










































































































































































































































































































































































































































































































































































































































ООО «Фармстандарт-Медтехника»

СЕРВИСНАЯ
КНИЖКА

Т Ю М Е Н Ь  v D  М Е П И / f b

АО «Тюменский завод медицинского оборудования и инструментов»

С

Модель

Сер.№



Уважаемые пользователи!

Мы рады приветствовать Вас и благодарим за то, что Вы выбрали стерилизатор, 
производства АО  «Тюменский завод медицинского оборудования и инструментов» ^
Стерилизатор является технически сложным современным медицинским оборудованием, 
работающим под давлением, поэтому перед началом его эксплуатации, обязательно 
ознакомьтесь с Руководством по эксплуатации и условиями, указанными в настоящей 
Сервисной книжке.
Сервисная книжка содержит необходимую информацию о гарантийных условиях, а также 
перечень работ, выполняемых в рамках регламентного технического обслуживания 
стерилизатора.

Соблюдение условий, указанных в Сервисной книжке, позволит Вам избежать 
непредвиденных затрат в ходе эксплуатации Вашего стерилизатора и поддерживать его 
исправность в течение максимально долгого времени.

« •

АО «Тюменский завод медицинского оборудования и инструментов» обеспечивает сервисную 
поддержку через сеть Авторизированных сервисных центров на всей территории Российской

Федерации.

А к т у а л ь н а я  и н ф о р м а ц и я  о б  А в т о р и з о в а н н ы х  с е р в и с н ы х  ц е н т р а х  
п р е д с т а в л е н а  н а  с а й т е  

httD://www.DhS’mt.ru/service 
и л и  п о з в о н и т е  в с л у ж б у  т е х н и ч е с к о й  п о д д е р ж к и :

«Горячая линия» технической поддержки 

Российская Федерация: 8- 800- 25- 00-105 (звонок бесплатный)

Позвоните в службу технической поддержки и получите консультацию по заявке на ремонт и
сервисному обслуживанию.

Техническая служба: 
Тел: +7(495) 739-39-47

E-mail: service@phs-mt.ru

Запасные части:
Тел. +7(495) 739-39-47 
доб. (6135)
E-mail: zip@phs-mt.ru

Претензии, рекламации, предложения: 
E-mail: s u p p Q r t @ p h s - m t . r u

представительство АО «Тюменский завод медицинского оборудования и инструментов» в России
ООО "Фзрмстандарт-Медтехникз"

Юридический адрес: 141700, Московская область, г. Долгопрудный, Лихачевский проезд, д. 5 "Б". 
Почтовый адрес: 123317, г. Москва, Тестовская ул., 10.

Телефон/факс: (495) 739-39-47 
Электронная почта: sales@phs-mt.ru



А  ВНИМАНИЕ!
Стерилизатор - является сосудом, работающим под давлением! 

Несоблюдение требований Сервисной книжки и Руководства по эксплуатации 
стерилизатора может привести к опасным последствиям!

ОБЩАЯ ИНФОРМАЦИЯ

t

1. Стерилизатор паровой (далее по тексту - стерилизатор) предназначен для стерилизации, в 
стационарных медицинских учреждениях, имеющ их стерилизационное отделение, с 
разделением зон обслуживания на «нестерильную» и «стерильную», водяным насыщенным 
паром под давлением, перевязочных материалов, операционного белья, медицинских 
инструментов, хирургических перчаток и других медицинских изделий, воздействие пара на 
которые не вызывает изменения их ф ункциональных свойств.

2. Стерилизатор является объектом повышенной опасности и требует соблюдения 
действующ их; Ф едеральные нормы и правила в области промыш ленной безопасности 
"Правила промыш ленной безопасности опасных производственных объектов, на которых 
используется оборудование, работающ ее под избыточным давлением"; О М У 42-21-35-91 
«Правила эксплуатации и требования безопасности при работе на паровых 
стерилизаторах»; «Правил технической эксплуатации электроустановок потребителем»; 
«Правил техники безопасности при эксплуатации электроустановок потребителем».

3. Стерилизатор может располагаться между помещениями с различными классами чистоты.

4. Стерилизатор применяется в ЛПУ различного профиля для оснащ ения Центральных 
С терилизационных Отделений, стерилизационных при операционны х блоках, в 
больничных отделениях и аптеках, а также в лабораториях.

5. Стерилизатор также может эксплуатироваться на ф армацевтических и биологических 
предприятиях, или других отраслях промышленности.

6. Для надежной работы стерилизатора требуется питание парогенератора очищенной водой, 
с содержанием веществ, в количествах, не превыш ающ их уровни, приведенные в таблице 
А.1 ГОСТ 31598

7. К работе со стерилизатором допускаются лица, изучивш ее Руководство по эксплуатации, 
настоящую Сервисную  книжку и прошедш ие инструктаж.

П р о и з в о д и те л ь  п о с т о я н н о  р а б о т а е т  над  с о в е р ш е н с тв о в а н и е м  п р о д укц и и  и о с т а в л я е т  за 
соб ой п раво  без п р е д в а р и т е л ь н о го  уведом л ения  в н о с и т ь  изм енения в к о н с т р у к ц и ю , с и с т е м у  
управления  и внеш ни й  вид  с т е р и л и з а т о р а , не в л и яю щ и е  на те х н и ч е с к и е  х а р а к т е р и с т и к и .



ИНФОРМАЦИЯ ДЛЯ ПОЛЬЗОВАТЕЛЕЙ

1. П у с к о -н а л а д о ч н ы е  р а б о т ы . ^
Для того чтобы Ваш стерилизатор подготовить к эксплуатации, Авторизованный Сервисный 
центр должен провести комплекс работ по подготовке и проведению индивидуальных 
испытаний, включая комплексное опробование стерилизатора, перед передачей его 
Пользователю, о чем ставится соответствующая отметка в Сервисной книжке.

2. И н с т р у к т а ж .
Для полноценной и технически грамотной эксплуатации стерилизатора. Авторизованный 
Сервиснь.й центр в составе комплекса Пусконаладочных работ проводит теоретический и 
практический инструктаж сотрудников Пользователя правилам использования и ежедневного 
профилактического обслуживания стерилизатора.

3. Р е гл а м е н т н о е  т е х н и ч е с к о е  о б с л у ж и в а н и е .
Регламентное техническое обслуживание стерилизатора следует проводить ежемесячно в 
течение всего срока его эксплуатации. Первое регламентное техническое обслуживание 
требуется провести в срок, не превышающ ий 45 дней с момента окончания пуско-наладочных 
работ.

4. Г а р а н т и й н ы й  р е м о н т .
Если дефею- С терилизатора вызван скрытым производственным браком и относится к случаю, 
покрываемому гарантией, все деф ектные детали и узлы заменяю тся или ремонтируются 
Авторизованным Сервисным центром бесплатно.

5. П о в р е ж д е н и я  с т е р и л и з а т о р а .
Повреждения стерилизатора, вызванные или явивш иеся следствием его нецелевой 
эксплуатации, отсутствия пусконаладочных работ, несвоевременного проведения или 
отсутствия регламентного технического обслуживания, а также невыполнения Пользователем 
других требований, изложенных в Руководстве по эксплуатации и Сервисной книжке, являются 
нарушением условий гарантии. Производитель не несет ответственности за выход из строя 
стерилизатора и его повреждения, вызванные выш еуказанными причинами, и не осущ ествляет 
гарантийный ремонт по их устранению.

6. В н е о ч е р е д н о й  п р о ф и л а к т и ч е с к и й  о с м о т р
При получении Вами уведомления о проведении внеочередного проф илактического осмотра 
или ремонта стерилизатора по инициативе Производителя, просим Вас срочно обратиться 
Техническую службу для согласования сроков проведения работ.



УСЛОВИЯ ГАРАНТИИ

и

АО «ТЗМОИ» гарантирует, что Ваш стерилизатор, не будет иметь отказов п^и 
квалифицированной эксплуатации и регулярном техническом обслуживании. Скрытые 
дефекты, которые могут быть выявлены в ходе эксплуатации, устраняются по гарантии, 

согласно следующим срокам и условиям:

1. Г а р а н т и я  П р о и з в о д и т е л я

Гарантия Производителя действует при условии соблю дения Пользователем 
рекомендаций раздела " О т в е т с т в е н н о с т ь  П о л ь з о в а т е л я "  настоящ ей С ервисной книжки. 
Пожалуйста, прочитайте ее внимательно!

Ответственность за пусконаладочные работы, инструктаж, регламентное техническое 
обслуживание и гарантийный ремонт Вашего стерилизатора возложена на авторизованные 
Производителем Сервисные центры (АСЦ). Актуальный список АСЦ Вы можете увидеть на интернет- 
сайте: www.ohs-mtru.

Гарантия Производителя действительна при обязательном и своевременном  выполнении 
регламентных работ по техническому обслуживанию стерилизатора!

2. Г а р а н т и й н ы й  с р о к

Гарантийный срок стерилизатора составляет 24 месяцев с момента ввода его в эксплуатацию, 
о чем должен быть составлен «АКТ ВВОДА В ЭКСПЛУАТАЦИЮ », но не более 30 месяцев со 
дня изготовления стерилизатора. Акт ввода стерилизатора в эксплуатацию  должен быть 
подписан сервисным специалистом авторизованного производителем Сервисного центра и 
заверен его печатью, и представителем Пользователя и заверен его печатью. Одновременно с 
этим, сервисным специалистом АСЦ ставится отметка в данную  Сервисную  книжку, о 
выполнении работ по подготовке и проведению индивидуальных предэксплуатационных 
испытаний, включая комплексное опробование стерилизатора, а такж е о проведении 
инструктажа сотрудников Пользователя правилам использования стерилизатора и его 
ежедневного проф илактического обслуживания.А Г А Р А Н Т И Й Н Ы Й  Р Е М О Н Т  Н Е  О С У Щ Е С Т В Л Я Е Т С Я  В  С Л У Ч А Я Х :

о т с у т с т в и я  и л и  н е с о б л ю д е н и я  с р о к о в  п р о в е д е н и я  р е гл а м е н т н о го  т е х н и ч е с к о г о  

о б с л у ж и в а н и я  с т е р и л и з а т о р а ;

п р о в е д е н и я  п у с к о н а л а д о ч н ы х  р а б о т , р е гл а м е н т н о го  т е х н и ч е с к о г о  о б с л у ж и в а н и я  и 

р е м о н т а  с т е р и л и з а т о р а  л и ц а м и  и о р га н и з а ц и я м и , не  а в т о р и з о в а н н ы м и  

П р о и з в о д и т е л е м ;

э к с п л у а т а ц и и  с т е р и л и з а т о р а  в  у с л о в и я х ,  о т л и ч н ы х  о т  у к а з а н н ы х  в  Р Э ; 

в н е с е н и я  л ю б ы х  и з м е н е н и й  в  к о н с т р у к ц и ю  с т е р и л и з а т о р а  (с в е р л е н и я  

д о п о л н и т е л ь н ы х  о т в е р с т и й , п р и в а р и в а н и я  д о п о л н и т е л ь н ы х  у з л о в  и т .п .) ; 

м е х а н и ч е с к и х , х и м и ч е с к и х  и т е р м и ч е с к и х  п о в р е ж д е н и й  с т е р и л и з а т о р а  и е го  

с о с т а в н ы х  ч а с т е й ;

с а м о с т о я т е л ь н о г о , и л и  и с п о л ь з у я  у с л у г и  с т о р о н н и х  л и ц  и о р га н и з а ц и й , и з м е н е н и я  

н а с т р о е к  э л е м е н т о в  у п р а в л е н и я  с т е р и л и з а т о р о м , и з м е н е н и я  н а с т р о е к

п р е д о х р а н и т е л ь н ы х  к л а п а н о в  с т е р и л и з а т о р а , р е м о н т а  м а н о м е т р о в , в с к р ы т и я  

о п л о м б и р о в а н н ы х  б л о к о в  и у з л о в ;

п р и  н е и с п р а в н о с т я х  с т е р и л и з а т о р а , в ы з в а н н ы х  э к с т р е м а л ь н ы м и  у с л о в и я м и  и л и  
д е й с т в и я м и  н е п р е о д о л и м о й  с и л ы  (п о ж а р , н а в о д н е н и я , д р у г и е  с т и х и й н ы е  б е д с т в и я ) .



3. О тв е тс тв е н н о с ть  П роизво д и те л я
Производитель не несет ответственности за возможный вред, прямо или косвенно нанесенный 
людям или любому имуществу, если это произош ло в результате использования стерилизатора 
не по назначению, несоблюдения правил и условий его  эксплуатации или хранения, 
умышленных или неосторожных действий Пользователя или третьих лиц.

4. О бращ ение  по  гаран тии .
Для определения причины наступления гарантийного случая и вступления в силу 
вышеуказанных гарантийных обязательств необходимо заполнить бланк «Р еклам ация», в 
котором по возможности полно описать суть выявленного деф екта. К Рекламации необходимо 
приложить:

<1

- копию журнала о проведении технического обслуживания;
- копию Акта ввода в эксплуатацию.
- рекомендуется так же направить ф ото-видео-материалы, описываю щ ие неисправность.
С данными документами следует обратиться в представительство АО  «ТЗМОИ» в России и 
странах СНГ: ОО О "Фармстандарт-М едтехника", по адресу;

Почтовый адрес: 123317, г. Москва, Тестовская ул., 10.
Телефон/факс: (495) 739-39-47 
Электронная почта: service@Dhs-mt.ru

Для наиболее полного и быстрого удовлетворения Ваших пожеланий и отсутствия 
недоразумений, пожалуйста, соблюдайте все выш еизложенные требования по оф ормлению 
необходимых документов. Без выш еуказанных документов, претензии и рекламации не 
рассматриваются и гарантийный ремонт не производится.

5. Д о ку м е н ты , н е о б хо д и м ы е  д л я  об ращ ен ия  по  гарантии .
Рекламации на работоспособность как отдельных элементов, так и всего стерилизатора в 
целом, рассматриваются при обязательном условии соблюдения всех требований, изложенных 
в данной Сервисной книжке.
Перед обращением, пожалуйста, ещё раз ознакомьтесь с выш еизложенными гарантийными 
обязательствами -  это важно!



Д О К У М Е Н Т Ы

н е о б х о д и м ы е  к п р е д ъ я в л е н и ю  п р и  га р а н т и й н о м  с л у ч а е

- А кт Рекламации с подробно описанными признаками неисправности, печатью организации, 
подписью уполномоченного лица.
- копия журнала о проведении технического обслуживания;
- копия Акта ввода в эксплуатацию;
- фото-видео-материалы, описывающ ие неисправность (желательно).

Работы, которые не выполняются за счёт гарантии от Производителя 
(выполняемые за счет Пользователя и/или по отдельному д о го во ру):

1. П у с к о н а л а д о ч н ы е  р а б о т ы

Комплекс мероприятий по вводу в эксплуатацию стерилизатора, включая: работы по монтажу, 
подготовке и проведению индивидуальных предэксплуатационных испытаний, включая 
комплексное опробование стерилизатора и инструктаж сотрудников Пользователя правилам 
использования стерилизатора и его ежедневного проф илактического обслуживания.

2. Р е гл а м е н т н о е  т е х н и ч е с к о е  о б с л у ж и в а н и е .

Комплекс технических и организационных мероприятий/услуг, регламентированных 
эксплуатационной документацией, по поддержанию работоспособности стерилизатора и 
обеспечения эф ф ективности выполнения заданных функций при использовании стерилизатора 
по назначению.

3. В о с с т а н о в л е н и е  о б о р у д о в а н и я  п о с л е  п о в р е ж д е н и я  и н е и с п р а в н о с т и

вызванные наруш ением правил транспортирования, пуско-наладочных работ и эксплуатации.

ОТВЕТСТВЕННОСТЬ ПОЛЬЗОВАТЕЛЯ

1. П у с к  с т е р и л и з а т о р а  в  э к с п л у а т а ц и ю .

Пользователю необходимо обратиться в Техническую  службу Производителя по телеф онам, 
указанным в оглавлении.

Работы по монтажу, подготовке и проведению индивидуальных предэксплуатационных 
испытаний, включая комплексное опробование стерилизатора и инструктаж  сотрудников 
Пользователя правилам использования стерилизатора и его ежедневного проф илактического 
обслуживания, осущ ествляются сервисными специалистами авторизованного Производителем 
Сервисного центра (АСЦ).

Производитель не несет ответственности и не осущ ествляет гарантийный ремонт в случае 
отсутствия подтверждения оф ициальным АС Ц  факта проведения предэксплуатационных 
испытаний стерилизатора и запуска его в эксплуатацию.
Деф екты стерилизатора, возникш ие вследствие выполнения пусконаладочных работ лицами 
или организациями, не имеющими официальной авторизации Производителя, гарантийному
ремонту НЕ ПОДЛЕЖ АТ!!!

2. Р е гл а м е н т н о е  т е х н и ч е с к о е  о б с л у ж и в а н и е .

Для проведения регламентного технического обслуживания стерилизатора. Пользователю 
необходимо обратиться в Техническую  службу Производителя по телеф онам, указанным в 
оглавлении.

Работы по регламентному техническому обслуживанию стерилизатора, осущ ествляются 
сервисными специалистами авторизованного Производителем Сервисного центра (АСЦ). 
Дефекты стерилизатора, возникш ие вследствие выполнения регламентного технического 
обслуживания сторонними лицами или организациями, не имеющ ими официальной 
авторизации Производителя, гарантийному ремонту НЕ ПОДЛЕЖ АТ!



При обращении в Техническую  службу Производителя для пуска стерилизатора в эксплуатацию 
или для проведения регламентного технического обслуживания, П ользователю  необходимо 

предъявить данную  Сервисную  книжку.

3. Предоставление документов.

4. С е р в и с н а я  к н и ж к а .

Пользователю необходимо хранить данную  Сервисную  книжку с отметками АС Ц  о проведенных 
работах, поскольку в отдельных случаях может возникнуть необходимость подтвердить факт 
проведения определенных работ.

Не подлежат устранению и замене по гарантии

1. Повреждения и неисправности, вызванные наруш ением правил эксплуатации

стерилизатора, в том числе:

•  О тсутствие или несоблюдение сроков проведения регламентного технического 

обслуживания стерилизатора;

•  О сущ ествление пусконаладочных работ, регламентного технического обслуживания и 

ремонта стерилизатора сторонними лицами и организациями, не авторизованными 

Производителем для данны х работ;

•  При эксплуатации стерилизатора в условиях, отличных от указанных в данной сервисной 

книжке и Руководстве по эксплуатации;

•  Внесение лю бы х изменений в конструкцию стерилизатора (сверления дополнительных 

отверстий, приваривания дополнительных узлов и т.п.);

•  Механических, химических и термических повреждений стерилизатора и его составных 

частей;

•  С амостоятельного, или используя услуги сторонних лиц и организаций, не имеющ их на 

то полномочий, изменения настроек предохранительных клапанов стерилизатора, 

замены или ремонта манометров, вскрытия опломбированны х блоков и узлов;

•  Неисправности стерилизатора, вызванные экстремальными условиями или действиями 

непреодолимой силы (пожар, наводнения, другие стихийные бедствия);

2. Подвергающиеся естественному износу устройства и расходные материалы: уплотнения 

двери, ф ильтры, бумага и картриджи принтера.



ТЕХНИЧЕСКОЕ ОБСЛУЖИВАНИЕ

Ежесменное обслуживание стерилизатора производится персоналом, работающим на 
стерилизаторе. Ежесменное обслуживание включает в себя все операции, направленнв»е 
на поддержание различных частей машины в чистом и рабочем состоянии. Работы должны 
выполняться регулярно, в соответствии с регламентом ежесменного обслуживания или 
чаще. Регламент ежесменного ТО описан в руководстве по эксплуатации.

А НЕ ДОВЕРЯЙТЕ

Монтажные и пусконаладочные работы, ремонт и регламентное техническое 
обслуживание стерилизатора лицам и организациям, не имеющим 

авторизации Производителя. Актуальная информация об Авторизованных 
Сервисных центрах представлена на сайте www.phs-mt.ru

Регламентное техническое обслуживание стерилизатора проводится сервисными 
специалистами авторизованных производителем Сервисных центров, Работы проводятся во 
время перерывов в работе стерилизатора, без нарушения процесса производства или по её 
окончанию, но в соответствии с регламентом технического обслуживания.

А
ВНИМАНИЕ

При проведении работ по техническому обслуживанию 
требуется в обязательном порядке отключить 

стерилизатор от энергоносителей. Давление в камере 
стерилизатора должно быть равно атмосферному.

ПРИМЕЧАНИЕ: Каждое п о сл е д ую щ е е  ТО в к л ю ч а е т  м е р о п р и я т и я  п р е д ы д у щ е го  ТО, а з н а ч и т  п ри  
проведении м е р о п р и я т и й  по об сл уж и ва н и ю  в определ енны х ш т а т н ы х  рам ках (в рам ках 
определ енного  ТО) необ ходим о т а к ж е  п р о и з в о д и т ь  р а б о т ы  п р е д ш е с т в у ю щ е го  ТО.

0 ^
СОДЕРЖАНИЕ т о  - ЕЖЕМЕСЯЧНОЕ 

1 Общий внеш ний осмотр оборудования.

2. Инспекция состояния электрооборудования.

3. Состояние электрооборудования, устранение неисправностей.

4. Проверка герметичности соединений паропроводной, водяной и пневмомагистралей, 

протяжка соединений.

5. Проверка заземления.

6. Проверка состояния электрошкафа.

7. Проверка состояния пультов управления.

8. Проверка состояния контактов электрических ком понентов.

9. Проверка надежности крепления электрооборудования.

10. Оценка целостности и надежности соединения электрических цепей.

11. Проверка герметичности камеры , тест на утечку.

12. Проверка уплотнительной прокладки.

13. Проверка герметичности закрытия двери.

В случае  п а р е н и я  и з  к а м е р ы , п р и  н а л и ч и и  п о д т ё к о в  в о д ы  и з  к а м е р ы , н е о б х о д и м о  

за м е н и ть  у п л о т н и т е л ь н у ю  п р о к л а д к у , п о с та в л я е м у ю  с к о м п л е к т о м  ЗИП.



14. Проверка работоспособности принтера (при наличии).

15. Очистка от накипи клапанов:

16. Проверка, смазка и регулировка запорны х механизмов.

Дополнительно к еж ем есячном у ТО:

Один раз в б месяцев

1. Очистка от накипи парогенератора, трубопроводной арматуры «ТЭН».

После отчистки ТЭН проверьте визуально  изол яци онны е  тр уб ки , в случае обнаруж ения  

трещ ин, раковин , расслоений зам ените ТЭНы используя ко м п л е кт  ЗИП.

2. Очистка от накипи датчиков уровня и водоуказательного стекла(трубки).

3. Проверка крепления насосов.

4. Замена фильтра бактериальной очистки воздуха.

5. При наличии компрессора слив конденсата из пневмомагистрали компрессора. (В 

соответствии с м етод икой , излож енной в руководстве по эксплуатации компрессора)

6. Замена уплотнительной прокладки двери, смазка антиф рикционны м  составом.

7. Очистка паза уплотнительной прокладки двери.

8. Проверка работоспособности предохранительных клапанов.

Один раз в 12 месяцев

1. Проверка показаний и при необходимости проведение калибровки измерительных 

каналов управляю щ их контроллеров (при их наличии) по м етодике , излож енной в 

инструкции по эксплуатации,

2. Проверка электрического  сопротивления изоляции электрооборудования.

3. Проверка электрического  сопротивления изоляции ТЭН.

4. Поверка измерительны х приборов (д ем онтаж /м онтаж  для поверки). Входит в зону 

ответственности Пользователя.
5. Очистка от накипи насосов вакуумных, насосов водяных, конденсаторов, эжекторов. 

ТЕХНИЧЕСКОЕ ОБСЛУЖИВАНИЕ НАСОСОВ, КОМПРЕССОРА, РЕГИСТРАТОРА, ПРИНТЕРА 

проводить в соответствии с инструкцией по эксплуатации на эти ком плектую щ ие.

10



СВИДЕТЕЛЬТСВО О ПРИЕМКЕ

Стерилизатор паровой заводской №

признан годным к эксплуатации и соответствует всем требованиям, 

обеспечивающим безопасность жизни, здоровья потребителей и охрану 

окружающей среды, предотвращения причинения вреда имуществу 

потребителей.

Дата изготовления____________________________ М. П.

Личные подписи (оттиски личных клейм) должностных лиц предприятия, ответственных за приемку
изделия

СВИДЕТЕЛЬСТВО О КОНСЕРВАЦИИ

Стерилизатор паровой заводской №

подвергнут на АО «Тюменском заводе медицинского оборудования и 

инструментов» консервации согласно требованиям предусмотренными 

эксплуатационной документацией.

Дата консервации г.

Срок защиты без переконсервации; при хранении в помещении при 

температуре от О до -50° С с относительной влажностью не более 98% при 

25° С -  5 лет.

Консервацию произвел

Изделие после консервации принял

(подпись)

(подпись)
м . п .



СВИДЕТЕЛЬСТВО ОБ УПАКОВЫВАНИИ

Стерилизатор паровой заводской №

упакован АО «Тюменским заводом медицинского оборудования и 

инструментов»

согласно требованиям, предусмотренным конструкторской документацией.

Дата упаковывания

Упаковывание произвел
(подпись)

Изделие после упаковывания принял I. П,
(подпись)

«^1
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Т а л о н  на га р а н т и й н ы й  р е м о н т

ВНИМАНИЕ: Одним из обязательных условий сохранения гарантийных обязательств, после 
ввода в эксплуатацию необходимо обязательно заполнить графу: «Сведения о вводе в 
эксплуатацию»

З апол няется  за в о д о м -и з го то в и те л е м

И зделие

М одель

З аводской  ном ер

Д ата  п роизвод ства

З апол няется  ф и рм ой-прод авц ом

Ф и р м а -п р о д а ве ц

А дрес

ф ирм ы -прод авц а

Т елеф он

ф и рм ы -прод авц а

Д ата  продаж и

Продавец (подпись)

З а по л н я е тся  П отр е б и те л е м

Исправное изделие в полном комплекте получил, 
с условиями гарантии ознакомлен и согласен

П окупател ь  

(Ф И О , подпись, дата )

З а по л н я е тся  А С Ц

Сведения о вводе в эксплуатацию

Н аим енован ие  А С Ц

Д ата  ввода  в 

экспл уатац ию Р е г.н о м е р  А С Ц

И нж енер  (Ф И О )

Д а та  начала  гарантии  
/Д ата  заверш ения  
гарантии
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( » Г Ф̂армстандарт-Медтехника9
ООО «ФЛРМСТЛИДЛРТ- МЕЛТЕХНПКЛ» 

121248. Москва, 
Кутуювскин пр-т., Д.12 стр. 2 

Те.1./Факс+7 495 739 39 45 
e-mail: service(Sjphs-m«.ni 

www.ph.s-mf.ru

Акт рекламации

20

П р е д п р и я ти е  (о р га н и з а ц и я )

полное наименование предприятия (организации), адрес

телефон/факс

4

E-mail

К о м и с с и я  в составе : 

председателя

должность, Фамилия, Имя, Отчество

И чл енов  КОМИССИИ

должность, Фамилия, Имя, Отчество

должность, Фамилия, Имя, Отчество

должность. Фамилия, Имя, Отчество

П ровела о б сл е д о в а н и е  о б о р у д о в а н и я :
Тип/Модель оборудования Серийный. N2

Поставщик Монтаж Владелец

Организация;

Адрес:

Тел./факс:

Представитель; 
ФИО, должность

Дата продажи, № ГГ 
{ем. гарантийный талон) (необходимо 

приложить копию)

Дата ввода в эксплуатацию, № Акта 
(см. акт пуско-наладки) (необходимо 

приложить копию)

Наличие договора на Техническое 
Обслуживание (номер, дата 

заключения]
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('^ Д ^ ^ а р м с т а н д а р т - М е д т е х н и к ^
ООО «ФЛРМСТЛИДЛРТ- МКДТЕХ1П1КА» 

121248, Москвн, 
Кугузовский нр-т., Д.12 €Тр. 2 

fc .i./Факс +7 495 739 39 45 
e-mail: ser\ice(a phs-mt.ru 

vvww.phs-ml.ru

характер работ, выполнеиныхдо обнаружения неисправности (транспортировка, распаковка, укладка и т.п.,

О п и с а н и е  н е и с п р а в н о с ти :

З а кл ю ч е н и е  К о м и с с и и :

Члены ком иссии:
П о д п и с и  ч л е н о в  К о м и с с и и

должность, Фамилия, Имя, Отчество

должность, Фамилия, Имя, Отчество

Председатель комиссии;

должность. Фамилия, Имя, Отчество

должность. Фамилия, Имя, Отчество

М .П. (без печати недействительно)

А к т  р е к л а м а ц и и  р а ссм а тр и в а е тся  т о л ь к о  п р и  н а л и ч и и  к о п и и  

- га р а н т и й н о го  та л о н а  и а кта  в в о д а  в э кс п л у а та ц и ю .

З а кл ю ч е н и е  со  с то р о н ы  ООО «Ф А Р М С Т А Н Д А Р Т-М Е Д Т Е Х Н И КА »

Н е о б х о д и м о  о т гр у зи т ь  п о  га р а н ти и ;

Н а и м е н о в а н и е К о л -в о З а п а с н ы е  части  (арт. №

20 г,
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Замечания о нарушениях условий эксплуатации!

Отметки О нарушениях условий эксплуатации стерилизатора. 
Замечания должны быть устранены Пользователем в кратчайшие сроки!

Дата Содержание замечания о нарушениях 
условий эксплуатации

ФИО, сервисного 
специалиста, подпись, 

рег.номер АСЦ

16



Предэксплуатационная подготовка

П е р е ч е н ь  р а б о т  п о  п о д го т о в к е  с т е р и л и з а т о р а  к э к с п л у а т а ц и и

С терил изатор  п роверен .

Всо узлы работают нормально. 

Стерилизатор к эксплуатации 

ГО ТО В / НЕ ГО ТО В

Название АСЦ, проводившего 

работы

Рег.номср АСЦ

ФИО представителя АСЦ

Подпись представителя АСЦ

Дата ■■ 20____ г̂.

1.0бшая инспекция стеоилизатооа.

- Состояние электрошкафа □ □
- Состояние пультов управления □ □
• Состояние контактов и разъемов 

электрических приборов и узлов □ □
- Надежность крепления внутренних и внешних электрических 
компонентов □ □
- Целостность и надежность крепления электрических жгутов, 
шлейфов, металлорукавов □ □
- Надежность заземления □ □
- Состояние и протяжка всех магистралей и соединений 
трубопроводной арматуры и фитингов □ □
- Регулировка механизма двери, смазка направляющих □ □
- Проверка целостности, смазка уплотнительной прокладки 
камеры □ □
- Ревизия электромагнитных клапанов □ □
- Ревизия обратных клапанов □ □
- Ревизия предохранитепьных клапанов стерилизатора

- Ревизия блокировки дверей □ □
- Ревизия свободного хода двигателей и вакуумного насосов □ □
2, Электоообооулованис.

- Протяжка высоковольтных контактов □ □
- Протяжка низковольтных контактов □ □
- Сопротивление изоляции между сетевой цепью 

и корпусом электрошкафа {не менее 2 Мом) □ □
- Проверка фазировки двигателей □ □
- Установка параметров программ по согласованию с 
пользователем (пои необходимости) □ □
3. Тесты

- Проведение Вакуум-теста □ □
- Проведение Теста Бови-Дика с тестовым индикатором □ □
- тест одной из установленных программ с контролем 

температуры и давления, а также с химическими индикаторами □ □

Э кспл уа та ц и я  сте р и л и за то р а  без пр о в е д е н и я  п р е д э кс п л у а та ц и о н н о й  п о д го то в ки
НЕ П О П УС КАЕТС Я !!!
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Инструктаж медперсонала по правилам эксплуатации медоборудования

Дата Тема инструктажа
Инструктаж получен

Кто проводил 
инструктаж, ФИО, 

подпись
ФИО Подпись

I 2 3 4 5

18



s
ТАБЛИЦА РЕГЛАМЕНТНОГО ТЕХНИЧЕСКОГО ОБСЛУЖИВАНИЯ

Т О - №
(вид)

Дата Наименование АСЦ, 
пр овод ивш ий  ТО, 

Per. номер АСЦ

П орядковы й  номер 
цикла

стерилизации (на 
дисплее/чеке)

О тметки, замечания Должность, Подпись, 
ФИО, лица 

проводившего 
обслуживание, место 

печати

Должность, Подпись, 
ФИО,

Лица ответственного 
за оборудование (лицо 

принявшее работы)

Т О - 1
ежемесячное

Т О - 2
ежемесячное

Т О - 3
квартальное

Т О - 4
ежемесячное

Т О - 5
ежемесячное

Т О - 6
полугодовое

Т О - 7  
ежемесячное

Т О - 8
ежемесячное

Т О - 9
квартальное

Т О - 1 0
ежемесячное

Т О - 1 1
ежемесячное

19



$

Т О - 1 2
годовое

Т О - 1 3
ежемесячное

Т О - 1 4
ежемесячное

Т О - 1 5
квартальное

Т О - 1 6
ежемесячное

Т О - 1 7
ежемесячное

Т О - 1 8
полугодовое

Т О - 1 9
ежемесячное

Т О - 2 0
ежемесячное

Т О - 2 1
квартальное

Т О - 2 2
ежемесячное

Т О - 2 3
ежемесячное

Т О - 2 4
годовое

Т О - 2 5
ежемесячное 4

20



s
T O - 2 6

ежемесячное

T O - 2 7
квартальное

T O - 2 8
ежемесячное

T O - 2 9
ежемесячное

T O - 3 0
полугодовое

T O - 3 1
ежемесячное

T O - 3 2
ежемесячное

T O - 3 3
квартальное

T O - 3 4
ежемесячное

T O - 3 5
ежемесячное

T O - 3 6
годовое

21
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ОБЩИЕ СВЕДЕНИЯ О СОСУДЕ

Парогенератор PHS4M, зав. № _________________ ■

Завод-изготовитель; АО «Тюменский завод медицинского оборудования и 
инструментов»

Адрес завода-изготовителя: РФ, 109316, город Москва, Волгоградский проспект, дом 
42, корпус 5, ЭТ 1 ПОМ I КОМ 6.4-23Н

Дата изготовления

k

« 9

Парогенератор представляет собой сосуд цилиндрической формы.

Внутренние размеры парогенератора: глубина (длина) 450 мм, диаметр 400 мм.

Объем парогенератора (вместимость) составляет 56 литров.

Предохранительные клапаны, предотвращающие развитие опасного давления 

пара, находятся на патрубках в верхней точке паропровода парогенератора. Диапазон 

срабатывания предохранительных клапанов от 2,5 до 3,0 (кгс/см2).

Уплотнение камеры происходит за счёт прижима уплотнительной прокладки из

силиконовой резины сжатым воздухом к двери камеры.

Согласно Приказа Федеральной службы по экологическому, техническому и 

атомному надзору от 15.12.2020 № 536 стерилизаторы, устанавливаемые в 

медицинских организациях для стерилизации медицинских изделий и обеззараживания 

медицинских отходов, больше не попадают под действие Федеральных норм и правил 

в области промышленной безопасности.



1 ТЕХНИЧЕСКАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА И ПАРАМЕТРЫ СОСУДА

Наименование сосуда ________ I_ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ к м ь 4 м - - - - - - - - - - - - - - ^ - - - - - - - - - - - - - - - - - -

________ Парогенератор________
Рабочее давление, МПа (кгс/см )̂ 0.25 (2,5)
Расчетное давление. МПа (кгс/см )̂ 0,3 (3,0)
Пробное давление 
Испытания при изготовлении, 
МПа (кгс/см^)

гидравлического 0,44 (4.4)

пневматического -

Рабочая температура среды, ° С 139
Расчетная температура стенки, ° С 144
Минимальная допустимая температура стенки 
сосуда, находящегося под расчётным давлением ° С
Наименование рабочей среды Водяной насыщенный пар и 

вода
Характеристика 
рабочей среды

Класс опасности -

Взрывоопасность нет
Пожароопасность нет

Прибавка для компенсации коррозии (эрозии) за 
назначенный срок службы, мм

1

Вместимость, м̂ 0.056
Масса пустого сосуда, кг 45
Максимальная масса заливаемой рабочей среды*, кг -
Расчетный срок службы сосуда, лет 10
Число циклов нагружения за назначенный или 
расчётный срок службы ■

Группа сосуда по таблице 1 ГОСТ 34347 4
Группа рабочей среды по ТР ТС 032/2013 2

Общий ВИД камеры приведён в приложении 1.

Расчёты основных элементов приведены в приложении 2.



2 СВЕДЕНИЯ ОБ ОСНОВНЫХ ЧАСТЯХ СОСУДА

с
с
01
Z

Наименование частей сосуда

Размеры, мм Материал

с;о Размеры
(внутрен.)

Толщина
стенки

Длина
(глубина)

Наименование,
марка

Стандарт или 
технические 

условия

1 г1арогенератор 1 400 3 447 A 1S I 3 1 6 L

2 Дно 1 406 3 99.8 A IS 1  3 1 6 L

3 Фланец 1 470 15 ■ A IS I 3 1 6 L

т



3 ДАННЫЕ О ШТУЦЕРАХ, ФЛАНЦАХ, КРЫШКАХ И КРЕПЕЖНЫХ 
ИЗДЕЛИЯХ

с
с Наименование

Размеры, мм Материал

qо
ь I  

d  I

а.к 2
<u S 2 iя >> s 9- c[ 5

toXs

roXX
3
qо1-

roЮ
COФa

Наименование и марка 
материала

Стандарт или 
технические 

условия

1 Патрубок 1 18,6 33 13 - G1/2" Нерж. Сталь 
AISI 304

2 Патрубок 2 20 27 65 - G3/4" Нерж. Сталь 
AISI 304

3 Патрубок 2 20 27 49 - G3/4" Нерж. Сталь 
AISI 304

4 Втулка 1 24 32 25 - G3/4" Нерж. Сталь 
AISI 304

5 Втулка 1 18,6 28 15 - G1/2"
Нерж. Сталь 

AISI 304

6 Втулка 1 20 27 25 - G1/2" Нерж. Сталь 
AISI 304

7 Отбойник 1 102 108 32 - -
Нерж. Сталь 

AISI304

8 Опора 1 - ■ 360 35 -
Нерж. Сталь 

AISI 304

9 Винт 10 - - 55 - M12
Нерж. Сталь 

А2

10

11



4 ДАННЫЕ О ПРЕДОХРАНИТЕЛЬНЫХ УСТРОЙСТВАХ, ОСНОВНОЙ 
АРМАТУРЕ, КОНТРОЛЬНО-ИЗМЕРИТЕЛЬНЫХ ПРИБОРАХ, ПРИБОРАХ 
БЕЗОПАСНОСТИ

С

с
Oi
Z

Наименование
с
о

Место установки
Номинальный 
диаметр, мм

Номинальное давление,
Материал

MHd ( m i j /u m  )
Марка Стандарт

1

Клапан
предохранительный

«Прегран»
1 Втулка верхняя 1/2" DN20X20 0,27 (2,7) Латунь

ГОСТ 15527- 
2004

2

3

4

5

6

7

8

9



^ 1 в графе «Материал» указываются марка материала, номер стандарта (ТУ) на химический состав и технические
требования номер плавки (партии) из сертификата на материал, номер и дата сертификата изготовителя металлопродукции 
или протокола или, в случае отсутствия сертификата, номер протокола заводских испытаний изготовителя продукции.

2 В остальных графах указываются данные из сертификата изготовителя металлопродукции, а в случае отсутствия 
сертификатов -  данные из протоколов заводских испытаний изготовителя сосуда.
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в н у т р е н н и й  р а з м е р  (Ш и р и н а  х 
В ы с о т а ), м м

Д о п у с т и м о е

И з м е р е н н о е

Д о п у с т и м а я

И з м е р е н н а я

Д о п у с т и м о е

И з м е р е н н о е

Д о п у с т и м о е

И зм е р е н н о е

Д о п у с т и м о е

И з м е р е н н о е

О ткл о н е н и е  
р а з м е р о в , м м

О в а л ь н о с т ь , %

О т кл о н е н и е  о т
п р я м о л и н е й н о с т и ,
м м

С м е щ е н и е  кр о м о к  
с в а р н ы х  с т ы ко в ы х  
с о е д и н е н и й , м м

о>
Ж
>
“D

СО
гm
"Dm
X

7^
О
"О

о
>
оо
о

>



7 ДАННЫЕ О СВАРКЕ И НЕРАЗРУШАЮ ЩЕМ КОНТРОЛЕ СВАРНЫХ 
СОЕДИНЕНИЙ

( Г

ST

«5

Й7

Ы
i!lO

Ма Z 
2 1

Ф

•S Q <1)
и

О .
соши
dSШ

к
S 1Q. Ф 
СО 5  
Ш S
о  ч
Ё о 
.5  о

со .
5Ё соо  
с; а  
о  со

Д S Sс1 о  .
о о. со. с i
t  (К J::.
ё 5 -s
со 5 °

Ш со

о:
Sсо 

S о

I -  ^  
Q . Ф

I S
р ^

ь

RW316

I  ссо о

« Iсо ^  
о . ф X

RW316

RW316

RW316

ВИК

0

а ^
S  g  в Г:ф со с; 
,fl 3  оЮ >s р-
О Й-Ё

a s
ф1

100

РК

ВИК

РК

25

2  о
5  "
 ̂ фо. SФ

S0
1

Ъ Фо  CI q  ф ш 
о а.

фгг
о

100

25

RW316

RW316

RW316
RW316
RW316

осм
?3
со
о
о

гск
S
I
соCQ
О\о
Ф
О .

О
см
hi-Ч’со
со
н-
о
о

оо
о

ВИК- ви зуал ьно -изм ер ит ел ьны и  конт рол ь  
Р К  -  ра д и о гр а ф и че ски й  конт роль

ifi А»5

А*9

Примечание: - места проведения РК

Эскиз №2 к разделу 7 «Данные о сварке и неразрушающем контроле сварных
соединений»



8 ДАННЫЕ О ДРУГИХ ИСПЫТАНИЯХ И ИССЛЕДОВАНИЯХ

Сварные соединения дополнительным механическим испытаниям и 
металлографическим исследованиям не подвергаются.

10





10 ДАННЫЕ О ГИДРАВЛИЧЕСКОМ (ПНЕВМАТИЧЕСКОМ) ИСПЫТАНИИ

Сосуд успешно прошел следующие испытания;

Вид и УСЛОВИЯ испытаний Испытываемая часть сссуда
Парогенератор

Гидравлическое
испытание

Пробное давление, 
МПа (кгс/см^)

0,44 (4,4) —

Испытательная среда Вода —

Температура 
испытательной среды, ° С

20 —

Продолжительность 
выдержки, ч (мин.)

30 мин. —

Пневматическое
испытание

Пробное давление, 
МПа (кгс/см^)

- —

Продолжительность 
выдержки, ч (мин.)

-

горизонтальное Да
Положение сосуда при испытании вертикальное



11 ЗАКЛЮЧЕНИЕ

Сосуд прошёл проверку качества в процессе производства и соответствует^ 
требованиям технического регламента Таможенного союза «О безопасности 
оборудования, работающего под избыточным давлением» (ТР ТС 03Z/-dUl и 
техническим условиям ТУ 9451-169-12517820-2011 «Стерилизаторы паровые с 
автоматическим управлением PHS-300, PHS-400, PHS-600, PHS-450, PHS-610»

Сосуд подвергнут визуальному контрою и гидравлическому испытанию пробным 
давлением согласно раздела 10 настоящего паспорта.
Сосуд признан годным для работы с указанными в настоящем паспорте параметрами.

Главный инженер подпись расшифровка подписи

м . п .
Начальник ОТК подпись расшифровка подписи

« » 20
да та

- L



12 СВЕДЕНИЯ О МЕСТОНАХОЖДЕНИИ СОСУДА

• 4

Наименование
предприятия-

владельца

Местонахождение сосуда Дата устанс№ки

11



13 ОТВЕТСТВЕННЫЕ ЗА ИСПРАВНОЕ СОСТОЯНИЕ И БЕЗОПАСНОЕ 

ДЕЙСТВИЕ СОСУДА

№ и дата приказа о 
назначении

Должность, фамилия, имя, отчество Подпись



14 СВЕДЕНИЯ ОБ УСТАНОВЛЕННОЙ АРМАТУРЕ

Дата
установки

Наименование
Количе

ство,
шт.

Номиналь
ны й

диаметр
мм

Номинальн
ое

давление,
МПа

(кгс/см^)

Материал
(марка,

стандарт
или

техническ
ие

условия)

Место 
установки

Подпи(^ь 
ответственного 

лица за 
исправное 

состояние и 
безопасное 

действие сосуда



15 ДРУГИЕ ДАННЫЕ ОБ УСТАНОВКЕ СОСУДА

а) оррозионность среды

б) противокоррозионное покрытие

в) тепловая изоляция

г) футеровка

д) схема подключения сосуда в установку (линию)



16 СВЕДЕНИЯ О ЗАМЕНЕ И РЕМОНТЕ ОСНОВНЫХ ЭЛЕМЕНТОВ 
СОСУДА, И АРМАТУРЫ’

Дата Сведения о замене и ремонте
Подпись

ответственного лица, 
проводившего работы

’ Докум1нты подтверждающие качество вновь устанавливаемых (взамен 
применяш^1х при ремонте материалов, а также сварки (пайки) должны храниться в специальной



Дата Сведения о замене и ремонте
Подпись

ответственного лица, 
проводившего работы

1



Дата Сведения о замене и ремонте
Подпись

ответственного лица, 
проводившего работы



/



17 ЗАПИСЬ РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВИДЕТЕЛЬСТВОВАНИЯ

Освидетельствования

Дата Результаты

Разрешенное давление, МПа (кгс/см'
Срок следующего 

освидетельствования





Освидетельствования

Дата

(

Результаты
Разрешенное давление, МПа (кгс/см'

Срок следующего
освидетельствования



Освидетельствования

Дата Результаты
Разрешенное давление, МПа (кгс/см'

Срок следующего
освидетельствования



Освидетельствования

Дата Результаты
Разрешенное давление, МПа (кгс/см^)

Срок следующего
освидетельствования



Освидетельствования

Дата Результаты
Разрешенное давление, МПа (кгс/см^)

Срок следующего
освидетельствования

И



Освидетельствования

Дата Результаты
Разрешенное давление, МПа (кгс/см^

Срок следующего
освидетельствования



Освидетельствования

Дата Результаты
Разрешенное давление, МПа (кгс/см‘

Срок следующего 
освидетельствования



Освидетельствования

Дата

i

Результаты
Разрешенное давление, МПа (кгс/см^

Срок следующего
освидетельствования



Освидетельствования

Дата Результаты
Разрешенное давление, МПа (кгс/см^

Срок следующего
освидетельствования



18 РЕГИСТРАЦИЯ СОСУДА

Сосуд зарегистрирован за №

регистрирующий орган

В паспорте пронумеровано и прошнуровано_______страниц и ________чертежей

Должность представителя 
Регистрирующего органа

подпись Ф.И.О.

м.п.

« »
дата



Общий вид парогенератора

Приложение 1



Приложение 2

РАСЧЁТЫ

К ПАСПОРТУ СОСУДА, РАБОТАЮЩЕГО ПОД ДАВЛЕНИЕМ. 

Парогенератор PHS4M



I

Расчет на механическую прочность основных деталей 
парогенератора

Расчёт пробного давления:

Для (камеры) Рп, МПа

W zo
Рп = 1,25 X Р х

W l3 9

Где, [а]2о -  допускаемое напряжение для стали AISI 316L, при температуре плюс 20 С, 

МПа
[(г]2о = 153

M iso '  допускаемое напряжение для стали A1SI 316, при температуре плюс 150Х , 

МПа

W i 39 -  путём линейной интерполяции получаем допускаемое напряжение для стали 

AISI 316 L, при расчётной температуре плюс 139Х , МПа

W iso = 150  

[ct] i 44 =  131 

153
Рп =  1,25 Х0 ,3  X — =  0 ,44М П а;

Принимаем для парогенератора Рп = 0,44.

1 Обечайка парогенератора

0

со

D = 0,4 м (40 см);

S = 0,003 м (0,3 см)
Материал — сталь 08Х18Н10 ГОСТ 5632-2014,

[а] = 168 МПа (1680 кгс/см )̂ - допускаемое напряжение [2, стр. 58];

Рр = 2,5 кгс/см^ - рабочее давление (с учетом превышения давления во время действия

предохранительного клапана).



Толщину стенки обечайки определяем по формуле:

S = 0*Рр/(2ф*[а]-Рр)+с,

где: D = 0,40 м - внутренний диаметр обечайки;

Ф = 0,85 - коэффициент прочности сварного шва [1, стр. 43]; 

с = 0,001 м -  технологическая надбавка
S = 0,4*0,25/{2*0,85«168-0,25)+0,001 = 0,001135м (0,135 см)

Из конструктивных соображений принимаем толщину стенки 0,003 м (0,3 см).

2 Днище парогенератора

D = 0,40 м (40 см);

R = 0,40 м (40 см):

S = 0,003 м (0,3 см):

Материал стенки -  12Х18Н9Т [3, стр. 139]

[а]= 168 МПа (1680 кгс/см )̂ - допускаемое напряжение

Толщину стенки обечайки определяем по формуле:

S = Р*Рр/(2ф*[а]-0,5*Рр)+с, [2, стр,22];

где: R = 0,45 м - радиус днища;

ф = 0,85 - коэффициент прочности сварного шва [1, стр. 43]; 

с = 0,001 м - технологическая надбавка [4, стр. 409]

S = 0 ,40*0 ,24/(2*0,9*146-0,5*0,25)+0,001 = 0,0013м (0,13см)

Из конструктивных соображений принимаем толщину стенки 0,003 м (0,3 см).

3 Болты для крепления плоской крышки 

Материал - сталь 35 ГОСТ1050-74

Предел текучести - о т= 320 МПа (3200 кгс/см^) [5, т.1, стр. 62],

Прокладка - шнур 2С 10X10 ГОСТ 6467-79



С у м м а р н о е  у с и л и е  на  в с е  б о л т ы  п а р о ге н е р а т о р а :

Рб = Од+Рп, [4, стр . 5 40 ]:

Сд =  W *P p *D cp ^ , [4 , стр . 5 4 0 ]:

Рп =  Ч1-Оср*К*Рр*Ьэ, [4, стр . 5 29 ]

где: Од - р а в н о д е й с т в у ю щ а я  в н у т р е н н е го  д а в л е н и я , М Н  (кгс );

Rn - р е а кц и я  п р о кл а д ки , М Н  (кгс );

Рр - р а с ч е т н о е  д а в л е н и е , 0 ,2 5 М  П а (2 ,5  кгс /с м ^ );

Dcp- с р е д н и й  д и а м е т р  п р о кл а д ки , 0 ,4 1 6  м (4 1 ,6  см ):

Ьэ = Ь = 1 см  -  р а с ч е тн а я  ш и р и н а  п р о кл а д ки , [4 , с тр . 528 ]:

К - п р о кл а д о ч н ы й  ко э ф ф и ц и е н т , 1 ,0 , [4 , с тр . 5 2 8 ]

Рб =Я1*Рр*Оср.п*( Dcp.n/4+К*Ьэ),

Од = 3 14/4-0,25-0,416^ = 0,03396 = 3396 кгс
R„ = 3,14-0 .25.0,416-1.0-0,01) = 0,003265 МН 1326,5 кгс)

Рб = 3396+326,5=3722 КГС

Напряжение в б о л т е  М 1 2
о = P6/(f-z), [4, стр. 540];

где: f -  п л о щ а д ь  п о п е р е ч н о го  с е ч е н и я  б о л та , 

f = 41-D^/4 =  3 ,1 4 -1 ,0 1 0 6 V 4 = 0 ,0 0 0 0 8 m 2 (о Д с м ^); 

z=10-  количество болтов крепления крышки;
а  = 0 ,03722 / ( 0 ,0 0 0 0 8 *1 0 ) =  4 6 ,5  МПа

Запас прочности
Пт = О т/ а  = 3 2 0 ,0  /4 6 ,5  =  6 ,8 8  > 2 ,2 5  [4, стр. 541]



_ D

С у м м а р н о е  у с и л и е  на  в с е  б о л т ы  п а р о ге н е р а т о р а ;

^  Рб = Qfl+Rn, [4, стр . 540 ]:

О д =  Я1/4*Рр'Оср2, [4, стр . 5 40 ];

Рп =  Я1'Оср'К*Рр'Ьэ, [4 , с тр . 5 2 9 ]

гд е ; Од - р а в н о д е й с т в у ю щ а я  в н у т р е н н е го  д а в л е н и я , М Н  (кгс );

Rn - р е а кц и я  п р о кл а д ки , М Н  (кгс );

Р р - р а с ч е т н о е  д а в л е н и е , 0 .2 5 М  П а (2 ,5  кгс /с м ^ );

D cp- с р е д н и й  д и а м е т р  п р о кл а д ки , 0 ,4 1 6  м (4 1 ,6  см );

Ьэ =  Ь =  1 см  -  р а с ч е тн а я  ш и р и н а  п р о кл а д ки , [4 , с тр . 528 ];

К  - п р о кл а д о ч н ы й  ко э ф ф и ц и е н т , 1 ,0 , [4 , с тр . 5 2 8 ]

Рб =Я1*Рр*Оср.п*( Dcp.n/4+К*Ьэ):

О д  = 3 ,1 4 /4 -0 ,2 5 -0 ,4 1 6 "  = 0 ,0 3 3 9 6  = 3 3 9 6  кгс  

Rn = 3 ,1 4 * 0 ,2 5 '0 ,4 1 6 -1 .0 '0 ,0 1 ) = 0 ,0 0 3 2 6 5  М Н  (3 2 6 ,5  кгс )

Рб = 3 3 9 6 + 3 2 6 ,5 = 3 7 2 2  кгс

Н а п р я ж е н и е  в б о л т е  М 12

а  = P 6 /(f-z ), [4 , с тр . 5 4 0 ]: 

гд е : f  -  п л о щ а д ь  п о п е р е ч н о го  с е ч е н и я  б о л та , 

f  = q i-D "/4  = 3 ,1 4 -1 ,0 1 0 6 "/4 = 0 ,0 0 0 0 8 м 2  (0 ,8см 2 );

Z =  10 - ко л и ч е с т в о  б о л то в  кр е п л е н и я  кр ы ш ки ;

о  = 0 ,0 3 7 2 2 /(0 ,0 0 0 0 8 -1 0 )  = 4 6 ,5  М П а

З а п а с  п р о ч н о с ти

п т=  а т /  а = 3 2 0 ,0  /4 6 ,5  = 6 ,8 8  > 2 ,2 5  [4 , стр . 5 4 1 ]



4  П л о с ко е  д н о  п а р о ге н е р а т о р а  (кр ы ш ка )

i

Л '
-

1__ м
ii

R '

М а т е р и а л  С т  3  сп  Г О С Т  1 4 6 3 7 -7 9

Д о п у с к а е м о е  н а п р я ж е н и е  пр и  t  = 1 5 0 ° С  [Q ] =  1 4 5  М П а  (1 4 5 0  кгс /см ^), [2 , с тр . 55 ],

Т о л щ и н у  п л о с ко го  д н и щ а , о с л а б л е н н о го  о т в е р с т и я м и , р а с с ч и т ы в а е м  по  ф о р м у л е :

S i = Кб 'Ко*О срл/(Рр/[о ]+с [2 , с тр . 3 1 ] 

гд е ; Ко - ко э ф ф и ц и е н т  о с л а б л е н и я  д н и щ а  о т в е р с т и я м и ;

Кб - ко э ф ф и ц и е н т , з а в и с я щ и й  о т  ф о р м ы  ко н с т р у кц и и ;

С =  0 ,0 0 2  - т е х н о л о ги ч е с ка я  п р и б а в ка

Ко = V [1  “ Z  C ^ i ^ ]/ [1

Ко=  V [1 - ( 2 -0 ,0 1 9 /0 ,4 1 6 Ш 1 - 2 - 0 , 0 1 9 /0 ,4 1 6 ] = 1 ,0 4 8 6  

I d i -  с у м м а  д л и н  в ы р е зо в  в м а кс и м а л ь н о  о с л а б л е н н о м  д и а м е т р а л ь н о м  с е ч е н и и ;

К б = 0 .4 1 7 [1 + З ф С О з /О с р -1 ) ]/ [О з /О ^ , [2, с тр . 3 2 ] 

гд е : ф = Р б /О д= 3 7 2 2 /3 3 9 6  = 1 ,0 0 9 5 9 9 , [2 , с тр . 3 3 ]

Кб = 0 ,41  V[1 + 3 *1 ,0 0 9 5 9 9 (0 ,4 4 4 /0 ,4 1 6 -1  ) ] / [0 ,4 4 4 /0 ,4 1 6] ^ , 4 3 5  

D cp=  0 ,4 1 6  м (4 1 ,6  см ) - с р е д н и й  д и а м е т р  п р о кл а д ки  во  ф л а н ц е в о м  с о е д и н е н и и ;

Оз = 0 ,4 4 4  м (4 4 ,4  см ) -  д и а м е т р  б о л т о в о й  о кр у ж н о с т и .

S i = о ,4 3 5 *1 ,0 4 8 6 ‘ 0 ,4 1 6 л /0 ,2 5 /1 4 5 + 0 ,0 0 2  = 0 ,0 0 9 8  м (1 ,0  см )

И з ко н с т р у к т и в н ы х  с о о б р а ж е н и й  п р и н и м а е м  т о л щ и н у  с те н ки  0 ,0 1 4  м (1 ,4  см ).



5 Р а с ч е т  с в а р н о го  ш ва  кр е п л е н и я  о б е ч а й ки  к  д н и щ у

I

Р а с ч е т  п р о и з в о д и м  н а  у с и л и е  р а с т я ги в а ю щ е е  о б е ч а й ку  

S p =  Р/ЯЮ [а]срт [2, с тр . 13 ]

F - у с и л и е  р а с т я ги в а ю щ е е  с в а р н о й  ш о в  

[а ]=  168 М П а  (1 6 8 0  к гс /с м ^ ) - д о п у с к а е м о е  н а п р я ж е н и е  

D = 0 ,4 0  с м -д и а м е т р  о б е ч а й ки

фт =  0 . 8 5 -  ко э ф ф и ц и е н т  п р о ч н о с т и  с в а р н о го  ш в а  [1 , стр . 4 3 ]

^  F = Я1'02*Рр/4 = 3 ,1 4 *4 0 '2 ,5 /4  = 3 1 6 0  кг 

S p =  3 1 6 0 /3 ,1 4 *4 0 -1 6 8 0 ’ 0 ,85  = 0 ,0 1 7  см  

S = Sp+ с  = 0 ,0 1 7 + 0 ,1  = 0 ,1 1 7 с м  {1 ,1 7  м м )

В н а ш е м  с л у ч а е  3  = 3  м м .

6  Р а с ч ё т  ф л а н ц а  п а р о ге н е р а т о р а

6.1 П р и в е д е н н а я  н а гр у зка  на  ф л а н е ц  п р и  з а т я ж ке  с о е д и н е н и я ;

' к - \  а
■Р,

гд е  к  - ко э ф ф и ц и е н т ;

D..
к = ^

D b -  в н у т р е н н и й  д и а м е т р  ф л а н ц а , 4 0 ,6  см ;



О ф - н а р у ж н ы й  д и а м е т р  ф л а н ц а , 4 7 ,0  см ;
□б - д и а м е т р  б о л то в о й  о кр у ж н о с т и , 4 4 ,4  см ; 
Dn - с р е д н и й  д и а м е т р  у п л о т н е н и я , 4 1 ,6  см ;

к = ^  = \,\‘Ы 
40,6

Рб1 -  а  ■ Рс + Рп= 0 ,8  ■ 3 3 9 5  + 3 9 2  = 3 1 0 8  к гс  
гд е  а  =0 ,8 ;

Рс= 3,14 ■ Dn̂  ■ Рр/4= 3395 кгс  
Рп=3,14 ■ Dn ■ Ьэ • к  ■ Рр = 392 кгс  
гд е  Ьэ=1,2 см ; 
к=1

R =
1,157 40,6

1,157-1 44,4
44,4
4 1^

-1 •3108 »1409;сгс

6.2  П р и в е д е н н а я  н а гр у зка  на  ф л а н е ц  п р и  р а б о ч и х  у с л о в и я х :

Р. =
к - \

Р  '•*62 D .
А

v A .
- 1 1 -

А
D п J

Рб2 -  Рс + Рп= 3 3 9 5  + 3 9 2  = 3 7 8 7  к гс

1,157
1,157-1

3787 40,6
44,4

44,4
4Ь6

-1 + 3395 • 1 -
40.6
41.6

25 2309 кгс

В с п о м о га т е л ь н а я  в е л и ч и н а  п ри  з а т я ж ке  с о е д и н е н и я :

сг.
В с п о м о га т е л ь н а я  в е л и ч и н а  пр и  р а б о ч и х  у с л о в и я х :

А
(У.

гд е  \|л - ко э ф ф и ц и е н т , о п р е д е л я е м ы й  п о  гр а ф и ку  2 1 .8  (2 ,с т р .5 б 6 ) ; 

стт^о, (Тт̂  -  п р е д е л ы  т е ку ч е с т и  м а т е р и а л а  пр и  2 0 °  и р а б о ч е й  т е м п е р а т у р е  
с о о т в е т с т в е н н о  (2 , с тр .4 2 ).

01=1409 ■ 1,05/2500 = 0,59 см^

02=2309 ■ 1,05/2240 = 1,08 см^

В с п о м о га т е л ь н а я  в е л и ч и н а :
А  =  2\уз-8;

\|/2 -  ко э ф ф и ц и е н т , о п р е д е л я е м ы й  по  гр а ф и к у  2 1 .9  (2 ,с тр .5 6 6  );



А = 2-7-0У=1,26см^

Р а с ч е тн а я  в е л и ч и н а  п л о с к о го  ф л а н ц а :(2 , с тр . 5 6 5 )

А' =0,5л/Ф 

h '^0,27

гд е , д л я  р а с ч е т а  в ы б и р а е т с я  б о л ь ш а я  в е л и ч и н а  Ф = 1 ,0 8

И' =0,5.^J\M^0,5\cm 

Pi = 0,27 • ̂ 40,6* 1,08 « 0,95

И з к о н с т р у к т и в н ы х  с о о б р а ж е н и й  т о л щ и н у  и з го т а в л и в а е м о го  ф л а н ц а  
п р и н и м а е м  15 м м .

Si - толщина обечайки, присоединяемой к фланцу, см.



И с п о л ь з у е м а я  л и те р а т у р а :

1 Л а щ и н с к и й  А .А ., Т о л ч и н с ки й  А .Р . О с н о в ы  ко н с т р у и р о в а н и я  и р а с ч е ты  х и м и ч е с ко й  

а п п а р а т у р ы . - М .: М а ш и н о с т р о е н и е , 1 97 0 г.

2  Г О С Т  1 4 2 4 9 -8 9 . С о с у д ы  и а п п а р а т ы . Н о р м ы  и м е то д ы  р а с ч е та  на  п р о ч н о с т ь .

3  А н у р ь е в  В .И . С п р а в о ч н и к  ко н с т р у к т о р а -м а ш и н о с т р о и т е л я ; В 3 -х  т . Т .1 , т .2 . -  М .: 

М а ш и н о с т р о е н и е , 1978 г.

4  З а б л о н с ки й  К .И . Д е т а л и  м а ш и н  - К .: В и щ а  ш к., 1 98 5 г.

5  Б а ту р и н  А .Т . и д р . Д е т а л и  м а ш и н . - М .; М а ш и н о с т р о е н и е , 1 97 0 г.

6  О р л о в  П .И . О с н о в ы  к о н с т р у и р о в а н и я . В 3 -х  кн. К н .1 . - М .: М а ш и н о с т р о е н и е , 1 9 7 7 г.




