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I Наименование иглы

1.1 Игла атравматическая офтальмологическая.

po3H €.pt^ Ц'гл om poliM aTU ^Cdidux
г МО д о  X щ ц  заказе и записи в

технической документации приведенЬГ в таблице I*

3 Технические данные

3 .1  Игла соответствует требованиям технических условий ' 
ЛКЯМ;304Н4тШ^---ТУ-; T^J94l2-00f--2‘{36'p/76-20c?2, 3 )

3 .2  Наконечники игл изготовлены из стали марки ЗИ90-ВИ 
ТУ14-4-1272-84.

3 .3  В 1̂ ачестве материала-для шовной нити применяются ма­
териалы, зарегистрированные и разрешенные к применению мини­
стерством здравоохранения РФ.

3 .4  Длина шовной нити 300мм. греугсщнумр ®
3 .5  Игла-имеет шпательную ( трапецеидальную^^рму попе­

речного сечения колющей части (острия) наконечника.
3 .6  Игла не содержит драгоценные материалы и цветные 

металлы.
3 .7  Остальные технические данные приведены в таблице I .

Ш ШМ.304114.001 ЭТ

nrJiA АТРАЫу̂ А'ШЧЕСКАЯ. 
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Инв. Ке подл. Подп. н дата Взам. ннв. № Инв Я* д ) ^ . Подп. и дата « ^

/ /5 ^ J j A  09. Of/

Таблица I

Условное 
обозначение иглы

Количество
наконечни-’
ков,

шт

Диаметр : 
исходной 
проволо­
ки,

мм

Разверну­
тая
длина на­
конечников, 

мм

Степень 
изогнуто­
сти нако­
нечников

Условный
номер
шовной
нити

I <гsC 3 4 ' 5 6

ЗШ-0Л5Х4-Ю . 0-300 I т п /п
ЗШ -0,15х4-10/0-300-Д 2

1U/и

ЗШ-0,15x4-9/0-300 I 4 ,0 9 /0
ЗШ -0,15х4-9/0-300-Д 2 \ 3 /8
ЗШ-0,15x5-10/0-300 I 10/0
ЗШ -0,15х5-10/0-300-Д 2
ЗШ-0,15x5-9/0-300 I
ЗШ -0,15хБ-9/0-300-Д 1̂

5 ,0 9 /0
4Ш -0,15х5-9/0-300-Д 2 4 /8
ЗШ-0,15x5-8/0-300 I 0 ,15 3 /8 8 /0
4Ш -0,15х5-8/0-300-Д 4 /8
2Ш -0,15х6-Ю /0-300-Д Су f т
4Ш -0,15х6-Ю ,0-300-Д % 6 ,0 . 4 /8
ЗШ-0,15x6,5-10 /0-300 I • 10/0
ЗШ-0, 15x6, 5-Ю/О-ЗОО-Д 2
ЗШ-0,15x6,5-9 /0-300 I - 6 ,5 3 /8

. 9 /0ЗШ -0,15х6,5-9/0-300-Д ^ 2 .
ЗШ-0,15x6,5-8 /0-300 Г

8 /0ЗШ-0,15x6,5-8 /0-300-Д 2-



и но. № подл. Подп. и дата Взам. инв. № Инв № д̂ бл. Подп. и дата
^  су

$

Окончание таблицы 1

1 2 3 4 5 6

4Ш-0,20x5-10/0-300

1

0,20

5,0
4/8 10/0

2Ш-0.20Х5-9/0-300 2/8 9/0
2Ш-0.20Х5-8/0-300 8/0
4Ш-0.20Х6-9/0-300 6,0 4/8 9/0
ЗШ-0,20х6,5-10/0-300

6,5
3/8

10/0
ЗШ-0.20Х6.5-10/0-300-Д 2
ЗШ-0,20x6.5-9/0-300 1 9/0
ЗШ-0,20хб.5-9/0-300-Д 2
ЗШ-0,20x6,5-8/0-300 1 8
ЗШ-0.20хб.5-8/0-300-Д 12
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Инв. № подл. Подп, и дата Взам. инв. N< Инв № дубл. Подп. и дата 4 \

т

продолжение таблицы 1
1 2 3 4 5 6

ЗА-0,3x12-6/0-400 1 0,3

ЗА-0,Зх12-6/0-750Д 2 3 /8 6 /0

4А-0,Зх 12-6/0-400 1

4А-0,Зх12-6/0-750Д 2 4/8

ЗА-0,35x12-6/0-400 1 0,35 12

ЗА-0,35х12-6/0-750Д 2 3 /8

4А-0,35x12-6/0-400 1

4А-0,35х12-6/0-750Д 2 4/8

ЗА-0,35x16-5/0-400 1

ЗА-0,35х16-5/0-750Д 2 3 /8 5 /0

4А-0,35x16-5/0-400 1 16

4А-0,35х16-5/0-750Д 2 4/8

ЗА-0,4x13-5/0-400 1 0,4 t
ЗА-0,4x15-5/0-750Д 2 3 /8

4А-0,4x15-5/0-400 1 15

4А-0,4х15-5/0-750Д 2 4 /8



Инв. № подл. Подп. и дата Взам. инв. № Инв H i дубл. Подп, и дата

т
* < '

продолжение таблицы 1

1 2 3 4 5 6

ЗД-0,4x15-4/0-400 1 0,4

15.

3 /8

4 /0

ЗА-0,4х15-4/0-750Д 2

4А-0,4x15-4/0-400 1

4 /84А-0,4х15-4/0-750Д 2

ЗА-0,4x20-4/0-400 1

20 3/8ЗА-0,4х20-4/0-750Д ; 2

4А-0,4x20-4/0-400 1

4/84А-0,4х20-4/0-750Д 2

ЗА-0,5x15-4/0-400 1 0,5

ЗА-0,5х15-4/0-750Д 2 3 /8 ,

4А-0,5х15-4/0н400 1 15.

4А-0,5х15>4/0-750Д 2 t 4 /8

ЗА-0,5x20-4/0-400 1 .

ЗА-0,5х20-4/0-750Д 2 3/8

4А-0,5x20-4/0-400 1 20

4А-0,5х20-4/0-750Д 2 4/8
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N
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Продолжение таблицы 1

1 2 3 4 5 6

ЗТ-0,3x12^6/0-400 1 0,3

Х2
3 /8

6 /0

ЗТ-0,Зх12^6/0-7501Д 2

4Т-0,3x12^6/0-400 1

4/84Т-0,Зх12^6/0-7501Д 2

ЗТ-0,35x12-6/0-400 1 0,35

3 /8ЗТ-0,35х12~6/0-750Д 2

4T-Q,35x12-6/0-400 1

4 /84Т-0,35х12-6/0-750Д 2

ЗТ-0,35x16-5/0-400 1 5 /0

ЗТ-0,35х16-5/0-750Д 2 3 /8

4Т-0,35x16-5/0-400 1

4Т-0,35х16-5/0-750Д 2
t

4 /8

ЗТ-0,4x16-5/0-400 1 0,4 16
ЗТ-0,4х16-5/0-750Д 2 3 /8

4Т-0,4x16-5/0-400 1

4Т-0,4х16-5/0-750Д 2 4 /8
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4 Комплектность

4 Л Ь комплект поставки входят иглы в индй'видуаяьных 
потребительских упаковках в количестве до 50 шт., пенал и эти­
кетка -  I экз. на партию игл, упакованных в один пенал,

5 Свидетельство о приемке
/'

5.1  Иглы соответствуют техническим условиям 
■■ЙШМ.304114.001 ТУ. ГУ mSrOOf-

Личная подпись или оттиск личного клейма лица, ответствен-
ного за  приемку ____________________________

Штамп ОТК ____________________________
Дата изготовления_______ ____________

б Сведения о качестве.,игл

5.1  Иглы стерильны, а п и р о г е н н ы ^ 0  
Способ стерилизации -  радиационный.
Дата стерилизации _____________________
Срок сохранения стерильности -  ИО. Злелп ^

у 1ш т з - 0 -f M Si
Л и с т №  д о к у м V o „ „ Л а т а

. о04  1 . Uw-

Лист



ос

CQ

Ш2РШЯ 110 ТРШОГРАФСКСМУ ИЗДАНИЮ 
ЭЖЕТКИ ЛКЯМ.304114.001 сТ

I ^̂ ля типографского издания подготовить оригинал.
£ Этикетку изготовить на dy '̂iare типографской 3 1 марки 

Б65К ГОСТ 9 0 9 5 - 8 9  или на бумаге этикеточной марки В .4 5 .Р  

ГОСТ 7 6 2 5 - 8 6 .
3 Этикетку выполнить на одном листе б^шаги форматом 

5 0 x 1 2 5 ш  с односторонней печатью.
4  Содержание этикетки согласно оригиналу.,
5  Надписи выполнить шрифтом согласно оригиналу.
6 Этикетка должна содержать .  ̂ ■ . товарный знак

предприятия-изготовителя^ 3 ^ ^ ^  dcombame т h a ^ P
7  Переменные данные, в^юсимые в этикетку, должны быть вы­

полнены штемпелем или записаны от руки тушью или чернилами (пас­
той) без помарок.

Лист
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