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менование изделия
гериал хирургический шовный не рассасывающийся». 
а в о д и т е л ь :
1 Endosurgery Pvt.Ltd. («Мэрил Эндосуржери Пвт.Лтд.»), Индия.
1 Floor, Е1-ЕЗ, Meril Park, Syrvey No 135/2/B & 174/2, Muktanand Marg, Chala, Vapi, 
rat, India -  396191. _________________ _____
no п р о и зв о д с т в а :
l Endosurgery Pvt.Ltd. («Мэрил Эндосуржери Пвт.Лтд.»), Индия.
1 Floor, Е1-ЕЗ, Meril Park, Syrvey No 135/2/B & 174/2, Muktanand Marg, Chala, Vapi, 
•at, India -  396191.
гботка, производство и продажа изделия соответствует требованиям ISO 13485:2003 
Ф  сертификата: 148025-2013-AQ-IND-NA, дата выдачи -  18/02/2014, дата истечения 
:вия -  18/02/2017, нотифицированный орган: Det Norske Veritas Certification AS), 
[ие имеет маркировку СЕ (номер сертификата обзора технической документации (для 
шй класса риска 3): 151520-2014-CE-IND-NA-D, дата выдачи -10/04/2014, дата 
[ения действия -  10/04/2019, нотифицированный орган: Det Norske Veritas Certification

[зделия по Общероссийскому классификатору продукции ОК-005-93: 93 9370.
: в зависимости от степени потенциального риска применения в медицинских целях в 
етствии с номенклатурным классификатором медицинских изделий, утвержденным 
L30M Министерства здравоохранения Российской Федерации от 06 июня 2012 г. № 4н -

:ификационные признаки вида МИ в соответствии с номенклатурным классификатором 
щнских изделий, утвержденным приказом Министерства здравоохранения Российской 
)ации от 06 июня 2012 г. № 4н -  262070.
сонтакта с организмом человека: постоянный (пожизненный) контакт с внутренней 
й и тканями организма.
1ия применения: изделие применяется в условиях лечебно-профилактический 
:дений.
:ть применения
ие применяется в хирургии в качестве одноразового стерильного шовного не 
ъшающегося материала, для адаптации мягких тканей и\или лигатуры, включая 
нение в офтальмологии

ггеристики изделия
иал хирургический шовный не рассасывающийся представлен в нескольких 
зениях, каждое исполнение имеет свою цифровую кодировку. Упаковка с материалом 
кит также иглу. Материал доступен в широком перечне типоразмеров -  с различной 
Я и диаметром нити, а также формой иглы.

т а л  х и р у р г и ч е с к и й  ш о в н ы й  н е  р а с с а с ы в а ю щ и й с я  F IL A M 1 D E :
иал хирургический шовный не рассасывающийся FILAMIDE окрашивается в черный 
: помощью гематина ИСК (Номер цветового кода 77266). Шовные материалы 
IIDE могут иметь различную толщину и длину нити, поставляться отдельно или 
со стандартными иглами из нержавеющей стали различных типов и размеров.

ш а л  х и р у р г и ч е с к и й  ш о в н ы й  н е  р а с с а с ы в а ю щ и й с я  F I L A P R O P  с  и гл о й :



Материал хирургический шовный не рассасывающийся FILAPROP поставляют 
окрашенными в синий цвет фталоцианином голубым (Номер цветового кода 74160). Шовнь: 
материалы F IL A P R O P  могут иметь различную толщину и длину нитей, прикрепленных 
стандартным иглам

М а т е р и а л  х и р у р г и ч е с к и й  ш о в н ы й  н е  р а с с а с ы в а ю щ и й с я  F I L A S I L K  с  и гл о й :
Шовные материалы FILASILK поставляются неокрашенными или окрашенными в черны 
цвет с помощью гематина НСК, покрываются пчелиным воском. Шовные материал! 
FILASILK могут иметь различную толщину и длину нити.

М а т е р и а л  х и р у р г и ч е с к и й  ш о в н ы й  н е  р а с с а с ы в а ю щ и й с я  M E R I C R O N X L  с  и гл о й :  
Материал хирургический шовный не рассасывающийся MERICRON XL с иглой поставляете 
неокрашенным или окрашивается в зеленый цвет красителем D & С Green - № 6. Шовны 
материалы MERICRON XL могут иметь различную толщину и длину нитей, прикрепленны 
к стандартным иглам из нержавеющей стали различных типов и размеров.

Фотография или изображение
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М а т е р и а л  х и р у р г и ч е с к и й  ш о в н ы й  н е  р а с с а с ы в а ю щ и й с я  F I L A M I D E
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М а т е р и а л  х и р у р г и ч е с к и й  ш о в н ы й  н е  р а с с а с ы в а ю щ и й с я  M E R I C R O N X L  с  и г л о й

шическая спецификация

т е р и а л ы :

Наименование Материал
Материал хирургический 
шовный не 
рассасывающийся 
FILAMIDE с иглой

полиамид 6 [(NH-CO-(CH 2)6]п или полиамид 6,6 (NH- 
(CH2)6-NH-CO-(CH2)4 -СО)п.
CAS#63428-84-2 
Краситель В6 (Black).
Краситель В8 (Blue).

Материал хирургический 
шовный не 
рассасывающийся 
FILAMIDE без иглы

полиамид 6 [(NH-CO-(CH 2)6]п или полиамид 6,6 (NH- 
(CH2)6-NH-CO-(CH2)4 -СО)п.
CAS#63428-84-2 
Краситель В6 (Black).

Материал хирургический 
шовный не 
рассасывающийся 
FILAPROP с иглой

Изотактический кристаллический стереоизомер 
полипропилена, синтетического линейного полиолефина 
(С3Н6)п.

CAS# 9002-88-4

Краситель В8 (Blue).

Материал хирургический 
шовный не 
рассасывающийся 
FILASILK с иглой

100% шелк. 

Краситель В6 (Black).

Материал хирургический 
шовный не 
рассасывающийся 
MERICRON XL с иглой

Полиэтилентерефталат(С10Н604)п 
Покрытие - полибутилат [поли{окси-1,4- 
бутанедил-окси( 1,6-диоксо-1,6-гексанедил]. 
CAS#25038-59-9 
Краситель В75 (Green).
Краситель В1 (White).

Игла медицинская сталь (марка: 420J2)



К о н с т р у к ц и я  и  г а б а р и т н ы е  р а з м е р ы  и зд е л и я

Основные технические характеристики изделия приведены в Табл.2.1-2.4

Таблица 2.1 Технические характеристики издел



Код для
заказа
(артикул)

Окраск 
а нити

Условн
ый
номер,
USP

Метрически 
й размер,
ЕР

Диамет 
р нити, 
мм

Длина
нити,
см
(± 2%)

Длина
иглы,
мм
(± 1%)

Тип
иглы

Диаметр
иглы,
мм
(± 1%)

Диаметр иглы 
в зоне 
крепления 
шовной нити, 
мм
(± 1%)

Изги
б
иглы
9
град

Радиус 
притуплен 
ия рабочей 
части 
иглы, не 
более мм 
(± 1%)

М а т е р и а л  х и р у р г и ч е с к и й  ш о в н ы й  н е  р а с с а с ы в а ю щ и й с я  F IL A M I D E  с  и г л о й
NYL100175
6

Черный 10-0 0,2 0,020-
0,029

90 6 НС
SM

0,14 0,11 180 0,027

NYL306631 Черный 3-0 2 0,200-
0,249

90 25 с и
RB

0,53 0,42 135 0,028

NYL301627 Черный 3-0 2 0,200-
0,249

90 35 с и
RC

0,53 0,42 135 0,028

NYL010738 Черный 1-0 4 0,400-
0,499

90 50 НС
RC

0,98 0,78 180 0,029

NYL406621 Черный 4-0 1,5 0,150-
0,199

90 20 с и
SM

0,43 0,34 135 0,028

NYL501854 Г олубо 
й

5-0 1 0,100-
0,149

90 16 с и
с т

0,38 0,30 135 0,027

NYL501502 Черный 5-0 1 0,100-
0,149

90 15 с и
SM

0,38 0,30 135 0,027

NYL601600 Черный 6-0 0,7 0,070-
0,099

90 9 с и
RC

0,24 0,19 135 0,027

NYL300079 Черный 3-0 2 0,200-
0,249

90 80 с и
RC

0,53 0,42 135 0,028

NYL013348 Черный 1-0 4 0,400-
0,499

90 50 НС
RB

0,98 0,78 180 0,029

NYL202422 Черный 2-0 3 0,300-
0,349

90 38 с и
RC

0,73 0,58 135 0,028

NYL206641 Черный 2-0 3 0,300- 90 25 с и 0,73 0,58 135 0,028



Код для
заказа
(артикул)

Окраск 
а нити

Условн
ый
номер,
USP

Метрически 
й размер,
ЕР

Диамет 
р нити, 
мм

Длина
нити,
см
(± 2%)

Длина
иглы,
мм
(± 1%)

Тип
иглы

Диаметр
иглы,
мм
(± 1%)

Диаметр иглы 
в зоне 
крепления 
шовной нити, 
мм
(± 1%)

Изги
б
иглы
9

град

Радиус 
притуплен 
ия рабочей 
части 
иглы, не 
более мм 
(± 1%)

NYLO10743 Черный 1-0 4 0,400-
0,499

90 35 НС
RB

0,98 0,78 180 0,029

NYL901769 Черный 9-0 0,3 0,030-
0,039

90 6,3 с и
SM

0,14 0,11 180 0,027

NYL303211 Черный 3-0 2 0,200-
0,249

90 16 с и
RC

0,53 0,42 135 0,028

NYL100379 Черный 0-0 3,5 0,350-
0,399

90 45 НС
ТС

0,83 0,66 180 0,028

NYLO 12441 Черный 1-0 4 0,400-
0,499

90 38 с и
RC

0,98 0,78 135 0,029

NYL100700 
0

Черный 10-0 0,2 0,020-
0,029

90 5,3 НС
SM

0,14 0,11 180 0,027

NYL203256 Черный 2-0 3 0,300-
0,349

90 36 НС
RC

0,73 0,58 180 0,028

NYL501858 L олубо 
й

5-0 1 0,100-
0,149

90 25 с и
с т

0,38 0,30 135 0,027

NYL 103227 Черный 0 - 0 3,5 0,350-
0,399

90 30 с и
RC

0.83 0,66 135 0,028

NYL801765 Черный 8-0 0,4 0,040-
0,049

90 8 с и
RC

0,14 0,11 135 0,027

NYLO 10757 Черный 1-0 4 0,400-
0,499

90 45 НС
ТС

0,98 0,78 180 0,029

NYL808170 Черный 8-0 0,4 0,040-
0,049

90 9 с и
RB

0,14 0,11 135 0,027

NYLO 10729 Черный 1-0 4 0,400-
0,499

90 50 НС
RB

0,98 0,78 180 0,029

м о т п и и р г к и  I диамет i длина I д лн,,а I I ......r I ‘ I ft I притуплен I



Код для
заказа
(артикул)

V 7K |Ja\,iv

а нити
•7 VJIUDn
ЫЙ
номер,
U SP

1 Т1 С ж p m c v i v n

й разм ер ,
ЕР

/д,п a  it« V. ■
р  Н И Т И ,

ММ

шпм
Н И Т И ,

см
(± 2%)

И Г Л Ы ,

ММ
(± 1%)

И Г Л Ы

-------- я~
И Г Л Ы ,

ММ
(± 1%)

в зоне  
крепления 
шовной нити, 
мм
(± 1%)

б
иглы

град

притуплен  
ия рабочей 
части 
иглы, не 
более мм 
(± 1%)

- ВР

NYL802812 Черный 8-0 0,4 0,040-
0,049

90 4,8 с и
RB

0,14 0 , 1 1 135 0,027

NYL103250 Черный 0-0 3,5 0,350-
0,399

90 36 НС
RC

0,83 0 , 6 6 135 0,028

NYL500661 Черный 5-0 1 0,100-
0,149

90 20 с и
SM

0,38 0 , 3 0 135 0,027

NYL500532 Черный 5-0 1 0,100-
0,149

90 25 с и
SM

0,38 0 , 3 0 135 0,027

NYL600507 Черный 6-0 0,7 0,070-
0,099

90 15 с и
SM

0,24 0 , 1 9 135 0,027

NYL405503 Черный 4-0 1,5 0,150-
0,199

90 25 с и
SM

0,43 0 , 3 4 135 0,028

NYL013257 Черный 1-0 4 0,400-
0,499

90 36 НС
RC

0,98 0 , 7 8 180 0,029

NYL015415 Черный 1-0 4 0,400-
0,499

90 40 НС
т с

0,98 0 , 7 8 180 0,029

NYL023259 Черный 2-0 3 0,300-
0,349

90 48 НС
RC

1,20 0 , 9 6 180 0,029

NYL50
3316

Черный 5-0 1 0,100-
0,149

90 13 с и
RC

0,38 0 , 3 0 135 0,027

NYL40
3319

Черный 4-0 1,5 0,150-
0,199

90 16 с и
с т

0,43 0 , 3 4 135 0,028

NYL60
3320

Черный 6-0 0,7 0,070-
0,099

70 10 с и
RC

0,24 0 , 1 9 135 0,027

NYL30 Черный 3-0 2 0,200- 70 26 с и 0,53 0 , 4 2 135 0,028



Код для
заказа
(артикул)

Окраск 
а нити

Условн
ый
номер,
USP

Метрически 
й размер,
ЕР

Диамет 
р нити, 
мм

Длина
нити,
см
(± 2%)

Длина
иглы,
мм
(± 1%)

Тип
иглы

Диаметр
иглы,
мм
(± 1%)

Диаметр иглы 
в зоне 
крепления 
шовной нити, 
мм
(± 1%)

Изги
б
иглы
9
град

Радиус 
притуплен 
ия рабочей 
части 
иглы, не 
более мм 
(± 1%)

3328 0,249 RC
NYL30 Черный 3-0 2 0,200- 35 26 с и 0,53 0 , 4 2 135 0,028
3328SL 0,249 RC
NYL20 Черный 2-0 3 0,300- 70 45 с и 0,73 0 , 5 8 135 0,028
3336 0,349 RC
NYL20 Черный 2-0 3 0,300- 35 45 с и 0,73 0 , 5 8 135 0,028
3336SL 0,349 RC
NYL10 Черный 0-0 3,5 0,350- 70 45 с и 0,83 0 , 6 6 135 0,028
3337 0,399 RC
NYL01 Черный 1-0 4 0,400- 100 45 НС 0,98 0 , 7 8 180 0,029
3338 0,499 RC
NYL10 Черный 0-0 3,5 0,350- 100 40 НС 0,83 0 , 6 6 180 0,028
3346 0,399 RB

Черный 1-0 4 0,400- 150 48 НС 0,98 0 , 7 8 180 0,029
NYL01 0,499 RB
3348 LOO

Р
NYL10 Черный 0-0 3,5 0,350- 70 60 ST 0,35 0 , 2 8 0 0,027
3389 0,399 с т
NYL100 Черный 10-0 0,2 0,020- 38 6 с и 0,14 0 , 1 1 135 0,027
3718 0,029 SM
NYL100 Черный 10-0 0,2 0,020- 38 6 с и 0,14 0 , 1 1 135 0,027
3719 0,029 SM

DN
NYL30 Черный 3-0 2 0,200- 70 16 с и 0,53 0 , 4 2 135 0,028
3321 0,249 с т

I Окраск Условн Метрически
Vi

Диамет 
п нити.

Длина
нити,

длина
иглы, иглы иглы, в зоне б

н г п и

притуплен 
ия оабочей



Код для
заказа
(артикул)

О краск  
а нити

Условн
ый
номер,
U SP

М етрически  
й размер,
Е Р

Диамет  
р нити, 
ММ

Д лина
нити,
СМ
(± 2%)

Д лина
иглы,
мм
(± 1%)

Т  ип
иглы

Диаметр
иглы,
мм
(± 1%)

Диаметр иглы  
в зоне 
крепления  
шовной нити, 
мм
(± 1%)

б
иглы

град

притуплен  
ия рабочей 
части 
иглы, не 
более мм 
(± 1%)

NYL10
3340

Черный 0-0 3,5 0,350-
0,399

150 40 НС
RB
LOO
Р

0,83 0,66 180 0,028

NYL01
3347

Черный 1-0 4 0,400-
0,499

100 40 НС
RB

0,98 0,78 180 0,029

NYL90
3709

Черный 9-0 0,3 0,030-
0,039

38 6 си
RB
SN

0,14 0,11 135 0,027

NYL601601 Черный 6-0 0,7 0,070-
0,099

45 10 си
RC

0.38 0,30 135 0,027

NYL501601 Черный 5-0 1 0,100-
0,149

45 10 си
RC

0,38 0,30 135 0,027

NYL601610 Черный 6-0 0,7 0,070-
0,099

45 11 си
RC

0,24 0,19 135 0,027

NYL501611 Черный 5-0 1 0,100-
0,149

45 11 си
RC

0,38 0,30 135 0,027

NYL401612 Черный 4-0 1,5 0,150-
0,199

45 11 си
RC

0,43 0,34 135 0,028

NYL601614 Черный 6-0 0,7 0,070-
0,099

45 16 си
RC

0.24 0,19 135 0,027

NYL501618 Черный 5-0 1 0,100-
0,149

45 19 си
RC

0,38 0,30 135 0,027

NYL401619 Г олубо 
й

4-0 1,5 0,150-
0,199

75 19 си
RC

0,43 0,34 135 0,028

NYL401620 Г олубо 4-0 1,5 0,150- 45 19 CU 0,43 0,34 135 0,028



Код для
заказа
(артикул)

Окраск 
а нити

Условн
ый
номер,
USP

Метрически 
й размер,
ЕР

Диамет 
р нити, 
мм

Длина
нити,
см
(± 2%)

Длина
иглы,
мм
(± 1%)

Тип
иглы

Диаметр
иглы,
мм
(± 1%)

Диаметр иглы 
в зоне 
крепления 
шовной нити, 
мм
(± 1%)

Изги
б
иглы

град

Радиус 
притуплен 
ия рабочей 
части 
иглы, не 
более мм 
(± 1%)

Й 0,199 RC
NYL301621 Г олубо 

й
3-0 2 0,200-

0,249
45 19 с и

RC
0,53 0 , 4 2 135 0,028

NYL601851 Черный 6-0 0,7 0,070-
0,099

45 13 с и
RC

0,24 0 , 1 9 135 0,027

NYL501852 Черный 5-0 1 0,100-
0,149

45 13 с и
RC

0,38 0 , 3 0 135 0,027

NYL401861 Черный 4-0 1,5 0,150- 
ОД 99

45 16 с и
RC

0,43 0 , 3 4 135 0,028

NYL200568 Черный 2-0 3 0,300-
0,349

100 31 НС
RB

0,73 0 , 5 8 180 0,028

NYL100724

Черный 0-0 3,5 0,350-
0,399

150 40 НС
RB
BL
LOO
Р

0,83 0 , 6 6 180 0,028

NYL100739 Черный 0-0 3,5 0,350-
0,399

150 31 НС
RB

0,83 0 , 6 6 180 0,028

NYL 100740
Черный 0-0 3,5 0,350-

0,399
150 40 НС

RB
LOO
P H

0,83 0 , 6 6 180 0,028

NYL 100741
Черный 0-0 3,5 0,350-

0,399
150 48 НС

RB
LOO
Р

0,83 0 , 6 6 180 0,028

I пишет I Длина | длина jin, .  | w - ....... | -  * I ft I пиитуплен |



Код для
заказа
(артикул)

а нити ый
ном ер,
U SP

й разм ер, 
ЕР

р нити, 
мм

Н И Т И ,

см
(± 2%)

иглы ,
мм
(± 1%)

И Г Л Ы иглы ,
мм
(± 1%)

в зоне  
крепления  
ш овной нити, 
мм
(± 1%)

б
иглы
»
град

притуплен  
ия рабочей  
части 
иглы, не 
более мм  
(± 1%)

N Y L 0 10745
Черный 1-0 4 0,400-

0,499
100 31 НС

RB
0,98 0 , 7 8 180 0,029

N Y L 300627
Черный 3-0 2 0,200-

0,249
75 60 ST

с т
0,53 0 , 4 2 0 0,028

N Y L 100777  
0

Черный 10-0 0,2 0 ,0 2 0 -
0,029

13 6 с и
SM

0,14 0 , 1 1 135 0,027

N Y L 100737
Черный 0-0 3,5 0 ,3 5 0 -

0,399
100 40 НС

RC
0,83 0 , 6 6 180 0,028

N Y L 101030  
80

Черный 0-0 3,5 0 ,3 5 0 -
0,399

100 80 с и
с т

0,83 0 , 6 6 135 0,028

N Y L 101030
90

Черный 0-0 3,5 0 ,3 5 0 -
0,399

100 90 с и
с т

0,83 0 , 6 6 135 0,028

N Y L 015955
Черный 1-0 0,400-

0,499
100 40 НС

RC
0,98 0 , 7 8 180 0,029

N Y L 020798
Черный 2-0 3 0,300-

0,349
100 90 с и

с т
1,20 0 , 9 6 135 0,029

N Y L 200664
Черный 2-0 3 0,300-

0,349
45 26 с и

RC
0,73 0 , 5 8 135 0,028

N Y L 501895
1

Г олубо  
й

5-0 1 0,100-
0,149

45 15 с и
с т

0,38 0 , 3 0 135 0,027

N Y L 0 15956
Черный 1-0 4 0,400-

0,499
75 40 НС

RC
0,98 0 , 7 8 180 0,029

N Y L 100906  
0

Черный 10-0 0,2 0 ,0 2 0 -
0,029

38 6,4 с и
SM

0,14 0 , 1 1 135 0,027

N Y L 501719
Г олубо  
й

5-0 1 0,100-
0,149

90 13 с и
т с

0,38 0 , 3 0 135 0,027



Код для
заказа
(артикул)

Окраск 
а нити

Условн
ый
номер,
USP

Метрически 
й размер,
ЕР

Диамет 
р нити, 
мм

Длина
нити,
см
(± 2%)

Длина
иглы,
мм
(± 1%)

Тип
иглы

Диаметр
иглы,
мм
(± 1%)

Диаметр иглы 
в зоне 
крепления 
шовной нити, 
мм
(± 1%)

Изги
б
иглы
9
град

Радиус 
притуплен 
ия рабочей 
части 
иглы, не 
более мм 
(± 1%)

NYL301625 Черный 3-0 2 0,200-
0,249

90 26 с и
RC

0,53 0 , 4 2 135 0,028

NYL010680 Черный 1-0 4 0,400-
0,499

90 30 с и
RC

0,98 0 , 7 8 135 0,029

NYL301622 Черный 3-0 2 0,200-
0,249

90 19 с и
RC

0,53 0 , 4 2 135 0,028

NYL201626 Черный 2-0 3 0,300-
0,349

90 26 с и
RC

0,73 0 , 5 8 135 0,028

NYL012797 Черный 1-0 4 0,400-
0,499

90 90 с и
RC

0,98 0 , 7 8 135

NYL203232 Черный 2-0 3 0,300-
0,349

90 30 с и
RC

0,73 0 , 5 8 135 0,028

NYL601615 Черный 6-0 0,7 0,070-
0,099

90 16 с и
с т

0,24 0 , 1 9 135 0,027

NYL200795 Черный 2-0 3 0,300-
0,349

90 90 с и
RC

0,73 0 , 5 8 135 0,028

NYL200776 Черный 2-0 3 0,300-
0,349

90 55 ST
с т

0,73 0 , 5 8 0 0,028

NYL401618 Г олубо 
й

4-0 1,5 0,150-
0,199

90 19 с и
RC

0,43 0 , 3 4 135 0,028

NYL022407 Черный 2-0 3 0,300-
0,349

75 40 НС
RC

1,20 0 , 9 6 180 0,029

М а т е р и а л  х и р у р г и ч е с к и й  ш о в н ы й  н е  р а с с а с ы в а ю щ и й с я  F IL A M ID , Е б ез и гл ы

NYS20 903 Черный 2-0 3 0,300-
0,349

76 - - - - - -

NYS10 904 Черный 

------- -----Г

0-0 3,5

Метрически |

0,350-
Диамет I

76
Длина | длина 1

ш 1Т"1 П1-1 1
1 НИ 1
ИГЛЫ 1

ДМ»-’1'' 1 1 ' 1
иглы, в зоне | б | притуплен



Код для
заказа
(артикул)

О к р а с к  

а нити
Условн
ый
номер,
USP

М е т р и ч е с к и  

Й размер,
ЕР

Д и а м е т  

р  Н И Т И ,

мм

Д л и н а

Н И Т И ,

СМ

(± 2%)

Д л и н а

И Г Л Ы ,

ММ

(± 1%)

Т и п

И Г Л Ы

Д и а м е т р

иглы,
мм
(± 1%)

д и а м е т р  и г л ы

в зоне 
крепления 
шовной нити, 
мм
(± 1%)

ЯГЖ ЛЯ и
б
иглы
9
град

ra A iijv
притуплен 
ия рабочей 
части 
иглы, не 
более мм 
(± 1%)

0,399

N Y S01 905
Черный 1-0 4 0,400-

0,499
76 - - - - - “

N Y S02 906
Черный 2-0 3 0,300-

0,349
76 - - - - - -

1 М ат ериал х и р у р г и ч е с к и й  ш о в н ы й  н е  р а с с а с ы в а ю щ и й с я  с  и г л о й  F IL A P R O P

PPL300621
Г олубо 
й

3-0 2 0,200-
0,249

90 60 ST
СТ

0,53
0,42

0 0,028

PPL308849
Г олубо 
й

3-0 2 , 0,200-
0,249

90 30 НС
т с

0,53
0,42

180 0,028

PPL408015
Г олубо 
й

4-0 1,5 0 ,150- 
ОД 99

90 19 с и
RC

0,43
0,34

180 0,028

PPL208850
Г олубо 
й

2-0 ^з“ 0,300-
0,349

90 30 НС
ТС

0,73
0,58

180 0,028

PPL708801
Г олубо 
й

7-0 0,5 0 ,0 5 0 -
0,069

90 11 с и
СТ

0,20
0,16

135 0,027

PPL508010
Г олубо 
й

5-0 1 0,100-
0,149

90 19 с и
СТ

0,38
0,30

135 0,027

PPL208689
Г олубо 
й

2-0 3 0,300-
0,349

90 40 с и
RC

0,73
0,58

135 0,028

/

PPL408875
Г олубо 
й

4-0 1,5 0 ,1 50- 
ОД 99

90 16 с и
СТ

0,43
0,34

135 0,028

PPL600523
Г олубо 
й

6-0 0,7 0,070-
0,099

90 15 с и
SM

0,24
0,19

135 0,027

PPL208937
Г олубо 
й

2-0 3 0,300-
0,349

90 17 НС
т с

0,73
0,58

180 0,028



Код для
заказа
(артикул)

Окраск 
а нити

Условн
ый
номер,
USP

Метрически 
й размер,
ЕР

Диамет 
р нити, 
мм

Длина
нити,
см
(± 2%)

Длина
иглы,
мм
(± 1%)

Тип
иглы

Диаметр
иглы,
мм
(± 1%)

Диаметр иглы 
в зоне 
крепления 
шовной нити, 
мм
(± 1%)

Изги
б
иглы

град

Радиус 
притуплен 
ия рабочей 
части 
иглы, не 
более мм 
(± 1%)

PPL400539 Г олубо 
й

4-0 1,5 0,150- 
ОД 99

90 25 си
SM

0,43
0,34

135 0,028

PPL300626 Г олубо 
й

3-0 2 0,200-
0,249

90 35 си
SM

0,53
0,42

135 0,028

PPL100171
3

Г олубо 
й

10-0 0,2 0,020-
0,029

90 16 ST
ст

0,14
0,11

0 0,027

PPL200987 Г олубо 
й

2-0 3 0,300-
0,349

90 90 си
RC

0,73
0,58

135 0,028

PPL408665 Г олубо 
й

4-0 1,5 0,150- 
ОД 99

90 13 НС
тс

0,43
0,34

180 0,028

PPL408879 Г олубо 
й

4-0 1,5 ОД 50- 
ОД 99

90 25 си
с т

0,43
0,34

135 0,028

PPL508662 Г олубо 
й

5-0 1 0,100-
0,149

90 8 си
тс

0,38
0,30

135 0,027

PPL018450 Г олубо 
й

1-0 4 0,400-
0,499

90 45 НС
тс

0,98
0,78

180 0,029

PPL 102815 Г олубо 
й

0-0 3,5 0,350-
0,399

90 30 си
RC

0,83
0,66

135 0,028

PPL308392 Г олубо 
й

3-0 2 0,200-
0,249

90 20 си
SM

0,53
0,42

135 0,028

PPL400835 Г олубо 
й

4-0 1,5 ОД 50- 
ОД 99

90 17 НС
тс

0,43
0,34

135 0,028

PPL608873 Г олубо 
й

6-0 0,7 0,070-
0,099

90 16 си
ст

0,24
0,19

135 0,027

PPL308731 Г олубо 
й

3-0 2 0,200-
0,249

90 22 НС
RC

0,53

диаметр
0,42
дпви^ » у  '■

180 0,028

| Окраск Условн | Метрически Диамет 1
г» НИТИ. I

Длина 1 
нити, 1

Длина I 
иглы, 1

1 ИИ
иглы | иглы, в зоне 1

_.«мЩЛ
б
ИГЛЫ

При 1 j
ИЯ рабочей



К од для
заказа
(артикул)

О к р асы  

а нити
У с л о в н

ый
ном ер,
U SP

М е т р и ч е с к и  
й размер,
Е Р

Д и а м е т  
р  Н И Т И ,

мм

Д л и н а
Н И Т И ,

СМ

(± 2%)

Д л и н а
и г л ы ,

мм
(± 1%)

Т  ип
И Г Л Ы

Д и а м е т р
И Г Л Ы ,

мм
(± 1%)

Д и а м е т р  и г л ы  
в зоне  
крепления  
ш овной нити, 
мм
(± 1%)

б
иглы
9

град

притуплен  
ия рабочей  
части  
иглы , не 
более мм  
(± 1%)

PPL508881 Г олубо 
й

5-0 1 0,100-
0,149

90 25 с и
с т

0,38
0,30

135 0,027

PPL508882 Г олубо 
й

5-0 1 0,100-
0,149

90 16 с и
RC

0,38
0,30

135 0,027

PPL102820!
Г олубо 
й

0 - 0 3,5 0,350-
0,399

90 26 НС
RC

0,83
0 , 6 6

180 0,028

PPL208852 Г олубо 
й

2-0 3 0,300-
0,349

90 40 НС
ТС

0,73
0,58

180 0,028

PPL500527 Г олубо 
й

5-0 1 0,100-
0,149

90 15 с и
SM

0,58
0,46

135 0,028

PPL 108470 Г олубо 
й

0 - 0 3,5 0,350-
0,399

90 40 НС
RC

0,83
0 , 6 6

0,80 0,028

PPLO18475 Г олубо 
й

1-0 4 0,400-
0,499

90 50 НС
RC

0,98
0,78

180 0,029

PPL400525 Г олубо 
й

4-0 1,5 0,150- 
ОД 99

90 15 с и
SM

0,43
0,34

135 0,028

PPL100177
7

Г олубо 
й

10-0 0,2 0,020-
0,029

90 6,3 с и
SM

0.14
0 , 1 1

135 0,027

PPL408391 Г олубо 
й

4-0 1,5 0,150- 
ОД 99

90 20 с и
SM

0,43
0,34

135 0,027

PPL102825 Г олубо 
й

0 - 0 3,5 0,350-
0,399

90 36 НС
RC

0,83
0 , 6 6

180 0,028

PPL508014 Г олубо 
й

5-0 1 0 , 1 0 0 -

0,149
90 19 с и

RC
0,38

0,30
135 0,027

PPL902780 Г олубо 
й

8-0 0,4 0,040-
0,049

90 4,8 с и
RB

0,14
0 , 1 1

135 0,027



Код для
заказа
(артикул)

Окраск 
а нити

Условн
ый
номер,
USP

Метрически 
й размер,
ЕР

Диамет 
р нити, 
мм

Длина
нити,
см
(± 2%)

Длина
иглы,
мм
(± 1%)

Тип
иглы

Диаметр
иглы,
мм
(± 1%)

Диаметр иглы 
в зоне 
крепления 
шовной нити, 
мм
(± 1%)

Изги
б
иглы

град

Радиус 
притуплен 
ия рабочей 
части 
иглы, не 
более мм 
(± 1%)

DN
PPL608000 Г олубо 

й
6-0 0,7 0,070-

0,099
90 9 си

RC
0,24

0Д9
135 0,027

PPL30 018 Г олубо 
й

3-0 2 0,200-
0,249

70 22 си
с т

0.53
0,42

135 0,028

PPL30 800 Г олубо 
й

3-0 2 0,200-
0,249

90 25 си
ст

0,53
0,42

135 0,028

PPL60 823 Г олубо 
й

6-0 0,7 0,070-
0,099

70 15 си
с т

0,24
0,19

135 0,027

PPL30825 Г олубо 
й

3-0 2 0,200-
0,249

90 25 НС
RB

0,53
0,42

180 0,028

PPL10830 Г олубо 
й

0-0 3,5 0,350-
0,399

70 30 НС
RB

0,83
0,66

180 0,028

PPL01834
Г олубо 
й

1-0 4 0,400-
0,499

150 48 НС
RB
LOO
Р

0,98

0,78

180 0,029

PPL30838 Г олубо 
й

3-0 2 0,200-
0,249

70 25 НС
RB

0,53
0,42

180 0,028

PPL01840 Г олубо 
й

1-0 4 0,400-
0,499

70 30 НС
RB

0,98
0,78

180 0,029

PPL01843 Г олубо 
й

1-0 4 0,400-
0,499

70 40 НС
RB

0,98
0,78

180 0,029

PPL20844 Г олубо 
й

2-0 3 0,300-
0,349

90 30 НС
RB

0,73
0,58

180 0,028

PPL 10 846 
----------------- Г

Г олубо 

Окраск I
0-0

Условн |

3,5
Метрически |

0,350- 
Диамет |

90
Длина j

30
длина
■ Ж Г п I I

НС 
I ип
I i n L I

0,83
д и а м с !  р 
иглы.

0,66диамс!^ н 1.*о*
в зоне

180 и л  и
б

0.028 
ж «■

притуплен



К од для
заказа
(артикул)

ном ер,
U SP

ЕР мм см
(± 2%)

мм
(± 1%)

мм
(± 1%)

крепления  
ш овной нити, 
мм
(± 1%)

иглы

град

ия рабочей  
части  
иглы , не 
более мм
(± 1%)

й 0,399 RB

PPL40 849
Г олубо 
й

4-0 1,5 0,150-
0,199

70 16 НС
RB

0,43
0,34

180 0,028

P P L 4 0 870
Г олубо 
й

4-0 1,5 0,150-
0,199

70 16 с и
СТ

0,43
0,34

135 0,028

P P L 6 0 878
Г олубо 
й

6-0 0,7 0,070-
0,099

45 12 с и
RC

0,24
0,19

135 0,027

PPL50 881
Г олубо 
й

5-0 1 0,100-
0,149

70 16 с и
RB

0,38
0,30

135 0,027

PPL50
882D N

Г олубо 
й

5-0 1 0,100-
0,149

70 16 с и
RB
DN

0,38

0,30

135 0,027

PPL01 883
Г олубо 
й

1-0 4 0,400-
0,499

100 45 НС
RC

0,98
0,78

180 0,029

P P L 3 0 887
Г олубо 
й

3-0 2 0,200-
0,249

70 20 НС
RB

0,53
0,42

180 0,028

P P L 3 0 888
Г олубо 
й

3-0 2 0,200-
0,249

70 60 ST
СТ

0,53
0,42

0 0,028

P P L 5 0 889
Г олубо 
й

5-0 1 0,100-
0,149

90 12 с и
RC

0,38
0,30

135 0,027

PPL1 0 8 9 4
Г олубо 
й

0-0 3,5 0 ,3 5 0 -
0,399

90 30 НС
ТС

0,83
0,66

180 0,027

PPL60
895D N

Г олубо 
й

6-0 0,7 0,070-
0,099

70 10 с и
RB
D N

0,24

0,19

135 0,027

PPL70 8702 Г олубо 7-0 0,5 0 ,0 5 0 - 60 9 CU 1 0,20 0,16 135 0,029



Код для
заказа
(артикул)

Окраск 
а нити

Условн
ый
номер,
USP

Метрически 
й размер,
ЕР

Диамет 
р нити, 
мм

Длина
нити,
см
(± 2%)

Длина
иглы,
мм
(± 1%)

Тип
иглы

Диаметр
иглы,
мм
(± 1%)

Диаметр иглы 
в зоне 
крепления 
шовной нити, 
мм
(± 1%)

Изги
б
иглы
9
град

Радиус 
притуплен 
ия рабочей 
части 
иглы, не 
более мм 
(± 1%)

й 0,069 RB
DNC
1

PPL70 8704
Г олубо 
й

7-0 0,5 0,050-
0,069

60 9 си
ст
DN

0,20

ОД 6

135 0,029

PPL70
866ML

Г олубо 
й

2-0 3 0,300-
0,349

60 8 си
RB
DN

1,20

0,96

135 0,029

PPL80
876ML

Г олубо 
й

2-0 3 0,300-
0,349

60 8 си
RB
DN

1,20

0,96

135 0,029

PPL70 804
Г олубо 
й

7-0 0,5 0,050-
0,069

60 8 си
СТ
DN

0,20

0,16

135 0,027

PPL70 811
Г олубо 
й

7-0 0,5 0,050-
0,069

60 6 си
RB
DN

0,20

0,16

135 0,027

PPL80 812
Г олубо 
й

8-0 0,4 0,040-
0,049

60 6 си
RB
DNT
N

0,14

0,11

135 0,027

PPL80813
Г олубо 
й

8-0 0,4 0,040-
0,049

60 9 си
RB
DN

0,14

0,11

135 0,027

PPL60 818 Г олубо 6-0 0,7 0,070- 60 13 си 0,24 0,19 135 0,027
. I т . . . .  I п и й м е ю  I д и а м е тр  i —



а нити Ы Й й разм ер, р  Н И Т И , Н И Т И , И Г Л Ы , И Г Л Ы И Г Л Ы , в зоне б притуплен
Код для ном ер, Е Р мм см мм мм крепления иглы ия рабочей
заказа U SP (± 2%) (± 1%) (± 1%) шовной нити, 9 части
(артикул) мм

(± 1%)
град иглы, не 

более мм
(± 1%)

й 0,099 RB
DN

Г олубо 6-0 0,7 0,070- 70 13 с и 0,24 135 0,027
PPL60 829 й 0,099 RB

DN 0,19
Г олубо 5-0 1 0,100- 90 16 HCR 0,38 135 0,027

PPL50 856 й 0,149 В
DNC
2 0,30

Г олубо 7-0 0,5 0,050- 60 8 с и 0,20 135 0,027

PPL70 866 й 0,069 RB
DNN
1 0,16

Г олубо 4-0 1,5 0,150- 90 25 НС 0,43 135 0,028

PPL40 867 й 0,199 ТС
DNC
1 0,34

Г олубо 6-0 0,7 0,070- 60 9 с и 0,24 135 0,027
PPL60 872 й 0,099 RB

DNC
1 0,19

Г олубо 7-0 0,5 0,050- 60 9 с и 0,20 135 0,027
PPL70 873 й 0,069 RB

DNC
2 0,16

PPL80 876 Г олубо 8-0 0,4 0,040- 60 8 с и 0,14 0,11 135 0,027



Окраск Условн Метрически Диамет Длина Длина Тип Диаметр Диаметр иглы Изги Радиус
а нити ый й размер, р нити, нити, иглы, иглы иглы, в зоне б притуплен

Код для номер, ЕР мм см мм мм крепления иглы ия рабочей
заказа USP (± 2%) (± 1%) (± 1%) шовной нити,

9 части
(артикул) мм град иглы, не

(± 1%) более мм
(± 1%)

й о 0,049 RB
DNT
N

Г олубо 6-0 0,7 0,070- 70 8 с и 0,24 135 0,027
PPL60893 й 0,099 RB

DN 0,19
Г олубо 5-0 1 0,100- 75 13 HCR 0,38 135 0,027

PPG50 810 й 0,149 В
DNT
Р 0,30

Г олубо 4-0 1,5 0,150- 90 17 HCR 0,43 180 0,028
PPG40 846 й 0,199 В

DNT
Р 0,34

Г олубо 7-0 0,5 0,050- 45 9 с и 0,20 135 0,027
PPL70 8701 й 0,069 RB

DN 0,16
Г олубо 6-0 0,7 0,070- 60 13 CUR 0,24 135 0,027

PPL60 8726 й 0,099 В
DNT
N 0,19

Г олубо 8-0 0,4 0,040- 60 6 с и 0,14 135 0,027
PPL80 8732 й 0,049 RB

DN 0,11
PPL70 8735 Г олубо 

й
7-0 0,5 0,050-

0,069
60 8 с и

RB
0,20

0,16
135 0,027

• ч

■*7_____ « п и  1Мотпмчески 1Диамет Т Длина | Длина | Тип | Диаметр | диаметр hi лы  i
п Ч А П А  ' б 1 притуплен |



Код для
заказа
(артикул)

а нити Ы Й

номер,
U SP

й разм ер, 
ЕР

р Н И Т И , 

ММ

Н И Т И ,

см
(± 2%)

И Г Л Ы ,

ММ

(± 1%)

И Г Л Ы И Г Л Ы ,

мм
(± 1%)

в зоне  
крепления  
шовной нити, 
мм
(± 1%)

о
иглы

град

п р и т у п л е н

ия рабочей 
части 
иглы, не 
более мм
(± 1%)

DN
Г олубо 8-0 0,4 0,040- 60 8 си 0,14 135 0,027
й 0,049 RBPPL808741 DNT

Н 0,11
Г олубо 6-0 0,7 0,070- 60 9 си 0,24 135 0,027
й 0,099 RBPPL608805 DNC

2 0,19
Г олубо 4-0 1,5 0,150- 90 25 НС 0,43 180 0,028
й 0,199 ТСPPL408845 DNC

2 0,34
Г олубо 4-0 1,5 0,150- 90 17 НС 0,43 180 0,028

PPL40 8935 й 0,199 ТС
DN 0,34

Г олубо 6-0 0,7 0,070- 60 13 CUR 0,24 135 0,027
PPL60 й 0,099 В

! 8307BL DNV
В 0,19

Г олубо 6-0 0,7 0,070- 60 11 си 0,24 135 0,027
PPL60 8597 й 0,099 RB

DN 0,19
PPL80 Г олубо 8-0 0,4 0,040- 60 8 си 0,14 135 0,027
8101BL й 0,049 СТ

VB D 0,11



Код для
заказа
(артикул)

Окраск 
а нити

Условн
ый
номер,
USP

Метрически 
й размер,
ЕР

Диамет 
р нити, 
мм

Длина
нити,
см
(± 2%)

Длина
иглы,
мм
(± 1%)

Тип
иглы

Диаметр
иглы,
мм
(± 1%)

Диаметр иглы 
в зоне 
крепления 
шовной нити, 
мм
(± 1%)

Изги
б
иглы

град

Радиус 
притуплен 
ия рабочей 
части 
иглы, не 
более мм 
(± 1%)

PPL60 8718

Г олубо 
й

6-0 0,7 0,070-
0,099

60 13 CUR
В
DNT
Н

0,24

0,19

135 0,027

PPL50 8556

Г олубо 
й

5-0 1 0,100-
0,149

90 16 HCR
В
DNC
1

0,38

0,30

180 0,027

PPL60
8726BL

Г олубо 
й

6-0 0,7 0,070-
0,099

60 13 с и
RB
DVB

0,24

0,19

135 0,027

PPL60
8726ВХ

Г олубо 
й

6-0 0,7 0,070-
0,099

75 13 с и
RB
DVB

0,24

0,19

135 0,027

PPL20 8977
Г олубо 
й

2-0 3 0,300-
0,349

90 26 НС
ТС
DN

0,73

0,58

180 0,028

PPL20 8937
Г олубо 
й

2-0 3 0,300-
0,349

90 17 НС
ТС
DN

0,73

0,58

180 0,028

PPL30 8522
Г олубо 
й

3-0 2 0,200-
0,249

90 26 НС
RB
DN

0,53

0,42

180 0,028

PPL30 8936
Г олубо 
й

3-0 2 0,200-
0,249

90 17 НС
RB
DN

0,53

0,42

180 0,028

_ Диаметр иглы ИЗГИ

б

г а д и у с
притуплен________ г

--------------- ---------------Чтртпи чески 1 ^Диамет7!  Длина | Длина | Тип Диаметр
..«-•пт ш к зоне



.

Код для
заказа
(артикул)

О к р а с к

а н и т и
У  с л о в а  

Ы Й

номер,
USP

М е т р и ч е с к и

й р а з м е р ,
ЕР

Д и а м е т  

р  Н И Т И ,

ММ

Д л  и  и  а  

Н И Т И ,

см
( ±  2 % )

Д л  и  II а

и г л ы ,
ММ

(± 1%)

1 И 11
И Г Л Ы

Д и а м е т  р

И Г Л Ы ,

ММ

( ±  1%)

Д и а м е т р  и г л ы
в з о н е  
к р е п л е н и я  
ШОВНОЙ н и т и ,  
ММ
(± 1%)

б

И Г Л Ы

5

град

п р и т у п л е н  
и я  р а б о ч е й  
ч а с т и  
иглы, не 
более мм 
(± 1%)

PPL40 8521
Г олубо 
й

4-0 1,5 0,150-
0,199

90 26 Н С

RB
DN

0,43

0,34

180 0,028

PPL50 8721
Г олубо 
й

5-0 1 0,100-
0,149

75 13 с и
RB
DN

0,38

0,30

135 0,027

PPL50 8803
Г олубо 
й

5-0 1 0,100-
0,149

60 10 Н С

RB
DN

0,38

0,30

180 0,027

PPL50 8205
Г олубо 
й

5-0 1 0,100-
0,149

60 13 Н С

RB
DN

0,38

0,30

180 0,027

PPL60
8726XL

Г олубо 
й

6-0 0,7 0,070-
0,099

75 13 с и
RB
DN

0,24

0,19

135 0,027

PPL70 8078
Г олубо 
й

7-0 0,5 0,050-
0,069

60 8 с и
RB
DNN
2

0,20

0,16

135 0,027

PPL80 8088
Г олубо 
й

8-0 0,4 0,040-
0,049

60 8 с и
RB
DN

0,14

0,11

135 0,027

PPL80
8086XF

Г олубо 
й

8-0 0,4 0,040-
0,049

60 6 с и
RB
DNT
Н

0,14

0,11

135 0,027



Окраск Условн Метрически Диамет Длина Длина Тип Диаметр Диаметр иглы Изги Радиус
а нити ый й размер, р нити, нити, иглы, иглы иглы, в зоне б притуплен

Код для номер, ЕР мм см мм мм крепления иглы ия рабочей
заказа USP (± 2%) (± 1%) (± 1%) шовной нити, части
(артикул) мм град иглы, не

(± 1%) более мм
(± 1%)

Г олубо 7-0 0,5 0,050- 60 10 с и 0,20 135 0,027
PPL70 8070 й 0,069 RB

DN ОД 6
Г олубо 7-0 0,5 0,050- 60 8 с и 0,20 135 0,027

PPL70 й 0,069 RB
8078BL DNV

В ОД 6
Г олубо 6-0 0,7 0,070- 60 10 с и 0,24 135 0,027

PPL60 8804 й 0,099 RB
DN 0Д9

PPL60 Г олубо 6-0 0,7 0,070- 60 10 с и 0,24 135 0,027
8804ВХ й 0,099 RB

ОД 9DVB
Г олубо 5-0 1 0,100- 75 13 НС 0,38 180 0,027

PPL508710 й 0,149 RB
DN 0,30

Г олубо 4-0 1,5 0,150- 90 16 НС 0,43 180 0,028
PPL408557 й 0,199 RB

DN 0,34
PPL50 Г олубо 5-0 1 0,100- 75 11 с и 0,38 180 0,027
8802ВХ й 0,149 RB

DVB 0,30
Г олубо 6-0 0,7 0,070- 60 11 с и 0,24 135 0,027

PPL60 8802 й 0,099 СТ
DN 0,19

PPL802775 Г олубо 8-0 0,4 0,040- 13 6 с и 0,14 0,11 135 0,027

7Г 7 1 * * 0  жЛ Р Т  1Плина 1Длина | Тип ( Д и а м е т р  | д и а м и н  «■-— 1
D  1 П Н Р

б |
притуплен 1



О к р а с ь : V  е л о  и  11 М е т р и ч е с к и Д и а м е т Д л и н а Д л и н а Т  и  п Д и а м е т р Д и а м е т р  hi j i !>■ Ж-"1 з ■ и
а Н И Т И ЫЙ й разм ер, р нити, нити, иглы , иглы иглы , в зоне б притуплен

Код для номер, ЕР мм см мм мм крепления иглы ия рабочей
заказа USP (± 2%) (± 1%) (± 1%) шовной нити, 9 части
(артикул) мм

(± 1%)
град иглы, не 

более мм
(± 1%)

Й 0,049 RB
Г олубо 8-0 0,4 0,040- 45 6 с и 0,14 135 0,027

PPL802777 й 0,049 RB
DN 0,11

Г олубо 7-0 0,5 0,050- 60 9 с и 0,20 135 0,027
PPL708304 й 0,069 RB

DN 0 , 1 6

PPL408355 Г олубо 
й

4-0 1,5 0,150- 
ОД 99

90 26 НС
RB

0,43
0 , 3 4

180 0,028

1 PPL408557 Г олубо 
й

4-0 1,5 0,150- 
ОД 99

90 17 НС
RB

0,43
0 , 3 4

180 0,028

PPL308558 Г олубо 
й

3-0 2 0,200-
0,249

90 17 НС
RB

0,43
0 , 3 4

180 0,028

Г олубо 5-0 1 0,100- 60 9 с и 0,38 135 0,027
PPL508663 й 0,149 СТ

DN 0 , 3 0

Г олубо 5-0 1 0,100- 60 13 НС 0,38 180 0,027 I

PPL508664 й 0,149 СТ
DN 0 , 3 0

Г олубо 4-0 1,5 0,150- 75 13 НС 0,43 180 0,028
PPL408666 й 0,199 СТ /

DN 0 , 3 4 /
Г олубо 3-0 2 0,200- 90 16 НС 0,53 180 0,028

PPL308667 й 0,249 СТ
DN 0 , 4 2

PPL808703 Г олубо 8-0 0,4 0,040- 60 9 с и 0,14 0,11 135 0,027



Код для
заказа
(артикул)

Окраск 
а нити

Условн
ый
номер,
USP

Метрически 
й размер,
ЕР

Диамет 
р нити, 
мм

Длина
нити,
см
(± 2%)

Длина
иглы,
мм
(± 1%)

Тип
иглы

Диаметр
иглы,
мм
(± 1%)

Диаметр иглы 
в зоне 
крепления 
шовной нити, 
мм
(± 1%)

Изги
б
ИГЛЫ

9
град

Радиус 
притуплен 
ия рабочей 
части 
иглы, не 
более мм 
(± 1%)

й 0,049 СТ
DNV

PPL708704
Г олубо 
й

7-0 0,5 0,050-
0,069

60 9 си
СТ
DN

0,20

0Д6

135 0,027

PPL608706
Г олубо 
й

6-0 0,7 0,070-
0,099

75 13 си
СТ
DNV

0,24

0,19

135 0,027

PPL608707
Г олубо 
й

6-0 0,7 0,070-
0,099

60 13 си
СТ
DN

0,24

0,19

135 0,027

PPL508710 Г олубо 
й

5-0 1 0,100-
0,149

75 13 НС
RB

0,38
0,30

180 0,027

PPL508721
Г олубо 
й

5-0 1 0,100-
0,149

75 13 си
СТ
DN

0,38

0,30

135 0,027

PPL708725
Г олубо 
й

7-0 0,5 0,050-
0,069

60 13 си
RB
DN

0,20

0,16

135 0,027

PPL408761 Г олубо 
й

4-0 1,5 0,150- 
ОД 99

90 20 НС
RB

0,43
0,34

180 0,028

PPL308770 Г олубо 
й

3-0 2 0,200-
0,249

75 22 НС
RB

0,53
0,42

180 0,028

PPL708802
Г олубо 
й

7-0 0,5 0,050-
0,069

60 11 си
СТ
DN

0,20

0,16

135 0,027

1*аДИУс

______ ___ г-гг— " Гмртпически Диамет Длина Длина Тип Диаметр
I ..гШ ■

Диаметр иглы 
к -лоне

Изги
|б 1 с : « 1



Код для
заказа
(артикул)

О к р а с к

а нити
У с л о в н

Ы Й

номер,
U SP

М е т р и ч е с к и

й разм ер,
ЕР

Д и а м е т  

р  Н И Т И ,

мм

Д л и н а

Н И Т И ,

см
(± 2%)

Д л  и н а

И Г Л Ы ,

ММ

(± 1%)

1 И II
И Г Л Ы

Д и а м е т р

И Г Л Ы ,

мм
(± 1%)

Д и а м е т р  и г л ы

в зоне  
крепления 
шовной нити, 
мм
(± 1%)

И з г и
б
иглы

град

■ i iy i
притуплен  
ия рабочей 
части 
иглы, не 
более мм 
(± 1%)

Г олубо 5-0 1 0,100- 60 11 НС 0,38 180 0,027
PPL508804 й 0,149 с т

DN 0,30
Г олубо 6-0 0,7 0,070- 60 9 с и 0,24 135 0,027

PPL608807 й 0,099 СТ
DN 0,19

Г олубо 7-0 0,5 0,050- 60 13 с и 0,20 135 0,027
PPL708813 й 0,069 СТ

DN 0,16
Г олубо 6-0 0,7 0,070- 75 13 с и 0,24 135 0,027

PPL608814 й 0,099 СТ
DN 0,19

Г олубо 6-0 0,7 0,070- 60 13 НС 0,24 135 0,027
PPL608815 й 0,099 СТ

DN 0,19
Г олубо 5-0 1 0,100- 75 13 НС 0,38 135 0,027

PPL508816 й 0,149 СТ
DN 0,30

Г олубо 4-0 1,5 0,150- 90 20 НС 0,43 180 0,028
PPL408840 й 0,199 СТ

DN 0,34
Г олубо 4-0 1,5 0,150- 90 26 НС 0,43 180 0,028

PPL408845 й 0,199 СТ
DN 0,34

PPL508890 Г олубо 5-0 1 0,100- 75 13 с и 0,38 135 0,027
й 0,149 RB 0,30



Код для
заказа
(артикул)

Окраск 
а нити

Условн
ый
номер,
USP

Метрически 
й размер,
ЕР

Диамет 
р нити, 
мм

Длина
нити,
см
(± 2%)

Длина
иглы,
мм
(± 1%)

Тип
иглы

Диаметр
иглы,
мм
(± 1%)

Диаметр иглы 
в зоне 
крепления 
шовной нити, 
мм
(± 1%)

Изги
б
иглы
5
град

Радиус 
притуплен 
ия рабочей 
части 
иглы, не 
более мм 
(± 1%)

PPL308936
Г олубо 
й

3-0 2 0,200-
0,249

90 17 НС
с т
DN

0,53

0,42

180 0,028

PPL308976
Г олубо 
й

3-0 2 0,200-
0,249

90 26 НС
СТ
DN

0,53

0,42

180 0,028

PPL 108434 Г олубо 
й

0-0 3,5 0,350-
0,399

75 40 НС
RB

0,83
0,66

180 0,028

PPL208523 Г олубо 
й

2-0 3 0,300-
0,349

90 26 НС
RB

0,73
0,58

180 0,028

PPL508557 Г олубо 
й

5-0 1 0,100-
0,149

90 17 НС
RB

0,38
0,30

180 0,027

PPL608617 Г олубо 
й

6-0 0,7 0,070-
0,099

45 13 с и
SM

0,24
0,19

135 0,027

PPL408634 Г олубо 
й

4-0 1,5 0,150-
0,199

45 16 с и
SM

0,43
0,34

135 0,028

PPL308665 Г олубо 
й

3-0 2 0,200-
0,249

45 19 с и
RC

0,53
0,42

135 0,028

PPL308684 Г олубо 
й

3-0 2 0,200-
0,249

45 24 с и
RC

0,53
0,42

135 0,028

PPL608697 Г олубо 
й

6-0 0,7 0,070-
0,099

45 11 с и
SM

0,24
0,19

135 0,027

PPL508698 Г олубо 
й

5-0 1 0,100-
0,149

45 13 с и
RC

0,38
0,30

135 0,027

PPL308832 Г олубо 
й

3-0 2 0,200-
0,249

75 26 НС
RB

0,53
0,42

180 0,028

_ Г./Л110

Изги
б

Радиус
притуплен

fH л п п И



К о д  д л я
за к а з а
(а р т и к у л )

О к р а с к

а нити
У с л о в и

ЫЙ

н о м е р ,
USP

М е т р и ч е с к и

й разм ер,
ЕР

Д и а м е т  

р НИТИ,

м м

,Д,Л1  и н а

НИТИ,

см
(± 2%)

Д л и н а

иглы ,
м м
(± 1%)

ТГ и ■■ 

ИГЛЫ

rv-M ■ | >

ИГЛЫ,

м м
(± 1%)

иг-льа
в зоне
к р е п л е н и я  
ШОВНОЙ н и т и ,  
м м
(± 1%)

б

и г л ы

5

г р а д

п р и т у п л е н

и я  р а б о ч е й  
ч а с т и  
и г л ы , н е  
б о л е е  м м

(± 1%)

PPL208833
Г олубо 
й

2-0 3 0,300-
0,349

75 26 НС
RB

0,73
0,58

180 0,028

P P L 018435
Г олубо 
й

1-0 4 0,400-
0,499

100 40 НС
RB

0,98
0,78

180 0,029

PPL 108424
Г олубо 
й

0-0 3,5 0 ,3 5 0 -
0,399

75 37 НС
RB

0,83
0 , 6 6

180 0,028

PPL308687
Г олубо 
й

3-0 2 0,200-
0,249

75 19 с и
RC

0,53
0,42

135 0,028

PPL208685
Г олубо 
й

2-0 3 0,300-
0,349

75 24 с и
RC

0,73
0,58

135 0,028

PPL208977
Г олубо 
й

2-0 3 0,300-
0,349

75 26 НС
СТ

0,73
0,58

180 0,028

PPL100830
Г олубо 
й

0-0 3,5 0 ,3 5 0 -
0,399

75 30 НС
RB

0,83
0,66

180 0,028

PPL408682
Г олубо 
й

4-0 1,5 0,150-
0,199

45 19 с и
RC

0,43
0,34

135 0,028

PPL508756
Г олубо 
й

5-0 1 0,100-
0,149

90 17 НС
RB
D N

0,38

0,30

180 0,027

PPL408683
Г олубо 
й

4-0 1,5 0 ,150- 
ОД 99

45 20 с и
RC

0,43
0,34

135 0,028

PPL309556

Г олубо 
й

3-0 2 0,200-
0,249

90 20 НС
RB
T R 0
D N

0,53

0,42

180 0,028

PPL309557 Г олубо 3-0 2 0,200- 90 20 НС 0,53 | 0 ,42 | 180 0,028



Код для
заказа
(артикул)

Окраск 
а нити

Условн
ый
номер,
USP

Метрически 
й размер,
ЕР

Диамет 
р нити, 
мм

Длина
нити,
см
(± 2%)

Длина
иглы,
мм
(± 1%)

Тип
иглы

Диаметр
иглы,
мм
(± 1%)

Диаметр иглы 
в зоне 
крепления 
шовной нити, 
мм
(± 1%)

Изги
б
иглы

град

Радиус 
притуплен 
ия рабочей 
части 
иглы, не 
более мм 
(± 1 %)

й 0,249 RB
ТС
DN

PPL408204
Г олубо 
й

4-0 1,5 0,150-
0,199

90 13 НС
RB
DN

0,43

0;34

180 0,028

PPL408861
Г олубо 
й

4-0 1,5 0,150- 
ОД 99

90 18 си
RB
DN

0,43

0,34

135 0,028

PPL608776
Г олубо 
й

6-0 0,7 0,070-
0,099

75 12 си
RB
DN

0,24

0,19

135 0,027

PPL308833
Г олубо 
й

3-0 2 0,200-
0,249

90 26 НС
RB
TRO
DN

0,53

0,42

180 0,028

PPL608714
Г олубо 
й

6-0 0,7 0,070-
0,099

75 13 си
RB
DN

0,24

0,19

180 0,027

PPL508757
Г олубо 
й

5-0 1 0,100-
0,149

90 16 НС
RB
ТС
DN

0,38

0,30

180 0,027

PPL802774 Г олубо 
й

8-0 0,4 0,040-
0,049

75 6 си
RB

0,14
0,11

135 0,027

PPL 100279 Г олубо 10-0 0,2 0,020- 13 6

3 -----

си 0,14

Птиаметр

0,11
"диам етр  иглы

135изги
6

0 .0 2 7  _ гадиу»;
притуплен



Код для
заказа
(артикул)

Л  П  П  1 *т D i n

номер,
USP

ятя | / < i  j  1та v

ЕР
р  Ж* И  1 П )

мм СМ
(± 2%)

мм
(± 1%)

г  л  ж ^ i u i

мм
(± 1%)

крепления 
шовной нити, 
мм
(± 1%)

иглы

град

— ж-----------. / ------------------

ия рабочей
части
иглы, не
более мм
(± 1 %)

5 й 0,029 RB
PPL202082
76

Г олубо 
й

2-0 3 0,300-
0,349

75 75 НС
RB

0,73
0,58

180 0,028

PPL108454 Г олубо 
й

0-0 3,5 0,350-
0,399

75 48 НС
СТ

0,83
0,66

180 0,028

PPL608708 Г олубо 
й

6-0 0,7 0,070-
0,099

90 13 с и
СТ

0,24
0,19

135 0,027

PPL508722 Г олубо 
й

5-0 1 0,100-
0,149

90 13 с и
ТС

0,38
0,30

135 0,027

PPL308559 Г олубо 
й

3-0 2 0,200-
0,249

90 16 НС
RB

0,53
0,42

180 0,028

PPL200752 Г олубо 
й

2-0 3 0,300-
0,349

90 75 ST
СТ

0,73
0,58

0 0,028

PPL508006 Г олубо 
й

5-0 1 0,100-
0,149

90 16 с и
СТ

0,38
0,30

135 0,027

PPL408841 Г олубо 
й

4-0 1,5 0,150- 
ОД 99

90 20 НС
т с

0,43
0,34

180 0,028

PPL608806 Г олубо 
й

6-0 0,7 0,070-
0,099

90 9 с и
СТ

0,24
0,19

135 0,027

PPL808704
Г олубо 
й

8-0 0,4 0,040-
0,049

90 8,8 с и
СТ
DN

0,14

0,11

135 0,027

PPL608802 Г олубо 
й

6-0 0,7 0,070-
0,099

90 11 с и
СТ

0,24
0,19

135 0,027

PPL308977 Г олубо 
й

3-0 2 0,200-
0,249

90 25 НС
т с

0,53
0,42

180 0,028



Код для
заказа
(артикул)

Окраск 
а нити

Условн
ый
номер,
USP

Метрически 
й размер,
ЕР

Диамет 
р нити, 
мм

Длина
нити,
см
(± 2%)

Длина
иглы,
мм
(± 1%)

Тип
иглы

Диаметр
иглы,
мм
(± 1%)

Диаметр иглы 
в зоне 
крепления 
шовной нити, 
мм
(± 1%)

Изги
б
иглы
5
град

Радиус 
притуплен 
ия рабочей 
части 
иглы, не 
более мм 
(± 1 %)

PPL200623 Г олубо 
й

2-0 3 0,300-
0,349

90 60 ST
ст

0,73
0,58

0 0,028

PPL012989 Г олубо 
й

1-0 4 0,400-
0,499

90 90 си
с т

0,98
0,78

135 0,029

PPL308525 Г олубо 
й

3-0 2 0,200-
0,249

90 30 НС
RB

0,53
0,42

180 0,028

PPL408020 Г олубо 
й

4-0 1,5 0,150- 
ОД 99

90 26 си
ст

0,43
0,34

135 0,028

PPL308549 Г олубо 
й

3-0 2 0,200-
0,249

90 16 си
RC

0,53
0,42

135 0,028

PPL308685 Г олубо 
й

3-0 2 0,200-
0,249

90 26 си
RC

0,53
0,42

135 0,028

М а т е р и а л  х и р у р г и ч е с к и й  ш о в н ы й  н е  р а с с а с ы в а ю щ и й с я  с  и г л о й  F I L A S I L K

SLK100792 Черный 0-0 3,5 0,350-
0,399

90 90 си
RC

0,83
0,66

135 0,028

SLK400536 Черный 4-0 1,5 0,150- 
ОД 99

90 25 си
SM

0,43
0,34

135 0,028

SLK600529 Черный 6-0 0,7 0,070-
0,099

90 15 си
SM

0,24
0,19

135 0,027

SLK200367 Черный 2-0 3 0,300-
0,349

90 20 си
RC

0,73
0,58

135 0,028

SLK020794 Черный 2-0 3 0,300-
0,349

90 90 си
RC

0,20
0,16

135 0,027

SLK200790 Черный 2-0 3 0,300-
0,349

90 60 ST
СТ

0,73
0,58

0 0,028

SLK500581 Черный 5-0 1 0,100- 90 16 си 0,38 0,30
—z  -.7Дпи7ль1

135
Изги

0 ,0 2 7  1
радиус

1 притуплен

-------- ---- т-г-----ГГТ1Т^7Т11лина ^Гип Диаметр д и а л о г  5
1 „ ,лНР ' 1 пябочеи 1



Код для
заказа
(артикул)

и к р а с к

а нити
-V с л о в и

ЫЙ
номер,
USP

ш е т р и ч е с к и

й размер,
ЕР

/ д ,и а м е -1  

р НИТИ,
мм

J  д,-' ■■■■■«■

нити,
см
(± 2%)

д л и н »

ИГЛЫ,
ММ
(± 1%)

Ж *ЖШШ

иглы
■ н

иглы,
мм
(± 1%)

в зоне
крепления 
шовной нити, 
мм
(± 1%)

б
иглы
ч
град

притуплен
ия рабочей 
части 
иглы, не 
более мм
(± 1%)

0,149 RB

SLK300672 Черный 3-0 2 0,200-
0,249

90 20 си
SM

0,53
0,42

135 0,028

SLK500528 Черный 5-0 1 0,100-
0,149

90 15 си
SM

0,38
0,30

135 0,027

SLK100789 Черный 0-0 3,5 0,350-
0,399

90 60 ST
с т

0,83
0,66

0 0,028

SLK100552 Черный 0-0 3,5 0,350-
0,399

90 50 НС
RC

0,83
0,66

180 0,028

SLK300622 Черный 3-0 2 0,200-
0,249

90 60 ST
с т

0,53
0,42

0 0,028

SLK800818 Черный 8-0 0,4 0,040-
0,049

90 8 НС
RC

0,14
0,11

180 0,027

SLK400606 Черный 4-0 1,5 0,150-
0,199

90 15 си
SM

0,43
0,34

135 0,028

SLK300765 Черный 3-0 2 0,200-
0,249

90 75 ST
с т

0,53
0,42

0 0,028

SLK400524 Черный 4-0 1,5 0,150-
0,199

90 15 НС
SM

0,43
0,34

180 0,028

SLK400671 Черный 4-0 1,5 0,150-
0,199

90 20 си
SM

0,43
0,34

135 0,028

SLK300379 Черный 3-0 2 0,200-
0,249

90 25 НС
RC

0,53
0,42

180 0,028

SLK907059 Черный 9-0 0,3 0,030-
0,039

90 6 си
SM

0,14
0,11

135 0,027

SLK600593 Черный 6-0 0,7 0,070- 90 9 си 0,24 0,19 135 0,027



Код для
заказа
(артикул)

Окраск 
а нити

Условн
ый
номер,
USP

Метрически 
й размер,
ЕР

Диамет 
р нити, 
мм

Длина
нити,
см
(± 2%)

Длина
иглы,
мм
(± 1%)

Тип
иглы

Диаметр
иглы,
мм
(± 1 %)

Диаметр иглы 
в зоне 
крепления 
шовной нити, 
мм
(± 1 %)

Изги
б
иглы
9
град

Радиус 
притуплен 
ия рабочей 
части 
иглы, не 
более мм 
(± 1 %)

0,099 RB

SLK300576 Черный 3-0 2 0,200-
0,249

90 25 FE
RB

0,53
0,42

225 0,028

SLK012233 Черный 1-0 4 0,400-
0,499

90 26 с и
RC

0,98
0,78

135

SLK400377 Черный 4-0 1,5 0,150-
0,199

90 20 НС
RC

0,43
0,34

180 0,028

SLK500595
Черный 5-0 1 0,100-

0,149
90 10 с и

RB
0,38

0,30

135 0,027

SLK100371 Черный 0-0 3,5 0,350-
0,399

90 35 с и
RC

0,83
0,66

135 0,028

SLK40 5000 Черный 4-0 1,5 0,150-
0,199

90 16 с и
с т

0,43
0,34

135 0,028

SLK30 5003 Черный 3-0 2 0,200-
0,249

90 16 с и
с т

0,53
0,42

135 0,028

SLK30 5028 Черный 3-0 2 0,200-
0,249

76 26 с и
RC

0,53
0,42

135 0,028

SLK20 5036 Черный 2-0 3 0,300-
0,349

76 45 с и
RC

0,73
0,58

135 0,028

SLK10 5037 Черный 0-0 3,5 0,350-
0,399

76 45 с и
RC

0,83
0,66

135 0,028

SLK40 5050 Черный 4-0 1,5 0,150- 
ОД 99

90 16 НС
RB

0,43
0,34

180 0,028

SLK20 5052 Черный 2-0 3 0,300-
0,349

76 50 НС
RC

0,73
0,58

180 0,028

' I - __i ir n k l Изги Радиус



Код для
заказа
(артикул)

а нити ый
номер,
U SP

й разм ер, 
ЕР

р НИТИ, 
ММ

НИТИ,
см
(± 2%)

ИГЛЫ,
мм
(± 1%)

ИГЛЫ ИГЛЫ,
мм
(± 1%)

в зоне

крепления 
шовной нити, 
мм
(± 1%)

б
иглы

град

п р и т у п л е н

ия рабочей 
части 
иглы, не 
более мм
(± 1%)

SLK01 5062 Черный 1-0 4 0,400-
0,499

76 60 с и
с т

0,98
0,78

135

SLK50 5079 Черный 5-0 1 0,100-
0,149

90 12 с и
RC

0,38
0,30

135 0,027

SLK40 5082 Черный 4-0 1,5 0,150-
0,199

76 16 с и
RB

0,43
0,34

135 0,028

SLK30 5085 Черный 3-0 2 0,200-
0,249

90 25 НС
RB

0,53
0,42

180 0,028

SLK40 5086 Черный 4-0 1,5 0,150-
0,199

76 20 НС
RB

0,43
0,34

180 0,028

SLK30 5087 Черный 3-0 2 0,200-
0,249

76 20 НС
RB

0,53
0,42

180 0,028

SLK20 5331 Черный 2-0 3 0,300-
0,349

90 30 НС
RB

0,73
0,58

180 0,028

SLK10 5332 Черный 0-0 3,5 0,350-
0,399

90 30 НС
RB

0,83
0,66

180 0,028

SLK20 5670 Черный 2-0 3 0,300-
0,349

76 25 НС
ТС

0,73
0,58

180 0,028

SLK012243 Черный 1-0 4 0,400-
0,499

75 30 с и
СТ

0,98
0,78

135 0,029

SLK020936 Черный 2-0 3 0,300-
0,349

90 40 НС
RB

1,20
0,96

180 0,029

SLK102223 Черный 0-0 3,5 0,350-
0,399

75 30 НС
RC

0,83
0,66

180 0,028

SLK100373 Черный 0-0 3,5 0,350-
0,399

45 23 НС
RC

0,83
0,66

180 0,028



Код для
заказа
(артикул)

Окраск 
а нити

Условн
ый
номер,
USP

Метрически 
й размер,
ЕР

Диамет 
р нити, 
мм

Длина
нити,
см
(± 2%)

Длина
иглы,
мм
(± 1%)

Тип
иглы

Диаметр
иглы,
мм
(± 1%)

Диаметр иглы 
в зоне 
крепления 
шовной нити, 
мм
(± 1%)

Изги
б
иглы

град

Радиус 
притуплен 
ия рабочей 
части 
иглы, не 
более мм 
(± 1 %)

SLK101050
39

Черный 0-0 3,5 0,350-
0,399

75 39 с и
с т

0,83
0,66

135 0,028

SLK200333 Черный 2-0 3 0,300-
0,349

75 30 НС
RB

0,73
0,58

180 0,028

SLK010723 Черный 1-0 4 0,400-
0,499

75 30 НС
RB

0,98
0,78

180 0,029

SLK100334 Черный 0-0 3,5 0,350-
0,399

75 30 НС
RB

0,83
0,66

180 0,028

SLK200737 Черный 2-0 3 0,300-
0,349

45 23 НС
RC

0,73
0,58

180 0,028

SLK101050
24

Черный 0-0 3,5 0,350-
0,399

75 24 с и
RC

0,83
0,66

135 0,028

SLK010338 Черный 1-0 4 0,400-
0,499

75 37 НС
RB

0,83
0,66

135 0,028

SLK100791 Черный 0-0 3,5 0,350-
0,399

90 75 ST
СТ

0,83
0,66

0 0,028

SLK100337 Черный 0-0 3,5 0,350-
0,399

75 37 НС
RB

0,83
0,66

180 0,028

SLK202052
22

Черный 2-0 3 0,300-
0,349

75 22 НС
RB

0,73
0,58

180 0,028

SLK300684 Черный 3-0 2 0,200-
0,249

75 24 с и
RC

0,53
0,42

180 0,028

SLK305460
1

Черный 3-0 2 0,200-
0,249

75 17 НС
RB

0,53
0,42

180 0,028

SLK010339 Черный 1-0 4 0,400-
0,499

90 40 НС
RB

0,98
0,78

180 0,029



Код для
заказа
(артикул)

а нити ый
номер,
U SP

й размер, 
ЕР

р нити, 
мм

нити,
см
(± 2%)

иглы ,
мм
(± 1%)

иглы иглы ,
мм
(± 1%)

В  5 U 11К

крепления 
шовной нити, 
мм
(± 1%)

V*
иглы
9

град

“I---- •/--------
ия рабочей 
части 
иглы, не 
более мм
(± 1%)

SLK 200327
Черный 2-0 3 0,300-

0,349
75 26 НС

RB
0,73

0,58
180 0,028

SLK 205610
Черный 2-0 3 0,300-

0,349
75 17 НС

RB
0,73

0,58
180 0,028

SLK 202052
25

Черный 2-0 3 0,300-
0,349

75 25 НС
СТ

0,73
0,58

180 0,028

SL K 011517 
5

Черный 1-0 4 0,400-
0,499

75 27 НС
RB

0,98
0,78

180 0,029

SLK 100383
Черный 0-0 3,5 0 ,3 5 0 -

0,399
75 26 НС

RB
0,83

0,66
180 0,028

SLK 300587
Черный 3-0 2 0,200-

0,249
75 22 НС

RB
0,53

0,42
180 0,028

SLK 205208
Черный 2-0 3 0,300-

0,349
75 51 ST

СТ
0,73

0,58
0 0,028

SLK 200766
Черный 2-0 3 0,300-

0,349
75 75 ST

СТ
0,73

0,58
0 0,028

; SLK 300675
Черный 3-0 2 0,200-

0,249
75 30 с и

RC
0,53

0,42
135 0,028

SLK 300832
Черный 3-0 2 0,200-

0,249
75 26 НС

RB
0,53

0,42
180 0,028

SLK 200503
Черный 2-0 3 0,300-

0,349
90 15 с и

RC
0,73

0,58
136 0,028

SLK300571
Черный 3-0 2 0,200-

0,249
75 30 НС

RB
0,53

0,42
180 0,028

SLK 300632
Черный 3-0 2 0,200-

0,249
45 21 НС

RC
0,53

0,42
180 0,028



Код для
заказа
(артикул)

Окраск 
а нити

Условн
ый
номер,
USP

Метрически 
й размер,
ЕР

Диамет 
р нити, 
мм

Длина
нити,
см
(± 2%)

Длина
иглы,
мм
(± 1%)

Тип
иглы

Диаметр
иглы,
мм
(± 1%)

Диаметр иглы 
в зоне 
крепления 
шовной нити, 
мм
(± 1%)

Изги
б
иглы
9
град

Радиус 
притуплен 
ия рабочей 
части 
иглы, не 
более мм 
(± 1 %)

SLK202052
221

Черный 2-0 3 0,300-
0,349

75 22 НС
с т

0,73
0,58

180 0,028

SLK300882 Черный 3-0 2 0,200-
0,249

75 16 с и
RC

0,53
0,42

135 0,028

SLK303053
45

Черный 3-0 2 0,200-
0,249

45 15 НС
RC

0,53
0,42

180 0,028

SLK303053
25

Черный 3-0 2 0,200-
0,249

75 25 с и
SM

0,53
0,42

135 0,028

SLK302508 Черный 3-0 2 0,200-
0,249

75 22 НС
с т

0,53
0,42

180 0,028

SLK202052 
i 90

Черный 2-0 3 0,300-
0,349

90 20 НС
RB

0,73
0,58

180 0,028

SLK300577 Черный 3-0 2 0,200-
0,249

75 25 НС
с т

0,53
0,42

180 0,028

SLK300883 Черный 3-0 2 0,200-
0,249

45 16 с и
RC

0,53
0,42

135 0,028

SLK301684 Черный 3-0 2 0,200-
0,249

75 24 с и
с т

0,53
0,42

135 0,028

SLK303053
19

Черный 3-0 2 0,200-
0,249

75 19 с и
RB

0,53
0,42

135 0,028

SLK801822 Черный 8-0 0,4 0,040-
0,049

30 6 с и
SM

0,14
0,11

135 0,027

SLK202052
10

Черный 2-0 3 0,300-
0,349

75 10 с и
RB

0,73
0,58

135 0,028

SLK303053
90

Черный 3-0 2 0,200-
0,249

90 12 НС
RB

0,53
0,42

180 0,028



Код для
заказа
(артикул)

а нити ый
номер,
U SP

й размер, 
ЕР

р нити, 
мм

нити,
см
(± 2%)

иглы,
мм
(± 1%)

иглы иглы,
мм
(± 1%)

в зоне  
крепления 
шовной нити, 
мм
(± 1%)

б
иглы

град

притуплен
ия рабочей 
части 
иглы, не 
более мм
(± 1%)

SLK400629
Черный 4-0 1,5 0,150-

0,199
75 24 с и

RC
0,43

0,34
135 0,028

SLK303053
15

Черный 3-0 2 0,200-
0,249

75 15 с и
RB

0,53
0,42

135 0,028

SLK400537
Черный 4-0 1,5 0,150- 

ОД 99
75 24 с и

с т
0,43

0,34
135 0,028

SLK202052
151

Черный 2-0 3 0,300-
0,349

75 15 с и
RB

0,73
0,58

135 0,028

SLK400683
Черный 4-0 1,5 0,150- 

ОД 99
75 19 с и

СТ
0,43

0,34
135 0,028

SLK300588
Черный 3-0 2 0,200-

0,249
90 20 НС

RB
0,53

0,42
180 0,028

SLK400736
Черный 4-0 1,5 ОД 50- 

ОД 99
45 12 с и

RC
0,43

0,34
135 0,028

SLK505055
15

Черный 5-0 1 0,100-
0,149

45 15 НС
RC

0,38
0,30

180 0,027

SLK808058
30

Черный 8-0 0,4 0 ,040-
0,049

30 6 с и
SM
DN

0,14

0,11

135 0,027

SLK303053
10

Черный 3-0 2 0,200-
0,249

75 10 с и
RB

0,53
0,42

135 0,028

SLK400734 Черный 4-0 1,5 ОД 50- 
ОД 99

90 15 с и
RC

0,43
0,34

135 0,028

SLK404054
10

Черный 4-0 1,5 ОД 50- 
ОД 99

75 10 с и
RB

0,43
0,34

135 0,028

SLK500545 Черный 5-0 1 0,100- 45 17 НС 0,43 0,34 180 0,028



Код для
заказа
(артикул)

Окраск 
а нити

Условн
ый
номер,
USP

Метрически 
й размер,
ЕР

Диамет 
р нити, 
мм

Длина
нити,
см
(± 2%)

Длина
иглы,
мм
(± 1 %)

Тип
иглы

Диаметр
иглы,
мм
(± 1 %)

Диаметр иглы 
в зоне 
крепления 
шовной нити, 
мм
(± 1 %)

Изги
б
иглы
9
град

Радиус 
притуплен 
ия рабочей 
части 
иглы, не 
более мм 
(± 1%)

0,149 RB
SLK400586 Черный 4-0 1,5 0,150- 

ОД 99
75 21 НС

СТ
0,43

0,34
180 0,028

SLK400684 Черный 4-0 1,5 0,150- 
ОД 99

45 19 си
RC

0,43
0,34

135 0,028

SLK505055
2 1

Черный 5-0 1 0,100-
0,149

45 21 НС
RC

0,38
0,30

180 0,027

SLK601732 Черный 6-0 0,7 0,070-
0,099

45 9 си
SM

0,24
0,19

135 0,027

SLK601675 Черный 6-0 0,7 0,070-
0,099

45 16 си
RC

0,24
0,19

135 0,027

SLK500580 Черный 5-0 1 0,100-
0,149

45 16 си
RC

0,38
0,30

135 0,027

SLK500640 Черный 5-0 1 0,100-
0,149

45 12 си
RC

0,38
0,30

135 0,027

SLK500682 Черный 5-0 1 0,100-
0,149

45 19 си
RC

0,38
0,30

135 0,027

SLK402510 Черный 4-0 1,5 ОД 50- 
ОД 99

75 26 НС
СТ

0,43
0,34

180 0,028

SLK107921 Черный 0-0 3,5 0,350-
0,399

100 80 си
СТ

0,83
0,66

135 0,028

SLK012793 Черный 1-0 4 0,400-
0,499

100 90 си
СТ

0,98
0,78

135 0,029

SLK200791 Черный 2-0 3 0,300-
0,349

100 90 си
СТ

0,73
0,58

135 0,028

SLK200685 Черный 2-0 | 3 0,300- 45 26 си 0,73 0,58 135 0,028

*
Радиус

___. . т г л  TlPH



Код для
заказа
(артикул)

О к р а с к  

а нити
У с л о в н

ый
номер,
USP

М е т р и ч е с к и  
й разм ер,
ЕР

Д и а м е т  
р НИТИ,
мм

Д л и н а
НИТИ,
см
(± 2%)

-----
Д л и н а
ИГЛЫ,
ММ
(± 1 %)

1 И  II

И Г Л Ы

Д и а м е т р

И Г Л Ы ,

мм
(± 1 %)

Д и а м е т  р  —

в зон е

крепления 
шовной нити, 
мм
(± 1 %)

б
иглы
1

град

п р и т у п л е н

ия рабочей 
части 
иглы, не 
более мм
(± 1 %)

0,349 RC

SLK300537 Черный 3-0 2 0,200-
0,249

45 25 с и
RB

0,53
0,42

135 0,028

SLK101050
76

Черный 0-0 3,5 0,350-
0,399

75 45 с и
RC

0,83
0,66

135 0,028

SLK200584 Черный 2-0 3 0,300-
0,349

75 40 НС
RB

0,73
0,58

180 0,028

SLK202052
31

Черный 2-0 3 0,300-
0,349

75 30 НС
СТ

0,73
0,58

180 0,028

SLK200667 Черный 2-0 3 0,300-
0,349

90 35 с и
RC

0,73
0,58

135 0,028

SLK801819
Черный 8-0 0,4 0,040-

0,049
90 6,5 с и

SM
DN

0,14

0 ,1 1

135 0,027

SLK300666 Черный 3-0 2 0,200-
0,249

90 35 с и
RC

0,53
0,42

135 0,028

SLK700817
Черный 7-0 0,5 0,050-

0,069
90 8 с и

SM
DN

0,20

0,16

135 0,027

SLK600815 Черный 6-0 0,7 0,070-
0,099

90 11 с и
SM

0,24
0,19

135 0,027

SLK207911 Черный 2-0 3 0,300-
0,349

90 80 с и
СТ

0,73
0,58

135 0,028

SLK302231 Черный 3-0 2 0,200-
0,249

90 19 с и
RC

0,53
0,42

135 0,028

SLK102508 Черный 0-0 3,5 0,350- 90 30 с и 0,83 0,66 135 0,028



Код для
заказа
(артикул)

Окраск 
а нити

Условн
ый
номер,
USP

Метрически 
й размер,
ЕР

Диамет 
р нити, 
мм

Длина
нити,
см
(± 2%)

Длина
иглы,
мм
(± 1%)

Тип
иглы

Диаметр
иглы,
мм
(± 1%)

Диаметр иглы 
в зоне 
крепления 
шовной нити, 
мм
(± 1%)

Изги
б
иглы

град

Радиус 
притуплен 
ия рабочей 
части 
иглы, не 
более мм 
(± 1 %)

0,399 PRC ___
1М а т е р и а л  х и р у р г и ч е с к и й  ш о в н ы й  н е  р а с с а с ы в а ю щ и й с я  M E R I C R O N X L  с  и г л о й  ___ -

МЕ206664 Зелены
й

2-0 3 0,300-
0,349

90 26 с и
RC

0,73
0,58

135 0,028

МЕ406891 Зелены
й

4-0 1,5 0,150- 
ОД 99

90 13 с и
RB

0,43
0,34

135 0,028

МЕО132050 Зелены
й

1-0 4 0,400-
0,499

90 36 НС
RC

0,98
0,78

180 0,029

МЕО12991 Зелены
й

1-0 4 0,400-
0,499

90 90 с и
RC

0,98
0,78

135 0,029

МЕ200095 Зелены
й

2-0 3 0,300-
0,349

90 25 с и
ТС

0,73
0,58

135 0,028

МЕО 132039 Зелены
й

1-0 4 0,400-
0,499

90 30 с и
RC

0,98
0,78

180 0,029

МЕ500883 Зелены
й

5-0 1 0,100-
0,149

90 8 НС
SM

0,38
0,30

180 0,027

МЕО 132047 Зелены
й

1-0 4 0,400-
0,499

90 30 НС
RC

0,98
0,78

180 0,029

МЕ306683 Зелены
й

3-0 2 0,200-
0,249

90 19 с и
RC

0,53
0,42

135 0,028

МЕ506890 Зелены
й

5-0 1 0,100-
0,149

90 13 с и
RB

0,38
0,30

135 0,027

ME 100979 Зелены
й

0-0 3,5 0,350-
0,399

90 50 НС
ТС

0,83
0,66

180 0,028

МЕ306759 Зелены
й

3-0 2 0,200-
0,249

90 16 НС
RB

0,53
0,42

180 0,028

ПиамётгП Диаме! р иглы
Изги радиус

..гаитУИЛ С*1



Код для
заказа
(артикул)

О краск  
а нити

Условн
ый
номер,
USP

М етрически
й размер,
ЕР

Д и а м е т  

р  Н И Т И ,

мм

J  U' i n n  а

Н И Т И ,

см
(± 2%)

Д л и н а

И Г Л Ы ,

мм
(± 1 %)

Т и н

И Г Л Ы

Д и а б е т  р

И Г Л Ы ,

мм
(± 1 %)

в зоне
крепления 
шовной нити, 
мм
(± 1 %)

б
иглы
•>
град

притуплен
ия рабочей 
части 
иглы, не 
более мм
(± 1 %)

ME 1032046 Зелены
й

0 - 0 3,5 0,350-
0,399

90 30 НС
RC

0,83
0 , 6 6

180 0,028

МЕ406683 Зелены
й

4-0 1,5 0,150-
0,199

90 19 с и
RC

0,43
0,34

135 0,028

ME 106680 Зелены
й

0 - 0 3,5 0,350-
0,399

90 30 с и
RC

0,83
0 , 6 6

180 0,028

МЕ300636 Зелены
й

3-0 2 0,200-
0,249

90 17 НС
ТС

0,53
0,42

180 0,028

ME 1032049 Зелены
й

0 - 0 3,5 0,350-
0,399

90 36 НС
RC

0,83
0 , 6 6

180 0,028

МЕ206952 Зелены
й

2-0 3 0,300-
0,349

90 35 НС
ТС

0,73
0,58

180 0,028

МЕ206623 Зелены
й

2-0 3 0,300-
0,349

90 60 ST
с т

0,73
0,58

0 0,028

МЕ643 Зелены
й

2-0 3 0,300-
0,349

100 45 НС
т с

1,20
0,96

180 0,029

МЕ646 Зелены
й

5-0 1 0,100-
0,149

75 55 НС
т с

0,82
0 , 6 6

180 0,028

МЕ617
Зелены
й

2-0 3 0,300-
0,349

90 17 НС
т с
DN
С2

0,73

0,58

180 0,028

МЕ682 Зелены
й

4-0 1,5 0,150-
0,199

76 8 QC
SM

0,43
0,34

90 0,028

МЕ683 Зелены
й

5-0 1 0,100-
0,149

45 8 QC
SM

0,38
0,30

90 0,027



Окраск Условн Метрически Диамет Длина Длина Тип Диаметр Диаметр иглы Изги Радиус
а нити ый й размер, р нити, нити, иглы, иглы иглы, в зоне б притуплен

Код для номер, ЕР мм см мм мм крепления иглы ия рабочей
заказа USP (± 2%) (± 1%) (± 1 %) шовной нити, части
(артикул) мм град иглы, не

(± 1%) более мм
(± 1 %)

Белый 2-0 3 0,300- 75 25 НС 0,73 180 0,028
ММЕ6577 0,349 ТС

ТР5 0,58

ME673W Белый 2-0 3 0,300- 76 17 НС 0,73 180 0,028
0,349 ТС 0,58

Белый 2-0 3 0,300- 75 17 НС 0,73 180 0,028
ММЕ6555 0,349 ТС

ТР5 0,58
Белый 2-0 3 0,300- 76 25 НС 0,73 180 0,028

ME687W 0,349 ТС
DN 0,58

Зелены 2-0 3 0,300- 90 17 НС 0,73 180 0,028

РМЕ617 й 0,349 ТС
DN
ТР 0,58

Зелены 2-0 3 0,300- 76 25 НС 0,73 180 0,028

РМЕ687 й 0,349 ТС
DN
ТР 0,58

Белый 2-0 3 0,300- 76 25 НС 0,73 180 0,028

PME687W 0,349 ТС
DN
ТР 0,58

Зелены 2-0 3 0,300- 75 45 НС 1,20 180 0,029
МЕ4843 й 0,349 ТС (4

in 1) 0,96



Код для
заказа
(артикул)

а нити ый
номер,
USP

й разм ер, 
ЕР

р нити, 
мм

нити,
см
(± 2%)

ИГЛЫ,
мм
(± 1 %)

ИГЛЫ ИГЛЫ,
мм
(± 1 %)

в зоне
крепления 
шовной нити, 
мм
(± 1 %)

о
иглы
9

град

п р и т у п л е н

ия рабочей 
части 
иглы, не 
более мм
(± 1 %)

Зелены 3-0 2 0,200- 100 26 НС 0,53 180 0,028
МЕ6552 й 0,249 RB

DN 0,42
Зелены 6-0 0,7 0,070- 75 11 с и 0,24 135 0,027

МЕ6597 й 0,099 RB
DN 0,19

Зелены 2-0 3 0,300- 90 17 НС 0,73 180 0,028
й 0,349 ТСМЕ6937 DN

С1 0,58
Зелены 2-0 3 0,300- 90 26 НС 0,73 180 0,028

МЕ6977 й 0,349 ТС
DN 0,58

Зелены 0-0 3,5 0,350- 90 26 НС 0,83 180 0,028
МЕ6978 й 0,399 ТС

DN 0,66
Белый 2-0 3 0,300- 90 26 НС 0,73 180 0,028

МЕ6987 0,349 ТС
DN 0,58

Белый 2-0 3 0,300- 90 17 НС 0,73 180 0,028
ME617W 0,349 ТС

DN 0,58
ME517G Зелены 0-0 3,5 0,350- 75 22 НС 0,83 180 0,028

й 0,399 RC 0,66

ME844G Зелены 0-0 3,5 0,350- 90 36 НС 0,83 180 0,028
й 0,399 RB 0,66



Код для
заказа
(артикул)

Окраск 
а нити

Условн
ый
номер,
USP

Метрически 
й размер,
ЕР

Диамет 
р нити, 
мм

Длина
нити,
см
(± 2%)

Длина
иглы,
мм
(± 1%)

Тип
иглы

Диаметр
иглы,
мм
(± 1%)

Диаметр иглы 
в зоне 
крепления 
шовной нити, 
мм
(± 1%)

Изги
б
иглы

град

Радиус 
притуплен 
ия рабочей 
части 
иглы, не 
более мм 
(± 1 %)

Зелены 3-0 2 0,200- 100 25 НС 0,53 180 0,028МЕ655 й 0,249 RB 0,42
Зелены 5-0 1 0,100- 75 55 НС 0,82 180 0,028

МЕ4846 й 0,149 ТС (4
in 1) 0,66

Белый 3-0 2 0,200- 75 17 НС 0,53 180 0,028
МЕ301056 0,249 RB

DN 0,42
Зелены 2-0 3 0,300- 75 20 НС 0,73 180 0,028

МЕ201062 й 0,349 RB
DN 0,58

Белый 2-0 3 0,300- 75 25 НС 0,73 180 0,028
МЕ201072 0,349 ТС

DN 0,58
Зелены 5-0 1 0,100- 60 17 НС 0,38 180 0,027

МЕ506757 й 0,149 RB
DN 0,30

Зелены 2-0 3 0,300- 90 17 НС 0,73 180 0,028
МЕ206760 й 0,349 RB

DN 0,58
Зелены 2-0 3 0,300- 90 26 НС 0,73 180 0,028

МЕ206767 й 0,349 RB
DN 0,58

Зелены 4-0 1,5 0,150- 75 26 НС 0,43 180 0,028МЕ406831 й 0,199 RB 0,34
МЕ306832 Зелены 3-0 2 0,200- 75 26 НС 0,53 0,42 180 0,028



Код для
заказа
(артикул)

и к р а с к

а нити
У с л о в н  

Ы Й

номер,
USP

М е т р и ч е с к и

й размер,
ЕР

Д и а м е т  

р  Н И Т И ,

мм

Д л и н а

Н И Т И ,

см
(± 2%)

Д л и н а

И Г Л Ы ,

ММ
(± 1%)

Г и н

И Г Л Ы

Диаметр
И Г Л Ы ,

мм
(± 1%)

Диаме тр ■■■ _ ■ ■
в зоне  
крепления 
шовной нити, 
мм
(± 1%)

б’
иглы
•)
град

притуплен
ия рабочей 
части 
иглы, не 
более мм
(± 1%)

й 0,249 RB
DN

МЕ406915
Белый 4-0 1,5 0,150- 

ОД 99
90 17 НС

ТС
DN

0,43

0,34

180 0,028

МЕ506934
Зелены
й

5-0 1 0,100- 
ОД 49

90 17 НС
ТС
DN

0,38

0,30

180 0,027

МЕ306936
Зелены
й

3-0 2 0,200-
0,249

90 17 НС
ТС
DN

0,53

0,42

180 0,028

МЕ206953
Зелены
й

2-0 д г 0,300-
0,349

90 36 НС
ТС
DN

0,73

0,58

180 0,028

МЕ306976 Зелены
й

3-0 2 0,200-
0,249

90 26 НС
ТС

0,53
0,42

180 0,028

МЕ206997
Зелены
й

2-0 3 0,300-
0,349

90 26 НС
ТС
DN

0,73

0,58

135 0,028

МЕ200932 Зелены
й

2-0 3 0,300-
0,349

75 31 НС
RB

0,73
0,58

180 0,028

МЕ306522
Зелены
й

3-0 2 0,200-
0,249

90 26 НС
RB
DN

0,53

0,42

180 0,028

МЕ206523 Зелены
й

2-0 3 0,300-
0,349

90 22 НС
RB

0,73
0,58

180 0,028



Код для
заказа
(артикул)

Окраск 
а нити

Условн
ый
номер,
USP

Метрически 
й размер,
ЕР

Диамет 
р нити, 
мм

Длина
нити,
см
(± 2%)

Длина
иглы,
мм
(± 1%)

Тип
иглы

Диаметр
иглы,
мм
(± 1%)

Диаметр иглы 
в зоне 
крепления 
шовной нити, 
мм
(± 1 %)

Изги
б
иглы

град

Радиус 
притуплен 
ия рабочей 
части 
иглы, не 
более мм 
(± 1 %)

DN

МЕ206833 Зелены
й

2-0 3 0,300-
0,349

75 22 НС
RB

0,73
0,58

180 0,028

МЕ200411 Зелены
й

2-0 3 0,300-
0,349

75 26 НС
RB

0,73
0,58

180 0,028

МЕ010518 Зелены
й

1-0 4 0,400-
0,499

75 22 НС
RC

0,98
0,78

180 0,028

МЕ200519 Зелены
й

2-0 3 0,300-
0,349

75 22 НС
RC

0,73
0,58

180 0,028

МЕ202613
Зелены
й

2-0 3 0,300-
0,349

75 26 НС
ТС
DN
ТР

0,73

0,58

180 0,028

МЕ200553
Зелены
й

2-0 3 0,300-
0,349

75 17 НС
ТС
DN
ТР

0,73

0,58

180 0,028

МЕ200054
Зелены
й

2-0 3 0,300-
0,349

75 17 НС
ТС
DN
PG

0,73

0,58

180 0,028

МЕ200873 Зелены
й

2-0 3 0,300-
0,349

75 17 НС
RB

0,73
0,58

180 0,028

МЕ2043122 Белый 2-0 3 0,300-
0,349

75 17 НС
RB

0,73
0,58

180 0,028

МЕ200412 Белый 2-0 3 0,300- 75 26 НС 0,73 0,58 180 0,028



Код для
заказа
(артикул)

О к р а с к

а нити
У  с л о в н

Ы Й

номер,
USP

М е т р и ч е с к и

й размер,
ЕР

Д и а м е г

р  Н И Т И ,

мм

Д л и н а

Н И Т И ,

СМ

(± 2%)

0,349
МЕ500580 Зелены

й
5-0 1 0,100-

0,149
90

Д л и н а

И Г Л Ы ,

мм
(±  1%)

12

X  шш ■ ■ 

И Г Л Ы

RB
CU
RC

■я> 1  : t  i  |  >

И Г Л Ы ,

мм
(±  1%)

0,38

t i v i e T p  шя ■

в зоне  
крепления 
шовной нити, 
мм
(± 1%)

0,30

**.. ..
б
иглы

град

135

притуплен
ия рабочей 
части 
иглы, не 
более мм
(± 1%)

0,027

Таблица 2.2 Технические характеристики

Код для заказа (артикул)

Условный 
номер, USP

Метрический 
размер, ЕР

Остаточна
я
деформац 
ия иглы 
при
приложен 
ии усилия 
5Н, мм

Разрывная нагрузка в 
простом узле 
стерильных не 
рассасывающихся 
шовных материалов, 
Н, не менее

Усилие отрыва 
шовного материала 
от иглы, Н, не менее

М а т е р и а л  х и р у р г и ч е с к и й  ш о в н ы й  н е  р а с с а с ы в а ю щ и й с я  F I L A M I D E  с  и г л о й

NYL1001756 10-0 0,2 0,27 0,20 0,14
NYL306631 3-0 2 1,13 9,0 6,8
NYL301627 3-0 1,58 9,0 6,8
NYL010738 1-0 4 2,25 27,0 18
NYL406621 4-0 1,5 0,90 5,0 4,5
NYL501854 5-0 1 0,72 3,0 2,3
NYL501502 5-0 1 0,68 3,0
NYL601600 6-0 0,7 0,41 1,5 1,7
NYL300079 3-0 2 3,60 9,0 6,8
NYL013348 1-0 4 2,25 27,0 18
NYL202422 2-0 3 1,71 15,0 11



Код для заказа (артикул)

Условный 
номер, USP

Метрический 
размер, ЕР

Остаточна
я
деформац 
ия иглы 
при
приложен 
ии усилия 
5Н, мм

Разрывная нагрузка в 
простом узле 
стерильных не 
рассасывающихся 
шовных материалов, 
Н, не менее

Усилие отрыва 
шовного материала 
от иглы, Н, не менее

NYL206641 2-0 3 1,13 15,0 11
NYL010743 1-0 4 1,58 27,0 18
NYL901769 9-0 0,3 0,28 0,35 0,20
NYL303211 3-0 2 0,72 9,0 6,8
NYL100379 0-0 3,5 2,03 22,0 15
NYL012441 1-0 4 1,71 27,0 18
NYL1007000 10-0 0,2 0,24 0,10 0,14
NYL203256 2-0 3 1,62 15,0 11
NYL501858 5-0 1 1,13 3,0 2,3
NYL103227 0-0 3,5 1,35 22,0 15
NYL801765 8-0 0,4 0,36 0,6 0,50
NYL010757 1-0 4 2,03 27,0 18
NYL808170 8-0 0,4 0,41 0,6 0,50
NYL010729 1-0 4 2,25 27,0 18
NYL802812 8-0 0,4 0,22 0,6 0,50
NYL103250 0-0 3,5 1,62 22,0 15
NYL500661 5-0 1 0,90 3,0 2,3
NYL500532 5-0 1 1,13 3,0 2,3
NYL600507 6-0 0,7 0,68 1,5 1,7
NYL405503 4-0 1,5 1,13 5,0 4,5
NYL013257 1-0 4 1,62 27,0 18
NYL015415 1-0 4 1,80 27,0 18
NYL023259 2-0 3 2,16 15,0 11



Код для заказа (артикул)

У словный
номер, USP

М е т р и ч е с к и й

размер, ЕР
О с т а т о ч н а

Я
деформац 
ия иглы 
при
приложен 
ии усилия 
5Н, мм

Р а з р ы в н а и  iiaa ру *«ч«"»
простом узле 
стерильных не 
рассасывающихся 
шовных материалов, 
Н, не менее

шовного материала
от иглы, Н, не менее

NYL50 3316 5-0 1 0,59 3,0 2,3
NYL40 3319 4-0 1,5 0,72 5,0 4,5
NYL60 3320 6-0 0,7 0,45 1,5 1,7
NYL30 3328 3-0 2 1,17 9,0 6,8
NYL30 3328SL 3-0 2 1,17 9,0 6,8
NYL20 3336 2-0 3 2,03 15,0 11
NYL20 3336SL 2-0 3 2,03 15,0 11
NYL10 3337 0-0 3,5 2,03 22,0 15
NYL01 3338 1-0 4 2,03 27,0 18
NYL10 3346 0-0 3,5 1,80 22,0 15
NYL01 3348 1-0 4 2,16 27,0 18
NYL10 3389 0-0 3,5 0,027 22,0 15
NYL100 3718 10-0 0,2 0,27 0,10 0,14
NYL100 3719 10-0 0,2 0,27 0,10 0,14
NYL30 3321 3-0 2 0,72 9,0 6,8
NYL10 3340 0-0 3,5 1,80 22,0 15
NYL01 3347 1-0 4 1,80 27,0 18
NYL90 3709 9-0 0,3 0,27 0,35 0,20
NYL601601 6-0 0,7 0,45 1,5 1,7
NYL501601 5-0 1 0,45 3,0 2,3
NYL601610 6-0 0,7 0,50 1,5 1,7
NYL501611 5-0 1 0,50 3,0 2,3
NYL401612 4-0 1,5 0,50 5,0 4,5



Код для заказа (артикул)

Условный 
номер, USP

Метрический 
размер, ЕР

Остаточна
я
деформац 
ия иглы 
при
приложен 
ии усилия 
5Н, мм

Разрывная нагрузка в 
простом узле 
стерильных не 
рассасывающихся 
шовных материалов, 
Н, не менее

Усилие отрыва 
шовного материала 
от иглы, Н, не менее

NYL601614 6-0 0,7 0,72 1,5 1,7
NYL501618 5-0 1 0,86 3,0 2,3
NYL401619 4-0 1,5 0,86 5,0 4,5
NYL401620 4-0 1,5 0,86 5,0 4,5
NYL301621 3-0 2 0,86 9,0 6,8
NYL601851 6-0 0,7 0,59 1,5 1,7
NYL501852 5-0 1 0,59 3,0 2,3
NYL401861 4-0 1,5 0,72 5,0 4,5
NYL200568 2-0 3 1,40 15,0 11
NYL100724 0-0 3,5 1,80 22,0 15
NYL100739 0-0 3,5 1,40 22,0 15
NYL100740 0-0 3,5 1,80 22,0 15
NYL100741 0-0 3,5 2,16 22,0 15
NYL010745 1-0 4 1,40 27,0 18
NYL300627 3-0 2 0,018 9,0 6,8
NYL1007770 10-0 0,2 0,27 0,10 0,14
NYL100737 0-0 3,5 1,80 22,0 15
NYL10103080 0-0 3,5 3,60 22,0 15
NYL10103090 0-0 3,5 4,05 22,0 15
NYL015955 1-0 4 1,80 27,0 18
NYL020798 2-0 3 4,05 15,0 11
NYL200664 2-0 3 1,17 15,0 11
NYL5018951 5-0 1 0,68 3,0 2,3

т л т п Ы В З



Код для заказа (артикул)

номер, USP размер, ЕР я
деформац 
ия иглы 
при
приложен 
ии усилия 
5Н, мм

простом  узле  
стерильных не 
рассасывающихся 
шовных материалов, 
Н, не менее

ш овного м атериала  
от иглы, Н, не менее

NYL015956 1-0 4 1,80 27,0 18
NYL1009060 10-0 0,2 0,29 0,10 0,14
NYL501719 5-0 1 0,59 3,0 2,3
NYL301625 3-0 2 1,17 9,0 6,8
NYL010680 1-0 4 1,35 27,0 18
NYL301622 3-0 2 0,86 9,0 6,8
NYL201626 2-0 3 1,17 15,0 11
NYL012797 1-0 4 4,05 27,0 18
NYL203232 2-0 3 1,35 15,0 11
NYL601615 6-0 Го/Г 0,72 1,5 1,7
NYL200795 2-0 3 4,05 15,0 11
NYL200776 2-0 3 2,48 15,0 11
NYL401618 4-0 1,5 0,86 5,0 4,5
NYL022407 2-0 3 1,80 15,0 11
М а т е р и а л  х и р у р г и ч е с к и й  ш о в н ы й  н е р а с с а с ы в а ю щ и й с я  F I L A M I D E  б ез  и гл ы
NYS20 903 2-0 3 - 15,0 НП
NYS10 904 0-0 3,5 - 22,0 нп
NYS01 905 1-0 4 - 27,0 НП
NYS02 906 2-0 3 - 15,0 нп
М а т е р и а л  х и р у р г и ч е с к и й  ш о в н ы й  н е р а с с а с ы в а ю щ и й с я  с  и г л о й  F IL A P R O P
PPL300621 3-0 2 2,70 9,0 6,8
PPL308849 3-0 2 1,35 9,0 6,8
PPL408015 4-0 1,5 0,86 5,0 4,5
PPL208850 2-0 3 1.35 15,0 11



Код для заказа (артикул)

Условный 
номер, USP

Метрический 
размер, ЕР

Остаточна
я
деформац 
ия иглы 
при
приложен 
ии усилия 
5Н, мм

Разрывная нагрузка в 
простом узле 
стерильных не 
рассасывающихся 
шовных материалов, 
Н, не менее

Усилие отрыва 
шовного материала 
от иглы, Н, не менее

1

PPL708801 7-0 0,5 0,50 1,0 0,8
PPL508010 5-0 1 0,86 3,0 2,3
PPL208689 2-0 3 1,80 15,0 11
PPL408875 4-0 1,5 0,72 5,0 4,5
PPL600523 6-0 0,7 0,68 1,5 1,7
PPL208937 2-0 3 0,77 15,0 11
PPL400539 4-0 1,5 1,13 5,0 4,5
PPL300626 3-0 2 1,58 9,0 6,8
PPL1001713 10-0 0,2 0,72 0,10 0,14
PPL200987 2-0 3 4,05 15,0 11
PPL408665 4-0 1,5 0,59 5,0 4,5
PPL408879 4-0 1,5 1,13 5,0 4,5
PPL508662 5-0 1 0,36 3,0 2,3
PPL018450 1-0 4 2,03 27,0 18
PPL102815 0-0 3,5 1,35 22,0 15
PPL308392 3-0 2 0,90 9,0 6,8
PPL400835 4-0 1,5 0,77 5,0 4,5
PPL608873 6-0 0,7 0,72 1,5 1,7
PPL308731 3-0 2 0,99 9,0 6,8
PPL508881 5-0 1 1,13 3,0 2,3
PPL508882 5-0 1 0,72 3,0 2,3
PPL102820 0-0 3,5 1,17 22,0 15
PPL208852 2-0 3 1,80 15,0 11

\ |  ______ _ Мотпическии
Остаток*-Т простом узле 1оТиглЫ,Н,в



Код для заказа (артикул)

номер, USP размер, EP я
деформац 
ия иглы 
при
приложен 
ии усилия 
5Н, мм

простом узле 
стерильных не 
рассасывающихся 
шовных материалов, 
Н, не менее

ШОВНОГО м а т е р и а л а

от иглы, Н, не менее

PPL500527 5-0 1 0,68 3,0 2,3
PPL108470 0-0 3,5 1,80 22,0 15
PPL018475 1-0 4 2,25 27,0 18
PPL400525 4-0 1,5 0,68 5,0 4,5
PPL1001777 10-0 0,2 0,28 0,10 0,14
PPL408391 4-0 1,5 0,90 5,0 4,5
PPL102825 0-0 3,5 1,62 22,0 15
PPL508014 5-0 1 0,86 3,0 2,3
PPL902780 8-0 0,4 0,22 0,6 0,50
PPL608000 6-0 0,7 0,41 1,5 1,7
PPL30 018 3-0 2 0,99 9,0 6,8
PPL30 800 3-0 2 1,13 9,0 6,8
PPL60 823 6-0 h07 Г 0,68 1,5 1,7
PPL30 825 3-0 2 1,13 9,0 6,8
PPL10830 0-0 3,5 1,35 22,0 15
PPL01 834 1-0 4 2,16 27,0 18
PPL30838 3-0 2 1,13 9,0 6,8
PPL01840 1-0 4 1,35 27,0 18
PPL01 843 1-0 4 1,80 27,0 18
PPL20 844 2-0 3 1,35 15,0 11
PPL10846 0-0 3,5 1,35 22,0 15
PPL40849 4-0 1,5 0,72 5,0 4,5
PPL40870 4-0 1,5 0,72 5,0 4,5



Код для заказа (артикул)

Условный 
номер, USP

Метрический 
размер, ЕР

Остаточна
я
деформац 
ия иглы 
при
приложен 
ии усилия 
5Н, мм

Разрывная нагрузка в 
простом узле 
стерильных не 
рассасывающихся 
шовных материалов, 
Н, не менее

Усилие отрыва 
шовного материала 
от иглы, Н, не менее

PPL60 878 6-0 0,7 0,54 1,5 1,7
PPL50881 5-0 1 0,72 3,0 2,3
PPL50 882DN 5-0 1 0,72 3,0 2,3
PPL01883 1-0 4 2,03 27,0 18
PPL30887 3-0 2 0,90 9,0 6,8
PPL30888 3-0 2 2,70 9,0 6,8
PPL50889 5-0 1 0,54 3,0 2,3
PPL10 894 0-0 3,5 1,35 22,0 15
PPL60 895DN 6-0 0,7 0,45 1,5 1,7
PPL70 8702 7-0 0,5 0,41 1,0 0,8
PPL70 8704 7-0 0,5 0,41 1,0 0,8
PPL70 866ML 2-0 3 0,36 15,0 11
PPL80 876ML 2-0 3 0,36 15,0 11
PPL70 804 7-0 0,5 0,36 1,0 0,8
PPL70 811 7-0 0,5 0,27 1,0 0,8
PPL80812 8-0 0,4 0,27 0,6 0,50
PPL80 813 8-0 0,4 0,41 0,6 0,50
PPL60818 6-0 0,7 0,59 1,5 1,7
PPL60829 6-0 0,7 0,59 1,5 1,7
PPL50856 5-0 1 0,72 3,0 2,3
PPL70866 7-0 0,5 0,36 1,0 0,8
PPL40867 4-0 1,5 1,13 5,0 4,5
PPL60 872 6-0 0,7 0,41 1,5 1,7



Код для заказа (артикул)

Условный 
номер, USP

Метрический
размер, ЕР

О с т а т о ч н а

Я
деформац 
ия иглы 
при
приложен 
ии усилия 
5Н, мм

Т а з р ы в н а м  и в ,  р у з к и Т »

простом узле 
стерильных не 
рассасывающихся 
шовных материалов, 
Н, не менее

шовного материала  
от иглы, Н, не менее

PPL70 873 7-0 0,5 0,41 1,0 0,8
PPL80 876 8-0 0,4 0,36 0,6 0,50
PPL60 893 6-0 0,7 0,36 1,5 1,7
PPG50 810 5-0 1 0,59 3,0 2,3
PPG40 846 4-0 1,5 0,77 5,0 4,5
PPL70 8701 7-0 0,5 0,41 1,0 0,8
PPL60 8726 6-0 0,7 0,59 1,5 1,7
PPL80 8732 8-0 0,4 0,27 0,6 0,50
PPL70 8735 7-0 0,5 0,36 1,0 0,8
PPL808741 8-0 ^ 4 “ 0,36 0,6 0,50
PPL608805 6-0 0,7 0,41 п у 1,7
PPL40 8845 4-0 1,5 1,13 5,0 4,5
PPL40 8935 4-0 1,5 0,77 5,0 4,5
PPL60 8307BL 6-0 0,7 0,59 1,5 1,7
PPL60 8597 6-0 0,7 0,50 1,5 1,7
PPL80 8101BL 8-0 0,4 0,36 0,6 0,50
PPL60 8718 6-0 0,7 0,59 1,5 1,7
PPL50 8556 5-0 1 0,72 3,0 2,3
PPL60 8726BL 6-0 0,7 0,59 1,5 1,7
PPL60 8726ВХ 6-0 0,7 0,59 1,5 1,7
PPL20 8977 2-0 3 1,17 15,0 11
PPL20 8937 2-0 3 0,77 15,0 11
PPL30 8522 3-0 2 1,17 9,0 6,8



Код для заказа (артикул)

Условный 
номер, USP

Метрический 
размер, ЕР

Остаточна
я
деформац 
ия иглы 
при
приложен 
ии усилия 
5Н, мм

Разрывная нагрузка в 
простом узле 
стерильных не 
рассасывающихся 
шовных материалов, 
Н, не менее

Усилие отрыва 
шовного материала 
от иглы, Н, не менее

PPL30 8936 3-0 2 0,77 9,0 6,8
PPL40 8521 4-0 1,5 1,17 5,0 4,5
PPL50 8721 5-0 1 0,59 3,0 2,3
PPL50 8803 5-0 1 0,45 3,0 2,3
PPL50 8205 5-0 1 0,59 3,0 2,3
PPL60 8726XL 6-0 0,7 0,59 1,5 1,7
PPL70 8078 7-0 0,5 0,36 1,0 0,8
PPL80 8088 8-0 0,4 0,36 0,6 0,50
PPL80 8086XF 8-0 0,4 0,27 0,6 0,50
PPL70 8070 7-0 0,5 0,45 1,0 0,8
PPL70 8078BL 7-0 0,5 0,36 1,0 0,8
PPL60 8804 6-0 0,7 0,45 1,5 1,7
PPL60 8804ВХ 6-0 0,7 0,45 1,5 1,7
PPL50 8710 5-0 1 0,59 3,0 2,3
PPL40 8557 4-0 1,5 0,72 5,0 4,5
PPL50 8802ВХ 5-0 1 0,50 3,0 2,3
PPL60 8802 6-0 0,7 0,50 1,5 1,7
PPL802775 8-0 0,4 0,27 0,6 0,50
PPL802777 8-0 0,4 0,27 0,6 0,50
PPL708304 7-0 0,5 0,41 1,0 0,8
PPL408355 4-0 1,5 1,17 5,0 4,5
PPL408557 4-0 1,5 0,77 5,0 4,5
PPL308558 3-0 2 0,77 9,0 6,8

отрыва — — Г



Код для заказа (артикул)

номер, иаг размер, ь г И

деформац 
ия иглы 
при
приложен 
ии усилия 
5Н, мм

l i p u v . i u i , l  т >̂~* ^

стерильных не 
рассасывающихся 
шовных материалов, 
Н, не менее

ЯЯ-Ж V* Я» Я Я 1 /1  V 1ТЯ ЛЯ Я ̂  |_Д ГА ЛЯщ> я ля
от иглы, Н, не менее

PPL508663 5-0 1 0,41 3,0 2,3
PPL508664 5-0 1 0,59 3,0 2,3
PPL408666 4-0 1,5 0,59 5,0 4,5
PPL308667 3-0 2 0,72 9,0 6,8
PPL808703 8-0 0,4 0,41 0,6 0,50
PPL708704 7-0 0,5 0,41 1,0 0,8
PPL608706 6-0 0,7 0,59 1,5 1,7
PPL608707 6-0 0,7 0,59 1,5 1,7
PPL508710 5-0 1 0,59 3,0 2,3
PPL508721 5-0 1 0,59 3,0 2,3
PPL708725 7-0 0,5 0,59 1,0 0,8
PPL408761 4-0 1,5 0,90 5,0 4,5
PPL308770 3-0 2 0,99 9,0 6,8
PPL708802 7-0 0,5 0,50 1,0 0,8
PPL508804 5-0 1 0,50 3,0 2,3
PPL608807 6-0 0,7 0,41 1,5 1,7
PPL708813 7-0 0,5 0,59 1,0 0,8
PPL608814 6-0 0,7 0,59 1,5 1,7
PPL608815 6-0 0,7 0,59 1,5 1,7
PPL508816 5-0 1 0,59 3,0 2,3
PPL408840 4-0 1,5 0,90 5,0 4,5
PPL408845 4-0 1,5 1,17 5,0 4,5
PPL508890 5-0 1 0,59 3,0 2,3



Код для заказа (артикул)

Условный 
номер, USP

Метрический 
размер, ЕР

Остаточна
я
деформац 
ия иглы 
при
приложен 
ии усилия 
5Н, мм

Разрывная нагрузка в 
простом узле 
стерильных не 
рассасывающихся 
шовных материалов, 
Н, не менее

Усилие отрыва 
шовного материала 
от иглы, Н, не менее

PPL308936 3-0 2 0 ,77 9,0 6,8
PPL308976 3-0 2 1,17 9,0 6,8
PPL108434 0-0 3,5 1,80 22,0 15
PPL208523 2-0 3 1,17 15,0 11
PPL508557 5-0 1 0,77 3,0 2,3
PPL608617 6-0 0,7 0,59 1,5 1,7
PPL408634 4-0 1,5 0,72 5,0 4,5
PPL308665 3-0 2 0,86 9,0 6,8
PPL308684 3-0 2 1,08 9,0 6,8
PPL608697 6-0 0,7 0,50 1,5 1,7
PPL508698 5-0 1 0,59 3,0 2,3
PPL308832 3-0 2 1,17 9,0 6,8
PPL208833 2-0 3 1,17 15,0 11
PPL018435 1-0 4 1,80 27,0 18
PPL 108424 0-0 3,5 1,67 22,0 15
PPL308687 3-0 2 0,86 9,0 6,8
PPL208685 2-0 3 1,08 15,0 11
PPL208977 2-0 3 1,17 15,0 11
PPL100830 0-0 3,5 1,35 22,0 15
PPL408682 4-0 1,5 0,86 5,0 4,5
PPL508756 5-0 1 0,77 3,0 2,3
PPL408683 4-0 1,5 0,90 5,0 4,5
PPL309556 3-0 2 0,90 9,0 6,8

^Усилие о тр ы в »  "Т



Код для заказа (артикул)

У с л о в н ы й

номер, USP
М е т р и ч е с к и й

размер, ЕР
i ^ c ia io  'ш и
Я
деформац 
ия иглы 
при
приложен 
ии усилия 
5Н, мм

■ " ............ .. ..» . Ру5Пгй*„
п р о с т о м  узле 
стерильных не 
рассасывающихся 
шовных материалов, 
Н, не менее

ш о в н о го  м а т е р и а л а

от иглы, Н, не менее

PPL309557 3-0 2 0,90 9,0 6,8
PPL408204 4-0 1,5 0,59 5,0 4,5
PPL408861 4-0 1,5 0,81 5,0 4,5
PPL608776 6-0 0,7 0,54 1,5 1,7
PPL308833 3-0 2 1,17 9,0 6,8
PPL608714 6-0 0,7 0,59 1,5 1,7
PPL508757 5-0 1 0,72 3,0 2,3
PPL802774 8-0 0,4 0,27 0,6 0,50
PPL 1002795 10-0 0,2 0,27 0,10 0,14
PPL20208276 2-0 3 3,38 15,0 11

PPL 108454 0-0 2,16 22,0 15
PPL608708 6-0 0,7 0,59 Т 5 ~ 1,7
PPL508722 5-0 1 0,59 3,0 Г23~
PPL308559 3-0 2 0,72 9,0 6,8
PPL200752 2-0 3 3,38 15,0 11

PPL508006 5-0 1 0,72 3,0 2,3
PPL408841 4-0 1,5 0,90 5,0 4,5
PPL608806 6-0 0,7 0,41 1,5 1,7
PPL808704 8-0 0,4 0,40 0,6 0,50
PPL608802 6-0 0,7 0,50 1,5 1,7
PPL308977 3-0 2 1,13 9,0 6,8
PPL200623 2-0 3 2,70 15,0 11
PPLO12989 1-0 4 4,05 27,0 18



Код для заказа (артикул)

Условный 
номер, USP

Метрический 
размер, ЕР

Остаточна
я
деформац 
ия иглы 
при
приложен 
ии усилия 
5Н, мм

Разрывная нагрузка в 
простом узле 
стерильных не 
рассасывающихся 
шовных материалов, 
Н, не менее

Усилие отрыва 
шовного материала 
от иглы, Н, не менее

PPL308525 3-0 2 1,35 9,0 6,8
PPL408020 4-0 1,5 1,17 5,0 4,5
PPL308549 3-0 2 0,72 9,0 6,8
PPL308685 3-0 2 1,17 9,0 6,8
М а т е р и а л  х и р у р г и ч е с к и й  ш о в н ы й  н е  р а с с а с ы в а ю щ и й с я  с  и г л о й  F I L A S I L K
SLK100792 0-0 3,5 4,05 22,0 15
SLK400536 4-0 1,5 1,13 5,0 4,5
SLK600529 6-0 0,7 0,68 1,5 1,7
SLK200367 2-0 3 0,90 15,0 11
SLK020794 2-0 3 4,05 15,0 11
SLK200790 2-0 3 2,70 15,0 11
SLK500581 5-0 1 0,72 3,0 ^ 3 “
SLK300672 3-0 2 0,90 9,0 6,8
SLK500528 5-0 1 0,68 3,0 2,3
SLK100789 0-0 3,5 2,70 22,0 15
SLK100552 0-0 3,5 2,25 22,0 15
SLK300622 3-0 2 2,70 9,0 6,8
SLK800818 8-0 0,4 0,36 0,6 0,50
SLK400606 4-0 1,5 0,68 5,0 4,5
SLK300765 3-0 2 3,38 9,0 6,8
SLK400524 4-0 1,5 0,68 5,0 4,5
SLK400671 4-0 1,5 0,90 5,0 4,5
SLK300379 3-0 2 1,13 9,0 6,8



Код для заказа (артикул)

Условны й
номер, USP

М етрический
размер, ЕР

О с т а т о ч к а

Я

деформац 
ия иглы 
при
приложен 
ии усилия 
5Н, мм

Р а з р ы в н а я  ял ял я -

простом узле 
стерильных не 
рассасывающихся 
шовных материалов, 
Н, не менее

шовного материала  
от иглы, Н, не менее

SLK907059 9-0 0,3 0,27 0,35 0,20
SLK600593 6-0 0,7 0,41 1,5 1,7
SLK300576 3-0 2 1,13 9,0 6,8
SLK012233 1-0 4 1,17 27,0 18
SLK400377 4-0 1,5 0,90 5,0 4,5
SLK500595 5-0 1 0,45 3,0 2,3
SLK100371 0-0 3,5 1,58 22,0 15
SLK40 5000 4-0 1,5 0,72 5,0 4,5
SLK30 5003 3-0 2 0,72 9,0 6,8
SLK30 5028 3-0 2 1,17 9,0 6,8
SLK20 5036 2-0 3 2,03 15,0 11
SLK10 5037 0-0 3,5 2,03 22,0 15
SLK40 5050 4-0 1,5 0,72 5,0 4,5
SLK20 5052 2-0 3 2,25 15,0 11
SLK01 5062 1-0 4 2,70 27,0 18
SLK50 5079 5-0 1 0,54 3,0 2,3
SLK40 5082 4-0 1,5 0,72 5,0 4,5
SLK30 5085 3-0 2 1,13 9,0 6,8
SLK40 5086 4-0 1,5 0,90 5,0 4,5
SLK30 5087 3-0 2 0,90 9,0 6,8
SLK20 5331 2-0 3 1,35 15,0 11
SLK10 5332 0-0 3,5 1,35 22,0 15
SLK20 5670 2-0 3 1,13 15,0 11



Код для заказа (артикул)

Условный 
номер, USP

Метрический 
размер, ЕР

Остаточна
я
деформац 
ия иглы 
при
приложен 
ии усилия 
5Н, мм

Разрывная нагрузка в 
простом узле 
стерильных не 
рассасывающихся 
шовных материалов, 
Н, не менее

Усилие отрыва 
шовного материала 
от иглы, Н, не менее

SLK012243 1-0 4 1,35 27,0 18
SLK020936 2-0 3 1,80 15,0 11
SLK102223 0-0 3,5 1,35 22,0 15
SLK100373 0-0 3,5 1,04 22,0 15
SLK10105039 0-0 3,5 1,76 22,0 15
SLK200333 2-0 3 1,35 15,0 11
SLK010723 1-0 4 1,35 27,0 18
SLK100334 0-0 3,5 1,35 22,0 15
SLK200737 2-0 3 1,04 15,0 11
SLK10105024 0-0 3,5 1,08 22,0 15
SLK010338 1-0 4 1,67 27,0 18
SLK100791 0-0 3,5 3,38 22,0 15
SLK100337 0-0 3,5 1,67 22,0 15
SLK20205222 2-0 3 0,99 15,0 11
SLK300684 3-0 2 1,08 9,0 6,8
SLK3054601 3-0 2 0,77 9,0 6,8
SLK010339 1-0 4 1,80 27,0 18
SLK200327 2-0 3 1,17 15,0 11
SLK205610 2-0 3 0,77 15,0 11
SLK20205225 2-0 3 1,13 15,0 11
SLK0115175 1-0 4 1,22 27,0 18
SLK100383 0-0 3,5 1,17 22,0 15
SLK300587 3-0 2 0,99 9,0 6,8

Усилие П

^  .ШШ " ---- ------- ^Т^ГгЗртяТОЧН̂ -
^разрывная натру* ШОВНОГО матери*^ |



Код для заказа (артикул)

------------ ------------ — — ---- ---- -  —  .  Ч , , « , « * _____ .  ____

номер, USP размер, ЕР Я
деформац 
ия иглы 
при
приложен 
ии усилия 
5Н, мм

п р о с т о м  узле  
стерильных не 
рассасывающихся 
шовных материалов, 
Н, не менее

ш овного м атериала
от иглы, Н, не менее

SLK 205208 2-0 3 2,30 15,0 11

SL K 200766 2-0 3 3,38 15,0 11

SLK 300675 3-0 2 1,35 9,0 6,8

SLK 300832 3-0 2 1,17 9,0 6,8

SLK 200503 2-0 3 0,68 15,0 11

SLK 300571 3-0 2 1,35 9,0 6,8
SLK 300632 3-0 2 0,95 9,0 6,8
SLK 202052221 2-0 3 0,99 15,0 11
SLK 300882 3-0 2 0,72 9,0 6,8

SL K 30305345 3-0 2 0,68 9,0 6,8
SL K 30305325 3-0 2 1,13 9,0 6,8
SLK 302508 3-0 2 0,99 9,0 6,8
SL K 20205290 2-0 3 0,90 15,0 11
SL K 300577 3-0 2 1,13 9,0 6,8
SLK 300883 3-0 2 0,72 9,0 6,8
SL K 301684 3-0 2 1,08 9,0 6,8
SL K 30305319 3-0 2 0,86 9,0 6,8
SLK 801822 8-0 0,4 0,27 0,6 0,50
SL K 20205210 2-0 3 0,45 15,0 11
SL K 30305390 3-0 2 0,54 9,0 6,8
SL K 400629 4-0 1,5 1,08 5,0 4,5
SL K 30305315 3-0 2 0,68 9,0 6,8
SL K 400537 4-0 1,5 1,08 5,0 4,5



Код для заказа (артикул)

Условный 
номер, USP

Метрический 
размер, ЕР

Остаточна
я
деформац 
ия иглы 
при
приложен 
ии усилия 
5Н, мм

Разрывная нагрузка в 
простом узле 
стерильных не 
рассасывающихся 
шовных материалов, 
Н, не менее

Усилие отрыва 
шовного материала 
от иглы, Н, не менее

SLK202052151 2-0 3 0,68 15,0 11
SLK400683 4-0 1,5 0,86 5,0 4,5
SLK300588 3-0 2 0,90 9,0 6,8
SLK400736 4-0 1,5 0,54 5,0 4,5
SLK50505515 5-0 1 0,68 3,0 2,3
SLK80805830 8-0 0,4 0,27 0,6 0,50
SLK30305310 3-0 2 0,45 9,0 6,8
SLK400734 4-0 1,5 0,68 5,0 4,5
SLK40405410 4-0 1,5 0,45 5,0 4,5
SLK500545 5-0 1 0,77 3,0 2,3
SLK400586 4-0 1,5 0,95 5,0 4,5
SLK400684 4-0 1,5 0,86 5,0 4,5
SLK50505521 5-0 1 0,95 3,0 2,3
SLK601732 6-0 0,7 0,41 1,5 1,7
SLK601675 6-0 0,7 0,72 1,5 1,7
SLK500580 5-0 1 0,72 3,0 2,3
SLK500640 5-0 1 0,54 3,0 2,3
SLK500682 5-0 1 0,86 3,0 2,3
SLK402510 4-0 1,5 1,17 5,0 4,5
SLK107921 0-0 3,5 3,60 22,0 15
SLK012793 1-0 4 4,05 27,0 18
SLK200791 2-0 3 4,05 15,0 11
SLK200685 2-0 3 1,17 15,0 _п___________________



Код для заказа (артикул)

номер, USP размер, ЕР я
деформац 
ия иглы 
при
приложен 
ии усилия 
5Н, мм

простом  узле 
стерильных не 
рассасывающихся 
шовных материалов, 
Н, не менее

ш овного м атериала
от иглы, Н, не менее

SLK 300537 3-0 2 1,13 9,0 6,8

SL K 10105076 0-0 3,5 2,03 22,0 15

SLK 200584 2-0 3 1,80 15,0 11

SLK 20205231 2-0 3 1,35 15,0 11

SLK 200667 2-0 3 1,58 15,0 11

SLK 801819 8-0 0,4 0,29 0,6 0,50

SLK 300666 3-0 2 1,58 9,0 6,8

SLK 700817 7-0 0,5 0,36 1,0 0,8

SLK 600815 6-0 0,7 0,50 1,5 1,7
SL K 207911 2-0 3 3,60 15,0 11

SL K 302231 3-0 2 0,86 9,0 6,8

SLK 102508 0-0 3,5 1,35 22,0 15
М а т е р и а л  х и р у р г и ч е с к и й  ш о в н ы й  н е р а с с а с ы в а ю щ и й с я  M E R I C R O N X L  с  и г л о й
М Е206664 2-0 3 1,17 15,0 11

М Е406891 4-0 1,5 0,59 5,0 4,5
М Е0132050 1-0 4 1,62 27,0 18

МЕО12991 1-0 4 4,05 27,0 18
М Е200095 2-0 3 1,13 15,0 11
М Е0132039 1-0 4 1,35 27,0 18
М Е500883 5-0 1 0,36 3,0 2,3
МЕО 132047 1-0 4 1,35 27,0 18
М Е306683 3-0 2 0,86 9,0 6,8
М Е506890 5-0 1 0,59 3,0 2,3



Код для заказа (артикул)

Условный 
номер, USP

Метрический 
размер, ЕР

Остаточна
я
деформац 
ия иглы 
при
приложен 
ии усилия 
5Н, мм

Разрывная нагрузка в 
простом узле 
стерильных не 
рассасывающихся 
шовных материалов, 
Н, не менее

Усилие отрыва 
шовного материала 
от иглы, Н, не менее

ME 100979 0-0 3,5 2,25 22,0 15
МЕ306759 3-0 2 0,72 9,0 6,8
ME 1032046 0-0 3,5 1,35 22,0 15
МЕ406683 4-0 1,5 0,86 5,0 4,5
ME 106680 0-0 3,5 1,35 22,0 15
МЕЗ 0063 6 3-0 2 0,77 9,0 6,8
ME 1032049 0-0 3,5 1,62 22,0 15
МЕ206952 2-0 3 1,58 15,0 11
МЕ206623 2-0 3 2,70 15,0 11
МЕ643 2-0 3 2,03 15,0 11
МЕ646 5-0 1 2,48 3,0 2,3
МЕ617 2-0 3 0,77 15,0 11
МЕ682 4-0 1,5 0,36 5,0 4,5
МЕ683 5-0 1 0,36 3,0 2,3
ММЕ6577 2-0 3 1,13 15,0 11
ME673W 2-0 3 0,77 15,0 11
ММЕ6555 2-0 3 0,77 15,0 11
ME687W 2-0 3 1,13 15,0 11
РМЕ617 2-0 3 0,77 15,0 11
РМЕ687 2-0 3 1,13 15,0 11
PME687W 2-0 3 1,13 15,0 11
МЕ4843 2-0 3 2,03 15,0 11
МЕ6552 3-0 2 1,17 м _____________ — 6,8

П эры »»»" » "  1,у1К“ * 1 шовного м » « Р иа! “Л



Код для заказа (артикул)

номер, USP размер, ЕР я
деформац 
ия иглы 
при
приложен 
ии усилия 
5Н, мм

простом  узле  
стерильных не 
рассасывающихся 
шовных материалов, 
Н, не менее

ш овного м атери ала
от иглы, Н, не менее

МЕ6597 6-0 0,7 0,50 1,5 1,7
МЕ6937 2-0 3 0,77 15,0 11
МЕ6977 2-0 3 1,17 15,0 11

МЕ6978 0-0 3,5 1,17 22,0 15
МЕ6987 2-0 3 1,17 15,0 11
ME617W 2-0 3 0,77 15,0 11

ME517G 0-0 3,5 0,99 22,0 15
ME844G 0-0 3,5 1,62 22,0 15
МЕ655 3-0 2 1,13 9,0 6,8
МЕ4846 5-0 1 2,48 3,0 2,3
МЕ301056 3-0 2 0,77 9,0 6,8
МЕ201062 2-0 3 0,90 15,0 11
МЕ201072 2-0 3 1,13 15,0 11
МЕ506757 5-0 1 0,77 3,0 2,3
МЕ206760 2-0 3 0,77 15,0 11
МЕ206767 2-0 3 1,17 15,0 11
МЕ406831 4-0 1,5 1,17 5,0 4,5
МЕ306832 3-0 2 1,17 9,0 6,8
МЕ406915 4-0 1,5 0,77 5,0 4,5
МЕ506934 5-0 1 0,77 3,0 2,3
МЕ306936 3-0 2 0,77 9,0 6,8
МЕ206953 2-0 3 1,62 15,0 11
МЕ306976 3-0 2 1,17 9,0 6,8



Код для заказа (артикул)

Условный 
номер, USP

Метрический 
размер, ЕР

Остаточна
я
деформац 
ия иглы 
при
приложен 
ии усилия 
5Н, мм

Разрывная нагрузка в 
простом узле 
стерильных не 
рассасывающихся 
шовных материалов, 
Н, не менее

Усилие отрыва 
шовного материала 
от иглы, Н, не менее

М Е206997 2-0 3 1,17 15,0 11
М Е200932 2-0 3 1,40 15,0 11
М Е306522 3-0 2 1,17 9,0 6,8
М Е206523 2-0 3 0,99 15,0 11
М Е206833 2-0 3 0,99 15,0 11
М Е 200411 2-0 3 1,17 15,0 11
М Е010518 1-0 4 0,99 27,0 18
М Е200519 2-0 3 0,99 15,0 И
М Е202613 2-0 3 1,17 15,0 11
М Е200553 2-0 3 0,77 15,0 11
М Е200054 2-0 3 0,77 15,0 11
М Е200873 2-0 3 0,77 15,0 11
М Е2043122 2-0 3 0,77 15,0 11
М Е200412 2-0 3 1,17 15,0 11
М Е500580 5-0 1 0,54 3,0 2,3



Таблица 2.3 Технические характеристики (Описание видов игл)
п иглы Описание
SM Игла полукруглая с острием в виде лопатки
RJB Игла, изогнутая на 3/8 по окружности, с круглым телом
RC Игла полукруглая, обратно-режущая
ISM Игла, 3321 гнутая на 3/8 по окружности, с острием в виде лопатки
ICT Игла, изогнутая на 3/8 по окружности, режущая
:rb Игла полукруглая с круглым телом
:тс Игла полукруглая, конической формы, режущая
С RB ВР Игла полукруглая с круглым телом и тупым острием
CRB LOOP Игла полукруглая с круглым телом, в виде петли
ISM DN Игла двойная, изогнутая на 3/8 по окружности, с острием в виде

j URB SN Игла одинарная, изогнутая на 3/8 по окружности с круглым телом
JCRBBL LOOP Игла полукруглая с круглым телом, в виде черной петли
■C RB LOOP H Игла полукруглая с круглым телом, в виде петли, тяжелая
UTC Игла, изогнутая на 3/8 по окружности, конической формы, режущая
URB DN Игла двойная, изогнутая на 3/8 по окружности, с круглым телом
URB DNC1 Игла двойная, изогнутая на 3/8 по окружности, с круглым телом, Comp-
UCT DN Игла двойная, изогнутая на 3/8 по окружности, режущая
IU RB DNTN Игла двойная, изогнутая на 3/8 по окружности, с круглым телом,
ICRB DNC2 Игла двойная, полукруглая, изогнутая на 3/8 по окружности, с круглым
!U RB DNN1 Игла двойная, изогнутая на 3/8 по окружности, с круглым телом,
IC TC DNC1 Игла двойная, полукруглая. Comp-1
IU RB DNC2 Игла двойная, изогнутая на 3/8 по окружности, с круглым телом, Comp-
ttCRB DNTP Игла двойная, полукруглая, с круглым телом, со жгутом из тефлона
CURB DNTN Игла двойная, изогнутая на 3/8 по окружности, с круглым телом,
CU RB DNTH Игла двойная, изогнутая на 3/8 по окружности, с круглым телом,
НС TC DNC2 Игла полукруглая, конической формы, режущая, Сотр-2
HC TC DN Игла двойная, полукруглая, конической формы, режущая
CURB DNVB Игла двойная, изогнутая на 3/8 по окружности, с круглым телом, V-
CU CT VB D Игла двойная, изогнутая на 3/8 по окружности, режущая, V-Black
CURB DNTH Игла двойная, изогнутая на 3/8 по окружности, с круглым телом,
ICRBDNC1 Игла двойная, полукруглая, Сотр-1
CU RB DVB Игла двойная, изогнутая на 3/8 по окружности, с круглым телом, V-
IC RB DN Игла двойная, полукруглая, с круглым телом
CU RB DNN2 Игла двойная, изогнутая на 3/8 по окружности, с круглым телом,
CU RB DNVB Игла двойная, изогнутая на 3/8 по окружности, с круглым телом, V-
IC RB Игла полукруглая, с круглым телом
IC CT DN Игла двойная, полукруглая, режущая
CU CT DNV Игла двойная, изогнутая на 3/8 по окружности, режущая, фиолетовая
ICCT Игла полукруглая, режущая
CU RC Игла, изогнутая на 3/8 по окружности, обратно-режущая
1C RB TRO DN Игла двойная, полукруглая, с круглым телом и острием «Трокар»



НС RB TC DN Игла двойная, полукруглая, с круглым телом, заостренным острием |
CU RB DN Игла двойная, изогнутая на 3/8 по окружности, с круглым телом
FE RB Игла, изогнутая на 5/8 по окружности, с круглым телом
QC SM Игла с сечением в виде четверти круга и острием в виде лопатки
HC TC TPS Игла полукруглая, конической формы, со жгутом из тефлона, Ts 5

Таблица 2.3.1 Технические характеристики (Описание видови
Тип иглы: Описание
НС -  Vi круга (полукруглая)

F I

CUTTING
Curvature - И CIRCLE 

Point:- CUTTING

! tf*

RB -  круглая
*

l\ /

ROUND BODIED
Curvature:* Y> CIRCLE 

P oin t:- ROUND BODIED

QC- lA  круга
81111

w  ' ||1 A
щш

SPATULA
Curvature * 1/4 С -CLE 

Point - SPATULA

........^
ЯНН

CU- 3/8 круга



Е— 5/8 круга

1C -  обратно-режущая

SM- игла лопаточкой
BmSJsM--: .г .м

•'З&И
i 5§Й 

... ...,

SPATULA

Curvature;- J/BCmctC 
S P A T U IA

й г

ТС -  колюще-режущая

in иглы: Описание





1ирина режущих ребер игл с 
1игранным и шпательным острием

на длине от 2 до 5 диаметров хвостовика не 
превышает 0,025 мм.

Ьклонение от прямолинейности 
шых игл

Не более 2% от длины иглы

араметры шероховатости 
#верхности игл, не более:

- на стержне и острие -  Ra 0.32 мкм,
- в зоне крепления шовной иглы -  Rz 20мкм.

(олный средний ресурс иглы Не менее 50 проколов
1олный установленный ресурс Не менее 25 проколов
(оказания удлинения при разрыве 
ювного материала в простом узле

Не более 40%.

допустимая фактическая длина 
ювного материалы

Допустимая фактическая длина шовного материала 
должны быть не менее 98% от номинальной длины.

}ребования, предъявляемые к 
паковке для медицинских изделий, 
юдлежащих финишной 
терилизации

Упаковка изделия подлежащих финишной 
стерилизации (газовый метод стерилизации (этилен 
оксидная стерилизация) и радиационная) должна 
соответствовать ISO 11607.

Iс с о р т и м ен т  и з д е л и я :
Материал хирургический шовный не рассасывающийся, в следующих исполнениях: 
(Материал хирургический шовный не рассасывающийся FILAMIDE с иглой, в следующих
гаолнениях:
(YL1001756, NYL306631, NYL301627, NYL010738, NYL406621, NYL501854, NYL501502, 
IYL601600, NYL300079, NYL013348, NYL202422, NYL206641, NYL010743, NYL901769, 
IYL303211, NYL100379, NYL012441, NYL1007000, NYL203256, NYL501858, NYL103227, 
1YL801765, NYL010757, NYL808170, NYL010729, NYL802812, NYL103250, NYL500661, 
(YL500532, NYL600507, NYL405503, NYL013257, NYL015415, NYL023259, NYL50 3316, 
IYL40 3319, NYL60 3320, NYL30 3328, NYL30 3328SL, NYL20 3336, NYL20 3336SL, NYL10 
337, NYL01 3338, NYL10 3346, NYL01 3348, NYL10 3389, NYL100 3718, NYL100 3719, 
[YL30 3321, NYL10 3340, NYL01 3347, NYL90 3709, NYL601601, NYL501601, NYL601610, 
[YL501611, NYL401612, NYL601614, NYL501618, NYL401619, NYL401620, NYL301621, 
YL601851, NYL501852, NYL401861, NYL200568, NYL100724, NYL100739, NYL100740, 
YL100741, NYL010745, NYL300627, NYL1007770, NYL100737, NYL10103080,
YL10103090, NYL015955, NYL020798, NYL200664, NYL5018951, NYL015956
1YL1009060, NYL501719, NYL301625, NYL010680, NYL301622, NYL201626, NYL012797, 
YL203232, NYL601615, NYL200795, NYL200776, NYL401618, NYL022407.
. Материал хирургический шовный не рассасывающийся FILAMIDE без иглы, в следующих
сполнениях: _____________
YS20 903, NYS10 904, NYS01 905, SLS30 212, SLS20 213, SLS10 214, SLS01 215,
LS02 216, SLS03 217, SLS30 222, NYS02 906 -----
, Материал хирургический шовный не рассасывающийся FILAPROP с иглой, в следующих
сполнениях ,________
PL300621, PPL308849, PPL408015, PPL208850, PPL708801, PPL508010, PPL208689,
PL408875, PPL600523, PPL208937, PPL400539, PPL300626, PPL1001713, PPL200987, 
PL408665, PPL408879, PPL508662, PPL018450, PPL102815, PPL308392, PPL400835,
PL608873, PPL308731, PPL508881, PPL508882, PPL102820, PPL208852, PPL500527,
PL108470, PPL018475, PPL400525, PPL1001777, PPL408391, PPL102825, PPL508014,
PL902780, PPL608000, PPL30 018, PPL30 800, PPL60 823, PPL30 825, PPL 10 830, PPL01 834, 
PL30 838, PPL01 840, PPL01 843, PPL20 844, PPL 10 846, PPL40 849, PPL40 870, PPL60 878, 
PL50 881, PPL50 882DN, PPL01 883, PPL30 887, PPL30 888, PPL50 889, PPL10 894, PPL60 
95DN, PPL70 8702, PPL70 8704, PPL70 866ML, PPL80 876ML, PPL70 804, PPL70 811, 
PL80 812, PPL80 813, PPL60 818, PPL60 829, PPL50 856, PPL70 866, PPL40 867, PPL60 872,



PPL70 873, PPL80 876, PPL60 893, PPG50 810, PPG40 846, PPL70 8701, PPL60 
8732 PPL70 8735, PPL80 8741, PPL60 8805, PPL40 8845, PPL40 8935, PPL60 8307В1,ИвГС®Р 
8597’ PPL80 8101BL, PPL60 8718, PPL50 8556, PPL60 8726BL, PPL60 8726ВХ, PPL20 ШрстрУ^ 
PPL20 8937, PPL30 8522, PPL30 8936, PPL40 8521, PPL50 8721, PPL50 8803, PPL50 82T 
PPL60 8726XL, PPL70 8078, PPL80 8088, PPL80 8086XF, PPL70 8070, PPL70 8078В1 ,РРрЛСведения 
8804, PPL60 8804ВХ, PPL50 8710, PPL40 8557, PPL50 8802ВХ, PPL60 8802, РРЬвОТатериал
PPL802777, PPL708304, PPL408355, PPL408557, PPL308558, PPL508663, РРЬ50МерметиЧ1
PPL408666, PPL308667, PPL808703, PPL708704, PPL608706, PPL608707, РРЬ50ГрДелИЯ
PPL508721, PPL708725, PPL408761, PPL308770, PPL708802, PPL508803, PPL6088fwaâ Jl
PPL708813, PPL608814, PPL608815, PPL508816, PPL408840, PPL408845, PPL50!
PPL308936, PPL308976, PPL108434, PPL208523, PPL508556, PPL608617, PPL40!
PPL308665, PPL308684, PPL608697, PPL508698, PPL308832, PPL208833, РРЮШ
PPL108424, PPL308687, PPL208685, PPL208977, PPL100830, PPL408682, PPL508'
PPL408683, PPL309556, PPL309557, PPL408204, PPL408861, PPL608776, PPL308!
PPL60871, PPL508757, PPL802774, PPL1002795, PPL20208276, PPL108454, PPL6087I 
PPL508722, PPL308559, PPL200752, PPL508006, PPL408841, PPL608806, PPL8087!
PPL608802, PPL308977, PPL200623, PPL012989, PPL308525, PPL408020, PPL308S
PPL308685.
4. Материал хирургический шовный не рассасывающийся MERICRON XL с иглой, J|
следующих исполнениях: ,___________
МЕ206664, МЕ406891, МЕО132050, МЕО12991, МЕ200095, МЕО132039, МЕ500Щ]
МЕО132047, МЕ306683, МЕ506890, МЕ100979, МЕ306759, МЕ1032046, МЕ4066Ц
ME 106680, МЕ300636, МЕ1032049, МЕ206952, МЕ206623, МЕ643, МЕ646, МЕ617, ME681J 
МЕ683, ММЕ6577, ME673W, ММЕ6555, ME687W, РМЕ617, РМЕ687, PME687W, ME484V 
МЕ6552, МЕ6597, МЕ6937, МЕ6977, МЕ6978, МЕ6987, ME617W, ME517G, ME844G, МЕ655. 
МЕ4846, МЕ301056, МЕ201062, МЕ201072, МЕ506757, МЕ206760, МЕ206767, МЕ406831, 
МЕ306832, МЕ406915, МЕ506934, МЕ306936, МЕ206953, МЕ306976, МЕ206997, МЕ200932, 
МЕ306522, МЕ206523, МЕ206833, МЕ200411, МЕ010518, МЕ200519, МЕ202613, МЕ200553 
МЕ200054, МЕ200873, МЕ2043122, МЕ200412, МЕ500580.
5. Материал хирургический шовный не рассасывающийся FILASILK с иглой, в следующих 
исполнениях:
SLK100792, SLK400536, SLK600529, SLK200367, SLK020794, SLK200790, SLK500581,!
SLK300672, SLK500528, SLK100789, SLK100552, SLK300622, SLK800818, SLK400606,!
SLK300765, SLK400524, SLK400671, SLK300379, SLK907059, SLK600593, SLK300576,!
SLK012233, SLK400377, SLK500595, SLK100371, SLK40 5000, SLK30 5003, SLK30 5028, 
SLK20 5036, SLK10 5037, SLK40 5050, SLK20 5052, SLK01 5062, SLK50 5079, SLK40 5082,1
SLK30 5085, SLK40 5086, SLK30 5087, SLK20 5331, SLK10 5332, SLK20 5670, SLK012243,1
SLK020936, SLK102223, SLK100373, SLK10105039, SLK200333, SLK010723, SLK100334, I 
SLK200737, SLK10105024, SLK010338, SLK100791, SLK100337, SLK20205222, SLK300684, 
SLK3054601, SLK010339, SLK200327, SLK205610, SLK20205225, SLK0115175, SLK100383H 
SLK300587, SLK205208, SLK200766, SLK300675, SLK300832, SLK200503, SLK300571, 
SLK300632, SLK202052221, SLK300882, SLK30305345, SLK30305325, SLK302508,
SLK20205290, SLK300577, SLK300883, SLK301684, SLK30305319, SLK801822,
SLK20205210, SLK30305390, SLK400629, SLK30305315, SLK400537, SLK202052151, 
SLK400683, SLK300588, SLK400736, SLK50505515, SLK80805830, SLK30305310,
SLK400734, SLK40405410, SLK500545, SLK400586, SLK400684, SLK50505521, SLK601732, 
SLK601675, SLK500580, SLK500640, SLK500682, SLK402510, SLK107921, SLK012793, 
SLK200791, SLK200685, SLK300537, SLK10105076, SLK200584, SLK20205231, SLK200667, 
SLK801819, SLK300666, SLK700817, SLK600815, SLK207911, SLK302231, SLK102508.
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Материал хирургический шовный не рассасывающийся MERICRONXL с иглой

Маркировка индивидуальной упаковки изделия содержит следующую информацию: 
Торговый знак СЕ и регистрационный номер уполномоченного органа,
Символ «Избегать контакта с влагой»,
Символ «Не использовать, если упаковка повреждена!»,
Символ «Не подвергать повторной стерилизации»,
Номер производственной серии,
Информация о производителе (наименование и адрес),
Уполномоченный представитель в ЕС,
Символ «Внимательно ознакомиться с инструкцией по использованию!»,
Срок годности,
Дата выпуска,
Символ «Следуйте инструкциям по использованию»,
Информация о методе стерилизации,
Информация о параметрах иглы (форма, длина) -  если игла входит в комплект 
поставки,
Информация о параметрах нити (длина, условный номер).

Санитарная обработка
Изделия поставляются стерильными в упаковке завода-изготовителя. Метод стерилизации- 
газовый, стерилизующий агент -  окись этилена (для FILAPROP) и радиационный, 
стерилизующий агент - гамма-излучение (для MERICRON XL, FILAMIDE, FILASILK). 
Повторная стерилизация изделия строго запрещена. Изделие предназначено только для 
однократного применения.

Условия хранения и транспортировки
Условия хранения: температура воздуха от 0°С до +25°С при относительной влажности от 
35% до 65% (неконденсирующаяся) и атмосферном давлении 500 -  1060 гПа.

Хранить изделие в упаковке предприятия-изготовителя в сухом, чистом месте, вдали от 
источников тепла и прямых солнечных лучей, при контролируемой температуре. Срок 
хранения указан на этикетке каждого изделия.

Условия транспонирования: Изделие следует транспортировать при температуре воздуха а 
0°С до +25°С при относительной влажности от 35% до 65% (неконденсирующаяся) i 
атмосферном давлении 500 -  1060 гПа.

Рекомендации врачу-специалисту

П о к а з а н и я :

Изделие применяется в хирургии в качестве шовного не рассасывающегося материала. 

П р о т и в о п о к а з а н и я :

1 )В результате постепенной потери прочности на растяжение, которая может произойти пр 
длительном нахождении шовного материала в организме, не рекомендуется использовани 
шовного материала там, где необходимо постоянное сохранение прочности на растяжение.



Аллергические реакции.

от ен ц и а л ь н  ы  й  о с л  о ж н  е н  и  я  :

[обочные реакции, связанные с использованием шовного материала, включают в себя 
шергические реакции у отдельных пациентов, преходящие признаки локального 
аздражения и преходящую воспалительную реакцию в области раны. Как и любое другое 
нородное тело, шовный материал может вызывать обострение уже существующей 
нфекции.

V.----------------.--- ■-------------------------------------

(1еры предосторожности
jo начала использования шовного материала с целью закрытия раны пользователи должны 
знакомиться с хирургическими процедурами и методами работы с не рассасывающимися 
говными материалами, так как риск расхождения краев раны может варьировать в 
ависимости от места применения и используемого шовного материала.

(ак и в случае с любыми другими инородными телами, длительный контакт шовного 
(атериала с солевым раствором (например, в мочевыводящих или желчевыводящих путях) 
южет привести к образованию конкрементов. В случае инфицирования раны ее ведение 
юуществляется по общепринятой схеме лечения инфицированных и загрязненных ран.

При использовании следует избегать повреждений поверхности материала хирургическими 
инструментами, так как это может привести к разрыву используемого материала. При 
обращении с данным шовным материалом следует избегать нанесения повреждений 
материалу. Осторожно применяйте хирургические инструменты, такие, как зажимы и 

И~  иглодержатели, которыми можно раздавить или смять шовный материал.
[й, t  '----------- ■—
С), чтобы избежать повреждения иглы, следует фиксировать ее в иглодержателе в точке, 
ля расположенной на расстоянии от 1/3 до 1/2 от конца иглы. Если вы держите иглу близко к 

острию, то это затруднит прокол и может вызвать поломку иглы. Если вы держите иглу 
близко к заднему концу или месту насадки, это может привести к ее изгибу или поломке. 
Восстановление формы иглы может привести к потере прочности и снижению устойчивости 

эт к изгибу или поломке. ____

При обращении с хирургическими иглами пользователи должны соблюдать принципы 
>т надлежащей хирургической практики во избежание случайных ранений. Использованные 
>к иглы должны собираться в контейнерах с маркировкой «Острые предметы».

Материалы (Информация о применении для медицинского работника)
it Изделие и упаковка изделия не содержит латекса и поливинилхлорида (ПВХ). Ограничений 
и по совместимости материалов нет.

^Указания по применению:
При выборе шовного материала необходимо учитывать следующие факторы: состояние 
пациента, хирургический опыт, технику хирургического вмешательства, размер раны. 
Действие:
М а т е р и а л  х и р у р г и ч е с к и й  ш о в н ы й  н е  р а с с а с ы в а ю щ и й с я  F IL A M 1 D E :

Шовный материал вызывает минимальную воспалительную реакцию в тканях с 
последующей инкапсуляцией фиброзной соединительной тканью. Несмотря на то, что 

1 полиамид не является рассасывающимся материалом, нарастающий гидролиз полиамида в 
организме может привести к постепенному снижению прочности.
М а т е р и а л  х и р у р г и ч е с к и й  ш о в н ы й  н е  р а с с а с ы в а ю щ и й с я  F I L A P R O P  с  и г л о й :



Шовный материал вызывает минимальную воспалительную реакцию в тканях it 
последующей инкапсуляцией фиброзной соединительной тканью. Шовный материал ш 
рассасывается и не подвергается деградации или ослаблению под действием ферментов в 
тканях. Ввиду относительной биологической инертности данного материала он 
рекомендуется к использованию в тканях, где желательна минимально возможная реакция в 
тканях. В качестве моноволоконного материала FILAPROP успешно применяется в 
хирургических ранах, где имеется риск последующего инфицирования или загрязнения, так 
как его использование позволяет свести к минимуму риск образования лигатурного свища 
или отторжения шовного материала. Поскольку шовный материал не срастается с| 
окружающими тканями, он легко снимается простым вытягиванием шовного материала. 
М а т е р и а л  х и р у р г и ч е с к и й  ш о в н ы й  н е  р а с с а с ы в а ю щ и й с я  F I L A S I L K  с  и г л о й :

Шовный материал вызывает острую воспалительную реакцию в тканях с последующей 
инкапсуляцией фиброзной соединительной тканью. Несмотря на то, что шелковый шовный 
материал не рассасывается, прогрессирующая деградация белоксодержащих шелковы)! 
волокон in vivo может постепенно привести к полной потере прочности шовного материала <
течением времени. --------  ------------------------ ---__
М а т е р и а л  х и р у р г и ч е с к и й  ш о в н ы й  н е  р а с с а с ы в а ю щ и й с я  M E R I C R O N  X L  с  и гл о й :

Шовный материал вызывает минимальную первичную воспалительную реакцию в тканях 
последующей инкапсуляцией фиброзной соединительной тканью. Эксперименты п 
подкожной имплантации у крыс показали, что значительных изменений первоначально 
прочности на растяжение не наблюдается в течение всего 180-дневного оценочного периода

Технический ремонт и обслуживание
Техническому ремонту и обслуживанию не подлежит. Повторное применение и повторш 
стерилизация строго запрещена.

Сведения об утилизации
Утилизацию изделия проводить в соответствии с СанПиН 2.1.7.2790-10 для отходов класса 
(эпидемиологически опасные отходы). После аппаратных способов обеззараживания 
применением физических методов и изменения внешнего вида отходов, исключающе] 
возможность их повторного применения, отходы классов Б могут накапливаться, времен] 
храниться, транспортироваться, уничтожаться и захораниваться совместно с отходами клас 
А (эпидемиологически безопасные отходы, по составу приближенные к ТБО). У паков 
обеззараженных медицинских отходов классов Б должна иметь маркировь 
свидетельствующую о проведенном обеззараживании отходов.

Гарантии
Срок хранения -  5 лет.

Адрес для приема рекламаций:
ОБЩЕСТВО С ОГРАНИЧЕННОЙ ОТВЕТСТВЕННОСТЬЮ "Элмас" (ООО “Элмас”) 
Юридический адрес: 141190, г. Фрязино, Заводской пр-д д. 4,
Фактический адрес: 107023, г.Москва. ул.Семеновская Б., д.40, стр.2а, оф.103 
ИНН 5052001759, КПП 505201001, ОКПО 31848333

Производитель: Meril Endosurgery Pvt.Ltd. («Мэрил Эндо Сёрджери Пвт.Лтд.»), Индия. 
Third Floor, Е1-ЕЗ, Meril Park, Syrvey No 135/2/B & 174/2, Muktanand Marg, Chala, V a  
Gujarat, India -  396191. <_____________
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Приложение 1. Номенклатура изделия Р
I. Материал хирургический шовный не рассасывающийся, в следующих исполнениях: Р
1 .Материал хирургический шовный не рассасывающийся FILAMIDE с иглой, в следующш •
исполнениях: г------------------------------------------ л
NYL1001756, NYL306631, NYL301627, NYL010738, NYL406621, NYL501854, NYL5O1502 
NYL601600, NYL300079, NYL013348, NYL202422, NYL206641, NYL010743, NYL901769. 
NYL303211, NYL100379, NYL012441, NYL1007000, NYL203256, NYL501858, NYL103227. 
NYL801765, NYL010757, NYL808170, NYL010729, NYL802812, NYL103250, NYL500661, 
NYL500532, NYL600507, NYL405503, NYL013257, NYL015415, NYL023259, NYL50 3316, 
NYL40 3319, NYL60 3320, NYL30 3328, NYL30 3328SL, NYL20 3336, NYL20 3336SL, NYL10 
3337, NYL01 3338, NYL10 3346, NYL01 3348, NYL10 3389, NYL100 3718, NYL100 3719, 
NYL30 3321, NYL10 3340, NYL01 3347, NYL90 3709, NYL601601, NYL501601, NYL6O1610, 
NYL501611, NYL401612, NYL601614, NYL501618, NYL401619, NYL401620, NYL301621, 
NYL601851, NYL501852, NYL401861, NYL200568, NYL100724, NYL100739, NYL100740, 
NYL100741, NYL010745, NYL300627, NYL1007770, NYL100737, NYL10103080,
NYL10103090, NYL015955, NYL020798, NYL200664, NYL5018951, NYL015956
,NYL 1009060, NYL501719, NYL301625, NYL010680, NYL301622, NYL201626, NYL012797 
NYL203232, NYL601615, NYL200795, NYL200776, NYL401618, NYL022407.
2. Материал хирургический шовный не рассасывающийся FILAMIDE без иглы, в следующш 
исполнениях: -------------
NYS20 903, NYS10 904, NYS01 905, SLS30 212, SLS20 213, SLS10 214, SLS01 215 
SLS02 216, SLS03 217, SLS30 222, NYS02 906
3. Материал хирургический шовный не рассасывающийся FILAPROP с иглой, в следующи 
исполнениях
PPL300621, PPL308849, PPL408015, PPL208850, PPL708801, PPL508010, PPL208689
PPL408875, PPL600523, PPL208937, PPL400539, PPL300626, PPL1001713, PPL20098' 
PPL408665, PPL408879, PPL508662, PPL018450, PPL102815, PPL308392, PPL400832
PPL608873, PPL308731, PPL508881, PPL508882, PPL102820, PPL208852, PPL50052'
PPL108470, PPL018475, PPL400525, PPL1001777, PPL408391, PPL102825, PPL5080F
PPL902780, PPL608000, PPL30 018, PPL30 800, PPL60 823, PPL30 825, PPL10 830, PPL01 83 
PPL30 838, PPL01 840, PPL01 843, PPL20 844, PPL 10 846, PPL40 849, PPL40 870, PPL60 87 
PPL50 881, PPL50 882DN, PPL01 883, PPL30 887, PPL30 888, PPL50 889, PPL 10 894, PPL( 
895DN, PPL70 8702, PPL70 8704, PPL70 866ML, PPL80 876ML, PPL70 804, PPL70 81 
PPL80 812, PPL80 813, PPL60 818, PPL60 829, PPL50 856, PPL70 866, PPL40 867, PPL60 87 
PPL70 873, PPL80 876, PPL60 893, PPG50 810, PPG40 846, PPL70 8701, PPL60 8726, PPL< 
8732, PPL70 8735, PPL80 8741, PPL60 8805, PPL40 8845, PPL40 8935, PPL60 8307BL, PPLi 
8597, PPL80 8101BL, PPL60 8718, PPL50 8556, PPL60 8726BL, PPL60 8726BX, PPL20 897 
PPL20 8937, PPL30 8522, PPL30 8936, PPL40 8521, PPL50 8721, PPL50 8803, PPL50 82C 
PPL60 8726XL, PPL70 8078, PPL80 8088, PPL80 8086XF, PPL70 8070, PPL70 8078BL, PPL 
8804, PPL60 8804BX, PPL50 8710, PPL40 8557, PPL50 8802BX, PPL60 8802, PPL80277
PPL802777, PPL708304, PPL408355, PPL408557, PPL308558, PPL508663, PPL5086(
PPL408666, PPL308667, PPL808703, PPL708704, PPL608706, PPL608707, PPL50871
PPL508721, PPL708725, PPL408761, PPL308770, PPL708802, PPL508803, PPL6088(
PPL708813, PPL608814, PPL608815, PPL508816, PPL408840, PPL408845, PPL5088(
PPL308936, PPL308976, PPL108434, PPL208523, PPL508556, PPL608617, PPL4086:
PPL308665, PPL308684, PPL608697, PPL508698, PPL308832, PPL208833, PPL0184.'
PPL108424, PPL308687, PPL208685, PPL208977, PPL100830, PPL408682, PPL5087:
PPL408683, PPL309556, PPL309557, PPL408204, PPL408861, PPL608776, PPL3088:
PPL60871, PPL508757, PPL802774, PPL1002795, PPL20208276, PPL108454, PPL6087' 
PPL508722, PPL308559, PPL200752, PPL508006, PPL408841, PPL608806, PPL8087'



PL608802, PPL308977, PPL200623, PPL012989, PPL308525, PPL408020, PPL308549,
PL308685. t

[x Материал хирургический шовный не рассасывающийся MERICRON XL с иглой, в 
ледующих исполнениях: ---------------

2, №206664, МЕ406891, МЕ0132050, МЕ012991, МЕ200095, МЕ0132039, МЕ500883,
3, ШО132047, МЕ306683, МЕ506890, МЕ100979, МЕ306759, МЕ1032046, МЕ406683,
7, 1Е106680, МЕ300636, МЕ1032049, МЕ206952, МЕ206623, МЕ643, МЕ646, МЕ617, МЕ682, 
[, ffi683, ММЕ6577, ME673W, ММЕ6555, ME687W, РМЕ617, РМЕ687, PME687W, МЕ4843,

№6552, МЕ6597, МЕ6937, МЕ6977, МЕ6978, МЕ6987, ME617W, ME517G, ME844G, МЕ655, 
0 №4846, МЕ301056, МЕ201062, МЕ201072, МЕ506757, МЕ206760, МЕ206767, МЕ406831, 
), ЛЕ306832, МЕ406915, МЕ506934, МЕ306936, МЕ206953, МЕ306976, МЕ206997, МЕ200932, 
), №306522, МЕ206523, МЕ206833, МЕ200411, МЕ010518, МЕ200519, МЕ202613, МЕ200553, 
, №200054, МЕ200873, МЕ2043122, МЕ200412, МЕ500580.
I, . Материал хирургический шовный не рассасывающийся FILASILK с иглой, в следующих 

юполнениях:
5 >LK100792, SLK400536, SLK600529, SLK200367, SLK020794, SLK200790, SLK500581,
, SLK300672, SLK500528, SLK100789, SLK100552, SLK300622, SLK800818, SLK400606,

DG00765, SLK400524, SLK400671, SLK300379, SLK907059, SLK600593, SLK300576,
с 5LK012233, SLK400377, SLK500595, SLK100371, SLK40 5000, SLK30 5003, SLK30 5028, 

SLK20 5036, SLK10 5037, SLK40 5050, SLK20 5052, SLK01 5062, SLK50 5079, SLK40 5082, 
, 0 3 0  5085, SLK40 5086, SLK30 5087, SLK20 5331, SLK10 5332, SLK20 5670, SLK012243, 

SLK020936, SLK102223, SLK100373, SLK10105039, SLK200333, SLK010723, SLK100334, 
: 0300737, SLK10105024, SLK010338, SLK100791, SLK100337, SLK20205222, SLK300684, 

03054601, SLK010339, SLK200327, SLK205610, SLK20205225, SLK0115175, SLK100383, 
»$LK300587, SLK205208, SLK200766, SLK300675, SLK300832, SLK200503, SLK300571, 
0300632, SLK202052221, SLK300882, SLK30305345, SLK30305325, SLK302508, 
030205290, SLK300577, SLK300883, SLK301684, SLK30305319, SLK801822,
030205210, SLK30305390, SLK400629, SLK30305315, SLK400537, SLK202052151, 
SLK400683, SLK300588, SLK400736, SLK50505515, SLK80805830, SLK30305310,
SLK400734, SLK40405410, SLK500545, SLK400586, SLK400684, SLK50505521, SLK601732, 
SLK601675, SLK500580, SLK500640, SLK500682, SLK402510, SLK107921, SLK012793, 
SLK200791, SLK200685, SLK300537, SLK10105076, SLK200584, SLK20205231, SLK200667, 
SLK801819, SLK300666, SLK700817, SLK600815, SLK207911, SLK302231, SLK102508.

*



Перевод с английского языка на русский язык.

Стр. 1/39

УТВЕРЖДЕНО
/подпись/
Санджеев Бхатт

Директор

«28» августа 2015 г.

Печать: /*Мзрил Эндо Сёрджери Пвт. Лтд.* Vapi*/

Печать: /*RAMESH CHANDRA TIWARI*! ПРАВИТЕЛЬСТВО ИНДИИ* НО ТАРИУС* 
МАРОЛ, ЭНДЕРИ, МУМБАЙ, МАХАРАШТРА* РЕГИСТРАЦИОННЫЙ НОМЕР 3361*/

Печать: /*НОТАРИУС*ПРАВИТЕЛЬСТВО ИНДИИ* RAMESII CHANDRA 
Т[\УЛШ*ТРУБОПРОВОД AREA-MAR0L*311ДЕРИ (Е), МУМБАЙ, ШТАТ 
МАХАРАШТРА*РЕГИСТРАЦИОННЫЙ НОМЕР 3361 *

Печать: /*ПАЛАТА ТОРГОВЛИ, ПРОМЫШЛЕННОСТИ И СЕЛЬСКОГО ХОЗЯЙСТВА 
МАХАРАШТРЫ *12 К. ДУБАШ МАРТ, ФОРТ. МУМБАЙ 400 001*/

Штамп: ЗАВЕРЕНО

Штамп: Суджата Паранджпе, Заместитель Секретаря.
/подпись/
Штамп: 31 августа 2015 г.

Штамп: КОПИЯ ВЕРНА, АДВОКАТ И НОТАРИУС RAMESTICHANDRA TIWARI, 
ПРАВИТЕЛЬСТВО ИИДИИ



сторона)

ПРАВИТЕЛЬСТВО ИНДИИ 

АПОСТИЛЬ
(Гаагская Конвенция от 5 октября 1961 года) 

Страна ИНДИЯ

Настоящий официальный, относящийся к типу 
КОММЕРЧЕСКИХ ДОКУМЕНТОВ

выдан

подписан

МЭРИЛ ЭНДО СЁРДЖЕРИ ПВТ. ЛТД. 

СЕКРЕТАРЁМ

скреплен печатыо/штампом ПАЛАТЫ ТОРГОВЛИ, ПРОМЫШЛЕННОСТИ И 
СЕЛЬСКОГО ХОЗЯЙСТВА МАХАРАШТРЫ

Удостоверен
Должностным Лицом МИНИСТЕРСТВА ИНОСТРАННЫХ ДЕЛ
09 сентября 2015 года в НЬЮ-ДЕЛИ, ИНДИЯ
за № МНМС0003392815
Печатъ/Штамп
/*Министерство Иностранных Дел* 
Правительство Индии, Нью-Дели*№568/

Подпись
/подпись/

Штамп: (ПУШПА РАНДЖАН) 
Секретарь отделения (Заверение), 
Консульский, Паспортный и Визовый 
отдел, Министерство Иностранных 
Дел, Нью-Дели

Перевод с английского языка на русский язык 
Георгиевич.

выполнил переводчик Коновалов Сергей



Город Москва
Двадцать восьмого сентября две тысячи пятнадцатого года.
Я, Чайлин Сергей Анатольевич, временно исполняющий обязанности нотариуса 

города Москвы Милевского Владислава Геннадиевича, свидетельствую подлинност 
подписи, сделанной переводчиком Коноваловым Сергеем Георгиевичем в мое 
присутствии. Личность его установлена.

Зарегистрировано в реестре за № 4- /£ ~  /  ? 
Взыскано по тарифу: 100 руб.

Всего прошнуровано, пронумеровано 
и скреплено печатью 48 (сорок восемь) листов

ВРИО нотариуса



город М05№8 О 2 ОКТ 2015
Я, Филиппова Ирина Владимировна, нотариус города Москвы, 
свидетельствую верность настоящей копии с копии документа. 
В представленной копии подчисток, приписок, зачеркнутых 
слов и иных неоговоренных исправлений или каких-либо 
особенностей нет. Л  Л

Встреч № у / .Зарегистрировано в

8


