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Н а с то я щ е е  р уко в о д ств о  п о  э ксп л уа та ц и и  (в д а л ь н е й ш е м  -  руков од ство ) 

у д о с то в е р я е т  га р а н ти р о в а н н ы е  за в о д о м -и з го то в и те л е м  о сн о в н ы е  па р а м е тр ы  и 

х а р а кте р и с ти ки  т е р м о с та та  с у хо в о зд уш н о го  Т В -8 0 , (в д а л ь н е й ш е м  те р м о ста т) и 

п р е д н а зн а ч е н о  д л я  о б с л у ж и в а ю щ е го  пе рсо на ла .

Т е х н и ч е с ко е  о б сл уж и в а н и е , га р а н ти й н ы й  и те ку щ и й  р е м о н т  те р м о ста та , 

о с у щ е с тв л я е тс я  пе р со н а л о м  с п е ц и а л и зи р о в а н н ы х  сл уж б , пр о ш е д ш и м  

с о о тв е тс тв у ю щ у ю  п о д го то в ку  и и м е ю щ и м  гр уп п у  д о п у с ка  не н и ж е  тр е ть е й , при 

р а б о те  н а  э л е ктр о у с та н о в ка х  д о  10 00  В.

К р а б о те  с  т е р м о с та то м  д о п у с ка ю тс я  л и ц а , и зучи в ш и е  н а сто я щ е е  

р уко в о д с тв о  по  э кспл уа та ц и и .

1 ОПИСАНИЕ И РАБОТА
1.1 Назначение изделия
1.1.1 Т е р м о с т а т  пр е д н а зн а ч е н  д л я  о б е сп е ч е н и я  те м п е р а ту р н о го  р е ж и м а  

т е р м о с та ти р о в а н и я  в д и а п а зо н е  о т  т е м п е р а ту р ы , на 10 °С  н и ж е  те м п е р а тур ы  

о кр у ж а ю щ е й  сре д ы , д о  + 7 0  °С  при пр о в е д е н и я  б а кте р и о л о ги ч е ски х , 

м и кр о б и о л о ги ч е ски х , с а н и та р н о -б а кте р и о л о ги ч е с ки х , кл и н и че ски х , в и р усо л о ги ч е ски х  

и б и о х и м и ч е с ки х  и ссл е д о ва н и й .
1 .1 .2  Т е р м о с та т  п р е д н а зн а ч е н  д л я  п р и м е н е н и я  в л а б о р а то р и я х , НИ И , 

б о л ь н и ц а х  и д р у ги х  уч ре ж д ен и ях .

1.2 Показания к применению
Т е р м о с т а т  п о ка за н  к п р и м е н е н и ю  д л я  о б е с п е ч е н и я  те м п е р а ту р н о го  ре ж и м а  

т е р м о с та ти р о в а н и я  при  п р о в е д е н и и  б а кте р и о л о ги ч е ски х , м и кр о б и о л о ги ч е ски х , 

са н и та р н о -б а кте р и о л о ги ч е с ки х , кл и н и ч е ски х , в и р у с о л о ги ч е с ки х  и б и о хи м и ч е ски х  

и ссл е д о в а н и й .

П р о ти в о п о ка за н и й  нет. П о б о ч н ы х  д е й с тв и й  нет.

1.3 Основные технические характеристики
1.3.1 Т е р м о с т а т  пр е д н а зн а ч е н  д л я  р а б о ты  о т  о д н о ф а зн о й  се ти  п е ре м ен н ого  

то ка  н а п р я ж е н и е м  2 2 0± 10 %  В, ч а сто то й  50 ±1 %  Гц. и м е ю щ е й  за щ и тн о е  за зе м л е н и е .

1 .3 .2  М ощ н ость , п о тр е б л я е м а я  т е р м о с та то м  в р е ж и м е  р а зо гр е в а , не б о л е е

0 ,6  кВт.
1 .3 .3  Масса термостата: 60±6 кг.

1 .3 .4  Г а б а р и тн ы е  ра зм ер ы  т е р м о с та та , мм:

ш и р и н а  -  665± 30 ;

гл уб и н а  -  700± 30 ;

в ы со та  -  795±30 .

В н у тр е н н и е  р а зм е р ы  кам еры :

ш и р и н а  -  4 5 0 ± 3 0  мм;

гл у б и н а  -  4 5 0 ± 3 0  м м ; 
в ы с о та  -  3 8 0 ± 3 0  мм.
П о л е зн ы й  о б ъ е м  ка м е р ы  80±8  л.

1 .3 .5  В р е м я  н а гр е в а  д о  м а кс и м а л ь н о й  те м п е р а т у р ы  не б о л е е  90  мин.

В р е м я  д о с т и ж е н и я  уста н о в и в ш е го с я  р е ж и м а  пр и  т е м п е р а ту р е  37°С , о т

н а ч а л а  ц и кл а , не п р е в ы ш а е т  4 -х  часо в .

1 .3 .6  Т е р м о с т а т  и м е е т  с в е то в ую  и н д и ка ц и ю  в кл ю ч е н и я  се ти , св е то в ую  

и н д и ка ц и ю  а в а р и й н о го  п е р е гр е в а , ц и ф р о в ую  и н д и ка ц и ю  те м п е р а т у р ы  в кам ере .

1 .3 .7  Т е р м о с та т , при  за гр уж е н н о й  ка м е р е , о б е с п е ч и в а е т  а в то м а ти ч е с ко е  

в ы п о л н е н и е  р е ж и м о в  с  п а р а м е тр а м и , у ка за н н ы м и  в т а б л и ц е  1.

Т а б л и ц а  1.

Н а и м е н о в а н и е
р е ж и м а

Т е м п е р а ту р а , °С. В р е м я  в ы д е р ж ки , мин.
Н о м и н а л ь н о е

зн а ч е н и е
П р е д е л ь н о е  

о ткл о н е н и е  в 
р а б о ч е й  зо н е **

Н о м и н а л ь н о е
зн а ч е н и е

П р е д е л ь н о е
о ткл о н е н и е

Р е ж и м  1 3 7 Х ±1 OFF -

Р е ж и м  2 70°С +1 OFF -

П о л ь зо в а те л ь с ки й
о т  (Токр.ср.*' 10°С ) 

д о  ТО^С
±1 OFF, 0 -9 9 8 +5

Д и скр е тн о сть  уста н о в ки  те м п е р а т у р ы  -  0,1 'С .

Примечание. * Токрср ~ т ем перат ура окруж ающей среды  не ниже +10 °С  и 
не вы ш е  + 3 5  °С.

** Рабочей зоной счит ает ся объем, ограниченны й нижним полож ением  
кассет ы  и расст оянием  50 мм от  ост альны х повер хн о ст ей  камеры.

1 .3 .8  Т е р м о с т а т  о б е с п е ч и в а е т  а в то м а ти ч е с ку ю  б л о к и р о в ку  о тс ч е та  врем ен и  

в ы д е р ж ки  и п о д а ч у  зв у ко в о го  си гн а л а , при о т кл о н е н и и  т е м п е р а т у р ы  о т  за д а н н о го  

зн а че н и я  б о л е е  чем  на в е л и ч и н у  д о п у с ка , с о гл а с н о  т а б л и ц ы  1.

1 .3 .9  Т е р м о с та т  о б е с п е ч и в а е т  а в то м а т и ч е с ко е  о т к л ю ч е н и е  н а гр е в а те л ь н ы х  

э л е м е н то в  о т  сети , при те м п е р а т у р е  в ка м е р е  (85±10)®С.

1 .3 .1 0  С р е д н я я  н а р а б о тка  на о тка з  те р м о с т а та  н е  м е н е е  4 0 0 0  ч.

1.3.11 Г а р а н ти р о в а н н о е  в рем я  н е п р е р ы в н о й  р а б о т ы  т е р м о с та та  не м е н е е

5 0 0  ч.

1 .3 .12  П о л ны й  у с та н о в л е н н ы й  с р о к  сл у ж б ы  т е р м о с т а т а  д о  пр е д е л ь н о го  

со сто я н и я  не м е н е е  8 лет.

1 .3 .13  К о р р е кти р о в а н н ы й  у р о в е н ь  зв у ко в о й  м о щ н о с т и  н е  п р е в ы ш а е т  58  дБ А .

1.3 .14  Э кс п л у а та ц и о н н а я  п р и го д н о сть  т е р м о с т а т о в  в с о о тв е тс тв и и  с  

Г О С Т  Р М Э К  62 36 6 -1 .



1) в п р о ц е ссе  пр ое ю -и ро ва н и я  и ра зр а б о тки  э кс п л у а та ц и о н н а я  п р и го д н о сть  

о б е с п е ч и в а е т  с о б л ю д е н и е  тр е б о в а н и й :

- Г О С Т  ISO  9001 С и сте м ы  м е н е д ж м е н та  качества .

- С Т О  В И А М .8 .121  С и сте м а  м е н е д ж м е н та  качества . П р о е кти р о в а н и е  и 

ра зраб о тка .
- С Т О  В И А М .8 .021  С и сте м а  м е н е д ж м е н та  качества . Р уко в о д ств о  по 

качеству .
2) В п р о ц е ссе  пр о и зв о д ств а  э кс п л у а та ц и о н н а я  п р и го д н о сть  об е сп е чи в а е тся :

2 .1 ) С о б л ю д е н и е м  тр е б о в а н и й :

- С Т О  В И А М .8 .1 5 4  С и с те м а  м е н е д ж м е н та  ка че ств а . О б е сп е че н и е  

п р о и зв о д с тв е н н о й  среды .

- С Т О  В И А М .8 .1 5 5  С и сте м а  м е н е д ж м е н та  качества . П о ста н о в ка  на 

п р о и зв о д с тв о  издел и й .

2 .2 ) И сп ы та н и ям и :
- п р и е м о -с д а то ч н ы е  и сп ы та н и я , в кл ю ча я  тр е б о в а н и я  эл е ктр о б е зо п а сн о сти  

(1 0 0 %  и зд ел и й ):
- в н у тр и за в о д с ки е  и сп ы та н и я  на с о о тв е тс тв и е  тр е б о в а н и я м  те х н и ч е с ки х  

у с л о в и й  (с  п е р и о д и ч н о сть ю  ра з в год);

- н а  э л е ктр о м а гн и тн у ю  с о в м е с ти м о с ть  (с  п е р и о д и ч н о сть ю  р а з  в 3  года).

3) Б е зо п а сн о сть  и э кс п л у а та ц и о н н а я  пр и го д н о сть  и з го то в л е н н ы х  издел и й  

при  и сп о л ь зо в а н и и  о б е сп е ч и в а е тся :

3 .1 ) Н а л и ч и е м  в р уко в о д ств е  по  э ксп л уа та ц и и :

- о п и с а н и я  н а зн а че н и я  м е д и ц и н ско го  изделия ;

- пр а в и л  т р а н с п о р ти р о в а н и я  и хр а н е н и я ;

- пр а в и л  у с та н о в ки  и э ксп л уа та ц и и  изд ел и я ;

- и н ф о р м а ц и и  по  о гр а н и че н и я м  по  и сп о л ь зо в а н и ю  изд ел и я ;

- у ка за н и е м  пр а в и л  о б с л у ж и в а н и я , в о с с та н о в л е н и я  и у ти л и за ц и и  (вкл ю ча я  

о п и с а н и е  о с н о в н ы х  в о зм о ж н ы х  н е и с п р а в н о с те й  и с п о со б о в  их устр а н е н и я ).

3 .2 ) Н а л и ч и е м  в издел и и :

- м а р ки р о в ки , тр е б у ю щ е й  о з н а ко м л е н и я  с  и н стр укц и е й ;
- м а р ки р о в ки , тр е б уе м о й  с та н д а р та м и  на ко н кр е тн ы й  в и д  и здел и я  и 

с та н д а р та м и  по  б езо пасн ости ;
- п р е д о хр а н и те л ь н ы х , з а щ и тн ы х  у с тр о й с тв  и м е хан и зм о в ;

- те кс то в о й  и зв уко в о й  си гн а л и за ц и и , в то м  ч и сл е  авар и й но й .
4) В п р о ц е с с е  ж и зн е н н о го  ц и кл а  и зд е л и я  э кс п л у а та ц и о н н а я  пр и год н ость

о б е с п е ч и в а е тс я  со б л ю д е н и е м  тр е б о в а н и й :
- Г О С Т  ISO  14971 Изделия медицинские. Применение менеджмента ри ска  к

м е д и ц и н с ки м  и зд ел и ям ;
- С Т О  В И А М .8 .1 11 С и сте м а  м е н е д ж м е н та  ка че ств а . С в язь  с  по тр еб и тел ям и ;

- С Т О  В И А М .8 .2 21  С и сте м а  м е н е д ж м е н та  ка че ств а . Идентификация и 
п р о с л е ж и в а е м о с ть ;

- С Т О  В И А М .8 .2 6 7  С и сте м а  м е н е д ж м е н та  ка че ств а . К о р р е кти р у ю щ и е  и 

п р е д у п р е ж д а ю щ и е  д е й ств и я .

1.4 Состав изделия
1.4.1 С о ста в  и зд е л и я  -  в со о тв е тств и и  с  та б л и ц е й  2.

Т а б л и ц а  2.

Н а и м е н о в а н и е К ол и че ство , шт.

1. Т е р м о с та т  Т В -8 0  К И У С .9 4 1 72 9 .00 4 1

2. Р е ш е тка  К И У С .3 2 1 5 4 1 .0 0 5 2

3. У го л о к  К И У С .7 4 5 2 2 1 .025 4

4. П о д ста в ка  по д  те р м о с т а т  К И У С . 30 13 18 .0 21-0 1  
(при  н е о б хо д и м о сти )

1

П р и н а д л е ж н о сти

1, Р е м е н ь  кр е п е ж н ы й  с  п р уж и н н ы м  за м ко м  S V P L 2 5 0 3 2

Э кс п л у а та ц и о н н а я  д о ку м е н та ц и я

1. Р у ко в о д с тв о  по  эксп л уа та ц и и 1

Д о п о л н и т е л ь н ы е  ре ш е тки  и у го л ки  п о ста в л я ю тся  по  о тд е л ь н о м у  заказу .

1 .4 .2  Р еш етки  и у го л ки  и зго то в л е н ы  из н е р ж а в е ю щ е й  стали .

М а кс и м а л ь н о е  ко л и ч е ств о  ре ш е то к  -  4  ш т., ш аг р а с п о л о ж е н и я  р е ш е то к  -  

102± 10  мм. Р а зм е р ы  ре ш е тки  (Ш хГ, ± 30  м м ) -  4 4 0 x3 5 6 . М асса  р е ш е тки  -  1 ,1±0 ,3  кг, 

м а сса  у го л ка  -  0 ,0 7 ± 0 ,0 2  кг. Р а зм е р ы  п о д ста в ки  (Ш хВ хГ , ± 30  м м ) - 6 9 4 x7 4 1 x5 4 0 . 

М а сса  п о д ста в ки  - '1 6 ± 2  кг.

1.5 Устройство и работа
1.5.1 О б щ и й  в и д  т е р м о с та та  и б л о ка  у п р а в л е н и я , п р е д ста в л е н ы  на 

р и сун ка х  1 и 2.

1 .5 .2  О с н о в н ы м и  узл а м и  те р м о с та та  я в л я ю тся : кам е ра , в ы п о л н е н н а я  из 

н е р ж а в е ю щ е й  ста л и , б л о к  у п р а в л е н и я , д в е р ь , с те кл я н н а я  д в е р ь , с и л о в а я  па не л ь , 

корп ус , те р м о б а та р е я .

П р о с тр а н с тв о  м е ж д у  сте н ка м и  ко р п уса  и ка м е р ы  за п о л н е н о  

т е п л о и зо л я ц и о н н ы м  м а те р и а л о м .
М е ж д у  за щ и тн о й  п а н е л ь ю  и за д не й  сте н ко й  ка м е р ы  р а сп о л о ж е н ы : 

э л е ктр о н а гр е в а те л ь , о х л а ж д а ю щ и й  р а д и а то р  те р м о б а та р е й , д а т ч и к  те м п е р а тур ы , 

кр ы л ь ч а тка  в е н ти л я то р а  п р и н у д и те л ь н о й  ко н в е кц и и . К о н в е кц и я  в озд уха  в 

т е р м о с та те  о с у щ е с тв л я е тс я  п о с р е д с тв о м  в е н ти л я то р а .

Б л о к  у п р а в л е н и я  (рис. 2) п р е д н а зн а ч е н  д л я  а в то м а ти ч е с ко го  у п р а в л е н и я  

п р о ц е ссо м  те р м о с та ти р о в а н и я .



С и л о в а я  па н е л ь  (рис. 3) пр е д н а зн а ч е н а  д л я  в кл ю ч е н и я  и в ы кл ю чен и я  

те р м о с т а та  в ы кл ю ч а те л е м  (поз. 1) и и н д и ка ц и и  а в а р и й н о го  п е р е гр е в а  и н д и ка торо м  
(поз. 2).

1 .5 .3  Р аб о та  т е р м о с та та  п р о и с х о д и т  с л е д у ю щ и м  о б р азом .
У ста н о в и ть  в ы кл ю ч а те л ь  (поз. 1, рис. 3) в п о л о ж е н и е  " I ". Н а б л оке  

у п р а в л е н и я  за го р и тся  и н д и ка то р  (поз. 7, рис. 2), и н ф о р м а ц и о н н о е  та б л о  (поз. 10, 

ри с . 2) о то б р а ж а е т  те ку щ у ю  т е м п е р а ту р у  в кам е ре .

Д л я  в ы б о р а  р е ж и м а  н а ж ать  на п о л е  "Р Е Ж И М " (поз. 4 , ри с . 2 ) и вы б р ать  

н уж н ы й , п уте м  н аж ати я  на од н о  из п о ле й  "Д ", "V " (поз. 5, 9, рис. 2).

Д л я  за п уска  в ы б р а н н о го  р е ж и м а , кр а тко в р е м е н н о  (н е  б о л е е  2 сек), н а ж ать  на

п о л е  " Ф "  (поз. 6, рис. 2). Т е р м о с та т  п е р е й д е т  в ф а зу  «Н А Г Р Е В » , н а ч н е т  м игать  

и н д и ка то р  "Н А Г Р Е В 'Т В Ы Д Е Р Ж К А " (поз. 1, рис. 2). И н ф о р м а ц и о н н о е  таб л о  

и н д и ц и р у е т  и зм е н е н и е  те м п е р а ту р ы  в ка м е р е . П р о и схо д и т  н а гр е в  д о  уста н о в л е н н о го  

зн а ч е н и я  те м п е р а тур ы .

П ри  д о с ти ж е н и и  з а д а н н о й  те м п е р а ту р ы  те р м о с т а т  п е р е х о д и т  в ф азу 

« В Ы Д Е Р Ж К А » , св е то д и о д н ы й  и н д и ка то р  "Н А Г Р Е В "/"В Ы Д Е Р Ж К А " го р и т  н епр ер ы в н о , 

и н ф о р м а ц и о н н о е  т а б л о  п о п е р е м е н н о  и н д и ц и р у е т  в рем я  в ы д е р ж ки  и те кущ ую  

т е м п е р а т у р у  в ка м е р е . П р о и схо д и т  в ы д е р ж ка  при  з а д а н н о й  т е м п е р а ту р е , по 

и сте че н и и  котор ой  те р м о с т а т  п е р е х о д и т  в ф а зу  « О Х Л А Ж Д Е Н И Е » .

Р и с у н о к  1. О б щ и й  вид,

1 -  б л о к  у п р а в л е н и я ; 2 - д в е р ь ;  3 - ручка ; 4 - с и л о в а я  па не л ь ; 5 - к о р п у с ;
6 - т е р м о б а т а р е я .

ВНИМАНИЕ! Дверь открывается поворотом ручки против часовой стрелки.

I В ф а зе  « О Х Л А Ж Д Е Н И Е »  и н д и ка то р  п р о д о л ж а е т  п о ка зы в а ть  и зм е н е н и е  

те м п е р а ту р ы  в  к а м е р е  и го р и т  и н д и ка то р  "О Х Л А Ж Д Е Н И Е " (поз. 2, рис. 2). 

Т е м п е р а ту р а  в ка м е р е  па д а ет . П ри  п о н и ж е н и и  те м п е р а ту р ы  д о  75 °С  га сн е т  

и н д и ка то р  "О Х Л А Ж Д Е Н И Е ", за го р а е тся  и н д и ка то р  "В Ы Г Р У З К А " (поз. 3, рис. 2 ) и 

зв у ч и т  п р е р ы в и с ты й  зв у ко в о й  си гн а л , кото р ы й  в ы кл ю ч а е тся  ч е р е з  1 минуту.

Е сл и  за п ущ е н  ре ж и м  без о тс ч е та  в р е м е н и  (п а р а м е тр  в рем я  вы д е р ж ки  

о то б р а ж а е тся  “O F F ” ), то  на и н д и ка то р е  б у д е т  о то б р а ж а ть с я  т о л ь ко  т е м п е р а ту р а  в 

кам е ре . Р аб о та  б е з  о тсч е та  вр е м е н и  о зн ача ет , что  п о сл е  за п уска  р е ж и м а , 

т е м п е р а ту р а  в ка м е р е  б у д е т  п о д д е р ж и в а ть с я  п о сто ян н о , т е .  д о  о ста н о в ки  

п р о гр а м м ы  п о л ь зо в а те л е м  или  в ы кл ю ч е н и я  пи тан и я .

Е сл и  за п ущ е н  ре ж и м  с  уч е то м  в р е м е н и , то  и н д и ка то р  в те ч е н и и  

у с та н о в л е н н о го  в р е м е н и  в ы д е р ж ки  б у д е т  п о п е р е м е н н о  о то б р а ж а ть  п р о ш е д ш е е  

в рем я  вы д е р ж ки  и т е ку щ у ю  те м п е р а ту р у  в ка м е р е . З а те м  п р о и с х о д и т  в ы д е р ж ка  при 

за д а н н о й  те м п е р а ту р е , по  и сте че н и и  ко то р о й  те р м о с т а т  п е р е х о д и т  в ф а зу  

« В Ы Г Р У З К А »  (поз. 3, рис. 2), З в уч и т  п р е р ы в и с ты й  зв у ко в о й  си гн а л , кото р ы й  

в ы кл ю ч а е тся  ч е р е з  1 м и н уту . О тр а б о тка  за п у щ е н н о го  р е ж и м а  зав ер ш ен а .

Е сл и  в те ч е н и е  в р е м е н и  т е р м о с та ти р о в а н и я  по  какой  л и б о  п р и ч и н е  

т е м п е р а ту р а  в р а б о ч е й  ка м е р е  т е р м о с та та  в ы ш л а  за п р е д е л ы  + 1 0  °С , то  

п р е кр а щ а е тся  о тс ч е т  в р е м е н и  те р м о с та ти р о в а н и я , и н д и ка то р  вр е м е н и  об н ул я е тся , 

зв у ч и т  п р е р ы в и сты й  зв у ко в о й  си гн а л  и га с н е т  и н д и ка то р  "Т Е Р М О С Т А Т И Р О В А Н И Е ". 

О гр а н и ч е н и е  п о  н и ж н е м у  п р е д е л у  те м п е р а ту р ы  в р а б о ч е й  ка м е р е  о тс у тс тв у е т . П о сл е  

у стр а н е н и я  а в а р и й н о й  си ту а ц и и  ц и кл  т е р м о с та ти р о в а н и я  н е о б х о д и м о  по в то р и ть  

снова.

Е сл и  а в а р и й н у ю  си ту а ц и ю  не у с тр а н и ть  в о в р е м я , то  при р о сте  те м п е р а ту р ы  

(> 8 5  °С ), ср а б о та е т  р е л е  те м п е р а тур ы , ко то р о е  о ткл ю ч и т  н а п р я ж е н и е  о т  си л о в о й  

ч а сти  т е р м о с та та  и н а гр е в  п р е кр а ти тся . П ри это м  за го р и тся  и н д и ка то р  а в а р и й н о го  

в ы кл ю ч е н и я  т е р м о с та та  (поз. 2, рис. 3). П о в то р н о  в кл ю чи ть  те р м о с т а т  м о ж н о  то л ь ко  

п о сл е  устр а н е н и я  н е и сп р а в н о сти  и о х л а ж д е н и я  те м п е р а ту р ы  в ка м е р е  д о  

те м п е р а ту р ы  о кр у ж а ю щ е й  среды ,

ВНИМАНИЕ!
При нажатии на поле "О "  в течение времени менее 2 секунд, блок 

управления выдает команду "ПУСК" термостата, при нажатии на поле "CD" в 
течение времени более 3 секунд, блок управления выдает команду "СТОП", 
отключая рабочий режим термостата.



Р и с у н о к  2. Б л о к  упр а в л е н и я .

1 -  и н д и ка то р  "Т Е Р М О С Т А Т И Р О В А Н И Е "; 2 -  и н д и ка то р  "О Х Л А Ж Д Е Н И Е ";
3  -  и н д и ка то р  « В Ы Г Р У З К А » ; 4 -  л ол е  "Р Е Ж И М ” : б, 9  -  поля в ы б о ра  н о м е р а  програм м ; 

6  -  п о л е  "П У С К " /  "С Т О П "; 7  -  и н д и ка то р  о то б р а ж е н и я  т е м п е р а ту р ы ; 8  -  и н д и ка то р  
о то б р а ж е н и я  в рем ен и ; 10 -  и н ф о р м а ц и о н н о е  таб л о .

Р и с у н о к  3. С и л о в а я  панель.

1 -  кл а в и ш а  в кл ю ч е н и я -в ы кл ю ч е н и я  т е р м о с та та ; 2  -и н д и к а т о р  а в а р и й н о го  
в ы кл ю ч е н и я  т е р м о с та та  лри  п е р е гр е ве  ка м е р ы  те р м о ста та .

2 ИСПОЛЬЗОВАНИЕ ПО НАЗНАЧЕНИЮ

Предупреждающий символ на оборудовании.
Внимание! Обратитесь к руководству по эксплуатации.
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2.1 Эксплуатационные ограничения и меры безопасности
2.1 .1 Т е р м о с т а т  п р е д н а зн а ч е н  д л я  э ксп л уа та ц и и  в п о м е щ е н и я х  с  

и с кусств е н н о  р е гул и р уе м ы м и  кл и м а ти ч е ски м и  у с л о в и я м и  в д и а п а зо н е  те м п е р а ту р  

о кр у ж а ю щ е го  в озд уха  о т  + 1 0  °С  д о  + 35  °С, о тн о си те л ь н о й  в л а ж н ости  в о зд уха  не 

б о л е е  80% , при  т е м п е р а ту р е  + 25  °С  и а тм о сф е р н о м  д а в л е н и и  63 0 + 8 0 0  м м  рт. ст.,

2 .1 .2  И сто ч н и ко м  о п а сн о сти  в т е р м о с та те  я в л я е тс я  н апр яж ен и е  п и та ю щ е й  

э л е ктр и ч е с ко й  се ти  2 2 0  В, а та кж е  н а греты е  и зд е л и я , и зв л е ка е м ы е  из ка м е р ы  при 

а в а р и й н ы х  си туа ц и ях .
2 .1 .3  Т е р м о с т а т  по  сп о с о б у  за щ и ты  о б с л у ж и в а ю щ е го  п е р с о н а л а  от 

по р а ж е н и я  эл е ктр и ч е с ки м  то ко м  о тн о си тся  к и зд е л и я м , с н а б ж е н н ы м  в и л ко й  с 

за зе м л я ю щ и м  ко н та кто м . П ри  р а б о те  со  т е р м о с та то м  н е о б хо д и м о  со б л ю д а ть  

п р а в и л а  те х н и ки  б е зо л а с н о с ти  при  э кс п л у а та ц и и  э л е ктр о у с та н о в о к  н а п р я ж е н и е м  до  

10 00  В.
2 .1 .4  З а щ и тн ы е  у с т р о й с тв а  и ли  и х  с о о тв е тс тв у ю щ и е  ко м п о н е н ты  и м е ю т  

с те п е н ь  за щ и ты  IP 31 с о гл а с н о  Г О С Т  14254  (IE C  60 52 9).
2 .1 .5  Л и ц а , не о зн а ко м л е н н ы е  с  д а н н ы м  р уко в о д ств о м , и н е  п р о ш е д ш и е  

и н с тр у кта ж  по  б е зо п а с н о м у  о б с л у ж и в а н и ю  т е р м о с та та , к р а б о те  не д о п уска ю тся .

2 .1 .6  П ри  о б н а р у ж е н и и  во  в рем я  р а б о ты  ка ко й -л и б о  н е и сп р а в н о сти  

н е о б хо д и м о  о ткл ю ч и ть  т е р м о с т а т  о т  се ти  и в ы зв а ть  о б с л у ж и в а ю щ и й  пе рсо на л .

З А П Р Е Щ А Е Т С Я :

1. В К Л Ю Ч А Т Ь  Т Е Р М О С Т А Т  Б Е З  З А З Е М Л Е Н И Я .
2. П Р О В О Д И Т Ь  Р Е М О Н Т Н Ы Е  Р А Б О Т Ы  П Р И  В К Л Ю Ч Е Н Н О М  

Т Е Р М О С Т А Т Е ;
3. П О М Е Щ А Т Ь  В  К А М Е Р У  Л Е Г К О В О С П Л А М Е Н Я Ю Щ И Е С Я  М А Т Е Р И А Л Ы , 

А  Т А К Ж Е  Ё М К О С Т И  С Ж И Д К О С Т Ь Ю  И Д Р У Г И М И  В Е Щ Е С Т В А М И , С П О С О Б Н Ы Е  К 

И Н Т Е Н С И В Н О М У  И С П А Р Е Н И Ю ;
4 . И С П О Л Ь З О В А Т Ь  Т Е Р М О С Т А Т  В  Р Е Ж И М А Х , Н Е  П Р Е Д У С М О Т Р Е Н Н Ы Х  

Н А С Т О Я Щ И М  Р У К О В О Д С Т В О М .

5. Т А К О Е  Р А С П О Л О Ж Е Н И Е  Т Е Р М О С Т А Т А , К О Т О Р О Е  З А Т Р У Д Н Я Е Т  

Р А Б О Т У  О Т К Л Ю Ч А Ю Щ Е Г О  У С Т Р О Й С Т В А , В  Т О М  Ч И С Л Е  С Е Т Е В О Й  В И Л К И .

2 .1 .7  В сл у ч а е  н а р уш е н и я  пр ав и л  экс п л у а та ц и и , у с т а н о в л е н н ы х  в н а сто я щ е м  

р уко в о д стве , м о ж е т  ух у д ш а ть с я  за щ и та , п р и м е н е н н а я  в д а н н ы х  тер м о ста та х .

2 .1 .8  Т е р м о с т а т  не п р е д н а зн а ч е н  д л я  с о в м е с тн о го  и с п о л ь зо в а н и я  с  д р у ги м и  

м е д и ц и н ски м и  и зд е л и я м и  и /и л и  п р и н а д л е ж н о стя м и .

2 .1 .9  Т е р м о с т а т  п р е д н а зн а ч е н  д л я  и с п о л ь зо в а н и я  в б а зо во й  

э л е ктр о м а гн и тн о й  о б с та н о в ке  (в м е с та х  с  э л е ктр о с н а б ж е н и е м  н е п о с р е д с тв е н н о  о т  

р а с п р е д е л и те л ь н о й  се ти  н и зко го  н а п р я ж е н и я ). У р о в е н ь  э л е ктр о м а гн и тн ы х  пом ех, 

со зд а в а е м ы х  те р м о с та то м  во  в рем я  ра б оты , не в л и я е т  на ф у н кц и о н и р о в а н и е  д р у ги х  

и зд е л и й  и с о о т в е тс т в у е т  Г О С Т  Р М Э К  61 3 2 6 -1 .
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п р и  в о зд е й ств и и  в н е ш н и х  ф а кто р о в , та ки х  как: э л е ктр о м а гн и тн ы е  поля, 

эл е ктр о с та ти ч е с ки е  р а зр яд ы , по в ы ш е н н а я  т е м п е р а ту р а  и в л а ж н о сть , в о зм о ж н ы  сбои  

в р а б о те  б л о ка  уп р а в л е н и я . П р и зн а ко м  сб оя , в ы зв а н н о го  в н е ш н и м  в о зд е й ств и е м , 

м о ж е т  я в л я ть ся  н а р уш е н и е  св е то в о й  и н д и ка ц и и  д и сп л е я . П ри о б н а р уж е н и и  сбоя, 

н е о б х о д и м о  в ы кл ю ч и ть  пр и б ор , у с та н о в и ть  пр и ч и н у  и у с тр а н и ть  в о зд е й ств и е , по сле  

ч е го  в о зм о ж н о  п р о д о л ж и ть  эксп л уа та ц и ю .

2.2 Подготовка изделия к использованию
2.2 .1 В сл у ч а е  тр а н с п о р ти р о в а н и я  т е р м о с та та  при  о тр и ц а те л ь н ы х  

т е м п е р а ту р а х  п е р е д  в кл ю ч е н и е м  его  н е о б хо д и м о  в ы д е р ж а ть  при  ко м н а тн о й  

те м п е р а т у р е  н е  м е н е е  4 часов.

2 .2 .2  Р а сп а ко в а ть  те р м о ста т.

2 .2 .3  П р о в е р и ть  ко м п л е ктн о с ть  те р м о ста та .
2 .2 .4  У ста н о в и ть  те р м о с т а т  на м е сто  экс п л у а та ц и и , в с о о тв е тс тв и и  со  

с л е д у ю щ и м и  р е ко м е н д а ц и я м и  и д е й с тв у ю щ и м и  н о р м а ти в н ы м и  д о кум е н та м и :

- р а ссто я н и е  д о  о то п и те л ь н о й  си сте м ы  и ли  н а гр е в а те л ь н ы х  п р и б о р о в , не 

м е н е е  0 ,8м ,
- св о б о д н о е  п р о стр а н ств о  в о кр у г те р м о ста та , не м е н е е  0 ,4м .

- ус та н о в ка  д о л ж н а  о б е сп е ч и в а ть  б е с п р е п я тс тв е н н ы й  д о с ту п  к сете во й

вилке .
Примечание. Д л я  перем ещ ения распакованного термост ат а  

использую т ся рем ни крепежные SVPL2503, в ес  изделия необходимо распределят ь  

равном ерно на оба ремня.
2 .2 .5  П р о и зве сти  д е зи н ф е кц и ю  н а р уж н о й  п о в е р хн о сти  спо соб о м , 

и зл о ж е н н ы м  в п. 2 .3 .1 0 .
2 .2 .6  У д а л и ть  за щ и тн ую  п л е н ку  с  н а п р а в л я ю щ и х  (при  ее  н а л и ч и и ) у ста н о в и ть  

и х  в ка м е р е  на н уж н ы х  у р о в н я х  и на н и х  п о м е с ти ть  кассеты .

2 .2 .7  У б е д и ть с я  в то м , ч то  н а п р я ж е н и е  се ти  п и тан и я  со о тв е тств уе т  

у ка за н н ы м  в р уко в о д ств е  п о  эксп л уа та ц и и .
2 .2 .8  П о д кл ю ч и ть  ш нур  п и тан и я  т е р м о с та та  к ро зетке , и м е ю щ е й  за щ и тн о е  

за зе м л е н и е .
2 .2 .9  П р о в е сти  пр об н ы й  ци кл  на р е ж и м е  37  °С  в те ч е н и е  6 0  мин.

2 .2 .1 0  О ф о р м и ть  в во д  те р м о с та та  в э кс п л у а та ц и ю  а кто м  пр о и зво л ь н о й  

ф о р м ы . А к т  д о л ж е н  б ы ть  по д п и са н  уп о л н о м о ч е н н ы м  п р е д с та в и те л е м  по тр еб и тел я , 

л и ц о м , о тв е тс тв е н н ы м  за э кс п л у а та ц и ю  т е р м о с та та , а та кж е  пр е д ста ви те л е м  

о р га н и за ц и и , и м е ю щ е й  л и ц е н зи ю  на о с у щ е с тв л е н и е  д е я те л ь н о с ти  по  те х н и ч е с ко м у  

о б с л у ж и в а н и ю  м е д и ц и н с ко й  техн и ки .

{ I

2.3 Использование изделия
ВНИМАНИЕ! ПРИ РАБОТЕ С ТЕРМОСТАТОМ 

ИСПОЛЬЗОВАНИЕ РЕЗИНОВЫХ ПЕРЧАТОК.
12

ОБЯЗАТЕЛЬНО

2.3 .1 Р а зм е сти ть  о б р а б а ты в а е м ы е  и зд е л и я  на кассетах , в с о о тв е тс тв и и  с  
р а зд е л о м  2.4 .

2 .3 .2  У ста н о в и ть  в ы кл ю ч а те л ь  (поз. 1, рис. 3) в п о л о ж е н и е  " I ". Н а б л о ке  

у п р а в л е н и я  за го р и тся  и н д и ка то р  (поз. 7, рис. 2), и н ф о р м а ц и о н н о е  т а б л о  (поз. 10, 
рис. 2) п о ка зы в а е т  т е ку щ у ю  т е м п е р а ту р у  в кам ере .

2 .3 .3  В а л го р и тм  р а б о ты  те р м о с та то в , за л о ж е н а  в о зм о ж н о сть  

а в то м а ти ч е с ко го  за п уска  пр е р в а н н о го  (в р е зул ь та те  кр а тко в р е м е н н о го  п р о п а д а н и я  

пи та ю щ е го  н а п р я ж е н и я ) ци кла . Е сли  п о сл е  в кл ю ч е н и я  п р о и зо ш е л  а в то м а ти ч е ски й  

за п уск  ци кла , т о  д л я  е го  о с та н о в ки  н е о б хо д и м о  н а ж а ть  на п о л е  " О "  (поз. 6, рис. 2 ) и 
у д е р ж и в а ть  е го  в т е ч е н и е  3 секун д .

2 .3 .4  Д л я  в ы б о р а  р е ж и м а , н е о б х о д и м о  н а ж а ть  на по ле  "Р Е Ж И М " (поз, 4, 

рис. 2 ) (н а  и н ф о р м а ц и о н н о м  та б л о  п о п е р е м е н н о  о то б р а ж а ю тс я  у с та н о в л е н н а я  

т е м п е р а ту р а  и в р е м я  в ы д е р ж ки ) и  в ы б р а ть  тр е б у е м ы й , п уте м  н а ж а ти я  на о д н о  из 

по л е й  "Д" и ли  "V "  (поз. 5, 9, рис. 2), Д л я  в ы б о р а  д о с ту п н ы  д в а  п р е д у с та н о в л е н н ы х  

за в о д о м -и з го то в и те л е м  р е ж и м а  ра б оты  (та б л и ц а  1). З а п уск  ц и кл а  о с у щ е с тв л я е тс я  

ко р о тки м  (н е  б о л е е  2  се к) н а ж а ти е м  по л я  " Ф " .

2 .3 .5  Т е р м о с т а т  з а п о м и н а е т  в э н е р го н е за в и с и м о й  п а м я ти  по сл е д н и й  

з а п у щ е н н ы й  ре ж и м . Д л я  е го  п о в то р н о го  за п уска  м о ж н о  с р а з у  н а ж ать  на п о л е  " Ф "  
(поз. 6, рис. 2 ), н е  п р о и зв о д я  в ы б о р  вновь .

2 .3 .6  В т е р м о с та те  и м е е тся  в о зм о ж н о сть  уста н о в ки  п о л ь зо в а те л ь с ки х  

р е ж и м о в  р а б о ты  с  с о б с тв е н н ы м и  па р а м е тр а м и . И н стр укц и я  по  уста н о в ке  
п о л ь зо в а те л ь с ки х  р е ж и м ов ;

1. Просмотр всех доступных режимов, включая пользовательские.
У д е р ж и в а я  п о л е  « Р Е Ж И М » , в кл ю ч и те  те р м о с та т . К ак т о л ь ко  в се  се гм е нты  

и н д и ка то р а  за горя тся , кно пку  н уж н о  о тпусти ть . Н а и н д и ка то р е  о то б р а зи тся  те кущ а я  

т е м п е р а ту р а  в кам е ре . Б л о к  у п р а в л е н и я  за п ущ е н  в с о с то я н и и  пр о см о тр а  и 

р е д а кти р о в а н и я  д о с ту п н ы х  р е ж и м о в , ко то р о е  д е й с тв у е т  д о  в ы кл ю ч е н и я  пи тан и я .

2. Выбора режима и просмотр его параметров.
Н а ж м и те  п о л е  « Р Е Ж И М »  —  р а зд а е тся  кр а тко в р е м е н н ы й  зв у ко в о й  си гн ал , и 

б л о к  у п р а в л е н и я  п е р е х о д и т  в с о с то я н и е  в ы б о р а  р е ж и м а . Н а и н д и ка то р е  

п о п е р е м е н н о  о то б р а ж а е тс я  т е м п е р а ту р а  и в рем я  вы д е р ж ки  п о сл е д н е го  за п у щ е н н о го  

п о л ь зо в а те л е м  ре ж и м а . П о л ям и  «Д» и « V »  п е р е хо д и м  к ре ж и м у  с  н ул е вы м и  

п а р а м е тр а м и  (на и н д и ка то р е  п о п е р е м е н н о  о то б р а ж а ю тс я  т е м п е р а ту р а  «0 .0»  и врем я  

-  « 0 00 » ) или  к р е ж и м у , па р а м е тр ы  ко то р о го  н е о б х о д и м о  и зм ен и ть .

Примечание. П ервы е 2 предуст ановленны х режима недост упны  для  
изменения. Е сли  не удает ся перейт и к нужному режиму, значит  какой-то из них  
бы л запущ ен на отработку. Н еобходимо ост ановит ь вы полнение запущ енного  

режима, для  чего  нужно нажать и удерж ивать н е  м енее  3-х секунд поле  «Ф».
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3. И з м е н е н и е  в ы б р а н н о г о  р е ж и м а

Д л я  и зм е н е н и я  п а р а м е тр о в  в ы б р а н н о го  р е ж и м а , н е о б хо д и м о  уд е р ж и в а ть  

н а ж а ты м  п о л е  « Р Е Ж И М » в т е ч е н и и  3 -х  с е ку н д  —  б л о к  у п р а в л е н и я  п е р е й д е т  в 

с о с то я н и е  р е д а кти р о в а н и я  в ы б р а н н о го  р е ж и м а .

Примечание. Е сли не удает ся войт и в  режим редакт ирования, значит: вы  
пы т ает есь редакт ироват ь режим с  заводскими уст ановками (вы берет е другой), 
или  какой-то режим бы л запущ ен на от работ ку (ост ановит е его  выполнение).

4 . У с т а н о в к а  т е м п е р а т у р ы
П о сл е  п е р е хо д а  в с о с то я н и е  р е д а кти р о в а н и я  р е ж и м а , н а ч н е т  м и гать  

и н д и ка то р  те м п е р а ту р ы  (поз. 7, рис. 2). Н а ж а ти ем  на по л я  «Д» и «V »  у ста н о в и те  

н уж н о е  зн а ч е н и е  те м п е р а тур ы .

5. У с т а н о в к а  в р е м е н и  в ы д е р ж к и

П о сл е  уста н о в ки  тр е б уе м о й  т е м п е р а ту р ы , д л я  п е р е хо д а  к за д а н и ю  врем ен и  

в ы д е р ж ки , н е о б хо д и м о  уд е р ж и в а ть  н а ж а ты м  п о л е  « Р Е Ж И М » в те ч е н и е  3 -х  секунд . 

Н а ч н е т  м и га ть  и н д и ка то р  в р е м е н и  (поз. 8, рис. 2). Н а ж а ти е м  на по л я  «Д» и «V» 

у с та н о в и те  н уж н о е  зн а ч е н и е  в р е м е н и  в ы д ерж ки .

6  С о х р а н е н и е  в н е с е н н ы х  и з м е н е н и й .

Д л я  с о х р а н е н и я  в в е д е н н ы х  п а р а м е тр о в  р е ж и м а , в эн е р го н е за в и си м о й  

п а м я ти , н е о б хо д и м о  н а ж ать  п о л е  « Ф » .  Р а зд а е тся  кр а тко в р е м е н н ы й  зв уко в о й  сигнал , 

а  н а  и н д и ка то р е  б у д у т  п о п е р е м е н н о  о то б р а ж а ть с я  т е м п е р а ту р а  и в рем я  вы д ерж ки  

с о зд а н н о го  и ли  о тр е д а кти р о в а н н о го  ре ж и м а , и он  б у д е т  со хр а н е н . П о в то р н о е  

н а ж а ти е  на кн о п ку  « Ф »  п р и в е д е т  к за п у с ку  р е ж и м а  на отр аб отку .

В р е зу л ь та те  в ы п о л н е н и я  п.п. 1-5  д о б а в и тс я  н ов ы й  ре ж и м , ко то р ы й , в 

д а л ь н е й ш е м , м о ж е т  б ы ть  за п ущ е н  при  о б ы ч н о м  в кл ю че н и и  т е р м о с та та . Д л я  

д о б а в л е н и я  сл е д у ю щ е го  ре ж и м а  по в то р и те  пун кты  2-5.

7. У д а л е н и е  р е ж и м а

Д л я  у д а л е н и я  р е ж и м а  из сп и с ка  д о с т у п н ы х  в о б ы ч н о м  р е ж и м е , н ео б ход и м о , 

п о в то р я я  д е й с тв и я  п.п. 1-6, за д а ть  н ул е вы е  зн а ч е н и я  в р е м е н и  вы д е р ж ки , дл я  

т р е б у е м ы х  р е ж и м о в  (кр о м е  п р е д уста н о в л е н н ы х ).
2 .3 .7  П ри за п уске  р е ж и м а , те р м о с т а т  п е р е хо д и т  в ф а зу  «Н А Г Р Е В » , н ачн ет 

м и га ть  и н д и ка то р  "Н А Г Р Е В "/''В Ы Д Е Р Ж К А " (поз. 1. рис. 2 ). И н ф о р м а ц и о н н о е  та б л о  

и н д и ц и р у е т  и зм е н е н и е  те м п е р а ту р ы  в ка м е р е . П р о и схо д и т  н а гр е в  д о  у ста н о в л е н н о го  

зн а че н и я  те м п е р а тур ы .
П ри  н е о б хо д и м о сти , за п ущ е н н ы й  ре ж и м  м о ж н о  о ста н о в и ть , уд е р ж а н и е м , в 

j 0L|0Hne 3 секун д , н а ж а ты м  п о л е  "Ф". О ста н о в ку  м о ж н о  в ы п о л н и ть  на л ю б о м  этапе  

ци кла .
Д л я  в хо д а  в ре ж и м  за д а ч и  о тл о ж е н н о го  с та р та  н е о б х о д и м о  у д е р ж и ва ть  

н а ж а ты м  п о л е  'Ф" в те ч е н и е  3  секун д . И зм е н е н и е  вр е м е н и  о тл о ж е н н о го  стар та  

о с у щ е с тв л я е тс я  н а ж а ти е м  на по л я  "Д ” и "V ", при это м  и н д и ка то р ы  те м п е р а ту р ы  и 

в р е м е н и  м и га ю т  о д н о в р е м е н н о . В р е м я  у ка зы в а е тся  в м и н утах . К о р о тко е  наж ати е
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по л я  "Ф" за п у с ка е т  ре ж и м  о тл о ж е н н о го  с та р та  с  в ы б р а н н ы м  в р е м е н е м . В ы хо д  из 

р е ж и м а  за д а н и я  о тл о ж е н н о го  стар та , о с у щ е с тв л я е тс я  ко р о тки м  н а ж а ти е м  на п о л е  

"Р Е Ж И М ’’. В р е ж и м е  о тл о ж е н н о го  с та р та  н е п р е р ы в н о  го ря т  и н д и ка то р ы  те м п е р а ту р ы  

и врем ен и , п р о и зв о д и тся  о б р а тн ы й  о тсч е т  за д а н н о го  в р е м е н и , по  и сте ч е н и и  ко то р о го  

о с у щ е с тв л я е тс я  за п уск  в ы б р а н н о го  р е ж и м а . Д о ср о ч н ы й  в ы х о д  из ре ж и м а  

о тл о ж е н н о го  с та р та  о с у щ е с тв л я е тс я  д о л ги м  н а ж а ти е м  (б о л е е  3 се кун д ) поля 

"Р Е Ж И М ".
2 .3 .8  П ри д о с ти ж е н и и  за д а н н о й  те м п е р а тур ы , те р м о с т а т  п е р е х о д и т  в ф а зу  

«В Ы Д Е Р Ж К А » . В кл ю ч а е тся  с в е то д и о д н ы й  и н д и ка то р  " В Ы Д Е Р Ж К А  " (поз. 1, рис. 2), 

и н ф о р м а ц и о н н о е  та б л о  п о п е р е м е н н о  и н д и ц и р у е т  в рем я  в ы д е р ж ки  и те ку щ у ю  

те м п е р а ту р у  в ка м е р е . П р о и схо д и т  в ы д е р ж ка  при за д а н н о й  т е м п е р а ту р е , по  

и сте ч е н и и  котор ой  те р м о с т а т  п е р е х о д и т  в ф а зу  « О Х Л А Ж Д Е Н И Е » .

ВНИМАНИЕ! В СЛУЧАЕ ЕСЛИ ВО ВРЕМЯ ЭТАПА ВЫДЕРЖКИ В КАМЕРЕ 
ПРОИСХОДИТ ПОНИЖЕНИЕ ИЛИ ПОВЫШЕНИЕ ТЕМПЕРАТУРЫ ОТ ЗАДАННОЙ 
НА 10 °С (В РЕЗУЛЬТАТЕ ОТКРЫТИЯ ДВЕРИ И Т.П.), ТЕРМОСТАТ ИЗДАЕТ 
ПРЕРЫВИСТЫЙ ЗВУКОВОЙ СИГНАЛ, С ТОЙ ЖЕ ПЕРИОДИЧНОСТЬЮ МИГАЕТ 
ПОКАЗАНИЕ ТЕМПЕРАТУРЫ И ПРОИСХОДИТ СБРОС ВРЕМЕНИ ВЫДЕРЖКИ. 
НЕОБХОДИМО ВЫКЛЮЧИТЬ ТЕРМОСТАТ, УСТРАНИТЬ ПРИЧИНУ ЭТОГО 
ИЗМЕНЕНИЯ ТЕМПЕРАТУРЫ И ВЫПОЛНИТЬ ПОВТОРНЫЙ ЗАПУСК 
ПРОГРАММЫ.

ВНИМАНИЕ! ПРИ АВАРИЙНОМ РОСТЕ ТЕМПЕРАТУРЫ (>85°С), 
СРАБОТАЕТ РЕЛЕ ТЕМПЕРАТУРЫ, И ПРОИЗОЙДЕТ АВТОМАТИЧЕСКОЕ 
ВЫКЛЮЧЕНИЕ СИЛОВОЙ ЧАСТИ ТЕРМОСТАТА С ОДНОВРЕМЕННЫМ 
ВКЛЮЧЕНИЕМ ИНДИКАТОРА "АВАРИЯ". НЕОБХОДИМО ВЫКЛЮЧИТЬ 
ТЕРМОСТАТ И УСТРАНИТЬ ПРИЧИНУ ВОЗНИКНОВЕНИЯ АВАРИИ.

2 .3 .9  П о о ко н ч а н и и  р а б о ты  уста н о в и ть  се те в о й  в ы кл ю ч а те л ь  в п о л о ж е н и е

"О " (поз. 4, рис. 1).
2 .3 .1 0  Т е р м о с т а т  н е о б хо д и м о  со д е р ж а ть  в чи стоте . К а ж д ы е  2 0 0  ч работы  

и ли  п о сл е  ка ж д о го  р е ж и м а  те р м о ста ти р о в а н и я , п р о д о л ж и те л ь н о с ть ю  б о л е е  200  ч, 

п о в е р хн о сти  н е о б хо д и м о  о б р а б а ты в а ть  3  % -н ы м  р а с тв о р о м  п е р е ки си  в о д о р о д а  с  

д о б а в л е н и е м  0 ,5 % -н о го  м о ю щ е го  ср е д ств а  и ли  1 % -н ы м  р а ство р о м  хл о р а м и н а , 

с о гл а с н о  д е й с тв у ю щ и м  м е то д и ч е ски м и  у ка за н и я м  п о  пр и м е н е н и ю  сре д ств , 

р а зр е ш е н н ы х  в Р о сси й ско й  Ф е д е р а ц и и  д л я  д е зи н ф е кц и и  по ве р хн о о те й  при б оро в .

ВНИМАНИЕ! ПЕРЕД ПРОВЕДЕНИЕМ ДЕЗИНФЕКЦИИ ТЕРМОСТАТ 
ОТКЛЮЧИТЬ ОТ СЕТИ. ОЧИСТКУ И ДЕЗИНФЕКЦИЮ НЕОБХОДИМО 
ПРОИЗВОДИТЬ МЕТОДАМИ, ИСКЛЮЧАЮЩИМИ ВОЗМОЖНОСТЬ ПОПАДАНИЯ 
ИСПОЛЬЗУЕМЫХ ПРИ ЭТОМ ВЕЩЕСТВ НА БЛОКИ ЭЛЕКТРИЧЕСКОЙ СХЕМЫ И 
НАГРЕВАТЕЛЬНЫЕ ЭЛЕМЕНТЫ.
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2.4 Рекомендации по загрузке термостата
Примечание. Загрузка т ерм ост ат а в значит ельной  ст епени влияет  на 

основны е т ехнические характ еристики. При превы ш ении загрузки, может 
увеличиват ься  врем я нагрева, средний расход элект роэнергии, а также 
ухудш ат ься равном ерност ь распределения  т ем перат уры  по объем у камеры.

П ри за гр у зке  и зд ел и й  в кам е ру , сл е д у е т  р а зм е щ а ть  их н е  б л и ж е  50  мм  к 

с те н ка м  ка м е р ы  в т а ко м  ко л и че стве , кото р о е  д о п у с ка е т  св о б о д н у ю  по д а чу  в оздуха  к 

ка ж д о м у  из них.

3 ТЕХНИЧЕСКОЕ ОБСЛУЖИВАНИЕ И ТЕКУЩИЙ РЕМОНТ
3.1 Общие указания
3.1.1 Т е хн и ч е ско е  о б с л у ж и в а н и е  и р е м о н т  т е р м о с та та  д о л ж е н  п р о и зв о д и ть  

с п е ц и а л и ст , и м е ю щ и й  д и п л о м  о в ы сш е м  или  с р е д н е м  т е х н и ч е с ко м  об р азован и и , 

и м е ю щ и й  д о с та то ч н у ю  кв а л и ф и ка ц и ю , п р о ш е д ш и й  с та ж и р о в ку  на за в о д е - 

и зго то ви те л е .

3 .1 .2  П ри те хн и ч е ско м  о б сл уж и в а н и и , те р м о с т а т  д о л ж е н  б ы ть  о ткл ю ч е н  от 

се ти  (кр о м е  п .п . 3 .2 .1 , 3 .2 .4 )

3.2 Порядок технического обслуживания
3.2 .1 В п р о ц е ссе  эксп л уа та ц и и , каж д ы е  3 -4  м е сяц а , с л е д у е т  пр овод ить  

ко н тр о л ь  а в то м а ти ч е с ко го  п о д д е р ж а н и я  те м п е р а тур ы , д л я  чего  н е о б хо д и м о  

п о м е сти ть  в ц е н тр е  ка м е р ы  те р м о с та та  д а т ч и к  о б р а зц о в о го  и зм е р и те л я  те м п е р а тур ы  

(с  п р е д е л о м  и зм е р е н и я  0 -2 0 0  °С  и то ч н о сть ю  не н и ж е  ±1 °С ) и п р ов ер ить  

с о о тв е тс тв и е  по ка за н и й  о б р а зц о в о го  и зм е р и те л я  те м п е р а ту р ы  с  по ка за н и я м и  

и н д и ка то р а  те м п е р а ту р ы  те р м о ста та .

3 .2 .2  В хо д е  экс п л у а та ц и и  (чер ез  ка ж д ы е  1000 ча со в  р а б о ты ) те р м о ста та , 

н е о б хо д и м о  п р о в о д и ть  сл е д у ю щ е е  те хн и ч е с ко е  о б сл уж и в а н и е ;

-  у д а л я ть  за гр я зн е н и я  с  и зо л я ц и о н н ы х  в ту л о к  и ко н та ктн ы х  сте р ж н е й  

эл е ктр о н а гр е в а те л е й ;

-  сл е д и ть  за кр е п л е н и е м  п р о в о д о в  п и тан и я  э л е ктр о н а гр е в а те л е й  и 

ус тр а н я ть  о сл а б л е н и е , при н е о б хо д и м о сти .

3 .2 .3  П ри п р о в е д е н и и  р а б о т  по  те х н и ч е с ко м у  о б с л у ж и в а н и ю , н е о б хо д и м о  

п р о в е р и ть  пр а в и л ь н о сть  р а зм е щ е н и я  и п о д кл ю ч е н и я  те р м о ста та , со гл а сн о  пункта  

2 .2 .4 .

3 .2 .4  П о сл е  ре м о н та  и, при  н е о б хо д и м о сти , п о сл е  те хн и ч е ско го  

о б с л у ж и в а н и я  п р о и зве сти  п р о в е р ку  т е р м о с та та  на ф у н кц и о н и р о в а н и е , со гл а сн о  

пун кта  3 .2 .1 .

3.3 Возможные неисправности и способы их устранения
3.3.1 П е р е че н ь  н а и б о л е е  в о зм о ж н ы х  н е и сп р а в н о сте й  и с п о с о б ы  их 

устр а н е н и я  п р и в е д е н ы  в та б л и ц е  3. И н стр укц и я  по  р е м о н ту  - см . w w w .k a s p z .ru ,

3 .3 .2  Д л я  д о с ту п а  к э л е ктр о н а гр е в а те л ю , кр ы л ь ч а тке  и д а тч и ку  те м п е р а ту р ы  

н е о б х о д и м о  о тв е р н у ть  ви н ты  кр е п л е н и я  об е чай ки  и в ы н уть  её  из кам еры .

Т а б л и ц а  3.

Н а и м е н о в а н и е  н е и сп р а в н о сте й В о зм о ж н а я  причина С п о с о б  устр а н е н и я

1 2 3

1. П ри н а ж а ти и  по л я  " 0 ) "  не 

п р о и с х о д и т  н а гр е в  кам е ры .

Н е и спр а ве н  си ло вой  

клю ч
З а м е н и ть  си л о в о й  кл ю ч .*

В ы ход  из строя  

эл е ктр о н а гр е в а те л я .

З а м е н и ть

эл е ктр о н а гр е в а те л ь .*

2. П ри н а ж а ти и  по л я  "П У С К " 

пр о и схо д и т  нагрев , го р и т  за п я та я  

в м л а д ш е м  р а зр я д е  и н д и ка то р а  

те м п е р а тур ы , а и н д и ка то р  

п о ка зы в а е т  т е м п е р а ту р у  3 0 0  °С.

О б ры в  в цепи  

д а тч и ка  

те м п е р а тур ы .

У стр а н и ть  о б р ы в  в це пи .*

3. П о ка за н и я  и н д и ка то р а  

те м п е р а ту р ы  не со о тв е тс тв у е т  

и сти н н о м у  зн а че н и ю  те м п е р а тур ы .

Н е и спр а ве н  д а тчи к  

те м п е р а тур ы .

З а м е н и ть  д а тч и к  

те м п е р а тур ы .*

4. Н а и н ф о р м а ц и о н н о м  та б л о  

в ы св е ч и в а е тся  “Е г1 - Ег9".

В ы ход  из строя  

п л а ты  упр а в л е н и я , 

п л а ты  инди ка ци и , 

или  д а тч и ка  

те м п е р а тур ы .

О б р а ти ть ся  в р е м о н тн о е  

пр е д пр и яти е , 

о б с л у ж и в а ю щ е е  

о р га н и за ц и ю  п о тр е б и те л я  

или  на за в о д -и зго то в и те л ь .

5. Г ор и т  и н д и ка то р  «А В А Р И Я » .

С р а б о та л о  

те р м о р е л е , 

н е и спр а в н о  

те р м о р е л е , 

н е и сп р а в е н  д а тч и к  

те м п е р а ту р ы  и др.

О б р а ти ть ся  в р е м о н тн о е  

пр е д пр и яти е , 

о б сл уж и в а ю щ е е  

о р га н и за ц и ю  п о тр е б и те л я  

и ли  на за в о д -и зго то в и те л ь .

* Р аб о ты  п р о в о д я тся  п р е д с та в и те л е м  р е м о н тн о го  п р е д пр и яти я .

ВНИМАНИЕ! ПРИ СКАЧКАХ НАПРЯЖЕНИЯ В СЕТИ ПИТАНИЯ БОЛЕЕ 
±10% ОТ НОМИНАЛЬНОГО ВОЗМОЖНЫ СБОИ В РАБОТЕ ТЕРМОСТАТА.
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ri ЛПМПСПГ1С
4.1 Т р а н с п о р ти р о в а н и е  и х р а н е н и е  т е р м о с та та  д о л ж н о  п р о и зв о д и ть с я  с 

уч е то м  м а н и п у л я ц и о н н ы х  зн а ко в  на уп а ко в ке  о б о р уд о в а н и я , со д е р ж а щ и х  
и н ф о р м а ц и ю  по  о б р а щ е н и ю  с грузом .

4 .2  Т е р м о ста ты  тр а н с п о р ти р у ю тс я  всем и  в ид ам и  т р а н с п о р та  в кры ты х 

тр а н с п о р тн ы х  ср е д ств а х , в со о тв е тств и и  с  тр е б о в а н и я м и  Г О С Т  Р 5 0 4 4 4  и п р а в и л а м и  

п е р е во зки  гр узов , д е й с тв у ю щ и м и  на каж д ом  в и д е  тр а н сп о р та .

4 .3  У сл о в и я  тр а н с п о р ти р о в а н и я  те р м о ста та , в ч а с ти  в о зд е й ств и я  

кл и м а ти ч е с ки х  ф а кто р о в : т е м п е р а ту р а  о т  м и н ус  5 0  °С  д о  + 50  °С ; значение  

о тн оси тел ьн о й  вла ж н ости  в озд уха  -  75  %  при  15 °С , в е р хн е е  зн а ч е н и е  -  100 %  при 
25 °С.

4 .4  У п а ко в а н н ы й  те р м о с та т  д о л ж е н  хр а н и ть ся  в по м е щ е ни и , при 

т е м п е р а ту р е  о т  м и н ус  50 °С  д о  + 40°С , ср е д н е го д о в о е  зн а ч е н и е  о тн о си те л ьн о й  

в л а ж н о сти  в озд уха  ■ 75  %  при 15 °С, в е р хн е е  зн а ч е н и е  -  98 %  при 25  °С . В озд ух  

п о м е щ е н и я  не д о л ж е н  с о д е р ж а ть  п р и м есе й , в ы зы в а ю щ и х  корр ози ю .

4 .5  Т е р м о с та т  уп а ко ва н  в ящ и к  из го ф р и р о в а н н о го  ка р то н а  и за ф и кси р о в а н  

о т  п е р е м е щ е н и я  эл е м е н та м и  из п е н о п о л и с ти р о л а  или  го ф р и р о в а н н о го  картона .

5 УТИЛИЗАЦИЯ
5.1 П е ре д  у ти л и за ц и е й  т е р м о с та та  н е о б хо д и м о  п р о в е сти  д е зи н ф е кц и ю  

по в е р хн о сте й  сп о со б о м , и зл о ж е н н ы м  в п. 2 .3 .10 .

5 .2  У ти л и зи р о в а ть  как  эл е ктр и ч е ско е  и эл е ктр о н н о е  об о р уд о в а н и е .

6 ГАРАНТИИ ЗАВОДА-ИЗГОТОВИТЕЛЯ
6.1 З а в о д -и зго то в и те л ь  га р а н ти р уе т  н о р м а л ь н ую  р а б о ту  те р м о с та та  в 

те ч е н и е  га р а н ти й н о го  ср о ка  эксп л уа та ц и и  при  со б л ю д е н и и  усл ови й  
тр а н с п о р ти р о в а н и я , хра н ен и я  и э ксп л уа та ц и и .

6 .2  Г ар ан ти я  на те р м о с т а т  не д е й с тв у е т  в сл у ч а е  отсутств и я  акта  в во д а  в 

э кс п л у а та ц и ю  с  отм е тко й  п р е д ста в и те л я  о р га н и за ц и и , и м е ю щ е й  л и ц е н зи ю  на 

о с у щ е с тв л е н и е  д е я те л ь н о сти  по  те х н и ч е с ко м у  о б с л у ж и в а н и ю  м е д и ц и н с ко й  техники .

6 .3  Г а р а н ти й н ы й  ср о к  э ксп л уа та ц и и  те р м о с та та  - 12 м е с я ц е в  со  д н я  в во д а  в 
э кс п л у а та ц и ю , но н е  б о л е е  24  м е с я ц е в  со  д н я  и згото вл ен и я .

6 .4  Г а р а н ти й н ы й  р е м о н т  т е р м о с та та  о с у щ е с тв л я е тс я  ре м о нтн ы м  

п р е д п р и я ти е м , и м е ю щ и м  д о го в о р  с  за в о д о м -и зго то в и те л е м  «Н а те хн и ч е ско е  

о б с л у ж и в а н и е  и р е м о н т  и зд е л и й  м е д и ц и н ско й  те х н и ки  в га ра нти й н ы й  и 

п о сл е га р а н ти й н ы й  п е ри од » , о б с л у ж и в а ю щ и м  п о тр е б и те л е й  по  м е сту  и х  н а хо ж д е н и я  

в о б л а с ти , крае , ре спуб л и ки  - за  с ч е т  за в о д а -и зго то в и те л я . П ри  н ево зм о ж н о сти  

п р о в е д е н и я  га р а н ти й н о го  р е м о н та  по  м е сту  н а хо ж д е н и я  п о тр е б и те л я , р е м о н т  

о с у щ е с тв л я е тс я  по  м е сту  н а хо ж д е н и я  за в о д а -и зго то в и те л я .

6 .5  П о тр е б и те л ь  те р я е т  пр ав о  на га р а н ти й н ы й  р е м о н т  те р м о ста та , есл и  он в 

п е р и о д  га р а н ти й н о го  ср о ка  в ы ш е л  из с тр о я  в р е зул ь та те  н е п р а в и л ь н о й  э кспл уа та ц и и
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и ли  в сл у ч а е  с а м о с то я те л ь н о го  р е м о н та , с в я за н н о го  с  н а р уш е н и е м  га р а н ти й н о й  

накле й ки .
6 .6  Т е р м о с т а т  п р и н и м а е тся  на га р а н ти й н ы й  р е м о н т  в уп а ко вке , 

о б е сп е ч и в а ю щ е й  его  со хр а н н о сть  при хр а н е н и и  и тр а н с п о р ти р о в ке . П ри  п о л уче н и и  

за в о д о м -и з го то в и те л е м  те р м о с та та  с  м е х а н и ч е с ки м и  п о в р е ж д е н и я м и  (под  

м е ха н и ч е ски м и  п о в р е ж д е н и я м и  с л е д у е т  п о н и м а ть  ф и зи ч е с ки е  в н е ш н и е  

п о вр е ж д е н и я , в л е ку щ и е  за соб о й ; у худ ш е н и е  то в а р н о го  вида, н е и сп р а в н о сть  

т е р м о с та та  л и б о  у х уд ш е н и е  е го  р а б о чи х  св о й ств ) га р а н ти й н ы й  р е м о н т  не 

п р о и зво д и тся , ре м о н т  о с у щ е с тв л я е тс я  за счет  по тр е б и те л я .

6 .7  И зд е л и е  за р е ги стр и р о в а н о :

Р е ги стр а ц и о н н ы й  № _______________ о т __________________года.

С р о к  д е й с т в и я :__________________ .

Д е кл а р а ц и я  о  со о тв е тств и и  Е А Э С  N RU Д -Р и .А Б 6 9 .В .0 3 8 0 6 /2 0  от 

2 8 .1 0 .2 0 2 0 г., д е й с тв и т е л ь н а  д о  2 7 .1 0 .2 0 2 5  г.

6 .8  / \д р е с  за в о д а -и зго то в и те л я : Р оссия , 39 1 3 0 0 , г. К а си м о в , Р яза н ска я  обл ., 

ул . И н д устр и а л ь н а я , 3.

7  С В Е Д Е Н И Я  О  Р Е К Л А М А Ц И Я Х

7.1 . П р е те н зи и  в а д р е с  за в о д а -и зго то в и те л я  п р е д с та в л я ю тс я  в сл уча е  

н е в о зм о ж н о сти  р е м о н та  т е р м о с та та  на р е м о н тн о м  п р е д п р и я ти и , о б с л у ж и в а ю щ е м  

о р га н и за ц и ю -п о тр е б и те л ь .

7 .2  В се  п р е д ъ я в л е н н ы е  р е кл а м а ц и и , д о л ж н ы  р е ги стр и р о в а ть ся  за в о д о м - 

и з го то в и те л е м  и со д е р ж а ть  с в е д е н и я  о  п р и н я ты х  м ерах.

7 .3  Р е кл а м а ц и я , по л уч е н н а я  за в о д о м -и зго то в и те л е м , р а с с м а тр и в а е тс я  в 

д е с я ти д н е в н ы й  срок, О  п р и н я ты х  м е р а х  п и сь м е н н о  с о о б щ а е тс я  по тр е б и те л ю .

7 .4  К  р е кл а м а ц и и  сл е д у е т  пр и ло ж и ть :

-  а кт  в во д а  т е р м о с та та  в эксп л уа та ц и ю :

-  за п о л н е н н ы й  га р а н ти й н ы й  тал он ;

-  а кт  о  н а л и ч и и  н е и сп р а в н о сти , с  п р и л о ж е н и е м  д е ф е ктн о й  вед о м о сти , 

с о ста в л е н н ы й  о б с л у ж и в а ю щ е й  ор га ни за ц и е й ;

-  за кл ю ч е н и е  ко м и сси и  о р га н и за ц и и -п о тр е б и те л я , на о сн о ва н и и  акта;

-  копи я  л и ц е н зи и  о б с л у ж и в а ю щ е й  ор га ни зац и и :

-  копи я  с ч е т -ф а к т у р ы , по  котор ой  п р и о б р е л и  и здел и е .

7 .5  Б ез у ка за н н ы х  вы ш е  д о ку м е н то в  з а в о д -и з го то в и те л ь  п р е те н зи и  и 

р е кл а м а ц и и  н е  ра ссм а тр и ва е т .

7 .6  З а в о д  не п р и н и м а е т  п р е те н зи и  в сл у ч а е  н а р уш е н и я  усл о в и й  хр а н е н и я , 

н а р уш е н и й  тр е б о в а н и й  р уко в о д ств а  по  экс п л у а та ц и и  в п е р и о д  м о н та ж а , п у с ко ­

н а л а д ки , н а р уш е н и й  п о р я д ка  вво д а  в эксп л уа та ц и ю .

7 .7  Р е кл а м а ц и и  на д е та л и  и узлы , по д в е р гш и е ся  ре м о нту  по тр е б и те л е м , 

за в о д о м -и з го то в и те л е м  не ра ссм а тр и в а ю тся  и не у д о в л е тв о р я ю тся .
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8 СВИДЕТЕЛЬСТВО О ПРИЕМКЕ

Т е р м о с т а т  суховоздушный Т В -8 0  К И У С .9 4 1 7 2 9 .0 0 4  №_____________
наименование изделия обозначение зав. номер

и зго то в л е н  и п р и н я т  в с о о тв е тс тв и и  с  о б я за те л ь н ы м и  тр е б о в а н и я м и  
го с у д а р с тв е н н ы х  с та н д а р то в , д е й с тв у ю щ е й  те хн и ч е ско й  д о ку м е н та ц и е й  и признан  
го д н ы м  д л я  э кспл уа та ц и и

Н а ч а л ь н и к  це ха  387 

М а сте р  цеха 

П р е д ста в и те л ь  О ТК 

МП

личная подпись расшифровка подписи дата

личная подпись расшифровка подписи дата

личная подпись расшифровка подписи дата

10 МАРКИРОВКА
10.1 М а р ки р о в ка  те р м о ста то в  пр о и зв о д и тся  в с о о тв е тс тв и и  с 

Г О С Т  Р 5 0 44 4 -92 .

10 .2  Н а ка ж д о м  т е р м о с та те  пр и кр е п л е н а  та б л и ч ка , со д ер ж ащ ая :

- т о в а р н ы й  зна к за в о д а -и зго то в и те л я ;

-  н а и м е н о в а н и е  те р м о ста та ;

-  по р я д ко в ы й  н ом ер , по  си сте м е  н ум е р а ц и и  за в о д а -и зго то в и те л я :

-  год  вы пуска :

-  о б о зн а ч е н и е  н а с то я щ и х  те х н и ч е с ки х  усл ов и й ;

-  н о м и н а л ь н о е  н а п р я ж е н и е  питания;

-  часто та ;

-  п о тр е б л я е м а я  м о щ н о сть ;

-  кл и м а ти ч е с ко е  и спо л н е н и е .

9 СВИДЕТЕЛЬСТВО ОБ УПАКОВЫВАНИИ

Т е р м о с т а т  суховоздушный Т В -8 0  К И У С .9 4 1 7 2 9 .0 0 4  N^_____________
наименование изделия обозначение зав. номер

у п а ко в а н  А О  «Г Р П З »  -  Ф и л и а л  « К а си м о в ски й  п р и б о р н ы й  з а в о д а
наименование завода-изготовителя

с о гл а с н о  тр е б о в а н и я м , п р е д усм о тр е н н ы м  в д е й с тв у ю щ е й  те хн и ч е ско й  

д о ку м е н та ц и и

У п а ко в щ и к  _________________  ________________________
должность личная подпись расшифровка подписи дата
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П р и л о ж е н и е  А  

(спр ав очн ое ) 

П е р е че н ь  эл е м е н то в

П р и л о ж е н и е  Б 

(сп р а в о чн о е )

С х е м а  э л е 1стрическая п р и н ц и п и а л ь н а я

Поз. обозн. Н а и м е н о в а н и е Кол. П рим .

А1 Б л о к  си л о в о й 1

А1.1 П л а та  ко м м ута ц и и 1

X S 2 -X S 2 5 ,
X S 2 9 -X S 4 4

К л е м м а 36

X S 2 6 , X S 28 Р азъ е м  5 -и  кон та ктн ы й 2

А 1 .2 И м п у л ь с н ы й  и сточн и к 1

HL1 И н д икато р 1

SQ1 В ы кл ю ч а те л ь  250V , 15А 1

АЗ Б л о к  упр а в л е н и я 1

А3.1 П л а та  у п р а в л е н и я  и и н д и ка ци и

X S 2 7 Р а зъ е м  4 -х  ко н та ктн ы й

ЕК1 Э л е ктр о н а гр е в а те л ь  труб ча ты й

М1 В е н ти л я то р  го ря чего  в оздуха

RK1 Т е р м о с о п р о ти в л е н и е  100 О м

E Q 1-E Q 4 М о д ул ь  охл а ж д а ю щ и й 4

М 2-М З В ен ти л я то р 2

SK1 Р е л е  те м п е р а ту р ы  85°С

Х Р 4 Ш н ур  п и тан и я 1
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п р и л о ж е н и е  В 

(сп р а в о чн о е )

М е то д и ка  а тте с та ц и и  те р м о ста та  с у хо в о зд уш н о го

1. А тте с та ц и ю  п р о и зв о д и ть  при н о р м а л ь н ы х  кл и м а ти ч е с ки х  усл о в и ях , 

н е за гр уж е н н о й  ка м е р е  и с л е д у ю щ и х  п а р а м е тр а х  э л е ктр и ч е с ко й  сети : н апр яж е н и е  

п и тан и я  2 2 0 В ± 1 0 % ; ч а с то та  п и тан и я  50  Гц.

2. С р е д ств а  изм ер ен и й ;
Д в у х ка н а л ь н ы й  ц и ф р о в о й  т е р м о м е тр  с  д и а п а зо н о м  и зм е р е н и я  0 ...+ 1 0 0 , 

то ч н о с ть ю  0.1 ОС.
Ч асы  с  п о гр е ш н о сть ю  хо д а  не б о л е е  60  с/сут.
П Р И М Е Ч А Н И Е ; Д о п у с ка е тс я  и сп о л ь зо в а ть  д р у ги е  и зм е р и те л ь н ы е  п р и б оры  и 

о б о р у д о в а н и е , и м е ю щ и е  м е тр о л о ги ч е ски е  х а р а кте р и сти ки  н е  хуж е  указан н ы х.

3. П о р я д о к  атте ста ц и и

3 .1 . У ста н о в и ть  д а тч и ки  ко н тр о л ь н о го  т е р м о м е тр а  в ц е н тр а х  по л о к; о д и н  -  на 

у р о в н е  в ерхн е й  п о л ки , второй  -  н а  у р о вн е  н и ж н ей  полки ;

3 .2 . В кл ю ч и ть  прибор.

3.3 . В ы б рать  тр е б у е м ы й  ре ж и м  д л я  а тте ста ц и и .

3 .4 . З а п усти ть  цикл .
3 .5 . Ч е р е з  2 часа  п о сл е  в ы хо д а  на ре ж и м  и зм е р и ть  те м п е р а ту р у  в 

ко н тр о л ь н ы х  точках . И зм е р е н и е  те м п е р а ту р ы  п р о в о д я т  в те ч е н и е  1 часа , ка ж д ы е  5 

м инут.
Т е р м о с та т  сч и та е тся  в ы д е р ж а в ш и м  и спы та н ие , е сл и  при каж д ом  зам ере  

р а зн и ц а  м е ж д у  за д а н н ы м  зн а ч е н и е м  те м п е р а ту р ы  и п о ка за н и я м и  ко н тр о л ьн ы х  

те р м о м е тр о в , а та кж е  м е ж д у  з а д а н н ы м  зн а ч е н и е м  те м п е р а ту р ы  и по ка за н и я м и  

ц и ф р о в о го  та б л о  не п р е в ы ш а е т  п р е д е л ь н ы е  зн а че н и я  (та б л и ц а  1).

* Т е р м о с та т  а тте стуе тся  в том  сл уч а е , есл и  он в хо д и т  в соста в  

а тте с то в а н н ы х  м е то д и к  в ы п о л н е н и я  изм ер ен и й .

П р и л о ж е н и е  Г 
(о б я за те л ьн о е )

Т а л о н ы  на га ра нти й н ы й  р е м о н т  

Т А Л О Н  №1

на б е сп л а тн ы й  р е м о н т  в те ч е н и е  га р а н ти й н о го  сро ка  
Т е р м о с т а т  сухо в о зд уш н ы й  Т В -8 0

В а р и а н т
и сп о л н е н и я  К И У С .9 4 1 7 2 9 .0 0 4  №_ Д а та  вы пуска 20  г.

П р и об р етен
дата, подпись и штамп торгующей организации

В в ед ен  в эксплуатацию ^_______________ __________________________________
дата, подпись

П р и н я т  на га р а н ти й н о е  о б с л у ж и в а н и е  ре м о н тн ы м  п р е д п р и я ти е м

П о д п и сь  р уко в о д и те л я  р е м о н тн о го  п р е д пр и яти я  

П о д п и сь  р уко в о д и те л я  уч р е ж д е н и я  в л а д е л ь ц а
М. П.

М. П.

З а в о д  -  и згото ви тел ь :
А О  «ГР П З » -  ф и л и а л  « К а си м о в ски й  пр и б о р н ы й  завод »
Р оссия , 39 13 00 , г. Каси м о в , Р яза н ска я  обл ., ул . И н д устр и а л ь н а я , д. 3.

Т А Л О Н  № 2

на б е с п л а тн ы й  р е м о н т  в те ч е н и е  га р а н ти й н о го  сро ка  
Т е р м о с та т  сухо в о зд уш н ы й  Т В -8 0

В а р и а н т
И сп о л н е н и я  К И У С .9 4 1 7 2 9 .0 0 4  № Д а та  вы пуска 20

П р и об р етен
дата, подпись и ияамп торгующей организации

В в ед ен  в э кс п л у а та ц и ю __________________________________________________
дата, подпись

П р и н я т  на га р а н ти й н о е  о б с л у ж и в а н и е  ре м о нтн ы м  пр е д пр и яти е м

П о д п и сь  р уко в о д и те л я  р е м о н тн о го  пр е д пр и яти я  

П о д п и сь  р уко в о д и те л я  уч р е ж д е н и я  в л а д е л ь ц а
М. П.

М. П.
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З а в о д  -  и згото ви тел ь :
А О  «ГР П З » -  ф и л и а л  « К а си м о в ски й  пр и б о р н ы й  завод »
Р оссия , 391300 , г. К аси м о в , Р я за н ска я  о б л ., ул . И н д устр и а л ь н а я , д. 3.
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Н а с то я щ е е  р уко в о д с тв о  п о  э ксп л уа та ц и и  (в д а л ь н е й ш е м  -  руков од ство ) 

у д о с т о в е р я е т  га р а н ти р о в а н н ы е  за в о д о м -и з го то в и те л е м  о сн о в н ы е  па р а м е тр ы  и 

х а р а кте р и с ти ки  т е р м о с та та  сухо в о зд у ш н о го  Т В -8 0 -1 , (в  д а л ь н е й ш е м  те р м о ста т) и 

п р е д н а зн а ч е н о  д л я  о б с л у ж и в а ю щ е го  пе рсо на ла .

Т е х н и ч е с ко е  о б сл уж и в а н и е , га р а н ти й н ы й  и те ку щ и й  р е м о н т  те р м о ста та , 

о с у щ е с тв л я е тс я  пе р со н а л о м  с п е ц и а л и зи р о в а н н ы х  сл уж б , п р о ш е д ш и м  

с о о тв е тс тв у ю щ у ю  по д го то в ку  и и м е ю щ и м  гр уппу  д о п у с ка  не н и ж е  тр е ть е й , при 

р а б о те  на э л е ктр о у с та н о в ка х  д о  10 00  В.

К  р а б о те  с  т е р м о с та то м  д о п у с ка ю тс я  л и ц а , и зуч и в ш и е  н а сто я щ е е  

р уко в о д с тв о  п о  э ксп л уа та ц и и .

1 ОПИСАНИЕ И РАБОТА
1.1 Назначение изделия
1.1.1 Т е р м о с та т  пр е д н а зн а че н  д л я  о б е с п е ч е н и я  те м п е р а ту р н о го  ре ж и м а  

т е р м о с та ти р о в а н и я  в д и а п а зо н е  о т  т е м п е р а ту р ы , на 5 °С  п р е в ы ш а ю щ е й  

те м п е р а т у р ы  о кр уж а ю щ е й  сре д ы , д о  + 70  °С  при  пр о в е д е н и я  б а кте р и о л о ги ч е ски х , 

м и кр о б и о л о ги ч е ски х , с а н и та р н о -б а кте р и о л о ги ч е с ки х , кл и н и ч е ски х , в и р усо л о ги ч е ски х  

и б и о х и м и ч е с ки х  и ссл е д о ва н и й .

1 .1 .2  Т е р м о с т а т  пр е д н а зн а ч е н  д л я  п р и м е н е н и я  в л а б о р а то р и я х , Н И И , 

б о л ь н и ц а х  и д р у ги х  уч ре ж д ен и ях .

1.2 Показания к применению
Т е р м о с т а т  п о ка за н  к п р и м е н е н и ю  д л я  о б е с п е ч е н и я  те м п е р а ту р н о го  ре ж и м а  

т е р м о с та ти р о в а н и я  при  п р о в е д е н и и  б а кте р и о л о ги ч е ски х , м и кр о б и о л о ги че ски х , 

с а н и та р н о -б а кте р и о л о ги ч е с ки х , кл и н и ч е ски х , в и р у с о л о ги ч е с ки х  и б и о хи м и ч е ски х  
и ссл е д о в а н и й .

П р о ти в о п о ка за н и й  нет. П о б о ч н ы х  я в л е н и й  нет.

1.3 Основные технические характеристики
1.3.1 Т е р м о с т а т  п р е д н а зн а ч е н  д л я  ра б оты  о т  о д н о ф а зн о й  сети  пе ре м е н н о го  

т о к а  н а п р я ж е н и е м  2 2 0 ± 1 0 %  В, ч а с то то й  50 ±1 %  Гц, и м е ю щ е й  за щ и тн о е  за зе м л е н и е ,

1 .3 .2  М о щ н ость , п о тр е б л я е м а я  т е р м о с та то м  в р е ж и м е  р а зо гр е в а , не б о л е е
0 ,3 5  кВт.

1 .3 .3  М асса термостата: 34±4 кг.

1 .3 .4  Г а б а р и тн ы е  ра зм ер ы  те р м о ста та , мм; 

ш и р и н а  -  510± 30 ;

гл уб и н а  -  531± 30 ; 

в ы с о та  -  728±30 .

В н у тр е н н и е  ра зм ер ы  кам е ры : 

ш и р и н а  -  3 9 4 ± 3 0  мм; 

гл уб и н а  -  3 9 4 ± 3 0  мм;
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в ы со та  -  4 9 0 ± 3 0  мм.

П о л е зн ы й  о б ъ е м  ка м е р ы  80 ± 8  л .

1 .3 .5  В ре м я  н а гр е в а  д о  м а кс и м а л ь н о й  те м п е р а ту р ы  не б о л е е  9 0  мин.

В р е м я  д о с ти ж е н и я  у с та н о в и в ш е го с я  р е ж и м а  при т е м п е р а ту р е  37 °С , о т

н а ч а л а  ци кла , н е  п р е в ы ш а е т  2 -х  часов.

1 .3 .6  Т е р м о с т а т  и м е е т  св е то в у ю  и н д и ка ц и ю  в кл ю ч е н и я  сети , св е то в у ю  

и н д и ка ц и ю  а в а р и й н о го  п е р е гр е ва , ц и ф р о в ую  и н д и ка ц и ю  те м п е р а ту р ы  в кам е ре .

1 .3 .7  Т е р м о с та т , при  за гр уж е н н о й  ка м е р е , о б е с п е ч и в а е т  а в то м а ти ч е с ко е  

в ы п о л н е н и е  р е ж и м а  с  п а р а м е тр а м и , у ка за н н ы м и  в та б л и ц е  1.

Т а б л и ц а  1.

Н а и м е н о в а н и е
ре ж и м а

Т е м п е р а ту р а , “С. В ре м я  в ы д е р ж ки , мин.
Н о м и н а л ь н о е

зн а че н и е
П р е д е л ь н о е  

о ткл о н е н и е  в 
р а б о ч е й  зо н е **

Н о м и н а л ь н о е
зн а че н и е

П р е д е л ь н о е
о ткл о н е н и е

П о л ь зо в а те л ь с ки й
о т  (Тоф ср.* + 5°С ) 

д о  70°С
± 1*** - -

Д и скр е тн о сть  у с та н о в ки  те м л е р а ту р ы  -  0,1 "С .

Примечание. * Токр.ср. -  т ем перат ура окружающей среды  не ниже +10 °С и 

не вы ш е  + 35  °С.

** Рабочей зоной счит ает ся объем, ограниченны й нижним полож ением  
кассет ы  и расст оянием  50 мм от ост альны х поверхност ей камеры.

*** При вклю ченном вент илят оре.

1 .3 .8  С р е д н я я  н а р а б о тка  на о тка з  т е р м о с та та  не м е н е е  4 0 0 0  ч.

1 .3 .9  Г а р а н ти р о в а н н о е  в рем я  н е п р е р ы в н о й  р а б о ты  т е р м о с та та  не м е н е е

5 0 0  ч.

1 .3 .10  П о л ны й  уста н о в л е н н ы й  с р о к  сл уж б ы  т е р м о с та та  д о  пр е д е л ь н о го  

со с то я н и я  н е  м е н е е  8 лет.

1.3.11 К о р р е кти р о в а н н ы й  у р о в е н ь  зв у ко в о й  м о щ н о сти  н е  п р е в ы ш а е т  58  дБ А .

1 .3 .12  Э кс п л у а та ц и о н н а я  п р и го д н о сть  те р м о с та то в  в с о о тв е тс тв и и  с 

Г О С Т  Р М Э К  6 2 3 6 6 -1 .

1) В п р о ц е с с е  п р о е кти р о в а н и я  и ра зр а б о тки  э кс п л у а та ц и о н н а я  п р и го д н о сть  

о б е с п е ч и в а е т  с о б л ю д е н и е  тр е б о в а н и й :

- Г О С Т  IS O  9001 С и сте м ы  м е н е д ж м е н та  качества .

- С Т О  В И А М .8 .1 21  С и сте м а  м е н е д ж м е н та  качества . П р о е кти р о в а н и е  и 

р а зр а б о тка .

- С Т О  В И А М .8 .0 21  С и сте м а  м е н е д ж м е н та  ка че ств а . Р у ко в о д с тв о  по  

качеству .

2) В п р о ц е ссе  п р о и зв о д с тв а  э кс п л у а та ц и о н н а я  пр и го д н о сть  о б е сп е ч и в а е тся :

2 .1 ) С о б л ю д е н и е м  тр е б о в а н и й :
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■ с т о  В И А М .8 .1 5 4  С и сте м а  м е н е д ж м е н та  ка че ств а . О б е сп е че н и е  

п р о и зв о д с тв е н н о й  среды .

- С Т О  В И А М .8 .1 5 5  С и сте м а  м е н е д ж м е н та  ка че ств а . П о ста н о в ка  на 

п р о и зв о д с тв о  издел и й .

2 .2 ) И сп ы та н и я м и :

- п р и е м о -с д а то ч н ы е  и спы та н и я , в кл ю ча я  тр е б о в а н и я  эл е ктр о б е зо п а сн о сти  

(1 0 0 %  издел и й );

- в н у тр и за в о д с ки е  и сп ы та н и я  на со о тв е тс тв и е  тр е б о в а н и я м  те хн и ч е ски х  

у с л о в и й  (с  п е р и о д и ч н о сть ю  раз в год):

- на э л е ктр о м а гн и тн у ю  с о в м е с ти м о с ть  (с  п е р и о д и ч н о с ть ю  раз в 3  года).

3) Б е зо п а сн о сть  и э кс п л у а та ц и о н н а я  п р и го д н о сть  и з го то в л е н н ы х  и зд ел и й  

при  и сп о л ь зо в а н и и  о б е сп е ч и в а е тся ;

3 .1 ) Н а л и ч и е м  в р уко в о д ств е  п о  э кспл уа та ц и и :

- о п и са н и я  н а зн а че н и я  м е д и ц и н ско го  изд ел и я ;

- пр ав и л  тр а н с п о р ти р о в а н и я  и хр а н е н и я ;

- пр а в и л  у с та н о в ки  и э ксп л уа та ц и и  издел ия ;

- и н ф о р м а ц и и  по  о гр а н и че н и я м  по  и сп о л ь зо в а н и ю  изд ел и я ;

- у ка за н и е м  пр а в и л  о б с л у ж и в а н и я , в о сста н о в л е н и я  и у ти л и за ц и и  (вкл ю ча я  

о п и с а н и е  о сн о в н ы х  в о зм о ж н ы х  н е и сп р а в н о сте й  и с п о со б о в  их устр а н е н и я ).

3 .2 ) Н а л и ч и е м  в издел и и :

- м а р ки р о в ки , тр е б ую щ е й  о з н а ко м л е н и я  с  и н стр укц ие й ;

- м а р ки р о в ки , тр е б у е м о й  ста н д а р та м и  на ко н кр е тн ы й  в и д  и зд е л и я  и 

с та н д а р та м и  по  б езо пасн ости ;

- п р е д о хр а н и те л ь н ы х , з а щ и тн ы х  у с тр о й с тв  и м е ха н и зм о в :

- те кс то в о й  и зв уко в о й  си гн а л и за ц и и , в то м  ч и с л е  ав ар и й но й .

4 ) В п р о ц е ссе  ж и зн е н н о го  ц и кл а  и зд е л и я  э кс п л у а та ц и о н н а я  п р и го д н о сть  

о б е с п е ч и в а е тс я  со б л ю д е н и е м  тр е б о в а н и й :

- Г О С Т  IS O  14971 И зд е л и я  м е д и ц и н ски е . П р и м е н е н и е  м е н е д ж м е н та  риска  к 

м е д и ц и н с ки м  и зд ел и ям ;

- С Т О  В И А М .8 .111  С и сте м а  м е н е д ж м е н та  ка че ств а . С в язь  с  п о тр е б и те л я м и :

- С Т О  В И А М .8 .221  С и с те м а  м е н е д ж м е н та  ка че ств а . И д е н ти ф и ка ц и я  и 

п р о сл е ж и в а е м о сть ;

- С Т О  В И А М .8 .2 6 7  С и сте м а  м е н е д ж м е н та  качества . К о р р е кти р у ю щ и е  и 

п р е д у п р е ж д а ю щ и е  д е й ств и я .

1 .4  С о с т а в  и з д е л и я

1.4.1 С о ста в  и зд е л и я  -  в с о о тв е тс тв и и  с  та б л и ц е й  2.

Т а б л и ц а  2.

Н а и м е н о в а н и е К о л и че ство , шт.
1. Т е р м о с т а т  Т В -80 -1  К И У С .9 4 1 729 .005-01 1
2. Р е ш е тка  К И У С .3 2 1 5 4 6 .0 2 7 2
3. Р учка  К И У С .7 1 3 3 3 1 .0 3 4 1
4. В и н т  с а м о н а р е за ю щ и й  4 ,8 x1 6 1
5. П о д ста в ка  по д  т е р м о с т а т  К И У С .3 0 1 3 1 8 .0 3 4  
(при  н е о б хо д и м о сти )

1

П р и н а д л е ж н о сти
1. Р е м е н ь  кр е п е ж н ы й  с  п р уж и н н ы м  за м ко м  S V P L 2 5 0 3 2

Э кс п л у а та ц и о н н а я  д о ку м е н та ц и я

1. Р у ко в о д ств о  по  экс п л у а та ц и и 1
Д о п о л н и те л ь н ы е  р е ш е тки  п о с та в л я ю тс я  п о  о тд е л ь н о м у  заказу.

1 .4 .2  Р еш етки  и зго то в л е н ы  из н е р ж а в е ю щ е й  стал и .

М а кс и м а л ь н о е  ко л и ч е с тв о  р е ш е то к  -  6  ш т., ш а г р а с п о л о ж е н и я  р е ш е то к  -  
5 0 ± 1 0  м м . Р а зм е р ы  р е ш е тки  (Ш хГ, ± 30  м м ) -  38 0 x3 7 0 . М асса  ре ш е тки  -  
0 ,4 2 ± 0 ,1 5  кг. Р а зм е р ы  п о д ста в ки  (Ш хВ хГ , ± 30  м м ) - 5 3 0 x6 6 7 x4 8 0 , м а сса  
п о д ста в ки  - 14±2 кг.

1.5 Устройство и работа
1.5.1 О б щ и й  в и д  т е р м о с та та  и б л о ка  у п р а в л е н и я , п р е д с та в л е н ы  на 

р и сун ка х  1 и 2.

1 .5 .2  О с н о в н ы м и  у зл а м и  т е р м о с та та  я в л я ю тс я : корп ус , кам ера , 

в ы п о л н е н н а я  из н е р ж а в е ю щ е й  стал и , д в е р ь , б л о к  у п р а в л е н и я , с и л о в а я  панель.

П р о с тр а н с тв о  м е ж д у  сте н ка м и  ко р п уса  и ка м е р ы  за п о л н е н о  

т е п л о и зо л я ц и о н н ы м  м а те р и а л о м .

Д а тч и к  те м п е р а ту р ы  р а с п о л о ж е н  в в ерхн е й  ча сти  ка м е р ы . М е ж д у  д н о м  

ка м е р ы  и ко р п усо м  р а сп о л о ж е н  э л е ктр о н а гр е в а те л ь . К о н в е кц и я  в о зд уха  в 

т е р м о с та те  о с у щ е с тв л я е тс я  п о с р е д с тв о м  в е н ти л я то р а .

Б л ок у п р а в л е н и я  (рис. 2) пр е д н а зн а ч е н  д л я  а в то м а ти ч е с ко го  уп р а в л е н и я  

п р о ц е с с о м  т е р м о с та ти р о в а н и я .

С и л о в а я  п а н е л ь  (ри с . 3) пр е д н а зн а ч е н а  д л я  в кл ю ч е н и я  и в ы кл ю ч е н и я  
т е р м о с та та  в ы кл ю ч а те л е м  (поз. 1), в е н ти л я то р а  в ы кл ю ч а те л е м  (поз. 2) и св е та  в 
ка м е р е  кно пкой  (поз. 3).

1 .5 .3  Р а б о та  т е р м о с та та  п р о и с х о д и т  сл е д у ю щ и м  об разом .

У с та н о в и ть  в ы кл ю ч а те л ь  (поз. 1, рис. 3) в п о л о ж е н и е  ” I ". Д и с п л е й  те кущ е й  

те м п е р а ту р ы  (поз. 5, рис. 2 ) о то б р а ж а е т  те ку щ у ю  те м п е р а ту р у  в кам е ре .

Д л я  п р о см о тр а  зн а ч е н и я  уста н о в л е н н о й  те м п е р а ту р ы  н а ж а ть  кн о п ку  "Р " 

(поз.1 рис. 2), при  этом  б л о к  у п р а в л е н и я  п е р е й д е т  в ре ж и м  и н д и ка ц и и  уста н о в л е н н о й  

п о л ь зо в а те л е м  те м п е р а тур ы .
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К о р р е кти р о в ка  тр е б у е м о й  те м п е р а ту р ы  о с у щ е с тв л я е тс я  н а ж а ти е м  кнопки  

"Р ". Б л о к  уп р а в л е н и я  п е р е х о д и т  в ре ж и м  и н д и ка ц и и  у с та н о в л е н н о й  п о л ь зо в а те л е м  

т е м п е р а ту р ы . Д л я  ко р р е кти р о в ки  это й  те м п е р а ту р ы  и сп о л ь зо в а ть  кно пки  '' д  ” , ” v  " 

(поз. 2 , 3, рис. 2) со о тв е тств е н н о . Д л я  с о хр а н е н и я  о тко р р е кти р о в а н н о й  те м п е р а тур ы  

н а ж а ть  на кн о п ку  "Р ” .

Д л я  о тв о д а  вла ги  из ка м е р ы  н е о б хо д и м о  о ткр ы ть  за с л о н ка  (поз. 7, рис.1 ).

П ри  н е о б хо д и м о сти  м о ж н о  в кл ю ч и ть : о с в е щ е н и е  кам е ры , н а ж а ти е м  и 

у д е р ж а н и е м  кно пки  в кл ю ч е н и я  св е та  (поз. 3, рис. 3); в е н ти л я то р , уста н о в и в  

в ы кл ю ч а те л ь  в п о л о ж е н и е  " I " (поз. 2, рис. 3). П ри в ы кл ю ч е н н о м  в е н ти л я то р е  

(п о л о ж е н и е  "О ” ) п р е д е л ь н о е  о ткл о н е н и е  ф а кти ч е ско й  те м п е р а ту р ы  о т  за д а н н о й  (в 

ра б о ч е й  зо н е ) м о ж е т  возра ста ть .

И н д и ка то р  (поз. 6. рис. 2) си гн а л и зи р у е т  о  в кл ю че н и и  н а грев ате л я .

Р и сун о к  1. Т е р м о с т а т  сухо в о зд уш н ы й  Т В -8 0 -1 :

1 -  корп ус ; 2  -  ка м е р а ; 3 - д в е р ь ;  4  -  б л о к  упр а в л е н и я ;

5 -  с и л о в а я  па не л ь ; 6  -  полка ; 7 -  за сл о н ка ; 8 -  петля.

П ри  п р е в ы ш е н и и  за д а н н о й  те м п е р а ту р ы  на 5  “С и б о л е е , звучи т  

п р е р ы в и с ты й  зв уко в о й  си гн ал , н а гр е в  о ткл ю ч а е тся . З т о  м о ж е т  св и д е те л ь с тв о в а ть  о 

в ы со ко й  т е м п е р а ту р е  в по м е щ е ни и . П ри  п р е в ы ш е н и и  те м п е р а ту р ы  > 75  °С, 

за го р а е тс я  и н д и ка то р  «А В А Р И Я »  (поз. 4 , рис. 2 ), зв у ч и т  по сто я н н ы й  си гн ал , нагрев  

о ткл ю ч а е тс я . Н е о б хо д и м о  в ы кл ю ч и ть  те р м о с т а т  и пр и н я ть  м е ры  по  устр а н е н и ю  

н е и сп р а в н о сте й .

Р и с у н о к  2. Б л о к  уп р а в л е н и я .

1 -  кн о п ка  "Р ", д л я  с о х р а н е н и я  за д а н н о й  т е м п е р а ту р ы ; 2 ,3  -  кнопки  

у в е л и ч е н и я /у м е н ь ш е н и я  т е м п е р а ту р ы ; 4  -  и н д и ка то р  а в а р и й н о го  в ы кл ю че н и я ; 

-  д и с п л е й  те ку щ е й  те м п е р а тур ы ; 6  -  и н д и ка то р  "Н А Г Р Е В ” .

Р и сун о к  3. С и л о в а я  па не л ь .

1 -  кл а в и ш а  в кл ю ч е н и я /в ы кл ю ч е н и я  т е р м о с та та ; 2 -  кл а в и ш а  в кл ю ч е н и я /в ы кл ю ч е н и я  

в е н ти л я то р а : 3  -  кно пка  в кл ю ч е н и я  св е та  в кам е ре .

2 ИСПОЛЬЗОВАНИЕ ПО НАЗНАЧЕНИЮ

П р е д у п р е ж д а ю щ и й  с и м в о л  на о б о р уд о в а н и и . 
В н и м а н и е ! О б р а ти те с ь  к  р у к о в о д с т в у  п о  э кс п л у а т а ц и и .



2.1 Э к с п л у а т а ц и о н н ы е  о г р а н и ч е н и я  и м е р ы  б е з о п а с н о с т и

2.1 .1 Т е р м о с та т  п р е д н а зн а ч е н  д л я  э кс п л у а та ц и и  в п о м е щ е н и я х  с 

и ску с с тв е н н о  р е гул и р уе м ы м и  кл и м а ти ч е ски м и  у с л о в и я м и  в д и а п а з о н е  те м п е р а тур  

о кр у ж а ю щ е го  в озд уха  о т  + 1 0  °С  д о  + 3 5  °С , о тн о с и те л ь н о й  в л а ж н о сти  в озд уха  не 

б о л е е  80% , при  т е м п е р а ту р е  + 25  °С  и а тм о сф е р н о м  д а в л е н и и  6 3 0 + 8 0 0  мм  рт. ст.

2 .1 .2  И сто ч н и ко м  о п а с н о с ти  в т е р м о с та те  я в л я е тся  н а п р я ж е н и е  п и та ю щ е й  

э л е ктр и ч е с ко й  сети  2 2 0  В, а та кж е  н а греты е  и зд е л и я , и зв л е ка е м ы е  из кам е ры  при 

а в а р и й н ы х  си туа ц и ях .

2 .1 .3  Т е р м о с т а т  по  сп о с о б у  за щ и ты  о б с л у ж и в а ю щ е го  п е р с о н а л а  от 

по р а ж е н и я  эл е ктр и ч е ски м  то ко м  о тн о си тся  к  и зд е л и я м , сн а б ж е н н ы м  в и л ко й  с  

з а зе м л я ю щ и м  ко н та кто м . П ри р а б о те  со  те р м о с та то м  н е о б хо д и м о  со б л ю д а ть  

п р а в и л а  те х н и ки  б е зо п а сн о сти  при  э ксп л уа та ц и и  э л е ктр о у с та н о в о к  н а п р я ж е н и е м  д о

10 00  В.

2 .1 .4  З а щ и тн ы е  ус тр о й с тв а  и ли  и х  с о о тв е тс тв у ю щ и е  ко м п о н е н ты  и м е ю т  

с те п е н ь  за щ и ты  IP 31 со гл а сн о  Г О С Т  14254  (IE C  60529).

2 .1 .5  Л ица , н е  о зн а ко м л е н н ы е  с  д а н н ы м  р уко в о д ств о м , и не пр о ш е д ш и е  

и н с тр у кта ж  п о  б е зо п а с н о м у  о б с л у ж и в а н и ю  те р м о ста та , к р а б о те  не д о п уска ю тся .

2 .1 .6  П ри о б н а р уж е н и и  во  в рем я  ра б оты  ка ко й -л и б о  н е и сп р а в н о сти  

н е о б х о д и м о  о ткл ю ч и ть  те р м о с та т  о т  сети  и в ы зв а ть  о б с л у ж и в а ю щ и й  пе рсо на л .

З А П Р Е Щ А Е Т С Я :

1. В К Л Ю Ч А Т Ь  Т Е Р М О С Т А Т  Б Е З  З А З Е М Л Е Н И Я .

2. П Р О В О Д И Т Ь  Р Е М О Н Т Н Ы Е  Р А Б О Т Ы  П Р И  В К Л Ю Ч Е Н Н О М  

Т Е Р М О С Т А Т Е :

3. П О М Е Щ А Т Ь  В  К А М Е Р У  Л Е Г К О В О С П Л А М Е Н Я Ю Щ И Е С Я  М А Т Е Р И А Л Ы , 

А  Т А К Ж Е  Ё М К О С Т И  С Ж И Д К О С Т Ь Ю  И Д Р У Г И М И  В Е Щ Е С Т В А М И , С П О С О Б Н Ы Е  К 

И Н Т Е Н С И В Н О М У  И С П А Р Е Н И Ю ;

4 . И С П О Л Ь З О В А Т Ь  Т Е Р М О С Т А Т  В  Р Е Ж И М А Х , НЕ П Р Е Д У С М О Т Р Е Н Н Ы Х  

Н А С Т О Я Щ И М  Р У К О В О Д С Т В О М .

5 . Т А К О Е  Р А С П О Л О Ж Е Н И Е  Т Е Р М О С Т А Т А , К О Т О Р О Е  З А Т Р У Д Н Я Е Т  

Р А Б О Т У  О Т К Л Ю Ч А Ю Щ Е Г О  У С Т Р О Й С Т В А , В  Т О М  Ч И С Л Е  С Е Т Е В О Й  В И Л К И .

2 .1 .7  В сл у ч а е  н а р уш е н и я  пр а в и л  экс п л у а та ц и и , у с т а н о в л е н н ы х  в н а сто я щ е м  

р уко в о д ств е , м о ж е т  ух у д ш а ть с я  за щ и та , п р и м е н е н н а я  в д а н н ы х  те р м о ста та х .

2 .1 .8  Т е р м о с та т  не пр е д н а зн а че н  д л я  с о в м е с тн о го  и с п о л ь зо в а н и я  с  д р уги м и  

м е д и ц и н с ки м и  и зд е л и я м и  и /ил и  пр и н а д л е ж н о стя м и .

2 .1 .9  Т е р м о с т а т  пр е д н а зн а че н  д л я  и сп о л ь зо в а н и я  в б азо во й  

э л е ктр о м а гн и тн о й  о б ста н о в ке  (в м е с та х  с  э л е ктр о с н а б ж е н и е м  н е п о ср е д ств е н н о  от 

р а с п р е д е л и те л ь н о й  се ти  ни зко го  н а пр яж е н и я ). У р о в е н ь  э л е ктр о м а гн и тн ы х  помех, 

с о зд а в а е м ы х  те р м о с та то м  во в р е м я  ра б оты , не в л и я е т  на ф у н кц и о н и р о в а н и е  др уги х  

и зд е л и й  и с о о т в е тс т в у е т  ГО С Т  Р М Э К  6 1 32 6 -1 .
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П ри в о зд е й с тв и и  в н е ш н и х  ф а кто р о в , т а ки х  как: э л е ктр о м а гн и тн ы е  поля , 

эл е ктр о с та ти ч е с ки е  р а зр яд ы , по в ы ш е н н а я  т е м п е р а ту р а  и в л а ж н о сть , в о зм о ж н ы  сб ои  

в р а б о те  б л о ка  у п р а в л е н и я . П р и зн а ко м  сбоя , в ы зв а н н о го  в н е ш н и м  в о зд е й ств и е м , 

м о ж е т  я в л я ть ся  н а р у ш е н и е  св е то в о й  и н д и ка ц и и  д и с п л е я . П ри  о б н а р у ж е н и и  сбоя , 

н е о б х о д и м о  в ы кл ю ч и ть  пр и б о р , у с та н о в и ть  пр и ч и н у  и у с тр а н и ть  в о зд е й ств и е , п о сл е  

чего  в о зм о ж н о  пр о д о л ж и ть  э ксп л уа та ц и ю .

2 .2  П о д г о т о в к а  и з д е л и я  к  и с п о л ь з о в а н и ю

2.2.1 В с л у ч а е  т р а н с п о р ти р о в а н и я  т е р м о с та та  при о тр и ц а те л ь н ы х  

те м п е р а ту р а х  п е р е д  в кл ю ч е н и е м  его  н е о б х о д и м о  в ы д е р ж а ть  при  ко м н а тн о й  

т е м п е р а ту р е  не м е н е е  4  часов.

2 .2 .2  Р а сп а ко в а ть  те р м о ста т .

2 .2 .3  П р о в е р и ть  ко м п л е ктн о с ть  те р м о ста та .

2 .2 .4  У ста н о в и ть  те р м о с т а т  на м е с то  экс п л у а та ц и и , в с о о тв е тс тв и и  со  

сл е д у ю щ и м и  р е ко м е н д а ц и я м и  и д е й с тв у ю щ и м и  н о р м а ти в н ы м и  д о кум е н та м и :

- р а с с то я н и е  д о  о то п и те л ь н о й  си сте м ы  и ли  н а гр е в а те л ь н ы х  п р и б о р о в , не 
м е н е е  0 ,8м .

- св о б о д н о е  п р о с тр а н с тв о  в о кр у г т е р м о с та та , не м е н е е  0 ,4м .

- ус та н о в ка  д о л ж н а  о б е сп е ч и в а ть  б е с п р е п я тс тв е н н ы й  д о с ту п  к сете во й

вилке .

Примечание. Д л я  перем ещ ения распакованного т ерм ост ат а  
использую т ся рем ни крепеж ные SVPL2503, в ес  изделия необходимо распределят ь  
равном ерно на оба ремня.

2 .2 .5  П р о и зв е сти  д е зи н ф е кц и ю  н ар уж н ой  п о в е р хн о сти  сп о со б о м , 
и зл о ж е н н ы м  в п. 2 .3 .6 .

2 .2 .6  У с та н о в и ть  ре ш е тки  в ка м е р е  на н уж н ы х  уровнях .

2 .2 .7  У б е д и ть ся  в том , что  н а п р я ж е н и е  сети  п и тан и я  с о о тв е тс тв у е т  

у ка за н н ы м  в р уко в о д с тв е  по  эксп л уа та ц и и .

2 .2 .8  П о д кл ю ч и ть  ш н ур  п и та н и я  т е р м о с та та  к  ро зе тке , и м е ю щ е й  за щ и тн о е  
за зе м л е н и е .

2 .2 .9  П р о в е сти  п р о б н ы й  ц и кл  на р е ж и м е  37  *С  в те ч е н и е  6 0  м ин.

2 .2 .1 0  О ф о р м и ть  в в о д  т е р м о с та та  в э кс п л у а та ц и ю  а кто м  п р о и зв о л ь н о й  

ф о р м ы . А к т  д о л ж е н  б ы ть  п о д п и са н  уп о л н о м о ч е н н ы м  п р е д с та в и те л е м  п о тр е б и те л я , 

л и ц о м , о тв е тс тв е н н ы м  за  э кс п л у а та ц и ю  те р м о ста та , а  т а кж е  п р е д ста в и те л е м  

о р га н и за ц и и , и м е ю щ е й  л и ц е н зи ю  на о с у щ е с тв л е н и е  д е я те л ь н о с ти  по  те х н и ч е с ко м у  

о б с л у ж и в а н и ю  м е д и ц и н с ко й  техн и ки .

2 .3  И с п о л ь з о в а н и е  и з д е л и я

В Н И М А Н И Е ! П Р И  Р А Б О Т Е  С  Т Е Р М О С Т А Т О М  О Б Я З А Т Е Л Ь Н О  

И С П О Л Ь З О В А Н И Е  Р Е З И Н О В Ы Х  П Е Р Ч А Т О К .
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2.3 .1 Р а зм е сти ть  о б р а б а ты в а е м ы е  и зд е л и я  на ре ш е тках , в с о о тв е тс тв и и  с 

р а зд е л о м  2.4 .

2 .3 .2  У ста н о в и ть  в ы кл ю ч а те л ь  (поз. 1. рис. 3) в п о л о ж е н и е  " I ". Д и сп л е й  

т е ку щ е й  те м п е р а ту р ы  (поз. 5, рис. 2) о то б р а ж а е т  т е ку щ у ю  т е м п е р а ту р у  в кам ере .

2 .3 .3  О тко р р е кти р о в а ть  тр е б у е м у ю  т е м п е р а ту р у  н а ж а ти е м  кн о п ки  "Р ". Б лок 

у п р а в л е н и я  п е р е х о д и т  в ре ж и м  и н д и ка ц и и  уста н о в л е н н о й  п о л ь зо в а те л е м  

т е м п е р а ту р ы . Д л я  ко р р е кти р о в ки  это й  те м п е р а ту р ы  и сп о л ь зо в а ть  кно пки  " Д ", " V  " 

(поз. 2 , 3, рис. 2) со о тв е тств е н н о . Д л я  с о хр а н е н и я  о тко р р е кти р о в а н н о й  те м п е р а тур ы  

н а ж а ть  на кн о п ку  "Р".
Д л я  о тв о д а  вла ги  из ка м е р ы  н е о б хо д и м о  о ткр ы ть  з а с л о н ка  (поз. 7, рис.1 ).

2 .3 .4  П о о ко н ч а н и и  р а б о ты  те р м о с т а т  в ы кл ю ч и ть , у с та н о в и в  в ы кл ю ч а те л ь  в 

п о л о ж е н и е  "О " (поз. 1, рис. 3).

2 .3 .5  О ткр ы ть  д в е р и  и п р о и зве сти  вы грузку .

ВНИМАНИЕ! В СЛУЧАЕ ЕСЛИ ВО ВРЕМЯ ЭТАПА ВЫДЕРЖКИ В КАМЕРЕ 
ПРОИСХОДИТ ПОНИЖЕНИЕ ИЛИ ПОВЫШЕНИЕ ТЕМПЕРАТУРЫ ОТ ЗАДАННОЙ 
НА 10 “С (В РЕЗУЛЬТАТЕ ОТКРЫТИЯ ДВЕРИ И Т.П.), ТЕРМОСТАТ ИЗДАЕТ 
ПРЕРЫВИСТЫЙ ЗВУКОВОЙ СИГНАЛ, С ТОЙ ЖЕ ПЕРИОДИЧНОСТЬЮ МИГАЕТ 
ПОКАЗАНИЕ ТЕМПЕРАТУРЫ. НЕОБХОДИМО ВЫКЛЮЧИТЬ ТЕРМОСТАТ, 
УСТРАНИТЬ ПРИЧИНУ ЭТОГО ИЗМЕНЕНИЯ ТЕМПЕРАТУРЫ И ВЫПОЛНИТЬ 
ПОВТОРНЫЙ ЗАПУСК ПРОГРАММЫ.

2 .3 .6  Т е р м о с та т  н е о б х о д и м о  со д е р ж а ть  в чи сто те . К а ж д ы е  2 0 0  ч ра б оты  или 

п о с л е  ка ж д о го  р е ж и м а  те р м о с та ти р о в а н и я , п р о д о л ж и те л ь н о с ть ю  б о л е е  2 0 0  ч, 

п о в е р х н о с ти  н е о б хо д и м о  о б р а б а ты в а ть  3 % -н ы м  р а с тв о р о м  п е р е ки си  в о д о р о д а  с 

д о б а в л е н и е м  0 ,5 % -н о го  м о ю щ его  ср е д ств а  и ли  1 % -н ы м  ра ств о р о м  хл ора м и н а , 

с о гл а с н о  д е й с тв у ю щ и м  м е то д и ч е ски м и  у ка за н и я м  по  пр и м е н е н и ю  сре дств , 

р а зр е ш е н н ы х  в Р о сси й ско й  Ф е д е р а ц и и  д л я  д е зи н ф е кц и и  по в е р хн о сте й  пр и б оро в .

ВНИМАНИЕ! ПЕРЕД ПРОВЕДЕНИЕМ ДЕЗИНФЕКЦИИ ТЕРМОСТАТ 
ОТКЛЮЧИТЬ ОТ СЕТИ. ОЧИСТКУ И ДЕЗИНФЕКЦИЮ НЕОБХОДИМО 
ПРОИЗВОДИТЬ МЕТОДАМИ, ИСКЛЮЧАЮЩИМИ ВОЗМОЖНОСТЬ ПОПАДАНИЯ 
ИСПОЛЬЗУЕМЫХ ПРИ ЭТОМ ВЕЩЕСТВ НА БЛОКИ ЭЛЕКТРИЧЕСКОЙ СХЕМЫ И 
НАГРЕВАТЕЛЬНЫЕ ЭЛЕМЕНТЫ.

2.4 Рекомендации по загрузке термостата
Примечание. Загрузка т ерм ост ат а в  значит ельной  ст епени  влияет  на 

основны е т ехнические характеристики. При превы ш ении загрузки, может 
увеличиват ься  врем я нагрева, средний расход элект роэнергии, а также 
ухудш ат ься равном ерност ь распределения  т ем перат уры  по объем у камеры.
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2.4 .1 П ри  за гр узке  и зд е л и й  в кам е ру , с л е д у е т  р а зм е щ а ть  их не б л и ж е  50  м м  к 

с те н ка м  ка м е р ы  в т а ко м  ко л и че стве , кото р о е  д о п у с ка е т  св о б о д н у ю  п о д а ч у  в озд уха  к 

ка ж д о м у  из них,
2 .4 .2  Н е р е ко м е н д у е тс я  п р о и зв о д и ть  за грузку  и в ы гр узку  т е р м о с та та  во 

в рем я  ра б оты , д л я  и скл ю ч е н и я  в о зм о ж н о сти  пе ре гре ва . П ри  н е о б хо д и м о сти  

пр о в е д е н и я  м а н и п у л я ц и й  в нутр и  кам е ры , р е ко м е н д уе тся  о ткр ы в а ть  о б е  д в е р ц ы  не 

б о л е е  чем  на 30  се кун д . В сл уча е  пр о в е д е н и я  б о л е е  д л и т е л ь н ы х  раб от, н е о б хо д и м о  

о ткл ю ч и ть  п и та н и е , со в е р ш и ть  тр е б у е м ы е  д е й ств и я , за те м  в кл ю ч и ть  п и та н и е  с  

за кр ы ты м и  д в е р ьм и .

3 ТЕХНИЧЕСКОЕ ОБСЛУЖИВАНИЕ И ТЕКУЩИЙ РЕМОНТ
3.1 Общие указания
3.1.1 Т е х н и ч е с ко е  о б сл уж и в а н и е  и р е м о н т  т е р м о с та та  д о л ж е н  п р о и зв о д и ть  

с п е ц и а л и ст , и м е ю щ и й  д и п л о м  о в ы сш е м  или  с р е д н е м  т е х н и ч е с ко м  о б р а зо в а н и и , 

и м е ю щ и й  д о с та то ч н у ю  ква л и ф и ка ц и ю , п р о ш е д ш и й  с та ж и р о в ку  на за в о д е - 

и згото ви тел е .
3 .1 .2  П ри  т е х н и ч е с ко м  об сл уж и в а н и и , те р м о с т а т  д о л ж е н  б ы ть  о ткл ю ч е н  о т  

сети  (кром е  п .п . 3 .2 .1 ,3 .2 .4 )

3.2 Порядок технического обслуживания
3.2.1 В п р о ц е ссе  эксп л уа та ц и и , ка ж д ы е  3 -4  м е сяц а , с л е д у е т  п р о в о д и ть  

ко н тр о л ь  а в то м а ти ч е с ко го  п о д д е р ж а н и я  т е м п е р а ту р ы , д л я  ч е го  н е о б хо д и м о  

п о м е сти ть  в ц е н тр е  ка м е р ы  те р м о с та та  д а тч и к  о б р а зц о в о го  и зм е р и те л я  те м п е р а тур ы  

(с  пр е д е л о м  и зм е р е н и я  0 -2 0 0  °С  и то ч н о сть ю  н е  н и ж е  ±1 °С ) и п р о в е р и ть  

со о тв е тс тв и е  по ка за н и й  о б р а зц о в о го  и зм е р и те л я  те м п е р а ту р ы  с  п о ка за н и я м и  

и н д и ка то р а  те м п е р а ту р ы  те р м о ста та .
3 .2 .2  П ри п р о в е д е н и и  р а б о т  по  те х н и ч е с ко м у  о б сл уж и в а н и ю , н е о б хо д и м о  

п р о в е р и ть  п р а в и л ь н о с ть  р а зм е щ е н и я  и п о д кл ю ч е н и я  те р м о ста та , со гл а сн о  пун кта  

2 .2 .4 .
3 .2 .3  П о сл е  р е м о н та  и, при н е о б хо д и м о сти , п о сл е  те х н и ч е с ко го  

о б с л у ж и в а н и я  п р о и зв е сти  п р о в е р ку  т е р м о с та та  на ф ун кц и о н и р о в а н и е , со гл а сн о  

пун кта  3 ,2 .1 .

3.3 Возможные неисправности и способы их устранения
3.3.1 П е р е ч е н ь  н а и б о л е е  в о зм о ж н ы х  н е и сп р а в н о сте й  и с п о со б ы  их 

у стр а н е н и я  п р и в е д е н ы  в т а б л и ц е  3. И н стр укц и я  по  р е м о н ту  - см , w w w .k a s p z .ru .

3 .3 .2  Д л я  д о с ту п а  к л ам пе , в е н ти л я то р у  и д а тч и ку  те м п е р а ту р ы  н е о б хо д и м о  

о тв е р н уть  в ин ты  кр е п л е н и я  за щ и тн ы х  кож ухов, р а с п о л о ж е н н ы х  внутр и  кам еры .
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Т а б л и ц а  3.

Н а и м е н о в а н и е  н е и спр а в н о сте й В о зм о ж н а я  п р и чин а С п о с о б  устр а н е н и я

1 2 3

1. П ри  н а ж а ти и  кл а в и ш и  в кл ю че н ия - 
в ы кл ю ч е н и я  не с в е ти тс я  ци ф рова я

1. О тсутстви е  
н а п р я ж е н и я  в сети

1. У стр а н и ть  
н е и с п р а в н о с ть  в сети

и н д и ка ц и я
2. Н е и сп р а в н ы е 2. З а м е н и ть
п р е д о хр а н и те л и п р е д о хр а н и те л и

2. П о сл е  ус та н о в л е н и я  зад ан н ой 1. Н е и спра ве н 1. З а м е н и ть  си ло вой
те м п е р а ту р ы  не пр о и схо д и т  нагрев си л о в о й  клю ч клю ч*

2. О б ры в  в цепи  
н а грев ате л я

2. У стр а н и ть  об р ы в *

3. Г ор и т  и н д и ка то р  а в а р и й н о го  
в ы кл ю ч е н и я

1. Н е и спра ве н  
си л о в о й  клю ч

1. З а м е н и ть  си л о в о й  
клю ч*

2. Н е и сп р а в е н  д а тч и к  
те м п е р а тур ы

2. З а м е н и ть  д а тч и к  
те м п е р а ту р ы  *

* Р аб о ты  пр о в о д я тся  п р е д с та в и те л е м  р е м о н тн о го  п р е д пр и яти я .

В Н И М А Н И Е ! П Р И  С К А Ч К А Х  Н А П Р Я Ж Е Н И Я  В  С Е Т И  П И Т А Н И Я  Б О Л Е Е  

± 10%  О Т  Н О М И Н А Л Ь Н О Г О  В О З М О Ж Н Ы  С Б О И  В  Р А Б О Т Е  Т Е Р М О С Т А Т А .

4  Т Р А Н С П О Р Т И Р О В А Н И Е  И Х Р А Н Е Н И Е

4.1 Т р а н с п о р ти р о в а н и е  и х р а н е н и е  т е р м о с та та  д о л ж н о  п р о и зв о д и ть с я  с 

уч е то м  м а н и п у л я ц и о н н ы х  зн а ко в  на у п а ко в ке  о б о р уд о в а н и я , со д е р ж а щ и х  

и н ф о р м а ц и ю  п о  о б р а щ е н и ю  с  грузом .

4 .2  Т е р м о с та ты  тр а н с п о р ти р у ю тс я  всем и  в ид ам и  т р а н с п о р та  в кр ы ты х  

тр а н с п о р т н ы х  ср е д ств а х , в со о тв е тств и и  с  тр е б о в а н и я м и  Г О С Т  Р 5 0 4 4 4  и п р а в и л а м и  

п е р е во зки  гр узов , д е й с тв у ю щ и м и  на каж д ом  в и д е  тр а н сп о р та .

4 .3  У сл о в и я  тр а н с п о р ти р о в а н и я  те р м о ста та , в ч а сти  возд е йств и я  

кл и м а ти ч е с ки х  ф а кто р о в : те м п е р а ту р а  о т  м и н ус  50  °С д о  +  50  °С ; значение 

о тн о си те л ьн о й  вла ж н ости  в озд уха  -  75  %  при  15 °С , в е р хн е е  зн а ч е н и е  -  100 %  при 

25  °С .

4 .4  У п а ко в а н н ы й  те р м о с та т  д о л ж е н  х р а н и ть ся  в по м е щ е н и и , при 

те м п е р а т у р е  о т  м и н у с  50 °С  д о  + 4 0 °С , с р е д н е го д о в о е  зн а ч е н и е  о тн о си те л ь н о й  

в л а ж н о сти  в озд уха  - 75  %  при 15 °С, в ерхн е е  зн а ч е н и е  -  98 %  при 25  °С . В озд ух  

п о м е щ е н и я  не д о л ж е н  со д е р ж а ть  п р и м есе й , в ы зы в а ю щ и х  корр ози ю .
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4 .5  Т е р м о с та т  у п а ко в а н  в ящ и к  из го ф р и р о в а н н о го  ка р то н а  и за ф и кси р о в а н  

о т  п е р е м е щ е н и я  э л е м е н та м и  из п е н о п о л и с ти р о л а  или  го ф р и р о в а н н о го  картона .

5  У Т И Л И З А Ц И Я

5.1 П е р е д  у ти л и за ц и е й  т е р м о с та та  н е о б хо д и м о  п р о в е сти  д е зи н ф е кц и ю  

по в е р хн о сте й  сп о с о б о м , и зл о ж е н н ы м  в п. 2 .3 .6 .

5 .2  У ти л и зи р о в а ть  как  эл е ктр и ч е ско е  и эл е ктр о н н о е  об о р уд о в а н и е .

6  Г А Р А Н Т И И  З А В О Д А -И З Г О Т О В И Т Е Л Я

6.1 З а в о д -и з го то в и те л ь  га р а н ти р уе т  н о р м а л ь н ую  р а б о ту  т е р м о с та та  в

те ч е н и е  га р а н ти й н о го  ср о ка  э ксп л уа та ц и и  при со б л ю д е н и и  усл о в и й

т р а н с п о р т и р о в а н и я ,х р а н е н и я  и э кспл уа та ц и и .

6 .2  Г ар ан ти я  на те р м о с т а т  не д е й с тв у е т  в сл у ч а е  о тс у тс тв и я  а кта  вво д а  в 

э кс п л у а та ц и ю  с  о тм е тко й  п р е д ста в и те л я  о р га н и за ц и и , и м е ю щ е й  л и ц е н зи ю  на 

о с у щ е с тв л е н и е  д е я те л ь н о с ти  по  те х н и ч е с ко м у  о б с л у ж и в а н и ю  м е д и ц и н ско й  техн и ки .

6 .3  Г а р а н ти й н ы й  ср о к  э ксп л уа та ц и и  т е р м о с та та  - 12 м е с я ц е в  со  д н я  в во д а  в 

э ксп л уа та ц и ю , н о  не б о л е е  24  м е с я ц е в  со  д н я  и згото вл ен и я .

6 .4  Г а р а н ти й н ы й  р е м о н т  те р м о с та та  о с у щ е с тв л я е тс я  ре м о н тн ы м

п р е д п р и я ти е м , и м е ю щ и м  д о го в о р  с  за в о д о м -и зго то в и те л е м  «Н а  те хн и ч е ско е  

о б с л у ж и в а н и е  и р е м о н т  и зд ел и й  м е д и ц и н ско й  те хн и ки  в га р а н ти й н ы й  и 

п о сл е га р а н ти й н ы й  пе ри од » , о б с л у ж и в а ю щ и м  по тр е б и те л е й  по  м е сту  их н а хо ж д е н и я  

в о б л а сти , крае , р е сп уб л и ки  - за  с ч е т  за в о д а -и зго то в и те л я . П ри  н е в о зм о ж н о сти  

пр о в е д е н и я  га р а н ти й н о го  ре м о н та  по  м е сту  н а х о ж д е н и я  п о тр е б и те л я , ре м о н т  

о с у щ е с тв л я е тс я  по  м е сту  н а хо ж д е н и я  за в о д а -и зго то в и те л я .

6 .5  П о тр е б и те л ь  те р я е т  п р а в о  на га р а н ти й н ы й  р е м о н т  т е р м о с та та , е сл и  он в 

п е р и о д  га р а н ти й н о го  ср о ка  вы ш е л  из стро я  в р е зу л ь та те  н е п р а в и л ь н о й  э ксп л уа та ц и и  

и ли  в сл уча е  с а м о с то я те л ь н о го  ре м о нта , с в я за н н о го  с  н а р у ш е н и е м  га р а н ти й н о й  

н а кл е й ки .
6 .6  Т е р м о с та т  п р и н и м а е тся  на га ра нти й н ы й  р е м о н т  в упа ко вке , 

о б е сп е ч и в а ю щ е й  его  со хр а н н о сть  при хр а н е н и и  и тр а н с п о р ти р о в ке . П ри п о л уче н и и  

за в о д о м -и з го то в и те л е м  те р м о с та та  с  м е х а н и ч е с ки м и  п о в р е ж д е н и я м и  (под  

м е ха н и ч е ски м и  п о в р е ж д е н и я м и  с л е д у е т  п о н и м а ть  ф и зи ч е с ки е  в не ш н и е  

по в р е ж д е н и я , в л е ку щ и е  за собой : у х уд ш е н и е  то в а р н о го  вида, н е и сп р а в н о сть  

т е р м о с та та  л и б о  у х у д ш е н и е  его  р а б о ч и х  св о й ств ) га р а н ти й н ы й  р е м о н т  не 

пр о и зв о д и тся , р е м о н т  о с у щ е с тв л я е тс я  за с ч е т  по тр е б и те л я .

6 .7  И зд е л и е  за р е ги стр и р о в а н о :

Р е ги стр а ц и о н н ы й  N 9_______________ о т __________________года.

С р о к  д е й с т в и я :__________________ .
Д е кл а р а ц и я  о  с о о тв е тс тв и и  Е А Э С  N R U  Д-Ри.АБ69 .В .0 3 8 0 6 /2 0  о т  

2 8 .1 0 .2 0 2 0 г., д е й с тв и те л ь н а  д о  2 7 .1 0 .2 0 2 5  г.
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6 .8  А д р е с  за в о д а -и зго то в и те л я : Р оссия , 3 9 1 3 0 0 , г. К а си м о в , Р язан ская  обл., 

ул . И н д устр и а л ь н а я , 3.

7 СВЕДЕНИЯ О РЕКЛАМАЦИЯХ
7 .1 . П р е те н зи и  в а д р е с  за в о д а -и зго то в и те л я  п р е д с та в л я ю тс я  в сл уча е  

н е в о зм о ж н о с ти  ре м о н та  т е р м о с та та  на р е м о н тн о м  п р е д п р и я ти и , о б с л уж и в а ю щ е м  

о р га н и за ц и ю -п о тр е б и те л ь .

7 .2  В се  п р е д ъ я в л е н н ы е  р е кл а м а ц и и , д о л ж н ы  р е ги стр и р о в а ть ся  за в о д о м - 

и з го то в и те л е м  и со д е р ж а ть  св е д е н и я  о  п р и н я ты х  м ерах.

7 .3  Р е кл а м а ц и я , по л уч е н н а я  за в о д о м -и зго то в и те л е м , р а ссм а тр и в а е тся  в 

д е с я ти д н е в н ы й  ср о к. О  п р и н я ты х  м е р а х  п и с ь м е н н о  с о о б щ а е тс я  п о тр е б и те л ю .

7 .4  К  р е кл а м а ц и и  с л е д у е т  пр и ло ж и ть ;

-  а к т  в в о д а  те р м о с та та  в эксп л уа та ц и ю ;

-  за п о л н е н н ы й  га р а н ти й н ы й  та л о н ;

-  а к т  о  н а л и ч и и  н е и сп р а в н о сти , с  п р и л о ж е н и е м  д е ф е ктн о й  в едом ости , 

с о с та в л е н н ы й  о б сл уж и в а ю щ е й  о р га н и за ц и е й ;

-  за кл ю ч е н и е  ком и сси и  о р га н и за ц и и -п о тр е б и те л я , на о сн о в а н и и  акта;

-  копи я  л и ц е н зи и  о б с л у ж и в а ю щ е й  ор га ни зац и и ;

-  копи я  с ч е т -ф а к ту р ы , по  котор ой  п р и о б р е л и  и здел и е .

7 .5  Б ез у ка за н н ы х  в ы ш е  д о ку м е н то в  за в о д  п р етен зи и  и р е кл а м а ц и и  не 

р а ссм а тр и ва е т .

7 .6  З а в о д  не п р и н и м а е т  п р е те н зи и  в сл уча е  н а р уш е н и я  ус л о в и й  хр а н е н и я , 

н а р уш е н и й  тр е б о в а н и й  р уко в о д ств а  по  экс п л у а та ц и и  в п е р и о д  м о н та ж а , пуско ­

н а л а д ки , н а р уш е н и й  п о ряд ка  в в о д а  в эксп л уа та ц и ю .
7 .7  Р е кл а м а ц и и  на д е та л и  и у зл ы , по д в е р гш и е ся  р е м о н ту  по тр е б и те л е м , 

за в о д о м  не р а ссм а тр и в а ю тся  и не уд о в л е тв о р я ю тся .
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8 СВИДЕТЕЛЬСТВО О ПРИЕМКЕ

Т е р м о с та т  с у х о в о з д у ш н ы й  Т В -80-1 К И У С .9 4 1 729 .005-01 №
наименование изделия обозначение зав. номер

и зго то в л е н  и п р и н я т  в со о тв е тств и и  с  о б я за те л ь н ы м и  тр е б о в а н и я м и  
го суд а р ств е н н ы х  с та н д а р то в , д е й с тв у ю щ е й  те хн и ч е ско й  д о ку м е н та ц и е й  и пр и зн ан  
го дны м  д л я  эксп л уа та ц и и

Н а ч а л ь н и к  иеха  387
личная подпись расшифровка подписи дата

М а сте р  цеха
личная подпись расшифровка подписи дата

П р е д ста в и те л ь  О Т К
личная подпись расшифровка подписи дата

МП

9 СВИДЕТЕЛЬСТВО ОБ УПАКОВЫВАНИИ

Т е р м о с т а т  с у х о в о з д у ш н ы й  Т В -80-1  К И У С .9 4 1 729 .005-01  N9____________
наименование изделия обозначение зав. номер

у п а ко в а н  А О  «Г Р П З »  -  Ф и л и а л  «К а си м о в ски й  п р и б о р н ы й  завод »
наименование завода-изготовителя

со гл а сн о  тр е б о в а н и я м , п р е д усм о тр е н н ы м  в д е й с тв у ю щ е й  те хн и ч е ско й  

д о кум е н та ц и и

У п а ко в щ и к  _________________  ________________________
должность личная подпись расшифровка подписи дата
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10  М А Р К И Р О В К А

10.1 М а р ки р о в ка  те р м о с та то в  пр о и зв о д и тся  в со о тв е тств и и  с

Г О С Т  Р 5 0 44 4 -92 .

10 .2  Н а ка ж д о м  т е р м о с та те  п р и кр е п л е н а  та б л и ч ка , со д е р ж а щ а я :

- т о в а р н ы й  зн а к  пр ед п р и я ти я -и зго то в и те л я ;

-  н а и м е н о в а н и е  те р м о ста та ;
-  по р я д ко в ы й  н ом ер , по  си сте м е  н ум е р а ц и и  п р е д п р и я ти я -и зго то в и те л я ;

-  го д  вы пуска ;

-  о б о зн а ч е н и е  н а сто я щ и х  те х н и ч е с ки х  усл ов и й ;

-  н о м и н а л ь н о е  н а п р я ж е н и е  питания;

- ч а с т о т а ;

-  п о тр е б л я е м а я  м ощ ность ;

-  кл и м а ти ч е с ко е  и спо л н ен и е .

П р и л о ж е н и е  А  

(сп р а в о чн о е ) 

П е р е че н ь  э л е м е н то в

Поз. обозн. Наименование Кол. Прим,

А1 Блок силовой

АЗ Электронагреватель трубчатый 1

А2 Блок управления 1

RK1 Термосопротивление 100 Ом 1

XS17, XS20, XS21 Разъем 4-х контактный 3

XS18, XS19 Разъем 2-х контактный 2

М1 Вентилятор 1

SQ1 Выключатель 250V, 15А 1

SQ2 Выключатель 250V, 4А 1

ХР1 Шнур питания 1

XS1-XS3, XS5- 
XS16, XS22, XS24 Клемма 17

XS6 Разъем 16-и контактный 1

НИ Лампа

SB1 Кнопка

18 19



П р и л о ж е н и е  Б 

(спр ав очн ое )

С хе м а  э л е ктр и ч е ска я  пр и н ц и п и а л ь н а я

П р и л о ж е н и е  В 

(спр ав очн ое )

М е то д и ка  а тте с та ц и и  те р м о ста та  с у хо в о зд уш н о го

1. А тте с та ц и ю  п р о и зв о д и ть  при н о р м а л ь н ы х  кл и м а ти ч е с ки х  усл о в и я х , 

н е за гр уж е н н о й  ка м е р е  и с л е д у ю щ и х  п а р а м е тр а х  э л е ктр и ч е с ко й  сети : н а п р я ж е н и е  

пи тан и я  2 2 0В ± 10 % ; ч а с то та  п и та н и я  5 0  Гц.

2. С р е д с тв а  изм ер ен и й :
Д в у х ка н а л ь н ы й  ц и ф р о в о й  те р м о м е тр  с  д и а п а зо н о м  и зм е р е н и я  0 ...+ 1 0 0 , 

то ч н о сть ю  0,1 ос.
Ч асы  с  п о гр е ш н о сть ю  хо д а  не б о л е е  6 0  с /сут.

П Р И М Е Ч А Н И Е : Д о п у с ка е тс я  и сп о л ь зо в а ть  д р у ги е  и зм е р и те л ь н ы е  п р и б о р ы  и 

о б о р уд о в а н и е , и м е ю щ и е  м е тр о л о ги ч е ски е  х а р а кте р и сти ки  не хуж е  указан н ы х.

3. П о р я д о к  атте ста ц и и

3.1 . У ста н о в и ть  д а тч и ки  ко н тр о л ь н о го  т е р м о м е тр а  в ц е н тр а х  по л о к; о д и н  -  на 

ур о в н е  в ерхн е й  п о л ки , вто ро й  -  на ур о в н е  н и ж н ей  полки ;

3.2 . В кл ю чи ть  прибор .

3.3 . В ы б рать  тр е б у е м ы й  ре ж и м  д л я  а тте ста ц и и .

3 .4 . З а л усти ть  цикл .
3 .5 . Ч е р е з  2  ча са  п о с л е  в ы хо д а  на реж им  и зм е р и ть  те м л е р а ту р у  в 

ко н тр о л ь н ы х  точках . И зм е р е н и е  те м п е р а ту р ы  п р о в о д я т  в те ч е н и е  1 часа , ка ж д ы е  5 

м инут.
Т е р м о с та т  сч и та е тся  в ы д е р ж а в ш и м  и сп ы та н и е , е сл и  лри  ка ж д о м  за м е р е  

р а зн и ц а  м е ж д у  з а д а н н ы м  зн а ч е н и е м  те м п е р а ту р ы  и п о ка за н и я м и  ко н тр о л ь н ы х  

те р м о м е тр о в , а  т а кж е  м е ж д у  за д а н н ы м  зн а ч е н и е м  те м п е р а ту р ы  и по ка за н и я м и  

ц и ф р о в о го  та б л о  не п р е в ы ш а е т  п р е д е л ь н ы е  зн а ч е н и я  (та б л и ц а  1).

* Т е р м о с та т  а тте с ту е тс я  в то м  сл учае , есл и  он в хо д и т  в соста в  

а тте с то в а н н ы х  м е то д и к  в ы п о л н е н и я  и зм ер ен и й .

ч»
СЧд СЭ
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п р и л о ж е н и е  Г 
(о б я за те л ьн о е )

Т а л о н ы  на га ра нти й н ы й  ре м о н т  

Т А Л О Н  №1

на б е с п л а тн ы й  ре м о н т  в те ч е н и е  га р а н ти й н о го  сро ка  
Т е р м о с т а т  сухо в о зд уш н ы й  Т В -80-1

В а р и а н т
и сп о л н е н и я  К И У С .9 4 1 7 2 9 .0 0 5 -0 1  № . Д а т а  вы пуска

П р и о б р е те н
дата, подпись и штамп торгующей организации

В вед ен  в эксплуатацию ^________________________________________ __________
дата, подпись

П р и н я т  на га р а н ти й н о е  о б с л у ж и в а н и е  р е м о н тн ы м  п р е д п р и я ти е м

20  г.

П о д п и сь  р уко в о д и те л я  р е м о н тн о го  пр е д пр и яти я  

П о д п и сь  р уко в о д и те л я  учр е ж д е н и я  в л а д е л ь ц а
М. П.

м. п.

З а в о д  -  и згото ви тел ь :
А О  «Г Р П З » -  ф и л и а л  « К а си м о в ски й  пр и б о р н ы й  завод »
Р оссия , 39 13 00 , г. К аси м о в , Р я за н ска я  о б л ., ул . И н д устр и а л ь н а я , д. 3.

Т А Л О Н  № 2

на б е с п л а тн ы й  р е м о н т  в те ч е н и е  га р а н ти й н о го  ср о ка  
Т е р м о с т а т  сухо в о зд уш н ы й  Т В -80-1

В а р и а н т
И сп о л н е н и я  К И У С .9 4 1 7 2 9 .0 0 5 -0 1  № . Д а т а  вы пуска

П р и о б р е те н
дата, подпись и штамп торгующей организации

В в ед ен  в э кс п л у а та ц и ю ___________________________________ _______________
дата, подпись

П р и н я т  на га р а н ти й н о е  о б сл уж и в а н и е  ре м о н тн ы м  п р е д п р и я ти е м
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П о д п и сь  р уко в о д и те л я  р е м о н тн о го  пр е д пр и яти я  

П о д п и сь  р уко в о д и те л я  уч р е ж д е н и я  в л а д е л ь ц а
М. П.

М. П.

З а в о д  -  и зго то ви те л ь ;
А О  «Г Р П З »  -  ф и л и а л  « К а си м о в ски й  п р и б о р н ы й  завод »
Р осси я , 3 9 1 3 0 0 , г. К а си м о в , Р я за н ска я  о б л ,, ул . И н д устр и а л ь н а я , д . 3.

22



Пронумеровано, прошито 
и скреплено печатью

_______листов(а)

“лавный^инжёнер 
[»- филиал 

1борный завод» 
1.В. Рудаков


