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Описание продукции и инструкция по применению 

Наборов облицовочной керамики Duceram Kiss.

Общие указания по Duceram ® Kiss

Область применения:
- Duceram Kiss -  высокотемпературная керамика для облр[ 

выполненных из стоматологических сплавов с КТР 13,8-15,4
цовки коронок и мостов, 
лмк/м-К (25-600°С).

Технические характеристики:
КТР дентин: 13,0 ммк/м-К

- Стоматологическая керамика, тип 1, класс 2-8 в соответствии
- Соединение металл-керамика, прочность на изгиб и хиг 

соответствии с DIN EN ISO 9693
- Используйте сплавы с температурой солидуса минимум 1030

Транспортировка и условия хранения:
- Жидкость защищать от мороза. Емкости хранить гер 

температуре от 10°С до 25°С.
- Порошок и пасты: хранить в защищенном от света месте и бе|з

Указания по безопасности:
- Не вдыхать возникающую при шлифовании пыль.

DeguDent -  Ваш партнер в области облицовочных керамических

DeguDent -  лидер в области инноваций 
стоматологических керамических масс

и технологии

Керамические материалы приобретают все большее и большее 
идеальным образом сочетаются эстетика, прочность и биологическая

Благодаря собственным исследованиям и разработкам, а также 
собственной фирме DeguDent в состоянии постоянно проводить 
этой области. DeguDent сегодня предлагает Вам специальные об 
массы, а также специальные материалы для изготовления керамич 
при этом весь спектр техники изготовления коронок и мостов: нач!

с DIN EN ISO 6872 
лическая растворимость в

метично закрытыми при 

вибраций.

масс

разрабатываемых для

значение. В них 
совместимость.

просто

грроизводству керамики на 
интенсивные разработки в 
лицовочные керамические 
ских каркасов, охватывая 
ная с низкотемпературной



облицовочной керамики Duceragold Kiss, прессованной керамики (pergo и до оксида циркония 
Сегсоп, материала будущего.

С новой облицовочной керамикой Duceram Kiss Вы сможете выи 
отвечающих пожеланиям и потребностям постоянно растущ 
стоматологов и требовательных пациентов.

Kiss -  концепция облицовки с использованием системы

Нет ничего проще, чем что-либо усложнить, и нет ничего ело 
поэтому именно простое, а не сложное и является истинным усоверЩ

жнее, чем упростить, 
енствованием.

Система Duceram Kiss, состоящая только лишь из 73 керамич 
новый функциональный стандарт. И тот, кто считает, что красота пр|и 
будет приятно удивлен, т.к. надежность передачи цвета была только

гских масс, обеспечивает 
этом должна пострадать, 

значительно улучшена.

Как можно уменьшить традиционное количество из 110-120 асс, не потеряв качество? 
С использованием 3 механизмов:

Во-первых, за счет новой пигментации дентинов и опаков. Бл 
необходимости в использовании дополнительных интенсивов при ба!з 
слоев керамики по расцветке Вита.

Во-вторых, за счет целенаправленной классификации интенск 
В-третьих, благодаря новой разработанной методике, позволя 

комбинировать цвета, эффекты и материалы.

Новая комплексная система умещается в одном дизайнерском 
выполните 100% работ.

... настало время для новых путей в технике облицовки...

Идеальные партнеры для Duceram Kiss

Если Вы работаете с золотыми сплавами, то Degudent Kiss и BiDcclus НТ -  два сплава с 
высоким содержанием золота под облицовку керамикой, которые оптимально подходят под 
использование с керамикой Duceram KISS.

олнять еще больше работ, 
го числа прогрессивных

агодаря этому нет 
овой схеме нанесения

BOB и масс режущего края, 
ющей разумно

чемодане, и с ней Вы

Degudent Kiss имеет отличные характеристики по прочности, 
применении.

чень прост и надежен в

Keep it simple and safe;
- не требуется длительного охлаждения благодаря низкому КТР
- высокая стабильность, идеально подходит для крупных конст1)укций на имплантатах 

возможна более высокая скорость нагрева
- подходит для мостов любой протяженности
- светлый оксид

BiOcclus НТ, хорошо зарекомендовавший себя и прочный биосплаи 
течение ряда лет. Сплав не содержит палладия и меди, имеет насы 
цвет.

Keep it simple and safe:
- надежный и простой при литье
- очень хорошая полируемость

успешно используется в 
щенный золотисто-желтый



просто и быстро протравливается 
широкий спектр показаний для применения 
светлый оксид

Технические
характеристики

Degudent Kiss

Состав в % : Au: 79,4 
Pt: 10,5 
Pd: 6,0 
Ag: 1,3 
In: 1,5 
Ir: 0,1 
Та: 0,2 
Zn: 1,0

Интервал
плавления:

1140-1220°C

КТР: 14,1 mmk/m-K (25- 
500°C)
14,3 mmk/m-K (25- 
600°C)

Твердость: a:230 HV5 
HV5

g/b: 220

Предел a: 590 П/мм2 g/b:590
текучести -  
0,2%:

H/mm2

Предел a: 670 H/mm2 g/b:670
прочности при 
растяжении:

H/mm2

Относительное 
удлинение при 
разрыве в %:

a: 4 g/b: 6

Технические
характеристики
Состав в % :

Интервал
плавления:
КТР:

Твердость:

Предел
текучести
0,2%:
Предел
прочности
растяжении:

при

Относительное 
удлинение при 
разрыве в %:

iOccIus НТ

Ди: 85,4 
t: 12,0 

IlLh: 0,4 
г: 0,1 

2п: 1,8

1055-1130°С

14,5 ммк/м-К (25-
500°С)
14,7 ммк/м-К (25-
600°С)_______________

230 HV5 g/b: 220 
V5

530 Н/мм2 g/b:510 
/мм2

630 Н/мм2 g/b:610 
/мм2

g/b: 6

Расцветка Kiss Дозатор для Kiss

но)Keep it simple and safe (сделай так, чтобы было просто и надеж 
разработана расцветка-подсказка для концепции KISS. Она по1з 
подобрать все необходимые для воссоздания выбранного цвета ма 
поле расцветки необходимый цвет по шкале Вита, в пяти нижн1 
появляются необходимые цветовые соответствия.

под этим девизом была 
воляет быстро и просто 

ссы. Установив в верхнем 
X окошках автоматически

В нижней, голубой области Вам будут представлены данные по 
керамики: опака, дентина, режущего края и плечевых масс. В 
индивидуальные массы: Power Chroma, Flu Inside и опаловый режущ

(базовому нанесению слоев 
нижней, синей области - 

цй край.

Мерный дозатор для концепции KISS представляет собой логическо 
Он позволяет выполнять прецизионное смешивание двух масс в про 
при индивидуальной технике нанесения (например, с массами Рс 
точной воспроизводимости.

е продолжение расцветки, 
порции 1:1, как, например, 
wer Chroma) с гарантией



Kiss -  последовательное усовершенствование.

Надежность цвета

Опаловый эффект

Отраженный 
Проходящий свет

Эстетика

свет

про
Разн 
и
в лаб 
1х о
Зх оожиг

ица цвета при отраженном 
ходящем свете, измеренная 
оратории 

Ьжиг

По вертикали: интенсивность 
опалесценции
По гэризонтали: классическая 
облр цовочная керамики 
(выс окотемпературная)

Duce ram Kiss

Наде жность работы

За счет оптимизации цветных пигментов для Duceram Kiss удал 
надежность цвета в применении к шкале Vita.
Далее за счет оптимизации пигментов в значительной мере исклю*  ̂
разного проявления цвета при различных источниках света, как, нап 
дневной свет. Kiss позволит Вам быстрее и проще получить высоко 
покрытие и в проблематичных зонах.
Опаловая масса, структурный элемент естественной реставрации 
существенно оптимизирована за счет запатентованного процесса прс 
В классических, высокотемпературных облицовочных керамиках 
утратить свое действие при увеличении числа обжигов.
В случае с Duceram Kiss он сохраняется. Kiss -  keep it simple and s 
Kiss обеспечивает упрощенную работу и надежность в применении.

Техника применения

Подготовка к нанесению слоев керамики (здесь подготовка под керамическое плечо) 
Подготовка каркаса:
Металлические каркасы, если производитель сплава не рекомен 
обработки твердосплавными фрезами обработать в пескоструйном 
песка AI2O3 (100-150 ммк) и давлением струи 2 бара (неблагородный сплавы при давлении до 4 
бар). Для создания керамического плеча (как изображено сверху) к])ай коронки укорачивается 
с помощью твердосплавной фрезы настолько, чтобы он по высоте засанчивался примерно в 0,5-
0,8 мм от самой глубокой точки закругленного перехода или уступ а. Кроме того, необходимо 
следить за тем, чтобы край коронки заканчивался мягко в целях 
керамике.

эсь существенно повысить

ается проблема метамерии, 
ример, комнатный свет или 
качественное керамическое

с динамикой света, была 
изводства. 

опаловый эффект может

afe тем самым и в Duceram

цует ничего иного, после 
;шпарате с использованием

1. Оксидация:
Оксидация обработанных металлических каркасов произ 
рекомендациям производителя сплава. Затем оксид удаляется в c o o t i  
производителя сплава путем травления или струйной обработки.

2. Обжиги опака:
Для придания каркасу соответствующего базового оттенка в Ваше\ 
Kiss имеются опаки как в виде пасты, так и порошка. В обоих сл

избежания напряжений в

водится соответственно 
етствии с рекомендациями

распоряжении у Duceram 
учаях первый слой опака



(смнаносится ровным, полупокрывающим слоем и затем обжигается 
17-19). В случае с биосплавами при первом обжиге опака для сни|ж 
используется нейтральная паста. Затем с помощью второго, покрь 
закрывается полностью и обжигается согласно рекомендациям для с 
Указания для порошкообразного опака:
Порошкообразный опак смешивается с жидкостью для моделирован 
наносится обычным способом с помощью кисточки или стеклянного

. таблицы обжига на стр. 
ения температуры обжига 

вающего слоя опака каркас 
бжига(стр. 17-19).

Указания для пастообразного опака:
Новый пастообразный опак поставляется в стеклянных баночка|х 
поставки он значительно дольше сохраняет свою консистенцию 
разбавление, используйте только специальную жидкость для пастооб

3. Изоляция:
Для изготовления керамического плеча, вначале гипсовый штампик 
гипса для предотвращения впитывания изолирующего средства гит 
этого на гипсовый штампик наносится достаточное количество сред 
(Ducera SEP). Далее слой просушивается и наносится повторно.

Техника применения

Техника работы с плечевыми массами

покрывается отвердителем 
совым штампиком. После 

,отва для изоляции керамики

Большое значение в концепции Kiss придается плечевым массам, 
точной посадкой.
С помощью пяти плечевых масс (SM 1-5) и пяти плечевых масс Final 
теперь можно очень просто изготовить плечи. Данные плечевые 
флюоресценции даже в проблемных с точки зрения эстетики слу 
цвет культю зуба. К тому же при различных ситуациях с освещение(^ 
естественность.

стабильным при обжиге и с

5./6. Первый слой плечевой массы:
Плечевые массы смешиваются с жидкостью SD Quick и наносятся об 
Плечевая масса должна хорошо просохнуть (можно ускорить процес

7. Снятие коронки:
Колпачок можно осторожно приподнять со штампика и обжечь с(})гласно рекомендациям по 
обжигу (стр. 17-19).

8. Результат после 1-го обжига плечевой массы:
Давшая усадку часть плеча затем дополняется при последующем втс

Техника работы с плечевыми массами

9. Второй обжиг плечевой массы:
Перед вторым обжигом плечевой массы процесс изоляции неоС 
керамическая масса наносится, как при первом обжиге и после об 
рекомендациями по выполнению обжига (стр. 17-19).

10. Результат после 2-го обжига плечевой массы:

ия о  или 0L , после чего 
инструмента.

Благодаря такой форме 
сливок. Если потребуется 
разного опака.

для коррекции (F SM1-5) 
laccbi с высокой степенью 
^аях закроют изменившую 

они обеспечивают живую

ычным образом.
; с помощью фена).

ром обжиге.

ходимо повторить. Затем 
жигается в соответствии с



Результат с точной посадкой должен получиться с двумя обжигами 
если после глянцевого обжига потребуется какая-либо коррекция, ее 
помощью плечевой массы Final, обжигаемой при 660°С. Плечевьк 
цвету обычным плечевым массам.

Рекомендации для плечевых масс Final
Плечевые массы Final ввиду низкой температуры обжига должны ric 
окончательного изготовления работы или соответственно после гля1[ц 
пайка в печи после применения плечевых масс Final более невозможн

11./12. Окончательное изготовление коронки:
После обжигов плечевой массы коронку можно воспроизвести 
нанесения слоев керамики. В случае с Duceram Kiss у Вас, с одной 
использовать рациональную экономичную технику с использование}м
-  изготовить высокохудожественную коронку.

обычным образом путем 
стороны, есть возможность 

3 масс, с другой стороны

Четко заданная эстетика

Работая с Duceram Kiss, у Вас есть возможность устанавливать свой 
соответствии со структурой Вашей лаборатории.
Duceram Kiss включает два компонента, которые можно использо! 
сочетании:

Базовая линия эстетики (Aesthetik Line Base):

Рациональное, экономичное нанесение слоев керамики.
Опаки и дентины тщательно приведены в соответствие друг с другоф 
яркости и флюоресценции. Оттенки расцветки Vita благодаря этом 
точно, независимо от толщины слоя дентина. Кроме того, среди 
имеются 6 стандартных масс режущего края, чтобы достичь ма1 
результата.

Индивидуальная линия эстетики (Aesthetik Line Individuell):

личныи уровень эстетики в

ать отдельно или в тесном

Высокотехнологичный сегмент.
За счет четкого и простого смешивания масс 1:1 Вы получите м 
цветовых нюансов, с помощью которых можно выполнять про']('е: 
сложных клинических случаях.
Следуя природе, фирма DeguDent далее усовершенствовала 
светодинамики.

- экономия времени
- небольшой ассортимент
- нет необходимости в большом складе
- быстрое нанесение слоев керамики
- 100%-ное воспроизведение

Базовая линия эстетики (Aesthetik Line Base)

многообразие оттен|ков 
многофункциональные массы 
массы светодинами ш 
эстетика без ограни iennH 
красота и совершенство

Все оттенки Vita воспроизводятся с использованием 40 масс 
смешивания. Благодаря расширению количества масс режущего 
улучшенного воспроизведения оттенков Vita в области режущего кр$я.

плечевой массы. В случае, 
можно будет выполнить с 

массы Final идентичны по

пользоваться только после 
евого обжига. Кроме того, 
а.

по цвету, хроматичности, 
у воспроизводятся легко и 

оттенков расцветки Vita 
симального эстетического

ножество дополнительных 
зы натурального вида в

естественные эффекты

без необходимости их 
срая до 6 Вы достигнете



Все опаки точно подобраны по соответствующему базовому тону и 
соответствуют различной интенсивности цвета и тем самым 
Первоклассная надежная основа для Вашей ежедневной работы. Чем 
Kiss.

- режущий край
- дентин
- опак
- каркас 

культя зуба

Индивидуальная линия эстетики (Aesthetik Line Individuell)

Многообразие оттенков путем простого смешивания 1:1

Система оттенков Power- 
Chroma

Многофункциональная 
масса Stand-by

5 масс

С помощью 6 флюоресцирующих масс Power Chroma можно воспро 
всех пришеечных эффектов и эффектов мамелонов, а также усил 
смешивания 1:1 данных масс Power Chroma друг с другом получа 
новых промежуточных оттенков. Тем самым мельчайшие перехсд 
систематически и просто.

онМногофункциональная масса Stand by -  очень прозрачная масса с 
выполняет ключевую функцию в концепции Kiss. Ее можно испол 
подмешивать в любые другие массы.
С помощью масс с опаловым эффектом Ocean, Sky и Fog создаютс)|1 
опалесценции в синеватой и сероватой области режущего края.

Sunset и Sunrise подходят как для создания эффектов в области 
сдержанных прозрачных оттенков цветовой насыщенности в области

Индивидуальная линия эстетики (Aesthetik Line Individuell)
Многообразие оттенков путем простого смешивания 1:1

5 масс режущего края для индивидуального 
получения яркости

5 десневых масс 
оттенков десны

С помощью индивидуальных масс режущего края в концепции Kis 
естественные эффекты опалесценции и флюоресценции.
Опаловые массы режущего края 1 и 2 предусмотрены для более свет 
(OS 2) оттенков. Для промежуточных оттенков обе массы просто 
принцип используется и для Flu inside 1 и 2. Как уже говорит 
высокой степенью флюоресценции предусмотрены для нанесения вн 
ограниченных пространственных возможностях закрыть опак 
яркость в области режущего края.
White Surface (WS) -  беловатая масса с эффектом опалесценции для
За счет добавления Stand by и здесь можно вдвое уменьшить эффект. Для воспроизведения 
сильно отбеленных зубов в распоряжении, конечно же, есть осве|гленные опаки и дентины 
(Bleach).
Особенный вид массы для коррекции -  прозрачная масса Final iCiss. За счет смешивания 
десневых масс Gum 1 и 2 с отдельно подобранными эффект-махами (см. график) самым 
простым образом можно скопировать характеристики естественной десны.

по своей флюоресценции 
естественным зубам, 

проще, тем надежнее. Это

с опаловым эффектом

извести наибольшую часть 
ить цвет. Путем простого 
ются 15 дополнительных, 
ы цвета можно находить

аловым эффектом, которая 
530вать отдельно, а можно

характеристики яркости и

режущего края, 
основы зуба.

так и для

для индивидуальных

можно воспроизвести все

лых (OS 1) и более темных 
смешиваются 1:1. Тот же 

1азвание, данные массы с 
утренних слоев, чтобы при 

одновременно повысить

высветления поверхности.



Индивидуальная линия эстетики (Aesthetik Line Individuell)

Р а зл и ч и е  м е ж д у  б а з о в о й  и  и н д и в и д у а л ь н о й  т е х н и к о й  д о л ж н о  б ы т ь  

л е гк о  д о с т и ж и м ы м . У ч и т ы в а я  д а н н о е  т р е б о в а н и е , D u c e ra m  K is s  

в ы с о ч а й ш и й  у р о в е н ь  к а ч е с т в а  з у б о т е х н и ч е с к о й  р а б о т ы  с  и с п о л ь з о в а н и е м  с и с т е м ы .

К о н ц е п ц и я  K is s  п р е д л а г а е т  В а м  м н о ж е с т в о  ц в е т о в ы х  н ю а н с о в  Д1 
е с т е с т в е н н ы м  э ф ф е к т о м , к а к  у ж е  п о д р о б н о  о п и с ы в а л о с ь  н а  п р е д ы д >

У ж е  п р и  и с п о л ь з о в а н и и  о п а к а  у  В а с  е с т ь  в о з м о ж н о с т ь  с о з д а т ь  с о о т ^  

о б р а зц у  о с о б е н н о с т и . П р и  д а л ь н е й ш е й  р а б о те  21 м а с с а  P o w e r  С  

ш е й к и  и о к к л ю з и и  н е о б х о д и м ы й  ж и в о й  э ф ф е к т  и э ф ф е к т  гл  

р е г у л и р о в к и  ц в е т а  и  ф л ю о р е с ц е н ц и и .

П р и  с л и ш к о м  м а л о й  т о л щ и н е  с л о я  и л и  в с л о ж н ы х  с  т о ч к и  зренр я э с т е т и к и  с л у ч а я х  к а р к а с  

м о ж н о  з а к р ы т ь  с  и с п о л ь з о в а н и е м  м а с с  F lu - In s id e  с  в ы с о к о й  ф л ю о р е с ц е н ц и е й . Д а н н а я  м а с с а  

н а н о с и т с я , к а к  п о к а з а н о  н а  с х е м е  н а н е с е н и я  с л о е в , п р я м о  н а  к а р к а с  и  т е м  с а м ы м  у д л и н я е т  

р е ж у щ и й  к р а й . З а  с ч е т  э т о г о  с в е т  р а с с е и в а е т с я  с о о т в е т с т в е н ! [о в к р и т и ч н о м  п е р е хо д е

у з н а в а е м ы м , н о  п р и  это м  

п о м о ж е т  В а м  о б е с п е ч и т ь

я  в о с п р о и з в е д е н и я  зу б о в  с 

щ и х  с т р а н и ц а х .

е т с т в у ю щ и е  е с т е с т в е н н о м у  

iro m a  о б е с п е ч и т  в о б л а с т и  

> б и н ы  за  с ч е т  п р е к р а с н о й

к а р к а с /к е р а м и к а  и о т р а ж а е т с я , а р е ж у щ и й  к р а й  к а р к а с а  с о о т в е т с т в е н н о  о п т и ч е с к и  м а с к и р у е т с я .

Д а л ь н е й ш а я  р а б о т а  с  д е н т и н о м  п р о и с х о д и т  о б ы ч н ы м  о б р а з о м . Р е к о м  

п о л н у ю  ф о р м у , ч т о б ы  за т е м  ц е л е н а п р а в л е н н о  и ч е т к о  о п р е д е л  

(с р е за н и е , у д а л е н и е  л и ш н е г о ).  Д л я  э ф ф е к т о в  м а м е л о н о в  м о ж н о  

P o w e r C h ro m a , к о т о р ы е  п р и  н е о б х о д и м о с т и  В ы  с м о ж е т е  сд ел  

и с п о л ь з у я  м н о г о ф у н к ц и о н а л ь н у ю  м а с с у  S tan d  by.

е н д у е т с я  в се гд а  с о зд а в а ть  

е н н о  в ы п о л н и т ь  C u t b a c k  

в н о в ь  и с п о л ь з о в а т ь  м а с с ы  

а т ь  м е н е е  н а с ы щ е н н ы м и ,

Д л я  с о зд а н и я  о б л а с т и  р е ж у щ е г о  к р а я  в р а с п о р я ж е н и и  е с т ь  м н о ж (; 

о п а л о в ы х  м а с с , а  т а к ж е  м а с с  с о п а л о в ы м  э ф ф е к т о м . С  п о м о щ ь ю  опг 

ж е л т ы м , о р а н ж е в ы м  ц в е т о м  м о ж н о  и д е а л ь н о  у с и л и т ь  о с н о в н ы е  

п р и д а д и те  з у б у  е с т е с т в е н н ы й  э ф ф е к т  г л у б и н ы  и п р о з р а ч н о с т ь .

З у б ы  п а ц и е н т о в  п о ж и л о г о  в о з р а с т а  б е з п р о б л е м  в о с с о з д а ю т с я  

п о м о щ ь ю  п р о з р а ч н о й  с е р о в а т о й  м а с с ы  ( О Е  F o g ). П р и  в т о р о м  о б ж и гф  

в ы д е л и т ь  в а л и к и  и  с к о с ы  б у г о р к о в , п о  т и п у  о б е з ы з в е с т в л е н и я , с  п о м  

Б л аго д ар я к о н ц е п ц и и  K is s  В ы  п р о с т о  е щ е  н а  о д и н  ш а г  с м о ж е т е  п р о с  

к  п р и р о д е .

О Е  S k y  /  O c e a n  -  

О п а л о в ы й  р е ж у щ и й  к р а й - 

О Е  F o g /S ta n d  b y  -  

F lu  In s id e  -  

О Е  S u n ris e /S u n s e t -  

Д е н т и н  -  

P o w e r C h ro m a  -  

О п а к -

Общие рекомендации по выполнению обжига для Duceram Kiss 

Общие указания по выполнению обжига:

с т в о  м а с с  р е ж у щ е г о  кр ая , 

АЛОВЫХ м а с с  с н а с ы щ е н н ы м  

о т т е н к и . К  т о м у  ж е  В ы

в с в о е й  е с т е с т в е н н о с т и  с 

д е н т и н а  м о ж н о  о п т и ч е с к и  

э щ ь ю  м а с с ы  W h ite  S u rfa ce , 

т ы м  о б р а з о м  п р и б л и з и т ь с я

1 .В ы  м о ж е т е  о б ж и г а т ь  D u c e ra m  K is s  в к о м б и н а ц и и  с  трад!^ 

б и о с п л а в а м и ) и  н е б л а г о р о д н ы м и  с п л а в а м и  с  б о л е е  в ы с о к о й  с к о р о с т  

Т е м п е р а т у р а  о б ж и г а  п р и  с к о р о с т и  п о д ъ е м а  т е м п е р а т у р ы  в 8 0 ° 

у в е л и ч е н а  н а  1 0 ° С .

ц и о н н ы м и  с п л а в а м и  (н е  

зЮ н а г р е в а  8 0 ° С  в м и н у т у , 

в м и н у т у  д о л ж н а  б ы т ь



2. О б р а т и т е  в н и м а н и е  н а  д л и т е л ь н о е  о х л а ж д е н и е  и  п р о ц е с с  т о м л е н и я  д л я  с п л а в о в , у  к о т о р ы й  

К Т Р  с о с т а в л я е т  о т  1 4 ,5  м м к /м - К  ( 2 5 - 6 0 0 ° С ).

3 . Т а к  п е ч и  д л я  о б ж и г а  к е р а м и к и  м о г у т  и м е т ь  р а з л и ч н у ю  м о щ н о е  

о б ж и г а  н у ж н о  п о  в о з м о ж н о с т и  п о д г о н я т ь  и н д и в и д у а л ь н о .

т ь  о б ж и г а , т о  т е м п е р а т у р ы

Предвари
тельный
нагрев

Время
сушки

Скорость
нагрева

Конечная
темпера­
тура

Время
выдер: кки

Вакуум Томление

°С мин. °С/мин. °С мин. ГПа
Оксидный
обжиг

Обратите внимание на точные рабочие параметры соответств) ющих сплавов.

Тради­
ционные
сплавы

Паста- 
опак 1+2

575 7:00 55 930 2:00 50 -

Порошок- 
опак 1+2

575 5:00 55 930 2:00 50 -

Без
длитель­
ного
охлажде­
ния,
например,
Degudent
Kiss

Плечо 1 575 7:00 55 920 1:00 50 -
Плечо 2 575 7:00 55 920 1:00 50 -
Дентин 1 575 6:00 55 910 1:00 50 -
Дентин 2 575 4:00 55 900 1:00 50 -
Глянце­
вый обжиг

575 3:00 55 890 1:00 - -

Коррек­
ция

575 4:00 55 880 1:00 50 -

Final
плечо

575 4:00 55 660 1:00 50 -

Длитель­
ное
охлажде­
ние
начиная с 
КТР 14,5 
ммкЛК

Дентин 1 575 6:00 55 910 1:00 50 3
мин./850°
С

Дентин 2 575 4:00 55 900 1:00 50 3
мин./850°
С

Глянце­
вый обжиг

450 3:00 55 890 1:00 3
мин./850°
С

Программ- 
ма для 
биоспла­
вов

Нейтраль­
ная паста

575 7:00 55 900 3:00 50 -

Паста-
опак

575 7:00 55 900 3:00 50 -

Порошок-
опак

575 5:00 55 900 3:00 50 -

18 Р е к о м е н д а ц и и  п о  о б ж и г у  

Рекомендации по выполнению обжига Duceram Kiss в печи Cerg

Предварит
ельная
сушка

Зак
ры
тие

Предварите
льный
нагрев

Ско
рос
ть
наг
рев
а

Вакуум Ко
неч
ная
тем
пер
ату
ра

Выдержка Томление

°С ми
н.

ми
н.

°С мин. °С/
ми
н.

Оп/о
ff/co
nt/

Вкл.
°С

Вы
кл.
°С

°С V
мин.

мин. °С ми
н

Окси
дный
обжи
г

Обратите внимание на точные рабочие параметры соответствующих сп; авов.

Проф
амма
биосп
лавов

Нейт
раль
ная
паста

135 4:00 2:00 575 1:00 55 cont 575 900 900 0:00 3:00



Паст
а-
опак

135 4:00 2:00 575 1:00 55 cont 575 900 90С 0:00 3:00

Поро
шок-
опак

135 2:00 2:00 575 1:00 55 cont 575 900 900 0:00 3:00

Тради Паст
ционн а-
ые опак
сплав 1+2
ы Поро

шок-
опак
1+2

135 4:00 2:00 575 1:00 55 cont 575 930 93С 0:00 2:00

135 2:00 2:00 575 1:00 55 cont 575 930 930 0:00 2:00

Без
длите
льног
о
охлаж
дения.
Напри
мер,
Degud
ent
Kiss

Плеч 
о 1

135 2:00 2:00 575 2:00 55 cont 575 920 920 0:00 1:00

Плеч 
о 2

135 2:00 2:00 575 2:00 55 cont 575 920 920 0:00 1:00

Дент 
ИИ 1

135 1:00 3:00 575 2:00 55 cont 575 910 910 0:00 1:00

Дент 
ин 2

135 1:00 2:00 575 2:00 55 cont 575 900 900 0:00 1:00

Глян
цевы
й
обжи
г

135 0:00 2:00 575 1:00 55 off 890 0:00 1:00

Корр
ектур
а

135 1:00 1:00 575 1:00 55 cont 575 880 880 0:00 1:00

Final
Shoul
der

135 1:00 2:00 450 1:00 55 cont 575 660 660 0:00 1:00

Длите
льное
охлаж
дения
начин
ая с
КТР
14^
ммкЛ
К

Дент 
ин 1

135 2:00 2:00 575 2:00 55 cont 575 910 910 0:00 1:00 850 3:00

Дент 
ин 2

135 2:00 2:00 575 2:00 55 cont 575 900 900 0:00 1:00 850 3:00

Глян
цевы
й
обжи
г

135 2:00 2:00 575 2:00 55 off 890 0:00 1:00 850 3:00

Рекомендации по обжигу Duceram Kiss в Multimat Touch&Press

Предварител 
ьный нагрев

Сушка Скорость
нагрева

Конечная
температу
ра

Время
выдери :ки

Вакуум Томление

°С мин. мин. °С/мин. ° С мин. Нр
а

мин °С мин.

Оксидный
обжиг

Обратите внимание на точные рабочие параметры соответству ощих сплавов.

Программ
а
биосплаво
в

Нейтральн 
ая паста

575 1:00 7:00 55 900 3:00 50 2:00 - -

Паста-
опак

575 2:00 7:00 55 900 3:00 50 2:00 - -

Порошок-
опак

575 1:00 4:00 55 900 3:00 50 2:00 - -

Традицион
ные
сплавы

Паста- 
опак 1+2

575 1:00 7:00 55 930 2:00 50 2:00 - -

Порошок- 
опак 1+2

575 1:00 4:00 55 930 2:00 50 2:00 - -

Без
длительно
го
охлаждени

Плечо 1 575 2:00 5:00 55 920 1:00 50 2:00 . -
Плечо 2 575 2:00 5:00 55 920 1:00 50 2:00 - .
Дентин 1 575 2:00 5:00 55 910 1:00 50 2:00 - -
Дентин 2 575 2:00 4:00 55 900 1:00 50 2:00 - -
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я.
Например,
Degudent
Kiss

Г лянцевы 
й обжиг

575 1:00 3:00 55 890 1:00 - - - -

Корректур
а

575 1:00 3:00 55 880 1:00 50 2:00 - -

Final
Shoulder

575 2:00 3:00 55 660 1:00 50 2:00 - -

Длительн
ое
охлажден
ИЯ
начиная с 
КТР 14,5 
ммкЛК

Дентин 1 575 2:00 5:00 55 910 1:00 50 2:00 850
° С

3
мин.

Дентин 2 575 2:00 5:00 55 900 1:00 50 2:00 850
°С

3
мин.

Глянцевы 
й обжиг

575 1:00 3:00 55 890 1:00 850
°С

3
мин.

Т а б л и ц а  ц в е т о в ы х  к о м б и н а ц и й

Цвет A1 А2 АЗ АЗ,
5

А4 В1 В2 ВЗ В4 С1 С2 с ; 3 С4 D2 D3 D4

С т а н д а р т н а я  т е х н и к а  н а н е с е н и я  с л о е в  к е р а м и к и

О п а к X X X X X X X X X X X X X X X X

Д е н т и н X X X X X X X X X X X X X X X X

Р е ж у щ и й

к р а й

1 2 3 3 5 1 1 4 6 1 5 5 6 2 4 4

И н д и в и д у а л ь н а я  т е х н и к а  н а н е с е н и я  с л о е в  к е р а м и к и

О п а к X X X X X X X X X X X X X X X X

О п а к

O ran g e

Д л я  х а р а к т е р н ы х  э ф ф е к т о в  в о к к л ю з и о н н о й , ц е р в и к а л ь н о  

о б л а с т я х .

л и  п а л а т и н а л ь н о й

О с в е т л е н  

н ы й  о п а к  

(B le a c h )

Д л я  о ч е н ь  с в е т л ы х /о т б е л е н н ы х  зу б о в . О б ы ч н о  и с п о л ь з у е т е  

о с в е т л е н н ы м  д е н т и н о м  (B le a c h ).

я т о л ь к о  в с о ч е т а н и и  с

О п а к  G u m Д л я  у ч а с т к о в  д е с н ы .

П л е ч о

S M / F S M

1 2 2 +

3

2 + 4 3 +

4

1 1 +

3

3 3 +

5

1 1 +

4

2-

4

4 1 +

4

2 +

4

3 + 4

Д е н т и н X X X X X X X X X X X X X X X X

P o w e r 

C h ro m a  1

P o w e r 

C h ro m a  2

P o w e r 

C h ro m a  3 1 + 2 2 + 3 + 5 4 + 1 1 + 2 + 3 + 1 + 2 + Зн 5 + 1 + 2 + 3 + 6

P o w e r 

C h ro m a  4

2 5 6 3 3 6 6 6 6 6 6 6

P o w e r 

C h ro m a  5

P o w e r 

C h ro m a  6

М а с с ы  P o w e r -C h r o m a  -  с  в ы с о к о й  н а с ы щ е н н о с т ь ю  ц в е та , ф 

и н т е н с и в н ы е  м а с с ы  д л я  и н д и в и д у а л ь н о г о  с о з д а н и я  ц в е та . Е 

с л у ж а т  д л я  у с и л е н и я  ц в е т а  в ц е р в и к а л ь н о й , п а л а т и н а л ь н о й  

о б л а с т и . М а с с ы  п р и м е н я ю т с я  в ч и с т о м  ви д е  и л и  в ви д е  с м е  

п о д м е щ и в а н и и  S ta n d  b y  о н и  т а к ж е  о ч е н ь  х о р о ш о  п о д х о д я т  

м а м е л о н о в . С о о т в е т с т в и е  о т т е н к о в  р а с с м а т р и в а т ь  к а к  o p n e i

т ю о р е с ц и р у ю щ и е  

се  P o w e r C h ro m a  

д о к к л ю з и о н н о й  

с и  1 :1 . П р и  

д л я  о б л а с т и  

t [ти р о в о ч н о е .

F lu  In s id e  

1

X X M i

X

M i

X

X X M i

X

X M i

X

X M i

X
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F lu  In s id e

1___________

O p a l-  

S c h n e id e  1 

O p a l-  

S c h n e id e  2 

S tand  b y

Mi
X

M i

X

M i

X

M i

X

M i

X

М н о г о ф у н к ц и о н а л ь н а я  м а с с а  с  с и л ь н ы м  э ф ф е к т о м  ф л ю о р ^ с ц е н ц и и , п о ч т и  

п р о з р а ч н а я .

Stan d b y  м о ж н о  и с п о л ь з о в а т ь  к а к  в  ч и с т о м  ви д е, т а к  и  д л я  

м а с с а м и  и з к о н ц е п ц и и  K is s .  М а с с а  S tan d  b y  т е м  с а м ы м  и м

ф у н к ц и ю .

M i

X

M i

X

ф м е ш и в а н и я  с  л ю б ы м и  

т  к л ю ч е в у юее

О Е  S u n se t э1х  зо н  р е ж у щ е г о  кр ая , 

и л и  3 -м  о б ж и г е

Э ф ф е к т - м а с с а  с  о п а л е с ц е н ц и е й  д л я  о р а н ж е в ы х  /  к р а с н о в а т  

а т а к ж е  о ч е н ь  х о р о ш о  п о д х о д и т  д л я у с и л е н и я  ц в е т а  п р и  2-г 

д е н т и н а .

П р е и м у щ е с т в е н н о  д л я  о т т е н к о в  А  -  ее э ф ф е к т  м о ж н о  с д е л а т ь  сл а б е е  с п о м о щ ь ю  

м а с с ы  S tan d  b y._______________________________________________

О Е

S u n ris e

Э ф ф е к т -м а с с а  с  о п а л е с ц е н ц и е й  д ля ж е л т ы х  з о н  р е ж у щ е г о  

хорошо п о д х о д и т  д л я  у с и л е н и я  ц в е т а  п р и  2 -м  и л и  3 -м  о б ж й г  

П р е и м у щ е с т в е н н о  д л я  о т т е н к о в  В  -  ее э ф ф е к т  м о ж н о  с д е л 4 т  

м а с с ы  S ta n d  b y .________________________________________________

р ая , а т а к ж е  о ч е н ь  

е  д е н т и н а , 

ь  с л а б е е  с  п о м о щ ь ю

О Е  O ce an Э ф ф е к т -  м а с с а  с  о п а л е с ц е н ц и е й  д л я о ч е н ь  с и н и х  о б л а с т е й  р е ж у щ е г о  к р а я  -  ее 

э ф ф е к т  м о ж н о  с д е л а т ь  с л а б е е  с п о м о щ ь ю  м а с с ы  S tan d  by.

О Е  S k y Э ф ф е к т -  м а с с а  с  о п а л е с ц е н ц и е й  д л я с и н е в а т ы х  о к к л ю з и о н ь  

м о ж н о  о с л а б и т ь  с  п о м о щ ь ю  м а с с ы  S tan d  by._______________

ы х  зо н  -  ее э ф ф е к т

О Е  F o g Э ф ф е к т -  м а с с а  с  о п а л е с ц е н ц и е й  д л я  с е р о в а т ы х  о б л а с т е й  ре 

ее м о ж н о  о с л а б и т ь  с  п о м о щ ь ю  м а с с ы  S tan d  b y.____________

« у щ е г о  к р а я  -  э ф ф е к т

W h ite

S u rfa c e

Б е л о в а та я  э ф ф е к т -  м а с с а  с  о п а л е с ц н е н ц и е й  д ля в ы д е л е н и я  

б у г о р к о в  в о б л а с т и  б о к о в ы х  з у б о в , а т а к ж е  п а л а т и н а л ь н ы х / 

н а  ф р о н т а л ь н ы х  з у б а х  -  ее м о ж н о  с д е л а т ь  п о с л а б е е  с  n o M o ib

о к к л ю з и о н н ы х  

л и н г в а л ь н ы х  п л а н о к  

ь ю  м а с с ы  S tan d  by.

F in a l K is s Н и з к о т е м п е р а т у р н а я , п р о з р а ч н а я  м а с с а  д л я  к о р р е к ц и и  (F in ^ l  K i s s )  -  т е м п е р а т у р а  

о б ж и г а  8 8 0 ° С .

Н а б о р ы  м а с с

Начало Вашей работы с концепцией Kiss

П о л н ы й  а с с о р т и м е н т  D u c e r a m  K i s s  с  7 3  м а с с а м и , в с е м и  р а с ц в е т к а м и  

к и с т о ч к а м и  и м е р н ы м  д о з а т о р о м  в х о д и т  в о д и н  ч е м о д а н , п о з в о л )|1 
р а б о т у  с  д а н н о й  к е р а м и к о й .

П о л н ы й  а с с о р т и м е н т  п р е д л а г а е т с я  с р а с ф а с о в а н н ы м и  в 

п а с т о о б р а з н ы м и  о п а к а м и , и л и  ж е  в ви д е  н а б о р а  с  п о р о ш к о о б р а з н ы м ^

У  В а с  т а к ж е  е с т ь  в о з м о ж н о с т ь  п о з н а к о м и т ь с я  с  к о н ц е п ц и е й  K is s  

(S ta rte r K it )  с  6 о т т е н к а м и  д е н т и н а , а  т а к ж е  т е с т о в ы й  н а б о р  (T e s t  Set

а т а к ж е  ж и д к о с т я м и , 

ю щ и й  о п т и м а л ь н о  н а ч а т ь

ф л а к о н ч и к ис т е к л я н н ы е  

о п а к а м и .

в ы б р а в  с т а р т о в ы й  н а б о р  

с  о д н и м  ц в е т о м  д е н ти н а .

Полный набор Duceram  Kiss VoIIsortiment
с п а с т о о б р а з н ы м и  о п а к а м и  №  5 3  6 0 9 9  0 1 3 1  

с п о р о ш к о о б р а з н ы м и  о п а к а м и  №  5 3  6 0 9 9  0 1 3 2

Duceram Kiss S ta rter Kit
№ 5 3  6 0 9 9  0 1 4 1

Duceram Kiss Test Set
№ 5 3  6 0 9 9  0 1 5 1
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Коротко и ясно.

Bleach (Осветленный)
З н а ч и т е л ь н о  б о л е е  с в е т л а я  м а с с а , 

ч е м  А 1 ,  и с п о л ь з у е т с я  

п р е и м у щ е с т в е н н о  д л я  п а ц и е н т о в  с 

с о б с т в е н н ы м и  о т б е л е н н ы м и  

зу б а м и .

D
Д е н т и н , с о о т в е т с т в у ю щ и й  п о  ц в е т у  

е с т е с т в е н н ы м  о т т е н к а м  з у б о в , 

с л у ж и т  д ля в ы п о л н е н и я  

к е р а м и ч е с к о й  р е с т а в р а ц и и  п о  

о б р а з ц у  е с т е с т в е н н о г о  зу б а . Д л я  

л у ч ш е г о  р а з л и ч и я  в о т т е н к а х  

с о д е р ж и т  о р г а н и ч е с к и е  п и г м е н т ы , 

к о т о р ы е  п о л н о с т ь ю  в ы г о р а ю т .

Final Kiss
К о р р е к т и р у ю щ а я  м а с с а  д л я  о б ж и г а  

п о с л е  гл я н ц е в о го  о б ж и г а .

Flu Inside
Ф л ю о р е с ц и р у ю щ е е  д е н т и н ы  

(н а п р и м е р , к а к  м о д и ф и к а т о р ы  д л я  

м а м е л о н о в ). П р и  э т о м  р е ч ь  и д е т  о 

д е н т и н а х  с  в ы р а ж е н н о й  

ф л ю о р е с ц е н ц и е й . О н и  у с и л и в а ю т  

« с в е ч е н и е »  п о к р ы т и я . К о р о т к и е  

с в е т о в ы е  в о л н ы  п о г л о щ а ю т с я  в 

н е в и д и м о й  о б л а с т и , а д л и н н ы е  

в о л н ы  с в е т а  и з л у ч а ю т с я  в в и д и м о й  

о б л а с т и .

FSM
П л е ч е в а я  м а с с а  д л я к о р р е к ц и и , 

в ы п о л н я е м о й  п о с л е  г л я н ц е в о г о  

о б ж и га .

Gum (Десневой)
К е р а м и ч е с к и е  м а с с ы  п о д  

ц в е т  д е с н ы  д ля 

ф о р м и р о в а н и я  д е с н ы , 

н а п р и м е р , д ля 

с у п р а к о н с т р у к ц и й  в 

и м п л а н т о л о г и и .

ОЕ
М а с с а  с  о п а л о в ы м  э ф ф е к т о м  

д л я  и н д и в и д у а л ь н о г о  

ф о р м и р о в а н и я  р е ж у щ е й  

т р е т и .

OS
М а с с ы  р е ж у щ е г о  к р а я  с 

э ф ф е к т о м  о п а л е с ц е н ц и и  д л я  

в о с п р о и з в е д е н и я  

о п а л е с ц е н ц и и  е с т е с т в е н н о й  

э м а л и .

PC
P o w e r  C h ro m a  д ля у с и л е н и я  

и  и н д и в и д у а л ь н о г о  

ф о р м и р о в а н и я  

и н т е н с и в н о с т и  ц ве та.

РО
П а с т о о б р а з н ы й  о п а к , 

с о о т в е т с т в у ю щ и й  о т т е н к у  

з у б а .

Е г о  м а л а я

с в е т о п р о н и ц а е м о с т ь  

о б е с п е ч и в а е т  х о р о ш у ю  

к р о ю щ у ю  с п о с о б н о с т ь .

С л о й  р е ж у щ е г о  к р а я  д л я  

ф о р м и р о в а н и я  о б л а с т и  

р е ж у щ е г о  к р а я .

Stand by
М н о г о ф у н к ц и о н а л ь н а я  м а с с а  

с  э ф ф е к т о м  о п а л е с ц е н ц и и  

д л я  о т д е л ь н о г о  п р и м е н е н и я  и 

п о д м е ш и в а н и я .

SD
Ж щ

- с л

д е т

р е ж у

м а с с

к о с т ь  д л я  м о д е л и р о в а н и я  

^ж ит д л я  с м е ш и в а н и я  

и н а , м о д и ф и к а т о р о в , м а с с  

щ е г о  к р а я  и  п р о з р а ч н ы х

SD-Form
Ж и д к о с т ь  д л я  м о д е л и р о в а н и я

-  к а к  S D , н о  к  т о м у  ж е  

п о в ь Е ш а ю щ а я  у с т о й ч и в о с т ь  

к е р а  1̂и ч е с к и х  м а с с . Т р е б у е т  

б о л е е  д л и т е л ь н о й  

п р е д в а р и т е л ь н о й  с у ш к и .

SD-(^uick
Ж и д  к о сть  д л я  м о д е л и р о в а н и я

-  СЛ) ж и т  д л я  с м е ш и в а н и я  

д е н т  ^на, м о д и ф и к а т о р о в , м а с с  

р еж > щ е г о  к р а я , п р о з р а ч н ы х  

м а с с  к о г д а  ж е л а т е л ь н о

с о к р  щ е н и е  в р е м е н и  

в ы с ь  х а н и я . О б л а с т ь  

npHN е н е н и я : и з го т о в л е н и е  

к е р а м и ч е с к и х  ф а с е т о к , 

вкл а, ю к  и н а к л а д о к , 

к о р р  а к т и р у ю щ и й  о б ж и г  

(н а п р и м е р , к о н т а к т н ы е  т о ч к и , 

т .к . у с а д к а  м е н ь ш е ).

SM
Плеч1е

ИЗГ01
K paei

п р е п а

пере>

ТС
П р о з Ь

о б е с !

п р о з р

з у б о в

WS
Б е л о 11 
к р а я  

д л я  о 

з у б о в

вая м а с с а , д ля 

о в л е н и я  б е з м е т а л л о в ы х  

к о р о н о к . У с л о в и е  -  

р и р о в а н и е  з а к р у г л е н н ы х  

о д о в  и л и  у с т у п о в .

а ч н а я  м а с с а ,

е ч и в а е т  д о п о л н и т е л ь н у ю  

а ч н о с т ь  п о в е р х н о с т е й

а та я  м а с с а  р е ж у щ е г о  

р э ф ф е к т о м  о п а л е с ц е н ц и и  

в е т л е н и я  п о в е р х н о с т е й
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Н а ч а л о  В а ш е й  р а б о т ы  с  к о н ц е п ц и е й  K I S S

П олны й  н аб о р  D u ce ram  K IS S  (73  м а с с ы , в се  р а сц в е т -  И м е е т с я  та кж е  с т а р то в ы й  н а б о р  (S ta r te r  K it) с  6  о т - 

ки, ж и д ко сти , кисточки , м ер н и к) в о д н о м  ч е м о д а н е , т е н к а м и  д е н т и н а  и т е с т о в ы й  н а б о р  (Test S e t) с  о д н и м  

п р е д л а га е т с я  как с  п а с т о о б р а з н ы м и  о п а к а м и , та к  и с  ц в е то м  д е н ти н а , 

п о р о ш к о о б р а з н ы м и  о п а ка м и .

-Р*

W  /т-

^  <*5: ■“
W т -4̂

©  ®  5 .  Q
виси

V  /
Полный набор Duceram KISS Vollsortiment
с  п а с т о о б р а зн ы м и  о п а ка м и  № 53  6 0 9 9  0131 

с  п о р о ш к о о б р а зн ы м и  о п а ка м и  № 53  6 0 9 9  0 1 3 2

Duceram KISS Starter Kit
№ 53  6 0 9 9  0141

Более подробная 
информация -  на сайте:
w w w . d e g u d e n t . r u

Представительство DeguDent в Москве;
1 1 5 1 1 4  М о с к в а  
ул. К о ж е в н и ч е с к а я ,  д .  1 0 /2 ,  4  э т а ж  
т е л .  9 3 7  5 7  4 9 ,  2 3 5  4 4  9 5 ,  2 3 5  2 6  4 5  
ф а к с  9 3 7  2 2  7 3
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D u c e r a m  K I S S

ООО ««СИМКО т р е й д и н г»

П очтовы й  а д р е с :
107258, г. Москва, ул. 1-ая Бухвостова, д.12/11 корп.17

Тел.: (495) 737-80-03, 737-80-04, 748-78-89 
(499) 162-80-69 

Факс: (495) 737-38-26

www.simkodent.ru
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2 Содержание

К о р о т к о  и  я с н о

К о м п е т е н т н о с т ь  в  о б л а с т и  к е р а м и к и

D e g u D e n t -  В а ш  п ар тн е р  в о б л а с ти  о б л и ц о в о ч н ы х  к е р а м и ч е с к и х  м а с с

K I S S  -  K e e p  i t  s i m p l e  a n d  s a f e  ( с д е л а й  п р о с т о  и н а д е ж н о !

K IS S  -  к он ц е п ц и я  о б л и ц о в ки  с  и с п о л ь з о в а н и е м  с и с т е м ы  

K IS S  -  п о сл е д о в а т е л ь н о е  с о в е р ш е н с т в о в а н и е

Т е х н и к а  п р и м е н е н и я

П о д го то в к а  к н а н е се н и ю  сл о е в  к е р а м и ки  

Т ехни ка  р а б о ты  с  п л е ч е в ы м и  м а с с а м и  

Ч е тко  з а д а н н а я  э с т е т и к а  

Б а з о в а я  те хн и ка  в о с с о з д а н и я  э с т е ти к и  

И н д и в и д у а л ь н а я  те хн и ка  в о с с о з д а н и я  э с т е ти к и

С е р в и с

Р е к о м е н д а ц и и  по о б ж и гу  

Т аб л и ц а  ц в е то в ы х  к о м б и н а ц и й  

С о к р а щ е н и я

13 -15

16 -25

С€i Общие указания по Duceram® KISS

О б л а с т ь  п р и м е н е н и я :
• D u ce ram  K IS S  -  в ы со к о т е м п е р а т у р н а я  к е р а м и к а  д л я  

о б л и ц о в ки  к о р о н о к  и м о с т о в , в ы п о л н е н н ы х
и з  с т о м а т о л о ги ч е с к и х  с п л а в о в  с  К Т Р  1 3 ,8 -1 5 ,4  м м к /м  • К 
(2 5 -6 0 0 “С ).

Т е хн и ч е ски е  ха р а к те р и с ти ки :
• К Т Р  д ен ти н : 13 ,0  м м к /м *  К
• С т о м а т о л о ги ч е с к а я  к е р а м и ка , ти п  1, к л а с с  2 -8  

в с о о т в е т с т в и и  с  DIN E N  ISO  6 8 7 2
• С о е д и н е н и е  м е т а л л -к е р а м и к а , п р о ч н о сть  

на и з ги б  и х и м и ч е с к а я  р а с т в о р и м о с т ь
в с о о т в е т с т в и и  с  DIN E N  ISO  9 6 9 3

• И с п о л ь з у й те  сп л а в ы  с  т е м п е р а т у р о й  с о л и д у с а  м и н и м у м  
1030°С .

Т р а н сп о р ти р о в к а  и у с л о в и я  хран ен и я :
• Ж и д к о с т ь  з а щ и щ а т ь  о т  м о р о з а . Е м к о с т и  хр а н и ть  

ге р м е ти ч н о  з а к р ы ты м и  п ри  т е м п е р а т у р е  о т  10°С д о  25°С.
• П о р о ш о к  и п асты : х р а н и ть  в з а щ и щ е н н о м  о т  с в е т а  м е с т е  

и б е з  в и б р ац и й .

У к а за н и я  по б е з о п а с н о с т и :
• Н е  в д ы хать  в о зн и ка ю щ у ю  п ри  ш л и ф о в а н и и  пы ль.

Bleach (Осветленный)
З н а ч и те л ь н о  б о л е е  св е тл а я  м а с с а , ч е м  А 1 , и с п о л ь з у ­
е т ся  п р е и м у щ е с т в е н н о  д л я  п ац и е н то в  с  с о б с т в е н н ы ­
м и  о тб е л е н н ы м и  з у б а м и .

Д ен ти н , с о о т в е т с т в у ю щ и й  по  ц ве ту  е с т е с т в е н н ы м  о т ­
те н к а м  зуб о в , сл уж и т  д л я  в ы п о л н е н и я  к е р а м и ч е с к о й  
р е с т а в р а ц и и  по  о б р а з ц у  е с т е с т в е н н о го  з уб а . Д л я  
л уч ш е го  р а зл и ч и я  в о т те н ка х  с о д е р ж и т  о р га н и ч е с к и е  
п и гм е н ты , к о то р ы е  п о л н о с ть ю  в ы го р а ю т

Final Kiss
К о р р е к ти р ую щ а я  м а с с а  д л я  о б ж и га  п о сл е  гл ян ц ево го  
об ж и га .

Flu Inside
Ф л ю о р е с ц и р у ю щ е е  д е н ти н ы  (н а п р и м е р , как м о д и ­
ф и ка то р ы  д л я  м а м е л о н о в ) . П ри  э т о м  р ечь  и д е т  о  
д е н ти н а х  с  вы р аж е н н о й  ф л ю о р е сц е н ц и е й . О н и  у с и ­
л и в а ю т  « свечен ие»  п окр ы ти я . К о р о тк и е  с в е т о в ы е  
волн ы  п о гл о щ а ю тся  в н е в и д и м о й  о б л а с ти , а  д л и н н ы е  
волн ы  с в е т а  и зл уч аю тся  в в и д и м о й  о б л а с ти .

FSM
П л ечевая  м а с с а  д л я  к о р р е к ц и и , в ы п о л н я е м о й  п о сл е  
гл я н ц е в о го  об ж и га .
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Gum (Десневой)
К е р а м и ч е с к и е  м а с с ы  п о д  ц в е т  д е с н ы  д л я  ф о р м и р о ­
ван ия  д е сн ы , н а п р и м е р , д л я  с у п р а к о н с тр у к ц и й  в и м ­
п л а н то л о ги и .

Ж и д к о с т ь  д л я  м о д е л и р о в а н и я  -  сл уж и т  для  с м е ш и ­
ван и я  д е н ти н а , м о д и ф и к а то р о в , м а с с  р е ж ущ е го  края  
и п р о зр а ч н ы х  м а с с

М а с с а  с  о п а л о в ы м  э ф ф е к т о м  д л я  и н д и в и д у а л ь н о го  
ф о р м и р о в а н и я  р е ж ущ е й  тр е ти .

М а с с ы  р е ж ущ е го  края с  э ф ф е к то м  о п а л е сц е н ц и и  для  
в о с п р о и зв е д е н и я  о п а л е сц е н ц и и  е с т е с т в е н н о й  э м а л и .

P o w e r C h ro m a  д л я  у си л е н и я  и и н д и в и д у а л ь н о го  
ф о р м и р о в а н и я  и н те н с и в н о с ти  ц вета .

П а с т о о б р а з н ы й  оп ак , с о о т в е т с т в у ю щ и й  о ттен ку  зуб а . 
Е го  м а л а я  с в е т о п р о н и ц а е м о с т ь  о б е с п е ч и в а е т  х о р о ­
ш ую  к р о ю щ ую  с п о с о б н о с т ь .

С л о й  р е ж у щ е го  края  д л я  ф о р м и р о в а н и я  о б л а с т и  р е ­
ж ущ е го  края .

Stand by
М н о го ф ун кц и о н а л ьн ая  м а с с а  с  э ф ф е к т о м  о п а л е с ц е н ­
ции  д л я  о тд е л ьн о го  п р и м е н е н и я  и п о д м е ш и в а н и я .

SD-Form
Ж и д к о с т ь  д л я  м о д е л и р о в а н и я  -  как S D , но  к т о м у  ж е 
п о в ы ш а ю щ а я  у с т о й ч и в о с т ь  к е р а м и ч е ск и х  м а с с . Т р е ­
б у е т  б о л е е  д л и тел ьн о й  п р е д в а р и те л ь н о й  суш ки .

SD-Quick
Ж и д к о с т ь  д л я  м о д е л и р о в а н и я  - сл уж и т  для  с м е ш и в а ­
ния д е н ти н а , м о д и ф и ка то р о в , м а с с  р е ж ущ е го  края, 
п р о зр а ч н ы х  м а с с , когда  ж ел а тел ьн о  со кр а щ е н и е  в р е ­
м е н и  вы сы хан и я . О б л а с ть  п ри м ен ен и я : и з го то в л е н и е  
к е р а м и ч е ск и х  ф а се ток , в кл адок  и накладок , к о р р е к ­
т и р ую щ и й  о б ж и г (н ап р и м ер , кон тактн ы е  точки, т к . 
у с а д к а  м ен ьш е ).

П л еч евая  м а с с а , д л я  и з го то в л е н и я  б е зм е та л л о в ы х  
к р аев  ко р о н о к . У сл о в и е  -  п р е п а р и р о в а н и е  з а к р у г ­
л е н н ы х  п е р е х о д о в  или  у ступ о в .

П р о зр а ч н а я  м а с с а , о б е сп е ч и в а е т  д о п о л н и те л ьн ую  
п р о з р а ч н о с т ь  п о в е р х н о с те й  зуб ов .

Б е л о в а та я  м а с с а  р е ж у щ е го  края  с  э ф ф е к то м  о п а л е с ­
ц е н ц и и  д л я  о с в е тл е н и я  п о в е р х н о с те й  зуб ов .



26 Таблица цветовых комбинаций

Цвет A1 А2 АЗ А3,5 А4 В1 В2 ВЗ В4 С1 02 03 04 D2 D3 D4

Стандартная техника нанесения слоев керамики

Опак X X X X X X X X X X X X X X X X

Дентин X X X X X X X X X X X X X X X X

Режущий край 1 2 3 3 5 1 1 4 6 1 5 5 6 2 4 4

Опак

Опак оранжевый 

Осветленный опак 

Десневой опак

Индивидуальная техника нанесения слоев керамики

X X X [ X X X j X X X X X X X X X X

Для характерных эффектов в окклюзионной, цервикальной и палатинальной областях.

Для очень светлых/отбеленных зубов. Обычно используется только в сочетании с осветленным дентином.

Для участков десны.

Плечо SM/F SM 1 2 2 + 3 2 + 4 3 + 4 1 1 +3 3 3 + 5 1 1 +4 2 + 4 4 1 +4 2 + 4 3 + 4

Дентин X X X X X X X X X X X X X X X X

Power Chroma 1 

Power Chroma 2 

Power Chroma 3 

Power Chroma 4 

Power Chroma 5 

Power Chroma 6

1 + 2 2 2 + 5

1
1
i

3 + 5
!

4 + 6 1 1+3 2 + 3 3 + 6 1 + 6 2  + 6

1

3 + 6 5 + 6 1 + 6 2  + 6 3 + 6

Массы Power-Chroma -  с высокой насыщенностью цвета, флюоресцирующие интенсивные массы для индивидуального создания цвета. Все Power Chroma 
служат для усиления цвета в цервикальной, палатинальной и окклюзионной области. Массы применяются в чистом виде или в виде смеси 1:1.

При подмешивании Stand by они также очень хорошо подходят для области мамелонов. Соответствие оттенков рассматривать как ориентировочное.

Flu Inside 1 X X Mix Mix x X Mix X Mix X Mix

Flu Inside 2 x x x X X

OS 1 X X Mix Mix x X Mix Mix Mix Mix Mix

........X........

Stand by Многофункциональная масса с сильным эффектом флюоресценции, почти прозрачная. Stand by можно использовать как в чистом виде, так и для смешивания
с любыми массами из концепции Kiss. Масса Stand by имеет тем самым ключевую функцию.

ОЕ Sunset Эффект-масса с опалесценцией для оранжевых /  красноватых зон режущего края, очень хорошо подходит для усиления цвета при 2-м или 3-м обжиге дентина.
Преимущественно для оттенков А -  ее эффект можно сделать слабее с помощью массы Stand by.

ОЕ Sunrise Эффект-масса с опалесценцией для желтых зон режущего края, очень хорошо подходит для усиления цвета при 2-м или 3-м обжиге дентина. 
Преимущественно для оттенков В -  ее эффект можно сделать слабее с помощью массы Stand by.

ОЕ Ocean Эффект- масса с опалесценцией для очень синих областей режущего края -  ее эффект можно сделать слабее с помощью массы Stand by.

OESky Эффект- масса с опалесценцией для синеватых окклюзионных зон -  ее эффект можно ослабить с помощью массы Stand by.

ОЕ Fog Эффект- масса с опалесценцией для сероватых областей режущего края -  эффект ее можно ослабить с помощью массы Stand by.

I White Surface

Final Kiss

Беловатая эффект- масса с опалесценцией для выделения окклюзионных бугров в области жевательных зубов, а также палатинальных/лингвальных валиков
на фронтальных зубах -  ее можно сделать послабее с помощью массы Stand by.

Низкотемпературная, прозрачная масса для коррекции, температура обжига 880”С.



П редпри яти е  3

D e g u D e n t  -  В а ш  п а р т н е р  в  о б л а с т и  о б л и ц о в о ч н ы х  к е р а м и ч е с к и х  м а с с

DeguDent-
лидер в области инноваций и технологий, 
разрабатываемых для стоматологических 
керамических масс

К е р а м и ч е с к и е  м а те р и а л ы  п р и о б р е т а ю т  в с е  б о л ь ш е е  

и б о л ь ш е е  зн а ч е н и е . В  них п р о с т о  и д е а л ь н ы м  о б р а ­

з о м  с о ч е т а ю т ся  э с т е ти к а , п р о ч н о с т ь  и б и о л о ги ч е с к а я  

с о в м е с т и м о с т ь .

Б л а го д а р я  с о б с т в е н н ы м  и с с л е д о в а н и я м  и р а зр а б о т ­

кам , а  такж е  п р о и зв о д с тв у  к е р ам и ки  на со б с т в е н н о й  

ф и р м е  D e g u D e n t в со с т о я н и и  п о сто я н н о  п р о в о д и ть  и н ­

т е н си в н ы е  р а зр аб о тки  в э то й  о б л а сти . D e g u D e n t с е г о ­

д н я  п р е д л а га е т  В а м  сп е ц и а л ьн ы е  о б л и ц о в о ч н ы е  кера -

и зго то в л е н и я  к е р ам и ч е ски х  к ар ка сов , о хва ты вая  при  

э т о м  в е сь  сп е к тр  техн ики  и зго то в л е н и я  ко р о н о к  и м о с ­

тов: начиная  с  н и зко те м п е р а тур н о й  о б л и ц о в о ч н о й  к е ­

р а м и ки  D u ce rag o ld  K IS S , п р е с со в а н н о й  к е р ам и ки  C e rg o  

и д о  о к си д а  ц и ркон и я  С е гсо п , м а те р и а л а  б уд ущ е го .

С  н о в о й  о б л и ц о в о ч н о й  к е р а м и ко й  D u ce ra m  K IS S  В ы  

см о ж е т е  вы п о л н я ть  е щ е  б о л ь ш е  работ, о т в е ч а ю щ и х  

п о ж е л а н и я м  и п о т р е б н о с т я м  п о с т о я н н о  р а с т у щ е го  

ч и сл а  п р о гр е с с и в н ы х  с т о м а т о л о го в  и т р е б о в а т е л ь н ы х

м и ч е ск и е  м а с сы , а  такж е  сп е ц и а л ь н ы е  м а те р и а л ы  д л я  п ац и ен то в .



4 Концепция облицовки

K I S S  -  к о н ц е п ц и я  о б л и ц о в к и  с  и с п о л ь з о в а н и е м  с и с т е м ы

З у б н о й  т е х н и к -м а с т е р  Ю р ге н  Б р а у н в а р т

Н е т  н и ч е го  п р о щ е , ч е м  ч т о -л и б о  у с л о ж н и ть , и н е т  н и - С  и с п о л ь з о в а н и е м  3  м е х а н и зм о в :

ч е го  с л о ж н е е , ч е м  у п р о с т и т ь , п о э т о м у  и м е н н о  п р о ­

с т о е , а  не  с л о ж н о е , и я в л я е т с я  и с т и н н ы м  у с о в е р ­

ш е н с т в о в а н и е м .

С и с т е м а  D u ce ra m  K IS S , с о с т о я щ а я  то л ь ко  л и ш ь  и з  73  

к е р а м и ч е с к и х  м а с с ,  о б е с п е ч и в а е т  но вы й  ф у н к ц и о ­

н ал ьн ы й  с т а н д а р т  И тот, кто считает , что  к р а с о т а  при  

э т о м  д о л ж н а  п о с тр а д а т ь , б у д е т  п р и я тн о  у д и в л е н , т.к. 

н а д е ж н о с т ь  п е р е д а ч и  ц ве та  б ы л а  т о л ь ко  зн а ч и те л ьн о

К ак  м о ж н о  у м е н ь ш и т ь  т р а д и ц и о н н о е  к о л и ч е с т в о  и з  

1 1 0 -1 2 0  м а с с ,  не  п о те р я в  к а ч е с тв о ?

В о -п е р вы х , з а  сч е т  новой  п и гм е н тац и и  д е н ти н о в  и о п а ­

ков. Б л а го д а р я  э т о м у  нет н е о б х о д и м о с ти  в и с п о л ь з о ­

в ании  д о п о л н и те л ьн ы х  и н те н си в о в  при  б а зо в о й  с х е м е  

н а н е се н и я  с л о е в  к е р ам и ки  по р а сц ве тк е  Ви та . 

В о -в т о р ы х , з а  с ч е т  ц е л е н а п р а в л е н н о й  к л а с с и ф и к а ­

ц ии  и н те н с и в о в  и м а с с  р е ж у щ е го  края .

В -тр е ть и х , б л а го д а р я  н о вой  р а зр а б о та н н о й  м е т о д и ­

ке, п о з в о л я ю щ е й  р а з у м н о  к о м б и н и р о в а т ь  ц ве та , э ф ­

ф екты  и м а те р и а л ы .

Н овая  ко м п л ексн ая  с и с т е м а  у м е щ а е т ся  в о д н о м  д и з а й ­

н е р с ко м  ч е м о дан е , и с  ней  В ы  вы полни те  100%  р а б о т

... н а стало  в р ем я  для  новых путей  в технике  облицовки ...



Рекомендации по обжигу Ч 25

Р е к о м е н д а ц и и  п о  о б ж и г у  D u c e r a m  K I S S

в  п е ч и  Э В П  9 . 1  ( К )  П Р Е С С ,  9 . 2  К Е Р А М И К ,  9 . 2  П Р Е С С  ф и р м ы  А В Е Р О Н

I ПРЕД. 
СУШКА

СУШКА ПРЕДНАГРЕВ НАГРЕВ УПРАВЛЯЕМОЕ
ОХЛАЖДЕНИЕ

ОТКРЫ­
ВАНИЕ

ВАКУУМ

i Т.
i °С

Время,
мин

Уровень
%

Время
закры ­
вания,

мин

Т,
“С

Время” '
пред-

нагрева,
мин

Уровень,
%

Время
закры­

тия

Т,
'С

Время 
пред- 

' нагрева, 
мин

Т.
“С

Скорость
нагрева,
‘С/мин

Время,
сек

Темпе­
ратура 
(t зак), 

'С

Время 
охлажде­

ния до 
t зак, мин

; Время 
! закалки, 

мин

Т,
”С

1 Время, 
мин

1 Темпе­
ратура 

‘ вкл., 
*С

Выключение, 
°С (сек)

Паста-опак и 
нейтральная паста 
для биосплавов

575 4 90 2 575 0 90 0 575 1 900 55 180 900 0 0 900 0 576 900

Опак для 
биосплавов

575 2 90 2 575 0 90 0 575 1 900 55 240 900 0 0 900 0 576 900

Паста-опак 1 ,2 575 4 90 2 575 0 90 0 575 1 930 55 180 930 0 0 930 0 576 900

Опак 1 ,2 575 2 90 2 575 0 90 0 575 1 930 55 180 930 0 0 930 0 576 900

Высокотемпёратур- J 
ная плечевая масса 
SMH

575 2 90 2 575 0 90 0 575 2 920 55 90 920 0 0 920 0 576 900

Дентин 1 575 1 90 3 575 0 90 0 575 2 910 55 90 910 0 0 910 0 576 910

Дентин 2 575 1 90 2 575 0 90 0 575 2 900 55 90 900 0 0 900 0 576 900

Глазурь 575 2 90 1 575 0 ^ 90 0 575 1 890 55 90 890 0 0 890 0 . . . —

Коррекция 575 1 90 1 575 0 90 0 575 1 880 55 90 880 0 0 880 0 576 880

Коррекция плеча 450 1 90 2 450 0 90 0 450 1 660 55 90 660 0 0 660 0 576 660

Дентин 1

Денкжн 2

Для 575
СПЛИВ013 с
К ТР>14,4 5 7 5 .,

90

90

Глазурь (25-600‘Cj 575 ? 2 90

90

90

850

850

850 576 910

^ 8 5 0 | 0 , 576 .  ^

' ’850 о " Й 1



24  ̂ Рекомендации по обжигу

Р е к о м е н д а ц и и  п о  о б ж и г у  D u c e r a m  K I S S

в  п е ч и  -  P r o g r a m a t  Р  9 0  /  Р 9 5

Обжиг Температура 
готовности к 

обжигу

Время
закрытия

Шаг подъема 
температуры

Температура
обжига

Время
выдержки

Вакуум
вкл.

Вакуум
выкл.

Длительное
охлаждение

'С 'С мин °С/мин “С “ *С 'С X

Оксидный обжиг Необходимо учитывать точные параметры для обработки соответствующих сплавов.

Программа для ; Нейтральная паста 500 6 55 900 3 500 899 -
биосплавов

Паста-опак 500 6 55 900 3 500 899 -

Порошок-опак 500 4 55 900 3 500 899 -

Традиционные Паста 1 + 2 500 6 55 930 2 500 929 -
сплавы

Порошок 1 + 2 500 4 55 930 2 500 929 -

Без длительного 
охлаждения

; Плечо 1 

Плечо 2

^  500 

500

6

6

: 55 

55

920

920

1 500 

i 500

919

919

-

Дентин 1 500 6 55 910
1

1 1 500 909 -

Дентин 2 500 5 55 900 1 500 899 -

Глянцевый обжиг ^ 500 4 55 890 - - -

Коррекция 500 4 55 880 1 500 879 -

Final плечо 300 4 55 660 1 400 659 -

Томление от КТР Дентин 1 500 6 55 910 1 500 909 680
14.Ь ммк/м • К. 
(25-600“С) Дентин 2 500 5 55 900 500 899 680

Глянцевый обжиг 500 4 55 890 1 * - 680

У к а за н н ы е  зн а ч е н и я  я вл яю тся  о р и е н т и р о в о ч н ы м и  и сл уж ат  и скл ю ч и те л ьн о  в к а ч е ств е  о тп р а в н о й  точки . О ткл о н е н и я  в р е зул ь та та х  о б ж и га  в о з ­
м о ж н ы , т.к. з а в и с я т  о т  м о щ н о с т и  печи , п р о и з в о д и те л я  и с р о к о в  е е  э к сп л у а та ц и и . П о э т о м у  о р и е н ти р о в о ч н ы е  зн а ч е н и я  д о л ж н ы  б ы ть  и н д и в и ­
д у а л ь н о  п о д о гн а н ы  при  к аж д ом  о б ж и ге . М ы  р е к о м е н д у е м  д е л а т ь  п р о б н ы й  о б ж и г  д л я  ко н тр о л я  печи . В с е  д а н н ы е  н а м и  тщ а те л ь н о  с о с т а в л я ­
ю т ся  и т е с ти р ую т ся , о д н а к о  п р е д о с т а в л я ю т ся  н а м и  б е з  о б я за те л ь с тв .



И д е а л ь н ы е  п а р т н е р ы  д л я  D u c e r a m  K I S S

Концепция облицовки 5

Т ехнические
характеристи ки
Состав в % :

Интервал плавления: 
КТР;

Твердость:
Предел текучести - 0,2%: 
Предел прочности 
при растяжении: 
Относительное 
удлинение при 
разры ве в %:

D eguden t Kiss
~Au: 7 9 7
R : 10,5
Pd: 6,0
Ag: 1,3
In: 1,5
Ir: 0,1
Та: 0,2
Zn: 1.0_____________________
1140-1220 °C_________________
14 ,1  m m k / m * K (2 5 -5 0 0 ° C )  

1 4 , 3 m m k / m - K ( 2 5 - 6 0 0 ° C )

a: 230 HV5________ 6: 220 HV5
a : 5 9 0  H /m m  ̂ 6 :  5 9 0  H /m m ^

a : 6 7 0  H /m m  ̂ 6 :  6 7 0  H /m m ^

Т ехнические
характеристи ки
Состав в % :

B iO cclus НТ

Интервал плавления: 
КТР:

Твердость:___________
Предел текучести - 0,2%: 
Предел прочности 
при растяжении: 
Относительное 
удлинение при 
разры ве в %:

Ю 55-1130°С____________
14 ,5м м к/м -К (25-500”С)
14,7ммк/м-К (25-600"С )
а: 230 HV5 
а: 530 Н/мм^ 
а: 630 Н/мм^

220 HV5 
510 Н/мм^ 
610 Н/мм=

а  = в отверж денн ом  состоян ии , б  = достигнутая твер д о сть  п о сл е  обж ига керам ики

Е сл и  В ы  р а б о та е т е  с  з о л о т ы м и  сп л а в а м и , то  D e g u d e n t 

K IS S  и B iO c c lu s  Н Т  - д в а  с п л а в а  с  в ы со к и м  с о д е р ж а н и ­

е м  з о л о та  п о д  о б л и ц о в к у  к е р а м и ко й , к о то р ы е  о п т и ­

м а л ь н о  п о д х о д я т  п о д  и с п о л ь з о в а н и е  с  к е р а м и к о й  

D u ce ra m  K IS S .

D e g u d e n t  K IS S  и м е е т  о тл и ч н ы е  х а р а к т е р и с т и к и  по  

п р о ч н о сти , о ч е н ь  п р о с т  и н ад еж ен  в п р и м е н е н и и .

Keep it simple and safe:
- н е  т р е б у е т с я  д л и т е л ь н о го  о х л а ж д е н и я  б л а г о д а р я  

н и з к о м у  К Т Р

- в ы со к а я  с т а б и л ь н о с т ь , и д е а л ь н о  п о д х о д и т  д л я  к р уп ­

ны х к о н стр укц и й  на  и м п л а н та та х

- в о зм о ж н а  б о л е е  в ы со ка я  с к о р о с т ь  н а гр е в а

- п о д х о д и т  д л я  м о с т о в  л ю б о й  п р о тя ж е н н о сти

- с в е тл ы й  о к с и д

B iO c c lu s  НТ, х о р о ш о  з а р е к о м е н д о в а в ш и й  с е б я  и п р о ч ­

ны й  б и о с п л а в , у с п е ш н о  и сп о л ь з у е т с я  в т е ч е н и е  р я д а  

лет. С п л а в  не с о д е р ж и т  п ал л а д и я  и м е д и , и м е е т  н а с ы ­

щ ен н ы й  з о л о ти с то -ж е л ты й  цвет.

Keep it simple and safe:
- н ад еж н ы й  и п р о с то й  п ри  л и тье

- о ч ен ь  х о р о ш а я  п о л и р у е м о с т ь

- п р о с т о  и б ы с т р о  п р о тр а в л и в а е т с я

- ш и р о ки й  с п е к тр  п о к а за н и й  д л я  п р и м е н е н и я

- св е тл ы й  о к с и д



6 ► Концепция облицовки

K e e p  i t  s i m p l e  a n d  s a f e

Sender

■ s r y ‘■ - Ш

Р а с ц в е т к а  K IS S Д о з а т о р  K IS S

K e e p  it s im p le  a nd  s a fe  (с д е л а й  п р о с то  и н ад еж н о ) п о д  

э т и м  д е в и з о м  р а зр а б о т а н а  р а с ц в е т к а -п о д с к а з к а  для  

к о н ц е п ц и и  K IS S . О н а  п о з в о л я е т  б ы с т р о  и п р о с т о  п о ­

д о б р а т ь  в с е  н е о б х о д и м ы е  д л я  в о с с о з д а н и я  в ы б р а н ­

н о го  ц ве та  м а с с ы . У с т а н о в и те  в в е р х н е м  п о л е  н е о б х о ­

д и м ы й  ц ве т  п о  ш ка л е  В и та , и в пяти  ни ж ни х  о ко ш ка х  

а в т о м а ти ч е с к и  п о я в я т ся  н е о б х о д и м ы е  ц в е то в ы е  с о ­

о тв е т с тв и я .

В  ни ж н ей , го л уб о й  о б л а с ти  В ы  н а й д е те  д а н н ы е  по  б а ­

з о в о м у  н а н е се н и ю  с л о е в  к е р ам и ки : о п ака , д е н ти н а , 

р е ж у щ е го  края  и п л ечевы х  м а с с .

В  ни ж ней , с и н е й  о б л а с ти  -  и н д и в и д у а л ь н ы е  м а с сы :  

P o w e r C h ro m a , F lu  In s ide  и о п а л о в ы й  р е ж ущ и й  край .

М е р н ы й  д о з а т о р  д л я  K IS S  п о з в о л я е т  то ч н о  с м е ш и ­

вать  д в е  м а с с ы  в п р о п о р ц и и  1:1, н а п р и м е р , п ри  и н д и ­

ви д уал ьн о й  те хн и ке  н а н е се н и я  (с ка ж е м , м а с с ы  P o w e r 

C h ro m a ) с  га р а н ти е й  точ н о й  ц в е то п е р е д а ч и .



Р е к о м е н д а ц и и  п о  о б ж и г у  D u c e r a m  K I S S

в  M u l t i m a t  T o u c h & P r e s s

Рекомендации по обжигу 23

Длительное
ехлаждение

КТР
Ш.5 ммк/м ‘ а
(Ш-бОО'С)

Стартовая 
: температура

" 'С

Предвари­
тельный
нагрев

мин

Сушка Шаг подъема Конечная 
температуры температура

Время
выдержки

Вакуум Томление

Оксидный обжиг

мин 'С /мин °С мин ГПа мин

Необходимо учитывать точные параметры для обработки соответствующих сплавов.

*С

Дентин 2 

Ппянцевый обжиг

мин

3 мин. 

3 мин.

При й сп о л ьзо в ан и и  M ultim at С /  МС 2 п р о гр ам м и р у й те  тип о х л аж д ен и я  9

Указанные значения являются ориентировочными и служат исключительно в качестве отправной точки. Отклонения в результатах обжига возможны, т.к. зависят от
мощности печи, производителя и сроков ее эксплуатации. Поэтому ориентировочные значения должны быть индивидуально подогнаны при каждом обжиге. Мы реко­
мендуем делать пробный обжиг для контроля печи. Все данные нами тщательно составляются и тестируются, однако предоставляются нами без обязательств.



22  ̂ Рекомендации по обжигу

Р е к о м е н д а ц и и  п о  о б ж и г у  D u c e r a m  K I S S

в  п е ч и  A u s t r o m a t  3 0 0 1

Оксидный обжиг Необходимо учитывать точные параметры для обработки соответствующих сплавов.

Программа для 
биосплавов _

- . Я

Нейтральная паста С575 Т360 Т120 _ L9 V9 Т055 _ С900 V0 Т180 СО L0 Т2 С575

I Паста-опак С575 Т360 Т120 _ L9 V9 Т055 _ С900 V0 Т180 СО L0 Т2 С575

1 Порошок-опак С575 Т120 Т180 _ L9 V9 Т055 _ С900 V0 Т180 СО L0 Т2 С575 |

Традиционные
сплавы

Паста-опак 1 + 2 С575 Т360 Т120 _ L9 V9 Т055 _ С930 V0 Т120 СО L0 Т2 С575

Порошок-опак 1 + 2 С575 Т120 Т180 _ L9 V9 Т055 _ С930 V0 Т120 СО L0 Т2 С575

Без длительного Плечо 1 С575 Т180 Т180 _ L9 Т120 V9 Т055 _ С920 V0 Т60 СО L0 Т2 С575
охлаждения

Плечо 2 С 575Т 180Т 180 L 9T120V 9T055 С920 V0 Т60 СО L0 Т2 С575

Томление от КТР 
14.5 ммк/м-К  
t25=6G0’C)

Дентин 1 

Дентин 2 

Глянцевый обжиг 

Коррекция 

Final плечо 

Дентин 1 

Дентин 2 

Глянцевый обжиг

С575 Т120 Т180 _ L9 Т120 V9 Т055 _ С910 V0 Т60 СО L0 Т2 С575 

С575 Т120 Т180 _ L9 Т60 V9 Т055 С900 V0 Т60 СО L0 Т2 С575 

С 575Т 120Т 120_

С 575Т 120Т 120

L9 Т055 _ С890 Т60 СО L0 Т2 С575

L9 Т 120 V9 Т055 С880 V0 Т60 СО L0 Т2 С575

С450 Т 60Т 120_  

С 575Т 120Т 180 

С 575Т 120Т 180 

С 575Т 120Т 120

L9 Т120 V9 Т055 _ С660 V0 Т60 СО L0 Т2 С575 

_ L9 Т120 V9 Т055 _ С910 V0 Т60 СО L7 С 850  L9 Т 180  L0 Т2 С575 

L9 Т60 V9 Т055 С900 V0 Т60 СО L7 С 850  L9 Т 180  L0 12  С575

L9 Т055 С890 Т60 СО L7 С 850  L9 Т18 0  L0 Т2 С575

У к а за н н ы е  зн а ч е н и я  я вл яю тся  о р и е н ти р о в о ч н ы м и  и сл уж а т  и скл ю ч и те л ьн о  в к а ч е ств е  о тп р а в н о й  точки . О ткл о н е н и я  в р е зу л ь та ­
та х  о б ж и га  в о зм о ж н ы , т.к. з а в и ся т  о т  м о щ н о с т и  печи , п р о и з в о д и те л я  и с р о к о в  е е  э к с п л у а т а ц и и . П о э т о м у  о р и е н ти р о в о ч н ы е  з н а ­
чен ия  д о л ж н ы  б ы ть  и н д и в и д уа л ьн о  п о д о гн а н ы  п ри  к аж д о м  о б ж и ге . М ы  р е к о м е н д у е м  д е л а т ь  п р о б н ы й  о б ж и г  д л я  к о н тр о л я  печи . 
В с е  д а н н ы е  н ам и  тщ ате л ь н о  с о с т а в л я ю т с я  и т е с ти р у ю т ся , о д н а к о  п р е д о с т а в л я ю т ся  н а м и  б е з  о б я за т е л ь с т в .



Совершенствование 7

K I S S  -  п о с л е д о в а т е л ь н о е  у с о в е р ш е н с т в о в а н и е

Проба 1:

Н а д е ж н о с т ь  ц ве та

I Отраженный 
свет

Э с т е т и к а

Разница цвета при отраженном и проходящем свете, 
измеренная в лаборатории

□  1х обжиг 
■  Зх обжиг

классическая облицовочная Duceram Kiss 
керамика (высокотемпературная)

Н а д е ж н о с т ь  р а б о ты

З а  с ч е т  о п т и м и за ц и и  ц ве тн ы х  п и гм е н то в  д л я  D u ce ram  

K IS S  у д а л о с ь  с у щ е с т в е н н о  п о в ы си т ь  н а д е ж н о с т ь  ц в е ­

та  в п р и м е н е н и и  к ш кал е  V ita .

Д а л е е  з а  с ч е т  о п т и м и за ц и и  п и гм е н то в  в з н а ч и т е л ь ­

ной  м е р е  и скл ю ч а е т ся  п р о б л е м а  м е т а м е р и и , р а зн о го  

п р о я в л е н и я  ц ве та  п ри  р а зл и ч н ы х  и сто ч н и ка х  с в е та , 

как, н а п р и м е р , к о м н а тн ы й  с в е т  или  д н е в н о й  с в е т

K is s  п о зв о л и т  В а м  б ы с т р е е  и п р о щ е  п олучи ть  в ы с о к о ­

к а ч е с т в е н н о е  к е р а м и ч е с к о е  п о кр ы ти е  и в п р о б л е м а ­

ти ч н ы х  зон ах .

О п а л о в а я  м а с с а , с тр у к тур н ы й  э л е м е н т  е с т е с т в е н н о й  

р е с т а в р а ц и и  с  д и н а м и к о й  с в е та , б ы л а  с у щ е с т в е н н о  

о п т и м и зи р о в а н а  за  с ч е т  з а п а те н то в а н н о го  п р о ц е с с а  

п р о и з в о д с т в а .

В  к л а с си ч е ск и х , в ы с о к о т е м п е р а т у р н ы х  о б л и ц о в о ч н ы х  

к е р а м и к а х  о п а л о в ы й  э ф ф е к т  м о ж е т  у т р а ти т ь  с в о е  

д е й с т в и е  п ри  у в е л и ч е н и и  ч и сл а  о б ж и го в .

В  сл у ч ае  с  D u ce ra m  K IS S  он  с о х р а н я е т с я .

K IS S  - k e e p  it s im p le  a nd  s a fe  -  т е м  с а м ы м  и в D u c e ra m  

K IS S  о б е с п е ч и в а е т  у п р о щ е н н у ю  р а б о ту  и н а д е ж н о с т ь  

в п р и м е н е н и и .



8 Техника применения

П о д г о т о в к а  к  н а н е с е н и ю  с л о е в  к е р а м и к и ( з д е с ь  п о д го то в ка  п о д  к е р а м и ч е с к о е  плечо)

З у б о те х н и ч е с к а я  рабо та : 
м а с т е р а - з у б н о го  те хн и ка  
Ю р ге н а  Б р а у н в а р та  
(ZT M  J . B ra u nw a rth )

Л ; . - . . .

1. Подготовка каркаса:
М е та л л и ч е с к и е  к ар ка сы , е с л и  п р о и з в о д и т е л ь  сп л а в а  

не  р е к о м е н д у е т  н и че го  и н о го , п о сл е  о б р а б о т к и  т в е р ­

д о с п л а в н ы м и  ф р е з а м и  о б р а б о т а т ь  в п е с к о с т р у й н о м  

а п п а р а т е  с  и с п о л ь з о в а н и е м  п е с к а  AI2O 3 (1 0 0 -1 5 0  

м м к )  и д а в л е н и е м  с тр у и  2 б а р а  (н е б л а го р о д н ы е  с п л а ­

вы  п ри  д а в л е н и и  д о  4  бар ) . Д л я  с о з д а н и я  к е р а м и ч е ­

с к о г о  п леча  (как и зо б р а ж е н о  св е р х у )  край  кор о н ки  

у к о р а ч и в а е т с я  с  п о м о щ ь ю  т в е р д о с п л а в н о й  ф р е зы  

н а сто л ь ко , ч тобы  он  по  в ы со т е  за к а н ч и в а л ся  п р и м е р ­

но  в 0 ,5 - 0 ,8 м м  о т  с а м о й  гл уб окой  точки  з а к р у гл е н н о ­

го  п е р е х о д а  или  у ступ а . К р о м е  то го , н е о б х о д и м о  с л е ­

д и т ь  з а  т е м , ч тобы  край  ко р о н ки  з а к а н ч и в а л ся  м я гк о  в 

ц е л я х  и зб е ж а н и я  н а п р я ж е н и й  в к е р ам и ке .

2. Оксидация:
О к с и д а ц и я  о б р а б о т а н н ы х  м е т а л л и ч е с к и х  к а р к а с о в  

п р о и з в о д и т с я  с о о т в е т с т в е н н о  р е к о м е н д а ц и я м  п р о ­

и зв о д и т е л я  сп л а в а . З а т е м  о к с и д  у д а л я е т с я  в с о о т в е т -  о б ы ч н ы м  с п о с о б о м  с  п о м о щ ь ю  ки с то ч к и  и ли  с т е к -  

с т в и и  с  р е к о м е н д а ц и я м и  п р о и з в о д и те л я  с п л а в а  п у- л я н н о го  и н с т р у м е н т а .

т е м  тр а вл е н и я  или  с тр у й н о й  о б р а б о тк и .

3. Обжиги опака:
Д ля придания каркасу  со ответствую щ его  ба зово го  о т ­

тенка в В а ш е м  распоряж ении  у D uceram  K IS S  и м ею тся  

опаки как в виде  пасты , так и порош ка. В  обои х  случаях 

первы й  слой  опака  наноси тся  ровны м , полупокрываю - 

щ им  сл о е м  и затем  обж игается  (см . таблицы  обж ига  на 

стр . 17-19). В  случае  с  би осплавам и  при п ервом  обж иге  

опака для сниж ения тем пературы  обж ига  и спользуется  

нейтральная паста . З а те м  с  п ом ощ ью  второго , покры ва ­

ю щ его  слоя  опака  каркас закры вается  полностью  и обж и ­

гается со гласн о  реком ендаци ям  для обж ига  (стр. 17-19). 

У к а за н и я  д л я  п о р о ш к о о б р а зн о го  опака : 

П о р о ш к о о б р а з н ы й  о п а к  с м е ш и в а е т с я  с  ж и д к о с т ь ю  

д л я  м о д е л и р о в а н и я  О  или  0 L ,  п о с л е  ч е го  н а н о с и т с я

У ка зан и я  д л я  п а с т о о б р а зн о го  опака:

Н овы й  п а с то о б р а зн ы й  оп ак  п о ста в л я е т ся  в сте кл ян н ы х  

баночках . Б л а го д а р я  та кой  ф о р м е  п о ста в ки  он  зн а ч и ­

тел ьн о  д о л ь ш е  со х р а н я е т  с в о ю  к о н си с те н ц и ю  сли вок . 

Е сл и  п о тр е б у е т ся  р а зб ав л е н и е , и сп о л ь з уй те  тол ько  

сп е ц и а л ьн ую  ж и д ко сть  для  п а с т о о б р а зн о го  опака .

4. Изоляция:
Д л я  и з го то в л е н и я  к е р а м и ч е с к о го  п леча , в н ачал е  ги п ­

со в ы й  ш та м п и к  п о к р ы в а е т ся  о т в е р д и т е л е м  ги п с а  д л я  

п р е д о т в р а щ е н и я  в п и ты ван и я  и зо л и р у ю щ е го  с р е д с т ­

ва ги п с о в ы м  ш та м п и к о м . П о с л е  э т о го  на  ги п со в ы й  

ш та м п и к  н а н о с и т с я  д о с т а т о ч н о е  к о л и ч е с тв о  с р е д с т ­

ва д л я  и зо л я ц и и  к е р а м и ки  (D u ce ra  S E P ) .

Д а л е е  с л о й  п р о с у ш и в а е т с я  и н а н о си т с я  

п о в то р н о .



Р е к о м е н д а ц и и  п о  о б ж и г у  D u c e r a m  K I S S

в  п е ч и  V a c u m a t  2 0 0  /  2 5 0  /  3 0 0  /  5 0 0  /  2 5 0 0

Рекомендации по обжигу 21

щ ш ш

Ш ш Ш И Н Н RVhi||VSiSR н н

Нейтральная паста 450 6.0 6.0 900 3.0 6.0

Паста-опак 450 6.0 6.0 900 3.0 6.0

6.0 900 3.0 6.0

Традиционные Паста 1+2 450 6.0 6.0 930 2.0 6.0
сплавы

Порошок 1 + 2 575 3.0 6.0 930 2.01------------------ 6.0

Охлаждение в печах различных типов; -
Vacumat 200: Программная группа 8  ̂ ^

- Vacumat 250 /  300 /  500 /  2500 : Выберите тип охлаждения -  при закрытой камере охладить до 680
да.. V I

У к а за н н ы е  зн а ч е н и я  я в л я ю тся  о р и е н т и р о в о ч н ы м и  и сл уж а т  и скл ю ч и те л ьн о  в к а ч е с тв е  о тп р а в н о й  точки . О ткл о н е н и я  в р е з у л ь т а ­
тах  о б ж и га  в о зм о ж н ы , т.к. з а в и с я т  о т  м о щ н о с т и  печи , п р о и з в о д и те л я  и с р о к о в  е е  э к с п л у а т а ц и и . П о э т о м у  о р и е н ти р о в о ч н ы е  з н а ­
ч ен ия  д о л ж н ы  б ы ть  и н д и в и д у а л ь н о  п о д о гн а н ы  п ри  каж д о м  о б ж и ге . М ы  р е к о м е н д у е м  д е л а т ь  п р о б н ы й  о б ж и г  д л я  к о н тр о л я  печи . 
В с е  д а н н ы е  н а м и  тщ а те л ь н о  с о с т а в л я ю т с я  и т е с т и р у ю т ся , о д н а к о  п р е д о с т а в л я ю т ся  н а м и  б е з  о б я з а т е л ь с т в .



20 ► Рекомендации по обжигу

Р е к о м е н д а ц и и  п о  о б ж и г у  D u c e r a m  K I S S

в  п е ч и  A u s t r o m a t  М

Обжиг

Оксидный обжиг

Старт Сушка Старт

W  \

Предва- ,
ритель-
ный
прогрев

мин

Вакуум Шаг подъема 
температуры

”С/мин

Конец

“С

Необходимо учитывать точные параметры для обработки соответствующих сплавов.

Программа для 
биосплавов

Нейтральная паста 575 5 1 2 ;1 0 9 55 900 3:00 0

Паста-опак 575 5 2 0 9 55 900 3:00 0

Порошок-опак 575 4 1 0 9 55 900 3:00 0

Традиционные Паста 1 + 2 575 5 2 0 9 55 930 2:00 0
сплавы

Порошок 1 + 2 575 2 3 0 9 55 930 2:00 0

Без длительного Плечо 1 575 2 3 2 9 55 1 920 1:00 0
охлаждения

Плечо 2 575 2 3 2 9 55 ! 920 , 1:00 0

Дентин 1 575 2 3 2 ! 9 ‘ 55 1 910 1:00 0

Томление от КТР 
14̂ ,5 ммк/м ■ к 
(25-600'С)

Дентин 2

Глянцевый обжиг 

Коррекция 

Final Shoulder 

Дентин 1

575

575

575

450

575

55

55

55

55

55

900

890

880

660

910

1:00

1:00

1:00

1:00

1:00

Дентин 2 

Глянцевый обжиг

575

575 55 890

1:00

1:00

Указанные значения являются ориентировочными и служат исключительно в качестве отправной точки. Отклонения в результатах обжига возможны, т
мощности печи, производителя и сроков ее эксплуатации. Поэтому ориентировочные значения должны быть индивидуально подогнаны при каждом обж
мендуем делать пробный обжиг для контроля печи. Все данные нами тщательно составляются и тестируются, однако предоставляются нами без обязат<



Техника применения

Т е х н и к а  р а б о т ы  с  п л е ч е в ы м и  м а с с а м и

З у б о т е х н и ч е с к а я  р а б о та : 
м а с т е р а - з у б н о го  т е х н и к а  
Ю р ге н а  Б р а у н в а р та  
(Z T M  J .  B ra u nw a rth )

Б о л ь ш о е  з н а ч е н и е  в к о н ц е п ц и и  K is s  п р и д а е т с я  п л е ­

ч е в ы м  м а с с а м ,  с т а б и л ь н ы м  п ри  о б ж и ге  и с  то ч н о й  п о ­

с а д ко й .

С  п о м о щ ь ю  пяти  п л ечевы х  м а с с  (S M  1-5) и пяти  п л е ­

чевы х  м а с с  F ina l д л я  к о р р е к ц и и  (F  S M 1 -5 )  т е п е р ь  

м о ж н о  о ч е н ь  п р о с т о  и з го то в и т ь  плечи . Д а н н ы е  п л е ч е ­

вы е  м а с с ы  с  в ы со к о й  с т е п е н ь ю  ф л ю о р е сц е н ц и и  д аж е  

в п р о б л е м н ы х  с  точки  з р е н и я  э с т е т и к и  сл уч ая х  з а к р о ­

■V

ю т и зм е н и в ш у ю  ц ве т  культю  зуб а . К т о м у  ж е п ри  р а з ­

ли чн ы х  с и т у а ц и я х  с  о с в е щ е н и е м  он и  о б е сп е ч и в а ю т  

ж и вую  е с т е с т в е н н о с т ь .

5 ./6 . Первый слой плечевой массы:
П л е ч е в ы е  м а с с ы  с м е ш и в а ю т с я  с  ж и д к о с т ь ю  S D  Q u ic k  

и н а н о ся т с я  о б ы ч н ы м  о б р а зо м .

П л еч евая  м а с с а  д о л ж н а  х о р о ш о  п р о со х н у т ь  (м о ж н о  

у с к о р и т ь  п р о ц е с с  с  п о м о щ ь ю  ф ена ).

7. Снятие коронки:
К о л п ач о к  м о ж н о  о с т о р о ж н о  п р и п о д н я т ь  с о  ш т а м п и к а  

и о б ж е ч ь  с о гл а с н о  р е к о м е н д а ц и я м  по  о б ж и гу  (с тр . 

1 7 -19 ).

8. Результат после 1 -го обжига плечевой массы:
Д а в ш а я  у с а д к у  ч а сть  плеча  з а т е м  д о п о л н я е т с я  п ри  

п о с л е д у ю щ е м  в то р о м  о б ж и ге .

•.к. з а в и с я т  о т  
и ге . М ы  р е ко -



10 Техника применения

Т е х н и к а  р а б о т ы  с  п л е ч е в ы м и  м а с с а м и

•yir: '■ Ч

З у б о т е х н и ч е с к а я  рабо та : 
м а с т е р а - з у б н о го  те хн и ка  
Ю р ге н а  Б р а у н в а р та  
(Z T M  J .  B rau nw a rth )

9. Второй обжиг плечевой массы:
П е р е д  в т о р ы м  о б ж и го м  п л еч ево й  м а с с ы  п р о ц е с с  и з о ­

л я ц и и  н е о б х о д и м о  п о в то р и ть . З а т е м  к е р а м и ч е с к а я  

м а с с а  н а н о си т с я , как п ри  п е р в о м  о б ж и ге  и п о сл е  о б ­

ж и га е т с я  в с о о т в е т с т в и и  с  р е к о м е н д а ц и я м и  по  в ы ­

п о л н е н и ю  о б ж и га  (стр . 17 -19 ).

10. Результат после 2-го обжига плечевой массы:
Р е зу л ь та т  с  то ч н о й  п о са д ко й  д о л ж е н  п о л уч и ть ся  с  

д в у м я  о б ж и га м и  п л е ч е в о й  м а с с ы . В  сл уч ае , е с л и  п о с ­

л е  гл я н ц е в о го  о б ж и га  п о тр е б у е т с я  к а к а я -л и б о  к о р ­

р екци я , е е  м о ж н о  б у д е т  в ы п о л н и ть  с  п о м о щ ь ю  п л е ч е ­

вой  м а с с ы  F ina l, о б ж и га е м о й  при  660°С . П л е ч е в ы е  

м а с с ы  F in a l и д ен ти ч н ы  по  ц ве ту  о б ы ч н ы м  п л е ч е в ы м

м а с с а м .

Р е к о м е н д а ц и и  д л я  п л еч евы х  м а с с  F ina l:

11 ./12 . Окончательное изготовление коронки:
П о сл е  о б ж и го в  п л е ч е в о й  м а с с ы  к о р о н к у  м о ж н о  в о с ­

п р о и з в е с т и  о б ы ч н ы м  о б р а з о м  п уте м  н а н е се н и я  с л о ­

ев  к е р а м и ки . В  сл у ч ае  с  D u ce ra m  K IS S  у  В а с , с  о д н о й  

с т о р о н ы , е с т ь  в о з м о ж н о с т ь  и с п о л ь з о в а т ь  р а ц и о н а л ь ­

ную  э к о н о м и ч н у ю  те хн и к у  с  и с п о л ь з о в а н и е м  3 м а с с ,  с

П лечевы е  м а с с ы  Fina l ввиду  ни зкой  те м п е р а тур ы  о б ж и - д р у го й  с т о р о н ы  -  и з го то в и т ь  в ы со к о х уд о ж е ст в е н н у ю  

га д олж ны  и сп о л ь зо в а ть ся  тол ько  п о сл е  о ко нчательно - коронку, 

го  и з го то в л е н и я  р аб о ты  или  со о т в е т с т в е н н о  п о сл е  

гл янцевого  обж ига . К р о м е  то го , п айка  в печи  п о сл е  п р и ­

м ен ен и я  плечевы х м а с с  F ina l б о л е е  нево зм ож н а .



Р е к о м е н д а ц и и  п о  в ы п о л н е н и ю  о б ж и г а  D u c e r a m  K I S S  

в  п е ч и  C e r g o

Рекомендации по обжигу ч 19

Программа для 
биосплавов

Традиционные
сплавы

Предваритель­
ная сушка

Закрытие
камеры

Предварительный Подъем 
прогрев

;
'С мин ‘ 'С /м и н вкл./

выкл.

Вакуум

Вкл.
“С

Конечная
температура

Выкл.
•С

V
мин

Выдержка 

мин

Оксидный обжиг Необходимо учитывать точные параметры для обработки соответствующих сплавов.

Нейтральная паста

Паста-опак

Порошок-опак

Паста-опак 1 + 2

Опак-порошок 1 + 2

135

135

135

135

135

4:00

4:00

2:00

4:00

2:00

2:00

2:00

2:00

2:00

2:00

575

575

575

575

575

1:00

1:00

1:00

1:00

1:00

55

55

55

55

55

пост.

пост.

пост.

пост.

пост.

575

575

575

575

575

900

900

900

930

930

900

900

900

930

930

0:00

0:00

0:00

0:00

0:00

3:00

3:00

3:00

2:00

2:00

Томление 

°С I мин

Без длительного Плечо 1 135 2:00 2:00 575 2:00 55 пост. 575 920 920 0:00 1:00 - -
охлаждения,
например Плечо 2 135 ; 2:00 2:00 575 2:00 55 ‘ пост. 575 920 920 0:00 ^ 1:00 ; - I

Degudent Kiss Дентин 1 135 1:00 3:00 575 2:00 55 пост. 575 910 910 0:00 1:00 - Т .....

Дентин 2 135 1:00 2:00 575 2:00 55 пост. 575 900 900 0:00 1:00 -

Глянцевый обжиг 135 0:00 2:00 575 1:00 55 выкл. ! - 890 0:00 1:00 - -

Коррекция (Final Kiss) 135 1:00 1:00 575 1:00 55 пост. 575 880 880 0:00 1:00 -

Final плечо 1 135 ; 1:00 2:00 450 1:00 55 пост. j 575 660 660 0:00 1:00 : -

Длительное Дентин 1 135 2:00 2:00 575 2:00 55 пост. 575 910 910 0:00 1:00 850 3:00
0)слаждение 
начиная с КТР Ж,5 Дентин 2 135 2:00 2:00 575 2:00 55 пост. 575 900 900 0:00 1:00 850 3:00
ммк/м-К(25-600'С) Глянцевый обжиг 135 2:00 2:00 575 2:00 55 выкл. - 890 0:00 1:00 850 3:00

Указанные значения являются ориентировочными и служат исключительно в качестве отправной точки. Отклонения в результатах обжига возможны, т.к. зависят от
мощности печи, производителя и сроков ее эксплуатации. Поэтому ориентировочные значения должны быть индивидуально подогнаны при каждом обжиге. Мы реко­
мендуем делать пробный обжиг для контроля печи. Все данные нами тщательно составляются и тестируются, однако предоставляются нами без обязательств.



18 ► Рекомендации по обжигу

О б щ и е  р е к о м е н д а ц и и  п о  в ы п о л н е н и ю  о б ж и г а  

д л я  D u c e r a m  K I S S

О б щ и е  у к а з а н и я  п о  в ы п о л н е н и ю  
о б ж и г а :

1.Вы  м ож ете  обж и га ть  D uce ram  K IS S  с  б л а го р о д ­

ны м и  сп л а ва м и  с  тр а д и ц и о н н ы м  К Т Р  (не б и о сп л а -

I вам и ) и н е б л а го р о д н ы м и  сп л а ва м и  с  б о л е е  в ы с о ­

кой с к о р о с ть ю  н а грева  80°С в минуту. Т ем п ер ату - 

! ра  об ж и га  при  с к о р о с ти  п о д ъ е м а  те м п е р а ту р ы  в 

; 80°С в м и н уту  д олж на  бы ть  у вел ич ена  на 10°С.

2. О б р а ти те  в н и м а н и е  на д л и те л ь н о е  о х л а ж д е - 

j ние  и п р о ц е с с  т о м л е н и я  д л я  с п л а в о в , у  к о то р ы х

К Т Р  с о с т а в л я е т  о т  14 ,5  м м к /м * К  (2 5 -600 °С ).

3. Так печи  д л я  о б ж и га  к е р а м и ки  м о гу т  и м е т ь  

р а зл и ч н ую  м о щ н о с т ь  об ж и га , т о  т е м п е р а т у р ы  , 

о б ж и га  нуж но  по  воям о ж н оп ти  п о д го н я ть  и н л и - i 

в ид уал ьно .

Предвари­
тельный Время Скорость Конечная Время
нагрев сушки нагрева температура выдержки Вакуум Томление

•С мин ' 'С/мин “С мин ГПа

Оксидный обжиг Обратите внимание на точные рабочие параметры соответствующих сплавов.

Программа Нейтральная паста 575 7:00 55 900 3:00 50 -
для био­
сплавов Паста-опак 575 7:00 55 900 3:00 50 -

Порошок-опак 575 5:00 55 900 3:00 50 -

Традицион­ Паста-опак 1+2 575 7:00 55 930 2:00 50 -
ные сплавы

Порошок-опак 1+2 575 5:00 55 930 2:00 50 -
Без длитель­
ного охлаж­

; Плечо 1 : 575 7:00 55 920 1:00 50 -

дения, Плечо 2 575 7:00 55 920 1:00 50 -
например
Degudent Дентин 1 575 6:00 55 910 1:00 50 ' -
Kiss Дентин 2  ̂ 575 4:00 55 900 1:00 50 -

Глянцевый обжиг 575 ; 3:00 55  ̂ 890 1:00 - -

Коррекция 575 4:00 55 880 1:00 50 -

Final плечо ! 575 4:00 55 660 1:00 50 -
:Д|#1тсдч1ое Поитми 1 575 б'ОО 55 910 100 50
охлаяед^№
нвчиная с  КТР Дентин 2 575 4:00 55 900 1:00 50 3 мин/850 “С
Ш.5 гмШ1к/М‘ К 

i25-eO(rC) Глянцевый обжиг 575 3:00 55 890 1:00 - 3 мин/850 *С

У к а за н н ы е  зн а ч е н и я  я в л я ю тся  о р и е н ти р о в о ч н ы м и  и сл уж а т  и скл ю ч и те л ьн о  в к ач е ств е  о тп р а вн о й  точки . О т к л о ­
н ен и я  в р е зул ь та та х  о б ж и га  в о зм о ж н ы , т.к. з а в и с я т  о т  м о щ н о с т и  печи , п р о и з в о д и те л я  и с р о к о в  е е  э к с п л у а т а ­
ции . П о э т о м у  о р и е н ти р о в о ч н ы е  зн а ч е н и я  д о л ж н ы  б ы ть  и н д и в и д у а л ь н о  п о д о гн а н ы  п ри  к аж д о м  о б ж и ге . М ы  р е ­
к о м е н д у е м  д е л а т ь  п р о б н ы й  о б ж и г  д л я  кон тр ол я  печи . В с е  д а н н ы е  н а м и  тщ а те л ь н о  с о с т а в л я ю т с я  и т е с т и р у ю т ­
ся , о д н а к о  п р е д о с т а в л я ю т ся  н а м и  б е з  о б я за т е л ь с т в .



Ч е т к о  з а д а н н а я  э с т е т и к а

Техника применения 11

Р а б о та я  с  D u ce ra m  K IS S , у  В а с  е с т ь  в о з м о ж н о с т ь  у с -  Базовая линия эстетики
т а н а в л и в а ть  с в о й  ли чн ы й  у р о в е н ь  э с т е т и к и  в с о о т -  (Aesthetik Line Base):
в е т с тв и и  с о  с тр у к тур о й  В а ш е й  л а б о р а то р и и .

D u ce ram  K IS S  вклю чает д в а  ком п о н ен та , к о то р ы е  м ож - Р ац и он ал ьн о е , э ко н о м и ч н о е  н а н е се н и е  сл о е в  к ерам и ки ,

но и сп о л ь зо в а ть  о тд ельн о  или  в т е с н о м  со четани и : О п аки  и д е н ти н ы  тщ ате л ь н о  п р и в е д е н ы  в с о о т в е т с т в и е

д р у г  с  д р у г о м  по  цвету, х р о м а ти ч н о с ти , я р ко сти  и ф л ю ­

о р е с ц е н ц и и . О ттен ки  р а сц ве тк и  V ita  б л а го д а р я  э т о м у

Индивидуальная линия эстетики 
(Aesthetik Line Individuell):

В ы с о к о те х н о л о ги ч н ы й  се гм ен т .

З а  с ч е т  ч е тко го  и п р о с т о го  с м е ш и в а н и я  м а с с  1:1 В ы  

п ол учи те  м н о ж е с т в о  д о п о л н и те л ь н ы х  ц в е то в ы х  н ю ­

а н со в , с  п о м о щ ь ю  ко то р ы х  м о ж н о  в ы п о л н я ть  п р о те зы

в о с п р о и зв о д я т с я  л е гк о  и точно , н е з а в и с и м о  о т  т о л щ и - н а тур а л ьн о го  в и д а  в сл о ж н ы х  кл и н и ч е ски х  сл уч ая х .

ны  сл о я  д е н ти н а . К р о м е  то го , с р е д и  о ттен ков  р а сц ве тки  

V ita  и м е ю тся  6 с т а н д а р тн ы х  м а с с  р е ж ущ е го  края , чтобы  

д о с т и ч ь  м а к си м а л ь н о го  э с т е т и ч е с к о го  ре зуль тата .

С л е д у я  п р и р о д е , ф и р м а  D e g u D e n t д а л е е  у с о в е р ш е н ­

с т в о в а л а  е с т е с т в е н н ы е  эф ф е кты  с в е т о д и н а м и к и .

эконом ия  в р е м е н и  

небольш ой  а с с о р т и м е н т  

нет н е об ход и м ости  в б о л ьш о м  с к л а д е  

б ы с тр о е  н а н е с е н и е  с л о е в  керам ики  

100% -н ое  в о с п р о и з в е д е н и е

м н о го о б р а зи е  оттенков 

м н огоф ункцион альны е  м ас с ы

м ас с ы  с в е то д и н а м и к и

э стети к а  б е з  о граничений

• кр асо та  и с о в е р ш е н с т в о
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Б а з о в а я  л и н и я  э с т е т и к и  ( A e s t h e t i k  L i n e  B a s e )

В с е  о ттен ки  V ita  в о с п р о и з в о д я т с я  с  и с п о л ь з о в а н и е м  

4 0  м а с с  б е з  н е о б х о д и м о с т и  их см е ш и в а н и я . Б л а г о ­

д а р я  р а с ш и р е н и ю  к о л и ч е с тв а  м а с с  р е ж у щ е го  края  д о  

6  В ы  д о с т и гн е т е  у л уч ш е н н о го  в о с п р о и з в е д е н и я  о т ­

т е н к о в  V ita  в о б л а с т и  р е ж у щ е го  края .

В с е  оп а ки  то ч н о  п о д о б р а н ы  по с о о т в е т с т в у ю щ е м у  

б а з о в о м у  то н у  и по  с в о е й  ф л ю о р е с ц е н ц и и  с о о т в е т с т ­

вую т р а зл и ч н о й  и н т е н с и в н о с ти  ц ве та  и т е м  с а м ы м  

е с т е с т в е н н ы м  з у б а м . П е р в о к л а с сн а я  н ад еж н ая  о с ­

н о в а  д л я  В а ш е й  е ж е д н е в н о й  р або ты . Ч е м  п р о щ е , т е м  

н а д е ж н е е . Э т о  K IS S . ш т ш

режущ им край

дентин

каркас

культя зуба



Р е к о м е н д а ц и и  п о  о б ж и г у  

с п е ц и а л ь н о  д л я  н е б л а г о р о д н ы х  с п л а в о в
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обжиг

оксидный обжиг 

I паста-опак 1

предвари­
тельный время
прогрев сушки

шаг подъема конечная 
температуры температура

время
выдержки вакуум

°С мин. °С/мин. 'С мин. ГПа

Учитывать параметры работы с конкретным используемым неблагородным сплавом.

томление

575

паста-опак 2 575

опак-порошок 1 575

опак-порошок 2 575

плечо 1+2 575

7:00

7:00

5:00

5:00

7:00

55

55

55

55

551
дентин 1 575

1 1
6:00 55

дентин 2 575 4:00 55

глянцевый обжиг 575 3:00 55

коррекция (Final-KISS) 575 4:00 55

финальное плечо 450 4:00 55

неблагородные сплавы с КТР м

дентин 1 575 6:00 55

дентин 2 575 4:00 55

глянцевый обжиг 575 3:00 55

коррекция (Final-KISS) 575 3:00 55

финальное плечо 575 3:00 55

980

950

980

930

920

2:00

2:00

2:00

2:00

1:00

890

880

660

К(25-600: 

1 

1 

1 

1 

1

50

50

50

50

50

50

50

50

50

50

50

50

50

3 мин./850*0 

3 мин./850°С 

3 мин./850’С 

3 мин./850‘С 

3 мин./850'С

замедленное
охлаждение

до 600'С 

до бОО'С 

до 600‘С 

до 600’С 

до 600*0

до600”0 

до 600*0 

до 600*0 

до 600*0 

до 600*0

У ка за н н ы е  зн а ч е н и я  являю тся  о р и ­

е н ти р о в о ч н ы м и  и сл уж ат  и скл ю ч и ­

те л ьн о  в к а ч е ств е  о тп р а вн о й  точки .

О ткл о н ен и я  в р е зул ь та та х  об ж и га  

в о зм о ж н ы , т.к. з а в и ся т  от м о щ н о ­

сти  печи , п р о и зв о д и те л я  и ср о ко в  

ее  э к сп л уа та ц и и .

П о э т о м у  о р и е н ти р о в о ч н ы е  з н а ч е ­

ния д о л ж н ы  б ы ть  и н д и в и д у а л ь н о  

п о д о гн а н ы  при  каж д о м  обж и ге .

М ы  р е к о м е н д у е м  д е л а т ь  п ро бн ы й  

о б ж и г д л я  кон тр ол я  печи.

В с е  д а н н ы е  н а м и  тщ ате л ьн о  с о с т а ­

в л я ю т с я  и т е с т и р у ю т с я ,  о д н а к о  

п р е д о с т а в л я ю т ся  н ам и  б е з  о б я з а ­

тел ь с тв .
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О б щ и е  р е к о м е н д а ц и и  д л я  о б р а б о т к и  н е б л а г о р о д н ы х  м е т а л л о в  

с  о б л и ц о в о ч н о й  к е р а м и к о й  D u c e r a m ®  K I S S .

Уч иты вая  р а зн и ц у  р аб о ч и х  х а р а к т е р и с ти к  во  в р е м я  о б ж и га  к е р а м и ки  на  б л а го р о д н ы х  и н е б л а го р о д н ы х  к ар ка са х , при  р а б о те  с  н е б л а го р о д ­

ны м и  сп л а в а м и  для  д о с ти ж е н и я  н а д е ж н о го  р е зул ь та та  н е о б х о д и м о  тщ а те л ь н о  учи ты ва ть  с л е д у ю щ и е  п ар а м е тр ы :

1. литье неблагородных металлов:
- и сп о л ь з о в а т ь  тол ько  к е р а м и ч е ск и й  ти ге л ь

- л и ть  тол ько  новы й  м е тал л

2. подготовка каркаса:
- и зб е га ть  о с т р ы х  кр аев  у  к ар ка са

- с тр уй н а я  о б р а б о тк а  о к с и д о м  а л ю м и н и я  25 0  м и к р о н  

п ри  д ав л е н и и  3 -4  б а р

- о к си д н ы й  о б ж и г  не я в л я е т ся  с т р о го  о б я з а т е л ь н ы м  и 

сл уж и т  тол ько  д л я  кон тр ол я  к ар ка са

3. подготовка каркаса:
- Н е о б х о д и м о  учи ты ва ть  сп е ц и а л ь н ы е  п а р а м е тр ы  д л я  

о б ж и га  н е б л а го р о д н ы х  м е тал л о в . П ер вы й  о б ж и г  о п а ­

ка д о л ж ен  бы ть  при  т е м п е р а т у р е  980°С  (см . т а б л и ц у  

об ж и га ). Б о л е е  в ы со кая  т е м п е р а т у р а  о б ж и га  о п а ка  у 

н е б л а го р о д н ы х  м е та л л о в  сл уж и т  д л я  л у ч ш е го  с м а ч и ­

ван ия  п о в е р х н о сти  к ар ка са , как э т о  н а гл яд н о  и з о б р а ­

ж ен о  на  д вух  и зо б р а ж е н и я х  с о  с р е з о м  кор о н ки . П о с ­

л е  п е р в о го  об ж и га  оп а ка  п о в е р х н о с т ь  не  вы гл яд и т  

ш е л к о в и с то -м а то в о й , а  и м е е т  как бы  « за гл а зур о в а н - 

ную», с л е гк а  гл янцевую  структуру . В т о р о й  о б ж и г  о п а ­

ка и д е т  при  т е м п е р а т у р е  950°С  (см . т а б л и ц у  об ж и га ).

4. обжиги дентина:
Д л я  к о м п е н са ц и и  п л охой  т е р м о п р о в о д и м о с т и  н е б л а - 

го р д н ы х  м е та л л о в  п ри  и з го то в л е н и и  б о л ь ш и х  р е с ­

т а в р а ц и й  (н ачи ная  с  м о с т о в  в 6 е д и н и ц ) т е м п е р а т у р а  

п е р в о го  о б ж и га  д е н ти н а  та кж е  п о д н и м а е т с я  на  10°С.

облицовочная
керам ика

каркас

ш тампик

обж иг опака при тради ц и он ­
ной тем п ературе

5. как избежать изменения цвета при ра­
боте с неблагородными металлами:
- д л я  и зб еж ан и я  и зм е н е н и я  ц вета  в се  н е о б л и ц о в а н - 

ны е  ко м п о н ен ты  р е с та вр а ц и и  и з  н е б л а го р о д н ы х  м е ­

т а л л о в  ( с о е д и н и т е л ь н ы е  э л е м е н т ы /ц е л ь н о л и т ы е  

«седла» и т.п.) д олж ны  ш л и ф о вать ся  или  с тр уй н о  о б р а ­

б а ты ва ть ся  о к с и д о м  ал ю м и н и я  п о сл е  к аж д о го  обж ига .

облицовочная
керам ика Л
каркас

ш тампик

обжиг опака при тем п ературе 
980°С дем он стри рует  зн ачи ­
тельно лучш ее сц еплен ие

И н д и в и д у а л ь н а я  л и н и я  э с т е т и к и  ( A e s t h e t i k  L i n e  I n d i v i d u e l l )

М н о г о о б р а з и е  о т т е н к о в  п у т е м  п р о с т о г о  с м е ш и в а н и я  1 : 1

С и с т е м а  о тте н ко в  P o w e r -C h ro m a М н о го ф у н к ц и о н а л ь н а я  м а с с а  S ta n d -b y 5 м а с с  с  о п а л о в ы м  э ф ф е к т о м

РС 1 1 + 2  1 + 3  1 + 4  1 + 5  1 + 6

PC 2 2 + 3 2 + 4  2 + 5 2 + 6

Р С З  3 + 4  3 + 5 3 + 6

P C 4 4 + 5  4 + 6

PC 5 5 + 6

С  п о м о щ ь ю  6  ф л ю о р е с ц и р у ю щ и х  м а с с  P o w e r C h ro m a  

м о ж н о  в о с п р о и з в е с т и  н а и б о л ь ш ую  ч а с т ь  в с е х  п р и ш е - 

ечн ы х  э ф ф е к то в  и э ф ф е к то в  м а м е л о н о в , а  та кж е  у с и ­

л и ть  цвет. П у те м  п р о с т о го  с м е ш и в а н и я  1:1 д а н н ы х  

м а с с  P o w e r C h ro m a  д р у г  с  д р у г о м  п о л уч а ю тся  15 д о ­

п ол н и тел ьн ы х , н о вы х  п р о м е ж уто ч н ы х  о ттен ко в .

ОЕ O cean ОЕ Sky

\ /
+ S by 1 :1  + S by

1:1 __  1:1

Т ем  с а м ы м  м е л ь ч а й ш и е  п ер е х о д ы  ц ве та  м о ж н о  н а х о ­

д и т ь  с и с т е м а т и ч е с к и  и п р о сто .

М н о го ф у н к ц и о н а л ь н а я  м а с с а  S ta n d  by  -  о ч ен ь  п р о ­

зр ач н а я  м а с с а  с  о п а л о в ы м  э ф ф е к то м , к о то р ая  в ы п о л ­

н яет  клю чевую  ф ун кц и ю  в ко н ц е п ц и и  K is s . Е е  м о ж н о  

и сп о л ь з о в а т ь  о тд ел ьн о , а м о ж н о  п о д м е ш и в а т ь  в л ю ­

б ы е  д р у ги е  м а с с ы .

ОЕ S unse t ОЕ Sunrise

\ /
+ S by 1 :1  + S by

1:1 __  1:1

С  п о м о щ ь ю  м а с с  с  о п а л о в ы м  э ф ф е к т о м  O ce a n , S k y  и 

F o g  с о з д а ю т с я  х а р а к т е р и с ти ки  я р к о с ти  и о п а л е с ц е н ­

ции  в с и н е в а то й  и с е р о в а т о й  о б л а с ти  р е ж у щ е го  края . 

S u n s e t  и S u n r is e  п о д хо д я т  как д л я  с о з д а н и я  э ф ф е к то в  

в о б л а с ти  р е ж у щ е го  края , так  и д л я  с д е р ж а н н ы х  п р о ­

зр ач н ы х  о тте н ко в  ц в е то в о й  н а с ы щ е н н о с т и  в о б л а с ти  

о с н о в ы  зуб а .
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М н о г о о б р а з и е  о т т е н к о в  п у т е м  п р о с т о г о  с м е ш и в а н и я  1 : 1

5 м а с с  р е ж у щ е го  края  д л я  и н д и в и д у а л ь н о го  п ол учен и я  я р к о с ти  5 д е с н е в ы х  м а с с  д л я  и н д и в и д у а л ь н ы х  о т те н ко в  д е сн ы

И н д и в и д у а л ь н а я  л и н и я  э с т е т и к и  ( A e s t h e t i k  L i n e  I n d i v i d u e l l )

\  /

\  /

\  /

О светленны й Осветленный 
Опак Дентин

ОЕ Ocean 
1:1

д есн евой
опак

ОЕ Ocean 
1; 1

С  П О М О Щ ЬЮ  и н д и в и д уа л ьн ы х  м а с с  р е ж у щ е го  края  в 

к о н ц е п ц и и  K is s  м о ж н о  в о с п р о и з в е с т и  в с е  е с т е с т в е н ­

н ы е  эф ф е к ты  о п а л е сц е н ц и и  и ф л ю о р е сц е н ц и и . 

О п а л о в ы е  м а с с ы  р е ж у щ е го  края  1 и 2 п р е д у см о т р е н ы  

д л я  б о л е е  с в е тл ы х  (O S  1) и б о л е е  т е м н ы х  (O S  2) о т ­

тен ко в . Д л я  п р о м е ж уто ч н ы х  о тте н ко в  о б е  м а с с ы  п р о ­

с т о  с м е ш и в а ю т с я  1:1. Тот ж е п ри н ц и п  и сп о л ь з у е т с я  и 

д л я  F lu  in s id e  1 и 2. Как  уж е го в о р и т  н а зв а н и е , д а н н ы е

м а с с ы  с  в ы со к о й  с т е п е н ь ю  ф л ю о р е сц е н ц и и  п р е д у ­

с м о т р е н ы  д л я  н а н е се н и я  в н у тр е н н и х  с л о е в , ч то бы  

п ри  о гр ан и ч е н н ы х  п р о с т р а н с т в е н н ы х  в о зм о ж н о с т я х  

з а к р ы ть  о п а к  и о д н о в р е м е н н о  п о в ы си т ь  я р к о с т ь  в о б ­

л а с ти  р е ж у щ е го  края .

W h ite  S u r fa c e  (W S) -  б е л о в а та я  м а с с а  с  э ф ф е к т о м  

о п а л е сц е н ц и и  д л я  в ы све тл е н и я  п о в е р х н о сти . З а  сч е т  

д о б а в л е н и я  S ta n d  by  и з д е с ь  м о ж н о  в д в о е  у м е н ь ш и т ь

эф ф ект . Д л я  в о с п р о и з в е д е н и я  с и л ь н о  о тб е л е н н ы х  з у ­

б о в  в р а сп о р я ж е н и и , ко н еч н о  ж е, е с т ь  о с в е тл е н н ы е  

о п а ки  и д е н ти н ы  (B le a ch ) .

О со б е н н ы й  в и д  м а с с ы  д л я  к о р р е к ц и и  -  п р о зр а ч н а я  

м а с с а  F ina l K is s . З а  с ч е т  с м е ш и в а н и я  д е с н е в ы х  м а с с  

G u m  1 и 2 с  о тд е л ь н о  п о д о б р а н н ы м и  э ф ф е к т -м а с с а ­

м и  (см . гр аф и к ) с а м ы м  п р о с т ы м  о б р а з о м  м о ж н о  с к о ­

п и р о в а ть  х а р а к т е р и с ти к и  е с т е с т в е н н о й  д е сн ы .
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И н д и в и д у а л ь н а я  л и н и я  э с т е т и к и  ( A e s t h e t i k  L i n e  I n d i v i d u e l l )

Р а зл и ч и е  м е ж д у  б а з о в о й  и и н д и в и д уа л ьн о й  техн и кой  

д о л ж н о  б ы ть  у зн а в а е м ы м , но  при  э т о м  л е гко  д о с т и ж и ­

м ы м . Уч и ты вая  д а н н о е  т р е б о в а н и е , D u ce ram  K is s  п о ­

м о ж е т  В а м  о б е сп е ч и т ь  в ы со ч а й ш и й  у р о в е н ь  к ач ества  

з уб о те хн и ч е ск о й  р або ты  с  и с п о л ь з о в а н и е м  си с т е м ы .

К о н ц е п ц и я  K IS S  п р е д л а га е т  В а м  м н о ж е с т в о  ц в е то в ы х  

н ю а н со в  д л я  в о с п р о и з в е д е н и я  з у б о в  с  е с т е с т в е н н ы м  

эф ф е к т о м , как уж е  п о д р о б н о  о п и с ы в а л о с ь  на п р е д ы ­

д у щ и х  с тр а н и ц ах .

Уж е  при  и сп о л ь зо в а н и и  о п а ка  у  В а с  е с т ь  в о зм о ж н о с т ь  

с о з д а т ь  с о о т в е т с т в у ю щ и е  е с т е с т в е н н о м у  о б р а з ц у  

о с о б е н н о с т и . П ри  д а л ь н е й ш е й  р а б о те  21 м а с с а  P o w e r 

C h ro m a  о б е сп е ч и т  в о б л а с ти  ш ей ки  и о к кл ю зи и  н е о б ­

х о д и м ы й  ж ивой  эф ф е к т  и эф ф е к т  глубины  за  сч е т  

п р е к р а сн о й  р е гу л и р о в ки  ц ве та  и ф л ю о р е сц е н ц и и .

П ри  с л и ш ко м  м а л о й  то л щ и н е  сл о я  или  в сло ж н ы х  с  

точки  зр ен и я  э с те ти ки  сл учаях  к ар ка с  м о ж н о  за кр ы ть  с  

и сп о л ь зо в а н и е м  м а с с  F lu -In s id e  с  вы со ко й  ф л ю о р е с ­

ц енц ией . Д ан н ая  м а с с а  н а н о си тся , как п о ка за н о  на 

с х е м е  н ан е сен и я  сл о ев , п р я м о  на к ар ка с  и те м  с а м ы м  

удл и н яе т  р еж ущ ий  край . З а  сч е т  э т о го  с в е т  р а с с е и в а ­

е т с я  с о о т в е т с т в е н н о  в к р и ти ч н о м  п е р е х о д е  к а р ­

к а с /к е р а м и ка  и о тр аж ае тся , а  р еж ущ и й  край  к ар ка са

ОЕ Sky /  Ocean

Опаловый режущий 
край

ОЕ Fog/Stand by 

Flu Inside

ОЕ Sunrise/Sunset

Дентин

Power Chroma

Д ал ьн ей ш ая  р абота  с  д ен ти н о м  п ро и схо д и т  о б ы ч ­

н ы м  о б р а зо м . Р е к о м е н д у е т с я  в се гд а  с о зд а в а т ь  

полную  ф орм у, чтобы  за те м  целенап равлен но  и чет­

ко о п р ед ел ен н о  вы полнить  C u t b a ck  (ср е зан и е , у д а ­

л е н и е  лиш него ). Д ля  эф ф екто в  м а м е л о н о в  м ож но  

вновь  и сп о л ь зова ть  м а с сы  Pow e r C h rom a ,' которы е  

п ри  н е о б х о д и м о сти  В ы  см о ж е те  сд е л а ть  м е н е е  

н а сы щ е н н ы м и , и сп о л ь зуя  м н о го ф ун кц и о н ал ьн ую  

м а с с у  S tan d  by.

Д л я  с о зд а н и я  о б л а с ти  р е ж ущ е го  края в р а с п о р я ­

ж ен и и  е с т ь  м н о ж е с т в о  м а с с  р е ж ущ е го  края , о п а ­

л о вы х  м а с с , а  та кж е  м а с с  с  о п а л о в ы м  э ф ф е к то м . 

С  п о м о щ ь ю  о п а л о в ы х  м а с с  с  н а сы щ е н н ы м  ж е л ­

ты м , о р а н ж е в ы м  ц в е то м  м о ж н о  и д е а л ьн о  у си л и ть  

о с н о в н ы е  оттен ки . К т о м у  ж е В ы  п р и д а д и те  зуб у  

е с т е с т в е н н ы й  эф ф е к т  глубины  и п р о зр а ч н о с ть . 

З у б ы  п ац и е н то в  п о ж и л о го  в о з р а с т а  б е з  п р о б л е м  

в о с с о з д а ю т с я  в с в о е й  е с т е с т в е н н о с т и  с  п о м о щ ь ю  

п р о зр а ч н о й  се р о в а т о й  м а с с ы  (О Е  Fog ). П ри  в то ­

р о м  о б ж и ге  д е н ти н а  м о ж н о  о п ти ч е ски  в ы дел и ть  

вал ики  и с к о с ы  б у го р ко в , по  ти п у  о б е з ы з в е с т в л е ­

ния, с  п о м о щ ь ю  м а с с ы  W h ite  S u r fa c e .

Б л а го д а р я  кон цеп ц и и  K is s  Вы  п р о с то  е щ е  на од и н  

ш а г  см о ж е те  п р о с ты м  о б р а зо м  п р и б л и зи ть с я  к 

п р и р о д е .

со о т в е т с т в е н н о  оп ти чески  м а ски р уе т ся .



K I S S  “  э т о  н е  п р о с т о  к е р а м и к а ,  

э т о  н о в а я  к о н ц е п ц и я  в о с с о з д а н и я  ц з е . а !

D u c e r a m
Keep it sim ple and safe.

Нет ничего проще, чем что-либо усложнить, 
и нет ничего сложнее, чем упростить, поэтому именно простое, 
а не сложное и является истинным усовершенствованием.

Система Duceram KISS, состоящая только лишь из 73 керамических масс, обеспечивает новый функциональный стандарт. И тот, кто счита­

ет, что красота при этом должна пострадать, будет приятно удивлен, т.к. надежность передачи цвета была только значительно улучшена.

Как можно уменьшить традиционное количество из 110-120 масс, не потеряв качество?

с использованием трех механизмов:

Во-первых, за счет новой пигментации дентинов и опаков. Благодаря этому нет необходимости в использовании дополнительных ин­

тенсивов при базовой схеме нанесения слоев керамики по расцветке Вита.

Во-вторых, за счет целенаправленной классификации интенсивов и масс режущего края.

В-третьих, благодаря новой разработанной методике, позволяющей разумно комбинировать цвета, эффекты и материалы.

Киьая ком плекс»ч :я  с и с те м а  у м е щ а е тс я  одн».-м д .1 3 ..^инeccкг^^- чемодс.н"", 
и с  н е й  Zb\ в ь ! п о л " и т  1 0 0 %  ‘">абот

... настало время для новых путей в технике облицовки...

Duceram KISS -  высокотемпературная облицовочная керамика в традиционном диапазоне КТР:
КТР дентина Duceram K iss ; 13,0 мм/м*К 

» Диапазон КТР сплавов: 13,8 -15,4 рм/м • К 

» Температура обжига дентина 1+2: 910/900”С

Полный ассортимент Duceram KISS состоит из 73 масс, имеет все необходимые расцветки, жидкости, а также принадлежности: кисточки, 

мерный дозатор. Он позволит Вам оптимально начать работу с данной керамикой.

Полный набор поставляется в двух видах - с пастообразными опаками, упакованными в стеклянные баночки, и с порошкообразными опа­

ками.

Кроме того, у Вас есть возможность познакомиться с концепцией KISS, выбрав стартовый набор (Starter Kit) с 6 дентинами, либо тесто­

вый набор (Test Set) с одним цветом дентина (цвет А2).

Полный набор Duceram  KISS Стартовый набор Duceram  KISS Тестовый набор Duceram KISS

с пастообразными опаками артикул для заказа
53 6099 0131

с порошкообразными опаками артикул для заказа
53 6099 0132

§  §

артикул для заказа 53 6099 0141

артикул для заказа 53 6099 0151



Keep it simple and safe
“Сделай так, чтобы было просто и надежно” - под этим девизом 

была разработана расцветка-подсказка для концепции KISS (рис. 1). 

Она позволяет быстро и просто подобрать все необходимые для 

воссоздания выбранного цвета массы. Установив в верхнем поле 

расцветки необходимый цвет по шкале Вита, в пяти нижних окошках 

автоматически появляются необходимые цветовые соответствия. 

Мерный дозатор для концепции KISS представляет собой логическое 

продолжение расцветки. Он позволяет выполнять прецизионное 

смешивание двух масс в пропорции 1:1 (например, при смешивании 

масс power chroma) при индивидуальной технике нанесения с гаран­

тией точной воспроизводимости.

Максимальная эстетика
Базовая техника воссоздания эстетики представляет со­

бой рациональную и экономичную технику нанесения керамики. 

Опаки и дентины тщательно согласованы друг с другом по цвету, 

хроматичности, яркости и флуоресценции. Цвета по шкале Вита 

воссоздаются легко и точно независимо от толш[ины слоя дентина. 

Кроме того, для получения максимального эстетического резуль­

тата в Вашем распоряжении 6 стандартных масс режущего края, 

соотносящихся с цветами по шкале Вита.

Рис. 1. Расцветка-подсказка.

j

Рис. 2. Мерный дозатор.

Индивидуальная техника воссоздания эстетики предста­

вляет собой высокохудожественный сегмент в протезировании. За 

счет определенного и простого смешивания в пропорции 1:1 Вы 

достигаете множества дополнительных цветовых нюансов, с помо­

щью которых можно найти решение, максимально приближенное к 

натуральной эстетике, в комплексных и сложных клинических слу­

чаях. Следуя законам природы, DeguDent еще больше усовершен­

ствовал естественные эффекты светодинамики.

Индивидуальная техника нанесения слоев керамики
Цветовое м но гообразие  в си с те м е  д о сти гае тся  за  счет  про сто го  см еш ивани я  1:1.

Система определения цвета 
Power-Chroma

Многофункциональная 
масса Stand-by

5 масс 
с опаловым эффектом

• • • • •
1+2 1+3 1+4 1+5 1+6

Ф Ф Ф Ф
2 + 3 2 + 4 2 + 5 2 + 6 _

фекто!

наиболь
3 + 4 3  + 5 3 + 6 А

новых эф 

цвета. За сч 

Power Chrom

С помощью шести масс Power Chroma с эф- 

фектом флюоресценции можно воспроизвести 

наибольшую часть всех цервикальных и мамело- 

3+6 ^̂ овых эффектов, а также усилить интенсивность 

цвета. За счет простого смешивания 1; 1 данных масс 

Power Chroma между собой получаются 15 новых до- 

полнительных промежуточных цветовых оттенков. Тем 

самым мельчайшие цветовые переходы могут быть найде- 

ны систематически и быстро.

Многофункциональная масса Stand by - масса с опаловым эф­

фектом с высокой прозрачностью, выполняющая ключевую 

функцию в концепции KISS. Ее можно использовать отдельно, а 

можно также смешивать со всеми массами.

ОЕ Ocean ОЕ Sky

I л/Т^
+ Sby 1:1 +Sby 

1:1 1:1

1 * 1

ОЕ Sunset ОЕ Sunrise

I V/ Г
+ Sby 1:1 +Sby 

1:1 1:1

•  •
С помощью масс с опаловым эффектом Ocean, Sky и 

Fog регулируются характеристики яркости и опалесцен­

ции в синеватой и сероватой области режущего края. 

Sunset и Sunrise используются как для придания осо­

бенностей режущему краю, так и для мягких прозрачных 

градаций интенсивности цвета в области ядра зуба.

5 масс режущего края 
для индивидуального регулирования яркости

2 десневые массы 
для индивидуальных оттенков десны

\  /

Осветленный Осветленный 
опак дентин

С помощью индивидуальных масс режущего края в концепции KISS можно вос­

произвести все естественные эффекты опалесценции и флюоресценции. Опа­

ловые массы режущего края 1 и 2 предусмотрены для более светлых (OS 1) 

и более темных (OS 2) оттенков. Для промежуточных оттенков обе массы про­

сто смешивэются 1:1. Тот же принцип используется и для Flu inside 1 и 2. Дан­

ные массы с высокой степенью флюоресценции предусмотрены для нанесения 

внутренних слоев, чтобы при ограниченных пространственных возможностях 

закрыть опак и одновременно повысить яркость в области режущего края.

* /

•
t

+ ОЕ Ocean 
1:1 
1

'  ' i ' Gum 2

'  \ 1
1 + Sby 

1:1 
ф

•
фект-массами (см. схему) можно просто подобрать в 

самом широком цветовом спектре индивидуальный 

цвет десны. W hite Surface (WS) - беловатая масса с 

эффектом опалесценции для “высветления” поверхно­

сти. Уменьшить этот цветовой эффект можно вдвое, до­

бавив массу Stand by. Для воспроизведения сильно от­

беленных зубов в распоряжении есть осветленный опак 

и осветленный дентин (Bleach).

Особый вид массы для коррекции - прозрачная Final 

KISS.



Общие рекомендации 
для обработки неблагородных металлов 
с облицовочной керамикой Duceram® KISS.
Учитывая разницу рабочих характеристик  во время  обж ига керамики  на благородны х и неблагородны х каркасах, при 
работе с  неблагородны м и  сп лавам и  для достиж ения  надеж ного результата  необходим о  тщ ательно  учитывать следую щ ие 
параметры :

1. литье неблагородных металлов:
• и спользовать  только керам ический  тигель
• лить только новый металл

2. подготовка каркаса;
• избегать остры х краев у каркаса
• струйная обработка  о к си д ом  алю м иния 250  микрон  при давлении  3 -4  бар
• оксидны й  обж иг не является  стро го  обязательны м  и служ ит только для контроля каркаса

3. подготовка каркаса:
• Н еобходим о  учитывать специальны е  парам етры  для обж ига  неблагородны х металлов.

Первый обж иг опака долж ен бы ть при тем пературе  980°С (см . таблицу обжига).

Более  высокая тем пература  обж ига  опака у неблагородны х м еталлов  служ ит для лучш его см ачивания  поверхности  
каркаса, как это  наглядно и зображ ено  на двух и зображ ениях со  ср е зо м  коронки.

После первого  обж ига  опака п оверхность  не выглядит ш елковисто -м атовой , а и м еет  как бы «заглазурованную », слегка 
глянцевую структуру.

Второй  обж иг опака идет при тем пературе  950°С (см . таблицу обжига).

облицовочная 
керамика __

каркас

т т

обжиг опака обжиг опака
при традиционной температуре при температуре 980'С

демонстрирует значительно 
лучшее сцепление

4. обжиги дентина:
• Для ком пенсации  плохой тер м о п р о во д и м о сти  неблагордны х м еталлов  при и зготовлении  больш их реставраций  

(начиная с м осто в  в 6 единиц) тем пература  первого  обж ига дентина  также подним ается  на 10°C.

облицовочная 
керамика __

каркас

5. как избежать изменения цвета при работе с неблагородными металлами:
• Для и збеж ания и зм енения  цвета все  необлицованны е компоненты  реставрации  из неблагородны х металлов 

(соединительны е  элем енты /цельнолиты е  «седла» и тп .) долж ны  ш лиф оваться  или струйно  обрабаты ваться  окси дом  
алю миния после  каж дого обжига.



Рекомендации по обжигу 
специально для неблагородных сплавов:

обжиг предвари­
тельный время шаг подъема конечная время замедленное
прогрев сушки температуры температура выдержки вакуум томление охлаждение

'С мин. ”С/мин. •С мин. ГПа

оксидный обжиг Учитывать параметры работы с конкретным используемым неблагородным сплавом.

паста-опак 1 575 7:00 55 980 2:00, 50 - -

паста-опак 2 575 7:00 55 950 2:00 50 - -

опак-порошок 1 575 5:00 55 980 2:00 50 - -

опак-порошок 2 575 5:00 55 950 2:00 50 - -

плечо 1+2 575 7:00 55 930 1:00 50 - -

дентин 1 575 6:00 55 ^  ̂ 1:00 50 3 мин./850“С до 600’С

дентин 2 575 4:00 55 Ц 1:00 50 3 мин./850‘С до 600‘С

глянцевый обжиг 575 3:00 55 Ш11 890 ■ 1 1:00 - 3 мин./850 ‘С до 600’С

коррекция (Finai-KISS) 575 4:00 55 880 ? 1:00 50 3 мин./850 'С до 600‘С

финальное плечо 450 4:00 55 660 1:00 50 - -

Указанные значения являются ориентировочными и служат исключительно в качестве отправной точки.

Отклонения в результатах обжига возможны, т.к. зависят от мощности печи, производителя и сроков ее эксплуатации. 

Поэтому ориентировочные значения должны быть индивидуально подогнаны при каждом обжиге.

Мы рекомендуем делать пробный обжиг для контроля печи.

Все данные нами тщательно составляются и тестируются, однако предоставляются нами без обязательств.

О ф ициальные д илеры  компании ДегуДент:

Симко (Москва), Колечко (Москва),
Стоматорг (Москва), Юнидент (Москва),
Мегастом (Москва), Дентал АВ (С.-Петербург),
Стомус (С.-Петербург), Аверон (Екатеринбург), 
Уралквадромед (Екатеринбург),
Алмагест (Алматы/Казахстан),
Луч (Алматы/Казахстан),
ВМК-Мед (Минск/Беларусь),
Медтехника (Пинск/Беларусь),
Каракаш (Кишинев/Молдова),
Стомасервис (Ташкент/Узбекистан)

ДдЛЬН" HUJQi ^

]/ ^ИИ '

w w w . k i s s - k e r a m i k . d e  
w w w . d e g u d e n t . r u

П редставительство Д егуД ент в М оскве:

115114  М осква , ул. Кож евническая 10/2, 4  эт. 
Тел.: (095) 937  57 49, 235 26 45, 235 44  95.

Ф акс: 937  22 73. D e g u D e n t
А Dentsply International Company



Единая с х е м а  нан есени я  кер ам и ки  для пяти к арка сн ы х  м а те р и а л е  

О п ти м альн ая  га р м о н и я  ц вета  тр е х  к е р ам и ч е ски х  м а с с  в концепци  

П р о с т о т а  и л е гк о с т ь  в р а б о те  с  м а т е р и а л о м  з а  с ч е т  о тл ич но й  с о  

облицовочны х к е р ам и к  с  с и с т е м н ы м и  к ар ка сн ы м и  м атери алам и ; 

Э ф ф е к т и в н ы е  полны е  наборы , в к о то р ы е  входят то л ь ко  73 м а с с ь



П я т ь  п р е и м у щ е с т в  в  т в о е й  р у к е

оегсоп
smart ceramics'

Эстетическая стоматология в большой мере связана 
с цельнокерамическими стоматологическими реставра­
циями.

Для того, чтобы соответствовать высоким требованиям 
в этом высокотехнологичном сегменте специально 
и исключительно для каркасов, выполненных из оксида 
циркония, была разработана облицовочная керамика Сегсоп 
ceram kiss.

Сегсоп ceram kiss одинаково подходит как для белых, так 
и для пигментированных каркасов из заготовок сегсоп base.

С помощью Сегсоп ceram kiss Вы бьютро и просто получаете 
вьюокоэстетичную керамическую облицовку реставрации из 
оксида циркония.

с о б е н н о е т и  С е г с о п  c e r a m  kisi
новая разрааотка псп-,.'Шка ш'.- 
стабильных по сЬс.р ’̂е реяул>-"-д '̂.Е: •-

новые орган1г^*еские компсмен’-ь в> 
ч. пастообраз^’з)б ."айнеры г 
паботать с данным м.^тери&.‘ ог.'

.запатенгс1'.пнг<р-э опаловые f.-a'Cn. ■: 
достижения эстет:-'!<;.-

гарантия долг осоочности, подтцйр-^ден-тая -еста^'и 
с имитацией жевательных нагру'<с.к.

системный компонент Сегсоп srrr-'-t сегз|" ' ;8. гарант!, 
надежности е использовании;

простота в работе благодаря извести:;;; агилософии
концепции керамических материалоь i\iss

GOLDEN
G A T E

SYSTEM

Cergo Kiss -  пресс-керамика в системе GoldenGate для 
создания вьюокоэстетичных и биологически совместимых 
реставраций. Естественной красоте зуба соответствует как 
внешний вид, так и качество материала, а  также его гладкая 
поверхность и близкая к естественной истираемость, Таким 
образом, с Cergo Kiss можно получить замечательные 
цельнокерамические результаты как в комбинации 
с облицовочной керамикой Duceragoid Kiss, так и при 
использовании техники раскрашивания новыми эмалевыми 
красителями.

;г r \ is s
юбенности Cergo Kiss
;ns'i'iHHbie заготовки позволяют сразу увидеть цвв’  
■упущей реставрации;

классификация заготовок в зависимости от прозра'-1ности: 

С',:;;iOBt-;e '. готовки базируются на новой запатентованной
разраб(

1ИК0В Siena

.̂aбop для? изготов.|'ен1.:р винирок "vonoe'

Duceram Kiss -  облицовочная керамика для классических ^
блапэродных и неблагородных сплавов в диапазоне КТР 13,8 - 
5̂Aцm/m■K. -

^  . мае ^
Идеально Duceram Kiss сочетается со сплавом с высоким
содержанием золота, не содержащим медь и палладий ?г-!аген7овамнь'
BiOcclus Kiss, а также с содержащим палладий сплавом )мзлиоые мзсс1
с высокой степенью устойчивости к деформациям DeguDent релу.^ь-ат:
Kiss. Оба этих сплава оптимизируют технологический , философ;
процесс в лабораториях, т. к. их отличают; ,

быстрые программы обжига; ^

отсутствие необходимости в замедленном охла>едении; 

простая и быстрая полируемость.

'^ ^ r a m  K is s
ашфект^льнь!;' : р еских масс, состоящиу

- ''Г*- оож иге о па по вью
tMariLJObie мзсс!-: гл ,:о  о;т^'^ Л'=-к. э стетически

рё^уль~ат:

н о ва я ф илософ ия п и гм е кти р о вэ н ^ я onviKoe и д .чнтин 
п о ;зс л п е т  просто и нй,йсжно зо с пр 0‘:^ зво ди ть цвета  г

Ч*..;кси!^ум З^ОНОЙЙИЧ! ,ои Быгодьк так как с помоги' 
•такдаи'ное кеиа1«ичсскоо по»

цзе''Ового \''^ио!'оо6рал11я достигавмсго с 
С!иеил1ВЕ!И1'1ю 'чпасс г^рспогтд^;^ i i

П р е д с т а в и т е л ь с т в о  D e g u D e n t в М о с к в е
115114, Москва, ул. Кожевническая, 10/2 

тел.: (495) 937 57 49, 235 44 95, 235 26 45 

факс: (495) 937 22 73

D e g u D e n t
А Dentsply Internalional Company


