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И н с т р у к ц и я  по  п р и м е н е н и ю  Т П В С .9 4 0 2 2 0 .0 4 6

1 О П И С А Н И Е  И  Р А Б О Т А

1.1 Н а з н а ч е н и е  и зд ел и я

1.1.1 «П инцет хирургический по ТУ  3 2 .5 0 .1 3 -1 0 4 -4 0 6 8 6 7 7 9 -2 0 2 3 »  (далее -  
пинцет, пинцеты ) предназначен для захватывания, удерж ания сосудов  и тканей при  
хирургических операциях.

1.1.2 О бласть применения -  хирургия.
1.1.3 П инцеты предназначены  для применения в клиниках и больницах, только  

квалифицированным м едицинским  персоналом.
1.1.4 К ласс в зависим ости от потенциального риска применения в м едицинских  

целях -  1 согласно приказу М инистерства здравоохранения РФ №  4н от 6 июня  
2012 г.

1.2 Т е х н и ч е с к и е  х а р а к т е р и с т и к и

1.2.1 П инцеты соответствую т требованиям ГО СТ 21241 , ГО С Т 19126, 
технических условий ТУ  3 2 .5 0 .1 3 -1 0 4 -4 0 6 8 6 7 7 9 -2 0 2 3 .

1.2.2 Габаритны е и основны е размеры пинцетов соответствую т размерам, 
приведенным в таблице 1.

1.2.3 М асса пинцета -  0 ,05 ±  0 ,045 кг.
1.2.4 П инцеты  изготовлены  из нерж авею щ ей стали марки 20X 13  по ГО С Т 5632  

производства А О  «К орпорация Красный Октябрь», г. В олгоград, Россия.
1.2.5 Параметры ш ероховатости Ra поверхностей пинцетов не превы ш аю т  

значений, указанны х в ГО СТ 2789;
- 0 ,16  мкм -  для наруж ны х блестящ их поверхностей;
- 0,63 мкм -  для наружны х матовых поверхностей;
- 1,25 мкм -  для поверхностей нарезки, зубцов, окон, впадин.
1.2.6 Твердость по Роквеллу терм ообработанны х бранш ей 36-48  H RC. Разность  

твердости бранш  пинцетов не превыш ает 4  HRC.
1.2.7 П оверхность пинцетов блестящ ая или матовая.
1.2.8 Н а поверхности пинцетов не долж но быть трещ ин, раковин, забоин , 

царапин, заусенцев, пор, выкрошенных м ест и других дефектов.
1.2.9 Н а наруж ны х поверхностях пинцетов имею тся рифления.
1.2.10 Смыкание рабочих частей пинцетов с гладкой поверхностью  и с нарезкой  

происходит плавно, без заеданий. При смыкании пинцетов с зубцам и верш ины одн ой  
половины свободн о входят во впадины другой.

1.2.11 Бранши пинцетов упругие.

1.2.12 Радиус притупления рабочих частей пинцетов с зубцам и не более 0,1 мм.
1.2.13 Боковое см ещ ение прилегаю щ их рабочих частей пинцетов, кроме  

пинцетов с зубцам и, не превышает:
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- 0,03 мм -  для пинцетов д о  100 мм;
- 0,08 мм -  для пинцетов длиной свыше 100 д о  160 мм;
- 0,15 мм -  для пинцетов длиной свыш е 160 мм.
1.2.14 Пинцеты устойчивы  к циклу обработки, состоящ ем у из дезинф екции, 

предстерилизационной очистки и стерилизации паровым м етодом  в соответствии с 
режимами по М У  287-113 .

1.2.15 П инцеты коррозионностойкие в условиях эксплуатации, 
транспортирования и хранения.

1 .2.16 Н азначенный срок годности  пинцетов -  пять лет.
К ритерием отказа являются м еханические разруш ения, появление неустраним ой  

коррозии, видимой невооруж енны м  глазом, а также несоответствие требованиям , 
изложенных в п .1 .2 .8  и п. 1.2.10.

1.2.17 П инцеты устойчивы е к м еханическим  воздействиям, возникаю щ им при  
транспортировании, и обладаю т вибропрочностью  и ударопрочностью .

1.2.18 П инцеты  при эксплуатации устойчивы  к воздействию  климатических  
факторов по ГО С Т 15150 для климатического исполнения У Х Л 4 .2 : тем пература от  
+ 10 °С д о  +35 °С, относительная влажность воздуха д о  80%  при тем пературе + 25  °С.

1 .3  В а р и а н т ы  и с п о л н е н и я  м е д и ц и н с к о го  и зд ел и я

Н аименование пинцетов представлено в таблице 1.
Таблица 1 -  Н аименование, габаритные и основны е размеры пинцетов

Наименование

Габаритные и основные размеры
Длина,

мм
Ширина 

бранш, мм
Ширина 
рабочей 

части, мм

Ширина 
раскрытия 
губок, мм

1 2 3 4 5
1. Пинцет анатомический общего назначения, 
150x1,5 мм (при необходимости) 150±5 10,5+1 1,5+0,2 12+3
2. Пинцет анатомический общего назначения, 
150x2,5 мм (при необходимости) 150±5 10,5+1 2,5+0,3 12+3
3. Пинцет анатомический общего назначения, 
200x2,5 мм (при необходимости) 200+5 11,5+1 2,5+0,3 15+3
4. Пинцет анатомический общего назначения, 
250x2,5 мм (при необходимости) 250+5 12+1 2,5+0,3 15+3
5. Пинцет анатомический общего назначения, 
310x4,5 мм (при необходимости) 310±5 14+1 4,5+0,6 20+4
6. Пинцет анатомический прямой, 100x0,6 мм 
(при необходимости) 100±5 б±1 0,6+0,2 11+3
7. Пинцет анатомический прямой, 150x0,6 мм 
(при необходимости) 150+5 10,5±1 0,6+0,2 11+3
8. Пинцет гинекологический, 240 мм 
(при необходимости) 240+5 10+1 2+0,2 20+4
9. Пинцет для коагуляции, 200 мм 
(при необходимости) 200+5 10,4+1 1,2±0,3 15+3
10. Пинцет зубчато-лапчатый, 150 мм 
(при необходимости) 150+5 11+1 6+0,6 9±3
11. Пинцет зубчато-лапчатый, 200 мм 
(при необходимости) 200+5 12,8±1 18+1 33±7
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Продолжение таблицы 1
1 2 3 4 5

12. Пинцет микрохирургический 1х2-зубый 
деликатный, по Adson, 120 мм (при необходимости) 120±5 11±1 1,5±0,2 9±3
13. Пинцет микрохирургический 1х2-зубый 
деликатный, по Adson, 150 мм (при необходимости) 150±5 11=Ы 1,6±0,2 9±3
14. Пинцет микрохирургический 1х2-зубый, по 
Adson, 120 мм (при необходимости) 120±5 11±1 2±0,2 9±3
15. Пинцет микрохирургический анатомический 
деликатный, по Adson, 120 мм (при необходимости) 120±5 12±1 1±0,2 9±3
16. Пинцет микрохирургический анатомический 
деликатный, по Adson, 150 мм (при необходимости) 150±5 12±1 1,6±0,2 9±3
17. Пинцет микрохирургический анатомический, по 
Adson, 120 мм (при необходимости) 120±5 11,2±1 1,8±0,2 9±3
18. Пинцет микрохирургический анатомический, по 
Adson, 150 мм (при необходимости) 150±5 12±1 1±0,2 9±3
19. Пинцет микрохирургический зубчатый, по 
Adson-Brown, 120 мм (при необходимости) 120±5 10,5±1 2,2±0,2 9±3
20. Пинцет ушной, горизонтально-изогнутый, 
110 мм (при необходимости) 110±5 8±1 3±0,2 6±3
21. Пинцет ушной штыковидный, 140 мм (при 
необходимости) 140±5 8,5=Ы 2,5±0,3 9±3

22. Пинцет ушной штыковидный хирургический, 
140 мм (при необходимости) 140±5 8,5±1 2,5±0,3 7±3

23. Пинцет хирургический общего назначения, 
150x2,5 мм (при необходимости) 150±5 10,5±1 2,5±0,3 12±3

24. Пинцет хирургический общего назначения, 
200x2,5 мм (при необходимости) 200±5 12±1 2,5±0,3 15±3

25. Пинцет хирургический общего назначения, 
250x2,5 мм (при необходимости) 250±5 12±1 2,5±0,3 15±3

26. Пинцет хирургический общего назначения, 
305x4,5 мм (при необходимости) 305±5 13±1 4,5±0,6 10±3

27. Пинцет хирургический по Грину с замком, 
100x12,5 мм (при необходимости) 100±5 8±1 12,5±0,5 5,2±2
28. Пинцет хирургический прямой, 100x0,6 мм 
(при необходимости) 100±5 6±1 0,6±0,3 11±3
29. Пинцет хирургический прямой, 150 мм 
(при необходимости) 150±5 10,6±1 0,6±0,2 12±3

1 .4  К о м п л е к т  п о с т а в к и  м е д и ц и н с к о го  и зд ел и я

- пинцет одн ого  наименования и типоразмера в индивидуальной упаковке в 
соответствии с таблицей 1 -  от 1 д о  10 шт. в групповую  упаковку;

- инструкр,ия по прим енению  -  от 1 д о  10 шт. (при н еобходим ости ).

1 .5  М а р к и р о в к а

1.5.1 М аркировка по ГО СТ 19126 с учетом  требований настоящ его подраздела.
1.5.2 М аркировка пинцетов содержит:
- товарный знак предприятия-изготовителя;
- код по каталогу.
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Маркировка долж на быть нанесена на нерабочей части пинцетов м еханическим , 
электрохимическим или лазерным способом , обеспечиваю щ им  четкость  
изображения.

В случае невозм ож ности  нанесения маркировки непосредственно на пинцеты, 
смотреть маркировку индивидуальной потребительской упаковки.

1.5.3 М аркировка индивидуальной потребительской упаковки пинцетов  

содержит:
- наименование, товарный знак и адрес предприятия-изготовителя;
- наименование м едицинского изделия;
- наименование пинцетов (согласно таблице 1);
- обозначение технических условий: ТУ  32 .5 0 .1 3 -1 0 4 -4 0 6 8 6 7 7 9 -2 0 2 3 ;
- ном ер и дату регистрационного удостоверения (после регистрации);
- символ «Н ом ер по каталогу» И?! по ГОСТ Р И СО 15223-1 с обозначением  кода  

по каталогу пинцетов;
- символ «Д ата изготовления» сЗ по ГОСТ Р И С О  15223-1 с обозначением  даты  

изготовления пинцетов: ГГГГ-М М ;
- символ «К од партии» 1*-°т| по ГОСТ Р И СО  15223-1 с обозначением  кода партии  

пинцетов;

- символ «Н естерильно» ^  по ГО СТ Р И СО 15223-1;
- символ «О сторож но!» Ж  по ГО СТ Р ИСО  15223-1;

- символ «О братитесь к инструкции по прим енению  или к инструкции по 

прим енению  в электронном виде» D® по ГО СТ Р И СО  15223-1;
- символ «Температурны й диапазон» по ГОСТ Р И СО  15223-1 с 

обозначением  соответствую щ их значений температур хранения пинцетов;
- условны й знак «Н » по ГОСТ 19126;
- знак соответствия по ГО СТ Р 50460  (при наличии);
- надпись «Н етоксично».
1.5.4 М аркировка групповой упаковки пинцетов содержит:
- инф орм ацию  по п .1.5.3;
- количество пинцетов в груцповой упаковке;
- матричный код (по требованию  заказчика).
1.5.5 Транспортная маркировка пинцетов по ГО СТ 14192. Н а тару нанесен  

манипуляционны й знак «Беречь от влаги».

1 .6  У п а к о в к а

1.6.1 П инцеты  согласно комплектности упакованы в пакет из полипропиленовой  
пленки для упаковки пищ евой и промы ш ленной продукции, тип I (п .4  ГО С Т 12302), 
по ТО 2 2 9 7 -0 0 2 -5 0 6 4 5 5 5 8 -2 0 1 3 , производства ООО «П ропак», г. Казань, Россия.

1.6.2 Размер индивидуальной потребительской упаковки 3 5 0 x 6 7  мм* 
(* -  регулируется п од размер инструмента).

77344
27.09.2024



1.6.3 П инцеты в индивидуальной потребительской упаковке упакованы в 
групповую упаковку (в количестве от 1 д о  10 ш т.), изготовленную  из картона хром - 
эрзац макулатурный по ТУ  5 4 5 3 -0 1 0 -0 4 7 6 6 3 5 4 -2 0 0 6 , производства А О  «К Н А У Ф  

ПЕТРОБОРД», г. К омм унар, Россия; и из картона переплетного марки ПКС 1,25 по  
ТУ 5 4 4 2 -0 0 1 -3 8 6 5 7 3 9 8 -2 0 1 8 , производства О О О  «БКФ », г. Балахна, Россия, по 
чертежам предприятия-изготовителя.

1.6.4 Групповая упаковка оклеена бум аж ной лентой (бандеролью ), или 
склеивающей лентой, или перевязана тесьм ой так, чтобы  исключить возм ож ность  
вскрытия без наруш ения целостности упаковки. Д опускается оклеивание упаковки  
этикеткой.

1.6.5 В  групповую  упаковку влож ена эксплуатационная документация по  
ГОСТ Р 2 .601 .

1.6.6 Размеры групповой упаковки определяю тся в соответствии с размерами  
пинцетов (длинахш иринахвы сота): 1 -  1 6 7 x 6 2 x 3 2  мм, 2 -  2 1 3 x 7 3 x 3 2  мм, 
3 -  2 6 2 x 7 4 x 3 2  мм, 4 -3 1 2 x 1 3 6 x 5 2  мм.

1.6.7 Для транспортирования групповая упаковка с пинцетами улож ена в 

коробки из гофрированного картона по ГОСТ 3 4033 , производства  
О О О  «Ваш  партнер», г. К оролев, Россия. Транспортная тара заполнена упаковочной  
бум агой  по ГО С Т 8828  для исключения произвольного перем ещ ения пинцетов, 
упакованны х в групповую  тару.

1.6.8 Оптимальный размер транспортной тары выбирается с учётом  объем а  
заказа поставки (длинахш иринахвы сота): 1 -  2 9 0 x 2 3 5 x 2 4 5  мм, 2 -  3 6 0 x 2 0 0 x 1 8 0  мм, 
3 -  3 8 0 x 2 2 0 x 1 6 0  мм, 4 -  4 7 0 x 1 2 0 x 1 1 0  мм, 5 -  5 0 0 x 2 3 5 x 2 5 5  мм, 6 -  5 0 0 x 4 6 0 x 2 5 5  мм.

1.6.9 М асса тары (брутто) долж на быть 2 0 ± 1 9 ,6 6  кг, а при отправке почтовой  
посы лкой -  10±9,5 кг.

2 И С П О Л Ь З О В А Н И Е  И З Д Е Л И Я

2.1 П рочтите инструкцию  перед использованием.
2 .2  П рим енение возм ож но только квалифицированным м едицинским  

персоналом.
2.3 И спользуйте пинцеты в соответствии с их назначением.
2 .4  П еред прим енением  пинцеты должны  быть продезинф ицированы , очищ ены  и 

простерилизованы .
2.5 Н е прикладывать к пинцетам больш их усилий.
2 .6  П инцеты долж ны  быть утилизированы  после окончания срока эксплуатации.

3 П О К А З А Н И Я  К  П Р И М Е Н Е Н И Ю

П оказанием к прим енению  является наличие у  пациентов заболеваний, 
требую щ и х хирургического лечения (оперативного вмеш ательства).
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4 М Е Р Ы  П Р Е Д О С Т О Р О Ж Н О С Т И  И  П Р О Т И В О П О К А З А Н И Я

4.1 При работе следует соблю дать меры предосторож ности . Н е ронять, не 
бросать пинцеты во избеж ание поломок, повреж дений, м еханических разруш ений  

поверхностей рабочих частей.
4 .2  П ротивопоказанием к прим енению  является индивидуальная  

непереносимость металлов.

5 Д Е З И Н Ф Е К Ц И Я  И  С Т Е Р И Л И З А Ц И Я

5.1 П еред использованием пинцеты следует подвергнуть циклу обработки, 
состоящ ему из дезинф екции, предстерилизационной очистки и стерилизации.

5.2  Д езинф екцию , предстерилизационную  очистку и стерилизацию  пинцетов  

следует проводить согласно М У -2 8 7 -1 13 по следую щ ей схеме:
-д ези н ф ек ц и я  в тройном  растворе (2%  формалина, 0,3%  ф енола, 1,5%  

двууглекислого натрия) при температуре плю с 18°С в течение (4 5 + 5 ) мин.;
-  предстерилизационная очистка, состоящ ая из предварительного ополаскивания  

проточной питьевой водой в течение (0 ,5 + 0 ,1 ) мин., замачивания в растворе м ою щ его  
препарата «Биолот» при тем пературе (40+ 5)°С  в течение (15+ 1) мин., мойки пинцетов  
в растворе «Биолот» в ten en n e  (0 ,5 + 0 ,1 ) мин., ополаскивания п од проточной водой в 
течение (3 + 1 ) мин., ополаскивания дистиллированной водой ГОСТ Р 58144  в течение  

(0 ,5 + 0 ,1 ) мин., суш ки горячим воздухом  при температуре (85± 5)°С  д о  полного  

исчезновения влаги.
Стерилизация пинцетов долж на проводиться паровым м етодом  по М У -287-113  

при следую щ и х условиях:
Д авление пара в стерилизационной камере -  0 ,2 0 (2 ,0 ) ±  0 ,0 2 (0 ,2 ) М П а (кгс/см  );
Температура стерилизации -  132(±2)°С ;
Время стерилизационной выдержки: 20  мин.;
К оэф ф ициент сухости  пара -  не ниж е 0 ,95 по ГО СТ 31598;
П редельное содерж ание вещ еств в паре долж но соответствовать значениям  

согласно ГОСТ Р 56893.

6  Т Р А Н С П О Р Т И Р О В А Н И Е  И  Х Р А Н Е Н И Е

6.1 Транспортирование и хранение пинцетов по ГОСТ 19126.

6 .2  Условия хранения пинцетов -  по группе 1 (Л ) ГОСТ 15150:

- температура от +  5 д о  +  40°С ;

- относительная влажность воздуха не более 80%  при тем пературе +  25°С .
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В о зд у х  помещ ения для хранения пинцетов не долж ен содерж ать пары кислот и 
щ елочей.

6.3 Условия транспортирования в части воздействия климатических факторов по  

условиям хранения 5 по ГОСТ 15150:

- температура от - 50 д о  +  50°С;

- относительная влажность воздуха д о  100% при тем пературе +  25°С .

6 .4  Гарантийный срок хранения пинцетов, при соблю дении  условий хранения  

п. 6 .2  -  5 лет с даты изготовления.

7  У Т И Л И З А Ц И Я

7.1 Утилизация пинцетов долж на производиться в соответствии с инструкцией, 
действую щ ей в лечебном  учреж дении и разработанной в соответствии с 

СанП иН  2 .1 .3 6 8 4  для отходов  класса Б. М атериалы пинцетов пригодны  для 

переработки.
7.2 Пинцеты не должны  наносить вреда окруж аю щ ей среде, здоровью  и 

генетическом у ф он ду человека при утилизации.

8  П Е Р Е Ч Е Н Ь  П Р И М Е Н Я Е М Ы Х  С Т А Н Д А Р Т О В

ГОСТ 2 1 2 4 1 -8 9  «И нструменты  медицинские металлические. О бщ ие  

технические условия»;
- ГОСТ 19126-2007  «И нструменты  м едицинские металлические. О бщ ие  

технические условия»;
- ГО СТ 563 2 -2 0 1 4  «Н ерж авею щ ие стали и сплавы коррозионностойкие, 

ж аростойкие и ж аропрочны е. М арки»;
- М У  2 8 7 -1 1 3 -9 8  «М етодические указания по дезинф екции, предварительной  

очистке и стерилизации м едицинских изделий»;
- ГО СТ 2789-73  «Ш ероховатость поверхности. Параметры и характеристики»;
- ГОСТ Р И С О  15223-1-2023  «И зделия медицинские. Символы, прим еняем ы е  

для передачи информации, предоставляемой изготовителем. Часть 1. О сновны е  

требования»;
- ГОСТ Р 50460-92  «Знак соответствия при обязательной сертификации. Ф орма, 

размеры  и технические требования»;
- ГО СТ 14192-96  «М аркировка грузов»;
- ГОСТ^ 12302-2013  «Пакеты из полимерных пленок и комбинированны х  

материалов. О бщ ие технические условия»;
- ГОСТ 3 4 0 3 3 -2 0 1 6  «Упаковка из картона и комбинированны х материалов для 

пищ евой продукции. Т ехнические условия»;
- ГО СТ Р 2 .6 0 1 -2 0 1 9  «Единая систем а конструкторской докум ентации. 

Эксплуатационны е документы »;
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- гост 8828-89  «Бумага-основа и бум ага двухслойная водонепроницаем ая  

упаковочная. Т ехнические условия»;
- ГО СТ 15150-69  «М аш ины , приборы и другие технические изделия. И сполнения  

для различны х климатических районов. Критерии, условия эксплуатации, 
транспортирования и хранения в части воздействия климатических факторов  

внеш ней среды »;
- ГО СТ Р 58144-2018  «В ода  дистиллированная. Т ехнические условия»;
- ГО С Т 315 9 8 -2 0 1 2  «Стерилизаторы  паровые больш ие. О бщ ие технические  

требования и методы  испытаний»;
- ГО С Т Р 568 9 3 -2 0 1 6  «Стерилизация м едицинской продукции. В лаж ное тепло. 

Часть 2. Руководство по прим енению  И СО  17665-1»;
С анП иН  2 .1 .3684-21  «С анитарно-эпидем иологические требования к 

содерж ан и ю  территорий городских и сельских поселений, к водны м объектам, 
питьевой воде и питьевому водоснабж ению , атм осф ерном у в оздуху , почвам, жилым  
пом ещ ениям , эксплуатации производственны х, общ ественны х пом ещ ений, 
организации и проведению  санитарно-противоэпидем ических (проф илактических) 

мероприятий».

9 Г А Р А Н Т И И  И З Г О Т О В И Т Е Л Я

9.1 И зготовитель гарантирует соответствие пинцетов требованиям технических  

условий ТУ  3 2 .5 0 .1 3 -1 0 4 -4 0 6 8 6 7 7 9 -2 0 2 3  при соблю дении  потребителем  условий  

эксплуатации, транспортирования и хранения.
9 .2 . Гарантийный срок эксплуатации -  1 год  со  дня продаж и.

10  С В Е Д Е Н И Я  О Б  И З Г О Т О В И Т Е Л Е

Изготовитель: О бщ ество с ограниченной ответственностью  «П роизводственно- 
Т ехническое О бъединение «М Е Д Т Е Х Н И К А » (О О О  «П ТО  «М Е Д Т Е Х Н И К А »), 
w w w .m edtech .ru , + 7 (8 4 3 ) 560 -5 7 -2 4 , e-m ail: m edtech@ m edtech.ru.

Ю ридический адрес: Россия, 4 20053 , Республика Татарстан, г. Казань, 
ул. Ж урналистов, зд . 62 , комната 7.

А др ес производства: Россия, 4 20095 , Республика Татарстан, г. Казань, 
ул. В осстания, д . 100.

11 С В Е Д Е Н И Я  О  П Р И Е М К Е

11.1 П инцеты соответствую т действую щ ей технической документации  
предприятия (ТУ  3 2 .5 0 .1 3 -1 0 4 -4 0 6 8 6 7 7 9 -2 0 2 3 ) и признаны годны ми к эксплуатации. 

Дата выпуска

Ш тамп ОТК
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