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Введение

Н асто ящ ее  р у к о в о д ств о  по эк сп л у атац и и  вк л ю ч ает  в себя сведения, 
н ео б х о д и м ы е  д л я  и зучен и я  ко н стр у к ц и и  и п рави л  эксплуатации, 
тр ан сп о р ти р о в ан и я  и х р ап ен и я  п р о ти в о п р о л еж н ев ы х  подуш ек (далее по 
тек сту  -  « и зд ел и я» ).

П р еж д е  ч ем  п р и сту п и ть  к и сп о л ь зо в ан и ю  д а н н ы х  и здели й , необходимо 
в н и м ател ьн о  и зу ч и ть  со д ер ж ан и е  н асто я щ его  р у к о в о д с тв а  по эксплуатации.

I О С Н О В Н Ы Е  С В Е Д Е Н И Я

1.1 И зд ел и я  п р о ти в о п р о л еж н ев ы е  п р ед н азн ач ен ы  д л я  равн ом ерн ого  
р асп р ед ел ен и я  д ав л ен и я  на  тел о  п ац и ен та , с ц ел ью  п р о ф и л акти ки  
о б р азо в ан и я  п р о л еж н ей  у б о л ьн ы х  с н ар у ш ен и ем  о п о р н о -д в ю  ательного  
ап п арата , д л я  сн яти я  н а ф у з к и  н а  п о зво н о ч н и к .

1.2 И зд ел и я  и зго то вл ен ы  из вязко эл асти ч н ы х  пен с эф ф ек то м  «запом инания 
ф о р м ы » , п о л и у р етан о в ы х  н ап о л н и тел ей  (д ал ее  П У ), натурального  
всп ен ен н о го  л ат е к с а  с вкл ю ч ен и ем  гел ен ап о л н ен н ы х  элем ен тов  в 
гер м ети ч н о й  о б о л о ч ке .
И здели я п р ед н азн ач ен ы  д л я  и сп о л ь зо в ан и я  в п о л и кли н и чески х , 
к л и н и ч еск и х  и го сти н и ч н ы х  к о м п л ек сах , а так  ж е  в б ы ту  и р азл и ч н ы х  видах 
тр ан сп о р та .

1.3 П о к азан и я  к п р и м ен ен и ю :
П р о ф и л ак ти к а  п р о л еж н ей  при д л и тел ь н о м  л еж ан и и .
К о м п л ексн ая  р еаб и л и тац и я  л еч ен и я  п р о л еж н ей . О ф а н и ч е н н ы е  сп особ н ости  к 
сам о о б сл у ж и в ан и ю  и п ер ед ви ж ен и ю . И сто щ ен и е/о ж и р ен и е .

1.4 П р о ти в о п о к азан и я  к при м ен ен и ю :
В ы тяж ен и е  ш ей н ы е  и ск ел етн ы е , тр ав м ы  п о зв о н о ч н и к а  и  сп и н н о го  м озга, при 
нали чи и  о тк р ы ты х  п р о л еж н ей  и по  о стал ьн ы м  п роти воп оказан и ям  
н ео б х о д и м о  п р о к о н су л ь ти р о в ать ся  с л еч ащ и м  врачом .

1.5 П р ед п р и яти е-и зго то ви тел ь :
О О О  « З а в о д  сп ец и ал ьн о го  о б о р у д о в ан и я» , Р осси я  600001 г. В лади м ир , ул. 

Д в о р я н ск ая , д . 2 7 а , к о р п у с  2 , пом . 24 ; тел .: тел /ф а к с  (4 9 2 2 ) 52 -5 8 -5 8 , 52-58-88 , 
E -m ail: z so @ zso .ru
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2 Т Е Х Н И Ч Е С К И Е  Х А Р А К Т Е Р И С Т И К И

2.1 О сн о в н ы е  р азм ер ы  и п ар ам етр ы  и зд ел и й  со о тв етству ю т  д ан н ы м , 
у к азан н ы м  в таб л и ц а х  1 .

Л и И з м . №  д о к у м . П о д п . Д а т



Т аб л и ц а  1- П о д у ш к а  п р о ти во п р о л еж н евая
Н о

м ер
йен

о л н е
н и я

И с п о л н е н и е А р т и к у л

Д л и н
а

±  5 % , 
м м

Ш и р и н
а

±  5 % , 
м м

В ы с о т
а

±  5 % , 
м м

М асса
не

более,
к г

1

П о д у ш к а-
си д ен ье

п р о ти в о п р о л еж н е  
вая ф о р м о в ан н ая  

п о л и у р етан о вая

П С -П Ф П -1 370 370

40 ,50 ,
60

0,5;
0,6;
0,7

П С -П Ф П -2 380 365

0,5;
0,6;
0,7

П С -П Ф П -3 400 400

0,6;
0,7;
0,8

П С -П Ф П -4 420 420

0,8;
0,9;
1,0

П С -П Ф П -5 450 450
0,9;

1,0;1,1

2

П о д у ш к а-
си д ен ье

п р о ти в о п р о л еж н е
вая

п о л и у р етан о вая

П С -П П -1 370 370
40 ,50 ,

60
0,2;

0,3;0,4

П С -П П -2 380 365
0,2;

0 ,3 ;0 ,4

П С -П П -3 400 400
0,3;

0,4;0,5

П С -П П -4 420 420
0,3;

0,4;0,5

П С -П П -5 450 450
0,4;

0 ,5 ;0 ,6

3

П о д у ш к а
п р о ти в о п р о л еж н е

вая
ф о р м о в ан н ая

п о л и у р етан о в ая

П -П Ф П -1 370 370

40 ,50 ,
60

0,5;
0,6;
0,7

П -П Ф П -2 380 365

0,5;
0,6;
0,7

П -П Ф П -3 400 4 0 0
0,6;

0,7;0,8

П -П Ф П -4 420 420

0,8;
0,9;
1,0

П -П Ф П -5 450 450
0,9;
1,0;
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П о д у ш к а
п р о ти во п р о л еж н е

вал
п о л и у р етан о вая

1

П П -П 1-1 370 370
4 0 ,5 0 ,

60
0,2;

0 ,3 ;0 ,4

П П -П 1 -2 380 365
0,2;

0 ,3 ;0 ,4

П П -П 1-3 400 400

0,3;
0,4;
0,5

П П -П 1 -4 420 420
0,3;

0 ,4 ;0 ,5

П -П -5 450 450
0,4;

0 ,5 ;0 ,6

5

П о д у ш к а
п р о ти во п р о л еж н е

вал
п о л и у р етан о в ая

2

П П -П 2-1
П П -П 2 -2
П П -П 2-3

400 400 60 0,8
420 420 1

450 450 1,1

6

П о д у ш к а
п р о ти в о п р о л еж н е

вал
п о л и у р етан о вая  

с гел ев ы м и  
встав к ам и

П -П -Г -1
П -П -Г -2
П -П -Г -3

400 400 60 1,6
420 420 1,8
450 450 2

7 П о д у ш к а  
п р о ти во п р о л еж н е  
вал ф о р м о в ан н ая  
п о л и у р етан о вая  

д ы ш а щ а я

П -П Ф П -Д 400 400 60 0,8

8

П о д у ш к а
п р о ти во п р о л еж н

евая
к р у гл ая  с 

о твер сти ем  
п о л и у р етан о в ая

П П -К О -П 370 370 70 0,9

9 П о д у ш к а  
п р о ти в о п р о л еж н  
евая п о л и у р етан о  

вая  3

пп-пз 400 400 80/15* 0,6

10 П о д у ш к а  
п р о ти в о п р о л еж н е  

вая  с у п р у го  
п ер етек аю щ и м и  

эл ем ен там и  
п о л и у р етан о в ая  

гел ев ая

П П -П У Э 400 400 60 1,8

Л и И з м . №  д о к у м . П о д п . Д а т



11

П о д у ш к а
п р о ти в о п р о л еж н е

вая
п о л и у р етан о вы й  

с  гел ев ы м и  
эл ем ен там и

П П -П -Г 400 400 60 1,8

12

П о д у ш к а
п р о ти во п р о л еж н е

вая
п о л и у р етан о в ая  

с гел ев ы м  
п о к р ы ти ем  3D

П П -П -Г П 400 400 70 1,9

13 П о д у ш к а
п р о ти в о п р о л еж н

евая
п о л и у р етан о вая

4

П П -П 4 700 500 122/10* 1,9

14 П о д у ш к а  
п р о ти во п р о л еж н  

евая  ф и гу р н ая  
п о л и у р етан о в ая

П П -Ф П 370 330 8 0,7

15 П о д у ш к а
п р о ти в о п р о л еж н

евая
п о л и у р етан о в ая

5

П П -П 5 300 260 6 0,5

16 П о д у ш к а
п р о ти в о п р о л еж н

евая
п о л и у р етан о в ая

6

П П -П 6 280 280 9 0,3

17 П о д у ш к а
п р о ти в о п р о л еж н

евая
д в у х в о л н о в а я  1 
п о л и у р етан о вая

П П -2 В 1 -П 500 320 10/8* 0,9

18 П о д у ш к а
п р о ти во п р о л еж н

евая
д в у х в о л н о в а я  2 
п о л и у р етан о в ая

П П -2 В 2 -П 600 400 12/10* 1,3

\
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20

21

22

23

П о д у ш к а
п р о ти во п р о л еж н

евая
д в у х в о л н о в ая  3 
п о л и у р етан о вая

П о д у ш к а  
п р о ти во п р о л еж н  

евая  п р я м ая  1 
п о л и у р етан о вая

П о д у ш к а  
п р о ти во п р о л еж н  

евая  п р я м ая  2 
п о л и у р етан о вая

П о д у ш к а  
п р о ти во п р о л еж н  

евая п р я м ая  3 
п о л и у р етан о вая

П о д у ш к а  
п р о ти во п р о л еж н  

евая  с о д н и м  
вал и к о м  

п о л и у р етан о в ая

П П -2 В З -П

П П  -П 1-П

П П  -П 2 -П

П П  -П З -П

П П -1 В -П

600

600

670

720

600

400

400

4 7 0

420

430

15/13*

13

12

13

130/100
♦

1,8

1,5

1,8

2.2

1,4

П ри м ечан ие: П о д у ш к а  п р о ти в о п р о л еж н ев ая  п о л и у р етан о в ая  3 - П П -П З с 
р азм ерам и  8 0 /1 5 , гд е  80 м м  -  м ак си м ал ь н ая  в ы со та  п о д у ш к и  и 15 м м  -  
м и н и м альн ая  в ы со та  п од уш ки ;
П од уш ка п р о ти в о п р о л е ж н е в ая  п о л и у р етан о вая  4  - П П -П 4  с р азм ер ам и  
122/10, гд е  122 м м  -  м ак си м ал ь н ая  в ы со та  п о д у ш к и  и 10 мм -  м и н и м альн ая  
вы сота  п од уш ки ;
П од уш ка п р о ти в о п р о л е ж н е в ая  д в у х в о л н о в ая  1 п о л и у р етан о в ая  - П П -2 В 1 -П  с 
разм ер ам и  10/8, гд е  10 м м  -  м ак си м ал ь н ая  в ы со та  п о д у ш к и  и 8 м м  -  
м и н и м альн ая  в ы со та  п од уш ки ;
П од уш ка п р о ти в о п р о л е ж н е в ая  д в у х в о л н о в ая  2 п о л и у р етан о вая  - П П -2 В 2 -П  с 
р азм ерам и  12/10, гд е  12 м м  -  м ак си м ал ьн ая  в ы со та  п о д у ш к и  и 10 м м  -  
м и н и м альн ая  в ы со та  п од уш ки ;
П од уш ка п р о ти в о п р о л е ж н е в ая  д в у х в о л н о в ая  3 п о л и у р ета н о в а я  - П П -2 В З -П  с 
разм ер ам и  15/13 , гд е  15 м м  -  м ак си м ал ьн ая  в ы со та  п о д у ш к и  и 13 м м  -  
м и н и м альн ая  в ы со та  п о д у ш к и ;
П о д у ш к а  п р о ти в о п р о л еж н ев ая  с о д н и м  вал и к о м  п о л и у р етан о в ая  - П П -1 В -П  с 
разм ер ам и  130/100 , гд е  130 м м  -  м ак си м ал ь н ая  в ы со та  п о д у ш к и  и  100 мм -  
м и н и м альн ая  в ы со та  п од у ш ки .____________________________________________________

3 К О М П Л Е К Т Н О С Т Ь

3.1 В к о м п л ек т  п о став к и  и зд ел и я  д о л ж н о  входи ть:
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-  изделие_с н ад еты м  вн у тр ен н и м  ч ех л о м  - 1шт.
-  вн еш н и й  ч ех о л  (п р и  н ео б х о д и м о сти ) -  не б о л ее  2 ш т.
-  р у к о в о д ств о  по  эк сп л у атац и и  -  1шт.

4 О П И С А Н И Я  И З Д Е Л И Й
П о д у ш к а-с и д е н ь е  п р о ти в о п р о л еж н ев ая  ф о р м о в ан н ая  п о л и у р етан о вая  

П о д у ш к а-си д ен ь е  п р о ти во п р о л еж н евая  п о л и у р етан о вая

Размеры, мм

L W Н

370-450 570-450 40-60

Р и су н о к  2 .10

П о д у ш к а  п р о ти в о п р о л еж н ев ая  ф о р м о в ан н ая  п о л и у р етан о вая  

П о д у ш к а  п р о ти в о п р о л еж н ев ая  п о л и у р етан о в ая  1

Размеры, мм

L W Н

570-450 570-450 40-60

Р и су н о к  2Л  1

П о д у ш к а  п р о ти во п р о л еж н евая  п о л и у р етан о в ая  2

Л и И з м . №  д о к у м . П о д п . Д а т



i "

Размеры, мм

L W Н

400-450 400-450 60

Р и су н о к  2 .12

П о д у ш к а  п р о ти в о п р о л еж н ев ая  п о л и у р етан о вая  с гел ев ы м и  вставкам и

Гелевая ваавкд

Размеры, мм

L W Н

400-450 400-450 60

Р и су н о к  2.13

П о д у ш к а  п р о ти в о п р о л еж н ев ая  ф о р м о в ан н ая  п о л и у р етан о вая  ды ш ащ ая

60

Р и су н о к  2 .14

Л и И з м . №  д о к у м . П о д п . Д а т



П о д у ш к а  п р о ти во п р о л еж н евая  круглая  с о тв ер сти ем  п о л и у р етан о вая

D150

70

Р и су н о к  2.15

П о д у ш к а  п р о ти во п р о л еж н евая  п о л и у р етан о в ая  3

80

П о д у ш к а  п р о ти в о п р о л еж н ев ая  с у п р у го  п ер етек аю щ и м и  элем ен там и

п о л и у р еан о вая  гелевая

П о д у ш к а  п р о ти в о п р о л еж н ев ая  п о л и у р етан о в ая  с гел ев ы м и  элем ен там и

Упругоперетекающие элементы

60

Л и И э м . №  д о к у м . П о д и . Д а т

РЭ 32.50.22-016.2-67320091-2017 Л и с т



П о д у ш к а  п р о ти в о п р о л еж н ев ая  п о л и у р етан о вая  с ге л ев ы м  п о к р ы ти ем  3D

40

70

- 4-

20

Р и су н о к  2 .18

П о д у ш к а  п р о ти в о п р о л еж н ев ая  п о л и у р етан о в ая  4

•122

Р и су н о к  2 .19

П о д у ш к а  п р о ти в о п р о л еж н ев ая  ф и гу р н ая  п о л и у р етан о вая

350
4^

Р и су н о к  2 .20

Л и И з м . №  д о к у м . П о д п . Д а т

РЭ 32.50.22-016.2-67320091-2017 Л и с т



П о д у ш к а  п р о ти во п р о л еж н евая  п о л и у р етан о в ая  5

260

Р и су н о к  2.21

П о д у ш к а  п р о ти во п р о л еж н евая  п о л и у р етан о в ая  6 

" ^80

Р и су н о к  2 .22

П о д у ш к а  п р о ти в о п р о л еж н ев ая  д в у х в о л н о в ая  1 п о л и у р етан о вая  

П о д у ш к а  п р о ти в о п р о л еж н ев ая  д в у х в о л н о в ая  2 п о л и у р етан о вая  

П о д у ш к а  п р о ти в о п р о л еж н ев ая  д в у х в о л н о в ая  3 п о л и у р етан о вая

Размеры, нм

L W н.н.

500-600 J?0-400 80-150

Р и су н о к  2.23

Л и И з м . №  д о к у м . П о д п . Д а т



1

П о д у ш к а  п р о ти в о п р о л еж н ев ая  п р я м ая  1 п о л и у р етан о вая  

П о д у ш к а  п р о ти в о п р о л еж н ев ая  п р ям ая  2 п о л и у р етан о вая  

П о д у ш к а  п р о ти во п р о л еж н евая  п р я м ая  3 п о л и у р етан о вая

Райнеры, н м

L W Н

6 0 0 -7 2 0 4 0 0 -4 7 0 1 2 0 -1 5 0

Р и су н о к  2 .24

П о д у ш к а  п р о ти в о п р о л е ж н е в ая  с о д н и м  вал и к о м  п о л и у р етан о вая

Р и су н о к  2.25

5 М А Р К И Р О В К А

5.1 Н а н о с и тс я  н а  эти к етк у , к о то р ая  в к л ад ы вается  в к аж д у ю  упаковку :
- М ар к и р о в к а  и зд ел и й  д о л ж н а  содерж ать :
-  н аи м ен о в ан и е  или  то в ар н ы й  зн ак  п р ед п р и яти я -и зго то ви тел я ;
-  н аи м ен о в ан и е  и зд ел и я , ар ти ку л , р азм ер , вес;
-  н аи м ен о в ан и е  и ад р ес  стр ан ы -и зго то ви тел я ;
-  о б о зн ач ен и я  н асто я щ и х  тех н и ч еск и х  усло ви й ;
-  №  р е ги с тр ац и о н н о го  у д о сто вер ен и я ;
-  у сл о в и я  эк сп л у а тац и и  изделия;
-  д а ту  и зго то вл ен и я .
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М ар к и р о в к а  д о л ж н а  со о тв етств о в ать  тр еб о в ан и я м  у сто й ч и во сти  к 
и сти р ан и ю  по  Г О С Т  26828 .

5 .2 В  к аж д ы й  я щ и к  д о л ж ен  б ы ть  вл о ж ен  у п ак о в о ч н ы й  л и с т  с указанием :
- н аи м ен о в ан и я  п р ед п р и яти я -и зго то ви тел я  или  его  то в ар н о го  знака;
- н аи м ен о в ан и я  или  о б о зн ач ен и я  гр у п п ы , т и п а  (ви д а, м о д ели ) T C P;
- ч и с л а  и зд ел и й  в уп аковке;
- у с л о в н о го  н о м ер а  у п ак о в щ и к а  и кон тр о л ер а ;
- д аты  у п ак о вы ван и я .

6 П О Д Г О Т О В К А  И З Д Е Л И Й  К И С П О Л Ь З О В А Н И Ю

П р и м ен ять  п р о ти в о п р о л еж н ев ы е  п о д у ш к и  м о ж н о  в л ю б о м  м есте: в 
и н вал и д н ы х  ко л я ск ах ; в кроватях ; на  си д ен и и  авто м о б и л я ; на  р аб о ч ем  кресле 
или стуле.

7 У К А З А Н И Я  П О  Э К С П Л У А Т А Ц И И  И  Т Е Х Н И Ч Е С К О М У  
О Б С Л У Ж И В А Н И Ю

7.1 П ер ед  и сп о л ь зо в ан и ем  сн и м и те  с п о д у ш к и  п о л и эти л ен о ву ю  упаковку .
7 .2  Н е к л ад и те  п о д у ш к у  на  сл о м ан н о е  или  не  п р ед н азн ач ен н о е  для этого 

о сн о ван и е . Н е к л ад и те  п о д у ш к и  на  н ер о вн о е  о сн о в ан и е , на  о сн о ван и я  разного  
ур о вн я , н а  р е ш е т ч а т о е  о сн о ван и е , если  зазо р  м еж д у  р е й к ам и  п р евы ш ает  5 см. 
Э то  м о ж ет  с к а за ть с я  н а  ф о р м е  п о д у ш к и  и со к р ати ть  ср о к  её служ бы .

Н е и сп о л ь зу й те  п о д у ш к у  д ля  гл аж ен ья  -  это  м о ж ет  при вести  к 
н ео б р ати м ы м  п о в р еж д е н и я м  п о кр ы ти я  под уш ки .

7.3 Э к сп л у ати р о в ать  и зд ел и е  в су х и х  п о м ещ ен и ях  п р и  тем п ер ату р е  о т  +10 
°С  д о  +35 °С  и о тн о си тел ь н о й  вл аж н о сти  80%  (п р и  + 2 5 °С ).

7 .4  Ч и с т к а  и  о б е зза р аж и в ан и е  чехлов:
7 .4Л  В н у тр ен н и й  ч ех о л  п о д у ш к и  п р о ти р аю т  т р я п о ч к о й , см о ч ен н о й  чистой 

х о л о д н о й  во д о й  и л и  р аств о р о м  3%  п ер ек и си  в о д о р о д а  по Г О С Т  177 с 
д о б ав л ен и ем  0 ,5 %  м о ю щ его  ср ед ства  по Г О С Т  25644 .

- п р о су ш и в аю т  п о д у ш к и  вдали  о т  н а гр ев ател ь н ы х  п ри боров;
- б ер еги те  п о д у ш к и  о т  во зд ей стви я  п р я м ы х  со л н еч н ы х  лучей ;
- н е  и сп о л ь зу й те  о тб ел и вател и  и о р ган и ч еск и е  р аство р и тел и .

7 .4 .2  В н еш н и й  ч ех о л  сти р аю т  в м аш и н е  при  т ем п ер а т у р е  не вы ш е 40°С , 
су ш ат  н а  во зд у х е .

7.4.3 Ч и с т к а  н ап о л н и тел я  из П У  и латекса:
- п о д у ш к у  п р о ти р аю т  тр яп о ч к о й , см о ч ен н о й  в м ы л ьн о м  растворе

- не  п о г р з ^ а й т е  п о д у ш к и  в воду;
- не  р ек о м ен д у ется  п р и н у д и тел ьн ая  су ш к а  н ап о л н и тел я ;
- при  н ам о к ан и и  н ельзя  п о д вер гать  н ап о л н и тел ь  деф о р м и р у ю щ и м  

н агр у зк ам  д о  п о л н о го  вы сы х ан и я;
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- не  р ек о м ен д у ется  вы б и вать , д л я  о ч и стки  н ап о л н и тел я  использовать 
пы лесос;

- зап р ещ ен о  и сп о л ь зо в ать  сп и р то в ы е  р аств о р ы  д л я  у д ал ен и я  пятен  и других 
загр язн ен и й .

7.5 Ч и с т к а  ч ех л о в  о тд ел ь н о  о т  д р у ги х  ви д ов  т ек с ти л ь н ы х  и зд ел и й  по 
Г О С Т  9733 .4 .
7 .6 И зд ел и е  н ел ьзя  п о д вер гать  р езк и м  м ех ан и ч еск и м  воздей стви ям  
Б ер еги те  п о д у ш к и  о т  во зд ей стви я  к о л ю щ и х  и р еж у щ и х  п редм етов .

Т е х н и ч е с к о е  о б с л у ж и в а н и е

П ри  к аж д о м  и сп о л ь зо в ан и и  п р о в ер яй те  п о д у ш к и  н а  п р ед м ет  повреж дений. 
В  сл у ч ае  н еи сп р ав н о сти  или  д еф о р м ац и и  ср о ч н о  о б р ати тесь  д л я  проверки  в 
сп ец и ал и зи р о в ан н ы й  сер ви сн ы й  центр . Н еб р еж н ы й  и л и  н ен ад л еж ащ и й  уход  и 
о б сл у ж и ван и е  вед у т  к  со к р ащ ен и ю  ср о к а  служ бы .

8 В О З М О Ж Н Ы Е  Н Е И С П Р А В Н О С Т И  И  С П О С О Б Ы  И Х  У С Т Р А Н Е Н И Я

8.1 П ри  в о зн и к н о в ен и и  н еи сп р авн о стей  н ео б х о д и м о  о б р ати ться  в сервисную  
сл у ж б у  п р е д п р и яти я -и зго то в и тел я .

9 П Р А В И Л А  Х Р А Н Е Н И Я  И Т Р А Н С П О Р Т И Р О В А Н И Я

9.1 И зд ел и я  д о л ж н ы  х р ан и ть ся  при  тем п ер ату р е  о к р у ж аю щ его  воздуха  от +40 
“С  д о  -5 0 “С , о тн о еи тел ь н о й  вл аж н о сти  д о  98 %  при тем п ер ату р е  ^^25 “С. В 
п о м ещ ен и и  д л я  х р ан ен и я  нс  д о л ж н о  б ы ть  п ы ли , паров  ки сло т  и щ елочей, 
а гр есси вн ы х  газо в  и  д р у ги х  вр ед н ы х  п р и м есей , в ы зы ваю щ и х  разруш ение 
п окры ти я .

9 .2 И зд ел и я  в у п а к о в к е  п р ед п р и яти я -и зго то в и тел я  м о гу т  тран сп орти роваться  
всем и  ви д ам и  тр ан сп о р т а  в кр ы ты х  тр ан сп о р тн ы х  с р ед с тв ах  в соответствии  с 
Г О С Т  Р 5 0 4 4 4  и с п р ави лам и  п ер ев о зо к  гр у зо в , д ей ств у ю щ и м и  на данном  
ви д е  тр ан сп о р та .

9.3 П ри  п о л у ч ен и и  и зд ел и я  п о тр еб и тел ь  о б я зан  п р о в ер и ть  целостность 
тр ан сп о р тн о й  у п ак о вки . В сл у ч ае  о б н ар у ж ен и я  п о вр еж д ен и я  упаковки 
н ео б х о д и м о  у в е д о м и т ь  о б  этом  тр ан сп о р тн у ю  к о м п ан и ю  и поставщ и ка.

10 У Т И Л И З А Ц И Я  И  У Н И Ч Т О Ж Е Н И Е

10.1 У ти л и зац и я  и зд ел и й  п о тр еб и тел ям и  при  сам о сто я тел ьн о м  использовании 
о су щ еств л я ется  о б ы ч н ы м  п утем  со вм естн о  с б ы то в ы м и  о тходам и .
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10.2 И зд ел и я  п о д л еж ат  у ти л и зац и и  по  и стеч ен и ю  ср о к а  сл у ж б ы  или  сп и сан и ю  
в р езу л ьтате  в ы х о д а  из строя .

11 Г А Р А Н Т И И  И З Г О Т О В И Т Е Л Я

11.1 Г ар ан ти й н ы й  ср о к  п р о д левается  н а  вр ем я  о т  п о д ач и  р екл ам ац и и  д о  
у стр ан ен и я  н еи сп р ав н о сти  си л ам и  п р ед п р и яти я -и зго то в и тел я  и л и  р ем о н тн о й  
ор ган и зац и и .

11.2 Г ар ан ти й н ы й  ср о к  х р ан ен и я  -  36  м есяц ев  со  д н я  и зго то вл ен и я .

11.3 С р о к  сл у ж б ы  не  м ен ее  5 лет.

11.4 В о  вр ем я  д е й с тв и я  гар ан ти и  б р ако в ан н ы е  и зд ел и я  р ем о н ти р у ю тся  или 
зам ен я ю тся  п р и  п р ед о став л ен и и  то в ар н ы х  д о к у м ен то в  б есп л атн о .
И скл ю ч ен и е  с о став л я ю т  т е  д еф ек ты , к о то р ы е  во зн и к л и  и з-за  и зм ен ен и й  и /и ли  
р ем о н тн ы х  р аб о т , п р о в ед ен н ы х  тр еть и м и  л и ц ам и .
П р ед п р и яти е  -  и зго то в и тел ь  не н есет  о тветств ен н о сти  в слу ч ае  п о в р еж д ен и й  
и зд ел и й , во зн и к ш и х  и з-за  н ар у ш ен и й  у сл о в и й  эк сп лу атац и и ;

12 З А М Е Ч А Н И Я  И  П Р Е Д Л О Ж Е Н И Я

В се  зам е ч а н и я  и п р ед л о ж ен и я  по  к ач еству  и зд ел и й  п р о си м  н а п р а в л я ть  по

адресу : Р о с с и я , 6 0 0 0 0 1 , г. В л ад и м и р , ул . Д во р ян ск ая , д . 2 7 а , к о р п у с  2 , пом . 24 
О О О  « З аво д  с п ец и ал ьн о го  о б о р у д о ван и я» .
E m ail: z so @ 2so .ru  
Т ел .: (4 9 2 2 )3 8 -6 9 -9 0

13 С В И Д Е Т Е Л Ь С Т В О  О  П Р И Е М К Е  
И зд ел и е

(н аи м ен о в ан и е  и зд ел и я) 

З аво д ско й  н о м ер _______________________

со о тв етств у ет  т р еб о в ан и я м  тех н и ч еск и х  у сл о в и й  Т У  3 2 .5 0 .2 2 -0 1 6 -6 7 3 2 0 0 9 1 -  

2017  и

п ри зн ан о  го д н ы м  к эк сп л у атац и и .

Д ата

вы п у ска____________________

М .П .

П о д п и сь  л и ц  о т в етств ен н ы х  за  

п р и ем ку _________________________

П р и м еч ан и е  -  Ф о р м у  зап о л н я е т  п р ед п р и яти е  -  и зго то ви тел ь .
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14 С В И Д Е Т Е Л Ь С Т В О  О Б  У П А К О В Ы В А Н И И

№
н аи м ен о в ан и е  и зд ел и я о б о зн ач ен и е

зав о д ск о й  ном ер

У п акован
(а)

н аи м ен о в ан и е  и л и  код  и зго то ви тел я

со гл асн о  тр еб о в ан и я м , п р ед у см о тр ен н ы м  к о н стр у к то р ск о й  докум ен тац и ей

д о л ж н о с ть л и ч н ая  п о д п и сь р асш и ф р о в к а  подписи

год , м есяц , ч и сло

15 С В Е Д Е Н И Я  О  Р Е К Л А М А Ц И Я Х

15.1 Р ек л ам ац и и , с в я зан н ы е  с эк сп л у атац и ей  и зд ел и й , д о л ж н ы  направляться 
п р ед п р и яти ю  -  и зго то в и тел ю  в п и сьм ен н о м  ви д е  по  адресу : Россия, 600001 , г. 
В л ад и м и р , ул. Д в о р я н ск а я , д . 2 7 а , корп ус  2, пом . 24.

15.2 П ри  н есо о тв етств и и  п о став л я ем о го  и зд ел и я , его  тар ы , упаковки , 
м ар к и р о в к и  и к о м п л ек тн о сти  тр еб о ван и я м  со п р о в о д и тел ьн о й  докум ен таци и  
п о л ь зо в ател ь  о б я зан  н ап р ави ть  р ек л ам ац и ю  п р ед п р и яти ю -и зго то в и тел ю  в 
теч ен и и  60  д н е й  со  д н я  п о став ки  и зд ел и я  со сл ед у ю щ и м и  дан н ы м и :
- н аи м ен о в ан и е  и зд ел и я , о б о зн ач ен и е  и зд ел и я , зав о д ск о й  н ом ер , д ата  вы пуска, 
д а т а  в в о д а  в эк сп л у атац и ю ;
- х ар ак тер  н есо о тв етстви я ;
- ад р ес  по  к о то р о м у  д о л ж ен  п р и б ы ть  п р ед став и тел ь  предп рияти я- 
и зго то в и тел я , н о м ер  тел е ф о н а  п ользователя .

15.3 С р о к  р а сс м о тр е н и я  р ек л ам ац и и  1 (о д и н ) м есяц  со  д н я  получения 
р екл ам ац и и .
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15.4 С вед ен и я  о р е к л ам а ц и я х  ф и к си р у ю тся  в л и с т е  р еги стр ац и и  реклам аций.

Д ата С о д ер ж ан и е
р ек л ам ац и и

М ер ы , п р и н я ты е  по 
р ек л ам ац и и

П одп и сь,
р асш и ф р о вк а

п од писи
о тветствен н о го  лица
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П Р И Л О Ж Е Н И Е  А

О б щ еств о  с оп ^ан и ч ен н о й  о тветствен н о стью  

«Завод  сп ец и ал ьн о го  об о р у д о ван и я» , 600001 , 
г. В л ад и м и р , ул. Д в о р я н ск ая , д . 2 7 а , к орп ус  2 , пом . 24

(н аи м ен о ван и е  и ад р ес  зав о д а  -  и зготовителя

Т А Л О Н  №
И зд ел и е  ______________________________
Н а гар ан ти й н ы й  р ем о н т  
(тех н и ч еск о е  о б сл у ж и ван и е)

и з г о т о в л е н а _______
зав о д ск о й  н о м ер  №  
п р о д ан о  м агази н ом

(н аи м ен о в ан и е) 

20  г.
ш там п  то р гу ю щ ей

« »

организации

(л и ч н ая  п од п и сь)
М .П .
В л ад ел ец  и его  адрес

(л и ч н ая  п о д п и сь)
В ы п о л н ен ы  р аб о ты  по  у стр ан ен и ю  
Н е и с п р а в н о с т е й :___________________

И н ж ен ер  р ем о н тн о го  п р ед п р и яти я
(л и ч н ая  подпись)

У тверж даю :

(н аи м ен о в ан и е  р ем о н тн о го  предп рияти я) 
« » 20  г.

М .П.

(л и ч н ая  под п и сь)

К о р еш о к  тал о н а  №
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Л и с т  р е г и с т р а ц и и  и з м е н е н и й

И з м

н о в ы х Всего  
лист ов  

(ст раниц  
)  в докум.

№  докум ент а

В х о д я щ и й  

н о м е р  

с о п р о в о д и ­

т е л ь н о г о  

д о к у м е н т а  и  

д а т а

П о д п и с ь Д а т

а
и з м е н е н ­

н ы х
з а м е н е н ­

н ы х
н о в ы х и зъ я т ы х

/

i __________ __________ __________

\ Л ____\ ____________\ _______ \ ____ \  Y 3 ' i ' 1 . 5 0 . ' n - Q \ 6 . ' l - 6 n ? ) ' l Q 0 9 \ - ' 1 0 \ l

№  д о к у м .



В сего прошито, пронумеровано  
и ск р ещ ен о  печатью

Должность,.

Подпись

«t


