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Уважаемый пользователь продукции компании Niive,

Мы хотели бы воспользоваться случаем и поблагодарить вас за то, что выбрали наш продукт. Рекомендуем 
внимательно ознакомиться с рабочими инструкциями и держать их под рукой.

Просьба сохранять упаковочный материал до тех пор, пока не убедитесь, что устройство в 
удовлетворительном и рабочем состоянии. При выявлении внешних либо внутренних повреждений, 
просьба обращаться в транспортную компанию и незамедлительно сообщить о прецеденте. Согласно 
правилам МУС, такая ответственность возлагается на заказчика.

При эксплуатации устройства не следует;

1. пренебрегать предупреждающими надписями,

2. удалять предупреждающие надписи,

3. эксплуатировать поврежденное устройство,

4. эксплуатировать устройство с поврежденным кабелем,

5. перемещать устройство во время эксплуатации.

В случае возникновения неисправностей, обращаться к сотруднику компании NOve по вопросам помощи в 
техническом обслуживании и ремонте.

Действие гарантии осуществляется в соответствии с инструкцией и мерами предосторожности, описанными в 
данном руководстве.

Компания Nuve оставляет за собой право улучшать или изменять конструкцию своих изделий без каких-либо 
обязательств модифицировать ранее изготовленные изделия.

Содержащаяся в данном документе информация является собственностью компании NQve. Запрещается 
копировать либо распространять ее без предварительного разрешения.

Компания NOVE
SANAYl MALZEMELERi iMALATVE 
TiCARETA.§.
Saracalar Mah. Saracalar Kumeevleri №: 4/2 

Akyurt

АНКАРА/ТУРЦИЯ

Тел.: (90.312) 399 28 30 (многоканальный)
Факс: (90.312) 399 21 97
Отдел продаж : sales@nuve.com.tr
Техническая служба: nuveservice@nuve.com.tr

Общество с ограниченной ответственностью «ММ Рус»
ООО «ММ Рус»
121596, РФ, г. Москва, ул. Горбунова, д.2, стр. 3, этаж 1, пом. И, ком.7 
Тел.: +7 (495) 256-06-76



г а р а н т и й н ы м  т а л о н

1. Компания Nijve гарантирует, что поставляемое оборудование выполнено качественно и не содержит 
дефектов. Гарантия предоставляется на два года. Срок гарантии начинается со дня поставки.

2. Гарантия не распространяется на детали, которые, как правило, потребляются в процессе эксплуатации 
или общего технического обслуживания, а также каких-либо корректировок, описанных в инструкции по 
эксплуатации относительно устройства.

3. Компания Nijve не несет никакой ответственности в случае, если товары используются не по 
назначению.

4. Гарантия не касается ущерба, причиненного во время транспортировки, ущерба, возникшего вследствие 
неправильного обращения или использования, злоупотребления, возгорания, утечки жидкости, 
постороннего вмешательства или несанкционированного ремонта, проводимого посторонними лицами, 
использования неисправных или несовместимых принадлежностей, воздействия чрезмерно 
агрессивных условий, использования в нестандартных условиях окружающей среды, включая, но не 
ограничиваясь невыполнением требований к наружной температуре, смазке, уровню влажности или 
воздействия магнитных полей, дефектов при обслуживании, халатности, плохого функционирования 
вспомогательного оборудования, а также в случае форс-мажора или аварии и несоответствующего 
питания.

5. Любые травмы, убытки или ущерб, причиненные вследствие пренебрежения инструкциями в данном 
руководстве, выходят за рамки гарантийных условий.

ПЕРЕД ЭКСПЛУАТАЦИЕЙ УСТРОЙСТВА ВНИМАТЕЛЬНО ОЗНАКОМИТЬСЯ С ДАННЫМ 
РУКОВОДСТВОМ.

ДЕЙСТВИЕ ГАРАНТИИ ОСУЩЕСТВЛЯЕТСЯ В СООТВЕТСТВИИ С 
ИНСТРУКЦИЕЙ И МЕРАМИ ПРЕДОСТОРОЖНОСТИ В ДАННОМ РУКОВОДСТВЕ.

СОДЕРЖАЩАЯСЯ В ДАННОМ ДОКУМЕНТЕ ИНФОРМАЦИЯ ЯВЛЯЕТСЯ 
СОБСТВЕННОСТЬЮ КОМПАНИИ NUVE. ЗАПРЕЩАЕТСЯ КОПИРОВАТЬ ЛИБО

ПРОСЬБА ЗАРЕГИСТРИРОВАТЬСЯ В ОНЛАЙН РЕЖИМЕ ДЛЯ 
ПОДТВЕРЖДЕНИЯ ГАРАНТИИ:

Чтобы зарегистрировать свою  гарантию онлайн, н е о б х о д и м о  посетить вебсайт  w w w .n u v e .c o m .t r  и 

заполнить "Ф орм у р е г и а р а ц и и  гарантии".
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1. ВСТУПЛЕНИЕ

1.1. ПРИМЕНЕНИЕ И ФУНКЦИЯ

Паровые стерилизаторы серии NC с принадлежностями, варианты исполнения: NC 300, NC 430, NC 570, NC 
710, а также их проходные варианты NC 430D, NC 570D, NC 710D предназначены для использования в 
операционных, стерилизационных отделениях/помещениях и лабораториях больниц; в стоматологии; в 
биологических, ветеринарных и сельскохозяйственных лабораториях, в том числе, производственных; в 
микробиологии и лабораториях контроля качества в пищевой промышленности.

Паровые стерилизаторы серии NC с принадлежностями, варианты исполнения: NC 300, NC 430, NC 570, NC 
710, NC 430D, NC 570D, NC 710D применяются для стерилизации насыщенным паром под давлением 
упакованных и неупакованных твердых, пористых или полых изделий из металла, текстиля, стекла и резины. 
Кроме того, стерилизаторы используются для обеззараживания медицинских отходов классов «Б» и «В» в 
составе оборудования участков обеззараживания медицинских отходов. Стерилизаторы имеют 7 стандартных 
программ стерилизации, 1 для растворов и жидкостей, 1 для сушки, 50 пользовательских программ.

Пар производится парогенератором. Паровая рубашка, расположенная за пределами камеры, 
поддерживает однородность распределения температуры в стерилизационной камере. Паровая рубашка 
также служит для предварительного нагрева системы до стерилизации, тем самым снижая 
продолжительность цикла. Все детали, подвергаемые воздействию пара и воды, изготовлены из 
нержавеющей стали.

Система работает в полностью автоматическом режиме, не требуя вмешательства пользователя.

П аровы е ст ер и л и за т о р ы  серии NC с п ри н адлеж н ост я м и , ва р и а н т ы  
исполнения: NC 430D , NC 570D, NC 710D р а зр а б о т а н ы  и и зго т о в л ен ы  
в  соот вет ст ви и  с м е ж д ун а р о д н ы м и  ст а н д а р т а м и  EN 285 , EN ISO 
14971 , EN 60601-1 , EN 61010-1 , EN 61010-2-040 , EN 60601-1-4 , EN 1 5223 -  
1, EN 6 0601-1-6 , EN 50419 , EN 6 2 3 6 6  и EN 613 2 6
под руководством систем управления качеством ISO 9001 и ISO 13485.

Данное устройство изготовлено в соответствии с правилами ЕС об отходах 
электрического и электронного оборудования.

В случае пренебрежения предостережениями данного руководства, компания NUVE 
снимает с себя ответственность за возможные последствия.



2. ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ

2.1. ТАБЛИЦА ТЕХНИЧЕСКИХ ХАРАКТЕРИСТИК (т а к  ж е  для  NC430D,

ТЕХНИЧЕСКИЕ NC300 NC 430 NC NC570 NC 570D NC710 NC 710D
ХАРАКТЕРИСТИКИ 430D
Параметры
электрического питания

400 В ±10%/50 Гц/3 фазы+нейтраль+заземление

Энергопотребление 29 кВт 38 кВт 50 кВт 62 кВт
Уровень звукового 
давления_________

Не более 70 дБА

Время, требуемое для 
перехода
стерилизатора в режим 
готовности, после 
включения
электропитания_______

Не более 35 минут

Усилие, необходимое 
для фиксации 
загрузочной двери

Дверь закрывается и фиксируется автоматически

Система управления Микропроцессор
Давление сжатого 
воздуха___________

400-600 кПа ( 4 - 6  Бар)

Материал камеры Нержавеющая сталь марки 316L
Материал
парогенератора

Нержавеющая сталь марки 316L

Материал рубашки Нержавеющая сталь марки 316L
Количество программ 
стерилизации________

7 стандартных, 1 для растворов и жидкостей, 1 сушка, 50 пользовательских

Время сушки о - 60 минут
Шаг изменения 
значения

1 минута

Температуры 
стерилизации (°С)

1 2 1 - 1 2 5 - 1 3 4 - 1 3 6

Время стерилизации: 01 - 60 минут.
Шаг изменения 
значения

1 минута

Датчики температуры РТ-100
Тестовые программы Вакуумный тест, тест на герметичность и удаление воздуха из камеры
Количество вакуумных 
импульсов для 
удаления воздуха_____

В диапазоне от 1 до 4

Время сушки 0 -  60 минут
Шаг изменения 
значения

1 минута

Макс, давление камеры 300 кПа (3,0 Бар)
Макс, давление 300 кПа (3,0 Бар)



рубашки
Макс, давление 300 кПа (3,0 Бар)
генератора
Максимальная 144°С
температура в камере
Объем (литров) 300 430 570 710
Вместимость камеры в 4 6 8 10
стерилизационных
единицах STU (1 STU
300x600x300 мм)
Габариты камеры (Ш х 635 X  722 X 635х 635х 635х 635х 635х 635х
Г X  В), мм 655 1034Х 1064Х 1371Х 1401Х 1708Х 1738Х

655 655 655 655 655 655
Внешние габариты (Ш х 1 1 4 0 x1 2 9 0 x1 9 1 0 1140Х 1140Х 1140Х 1140Х 1140Х 1140х
Г X В), м м 1330Х 1410х 1660Х 1740х 2000х 2080х

1910 1910 1910 1910 1910 1910

Вес (кг) 780 893 995 1050 1150 1200 1300
Версия ПО системы управления V 01.2
Версия интерфейса дисплея V 03.5
Дата релиза 22.01.2019

2 .2  КОМПЛЕКТНОСТЬ ПОСТАВКИ
I. Горизонтальные паровые стерилизаторы NC 300, NC 430, NC 570, NC 710, в составе;

1 .  Г о р и з о н т а л ь н ы й  п а р о в о й  с т е р и л и з а т о р ,  в в а р и а н т а х  и с п о л н е н и я :

1 . 1 .  Г о р и з о н т а л ь н ы й  п а р о в о й  с т е р и л и з а т о р  NC 3 0 0 .

1 . 2 .  Г о р и з о н т а л ь н ы й  п а р о в о й  с т е р и л и з а т о р  NC 4 3 0 .

1 . 3 .  Г о р и з о н т а л ь н ы й  п а р о в о й  с т е р и л и з а т о р  NC 5 7 0 .

1 . 4 .  Г о р и з о н т а л ь н ы й  п а р о в о й  с т е р и л и з а т о р  N C  7 1 0 .

2 .  Р у к о в о д с т в о  п о л ь з о в а т е л я  н а  б у м а ж н о м  н о с и т е л е .

3 .  Ш л а н г  в о д о з а б о р н и к а  ( п р и  н е о б х о д и м о с т и ) .

4 .  Ш л а н г  в о д о с б о р н и к а  ( п р и  н е о б х о д и м о с т и ) .

5 .  К а б е л ь  п и т а н и я .

6 .  З а ж и м н о е  к о л ь ц о  - н е  б о л е е  3  ш т. ( п р и  н е о б х о д и м о с т и ) .

7 .  Ш л а н г  т е ф л о н о в ы й  - н е  б о л е е  5  м  ( п р и  н е о б х о д и м о с т и ) .

8 .  Т е р м о п р и н т е р  п а н е л ь н о г о  т и п а  ( п р и  н е о б х о д и м о с т и ) .

9 .  Б у м а г а  д л я  п р и н т е р а  ( п р и  н е о б х о д и м о с т и ) .

1 0 .  В н у т р е н н я я  т е л е ж к а  д л я  з а г р у з к и  в а п п а р а т ,  в в а р и а н т а х  и с п о л н е н и я :

1 0 . 1 .  В н у т р е н н я я  т е л е ж к а  д л я  з а г р у з к и  в а п п а р а т  ( д л я  м о д е л и  NC  3 0 0 ) .

1 0 . 2 .  В н у т р е н н я я  т е л е ж к а  д л я  з а г р у з к и  в а п п а р а т  ( д л я  м о д е л и  NC  4 3 0 ) .

1 0 . 3 .  В н у т р е н н я я  т е л е ж к а  д л я  з а г р у з к и  в а п п а р а т  ( д л я  м о д е л и  NC  5 7 0 ) .

1 0 . 4 .  В н у т р е н н я я  т е л е ж к а  д л я  з а г р у з к и  в а п п а р а т  ( д л я  м о д е л и  NC  7 1 0 ) .

1 1 .  К о р з и н а  ( 3 0 0 x 6 0 0 x 3 0 0  м м )  - н е  б о л е е  2 0  ш т.



2 .  М о д у л ь  с и г н а л и з а ц и и  G S M .

3 .  П р о к л а д к а  д в е р и  - н е  б о л е е  3  ш т.

4 .  Э л е к т р и ч е с к и й  н а г р е в а т е л ь н ы й  э л е м е н т  - н е  б о л е е  3  ш т ., в в а р и а н т а х  и с п о л н е н и я ;

4 .1 .  Э л е к т р и ч е с к и й  н а г р е в а т е л ь н ы й  э л е м е н т  (N C  4 3 0 D ) .

4 .2 .  Э л е к т р и ч е с к и й  н а г р е в а т е л ь н ы й  э л е м е н т  ( д л я  NC 5 7 0 D ,  NC 7 1 0 D ) .

Описание и технические 
характериаики

Назначение

Горизонтальные паровые стерилизаторы серии NC с принадлежностями, варианты 
исполнения: NC 300. NC 430. NC 570, NC 710 *
О с н о в н ы е  х а р а к т ер и с т и к и  

с т е р и л и з а т о р а  п р е д с т а в л е н ы  в 

п .1 0

П а р о в ы е  с т е р и л и з а т о р ы  п р е д н а з н а ч е н ы  д л я  с т е р и л и з а ц и и  

н а с ы щ е н н ы м  п а р о м  п о д  д а в л е н и е м  у п а к о в а н н ы х  и н е у п а к о в а н н ы х  

т в е р д ы х , п о р и ст ы х  ил и п о л ы х  и з д е л и й  и з м е т а л л а , т ек ст и л я , ст ек л а  и 

р е зи н ы . К р о м е  т о г о , с т е р и л и з а т о р ы  и с п о л ь зу ю т с я  д л я  

о б е з з а р а ж и в а н и я  м е д и ц и н с к и х  о т х о д о в  к л а с с о в  « Б »  и « В »  в с о с т а в е  

о б о р у д о в а н и я  у ч а ст к о в  о б е з з а р а ж и в а н и я  м е д и ц и н с к и х  о т х о д о в .  

С т е р и л и за т о р ы  о с н а щ е н ы  в с т р о е н н ы м и  р а б о ч и м и  п р о г р а м м а м и  д л я  

у к а за н н ы х  вы ш е за г р у зо к , а т а к ж е  с п е ц и а л ь н о й  п р о г р а м м о й  д л я  

с т е р и л и з а ц и и  ж и д к о с т е й  и р а с т в о р о в .

Р у к о в о д с т в о  п о л ь з о в а т е л я  на б у м а ж н о м  н о с и т е л е

О сн о в н а я  д о к у м е н т а ц и я  п о л ь зо в а т е л я  на р у с с к о м  я зы к е

Ш ланг в о д о з а б о р н и к а  (п р и  н е о б х о д и м о с т и )

М а т е р и а л : р е з и н а  

Д и а м е т р  в н е ш н и й :2 5 м м  

Д л и н а : 5 0 0 0 м м  

Д и а м е т р  в н у т р е н н и й :2 0 м м  

М а сс а  3 5 0  г

П р е д н а з н а ч е н  д л я  п о д а ч и  в о д ы

Ш ланг в о д о с б о р н и к а  (п р и  н е о б х о д и м о с т и )

М а т е р и а л : р е з и н а  

Д и а м е т р  в н е ш н и й :5 3 м м  

Д л и н а : 3 0 0 0 м м  

Д и а м е т р  в н у т р ен н и й : 4 2 м м  

М а сс а  2 5 0  г

П р е д н а з н а ч е н  д л я  о т в о д а  в о д ы

К а б е л ь  п и т а н и я

Ч и сл о  ж и л : 4  

С е ч е н и е  ж и л : 1 6  кв. м м  

Т о л щ и н а  и з о л я ц и о н н о г о  с л о я  1 

м м , с о с т о и т  и з  и з о л я ц и и ,  

н а п о л н и т е л я , в н е ш н е й  о б о л о ч к и .  

Д л и н а  к а б е л я : 6 м  

Д и а м е т р  к а б е л я : 2 0 м м  

М а сс а  к а б е л я , кг: 5 ,3 9  

С о п р о т и в л е н и е  и з о л я ц и о н н о г о  

с л о я : 1 ,1 5  О м /к м

С л уж и т д л я  п о д к л ю ч е н и е  к э л е к т р о с е т и

З а ж и м н о е  к о л ь ц о , н е  б о л е е  3  ш т. (п р и  н е о б х о д и м о с т и )



М а сса : 3 2  г 

Д и а м е т р :  6 5 м м

Ш ланг т е ф л о н о в ы й , н е  б о л е е  5  м е т р о в  (п р и  н е о б х о д и м о с т и )  

В н е ш н и й  д и а м е т р :  6 м м  

В н у т р ен н и й  д и а м е т р :  4  м м  

М а сса : 1 7 1  г

З а ж и 1 и н о е  к о л ь ц о  н е о б х о д и м о  д л я  с б о р к и  и м о н т а ж а  и з д е л и я  ил и  
о с н о в н ы х  е г о  ч а ст ей

Ш ланг т е ф л о н о в ы й  н е о б х о д и м  д л я  с о е д и н е н и я  и м о н т а ж а  и з д е л и я  
и л и  о с н о в н ы х  е г о  ч а ст ей

Т е р м о п р и н т е р  п а н е л ь н о г о  т и п а  (п р и  н е о б х о д и м о с т и )

Г а б а р и т н ы е  р а з м е р ы ,  

м м ( Д х Ш х В )  7 4 ,8 x 8 0 x 4 5

М а с с а , г 1 0 4

Ц в ет н о ст ь  п еч а ти  

б е л а я  п еч а ть
Ч е р н о -

Ш и р и н а  б у м а г и , м м  5 7 ,5  ± 5

Ш и р и н а  з а п и с и , м м  4 8

М а к с и м а л ь н о е  р а з р е ш е н и е  

ч е р н о - б е л о й  п е ч а т и , dp i 8  

т о ч е к  на м м

С к о р о ст ь  п еч а т и  5 0  м м / с  

П о т р е б л я е м а я  м о щ н о с т ь , Вт 2 0

Т е р м о п р и н т е р  и с п о л ь зу е т с я  д л я  п еч а т и  з а в е р ш е н н о й  п р о г р а м м ы  ил и  

з а н е с е н н о й  в п а м я ть  п р о г р а м м ы . Р а сп еч а тк а  в к л ю ч а ет  в с е б я  т а к и е  

п а р а м е т р ы , как ф а зы  с т е р и л и з а ц и и , д а н н ы е  т е м п е р а т у р ы  и д а в л е н и я  

ф а з , а т а к ж е  н а с т р о й к и  у с т а н о в к и

Б ум ага  д л я  п р и н т е р а  (п р и  н e o б x o д ^ 1 М О С Т И )
Ш и р и н а б у м а г и , м м  - 5 6  

М а сс а , г 2 8  

К о л и ч е ст в о  л и с т о в  Р у л о н  1 6 м  

У п ак ов к а -  2 0  р у л о н о в

Н е о б х о д и м а  д л я  о с у щ е с т в л е н и я  п еч а ти

В н у т р ен н я я  т е л е ж к а  д л я  за г р у зк и  в а п п а р а т  (д л я  м о д е л и  NC 3 0 0 )

Г а б а р и т н ы е  р а з м е р ы :  6 0 0  х  6 5 0  х 

7 5 м м

М а с с а , кг: 6

М а к с и м а л ь н а я  н а г р у зк а , на  

к ар к ас: 5 0 0  Н

У с и л и е  п е р е м е щ е н и я  н е  б о л е е  

1 0 0  Н

На т е л е ж к у  у с т а н а в л и в а ю т ся  о б ъ е к т ы  и и н с т р у м е н т ы  п р о х о д я щ и е  
с т е р и л и з а ц и ю

В н у т р ен н я я  т е л е ж к а  д л я  за г р у зк и  в а п п а р а т  (д л я  м о д е л и  NC 4 3 0 )

Г а б а р и т н ы е  р а з м е р ы :  

9 7 0 x 6 0 0 x 7 5 м м  

М а сс а , кг 9  

М а к с и м а л ь н а я  м а с с а  

р а з м е щ а е м ы х  с т е р и л и з у е м ы х  

о б ъ е к т о в , к г-90

На т е л е ж к у  у с т а н а в л и в а ю т ся  о б ъ е к т ы  и и н с т р у м е н т ы  п р о х о д я щ и е  
с т е р и л и з а ц и ю

1 0



М а к с и м а л ь н а я  н а г р у зк а , на 

к а р к а с , Н - 9 0 0

У с и л и е  п е р е м е щ е н и я  н е  б о л е е  

1 0 0  Н

В н у т р ен н я я  т е л е ж к а  д л я  за г р у зк и  в а п п а р а т  (д л я  м о д е л и  NC 5 7 0 )

Г а б а р и т н ы е  р а з м е р ы  (ГхШ хВ): 

1 3 0 0  X  6 0 0  X  7 5  м м  

М а с с а , кг 1 1  

М а к с и м а л ь н а я  м а с с а  

р а з м е щ а е м ы х  с т е р и л и з у е м ы х  

о б ъ е к т о в , к г -1 2 0  

М а к с и м а л ь н а я  н а г р у зк а , на  

к ар к а с , Н - 1 2 0 0

У с и л и е  п е р е м е щ е н и я  н е  б о л е е  

1 0 0  Н

На т е л е ж к у  у с т а н а в л и в а ю т ся  о б ъ е к т ы  и и н с т р у м е н т ы  п р о х о д я щ и е  
с т е р и л и з а ц и ю

В н у т р ен н я я  т е л е ж к а  д л я  за г р у зк и  в а п п а р а т  (д л я  м о д е л и  NC 7 1 0 )

С о с т о и т  и з  в н у т р е н н е й  т е л е ж к и  

д л я  NC 3 0 0  + в н у т р е н н е й  т е л е ж к и  

д л я  N C 4 3 0  

Г а б а р и т н ы е  р а з м е р ы ;  

1 5 7 0 x 6 0 0 x 7 5  м м  

М а с с а , кг; 1 5  

М а к с и м а л ь н а я  м а с с а  

р а з м е щ а е м ы х  с т е р и л и з у е м ы х  

о б ъ е к т о в , кг; 1 4 0  

М а к с и м а л ь н а я  н а г р у зк а , на 

к а р к а с , Н - 1 4 0 0  

У с и л и е  п е р е м е щ е н и я  н е  м е н е е  

1 0 0  Н

На т е л е ж к у  у с т а н а в л и в а ю т ся  о б ъ е к т ы  и и н с т р у м е н т ы  п р о х о д я щ и е  
с т е р и л и з а ц и ю

К о р зи н а  ( 3 0 0 x 6 0 0 x 3 0 0  м м ) , н е  б о л е е  20 шт.

М а т е р и а л  и з г о т о в л е н и я ;  

н е р ж а в е ю щ а я  ста л ь  

М а с с а , кг; 1 ,9 6  

М а к с и м а л ь н а я  н а г р у зк а , на 

к о р зи н у , Н - 1 5 0  

М а к с и м а л ь н а я  м а с с а  

р а з м е щ а е м ы х  с т е р и л и з у е м ы х  

о б ъ е к т о в , кг - 1 6 ,9 6

П р е д н а з н а ч е н а  д л я  р а з м е щ е н и я  с т е р и л и з а ц и о н н ы х  у п а к о в о к

Т е л е ж к а  т р а н с п о р т и р о в о ч н а я  д л я  за г р у зк и  в а п п а р а т  (д л я  м о д е л и  NC 3 0 0 )  (п р и  н е о б х о д и м о с т и )

М а сса ; 2 3  кг 

Г а б а р и т н ы е  р а з м е р ы ;  

8 6 0 x 6 4 0 x 1 0 7 0 м м  

Д и а м е т р  к о л е с ;  1 5 0 м м  

М а к с и м а л ь н а я  н а г р у зк а  на  

к о л е с о ;  ЮООН

У с и л и е  в к л ю ч ен и я  т о р м о з а ;  10 0 Н  

У с и л и е  п е р е м е щ е н и я  н е  б о л е е

П р е д н а з н а ч е н а  д л я  т р а н с п о р т и р о в к и  п о л о к  и л и  к о р зи н  в а п п а р а т

1 1



100 н

!е л е ж к а  т р а н с п о р т и р о в о ч н а я  д л я  за г р у зк и  в а п п а р а т  (д л я  м о д е л и  N C 4 3 0 )  (п р и  н е о б х о д и м о с т и )
М а сса : 2 7  кг 

Г а б а р и т н ы е  р а з м е р ы :  

1 1 8 0 х б 4 0 х 1 0 7 0 м м  

Д и а м е т р  к о л е с :  1 5 0 м м  

М а к с и м а л ь н а я  н а г р у зк а  на  

к о л е с о :  ЮООН

У с и л и е  в к л ю ч ен и я  т о р м о з а :  1 0 0 Н  

У с и л и е  п е р е м е щ е н и я  н е  б о л е е  
1 0 0  Н

П р е д н а з н а ч е н а  д л я  т р а н с п о р т и р о в к и  п о л о к  ил и  к о р зи н  в а п п а р а т

1 е л е ж к а  т р а н с п о р т и р о в о ч н а я  д л я  за г р у зк и  в а п п а р а т  (д л я  м о д е л и  NC 5 7 0 )  (п р и  н е о б х о д и м о с т и )

М а сса : 3 2  кг 

Г а б а р и т н ы е  р а з м е р ы :  

1 5 0 0 x 6 4 0 x 1 0 5 0 м м  

Д и а м е т р  к о л е с :  1 5 0 м м  

М а к с и м а л ь н а я  н а г р у зк а  на 

к о л е с о :  ЮООН

У с и л и е  в к л ю ч ен и я  т о р м о з а :  1 0 0 Н  

У с и л и е  п е р е м е щ е н и я  н е  б о л е е  

1 0 0  Н

П р е д н а з н а ч е н а  д л я  т р а н с п о р т и р о в к и  п о л о к  ил и  к о р зи н  в а п п а р а т

1 е л е ж к а  т р а н с п о р т и р о в о ч н а я  д л я  за г р у зк и  в а п п а р а т  (д л я  м о д е л и  NC 7 1 0 )  (п р и  н е о б х о д и м о с т и )

М а сса : 5 0  кг 

Г а б а р и т н ы е  р а з м е р ы :  

2 0 4 0 x 6 4 0 x 1 0 7 0 м м  

Д и а м е т р  к о л е с :  1 5 0 м м  

М а к с и м а л ь н а я  н а г р у зк а  на  

к о л е с о :  ЮООН

У с и л и е  в к л ю ч ен и я  т о р м о з а :  ЮОН 

У с и л и е  п е р е м е щ е н и я  н е  б о л е е  

Ю О Н

П р е д н а з н а ч е н а  д л я  т р а н с п о р т и р о в к и  п о л о к  и л и  к о р зи н  в а п п а р а т

Приг&дле^ности стерилизаторов серии NC с принадлежностями, варианты исполнения: NC 300, NC i'- 
430,H6S70;tNC710
НЕРА Ф и л ь тр , н е  б о л е е  3  ш т.

......................... ".... ....""-у ' .......... . ................. .

М а т е р и а л

П о л и к а р б о н а т , г и д р о ф о б н ы е  

с р е д ы

Р а з м е р  п о р  0 ,3  м к м

П р е д н а з н а ч е н  д л я  в ы с о к о э ф ф е к т и в н о й  з а д е р ж к и  ч а ст и ц , 

с о д е р ж а щ и х с я  в в о з д у х е ,  п о п а д а ю щ е г о  в к а м е р у  п о с л е  о к о н ч а н и я  
ф а зы  с т е р и л и з а ц и и .

Д и а м е т р  к о р п у с а  ф и л ь т р а  6 5  
м м

Д л и н а  к о р п у с а  ф и л ь т р а  1 0 0  м м

Э ф ф е к т и в н о ст ь  BFE
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9 9 .9 9 9 %  *VFE 9 9 .9 9 9 %  *

м о д у л ь  с и г н а л и з а ц и и  G SM  ................

Н а п р я ж е н и е  п о с т о я н н о г о  т о к а , В 

8 . . .  3 2

П р е д н а з н а ч е н  д л я  к о н т р о л я  и у п р а в л е н и я  с п о м о щ ь ю  м о б и л ь н о г о  
т е л е ф о н а

И н т е р ф е й с  св я зи : R S 232

С к о р о ст ь  п е р е д а ч и ,  б и т /с ;  

9 6 0 0

М о д е м :  G SM -м о д у л ь  

Q u e c te l  М 9 5

О с о б е н н о с т и :  с в е т о д и о д н ы й  

и н д и к а т о р  п и т а н и я , и н д и к а т о р  

с о с т о я н и я  с ет и

Характеристики модуля Quectel 
М95 65М:

Ч е т ы р ех  д и а п а з о н н ы й :

8 5 0 / 9 0 0 / 1 8 0 0 / 1 9 0 0  М Гц

Ч у в ст в и т ел ь н о ст ь : - 1 0 8 .5 д Б м

С о о т в е т с т в и е  с т а н д а р т у  G SM  

P h a se  111 +: К л асс  4  

(2В т  п р и  8 5 0  /  9 0 0 М Г ц ), К л асс 1 

(1 В т п р и  1 8 0 0 /  1 9 0 0 М Г ц )

G SM  0 7 .0 7 ,  0 7 .0 5  и д р у г и е  

у с и л е н н ы е  к о м а н д ы  АТ

С ерти ф и к аты :

СЕ FCC GCF 

CR

NCC ANATEI 
1C

CASA UCRF A -Tick V o d a fo n e  R o g e rs

П р о к л а д к а  д в е р и ,  н е  б о л е е  3  шт.

Г а б а р и т н ы е  р а з м е р ы : Е 1 е о б х о д и м а  д л я  у д е р ж а н и я  п р о п у с к а н и я  в о з д у х а
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1 0 х 8 8 0 ( д и а м е т р )  м м  

М а сса : 5 9 2  г

э л е к т р и ч е с к и й  н а г р е в а т е л ь н ы й  э л е м е н т  (д л я  N C 3 0 0 J ^ 4 3 0 ) .  н е  б о л р р  З т т
Н о м и н а л ь н о е  н а п р я ж е н и е :  2 2 0 В  

Н о м и н а л ь н а я  м о щ н о с т ь :  3 x 9  кВт 

(N C 3 0 0 ) ;  4 x 9  кВт (NC 4 3 0 )  

Д и а м е т р :  9 м м

Д л и н а  к он так тн ы х с т е р ж н е й :  

3 3 2 м м

Д л и н а  р а з в е р н у т о й  т р у б ы : 4 0 5 6  
м м

Тип н а г р е в а е м о й  с р е д ы :  в о д а  

М а т е р и а л  о б о л о ч к и :  

н е р ж а в е ю щ а я  ст а л ь

11 р е д н а з н а ч е н  д л я  н а г р е в а  в о д ы  в п а р о г е н е р а т о р е

э л е к т р и ч е с к и й  н а г р е в а т е л ь н ы й  э л е м е н т  (д л я  NC 5 7 0 ,  NC 7 1 0 ) .  н е  б о л е е  3ш т.

Н о м и н а л ь н о е  н а п р я ж е н и е :  2 2 0 В  

Н о м и н а л ь н а я  м о щ н о с т ь :  4 x 1 2  кВт 

(N C 5 7 0 ) ;  5 x 1 2  кВт (NC 7 1 0 )  

Д и а м е т р :  9 м м

Д л и н а  к он так тн ы х с т е р ж н е й :  

3 3 2 м м

Д л и н а  р а з в е р н у т о й  т р у б ы : 4 0 5 6  

м м

Тип н а г р е в а е м о й  с р е д ы :  в о д а  

М а т е р и а л  о б о л о ч к и :  

н е р ж а в е ю щ а я  ста л ь

П р е д н а з н а ч е н  д л я  н а г р е в а  в о д ы  в п а р о г е н е р а т о р е

Горизонтальные паровые стерилизаторы серии NC с принадлежйостями, варианты исполнения: NC 
430D, NC 570D, NC 710D

Г о р и з о н т а л ь н ы е  п а р о в ы е  с т е р и л и з а т о р ы  с е р и и  NC с  п р и н а д л е ж н о с т я м и ,  в а р и а н т ы  и с п о л н е н и я :  NC 

4 3 0 D , NC 5 7 0 D , NC 7 1 0 D

О с н о в н ы е  х а р а к т ер и с т и к и  

с т е р и л и з а т о р а  п р е д с т а в л е н ы  в 

п .1 0

П а р о в ы е  с т е р и л и з а т о р ы  п р е д н а з н а ч е н ы  д л я  с т е р и л и з а ц и и  

н а с ы щ е н н ы м  п а р о м  п о д  д а в л е н и е м  у п а к о в а н н ы х  и н е у п а к о в а н н ы х  

т в е р д ы х , п о р и ст ы х  ил и п о л ы х  и з д е л и й  и з  м е т а л л а , т ек ст и л я , ст ек л а  и 

р е зи н ы . К р о м е  т о г о , с т е р и л и з а т о р ы  и с п о л ь зу ю т с я  д л я  

о б е з з а р а ж и в а н и я  м е д и ц и н с к и х  о т х о д о в  к л а с с о в  « Б »  и « В »  в с о с т а в е  

о б о р у д о в а н и я  у ч а ст к о в  о б е з з а р а ж и в а н и я  м е д и ц и н с к и х  о т х о д о в .  

С т е р и л и за т о р ы  о с н а щ е н ы  в с т р о е н н ы м и  р а б о ч и м и  п р о г р а м м а м и  д л я  

у к а за н н ы х  в ы ш е з а г р у зо к , а т а к ж е  с п е ц и а л ь н о й  п р о г р а м м о й  д л я  
стерилизации жидкостей и растворов.

Р у к о в о д с т в о  п о л ь з о в а т е л я  на  б у м а ж н о м  н о с и т е л е

О сн о в н а я  д о к у м е н т а ц и я  п о л ь з о в а т е л я  на р у с с к о м  я зы к е
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К а б е л ь  п и т а н и я  --------------------- ------------------ - ]

Ч и сл о  ж и л : 4  

С е ч е н и е  ж и л ; 1 6  кв, м м  

Т о л щ и н а  и з о л я ц и о н н о г о  с л о я  1 

м м , с о с т о и т  и з  и з о л я ц и и ,  

н а п о л н и т е л я , в н е ш н е й  о б о л о ч к и .  

Д л и н а  к а б е л я : 6 м  

Д и а м е т р  к а б е л я ; 2 0 м м  

М а сс а  к а б е л я , кг: 5 .3 9  

С о п р о т и в л е н и е  и з о л я ц и о н н о г о  

с л о я : 1 ,1 5  О м /к м

С л уж и т  д л я  п о д к л ю ч е н и е  к э л е к т р о с е т и

Ш ланг в о д о з а б о р н и к а  (п р и  н е о б х о д и м о с т и )

М а т е р и а л : р е з и н а  

Д и а м е т р :  2 5 м м  

Д л и н а : 5  м

Д и а м е т р  в н у т р е н н и й : 2 0 м м  

М а сс а  3 5 0  г

П р е д н а з н а ч е н  д л я  п о д а ч и  в о д ы

Ш ланг в о д о с б о р н и к а  (п р и  н е о б х о д и м о с т и )

Д и а м е т р  в н е ш н и й :5 3 м м  

Д л и н а ; 3  м

Д и а м е т р  в н у т р е н н и й ;4 2 м м  

М а т е р и а л : р е з и н а  

М а сс а  2 5 0  г

П р е д н а з н а ч е н  д л я  о т в о д а  в о д ы

Ш ланг т е ф л о н о в ы й , н е  б о л е е  5  м етр)ов  (п р и  н е о б х о д и м о с т и )

В н е ш н и й  д и а м е т р ;  6 м м  

В н у т р ен н и й  д и а м е т р :  4  м м  

М а сса : 1 7 1  г

Ш ланг т е ф л о н о в ы й  н е о б х о д и м  д л я  с о е д и н е н и я  и м о н т а ж а  и з д е л и я  
и л и  о с н о в н ы х  е г о  ч а ст ей

З а ж и м н о е  к о л ь ц о , н е  б о л е е  3  ш т. (п р и  н е о б х о д и м о с т и )

М а сса : 3 2  г 

Д и а м е т р :  6 5 м м
З а ж и м н о е  к о л ь ц о  н е о б х о д и м о  д л я  с б о р к и  и м о н т а ж а  и з д е л и я  ил и  
о с н о в н ы х  е г о  ч а ст ей

1 е р м о п р и н т е р  п а н е л ь н о г о  ти п а  (п р и  н е о б х о д и м о с т и )

Г а б а р и т н ы е  р а з м е р ы ,  

м м  (Д  X  Ш X  В) 7 4 ,8 x 8 0 x 4 5

М а с с а , г 1 0 4

Ц в ет н о ст ь  п еч а т и  Ч е р н о ­

б е л а я  п еч а т ь

Ш и р и н а  б у м а г и , м м  5 7 ,5  ± 5  

Ш и р и н а з а п и с и , м м  4 8  

М а к с и м а л ь н о е  р а з р е ш е н и е  |

Т е р м о п р и н т е р  и с п о л ь зу е т с я  д л я  п еч а ти  з а в е р ш е н н о й  п р о г р а м м ы  или  

з а н е с е н н о й  в п а м я ть  п р о г р а м м ы . Р а сп еч а тк а  в к л ю ч а ет  в с е б я  т а к и е  

п а р а м е т р ы , как ф а зы  с т е р и л и з а ц и и , д а н н ы е  т е м п е р а т у р ы  и д а в л е н и я  
ф а з , а т а к ж е  н а с т р о й к и  у с т а н о в к и

---------------------------------------------------------------------------------- ------------- --------------------------------------
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ч е р н о - б е л о й  п еч а т и , d p i 8  

т о ч е к  на м м

С к о р о с т ь  п еч а т и  5 0  м м / с

П о т р е б л я е м а я  м о щ н о с т ь , Вт 2 0

Б у м а га  д л я  п р и н т е р а  (п р и  н е о б х о д и м о с т и )

Ш и р и н а  б у м а г и , м м  - 5 6  

М а с с а , г 2 8  

К о л и ч е с т в о  л и с т о в  Р у л о н  1 6 м  

У п ак ов к а -  2 0  р у л о н о в

Н е о б х о д и м а  д л я  о с у щ е с т в л е н и я  п еч а ти

В н у т р ен н я я  т е л е ж к а  д л я  за г р у зк и  в а п п а р а т  (д л я  м о д е л и  NC 4 3 0 D )

Г а б а р и т н ы е  р а з м е р ы ;  

9 7 0 x 6 0 0 x 7 5 м м  

М а с с а , кг 9  

М а к с и м а л ь н а я  м а с с а  

р а з м е щ а е м ы х  с т е р и л и з у е м ы х  

о б ъ е к т о в , кг - 9 0  

М а к с и м а л ь н а я  н а г р у зк а , на  

к а р к а с , Н - 9 0 0

У с и л и е  п е р е м е щ е н и я  н е  б о л е е  

1 0 0  Н

н а  т е л е ж к у  у с т а н а в л и в а ю т ся  о б ъ е к т ы  и и н с т р у м е н т ы  п р о х о д я щ и е  
с т е р и л и з а ц и ю

В н у т р ен н я я  т е л е ж к а  д л я  за г р у зк и  в а п п а р а т  (д л я  м о д е л и  NC 5 7 0 D )

Г а б а р и т н ы е  р а з м е р ы , м м ;  

1 3 0 0 x 6 0 0 x 7 5  

М а с с а , кг 1 1  

М а к с и м а л ь н а я  м а с с а  

р а з м е щ а е м ы х  с т е р и л и з у е м ы х  

о б ъ е к т о в , к г - 1 2 0  

М а к с и м а л ь н а я  н а г р у зк а , на  

к а р к а с , Н - 1 2 0 0

У с и л и е  п е р е м е щ е н и я  н е  б о л е е  

1 0 0  Н

На т е л е ж к у  у с т а н а в л и в а ю т ся  о б ъ е к т ы  и и н с т р у м е н т ы  п р о х о д я щ и е  
с т е р и л и з а ц и ю

В н у т р ен н я я  т е л е ж к а  д л я  за г р у зк и  в а п п а р а т  (д л я  м о д е л и  NC 7 1 0 D )

Г а б а р и т н ы е  р а з м е р ы ;  

1 5 7 0 x 6 0 0 x 7 5  м м  

М а с с а ,  кг; 1 5  

М а к с и м а л ь н а я  м а с с а  

р а з м е щ а е м ы х  с т е р и л и з у е м ы х  

о б ъ е к т о в ,  кг; 1 4 0  

М а к с и м а л ь н а я  н а г р у з к а ,  н а  

к а р к а с , Н - 1 4 0 0  

У с и л и е  п е р е м е щ е н и я  н е  б о л е е  

1 0 0  Н

На т е л е ж к у  у с т а н а в л и в а ю т ся  о б ъ е к т ы  и и н с т р у м е н т ы  п р о х о д я щ и е  
с т е р и л и з а ц и ю

К о р з и н а  ( 3 0 0 x 6 0 0 x 3 0 0  м м ) ,  н е  б о л е е  2 0  ш т.
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М а т е р и а л  и з г о т о в л е н и я :  

н е р ж а в е ю щ а я  с т а л ь  

М а с с а ,  кг: 1 ,9 6  

М а к с и м а л ь н а я  н а г р у з к а ,  н а  

к о р з и н у ,  Н - 1 5 0  

М а к с и м а л ь н а я  м а с с а  

р а з м е щ а е м ы х  с т е р и л и з у е м ы х  

о б ъ е к т о в , кг - 1 6 , 9 6

П р е д н а з н а ч е н а  д л я  р а з м е щ е н и я  с т е р и л и з а ц и о н н ы х  у п а к о в о к

Т е л е ж к а  т р а н с п о р т и р о в о ч н а я  д л я  з а г р у з к и  в а п п а р а т  ( д л я  м о д е л и  N C  4 3 0 D ) ,  н е  б о л е е  2  ш т. (п р и  

н е о б х о д и м о с т и )

М а с с а :  2 7  кг 

Г а б а р и т н ы е  р а з м е р ы :  

1 1 8 0 x 6 4 0 x 1 0 7 0 м м  

Д и а м е т р  к о л е с :  1 5 0 м м  

М а к с и м а л ь н а я  н а г р у з к а  н а  

к о л е с о :  1 0 0 0 Н

У с и л и е  в к л ю ч е н и я  т о р м о з а :  

Ю ОН

У с и л и е  п е р е м е щ е н и я  н е  б о л е е  

1 0 0  Н

П р е д н а з н а ч е н а  д л я  т р а н с п о р т и р о в к и  п о л о к  и л и  к о р зи н  в а п п а р а т

Т е л е ж к а  т р а н с п о р т и р о в о ч н а я  д л я  

н е о б х о д и м о с т и )

за г р у зк и  в а п п а р а т  (д л я  м о д е л и  NC 5 7 0 D ) , н е  б о л е е  2  ш т. (п р и

М а сса : 3 2  кг 

Г а б а р и т н ы е  р а з м е р ы :  

1 5 0 0 x 6 4 0 x 1 0 5 0 м м  

Д и а м е т р  к о л ес : 1 5 0 м м  

М а к с и м а л ь н а я  н а г р у зк а  на 

к о л е с о :  1 0 0 0 Н

У с и л и е  в к л ю ч ен и я  т о р м о з а :  ЮОН 

У с и л и е  п е р е м е щ е н и я  н е  б о л е е  

1 0 0  Н

П р е д н а з н а ч е н а  д л я  т р а н с п о р т и р о в к и  п о л о к  и л и  к о р зи н  в а п п а р а т

Т е л е ж к а  т р а н с п о р т и р о в о ч н а я  д л я  

н е о б х о д и м о с т и )

за г р у зк и  в а п п а р а т  (д л я  м о д е л и  NC 7 1 0 D ) , н е  б о л е е  2  шт. (п р и

М а сса : 5 0  кг 

Г а б а р и т н ы е  р а з м е р ы :  

2 0 4 0 х б 4 0 х 1 0 7 0 м м  

Д и а м е т р  к о л ес : 1 5 0 м м  

М а к с и м а л ь н а я  н а г р у зк а  на 

к о л е с о :  1 0 0 0 Н

У с и л и е  в к л ю ч ен и я  т о р м о з а :  ЮОН 

У с и л и е  п е р е м е щ е н и я  н е  б о л е е  

1 0 0  Н

П р е д н а з н а ч е н а  д л я  т р а н с п о р т и р о в к и  п о л о к  и л и  к о р зи н  в а п п а р а т
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С ерти ф и к аты :

СЕ FCC GCF 

CR

NCCANATEI

1C

CASA UCRF А-Tick V o d a fo n e  R o g e rs

П р о к л а д к а  д в е р и ,  н е  б о л е е  3  шт.

Г а б а р и т н ы е  р а з м е р ы :  

1 0 х 8 8 0 ( д и а м е т р )  м м  

М а сса : 5 9 2  г

Н е о б х о д и м а  д л я  у д е р ж а н и я  п р о п у с к а н и я  в о з д у х а

Э л ек т р и ч е ск и й  н а г р е в а т е л ь н ы й  э л е м е н т  (NC 4 3 0 D ) , н е  б о л е е  3ш т.

Н о м и н а л ь н о е  н а п р я ж е н и е :  2 2 0 В  

Н о м и н а л ь н а я  м о щ н о с т ь :  3 x 9  кВт 

(N C 3 0 0 );  4 x 9  кВт (NC 4 3 0 )  

Д и а м е т р :  9 м м

Д л и н а  к он так тн ы х с т е р ж н е й :  

3 3 2 м м

Д л и н а  р а з в е р н у т о й  т р у б ы : 4 0 5 6  

м м

Тип н а г р е в а е м о й  с р е д ы :  в о д а  

М а т е р и а л  о б о л о ч к и :  

н е р ж а в е ю щ а я  ст а л ь

П р е д н а з н а ч е н  д л я  н а г р е в а  в о д ы  в п а р о г е н е р а т о р е

Э л ек т р и ч е ск и й  н а г р е в а т е л ь н ы й  э л е м е н т  (д л я  NC 5 7 0 D , NC 7 1 0 D ) , н е  б о л е е  3ш т.

Н о м и н а л ь н о е  н а п р я ж е н и е :  2 2 0 В  

Н о м и н а л ь н а я  м о щ н о с т ь :  4 x 1 2  кВт 

(N C 5 7 0 ) ;  5 x 1 2  кВт (NC 7 1 0 )  

Д и а м е т р :  Э м м

Д л и н а  к он так тн ы х с т е р ж н е й :  

3 3 2 м м

Д л и н а  р а з в е р н у т о й  т р у б ы : 4 0 5 6  

м м

Т ип н а г р е в а е м о й  с р е д ы :  в о д а  

М а т е р и а л  о б о л о ч к и :  

н е р ж а в е ю щ а я  ст а л ь

П р е д н а з н а ч е н  д л я  н а г р ев а  в о д ы  в п а р о г е н е р а т о р е
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3. ЭКСПЛУАТАЦИОННЫЕ ОГРАНИЧЕНИЯ и  
ПРЕДОСТОРОЖНОСТИ
Пользователю следует обратить внимание на следующее:

• Запрещено использовать устройство не по назначению.

Настройка, установка, пуско-наладочные работы, техническое обслуживание, ремонт и транспортировка 
осуществляются исключительно квалифицированным персоналом, назначенным производителем.
Устройство разрешается использовать исключительно квалифицированному и обученному персоналу после 
внимательного ознакомления с руководством по эксплуатации. В случае возникновения неисправности, к 
ремонту устройства допускается исключительно квалифицированный персонал.
М е с т о  д л я  у с т а н о в к и  п р и б о р а  д о л ж н о  б ы т ь  у с т о й ч и в ы м  и и з о л и р о в а н н ы м  о т  в и б р а ц и й .  

Перед первым использованием устройства пользователю необходимо ознакомиться с руководством. 
Руководство поможет пользователю освоить принципы использования оборудования.

Использовать подходящую для питания прибора электрическую линию и правильно заземленное 
электрическое питание.
Использовать исключительно оригинальные запасные части и вспомогательные принадлежности компании 
Niive.
Убедиться, что на прокладке двери нет посторонних веществ. В противном случае это приведет к выходу пара и 
поставит под угрозу стерилизацию.
Во время эксплуатации открывать дверь запрещено.
Во время эксплуатации запрещено дотрагиваться к корпусу горячего стерилизатора.
При извлечении образца после стерилизации рекомендуется надевать защитные перчатки.
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Паровые стерилизаторы предназначены для стерилизации текстиля, изделии из металла, резины, стекла, 
плааика и других материалов, стойких к высокому давлению и температуре, а также для жидкостей. 
Кроме того, стерилизаторы используются для аппаратного обеззараживания медицинских отходов 
классов «Б» и «В». Термолабильные изделия, взрыво- и пожароопасные, липкие, а также легкоплавкие 

материалы использовать запрещено.
Перед стерилизацией изделия подвергаются предстерилизационной очистке.

Правильная программа стерилизации выбирается в соответствии с типом загружаемых изделий. 

Производимое стерилизатором тепло устраняется с помощью системы вентиляции всасывающего типа.

В случае возникновения неисправности, к ремонту устройства допускается исключительно 
квалифицированный персонал. Попытки самостоятельно устранить неисправности могут привести к 
серьезным последствиям.

4. ОБОЗНАЧЕНИЯ И МАРКИРОВКИ

d А
n U V E

Niive Sanayi 
Malzemeleri 
imalat ve 
Ticaret A.§. 
(Нюве Санайи 
Малземелери 
Ималат ве 
Т иджарет 
А.Ш.)

Н а и м е н о в а н и е  М И :

Горизонтальные паровые стерилизаторы 
серии NC с принадлежностями, вариант 
исполнения: NC 300 _______________

ххххххх
М о д е л ь :  NC300

ш хххххххх
О б ъ е м :  300 литров
М а к с и м а л ь н а я  т е м п е р а т у р а :J 4 4  °С

М а к с и м а л ь н о е  д а в л е н и е : 3 0 0  кПа(3 бар)
П а р а м е т р ы  э л е к т р о п и т а н и я :

400 В, 50 Гц_______________

П о т р е б л я е м а я  м о щ н о с т ь :  29000 Вт

S a ra ca la r  M a h a lle s i,  

S a ra ca la r  K u m e ev ler i N o :4 /2  

A k yurt A nkara TURKEY, 

Т урц и я

Т е л .+ (9 0 )  3 1 2  3 9 9  2 8  3 0  

E -m ail s a le s (5 )n u v e .c o m .tr

№  Р е г и с т р а ц и о н н о г о  

у д о с т о в е р е н и я

^N \

20XX

XXXXXXX

□ a
О б р а т и т е с ь  к и н ст р у к ц и и  п о  п р и м е н е н и ю

С€
1 9 8 4

Iliiliill8 6 9 8 8 5 3 1 1 4 7 3 0
Произведено в Турции

У п о л н о м о ч е н н ы й  п р е д с т а в и т е л ь  п р о и з в о д и т е л я :
О О О  «мм Р у с»  1 2 1 5 9 6 ,  РФ, г. М о ск в а , у л . Г о р б у н о в а , д .2 ,  стр . 3 , э т а ж  1, п о м . К О М . 7
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d Anuve
Niive Sanayi 
Malzemeleri 
imalat ve 
Ticaret A.§. 
(Нюве Санайи 
Малземелери 
Ималат ве 
Т иджарет 
А.Ш.)

Н а и м е н о в а н и е  М И :

Горизонтальные паровые стерилизаторы 
серии NC с принадлежностями, вариант 
исполнения: NC 430
[Щ ] ХХХХХХХ

М о д е л ь :  NC430

IM1ххххюоа
О б ъ е м :  430 литров
М а к с и м а л ь н а я  т е м п е р а т у р а : ^ 4 4  °С

М а к с и м а л ь н о е  д а в л е н и е : 3 0 0  кПа(3 бар)
П а р а м е т р ы  э л е к т р о п и т а н и я :

400 В, 50 Гц
П о т р е б л я е м а я  м о щ н о с т ь :  38000 Вт

S a ra ca la r  M a h a lle s i,  

S a ra ca la r  K u m e e v le h  N o : 4 /2  

A k yurt A nkara TURKEY, 

Т урц и я

Т е л .+ (9 0 )  3 1 2  3 9 9  2 8  3 0  

E -m ail s a le s (5 )n u v e .c o m .tr

№  Р е г и с т р а ц и о н н о г о  

у д о с т о в е р е н и я

|АЛЛ

20XX

ХХХХХХХ

О б р а т и т е с ь  к и н ст р у к ц и и  п о  п р и м е н е н и ю

С €
1 9 8 4

iiiiiiliiliii8 6 9 8 8 6 3 1 1 4 7 3 0
Произведено в Турции

У п о л н о м о ч е н н ы й  п р е д с т а в и т е л ь  п р о и з в о д и т е л я :

О О О  «мм Р у с»  1 2 1 5 9 6 ,  РФ, г. М о ск в а , у л . Г о р б у н о в а , д .2 ,  стр . 3 , э т а ж  1 , п о м . II, к о м .7
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d Anuve
Niive Sanayi 
Malzemeleri 
Imalat ve 
Ticaret A.§. 
(Нюве Санайи 
Малземелери 
Ималат ве 
Т иджарет 
А.Ш.)

Н а и м е н о в а н и е  М И :

Горизонтальные паровые стерилизаторы 
серии NC с принадлежностями, вариант 
исполнения: NC 430D

1 Ш ххххххх
М о д е л ь :  NC430D
ш хххххххх

О б ъ е м :  430 литров
М а к с и м а л ь н а я  т е м п е р а т у р а : 1 4 4  °С_______

М а к с и м а л ь н о е  д а в л е н и е : 3 0 0  кПа(3 бар) 
П а р а м е т р ы  э л е к т р о п и т а н и я :

400 В, 50 Гц______________________________

П о т р е б л я е м а я  м о щ н о с т ь :  38000 Вт

S a ra ca ia r  M a h a lle s i,  

S a ra ca la r  K iim eev ler i N o :4 /2  

A k yurt A nkara TURKEY, 

Т урц ия

Т е л .+ (9 0 )  3 1 2  3 9 9  2 8  3 0  

E -m ail s a le s (5 )n u v e .c o m .tr

№  Р е г и с т р а ц и о н н о г о  

у д о с т о в е р е н и я

20XX

ХХХХХХХ

□ a
О б р а т и т е с ь  к и н ст р у к ц и и  п о  п р и м е н е н и ю

С€ IIBIII
1 9 8 4  8 6 9 8 8 6 3 1 1 4 7 3 0

Произведено в Турции
У п о л н о м о ч е н н ы й  п р е д с т а в и т е л ь  п р о и з в о д и т е л я :

О О О  «мм Р у с»  1 2 1 5 9 6 ,  РФ, г. М о ск в а , у л . Г о р б у н о в а , д .2 ,  стр . 3 , э т а ж  1, п о м . II, к о м .7
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J Anuve
Niive Sanayi 
Maizemeleri 
imalat ve 
Ticaret A.§. 
(Нюве Санайи 
Малземелери 
Ималат ве 
Т иджарет 
А.Ш.)

S a ra ca la r  M a h a lle s i ,  

S a ra ca la r  K u m e ev ler i N o : 4 /2  

A k yurt A nkara TURKEY, 

Т урц и я

Т е л .+ (9 0 )  3 1 2  3 9 9  2 8  3 0  

E -m ail s a le s (5 )n u v e .c o m .tr

№  Р е г и с т р а ц и о н н о г о  

у д о с т о в е р е н и я

20XX

XXXXXXX

Н а и м е н о в а н и е  М И :

Горизонтальные паровые стерилизаторы 
серии NC с принадлежностями, вариант 
исполнения: NC570

□ а
ш ш ш ш х

О б р а т и т е с ь  к и н ст р у к ц и и  п о  п р и м е н е н и ю

М о д е л ь :  NC570

хххххххх
О б ъ е м :  570 литров
М а к с и м а л ь н а я  т е м п е р а т у р а : 1 4 4  “С

М а к с и м а л ь н о е  д а в л е н и е : 3 0 0  кПа(3 бар)
П а р а м е т р ы  э л е к т р о п и т а н и я :

'^ 4 0 0  В, 50 Гц

С€
1 9 8 4

llllilil8 6 3 8 8 6 3 1 1 4 7 3 0
П о т р е б л я е м а я  м о щ н о с т ь :  50000 Вт Произведено в Турции
У п о л н о м о ч е н н ы й  п р е д с т а в и т е л ь  п р о и з в о д и т е л я :

О О О  «мм Р у с»  1 2 1 5 9 6 ,  РФ, г. М о ск в а , ул . Г о р б у н о в а , д .2 ,  стр . 3 , э т а ж  1, п о м . II, к о м .7
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^  Л
i M I n U V E

Niive Sanayi 
Malzemeleri 
imalat ve Ticaret 
A.§.
(Нюве Санайи 
Малземелери 
Ималат ве 
Тиджарет А.Ш.)

Н а и м е н о в а н и е  М И:

Горизонтальные паровые стерилизаторы 
серии NC с принадлежностями, вариант 
исполнения: NC570D

ххххххх
М о д е л ь: NC570D

ш хххххххх
О б ъ е м :  570 литров
М а к с и м а л ь н а я  т е м п е р а т у р а :  1 4 4  °С

М а к с и м а л ь н о е  д а в л е н и е : 3 0 0  иПа(3 бар)
П а р а м е т р ы  э л е к т р о п и т а н и я :

400 В, 50 Гц ___________

S a ra ca la r  M a h a lle s i,  

S a ra ca la r  K u m e ev ler i N o :4 /2  

A k yurt A nkara TURKEY, 

Т урц и я

Т е л .+ (9 0 )  3 1 2  3 9 9  2 8  3 0  

E -m ail s a le s (5 )n u v e .c o m .tr

№  Р е г и с т р а ц и о н н о г о  

у д о с т о в е р е н и я

2 0 X X

XXXXXXA

О б р а т и т е с ь  к и н ст р у к ц и и  п о  п р и м е н е н и ю

С€
1 9 8 4 8 6 9 8 В 6 3 1 1 4 7 3 0

Произведено в ТурцииП о т р е б л я е м а я  м о щ н о с т ь :  50000 Вт_________

У п о л н о м о ч е н н ы й  п р е д с т а в и т е л ь  п р о и з в о д и т е л я :

О О О  «мм Р у с»  1 2 1 5 9 6 ,  РФ, г. М о ск в а , у л . Г о р б у н о в а , д .2 ,  стр . 3 , э т а ж  1 , п о м . II, к о м .7
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d Г кnuve
Nuve Sanayi 
Malzemeleri 
imalat ve 
Ticaret A.§. 
(Нюве Санайи 
Малземелери 
Ималат ве 
Т иджарет 
А.Ш.)

Н а и м е н о в а н и е  М И :

Горизонтальные паровые стерилизаторы 
серии NC с принадлежностями, вариант 
исполнения: NC 710 _________

Ш Ш ХХХХХХХ
М о д е л ь :  NC710

ХХХХХХХХ
О б ъ е м :  710 литров
М а к с и м а л ь н а я  т е м п е р а т у р а : 1 4 4  °С

М а к с и м а л ь н о е  д а в л е н и е : 3 0 0  кПа(3 бар) 
П а р а м е т р ы  э л е к т р о п и т а н и я :

400 В, 50 Гц ____________________

П о т р е б л я е м а я  м о щ н о с т ь :  62000 Вт

S a ra ca la r  M a h a lle s i, 

S a ra ca la r  K u m e ev ler i N o :4 /2  

A k yurt A nkara TURKEY, 

Т урц и я

Т е л .+ (9 0 )  3 1 2  3 9 9  2 8  3 0  

E -m ail s a le s (5 )n u v e .c o m .tr

№  Р е г и с т р а ц и о н н о г о  

у д о с т о в е р е н и я

20XX

ХХХХХХХ

т
О б р а т и т е с ь  к и н ст р у к ц и и  п о  п р и м е н е н и ю

С€
1984 8 6 9 8 8 6 3 1 1 4 7 3 0

Произведено в Турции
У п о л н о м о ч е н н ы й  п р е д с т а в и т е л ь  п р о и з в о д и т е л я :

О О О  «мм Р у с»  1 2 1 5 9 6 ,  РФ, г. М о ск в а , у л . Г о р б у н о в а , д .2 ,  стр . 3 , эт а ж  1, п о м . II, к о м .7
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d Anuve
Niive Sanayi 
Malzemeleri 
imalat ve 
Ticaret A.§. 
(Нюве Санайи 
Малземелери 
Ималат ве 
Тиджарет 
А.Ш.)

S a ra ca la r  M a h a lle s i,  

S a ra ca la r  K u m e ev ler i N o : 4 /2  

A k yurt A nkara TURKEY, 

Т урц и я

Т е л .+ (9 0 )  3 1 2  3 9 9  2 8  3 0  

E -m ail s a le s (5 )n u v e .c o m .tr

N° Р е г и с т р а ц и о н н о г о  

у д о с т о в е р е н и я

20XX

XXXXXXX

Н а и м е н о в а н и е  М И :

Горизонтальные паровые стерилизаторы 
серии NC с принадлежностями, вариант 
исполнения: NC 710D

ШЕ ххххххх
О б р а т и т е с ь  к и н ст р у к ц и и  п о  п р и м е н е н и ю

М о д е л ь :  NC710D
щ щ хххххххх

О б ъ е м :  710 литров
М а к с и м а л ь н а я  т е м п е р а т у р а : 1 4 4  °С

М а к с и м а л ь н о е  д а в л е н и е : 3 0 0  нПа(3 бар)
П а р а м е т р ы  э л е к т р о п и т а н и я :

'^ 4 0 0  В, 50 Гц
1984 8 6 9 8 8 6 3 1 1 4 7 3 0

П о т р е б л я е м а я  м о щ н о с т ь :  62000 Вт Произведено в Турции
У п о л н о м о ч е н н ы й  п р е д с т а в и т е л ь  п р о и з в о д и т е л я :

О О О  « М М  Р у с»  1 2 1 5 9 6 ,  РФ, г. М о ск в а , у л . Г о р б у н о в а , д .2 ,  стр . 3 , э т а ж  1 , п о м . КОМ.7

М а к ет  м а р к и р о в к и  Г о р и зо н т а л ь н ы е  п а р о в ы е  с т е р и л и з а т о р ы  с е р и и  NC.

Т а б л и ч к а О п и с а н и е

------Н---------------------------- -̂---------------- N
А  BONOTOI>ERATE 

* / 1 \  BEFORE ВЕАОШб 
C J u J i THE INSTRUCTION MANUAL!..

/ m N  niUANMAKlUVUZUNU
fflOIMAMN̂ AUSTIRMAYINIZI..

cM.Eatvii’

'S1 П е р е д  и с п о л ь з о в а н и е м  н е о б х о д и м о  

о зн а к о м и т ь с я  с  р у к о в о д с т в о м  п о л ь зо в а т е л я

' " *1 ONLYAOTHOHUTD 
** / 4  TECHHICAl SERVICE 

/ | \  CAN OPEN.
/  I  \  ' SADECE YETKILI 

/  • \  TEWHdtSEnviS

В ск р ы в ается  т о л ь к о  с п е ц и а л и с т о м  п о  

с е р в и с н о м у  о б с л у ж и в а н и ю  у п о л н о м о ч е н н о г о  

п р е д с т а в и т е л я
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CAUTION!
A h v a jr t  u w  e a r t h e d  ш е И  t e c k e t s .

OiKKAT!
C i k e u  m u t l a l »  U ip ra U t

В с е г д а  и с п о л ь з у й т е  з а з е м л е н н ы е  р о з е т к и

5

' '-WMIIIIII8!.. : r .
' pk е » ж с н М » т Е м м | ^ ^

/ ч \ .  ЕЙШТ!.;Лшштшяшшк М  А Ш М И М  F i j i
1 Ш Ш М т ^ $ й ( А р в 1 Ш

О тк л ю чи ть  п и т а н и е  п е р е д  с н я т и е м  кры ш ки

А М А Ш Н Н Б Г  н о т SURFACE
/ ж \  -Р1шаг1 s ic ak yOzct

В н и м а н и е !  Горячая п о в е р х н о с т ь

С и м в о л О п и с а н и е

mJ
П р о и з в о д и т е л ь

d
Д а т а  и з г о т о в л е н и я

П е р е м е н н ы й  ток

г  тas
L  J

С м . р у к о в о д с т в о  п о  э к с п л у а т а ц и и

lil] С е р и й н ы й  н о м е р

ref
Н о м е р  д е т а л и

А Г о р я ч и е  п о в е р х н о с т и . В о з м о ж н о  п о л у ч е н и е  т р а в м ы .  

Н е п р и к а с а й т е с ь  б е з  за щ и т н ы х  с р е д с т в .

X С и м в о л  WEEE.

А В ы с о к о е  н а п р я ж е н и е .

С€
1014

У п о л н о м о ч е н н ы й  о р г а н  в ЕС
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5. УСТАНОВКА

5.1. ВНЕШНИЕ УСЛОВИЯ
Устройство предназначено для безопасной работы в следующих условиях: 

Использование только в помещении 

Наружная температура: от 5°С до 40°С 

Относительная влажноаь при температуре до 31°С: 20-80%

Максимальная высота: 2000 м
Соблюдение температуры для максимальной производительности: 15°С- 25°С
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5.2. ОБРАБОТКА И ТРАНСПОРТИРОВКА
Все процедуры по обработке и транспортировке выполняются квалифицированным персоналом с 
использованием необходимого оборудования. Устройство крепится снизу и не должно переворачиваться.

Рис. 1

Приподнять устройство с транспортировочных бородок с помощью крана.

Грузоподъемноаь передвижных тросов выбирается в соответствии с весом устройства.
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М о д е л ь

Г а б а р и т ы

у п а к о в к и ,  (Ш хГ хВ ), 

лллл

М а с с а  

и з д е л и я  с  

у п а к о в к о й ,  кг

N C 3 0 0 1 5 6 0 * 1 3 3 0 * 2 2 0 0 9 6 3

N C 4 3 0 1 4 5 0 * 1 4 0 0 * 2 1 0 0 1 0 2 3

N C 4 3 0 D 1 4 5 0 * 1 4 0 0 * 2 1 0 0 1 1 6 5

N C 5 7 0 1 2 3 0 * 1 8 2 0 * 2 1 0 0 1 2 4 2

N C 5 7 0 D 1 2 3 0 * 1 8 2 0 * 2 1 0 0 1 3 9 1

N C 7 1 0 2 1 7 0 * 1 3 0 0 * 2 1 0 0 1 3 6 5

N C 7 1 0 D 2 1 7 0 * 1 3 0 0 * 2 1 0 0 1 5 1 5

Открутить 4 крепежных винта в нижней части поддона.

Аккуратно снять поддон.

После удаления поддона медленно и ровно поставить устройство.

Переместить устройство к назначенному месту с помощью колес.

После транспортировки устройства к монтажному блоку, закрутить крепежные винты и вместе с 
усадочными подставками плавно поставить устройство на пол согласно рисунку ниже. Подключить 
электрические, воздушные, водные и сливные соединения.

Усадочные подкладки
Монтажные винты
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Рис. 2
Х р а н е н и е  и т р а н с п о р т и р о в к у  и з д е л и я  н е о б х о д и м о  в ы п о л н я т ь  в п р е д е л а х  у к а за н н ы х  о г р а н и ч е н и й .

П а р а м е т р Д и а п а з о н  з н а ч е н и й  п а р а м е т р а

Т е м п е р а т у р а , °С 5 - 4 0

В л а ж н о с т ь , % 2 0 - 8 0

Д а в л е н и е ,  гПа От 6 0 0  д о  1 0 6 0

5.3. ПИТАНИЕ ОТ СЕТИ
Устройство питается от сети 400В±10%, 50 Гц /3 фазы+нейтраль+заземление.
Убедиться в том, что поступающее питание от сети соответствует необходимой номинальной мощности, 
указанной на фабричной табличке, расположенной в задней части устройства.

А Всегда подключать устройство в правильно заземленные гнезда.

Для защиты от непрямого контакта в случае нарушения изоляции используется автоматический 
t \  выключатель.А

5.4. РАСПОЛОЖЕНИЕ
• Убедиться в том, что такое расположение удобно для пользователя.
• Убедиться в том, что устройство устойчиво расположено на четырех подставках. По необходимости 

отрегулировать высоту подставок для лучшей устойчивости.
• Убедиться в том, что пользователь сможет контролировать работу устройства даже в том случае, если он 

занимается другими делами.
• Убедиться в том, что расположение прибора не мешает работе другого расположенного по близости 

оборудования.
• Место для установки стерилизатора должно состоять из двух помещений: одного помещения для 

загрузки нестерильного материала и другого для выгрузки стерильного (в случае проходного варианта 

исполнения).
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ДВУХДВЕРНЫЙ (ПРОХОДНОЙ) СТЕРИЛИЗАТОР

Стерильный материал 
Зона выгрузки

Грязный материал 
Зона загрузки

Рис. 3
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5.5. ОБЩЕЕ ПРЕДСТАВЛЕНИЕ

Рис. 4 Вид спереди, (зона загрузки)
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Рис 5 Вид сзади (зона выгрузки)
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ш
***.■-**■ 

■ * r  •

!
11Ш 1
г*  ■

1 Ы !
“ ТГ1

■> , :Jk<

1  к : .
-e-г-'

о

14

15

16

^ -------------------- - . -

13

1^Ланометр О то браж ает д авление в кам ере.
М а н о м е т р  п а р о г е н е р а т о р а :  О то браж ает давление в парогенераторе. 

М а н о м е т р  р у б а ш к и :  О то браж ает д авление в покры ваю щ ей кам еру рубаш ке. 

М а н о м е т р  п р о к л а д к и  д в е р и :  О то браж ает д авление в канале прокладки двери.

программы. Распечатка включает в себя такие параметры, как фазы
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стерилизации, данные температуры и дааления во врем- фаз, а также настройки уааноаки.
7- Загрузочная дверь: Дверь используется д л я  з а г р у з к и  с т е р и л и з у е м ы х  м а т е р и а л о в .

р у ч н о г о  у п р а в л е н и я

9- М а н о л л е т р  к а м е р ы ;  О т о б р а ж а е т  д а в л е н и е  в к а м е р е .

10- М а н о м е т р  п р о к л а д к и :  О т о б р а ж а е т  д а в л е н и е  в к а н а л е  п р о к л а д к и .

1 1 - панель управления: Панель управления представляет собой интерфейс между пользователем и системой
управления, кнопки открытия и закрытия двери, информацию по эксплуатац . п„ижение двери

12- Вьнрузон„,л дверь: Дверь используете, «ля вытрузки аерильных материалов. Движение двери
обесяенивзетсвяоршнем за счет компрессии и декомпре^:™ внПоп/Кнопка аварийной

1 3 -  Панель ручного управления: Активируется безопасного открытия двери после нажатия на
оаановки". " г ^ О ^ ^ ^ ^ З Г в ^ с ^ ^ у щ Г в о з н и т  какой-либо неисправности в блоке управления.
п Г е :ь ;;Г о :Т п р °а ™ Г и с Г о ? ь з ,:^ ^  ис.як.ни,еяьно квалифицированным персоналом или технической

службой компании No.e. дарением, положительное значение давления
• Кнопка лароотвода. Если камера на д « давление, пользователю необходимо нажимать

Го ™ Гп ар о о т.“ д Гд а упадет «о нуля. Котда на манометре будет отображаться
НОЛЬ следует завершить процедуру повторным нажатием на кнопку.

.  кнопка впуск, воздуха: Если камера под ' “ « Г з " ' сТ Т а ? о Т а "°в о зд а Г.“ « ^ ^  этого
манометре камеры. Давление в камере восстанавл давление не поднимется до

к” ™ а  “ р Г б “ бра— завершить процедуру повторным нажатием „в

.  Го Гаввнуум апр о нлад ки : после действий с ■ ■ S,вам

„сушествллемых в соо,«^^^^^^ I  Прокладки", чтобы получить возможность

о ™ Г Г д в е  ь д Гн ы й  зтГп приостанавливает^, спустя д.е минуты аа счет повторного нажат», на кнопку.

.  кн оп к а открытия длерн: После аылолнени. указанных выше

РьГю ч°астс"я P a T e ? n Z p H 0°PP «  «"кнопк,. Функция ‘ Door Open ВиТТоп/Кнопка открытия двери" 
используется только в том случае, если дверь закрыта.

1Ф Выключатель вкл/выкл: В к л ю ч а е т  и в ы к л ю ч а е т  п и т а н и е  у с т р о й с т в а .

15-Устройство связи; У с т р о й с т в о  о с н а щ е н о  с л е д у ю щ и м и  4  п о р т а м и :

• USB-nOPT 1
• USB-nOPT2
• Сеть Ethernet
• Порт RS 485
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1 6 -ключ авторизации: Эта кнопка должна находиться в положении "1", чтобы задействовать 
устройство в режиме ожидания, либо выключить его в ходе работы.

5.7. ПОДКЛЮЧЕНИЕ К  СЕТИ, ПОДАЧА ВОЗДУХА И ВОДЫ

5.7.1. ПОДКЛЮЧЕНИЕ К  СЕТИ
.  Устройство питается от 3-фазной сети. Убедиться в том, что поступающее от сети питание 

соответствует требуемой мощности. В противном случае проложить дополнительную линию.
.  Нейтральный и заземляющий кабели, подключающие гнездо к главному щитку управления, 

должны иметь отдельные линии.
• Убедиться, что соединительные кабели между гнездом и щитком управления равны или больше в 

поперечном сечении, чем силовые кабели устройства.
• Щиток управления, куда подключается гнездо, защищается предохранителем.

5.7.2. ПОДКЛЮЧЕНИЕ К  ВОДОСНАБЖЕНИЮ
• На устройстве расположены клапан входа воды и клапан слива воды.
• Водопровод подключается к клапану входа воды стерилизатора через фильтр умягчения воды. 

Следует учесть, что качество водоснабжения имеет непосредственное отношение к сроку службы 

оборудования.
• Клапан слива воды подключается к общей сливной системе. Трубопровод сливной системы 

должен быть стойким к постоянному потоку воды при температуре 65°С и временного (2-3 

минуты) потока воды при 100°С.

Если не использовать систему смягчения воды, это может привести к необратимому 
повреждению устройства. В случае не использования устройства по смягчению воды, 
ответственность за любые повреждения ложится на пользователя. Жесткость воды,
поступающей в стерилизатор, должна составлять не более 4 dH.

На линиях, где давление подачи воды превышает 4 Бара, используется регулятор.

' 5.7.3. ПОДКЛЮ ЧЕНИЕ К  ПОДВОДУ ОКА ТОГО ВОЗДУХА
• В верхней части стерилизатора расположен вход для сжатого воздуха.

• Сжатый воздух должен быть сухим и иметь давление от 5 до 6 Бар.
5 7  4 УСТАНОВКА МИКРОБИОЛОГИЧЕСКОГО ФИЛЬТРА
Прикрепить идущий в комплекте с прибором микробиологический фильтр к верхней части устройства, где 

расположена соответствующая точка креплеж ^

6. МЕХАНИЗМЫ РАБОТЫ
6.1. ПЕРЕД ЭКСПЛУАТАЦИЕЙ
• Включить устройство с помощью выключателя вкл/выкл с левой стороны

• Убедиться в том, что микропроцессорная система управления активна.
38
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• На экране дисплея отобразится логотип компании NUVE.
• после исчезновения логотипа компании NUVE появляется страница Меню.

6.2. ДИСПЛЕЙ СТОРОНЫ ЗАГРУЗКИ

• Экран ввода пароля отображается после нажатия кнопки "Start/ganyci^

Если пароль введен верно, на дисплее отобразится экран программы. 

Пароль для первого запуска - 1111.
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• После нажатия на кнопку "TEST PROGRAMS/Программы испытаний", отобразится страница с двумя 

программами испытаний на выбор.

Ш  MCKTEST Ш%С
. . . . .

.  После нажатия на кнопку "PRESET PROGRAMS/Предуаановленные программы", отобразится страница с 

предустановленными программами на выбор.
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WRAPPED,POROUS тШ М Ш 34<^'- ' l lS a r

V

с :

с .

НАЗВАНИЕ ПРОГРАММЫ Темпера 
тура (°С)

Давление(Бар) Продолжител
ьность

стерилизации
(минут)

Продол житель 
ность сушки 

(минут)

Ч я к р п н у ты й . п о о и сты й  м з тв р и э л 134 2.10-2.15 7 15

||,.п/-гп1лтапиии1м ллятрпиал ИЗ с те к л э , п л э сти к а 121 1.10-1.15 20 15

125 1.35-1.40 20 15
Р е з и с т и в н ы й  м а те р и а л  из р е зи н ы

Т я ж е л ы й  з а в е р н у ты й  м а те р и а л 134 2.10-2.15 7 15

20 15134 2.10-2.15
П р и о н о в э я

134 2.10-2.15 4 3
Н е з а в е р н у т ы й  м а те р и а л  д ля б ы стр о й  

о б о а б о тк и 25 -
Г р а в и та ц и я 121 1.10-1.15

- 10
С уш к а - -

3,5 3
И сп ы та н и е  на ге р м е т и ч н о с т ь  и о ц е н к а  

в о з м о ж н о сти  с и сте м ы  у д а л е н и я  в о зд ух а  

сн и з и ть  к о л и ч е с тв о  о с т а т о ч н о го  в о зд ух а  в 
по n^v гто ш л п м ч я и и о н н о й  кам е р ы

134 2.10-2.15

В а к у у м н о е  и с п ы та н и е - _ - -



.  после выбора программы отображается экран с соответствующей программой

На этой странице строка программы отображ ает выбранную  программу, а общ ее время отсчиты вается  
п о Г е е  запуска. Такж е таж п р и су т а в у е , а р о к а  этапа, отображаю щ ая текущ ую  ф а з , а е р и я и за ц и и  
(предварительное вакуумирование, стерилизация, отвод пара, впуск воздуха ...), а время начинает отсчет, 

как только запустится соответствую щ ая фаза стерилизации.

Пользователь может контролировать давление и температуру на графике в
в правой части графика отображают текущие значения температуры и давления. Температур 
обозначена красным цветом, а давление синим.
С то рил м ац ия запускается нажатием кнопки "бТАИТ/Запуск" после выбора необходим ой программы. 

О а а н о в и ть  работу программы мож но с помощ ью  кнопки -STOP/CTOn". Если во время стерилизации  

нажать кнопку -бТОР/Стоп", устройство вы полняет заданные этапы в соответствии с состоянием  давления  

в камере и после этого пользователь см ож ет открыть дверь.

Ключ авторизации долж ен находиться в полож ении - I " ,  чтобы  зад ействовать устройство в режиме  

ож идания, либо выклю чить его в ходе работы.
пункт -б е и ш в з/ н а стр о й к н -, располож енны й третьей строкой на странице М еню , переводит

пользователя на экран "Settings/Настроек .
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и

' 5 L —

SMS М

i .?

на этом экране пользователь может настраивать время и дату. На этом экране есть возможность смены 

паооля для доступа к меню программы.
также здесь содержатся параметры отправки электронных писем и СМС, в случае возникновен 

неисправностей.
Кнопка "SETUP/Установка" используется для входа на страницу, где вводится ин ор ц 

; : : ~ е  . р а - и .  о ™ а р а « а е . .  при

"HOLD/Удерживать".

&

S T A N D B Y  T I M E  -  M I N U T E

i .  i-'

1

i . )  ^

Указанная ниже страница свойства индивидуальных

^ р Г а м м ' С Г з ”  программу, следует выбрать на странице меню программ

пункт "PRIVATE PROGRAMS/Индивидуальные программы .
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STEMLiailONI “ I S * ". TIME ■ М!Я 1 „ГС

о тв е тств е н н о а ь  за вы полнение ае р и л и зац и и  и повреждения i 
введенных парам етров, полностью  возлагается на пользователя.

от

При нажатии на странице меню пункта
'MEMORY/Память", появляется доступ к журналу программ.

NUVE STEAM ART - ОТ 430 
SERIAL NUMBER : 03-0025

FIRM : MOVE 
ADDRESS : ANKARA 
TELEPHONE : 0123456789 
DATE : 26.10.2013 
TIME : 11:38:43
P r o g r a m : WRAPPED,POROUS MATERIAL 
Pre Heating:42.3°C

program Phase pressureTemperature Time
........ Bar--- -C-....— Sn—

Starting -0.097 42.3
Process Finish -0.099 62.3

'“Г / nor' птпГ1пажается страница с перечнем значений давления• при нажатии на странице меню пункта С / В а г , отображается страниц

и температуры.
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CHAMBER Am IACKET TEMP-tlC) GENERATOR TEMP.Г C) 
CHAMBER TEMR( C) dETECTOR(‘ C) ‘  4

GASKET p r e s s . 
<Bar) Ч

CHAMBER PRESS 
1 (Bar)

JACKET PRESS. 
(BV)

■J“ ’Г

GEN.PRESS. 
(Bar)

V  --

.  при нажатии ив араиице «.еню пунита “СДТ1ВВДТЮМ/Квли6ровна", появдяетс. дооуп и станице для
проведения калибровки значений температуры и давления.

.  при нажатии на странице женю пункта -НЕ1Р/Справка-, отображается араница с перечне» 

ВОЗМОЖНЫХ ошибок и их подробным описанием.

_______ i i— — - 3 — ^ ^ ---------------m

ERROR I'.VACUUM TIME EXCEEDED
V a c u u m  l e v e l  h a s  n o t  b e e n  r e a c h e d  d u r in g  p r e d e t e r m i n e d

v a c u u m  p e r io d .  ,
P l e a s e  e n s u r e  t h a t  y o u r  l o a d in g  m e t h o d  is c o r r e c t .

ERROR 2:STEAM DISCHARGE TIME 
EXCEEDED
At t h e  e n d  o f  s t e r i l i z a t i o n ,  s t e a m  d i s c h a r g e  t i m e  h a s  e x c e e d e d  

p r e d e t e r m i n e d  t i m e .
P i e a s e  c h e c k  t h e  d r a in .

.  пункт 'SERVIS' на аранице «еню защищен пароле» и предназначен исключительно для 
квалифицированного технического персонала.
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6.3. ДИСПЛЕЙ СТОРОНЫ ВЫГРУЗКИ

д „ „ „ е й  а о р о н «  .ь ,гр ,зк и  с „ , « и г  „ с .л » и и зе л ь н о  «л» обзора фаз

: “ ; : : г : : р Г ^ г : = " : г = е Т » г ^  н е  . е р о л е а ,  , . ройсз . о

управления не позволяет пользователю  открывать либо закрывать дверь.

6.4. РАБОЧИЕ ФАЗЫ
П О Д ГО ТО ВКА : П роцесс нагревания В

собой предварительный нагрев генератора и рубашки перед

процедурой стерилизации.

П РЕД ВД КУУМ : Как только запускаете» ф а Г о д Т а в л е т Г а  к м Т р е  с Г ж а е т с я

Г Г Т Г р Г н о Г з Г с Т е т Т а Г » :? » ™ ;, и ,  кажерь,. а „ар  „о сы п а е т с р е л ь »  з а м е .е н и ,  обкем а  

удаленного воздуха.

П О Д А Ч А  п а р а : Пар п о а у п а е т  а кам еру по д о а и ж е н к »  „ о а а т о ч -о й  для а е р и л к за ц и »  тем пературь, пара. 

ф а з а  с т е р и л и з а ц и и : Тем пература .  камере сокракяется ка „еобкодпм ом  уровпе стерилизацик а течение

всей фазы стерилизации.

У Д А Л ЕН И Е п а р а : Д авление в камере снижается до наружного за счет выпуска пара в камере после фазы  

стерилизации.
с у ш к а : п о сл е  выпуска пара давление в камере опускается ниже наружного. Таким  образом , влаг 

пределах камеры устраняется на протяжении всей фазы сушки.

ВП УСК в о з д у х а : После фазы сушки наружнь.й воздух, проходящий по фильтру, поступает в камеру для 

нарушения вакуума и поднятия давления камеры до наружного.

ЗА В ЕРШ ЕН И Е: Пар выпускается из прокладки, а ее канал вакуумируется.
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■ деерь о т к р ы и е тс я  после зав ерш е н и . цикла, перед повторением  „ р о гр а « » ы  стерилизации, в '

6.5, ОТЧЕТ-ОБРАЗЕЦ
NUVE STEAM  ART -NC430 
СЕРИЙНЫЙ НОМЕР: 03-0025

КО М П А Н И Я; NUVE A .S. 

АДРЕС: АНКАРА 
ТЕЛЕФОН: 312-3992830 
д а та : 30.10. 2013 
ВРЕМЯ: 12:54:51

Программа: ЗАВЕРНУТЫЙ, ПОРИаЫЙ МАТЕРИАЛ 
Предварительный нагрев: 58.4'С

Фаза программы 

Запуск
1. Предварительное 
Подача пара
2. Предвакуумирование 
Подача пара
3. Предварительное 
Подача пара
4. Предварительное 
Подача пара 
Нагревательная 
Стерилиз. Запуск 
Стерилиз. Завершение 
Пароотвод 
Вакуумная сушка 
Начало сушки 
Продолжение сушки 
Продолжение сушки 
Завершение сушки 
Окончание процедуры

Давление Температура Время
Бар •С СН
-0,101 58,4 00:00
-0,974 86,9 04:10
0,508 104,0 04:38
-0,983 89,2 08:30
0,541 109,5 09:01
-0,983 90,1 12:54
0,513 108,1 13:23
-0,979 90,1 17:13
0,526 107,6 17:42
2,100 134,3 19:10
2,100 134,3 19:10
1,986 135,4 26:09
0,093 104,8 27:10

-0,707 89,1 27:55
-0,714 89,2 27:56
-0,984 71,6 35:24
-0,985 62,5 38:16
-0,147 62,2 38:50

1 3 3 5

Г о д Ц и к л о в  в д е н ь В с е г о  ц и к л о в

ЗАГРУЗКА аЕРИЛЬНА /

Время стерилизации: 39:07 мин /

Время завершения 13 : 34 : 03 /

13 3 5

имя о перато ра :
ПОДПИСЬ:
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'  с  о а е с „ е ™ . а . ,

: f = - Г с ^ о Г Г  Х З е ^ ^ Г ф , » : . .  с . ™ ,  з . « » е  з .о „з™ з зс« о ,о

предварительного нагрева. ________________ _______ _

------------------загружать стерилизационные пакеты в вертикальном положении для достижения лучших “

С ^ ' сушильных результатов. _____________ ________

6.6.1. СУШКА В  С Т Е Р И Л И З А Ц И О Н Н ^  ^

Г  Г е ;” е := ." -
конденсата попадают на дно стерилизационного контейнера (Рис. 5).

STEAM

Чф

STEAM

НКАТ

CONDENSATE

Рис. 6 - Образование конденсата на 
стерилизационных контейнерах 

C C ) N D E N S A T E + H E A T = S T E A M

STEAM

— —̂ ,— ,— ч—
~~А ntA 1
“ Т 1 I.J— .■П1|-Г»ГГП«г4"''«*'4

Ь
А  ОCONDENSATE

HEAT

Рис. 6 - Образование конденсата на 
стерилизационных объектах

По окончании стерилизации, во время фазы сушки, 
весь конденсат должен испаряться из 
стерилизационных контейнеров и объектов. Это 
достигается за счет передачи тепла на конденсат, 
образовавшийся на стенках стерилизационного 
контейнера и непосредственно на стерилизуемых 
предметах. Предпочтительно, чтобы
стерилизационный контейнер был изготовлен из 
алюминия, поскольку этот металл хорошо проводит 
и сохраняет тепло, обеспечивая при этом быарое 
высыхание материалов.

Рис. 7 - Сушка
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6.6.2. ТЕКСТИЛЬ  стерилизаторе позаботиться о то», чтобы складки текстиля

Г  = ” ьн:, °а ^предыеты -а « » ы а а „ и сь  . д о »  Д Р .  с ^

проникновение пара в упаковку из текстиля.

А
Рис. 8 - Правильность загрузки текстиля

При загрузке в стерилизационные позволит предотвратить

Г о ; : : ; Г н и е  к Г : .  ; г « г ; 7 . о з д » « « -a p » .  ™
рекомендуется заворачивать их в стерилизационную бумагу.

текстиль не должен соприкасаться со стенками и основанием стерилизационного контейнера, поскольку 

они могут перенасытиться конденсатом.

:̂кГГст?.Гос: лГрТи c;z;a7"
влаги и конденсата.

t t t  « r S ™  6ир,к.тс, на части перед по»=ценне» .  аетоклае, поскольку зто улуч.ит 

3 7 . Г » а " т е р и а л ь ,  (таких как приборное »асло)

:бс=нГп:;ГтГп:’Г7р«т̂ ^̂ ^̂ ^̂

загрузке.
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Однако, если ситуация безвыходная из 
следующими правилэми:

экономических либо других соображений, следует руководствоваться

• Инструменты и стерилизационные контейнеры размещаются на дне.

• Текстиль всегда располагается вверху.

„ бумажные сериаизационные упаковки доп»ны располагатьс, сверку (за искпк.чение«
• Прозрачные. -, 
сочетания с текаилем, в этом случае они ставятся вниз)

if TEXTIL£:S TgxTiLe-s .-т.r —r::z----

iNST(*JM6NrS ш \
ы

ч i l l
......................................

Рис. 9 - Загрузка автоклава

6.6.S. ЗАГРУЗКА В КОНТЕЙНЕРЫ МЯГКИХ СТЕРИЛИЗАЦИОННЫХ

такие -м Т е - « р ® 1 р » Р - ь , е  упаковки, как “ в Т ^ Г ^ ^ ^ Г в ” :
пакеты, стерипизуются либо в соответствующик контейнер к либо " .„ „ « а т ь  из

::::::Г ~ ::Г д Г .р Т ;Г н Г е Г р Г е Г ^ ^ ^ ^ ^ ^ ^ ^  во вре»ени и возможное образование трещин

ПО швам.

А ш ш М Ш Х Е Д

\ Ш х Ш л .

РИС. 10 - Упаковка "мягких" стерилизационных пакетов в стерилизационные контейнеры
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6 . 6 . 6 .  УКЛАДКА СТЕРИЛИЗАЦИОННЫХ
КОНТЕЙНЕРОВ При размещении стерилизационных 
контейнеров убедиться в том, что капли конденсата 
не попадают на стерилизуемые предметы, а стекают 
на основание камеры. Лучше всего расположить ряд 
стерилизационных контейнеров одинакового 
размера, чтобы конденсат стекал по краям.

\ггт
—  Z h fctl

й о о о
Рис. 11 - Укладка стерилизационных контейнеров

7 1  ПЛАНОВОЕ ТЕХОБСЛУЖИВАНИЕ
.  Раз .  шесть лет «еалифицироеанный персонал меняет все предохранительные клапаны, подвергаемые

поямому воздействию давления пара.
.  квалифицированный персонал проводит замену прокладки двери спустя каждые 500 циклов или чере 

каждые шесть месяцев.
• Воздушный фильтр меняют через каждые 300 циклов.

обеспечения эффективного функционирования устройства.

Г ^ ' п о ™ о т ™  ния силового кабеля и достижения комнатной темпераргры, уаройство необходимо

.  в отчаГежедневного использования, стерилизационную камеру устройства ниаят каждую неделю. Для 
рГ дЩ димых пятен используется жидкое моюшее средство, вероятные 

о^ишаюших химических вещеав рассматриваются заблаговременно и должны обрабатываться

осторожностью.
.  чтобы не повредить камеру, необходимо использовать мягкая мочалка. „ „„

.  камера проверяется перед каждой загрузкой стерилизации на предмет загрязнения и, 
необходимоаи, сразу же очищается.

U ; r : e r Z r : : ™
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в то», слг-ае, если .о  ере»., выполнени, про,ра».».ы гроизошла ошибка, устройство ее приостанавливает и 
L e o  выпускает пар, либо вентилирует камеру в соответствии с ее условиями давления.

Затем устройство переходит к этапу "РтаПгшв/Завершения" и позволяет открыть дверь.

В этом случае на экране отобразится сообщение "Please Wait/Подождите, пожалуйаа". После исчезновения 

этого сообщения пользователь сможет открыть дверь. ____

Код неисправности означает, что процедура стерилизации не завершена и загрузка неаерильна.неиспраонист иэпачася!/ •
/  j \  Процедуру стерилизации необходимо повторить.

В случае возникновения указанных ниже неисправностей, на дисплее отображаются соответствующие коды

неисправностей.
О ш и б к а  01: П р е в ы ш е н и е  в р е м е н и  в а к у у м и р о в а н и я
давление системы не упало до необходимой величины в пределах заданной продолжительности.

О ш ибка 02: П ревы ш ен ие вр ем ен и  вы п уск а  п ара
После фазы аерилизации в пределах заданной продолжительноаи пар из камеры выпущен не бь .

Ош ибка 03: З а м о к  за гр у зо ч н о й  д вер и  от кры т
Во время эксплуатации замок загрузочной двери открылся.

Ош ибка 04: З а м о к  вы гр у зо ч н о й  двери  от кры т
Во время эксплуатации замок выгрузочной двери открылся.

О ш и б к а  05: Н е и с п р а в н о с т ь  д а т ч и к о в  1 ,2
Од^н или более датчиков давления и температуры, выполняющих функции испытании оборудования, 

неисправны.

Service./Неисправность 1-й группы нагревателей. Обратиться в службу .

в скупав „виспраакося бояее. Г  Са»

О ш и б к а  07: Н е и с п р а в н о с т ь  д е т е к т о р а  в о з д у х а
это сообщение отображается, если объем воздуха в камере превышает допустимь.и предел.

Ош ибка 08- У т ечка в  сист ем е, ва к уум н о е  испы т ание не у д а л о сь .

наружного воздуха внутрь камеры.
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Ош ибка 09: Сбой пит ания  Посколь^ во время сбоя питания
Отображается при выключении и включении ® выпускается из камеры посредством
все каналы пара и воздуха закрываются, пар « ^ н у ю  .знометре упали до нуля и

Гр ГГп ГГап Т:Гр ы Гт:::Г^ ^ ^ ^ ^ ^ ^ ^ ^ ^ ^ ^  плавно, вращения по часовой стрелке. О полноаью
закрытом положении сигнализирует звук щелчка.

Ош ибка 10: Н изкое давл ен и е
после запуска фазы стерилизации, давление в камере сохраняется ниже заданного.

Ош ибка 11: Н изкая т ем п ер а т ур а
после запуска фазы стерилизации температура в камере сохраняется ниже заданной.

Ош ибка 12: В ы сокое давл ен и е
Давление стерилизации превышает максимально допустимое значение.

Ош ибка 13: В ы сокая  т ем п ер а т ур а
Температура стерилизации превышает максимально допустимое значение.

Ош ибка 14: В рем я  вп уска  во зд ух а  п ревы си ло  за д а н н ы й  п редел
давление не достигло предварительно заданного значения в предустановленный срок во время фаз .

numfiKn 1 5' Н певы ш ено вр е м я  подачи пара на п р о к л а д к у
д а Г н и Г "  д“ 1 о  „редГар.,е.ьно заданного знаненн. .  нре„,аа„о.деннь,й срок „рн запуске

цикла.

Ош ибка 16: Н едост ат очное коли чест во  во д ы  в  р е зе р в н о м  баке  

ва к у у м н о го  насоса
Воды в резервном баке вакуумного насоса недостаточно.

Ош ибка 17: Н едост ат очное коли чест во  во д ы  в  п а р о во м  ген ер а т о р е
Воды в паровом генераторе недостаточно.

Ош ибка 18: П ревы ш ение вр ем ен и  ва к уум и р о ва н и я  ф а зы  суш ки
ур ^е н ь вакуума не достиг предварительно уаановленного времени во время фазы сушки.

Ош ибка 1 9 ’ Сбой уровн я  во д ы  в  р е зе р в н о м  б ак е  в а к у у м н о го  насоса
^ 1 Г к  уровня в'оды в pe^fpBHOM баке вакуумного насоса не способен считывать данные уровня воды во 

время цикла.

Ош ибка 20: Сбой у р о в н я  во д ы  в  п а р о во м  ген ер а т о р е
датчик , ровна водь, в паровом генераторе не способен считывать данные уровня воды во врем, цнкпа._____

в случае возникновения ошибки просьба обращаться за помощью к уподномоченному 

t \  представителю компании Nuve. ___ _____________ ___________ _______ -
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10.1. ЦЕНТРАЛЬНАЯ П Л Р О Г Е » ^  Д = е р , . « :  и р« = ь . о р е

который выключается на устройстве rwir^nww/twM \ г г ' г л  u n o W M
10 2 опция ц е н т р а л ь н о й  п а р о г е н е р а т о р н о и  у с т а н о в к и
^нТсительно n a p o lx  стерилизаторов NC 430D / NC 570D / NC 710D / NC 850D с двумя дверями: если 
требуется подача пара из внешнего парового генератора, провеаи следующие изменения.

• Соединить устройство с каналом пара, выходящим из внешнего парового генератора.
• Выбрать опцию "Steam Generator-Central/Центральный паровой генератор с помощью страниц

5е«т§5/Настроек»Мат1епапсеЯехобслуживания.

Рис. 12 - Страница техобслуживания

Customer/Центральный пользовательский" в положение OFF/Bbll^  ̂ ^
Если используется внешний паровой генератор, Р Р «intpmal-

GENERATOR-Central/Центральный паровой клапан^^'^пТгаТсизТот^^^
Device/Внутреннего устройства" в положение OFF/ВЫКЛ. а клапан 
пользовательский" в положение ON/ВКЛ .

л  после выбора опции генератора следует выключить и ..дючить питание устройава.

55



lERATOR OR CENTRAL 
UNIT OPTIONS ARE SELECTED, 
TURN THE VALVE POSITION.

TAMAM
Рис. 13 - Экран с предупреждающей надписью опции центрального устройства

Убедиться, что из внешнего парового генератора не выходит отработанный пар.

-------минимальные значения температуры и давления паропровода должнь, составлять 139”С и 2,6
^  Бар; а максимальные значения температуры и давления равны 143 С и 3,0 Бара.

в том случае если значение пара ниже заданных минимальных величин температуры и
д а Г н и я ,  и л и  , ь » е  »,акси»а,ь„ых .елияин, ,а р о й а я о  ™ » е т  выйти из ароя.

п р и б о р  с п о с о б е н  о т п р а в и т ь  СМ С на пять р а з л и ч н ы х  н о м е р о в  

т е л е ф о н а  п о с р е д с т в о м  д о п о л н и т е л ь н о г о  GSM  м о д у л я .
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силовой кабель
•вход порта RS 232

LED-индикатор

антенный вход

слот для SIM-Kapibi

Рис 15

LED-индикатор СМС

LED индикатор 
питания

Рис 16
Выполнять следующие шаги относительно подключения GSM модуля;
• Вставить SIM-карту в GSM модуль (см. Рис. 14).
• Подключить GSM модуль в правильно заземленные гнезда.
.  Подключить конец кабеля порта RS 232 GSM модуля к порту RS 232 парового стерилизатора. ^
.  Убедиться, что светодиодный индикатор питания включен (см. Рис. 16). Светодиодный
индикатор включается, когда на GSM модуль подается питание. Во время отправки СМС 

светодиодный индикатор начинает мигать.
• Подключить кабель антенны к антенному входу на GSM модуле (см. Рис. 15).
Для легкой установки антенны предоставляется магнит. Разместить антенну в точке, где сигнал GSM

модуля самый сильный.
Примечание: SlM -карта предоставляется пользователем. Стоимость SIM-карты и отправки СМС
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чависит от GSM провайдера. Все затраты возлагаются на пользователя.
п о'У<;1М капты используемой пользователем GSM модуля, не ДОЛЖНО быть Д

£ г = Т с Г г : и =
находится в положении off/выкл .
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СВЕДЕНИЯ ОБ ЭЛЕКТРОМАГНИТНОМ СОВМЕСТИМОСТИ
ИСПЫТАНИЕ НА УСТОЙЧИВОСТЬ К ЭЛЕКТРОСТАТИЧЕСКИМ РАЗРЯДАМ

Номер метода 
испытания:

D T - E M C - 0 1 Стандарт:
EN 6 1 0 0 0 - 4 - 2 : 2 0 0 9  

TS EN 6 1 0 0 0 - 4 - 2 : 2 0 1 1

61



Условия
окружающей среды:

2 4 , 3 6 ° С ,  3 9 %  о т н .  в л .  Дата: 2 5 . 0 8 . 2 0 1 6

УСЛОВИЯ и РЕЗУЛЬТАТЫ ИСПЫТАНИЯ

Нормативы
испытания:

И с п ы т у е м о е  о б о р у д о в а н и е  р а з м е с т и л и  н а  д е р е в я н н о й  

в и б р о и з о л и р у ю щ е й  о п о р е  н а  в ы с о т е  1 0  с м  н а д  п л о с к о с т ь ю  б а з о в о г о  

з а з е м л е н и я  в э к р а н и р о в а н н о м  п о м е щ е н и и .  П о д г о т о в к а  

и с п ы т а т е л ь н о г о  с т е н д а  о с у щ е с т в л я л а с ь  с  с о б л ю д е н и е м  т р е б о в а н и й  

с т а н д а р т а  IEC 6 1 0 0 0 - 4 - 2 .  К т о к о п р о в о д я щ и м  п о в е р х н о с т я м  и 

п л а с т и н е  с в я з и  и с п ы т у е м о г о  о б о р у д о в а н и я  б ы л  п р и м е н е н  

к о н т а к т н ы й  р а з р я д ,  а  к и з о л и р у ю щ и м  п о в е р х н о с т я м  -  в о з д у ш н ы й  

р а з р я д .

Напряжение контактного 
разряда:

□  2  кВ

□  6  кВ

□  4  кВ  

■  8  кВ

Напряжение воздушного 
разряда:

2  кВ

8  кВ

4  кВ 

1 5  кВ

Разрядный резистор и 
конденсатор:

3 3 0  О м  /  1 5 0  п Ф

Коэффициент разряда: > 1  с

Количество разрядов:
■  >  2 0  ( 1 0  п о л о ж и т е л ь н ы х ,  1 0  

о т р и ц а т е л ь н ы х )
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Периодичность повторения: 1 минута

Результат испытания: П р о й д е н о

ИСПЫТАНИЕ НА УСТОЙЧИВОСТЬ К КОНДУКТИВНЫМ ПОМЕХАМ, НАВЕДЕННЫМ 
РАДИОЧАСТОТНЫМИ ЭЛЕКТРОМАГНИТНЫМИ ПОЛЯМ

Номер метода 
испытания:

Условия
окружающей среды:

Нормативы
испытания:

Уровень сигнала:

D T - E M C - 0 9 Стандарт:

24,1 °С, 40% о т н .  в л .  Дата:

EN 6 1 0 0 0 - 4 - 6 : 2 0 1 4  

TS EN 6 1 0 0 0 - 4 - 6 : 2 0 1 4

2 5 . 0 8 . 2 0 1 6

УСЛОВИЯ и РЕЗУЛЬТАТЫ ИСПЫТАНИЯ

К о  в х о д а м  п и т а н и я  о б о р у д о в а н и я  п о д к л ю ч и л и  C D N .  И с п ы т у е м о е  

о б о р у д о в а н и е  р а з м е с т и л и  н а  д е р е в я н н о й  в и б р о и з о л и р у ю щ е й  о п о р е  

н а  в ы с о т е  1 0  с м  н а д  п л о с к о с т ь ю  б а з о в о г о  з а з е м л е н и я  в 

э к р а н и р о в а н н о м  п о м е щ е н и и .  П о д г о т о в к а  и с п ы т а т е л ь н о г о  с т е н д а  

о с у щ е с т в л я л а с ь  с  с о б л ю д е н и е м  т р е б о в а н и й  с т а н д а р т а  IEC 6 1 0 0 0 - 4 - 6 .

3  В ( д л я  п р о ч и х )

■  6  В ( д л я  п р и м е н е н и я  в 

п р о м ы ш л е н н о с т и ,  н а у к е  и 

м е д и ц и н е )

Частотный диапазон: 

Модуляция:

Шаг изменения частоты:

( * )  Д л я  п р и м е н е н и я  в п р о м ы ш л е н н о с т и ,  н а у к е  и м е д и ц и н е  -  

о т  1 5 0  кГц д о  8 0  М Г ц ;  о т  6 , 7 6 5  д о  6 , 7 9 5  М Г ц ;  о т  1 3 , 5 5 3  М Г ц  

д о  1 3 , 5 6 7  М Г ц ;  о т  2 6 , 9 5 7  М Г ц  д о  2 7 , 2 8 3  М Г ц ;  о т  4 0 , 6 6  М Г ц  д о  

4 0 , 7 0  М Г ц

■  0 , 1 5 - 8 0  М Г ц

■  1 кГц

1% , в р е м я  в ы д е р ж к и  -  2  с

■  A M

8 0 %  а м п л и т у д ы
I С и н у с о и д а л ь н а я

Результат испытания: П р о й д е н о
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EN 6 1 0 0 0 - 4 - 3 : 2 0 0 4  

TS EN 6 1 0 0 0 - 4 - 3 : 2 0 0 6

УСТОЙЧИВОСТЬ к ЭЛЕКТРОЧАСТОТНОМУ ЭЛЕКТРОМАГНИТНОМУ ПОЛЮ

Номер метода 
испытания:

D T - E M C - 0 5 Стандарт:

Условия
окружающей среды:

Нормативы
испытания:

2 4 , 4  °С, 3 9 %  о т н .  в л .  Д а т а :  0 5 . 0 9 . 2 0 1 6

УСЛОВИЯ и РЕЗУЛЬТАТЫ ИСПЫТАНИЯ

И с п ы т у е м о е  о б о р у д о в а н и е  р а з м е с т и л и  в б е з э х о в о й  к а м е р е  н а  

д е р е в я н н о й  о п о р е  н а  в ы с о т е  8 0  с м  н а д  п о л о м  и п о д а л и  н а  н е г о  4 0 0  В 

П е р е м е н н о г о  т о к а .  И с п ы т а н и е  п р о в о д и л и  п у т е м  ч е т ы р е х к р а т н о г о  

в р а щ е н и я  и с п ы т у е м о г о  о б о р у д о в а н и я  в в е р т и к а л ь н о й  и 

г о р и з о н т а л ь н о й  п о л я р и з а ц и и .

Частотный диапазон: ■  8 0  М Г ц - 2 , 7  ГГц

■  3  В / м
Уровень сигнала 
схемы защиты:

Расстояние от 
антенны до 
испытуемого 
оборудования:

Положение 
испытуемого 
оборудования:

Модуляция:

Шаг изменения частоты: 

Поляризация антенны:

З м

I  A M

9 0 °  ■  1 8 0 °

8 0 %  а м п л и т у д ы

1% , в р е м я  в ы д е р ж к и  -  2  с  

Г о р и з о н т а л ь н а я  i

■  2 7 0 °

1 кГц,

с и н у с о и д а л ь н а я

В е р т и к а л ь н а я

Результат испытания: П р о й д е н о
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EN 6 1 0 0 0 - 4 - 4 : 2 0 1 2

УСТОЙЧИВОСТЬ к НАНОСЕКУНДНЫМ ИМПУЛЬСНЫМ ПОМЕХАМ

Номер метода
испытания: m г  t S EN 6 1 0 0 0 - 4 - 4 : 2 0 1 3

D T - E M C - 0 2 Стандарт:

Условия
окружающей среды:

Нормативы
испытания:

Уровень:

Частота импульса: 

Время воздействия:

2 4 Д  °С, 3 9 %  о т н .  в л .  Д а т а :  2 5 . 0 8 . 2 0 1 6

УСЛОВИЯ и РЕЗУЛЬТАТЫ ИСПЫТАНИЯ

И с п ы т у е м о е  о б о р у д о в а н и е  р а з м е с т и л и  н а  д е р е в я н н о й

в и б р о и з о л и р у ю щ е й  о п о р е  н а  в ы с о т е  1 0  с м  н а д  п л о с к о с т ь ю  б а з о в о г о  

з а з е м л е н и я  в п о м е щ е н и и  с  н а б л ю д е н и е м .  П о д г о т о в к а

и с п ы т а т е л ь н о г о  с т е н д а  о с у щ е с т в л я л а с ь  с  с о б л ю д е н и е м  т р е б о в а н и й  

с т а н д а р т а  1ЕС 6 1 0 0 0 - 4 - 4 .  П р и  в к л ю ч е н и и  и с п ы т у е м о г о  о б о р у д о в а н и я  

н а  в х о д  п о д а в а л с я  и м п у л ь с .

□  0 , 5  кВ ( У р о в е н ь  1)

■  2  к В ( У р о в е н ь  3 )

■  1 0 0  кГц

■  - > 6 0  с

□  1  кВ ( У р о в е н ь  2 )

□  4  кВ ( У р о в е н ь  4 )

Результат испытания: П р о й д е н о
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Номер метода 
испытания:

D T - E M C - 0 6

КОНДУКТИВНОЕ ИЗЛУЧЕНИЕ 

Стандарт:

Условия ( 2 3 , 9 - 2 5 , 9 )  °С, 4 7 %

окружающей среды: о т н .  в л .
Дата:

TS EN 5 5 0 1 1 / А 1 : 2 0 1 0 : 2 0 1 1  

EN 5 5 0 1 1 : 2 0 0 9 / А 1 : 2 0 1 0

( 1 9 - 2 1 ) . 0 8 . 2 0 1 б

Нормативы
испытания:

Диапазон частоты: 

Детектор:

УСЛОВИЯ И РЕЗУЛЬТАТЫ ИСПЫТАНИЯ

В э к р а н и р о в а н н о м  п о м е щ е н и и  к и с п ы т у е м о м у  о б о р у д о в а н и ю  

п о д к л ю ч а л и  э к в и в а л е н т  с е т и  (к к о н т а к т а м  L, N ,  РЕ). П р и  н о р м а л ь н о м  

р е ж и м е  р а б о т ы  и с п ы т у е м о г о  о б о р у д о в а н и я  и з л у ч е н и е ,  п о д а в а е м о е  

н а  в х о д ,  и з м е р я л и  п р и  п о м о щ и  с п е ц и а л ь н о г о  д а т ч и к а .

1 5 0  кГц - 3 0  М Г ц  

К в а з и - п и к С р е д н и й

Результат испытания:

Номер метода 
испытания:

Условия
окружающей среды:

Нормативы
испытания:

Расстояние:

Высота антенны:

Частотный диапазон:

■  П р о й д е н о

ЭМИССИОННОЕ ИЗЛУЧЕНИЕ

D T - E M C - 0 6 Стандарт:

2 3 , 9  °С, 4 8 %  о т н .  вл .  Д а т а :

TS EN 5 5 0 1 1 / А 1 : 2 0 1 0 : 2 0 1 1  

EN 5 5 0 1 1 : 2 0 0 9 / А 1 : 2 0 1 0

2 1 . 0 9 . 2 0 1 6

УСЛОВИЯ и РЕЗУЛЬТАТЫ ИСПЫТАНИЯ

И с п ы т у е м о е  о б о р у д о в а н и е  р а з м е с т и л и  в б е з э х о в о й  к а м е р е  н а  

д е р е в я н н о й  о п о р е  н а  в ы с о т е  1 0  с м  н а д  п о л о м  и п о д а л и  н а  н е г о  4 0 0  В 

П е р е м е н н о г о  т о к а .  И с п ы т а н и е  п р о в о д и л и  п у т е м  ч е т ы р е х к р а т н о г о  

в р а щ е н и я  и с п ы т у е м о г о  о б о р у д о в а н и я  в в е р т и к а л ь н о й  и 

г о р и з о н т а л ь н о й  п о л я р и з а ц и и .  Н е о б х о д и м ы е  з а м е р ы  о с у щ е с т в л я л и  

п р и  п о м о щ и  с п е ц и а л ь н о г о  д а т ч и к а  и з л у ч е н и я  д л я  п р о в е д е н и я  

и с п ы т а н и я  н а  э м и с с и о н н о е  и з л у ч е н и е .

■  3  м е т р а

■  1  м е т р

■  3 0  М Г ц  - 1 0 0 0  М Г ц
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Ширина спектра: ■  1 2 0  кГц

Поляризация антенны: 

Положение
■ оиспытуемого

оборудования:

Детектор:

Г о р и з о н т а л ь н а я

9 0 °

К в а з и - п и к

В е р т и к а л ь н а я

1 8 0 ° 2 7 0 °

Результат испытания: П р о й д е н о

ИСПЫТАНИЕ НА УСТОЙЧИВОСТЬ К ПРОВАЛАМ, КРАТКОВРЕМЕННЫМ ПРЕРЫВАНИЯМ И 
ИЗМЕНЕНИЯМ НАПРЯЖЕНИЯ ЭЛЕКТРОПИТАНИЯ

Номер метода 
испытания:

Условия
окружающей
среды:

D T - E M C - 0 4 Стандарт:
TS EN 6 1 0 0 0 - 4 - 1 1 : 2 0 0 6  

EN 6 1 0 0 0 - 4 - 1 1 : 2 0 0 4

Нормативы
испытания:

2 5 , 1  °С, 3 4 %  о т н .  в л .  Д а т а :  0 5 . 0 9 . 2 0 1 6

УСЛОВИЯ и РЕЗУЛЬТАТЫ ИСПЫТАНИЯ

И с п ы т у е м о е  о б о р у д о в а н и е  р а з м е с т и л и  н а  д е р е в я н н о й  

в и б р о и з о л и р у ю щ е й  о п о р е  н а  в ы с о т е  1 0  с м  н а д  п л о с к о с т ь ю  б а з о в о г о  

з а з е м л е н и я  в э к р а н и р о в а н н о м  п о м е щ е н и и .  П о д г о т о в к а  

и с п ы т а т е л ь н о г о  с т е н д а  о с у щ е с т в л я л а с ь  с  с о б л ю д е н и е м  т р е б о в а н и й  

с т а н д а р т а  IEC 6 1 0 0 0 - 4 - 1 1 .  П р и м е н я л и с ь  у с л о в и я  к р а т к о в р е м е н н ы х

Напряжение
Провал

напряжения
П po дол жител ьность 

/ Период
Продолжительность 

/ в секундах
Угол

К
S
X

1 * 5 к ей о.
2 = а. гас: X

■ % 0  U t ■ % 1 0 0  U t ■ 0 , 5  ц и к л а ■ 1 0  м с

0°,45°,90°, 
135°,180°, 
225°,270°, 

315°

■ % 0 ut
■  % 7 0  U t

■ % 100 ut
■ % 30 ut

■ 1  ц и к л

■ 2 5  ц и к л

■ 2 0  м с

■ 5 0 0  м с

0°
0°

ш
Z
О- к
в- ^с  га

ш % 0  U t ■ % 100 ut ■ 2 5 0  ц и к л о в ■ 5 0 0 0  м с -
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Результат испытания; ■  П р о й д е н о

Характеристики испытуемого оборудования соответствуют требованиям

УСТОЙЧИВОСТЬ К КОЛЕБАНИЯМ НАПРЯЖЕНИЯ И ФЛИКЕРУ

TS EN 6 1 0 0 0 - 3 - 3 : 2 0 1 4  

EN 6 1 0 0 0 - 3 - 3 : 2 0 1 3
Стандарт:

2 4 , 6  °С, 3 8 %  о т н .  в л .  Д а т а : 1 6 . 0 8 . 2 0 1 6

К в х о д а м  и с п ы т у е м о г о  о б о р у д о в а н и я  п о д к л ю ч и л и  с и с т е м у  H a r m o n i c s  

1 0 0 0 .  Б ы л и  п р о и з в е д е н ы  н е о б х о д и м ы е  з а м е р ы .

3,30%

4,00%

Результат испытания: П р о й д е н о
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У в а ж а е м ы й  п о л ь з о в а т е л ь  п р о д у к ц и и  к о м п а н и и  N u v e ,

М ы  х о т е л и  б ы  в о с п о л ь з о в а т ь с я  с л у ч а е м  и п о б л а г о д а р и т ь  в а с  з а  т о ,  ч т о  в ы б р а л и  н а ш  

п р о д у к т .  Р е к о м е н д у е м  в н и м а т е л ь н о  о з н а к о м и т ь с я  с  р а б о ч и м и  и н с т р у к ц и я м и  и д е р ж а т ь  и х  

п о д  р у к о й .

П р о с ь б а  с о х р а н я т ь  у п а к о в о ч н ы й  м а т е р и а л  д о  т е х  п о р ,  п о к а  н е  у б е д и т е с ь ,  ч т о  у с т р о й с т в о  в 

у д о в л е т в о р и т е л ь н о м  и р а б о ч е м  с о с т о я н и и .  П р и  в ы я в л е н и и  в н е ш н и х  л и б о  в н у т р е н н и х  

п о в р е ж д е н и й ,  п р о с ь б а  о б р а щ а т ь с я  в т р а н с п о р т н у ю  к о м п а н и ю  и н е з а м е д л и т е л ь н о  

с о о б щ и т ь  о  п р е ц е д е н т е .  С о г л а с н о  п р а в и л а м  М У С , т а к а я  о т в е т с т в е н н о с т ь  в о з л а г а е т с я  н а  

з а к а з ч и к а .

П р и  э к с п л у а т а ц и и  у с т р о й с т в а  н е  с л е д у е т ;

1 .  п р е н е б р е г а т ь  п р е д у п р е ж д а ю щ и м и  н а д п и с я м и ,

2 .  у д а л я т ь  п р е д у п р е ж д а ю щ и е  н а д п и с и ,

3 .  э к с п л у а т и р о в а т ь  п о в р е ж д е н н о е  у с т р о й с т в о ,

4 .  э к с п л у а т и р о в а т ь  у с т р о й с т в о  с  п о в р е ж д е н н ы м  к а б е л е м ,

5 .  п е р е м е щ а т ь  у с т р о й с т в о  в о  в р е м я  э к с п л у а т а ц и и .

В с л у ч а е  в о з н и к н о в е н и я  н е и с п р а в н о с т е й ,  о б р а щ а т ь с я  к с о т р у д н и к у  к о м п а н и и  N u v e  п о  

в о п р о с а м  п о м о щ и  в т е х н и ч е с к о м  о б с л у ж и в а н и и  и р е м о н т е .

Д е й с т в и е  г а р а н т и и  о с у щ е с т в л я е т с я  в с о о т в е т с т в и и  с  и н с т р у к ц и е й  и м е р а м и  

п р е д о с т о р о ж н о с т и ,  о п и с а н н ы м и  в д а н н о м  р у к о в о д с т в е .

К о м п а н и я  N u v e  о с т а в л я е т  з а  с о б о й  п р а в о  у л у ч ш а т ь  и л и  и з м е н я т ь  к о н с т р у к ц и ю  с в о и х  

и з д е л и й  б е з  к а к и х - л и б о  о б я з а т е л ь с т в  м о д и ф и ц и р о в а т ь  р а н е е  и з г о т о в л е н н ы е  и з д е л и я .

С о д е р ж а щ а я с я  в д а н н о м  д о к у м е н т е  и н ф о р м а ц и я  я в л я е т с я  с о б с т в е н н о с т ь ю  к о м п а н и и  N u v e .  

З а п р е щ а е т с я  к о п и р о в а т ь  л и б о  р а с п р о с т р а н я т ь  е е  б е з  п р е д в а р и т е л ь н о г о  р а з р е ш е н и я .

К о м п а н и я  N U V E  

SA N A Y i M ALZEM ELERi  

iM A L A T V E T iC A R E T  A .§ .

S a r a c a l a r  M a h .  S a r a c a l a r  K u m e e v l e r i  № :  4 / 2  

A k y u r t

А н к а р а  /  Т у р ц и я

Т е л . :  ( 9 0 . 3 1 2 )  3 9 9  2 8  3 0  ( м н о г о к а н а л ь н ы й )  

Ф а к с :  ( 9 0 . 3 1 2 )  3 9 9  2 1  9 7  

О т д е л  п р о д а ж :  s a l e s @ n u v e . c o m . t r  

Т е х н и ч е с к а я  с л у ж б а :  n u v e s e r v i c e @ n u v e . c o m . t r



О б щ е с т в о  с  о г р а н и ч е н н о й  о т в е т с т в е н н о с т ь ю  « М М  Р у с »

О О О  « М М  Р у с »

1 2 1 5 9 6 ,  Р Ф , г. М о с к в а ,  у л .  Г о р б у н о в а ,  д . 2 ,  с т р .  3 ,  э т а ж  1 ,  п о м .  II, к о м . 7  

Т е л . ;  + 7  ( 4 9 5 )  2 5 6 - 0 6 - 7 6



г а р а н т и й н ы й  т а л о н

1 .  К о м п а н и я  N u v e  г а р а н т и р у е т ,  ч т о  п о с т а в л я е м о е  о б о р у д о в а н и е  в ы п о л н е н о  к а ч е с т в е н н о  

и н е  с о д е р ж и т  д е ф е к т о в .  Г а р а н т и я  п р е д о с т а в л я е т с я  н а  д в а  г о д а .  С р о к  г а р а н т и и  

н а ч и н а е т с я  с о  д н я  п о с т а в к и .

2 .  Г а р а н т и я  н е  р а с п р о с т р а н я е т с я  н а  д е т а л и ,  к о т о р ы е ,  к а к  п р а в и л о ,  п о т р е б л я ю т с я  в 

п р о ц е с с е  э к с п л у а т а ц и и  и л и  о б щ е г о  т е х н и ч е с к о г о  о б с л у ж и в а н и я ,  а  т а к ж е  к а к и х - л и б о  

к о р р е к т и р о в о к ,  о п и с а н н ы х  в и н с т р у к ц и и  п о  э к с п л у а т а ц и и  о т н о с и т е л ь н о  у с т р о й с т в а .

3 .  К о м п а н и я  N u v e  н е  н е с е т  н и к а к о й  о т в е т с т в е н н о с т и  в с л у ч а е ,  е с л и  т о в а р ы  и с п о л ь з у ю т с я  

н е  п о  н а з н а ч е н и ю .

4 .  Г а р а н т и я  н е  к а с а е т с я  у щ е р б а ,  п р и ч и н е н н о г о  в о  в р е м я  т р а н с п о р т и р о в к и ,  у щ е р б а ,  

в о з н и к ш е г о  в с л е д с т в и е  н е п р а в и л ь н о г о  о б р а щ е н и я  и л и  и с п о л ь з о в а н и я ,  

з л о у п о т р е б л е н и я ,  в о з г о р а н и я ,  у т е ч к и  ж и д к о с т и ,  п о с т о р о н н е г о  в м е ш а т е л ь с т в а  и л и  

н е с а н к ц и о н и р о в а н н о г о  р е м о н т а ,  п р о в о д и м о г о  п о с т о р о н н и м и  л и ц а м и ,  и с п о л ь з о в а н и я  

н е и с п р а в н ы х  и л и  н е с о в м е с т и м ы х  п р и н а д л е ж н о с т е й ,  в о з д е й с т в и я  ч р е з м е р н о  

а г р е с с и в н ы х  у с л о в и й ,  и с п о л ь з о в а н и я  в н е с т а н д а р т н ы х  у с л о в и я х  о к р у ж а ю щ е й  с р е д ы ,  

в к л ю ч а я ,  н о  н е  о г р а н и ч и в а я с ь  н е в ы п о л н е н и е м  т р е б о в а н и й  к н а р у ж н о й  т е м п е р а т у р е ,  

с м а з к е ,  у р о в н ю  в л а ж н о с т и  и л и  в о з д е й с т в и я  м а г н и т н ы х  п о л е й ,  д е ф е к т о в  п р и  

о б с л у ж и в а н и и ,  х а л а т н о с т и ,  п л о х о г о  ф у н к ц и о н и р о в а н и я  в с п о м о г а т е л ь н о г о  

о б о р у д о в а н и я ,  а т а к ж е  в с л у ч а е  ф о р с - м а ж о р а  и л и  а в а р и и  и н е с о о т в е т с т в у ю щ е г о  

п и т а н и я .

5 .  Л ю б ы е  т р а в м ы ,  у б ы т к и  и л и  у щ е р б ,  п р и ч и н е н н ы е  в с л е д с т в и е  п р е н е б р е ж е н и я  

и н с т р у к ц и я м и  в д а н н о м  р у к о в о д с т в е ,  в ы х о д я т  з а  р а м к и  г а р а н т и й н ы х  у с л о в и й .

ПЕРЕД ЭКСПЛУАТАЦИЕЙ УСТРОЙСТВА ВНИМАТЕЛЬНО ОЗНАКОМИТЬСЯ СДАННЫМ 
РУКОВОДСТВОМ.
ДЕЙСТВИЕ ГАРАНТИИ ОСУЩЕСТВЛЯЕТСЯ В СООТВЕТСТВИИ С 
ИНСТРУКЦИЕЙ И МЕРАМИ ПРЕДОСТОРОЖНОСТИ В ДАННОМ РУКОВОДСТВЕ.

СОДЕРЖАЩАЯСЯ В ДАННОМ ДОКУМЕНТЕ ИНФОРМАЦИЯ ЯВЛЯЕТСЯ 
СОБСТВЕННОСТЬЮ КОМПАНИИ NUVE. ЗАПРЕЩАЕТСЯ КОПИРОВАТЬ ЛИБО 
РАСПРОСТРАНЯТЬ ИНФОРМАЦИЮ БЕЗ РАЗРЕШЕНИЯ.

ПРОСЬБА ЗАРЕГИСТРИРОВАТЬСЯ В ОНЛАЙН РЕЖИМЕ ДЛЯ 
ПОДТВЕРЖДЕНИЯ ГАРАНТИИ:

Ч т о б ы  з а р е г и с т р и р о в а т ь  с в о ю  г а р а н т и ю  о н л а й н ,  н е о б х о д и м о  п о с е т и т ь  в е б с а й т  

www.nuve.com.tr и з а п о л н и т ь  "Форму регистрации гарантии".______
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1. ВСТУПЛЕНИЕ

1.1. ПРИМЕНЕНИЕ И ФУНКЦИЯ
П а р о в ы е  с т е р и л и з а т о р ы  с е р и и  N C  с  п р и н а д л е ж н о с т я м и ,  в а р и а н т ы  и с п о л н е н и я :  N C  1 5 0  и 

NC  1 5 0 D  п р е д н а з н а ч е н ы  д л я  и с п о л ь з о в а н и я  в о п е р а ц и о н н ы х ,  с т е р и л и з а ц и о н н ы х  

о т д е л е н и я х / п о м е щ е н и я х  и л а б о р а т о р и я х  б о л ь н и ц ;  в с т о м а т о л о г и и ;  в б и о л о г и ч е с к и х ,  

в е т е р и н а р н ы х  и с е л ь с к о х о з я й с т в е н н ы х  л а б о р а т о р и я х ,  в т о м  ч и с л е ,  п р о и з в о д с т в е н н ы х ;  в 

м и к р о б и о л о г и и  и л а б о р а т о р и я х  к о н т р о л я  к а ч е с т в а  в п и щ е в о й  п р о м ы ш л е н н о с т и .

П а р о в ы е  с т е р и л и з а т о р ы  с е р и и  N C  с  п р и н а д л е ж н о с т я м и ,  в а р и а н т ы  и с п о л н е н и я :  N C  1 5 0  и 

N C  1 5 0 D  п р и м е н я ю т с я  д л я  с т е р и л и з а ц и и  н а с ы щ е н н ы м  п а р о м  п о д  д а в л е н и е м  у п а к о в а н н ы х  

и н е у п а к о в а н н ы х  т в е р д ы х ,  п о р и с т ы х  и л и  п о л ы х  и з д е л и й  и з  м е т а л л а ,  т е к с т и л я ,  с т е к л а  и 

р е з и н ы ,  а  т а к ж е  ж и д к о с т е й  и р а с т в о р о в .  К р о м е  т о г о ,  NC 1 5 0  и N C  1 5 0 D  и с п о л ь з у ю т с я  д л я  

о б е з з а р а ж и в а н и я  м е д и ц и н с к и х  о т х о д о в  к л а с с о в  « Б »  и « В »  в с о с т а в е  о б о р у д о в а н и я  

у ч а с т к о в  о б е з з а р а ж и в а н и я  м е д и ц и н с к и х  о т х о д о в .

П а р о в ы е  с т е р и л и з а т о р ы  с е р и и  N C  с  п р и н а д л е ж н о с т я м и ,  в а р и а н т ы  и с п о л н е н и я :  N C  1 5 0  и 

NC  1 5 0 D ,  п о д х о д я щ и е  д л я  у к а з а н н ы х  в ы ш е  з а г р у з о к ,  о б л а д а ю т  7  п р е д у с т а н о в л е н н ы м и  

п р о г р а м м а м и  д л я  т е м п е р а т у р  с т е р и л и з а ц и и  1 3 6 ° С ,  1 3 4 ° С ,  1 2 5 ° С  и 1 2 1 ° С .  К т о м у  ж е ,  

с т е р и л и з а т о р ы  N C  1 5 0  и N C  1 5 0 D  с о д е р ж а т  1 0  п о л ь з о в а т е л ь с к и х  п р о г р а м м  д л я  т е м п е р а т у р  

с т е р и л и з а ц и и  1 3 б ° С ,  1 3 4 ° С ,  1 2 5 ° С  и 1 2 1 ° С ;  о д н у  п р о г р а м м у  д л я  с у ш к и  и о д н у  д л я  

с т е р и л и з а ц и и  ж и д к о с т е й  и р а с т в о р о в .

П а р  п р о и з в о д и т с я  п а р о г е н е р а т о р о м .  П а р о в а я  р у б а ш к а ,  р а с п о л о ж е н н а я  з а  п р е д е л а м и  

к а м е р ы ,  п о д д е р ж и в а е т  о д н о р о д н о с т ь  р а с п р е д е л е н и я  т е м п е р а т у р ы  в с т е р и л и з а ц и о н н о й  

к а м е р е .  П а р о в а я  р у б а ш к а  т а к ж е  с л у ж и т  д л я  п р е д в а р и т е л ь н о г о  н а г р е в а  с и с т е м ы  д о  

с т е р и л и з а ц и и ,  т е м  с а м ы м  с н и ж а я  п р о д о л ж и т е л ь н о с т ь  ц и к л а .  В с е  д е т а л и ,  п о д в е р г а е м ы е  

в о з д е й с т в и ю  п а р а  и в о д ы ,  и з г о т о в л е н ы  и з  н е р ж а в е ю щ е й  с т а л и .

В с е  п р о г р а м м ы  р а б о т а ю т  в п о л н о с т ь ю  а в т о м а т и ч е с к о м  р е ж и м е  б е з  в м е ш а т е л ь с т в а  

п о л ь з о в а т е л я .

П а р о в ы е  с т е р и л и з а т о р ы  с е р и и  N C  с  п р и н а д л е ж н о с т я м и ,  в а р и а н т ы  и с п о л н е н и я :  N C  1 5 0  и 

N C  1 5 0 D  о б л а д а ю т  н е с к о л ь к и м и  з а щ и т н ы м и  ф у н к ц и я м и  з а  с ч е т  в с т р о е н н о г о  

п р е д о х р а н и т е л ь н о г о  т е р м о с т а т а ,  п р е д о х р а н и т е л ь н о г о  к л а п а н а  и п о в е р х н о с т н о г о  

т е р м о с т а т а  в д о п о л н е н и е  к з а щ и т н ы м  ф у н к ц и я м  с и с т е м ы  у п р а в л е н и я  (к п р и м е р у ,  в ы с о к о е  

д а в л е н и е  л и б о  т е м п е р а т у р а ) .

Паровые стерилизаторы серии NC с принадлежностями, варианты исполнения: NC 150 и 
NC 150D разработаны и изготовлены в соответствии с международными стандартами EN 
285, EN ISO 14971, EN 61010-2-040, EN 50419, EN бЮОО-б-З, EN ISO 15223-1, EN 62366 и EN 
61326 под руководством систем управления качеством ISO 9001 и ISO 13485.

Данное устройство изготовлено в соответствии с правилами ЕС об отходах электрического 
и электронного оборудования.

В случае пренебрежения предостережениями данного руководства, компания NUVE 

снимает с себя ответственность за возможные последствия.
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2. ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ

2.1. ТАБЛИЦА ТЕХНИЧЕСКИХ ХАРАКТЕРИСТИК
ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ NC 150 NC 150D

Тип с т е р и л и з а т о р а О д н о д в е р н ы й ,  Д в у х д в е р н ы й ,  

н е п р о х о д н о й  п р о х о д н о й

П а р а м е т р ы  э л е к т р и ч е с к о г о  пи та н и я 4 0 0  В ± 1 0 % / 5 0  Гц /3  

ф а з ы + н е й т р а л ь + з а з е м л е н и е

Э н е р г о п о т р е б л е н и е 1 1 ,5  кВт

У р о в е н ь  з в у к о в о г о  д а в л е н и я Н е б о л е е  7 0  д Б А

В р е м я ,  т р е б у е м о е  д л я  п е р е х о д а  с т е р и л и з а т о р а  в 

р е ж и м  г о т о в н о с т и ,  п о с л е  в к л ю ч е н и я  

э л е к т р о п и т а н и я

2 5  м и н у т

М а т е р и а л  к а м е р ы Н е р ж а в е ю ш ,а я  с т а л ь  3 1 6 L

М а т е р и а л  п а р о в о г о  г е н е р а т о р а Н е р ж а в е ю ш ,а я  с т а л ь  3 1 6 L

П а м я т ь 3 0 0 0 0  ц и к л о в

У с и л и е ,  н е о б х о д и м о е  д л я  ф и к с а ц и и  з а г р у з о ч н о й  

д в е р и

Н е м е н е е  1 0 0  Н

К о л и ч е с т в о  п р е д у с т а н о в л е н н ы х  п р о г р а м м 7

С п е ц и а л ь н ы е  п р о г р а м м ы 1 д л я  р а с т в о р о в  и ж и д к о с т е й ,  1  д л я  

с у ш к и ,  1 0  п о л ь з о в а т е л ь с к и х

Т е м п е р а т у р а  с т е р и л и з а ц и и 1 2 1 ° С  -  1 2 5 ° С  -  1 3 4 °С  -  1 3 б °С

М а к с и м а л ь н о е  д а в л е н и е  в к а м е р е 3 0 0  кПа ( 3 ,0  Бар)

М а к с и м а л ь н о е  д а в л е н и е  в п а р о г е н е р а т о р е 3 0 0  кПа ( 3 ,0  Бар)

М а к с и м а л ь н а я  т е м п е р а т у р а  в к а м е р е 1 4 4 °С

В р е м я  с т е р и л и з а ц и и 1 - 6 0  м и н у т

Ш аг и з м е н е н и я  з н а ч е н и я 1 м и н у т а

К о л и ч е с т в о  и м п у л ь с о в  п р е д в а р и т е л ь н о г о  

в а к у у м и р о в а н и я

1 - 4

В р е м я  суш к и 0 - 6 0  м и н у т

Ш аг и з м е н е н и я  з н а ч е н и я 1 м и н у т а

Р е ж и м  о ж и д а н и я 2 0  -  9 9 9  м и н у т /  УДЕРЖАНИЕ

Д а т ч и к и  т е м п е р а т у р ы РТ - 1 0 0

С и с т е м а  у п р а в л е н и я П р о г р а м м и р у е м ы й  м и к р о п р о ц е с с о р

N-SmArt™

Д и с п л е й П о л н о ц в е т н ы й  ЖК

USB- п о р т С т а н д а р т

Сеть E t h e r n e t С т а н д а р т

П о р т  RS 2 3 2 С т а н д а р т

Т е с т о в ы е  п р о г р а м м ы В а к у у м н ы й  т ест ,  т е с т  на г е р м е т и ч н о с т ь  и 

у д а л е н и е  в о з д у х а  и з  к а м е р ы

О б ъ е м  к а м е р ы 1 7 0  л и т р о в 1 5 0  л и т р о в

Г а б а р и т ы  к а м е р ы  ( д и а м е т р  х г л у б и н а )  м м 0 4 9 6  X 8 8 0 0 4 9 6  X 7 7 7

8



Горизонтальные паровые стерилизаторы серии NC с принадлежностями, варианты исполнения: 
NC150,NC150D • i ' -  . ' - Ч  '
Описание и технические характеристики Назначение
О с н о в н ы е  х а р а к т е р и с т и к и  с т е р и л и з а т о р а  

п р е д с т а в л е н ы  в п .1 0

П а р о в ы е  с т е р и л и з а т о р ы  п р е д н а з н а ч е н ы  д л я  

с т е р и л и з а ц и и  н а с ы щ е н н ы м  п а р о м  п о д  д а в л е н и е м  

у п а к о в а н н ы х  и н е у п а к о в а н н ы х  т в е р д ы х ,  п о р и с т ы х  

и л и  п о л ы х  и з д е л и й  и з  м е т а л л а ,  т е к ст и л я ,  с т е к л а  и 

р е з и н ы .  К р о м е  т о г о ,  с т е р и л и з а т о р ы  и с п о л ь з у ю т с я  

д л я  о б е з з а р а ж и в а н и я  м е д и ц и н с к и х  о т х о д о в  

к л а с с о в  « Б »  и « В »  в с о с т а в е  о б о р у д о в а н и я  у ч а ст к о в  

о б е з з а р а ж и в а н и я  м е д и ц и н с к и х  о т х о д о в .  

С т е р и л и з а т о р ы  о с н а щ е н ы  в с т р о е н н ы м и  р а б о ч и м и  

п р о г р а м м а м и  д л я  у к а з а н н ы х  в ы ш е  з а г р у з о к ,  а 

т а к ж е  с п е ц и а л ь н о й  п р о г р а м м о й  д л я  с т е р и л и з а ц и и  

ж и д к о с т е й  и р а с т в о р о в .

Р у к о в о д с т в о  п о л ь з о в а т е л я  на  б у м а ж н о м  н о с и т е л е

О с н о в н а я  д о к у м е н т а ц и я  п о л ь з о в а т е л я  на р у с с к о м  

я зы к е

К а б е л ь  п и т а н и я

Ч и с л о  ж и л :  4  

С е ч е н и е  ж и л ;  1 6  кв. м м

Т о л щ и н а  и з о л я ц и о н н о г о  с л о я  1 м м ,  с о с т о и т  из

и з о л я ц и и , н а п о л н и т е л я ,  в н е ш н е й  о б о л о ч к и .

Д л и н а  к а б е л я :  6 м

Д и а м е т р  к а б е л я :  2 0 м м

М а с с а  к а б е л я ,  кг; 5 . 3 9

С о п р о т и в л е н и е  и з о л я ц и о н н о г о  с л о я :  1 ,1 5

О м / к м

С л у ж и т  д л я  п о д к л ю ч е н и я  к э л е к т р о с е т и

В н у т р е н н я я  т е л е ж к а  д л я  з а г р у з к и  в а п п а р а т  (п р и  н е о б х о д и м о с т и )

Г а б а р и т н ы е  р а з м е р ы :  3 0 0 x 7 3 7 x 2 0 м м  

М а с с а ,  кг: 3

М а к с и м а л ь н а я  н а г р у зк а ,  на к ар к ас ,  Н: 1 5 0  

М а к с и м а л ь н а я  м а с с а  р а з м е щ а е м ы х  

с т е р и л и з у е м ы х  о б ъ е к т о в ,  кг:18  

У с и л и е  п е р е м е щ е н и я  н е  б о л е е  1 0 0  Н

На т е л е ж к у  у с т а н а в л и в а ю т с я  о б ъ е к т ы  и 

и н с т р у м е н т ы ,  п р о х о д я щ и е  с т е р и л и з а ц и ю

В н у т р е н н и й  к а р к а с  д л я  п о л о к  (п р и  н е о б х о д и м о с т и )

Г а б а р и т ы  (ГхШхВ): 7 4 0  х 4 4 0  х 4 1 2  м м  

М а с с а ,  кг: 5 , 8 5 2

М а к с и м а л ь н а я  м а с с а  о д н о й  п о л к и  с  о б ъ е к т а м и  

д л я  с т е р и л и з а ц и и ,  кг: 8

М а к с и м а л ь н а я  н а г р у зк а ,  на д е р ж а т е л ь ,  Н: 4 5 0

М а к с и м а л ь н а я  п о л н а я  м а с с а ,  с о  в с е м и  

п о л к а м и ,  кг; 5 0 , 8 5 2

П р е д н а з н а ч е н  д л я  у с т а н о в к и  и к р е п л е н и я  п о л о к

П о л к а  ( 4 2 0 x 7 4 0 м м )  (п р и  н е о б х о д и м о с т и )
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Г а б а р и т н ы е  р а з м е р ы  ГхШ: 7 4 0 x 4 2 0 м м  

М а с с а ,  кг: 1 ,2

М а к с и м а л ь н а я  н а г р у зк а ,  на каркас ,  Н: 8 0  

М а к с и м а л ь н а я  м а с с а  р а з м е щ а е м ы х  

с т е р и л и з у е м ы х  о б ъ е к т о в ,  кг: 9 ,2

На п о л к и  у с т а н а в л и в а ю т с я  о б ъ е к т ы  и и н с т р у м е н т ы ,  

п р о х о д я щ и е  с т е р и л и з а ц и ю

П о л к а  ( 3 3 0 x 7 4 0 м м )  (п р и  н е о б х о д и м о с т и )

Г а б а р и т н ы е  р а з м е р ы  ГхШ: 7 4 0 x 3 3 0 м м  

М а с с а :  9 6 0  г

М а к с и м а л ь н а я  н а г р у зк а ,  на к ар кас ,  Н: 8 0  

М а к с и м а л ь н а я  м а с с а  р а з м е щ а е м ы х  

с т е р и л и з у е м ы х  о б ъ е к т о в ,  кг: 8 , 9 6

На п о л к и  у с т а н а в л и в а ю т с я  о б ъ е к т ы  и и н с т р у м е н т ы ,  

п р о х о д я щ и е  с т е р и л и з а ц и ю

П о л к а  ( 2 7 5 x 7 4 0 м м )  (п р и  н е о б х о д и м о с т и )

Г а б а р и т н ы е  р а з м е р ы  ГхШ: 7 4 0 x 2 7 5 м м  

М а с с а :  8 3 5  г

На п о л к и  у с т а н а в л и в а ю т с я  о б ъ е к т ы  и и н с т р у м е н т ы ,  

п р о х о д я щ и е  с т е р и л и з а ц и ю

М а к с и м а л ь н а я  н а г р у зк а ,  на к ар к ас ,  Н: 8 0

М а к с и м а л ь н а я  м а с с а  р а з м е щ а е м ы х  

с т е о и л и з у е м ы х  о б ъ е к т о в ,  кг: 8 , 8 3 5

Т п я н г п п п т и п о в о ч н а я  т е л е ж к а ,  н е  б о л е е  2ш т. (пр и  н е о б х о д и м о с т и )

М а с с а :  1 5  кг

Г а б а р и т н ы е  р а з м е р ы :  9 9 0 x 5 1 0 x 9 4 0 м м  

Д и а м е т р  к о л е с :  8 0 м м  

М а к с и м а л ь н а я  н а г р у зк а  на к о л е с о :  8 0 0 Н  

У с и л и е  в к л ю ч е н и я  т о р м о з а :  1 0 0 Н  

У с и л и е  п е р е м е щ е н и я  н е  б о л е е  1 0 0  Н

П р е д н а з н а ч е н а  д л я  т р а н с п о р т и р о в к и  

с т е р и л и з а ц и о н н о й  за г р у зк и

К о р з и н а  ( 3 0 0 x 6 0 0 x 3 0 0  м м ) ,  н е  б о л е е  2ш т.

М а т е р и а л  и з г о т о в л е н и я :  н е р ж а в е ю щ а я  ста л ь  

М а с с а ,  кг: 1 . 9 6

П р е д н а з н а ч е н а  д л я  р а з м е щ е н и я  с т е р и л и з а ц и о н н ы х  

у п а к о в о к

М а к с и м а л ь н а я  н а г р у зк а ,  на к о р з и н у ,  Н - 1 5 0

М а к с и м а л ь н а я  м а с с а  р а з м е щ а е м ы х  

с т е о и л и з у е м ы х  о б ъ е к т о в ,  кг 1 6 , 9 6

Т р п м п п п и н т е о  п а н е л ь н о г о  т и п а  ( п р и  н е о б х о д и м о с т и )  ___  ____________________________________________

Г а б а р и т н ы е  р а з м е р ы ,  

м м  (Д  X Ш X В) 7 4 , 8 x 8 0 x 4 5

М а с с а ,  г 1 0 4

Ц в е т н о с т ь  п е ч а т и  Ч е р н о - б е л а я  п е ч а ть  

Ш и р и н а  б у м а г и ,  м м  5 7 , 5  ± 5  

Ш и р и н а  з а п и с и ,  м м  4 8

Т е р м о п р и н т е р  и с п о л ь з у е т с я  д л я  п е ч а ти  

з а в е р ш е н н о й  п р о г р а м м ы  и л и  з а н е с е н н о й  в п а м я т ь  

п р о г р а м м ы .  Р а сп еч а т к а  в к л ю ч а е т  в с е б я  т а к и е  

п а р а м е т р ы ,  как ф а з ы  с т е р и л и з а ц и и ,  д а н н ы е  

т е м п е р а т у р ы  и д а в л е н и я  ф а з ,  а т а к ж е  н а с т р о й к и  

у с т а н о в к и
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Характеристики модуля Quectel М95 65М:

Ч е т ы р е х д и а п а з о н н  

й : 8 5 0 / 9 0 0 / 1 8 0 0  /  1 9 0 0  М Г ц

Ч у в с т в и т е л ь н о с т ь :  - 1 0 8 . 5 д Б м

С о о т в е т с т в и е  с т а н д а р т у  G S M  P h a s e  I j l  +: 

К л а с с  4

( 2 В т  п р и  8 5 0  /  9 0 0 М Г ц ) ,  К л а с с  1  ( 1 В т  п р и  

1 8 0 0 /  1 9 0 0 М Г ц )

G S M  0 7 . 0 7 ,  0 7 . 0 5  и д р у г и е  у с и л е н н ы е  

к о м а н д ы  АТ

С е р т и ф и к а т ы :

СЕ FCC GCF  

CR

NC C  ANATE1  

1C

C A SA  UCRF A -T ic k  V o d a f o n e  R o g e r s

П о о к л а д к а  д в е р и ,  н е  б о л е е  3  ш т .  ----------- ------------------------_

Р а з м е р ы ,  м м :  7 1  х  5 2 8  ( д и а м е т р )  

М я г с а .  г: 4 5 3

Н е о б х о д и м а  д л я  п р е д о т в р а ш ,е н и я  п р о п у с к а н и я  

в о з д у х а

Н Е Р А  Ф и л ь т р ,  н е  б о л е е  3  ш т .  _________ ______________________________________________________

М а т е р и а л

П р е д н а з н а ч е н  д л я  в ы с о к о э ф ф е к т и в н о й  з а д е р ж к и  

ч а ст и ц ,  с о д е р ж а ш ,и х с я  в в о з д у х е ,  п о п а д а ю ш ,е г о  в 

к а м е р у  п о с л е  о к о н ч а н и я  ф а з ы  с т е р и л и з а ц и и

П о л и к а р б о н а т ,  г и д р о ф о б н ы е  с р е д ы

Р а з м е р  п о р  0 , 3  м к м

Д и а м е т р  к о р п у с а  ф и л ь т р а  6 5  м м  

Д л и н а  к о р п у с а  ф и л ь т р а  1 0 0  м м

Э ф ф е к т и в н о с т ь  BFE 9 9 . 9 9 9 %  *VFE  

9 9 . 9 9 9 %  *

Д е о ж а т е л ь  д л я  с т е р и л и з а ц и о н н о й  к о р з и н ы  ---------------------------------- -------------
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Габаритные размеры: 300x737x20мм 

Масса, кг: 3
Максимальная нагрузка, на держатель, Н. 150 
Максимальная масса размещаемых 
- __ _ofi-uPKTriR кг;18

Предназначен для размещения стерилизационнои 

корзины

{. 1 еиилHOvciviLMA V,/»-» - ---------------— ------ --------
Чпрктпичегкий нагревательный элемент —------------------- --------- ..

Номинальное напряжение: 220Ь 
Номинальная мощность: 9кВт 
Диаметр: Эмм
Длина контактных стержней: 332мм 
Длина развернутой трубы: 4056 мм 
Тип нагреваемой среды: вода 
Мйтроиал оболочки: нержавеющая сталь

Предназначен для нагрева воды в naporenepdiuijc
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3. ЭКСПЛУАТАЦИОННЫЕ ОГРАНИЧЕНИЯ И ПРЕДОСТОРОЖНОСТИ

П о л ь з о в а т е л ю  с л е д у е т  о б р а т и т ь  в н и м а н и е  н а  с л е д у ю щ е е ;

•  З а п р е щ е н о  и с п о л ь з о в а т ь  у с т р о й с т в о  н е  п о  н а з н а ч е н и ю .

•  Н а с т р о й к а ,  т р а н с п о р т и р о в к а ,  у с т а н о в к а ,  п у с к о - н а л а д о ч н ы е  р а б о т ы ,  т е х н и ч е с к о е  

о б с л у ж и в а н и е  и р е м о н т  о с у щ е с т в л я ю т с я  и с к л ю ч и т е л ь н о  к в а л и ф и ц и р о в а н н ы м  

п е р с о н а л о м ,  н а з н а ч е н н ы м  п р о и з в о д и т е л е м .

•  У с т р о й с т в о  р а з р е ш а е т с я  и с п о л ь з о в а т ь  и с к л ю ч и т е л ь н о  к в а л и ф и ц и р о в а н н о м у  и 

о б у ч е н н о м у  п е р с о н а л у  п о с л е  в н и м а т е л ь н о г о  о з н а к о м л е н и я  с  р у к о в о д с т в о м  п о  

э к с п л у а т а ц и и .  В с л у ч а е  в о з н и к н о в е н и я  н е и с п р а в н о с т и ,  к р е м о н т у  у с т р о й с т в а  

д о п у с к а е т с я  и с к л ю ч и т е л ь н о  к в а л и ф и ц и р о в а н н ы й  п е р с о н а л .

•  М е с т о  д л я  у с т а н о в к и  п р и б о р а  д о л ж н о  б ы т ь  у с т о й ч и в ы м  и и з о л и р о в а н н ы м  о т  в и б р а ц и й .

.  И с п о л ь з о в а т ь  п о д х о д я щ у ю  д л я  п и т а н и я  п р и б о р а  э л е к т р и ч е с к у ю  л и н и ю  и п р а в и л ь н о  

з а з е м л е н н о е  э л е к т р и ч е с к о е  п и т а н и е .

•  П а р о в ы е  с т е р и л и з а т о р ы  с е р и и  NC с п р и н а д л е ж н о с т я м и ,  в а р и а н т ы  и с п о л н е н и я :  NC150, NC 
150D п р е д н а з н а ч е н ы  д л я  с т е р и л и з а ц и и  т е к с т и л я ,  и з д е л и й  и з  м е т а л л а ,  р е з и н ы ,  с т е к л а ,  

п л а с т и к а  и д р у г и х  м а т е р и а л о в ,  с т о й к и х  к в ы с о к о м у  д а в л е н и ю  и т е м п е р а т у р е ,  а  т а к ж е  

д л я  ж и д к о с т е й .  К р о м е  т о г о ,  с т е р и л и з а т о р ы  и с п о л ь з у ю т с я  д л я  а п п а р а т н о г о  

о б е з з а р а ж и в а н и я  м е д и ц и н с к и х  о т х о д о в  к л а с с о в  « Б »  и « В » .  Т е р м о л а б и л ь н ы е  и з д е л и я ,  

в з р ы в о -  и п о ж а р о о п а с н ы е ,  л и п к и е ,  а  т а к ж е  л е г к о п л а в к и е  м а т е р и а л ы  и с п о л ь з о в а т ь

з а п р е щ е н о .

•  П е р е д  с т е р и л и з а ц и е й  и з д е л и я  п о д в е р г а ю т с я  п р е д с т е р и л и з а ц и о н н о й  о ч и с т к е .

.  С тер и ли зуем ая загрузка долж на бы ть способной вы д ер ж и вать тем п е р атур у  
стер и ли зац и и. Н еоб ход и м ая програм м а стери ли зац и и  вы бирается в со ответстви и  с

т и п о м  з а г р у з к и .

•  У б е д и т ь с я ,  ч т о  н а  п р о к л а д к е  д в е р и  н е т  п о с т о р о н н и х  в е щ е с т в .  В п р о т и в н о м  с л у ч а е  э т о  

п р и в е д е т  к в ы х о д у  п а р а  и п о с т а в и т  п о д  у г р о з у  с т е р и л и з а ц и ю .

•  В о  в р е м я  э к с п л у а т а ц и и  о т к р ы в а т ь  д в е р ь  з а п р е щ е н о .

.  В о  в р е м я  э к с п л у а т а ц и и  з а п р е щ е н о  д о т р а г и в а т ь с я  к к о р п у с у  г о р я ч е г о  с т е р и л и з а т о р а .

•  П р и  и з в л е ч е н и и  о б р а з ц а  п о с л е  с т е р и л и з а ц и и  р е к о м е н д у е т с я  н а д е в а т ь  з а щ и т н ы е  

п е р ч а т к и .

•  Е с л и  н а  д и с п л е е  о т о б р а ж а е т с я  п р е д у п р е ж д а ю щ а я  н а д п и с ь  " О т к р ы т а я  д в е р ь "  п р и  т о м ,  

ч т о  д в е р ь  з а к р ы т а ,  п р о в е р и т ь  п л о т н о с т ь  з а к р ы т и я  д в е р и .

• И спо льзо вать и склю чи тельн о  ори ги н альны е запасны е части  и вспом огательн ы е 

пр ин ад леж н о сти  ком пании Nuve.

.  в с л у ч а е  в о з н и к н о в е н и я  н е и с п р а в н о с т и ,  к р е м о н т у  у с т р о й с т в а  д о п у с к а е т с я  

и с к л ю ч и т е л ь н о  к в а л и ф и ц и р о в а н н ы й  п е р с о н а л .  П о п ы т к и  с а м о с т о я т е л ь н о  у с т р а н и т ь  

неисправно сти  м о гут привести к серьезны м  последствиям .
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4. ОБОЗНАЧЕНИЯ И МАРКИРОВКИ

ill Лnuve
Ntive Sanayi 
Malzemeleri 
imalat ve 
Ticaret A.§. 
(Нюве Санайи 
Малземелери 
Ималат ве 
Тиджарет 
А.Ш.)

Наименование МИ:
Горизонтальные паровые стерилизаторы 
серии NC с принадлежностями, вариант 
исполнения: NC150___________________ _

IREf] ХХХХХХХ

Модель: NC150

ш хххххххх
Объем: 170 литров

S a r a c a la r  M a h a l le s i ,  

S a ra ca la r  K u m e e v l e h  N o : 4 / 2  

Akyurt Ankara  TURKEY, 

Т урц и я

Т е л .+ ( 9 0 )  3 1 2  3 9 9  2 8  3 0  

E-mail s a l e s @ n u v e . c o m . t r

№  Р е г и с т р а ц и о н н о г о  

у д о с т о в е р е н и я

20XX

ХХХХХХХ

О б р а т и т е с ь  к и н с т р у к ц и и  п о  п р и м е н е н и ю

М аксимальная температура: 1 4 4  °С

Максимальное давление:300 кПа(3 бар)
Параметры электропитания:

400 В, 50 Гц _________

С €
1 9 8 4 8698863114730

Потребляемая мощ ность: 11500 Вт Произведено в Турции
Уполном оченны й представитель производителя:
О О О  «мм Р у с»  1 2 1 5 9 6 ,  РФ, г. М о с к в а ,  ул .  Г о р б у н о в а ,  д . 2 ,  стр. 3, э т а ж  1, п о м .  II, к о м .7
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ill Anuve
Niive Sanayi 
Malzemeleri 
imalat ve 
Ticaret A.§. 
(Нюве Санайи 
Малземелери 
Ималат ве 
Т иджарет 
А.Ш.)

Н а и м е н о в а н и е  М И:
Горизонтальные паровые стерилизаторы 
серии NC с принадлежностями, вариант 
исполнения: NC150D _________________________

в хш ш
М о д е л ь :  NC150D

USхххххххх
О б ъ е м :  150 литров
Максимальная температура: 1 4 4  °С

Максимальное давление:300 иПа(3 бар) 
Параметры электропитания:

400 В, 50 Гц_____________________
Потребляемая мощность: 11500 Вт

S a ra ca la r  M a h a l le s i ,  

S a ra ca la r  K i im e ev ler i  N o : 4 / 2  

A kyurt  A nkara  TURKEY, 

Т урц ия

Т ел  .+ (9 0 )  3 1 2  3 9 9  2 8  3 0  

E-mail s a l e s @ n u v e . c o m .t r

№  Р е г и с т р а ц и о н н о г о  

у д о с т о в е р е н и я

20XX

XXXXXXX

О б р а т и т е с ь  к и н с т р у к ц и и  п о  п р и м е н е н и ю

С€ IMI
1 9 8 4  8 6 9 8 8 6 3 1 1 4 7 3 0

Произведено в Турции
Уполномоченный представитель производителя:
О ОО  «мм Р у с»  1 2 1 5 9 6 ,  РФ, г. М о с к в а ,  ул .  Г о р б у н о в а ,  д . 2 ,  стр. 3 ,  э т а ж  1, п о м .  II, к о м .7

М а к е т  м а р к и р о в к и  Г о р и з о н т а л ь н ы е  п а р о в ы е  с т е р и л и з а т о р ы  с е р и и  NC.

Т а б л и ч к а

А доиотв1>В1»Тб BEFORE READIRS тнЕМшистюнммгап'
Ф (ШСШМАЮШиши01ШМАШ1Н5А115ТИШУ1Н«!..

f

А
eNLVAVTNQRiZED . ТЕСНИ1СМ. SERVICE \  CMI0PIR.

Y  SADECE VETKiti 
\  TEKNiKSERViSлиж.цЬом

О п и с а н и е _______________ ____________________________
П е р е д  и с п о л ь з о в а н и е м  н е о б х о д и м о  

о з н а к о м и т ь с я  с  р у к о в о д с т в о м  п о л ь з о в а т е л я

В с к р ы в а ет ся  т о л ь к о  с п е ц и а л и с т о м  п о  

с е р в и с н о м у  о б с л у ж и в а н и ю  у п о л н о м о ч е н н о г о  

п р е д с т а в и т е л я
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5. УСТАНОВКА

5.1. ВНЕШНИЕ УСЛОВИЯ
У с т р о й с т в о  п р е д н а з н а ч е н о  д л я  б е з о п а с н о й  р а б о т ы  в с л е д у ю щ и х  у с л о в и я х :

•  И с п о л ь з о в а н и е  т о л ь к о  в п о м е щ е н и и

•  Н а р у ж н а я  т е м п е р а т у р а :  о т  5 ° С  д о  4 0 ° С

•  О т н о с и т е л ь н а я  в л а ж н о с т ь  п р и  т е м п е р а т у р е  д о  3 1 ° С :  2 0 - 8 0 %

•  М а к с и м а л ь н а я  в ы с о т а :  2 0 0 0  м

•  С о б л ю д е н и е  т е м п е р а т у р ы  д л я  м а к с и м а л ь н о й  п р о и з в о д и т е л ь н о с т и :  1 5 ° С  - 2 5 ° С

5.2. ОБРАБОТКА И ТРАНСПОРТИРОВКА
В с е  п р о ц е д у р ы  п о  о б р а б о т к е  и т р а н с п о р т и р о в к е  в ы п о л н я ю т с я  к в а л и ф и ц и р о в а н н ы м  

п е р с о н а л о м  с  и с п о л ь з о в а н и е м  н е о б х о д и м о г о  о б о р у д о в а н и я .  У с т р о й с т в о  к р е п и т с я  с н и з у  и н е  

д о л ж н о  п е р е в о р а ч и в а т ь с я .

поддон

П р и п о д н я т ь  у с т р о й с т в о  с  т р а н с п о р т и р о в о ч н ы х  б о р о д о к  с  п о м о щ ь ю  к р а н а .

•  О т к р у т и т ь  4  к р е п е ж н ы х  в и н т а  в н и ж н е й  ч а с т и  п о д д о н а .

•  А к к у р а т н о  с н я т ь  п о д д о н .

•  П о с л е  у д а л е н и я  п о д д о н а  м е д л е н н о  и р о в н о  п о с т а в и т ь  у с т р о й с т в о .

•  П е р е м е с т и т ь  у с т р о й с т в о  к н а з н а ч е н н о м у  м е с т у  с  п о м о щ ь ю  к о л е с .
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•  П о с л е  т р а н с п о р т и р о в к и  у с т р о й с т в а  к м о н т а ж н о м у  б л о к у ,  з а к р у т и т ь  к р е п е ж н ы е  в и н т ы  и 

в м е с т е  с  у с а д о ч н ы м и  п о д с т а в к а м и  п л а в н о  п о с т а в и т ь  у с т р о й с т в о  н а  п о л  с о г л а с н о  р и с у н к у  

н и ж е .  П о д к л ю ч и т ь  э л е к т р и ч е с к и е ,  в о з д у ш н ы е ,  в о д н ы е  и с л и в н ы е  с о е д и н е н и я

1

усадочные
подкладки

монтажные
винты

П р и м е ч а н и е :  Ч т о б ы  о б е з о п а с и т ь  п а н е л ь  у п р а в л е н и я  и в н е ш н и й  к о р п у с  с т е р и л и з а т о р а ,  

п е р е д  у с т а н о в к о й  з а п р е щ е н о  у д а л я т ь  о б м о т а н н ы й  в о к р у г  с т е р и л и з а т о р а  п е н о п о л и с т и р о л .  

П р и м е ч а н и е :  Г р у з о п о д ъ е м н о с т ь  п е р е д в и ж н ы х  т р о с о в  в ы б и р а е т с я  в с о о т в е т с т в и и  с  в е с о м  

у с т р о й с т в а .

М о д е л ь

Г а бар иты  у п а к о в к и ,  

(ШхГхВ), м м

М а с с а  

и з д е л и я  с 

у п а к о в к о й ,  кг

N C 1 5 0 8 8 0 П 3 0 0 П 7 8 0 3 8 5

N C 1 5 0 D 8 8 0 * 1 3 0 0 * 1 7 8 0 4 7 0

Х р а н е н и е  и т р а н с п о р т и р о в к у  и з д е л и я  н е о б х о д и м о  в ы п о л н я т ь  в п р е д е л а х  у к а з а н н ы х  

о г р а н и ч е н и й

Параметр Диапазон значений параметра
Т е м п е р а т у р а ,  °С 5 - 4 0

В л а ж н о с т ь ,  % 2 0 - 8 0 %

Д а в л е н и е ,  гП а О т  6 0 0  д о  1 0 6 0
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5.3. ПИТАНИЕ ОТ СЕТИ
У с т р о й с т в о  т р е б у е т  4 0 0  В ± 1 0 % ,  5 0  Гц, 3  ф а з ы + н е й т р а л ь + з а з е м л е н и е

У б е д и т ь с я  в т о м ,  ч т о  п о с т у п а ю щ е е  п и т а н и е  о т  с е т и  с о о т в е т с т в у е т  н е о б х о д и м о й  

н о м и н а л ь н о й  м о щ н о с т и ,  у к а з а н н о й  н а  ф а б р и ч н о й  т а б л и ч к е ,  р а с п о л о ж е н н о й  в з а д н е й  

ч а с т и  у с т р о й с т в а .

А  В с е г д а  п о д к л ю ч а т ь  у с т р о й с т в о  в п р а в и л ь н о  з а з е м л е н н ы е  г н е з д а .

Д л я  з а щ и т ы  о т  н е п р я м о г о  к о н т а к т а  в с л у ч а е  н а р у ш е н и я  и з о л я ц и и  и с п о л ь з у е т с я  

а в т о м а т и ч е с к и й  в ы к л ю ч а т е л ь .  _______________________________ _

П а р о в о й  с т е р и л и з а т о р  N C 1 5 0 D  п р е д с т а в л я е т  с о б о й  у с т р о й с т в о  с  д в у м я  д в е р ь м и ,  

у с т а н о в к а  к о т о р о г о  п р о в о д и т с я  с о г л а с н о  Р и с .  1 . ___________________ ___________ _____________

5.4. РАСПОЛОЖЕНИЕ
•  У б е д и т ь с я ,  ч т о  р а с п о л о ж е н и е  с о о т в е т с т в у е т  ц е л я м  и с п о л ь з о в а н и я .

•  У б е д и т ь с я ,  ч т о  у с т р о й с т в о  у с т о й ч и в о  р а с п о л о ж е н о  н а  ч е т ы р е х  п о д с т а в к а х .

•  О б л а с т ь  д л я  р а с п о л о ж е н и я  у с т р о й с т в а  д о л ж н а  б ы т ь  д о с т а т о ч н о  у с т о й ч и в о й  и 

а н т и в и б р а ц и о н н о й .

•  У б е д и т ь с я  в т о м ,  ч т о  п о л ь з о в а т е л ь  с м о ж е т  к о н т р о л и р о в а т ь  р а б о т у  у с т р о й с т в а  д а ж е  в 

т о м  с л у ч а е ,  е с л и  о н  з а н и м а е т с я  д р у г и м и  д е л а м и .

•  У б е д и т ь с я  в т о м ,  ч т о  р а с п о л о ж е н и е  п р и б о р а  н е  м е ш а е т  р а б о т е  д р у г о г о  

р а с п о л о ж е н н о г о  п о  б л и з о с т и  о б о р у д о в а н и я .

•  М е с т о  д л я  у с т а н о в к и  с т е р и л и з а т о р а  NC 1 5 0 D  д о л ж н о  с о с т о я т ь  и з  д в у х  п о м е щ е н и й  

с о г л а с н о  Р и с .  1; о д н о  п о м е щ е н и е  д л я  з а г р у з к и  н е с т е р и л ь н ы х  п р е д м е т о в ,  а д р у г о е  - д л я  

в ы г р у з к и  с т е р и л ь н ы х  (в  с л у ч а е  п р о х о д н о г о  в а р и а н т а  и с п о л н е н и я ) .
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д в у х д в е р н ы й  (ПРОХОДНОЙ) СТЕРИЛИЗАТОР

Стерильный материал 
Зона выгрузки

Грязный материал 
Зона загрузки
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БЛ О К ВЫ ГРУЗКИ  
С ТЕРИ Л ЬН Ы Х П РЕД М ЕТО В

БЛ О К ЗАГРУЗКИ  
Н ЕСТЕРИ Л Ь Н Ы Х П РЕД М ЕТО В

5.5. ОБЩЕЕ ПРЕДСТАВЛЕНИЕ

Рис. 1

Рис. 2
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Рис 3

U S B - n O P T l  

U S B - n O P T 2  

СЕТЬ ETHERNET

П о р т  RS 2 3 2

У с т р о й с т в о  с в я з и  (6 )

1- Выключатель электропитания: В к л ю ч а е т  и в ы к л ю ч а е т  п и т а н и е  у с т р о й с т в а .

2- Кнопка аварийной остановки: О с т а н а в л и в а е т  в с е  ф у н к ц и и  у п р а в л е н и я  у с т р о й с т в а .  

П о с л е  н а ж а т и я  к н о п к и  с т е р и л и з а т о р  с р а з у  ж е  о с т а н а в л и в а е т с я  и е с л и  в к а м е р е  о с т а л о с ь  

д а в л е н и е ,  о н о  а в т о м а т и ч е с к и  в ы п у с к а е т с я .  Е с л и  к а м е р а  в а к у у м и р о в а н а ,  в а к у у м  б у д е т  

н а р у ш е н .  З а т е м  д а в л е н и е  с п у с к а е т с я  ч е р е з  к а н а л  п р о к л а д к и .
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3- Принтер панельного типа; Т е р м и ч е с к и й  п р и н т е р  и с п о л ь з у е т с я  д л я  п е ч а т и  

з а в е р ш е н н о й  п р о г р а м м ы  и л и  к а к о й - л и б о  з а н е с е н н о й  в п а м я т ь  п р о г р а м м ы .  В ы в о д  

в к л ю ч а е т  в с е б я  т а к и е  п а р а м е т р ы ,  к а к  ф а з ы  с т е р и л и з а ц и и ,  д а н н ы е  д а в л е н и я  и 

т е м п е р а т у р ы  в о  в р е м я  ф а з  с т е р и л и з а ц и и  и н а с т р о й к и  у с т а н о в к и .

4- Манометр камеры: О т о б р а ж а е т  д а в л е н и е  в к а м е р е .

5- Панель управления загрузочной двери: П р и м е н я е т с я  в к а ч е с т в е  п о л ь з о в а т е л ь с к о г о  

и н т е р ф е й с а  и н а с т р о й к и  п а р а м е т р о в  с т е р и л и з а т о р а .

Ж К - д и с п л е й  п о л н о ц в е т н ы й  с  р а з р е ш а ю ш , е й  с п о с о б н о с т ь ю  4 8 0 x 2 7 2  п и к с е л е й  и 

у п р а в л я е м ы й  ч е т ы р ь м я  к н о п к а м и .

6- Устройство связи; Ч е т ы р е  в ы х о д а  н а  у с т р о й с т в е  с в я з и  и с п о л ь з у ю т с я  д л я  с о х р а н е н и я  

д а н н ы х ,  д и с т а н ц и о н н о г о  у п р а в л е н и я  и о б н о в л е н и я  П О.

USB-порт 1: И с п о л ь з у е т с я  д л я  о б н о в л е н и я  П О  и с о х р а н е н и я  д а н н ы х  н а  U S B - н а к о п и т е л ь .  

USB-порт 2: И с п о л ь з у е т с я  д л я  п о д к л ю ч е н и я  с т е р и л и з а т о р а  к к о м п ь ю т е р у  с  ц е л ь ю  

п р о г р а м м н о г о  о б е с п е ч е н и я  с в я з и  с  ПК.

Сеть Ethernet: И с п о л ь з у е т с я  д л я  д и с т а н ц и о н н о г о  у п р а в л е н и я  и о т п р а в к и  э л е к т р о н н ы х  

п и с е м  в с л у ч а е  в о з н и к н о в е н и я  н е и с п р а в н о с т е й .

Порт RS 232: И с п о л ь з у е т с я  д л я  п о д к л ю ч е н и я  с т е р и л и з а т о р а  к к о м п ь ю т е р у  с  ц е л ь ю  

п р о г р а м м н о г о  о б е с п е ч е н и я  с в я з и  с  ПК. Д о п о л н и т е л ь н ы й  м о д у л ь  G S M  т а к ж е  

п о д к л ю ч а е т с я  к э т о м у  п о р т у .

7- Загрузочная дверь: Д в е р ь ,  и с п о л ь з у е м а я  д л я  з а г р у з к и  с т е р и л и з у е м ы х  м а т е р и а л о в .  

( О н а  в ы с т у п а е т  в р о л и  д в е р и  д л я  р а з г р у з к и  в с т е р и л и з а т о р е  N C  1 5 0 . )

8- Фиксатор загрузочной двери: И с п о л ь з у е т с я  д л я  о т к р ы т и я  з а г р у з о ч н о й  д в е р и .

5.6. ПАНЕЛЬ УПРАВЛЕНИЯ

Ф у н к ц и и  к н о п о к  F1 ,  F2 ,  F3 и F 4  з а в и с я т  о т  з н а ч е н и я  с о о т в е т с т в у ю ш , е г о  о б о з н а ч е н и я ,  

в с п л ы в а ю ш , е г о  н а  э к р а н е  д и с п л е я .  С л е д у ю щ а я  т а б л и ц а  о т о б р а ж а е т  з н а ч е н и е  т а к и х  о б о з н а ч е н и й .
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■ ■ ■■ ■ ■ Д а н н о е  о б о з н а ч е н и е  о з н а ч а е т  м е н ю .  В м е н ю  м о ж н о  в о й т и ,  н а ж а в  к н о п к у ,  

с о о т в е т с т в у ю щ у ю  д а н н о м у  о б о з н а ч е н и ю .°С  /  Бар Д а н н о е  о б о з н а ч е н и е  с и м в о л и з и р у е т  т е м п е р а т у р у  и д а в л е н и е .  П р и  

н а ж а т и и  к н о п к и ,  с о о т в е т с т в у ю щ е й  д а н н о м у  о б о з н а ч е н и ю ,  о т о б р а ж а е т с я  

э к р а н  с о  з н а ч е н и я м и  т е м п е р а т у р ы  и д а в л е н и я  в с е х  д а т ч и к о в  в 

с т е р и л и з а т о р е .

Д а н н о е  о б о з н а ч е н и е  с и м в о л и з и р у е т  г р а ф и к  э к р а н а .  З н а ч е н и я  

т е м п е р а т у р ы  и д а в л е н и я  ц и к л а  с т е р и л и з а ц и и  к о н т р о л и р у ю т с я  н а  г р а ф и к е  

п о с р е д с т в о м  н а ж а т и я  к н о п к и ,  с о о т в е т с т в у ю щ е й  д а н н о м у  о б о з н а ч е н и ю .

Д а н н о е  о б о з н а ч е н и е  с и м в о л и з и р у е т  з а м о к  д в е р и .  П о с л е  н а ж а т и я  к н о п к и ,  

с о о т в е т с т в у ю щ е й  д а н н о м у  с и м в о л у ,  в р е ж и м е  о ж и д а н и я  д в е р ь  

р а з б л о к и р у е т с я .

te S ta r t i Д а н н о е  о б о з н а ч е н и е  с и м в о л и з и р у е т  к н о п к у  з а п у с к а .  П о с л е  н а ж а т и я  н а  

к н о п к у ,  с о о т в е т с т в у ю щ у ю  о б о з н а ч е н и ю ,  з а п у с к а е т с я  в ы б р а н н а я  

п р о г р а м м а  с т е р и л и з а ц и и .

Д а н н о е  о б о з н а ч е н и е  с и м в о л и з и р у е т  к н о п к у  о с т а н о в к и .  П о с л е  н а ж а т и я  н а  

к н о п к у ,  с о о т в е т с т в у ю щ у ю  о б о з н а ч е н и ю ,  в ы б р а н н а я  п р о г р а м м а  

с т е р и л и з а ц и и  о с т а н а в л и в а е т с я .

Д а н н о е  о б о з н а ч е н и е  с и м в о л и з и р у е т  в о з в р а т  н а з а д .  П о с л е  н а ж а т и я  н а  

к н о п к у ,  с о о т в е т с т в у ю щ у ю  д а н н о м у  о б о з н а ч е н и ю ,  м о ж н о  в е р н у т ь с я  н а  

п р е д ы д у щ у ю  с т р а н и ц у  и л и  в ы й т и  и з  н е е .

А
Д а н н о е  о б о з н а ч е н и е  с и м в о л и з и р у е т  к н о п к у  у в е л и ч е н и я  з н а ч е н и я .  

Н а ж а т и е м  д а н н о й  к н о п к и 2  м о ж н о  у в е л и ч и т ь  з н а ч е н и е ,  о д н о в р е м е н н о  

р е г у л и р у я  т а к и е  ц и ф р о в ы е  з н а ч е н и я  к а к  т е м п е р а т у р а  и л и  п а р о л ь .  Т а к ж е  

о н а  и с п о л ь з у е т с я  д л я  в ы б о р а  с л е д у ю щ е г о  п у н к т а  м е н ю .

Т
Д а н н о е  о б о з н а ч е н и е  с и м в о л и з и р у е т  к н о п к у  у м е н ь ш е н и я  з н а ч е н и я .  

Н а ж а т и е м  д а н н о й  к н о п к и  м о ж н о  у м е н ь ш и т ь  з н а ч е н и е ,  о д н о в р е м е н н о  

р е г у л и р у я  т а к и е  ц и ф р о в ы е  з н а ч е н и я ,  к а к  т е м п е р а т у р а  и л и  п а р о л ь .  Т а к ж е  

о н а  и с п о л ь з у е т с я  д л я  в ы б о р а  п р е д ы д у щ е г о  п у н к т а  м е н ю .

◄
Д а н н о е  о б о з н а ч е н и е  с и м в о л и з и р у е т  к н о п к у  в л е в о .  О н а  о т о б р а ж а е т с я  н а  

г л а в н о м  м е н ю  и г р а ф и к е  э к р а н а .  П р е д ы д у щ и й  п у н к т  м е н ю  и з  г л а в н о г о  

м е н ю  в ы б и р а е т с я  н а ж а т и е м  к н о п к и ,  с о о т в е т с т в у ю щ е й  д а н н о м у  с и м в о л у .  

П р е д ы д у щ и й  г р а ф и к  о т о б р а ж а е т с я  н а  э к р а н е  н а ж а т и е м  к н о п к и ,  

с о о т в е т с т в у ю щ е й  д а н н о м у  с и м в о л у .

►
Д а н н о е  о б о з н а ч е н и е  с и м в о л и з и р у е т  к н о п к у  в п р а в о .  О н а  о т о б р а ж а е т с я  на  

г л а в н о м  м е н ю  и г р а ф и к е  э к р а н а .  С л е д у ю щ и й  п у н к т  м е н ю  и з  г л а в н о г о  

м е н ю  в ы б и р а е т с я  н а ж а т и е м  к н о п к и ,  с о о т в е т с т в у ю щ е й  д а н н о м у  с и м в о л у .  

С л е д у ю щ и й  г р а ф и к  о т о б р а ж а е т с я  н а  э к р а н е  н а ж а т и е м  к н о п к и ,  

с о о т в е т с т в у ю щ е й  д а н н о м у  с и м в о л у .
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Д а н н о е  о б о з н а ч е н и е  с и м в о л и з и р у е т  к н о п к у  в в о д а .  О н а  и с п о л ь з у е т с я  д л я  

п о д т в е р ж д е н и я  н а с т р о е к .

и Д а н н о е  о б о з н а ч е н и е  с и м в о л и з и р у е т  к н о п к у  T A B . П о с л е  н а ж а т и я  д а н н о й  

к н о п к и  в ы б и р а е т с я  с л е д у ю щ и й  п у н к т .

Д а н н о е  о б о з н а ч е н и е  с и м в о л и з и р у е т  н а с т р о й к и  и о т о б р а ж а е т с я  т о л ь к о  н а  

с т р а н и ц е  с п е ц и а л ь н ы х  п р о г р а м м .  П о с л е  н а ж а т и я  н а  э т у  к н о п к у  п о я в л я е т с я  

д о с т у п  к н а с т р о й к е  с п е ц и а л ь н о й  п р о г р а м м ы .

5.7. ПЕРЕД ЭКСПЛУАТАЦИЕЙ

5.7.1. ПОДКЛЮЧЕНИЕ К СЕТИ
•  У с т р о й с т в о  п и т а е т с я  о т  3 - ф а з н о й  с е т и .

•  П о д к л ю ч и т ь  у с т р о й с т в о  в п р а в и л ь н о  з а з е м л е н н о е  г н е з д о .

Щ и т  К И П , г д е  п о д к л ю ч а е т с я  г н е з д о ,  з а щ и щ е н  п р е д о х р а н и т е л е м .

5.7.2. ПОДКЛЮЧЕНИЕ К ВОДОСНАБЖЕНИЮ
•  На с т е р и л и з а т о р е  р а с п о л о ж е н ы  к л а п а н  в х о д а  в о д ы  и к л а п а н  с л и в а  в о д ы .

•  В о д о п р о в о д  п о д к л ю ч а е т с я  к к л а п а н у  в х о д а  в о д ы  с т е р и л и з а т о р а  ч е р е з  ф и л ь т р  

у м я г ч е н и я  в о д ы ,  ( с м .  Р и с .  5 ) .  С л е д у е т  у ч е с т ь ,  ч т о  к а ч е с т в о  в о д о с н а б ж е н и я  и м е е т  

н е п о с р е д с т в е н н о е  о т н о ш е н и е  к с р о к у  с л у ж б ы  о б о р у д о в а н и я .

У с т р о й с т в о
Ф и л ь т р

у м я г ч е н и я

| | ^  В о д о з а б о р

Рис. 5

К л а п а н  с л и в а  в о д ы  п о д к л ю ч а е т с я  к о б щ е й  с л и в н о й  с и с т е м е .  Т р у б о п р о в о д  с л и в н о й  

с и с т е м ы  д о л ж е н  б ы т ь  с т о й к и м  к п о т о к у  в о д ы  п р и  8 5 ° С .

Е с л и  н е  и с п о л ь з о в а т ь  с и с т е м у  с м я г ч е н и я  в о д ы ,  э т о  м о ж е т  п р и в е с т и  к 

н е о б р а т и м о м у  п о в р е ж д е н и ю  у с т р о й с т в а .  В с л у ч а е  н е и с п о л ь з о в а н и я  у с т р о й с т в а  

п о  с м я г ч е н и ю  в о д ы ,  о т в е т с т в е н н о с т ь  з а  л ю б ы е  п о в р е ж д е н и я  л о ж и т с я  н а  

п о л ь з о в а т е л я .  Ж е с т к о с т ь  в о д ы ,  п о с т у п а ю щ е й  в с т е р и л и з а т о р ,  д о л ж н а  с о с т а в л я т ь  

н е  б о л е е  4 “d H .  ________________ ____________________
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5.7.3. УСТАНОВКА МИКРОБИОЛОГИЧЕСКОГО ФИЛЬТРА
П р и к р е п и т ь  и д у щ и й  в к о м п л е к т е  с  п р и б о р о м  м и к р о б и о л о г и ч е с к и й  ф и л ь т р  ( Р и с .  6 )  к 

в е р х н е й  ч а с т и  у с т р о й с т в а ,  г д е  р а с п о л о ж е н а  с о о т в е т с т в у ю щ а я  т о ч к а  к р е п л е н и я .

Рис. 6

5.7.4. ПРОГРАММЫ СТЕРИЛИЗАЦИИ
П а р о в ы е  с т е р и л и з а т о р ы  серии NC с прин адлеж н остям и , варианты исполнения: NC 1 5 0  и NC 1 5 0 D  и м е ю т  
7 п р е д у с т а н о в л е н н ы х  п р о г р а м м ;  Resistant Textile/Резистивно-текстильная, Wrapped 
Porous/Завернутая пористая, Prion/Прионовая, Quick/Быстрая, Resistant Rubber/Резистивно- 
резиновая. Sensitive Material/Чувствительного материала и Gravity/Гравитационная. С п о с о б ы  
за г р у зк и  у к а з а н ы  н и ж е .  П р и н ц и п  н а с т р о й к и  п р е д у с т а н о в л е н н ы х  и с п е ц и а л ь н ы х  п р о г р а м м  

с о д е р ж и т с я  в Р а з д е л е  6 .2 .

Резистивно-текстильная: П р и  в ы б о р е  э т о й  п р о г р а м м ы  з а г р у ж а ю т с я  з а в е р н у т ы е  ( о д и н а р н а я  

л и б о  д в о й н а я  у п а к о в к а ) ,  и л и  н е з а в е р н у т ы е  т е к с т и л ь н ы е  м а т е р и а л ы ,  с т о й к и е  к т е м п е р а т у р е  

1 3 6 ° С .

Завернутая пористая: П р и  в ы б о р е  э т о й  п р о г р а м м ы  з а г р у ж а ю т с я  з а в е р н у т ы е  ( о д и н а р н а я  

л и б о  д в о й н а я  у п а к о в к а ) ,  и л и  н е з а в е р н у т ы е  м а т е р и а л ы ,  с т о й к и е  к т е м п е р а т у р е  1 3 4 ° С .  

Прионовая: При в ы б о р е  э т о й  п р о г р а м м ы  з а г р у ж а ю т с я  з а в е р н у т ы е  ( о д и н а р н а я  л и б о  д в о й н а я  
у п а к о в к а ) ,  и л и  н е з а в е р н у т ы е  м а т е р и а л ы  или и н с т р у м е н т ы  ( ц е л ь н ы е  и н с т р у м е н т ы  и з  м е т а л л а ,  на  

к о т о р ы х  н е  с к а п л и в а е т с я  в о д а ) ,  с т о й к и е  к т е м п е р а т у р е  1 3 4 °С .

Быстрая: П р и  в ы б о р е  э т о й  п р о г р а м м ы ,  е с л и  с у ш к а  н е  и м е е т  з н а ч е н и я ,  з а г р у ж а ю т с я  

н е з а в е р н у т ы е  и н с т р у м е н т ы  ( ц е л ь н ы е ) ,  с т о й к и е  к т е м п е р а т у р е  1 3 4 ° С .

Резистивно-резиновая: При в ы б о р е  э т о й  п р о г р а м м ы  за г р у ж а ю т с я  з а в е р н у т ы е  ( о д и н а р н а я  л и б о  

д в о й н а я  у п а к о в к а ) ,  и л и  н е з а в е р н у т ы е  и н с т р у м е н т ы  ( ц е л ь н ы е ) ,  с т о й к и е  к т е м п е р а т у р е  1 2 5 °С .

При выборе программы с чувствительным режимом, з а г р у ж а ю т с я  з а в е р н у т ы е  ( о д и н а р н а я  л и б о  
д в о й н а я  у п а к о в к а ) ,  н е з а в е р н у т ы е  ч у в с т в и т е л ь н ы е  к т е п л у  т е к с т и л ь н ы е  м а т е р и а л ы  ил и  
и н с т р у м е н т ы  ( ц е л ь н ы е  и н с т р у м е н т ы  и з  м е т а л л а ,  на к о т о р ы х  н е  с к а п л и в а е т с я  в о д а ) ,  с т о й к и е  к 

т е м п е р а т у р е  1 2 1 ° С .

Гравитационная: При в ы б о р е  э т о й  п р о г р а м м ы ,  за г р у ж а ю т с я  н е з а в е р н у т ы е  м а т е р и а л ы ,  

ч у в с т в и т е л ь н ы е  к т е п л у  и в а к у у м у ,  с т о й к и е  к т е м п е р а т у р е  в п л о ть  д о  1 2 1 °С .

Т а к ж е  с о д е р ж а т  1 0  п о л ь з о в а т е л ь с к и х  п р о г р а м м  д л я  т е м п е р а т у р  с т е р и л и з а ц и и  1 3 6 °С ,  1 3 4 °С ,  1 2 5 °С  

и 121°С ; о д н у  п р о г р а м м у  д л я  суш к и и о д н у  д л я  с т е р и л и з а ц и и  ж и д к о с т е й  и р а с т в о р о в

П е р е д  з а п у с к о м  п р и б о р а  с л е д у е т  а к т и в и р о в а т ь  п р е д в а р и т е л ь н ы й  н а г р е в .  

П р е д в а р и т е л ь н ы й  н а г р е в  о б е с п е ч и в а е т  п о д о г р е в а н и е  з а г р у з к и  и  п р е д о т в р а щ а е т  

к о н д е н с а ц и ю .

Р у к о в о д с т в о в а т ь с я  и н с т р у к ц и я м и  п о  з а г р у з к е ,  и н а ч е  э ф ф е к т и в н о с т ь  у с т р о й с т в а  

с н и з и т с я  и  д а с т  с б о й .
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5.7.5. УПАКОВКА
С ц е л ь ю  д о л г о с р о ч н о г о  х р а н е н и я  с т е р и л ь н ы х  о б ъ е к т о в ,  п е р е д  с т е р и л и з а ц и е й  и х  с л е д у е т  

у п а к о в а т ь .  С о б л ю д е н и е  п р а в и л ь н о й  у п а к о в к и  м а т е р и а л о в  к р и т и ч е с к и  в а ж н а  д л я  

с о х р а н е н и я  с т е р и л ь н о с т и .

В к а ч е с т в е  к о н т е й н е р о в  и с п о л ь з у е т с я  с л е д у ю щ е е :  м е т а л л и ч е с к и е  к о н т е й н е р ы  с  к р ы ш к а м и  

и л и  п е р ф о р и р о в а н н ы м и  д н и щ а м и  с  ф и л ь т р а м и  и з  б у м а г и ,  п а к е т ы  и з  б у м а г и  и л и  

п о л и п р о п и л е н а ,  м е д и ц и н с к а я  б у м а г а  и л и  л о т к и ,  п е р ф о р и р о в а н н ы е  и л и  с  р е ш е т к а м и .  

С и с т е м а  у п а к о в к и  в п а к е т е  и з  б у м а г и - п о л и п р о п и л е н а  в ы д а е т  х о р о ш и й  р е з у л ь т а т  т о л ь к о  в 

с л у ч а е  с  п а р о в о й  с т е р и л и з а ц и е й  у с т р о й с т в  и л и  н е б о л ь ш о й  х и р у р г и ч е с к о й  а п п а р а т у р ы .

Б у м а г а  и п а к е т ы  и з  п о л и п р о п и л е н а  д л я  м е д и ц и н с к о г о  о б о р у д о в а н и я  п о в т о р н о  н е  

с т е р и л и з у ю т с я ,  с о о т в е т с т в е н н о  з а щ и т н ы е  с в о й с т в а  с р о к а  г о д н о с т и  у  н и х  

н е п р о д о л ж и т е л ь н ы е .

О т н о с и т е л ь н о  у п а к о в к и  р у к о в о д с т в о в а т ь с я  с л е д у ю щ и м и  р е к о м е н д а ц и я м и  (в  с л у ч а е  с  

п а к е т а м и  и з  б у м а г и - п о л и п р о п и л е н а ) :

•  С о д е р ж и м о е  н е  д о л ж н о  п р е в ы ш а т ь  % о б ъ е м а  п а к е т а .

•  У с т р о й с т в а  р а с п о л а г а ю т с я  т а к и м  о б р а з о м ,  ч т о б ы  и х  м о ж н о  б ы л о  в ы н у т ь  з а  р у ч к у .

•  У п л о т н и т е л ь н а я  л е н т а  н а  п а к е т е  д о л ж н а  б ы т ь  с п л о ш н о й  с  в ы с о т о й  н е  м е н е е  6  м м .

И с п о л ь з о в а т ь  м а т е р и а л ы ,  о т в е ч а ю щ и е  т р е б о в а н и я м  с т а н д а р т а  EN 868-1 
о т н о с и т е л ь н о  у п а к о в к и  с т е р и л и з у е м ы х  м а т е р и а л о в  __________

На к а ж д о й  п о д г о т о в л е н н о й  у п а к о в к е  д о л ж н а  у к а з ы в а т ь с я  д а т а  с т е р и л и з а ц и и ,  т и п  

п р о в е д е н н о г о  ц и к л а  и д а т а  и с т е ч е н и я  х р а н е н и я  в с т е р и л ь н ы х  у с л о в и я х .  Э т о  п о с л е д н е е  

з н а ч е н и е  у с т а н а в л и в а е т с я  с у ч е т о м  д л и т е л ь н о с т и  х р а н е н и я  в с т е р и л ь н ы х  у с л о в и я х  с о г л а с н о  

у к а з а н и я м  п р о и з в о д и т е л я  н а  у п а к о в к е  м а т е р и а л а ,  в н у т р е н н е й  п р о ц е д у р ы  и у с л о в и й  

х р а н е н и я  с т е р и л и з о в а н н ы х  м а т е р и а л о в .

У с т р о й с т в а ,  у п а к о в а н н ы е  в о т д е л ь н ы е  п а к е т ы ,  и м е ю т  с р о к  х р а н е н и я  (в  с т е р и л ь н ы х  

у с л о в и я х )  д л и т е л ь н о с т ь ю  3 0  д н е й ,  а  в с л у ч а е  с  д в о й н ы м и  п а к е т а м и  в з а к р ы т ы х  ш к а ф ч и к а х  - 

6 0  д н е й .  Э ти  з н а ч е н и я ,  в л ю б о м  с л у ч а е ,  с л е д у е т  с ч и т а т ь  п р и б л и з и т е л ь н ы м и ,  п о с к о л ь к у  н а  

с р о к  х р а н е н и я  в л и я ю т  р а з л и ч н ы е  ф а к т о р ы ,  т а к и е  к а к  м и к р о б н ы й  у р о в е н ь  о к р у ж а ю щ е й  

с р е д ы ,  г р а н у л о м е т р и я  у с л о в и й  з а п ы л е н н о с т и  ( к о т о р а я  в ы с т у п а ю т  в к а ч е с т в е  н о с и т е л я  

м и к р о о р г а н и з м о в ) ,  а  т а к ж е  п а р а м е т р ы  т е м п е р а т у р ы ,  д а в л е н и я  и в л а ж н о с т и  о к р у ж а ю щ е й  

с р е д ы .

5.7.6. ЗАГРУЗКА

Р е к о м е н д у е т с я  з а п у с к а т ь  ц и к л  в н а ч а л е  к а ж д о г о  р а б о ч е г о  д н я  б е з  з а г р у з к и .

Т о ,  к а к  у с т р о е н а  з а г р у з к а  с т е р и л и з а ц и и ,  ч р е з в ы ч а й н о  в а ж н о  д л я  с т е р и л ь н о с т и .  

И с п ы т а н н ы е  и п о д т в е р ж д е н н ы е  с п о с о б ы  с л е д у ю щ и е :

А П е р е д  п р о ц е д у р о й  с т е р и л и з а ц и и  м а т е р и а л ы  п о д в е р г а ю т с я  о ч и с т к е  и  д е з и н ф е к ц и и .

Н е  у к л а д ы в а т ь  у с т р о й с т в а  н а  п о д н о с  и л и  в к о р з и н у .  И з б ы т о ч н а я  з а г р у з к а  м о ж е т  

п о с т а в и т ь  п о д  у г р о з у  с т е р и л и з а ц и ю .

•  В а ж н о  о с т а в и т ь  м е ж д у  с т е р и л и з у е м ы м и  м а т е р и а л а м и  п р о м е ж у т о к ,  ч т о б ы  о б е с п е ч и т ь  

ц и р к у л я ц и ю  п а р а  в о  в р е м я  ф а з ы  с т е р и л и з а ц и и  и д а л ь н е й ш е г о  у п р о щ е н и я  с у ш к и .

•  Д л я  у п р о щ е н и я  ц и р к у л я ц и и  п а р а  и с п о л ь з у ю т с я  н а г р у з к и  н а  о п о р ы .
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Р а с п о л о ж и т ь  н а  к а ж д о м  п о д н о с е  и л и  к о р з и н е  х и м и ч е с к и й  и н д и к а т о р  с т е р и л и з а ц и и .  

Р а з м е с т и т ь  о б ъ е к т ы  н а  д о с т а т о ч н о м  р а с с т о я н и и  д р у г  о т  д р у г а  и о т  с т е н о к  к а м е р ы .  

П р е д п о ч т и т е л ь н о ,  ч т о б ы  с т е р и л и з а ц и о н н ы й  к о н т е й н е р  б ы л  и з г о т о в л е н  и з  а л ю м и н и я ,  

п о с к о л ь к у  э т о т  м е т а л л  х о р о ш о  п р о в о д и т  и с о х р а н я е т  т е п л о ,  о б е с п е ч и в а я  п р и  э т о м  

б ы с т р о е  в ы с ы х а н и е  м а т е р и а л о в .

О б ъ е к т ы ,  и з г о т о в л е н н ы е  и з  д р у г и х  м а т е р и а л о в ,  о т д е л я ю т с я  и к л а д у т с я  в о т д е л ь н ы е  

к о р з и н ы .
Д л я  э ф ф е к т и в н о й  с у ш к и  р а с п о л о ж и т ь  м я г к и е  у п а к о в к и  д л я  с т е р и л и з а ц и и  р я д о м  д р у г  с  

д р у г о м .  О б ъ е к т ы  к л а д у т с я  в о т д е л ь н ы е  п а к е т ы .

П р и  р а з м е ш , е н и и  с т е р и л и з а ц и о н н ы х  к о н т е й н е р о в  у б е д и т ь с я  в т о м ,  ч т о  к а п л и  

к о н д е н с а т а  н е  п о п а д а ю т  н а  с т е р и л и з у е м ы е  п р е д м е т ы ,  а с т е к а ю т  н а  о с н о в а н и е  к а м е р ы .  

Л у ч ш е  в с е г о  р а с п о л о ж и т ь  р я д  с т е р и л и з а ц и о н н ы х  к о н т е й н е р о в  о д и н а к о в о г о  р а з м е р а ,  

ч т о б ы  к о н д е н с а т  с т е к а л  п о  к р а я м .

Рис. 7 - Укладка стерилизационных контейнеров
З а п р е щ е н о  с т е р и л и з о в а т ь  т е к с т и л ь  и и н с т р у м е н т ы  в м е с т е  в о д н о м  с т е р и л и з а ц и о н н о м  

к о н т е й н е р е .  О д н а к о ,  е с л и  с и т у а ц и я  б е з в ы х о д н а я ,  с л е д у е т  р у к о в о д с т в о в а т ь с я  

с л е д у ю щ и м и  п р а в и л а м и :

•  И н с т р у м е н т ы  и с т е р и л и з а ц и о н н ы е  к о н т е й н е р ы  р а з м е щ а ю т с я  н а  д н е .

•  Т е к с т и л ь  в с е г д а  р а с п о л а г а е т с я  в в е р х у .

•  Е с л и  с т е р и л и з а ц и о н н ы е  п а к е т ы  и и н с т р у м е н т ы  з а г р у ж е н ы  в м е с т е ,  и н с т р у м е н т ы  

р а з м е щ а ю т с я  н а  д н е  ( Р и с .  7 ) .

•  К р у п н ы е  п а к е т ы  р а с п о л а г а ю т с я  н а  д н е ;  п а к е т ы  п о м е н ь ш е  с в е р х у .
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5.8.6.1. ТЕКСТИЛЬ
П р и  п о д г о т о в к е  т е к с т и л я  к о б р а б о т к е  в а в т о к л а в е  с л е д у е т  п о з а б о т и т ь с я  о  т о м ,  ч т о б ы  

с к л а д к и  т е к с т и л я  р а с п о л а г а л и с ь  п а р а л л е л ь н о ,  а п р е д м е т ы  у п а к о в ы в а л и с ь  в м е с т е .  Т а к а я  

в е р т и к а л ь н а я  к о н ф и г у р а ц и я  о б е с п е ч и в а е т  с о з д а н и е  к а н а л о в  м е ж д у  с к л а д к а м и  т е к с т и л я  

д л я  в ы п у с к а  в о з д у х а  и п о с т у п л е н и я  п а р а .

Рис. 9 - Правильность загрузки текстиля
П р и  з а г р у з к е  в с т е р и л и з а ц и о н н ы е  к о н т е й н е р ы  п р е д м е т о в  и з  т е к с т и л я ,  с л е д у е т  

п о з а б о т и т ь с я  о  т о м ,  ч т о б ы  о н и  р а с п о л а г а л и с ь  с т р о г о  в е р т и к а л ь н о .  Э т о  п о з в о л и т  

п р е д о т в р а т и т ь  ф о р м и р о в а н и е  к а н а л о в  п о т о к а  д л я  в о з д у х а  и п а р а .

А Н е  у к л а д ы в а т ь  т е к с т и л ь  р я д о м  д р у г  с  д р у г о м  н а  в е р х н е й  ч а с т и ,  п о с к о л ь к у  э т о  

з а т р у д н я е т  п р о н и к н о в е н и е  п а р а  в у п а к о в к у  и з  т е к с т и л я .

5.8.б.2. ИНСТРУМЕНТЫ
•  У б е д и т ь с я ,  ч т о  и н с т р у м е н т ы  и з  р а з л и ч н ы х  м а т е р и а л о в  о т с о р т и р о в а н ы  и р а з м е щ е н ы  н а  

р а з л и ч н ы х  п о д н о с а х .  И н с т р у м е н т ы  и з  н е р ж а в е ю щ е й  и у г л е р о д и с т о й  с т а л и  п р и  

с т е р и л и з а ц и и  н е  д о л ж н ы  с о п р и к а с а т ь с я .

•  Р а с п о л а г а т ь  и н с т р у м е н т ы  н а  д о с т а т о ч н о м  д р у г  о т  д р у г а  р а с с т о я н и и ,  ч т о б ы  о н и  н е  

с о п р и к а с а л и с ь  в т е ч е н и е  в с е г о  ц и к л а  с т е р и л и з а ц и и .

•  Р у к о в о д с т в о в а т ь с я  и н с т р у к ц и я м и  п р о и з в о д и т е л я  и н с т р у м е н т а .

•  Т а м ,  г д е  э т о  в о з м о ж н о ,  о б ъ е к т ы  р а з б и р а ю т с я  н а  ч а с т и  п е р е д  п о м е щ е н и е м  в 

с т е р и л и з а т о р ,  п о с к о л ь к у  э т о  у л у ч ш и т  р е з у л ь т а т  с у ш к и .

•  С м а з о ч н ы е  м а т е р и а л ы  в п р и б о р а х  (к п р и м е р у ,  п р и б о р н о е  м а с л о )  м о г у т  б ы т ь  г и д р о ф о б н ы м и  и, 
с о о т в е т с т в е н н о ,  н е п р о н и ц а е м ы м и  д л я  пар а .  В с л у ч а е  с т а к и м и  п р и б о р а м и  с т е р и л и з а ц и я  м о ж е т  
д а т ь  с б о й .  Н е о б х о д и м о  п о л у ч и т ь  п р е д в а р и т е л ь н о е  п о д т в е р ж д е н и е  о т  п р о и з в о д и т е л я  таких  

в е щ е с т в  о  т о м ,  ч то  о н и  д е й с т в и т е л ь н о  п о д х о д я т  д л я  п а р о в о й  с т е р и л и з а ц и и .

•  Р а з м е с т и т ь  п р и б о р ы  в о т к р ы т о м  п о л о ж е н и и ,  ч т о б ы  п а р  п р о н и к а л  в н и х  б о л е е  

э ф ф е к т и в н о .
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в т е ч е н и е  т р и д ц а т и  м и н у т  п о с л е  и з в л е ч е н и я  и з  с и с т е м ы  п а р о в о й  с т е р и л и з а ц и и .

м Б а р

А: П р е д в а к у у м н а я  

В: Н а г р е в а т е л ь н а я  

С: С т е р и л и з а ц и о н н а я  

D: П а р о о т в о д  

Е: Сушка

F: В о з д у х о з а б о р н и к

6.2. ПРОГРАММИРОВАНИЕ

У б е д и т ь с я ,  ч т о  п о с л е  в к л ю ч е н и я  п р и б о р а  

д и с п л е й  и п а н е л ь  у п р а в л е н и я  

а к т и в и р о в а л и с ь .  С н а ч а л а  в л е в о й  ч а с т и  

о т о б р а ж а е т с я  э к р а н .  Д л я  в ы б о р а  п у н к т а  

м е н ю  и с п о л ь з о в а т ь  к н о п к и  в л е в о  (F 1)  и 

в п р а в о  (F 2 ) .  Ц в е т  в ы б р а н н о г о  п у н к т а  

м е н ю  с т а н о в и т с я  с и н и м ,  к н о п к а  в в о д а  

(F 4 )  и с п о л ь з у е т с я  д л я  в х о д а  в в ы б р а н н ы й  

п у н к т  м е н ю .

П р и  в х о д е  в м е н ю  " P r o g r a m s ,  S p e c i a l  

P r o g r a m s ,  T e s t  P r o g r a m s  a n d  

S e t t i n g s / П р о г р а м м ы ,  с п е ц п р о г р а м м ы ,  

т е с т о в ы е  п р о г р а м м ы  и н а с т р о й к и "  с л е в а  

о т о б р а з и т с я  э к р а н  в в о д а  п а р о л я .  В в е с т и  

п а р о л ь  с  п о м о щ ь ю  к н о п о к  у в е л и ч е н и я  

(F 1 )  и у м е н ь ш е н и я  (F 2 ) ,  и з а т е м  н а ж а т ь  

к н о п к у  в в о д а  (F 4 ) .  П а р о л ь  я в л я е т с я  

п о л ь з о в а т е л ь с к и м  и е г о  м о ж н о  

у с т а н а в л и в а т ь  в м е н ю  н а с т р о е к .  П а р о л ь  

д л я  п е р в о г о  и с п о л ь з о в а н и я  0 0 0 0 .
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П у н к т  " P r o g r a m s / n p o r p a M M b i "

в ы б и р а е т с я  и з  г л а в н о г о  м е н ю  с  п о м о щ ь ю  

к н о п о к  в л е в о  (F 1 )  и в п р а в о  (F 2 ) .  Н а ж а т ь  

к н о п к у  в в о д а  (F 4 )  д л я  д о с т у п а  к с т р а н и ц е  

п р о г р а м м  в л е в о й  ч а с т и .  Д л я  в ы б о р а  

п р о г р а м м ы  и с п о л ь з о в а т ь  к н о п к и  в л е в о  

(F 1 )  и в п р а в о  ( F 2 ) .  П о с л е  н а ж а т и я  н а  

к н о п к у  (F 4 )  в ы б р а н н о й  п р о г р а м м ы  

о т о б р а з и т с я  р а б о ч и й  э к р а н .

Э к р а н  с л е в а  с ч и т а е т с я  р а б о ч и м  э к р а н о м ,  

н а  к о т о р о м  к о н т р о л и р у ю т с я  т е м п е р а т у р а  

и з н а ч е н и я  д а в л е н и я  с т е р и л и з а ц и о н н о й  

к а м е р ы .  Т е к у щ и е  д а т а  и в р е м я  у к а з а н ы  в 

в е р х н е й  с т р о к е .  Д л я  з а п у с к а  в ы б р а н н о й  

п р о г р а м м ы  н а ж а т ь  к н о п к у  в в о д а  (F 4 ) .  

П о с л е  з а п у с к а  п р о г р а м м ы  в в е р х н е й  

с т р о к е  о т о б р а з и т с я  о б щ е е  в р е м я  ц и к л а  

с т е р и л и з а ц и и  и о т н о с и т е л ь н о е  в р е м я  

ф а з ы  ц и к л а  с т е р и л и з а ц и и .

Н а ж а т ь  к н о п к у  "°С /  В аг"  (F 2 )  н а  р а б о ч е м  

э к р а н е ,  ч т о б ы  к о н т р о л и р о в а т ь  

т е м п е р а т у р у  и з н а ч е н и я  д а т ч и к о в  

д а в л е н и я ,  р а с п о л о ж е н н ы х  в р а з н ы х  

ч а с т я х  с т е р и л и з а т о р а .  Д л я  в ы х о д а  и з  

э к р а н а  н а ж а т ь  к н о п к у  н а з а д  ( F 3 ) .  Т а к ж е  

д л я  в х о д а  н а  э т у  с т р а н и ц у  м о ж н о  

и с п о л ь з о в а т ь  п о д м е н ю  "°С /  В аг"  и з  

г л а в н о г о  м е н ю .

6.2.1. СПЕЦИАЛЬНЫЕ ПРОГРАММЫ
II Liquid Program

I  Ster.Temp: 121"С, Ster.Time: 10 min.

I Drying
Drying Time: 15 min.

^  Ster.Temp: 125°C, Ster.Time: 21 min. 
tm Pre-Vacuum: 2, Drying Time; 3 min.

Ster.Temp: 125°C, Ster.Time: 21 min. 
Pre-Vacuum: 2, Drying Time: 3 min.

E IS .

Пункт "Specia l  P r o g r a m s / С п е ц и а л ь н ы е  

п р о г р а м м ы "  в ы б и р а е т с я  и з  г л а в н о г о  м е н ю  с 

п о м о щ ь ю  к н о п о к  в л е в о  (F1) и в п р а в о  (F2).  

Н а ж а т ь  к н о п к у  в в о д а  (F4) д л я  д о с т у п а  к 

с т р а н и ц е  с п е ц и а л ь н ы х  п р о г р а м м  в л е в о й  

части .  Д л я  в ы б о р а  и с п о л ь з у е м о й  п р о г р а м м ы  

и с п о л ь з о в а т ь  к н о п к у  t a b  (F1). П о с л е  н а ж а т и я  

на к н о п к у  (F4) в ы б р а н н о й  п р о г р а м м ы  

о т о б р а з и т с я  р а б о ч и й  э к р а н .

Д л я  н а с т р о й к и  п а р а м е т р о в  с п е ц и а л ь н о й  

п р о г р а м м ы  и с п о л ь з о в а т ь  к н о п к у  (F 2 ) ,

с о о т в е т с т в у ю щ у ю  о б о з н а ч е н и ю  " ”
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Э к р а н  с л е в а  п р е д с т а в л я е т  с о б о й  с т р а н и ц у  

н а с т р о й к и  п а р а м е т р о в  с п е ц и а л ь н о й  

п р о г р а м м ы .  Д л я  и з м е н е н и я  з н а ч е н и я  

в ы б р а н н о г о  п а р а м е т р а  и с п о л ь з о в а т ь  

к н о п к и  у в е л и ч е н и я  (F 1 )  и у м е н ь ш е н и я  (F 2 ) .  

Д л я  и з м е н е н и я  в ы б о р а  с л е д у ю г ц е г о  

п а р а м е т р а  и с п о л ь з о в а т ь  к н о п к у  t a b  (F 3 ) .  

П о с л е  н а с т р о й к и  в с е х  п а р а м е т р о в  н а ж а т ь  

к н о п к у  в в о д а  ( F 4 ) ,  ч т о б ы  в е р н у т ь с я  к 

э к р а н у  с п е ц и а л ь н ы х  п р о г р а м м .

П о с л е  н а ж а т и я  н а  к н о п к у  в в о д а  (F 4 )  в ы б р а н н о й  с п е ц и а л ь н о й  п р о г р а м м ы  о т о б р а з и т с я  

р а б о ч и й  э к р а н .  Д л я  з а п у с к а  в ы б р а н н о й  п р о г р а м м ы  н а ж а т ь  к н о п к у  з а п у с к а  (F 4 )  н а  р а б о ч е м

В р е м я  с т е р и л и з а ц и и : 1  - 6 0  м и н у т

Ш а г и з м е н е н и я  

з н а ч е н и я
1 м и н у т а

К о л и ч е с т в о  в а к у у м н ы х  

и м п у л ь с о в  д л я  

у д а л е н и я  в о з д у х а

В д и а п а з о н е  о т  1  д о  4

В р е м я  с у ш к и 0  - 6 0  м и н у т

Ш а г  и з м е н е н и я  

з н а ч е н и я
1 м и н у т а

Т Г а р а м е т р ы  с п е ц и а л ь н о й  п р о г р а м м ы  н а с т р а и в а ю т с я  к в а л и ф и ц и р о в а н н ы м  
п о л ь з о в а т е л е м ,  о б у ч е н н ы м  п р и н ц и п а м  с т е р и л и з а ц и и  и е е  ф а з а м .  Н е п р а в и л ь н а я  
н а с т р о й к а  с п е ц и а л ь н о й  п р о г р а м м ы  м о ж е т  п р и в е с т и  к н е о б р а т и м о м у  

п о в р е ж д е н и ю  с т е р и л и з а т о р а  и  с т е р и л и з о в а н н ы х  о б ъ е к т о в .  ____________________

6.2.2. ПРОГРАММЫ ИСПЫТАНИИ П у н к т  " T e s t  P r o g r a m s / П р о г р а м м ы  

и с п ы т а н и й "  в ы б и р а е т с я  и з  г л а в н о г о  м е н ю  

с  п о м о г ц ь ю  к н о п о к  в л е в о  (F 1 )  и в п р а в о  

(F 2 ) .  Н а ж а т ь  к н о п к у  в в о д а  (F 4 )  д л я  д о с т у п а  

к с т р а н и ц е  п р о г р а м м  и с п ы т а н и й  в л е в о й  

ч а с т и .  Д л я  в ы б о р а  и с п о л ь з у е м о й  

п р о г р а м м ы  и с п ы т а н и я  и с п о л ь з о в а т ь  

к н о п к и  у в е л и ч и т ь  (F 1 )  и у м е н ь ш и т ь  (F 2 ) .  

П о с л е  н а ж а т и я  н а  к н о п к у  в в о д а  (F 4)  

в ы б р а н н о й  п р о г р а м м ы  и с п ы т а н и я ,  

о т о б р а з и т с я  р а б о ч и й  э к р а н .  Д л я  з а п у с к а  

в ы б р а н н о й  п р о г р а м м ы  н а ж а т ь  к н о п к у  

з а п у с к а ( F 4 ) н а  р а б о ч е м  э к р а н е .

6.3. ПРОГРАММА СУШКИ
П а р о в ы е  с т е р и л и з а т о р ы  с е р и и  N C  о б е с п е ч и в а ю т  с т а н д а р т ы  п о  э ф ф е к т и в н о й  с у ш к е
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с т е р и л и з о в а н н ы х  о б ъ е к т о в .  О с о б о  с л о ж н ы е  з а д а ч и  п о  с у ш к е  (к п р и м е р у ,  в с л у ч а е  с  

д в о й н о й  у п а к о в к о й )  т а к ж е  в ы п о л н я ю т с я  с о г л а с н о  у к а з а н н ы х  с т а н д а р т о в  с  п о м о г д ь ю  

д о п о л н и т е л ь н ы х  ф у н к ц и й  с у ш к и ,  а  т а к ж е  а в т о м а т и ч е с к о г о  п р е д в а р и т е л ь н о г о  н а г р е в а .

П а р  о б р а з у е т с я  з а  с ч е т  н а г р е в а  в о д ы  в с т е р и л и з а т о р е .  П а р  п е р е д а е т  т е п л о  п р и б о р а м  и 

с т е р и л и з а ц и о н н о м у  к о н т е й н е р у ,  п о д о г р е в а я  и х .  Э т о  п р и в о д и т  к к о н д е н с и р о в а н и ю  п а р а  н а  

п р и б о р а х  и к о н т е й н е р а х .  К а п л и  к о н д е н с а т а  п о п а д а ю т  н а  д н о  с т е р и л и з а ц и о н н о г о  

к о н т е й н е р а .

П о  о к о н ч а н и и  с т е р и л и з а ц и и ,  в о  в р е м я  ф а з ы  с у ш к и ,  в е с ь  к о н д е н с а т  д о л ж е н  и с п а р я т ь с я  и з  

с т е р и л и з а ц и о н н о г о  к о н т е й н е р а  и о б ъ е к т о в .  П р е д п о ч т и т е л ь н о ,  ч т о б ы  с т е р и л и з а ц и о н н ы й  

к о н т е й н е р  б ы л  и з г о т о в л е н  и з  а л ю м и н и я ,  п о с к о л ь к у  э т о т  м е т а л л  х о р о ш о  п р о в о д и т  и 

с о х р а н я е т  т е п л о ,  о б е с п е ч и в а я  п р и  э т о м  б ы с т р о е  в ы с ы х а н и е  м а т е р и а л о в .
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6.4. ЗАВЕРШЕНИЕ РАБОТЫ
П р о г р а м м а  з а в е р ш е н а  у с п е ш н о ,  е с л и  н а  э к р а н е  о т о б р а ж а е т с я  с о о б щ е н и е  " З а г р у з к а  

с т е р и л ь н а " ,  и л и  " Р а б о т а  з а в е р ш е н а " .

•  У б е д и т ь с я ,  ч т о  п р о г р а м м а  з а в е р ш и л а  р а б о т у .

•  В л ю б о й  м о м е н т  м о ж н о  о с т а н о в и т ь  р а б о т у  п р о г р а м м ы  н а ж а т и е м  к н о п к и  с т о п  (F 4 ) .

•  П о с л е  р а б о т ы  а к к у р а т н о  о б р а щ а т ь с я  с  о б р а з ц а м и ,  п о с к о л ь к у  о н и  м о г у т  б ы т ь  г о р я ч и м и .

•  М о ж н о  о с т а в и т ь  с т е р и л и з а т о р  в р е ж и м е  о ж и д а н и я  и л и  в ы к л ю ч и т ь  е г о .

6.4.1. РАЗГРУЗКА И СОХРАНЕНИЕ
М а т е р и а л  в н а и б о л ь ш е й  с т е п е н и  п о д в е р ж е н  р и с к у  з а р а ж е н и я ,  е с л и  о н  е щ е  г о р я ч и й ,  

п о т о м у  ч т о  з а щ и т н ы е  в о з м о ж н о с т и  у п а к о в о ч н ы х  м а т е р и а л о в  з н а ч и т е л ь н о  н и ж е  в 

п р и с у т с т в и и  о с т а т о ч н о й  в л а ж н о с т и ,  п о  с р а в н е н и ю  с  у с л о в и я м и  н а р у ж н о й  т е м п е р а т у р ы .  

П е р е д  з а г р у з к о й  п о д о ж д а т ь ,  п о к а  т е м п е р а т у р а  м а т е р и а л а  н е  с н и з и т с я  д о  к о м н а т н о й :  

п е р е д  з а г р у з к о й  у б е д и т с я ,  ч т о  п а к е т ы  ц е л ы е  и п р о в е р и т ь  и з м е н е н и е  ц в е т а  х и м и ч е с к о г о  

и н д и к а т о р а ;  е с л и  у п а к о в к а  п о в р е ж д е н а  и л и  р а з о р в а н а ,  з а г р у з к у  н е о б х о д и м о  п р о в о д и т ь  

б ы с т р о ,  н о  в т а к и х  у с л о в и я х  с т е р и л ь н о с т ь  н е  г а р а н т и р у е т с я .

О р и е н т и р о в о ч н о е  в р е м я  д л я  с о х р а н е н и я  м а т е р и а л о в  у к а з а н о  н и ж е ,  с  у ч е т о м  т о г о ,  ч т о  с а м

Тип материала Предлагаемое время (дни)

С о ч е т а н и е  б у м а г и  с  п о л и п р о п и л е н о м 30 ( о д и н а р н а я )  - 60 ( д в о й н а я )

М е т а л л и ч е с к и е  к о н т е й н е р ы  с о  с т а н д а р т н ы м и  ф и л ь т р а м и 28/30

Ф а р м а ц е в т и ч е с к а я  с т е п е н ь  ч и с т о т ы  з а  с ч е т  д в о й н о г о  

о р т о г о н а л ь н о г о  с л о я

28/30

П о д ч е р к н е м  т о т  ф а к т ,  ч т о  в р е м я ,  у к а з а н н о е  в т а б л и ц е  в ы ш е ,  я в л я е т с я  о р и е н т и р о в о ч н ы м ,  

п о э т о м у  с о х р а н е н и е  с т е р и л ь н о с т и  з а в и с и т  о т  м н о г и х  ф а к т о р о в ,  т а к и х  к а к  м и к р о б н ы й  

у р о в е н ь  о к р у ж а ю щ е й  с р е д ы ,  р а з м е р  п ы л е в ы х  ч а с т и ц ,  у с л о в и я  н а р у ж н о й  т е м п е р а т у р ы ,  

д а в л е н и я  и в л а ж н о с т и ,  а  т а к ж е  с т е п е н ь  о б р а б о т к и  с т е р и л ь н о г о  м а т е р и а л а .

М а т е р и а л  х р а н и т с я  в з а к р ы т ы х  ш к а ф а х ,  н а  в ы с о т е  3 0  с м  о т  н а с т и л а  и 5  с м  о т  п о т о л к а ;  е с л и  

э т о г о  с д е л а т ь  н е т  в о з м о ж н о с т и ,  н е о б х о д и м о  в л о ж и т ь  м а т е р и а л  в н е й л о н о в ы е  п а к е т ы .
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7. МЕНЮ

7.1. СПРАВКА
П у н к т  " H e l p / С п р а в к а "  в ы б и р а е т с я  и з  

г л а в н о г о  м е н ю  с  п о м о щ ь ю  к н о п о к  в л е в о  

(F 1)  и в п р а в о  ( F 2 ) .  Д л я  д о с т у п а  н а  

с т р а н и ц у  с п р а в к и  с  п о д м е н ю ,  

с о д е р ж а щ е м у  п о я с н е н и я  в е р о я т н ы х  

н е и с п р а в н о с т е й ,  а  т а к ж е  д р у г о й  п о л е з н о й  

д л я  п о л ь з о в а т е л я  и н ф о р м а ц и и ,  

н е о б х о д и м о  н а ж а т ь  к н о п к у  в в о д а  (F 4 ) .

П у н к т  " M e m o r y / П а м я т ь "  в ы б и р а е т с я  и з  

г л а в н о г о  м е н ю  с  п о м о щ ь ю  к н о п о к  в л е в о  

(F 1)  и в п р а в о  (F 2 ) .  Д л я  в х о д а  н а  с т р а н и ц у  

п а м я т и  н а ж а т ь  к н о п к у  в в о д а  (F 4 ) .  Д л я  

в ы б о р а  п о д м е н ю  н а  с т р а н и ц е  п а м я т и  

и с п о л ь з о в а т ь  к н о п к и  у в е л и ч и т ь  (F 1)  и 

у м е н ь ш и т ь  ( F 2 ) ,  з а т е м  н а ж а т ь  к н о п к у  

в в о д а  (F 4 )  д л я  в х о д а  в в ы б р а н н о е  

п о д м е н ю .

П о с л е  в ы б о р а  н а  с т р а н и ц е  п а м я т и  

п у н к т а  "АП C y c l e s / B c e  ц и к л ы "  с  п о м о щ ь ю  

к н о п о к  у в е л и ч и т ь  (F 1 )  и у м е н ь ш и т ь  (F 2)  

и н а ж а т и я  к н о п к и  в в о д а  (F 4 ) ,  с л е в а  

п о я в л я е т с я  с т р а н и ц а .

Если на странице всех циклов выбирается 
пункт "Active Cycles/Активные циклы", 
необходимо ввести дату по запросу цикла. 
После ввода даты и времени с помощью 
кнопок увеличения (F1) и уменьшения (F2), а 
также нажатия кнопки ввода (F4), слева 
отобразится страница с данными по циклам. 
Выбрать цикл с помощью кнопок 
увеличения (F1) и уменьшения (F2) и нажать 
кнопку ввода (F4), чтобы увидеть 
подробные данные по циклу. Для 
распечатки данных нажать кнопку print (F4).
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С т р а н и ц а  " P a s s i v e  C y c l e s / П а с с и в н ы е  ц и к л ы "  п о х о ж а  н а  с т р а н и ц у  " A c t i v e  C y c l e s / А к т и в н ы е  

ц и к л ы " ,  н о  с о д е р ж и т  м е н ь ш е  д а н н ы х  о т н о с и т е л ь н о  ц и к л а .

П о д м е н ю  "Error  R e c o r d / З а п и с ь  о б  

о ш и б к е "  в ы б и р а е т с я  н а  с т р а н и ц е  п а м я т и  

с  п о м о г ц ь ю  к н о п о к  у в е л и ч е н и я  (F 1 )  и 

у м е н ь ш е н и я  (F 2 )  з н а ч е н и й .  С т р а н и ц а  

с л е в а  о т о б р а ж а е т с я  п о с л е  н а ж а т и я  

к н о п к и  в в о д а  (F 4 ) .  Е 1 е и с п р а в н о с т и  

у к а з ы в а ю т с я  в п о р я д к е  о т  т е к у ш ,и х  к 

р а н н и м .  Ч т о б ы  п е р е й т и  н а  д р у г у ю  

с т р а н и ц у ,  н е о б х о д и м о  н а ж а т ь  к н о п к и  

у в е л и ч е н и я  (F 1 )  и у м е н ь ш е н и я  (F 2)  

з н а ч е н и я .  Ч т о б ы  п о к и н у т ь  с т р а н и ц у ,  

с л е д у е т  н а ж а т ь  к н о п к у  b a c k s p a c e  (F 4 ) .

В ы б р а т ь  н а  с т р а н и ц е  п а м я т и  п о д м е н ю  

" C y c le  I n f o / И н ф о р м а ц и я  о  ц и к л е "  с  

п о м о щ ь ю  к н о п о к  у в е л и ч е н и я  (F 1 )  и 

у м е н ь ш е н и я  (F 2 )  з н а ч е н и й  и н а ж а т ь  

к н о п к у  в в о д а  (F 4 ) .  О т о б р а з и т с я  с т р а н и ц а  

с  к о л и ч е с т в о м  е ж е д н е в н ы х  ц и к л о в  и 

о б щ е г о  к о л и ч е с т в а  ц и к л о в .  Fla д а н н о й  

с т р а н и ц е  т а к ж е  о т о б р а ж а е т с я  о б щ е е  

к о л и ч е с т в о  о с т а в ш и х с я  ц и к л о в  д о  

з а м е н ы  п р о к л а д к и  и ф и л ь т р а .  Ч т о б ы  

п о к и н у т ь  с т р а н и ц у ,  с л е д у е т  н а ж а т ь  

к н о п к у  b a c k s p a c e  (F 4 ) .

7.2.1. ВНЕШНЯЯ ПАМЯТЬ (USB-НАКОПИТЕЛЬ)

U S B - н а к о п и т е л ь  п о д к л ю ч а е т с я  к U S B - п о р т у  1  у с т р о й с т в а  с в я з и .  К о г д а  м и к р о п р о ц е с с о р н а я  

с и с т е м а  о б н а р у ж и в а е т  U S B - н а к о п и т е л ь ,  н а  р а б о ч е м  э к р а н е  о т о б р а ж а е т с я

В с л у ч а е ,  е с л и  э т о г о  н е  п р о и с х о д и т ,  U S B - н а к о п и т е л ь  п о в р е ж д е н  и л и  

п о д к л ю ч е н  н е п р а в и л ь н о .

П р и  в ы б о р е  н а  с т р а н и ц е  п а м я т и  п о д м е н ю  " U S B  R e c o r d / З а п и с ь  U SB ", о т о б р а ж а е т с я  ч е т ы р е  

о п ц и и :  " A c t i v e  C y c l e s / А к т и в н ы е  ц и к л ы " ,  " P a s s i v e  C y c l e s / П а с с и в н ы е  ц и к л ы " ,  " E r ro r / О ш и б к а " ,  

"A ll/Все". Д ля вы бора одной из опций и спользовать кнопки увели чен и я (F1) и ум ен ьш ени я 
(F 2 ) ,  з а т е м  н а ж а т ь  к н о п к у  в в о д а  (F 4 ) ,  ч т о б ы  п е р е й т и  к U S B - н а к о п и т е л ю .
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В ы б р а т ь  н а  с т р а н и ц е  н а с т р о е к  п о д м е н ю  

" W o r k i n g / Р а б о ч и й  п р о ц е с с "  с  п о м о щ ь ю  

к н о п о к  у в е л и ч е н и я  (F 1 )  и у м е н ь ш е н и я  (F2)  

и н а ж а т ь  к н о п к у  в в о д а  (F 4 ) .  Н а с л е д у ю щ е й  

с т р а н и ц е  в ы б р а т ь

" P r e h e a t i n g / П р е д в а р и т е л ь н ы й  н а г р е в "  с  

п о м о щ ь ю  к н о п о к  у в е л и ч е н и я  (F 1 )  и 

у м е н ь ш е н и я  (F 2 )  и н а ж а т ь  к н о п к у  в в о д а  

(F 4 ) .  В ы б р а т ь  O N / В К Л  и н а ж а т ь  к н о п к у  

в в о д а  (F 4 ) .

7.3.2. РЕЖИМ ОЖИДАНИЯ

While the device is not In-use, waiting Is activated 
after entered time to save energy and water.

]

Р е ж и м  о ж и д а н и я  и с п о л ь з у е т с я  с  ц е л ь ю  

э н е р г о с б е р е ж е н и я  н а  п е р и о д  п р о с т о я  

с т е р и л и з а т о р а .  В ы б р а т ь  н а  с т р а н и ц е  

н а с т р о е к  п о д м е н ю  " W o r k i n g / Р а б о ч и й  

п р о ц е с с "  с  п о м о щ ь ю  к н о п о к  у в е л и ч е н и я  

(F 1 )  и у м е н ь ш е н и я  (F 2 )  и н а ж а т ь  к н о п к у  

в в о д а  (F 4 ) .  На с л е д у ю щ е й  с т р а н и ц е  

в ы б р а т ь  S t a n d b y / Р е ж и м  о ж и д а н и я  с  

п о м о щ ь ю  к н о п о к  у в е л и ч е н и я  (F 1 )  и 

у м е н ь ш е н и я  (F 2 )  и н а ж а т ь  к н о п к у  в в о д а  

(F 4 ) .  В ы с т а в и т ь  в р е м я  (в  м и н у т а х )  в о  в р е м я  а к т и в а ц и и  р е ж и м а  о ж и д а н и я  с  п о м о щ ь ю  

к н о п о к  у в е л и ч е н и я  (F 1 )  и у м е н ь ш е н и я  (F 2 )  и н а ж а т ь  к н о п к у  в в о д а  (F 4 ) .

7.3.3. ГУДОК
П о д м е н ю  " B u z z e r / Г у д о к "  в ы б и р а е т с я  н а  

р а б о ч е й  с т р а н и ц е  с  п о м о щ ь ю  к н о п о к  

у в е л и ч е н и я  (F 1 )  и у м е н ь ш е н и я  (F 2)  

з н а ч е н и й .  Е с л и  п о с л е  о т к л ю ч е н и я  г у д к а  

а в а р и й н ы й  с и г н а л  п р о д о л ж а е т

с р а б а т ы в а т ь ,  о п ц и я  " B u z z e r / Г у д о к "  

п о в т о р н о  а к т и в и р у е т  з в у к о в о й  с и г н а л  в 

к о н ц е  з а д а н н о г о  в р е м е н и  (в  м и н у т а х ) .  

Ч т о б ы  п о к и н у т ь  с т р а н и ц у  б е з  к а к и х - л и б о  

и з м е н е н и й ,  н е о б х о д и м о  н а ж а т ь  к н о п к у  

b a c k s p a c e  (F 3 ) .

B u z z e r

И
Buzzer will be muted as entered lime.

[
7.3.4. НАСТРОЙКА
Выбрать "Setup/Настройка" с помощью кнопок увеличения (F1) и уменьшения (F2) и нажать кнопку 
ввода (F4) для доступа к странице для ввода названия, адреса и номера телефона компании. 
Данная информация предназначена для использования в распечатках и памяти. Каждый символ 
данных вводится по порядку. Ввести первый символ с помощью кнопок увеличения (F1) и 
уменьшения (F2) и нажать кнопку tab (F3) для ввода следующего символа. По завершении ввода 
всех символов данных нажать кнопку ввода (F4) для внесения следующих данных.
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7.3.5. РРЕМЯ/ДАТА
П о д м е н ю  " D a t e / T i m e  S e t t i n g s / Н а с т р о й к и  

в р е м е н и / д а т ы "  в ы б и р а е т с я  н а  с т р а н и ц е  

н а с т р о е к  с  п о м о щ ь ю  к н о п о к  у в е л и ч е н и я  

(F 1 )  и у м е н ь ш е н и я  (F 2 )  з н а ч е н и й .  С т р а н и ц а  

с л е в а  о т о б р а ж а е т с я  п о с л е  н а ж а т и я  к н о п к и  

в в о д а  (F 4 ) .  В р е м я  о т о б р а ж а е т с я  в ф о р м а т е  

" ч а с ы : м и н у т ы " ,  а  к о г д а  н а  э к р а н е  д и с п л е я  

п о я в л я е т с я  с т р а н и ц а  " D a t e / T i m e  

S e t t i n g s / Н а с т р о й к и  в р е м е н и / д а т ы " ,  к у р с о р  

р а с п о л а г а е т с я  н а  ч а с о в о й  о т м е т к е .  Ч а с ы  

н а с т р а и в а ю т с я  н а ж а т и е м  к н о п о к  у в е л и ч е н и я  (F 1 )  и у м е н ь ш е н и я  (F 2 )  з н а ч е н и й .  Ч т о б ы  

п р о д о л ж и т ь  н а с т р о й к у ,  н е о б х о д и м о  н а ж а т ь  к н о п к у  в в о д а .  Ч т о б ы  п о к и н у т ь  с т р а н и ц у  б е з  

к а к и х - л и б о  и з м е н е н и й ,  н е о б х о д и м о  н а ж а т ь  к н о п к у  b a c k s p a c e  (F 3 ) .

7.3.6. ЯЗЫК
П о д м е н ю  " S e l e c t  L a n g u a g e / В ы б о р  я з ы к а "  

в ы б и р а е т с я  н а  с т р а н и ц е  н а с т р о е к  с  

п о м о щ ь ю  к н о п о к  у в е л и ч е н и я  (F 1 )  и 

у м е н ь ш е н и я  (F 2 )  з н а ч е н и й .  С т р а н и ц а  с л е в а  

о т о б р а ж а е т с я  п о с л е  н а ж а т и я  к н о п к и  в в о д а  

(F 4 ) .  И з  п а н е л и  у п р а в л е н и я  н а  в ы б о р  

п р е д о с т а в л я ю т с я  Т у р е ц к и й ,  А н г л и й с к и й ,  

Ф р а н ц у з с к и й ,  Р у с с к и й  и л и  И с п а н с к и й  

я з ы к и .  Д л я  в ы б о р а  я з ы к а  н а ж а т ь  к н о п к и  

у в е л и ч е н и я  (F 1 )  и у м е н ь ш е н и я  (F 2 ) ,  а з а т е м  

д л я  с о х р а н е н и я  в ы б о р а  н а ж а т ь  к н о п к у  

в в о д а  (F 4 ) .

7.3.7. ПАРОЛЬ
П о д м е н ю  " C h a n g e  P a s s w o r d / С м е н и т ь  

п а р о л ь "  в ы б и р а е т с я  н а  с т р а н и ц е  н а с т р о е к  

с  п о м о щ ь ю  к н о п о к  у в е л и ч е н и я  (F 1 )  и 

у м е н ь ш е н и я  (F 2 )  з н а ч е н и й .  С т р а н и ц а  с л е в а  

о т о б р а ж а е т с я  п о с л е  н а ж а т и я  к н о п к и  в в о д а  

(F 4 ) .  П о с л е  в в е д е н и я  с т а р о г о  з н а ч е н и я  

п а р о л я  с  п о м о щ ь ю  к н о п о к  у в е л и ч е н и я  и 

у м е н ь ш е н и я  з н а ч е н и й ,  н а ж а т ь  к н о п к у  

в в о д а .  F lo B o e  з н а ч е н и е  п а р о л я  м о ж н о  

в в е с т и  в р а з д е л а х  " N e w  P a s s w o r d / Н о в ы й  

п а р о л ь "  и " R e t y p e  N e w / П о в т о р и т ь  п а р о л ь " .

С т р а н и ц а  з а п р о с а  п а р о л я  о б е с п е ч и в а е т  д о с т у п  к с т р а н и ц а м  " P r o g r a m s / П р о г р а м м ы " ,  " T e s t  

P r o g r a m s / П р о г р а м м ы  и с п ы т а н и й " ,  " S p e c ia l  P r o g r a m s / С п е ц и а л ь н ы е  п р о г р а м м ы "  и 

" S e t t i n g s / Н а с т р о й к и " .  Е с л и  " N e w  P a s s w o r d / Н о в ы й  п а р о л ь "  з а д а н  в к а ч е с т в е  " 0 0 0 0 " ,  

с т р а н и ц а  з а п р о с а  п а р о л я  д л я  д о с т у п а  к э т и м  с т р а н и ц а м  н е  п о я в л я е т с я .
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7.3.8. CMC
Ч т о б ы  и м е т ь  в о з м о ж н о с т ь  о т п р а в л я т ь  С М С , н е о б х о д и м о  о б я з а т е л ь н о е  н а л и ч и е  

д о п о л н и т е л ь н о г о  G S M  м о д у л я .  С м .  Р а з д е л  1 1 . 1  о т н о с и т е л ь н о  и н ф о р м а ц и и  п о

п о д к л ю ч е н и ю  G S M  м о д у л я . ___________________________________________________________ ______________

В ы б р а т ь  н а  с т р а н и ц е  н а с т р о е к  п о д м е н ю  " S M S / E - m a i l / C M C / Э л е к т р о н н о е  п и с ь м о "  с  

п о м о щ ь ю  к н о п о к  у в е л и ч е н и я  (F 1 )  и у м е н ь ш е н и я  (F 2 )  и н а ж а т ь  к н о п к у  в в о д а  (F 4 ) .  Fla 

с л е д у ю щ е й  с т р а н и ц е  в ы б р а т ь  S M S / C M C  с  п о м о щ ь ю  к н о п о к  у в е л и ч е н и я  (F 1 )  и у м е н ь ш е н и я  

(F 2 )  и н а ж а т ь  к н о п к у  в в о д а  (F 4 ) .

П о д м е н ю  " S M S  N u m b e r s / F l o M e p a  СМ С"  

в ы б и р а е т с я  н а  с т р а н и ц е  С М С  с  п о м о щ ь ю  

к н о п о к  у в е л и ч е н и я  (F 1 )  и у м е н ь ш е н и я  (F 2 )  

з н а ч е н и й .  С т р а н и ц а  с л е в а  о т о б р а ж а е т с я  

п о с л е  н а ж а т и я  к н о п к и  в в о д а  ( F 4 ) .  Н а э т о й  

с т р а н и ц е  в в о д я т с я  н о м е р а  т е л е ф о н о в ,  и в 

с л у ч а е  в о з н и к н о в е н и я  н е и с п р а в н о с т е й ,  

С М С  о п о в е щ е н и я  о т п р а в л я ю т с я  н а  э т и  

н о м е р а .

С М С  м о ж н о  о т п р а в и т ь  н а  5  р а з л и ч н ы х  м о б и л ь н ы х  н о м е р о в .

П е р е д  н о м е р а м и  т е л е ф о н о в  с л е д у е т  в в е с т и  к о д  с т р а н ы .

П о д  ц и ф р о й ,  к о т о р у ю  с л е д у е т  з а д а т ь ,  с в е т и т с я  к у р с о р .  К а ж д а я  ц и ф р а  м о б и л ь н о г о  

н о м е р а  в в о д и т с я  п о  п о р я д к у .  П е р в а я  ц и ф р а  н о м е р а  т е л е ф о н а  в в о д и т с я  н а ж а т и е м  

к н о п о к  у в е л и ч е н и я  (F 1 )  и у м е н ь ш е н и я  (F 2 )  з н а ч е н и й ,  а  к н о п к а  t a b  (F 3 )  и с п о л ь з у е т с я  д л я  

в в о д а  в т о р о й  ц и ф р ы .  В т о р о й  н о м е р  в в о д и т с я  с  п о м о щ ь ю  к н о п о к  у в е л и ч е н и я  (F 1 )  и 

у м е н ь ш е н и я  (F 2 )  з н а ч е н и й ,  а  к н о п к а  t a b  (F 3 )  и с п о л ь з у е т с я  д л я  в в о д а  с л е д у ю щ е й  

ц и ф р ы .  Т а к и м  о б р а з о м ,  п о с л е  в в о д а  в с е х  ц и ф р  н о м е р а  т е л е ф о н а  м о ж н о  н а ж а т ь  к н о п к у  

в в о д а  (F 4 )  и в в е с т и  с л е д у ю щ и й  н о м е р  т е л е ф о н а .

К н о п к а  T a b  (F 3 )  и с п о л ь з у е т с я  д л я  п е р е х о д а  о т  о д н о й  ц и ф р ы  н о м е р а  т е л е ф о н а  к д р у г о й .  

П о с л е  в в е д е н и я  в с е х  н о м е р о в ,  н а ч и н а я  с  " P h o n e  1 / Т е л е ф о н  1" и з а к а н ч и в а я  " S e r v i c e  

2 / С л у ж е б н ы й  2" ,  н а ж а т ь  к н о п к у  в в о д а  (F 4 )  и в е р н у т ь с я  н а  г л а в н у ю  с т р а н и ц у .

Д л я  в ы б о р а  п о д м е н ю  " S M S  

s e t t i n g s / F l a c т p o й к и  СМ С" н а  с т р а н и ц е  

С М С  и с п о л ь з о в а т ь  к н о п к и  у в е л и ч е н и я  

(F 1 )  и у м е н ь ш е н и я  (F 2 ) ,  з а т е м  н а ж а т ь  

к н о п к у  в в о д а  (F 4 )  д л я  в х о д а  н а  с т р а н и ц у .

Есть возможность включать и выключать функцию СМС информирования. Для того, чтобы 
включить эту функцию, следует выбрать оп/вкл, нажав кнопку ввода (F4). Для того, чтобы 
выключить СМС информирование, выбрать Off/выкл нажатием на кнопку ввода (F4).
" R e p e a t  t i m e / В р е м я  п о в т о р а "  о т в е ч а е т  з а  ч а с т о т у  о т п р а в к и  С М С . Е с л и  н е и с п р а в н о с т ь  н е  

у с т р а н е н а ,  п о л ь з о в а т е л ь  с н о в а  и н ф о р м и р у е т с я  п о с р е д с т в о м  о т п р а в к и  С М С . В р е м я  

п о в т о р а  м о ж н о  н а с т р о и т ь  н а  8  ч а с о в ,  1 6  ч а с о в  и 2 4  ч а с а  н а ж а т и е м  к н о п к и  в в о д а  (F 4 ) .
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В ы б р а т ь  н а  с т р а н и ц е  н а с т р о е к  п о д м е н ю  " S M S / E - m a i l / C M C / Э л е к т р о н н о е  п и с ь м о "  с  

п о м о щ ь ю  к н о п о к  у в е л и ч е н и я  (F 1 )  и у м е н ь ш е н и я  (F 2 )  и н а ж а т ь  к н о п к у  в в о д а  (F 4 ) .  На  

с л е д у ю щ е й  с т р а н и ц е  в ы б р а т ь  " E -M a i l / О т п р а в к а  э л е к т р о н н ы х  п и с е м "  с  п о м о щ ь ю  к н о п о к  

у в е л и ч е н и я  (F 1 )  и у м е н ь ш е н и я  (F 2 )  и н а ж а т ь  к н о п к у  в в о д а  (F 4 ) .

•  В к л ю ч е н и е  и в ы к л ю ч е н и е  ф у н к ц и и  о т п р а в к и  э л е к т р о н н ы х  п и с е м  н а с т р а и в а е т с я  в 

п о д м е н ю  E - m a i l / О т п р а в к а  э л .  п и с е м " .  Д л я  т о г о ,  ч т о б ы  в к л ю ч и т ь  э т у  ф у н к ц и ю ,  с л е д у е т  

в ы б р а т ь  о п / в к л ,  н а ж а в  к н о п к у  в в о д а  (F 4 ) .  Д л я  т о г о ,  ч т о б ы  в ы к л ю ч и т ь  ф у н к ц и ю  о т п р а в к и  

ЭЛ. п и с е м ,  в ы б р а т ь  O f f / в ы к л  н а ж а т и е м  н а к н о п к у  в в о д а  (F 4) .

С е т ь  E t h e r n e t  д л я  п е р в о г о  и с п о л ь з о в а н и я  н а с т р а и в а е т с я  п е р с о н а л о м  

т е х о б с л у ж и в а н и я .  В п р о т и в н о м  с л у ч а е  д а н н а я  ф у н к ц и я  р а б о т а т ь  н е  б у д е т .

7.3.9. ОТПРАВКА ЭЛЕКТРОННЫХ ПИСЕМ

SIGNIN
П о д м е н ю  " S ig n  In/ В о й т и "  в ы б и р а е т с я  н а  

с т р а н и ц е  о т п р а в к и  э л .  п и с е м  с  п о м о щ ь ю  

к н о п о к  у в е л и ч е н и я  (F 1 )  и у м е н ь ш е н и я  

(F 2)  з н а ч е н и й .  С т р а н и ц а  с л е в а  

о т о б р а ж а е т с я  п о с л е  н а ж а т и я  к н о п к и  

в в о д а  (F 4 ) .  К а ж д ы й  с и м в о л  э л е к т р о н н ы х  

а д р е с о в  з а п и с ы в а е т с я  п о  о ч е р е д и .  

П е р в ы й  с и м в о л  в в о д и т с я  с  п о м о щ ь ю  

к н о п о к  у в е л и ч е н и я  (F 1 )  и у м е н ь ш е н и я  

(F 2 )  з н а ч е н и й ,  а  к н о п к а  t a b  (F 3)  

и с п о л ь з у е т с я  д л я  в в о д а  с л е д у ю щ е г о  

с и м в о л а .  В т о р о й  с и м в о л  в в о д и т с я  с  п о м о щ ь ю  к н о п о к  у в е л и ч е н и я  (F 1 )  и у м е н ь ш е н и я  (F 2 )  

з н а ч е н и й ,  а  к н о п к а  t a b  (F 3 )  и с п о л ь з у е т с я  д л я  в в о д а  с л е д у ю щ е г о  с и м в о л а .  Т а к и м  о б р а з о м ,  

п о с л е  в в е д е н и я  в с е х  с и м в о л о в  и м е н и  п о л ь з о в а т е л я ,  с л е д у е т  н а ж а т ь  к н о п к у  в в о д а  (F 4 )  д л я  

в в о д а  п о ч т о в о г о  с е р в е р а  э л е к т р о н н о г о  а д р е с а .  П о с л е  в в о д а  п о ч т о в о г о  с е р в е р а  н а ж а т ь  

к н о п к у  в в о д а  ( F 4 ) ,  ч т о б ы  п р о п у с т и т ь  п о д м е н ю  " p a s s w o r d / п а р о л ь " .

В в е с т и  п а р о л ь  и н а ж а т ь  к н о п к у  в в о д а  (F 4) .

П р е д о с т а в л е н н ы й  и н т е р н е т  с е р в е р о м  п о р т  в в о д и т с я  в п о л е  " P o r t / П о р т " .  П о с л е  в в о д а  

п о р т а  в е р н у т ь с я  в г л а в н о е  м е н ю  н а ж а т и е м  к н о п к и  в в о д а  (F 4 ) .  К н о п к а  T a b  (F 3 )  и с п о л ь з у е т с я  

д л я  п е р е х о д а  о т  о д н о г о  с и м в о л а  а д р е с а  к д р у г о м у .

П о д м е н ю  " E - M a i l s / О т п р а в к а  э л .  

п и с е м "  в ы б и р а е т с я  н а  с т р а н и ц е  

о т п р а в к и  э л .  п и с е м  с  п о м о щ ь ю  

к н о п о к  у в е л и ч е н и я  (F 1 )  и у м е н ь ш е н и я  

(F 2 )  з н а ч е н и й .  С т р а н и ц а  с л е в а  

о т о б р а ж а е т с я  п о с л е  н а ж а т и я  к н о п к и  

в в о д а  (F4). На э т о й  с т р а н и ц е  

н а б и р а ю т с я  э л е к т р о н н ы е  а д р е с а  и в 

с л у ч а е  в о з н и к н о в е н и я

н е и с п р а в н о с т е й  п и с ь м а  о т п р а в л я ю т с я  

н а  у к а з а н н ы е  а д р е с а .
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•  К а ж д ы й  с и м в о л  э л е к т р о н н ы х  а д р е с о в  н а б и р а е т с я  п о  о ч е р е д и .  П е р в ы й  с и м в о л  

в в о д и т с я  с  п о м о щ ь ю  к н о п о к  у в е л и ч е н и я  ( F 1 )  и у м е н ь ш е н и я  ( F 2 )  з н а ч е н и й ,  а  к н о п к а  

t a b  ( F 3 )  и с п о л ь з у е т с я  д л я  в в о д а  в т о р о г о  с и м в о л а .  В т о р о й  с и м в о л  з а п и с ы в а е т с я  с  

п о м о щ ь ю  к н о п о к  у в е л и ч е н и я  (F 1 )  и у м е н ь ш е н и я  ( F 2 )  з н а ч е н и й ,  а  к н о п к а  t a b  (F 3 )  

и с п о л ь з у е т с я  д л я  в в о д а  с л е д у ю щ е г о  с и м в о л а .  Т а к и м  о б р а з о м ,  п о с л е  з а п и с и  в с е х  

с и м в о л о в  с л е д у е т  н а ж а т ь  к н о п к у  в в о д а  ( F 4 ) ,  ч т о б ы  в о й т и  н а  п о ч т о в ы й  с е р в е р .  П о с л е  

з а п и с и  п о ч т о в о г о  с е р в е р а  н а ж а т ь  к н о п к у  в в о д а  ( F 4 ) ,  ч т о б ы  з а н е с т и  с л е д у ю щ и й  

э л е к т р о н н ы й  а д р е с .

•  П о с л е  в н е с е н и я  в с е х  э л е к т р о н н ы х  а д р е с о в  с  1  п о  5 ,  н а ж а т ь  к н о п к у  в в о д а  ( F 4 )  и 

в е р н у т ь с я  н а  г л а в н у ю  с т р а н и ц у .

•  К н о п к а  T a b  (F 3 )  и с п о л ь з у е т с я  д л я  п е р е х о д а  о т  о д н о г о  с и м в о л а  а д р е с а  к д р у г о м у .

7.4. °С/БАР

П у н к т  "°С /  Ваг" в ы б и р а е т с я  и з  г л а в н о г о  

м е н ю  с  п о м о щ ь ю  к н о п о к  в л е в о  (F 1 )  и 

в п р а в о  ( F 2 ) .  Ь 1 а ж а т ь  к н о п к у  в в о д а  (F 4 )  

д л я  к о н т р о л я  з н а ч е н и й  д а т ч и к о в  

т е м п е р а т у р ы  и д а в л е н и я ,

р а с п о л о ж е н н ы х  в р а з н ы х  ч а с т я х  

с т е р и л и з а т о р а .  Д л я  в ы х о д а  и з  э к р а н а  

н а ж а т ь  к н о п к у  н а з а д  ( F 3 ) .  Т а к ж е  м о ж н о  

в о й т и  н а  с т р а н и ц у  с  п о м о щ ь ю  к н о п к и  

"°С / Ваг" ( F 3 )  н а  р а б о ч е м  э к р а н е .

7.5. ОБСЛУЖИВАНИЕ

1 1ш ш щ
Memory 5йВМШ5 "С / Ваг Service

ж:. 1

П о д м е н ю  " S e r v i c e / О б с л у ж и в а н и е "  

в ы б и р а е т с я  и з  г л а в н о г о  м е н ю  с  

п о м о щ ь ю  к н о п о к  в л е в о  ( F 1 )  и в п р а в о  

( F 2 ) ,  а  д л я  в х о д а  н а ж и м а е т с я  к н о п к а  

в в о д а  (F 4 ) .  С л у ж е б н о е  м е н ю  з а щ и щ е н о  

п а р о л е м  и п р е д н а з н а ч е н о  т о л ь к о  д л я  

к в а л и ф и ц и р о в а н н о г о  т е х н и ч е с к о г о  

п е р с о н а л а .

8. ПЛАНОВОЕ ТЕХНИЧЕСКОЕ ОБСЛУЖИВАНИЕ И РЕМОНТ

8.1. ПЛАНОВОЕ ТЕХОБСЛУЖИВАНИЕ
•  П р е д о х р а н и т е л ь н ы е  к л а п а н ы ,  н а х о д я щ и е с я  в н е п о с р е д с т в е н н о м  к о н т а к т е  с  

д а в л е н и е м ,  м е н я ю т с я  к в а л и ф и ц и р о в а н н ы м  п е р с о н а л о м  к а ж д ы е  6  л е т .

•  К в а л и ф и ц и р о в а н н ы й  п е р с о н а л  п р о в о д и т  з а м е н у  п р о к л а д к и  к а ж д ы е  5 0 0  ц и к л о в  

и л и  ч е р е з  к а ж д ы е  ш е с т ь  м е с я ц е в .

•  В о з д у ш н ы й  ф и л ь т р  м е н я ю т  ч е р е з  к а ж д ы е  3 0 0  ц и к л о в .

•  Р е к о м е н д у е т с я  е ж е н е д е л ь н о  в ы п о л н я т ь  и с п ы т а н и е  н а  г е р м е т и ч н о с т ь  и о ц е н к у  

в о з м о ж н о с т и  с и с т е м ы  у д а л е н и я  в о з д у х а  с н и з и т ь  к о л и ч е с т в о  о с т а т о ч н о г о  в о з д у х а  в 

п р е д е л а х  с т е р и л и з а ц и о н н о й  к а м е р ы ,  а  в а к у у м н о е  и с п ы т а н и е  в ы п о л н я е т с я  в 

н а ч а л е  к а ж д о г о  р а б о ч е г о  д н я  п о к а  к а м е р а  н е  н а г р е л а с ь ,  д л я  о б е с п е ч е н и я  

э ф ф е к т и в н о г о  ф у н к ц и о н и р о в а н и я  у с т р о й с т в а .
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8.2. ЧИСТКА
•  В р е ж и м е  е ж е д н е в н о й  э к с п л у а т а ц и и  с т е р и л и з а т о р а  н е о б х о д и м о  п р о в о д и т ь  

е ж е н е д е л ь н у ю  е г о  ч и с т к у .  Д л я  у д а л е н и я  с и л ь н ы х  з а г р я з н е н и й  и с п о л ь з о в а т ь  ж и д к о е  

м о ю щ е е  с р е д с т в о .  П р и н я т ь  м е р ы  п р е д о с т о р о ж н о с т и  п р и  о б р а щ е н и и  с  

х и м и ч е с к и м и  ч и с т я щ и м и  с р е д с т в а м и .  О б р а т и т ь  в н и м а н и е  н а  н е ж е л а т е л ь н о е  

в о з д е й с т в и е  х и м и ч е с к и х  в е щ е с т в  и с о б л ю д а т ь  о с т о р о ж н о с т ь  в х о д е  и х  п р и м е н е н и я .

•  Ч т о б ы  н е  п о в р е д и т ь  к а м е р у ,  н е о б х о д и м о  и с п о л ь з о в а т ь  м я г к у ю  т к а н ь .

•  К а м е р а  п р о в е р я е т с я  д о  з а г р у з к и  с т е р и л и з а т о р а  и п о  н е о б х о д и м о с т и  с р а з у  ж е  

о ч и щ а е т с я .

•  С т е р и л и з у е м а я  з а г р у з к а  п р о х о д и т  п р е д с т е р и л и з а ц и о н н у ю  о б р а б о т к у  п е р е д  

з а г р у з к о й .

О ч и с т к у  с л е д у е т  п р о в о д и т ь  п р и  н е  н а г р е т о й  к а м е р е .

Примечание: Ремонт м о ж е т осуществляться только авторизованным компанией 
Nuve персоналом.

9. КОНЦЕПЦИЯ УПРАВЛЕНИЯ УТИЛИЗАЦИЕЙ

Н е о б х о д и м о  с о б л ю д а т ь  д е й с т в у ю щ и е  м е с т н ы е  п р а в и л а  п о  у т и л и з а ц и и .  П о л ь з о в а т е л ь  

н е с е т  о т в е т с т в е н н о с т ь  з а  о б е с п е ч е н и е  н а д л е ж а щ е й  у т и л и з а ц и и  о т д е л ь н ы х  

к о м п о н е н т о в .

В с е  д е т а л и  с  в е р о я т н ы м  с о д е р ж а н и е м  о п а с н ы х  м а т е р и а л о в  п е р е д  у т и л и з а ц и е й  

д е з и н ф и ц и р у ю т с я  с о г л а с н о  с о о т в е т с т в у ю щ и х  п о д т в е р ж д е н н ы х  п р о ц е д у р  ( о б р а б о т к а  в 

а в т о к л а в е ,  х и м и ч е с к а я  о б р а б о т к а ) .  О б я з а т е л ь н о  с о б л ю д а т ь  д е й с т в у ю щ и е  м е с т н ы е  

п р а в и л а  п о  у т и л и з а ц и и .

П р и б о р ы  и э л е к т р о н н ы е  п р и н а д л е ж н о с т и  ( б е з  б а т а р е е к ,  б л о к о в  п и т а н и я  и т . д . )  

у т и л и з и р у ю т с я  с о г л а с н о  п р а в и л  п о  у т и л и з а ц и и  э л е к т р о н н ы х  к о м п о н е н т о в .

Б а т а р е й к и ,  б л о к и  п и т а н и я  и а н а л о г и ч н ы е  и с т о ч н и к и  п и т а н и я  и з в л е к а ю т с я  и з  

э л е к т р и ч е с к и х / э л е к т р о н н ы х  д е т а л е й  и у т и л и з и р у ю т с я  с о г л а с н о  д е й с т в у ю щ и х  м е с т н ы х  

п р а в и л .

УСТРАНЕНИЕ НЕИСПРАВНОСТЕЙ

Е с л и  п р и б о р  н е  р а б о т а е т ,  п р о в е р и т ь  с л е д у ю щ е е :

•  В ы к л ю ч а т е л ь  в к л ю ч е н :

•  П р а в и л ь н о с т ь  п о д к л ю ч е н и я  ш т е к е р а ;

•  Ц е л о с т н о с т ь  ш т е к е р а ;

•  Н а л и ч и е  п и т а н и я  э л е к т р о с е т и .

Общие неисправности:

• НЕИСПРАВНОСТ 
Ь

ВОЗМОЖНЫЕ ПРИЧИНЫ РЕШЕНИЕ

1 )  П е р е к л ю ч а т е л ь  

в к л / в ы к л  в 

п о л о ж е н и и  

O N / в к л . ,  н о  LED

Н е и с п р а в н о с т ь  п о д а ч и  

э л е к т р и ч е с к о г о  п и т а н и я

П р о в е р и т ь  с е т е в о е  н а п р я ж е н и е  

у с т р о й с т в а .  П р о в е р и т ь  н а л и ч и е  

п о д к л ю ч е н и я  к л е м м н ы х  

с о е д и н е н и й  и р а з ъ е м о в
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П о в р е ж д е н и е

э л е к т р о м а г н и т н о г о  к л а п а н а  

п о д а ч и  п а р а  в к а м е р у .

О т с о е д и н и т ь  с е р д е ч н и к  

э л е к т р о м а г н и т н о г о  к л а п а н а  

п о д а ч и  п а р а  в к а м е р у  и 

п р о ч и с т и т ь  е г о .

З а м е н и т ь  э л е к т р о м а г н и т н ы й  

к л а п а н  в с л у ч а е ,  е с л и  п р о б л е м а  

н е  б у д е т  р е ш е н а .

Н е и с п р а в н о с т ь  о с н о в н о й  ПП. П р о в е р и т ь  м у л ь т и м е т р о м  

в ы х о д н у ю  к л е м м у  

э л е к т р о м а г н и т н о г о  к л а п а н а  

п о д а ч и  п а р а  в к а м е р у .  В 

с л у ч а е ,  е с л и  н е  о т о б р а ж а е т с я  

з н а ч е н и е  2 2 0  В п е р е м . т о к а ,  

з а м е н и т ь  о с н о в н у ю  П П.

Н е и с п р а в н о с т ь  д а т ч и к а  

д а в л е н и я .

П р о в е р и т ь  д а т ч и к  д а в л е н и я .  В 

с л у ч а е  н е и с п р а в н о с т и  

з а м е н и т ь .

Н е и с п р а в н о с т ь  н а г р е в а т е л я  

п а р о в о г о  г е н е р а т о р а .

В с л у ч а е  н е и с п р а в н о с т и  

з а м е н и т ь  н а г р е в а т е л ь  

п а р о в о г о  г е н е р а т о р а .

Н е и с п р а в н о с т ь

б е с к о н т а к т н о г о  р е л е  п а р о в о г о  

г е н е р а т о р а .

П р о в е р и т ь  и с п р а в н о с т ь  

б е с к о н т а к т н о г о  р е л е  ( с м .  

Р а з д е л  3 . 4 ) .

Н е и с п р а в н о с т ь  в ы х о д н о й  

к л е м м ы  б е с к о н т а к т н о г о  р е л е  

п а р о в о г о  г е н е р а т о р а  н а  П П.

П р о в е р и т ь  м у л ь т и м е т р о м  

в ы х о д н у ю  к л е м м у ,  в с л у ч а е ,  

е с л и  н е  о т о б р а ж а е т с я  

з н а ч е н и е  1 2  В п о с т . т о к а ,  

з а м е н и т ь  о с н о в н у ю  П П.

6 )  К р ы ш к а  

п р о п у с к а е т  п а р .

П о в р е ж д е н и е  л и б о  р а з р ы в  

п р о к л а д к и .

З а м е н и т ь  п р о к л а д к у .

Н е о т р е г у л и р о в а н н а я  к р ы ш к а . З а т я н у т ь  р е г у л и р о в о ч н ы й  в и н т  

к р ы ш к и  п о с р е д с т в о м  

в р а щ е н и я  п о  ч а с о в о й  с т р е л к е .

7 )  П а р  в к а м е р е  

с т е р и л и з а т о р а  н е  

в ы п у с к а е т с я .

З а г р я з н е н н о с т ь  ф и л ь т р а  

к а н а л а  в ы п у с к а  п а р а .

С н я т ь  ф и л ь т р  и п р о ч и с т и т ь .

В с л у ч а е  н е и с п р а в н о с т и  

з а м е н и т ь  ф и л ь т р .

Н е и с п р а в н о с т ь  д а т ч и к а  

д а в л е н и я .

З а м е н и т ь  д а т ч и к  д а в л е н и я .

П о в р е ж д е н и е

э л е к т р о м а г н и т н о г о  к л а п а н а  

в ы п у с к а  п а р а .

В ы н у т ь  с е р д е ч н и к  

э л е к т р о м а г н и т н о г о  к л а п а н а  

в ы п у с к а  п а р а  и п р о ч и с т и т ь .

Е с л и  п р о б л е м а  н е  р е ш е н а ,  

с л е д у е т  з а м е н и т ь  

э л е к т р о м а г н и т н ы й  к л а п а н .

Н е и с п р а в н о с т ь  о с н о в н о й  П П. П р о в е р и т ь  м у л ь т и м е т р о м  

в ы х о д  э л е к т р о м а г н и т н о г о
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к л а п а н а  п а р о о т в о д а .
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8 )  В к о н ц е  ц и к л а  

с т е р и л и з а ц и и  

о б р а з ц ы  о с т а ю т с я  

в л а ж н ы м и .

В с л у ч а е ,  е с л и  н е  о т о б р а ж а е т с я  

з н а ч е н и е  2 2 0  В, з а м е н и т ь  

о с н о в н у ю  ПП.

П р о в е р и т ь  м у л ь т и м е т р о м  в ы х о д  

э л е к т р о м а г н и т н о г о  к л а п а н а  

в а к у у м н о г о  р а з г р а н и ч и т е л я  /  

п а р о в о г о  в ы п у с к а  н а  о с н о в н о й  

П П, в с л у ч а е ,  е с л и  н е  

о т о б р а ж а е т с я  з н а ч е н и е  2 2 0  В 

п е р е м . т о к а ,  з а м е н и т ь  о с н о в н у ю  

ПП.

П о в р е ж д е н и е

э л е к т р о м а г н и т н о г о  к л а п а н а  

в а к у у м н о г о  р а з г р а н и ч и т е л я  /  

в ы п у с к а  п а р а .

В ы н у т ь  с е р д е ч н и к  

э л е к т р о м а г н и т н о г о  к л а п а н а  

в а к у у м н о г о  р а з г р а н и ч и т е л я  /  

в ы п у с к а  п а р а  и п р о ч и с т и т ь .

З а м е н и т ь  э л е к т р о м а г н и т н ы й  

к л а п а н  в а к у у м н о г о  

р а з г р а н и ч и т е л я  /  в ы п у с к а  

п а р а .

П е р е п о л н е н и е  о б р а з ц а м и . П р о в е р и т ь  о б ъ е м  н а п о л н е н и я  

с о г л а с н о  р у к о в о д с т в а  

п о л ь з о в а т е л я .  Р е к о м е н д у е т с я  

о с т а в л я т ь  п р о м е ж у т к и  м е ж д у  

о б р а з ц а м и .

П о в р е ж д е н и е

э л е к т р о м а г н и т н о г о  к л а п а н а  

в ы п у с к а  п а р а .

В ы н у т ь  с е р д е ч н и к  

э л е к т р о м а г н и т н о г о  к л а п а н а  

п о д а ч и  п а р а  в к а м е р у  и 

п р о ч и с т и т ь .

З а м е н и т ь  э л е к т р о м а г н и т н ы й  

к л а п а н  п о д а ч и  п а р а .

П р и с у т с т в и е  н е з а м к н у т о й  

ц е п и  н а  п о в е р х н о с т н о м  

т е р м о с т а т е  н а г р е в а т е л я  

р у б а ш к и .

П р о в е р и т ь  м у л ь т и м е т р о м  

к л е м м ы  п о в е р х н о с т н о г о  

т е р м о с т а т а  н а г р е в а т е л я  

р у б а ш к и  н а  п р е д м е т  н а л и ч и я  

к о р о т к о г о  з а м ы к а н и я .  В с л у ч а е  

о т с у т с т в и я  к о р о т к о г о  

з а м ы к а н и я ,  з а м е н и т ь  

п о в е р х н о с т н ы й  т е р м о с т а т .

Н е и с п р а в н о с т ь  

б е с к о н т а к т н о г о  р е л е  

н а г р е в а т е л я  р у б а ш к и .

П р о в е р и т ь  и с п р а в н о с т ь  

б е с к о н т а к т н о г о  р е л е  ( с м .  

Р а з д е л  3 . 4 ) .

Н е и с п р а в н о с т ь  в ы х о д н о й П р о в е р и т ь  м у л ь т и м е т р о м
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к л е м м ы  б е с к о н т а к т н о г о  р е л е  

н а г р е в а т е л я  р у б а ш к и  н а  ПП.

в ы х о д  к л е м м ы ,  в с л у ч а е ,  е с л и  

н е  о т о б р а ж а е т с я  з н а ч е н и е  1 2  В, 

з а м е н и т ь  о с н о в н у ю  ПП.

Н е и с п р а в н о с т ь  н а г р е в а т е л я  

р у б а ш к и .

П р о в е р и т ь  м у л ь т и м е т р о м  

з н а ч е н и я  с о п р о т и в л е н и я  

н а г р е в а т е л я  р у б а ш к и  и в с л у ч а е  

н е и с п р а в н о с т и  з а м е н и т ь .

10.1. коды НЕИСПРАВНОСТЕЙ

К о д ы  н е и с п р а в н о с т и  п о я в л я ю т с я  с р а з у  п о с л е  в к л ю ч е н и я  с т е р и л и з а т о р а  и л и  с п у с т я  

н е к о т о р о е  в р е м я  п о с л е  з а п у с к а  у с т р о й с т в а ,  д о  а к т и в а ц и и  к а к о й - л и б о  п р о г р а м м ы .

К о д ы  н е и с п р а в н о с т и  о т о б р а ж а ю т с я  с р а з у  п о с л е  з а п у с к а  п р о г р а м м ы  и л и  в о  в р е м я  е е  

в ы п о л н е н и я .

В с л у ч а е  в о з н и к н о в е н и я  к а к о й - л и б о  н е и с п р а в н о с т и  в о  в р е м я  р а б о т ы ,  п р о г р а м м а  д а е т  с б о й  

и с т е р и л и з а т о р  л и б о  в ы п у с к а е т  п а р ,  л и б о  в е н т и л и р у е т  к а м е р у  с о г л а с н о  у с л о в и я м  д а в л е н и я  

в к а м е р е .

В о  в р е м я  р а б о т ы  п р о г р а м м ы ;

•  В с л у ч а е  в о з н и к н о в е н и я  н е и с п р а в н о с т и  д о  в ы п о л н е н и я  ф а з ы  

с т е р и л и з а ц и и ,  з а г р у з к а  будет нестерильной,
/ ! \  п о с к о л ь к у  ф а з а  с т е р и л и з а ц и и  н е  а к т и в и р о в а л а с ь .

•  В с л у ч а е  в о з н и к н о в е н и я  н е и с п р а в н о с т и  п о с л е  в ы п о л н е н н о й  ф а з ы  

с т е р и л и з а ц и и ,  з а г р у з к а  б у д е т  с т е р и л ь н о й .  О д н а к о ,  з а г р у з к и  м о г у т  б ы т ь  

влажными, п о с к о л ь к у  ф а з а  с у ш к и  д а л а  с б о й .

Н е и с п р а в н о с т и ,  в о з н и к а ю щ и е  в о  в р е м я  э к с п л у а т а ц и и ,  у к а з а н ы  н и ж е :

Ошибка 01: Превышение времени вакуумирования -  Д а в л е н и е  к а м е р ы  н е  п а д а е т  д о  

н е о б х о д и м о г о  з н а ч е н и я  в а к у у м а  в п р е д е л а х  п р е д в а р и т е л ь н о  з а д а н н о й  

п р о д о л ж и т е л ь н о с т и .

Ошибка 02: Детектор воздуха в камере - В о  в р е м я  ф а з ы  с т е р и л и з а ц и и  в к а м е р е  

о б р а з о в а л с я  о с т а т о ч н ы й  в о з д у х .  П р о с ь б а  п р о в е р и т ь  с п о с о б  з а г р у з к и .

Ошибка 03: Пароотвод -  П а р  в к а м е р е  п о с л е  ф а з ы  с т е р и л и з а ц и и  в п р е д е л а х  з а д а н н о г о  

в р е м е н и  н е  в ы п у с к а е т с я .

Ошибка 04: Воздухозаборник -  П о с л е  ф а з ы  с у ш к и  с к о р о с т ь  п о т о к а  в о з д у х а  н и ж е  

з а д а н н о г о  з н а ч е н и я .

Ошибка Об: Открытая дверь -  В о  в р е м я  э к с п л у а т а ц и и  з а м о к  д в е р и  о т к р ы л с я .

Ошибка 07: Перегрев парового генератора -  П а р о в о й  г е н е р а т о р  п е р е г р е л с я .

Ошибка 09: Недостаточно воды в генераторе -  В п а р о в о м  г е н е р а т о р е  н е д о с т а т о ч н о  в о д ы .  

П р о с ь б а  п р о в е р и т ь  в о д я н о й  б а к .

Ошибка 10: Неисправность датчика РТ1, РТ2, РТЗ, РТ4, ВТ1, ВТ2, ВТЗ -  Д а т ч и к и  д а в л е н и я
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и / и л и  т е м п е р а т у р ы  н е и с п р а в н ы .  П р о с ь б а  п р о в е р и т ь  у к а з а н н ы й  д а т ч и к .

О ш ибка 11: Предварительный нагрев -  П р о д о л ж и т е л ь н о с т ь  п р е д в а р и т е л ь н о г о  н а г р е в а  

п р е в ы с и л а  з а д а н н о е  в р е м я .

О ш ибка 12: Высокая температура предварительного нагрева -  П р е в ы ш е н а  м а к с и м а л ь н а я  

т е м п е р а т у р а  п р е д в а р и т е л ь н о г о  н а г р е в а .

О ш ибка 16: Сбой питания -  В о  в р е м я  ц и к л а  п и т а н и е  э л е к т р о с е т и  д а л о  с б о й .  Е с л и  к а м е р а  

н а х о д и т с я  п о д  д а в л е н и е м ,  в с л у ч а е  с б о я  п и т а н и я ,  о т к р ы в а е т с я  в ы п у с к н о й  к л а п а н .  П о э т о м у  

ф и л ь т р  н а  в ы п у с к н о м  в о з д у ш н о м  к л а п а н е  д о л ж е н  с т е р и л и з о в а т ь с я  п о с р е д с т в о м  б ы с т р о й  

п р о г р а м м ы  п о с л е  с б о я  п и т а н и я .

А

В с л у ч а е  с б о я  п и т а н и я  в о  в р е м я  ф а з ы  с т е р и л и з а ц и и  т е м п е р а т у р а  к а м е р ы  

п р о в е р я е т с я  п о с л е  в о з о б н о в л е н и я  п и т а н и я .  Е с л и  т е м п е р а т у р а  н а х о д и т с я  в 

б е з о п а с н ы х  п р е д е л а х ,  п р о г р а м м а  п р о д о л ж а е т  с в о ю  р а б о т у .  В п р о т и в н о м  с л у ч а е  

о н а  о с т а н а в л и в а е т с я .  Е с л и  с б о й  п и т а н и я  п р о и с х о д и т  д о  и л и  п о с л е  ф а з ы  

с т е р и л и з а ц и и ,  у с т р о й с т в о  п р е к р а щ а е т  р а б о т у ,  и з д а е т с я  з в у к о в о й  с и г н а л ,  а  

в и з у а л ь н ы й  с и г н а л  о т о б р а ж а е т с я  н а  д и с п л е е .

О ш ибка 17: Неисправность нагревателя -  Н а г р е в а т е л и  п а р о в о г о  г е н е р а т о р а  н е и с п р а в н ы .

О ш ибка 18: Высокое давление парового генератора - Д а в л е н и е  в п а р о в о м  г е н е р а т о р е  в о  

в р е м я  ц и к л а  п р е в ы ш а е т  д о п у с т и м ы е  п р е д е л ы .  П р о с ь б а  о б р а щ а т ь с я  в с е р в и с н ы й  о т д е л  

к о м п а н и и  N u v e .

О ш ибка 19: Низкая температура -  П о с л е  з а п у с к а  ф а з ы  с т е р и л и з а ц и и  т е м п е р а т у р а  в 

к а м е р е  с о х р а н я е т с я  н и ж е  з а д а н н о й .

О ш ибка 20: Высокая температура -  Т е м п е р а т у р а  с т е р и л и з а ц и и  п р е в ы ш а е т  м а к с и м а л ь н о  

д о п у с т и м о е  з н а ч е н и е .

О ш ибка 21: Низкое давление -  П о с л е  з а п у с к а  ф а з ы  с т е р и л и з а ц и и  д а в л е н и е  в к а м е р е  

с о х р а н я е т с я  н и ж е  з а д а н н о г о .

О ш ибка 22: Высокое давление -  Д а в л е н и е  с т е р и л и з а ц и и  п р е в ы ш а е т  м а к с и м а л ь н о  

д о п у с т и м о е  з н а ч е н и е .

Ошибка 24: Низкое давление прокладки - Д а в л е н и е  д в е р н о й  п р о к л а д к и  в о  в р е м я  ц и к л а  

у п а л о  н и ж е  д о п у с т и м о г о  з н а ч е н и я .  П р о с ь б а  з а м е н и т ь  д в е р н у ю  п р о к л а д к у .

О ш ибка 25: Высокое давление прокладки -  Д а в л е н и е  п р о к л а д к и  н а  з а т в о р к е  в о  в р е м я  

ц и к л а  п р е в ы с и л о  д о п у с т и м ы е  з н а ч е н и я .  П р о с ь б а  о б р а щ а т ь с я  в а в т о р и з о в а н н ы й  

с л у ж е б н ы й  о т д е л  к о м п а н и и  N u v e .

Ошибка 26: Уровень воды генератора - В о з м о ж н а я  н е и с п р а в н о с т ь  д а т ч и к о в  у р о в н я  в 

п а р о в о м  г е н е р а т о р е .  П р о с ь б а  п р о в е р и т ь  д а т ч и к и  у р о в н я  в о д ы  г е н е р а т о р а .

Ошибка 27: Низкий уровень воды - В б а к е  н е д о с т а т о ч н о  в о д ы .  П р о с ь б а  з а л и т ь  в о д у  в б а к .  

Ошибка 29: Пропускание прокладкой воздуха - Д а в л е н и е  п р о к л а д к и  н е  д о с т и г л о  

н е о б х о д и м о г о  у р о в н я .  П р о с ь б а  о б р а щ а т ь с я  в а в т о р и з о в а н н ы й  с л у ж е б н ы й  о т д е л  к о м п а н и и
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N u v e .

Ошибка 31: Впуск воздуха через прокладку - Д а в л е н и е  п р о к л а д к и  н е  с н и з и л о с ь  д о  

н е о б х о д и м о г о  у р о в н я .  П р о с ь б а  о б р а ш , а т ь с я  в а в т о р и з о в а н н ы й  с л у ж е б н ы й  о т д е л  к о м п а н и и  

N u v e .

Ошибка 32: Высокая темп. При вакуумном испытании - В о  в р е м я  в а к у у м н о г о  и с п ы т а н и я  

д а в л е н и е  в к а м е р е  в ы с о к о е .  П о д о ж д а т ь ,  п о к а  к а м е р а  о с т ы н е т ,  и п о в т о р и т ь  и с п ы т а н и е .

Ошибка 46: Прокладка - П р о с ь б а  з а м е н и т ь  п р о к л а д к у !

Ошибка 47: Фильтр тонкой очистки воздуха -  П р о с ь б а  з а м е н и т ь  ф и л ь т р  т о н к о й  о ч и с т к и  

в о з д у х а  I

О ш ибка 48: Связь - С о е д и н е н и е  м е ж д у  о с н о в н о й  ПП и д и с п л е е м  о т с у т с т в у е т .  П р о с ь б а  

о б р а ш , а т ь с я  в с е р в и с н ы й  о т д е л  к о м п а н и и  N u v e .

О ш ибка 49: СМС - В с л у ч а е  с  л ю б о й  в о з н и к ш е й  н е и с п р а в н о с т ь ю  С М С  п о л ь з о в а т е л ю  н е  

о т п р а в л я е т с я .  У б е д и т ь с я ,  ч т о  G S M  м о д у л ь  п о д к л ю ч е н  к п р и б о р у  и д о п о л н и т е л ь н а я  

ф у н к ц и я  С М С  в ы б р а н а  в к а ч е с т в е  " O P E N / о т к р ы т о й " .

О ш ибка 50: Модем -  Д а н н о е  с о о б г ц е н и е  о т о б р а ж а е т с я  в т о м  с л у ч а е ,  е с л и  п р и  

в о з н и к н о в е н и и  к а к о й - л и б о  о ш и б к и  п р и б о р  н е  с п о с о б е н  о т п р а в и т ь  п о л ь з о в а т е л ю  

э л е к т р о н н о е  п и с ь м о .  У б е д и т ь с я ,  ч т о  к а б е л ь  с е т и  E t h e r n e t  п о д к л ю ч е н  к п р и б о р у  и 

д о п о л н и т е л ь н а я  ф у н к ц и я  О т п р а в к и  э л .  п и с е м  в ы б р а н а  в к а ч е с т в е  " O P E N / о т к р ы т о й " .
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А
в с л у ч а е  в о з н и к н о в е н и я  о ш и б к и  п р о с ь б а  о б р а щ а т ь с я  з а  п о м о щ ь ю  к 

у п о л н о м о ч е н н о м у  п р е д с т а в и т е л ю  к о м п а н и и  N i j v e .

1 0 .2 .ЗАМЕНА ПРЕДОХРАНИТЕЛЯ
З а м е н у  п р е д о х р а н и т е л е й  п р о в о д и т  к в а л и ф и ц и р о в а н н ы й  п е р с о н а л .

11. ОПЦИИ

11.1. GSM МОДУЛЬ AlerText™
В с л у ч а е  в о з н и к н о в е н и я  о ш и б к и  п р и б о р  с п о с о б е н  о т п р а в и т ь  С М С  н а  п я т ь  р а з л и ч н ы х  

н о м е р о в  т е л е ф о н а  п о с р е д с т в о м  д о п о л н и т е л ь н о г о  G S M  м о д у л я .

С И Л О В О М  К А Б Е Л Ь

Рис. 12

А Н Т Е Н Н Ы Й  В Х О Д

В х о д  п о р т а  RS 2 3 2

LED- и н д и к а т о р

С Л О Т  Д Л Я  S I M -К А РТ Ы

Рис. 13

LED- И Н Д И К А Т О Р  С М С  

LED- И Н Д И К А Т О Р  П И Т А Н И Я

Рис. 14

В ы п о л н я т ь  с л е д у ю щ и е  ш а г и  о т н о с и т е л ь н о  п о д к л ю ч е н и я  G S M  м о д у л я :  

•  В с т а в и т ь  S I M - к а р т у  в G S M  м о д у л ь  ( с м .  Р и с .  1 2 ) .

S I M - к а р т а  п р е д о с т а в л я е т с я  п о л ь з о в а т е л е м .  С т о и м о с т ь  S I M - к а р т ы  и о т п р а в к и  СМС  

з а в и с и т  о т  G S M  п р о в а й д е р а .  В с е  з а т р а т ы  в о з л а г а ю т с я  н а  п о л ь з о в а т е л я . ____________
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у S I M - к а р т ы ,  и с п о л ь з у е м о й  п о л ь з о в а т е л е м  G S M  м о д у л я ,  н е  д о л ж н о  б ы т ь  PIN к о д а .

•  П о д к л ю ч и т ь  G S M  м о д у л ь  в п р а в и л ь н о  з а з е м л е н н ы е  г н е з д а .

•  П о д к л ю ч и т ь  к о н е ц  к а б е л я  п о р т а  RS 2 3 2  G S M  м о д у л я  к п о р т у  RS 2 3 2  п а р о в о г о  

с т е р и л и з а т о р а .

•  У б е д и т ь с я ,  ч т о  с в е т о д и о д н ы й  и н д и к а т о р  п и т а н и я  в к л ю ч е н  ( с м .  Р и с .  1 4 ) .  С в е т о д и о д н ы й  

и н д и к а т о р  в к л ю ч а е т с я ,  к о г д а  н а  G S M  м о д у л ь  п о д а е т с я  п и т а н и е .  В о  в р е м я  о т п р а в к и  С М С  

с в е т о д и о д н ы й  и н д и к а т о р  н а ч и н а е т  м и г а т ь .

•  П о д к л ю ч и т ь  к а б е л ь  а н т е н н ы  к а н т е н н о м у  в х о д у  н а  G S M  м о д у л е  ( с м .  Р и с .  1 3 ) .

Д л я  л е г к о й  у с т а н о в к и  а н т е н н ы  п р е д о с т а в л я е т с я  м а г н и т .  Р а з м е с т и т ь  а н т е н н у  в т о ч к е ,  г д е

с и г н а л  G S M  м о д у л я  с а м ы й  с и л ь н ы й .

Е с л и  G S M  м о д у л ь  н е  п о д к л ю ч е н  и л и  п о д к л ю ч е н ,  н о  н е  о т п р а в л я е т  с о о б щ е н и я ,  в 

ж у р н а л е  о ш и б о к  п о я в л я е т с я  к о д  н е и с п р а в н о с т и  " m o d e m / м о д е м " .  Е с л и  G S M  

м о д у л ь  п о д к л ю ч е н  и н е  с п о с о б е н  о т п р а в л я т ь  с о о б щ е н и я ,  в ж у р н а л е  о ш и б о к  

п о я в л я е т с я  к о д  н е и с п р а в н о с т и  " S M S /C M C " .  О ш и б к и  М о д е м а  и  С М С  н е  

о т о б р а ж а ю т с я ,  е с л и  п о д м е н ю  С М С  н а  с о о т в е т с т в у ю щ е й  с т р а н и ц е  н а х о д и т с я  в 

п о л о ж е н и и  " o f f / в ы к л " . _________________________________________________________________________________
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12. ПРИНЦИПИАЛЬНАЯ ЭЛЕКТРОСХЕМА

' Т '* FOR DOUBLE DOOR MODEL
SSR Output; Input; 12VDC; Shield; Common; Бесконтактное реле; Выход; Вход; 12В; Щит№ Общий
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AC/DC; Relay...; Battery; TFT Display; Переменный/постоянный ток; Реле; Батарея; TFT-дисплей
Tank water supply Подача воды в бак
Gasket air charge Выпуск воздуха с прокладки
Vacuum Pump Вакуумный насос
Jacket heating Нагрев рубашки
Generator water solenoid Водяной соленоид генератора
Loading door output Выход загрузочной двери
Unloading door output Выход выгрузочной двери
Chamber steam discharge Выпуск пара из камеры
Chamber steam supply Подача пара в камеру
Chamber vacuum Вакуум в камере
Heating generator Нагревающий генератор
Gasket air supply Подача воздуха на прокладку
Chamber air supply Подача воздуха в камеру
Emergency stop signal Сигнал аварийной остановки
Loading door switch signal Сигнал переключателя загрузочной двери
Unloading door switch signal Сигнал переключателя выгрузочной двери
Water pump thermic signal Термический сигнал водяного насоса
Heater failure signal Сигнал О неисправности нагревателя
Water tank level max. Макс уровень воды в баке
Water tank level min. Мин уровень воды в баке
Generator water level max. Макс уровень воды в генераторе
Generator water level min. Мин уровень воды в генераторе
Chamber air detector Детектор воздуха в камере
Generator temperature Температура генератора
Jacket temperature Температура рубашки
Chamber temperature Температура камеры
ВТ pressure Давление датчика
Chamber pressure Давление камеры
Generator pressure Давление генератора

СВЕДЕНИЯ ОБ ЭЛЕКТРОМАГНИТНОЙ СОВМЕСТИМОСТИ
И СП Ы ТАНИ Е Н А У С Т О Й Ч И В О С Т Ь  К Э Л Е К Т Р О С Т А Т И Ч Е С К И М  РА ЗР Я Д А М

Номер метода испытания: DT-EMC-01 Стандарт:
EN 61000-4-2:2009  

TS EN 61000-4-2:2011
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Условия окружающей 
среды: 24,36°С, 39% отн. вл. Дата: 25.08.2016

УСЛОВИЯ и  РЕЗУЛЬТАТЫ ИСПЫТАНИЯ

Нормативы испытания:

Испытуемое оборудование разместили на деревянной виброизолирующей опоре на высоте 10 
см над плоскостью базового заземления в экранированном помещении. Подготовка 
испытательного стенда осуществлялась с соблю дением требований стандарта IEC 61000-4-2. К 
токопроводящим поверхностям и пластине связи испытуемого оборудования был применен 
контактный разряд, а к изолирующим поверхностям -  воздушный разряд.

Напряжение контактного разряда:

Напряжение воздушного разряда:

Разрядный резистор и конденсатор: 

Коэффициент разряда:

Количество разрядов:

□ 2 кВ

□ 6 кВ

■ 2 кВ

■ 8 кВ

■ 330 Ом / 150 пФ

■ > 1 с

■ > 20 (10 положительных, 10 
отрицательных)

□ 4 кВ

■ 8 кВ

■ 4 кВ

■ 15 кВ
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ИСПЫТАНИЕ НА УСТОЙЧИВОСТЬ К ЭЛЕКТРОСТАТИЧЕСКИМ РАЗРЯДАМ

Тип разряда:

Полярность:

Участок применения разряда:

Прямой разряд ■ Контактный разряд

■ Воздушный разряд

Непрямой разряд ■ Контактный разряд

Положительная ■ Отрицательная

Горизонтальная пластина связи (НСР) ■ Вертикальная пластина связи (VCP)

Результат испытания: ■ Пройдено

ИСПЫТАНИЕ НА У СТОЙЧИВОСТЬ К ДИН А М И ЧЕСКИ М  И ЗМ ЕН ЕН И ЯМ  НАПРЯЖ ЕНИЯ ЭЛЕКТРОПИТАНИЯ

EN 61000-4-5:2014  

TS EN 61000-4-5:2014
Номер метода испытания: DT-EMC-03 Стандарт:

Условия окружающей 
среды:

24,4 °С, 40% отн. вл. Дата: 25.08.2016

Нормативы испытания:

Уровень:

УСЛОВИЯ и  РЕЗУЛЬТАТЫ ИСПЫТАНИЯ

Испытание оборудования осуществлялось в помещении с наблюдением. Оборудование 
разместили на виброизолирующей опоре толщиной 10 см на плоскости базового заземления. 
Подготовка испытательного стенда осуществлялась с соблюдением требований стандарта IEC 
61000-4-5. На однофазные и двухфазные контакты подавался импульс.

Однофазный 

± 0,5 кВ, ± 1 кВ

Двухфазный 

± 0,5 кВ, ± 1 кВ, ± 2 кВ
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Выходное сопротивление: 

Фазовый угол:

Полярность 

Количество импульсов: 

Периодичность повторения:

2 Ом / 12 Ом 

0°, 90°, 180°, 270° 

Положительная 

10

1 минута

Отрицательная

Результат испытания: Пройдено

ИСПЫТАНИЕ НА УСТОЙЧИВОСТЬ К КОНДУКТИВНЫ М  ПОМЕХАМ, НАВЕДЕННЫ М  РАДИОЧАСТОТНЫ М И 
ЭЛЕКТРОМ АГНИТНЫ М И ПОЛЯМ

Номер метода испытания: DT-EM C-09

Условия окружающей 
среды:

Нормативы испытания:

Уровень сиг нала:

24,1 °С, 40% отн. вл.

Стандарт:

Дата:

£N 61000-4 -6 :2014  

T S E N  61000-4-6:2014

25.08.2016

УСЛОВИЯ и  РЕЗУЛЬТАТЫ ИСПЫТАНИЯ

Ко входам питания оборудования подключили CDN. Испытуемое оборудование разместили на 
деревянной виброизолирующей опоре на высоте 10 см над плоскостью базового заземления в 
экранированном помещении. Подготовка испытательного стенда осуществлялась с 
соблюдением требований стандарта 1ЕС 61000-4-6.

3 В (для прочих)
■ 6 В (для применения в 
промыщленности, науке и медицине)
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Частотный диапазон;

Модуляция:

Ш аг изменения частоты:

(*) Для применения в промышленности, науке и медицине -  от 150 кГц до 80 МГц; 
от 6,765 до 6,795 МГц; от 13,553 МГц до 13,567 МГц; от 26,957 МГц до 27,283 МГц; 
от 40,66 МГц до 40,70 МГц

■ AM
80% амплитуды

0,15-80 МГц

■ 1 кГц 

1%, время выдержки -  2 с

Синусоидальная

Результат испытания: Пройдено
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УСТО Й ЧИ ВО СТЬ к  Э Л Е К Т Р О Ч А С Т О Т Н О М У  Э Л Е К Т Р О М А Г Н И Т Н О М У  П О ЛЮ  

Номер метода испытания: DT-EMC-05 Стандарт:

Условия окружающ ей  
среды:

Н ормативы испытания:

Частотны й диапазон:

У ровень сигнала схемы  
защ иты:

Расстояние от антенны до  
испы зуемого оборудования:

П оложение испытуемого  
оборудования:

М одуляция:

Ш аг изменения частоты: 

П оляризация антенны: 

Результат испытания:

24,4 °С, 39% отн. вл. Дата: 05.09.2016

EN 61000-4-3:2004

TSEN 61000-4-3:2006

УСЛОВИЯ и  РЕЗУ ЛЬТА ТЫ  ИСПЫ ТАНИЯ

Испытуемое оборудование разместили в безэховой камере на деревянной опоре на высоте 80 
см над полом и подали на него 400 В Переменного тока. Испытание проводили путем 
четырехкратного вращения испытуемого оборудования в вертикальной и горизонтальной 
поляризации.

■ 80 МГц-2,7 ГГц

■ 3 В/м

Зм

0° и 9 0 °  ■ 180"

AM  80% амплитуды

■ 1%, время выдержки — 2 с

■ Г оризонтальная

■ Пройдено

270°

1 кГц, синусоидальная

Вертикальная
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Номер метода испытания: DT-EMC-02

УСТОЙЧИВОСТЬ к НАНОСЕКУНДНЫМ ИМПУЛЬСНЫМ ПОМЕХАМ

EN 61000-4-4:2012

TS EN 61000-4-4:2013

Условия окружающей 
среды:

Нормативы испытания: 

Уровень:

Частота импульса: 

Время воздействия:

Стандарт:

24,1 °С, 39% отн. вл. Дата: 25.08.2016

УСЛОВИЯ и РЕЗУЛЬТАТЫ ИСПЫТАНИЯ

Испытуемое оборудование разместили на деревянной виброизолирующей опоре на высоте 10 
см над плоскостью базового заземления в помещении с наблюдением. Подготовка 
испытательного стенда осуществлялась с соблюдением требований стандарта 1ЕС 61000-4-4. 
При включении испытуемого оборудования на вход подавался импульс.

□ 0,5 кВ (Уровень 1)

■ 2 кВ (Уровень 3)

■ 100 кЕц 

ш —>60 с

□ 1 кВ (Уровень 2)

□ 4 кВ (Уровень 4)

Результат испытания: Пройдено
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КОНДУКТИВНОЕ ИЗЛУЧЕНИЕ

Номер метода испытания: DT-EMC-06 Стандарт:

Условия окружающей 
среды:

Нормативы испытания:

Диапазон частоты: 

Детектор:

(23,9-25,9) °С, 47% отн. вл. Дата:

TSEN  55011/A1;2010;201 

EN 55011:2009/А1:2010

(19-21).08.2016

УСЛОВИЯ и РЕЗУЛЬТАТЫ ИСПЫТАНИЯ

В экранированном помещении к испытуемому оборудованию подключали эквивалент сети (к 
контактам L, N, РЕ). При нормальном режиме работы испытуемого оборудования излучение, 
подаваемое на вход, измеряли при помощи специального датчика.

150 к Г ц -3 0  МГц 

Квази-пик Средний

Результат испытания:

Номер метода испытания: DT-EMC-06

Условия окружающей 
среды:

Нормативы испытания:

Пройдено

ЭМ ИССИОННОЕ ИЗЛУЧЕНИЕ 

Стандарт:

23,9 °С, 48% отн. вл. Дата:

TSEN  5501 1/A1:2010:2011 

EN 55011:2009/А 1:2010

21.09.2016

УСЛОВИЯ и  РЕЗУ ЛЬТА ТЫ  ИСПЫ ТАНИЯ

Испытуемое оборудование разместили в безэховой камере на деревянной опоре на высоте 10
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Расстояние:

Высота антенны:

Частотный диапазон:

Ш ирина спектра:

Поляризация антенны:

Положение
испытуемого
оборудования:

Детектор:

см над полом и подали на него 400 В Переменного тока. Испытание проводили путем 
четырехкратного вращения испытуемого оборудования в вертикальной и горизонтальной 
поляризации. Необходимые замеры осуществляли при помощи специального датчика 
излучения для проведения испытания на эмиссионное излучение.

■ 3 метра

■ 1 метр

■ 30 МГц - 1000 МГц

120 кГц

Г оризонтальная

9 0 "

Квази-пик

Вертикальная

180° 270°

Результат испытания: Пройдено

ИСПЫТАНИЕ НА УСТОЙЧИВОСТЬ К ПРОВАЛАМ, КРАТКОВРЕМ ЕННЫ М  ПРЕРЫ ВАНИЯМ  И ИЗМ ЕНЕНИЯМ
НАПРЯЖ ЕНИЯ ЭЛЕКТРОПИТАНИЯ

Номер метода испытания: DT-EMC-04 Стандарт:
TSEN  61000-4-11:2006 

EN 61000-4-11:2004

Условия окружающей 
среды:

25,1 °С, 34%отн. вл. Дата: 05.09.2016
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Нормативы испытания:

УСЛОВИЯ И РЕЗУЛЬТА ТЫ  ИСПЫ ТАНИЯ

Испытуемое оборудование разместили на деревянной виброизолирующей опоре на высоте 10 
см над плоскостью базового заземления в экранированном помещении. Подготовка 
испытательного стенда осуществлялась с соблюдением требований стандарта IEC 61000-4-11.

Напряжение П ровал
напряжения

Продолжительность / 
Период

Продолжительность / в 
секундах Угол

кS-  S^ 0>

S о- 
л  я с  S

■ % 0 Ut ■ % 100 Ut ■ 0,5 цикла ■ 10 мс

0°,45°,90°, 
135°,180°, 
225°,270°, 

315°

■ % 0 Ut
■ % 70 Ut

■ % 100 Ut
■ % 30 Ut

■ 1 цикл
■ 25 цикл

■ 20 мс
■ 500 мс

0°
0°

03
2Си соSо. S 
t= ®

■ % 0 Ut ■ % 100 Ut ■ 250 циклов ■ 5000 мс -

Ut = напряжение в сети до испытательного уровня.

Результат испытания: ■ Пройдено

Характеристики испытуемого оборудования соответствуют требованиям

УСТОЙЧИВОСТЬ К КО ЛЕБАН И ЯМ  НАПРЯЖ ЕНИЯ И Ф ЛИКЕРУ

TSEN 61000-3-3:2014 

EN 61000-3-3:2013
Номер метода испытания: DT-EMC-07 Стандарт:

6 6



Номер метода испытания: DT-EMC-08

Условия окружающей 
среды:

Нормативы испытания:

ЭМ ИССИЯ ГАРМ ОНИЧЕСКИХ СОСТАВЛЯЮ Щ ИХ

TS EN 61000-3-2:2014

EN 61000-3-2:2013
Стандарт:

22,6 °С, 32% отн. вл. Дата: 21.07.2016

УСЛОВИЯ и  РЕЗУЛЬТАТЫ ИСПЫТАНИЯ

Ко входам испытуемого оборудования подключили систему Harmonics 1000. Были 
произведены необходимые замеры.

Результат испытания:

Номер метода испытания: DT-EMC-10

Условия окружающей 
среды:

Нормативы испытания:

Уровень поля: 

Результат испытания:

■ Пройдено

М АГНИТНОЕ ПОЛЕ П РО М Ы Ш ЛЕН Н О Й  ЧАСТОТЫ

TSEN  61000-4-8:2010 

EN 61000-4-8:2010
Стандарт:

23,9 °С, 48% отн. вл. Дата: 21.09.2016

УСЛОВИЯ и РЕЗУЛЬТАТЫ ИСПЫТАНИЯ

Испытуемое оборудование разместили по центру антенны в помещении управления. Было 
применено магнитное поле.

■ 30 А/м

■ Пройдено

6 8
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<Штамп: КОПИЯ>

<Штамп: Нотариальное агентство № 50 
Адрес: Г.М.К Бульвары №32/3, 

Демиртепе, Анкара 
Тел.:(0.312) 230 80 12 

Факс: (0.312) 230 80 13>

<Штамп: № 02709>

<Штамп: 8 апреля 2020 года>

<Логотип: «НЮВЕ®» (HUVE®)>

<Штамп: Соответствует оригиналу>

«Нюве Санайи Малземелери Ималат ве Тиджарет А.Ш.»
(Niive Sanayi Malzemeleri Imalat ve Ticaret A.§.)

Горизонтальные паровые стерилизаторы 
серии NC с принадлежностями, в вариантах 

исполнения: NC 150, NC 150D

РУКОВОДСТВО п о ЭКСПЛУАТАЦИИ

Бериль Изгин 
Генеральный директор

Мизьяль Хэргюль
Заместитель Генерального директора

<Штамп: «Нюве Санайи Малземелери Ималат ве Тиджарет А.Ш.»,
Район Сараджалар, Сараджалар Кюмеэвлери, № 4/2, Акйюрт, 06750, г. Анкара, Турция; 
Зарегистрирована под № 632 005 0327 в отделении налоговой инспекции Каваклыдере>

<подписано>

Дата: 08.04.2020

<подписано>

<Штамп: Нотариальное агентство № 50 г. Анкара; 
Подписано уполномоченным секретарем 

МУСТАФОЙ ЮРТДАНОМ 
от имени

САФИЙЕ ДЖАНАНА ЧЕТИНА> 
<подписано>

<Штамп: Соответствие данного образца 
предъявленному документу и нахождение одного 

образца в нашем агентстве подтверждаю>

<Круглая печать: 
Турецкая Республика; АНКАРА; 

1923 год; Нотариальное агентство № 50>
<подписано>



Перевод данног»'0гекста сделан мной, переводчиком Марковым Александром 
Александровичем/ 1

L
Российская Федерация

Город Москва
Пятнадцатого мая две тысячи двадцатого года
Я, Акимов Глеб Борисович, нотариус города Москвы, свидетельствую подлинность подписи 
переводчика Маркова Александра Александровича.
Подпись сделана в моем присутствии.
Личность подписавшего документ установлена.

Зарегистрировано в реестре: М  77/09-н/77-2020- 
Взыскано государственной пошлины(по тарифу): 100 руб.
Уплачено за оказание услуг правового и технического характера: 300 руб.

Г. Б. Акимов

Нотар


