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Брекеты и приспособления для формирования 
ортодонтических аппаратов, с принадлежностями



НАЗНАЧЕНИЕ
Брекен ы и при сп о соблени я  предназначены  для ф орм ирования  о р то д о н ти ч е ски х  аппаратов. 

ПОКАЗАНИЯ К ПРИМЕНЕНИЮ
Б рекеты  ком п ан ии  « У о р л д  К л а с с  Т екнол од ж и »  предназначены  для о р то д о н ти ч е ско го  

см ещ ения  е сте ственны х  зубов  у  пациентов  с н еправильны м  п р и ку сом . Д ан н ы е  и зделия  

предназначены  то л ько  для проф ессионального  использования .

П ока зан и ем  для и спользования  брекетов  являю тся  различны е  аном алии  прикуса:

-  аномалия количесз ва зубов;

-  аном алия  величины  зубов;

-  аном алия  ф орм ы  зубов; 

н аруш ение  сроков  прорезы вания  :^убов;

-  аном алия  полож ения  зубов;

-  м е зи а л ы ю с  полож ение  зубов;

-  латеральное полож ени е  зубов;

-  вестибулярное  полож ение  зубов;

-  оральное полож ение  зубов;

-  аном алия  полож ения  зубов  по  вертикали;

-  тор гоаном алия ;

-  транспозиция  зубов;

-  аном алии  з у б н ы х  рядов;

-  аном алии  ч ел ю стн ы х  костей  —  верхняя м акрогпатия . верхняя м икр о гна тия , 

верхняя про гнатия , верхняя  ретрогнатия . ниж няя  м акрогпатия . ниж няя  

м икр о гна тия . ниж няя  прогнатия . ниж няя  ретрогнатия .

ПРОТИВОПОКАЗАНИЯ
Брекеты компании «Уорлд Класс Текнолоджи» предназначены для временного 

использования и не прелусмо1рены для постоянного применения. Брекеты не должны 
использоваться пациентами, не соблюдающими предписания врача, либо не 
способными выполнять указания по лечению, обозначенные врачом-оргодонтом.

К абсолютным противопоказаниям относят;
-  отсутствие большого количества зубов;
-  з а б о л е в а н и я  и м м у н н о й  с и с те м ы  ( в о л ч а н к а ,  г я ж ё л ы с  и н ф е к ц и о н н ы е  з а б о л е в а н и я .  

ПОЛИМИОЗИ1. г и п о п л а з и я  в и л о ч к о в о й  и  п а р а щ и т о в и д н ы х  ж е л ё з ) ;

-  злокачественные опухоли и некоторые онкологические заболевания;
-  некоторые заболевания сердечно-сосудистой системы;

з а б о л е в а н и я  к р о в и  ( л е й к е м и я ,  л и м ф о гр а н у л е м а то з , та л а с с е м и я . р а з н о о б р а з н ы е  

I е м о л и ти ч е с к и с  а н е м и и );

-  тяжёлые патологии иммунной системы;
-  некоторые заболевания костной системы, когда отмечается низкий уровень её 
заживления (остеопороз, остеонекроз, врождённая остеопатия, различные дисплазии 
костной ткани);
-  заболевания эндокринной системы (сахарный диабег, заболевания надпочечников, 
гипофиза, гипер- и гипотиреоз, гипер- и гипопаратиреоз);
-  т у б е р к у л ё з ;

-  заболевания нервно-психического характера (шизофрения, неврозы, психозы, паранойя, 
эпилепсия, слабоумие, наркомания, алкоголизм т.д.);
-  ВИЧ. венерические заболевания.
К относительным противопоказаниям относят:
-  парадонтит и пародонтоз;



-  неудовлеч воригсльпая  ги гиена  поло с  ч и p ia :

-  о н ко л о ги ч е ски е  заболевания по л о сти  рта;

-  п а тология  ви со чн о -н и ж н еч ел ю стн о го  сустава;

-  н аличие  м е татл и че ски х  им план татов  в полости  рта  и друч и х  органах;

-  заболевания су ставов  (BHC04H0-4ej4K>CTH03i);

-  брукси 'зм  (скреж етание  зубам и  во сне); 

неж елание  пациента лечиться;

аллергия  на материальч и зготовления  аппаратов набора.

ВОЗМОЖНЫЕ ПОБОЧНЫЕ ДЕЙСТВИЯ
П р и  правильн ом  и грам отн ом  п р им енени и  брекетов  и присччособлеччий в соо тве тстви и  с 

ччрелложенным планом  ортодон  чического  лечения, учи ты вая  д ан н ы е  ком п л ек сн о й  

диач но сти ки . а такж е  при  со бл ю дени и  ччациептом всех  реком ен дац ий  лечащ его  врача, 

п о б о ч н ы е  дейсч ВИЯ и о сл ож нени я  м о гу т  сводиться  к  сл ед ую щ ем у :- в ччервые 3 -7  дней  

по сл е  прилож ения  ччач р у зки  к зубам  можеч ччроявляться диско.мф орт. вы р аж аю щ и йся  в 

ч ув стве  «раеччираччия» м еж д у  зубами;

- из-за  о тсутстви я  пр ивы чки  ч и сти ть  зубы  с ф иксирован ны м  на  ни х  о р то д о н ти ч е ски м  

аппаратом  м ож ет  ччроисходить п о вы щ ен но е  скоччление м я гко го  зуб н о го  начета, ч то . в 

с в о ю  очередь, можеч вы звать  первичны е  ччризнаки гин гивита , не о сл о ж н ен н ы й  кариес, 

о сл о ж н ен н ы й  кариес, или  дем инерализации  змачи;

- п р и в ы ч н ы е  движ ения  губам и  и щ екам и  моч у ч б ы ть  затруднены  из-за образования  на ччих 

ям о к , вы зван ны х  наличием  элем ентов  о р то до н ти ч еско й  те хн и ки  на зубах , что м о ж ет  

п р и в о д и ть  к нач'ираччиям и м е л ки м  травмам  с]чизистой оболочки  ччолосчи рта.

П о б о ч н ы е  действия  и о сл ож нени я  при  наручпепии правил  пр им енени я  брекетов  и 

приспособлеччий (о р то до н ти ч ески х  и зделий) обуславливаю тся  очччибками врача и 

очччибками пациента.

Таблица 1. Основные ошибки врача.
О сн о в н ы е  о ш и б ки  врача Побочньче действия  и о слож нения

Паручччение ччравил располож ения  

брекетов  и п р и сп о собл ен и й  в 

ii0J40CTH рта.

Неччредсказуемое и некой  чролируемос и зм ен ение  

положеччия зубов.

У с у гу б л е н и е  зубо-челю стччолицсвы х анома:чий.

1 равма и вocпaлитeJчьньчc п р оц ессы  на  сл и зи счой  

оболочке  полости  р  ч а.

Н еп ра ви льн ы й  вы бор  дозировки  

ччагрузки. реж им а  активаччии 

чбрекстов и приспособ;чений.

Болевы е очччущеччия. ф изические  стра^чания 

пациента.

Резорбция  верхучччки корччя перемещ аемоч о  зуба. 

П рекращ ение  ччроччесса перем ещ ения  зуба  из-за 

образования  ко стн ой  м о золи  в зоне чрезмерноч о 

сдавливания  периодон  ча.

Рецидив  заболеваччия.

Неччравилычос определение 

ди ап азон а  ччеремечцеччия зуба.

Вч>чвод корня  в подна;чкостничнос п р о стран ство  

и. как следствие , резорбччия корня.

Ретракччия десневого  края, о бнаж ение  корччя. 

Рец ид ив  заболеваччия.

Таблица 2. Основные ошибки пациента.

О сн о в н ы е  о ш и б ки  пациента

П о б о ч н ы е  дей ствия  и о сл ож нени я



Н ар уш ен и е  реж им а  н аблю дения  у 

врача.

Н епредска зуем ое  и н екон тро л и р уем о е  и зм енение  

полож ения  зубов.

У с у гу б л е н и е  зубо -ч ел ю стно л иц евы х  аном алий .

1 равма и воспалительны е  п р оц ессы  на сл и зи сто й  

оболочке  полости  рта.

Н ар уш е н и е  правил  ги ги е н ы  при 

пользовании  о р то до н ти ч ески м и  

аппаратами .

Д ем инерали зация  эм а ти  в области  п о в ы ш е н н о го  

скоп л ения  зубно го  налета. Г и н ги в и т , не 

о сл ож н ен н ы й  кариес, о сл ож н ен н ы й  кариес, 

пародонтит.

Н ар уш ен и е  правил  пользования 

о р то д о н ти ч е ски м и  аппаратами .

Травма сл и зи стой  оболочки  полости  рта. 

А сп и р а ц и я  элем ентов  о р то д о н ти ч е ски х  

аппаратов.

ПОСТАВКА
Б рекеты  и п ри сп о соблени я  для ф орм ирования  ортодон  i ических  аппаратов, с 

п р и н ад л еж н о сгям и  являю тся  н е с 1ер и л ьп ы м н  и поставляю тся  в н е стери л ьны х  уп ако вках . 

О н и  преднатначены  для о д н о р а ю в о г о  и с п о л ь зо в а н и и .

И здели я  м о гу т  поставляю тся  в у п а ко вках  по  5ш т., lO im  ., 25ш т.. 5 0 п п ., 100шт.

ОПИСАНИЕ  
БрСКС!ы

Брекеты Mini-Twin, Hype Hybrid Resin представляег собой  си с тем у  1р а ;ш ц и о н н ы х  

о д н о ко м п о н е н тн ы х  а к ти в н ы х  брекетов. О сн ов ан и е  брекетов  ф иксируется  (п о ср ед ством  

адгезива) к  зубам , а проволочная  д у га  захваты вается  посредством  отдельной  л и га тур ы  с 

п о м о щ ь ю  эл асти чн ы х  или  м е тал л и че ски х  тяг.

Брекеты Н4, II4GO представляю т собой  си с тем у  п а ссивны х  са м о л и ги р у ю щ и х  брекетов . 

Брекез ы  со сто я т  из о снования  и кр ы ш ки  (л и 1 и р у ю щ и й  элемент). О сн ов ан и е  ф иксируется  

(п о ср ед ство м  адгезива) к зубам , а к р ы ш ка  захваты вает пр о во л оч н ую  д у гу .

Бреке1 ы Pitts 21 представляет собой  си с тем у  п а сси вн ы х  с а м о л и ги р у ю щ и х  (С Л )  

о р то д о н ти ч е ски х  брекетов , о сн о ва н н ую  па изделии Н 4  « У о р л д  К л а сс  Т е кн о л о д ж и » . О ба  

и зделия  и м е ю т  одинаковы е  к о н стр у к ти в н ы е  о собен ности  и С Л  м еханизм . У н и к а л ь н ы м  

а сп е кто м  P itts  21 являю тся  м ак си м ал ьн ы е  размеры  паза проволочной  д у ги . П аз 

п р о во л оч н ой  д у ги  P itts  21 им еет к вадра тн ую  ф орм у . 0.021 х  0.021 д ю й м а  (0.53 х  0 .53 м м )

Б р еке ты  о тличаю тся  м атериалом  изго товления  и и м е ю т  с х о д н у ю  к о н стр у кц и ю , 

о сн о в н ы м и  элем ентам и  кото р ой  являю зея:

-  опорная  площ адка  при п ом ощ и , которой  брекет  ф иксируется  на п о в ер хн о сти  зуба;

-  для л учш ей  адгезии  на пл о щ адке  со здана  развитая «ваф ельная» с тр ук ту р а  

п овер хно сти , д о п ол н и тел ьно  обработанная  п е ско стр уй н ы м  м етодом ;

рабочий  паз. предназначенны й  для ра зм ещ ения  дуги;

-  сп ец и ф и ческий  наклон  паза брекета  по о тн о ш ен и ю  к  о ккл ю зи о н н о й  плоскоези  

(то р к  и ангу 'ляция) указы вается  в сп ец и ал ьной  пропи си  (Р о т . М Б Т ,  Э д ж уай з . Н 4  и 

др.);



— кры лья , за счёт ко торы х  в пазу  ф иксируется  д у га  с  п о м о щ ь ю  м етал л и че ской  или  

эластичной  ли га туры .

- У  сам оли гируЕощ ихся  брекетов  (Н 4  и II4 G O ) крепление  ; iy i' к  брекетам  

о сущ ествляется  кр ы ш ко й  со  сп ец и ал ьн ы м  защ ел ки ваю щ им  м е хан и зм о м  

Брскегы С1еаг21 представляет собой  эсте тическую  бр е ке т -си стем у  п а сси в н о го  

сам ол и ги ро ван и я  (С Л ) . к о н стр укц и я  которой  о снована  на б реке т -си стем е  

са .молигирования P i l ls  21. Брекеты  P i l l s  21 изготавливаю тся  из м еталла в о тл ич ие  о т  

б рекетов  С1еаг21. к о ю р ы е  производятся  из эстетическо го  к ер ам и че ско го  материала. О бе  

с и с т е м ы  и м ею т  о д и н ако вую  к о н с тр у к ц и ю , м еханизм  С Л  и одинаковая  и зм ен ч и во сть  пазов 

п од  д у г у  (квадратны е  пазы  еео д  дугл^ в передних  брекетах (верхние  и ни ж н ие  3 -3 ) и 

п р ям о у го л ьн ы е  в задних  брекезах  (верхние  и ниж ние 4  и 5)). К р ы ш к а  брекета , 

л и ги р у ю щ и й  элемент, запирает д у г у  и у страняет н ео б хо д и м о сть  в эл а сти чн ы х  или 

с га л ь н ы х  л и га турах  для удерж ан ия  ; iy i и в пазе брекета. У н и к а л ь н о й  о со б е н н о стью  

и зделия  С1саг21 является  эстетика , обеспечиваем ая  кер ам и ческим  м атер иа зом .

Щ ечные трубки на моляры (Замки на моляры)
З а м к и  н а  м о л я р ы  ( и л и  щ е ч н ы е  т р у б к и )  с о с т о я т  и з  о п о р н о й  п л о Е ц а д к и . с 

ЕЕо м о щ ы о  к о т о р о й  за м о к  и л и  п р и в а р и в а е тс я  к  б а н д а ж н о м у  к о л ь Е Е у  и л и  

^  ф и к с и р у е тс я  н а  Е ю в е р х н о с т и  з у б а  с п о м о щ ь ю  а д г е з и в н ы х  м а те р и а л о в , и  

‘ корЕЕуса  с о т в е р с т и я м и  ( о т  о д н о г о  д о  Ер ё х). в  э т и  о Е в е р с т и я  з а в о д я т с я  

о р т о д о н т и ч е с к и е  д у Е и  и / и л и  к о н ц ы  л и ее с в ы х  д у г  н г у б н ы х  б а м п е р о в . Н а  к о р п у с е  с 

б о к о в о й  с т о р о н ы  р а с ЕЕоло ж е н к р ю ч о к  д л я  ф и к с а ц и и  э л а с т и ч н ы х  т я г .  с т я г и в а ю Е ц и х  п р у ж и н  

и д р у г и х  с и л о в ы х  э л е м е н то в .

О рю доитические дуги

О р тодон ти че ская  луЕа дей ствует  как п р уж и н а  h /h j e h  как  

нaпpaвJEЯEOщaя. С и л а , необходи.мая для ЕЕроЕ иба  д у ги  в паз брекета , 

обеспечивает эн ер ги ю . вызыЕтающую  перем ещ ение  зубов.

Д у г и  ( с т а л ь н ы е ,  т и т а н о в ы е ,  т и т а н - н и к е л е в ы с .  б е т а - т и т а н о в ы е .  

н и к е л ь -к о б а ] Е ь т о в ы е )  и з г о т а в л и в а ю т с я  и з  ЕЕроЕЮ локи. с о о т в е т с т в е н н о .  к р у Е л о г о .  

к в а д р а т н о Е о  и л и  п р я м о у г о л ь н о Е о  с е ч е н и я .  С а м и  дуЕ и Е Ер с ф о р м и р ую тс я п о  ф орме з у б н о г о  

р я д а , в е р хн е Е  О и н и ж н е г о .

ЛJEЯ предотвращения скольжения и с м е щ е н и я  дуги на Eiee могут быть установлены 
различные микроэлемсЕЕты (скользяЕЕще микростопы. зажимЕЕые стопорьЕ) или зажимные 
крючки для установки силовых эластических элементов ( е е с п о ч к и . эластические т я г и  и  

Т.Д.). А  также раскрывающие пружины для осуществления перемещения зубов по 
ЕЕаправляю1Е1ей.

V:'

пружины

Пружина стягивающая пpeдcтaвJEяeт собой 
с п и р а -че в и д н у Е О  пружину с е ел о ец еео й  навивки с петлёй на k o h e j c . предназначена для 
закрытия пространств в зубном ряду.
ПружиЕЕа о тк р ы ва ю 1 Е 1 а я  представляет собой спиралевидную пружину с ее е н го м  е е в в и в к и . 

предназначена для раскрытия пространств в зубном ряду.

Металическис л и е  азуры для фиксации дуг

)



И редначначены  для привязы вание  проволочной  д у ги  к л и га тур н ы м  (тр а д и ц и о н н ы м ) 

брекетам . Л  так  ж е для связы вания  (ш ин ир ован ия ) всех  зубов  или  ip y n n  зубов. 

• Заднее привязы вание  проволочной  д у ги  и т. д. В ы п у ск а ю тся  с р а зл и чн ы м и  сечениям и . 

В ы п у ск а ю тся  как  преф орм ированны е  с уж е  за кр ученн ы м  к о н ч и ко м , так  и 

непреф орм ированны е  длинны е .

Лигатуры Кобаяши

Л и га тур а  из нерж авею щ ей  стали , на конце  которой  методом  

точечной  сварки  сф орм ирован  к р ю ч о к  для у стан овки  эл асти че ски х  тяг.

П рово.тока ортодонтическая

П ро во л о ка  о р ю д о и ти ч е ск а я  -  п р овол ока  к р у и ю в о го  или 

п р я м о у ю л ь н о го  сечения , используемая  для и зго товления  о тдел ьны х  

элем ентов  о р то д о н ти ч е ски х  аппаратов  или  преф орм ирования  

и н д и ви д уал ьн ы х  о р то д о н ти ч е ски х  ду г .

Проволока для рст счЗперов SRW или Dead Soft Retention Wire
проволока изготовлена из м я гко й  нерж авею щ ей  стали  или  пл езеной  

нерж авею щ ей  с та ти  для ф орм ирования  у кр еп л яю щ ей  к о н с гр у к ц и и  на 

я зы чной  стороне  зубов , к о то р ую  п р ед п и сы ва ю т  но си ть  после 

заверш ения о р то до н ти ч еско го  лечения, к о гд а  н ео б хо д и м о  удерж ать  

вы ровненны е  зуб ы  в правильном  полож ении .

Тя 1 а эластичная

Т я 1 и эластичны е  (эл асти ки ) представляю т со б ой  пол и ур етановы е  кольца  

р а зного  ди ам етра  (о т  З х  до  12мм) и  тол щ ин ы , п о зво л яю щ ей  развивать  

р а зл и ч н ую  сил у  при  натяж ении  (от 2.5 д о  6 ун ц и й ). Т я ги  эластичны е  

предназначены  для м еж челю стной  координ ац и и  и кор рекц ии  п р и к у са  полож ения  

челю стей  в пространстве , а такж е  для изм енения  полож ени я  о тд ел ьн ы х  зубов. 

Ф и к си р ую тся  па к р ю ч ки  щ е ч н ы х  тр уб о к , брекетов , заж им ны е  к р ю ч ки  н а  д у ге , л и га тур ы  

К о б а яш и . заф иксированны е  на брекеты , л ин гвальн ы е  кнопки  и др.

Ключ Д .1Я установки эластиков

К л ю ч  при  п о м о щ и  к о т о р о ю  ф и кси р ую тся  эласти ческие  кольц а  

м еж д у  брекетам и  у стан ов л ен н ы м и  на  в е р х н ю ю  и н и ж н ю ю  ч ел ю сти  

для перем ещ ения  зубо в  и координации  м е ж зуб н ы х  дуг.

Лигатуры эластичные

Л и га т ур ы  эластичны е  предезавляю т со б ой  пол и ур етановы е  кольца  

разного  цвета п р и кр еп л ен н ы х  к  стерж ню  из то го  ж е  м атериала  

(«дереву»). П редназначены  для  ф иксации  и удерж ан ия  

орто до н тич еско й  д у ги  в пазе брекетов.



Эластические цепочки - наиболее  часто  пр им еняем ы й  эластический  сил овой  элемент.

П р и м ен яю тся  ;и!я:

• З акры ти е  пром еж утков .

• П ерем ещ ение  зуба  или гр уп п  зубов.

jo |F  • К о н со л и д а ц и я  зубно го  ряда

Б ы ваю т  н е ско л ь ки х  видов  в за ви сим ости  от  расстояния  м еж д у  

звеньям и  («без пром еж утка» , « с  к ор о тки м  ш агом »  и с « ш и р о к и м  

ш агом » ), р а зл и чн ы х  (28) цветов  и соо тветственн о  уровня

си л о во го  воздействия:

1. «Без пром еж утка» . Н а  к а туш ке  галочка  сто и т  в поле «continous» . П р и м е н я ю тся  при  

м ал ы х  ра сстояниях  м еж д у  брекетам и  (совсем  небол ьш ие  пр о м еж утки  .между з уб ам и  или  

отс> (с гвие п р ом еж утков : зуб ы  м ало го  размера, чаш е на  ниж ней  челю сти ) или  при  

н ео б хо д и м о сти  со здать  б о л ь ­

ш ее  усилие .

2. « С о  кор о тки м  ш агом »  («short»). Э то  стандар гная  цепочка, прим еняем ая  при  среднем  

размере трем  и зубов  для создания  ум ер енно го  (среднего ) у силия .

3. « С  ш и р о ки м  ш агом »  иди  «с б о л ьш и м  пр о м еж утко м »  (« long»). С ам ая  слабая цепочка , 

п р и ­

м еняем ая  при  б о л ьш и х  р а с с ю я н и я х  м еж д у  брекетам и  (значительны е  трем ы . к р у п н ы е  

зубы ).

Д л я  о со б ы х  случаев  м о гу т  бьп  ь и сп ользованы  О со б о  ю и к а я  эласгическая  цепочка  (“ U lt r a  

s l im  cha in  clastic* ') или  у тол ш ен ная  эластическая  цепочка  (“ H ea vy  D u ty  C h a in  Elastic**), 

в ы п ускаю щ и еся  то л ько  в сером  или  прозрачном  (C le a r)  цветах, но также и м ею щ и е  

подразделение по  длине  ш ага  («без пром еж утка» , «с к о р о тки м  ш агом »  и с « ш и р о к и м  

ш агом » ).

Торковаи цру/кина

предназначены  для кор рекц ии  в е с ги б ул о -о р а л ы ю го  наклона  зубов . 11руж ина

крепится  на  д у г у  и оказы вает на зуо  силовое  воздействие .

М икросюпы

^  предназначены  для предотвращ ения  скол ьж ен и я  ду| и в брекетах .

У стан а вл и ва ю тся  на д у гу  и  заж и м аю тся  л ю б ы м и  н ср е ж у щ и м и  

о р то д о н ти ч е ски м и  щ и пц ам и .

Зажимной крючок на дугу

м п р едн а зн ач ен  для предо гвраш ения  скольж ения  д у ги  м еж д у  

брекетам и , а так  же ф иксации  м е ж ч е л ю стн ы х  эл а сти ч е ски х  1яг. 

У с та н а в л и в а ю тся  н а  д у гу  и заж и м аю тся  л ю б ы м и  н е р е ж уш и м и  

о р то д о н ти ч е ски м и  щ и пц ам и .



Заж 1ш ной стопор на дуг>'
Заж им ны е  сто п о р ы  представляю т собой м ал еньки е  отрезки  полой  

стальной  трубки .

* наиболее часты е  показания  для прим енения  за ж и м н ы х  стопоров :

• предотвращ ение  см ещ ен и я  д у ги , о собенно  в си стем е  с н и зки м

тр ен и ем  (Н 4 ).

• б л о ки ро ва н и е  перемещ ения о тд ел ьн ы х  .зубов (для со хранени я  опоры ).

• со хра н ен и е  места  при  о тсу тс тви и  зуба  или  при  микродеитии .

У с та н а в л и в а ю тся  на д у гу  и заж и м аю тся  л ю б ы м и  н е р еж )щ и м и  о р то д о н ти ч е ски м и  

щ и п ц а м и .

Кнопка (наклеиваемая петелька)

предна:щ ачена  для у стан овки  на  з у б ы  с сил ьной  ди стопией  или  ротацией , на ко то р ы е  

н е в о зм о ж н о  по стави ть  о бы ч н ы й  брекет, а такж е  на я зы ч н ую  по вер хн о сть  зубо в  (при  

п е р е к р е о н о м  прикусе , например). Н а к н о п к у  м о гу т  ф иксироваться  такие  

о р то д о н ти ч е ски е  элемен ты как: ц епочка , эластическая  (яга. п р у ж и н а  и т.д.

Трубка защитная для дуги

предназначена для предотвращ ения  натирания сл и зи сто й  о с тр ы м и  граням и  

дул и м еж ду  брекетам и , наприм ер , при о тсутстви и  одн о го  или  н е ско л ь ки х

зубов

С спараю ры  моляров

Голсты е  эластические  кольца , ко торы е  устанав;1иваю тся  в м еж зуб н о м  

пром еж у  тке для со здания  м и н и м а л ьн ы х  п ром еж у  тков м еж д у  з уб ам и  с 

ц елью  у стан овки  на н и х  о р то дон тически х  колец  или  коронок .

Ключ для познииопирования щечных трубок

предназначен  для у с та н о в ки  щ е ч н ы х  тр уб о к  (зам ков ) на первы е  и вторы е  

м о л я р ы  во время ф иксации  брекетов  на  зубы .

Ключ дли открывания брекетов

предназначен  для откры вания  и закры вания  сп е ц и а л ьн ы х  

к р ы ш е к  са м о л и ги р ую щ и хся  брекетов  Н 4  и H 4 G O

Ключ для позиционирования брекетов



предназначен  для у стан овки  брекета на ревцы . кл ы ки  и прем оляры  во время ф иксации  

б р е к е ю в  на зубы

обеспечивает  стр ем и тел ьн ую  то ч н о сть  в р а скры ти и  кр ы ш ки  брекета  Н 4  и P itts  21. О н  

та кж е  помог ает в удалении  и ра зм ещ ении  проволоки .

Ключ для открывания Quick Turn Tool

И н с 1р ум е п т  Q u ic k -T u rn  T o o l и сп ользуется  для приведения к р ы ш к и  в дей стви е  (г. е. 

о т кр ы  гия).

Описание и принципы работы брекет-системы. Ч то  такое б р е ке гы  и ч то  они  делаю т. 

П р и  ор то до н ти ч еско м  лечении  с п о м о щ ью  несъём ной  те хн и ки  ак ти вн ы е  си л ы  на  зуб ы  

передаю тся  в о сн о вн о м  с п о м о щ ь ю  брекетов  и тр убок . О р то д о н ти ч е ски й  брекет у сл о в н о  

м о ж н о  представи  ть как п ереходник  для облегчения  воздействия  сил  п р и л о ж е н н ы х  к  зуб у , 

т.е. м еханизм , через которЕлй врач под соединяет д у ги , п р уж ины , эласти ческие  кол ьц а  и 

д р у ги е  у с тр о й ств а  д ей сЕ вую щ и с  на зуб. Брекеты  с залож енной  в и х  к о н с тр у к ц и ю  

п р о гр а м м о й  по  то р ко во м у  и а н гул я п и о н н о м у  наклону  по звол яю т у м е н ь ш и ть  или  

у с тр а н и ! ь н ео б хо д и м о сть  в со здании  и з ги бо в  !ia дуге.

И зделия  предназначены  для ап паратурно го  м е ю д а  лечения зуб о ч ел ю стн ы х  ан ом ал ий  

по ср ед ство м  перем ещ ения  зубов, з у б н ы х  рядов, сти м ул ир ования  или  сдерж ивания  роста  

апикальньЕх базисов  челю стей , ч ел ю стн ы х  коезей . О р то до н ти че ско е  лечение  о сн о ва н о  па 

си л о в о м  воздействии  на зубы , зубн ы е  ряды , на  ч елю стны е  коези  и лицевой  скелет  в 

целом . П ри  этом  следует ра ссм атривать  тр и  о сн о в н ы х  ком поненза : д е й с т в у ю щ у ю  сил у , 

т о ч к у  прилож ения  д ей ствую щ ей  силы  и о п о р н ую  поверхность.

И здел и я  (в д альнейш ем  аппараты ) разделяю тся  на виеротовы е и вн \тр и р о то в ы е . В  

за ви си м о сти  о т  спо соба  крепления  их делят на  съ ём ны е  и несъём ны е .

Д е й ств и е  аппаразов  о сновано  на и сп ользовании  м е хан и ч е ски х  сил . В е л и ч и н у  и сп о со б  

п р ил ож ен ия  си л ы  ре гул ируе т  врач. П р и м ен яем ы е  сил ы  ха р а ктер и зую тся  величиной , 

направление  и дл и тел ьно стью  дей ствия . В а ж н ы м  факзоро.м является  то ч ка  прилож ен ия  

силы .

Развиваемая  аппаратом  сила  распределяется  на разны е учаез ки  зуб о чел ю стн ой  си с тем ы , 

определяя та ки м  образом  величину  н а гр у зки  на единицу  пл ощ щ щ . Д авление  не д о л ж н о  

п р и в о д и ть  к  тр авм ати ч е ско м у  сд авл ени ю  пародонта. П о ско л ь ку  в к л и н и ч е ски х  у сл о в и я х  

н ево зм ож но  определить  удельное  давление  врач долж ен  ори ен тироваться  па со б ственн ы е  

о ц ен ки  и о щ ущ е н и я  пациента.

О сн о в н ы е  виды  перемещ ения зубо в  -  к ор п у сн о е  и наклонно -вращ ательное .

К о р п у с н о е  перем ещ ение  зубов  пр едусм атривает  одноврем енное  перем ещ ение  корня  и 

ко р о н ки  зуба  только  в о д н о м  направлении  т.е. в эзом  случае  кор ен ь  и коронка  зуба  

пер ем ещ аю тся  па одинаковы е  расстояние . Д в и ж е н и е  в oiiHOM. наприм ер , в в е сти б ул яр но м  

направлении  является к о р п у сн ы м  перем ещ ением  зуба. К  д в и ж ен и ям  в о д н о м  направлении  

о тн о ся тся  повороз'ы  зуба, а такж е  ин  Грузия и экструзия  зубов  п о  вертикали . 

Н акл он но -вращ ател ьное  перем ещ ение  зуба  подразухмеваег перем ещ ение  корня  и ко р о н ки  

зуба  на  разное расстояние. С и ла , и спользуем ая  для пере.мещ ения. ра злична  для кор пя  и 

к ор о н ки . В  зави си м о сти  от  п о ставл енной  врачом  задачи в о д н и х  сл уч а я х  на кор ень  зуб а  

м о ж е г  б ы ть  дана больш ая  си л а  чем  на к о р о н к у  зуба, в д р у ги х  сл уча я х  н аоборот , на 

к о р о н к у  зуба  прилагается  больш ая  сила , а на корень зуба  м еньш ая . Н а к л о н н о ­



вращ ательное  перем ещ ение  м ож ет  бы ть  вдоль по з у б н о м у  ряду (перем ещ ение  зуба  в д в ух  

направлениях) т.е. коронка  зуба  м ож ет перемещ аться  ди стально , а корень зуб а  м езиально  

или  наоборот. О д ин  из видов  перем ещ ения  зубо в  в м езиодистальном  напр авл ен ии  -  

и н кл и н а н и я  т.е. коронка  или  корень зуба наклонены  в м езиод и стальном  направлении . 

П ерем ещ ен ие  зуба  в д в у х  направлениях -  зто движ ение  зуба  (кор онки  или  кор н я ) в 

ве стибуло -оральном  направлении . К о р о н ка  зуба или  е го  корень перем ещ аю тся  в о к р у г  оси  

зуба  в сто ро ну  щ еки  или  губ ы , а такж е  в сто р о н у  я зы ка  или  неба. Э то т  ви д  д в и ж ен и я  -  

т о р к  предусм атривае '1 с к р у ч и в а ю щ у ю  сил у , которая обсспечивае ! ротацию . Н а кл о н н о - 

вращ ательное  перем ещ ение  зуба  и его поворот п о  оси  о тно сится  к  перем ещ ениям  в ip e x  

направлениях.

П р и  проведении  о р го д о н ти ч е ско го  лечения перем ещ аю т не тол ько  о тдельны е  зубы , но и 

г р у п п у  зубов  (ф ронтальную , боковую ). П ерем ещ ение  зуба  под  д ей стви ем  о дн ой  

п р ил о ж ен но й  в обласги  ко р о н ки  си л ы  м ож ет  б ы ть  по ступательны м  и вр ащ ател ьн ы м  в 

зави си м о сти  от  то ч ки  прилож ения  и направления  силы . С ила , направленная  но 

продольной  оси  зуба  пр ивод и ! к внедрению  или вы тяж ен ию . П рил ож ен ие  си л ы  к  коронке  

по  касательной  к ней обеспечивает поворот  зуба в о к р у г  вертикальной  оси .

С и л а , прилож енная в области  коронки  перпенд икул яр но  к продольной  о си  зуба  наклоняет  

к о р о н к у  в направлении  действия  мезиально или  ди стально . П р и  этом  кор ень  зуба 

о тклоняется  в п ро ти во п ол о ж н о м  направлении. П р о и с х о д и т  вращ ательное перем е!цение  

зуба, которое  в о р то д о н ги и  принято  назы вать н а клонн о -вращ ательны м . П о ступ а те л ьн о е  

перем ещ ение  зуба в горизон тальной  пло ско сти  называе.мое к о р п у сн ы м  м о ж н о  

о сущ еств и ть  с п о м о щ ью  д в у х  параллельны х пр о зивопол ож но  направленны х сил.

В а ж н ы м  ф актором  является продолж ительность  действия  аппаратов. Р а зл и ч а ю т  

непреры вное  и преры ви стое  действие . К  первы м  о тносятся  о р тодон тически е  аппараты  

а к ти вн ы е  элемензы  к о то р ы х  работаю т в у п р у го й  области . К о  вторы м  пр ин ято  о тн о си ть  

ф ун кц и он ал ьн ы е  аппараты , д ей ств ую щ и е  тол ько  в м о м ен т  сокращ ения  м ы !!щ . Д а н н о е  

деление  н о си т  у сл ов н ы й  характер.

С ъ ё м н ы е  аппараты  обеспечи ваю т удоб ство  у хо д а  за ним и , со блю дени е  ги ги е н ы  п о л о сти  

рта. во зм ож ность  снятия  аппарата и проведение ви зуальн о го  конзроля  на р а зн ы х  этапах 

лечения . К р о м е  э т о ю  обеспечи ваю т во зм о ж но сть  м н о го ч и сл ен н ы х  м о д и ф и ка ц и й  и 

ком б и н и р о ва н и я  с вн ер о товы м и  аппаратами .

К  недостаткам  м о ж н о  о тн е сти  раздраж аю щ ее дей сзви е  бази са  аппарата на  сл и зи с т у ю  

о бол очку .

О п о р о й  для съ ем н ы х  аппаратов  м о ж ет  бы ть  нс то л ько  зуб . но  и альвеолярны й  о тр о сто к . 

П р и  при.менении съ ё м н ы х  аппаратов  нео б хо ди м о  пом нить:

-  пос;!едовательность  воздействия на зуб о ч е л ю стн ую  си с тем у  и объём  н е о б х о д и м ы х  

перем ещ ений  зубов  планируется  в н а ч а ю  лечения:

- у сп е х  лечения зависит оз опорной  части  аппарата, которая п р о ти во д ей ствуе т  

а к ти вной  чаез и аппарата;

-р а с ш и р е н и е  одн о го  зубно го  ряда м ож ет  пр ивести  к  н а р уш е н и ю  о ккл ю зи и  з у б н ы х  

рядов:

-  пла стин очны е  аппараты  не д о л ж н ы  им еть  м н о го  а к зи в н ы х  элем ен зов . т а к  как 

одноврем енное  пр им енени е  си л  в ра зл и чн ы х  направлениях м ож ет  пр и вести  к и х  

в заи м ном у  искаж ению :

- н а р я д у  с и зм енением  ф орм ы  и размера з у б н ы х  рядов  п р о и схо д и т  и зм енение  

м и о д и н а м и ч сско го  равновесия м ы ш ц  ан то гонистов  и син ер ги стов .

Л и ц евая  д у га  при.меняется во внеротовы х  съ ём н ы х  аппаратах  для лечения  тя ж ёл ы х  по 

степени  вы раж енности  зуб о чел ю стн ы х  аном алий . В  за ви сим ости  от  направления  

д е й ств ую щ е й  си л ы  во зм о ж н о  различное  перем ещ ение  зубов. Д е й ств ую щ а я  сила, 

направленная  по  са ги ттал и  позволяет ди стально  перем еш ать  зуб н о й  ряд. Такая 

н е о б хо д и м о сть  во зникает при  лечении  са ги ттал ьн ы х  аном алий  о к кл ю зи и . С ила , 

направленная  вертикально  сп о со б ств уе т  задерж ке вер ти кальн о го  роста  верхней  ч ел ю сти  и



зубоальвеолярпом у  внедрению . С и л а , являю щ аяся  равн од ей ств ую щ ей  д в у х  сил  

(са ги ттальной  и вер тикатьной ) направленная к козелку  уха  создаёз вращ ательны й  м о м е н т  

для верхней  челю сти  и позволяет производить  зубоазьвеолярное  внедрение  б о ко в ы х  

зубов.

Брекеты , д у ги , зам ки  на м оляры , б ондаж н ы е  кольца  и сп о л ь зую тся  в н е съ ём н ы х  

вн у тр и р о зо в ы х  аппаратах или  так  называе.мой те хн и ке  прямой проволоки . К а ж д ы й  брекет 

соо тве тствуе т  о пределённом у  зубу  или  групп е  зубов, а вы бранны й  п утем  с та ти с ти ч е ск и х  

и сследований  у 10л рабочего  паза брекета при  его  со о тве тствую щ ем  наклоне  и повороте  

определяет кон кр е зное  полож ение  зуба  в зубном  ряду, свой ственн ое  н о р м ал ьно й  

о ккл ю зи и . П равильная  позиция  зуба в зубном  ряду в зави си м о сти  о т  ан ато м и ч еской  

ф орм ы  и размера зуба  и е ю  полож ения  в альвеолярной  ко сти  до сти гае зся  за счёт  

р а зл и чн ы х  значений  ком п ен са го р н ой  вы со ты  брекета. О снование  каж до го  брекета  имеет 

с тр о го  опр ед ел ён ную  то л щ и н у  или  ко м п ен са то р н ую  вы соту.

А н а то м и ч е ск а я  ф орм а проволочной  д у ги  с п о м о щ ью  козорой  в процессе  лечения  все 

брекеты  располагаю тся  на о дн ом  уровне  обеспечивает естесз венное полож ени е  зубо в  в 

атьвеолярной  ко сти  ф орм ируя  п р ави л ьн ую  о кк л ю зи о н н у ю  плоскость . В  связи  с 

к о н с тр у к ти в н ы м и  о со бен н о стям и  брекетов одн и м  из наиболее  важ н ы х  ф ак гор о в  при  

лечении  те хн и ко й  прям ой  проволоки  являегся  правильное  располож ение  брекетов  на  

кл и н и ч е ско й  коронке  зуба. В  к о н с тр у кц и ю  аппарата залож ена п р о гр ам м а  по д о с ти ж е н и ю  

пр авил ьн о го  полож ения  зубов, коррекц ии  ф орм ы  зуб н о го  ряда и н о р м ати зац и и  о ккл ю зи и . 

Ц и ф ровы е  значения торка . ан гул яц ии  д аю т  представление о позиц ии  зубо в  в 

альвеолярном  о тро стке  челю сти . П р о гр ам м а  залож енная в к о н с тр у кц и ю  брекета  

предполагает то л ько  сред ни й  вариант полож ения зуба  в а гьвеолярпом  отросз ке. В  ряде 

сл учаев  н ео б хо д и м о  ввести  и н д и в и д у а щ н у ю  ко р р е кц и ю  для достиж ения  

ф ун кц и он ал ьн о го  и л сте тичсского  результата ортодон  гического  лечения.

УСЛОВИЯ ПРИМЕНЕНИЯ
И здели я  м о гу т  бы ть  у стан овл ен ы  в с гандартны х у сл ов и ях  л ечебны х  и л ечебно - 

п р о ф и л актич е ски х  учреж ден ий  в специально  о бор удо ван н ы х  стом а  гол о ги ч е ски х  

кабинетах  врачам и -ор тодонзам и . п р ощ едщ и м и  сп ец и ал ьн ую  под го то вку  и и м е ю щ и м и  

сер ти ф икат  по  сп ец и альное )и  «О ртодонтия» .

Б рекеты  н аклады ваю тся  на зубы  в поло сти  рта до  гл о тки  и не подвергаю тся  аб сор бц и и  

сли зиезой  оболочкой . П ро д о л ж и тел ьн о сть  кон закта  брекетов  с зубам и  со ставляет  более 

30 дней , о н и  о стаю тся  на зубах  па  протяж ении  lic c ro  о р то до н ти ч еско го  лечения. 

ИНСТРУКЦИЯ ИО ПРИМЕНЕНИЮ  
В Н И М А Н И Е :

П еред  пр им енением  н ео б хо д и м о  по л но стью  о знаком и ться  с р уковод ством .

В о  врем я  пр им енени я  н ео б хо д и м о  со б л ю д а ть  м еры  предосторож ности .

М е р ы  предо сторож ности .

-  П роведени е  врачом  диа) н о сти ч сски х  меро))риятий  для вы явления  о р зо д о н ти ч с с к и х  

проблем  пациента.

-  С о став л ен и е  плана лечения. О пределение  целей  и за;),ач.

-  С о сза вл ен и е  плана  аппаратурно го  лечения. П о д б о р  аппаратов, из представленно го  

перечня, для реш ения  по ставленны х  задач.

-  П роведени е  врачом  би о м ехан и ч е ско го  анализа вы бранного  плана ап п а р а гур н о го  

лечения.

-  В  сл учае  и спользования  несъём ной  те хн и ки  вы брать  ком п л ек т  брекетов  (м е тал л и ч е ски х  

или  ком п о зи тн ы х ).

-  Заф и кси ровать  б рекеты  на  з у б н ую  :змаль с п о м о щ ь ю  а^лгезивных мазериалов .



1) Т е хн и ка  приклеивания  брекетов к эм али  о снована  на принц ипе  обрабоэки  эмали  

ф осф орной  ки сл о то й , при  ко 'ю рой  п р о и схо д и т  харакгерное  р а с 1вор спи е  тр убчатой  

с тр у к т у р ы  эмали .

П рим еч ан ие  -  П ротравливание  эмали  н ео б хо д и м о  для соэдания  м и к р о п о р и сто с ти , в 

к о то р ую  проникает и где в по сл едую щ ем  полим ериэуется  адгеэивпая м асса . В  п роцессе  

обработки  удаляется  то н ки й  (около  5 м икр ом етров ) слой  биоп лён ки  пр ед ставл яю щ ей  из 

себя аморф ное о и ю ж е п и е  гликопротсинов .

2) В  ходе  протравливания  эмаль подвергается  дем иниреаэиэации . п о б о ч н ы м и  п р о д укта м и  

кото р ой  являю тся  кальций  моноф осф ат, кальций  сульф ат, гипс. В а ж н о  в процессе  

см ы вания  у д а 1и гь все эти соли  для проявления  м икр оп ор и сто сти .

.3) П р и  и сп ол ьзовании  раствора ф осф орной  ки сл о ты  его  н уж но  сле гка  н ане сти  на каж ды й  

зуб . на которы й  б уд е т  поставлен брекет, вы давливая  через каню лю  на эм аль  зуба. 

В Н И М А Н И Е :

Гереть. и скре сти  эм аль  нельзя -  гак как  это  приведёт к  о тл ам ы ва н и ю  и с ти р а н и ю  

эм а тьн ы х  трубочек .

П о сл е  то го , к ак  процесс  протравливания начался , э м а щ  нс до л ж на  в х о д и ть  в к о н так т  со  

сл ю н о й  или м я гки м и  тканям и  вплоть  до  налож ения  адгезивной  .массы.

В  течение в се го  времени  протравливания , к о го ро с  продолж ается  о т  .30 до  60 секунд , 

н е о б хо д и м о  п о сто ян н о  наносить  свеж ий  раствор.

4) П ро м ы ван ие , прим еняем ое  по о кончании  процесса протравливания , н е о б хо д и м о  

проводи ть  очень  тщ ательно , и спользуя  при этом  м о щ н ы й  распы литель  в о д н о -во зд уш н о й  

см еси . О брабалы вать  каж ды й  зуб  н ео б хо д и м о  не менее  5 секунд .

Примечания:
1 К а ж д ы й  зуб  промываелся  отдельно . П р я м о  за зубом  ставится  н а ко н еч н и к  

вы со ко ско р о стн о го  о тсо са  и на него направляется  мощ ная стр уя  из распы лителя .

5) С  п о м о щ ью  во зд уха  необходи м о  п р о суш и в а гь  эм аль  до лех пор. пока  она  не приобретет  

ро вны й  м атовы й  цвет. В о зд ух  н ео б хо д и м о  направлять на ги н ги в а л ь н ы й  ж ел о бо к  и 

инл е р и р о к си м ал ьн ую  область.

В Н И М А Н И Е :

В о зд у ш н ы е  к о м п р е ссо р ы  д о л ж н ы  содерж аться  в и справности  и п р о хо д и ть  регу.лярпый 

те хн и ч е ски й  о см о тр  для удаления масла и влаги.

6) Н ан е сти  на эм аль  ад ге зивную  си стем у , в ы су ш и т ь  струей  воздуха

7) Н анесли  и втерель ад гезивную  си с тем у  в основание  брекета или  щ ечной  тр уб ки , 

к л ю ч о м  для удерж ания  брекета внести  п о сл едн ий  в полость  рта и п о зи ц и о н и р о ва ть  на 

зубе.

8) В о  время пр ям о го  наю геивапия важ но  крепко  п р и ж ать  брекет к  зубу  е целью ;

• ум е н ь ш и ть  см ещ ен и е  брекетов

• у вел и ч и ть  си л у  сцепления

• избеж ать  р о та ц и о н н ы х  ош ибок

• облегчи  ль в п о сл ед ую щ ем  проц едуру  снятия  брекетов

9) В  зави си м о сти  о т  адгезива н ео б хо д и м о  дож даться  отверж дения (п о л и м ер и за ц и и ) или 

использовать  с го м а то л о ги ч е ск ую  лам п у  для полимеризации  ад гезивной  си стем ы .

В Н И М А Н И Е :

П р и  у стан овке  бреке гов  о собое  вним ание  надо  уделять  вы соте , на  ко тор ой  

усганавливается  брекет, ан гуляц ии  (м езио -дистальное  отклонение) и м е зи о -ди слал ьн о м у  

п о л о ж ен и ю  брекета  на коронке  зуба.

В о  время у стан о в ки  брекетов  (п р ям 010 и ли  неп рям о го ) необходи м о  вы р аботать  и ер ар хи ю  

критериев, и сп о л ь зу ем ы х  в до сти ж ен и и  их пр авил ьн о го  размещ ения.

Ф ун кц и о н а л ьн ы е  а сп е кты  м орф ол огии  кор о нки  и м е ю т  приоритет над  э с те ти ч е ски м и .

И м ея  дело  с  а ти п и ч н о й  ф ормой  кор о нки  (либо  врож дённой , либо  как  р е зул ьта т  и зн о са  или  

(равм ы ) ф ун кц и о н ал ьн ы й  компоненл- к о р о н ки  долж ен  использоваться  как  в ед ущ и й



ф актор . О риен гироваться  в этом  случае  па,цо. прежде всего, на м ар гинал ьны й  край д е сн ы  

и /или  на  ин терирокси м альн ы е  кон такты .

Б рекеты  следует раэм ещ агь  с у чё то м  и зно са  или  перелома коронки .

Ра зм ещ ение  одн о го  брекеза на  стр о го  определенной  вы соте  от  р еж ущ его  края или  

цен тр овка  е го  на кл ини ческой  коронке  и м е ю т  меньш ее кл ини ческое  значение , чем  

правильное  размещ ение  брекетов  на  со се д н и х  зубах.

П р и  использовании  л ю бо й  ад гезивной  м ассы  нео б хо ди м о  время, преж де чем  п р оц есс  

п ол и м ер и зац ии  заверш изся и ад гезив  приобрез ёт м ак си м ал ьн ую  прочность . В  это т  период  

н ео б хо д и м о  избегать сил о вы х  нагрузок.

Примечании:
1 Щ ё ч н о -л и н 1 в а зы ю е  о тклонение  (торк). м езио -дистальное  о тклонени е  (ан гуляц ия ) и 

в сстибул о -ор ал ьн ое  полож ение  (ин сеты , оф ф сеты ) брекетов и щ еч н ы х  тр уб о к  залож ены  в 

е ю  к о н с тр у кц и и . Э ти  и ; ip y i и с о со бен но сти  разны х брекетов  предезавлены  в подразделе  

5.4. О со б е н н о сти  брекетов для ра зн ы х  зубов.

2 В и зуал ьн о е  определение правильной  ангущ яции брекетов  м о ж ет  представлять  

тр уд н о сти . П ол е зн ы м  м ож ет  б ы ть  р е зц овы й /оккл ю зион ны й  взгляд  при  п о м о щ и  ро то во го  

зеркала. Э то  пом ож ет  доби ться  правильной  ан гуляции  и доези чь  правильн о го  м езио - 

д и с т а л ы ю го  полож ения . П олезн о  им еть  в р у к а х  ди а гно сти че ские  модели  пациента , чзо  

позволяет сделать  ви зуал ьн ую  оц ен ку  в тр ёх  плоскостях .

3 О р то д о н ти ч е ски е  ад гезивны е  м ассы  предлагаю тся  в грех м о д и ф и ка ц и о н н ы х  со сто ян и ях : 

см еш иваем ы е , не см еш иваем ы е  и облучасм ы е/светоозверж даем ы е . В ы б о р  ад гезивно го  

м атериала  о сущ ествляется  врачом .

10) В  за ви сим о е ги  от  плана а п п а р а тур н о ю  лечения, н а  м оляры  во зм о ж на  у стан о в ка  л и б о  

колец  б ан даж н ы х  с приваренны м и  к ни м  зам кам и  н а  верхние и н и ж н и е  м о л яр ы , л и б о  

непосредственная  приклейка  щ еч н ы х  зр уб о к  (замков) на верхние или  н и ж н и е  м оляры .

11) П о сл е  полим еризации  ад гезива в паз брекета устанавливаезся  о ртодон тическая  л у га .

• В  соо тве тстви и  с кланом  а п п а р а тур н о ю  лечения , которы й  определяет вр ач -о р тод о н з . 

и сход я  из сво и х  знаний  и про токола  П изтеа . а такж е  этапа лечения , и сп ользуется  д у га  

стальная , никель-титановая . бета-титановая или  гол убо й  ни кель -кобальт  ра зл и чн ы х  

сечен ий  и ф орм: Н4 ТА IJ/L :.012 : .014: .016;

.018; .014 X  .025; .016 X  .025: .018 X  .025; .019 X  .025; .020 X  .020. Н4 P it t s  S ta n d a rd  Т А  

II/L :.0 1 2 ; .014: .016; .018: .020; .014Х .025 ; .016 X  .025; .018 X  .025: .019 X  .025; .0 20Х .0 20 ; 

.0 21Х .0 25 ; .0 18Х .018 . Н4 P it ts  B ro a d  U L T R A  S O F T  Т А :  .018 x  .018; .019 x  .019;

.020X .020. H4 P it ts  B ro a d  Т А  IJ /L : .012; .014; .016; .018; .020; .014 X  .025; .016 X  .025; .018 

X  .025; .019 X  .025; .020 X  .020; .021 X  .025; .018 X  .018: .019 X .0 1 9 ; N a tu r a l II N it i  Т А  

U / L :  .012/.30; .014/.36; .016/.41; .018/.46; .020/.51; .014x.025/.36x.64 ; .016x.016/.41x.41 ; 

.016x .022/.41x56: .017x.025/.43x.64 ; .018x.018/.46x.46 ; .018x.025/.46x.64 ; .019x .025/.48x .64 ; 

.020x .020/.51x .51 ; .021x.025/.53x.64 . N iT i  T Q  L :  .017x.025/.43x.64 , 28m m ;

.019x.025 /.48x .64 . 28m m ; N iT i  T Q  U :.017x .025 /.43x .64  34m m . .017x .025 /.43x .64  38m m . 

.019x .025 /.48x .64  34m m . H4 S E  U /L :  .014; .018; .014 X  .025; .018 X  .025; .019 X  .025; .020 

X  .020; .020; .017 X  .017. H4 P it ts  S ta n d a rd  S E  U / L :  .010; .014; .018; .020; .014 X  .025; .016 

X  .025; .018 X  .025; .019 X  .025; .020 X  .020; .017 X  .017. H4 P it t s  B r o a d  S E  U / L :  .014; .018; 

.020; .020 X  .020; .017 X  .017. N iT i  T Q  L :  .017x.025/.43x.64 . 28m m ;

.019x .025 /.48x .64 . 28m m ; N iT i  T Q  U : .017x .025/.43x .64 , 34m m , .017x .025 /.43x .64  38m m . 

.0 19x .025 /.48x .64  34m m ; II4 S S  U / L :  .016 X  .025; .017 X  .025; .019 X  .025; .020 X  .020. P it t s  

S ta n d a rd  S S  U / L :  .016 X  .025; .017 X  .025; .018 X  .025; .019 X  .025; .020 X  .020; .018 X .0 1 8 ; 

.019 X .0 1 9 ; .016 X  .022. H4 P it ts  B r o a d  S S  U / L :  .016 X  .025; .017 X  .025; .018 X  .025; .019  X  

.025; .020 X  .020; .018 X  .018; .019 X  .019; .016 X  .022; N a tu r a l II S S  U / L :  U ppe r: .012/.30; 

.014/.36; .016/.41; .018/.46; .020/.51; .016x.016/.41x.41 ; .016x.022/.41x.56 ; .017x .025 /.43x .64 ; 

.018x .025 /.46x .64 ; .019x.025/.48x.64 ; .021x.025/.53x.64 . Low er: .012/.30; .014/.36;

.016/.41; .018/.46; .020/.51; .016x.016/.41x.41 ; .016x.022/.41x.56 ; .017x.025/.43x.64 ; 

.018x .025/.46x .64 ; .019x.025/.48x.64 ; .021x.025/.53x.64 . H 4  В Т  U /L : .0 1 6  X  .025; .017 X



.0 2 5 : .0 1 8  X  .0 2 5 : .0 1 9  X  .0 2 5 : .0 2 0  X  .020. Н4 Pitts Standard ВТ U/L: .0 1 6  X  .0 2 5 : .0 1 7  X  

.0 2 5 : .0 1 8  X  .0 2 5 : .0 1 9  X  .025 ; .020  X  .020; .021 X  .025 ; .018  X  .0 1 8 : .0 1 9  X  .019 . Н4 Pitts 
Broad ВТ U/L; .016  X  .025 : .017  X  .0 2 5 : .018  X  .0 2 5 : .0 1 9  X  .025 ; .0 2 0  X  .020 : .021 X  .025 ; 
.018  X  .0 1 8 : .0 1 9  X  .019 . Natural II INT ВТ U/L: U p p e r .0 1 6 /.4 1 : .0 1 8 /.4 6 : .0 1 6 .\.0 2 2 /.4 1 x .5 6 : 
,0 1 7 x .0 2 5 /.4 3 x .6 4 ; .0 1 8 x .0 2 5 /.4 6 x .6 4 ; ,0 1 9 x .0 2 5 /.4 8 x .6 4 . L o w c r.0 1 6 /.4 1 ; .0 1 8 /.4 6 ; 
.0 I6 X .0 2 2 /.4 1 X .5 6 ; .0 1 7 x .0 2 5 /.4 3 x .6 4 ; .0 1 8 x .0 2 5 /.4 6 x .6 4 : ,0 1 9 x .0 2 5 /.4 8 x .6 4 . BRAIDED 8- 
STRAND: .0 1 6 x .0 2 2 /.4 1 x .5 6 ; .0 1 7 .x .0 2 5 /.4 3 x 6 4 : .018\.025/.46x64: .019x.025/.48x64; 
.0 2 1 x .0 2 5 /.5 3 x 6 4 . Straight wires. ВТ STL RD: Round: .016  14"; .018  14". ВТ STL REC: 
Rectangular .0 1 6  X .0 1 6  14": .016  x .022  14": .0 1 7  x  .025 14": .018  x . 0 1 8  14": .018  x .0 2 5  14"; 
.0 1 9  X .0 2 5  14": .021 x .025 14"; Round: .012 ; .014 : .016 : .018: .0 2 0 : .0 2 2 : .025 : .0 2 8 : .030 :
.0 3 2 : .0 3 6 ; .0 4 0 ; .045 Rectangle: .0 1 6 x .0 1 6 ; .0 1 2 x .0 2 0 : .0 1 4 x .0 2 0 ; .0 1 6 x .0 2 2 ; .0 1 7 x .0 2 5 : 
.018X .025 : ,0 1 9 x .0 2 5 ; ,0 2 1 x .0 2 5 . Blue Nickel-Cobalt. Round: EL STL RD: Round: .0 2 0  
14": .0 3 0  14": .032  14": .0 3 6  14". EL STL REC: .0 1 6  x . 0 1 6 . .016  x . 0 2 2 . .0 1 7  x . 025 .
• М атери ал  д у ги  (ни кель-ти тан , бета-ги таи . сталь  или гол убо й  ни кель -кобальт) 

вы бирается  и сходя  т  плана аппаратурно го  лечения  и б и о м ехан и ч е ско го  плана лечения. 

Причечаппе:
-  Н е о б хо д и м о  учи ты вать , ч то  характери стикой  материала д у ги  явл яе 1ся м о д ул ь  

у п р у го с ти . Ч ем  ниж е  .модуль у п р у го с ти , тем  м еньш е  величи на  си л ы  на  е д и н и ц у  

деф орм ации  и тем  вы ш е  (и б ко сть  д у ги . Ж ё стки е  дучи и м ею т  более вы со ки й  м о д ул ь  

у п р у го с т и  с больш ей  величиной  си л ы  на  еди ниц у  деф ормации .

• К р епл ени е  д у г  к кры льям  брекета производится  с  п о м о щ ью  л и гш л р ы  (эластичной , 

м е тал л и че ской  короткой  или  дл и нной , л и га тур ы  кобаяш и).

• У  с а м о л и ги р у ю т и х с я  брекетов (Н 4  и H 4 G O )  крепление д у г  к брекетам  о сущ ествляется  

к р ы ш к о й  со  сп ец и ал ьны м  защ ел ки ваю щ и м  м ехан и зм о м  с и спользованием  с п с ц и а 1 ь н о 1о 

кл ю ч а  для о ткры ван ия  брекетов  Н 4

12) Д л я  создания  д оп ол н и тел ьно го  п о сто ян н о го  усилия  м о ж н о  и спользовать  тя гу  

эл а сти ч н ую , п р уж и н у  о ткр ы ваю щ ую , п р уж и н у  с гя ги в а ю щ у ю . п р уж и н у  го р ко в ую  и 

д р у ги е  сил о вы е  элемензы .

13) Т о ч к у  прилож ения  си л ы  или  м о м ен та  р абочи х  элем ентов  аппаратов, у с тан о в ка  

к о то р ы х  м о ж ет  б ы ть  определена ин д и ви д уал ьн о  для каж дого  пациента , р е гул ируе тся  с 

п о м о щ ь ю  кнопки  лин гвальной , м и кр о сзоп о ро в , ли га тур  К о б а я ш и  (пр ивязан ной  к 

брекету), за ж и м н ы м и  кр ю ч кам и  (у станавли ваем ы м и  на д у ги )  в гой части  зу б н о го  ряда, 

где  это  необходи м о .

14) П о в о р о т  м оляров  во кру г  своей  оси  о с у щ сс т в л я е 1ся при  и сп ол ьзовании  ротатора  

м оляров  или  р а скры ваю щ ей  пруж ины .

15) Д л я  перем ещ ения  пер вы х  и в ю р ы х  .моляров м о ж н о  использовать:

• ду|> ни кел ь -ти та н о вую  или  ста л ьн ую  д у г у  или из гол убо го  ни кель -кобальта  с петлям и , 

к о то р ы е  изгибает врач на д у ге  сам;

• р а скры ваю щ и е  пруж ин ы :

• эл асти че ские  цепочки:

• эл асти че ские  гя1 и:

• на н и ж н ей  челю сти  м о ж н о  использовать  губ н о й  бампер, на верхней  — л и ц е в ую  д у гу .

16) В и н т  ор то до н тич ески й  и ортодон тическая  проволока  и сп о л ь зую тся  при  и зю то в л е н и и  

съ ё м н ы х  о р то д о н ти ч е ски х  аппаратов и ин ди вид уально  и з о гн у т ы х  о р то д о н ти ч е ски х  

аппаратов.

17) Р е гей пер  л ин гвал ьн ы й  и лин гвальная  скоба  устанавливается  после  снятия  брекетов  

для  закрепления  результатов лечения. Ретейнер  изготавливается  из сп ец и ал ьной  

п р о во л оки  S R W  или  D e a d S o f lR e lc n t io n W ire .

Примечание:
~ Н е о б х о д и м о  учи ты вать , ч то  характери сти кой  м атериала д у ги  является м о д ул ь  

у п р у го с ти . Ч ем  ниж е  м о дул ь  у п р у го с ти , тем  м еньш е  вел ич и на  си л ы  на е д и н и ц у



деф орм ации  и тем  вы ш е  гиб кость  д у ги . Ж ё стки е  д у ги  и м е ю т  более в ы со ки й  м о д у л ь  

у п р у го с ти  с б ольш ей  величиной  силы  на еди ниц у  деф ормации .

• Крепление  ду| к кры л ьям  брекета производится  с п о м о щ ью  л и га тур ы  (эл а сти чн ой , 

м еталлической  корочкой  или  длинной , л и га тур ы  кобаяш и).

• У  с а м о л и ги р ую щ и хся  брекетов  (II4  и Н 4 (}()) крепление  д у г  к  брекетам  о сущ еств л яе гся  

кр ы ш ко й  со  сп ец и ал ьны м  защ елки ваю щ им  м е хан и зм о м  с и спользованием  сп е ц и а л ьн о го  

кл ю ча  для о ткры ван ия  брекетов  Н 4

12) Д ля  создания  д оп ол н и тел ьно го  п о с т о я н н о ю  у сил ия  м о ж н о  и сп ол ьзовать  т я гу  

эласчичную . п р уж и н у  о ткр ы ваю щ ую , п р у ж и н у  с тя ги в аю щ ую , п р уж и н у  т о р к о в у ю  и 

д р у ги е  силовы е  элементы .

13) Т о ч к у  прилож ения  си л ы  или  м о м ен та  р абочи х  элементов аппарачов, у с та н о в ка  

к о то р ы х  можеч бы ть  определена  ин ди вид уально  для каж дого  пациента . ре1у л и р у с т с я  с 

п о м о щ ь ю  кн о п ки  л ин гвал ьн ой , м и кр остоп ор ов , л и га тур  К о б а я ш и  (пр ивязан ной  к 

брекечу), за ж и м н ы м и  кр ю ч ка м и  (усчанавливасм ы м и  на д у ги ) в той  части  зубног'о  ряда, 

где это  необходим о .

14) П о в о р о т  м оляров  в о к р у г  своей о си  о сущ ествляется  при и сп ол ьзовании  ротатора  

м оляров  или р а скры ваю щ ей  пруж ины .

15) Д ля  перем ещ ения  п ер вы х  и вчоры х м оляров  м о ж н о  использовач ь:

• д у гу  н и кел ь -ти ган о в ую  или  стальную  д у гу  или из гол убо го  ни кел ь -кобал ьта  с н е гл я м и . 

кочоры е  изгибает врач п а д у г е  сам:

• ра скры ваю щ и е  пруж ины ;

• эластические  цепочки ;

• эласти ческие  тяги :

• на  ниж ней  ч ел ю сти  м о ж н о  использовать  губ н о й  бампер , на верхней  -  л и ц е в у ю  д у гу .

16) В и н т  о р го д о н ти че ски й  и ортодонтическая  проволока  и сп о л ьзую тся  при  и з го то вл ен и и  

съ е м н ы х  орчодон ти че ски х  aiiiiapaTOB и ин ди вид уал ьно  и з о гн у ты х  о р ч о д о н ти ч с с ки х  

аппаратов.

17) Ретейнер  л ин гвал ьн ы й  и лингвальная  скоба  устанавливается  после  снятия  б рекетов  

для закрепления результатов лечения. Ретейнер  изготавливаечея из спец иальной  

проволоки  S R W  или  D ead S o flR e te n t io n W ire .

МАТЕРИАЛЫ, И} КОТОРЫХ И}ГОТОВЛЕНО МЕДИЦИНС КОЕ ИЗДЕЛИЕ ИЛИ
Е Ю  ОСНОВНЫЕ ЧАСТИ

Компонент
Ко нта кт с 
пациентом

Материал
(каждый .материал указан)

Ьрекеты
металические Да

Нержавсюпшя сталь 17-4РН 
Состав:
Железо 80%
Хром 10%
Никель 2%
Медь 8%
Поставщик: Sandvik Osprey Ltd.. Великобритания

Брекеты
полимерные Да

Медицинский класс сополимеров 
Смесь компонентов:
Простой полиэфирполиол / изофоронлиизоцианат / оксид 
алюминия
Соотношение компонентов смеси:
1: 1.6:0,!

Поставщик: Bayer MaterialScicnce LLC , США



Брекеты
керамические Да

Корпус и крышка
Керамика Поликристадлическая окись а^поминия (Poiyciystalline 
Alumina Л1302)
Пружина
Иитинол с покрытием из нитрида циркония (7rN)
Nitinol per A S ГМ F2063
* Титановый баланс 
*Никель54.58-57,0%
* Углерод < 0.04%
* Кобальт < 0,05%
* Медь <0,01%
* Хром <0,01%
* Водород < 0.005%
* Железо < 0,05%
* Ниобий <0.025%
* Азот < 0.005%
* Кислород < 0.04%,

Щечные трубки на 
моляры Да

Нержавеющая сталь 17-4РН 
Состав:
Железо 80%
Хром 10%
Никель 2%
Медь 8%
Поставщик; Sandvik Osprev Ltd., Великобригания

Термоактивный ннкель-пман ТА:
■| итаи 7440-32-6 -  балаЕ1С 
Никель 7440-02-0- 55±1%
Углерод-0 .0 5 0  5 макс.
Кислород -  0.050 макс.
Водород -  0.050 макс.
Потавщик: Fort Wayne Metals, США

Ду|и Да

Суперэластичный никель-титан SE:
Титан 7440-32-6 -  баланс 
Никель 7440-02-0 - 55±1%
Углерод -  0.050 5 макс.
Кислород -0 .0 5 0  макс.
Водород -  0.050 макс.
Потавщик: Fort Wayne Metals, США

Нержавеющая сталь 304
Состав:
Железо 69,5%
Хром 18.5%
Никель 9,0%
Марганец 1.0%
Кобальт 0.75%
Силикон, углерод, фосфор, сера -остаток 
Потавщик: Fort Wayne Metals, США



БетаТитан
Бета [И титан ( T i)  -  62-81.75% 
Цирконий (Z r)  -  4.5-10%
Олово (Sn) -  3.75-8%
Молибден (Мо) -  10-20%
Потавшик: Fort Wavne Metals. США

Да

Проволока
ортодонтическая

Да

Бе1аТптан
Бета 111 титан ( T i)  -  62-81.75% 
Цирконий (Z r)  -  4.5-10%
Олово (Sn) -  3.75-8%
Молибден (Мо) -  10-20% 
Потавщик: Fort Wayne Metals. США
Голубой Никель-Коба.1ьт FWM 1058
Состав:
Кобальт 25-50%
Хром 10-25%
Никель 10-25%
Молибден 2.5-10%
Магний 1-2%
Силикон 1-2%
Фосфор 0-1 %
Углерод 0-1% 
сера 0-1%
бериллий 0-1% 
железо базанс
Потавщик: Fort Wayne Metals. США

Нержавеющая сталь 304
Состав:
Железо 69.5%
Хром 18,5%
Никель 9,0%
Mapianeu 1,0%
Кобальт 0,75%
Силикон, углерод, фосфор, сера -остаток 

Потавщик: Fort Wavne Metals, США



Компонент KoHTaicT с 
пациентом

Материа.1
(каждый материал указан)

Проволока д;1я 
ретеЙЕЮров

11ержавею1цая сталь 302 
Состав:
Железо 69.5%
Хром 18,0%
Никель 9.0%
МаргаРЕСц 2,0%
Кобальт 0.75%
Силикон. y i лерол. фосфор, сера -остаток 
Потавщик: Kort Wayne Metals. США

Да Нержавеющая сталь 304 
Состав:
Железо 69.5%
Хром 18.5%
Никель 9.0%
Марганец 1.0%
Кобальт 0.75%
Силикон, углерод, фосфор, сера -остаток

НотавЕцик: Fort WayEie Metals, США



Бсзлатексиые
лигатуры Да

Резина, не содержащая латекс (бутадиен-стирольного 
сополимера)
<65%Стирольный бутадиен S B S  (American Orthodontics, США) 
<40%Минеральное масло S25439 (Fisher Scientific. США)
<1% Стеарат цинка АС611515000 (Fisher Scientific, США) 
<1%Стабилизаторы / антиоксиданты P0I98 (TC I America. США) 
<1%Карбонат магния М26-3 (Fisher Scientific. США) 
<1%Гидратиро1занный аморфный кремнезем S684-10 (Fisher 
Scientific. США)
Черный- 85M I99. (2%)
Голубой- B L -6 0 I РУ. (4%)
Bypi vHb - 9М886. (4%)
Каролина Голубой- 5М1068. (4%)
Гемно-Голубой- 5M I066. (4%)
Темно-Серый- 8М959. (4%)
Золото - IМ 1 807. (4%)
Виноград - 2М487. (4%)

Серый- 8М936, (6%)
Зеленый- 4М 1023.(4%)
Светло-Зеленый- 4М791. (4%)
Светло-Розовый- 2М483. (4%)
Металлический Синий- 1 M l801. (4%)
Металлический Зеленый- 1MI803. (4%)
Металлический Красный- 1MI809. (4%)
Неоновый Голубой- 4М793. (4%)
Неоновый Зеленый- 1М1813. (4%)
Неоновый Розовый- 1М 1811.(5%)
Оранжевый- 1М1805. (7%)
Лиловый - 5М 1064. (4%)
Пурпурный- PR-258PV. (4%)
Малиновый- 2М489. (4%)
Красный- 9М888. (4%)
Серебро- 1М1977. (4%)
Сине-Зеленый - 4М801. (4%)
Цвет Зуба- 7М 631.(4% )
Белый- 6М 886.(5% )
Желтый- ЗМ 451'(4% )
Красители производства: Modern Concepts. Inc. США

Эластические тяги Да



Резина, не содержащая jiaicKC (бутадиен-стирольного сополимера) 
<65%Стирольный бутадиен S B S  (American Orthodontics. США) 
<40%Парафиновое масло S25439 (Fisher Scientific, США)
<1% Стеарат цинка AC6115I5000 (Fisher Scientific. США) 
<1%Стабилизаторы / атиоксиданты Р0198 (ТС1 America, США) 
<1%Карбонат магния М26-3 (Fisher Scientific. США) 
<1%Гидратированный аморфный кремнезем S684-10 (Fisher 
Scientific. CIIJA)



')ластическис
цепочки Да

Резина, не содержащая латекс (бутадиец-егирольного 
сополимера)
<65%Стирольный бутадиен S B S  (American Orthodontics, СШ А) 
<40%Парафиновое масло S25439 (Fisher Scientific. США)
<1% Стеарат цинка АС611515000 (Fisher Scientific. США) 
<1%Стаби;1изаторы / антиоксиданты Р0198 (TC I America. СШ А) 
<1%Карбонат магния М26-3 (Fisher Scientific. США) 
<1%Гилратироваиный аморфный кремнезем S684-10 (Fisher 
Scientific. США)
Черный- 85М 199. (2%)
Голубой- BL-601PV. (4%) 
bypi VHb - 9М886. (4%)
Каролина 1~ол\бой- 5М 1068. (4%)
'1емно-Гол\бой- 5М1066. (4%)
Темно-Серый- 8М959. (4%)
Золото - 1М1807. (4%)
Виноград - 2М487. (4%)

Серый- 8М936. (6%)
Зеленый-4М1023. (4%)
Свстло-Зеленый- 4М 791. (4%)
Светло-Розовый- 2М483. (4%)
Металлический Синий- 1MI801. (4%)
Металлический Зеленый- 1М1803.(4% )
Металличеекий Красный-1М1809. (4%)
Неоновый Голубой- 4М793. (4%)
Неоновый Зеленый- 1М1813, (4%)
Неоновый Розовый- 1М1811.(5%)
Оранжевый- 1 M l805. (7%)
Лиловый - 5М1064. (4%)
1 Крпуриый- PR-258PV. (4%)
Малиновый- 2M48Q. (4%)
Красный- 9М888. (4%)
Серебро- 1M I977. (4%)
Сине-Зеленый - 4М801. (4%)
I (вет Зуба- 7М 631.(4%)
Ьелый- 6М 886.(5% )
Желтый- ЗМ 451.(4%)
Красители производства; Modern Concepts. Inc. США

1 рубка защитная 
для дуги/трубки 
эластические

Да

Полиуретан эластомер T E X IN  985 (Bayer MaterialScience LLC , 
США)

Сепараторы
моляров Да

Термопластичный полиуретан 0600 (B A SF  CO RPORATION, 
США)

Клю ч для 
установки 
эластиков

Да

Полипропилен РР (M T I Corporation. США)



Компоиет Контакт с 
пациентом

Материа.1
(каждый материал указан)

Горковые пружины Да

Нержавеющая сталь 304 
Состав:
Железо 69.5%
Хром 18.5%
Никель 9.0%
Марганец 1,0%
Кобальт 0,75%
Силикон, углерод, фоефор, сера -остаток 
11отавщик: Fort Wayne Metals. США

Микростопы Да

Нержавеющая стазь 304 
Состав:
Железо 69.5%
Хром 18.5%
11икель 9.0%
Марганец 1.0%
Кобальт 0.75%
Силикон, углерод, фосфор, сера -ociaxoK 
Потавщик: Fort Wayne Metals. США

Зажимной крючок 
на дугу Да

Нержавеющая CTiuib 304 
Состав:
Железо 69.5%
Хром 18,5%
Никель 9,0%
Марганец 1.0%
Кобальт 0.75%
Силикон, углерод, фосфор, сера -остаток 
Потавщик: Fort Wayne Metals, США

Зажимной стопор 
на дугу Да

I (ержавеющая сталь 304 
Состав:
Железо 69.5%
Хром 18,5%
I !икель 9.0%
Марганец 1.0%
Кобальт 0,75%
Силикон, углерод, фосфор, сера -ociatOK 
Потавщик: Fort Wavne Metals. США

Кнопки Да

Нержавеющая сталь 304 
Состав:
Железо 69,5%
Хром 18.5%
Никель 9.0%
Марганец 1,0%
Кобальт 0,75%
Силикон, углерод, фосфор, сера -остаток 
Потавщик: Fort Wavne Metals. США



Микрокнопки Да

Нержавеющая сталь 304 
Состав:
Железо 69.5%
Хром 18,5%
Никель 9,0%
Марганец 1.0%
Кобальт 0,75%
Силикон, углерод, фосфор, сера -остаток 
Погавщик: Kort Wayne Metals. США

Мезсшические 
лигатуры для 
фиксации дуги

Да

Нержавеющая сталь 302 
Состав:
Железо 69.5%
Хром 18.5%
Никель 9.0%
Марганец 1.0%
Кобальт 0.75%
Силикон, углерод, фосфор, сера -остаток 
Потавщик: Fort Wayne Metals. США

11ружины
открывающие/
закрывающие

Да

Никель-титан N iT i:
Титан 7440-32-6 -  баланс 
Никель 7440-02-0 - 60=Ь1%
Углерод 0.050 5та\
Кислород -  0.050 макс.
Водород - 0.050 макс.
Погавщик: Fort Wayne Metals. США

Ключ для 
позиционнроиаиня 
щечных трубок

Ключ для 
открывании 
бреке юв Н4 //114
Too!// Director 
Tool// Quick 1 urn
Tool

Ключ для
позиционирования
брекетов

Да

Нержавеющая ста-зь 304 
Состав:
Железо 69.5%
Хром 18.5%
Никель 9.0%
Марганец 1.0%
Кобальт 0.75%
Силикон, углерод, фосфор, сера -остаток 
Потавщик; Fort Wayne Metals, CLIJA

СОВМЕСТИМОСТЬ
Изделия, используемые с брекезами и приспособлениями включаюз:
1. Пластмассовые и силиконовые изделия и аксессуары: слепочные ложки, держатели для 
салфеток, держатели для резиновых т я г ,  контейнеры, комплект обезболивающий (воск), 
воск прикусной, защита для iy 6 , мини-молд техника.
2. Кусачки (лигагурные для стоматологической проволоки, дистальные, лигагурпые, для 
жесткой проволоки, мини кусачки (лигатурные и дистальные)).
3. Щ ипцы (Вейнгарда, оптические, тройные, для снятия адгезива, для снятия колец, для 
снятия брекетов (угловые и прямые), для формирования петель и колец, для 
фор.мирования лингвальной дуги , для установки эластичных лигатур (Зажимы М этью  3



вида: с крючком, с карбидными вставками, узкие), клювовидные. Нанса для петель. Твида  
для нетель, торковые прямые и торковая пара, для зажимания крючков. ;1ля создания шага 
на д> ге. для создания стопа на дуге, для загибания дут.
4. П инцеты  образные для брекетов и замков.
5. Скаллер ортодон гический. зеркало стоматолог ическое, шпатель для цеменз а. 
инструменз для открывания замков Н4.
6. Инструмент для установки колец.
7. Запасные чаез и к инструментам.
8. Сепарационные полоски в комплекзе. сепарацонные линейки.
9. Гиподонты
10. Адгезивные системы c b c t o b o i  o  и  химического огверждения (типа полимеризации, 
например, сиезема TruBond)

ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИС ГИКИ
Максимальный вес l- ro  металлического брекета - 0.09г 

Максимальный вес l- ro  полимерного брекета - 0,02 г 

Макси.мальный вес 1-ю  керамического брекета -  0.15 г  

Максимальный вес 1 -й  д у ги - 0 .4  г  

Максимальный вес 1-й щечной зрубки -  0 .1 1г

Максимальный вес 1-й проволоки ортодонтической в прямых отрезках - 0 .4г 

Максимальный вес 1-й бсзлатексной лигатуры L T  -  13г 

Максимальный вес 1-й эластичной тя ги  O.Olr 

Максимашный вес в 4.6 метров эластической цепочки -  10 г 

Максима1Ы 1ЫЙ вес в 3.05м трубка защитной для дуги  - 1 l i  

Максимальный вес 1-го сепаратора моляров - 0.03 г  

Максимальный вес 1-й торковой (силовой) пружины - 0.02 г 

Максимальный вес 1-го микростопа - 0 .005г 

Максимальный вес 1-го зажимного крючка на дугу  -  0,004 г 

Максимальный вес 1-го зажимною стопора на дугу  кнопки -0.004 г  

Максимальный вес 1-й кн о п ки -0 .0 0 8  г

Максимальный вес 1 -й  металлической ли 1атуры для фиксации д уг к брекетам -  0,09 г  

Максимальный вес в 53.5см пружины открывающей (OCS) -  0.5 г  

Максимальный вес 1-й трубки эластической .030 прозрачной 25 ft (7.62м) -  3 .29г 

Максимальный вес 1-й пружины открывающей (OCS) длиной 17.78см -  0.45 г  

Максимальный вес 1-й пружины закрывающей (C C SE) 0.07 г

Прописи Рот,. М Б Г .. I I4 .  Edgewise с пазами .018". .021" и .022" по отнощению к

Верхняя челюсть M in i-Tw in  Вгас <ets (B io m im ) и Н 4  самолигируюшие. Паз. .018 '. .0 2 1 "  и . 0 2 2 "
Пропись Цен гральные резцы Боковые резцы Премоляры М оляры

Глубина
слота

Высота
брекега

Глубина
слота

Высота
брекета

Глубина
слота

Высота
брекета

Глубина
слота

Вьи
бре

Рот. 0.73 мм 1,81 мм 0,62 мм 1,97 мм 0,75 мм 1.64 мм 0,79 мм 1,7^
М Б Т . 0.72 мм 1.86 мм 0,62 мм 1.97 мм 0.77 мм 1.60 мм 0.79 мм 1,7^

Н4
самолиги
рующие

0.66 мм 0,66 мм 0,66 мм 0.66 мм



P itts  21
самолиги
рующие

0.66мм 0 .6 6 мм 1 “ 0.66мм 0.66мм

Edgewise 0.65 мм 1.71 мм 0,60 мм 1.62 мм 0.67 мм 1.42 мм 0,67 мм 1.4:

Н и ж н яя челюсть M in i-T w in  Brae cets (B iom im 'l и Н 4  самолигиоуюшис Паз. .018. .021 " и .022
Пропись ЦентральньЕе резцы Боковые резцы Премоляры М оляры

Глубина
слота

Высота
брекета

Глубина
слота

Высота
брекета

Глубина
слота

Высота
брекеза

Глубина
слота

Вы1 
б ре

Рот. 0.79 мм 2.16 мм 0.74 мм 1,67 мм 0.73 мм 1.64 мм 0,73 мм 1,6‘
М Б Т . 0.79 мм 2.16 мм 0.78 мм 1.61 мм 0.78 мм 1.78 .мм 0-78 мм 1.7:
Н 4
самолиги
рующие

0.66 мм 0.66 мм 0.66 мм 0.66 мм

P itts  21
самолиги
рующие

0.66мм 0.66мм 0.66мм 0.66мм

Edgewise 0.71 .мм 1.65 мм 0.67 мм 1.42 мм 0.67 мм 1.42 хмм - -

ВЮ М 1М  M IN I- T W IN  B R A C K E T S  (Рот.) Паз. .018 " и .022" Верхняя челюсть 
(Указаны мах. значения)
Пропись Горк Уго л Оффсет М/Д в мм
Резцы + 12° +5° 0° 3.70
Боковые резцы +8° +9° 0° 2-9
К л ы к -2° + 13° +4° 3.00
Премоляры -7° 0° 0° 3,00
1 й Моляр -14° 0° + 8“
2й моляр -14° 0° +8°
B IO M IM  M IN I- T W IN  B R A C K E T S  (Рот.) Паз. .018 " и .022" Н и ж няя челюсть 
(Указаны мах. значения)
Пропись Торк У|'ол Оффсет М /Д в мм
Резцы 0° 0° 0° 2.60
Боковые резцы 0° 0° 0° 2,60
К л ы к -11° +7° +2° 3,00
Премоляры -17°/-22° 0° 0° 3.00
1 й Моляр -25° 0° +5°
2й моляр -25° 0° +5°

B IO M IM  M IN I- T W IN  B R A C K E T S  (М Б Т )  Паз. .018 " и .022" 
Ве р хняя челюсть (Указаны мах. значения)

Пропись Торк Угол Оффсет М /Д в мм
Резцы + 17“ +4° 0° 3.50
Боковые резцы +8“ +9° 0° 2,92
К л ы к -7° +9° 0° 3,20
Премоляры -7° 0° 0° 3.00
1 й Моляр -14” 0° + 8 “
2й моляр -14“ 0° +8°
B IO M IM  M IN I- T W IN  B R A C K E T S  (М Б Т )  Паз. .018 " и .022" Н и ж н яя челюсть 
(Указаны мах, значения)_____________________________________________________________



1 1ропись Торк Уго л Оффсет м /д  в мм

Резцы -6 » 0 ° О*’ 2 . 6 6

К л ы к 0 ° 3.20

Премоляры
( 1 й/2 й)

-1 2 7 -1 7 " 0 " 2,99

1 й М оляр -2 0 " 0 "̂ 0 «
2 й моляр - 1 0 " 0 ^̂ 0 "

B IO M IM  M IN I- T W IN  B R A C K E T S  (Edgewise) Паз. .018 " и .022” Верхняя челюсть 
(Указаны мах. значения)

Пропись Торк Уго л Оффсет м / д  в мм

Резец 0^ 0 ° 3.35

Боковой резец 0*’ 0 " 0 " 2.54

К л ы к 0 « 0̂ ^ 0̂ ^ 3.35
Премоляры 0 “̂ 0̂ ^ 0̂ * 3.35

I й Моляр 0 “̂ 0 " 0 °

2 й моляр O'* 0 « 0<̂

B IO M IM  M IN I- T W IN  B R A C K E  TS  (Edgewise) Паз. .018" и .022” Н и ж н яя челюсть 
(Указаны мах. значения)

Пропись Торк Уго л Оффсет М/Д в мм
Резцы 0 ° О" 0 " 2,54

К л ы к 0^ 0 ° 0« 3.35
Премоляры
(1 Й /2 Й )

0« 0<̂ 0« 3.35

1 й Моляр 0 ° 0 " 0 °

2 й моляр 0 " 0 ° 0«

Н 4  S E L F -L IG A T IN G  B R A C K E T S  (П 4 ) Паз. .018” и .022" Верхняя челюсть 
(Указаны мах. значения)

Пропись Торк Уго л Оффсет м / д  в мм
Резцы + 12*̂ + 5 " 0 " 3.05

Боковые резцы + 9 " 0 " 2.54

К л ы к +?о + 5 " 0 " 3.05
Премоляры -1 1 " +2 " 0 " 2.80

1 й Моляр -2 2 " 0 " + 9 " 3,70
2 й моляр -27" 0 " + 9 " 3.70
Н 4  S E L F -L IG A T I1  
(Указаны мах. зна

4G B R A C K E 1  
чения)

’S  (Н 4) Паз. .018 и .022 Н и ж няя че;[юсть

Пропись Торк Угол Оффсет М/Д в мм

Резцы -6 " 0 " 0 " 2,54

К л ы к + 7 " + 5 " 0 " 3,05
Пре.моляры
(1Й/2Й)

-12"/-17 " + 2 " 0 " 2.80

1 й Моляр -2 2 " 0 " + 3 " 3,70

2 й моляр -2 2 " 0 " + 3 " 3,70

P itts  21 S E L F -L IG A T IN G  B R A C K E T S  (P itts21) Паз. 0 2 1 " Верхняя челюсть
(Указаны мах. значения)

Пропись Торк У го л Оффсет М/Д в  мм

Резцы + 1 2 " +5 " 0 " 3,05



Боковые резцы +6 " +9 " 0 " 2.54
К л ы к + 9 0 + 5 " 0 " 3.05
Премоляры - 1 1 " + 2 " 0 " 2.80

1 й Моляр -2 2 " 0 " + 9 0 3.70
2 й моляр -27“ 0 " + 9 " 3.70
P itts 21 S F L F -L 1 G A T IN G  B R A C K E T S  (P ills2 1 )  Паз. 0 2 1 " Н и ж няя челюсть 
(Указаны мах. значения)
Пропись Торк Уго л Оффсет М/Д в мм
Резцы -6 “ 0 " 0 " 2.54

К л ы к +9" + 5 " 0 " 3.05
Премоляры
( 1й/2 й)

-12"/-17 " +2 " 0 " 2.80

1 й Моляр -2 2 " 0 " + 3 " 3.70
2 й моляр -2 2 " 0 " в " 3.70

H 4 G 0  Паз. .018 " и .022" Верхняя челюсть (Указаны мах, значения)
Пропись Торк У го л Оффсет м /д  в мм
Резцы + 1 2 " + 5 " 0 " 3.05

Боковые резцы + 8 " + 9 " 0 " 2.54

К л ы к + 7 " + 5 " 0 " 3,05
Премоляры - И " + 2 " 0 " 2.80

1 й Моляр -2 2 " + 9 " 3,70

2 й моляр -2 7 " + 9 " 3.70

H4G O Паз. .018 " и .022 " Н и ж н яя челюсть (Указаны мах. значения)
Пропись Торк У го л Оффсет М/Д в  мм
Резцы -6 “ 0 " 0 " 2.54

Боковые резцы + 7 " + 5 " 0 " 3.05
К л ы к - 1 2 " + 2 " 0 " 2.80
Премоляры -1 7 “ +2 " 0 " 2.80
1 й Моляр -2 2 " 0 " + 3 " 3.70
2 й моляр -2 2 " 0 " + 3 " 3.70

Нуре Hybrid Resin  Рот Паз. .018" и .022" Н и ж н яя челюсть 
(Указаны мах. значения)
Пропись Горк У го л Оффсет
Резцы 0 " 0 " -

К л ы к - 1 1 " + 7 " -

1 й премоляр -17“ + 3 " -

2 й прсмоляр -2 2 “ +6 "
Щечная трубка
Моляры -2 5 " 0 " + 5 "

Нуре Hybrid  Resin  Рот Паз .018" и .022' Верхняя челюсть
(Указаны мах. значения)

Пропись Горк Уго л Оффсет
Резцы + 1 1 ° + 5 " -



Боковые резцы +90 -

К л ы к -2° + 8 *’ -

Премоляры -7° 0 " -

Щ ечная трубка
М оляры -14“ 0 « + 8 “

Hype Hybrid  Resin  М Б Т  Наз .018" и .022" Н и ж няя челюсть

Пропись Торк У  ю л Оффсет
Резцы -6 “ 0 " -

К л ы к 0 " + 3 " -

1й премоляр - 1 2 '̂ + 2 " -

2 й премоляр -1 7 " f 2 "
Щ ечная трубка
М оляры -2 0 “ 0 " 0 "

Нурс Hybrid  Resin  М Б Т  Наз .018" и .022" Верхняя челюсть 
(Указаны мах. значения)
Пропись Торк У го л Оффсет
Резцы + 17“ Ч " -

Боковые резцы + 1 0 " + 8 " -

К л ы к 0 " 4 8 " -

Премоляры -7 " 0 " -

Щ ечная трубка
М оляры -1 4 " 0 " 4 8 "

C L TA R 2 1  S E L l '- L IG A T IN G  B R A C K E T  .021" Вер хняя челюсть (Указаны мах. 
значения)
Пропись Горк У  гол Оффсет м /д  в мм
Резцы -+1 2 “ + 5 " 0 " 3.05
Боковые резцы + 6 " + 9 " 0 " 2,54
К л ы к + 9 " + 5 " 0 " 3.05
Нремоляры - 1 1 " + 2 " 0 " 3.05

Д\ ч и Н 4  П иттс  широкая форма (верхиие/нижнис) (Указаны мах. значения)

Дюйм ы м м

0 , 0 1 2 0,30
0,014 0,36
0.016 0,41
0,018 0,46
0 , 0 2 0 0,51
0 ,0 1 8 x 0 ,0 1 8 0,46 X  0,46
0 ,0 1 9 x 0 ,0 1 9 0,48 X  0,48
0,020 X  0,020 0,51 х0 ,51
0 ,0 1 4 X 0 ,0 2 5 0,36 X  0,64
0 ,0 1 6 x 0 ,0 2 5 0,41 х0 ,6 4
0 ,0 1 8 x 0 ,0 2 5 0,46 X  0,64



0 .0 1 9 x 0 .0 2 5 0.48 X 0.64
0.021 X 0,025 0.53 X 0.64

Гермоактивный никель-титан U L T R A  SO F T  Т А
Дюймы М М
0 .0 1 8 x 0 ,0 1 8 0.46 X 0,46
0 .0 1 9 x 0 ,0 1 9 0,48 X 0.48
0.020 X 0.020 0.51 хО.51

Суперэластичный никель-титан
Дюймы М М
0.014 0.36
0,018 0.46
0.020 0.51
0 ,0 1 7 x 0 .0 1 7 0,43 X 0.43
0.020 X 0.020 0.51 хО.51

Нержавеющая сталь
Дюйм ы М М
0 .0 1 8 x 0 .0 1 8 0.46 X 0.46
0 ,0 1 9 x 0 .0 1 9 0,48 X 0.48
0 . 0 2 0  X 0 .0 2 0 0.51 х0 ,51
0 .0 1 6 x 0 .0 2 5 0.41 х0 .6 4
0 .0 1 7 x 0 .0 2 5 0.43 X  0.64
0 .0 1 8 x 0 .0 2 5 0.46 X 0.64
0 .0 1 9 x 0 .0 2 5 0,48 X 0.64
0 .0 1 6 x 0 .0 2 2 0.41 х 0 .5 6

БетаТитан
Дюйм ы М М
0 .0 1 8 x 0 .0 1 8 0.46 X 0.46
0 ,0 1 9 x 0 .0 1 9 0,48 X 0,48
0.020 X  0.020 0.51 хО.51
0 .0 1 6 x 0 .0 2 5 0.41 х 0 .6 4
0 .0 1 7 x 0 .0 2 5 0,43 X 0,64
0 .0 1 8 x 0 .0 2 5 0,46 X 0.64
0 .0 1 9 x 0 ,0 2 5 0,48 X 0.64
0.021 X 0.025 0,53 X 0,64

Д уги  Н4 универсальная форма (верхние/нижние) (Указаны мах. значения)

Дюймы М М
0.012 0,30
0,014 0,36
0,016 0,41
0.018 0,46
0,020 X 0,020 0,51 х0 ,5 1
0 ,0 1 4 X 0 ,0 2 5 0,36 X 0,64
0 ,0 1 6 x 0 ,0 2 5 0,41 X 0,64
0 ,0 1 8 x 0 ,0 2 5 0,46 X 0.64
0 ,0 1 9 x 0 ,0 2 5 0,48 X 0,64



Дюймы М М
0.014 0,36
0,018 0.46
0 . 0 2 0 0,51
0 .0 1 7 x 0 .0 1 7 0.43 X 0.43
0,020 X 0,020 0.51 х0 ,5 1
0 .0 1 4 X 0 .0 2 5 0.36 X 0.64
0 .0 1 8 x 0 ,0 2 5 0.46 X  0.64
0 .0 1 9 x 0 .0 2 5 0.48 X 0.64

Нержавеюп1ая сталь
Дюймы М М
0 .0 1 6 x 0 .0 2 5 0,41 X 0.64
0 .0 1 7 x 0 .0 2 5 0,43 X 0.64
0 .0 1 9 x 0 .0 2 5 0.48 X 0.64
0.020 X 0.020 0.51 хО.51

БетаТитаи
Дюймы М М
0 .0 2 0  X 0 .0 2 0 0.51 хО.51
0 ,0 1 6 x 0 .0 2 5 0,41 х 0 .6 4
0 .0 1 7 x 0 .0 2 5 0.43 X 0.64
0 .0 1 8 x 0 .0 2 5 0.46 X 0.64
0 ,0 1 9 x 0 .0 2 5 0.48 X 0.64

Д уги  Н 4 П иттс  стандартная форма (верхпие/нижние) (Указаны мах. значения)

Дюймы М М
0 .0 1 2 0.30
0.014 0.36
0.016 0.41
0,018 0,46
0 ,0 2 0 0,51
0 ,0 1 8 x 0 .0 1 8 0.46 X 0.46
0 ,0 1 9 x 0 ,0 1 9 0.48 X 0,48
0 ,0 2 0  X  0 .0 2 0 0,51 х0 ,5 1
0 .0 1 4 X 0 .0 2 5 0.36 X 0.64
0 ,0 1 6 x 0 ,0 2 5 0,41 X 0,64
0 ,0 1 8 x 0 .0 2 5 0,46 X 0,64
0 ,0 1 9 x 0 ,0 2 5 0,48 X  0.64
0.021 X 0,025 0,53 X  0.64

Суперэластичный никель-титан
Дюймы М М
0.014 0.36
0,018 0.46
0,020 0.51
0 ,0 1 7 x 0 .0 1 7 0,43 X 0,43
0.020 X 0,020 0.51 х0 ,5 1



0 ,0 1 4 X 0 .0 2 5 0.36 X  0.64
0 .0 1 8 X 0 .0 2 5 0.46 X  0,64
0 .0 1 9 X 0 ,0 2 5 0,48 X  0,64

Нержавеющая сталь
Дюймы М М
0 .0 1 8 x 0 .0 1 8 0,46 X 0.46
0 ,0 1 9 x 0 .0 1 9 0.48 X  0.48
0 .0 2 0  X  0 .0 2 0 0.51 хО.51
0 .0 1 6 x 0 .0 2 2 0.41 X 056
0 ,0 1 6 x 0 .0 2 5 0.41 х0 .6 4
0 ,0 1 7 x 0 .0 2 5 0.43 X  0.64
0,018 X 0.025 0.46 X  0,64
0 ,0 1 9 x 0 .0 2 5 0,48 X  0.64

БетаТи 1ан
Дюймы М М
0 .0 1 8 x 0 .0 1 8 0,46 X  0,46
0 .0 1 9 x 0 .0 1 9 0,48 X 0.48
0.020 X  0.020 0.51 хО.51
0 .0 1 6 x 0 .0 2 5 0.41 х0 .6 4
0 .0 1 7 x 0 .0 2 5 0.43 X  0.64
0.018 X 0.025 0.46 X 0.64
0 .0 1 9 x 0 .0 2 5 0.48 X 0.64
0.021 X 0.025 0.53 X  0.64

Д уги  ортодонтические универсальная форма Natural И (верхние/нижние) (Указаны мах. 
значения)

Дюймы М М
0 , 0 1 2 0,30
0.014 0.36
0.016 0.41
0.018 0.46
0 , 0 2 0 0.51
0 .0 1 6 x 0 .0 1 6 0,41 хО.41
0 .0 1 6 x 0 .0 2 2 0,41 х0 ,5 6
0.018 х  0.018 0,46 х  0.46
0,020 X 0.020 0,51 хО.51
0 ,0 1 4 X 0 .0 2 5 0,36 X  0.64
0 ,0 1 6 x 0 .0 2 5 0,41 х0 .6 4
0 ,0 1 7 x 0 ,0 2 5 0.43 X  0,64
0 ,0 1 8 x 0 ,0 2 5 0.46 X  0,64
0 ,0 1 9 x 0 .0 2 5 0,48 X  0.64
0,021 х  0,025 0,53 X  0,64

Суперэластичный никель-титан с торковым изгибом N iT i  'П
Дюймы Мм М М
0 ,0 1 7 X 0 ,0 2 5 28 0,43 X  0,64
0 .0 1 9 X 0 .0 2 5 28 0.48 X  0,64



Дюймы Мм М М
0 ,0 1 7 X 0 .0 2 5 34 0.43 X  0,64
0 .0 1 7 X 0 .0 2 5 38 0.43 X  0,64
0 .0 1 9 X 0 .0 2 5 34 0,48 X  0,64

Нержавеющая ciajib форма Natural I I  для верхней и нижней челюсгей S S  U /L

Дюймы М М
0 , 0 1 2 0.30
0.014 0.36
0.016 0.41
0.018 0.46
0 . 0 2 0 0.51
0.016 X 0,016 0.41 хО.41
0 .0 1 6 x 0 .0 2 2 0.41 х0 .5 6
0 .0 1 7 x0 .0 2 5 0.43 X 0,64
0 .0 1 8 x0 .0 2 5 0.46 X 0.64
0 .0 1 9 x 0 .0 2 5 0.48 X 0.64
0.021 X  0.025 0.53 X 0.64

Ьета Гитан форма Natural I I  для верхней и нижней челюстей IN T  В  Г U /L
Дюймы М М

R A ID E D  8 -S T R A N D  U / I.

0.016 0.41
0.018 0.46
0 .0 1 6 x 0 .0 2 2 0.41 х0 .5 6
0 .0 1 7 x0 .0 2 5 0,43 X 0.64
0 .0 1 8 x0 .0 2 5 0-46 X 0.64
0 .0 1 9 x 0 .0 2 5 0.48 X  0.64

Д уги  ортодонтические многожильные В
Дюймы М М
0 .0 1 6 x 0 .0 2 2 0,41 х0 .5 6
0 ,0 1 7 x 0 ,0 2 5 0,43 X 0,64
0 .0 1 8 x 0 .0 2 5 0,46 X 0.64
0 .0 1 9 x 0 .0 2 5 0.48 X 0.64
0,021 X 0.025 0.53 X  0.64

Щ ечные трубки на моляры Пач. .018 и .022 (Укачаны мах. чначения)
Конвертируемые одинарные Верхняя челюс'гь
Пропись Торк Оффсет М/Д в мм
Левый -14° + 9 ° 3.45
11равый _140 +14° 3,45
Левый/правый -25° +5^ 3,45
Не конвертируемые одинарные Верхняя челюсть
Левый/правый 0 " O'’ 3,70

Левый/правый 0 ^ + 8 “’ 3,70
Левый/правый - 1 0 ° 0 ° 3.70
Левый/правый - 1 0 ° + 8 ° 3,70



Левый/правый -14" + 8 ° 3.70
Левый/правый -2 0 ° 0 ° 3.70
Левый/правый -27" +9° 3.70

Левый/] та вы й -2 2 ° +9° 3.70
Конвертируемые одинарные Н и ж няя челюсть
Левый/правый -25" +5° 3.45
Не конвертируемые одинарные Н иж няя челюсть
Левый/правый 0 ° 0 ° 3.71
Левый/правый 0 ° +5° 3.71
Левый/правый - 1 0 ° 0 ° 3.71
Левый/правый -2 0 ° 0 ° 3.71
Левый/правый -2 5 " +5° 3.71
Левый/правый -2 2 ° +3° 3,71

Конвертируемые двойные Верхняя челюсть
Пропись Торк Оффсет A U X IL IA R Y /

H E A D G E A R
М/Д в мм

Левый/нравый -1 4 " + 8 ° 0,46 X 0-69 мм 3.71
Правы й/левый -1 4 " + 8 ° 1.14 или 1.27мм 3,71
Нс конвертируемые двойные Верхняя челюсть
Левый/правый 0 ° 0 ° 0-46 X 0.79 мм 

или 1,14 мм
3.71

Левый/правый 0 ° +9° 0.46 X 0.79 м м  

или 1.14 м.м
3.71

Левый/правый - 1 0 ° 0 ° 0,46 X 0.79 мм 
или 1,14 мм

3.71

Левый/правый - 1 0 ° +9° 0,46 X 0.79 мм 
или 1.14 мм

3.71

Левый/правый -14° +9° 0,46 X 0,79 мм 
или 1,14 мм

3,71

Левый/нравый -1 4 " -И 4 " 0.46 X 0-79 мм 
или 1,14 мм

3.71

Пропись Торк Оффсет A U X IL IA R Y /  L IP  
B U M P E R

М/Д в  мм

Конвертируемые двойные Н иж няя челюсть
Левый/правый -25" +5° 0,46 X  0.69 мм 3,71
Не конвертируемые двойные Н и ж н яя челюсть
Левый/нравый 0 ° 0 ° 0.46 X 0.79 мм 

или 1,14 мм
3.71

Левый/нравый 0 ° 4° 0,46 X 0,79 мм 
или 1,14 мм

3,71

Левый/правый -2 0 " 0 ° 0,46 X 0,79 мм 
или 1.14 мм

3,71

Левый/правый -2 5 " +4° 0.46 X  0.79 мм 
или 1.14 мм

3.71

Конвертируемые тройные
Пропись Горк Оффсет A U X IL IA R Y /

H E A D G E A R
М/Д в  мм

Левый/нравый -14" -И 4 " 0.46 X 0.69 мм или 
1,14 мм

3.71



Неконвертируемые тройные
Левый/нравый 0" +9" 0.46 X  0.79 мм или 

1.14 мм
3,71

Левый/нравый -10° +9" 0,46 X 0.79 мм или 
1.14 мм

3,71

Левый/нравый -10° -И4° 0.46 X 0.79 мм или 
1.14 мм

3.71

Левый/нравый -14° +9" 0.46 X 0.79 мм или 
1.14 мм

3,71

Левый/нравый -14" +14" 0.46 X 0.79 мм или 
1.14 мм

3.71

IpOBOJiOKa ортодонтическая в прямых отрезках разного сечения;

Дюймы ММ Длина
0.016 0.41 14" (35.56 см)
0.018 0.46 14" (35.56 см)
0.030 0.76 14" (35.56 см)
0.032 0.81 14" (35.56 см)
0.036 0.91 14" {35.56 см)

- БетаТи гап прямоугольное сечение ВТ STL RHC (Указаны мах. значения)
Дюймы ММ Длина
0.016x0,016 0.41 хО.41 14" (35.56 см)
0.016x0.022 0.41 х0.56 14" (35.56 см)
0.017x0.025 0.43 X 0.64 14" (35.56 см)
0,018x0.018 0,46 X 0.46 14" (35,56 см)
0,018x0.025 0.46 X 0.64 14" (35.56 см)
0,019x0,025 0.48 X 0,64 14" (35,56 см)
0.021 X 0,025 0,53 X 0.64 14" (35,56 см)

Голубой Никель-Коб^шьт круглое сечение F.L STL RD (Указаны мах. значения)
Дюймы ММ Длина
0.020 0,51 14" (35,56 см)
0,030 0,76 14" (35,56 см)
0,032 0,81 14" (35.56 см)
0,036 0,91 14" (35.56 см)

Голубой Никель-Кобальт прямоугольное сечение EL STL RHC (Указаны мах. значения)
Дюймы ММ
0.016x0,016 0,41 х0,41
0,016x0,022 0,41 х0,56
0,017x0,025 0,43 X 0,64

Нержавеющая сталь круглое сечение



Дюймы MM Длина
0.012 0.30 14" (35.56 см)
0.014 0.36 14" (35.56 см)
0.016 0.41 14" (35,56 см)
0.018 0.46 14" (35.56 см)
0.020 0,51 14" (35.56 см)
0.022 0.56 14" (35.56 см)
0.025 0.64 14" (35.56 см)
0,028 0.71 14" (35.56 см)
0.030 0.76 14" (35.56 см)
0.032 0.81 14" (35,56 см)
0.036 0.91 14" (35.56 см)
0,040 1,02 14" (35.56 см)
0.045 1.12 14" (35,56 см)

Дюймы ММ Длина
0.016x0.016 0,41 хО.41 14" (35.56 см)
0.012x0.020 0,30x0.51 14" (35.56 см)
0.014x0.020 0.36x0,51 14" (35.56 см)
0.016x0.022 0.41 х0.56 14" (35.56 см)
0.017x0.025 0.43 X 0.64 14" (35.56 см)
0,018x0.025 0,46 X 0.64 14" (35.56 см)
0.019x0.025 0.48 X 0.64 14" (35.56 см)
0.021 X 0.025 0.53 X  0,64 14" (35.56 см)

Проволока для рстейнеров

Дюймы ММ
0,0195 0,5
0.0215 0.55

Резиновые элементы (Указаны мах. значения)
-Безлатексиые лигатуры LT
Длина -6.3 см. ширина -1.2см. толщина 0.3см

-Эластические тяги LF, типоразмеры:
LE1/8" 3mm 2.5 Light
LEl/8"3mm 3.5 Medium
LH 1/8" 3mm 4.5 Heavy
LE 1/8" 3mm 6.0 X-Heavy
LE 3/16" 5mm 2.5 Light
LH 3/16" 5mm 3.5 Medium
LE 3/16" 5mm 4.5 Heavy
LE 3/16" 5mm 6.0 X-Heavy
LE 1/4" 6mm 2.5 Light
LH 1/4" 6mm 3.5 Medium
L E I/4" 6mm 4.5 Heavy
LE 1/4" 6mm 6.0 X-Heavy
LE 5/16" 8mm 2.5 Light



LE 5/16" 8mm 3.5 Medium 
LE5/16" 8mm 4.5 Heavy 
LE5/16" 8mm 6.0 X-Heavy 
LE 3/8" 9mm 2.5 Light 
EE 3/8" 9mm 3.5 Medium 
EE 3/8" 9mm 4.5 Heavy 
EE 3/8" 9mm 6.0 X-Heavy

- Эластические 1 яги (безлагексные) типоразмеры:
NEE 1/8" 3mm 2.5 Eight
NEE 1/8" 3mm 3.5 Medium
NEE 1/8" 3mm 4.5 Heavy
NEE 1/8" 3mm 6.0 X-Heavy
NEE 3/16" 5mm 2.5 Light
NEE 3/16" 5mm 3.5 Medium
NEE 3/16" 5mm 4.5 Неа\т
NT.E 3/16" 5mm 6.0 X-Hcavy
NEE 1/4" 6mm 2.5 Light
NEE 1/4" 6mm 3.5 Medium
NEE 1/4" 6mm 4.5 Heavy
NEE 1/4" 6mm 6.0 X-Heavy
NEE 5/16" 8mm 2.5 Eight
NEE 5/16" 8mm 3.5 Medium
NEE 5/16" 8mm 4.5 Heavy
NEE 5/16" 8mm 6.0 X-Hcavy
NEE 3/8" 9mm 2.5 Light
NEE 3/8" 9mm 3.5 Medium
NEE 3/8" 9mm 4.5 Heavy
NEE 3/8" 9mm 6.0 X-Heavy

Эласгичсские цепочки (Указаны мах. значения)
С коротким шагом (short) ESC. в кагушках по 15 футов (4.572 м). толщина 0.030“
(0.76мм). шаг 0.1см
С длинным шагом (long) EEC. в катушках по 15 футов (4.572 м). юлщина 0,030“ (0,76мм), 
шаг 0.3 см

Трубка защитная для дуги Bumper Tubing Clear (Указаны мах. значения)
Длина -  10 футов (3.05м). ширина - 0.69 мм
Трубки эластическая: ширина - .025 (0.64мм), длина - 25 футов (7,62м)
Трубки эластическая: ширина - .030 (0.76мм). длина - 25 футов (7.62м)

Сепараторы моляров ROS Singles Medium Blue Color (Указаны мах. значения)
Диаметр -  0,5см

Передняя торковая (силовая) пружина . Anterior Torquing Spring (Указаны мах. значения) 
длина 18,0мм. ширина 12.0мм

Малая торковая (силовая) пружина Small Torquing Spring (Указаны мах. значения)
Длина 10,0мм, ширина 6,0 мм



Большая торковая (силовая) пружина Large Torquing Spring (Указаны мах. значения) 
Длина 12.0мм. ширина 8.0 мм

Маленький микростоп Small Micro Slop (Указаны мах. значения)
Длина 2.5мм. ширина 1.0мм

Большой микростоп Large Micro Stop (Указаны мах. значения)
Длина 4.0мм. ширина 1,0мм

Зажимной крючок на дугу Crimpablc Pall Hooks (Указаны мах. значения)
Размер дюймы Размер см
0.018x0.025 0,046 X 0.064

Зажимной стопор на дугу кнопки Crimpable Stop (Указаны мах. значения)
Размер дюймы Размер см
0.021 X 0.025 0.053 X 0.064

Кнопка круглая изогнутая BLB Round Curved (Указаны мах. значения)
Диаметр 2.5мм

Кнопка прямоугольная плоская BLB Rectangular Flat (Указаны мах. значения) 
Длина 2.5мм. ширина 1.5мм

Кнопка прямоугольная изогнутая BLB Rectangular Сиг\е(Указапы мах. значения) 
Длина 2.5мм. ширина 1.5мм

Микрокнопка Mini-BLB (Указаны мах. значения)
Диаметр 2.0мм

Металлические лигатуры для фиксации луг к брекетам (Указаны мах. значения)

Размер дюймы Размер мм Длина мм
0.009 0.23 154
0.010 0.25 154
0.011 0.28 154
0.012 0,3 154

ЛигатурЕЛ Кобаяши. длинные
Размер дюймы Размер см Длина мм
0,012 0,03 156
0,014 0,036 156

Лигатуры Кобаяши, короткая
Размер дюймы Размер см Длина мм
0,012 0,3 21
0,014 0,36 21

Короткие преформированные лигатуры



Размер дюймы Размер см Длина мм
0.010 0.25 15
0,012 0.3 15

- Пружины никель-титановые открывающие Open coil spring (OCS) (Указаны мах. 
значения)
Суперлегкая в катушках по 21 дюйм (53.54 см).
Легкая в катушках но 21 дюйм (53.54 см).
С^редне-легкая в катушках по 21 дюйм (53.54 см).
Средняя в катушках по 21 дюйм (53.54 см).
Тяжелая в катушках по 21 дюйм (53,54 см).
Средне-тяжелая в катушках по 21 дюйм (53.54 см).
Суперлегкая в упаковке по 3 штуки длина 7 дюймов (17.78см)
Легкая в упаковке по 3 штуки длиной 7 дюймов (17.78 см)
С'реднс-легкая в упаковке по 3 штуки длиной 7 дюймов (17.78 см)
Средняя в упаковке по 3 штуки длиной 7 дюймов (17.78 см)
Средне-тяжелая в упаковке по 3 штуки длиной 7 дюймов (17.78 см)
I яжелая в упаковке по 3 штуки длиной 7 дюймов (17.78 см)

- Пружины никель-титановые закрывающие Closed coil spring (CCS) (Указаны мах. 
значения)
Суперлегкая: длина - 9 мм. усилие 75 гм.
Суперлегкая: длина - 12 мм. усилие 75 гм.
Легкая: длина - 9 мм. усилие 150 гм.
Легкая: длина - 12 мм. усилие 150 гм.
Среднее: длина - 9 мм. усилие 200 гм.
Среднее: длина - 12 мм. усилие 200 гм.
Тяжелое: длина - 9 мм. усилие 250 гм.
Тяжелое: длина - 12 мм. усилие 250 гм.

- Ключи (Указаны мах. значения)
Ключ для yciaiiOBKH эластиков Вес 5г.. Длина - 65 м.м. ширина 8 мм 
Ключ для позиционирования брекетов Вес 15 г.. Длина 130 мм. ширина 10 мм 
Ключ для открывания брекетов Director Tool: вес 30г.. длина 135мм. ширина 7мм 
Ключ для позиционирования щечных трубок Вес 13 г,. Длина 130 мм ширина 10 мм 
Ключ для открывания брекетов Вес 30 i .. Длина 135 мм. диаметр ручки 5 мм 
Ключ для открывания Quick Turn Tool, вес 29 г., длина 127 мм. диаметр 5мм

М А Р К И Р О В К А  У П А К О В К И

ж Предостережение:
Означает, что пользователю необходимо ознакомиться с 
предупреждающей информацией, приведенной в 
инструкции по применению: так. например, сюда 
относятся предупреждения и меры предосторожности, 
которые по различным причинам нс могут быть отражены 
на самом медицинском изделии.А Содержание никеля



А Содержание хрома

Содержит никель и/или хром

Не использовать повторно

Rx only Предостережение. Федеральное законодательство (США) 
ограпичивае! продажу данною изделия только 
стоматологами и врачами или по их заказу

LO T
Номер партии

REF Номер катаюга или модели;
Номер изделия в соответствии с каталогом производителя, 
присваиваемый для идентификации медицинского изделия.

□а
Обратитесь к инструкции по применению: 
Означает, что пользователь должен ознако.\шться с 
инструкциями по применению.
Содержание или наличие натуратьпого каучукового 
латекса:
Обозначает натчие патурш1 ьного каучука или сухого 
натурального каучукового лагекса в составе самого 
медицинскою изделия или упаковки медицинского 
изделия.

ыЛ Производитель

|wT Дата производства

2
Срок годности

С € Изделие соответствует основным требованиям директив
ЕС

6Х -^

Температурные пределы

Л'
Ш

Беречь от солнечных лучей

1 Е С  R E P | У1 1 олномоченный представитель:
Обозначает официашного предсгавитсля в Европейском



сообществе.
Нестерильно

И н ф о р м а ц и я  об ЭТИКС1 к е
На конечную упаковку для российского рынка наклеиваю! дополнительную этикетк\ 
Изделия поставляются в упаковке, на которую наносят следующую информацию:
• наименование медицинского изделия на русском языке;
• наименование производителя;
• страна происхождения;
• код UPN (уникальный номер продукта):
• код CFN (идентификационный номер зака:щика);
• дата и номер Pei истрационного удостоверения;
• знак соответствия в России;
• прсдупредигельные и информационные знаки и надписи.
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У П А К О В К А

Брекеты металлические и эстетические 
и щечные трубки на моляры по 1.5. 10
шт.

Полимерная 
коробка из 
бутадиен- 
стирольною 
сополимера К- 
RESIN

Брекеты металлические и эстетические, 
комплект

Полимерная 
коробка из 
бутадиен- 
стирольного 
сополимера К-

ДхШхГ 
2.8x2.8x0.9 CM

ДхШхГ 
7,lx2.8x0.9 CM



R E S IN

Брекеты металлические и эстетические 
и шечные 1рубки на моляры в 
упаковках по 100 шт.

Пакег
полиэтиленовый 
РН40 на зас г ежке

Д х Ш х Г  
9 .6х5.2х0.6  см

Брекеты керамические, комплект Картонная коробка 
- Картон, ти п  G Z 1 
Вкладыш из 

вспененного 
материала - 
Acrysure N e xl Gen 
ТМ 4 1 0 0

Д х Ш х Г  
15.3x5.4x1.0 см

Брекеты керамические Картонная коробка 
- Картон, ти п  G71 
Вкла;1ыш из 

вспененного 
материала - 
Лсг> sure N e x l Gen 
ТМ 4 1 0 0

5.2х2,0х0.6  см

Д уги Первичнаяшакет- 
Tyve k 1073В. 
Полиэтилен РЕ40 
В  горичнаяжоробка 
Картон

Д х Ш х Г
11.7х9.5х0.04см

Д х Ш х Г
11.9х9.8хГ0см

Проволока 1) I убус: из 
полипропилена 
серия 1000
2 ) Крышка: из 
бу гадиен- 
стиролыгого 
сополимера К -  
R E S IN

1) Длина 37.1см 
Диаметр 1.2см
2) высота 0.7см 
Диаметр 1.3см

Беэлатекспые лиг атуры Коробка из 
полипропилена 
серия 1000

Д х Ш х Г  
5.5x7,5x2,5  см

Эластические тя ги  I .E Первичная: Пакет 
из полиэтилена 
Вторичная: 
картонная коробка

1. Д хШ  10,2 X 8.6 см
2. Д х Ш х Г - 1 9 . 8 х 8 . 7  
X 9,5 см

Эластические цепочки Катушка из 
полипропилена 
серия 1000

Диаметр 6,4 см 
Высота 1,0 см

Трубка защитная Кату гика из 
полипропилена 
серия 1000

Диаметр 6.6 см 
Высота 1,0 см

Сепараторы моляров 11срвичная: Пакет 
из полиэтилена 
РЕ40
Вторичная: 
картонная коробка

Д х Ш - 1 0 , 2 x 8 . 6  см



Микроэлементы для фиксации к дугам 1) Тубус: из 
полипропилена 
серия 1000
2)  Крышка: из 
бу'гадисп- 
стирольного 
сополимера К -  
R E S IN

1) Длина 5.3см 
Диаметр 1.3см
2) высо та 0.7см 
Диаметр 1.4см

Металлические лигазуры для фиксации 
д уг к брекетам

1 )Тубус: из 
полипропилена 
серия 1000 
2)Кры1нка: из 
бутадиен- 
стирольного 
сополимера К - 
R E S IN

Д х Ш х В  
18.0x2.9x2,9 см 
Д х Ш х В  
2.9х2,9х1.1 см

Пруж ины на катушках Катушка из 
полипропилена 
серия 1000

Диаметр 6,5 см 
Высота 1.0 см

Пружина сулерлегкая в прутках 1) Тубус: из 
полипропилена 
серия 1000
2) Крышка: из 
бутадиен- 
стирольного 
сополимера К - 
R E S IN

Д х Ш х В  
18,5x3.0x3.0 см 
Д х Ш х В  
3 ,0х3.0х1.2  см

Пруж ины никель-титановые 
открывающие Open coil spring (CCS) 
(в  упаковке по 3 ш туки)

1 )Тубус: из 
полипропилена серия 
1000
2)Крышка: из 
бутадиеп-стирольного 
сополимера K-RESIN

Д хШ  (тубус с треугольным 
сечением)
20.5x1.5  см 
Д х Ш х В  
1.6x1 ,6x0 .8 см

Пруж ины никель-титановые 
закрывающие Closed coil spring (C C SE)

Пакет полиэтиленовый 
РН40 на застежке

Д хШ  
7 .1x5.3 см 
Д хШ
12.3x10.3 см

Ключ для огкрывания брекетов 11акет полиэтиленовый 
Р Е4 0  на застежке

Д хШ
13.6х3.0см

Ключ для открывания брекетов 1) Тубус: из 
полипропилена серия 
1000
2) Крышка; из 
бутадиен-стирол ьного 
сополимера K-RES1N

1) Длипа 13.9см 
Диаметр 1,2см
2) высота 1.5см 
Диаметр 1.5см

Указаны максимальные значения.

СРОК годности
N/A. кроме резиновых элементов 2 года.



М Е Т О Д Ы  И  С Р Е Д С Т В А  Д Е З И Н Ф Е К Ц И И

Инструменты из нержавеющей ста;1и 

I. Этап дезинфекции 

Р е к о м е н д у е м ы е  р а с т в о р ы :

Допускается использование лю бых растворов, разрешенных для дезинфекции 

инструментов медицинского назначения, содержащих антикоррозийные добавки, время 

экспозиции инструментов в растворе coi ласно инструкции для используемого раствора. 

Смыв дсзинфекционно10  средства с поверхности инструментов производи гея при помощи 

проточной воды в течение 3 мин. с последующим ополаскиванием в дистиллированной 

воде в течение 2 мин. Дачее все инструменты и соединения должны б ы ть высушены 

сжатым воздухом и протерты салфегкой.

У С Л О В И Я  Э К С П Л У А Т А Ц И И

Изделия могут б ы ть установлены в стандартных условиях специально оборудованных 

стоматоло!‘ичсских кабинетах: при комнатной темперагурс (18 °С) не выше 35 °С. 

огносительной влажности 75% . давлении от 86.0 до 106.0 кИа.

П р а в и л а  н о ш е н и я  б р е к е т о в

Д ля эффективности процесса выравнивания прикуса и зубного ряда пациенту' необходимо 

точно следовать всем предписаниям врача. 11о существуют общие рекомендации, 

вы п о лн ят которые нужно независимо от вида брекет-системы и причины ес установки. 

Ч то б ы  скорее начат ь открыто улыбат ься в жизни и на фото, обладателю брекетов 

придется запретить себе: Создание резкого перепада температур в полости рта. Нельзя 

у потреблять в пищу слишком холодные или. наоборот , горячие продукты питания. О т 

этого может произойти от клеивание брекет-системы от поверхности зубов, особенно эт о 

касается вестибулярного вида устройства. О т контрастов температур могут изменит ься 

свойства материалов ду| и. что  приведет к их деформации. Употребление продуктов, 

способных изменить окраску брекетов. Пациентам с пластиковой брекстной системой 

внешнего вида не стоит злоупотреблять продуктами. обла;шющими красящими 

свойствами. К  ним относятся: кофе, чай и некоторые виды овощей. Жевание жвачки. Она 

может прилипать к устройству, с которого потом ее очень трудно очисти гь. Употребление 

жесткой пищи. Орехи, сухарики, твердые овощи, фрукты и мясо могут повредить д угу  

или вовсе сломать ее. Частое употребление сладкого. Если съесть что -то  сладкое и не 

почистить сразу после :)того зубы, то может во зникнуть кариес. Во вре.мя лечения кариеса 

придется полностью снимать брекстную систему, что  отлож ит получение желаем0 1 0  

результата.

Пренебрежение гигиеной полости рта. Во время ношения брекетов нужно уделить особое 

внимание гигиене зубов и десен. Д ля очищения поверхности зубов и десен от налета 

понадобятся: профилактическая зубная паста и специальные щетки, способные 

проникну 1ь в труднодоступные учасз'ки под устройством.

У С Л О В И Я  Х Р А Н Е Н И Я

Хранить в чистом и сухом помещении при температуре от минус 50 °С до плюс 50 °С и 
относительной влажности воздуха не более 75 % .
Не допускать нарушения целостности упаковки.
Не допускать контакта с химически активными материалами.
Не допускать контакта с легковоспламеняющимися и горючими жидкостями.
Не допускать механического воздействия.



Избегать хранения вблизи мощных исгочников тепла.
Избегагь длительного воздействия прямых солнечных лучей.

У С Л О В И Я  Т Р А Н С П О Р Т И Р О В К И
Транспортируются любым видом транспорта крытого типа, в условиях, обеспечивающих 
сохранность упаковки и продукции, в  соответствии с правилами перевозки грузов, 
действующими на данном виде транспорта.
Предельные климатические условия транспортирования: 
температура окружающего воздуха —  от минус 50 °С до плюс 50 °С; 
относительная влажность окружающею во здуха —  не более 75 % .
I емнературные пределы для эластичных компонентов от 6°С до 25°С

У Т И Л И З А Ц И Я
После использования зтого продукча может возникнуть потенциальная биологическая 
опасность (класс опасносги Б). Используйте и \ тилизир> йге изделие в соотвегствии с 
принятой медицинской практикой и действующими местными, государственными и 
федеральными законами и правилами.

Г А Р А Н Т И Я  Н А  П Р О Д У К Ц И Ю .

Данная гаранчия зависит от правильного использования Продукции, что  отражено в 
требованиях на этикетке. Орто Классик не предоставляеч гарантию, подразумеваемую или 
усчаповленную законом, па модифицированную Продукцию, в чех случаях, при кочорых 
Продукция подвергнута аварии, небрежности, неправильному использованию, 
несанкционированному ремонту или неправильному тестированию, или храпению.

Полное возмещение.

В  случае, если любой продукт, приобретённый Дистрибьютером у Орто Классик, не 
соотвегечвует условиям гарантии, кампания Орчо Классик обязуется с исключительной 
ответственностью организовать полное возмещение Дистрибьютеру по своему 
собственному выбору, починить или заменить Продукт или его компонент, или внести на 
счет Дистрибьютера сумму, заплаченную за данный продукч или его компонент, при 
условии, что  Дистрибьючер незамедлительно уведомляет Орто Классик в письменной 
форме, о чом. что  данный Продукт не сооч ветствуеч норме, и предоставляет объяснения о 
любом несогласии, запросив номер разрешения па возврат материала, данный Продукт 
возвращается в Орчо Классик Дистрибьючером ФОБ. назначенным Орто Классик в 
течении гарантийного периода с номером разрешения на возврат Продута, поставленным 
на внешней упаковке: Дистрибьютер сообщает, что несоответствия действительно 
существуют и были вызваны нс аварией, небрежностью, неправильным использование.м. 
несанкционироЕчанным ремонтом или неправильным тестированием, или храпением. Нели 
данный Продукт возвращён нс по этим причинам, го Орто Классик возместит 
Дисчрибыотеру затраты на пересылку неисправного Продукта.

Исключение других гаран гий.

Кроме гарантий описанных выше Орто Классик не предоставляеч других гарантий или 
условий, явно выраженных или подразумеваемых законом, в любом обмене данными с 
Дистрибьютером или его клиентами, в противном случае в  отношении Продукции или 
законности чехнология Орто Классик огказывается от подразумеваемых гарантий 
товарного состояния или пригодности для конкретных целей. Орто Классик не разрешает 
любому другому лицу принимать какие-либо обязагельства, возникшие в связи с 
продажей или использованием Продукции Орчо Классик.



П Е Р Е Ч Е Н Ь  Н А Ц И О Н А Л Ь Н Ы Х  И  М Е Ж Д У Н А Р О Д Н Ы Х  Н О Р М А Т И В Н Ы Х  

Д О К У М Е Н Т О В / С Т А Н Д А Р Т О В ,  К О Т О Р Ы М  С О О Т В Е Т С Т В У Е Т  М Е Д И Ц И Н С К О Е  

И З Д Е Л И Е

О р г а н и з а ц и я  п о  
с т а н д а р т и з а ц и и ,  
н о м е р  и  д а т а

Н а и м е н о в а н и е  с т а н д а р т а

E N  ISO  13485 Изделия медицинские - Системы менеджмента качества - 
Требования к регулированию

E N  ISO  14971 Изделия медицинские - Применение менеджмента риска к 
медицинским изделиям

IS O  10993-1 Оценка биологического действия медицинских изделий - Часть 1: 
Оценка и исследования в рамках процесса менеджмента риска

ISO  7405 Стоматология -  Оценка био.тогичсской совместимости 
медицинских стоматологических инструментов

IS O  10993-10 Оценка биологического действия медицинских изделий -  Часть 
10: Пробы на раздражение и аллергическую реакцию 
замедленного типа

IS O  10993-3 Оценка биологического действия медицинских изделий -  Часть 3: 
Исследования генотоксичности. канцсрогенности и токсического 
действия на репродуктивную функцию

IS O  10993-11
Оценка биологического действия медицинских изделий -  Часть 
11: Исследования обтетоксического действия

A S T M  B883 - 1 5 Стандартная спецификация для лит ья метат.та под давлением 
(M IM ). черные металлы

ISO  27020 Стоматология -  Брекет ы и трубки, используемые в ортодонтии
E N  980 Графические символы, используемые при маркировке 

медицинских устройств
E N  1041 Информация, предоставляемая производителем медицинских 

изделий
E N  1641 Стоматоло! ия. Медицинские приборы для стоматоло1Ичсских 

целей. Материалы
E N  62366 Изделия медицинские - Часть 1: Проектирование медицинских 

изделий с учетом эксплуатационной пригодности

П р о и з в о д и т е л ь :

W orld  Class Technology Corporation

1300 N T  A L P H A  D R IV E  M C M IN N V IL L E .  O R 97128/«Уорлд Класс Текнолоджи 

Корпорсйшн» 1300 Северо-восток Альфа-Драйв Макминнвилл. Орегон 97128. С Ш А

С Л У Ж Б А  Р А Б О Т Ы  С  К Л И Е Н Т А М И

Н о  в с е м  в о п р о с а м ,  в к л ю ч а я  н а п р а в л е н и е  п р е т е н з и й ,  п р е д о с т а в л е н и е  и н ф о р м а и и и  п о  

р е м о н т у  и о б с .т у ж и в а н и н )  м е д и ц и н с к и х  и з д е л и й ,  п р о с и м  о б р а щ а т ь с я  к  н а и 1е м у  

У п о л н о м о ч е н н о м у  п р е д с т а в и т е л ю  в  Р о с с и и :

Конзактная информация;

ООО «О ртолайт»

1 2 4 3 6 5 .1'. Москва, г. Зеленоград, корп. 1614. кв. 74

Te l/Fax: 89261449505

onholiahL/Tm all.ru



[Перевод с английского языка на русский язык] 

[Па бланке компании «Уорлд Кшсс Текнолоджи Корпорейшн»]

19 августа 2020 i'.

Ниже прилагается: 105-7300-06 Инструкция по применению изделия С1еаг21

Inodnuchl
Джефф Псткавич
Представитель руководства
«Уорлд Класс Гскнолоджн Корпорейшн»
(W orld  Class Technology Corporation)

Ш та т: О р е г о н  
Округ: Ям  ХИ ЛЛ

Настоящий документ был удостоверен в моем присутс i вии 19 августа 2020 г.
Дата
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Брайан С ко тт Х о у к  Нотариус 
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Б Р А Й А Н  С К О Т Т  Х О У К  
Н О ТА Р И У С  1П Т. О Р ЕГО Н  
Л И Ц Е Н З И Я  №  1002393
М О Я Л И Ц Е1 В И Я  Д Е Й С Т В И Т Е Л Ь Н А  ДО 27 И Ю Л Я  2024 I|

Лицензия №  1002393 
М оя лицензия действительна до 27 июля 2024 г.

18 августа 2020 г.

1300 НЕ Альфа Драйв | Макминнвилль, Орегон, 97128 США 
1-866-WCT-CORP I Факс: 503-435-2432 1 Эл. почта: info@worldclasstech.com | www.worldclasstech.com



Текст данного документа перевёл переводник Рахимкулов Эльдар Серкалиевич. Знание иностранного 
чзыка подтверокдаю. Выполненный перевод является правильным, точным и полным.
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