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1. Name of medical device.

I . D e n ta l im p la n t  -1 /6 /1 0 /1 2  o r  2 0  p c s /p a c k , s e t  in c lu d e s :
1. Im p lan t o f  th e  sam e  n a m e  w ith  a  cap  sc rew , in  a  v ia l -  1 pc.
2 . Im p lan t p a ssp o rt - 1 pc.
3 . In s tru c tio n s  fo r  u se  (m u ltilin g u a l)  - 1 pc.
4 . S tick er - 2  pcs.
5. In se rt w ith  w a rn in g  —  I pc.

v a rian ts  o f  ex ecu tio n :

1.D en ta l im p la n t JD Ic o n  w ith  c o v e r screw :

IC 3 9 0 8 0 JD Ic o n  0 3 .9  L8

IC 3 9 1 0 0 JD Ic o n  0 3 .9  LIO

IC 39115 JD Ic o n  0 3 .9  L I  1.5

IC 39130 JD Ic o n  0 3 .9  L13

IC 39150 JD Ic o n  0 3 .9  L 15

IC 39180 JD Ic o n  0 3 .9  L 18

IC 39200 JD Ic o n  0 3 .9  L 20

IC 43060 JD Ic o n  0  4 .3  L  6

IC 4 3 0 8 0 JD Ic o n  0  4 .3  L  8

IC 4 3 1 0 0 JD Ic o n  0  4 .3  L  10

IC 43115 JD Ic o n  0  4 .3  L  11.5

IC 4 3 1 3 0 JD Ic o n  0  4 .3  L  13

IC 4 3 1 5 0 JD Ico n  0  4 .3  L  15

IC 50060 JD Ic o n  0  5 .0  L  6

IC 50080 JD Ic o n  0  5 .0  L  8

IC 5 0 0 1 0 JD Ic o n  0  5 .0  L  10

IC 50115 JD Ic o n  0  5 .0  L  11.5

IC 50130 JD Ic o n  0  5 .0  L  13

IC 50150 JD Ic o n  0  5 .0  L  15

2 .D en ta l im p la n t JD Ic o n  F  w ith  co v e r screw :

IC 39080 : JD Ic o n  F  0 3 .9  L8

IC 39100 ; JD Ic o n  F  0 3 .9  L IO

IC 3 9 1 1 5 : JD Ic o n  F  0 3 .9  L I  1.5

IC 39130 : JD Ic o n  F  0 3 .9  L 13

IC 39150 : JD Ic o n  F  0 3 .9  L 15

IC 3 9 1 8 0 : JD Ic o n  F  0 3 .9  L I  8

IC 39200 : JD Ic o n  F  0 3 .9  L 2 0

IC 4 3 0 6 0 : JD Ic o n  F  0 4 .3  L 6

IC 4 3 0 8 0 : JD Ic o n  F  0 4 .3  L8

IC 43100 : JD Ic o n  F  0 4 .3  LIO

IC 4 3 1 1 5 : JD Ic o n  F  0 4 .3  L I  1.5

IC 43130 : JD Ic o n  F  0 4 .3  L13

IC 43150 : JD Ic o n  F  0 4 .3  L 15

IC 50060 : JD Ic o n  F 0 5 .0  L 6

IC 50080 : JD Ic o n  F  0 5 .0  L 8

IC 5 0 0 1 0 : JD Ic o n  F  0 5 .0  LIO

IC 5 0 1 1 5 : JD Ic o n  F 0 5 .0  L I  1.5

IC 5 0 1 3 0 : JD Ic o n  F  0 5 .0  L 13



IC50150: JDIconF05.OL15
3 .D en ta l im p la n t JD Ic o n  U ltra .S  w ith  c o v e r screw :

IC 2 7 0 8 0 JD Ic o n  U ltra .S  0  2 .7 5  L 8

IC 2 7 1 0 0 JD Ic o n  U ltra .S  0  2 .7 5  L  10

IC 27115 JD Ic o n  U ltra .S  0  2 .7 5  L 11.5

IC 2 7 1 3 0 J D I c o n U lt r a .S 0  2 .7 5 L 1 3

IC 2 7 1 5 0 JD Ic o n  U ltra .S  0  2 .7 5  L  15

4 .D en ta l im p lan t JD N asa l w ith  c o v e r screw :

N A 4 0 2 0 0 : JD N a sa l 0  4 .0  L  20

N A 4 0 2 2 0 : JD N asa l 0  4 .0  L  22

N A 4 0 2 4 0 : JD N a sa l 0  4 .0  L  24

N A 4 0 2 6 0 : JD N a sa l 0  4 .0  L  26

5 .D en ta l im p lan t JD P te ry g o  w ith  co v e r screw :

P T 4 0 1 3 0 : JD P te ry g o  0  4 .0  L 13

P T 4 0 1 5 0 : JD P te ry g o  0  4 .0  L 15

P T 4 0 1 8 0 : JD P te ry g o  0  4 .0  L 18

P T 4 0 2 0 0 : JD P te ry g o  0  4 .0  L 20

ó .D en ta l im p lan t JD Z y g o m a  w ith  c o v e r screw :

Z Y 4 3 3 0 0 : JD Z y g o m a  0  4 .3  L 3 0

Z Y 4 3 3 5 0 : JD Z y g o m a  0  4 .3  L 35

Z Y 4 3 3 7 5 : JD Z y g o m a  0  4 .3 L 3 7 .5

Z Y 4 3 4 0 0 : JD Z y g o m a  0  4 .3  L 40

Z Y 4 3 4 2 5 ; JD Z y g o m a  0  4 .3  L 42 .5

Z Y 4 3 4 5 0 : JD Z y g o m a  0  4 .3  L 45

Z Y 4 3 4 7 5 : JD Z y g o m a  0  4 .3  L 47.5

Z Y 4 3 5 0 0 : JD Z y g o m a  0  4 .3  L 5 0

Z Y 4 3 5 2 5 : JD Z y g o m a  0  4 .3  L 52.5

7 .D en ta l im p la n t JD Ic o n  P lu s F w ith  c o v e r screw :

IC 37080 . JD Ic o n  P lu s  F  0  3 .7  L  8

IC 37100 . JD Ic o n  P lu s  F  0  3 .7  L  10

IC 37115 . JD Ic o n  P lu s  F  0  3 .7  L  11.5

1C37130. JD Ic o n  P lu s  F  0  3 .7  L  13

IC 37150 . JD Ic o n  P lu s  F  0  3 .7  L  15

IC 37180 . JD Ic o n  P lu s  F  0  3 .7  L  18

IC 43060 . JD Ic o n  P lu s  F  0  4 .3  L  6

IC 43080 . JD Ic o n  P lu s  F  0  4 .3  L  8

1C 43100. JD Ic o n  P iu s  F  0  4 .3  L  10

IC 43115 . JD Ic o n  P lu s  F 0  4 .3  L  11.5

IC 43130 . JD Ic o n  P lu s  F  0  4 .3  L  13

IC 4 3 I5 0 . JD Ic o n  P lu s  F  0  4 .3  L  15

IC 43180 . JD Ic o n  P lu s  F  0  4 .3  L  18

IC 50060 . JD Ic o n  P lu s  F  0  5 .0  L  6

IC 50080 . JD Ic o n  P lu s  F  0  5 .0  L  8

IC 50010 . JD Ic o n  P lu s  F  0  5 .0  L  10

IC 50115 . JD Ic o n  P lu s  F  0  5 .0  L  11.5

IC 50130 . JD Ic o n  P lu s  F  0  5 .0  L  13



S .D ental im p lan t JD Ic o n  P lu s  w ith  co v e r screw :

IC 3 7 0 8 0 , JD Ic o n  P lu s 0  3 .7 L 8

ÍC 3 7 1 0 0 , JD Ic o n  P lu s 0  3.7 L to
IC 3 7 1 1 5 , JD Ic o n  P lu s 0  3 .7  L  11.5

IC 3 7 1 3 0 , JD Ico n  P lu s  0  3 .7  L  13

IC 3 7 1 5 0 , JD Ic o n  P lu s  0  3 .7 L  15

IC 3 7 1 8 0 , JD Ic o n  P lu s ©  3 .7  L  18

IC 4 3 0 6 0 , JD Ic o n  P lu s  0  4 .3  L  6

IC 4 3 0 8 0 , JD Ic o n  P lu s 0  4 .3  L  8

IC 43100 , JD Ic o n  P lu s  0  4 .3  L  10

IC 4 3 1 1 5 , JD Ico n  P lu s  0  4 .3  L  11.5

IC 4 3 1 3 0 , JD Ic o n  P lu s  0  4 .3  L  13

IC 4 3 1 5 0 , JD Ic o n  P lu s  0  4 .3 L 1 5

IC 43180 , JD Ico n  P lu s  0  4 .3  L  18

IC 5 0 0 6 0 , JD Ico n  P lu s  0  5 .0  L  6

IC 5 0 0 8 0 , JD Ic o n  P lu s  0  5 .0  L  8

IC 50010 , JD Ic o n  P lu s  0  5 .0  L  10

IC 5 0 1 1 5 , JD Ic o n  P lu s  0  5 .0  L  11.5

1C 50130, JD Ic o n  P lu s  0  5 .0  L  13

9 .D en ta l im p la n t JD E v o lu tio n  P lu s w ith  c o v e r screw :

E V 3 7 0 8 0 : JD E v o lu tio n  P lu s  0  3 .7  L  8

E V 3 7 1 0 0 : JD E v o lu tio n  P lu s 0  3 .7  L  10

E V 3 7 1 1 5 : JD E v o lu tio n  P lu s 0  3 .7  L  11.5

E V 3 7 1 3 0 : JD E v o lu tio n  P lu s  0  3 .7  L  13

E V 3 7 1 5 0 : JD E v o lu tio n  P lu s 0  3 .7  L  15

E V 3 7 1 8 0 : JD E v o lu tio n  P lu s  0  3 .7  L  18

E V 4 3 0 6 0 : JD E v o lu tio n  P lu s  0  4 .3  L  6

E V 43080 : JD E v o lu tio n  P lu s 0  4 .3  L  8

E V 43100 : JD E v o lu tio n  P lu s 0  4 .3  L  10

E V 4 3 1 1 5 : JD E v o lu tio n  P lu s 0  4 .3  L  11.5

E V 4 3 1 3 0 : JD E v o lu tio n  P lu s  0  4 .3  L  13

E V 4 3 1 5 0 : JD E v o lu tio n  P lu s  0  4 .3  L  15

E V 4 3 1 8 0 : JD E v o lu tio n  P lu s  0  4 .3  L  18

E V 5 0 0 6 0 : JD E v o lu tio n  P lu s 0  5 .0  L  6

E V 5 0 0 8 0 : JD E v o lu tio n  P lu s 0  5 .0  L  8

E V 5 0 1 0 0 : JD E v o lu tio n  P lu s  0  5 .0  L  10

E V 5 0 1 1 5 : JD E v o lu tio n  P lu s 0  5.0 L  11.5

E V 50130 : JD E v o lu tio n  P lu s  0  5 .0  L  13

E V 5 0 1 5 0 : JD E v o lu tio n  P lu s  0  5 .0  L  15

E V 6 0 0 6 0 : JD E v o lu tio n  P lu s  0  6 .0  L  6

E V 6 0 0 8 0 : JD E v o lu tio n  P lu s  0  6 .0  L  8

E V 6 0 1 0 0 : JD E v o lu tio n  P lu s 0  6 .0  L  10

E V 6 0 1 1 5 : JD E v o lu tio n  P lu s 0  6 .0  L  11.5

E V 6 0 1 3 0 : JD E v o lu tio n  P lu s 0  6 .0  L  13

E V 6 0 1 5 0 : JD E v o lu tio n  P lu s 0  6 .0  L  15

I I .  A b u tm e n t  - 1 /2 0 /3 0 /4 0 /5 0  o r  60  p ie c e s /p a c k :



v a rian ts  o f  ex ecu tio n :

1 .C on ica l A b u tm e n t JD Ico n :

1C C A 15C C o n ica l A b u tm e n t H  1.5 JD Ico n

IC C A 30C C o n ica l A b u tm e n t H  3 .0  JD Ico n

1C C A 1725C C o n ica l A b u tm e n t a n g u la ted  17® H  2 .5  JD Ico n

IC C A 1 7 3 5 C C o n ica l A b u tm e n t a n g u la ted  17° H  3 .5  JD Ico n

IC C A 3 0 2 5 C C o n ica l A b u tm e n t a n g u la ted  3 0 °  H  2 .5  JD Ico n

IC C A 3 0 3 5 C C o n ica l A b u tm e n t a n g u la ted  3 0 °  H  3 .5  JD Ico n

2 .C o n ica l A b u tm e n t JD Ico n  P lu s :

IC C A 15C . C o n ica l A b u tm e n t H  1.5 JD Ico n  P lus

IC C A 30C . C o n ic a l A b u tm e n t H  3 .0  JD Ico n  P lus

IC C A 1 7 2 5 C . C o n ica l A b u tm e n t A n g u la ted  17° H  2 .5  JD Ico n  P lus

IC C A 1 7 3 5 C . C o n ica l A b u tm e n t A n g u la ted  17° H  3.5 JD Ico n  P lus

IC C A 3 0 2 5 C . C o n ica l A b u tm e n t A n g u la ted  30° H  2.5 JD Ico n  P lus

IC C A 3 0 3 5 C . C o n ica l A b u tm e n t A n g u la ted  30° H  3 .5  JD Ico n  P lus

3 .C o n ica l A b u tm e n t JD E v o lu tio n  P lus:

E V N C A IO C : C o n ica l A b u tm e n t S tra ig h t H  1.0 JD E v o lu tio n  P lus

E V N C A 1 5 C : C o n ica l A b u tm e n t H  1.5 JD E v o lu tio n  P lu s

E V N C A 2 0 C : C o n ica l A b u tm e n t S tra ig h t H  2 .0  JD E v o lu tio n  P lus

E V N C A 30C : C o n ica l A b u tm e n t H 3 .0  JD E v o lu tio n  P lus

E V N C A 40C : C o n ica l A b u tm e n t S tra ig h t H  4 .0  JD E v o lu tio n  P lus

E V C A 1 7 2 5 C : C o n ica l A b u tm e n t A n g u la ted  17° H  2 .5  JD E v o lu tio n  P lu s

E V C A 1 7 3 5 C : C o n ic a l A b u tm e n t A n g u la ted  17° H  3 .5  JD E v o lu tio n  P lu s

E V C A 3 0 2 5 C : C o n ica l A b u tm e n t A n g u la ted  3 0 °  H  2 .5  JD E v o lu tio n  P lus

E V C A 3 0 3 5 C : C o n ica l A b u tm e n t A n g u la ted  3 0 °  H  3 .5  JD E v o lu tio n  P lus

E V C A 4545C : C o n ica l A b u tm e n t A n g u la ted  4 5 °  H  4.5 JD E v o lu tio n  P lu s

E V C A 6 0 5 0 C ; C o n ica l A b u tm e n t A n g u la ted  60° H  5 .0  JD E v o lu tio n  P lus

4 .C o n ica l A b u tm e n t T is su e  JD E v o lu tio n  Plus:

E V N C A 1 5 T S C : C o n ica l A b u tm e n t T issu e  S tra ig h t H  1.5 JD E v o lu tio n  P lu s

E V N C A 3 0 T S C : C o n ica l A b u tm e n t T issu e  S tra ig h t H  3 .0  JD E v o lu tio n  P lus

E V N C A 4 0 T S C : C o n ica l A b u tm e n t T issu e  S tra ig h t H  4 .0  JD E v o lu tio n  P lus

E V N C A 5 0 T S C : C o n ica l A b u tm e n t T issu e  S tra ig h t H 5 .0  JD E v o lu tio n  P lus

5. T e m p o ra iy  A b u tm e n t JD Ico n :

IC T A E C T e m p o ra ry  A b u tm e n t e n g ag in g  JD Ico n

IC T A N E C T e m p o ra ry  A b u tm e n t no n  e n g a g in g  JD Ico n

IC T A N E W C T e m p o ra ry  A b u tm e n t N o n  E n g ag in g  fo r W eld in g  JD Ico n

IS T A E C T e m p o ra ry  ab u tm en t e n g a g in g  JD Ico n  U ltra .S

6. T e m p o ra ry  A b u tm e n t N o n  E n g a g in g  O c ta  A b u tm en t JD Ico n  P lus, IC O A T A N E C .

7. T em p o ra ry  A b u tm e n t JD E v o lu tio n  P lus:

E V T A E C : T e m p o ra ry  A b u tm e n t E n g ag in g  JD E v o lu tio n  P lus

E V T A N E C : T e m p o ra ry  A b u tm e n t N o n  E n g ag in g  JD E v o lu tio n  P lus

8. T em p o ra ry  A b u tm e n t T is su e  JD E v o lu tio n  Plus:

E V T A E T S C : T e m p o ra ry  A b u tm e n t T issu e  E n g ag in g  JD E v o lu tio n  P lu s

E V T A N E T S C : T e m p o ra ry  A b u tm e n t T issu e  N o n  E n g ag in g  JD E v o lu tio n  P lus

9 . S tra ig h t A b u tm e n t JD Ico n :

IC S A 4 5 2 0 C S tra ig h t A b u tm e n t 0  4 .5  H 2 .0  JD Ico n



IC S A 4 5 4 0 C S tra ig h t A b u tm e n t 0  4 .5  H  4 .0  JD Ico n

IC S A 5 0 2 0 C S tra ig h t A b u tm e n t 0  5 .0  H  2 .0  JD Ico n

IC S A 5 0 4 0 C S tra ig h t A b u tm e n t 0  5 .0  H  4 .0  JD Ico n

IC S A 6 0 2 0 C S tra ig h t A b u tm e n t 0  6 .0  H  2 .0  JD Ico n

IC S A 6 0 4 0 C S tra ig h t A b u tm e n t 0  6 .0  H  4 .0  JD Ico n

10. S tra ig h t A b u tm e n t JD Ic o n  U ltra .S :

IS S A 4 0 2 0 C S tra ig h t A b u tm e n t 0  4 .0  H  2 .0  JD Ico n  U ltra .S

IS S A 4 0 4 0 C S tra ig h t A b u tm e n t 0  4 .0  H  4 .0  JD Ico n  U ltra .S

11. S tra ig h t A b u tm e n t JD Ic o n  P lus;

1C SA 4520C . S tra ig h t A b u tm e n t 0  4 .5  H  2 .0  JD Ico n  P lu s

IC S A 4 5 2 0 N E C . S tra ig h t A b u tm e n t N o n  E n g ag in g  0  4 .5  H  2 .0  JD Ico n  P lu s

IC S A 4 5 4 0 C . S tra ig h t A b u tm e n t 0  4 .5  H  4 .0  JD Ico n  P lus

IC S A 4 5 4 0 N E C . S tra ig h t A b u tm e n t N o n  E n g ag in g  0  4 .5  H  4 .0  JD Ico n  P lus

IC S A 5 0 2 0 C . S tra ig h t A b u tm e n t 0  5 .0  H  2 .0  JD Ico n  P lus

IC S A 5 0 2 0 N E C . S tra ig h t A b u tm e n t N o n  E n g ag in g  0  5 .0  H  2 .0  JD Ico n  P lus

IC S A 5 0 4 0 C . S tra ig h t A b u tm e n t 0  5 .0  H  4 .0  JD Ico n  P lus

IC S A 5 0 4 0 N E C . S tra ig h t A b u tm e n t N o n  E n g ag in g  0  5 .0  H  4 .0  JD Ico n  P lu s

IC S A 6 0 2 0 C . S tra ig h t A b u tm e n t 0  6 .0  H  2 .0  JD Ico n  P lus

IC S A 6 0 4 0 C . S tra ig h t A b u tm e n t 0  6 .0  H  4 .0  JD Ico n  P lus

IC E X A 5 5 2 0 C . S tra ig h t A b u tm e n t E x tra  0  5 .5  H  2 .0  JD Ico n  P lu s

IC E X A 5 5 4 0 C . S tra ig h t A b u tm e n t E x tra  0  5.5 H  4 .0  JD Ico n  P lus

12. S tra ig h t A b u tm e n t JD E v o lu tio n  P lu s :

E V N S A 4 5 2 0 C : S tra ig h t A b u tm e n t 0  4 .5  H  2 .0  JD E v o lu tio n  P lu s

E V N S A 4 5 4 0 C : S tra ig h t A b u tm e n t 0  4 .5  H  4 .0  JD E v o lu tio n  P lu s

E V N S A 5 0 2 0 C : S tra ig h t A b u tm e n t 0  5.0 H  2 .0  JD E v o lu tio n  P lus

E V N S A 5 0 4 0 C : S tra ig h t A b u tm e n t 0  5.0 H  4 .0  JD E v o lu tio n  P lus

E V N S A 6 0 2 0 C : S tra ig h t A b u tm e n t0  6 .0  H 2 .0  JD E v o lu tio n  P lus

E V N S A 6 0 4 0 C : S tra ig h t A b u tm e n t 0  6 .0  H  4 .0  JD E v o lu tio n  P lus

13. S tra ig h t A b u tm e n t T is su e  JD E v o lu tio n  Plus;

E V N S A 5 0 2 0 T S C : S tra ig h t A b u tm e n t T issu e  0  5 .0  H  2 .0  JD E v o lu tio n  P lu s

E V N S A 5 0 4 0 T S C : S tra ig h t A b u tm e n t T issu e  0  5.0 H  4 .0  JD E v o lu tio n  P lus

14. A n a to m ic  A b u tm e n t JD Ico n :

IC E A 1 5 C A n a to m ic  A b u tm e n t H 1.5 JD Ico n

IC E A 3 0 C A n a to m ic  A b u tm e n t H  3 .0  JD Ico n

IC 1 5 A 1 5 C A n a to m ic  A b u tm e n t A n g u la ted  15® H  1.5 JD Ico n

IC 1 5 A 3 0 C A n a to m ic  A b u tm e n t A n g u la ted  15® H  3 .0  JD Ico n

IC 2 5 A 1 5 C A n a to m ic  A b u tm e n t A n g u la ted  25® H  1.5 JD Ico n

IC 2 5 A 3 0 C A n a to m ic  A b u tm e n t A n g u la ted  25® H  3 .0  JD Ico n

15. A n a to m ic  A b u tm e n t JD Ico n  P lus:

IC 1 5 A 1 5 C . A n a to m ic  A b u tm e n t A n g u la ted  15® H  1.5 JD Ico n  P lu s

IC 1 5 A 3 0 C . A n a to m ic  A b u tm e n t A n g u la ted  15® H  3 .0  JD Ico n  P lu s

IC 2 5 A 1 5 C . A n a to m ic  A b u tm e n t A n g u la ted  25® H  1.5 JD Ico n  P lu s

IC 2 5 A 3 0 C . A n a to m ic  A b u tm e n t A n g u la ted  25® H  3 .0  JD Ico n  P lu s

16. A n a to m ic  A b u tm e n t JD E v o lu tio n  P lus:

E V E A 1 5 : A n a to m ic  A b u tm en t H 1.5 JD E v o lu tio n  P lus

E V E A 3 0 : A n a to m ic  A b u tm e n t H  3 .0  JD E v o lu tio n  P lus



E V 1 5 A 1 5 ; A n a to m ic  A b u tm e n t A n g u la ted  15® H  1.5 JD E v o lu tio n  P lu s

E V 1 5 A 1 5 N : 15® A n g u la te d  A n a to m ic  A b u tm e n t 0  4 .5  H 1.5 JD E v o lu tio n  P lu s

E V 1 5 A 3 0 : A n a to m ic  A b u tm e n t A n g u la ted  15® H  3 .0  JD E v o lu tio n  P lus

E V 1 5A 30N : 15® A n g u la ted  A n a to m ic  A b u tm e n t 0  4 .5  H  3 .0  JD E v o lu tio n  P lu s

E V 25A 15: A n a to m ic  A b u tm e n t A n g u la ted  25® H  1.5 JD E v o lu tio n  P lus

E V 2 5 A 3 0 : A n a to m ic  A b u tm e n t A n g u la ted  25® H  3 .0  JD E v o lu tio n  P lu s

17. B all A b u tm e n t JD Ico n :

IC B A 15 B all A b u tm e n t H  1.5 JD Ico n

IC B A 30 B all A b u tm e n t H  3 .0  JD Ico n

IC B A 50 B all A b u tm e n t H  5 .0  JD Ico n

18. B all A b u tm e n t JD Ic o n  U ltra .S :

IS B A 15 B all A b u tm e n t H  1.5 JD Ic o n  U ltra .S

IS B A 30 B all A b u tm e n t H  3 .0  JD Ico n  U ltra.S

1SBA50 B all A b u tm e n t H  5 .0  JD Ic o n  U ltra .S

19. B a ll A b u tm e n t JD Ico n  P lus:

IC B A 15 . B all A b u tm e n t H  1.5 JD Ico n  P lus

IC B A 30 . B a ll A b u tm e n t H  3 .0  JD Ico n  P lus

1CBA 50. B a ll A b u tm e n t H  5 .0  JD Ico n  P lus

20 . B all A b u tm e n t JD E v o lu tio n  P lu s :

E V B A 1 5 : B all A b u tm e n t H  1.5 JD E v o lu tio n  P lus

E V B A 30: B all A b u tm e n t H 3 .0  JD E v o lu tio n  P lus

E V B A 5 0 : B all A b u tm e n t H  5 .0  JD E v o lu tio n  P lus

21 . E m i A b u tm e n t JD Ic o n :

1C EM I15 E m i A b u tm e n t H  1.5 JD Ico n

1CEM 130 E m i A b u tm e n t H  3 .0  JD Ico n

1CEM 150 E m i A b u tm e n t H  5 .0  JD Ico n

22 . E m i A b u tm e n t JD Ico n  P lus:

1C EM I15. E m i A b u tm e n t H  1.5 JD Ico n  P lus

1CEM 130. E m i A b u tm e n t H  3 .0  JD Ic o n  P lus

IC E M I5 0 . E m i A b u tm e n t H  5 .0  JD Ic o n  P lus

23 . E m i A b u tm e n t JD E v o lu tio n  P lu s :

EV E M 115: E m i A b u tm e n t H  1.5 JD E v o lu tio n  P lus

E V E M I30 : E m i A b u tm e n t H  3 .0  JD E v o lu tio n  P lus

E V E M I5 0 : E m i A b u tm e n t H  5 .0  JD E v o lu tio n  P lu s

2 4 . G P  A b u tm e n t JD Ico n :

IC G P 4 0 C G P  A b u tm e n t 0  4 .0  JD Ico n

IC G P 5 0 C G P  A b u tm e n t 0  5 .0  JD Ico n

1C G P60C G P  A b u tm e n t 0  6 .0  JD Ico n

25 . G P  A b u tm e n t JD Ic o n  U ltra .S :

IS G P 3 2 C G P  A b u tm e n t 0  3 .2  JD Ico n  U ltra.S

IS G P 4 0 C G P  A b u tm e n t 0  4 .0  JD Ico n  U ltra.S

IS 1 5 G P A 4 0 C G P  A b u tm e n t 15° 0  4 .0  JD Ico n  U ltra .S

2 6 . G P  A b u tm e n t JD Ic o n  U ltra .S :

1C G P40C . G P  A b u tm e n t 0  4 .0  JD Ico n  P lu s

IC G P 5 0 C . G P  A b u tm e n t 0  5 .0  JD Ico n  P lus

IC G P 6 0 C . G P  A b u tm e n t 0  6 .0  JD Ico n  P lu s



27 . G P  A b u tm e n t JD E v o lu tio n  P lus:

E V G P A 4 0 E C : G P  A b u tm e n t E n g a g in g  0  4 .0  JD E v o lu tio n  P lu s

E V G P A 4 0 N E C : G P  A b u tm e n t N o n  E n g ag in g  0  4 .0  JD E v o lu tio n  P lu s

E V G P A E C : G P  A b u tm e n t E n g ag in g  0  5 .0  JD E v o lu tio n  P lus

E V G P A 5 0 N E C : G P  A b u tm e n t N o n  E n g ag in g  0  5 .0  JD E v o lu tio n  P lu s

E V G P A 6 0 E C : G P  A b u tm e n t E n g ag in g  0  6 .0  JD E v o lu tio n  P lus

28 . G P  A b u tm e n t fo r  C o n ica l A b u tm e n t JD E v o lu tio n :

E V C A G P A E C G P  A b u tm e n t E n g ag in g  fo r C o n ica l A b u tm e n t JD E v o lu tio n

E V C A G P A N E C G P  A b u tm e n t N o n  E n g ag in g  fo r  C o n ica l A b u tm en t JD E v o lu tio n

E V C A G P A E C : G P  A b u tm e n t E n g ^ i n g  fo r C o n ica l A b u tm e n t JD E v o lu tio n  P lu s

E V C A G P A N E C : G P  A b u tm e n t N o n  E n g ag in g  fo r C o n ica l A b u tm en t JD E v o lu tio n  P lus

29 . O c ta  A b u tm e n t JD Ic o n  P lu s :

IC O A 15. O c ta  A b u tm e n t H  1.5 JD Ico n  P lus

IC O A 30 . O c ta  A b u tm e n t H  3 .0  JD Ic o n  P lus

IC O A 40. O c ta  A b u tm e n t H 4 .0  JD Ico n  P lu s

3 0 . R ap id  A b u tm e n t JD E v o lu tio n  P lus:

E V R A 15C : R ap id  A b u tm e n t w ith  H ea lin g  C ap  an d  C o p in g  H  1.5 JD E v o lu tio n  P lus

E V R A 30C : R ap id  A b u tm e n t w ith  H ea lin g  C ap  and  C o p in g  H  3 .0  JD E v o lu tio n  P lus

E V R A 15D : R ap id  A b u tm e n t w /o  H ea lin g  C ap  an d  C o p in g  H  1.5 JD E v o lu tio n  P lus

E V R A 30D ; R ap id  A b u tm e n t w /o  H ea lin g  C ap  an d  C o p in g  H  3 .0  JD E v o lu tio n  P lu s

I I I .  P ro s th e t ic  c o m p o n e n ts  • 1 /2 0 /3 0 /4 0 /5 0  o r  60 p ie c e s /p a c k :

1.H e a lin g  A b u tm e n t in v aria tio n :

1.1. H e a lin g  A b u tm e n t JD Ico n :

IC H A 43 H e a lin g  A b u tm e n t 0  4 .0  H  3 .0  JD Ico n

IC H A 45 H e a lin g  A b u tm e n t 0  4 .0  H  5 .0  JD Ico n

IC H A 47 H e a lin g  A b u tm e n t 0  4 .0  H  7 .0  JD Ico n

IC H A 53 H e a lin g  A b u tm e n t 0  5 .0  H  3 .0  JD Ico n

IC H A 55 H e a lin g  A b u tm e n t 0  5 .0  H  5 .0  JD Ico n

IC H A 57 H e a lin g  A b u tm e n t 0  5 .0  H  7 .0  JD Ico n

IC H A 59 H e a lin g  A b u tm e n t 0  5 .0  H  9 .0  JD Ico n

IC H A 63 H e a lin g  A b u tm e n t 0  6 .0  H  3 .0  JD Ico n

IC H A 65 H e a lin g  A b u tm e n t 0  6 .0  H  5 .0  JD Ico n

IC H A 67 H e a lin g  A b u tm e n t 0  6 .0  H  7 .0  JD Ico n

1.2. H e a lin g  A b u tm e n t JD Ico n  U ltra .S :

IS H A 323 H e a lin g  A b u tm e n t 0  3 .2  H  3 .0  JD Ico n  U ltra .S

IS H A 325 H e a lin g  A b u tm e n t 0  3 .2  H  5 .0  JD Ico n  U ltra .S

IS H A 3 2 7 H e a lin g  A b u tm e n t 0  3 .2  H  7 .0  JD Ico n  U ltra .S

IS H A 403 H e a lin g  A b u tm e n t 0  4 .0  H  3 .0  JD Ico n  U ltra .S

IS H A 405 H e a lin g  A b u tm en t 0  4 .0  H  5 .0  JD Ico n  U ltra .S

IS H A 4 0 7 H e a lin g  A b u tm e n t 0  4 .0  H  7 .0  JD Ico n  U ltra .S

1.3. H e a lin g  A b u tm e n t JD Ico n  Plus:

IC H A 4 3 . H e a lin g  A b u tm e n t 0  4 .0  H  3 .0  JD Ico n  P lus

IC H A 4 5 . H e a lin g  A b u tm e n t 0  4 .0  H  5 .0  JD Ico n  P lus

IC H A 4 7 . H e a lin g  A b u tm e n t 0  4 .0  H  7 .0  JD Ico n  P lus

IC H A 5 3 . H e a lin g  A b u tm e n t 0  5 .0  H  3 .0  JD Ico n  P lus

IC H A 55 . H e a lin g  A b u tm e n t 0  5 .0  H 5 .0  JD Ico n  P lus



IC H A 57 . H e a lin g  A b u tm e n t 0  5 .0  H  7 .0  JD Ico n  P lus

IC H A 63 . H e a lin g  A b u tm e n t 0  6 .0  H  3 .0  JD Ico n  P lus

IC H A 65 . H e a lin g  A b u tm e n t 0  6 .0  H  5 .0  JD Ico n  P lus

IC H A 6 7 . H e a lin g  A b u tm e n t 0  6 .0  H  7 .0  JD Ico n  P lus

IC H A 7 5 3 . H e a lin g  A b u tm e n t 0  7 .5  H  3 .0  JD Ico n  P lus

IC H A 7 5 5 . H e a lin g  A b u tm e n t 0  7.5 H  5 .0  JD Ico n  P lus

1.4. H ea lin g  A b u tm e n t JD E v o lu tio n  P lus:

E V H A 43: H e a lin g  A b u tm e n t 0  4 .0  H  3 .0  JD E v o lu tio n  P lu s

E V H A 45: H e a lin g  A b u tm e n t 0  4 .0  H  5.0 JD E v o lu tio n  P lu s

E V H A 47: H e a lin g  A b u tm e n t 0  4 .0  H  7 .0  JD E v o lu tio n  P lu s

E V H A 53: H e a lin g  A b u tm e n t 0  5 .0  H  3 .0  JD E v o lu tio n  P lu s

E V H A 55: H e a lin g  A b u tm e n t 0  5 .0  H  5 .0  JD E v o lu tio n  P lu s

E V H A 57: H e a lin g  A b u tm e n t 0  5 .0  H  7 .0  JD E v o lu tio n  P lu s

E V H A 59: H e a lin g  A b u tm e n t 0  5 .0  H  9 .0  JD E v o lu tio n  P lu s

E V H A 63: H e a lin g  A b u tm e n t 0  6 .0  H  3 .0  JD E v o lu tio n  P lu s

E V H A 65: H e a lin g  A b u tm e n t 0  6 .0  H  5 .0  JD E v o lu tio n  P lu s

E V H A 67: H e a lin g  A b u tm e n t 0  6 .0  H  7 .0  JD E v o lu tio n  P lu s

E V H A 753: H e a lin g  A b u tm e n t 0  7 .5  H  3 .0  JD E v o lu tio n  P lu s

E V H A 755: H e a lin g  A b u tm e n t 0  7 .5  H  5 .0  JD E v o lu tio n  P lus

1.5. H ea lin g  A b u tm e n t T is s u e  JD E v o lu tio n  P lus:

E V H A 5 4 T S : H e a lin g  A b u tm e n t T issu e  0  5 .0  H  4 .0  JD E v o lu tio n  P lus

E V H A 56T S : H e a lin g  A b u tm e n t T issu e  0  5 .0  H  6 .0  JD E v o lu tio n  P lus

1.6. H ea lin g  A b u tm e n t B rid g e  JD Ico n :

IC H A 5 3 B H e a lin g  A b u tm e n t B rid g e  0  5 .0  H  3 .0  JD Ico n

IC H A 5 5 B H e a lin g  A b u tm e n t B rid g e  0  5 .0  H  5 .0  JD Ico n

IC H A 5 7 B H e a lin g  A b u tm e n t B rid g e  0  5 .0  H  7 .0  JD Ico n

2 . Im p ress io n  C o p in g  in v a ria tio n :

2 .1 . C o n ica l A b u tm e n t Im p ress io n  C o p in g  O p en  T ray  E n g ag in g  JD E v o lu tio n , E V C A IC O T E C

2.2 . C o n ica l A b u tm e n t Im p ress io n  C o p in g  O p en  T ray  JD E v o lu tio n , E V C A IC O T C

2.3 . C o n ica l A b u tm e n t Im p ress io n  C o p in g  O p en  T ray  L o n g  JD E v o lu tio n , E V C A IC O T L C

2.4 . C o n ica l A b u tm e n t Im p ress io n  C o p in g  C lo sed  T ray , E V C A IC C T C

2.5 . E m i A b u tm e n t P la s tic  Im p ress io n  C o p in g , E V E M IIC

2.6 . E m i A b u tm e n t S tee l Im p ress io n  C o p in g , E V E M IIC S

2 .7 . Im p ress io n  C o p in g  O p en  T ray  JD Ico n :

IC IC O T 4 C Im p re ss io n  C o p in g  O pen  T ray  0  4 .0  JD Ico n

IC IC O T 5 C Im p re ss io n  C o p in g  O p en  T ray  0  5 .0  JD Ico n

IC 1C O T 6C Im p re ss io n  C o p in g  O p en  T ray  0  6 .0  JD Ico n

IC IC O T N E C Im p ress io n  C o p in g  O p en  T ray  fo r B rid g e  JD Ico n

2 .8 . Im p ress io n  C o p in g  C lo se d  T ray  JD Icon:

IC IC C T 4C Im p re ss io n  C o p in g  C lo sed  T ray  0  4 .0  JD Ico n

IC IC C T 5 C Im p ress io n  C o p in g  C lo sed  T ray  0  5 .0  JD Ico n

IC IC C T 6C Im p re ss io n  C o p in g  C lo sed  T ray  0  6 .0  JD Ico n

2 .9 . Im p ress io n  C o p in g  O p en  T ray  JD Ico n  U ltra.S :

IS IC O T 32C Im p re ss io n  C o p in g  O p en  T ray  0  3 .2  JD Ico n  U ltra .S

IS IC O T 4 0 C Im p ress io n  C o p in g  O p en  T ray  0  4 .0  JD Ico n  U ltra .S

2 .1 0 . Im p ress io n  C o p in g  C lo sed  T ray  JD Ico n  U ltra.S :



IS1C C T32C Im p re ss io n  C o p in g  C lo sed  T ray  0  3 .2  JD Ico n  U ltra .S

IS IC C T 4 0 C Im p ress io n  C o p in g  C lo sed  T ray  0  4 .0  JD Ico n  U ltra .S

2 .1 1 . Im p re ss io n  C o p in g  O p en  T ray  JD Ico n  Plus:

IC IC O T 4C . Im p ress io n  C o p in g  O p en  T ray  0  4 .0  JD Ico n  P lu s

1C IC O T5C . Im p ress io n  C o p in g  O p en  T ray  0  5 .0  JD Ico n  P lu s

IC IC O T 6C . Im p ress io n  C o p in g  O p en  T ray  0  6 .0  JD Ico n  P lus

2 .1 2 . Im p ress io n  C o p in g  C lo sed  T ra y  JD Ico n  Plus:

IC IC C T 4 C . Im p re ss io n  C o p in g  C lo sed  T ray  0  4 .0  JD Ico n  P lus

IC IC C T 5C . Im p re ss io n  C o p in g  C lo sed  T ray  0  5 .0  JD Ico n  P lus

1C IC C T 6C . Im p re ss io n  C o p in g  C lo sed  T ray  0  6 .0  JD Ico n  P lus

2 .1 3 . Im p re ss io n  C o p in g  C lo se d  T ray  D irec t P re ss  F it JD Ico n  P lu s , IC IC C T IC .

2 .1 4 . Im p ress io n  C o p in g  O p e n  T ray  fo r O c ta  A b u tm en t JD Ico n  P lus, IC O A IC O T C .

2 .1 5 . Im p re ss io n  C o p in g  O p en  T ray  JD E v o lu tio n  Plus:

E V IC O T 4 C : Im p re ss io n  C o p in g  O p en  T ray  0  4 .0  JD E v o lu tio n  P lu s

E V IC O T 5 C : Im p re ss io n  C o p in g  O p en  T ray  0  5 .0  JD E v o lu tio n  P lu s

E V 1C O T6C : Im p re ss io n  C o p in g  O p en  T ray  0  6 .0  JD E v o lu tio n  P lu s

E V IC O T N E C : Im p re ss io n  C o p in g  O p en  T ray  N o n  E n g ag in g  JD E v o lu tio n  P lu s

2 .1 6 . Im p re ss io n  C o p in g  C lo sed  T ray  JD E v o lu tio n  Plus:

E V 1C C T4C : Im p ress io n  C o p in g  C lo sed  T ray  0  4 .0  JD E v o lu tio n  P lu s

E V IC C T 5C : Im p ress io n  C o p in g  C lo sed  T ray  0  5 .0  JD E v o lu tio n  P lu s

E V IC C T 6C : Im p re ss io n  C o p in g  C lo sed  T ray  0  6 .0  JD E v o lu tio n  P lu s

2 .1 7 . Im p ress io n  C o p in g  C lo se d  T ray  D irec t P re ss  F it JD E v o lu tio n  P lu s , E V IC C T IC :

2 .1 8 . C o n ica l A b u tm e n t Im p ress io n  C o p in g  E n g ag in g  O p en  T ray  JD E v o lu tio n  P lu s , E V C A IC O T E C :

2 .1 9 . Im p ress io n  C o p in g  O p en  T ray  fo r C o n ica l A b u tm e n t JD E v o lu tio n  P lu s , E V C A IC O T C :

2 .2 0 . C o n ica l A b u tm e n t Im p ress io n  C o p in g  O p en  T ray  L o n g  JD E v o lu tio n  P lu s , E V C A IC O T L C :

2 .2 1 . Im p ress io n  C o p in g  T issu e  O p en  T ray  0  5.0 JD E v o lu tio n  P lus, E V IC O T 5 T S C :

3. In te rfa c e  in v a ria tio n :

3 .1 . In te rface  C A D  C A M  fo r  C o n ica l A b u tm e n t JD E v o lu tio n :

E V C A IT E C In te rfa c e  C A D  C A M  fo r C o n ica l A b u tm en t E n g ag in g  JD E v o lu tio n

E V C A IT C In te rfa c e  C A D  C A M  fo r C o n ica l A b u tm en t N o n  E n g ag in g  JD E v o lu tio n

E V C A T IB C In te rfa c e  C A D  C A M  N o n  E n g ag in g  fo r C o n ica l H  5 .0  A b u tm e n t ro E v o lu t io n

3 .2 . In te rface  C A D  C A M  O c ta  A b u tm e n t JD Ico n  P lus, IC O A IT C .

3 .2 . In te rface  C A D  C A M  fo r C o n ica l A b u tm e n t JD E v o lu tio n  Plus:

E V C A IT E C : In te rfa c e  C A D  C A M  E n g ag in g  fo r C o n ica l A b u tm en t JD E v o lu tio n  P lu s

E V C A IT C : In te rfa c e  C A D  C A M  N o n  E n g ag in g  fo r C o n ica l A b u tm e n t JD E v o lu tio n  P lu s

E V C A T IB C : In te rfa c e  C A D  C A M  N o n  E n g ag in g  fo r C o n ica l H  5 .0  A b u tm e n t JD E v o lu tio n  P lu s

4 . T iB a se  in  v a ria tio n :

4 .1 . T iB a se  JD Ico n :

IC T IB C T iB a se  E n g a g in g  JD Ico n

IC T IB N E C T iB a se  N o n  E n g a g in g  JD Ico n

IC T IB 1 5 C T iB a se  E n g a g in g  H 1.5 JD Ico n

IC T IB 1 5 N E C T iB a se  N o n  E n g a g in g  H 1.5 JD Ico n

IC T IB 3 0 C T iB a se  E n g a g in g  H  3 .0  JD Ico n

IC T IB 3 0 N E C T iB a se  N o n  E n g a g in g  H  3 .0  JD Ico n

4 .2 . T iB a se  JD Ic o n  P lu s :

IC T IB C . T iB a se  E n g a g in g  JD Ico n  P lus



IC T IB N E C . T iB a se  N o n  E n g ag in g  JD lc o n  P lu s

IC T IB 1 5 C . T iB a se  E n g a g in g  H  1.5 JD lc o n  P iu s

IC T IB 1 5 N E C . T iB a se  N o n  E n g ag in g  H  1.5 JD lc o n  P lu s

IC T IB 30C . T iB a se  E n g a g in g  H  3 .0  JD lc o n  P lus

IC T IB 3 0 N E C . T iB a se  N o n  E n g ag in g  H  3 .0  JD lc o n  P lus

IC T IB N C . T iB a se  N e w  E n g ag in g  JD lc o n  P lu s

IC T IB N E N C . T iB a se  N e w  N o n  E n g ag in g  JD lc o n  P lu s

IC T IB 15N C . T iB a se  N e w  E n g ag in g  H  1.5 JD lc o n  P lus

IC T IB 1 5 N E N C . T iB a se  N e w  N o n  E n g ag in g  H  1.5 JD lc o n  P lus

IC T IB 30N C . T iB a se  N e w  E n g ag in g  H  3 .0  JD lc o n  P lu s

IC T IB 3 0 N E N C . T iB a se  N e w  N o n  E n g ag in g  H  3 .0  JD lc o n  P lu s

4 .3 . T iB a se  E x tra  J D lc o n  P lus:

IC E X T IB C . T iB a se  E x tra  E n g ag in g  JD lc o n  P lus

IC E X T IB N E C . T iB a se  E x tra  N o n  E n g ag in g  JD lc o n  P lus

IC E X T IB 1 5 C . T iB a se  E x tra  E n g ag in g  H  1.5 JD lc o n  P lus

IC E X T IB 1 5 N E C . T iB a se  E x tra  N o n  E n g ag in g  H  1.5 JD lc o n  P lus

IC E X T IB 3 0 C . T iB a se  E x tra  E n g ag in g  H  3 .0  JD lc o n  P lu s

IC E X T IB 3 0 N E C . T iB a se  E x tra  N o n  E n g ag in g  H  3 .0  JD lc o n  P lus

4 .4 . T iB a se  O c ta  A b u tm e n t JD lc o n  P lu s , IC O A T IB C .

4 .5 . T iB a se  JD lc o n  U ltra .S , IS T IB C

4.6 . T iB a se  JD E v o lu tio n  P lu s :

E V T IB C : T iB a se  E n g a g in g  JD E v o lu tio n  P lus

E V T IB N E C : T iB a se  N o n  E n g ag in g  JD E v o lu tio n  P lu s

E V T IB 1 5 C : T iB a se  E n g a g in g  H  1.5 JD E v o lu tio n  P lu s

E V T IB 1 5 N E C : T iB a se  N o n  E n g ag in g  H  1.5 JD E v o lu tio n  P lu s

E V T IB 3 0 C : T iB a se  E n g a g in g  H  3 .0  JD E v o lu tio n  P lus

E V T IB 3 0 N E C : T iB a se  N o n  E n g a g in g  H  3 .0  JD E v o lu tio n  P lus

E V T IB N C : T iB a se  N e w  E n g a g in g  JD E v o lu tio n  P lu s

E V T IB N E N C : T iB a se  N e w  N o n  E n g a g in g  JD E v o lu tio n  P lu s

E V T IB 1 5 N C : T iB a se  N e w  E n g ag in g  H  1.5 JD E v o lu tio n  P lus

E V T IB 1 5 N E N C : T iB a se  N e w  N o n  E n g ag in g  H  1.5 JD E v o lu tio n  P lus

E V T IB 3 0 N C : T iB a se  N e w  E n g a g in g  H  3 .0  JD E v o lu tio n  P lus

E V T IB 3 0 N E N C : T iB a se  N e w  N o n  E n g ag in g  H  3 .0  JD E v o lu tio n  P lus

4 .7 . T iB a se  T is su e  JD E v o lu tio n  P lus:

E V T IB 1 5 T S C : T iB a se  T is su e  E n g ag in g  H  1.5 JD E v o lu tio n  P lus

E V T IB 1 5 N E T S C : T iB a se  T is su e  N o n  E n g ag in g  H  1.5 JD E v o lu tio n  P lus

E V T IB 3 0 T S C : T iB a se  T is su e  E n g ag in g  H 3 .0  JD E v o lu tio n  P lu s

E V T IB 3 0 N E T S C : T iB a se  T is su e  N o n  E n g ag in g  H  3 .0  JD E v o lu tio n  P lus

5 . C o v e r S c re w  in v a ria tio n :

5 .1 . C o v e r S c re w  JD lc o n , IC C S

5.2 . C o v e r S c re w  JD lc o n  U ltra .S , ISC S

5 .3 . C o v e r S c re w  JD lc o n  P lu s , IC C S .

5 .4 . C o v e r S c re w  JD E v o lu tio n  P lu s , E V C S :

5 .5 . C o v e r S crew  0  6 .0  JD E v o lu tio n  P lus, E V C S 6 :

6 . P ro s th e tic  S c re w  in  v a ria tio n :

6 .1 . P ro s th e tic  S c rew  JD lc o n , IC S



6.2. Prosthetic Screw Angulated JDIcon, ICSA
6 .3 . C o n ica l A b u tm e n t A n g u la ted  S crew  JD Ico n , IC C A S A

6.4 . P ro s th e tic  S c re w  JD Ic o n  U ltra .S , ISS

6.5 . P ro s th e tic  S c re w  A n g u la te d  JD Ico n  U ltra .S , ISSA

6.6 . P ro s th e tic  S c re w  JD Ic o n  P lus, IC S.

6 .7 . P ro s th e tic  S c re w  A n g u la te d  JD Ico n  P lu s , IC SA .

6 .8 . C o n ica l A b u tm e n t A n g u la ted  S crew  JD Ico n  P lus, IC C A S A .

6 .9 . P ro s th e tic  S c re w  O c ta  A b u tm en t JD Ico n  P lu s , IC O A P S .

6 .1 0 . P ro s th e tic  S c rew  A n g u la te d  O c ta  A b u tm e n t JD Ico n  P lus, IC O A P S A .

6 .1 1. P ro s th e tic  S c re w  JD E v o lu tio n  P lus, E V S:

6 .12 . P ro s th e tic  S c re w  A n g u la te d  JD E v o lu tio n  P lu s , E V S A :

6 .1 3 . P ro s th e tic  S c re w  C o n ica l A b u tm e n t JD E v o lu tio n  P lu s , E V C A P S :

6 .1 4 . P ro s th e tic  S c re w  C o n ica l A b u tm en t L o n g  JD E v o lu tio n  P lus, E V C A P S L :

6 .1 5 . S c rew  fo r A n g u la te d  C o n ica l A b u tm en t JD E v o lu tio n  P lu s , E V C A S A :

6 .1 6 . S c rew  fo r  60® A n g u la te d  C o n ica l A b u tm en t JD E v o lu tio n  P lus, E V C A S A 6 0 :

6 .1 7 . P ro s th e tic  S c re w  C o n ica l A b u tm en t JD E v o lu tio n , E V C A P S

6.18 . S c re w  fo r A n g u la te d  C o n ica l A b u tm en t JD E v o lu tio n , E V C A S A

6.1 9 . P ro s th e tic  S c re w  A n g u la te d  fo r C o n ica l A b u tm en t JD E v o lu tio n , E V C A P S A

7. S can B o d y  in v a ria tio n :

7 .1 . S can B o d y  E n g a g in g  JD Ico n , IC S B C E C

7.2 . S can B o d y  E n g a g in g  JD Ico n  U ltra .S , IS S B C E C

7.3 . S can B o d y  C o n ica l A b u tm e n t JD E v o lu tio n  P lus, E V C A S B C E C :

7.4 . S can B o d y  E n g a g in g  JD Ico n  P lus, IC S B C E C .

7.5 . S can B o d y  O c ta  A b u tm e n t JD Ico n  P lu s , IC O A S B C E C .

7.6 . S can B o d y  E n g a g in g  JD E v o lu tio n  P lu s , E V S B C E C :

7.7 . S can B o d y  C o n ica l A b u tm e n t JD E v o lu tio n , E V C A S B C E C

8. H ea lin g  C ap  in v a ria tio n :

8 .1 . H e a lin g  C ap  O c ta  A b u tm e n t JD Ico n  P lu s , IC O A H C .

8.2 . H e a lin g  C ap  O c ta  A b u tm e n t D  5 .0  H  4 .0  JD Ico n  P lu s , IC O A H C 5 4 .

8 .3 . C o n ica l A b u tm e n t H e a lin g  C ap  JD E v o lu tio n , E V C A H C

8.4 . C o n ica l A b u tm e n t H e a lin g  C ap  H  6 .0  JD E v o lu tio n , E V C A H C L

8.5 . C o n ica l A b u tm e n t H e a lin g  C ap  P eek  JD E v o lu tio n , E V C A H C B

8.6 . H ea lin g  C ap  fo r  C o n ic a l A b u tm en t JD E v o lu tio n  P lu s , E V C A H C :

8.7 . C o n ica l A b u tm e n t H e a lin g  C ap  H  6 .0  JD E v o lu tio n  P lus, E V C A H C L :

8.8 . C o n ica l A b u tm e n t H e a lin g  C ap  P eek  JD E v o lu tio n  P lus, E V C A H C B :

9. T em p o ra ry  A b u tm e n t C o n ica l A b u tm e n t in v a ria tio n :

9 .1 . T e m p o ra ry  A b u tm e n t N o n  E n g ag in g  C o n ica l A b u tm en t JD E v o lu tio n  P lu s , E V C A T A N E C :

9 .2 . T em p o ra ry  A b u tm e n t N o n  E n g ag in g  C o n ica l A b u tm en t fo r  W e ld in g  JD E v o lu tio n  P lu s , E V C A T A N E W C :

9.3 . T em p o ra ry  A b u tm e n t N o n  E n g ag in g  C o n ica l A b u tm en t S m o o th  fo r W e ld in g  JD E v o lu tio n  P lus, 
E V C A T A N E W S C :

9.4 . T e m p o ra ry  A b u tm e n t N o n  E n g ag in g  C o n ica l A b u tm en t JD E v o lu tio n , E V C A T A N E C

9.5 . T e m p o ra ry  A b u tm e n t N o n  E n g ag in g  C o n ica l A b u tm en t fo r  W eld in g  JD E v o lu tio n , E V C A T A N E W C

10. A b u tm e n t R e trie v a l T o o l in v aria tio n :

10.1. A b u tm e n t R e trie v a l T o o l JD Ico n , IC A T R

11. S can P o st JD E v o lu tio n  P lus, E V S C P C :

IV . In s t r u c t io n s  f o r  u se



2. Description of medical device.
, The implantation is a surgical procedure which includes opening a flap or punching through

the soft tissue, drilling and inserting the implant into the jawbone.
The goal of J Dental Care implants is to replace missing teeth by providing a stable base for 
functional and esthetic dental restorations.
J Dental Care implants include different types and sizes of dental implants made of Titanium 
alloy Ti Gr.4 - ASTM F67 and Ti Gr.5 - ASTM FI36 and undergo a special surface treatment. 
The implants are provided sterile by gamma irradiation.
The J Dental Care implants line includes: JDIcon, JDIcon F, JDIcon Ultra.S, JDNasal, 
JDZygoma, JDIcon F Plus, JDIcon Plus, JDEvolution Plus, JDPterygo also the set of 

abutments and fixing screws necessary to build the prosthesis.
Prosthetic components of the J Dental Care System, such as abutments, healing abutments, transfers, interfaces, 
titanium bases, scan markers, healing caps and retaining screws, provide support and retention for screw-retained 
or cement-retained restorations in the mandible and maxilla.

3. Destination.
The product is intended for surgical implantation in the alveolar and / or basal bone of the lower jaw or upper jaw 
to install and fix the denture retainer

4. Application area.
Dentistry, maxillofacial surgery.

5. Indications.
J Dental Care implants are intended for surgical placement in the upper or lower jaw.
J Dental Care implant system is comprised of dental implant fixtures and prosthetic devices. J Dental Care implant 
system (JDIcon, JDIcon F, JDIcon F Plus, JDIcon Plus, JDEvolution Plus, JDPterygo) provides a means for 
prosthetic attachment in single tooth restorations and partially or fully edentulous spans with multiple single teeth 
utilizing delayed or immediate loading, or as a terminal or intermediary abutment for fixed or removable 
bridgework or to retain overdentures. Prosthetic devices provide support and retention for screw-retained or 
cemented restorations in mandible and maxilla. J Dental Care implant system is intended for immediate function 
on single tooth and/or multiple tooth applications when good primary stability is achieved, with appropriate 
occlusal loading, in order to restore chewing function.

JDIcon Ultra.S dental implants provide a means for prosthetic attachment in single tooth restorations or as a 
terminal or intermediary abutment for fixed or removable bridgework or to retain overdentures. JDIcon Ultra.S is 
ideal for areas with limited spaces, such as missing lateral incisors. It is intended for use for single-tooth restoration 
and in implant fixed patial dentures (implant bridges) in incisors and canine area. In the premolar area, it is intended 
for use in implant fixed partial dentures (implant bridges) in patients with no parafunctional habits.

Dental implant JDNasal is a J Dental Care implant system. JDNasal implants are endosseous dental implants 
intended for surgical placement in the upper jaw. JDNasal implants are comprised of dental implant fixtures and 
prosthetic devices.
JDNasal implants provide a means for prosthetic attachment in single tooth restorations and partially or fully 
edentulous spans with multiple single teeth utilizing delayed or immediate loading when good primary stability is 
achieved, in order to restore patient chewing function.

JDZygoma implants are endosseous dental implants intended for surgical placement jaw in the zygomatic bone. 
JDZygoma implants provide a means for prosthetic attachment in partially or fully edentulous spans utilized 
delayed or immediate loading when good primary stability is achieved in order to restore patient chewing function 
in the severe atrophy of the maxilla.

6. Instruction for use.

IMPLANTS JDIcon, JDIcon F, JDIcon Ultra.S, JDIcon F Plus, JDIcon Plus, JDEvolution Plus, JDPterygo

EXAMINATION AND TREATMENT PLANNING



Before beginning the treatment a detailed examination will be necessary of the general health conditions of the 
patient as well as a careful evaluation of his/her motivation and expectations. It is also necessary to consider key 
factors such as oral hygiene, occlusion type and habits such as smoking.
Must rule out the present of soft tissue pathologies and must consider whether the patient’s bone condition is ideal 
for the insertion of the implant.

Quality of the bone

Generally, dense bone gives the implant a good primary stability, while soft bone requires “under-preparation” of 
the implant bed to be able to guarantee an adequate primary stability.

Vertical bone quantity
The quantity of available bone for the insertion of the implant varies in function of the anatomy.
The system design allows the affixing and stabilization of the implant in only three millimetres of bone. The 
available bone may be situated in the most apical section of the implant, as it happens in a post-extraction sites, or 
at the neck section of the implant, as in cases of maxillary sinus elavation procedure.

Horizontal bone thickness
After placement of the implant the thickness of the residual bone needs to be at least one millimeter, in 

both lingual-palatal and vestibular direction. The special reduction in the coronal section of the implant makes it 
ideal for cases with thin alveolar ridges. You can use the flapless technique when there is an optimal quantity of 
bone and soft tissue.
Use flap technique when it is necessary to examine the alveolar bone and the adjacent anatomical structures, and 
when executing ridge augmentation procedures.
Important: an objective examination and a radiological study are essential elements to determine anatomical 
conformation, occlusion, periodontal status and bone thickness. A “Cone Beam CT” 
radiological study is recommended to obtain a more precise evaluation of the dimension and quality of 
the available bone.

IMPLANT DIAMETERS AND LENGHTS
To ease treatment planning and the clinical procedures, JD implants are available in various easily identifiable 
diameters and lenghts using colour coding.
The products are distinguished by their unique prosthetic connection, in which the abutment platform is the same 
for all implant diameters.
Available lengths for each diameter are indicated in the product catalogues.

DRILLING SEQUENCE
The drills provided with the surgical kit must be used with external irrigation to prevent excessive heating of the 
bone tissue. Drilling must be interrupted if it is not possible to verify irrigation.
Drill with an in and out pumping motion without excessive force. When doing this movement, you will have to 
take out the drill completely to check that irrigation is taking place correctly.
Drills are characterised by their inclined wedges allowing the homogeneous distribution of the cooling 
physiological solution, as well as the conservation of cortical bone shavings resulting from the drilling process 
after the preparation.
If the sharpness of the drill diminishes, the latter must be pulled out of the handle for cleaning. Proceed until you 
are able to take the drill to the desired depth.



Should there be adjacent natural teeth interfering with the head of the contra-angle, the drill extension must be 
used. It is advisable to use surgical motors with adjustable speed and torque.
Important: The initial drill head is of the precision type.
Drill heads must be substituted approximately every 20 osteotomies, or when their cutting efficiency diminishes.

Drilling sequence
It is recommended to adhere to the indications of the following drilling sequence to ensure optimal 
primary stability of the implant. Please see the relevant information in the catalogues.

Drill Stop procedure
For a safe and accurate drilling procedure, mount the Drill Stop on the twist drill.

Possibility of “osseus infra-preparation” (infra-drilling) to obtain greater primary stability in soft bone.
In soft bone, the self-threading capacity of the implants also make it possible to insert them with a high degree of 
infra-preparation given that bone condensing in the apical region considerably increases the primary stability of 
the implant. If it is desired to use this characteristic of the implant it is necessary to drill the bone up to 2 to 4 mm 
less than the total lenght of the implant.
Insert the implant in the drilled cavity. Once the drilling depth is reached the implant will have osteotomous effect, 
considering the bone and increasing primary stability until reaching optimal stability at the desired depth.
It is advisable to use the infra-drilling in suboptimal bone quality.



CLINICAL PROCEDURE STEP BY STEP
The illustrations show the drilling sequence for a JDIcon® 4.3 x 13 mm implant in medium bone. The drilling 
protocol for all diameters and bone qualities must be consulted in the catalogues.
If the technique of surgery with flap is used for a better visualisation of the bone anatomy, it will be necessary, as 
a preliminary operation, to make an incision along all the thickness of the soft tissue, and lift the gum edge to 
access the bone crest.
If the flapless technique is used (minimally invasive) it is necessary to remove gum tissue with a circular scalpel.

Initial precision drilling
Drill a hole on the crest with the 0  1.5 mm precision drill. The initial precision drill features an aggressive cutting 
angle that is efficient even in dense bone.
Make sure that you do not drill with the precision drill to a depth greater than that of the selected implant.
The maximum drilling speed with the precision drill must be 800 rpm.

Note: When operating flapless, always measure the thickness of the soft tissue with a probe, for a correct 
preparation of the osteotomy to the desired depth.

Only if use flapless surgery:
Tissue punch
Insert the direction guide for the tissue punch corresponding to the diameter of the selected implant in the 0  1.5 
hole. Connect the tissue punch to the contra-angle and position it on the guide. Incise into tissue until reaching the 
osseous crest.
The speed must not exceed 800 rpm.

With the use of a normal or small surgical blade incise perpendicularly along the outline of the soft tissue so as to 
free it and remove it from the top of the crest.

To continue preparing the osteotomy use the 0  2.0 drill. Maxiumum speed must be 800 rpm.



Direction indicator
You can control the direction of the drilling at all times using the direction indicator. You may need a radiological 
examination to verify parallelism with other pieces or adjacent implants. If necessary, correct the direction of the 
drilling.
When placing multiple implants, proceed with the same drill for all the osteotomies before moving to the next drill 
in the sequence.

Diameter 2.4 / 2.8 drilling
To continue with the preparation use the 0  2.4/2.8 drill head. Maximum drilling speed is to be 800 rpm.

Diameter 3.2 / 3.6 drilling
To continue with the preparation use the 0  3.2/3.6 drill head. Maximum drilling speed is to be 800 rpm.

Control the depth of the drilling and integrity of the cortical walls in the prepared cavity using a probe.

Insertion of the implant
The printed label on the exterior of the package contains information on the dimensions of the implant: the 
diameter, associated with a colour code and the lenght.
Open the package in a sterile environment and remove the plastic protection to access the implant.

The final placement of the JD implant, depending on the clinical situation, can be carried out with one of the 
following methods:

1. The dynamometric key

2. The surgical engine



3. The surgical driver

Important: An excessive torque on the implant may compromise the integrity of the internal connection and put 
excessive pressure on the surrounding bone, negatively affecting bone integration. The implant insertion torque 
cannot exceed 80 Ncm.
Use of the dynanometric key

Connect the implant driver to the dynamometric key with the mounted surgical adapter.

To connect the implant put light pressure on the driver.

Insert the implant in the previously made osteotomy
c s a z i

Use of the surgical engine

Connect the implant driver to the hand piece.

To connect the implant, apply light pressure on the driver.

Slowly insert the implant in the previously made osteotomy. 
(25 rotations/minute)



User of the surgical driver
It is also possible to use the surgical driver to position the implants. Connect the implant driver to the surgical 
driver.

S b ig ieaO M w r

To connect the implant, apply light pressure on the driver.

Insert the implant in the osteotomy previously carried out.

Final positioning
Connect the dynamometric key with the surgical adapter mounted on the driver of the implant and seat the implant 
to its final depth.
To carry out immediate load protocols, the implant should be inserted with a final seating torque of 35-45 Ncm but 
without exceeding in any case 80 Ncm. You can withdraw the driver by extracting it with vertical movement.



For an optimal esthetic result position the implant on the bone crest or up to 0.5 to 1 mm below.

Important: Avoid excessive force when inserting the implant with the dynamometric key given that inadequate 
pressure on the bone could cause necrosis and compromise integration with the bone. If you observe excessive 
torque (of approximately 80 Ncm) at any stage of the insertion, rotate the implant in the counter-clockwise direction 
two or three turns in order to take advantage of its self-threading capacity and continue with the insertion. However, 
if you still encounter too much resistance, pull out the implant and carry out a more extensive osteotomy.

Orientation of the implant
At the time of the final placement of the implant, when the desired depth has been reached, it is necessary to align 
the reference points in the driver with the vestibular wall. In this way the hexagonal shape of the internal connection 
makes it possible to position and orient the prosthetic abutment in an optima! manner.

The implant driver has a 3 mm mark to facilitate the vertical positioning of the implant platform in accordance to 
soft tissue thickness (applicable in flapless surgery).

3m



JDZYGOMA
PRE-OPERATIVE EXAMINATION OF THE PATIENT.
A thorough pre-treatment evaluation of edentulous patients or patients with failing/terminal dentitions is necessary 
to establish a predictable treatment outcome.
To begin the evaluation of this group of patients, the following may be taken into consideration.
Medical history and chief complaint
Any conditions that might affect the result or influence candidacy for surgery are noted here. Consideration for 
referral for medical clearance as indicated.

Dental history
Ascertain the patient’s expectations, past dental history with dental failure, e.g. periodontal disease, admitted or 
known habits including clenching and bruxing.

Radiographic analysis
Initial radiographic evaluation may be done with the help of a panoramic radiograph (OPG).
Upon the discretion of the practitioner, a full mouth periapical series (FMX/FMS) may be considered. It is 
recommended to perform a medical (CB)CT scan analysis prior to the final decision.

Intra- and extraoral examination
For patients with existing non-restorable teeth, documentation of the findings for their removal is noted. A 
screening exam for intraoral soft tissue health is paramount. Evaluation of the temporomandibular joint (TMJ) is 
also recommended.

Pre-surgical evaluation of maxillary sinus health
3D radiographic survey allows for the identification of the following in the maxillary sinus:
-Maxillary sinus polyps
Thickness of the Schneiderian membrane
Potential air-fluid level
Patency of the osteomeatal complex
A healthy maxillary sinus is essential for the placement of zygoma implants.
Any pathology of the maxillary sinus must be considered a contraindication of the zygoma implant placement.

SURGICAL PROCEDURE 
Make incision
Make an incision on the crest of the edentulous maxil- la with distal vertical releasing incision.
Reflect a full thickness mucoperiosteal flap exposing the lateral maxillary wall.

Be aware of anatomical landmarks
It is imperative to be aware of neighboring arteries, veins and nerves in the surgical area. Injuries to these 
anatomical structures can lead to complications such as eye injury, extensive bleeding, and nerve-related 
dysfunction.
1 Posterior wall of the maxillary sinus
2 Zygomatic-maxillary buttress
3 Infraorbital foramen
4 Frontozygomatic notch

Dissect to the level of the infraorbital foramen
Expose the alveolar crest, including its palatal side.
Dissect carefully to the level of the infraorbital fora- men. Identification of the infraorbital foramen may assist with 
anatomic orientation.

Expose zygomatic body
Reflect laterally at the level of the infraorbital nerve and expose the body of the zygomatic bone.
Caution: It is essential to identify and protect the infraorbital nerve.

Place retractor to visualize apical point of implant
Place a retractor in the frontozygomatic notch to facili- täte visualization of the intended apical point of the implant 
(with special emphasis on avoiding penetration of the orbital floor).



When the dissection is complete, the landmarks 1—4 will be visible.

Make window
Make an approximately 10 mm x 5 mm window on the lateral wall of the sinus, close to the infrazygomatic crest. 

Lift sinus mucosa

Carefully lift the sinus mucosa away from the area where the implant will pass through the sinus, from the floor of 
the sinus to the roof, trying not to penetrate the membrane.
Caution: Try to keep the sinus membrane intact during this process. However, penetration of the sinus mem- brane 
will not result in an adverse outcome.

Identify implant trajectory and starting point for drilling
-Identify the trajectory of the implant by placing the round bur over the lateral wall of the maxilla:

- The tip of the bur at the frontozygomatic notch
- The body of the bur over the posterior lateral comer of the maxillary sinus
- The base of the bur at the crest of the ridge in the 2nd bicuspid / 1st molar position
-Determine the exact point on the alveolar crest at which to start the drilling sequence, and the direction of the 
long axis of the implant, based on the known anato- my of the maxilla, the sinus, and the zygomatic bone.
-Aim for the middle of the retractor during the drilling sequence.
Plan implant placement
Plan to place the implant as posteriorly as possible, with the implant head as close to the alveolar crest as possible 
(typically in the 2nd premolar region.) The implant must simultaneously pass through the floor of the sinus and the 
maxillary sinus, enter the base of the zygoma bone (the posterior-lateral portion of the maxillary sinus roof) and 
travel through it, exiting through the lateral cortex of the zygoma below the frontozygomatic notch 
Note: Adjustment to this implant placement may be considered due to anatomical variations.________________



OSTEOTOMY PREPARATION.

Drill technique
-Use an in-and-out motion and drill into the bone for 1 to 2 seconds.
-Move the drill up without stopping handpiece motor. This also allows the irrigation to flush away debris. 
-Proceed until desired depth is reached.
-Do not exceed 2000 rpm when drilling.
-Copious irrigation is recommended throughout the drilling sequence. Notes:
-Round bur, twist drills and pilot drills are delivered nonsterile and need to be sterilized prior to use.
-Drills are disposable and should be used for one surgery only.
-The twist drills and pilot drills are made of stainless steel with an amorphous diamond coating, which gives them 
their black color.
Caution:
-Avoid lateral pressure on drills during implant-site preparation. Lateral pressure may cause drill fracture.
-Verify that drills lock in the handpiece before starting any drilling. A loose drill may accidentally harm the patient 
or members of the surgical team.
-Verify that all interconnecting instruments lock properly before intraoral use to prevent accidental swallowing or 
aspiration.

Depth measurement system

All drills are available in a short and a long version

iieaia 1 '!M «a

Oril Drill •ZJm  
■ t i m  04.2 m

0  3.2 M  0 3.i I

Make entrance mark with round bur
-Make the palatal/crestal mark for the implant entrance with the round bur.
-Penetrate and pass the round bur through to the sinus while checking the direction of the bur through the sinus 
window. The bur must be directed towards the retractor that was previously placed in the notch.



-Make an entrance mark in the posterior-superior roof of the sinus to allow seating of the 2.8 mm drill without 
chatter. Maximum speed 2000 rpm.

Drill with Twist Drill 2.8 mm
Continue with the Twist Drill 2.8 mm until it penetrates the outer cortical layer of the zygomatic bone at the 
incisura.
Maximum speed 2000 rpm.

Determine implant length
Use the Straight Depth Indicator to determine the required implant length

Widen osteotomy with Twist Drill 3.2 mm
Maximum speed 2000 rpm.

Finalize osteotomy with Twist Drill 3.6 mm in case of dense bone.
Maximum speed 2000 rpm 
Caution:
-Ensure correct angulation and avoid drill wobble, as this can inadvertently widen the preparation site.
-If the sinus membrane cannot be kept intact during osteotomy preparation, carefully irrigate away debris when 
inserting the implant. Any mucosal remnants in the bone site may prevent osseointegration of the implant.



Verify depth
Verify the depth of the prepared bone site with the Angled Depth Indicator to ensure that the selected implant 
length will fully seat without apical bone interference.

IMPLANT INSERTION/PLACEMENT 
1 Unpack the implant
Each implant is protected by a sterile barrier with above a printed label containing variable data: 
Diameters, length
REF implant, lot number, raw materials, expiry date
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Before use check the integrity of the sterile barrier, check that the welds are intact, and the Tyvek is not damaged 
or cut and that there are no detachment points from the plastic laminate blister.
The blister label shows the symbol SBS indicating the “aseptic presentation” which denotes the presence of the 
external sterile barrier (consisting of the closed blister) which contains an additional pack- aging system (vial with 
cap) to minimize the risk of contamination after opening the single package.
Step-1 Open the blister and remove the vial
Open by pulling the peel tab located on the lower left comer of the blister. Attention: the blister guarantees the 
sterility of the implant. Open the blister only immediately before inserting the implant.
Step 2 Remove the cap via

2 Pick up the implant

The final placement of the dental implant, depending on the clinical situation, can be carried out with one of the 
following methods:
1 .The dynamometric key
2. The surgical engine
3. The surgical driver

Use the dynamometric key
Connect the implant driver to the dynamometric key with the mounted surgical adapter.

To connect the implant put light pressure on the driver.

Insert the implant in the previously made osteotomy.



Use of the surgical engine
Connect the implant driver to the hand piece.

To connect the implant, apply light pressure on the driver.

Slowly insert the implant in the previously made osteotomy. 
(25 rotations/minute)

Use of the surgical driver
It is also possible to use the surgical driver to position the implants. 
Connect the implant driver to the surgical driver.
To connect the implant, apply light pressure on the driver.

Insert the implant in the osteotomy previously carried out.

Important: An excessive torque on the implant may compromise the integrity of the internal connection and put 
excessive pressure on the surrounding bone, negatively affecting bone integration. The Implant insertion torque 
cannot exceed 80 Ncm.

Place the implant

-Insert the implant in the prepared bone site with 20 Ncm setting on the drilling unit. The setting may be increased 
to 50 Ncm to facilitate implant insertion.
-Confirm the correct insertion angle of the implant while continuing through the sinus until the implant apex 
engages in the zygomatic bone.

Tighten manually the implant with the JD torque wrench 

Verify the correct position of the implant



Place the implant
The anterior maxillary implants are placed according to their surgical protocol.

Close and suture tissue flap around the implant using desired technique.

There are two options for finalizing the implant surgery.

Two-stage delayed function
Use the JD Screwdriver to connect a cover screw to the implant. Suture tissue flap using desired technique.
Note: Be sure to relieve denture intaglio (tissue) surface to avoid contact between implants and denture, 
or
One-stage Immediate Function
Provisionalize implants for Immediate Function on abutment level by fabricating a provisional bridge using JD 
Conical Abutments in combination with JD Temporary Cylinder Abutments for Conical abutments.

JD NASAL
The clinician must attend a specific advanced training beyond the supervision of expert implantologysts about the 
JDNasal® implant placement. In a severely resorbed maxilla, JDNasal® Implants can be used to make use of the 
maxillary bone surrounding the nose. The implant site begins in the alveolar bone at the pre-molar and ends in the 
bone separating the maxillary sinus and nasal cavity. The specialized implants need to be extra-long to span across 
the sinus. It is important to note that bone grafting is recommended when the alveolar bone thickness is less than 
3mm.
Radiographic examination
As with any implant patient case, a radiographic assessment is essential. As far as the Nasal Implant protocol is 
concerned, the main objectives are twofold:
1. To detect the presence of any pathology in the maxillary sinuses, bearing in mind that the thickness of the 
antral mucosa should not exceed 6mm.
2. To evaluate the volume of the maxillary bone surrounding the nose.

NASAL ANCHORAGE.

>3mm alveolar bone

In a severely resorbed maxilla Nasal Implants can be used to make use of the nasal bone. JDNasal Implants enable 
use of the maxillary bone surrounding die nose. The implant site begins in the alveolar bone at the pre-molar and 
ends in the bone separating the maxillary sinus and nasal cavity. The specialized implants need to be extra-long to 
span across the sinus and they need to be angulated. JDNasal
Implant is available up to a length of 26mm. Full product details and drilling protocol follow overleaf The surgeon 
can choose to add a bone graft or not.
It is mandatory to have no signs of sinus infection before deciding to proceed with this procedure.
The drills provided with the surgical kit must be used with external irrigation to prevent excessive heating of the 
bone tissue.



Drilling must be interrupted if it is not possible to verify irrigation. Drill with an in and out pumping motion without 
excessive force. When doing this movement, you will have to take out the drill completely to check that irrigation 
is taking place correctly.
Drills are characterized by their inclined wedges allowing the homogeneous distribution of the cooling 
physiological solution, as well as the conservation of cortical bone shavings resulting from the drilling process 
after the preparation. If the sharpness of the drill diminishes, the latter must be pulled out of the handle for cleaning. 
Proceed until you are able to t^ce the drill to the desired depth. Should there be adjacent natural teeth interfering 
with the head of the contra-angle, the drill extension must be used.
It is advisable to use surgical motors with adjustable speed and torque.
Important: The initial drill head is of the precision type. Drill heads must be substituted approximately every 20 
osteotomies, or when their cutting efficiency diminishes.

Non Guided Protocol
0, Initiate the site preparation with the 02mm JDNasal drill through the alveolar bone.

It is advised to open a window in the lateral sinus wall and gently reflect the Schneiderian membrane without 
perforating it.

1. If the alveolar has more than 3mm of good bone, use the 02mm JDNasal drill 
to drill through the alveolar, into and across the sinus, engaging the lateral nasal wall.

2. The 26mm depth probe can be used to palpate the hole depth for implant selection.

3. Drill to final depth with the 02.4mm JDNasal drill.



4. Continue with standard twist drill 02.8 mm at the entrance for 6 mm.

5. Continue the osteotomy with standard twist drill 03.2 mm at the entrance for 6 mm.

6. Complete the osteotomy with standard twist drill 03.6 mm at the entrance for 6 mm.

7. Place the implant till to reach the final position.

8. NB: The surgeon can choose to open a window in the lateral sinus wall. Gently reflect the Schneiderian 
membrane and insert bone graft into the sinus.



Computer Guided Protocol
1. Start the osteotomy using the first JDGuided Drill JDGD24-060 0  2.4 x L 6 mm.

2. Continue using JDNasal® Guided Drill 0  2.0 at the same implant lenght to be inserted (Choose among 
JDNasal® Guided drills L 20-22-24-26 mm).
3, Continue using JDNasal® Guided Drill 0  2.4 at the same implant lenght to be inserted (Choose among 
JDNasal® Guided drills L 20-22-24-26 mm).

4. Continue with JDGuided Drill 02.8 mm x L 6 mm.
5. Continue the osteotomy with JDGuided Drill 03.2 mm x L 6 mm.
6. Complete the osteotomy with JDGuided Drill 03.6 mm x L 6 mm.

PROSTHETIC PROCEDURE 
FINALISATION OF THE IMPLANT SURGERY
There are three options for the finalization of the implant surgery intervention using J Dental Care implants

Immediate loading

If the implant is inserted with 
high primary stability it is 
possible to fix a provisional 
prosthesis using the 
J Dental Care provisional 
components or definitive 
abutments (consult the 
aforementioned procedures).

Non-submerged healing

Screw into the implant a 
healing abutment, adapt 
soft tissue and suture.

Submerged healing

Screw a cover screw into 
the implant and suture with 
preferred technique.

Depending on the clinical situation and the choice of the surgeon, there are three options to anchor 
prosthetic components of the J Dental Care system:
1. Using the dynamometric key: connect the dynamometric key to the prosthetic adapter and using the screw driver 
proceed to screw in the prosthetic components.

2. Using a surgical engine connected to a machine screw driver.



3. Using a manual screw driver. Connect the prosthetic adapter to the machine screw driver and manually 
screw in the prosthetic component.

HEALING ABUTMENT

Indications: closing of the implant connection for non-submerged healing. 
Connect the healing abutment of the correct diameter and height.

Adapt the soft tissues and suture them around the healing abutment.
The exclusive design of the healing abutment with integrated Platform Switching ensures soft tissue formation of 
greater thickness. This translates into greater long-term stability of these tissues, and into limited crestal bone 
resorption.
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IMPRESSION TECHNIQUES

Im p re s s io n  te c h n iq u e s  u s e d  in  th e  im p la n t  t r e a tm e n t  a re :
C lo s e d  tr a y  
O p e n  tra y  
C o n v e n tio n a l

C lo s e d  t r a v  im p re s s io n  te c h n iq u e

T h is  te c h n iq u e  is  r e c o m m e n d e d  f o r  s in g le  u n it  r e s to ra t io n s  o r  m u l t ip le  u n it  r e s to ra t io n s  w h e re  im p la n ts  a re  p la c e d  
s u f f ic e n t ly  p a ra l le l  to  e a c h  o th e r ’s.
T h e  la b o r a to r y  r e c e iv e s  th e  im p re s s io n  c o p in g  w ith  th e  im p re s s io n . C o n n e c t  a  r e p l ic a  o f  th e  c o r r e s p o n d in g  im p la n t  o r 
a b u tm e n t to  th e  c lo s e d  t r a y  c o p in g  a n d  th e n  in s e r t  th e  im p re s s io n  c o p in g  in  its  r e c o r d e d  p la c e  in  th e  im p re s s io n .
P o u r  th e  im p re s s io n  w ith  m a te r ia l  f o r  s o f t  t i s s u e  a n d  p la s te r .

O p e n  t r a v  im p re s s io n  te c h n iq u e

T h is  te c h n iq u e  is  r e c o m m e n d e d  in  m u l t ip le  u n it  r e s to ra t io n s  w h e re  th e  a b s e n c e  o f  p a r a l le l is m  w o u ld  h in d e r  th e  re m o v a l  
o f  a  c lo s e d  tr a y  im p re s s io n  a n d  d is to r t  th e  im p re s s io n . A  l im ita t io n  c a n  b e  th e  a b s e n c e  o f  s u f f ic ie n t  s p a c e  d u e  to  a  
l im ite d  m o u th  o p e n in g  in  th e  p o s te r io r s .  A f te r  r e m o v in g  th e  im p re s s io n  f r o m  th e  m o u th  a lo n g  w i th  th e  im p re s s io n  
c o p in g s ,  a t ta c h  to  th e  la t te r  th e  c o r r e s p o n d in g  im p la n t  o r  a b u tm e n t r e p l ic a .  P o u r  th e  im p re s s io n  w ith  m a te r ia l  f o r  s o f t  
t i s s u e  a n d  p la s te r

Im p la n t  le v e l im p re s s io n
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T ra n s f e r  th e  p o s i t io n  o f  th e  im p la n t  in  th e  m o u th  o f  th e  p a t ie n t  to  a  m a s te r  m o d e l  s o  a s  t o  s e le c t  a  p ro s th e t ic  a b u tm e n t  
th a t  is  a d e q u a te  f o r  th e  t r e a te d  c l in ic a l  c a s e  a n d  fo r  th e  d e n t i s t ’s r e q u ire m e n ts .

A b u tm e n t  le v e l im p r e s s io n
T h e  a b u tm e n t is  s e le c te d ,  p o s i t io n e d , a n d  p la c e d  b y  th e  d e n ti s t .  T o  tr a n s fe r  th e  p o s i t io n  o f  th e  a b u tm e n t  in  th e  m o u th  
o f  th e  p a t ie n t  to  th e  p r o s th e t i c  m o d e l  i t  is  n e c e s s a ry  to  u s e  a n  im p re s s io n  c o p in g  s p e c i f ic  fo r  th e  s e le c te d  a b u tm e n t.  
T h e  p ro s th e tic  r e s to r a t io n  w il l  b e  u n d e r ta k e n  in  a  w a y  a d a p ta b le  to  th e  a b u tm e n t

C o n v e n tio n a l  im p re s s io n
T h is  te c h n iq u e  is  u s e d  w h e n  th e  d e n t i s t  s e le c ts  a n d  m o d if ie s  a  d e f in i t iv e  a b u tm e n t  to  c e m e n t  a  s in g le  o r  m u l t ip le  u n it  
r e s to ra t io n s  ( c r o w n  a n d  b r id g e  te c h n iq u e ) .  T h e  a b u tm e n t is  a f f ix e d  t o  th e  im p la n t ,  m o d i f ie d  u s in g  c o n v e n tio n a l  
p re p a r a t io n  m e th o d s  d ir e c t ly  in  th e  m o u th ,  u s in g  h ig h  s p e e d  h a n d p ie c e  w ith  a b u n d a n t  i r r ig a t io n . P e r f o rm  a  
c o n v e n tio n a l  im p re s s io n  o f  th e  a b u tm e n t  o r  a b u tm e n ts  p r e v io u s ly  p re p a re d  in  th e  m o u th  ( i t  i s  r e c o m m e n d e d  to  u s e  a  
re t r a c t io n  c o rd ) .

T E M P O R A R Y  S O L U T IO N S  F O R  T H E  D E N T A L  L A B O R A T O R Y

T E M P O R A R Y  E N G A G IN G T E M P O R A R Y  N O N
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ABUTMENT ENGAGING ABUTMENT

I n d i c a t i o n s :  s c r e w e d - in  te m p o ra r y  
o f  s in g le  im p la n t  c a s e s  a n d  c e m e n te d  
te m p o ra r ie s  o f  m u l t ip le  im p la n t  c a s e s

I n d i c a t i o n s :  s c r e w e d - in  
te m p o r a r ie s  o f  m u l t ip le  im p la n t
c a s e s

F o r  c e m e n te d  c r o w n s  a n d  b r i d g e s
P o u r  a n d  m a k e  a  m a s te r  m o d e l  u s in g  th e  c o r r e s p o n d in g  re p lic a .
P o s i tio n , a n d  a f f ix  to  th e  r e p l ic a ,  th e  te m p o ra r y  e n g a g in g  a b u tm e n t.
M o d ify  th e  te m p o ra r y  a b u tm e n t  in  fu n c t io n  o f  th e  e x is t in g  s i tu a t io n  in  th e  m o u th  o f  th e  p a t i e n t ,  v e r i f y in g  th e  n e c e s s a ry  
o c c lu s a l s p a c e  f o r  th e  c o v e r in g  m a te r ia ls  (d o  n o t  r e d u c e  th e  a b u tm e n t to  le s s  th a n  4  m m  in  h e ig h t) .
M a k e  th e  c ro w n  o r  b r id g e  to  b e  c e m e n te d  u s in g  c o n v e n tio n a l  p ro c e s s e s .
P o s i t io n  th e  te m p o ra r y  a b u tm e n t  o n  th e  im p la n t  a n d  s c r e w  in  m a n u a l ly  o r  w ith  th e  d y n a m o m e tr ic  k e y , w i th  a  to rq u e  
s e t  b e tw e e n  15 a n d  3 5  N c m . C o v e r  th e  h e a d  o f  th e  s c r e w  w ith  c o tto n  a n d  te m p o r a r i ly  s e a l  th e  s r e w  c h a n n e l .
F ill th e  in s id e  o f  th e  c r o w n  o r  th e  b r id g e  w ith  te m p o ra r y  c e m e n t,  a n d  p la c e  i t  o n  th e  p r e p a r e d  te m p o r a r y  a b u tm e n t( s ) .

F o r  s c r e w e d - in  c r o w n s  a n d  b r i d g e s
P o u r  a n d  m a k e  a  m a s te r  m o d e l  u s in g  th e  c o r r e s p o n d in g  re p lic a .
P o s i tio n , a n d  a f f ix  th e  te m p o r a r y  a b u tm e n t to  th e  re p lic a .
M o d ify  th e  te m p o ra r y  a b u tm e n t  in  fu n c t io n  o f  th e  e x is t in g  s i tu a t io n  in  th e  m o u th  o f  th e  p a t ie n t ,  c h e c k in g  th e  n e c e s s a ry  
o c c lu s a l s p a c e  f o r  th e  c o v e r in g  m a te r ia ls  (d o  n o t  r e d u c e  th e  a b u tm e n t  to  le s s  th a n  4  m m  in  h e ig h t) .
T e m p o ra r i ly  s e a l th e  s c r e w  c h a n n e l  (w ith  c o tto n , fo r  e x a m p le )  a n d  m a k e  a  s c r e w e d - in  c r o w n  o r  b r id g e  w ith  
c o n v e n tio n a l  p ro c e d u r e s .
P o s i tio n  th e  te m p o ra r y  a b u tm e n t  o n  th e  im p la n t  a n d  s c r e w  in  m a n u a l ly  o r  u s in g  th e  d y n a m o m e tr ic  k e y , w ith  a  to r q u e  
r a n g in g  b e tw e e n  15 a n d  3 5  N c m .
C o v e r  th e  s c r e w  c h a n n e l  w i th  c o tto n  a n d  s e a l it  te m p o ra r i ly  w ith  a  te m p o ra r y  f i l l in g  m a te r ia l  ( c o m p o s i te  fo r  e x a m p le ) .  
N o te :  T o  v e r i fy  th e  c o r r e c t  a d a p ta t io n  o f  th e  a b u tm e n t to  th e  im p la n t  it  is  n e c e s s a ry  to  m a k e  a n  X - r a y  c o n tr o l .

C H A I R - S I D E  T E M P O R A R Y  R E S T O R A T I O N S

G P  A B U T M E N T

In d ic a tio n s : c e m e n te d  te m p o r a r y  r e s to r a t io n s  o f  s in g le  a n d  m u l t ip le  im p la n ts .

P la c e  th e  a b u tm e n t  o n to  th e  im p la n t  a n d  s c r e w  it. V e r ify  th e  d ir e c t io n  a n d  th e  le n g h t  o f  th e  G P  a b u tm e n t  in  r e s p e c t  o f  
th e  a d ja c e n t  te e th / im p la n ts  a n d  th e  n e c e s s a ry  o c c lu s a l  s p a c e  fo r  th e  c o v e r in g  m a te r ia ls .
U n s c re w  th e  a b u tm e n t ,  p u s h  it o n to  a n  im p la n t  r e p l ic a  a n d  m o d if y  i t  in  fu n c t io n  o f  th e  e x is t in g  s i tu a t io n  ( d o  n o t  r e d u c e  
th e  a b u tm e n t to  le s s  th a n  4  m m  in  h e ig h t) .
P la c e  th e  m o d if ie d  G P  a b u tm e n t  o n to  th e  im p la n t  a n d  s c r e w  it in  w i th  a  to r q u e  o f  2 0  N c m  u s in g  th e  d y n a m o m e tr ic  k e y  
o r  a  s u rg ic a l  m o to r  c o n n e c te d  to  th e  m a c h in e  s c re w d r iv e r .
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N o te :  to  v e r i fy  th e  c o r r e c t  a d a p ta t io n  o f  th e  a b u tm e n t to  th e  im p la n t it  is  a d v is a b le  t o  m a k e  a n  X - r a y  c o n tr o l .
A  p ro v is io n a l  r e s to r a t io n  c a n  b e  re l in e d  w ith  a c ry l ic  r e s in  d ir e c t ly  in  th e  m o u th ,  r e f in e d ,  p o l i s h e d  a n d  c e m e n te d  w ith  
te m p o ra r y  c e m e n t.
T h e  G P  a b u tm e n t  c a n  b e  u s e d  a ls o  a s  a  d e f in i t iv e  a b u tm e n t.  A f te r  ti s s u e  h e a l in g  i t  i s  p o s s ib le  to  p e r f o rm  a  c o n v e n tio n a l  
im p re s s io n  o f  th e  a b u tm e n t  ( i t  i s  r e c o m m e n d e d  to  u s e  th e  r e t ra c t io n  c o rd )  to  m a k e  th e  d e f in i t iv e  p ro s th e s is .

ABUTMENT SELECTION
S e le c t io n  o f  th e  f in a l a b u tm e n t  is  d e c is iv e  fo r  th e  f in a l r e s u lt  o f  th e  p ro s th e s is  to  c o m p ly  w i th  th e  
fu n c t io n a l a n d  e s th e t ic  r e q u i r e m e n ts  o f  th e  d e n t i s t  a n d  p a tie n t. T h e  d e n tis t  c a n  c h o o s e  th e  a b u tm e n t  a n d  s u b s e q u e n tly  
s e n d  to  th e  la b o r a to r y  a n  im p re s s io n  ta k e n  a t  th e  a b u tm e n t  le v e l , o r  c a n  ta k e  a  d i r e c t  im p la n t  le v e l im p re s s io n  a n d  la te r  
c o m m u n ic a te  to  th e  d e n ta l  te c h n ic ia n  w h ic h  a b u tm e n t to  u se .
F o r  th e  s e le c t io n  o f  th e  f in a l a b u tm e n t,  It is  n e c e s s a ry  to  c o n s id e r  c e r ta in  a s p e c ts .

Prosthesis Type 
Cemented prosthesis
C e m e n te d  p ro s th e s is  a r e  p la c e d  u s in g  th e  s a m e  c o n v e n tio n a l  p ro to c o ls  t h a t  a r e  u s e d  in  th e  te c h n iq u e s  o f  c e m e n te d  
c ro w n s  a n d  b r id g e s  o v e r  n a tu r a l  te e th .  T h e  a b u tm e n ts  a re  s c r e w e d  in  to  th e  im p la n ts  a n d  th e  p ro s th e s is  is  c e m e n te d  o n  
to p  o f  th e m .
Screwed-in prosthesis
A  s c r e w e d - in  p ro s th e s is  is  a f f ix e d  w ith  s c r e w s  th r o u g h  th e  o c c lu s a l  p a r t  o f  th e  p r o s th e s is .  T h e  s c r e w  g o e s  th r o u g h  th e  
c ro w n  a n d  g o e s  in to  th e  a b u tm e n t  o r  in to  th e  im p la n t . T h e  p ro s th e s is  m a y  b e  u n s c r e w e d  a t  a n y  t im e  b y  th e  d e n tis t .

Soft tissues height
T o  d e te r m in e  th e  c o r r e c t  h e ig h t  o f  th e  s o f t  t i s s u e ,  m e a s u re  w ith  a  p ro b e  th e  d e p th  o f  th e  la t te r  a r o u n d  th e  im p la n t .  T h e  
s e le c t io n  o f  th e  a b u tm e n t  t r a n s g in g iv a l  h e ig h t  w ill d e p e n d  o n  th e  h y g ie n ic  a n d  th e  e s th e t ic  c o n s id e r a t io n s  o f  th e  d e n tis t .

Interdental space and emergence profile
A v a ila b le  in te rd e n ta l  s p a c e  a n d  e m e r g e n c e  p ro f i le  re q u ir e m e n ts  a re  k e y  to  a b u tm e n t  s e le c t io n .

Angling
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A n g lin g  o f  th e  im p la n t  a ls o  d e te r m in e s  w h ic h  a b u tm e n t c a n  b e  u s e d , s t r a ig h t  o r  a n g le d ,  o r  i f  i t  i s  n e c e s s a ry  to  u se  a  
c u s to m iz e d  a b u tm e n t.

PROSTHESIS TYPES

Single cemented prosthesis /  Multiple cemented prosthesis

Screwed-in prosthesis
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S m a ll d ia m e te r  im p la n ts  a n d  a n g le d  a b u tm e n t a re  n o t  re c o m m e n d e d  f o r  th e  p o s te r io r  r e g io n

C E M E N T E D  P R O S T H E S I S  
S t r a i g h t  A b u t m e n t

I n d i c a t i o n s :  s in g le  o r  m u l t ip le  u n it  c e m e n te d  p ro s th e s is

T h e  la b o r a to r y  re c e iv e s  a n  im p re s s io n  a t  th e  im p la n t  le v e l w ith  a  re p l ic a  o f  th e  im p la n t .
P o u r  a n d  m a k e  a  m a s te r  m o d e l .
S e le c t  th e  t i ta n iu m  a b u tm e n t  th a t  is  s u i ta b le  in  fu n c t io n  o f  th e  h e ig h t  o f  th e  s o f t  t i s s u e s  a n d  a f f ix  i t  to  th e  im p la n t  re p l ic a  
w ith  a  la b o r a to r y  s c re w .
M o d ify  th e  a b u tm e n t a n d  f a b r ic a te  t h e  p ro s th e s is  u s in g  c o n v e n tio n a l  p ro s th e t ic  te c h n iq u e s  ( d o  n o t  r e d u c e  th e  a b u tm e n t 
to  le s s  th a n  4 m m  in  h e ig h t) .

A n a to m i c a l  A b u t m e n t

I n d i c a t i o n s :  s in g le  o r  m u l t ip le  u n i t  c e m e n te d  p ro s th e s is

T h e  a n a to m ic a l  a b u tm e n t  h a s  b e e n  d e s ig n e d  w ith  an  a n a to m ic a l  fe s to o n  p r e p a r a t io n  o f  th e  c e rv ic a l  m a r g in .  T h is  
e n s u r e s  le s s e r  n e e d  o f  a b u tm e n t  p re p a r a t io n  a n d  a  b e t te r  a d a p ta t io n  to  th e  n a tu ra l  p ro f i le  o f  s o f t  t i s s u e s ,  g iv e n  th a t  it  is 
a v a i la b le  w ith  d i f f e r e n t  h e ig h ts .
T h e  d e s c r ip t io n  o f  s t r a ig h t  a n a to m ic a l  a b u tm e n t t h a t  fo l lo w s  is  a p p lic a b le  a ls o  to  1 5 °  a n g le d  a n a to m ic  a b u tm e n t.
• T h e  la b o r a to r y  r e c e iv e s  a n  im p r e s s io n  a t  th e  im p la n t  le v e l  w ith  a n  im p la n t  r e p l ic a .
• P o u r  a n d  m a k e  a  m a s te r  m o d e l .
• S e le c t  th e  a n a to m ic a l  a b u tm e n t  a n d  a f f ix  i t  to  th e  r e p l ic a  o f  th e  im p la n t  w i th  a  la b  s c re w .
• M o d i f y  th e  a b u tm e n t  a n d  f a b r ic a te  th e  p ro s th e s is  u s in g  c o n v e n tio n a l  p r o s th e t ic  p ro to c o ls  (d o  n o t  r e d u c e  th e  a b u tm e n t 
to  le s s  th a n  4 m m  in  h e ig h t) .

S C R E W E D - IN  P R O S T H E S I S  
C o n ic a l  A b u t m e n t

HOOIT

I n d i c a t i o n s :  s c r e w e d - in  p ro s th e s is

T h e  c o n ic a l  a b u tm e n ts  a re  in te n d e d  o n ly  fo r  m u l t i -u n i ts  re s to ra t io n s ,  w ith  n o t  a n g u la t io n  c o r re c t io n s .  

C o n n e c t i o n  o f  t h e  s t r a i g h t  c o n ic a l  a b u t m e n t
S c r e w  in  th e  c o n ic a l  a b u tm e n t  o n to  th e  h e a d  o f  th e  im p la n t  in  th e  c o r r e c t  p o s i t io n  u s in g  th e  p la s t ic  t r a n s p o r te r .
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I f  h e ig h t  is  in s u f f ic ie n t  th e  t r a n s p o r te r  c a n  b e  c u t. O n c e  in  p o s i t io n  th e  p la s t ic  t r a n s p o r te r  c a n  b e  m a n u a l ly  d e ta c h e d  
f ro m  th e  a b u tm e n t.  T o  v e r i fy  th e  c o r r e c t  a d a p ta t io n  o f  th e  a b u tm e n t to  th e  im p la n t  it  is  r e c o m m e n d e d  to  m a k e  a n  X -  
ra y  c o n tr o l .  S c re w  in  th e  a b u tm e n t  a t  3 5  N c m  u s in g  th e  d y n a m o m e tr ic  k e y  o r  th e  s u r g ic a l  m o to r /e n g in e  c o n n e c te d  to  
th e  s c r e w  d r iv e r .

C o n n e c t i o n  o f  t h e  c o n ic a l  a b u t m e n t  a n g le d  a t  1 7 °  a n d  3 0 °
T h e  a b u tm e n t  c a n  b e  c o n n e c te d  e a s i ly  b y  w a y  o f  its  p re a s s e m b le d  t r a n s p o r te r .
T a k e  in to  a c c o u n t  th a t  v a r io u s  p o s i t io n s  a re  p o s s ib le  fo r  th e  p la c e m e n t o f  th e  a b u tm e n t.
S c re w  in  u n ti l  y o u  n o te  a n  a m o u n t  o f  r e s is ta n c e .
T o  v e r i f y  th e  c o r r e c t  in s e r t io n  o f  th e  a b u tm e n t  in to  th e  im p la n t  i t  is  a d v is a b le  to  ta k e  a n  X - ra y  c o n tro l.
W ith d ra w  th e  t r a n s p o r te r  m a n u a l ly  a n d  s c r e w  in  a t  3 5  N c m  u s in g  th e  d y n a m o m e tr ic  k e y  o r  th e  s u r g ic a l  e n g in e  
c o n n e c te d  to  th e  s c r e w  d r iv e r .

C lo s e d  t r a y  im p r e s s io n  f o r  c o n ic a l  a b u t m e n t
P la c e  th e  im p re s s io n  c o p in g s  o n  th e  c o n ic a l  a b u tm e n ts .
In je c t  im p re s s io n  m a te r ia l  a n d  ta k e  th e  im p re s s io n .
O n c e  th e  m a te r ia l  is  s o l id ,  r e m o v e  th e  im p re s s io n  a n d  ta k e  o u t  th e  im p re s s io n  c o p in g s  to  a t ta c h  th e  re p l ic a s  a n d  
c o r r e c t ly  re p o s i t io n  in to  th e  c a s t .
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O p e n  t r a y  im p r e s s io n  f o r  c o n ic a l  a b u t m e n t
P la c e  th e  im p re s s io n  c o p in g s  o n  th e  c o n ic a l  a b u tm e n ts .
In je c t im p re s s io n  m a te r ia l  a r o u n d  th e  im p re s s io n  c o p in g s  a n d  in s id e  th e  im p re s s io n  tra y .
P o s i tio n  th e  t r a y  in  th e  m o u th  a n d  e n s u r e  th a t  y o u  s e e  a l l  th e  g u id e  s c r e w s  o f  th e  im p r e s s io n  c o p in g s  e m e rg e .
O n c e  th e  m a te r ia l  is  s o l id ,  u n s c r e w  th e  g u id e  s c r e w s  to  w ith d r a w  th e  im p re s s io n  c o p in g s  a lo n g  w ith  th e  im p re s s io n .

L a b o r a t o r y  p r o c e d u r e
T h e  la b o r a to r y  r e c e iv e s  a  c o n ic a l  le v e l im p re s s io n  a n d  c o n n e c ts  c o n ic a l  a b u tm e n t  r e p l ic a s  to  th e  im p re s s io n  c o p in g s . 
P o u r  a n d  m a k e  a  m a s te r  m o d e l .
A f f ix  th e  w a x -u p  a b u tm e n t  f o r  c o n ic a l  a b u tm e n t  o n  its  r e p l ic a s .
E n c lo s e  a n d  m a k e  a n  in f r a s t r u c tu r e  w ith  th e  c o n v e n tio n a l  te c h n iq u e s .
C o v e r  th e  in f r a s t ru c tu re  w ith  v e n e e r in g  m a te r ia l  a n d  s e n d  th e  f in is h e d  p ro s th e s is  to  th e  d e n tis t .
N o te : it  is  p o s s ib le  to  m a k e  a  p r o v is io n a l  p ro s th e s is  o n  th e  c o n ic a l  a b u tm e n ts  u s in g  th e  te m p o r a r y  c y l in d e r  fo r  c o n ic a l 
a b u tm e n t.

C o n n e c t io n  o f  t h e  f i n a l  p r o s th e s i s
C o n n e c t  th e  p ro s th e s is  to  th e  c o n ic a l  a b u tm e n t  w ith  th e  p ro s th e tic  s c re w s .
S ta r t in g  f r o m  th e  c e n tr a l  z o n e , a d ju s t  th e  o th e r  s c r e w s , a l te rn a t in g  th e  le f t  w ith  th e  r ig h t  s id e .
S c re w  in  th e  p ro s th e t ic  s c r e w  a t  15 N c m  u s in g  th e  d y n a m o m e tr ic  k e y  o r  th e  s u r g ic a l  e n g in e  c o n n e c te d  to  th e  s c re w  
d r iv e r .
C o v e r  th e  a c c e s s  c h a n n e ls  o f  th e  s c r e w s  w ith  c o tto n  a n d  se a l th e m  w ith  a  te m p o r a r y  f i l l in g  m a te r ia l  ( c o m p o s ite  fo r  
e x a m p le ) .
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GP Abutment for Conical Abutment

I n d i c a t i o n s :  c e m e n te d  te m p o r a r y  re s to ra t io n s  o f  m u l t ip le  im p la n ts  w ith  C o n ic a l  A b u tm e n ts .

A f te r  p o s i t io n in g  th e  C o n ic a l  A b u tm e n ts ,  p la c e  th e  G P  a b u tm e n ts  fo r  C o n ic a l  a b u tm e n ts  a n d  s c r e w  th e m .
V e r if y  th e  d ir e c t io n  a n d  le n g h t  o f  th e  a b u tm e n ts  in  re s p e c t  o f  th e  a d ja c e n t  te e th / im p la n ts  a n d  th e  n e c e s s a r y  o c c lu s a l 
s p a c e  fo r  th e  c o v e r in g  m a te r ia ls .
U n s c re w  th e  a b u tm e n ts ,  p u s h  th e m  o n to  a  c o n ic a l a b u tm e n t  r e p l ic a  a n d  m o d ify  th e m  in  fu n c t io n  o f  th e  e x is t in g  
s i tu a t io n  (d o  n o t  r e d u c e  th e  a b u tm e n t  to  le s s  th a n  4  m m  in  h e ig h t) .

P la c e  th e  m o d if ie d  G P  a b u tm e n ts  a n d  s c r e w  th e m  w ith  a  to r q u e  o f  2 0  N c m  u s in g  th e  d y n a m o m e tr ic  k e y  o r  a  s u rg ic a l 
m o to r  c o n n e c te d  to  th e  m a c h in e  s c re w d r iv e r .

A  p ro v is io n a l  re s to ra t io n  c a n  b e  re l in e d  w ith  a c ry l ic  r e s in  d ir e c t ly  in  th e  m o u th ,  r e f in e d ,  p o l i s h e d  a n d  c e m e n te d  w ith  
te m p o ra r y  c e m e n t.
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O V E R D E N T U R E
B a ll A b u tm e n t
In d ic a tio n s : o v e rd e n tu re s  w i th  b a l l  a n c h o r in g .

E m i A b u tm e n t
In d ic a t io n s :  o v e rd e n tu re s  w i th  e m i a n c h o r in g .

C o n n e c t i o n  a n d  im p r e s s io n
S c re w  in  th e  b a l l  a b u tm e n t  o r  th e  e m i a b u tm e n t to  th e  h e a d  o f  th e  im p la n t  w i th  th e  s c r e w d r iv e r .
T o  c h e c k  th e  c o r r e c t  a d a p ta t io n  o f  th e  a b u tm e n t to  th e  im p la n t  it  is  a d v is a b le  to  ta k e  a n  X - r a y  c o n tro l.
T a k e  th e  im p r e s s io n  in  th e  c o n v e n t io n a l  w a y . W h e n  th e  m a te r ia l  is  s o l id  y o u  c a n  t a k e  o u t  th e  c a s t  a n d  c o n n e c t  th e  b a ll 
a b u tm e n t  o r  th e  e m i a b u tm e n t  r e p l ic a s .

L a b o r a t o r y  p r o c e d u r e s
T h e  la b o r a to r y  re c e iv e s  a n  im p r e s s io n  a t  th e  a b u tm e n t le v e l w ith  p o s i t io n e d  r e p l ic a s  o f  t h e  b a l l  a b u tm e n ts  o r  th e  e m i 
a b u tm e n t.
P o u r  a n d  o b ta in  a  m a s te r  m o d e l .
B lo c k  th e  a b u tm e n t r e p l ic a s  a n d  p re p a r e  a n  o c c lu s a l  rim .
S e n d  to  th e  d e n t i s t  fo r  in te r o c c lu s a l  r e c o rd s .
P re p a re  a  te e th  s e t  u p  u s in g  th e  c o n v e n t io n a l  te c h n iq u e .
P o s i t io n  th e  m e ta l f e m a le  p ie c e s  in  th e  re p l ic a s  o f  th e  b a l l  a b u tm e n ts  o r  th e  e m i a b u tm e n t  s o  th a t  th e y  a re  p a ra l le l  to  
e a c h  o th e r  w i th  r e s p e c t  to  th e  h o r iz o n ta l  a n d  v e r t ic a l  p la n e s .
B lo c k  th e  s p a c e  b e tw e e n  th e  f e m a le  p ie c e  a n d  th e  re p lic a .
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C u re  a n d  f in is h  th e  p o s th e s is  u s in g  th e  c o n v e n tio n a l  te c h n iq u e . 
S e n d  to  d e n t i s t  f o r  d e l iv e ry .

7. Contraindications.
T h e  p la c e m e n t o f  d e n ta l  im p la n ts  m a y  b e  p re c lu d e d  b y  p a t i e n t’s  c o n d it io n s  th a t  a re  c o n tr a in d ic a t io n s  fo r  s u rg e ry .

Absolute contraindications: a l le r g y  to  t i ta n iu m , r e c e n t  m y o c a rd ia l  in f a rc t io n , v a lv u la r  p ro s th e s is ,  s e v e re  k id n e y  
d is o rd e rs ,  s e v e r e  l iv e r  d is o rd e r s ,  t r e a tm e n t- r e s is ta n t  d ia b e te s ,  r e c e n t  h ig h - d o s e  r a d io  th e r a p y , s e v e re  c h ro n ic  
a lc o h o l is m , d r u g  u s e , te r m in a l  i l ln e s s  a n d  tu m o rs .

Relative contraindications; c h e m o th e ra p y , m in o r  k id n e y  d is o rd e r ,  m in o r  le v e r  d is o r d e r s ,  e n d o c r in e  d is o rd e r s ,  
p s y c h o lo g ic a l  a n d  p s y c h ic  d is o r d e r s ,  la c k  o f  u n d e r s ta n d in g  a n d  m o tiv a t io n , A ID S , H I V  p o s i t iv e  c a s e s ,  p ro lo n g e d  u s e  
o f  c o r t ic o s te ro id s ,  c a lc iu m  p h o s p h o r u s  m e ta b o lis m  d is o rd e r s ,  e ry th ro p o ie t ic  d is o rd e r s ,  n ic o t in e  p o is o n in g .

J  D e n ta l  C a re  d e n ta l  im p la n ts  s h o u ld  n o t  b e  p la c e d  in  p a t ie n ts  w h e re  th e  r e m a in in g  j a w  b o n e  is  to o  d im in is h e d  o r  
q u a li ty  b o n e  is  p o o r  to  p ro v id e  a n  a d e q u a te  p r im a ry  s ta b il i ty .

J D lc o n  U l t r a .S  im p la n ts  s h o u ld  n o t  b e  p la c e d  in  p a t ie n ts  w ith  b ru x is m  o r  p a ra f u n c t io n a l  h a b it s .  J D lc o n  U ltr a .S  
im p la n ts  s h o u ld  n o t  b e  p la c e d  in  s in g le  to o th  im p la n t  re p la c e m e n t in  p re m o la r  a n d  m o la r  a r e a s .

J D N a s a l  a n d  J D Z y g o m a  im p la n ts  m u s t  n o t  b e  p la c e d  in  p a t ie n ts  w i th  p a th o lo g y  in  th e  m a x i l l a r y  s in u s  o r  in  p a t ie n ts  
w ith  a n a to m y  d e fe c ts  in  th e  m a x i l la ry  s in u s .

8. Adverse effects.
P o te n t ia l  a d v e r s e  e f f e c ts  a s s o c ia te d  w ith  th e  u se  o f  d e n ta l  im p la n ts  c a n  in c lu d e :
- F a ilu re  o f  o s s e o in te g r a t io n
- L o s s  o f  o s s e o in te g r a t io n
- D e h is c e n c e  r e q u i r in g  b o n e  g ra f t in g
- P e r f o ra t io n  o f  th e  m a x i l l a r y  s in u s  ( f o r  J D E v o lu tio n , J D lc o n ,  J D lc o n  U ltr a .S )
- L e s io n  o f  th e  in f e r io r  a lv e o la r  n e rv e  ( f o r  J D E v o lu tio n , J D lc o n , J D lc o n  U ltr a .S )
- P e r s is te n t  p a in ,  n u m b n e s s ,  p a r e s th e s ia
- In f la m m a tio n  o r  in fe c t io n
- E x c e s s iv e  b o n e  lo s s  r e q u i r in g  in te rv e n t io n
- Im p la n t  b re a k a g e

9. Caution.
N e v e r  e x c e e d  in s e r t io n  t ig h te n in g  to r q u e  o f  6 0  N c m  fo r  th e  im p la n t  a n d  2 0  N c m  p r o s th e t i c  t ig h te n in g  to r q u e  fo r 
a b u tm e n t s c r e w  ( f o r  J D lc o n  U ltr a .S )

10. Warnings.
It is  r e c o m m e n d e d  th a t  c l in ic ia n s ,  n e w  a s  w e ll  e x p e r ie n c e d  im p la n t  u s e r s ,  a re  u p d a te d  o n  th e  J  D e n ta l  C a re  d e n ta l 
im p la n ts  a n d  a b u tm e n ts  f e a tu re s  a n d  th e i r  s u rg ic a l  a p p lic a t io n s .  F o r  d e ta i le d  in f o r m a t io n  a b o u t  m e th o d  o f  u s e  o f  J 
D e n ta l C a re  d e n ta l  im p la n ts  a n d  a b u tm e n ts  p le a s e  c o n s u l t  th e  s u rg ic a l  m a n u a ls .
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E x c e s s iv e  b o n e  lo s s  o r  b r e a k a g e  o f  im p la n t  m a y  o c c u r  w h e n  im p la n t  is  lo a d e d  b e y o n d  its  fu n c t io n a l  c a p a b i l i ty .  
P h y s io lo g ic a l  a n d  a n a to m ic  c o n d i t io n s  m a y  n e g a t iv e ly  a f f e c t  th e  p e r f o rm a n c e  o f  d e n ta l  im p la n ts .  T h is  s h o u ld  b e  ta k e n  
in to  c o n s id e ra t io n  w h e n  p la c in g  d e n ta l  im p la n ts  in  p a t ie n ts  w i th  th e  fo l lo w in g  c o n d it io n s :
• p o o r  q u a li ty  b o n e
• p o o r  o ra l h y g ie n e *
• m e d ic a l c o n d i t io n s  s u c h  a s  b lo o d  d is o rd e r s  o r  u n c o n tro l le d  h o rm o n a l  c o n d i t io n s
• P e r io d ic  c h e c k s  fo r  p la q u e  o n  th e  z o n e  o f  th e  im p la n ts  th r o u g h  c lo s e - u p  re c a l l  s e s s io n s  ( e v e r y  4 - 6  m o n th s )  in  o rd e r  
to  p re v e n t  th e  f o r m a tio n  o f  p e r im p la n t i t i s ,  a re  in d is p e n s a b le .
T h e  d e v ic e  is  s in g le  u s e . D o  n o t  re - u s e  a n d  d is p o s e  a f t e r  u s e  in  a c c o rd a n c e  to  th e  re g u la t io n s .  A n y  r e - u s e  c a n  je o p a r d iz e  
o r  s e r io u s ly  a g g ra v a te  th e  h e a l th  s ta tu s  d u e  to  r i s k  o f  in f e c t io n s  to  th e  p a t i e n t  a n d /o r  th e  u s e r  a n d  fo r  th e  lo s s  o f  
fu n c t io n a l i ty  a n d  e f f ic ie n c y  o f  th e  d e v ic e .
S m a ll d ia m e te r  im p la n ts  a n d  a n g le d  a b u tm e n t  a re  n o t  re c o m m e n d e d  fo r  th e  p o s te r io r  re g io n .
T h e  J D e n ta l  C a re  im p la n t  s y s te m  h a s  n o t  b e e n  e v a lu a te d  fo r  s a fe ty  a n d  c o m p a t ib i l i ty  in  th e  M R  e n v ir o n m e n t .  It h a s  
n o t  b e e n  te s te d  fo r  h e a tin g , m ig r a t io n ,  o r  im a g e  a r t ifa c t  in  th e  M R  e n v ir o n m e n t .  T h e  s a f e ty  o f  J  D e n ta l  C a r e  im p la n t  
sy s te m  in  th e  M R  e n v ir o n m e n t  is  u n k n o w n .

1 1 .  P r e c a t io n s

J D E v o iu t i o n  im p la n t  s im p l i f i e s  th e  s u r g ic a l  te c h n iq u e s  re q u i r e d  to  p la c e  d e n ta l  im p la n ts ,  b u t  th e  c l in ic ia n  m u s t  a t te n d  
a  s p e c if ic  t r a in in g  b e y o n d  th e  s u p e r v is io n  o f  e x p e r t  im p la n to lo g y s ts  a b o u t  th i s  te c h n iq u e . Im p r o p e r  te c h n iq u e  c a n  le a d  
im p la n t  fa i lu re  o r  lo s s  o f  s u p p o r t in g  b o n e  o r  in a d e q u a te  p r im a ry  s ta b i l i ty  o r  o th e r  a d v e r s e  e f f e c ts .  T h o r o u g h  s c r e e n in g  
o f  im p la n ts  c a n d id a te s  s h o u ld  b e  p e r f o rm e d  in c lu d e d  a n  e v a lu a tio n  o f  p a t i e n t  c a p a c i ty  to  m a in ta in  a  c o r r e c t  o ra l 
h y g ie n e ,  th e  p a t ie n t  m o t iv a t io n ,  th e  p re s e n c e  o f  p a ra f u n c tio n a l  h a b it s .  V is u a l  in s p e c tio n  a s  w e ll  a s  p e r ia p ic a l  
r a d io g ra p h s  is  e s s e n tia l  to  d e te r m in e  a n a to m ic a l  la n d m a rk s ,  o c c lu s a l  c o n d it io n s ,  p e r io d o n ta l  s t a tu s  a n d  a d e q u a c y  o f  
b o n e . I t  i s  s t ro n g ly  s u g g e s te d  T A C  d e n ta s c a n  to  p ro v id e  a  re a l e v a lu a t io n  o f  d im e n s io n s  a n d  q u a l i ty  o f  b o n e .
J D  N a s a l
Im p ro p e r  te c h n iq u e  c a n  le a d  im p la n t  fa i lu re  o r  lo s s  o f  s u p p o r t in g  b o n e  o r  in a d e q u a te  p r im a r y  s ta b i l i ty  o r  o th e r  a d v e r s e  
e f f e c ts .  T h o ro u g h  s c r e e n in g  o f  im p la n ts  c a n d id a te s  s h o u ld  b e  p e r f o rm e d  in c lu d e d  th e  a b s e n c e  o f  m a x i l la ry  s in u s  
p a th o lo g y , a n d  e v a lu a t io n  o f  p a t ie n t  c a p a c i ty  to  m a in ta in  a  c o r r e c t  o ra l h y g ie n e ,  th e  p a t i e n t  m o t iv a t io n ,  th e  p re s e n c e  
o f  p a ra f u n c tio n a l  h a b it s .  V is u a l  in s p e c t io n  a s  w e ll a s  p e r ia p ic a l  r a d io g ra p h s  is e s s e n tia l  to  d e te r m in e  a n a to m ic a l  
la n d m a rk s ,  o c c lu s a l  c o n d i t io n s ,  p e r io d o n ta l  s ta tu s  a n d  a d e q u a c y  o f  b o n e . It is  s t ro n g ly  s u g g e s te d  T A C  d e n ta l  s c a n  to  
p ro v id e  a  re a l e v a lu a t io n  o f  d im e n s io n s  a n d  q u a l i ty  o f  b o n e .
G e n e r a l
T h e  c l in ic ia n  m u s t  a t te n d  a  s p e c i f ic  a d v a n c e d  tr a in in g  b e y o n d  th e  s u p e r v is io n  o f  e x p e r t  im p la n to lo g y s ts  a b o u t  th e  
JD N a s a l  im p la n t  p la c e m e n t.
In  a  s e v e r e ly  re s o rb e d  m a x i l l a ,  J D N a s a l  im p la n ts  c a n  b e  u s e d  to  m a k e  u se  o f  th e  m a x i l la ry  b o n e  s u r r o u n d in g  th e  n o se . 
T h e  im p la n t  s i te  b e g in s  in  th e  a lv e o la r  b o n e  a t  th e  p re -m o la r  a n d  e n d s  in  th e  b o n e  s e p a r a t in g  th e  m a x i l la ry  s in u s  a n d  
n a s a l c a v ity .  T h e  s p e c ia l iz e d  im p la n ts  n e e d  to  b e  e x tr a - lo n g  to  s p a n  a c ro s s  th e  s in u s . It is  im p o r ta n t  to  n o te  th a t  b o n e  
g ra f t in g  is  r e c o m m e n d e d  w h e n  th e  a lv e o la r  b o n e  th ic k n e s s  is le s s  th a n  3 m m .
R a d i o g r a p h i c  e x a m i n a t i o n
A s  w ith  a n y  im p la n t  p a t i e n t  c a s e ,  a  ra d io g ra p h ic  a s s e s s m e n t is  e s s e n tia l .  A s  f a r  a s  th e  N a s a l  im p la n t  p ro to c o l  is 
c o n c e rn e d ,  th e  m a in  o b je c t iv e s  a re  tw o fo ld :
1. T o  d e te c t  th e  p re s e n c e  o f  a n y  p a th o lo g y  in  th e  m a x i l la ry  s in u s e s , b e a r in g  in  m in d  th a t  th e  th ic k n e s s  o f  th e  a n tra l 
m u c o s a  s h o u ld  n o t  e x c e e d  6 m m .
2 . T o  e v a lu a te  th e  v o lu m e  o f  th e  m a x i l la ry  b o n e  s u r ro u n d in g  th e  n o se .
S i t e  p r e p a r a t i o n  s e q u e n c e
0 . in i t ia te  th e  s i te  p re p a r a t io n  w ith  th e  d ia m e te r  2  m m  JD N a s a l  d r i l l  th r o u g h  th e  a lv e o la r  b o n e . It is a d v is e d  to  o p e n  a  
w in d o w  in  th e  la te ra l s in u s  w a ll  a n d  g e n tly  re f le c t  th e  S c h n e id e r ia n  m e m b ra n e  w ith o u t  p e r f o r a t in g  it.
1. I f  th e  a lv e o la r  h a s  m o r e  th a n  3  m m  o f  g o o d  b o n e , u se  th e  d ia m e te r  2  m m  J D N a s a l  d r i l l  to  d r i l l  th r o u g h  th e  a lv e o la r ,  
in to  a n d  a c ro s s  th e  s in u s ,  e n g a g in g  th e  la te ra l  n a sa l w a ll .  It is  o p tio n a l  to  re f le c t  th e  S c h n e id e r ia n  m e m b ra n e  o f  th e  
s in u s .
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2 . T h e  2 6  m m  d e p th  g a u g e  c a n  b e  u s e d  to  p a lp a te  th e  h o le  d e p th  fo r  im p la n t  s e le c t io n
3 . D r il l  to  f in a l d e p th  w ith  th e  d ia m e te r  2 .4  m m  J D N a s a  d r i l l .
4 . C o n t in u e  w ith  s ta n d a rd  tw is t  d r i l l  d ia m e te r  2 .8  m m  a t th e  e n tr a n c e  fo r  6  m m .
5. C o m p le te  th e  o s te o to m y  w ith  s ta n d a rd  tw is t  d r i l l  d ia m e te r  3 .2  m m  a t  th e  e n t r a n c e  f o r  6  m m .
6 . P la c e  th e  im p la n t  t i l l  to  r e a c h  th e  f in a l p o s i t io n .
7 . N B : T h e  s u r g e o n  c a n  c h o o s e  to  o p e n  a  w in d o w  in  th e  la te ra l  s in u s  w a ll .  G e n t ly  r e f le c t  th e  S c h n e id e r ia n  m e m b ra n e  
a n d  in s e r t  b o n e  g r a f t  in to  th e  s in u s .

J D Z y g o m a
Im p ro p e r  te c h n iq u e  c a n  le a d  im p la n t  fa i lu re  o r  lo s s  o f  s u p p o r t in g  b o n e  o r  in a d e q u a te  p r im a r y  s ta b i l i ty  o r  o th e r  a d v e rs e  
e f f e c ts .  T h o ro u g h  s c r e e n in g  o f  im p la n ts  c a n d id a te s  s h o u ld  b e  p e r fo rm e d  in c lu d e d  th e  a b s e n c e  o f  m a x i l la ry  s in u s  
p a th o lo g y , a n d  e v a lu a t io n  o f  p a t i e n t  c a p a c i ty  to  m a in ta in  a  c o r r e c t  o ra l h y g ie n e ,  th e  p a t i e n t  m o t iv a t io n ,  th e  p re s e n c e  
o f  p a ra f u n c tio n a l  h a b its .  V is u a l  in s p e c tio n  a s  w e ll  a s  p e r ia p ic a l  r a d io g ra p h s  is  e s s e n t ia l  to  d e te r m in e  a n a to m ic a l  
la n d m a rk s , o c c lu s a l  c o n d i t io n s ,  p e r io d o n ta l  s ta tu s  a n d  a d e q u a c y  o f  b o n e . It is  s t r o n g ly  s u g g e s te d  T A G  d e n ta l s c a n  to  
p ro v id e  a  re a l  e v a lu a t io n  o f  d im e n s io n s  a n d  q u a li ty  o f  b o n e .
G e n e r a l
T h e  c l in ic ia n  m u s t  a t te n d  a  s p e c i f ic  a d v a n c e d  tr a in in g  b e y o n d  th e  s u p e r v is io n  o f  e x p e r t  im p la n to lo g y s ts  a b o u t  th e  
J D Z y g o m a  im p la n t  p la c e m e n t.
J D Z y g o m a  im p la n ts  a re  d e s ig n e d  to  re a c h  a n d  m a k e  u se  o f  th e  z y g o m a t ic  b o n e . J D Z y g o m a  im p la n ts  c a n  b e  t i l t e d  u p  
to  4 5 ° fro m  th e  o c c lu s a l  p la n e .
T h e  im p la n t  s i te  b e g in s  w ith  th e  e x p o s u r e  o f  th e  m a x i l la ry  la te ra l  w a ll ,  a  m u c o p e r io s te a l  f l a p  a n d  to ta l  th ic k n e s s  is 
r a is e d  b y  m a k in g  a  c re s t  in c is io n  w ith  b ila te ra l  d is ta l  v e r t ic a l  in c is io n  o n  th e  tu b e r o s i ty  a r e a s .  D u r in g  th e  s u rg ic a l  
e x p o s u r e  o f  th e  la te ra l  w a ll  o f  th e  j a w  it is a b s o lu te ly  n e c e s s a ry  to  p a y  a t te n t io n  to  th e  v e r t ic a l  s t ru c tu r e s ,  in c lu d in g  
n e rv e s , v e in s  a n d  a r te r ie s .  In ju r ie s  to  th e s e  a n a to m ic a l  s t ru c tu r e s  c a n  le a d  to  c o m p l ic a t io n s  s u c h  a s  tr a u m a s  o f  th e  e y e , 
a s  w e ll  a s  e x te n s iv e  b le e d in g  a n d  d is fu n c t io n s  a s s o c ia te d  w ith  th e  n e rv e s . In  g e n e r a l  th e  m o s t  n o ta b le  r i s k s  a s s o c ia te d  
w ith  th e  Z y g o m a  im p la n ts  a re  s in u s i t is  a n d  f u s tu la  fo rm a tio n s .

R a d io g r a p h i c  e x a m i n a t i o n
A s  w ith  a n y  im p la n t  p a t ie n t  c a s e ,  a  ra d io g ra p h ic  a s s e s s m e n t  is  e s s e n tia l .  A s  f a r  a s  th e  Z y g o m a  im p la n t  p ro to c o l  is 
c o n c e rn e d , th e  m a in  o b je c t iv e s  a re  tw o fo ld :
1. T o  d e te c t  th e  p r e s e n c e  o f  a n y  p a th o lo g y  in  th e  m a x i l la ry  s in u s e s ,  b e a r in g  in  m in d  th a t  th e  th ic k n e s s  o f  th e  a n tra l 
m u c o s a  s h o u ld  n o t  e x c e e d  6 m m .
2 . T o  e v a lu a te  th e  v o lu m e  o f  th e  m a x i l l a r y  b o n e  s u r ro u n d in g  th e  Z y g o m a t ic  c a v ity .

S i t e  p r e p a r a t i o n  s e q u e n c e
M a k e  e n tr a n c e  m a r k  w i th  th e  r o u n d  b u r  d r i l l  a n d  c o n tin u e  w i th  th e  d r i l l  d ia m e te r  2 .8  m m  u n ti l  it  p e n e tr a te s  th e  o u te r  
c o r t ic a l la y e r  o f  th e  z y g o m a t ic  b o n e . C o n tin u e  w ith  th e  d r i l l  d ia m e te r  3 .2  m m  a n d  i f  th e  b o n e  is  h a rd ,  c o m p le te  th e  
o s te o to m y  w ith  th e  d r i l l  d ia m e te r  3 .6  m m .

1 2 .  S t e r i l i z a t i o n .  C a r e  a n d  c le a n in g ,  d is in f e c t io n .
T h e  p ro d u c t  is  d is p o s a b le ,  d o e s  n o t  r e q u ire  c le a n in g  a n d  d is in fe c t io n .
A ll im p la n ts  a r e  d e l iv e r e d  s te r i le  a n d  a re  fo r  s in g le  u se  o n ly  p r io r  to  th e  la b e le d  e x p ir a t io n  d a te .  D o  n o t  r e - s te r i l iz e .  D o  
n o t u se  im p la n ts  i f  th e  p a c k a g e  h a s  b e e n  d a m a g e d  o r  p r e v io u s ly  o p e n e d . U s e  o f  n o n - s te r i le  d e v ic e  m a y  le a d  to  in fe c t io n  
o f  t i s s u e s  o r  in f e c t io u s  d is e a s e s .

T h e  J D e n ta l C a re  im p la n ts  h a v e  b e e n  s te r i l iz e d  b y  g a m m a  ir ra d ia t io n  a n d  a re  r e a d y  f o r  u se .
O p e n  th e  im p la n t  a n d  c o v e r  s c r e w  c a s e  o n to  a  s te r i le  su r fa c e .
T h e  p ro d u c t  is  n o n - to x ic ,  p y ro g e n -f i-e e .

1 3 .  O p e r a t i n g  a n d  s t o r a g e  c o n d i t i o n s .  S h e l f  life .
T h e  Im p la n t  s y s te m  p a r t s  s h o u ld  b e  k e p t  in  th e i r  o r ig in a l  p a c k a g e , in  a  d ry  a r e a  a t  ro o m  te m p e ra tu re .
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Storage
T e m p e r a tu re 2 0 “± 5 ° C

A tm o s p h e r ic  p re s s u re N /A

R e la t iv e  h u m id ity N /A

O p e ra t io n

T e m p e r a tu re 2 0 “± 5 ° C

A tm o s p h e r ic  p re s s u re N /A

R e la t iv e  h u m id ity N /A

T h e  s h e l f  l i fe  ( s te r i l i ty )  o f  im p la n ts  is  5 y e a rs .
P e rm a n e n t  c o n ta c t  w i th  th e  in te rn a l e n v ir o n m e n t  o f  th e  b o d y  a t  a  te m p e ra tu re :  + 3 5 ° C  -  + 3 7 ° C
T h e  im p la n ta t io n  p e r io d  is  u n l im i te d ,  w i th  a d e q u a te  im p la n ta t io n  a n d  h y g ie n e  o f  th e  o ra l  c a v i ty ,  im p la n ts  a re  in s ta l le d
fo r  life .

14. Warranty obligations.
In  th e  c a s e  o f  fa i lu re  o f  a n  im p la n t  o r  p ro s th e t ic  c o m p o n e n t  o r  q u e s t io n s  a b o u t  th e  q u a l i ty  o f  a  m e d ic a l  d e v ic e  p le a s e  
c o n ta c t  Im p la n t  S e rv ic e  L L C
R o z h d e s tv e n k a  s t r e e t  5 /7 ,  b u i ld in g  2 , 3  3  p o m . V  K 4  o f f ic e  2 6 1 , M o s c o w  R u s s ia ,  1 0 7 0 3 1
T e le p h o n e :  + 7 9 7 8 8 6 7 1 5 5 0
w w w .jd e n ta lc a re .r u

15. Symbols on packaging descriptions.

SYMBOL

J  DENTAL CARE

JD
J DENTAL CARE

DESCRIPTION

M a n u f a c tu re r  L o g o

S te r i le .  S te r i l iz e d  u s in g  ir ra d ia tio n

D o  n o t  re - u s e
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16. Main parameters, characteristics (features) of medical device.

1 1C39080 JD lco n  w ith  co v e r screw  0  3 .9  L8
D iam eter: 3 .9 5  m m  0 .0 0 /+  0.05  m m  
L en g th : 8 m m  -0 .2 0 /-0 .4 0  m m  
M ass: 0.21 r ±  10%

2 IC 39100 JD lco n  w ith  co v er screw  0  3 .9  LIO
D iam eter: 3 .95  m m  0 .0 0 /+  0 .05  m m  
L eng th : 10 m m  -0 .4 0  /-0 .2 0  m m  
M ass: 0 .2 6  r ±  10%

3 1C39115 JD lc o n  w ith  co v er screw  0  3 .9  L I  1.5
D iam ete r: 3 .9 5  m m  0 .00 /+ 0 .0 5  m m  
L en g th : 11.5 m m  -0 .4 0 /-0 .2 0  m m  
M ass: 0 .3 0  r ±  10%

4 IC 39130 JD lco n  w ith  co v e r screw  0  3 .9  L I 3
D iam eter: 3 .95  m m  0 .00 /+ 0 .05  m m  
L eng th : 13 m m  -0 .4 0 /-0 .2 0  mm 
M ass: 0 .3 4  r ±  10%

5 IC 3 9 I5 0 JD lc o n  w ith  co v e r screw  0  3 .9  L I 5
D iam ete r: 3 .95  m m  0.00/-K).05 m m  
L eng th : 15 m m  -0 .4 0 /-0 .2 0  m m  
M ass: 0 .4 0  r ±  10%

6 1C 39180 JD lco n  w ith  co v er screw  0  3.9 L IS
D iam eter: 3 .95  m m  0 .00 /+ 0 .05  m m  
L en g th : 18 m m  -0 .4 0 /-0 .2 0  m m  
M ass: 0 .55  r ±  10%

7 IC 39200 JD lc o n  w ith  co v er screw  0  3.9 L 20
D iam eter: 3 .95  m m  0 .00 /+ 0 .05  m m  
L en g th : 20  m m  -0 .4 0 /-0 .2 0  m m  
M ass: 0 .6 0  r ±  10%

8 IC 43060 JD lco n  w ith  co v e r screw  0  4.3 L  6
D iam eter: 4 .3  m m  0 .0 0 /-0 .0 2  m m  
L en g th : 6  m m  + 0 .1 0  /  0 .0 0  m m  
M ass: 0 .1 9  r ±  10%

9 1C43080 JD lco n  w ith  co v e r screw  0  4.3 L  8
D iam eter: 4 .3  m m  0 .0 0 /-0 .0 2  m m  
L en g th : 8 m m  -0 .4 0 /-0 .2 0  m m  
M ass: 0 .2 5  r ±  10%

10 1C 43100 JD lc o n  w ith  co v er screw  0  4.3 L  10
D iam eter: 4 .3  m m  0 .0 0 /-0 .0 2  m m  
L eng th : 10 m m  -0 .4 0 /-0 .2 0  m m  
M ass: 0 .33  r ±  10%

11 1C43115 JD lc o n  w ith  co v er screw  0  4.3 L  11.5
D iam eter: 4 .3  m m  0 .0 0 /-0 .0 2  m m  
L eng th : 11.5 m m  -0 .4 0 /-0 .2 0  m m  
M ass: 0 .3 8  r ±  10%

12 1C 43130 JD lc o n  w ith  co v er screw  0  4.3 L  13
D iam eter: 4 .3  m m  0 .0 0 /-0 .0 2  m m  
L eng th : 13 m m  -0 .4 0 /-0 .2 0  m m  
M ass: 0 .44  r ±  10%

13 1C 43150 JD lc o n  w ith  co v er screw  0  4.3 L  15
D iam eter: 4 .3  m m  0 .0 0 /-0 .0 2  m m  
L eng th : 15 m m  -0 .4 0 /-0 .2 0  m m  
M ass: 0.51 r ±  10%

14 1C50060 JD lc o n  w ith  co v er screw  0  5 .0  L  6
D iam eter: 5 .0  m m  0 .0 0 /-0 .0 2  m m  
L eng th : 6  m m  0 .0 0 /+ 0 .0 1 0  m m  
M ass: 0 .2 6  r ±  10%

15 IC 50080 JD lc o n  w ith  co v er screw  0  5 .0  L  8
D iam eter: 5 .0  m m  0 .0 0 /-0 .0 2  m m  
L eng th : 8 m m  -0 .2 0 /-0 .4 0  m m  
M ass: 0 .3 8  r ±  10%

16 IC 50010 JD lco n  w ith  co v er screw  0  5 .0  L  10
D iam eter: 5 .0  m m  0 .0 0 /-0 .0 2  m m  
L eng th  10 m m  -0 .2 0 /-0 .4 0  m m  
M ass: 0 .4 7  r ±  10%

17 1C50115 JD lco n  w ith  co v er screw  0  5.0 L  11.5
D iam eter: 5 .0  m m  0 .00 0 /-0 .0 2  m m  
L eng th : 11.5 m m  -0 .2 0 /-0 .4 0  m m  
M ass: 0 .48  r ±  10%

18 IC 5 0 I3 0 JD lc o n  w ith  co v er screw  0  5.0 L  13
D iam eter: 5 .0  m m  0 .0 0 /-0 .0 2  m m  
L eng th : 13 m m  -0 .2 0 /-0 .4 0  m m
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M ass: 0.61 r ±  10%

19 IC 50150 JD Ico n  w ith  co v e r screw  0  5 .0  L  15
D iam eter: 5 .0  m m  0 .0 0 /-0 .0 2  m m  
L en g th : 15 m m  -0 .2 0 /-0 .4 0  m m  
M ass: 0.71 r ±  10%

20 1C39080: JD Ico n  F  w ith  co v er screw  0 3 .9  L8
D iam eter: 3 .9 5  m m  0 .0 0 /+  0 .05  m m  
L eng th : 8 m m  -0 .2 0 /-0 .4 0  m m  
M ass: 0.21 r ± 1 0 %

21 IC 3 9 I0 0 : JD Ico n  F  w ith  co v er sc rew  0 3 .9  LIO
D iam eter: 3 .9 5  m m  0 .0 0 /+  0.05  m m  
L eng th : 10 m m  -0 .4 0  /-0 .2 0  m m  
M ass: 0 .2 6  r ±  10%

22 IC 39115: JD Ico n  F  w ith  co v er screw  0 3 .9  L I 1.5
D iam eter: 3 .95  m m  0 .00 /+ 0 .05  m m  
L en g th : 11.5 m m  -0 .4 0 /-0 .2 0  m m  
M ass: 0 .3 0  r ±  10%

23 IC 39130: JD Ico n  F  w ith  co v er screw  0 3 .9  L13
D iam eter: 3 .95  m m  0 .00 /+ 0 .0 5  m m  
L eng th : 13 m m  -0 .4 0 /-0 .2 0  m m  
M ass: 0 .3 4  r ±  10%

24 IC 39150: JD Ico n  F  w ith  co v er sc rew  0 3 .9  L15
D iam eter: 3 .95  m m  0 .00 /+ 0 .0 5  m m  
L en g th : 15 m m  -0 .4 0 /-0 .2 0  m m  
M ass: 0 .4 0  r ±  10%

25 IC 39180: JD Ico n  F  w ith  co v er sc rew  0 3 .9  L I 8
D iam eter: 3 .95  m m  0 .00 /+ 0 .0 5  m m  
L en g th : 18 m m  -0 .4 0 /-0 .2 0  m m  
M ass: 0 .55 r ±  10%

26 IC 39200: JD Ico n  F  w ith  co v er screw  0 3 .9  L20
D iam eter: 3 .95  m m  0 .00 /+ 0 .0 5  m m  
L eng th : 2 0  m m  -0 .4 0 /-0 .2 0  m m  
M ass: 0 .6 0  r ±  10%

27 IC 43060: JD Ico n  F  w ith  co v er screw  0 4 .3  L6
D iam eter: 4 .3  m m  0 .0 0 /-0 .0 2  m m  
L en g th : 6  m m  + 0 .1 0 /0 .0 0  m m  
M ass: 0 .1 9  r ±  10%

28 IC 43080: JD Ico n  F  w ith  co v er screw  0 4 .3  L 8
D iam eter: 4 .3  m m  0 .0 0 /-0 .0 2  m m  
L eng th : 8 m m  -0 .4 0 /-0 .2 0  m m  
M ass: 0 .25  r ±  10%

29 IC 43100: JD Ico n  F  w ith  co v er screw  0 4 .3  LIO
D iam eter: 4 .3  m m  0 .0 0 /-0 .0 2  m m  
L en g th : 10 m m  -0 .4 0 /-0 .2 0  m m  
M ass: 0 .33  r ±  10%

30 IC 4 3 1 I5 : JD Ico n  F  w ith  co v er sc rew  0 4 .3  L I  1.5
D iam eter: 4 .3  m m  0 .0 0 /-0 .0 2  m m  
L en g th : 11.5 m m  -0 .4 0 /-0 .2 0  m m  
M ass: 0 .38  r ±  10%

31 IC 43130: JD Ico n  F  w ith  co v e r screw  0 4 .3  L13
D iam eter: 4 .3  m m  0 .0 0 /-0 .0 2  m m  
L en g th : 13 m m  -0 .4 0 /-0 .2 0  m m  
M ass: 0 .4 4  r ±  10%

32 IC 43150; JD Ico n  F w ith  co v er screw  0 4 .3  L 15
D iam eter: 4 .3  m m  0 .0 0 /-0 .0 2  m m  
L en g th : 15 m m  -0 .4 0 /-0 .2 0  m m  
M ass: 0.51 r ±  10%

33 IC 50060: JD Ico n  F  w ith  co v er screw  0 5 .0  L 6
D iam eter: 5 .0  m m  0 .0 0 /-0 .0 2  m m  
L en g th : 6  m m  0 .0 0 /+ 0 .0 1 0  m m  
M ass: 0 .2 6  r ±  10%

34 IC 50080: JD Ico n  F  w ith  co v er screw  0 5 .0  L8
D iam eter: 5 .0  m m  0 .0 0 /-0 .0 2  m m  
L eng th : 8 m m  -0 .2 0 /-0 .4 0  m m  
M ass: 0 .3 8  r ±  10%

35 1C50010: JD Ico n  F w ith  co v er screw  0 5 .0  LIO
D iam eter: 5 .0  m m  0 .0 0 /-0 .0 2  m m  
L eng th  10 m m  -0 .2 0 /-0 .4 0  m m  
M ass: 0 .4 7  r ±  10%

36 IC 50115: JD Ico n  F  w ith  co v er screw  0 5 .0  L I 1.5
D iam eter: 5 .0  m m  0 .0 0 0 /-0 .0 2  m m  
L eng th : 11.5 m m  -0 .2 0 /-0 .4 0  m m  
M ass: 0 .5 4  r ±  10%
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37 IC 5 0 I3 0 : JD Ico n  F w ith  co v e r screw  0 5 .0  L 13
D iam eter: 5 .0  m m  0 .0 0 /-0 .0 2  m m  
L eng th : 13 m m  -0 .20A 0.40  m m  
M ass: 0.61 r ±  10%

38 IC 50150: JD lc o n  F  w ith  co v e r screw  0 5 .0  L I 5
D iam eter: 5 .0  m m  0 .0 0 /-0 .0 2  m m  
L en g th : 15 m m  -0 .2 0 /-0 .4 0  m m  
M ass: 0.71 r ±  10%

39 IC 27080 JD Ico n  U ltra ,S  w ith  co v e r screw  0 2 .7 5  L 8
D iam eter: 2 .75  m m  0 .00 /+ 0 ,05  m m  
L en g th : 8 m m  -O .I0 /-0 .30  m m  
M ass: 0 .0 9 8  r ±  10%

40 IC 27100 JD Ico n  U ltra .S  w ith  co v e r screw  0 2 .7 5  L 10
D iam eter: 2 .75  m m  0 .00 /+ 0 .05  m m  
L eng th : 10 m m  -0 .1 0 /-0 .3 0  m m  
M ass: 0 .1 4 7  r ±  10%

41 IC 27115 JD Ico n  U ltra.S  w ith  co v er screw  0 2 .7 5  L 11.5
D iam eter: 2 .75  m m  0 .00 /+ 0 .05  m m  
L eng th : 11.5 m m  -0 .I0 /-0 .3 0  m m  
M ass: 0 .1 7 6 r ±  10%

42 IC 27130 JD Ico n  U ltra.S  w ith  co v e r screw  0  2 .75  L  13
D iam eter: 2 .75  m m  0 .0 0 0 /+ 0 .0 5 0  mm 
L en g th : 13 m m  -0 .10A 0.30  m m  
M ass: 0 .2 0 9  r ±  10%

43 IC 27150 JD Ico n  U ltra.S  w ith  co v er screw  0 2 .7 5  L 15
D iam eter: 2 .75  m m  0 .000 /+ 0 .0 5 0  m m  
L eng th : 15 m m  -0 .1 0 /-0 .3 0  mm 
M ass: 0 .2 2 9  r  ±  10%

44 N A 40200 : JD N asal w ith  co v e r screw  0  4 .0  L  20
D iam eter: 4.1 m m  0 .000 /+ 0 .0 5 0  m m  
L eng th : 20  m m  ± 0 .1 0 0  m m  
M ass: 0 .80  r ±  10%

45 N A 40220 : JD N asal w ith  co v e r screw  0  4 .0  L  22
D iam eter; 4.1 m m  0 .000 /+ 0 .0 5 0  m m  
L en g th : 22  m m  ±  0 .100  m m  
M ass: 0 .9 0  r ±  10%

46 N A 40240 : JD N asal w ith  co v e r sc rew  0  4 .0  L  24
D iam eter: 4.1  m m  0 .000 /+ 0 .0 5 0  m m  
L en g th : 24 m m  ±  0 .1 0 0  m m  
M ass: 1.00 r ±  10%

47 N A 4 0 2 6 0 : JD N asal w ith  co v e r sc rew  0  4 .0  L  26
D iam eter: 4.1 m m  0 .000 /+ 0 .0 5 0  m m  
L eng th : 26  m m  ±  0 .1 0 0  m m  
M ass: 1.1 r ±  10%

48 P T 40130; JD P te ry g o  w ith  co v e r screw  0  4 .0  L I 3
D iam eter: 4 .0  m m  0 .0 0 /+ 0 .1 0  m m  
L eng th : 13 m m  -0 .2 0 /-0 .4 0  m m  
M ass: 0 .3 8  r ±  10%

49 P T 4 0 I5 0 : JD P te ry g o  w ith  co v e r screw  0  4 .0  L15
D iam eter: 4 .0  m m  0 .0 0 /+ 0 .1 0  m m  
L eng th : 15 m m -0 .2 0 /-0 .4 0  mm 
M ass: 0 .43  r ±  10%

50 P T 40180: JD P te ry g o  w ith  co v e r screw  0  4 .0  L I 8
D iam eter: 4 .0  m m  0 .0 0 /+ 0 .I0  m m  
L eng th : 18 m m -0 .2 0 /-0 .4 0  mm 
M ass: 0 .5 2  r ±  10%

51 P T 40200: JD P te ry g o  w ith  co v er screw  0  4 .0  L20
D iam eter: 4 .0  m m  0 .00 /+ 0 .1 0  m m  
L eng th ; 20  m m -0 .2 0 /-0 .4 0  m m  
M ass: 0 .6 0  r ±  10%

52 Z Y 43300: JD Z y g o m a  w ith  co v e r screw  0  4 .3  L 30
D iam eter; 4.3 m m  ±  0 .02  m m  
L en g th : 30  m m  ±  0.1 mm 
M ass; 1.65 r ±  10%

53 Z Y 43350: JD Z y g o m a w ith  co v er screw  0  4.3 L35
D iam eter: 4 .3  m m  ±  0 .020  mm 
L en g th : 35 m m  ± 0 .1 0  m m  
M ass: 1.98 r ±  10%

54 Z Y 43375: JD Z y g o m a w ith  co v er screw  0  4 .3L 37.5
D iam eter: 4.3 m m  ±  0 .02  m m  
L eng th : 37 .5  m m  ±  0.1 m m  
M ass: 2 .14  r ±  10%

55 Z Y 43400 : JD Z y g o m a w ith  co v er screw  0  4 .3  L40 D iam eter: 4 .3  m m  ±  0 .02  mm
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L en g th : 40  m m  ±  0.1 m m  
M ass: 2 .3 0  r ±  10%

56 Z Y 43425 : JD Z y g o m a w ith  co v er sc rew  0  4.3 L42.5
D iam eter: 4 .3  m m  ±  0 .02  m m  
L en g th : 42 .5  m m ±  0.01 m m  
M ass: 2 .4 7  r ±  10%

57 Z Y 43450 : JD Z y g o m a w ith  co v er screw  0  4.3 L45
D iam ete r: 4 .3  m m  ±  0 .02  m m  
L en g th : 4 5  m m  ±  0.01 m m  
M ass: 2 .63  r ±  10%

58 Z Y 43475 ; JD Z y g o m a w ith  co v er screw  0  4.3 L47.5
D iam ete r: 4 .3  m m  ±  0 .02  m m  
L en g th : 47 .5  m m  ±  0.01 m m  
M ass: 2 .7 9  r ±  10%

59 Z Y 43500: JD Z y g o m a w ith  co v e r screw  0  4.3 L50
D iam eter: 4 .3  m m  ±  0 .02  m m  
L en g th : 50 m m  ±  0.01 m m  
M ass: 2 .9 6  r ±  10%

60 Z Y 43525: JD Z y g o m a w ith  co v e r screw  0  4.3 L52.5
D iam eter: 4 .3  m m  ±  0 .0 2  m m  
L en g th : 52 .5  m m  ±  0.01 m m  
M ass: 3 .1 2  r ±  10%

6! 1C37080. JD Ico n  P lus F  w ith  co v er screw  0  3 .7  L  8
D iam eter: 3 .7 6  m m  0 .00 /+ 0 .05  m m  
L eng th : 8 m m  -0 .2 0 /-0 .4 0  m m  
M ass: 0 .1 9  r ±  10%

62 IC 37100 . JD Ico n  P lu s F  w ith  co v e r screw  0  3 .7  L  10
D iam eter: 3 .7 6  m m  0 .00 /+ 0 .05  m m  
L eng th : 10 m m  -0 .2 0 /-0 .4 0  m m  
M ass: 0 .2 4  r ±  10%

63 IC 37115. JD Ico n  P lu s F  w ith  co v e r screw  0  3 .7  L  11.5
D iam eter: 3 .7 6  m m  0 .00 /+ 0 .05  m m  
L eng th : 11.5 m m  -0 .2 0 /-0 .4 0  m m  
M ass: 0 .2 6  r ±  10%

64 IC 37130. JD Ico n  P lu s F  w ith  co v e r screw  0  3 .7  L  13
D iam eter: 3 .7 6  m m  0 .00 /+ 0 .05  m m  
L en g th : 13 m m  -0 .2 0 /-0 .4 0  m m  
M ass: 0 .3 2  r ±  10%

65 IC 37150. JD Ico n  P lu s F  w ith  co v e r screw  0  3.7 L  15
D iam eter: 3 .7 6  m m  0 .00 /+ 0 .05  m m  
L en g th : 15 m m  -0 .2 0 /-0 .4 0  m m  
M ass: 0 .3 7  r ±  10%

66 1C 37180. JD Ico n  P lu s F w ith  co v e r screw  0  3 .7  L  18
D iam eter: 3 .7 4  m m  0 .00 /+ 0 .05  m m  
L en g th : 18 m m  -0 .2 0 /-0 .4 0  m m  
M ass: 0 .4 8  r ±  10%

67 IC 43060. JD Ico n  P ius F  w ith  co v e r scre\v 0  4.3 L  6
D iam eter: 4.1 m m  0 .0 0 /-0 .0 2  mm 
L eng th : 6  m m  0 .0 0 /-0 .1 0  m m  
M ass: 0 .1 7  r ±  10%

68 IC 43080. JD Ico n  P lus F  w ith  co v er sc rew  0  4.3 L  8
D iam eter: 4 .3  m m  0 .0 0 /-0 .0 2  m m  
L eng th : 8 m m  -0 .2 0 /-0 .4 0  m m  
M ass: 0 .25  r ±  10%

69 IC 43100. JD Ico n  P lus F  w ith  co v er screw  0  4.3 L  10
D iam eter: 4 .3  m m  0 .0 0 /-0 .0 2  m m  
L eng th : 10 m m  -0 .2 0 /-0 .4 0  m m  
M ass: 0 .3 0  r ±  10%

70 IC 43115. JD Ico n  P lu s F  w ith  co v er screw  0  4.3 L  11.5
D iam eter: 4 .3  m m  0 .0 0 /-0 .0 2  m m  
L en g th : 11.5 m m  -0 .2 0 /-0 .4 0  m m  
M ass: 0 .3 6  r ±  10%

71 IC 43130. JD Ico n  P lu s F  w ith  co v er screw  0  4.3 L 13
D iam eter: 4 .3  m m  0 .0 0 /-0 .0 2  m m  
L eng th : 13 m m  -0 .2 0 /-0 .4 0  m m  
M ass: 0 .4 2  r  ±  10%

72 1C43150. JD Ico n  P lu s F  w ith  co v e r screw  0  4.3 L  15
D iam eter: 4 .3  m m  0 .0 0 /-0 .0 2  m m  
L eng th : 15 m m  -0 .2 0 /-0 .4 0  mm 
M ass: 0 .5 0  r ±  10%

73 IC 43180. JD Ico n  P lu s F  w ith  co v er screw  0  4.3 L  18
D iam eter: 4 .3  m m  0 .00 /-0 .02  m m  
L eng th : 18 m m  «0.20/-0 .40  m m
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M ass: 0 .6 0  r ±  10%

74 1C50060. JD Ico n  P lu s F  w ith  co v er screw  0  5 .0  L  6
D iam eter: 5 .0  m m  0 .0 0 /-0 .0 2  m m  
L en g th : 6  m m  0 .0 0 /-0 .1 0  m m  
M ass: 0 .2 9  r ±  10%

75 1C50080. JD Ico n  P lu s F  w ith  co v er screw  0  5 .0  L  8
D iam eter: 5 .0  m m  0 .0 0 /-0 .0 2  m m  
L eng th : 8 m m  -0 .2 0 /-0 .4 0  m m  
M ass: 0 .37  r ±  10%

76 IC 50010. JD Ico n  P lus F  w ith  co v er screw  0  5.0 L  10
D iam eter: 5 .0  m m  0 .0 0 /-0 .0 2  m m  
L en g th : 10 m m  -0 .2 0 /-0 .4 0  m m  
M ass: 0 .4 6  r ±  10%

77 IC 5 0 1 I5 . JD Ico n  P lus F  w ith  co v er screw  0  5 .0  L  11.5
D iam eter: 5 .0  m m  0 .0 0 /-0 .0 2  m m  
L en g th : 11.5 m m  -0 .2 0 /-0 .4 0  m m  
M ass: 0 .55  r ±  10%

78 IC 50130. JD Ico n  P lu s F  w ith  co v er screw  0  5 .0  L  13
D iam eter: 5 .0  m m  0 .0 0 /-0 .0 2  m m  
L eng th : 13 m m  -0 .2 0 /-0 .4 0  m m  
M ass: 0 .60  r ±  10%

79 IC 37080, JD Ico n  P lus w ith  co v er screw  0  3 .7  L  8
D iam eter: 3 .7 6  m m  + 0 .0 0 /+ 0 .0 5  m m  
L eng th : 8 m m  -0 .2 0 /-0 .4 0  m m  
M ass: 0 .1 9  r ±  10%

80 1C37100, JD Ico n  P lus w ith  co v er screw  0  3 .7  L  10
D iam eter: 3 .7 6  m m  0.00/-K).05 m m  
L eng th : 10 m m  -0 .2 0 /-0 .4 0  m m  
M ass: 0 .2 4  r ±  10%

81 IC 37115 , JD Ico n  P lu s w ith  co v er screw  0  3 .7  L  1 1.5
D iam eter: 3 .7 6  m m  0.00/-K).05 m m  
L en g th : 11.5 m m -0 .2 0 /-0 .4 0  m m  
M ass: 0 .2 6  r  ±  10%

82 1C37130, JD Ico n  P lus w ith  co v er screw  0  3 .7  L  13
D iam eter: 3 .7 6  m m  0 .00 /+ 0 .0 5  m m  
L eng th : 13 m m  -0 .2 0 /-0 .4 0  m m  
M ass: 0 .3 2  r ±  10%

83 IC 37150 , JD Ico n  P lus w ith  co v er screw  0  3 .7  L  15
D iam eter: 3 .7 6  m m  0 .00 /+ 0 .0 5  m m  
L en g th : 15 m m  -0 .2 0 /-0 .4 0  m m  
M ass: 0 .3 7  r ±  10%

84 IC 37180, JD Ico n  P lus w ith  co v er screw  0  3 .7  L  18
D iam eter: 3 .7 4  m m  0 .00 /+ 0 .05  m m  
L en g th : 18 m m  -0 .2 0 /-0 .4 0  m m  
M ass: 0 .48  r ±  10%

85 1C43060, JD Ico n  P ius w ith  co v er screw  0  4.3 L 6
D iam eter: 4.1 m m  0 .0 0 /-0 .0 2  m m  
L en g th : 6  m m  0 .0 0 /-0 .1 0  m m  
M ass: 0 .17  r ±  10%

86 1C43080, JD Ico n  P lu s w ith  cover screw  0  4.3 L  8
D iam eter: 4 .3  m m  0 .0 0 /-0 .0 2  m m  
L eng th : 8 m m  -0 .2 0 /-0 .4 0  m m  
M ass: 0 .25  r ±  10%

87 IC 43100 , JD Ico n  P lu s w ith  co v er screw  0  4.3 L  10
D iam eter: 4 .3  m m  0 .00A 0.02 m m  
L en g th : 10 m m  -0 .2 0 /-0 .4 0  m m  
M ass: 0 .3 0  r ±  10%

88 IC 43115, JD Ico n  P lus w ith  co v er screw  0  4.3 L  11.5
D iam eter: 4 .3  m m  0 .0 0 /-0 .0 2  m m  
L eng th : 11.5 m m  -0 .2 0 /-0 .4 0  m m  
M ass: 0 .36  r ±  10%

89 IC 4 3 I3 0 , JD Ico n  P lu s w ith  co v er screw  0  4.3 L  13
D iam eter: 4 .3  m m  0 .0 0 /-0 .0 2  m m  
L eng th : 13 m m  -0 .2 0 /-0 .4 0  m m  
M ass: 0 .42  r ±  10%

90 IC 43150 , JD Ico n  P lu s w ith  co v er screw  0  4.3 L  15
D iam eter: 4 .3  m m  0 .0 0 /-0 .0 2  m m  
L eng th : 15 m m  -0 .2 0 /-0 .4 0  mm 
M ass: 0 .5 0  r ±  10%

91 IC 43180 , JD Ico n  P lu s w ith  co v er screw  0  4.3 L  18
D iam eter: 4 .3  m m  0 .0 0 /-0 .0 2  m m  
L eng th : 18 m m  -0 .2 0 /-0 .4 0  m m  
M ass: 0 .6 0  r ±  10%
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92 1C50060, JD Ico n  P lu s w ith  co v e r screw  0  5.0 L  6
D iam eter: 5 .0  m m  0 .0 0 /-0 .0 2  m m  
L eng th : 6  m m  0 .0 0 /-0 .1 0  m m  
M ass: 0 .2 9  r ±  10%

93 1C50080, JD Ico n  P lu s w ith  co v e r screw  0  5.0 L  8
D iam ete r: 5 .0  m m  0 .0 0 /-0 .0 2  m m  
L en g th : 8 m m  -0 .2 0 /-0 .4 0  m m  
M ass: 0 .3 7  r ±  10%

94 IC 50010, JD Ico n  P lu s w ith  co v e r screw  0  5 .0  L  10
D iam ete r: 5 .0  m m  0 .0 0 /-0 .0 2  m m  
L en g th : 10 m m  -0 .2 0 /-0 .4 0  m m  
M ass: 0 .4 6  r  ±  10%

95 1C50115, JD Ico n  P lu s w ith  co v e r screw  0  5.0 L  11.5
D iam ete r: 5 .0  m m  0 .0 0 /-0 .0 2  m m  
L en g th : 11.5 m m  -0 .2 0 /-0 .4 0  m m  
M ass: 0 .5 5  r ±  10%

96 IC 50130 , JD Ico n  P lu s w ith  co v e r screw  0  5 .0  L  13
D iam ete r: 5 .0  m m  0.OOA0.02 m m  
L en g th : 13 m m  -0 .2 0 /-0 .4 0  m m  
M ass: 0 .6 0  r ±  10%

97 E V 37080: JD E v o lu tio n  P lu s w ith  co v e r screw  0 3 .7  L  8
D iam ete r; 3 .7 6  m m  0 .00 /+ 0 .0 5  m m  
L en g th : 8 m m  -0 .2 0 /-0 .4 0  m m  
M ass: 0 .1 6 4  r ±  10%

98 E V 37100: JD E v o lu tio n  P lu s w ith  co v er screw  0 3 .7  L  10
D iam eter; 3 .7 6  m m  0 .00 /+ 0 .0 5  m m  
L en g th : 10 m m  -0 .2 0 /-0 .4 0  mm 
M ass: 0 .2 1 0  r ±  10%

99 E V 3 7 1 I5 ; JD E v o lu tio n  P lu s w ith  co v er screw  0 3 .7  L  11.5
D iam eter: 3 .7 6  m m  0.00/-K).05 m m  
L en g th : 11.5 m m  -0 .2 0 /-0 .4 0  m m  
M ass: 0.251 r ±  10%

100 E V 37130: JD E v o lu tio n  P lu s w ith  co v er screw  0 3 .7  L  13
D iam eter: 3 .7 6  m m  0 .00 /+ 0 .0 5  m m  
L eng th : 13 m m  -0 .2 0 /-0 .4 0  m m  
M ass: 0 .2 9 6  r ±  10%

101 E V 37150: JD E v o lu tio n  P lu s w ith  co v er screw  0 3 .7  L  15
D iam eter: 3 .7 6  m m  0 .00 /+ 0 .0 5  m m  
L eng th ; 15 m m  -0 .2 0 /-0 .4 0  m m  
M ass: 0 .3 5 0  r ±  10%

102 E V 3 7 I8 0 : JD E v o lu tio n  P lus w ith  co v er screw  0 3 .7  L  18
D iam eter: 3 .7 6  m m  0 .00 /+ 0 .0 5  m m  
L eng th : 18 m m  -0 .2 0 /-0 .4 0  m m  
M ass: 0.481 r ±  10%

103 E V 43060: JD E v o lu tio n  P lu s w ith  co v er screw  0 4 .3  L  6
D iam eter: 4 .3  m m  0 /-0 .0 2  m m  
L eng th : 6  m m  0/-0.1 m m  
M ass: 0 . 1 7 3 r ±  10%

104 E V 43080: JD E v o lu tio n  P lus w ith  co v er screw  0 4 .3  L  8
D iam eter: 4 .3  m m  0 /-0 .0 2  m m  
L eng th : 8 m m  -0 .2 /-0 .4  m m  
M ass: 0.241 r ± 1 0 %

105 E V 43100: JD E v o lu tio n  P lus w ith  co v er screw  0 4 .3  L  10
D iam eter: 4 .3  m m  0 /-0 .0 2  m m  
L en g th : 10 m m  -0 .2 /-0 .4  m m  
M ass: 0 .2 9 3 r ±  10%

106 E V 43115: JD E v o lu tio n  P lu s w ith  co v er screw  0 4 .3  L  11.5
D iam ete r: 4 .3  m m  0 /-0 .0 2  m m  
L en g th : 11.5 m m  -0 .2 /-0 .4  m m  
M ass: 0 .3 5 4  r ±  10%

107 E V 43130 : JD E v o lu tio n  P lu s w ith  co v er screw  0 4 .3  L  13
D iam ete r: 4 .3  m m  0 /-0 .0 2  m m  
L en g th : 13 m m  -0 .2 /-0 .4  m m  
M ass: 0.411 r  ±  10%

108 E V 43150: JD E v o lu tio n  P lu s w ith  co v er screw  0 4 .3  L  15
D iam ete r: 4 .3  m m  0 .0 0 0 /-0 .0 2 0  m m  
L en g th : 15 m m  -0 .2 0 /-0 .4 0  m m  
M ass: 0.481 r ±  10%

109 E V 43180: JD E v o lu tio n  P lu s w ith  co v er screw  0 4 .3  L  18
D iam eter: 4 .3  m m  0 /-0 .0 2  m m  
L en g th : 18 m m  -0 .2 /-0 .4  m m  
M ass: 0 .5 7 4  r ±  10%

no E V 50060: JD E v o lu tio n  P lu s w ith  co v er screw  0 5 .0  L  6 D iam eter: 5 m m  0.00/»0.02 mm
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L en g th : 6  m m  0 .0 0 /-0 .1 0  m m  
M ass: 0 .2 3 5  r ±  10%

111 E V 50080: JD E v o lu tio n  P lu s w ith  co v e r screw  0 5 .0  L  8
D iam eter: 5 .0  m m  0 .0 0 /-0 .0 2  m m  
L en g th : 8  m m  -0 ,2 0 /-0 .4 0  m m  
M ass: 0 .2 9 0  r ±  10%

112 E V 50100: JD E v o lu tio n  P lu s w ith  co v er screw  0 5 .0  L  10
D iam eter: 5 .0  m m  0 .0 0 /-0 .0 2  m m  
L en g th : 10 m m  -0 .2 0 /-0 .4 0  m m  
M ass: 0 .4 1 8  r ±  10%

113 E V 50115: JD E v o lu tio n  P lu s w ith  co v er screw  0 5 .0  L  11.5
D iam eter: 5 .0  m m  0 .0 0 /-0 .0 2  m m  
L eng th : 11.5 nu n  -0 .2 0 /-0 .4 0  m m  
M ass: 0.481 r ±  10%

114 E V 50130 : JD E v o lu tio n  P lu s w ith  co v er screw  0 5 .0  L  13
D iam eter: 5 .0  m m  0 .0 0 /-0 .0 2  m m  
L en g th : 13 m m  -0 .2 0 /-0 .4 0  m m  
M ass: 0 .583  r ±  10%

115 E V 50150; JD E v o lu tio n  P lu s w ith  co v er screw  0 5 .0  L  15
D iam eter: 5 .0  m m  0 .0 0 /-0 .0 2  m m  
L en g th : 15 m m -0 .2 0 /-0 ,4 0  m m  
M ass: 0 .6 9 5  r ±  10%

116 E V 60060: JD E v o lu tio n  P lus w ith  co v er screw  0 6 .0  L  6
D iam eter: 6 .0  m m  0 /-0 .0 2  m m  
L eng th : 6  m m  -OAO.l m m  
M ass: 0.371 r ±  10%

117 E V 60080; JD E v o lu tio n  P iu s w ith  co v er screw  0 6 .0  L  8
D iam eter: 6 .0  m m  0 .0 0 /-0 .0 2  m m  
L eng th : 8 m m  -0 .2 0 /-0 .4 0  m m  
M ass: 0 .4 7 0  r ±  10%

118 E V 6 0 I0 0 : JD E v o lu tio n  P lu s w ith  co v er screw  0 6 .0  L  10
D iam eter: 6 ,0  m m  0 .0 0 0 /-0 .0 2 0  m m  
L eng th : 10 m m  -0 .2 0 /-0 .4 0  m m  
M ass: 0 .6 4 8  r ±  10%

119 E V 60115: JD E v o lu tio n  P lu s w ith  co v er screw  0 6 .0  L  11.5
D iam eter: 6 ,0  m m  0 .00 /-0 .02  m m  
L eng th : 11.5 m m  -0 .2 0 /-0 .4 0  m m  
M ass: 0 .763  r ±  10%

120 E V 60130; JD E v o lu tio n  P lu s w ith  co v e r screw  0 6 .0  L  13
D iam eter: 6 .0  m m  0 .0 0 /-0 .0 2  m m  
L eng th : 13 m m  -0 .2 0 /-0 .4 0  m m  
M ass: 0 .8 7 5  r ±  10%

121 E V 60150 : JD E v o lu tio n  P lus w ith  co v er screw  0 6 .0  L  15
D iam eter: 6 .0  m m  0 .0 0 /-0 .0 2  m m  
L eng th : 15 m m -0 .2 0 /-0 .4 0  m m  
M ass: 1.055 r ±  10%

122 IC C A 15C C o n ica l A b u tm en t H  1.5 JD lco n
D iam eter: 4 .8  m m  0 .00 0 /+ 0 .0 4 0  m m  
H eig h t: 1.5 m m  ±  0 .05 m m  
M ass: 0 .2 4  r  ±  10%

123 IC C A 30C C o n ica l A b u tm en t H 3 .0  JD lcon
D iam eter: 4 .8  m m  0.00/-K).04 m m  
H eigh t: 3 m m  ±  0 .05 m m  
M ass: 0 .35  r ±  10%

124 IC C A 1725C C onical A b u tm en t angu lated  17° H  2.5 JD lcon
D iam eter: 4 .8  m m  0 .00 /+ 0 .04  m m  
H eig h t: 2.5 m m  0/*0.060 m m  
M ass: 0 .1 7  r ±  10%

125 IC C A 1735C C o n ica l A b u tm en t angu lated  17° H  3.5 JD lcon
D iam eter: 4 .8  m m  0.007+0.04 m m  
H eigh t: 3.5 m m  0 /-0 .075  m m  
M ass: 0 .2 7  r ±  10%

126 IC C A 3025C C o n ica l A b u tm en t angu lated  30° H  2.5 JD lcon
D iam eter: 4 .8  m m  0 .00 /+ 0 .0 4  m m  
H eigh t: 2 .5  m m  0 /-0 .0 6 0  m m  
M ass: 0 .1 7  r ±  10%

127 IC C A 3035C C onical A b u tm en t angu lated  30° H  3 ,5  JD lcon
D iam eter: 4 .8  m m  0 .00 /+ 0 .04  m m  
H eigh t: 3 .5  m m  0/-0 .075  m m  
M ass: 0 .1 9  r ±  10%

128 IC C A 15C . C o n ica l A b u tm en t H  1.5 JD lco n  P lus
D iam eter: 4 .8  m m  0 .00 /+ 0 .04  m m  
H eigh t: 1.5 m m  ±  0.05  m m
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M ass: 0 .5 0  r ±  10%

129 1CCA30C. C o n ica l A b u tm en t H  3 .0  JD Ico n  P lus
D iam eter: 4 .8  m m  0 .0 0 /+ 0 .0 4  m m  
H eig h t: 3 m m  ±  0.05  m m  
M ass: 0 .35  r ±  10%

130 1CCA 1725C.
C on ical A b u tm en t A n g u la ted  17° H  2 .5  JD Icon 
P lus

D iam eter: 4 .8  m m  0/+O.04 m m  
H eig h t: 2 .5  m m  OA0.060 m m  
M ass: 0 .1 7  r ±  10%

131 ÍC C A 1735C .
C on ical A b u tm en t A n gu la ted  17° H  3.5 JD Icon 
P lus

D iam eter: 4 .8  m m  0 .0 0 /+ 0 .0 4  m m  
H eig h t: 3 .5  m m  0 /-0 .075  m m  
M ass: 0 .2 2  r ±  10%

132 IC C A 3025C .
C on ical A b u tm en t A n gu la ted  30° H 2.5 JD Icon 
P lus

D iam eter: 4 .8  m m  0 .0 0 /+ 0 .0 4  m m  
H eigh t: 2 .8 5  m m  0 /-0 .0 6 0  m m  
M ass: 0 .1 7  r ±  10%

133 IC C A 3035C .
C on ical A b u tm en t A n gu la ted  30° H  3 .5  JD Icon 
P lus

D iam eter: 4 .8  m m  0 .00 /+ 0 .0 4  m m  
H eig h t: 3 .5  m m  0 /-0 .075  m m  
M ass: 0 .1 9  r ±  10%

134 E V N C A IO C : C on ical A bu tm en t S tra igh t H  1.0 JD E vo lu tion  P lus
D iam eter: 4 .8  m m  0.00/-K).04 m m  
H eigh t: 1.0 m m  ±  0.05  m m  
M ass: 0 .18  r ±  10%

135 E V N C A 15C : C on ical A bu tm en t H  1.5 JD E v o lu tio n  P lus
D iam eter: 4 .8  m m  0 .0 0 /+ 0 .0 4  m m  
H eig h t: 1.5 m m  ±  0 .05  m m  
M ass: 0 ,2 1 6  r ±  10%

136 E V N C A 20C : C on ical A b u tm en t S tra igh t H  2 .0  JD E volu tion  P lus
D iam eter: 4 .8  m m  0 .00 /+ 0 .0 4  m m  
H eig h t: 2 .0  m m  ±  0 .05  m m  
M ass: 0 ,25  r  ±  10%

137 E V N C A 30C : C on ical A b u tm en t H  3 .0  JD E vo lu tion  P lus
D iam eter: 4 .8  m m  0 .00 /+ 0 .0 4  m m  
H eig h t: 3 .0  m m  ±  0 .05  m m  
M ass: 0 .3 1 2  r ±  10%

138 E V N C A 40C : C o n ica l A b u tm en t S tra ig h t H  4 .0  JD E vo lu tion  P lus
D iam eter: 4 .8  m m  0 .00 /+ 0 .0 4  m m  
H eig h t: 4 .0  m m  ±  0 .05  m m  
M ass: 0 .3 7  r ±  10%

139 E V C A 1725C :
C on ical A b u tm en t A n gu la ted  17° H  2.5 
JD E v o lu tio n  P lus

D iam eter: 4 .8  m m  0 .00 /+ 0 .0 4  m m  
H eigh t: 2 .5  m m  0 /-0 .0 6 0  m m  
M ass: 0 ,1 7 0  r ±  10%

140 E V C A 1735C :
C o n ica l A b u tm en t A n gu la ted  17° H  3.5 
JD E v o lu tio n  P lus

D iam eter: 4 .8  m m  0 .0 0 0 /+ 0 .0 4 0  mm 
H eigh t: 3 .5  m m  0 /-0 .075  m m  
M ass: 0 ,2 1 9  r ±  10%

141 E V C A 3025C :
C o n ica l A b u tm en t A n gu la ted  30° H  2.5 
JD E v o lu tio n  P lus

D iam eter: 4 .8  m m  0 /+ 0 .0 4  mm 
H eig h t: 2 .5  m m  0 /-0 .0 6 0  m m  
M ass: 0 ,1 6 5  r ±  10%

142 E V C A 3035C :
C o n ica l A b u tm en t A n gu la ted  30° H  3.5 
JD E v o lu tio n  P lus

D iam eter: 4 .8  m m  0 .0 0 /+ 0 .0 4  m m  
H eig h t: 3 .5  m m  0 /-0 .0 7 5  m m  
M ass: 0 ,1 9 0  r ±  10%

143 E V C A 4545C :
C o n ica l A b u tm en t A n gu la ted  45° H  4.5 
JD E v o lu tio n  P lus

D iam eter: 4 .8  m m  0 .0 0 /+ 0 .0 4  m m  
H eigh t: 4 .2  m m  0 /-0 .075  m m  
M ass  0 ,2 9  r ±  10%

144 E V C A 6050C :
C o n ica l A b u tm en t A n gu la ted  60° H  5.0 
JD E v o lu tio n  P lus

D iam eter: 4 .8  m m  -0 /+ 0 .0 4  m m  
H eig h t: 5 .0  m m  0 /-0 .075  m m  
M ass  0 ,3 5  r ±  10%

145 E V N C A 15T S C :
C on ical A b u tm en t T issu e  S tra igh t H  1.5 
JD E v o lu tio n  P lus

D iam eter: 4 .8  m m  0 .0 0 /+ 0 .0 4  m m  
H eigh t: 1.5 m m  ±  0 .05  m m  
M ass: 0 ,1 9  r ±  10%

146 E V N C A 30T S C :
C on ical A b u tm en t T issu e  S tra igh t H 3.0 
JD E v o lu tio n  P lus

D iam eter: 4 .8  m m  0 .0 0 /+ 0 .0 4  m m  
H eig h t: 3 .0  m m  ±  0 .05  m m  
M ass: 0 ,2 6  r ±  10%
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147 E V N C A 40T S C :
C on ical A b u tm en t T issu e  S tra igh t H  4.0 
JD E v o lu tio n  P lus

D iam eter: 4 .8  m m  0 .00 /+ 0 .0 4  m m  
H eig h t: 4 .0  m m  ±  0 .05  m m  
M ass: 0 ,3 2  r ±  10%

I4S E V N C A 50T S C :
C o n ica l A b u tm en t T issu e  S tra igh t H  5.0 
JD E v o lu tio n  P lu s

D iam eter: 4 .8  m m  0 .00 /+ 0 .0 4  m m  
H eig h t: 5 .0  m m  ±  0 .05  m m  
M ass: 0 ,3 7  r ±  10%

149 IC T A E C T em p o ra ry  A b u tm en t en g ag in g  JD Icon
D iam eter: 4 .8  m m  0 /-0 .075  mm 
H eigh t: 1.5 m m  0 /-0 .0 6 0  m m  
M ass: 0 ,3 2  r ±  10%

150 IC T A N E C T em pora ry  A b u tm en t no n  en gag ing  JD Icon
D iam eter: 4 .8  m m  0 /-0 .0 7 5  mm 
H eig h t: 1.8 m m  0 /-0 .0 6 0  mm 
M ass: 0 .2 9  r ±  10%

151 IC T A N E W C
T em p o ra ry  A b u tm en t N o n  E n g ag in g  fo r W elding 
JD Ico n

D iam eter: 5 m m  0 /-0 .0 7 5  m m  
H eig h t: 1.8 m m  0 /-0 .0 6 0  m m  
M ass: 0 .4 9 0  r  ±  10%

152 IST A EC T em p o ra ry  ab u tm en t en gag ing  JD Ico n  UItra.S
D iam eter: 3 .3  m m  -0 .0 5 0 /+ 0 .0 0 0  m m  
H eig h t: 1.6 m m  0 /-0 .0 6 0  m m  
M ass: 0 ,1 4 4  r ±  10%

153 IC O A T A N E C .
T em p o ra ry  A b u tm en t N o n  E ngag ing  O cta 
A b u tm en t JD Ico n  P lus

D iam eter: 4  m m  0 /-0 .075  m m  
M ass: 0 .2 6 7  r ±  10%

154 EV T A EC : T em p o ra ry  A b u tm en t E n g ag in g  JD E vo lu tion  P lus
D iam ete r: 4 .2 5  m m  0 /-0 .075  m m  
H eig h t: 1.975 m m  0 /-0 .0 6 0  mm 
M ass: 0 .2 7 3  r ±  10%

155 E V T A N E C :
T em p o ra ry  A b u tm en t N o n  E ngag ing  JD E vo lu tion  
P lus

D iam ete r: 4 .2 5  m m  0 /-0 .075  m m  
H eig h t: 2 .065  m m  0 /-0 .0 6 0  mm 
M ass: 0 .2 8  r ±  10%

156 E V T A E T S C :
T em p o ra ry  A b u tm en t T issu e  E ngag ing  
JD E v o lu tio n  P lus

D iam eter: 4 .25  m m  0 /-0 .075  m m  
H eig h t: 2 .025  m m  0 /-0 .0 6 0  m m  
M ass: 0 .2 8  r ±  10%

157 E V T A N E T SC :
T em p o ra ry  A b u tm en t T issu e  N o n  E ngaging 
JD E vo lu tion  P ius

D iam eter: 4 .2 5  m m  0 /-0 .0 7 5  m m  
H eig h t: 2 .025  m m  0 /-0 .0 6 0  mm 
M ass: 0 .2 7  r ±  10%

158 IC S A 4520C S tra igh t A bu tm en t 0  4.5 H  2.0 JD Icon
D iam eter: 4 .5  m m  0 /-0 .075  m m  
H eigh t: 2 .0  m m  0 /-0 .0 6 0  m m  
M ass: 0 .2 6  r ±  10%

159 IC S A 4540C S tra ig h t A bu tm en t 0  4.5 H  4 .0  JD Icon
D iam eter: 4 .5  m m  0 /-0 .0 7 5  m m  
H eig h t: 4 .0  m m  ± 0 .0 2  m m  
M ass: 0 .3 4  r ±  10%

160 IC S A 5020C S tra igh t A bu tm en t 0  5.0 H  2.0 JD Icon
D iam eter: 5 .0  m m  0 /-0 .075  mm 
H eig h t: 2 .0  m m  ± 0 .0 2  m m  
M ass: 0.31 r ±  10%

161 IC S A 5040C S tra igh t A bu tm en t 0  5 .0  H  4 .0  JD Icon
D iam eter: 5 .0  m m  0 /-0 .0 7 5  m m  
H eig h t: 4 .0  m m  ± 0 .0 2  m m  
M ass: 0 .40  r ±  10%

162 1C SA 6020C S tra igh t A bu tm en t 0  6 .0  H  2 .0  JD Icon
D iam eter: 6 .0  m m  0 /-0 .0 7 5  m m  
H eig h t: 2 .0  m m  ± 0 .0 2  m m  
M ass: 0 .48  r ±  10%

163 IC SA 6040C S tra ig h t A bu tm en t 0  6 .0  H  4 .0  JD Icon
D iam eter: 6 .0  m m  0 /-0 .0 7 5  m m  
H eigh t: 4 .0  m m  ± 0 .2  m m  
M ass: 0 .6 2  r ±  10%

164 IS S A 4020C S tra ig h t A bu tm en t 0  4 .0  H  2 .0  JD Icon  U ltra.S
D iam eter: 4 .0  m m  0 /-0 .0 7 5  m m  
H eig h t: 2 .0  m m  ± 0 .0 2  m m  
M ass: 0 .2 0 0  r ±  10%

165 ISSA 4040C S tra ig h t A bu tm en t 0  4 .0  H  4 .0  JD Icon  U ltra.S
D iam eter: 4 .0  m m  0 .00 0 /-0 .0 5 0  m m  
H e ieh t: 4 .0  m m  ± 0 .0 2  m m
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M ass: 0 .2 7 7  r ±  10%

166 IC SA 4520C . S tra igh t A b u tm en t 0  4 .5  H  2 .0  JD Icon  P lus
D iam eter: 4 .5  m m  0 /-0 .0 7 5  m m  
H eigh t: 2 .0  m m  0 /-0 .0 6 0  m m  
M ass: 0 .38  r ±  10%

167 rC S A 4520N E C .
S tra igh t A b u tm en t N o n  E n g ag in g  0  4 .5  H  2.0 
JDTcon Plus

D iam ete r: 4 .5  m m  0 /-0 .0 7 5  m m  
H eig h t: 2 .0  m m  0 /-0 .0 6 0  m m  
M ass: 0 .3 0  r ±  10%

168 IC SA 4540C . S tra igh t A b u tm en t 0  4.5  H  4 .0  JD Icon  P lus
D iam eter: 4 .5  m m  0A 0.075 mm 
H eig h t: 4 .0  m m  0 /-0 .0 7 5  m m  
M ass: 0 .38  r ±  10%

169 IC SA 4540N E C .
S tra igh t A b u tm en t N o n  E ngag ing  0  4 .5  H  4.0 
JD Ico n  P lus

D iam eter: 4 .5  m m  0 /-0 .0 7 5  mm 
H eigh t: 4 .0  m m  0 /-0 .0 7 5  m m  
M ass: 0 .3 8  r ±  10%

170 IC SA 5020C . S tra igh t A b u tm en t 0  5.0  H  2 .0  JD Icon  P lus
D iam eter: 5 .0  m m  0 /-0 .0 7 5  m m  
H eigh t: 2 .0  m m  0 /-0 .0 6 0  m m  
M ass: 0 .3 2  r ±  10%

171 IC S A 5020N E C .
S tra ig h t A b u tm en t N o n  E ngag ing  0  5 .0  H  2.0 
JD Ico n  P lus

D iam eter: 5 .0  m m  0 /-0 .0 7 5  mm 
H eigh t: 2 .0  m m  0 /-0 .0 6 0  m m  
M ass: 0 .3 2  r ±  10%

172 IC S A 5040C . S tra ig h t A b u tm en t 0  5 .0  H  4 .0  JD Ico n  P lus
D iam eter: 5 .0  m m  0 /-0 .0 7 5  m m  
H eig h t: 4 .0  m m  0 /-0 .0 7 5  m m  
M ass: 0 .4 7  r ±  10%

173 1C SA 5040N E C .
S tra igh t A b u tm en t N o n  E ngag ing  0  5.0 H  4.0 
JD Ico n  P lus

D iam eter: 5 .0  m m  0 /-0 .0 7 5  m m  
H eigh t: 4 .0  m m  0 /-0 .0 7 5  m m  
M ass: 0 .42  r ±  10%

174 IC SA 6020C . S tra igh t A b u tm en t 0  6 .0  H  2 .0  JD Icon  P lus
D iam eter: 6 .0  m m  0 /-0 .0 7 5  m m  
H eigh t: 2 .0  m m  0 /-0 .0 6 0  m m  
M ass: 0 .5 2  r ±  10%

175 IC S A 6040C . S tra igh t A b u tm en t 0  6.0 H  4 .0  JD Icon  P lus
D iam eter: 6 .0  m m  0 /-0 .0 7 5  mm 
H eig h t: 4 .0  m m  0 /-0 .0 7 5  m m  
M ass: 0 .6 7  r ±  10%

176 IC E X A 5520C . S tra igh t A b u tm en t E x tra  0  5.5 H  2 .0  JD Icon  P lus
D iam eter: 5 .5  m m  0 /-0 .0 7 5  m m  
H eigh t: 2 .0  m m  0 /-0 .0 6 0  m m  
M ass: 0 .4 0  r ±  10%

177 IC E X A 5540C . S tra igh t A b u tm en t E x tra  0  5.5 H  4 .0  JD Icon  P lus
D iam eter: 5 .5  m m  0 /-0 .0 7 5  mm 
H eigh t: 4 .0  m m  0 /-0 .075  m m  
M ass: 0 .53  r ±  10%

178 E V N S A 4520C : S tra ig h t A b u tm en t 0  4 .5  H  2 .0  JD E vo lu tion  P lus
D iam eter: 4 .5  m m  0 /-0 .0 7 5  m m  
H eight: 2 .0  m m  0 /-0 .0 6 0  m m  
M ass: 0 .2 5 4  r ±  10%

179 E V N S A 4540C ; S tra ig h t A b u tm en t 0  4 .5  H  4 .0  JD E vo lu tion  P lus
D iam eter: 4 .5  m m  0 /-0 .0 7 5  m m  
H eigh t: 4 .0  m m  0 /-0 .0 7 5  m m  
M ass: 0 .254  r ±  10%

180 E V N S A 5020C : S tra igh t A b u tm en t 0  5.0 H  2 .0  JD E vo lu tion  P lus
D iam eter: 5 .0  m m  0 /-0 .0 7 5  m m  
H eigh t: 2 .0  m m  0 /-0 .0 6 0  m m  
M ass: 0 .3 0 7  r ±  10%

181 E V N S A 5040C : S tra igh t A b u tm en t 0  5.0 H  4 .0  JD E vo lu tion  P lus
D iam eter: 5 .0  m m  0 /-0 .0 7 5  m m  
H eigh t: 4 .0  m m  0 /-0 .0 7 5  m m  
M ass: 0 .4 0 7  r ±  10%

182 E V N S A 6020C : S tra ig h t A bu tm en tO  6 .0  H  2.0 JD E vo lu tion  P lus
D iam eter: 6 .0  m m  0 /-0 .0 7 5  m m  
H eigh t: 2 .0  m m  0 /-0 .0 6 0  m m  
M ass: 0 .4 8 9  r ±  10%

183 E V N S A 6040C : S tra ig h t A b u tm en t 0  6 .0  H  4 .0  JD E vo lu tion  P lus
D iam eter: 6 .0  m m  0 /-0 .0 7 5  m m  
H eight: 4 .0  m m  0 /-0 .0 7 5  m m  
M ass: 0 .6 3 9  r ±  10%
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184 E V N S A 5020T S C S tra igh t A b u tm en t T issu e  0  5 .0  H  2 .0  JD E vo lu tion  
P lus

D iam eter: 5 .0  m m  0 /-0 .075  mm 
H eigh t: 2 .05  m m  0 /-0 .0 6 0  m m  
M ass: 0 .2 8  r ±  10%

185 E V N S A 5040T S C S tra igh t A bu tm en t T issue 0  5.0 H  4 .0  JD E volu tion  
P lus

D iam eter: 5 .0  m m  0 /-0 .0 7 5  mm 
H eigh t: 4 .0  m m  0 /-0 .075  m m  
M ass: 0 .37  r ±  10%

186 IC E A 15C A n ato m ic  A bu tm en t H  1.5 JD Icon
D iam eter: 5 .0  m m  0 /-0 .075  mm 
H eigh t: 1.51 m m  0 /-0 .0 6 0  m m  
M ass: 0 .3 0  r ±  10%

187 1CEA30C A n ato m ic  A bu tm en t H  3 .0  JD Icon
D iam eter: 5 .0  m m  0 /-0 .0 7 5  mm 
H eigh t: 3 .0  m m  0A 0.060 m m  
M ass: 0 .3 7  r ±  10%

188 IC 15A 15C A n ato m ic  A b u tm en t A n gu la ted  15° H  1.5 JD Icon
D iam eter: 5.5 m m  0 /-0 .0 7 5  m m  
H eigh t: 1.5 m m  0 /-0 .0 6 0  m m  
M ass: 0 .42  r ±  10%

189 IC 15A 30C A n ato m ic  A b u tm en t A ngulated  15° H  3 .0  JD Icon
D iam eter: 5 .5  m m  0 /-0 .075  mm 
H eigh t: 3 .0  m m  0 /-0 .060  m m  
M ass: 0.51 r ±  10%

190 IC 25A 15C A n ato m ic  A b u tm en t A ngulated  25° H  1.5 JD Icon
D iam eter: 5.5 m m  0 /-0 .075  mm 
H eigh t: 1.5 m m  0 /-0 .0 6 0  m m  
M ass: 0 .4 4  r ±  10%

191 1C25A30C A n ato m ic  A b u tm en t A n gu la ted  25° H  3 .0  JD Icon
D iam eter: 5.5 m m  0 /-0 .075  mm 
H eigh t: 3 .0  m m  0 /-0 .0 6 0  m m  
M ass: 0 .54  r ±  10%

192 IC 15A 15C .
A n a to m ic  A b u tm en t A ngulated  15° H  1.5 JD Icon 
P lus

D iam eter: 5 m m  0 /-0 .075  m m  
H eigh t: 1.5 m m  0 /-0 .0 6 0  m m  
M ass: 0 .3 7  r ±  10%

193 IC I5 A 3 0 C .
A n ato m ic  A bu tm en t A ngulated  15° H  3 .0  JD Icon  
P lus

D iam eter: 5 m m  0 /-0 .075  m m  
H eight: 3 .0  m m  0 /-0 .0 6 0  mm 
M ass: 0 .45  r ±  10%

194 IC 25A 15C .
A n ato m ic  A bu tm en t A ngulated  25° H  1.5 JD Icon 
P lus

D iam eter: 5 m m  0 /-0 .0 7 5  m m  
H eig h t: 1.5 m m  0 /-0 .0 6 0  m m  
M ass: 0 .3 8  r ±  10%

195 IC 25A 30C .
A n a to m ic  A bu tm en t A n gu la ted  25° H  3 .0  JD Icon 
P lu s

D iam eter: 5 m m  0 /-0 .075  m m  
H eigh t: 3 .0  m m  0 /-0 .0 6 0  m m  
M ass: 0 .4 6  r ±  10%

196 E V E A 15; A n a to m ic  A bu tm en t H  1.5 JD E vo lu tion  P lus
D iam eter: 5 m m  0 /-0 .0 7 5  m m  
H eigh t: 1.5 m m  0 /-0 .0 6 0  m m  
M ass: 0 .2 7 2  r ±  10%

197 E V E A 30; A n a to m ic  A bu tm en t H  3 .0  JD E vo lu tion  P lus
D iam eter: 5 m m  0A 0.075 m m  
H eig h t: 3 .0  m m  0A0.O60 m m  
M ass: 0.371 r ± 1 0 %

198 E V I5 A 1 5 :
A n a to m ic  A bu tm en t A ngulated  15° H  1.5 
JD E v o lu tio n  P lus

D iam eter: 5 m m  0A 0.075 m m  
H eigh t: 1.5 m m  0A 0.060 m m  
M ass: 0 .3 6 4  r ±  10%

199 E V 15A 15N :
15° A n g u la ted  A natom ic  A b u tm e n t0 4 .5  H  1.5 
JD E v o lu tio n  P lus

D iam eter; 4 .6  m m  0A 0.075 m m  
H eigh t: 1.5 m m  0A 0.060 m m  
M ass: 0 .3 6 4  r ±  10%

200 E V 15A 30;
A n a to m ic  A b u tm en t A n gu la ted  15° H  3.0 
JD E v o lu tio n  P lus

D iam eter: 5 m m  0A 0.075 m m  
H eigh t: 3 .0  m m  0A 0.060 m m  
M ass: 0 .4 5 0  r ±  10%

201 E V I5 A 3 0 N :
15° A n g u la ted  A n ato m ic  A b u tm en t 0  4 .5  H 3.0 
JD E v o lu tio n  P lus

D iam eter: 4 .6  m m  0A 0.075 m m  
H eigh t: 3 .0  m m  0A 0.060 m m  
M ass: 0 .4 5 0  r  ±  10%
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202 E V 2 5 A I5 :
A n ato m ic  A bu tm en t A n gu la ted  25° H  1.5 
JD E v o lu tio n  P lus

D iam eter: 5 m m  0 /-0 .0 7 5  m m  
H eigh t: 1.5 m m  0 /-0 .0 6 0  m m  
M ass: 0 .3 7 8  r ±  10%

203 E V 25A 30:
A n a to m ic  A b u tm en t A n gu la ted  25° H 3.0 
JD E v o lu tio n  P lus

D iam eter: 5 m m  0 /-0 .0 7 5  m m  
H eigh t: 3 .0  m m  0 /-0 .0 6 0  m m  
M ass: 0 .465  r ±  10%

204 IC B A 15 B all A bu tm en t H  1.5 JD lco n
D iam eter: 3 .7  m m  0 /-0 .0 7 5  m m  
H eigh t: 1.5 m m  0 /-0 .0 6 0  m m  
M ass: 0 .2 0  r ±  10%

205 IC B A 30 B all A b u tm en t H  3 .0  JD lco n
D iam eter: 3 .7  m m  0 /-0 .0 7 5  m m  
H eig h t: 3 .0  m m  0 /-0 .0 6 0  m m  
M ass: 0 .2 0  r ±  10%

206 IC B A 50 B all A b u tm en t H  5 .0  JD lco n
D iam eter: 3 .7  m m  0 /-0 .0 7 5  m m  
H eig h t: 5 .0  m m  0 /-0 .0 7 5  m m  
M ass: 0 .2 0  r  ±  10%

207 ISB A 15 B all A b u tm en t H  1.5 JD lco n  U ltra.S
D iam eter: 2 .7  m m  0 .0 0 0 /-0 .0 5 0  m m  
H eigh t: 1.5 m m  0 /-0 .0 6 0  m m  
M ass: 0.11 r ±  10%

208 1SBA30 B all A b u tm en t H 3 .0  JD lco n  U itra.S
D iam eter: 2 .7  m m  0 .0 0 /-0 .0 5  m m  
H eigh t: 3 .0  m m  0 /-0 .0 6 0  m m  
M ass: 0 .1 4  r ±  10%

209 ISB A 50 B all A b u tm en t H  5 .0  JD lco n  U ltra.S
D iam eter: 2 .7  m m  0 .0 0 /-0 .0 5  m m  
H eight: 5 .0  m m  0 /-0 .0 7 5  m m  
M ass: 0 .20  r ±  10%

210 IC B A 15. B all A b u tm en t H 1.5 JD lco n  P lus
D iam eter: 4  m m  0 /-0 .075  m m  
H eight: 1.5 m m  0 /-0 .0 6 0  m m  
M ass: 0 .1 8  r ±  10%

211 IC B A 30. B all A b u tm en t H 3 .0  JD lco n  P lus
D iam eter: 4  m m  0 /-0 .0 7 5  m m  
H eigh t: 3 .0  m m  0 /-0 .0 6 0  m m  
M ass: 0 .2 4  r  ±  10%

212 IC B A 50. B all A b u tm en t H  5 .0  JD lco n  P lus
D iam eter: 4  m m  0 /-0 .0 7 5  m m  
H eigh t: 5 .0  m m  0 /-0 .075  m m  
M ass: 0 .33  r ±  10%

213 EV B A 15: B all A b u tm en t H  1.5 JD E vo lu tion  P lus
D iam eter: 4  m m  0 /-0 .0 7 5  m m  
H eigh t: 1.5 m m  0 /-0 .0 6 0  m m  
M ass: 0 .177  r ±  10%

214 EV B A 30: B all A b u tm en t H  3 .0  JD E vo lu tion  P lus
D iam eter: 4  m m  0 /-0 .0 7 5  m m  
H eigh t: 3 .0  m m  0 /-0 .0 6 0  m m  
M ass: 0 .1 7 7  r ±  10%

215 EV B A 50: B all A b u tm en t H  5 .0  JD E vo lu tion  P lus
D iam eter: 4  m m  0 /-0 .0 7 5  m m  
H eigh t: 5 .0  m m  0 /-0 .075  m m  
M ass: 0 .364  r ±  10%

216 IC E M I15 E m i A b u tm en t H  1.5 JD lco n
D iam eter: 3 .7  m m  0 /-0 .0 7 5  m m  
H eight: 1.5 m m  0 /-0 .0 6 0  m m  
M ass: 0 .1 9  r ±  10%

217 1CEM I30 E m i A b u tm en t H  3 .0  JD lcon
D iam eter: 3 .7  m m  0 /-0 .075  m m  
H eight: 3 .0  m m  0 /-0 .0 6 0  m m  
M ass: 0 .19  r ±  10%

218 IC E M I50 E m i A b u tm en t H  5.0 JD lcon
D iam eter: 3 .7  m m  0 /-0 .0 7 5  mm 
H eight: 5 .0  m m  0 /-0 .075  m m  
M ass: 0 . 1 9 r ±  10%

219 IC E M I15. E m i A b u tm en t H  1.5 JD lco n  P lus
D iam eter: 3 .7  m m  0 /-0 .075  m m  
H eight: 1.5 m m  0 /-0 .0 6 0  m m  
M ass: 0 .1 6  r ±  10%

220 IC E M I30. E m i A b u tm en t H  3.0 JD lco n  Plus D iam eter: 3 .7  m m  0 /-0 .075  m m
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H eigh t: 3 .0  m m  0 /-0 .0 6 0  m m  
M ass: 0 .2 2  r ±  10%

221 IC E M I50. E m i A b u tm en t H  5 .0  JD lco n  Plus
D iam eter: 3 .7  m m  0 /-0 .0 7 5  m m  
H eigh t: 5 .0  m m  0 /-0 .0 7 5  m m  
M ass: 0 .3 0  r ±  10%

222 E V E M I15; E m i A b u tm en t H  1.5 JD E vo lu tion  P lus
D iam eter: 3 .7  m m  0 /-0 .0 7 5  m m  
H eigh t: 1.5 m m  0 /-0 .0 6 0  m m  
M ass: 0 .1 6 2  r ±  10%

223 E V E M I30: E m i A b u tm en t H  3 .0  JD E vo lu tion  P lus
D iam eter: 3 .7  m m  0 /-0 .0 7 5  m m  
H eigh t: 3 .0  m m  0 /-0 .0 6 0  m m  
M ass: 0 .1 6 2  r ±  10%

224 E V E M I50: E m i A b u tm en t H  5 .0  JD E vo lu tion  P lus
D iam eter: 3 .7  m m  0 /-0 .0 7 5  m m  
H eig h t: 5 .0  m m  0 /-0 .075  m m  
M ass: 0 .1 6 2  r ±  10%

225 1CGP40C G P  A b u tm en t 0  4 .0  JD lcon D iam eter: 4 .0  m m  0 /-0 .0 7 5  m m  
M ass: 0 .3 0  r ±  10%

226 IC G P50C G P  A b u tm en t 0  5 .0  JD lcon
D iam eter: 5 .0  m m  0 /-0 .075  m m  
M ass: 0 .4 4  r ±  10%

227 IC G P60C G P  A b u tm en t 0  6 .0  JD lco n D iam eter: 6 .0  m m  0 /-0 .0 7 5  m m  
M ass: 0 .75  r ±  10%

228 1SGP32C G P  A b u tm en t 0  3 .2  JD lco n  U ltra.S D iam eter: 3 .2  m m  0 .0 0 0 /-0 .0 5 0  m m  
M ass: 0.191 r ±  10%

229 1SG P40C G P  A b u tm en t 0  4 .0  JD lco n  U ltra.S
D iam eter: 4 .0  m m  0 .0 0 0 /-0 .0 5 0  m m  
M ass: 0 .3 0 9  r ±  10%

230 IS 15G P A 40C G P  A b u tm en t 15° 0  4 .0  JD lco n  U ltra.S D iam eter: 4 .0  m m  -0 .00 /-0 .05  m m  
M ass: 0 .2 6 6  r ±  10%

231 1CGP40C. G P  A b u tm en t 0  4 .0  JD lc o n  P lus D iam eter: 4 .0  m m  0 /-0 .075  m m  
M ass: 0 .4 0  r ±  10%

232 1CGP50C. G P  A b u tm en t 0  5 .0  JD lco n  P lus
D iam eter: 5 .0  m m  0 /-0 .0 7 5  m m  
M ass: 0 .5 2  r ±  10%

233 IC G P60C . G P  A b u tm en t 0  6 .0  JD lco n  P lus D iam eter: 6 .0  m m  0 /-0 .075  m m  
M ass: 0 .85  r ±  10%

234 E V G P A 40E C : G P  A b u tm en t E ngag ing  0  4 .0  JD E vo lu tion  Plus D iam eter: 4 .0  m m  0A 0.075 m m  
M ass: 0 .28  r ±  10%

235 E V G PA 40N E C :
G P  A b u tm en t N on E ngag ing  0  4 .0  JD E volu tion  
P lus

D iam eter: 4 .0  m m  ±  0 .05  m m  
M ass: 0 .2 5 9  r ±  10%

236 E V G PA E C ; G P A b u tm en t E n g ag in g  0  5 .0  JD E vo lu tion  Plus D iam eter: 4 .9  m m  0 /-0 .075  m m  
M ass: 0 .448  r  ±  10%

237 E V G P A 50N E C :
G P  A b u tm en t N o n  E ngag ing  0  5.0 JD E volution  
P lus

D iam eter: 4 .9  m m  ±  0 .05  m m  
M ass: 0 .42  r ±  10%

238 E V G P A 60E C : G P  A b u tm en t E ngag ing  0  6 .0  JD E vo lu tion  P lus D iam eter: 6 .0  m m  0 /-0 .075  m m  
M ass: 0 .8 1 6  r ±  10%

239 E V C A G P A E C
G P  A b u tm en t E ngag ing  fo r C onical A butm ent 
JD E vo lu tion

D iam eter: 4 .8  m m  ± 0 .0 2  mm 
M ass: 0 .29  r ±  10%

240 E V C A G P A N E C G P  A b u tm en t N on E ngag ing  fo r C onical A butm ent 
JD E vo lu tion

D iam eter: 4 .8  m m  0 .00 /+ 0 .04  
M ass: 0 .2 9  r ±  10%

241 E V C A G P A E C :
G P  A b u tm en t E n g ag in g  fo r C onical A bu tm en t 
JD E v o lu tio n  P lus

D iam eter: 4 .8  m m  ± 0 .0 2  m m  
M ass: 0 .29  r ±  10%

242 E V C A G P A N E C :
G P  A b u tm en t N o n  E ngag ing  fo r C onical A butm ent 
JD E v o lu tio n  P lus

D iam eter: 4 .8  m m  0 .00 /+ 0 .0 4  m m  
M ass: 0 .2 9  r ±  10%

243 IC O A 15. O c ta  A bu tm en t H 1.5 JD lco n  P lus
D iam eter: 3 .8  m m  0 .00 /-0 .03  m m  
H eigh t: 1.5 m m  ±  0.05  m m  
M ass: 0 .17  r ±  10%

244 IC O A 30. O c ta  A b u tm en t H 3 .0  JD lco n  P lus D iam eter: 3 .8  m m  0 .00 /-0 .03  m m  
H eigh t: 3 .0  m m  ±  0.05  m m
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M ass: 0 .23  r ±  10%

245 IC O A 40. O c la  A b u tm en t H  4 .0  JD Ico n  P lus
D iam eter: 3 .8  m m  0 .0 0 /-0 .0 3  m m  
H eig h t: 4 .0  m m  ±  0 .05  m m  
M ass: 0 .2 7  r ±  10%

246 E V R A 15C :
R ap id  A b u tm en t w ith  H ealing  C ap  and C op ing  H 
1.5 JD E vo lu tion  P ius

D iam eter: 5 m m  0 /-0 .0 7 5  m m  
H eig h t: 1.5 m m  0 /-0 .0 6 0  m m  
M ass: 0 .2 2 0  r ±  10%

247 E V R A 30C :
R apid  A b u tm en t w ith  H ealing  C ap  and  C oping  H 
3 .0  JD E vo lu tion  P lus

D iam eter: 5 m m  0 /-0 .075  m m  
H eig h t: 3 .0  m m  0 /-0 .0 6 0  m m  
M ass: 0 .2 9 7  r ±  10%

248 E V R A 15D :
R ap id  A b u tm en t w /o  H ealing  C ap and  C oping  H 
1.5 JD E v o lu tio n  P lus

D iam eter: 5 m m  0 /-0 .075  m m  
H eigh t: 1.5 m m  0 /-0 .0 6 0  m m  
M ass: 0 .2 2 0  r ±  10%

249 E V R A 30D :
R apid  A b u tm en t w /o  H ealing  C ap and C oping  H 
3 .0  JD E vo lu tion  P lus

D iam eter: 5 m m  0 /-0 .075  m m  
H eigh t: 3 .0  m m  0/>0.060 m m  
M ass: 0 .2 9 7  r ±  10%

250 IC H A 43 H ea lin g  A b u tm en t 0  4 .0  H  3 .0  JD Icon

D iam eter: 4 .0  m m  0 .0 0 /-0 .0 5  m m  
H eig h t: 3 .0  m m  0 /-0 .0 6 0  m m  
T o ta l L en g th : 8.3  m m  0 /-0 .0 9 0  m m  
M ass: 0 .23  r ±  10%

251 IC H A 45 H ealing  A bu tm en t 0  4 .0  H  5.0 JD Icon

D iam eter: 4 .0  m m  0 .0 0 /-0 .0 5  m m  
H eig h t: 5 .0  m m  0 /-0 .075  m m  
T otal L eng th : 10.3 m m  0 /-0 .1 10 m m  
M ass: 0 . 3 4 r ± 1 0 “/o

252 1CHA47 H ea lin g  A bu tm en t 0  4 .0  H  7 .0  JD Icon

D iam eter: 4 .0  m m  0 .0 0 /-0 .0 5  m m  
H eig h t: 7 .0  m m  0 /-0 .0 9 0  m m  
T otal L eng th : 12.3 m m  0 /-0 .1 10 m m  
M ass: 0 .45  r ±  10%

253 IC H A 53 H ea lin g  A bu tm en t 0  5.0 H  3.0 JD Icon

D iam ete r: 5 .0  m m  0 .0 0 /-0 .0 5  m m  
H eig h t: 3 .0  m m  0 /-0 .0 6 0  m m  
T o ta l L en g th : 8.3 m m  0 /-0 .0 9 0  m m  
M ass: 0 .2 7  r ±  10%

254 IC H A 55 H ea lin g  A b u tm en t 0  5 .0  H  5 .0  JD Icon

D iam eter: 5 .0  m m  0 .0 0 /-0 .0 5  m m  
H eig h t: 5 .0  m m  0 /-0 .075  m m  
T o ta l L en g th : 10.3 m m  0 /-0 .1 10 m m  
M ass: 0 .43  r ±  10%

255 IC H A 57 H ea lin g  A b u tm en t 0  5 .0  H  7 .0  JD Icon

D iam eter: 5 .0  m m  0 .0 0 /-0 .0 5  m m  
H eig h t: 7 .0  m m  0 /-0 .0 9 0  m m  
T o ta l L en g th : 12.3 m m  0 /-0 .1 10 m m  
M ass: 0 .5 9  r  ±  10%

256 IC H A 59 H ea lin g  A b u tm en t 0  5 .0  H  9 .0  JD Icon

D iam eter: 5 .0  m m  0 .0 0 /-0 .0 5  m m  
H eig h t: 9 .0  m m  0 /-0 .0 9 0  m m  
T otal L en g th : 14.3 m m  0 /-0 .1 10 m m  
M ass: 0 .7 6  r ±  10%

257 IC H A 63 H ea lin g  A b u tm en t 0  6 .0  H  3 .0  JD Icon

D iam eter: 6 .0  m m  0 .0 0 /-0 .0 5  m m  
H eig h t: 3 .0  m m  0 /-0 .060  m m  
T o ta l L en g th : 8.3 m m  0 /-0 .0 9 0  m m  
M ass: 0 .3 2  r ±  10%

258 IC H A 65 H ea lin g  A b u tm en t 0  6 .0  H 5 .0  JD Icon

D iam eter: 6 .0  m m  0 .0 0 0 /-0 .0 5 0  m m  
H eig h t: 5 .0  m m  0 /-0 .075  m m  
T o ta l L en g th : 10.3 m m  0 /» 0 .l l0  m m  
M ass: 0 .55  r ±  10%

259 IC H A 67 H ea lin g  A b u tm en t 0  6 .0  H  7 .0  JD Icon
D iam eter: 6 .0  m m  0 .0 0 /-0 .0 5  m m  
H eig h t: 7 .0  m m  0 /-0 .0 9 0  m m
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T o ta l L en g th : 12.3 m m  0 /-0 .1 10 m m  
M ass: 0 .7 4  r ±  10%

260 1SHA323 H ealing  A b u tm en t 0  3 .2  H  3 .0  JD lco n  U llra.S

D iam eter: 3 .2  m m  0 .00 0 /-0 .0 5 0  m m  
H eigh t: 3 .0  m m  0 /-0 .0 6 0  m m  
T o ta l L en g th : 7 .8  m m  0 /-0 .0 9 0  m m  
M ass: 0 .1 1 7 r ±  10%

261 1SHA325 H ea lin g  A b u tm en t 0  3 .2  H  5 .0  JD lco n  U ltra.S

D iam eter: 3 .2  m m  0 .00 0 /-0 .0 5 0  m m  
H eigh t: 5 .0  m m  OA0.075 m m  
T o ta l L en g th : 9 .8  m m  0 /-0 .0 9 0  m m  
M ass: 0 .1 1 7 r ± 1 0 %

262 IS H A 327 H ea lin g  A b u tm en t 0  3 .2  H  7 .0  JD lco n  U ltra.S

D iam eter: 3 .2  m m  0 .00 0 /-0 .0 5 0  m m  
H eigh t: 7 .0  m m  0 /-0 .0 9 0  m m  
T otal L en g th : 11.8 m m  0 /-0 .1 10 m m  
M ass: 0 .1 1 7  r ±  10%

263 ISH A 403 H ealing  A b u tm en t 0  4 .0  H  3 .0  JD lco n  U ltra.S

D iam eter: 4 .0  m m  0 .0 0 0 /-0 .0 5 0  mm 
H eigh t: 3 .0  m m  0 /-0 .0 6 0  m m  
T otal L en g th : 7 .8  m m  0 /-0 .0 9 0  mm 
M ass: 0 .1 5 0  r ±  10%

264 IS H A 405 H ea lin g  A b u tm en t 0  4 .0  H  5 .0  JD lco n  U ltra.S

D iam eter: 4 .0  m m  0 .00 /-0 .05  m m  
H eigh t: 5 .0  m m  0 /-0 .075  m m  
T otal L en g th : 9 .8  m m  0 /-0 .0 9 0  m m  
M ass: 0 .1 5 0  r ±  10%

265 IS H A 407 H ealing  A bu tm en t 0  4 .0  H  7.0 JD lco n  UItra.S

D iam eter: 4 .0  m m  0 .00 0 /-0 .0 5 0  m m  
H eigh t: 7 .0  m m  0 /-0 .0 9 0  m m  
T otal L en g th : 11.8 m m  OAO. 110 m m  
M ass: 0 .1 5 0  r ±  10%

266 IC H A 43. H ea lin g  A b u tm en t 0  4 .0  H  3 .0  JD lco n  P lus

D iam eter: 4 .0  m m  0 .00 /-0 .05  mm 
H eigh t: 3 .0  m m  0 /-0 .060  mm 
T otal L en g th : 7 .85  m m  ±  0.05  m m  
M ass: 0 .2 0  r ±  10%

267 IC H A 45. H ea lin g  A b u tm en t 0  4 .0  H  5.0 JD lco n  P lus

D iam eter: 4 .0  m m  0 .00 /-0 .05  m m  
H eigh t: 5 .0  m m  0 /-0 .075  m m  
T otal L eng th : 9 .85  ram  ±  0 .05  m m  
M ass: 0 .3 0  r ±  10%

268 IC H A 47. H ea lin g  A b u tm en t 0  4 .0  H 7 .0  JD lco n  P lus

D iam eter: 4 .0  m m  0 .0 0 /-0 .0 5  m m  
H eigh t: 7 .0  m m  0 /-0 .0 9 0  m m  
T otal L en g th : 11.85 m m  ±  0 .05 m m  
M ass: 0 .3 9  r ±  10%

269 IC H A 53. H ea lin g  A b u tm en t 0  5 .0  H  3 .0  JD lco n  P lus

D iam eter: 5 .0  m m  0 .00 /-0 .05  m m  
H eigh t: 3 .0  m m  0 /-0 .0 6 0  m m  
T otal L eng th : 7 .85  m m  ±  0.05  mm 
M ass: 0 .2 6  r ±  10%

27 0 IC H A 55. H ea lin g  A b u tm en t 0  5 .0  H 5.0 JD lco n  P lus

D iam eter: 5 .0  m m  0 .00 /-0 .05  m m  
H eigh t: 5 .0  m m  0 /-0 .075  m m  
T otal L en g th : 9 .85  m m  ±  0 .05 m m  
M ass: 0 .37  r ±  10%

271 IC H A 57. H ea lin g  A b u tm en t 0  5 .0  H  7 .0  JD lco n  P lus

D iam eter: 5 .0  m m  0 .00 /-0 .05  m m  
H eigh t: 7 .0  m m  0 /-0 .090  m m  
T o ta l L eng th  11.85 m m  ±  0.05  m m  
M ass: 0 .4 8  r ±  10%

272 1CHA63. H ea lin g  A b u tm en t 0  6 .0  H  3.0 JD lco n  P lus

D iam eter: 6 .0  m m  0 .0 0 /-0 .0 5  m m  
H eigh t: 3 .0  m m  0 /-0 .0 6 0  mm 
T otal L en g th : 7 .85  m m  ±  0.05  m m  
M ass: 0 .3 4  r ±  10%

273 IC H A 65. H ea lin g  A b u tm en t 0  6 .0  H 5.0 JD lco n  P lus D iam eter: 6 .0  m m  0 .00 /-0 .05  m m
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H eig h t: 5 .0  m m  0 /-0 .0 7 5  m m  
T o ta l L eng th : 9 .85  m m  ±  0 .05  m m  
M ass: 0 .4 6  r ±  10%

274 IC H A 67. H ea lin g  A bu tm en t 0  6 .0  H 7.0 JD Ico n  P lus

D iam eter: 6 .0  m m  0 .0 0 /-0 .0 5  m m  
H eigh t: 7 .0  m m  0 /-0 .0 9 0  m m  
T o ta l L e n g th : 11.85 m m  ±  0 .05  m m  
M ass: 0 .5 9  r ±  10%

275 IC H A 753. H ea lin g  A bu tm en t 0  7.5 H  3 .0  JD Icon  P lus

D iam eter: 6 .0  m m  0 .0 0 /-0 .0 5  m m  
H eig h t: 7 .0  m m  0 /-0 .0 9 0  m m  
T otal L en g th : 7 .85  m m  ±  0.05  m m  
M ass: 0 .45  r ±  10%

276 IC H A 755. H ea lin g  A bu tm en t 0  7.5 H  5.0 JD Icon  P lus

D iam eter: 7 .5  m m  0 .0 0 /-0 .0 5  m m  
H eigh t: 5 .0  m m  0 /-0 .0 7 5  m m  
T o ta l L en g th : 9 .85  m m  ±  0.05  m m  
M ass: 0 .63  r ±  10%

277 E V H A 43: H ealing  A bu tm en t 0  4 .0  H  3 .0  JD E vo lu tion  P lus

D iam eter: 4 .0  m m  -0 .0 5 /-0 .0 8  m m  
H eigh t: 3 .0  m m  0 /-0 .0 6 0  m m  
T otal L ength: 8 m m  0 /-0 .0 9 0  m m  
M ass: 0 .203  r ±  10%

278 E V H A 45: H ea lin g  A b u tm en t 0  4 .0  H  5 .0  JD E vo lu tion  P lus

D iam eter: 4 .0  m m  -0 .0 5 /-0 .0 8  m m  
H eigh t: 5 .0  m m  0 /-0 .075  m m  
T otal L eng th : 10 m m  0 /-0 .0 9 0  m m  
M ass: 0 .308  r ±  10%

279 E V H A 47: H ea lin g  A b u tm en t 0  4 .0  H  7.0 JD E vo lu tion  P lus

D iam eter: 4 .0  m m  -0 .0 5 /-0 .0 8  m m  
H eigh t: 7 .0  m m  0 /-0 .0 9 0  m m  
T o ta l L eng th : 12 m m  0 /-0 .1 10 m m  
M ass: 0 .4 1 4  r ±  10%

280 E V H A 53: H ea lin g  A b u tm en t 0  5 .0  H  3.0 JD E vo lu tion  P lus

D iam eter: 5 .0  m m  -0 .0 5 /-0 .0 8  m m  
H eigh t: 3 .0  m m  0 /-0 .0 6 0  m m  
T o ta l L en g th : 8 m m  0 /-0 .0 9 0  m m  
M ass: 0 .265 r ±  10%

281 E V H A 55: H ea lin g  A bu tm en t 0  5 .0  H  5.0 JD E vo lu tion  P lus

D iam eter: 5 .0  m m  -0 .0 5 /-0 .0 8  mm 
H eigh t: 5 .0  m m  0 /-0 .075  m m  
T otal L eng th : 10 m m  0 /-0 .0 9 0  m m  
M ass: 0 .4 1 7  r ±  10%

282 E V H A 57: H ea lin g  A b u tm en t 0  5 .0  H  7.0 JD E vo lu tion  P lus

D iam eter: 5 .0  m m  -0 .0 5 /-0 .0 8  mm 
H eigh t: 7 .0  m m  0 /-0 .0 9 0  m m  
T otal L eng th : 12 m m  0 /-0 .110 m m  
M ass: 0 .5 6 7  r ±  10%

283 E V H A 59: H ea lin g  A b u tm en t 0  5 .0  H  9 .0  JD E vo lu tion  P lus

D iam eter: 5 .0  m m  •0 .0 5 /-0 .0 8  m m  
H eigh t: 9 .0  m m  0 /-0 .0 9 0  m m  
T otal L eng th : 14 m m  OAO.110 m m  
M ass: 0 .73  r ±  10%

284 E V H A 63; H ea lin g  A b u tm en t 0  6 .0  H  3 .0  JD E vo lu tion  P lus

D iam eter: 6 .0  m m  -0 .0 5 /-0 .0 8  m m  
H eigh t: 3 .0  m m  0 /-0 .0 6 0  m m  
T otal L eng th : 8 m m  0 /-0 .0 9 0  m m  
M ass: 0 .3 3 6  r ±  10%

285 E V H A 65: H ea lin g  A b u tm en t 0  6 .0  H  5.0 JD E vo lu tion  P lus

D iam eter: 6 .0  m m  -0 .0 5 /-0 .0 8  m m  
H eigh t: 5 .0  m m  0 /-0 .075  m m  
T o ta l L eng th : 10 m m  0 /-0 .0 9 0  m m  
M ass: 0 .543  r ±  10%

286 E V H A 67: H ea lin g  A b u tm en t 0  6 .0  H  7.0 JD E vo lu tion  P lus

D iam eter: 6 .0  m m  -0 .0 5 /-0 .0 8  m m  
H eigh t: 7 .0  m m  0 /-0 .0 9 0  m m  
T otal L eng th : 12 m m  0 /-0 .1 1 0 m m  
M ass: 0 .7 5 0  r ±  10%
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287 E V H A 753: H ea lin g  A b u tm en t 0  7.5 H  3 .0  JD E vo lu tion  P lus

D iam eter: 7 .5  m m  0 /-0 .0 9 0  m m  
H eig h t: 3 .0  m m  0 /-0 .0 6 0  m m  
T o ta l L en g th : 8 m m  ±  0.05  m m  
M ass: 0 .45  r ±  10%

288 E V H A 755: H ea lin g  A b u tm en t 0  7.5 H  5 .0  JD E vo lu tion  P lus

D iam eter: 7 .5  m m  0 /-0 .0 9 0  m m  
H eig h t: 5 .0  m m  0 /-0 .075  m m  
T o ta l L en g th : 10 m m  ±  0 .0 5 0  m m  
M ass: 0 .77  r ±  10%

289 E V H A 54T S:
H ea lin g  A b u tm en t T issu e  0  5.0 H  4 .0  JD E volu tion  
P lus

D iam eter: 5 .0  m m  -0 .0 8 /-0 .0 5  m m  
H eig h t: 4 .0  m m  0 /-0 .075  m 
T o ta l L en g th : 9  m m  0 /-0 .9 0  m m  
M ass: 0 .3 0  r ±  10%

290 E V H A 56T S:
H ea lin g  A b u tm en t T issu e  0  5.0 H  6.0 JD E vo lu tion  
P lu s

D iam eter: 5 .0  m m  -0 .0 8 /-0 .0 5  m m  
H eig h t: 6 .0  m m  0 /-0 .075  m m  
T o ta l L eng th : 11 m m  0 /- 0 .110 mm 
M ass: 0.41 r ±  10%

291 1CHA53B H ea lin g  A b u tm en t B rid g e  0  5.0 H  3 .0  JD Icon

D iam eter: 5 .0  m m  0 .0 0 /-0 .0 5  m m  
H eig h t: 3 .0  m m  0 /-0 .0 6 0  m m  
T o ta l L en g th : 8.3 m m  0 /-0 .0 9 0  m m  
M ass: 0 .28  r ±  10%

292 IC H A 55B H ea lin g  A b u tm en t B rid g e  0  5.0 H  5.0 JD Icon

D iam eter: 5 .0  m m  0 .0 0 /-0 .0 5  m m  
H eig h t: 5 .0  m m  0A 0.075 m m  
T o ta l L en g th : 10.3 m m  0 /-0 .1 10 m m  
M ass: 0 .43  r ±  10%

293 IC H A 57B H ealin g  A b u tm en t B rid g e  0  5 .0  H  7 .0  JD Icon

D iam eter: 5 .0  m m  0 .0 0 /-0 .0 5  m m  
H eigh t: 7 .0  m m  0 /-0 .0 9 0  m m  
T o ta l L en g th : 12.3 m m  0 /-0 .1 10 m m  
M ass: 0 .57  r ±  10%

294 E V C A IC O T E C
C o n ica l A b u tm en t Im pression  C o p in g  O pen  T ray  
E n g ag in g  JD E vo lu tion

D iam ete r (w id e  part): 4 .8  m m  
0 .0 0 /+ 0 .0 4  m m
T o ta l L en g th : 10.5 m m  0 /-0 .1 10 m m  
M ass: 0 .5 2  r ±  10%

295 E V C A IC O T C
C onical A b u tm en t Im pression  C op ing  O pen  Tray 
JD E vo lu tion

D iam ete r (w id e  part): 4 .8  m m  
0 .0 0 /+ 0 .0 4  m m
T otal L eng th : 10.5 m m  0 /-0 .1 10 m m  
M ass: 0 .2 9  r ±  10%

296 E V C A IC O T E C
C o n ica l A b u tm en t Im pression  C o p in g  O pen  Tray 
L o n g  JD E vo lu tion

D iam ete r (w id e  part): 4 .8  m m  
0 .0 0 /+ 0 .0 4  m m
T o ta l L eng th : 12 m m  0 /-0 .1 10 m m  
M ass: 0.51 r ±  10%

297 E V C A IC C T C C o n ica l A b u tm en t Im pression  C op ing  C losed  T ray

D iam ete r (w ide  part): 4 .8  mm 
0 .0 0 0 /+ 0 .0 4 0  m m  
T o ta l L eng th : 8 m m  0 /-0 .0 9 0  m m  
M ass: 0 .29  r ±  10%

298 E V E M IIC E m i A b u tm en t P lastic  Im pression  C op ing

D iam e te r (w id e  part): 3 .7  m m  0/- 
0 .075  m m
T o ta l L eng th : 8 .68  m m  0 /-0 .0 9 0  m m  
M ass: 0 .0 8  r ±  0.01 r

299 E V E M IIC S E m i A b u tm en t S teel Im pression  C op ing

D iam ete r (w ide  part): 4 .5 8  m m  0/- 
0 .075  m m
T otal L eng th : 5 .55  m m  0 /-0 .075  m m  
M ass: 0 .23  r ±  O.OI r

300 IC IC O T 4C Im p ress io n  C op ing  O pen T ray  0  4 .0  JD Icon
D iam eter: 4 .0  m m  0 /-0 .075  mm 
T otal L en g th : 13.35 m m  0 /-0 .1 1 0  m m  
M ass: 0 .75  r ±  10%
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301 1CIC OT5C Im pression  C op ing  O pen  T ray  0  5 .0  JD Icon
D iam ete r: 5 .0  m m  0 /-0 .0 7 5  m m  
T o ta l L en g th : 13.35 m m  0 /-0 .110 m m  
M ass: 0 .8 9  г  ± 1 0 %

302 IC IC O T 6C Im pression  C op ing  O pen T ray  0  6 .0  JD Icon
D iam eter: 6 .0  m m  0 /-0 .0 7 5  m m  
T o ta l L en g th : 13.35 m m  0 /-0 .1 10 m m  
M ass: 1.08 г  ±  10%

303 IC IC O T N E C Im pression  C o p in g  O pen  T ray  fo r B ridge JD Icon
D iam eter: 3 .9  m m  0 /-0 .0 7 5  m m  
T otal L en g th : 1 1.5 m m  0 /- 0 .110 mm 
M ass: 0 .7 8  r ±  10%

304 IC IC C T 4C Im p ress io n  C op ing  C losed  T ray  0  4 .0  JD Icon
D iam eter; 4 .0  m m  0 /-0 .0 7 5  m m  
T o ta l L en g th : 12.35 m m  0 /-0 .1 10 m m  
M ass: 0 .6 2  r ±  10%

305 1C1CCT5C Im pression  C o p in g  C losed  T ray  0  5 .0  JD Icon
D iam eter: 5 .0  m m  0 /-0 .0 7 5  mm 
T otal L en g th : 12.35 m m  OAO.110 m m  
M ass: 0 .8 6  г  ±  10%

306 IC IC C T 6C Im pression  C op ing  C losed  T ray  0  6 .0  JD Icon
D iam eter: 6 .0  m m  0 /-0 .0 7 5  mm 
T otal L en g th : 12.35 m m  0 /-0 .1 10 mm 
M ass: 1 .00  г  ±  10%

307 1S1COT32C
Im p ress io n  C op ing  O pen T ray 0  3 .2  JD Icon 
U ltra .S

D iam eter: 3 .2  m m  -0 .0 5 0 /0 .0 0 0  m m  
T otal L en g th : 13.25 m m  0 /-0 .1 10 m m  
M ass: 0 .3 1 5  r ±  10%

308 IS1C O T40C
Im p ress io n  C op ing  O pen  T ray 0  4 .0  JD Icon  
U ltra .S

D iam eter: 4 .0  m m  -0 .0 5 0 /0 .0 0 0  m m  
T otal L en g th : 13.25 m m  0/-O .110 m m  
M ass: 0 .4 1 7  г  ±  10%

309 IS IC C T 32C Im pression  C op ing  C losed  T ray  0  3 .2  JD Icon 
U ltra .S

D iam eter: 3 .2  m m  -0 .0 5 0 /0 .0 0 0  m m  
T otal L en g th : 12.25 m m  0 /-0 .1 10 m m  
M ass: 0 .3 0  г  ±  10%

310 1S1CCT40C
Im pression  C op ing  C lo sed  T ray  0  4 .0  JD Icon 
U ltra . S

D iam eter: 4 .0  m m  -0 .0 5 0 /0 .0 0 0  m m  
T otal L en g th : 12.25 m m  0 /-0 .1 10 m m  
M ass: 0 .2 2  г  ±  10%

311 IC IC O T4C . Im pression  C o p in g  O pen T ray 0  4 .0  JD Icon  Plus
D iam eter: 4 .0  m m  -0 .I0 /-0 .2 0  m m  
T o ta l L en g th : 14 .4  m m  ±  0 .05  m m  
M ass:0 .3 4 3  r ±  10%

312 IC IC O T 5C . Im p ress io n  C o p in g  O pen  T ray 0  5 .0  JD Ico n  Plus
D iam eter: 5 .0  m m  -0 .1 0 /-0 .2 0  m m  
T otal L en g th : 14.4 m m  ±  0 .05  m m  
M a s s ;0 .5 0 r ±  10%

313 IC1COT6C. Im p ress io n  C op ing  O pen T ray  0  6 .0  JD Icon  Plus
D iam eter: 6 .0  m m  -0 .1 0 /-0 .2 0  m m  
T o ta l L en g th ; 14.4 m m  ±  0.05  m m  
M a s s :0 .7 5 r ±  10%

314 1CICCT4C. Im pression  C op ing  C losed  T ray  0  4 .0  JD Icon  P lus
D iam eter: 4 .0  m m  -0 .1 0 /-0 .2 0  m m  
T o ta l L en g th : 14.4 m m  0 /-0 .1 10 m m  
M ass: 0 .3 1 8  r ±  10%

315 IC IC C T 5C . Im p ress io n  C o p in g  C losed  T ray  0  5 .0  JD Icon  P lus
D iam eter: 5 .0  m m  -0 .1 0 /-0 .2 0  m m  
T otal L en g th : 14.4 m m  0 /-0 .1 10 m m  
M ass: 0.481 r ±  10%

316 IC 1C CT6C . Im p ress io n  C op ing  C losed  T ray  0  6 .0  JD Icon  P lus
D iam eter: 6 .0  m m  -O .I0/-O .20 m m  
T otal L en g th : 14.4 m m  0 /-0 .1 10 m m  
M ass: 0 .5 5 5  г  ±  10%

317 IC IC C T IC .
Im p ress io n  C o p in g  C losed  T ray  D irect P ress Fit 
JD Ico n  P lus

D iam eter: 4 .9  m m  ±  0 .02  mm 
T otal L eng th : 16.3 m m 0 /-0 .1 1 0 m m  
M ass: 0 .673  г  ± 1 0 %

318 IC O A IC O T C .
Im p ress io n  C o p in g  O pen  T ray  fo r O cta  A butm ent 
JD Ico n  P lus

D iam eter: 4  m m  -0 .0 2 /0 .0 0  m m  
T otal L en g th ; 12 m m  ±  0 .05  m m  
M ass: 0.271 r ±  10%
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319 E V IC O T 4C ; Im pression  C o p in g  O pen T ray  0  4 .0  JD E vo lu tion  
P lus

D iam eter: 4 .0  m m  0 /-0 .0 7 5  m m  
T otal L en g th : 12.475 m m  OAO.l 10 
m m
M ass: 0 .4 8 0  г  ±  10%

320 EV1C O T5C : Im pression  C op ing  O pen  T ray  0  5 .0  JD E vo lu tion  
P lus

D iam eter: 5 .0  m m  0 /-0 .0 7 5  m m  
T o ta l L en g th : 12 .475 m m  0 /-0 .110 
m m
M ass: 0 .5 5 7  г  ± 1 0 %

321 EV1C O T6C : Im pression  C op ing  O pen T ray 0  6 .0  JD E vo lu tion  
P lu s

D iam eter: 6 .0  m m  0 /-0 .0 7 5  mm 
T otal L en g th : 12 .475 m m  0 /-0 .1 10 
m m
M ass: 0 .7 0 0  г  ± 1 0 %

322 E V IC O T N E C :
Im p ress io n  C o p in g  O pen  T ray N o n  E ngaging  
JD E v o lu tio n  P lus

D iam eter: 3 .9  m m  0 /-0 .0 7 5  mm 
T otal L en g th : 11.55 m m  OAO.l 10 m m  
M ass: 0 .43  г  ± 1 0 %

323 E V IC C T 4C ;
Im p ress io n  C o p in g  C losed  T ray  0  4 .0  JD E vo lu tion  
P lus

D iam eter: 4 .0  m m  0A 0.075 mm 
T otal L en g th : 12 .275 m m  OAO.l 10 
m m
M ass: 0 .3 8 8  г  ±  10%

324 E V IC C T 5C :
Im p ress io n  C op ing  C losed  T ray  0  5 .0  JD E vo lu tion  
P lus

D iam eter: 5 .0  m m  0A 0.075 m m  
T otal L en g th : 12 .275  m m  OAO.l 10 
m m
M ass: 0 .4 7 0 r ±  10%

325 E V IC C T 6C :
Im p ress io n  C op ing  C losed  T ray  0  6 .0  JD E vo lu tion  
P lu s

D iam eter: 6 .0  m m  OA0.075 m m  
T o ta l L en g th : 12.28 m m  OAO.l 10 mm 
M ass: 0 .5 6 6  г  ±  10%

326 E V IC C T IC :
Im p ress io n  C o p in g  C losed  T ray  D irec t P ress  F it 
JD E v o lu tio n  P lus

D iam eter: 4 .9  m m  ±  0 .020m m  
T o ta l L en g th : 16.3 m m  OAO.l 10 m m  
M ass: 0.621 r ±  10%

327 E V C A IC O T E C :
Im pression  C o p in g  O pen T ray  fo r C onical 
A b u tm en t JD E vo lu tion  Plus

D iam ete r (w id e  part): 4 .8  m m  
0 .0 0 /+ 0 .0 4  m m
T otal L eng th : 10.5 m m  OAO.l 10 m m  
M ass: 0 .5 2  г  ±  10%

328 E V C A IC O T C :
Im p ress io n  C o p in g  O pen  Tray fo r C onical 
A b u tm en t JD E vo lu tion  Plus

D iam ete r (w id e  part): 4 .8  m m  
0 .0 0 /+ 0 .0 4  m m
T o ta l L eng th ; 10.5 m m  OAO.l 10 m m  
M ass: 0 .2 9  г  ± 1 0 %

329 E V C A IC O T E C :
C o n ica l A b u tm en t Im pression  C op ing  O pen  Tray 
L o n g  JD E v o lu tio n  P lus

D iam ete r (w id e  part): 4 .8  m m  
0 .0 0 /+ 0 .0 4  m m
T otal L eng th : 12 m m  OAO.l 10 m m  
M ass: 0.51 r ±  10%

330 E V IC O T 5T SC :
Im p ress io n  C o p in g  T issue O pen T ray  0  5.0 
JD E v o lu tio n  P lus

D iam eter (w id e  part): 5 .0  m m  OA 
0 .075  m m
T o ta l L eng th : 12.475 m m  OAO.l 10 
m m
M ass: 0 .4 6 6  г ±  10%

331 E V C A IT E C
In te rface  C A D  C A M  fo r C onical A bu tm en t 
E n g ag in g  JD E vo lu tion

T otal L eng th : 7.5  m m  0A 0.090  m m  
M ass: 0 .1 7  r ±  10%

332 E V C A IT C
In te rface  C A D  C A M  fo r C onical A b u tm en t N on 
E n g ag in g  JD E vo lu tion

T otal L en g th : 7 .3  m m  0A 0.090 m m  
M ass: 0 .1 6  г  ±  10%

333 E V C A T iB C
In te rface  C A D  C A M  N o n  E ngaging  fo r C onical H 
5 .0  A b u tm en t JD E vo lu tion

T o ta l L eng th : 5 m m  0A 0.075 m m  
M ass: 0 . 1 0 r ± 1 0 %

334 IC O A IT C . In te rface  C A D  C A M  O c ta  A b u tm en t JD Ico n  Plus
T otal L en g th : 7.3 m m  0A 0.090 m m  
M ass: 0 .15  r ±  10%
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335 E V C A IT E C :
In te rface  C A D  C A M  E n g ag in g  fo r C onical 
A b u tm en t JD E v o lu tio n  P lus

T otal L en g th : 7.5 m m  0 /-0 .0 9 0  m m  
M ass: 0 .1 7  r ±  10%

33 6 E V C A IT C :
In te rface  C A D  C A M  N o n  E ngag ing  fo r C onical 
A b u tm en t JD E vo lu tion  P lus

T otal L eng th : 7.3 m m  0 /-0 .0 9 0  m m  
M ass: 0 .16  r ±  10%

337 E V C A T IB C :
In te rface  C A D  C A M  N o n  E n g ag in g  fo r C onical H 
5 .0  A b u tm en t JD E v o lu tio n  P lus

T o ta l L eng th : 5 m m  0 /-0 .0 7 5  m m  
M ass: 0 .1 0  r ±  10%

338 IC T IB C T iB ase  E n g ag in g  JD Ico n T otal L eng th : 7 .8  m m  0 /-0 .0 9 0  m m  
M ass: 0 .125  r ±  10%

339 IC T IB N E C T iB ase  N o n  E n g ag in g  JD Icon T otal L ength : 5 .95  m m  0 /-0 .075  m m  
M ass: 0 .1 0 5  r ±  10%

340 1CT1B15C T iB ase  E n g ag in g  H  1.5 JD Icon
H eigh t: 1.5 m m  0 /-0 .0 6 0  m m  
T otal L eng th : 8 .55  m m  0 /-0 .0 9 0  m m  
M ass: 0 .1 4 9  r ±  10%

341 IC T IB I5 N E C T iB ase  N o n  E n g ag in g  H  1.5 JD Icon
H eigh t: 1.5 m m  0 /-0 .0 6 0  m m  
T otal L eng th : 6 .7  m m  0 /-0 .0 9 0  m m  
M ass: 0 .1 3 4  r ±  10%

342 1CTIB30C T iB ase  E n g ag in g  H  3 .0  JD Icon
H eight: 3 .0  m m  0 /-0 .0 6 0  m m  
T o ta l L eng th : 10.05 m m  0 /-0 .1 10 m m  
M ass: 0 .2 0 4  r ±  10%

343 1C TIB 30N EC T iB ase  N o n  E n g ag in g  H  3 .0  JD Icon
H eigh t: 3 .0  m m  0 /-0 .0 6 0  m m  
T otal L eng th : 8.2 m m  0 /-0 .0 9 0  m m  
M ass: 0 .1 9 4  r ±  10%

344 IC TIB C . T iB ase  E n g ag in g  JD Ico n  P lus
H eigh t: 0 .5  m m  ±  10%
T otal L eng th : 7 .8  m m  0 /-0 .0 9 0  m m  
M ass: 0 .15 r ±  10%

345 IC T IB N E C . T iB ase  N o n  E n g ag in g  JD Ico n  P lus
H eigh t: 0.5 m m  ±  10%
T otal L eng th : 7.8 m m  0 /-0 .0 9 0  m m  
M ass: 0 .1 4  r ±  10%

346 IC T IB 15C . T iB ase  E n g ag in g  H  1.5 JD Icon  P lus
H eigh t: 1.5 m m  0 /-0 .0 6 0  m m  
T otal L eng th : 8.5 m m  0 /-0 .0 9 0  m m  
M ass: 0 .16  r ±  10%

347 IC T IB 15N E C . T iB ase  N o n  E n g ag in g  H  1.5 JD Icon  P lus
H eigh t: 1.5 m m  0 /-0 .0 6 0  m m  
T otal L eng th : 8.5  m m  0 /-0 .0 9 0  m m  
M ass: 0 .1 6  r ±  10%

348 IC T IB 30C . T iB ase  E n g ag in g  H  3 .0  JD Icon  P lus
H eigh t: 3 .0  m m  0 /-0 .0 6 0  m m  
T o ta l L eng th : 10.0 m m  0 /-0 .0 9 0  m m  
M ass: 0 .2 0  r ±  10%

349 IC T IB 30N E C . T iB ase  N o n  E n g ag in g  H  3 .0  Ю 1соп Plus
H eigh t: 3 .0  m m  0 /-0 .060  m m  
T otal L ength : 10.0 m m  0 /-0 .0 9 0  m m  
M ass: 0 .2 0  r ±  10%

350 IC T IB N C . T iB ase  N ew  E n g ag in g  JD Icon  Plus
H eig h t: 0 .5  m m  ±  10%
T otal L eng th : 10.8 m m  0/-O .110 m m  
M ass: 0.21 r ±  10%

351 IC T IB N E N C . T iB ase  N ew  N o n  E n g ag in g  Ю 1соп Plus
H eigh t: 0.5 m m  ±  10%
T o ta l L eng th : 10.8 m m  0 /-0 .1 10 m m  
M ass: 0.21 r ±  10%

352 IC T IB 15N C . T iB ase  N ew  E n g ag in g  H  1.5 JD Ico n  P lus
H eigh t: 1.5 m m  0 /-0 .0 6 0  m m  
T otal L eng th : 11.5 m m  0 /-0 .1 10 m m  
M ass: 0 .23  r ±  10%

353 IC T IB I5 N E N C . T iB ase  N ew  N o n  E n g ag in g  H  1.5 JD Icon Plus
H eigh t: 1.5 m m  0 /-0 .0 6 0  m m  
T otal L eng th : 11.5 m m  0 /-0 .110 m m  
M ass: 0 .23  r ±  10%

354 IC T1B30N C . T iB ase  N ew  E n g ag in g  H  3 .0  JD Icon  P lus
H eigh t: 3 .0  m m  0 /-0 .060  m m  
T otal L ength : 13 m m  0 /-0 .1 10 m m  
M ass: 0 .2 7  r ±  10%
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355 1CT1B30NENC. T iB ase  N ew  N o n  E n g ag in g  H 3 .0  JD lco n  P lus
H eigh t: 3 .0  m m  0 /-0 .0 6 0  m m  
T otal L en g th : 13 m m  0 /-0 .1 10 m m  
M ass: 0 .2 7  r ±  10%

356 IC E X T IB C . T iB ase  E x tra  E n g ag in g  JD lco n  P lus
H eig h t: 0 .5  m m  ±  10%
T o ta l L en g th : 7 .8  m m  0 /-0 .0 9 0  m m  
M ass: 0 .15  r ±  10%

357 IC E X T IB N E C . T iB ase  E x tra  N o n  E n g ag in g  JD lco n  Plus
H eig h t: 0.5 m m  ±  10%
T o ta l L en g th : 7 .8  m m  0 /-0 .0 9 0  m m  
M ass; 0 .15  r ±  10%

358 1C EX T1B I5C . T iB ase  E x tra  E n g ag in g  H 1.5 JD lco n  P lus
H eig h t: 1.5 m m  0 /-0 .0 6 0  m m  
T otal L eng th ; 8.5 m m  0 /-0 .0 9 0  m m  
M ass: 0 .1 7  r ±  10%

359 IC E X T IB 15N E C . T iB ase  E x tra  N o n  E n g ag in g  H 1.5 JD lco n  P ius
H eig h t: 1.5 m m  0 /-0 .0 6 0  m m  
T o ta l L eng th : 8.5 m m  0A 0.090 m m  
M ass: 0 . 1 7 r ±  10%

360 IC E X T IB 30C . T iB ase  E x tra  E n g ag in g  H  3 .0  JD lco n  P lus
H eig h t: 3 .0  m m  0 /-0 .0 6 0  m m  
T otal L en g th ; 10 m m  0 /-0 .0 9 0  m m  
M ass: 0 .22  r ±  10%

361 IC E X T IB 30N E C . T iB ase  E x tra  N o n  E ngag ing  H 3 .0  JD lco n  P lus
H eigh t: 3 .0  m m  0 /-0 .060  m m  
T o ta l L eng th : 10 m m  0 /-0 .0 9 0  m m  
M ass: 0.21 r ±  10%

362 IC O A T IB C . T iB ase  O c ta  A b u tm en t JD lco n  Plus
T otal L eng th : 5 m m  0A 0.075 m m  
M ass: 0 .1 2  r ±  10%

363 IST IB C T iB ase  JD lc o n  U ltra.S
T otal L eng th : 8 .05  m m  0 /-0 .0 9 0  m m  
H eigh t: 0 .5  m m  ±  10%
M ass: 0 .1 1 2  r ±  10%

364 E V T IB C : T iB ase  E ngag ing  JD E vo lu tion  P lus
H eigh t: 0 .5  m m  0 /-0 .060  m m  
T o ta l L eng th : 7 .45  m m  0 /-0 .0 9 0  m m  
M ass: 0 .1 1 7 r ±  10%

365 E V T IB N E C : T iB ase  N o n  E n g ag in g  JD E v o lu tio n  P lus
H eig h t; 0 .5  m m  0 /-0 .0 6 0  m m  
T o ta l L eng th : 5 .95  m m  0 /-0 .075  m m  
M ass: 0 .1 0  r  ±  10%

366 E V T IB 15C : T iB ase  E n g ag in g  H  1.5 JD E vo lu tion  P lus
H eigh t: 1.5 m m  0 /-0 .0 6 0  m m  
T otal L eng th : 8 .48  m m  0 /-0 .090  m m  
M ass: 0 .1 5 0  r ±  10%

367 E V T IB 15N E C : T iB ase  N o n  E n g ag in g  H  1.5 JD E vo lu tion  Plus
H eigh t: 1.5 m m  0 /-0 .060  m m  
T otal L eng th : 7 m m  0 /-0 .0 9 0  m m  
M ass: 0 .1 3 5  r ±  10%

368 E V T IB 30C : T iB ase  E n g ag in g  H  3 .0  JD E vo lu tion  P lus
H eigh t: 3 .0  m m  0 /-0 .0 6 0  m m  
T otal L eng th : 9 .975  m m  0 /-0 .0 9 0  mm 
M ass: 0 .1 9 8  r  ±  10%

369 EV T1B 30N EC : T iB ase  N o n  E n g ag in g  H  3 .0  JD E vo lu tion  P lus
H eig h t: 3 .0  m m  0 /-0 .0 6 0  m m  
T otal L en g th : 8.8 m m  0 /-0 .0 9 0  m m  
M ass: 0 .183  r ±  10%

370 E V T IB N C : T iB ase  N ew  E n g ag in g  JD E vo lu tion  P lus

H eigh t: 0 .5  m m  ±  0 .02  m m  
T otal L eng th : 10.475 m m  0 /-0 .1 10 
m m
M ass: 0 .1 7 r ± 1 0 %

371 E V T IB N E N C : T iB ase  N ew  N o n  E n g ag in g  JD E vo lu tion  P lus
H eigh t: 0.5 m m  ±  0 .02  m m  
T otal L eng th : 9.3  m m  0 /-0 .0 9 0  mm 
M ass: 0 .1 6 r ± 1 0 %

372 E V T IB 15N C ; T iB ase  N ew  E n g ag in g  H  1.5 JD E vo lu tion  P lus

H eigh t: 1.5 m m  ±  0.02  mm 
T o ta l L eng th : 11.475 m m  0 /-0 .1 10 
m m
M ass: 0 .20  r ±  10%
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373 E V T 1B 15N E N C : T iB ase  N ew  N o n  E n g ag in g  H  1.5 JD E vo lu tion  P lus
H eig h t: 1.5 m m  ±  0 .0 2  m m  
T o ta l L en g th : 10.3 m m  0 /-0 .1 10 m m  
M ass: 0 .1 9  г  ±  10%

374 E V T IB 30N C ; T iB ase  N ew  E n g ag in g  H  3 .0  JD E vo lu tion  Plus
T o ta l L en g th : 12 .975 m m  0 /-0 .1 10 
m m  H eig h t; 3 .0  m m  ±  0 .02  m m  
M ass: 0 .2 4  r ±  10%

375 E V T IB 30N E N C : T iB ase  N ew  N o n  E n g ag in g  H  3 .0  JD E volu tion  P lus
T o ta l L en g th : 11.8 m m  0 /-0 .1 10 m m  
H eig h t: 3 .0  m m  ±  0 .02  m m  
M ass: 0 .23  r ±  10%

376 E V T IB 15T S C : T iB ase  T issu e  E ngag ing  H  1.5 JD E vo lu tion  P lus
T o ta l L en g th : 8 .48  m m  0 /-0 .0 9 0  m m  
H eig h t: 1.5 m m  0 /-0 .0 6 0  m m  
M ass: 0 .1 4  r ±  10%

377 E V T IB 15N E T S C :
T iB ase  T issu e  N o n  E ngag ing  H  1.5 JD E volu tion  
P lu s

T o ta l L en g th  7 .2 8  m m  0 /-0 .0 9 0  m m  
H eig h t: 1.5 m m  0A 0.060 m m  
M ass: 0 .1 3 r ± 1 0 %

378 E V T IB 30T S C ; T iB ase  T issu e  E ngag ing  H  3 .0  JD E vo lu tion  P lus
T o ta l L en g th : 9 .98  m m  0 /-0 .0 9 0  m m  
H eig h t: 3 .0  m m  0 /-0 .0 6 0  m m  
M ass: 0 .1 7  r ±  10%

379 E V T IB 30N E T S C :
T iB ase  T issu e  N o n  E n g ag in g  H  3 .0  JD E volution  
P lus

T o ta l L en g th : 8 .78  m m  0 /-0 .0 9 0  m m  
H eig h t: 3 .0  m m  0 /-0 .0 6 0  m m  
M ass: 0 . 1 6 r ±  10%

380 ices C o v e r S crew  JD Icon

T otal L en g th : 5 .6  m m  0A 0.075 m m  
H ex ag o n s  w id th : 1.2 m m  + 0 .02 /0 .00  
m m
M ass: 0 .0 9  r ±  10%

381 ISC S C o v e r Screw  JD Ico n  U ltra.S

T o ta l L en g th : 5 .2  m m  0 /-0 .0 7 5  m m  
H ex ag o n s  w id th : 1.2 m m  + 0 .0 2 /0 .0 0  
m m
M ass: 0 .0 3 8  г  ±  10%

382 ices. C o v er Screw  JD Ico n  Plus

T o ta l L en g th : 5 .7  m m  0 /-0 .075  m m  
H ex ag o n s w id th : 1.2 m m  + 0 .0 2 /0 .0 0  
m m
M ass: 0 .0 9  r ±  10%

383 E V e S : C o v e r Screw  JD E vo lu tion  P lus

T o ta l L en g th : 5 .4  m m  0 /-0 .0 7 5  m m  
H ex ag o n s  w id th : 1.27 m m  + 0 .0 2 /0 .0 0  
m m
M ass: 0 .0 7 6  г  ±  10%

384 E V C S6: C o v er Screw  0  6.0 JD E vo lu tion  P lus

T o ta l L en g th : 5 .4  m m  0 /-0 .075  m m  
H ex ag o n s  w id th : 1.27 m m  + 0 .02 /0 .00  
m m
M ass: 0 .1 0  г  ±  10%

385 ICS P ro sth e tic  Screw  JD Icon

T otal L en g th : 7 .25  m m  0 /-0 .0 9 0  m m  
H ex ag o n s w id th : 1 .2 m m + 0.02 /0 .00  
m m
M ass: 0 .0 9  г ±  10%

386 IC SA P ro sth e tic  Screw  A n gu la ted  JD Icon
T otal L en g th : 7 .25  m m  0 /-0 .0 9 0  m m  
M ass: 0 .0 8 4  r ±  10%

387 IC C A SA C onical A b u tm en t A ngu lated  Screw  JD Icon

T o ta l L en g th : 7 .2  m m  0 /-0 .0 9 0  m m  
H ex ag o n s  w id th : 1.2m m  + 0 .02 /0 .00  
m m
M ass: 0 .0 7  г  ±  10%

388 ISS P ro sth e tic  Screw  JD Ico n  Llltra.S

T otal L en g th : 7.3 m m  0 /-0 .0 9 0  m m  
H ex ag o n s w id th : 1.2m m  + 0 .02 /0 .00  
m m
M ass: 0 .0 4 7  г ±  10%

68



389 ISSA P rosthetic  Screw  A n gu la ted  JD Icon  U ltra.S
T otal L en g th : 7.3 m m  0 /-0 .0 9 0  m m  
M ass: 0 .0 5 5  r ±  10%

390 ICS. P rosthetic  Screw  JD Ico n  P lus

T otal L en g th : 8 m m  0 /-0 .0 9 0  m m  
H ex ag o n s w id th : 1.2m m  + 0 .02 /0 .00  
m m
M ass: 0 .0 6 7  r ±  10%

391 IC SA . P ro sth e tic  Screw  A n gu la ted  JD Ico n  P lus
T otal L en g th : 8 m m  0 /-0 .0 9 0  m m  
M ass: 0 .0 7 0  r  ±  10%

392 IC C A SA . C on ical A b u tm en t A ngu lated  Screw  JD Ico n  Plus

T otal L en g th : 6 .7  m m  0 /-0 .0 9 0  m m  
H ex ag o n s  w id th : 1.2m m  + 0 .02 /0 .00  
m m
M ass: 0 .053  r ±  10%

393 IC O A PS. P ro sth e tic  Screw  O cta  A b u tm en t JD Ico n  P lus

T otal L en g th : 4 .8  m m  0 /-0 .0 7 5  m m  
H ex ag o n s w id th : 1.2m m  + 0 .02 /0 .00  
m m
M ass: 0 .0 5 4  r ±  10%

394 IC O A PSA .
P ro sth e tic  Screw  A n gu la ted  O cta  A b u tm en t JD Icon 
P lu s

T otal L en g th : 5 .2  m m  0 /-0 .075  m m  
M ass: 0 .0 6 0  r  ±  10%

395 EV S; P ro sth e tic  Screw  JD E vo lu tion  Plus

T o ta l L en g th : 7 .775  m m  0 /-0 .0 9 0  m m  
H ex ag o n s w id th : 1.27 m m  +0.02 /0 .00  
mm
M ass: 0 .0 9  r ±  10%

396 EV SA : P ro sth e tic  Screw  A ngulated  JD E vo lu tion  P lus
T otal L en g th : 7 .775 m m  0 /-0 .0 9 0  mm 
M ass: 0 .0 8 6  r ±  10%

397 E V C A PS: P ro sth e tic  S crew  C on ical A b u tm en t JD E volu tion  
P lus

T otal L en g th : 3 .8  m m  0 /-0 .075  m m  
H ex ag o n s w id th : 1.27 m m  + 0 .02 /0 .00  
m m
M ass: 0 .0 3  r ±  10%

398 E V C A PSL :
P ro sth e tic  Screw  C onical A b u tm en t L ong  
JD E v o lu tio n  P lus

T otal L en g th : 4 .3  m m  0 /-0 .075  m m  
H ex ag o n s  w id th : 1.27 m m  + 0 .02 /0 .00  
m m
M ass: 0 .03  r ±  10%

399 E V C A SA :
S crew  fo r A ngulated  C on ical A bu tm en t 
JD E v o lu tio n  P lus

T o ta l L en g th : 6 .4  m m  0 /-0 .0 9 0  m m  
H ex ag o n s w id th : 1 .27  m m  -K).02/0.00 
m m
M ass: 0 .0 5 6  r ±  10%

400 E V C A SA 60:
S crew  fo r 60® A ngu lated  C on ical A bu tm en t 
JD E v o lu tio n  P lus

T o ta l L en g th : 7 .775 m m  0 /-0 .0 9 0  m m  
H ex ag o n s w id th : 1.27 m m  +0.02 /0 .00  
m m
M ass: 0 .0 8  r ±  10%

401 E V C A PS P ro sth e tic  Screw  C on ical A b u tm en t JD E vo lu tion

T otal L eng th : 3 .8  m m  0 /-0 .075  m m  
H ex ag o n s  w id th : 1.2 m m  + 0 .02 /0 .00  
m m
M ass: 0 .0 3  r ±  10%

402 E V C A SA
S crew  fo r A n gu la ted  C onical A bu tm en t 
JD E v o lu tio n

T o ta l L en g th : 6 .4  m m  0 /-0 .0 9 0  m m  
H ex ag o n s w id th : 1.27 m m  + 0 .02 /0 .00  
m m
M ass: 0 .0 5 6  r ±  10%

403 E V C A PSA
P ro sth e tic  S crew  A n gu la ted  fo r C onical A bu tm en t 
JD E v o lu tio n

T otal L en g th : 3 .8  m m  0 /-0 .075  m m  
M ass: 0 .03  r ±  10%

404 rC SB C E C S canB ody  E ngaging  JD Icon T otal L eng th : 14.35 m m  0 /-0 .1 10 mm 
M ass: 0 .3 8 6  r ±  10%

405 ISSB C E C S canB ody  E ngaging  JD Icon  U ltra .S T o ta l L eng th ; 14.25 m m  0 /-0 .110 mm 
M ass: 0 .3 2 5  r ±  10%

406 E V C A S B C E C : S canB ody  C onical A b u tm en t JD E vo lu tion  P lus T otal L eng th : 12 m m  ±  0 .01m m
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M ass: 0 .78  г  ±  10%

407 IC SB C E C . S canB ody  E ngag ing  JD Icon  P lus
T o ta l L eng th : 14.4 m m  0 /-0 .1 10 m m  
M ass: 0 .38  r ±  10%

408 IC O A SB C E C . S can B o d y  O cta  A b u tm en t JD Icon  P lus
T otal L eng th : 12 m m  ±  0.01 m m  
M ass: 0 .43  r ±  10%

409 E V SB C E C : S canB ody  E ngag ing  JD E vo lu tion  P ius
T otal L eng th : 14.3 m m 0 /-0 .1 1 0 m m  
M ass: 0.31 г  ±  10%

410 E V C A S B C E C S canB ody  C onical A b u tm en t JD E volu tion
T o ta l L eng th : 12 m m  ±  0.01 m m  
M ass: 0 .7 8 0  г  ±  10%

411 IC O A H C. H ea lin g  C ap O c ta  A b u tm en t JD Icon  P lus
D iam eter: 4 .0  m m  0 .0 0 /-0 .0 5  m m  
T otal L eng th : 3 .75  m m  0 /-0 .075  m m  
M ass: 0 .0 7 8  г  ± 1 0 %

412 IC O A H C 54.
H ea lin g  C ap  O cta  A b u tm en t D  5.0 H 4 .0  JD Icon 
P lus

T otal L ength: 4 .0  m m  0 /-0 .075  m m  
D iam eter: 5 .3  m m  0 /-0 .0 7 5  m m  
M ass: 0 .24  r ±  10%

413 E V C A H C C o n ica l A b u tm en t H ealing  C ap JD E volu tion

T otal L eng th : 4 .2 5  m m  0 /-0 .075  m m  
H eig h t: 3.5 m m  ±  10%
D iam eter: 4 .8  m m  0 /-0 .0 7 5  mm 
M ass: 0 .23 r ±  10%

41 4 E V C A H C L C onical A b u tm en t H ealing  C ap H  6 .0  JD E vo lu tion
D iam eter: 5.3 m m  ±  0 .02  m m  
T otal L e n g th : 6  m m  ± 0 .1 0  m m  
M ass: 0 .065  г ±  10%

415 E V C A H C B C onical A b u tm en t H ealing  C ap P eek  JD E vo lu tion

D iam eter: 4 .8  m m  0 .0 0 /+ 0 .0 5  m m  
T otal L eng th : 4 .5  m m  0 /-0 .075  m m  
H eigh t: 3 .5  m m  ±  10%
M ass: 0 .0 8  г  ±  10%

416 E V C A H C :
H ea lin g  C ap fo r C on ical A butm ent JD E volu tion  
P lus

D iam eter: 4 .8  m m  0 /-0 .0 7 5  m m  
T otal L eng th : 4 .25  m m  0A 0.075 m m  
H eig h t: 3 .5  m m  ±  10%
M ass: 0 .23  г  ± 1 0 %

417 E V C A H C L : C on ical A b u tm en t H ealing  C ap H  6 .0  JD E vo lu tion  
P lus

D iam eter: 5.3 m m  ±  0 .0 2  m m  
T otal L eng th : 6  m m  ±  0 .1 0  m m  
M ass: 0 .065  r ±  10%

418 E V C A H C B :
C o n ica l A b u tm en t H ealing  C ap P eek  JD E vo lu tion  
P lus

D iam eter: 4 .8  m m  0 .00 /+ 0 .0 5  m m  
T o ta l L eng th : 4 .5  m m  0 /-0 .0 7 5  м 
H eigh t: 3 .5  m m  ±  10%
M ass: 0 .0 7  r ±  10%

419 E V C A T A N E C :
T em p o ra ry  A b u tm en t N o n  E ngaging  C onical 
A b u tm en t JD E vo lu tion  P lus

T o ta l L eng th : 12 m m  0 /-0 .1 10 m m  
M ass: 0 .2 0 5  г  ±  10%

420 E V C A T A N E W C :
T em p o ra ry  A b u tm en t N o n  E ngag ing  C onical 
A b u tm en t fo r  W eld ing  JD E vo lu tion  P lus

T o ta l L en g th : 12 m m  0 /-0 .1 10 m m  
M ass: 0 .4 3 7  г  ±  10%

421
E V C A T A N E W S
C:

T em p o ra ry  A bu tm en t N o n  E ngag ing  C onical 
A b u tm en t Sm ooth  fo r W eld ing  JD E vo lu tion  P lus

T otal L eng th : 13.3 m m  0 /-0 .1 10 m m  
M ass: 0 .558  r ±  10%

422 E V C A T A N E C
T em p o ra ry  A bu tm en t N o n  E ngag ing  C onical 
A b u tm en t JD E vo lu tion

T otal L eng th : 12 m m  0 /-0 .1 10 m m  
M ass: 0.21 г  ±  10%

423 E V C A T A N E W C
T em p o ra ry  A bu tm en t N o n  E ngag ing  C onical 
A b u tm en t fo r W eld ing  JD E volu tion

T o ta l L en g th : 12 m m  0 /-0 .1 10 m m  
M ass: 0 .4 3 7  г  ± 1 0 %

424 IC A T R A b u tm en t R etrieval T oo l JD Icon
T o ta l L en g th : 9 .5  m m  0 /-0 .0 9 0  m m  
M ass: 0 .1 0  r ±  10%

425 E V SC PC : S can P o st JD E vo lu tion  P lus
T otal L eng th : 12.48 m m  0 /-0 .1 10 mm 
M ass: 0.331 r ±  10%
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17. Transportation.
Transportation of products must be carried out by all types of covered transport in compliance with the conditions and 
requirements established for this type of transport.

Temperature 20°±5“C

Atmospheric pressure N/A
Relative humidity N/A

18. Potential users.
Medical devices are intended for use by a dentist with experience in this procedure (dentists-restorers, surgeons). 
Procedure conditions:
The product is intended for use in a medical institution (in dental clinics)
Patient Category:
Used for men and women over 18 years old.

19. Requirements for the maintenance and repair of medical devices.
Not applicable.

20. Information on the presence in a medical device of a medicinal product for medical use, materials of 
animal and (or) human origin.
Not applicable.

21. Requirements for the disposal or destruction of medical devices.
Medical devices after used are potentially hazardous medical waste and are class B medical waste — epidemiologically 
hazardous waste.
Disinfection and disposal of used medical device should be carried out in accordance with the requirements of sanitary 
regulations of SanPin 2.1.3684-21
Dispose in accordance with accepted medical practice and applicable local, state, and federal laws and regulations.

22. Interaction with other medical devices.

The following products are used during the implantation procedure 
Included in the medical product:
• Abutments
• Healing Abutment
• Impression Coping
• Interface
• TiBase
• Screws
• Scan Body
• Caps
Not included in the medical product:

Information about compatible medical devices
Name of the 

medical device
Instruments for the formation of the 

bone bed
Instruments for removal/installation 

of implants and abutment 
suorastructures

Other compatible products

Implant Drills with external irrigation: DRX 2.5 
art. 4244, DRX3.0 art. 4306

CS Implant Driver -ITD2.5 S CS 
1TD2.5 L CS MITD2.5-CS

Key (Universal ratchet 
dynamometer).IDEvolution Plus
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JDPtcr>go RC JVa RZN 2016/4608 from 
19.01.2022. (Alpha-Bio)

RC № RZN 2022/17998 from 
16.08.2022. (Alpha-Bio)

4572 URT
RC № FSZ 2011/10261 from

JDNasal
Straight drill BD2.0 BD2.4 BD2.8 Instrument for implant insertion

12.04.2022. (Alpha-Bio)

JDZygoma BD3.0 BD3.2 BD3.65 BD4.1 BD4.5 
BD4.8BD5.2 BD5.8 
RC № RZN 2016/4796 from 
12.04.2022. (Alpha-Bio)

IT2.5SM CS IT2.5LM CS 
RC № RZN 2021/14310 from
14.05.2021. (Alpha-Bio)

Keys G-ITDS2.5 G-1TDM2.5 G- 
ITDL2.5
GITS2.5/1.25 GITL2.5/1.25 MITD2.5- 
IH
RC №RZN 2016/9326 from
12.04.2022. (Alpha-Bio)

JDZygoma 10. NobclZygoma 0° Twist Drill 2.9 CS Implant Driver -ITD2.5 S CS Key (Universal ratchet
mm. 1TD2.5 L CS MITD2.5-CS dynamometer)
11. NobeIZygoma 0° Twist Drill 2.9 mm RC № RZN 2022/17998 from 4572 URT
Short.
12. NobeIZygoma 0° Twist Drill 3.5 
mm.
13. NobeIZygoma0®TwistDrill3.5 mm 
Short.
14. NobeIZygoma 0° Twist Drill 4.0 
mm.
15. NobeIZygoma 0° Twist Drill 4.0 mm 
Short.
RC JVi RZN 2021/14966 from 
03.08.2021(Nobel Biocare)

Branemark System (Bmk Syst) Zygoma 
Twist Drill dimensions:2,9 mm 2,9 mm 
Short; 3,5 mm; 3,5 mm Short

Branemark System (Bmk Syst) Zygoma 
Pilot Drill dimensions:3,5 mm 3,5 mm 
Short
Branemark System (Bmk Syst) Zygoma 
Round Bur
RC № FSZ 2010/07929 from 
06.09.2013 (Nobel Biocare)

16.08.2022. (Alpha-Bio)

Instrument for implant insertion 
1T2.5 SM CS IT2.5 LM CS 
RC № RZN 2021/14310 from
14.05.2021. (Alpha-Bio)

Keys G-ITDS2.5 G-ITDM2.5 G- 
1TDL2.5
GITS2.5/I.25 GITL2.5/1.25 M1TD2.5- 
IH
RC №RZN 2016/9326 from
12.04.2022. (Alpha-Bio)

RC№ FSZ 2011/10261 from 
12.04.2022. (Alpha-Bio)

JDlcon/ JDIcon F 1. Surgical set NobelReploce Conical 1. Surgical set NobelReplace Conical 3. Surgical set NobelParallel
Connection (CC) PureSct, consisting Connection (CC) PureSct, consisting Conical Coimection (CC)
of: of PureSet consisting of
- Drill Tapered RP 4,3 x 8 mm - 1 pc; - Implant Driver Conical Connection - Depth Probe 7-18 mm Z-
- Drill Tapered RP 4,3 x 11,5 mm - 1 (CC) RP 28 mm- 1 pc.; shaped -1 pc
pc.; - Implant Driver Conical Connection - NobelReplace Manual Torque
- Drill Extension Shaft • 1 pc.; (CC) RP 37 mm; WrenchSurgical -1 pc.
RC M RZN 2019/9483 from - Direction Indicator Tapered RP - 1 RC № RZN 2019/9483 from
30.12.2019. (Nobel Biocare) pc.;

RC № RZN 2019/9483 from
30.12.2019. (Nobel Biocare)

Straight drill BD2.0 BD2.4 BD2.8 
BD3.0 BD3.2 BD3.65 BD4.1 BD4.5

30.12.2019. (Nobel Biocare) 4. Surgical set NobelActive 
PureSet, consisting of

BD4.8BD5.2 BD5.8 3. Surgical set NobelParallel Conical - Depth Probe 7-18 mm Z-
RC № RZN 2016/4796 from Coimection (CC) PureSct consisting of shaped - 1 pc
12.04.2022. (Alpha-Bio) - Implant Driver Conical Connection 

(CC)RP28mm- 1 pc.;
- Implant Driver Conical Connection 
(CC)RP37mm- 1 pc.;
RC № RZN 2019/9483 from 
30.12.2019. (Nobel Biocare)

4. Surgical set NobelActive PureSet, 
consistins of

- NobelActive Manual Torque 
WrenchSurgical -1 pc.
RC № RZN 2019/9483 from 
30.12.2019. (Nobel Biocarc)

Key (Universal ratchet 
dynamometer)
4572 URT
RC № FSZ 2011/10261 from
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- Implant Driver Conical Connection 
(CC)RP28 mm - 1 pc.;
- Implant Driver Conical Connection 
(CC)RP37mm-lpc.;
RC № RZN 2019/9483 from 
30.12.2019. (Nobel Biocare)

Guided Implant Mount Bmk Syst RP 
Guided Implant Mount NobelActive RP 
5.0
Guided Implant Mount NobelParallel 
CC RP 5.0
RC Ni RZN 2021/14742 from 
09.07.2021 (Nobel Biocare)

12.04.2022. (Alpha-Bio)

JDIcon Plus 
/JDicon Plus F

Straight drill BD2.0 BD2.4 BD2.8 
BD3.0 BD3.2 BD3.65 BD4.1 BD4.5 
BD4.8BD5.2 BD5.8 
RC № RZN 2016/4796 from 
12.04.2022. (Alpha-Bio)

Implant drivers TANHCL, TANREL, 
HCL 17,RCS17, RCL17 
Surgical kit complete KARIN3001 
RC № RZN 2016/5077 from 
28.11.2016 (Megagen)

Key (Universal ratchet 
dynamometer)
4572 URT
RC Ni FSZ 2011/10261 from 
12.04.2022. (Alpha-Bio)

Drills TANTDF2018 02.5 SD2518S
02.8 SD2818S 03.3 TANSDF3318
03.8 TANSDF3818 04,3 
TANSDF4318 04.8 15 TANSDF4815 
Surgical set KARIN3001
RC № RZN 2016/5077 from 
28.11.2016 (Megagen)

Implant drivers TANRES, TANREL, 
TANHCL
(SurgicalKitStandart) KARIN3003 
RC № RZN 2016/5077 from
28.11.2016 (Megagen)

Implant drivers TANHCS. TANHCU 
(BoneProfilerKit) KARBP3000 
RC № RZN 2016/5077 from
28.11.2016 (Megagen)

Screwdrivers, trepans, pins - 
Complete surgical set 
KARIN3001 RCNi RZN 
2016/5077 from 28.11.2016 
(Megagen)

Implant drivers HCS17 (SuigicalKit) 
KAOrN3003
RC Ni RZN 2016/5077 from 
28.11.2016 (Meeaeeo)

JDIcon lUtra.S Straight drill BD2.0 BD2.4 BD2.8 
RC Xi RZN 2016/4796 from 
12.04.2022. (Alpha-Bio)

4. Surgical set NobelActive PureSet, 
consisting of:
- Implant Driver Conical Connection 
(CC) 3.0 28 mm -1 pc.;
• Implant Driver Conical Connection 
(CC)3.0 37 mm - 1 pc.;
RCNi RZN 2019/9483 from 
30.12.2019. (Nobel Biocare)

4. Sui^ical set NobelActive 
PureSet. consisting of:
- Depth Probe 7-18 mm Z- 
shaped -1 pc
- NobelActive Manual Torque 
WrenchSurgical -1 jjc.
RC Ni RZN 2019/9483 from 
30.12.2019. (Nobel Biocare)

• Guided Implant Mount Bmk Syst RP
- Guided Implant Mount NobelActive 
RP5.0
- Guided Implant Mount NobelParallel 
CC RP 5.0
- Implant Mount 5.0
RC Ni RZN 2021/14742 from 
09.07.2021. (Nobel Biocare)

Key (Universal ratchet 
dynamometer)
4572 URT
RCNi FSZ 2011/10261 from 
12.04.2022. (Alpha-Bio)

23. List of applicable standards.
M D D  9 3 /4 2 /E E C M e d ic a l  D e v ic e  D ire c t iv e
E N  IS O  1 3 4 8 5 :2 0 1 6 M e d ic a l  d e v ic e s  —  Q u a li ty  m a n a g e m e n t  s y s te m s  —  R e q u ire m e n ts  fo r  

r e g u la to r y  p u rp o s e s
A N S I /A A M I/IS O  1 5 2 2 3 -1 :2 0 1 6 M e d ic a l  d e v ic e s  -  S y m b o ls  to  b e  u s e d  w ith  m e d ic a l  d e v ic e  la b e ls , la b e l lin g  a n d  

in f o rm a t io n  to  b e  s u p p l ie d  -  P a r t  I : G e n e ra l  r e q u i r e m e n ts
E N  1 0 4 1 :2 0 1 3 I n f o rm a t io n  s u p p l ie d  b y  th e  m a n u f a c tu r e r  o f  m e d ic a l  d e v ic e s
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E N I S O  1 4 9 7 1 :2 0 1 2 M e d ic a l  d e v ic e s  -  A p p l ic a t io n  o f  r i s k  m a n a R e m e n t to  m e d ic a l  d e v ic e s

IS O  1 4 9 7 1 :2 0 1 9 M e d ic a l  d e v ic e s  — A p p l ic a t io n  o n  r i s k  m a n a g e m e n t  to  m e d ic a l  d e v ic e s

M e d  D e v  2 .1 2 -1 G u id e l in e s  o n  a  m e d ic a l  d e v ic e s  v ig i la n c e  s y s te m

M e d  D e v  2 .1 2 -2 G u id e l in e s  o n  p o s tm a rk e t in g  c l in ic a l  te s t in g s

M e d  D e v  2 .7 .1 C lin ic a l  e v a lu a tio n :  G u id e  fo r  m a n u f a c tu r e r s  a n d  n o t i f ie d  b o d ie s
E N  IS O  1 1 1 3 7 -1 :2 0 2 0 S te r i l iz a t io n  o f  h e a lth  c a re  p ro d u c ts  —  R a d ia t io n  —  P a r t  1: R e q u ire m e n ts  fo r  

d e v e lo p m e n t ,  v a l id a t io n  a n d  ro u t in e  c o n tr o l  o f  a  s te r i l iz a t io n  p ro c e s s  f o r  m e d ic a l  
d e v ic e s

E N  IS O  1 1 1 3 7 - 2 :2 0 1 5 S te r i l iz a t io n  o f  h e a l th  c a re  p ro d u c ts  -  R a d ia t io n  -  P a r t  2 .  E s ta b l is h in g  th e  
s te r i l iz a t io n  d o s e

E N  IS O  1 1 1 3 7 -3 :2 0 1 7 S te r i l iz a t io n  o f  h e a lth  c a re  p ro d u c ts  -  R a d ia t io n  -  P a r t 3 :  G u id a n c e  o n  d o s im e t r ic  
a s p e c ts  o f  d e v e lo p m e n t,  v a l id a t io n  a n d  ro u t in e  c o n tr o l

E N  5 5 6 - 1 : 2 0 0 2 S te r i l iz a t io n  o f  m e d ic a l  d e v ic e s  -  R e q u ir e m e n ts  fo r  m e d ic a l  d e v ic e s  to  b e  
d e s ig n a te d  " S T E R I L E "  -  P a r t  I :  R e q u ire m e n ts  fo r  te r m in a l ly  s te r i l iz e d  m e d ic a l  
d e v ic e s

E N  5 5 6 - 2 :2 0 1 5 S te r i l iz a t io n  o f  m e d ic a l  d e v ic e s  -  R e q u ir e m e n ts  fo r  m e d ic a l  d e v ic e s  to  b e  
d e s ig n a te d  " S T E R I L E "  -  P a r t  2 : R e q u ir e m e n ts  f o r  a s e p t ic a l ly  p ro c e s s e d  m e d ic a l 

d e v ic e s
E N I S O  1 4 6 4 4 -1 :2 0 1 6 C le a n ro o m s  a n d  a s s o c ia te d  c o n tr o l le d  e n v ir o n m e n ts  —  P a r t  1: C la s s i f i c a t io n  o f  

a i r  c le a n lin e s s  b y  p a r t ic le  c o n c e n tra t io n

E N I S O  1 4 6 4 4 -2 :2 0 1 6 C le a n ro o m s  a n d  a s s o c ia te d  c o n tr o l le d  e n v ir o n m e n ts  -  P a r t  2 :  M o n i to r in g  to  
p ro v id e  e v id e n c e  o f  c le a n ro o m  p e r f o r m a n c e  r e la te d  to  a i r  c le a n l in e s s  b y  p a r t ic le  
c o n c e n t r a t io n

E N  IS O  1 4 6 4 4 -3 : 2 0 1 9 C le a n ro o m s  a n d  a s s o c ia te d  c o n tr o l le d  e n v ir o n m e n ts  -  P a r t  3 : T e s t  m e th o d s

E N  IS O  1 4 6 9 8 - 1 :2 0 0 4 C le a n ro o m s  a n d  a s s o c ia te d  c o n tr o l le d  e n v ir o n m e n ts  -  B io c o n ta m in a t io n  c o n tr o l  
-  P a r t  1: G e n e ra l  p r in c ip le s  a n d  m e th o d s

E N  IS O  1 4 6 9 8 - 2 :2 0 0 4 C le a n ro o m s  a n d  a s s o c ia te d  c o n tr o l le d  e n v ir o n m e n ts  -  B io c o n ta m in a t io n  c o n tr o l  
-  P a r t  2 :  E v a lu a t io n  a n d  in te rp re ta t io n  o f  b io c o n ta m in a t io n  d a ta

E N I S O  1 0 9 9 3 -1 :2 0 1 0 B io lo g ic a l  e v a lu a t io n  o f  m e d ic a l d e v ic e s  —  P a r t  1: E v a lu a t io n  a n d  te s t in g  w ith in  
a  r is k  m a n a g e m e n t  p ro c e s s

E N I S O  1 1 6 0 7 - 1 :2 0 1 7 P a c k a g in g  fo r  te r m in a l ly  s te r i l iz e d  m e d ic a l  d e v ic e s  —  P a r t  1: R e q u ir e m e n ts  fo r  
m a te r ia ls ,  s te r i le  b a r r ie r  s y s te m s  a n d  p a c k a g in g  s y s te m s

E N  IS O  1 1 6 0 7 -2 :2 0 1 7 P a c k a g in g  f o r  te r m in a lly  s te r i l iz e d  m e d ic a l  d e v ic e s  —  P a r t  2 :  V a lid a t io n  
r e q u i r e m e n ts  f o r  fo r m in g , s e a l in g  a n d  a s s e m b ly  p ro c e s s e s

E N I S O  1 1 7 3 7 -1 :2 0 1 8 S te r i l iz a t io n  o f  h e a lth  c a re  p ro d u c ts  —  M ic r o b io lo g ic a l  m e th o d s  —  P a r t  1: 
D e te rm in a t io n  o f  a  p o p u la t io n  o f  m ic r o o r g a n is m s  o n  p ro d u c ts

E N  6 2 3 6 6 -1 :2 0 1 5 M e d ic a l  d e v ic e s  -  P a r t  1: A p p lic a t io n  o f  u s a b i l i ty  e n g in e e r in g  to  m e d ic a l  d e y ic e s

E N  IS O  1 4 8 0 1 : 2 0 1 7 D e n tis try  —  Im p la n ts  —  D y n a m ic  fa t ig u e  te s t  f o r  e n d o s s e o u s  d e n ta l  im p la n ts

E N  1 6 4 2 :2 0 1 2 D e n tis try  -  M e d ic a l  d e v ic e s  fo r  d e n t i s t ry  -  D e n ta l  im p la n ts

E N  IS O  1 7 6 6 4 :2 0 1 8 P ro c e s s in g  o f  h e a l th  c a re  p ro d u c ts  -  In f o rm a t io n  t o  b e  p ro v id e d  b y  th e  m e d ic a l  
d e v ic e  m a n u f a c tu r e r  fo r  th e  p ro c e s s in g  o f  m e d ic a l  d e v ic e s

24. The name and legal address of the manufacturer of medical devices and authorized representative of 
the manufacturer in RF.

Manufacturer
«J DENTAL CARE S.R.L»
Via del Tirassegno 41/N 41122 Modena, Italy
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AUTHORIZED REPRESENTATIVE IN RUSSIAN FEDERATION:
Im p la n t  S e rv ic e  L L C
R o z h d e s tv e n k a  s t r e e t  5 /7 ,  b u i ld in g  2 , 3  3 p o m . V  K  4  o f f ic e  2 6 1 , M o s c o w  R u s s ia ,  1 0 7 0 3 1
T e le p h o n e ;  + 7 9 7 8 8 6 7 1 5 5 0
w w w .jd e n ta lc a re .r u
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Перевод с английского и итальянского языков на русский язык 
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Д Ж Е И  Д Е Н Т А Л  К Е А  О О О  
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И тал и я , М о д е н а , 4 1 1 2 2 , В и а  д е л ь  
Т е р р а с е н ь о  4 1 /N  

w w w .jd e n ta lc a re .c o m
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1. Наименование медицинского изделия.
« С и с т е м а  д е н т а л ь н о й  и м п л а н т а ц и и  J  D E N T A L  C A R E » ,  в  с о с т а в е :

I. Имплантат дентальный -  1/6/10/12 или 20 шт./упаковке, в комплекте:
1. Имплантат одного наименования с винтом-заглушкой, во флаконе — 1 шт.
2. Паспорт имплантата — 1 шт.
3. Инструкция по применению (мультиязычная) —  1 шт.
4. Наклейка - 2 шт.
5. Вкладыш с предупреждением —  1 шт.________________________________
варианты исполнения:
I . Имплантат с полированной шейкой JDIcon с винтом-заглушкой:
IC39080 диаметр 3.9 мм, длина 8 мм; 
IC39100 диаметр 3.9 мм, длина 10 мм; 
IC39115 диаметр 3.9 мм, длина 11.5 мм;

-у (Л 1-5
1 .̂:?V11 э диаметр ^ .у  мм, длина 11 ,э М1 

1С39130 диаметр 3.9 мм, длина 13 мм; 
1С39150 диаметр 3.9 мм, длина 15 мм;

ЛМЯПЛ/а’ГМ Т О П т л и я  1Я  \4 k i-

1У-..ЗУ 1эи диаметр __, ........ .. .....,
1С39180 диаметр 3.9 мм, длина 18 мм; 
1С39200 диаметр 3.9 мм, длина 20 мм; 
1С43060 диаметр 4.3 мм, длина 6 мм;
Т Г ’ Л ' З Л С Л  А 1  тжтт...... о  . . . . .

д п а ^ у | У 1 р  iv i l v i ,  ^ л п п а  и  iv iM

1С43080 диаметр 4.3 мм, длина 8 мм; 
1С43100 диаметр 4.3 мм, длина 10 мм; 
1С43115 диаметр 4.3 мм, длина 11.5 мм;
T r ’ / í ' J l i n  А  "З . . . .  г , , . . . , , . .  1 -3  . . . . .

1 1 3 диаметр мм, длина 1 1 .о м? 
1С43130 диаметр 4.3 мм, длина 13 мм; 
1С43150 диаметр 4.3 мм, длина 15 мм; 
1С50060 диаметр 5.0 мм, длина 6 мм;
1 ^ ^ 0 0 9 0  ^  л  ..ж . гтгт.^ио о . . . I -
i \ w j u u u \ j  д и а м с 1 р  J . U  м м ,  д л и н а  о  м м ,

IC50080 диаметр 5.0 мм, длина 8 мм; 
IC50100 диаметр 5.0 мм, длина 10 мм;к ч/ X ч/ V к V «/»V ■ \ /  т 1т1)

1С50115 диаметр 5.0 мм, длина 11.5 мм; 
1С50130 диаметр 5.0 мм, длина 13 мм; 
1С50150 диаметр 5.0 мм, длина 15 мм.
2. Имплантат Ю1соп Р с винтом-заглу2. Имплантат JDIcon F с винтом-заглушкой:
1С39080: диаметр 3.9 мм, длина 8 мм;
1С39100: диаметр 3.9 мм, длина 10 мм;
1С39115: диаметр 3.9 мм, длина 11.5 мм;
1С39130: диаметр 3.9 мм, длина 13 мм;
1С39150: диаметр 3.9 мм, длина 15 мм;
1С39180: диаметр 3.9 мм, длина 18 мм;
1С39200: диаметр 3.9 мм, длина 20 мм;
1С43060: диаметр 4.3 мм, длина 6 мм;
1С43080: диаме-ф 4.3 мм, длина 8 мм;
1С43100: диаметр 4.3 мм, длина 10 мм;
IC43115: диаметр 4.3 мм, длина 11.5 мм;
1С43130: диаметр 4.3 мм, длина 13 мм;
1С43150: диаметр 4.3 мм, длина 15 мм;
IC50060: диаметр 5.0 мм, длина 6 мм;
IC50080: диаметр 5.0 мм, длина 8 мм;
1С50010: диаметр 5.0 мм, длина 10 мм;
1С50115: диаметр 5.0 мм, длина 11.5 мм;
1С50130: диаметр 5.0 мм, длина 13 мм;
1С50150: диаметр 5.0 мм, длина 15 мм.



3. Имплантат JDlcon Ultra.S с винтом-заглушкой:
1С27080 диаметр 2.75 мм, длина 8 мм; 
1С27100 диаметр 2.75 мм, длина 10 мм; 
1С27115 диаметр 2.75 мм, длина 11.5 мм;

пмам^тг» О 7^  »4X4 ттттиио 1 7  Х1Х4-
1С27115 диаметр 2.75 мм, длина 11.5 м? 
1С27130 диаметр 2.75 мм, длина 13 мм; 
1С27150 диаметр 2.75 мм, длина 15 мм. 
4. Имплантат с полипованной шейкой I4. Имплантат с полированной шейкой 1РЫа5а1 с винтом-заглушкой:
ЫА40200: диаметр 4.0 мм, длина 20 мм; 
NA40220: диаметр 4.0 мм, длина 22 мм; 
NA40240: диаметр 4,0 мм, длина 24 мм;
Ы Д Д П 7 А П -  тттжахматг  ̂ А  О  ж . . .  ттпт.ж.о шмжж-NA40260: диаметр 4.0 мм, длина 26 мм;
5. Имплантат с полированной шейкой JDPtel^ygo с винтом-заглушкой:к 1М 1и ш н  | д |  с  п и л и р о в а н н и и  ш е й к о й  J 

РТ40130: диаметр 4.0 мм, длина 13 мм; 
РТ40150: диаметр 4,0 мм, длина 15 мм; 
РТ40180: диаметр 4.0 мм, длина 18 мм;г  1 НУД OU, д и а м с !  р  м м ,  д л и н а  i о  м м ,

РТ40200: диаметр 4.0 мм, длина 20 мм.
Й Мх4ГТП!аЫТЯХ ТП7\/ЛГУ1ГУа <-« 01ЛиТ/-»Ж4_'1<1Т-1ТЛ6. Имплантат JDZygoma с винтом-заглушкой:

43300: диаметр 4.3 мм> длина 30 мм; 
ZY43350: диаметр 4.3 мм, длина 35 мм; 
ZY43375: диаметр 4.3 мм, длина 37.5 мм;
7 \ 'Л ' ^ Л П П -  ТТТЛП»4^ТГ> А  7 Ж*Ж4 ПТТТЛЧО ЛГ\ Ж/ЖХ-ZY43400: диаметр 4.3 мм, длина 40 мм;
ZY43425: диаметр 4.3 мм, длина 42.5 мм; 
¿У43450: диаметр 4.3 мм, длина 45 мм; 
ZY43475: диаметр 4.3 мм, длина 47.5 мм;
7 V 4 7 ^ n n •  гттлажххжт^ А  7  хххх пгттлтго ж.жх-ZY43500: диаметр 4.3 мм, длина 50 мм;
ZY43525: диаметр 4.3 мм, длина 52.5 мм.
7. Имплантат JDlcon F Plus с винтом-заглушкой:
IC37080. диаметр 3.7 мм, длина 8 мм;
1С37100. диаметр 3.7 мм, длина 10 мм;• М I V  »*1 1*1 *

1С37115. диаметр 3.7 мм, длина 11.5 мм; 
1С37130. диаметр 3.7 мм, длина 13 мм; 
1С37150. диаметр 3.7 мм, длина 15 мм;
т r 7 7 1 ^ л  ПТ.О.ХХЖТ^ 7  7  ЖХЖХ ТЖГЖ.Ж..О I д . .ж . .

• ■«р»Ч/Х Д̂»*»*** ̂  ^ ^  !  1*1 ШГШв Ш%л

1С37180. диаметр 3.7 мм, длина 18 мм;
1С43060. диаметр 4.3 мм, длина 6 мм; 
1С43080. диаметр 4.3 мм, длина 8 мм;
Т Г - ^ Т Ю Л  П.4<.Ж.:<ХТ>Ж̂  /1 7  Ж4Ж. тттт ,.,,о  1 Л  ж.ж
1 У ^н ^о о и . д и а м с 1р  м м ,  д л и н а  о  м м ;  

1С43Ю0. диаметр 4.3 мм, длина 10 мм; 
1С43115. диаметр 4.3 мм, длина 11.5 мм;
Т Г Д 7 1 7 П  ГТ14<1Х44Ж-ГГЖ л  7  Ж4Ж4 П Ш ЛИ О 1 7  Ж ХЖ 4 •

lv ^ н J  1 и .  Д И Й М С 1 Р  М М , д л и н а  1 1  .э  м {  

1С43130. диаметр 4.3 мм, длина 13 мм; 
1С43150. диаметр 4.3 мм, длина 15 мм, 
1С43180. диаметр 4.3 мм, длина 18 мм; 
1С50060. пиаметп 5 0 мм. ллиня 6 мм-

1 о о .  д и а м с ф  н .а  ________________

1С50060. диаметр 5.0 мм, длина 6 мм; 
1С50080. диаметр 5.0 мм, длина 8 мм; 
1С50010. диаметр 5.0 мм, длина 10 мм;
1С50115. диаметр 5.0 мм, длина 11.5 мм;
Т Г ’ С Л  I -5 л  --------------------  С П   _________ I Т  IC50I30. диаметр 5.0 мм, длина 13 мм;
8. Имплантате полированной шейкой JDlcon Plus с винтом-заглушкой:
IC37080, диаметр 3.7 мм, длина 8 мм;
IC37I00, диаметр 3.7 мм, длина 10 мм;
IC37115, диаметр 3.7 мм, длина 11.5 мм;



1С37130, диаметр 3.7 мм, длина 13 
1С37150, диаметр 3.7 мм, длина 15 мм
1 ^ 1 7 1  С П  7  7  гттттж ,.«ТС

MMj_

1С37180, диаметр 3.7 мм, длина 18 мм; 
1С43060, диаметр 4.3 мм, длина 6 мм;
Т П / П Л О П  у| 7

/ 1зи, диаметр ^ ./ мм,____________

l^ ^ 7 J u o u ,  д и а м е т р  7 0  м м ,  д л и н а  о  м м ,  

1С43080, диаметр 4.3 мм, длина 8 мм; 
1С43100, диаметр 4.3 мм, длина 10 мм;
Т Г / П  1 1 Ч А  7  х«ж тттт.тхжо 11 <  .ж,1С43115, диаметр 4.3 мм, длина 11.5 мм; 
1С43130, диаметр 4.3 мм, длина 13 мм;
1С43150> диаметр 4.3 мм, длина 15 мм;а. I ̂  а «,.> ч/ ь д ^  д ̂  I • ̂  1*д х«д̂  дждд дм д «/ 1тд 1*д ̂

1С43180, диаметр 4.3 мм, длина 18 мм; 
1С50060, диаметр 5.0 мм, длина 6 мм;
ТГ<ПП9П п.жохжжж-г̂  «  П хжхж тттттжиа ^ ХЖХЖ.

д и а м с 1 р  J . u  м м ,  д л и н а  и  м м ,

1С50080, диаметр 5.0 мм, длина 8 мм; 
1С50100, диаметр 5.0 мм, длина 10 мм; 
1С50115, диаметр 5.0 мм, длина 11.5 мм;
Т Г ' ^ т Т П  Tl.> .̂ЖЖX•T .̂̂  с  Гк Х .Х . ГХГ..»..^IC50130, диаметр 5.0 мм, длина 13 мм;
9. Имплантат JDEvolution Plus с винтом-заглушкой:7 . У1 м и л й г и а 1  л у х :,у и 1 ц и и 1 1  г  1 и& в и н  ш м

ЕУ37080: диаметр 3.7 мм, длина 8 мм; 
ЕУ37100: диаметр 3.7 мм, длина 10 мм;
Р \ / 7  7 1  1 -;• тттжохж^т^жх 7  7  хжхж тттттжио 11 ^ ХЖ1

П У З /  ши: диаметр ^ ./ мм, длина ш мм; 
ЕУ37115: диаметр 3.7 мм, длина 11.5 мм; 
ЕУ37130: диаметр 3.7 мм, длина 13 мм;
Р \ / 7 7 1 < : П -  Т.1ЖО».«-Г« 7  7  ХЖХЖ тттттжхжо К х ж х ж -
с , у з /  ¡ЗУ. диамечр з .  / мм, длина 1-> мм, 
ЕУ37150: диаметр 3.7 мм, длтаа 15 мм; 
ЕУ37180: диаметр 3.7 мм, длина 18 мм; 
ЕУ43060: диаметр 4.3 мм, длина 6 мм;
С \ / / 1 7 Л 0 Л .  тттжо.жжх^ А 7  х .х .  т,гтт,г,о  о Х.ХЖ.
и  V ^tJWVU.  Д И й М С !  р  ч .-?  м м ,  д л и н а  и  м м

ЕУ43080: диаметр 4.3 мм, длина 8 мм, 
ЕУ43100: диаметр 4.3 мм, длина 10 мм; 
ЕУ43115: диаметр 4.3 мм, длина 11.5 мм;I-:. V ^±3 113 .  д и а м с к р  ч .-?  м м ,  д л и н а  1 1 . J  М 1

ЕУ43130: диаметр 4.3 мм, длина 13 мм; 
ЕУ43150: диаметр 4.3 мм, длина 15 мм; 
ЕУ43180: диаметр 4.3 мм, длина 18 мм;
ЕУ50060: диаметр 5.0 мм, длина 6 мм; 
ЕУ50080: диаметр 5.0 мм, длина 8 мм;
С \ /С П 1  п п .  ТТТ.ОХЖО'Т^ П хжхж гттж тхп 1 Л  хжхж.
С, V л ^ и о ц .  д и а м с 1 р  м м ,  д л и н а  о  м м ,

ЕУ50100: диаметр 5.0 мм, длина 10 мм, 
ЕУ50115: диаметр 5.0 мм, длина 11.5 мм; 
ЕУ50130: диаметр 5.0 мм, длина 13 мм;
Р \ / С П К П -  тт.тохж^-пх <  А  хжхж пгттжио 1<: хжхж-
х:.у J U l д и а м с 1 р  J . u  м м ,  д л и н а  и  м м ,

ЕУ50150: диаметр 5.0 мм, длина 15 мм; 
ЕУ60060: диаметр 6.0 мм, длина 6 мм‘
С Л /А П Л О Л . тжгжо.жа-ж-« А  л  хжхж тжтж.ж.го о . . . .
и  V и и и и и .  д и а 1У1С 1 р  и . и  м м ,  д л и н а  и  м м ,

ЕУ60080: диаметр 6.0 мм, длина 8 мм; 
ЕУ60100: диаметр 6.0 мм, длина 10 мм;
С \/А :Л 1  1 с .  ТТТЖПХ..Х-Ж-.Х А  П  . . . .  гтт,..,.., I I  с  . . ,
п у р ц ш и :  д и а м с ф  о . и  м м ,  д л и н ц  ш  м м ;  

ЕУ60115: диаметр 6.0 мм, длина 11.5 мм; 
ЕУ60130: диаметр 6.0 мм, длина 13 мм;
С \ ^ А т С П -  ПТЖОХЖЖХТ-« А  А  хжхж ттгт.тхжо к  хжхж
с - у о ш  j u :  д и а м е ч р  о . и  м м ,  д л и н а  и  м м , _________________

ЕУ60150: диаметр 6.0 мм, длина 15 мм.___________
II. Абатмент -1/20/30/40/50 или 60 шт./упаковке:
варианты исполнения:

. Абатмент Мульти-юнит JDIcon:
ICCA15C - прямой, высота 1.5 мм;
ICCA30C - прямой, высота 3.0 мм;
1ССА1725С - угловой 17°, высота 2.5 мм; 
1ССА1735С - угловой 17°, высота 3.5 мм; 
1ССА3025С - угловой 30°, высота 2.5 мм;



ICCA3035C - угловой 30°. высота 3.5 мм.
2. Абатмент Мульти-юнит JDIcon Plus:
ICCA15C. - прямой, высота 1.5 мм;
ICCA30C. - прямой, высота 3.0 мм;
ICCA1725C. - угловой 17°, высота 2.5 мм;
ICCA1735C. -угловой 17°, высота3.5 мм;
ICCA3025C. - угловой 30°, высота 2.5 мм;
ICCA3035C. - угловой 30°, высота 3.5 мм.
3. Абатмент Мульти-юнит JDEvolution Plus:
EVNCAIOC - прямой, высота 1.0 мм;
EVNCA15C - прямой, высота 1.5 мм;
EVNCA20C - прямой, высота 2.0 мм;
EVNCA30C - прямой, высота 3.0 мм;
EVNCA40C - прямой, высота 4.0 мм;
EVCA1725C : - угловой 17°, высота 2.5 мм;
EVCA1735C : - угловой 17°, высота 3.5 мм;
EVCA3025C : - угловой 30°, высота 2.5 мм;
EVCA3035C : - угловой 30°, высота 3.5 мм;
EVCA4545C : - угловой 45°, высота 4.5 мм;
EVCA6050C : - угловой 60°, высота 5.0 мм.
4. Абатмент Мульти-юнит Tissue JDEyoIution Plus:
EVNCA15TSC: - прямой, высота 1.5 мм;
EVNCA30TSC: - прямой, высота 3.0 мм;
EVNCA40TSC: - прямой, высота 4.0 мм;
EVNCA50TSC: - прямой, высота 5.0 мм;
5. Абатмент временный JDIcon:
ICTAEC - JDIcon с захватом;
ICTANEC - JDIcon без захвата;
ICTANEWC - JDIcon без захвата для сварки
ISTAEC - JDIcon Ultra.S с захватом.
6. Абатмент временный Octa JDIcon Plus без захвата ICOATANEC.
7. Абатмент временный JDEyoIution Plus:
EVTAEC: - TOEyolution Plus c захватом;
EVTANEC: ■JDEvolution Plus без захвата.
8. Абатмент временный Tissue JDEyoIution Plus:
EVTAETSC: - Tissue JDEvolution Plus с захватом;
EVTANETSC; - Tissue JDEvolution Plus без захвата.
9. Абатмент прямой JDIcon :
ICSA4520C диаметр 4.5 мм, высота 2.0 мм;
ICSA4540C диаметр 4.5 мм, высота 4.0 мм;
ICSA5020C диаметр 5.0 мм, высота 2.0 мм;
ICSA5040C диаметр 5.0 мм, высота 4.0 мм;
ICSA6020C диаметр 6.0 мм, высота 2.0 мм;
ICSA6040C диаметр 6.0 мм, высота 4.0 мм.
10. Абатмент прямой JDIcon Ultra.S:
ISSA4020C диаметр 4.0 мм, высота 2.0 мм;
ISSA4040C диаметр 4.0 мм, высота 4.0 мм.
11. Абатмент прямой JDIcon Plus:
ICSA4520C. с захватом, диаметр 4.5 мм, высота 2.0 мм;



ICSA4520NEC. без захвата, диаметр 4,5 мм, высота 2.0 мм;
ICSA4540C. с захватом, диаметр 4,5 мм, высота 4.0 мм;
ICSA4540NEC. без захвата, диаметр 4.5 мм, высота 4,0 мм;
ICSA5020C. с захватом, диаметр 5.0 мм, высота 2.0 мм;
ICSA5020NEC. без захвата, диаметр 5.0 мм, высота 2.0 мм;
ICSA5040C. с захватом, диаметр 5.0 мм, высота 4.0 мм;
ICSA5040NEC. без захвата, диаметр 5.0 мм, высота 4.0 мм;
ICSA6020C. с захватом, диаметр 6.0 мм, высота 2.0 мм;
1CSA6040C. с захватом^ диаметр 6.0 мм, высота 4.0 мм.
ICEXA5520C. Extra, диаметр 5.5 мм, высота 2,0 мм.
ICEXA5540C. Extra, диаметр 5.5 мм, высота 4.0 мм.
12. Абатмент прямой JDEvolution Plus:
EVNSA4520C: диаметр 4.5 мм, высота 2.0 мм;
EVNSA4540C: диаметр 4.5 мм, высота 4.0 мм;
EVNSA5020C: диаметр 5.0 мм, высота 2.0 мм;
EVNSA5Q40C: диаметр 5.0 мм, высота 4.0 мм;
EVNSA6020C: диаметр 6.0 мм, высота 2.0 мм;
EVNSA6040C: диаметр 6.0 мм, высота 4.0 мм.
13. Абатмент прямой Tissue JDEvolution Plus:
EVNSA5020TSC: диаметр 5.0 мм, высота 2.0 мм;
EVNSA5040TSC: диаметр 5.0 мм, высота 4.0 мм.
14. Абатмент анатомический JDIcon:
ICEA15C высота 1.5 мм;
ICEA30C высота 3.0 мм;
IC15A15C угловой 15°, высота 1.5 мм;
IC15A30C угловой 15°, высота 3.0 мм; 
IC25A15C угловой 25°, высота 1.5 мм;1 ->у_. ,  р ы с ш а  i . j  м м ,

IC25A30C угловой 25°, высота 3.0 мм. 
15. Абатмент анатомический JDIcon Plus:
IC15A15C. угловой 15°, высота 1.5 мм;
IC15A30C. угловой 15°, высота 3.0 мм;
IC25A15C. угловой 25°, высота 1.5 мм;
1С25А30С. угловой 25°, высота 3.0 мм.
16. Абатмент анатомртческий JDEvolution Plus:
EVEA15: высота 1.5 мм;
EVEA30: высота 3.0 мм;
EV15A15: угловой 15°, высота 1.5 мм;________________
EV15A15N: угловой 15°, диаметр 4.5 мм высота 1.5 мм; 
EV15A30: угловой 15°, высота 3.0 мм;EV15A30: угловой 15°, высота 3.0 мм;
EV15A30N: угловой 15°, диаметр 4.5 мм высота 3.0 мм;и  V l - ’ n J V / i ' N  . л и и и и  1 J  ,  д и а м с 1 р  * t . J  к

EV25A15: угловой 25°, высота 1.5 мм; 
EV25A30: угловой 25°, высота 3.0 мм.
1 7  А t'T' itterv/X'rawji ТГТ1Т тЙ17. Абатмент шаровидный JDIcon:
ICBA15 высота 1.5 мм;
ICBA30 высота 3.0 мм;
ICBA50 высота 5.0 мм.
18. Абатмент шаровидный JDIcon Ultra.S:
ISBA15 высота 1.5 мм;
ISBA30 высота 3.0 мм;



ISBA50 высота 5.0 мм.
19. Абатмснт шаровидный JDIcon Plus:
ICBA15. высота 1.5 мм;
ICBA30. высота 3.0 мм:
ICBA50. высота 5.0 мм.
20. Абатмент шаровидный JDEvolution Plus:
EVBAI5: высота 1,5 мм;
EVBA30: высота 3.0 мм:
EVBA50: высота 5.0 мм.
21. Абатмент Emi JDIcon:
ICEMI15 высота 1.5 мм;
ICEMI30 высота 3.0 мм;
ICEMI50 высота 5.0 мм.
22. Абатмент Emi JDIcon Plus:
ICEMI15. высота 1.5 мм;
ICEMI30. высота 3.0 мм;
ICEMI50. высота 5.0 мм.
23. Абатмент Emi JDEvolution Plus:
EVEMI15: высота 1.5 мм;
EVEMI30: высота 3.0 мм;
EVEMI50: высота 5.0 мм.
24. Абатмент GP JDIcon:
ÏCGP40C диаметр 4.0 мм;~ ---- . - Р» .. ̂  .......
ICGP50C диаметр 5.0 мм;
ICGP60C диаметр 6.0 мм.
25. Абатмент GP ГО1соп Ultra.S:
ISGP32C диаметр 3.2 мм
ISGP40C диаметр 4.0 мм;
1Г1 1 А А _________ V 1IS15GPA40C угловой 15°, диаметр 4.0 мм.
26. Абатмент GP JDIcon Plus:
ICGP40C. диаметр 4.0 мм;
ICGP50C. диаметр 5.0 мм;
ICGP60C. диаметр 6.0 мм.
27. Абатмент GP JDEvolution Plus:
EVGPA40EC: с захватом, диаметр 4.0 мм;
EVGPA40NEC: без захвата, диаметр 4.0 мм;
EVGPAEC: с захватом, диаметр 5.0 мм;
EVGPA50NEC: без захвата, диаметр 5.0 мм;
EVGPA60EC: с захватом, диаметр 6.0 мм.
28. Абатмент GP для абатмента Мульти-юнит:
EVCAGPAEC с захватом JDEvolution;
EVCAGPANEC без захвата JDEvolution;
EVCAGPAEC: с захватом JDEvolution Plus;
EVCAGPANEC: без захвата JDEvolution Plus:
29. Абатмент Octa JDIcon Plus:
ICOA15. высота 1.5 мм;
ICOA30. высота 3.0 мм;
ICOA40. высота 4.0 мм.
30. Абатмент Rapid JDEvolution Plus:



EVRA15C: с заживляющим колпачком и трансфером, высота 1.5 мм;
EVRA30C: с заживляющим колпачком и трансфером, высота 3.0 мм;
EVRA15D: без заживляющего колпачка и трансфера, высота 1.5 мм;
EVRA30D: без заживляющего колпачка и трансфера, высота 3.0 мм.
Ill, Ортопедические компоненты -1/20/30/40/50 или 60 шт.А^паковке;
1. Формирователь десны, варианты исполнения:
1.1. Формирователь десны JDIcon:_____
ICHA43 диаметр 4.0 мм, высота 3.0 мм;диаметр 4.и мм, высота мм;
1СНА45 диаметр 4.0 мм, высота 5.0 мм; 
1СНА47 диаметр 4.0 мм, высота 7.0 мм; 
1СНА53 диаметр 5.0 мм, высота 3.0 мм;
ICHA55 диаметр 5.0 мм, высота 5.0 мм; 
ICHA57 диаметр 5.0 мм, высота 7.0 мм; 
ICHA59 диаметр 5.0 мм, высота 9.0 мм;
1 П и  л  А Л , , . ,  г . ,  1  Л

диаметр э.и мм, высота у . и  мм; 
1СНА63 диаметр 6.0 мм, высота 3.0 мм; 
1СНА65 диаметр 6.0 мм, высота 5.0 мм; 
1СНА67 диаметр 6.0 мм, высота 7.0 мм.
1.2. Формирователь десны JDIcon Ultra.S:
ISHA323 диаметр 3.2 мм, высота 3.0 мм;------------у, . . . . . . .

ISHA325 диаметр 3.2 мм, высота 5.0 мм; 
ISHA327 диаметр 3.2 мм, высота 7.0 мм; 
ISHA403 диаметр 4.0 мм, высота 3.0 мм;

гшя\чр*т А  П мкл pui/'OTa ^ П
i : > n / \ 4 u j  диамеф 4 . и  мм, высота j.u  мм; 
ISHA405 диаметр 4.0 мм, высота 5.0 мм; 
ISHA407 диаметр 4.0 мм, высота 7.0 мм. 
1.3. Формирователь десны JDIcon Plus:
ICHA43. диаметр 4.0 мм, высота 3.0 мм; 
ICHA45. диаметр 4.0 мм, высота 5.0 мм; 
ICHA47. диаметр 4.0 мм, высота 7.0 мм;
i r ' O A C T  --------------------------- ------------------------------------------------------ 1  / Л ..............

п^п /\4 /. диаметр 4 . и мм, высота /.и мм; 
1СНА53. диаметр 5.0 мм, высота 3.0 мм; 
1СЫА55. диаметр 5.0 мм, высота 5.0 мм;
ТРНА ̂ 7 пыямртп  ̂П МАЛ т-шптя 7 П л/л*■

il-HAd:?. диаметр ^.и мм, высота э.и мм; 
ICHA57. диаметр 5.0 мм> высота 7.0 мм; 
ICHA63. диаметр 6.0 мм, высота 3.0 мм;
1 Г Ч -Г А А <  А  Л  , , , ,  А Л

диаметр о.и мм, высота з.и мм; 
1СНА65. диаметр 6.0 мм, высота 5.0 мм; 
1СИА67. диаметр 6.0 мм, высота 7,0 мм; 
1СНА753. лиаметп 7.5 мм. высота 3.0 м?м
IL-HAP/. диаметр о.и мм, высота /.и мм; 
ICHA753. диаметр 7.5 мм, высота 3.0 мм; 
ICHA755. диаметр 7.5 мм, высота 5.0 мм; 
1.4. Формирователь десны JDEvolution Plus:
EVHA43: диаметр 4.0 мм, высота 3.0 мм; 
EVHA45: диаметр 4.0 мм, высота 5.0 мм; 
EVHA47: диаметр 4,0 мм, высота 7.0 мм;
P \/ I - I A 4 'i ' ТТЫЯАЛ«»'ГМ 4 П И4ИЛ Т П \ Я\ £-

с-уп /\4 /: диаметр 4 , и мм, высота /.и мм; 
ЕУНА53: диаметр 5.0 мм, высота 3.0 мм; 
ЕУНА55: диаметр 5.0 мм, высота 5.0 мм; 
ЕУНА57: диаметр 5.0 мм, высота 7.0 мм;
С \ / и  А < 0 .  С  П  п  п  _____

A ^ r i a m v i ^ ;  . j , \ j  ivi tv i ,  p p i c u i a  / ,\J  iviivi

ЕУНА59: диаметр 5.0 мм, высота 9.0 мм; 
ЕУНА63: диаметр 6.0 мм, высота 3.0 мм; 
ЕУНА65: диаметр 6.0 мм, высота 5.0 мм;
Р \ / Н А А 7 ‘ ТТГЛЯЛЛ,»'ПЛ А П »ЛХЛ D LT/^r\TO *7 л  ххх<-

и  V 1 1 A V U J .  Д И А М С  i p  U . U  М М ,  В Ы С Ц  t a  J . U  М М ,

ЕУНА67: диаметр 6.0 мм, высота 7.0 мм; 
ЕУНА753: диаметр 7,5 мм, высота 3.0 мм; 
ЕУНА755: диаметр 7.5 мм, высота 5.0 мм.



1.5. Формирователь десны Tissue JDEvolution Plus:
EVHA54TS: диаметр 5.0 мм, высота 4,0 мм;
EVHA56TS: диаметр 5.0 мм, высота 6.0 мм.
1.6. Формирователь десны для мостовидного протеза JDlcon:1 .0 . црормирователь десны для мостовидн 
1СНА53В диаметр 5.0 мм, высота 3.0 мм; 
1СНА55В диаметр 5.0 мм, высота 5.0 мм; 
1СНА57В диаметр 5.0 мм, высота 7,0 мм.
2. Трансфер, варианты исполнения:
2.1 ■ Трансфер для открытой ложки Мульти-юнит с захватом ЗРЕуо1и!10п, ЕУСА1СОТЕС 
2.2. Трансфер для открытой ложки Мульти-юнит ЗРЕуо1и11оп, ЕУСАЮОТС____________
2.3. Трансфер для открытой ложки длинный Мульти-юнит JDEvolutíon, ЕУСА1СОТЬС
2.4. Трансфер для закрытой ложки Мульти-юнит JDEvolution ЕУСА1ССТС___________
2.5. Трансфер пластиковый для абатмента EmiJDEvolution EVEMIIC
2.6. Трансфер стальной для абатмента Emi JDEvolution EVEMIICS
2.1.  Трансфер JDlcon для открытой ложки:
1СГСОТ4С диаметр 4.0 мм;
ICICOT5C диаметр 5.0 мм;
ICICOT6C диаметр 6.0 мм;
ICICOTNEC под мостовидные протезы.
2.8. Трансфер JDlcon для закрытой ложки:
TCICCT4C диаметр 4.0 мм;
ICICCT5C диаметр 5.0 мм
ICICCT6C диаметр 6.0 мм
2.9. Трансфер JDlcon Ultra.S для открытой ложки:
ISICOT32C диаметр 3.2 мм;
ISICOT40C диаметр 4,0 мм.
2.10. Трансфер JDlcon Ultra.S для закрытой ложки:
1SICCT32C диаметр 3.2 мм;
ISICCT4QC диаметр 4,0 мм
2.11. Трансфер JDlcon Plus для открытой ложки:
IC1COT4C. диаметр 4.0 мм;
ICICOT5C. диаметр 5.0 мм;
IC1COT6C. диаметр 6.0 мм.
2.12. Трансфер JDlcon Plus для закрытой ложки:
ICICCT4C. диаметр 4.0 мм;
ICICCT5C. диаметр 5.0 мм;
ICICCT6C. диаметр 6.0 мм.
2.13. Трансфер JDlcon Plus Direct Press Fit для закрытой ложки, TCTCCTIC.______
2.14. Трансфер для абатмента Octa JDlcon Plus для открытой ложки, ICOAICOTC.
2.15. Трансфер JDEvolution Plus для открытой ложки:__________________________
EVICOT4C: диаметр 4,0 мм;_________________________________________________
EVICOT5C: диаметр 5.0 мм;
EVICOT6C: диаметр 6.0 мм;
EVICOTNEC: без захвата.
2.16. Трансфер JDEvolution Plus для закрытой ложки:
EVICCT4C: диаметр 4.0 мм;
EVICCT5C: диаметр 5.0 мм;
EVICCT6C: диаметр 6.0 мм.
2.17. Трансфер JDEvolution Plus Direct Press Fit для закрытой ложки, EVICCTIC:



2.18. Трансфер JDEvolution Plus Мульти-юнит для открытой ложки с захватом, EVCAICOTEC:
2.19. Трансфер JDEvolution Plus Мульти-юнит для открытой ложки, EVCAICOTC:___________
2.20. Трансфер JDEvolution Plus Мульти-юнит для открытой ложки длинный, EVCAICOTLC: 
2.21 ■ Трансфер Tissue JDEvolution Plus для открытой ложки, диаметр 5.0 мм, EVICOTSTSC:
3. Интерфейс, варианты исполнения:__________________________________________________
3.1. Интерфейс для абатмента Мульти-юнит JDEvolution CAD САМ:
EVCAITEC с захватом, высота 7.5 мм.

EVCAITC без захвата, высота 7.5 мм.
EVCATIBC без захвата, высота 5 мм.
3.2. Интерфейс для абатмента Peta САР САМ JDIcon Plus, ICOAITC.
3.3. Интерфейс для абатмента Мульти-юнит JDEvolution Plus CAD САМ:
EVCAITEC: с захватом, высота 7.5 мм;
EVCA1TC: без захвата, высота 7.5 мм;
EVCATIBC: без захвата, высота 5 мм.
4. Титановое основание, варианты исполнения:
4.1. Титановое основание JDIcon:
ICTIBC с захватом, высота 0.5 мм.
ICTIBNEC без захвата, высота 0.5 мм;
ICTIB15C с захватом, высота 1.5 мм;
ICTIB15NEC без захвата, высота 1.5 мм;
ICTIB30C с захватом, высота 3.0 мм;
ICTIB30NEC без захвата, высота 3.0 мм.
4.2. Титановое основание JDIcon Plus:
ICTIBC, с захватом, высота 0.5 мм;
ICTIBNEC. без захвата, высота 0.5 мм;
ICT1B15C. с захватом, высота 1.5 мм;
ICTIB15NEC. без захвата, высота 1.5 мм;
ICTIB30C. с захватом, высота 3.0 мм;
1CTIB30NEC. без захвата, высота 3.0 мм;
ICTIBNC. длинное с захватом, высота 0.5 мм;
ICTIBNENC. длинное без захвата, высота 0.5 мм;------------ ------- — • ------------- -----------------------7 ------------- ------------
ICTIB15NC. длинное с захватом, высота 1.5 мм;
ICTIB15NENC. длинное без захвата, высота 1.5 мм;
1CTIB30NC. длинное с захватом, высота 3.0 мм;
ICTIB30NENC. длинное без захвата, высота 3.0 мм.
4.3. Титановое основание Extra JDIcon Plus:
ICEXTIBC. с захватом, высота 0.5 мм;
ICEXTIBNEC. без захвата, высота 0.5 мм;
ICEXTIB15C. с захватом, высота 1.5 мм.
ICEXTIB15NEC. без захвата, высота 1.5 мм.
ICEXTIB30C. с захватом, высота 3.0 мм,
ICEXTIB30NEC. без захвата, высота 3.0 мм.
4.4. Титановое основание абатмента Octa JDIcon Plus, ICOATIBC.
4.5. Титановое основание с захватом JDIcon Ultra.S, высота 0.5 мм, ISTIBC
4.6. Титановое основание JDEvolution Plus:
EVTIBC: с захватом, высота 0.5 мм;
EVTIBNEC: без захвата, высота 0.5 мм;
EVTIB15C: с захватом, высота 1.5 мм;



EVTIB15NEC: без захвата, высота 1,5 мм;
EVTIB30C: с захватом, высота 3.0 мм;
EVTIB30NEC: без захвата, высота 3.0 мм;
EVTIBNC: длинное с захватом^ высота 0.5 мм;
EVTIBNENC: длинное без захвата, высота 0.5 мм;--- '
EVTIB15NC: длинное с захватом, высота 1.5 мм;
EVT1B15NENC: длинное без захвата, высота 1.5 мм;
EVTIB30NC: длинное с захватом, высота 3.0 мм;
EVTIB30NENC: длинное без захвата, высота 3.0 мм.
4.7. Титановое основание Tissue JDEvolution Plus:
EVTIB15TSC: с захватом, высота 1.5 мм;
EVT1B15NETSC: без захвата, высота 1.5 мм;
EVTIB30TSC: с захватом, высота 3.0 мм;
EVTIB30NETSC: без захвата, высота 3.0 мм.
5. Винт-заглушка, варианты исполнения:
5.1. Винт-заглушка JDIcon, 1CCS
5.2. Винт-заглушка JDIcon Ultra.S, ISCS
5.3. Винт-заглушка JDIcon Plus, ICCS.
5.4. Винт-заглушка JDEvolution Plus, I
__ _____  >_________________________
5.4. Винт-заглушка JDEvolution Plus, EVCS:________________
5.5. Винт-заглушка JDEvolution Plus, диаметр 6.0 мм, EVCS6:
(\  R h h t  Л П Т П П е П М Ч Р С К - И Й  А Й П И Я Н Т Т . !  Ы Г П П Г Г Н Р Н И Я -6. Винт ортопедический, варианты исполнения:
6.1. Винт ортопедический JDIcon, 1CS
6.2. Винт ортопедический для угловой отвертки JDIcon, ICSA
6.3. Винт для углового абатмента Мульти-юнит JDIcon, ÍCCASA
6.4. Винт ортопедический JDIcon Ultra.S, ISS
6.5. Винт ортопедический для угловой отвертки JDIcon Ultra.S, ISSA
6.6. Винт ортопедический JDIcon Plus, ICS.
6.7. Винт ортопедический для угловой отвертки JDIcon Plus, ICSA.
6.8. Винт для углового абатмента Мульти-юнит JDIcon Plus, ICCASA.
6.9. Винт ортопедический для абатмента Peta JDIcon Plus, ICOAPS.
6.10. Винт ортопедический для углового абатмента Peta JDIcon Plus, ICOAPSA.
6.11. Винт ортопедический JDEvolution Plus, EVS:
6.12. Винт ортопедический для угловой отвертки JDEvolution Plus, EVSA:
6.13. Винт ортопедический для абатмента Мульти-юнит JDEvolution Plus, EVCAPS:__________
6.14. Винт ортопедический длинный для абатмента Мульти-юнит JDEvolution Plus, EVCAPSL:
6.15. Винт для углового абатмента Мульти-юнит JDEvolution Plus, EVCASA:
6 .16. Винт для 60° углового абатмента Мульти-юнит JDEvolution Plus, EVCASA60:
6.17. Винт ортопедический для абатмента Мульти-юнит JDEvolution, EVCAPS
6.18. Винт для углового абатмента Мульти-юнит JDEvolution, EVCASA
6.19. Винт ортопедический для угловой отвертки Мульти-юнит JDEvolution, EVCAPSA
7. Скан-маркер, варианты исполнения:
7.1. Скан-маркер JDIcon, ICSBCEC
7.2. Скан-маркер JDIcon Ultra.S, ISSBCEC
7.3. Скан-маркер абатмента Мульти-юнит JDEvolution Plus, EVCASBCEC:
7.4. Скан-маркер JDIcon Plus с захватом, ICSBCEC.
7.5. Скан-маркер абатмента Peta JDIcon Plus, ICOASBCEC.
7.6. Скан-маркер JDEvolution Plus, EVSBCEC:
1 .1 . Скан-маркер абатмента Мульти-юнит JDEvolution, EVCASBCEC
8. Заживляющий колпачок, варианты исполнения:
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8.1. Заживляющий колпачок абатмента Peta JDIcon Plus, ICOAHC.
8.2. Заживляющий колпачок абатмента Qcta JDIcon Plus, диаметр 5.0 мм, высота 4,0 мм> ICOAHC54.
8.3. Заживляющий колпачок абатмента Мульти-юнит JDEvolution, высота 3.5 мм, EVCAHC________
8.4. Заживляющий колпачок абатмента Мульти-юнит JDEvolution, высота 6 мм, EVCAHCL_______
8.5. Заживляющий колпачок РЕЕК абатмента Мульти-юнит JDEvolution, высота 3.5 мм, EVCAHCB
8.6. Заживляющий колпачок абатмента Мульти-юнит JDEvolution Plus, высота 3.5 мм, ЕУСАНС:
8.7. Заживляющий колпачок абатмента Мульти-юнит JDEvolution Plus, высота 6 мм, EVCAHCL:
8.8. Заживляющий колпачок РЕЕК абатмента Мульти-юнит JDEvolution Plus, высота 3.5 мм, 
EVCAHCB:
9. Временный колпачок, варианты исполнения:
9.1 ■ Временный колпачок абатмента Мульти-юнит без захвата JDEvolution Plus, EVCATANEC:
9.2. Временный колпачок абатмента Мульти-юнит без захвата для сварки JDEvolution Plus, 
EVCATANEWC:
9.3. Временный колпачок абатмента Мульти-юнит без захвата гладкий для сварки JDEvolution Plus, 
EVCATANEWSC:
9.4. Временный колпачок абатмента Мульти-юнит без захвата JDEvolution, EVCATANEC
9.5. Временный колпачок абатмента Мульти-юнит без захвата для сварки JDEvolution, 
EVCATANEWC
10. Винт для извлечения абатмента, варианты исполнения:
10.1. Винт для извлечения абатмента JDIcon, ICATR
11. ScanPost JDEvolution Plus, EVSCPC:
IV. Эксплуатационная документация

2. Описание медицинского изделия.
И м п л а н т а ц и я  з у б о в  я в л я е т с я  х и р у р г и ч е с к о й  п р о ц е д у р о й , к о т о р а я  о б ы ч н о  о с у щ е с т в л я е т с я  в  
н е с к о л ь к о  э т а п о в :  п р о и з в о д и т с я  р а з р е з ,  о т к и д ы в а е т с я  с л и з и с т о - н а д к о с т н и ч н ы й  л о с к у т  и л и  
п р о и з в о д и т с я  п е р ф о р и р о в а н и е  м я г к и х  т к а н е й  б е з  и х  о т с л а и в а н и я ,  ф о р м и р у е т с я  
о с т е о т о м и ч е с к о е  о т в е р с т и е  и  в  п о д г о т о в л е н н о е  л о ж е  у с т а н а в л и в а е т с я  и м п л а н т а т .
Ц е л ь  и м п л а н т а т о в  J  D e n ta l  С а ге  -  з а м е н и т ь  о т с у т с т в у ю щ и е  з у б ы , с о з д а в  с т а б и л ь н у ю  о с н о в у  
д л я  ф у н к ц и о н а л ь н ы х  и  э с т е т и ч е с к и х  р е с т а в р а ц и й  з у б о в .
К  и м п л а н т а т а м  к о м п а н и и  J  D e n ta l С а ге  о т н о с я т с я  д е н т а л ь н ы е  и м п л а н т а т ы  р а з л и ч н ы х  т и п о в  и  
р а з м е р о в . И м п л а н т а т ы  и з г о т а в л и в а ю т с я  и з  т и т а н о в о г о  с п л а в а  T i G r .4  п о  с т а н д а р т у  A S T M  F 6 7  
и T i  G r .5  п о  с т а н д а р т у  A S T M  F 1 3 6 , и х  п о в е р х н о с т ь  п о д в е р г а е т с я  с п е ц и а л ь н о й  о б р а б о т к е . 

И м п л а н т а т ы  с т е р и л и з о в а н ы  п о с р е д с т в о м  г а м м а -о б л у ч е н и я .
Л и н е й к а  и м п л а н т а т о в  J  D e n ta l  С а г е  в к л ю ч а е т  в  с е б я  и м п л а н т а т ы : J D Ic o n , J D Ic o n  F , J D Ic o n  U ltr a .S ,  J D N a s a l ,  
J D Z y g o m a , J D Ic o n  F  P lu s , J D I c o n  P lu s , J D E v o lu tio n  P lu s , J D P te r y g o , a  т а к ж е  о р т о п е д и ч е с к и е  к о м п о н е н т ы : 
а б а т м е н т ы , ф о р м и р о в а т е л и  д е с н ы ,  т р а н с ф е р ы , и н т е р ф е й с ы , т и т а н о в ы е  о с н о в а н и я , с к а н - м а р к е р ы , з а ж и в л я ю щ и е  
к о л п а ч к и  и  ф и к с и р у ю щ и е  в и н т ы , н е о б х о д и м ы е  д л я  и з г о т о в л е н и я  п р о т е з а .
О р т о п е д и ч е с к и е  к о м п о н е н т ы  с и с т е м ы  J  D e n ta l  С аге , т а к и е  к а к : а б а т м е н т ы , ф о р м и р о в а т е л и  д е с н ы , т р а н с ф е р ы , 
и н т е р ф е й с ы , т и т а н о в ы е  о с н о в а н и я ,  с к а н - м а р к е р ы , з а ж и в л я ю щ и е  к о л п а ч к и  и  ф и к с и р у ю щ и е  в и н т ы , о б е с п е ч и в а ю т  
п о д д е р ж к у  и  р е т е н ц и ю  п р и  р е с т а в р а ц и и  с в и н т о в о й  и л и  ц е м е н т н о й  ф и к с а ц и е й , н а  н и ж н е й  и  в е р х н е й  ч е л ю с т и

3. Назначение.
С и с т е м а  д е н т а л ь н о й  и м п л а н т а ц и и  J  D E N T A L  C A R E , п р е д н а з н а ч е н а  д л я  и с п о л ь з о в а н и я  в о  в р е м я  х и р у р г и ч е с к о г о  
р а з м е щ е н и я  д е н т а л ь н о г о  и м п л а н т а т а  в  а л ь в е о л я р н о й  и /и л и  б а з а л ь н о й  к о с т и  н и ж н е й  и л и  в е р х н е й  ч е л ю с т и  д л я  
о б е с п е ч е н и я  п о д д е р ж к и  и  р е т е н ц и и  з у б н о г о  п р о т е з а  (н а п р и м е р , м о с т а ,  о д н о г о  з у б а , п о к р ы в н о г о  п р о т е з а ) .

4. Область применения.
С т о м а т о л о г и я , ч е л ю с т н о - л и ц е в а я  х и р у р г и я .

5. Показания к применению.
И м п л а н т а т ы  J D E N T A L  C A R E  п р е д н а з н а ч е н ы  д л я  х и р у р г и ч е с к о й  у с т а н о в к и  н а  в е р х н е й  и л и  н и ж н е й  ч е л ю с т и .
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С и с т е м а  и м п л а н т а т о в  J D e n ta l  C a re  с о с т о и т  и з  з у б н ы х  и м п л а н т а т о в  и  п р о т е з о в . С и с т е м а  и м п л а н т а т о в  J  D e n ta l 

С аге  ( J D Ic o n , J D I c o n  F , J D Ic o n  F  P lu s ,  J D lc o n  P lu s , J D E v o lu tio n  P lu s ,  J D P te r y g o )  п р е д о с т а в л я е т  в о з м о ж н о с т ь  

п р о т е з и р о в а н и я  п р и  р е с т а в р а ц и и  о д и н о ч н ы х  з у б о в , ч а с т и ч н о  и л и  п о л н о с т ь ю  б е з з у б ы х  п р о м е ж у т к о в  с 
н е с к о л ь к и м и  о т д е л ь н ы м и  з у б а м и , с  и с п о л ь з о в а н и е м  о т с р о ч е н н о й  и л и  н е м е д л е н н о й  н а г р у з к и ,  и л и  в  к а ч е с т в е  
к о н е ч н о г о  и л и  п р о м е ж у т о ч н о г о  у п о р а  д л я  н е с ъ е м н ы х  и л и  с ъ е м н ы х  м о с т о в и д н ы х  п р о т е з о в  и л и  д л я  у д е р ж а н и я  
с ъ е м н ы х  п р о т е з о в . П р о т е з ы  о б е с п е ч и в а ю т  п о д д е р ж к у  и  р е т е н ц и ю  р е с т а в р а ц и й  с  в и н т о в о й  и л и  ц е м е н т н о й  

ф и к с а ц и е й , н а  н и ж н е й  и в е р х н е й  ч е л ю с т и . С и с т е м а  и м п л а н т а т о в  J  D e n ta l  С а г е  п р е д н а з н а ч е н а  д л я  н е м е д л е н н о г о  

в о з д е й с т в и я  н а  о т д е л ь н ы е  з у б ы  и  /  и л и  н а  н е с к о л ь к о  з у б о в , к о г д а  д о с т и г а е т с я  х о р о ш а я  п е р в и ч н а я  с т а б и л ь н о с т ь  
п р и  с о о т в е т с т в у ю щ е й  о к к л ю з и о н н о й  н а г р у з к е , ч т о б ы  в о с с т а н о в и т ь  ж е в а т е л ь н у ю  ф у н к ц и ю .

З у б н ы е  и м п л а н т а т ы  J D Ic o n  U ltr a .S  п р е д с т а в л я ю т  с о б о й  с р е д с т в о  д л я  п р о т е з и р о в а н и я  п р и  р е с т а в р а ц и и  о т д е л ь н ы х  

зу б о в , а  т а к ж е  в  к а ч е с т в е  к о н е ч н о г о  и л и  п р о м е ж у т о ч н о г о  а б а т м е н т а  д л я  н е с ъ е м н ы х  и л и  с ъ е м н ы х  м о с т о в и д н ы х  
п р о т е з о в  и л и  д л я  у д е р ж а н и я  с ъ е м н ы х  п р о т е з о в . J D Ic o n  U ltr a .S  и д е а л ь н о  п о д х о д и т  д л я  о б л а с т е й  с  о г р а н и ч е н н ы м  

п р о с т р а н с т в о м , т а к и х  к а к  о т с у т с т в у ю щ и е  б о к о в ы е  р е з ц ы . О н и  п р е д н а з н а ч е н ы  д л я  и с п о л ь з о в а н и я  п р и  

р е с т а в р а ц и и  о д н о г о  з у б а  и  в  н е с ъ е м н ы х  зу б н ы х  п р о т е з а х  с  и м п л а н т а т а м и  (м о с т о в и д н ы х  п р о т е з а х )  в  о б л а с т и  

р е з ц о в  и  к л ы к о в . В  о б л а с т и  п р е м о л я р о в  о н и  п р е д н а з н а ч е н ы  д л я  и с п о л ь з о в а н и я  в  н е с ъ е м н ы х  ч а с т и ч н ы х  п р о т е з а х  
н а  и м п л а н т а т а х  (м о с т о в и д н ы х  п р о т е з а х )  у  п а ц и е н т о в  б е з  п а р а ф у н к ц и о н а л ь н ы х  п р и в ы ч е к .

З у б н ы е  и м п л а н т а т ы  J D N a s a l  —  э т о  с и с т е м а  и м п л а н т а т о в  J  D e n ta l С а ге . J D N a s a l  —  э т о  в н у т р и к о с т н ы е  з у б н ы е  

и м п л а н т а т ы , п р е д н а з н а ч е н н ы е  д л я  х и р у р г и ч е с к о й  у с т а н о в к и  н а  в е р х н е й  ч е л ю с т и .  И м п л а н т а т ы  J D N a s a l  с о с т о я т  
и з  з у б н ы х  и м п л а н т а т о в  и  п р о т е з о в .

И м п л а н т а т ы  J D N a s a l  п р е д с т а в л я ю т  с о б о й  с р е д с т в о  д л я  п р о т е з и р о в а н и я  п р и  р е с т а в р а ц и и  о т д е л ь н ы х  з у б о в , 

ч а с т и ч н о  и л и  п о л н о с т ь ю  б е з з у б ы х  п р о м е ж у т к о в  с  н е с к о л ь к и м и  о т д е л ь н ы м и  з у б а м и ,  с  и с п о л ь з о в а н и е м  

о т л о ж е н н о й  и л и  н е м е д л е н н о й  н а г р у з к и  п р и  д о с т и ж е н и и  х о р о ш е й  п е р в и ч н о й  с т а б и л ь н о с т и ,  ч т о б ы  в о с с т а н о в и т ь  

ж е в а т е л ь н у ю  ф у н к ц и ю  п а ц и е н т а .

И м п л а н т а т ы  J D Z y g o m a  -  в н у т р и к о с т н ы е  з у б н ы е  и м п л а н т а т ы , п р е д н а з н а ч е н н ы е  д л я  х и р у р г и ч е с к о й  у с т а н о в к и  в 

с к у л о в у ю  к о с т ь  ч е л ю с т и .  И м п л а н т а т ы  J D Z y g o m a  о б е с п е ч и в а ю т  в о з м о ж н о с т ь  п р о т е з и р о в а н и я  в  ч а с т и ч н о  и л и  

п о л н о с т ь ю  б е з з у б ы х  п р о м е ж у т к а х  с  и с п о л ь з о в а н и е м  о т с р о ч е н н о й  и л и  н е м е д л е н н о й  н а г р у з к и , к о г д а  д о с т и г а е т с я  

х о р о ш а я  п е р в и ч н а я  с т а б и л ь н о с т ь ,  ч т о б ы  в о с с т а н о в и т ь  ж е в а т е л ь н у ю  ф у н к ц и ю  п а ц и е н т а  п р и  т я ж е л о й  а т р о ф и и  

в е р х н е й  ч е л ю с т и .

6. Инструкция по использованию.

ИМПЛАНТАТЫ: JDIcon, JDIcon F, JDIcon Ultra.S, JDIcon F Plus, JDIcon Plus, JDEvolution Plus, JDPterygo. 

ОСМОТР И ПЛАНИРОВАНИЕ ЛЕЧЕНИЯ
П е р е д  н а ч а л о м  л е ч е н и я  н е о б х о д и м о  п о д р о б н о е  о б с л е д о в а н и е  о б щ е г о  с о с т о я н и я  з д о р о в ь я  п а ц и е н т а , а  т а к ж е  
т щ а т е л ь н а я  о ц е н к а  е г о /е е  м о т и в а ц и и  и о ж и д а н и й . Т а к ж е  н е о б х о д и м о  у ч и т ы в а т ь  т а к и е  к л ю ч е в ы е  ф а к т о р ы , к а к  
г и г и е н а  п о л о с т и  р т а , т и п  п р и к у с а  и  т а к и е  п р и в ы ч к и , к а к  к у р е н и е .
Н е о б х о д и м о  и с к л ю ч и т ь  н а л и ч и е  п а т о л о г и й  м я г к и х  т к а н е й  и  р а с с м о т р е т ь  в о п р о с  о  т о м ,  и д е а л ь н о  л и  с о с т о я н и е  
к о с т е й  п а ц и е н т а  д л я  у с т а н о в к и  и м п л а н т а т а .

К а ч е с т в о  к о с т и
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К а к  п р а в и л о , п л о т н а я  к о с т ь  п р и д а е т  и м п л а н т а т у  х о р о ш у ю  п е р в и ч н у ю  с т а б и л ь н о с т ь ,  в  т о  в р е м я  к а к  м я г к а я  к о с т ь  
т р е б у е т  д о п о л н и т е л ь н о й  п о д г о т о в к и  л о ж а  и м п л а н т а т а ,  ч т о б ы  г а р а н т и р о в а т ь  а д е к в а т н у ю  п е р в и ч н у ю  
с т а б и л ь н о с т ь .

В ы с о т а  к о с т и
К о л и ч е с т в о  д о с т у п н о й  к о с т и  д л я  у с т а н о в к и  и м п л а н т а т а  з а в и с и т  о т  а н а т о м и и .
К о н с т р у к ц и я  с и с т е м ы  п о з в о л я е т  у с т а н о в и т ь  и  с т а б и л и з и р о в а т ь  и м п л а н т а т  в с е г о  н а  т р е х  м и л л и м е т р а х  к о с т и . 
Д о с т у п н а я  к о с т ь  м о ж е т  р а с п о л а г а т ь с я  в  с а м о й  а п и к а л ь н о й  ч а с т и  и м п л а н т а т а ,  к а к  э т о  п р о и с х о д и т  в  л у н к а х  п о с л е  
у д а л е н и я , и л и  в  ш е й н о й  ч а с т и  и м п л а н т а т а ,  к а к  в  с л у ч а е  п р о ц е д у р ы  с и н у с л и ф т и н г а .

Г о р и з о н т а л ь н а я  т о л щ и н а  к о с т и
П о с л е  у с т а н о в к и  и м п л а н т а т а  т о л щ и н а  о с т а т о ч н о й  к о с т и  д о л ж н а  б ы т ь  н е  м е н е е  о д н о г о  м и л л и м е т р а  к а к  в  я з ы ч н о ­
н е б н о м , т а к  и  в  в е с т и б у л я р н о м  н а п р а в л е н и и . С п е ц и а л ь н о е  у м е н ь ш е н и е  к о р о н к о в о й  ч а с т и  и м п л а н т а т а  д е л а е т  е г о  
и д е а л ь н ы м  д л я  с л у ч а е в  с  т о н к и м и  а л ь в е о л я р н ы м и  г р е б н я м и .
П р и  н а л и ч и и  о п т и м а л ь н о г о  к о л и ч е с т в  к о с т е й  и м я г к и х  т к а н е й  в ы  м о ж е т е  и с п о л ь з о в а т ь  б е з л о с к у т н у ю  т е х н и к у . 
И с п о л ь з у й т е  л о с к у т н у ю  т е х н и к у ,  к о г д а  н е о б х о д и м о  и с с л е д о в а т ь  а л ь в е о л я р н у ю  к о с т ь  и  п р и л е г а ю щ и е  
а н а т о м и ч е с к и е  с т р у к т у р ы , а  т а к ж е  п р и  в ы п о л н е н и и  п р о ц е д у р  п о  н а р а щ и в а н и ю  г р е б н я .

В а ж н о :  о б ъ е к т и в н о е  о б с л е д о в а н и е  и  р е н т г е н о л о г и ч е с к о е  и с с л е д о в а н и е  я в л я ю т с я  в а ж н ы м и  э л е м е н т а м и  д л я  
о п р е д е л е н и я  а н а т о м и ч е с к о й  ф о р м ы , о к к л ю з и и , с о с т о я н и я  п а р о д о н т а  и  т о л щ и н ы  к о с т и . Р а д и о л о г и ч е с к о е  
и с с л е д о в а н и е  « С о п е  B e a m  С Т »  р е к о м е н д у е т с я  д л я  б о л е е  т о ч н о й  о ц е н к и  р а з м е р о в  и  к а ч е с т в а  д о с т у п н о й  к о с т и .

ДИАМЕТРЫ И ДЛИНЫ ИМПЛАНТАТОВ
И м п л а н т а т ы  J D e n ta l  С а г е  д о с т у п н ы  в  р а з л и ч н ы х  д и а м е т р а х  и  д л и н а х ,  к о т о р ы е  л е г к о  о п р е д е л я ю т с я  с 
и с п о л ь з о в а н и е м  ц в е т о в о й  к о д и р о в к и , ч т о  п о з в о л я е т  у п р о с т и т ь  п л а н и р о в а н и е  л е ч е н и я  и  к л и н и ч е с к и е  п р о ц е д у р ы . 
П р о д у к т ы  J  D e n ta l  С а ге  о т л и ч а ю т с я  у н и к а л ь н ы м  п р о т е з н ы м  с о е д и н е н и е м , в  к о т о р о м  п л а т ф о р м а  а б а т м е н т а  
о д и н а к о в а  д л я  и м п л а н т а т о в  в с е х  д и а м е т р о в .
Д о с т у п н ы е  д л и н ы  д л я  к а ж д о г о  д и а м е т р а  у к а з а н ы  в к а т а л о г а х  п р о д у к ц и и .

ПОСЛЕДОВАТЕЛЬНОСТЬ СВЕРЛЕНИЯ
С в е р л а , в х о д я щ и е  в  с о с т а в  х и р у р г и ч е с к о г о  н а б о р а , д о л ж н ы  и с п о л ь з о в а т ь с я  с  в н е ш н и м  о р о ш е н и е м , ч т о б ы  
п р е д о т в р а т и т ь  ч р е з м е р н ы й  н а г р е в  к о с т н о й  т к а н и .  Е с л и  о б е с п е ч и т ь  о р о ш е н и е  н е в о з м о ж н о , с в е р л е н и е  н е о б х о д и м о  
п р е р в а т ь .
В ы п о л н я й т е  с в е р л е н и е  п р о к а ч и в а ю щ и м и  д в и ж е н и я м и  в н у т р ь  и  н а р у ж у , н е  п р и л а г а я  ч р е з м е р н ы х  у с и л и й . П р и  
в ы п о л н е н и и  э т о г о  д в и ж е н и я  в а м  п р и д е т с я  п о л н о с т ь ю  в ь ш у т ь  с в е р л о , ч т о б ы  п р о в е р и т ь  п р а в и л ь н о с т ь  о р о ш е н и я . 
С в е р л а  х а р а к т е р и з у ю т с я  н а л и ч и е м  н а к л о н н ы х  к л и н ь е в , о б е с п е ч и в а ю щ и х  р а в н о м е р н о е  р а с п р е д е л е н и е  
о х л а ж д а ю щ е г о  ф и з и о л о г и ч е с к о г о  р а с т в о р а , а  т а к ж е  с о х р а н е н и е  с т р у ж к и  к о р т и к а л ь н о й  к о с т и ,  о б р а з о в а в ш е й с я  в 
п р о ц е с с е  с в е р л е н и я  п о с л е  п р е п а р и р о в а н и я .
П р и  у м е н ь ш е н и и  о с т р о т ы  с в е р л а  е г о  н е о б х о д и м о  в ы н у т ь  и з  р у к о я т к и  д л я  о ч и с т к и . П р о д о л ж а й т е  д о  т е х  п о р , п о к а  
н е  д о в е д е т е  с в е р л о  н а  ж е л а е м у ю  г л у б и н у .
Е с л и  е с т ь  с о с е д н и е  е с т е с т в е н н ы е  з у б ы , м е ш а ю щ и е  г о л о в к е  у г л о в о г о  н а к о н е ч н и к а ,  н е о б х о д и м о  и с п о л ь з о в а т ь  
у д л и н и т е л ь  с в е р л а . Ж е л а т е л ь н о  и с п о л ь з о в а т ь  х и р у р г и ч е с к и е  д в и г а т е л и  с  р е г у л и р у е м о й  с к о р о с т ь ю  и  к р у т я щ и м  
м о м е н т о м .
В а ж н о :  н а ч а л ь н а я  с в е р л и л ь н а я  г о л о в к а  п р е ц и з и о н н о г о  т и п а .
Г о л о в к и  д р и л ь б о р а  н е о б х о д и м о  з а м е н я т ь  п р и м е р н о  к а ж д ы е  2 0  о с т е о т о м и й  п о  м е р е  с н и ж е н и я  р е ж у щ е й  
с п о с о б н о с т и .
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Р е к о м е н д у е т с я  п р и д е р ж и в а т ь с я  с л е д у ю щ е й  п о с л е д о в а т е л ь н о с т и  с в е р л е н и я , ч т о б ы  о б е с п е ч и т ь  о п т и м а л ь н у ю  

п е р в и ч н у ю  с т а б и л ь н о с т ь  и м п л а н т а т а .  П о ж а л у й с т а , о з н а к о м ь т е с ь  с  с о о т в е т с т в у ю щ е й  и н ф о р м а ц и е й  в  к а т а л о г а х .

П р о ц е д у р а  о с т а н о в к и  с в е р л а

Д л я  б е з о п а с н о й  и  т о ч н о й  п р о ц е д у р ы  с в е р л е н и я  у с т а н о в и т е  о г р а н и ч и т е л ь  с в е р л а  н а  с п и р а л ь н о е  с в е р л о .

В о з м о ж н о с т ь  « и н ф р а - п р е п а р и р о в а н и я  к о с т н о й  т к а н и »  ( и н ф р а - с в е р л е н и е )  д л я  п о л у ч е н и я  б о л ь ш е й  
п е р в и ч н о й  с т а б и л ь н о с т и  в  м я г к о й  к о с т и .
В  м я г к о й  к о с т и  с п о с о б н о с т ь  и м п л а н т а т о в  к  с а м о н а р е з а н и ю  т а к ж е  п о з в о л я е т  у с т а н а в л и в а т ь  и х  с  в ы с о к о й  
с т е п е н ь ю  п р е п а р и р о в а н и я , у ч и т ь г е а я , ч т о  у п л о т н е н и е  к о с т и  в  а п и к а л ь н о й  о б л а с т и  з н а ч и т е л ь н о  у в е л и ч и в а е т  
п е р в и ч н у ю  с т а б и л ь н о с т ь  и м п л а н т а т а .  Е с л и  ж е л а т е л ь н о  и с п о л ь з о в а т ь  э т у  х а р а к т е р и с т и к у  и м п л а н т а т а ,  
н е о б х о д и м о  п р о с в е р л и т ь  к о с т ь  н а  2 —4  м м  м е н ь ш е  о б щ е й  д л и н ы  и м п л а н т а т а .
В с т а в ь т е  и м п л а н т а т  в  п р о с в е р л е н н у ю  п о л о с т ь . К а к  т о л ь к о  г л у б и н а  с в е р л е н и я  б у д е т  д о с т и г н у т а ,  и м п л а н т а т  б у д е т  
и м е т ь  э ф ф е к т  о с т е о т о м и и  с  у ч е т о м  к о с т и  и  п о в ь п п е н и я  п е р в и ч н о й  с т а б и л ь н о с т и  д о  д о с т и ж е н и я  о п т и м а л ь н о й  
с т а б и л ь н о с т и  н а  ж е л а е м о й  г л у б и н е .
П р и  н е о п т и м а л ь н о м  к а ч е с т в е  к о с т и  р е к о м е н д у е т с я  и с п о л ь з о в а т ь  и н ф р а -с в е р л е н и е .
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ПОШАГОВАЯ КЛИНИЧЕСКАЯ ПРОЦЕДУРА

Н а  р и с у н к а х  п о к а з а н а  п о с л е д о в а т е л ь н о с т ь  с в е р л е н и я  д л я  и м п л а н т а т а  Д 0 1 с о п *  4 ,3  х  13 м м  в  к о с т и  с р е д н е г о  
к а ч е с т в а . П р о т о к о л  с в е р л е н и я  д л я  в с е х  д и а м е т р о в  и  к а ч е с т в а  к о с т и  п р е д с т а в л е н  в  к а т а л о г а х  к  п р о д у к т у .
Е с л и  д л я  л у ч ш е й  в и з у а л и з а ц и и  а н а т о м и и  к о с т и  и с п о л ь з у е т с я  т е х н и к а  л о с к у т н о й  х и р у р г и и ,  в  к а ч е с т в е  
п р е д в а р и т е л ь н о й  о п е р а ц и и  н е о б х о д и м о  б у д е т  с д е л а т ь  р а з р е з  п о  в с е й  т о л щ и н е  м я г к и х  т к а н е й  и  п р и п о д н я т ь  к р а й  
д е с н ы  д л я  д о с т у п а  к  к о с т н о м у  г р е б н ю .
Е с л и  и с п о л ь з у е т с я  б е з л о с к у т н ы й  м е т о д  (м и н и м а л ь н о  и н в а з и в н ы й ) ,  н е о б х о д и м о  у д а л и т ь  т к а н ь  д е с н ы  к р у г л ы м  
с к а л ь п е л е м .

Н а ч а л ь н о е  п р е ц и з и о н н о е  с в е р л е н и е
П р о с в е р л и т е  о т в е р с т и е  н а  г р е б н е  с  п о м о щ ь ю  п р е ц и з и о н н о г о  с в е р л а  0  1,5 м м . П е р в о н а ч а л ь н о е  п р е ц и з и о н н о е  
с в е р л о  и м е е т  а г р е с с и в н ы й  у г о л  р е з а н и я ,  к о т о р ы й  э ф ф е к т и в е н  д а ж е  в  п л о т н о й  к о с т и .
У б е д и т е с ь , ч т о  в ы  н е  д о х о д и т е  п р е ц и з и о н н ы м  с в е р л о м  н а  г л у б и н у , п р е в ы ш а ю щ у ю  г л у б и н у  в ы б р а н н о г о  
и м п л а н т а т а .
М а к с и м а л ь н а я  с к о р о с т ь  с в е р л е н и я  п р е ц и з и о н н ы м  с в е р л о м  д о л ж н а  с о с т а в л я т ь  8 0 0  о б ./м и н .

в е г '

П р и м е ч а н и е :  п р и  р а б о т е  б е з  л о с к у т а  в с е г д а  и з м е р я й т е  т о л щ и н у  м я г к и х  т к а н е й  з о н д о м  д л я  п р а в и л ь н о й  
п о д г о т о в к и  к  о с т е о т о м и и  д о  ж е л а е м о й  г л у б и н ы .

Т о л ь к о  д л я  б е з л о с к у т н о й  х и р у р г и и .
П е р ф о р а ц и я  м я г к и х  т к а н е й
В с т а в ь т е  н а п р а в л я ю щ у ю  д л я  м у к о т о м а ,  с о о т в е т с т в у ю щ у ю  д и а м е т р у  в ы б р а н н о г о  и м п л а н т а т а ,  в  о т в е р с т и е  0  1,5. 
П о д с о е д и н и т е  м у к о т о м  к  у г л о в о м у  н а к о н е ч н и к у  и  п о м е с т и т е  е г о  н а  н а п р а в л я ю щ у ю . Н а д р е ж ь т е  т к а н ь  д о  к о с т н о г о  
г р е б н я .
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Скорость не должна повышать 800 обУмин.

И с п о л ь з у я  о б ы ч н о е  и л и  м а л е н ь к о е  х и р у р г и ч е с к о е  л е з в и е ,  в ы п о л н и т е  н а д р е з  п е р п е н д и к у л я р н о  к о н т у р у  м я г к и х  
т к а н е й , ч т о б ы  о с в о б о д и т ь  и х  и  у д а л и т ь  с  в е р ш и н ы  г р е б н я .

Д л я  п р о д о л ж е н и я  п о д г о т о в к и  к  о с т е о т о м и и  и с п о л ь з у й т е  с в е р л о  0  2 ,0 . М а к с и м а л ь н а я  с к о р о с т ь  д о л ж н а  б ы т ь  8 0 0  
о б ./м и н .

И н д и к а т о р  н а п р а в л е н и я
В ы  м о ж е т е  в с е г д а  к о н т р о л и р о в а т ь  н а п р а в л е н и е  с в е р л е н и я  с  п о м о щ ь ю  и н д и к а т о р а  н а п р а в л е н и я .  В а м  м о ж е т  
п о т р е б о в а т ь с я  р а д и о л о г и ч е с к о е  о б с л е д о в а н и е , ч т о б ы  п р о в е р и т ь  п а р а л л е л ь н о с т ь  с  д р у г и м и  ч а с т я м и  и л и  
с о с е д н и м и  и м п л а н т а т а м и . П р и  н е о б х о д и м о с т и  о т к о р р е к т и р у й т е  н а п р а в л е н и е  с в е р л е н и я .
П р и  у с т а н о в к е  н е с к о л ь к и х  и м п л а н т а т о в  и с п о л ь з у й т е  о д н о  и  т о  ж е  с в е р л о  д л я  в с е х  о с т е о т о м и й ,  п р е ж д е  ч е м  
п е р е х о д и т ь  к  с л е д у ю щ е м у  с в е р л у  в  п о с л е д о в а т е л ь н о с т и .

вЬл=г^-

Д и а м е т р  с в е р л а  2 .4 /2 .8
П р о д о л ж а й т е  п р е п а р и р о в а т ь  л о ж е  с в е р л о м  с  д и а м е т р о м  2 .4 /2 .8 .  М а к с и м а л ь н а я  с к о р о с т ь  с в е р л е н и я  8 0 0  о б ./м и н .
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Диаметр сверла 3.2/3.6
П р о д о л ж а й т е  п р е п а р и р о в а т ь  л о ж е  с в е р л о м  с  д и а м е т р о м  3 .2 /3 .6 .  М а к с и м а л ь н а я  с к о р о с т ь  с в е р л е н и я  8 0 0  о б ./м и н .

С  п о м о щ ь ю  з о н д а  к о н т р о л и р у ю т  г л у б и н у  с в е р л е н и я  и  ц е л о с т н о с т ь  к о р к о в ы х  с т е н о к  в  п о д г о т о в л е н н о й  п о л о с т и .

УСТАНОВКА ИМПЛАНТАТА

Н а п е ч а т а н н а я  э т и к е т к а  н а  в н е ш н е й  с т о р о н е  у п а к о в к и  с о д е р ж и т  и н ф о р м а ц и ю  о  р а з м е р а х  и м п л а н т а т а :  д и а м е т р , 
с в я з а н н ы й  с  ц в е т о в ы м  к о д о м  и  д л и н о й .
О т к р о й т е  у п а к о в к у  в  с т е р и л ь н о й  с р е д е  и  с н и м и т е  п л а с т и к о в у ю  з а щ и т у , ч т о б ы  п о л у ч и т ь  д о с т у п  к  и м п л а н т а т у .

О к о н ч а т е л ь н а я  у с т а н о в к а  и м п л а н т а т о в  J D e n ta l С а ге , в  з а в и с и м о с т и  о т  к л и н и ч е с к о й  с и т у а ц и и , м о ж е т  б ы т ь  
в ы п о л н е н а  о д н и м  и з  с л е д у ю щ и х  м е т о д о в :
1. Д и н а м о м е т р и ч е с к и й  к л ю ч

2 . Х и р у р г и ч е с к а я  б о р м а ш и н а

3 . Х и р у р г и ч е с к а я  о т в е р т к а
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В а ж н о :  ч р е з м е р н о е  в р а щ е н и е  и м п л а н т а т а  м о ж е т  н а р у ш и т ь  ц е л о с т н о с т ь  в н у т р е н н е г о  с о е д и н е н и я  и  о к а з а т ь  
ч р е з м е р н о е  д а в л е н и е  н а  о к р у ж а ю щ у ю  к о с т ь , ч т о  о т р и ц а т е л ь н о  п о в л и я е т  н а  и н т е г р а ц и ю  к о с т и . К р у т я щ и й  м о м е н т  
п р и  у с т а н о в к е  и м п л а н т а т а  н е  м о ж е т  п р е в ы ш а т ь  80  Н /с м .

И с п о л ь з о в а н и е  д и н а н о м е т р и ч е с к о г о  к л ю ч а .
П о д с о е д и н и т е  и м п л а н т о в о д  к  д и н а м о м е т р и ч е с к о м у  к л ю ч у  с  у с т а н о в л е н н ы м  х и р у р г и ч е с к и м  а д а п т е р о м .

Ч т о б ы  п о д с о е д и н и т ь  и м п л а н т а т ,  с л е г к а  н а д а в и т е  н а  д р а й в е р .

В с т а в ь т е  и м п л а н т  в  р а н е е  в ы п о л н е н н у ю  о с т е о т о м и ю .

И с п о л ь з о в а н и е  х и р у р г и ч е с к о й  б о р м а ш и н ы .
П о д с о е д и н и т е  и м п л а н т о в о д  к  н а к о н е ч н и к у  д л я  б о р м а ш и н ы .

Ч т о б ы  п о д с о е д и н и т ь  и м п л а н т ,  с л е г к а  н а д а в и т е  н а  и м п л а н т о в о д .

М е д л е н н о  в с т а в ь т е  и м п л а н т а т  в  р а н е е  в ы п о л н е н н у ю  о с т е о т о м и ю  (2 5  о б о р о т о в  в  м и н у т у ) .
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И с п о л ь з о в а н и е  х и р у р г и ч е с к о й  о т в е р т к и

Т а к ж е , м о ж н о  и с п о л ь з о в а т ь  х и р у р г и ч е с к у ю  о т в е р т к у  д л я  п о з и ц и о н и р о в а н и я  и м п л а н т а т о в .  П о д с о е д и н и т е  
и м п л а н т о в о д  к  х и р у р г и ч е с к о й  о т в е р т к е .

Ч т о б ы  п о д с о е д и н и т ь  и м п л а н т ,  с л е г к а  н а д а в и т е  н а  о т в е р т к у .

В с т а в ь т е  и м п л а н т а т  в  р а н е е  в ы п о л н е н н у ю  о с т е о т о м и ю .

О к о н ч а т е л ь н о е  п о з и ц и о н и р о в а н и е .
С о е д и н и т е  д и н а м о м е т р и ч е с к и й  к л ю ч  с  и м п л а н т о в о д о м , и  у с т а н о в и т е  и м п л а н т а т  н а  к о н е ч н у ю  г л у б и н у .
Д л я  в ы п о л н е н и я  п р о т о к о л о в  н е м е д л е н н о й  н а г р у з к и  и м п л а н т а т  д о л ж е н  б ы т ь  у с т а н о в л е н  с  о к о н ч а т е л ь н ы м  
у с и л и е м  ф и к с а ц и и  3 5 -4 5  Н /с м ,  н о  н и  в  к о е м  с л у ч а е  н е  п р е в ы ш а ю щ и м  8 0  Н /с м . В ы в е с т и  о т в е р т к у  м о ж н о , и зв л е к а я  
е г о  в е р т и к а л ь н ь п и  п е р е м е щ е н и е м .
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Д л я  о п т и м а л ь н о г о  э с т е т и ч е с к о г о  р е з у л ь т а т а  р а с п о л о ж и т е  и м п л а н т а т  н а  г р е б н е  к о с т и  и л и  н а  0 ,5 - 1  м м  н и ж е .

В а ж н о ;  и з б е г а й т е  ч р е з м е р н о г о  у с и л и я  п р и  у с т а н о в к е  и м п л а н т а т а  с  п о м о щ ь ю  д и н а м о м е т р и ч е с к о г о  к л ю ч а , 
п о с к о л ь к у  н е п р а в и л ь н о е  д а в л е н и е  н а  к о с т ь  м о ж е т  в ы з в а т ь  н е к р о з  и  н а р у п ш т ь  и н т е г р а ц и ю  с  к о с т ь ю . Е с л и  в ы  
н а б л ю д а е т е  ч р е з м е р н ы й  к р у т я щ и й  м о м е н т  (п р и б л и з и т е л ь н о  8 0  Н /с м )  н а  л ю б о м  э т а п е  у с т а н о в к и ,  п о в е р н и т е  
и м п л а н т а т  п р о т и в  ч а с о в о й  с т р е л к и  н а  д в а  и л и  т р и  о б о р о т а , ч т о б ы  в о с п о л ь з о в а т ь с я  е г о  с п о с о б н о с т ь ю  к  
с а м о н а р е з а н и ю , и  п р о д о л ж и т е  у с т а н о в к у . О д н а к о , е с л и  в ы  п о -п р е ж н е м у  с т а л к и в а е т е с ь  с о  с л и ш к о м  б о л ь ш и м  
с о п р о т и в л е н и е м , в ы т а щ и т е  и м п л а н т  и  в ы п о л н и т е  б о л е е  о б ш и р н у ю  о с т е о т о м и ю .

О р и е н т а ц и я  и м п л а н т а т а
В о  в р е м я  о к о н ч а т е л ь н о й  у с т а н о в к и  и м п л а н т а т а ,  к о г д а  ж е л а е м а я  г л у б и н а  б у д е т  д о с т и г н у т а ,  н е о б х о д и м о  
с о в м е с т и т ь  к о н т р о л ь н ы е  т о ч к и  в  о т в е р т к е  с  в е с т и б у л я р н о й  с т е н к о й . Т а к и м  о б р а з о м , ш е с т и у г о л ь н а я  ф о р м а  
в н у т р е н н е г о  с о е д и н е н и я  п о з в о л я е т  о п т и м а л ь н о  п о з и ц и о н и р о в а т ь  и о р и е н т и р о в а т ь  о р т о п е д и ч е с к и й  а б а т м е н т .

Н а  и м п л а н т о в о д е  и м е е т с я  о т м е т к а  3 м м  д л я  о б л е г ч е н и я  в е р т и к а л ь н о г о  п о з и ц и о н и р о в а н и я  п л а т ф о р м ы  и м п л а н т а т а  
в  с о о т в е т с т в и и  с  т о л щ и н о й  м я г к и х  т к а н е й  (п р и м е н и м о  в  б е з л о с к у т н о й  х и р у р г и и ) .
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JDZYGOMA
О Б С Л Е Д О В А Н И Е  П А Ц И Е Н Т А  П Е Р Е Д  О П Е Р А Ц И Е Й
Д л я  о б е с п е ч е н и я  п р е д с к а з у е м о г о  р е з у л ь т а т а  о п е р а ц и и  н е о б х о д и м о  в ы п о л н и т ь  т щ а т е л ь н у ю  п р е д в а р и т е л ь н у ю  
о ц е н к у  с о с т о я н и я  п а ц и е н т а  с  а д е н т и е й  и л и  с  п о р а ж е н н ы м и /н е  п о д л е ж а щ и м и  в о с с т а н о в л е н и ю  з у б а м и .
П р и  о ц е н к е  д а н н о й  г р у п п ы  п а ц и е н т о в , н е о б х о д и м о  п р и н я т ь  в о  в н и м а н и е  с л е д у ю щ е е :
М е д и ц и н с к и й  а н а м н е з  и  о с н о в н ы е  ж а л о б ы  п а ц и е н т а
Н а  д а н н о м  э т а п е  о т м е ч а ю т с я  л ю б ы е  с о с т о я н и я  п а ц и е н т а , к о т о р ы е  м о г у т  п о в л и я т ь  н а  р е з у л ь т а т  о п е р а ц и и  и л и  н а  
р е ш е н и е  о  р а с с м о т р е н и и  п а ц и е н т а  в  к а ч е с т в е  к а н д и д а т а  н а  о п е р а ц и ю . П р и  н е о б х о д и м о с т и  п а ц и е н т а  н а п р а в л я ю т  
н а  м е д и ц и н с к о е  о б с л е д о в а н и е .

С т о м а т о л о г и ч е с к и й  а н а м н е з
Н а  д а н н о м  э т а п е  в ы я с н я ю т с я  о ж и д а н и я  п а ц и е н т а , е г о  с т о м а т о л о г и ч е с к и й  а н а м н е з  и  п р о ш л ы е  п р о б л е м ы  с  з у б а м и , 
н а п р и м е р  п а р о д о н т о з ,  п о д т в е р ж д е н н ы е  п а ц и е н т о м  и л и  в ы я в л е н н ы е  п р и в ы ч к и , т а к и е  к а к  с к р е ж е т а н и е  з у б а м и  и 
б р у к с и з м .

Р е н т г е н о г р а ф и ч е с к о е  и с с л е д о в а н и е
П е р в и ч н а я  р е н т г е н о л о г и ч е с к а я  о ц е н к а  м о ж е т  б ы т ь  в ы п о л н е н а  с  п о м о щ ь ю  п а н о р а м н о й  р е н т г е н о г р а м м ы  (О Р О ) . 
П о  у с м о т р е н и ю  л е ч а щ е г о  в р а ч а  м о ж е т  б ы т ь  в ы п о л н е н а  п о л н а я  в н у т р и р о т о в а я  п е р и а п и к а л ь н а я  с е р и я  с н и м к о в  
(Р М Х /Р М 8 ) . П е р е д  п р и н я т и е м  о к о н ч а т е л ь н о г о  р е ш е н и я  р е к о м е н д у е т с я  п р о в е с т и  м е д и ц и н с к о е  К Т - и с с л е д о в а н и е  
(С В ) .

В н у т р и -  и  в н е р о т о в о й  о с м о т р
Д л я  п а ц и е н т о в , з у б ы  к о т о р ы х  н е  п о д л е ж а т  в о с с т а н о в л е н и ю , д о к у м е н т и р у ю т с я  с в и д е т е л ь с т в а  в  п о л ь з у  у д а л е н и я  
т а к и х  з у б о в . С к р и н и н г о в о е  о б с л е д о в а н и е  с о с т о я н и я  м я г к и х  т к а н е й  п о л о с т и  р т а  и м е е т  п е р в о с т е п е н н о е  з н а ч е н и е . 
Т а к ж е  р е к о м е н д у е т с я  о б с л е д о в а н и е  в и с о ч н о - н и ж н е ч е л ю с т н о г о  с у с т а в а  (В Н Ч С ) .

П р е д о п е р а ц и о н н а я  о ц е н к а  с о с т о я н и я  в е р х н е ч е л ю с т н о й  п а з у х и
Т р е х м е р н о е  р е н т г е н о л о г и ч е с к о е  и с с л е д о в а н и е  в е р х н е ч е л ю с т н о й  п а з у х и  п о з в о л я е т  в ы я в и т ь /о п р е д е л и т ь :
-П о л и п ы  в  в е р х н е ч е л ю с т н о й  п а з у х е  
-Т о л щ и н у  м е м б р а н ы  Ш н а й д е р а  
- П о т е н ц и а л ь н ы е  г а з о ж и д к о с т н ы е  у р о в н и  
- П р о х о д и м о с т ь  о с т и о м е а т а л ь н о г о  к о м п л е к с а
Х о р о ш е е  с о с т о я н и е  в е р х н е ч е л ю с т н о й  п а з у х и  о ч е н ь  в а ж н о  д л я  у с т а н о в к и  с к у л о в ы х  и м п л а н т а т о в  J D Z y g o m a . 
Л ю б а я  п а т о л о г и я  в е р х н е ч е л ю с т н о й  п а з у х и  с ч и т а е т с я  п р о т и в о п о к а з а н и е м  к  у с т а н о в к е  с к у л о в ы х  и м п л а н т а т о в  
JDZygoma.

Х И Р У Р Г И Ч Е С К А Я  О П Е Р А Ц И Я  
В ы п о л н и т е  н а д р е з
С д е л а й т е  н а д р е з  н а  б е з з у б о й  ч а с т и  г р е б н я  в е р х н е й  ч е л ю с т и  м е т о д о м  д и с т а л ь н о г о  в е р т и к а л ь н о г о  п о с л а б л я ю щ е г о  
р а зр е за .
О т о г н и т е  п о л н о с л о й н ы й  с л и з и с т о - н а д к о с т н и ч н ы й  л о с к у т , ч т о б ы  о б н а ж и т ь  б о к о в у ю  с т е н к у  в е р х н е й  ч е л ю с т и . 

О б р а щ а й т е  в н и м а н и е  а н а т о м и ч е с к и е  о р и е н т и р ы
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О б я з а т е л ь н о  о б р а щ а й т е  в н и м а н и е  н а  р а с п о л о ж е н и е  с о с е д н и х  а р т е р и й , в е н  и  н е р в о в  в  з о н е  о п е р а ц и и . 
П о в р е ж д е н и я  э т и х  а н а т о м и ч е с к и х  с т р у к т у р  м о г у т  п р и в е с т и  к  т а к и м  о с л о ж н е н и я м , к а к  т р а в м а  г л а з а ,  о б ш и р н о е  
к р о в о т е ч е н и е  и  н е р в н а я  д и с ф у н к ц и я .
1 З а д н я я  с т е н к а  в е р х н е ч е л ю с т н о й  п а з у х и
2  С к у л о в о -в е р х н е ч е л ю с т н о е  в о з в ы ш е н и е
3 П о д г л а з н и ч н о е  о т в е р с т и е
4  П е р е д н е с к у л о в а я  в ы е м к а

В ы п о л н и т е  р а з р е з  д о  у р о в н я  п о д г л а з н и ч н о г о  о т в е р с т и я  
О б н а ж и т е  а л ь в е о л я р н ы й  г р е б е н ь ,  в к л ю ч а я  е г о  н е б н у ю  с т о р о н у .
А к к у р а т н о  в ы п о л н и т е  р а з р е з  д о  у р о в н я  п о д г л а з н и ч н о г о  о т в е р с т и я . О п р е д е л е н и е  м е с т о п о л о ж е н и я  
п о д г л а з н и ч н о г о  о т в е р с т и я  п о м о ж е т  с  а н а т о м и ч е с к о й  о р и е н т а ц и е й .

О б н а ж и т е  т е л о  с к у л о в о й  к о с т и
О т о г н и т е  л о с к у т  в б о к  н а  у р о в н е  п о д г л а з н и ч н о г о  н е р в а  и  о б н а ж и т е  т е л о  с к у л о в о й  к о с т и .
В н и м а н и е : о ч е н ь  в а ж н о  о п р е д е л и т ь  п о л о ж е н и е  и  з а щ и т и т ь  п о д г л а з н и ч н ы й  н е р в .

У с т а н о в и т е  р е т р а к т о р  д л я  в и з у а л и з а ц и и  в е р х н е й  т о ч к и  и м п л а н т а т а
П о м е с т и т е  р е т р а к т о р  в  п е р е д н е с к у л о в у ю  в ы е м к у  д л я  о б л е г ч е н и я  в и з у а л и з а ц и и  п р е д п о л а г а е м о й  в е р х н е й  т о ч к и  
и м п л а н т а т а  (о б р а щ а я  о с о б о е  в н и м а н и е  н а  т о ,  ч т о б  о н  н е  п р о н и к  в  н и ж н ю ю  с т е н к у  г л а з н и ц ы ) .
К о г д а  р а с с е ч е н и е  б у д е т  п о л н о с т ь ю  в ы п о л н е н о , о р и е н т и р ы  1—4  б у д у т  в и д н ы .

С д е л а й т е  о к о ш к о
С д е л а й т е  о к о ш к о  р а з м е р о м  о к о л о  10 м м  х 5 м м  н а  б о к о в о й  с т е н к е  п а з у х и  р я д о м  с  н и ж н е с к у л о в ы м  г р е б н е м . 

П р и п о д н и м и т е  с л и з и с т у ю  о б о л о ч к у  п а з у х и

О с т о р о ж н о  п р и п о д н и м и т е  с л и з и с т у ю  п а з у х и  в  т о м  м е с т е , г д е  и м п л а н т а т  б у д е т  п р о х о д и т ь  ч е р е з  п а з у х у , о т  е е  д н а  
д о  с в о д а , с т а р а я с ь  н е  п р о т к н у т ь  м е м б р а н у .
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В н и м а н и е : с т а р а й т е с ь  н е  п о в р е д и т ь  с л и з и с т ы е  о б о л о ч к и  п а з у х  в о  в р е м я  в ы п о л н е н и я  э т о г о  п р о ц е с с а .  О д н а к о  
п р о т ы к а н и е  м е м б р а н ы  п а з у х и  н е  п р и в е д е т  к  н е б л а г о п р и я т н о м у  и с х о д у  о п е р а ц и и .

О п р е д е л и т е  т р а е к т о р и ю  в в е д е н и я  и м п л а н т а т а  и  н а ч а л ь н у ю  т о ч к у  с в е р л е н и я
- О п р е д е л и т е  т р а е к т о р и ю  в в е д е н и я  и м п л а н т а т а ,  п о м е с т и в  к р у г л ы й  б о р  н а  б о к о в у ю  с т е н к у  в е р х н е й  ч е л ю с т и :

К о н ч и к  б о р а  -  н а  п е р е д н е с к у л о в о й  в ы е м к е

• Т е л о  б о р а  -  н а д  з а д н и м  б о к о в ы м  у г л о м  в е р х н е ч е л ю с т н о й  п а з у х и

- О с н о в а н и е  б о р а  -  н а  г р е б н е  в  м е с т е  р а с п о л о ж е н и я  2 -г о  п р е м о л я р а  /  1 -г о  м о л я р а .
-  О п р е д е л и т е  т о ч н о е  м е с т о  н а  а л ь в е о л я р н о м  г р е б н е , с  к о т о р о г о  с л е д у е т  н а ч а т ь  с в е р л е н и е ,  и  н а п р а в л е н и е  д л и н н о й  
о с и  и м п л а н т а т а ,  о с н о в ы в а я с ь  н а  д а н н ы х  о б  а н а т о м и и  в е р х н е й  ч е л ю с т и , п а з у х и  и  с к у л о в о й  к о с т и .
-  В о  в р е м я  с в е р л е н и я  п р и д е р ж и в а й т е с ь  с е р е д и н ы  р е т р а к т о р а .
С п л а н и р у й т е  у с т а н о в к у  и м п л а н т а т а
С п л а н и р у й т е  у с т а н о в к у  и м п л а н т а т а  т а к ,  ч т о б ы  о н  р а с п о л а г а л с я  в  к р а й н е м  з а д н е м  п о л о ж е н и и ,  т а к ,  ч т о б ы  г о л о в к а  
и м п л а н т а т а  н а х о д и л а с ь  к а к  м о ж н о  б л и ж е  к  а л ь в е о л я р н о м у  г р е б н ю  (о б ы ч н о  в  о б л а с т и  2 - г о  п р е м о л я р а ) .  И м п л а н т а т  
д о л ж е н  п р о й т и  ч е р е з  д н о  п а з у х и ,  с к в о з ь  в е р х н е ч е л ю с т н у ю  п а з у х у , в о й т и  в  о с н о в а н и е  с к у л о в о й  к о с т и  (в  
з а д н е л а т е р а л ь н о й  ч а с т и  с в о д а  в е р х н е ч е л ю с т н о й  п а з у х и )  и  п р о й т и  ч е р е з  н е е ,  в ы х о д я  ч е р е з  б о к о в о й  к о р к о в ы й  с л о й  
с к у л о в о й  к о с т и  н и ж е  п е р е д н е с к у л о в о й  в ы е м к и .
В н и м а н и е :  в о з м о ж н ы  к о р р е к т и р о в к и  о п и с а н н о г о  м е т о д а  р а з м е щ е н и я  и м п л а н т а т а  и з - з а  а н а т о м и ч е с к и х  
о с о б е н н о с т е й .

ПОДГОТОВКА К ОСТЕОТОМИИ

Т е х н и к а  с в е р л е н и я
-  С в е р л и т е  к о с т ь  п о с т у п а т е л ь н ы м и  д в и ж е н и я м и  « в н у т р ь -н а р у ж у »  д л и т е л ь н о с т ь ю  1-2  с е к у н д ы .
-  П е р е м е щ а й т е  с в е р л о  н а р у ж у , н е  о с т а н а в л и в а я  м о т о р  р у к о я т к и . Э т о  п о з в о л и т  с м ы т ь  о с к о л к и  к о с т и  п р и  
р а б о т а ю щ е м  о р о ш е н и и .
-  П р о д о л ж а й т е  д о  т е х  п о р , п о к а  н е  д о с т и г н е т е  т р е б у е м о й  г л у б и н ы .
-  В о  в р е м я  с в е р л е н и я  с к о р о с т ь  в р а щ е н и я  с в е р л а  н е  д о л ж н а  п р е в ы ш а т ь  2 0 0 0  о б /м и н .
-  Р е к о м е н д у е т с я  и с п о л ь з о в а т ь  о б и л ь н о е  о р о ш е н и е  н а  п р о т я ж е н и и  в с е й  о п е р а ц и и  с в е р л е н и я . П р и м е ч а н и я :
-  К р у г л ы й  б о р , д р и л ь б о р ы  и  п и л о т н ы е  с в е р л а  п о с т а в л я ю т с я  в  н е с т е р и л ь н о м  в и д е , и х  н е о б х о д и м о  
п р о с т е р и л и з о в а т ь  п е р е д  п р и м е н е н и е м .
-  С в е р л а  я в л я ю т с я  о д н о р а з о в ы м и  и  м о г у т  и с п о л ь з о в а т ь с я  т о л ь к о  д л я  о д н о й  о п е р а ц и и .
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-  Д р и л ь б о р ы  и  п и л о т н ы е  с в е р л а  и з г о т о в л е н ы  и з  н е р ж а в е ю щ е й  с т а л и  с  а м о р ф н ы м  а л м а з н ы м  п о к р ы т и е м , к о т о р о е  
п р и д а е т  и м  ч е р н ы й  ц в е т .
В н и м а н и е :
— И з б е г а й т е  б о к о в о г о  д а в л е н и я  н а  с в е р л а  в о  в р е м я  п о д г о т о в к и  л о ж а  п о д  и м п л а н т а т .  Б о к о в о е  д а в л е н и е  м о ж е т  
п р и в е с т и  к  р а с т р е с к и в а н и ю  с в е р л а .
-  П е р е д  н а ч а л о м  с в е р л е н и я  у б е д и т е с ь ,  ч т о  с в е р л а  п р о ч н о  з а к р е п л е н ы  н а  р у к о я т к е . Н е з а к р е п л е н н о е  с в е р л о  м о ж е т  
с л у ч а й н о  т р а в м и р о в а т ь  п а ц и е н т а  и л и  ч л е н о в  х и р у р г и ч е с к о й  б р и г а д ы .
— У б е д и т е с ь , ч т о  в с е  с о е д и н я ю щ и е с я  м е ж д у  с о б о й  и н с т р у м е н т ы  н а д е ж н о  с о е д и н е н ы  п е р е д  и х  п р и м е н е н и е м  
в н у т р и  п о л о с т и  р т а , ч т о б ы  п р е д о т в р а т и т ь  с л у ч а й н о е  п р о г л а т ы в а н и е  и л и  а с п и р а ц и ю .

С и с т е м а  и з м е р е н и я  г л у б и н ы
В с е  с в е р л а  д о с т у п н ы е  в  к о р о т к о м  и  д л и н н о м  в а р и а н т а х .

С д е л а й т е  о т м е т к у  в  т о ч к е  в х о д а  с в е р л а  с  п о м о щ ь ю  к р у г л о г о  б о р а
-  С  п о м о щ ь ю  к р у г л о г о  б о р а  с д е л а й т е  о т м е т к у  н а  н е б е /г р е б н е  д л я  о б о з н а ч е н и я  м е с т а  в в о д а  и м п л а н т а т а .
-  П р о с в е р л и т е  с т е н к у  и  п р о й д и т е  к р у г л ы м  б о р о м  ч е р е з  п а з у х у , с л е д я  з а  н а п р а в л е н и е м  б о р а  ч е р е з  о к о ш к о  в  с т е н к е  
п а з у х и . Б о р  д о л ж е н  б ы т ь  н а п р а в л е н  в  с т о р о н у  р е т р а к т о р а , к о т о р ы й  р а н е е  б ы л  п о м е щ е н  в  в ы е м к у .
-  С д е л а й т е  о т м е т к у  в  т о ч к е  в х о д а  н а  з а д н е м  в е р х н е м  с в о д е  п а з у х и , ч т о б ы  в  н е е  м о ж н о  б ы л о  в в е с т и  с в е р л о  
д и а м е т р о м  2 ,8  м м  б е з  в и б р а ц и и .  М а к с и м а л ь н а я  с к о р о с т ь  2 0 0 0  о б /м и н .

С в е р л е н и е  п р и  п о м о щ и  д р и л ь б о р а  2 ,8  м м
П р о д о л ж а й т е  с в е р л е н и е  п р и  п о м о щ и  д р и л ь б о р а  2 ,8  м м , п о к а  н е  д о й д е т е  д о  в н е ш н е г о  к о р к о в о г о  с л о я  с к у л о в о й  
к о с т и  в  м е с т е  р а з р е з а .
М а к с и м а л ь н а я  с к о р о с т ь  2 0 0 0  о б /м и н .
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О п р е д е л и т е  д л и н у  и м п л а н т а т а
И с п о л ь з у й т е  п р я м о й  г л у б и н о м е р  д л я  о п р е д е л е н и я  н е о б х о д и м о й  д л и н ы  о т в е р с т и я  д л я  и м п л а н т а т а .

Р а с ш и р ь т е  о т в е р с т и я  в  к о с т и  с  п о м о щ ь ю  д р и л ь б о р а  3 ^  м м  
М а к с и м а л ь н а я  с к о р о с т ь  2 0 0 0  о б /м и н .
О к о н ч а т е л ь н о  д о р а б о т а й т е  о т в е р с т и я  в  к о с т и  п р и  п о м о щ и  д р и л ь б о р а  3 ,6  м м  в  с л у ч а е  р а б о т ы  с  п л о т н о й  
к о с т н о й  т к а н ь ю .
М а к с и м а л ь н а я  с к о р о с т ь  2 0 0 0  о б /м и н .
В н и м а н и е :
— О б е с п е ч ь т е  п р а в и л ь н ы й  у г о л  н а к л о н а  и  н е  д о п у с к а й т е  р а с к а ч и в а н и я  с в е р л а , т а к  к а к  э т о  м о ж е т  н е п р е д н а м е р е н н о  
р а с ш и р и т ь  м е с т о  п р е п а р о в к и .
— Е с л и  н е в о з м о ж н о  с о х р а н и т ь  ц е л о с т н о с т ь  м е м б р а н ы  п а з у х и  в о  в р е м я  п о д г о т о в к и  к  о с т е о т о м и и ,  т о  а к к у р а т н о  
с м о й т е  е е  о с т а т к и  и р р и г а т о р о м  п е р е д  в в о д о м  и м п л а н т а т а .  О с т а т к и  с л и з и с т о й  о б о л о ч к и  н а  к о с т и  м о г у т  
п р е п я т с т в о в а т ь  о с т е о и н т е г р а ц и и  и м п л а н т а т а .

П р о в е р к а  г л у б и н ы
П р о в е р ь т е  г л у б и н у  п о д г о т о в л е н н о г о  к о с т н о г о  л о ж а  с п о м о щ ь ю  у г л о в о г о  г л у б и н о м е р а ,  ч т о б ы  у б е д и т ь с я , ч т о  
и м п л а н т а т  в ы б р а н н о й  д л и н ы  п о л н о с т ь ю  в о й д е т  в  о т в е р с т и е , н е  з а д е в а я  а п и к а л ь н о й  ч а с т и  к о с т и .

25



В В О Д /У С Т А Н О В К А  И М П Л А Н Т А Т А  
1 И з в л е к и т е  и м п л а н т а т  и з  у п а к о в к и
К а ж д ы й  и м п л а н т а т  у п а к о в а н  в  з а щ и т н у ю  с т е р и л ь н у ю  б а р ь е р н у ю  у п а к о в к у ,  с  н а п е ч а т а н н о й  э т и к е т к о й , 
с о д е р ж а щ е й  п е р е м е н н ы е  д а н н ы е  о б  и м п л а н т а т е :
Д и а м е т р ы , д л и н а
С Е Р . н о м е р  и м п л а н т а т а ,  н о м е р  п а р т и и ,  с ы р ь е в ы е  м а т е р и а л ы , с р о к  г о д н о с т и

П е р е д  и с п о л ь з о в а н и е м  п р о в е р ь т е  ц е л о с т н о с т ь  с т е р и л ь н о й  б а р ь е р н о й  у п а к о в к и ,  у б е д и т е с ь ,  ч т о  с п а я н н ы е  ш в ы  
у п а к о в к и  н е  п о в р е ж д е н ы , п л е н к а  Т у у е к  н е  п о в р е ж д е н а , н е  п р о р е з а н а  и  н е  о т с л а и в а е т с я  о т  л а м и н и р о в а н н о г о  
п л а с т и к о в о г о  б л и с т е р а .
Н а  э т и к е т к у  б л и с т е р а  н а н е с е н  с и м в о л  8 В 8 ,  о б о з н а ч а ю щ и й  « а с е п т и ч е с к о е  п р е д с т а в л е н и е » ,  ч т о  о з н а ч а е т  н а л и ч и е  
в н е ш н е г о  с т е р и л ь н о г о  б а р ь е р а  (к о т о р ы й  п р е д с т а в л я е т  с о б о й  г е р м е т и ч н ы й  б л и с т е р ) ,  в н у т р и  к о т о р о г о  с о д е р ж и т с я  
д о п о л н и т е л ь н а я  у п а к о в о ч н а я  с и с т е м а  (ф л а к о н  с  к р ы ш к о й )  д л я  м и н и м и з а ц и и  р и с к а  з а г р я з н е н и я  п о с л е  в с к р ы т и я  
у п а к о в к и .

Ш а г -1  О т к р о й т е  б л и с т е р  и  и з в л е к и т е  ф л а к о н
О т к р о й т е  б л и с т е р , п о т я н у в  з а  я з ы ч о к ,  р а с п о л о ж е н н ы й  в  н и ж н е м  л е в о м  у г л у . В н и м а н и е :  б л и с т е р  г а р а н т и р у е т  
с т е р и л ь н о с т ь  и м п л а н т а т а .  О т к р ы в а й т е  б л и с т е р  т о л ь к о  н е п о с р е д с т в е н н о  п е р е д  у с т а н о в к о й  и м п л а н т а т а .
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Ш а г -2  О т к р о й т е  к р ы ш к у  ф л а к о н а .

2  З а х в а т  и м п л а н т а т а  с  п о м о ш ь ю  и н с т р у м е н т а

О к о н ч а т е л ь н а я  у с т а н о в к а  д е н т а л ь н о г о  и м п л а н т а т а ,  в  з а в и с и м о с т и  о т  к л и н и ч е с к о й  с и т у а ц и и ,  м о ж е т  б ы т ь  

п р о в е д е н а  о д н и м  и з  с л е д у ю щ и х  м е т о д о в :
1. С  п о м о щ ь ю  д и н а м о м е т р и ч е с к о г о  г а е ч н о г о  к л ю ч а .
2 . С  п о м о щ ь ю  х и р у р г и ч е с к о й  б о р м а ш и н ы .
3. С  п о м о щ ь ю  х и р у р г и ч е с к о й  о т в е р т к и .

У с т а н о в к а  с  п о м о щ ь ю  д и н а м о м е т р и ч е с к о г о  к л ю ч а
С о е д и н и т е  и м п л а н т а т  к  д и н а м о м е т р и ч е с к о м у  к л ю ч у  с  п р е д у с т а н о в л е н н ы м  х и р у р г и ч е с к и м  а д а п т е р о м .

Ч т о б ы  п о д с о е д и н и т ь  и м п л а н т а т ,  с л е г к а  н а д а в и т е  н а  и м п л а н т о в о д .

В в е д и т е  и м п л а н т а т  в  р а н е е  п о д г о т о в л е н н о е  о с т е о т о м и ч е с к о е  о т в е р с т и е .
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У с т а н о в к а  с  п о м о щ ь ю  х и р у р г и ч е с к о й  б о р м а ш и н ы
П о д с о е д и н и т е  и м п л а н т о в о д  к  р у к о я т к е .

Ч тобь5 п о д с о е д и н и т ь  и м п л а н т а т ,  с л е г к а  н а д а в и т е  н а  и м п л а н т о в о д .

М е д л е н н о  в в е д и т е  и м п л а н т а т  р а н е е  п о д г о т о в л е н н о е  о с т е о т о м и ч е с к о е  о т в е р с т и е .
(2 5  о б о р о т о в /м и н у т а )

У с т а н о в к а  с  х и р у р г и ч е с к о й  о т в е р т к и
Х и р у р г и ч е с к у ю  о т в е р т к у  т а к ж е  м о ж н о  и с п о л ь з о в а т ь  д л я  р е г у л и р о в к и  п о л о ж е н и я  и м п л а н т а т а .  
П о д с о е д и н и т е  и м п л а н т о в о д  к  х и р у р г и ч е с к о й  о т в е р т к е .
Ч т о б ы  п о д с о е д и н и т ь  и м п л а н т а т ,  с л е г к а  н а д а в и т е  н а  и м п л а н т о в о д .

В в е д и т е  и м п л а н т а т  в  р а н е е  п о д г о т о в л е н н о е  о с т е о т о м и ч е с к о е  о т в е р с т и е .

В а ж н о : п р и м е н е н и е  ч р е з м е р н о г о  к р у т я щ е г о  м о м е н т а  к  и м п л а н т а т у  м о ж е т  н а р у ш и т ь  
ц е л о с т н о с т ь  е г о  в н у т р е н н е г о  с о е д и н е н и я  и  о к а з а т ь  ч р е з м е р н о е  д а в л е н и е  н а  
о к р у ж а ю щ у ю  к о с т н у ю  т к а н ь ,  ч т о  о т р и ц а т е л ь н о  п о в л и я е т  н а  и н т е г р а ц и ю  
и м п л а н т а т а  с  к о с т ь ю . К р у т я щ и й  м о м е н т  п р и  у с т а н о в к е  и м п л а н т а т а  н е  д о л ж е н  
п р е в ы ш а т ь  8 0  Н е м .

Р е г у л и р о в к а  р а с п о л о ж е н и я  и м п л а н т а т а

-  В с т а в ь т е  и м п л а н т а т  в  п о д г о т о в л е н н о е  к о с т н о е  л о ж е , х и р у р г и ч е с к а я  к о н с о л ь  д о л ж н а  б ы т ь  у с т а н о в л е н а  н а  2 0  
Н е м . Д л я  о б л е г ч е н и я  у с т а н о в к и  и м п л а н т а т а  м о ж н о  у в е л и ч и т ь  з н а ч е н и е  д о  5 0  Н е м .

-  У б е д и т е с ь ,  ч т о  в ы  в в о д и т е  и м п л а н т а т  п о д  п р а в и л ь н ы м  у г л о м  в о  в р е м я  п р о х о ж д е н и я  п а з у х и , п р о д о л ж а й т е  
в в е д е н и е  д о  т е х  п о р , п о к а  в е р ш и н а  и м п л а н т а т а  н е  в о й д е т  в  с к у л о в у ю  к о с т ь .

З а т я н и т е  и м п л а н т а т  в р у ч н у ю  с  п о м о щ ь ю  д и н а м о м е т р и ч е с к о г о  к л ю ч а  3 0 .
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У с т а н о в и т е  и м п л а н т а т
И м п л а н т а т ы  д л я  п е р е д н е й  в е р х н е й  ч е л ю с т и  у с т а н а в л и в а ю т с я  в  с о о т в е т с т в и и  с  и х  х и р у р г и ч е с к и м  п р о т о к о л о м .

З а к р о й т е  м е с т о  у с т а н о в к и  и м п л а н т а т а  о т о г н у т ы м  л о с к у т о м  м е м б р а н ы  и  н а л о ж и т е  ш в ы ,  и с п о л ь з у я  
п о д х о д я щ у ю  т е х н и к у .

С у щ е с т в у е т  д в а  в а р и а н т а  з а в е р ш е н и я  о п е р а ц и и  п о  и м п л а н т а ц и и :

Д в у х с т у п е н ч а т ы й  с  з а д е р ж к о й  ф у н к ц и о н и р о в а н и я
С  п о м о щ ь ю  о т в е р т к и  J D  з а к р е п и т е  в и н т - з а г л у ш к у  н а  и м п л а н т а т е .  З а ш е й т е  л о с к у т о м  т к а н и  и с п о л ь з у я  
п о д х о д я щ у ю  т е х н и к у .
П р и м е ч а н и е :  о б я з а т е л ь н о  з а к р о й т е  п о в е р х н о с т ь  у г л у б л е н и я  в  з у б н о м  р я д у  ( о т  т к а н и ) ,  ч т о б ы  и з б е ж а т ь  к о н т а к т а
и м п л а н т а т а  с  п р о т е з о м .
л и б о
О д н о с т у п е н ч а т ы й  с  н е м е д л е н н ы м  ф у н к ц и о н и р о в а н и е м
П о д г о т о в ь т е  в р е м е н н ы е  и м п л а н т а т ы  н е м е д л е н н о г о  ф у н к ц и о н и р о в а н и я  д л я  у с т а н о в к и  н а  у р о в н е  а б а т м е н т о в , 
и з г о т о в и в  в р е м е н н ы й  м о с т о в и д н ы й  п р о т е з  с  и с п о л ь з о в а н и е м  J D  а б а т м е н т о в  М у л ь т и - ю н и т  в  с о ч е т а н и и  с 
в р е м е н н ы м и  ц и л и н д р и ч е с к и м и  а б а т м е н т а м и  J D  д л я  а б а т м е н т о в  а б а т м е н т о в  М у л ь т и -ю н и т .

JDNasal

П р а к т и к у ю щ и й  в р а ч  д о л ж е н  п р о й т и  с п е ц и а л ь н у ю  п о д г о т о в к у  п о  у с т а н о в к е  и м п л а н т а т о в  Д О Ы аза!, к р о м е  т о г о ,  
о п е р а ц и и  д о л ж н ы  в ы п о л н я т ь с я  п о д  н а д з о р о м  о п ы т н ы х  и м п л а н т о л о г о в . П р и  с и л ь н о  р е з о р б и р о в а н н о й  к о с т н о й  
т к а н и  в е р х н е й  ч е л ю с т и  м о ж н о  и с п о л ь з о в а т ь  и м п л а н т а т ы  J D N a s a l  д л я  к р е п л е н и я  в  к о с т и  в е р х н е й  ч е л ю с т и , 
о к р у ж а ю щ е й  н о с . К о с т н о е  л о ж е  д л я  и м п л а н т а т а  н а ч и н а е т с я  с  а л ь в е о л я р н о й  к о с т и  у  п р е д к о р е н н о г о  з у б а  и 
з а к а н ч и в а е т с я  в  к о с т и , р а з д е л я ю щ е й  в е р х н е ч е л ю с т н у ю  п а з у х у  и  н о с о в у ю  п о л о с т ь . Д л и н а  с п е ц и а л и з и р о в а н н ы х  
и м п л а н т а т о в  у в е л и ч е н а , ч т о б ы  е е  х в а т и л о  д л я  п р о х о ж д е н и я  ч е р е з  в с ю  п о л о с т ь  п а з у х и .  В а ж н о  о т м е т и т ь , ч т о  п р и  
т о л щ и н е  а л ь в е о л я р н о й  к о с т и  м е н е е  3 м м  р е к о м е н д у е т с я  к о с т н а я  т р а н с п л а н т а ц и я .

Р е н т г е н о г р а ф и ч е с к о е  и с с л е д о в а н и е
К а к  и  в о  в с е х  с л у ч а я х  у с т а н о в к и  и м п л а н т а т о в , р е н т г е н о г р а ф и ч е с к а я  о ц е н к а  и м е е т  о ч е н ь  в а ж н о е  з н а ч е н и е . 
С о г л а с н о  п р о т о к о л у  у с т а н о в к и  н а з а л ь н о г о  и м п л а н т а т а ,  р е н т г е н о г р а ф и ч е с к о е  и с с л е д о в а н и е  и м е е т  д в е  г л а в н ы е  
ц е л и :
1. В ы я в л е н и е  п а т о л о г и й  в  в е р х н е ч е л ю с т н о м  с и н у с е , у ч и т ы в а я , ч т о  т о л щ и н а  с л и з и с т о й  о б о л о ч к и  а н т р а л ь н о г о  
о т д е л а  н е  д о л ж н а  п р е в ы ш а т ь  6  м м .
2. О ц е н к а  о б ъ е м а  к о с т н о й  т к а н и  в е р х н е й  ч е л ю с т и  в о б л а с т и  н о са .

проверьте правильное расположение имплантата.
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НАЗАЛЬНОЕ АНКЕРНОЕ КРЕПЛЕНИЕ

кость ¿Эмм

п р и  СИЛЬНОЙ р е з о р б ц и и  к о с т и  в е р х н е й  ч е л ю с т и  м о ж н о  п р и м е н я т ь  и м п л а н т а т ы  J D N a s a l ,  ч т о б ы  и с п о л ь з о в а т ь  
н о с о в у ю  к о с т ь  в  к а ч е с т в е  о п о р ы . И м п л а н т а т ы  JD N a s a l  п о з в о л я ю т  и с п о л ь з о в а т ь  в е р х н е ч е л ю с т н у ю  к о с т ь , 
о к р у ж а ю щ у ю  н о с , д л я  к р е п л е н и я  и м п л а н т а т о в . К о с т н о е  л о ж е  д л я  и м п л а н т а т а  н а ч и н а е т с я  с  а л ь в е о л я р н о й  к о с т и  у  
п р е д к о р е н н о г о  з у б а  и  з а к а н ч и в а е т с я  в  к о с т и ,  р а з д е л я ю щ е й  в е р х н е ч е л ю с т н у ю  п а з у х у  и  н о с о в у ю  п о л о с т ь . Д л и н а  
с п е ц и а л и з и р о в а н н ы х  и м п л а н т а т о в  у в е л и ч е н а , ч т о б ы  е е  х в а т и л о  д л я  п р о х о ж д е н и я  ч е р е з  п о л о с т ь  п а з у х и , а  т а к ж е  
и м п л а н т а т ы  з а г н у т ы  н а  к о н ц е  д л я  у с т а н о в к и  п о д  н а к л о н о м . И м п л а н т а т ы  Ю К а з а !  д о с т у п н ы  в  р а з л и ч н ы х  
в а р и а н т а х  д л и н ы  д о  2 6  м м . П о л н а я  и н ф о р м а ц и я  о  п р о д у к т е  и  п р о т о к о л  с в е р л е н и я  п р и в е д е н ы  н а  о б о р о т е . Х и р у р г  
с а м о с т о я т е л ь н о  п р и н и м а е т  р е ш е н и е  о  н е о б х о д и м о с т и  к о с т н о г о  т р а н с п л а н т а т а .

П е р е д  т е м ,  к а к  п р и с т у п и т ь  к  п р о ц е д у р е , о б я з а т е л ь н о  у б е д и т е с ь , ч т о  у  п а ц и е н т а  н е т  н и к а к и х  п р и з н а к о в  и н ф е к ц и и  
н о с о в ы х  п а зу х .
С в е р л а , в х о д я щ и е  в  с о с т а в  х и р у р г и ч е с к о г о  н а б о р а , д о л ж н ы  и с п о л ь з о в а т ь с я  с  в н е ш н е й  с и с т е м о й  о р о ш е н и я , ч т о б ы  
п р е д о т в р а т и т ь  ч р е з м е р н ы й  н а г р е в  к о с т н о й  т к а н и .
Е с л и  н е в о з м о ж н о  п о д т в е р д и т ь  п о с т о я н н у ю  э ф ф е к т и в н о с т ь  п р о м ы в к и , с в е р л е н и е  н е о б х о д и м о  в ы п о л н я т ь  с 
п е р е р ы в а м и . С в е р л и т е  о т в е р с т и е  п о с т у п а т е л ь н ы м и  д в и ж е н и я м и  « в н у т р ь - н а р у ж у » ,  н е  п р и л а г а я  ч р е з м е р н о г о  
у с и л и я . П р и  в ы п о л н е н и и  п о с т у п а т е л ь н ы х  д в и ж е н и й  в а м  н у ж н о  б у д е т  п о л н о с т ь ю  в ы н и м а т ь  с в е р л о  и з  о т в е р с т и я , 
ч т о б ы  у б е д и т ь с я  в  т о м ,  ч т о  п р о м ы в к а  р а б о т а е т .

С в е р л а  и м е ю т  н а к л о н н ы е  к л и н ь я , о б е с п е ч и в а ю щ и е  о д н о р о д н о е  р а с п р е д е л е н и е  о х л а ж д а ю щ е г о  ф и з и о л о г и ч е с к о г о  
р а с т в о р а , а  т а к ж е  с о х р а н е н и е  с т р у ж к и  к о р т и к а л ь н о й  к о с т и , о б р а з у ю щ е й с я  в  п р о ц е с с е  с в е р л е н и я  п о с л е  
п р е п а р о в к и . П р и  с н и ж е н и и  о с т р о т ы  с в е р л а  е г о  н е о б х о д и м о  о т с о е д и н и т ь  о т  р у к о я т к и  и  о ч и с т и т ь . П р о д о л ж а й т е  
с в е р л и т ь  д о  т е х  п о р , п о к а  н е  с в е р л о  н е  д о с т и г н е т  ж е л а е м о й  г л у б и н ы . В  с л у ч а е  е с л и  с о с е д н и е  е с т е с т в е н н ы е  зу б ы  
м е ш а ю т  п р о х о ж д е н и ю  к о н т р у г л о в о г о  н а к о н е ч н и к а , и с п о л ь з у й т е  у д л и н и т е л ь  с в е р л а .
Р е к о м е н д у е т с я  и с п о л ь з о в а т ь  х и р у р г и ч е с к и е  п р и в о д ы  с  р е г у л и р у е м о й  с к о р о с т ь ю  и  к р у т я щ и м  м о м е н т о м .
В а ж н о : и с х о д н а я  б у р о в а я  г о л о в к а  я в л я е т с я  п р е ц и з и о н н о й . Б у р о в ы е  г о л о в к и  н е о б х о д и м о  з а м е н я т ь  п р и м е р н о  ч е р е з  
к а ж д ы е  2 0  о с т е о т о м и й  и л и  к о г д а  и х  р е ж у щ а я  э ф ф е к т и в н о с т ь  с н и ж а е т с я .

П р о т о к о л  н е н а п р а в л я е м о й  о п е р а ц и и
0. Н а ч н и т е  п р е п а р о в к у  л о ж а  с  п о м о щ ь ю  с в е р л а  J D N a s a l  0 2  м м  ч е р е з  а л ь в е о л я р н у ю  к о с т ь .

Р е к о м е н д у е т с я  с д е л а т ь  о к о ш к о  в  б о к о в о й  с т е н к е  п а з у х и  и  а к к у р а т н о  о т о г н у т ь  м е м б р а н у  Ш н а й д е р а , с т а р а я с ь  н е  
п о в р е д и т ь  ее .

1. Е с л и  т о л щ и н а  з д о р о в о й  к о с т н о й  т к а н и  а л ь в е о л я р н о г о  о т р о с т к а  б о л е е  3 м м , 
и с п о л ь з у й т е  с в е р л о  J D N a s a l  0 2  м м , ч т о б ы  п р о с в е р л и т ь  а л ь в е о л я р н ы й  о т р о с т о к , 
в о й т и  в  п а з у х у , п р о й т и  ч е р е з  н е е  и в о й т и  в  б о к о в у ю  с т е н к у  н о са .
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2. Используйте глубиномер на 26 мм для определения глубины отверстия и выбора имплантата.

3. П р о с в е р л и т е  о т в е р с т и е  н а  о к о н ч а т е л ь н у ю  г л у б и н у  с  п о м о щ ь ю  н а з а л ь н о г о  с в е р л а  3 0  0 2 , 4  м м

4. П р о д о л ж а й т е  о с т е о т о м и ю , и с п о л ь з у я  с т а н д а р т н ы й  д р и л ь б о р  0 2 , 8  м м  н а  в х о д е  н а  6  м м .

5. П р о д о л ж а й т е  о с т е о т о м и ю , и с п о л ь з у я  с т а н д а р т н ы й  д р и л ь б о р  0 3 , 2  м м  н а  в х о д е  н а  6  м м .
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6. З а в е р ш и т е  о с т е о т о м и ю , и с п о л ь з у я  с т а н д а р т н ы й  д р и л ь б о р  0 3 , 6  м м  н а  в х о д е  н а  6  м м .

0

1. В в е д и т е  и м п л а н т а т ,  у с т а н о в и т е  е г о  в  о к о н ч а т е л ь н о е  п о л о ж е н и е .

8. П р и м е ч а н и е :  х и р у р г  м о ж е т  п р и б е г н у т ь  к  у с т р о й с т в у  о к о ш к а  в  б о к о в о й  с т е н к е  п а з у х и . А к к у р а т н о  о т о г н и т е  
м е м б р а н у  Ш н а й д е р а  и  в с т а в ь т е  к о с т н ы й  т р а н с п л а н т а т  в  п а зу х у .

П р о т о к о л  о п е р а ц и и  с  к о м п ь ю т е р н о й  н а в и г а ц и е й
1. Н а ч н и т е  о с т е о т о м и ю  и с п о л ь з у я  с н а ч а л а  н а п р а в л е н н о е  с в е р л о  Л )  Г О С 0 2 4 - 0 6 0  0  2 ,4  х  Ь  6  м м .
2. П р о д о л ж и т е  с  п о м о щ ь ю  н а п р а в л е н н о г о  с в е р л а  Л )Ы а£ а1 ®  0  2 ,0  т о й  ж е  д л и н ы , ч т о  и  и м п л а н т а т  (в ы б е р и т е  д л и н у  

н а п р а в л е н н о г о  с в е р л а  Л )Ы а5 а1 ® : Ь  2 0 -2 2 - 2 4 -2 6  м м ).
3. П р о д о л ж и т е  с  п о м о щ ь ю  н а п р а в л е н н о г о  с в е р л а  Л З К а з а !®  0  2 ,4  т о й  ж е  д л и н ы , ч т о  и  и м п л а н т а т  (в ы б е р и т е  д л и н у  

н а п р а в л е н н о г о  с в е р л а  З О Ы аза !® : Ь  2 0 -2 2 - 2 4 -2 6  м м ).
4. П р о д о л ж и т е  с  п о м о щ ь ю  н а п р а в л е н н о г о  с в е р л а  0 2 ,8  м м  х  Ь  6  м м .
5. П р о д о л ж и т е  о с т е о т о м и ю  с  п о м о щ ь ю  н а п р а в л е н н о г о  с в е р л а  ЛЭ 0 3 ,2  м м  х  Ь  6  м м .
6. З а в е р ш и т е  о с т е о т о м и ю  с  п о м о щ ь ю  н а п р а в л е н н о г о  с в е р л а  3 0  0 3 , 6  м м  х  Ь  6  м м .
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ПРОЦЕДУРА ПРОТЕЗИРОВАНИЯ
ЗАВЕРШЕНИЕ ОПЕРАЦИИ ПО УСТАНОВКЕ ИМПЛАНТАТА
С у щ е с т в у е т  т р и  в а р и а н т а  з а в е р ш е н и я  х и р у р г и ч е с к о г о  в м е ш а т е л ь с т в а  п р и  у с т а н о в к е  и ^ л а н т а т о в  J  D e n ta l  С аге .

НЕМЕДЛЕННАЯ
НАГРУЗКА

НЕПОГРУЖНОЕ
ЗАЖИВЛЕНИЕ

ПОГРУЖНОЕ
ЗАЖИВЛЕНИЕ

Вверните в имплантат 
заживляющий абатмент, 
адаптируйте мягкие ткани и 
наложите шов.

Вкрутите винт-заглушку в 
имплантат и наложите шов, 
используя предпочитаемую 
технику.

Если имплантат установлен с 
высокой первичной 
стабильностью, можно 
зафиксировать временный 
протез с помощью временных 
компонентов J Dental Саге или 
окончательных абатментов (см. 
вышеупомянутые процедуры)

В  з а в и с и м о с т и  о т  к л и н и ч е с к о й  с и т у а ц и и  и  в ы б о р а  х и р у р г а  с у щ е с т в у е т  т р и  в а р и а н т а  з а к р е п л е н и я  п р о т е з н ы х  
к о м п о н е н т о в  с и с т е м ы  J D e n ta l  С а ге :
1. С  п о м о щ ь ю  д и н а м о м е т р и ч е с к о г о  к л ю ч а : п о д с о е д и н и т е  д и н а м о м е т р и ч е с к и й  к л ю ч  к  о р т о п е д и ч е с к о м у  а д а п т е р у  
и  с  п о м о щ ь ю  о т в е р т к и  п р о д о л ж и т е  в в и н ч и в а н и е  о р т о п е д и ч е с к и х  к о м п о н е н т о в .

2 . С  п о м о щ ь ю  х и р у р г и ч е с к о й  б о р м а ш и н ы , с о е д и н е н н о й  с  м е х а н и ч е с к о й  о т в е р т к о й .

3 . С  п о м о щ ь ю  р у ч н о й  о т в е р т к и . П о д с о е д и н и т е  о р т о п е д и ч е с к и й  а д а п т е р  к  м е х а н и ч е с к о й  о т в е р т к е  и  в р у ч н у ю  
в в и н т и т е  о р т о п е д и ч е с к и й  к о м п о н е н т .
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ФОРМИРОВАТЕЛЬ ДЕСНЫ

Показания: з а к р ы т и е  с о е д и н е н и я  и м п л а н т а т а  д л я  з а ж и в л е н и я  б е з  п о г р у ж е н и я . 
У с т а н о в и т е  ф о р м и р о в а т е л ь  д е с н ы  п р а в и л ь н о г о  д и а м е т р а  и  в ы с о т ы .

А д а п т и р у й т е  м я г к и е  т к а н и  и  з а ш е й т е  и х  в о к р у г  ф о р м и р о в а т е л я  д е с н ы .
Э к с к л ю з и в н ы й  д и з а й н  ф о р м и р о в а т е л я  д е с н ы  с о  в с т р о е н н ы м  п е р е к л ю ч е н и е м  п л а т ф о р м  о б е с п е ч и в а е т  
ф о р м и р о в а н и е  м я г к и х  т к а н е й  б о л ь ш е й  т о л щ и н ы . Э т о  п р и в о д и т  к  б о л е е  д о л г о в р е м е н н о й  с т а б и л ь н о с т и  э т и х  
т к а н е й  и  к  о г р а н и ч е н н о й  р е з о р б ц и и  г р е б н е в о й  к о с т и

ТЕХНИКА СНЯТИЯ СЛЕПКОВ

М е т о д ы  п о л у ч е н и я  с л е п к о в , и с п о л ь з у е м ы е  п р и  л е ч е н и и  и м п л а н т а т а м и ;
• З а к р ы т а я  л о ж к а
• О т к р ы т а я  л о ж к а
• О б ы ч н ы й

Техника снятия слепков закрытой ложкой
Э т о т  м е т о д  р е к о м е н д у е т с я  д л я  о д и н о ч н ы х  р е с т а в р а ц и й  и л и  д л я  м н о ж е с т в е н н ы х  р е с т а в р а ц и й ,  к о г д а  и м п л а н т а т ы  
у с т а н а в л и в а ю т с я  д о с т а т о ч н о  п а р а л л е л ь н о  д р у г  д р у г у . В  л а б о р а т о р и ю  п о с т у п а е т  с л е п о к ,  с о в м е щ е н н ы й  с 
о т т и с к о м . П о д с о е д и н и т е  к о п и ю  с о о т в е т с т в у ю щ е г о  и м п л а н т а т а  и л и  а б а т м е н т а  к  з а к р ы т о м у  к о л п а ч к у  л о ж к и ,  а
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з а т е м  в с т а в ь т е  о т т и с к н ы й  т р а н с ф е р  н а  е г о  м е с т о  в  о т т и с к е . З а л е й т е  о т т и с к  м а т е р и а л о м  д л я  м я г к и х  т к а н е й  и 
г и п с о м .

Техника снятия слепков открытой ложкой
Э т о т  м е т о д  р е к о м е н д у е т с я  д л я  р е с т а в р а ц и й  и з  н е с к о л ь к и х  е д и н и ц , г д е  о т с у т с т в и е  п а р а л л е л ь н о с т и  м о ж е т  
з а т р у д н и т ь  с н я т и е  с л е п к а  с  з а к р ы т о й  л о ж к и  и  и с к а з и т ь  с л е п о к . О г р а н и ч е н и е м  м о ж е т  б ы т ь  о т с у т с т в и е  
д о с т а т о ч н о г о  п р о с т р а н с т в а  и з - з а  о г р а н и ч е н н о г о  о т к р ы в а н и я  р т а  в  з а д н е й  ч а с т и .
П о с л е  с н я т и я  с л е п к а  и з о  р т а  в м е с т е  с  о т т и с к н ы м  т р а н с ф е р о м , п р и к р е п и т е  к  п о с л е д н е м у  с о о т в е т с т в у ю щ и й  а н а л о г  
и м п л а н т а т а  и л и  а б а т м е н т а .  З а л е й т е  о т т и с к  м а т е р и а л о м  д л я  м я г к и х  т к а н е й  и г и п с о м .

| | | | | | | ^ | ^ ^ ^

С л е п о к  с УРОВНЯ имплантата
П е р е н е с и т е  п о л о ж е н и е  и м п л а н т а т а  в о  р т у  п а ц и е н т а  н а  э т а л о н н у ю  м о д е л ь , ч т о б ы  в ы б р а т ь  о р т о п е д и ч е с к и й  
а б а т м е н т , с о о т в е т с т в у ю щ и й  и м е ю щ е м у с я  к л и н и ч е с к о м у  с л у ч а ю  и  т р е б о в а н и я м  с т о м а т о л о г а .

С л е п о к  с УРОВНЯ а б а т м е н т о в
С т о м а т о л о г  в ы б и р а е т ,  п о з и ц и о н и р у е т  и  у с т а н а в л и в а е т  а б а т м е н т . Ч т о б ы  п е р е н е с т и  п о л о ж е н и е  а б а т м е н т а  в о  р т у  
п а ц и е н т а  н а  о р т о п е д и ч е с к у ю  м о д е л ь , н е о б х о д и м о  и с п о л ь з о в а т ь  о т т и с к н ы й  т р а н с ф е р ,  с о о т в е т с т в у ю щ и й  
в ы б р а н н о м у  а б а т м е н т у . Р е с т а в р а ц и я  б у д е т  а д а п т и р о в а т ь с я  к  а б а т м е н т у .
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О б ы ч н ы й  с л е п о к
Э т о т  м е т о д  и с п о л ь з у е т с я ,  к о г д а  с т о м а т о л о г  в ы б и р а е т  и  м о д и ф и ц и р у е т  о к о н ч а т е л ь н ы й  а б а т м е н т  д л я  
ц е м е н т и р о в а н и я  о д и н о ч н о й  и л и  м н о ж е с т в е н н о й  р е с т а в р а ц и и  ( т е х н и к а  к о р о н о к  и  м о с т о в и д н ы х  п р о т е з о в ) .  
А б а т м е н т  п р и к р е п л я е т с я  к  и м п л а н т а т у , м о д и ф и ц и р о в а н н о м у  с  и с п о л ь з о в а н и е м  т р а д и ц и о н н ы х  м е т о д о в  
п р е п а р и р о в а н и я , н е п о с р е д с т в е н н о  в о  р т у  с  п о м о щ ь ю  в ы с о к о с к о р о с т н о г о  н а к о н е ч н и к а  с  о б и л ь н ы м  о р о ш е н и е м . 
В ы п о л н и т е  т р а д и ц и о н н ы й  с л е п о к  а б а т м е н т а  и л и  а б а т м е н т о в , п р е д в а р и т е л ь н о  п о д г о т о в л е н н ы х  в о  р т у  
(р е к о м е н д у е т с я  и с п о л ь з о в а т ь  р е т р а к ц и о н н ы й  ш н у р ) .

В Р Е М Е Н Н Ы Е  Р Е Ш Е Н И Я  Д Л Я  С Т О М А Т О Л О ГИ Ч Е С К О Й  Л А Б О Р А ТО Р И И

Абатмент временный АБАТМЕНТ ВРЕМЕННЫЙ
С ЗАХВАТОМ

АБАТМЕНТ в р е м е н н ы й  
БЕЗ ЗАХВАТА

Показания; временные 
ввинчивающиеся одиночные 
имплантаты и цементированные 
временные конструкции с 
множественными имплантатами

Показания: ввинчиваемые 
временные конструкции из 
нескольких имплантатов.
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Д л я  ц е м е н т и р у е м ы х  к о р о н о к  и  м о с т о в
З а л е й т е  и и з г о т о в ь т е  э т а л о н н у ю  м о д е л ь , и с п о л ь з у я  с о о т в е т с т в у ю щ и й  а н а л о г . У с т а н о в и т е  и п р и к р е п и т е  к  к о п и и  
в р е м е н н ы й  ф и к с и р у ю щ и й  а б а т м е н т .
И з м е н и т е  в р е м е н н ы й  а б а т м е н т  в  с о о т в е т с т в и и  с  с у щ е с т в у ю щ е й  с и т у а ц и е й  в о  р т у  п а ц и е н т а ,  п р о в е р и в  
н е о б х о д и м о е  о к к л ю з и о н н о е  п р о с т р а н с т в о  д л я  п о к р ы в а ю щ и х  м а т е р и а л о в  (н е  у м е н ь ш а й т е  в ы с о т у  а б а т м е н т а  д о  
м е н е е  ч е м  4  м м ) .
В ы п о л н и т е  ф и к с а ц и ю  к о р о н к и  и л и  м о с т о в и д н о г о  п р о т е з а  о б ы ч н ы м  с п о с о б о м .
У с т а н о в и т е  в р е м е н н ы й  а б а т м е н т  н а  и м п л а н т а т  и в в и н т и т е  в р у ч н у ю  и л и  с  п о м о щ ь ю  д и н а м о м е т р и ч е с к о г о  к л ю ч а  
с  к р у т я щ и м  м о м е н т о м  о т  15 д о  3 5  Н /с м . Н а к р о й т е  г о л о в к у  в и н т а  в а т о й  и  в р е м е н н о  з а к р о й т е  в и н т о в о й  к а н а л . 
З а п о л н и т е  в н у т р е н н ю ю  ч а с т ь  к о р о н к и  и л и  м о с т о в и д н о г о  п р о т е з а  в р е м е н н ы м  ц е м е н т о м  и  п о м е с т и т е  е г о  н а  
п о д г о т о в л е н н ы е  в р е м е н н ы е  а б а т м е н т ы .

Д л я  в в и н ч и в а ю щ и х с я  к о р о н о к  и  м о с т о в
З а л е й т е  и  и з г о т о в ь т е  э т а л о н н у ю  м о д е л ь , и с п о л ь з у я  с о о т в е т с т в у ю щ и й  а н а л о г . У с т а н о в и т е  и  п р и к р е п и т е  
в р е м е н н ы й  а б а т м е н т  к  к о п и и .
И з м е н и т е  в р е м е н н ы й  а б а т м е н т  в  с о о т в е т с т в и и  с  с у щ е с т в у ю щ е й  с и т у а ц и е й  в о  р т у  п а ц и е н т а ,  п р о в е р и в  
н е о б х о д и м о е  о к к л ю з и о н н о е  п р о с т р а н с т в о  д л я  п о к р ы в а ю щ и х  м а т е р и а л о в  ( н е  у м е н ь ш а й т е  а б а т м е н т  д о  в ы с о т ы  
м е н е е  4  м м ) .
В р е м е н н о  з а к р о й т е  в и н т о в о й  к а н а л  (н а п р и м е р , в а т о й )  и  и з г о т о в ь т е  в в и н ч и в а е м у ю  к о р о н к у  и л и  м о с т о в и д н ы й  
п р о т е з  с  п о м о щ ь ю  о б ы ч н ы х  п р о ц е д у р .
У с т а н о в и т е  в р е м е н н ы й  а б а т м е н т  н а  и м п л а н т а т  и в в и н т и т е  в р у ч н у ю  и л и  с  п о м о щ ь ю  д и н а м о м е т р и ч е с к о г о  к л ю ч а  
с  к р у т я щ и м  м о м е н т о м  о т  15 д о  3 5  И /с м .
З а к р о й т е  в и н т о в о й  к а н а л  в а т о й  и  в р е м е н н о  з а к р о й т е  е г о  в р е м е н н ы м  п л о м б и р о в о ч н ы м  м а т е р и а л о м  (н а п р и м е р , 
к о м п о з и т о м ) .
П р и м е ч а н и е :  д л я  п р о в е р к и  п р а в и л ь н о с т и  а д а п т а ц и и  а б а т м е н т а  к  и м п л а н т а т у  н е о б х о д и м о  в ы п о л н и т ь  
р е н т г е н о в с к и й  к о н т р о л ь .

В Р Е М Е Н Н Ы Е  Р Е С Т А В Р А Ц И И ,  И З Г О Т А В Л И В А Е М Ы Е  В  П Р И С У Т С Т В И И  П А Ц И Е Н Т А  

А б а т м е н т  О Р

П о к а з а н и я :  ц е м е н т и р о в а н н ы е  в р е м е н н ы е  р е с т а в р а ц и и  н а  о д и н о ч н ы х  и  м н о ж е с т в е н н ы х  и м п л а н т а т а х . 

У с т а н о в и т е  а б а т м е н т  н а  и м п л а н т  и  п р и к р у т и т е  е го .
П р о в е р ь т е  н а п р а в л е н и е  и  д л и н у  а б а т м е н т а  С Р  о т н о с и т е л ь н о  с о с е д н и х  з у б о в  /  и м п л а н т а т о в  и н е о б х о д и м о е  
о к к л ю з и о н н о е  п р о с т р а н с т в о  д л я  п о к р ы в а ю щ и х  м а т е р и а л о в .
О т в и н т и т е  а б а т м е н т ,  н а д е н ь т е  е г о  н а  к о п и ю  и м п л а н т а т а  и  и з м е н и т е  е г о  в  з а в и с и м о с т и  о т  с у щ е с т в у ю щ е й  с и т у а ц и и  
(н е  у м е н ь ш а й т е  а б а т м е н т  д о  в ы с о т ы  м е н е е  ч е м  4  м м ).
У с т а н о в и т е  м о д и ф и ц и р о в а н н ы й  а б а т м е н т  О Р  н а  и м п л а н т а т  и  в в и н т и т е  е г о  с  к р у т я щ и м  м о м е н т о м  2 0  Н /с м , 
и с п о л ь з у я  д и н а м о м е т р и ч е с к и й  к л ю ч  и л и  х и р у р г и ч е с к и й  д в и г а т е л ь , п о д к л ю ч е н н ы й  к  м е х а н и ч е с к о й  о т в е р т к е .
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П р и м е ч а н и е :  д л я  п р о в е р к и  п р а в и л ь н о с т и  а д а п т а ц и и  а б а т м е н т а  к  и м п л а н т а т у  р е к о м е н д у е т с я  п р о в е с т и  
р е н т г е н о в с к и й  к о н т р о л ь .
В р е м е н н у ю  р е с т а в р а ц и ю  м о ж н о  п е р е б а з и р о в а т ь  а к р и л о в о й  с м о л о й  п р я м о  в о  р т у , о т ш л и ф о в а т ь ,  о т п о л и р о в а т ь  и 
з а к р е п и т ь  в р е м е н н ы м  ц е м е н т о м .
А б а т м е н т  О Р  м о ж н о  т а к ж е  и с п о л ь з о в а т ь  в  к а ч е с т в е  о к о н ч а т е л ь н о г о  а б а т м е н т а . П о с л е  з а ж и в л е н и я  т к а н е й  м о ж н о  
с д е л а т ь  о б ы ч н ы й  с л е п о к  а б а т м е н т а  (р е к о м е н д у е т с я  и с п о л ь з о в а т ь  р е т р а к ц и о н н ы й  ш н у р )  д л я  и з г о т о в л е н и я  
о к о н ч а т е л ь н о г о  п р о т е з а .

В Ы Б О Р  А Б А Т М Е Н Т О В

В ы б о р  о к о н ч а т е л ь н о г о  а б а т м е н т а  и м е е т  р е ш а ю щ е е  з н а ч е н и е  д л я  т о г о , ч т о б ы  о к о н ч а т е л ь н ы й  р е з у л ь т а т  п р о т е з а  
с о о т в е т с т в о в а л  ф у н к ц и о н а л ь н ы м  и  э с т е т и ч е с к и м  т р е б о в а н и я м  с т о м а т о л о г а  и  п а ц и е н т а . С т о м а т о л о г  м о ж е т  
в ы б р а т ь  а б а т м е н т  и  в п о с л е д с т в и и  о т п р а в и т ь  в  л а б о р а т о р и ю  с л е п о к , с д е л а н н ы й  н а  у р о в н е  а б а т м е н т а , и л и  м о ж е т  
с д е л а т ь  п р я м о й  с л е п о к  с  у р о в н я  и м п л а н т а т а ,  а  з а т е м  с о о б щ и т ь  з у б н о м у  т е х н и к у ,  к а к о й  а б а т м е н т  и с п о л ь з о в а т ь . 
П р и  в ы б о р е  о к о н ч а т е л ь н о г о  а б а т м е н т а  н е о б х о д и м о  у ч и т ы в а т ь  о п р е д е л е н н ы е  а с п е к т ы .

Т и п  п р о т е з а  
Ц е м е н т и р у е м ы й  п р о т е з
Ц е м е н т н и р у е м ы е  п р о т е з ы  у с т а н а в л и в а ю т с я  с  и с п о л ь з о в а н и е м  т е х  ж е  с т а н д а р т н ы х  п р о т о к о л о в , к о т о р ы е  
и с п о л ь з у ю т с я  в  т е х н и к е  ц е м е н т и р о в а н н ы х  к о р о н о к  и м о с т о в и д н ы х  п р о т е з о в  н а д  е с т е с т в е н н ы м и  з у б а м и . 
А б а т м е н т ы  в в и н ч и в а ю т с я  в  и м п л а н т а т ы , и  н а  н и х  ц е м е н т и р у е т с я  п р о т е з .
В в и н ч и в а е м ы й  п р о т е з
В в и н ч и в а е м ы й  п р о т е з  ф и к с и р у е т с я  в и н т а м и  ч е р е з  о к к л ю з и о н н у ю  ч а с т ь  п р о т е з а .  В и н т  п р о х о д и т  ч е р е з  к о р о н к у  и 
в х о д и т  в  а б а т м е н т  и л и  и м п л а н т а т .  С т о м а т о л о г  м о ж е т  в  л ю б о й  м о м е н т  о т к р у т и т ь  п р о т е з .

В ы с о т а  м я г к и х  т к а н е й
Ч т о б ы  о п р е д е л и т ь  п р а в и л ь н у ю  в ы с о т у  м я г к и х  т к а н е й , и з м е р ь т е  з о н д о м  г л у б и н у  п о с л е д н и х  в о к р у г  и л г а л а н т а т а . 
В ы б о р  т р а н с г и н г и в а л ь н о й  в ы с о т ы  а б а т м е н т а  б у д е т  з а в и с е т ь  о т  г и г и е н и ч е с к и х  и  э с т е т и ч е с к и х  с о о б р а ж е н и й  
с т о м а т о л о г а .

М е ж з у б н о е  р а с с т о я н и е  и  п р и д е с н е в о й  п р о ф и л ь
И м е ю щ е е с я  м е ж з у б н о е  р а с с т о я н и е  и  п р и д е с н е в о й  п р о ф и л ь  я в л я ю т с я  к л ю ч е в ы м и  ф а к т о р а м и  п р и  в ы б о р е  
а б а т м е н т о в .

У г о л  н а к л о н а  а б а т м е н т а
У г о л  н а к л о н а  и м п л а н т а т а  т а к ж е  о п р е д е л я е т ,  к а к о й  а б а т м е н т  м о ж н о  и с п о л ь з о в а т ь ,  п р я м о й  и л и  у г л о в о й , и л и  е с л и  
н е о б х о д и м о  и с п о л ь з о в а т ь  и н д и в и д у а л ь н ы й  а б а т м е н т .

38



т и п ы  ПРОТЕЗОВ

Одиночные цементируемые протезы / множественные цементируемые протезы

,15* \ ш  25*

Абатмент
ЗР

Прямой или анатомический угловой 
абатмент

Прямой
абатмент

Ввинчиваемые протезы

Абатмент Мульти-юнит Абатмент Мульти-юнит угловой

Съемные каркасные протезы Съемный протез

Абатмент Мульти-юнит Абатмент Мульти-юнит
!

Абатмент шаровидный
угловой

!
Абатмент

Ет1

П Р Е Д У П Р Е Ж Д Е Н И Е :
И м п л а н т а т ы  м а л о г о  д и а м е т р а  и  у г л о в о й  а б а т м е н т  н е  р е к о м е н д у ю т с я  д л я  з а д н е й  о б л а с т и . 

Ц Е М Е Н Т И Р У Е М Ы Й  П Р О Т Е З  

А б а т м е н т  п р я м о й
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В  л а б о р а т о р и и  д е л а е т с я  с л е п о к  н а  у р о в н е  и м п л а н т а т а  с  а н а л о г о м  и м п л а н т а т а .  З а л е й т е  и  и з г о т о в ь т е  э т а л о н н у ю  
м о д е л ь .
В ы б е р и т е  т и т а н о в ы й  а б а т м е н т ,  с о о т в е т с т в у ю щ и й  в ы с о т е  м я г к и х  т к а н е й , и  п р и к р е п и т е  е г о  к  а н а л о г у  и м п л а н т а т а  
с  п о м о щ ь ю  л а б о р а т о р н о г о  в и н т а .
И з м е н и т е  а б а т м е н т  и  и з г о т о в ь т е  п р о т е з ,  и с п о л ь з у я  о б ы ч н ы е  м е т о д ы  п р о т е з и р о в а н и я  ( н е  у м е н ь ш а й т е  а б а т м е н т  д о  

в ы с о т ы  м е н е е  ч е м  4  м м ) .

А б а т м е н т  а н а т о м и ч е с к и й

Показания: одиночные и множественные цементируемые протезы.

П о к а з а н и я :  о д и н о ч н ы е  и  м н о ж е с т в е н н ы е  ц е м е н т и р у е м ы е  п р о т е з ы .

А н а т о м и ч е с к и й  а б а т м е н т  р а з р а б о т а н  с а н а т о м и ч е с к о й  ф е с т о н н о й  п р е п а р а ц и е й  ш е е ч н о г о  к р а я . Э т о  о б е с п е ч и в а е т  
м е н ь ш у ю  п о т р е б н о с т ь  в  п р е п а р и р о в а н и и  а б а т м е н т а  и  л у ч ш у ю  а д а п т а ц и ю  к  е с т е с т в е н н о м у  п р о ф и л ю  м я г к и х  
т к а н е й , у ч и т ы в а я ,  ч т о  о н  д о с т у п е н  в  в а р и а н т а х  с  р а з н о й  в ы с о т о й .
П р и в е д е н н о е  н и ж е  о п и с а н и е  п р я м о г о  а н а т о м и ч е с к о г о  а б а т м е н т а  п р и м е н и м о  т а к ж е  к  а б а т м е н т у  а н а т о м и ч е с к о м у , 
р а с п о л о ж е н н о м у  п о д  у г л о м  15°.
• Л а б о р а т о р и я  п о л у ч а е т  о т т и с к  н а  у р о в н е  и м п л а н т а т а  с  а н а л о г о м  и м п л а н т а т а .
• З а л е й т е  и  и з г о т о в ь т е  э т а л о н н у ю  м о д е л ь .
• В ы б е р и т е  а н а т о м и ч е с к и й  а б а т м е н т  и  п р и к р е п и т е  е г о  к  а н а л о г у  и м п л а н т а т а  с  п о м о щ ь ю  л а б о р а т о р н о г о  

в и н т а .
• И з м е н и т е  а б а т м е н т  и  и з г о т о в ь т е  п р о т е з ,  и с п о л ь з у я  с т а н д а р т н ы е  п р о т о к о л ы  п р о т е з и р о в а н и я  (н е  
у м е н ь ш а й т е  а б а т м е н т  д о  в ы с о т ы  м е н е е  ч е м  4  м м ).

В К Р У Ч И В А Е М Ы Й  П Р О Т Е З

А б а т м е н т  М у л ь т и - ю н и т

а

f f f
П о к а з а н и я :  в к р у ч и в а е м ы е  п р о т е з ы .

А б а т м е н т ы  М у л ь т и - ю н и т  п р е д н а з н а ч е н ы  т о л ь к о  д л я  м н о г о к о м п о н е н т н ы х  р е с т а в р а ц и й ,  б е з  к о р р е к ц и и  у г л а . 

П р и с о е д и н е н и е  п р я м о г о  а б а т м е н т а  М у л ь т и - ю н и т
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П р и к р у т и т е  к о н и ч е с к и й  а б а т м е н т  к г о л о в к е  и м п л а н т а т а  в  п р а в и л ь н о м  п о л о ж е н и и  с  п о м о щ ь ю  п л а с т и к о в о г о  
т р а н с п о р т е р а .
Е с л и  в ы с о т а  н е д о с т а т о ч н а , т р а н с п о р т е р  м о ж н о  р а з р е з а т ь .
П о с л е  у с т а н о в к и  п л а с т и к о в ы й  т р а н с п о р т е р  м о ж н о  в р у ч н у ю  о т с о е д и н и т ь  о т  а б а т м е н т а .
Д л я  п р о в е р к и  п р а в и л ь н о с т и  а д а п т а ц и и  а б а т м е н т а  к  и м п л а н т а т у  р е к о м е н д у е т с я  п р о в е с т и  р е н т г е н о л о г и ч е с к и й  
к о н т р о л ь . З а к р у т и т е  а б а т м е н т  с  у с и л и е м  3 5  Н /с м , и с п о л ь з у я  д и н а м о м е т р и ч е с к и й  к л ю ч  и л и  х и р у р г и ч е с к и й  
д в и г а т е л ь , п о д к л ю ч е н н ы й  к  о т в е р т к е .

П р и с о е д и н е н и е  а б а т м е н т а  М у л ь т и - ю н и т  у г л о в о г о  17^ и  3 0 ^

А б а т м е н т  м о ж н о  л е г к о  п о д с о е д и н и т ь  с  п о м о щ ь ю  п р е д в а р и т е л ь н о  с м о н т и р о в а н н о г о  т р а н с п о р т е р а .
У ч т и т е , ч т о  д л я  у с т а н о в к и  а б а т м е н т а  в о з м о ж н ы  р а з л и ч н ы е  п о л о ж е н и я .
В в и н ч и в а й т е , п о к а  н е  з а м е т и т е  с о п р о т и в л е н и е .
Ч т о б ы  п р о в е р и т ь  п р а в и л ь н о с т ь  у с т а н о в к и  а б а т м е н т а  в  и м п л а н т а т ,  р е к о м е н д у е т с я  п р о й т и  р е н т г е н о л о г и ч е с к и й  
к о н т р о л ь .
В ы т я н и т е  т р а н с п о р т е р  в р у ч н у ю  и з а к р у т и т е  с  у с и л и е м  3 5  Н /с м , и с п о л ь з у я  д и н а м о м е т р и ч е с к и й  к л ю ч  и л и  
х и р у р г и ч е с к и й  д в и г а т е л ь ,  п о д к л ю ч е н н ы й  к  о т в е р т к е .

О т т и с к  с  з а к р ы т о й  л о ж к и  д л я  а б а т м е н т а  М у л ь т и - ю н и т
У с т а н о в и т е  т р а н с ф е р  д л я  з а к р ы т о й  л о ж к и  н а  а б а т м е н т  М у л ь т и -ю н и т . В в е д и т е  о т т и с к н ы й  м а т е р и а л  и  с н и м и т е  
с л е п о к .
К о г д а  м а т е р и а л  з а т в е р д е е т ,  с н и м и т е  с л е п о к  и  с н и м и т е  о т т и с к н ы е  т р а н с ф е р ы , ч т о б ы  п р и к р е п и т ь  а н а л о г и  и 
п р а в и л ь н о  в с т а в и т ь  в  с л е п о к .
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О т т и с к  с  о т к р ы т о й  л о ж к и  д л я  а б а т м е н т а  М у л ь т и - ю н и т  
П о м е с т и т е  т р а н с ф е р  д л я  о т к р ы т о й  л о ж к и  н а  а б а т м е н т  М у л ь т и -ю н и т .
В в е д и т е  о т т и с к н ы й  м а т е р и а л  в о к р у г  т р а н с ф е р а  и  в н у т р ь  о т т и с к н о й  л о ж к и .
П о м е с т и т е  л о ж к у  в  р о т  и  у б е д и т е с ь ,  ч т о  в ы  в и д и т е , ч т о  в с е  н а п р а в л я ю щ и е  в и н т ы  о т т и с к н ы х  т р а н с ф е р о в  в ы х о д я т . 
К о г д а  м а т е р и а л  з а т в е р д е е т ,  о т к р у т и т е  н а п р а в л я ю щ и е  в и н т ы , ч т о б ы  и з в л е ч ь  о т т и с к н ы е  т р а н с ф е р ы  в м е с т е  с о  
с л е п к о м .

Л а б о р а т о р н а я  п р о ц е д у р а
Л а б о р а т о р и я  п о л у ч а е т  о т т и с к  с  к о н и ч е с к о г о  у р о в н я  и  с о е д и н я е т  д у б л и к а т ы  а б а т м е н т а  М у л ь т и - ю н и т  с  
т р а н с ф е р а м и .
З а л е й т е  и  и з г о т о в ь т е  э т а л о н н у ю  м о д е л ь .
З а к р е п и т е  а б а т м е н т  д л я  в о с к о в о г о  м о д е л и р о в а н и я  д л я  а б а т м е н т а  М у л ь т и - ю н и т  н а  е г о  д у б л и к а т а х .  С о з д а й т е  
и н ф р а с т р у к т у р у  о б ы ч н ы м и  м е т о д а м и .  Н а к р о й т е  и н ф р а с т р у к т у р у  о б л и ц о в о ч н ы м  м а т е р и а л о м  и  о т п р а в ь т е  
г о т о в ы й  п р о т е з  с т о м а т о л о г у .
П р и м е ч а н и е :  в о з м о ж н о  и з г о т о в л е н и е  в р е м е н н о г о  п р о т е з а  и з  а б а т м е н т а  М у л ь т и - ю н и т  с  и с п о л ь з о в а н и е м  
в р е м е н н о г о  ц и л и н д р а  д л я  а б а т м е н т а  М у л ь т и -ю н и т .

П р и с о е д и н е н и е  о к о н ч а т е л ь н о г о  п р о т е з а
П р и с о е д и н и т е  п р о т е з  к  а б а т м е н т у  М у л ь т и - ю н и т  с  п о м о щ ь ю  о р т о п е д и ч е с к и х  в и н т о в . Н а ч и н а я  с  ц е н т р а л ь н о й  
з о н ы , о т р е г у л и р у й т е  о с т а л ь н ы е  в и н т ы , ч е р е д у я  л е в у ю  и  п р а в у ю  с т о р о н ы .
В к р у т и т е  о р т о п е д и ч е с к и й  в и н т  с  у с и л и е м  15 Н /с м , и с п о л ь з у я  д и н а м о м е т р и ч е с к и й  к л ю ч  и л и  х и р у р г и ч е с к у ю  
б о р м а ш и н у , п о д к л ю ч е н н у ю  к  о т в е р т к е .
З а к р о й т е  к а н а л ы  д о с т у п а  к  в и н т а м  в а т о й  и з а к р о й т е  и х  в р е м е н н ы м  п л о м б и р о в о ч н ы м  м а т е р и а л о м  (н а п р и м е р , 
к о м п о з и т о м ) .
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А б а т м е н т  С Р  а б а т м е н т а  М у л ь т и - ю н и т

И
П о к а з а н и я :  ц е м е н т и р о в а н н ы е  в р е м е н н ы е  р е с т а в р а ц и и  с  н е с к о л ь к и м и  и м п л а н т а т а м и  с  а б а т м е н т а м и  М у л ь т и -  
ю н и т .

П о с л е  у с т а н о в к и  а б а т м е н т о в  М у л ь т и -ю н и т , у с т а н о в и т е  а б а т м е н т ы  О Р  а б а т м е н т а  М у л ь т и - ю н и т  и  п р и к р у т и т е  и х . 
П р о в е р ь т е  н а п р а в л е н и е  и  д л и н у  а б а т м е н т о в  о т н о с и т е л ь н о  с о с е д н и х  з у б о в  /  и м п л а н т а т о в  и н е о б х о д и м о е  
о к к л ю з и о н н о е  п р о с т р а н с т в о  д л я  п о к р ы в а ю щ и х  м а т е р и а л о в .
О т в и н т и т е  а б а т м е н т ы , н а д е н ь т е  и х  н а  д у б л и к а т ы  а б а т м е н т а  М у л ь т и - ю н и т  и  и з м е н и т е  и х  в  з а в и с и м о с т и  о т  
с у щ е с т в у ю щ е й  с и т у а ц и и  ( н е  у м е н ь ш а й т е  а б а т м е н т  д о  в ы с о т ы  м е н е е  ч е м  4  м м ) .

У с т а н о в и т е  м о д и ф и ц и р о в а н н ы е  а б а т м е н т ы  О Р  и  з а в и н т и т е  и х  с  к р у т я щ и м  м о м е н т о м  2 0  Н /с м ,  и с п о л ь з у я  
д и н а м о м е т р и ч е с к и й  к л ю ч  и л и  х и р у р г и ч е с к и й  д в и г а т е л ь ,  п о д к л ю ч е н н ы й  к  м е х а н и ч е с к о й  о т в е р т к е .

В р е м е н н у ю  р е с т а в р а ц и ю  м о ж н о  п е р е б а з и р о в а т ь  а к р и л о в о й  с м о л о й  п р я м о  в о  р т у , о т ш л и ф о в а т ь ,  о т п о л и р о в а т ь  и 
з а ц е м е н т и р о в а т ь  в р е м е н н ы м  ц е м е н т о м .
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с ъ е м н ы й  п р о т е з

А б а т м е н т  ш а р о в и д н ы й

П о к а з а н и я :  с ъ е м н ы е  п р о т е з ы  с  ш а р о в и д н ы м  к р е п л е н и е м . 

А б а т м е н т  Е т 1

П о к а з а н и я :  с ъ е м н ы е  п р о т е з ы  с  к р е п л е н и е м  Е т { .

П о д к л ю ч е н и е  и  о т т и с к
П р и к р у т и т е  ш а р о в и д н ы й  а б а т м е н т  и л и  а б а т м е н т  е т !  к  г о л о в к е  и м п л а н т а т а  с  п о м о щ ь ю  о т в е р т к и .
Ч т о б ы  п р о в е р и т ь  п р а в и л ь н о с т ь  а д а п т а ц и и  а б а т м е н т а  к  и м п л а н т а т у ,  р е к о м е н д у е т с я  в ы п о л н и т ь  
р е н т г е н о л о г и ч е с к и й  к о н т р о л ь .
С н и м и т е  с л е п о к  о б ы ч н ы м  с п о с о б о м . К о г д а  м а т е р и а л  о т в е р д е е т ,  в ы  м о ж е т е  с н я т ь  с л е п о к  и  п о д с о е д и н и т ь  
д у б л и к а т ы  ш а р о в и д н о г о  а б а т м е н т а  и л и  а б а т м е н т а  Е т 1 .

Л а б о р а т о р н ы е  п р о ц е д у р ы
В  л а б о р а т о р и и  д е л а е т с я  о т т и с к  н а  у р о в н е  а б а т м е н т а  с  у с т а н о в л е н н ы м и  д у б л и к а т а м и  ш а р о в и д н ы х  а б а т м е н т о в  и л и  
а б а т м е н т а  Е т 1 .
З а л е й т е  и  и з г о т о в ь т е  э т а л о н н у ю  м о д е л ь .
З а б л о к и р у й т е  д у б л и к а т ы  а б а т м е н т а  и  п о д г о т о в ь т е  о к к л ю з и о н н ы й  в а л и к . О т п р а в ь т е  к  с т о м а т о л о г у  д л я  
о п р е д е л е н и я  о к к л ю з и и .
П о д г о т о в ь т е  з у б н о й  р я д  п о  с т а н д а р т н о й  м е т о д и к е .
П о м е с т и т е  м е т а л л и ч е с к и е  о х в а т ы в а ю щ и е  д е т а л и  в  д у б л и к а т ы  ш а р о в и д н ы х  а б а т м е н т о в  и л и  а б а т м е н т о в  е т !  т а к , 
ч т о б ы  о н и  б ы л и  п а р а л л е л ь н ы  д р у г  д р у г у  в  г о р и з о н т а л ь н о й  и  в е р т и к а л ь н о й  п л о с к о с т я х .
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З а б л о к и р у й т е  п р о с т р а н с т в о  м е ж д у  о х в а т ы в а ю щ е й  ч а с т ь ю  и д у б л и к а т о м . Д а й т е  м а т е р и а л у  о т в е р д е т ь  и 
о б р а б о т а й т е  п р о т е з  о б ы ч н ы м  с п о с о б о м . О т п р а в ь т е  к с т о м а т о л о г у  д л я  у с т а н о в к и .

7. Противопоказания.
У с т а н о в к а  з у б н ы х  и м п л а н т а т о в  м о ж е т  б ы т ь  з а т р у д н е н а  и з -з а  с о с т о я н и я  п а ц и е н т а ,  к о т о р о е  я в л я е т с я  
п р о т и в о п о к а з а н и е м  д л я  х и р у р г и ч е с к о г о  в м е ш а т е л ь с т в а .
А б с о л ю т н ы е  п р о т и в о п о к а з а н и я :  а л л е р г и я  н а  т и т а н , н е д а в н и й  и н ф а р к т  м и о к а р д а , п р о т е з и р о в а н и е  к л а п а н а , 
т я ж е л ы е  з а б о л е в а н и я  п о ч е к , т я ж е л ы е  з а б о л е в а н и я  п е ч е н и , у с т о й ч и в ы й  к  л е ч е н и ю  д и а б е т ,  н е д а в н я я  в ы с о к о д о з н а я  
л у ч е в а я  т е р а п и я , т я ж е л ы й  х р о н и ч е с к и й  а л к о г о л и з м , п р и е м  н а р к о т и к о в , н е и з л е ч и м ы е  з а б о л е в а н и я  и р а к . 
О т н о с и т е л ь н ы е  п р о т и в о п о к а з а н и я :  х и м и о т е р а п и я , л е г к и е  п о ч е ч н ы е  н а р у ш е н и я ,  л е г к и е  п е ч е н о ч н ы е  
р а с с т р о й с т в а , э н д о к р и н н ы е  р а с с т р о й с т в а ,  п с и х о л о г и ч е с к и е  и  п с и х и ч е с к и е  р а с с т р о й с т в а ,  о т с у т с т в и е  п о н и м а н и я  
и  м о т и в а ц и и , С П И Д , В И Ч - п о л о ж и т е л ь н ы е  с л у ч а и , д л и т е л ь н ы й  п р и е м  к о р т и к о с т е р о и д о в ,  н а р у ш е н и я  о б м е н а  
к а л ь ц и я  и ф о с ф о р а , э р и т р о п о э т и ч е с к и е  р а с с т р о й с т в а , о т р а в л е н и е  н и к о т и н о м .
З у б н ы е  и м п л а н т а т ы  J D e n ta l  С а ге  н е  с л е д у е т  у с т а н а в л и в а т ь  п а ц и е н т а м , у  к о т о р ы х  о с т а в ш а я с я  ч е л ю с т н а я  к о с т ь  
с л и ш к о м  у м е н ь ш е н а  и л и  к а ч е с т в о  к о с т и  н и з к о е , ч т о б ы  о б е с п е ч и т ь  а д е к в а т н у ю  п е р в и ч н у ю  с т а б и л ь н о с т ь . 
И м п л а н т а т ы  J D lc o n  U l t r a .S  н е  с л е д у е т  у с т а н а в л и в а т ь  п а ц и е н т а м  с  б р у к с и з м о м  и л и  п а р а ф у н к ц и о н а л ь н ы м и  
г а б л и т а м и . И м п л а н т а т ы  J D lc o n  U ltr a .S  н е  с л е д у е т  у с т а н а в л и в а т ь  п р и  з а м е н е  о д н о г о  з у б а  и м п л а н т а т о м  в  
п р е м о л я р н о й  и  м о л я р н о й  о б л а с т я х .
И м п л а н т а т ы  J D N a s a l  и  J D Z y g o m a  н е л ь з я  у с т а н а в л и в а т ь  п а ц и е н т а м  с  п а т о л о г и е й  г а й м о р о в о й  п а з у х и  и л и  
п а ц и е н т а м  с  а н а т о м и ч е с к и м и  д е ф е к т а м и  г а й м о р о в о й  п а зу х и .

8. Побочные эффекты.
В о з м о ж н ы е  п о б о ч н ы е  э ф ф е к т ы , с в я з а н н ы е  с  и с п о л ь з о в а н и е м  д е н т а л ь н ы х  и м п л а н т а т о в ,  м о г у т  в к л ю ч а т ь :
-  Н а р у ш е н и е  о с т е о и н т е г р а ц и и
- П о т е р я  о с т е о и н т е г р а ц и и
- Р а с х о ж д е н и е , т р е б у ю щ е е  п е р е с а д к и  к о с т и
-  П е р ф о р а ц и я  г а й м о р о в о й  п а з у х и  (д л я  J D E v o lu tio n , J D lc o n ,  J D lc o n  U ltr a .S )
-  П о р а ж е н и е  н и ж н е г о  а л ь в е о л я р н о г о  н е р в а  (д л я  J D E v o lu tio n , J D lc o n ,  J D lc o n  U ltr a .S )
-  П о с т о я н н а я  б о л ь , о н е м е н и е ,  п а р е с т е з и я
-  В о с п а л е н и е  и л и  и н ф е к ц и я
-  Ч р е з м е р н а я  п о т е р я  к о с т н о й  м а с с ы , т р е б у ю щ а я  в м е ш а т е л ь с т в а
-  П о л о м к а  и м п л а н т а т а

9. Вимание.
Н и к о г д а  н е  п р е в ы ш а й т е  м о м е н т  з а т я ж к и  6 0  Н е м  п р и  у с т а н о в к е  и м п л а н т а т а  и  м о м е н т а  з а т я ж к и  2 0  Н е м  д л я  
о р т о п е д и ч е с к о г о  в и н т а  ( т о л ь к о  д л я  J D lc o n  U ltr a .S ) .
10. Предупреждения.
Р е к о м е н д у е т с я , ч т о б ы  в р а ч и , к а к  н о в и ч к и , т а к  и  о п ы т н ы е  п о л ь з о в а т е л и  и м п л а н т а т о в ,  б ы л и  в  к у р с е  о с о б е н н о с т е й  
з у б н ы х  и м п л а н т а т о в  и  а б а т м е н т о в  J  D e n ta l  С а ге , и  и х  х и р у р г и ч е с к о г о  п р и м е н е н и я .  Д л я  п о л у ч е н и я  п о д р о б н о й  
и н ф о р м а ц и и  о  с п о с о б е  и с п о л ь з о в а н и я  з у б н ы х  и м п л а н т а т о в  и  а б а т м е н т о в  J  D e n ta l  С а ге , п о ж а л у й с т а , о з н а к о м ь т е с ь  
с  и н с т р у к ц и е й  п о  п р и м е н е н и ю .
Ч р е з м е р н а я  п о т е р я  к о с т н о й  м а с с ы  и л и  п о л о м к а  и м п л а н т а т а  м о г у т  п р о и з о й т и , е с л и  и м п л а н т а т  н а г р у ж е н  с в е р х  е г о  
ф у н к ц и о н а л ь н ь т х  в о з м о ж н о с т е й . Ф и з и о л о г и ч е с к и е  и  а н а т о м и ч е с к и е  у с л о в и я  м о г у т  о т р и ц а т е л ь н о  п о в л и я т ь  н а  
р а б о т у  з у б н ы х  и м п л а н т а т о в .  Э т о  с л е д у е т  у ч и т ы в а т ь  п р и  у с т а н о в к е  з у б н ы х  и м п л а н т а т о в  п а ц и е н т а м  с о  
с л е д у ю щ и м и  о с о б е н н о с т я м и :
• н е к а ч е с т в е н н а я  к о с т ь
• п л о х а я  г и г и е н а  п о л о с т и  р т а  *
• з а б о л е в а н и я , т а к и е  к а к  з а б о л е в а н и я  к р о в и  и л и  н е к о н т р о л и р у е м ы е  г о р м о н а л ь н ы е  с о с т о я н и я
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* Н е о б х о д и м ы  п е р и о д и ч е с к и е  п р о в е р к и  н а  н а л и ч и е  н а л е т а  в  о б л а с т и  и м п л а н т а т о в  п о с р е д с т в о м  п о в т о р н ы х  
с е а н с о в  ( к а ж д ы е  4 - 6  м е с я ц е в ) ,  ч т о б ы  п р е д о т в р а т и т ь  о б р а з о в а н и е  п е р и м п л а н т и т а .
И з д е л и е  п р е д н а з н а ч е н о  д л я  о д н о р а з о в о г о  и с п о л ь з о в а н и я . Н е  и с п о л ь з у й т е  п о в т о р н о  и у т и л и з и р у й т е  п о с л е  
и с п о л ь з о в а н и я  в  с о о т в е т с т в и и  с  п р а в и л а м и . Л ю б о е  п о в т о р н о е  и с п о л ь з о в а н и е  м о ж е т  п о с т а в и т ь  п о д  у г р о з у  и л и  
с е р ь е з н о  у х у д ш и т ь  с о с т о я н и е  з д о р о в ь я  и з - з а  р и с к а  з а р а ж е н и я  п а ц и е н т а  и л и  п о л ь з о в а т е л я ,  а  т а к ж е  п о т е р и  
ф у н к ц и о н а л ь н о с т и  и  э ф ф е к т и в н о с т и  и з д е л и я .
И м п л а н т а т ы  м а л о г о  д и а м е т р а  и у г л о в ы е  а б а т м е н т ы  н е  р е к о м е н д у ю т с я  д л я  з а д н е г о  о т д е л а .
С и с т е м а  и м п л а н т а т о в  J  D e n ta l  С а г е  н е  б ь ш а  о ц е н е н а  н а  б е з о п а с н о с т ь  и с о в м е с т и м о с т ь  в  м а г н и т н о -р е з о н а н с н о й  
с р е д е . Н е  б ы л о  и с п ы т а н и й  н а  т е р м о о б р а б о т к у ,  м и г р а ц и ю  и  п е р е м е щ е н и е  н а  с н и м к е  в  м а г н и т н о -р е з о н а н с н о й  
с р е д е . Б е з о п а с н о с т ь  с и с т е м ы  в  м а г н и т н о -р е з о н а н с н о й  с р е д е  н е и з в е с т н а .

11. Меры предосторожности.
И м п л а н т а т  J D E v o Iu tio n  у п р о щ а е т  х и р у р г и ч е с к и е  м е т о д ы , н е о б х о д и м ы е  д л я  у с т а н о в к и  з у б н ы х  и м п л а н т а т о в , н о  
в р а ч -к л и н и ц и с т  д о л ж е н  п р о й т и  с п е ц и а л ь н о е  о б у ч е н и е . Н е п р а в и л ь н а я  т е х н и к а  м о ж е т  п р и в е с т и  к  о т т о р ж е н и ю  

и м п л а н т а т а  и л и  п о т е р е  о п о р н о й  к о с т и , н е д о с т а т о ч н о й  п е р в и ч н о й  с т а б и л ь н о с т и  и л и  д р у г и м  н е б л а г о п р и я т н ы м  
п о с л е д с т в и я м . С л е д у е т  п р о в о д и т ь  т щ а т е л ь н ы й  о т б о р  к а н д и д а т о в  н а  и м п л а н т а т ы , в к л ю ч а я  о ц е н к у  с п о с о б н о с т и  

п а ц и е н т а  п о д д е р ж и в а т ь  п р а в и л ь н у ю  г и г и е н у  п о л о с т и  р т а , м о т и в а ц и ю  п а ц и е н т а , н а л и ч и е  п а р а ф у н к ц и о н а л ь н ы х  

п р и в ы ч е к . В и з у а л ь н ы й  о с м о т р , а  т а к ж е  п е р и а п и к а л ь н ы е  р е н т г е н о г р а м м ы  н е о б х о д и м ы  д л я  о п р е д е л е н и я  

а н а т о м и ч е с к и х  о р и е н т и р о в ,  о к к л ю з и о н н ы х  с о с т о я н и й , с о с т о я н и я  п а р о д о н т а  и к а ч е с т в у  к о с т и . Н а с т о я т е л ь н о  

р е к о м е н д у е т с я  и с п о л ь з о в а т ь  к о м п ь ю т е р н у ю  т о м о г р а ф и ю  д л я  р е а л ь н о й  о ц е н к и  р а з м е р о в  и  к а ч е с т в а  к о с т и .

J D N a s a l

Н е п р а в и л ь н а я  т е х н и к а  м о ж е т  п р и в е с т и  к  о т т о р ж е н и ю  и м п л а н т а т а  и л и  п о т е р е  о п о р н о й  к о с т и , н е д о с т а т о ч н о й  

п е р в и ч н о й  с т а б и л ь н о с т и  и л и  д р у г и м  н е б л а г о п р и я т н ы м  п о с л е д с т в и я м . Н е о б х о д и м о  п р о в е с т и  т щ а т е л ь н ы й  о т б о р  

к а н д и д а т о в  н а  и м п л а н т а т ы , в к л ю ч а я  о т с у т с т в и е  п а т о л о г и и  в е р х н е ч е л ю с т н о й  п а з у х и  и  о ц е н к у  с п о с о б н о с т и  

п а ц и е н т а  п о д д е р ж и в а т ь  п р а в и л ь н у ю  г и г и е н у  п о л о с т и  р т а ,  м о т и в а ц и ю  п а ц и е н т а , н а л и ч и е  п а р а ф у н к ц и о н а л ь н ы х  

п р и в ы ч е к . В и з у а л ь н ы й  о с м о т р , а  т а к ж е  п е р и а п и к а л ь н ы е  р е н т г е н о г р а м м ы  н е о б х о д и м ы  д л я  о п р е д е л е н и я  

а н а т о м и ч е с к и х  о р и е н т и р о в ,  о к к л ю з и о н н ы х  с о с т о я н и й , с о с т о я н и я  п а р о д о н т а  и  к а ч е с т в у  к о с т и . Н а с т о я т е л ь н о  

р е к о м е н д у е т с я  к о м п ь ю т е р н у ю  т о м о г р а ф и ю , ч т о б ы  о б е с п е ч и т ь  р е а л ь н у ю  о ц е н к у  р а з м е р о в  и  к а ч е с т в а  к о с т и .

О б щ и е  м е р ы

В р а ч -к л и н и ц и с т  д о л ж е н  п р о й т и  с п е ц и а л ь н ы й  к у р с  п о в ы ш е н и я  к в а л и ф и к а ц и и , п о  у с т а н о в к е  и м п л а н т а т а  J D N a s a l .

П р и  с и л ь н о  р е з о р б и р о в а н н о й  в е р х н е й  ч е л ю с т и  м о ж н о  и с п о л ь з о в а т ь  и м п л а н т а т ы  J D N a s a l ,  ч т о б ы  з а д е й с т в о в а т ь  

в е р х н е ч е л ю с т н у ю  к о с т ь , о к р у ж а ю щ у ю  н о с .

М е с т о  и м п л а н т а ц и и  н а ч и н а е т с я  в  а л ь в е о л я р н о й  к о с т и  у  п р е д м о л я р а  и  з а к а н ч и в а е т с я  к о с т ь ю , р а з д е л я ю щ е й  

в е р х н е ч е л ю с т н у ю  п а з у х у  и  п о л о с т ь  н о с а . И м п л а н т а т ы  д о л ж н ы  б ы т ь  о ч е н ь  д л и н н ы м и , ч т о б ы  о х в а т и т ь  п а з у х у . 

В а ж н о  о т м е т и т ь , ч т о  к о с т н а я  т р а н с п л а н т а ц и я  р е к о м е н д у е т с я  п р и  т о л щ и н е  а л ь в е о л я р н о й  к о с т и  м е н е е  3 м м .

Р е н т г е н о л о г и ч е с к о е  о б с л е д о в а н и е

К а к  и  в  с л у ч а е  с  л ю б ы м  п а ц и е н т о м  с  и м п л а н т а т о м , р е н т г е н о л о г и ч е с к о е  о б с л е д о в а н и е  и м е е т  в а ж н о е  з н а ч е н и е . 

Ч т о  к а с а е т с я  п р о т о к о л а  и м п л а н т а ц и и  п р и  п о м о щ и  J D N a s a l ,  т о  п е р е д  н и м  с т о я т  с л е д у ю щ и е  ц е л и :

1. В ы я в и т ь  н а л и ч и е  л ю б о й  п а т о л о г и и  в  г а й м о р о в ы х  п а з у х а х , у ч и т ы в а я ,  ч т о  т о л щ и н а  с л и з и с т о й  о б о л о ч к и  
а н т р а л ь н о г о  о т д е л а  н е  д о л ж н а  п р е в ы ш а т ь  6  м м .

2 . О ц е н и т ь  о б ъ е м  в е р х н е й  ч е л ю с т и ,  о к р у ж а ю щ е й  н о с .

П о с л е д о в а т е л ь н о с т ь  п о д г о т о в к и  п л о щ а д к и

0 . Н а ч н и т е  п р е п а р и р о в а н и е  л о ж а  с  п о м о щ ь ю  с в е р л а  JD N a s a l д и а м е т р о м  2  м м  ч е р е з  а л ь в е о л я р н у ю  к о с т ь . 

Р е к о м е н д у е т с я  с д е л а т ь  о т в е р с т и е  в  б о к о в о й  с т е н к е  п а з у х и  и  м я г к о  п о д н я т ь  м е м б р а н у  Ш н е й д е р а , н е  п р о к а л ы в а я  
ее .
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1. Е с л и  в а л ь в е о л я р н о м  о т р о с т к е  б о л е е  3  м м  з д о р о в о й  к о с т и , и с п о л ь з у й т е  с в е р л о  J D N a s a l  д и а м е т р о м  2  м м , д л я  
п р о с в е р л и в а н и я  а л ь в е о л я р н о г о  о т р о с т к а  в  п а з у х е  и  п о п е р е к  е е ,  з а т р а г и в а я  б о к о в у ю  с т е н к у  н о с а . Н е о б я з а т е л ь н о , 
п о д н и м а т ь  м е м б р а н у  Ш н е й д е р а  о т  п а з у х и .

2 . Г л у б и н о м е р  2 6  м м  м о ж н о  и с п о л ь з о в а т ь  д л я  о п р е д е л е н и я  г л у б и н ы  о т в е р с т и я ,  д л я  д а л ь н е й ш е г о  в ы б о р а  
и м п л а н т а т а .

3 . П р о с в е р л и т е  д о  к о н е ч н о й  г л у б и н ы  с в е р л о м  J D N a s a l  д и а м е т р о м  2 ,4  м м .

4 . П р о д о л ж и т е  с о  с т а н д а р т н ы м  с п и р а л ь н ы м  с в е р л о м  д и а м е т р о м  2 ,8  м м  н а  в х о д е  н а  6  м м ,

5 . З а в е р ш и т е  о с т е о т о м и ю  с т а н д а р т н ы м  с п и р а л ь н ы м  с в е р л о м  д и а м е т р о м  3 ,2  м м  н а  в х о д е  н а  6  м м .

6 . У с т а н о в и т е  и м п л а н т а т  д о  д о с т и ж е н и я  о к о н ч а т е л ь н о г о  п о л о ж е н и я .

7 . П Р И М Е Ч А Н И Е : Х и р у р г  м о ж е т  с д е л а т ь  о т в е р с т и е  в  б о к о в о й  с т е н к е  п а з у х и . А к к у р а т н о  п о д н я т ь  м е м б р а н у  
Ш н а й д е р а  и  в с т а в и т ь  к о с т н ы й  т р а н с п л а н т а т  в  п а з у х у .

J D Z y g o m a

Н е п р а в и л ь н а я  т е х н и к а  м о ж е т  п р и в е с т и  к  о т т о р ж е н и ю  и м п л а н т а т а  и л и  п о т е р е  о п о р н о й  к о с т и ,  н е д о с т а т о ч н о й  

п е р в и ч н о й  с т а б и л ь н о с т и  и л и  д р у г и м  н е б л а г о п р и я т н ы м  п о с л е д с т в и я м .

Н е о б х о д и м о  п р о в е с т и  т щ а т е л ь н ы й  о т б о р  к а н д и д а т о в  н а  и м п л а н т а т ы , в к л ю ч а я  о т с у т с т в и е  п а т о л о г и и  

в е р х н е ч е л ю с т н о й  п а з у х и  и  о ц е н к у  с п о с о б н о с т и  п а ц и е н т а  п о д д е р ж и в а т ь  п р а в и л ь н у ю  г и г и е н у  п о л о с т и  р т а , 

м о т и в а ц и ю  п а ц и е н т а ,  н а л и ч и е  п а р а ф у н к ц и о н а л ь н ы х  п р и в ы ч е к . В и з у а л ь н ы й  о с м о т р ,  а  т а к ж е  п е р и а п и к а л ь н ы е  

р е н т г е н о г р а м м ы  н е о б х о д и м ы  д л я  о п р е д е л е н и я  а н а т о м и ч е с к и х  о р и е н т и р о в , о к к л ю з и о н н ы х  с о с т о я н и й , с о с т о я н и я  

п а р о д о н т а  и к а ч е с т в у  к о с т и . Н а с т о я т е л ь н о  р е к о м е н д у е т с я  (с т о м а т о л о г и ч е с к о е  с к а н и р о в а н и е  T A C )  к о м п ь ю т е р н а я  

т о м о г р а ф и я , ч т о б ы  о б е с п е ч и т ь  р е а л ь н у ю  о ц е н к у  р а з м е р о в  и  к а ч е с т в а  к о с т и .

О б щ и е  м е р ы

В р а ч -к л и н и ц и с т  д о л ж е н  п р о й т и  с п е ц и а л ь н ы й  к у р с  п о в ы ш е н и я  к в а л и ф и к а ц и и ,  п о  у с т а н о в к е  и м п л а н т а т а  
JD Z y g o m a .

И м п л а н т а т ы  J D Z y g o m a  п р е д н а з н а ч е н ы  д л я  п р о н и к н о в е н и я  и  и с п о л ь з о в а н и я  с к у л о в о й  к о с т и .  И м п л а н т а т ы  

J D Z y g o m a  м о г у т  б ы т ь  н а к л о н е н ы  д о  4 5  ® о т  о к к л ю з и о н н о й  п л о с к о с т и .

И м п л а н т а ц и я  н а ч и н а е т с я  с  о б н а ж е н и я  б о к о в о й  с т е н к и  в е р х н е й  ч е л ю с т и  с л и з и с т о - н а д к о с т н и ч н о г о  л о с к у т а ,  о б щ а я  

т о л щ и н а  у в е л и ч и в а е т с я  п у т е м  в ы п о л н е н и я  г р е б н е в о г о  н а д р е з а  с  д в у с т о р о н н и м  д и с т а л ь н ы м  в е р т и к а л ь н ы м  
н а д р е з о м  н а  у ч а с т к а х  б у г о р к о в .  В о  в р е м я  х и р у р г и ч е с к о г о  в м е ш а т е л ь с т в а  Н а б о к о в о й  с т е н к е  ч е л ю с т и  н е о б х о д и м о  

о б р а щ а т ь  в н и м а н и е  н а  в е р т и к а л ь н ы е  с т р у к т у р ы , в к л ю ч а я  н е р в ы , в е н ы  и  а р т е р и и . П о в р е ж д е н и я  э т и х  

а н а т о м и ч е с к и х  с т р у к т у р  м о г у т  п р и в е с т и  к  т а к и м  о с л о ж н е н и я м , к а к  т р а в м ы  г л а з а ,  а  т а к ж е  к  о б ш и р н о м у  

к р о в о т е ч е н и ю  и  д и с ф у н к ц и я м , с в я з а н н ы м  с  н е р в а м и . В  ц е л о м , н а и б о л е е  з а м е т н ы м и  р и с к а м и , с в я з а н н ы м и  с 

и м п л а н т а т а м и  J D Z y g o m a , я в л я ю т с я  с и н у с и т  и  о б р а з о в а н и я  ф у с т у л ы .

Р е н т г е н о л о г и ч е с к о е  о б с л е д о в а н и е

К а к  и  в  с л у ч а е  с  л ю б ы м  п а ц и е н т о м  с  и м п л а н т а т о м , р е н т г е н о л о г и ч е с к о е  о б с л е д о в а н и е  и м е е т  в а ж н о е  з н а ч е н и е . 

Ч т о  к а с а е т с я  п р о т о к о л а  и м п л а н т а ц и и  п р и  п о м о щ и  J D Z y g o m , т о  п е р е д  н и м  с т о я т  с л е д у ю щ и е  ц е л и :

1. В ы я в и т ь  н а л и ч и е  л ю б о й  п а т о л о г и и  в  г а й м о р о в ы х  п а з у х а х , у ч и т ы в а я , ч т о  т о л щ и н а  с л и з и с т о й  о б о л о ч к и  

а н т р а л ь н о г о  о т д е л а  н е  д о л ж н а  п р е в ы ш а т ь  6  м м .

2 . О ц е н и т ь  о б ъ е м  в е р х н е й  ч е л ю с т и ,  о к р у ж а ю щ е й  с к у л о в у ю  п о л о с т ь .

П о с л е д о в а т е л ь н о с т ь  п о д г о т о в к и  п л о щ а д к и
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С д е л а й т е  в х о д н о е  о т в е р с т и е  с  п о м о щ ь ю  с в е р л а  с  к р у г л ы м  б о р о м , д и а м е т р о м  2 ,8  м м , п р о д о л ж а й т е  с в е р л и т ь , п о к а  

с в е р л о  н е  п р о н и к н е т  в о  в н е ш н и й  к о р т и к а л ь н ы й  с л о й  с к у л о в о й  к о с т и . П р о д о л ж и т е  с в е р л и т ь  с  п о м о щ ь ю  с в е р л а  

д и а м е т р о м  3 ,2  м м , а  е с л и  к о с т ь  т в е р д а я , з а в е р ш и т е  о с т е о т о м и ю  с в е р л о м  д и а м е т р о м  3 ,6  м м .

12. Уход и очистка, стерилизация.
В с е  и м п л а н т а т ы  п о с т а в л я ю т с я  с т е р и л ь н ы м и  и  п р е д н а з н а ч е н ы  д л я  о д н о р а з о в о г о  и с п о л ь з о в а н и я  д о  и с т е ч е н и я  

у к а з а н н о г о  с р о к а  г о д н о с т и .  Н е  с т е р и л и з о в а т ь  п о в т о р н о . Н е  и с п о л ь з у й т е  и м п л а н т а т ы , е с л и  у п а к о в к а  б ы л а  

п о в р е ж д е н а  и л и  в с к р ы т а  р а н е е .  И с п о л ь з о в а н и е  н е с т е р и л ь н о г о  у с т р о й с т в а  м о ж е т  п р и в е с т и  к  и н ф и ц и р о в а н и ю  

т к а н е й  и л и  и н ф е к ц и о н н ь п и  з а б о л е в а н и я м .

В с е  к о м п о н е н т ы  с и с т е м ы  д е н т а л ь н о й  и м п л а н т а ц и и  J  D E N T A L  C A R E  с т е р и л и з о в а н ы  п о с р е д с т в о м  г а м м а -  

о б л у ч е н и я  и  г о т о в ы  к  и с п о л ь з о в а н и ю .

О т к р ы в а й т е  и м п л а н т а т ы  с  в и н т а м и -з а г л у ш к а м и  и  о р т о п е д и ч е с к и е  к о м п о н е н т ы  н а д  с т е р и л ь н о й  п о в е р х н о с т ь ю . 

И з д е л и е  н е т о к с и ч н о ,  а п и р о г е н н о .

13. Условия эксплуатации и хранения. Срок годности.
К о м п о н е н т ы  с и с т е м ы  д о л ж н ы  х р а н и т ь с я  в  о р и г и н а л ь н ы х  у п а к о в к а х , в  с у х о м  п о м е щ е н и и  п р и  к о м н а т н о й  

т е м п е р а т у р е .

Х р а н е н и е

Т е м п е р а т у р а 20 '^±5“С
А т м о с ф е р н о е  д а в л е н и е Н /П
О т н о с и т е л ь н а я  в л а ж н о с т ь Н /П

Э к с п л у а т а ц и я

Т е м п е р а т у р а 20®±5®С
А т м о с ф е р н о е  д а в л е н и е Н /П
О т н о с и т е л ь н а я  в л а ж н о с т ь Н /П

С р о к  г о д н о с т и  ( с т е р и л ь н о с т и )  и м п л а н т а т о в  с о с т а в л я е т  5 л е т .

П о с т о я н н ы й  к о н т а к т  с  в н у т р е н н е й  с р е д о й  о р г а н и з м а  п р и  т е м п е р а т у р е :  +  3 5 ° С  -  +  3 7 ° С .

П е р и о д  и м п л а н т а ц и и  н е о г р а н и ч е н ,  п р и  а д е к в а т н о й  и м п л а н т а ц и и  и  г и г и е н е  п о л о с т и  р т а  и м п л а н т а т ы  
у с т а н а в л и в а ю т с я  н а  в с ю  ж и з н ь .

14. Гарантийные обязательства.
В  с л у ч а е  н е у д а ч и  и м п л а н т а ц и и  и л и  п о  д р у г и м  в о п р о с а м  к а ч е с т в а  м е д и ц и н с к о г о  и з д е л и я  о б р а щ а т ь с я  п о  а д р е с у  
О О О  « И м п л а н т  С е р в и с »
1 0 7 0 3 1 , г . М о с к в а ,  у л .  Р о ж д е с т в е н к а ,  д о м  5 /7 , с т р о е н и е . 2 ,  Э  3 п о м . V  К  4  О Ф  261
Т е л . + 7 9 7 8 8 6 7 1 5 5 0
w w w .id e n ta lc a re .r u

15. Символы, нанесенные на упаковку медицинского изделия.
С И М В О Л Р А С Ш И Ф Р О В К А

Л о г о т и п  п р о и з в о д и т е л я

Р а д и а ц и о н н а я  с т е р и л и з а ц и я

48



З а п р е т  н а  п о в т о р н о е  п р и м е н е н и е

И с п о л ь з о в а т ь  д о

|LOT| К о д  п а р т и и

ВЕР Н о м е р  п о  к а т а л о г у

И з г о т о в и т е л ь

С С о 1 2 3

С€
З н а к  с о о т в е т с т в и я  д и р е к т и в е  Е С

г  т

А
с  J

О с т о р о ж н о !

г  л

ОН
и J

о б р а т и т е с ь  к  и н с т р у к ц и и  п о  п р и м е н е н и ю

д а т а  и з г о т о в л е н и я

■ ^^О П )у
С о г л а с н о  з а к о н о д а т е л ь с т в у , п р о д а ж а  д а н н о г о  
и з д е л и я  р а з р е ш е н а  т о л ь к о  л и ц е н з и р о в а н н о м у  
в р а ч у  и л и  с т о м а т о л о г у  и л и  п о  е г о  п о р у ч е н и ю .о О д и н а р н а я  б а р ь е р н а я  с и с т е м а  д л я  с т е р и л и з а ц и и  с 
в н у т р е н н е й  з а щ и т н о й  у п а к о в к о й

0 Р а з м е р  о т в е р т к и  1 ,2 7  м м  (и с п о л ь з у е т с я  д л я  
о р т о п е д и ч е с к и х  к о м п о н е н т о в )

Ж И н д и к а т о р  с т е р и л и з а ц и и

Н е  и с п о л ь з о в а т ь  п р и  п о в р е ж д е н и и  у п а к о в к и

Б е р е ч ь  о т  в л а г и

Б а р к о д

16. Основные параметры , характеристики (свойства) медицинского изделия/технические 
характеристики медицинского изделия.

п/п А р т и к у л Н а и м е н о в а н и е О с н о в н ы е  х а р а к т е р и с т и к и
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1 1С 39080
И м п л ан тат  с полированной  ш ейкой  101соп с 
винтоМ 'Заглуш кой , ди ам етр  3 .9  м м , д л и н а 8 мм

Д и ам етр : 3 .95  м м  0 .00 /+  0.05  мм 
Д ли на: 8 м м  -0 .2 0 /-0 .4 0  м м  
М асса : 0.21 г ±  10%

2 1С39100
И м п л ан тат  с п о ли рованн ой  ш ейкой  301соп с 
вин то м -загл у ш ко й , ди ам етр  3 .9  м м , д л и н а 10 мм

Д и ам етр : 3 .95  м м  0 .0 0 /+  0.05  мм 
Д ли на: 10 м м  -0 .40  /-0 .2 0  мм 
М асса : 0 .26  г ±  10%

3 1С39115
И м п л ан тат  с  поли рованн ой  ш ейкой  Ю 1соп с 
вин то м -загл у ш ко й , ди ам етр  3 .9  м м , д л и н а 11.5 мм

Д и ам етр : 3 .95  мм 0 .00 /+ 0 .0 5  мм 
Д л и н а : 11.5 м м  -0 .4 0 /-0 .2 0  мм 
М асса : 0 .30  г ±  10%

4 1С 39130
И м п л ан тат  с поли рованн ой  ш ейкой  101соп с 
вин том -заглуш кой , ди ам етр  3 .9  м м , д л и н а 13 мм

Д и ам етр : 3 .95  м м  0 .00 /+ 0 .05  м м  
Д л и н а : 13 м м  -0 .4 0 /-0 .2 0  мм 
М асса : 0 .34  г ±  10%

5 1С39150
И м п л ан тат  с поли рованн ой  ш ейкой  JD lco n  с 
вин том -заглуш кой , ди ам етр  3 .9  м м , д л и н а  15 мм

Д и ам етр : 3 .95  м м  0.00/-Ю .05 м м  
Д л и н а : 15 м м  -0 .4 0 /-0 .2 0  мм 
М асса : 0 .4 0  г ±  10%

6 1С 39180
И м п л ан тат  с полированной  ш ейкой  Л31соп с 
вин то м -загл у ш ко й , ди ам етр  3 .9  м м , д л и н а 18 мм

Д и ам етр : 3 .95  м м  0.00/-Ю .05 м м  
Д л и н а : 18 м м  -0 .4 0 /-0 .2 0  мм 
М асса: 0 .55  г ±  10%

7 1С39200
И м п л ан тат  с  поли рованн ой  ш ейкой  301соп с 
ви н то м -загл у ш к о й , ди ам етр  3 .9  м м , д л и н а 20 мм

Д и ам етр : 3 .95  мм 0 .00 /+ 0 .05  мм 
Д л и н а : 20  м м  -0 .4 0 /-0 .2 0  мм 
М асса: 0 .6 0  г ±  10%

8 1С43060
И м п л ан тат  с п о ли рованн ой  ш ейкой  Л )1соп с 
ви н то м -загл у ш к о й , ди ам етр  4 .3  м м , д л и н а  6  мм

Д и ам етр : 4 .3  м м  0 .0 0 /-0 .0 2  мм 
Д л и н а : 6  м м  + 0 .10  /  0 .00  мм 
М асса : 0 .1 9  г ±  10%

9 1С 43080
И м п л ан тат  с поли рованн ой  ш ейкой  Ю 1соп с 
ви н то м -загл у ш к о й , ди ам етр  4 .3  м м , д л и н а  8 мм

Д и ам етр : 4 .3  мм 0 .0 0 /-0 .0 2  мм 
Д ли на: 8 м м  -0 .4 0 /-0 .2 0  мм 
М асса : 0 .25  г ±  10%

10 1С 43100
И м п л ан тат  с полированной  ш ейкой  101соп с 
ви н то м -загл у ш к о й , ди ам етр  4 .3  м м , д л и н а 10 мм

Д и ам етр : 4.3 м м  0 .0 0 /-0 .0 2  мм 
Д ли на: 10 м м  -0 .4 0 /-0 .2 0  мм 
М асса : 0 .33 г ±  10%

II 1С43115
И м п л ан тат  с полированной  ш ейкой  301соп с 
ви н то м -загл у ш к о й , ди ам етр  4 .3  м м , д л и н а 11.5 мм

Д и ам етр : 4,3 м м  0 .0 0 /-0 .0 2  м м  
Д л и н а : 11.5 м м  -0 .4 0 /-0 .2 0  м м  
М асса: 0 .38  г ±  10%

12 1С43130
И м п л ан тат  с поли рованн ой  ш ейкой  Л31соп с 
ви н то м -загл у ш к о й , ди ам етр  4 .3  м м , д л и н а 13 мм

Д и ам етр : 4.3 м м  0 .0 0 /-0 .0 2  мм 
Д л и н а : 13 м м  -0 .4 0 /-0 .2 0  мм 
М асса: 0 .44  г ±  10%

13 1С43150
И м п л ан тат  с поли рованн ой  ш ейкой  Л31соп с 
в и н том -заглуш кой , ди ам етр  4 .3  мм, д л и н а 15 мм

Д и ам етр : 4.3 м м  0 .0 0 /-0 .0 2  мм 
Д л и н а : 15 м м  -0 .4 0 /-0 .2 0  мм 
М асса: 0 .5 !  г ±  10%

14 1С50060
И м п л ан тат  с поли рованн ой  ш ейкой  101соп с 
в и н том -заглуш кой , ди ам етр  5 .0  м м , д л и н а 6 мм

Д и ам етр : 5 .0  м м  0 .0 0 /-0 .0 2  мм 
Д л и н а : 6  м м  0 .0 0 /+ 0 .0 1 0  мм 
М асса : 0 .2 6  г  ±  10%

15 1С50080
И м п л ан тат  с  поли рованн ой  ш ейкой  1П1соп с 
в и н том -заглуш кой , ди ам етр  5 .0  м м , д л и н а 8 мм

Д и ам етр : 5 .0  м м  0 .0 0 /-0 .0 2  м м  
Д ли на: 8 м м  -0 .2 0 /-0 .4 0  мм 
М асса: 0 .38  г ±  10%

16 1С50100
И м п л ан тат  с  поли рованн ой  ш ейкой  ЗВ1соп с 
в и н том -заглуш кой , ди ам етр  5 .0  м м , д л и н а 10 мм

Д и ам етр : 5 .0  м м  0 .0 0 /-0 .0 2  мм 
Д л и н а  10 м м  -0 .2 0 /-0 .4 0  мм 
М асса: 0 .4 7  г  ±  10%

17 1С 5 0 П 5
И м п л ан тат  с  поли рованн ой  ш ейкой  301соп с 
в и н том -заглуш кой , ди ам етр  5.0 мм, дли н а 11.5 мм

Д и ам етр : 5 .0  м м  0 .00 0 /-0 .0 2  мм 
Д ли на: 1 1.5 м м  -0 .2 0 /-0 .4 0  мм 
М асса: 0 .4 8  г ±  10%

18 1С50130
И м п л ан тат  с поли рованн ой  ш ейкой  301соп с 
в и н том -заглуш кой , ди ам етр  5 .0  м м , д л и н а 13 мм

Д и ам етр : 5 .0  м м  0 .0 0 /-0 .0 2  м м  
Д ли на: 13 м м  -0 .2 0 /-0 .4 0  мм 
М асса: 0.61 г ±  10%

19 1С50150
И м п л ан тат  с поли рованн ой  ш ейкой  101соп с 
вин то м -загл у ш ко й , ди ам етр  5 .0  мм, д л и н а 15 мм

Д и ам етр : 5 .0  м м  0 .0 0 /-0 .0 2  мм 
Д ли на: 15 м м  -0 .2 0 /-0 .4 0  мм 
М асса: 0.71 г ±  10%

20 1С39080:
И м п л ан тат  301соп Р  с вин том -заглуш кой , ди ам етр  
3 .9  м м , д л и н а  8 мм

Д и ам етр : 3 .95  м м  0 .0 0 /+  0.05  мм 
Д ли на: 8 м м  -0 .2 0 /-0 .4 0  мм
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М асса : 0.21 г ±  10%

21 1С39100:
И м п л ан тат  301соп Р  с  вин том -заглуш кой , ди ам етр  
3 .9  м м , д л и н а 10 м м

Д и ам етр : 3 .9 5  м м  0 .0 0 /+  0.05  мм 
Д л и н а : 10 м м  -0 .4 0  /-0 .2 0  мм 
М асса : 0 .2 6  г  ±  10%

22 [С 39115:
И м п л ан тат  ЛЗГсоп Р  с  вин том -заглуш кой , ди ам етр  
3 .9  м м , д л и н а  11.5 мм

Д и ам етр : 3 .9 5  м м  0 .00 /+ 0 .05  мм 
Д л и н а : 11.5 м м  -0 .4 0 /-0 .2 0  мм 
М асса : 0 .3 0  г  ±  10%

23 1С39130:
И м п л ан тат  ЗВГсоп Р  с  вин том -заглуш кой , ди ам етр  
3 .9  м м , д л и н а 13 м м

Д и ам етр : 3 .9 5  м м  0 .00 /+ 0 .0 5  мм 
Д л и н а : 13 м м  -0 .4 0 /-0 .2 0  мм 
М асса: 0 .3 4  г ±  10%

24 1С39150:
И м п л ан тат  Л31соп Р  с  вин том -заглуш кой , ди ам етр  
3 .9  м м , д л и н а  15 мм

Д и ам етр : 3 .95  м м  0 .00 /+ 0 .05  мм 
Д л и на: 15 м м  -0 .4 0 /-0 .2 0  мм 
М асса: 0 .4 0  г ±  10%

25 1С39180:
И м п л ан тат  Л )1соп Р  с вин том -заглуш кой , ди ам етр  
3 .9  м м , д л и н а  18 мм

Д и ам етр : 3 .9 5  м м  0 .00 /+ 0 .05  мм 
Д л и на: 18 м м  -0 .4 0 /-0 .2 0  мм 
М асса: 0 .55  г ±  10%

26 1С39200:
И м п л ан тат  Ю 1соп Р  с вин том -заглуш кой , ди ам етр  
3 .9  м м , д л и н а  20  мм

Д и ам етр : 3 .9 5  м м  0.00/-Ю .05 мм 
Д ли на: 20  м м  -0 .4 0 /-0 .2 0  мм 
М асса: 0 .6 0  г  ±  10%

27 1С43060:
И м п л ан тат  Л )1соп  Р  с  вин том -заглуш кой , ди ам етр  
4 .3  м м , д л и н а  6 мм

Д и ам етр : 4 .3  м м  0 .0 0 /-0 .0 2  мм 
Д ли на: 6  м м  + 0 .1 0  /  0 .00  мм 
М асса: 0 .1 9  г  ±  10%

28 1С43080:
И м п л ан тат  301соп Р  с  вин том -заглуш кой , ди ам етр  
4 .3  м м , дл и н а  8 мм

Д и ам етр : 4 .3  м м  0 .0 0 /-0 .0 2  мм 
Д ли на: 8 м м  -0 .4 0 /-0 .2 0  мм 
М асса: 0 .25  г ±  10%

29 1С43100:
И м п л ан тат  ЛЗТсоп Р  с вин том -заглуш кой , ди ам етр  
4 .3  м м . д л и н а 10 мм

Д и ам етр : 4 .3  м м  0 .0 0 /-0 .0 2  мм 
Д л и н а : 10 м м  -0 .4 0 /-0 .2 0  мм 
М асса: 0 .33  г ±  10%

30 1С43115:
И м п л ан тат  301соп Р  с вин том -заглуш кой , ди ам етр  
4.3 м м , д л и н а 11.5 мм

Д и ам етр : 4 .3  м м  0 .0 0 /-0 .0 2  мм 
Д ли на: 11.5 м м  -0 .4 0 /-0 .2 0  мм 
М асса: 0 .38  г ±  10%

31 1С43130:
И м п л ан тат  301соп Р  с вин том -заглуш кой , ди ам етр  
4 .3  м м , д л и н а 13 мм

Д и ам етр : 4.3 м м  0 .0 0 /-0 .0 2  мм 
Д ли на: 13 м м  -0 .4 0 /-0 .2 0  м м  
М асса: 0 .4 4  г ±  10%

32 1С43150:
И м п л ан тат  Ю 1соп Р  с вин том -заглуш кой , ди ам етр  
4.3 м м , д л и н а 15 мм

Д и ам етр : 4 .3  м м  0 .0 0 /-0 .0 2  мм 
Д лина: 15 м м  -0 .4 0 /-0 .2 0  мм 
М асса: 0.51 г ±  10%

33 ГС50060:
И м п л ан тат  Ю 1соп Р  с  вин том -заглуш кой , ди ам етр  
5 .0  мм , д л и н а  6 м м

Д и ам етр : 5 .0  м м  0 .0 0 /-0 .0 2  мм 
Д лина: 6  м м  0 .0 0 /+ 0 .0 1 0  м м  
М асса: 0 .2 6  г ±  10%

34 1С50080:
И м п л ан тат  Л )1соп Р  с вин том -заглуш кой , ди ам етр  
5 .0  мм , д л и н а 8 мм

Д и ам етр : 5 .0  м м  0 .0 0 /-0 .0 2  мм 
Д ли на: 8 м м  -0 .2 0 /-0 .4 0  мм 
М асса: 0 .38  г  ±  10%

35 1С50100:
И м п л ан тат  301соп Р с вин том -заглуш кой , ди ам етр  
5 .0  м м , д л и н а 10 мм

Д и ам етр : 5 .0  м м  0 .0 0 /-0 .0 2  мм 
Д л и на 10 м м  -0 .2 0 /-0 .4 0  мм 
М асса : 0 .47  г ±  10%

36 1С50115:
И м п л ан тат  Л )!со п  Р  с вин том -заглуш кой , ди ам етр  
5 .0  м м , д л и н а 11.5 мм

Д и ам етр : 5 .0  м м  0 .0 0 0 /-0 .0 2  мм 
Д ли на: 11.5 м м  -0 .2 0 /-0 .4 0  мм 
М асса : 0 .5 4  г  ±  10%

37 1С50130:
И м п л ан тат  Л )1соп Р  с вин том -заглуш кой , ди ам етр  
5 .0  мм , д л и н а 13 мм

Д и ам етр : 5 .0  м м  0 .0 0 /-0 .0 2  мм 
Д ли на: 13 м м  -0 .2 0 /-0 .4 0  мм 
М асса: 0.61 г ±  10%

38 1С50150:
И м п л ан тат  1В1соп Р  с вин том -заглуш кой , диам етр  
5 .0  мм, д л и н а 15 мм

Д и ам етр : 5 .0  м м  0 .0 0 /-0 .0 2  мм 
Д лина: 15 м м  -0 .2 0 /-0 .4 0  мм 
М асса: 0.71 г ±  10%

39 1С27080
И м п л ан тат  101соп 1Л1га.8 с винтом -заглуш кой , 
ди ам етр  2 .75  м м , д л и н а  8 мм

Д и ам етр : 2 .7 5  м м  0.00/-Ю .05 мм 
Д ли на: 8 м м  -0 .1 0 /-0 .3 0  мм 
М асса: 0 .0 9 8  г  ±  10%
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40 1С27Ю 0
И м п л ан тат  JD Icon  и11га.5 с вин том -заглуш кой , 
д и ам етр  2.75  мм , дл и н а  10 мм

Д и ам етр : 2 .75  м м  0 .00 /+ 0 .0 5  мм 
Д ли на: 10 м м  -0 .1 0 /-0 .3 0  мм 
М асса: 0 .1 4 7  г  ±  10%

41 1С27115
И м п л ан тат  301соп 1Л1га.5 с  вин том -заглуш кой , 
д и а м е т р  2.75  м м , дл и н а  11.5 мм

Д и ам етр : 2 .75  м м  0 .00 /+ 0 .0 5  мм 
Д л и н а : 11.5 м м  -0 .1 0 /-0 .3 0  мм 
М асса: 0 .1 7 6 г ±  10%

42 1С27130
И м п л ан тат  Л31соп 1Л1га.8 с  винтом -заглуш кой , 
ди ам етр  2 .75  мм , д л и н а  13 мм

Д и ам етр : 2 .7 5  м м  0.000/-Ю .050 мм 
Д л и на; 13 м м  -0 .1 0 /-0 .3 0  мм 
М асса : 0 .2 0 9  г ±  10%

43 1С27150
И м п л ан тат  301соп и11га.8 с вин том -заглуш кой , 
д и ам етр  2.75  м м , д л и н а  15 мм

Д и ам етр : 2 .75  м м  0 .0 0 0 /+ 0 .0 5 0  мм 
Д л и н а : 15 м м  -0 .1 0 /-0 .3 0  мм 
М асса: 0 .2 2 9  г ±  10%

44 Ы А 40200:
И м п л ан тат  с  поли рованн ой  ш ейкой  Я>Ыа$а1 с 
вин то м -загл у ш ко й , ди ам етр  4 .0  мм , д л и н а  20 мм

Д и ам етр ; 4.1 м м  0 .0 0 0 /+ 0 .0 5 0  мм 
Д л и на: 20  м м  ±  0 .1 0 0  мм 
М асса: 0 .8 0  г  ±  10%

45 N A 40220 :
И м п л ан тат  с поли рованн ой  ш ейкой  ЗОЫаза! с 
вин то м -загл у ш ко й , ди ам етр  4 .0  мм , д л и н а  22 мм

Д и ам етр : 4.1 м м  0 .0 0 0 /+ 0 .0 5 0  мм 
Д л и н а ; 22  м м  ±  0 .1 0 0  мм 
М асса: 0 .9 0  г ±  10%

46 N A 40240 :
И м п л ан тат  с п олированной  ш ейкой  ЗОИаза! с 
вин то м -загл у ш ко й , ди ам етр  4 .0  мм . д л и н а  24 мм

Д и ам етр : 4.1 м м  0.000/-Ю .050 мм 
Д л и н а : 24 м м  ±  0 .1 0 0  мм 
М асса: 1.00 г  ±  10%

47 N A 40260:
И м п л ан тат  с п олированной  ш ейкой  JD N asa] с 
в и н том -заглуш кой , ди ам етр  4 .0  м м , д л и н а  26  мм

Д и ам етр : 4.1 м м  0.000/-Ю .050 мм 
Д л и н а : 26  м м  ±  0 .1 0 0  мм 
М асса; 1.1 г  ±  10%

48 Р Т 40130:
И м п л ан тат  с поли рованн ой  ш ейкой  JD Pteгygo  с 
в и н том -заглуш кой , ди ам етр  4 .0  м м . д л и н а  13 мм

Д и ам етр ; 4 .0  м м  0.00/-Ю .10 мм 
Д л и н а : 13 м м  -0 .2 0 /-0 .4 0  мм 
М асса: 0 .3 8  г ±  10%

49 Р Т 40150: И м п л ан тат  с  полированной  ш ейкой  JD P terygo  с 
ви н то м -загл у ш к о й , ди ам етр  4 .0  м м , д л и н а 15 мм

Д и ам етр : 4 .0  м м  0 .0 0 /+ 0 .1 0 м м  
Д л и н а : 15 м м -0 .2 0 /-0 .4 0  мм 
М асса: 0 .43  г ±  10%

50 Р Т 40180;
И м п л ан тат  с поли рованн ой  ш ейкой  JD Pteгygo  с 
вин то м -загл у ш ко й , ди ам етр  4 .0  м м , д л и н а  18 мм

Д и ам етр : 4 .0  м м  0 .0 0 /+ 0 .1 0  мм 
Д ли на: 18 м м -0 .2 0 /-0 .4 0  мм 
М асса: 0 .52  г  ±  10%

51 Р Т 40200:
И м п л ан тат  с  поли рованн ой  ш ейкой  ЗОР1егу§о с 
ви н то м -загл у ш к о й , ди ам етр  4 .0  м м . д л и н а  20  мм

Д и ам етр ; 4 .0  м м  0 .0 0 /+ 0 .1 0  мм 
Д л и н а ; 2 0  м м -0 .2 0 /-0 .4 0  м м  
М асса: 0 .6 0  г ±  10%

52 г У 4 3 3 0 0 : И м п л ан тат  JD Z y g o m a с винтом -заглуш кой , 
д и а м е т р  4 .3  м м , дл и н а  3 0  мм

Д и ам етр : 4 .3  м м  ±  0 .02  мм 
Д л и на: 3 0  м м  ±  0.1 мм 
М асса: 1.65 г  ±  10%

53 г У 4 3 3 5 0 :
И м п л ан тат  Ю 2 у £ о т а  с  винтом -заглуш кой , 
д и а м е т р  4 .3  м м , дл и н а  35 мм

Д и ам етр : 4 .3  м м  ±  0 .0 2 0  м м  
Д л и на: 35  м м  ±  0 .1 0  мм 
М асса: 1.98 г  ±  10%

54 г У 4 3 3 7 5 :
И м п л ан тат  JD Z y g o m a с  вин том -заглуш кой , 
д и ам етр  4.3 м м , д л и н а  37.5  мм

Д и ам етр : 4.3  м м  ±  0 .0 2  мм 
Д л и н а : 37 .5  м м  ±  0.1 мм 
М асса; 2 .1 4  г ±  10%

55 г У 4 3 4 0 0 :
И м п л ан тат  JD Z y g o m a с винтом -заглуш кой , 
д и а м е т р  4 .3  м м , д л и н а 40  мм

Д и ам етр : 4 .3  м м  ±  0 .0 2  мм 
Д л и на: 40  м м  ±  0.1 мм 
М асса: 2 .3 0  г  ±  10%

56 г У 4 3 4 2 5 : И м п л ан тат  JD Z y g o m a с винтом -заглуш кой , 
д и а м е т р  4 .3  м м , дл и н а  42 .5  мм

Д и ам етр : 4 .3  м м  ±  0 .02  мм 
Д л и на: 4 2 .5  м м ±  0.01 мм 
М асса; 2 .4 7  г  ±  10%

57 7 У 4 3 4 5 0 ; И м п л ан тат  JD Z y g o m a с  винтом -заглуш кой , 
д и ам етр  4.3 м м , дл и н а  45  мм

Д и ам етр : 4.3 м м  ±  0 .0 2  мм 
Д ли на; 45 м м  ±  0.01 мм 
М асса: 2 .63  г ±  10%

58 г У 4 3 4 7 5 :
И м п л ан тат  JD Z y g o m a с  винтом -заглуш кой , 
д и ам етр  4.3 м м , дл и н а  47 .5  мм

Д и ам етр : 4 .3  м м  ±  0 .02  мм 
Д ли на: 4 7 .5  м м  ±  0.01 мм 
М асса: 2 .7 9  г  ±  10%

59 г У 4 3 5 0 0 :
И м п л ан тат  JD Z y g o m a с винтом -заглуш кой , 
д и а м е т р  4 .3  м м , д л и н а  50 мм

Д и ам етр ; 4 .3  м м  ±  0 .0 2  мм 
Д ли на: 50  м м  ±  0.01 мм
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М асса : 2 .9 6  г ±  10%

6 0 Z Y 43525 :
И м п л ан тат  JD Z y g o m a с винтом -заглуш кой , 
д и ам етр  4 .3  м м , д л и н а  52.5  мм

Д и ам етр : 4 .3  м м  ±  0 .0 2  м м  
Д л и н а : 52 .5  м м  ±  0.01 мм 
М асса : 3 .1 2  г ±  10%

61 IC 37080 .
И м п л ан тат  JD Ico n  P lu s F  с  вин том -заглуш кой , 
ди ам етр  3 .7  м м , дл и н а  8 мм

Д и ам етр : 3 .7 6  м м  0.00/-Ю .05 мм 
Д ли на: 8 м м  -0 .2 0 /-0 .4 0  мм 
М асса : 0 .1 9  г  ±  10%

62 IC 37100.
И м п л ан тат  JD Ico n  P lu s F  с вин том -заглуш кой , 
ди ам етр  3 .7  м м , д л и н а  10 м м

Д и ам етр : 3 .7 6  м м  0 .00 /+ 0 .05  мм 
Д л и н а : 10 м м  -0 .2 0 /-0 .4 0  мм 
М асса: 0 .2 4  г ±  10%

63 IC 3 7 1 I5 .
И м п л ан тат  JD Icon  P lus F  с винтом -заглуш кой , 
д и ам етр  3 .7  м м , д л и н а  11.5 м м

Д и ам етр : 3 .7 6  м м  0.00/-Ю .05 мм 
Д л и н а : 11.5 м м  -0 .2 0 /-0 .4 0  мм 
М асса : 0 .2 6  г  ±  10%

64 IC 37130 .
И м п л ан тат  Ю Тсоп P lu s F  с  вин том -заглуш кой , 
ди ам етр  3 .7  м м , д л и н а  13 м м

Д и ам етр : 3 .7 6  м м  0 .00 /+ 0 .05  м м  
Д л и н а : 13 м м  -0 .2 0 /-0 .4 0  мм 
М асса: 0 .3 2  г ±  10%

65 IC 3 7 I5 0 .
И м п л ан тат  JD Ico n  P lu s F  с винтом -заглуш кой , 
ди ам етр  3 .7  м м , д л и н а  15 мм

Д и ам етр : 3 .7 6  м м  0.00/-Ю .05 мм 
Д ли на: 15 м м  -0 .2 0 /-0 .4 0  мм 
М асса : 0 .3 7  г ±  10%

66 IC 37180.
И м п л ан тат  JD Ico n  P lu s F  с винтом -заглуш кой , 
д и ам етр  3 .7  м м , д л и н а  18 мм

Д и ам етр : 3 .7 4  мм 0 .00 /+ 0 .05  мм 
Д л и н а : 18 м м  -0 .2 0 /-0 .4 0  мм 
М асса : 0 .48  г ±  10%

67 1С43060.
И м п л ан тат  JD Icon  P lu s F  с  винтом -заглуш кой , 
д и ам етр  4 .3  м м , д л и н а  6  мм

Д и ам етр : 4.1 м м  0 .0 0 /-0 .0 2  мм 
Д л и н а : 6  м м  0 .0 0 /-0 .1 0  м м  
М асса: 0 .1 7  г ±  10%

68 1С43080.
И м п л ан тат  JD Ico n  P lu s F  с вин том -заглуш кой , 
ди ам етр  4 .3  м м , д л и н а  8 мм

Д и ам етр : 4 .3  м м  0 .0 0 /-0 .0 2  мм 
Д л и н а : 8 м м  -0 .2 0 /-0 .4 0  мм 
М асса : 0 .25  г ±  10%

69 IC 43100.
И м п л ан тат  JD Ico n  P lu s F  с винтом -заглуш кой , 
д и ам етр  4 .3  м м , д л и н а  10 мм

Д и ам етр : 4 .3  м м  0 .0 0 /-0 .0 2  мм 
Д л и на: 10 м м  -0 .2 0 /-0 .4 0  мм 
М асса : 0 .30  г ±  10%

70 IC 43115.
И м п л ан тат  JD Ico n  P lus F  с вин том -заглуш кой , 
ди ам етр  4.3 м м , д л и н а  11.5 мм

Д и ам етр : 4 .3  м м  0 .0 0 /-0 .0 2  м м  
Д л и н а : 11.5 м м  -0 .2 0 /-0 .4 0  мм 
М асса: 0 .3 6  г ±  10%

71 IC 43130 .
И м п л ан тат  JD Ico n  P lu s F с винтом -заглуш кой , 
ди ам етр  4.3 м м , д л и н а  13 мм

Д и ам етр : 4 .3  м м  0 .0 0 /-0 .0 2  мм 
Д л и на: 13 м м  -0 .2 0 /-0 .4 0  мм 
М асса: 0 .4 2  г  ±  10%

72 IC 4 3 I5 0 .
И м п л ан тат  JD Ico n  P lu s F  с винтом -заглуш кой , 
ди ам етр  4.3 м м , д л и н а  15 мм

Д и ам етр : 4.3  м м  0 .0 0 /-0 .0 2  м м  
Д л и на: 15 м м  -0 .2 0 /-0 .4 0  мм 
М асса: 0 .5 0  г ±  10%

73 IC 43180 .
И м п л ан тат  JD Ico n  P lu s F  с винтом -заглуш кой , 
ди ам етр  4.3 м м , д л и н а  18 мм

Д и ам етр : 4.3  м м  0 .0 0 /-0 .0 2  мм 
Д л и на: 18 м м  -0 .2 0 /-0 .4 0  мм 
М асса: 0 .6 0  г ±  10%

74 IC 50060 .
И м п л ан тат  JD Ico n  P lus F  с винтом -заглуш кой , 
д и ам етр  5 .0  м м , д л и н а  6 мм

Д и ам етр : 5 .0  м м  0 .0 0 /-0 .0 2  мм 
Д л и на: 6  мм 0 .0 0 /-0 .1 0  мм 
М асса: 0 .2 9  г ±  10%

75 IC 50080 .
И м п л ан тат  JD Ico n  P lu s F  с винтом -заглуш кой , 
д и ам етр  5 .0  м м , д л и н а  8 мм

Д и ам етр : 5 .0  м м  0 .0 0 /-0 .0 2  мм 
Д л и на: 8 м м  -0 .2 0 /-0 .4 0  м м  
М асса: 0 .3 7  г ±  10%

76 IC 50010 .
И м п л ан тат  JD Ico n  P lus F с винтом -заглуш кой , 
д и ам етр  5 .0  м м , д л и н а 10 мм

Д и ам етр : 5 .0  м м  0 .00 /-0 .02  мм 
Д ли на: 10 м м  -0 .2 0 /-0 .4 0  мм 
М асса : 0 .46  г ±  10%

77 IC 50115.
И м п л ан тат  JD Icon  P lus F с винтом -заглуш кой , 
д и ам етр  5 .0  м м , д л и н а  11.5 мм

Д и ам етр : 5 .0  м м  0 .0 0 /-0 .0 2  мм 
Д ли на: 11.5 м м  -0 .20 /-0 .40  мм 
М асса: 0 .55  г ±  10%

78 IC 50130 .
И м п л ан тат  JD Ico n  P lus F  с винтом -заглуш кой , 
д и ам етр  5 .0  м м , д л и н а  13 мм

Д и ам етр : 5 .0  м м  0 .0 0 /-0 .0 2  м м  
Д ли на: 13 м м  -0 .2 0 /-0 .4 0  мм 
М асса: 0 .6 0  г ±  10%
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79 [С 37080, И м п л ан тат  с  п олированной  ш ейкой  JD Ico n  P lu s с 
вин том -заглуш кой , ди ам етр  3 .7  мм , д л и н а  8 мм

Д и ам етр : 3 .7 6  м м  + 0 .00 /+ 0 .05  мм 
Д ли на: 8 м м  -0 .2 0 /-0 .4 0  мм 
М асса: 0 .1 9  г  ±  10%

80 1С37100, И м п л ан тат  с поли рованн ой  ш ейкой  JD Ico n  P lus с 
в и н том -заглуш кой , ди ам етр  3 .7  м м , д л и н а  10 мм

Д и ам етр : 3 .7 6  м м  0.00/-Ю .05 мм 
Д ли на: 10 м м  -0 .2 0 /-0 .4 0  мм 
М асса: 0 .24  г ±  10%

81 IC 3 7 1 I5 , И м п л ан тат  с поли рованн ой  ш ейкой  JD Icon  P lus с 
вин том -заглуш кой , ди ам етр  3 .7  м м , д л и н а 11.5 мм

Д и ам етр : 3 .7 6  м м  0 .00 /+ 0 .05  мм 
Д ли на: 11.5 mm-0.20AO.40 мм 
М асса: 0 .2 6  г ±  10%

82 IC 3 7 I3 0 , И м п л ан тат  с полированной  ш ейкой  JD Icon  P lus с 
вин то м -загл у ш ко й , ди ам етр  3 .7  м м , д л и н а  13 мм

Д и ам етр : 3 .7 6  м м  0 .00 /+ 0 .05  мм 
Д л и на: 13 м м  -0 .20А 0.40  мм 
М асса: 0 .3 2  г  ±  10%

83 IC 37150 , И м п л ан тат  с поли рованн ой  ш ейкой  JD Ico n  P lu s с 
вин то м -загл у ш ко й , ди ам етр  3 .7  м м , д л и н а 15 м м

Д и ам етр : 3 .7 6  м м  0 .00 /+ 0 .05  мм 
Д л и на: 15 м м  -0 .20А 0.40  мм 
М асса: 0 .3 7  г ±  10%

84 IC 37180, И м п л ан тат  с поли рованн ой  ш ейкой  JD Icon  P lu s с 
вин том -заглуш кой , ди ам етр  3 .7  м м , д л и н а 18 мм

Д и ам етр : 3 .74  м м  0 .00 /+ 0 .05  мм 
Д л и на: 18 м м  -0 .2 0 А 0 .4 0 м м  
М асса: 0 .48  г ±  10%

85 IC 43060, И м п л ан тат  с поли рованн ой  ш ейкой  JD Icon  P lu s с 
вин том -заглуш кой , ди ам етр  4 .3  м м , д л и н а  6 мм

Д и ам етр : 4.1 м м  0 .00А 0.02 мм 
Д ли на: 6  м м  О.ООАО.Ю мм 
М асса: 0 .1 7  г ±  10%

86 IC 43080 , И м п л ан тат  с полированной  ш ейкой  JD Icon  P lu s с 
вин том -заглуш кой , ди ам етр  4 .3  м м , д л и н а 8 м м

Д и ам етр : 4 .3  м м  0 .00А 0.02 мм 
Д ли на: 8 м м  -0 .20А 0.40  м м  
М асса : 0 .25  г  ±  10%

87 IC 43100,
И м п л ан тат  с п олированной  ш ейкой  JD Icon  P lus с 
вин то м -загл у ш ко й , ди ам етр  4.3 м м , д л и н а  10 мм

Д и ам етр : 4.3 м м  О.О0АО.О2 мм 
Д ли на: 10 м м  -0 .20А 0.40  мм 
М асса: 0 .3 0  г ±  10%

88 IC 4 3 I1 5 , И м п л ан тат  с поли рованн ой  ш ейкой  JD Ico n  P lus с 
вин том -заглуш кой , ди ам етр  4 .3  м м , д л и н а  11.5 мм

Д и ам етр : 4.3 м м  0 .00А 0.02 мм 
Д л и н а : 11.5 м м  -0 .20А 0.40  мм 
М асса: 0 .3 6  г  ±  10%

89 IC 43130 , И м п л ан тат  с поли рованн ой  ш ейкой  JD Ico n  P lus с 
вин том -заглуш кой , ди ам етр  4 .3  м м , д л и н а  13 мм

Д и ам етр : 4.3 м м  0 .00А 0.02 мм 
Д ли на: 13 м м  -0 .20А 0.40  мм 
М асса: 0 .4 2  г  ±  10%

90 IC 43150 ,
И м п л ан тат  с полированной  ш ейкой  JD Ico n  P lus с 
в и н том -заглуш кой , ди ам етр  4 .3  м м . д л и н а 15 мм

Д и ам етр : 4.3 м м  0 .00А 0.02 мм 
Д л и на: 15 м м  -0 .20А 0.40  мм 
М асса: 0 .5 0  г ±  10%

91 IC 43180 ,
И м п л ан тат  с поли рованн ой  ш ейкой  JD Ico n  P lu s с 
вин том -заглуш кой , ди ам етр  4 .3  м м , д л и н а  18 мм

Д и ам етр : 4 .3  м м  0 .00А 0.02 мм 
Д л и на: 18 м м  -0 .20А 0.40  мм 
М асса: 0 .6 0  г  ±  10%

92 IC 50060 ,
И м п л ан тат  с  поли рованн ой  ш ей кой  JD Icon  P lus с 
вин то м -загл у ш ко й , ди ам етр  5 .0  м м , д л и н а  6 мм

Д и ам етр : 5 .0  м м  0 .00А 0.02 мм 
Д л и н а : 6  м м  О.ООАО.Ю мм 
М асса: 0 .2 9  г ±  10%

93 IC 50080 ,
И м п л ан тат  с полированной  ш ейкой  JD Ico n  P lu s с 
вин том -заглуш кой , ди ам етр  5 .0  м м , д л и н а 8 мм

Д и ам етр : 5 .0  м м  0 .00А 0.02 мм 
Д л и на: 8 м м  -0 .20А 0.40  мм 
М асса: 0 .3 7  г  ±  10%

94 IC 50100,
И м п л ан тат  с поли рованн ой  ш ейкой  JD Ico n  P lu s с 
вин том -заглуш кой , ди ам етр  5 .0  м м , д л и н а  10 мм

Д и ам етр : 5 .0  м м  О.ООА0.О2 мм 
Д л и на: 10 м м  -0 .20А 0.40  мм 
М асса: 0 .4 6  г ±  10%

95 IC 50115 ,
И м п л ан тат  с полированной  ш ейкой  JD Ico n  P lu s с 
ви н то м -загл у ш к о й , ди ам етр  5 .0  мм , д л и н а  11.5 мм

Д и ам етр : 5 .0  м м  0 .00А 0.02 мм 
Д ли на: 1 1.5 м м  -0 .20А 0.40  мм 
М асса: 0 .55  г  ±  10%

96 IC 5 0 I3 0 ,
И м п л ан тат  с  поли рованн ой  ш ейкой  JD Icon  P lus с 
вин то м -загл у ш ко й , ди ам етр  5 .0  м м , д л и н а 13 мм

Д и ам етр : 5 .0  м м  0 .00А 0.02 мм 
Д ли на: 13 м м  -0 .20А 0.40  м м  
М асса: 0 .6 0  г  ±  10%

97 E V 37080:
И м п л ан тат  JD E vo lu tion  P lu s с  винтом -заглуш кой , 
ди ам етр  3 .7  м м , дл и н а  8 м м

Д и ам етр : 3 .76  мм 0.00/-Ю .05 мм 
Д ли на: 8 мм -0 .20А 0.40  мм 
М асса: 0 .1 6 4  г  ±  10%

98 E V 37100 :
И м п л ан тат  JD E vo lu tion  P lus с  вин том -заглуш кой , 
д и ам етр  3 .7  мм . д л и н а  10 мм

Д и ам етр : 3 .76  м м  0 .00 /+ 0 .05  мм 
Д ли на: 10 мм -0 .20А 0.40  мм
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М асса : 0 .2 1 0  г ±  10%

99 E V 37115:
И м п л ан тат  JD E voIu tion  P lus c винтом -заглуш кой , 
д и ам етр  3 .7  мм , д л и н а  11.5 мм

Д и ам етр : 3 .7 6  м м  0 .00 /+ 0 .0 5  мм 
Д л и н а : 11.5 м м  -0 .2 0 /-0 .4 0  мм 
М асса : 0.251 г ±  10%

100 E V 37130:
И м п л ан тат  JD E voIu tion  P lus с винтом -заглуш кой , 
д и ам етр  3 .7  мм , д л и н а  13 мм

Д и ам етр : 3 .7 6  м м  0 .00 /+ 0 .0 5  мм 
Д л и н а : 13 м м  -0 .2 0 /-0 .4 0  мм 
М асса : 0 .2 9 6  г ±  10%

101 E V 37150:
И м п л ан тат  JD E voIu tion  P lus с винтом -заглуш кой , 
д и ам етр  3 .7  мм , д л и н а 15 мм

Д и ам етр : 3 .7 6  м м  0.00/-Ю .05 мм 
Д л и на: 15 м м  -0 .2 0 /-0 .4 0  мм 
М асса : 0 .3 5 0  г ±  10%

102 E V 3 7 I8 0 :
И м п л ан тат  JD E voIu tion  P lus с вин том -заглуш кой , 
д и ам етр  3 .7  м м , д л и н а 18 мм

Д и ам етр : 3 .7 6  м м  0 .00 /+ 0 .0 5  мм 
Д л и н а : 18 м м  -0 .2 0 /-0 .4 0  мм 
М асса : 0.481 г ±  10%

103 E V 43060:
И м п л ан тат  JD E voIu tion  P lu s с винтом -заглуш кой , 
д и ам етр  4 .3  м м , д л и н а 6  мм

Д и ам етр : 4 .3  м м  0 /-0 .0 2  мм 
Д л и н а : 6  м м  0 /-0 .1 мм 
М асса: 0 .173  г  ± 1 0 %

104 E V 43080:
И м п л ан тат  JD E voIu tion  P lu s с винтом -заглуш кой , 
д и ам етр  4 .3  мм , д л и н а 8 мм

Д и ам етр : 4 .3  м м  0 /-0 .0 2  мм 
Д л и н а : 8 м м  -0 .2 /-0 .4  м м  
М асса: 0.241 г ±  10%

105 E V 43100:
И м п л ан тат  JD E voIu tion  P lu s с вин том -заглуш кой , 
д и ам етр  4 .3  м м , д л и н а 10 мм

Д и ам етр : 4 .3  м м  0 /-0 .0 2  мм 
Д л и н а : 10 м м  -0 .2 /-0 .4  мм 
М асса: 0 .2 9 3 г ±  10%

106 E V 43115;
И м п л ан тат  JD E voIu tion  P lu s с вин том -заглуш кой , 
д и ам етр  4 .3  м м , д л и н а 11.5 мм

Д и ам етр : 4 .3  м м  0 /-0 .0 2  мм 
Д л и н а : 11.5 м м  -0 .2 /-0 .4  мм 
М асса: 0 .3 5 4  г  ±  10%

107 E V 43130:
И м п л ан тат  Ю E v o lu t¡o n  P lus с винтом -заглуш кой , 
д и ам етр  4.3 м м , дл и н а  13 мм

Д и ам етр : 4 .3  м м  0 /-0 .0 2  м м  
Д ли на: 13 м м  -0 .2 /-0 .4  мм 
М асса: 0.411 г ±  10%

108 E V 43150:
И м п л ан тат  JD E voIu tion  P lus с вин том -заглуш кой , 
д и ам етр  4 .3  м м , д л и н а  15 мм

Д и ам етр : 4 .3  м м  0 .0 0 0 /-0 .0 2 0  мм 
Д ли на: 15 м м  -0 .2 0 /-0 .4 0  м м  
М асса : 0.481 г  ±  10%

109 E V 43180:
И м п л ан тат  JD E voIu tion  P lu s с винтом -заглуш кой , 
д и ам етр  4 .3  мм , д л и н а  18 м м

Д и ам етр : 4 .3  м м  0 /-0 .0 2  мм 
Д ли на: 18 м м  -0 .2 /-0 .4  мм 
М асса : 0 .5 7 4  г ±  10%

no E V 50060:
И м п л ан тат  JD E voIu tion  P lu s с винтом -заглуш кой , 
д и ам етр  5 .0  мм , д л и н а  6 мм

Д и ам етр : 5 м м  0 .0 0 /-0 .0 2  м м  
Д л и н а : 6  м м  0 .0 0 /-0 .1 0  мм 
М асса : 0 .235  г ±  10%

111 E V 50080:
И м п л ан тат  JD E voIu tion  P lu s с винтом -заглуш кой , 
д и ам етр  5 .0  мм , д л и н а  8 м м

Д и ам етр : 5 .0  м м  0 .0 0 /-0 .0 2  мм 
Д л и н а : 8 м м  -0 .2 0 /-0 .4 0  мм 
М асса : 0 .2 9 0  г ±  10%

112 E V 50100:
И м п л ан тат  JD E voIu tion  P lus с вин том -заглуш кой , 
д и ам етр  5 .0  мм , д л и н а 10 мм

Д и ам етр : 5 .0  м м  0 .0 0 /-0 .0 2  мм 
Д л и н а : 10 м м  -0 .2 0 /-0 .4 0  мм 
М асса : 0 .4 1 8  г  ±  10%

113 E V 50115:
И м п л ан тат  JD E voIu tion  P lus с вин том -заглуш кой , 
д и ам етр  5 .0  мм , д л и н а 11.5 мм

Д и ам етр : 5 .0  м м  0 .0 0 /-0 .0 2  мм 
Д л и н а : 11.5 м м  -0 .2 0 /-0 .4 0  мм 
М асса: 0.481 г ±  10%

114 E V 50130:
И м п л ан тат  JD E voIu tion  P lus с  вин том -заглуш кой , 
ди ам етр  5 .0  м м , д л и н а 13 мм

Д и ам етр : 5 .0  м м  0 .0 0 /-0 .0 2  мм 
Д л и н а : 13 м м  -0 .2 0 /-0 .4 0  мм 
М асса : 0 .583  г ±  10%

115 E V 50150:
И м п л ан тат  JD E voIu tion  P lu s с винтом -заглуш кой , 
д и ам етр  5 .0  м м , д л и н а 15 мм

Д и ам етр : 5 .0  м м  0 .0 0 /-0 .0 2  мм 
Д л и н а : 15 М М -0.20/-0.40 мм 
М асса: 0 .695  г ±  10%

116 E V 60060;
И м п л ан тат  JD E voIu tion  P lu s с винтом -заглуш кой , 
ди ам етр  6 .0  мм , д л и н а 6 мм

Д и ам етр : 6 .0  м м  0 /-0 .0 2  мм 
Д ли на: 6  м м  -0/-0.1 мм 
М асса: 0.371 г ±  10%

117 E V 60080:
И м п л ан тат  JD E voIu tion  P lus с винтом -заглуш кой , 
д и ам етр  6 .0  м м , д л и н а 8 мм

Д и ам етр : 6 .0  м м  0 .0 0 /-0 .0 2  мм 
Д ли на: 8 м м  -0 .2 0 /-0 .4 0  м м  
М асса: 0 .4 7 0  г ±  10%

55



118 E V 60100:
И м п л ан тат  JD E v o lu tio n  P lus c  винтом -заглуш кой , 
д и ам етр  6 .0  м м , д л и н а  10 мм

Д и ам етр : 6 .0  м м  0 .0 0 0 /-0 .0 2 0  м м  
Д ли на: 10 мм -0 .2 0 /-0 .4 0  мм 
М асса : 0 .6 4 8  г  ±  10%

119 E V 60115;
И м п л ан тат  JD E v o lu tio n  P lu s с  винтом -заглуш кой , 
ди ам етр  6 .0  м м , д л и н а  11.5 мм

Д и ам етр : 6 .0  м м  0 .0 0 /-0 .0 2  мм 
Д ли на: 11.5 м м  -0 .2 0 /-0 .4 0  мм 
М асса: 0 .763  г ±  10%

120 E V 60130:
И м п л ан тат  JD E v o lu tio n  P lus с  винтом -заглуш кой , 
д и ам етр  6 .0  м м , д л и н а  13 мм

Д и ам етр : 6 .0  м м  0 .0 0 /-0 .0 2  мм 
Д ли на: 13 м м  -0 .2 0 /-0 .4 0  мм 
М асса: 0 .8 7 5  г ±  10%

121 E V 60150:
И м п л ан тат  JD E v o lu tio n  P lu s с винтом -заглуш кой , 
д и ам етр  6 .0  м м , д л и н а  15 мм

Д и ам етр : 6 .0  м м  0 .0 0 /-0 .0 2  мм 
Д л и н а : 15 м м -0 .2 0 /-0 .4 0  мм 
М асса : 1.055 г ±  10%

122 IC C A 15C
А б атм ен т  М ул ьти -ю н и т  п рям ой  JD Icon , вы сота  
1.5 мм

Д и ам етр : 4 .8  м м  0.000/-Ю .040 мм 
В ы со та : 1.5 м м  ±  0 .05  мм 
М асса : 0 .2 4  г ±  10%

123 IC C A 30C
А б атм ен т  М ул ьти -ю н и т  п рям ой  JD Icon , вы сота 
3 .0  мм

Д и ам етр : 4 .8  м м  0 .0 0 /+ 0 .0 4  мм 
В ы сота: 3 м м  ±  0 .05  м м  
М асса : 0 .35  г ±  10%

124 IC C A 1725C
А б атм ен т  М ул ьти -ю н и т  угло во й  11°  JD Icon, 
в ы со та  2 .5  м м

Д и ам етр : 4 .8  м м  0 .0 0 /+ 0 .0 4  мм 
В ы сота: 2 .5  м м  0 /-0 .0 6 0  мм 
М асса : 0 .1 7  г  ±  10%

125 IC C A 1735C
А б атм ен т  М ул ьти -ю н и т  угло во й  17° JD Icon , 
в ы со та  3 .5  м м

Д и ам етр : 4 .8  м м  0 .0 0 /+ 0 .0 4  мм 
В ы сота: 3 .5  м м  0 /-0 .075  мм 
М асса: 0 .2 7  г ±  10%

126 IC C A 3025C
А б атм ен т  М ул ьти -ю н и т  угло во й  30° JD Icon, 
вы со та  2.5 м м

Д и ам етр : 4 .8  м м  0 .0 0 /+ 0 .0 4  мм 
В ы сота: 2 .5  мм 0 /-0 .0 6 0  мм 
М асса : 0 .1 7  г ±  10%

127 IC C A 3035C
А б атм ен т  М ул ьти -ю н и т  угло во й  30° JD Icon, 
в ы со та  3 .5  мм

Д и ам етр : 4 .8  м м  0 .0 0 /+ 0 .0 4  мм 
В ы со та : 3 .5  м м  0 /-0 .075  мм 
М асса : 0 .1 9  г  ±  10%

128 IC C A 15C .
А б атм ен т  М ул ьти -ю н и т  п рям ой  JD Icon  Plus, 
в ы со та  1.5 мм

Д и ам етр : 4 .8  м м  0.00/-Ю .04 м м  
В ы со та : 1.5 м м  ±  0 .05  мм 
М асса : 0 .5 0  г ±  10%

129 1ССА30С.
А б атм ен т  М у л ьти -ю н и т прям ой  JD Icon  Plus, 
вы со та  3 .0  мм

Д и ам етр : 4 .8  м м  0 .0 0 /+ 0 .0 4  мм 
В ы сота: 3 м м  ±  0 .05  мм 
М асса: 0 .35  г ±  10%

130 IC C A 1 7 2 5 C
А батм ен т  М ул ьти -ю н и т  угловой  17° JD Icon  P lus, 
вы со та  2.5 мм

Д и ам етр : 4 .8  м м  0/-Ю .04 м м  
В ы сота: 2 .5  м м  0 /-0 .0 6 0  мм 
М асса: 0 .1 7  г  ±  10%

131 IC C A 1735C .
А б атм ен т  М ул ьти -ю н и т  угловой  17° JD Icon  P lus, 
вы со та  3.5 мм

Д и ам етр : 4 .8  м м  0 .0 0 /+ 0 .0 4  мм 
В ы сота: 3 .5  м м  0 /-0 .075  мм 
М асса: 0 .2 2  г ±  10%

132 1ССА 3025С.
А б атм ен т  М ул ьти -ю н и т  угловой  30° JD Icon  P lus, 
вы со та  2.5 мм

Д и ам етр : 4 .8  м м  0 .0 0 /+ 0 .0 4  мм 
В ы сота: 2 .85  м м  0 /-0 .0 6 0  мм 
М асса: 0 .17  г  ±  10%

133 1ССА 3035С .
А б атм ен т  М ул ьти -ю н и т  угловой  30° JD Icon  Plus, 
в ы со та  3.5 мм

Д и ам етр : 4 .8  м м  0 .0 0 /+ 0 .0 4  м м  
В ы сота: 3 .5  м м  0 /-0 .075  мм 
М асса: 0 .1 9  г  ±  10%

134 E V N C A IO C :
А б атм ен т  М у л ьти -ю н и т  п рям ой  TOEvolution P lus, 
вы со та  1.0 мм

Д и ам етр : 4 .8  м м  0 .0 0 /+ 0 .0 4  мм 
В ы сота: 1.0 м м  ±  0.05  мм 
М асса: 0 ,1 8  г ±  10%

135 E V N C A 15C :
А б атм ен т  М ул ьти -ю н и т  п рям ой  JD E vo lu tion  P lus, 
вы сота  1.5 мм

Д и ам етр : 4 .8  м м  0 .0 0 /+ 0 .0 4  мм 
В ы сота: 1.5 м м  ±  0.05  мм 
М асса: 0 ,2 1 6  г ±  10%

136 E V N C A 20C :
А б атм ен т  М ул ьти -ю н и т  п рям ой  JD E vo lu tion  P lus, 
в ы со та  2 .0  мм

Д и ам етр : 4 .8  м м  0 .0 0 /+ 0 .0 4  м м  
В ы сота: 2 .0  м м  ±  0 .05  мм 
М асса : 0 ,25  г ±  10%

137 E V N C A 30C :
А б атм ен т  М у л ьти -ю н и т  п рям ой  JD E vo lu tion  P lus, 
в ы со та  3 .0  мм

Д и ам етр : 4 .8  м м  0 .0 0 /+ 0 .0 4  м м  
В ы сота: 3 .0  м м  ±  0 .05  мм
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М асса: 0 ,3 1 2  г  ±  10%

138 E V N C A 40C :
А б атм ен т  М ульти -ю н и т прям ой  JD E voIu tion  P lus, 
в ы со та  4 .0  мм

Д и ам етр : 4 .8  м м  0 .0 0 /+ 0 .0 4  мм 
В ы сота: 4 .0  м м  ±  0 .05  мм 
М асса: 0 ,3 7  г  ±  10 %

139 E V C A 1725C :
А б атм ен т  М у л ьти -ю н и т угло во й  17° JD E voIution  
P lu s , вы сота  2.5 мм

Д и ам етр : 4 .8  м м  0 .0 0 /+ 0 .0 4  м м  
В ы сота: 2 .5  м м  0 /-0 .0 6 0  мм 
М асса: 0 ,1 7 0  г  ±  10%

140 E V C A 1735C :
А б атм ен т  М у л ьти -ю н и т угло во й  17° JD E voIution  
P lus, вы со та  3.5 мм

Д и ам етр : 4 .8  м м  0.000/-Ю .040 мм 
В ы со та : 3 .5  м м  0 /-0 .0 7 5  мм 
М асса: 0 ,2 1 9  г ±  10%

141 E V C A 3025C :
А б атм ен т  М у л ьти -ю н и т угло во й  3 0 °  JD E voIu tion  
P lus, вы со та  2.5 мм

Д и ам етр : 4 .8  м м  0 /+ 0 .0 4  мм 
В ы сота: 2 .5  м м  0 /-0 .0 6 0  мм 
М асса: 0 ,1 6 5  г  ±  10%

142 E V C A 3035C :
А б атм ен т  М у л ьти -ю н и т угловой  30° JD E voIu tion  
P lus, вы сота  3.5 мм

Д и ам етр : 4 .8  м м  0.00/-Ю .04 мм 
В ы сота: 3 .5  м м  0 /-0 .0 7 5  мм 
М асса: 0 .1 9 0  г  ±  10%

143 E V C A 4545C :
А б атм ен т  М у л ьти -ю н и т угло во й  45° JD E voIution  
P lus, вы сота  4.5 мм

Д и ам етр : 4 .8  м м  0 .0 0 /+ 0 .0 4  мм 
В ы сота: 4 .2  м м  0 /-0 .0 7 5  мм 
М асса  0 ,2 9  г  ±  10%

144 E V C A 6050C :
А батм ен т  М у л ьти -ю н и т угловой  60° JD E voIution  
P lus, вы сота  5 .0  мм

Д и ам етр : 4 .8  м м  -0 /+ 0 .0 4  мм 
В ы сота: 5 .0  м м  0 /-0 .0 7 5  мм 
М асса  0 , 3 5 г ±  10%

145 E V N C A 15T SC :
А б атм ен т  М у л ьти -ю н и т T issu e  прямой 
JD E voIu tion  P lus, вы сота  1.5 мм

Д и ам етр : 4 .8  м м  0.00/-Ю .04 мм 
В ы сота: 1.5 м м  ±  0 .0 5  мм 
М асса: 0 ,1 9  г ±  10%

146 E V N C A 30T S C ;
А б атм ен т  М ульти -ю н и т T issu e  прям ой  
JD E v o Iu tio n  P lus, в ы со та  3 .0  мм

Д и ам етр : 4 .8  м м  0 .0 0 /+ 0 .0 4  мм 
В ы сота: 3 .0  м м  ±  0 .05  мм 
М асса; 0 ,2 6  г  ±  10%

147 E V N C A 40T S C :
А б атм ен т  М ул ьти -ю н и т  T issu e  прям ой 
JD E voIu tion  P lus, вы сота  4 .0  мм

Д и ам етр : 4 .8  м м  0 .00 /+ 0 .0 4  мм 
В ы сота: 4 .0  м м  ±  0 .05  мм 
М асса; 0 ,3 2  г ±  10%

148 E V N C A 50T S C : А б атм ен т  М ул ьти -ю н и т  T issu e  прям ой  
JD E voIu tion  P lus, вы сота  5 .0  мм

Д и ам етр : 4 .8  м м  0 .0 0 /+ 0 .0 4  мм 
В ы сота: 5 .0  м м  4 :0 .0 5  м м  
М асса; 0 ,3 7  г  ±  10%

149 IC T A E C А б атм ен т  врем енн ы й  с захватом  JD Icon
Д и ам етр : 4 .8  м м  0 /-0 .0 7 5  мм 
В ы сота: 1.5 м м  0 /-0 .0 6 0  мм 
М асса: 0 ,3 2  г  ±  10%

150 IC T A N E C А б атм ен т  врем енн ы й  без зах вата  JD Icon
Д и ам етр : 4 .8  м м  0 /-0 .0 7 5  мм 
В ы сота: 1.8 м м  0 /-0 .0 6 0  мм 
М асса: 0 ,2 9  г  ±  10%

151 IC T A N E W C
А б атм ен т  врем енны й  без зах в ата  д л я  сварки 
JD Ico n

Д и ам етр : 5 м м  0 /-0 .0 7 5  мм 
В ы сота: 1.8 м м  0 /-0 .0 6 0  мм 
М асса: 0 .4 9 0  г ±  10%

152 IST A EC А б атм ен т  врем енн ы й  с захватом  JD Icon  U ltra.S
Д и ам етр : 3.3 м м  -0 .0 5 0 /+ 0 .0 0 0  мм 
В ы сота: 1.6 м м  0 /-0 .0 6 0  мм 
М асса: 0 .1 4 4  г ±  10%

153 iC O A T A N E C . А б атм ен т  врем енн ы й  O c ta  JD Ico n  P lu s без захвата
Д и ам етр : 4  м м  0 /-0 .0 7 5  мм 
М асса; 0 .2 6 7  г ±  10%

154 EV T A EC : А б атм ен т  врем енн ы й  с захватом  JD E voIu tion  P lus
Д и ам етр : 4 .25  м м  0 /-0 .0 7 5  мм 
В ы сота: 1.975 м м  0 /-0 .0 6 0  мм 
М асса: 0 .273  г ±  10%

155 E V T A N E C : А б атм ен т  вр ем енн ы й  без зах вата  JD E voIu tion  P lus
Д и ам етр : 4 .25  м м  0 /-0 .075  мм 
В ы сота: 2 .0 6 5  м м  0 /-0 .0 6 0  мм 
М асса: 0 .2 8  г ±  10%

156 E V T A E T SC ;
А б атм ен т  врем енны й  T issu e  с захватом  
JD E v o Iu tio n  P lus

Д и ам етр : 4 .25  м м  0 /-0 .075  мм 
В ы сота: 2 .025  м м  0 /-0 .0 6 0  мм 
М асса: 0 .2 8  г ±  10%

157 E V T A N E T SC :
А б атм ен т  вр ем енн ы й  T issue без захвата 
JD E voIu tion  P lus

Д и ам етр : 4 .25  м м  0 /-0 .075  мм 
В ы сота: 2 .025  мм 0 /-0 .060  мм
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М асса: 0 .2 7  г  ±  10%

158 1C SA 4520C
А б атм ен т  п рям ой  JD lco n , ди ам етр  4 .5  м м , вы сота 
2 .0  мм

Д и ам етр : 4 .5  м м  0 /-0 .0 7 5  мм 
В ы сота: 2 .0  м м  0 /-0 .0 6 0  мм 
М асса: 0 .2 6  г ±  10%

159 IC SA 4540C
А батм ен т  п рям ой  JD lco n , ди ам етр  4.5 м м , вы сота 
4 .0  мм

Д и ам етр : 4 .5  м м  0 /-0 .0 7 5  мм 
В ы со та : 4 .0  м м  ± 0 .0 2  мм 
М асса : 0 .34  г ±  10%

160 IC S A 5020C
А батм ен т  п рям ой  JD lco n , ди ам етр  5.0 м м , вы сота 
2 .0  мм

Д и ам етр : 5 .0  м м  0 /-0 .075  мм 
В ы со та : 2 .0  м м  ± 0 .0 2  мм 
М асса : 0.31 г  ± 1 0 %

161 1CSA 5040C А б атм ен т  п р ям ой  JD lco n , ди ам етр  5 .0  м м , вы сота 
4 .0  мм

Д и ам етр : 5 .0  м м  0 /-0 .075  мм 
В ы со та : 4 .0  м м  ± 0 .0 2  мм 
М асса : 0 .4 0  г  ±  10%

162 1CSA 6020C
А б атм ен т  п рям ой  JD lco n , ди ам етр  6 .0  м м , вы сота 
2 .0  мм

Д и ам етр : 6 .0  м м  0 /-0 .0 7 5  мм 
В ы сота: 2 .0  м м  ± 0 .0 2  мм 
М асса: 0 .4 8  г  ±  10%

163 1CSA 6040C
А батм ен т  п р ям ой  JD lco n , ди ам етр  6 .0  м м , вы сота 
4 .0  мм

Д и ам етр : 6 .0  м м  0 /-0 .0 7 5  мм 
В ы со та : 4 .0  м м  ± 0 .2  мм 
М асса : 0 .6 2  г ±  10%

164 IS S A 4020C
А б атм ен т  п рям ой  JD lco n  U ltra .S , ди ам етр  4 .0  м м , 
вы со та  2 .0  мм

Д и ам етр : 4 .0  м м  0 /-0 .0 7 5  мм 
В ы сота: 2 .0  м м  ± 0 .0 2  мм 
М асса : 0 .2 0 0  г ±  10%

165 1SSA 4040C
А б атм ен т  п рям ой  JD lco n  U ltra.S , ди ам етр  4 .0  мм , 
вы со та  4 .0  мм

Д и ам етр : 4 .0  м м  0 .0 0 0 /-0 .0 5 0  мм 
В ы сота: 4 .0  м м  ± 0 .0 2  мм 
М асса: 0 .2 7 7  г ±  10%

166 IC S A 4520C .
А батм ен т  п рям ой  с  захватом  JD lco n  P lus, ди ам етр  
4 .5  мм , вы со та  2 .0  мм

Д и ам етр : 4 .5  м м  0 /-0 .075  мм 
В ы сота: 2 .0  м м  0А 0.060 мм 
М асса: 0 .3 8  г ±  10%

167 IC S A 4520N E C .
А б атм ен т  п рям ой  без зах в ата  JD lco n  P lus, 
д и ам етр  4 .5  м м , вы со та  2 .0  мм

Д и ам етр : 4 .5  м м  0 /-0 .0 7 5  мм 
В ы сота: 2 .0  м м  0 /-0 .0 6 0  мм 
М асса: 0 .3 0  г ±  10%

168 1C SA 4540C .
А батм ен т  п рям ой  с  захватом  JD lco n  P lus, ди ам етр  
4 .5  мм , вы сота  4 .0  мм

Д и ам етр : 4 .5  м м  0 /-0 .075  мм 
В ы со та : 4 .0  мм 0 /-0 .075  мм 
М асса: 0 .3 8  г  ± 1 0 %

169 1C SA 4540N E C .
А батм ен т  прям ой  безе  зах вата  JD lco n  P lus, 
ди ам етр  4.5 м м , вы сота  4 .0  мм

Д и ам етр : 4 .5  м м  0 /-0 .075  мм 
В ы сота: 4 .0  м м  0 /-0 .075  мм 
М асса: 0 .38  г ±  10%

170 IC SA 5020C .
А батм ен т  п рям ой  с захватом  JD lco n  P lus, ди ам етр  
5 .0  м м , вы сота  2 .0  мм

Д и ам етр : 5 .0  м м  0 /-0 .075  мм 
В ы сота: 2 .0  м м  0 /-0 .060  мм 
М асса : 0 .32  г ±  10%

171 IC S A 5020N E C .
А б атм ен т  п рям ой  без зах вата  JD lco n  Plus, 
д и ам етр  5 .0  м м , вы сота  2 .0  мм

Д и ам етр : 5 .0  м м  0 /-0 .0 7 5  мм 
В ы со та : 2 .0  м м  0 /-0 .0 6 0  м м  
М асса: 0 .3 2  г ±  10%

172 1CSA5040C.
А батм ен т  п рям ой  с захватом  JD lco n  P lus, ди ам етр  
5 .0  м м , вы сота  4 .0  мм

Д и ам етр : 5 .0  м м  0 /-0 .075  м м  
В ы сота: 4 .0  мм 0 /-0 .075  мм 
М асса : 0 .4 7  г ±  10%

173 1C SA 5040N E C .
А батм ен т  прям ой  без зах в ата  JD lco n  Plus, 
д и ам етр  5 .0  м м , вы сота  4 .0  мм

Д и ам етр : 5 .0  м м  0 /-0 .075  мм 
В ы сота: 4 .0  м м  0 /-0 .075  мм 
М асса: 0 .4 2  г ±  10%

174 1CSA6020C.
А батм ен т  п рям ой  с захватом  JD lco n  P lus, ди ам етр  
6 .0  м м , вы сота  2 .0  мм

Д и ам етр : 6 .0  м м  0 /-0 .075  мм 
В ы сота: 2 .0  м м  0 /-0 .060  мм 
М асса: 0 .5 2  г ±  10%

175 1CSA6040C.
А батм ен т  п рям ой  с  захватом  JD lco n  P lus, ди ам етр  
6 .0  м м , вы сота  4 .0  мм

Д и ам етр : 6 .0  м м  0 /-0 .075  мм 
В ы сота: 4 .0  м м  0 /-0 .075  мм 
М асса : 0 .6 7  г ±  10%

176 1С ЕХ А 5520С .
А батм ен т  п рям ой  E x tra  JD lco n  P lus ди ам етр  5.5 
м м , вы сота  2 .0  мм

Д и ам етр : 5.5  м м  0 /-0 .075  мм 
В ы сота: 2 .0  м м  0 /-0 .060  мм 
М асса: 0 .4 0  г  ±  10%
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177 1С ЕХ А 5540С .
А б атм ен т  прям ой  E x tra  JD Ico n  P lus ди ам етр  5.5 
м м , вы сота  4 .0  мм

Д и ам етр : 5 .5  м м  0 /-0 .075  мм 
В ы со та : 4 .0  м м  0 /-0 .0 7 5  мм 
М асса : 0 .53  г ±  10%

178 E V N S A 4520C :
А б атм ен т  п рям ой  JD E vo lu tion  P lus, ди ам етр  4.5 
м м , в ы со та  2 .0  мм

Д и ам етр ; 4 .5  м м  0 /-0 .0 7 5  мм 
В ы сота: 2 .0  м м  0 /-0 .0 6 0  мм 
М асса : 0 .2 5 4  г ±  10%

179 E V N S A 4540C :
А батм ен т  прям ой  JD E vo lu tion  P lus, ди ам етр  4.5 
м м , вы со та  4 .0  мм

Д и ам етр : 4 .5  м м  0 /-0 .0 7 5  мм 
В ы сота: 4 .0  м м  0 /-0 .075  мм 
М асса: 0 .2 5 4  г *  10%

180 E V N S A 5020C :
А б атм ен т  прям ой  JD E vo lu tion  P lus, ди ам етр  5.0 
м м , вы со та  2 .0  мм

Д и ам етр : 5 .0  м м  0 /-0 .0 7 5  мм 
В ы сота: 2 .0  м м  0 /-0 .0 6 0  мм 
М асса: 0 .3 0 7  г ±  10%

181 E V N S A 5040C :
А б атм ен т  прям ой  JD E vo lu tion  P lus, ди ам етр  5.0 
м м , в ы со та  4 .0  мм

Д и ам етр : 5 .0  м м  0 /-0 .0 7 5  м м  
В ы сота: 4 .0  м м  0 /-0 .075  мм 
М асса: 0 .4 0 7  г ±  10%

182 E V N SA 6020C :
А б атм ен т  п рям ой  JD E vo lu tion  P lus, ди ам етр  6 .0  
м м , вы со та  2 .0  мм

Д и ам етр ; 6 .0  м м  0Л 0.075  мм 
В ы сота: 2 .0  м м  0 /-0 .0 6 0  мм 
М асса: 0 .4 8 9  г ±  10%

183 E V N SA 6040C :
А б атм ен т  п рям ой  JD E vo lu tion  P lus, ди ам етр  6.0 
м м , в ы со та  4 .0  мм

Д и ам етр : 6 .0  м м  0 /-0 .0 7 5  мм 
В ы сота: 4 .0  м м  0 /-0 .075  мм 
М асса: 0 .6 3 9  г ±  10%

184
E V N S A 5020T S C А б атм ен т  п рям ой  T issu e  JD E vo lu tion  P lus, 

д и а м е т р  5 .0  м м , вы сота  2.0 мм

Д и ам етр : 5 .0  м м  0 /-0 .075  мм 
В ы сота: 2 .05  м м  0 /-0 .0 6 0  мм 
М асса: 0 .28  г  ±  10%

185
E V N S A 5040T S C А б атм ен т  п рям ой  T issue JD E vo lu tion  P lus, 

д и ам етр  5 .0  м м , вы сота  4 .0  мм

Д и ам етр : 5 .0  м м  0 /-0 .0 7 5  мм 
В ы сота: 4 .0  м м  0 /-0 .075  мм 
М асса: 0 .3 7  г ±  10%

186 IC E A 15C А б атм ен т  анатом ический  JD Icon , вы сота  1.5 мм
Д и ам етр : 5 .0  м м  0 /-0 .075  мм 
В ы сота: 1.51 м м  0 /-0 .0 6 0  мм 
М асса: 0 .3 0  г ±  10%

187 IC E A 30C А б атм ен т  ан атом ический  JD Ico n , в ы со та  3.0 мм
Д и ам етр ; 5 .0  м м  0 /-0 .075  мм 
В ы сота: 3 .0  м м  0А 0.060  мм 
М асса ; 0 .3 7  г ±  10%

188 IC 15A 15C
А б атм ен т  анатом ический  угловой  15° JD Icon , 
вы со та  1.5 мм

Д и ам етр : 5 .5  м м  0 /-0 .075  мм 
В ы сота: 1.5 мм 0А 0.060  мм 
М асса : 0 .4 2  г ±  10%

189 IC 15A 30C
А б атм ен т  анатом ический  угло во й  15° JD Icon , 
вы со та  3 .0  мм

Д и ам етр : 5.5 м м  0 /-0 .075  мм 
В ы сота: 3 .0  м м  0 /-0 .0 6 0  мм 
М асса : 0.51 г ±  10%

190 1С25А15С
А б атм ен т  ан атом ический  угло во й  25° JD Icon , 
вы со та  1.5 мм

Д и ам етр : 5 .5  м м  0 /-0 .0 7 5  м м  
В ы сота: 1.5 м м  0 /-0 .0 6 0  мм 
М асса : 0 .44  г  ±  10%

191 1С25А30С
А б атм ен т  анатом ический  угловой  2 5 °  JD Icon, 
вы со та  3 .0  мм

Д и ам етр : 5 .5  м м  0 /-0 .0 7 5  мм 
В ы сота: 3 .0  м м  0 /-0 .0 6 0  мм 
М асса: 0 .5 4  г ±  10%

192 IC 15A 15C .
А б атм ен т  ан атом ический  угло во й  15° JD Icon  P lus, 
в ы со та  1.5 мм

Д и ам етр : 5 м м  0 /-0 .0 7 5  мм 
В ы сота: 1.5 м м  0 /-0 .0 6 0  м м  
М асса: 0 .3 7  г ±  10%

193 IC 15A 30C .
А б атм ен т  ан атом ический  угло во й  15° JD Icon  P lus, 
вы со та  3 .0  мм

Д и ам етр : 5 м м  0 /-0 .075  мм 
В ы сота: 3 .0  м м  0 /-0 .0 6 0  мм 
М асса: 0 .45  г ±  10%

194 IC 25A 15C .
А б атм ен т  ан атом ический  угло во й  25° JD Icon  P lus, 
в ы со та  1.5 мм

Д и ам етр : 5 м м  0 /-0 .075  мм 
В ы сота; 1.5 м м  0 /-0 .0 6 0  мм 
М асса: 0 .38  г ±  10%

195 IC 25A 30C .
А б атм ен т  ан атом ический  угло во й  25° JD Icon  Plus, 
в ы со та  3 .0  мм

Д и ам етр : 5 м м  0 /-0 .075  мм 
В ы сота: 3 .0  мм 0 /-0 .0 6 0  мм 
М асса : 0 .4 6  г  ±  10%

196 E V E A 15:
А б атм ен т  анатом ический  JD E v o lu tio n  P lus, 
вы со та  1.5 мм

Д и ам етр : 5 м м  0 /-0 .075  мм 
В ы сота: 1.5 м м  0 /-0 .0 6 0  мм
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М асса: 0 .2 7 2  г ±  10%

197 E V E A 30:
А б атм ен т  ан атом ический  JD E vo lu tion  Plus, 
вы со та  3 .0  мм

Д и ам етр : 5 м м  0 /-0 .0 7 5  мм 
В ы сота: 3 .0  м м  0 /-0 .0 6 0  мм 
М асса; 0.371 г ±  10%

198 E V 15A 15:
А б атм ен т  ан атом ич еский  угловой  15° JD E vo lu tion  
P lus, вы сота  1.5 мм

Д и ам етр : 5 м м  0 /-0 .0 7 5  мм 
В ы сота; 1.5 м м  0 /-0 .0 6 0  мм 
М асса : 0 .364  г ±  10%

199 E V 15A 15N :
А б атм ен т  ан атом ический  угловой  15° JD E vo lu tion  
P lus, ди ам етр  4 .5  м м  вы сота  1.5 мм

Д и ам етр : 4 .6  м м  0 /-0 .0 7 5  мм 
В ы сота: 1.5 м м  0 /-0 .0 6 0  мм 
М асса: 0 .3 6 4  г ±  10%

200 E V 15A 30;
А б атм ен т  ан атом ический  угло во й  15° JD E vo lu tion  
P lus, вы сота  3 .0  мм

Д и ам етр : 5 м м  0 /-0 .0 7 5  мм 
В ы сота: 3 .0  м м  0 /-0 .0 6 0  мм 
М асса: 0 .4 5 0  г ±  10%

201 E V I5 A 3 0 N :
А б атм ен т  ан атом ический  угловой  15° JD E vo lu tion  
P lus, ди ам етр  4.5 м м  вы сота  3 .0  мм

Д и ам етр : 4 .6  м м  0 /-0 .0 7 5  мм 
В ы сота: 3 .0  м м  0 /-0 .0 6 0  мм 
М асса: 0 .4 5 0  г ±  10%

202 EV 25A 15:
А б атм ен т  ан атом ический  угловой  25° JD E vo lu tion  
P lus, вы сота  1.5 мм

Д и ам етр : 5 м м  0 /-0 .075  мм 
В ы сота: 1.5 м м  ОЛ0.060 мм 
М асса: 0 .3 7 8  г ±  10%

203 E V 25A 30:
А б атм ен т  ан атом ический  угло во й  25° JD E vo lu tion  
P lu s , вы сота  3 .0  мм

Д и ам етр ; 5 м м  0 /-0 .075  мм 
В ы сота: 3 .0  м м  0 /-0 .0 6 0  мм 
М асса: 0 .465  г ±  10%

204 IC B A 15 А б атм ен т  ш аровидны й  JD lco n , вы сота 1.5 мм
Д и ам етр : 3 .7  м м  0 /-0 .075  мм 
В ы сота: 1.5 м м  0 /-0 .0 6 0  м м  
М асса: 0 .20  г ±  10%

205 1СВА30 А б атм ен т  ш аровид ны й  JD lco n , вы сота 3 .0  мм
Д и ам етр : 3 .7  м м  0 /-0 .0 7 5  м м  
В ы сота: 3 .0  м м  0 /-0 .0 6 0  мм 
М асса: 0 .2 0  г  ±  10%

206 IC B A 50 А б атм ен т  ш ар о ви д н ы й  JD lco n , вы сота  5 .0  мм
Д и ам етр ; 3 .7  м м  0 /-0 .0 7 5  мм 
В ы сота: 5 .0  м м  0 /-0 .075  мм 
М асса: 0 .2 0  г ±  10%

207 ISB A 15
А б атм ен т  ш аровидны й  JD lco n  U Itra.S , вы сота 1.5 
мм

Д и ам етр : 2 .7  м м  0 .0 0 0 /-0 .0 5 0  мм 
В ы сота: 1.5 м м  0 /-0 .0 6 0  мм 
М асса : 0.11 г ±  10%

208 ISB A 30
А б атм ен т  ш аровидны й  JD lco n  U ltra.S , вы сота  3 .0  
м м

Д и ам етр : 2 .7  м м  0 .0 0 /-0 .0 5  мм 
В ы сота: 3 .0  м м  0 /-0 .0 6 0  мм 
М асса: 0 .1 4  г  ±  10%

209 ISB A 50
А б атм ен т  ш аровидны й  JD lco n  U ltra.S , вы сота  5 .0  
м м

Д и ам етр : 2 .7  м м  0 .0 0 /-0 .0 5  мм 
В ы сота: 5 .0  м м  0 /-0 .075  мм 
М асса: 0 .2 0  г ±  10%

210 IC B A 15. А б атм ен т  ш аровид ны й  JD lco n  P lus, вы сота  1.5 мм
Д и ам етр : 4 м м  0А 0.075 м м  
В ы сота: 1.5 м м  0 /-0 .0 6 0  м м  
М асса : 0 .1 8  г ±  10%

211 IC B A 30. А б атм ен т  ш аровидны й  JD lco n  P lus, вы сота  3 .0  мм
Д и ам етр : 4  м м  0 /-0 .075  мм 
В ы сота: 3 .0  м м  0 /-0 .0 6 0  мм 
М асса : 0 .2 4  г  ±  10%

212 IC B A 50. А б атм ен т  ш аровидны й  JD lco n  P lus, вы сота  5 .0  мм
Д и ам етр : 4  м м  0 /-0 .0 7 5  мм 
В ы сота: 5 .0  м м  0 /-0 .075  м м  
М асса ; 0 .33  г ±  10%

213 E V B A I5 :
А б атм ен т  ш аровидны й  JD E vo lu tion  P lus, вы сота 
1.5 мм

Д и ам етр : 4  м м  0 /-0 .075  м м  
В ы сота: 1.5 м м  0 /-0 .0 6 0  м м  
М асса: 0 .177  г  ±  10%

214 E V B A 30:
А б атм ен т  ш аровидны й  JD E vo lu tion  P lus, вы сота 
3 .0  мм

Д и ам етр : 4  м м  0 /-0 .075  м м  
В ы сота: 3 .0  м м  0 /-0 .0 6 0  мм 
М асса: 0 .1 7 7  г  ±  10%

215 E V B A 50:
А б атм ен т  ш аровидны й  JD E vo lu tion  P lus, вы сота 
5 .0  мм

Д и ам етр : 4  м м  0 /-0 .075  мм 
В ы сота: 5 .0  мм 0 /-0 .075  мм 
М асса: 0 .3 6 4  г ±  10%

21 6 IC E M I15 А б атм ен т  E m i JD lco n , вы сота 1.5 мм Д и ам етр : 3 .7  м м  0 /-0 .0 7 5  мм
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В ы со та : 1.5 м м  0 /-0 .0 6 0  мм 
М асса : 0 .1 9  г  ±  10%

217 ICEM 130 А батм ен т  E m i JD lco n , вы сота  3 .0  мм
Д и ам етр : 3 .7  м м  0 /-0 .075  мм 
В ы сота: 3 .0  м м  0 /-0 .0 6 0  мм 
М асса: 0 .1 9  г  ±  10%

218 1CEM I50 А батм ен т  E m i JD lco n , вы сота  5 .0  мм
Д и ам етр : 3 .7  м м  0 /-0 .075  мм 
В ы сота: 5 .0  м м  0 /-0 .075  мм 
М асса: 0 .1 9  г  ±  10%

219 1CEM I15. А батм ен т  E m i JD lco n  P lus, вы сота  1.5 мм
Д и ам етр : 3 .7  м м  0 /-0 .075  мм 
В ы сота: 1.5 м м  0 /-0 .0 6 0  мм 
М асса : 0 .1 6  г  ±  10%

220 1CEM I30. А б атм ен т  E m i JD lco n  P lus, вы сота  3.0 мм
Д и ам етр : 3 .7  м м  0 /-0 .075  мм 
В ы сота: 3 .0  м м  0 /-0 .0 6 0  мм 
М асса: 0 .2 2  г ±  10%

221 1CEM I50. А батм ен т  E m i JD lco n  P lus, вы сота  5.0 мм
Д и ам етр : 3 .7  м м  0 /-0 .075  мм 
В ы сота: 5 .0  м м  0 /-0 .0 7 5  мм 
М асса: 0 .3 0  г ±  10%

222 EV EM 115: А батм ен т  E m i JD E v o lu tio n  P lus, вы сота 1.5 мм
Д и ам етр : 3 .7  м м  0 /-0 .075  мм 
В ы сота: 1.5 м м  0 /-0 .0 6 0  мм 
М асса: 0 .1 6 2  г  ±  10%

223 EVEM 130: А батм ен т  E m i JD E vo lu tion  P lus, вы сота 3 .0  мм
Д и ам етр : 3 .7  м м  0 /-0 .0 7 5  мм 
В ы сота: 3 .0  м м  0 /-0 .0 6 0  мм 
М асса : 0 .1 6 2  г  ±  10%

224 EV EM 150: А батм ен т  E m i JD E vo lu tion  P lus, вы сота 5.0 мм
Д и ам етр : 3 .7  м м  0 /-0 .075  мм 
В ы сота: 5 .0  м м  0 /-0 .0 7 5  мм 
М асса: 0 .1 6 2  г  ±  10%

225 IC G P40C А батм ен т  G P JD lco n , ди ам етр  4 .0  мм
Д и ам етр : 4 .0  м м  0 /-0 .075  м м  
М асса : 0 .3 0  г ±  10%

226 IC G P50C А б атм ен т  G P JD lc o n , ди ам етр  5 .0  мм
Д и ам етр : 5 .0  м м  0 /-0 .075  мм 
М асса : 0 .4 4  г ±  10%

227 IC G P60C А батм ен т  G P  JD lco n , ди ам етр  6 .0  мм
Д и ам етр : 6 .0  м м  0 /-0 .075  мм 
М асса : 0 .75  г ±  10%

228 ISG P32C А батм ен т  G P  JD lco n  U ltra .S , ди ам етр  3 .2  мм
Д и ам етр : 3 .2  м м  0 .0 0 0 /-0 .0 5 0  мм 
М асса: 0.191 г ±  10%

22 9 1SG P40C А батм ен т  G P  JD lco n  U ltra .S , ди ам етр  4 .0  мм
Д и ам етр : 4 .0  м м  0 .0 0 0 /-0 .0 5 0  мм 
М асса: 0 .3 0 9  г ±  10%

23 0 IS 15G P A 40C
А б атм ен т  G P  у гл о в о й  15°, JD lco n  U ltra .S , ди ам етр  
4 .0  мм

Д и ам етр : 4 .0  м м  -0 .00 /-0 .05  мм 
М асса : 0 .2 6 6  г ±  10%

231 IC G P40C . А б атм ен т  G P  JD lc o n  P lus, ди ам етр  4 .0  мм
Д и ам етр : 4 .0  м м  0 /-0 .075  мм 
М асса: 0 .4 0  г  ±  10%

232 IC G P50C . А б атм ен т  G P  JD lco n  P lus, ди ам етр  5.0 мм
Д и ам етр : 5 .0  м м  0 /-0 .075  м м  
М асса: 0 .52  г ±  10%

233 IC G P60C . А б атм ен т  G P  JD lco n  P lus, ди ам етр  6 .0  мм
Д и ам етр : 6 .0  м м  0 /-0 .075  мм 
М асса : 0 .85  г  ±  10%

234 E V G P A 40E C :
А батм ен т  G P  с зах вато м  JD E vo lu tion  Plus, 
ди ам етр  4 .0  мм

Д и ам етр : 4 .0  м м  0 /-0 .075  мм 
М асса : 0 .2 8  г ±  10%

235 E V G P A 40N E C :
А батм ен т  G P  без зах в ата  JD E vo lu tion  P lus, 
ди ам етр  4 .0  м м

Д и ам етр : 4 .0  м м  ±  0 .05  мм 
М асса: 0 .2 5 9  г ±  10%

2 36 E V G PA E C :
А батм ен т  G P  с  захватом  JD E vo lu tion  P lus, 
ди ам етр  5 .0  мм

Д и ам етр : 4 .9  м м  0 /-0 .0 7 5  мм 
М асса: 0 .4 4 8  г ±  10%

237 E V G P A 50N E C :
А батм ен т  G P  без зах в ата  JD E vo lu tion  Plus, 
ди ам етр  5 .0  мм

Д и ам етр : 4 .9  м м  ±  0.05  мм 
М асса: 0 .4 2  г ±  10%

238 E V G P A 60E C :
А б атм ен т  G P  с  захватом  JD E vo lu tion  P lus, 
ди ам етр  6 .0  мм

Д и ам етр : 6 .0  м м  0 /-0 .0 7 5  мм 
М асса: 0 .8 1 6  г ±  10%

2 39 E V C A G P A E C
А б атм ен т  G P  абатм ен та  М ульти -ю н и т с захватом  
JD E vo lu tion

Д и ам етр : 4 .8  м м  ± 0 .0 2  мм 
М асса : 0 .2 9  г ±  10%

2 40 E V C A G P A N E C
А батм ен т  G P  абатм ен та  М ульти -ю н и т без зах вата  
JD E vo lu tion

Д и ам етр : 4 .8  м м  0 .00 /+ 0 .04  
М асса : 0 .2 9  г ±  10%
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241 E V C A G PA E C :
А батм ен т  G P аб атм ен та  М у л ьти -ю н и т с захватом  
JD E v o lu tio n  P lus

Д и ам етр : 4 .8  м м  ± 0 .0 2  мм 
М асса: 0 .2 9  г ±  10%

242 E V C A G PA N E C :
А батм ен т  G P  абатм ен та  М у л ьти -ю н и т без захвата 
JD E v o lu tio n  P lus

Д и ам етр : 4 .8  м м  0 .0 0 /+ 0 .0 4  мм 
М асса: 0 .2 9  г  ±  10%

243 IC O A 15. А батм ен т  O cta  JD Ico n  P lus, вы сота  1.5 мм
Д и ам етр : 3 .8  м м  0 .0 0 /-0 .0 3  мм 
В ы сота: 1.5 м м  ±  0 .05  мм 
М асса: 0 .1 7  г  ±  10%

244 1COA30. А б атм ен т  O cta  JD Ico n  P lus, вы со та  3 .0  мм
Д и ам етр : 3 .8  м м  0 .00 /-0 .03  мм 
В ы сота; 3 .0  м м  ±  0 .05  мм 
М асса: 0 .23  г ±  10%

245 IC O A 40. А б атм ен т  O cta  JD Icon  P lus, вы сота  4 .0  мм
Д и ам етр : 3 .8  м м  0 .00 /-0 .03  мм 
В ы со та : 4 .0  м м  ±  0 .05  мм 
М асса: 0 .2 7  г  ±  10%

246 E V R A 15C :
А батм ен т  R apid  с заж и вл яю щ и м  колпачком  и 
тр ан сф ером  JD E vo lu tion  P lus, вы сота  1.5 мм

Д и ам етр : 5 м м  0 /-0 .0 7 5  мм 
В ы сота: 1.5 м м  0 /-0 .0 6 0  мм 
М асса: 0 .2 2 0  г  ±  10%

247 E V R A 30C :
А б атм ен т  R ap id  с  заж и вл яю щ и м  колпачком  и 
тр ан сф ер о м  JD E vo lu tion  P lus, вы со та  3 .0  мм

Д и ам етр : 5 м м  0 /-0 .075  мм 
В ы со та : 3 .0  м м  0 /-0 .0 6 0  мм 
М асса: 0 .2 9 7  г ±  10%

248 E V R A 15D : А б атм ен т  R apid  без заж и вл яю щ его  колпач ка  и 
тр ан сф ер а  JD E v o lu tio n  P lus, вы сота  1.5 мм

Д и ам етр : 5 м м  0 /-0 .0 7 5  мм 
В ы сота: 1.5 м м  0 /-0 .0 6 0  мм 
М асса : 0 .2 2 0  г ±  10%

249 E V R A 30D :
А б атм ен т  R apid  без заж и вл яю щ его  колпачка и 
тр ан сф ер а  JD E vo lu tion  P lus, в ы со та  3 .0  мм

Д и ам етр : 5 м м  0 /-0 .075  мм 
В ы со та : 3 .0  м м  0 /-0 .0 6 0  мм 
М асса: 0 .2 9 7  г ±  10%

250 IC H A 43
Ф о р м и р о в ател ь  десн ы  JD Ico n , ди ам етр  4 .0  мм, 
в ы с о т а  3 .0  мм

Д и ам етр : 4 .0  м м  0 .0 0 /-0 .0 5  мм 
В ы сота; 3 .0  м м  0 /-0 .0 6 0  мм 
О бщ ая д л и н а : 8.3 м м  0 /-0 .090  мм 
М асса: 0 .23  г ±  10%

251 IC H A 45
Ф о р м и р о в ател ь  десны  JD Ico n , ди ам етр  4 .0  мм, 
в ы со та  5 .0  мм

Д и ам етр : 4 .0  м м  0 .0 0 /-0 .0 5  мм 
В ы сота: 5 .0  м м  0 /-0 .075  мм 
О бщ ая д л и н а : 10.3 м м  0 /-0 .110 мм 
М асса: 0 .3 4  г ±  10%

252 1CHA47
Ф о р м и р о в ател ь  десн ы  JD Ico n , ди ам етр  4 .0  мм, 
в ы со та  7 .0  мм

Д и ам етр ; 4 .0  м м  0 .0 0 /-0 .0 5  мм 
В ы сота: 7 .0  м м  0 /-0 .0 9 0  мм 
О бщ ая д л и н а : 12.3 м м  ОАО. 1 1 0 м м  
М асса; 0 .45  г  ±  10%

253 IC H A 53 Ф о р м и р о в ател ь  десн ы  JD Ico n , ди ам етр  5 .0  мм, 
в ы со та  3 .0  мм

Д и ам етр : 5 .0  м м  0 .0 0 /-0 .0 5  мм 
В ы сота: 3 .0  мм 0 /-0 .0 6 0  мм 
О бщ ая дл и н а: 8.3  м м  0 /-0 .0 9 0  мм 
М асса: 0 .2 7  г ±  10%

254 IC H A 55 Ф о р м и р о в ател ь  десн ы  JD Ico n , ди ам етр  5 .0  мм, 
в ы со та  5 .0  мм

Д и ам етр : 5 .0  мм 0 .0 0 /-0 .0 5  мм 
В ы сота: 5 .0  м м  0 /-0 .075  мм 
О бщ ая дл и н а: 10.3 м м  ОАО. 1 1 0 м м  
М асса: 0 .43  г  ±  10%

255 IC H A 57
Ф о р м и р о в ател ь  десн ы  JD Ico n , ди ам етр  5 .0  мм, 
в ы со та  7 .0  мм

Д и ам етр : 5 .0  м м  0 .00А 0.05 мм 
В ы сота: 7 .0  м м  ОА0.090 мм 
О бщ ая д л и н а : 12.3 мм О АО.ПОмм 
М асса: 0 .5 9  г ±  10%

25 6 IC H A 59 Ф о р м и р о в ател ь  десн ы  JD Ico n , ди ам етр  5 .0  мм. 
в ы со та  9 .0  мм

Д и ам етр : 5 .0  м м  0 .00А 0.05 мм 
В ы сота: 9 .0  м м  0А 0.090 мм 
О бщ ая д л и н а : 14.3 м м  0А 0 .110 м м  
М асса : 0 .7 6  г ±  10%

257 IC H A 63 Ф о р м и р о в ател ь  десн ы  JD Ico n , ди ам етр  6 .0  мм, 
в ы со та  3 .0  мм

Д и ам етр : 6 .0  м м  0.О0А0.О5 мм 
В ы сота: 3 .0  м м  0А0.О60 мм 
О бщ ая  дл и н а: 8.3 м м  0А 0.090 мм 
М асса: 0 .3 2  г  ±  10%

258 IC H A 65
Ф о р м и р о в ател ь  десн ы  JD Ico n , ди ам етр  6 .0  мм, 
вы сота  5 .0  мм

Д и ам етр : 6 .0  м м  0 .000А 0.050  мм 
В ы сота: 5 .0  м м  0А 0.075 мм
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О бщ ая  д л и н а : 10.3 м м  0/>0.110 мм 
М асса : 0 .55  г ±  10%

259 1СНЛ67
Ф о р м и р о вател ь  десн ы  JD lco n , ди ам етр  6 .0  мм, 
вы со та  7 .0  мм

Д и ам етр : 6 .0  м м  0 .0 0 /-0 .0 5  мм 
В ы со та : 7 .0  м м  0 /-0 .0 9 0  мм 
О бщ ая  д л и н а : 12.3 м м  ОАО. 110 м м  
М асса: 0 .7 4  г ±  10%

260 ISH A 323
Ф о р м и р о вател ь  десн ы  JD lco n  U ltra.S , ди ам етр  3 .2  
м м , вы сота  3 .0  мм

Д и ам етр ; 3 .2  м м  0 .0 0 0 /-0 .0 5 0  мм 
В ы сота: 3 .0  м м  0 /-0 .0 6 0  мм 
О бщ ая дл и н а: 7 .8  мм 0 /-0 .0 9 0  мм 
М асса ; 0 .1 1 7  г  ±  10%

261 1SHA325
Ф орм ирователь  десн ы  JD lco n  U Itra.S , ди ам етр  3.2 
м м , в ы со та  5.0 мм

Д и ам етр : 3 .2  м м  0 .0 0 0 /-0 .0 5 0  мм 
В ы сота: 5 .0  м м  0 /-0 .075  мм 
О бщ ая д л и н а : 9 .8  м м  0 /-0 .090  мм 
М асса: 0 .1 1 7  г  ±  10%

262 IS H A 327
Ф о р м и р о вател ь  десн ы  JD lco n  U ltra .S , ди ам етр  3.2 
м м , в ы со та  7 .0  м м

Д и ам етр : 3 .2  м м  0 .00 0 /-0 .0 5 0  мм 
В ы со та : 7 .0  м м  0 /-0 .0 9 0  мм 
О бщ ая д л и н а : 11.8 м м  0 /-0 .110 мм 
М асса: 0 .1 1 7  г  ±  10%

263 ISH A 403
Ф о р м и р о в ател ь  десн ы  JD lco n  U ltra.S , ди ам етр  4 .0  
м м , вы со та  3 .0  мм

Д и ам етр : 4 .0  м м  0 .0 0 0 /-0 .0 5 0  мм 
В ы сота: 3 .0  м м  0 /-0 .0 6 0  мм 
О бщ ая  д л и н а : 7.8 м м  0 /-0 .0 9 0  мм 
М асса: 0 .1 5 0  г  ±  10%

264 ISH A 405
Ф о р м и р о вател ь  д есн ы  JD lco n  U ltra.S , ди ам етр  4 .0  
м м , вы со та  5 .0  мм

Д и ам етр ; 4 .0  м м  0 .0 0 /-0 .0 5  мм 
В ы сота: 5 .0  м м  0 /-0 .0 7 5  мм 
О бщ ая д л и н а : 9 .8  м м  0 /-0 .0 9 0  мм 
М асса : 0 .1 5 0  г ±  10%

265 1SHA407
Ф о р м и р о вател ь  десн ы  JD lc o n  U ltra .S , ди ам етр  4 .0  
м м , вы со та  7 .0  м м

Д и ам етр : 4 .0  м м  0 .000Л 0 .050  м м  
В ы сота: 7 .0  м м  0 /-0 .0 9 0  мм 
О бщ ая  д л и н а : 1 1.8 м м  0 /-0 .1 10 мм 
М асса: 0 .1 5 0  г  ±  10%

266 1СНА43.
Ф о р м и р о вател ь  д есн ы  JD lco n  P lus, ди ам етр  4 .0  
м м , вы со та  3 .0  мм

Д и ам етр : 4 .0  м м  0 .00 /-0 .05  мм 
В ы сота: 3 .0  м м  0 /-0 .0 6 0  мм 
О бщ ая д л и н а : 7 .85  м м  ±  0 .05  мм 
М асса : 0 .2 0  г  ±  10%

267 1СНА45.
Ф о р м и р о вател ь  десны  JD lc o n  P lus, ди ам етр  4 .0  
м м , вы сота  5 .0  мм

Д и ам етр : 4 .0  м м  0 .0 0 /-0 .0 5  мм 
В ы сота: 5 .0  м м  0 /-0 .075  мм 
О бщ ая  дл и н а: 9 .8 5  м м  ±  0 .05  мм 
М асса: 0 .3 0  г ±  10%

268 IC H A 47.
Ф о р м и р о вател ь  десны  JD lco n  P lus, ди ам етр  4 .0  
м м , вы сота  7 .0  мм

Д и ам етр : 4 .0  м м  0 .0 0 /-0 .0 5  мм 
В ы сота: 7 .0  м м  0 /-0 .0 9 0  мм 
О бщ ая дл и н а: 11.85 м м  ±  0.05  мм 
М асса: 0 .3 9  г ±  10%

269 IC H A 53.
Ф о р м и р о вател ь  десн ы  JD lc o n  P lus, ди ам етр  5.0 
м м , вы со та  3 .0  мм

Д и ам етр : 5 .0  м м  0 .0 0 /-0 .0 5  м м  
В ы сота: 3 .0  м м  0 /-0 .0 6 0  мм 
О бщ ая д л и н а : 7 .85 м м  ±  0 .05  мм 
М асса: 0 .2 6  г ±  10%

270 1СНА55.
Ф о р м и р о вател ь  десн ы  JD lc o n  P lus, ди ам етр  5.0 
мм , вы сота  5 .0  мм

Д и ам етр : 5 .0  м м  0 .00 /-0 .05  мм 
В ы сота: 5 .0  м м  0 /-0 .075  мм 
О бщ ая д л и н а ; 9 .85  м м  ±  0 .05  мм 
М асса: 0 .37  г ±  10%

271 1СНА57.
Ф о р м и р о в ател ь  десны  JD lco n  P lus, ди ам етр  5 .0  
м м , вы со та  7.0 мм

Д и ам етр : 5 .0  м м  0 .0 0 /-0 .0 5  мм 
В ы сота: 7 .0  м м  0 /-0 .0 9 0  мм 
О бщ ая д л и н а  11.85 м м  ±  0 .05  мм 
М асса: 0 .4 8  г  ±  10%

272 1СНА63.
Ф о р м и р о в ател ь  десн ы  JD lco n  P lus, ди ам етр  6 .0  
м м , вы со та  3 .0  мм

Д и ам етр : 6 .0  мм 0 .0 0 /-0 .0 5  мм 
В ы сота: 3 .0  м м  0 /-0 .060  мм 
О бщ ая дл и н а: 7 .85  м м  ±  0 .05  мм 
М асса: 0 .3 4  г ±  10%

273 1СНА65.
Ф о р м и р о в ател ь  десн ы  JD lco n  P lus, ди ам етр  6.0 
м м . вы сота  5 .0  мм

Д и ам етр : 6 .0  м м  0 .00 /-0 .05  мм 
В ы сота: 5 .0  м м  0 /-0 .075  мм
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О бщ ая  д л и н а : 9 .85  м м  ±  0 .05  м м  
М асса : 0 .4 6  г  ±  10%

274 IC H A 67.
Ф о р м и р о вател ь  десн ы  JD Ico n  P lus, ди ам етр  6 .0  
м м , в ы со та  7 .0  мм

Д и ам етр : 6 .0  м м  0 .0 0 /-0 .0 5  мм 
В ы сота: 7 .0  м м  0 /-0 .0 9 0  мм 
О бщ ая  д л и н а : 11.85 м м  ±  0 .05  мм 
М асса: 0 .5 9  г ±  10%

275 IC H A 753.
Ф о р м и р о в ател ь  десн ы  JD Ico n  Plus, ди ам етр  7.5 
м м , в ы со та  3 .0  мм

Д и ам етр : 6 .0  м м  0 .0 0 /-0 .0 5  м м  
В ы со та : 7 .0  м м  0 /-0 .0 9 0  мм 
О бщ ая дл и н а: 7 .85  м м  ±  0 .0 5  мм 
М асса : 0 .45  г ±  10%

276 IC H A 755.
Ф о р м и р о в ател ь  десн ы  JD Ico n  Plus, ди ам етр  7.5 
м м , в ы со та  5 .0  мм

Д и ам етр : 7.5 м м  О.О0АО.О5 мм 
В ы со та : 5 .0  м м  0 /-0 .075  мм 
О бщ ая дл и н а: 9 .85  мм ±  0 .05  мм 
М асса: 0 .63  г ±  10%

277 E V H A 43:
Ф о р м и р о вател ь  д есн ы  JD E v o lu tio n  P lus, ди ам етр  
4 .0  м м , вы со та  3 .0  мм

Д и ам етр : 4 .0  м м  -0 .05 /-0 .08  мм 
В ы сота: 3 .0  м м  0 /-0 .0 6 0  мм 
О бщ ая  дл и н а: 8 м м  0 /-0 .0 9 0  м м  
М асса : 0 .203  г ±  10%

278 E V H A 45:
Ф о р м и р о в ател ь  десн ы  JD E vo lu tion  P lus, ди ам етр  
4 .0  м м , вы со та  5 .0  мм

Д и ам етр : 4 .0  м м  -0 .0 5 /-0 .0 8  мм 
В ы со та : 5 .0  м м  0А 0.075 мм 
О бщ ая д л и н а : 10 м м  0 /-0 .0 9 0  мм 
М асса : 0 .3 0 8  г ±  10%

27 9 E V H A 47:
Ф о р м и р о вател ь  десн ы  JD E vo lu tion  P lus, ди ам етр  
4 .0  м м , вы со та  7 .0  м м

Д и ам етр : 4 .0  мм -0 .0 5 /-0 .0 8  мм 
В ы сота: 7 .0  м м  0 /-0 .0 9 0  мм 
О бщ ая д л и н а : 12 м м  ОАО. 110 мм 
М асса: 0 .4 1 4  г  ±  10%

280 E V H A 53:
Ф о р м и р о вател ь  десн ы  JD E vo lu tion  P lus, ди ам етр  
5 .0  м м , вы со та  3 .0  м м

Д и ам етр : 5 .0  м м  -0 .05А 0.08  мм 
В ы со та : 3 .0  м м  ОА0.060 мм 
О бщ ая д л и н а : 8 мм 0А 0.090 мм 
М асса : 0 .2 6 5  г  ±  10%

281 E V H A 55:
Ф о р м и р о в ател ь  десн ы  JD E vo lu tion  P lus, ди ам етр  
5 .0  м м , вы со та  5 .0  мм

Д и ам етр : 5 .0  м м  -0 .05А 0.08 мм 
В ы со та : 5 .0  м м  0А 0.075 мм 
О бщ ая  д л и н а : 10 м м  ОА0.090 мм 
М асса: 0 .4 1 7  г ±  10%

282 E V H A 57:
Ф о р м и р о в ател ь  десн ы  JD E v o lu tio n  P lus, ди ам етр  
5 .0  м м , в ы со та  7 .0  мм

Д и ам етр : 5 .0  м м  -0 .05А 0.08 мм 
В ы сота: 7 .0  м м  0А 0.090 мм 
О бщ ая  дл и н а: 12 м м  ОАО. 110 мм 
М асса: 0 .5 6 7  г ±  10%

283 E V H A 59:
Ф о р м и р о вател ь  десн ы  JD E vo lu tion  P lus, ди ам етр  
5 .0  м м , вы сота  9 .0  мм

Д и ам етр : 5 .0  м м  -0 .05А 0.08 мм 
В ы со та : 9 .0  м м  0А 0.090 мм 
О бщ ая дл и н а: 14 мм О АО.ПОмм 
М асса : 0 .73  г ±  10%

284 E V H A 63:
Ф о р м и р о в ател ь  десн ы  JD E vo lu tion  P lus, ди ам етр  
6 .0  м м , вы со та  3 .0  мм

Д и ам етр : 6 .0  м м  -0 .05А 0.08 мм 
В ы сота: 3 .0  мм 0А 0.060 мм 
О бщ ая д л и н а : 8 мм ОА0.090 мм 
М асса: 0 .3 3 6  г ±  10%

285 E V H A 65:
Ф о р м и р о в ател ь  десн ы  JD E vo lu tion  P lus, ди ам етр  
6 .0  м м , вы со та  5.0 мм

Д и ам етр : 6 .0  м м  -0 .05А 0.08 мм 
В ы сота: 5 .0  мм 0А 0.075 мм 
О бщ ая д л и н а : 10 м м  0А 0.090 мм 
М асса: 0 .543 г ±  10%

286 E V H A 67:
Ф о р м и р о в ател ь  десн ы  JD E v o lu tio n  P lus, ди ам етр  
6 .0  м м , в ы со та  7 .0  мм

Д и ам етр : 6 .0  м м  -0 .05А 0.08 мм 
В ы сота: 7 .0  мм 0А 0.090 мм 
О бщ ая д л и н а : 12 мм 0 А 0 .1 10 мм 
М асса : 0 .7 5 0  г ±  10%

287 E V H A 753:
Ф о р м и р о вател ь  десн ы  JD E vo lu tion  P lus, ди ам етр  
7 .5  м м , в ы со та  3 .0  мм

Д и ам етр : 7.5 м м  0А 0.090 мм 
В ы сота: 3 .0  м м  0А 0.060 мм 
О бщ ая д л и н а : 8 м м  ±  0.05  мм 
М асса: 0 .45  г  ±  10%

288 E V H A 755;
Ф о р м и р о вател ь  десн ы  JD E vo lu tion  Plus, ди ам етр  
7.5 м м , в ы со та  5 .0  мм

Д и ам етр : 7.5 м м  0А 0.090 мм 
В ы сота: 5 .0  мм 0А 0.075 мм
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О бщ ая  д л и н а : 10 м м  ±  0 .0 5 0  мм 
М асса: 0 .7 7  г ±  10%

289 E V H A 54T S :
Ф о р м и р о в ател ь  десн ы  T issu e  JD E vo lu lion  Plus, 
ди ам етр  5 .0  мм , вы сота  4 .0  мм

Д и ам етр : 5 .0  м м  -0 .0 8 /-0 .0 5  мм 
В ы сота: 4 .0  м м  0 /-0 .0 7 5  м 
О бщ ая д л и н а : 9  м м  0 /-0 .9 0  мм 
М асса: 0 .3 0  г ±  10%

290 E V H A 56T S:
Ф о р м и р о вател ь  д есн ы  T issu e  JD E vo lu tion  P lus, 
д и ам етр  5 .0  мм , вы сота  6 .0  мм

Д и ам етр : 5 .0  м м  -0 .0 8 /-0 .0 5  м м  
В ы сота: 6 .0  м м  0 /-0 .0 7 5  мм 
О бщ ая  д л и н а : 11 м м  0 /-0 .110 мм 
М асса: 0.41 г ±  10%

291 IC H A 53B
Ф о р м и р о вател ь  д есн ы  д л я  м остовидного  протеза 
JD Ico n , ди ам етр  5 .0  м м , вы со та  3 .0  мм

Д и ам етр : 5 .0  м м  0 .0 0 /-0 .0 5  мм 
В ы со та : 3 .0  м м  0 /-0 .0 6 0  мм 
О бщ ая  д л и н а : 8.3 м м  0 /-0 .0 9 0  мм 
М асса: 0 .2 8  г ±  10%

292 IC H A 55B
Ф о р м и р о вател ь  десн ы  д л я  м остовид ного  п ротеза  
JD Ico n , ди ам етр  5 .0  м м . вы сота  5 .0  мм

Д и ам етр : 5 .0  м м  0 .0 0 /-0 .0 5  мм 
В ы сота: 5 .0  м м  0 /-0 .0 7 5  мм 
О бщ ая  д л и н а : 10.3 м м О А О .П О м м  
М асса : 0 .43  г ±  10%

293 IC H A 57B
Ф о р м и р о в ател ь  десн ы  д л я  м остовидного  п ротеза 
JD Ico n , д и ам етр  5 .0  м м , вы сота  7 .0  мм

Д и ам етр : 5 .0  м м  0 .0 0 /-0 .0 5  мм 
В ы сота: 7 .0  мм 0 /-0 .0 9 0  мм 
О бщ ая д л и н а : 12.3 м м  0 /-0 .1 10 мм 
М асса: 0 .5 7  г ±  10%

294 E V C A IC O T E C
Т р ан сф ер  для  откры той  л о ж к и  М ульти -ю н и т с 
зах вато м  JD E vo lu tion

Д и ам етр  (ш и р о к ая  часть): 4 .8  мм 
0.00/-Ю .04 мм
О бщ ая  д л и н а : 10 .5  мм ОАО. 110  мм 
М асса: 0 .5 2  г ±  10%

295 E V C A IC O T C
Т р ан сф ер  д л я  откры той  лож ки  М ульти -ю н и т 
JD E v o lu tio n

Д и ам етр  (ш и р о к ая  часть): 4 .8  мм 
0 .0 0 /+ 0 .0 4  мм
О бщ ая  д л и н а : 10.5 мм ОАО. 1 10  мм 
М асса : 0 .2 9  г ±  10%

296 E V C A IC O T E C
Т р ан сф ер  д л я  откры той  лож ки  дли н ны й  М ульти- 
ю н и т  JD E vo lu tion

Д и ам етр  (ш и р о кая  часть): 4 .8  мм 
0 .0 0 /+ 0 .0 4  м м
О бщ ая д л и н а : 12 м м  0 А 0 .1 10 мм 
М асса : 0.51 г ±  10%

297 E V C A IC C T C
Т р ан сф ер  д л я  закры той  л о ж к и  М ульти -ю н и т 
JD E vo lu tion

Д и ам етр  (ш и р о к ая  часть): 4 .8  м м  
0 .0 0 0 /+ 0 .0 4 0  м м  
О бщ ая д л и н а : 8 м м  0А 0.090 мм 
М асса : 0 .2 9  г ±  10%

298 E V E M IIC
Т р ан сф ер  пласти ковы й  д л я  абатм ента  E m i 
JD E vo lu tion

Д и ам етр  (ш и р о к ая  часть): 3 .7  мм 
0А 0.075 мм
О бщ ая  д л и н а : 8 .68  м м  0А 0.090 мм 
М асса: 0 .0 8  г ±  0.01 г

299 E V E M IIC S
Т р ан сф ер  стальной  д л я  абатм ента  Emi 
JD E v o lu tio n

Д и ам етр  (ш и р о кая  часть): 4 .5 8  мм 
0А 0.075 мм
О бщ ая д л и н а : 5 .55  мм 0А 0.075 мм 
М асса : 0 .23  г ±  0 .0 !  г

300 IC1COT4C
Т р ан сф ер  д л я  откры той  лож ки  JD Icon , ди ам етр  
4 .0  мм

Д и ам етр : 4 .0  м м  0А 0.075 мм 
О бщ ая  д л и н а : 13.35 м м О А О .П О м м  
М асса: 0 .7 5  г ±  10%

301 IC IC O T 5C
Т р ан сф ер  д л я  откры той  лож ки  JD Icon , диам етр  
5 .0  мм

Д и ам етр : 5 .0  м м  0А 0.075 мм 
О бщ ая д л и н а : 13.35 мм 0 А 0 .1 10 мм 
М асса: 0 .8 9  г ±  10%

302 IC IC O T 6C
Т р ан сф ер  для  откры той  лож ки  JD Ico n , ди ам етр  
6 .0  мм

Д и ам етр : 6 .0  мм 0А 0.075 мм 
О бщ ая д л и н а : 13.35 мм 0А 0.110 мм 
М асса: 1.08 г  ±  10%

303 IC IC O T N E C
Т р ан сф ер  д л я  откры той  лож ки  п од  м остовидны е 
п р о тезы  JD Icon

Д и ам етр : 3 .9  мм 0А 0.075 мм 
О бщ ая д л и н а : 11.5 м м О А О .П О м м  
М асса: 0 .78  г ±  10%
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304 IC IC C T4C
Т р ан сф ер  д л я  закры той  лож ки  JD lco n , ди ам етр  
4 .0  мм

Д и ам етр : 4 .0  м м  0 /-0 .0 7 5  мм 
О бщ ая д л и н а : 12 .3 5  м м  ОАО. 1 1 0 м м  
М асса: 0 .6 2  г ±  10%

305 IC IC C T 5C
Т р ан сф ер  д л я  закры той  лож ки  JD lco n , ди ам етр  
5 .0  мм

Д и ам етр : 5 .0  м м  0А 0.075  мм 
О бщ ая дл и н а: 12.35 м м  0 А 0 .1 10 мм 
М асса: 0 .8 6  г ±  10%

306 IC IC C T6C Т р ан сф ер  для  закры той  лож ки  JD lco n , ди ам етр  
6 .0  мм

Д и ам етр : 6 .0  м м  0А 0.075 мм 
О бщ ая д л и н а : 12.35 м м  ОАО. 1 1 0 м м  
М асса: 1.00 г  ±  10%

307 IS IC O T 32C Т р ан сф ер  д л я  откры той  лож ки  JD lco n  U ltra.S , 
д и ам етр  3 .2  мм

Д и ам етр : 3 .2  м м  -0 .0 5 0 /0 .0 0 0  мм 
О бщ ая дл и н а: 13.25 м м  0 /-0 .1 10 мм 
М асса: 0 .315  г  ±  10%

308 IS IC O T 40C Т р ан сф ер  для  откры той  лож ки  JD lco n  U ltra.S , 
ди ам етр  4 .0  мм

Д и ам етр : 4 .0  м м  -0 .0 5 0 /0 .0 0 0  мм 
О бщ ая  д л и н а : 13.25 м м  0 /-0 .1 10 мм 
М асса: 0 .4 1 7  г ±  10%

309 1S1CCT32C Т р ан сф ер  д л я  закры той  лож ки  JD lco n  U ltra .S , 
д и ам етр  3 .2  мм

Д и ам етр : 3 .2  м м  -0 .0 5 0 /0 .0 0 0  мм 
О бщ ая дл и н а: 12.25 мм 0 /-0 .1 1 0 м м  
М асса: 0 .3 0  г ±  10%

310 IS IC C T 40C Т р ан сф ер  для  закры той  лож ки  JD lco n  U ltra.S , 
д и ам етр  4 .0  мм

Д и ам етр : 4 .0  м м  -0 .0 5 0 /0 .0 0 0  мм 
О бщ ая дл и н а: 12.25 м м  0 /-0 .1 10 мм 
М асса: 0 .22  г ±  10%

311 IC IC O T4C .
Т р ан сф ер  д л я  откры той  лож ки  JD lco n  P lus, 
д и ам етр  4 .0  мм

Д и ам етр : 4 .0  м м  -0 .1 0 /-0 .2 0  мм 
О бщ ая дл и н а: 14.4 м м  ±  0 .05  мм 
М асса:0 .3 4 3  г ±  10%

312 IC IC O T5C .
Т р ан сф ер  для  откры той  лож ки  JD lco n  P lus, 
д и ам етр  5 .0  мм

Д и ам етр : 5 .0  м м  -0 .1 0 /-0 .2 0  мм 
О бщ ая дл и н а: 14.4 м м  ±  0 .05  м м  
М асса :0 .5 0  г ±  10%

313 IC IC O T6C .
Т р ан сф ер  д л я  откры той  лож ки  ГО1соп Plus, 
д и ам етр  6 .0  мм

Д и ам етр : 6 .0  м м  -0 .1 0 /-0 .2 0  мм 
О бщ ая дл и н а: 14 .4  м м  0 .05  мм 
М асса :0 .7 5  г ±  10%

314 IC IC C T4C .
Т р ан сф ер  д л я  закры той  лож ки  JD lco n  P lus, 
д и ам етр  4 .0  м м

Д и ам етр : 4 .0  м м  -0 .1 0 /-0 .2 0  м м  
О бщ ая  д л и н а : 14 .4  м м  0 /-0 .1 1 0 м м  
М асса: 0 .3 1 8 г ± 1 0 %

315 1С1ССТ5С.
Т р ан сф ер  для  закры той  лож ки  JD lco n  P lus, 
д и а м е т р  5 .0  мм

Д и ам етр : 5 .0  м м  -0 .1 0 /-0 .2 0  мм 
О бщ ая дл и н а; 14.4 м м  0 /-0 .1 10 мм 
М асса: 0.481 г ±  10%

316 IC IC C T 6C . Т р ан сф ер  для  закры той  лож ки  JD lco n  Plus, 
д и а м е т р  6 .0  мм

Д и ам етр : 6 .0  м м  -0 .1 0 /-0 .2 0  мм 
О бщ ая дл и н а: 14.4 м м  0 /- 0 .П 0  мм 
М асса: 0 .555  г ±  10%

317 IC IC C T IC .
Т р ан сф ер  JD lco n  P lu s D irect P ress F it для  
зак р ы то й  лож ки

Д и ам етр : 4 .9  м м  ±  0 .02  мм 
О бщ ая дл и н а: 16.3 м м  0 /-0 .1 10 мм 
М асса: 0 .673  г ±  10%

318 IC O A IC O T C . Т р ан сф ер  д л я  аб атм ен та  O c ta  JD lco n  P lu s для 
о ткр ы то й  лож ки

Д и ам етр : 4  м м  -0 .0 2 /0 .0 0  мм 
О бщ ая дл и н а: 12 м м  ±  0 .05  мм 
М асса: 0.271 г ±  10%

319 E V IC O T 4C :
Т р ан сф ер  д л я  откры той  лож ки  JD E vo lu tion  P lus, 
д и ам етр  4 .0  мм

Д и ам етр : 4 .0  м м  0 /-0 .075  мм 
О бщ ая дл и н а: 12 .475 м м  0 /-0 .1 10 
мм
М асса: 0 .4 8 0  г ±  10%

320 E V IC O T 5C : Т р ан сф ер  д л я  откры той  лож ки  JD E vo lu tion  P lus, 
д и ам етр  5 .0  мм

Д и ам етр : 5 .0  м м  0 /-0 .075  мм 
О бщ ая дл и н а: 12.475 м м  0 /-0 .1 10 
мм
М асса: 0 .5 5 7  г  ±  10%

321 E V IC O T 6C : Т р ан сф ер  д л я  откры той  лож ки  JD E vo lu tion  P lus, 
д и ам етр  6 .0  мм

Д и ам етр : 6 .0  м м  0 /-0 .075  мм 
О бщ ая дл и н а: 12.475 м м  0 /-0 .1 10 
мм
М асса: 0 .7 0 0  Г ±  10%

322 E V IC O T N E C :
Т р ан сф ер  д л я  откры той  лож ки  без захвата  
JD E v o lu tio n  P lus

Д и ам етр : 3 .9  м м  0 /-0 .0 7 5  мм 
О бщ ая дл и н а: 1 1.55  м м  0 /-0 .110 мм
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М асса : 0 .43  г ±  10%

323 EV 1C C T4C :
Т р ан сф ер  д л я  закры той  лож ки  JD E vo tu tion  P lus, 
д и ам етр  4 .0  мм

Д и ам етр : 4 .0  м м  0 /-0 .075  мм 
О бщ ая  дл и н а: 12 .275 м м 0 /-0 .1 1 0  
м м
М асса : 0 .3 8 8  г ±  10%

324 E V IC C T 5C :
Т р ан сф ер  д л я  закры той  лож ки  JD E vo lu tion  P lus, 
д и ам етр  5 .0  мм

Д и ам етр : 5 .0  м м  0 /-0 .0 7 5  мм 
О бщ ая  д л и н а : 12 .275 м м  0 /-0 .1 10 
мм
М асса: 0 .4 7 0 г ±  10%

325 E V IC C T 6C ;
Т р ан сф ер  д л я  закры той  лож ки  JD E vo lu tion  P lus, 
д и ам етр  6 .0  мм

Д и ам етр : 6 .0  м м  0 /-0 .0 7 5  мм 
О бщ ая  дл и н а: 12.28 м м  0 /-0 .1 10 мм 
М асса: 0 .5 6 6  г ±  10%

32 6 E V IC C T IC :
Т р ан сф ер  ro E v o lu tio n  P lus D irec t P ress  F it для  
зак р ы то й  лож ки

Д и ам етр : 4 .9  м м  ±  0 .020м м  
О бщ ая д л и н а : 16.3 м м  0 /-0 .1 10 мм 
М асса: 0.621 г ±  10%

327 E V C A IC O T E C ;
Т р ан сф ер  JD E v o lu tio n  P lu s М ульти -ю н и т для 
о ткр ы то й  л о ж к и  с захватом

Д и ам етр  (ш и р о кая  часть): 4 .8  мм 
0.00/-Ю .04 мм
О бщ ая  дл и н а: 10.5 м м  0 /-0 .1 10 мм 
М асса: 0 .5 2  г  ± 1 0 %

328 E V C A IC O T C :
Т р ан сф ер  JD E v o lu tio n  P lu s М ульти*ю нит для 
о тк р ы то й  лож ки

Д и ам етр  (ш и р о кая  часть): 4 .8  мм 
0 .0 0 /+ 0 .0 4  мм
О бщ ая д л и н а : 10.5 мм О А О .ИО мм 
М асса: 0 .2 9  г ±  10%

329 E V C A IC O T L C : Т р ан сф ер  JD E v o lu tio n  P lus М ульти -ю н и т для 
откры той  л о ж к и  д л и н н ы й

Д и ам етр  (ш и р о кая  часть): 4 .8  мм 
0.(Ю /+0.04 мм
О бщ ая д л и н а : 12  м м  0 /- 0 .110  мм 
М асса : 0.51 г ±  10%

3 30 E V IC O T 5T SC : Т р ан сф ер  T issu e  JD E vo lu tion  P lu s д л я  откры той  
л о ж к и , д и ам етр  5 .0  мм

Д и ам етр  (ш и р о кая  часть): 5 .0  мм 
0 /-0 .075  мм
О бщ ая д л и н а : 12 .475 м м  0 /-0 .1 10 
мм
М асса: 0 .4 6 6  г  ±  10%

331 E V C A IT E C
И н тер ф ей с C A D  С А М  с захватом  для  абатм ента  
М у л ьти -ю н и т  JD E vo lu tio n . вы со та  7.5 мм

О бщ ая д л и н а : 7.5 м м  0 /-0 .0 9 0  мм 
М асса : 0 .1 7  г  ±  10%

332 E V C A IT C
И н тер ф ей с  C A D  С А М  без зах в ата  д л я  абатм ента 
М ул ьти -ю н и т  JD E vo lu tion , вы сота  7.5 мм

О бщ ая дл и н а: 7.3 м м  0 /-0 .0 9 0  мм 
М асса: 0 .1 6  г ±  10%

333 E V C A T IB C И н тер ф ей с C A D  С А М  без зах вата  для  абатм ента 
М ул ьти -ю н и т  JD E vo lu tio n . вы сота  5 мм

О бщ ая дл и н а: 5 м м  0 /-0 .075  мм 
М асса : 0 .1 0  г  ±  10%

334 IC O A IT C .
И н тер ф ей с для  аб атм ен та  O cta  C A D  С А М  JD Icon  
P lu s

О бщ ая дл и н а: 7.3 м м  0 /-0 .0 9 0  мм 
М асса: 0 .15  г  ±  10%

335 E V C A IT E C :
И н тер ф ей с C A D  С А М  с  захватом  для  абатм ента 
М у л ьти -ю н и т  JD E vo lu tion  P lus, вы сота  7.5 мм

О бщ ая дл и н а: 7 .5  мм 0 /-0 .0 9 0  мм 
М асса: 0 .1 7  г  ±  10%

336 E V C A IT C :
И н тер ф ей с C A D  С А М  без зах вата  д л я  абатм ента 
М у л ьти -ю н и т  Ю E v o lu tio n  P lus, вы сота  7.5 мм

О бщ ая д л и н а : 7.3  м м  0 /-0 .0 9 0  мм 
М асса : 0 .1 6  г  ±  10%

337 E V C A T IB C :
И н тер ф ей с C A D  С А М  без захвата  д л я  абатм ента 
М у л ьти -ю н и т  JD E v o lu tio n  Plus, вы сота 5 мм

О бщ ая дл и н а: 5 м м  0 /-0 .075  мм 
М асса: 0 .1 0  г  ±  10%

338 IC T IB C
Т и тан о во е  о сн о ван и е с захватом  JD Icon , вы сота 
0 .5  мм

О бщ ая  дл и н а: 7 .8  м м  0 /-0 .0 9 0  мм 
М асса: 0 .125  г  ±  10%

339 IC T IB N E C
Т и тан о во е  о сн о ван и е без захвата JD Icon , вы сота 
0 .5  мм

О бщ ая д л и н а : 5 .95  м м  0 /-0 .075  мм 
М асса: 0 .105  г  ± 1 0 %

340 IC T IB 15C
Т и тан о во е  о сн о ван и е с  захватом  JD Icon , вы сота 
1.5 мм

В ы сота: 1.5 м м  0 /-0 .0 6 0  мм 
О бщ ая д л и н а : 8 .55  м м  0 /-0 .0 9 0  мм 
М асса : 0 .1 4 9  г  ±  10%

341 IC T IB 15N E C
Т и тан о во е  о сн о ван и е без зах вата  JD Icon , вы сота 
1.5 мм

В ы сота: 1.5 м м  0 /-0 .0 6 0  мм 
О бщ ая дл и н а: 6 .7  м м  0 /-0 .0 9 0  мм 
М асса: 0 .1 3 4  г ±  10%

342 IC T IB 30C
Т и тан о во е  о сн о ван и е с  захватом  JD Icon , вы сота 
3 .0  мм

В ы сота: 3 .0  м м  0 /-0 .0 6 0  мм 
О бщ ая д л и н а : 10.05 м м  0 /-0 .1 10 мм 
М асса : 0 .2 0 4  г  ±  10%
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343 IC T tB 3 0 N E C
Т и тан о во е  о сн о ван и е без зах вата  JD Icon , вы сота 
3 .0  мм

В ы сота: 3 .0  м м  0 /-0 .0 6 0  мм 
О бщ ая д л и н а : 8 .2  мм 0 /-0 .0 9 0  мм 
М асса: 0 .1 9 4  г  ±  10%

344 IC T IB C
Т и тан о во е  осн ован ие с  захватом  JD Ico n  Plus, 
вы со та  0.5 м м

В ы со та : 0 .5  м м  ±  10%
О бщ ая  дл и н а: 7.8 м м  0 /-0 .0 9 0  мм 
М асса: 0 .15  г  ±  10%

345 IC T IB N E C .
Т и тан о во е  осн ован ие без зах вата  JD Ico n  Plus, 
вы сота  0.5 мм

В ы сота: 0 .5  м м  ±  10%
О бщ ая д л и н а : 7 .8  м м  ОА0.090 мм 
М асса: 0 .1 4  г  ±  10%

346 IC T IB I5 C .
Т и тан о во е  осн ован ие с захватом  JD Icon  Plus, 
в ы со та  1.5 мм

В ы сота: 1.5 м м  ОАО.ОбО мм 
О бщ ая  дл и н а: 8.5 м м  0 /-0 .0 9 0  мм 
М асса: 0 .1 6  г  ±  10%

347 IC T1B15N EC.
Т итан овое  о сн о ван и е без зах вата  JD Icon  P lus, 
вы сота  1.5 мм

В ы сота: 1.5 м м  0А0.О60 мм 
О бщ ая д л и н а : 8.5 мм 0 /-0 .0 9 0  мм 
М асса: 0 .1 6  г  ±  10%

348 IC T IB 30C .
Т и тан о во е  осн ован ие с  захватом  JD Ico n  Plus, 
в ы со та  3.0 мм

В ы сота: 3 .0  м м  0 /-0 .0 6 0  мм 
О бщ ая  д л и н а : 10.0 м м  0 /-0 .090  мм 
М асса: 0 .2 0  г ±  10%

349 1C TIB30N EC.
Т и тан о во е  осн ован ие без зах вата  JD Icon  P lus, 
в ы со та  3 .0  мм

В ы сота: 3 .0  м м  0 /-0 .0 6 0  мм 
О бщ ая д л и н а : 10 .0  м м  0 /-0 .0 9 0  мм 
М асса : 0 .2 0  г  ±  10%

35 0 IC T IB N C .
Т и тан о во е  осн ован ие д л и н н о е  с захватом  JD Icon  
P lus, вы сота  0.5 мм

В ы сота: 0 .5  м м  ±  10%
О бщ ая  д л и н а : 10 .8  м м  0 /-0 .1 10 мм 
М асса: 0.21 г ±  10%

351 IC T IB N E N C .
Т и тан о во е  осн ован ие д л и н н о е  без захвата  JD Icon  
P lus, вы сота  0 .5  мм

В ы сота: 0 .5  м м  ±  10%
О бщ ая  дл и н а: 10.8 м м  0 /-0 .1 10 мм 
М асса: 0.21 г ±  10%

352 IC T IB 15N C .
Т и тан о во е  осн ован ие д л и н н о е  с захватом  JD Icon  
P lus, вы сота  1.5 мм

В ы сота: 1.5 м м  0 /-0 .0 6 0  мм 
О бщ ая  д л и н а : 11.5 м м  0А 0 .110 мм 
М асса: 0 .23  г ±  10%

353 IC T IB 15N E N C .
Т и тан о во е  осн ован ие д л и н н о е  без зах вата  JD Icon  
P lus, вы сота  I.S  мм

В ы сота: 1.5 м м  0 /-0 .0 6 0  мм 
О бщ ая д л и н а : 11.5 м м  0 /-0 .110  мм 
М асса : 0 .23  г  ±  10%

354 IC T IB 30N C .
Т и тан о во е  о сн о ван и е д л и н н о е  с захватом  JD Icon 
P lus, вы сота  3 .0  мм

В ы сота: 3 .0  м м  0 /-0 .0 6 0  мм 
О бщ ая  д л и н а : 13 м м  0 /-0 .1 1 0 м м  
М асса: 0 .2 7  г ±  10%

355 1C TIB 30N EN C .
Т и тан о во е  о сн о ван и е д л и н н о е  без захвата JD Icon  
P lus, вы сота  3 .0  мм

В ы сота: 3 .0  м м  0 /-0 .0 6 0  мм 
О бщ ая д л и н а : 13 м м  0 /-0 .1 10 мм 
М асса: 0 .2 7  г ±  10%

356 IC E X T IB C .
Т и тан о во е  осн ован ие E x tra  с захватом  JD Icon 
P lus, вы сота  0 .5  мм

В ы сота: 0 .5  м м  ±  10%
О бщ ая  дл и н а: 7.8 м м  0 /-0 .0 9 0  мм 
М асса: 0 .15  г ±  10%

357 IC E X T IB N E C .
Т и тан о во е  о сн о ван и е E x tra  без зах вата  JD Icon 
P lus, вы сота  0.5 мм

В ы сота: 0 .5  м м  ±  10%
О бщ ая д л и н а : 7 .8  м м  0Л 0.090 мм 
М асса: 0 .1 5  г ±  10%

358 1C EX TIB 15C.
Т и тан о во е  о сн о ван и е E x tra  с захватом  JD Icon 
P lus, вы сота  1.5 мм

В ы со та : 1.5 м м  0 /-0 .060  мм 
О бщ ая дл и н а: 8.5 м м  ОА0.090 мм 
М асса: 0 .1 7  г ±  10%

359 IC E X T IB 15N E C .
Т и тан о во е  осн ован ие E x tra  без захвата JD Icon 
P lus, вы со та  1.5 мм

В ы сота: 1.5 м м  0 /-0 .0 6 0  мм 
О бщ ая  д л и н а : 8 .5  м м  0А0.О90 мм 
М асса: 0 .1 7  г  ±  10%

360 IC E X T IB 30C .
Т и тан о во е  осн ован ие E x tra  с  захватом  JD Icon 
P lus, вы со та  3 .0  мм

В ы сота: 3 .0  м м  0 /-0 .0 6 0  мм 
О бщ ая  д л и н а : 10 м м  0 /-0 .0 9 0  мм 
М асса: 0 .2 2  г  ±  10%

361 IC E X T IB 30N E C .
Т и тан о во е  осн ован ие E x tra  без зах вата  JD Icon 
P lus, вы со та  3 .0  мм

В ы сота: 3 .0  м м  0 /-0 .0 6 0  мм 
О бщ ая д л и н а : 10 м м  0 /-0 .090  мм 
М асса: 0.21 г ±  10%

362 IC O A T IB C . Т и тан о во е  о сн о ван и е абатм ента  O cta  JD Ico n  P lus О бщ ая дл и н а: 5 м м  0 /-0 .075  мм 
М асса: 0 .1 2  г  ±  10%
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363 IST IB C
Т и тан о во е  осн ован ие с захватом  JD Icon  U ltra.S , 
в ы со та  0 .5  мм

О бщ ая д л и н а : 8 .05  м м  0 /-0 .0 9 0  мм 
В ы со та : 0 .5  м м  ±  10%
М асса : 0 .1 1 2  г  ±  10%

364 E V T IB C :
Т и тан о во е  осн ован ие с  захватом  JD E vo lu tion  P lus, 
вы со та  0.5 мм

В ы сота: 0 .5  м м  0 /-0 .0 6 0  мм 
О бщ ая  д л и н а : 7 .45  м м  0 /-0 .090  мм 
М асса : 0 .1 1 7  г  ±  10%

365 E V T IB N E C :
Т и тан о во е  осн ован ие без зах вата  JD E volu tion  
P lus, вы сота  0 .5  мм

В ы со та : 0 .5  м м  0 /-0 .0 6 0  мм 
О бщ ая  д л и н а : 5 .95  м м  0 /-0 .075  мм 
М асса : 0 .1 0  г  ±  10%

366 E V T IB 15C :
Т и тан о во е  осн ован ие с захватом  JD E vo lu tion  P lus, 
вы со та  1.5 м м

В ы со та : 1.5 м м  0 /-0 .0 6 0  мм 
О бщ ая  д л и н а : 8 .48  м м  0 /-0 .0 9 0  мм 
М асса: 0 .1 5 0  г ±  10%

367 E V T IB 15N E C :
Т и тан о во е  осн ован ие без зах в ата  JD E volu tion  
P lus, вы сота  1.5 мм

В ы сота: 1.5 м м  0 /-0 .0 6 0  мм 
О бщ ая д л и н а : 7 м м  0 /-0 .0 9 0  мм 
М асса : 0 .135  г ±  10%

368 E V T IB 30C :
Т и тан о во е  осн ован ие с захватом  JD E vo lu tion  Plus, 
вы со та  3 .0  мм

В ы со та : 3 .0  м м  0 /-0 .0 6 0  мм 
О бщ ая  д л и н а : 9 .9 7 5  м м  0 /-0 .0 9 0  мм 
М асса: 0 .1 9 8  г  ±  10%

369 EV T1B 30N EC :
Т и тан о во е  осн ован ие без зах в ата  JD E volu tion  
P lus, в ы со та  3 .0  мм

В ы со та ; 3 .0  м м  0 /-0 .0 6 0  мм 
О б щ ая  д л и н а : 8 .8  м м  0 /-0 .0 9 0  мм 
М асса : 0 .1 8 3  г ±  10%

370 E V T IB N C ;
Т и тан о во е  осн ован ие д л и н н о е  с захватом  
JD E v o lu tio n  P lus, вы сота  0 .5  мм

В ы сота: 0 .5  м м  ±  0 .0 2  мм 
О бщ ая д л и н а : 10 .475 м м  0 /-0 .1 10 
мм
М асса : 0 .1 7  г  ±  10%

371 E V T IB N E N C :
Т и тан о во е  осн ован ие д л и н н о е  без захвата 
JD E v o lu tio n  P lus, вы сота  0.5 мм

В ы сота: 0 .5  мм ±  0 .0 2  мм 
О бщ ая  д л и н а : 9.3 м м  0 /-0 .0 9 0  мм 
М асса : 0 .1 6  г  ±  10%

372 E V T IB 15N C :
Т и тан о во е  осн ован ие д л и н н о е  с захватом  
JD E v o lu tio n  P lus, вы сота  1.5 мм

В ы со та ; 1.5 м м  ±  0 .0 2  мм 
О бщ ая  д л и н а : 1 1.475  м м  0 /-0 .110 
м м
М асса: 0 .2 0  г ±  10%

373 E V T IB 15N E N C :
Т и тан о во е  осн ован ие д л и н н о е без захвата 
JD E v o lu tio n  P lus, вы сота  1.5 мм

В ы сота; 1.5 м м  ±  0 .0 2  мм 
О бщ ая д л и н а : 10.3 мм ОАО. 1 1 0 м м  
М асса: 0 .1 9  г  ±  10%

374 EV T1B 30N C :
Т и тан о во е  осн ован ие д л и н н о е  с захватом  
JD E v o lu tio n  P lus, вы сота  3 .0  мм

О бщ ая  д л и н а : 12 .975 ммОА О.П О  
м м  В ы со та : 3 .0  м м  ±  0 .0 2  мм 
М асса: 0 .2 4  г ±  10%

375 E V T IB 30N E N C :
Т и тан о во е  осн ован ие д л и н н о е  без захвата 
JD E v o lu tio n  P lus, вы сота  3 .0  мм

О бщ ая  д л и н а : 11.8 м м  0 /-0 .1 1 0  мм 
В ы сота: 3 .0  м м  ±  0 .0 2  мм 
М асса: 0 .23  г ±  10%

376 E V T IB 15T S C :
Т и тан о во е  осн ован ие T issu e  с захватом  
JD E v o lu tio n  P lus, вы сота  1.5 м м

О бщ ая  д л и н а : 8 .48  м м  0 /-0 .090  мм 
В ы сота: 1.5 м м  0 /-0 .0 6 0  мм 
М асса: 0 .1 4  г  ±  10%

377
E V T IB 15N E T S C Т и тан о во е  осн ован ие T issu e  без захвата 

JD E v o lu tio n  P lus, вы сота  1.5 мм

О бщ ая  д л и н а  7 .28  мм 0 /-0 .0 9 0  мм 
В ы сота: 1.5 м м  0 /-0 .0 6 0  мм 
М асса: 0 .13  г ±  10%

378 E V T IB 30T S C :
Т и тан о во е  о сн о ван и е T issu e  с  захватом  
JD E v o lu tio n  P lus, вы сота  3 .0  мм

О бщ ая  д л и н а : 9 .9 8  м м  0 /-0 .0 9 0  мм 
В ы сота: 3 .0  м м  0 /-0 .0 6 0  мм 
М асса: 0 .1 7  г  ±  10%

379
E V T IB 30N E T S C Т и тан о во е  осн ован ие T issu e  без захвата 

JD E v o lu tio n  P lus, вы сота  3 .0  мм

О бщ ая  д л и н а : 8 .78  м м  0 /-0 .090  мм 
В ы сота: 3 .0  м м  0 /-0 .0 6 0  мм 
М асса; 0 .1 6  г  ±  10%

380 IC C S В и н т-загл у ш к а  JD Icon

О бщ ая  д л и н а : 5 .6  м м  0 /-0 .075  мм 
Ш и р и н а  ш ести у го л ьн ика: 1.2 мм 
+ 0 .0 2 /0 .0 0  мм 
М асса: 0 .0 9  г  ±  10%

381 ISC S В и н т-загл у ш к а  JD Ico n  U ltra.S О бщ ая дл и н а: 5 .2  мм 0 /-0 .075  мм

69



Ш и р и н а  ш ести у го л ьн и к а : 1.2 мм 
+ 0 .0 2 /0 .0 0  мм 
М асса: 0 .0 3 8  г ±  10%

382 IC C S. В ин т-загл у ш ка JD Ico n  P lus

О бщ ая д л и н а : 5 .7  м м  0 /-0 .075  мм 
Ш и р и н а  ш ести у го л ьн и к а : 1.2 мм 
+ 0 .0 2 /0 .0 0  мм 
М асса: 0 .0 9  г ±  10%

383 EV C S: В и н т-загл у ш к а  JD E v o lu tio n  P lus

О бщ ая  д л и н а : 5 .4  м м  0 /-0 .075  мм 
Ш и р и н а  ш ести у го л ьн и к а : 1 .27 мм 
+ 0 .0 2 /0 .0 0  м м  
М асса: 0 .0 7 6  г ±  10%

384 E V C S6: В и н т-загл у ш к а  JD E vo lu tion  P lus, ди ам етр  6 .0  мм

О бщ ая д л и н а : 5 .4  м м  0 /-0 .075  мм 
Ш и р и н а  ш ести у го л ьн и к а : 1.27 мм 
+ 0 .0 2 /0 .0 0  мм 
М асса: 0 .1 0  г  ±  10%

385 ICS В и н т  о р топ еди ческий  JD Icon

О бщ ая д л и н а : 7 .25  м м  0 /-0 .0 9 0  мм 
Ш и р и н а  ш ести у го л ьн и к а : 1.2мм 
+ 0 .0 2 /0 .0 0  мм 
М асса: 0 .0 9  г  ±  10%

386 IC SA В ин т ортоп еди ческий  для  угловой  отвертки  
JD Icon

О бщ ая  д л и н а : 7 .25  м м  0 /-0 .0 9 0  мм 
М асса: 0 .0 8 4  г ±  10%

387 IC C A SA В и н т для  угло во го  абатм ента  М ульти -ю н и т 
JD Ico n

О бщ ая д л и н а : 7 .2  м м  0 /-0 .0 9 0  мм 
Ш и р и н а  ш ести у го л ьн и к а : 1.2мм 
+ 0 .0 2 /0 .0 0  мм 
М асса: 0 .0 7  г ±  10%

388 ISS В ин т о р топ еди ческий  JD Ico n  U ltra.S

О бщ ая  д л и н а : 7.3 м м  0 /-0 .090  мм 
Ш и р и н а  ш ести у го л ьн и к а : 1.2мм 
+ 0 .0 2 /0 .0 0  м м  
М асса : 0 .0 4 7  г ±  10%

389 ISSA
В ин т о р топ еди ческий  д л я  угловой  отвертки 
JD Ico n  U ltra.S

О бщ ая  д л и н а : 7.3 м м  0 /-0 .0 9 0  мм 
М асса : 0 .0 5 5  г ±  10%

390 ICS. В и н т о р топ еди ческий  JD Icon  Plus

О бщ ая д л и н а : 8 м м  0 /-0 .0 9 0  мм 
Ш и р и н а  ш ести у го л ьн ика: 1.2мм 
+ 0 .0 2 /0 .0 0  мм 
М асса: 0 .0 6 7  г ±  10%

391 ICSA . В и н т о р топ еди ческий  д л я  угловой  отвертки  
JD Ico n  P lus

О бщ ая д л и н а : 8 м м  0 /-0 .0 9 0  мм 
М асса: 0 .0 7 0  г ±  10%

392 IC C A SA .
В ин т для  угло во го  абатм ен та  М ульти -ю н и т 
JD Ico n  P lus

О бщ ая дл и н а: 6 .7  мм 0 /-0 .090  мм 
Ш и р и н а  ш ести у го л ьн и к а : 1 .2мм 
+ 0 .0 2 /0 .0 0  мм 
М асса: 0 .053  г ±  10%

393 IC O A PS.
В и н т  о р то п еди чески й  д л я  абатм ен та  O c ta  JD Icon  
P lus

О бщ ая д л и н а : 4 .8  м м  0 /-0 .075  мм 
Ш и р и н а  ш ести у го л ьн ика: 1.2мм 
+ 0 .0 2 /0 .0 0  м м  
М асса: 0 .0 5 4  г ±  10%

394 IC O A PSA . В и н т  о р топ еди ческий  д л я  угло во го  абатм ента 
O c ta  JD Icon  P lus

О бщ ая  д л и н а : 5 .2  м м  0 /-0 .075  мм 
М асса: 0 .0 6 0  г  ±  10%

395 EVS: В ин т о р топ еди ческий  JD E vo lu tion  P lus

О бщ ая дл и н а: 7 .775  м м  0 /-0 .0 9 0  мм 
Ш и р и н а  ш ести у го л ьн ика: 1.27 мм 
+ 0 .0 2 /0 .0 0  мм 
М асса : 0 .0 9  г ±  10%

396 E V SA :
В и н т  о р топ еди ческий  д л я  угловой  отвертки 
JD E v o lu tio n  P lus

О бщ ая д л и н а : 7 .775  мм 0 /-0 .090  мм 
М асса: 0 .0 8 6  г ±  10%

397 E V C A PS:
В ин т о р топ еди ческий  для  абатм ента  М ульти- 
ю н и т  JD E vo lu tion  P lus

О бщ ая д л и н а : 3 .8  м м  0 /-0 .075  мм 
Ш и р и н а  ш ести у го л ьн ика: 1.27 мм 
+ 0 .0 2 /0 .0 0  м м  
М асса : 0 .03  г  ±  10%

398 E V C A PSL :
В и н т  о р топ еди ческий  дл и н н ы й  д л я  абатм ента 
М у л ьти -ю н и т JD E v o lu tio n  P lus

О бщ ая д л и н а : 4 .3  мм 0 /-0 .075  мм
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Ш и р и н а  щ ести у го л ьн и к а : 1.27 мм 
+ 0 .0 2 /0 .0 0  мм 
М асса : 0 .03  г ±  10%

399 E V C A SA : В и н т для  угло во го  абатм ента  М ульти -ю н и т 
JD E v o lu tio n  P lus

О бщ ая  д л и н а : 6 .4  м м  0 /-0 .0 9 0  мм 
Ш и р и н а  ш ести у го л ьн и к а : 1.27 мм 
+ 0 .0 2 /0 .0 0  мм 
М асса : 0 .0 5 6  г ±  10%

400 E V C A SA 60: В и н т д л я  60° угло во го  абатм ен та  М ульти -ю н и т 
JD E v o lu tio n  P lus

О бщ ая д л и н а : 7 .775  м м  0 /-0 .0 9 0  мм 
Ш и р и н а  ш ести у го л ьн ика: 1.27 мм 
+ 0 .0 2 /0 .0 0  мм 
М асса: 0 .0 8  г ±  10%

401 E V C A PS
В и н т  о р топ еди ческий  д л я  абатм ента  М ульти - 
ю н и т  JD E vo lu tion

О бщ ая  д л и н а : 3 .8  м м  0 /-0 .075  мм 
Ш и р и н а  ш ести у го л ьн ика: 1.2 мм 
+ 0 .0 2 /0 .0 0  мм 
М асса: 0 .03  г ±  10%

402 E V C A SA В и н т  д л я  у гл о в о го  абатм ен та  М ульти -ю н и т 
JD E vo lu tion

О бщ ая  д л и н а : 6 .4  м м  0 /-0 .090  мм 
Ш и р и н а  ш ести у го л ьн ика; 1.27 м м  
+ 0 .0 2 /0 .0 0  мм 
М асса: 0 .0 5 6  г ±  10%

403 E V C A P S A В и н т  о р то п еди чески й  для  угловой  отвертки  
М ул ьти -ю н и т  JD E vo lu tion

О бщ ая д л и н а : 3 .8  м м  0 /-0 .075  мм 
М асса: 0 .03  г ±  10%

404 IC SB C E C С кан -м ар кер  JD Icon О бщ ая д л и н а : 14.35 м м  0 /-0 .1 10 мм 
М асса : 0 .3 8 6  г ±  10%

405 ISSB C E C С кан -м ар кер  JD Ico n  U Itra.S О бщ ая  дл и н а: 14.25 м м 0 /-0 .1 1 0 м м  
М асса: 0 .325  г ±  10%

406 E V C A S B C E C :
С кан -м ар кер  абатм ента  М у л ьти -ю н и т JD E vo lu tion  
P lus

О бщ ая д л и н а : 12 м м  ±  0.01м м  
М асса : 0 .78  г  ±  10%

407 IC SB C E C . С кан -м ар кер  JD Ico n  P lus с захватом О бщ ая д л и н а : 14.4 м м  0 /-0 .1 10 м м  
М асса : 0 .3 8  г ±  10%

408 IC O A SB C E C , С кан -м ар кер  аб атм ен та  O cta  ГО1соп Plus О бщ ая  дл и н а: 12 м м  +  0.01 мм 
М асса: 0 .43  г ±  10%

409 E V SB C E C : С кан -м ар кер  JD E vo lu tion  P lus О бщ ая д л и н а : 14.3 м м  0 /-0 .1 10 м м  
М асса: 0.31 г ±  10%

41 0 E V C A S B C E C С кан -м ар кер  аб атм ен та  М ульти -ю н и т JD E vo lu tion О бщ ая  д л и н а : 1 2 м м ± 0 .0 1  мм 
М асса : 0 .7 8 0  г ±  10%

411 IC O A H C . Заж ивл яю щ и й  колпачок  абатм ента O cta  JD Icon 
P lus

Д и ам етр : 4 .0  м м  0 .0 0 /-0 .0 5  мм 
О бщ ая дл и н а: 3 .75  м м  0 /-0 .075  мм 
М асса: 0 .0 7 8  г ±  10%

412 IC O A H C 54. З аж и вл яю щ и й  колпачок  абатм ента O cta  JD Icon 
P lus, ди ам етр  5 .0  м м , в ы со та  4 .0  мм

О бщ ая  дл и н а; 4 .0  м м  0 /-0 .075  мм 
Д и ам етр : 5.3 м м  0 /-0 .075  мм 
М асса : 0 .24  т ±  10%

413 E V C A H C
З аж ивл яю щ и й  колпачок  абатм ента  М ульти -ю н и т 
JD E v o lu tio n , в ы со та  3.5 мм

О бщ ая д л и н а : 4 .25  м м  0 /-0 .075  мм 
В ы со та : 3 .5  м м  ±  10%
Д и ам етр : 4 .8  м м  0 /-0 .075  мм 
М асса: 0 .23  г ±  10%

414 E V C A H C L З аж ивл яю щ и й  колпачок  абатм ента М ульти -ю н и т 
JD E v o lu tio n , вы сота  6 мм

Д и ам етр ; 5.3 м м  ±  0 .02  мм 
О бщ ая  дл и н а: 6  м м  ±  0 .10  мм 
М асса; 0 .065  г ±  10%

415 E V C A H C B
З аж и вл яю щ и й  колпачок  Р Е Е К  абатм ента  М ульти - 
ю н и т  JD E vo lu tio n , вы сота  3.5 мм

Д и ам етр : 4 .8  м м  0 .00 /+ 0 .05  мм 
О бщ ая д л и н а : 4 .5  м м  0 /-0 .075  мм 
В ы сота: 3 .5  м м  ±  10%
М асса: 0 .08  г ±  10%

416 E V C A H C :
Заж ивл яю щ и й  колпачок  абатм ента М ульти -ю н и т 
JD E v o lu tio n  P lus, вы сота  3.5 мм

Д и ам етр : 4 .8  м м  0 /-0 .075  мм 
О бщ ая  дл и н а; 4 .25  мм 0 /-0 .075  м м  
В ы сота: 3 .5  м м  ±  10%
М асса: 0 .23  г ±  10%

417 E V C A H C L : З аж и вл яю щ и й  колпачок  абатм ента  М ульти -ю н и т 
JD E v o lu tio n  P lus, вы со та  6  мм

Д и ам етр : 5.3 м м  ±  0 .02  мм 
О бщ ая дл и н а: 6  м м  ±  0 .10  мм 
М асса: 0 .0 6 5  г ±  10%
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418 E V C A H C B : Заж ивл яю щ и й  колпачок  PE E K  абатм ента  М ульти - 
ю н и т  JD E v o lu tio n  P lus, вы со та  3.5 мм

Д и ам етр : 4 .8  м м  0.00/-Ю .05 мм 
О бщ ая д л и н а : 4 .5  м м  0 /-0 .075  м 
В ы со та : 3 .5  мм ±  10%
М асса: 0 .0 7  г ±  10%

419 E V C A T A N E C :
В рем ен ны й  ко л п ач о к  аб атм ен та  М у л ьти -ю н и т без 
за х в а та  Ю Е v o lu tio n  P lus

О бщ ая д л и н а : 12 м м  0 /-0 .1 10 мм 
М асса : 0 .2 0 5  г ±  10%

42 0
E V C A T A N E W C В рем ен ны й  ко л п ач о к  аб атм ен та  М у л ьти -ю н и т без 

зах в ата  д л я  свар ки  JD E vo lu tion  P lus
О бщ ая  д л и н а : 12 м м  ОАО. 110 мм 
М асса : 0 .4 3 7  г ±  10%

421
E V C A T A N E W S
С:

В рем ен ны й  ко л п ач о к  абатм ента  М у л ьти -ю н и т без 
зах в ата  глад ки й  для  сварки  JD E vo lu tion  P lus

О бщ ая д л и н а : 13.3 м м  0 А 0 .1 10 м м  
М асса : 0 .5 5 8  г ±  10%

422 E V C A T A N E C
В р ем ен н ы й  колпачок  аб атм ен та  М у л ьти -ю н и т без 
зах в ата  JD E vo lu tion

О бщ ая  д л и н а : 12 м м  0 А 0 .1 10 м м  
М асса: 0.21 г ±  10%

423 E V C A T A N E W C
В р ем ен н ы й  колпачок  аб атм ен та  М у л ьти -ю н и т без 
зах в ата  для  свар ки  JD E vo lu tion

О бщ ая  д л и н а : 12 м м  ОАО. 110 мм 
М асса : 0 .4 3 7  г ±  10%

424 IC A T R В и н т  д л я  и звл еч ен и я  абатм ен та  JD Icon
О бщ ая д л и н а : 9 .5  м м  0А 0.090 мм 
М асса : 0 .1 0  г  ±  10%

425 E V S C P C : S can P o st JD E v o lu tio n  P lus
О бщ ая  д л и н а ; 12.48 м м  0 А 0 .1 10 мм 
М асса: 0 .331 г ±  10%

17. Транспортировка.
Т р а н с п о р т и р о в к а  и з д е л и й  д о л ж н а  п р о и з в о д и т ь с я  в с е м и  в и д а м и  к р ы т о г о  т р а н с п о р т а  с  с о б л ю д е н и е м  у с л о в и й  и  
т р е б о в а н и й , у с т а н о в л е н н ы х  н а  д а н н о м  в и д е  т р а н с п о р т а .

Т е м п е р а т у р а 20® ±5°С
А т м о с ф е р н о е  д а в л е н и е Н /П
О т н о с и т е л ь н а я  в л а ж н о с т ь н/п

18. Потенциальные потребители.
М е д и ц и н с к и е  и з д е л и я  п р е д у с м о т р е н ы  д л я  и с п о л ь з о в а н и я  с т о м а т о л о г о м , и м е ю щ и м  о п ы т  п р о в е д е н и я  д а н н о й  
п р о ц е д у р ы  (с т о м а т о л о г и - р е с т а в р а т о р ы , х и р у р г и ) .
У с л о в и я  в ы п о л н е н и я  п р о ц е д у р ы :
И з д е л и е  п р е д н а з н а ч е н о  д л я  и с п о л ь з о в а н и я  в  л е ч е б н о - п р о ф и л а к т и ч е с к о м  у ч р е ж д е н и и  (в  с т о м а т о л о г и ч е с к и х  
к л и н и к а х ) .
К а т е г о р и я  п а ц и е н т о в :
И с п о л ь з у ю т с я  д л я  м у ж ч и н  и  ж е н щ и н  с т а р ш е  18 л е т .

19. Требования к  техническому обслуживанию и ремонту медицинского изделия.
Н е  п р е д у с м о т р е н ы .

20. Информация о наличии в медицинском изделии лекарственного средства для 
медицинского применения, материалов животного и (или) человеческого происхождения.
Н е п р и м е н и м о

21. Порядок и условия утилизации или уничтожения медицинского изделия.
М е д и ц и н с к и е  и з д е л и я  п о с л е  и с п о л ь з о в а н и я  о т н о с я т с я  к  м е д и ц и н с к и м  о т х о д а м  и  я в л я ю т с я  м е д и ц и н с к и м и  
о т х о д а м и  к л а с с а  Б  -  э п и д е м и о л о г и ч е с к и  о п а с н ы е  о т х о д ы . М е р о п р и я т и я  п о  о б е з з а р а ж и в а н и ю  и  у т и л и з а ц и и  
и с п о л ь з о в а н н ы х  и м п л а н т а т о в  д о л ж н ы  п р о в о д и т ь с я  в  с о о т в е т с т в и и  с  т р е б о в а н и я м и  с а н и т а р н ы х  п р а в и л  С а н П и Н  
2 .1 .3 6 8 4 -2 1
У т и л и з и р о в а т ь  в  с о о т в е т с т в и и  с  п р и н я т о й  м е д и ц и н с к о й  п р а к т и к о й  и  п р и м е н и м ы м и  м е с т н ы м и , 
г о с у д а р с т в е н н ы м и  и  ф е д е р а л ь н ы м и  з а к о н а м и  и  п р а в и л а м и .
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22. Взаимодействие с другими медицинскими изделиями

В о  в р е м я  п р о ц е д у р ы  и м п л а н т а ц и и  и с п о л ь з у ю т с я  с л е д у ю щ и е  и зд е л и я : 

В к л ю ч е н ы  в  с о с т а в  м е д и ц и н с к о г о  и з д е л и я :

•  А б а т м е н т ы
•  Ф о р м и р о в а т е л и  д е с н ы

•  Т р а н с ф е р ы
•  И н т е р ф е й с ы

•  Т и т а н о в о е  о с н о в а н и е
•  В и н т ы - з а г л у ш к и

•  С к а н -м а р к е р ы
•  З а ж и в л я ю щ и е  к о л п а ч к и

Н е  в к л ю ч е н ы  в  с о с т а в  м е д и ц и н с к о г о  и з д е л и я :
Сведения о совместимых медицинских изделиях

Ианмснованне
МИ

Инструменты для формирования 
костного ложа

Инструменты для снятия/ 
установки имплантатов и 
супраструктур абатмеятов

Другие совместимые 
нтделня

Имплантат
JDEvolution Plus
JDPlerygo

JDNasal

JDZygoma

Сверла с внешней ирригацией: DRX 
2.5 арт, 4244, DRX3.0 арт. 4306 
РУ № РЗН 2016/4608 от 19.01.2022. 
(Alpha-Bio)

Прямое сверло BD2.0 BD2.4 BD2.8
BD3.0 BD3.2 BD3.65 BD4.1 BD4.5
BD4.8BD5.2BD5.8
РУ М РЗН 2016/4796 от 12.04.2022.
(Alpha-Bio)

Имплантовод CS Implant Driver - 
ITD2.5 S CS ITD2.5 L CS MITD2.5- 
CS py № P3H 2022/17998 от 
16.08.2022. (Alpha-Bio)

Инструмент для введения 
имплантата 1Т2.5 SM CS ГГ2.5 LM 
CS
РУ № РЗН 2021/14310 от 14.05.2021. 
(Alpha-Bio)

Ключи G-ITDS2.5 G-ITDM2.5 G- 
ITDL2.5
GITS2.5/1.25 G1TL2.5/1.25 M1TD2.5- 
Ш
РУ №РЗН 2016/9326 от 12.04.2022. 
(А1рЬа-Вк>)______________________

Ключ (Универсальный 
динамометрический 
трещоточный) 4572 URT 
РУМФСЗ 2011/10261 от 
12.04.2022. (Alpha-Bio)

JD/.ygoma 10. Сверло NobeIZygoma 0* Twist Drill
2.9 мм.
11. Сверло NobeIZygoma 0® Twist Drill
2.9 MM Short.
12. Сверло NobeIZygoma 0“Twist Drill
3.5 MM.
13. Сверло NobeIZygoma 0® Twist Drill
3.5 MM Short.
14. Сверло NobeIZygoma 0® Twist Drill
4.0 MM.
15. Сверло NobeIZygoma 0® Twist Drill
4.0 MM Short.
p y  № P3H 2021/14966 or 
03.08.2021(Nobel Biocare)

Сверло Branemark System (Bmk Syst) 
Zygoma Twist Drill размеры:2,9 мм 2,9 
мм Short; 3,5 мм; 3,5 мм Short 
Сверло Branemaik System (Bmk Syst) 
Zygoma Pilot Drill раэмеры:3,5 мм 3.5 
мм Short
Бор Branemark System (Bmk Syst) 
Zygoma Round Bur 
py St ФСЗ 2010/07929 or 06.09.2013 
(Nobel Biocare)___________________

Имплантовод CS Implant Elriver - 
ITD2.5 S CS ITD2.5 L CS MITD2.5- 
CS py РЗН 2022/17998 от 
16.08.2022. (Alpha-Bio)

Инструмент для введения 
имплантата 1Т2.5 SM CS IT2.5 LM 
CS
РУ JVi РЗН 2021/14310 от 14.05.2021. 
(Alpha-Bio)

Ключи G-ITDS2.5 G-ITDM2.5 G- 
ITDL2.5
GITS2.5/1.25 GITL2.5/I.25 MITD2.5- 
IH
РУ №Р311 2016/9326 от 12.04.2022. 
(Alpha-Bio)

Ключ (Универсальный 
динамометрический 
трещоточный) 4572 URT 
РУ Xi ФСЗ 2011/10261 от 
12.04.2022. (Alpha-Bio)

JDIcon/JDIcon F I. Набор хирургический 
NobelReplace Conical Connection 
(СО PurcSet, в составе.________

I. Набор хирургический 
NobelReplace Conical Connection 
(СС) PurcSet, в составе:________

3. Набор хирургический 
NobelParallel Conical 
Coimection (СС) PurcSet в
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- сверло Drill Tapered RP 4,3 x 8 мм • 
1 шт;
- сверло Drill Tapered RP 4,3 x 11,5
MM - 1 Ш Т.;

- удлинитель сверла Drill Extension 
Shaft ■ 1 nrr.;
py JVi P3H 2019/9483 от 30.12.2019. 
(Nobel Btocare)

Прямое сверло BD2.0 BD2.4 BD2.8 
BD3.0 BD3.2 BD3.65 BD4.1 BD4.5 
BD4.8BD5.2 BD5.8 
РУ X* Р'ЗН 2016/4796 от 12.04.2022. 
(Alpha-Bio)

- имплантовод Implant Driver Conical 
Connection (CC) RP 28 мм- I шт.;
- имплантовод Implant Driver Conical 
Connection (CC) RP 37 мм;
- индикатор направления Direction 
Indicator Tapered RP - 1 шт.;
p y  Xi P3H 2019/9483 от 30.12.2019. 
(Nobel Biocare)

3. Набор хирургический NobelParallel 
Conical Coimection (CC) PureSet в 
составе;
- имплантовод Implant Driver Conical 
Connection (CC) RP 28 мм - 1 шт.;
• имплантовод Implant Driver Conical 
Connection (CC) RP 37 MM -1 шт,; 
p y  Xi P3H 2019/9483 от 30.12.2019. 
(Nobel Biocare)

4. Набор хирургический NobelActive 
PureSet, в составе:
• имплантовод Implant Driver Conical 
Connection (CC) RP 28 мм - 1 шт.;
• имплантовод Implant Driver Conical 
Connection (CC) RP 37 мм -1  шт.;
РУ № РЗН 2019/9483 от 30.12.2019. 
(Nobel Biocare)

Имплантовод Guided Implant Mount 
Bmk Syst RP
Имплантовод Guided Implant Mount
NobelActive RP 5.0
Имплантовод Guided Implant Mount
NobelParallel CC RP 5.0
p y  № P3H 2021/14742 от 09.07.2021
(Nobel Biocare)___________________

составе;
- глубиномер Depth Probe 7- 
18 MM Z-shaped - 1 шт 
-ручной хирургический 
динамометрический ключ 
NobelReplace Manual Torque 
WrenchSurgical - 1 шт,
РУ X» РЗН 2019/9483 от
30.12.2019. (Nobel Biocare)

4. Набор хирургический 
NobelActive PureSet, в 
составе:
- глубиномер Depth Probe 7- 
18 мм Z-shaped - 1 шт 
-ручной хирургический 
динамометрический ключ 
NobelActive Manual Torque 
WrenchSurgical - 1 шт.
РУ Xi РЗН 2019/9483 от
30.12.2019. (Nobel Biocare)

Ключ (Универсальный 
динамометрический 
трещоточный) 4572 URT 
РУ Х еФ С З 2011/10261 от 
12.04.2022. (Alpha-Bio)

JDIcon Plus 
/JDlcon Plus F

Прямое сверло BD2.0 BD2.4 BD2.8 
BD3.0 BD3.2 BD3.65 BD4.1 BD4.5 
BD4.8BD5.2 BD5.8 
- РУ Xi  РЗН 2016/4796 от 12.04.2022. 
(Alpha-Bio)

Сверла TANTDF2018 02,5 SD2518S 
02.8SD2818S 03.3 TANSDF3318 
03.8 TANSDF3818 04.3 
TANSDF4318 04.8 15 TANSDF4815 
Хирургический набор полный 
KARIN3001
РУ Х*РЗН 2016/5077 от 28.11.2016 
(Megagen)

Имплантоводы TANHCL, TANREL, 
HCL 17.RCS17, RCL17 
Хирургический набор полный 
KARIN3001
РУ Х*РЗН 2016/5077 от 28.11.2016 
(Megagen)

Имплантоводы TANRES, TANREL, 
TANHCL
Хирургический набор стандартный 
(SurgicalKitStandart) KARIN3003 
РУ Х|РЗН 2016/5077 от 28.11.2016 
(Megagen)

Имплантоводы TANHCS, TANHCU 
Набор для профилирования кости 
(BoneProfilerKit) KARBP3000 
РУ XtP3H 2016/5077 от 28.11.2016 
(Megagen)

Имплантовод HCS17 
Хирургический набор (SurgicalKit) 
KAOIN3003
РУ XiP3H 2016/5077 от 28.11.2016 
(Megagen)

Ключ (Универсальный 
динамометрический 
трещоточный) 4572 ЦКТ 
РУ XI ФСЗ 2011/10261 от 
12.04.2022. (Л1рЬа-В1о)

Отвертки, трепаны, пины - 
Хирургический набор полный 
KARIN3001 РУХ1РЗН 
2016/5077 от 28.11.2016
(M egagen)

JDIcon Ultra.S Прямое сверло BD2.0 BD2.4 BD2.8 
РУ Xi  РЗН 2016/4796 от 12.04.2022. 
(Alpha-Bio)

4. Набор хирургический NobelActive 
PureSet, в составе;
- имплантовод Implant Driver Conical 
Connection (CC) 3.0 28 мм - 1 шт.;
- имплантовод Implant Driver Conical 
Connection (CC) 3.0 37 мм - I шт.; 
p y  № P3H 2019/9483 от 30.12.2019.

4. Набор хирургический 
NobelActive PureSet, в 
составе:
- глубиномер Depth Probe 7- 
18 мм Z-shaped -1 шт 
-ручной хирургический 
динамометрический ключ
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(Nobel Biocare)

• HMnnaHTOBOA Guided Implant Mount 
Bmk Syst RP
• HMnjiaHTOBOA Guided Implant Mount 
NobelActive RP 5.0
• HMnjiaHTOBOA Guided Implant Mount 
NobelParallcl CC RP 5.0
- HMiinaHTOBOit Implant Mount 5.0 
P y  № P3H 2021/14742 O T 09.07.2021. 
(Nobel Biocarc)

NobelActive Manual Torque 
WrenchSurgical -1  шт. 
Р У № Р ЗН  2019/9483 от 
30.12.2019. (Nobel Biocare)

- Ключ (Универсальный 
динамометрический 
трещоточный) 4572 URT 
Р У № Ф С З 2011/10261 от 
12.04.2022. (Alpha-Bio)

23. Перечень применимых стандартов и директив.
Н о м е р  д о к у м е н т а Н а з в а н и е

M D D  9 3 /4 2 /Е Е С Д и р е к т и в а  о  м е д и ц и н с к и х  и з д е л и я х
E N  IS O  1 3 4 8 5 :2 0 1 6 М е д и ц и н с к и е  и з д е л и я  -  с и с т е м ы  м е н е д ж м е н т а  к а ч е с т в а  -  т р е б о в а н и я  д л я  

ц е л е й  р е г у л и р о в а н и я
A N S I /A A M I/IS O  1 5 2 2 3 -  
1 :2 0 1 6

М е д и ц и н с к и е  и з д е л и я . С и м в о л ы , п р и м е н я е м ы е  п р и  м а р к и р о в а н и и  н а  
м е д и ц и н с к и х  и з д е л и я х , э т и к е т к а х  и  в  с о п р о в о д и т е л ь н о й  д о к у м е н т а ц и и .  Ч а с т ь  
1. О с н о в н ы е  т р е б о в а н и я

E N  1 0 4 1 :2 0 1 3 И з д е л и я  м е д и ц и н с к и е . И н ф о р м а ц и я , п р е д о с т а в л я е м а я  и з г о т о в и т е л е м
E N I S O  1 4 9 7 1 :2 0 1 2 М е д и ц и н с к и е  и з д е л и я  -  П р и м е н е н и е  у п р а в л е н и я  р и с к а м и  к  м е д и ц и н с к и м  

и з д е л и я м
IS O  1 4 9 7 1 :2 0 1 9 М е д и ц и н с к и е  и з д е л и я  -  П р и м е н е н и е  у п р а в л е н и я  р и с к а м и  к  м е д и ц и н с к и м  

и з д е л и я м
M e d  D e v  2 .1 2 -1 Р у к о в о д с т в о  п о  н а д з о р у  з а  м е д и ц и н с к и м и  и з д е л и я м и
M e d  D e v  2 .1 2 -2 Р у к о в о д с т в о  п о  п о с т м а р к е т и н г о в ы м  к л и н и ч е с к и м  и с с л е д о в а н и я м
M e d  D e v  2 .7 .1 К л и н и ч е с к а я  о ц е н к а . Р у к о в о д с т в о  д л я  п р о и з в о д и т е л е й  и  у п о л н о м о ч е н н ы х  

о р г а н о в
E N  IS O  1 1 1 3 7 -1 :2 0 2 0 С т е р и л и з а ц и я  м е д и ц и н с к о й  п р о д у к ц и и . Р а д и а ц и о н н а я  с т е р и л и з а ц и я .  Ч а с т ь  1. 

Т р е б о в а н и я  к  р а з р а б о т к е , в а л и д а ц и и  и  т е к у щ е м у  к о н т р о л ю  п р о ц е с с а  
с т е р и л и з а ц и и  м е д и ц и н с к и х  и зд е л и й

E N I S O  П 1 3 7 -2 ; 2 0 1 5 С т е р и л и з а ц и я  м е д и ц и н с к о й  п р о д у к ц и и . Р а д и а ц и о н н а я  с т е р и л и з а ц и я .  Ч а с т ь  2 . 
У с т а н о в л е н и е  с т е р и л и з у ю щ е й  д о з ы

E N I S O  1 1 1 3 7 -3 :2 0 1 7 С т е р и л и з а ц и я  и з д е л и й  м е д и ц и н с к о г о  н а з н а ч е н и я  -  и з л у ч е н и я  -  Ч а с т ь  3 : 
р у к о в о д я щ и е  у к а з а н и я  п о  д о з и м е т р и ч е с к и е  а с п е к т ы  р а з р а б о т к и ,  в а л и д а ц и и  и 
т е к у щ е м у  к о н т р о л ю

E N  5 5 6 -1 :  2 0 0 2 С т е р и л и з а ц и я  м е д и ц и н с к и х  и з д е л и й . Т р е б о в а н и я  к  м е д и ц и н с к и м  и з д е л и я м  
к а т е г о р и и  " с т е р и л ь н ы е " . Ч а с т ь  1. Т р е б о в а н и я  к  с т е р и л и з а ц и и  у п а к о в а н н ы х  
м е д и ц и н с к и х  и з д е л и й

E N  5 5 6 - 2 :2 0 1 5 С т е р и л и з а ц и я  м е д и ц и н с к и х  и з д е л и й . Т р е б о в а н и я  к  м е д и ц и н с к и м  и з д е л и я м  
к а т е г о р и и  " с т е р и л ь н ы е " . Ч а с т ь  2 . Т р е б о в а н и я  к  м е д и ц и н с к и м  и з д е л и я м , 
п р о и з в е д е н н ы м  в  у с л о в и я х  а с е п т и ч е с к о г о  п р о и з в о д с т в а

E N  IS O  1 4 6 4 4 -1 :2 0 1 6 Ч и с т ы е  п о м е щ е н и я  и с в я з а н н ы е  с  н и м и  к о н т р о л и р у е м ы е  с р е д ы . Ч а с т ь  1. 
К л а с с и ф и к а ц и я  ч и с т о т ы  в о з д у х а  п о  к о н ц е н т р а ц и и  ч а с т и ц

E N  IS O  1 4 6 4 4 -2 :2 0 1 6 Ч и с т ы е  п о м е щ е н и я  и  с в я з а н н ы е  с  н и м и  к о н т р о л и р у е м ы е  с р е д ы . Ч а с т ь  2 . 
Т е к у щ и й  к о н т р о л ь  д л я  п о д т в е р ж д е н и я  п о с т о я н н о г о  с о о т в е т с т в и я  ч и с т о т ы  
в о з д у х а  п о  к о н ц е н т р а ц и и  ч а с т и ц

E N I S O  1 4 6 4 4 - 3 :2 0 1 9 Ч и с т ы е  п о м е щ е н и я  и с в я з а н н ы е  с  н и м и  к о н т р о л и р у е м ы е  с р е д ы . Ч а с т ь  3 . 
М е т о д ы  и с п ы т а н и й

E N I S O  1 4 6 9 8 - 1 :2 0 0 4 Ч и с т ы е  п о м е щ е н и я  и  с в я з а н н ы е  с  н и м и  к о н т р о л и р у е м ы е  с р е д ы . К о н т р о л ь  
б и о з а г р я з н е н и й .  Ч а с т ь  1. О б щ и е  п р и н ц и п ы  и  м е т о д ы
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E N  IS O  1 4 6 9 8 - 2 :2 0 0 4 Ч и с т ы е  п о м е щ е н и я  и  с о о т в е т с т в у ю щ и е  к о н т р о л и р у е м ы е  у с л о в и я .  К о н т р о л ь  
у р о в н я  б и о л о г и ч е с к о г о  з а г р я з н е н и я . Ч а с т ь  2 . О ц е н к а  и  и н т е р п р е т а ц и я  
д а н н ы х  б и о л о г и ч е с к о г о  з а г р я з н е н и я

E N I S O  1 0 9 9 3 -1 :2 0 1 0 О ц е н к а  б и о л о г и ч е с к а я  м е д и ц и н с к и х  и з д е л и й .  Ч а с т ь  1. О ц е н к а  и  и с п ы т а н и я  в 
р а м к а х  п р о ц е с с а  м е н е д ж м е н т а  р и с к а

E N  IS O  1 1 6 0 7 - 1 :2 0 1 7 У п а к о в к а  м е д и ц и н с к и х  и з д е л и й , п о д л е ж а щ и х  ф и н и щ н о й  с т е р и л и з а ц и и .  
Ч а с т ь  1. Т р е б о в а н и я  к  м а т е р и а л а м , б а р ь е р н ы м  с и с т е м а м  д л я  с т е р и л и з а ц и и  и 
у п а к о в о ч н ы м  с и с т е м а м

E N  IS O  1 1 6 0 7 -2 :2 0 1 7 У п а к о в к а  д л я  м е д и ц и н с к и х  и з д е л и й , п о д л е ж а щ и х  ф и н и ш н о й  с т е р и л и з а ц и и .  
Ч а с т ь  2 . Т р е б о в а н и я  к  в а л и д а ц и и  п р о ц е с с о в  ф о р м и р о в а н и я ,  г е р м е т и з а ц и и  и 
с б о р к и

E N  1 8 0  1 1 7 3 7 -1 :2 0 1 8 С т е р и л и з а ц и я  м е д и ц и н с к и х  и з д е л и й . М и к р о б и о л о г и ч е с к и е  м е т о д ы . Ч а с т ь  I . 
О ц е н к а  п о п у л я ц и и  м и к р о о р г а н и з м о в  н а  п р о д у к ц и и

E N  6 2 3 6 6 -1 :2 0 1 5 И з д е л и я  м е д и ц и н с к и е . Ч а с т ь  1. П р о е к т и р о в а н и е  м е д и ц и н с к и х  и з д е л и й  с  
у ч е т о м  э к с п л у а т а ц и о н н о й  п р и г о д н о с т и

E N I S O  1 4 8 0 1 : 2 0 1 7 С т о м а т о л о г и я .  И м п л а н т а т ы . У с т а л о с т н ы е  и с п ы т а н и я  д л я  в н у т р и к о с т н ь «  
с т о м а т о л о г и ч е с к и х  и м п л а н т а т о в

E N  1 6 4 2 :2 0 1 2 С т о м а т о л о г и я . М е д и ц и н с к и е  и з д е л и я  д л я  с т о м а т о л о г и ч е с к и х  ц е л е й . 
И м п л а н т а т ы  д е н т а л ь н ы е

E N I S O  1 7 6 6 4 :2 0 1 8 О б р а б о т к а  м е д и ц и н с к о й  п р о д у к ц и и . И н ф о р м а ц и я ,  п р е д о с т а в л я е м а я  
и з г о т о в и т е л е м  м е д и ц и н с к и х  и з д е л и й  д л я  и х  о б р а б о т к и

24. Название и юридический адрес организации-производителя изделия медицинского 
назначения и уполномоченного представителя производителя.

П р о и з в о д и т е л ь
« J  D E N T A L  C A R E  S .R .L »
« Д Ж Е Й  Д Е Н Т А Л К Е А , Э С .Э Р . Э Л .»  (И т а л и я )
V ia  d e l T ir a s s e g n o  4 1 /N  4 1 1 2 2  M o d e n a , I ta ly

У п о л н о м о ч е н н ы й  п р е д с т а в и т е л ь  п р о и з в о д и т е л я  н а  т е р р и т о р и и  Р о с с и й с к о й  Ф е д е р а ц и и
О О О  « И м п л а н т  С е р в и с »
1 0 7 0 3 1 , г . М о с к в а , у л . Р о ж д е с т в е н к а ,  д о м  5 /7 ,  с т р о е н и е . 2 ,  Э  3 п о м . V  К  4  О Ф  26 1
Т е л . + 7 9 7 8 8 6 7 1 5 5 0
w w w .jd e n ta lc a re .r u

П е р е в о д  в ы п о л н и л  п е р е в о д ч и к  

Р е м ы г а  С е м е н  Ю р ь е в и ч подпись

76



Российская Федерация 
Город Москва

Семнадцатого ноября две тысячи двадцать второго года

Я, Дейнеко Людмила Валериевна, временно исполняющая обязанности нотариуса города 
Москвы Прокошенковой Елены Евгеньевны, свидетельствую подлинность подписи переводчика 
Ремыги Семена Юрьевича.

Подпись сделана в моем присутствии.
Личность подписавшего документ установлена.

Зарегистрировано в реестре: № 21/86-н/77-2022- ^  ̂  -
Уплачено за совершение нотариального действия: 400 руб. 00 коп. *

Гербовая печать
нотар1'1уса

Л.В.Дейнеко

Прошнуровано, пронумеровано
и скреплено печатью 154 (сто пятьдесят четыре) листа.

Л.В.Дейнеко

Гербовая печать 
и ш а р и у с а п о д п и с ь

Р о с с и й с к а я  Ф е д е р а ц и я  
Г о р о д  М о с к в а

С е м н а д ц а т о г о  н о я б р я  д в е  т ы с я ч и  д в а д ц а т ь  в т о р о г о  г о д а

Я , Д е й н е к о  Л ю д м и л а  В а л е р и е в н а , в р е м е н н о  и с п о л н я ю щ а я  о б я з а н н о е  
н о т а р и у с а  г о р о д а  М о с к в ы  П р о к о ш е н к о в о й  Е л е н ы  Е в г е н ь е в н ы ^  
с в и д е т е л ь с т в у ю  в е р н о с т ь  к о п и и  с  п р е д с т а в л е н н о го  м н е  д о к у м е н т а .

З а р е ги с т р и р о в а н о  в р е е с т р е : №  2 1 /8 6 -Н /7 7 -2 0 2 2 - ^  ^  ^
У п л а ч е н о ^ а  с о в е р ;и е н и е  н о т а р и а л ь н о го  д е й с т в и я : 9  3 0 0  р у б . 0 0  ко п .

Л .В . Д е й н е к о

П р о ш н у р о в а н о , п р о н у м е р о в а н о


