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Simplicity w ithout compromise
The design philosophy o f the Astra Tech Implant System EV is 
based on the natural dentition utilizing a site-specific, crown-down 
approach supported by an intuitive surgical protocol and a simple 
prosthetic workflow, fo r increased confidence and satisfaction fo r 
all members o f the treatm ent team.

■ Versatile im plant designs, including straight, conical, sloped, 
short, narrow and wide, using only one surgical tray

■ Flexible drilling protocol allows fo r preferred primary stability
■ Restorative components including round and triangular options 

supporting soft tissue sculpturing
■ Unique interface w ith one-position-only placement for:

-  Atlantis patient-specific abutments
-  Self-guiding impression components tha t require 

only one hand fo r precise seating

The foundation o f this evolutionary step remains the unique 
Astra Tech Im plant System BioManagement Complex, 
well-docum ented fo r its long-term  marginal bone maintenance 
and esthetic results.
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Product overview

GREEN

О О*
O ne-position-on ly S ix-position  Index free

Round

Implants

OsseoSpeed* EV 
3.0 S

I
8 mm 25212
9 mm 25213 

11 mm 25214 
13 mm 25215 
15 mm 25216

Cover screw

0 mm 25280

Healing abutm ents

HealDesign”  EV 3.0

О 0  3.5 2.5 mm 25901 
О 0  3.5 3.5 mm 25298
О 0  3.5 4.5 mm 25297 
О 0  3.5 6.5 mm 25795

Healing Uni EV 3.0

© f
0  4 2 mm 25574
0  4 3 mm 25575
0  4 4 mm 25576
0  4 6 mm 25577

Cement-retained

Tem porary abutm ents

TempDesign™ EV

Q В
П '

0  6 5 mm 25503

Abutm ents

TiDesign™ EV 
3.0

o - ft
о  0  4.0 2.5 mm 25330
О 0  4.0 1.5 mm 25331
О 0  4.0 15° 1.5 mm 25332

О Atlantis* abutments

Patient-specific 
abutments and crowns

>  6 »
s

Screw-retained

Abutm ents

Uni Abutm ent EV 3.0

f
2 mm 25555
3 mm 25556 
5 mm 25557

Atlantis» Atlantis*
CustomBase Crown 

solution abutm ent

О
9

Patient-specific 
abutments and crowns

Healing caps Abutm ent im p n

Uni A butm ent EV 
Heal Cap

0  4.3 Short 25952
0  4.3 25616
0  5.5 Short 25953
0  5.5 25617

Uni Abutm ent EV 
Pick-up

Un

0  4.3 Short 26245
0  4.3 26247
0  5.5 Short 26246
0  5.5 26248

Note; A tlantis patient-specific prosthetic solutions available
Speak w ith  your iocal Dentspiy Sirona impiants representative fo r more information.



len t iimpressions

Uni Abutment EV 
Transfer

26249

Lab products

Uni A butm ent EV 
Replica

f
25615

Lab Bridge 
Screw EV

25656
QTY3

Lab Abutm ent 
Pin EV

Short 25643
Intermediate 25644 
Long 25645

Bridge screw

Bridge Screw EV

V
25481

Atlantis*
suprastructures

И

Patient-Specific
suprastructures

Cylinders

Uni Abutm ent EV Uni Abutm ent EV 
Temporary Cylinder Semi-Burnout Cylinder

26250

Uni Abutm ent EV 
Burnout Cylinder

25649

£
25647
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P U R P LE

О О-
O ne-position-on ly S ix-position  Index free

О Д
Round Triangular

Im plants

OsseoSpeed* EV 3.6 S

I 6 mm 25221 
8 mm 25222
9 mm 25223 

11 mm 25224
13 mm 25225 
15 mm 25226
17 mm 25227

Cover screw

f
0 mm 25281

Healing abutm ents

f
HealDesign™ EV 3.6

0 0 4 2.5 mm 25902
0  0  4 3.5 mm 25300
0  0  4 4.5 mm 25299
0 0  4 6.5 mm 25796
0  0  5 2.5 mm 25903
0  0  5 3.5 mm 25920
0 0 5 4.5 mm 25904
0  0  5 6.5 mm 25905
0 0  6 3.5 mm 25906
0  0  6 4.5 mm 25907
Л  0  5 3.5 mm 25301

T
Healing Uni EV 3.6

0  4 2 mm 25285
0  4 3 mm 25578
0  4 4 mm 25286
0  4 6 mm 25287

Cement-retained

Tem porary
abutm ents

TempDesign™ EV

d- I
1T

0  7 5 mm 25504

Temp A butm ent EV

d

0  4.0 1 mm 26252

Abutm ents
TiDesign™ EV 3.6 CastDesign™ EV 3.6

d -  M  1 d -  ,  f

¥ 1 a  1

о 0  4.5 2.5 mm 25334 0  4.1 1 mm 25326
О 0  4.5 20° 1.5 mm 25335
О 0  5.5 1.5 mm 25333

ZirDesign™ EV 3.6 . A tlantis* abutments

d- f
О Patient-specific

abutments and <

о 0  4.5 2.5 mm 25316
О 0  4.5 20° 1.5 mm 25317 
Л  0  5.5 1.5 mm 25315

Screw-retained

Abutm ents

Uni Abutm ent EV 3.6

f l  mm 25558 
2 mm 25559 
3 mm 25560 
5 mm 25561

Healing caps

Uni A butm ent EV 
Heai Cap

• i '  4 ^
Angied Abutm ent EV 3.6 20°

•d 0  4.2 1 mm 25619 
0  4.2 2 mm 25620 
0  4.2 1 mm 25621 
0  4.2 2 mm 25622

Atiantis* Atiantis*
CustomBase Crown

soiution abutm ent

О
Patient-specific 

abutments and crowns

0  4.3 Short 25952 
0  4.3 25616
0  5.5 Short 25953 
0  5.5 25617

Angied Abutm ent 
EV Heai Cap

25650

A butm ent

Uni Abutm ent EV 
Pick-up

im i

L

0  4.3 Short 26245
0  4.3 26247
0  5.5 Short 26246
0  5.5 26248

Angied A butm ent EV 
Pick-up

26244

1 Attachment-retained 1

A butm ents A butm ent impressions
Locator™ 

Abutm ent EV 3.6
Ball A butm ent EV 3.6 

S
Locator™ A butm ent Pick-up

@  f @  w 24484 ^

1 mm 25657
2 mm 25658
3 mm 25659
4 mm 25660
5 mm 25661

1 mm 25684
2 mm 25685
3 mm 25686
4 mm 25687
5 mm 25688 
7 mm 25689

Note; A tlantis patient-specific prosthetic solutions available.
Speak w ith  your local Dentsply SIrona Implants representative fo r more Information.



Direct Abutment™ EV 3.6

i-*!
f f
I

0  4 1m m  25364 
0  4 2 mm 25365 
0  4 3m m  25366

TitaniumBase EV 3.6

o- § I
0  4.1 1 mm 25926 
0  4.1 2 mm 25927

Im plant impressions

Im plant Pick-Up EV Im piant Transfer EV

I
Short 26227 
Long 26232

im piant Pick-Up Design EV

Short 26235 
Long 26240

Short 25535 
Long 25536

Lab products

Lab A butm ent Lab Pin Design EV
Screw EV

25477 
QTY 3

im piant Repiica EV

25528

I
25544

impressions

Uni Abutment EV 
Transfer

26249

Lab products Bridge screw Cylinders

Uni A butm ent EV Lab Abutm ent Bridge Screw EV Uni A butm ent EV Angied A butm ent EV
Repiica Pin EV Temporary Cyiinder Temporary Cyiinder

f

■

25481 I 1
1 26250 25654
lb Short 25643

25615 Intermediate 25644 Uni Abutm ent EV Angied Abutm ent EV
Long 25645 Semi-Burnout Cyiinder Semi-Burnout Cyiinder

Angied A butm ent EV Lab Bridge Atiantis* ЯRepiica Screw EV suprastructures fi
25647 25653

J i *  n
П 1 lA k ik li i l  i Uni Abutm ent EV Angied A butm ent EVu Burnout Cyiinder Burnout Cyiinder

«-V 25656 Patient-specific I
2bbb^ QTY 3 suprastructures

25649 25655
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O ne-positio n -on ly  S ix-position Index free

Round Triangular

Implants

OsseoSpeed* EV 
4.2 S

OsseoSpeed^ EV 
4.2 C

I I
6 mm 25231 8 mm 25262
8 mm 25232 9 mm 25263
9 mm 25233 11 mm 25264

11 mm 25234 13 mm 25265
13 mm 25235 15 mm 25266
15 mm 25236 17 mm 25267
17 mm 25237

Cover screw

¥
0 mm 25282

Healing abutm ents

HealDesign™ EV 4.2

o -

D 0  5.0 2.5 mm 25908
D 0  5.0 3.5 mm 25501
D 0  5.0 4.5 mm 25302
D 0  5.0 6.5 mm 25797
D 0  6.5 2.5 mm 25909
□ 0  6.5 3.5 mm 25910
0 0  6.5 4.5 mm 25911
D 0  6.5 6.5 mm 25912

й 0  5 3.5 mm 25303
0  6.5 3.5 mm 25304

Healing Uni EV 4.2

0  4 
0  4 
0  4 
0  4

2 mm
3 mm
4 mm 
6 mm

25288 
25579
25289
25290

Cement-retained

Tem porary
abutm ents

TempDesign'" EV

A butm ents

TiDesign™ EV 4.2 CastDesign™ EV 4 Dire

■ O'

■ O'
w

0  9 5m m  25505

Temp A butm ent EV

o-

Vi d- у
О 0  5.5 2.5 mm 25338
О 0  5.5 20“ 1.5 mm 25339
Д  0  5.5 1.5 mm 25336
Д  0  7.0 1.5 mm 25337

0  4.1 1 mm 25327

ZirDesign'" EV 4.2 О
Atlantis* abutmen

0  4.5 1 mm 26253

d-
Patient-specific 

abutments and croi

О 0  5.5 2.5 mm 25320
О 0  5.5 20“  1.5 mm 25321 
Д  0  5.5 1.5 mm 25318
Л  0  7.0 1.5 mm 25319

V t

Screw-retained

Abutm ents Healing caps

Uni A butm ent EV 4.2

f l  mm 25562 
2 mm 25563 
3 mm 25564 
5 mm 25565

Angled Abutm ent EV 4.2 20°

/ I •o 0  4.2 1 mm 25625 
0  4.2 2 mm 25626
0  4.2 1 mm 25627 
0  4.2 2 mm 25628

Uni Abutm ent EV 
Heal Cap

0  4.3 Short 25952 
0  4.3 25616
0  5.5 Short 25953 
0  5.5 25617

Atlantis* Atlantis*
CustomBase Crown

solution abutment

Angled Abutm ent 
EV Heal Cap

О
7

Abutm ent im pre:

U ni IUni Abutm ent EV 
Pick-up

0  4.3 Short 26245
0  4.3 26247
0  5.5 Short 26246
0  5.5 26248

Angled Abutm ent EV 
Pick-up

25650

Patient-specific 
abutments and crowns 26244

Attachment-retained
4__

Abutm ents A butm ent impressions
Locator™ 

A butm ent EV 4.2
Ball A butm ent EV 4.2 Locator™ A butm ent Pick-up

I
24484

1 mm
2 mm
3 mm
4 mm
5 mm

25662 1 mm 25690
25663 2 mm 25691
25664 3 mm 25692
25665 4 mm 25693
25666 5 mm 

7 mm
25694
25695

Note: A tlantis patient-specific prosthetic solutions available.
Speak w ith  your local Dentsply Sirona Implants representative fo r more information.



/ 4 . 2  1 Direct Abutment™ EV 4.2

■ I @ 1
27 Г

I
0  5 1m m  25367 
0  5 2 mm 25368

lents L

0 5  3m m  25369 
0  6 1 mm 25494 
0  6 2 mm 25495 
0  6 3 mm 25496

ific  Ш  
irownsi;

TitanlumBase EV 4.2О . . m i  (1

®  j
Q  f  J

0  4.7 1 mm 25928 
0  4.7 2 mm 25929

Im plant impressions

Im plant Pick-Up EV Im plant Transfer EV

Short 26228 
Long 26233

Im plant Pick-Up Design EV

Short 25537 
Long 25538

Lab Abutm ent 
Screw EV

Lab products

Lab Pin Design EV

I
25478 
QTY 3

Implant Replica EV

25530

t
L

Short 26236 
Long 26241

25545

impressions

Uni Abutment 
Transfer

Lab products

t5
»7
16
18

EV

EV Uni A butm ent EV 
Replica

26249
f

25615

Angled A butm ent EV 
Replica

Lab Abutm ent 
Pin EV

Short 25643
Intermediate 25644 
Long 25645

Lab Bridge 
Screw EV

If
25652 25656 

QTY 3

Bridge screw Cylinders

Bridge Screw EV Uni A butm ent EV Angled Abutm ent EV

V Temporary Cylinder Temporary Cylinder

«

25481 1 1
26250 25654

Uni Abutm ent EV Angled Abutm ent EV
Semi-Burnout Cylinder Semi-Burnout Cylinder

Atlantis*
suprastructures

25647 25653

Uni A butm ent EV Angled Abutm ent EV
Burnout Cylinder Burnout Cylinder

Patient-specific
suprastructures

25649 25655

Replicas
Locator™ Ball 
Abutment Abutm ent 

Replica Replica

24485

«*1
25826



Product overview Cement-retained
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)п1у S ix-positi'

О Д
O ne-position-on ly S ix-position  Index free

Round Triangular

Im plants

OsseoSpeed* EV 
4.8 S

OsseoSpeed* EV 
4.8 C

I I
6 mm 25241 8 mm 25272
8 mm 25242 9 mm 25273
9 mm 25243 11 mm 25274

11 mm 25244 13 mm 25275
13 mm 25245 15 mm 25276
15 mm 25246 17 mm 25277
17 mm 25247

Cover screw

7
0 mm 25283

Healing abutm ents

?
o-

HealDesign'* EV 4.8

О 0  5.0 2.5 mm 25913
О 0  5.0 3.5 mm 25502
О 0  5.0 4.5 mm 25914
О 0  5.0 6.5 mm 25915
О 0  6.5 2.5 mm 25916
О 0  6.5 3.5 mm 25917
О 0  6.5 4.5 mm 25306
О 0  6.5 6.5 mm 25798
О 0  7.5 3.5 mm 25918
О 0  7.5 4.5 mm 25919

Д  0  5.0 3.5 mm 25305
Д  0  6.5 3.5 mm 25307

Healing Uni EV 4.8

0  4 2 mm 26219
0  4 3 mm 26220
0  4 4 mm 26221
0 4 6 mm 26222

•̂7

10

Tem porary
abutm ents

TempDesign™ EV

P  J 
W ■

0  10 5 mm 25506

Temp A butm ent EV

o-

0  5.0 1 mm 26254

Abutm ents

CastDesign™ EV 4.8

■° -- i

О 0  7.0 2.5 mm 25342
О 0  5.5 20° 1.5 mm 25343

w
0  5.1 1 mm 25328

Д  0  5.5 1.5 mm 25340
Д  0  7.0 1.5 mm 25341

ZirDesign™ EV 4.8 ■ Atlantis* abutments

Ч--' Patient-specific

Q- 9 abutments and crowm

I
\  J©

о 0  7.0 2.5 mm 25324 9О 0  5.5 20° 1.5 mm 25325

Д  0  5.5 1.5 mm 25322
Д  0  7.0 1.5 mm 25323

Screw-retained

A butm ents

Uni Abutm ent EV 4.8
ЯЛ 1 mm 25566 

^  i  J 2 mm 25567 
W  3 mm 25568 
■  5 mm 25569

Angled Abutm ent EV 4.8 20°

i f i

■ o
0  4.2 1m m  25631 
0  4.2 2 mm 25632
0  4.2 1m m  25633 
0  4.2 2 mm 25634

Atlantis*
CustomBase

solution

Atlantis*
Crown

abutm ent

О
9

Patient-specific 
abutments and crowns

Healing caps

Uni A butm ent EV 
Heal Cap

T 1

0  4.3 Short 25952 
0  4.3 25616

Angled Abutm ent 
EV Heal Cap

a
25650

Abutm ent im pre

Uni A butm ent EV 
Pick-up

U r

0  5.5 Short 25953 0  4.3 Short 26245
0  5.5 25617 0  4.3 26247

0  5.5 Short 26246
0  5.5 26248

Angled Abutm ent EV 
Pick-up

26244

Abutm ents
r----------

A butm ent impressions

Locator"” Ball A butm ent EV 4.8 Locator"” Abutm ent Pick-up
A butm ent EV 4.8 ) 1

©  f ©  \ir 24484 ^

1 mm 25667 1 mm 25696
2 mm 25668 2 mm 25697
3 mm 25669 3 mm 25698
4 mm 25670 4 mm 25699
5 mm 25671 5 mm 25700

7 mm 25701

Note: A tlantis patient-specific prosthetic solutions available.
Speak w ith  your local Dentspiy Sirona Implants representative fo r more information.



Replicas

Locator”  Ball 
Abutment Abutment EV 

Replica Replica

3

24485

ал
25826

Dalbo Plus Female Part 
ТЕ Basic, com plete

63

A ttachm ent com ponents
Locator”  Process Kit 

^  ■ * *

Locator”  Insert -  
Extended Range Male

25834

24483

Locator”  Insert -  Male 

'  *

Blue 24488 
Pink 24487 
Ciear 24486

OD Cylinder EV

И
Grey
Red

25638
25679 
24492 

Orange 25843 
Green 24489
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ix-positio i

О
O ne-position-on ly  S ix-position  Index free

Implants

OsseoSpeed* EV 
5.4 S

I 6 mm 25251 
8 mm 25252
9 mm 25253 

11m m  25254
13 mm 25255 
15 mm 25256

Cover screw

0 mm 25284

Healing abutm ents

HealDesign™ EV 5.4

?
О 0  6.5 2.5 mm 25921
О 0  6.5 3.5 mm 25309
О 0  6.5 4.5 mm 25308
О 0  6.5 6.5 mm 25799
О 0  7.5 3.5 mm 25922
О 0  7.5 4.5 mm 25923

Healing Uni EV 5.4

f
0  4 2 mm 26223 
0  4 3 mm 26224 
0 4  4 m m  26225 
0  4 6 mm 26226

C e m e n t - r e t a i n e d 1

Tem porary abutm ents

TempDesign™ EV

Abutm ents

TiDesign’ " EV 5.4 D

Q - 1
w  ■

0  10 5 mm 25507 

Temp A butm ent EV

о  0  7.0 2.5 mm 25344 
О 0  7.0 1.5 mm 25345

_  _  . . Atlantis* abutments 
CastDesign™ EV 5.4 / - s  i

Й  | l
Q - j

4 ^  Patient-specific 
abutments and crowf

1  1  \  ^

0  5,5 1 mm 26255 0  5.1 1 mm 25329

Screw-retained

Abutm ents

Uni Abutm ent EV 5.4

f
1 mm 25570
2 mm 25571
3 mm 25572 
5 mm 25573

Atlantis* Atlantis*
CustomBase Crown 

solution abutm ent

О
9

Patient-Specific 
abutm ents and crowns

Healing caps

Uni A butm ent EV 
Heal Cap

0  4.3 Short 25952
0  4.3 25616
0  5.5 Short 25953
0  5.5 25617

A butm ent

Uni Abutm ent EV 
Pick-up

0  4.3 Short 26245
0  4.3 26247
0  5.5 Short 26246
0  5.5 26248

Note: A tlantis patient-specific prosthetic solutions avaiiable.
Speak w ith  your iocai Dentspiy Sirona impiants representative for more information.

im p

U r
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lents

ific
:rowns

a
о '

Direct Abutment™ EV 5.4

§
0 6  1mm 25373 
0 6  2mm 25374 
0 6 3 mm 25375

TitaniumBase EV 5.4

d
§ 1

0 5.5 1mm 25932 
0 5.5 2 mm 25933

Im plant impressions

Implant Pick-Up EV Im plant Transfer EV

I

Short 26238 
Long 26243

Short 26230 Short 25541
Long 25542

Im plant Pick-Up Design EV

Lab products

Lab A butm ent Lab Pin Design EV
Screw EV

!
25480
Q TY3

Im plant Replica EV

I
25547

25530

impressions

Uni Abutment EV 
Transfer

0
26249

Lab products

Uni A butm ent EV Lab Abutm ent 
Replica Pin EV

t
25615

Lab Bridge 
Screw EV

25656 
QTY 3

Short 25643
Intermediate 25644 
Long 25645

Bridge screw

Bridge Screw EV

25481

Atlantis*
suprastructures

Patient-specific
suprastructures

Cyiinders

Uni Abutm ent EV Uni Abutm ent EV 
Temporary Cylinder Semi-Burnout Cylinder

26250

Uni Abutm ent EV 
Burnout Cylinder

25649

Ш
25647

13



ч
Introduction

The design philosophy of the Astra Tech Implant System EV 
is based on the natural dentition utilizing a site-specific, 
crown-down approach supported by an intuitive surgical 
protocol and a simple prosthetic workflow.

The im plant assortment provides versatility for meeting 
the needs of each individual site. This is further supported 
by corresponding restorative com ponents designed for 
optim ized soft tissue management and long-term  functon 
and esthetics.

Green Purp le  Yellow  Blue Brown

Ш Ш
OsseoSpeed Profile EV

Recommended implant size(s) in relation to  
too th  position, provided there is sufficient 
bone volume and space in relation to  the 
adjacent dentition.

The foundation o f this evolutionary step 
remains the unique Astra Tech Im plant 
System BioM anagem ent Complex, well- 
documented fo r its long-term  marginal bone 
maintenance and esthetic results.
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Dentsply Sirona warranty program* 
— We have you covered

IMPLANTS AND 
COMPONENTS INSTRUMENTS

; I. i i  r,. j .  Г '

•For full terms and conditions, refer to  
the "Im plant Systems W arranty" flyer



Surgery

Versatile implant assortment
OsseoSpeed EV implants are available in 
a versatile range of shapes, diameters and 
lengths for all indications, including situations 
with limited space and/or bone quantity.

Flexible drilling protocol that allows 
for preferred primary stability
The drilling procedure is made easy by using 
color-coding and a simple numbering system.

Site-specific components
Including round and triangular 
healing abutments.

Color-coded assortment
Each implant-abutment connection size is 
identified by a specific color, which is used 
consistently throughout the system. The color is 
applied directly to components and instruments, 
as well as on packaging and informational 
material, where appropriate.

" 'Л

Three peel-o ff labels are provided for 
the patient's treatm ent record and fo r 
comm unicating w ith the restorative team.

For specific procedural details, please refer to  the respective manual.

15



Implants

OsseoSpeed* EV
Titanium, steriie

OsseoSpeed EV impiants are avaiiabie 
in a versatiie range o f shapes, diameters 
and iengths fo r ali indications, inciuding 
situations w ith  iim ited space and/or 
bone quantity.

S = stra igh t C = Conicai

Ш

V
f

Specific colors have been assigned to  the 
d ifferent im plant-abutm ent connection 
sizes, which are consistentiy used 
throughout the system.

0  3.0 0  3.6 0  4.2

Green Purpie Yeliow 

0  4.8 0  5.4

Biue Brown

Impiants fo r aii indications in both 
the anterior and posterior region.

For further detaiis -  see instructions 
fo r use or Surgicai manuai.
Aii our impiants are made of 
commerciaiiy pure titanium, grade 4. 

OsseoSpeed surface treatm ent 
over the entire impiant to  the 
top  o f the firs t m icrothreads.
For conicai impiants the body 
portion is 0.6 mm narrower.

----->1

\\
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Q  OsseoSpeed* EV 3.0 S

I  I I I I
0  mm 
Length mm 
Order no.

OsseoSpeed* EV 3.6 S

3.0 3.0 3.0 3.0 3.0
8 9 11 13 15

25212 25213 25214 25215 25216

■  1 1 ■ III
0  mm 
Length mm

3.6
6

3.6
8

3.6 3.6
11

3.6
13

f f i  OsseoSpeed* EV 4.2 S

■ I I

Q  OsseoSpeed* EV 4.2 C

I  I

3.6
15

3.6
17

Order no. 25221 25222 25223 25224 25225 25226 25227

m l
0  mm 4.2 4.2 4.2 4.2 4.2 4.2 4.2
Length mm 6 8 9 11 13 15 17
Order no. 25231 25232 25233 25234 25235 25236 25237

m l
0  mm 4.2 4.2 4.2 4.2 4.2 4.2
Body 0  mm 3.6 3.6 3.6 3.6 3.6 3.6
Length mm 8 9 11 13 15 17
Order no. 25262 25263 25264 25265 25266 25267

>

»



л

Q  OsseoSpeed* EV 4.8 S

■ I I ■ III
0 mm 
Length mm

4.8
6

4.8
8

4.8
9

4.8
11

4.8
13

4.8
15

Q  OsseoSpeed* EV 4.8 C

1 1

0 mm 
Body 0 mm 
Length mm 
Order no.

4.8
4.2
8

25272

4.8
4.2
9

25273

4.8
4.2
11

25274

4.8
4.2
13

25275

4.8
4.2
15

25276

Q  OsseoSpeed* EV 5.4 S

■ I I III
0 mm 5.4
Length mm 6

5.4
8

5.4
9

5.4
11

5.4
13

5.4
15

Order no. 25251 25252 25253 25254 25255 25256

Cover Screw EV

1 T ¥ T

о f f l e Ш Ш

25280 25281 25282 25283 25284

4.8
17

Order no. 25241 25242 25243 25244 25245 25246 25247

m l
4.8
4.2
17

25277

Cover Screw EV
Titanium, steriie

17



Healing abutnnents

HealDesIgn”  EV
Titanium, steriie
■ For soft tissue scuipturing 

during the heaiing phase

■ Can be used fo r both one- 
and tw o-stage surgery

•  Design is prim ariiy matched 
to  TiDesign EV and ZirDesign 
EV abutments

■ Heights and diameters are harmonized 
w ith  the permanent abutments as 
weii as w ith  the too th  position
О Round shapes are indicated for 

ali positions in the mouth.
■ Д  Trianguiar shapes are designed for

anterior im piant sites and mimic 
the specific shape fo r incisors and 
canines. Triangular HealDesign™ EV 
is a tw o-piece abutment.

■ Marked w ith  diam eter and height

О ^

HealDesign”  EV 3.0

f f ? f
О

0  mm 3.5
Height mm 2.5
Order no. 25901

Ш  HealDesign^  ̂EV 3.6

о
3.5
3.5

25298

О
3.5
4.5

25297

О
3.5
6.5

25795

т п Т т п ? т т ?
о О О о О О О о О О

0  mm 4 4 4 4 5 5 5 5 6 6 5
Height mm 2.5 3.5 4.5 6.5 2.5 3.5 4.5 6.5 3.5 4.5 3.5
Order no. 25902 25300 25299 25796 25903 25920 25904 25905 25906 25907 25301

HealDesign”  EV 4.2

0 О О О О О  О  О  О Л
0  mm 5 5 5 5 6.5 6.5 6.5 6.5 5 6.5
Height mm 2.5 3.5 4.5 6.5 2.5 3.5 4.5 6.5 3.5 3.5
Order no. 25908* 25501* 25302* 25797* 25909* 25910* 25911* 25912* 25303 25304

Q  HealDesign^ EV 4.8

0  mm
О О О О О О О О О О О О
5 5 5 5 6.5 6.5 6.5 6.5 7.5 7.5 5 6.5

2.5 3.5 4.5 6.5 2.5 3.5 4.5 6.5 3.5 4.5 3.5 3.5
25913* 25502* 25914* 25915* 25916* 25917* 25306* 25798* 25918* 25919* 25305 25307

If
HealDesign”  EV 5.4

•Com patibie w ith 
OsseoSpeed Profile EV 4.2 and 
OsseoSpeed Profile I

T T f f ? ? •
18

о О о О О О
0  mm 6.5 6.5 6.5 6.5 7.5 7.5
Height mm 2.5 3.5 4.5 6.5 3.5 4.5
Order no. 25921 25309 25308 25799 25922 25923



I Healing Uni EV 3.0

T

Q  Healing Uni EV 3.6

T

0  Healing Uni EV 4.2

1

0  Healing Uni EV 4.8

?
0 mm 4.3
Height mm 2
Order no. 26219*

? ? ?
0 mm 4 4 4

Height mm 2 3 4
Order no. 25574 25575 25576

? ?

? !
4.3
3

26220*

4.3
4

26221*

4

6
25577

? T f
0 mm 4 4 4 4
Height mm 2 3 4 6
Order no. 25285 25578 25286 25287

0 mm 4 4 4 4
Height mm 2 3 4 6
Order no. 25288* 25579* 25289* 25290*

Heaiing Uni EV
Titanium, steriie
■ Promotes soft tissue scuipturing 

prim arily fo r Uni Abutm ent EV

■ Laser etched bands fo r gauging

■ Marked w ith  height

#

H eight

I Healing Uni EV 5.4

0 mm
f f f f

4.8 4.8 4.8 4.8

I f
Ш  Ш

•Com patible w ith
Height mm 2 3 4 6 OsseoSpeed Profile EV 4.2 and
Order no. 26223 26224 26225 26226 OsseoSpeed Profile EV 4.8

19



Prosthetics

Site-specific restorative components
Including round and triangular options.

Self-guiding impression components
Supports all indexing options; 
one-position-only, six positions and index free.

One system - one torque
All final abutm ents are designed 
fo r one tightening torque value of 
25 Ncm for simplicity.

2 0

One interface -  three indexing solutions

6  O -  О  •
One-position-only Six-position index free

The OsseoSpeed EV implant has a unique interface 
fo r one-position-only placement fo r restorative 
procedures and components, e.g. the Atlantis 
patient-specific, abutments. The interface also 
allows fo r the flexib ility o f six-position indexing 
o f prefabricated abutments, while index-free 
abutments can be seated in any rotational position.

For specific procedural details, please refer to  the 
respective manual.

i



Temporary abutments

TempDesign™ EV

I T w w w ШТГШ

Ш о e о f f i

0 mm 6 7 9 10 10
Margin height mm 5 5 5 5 5
Vert, height mm 10 12 12 12 10
Order no. 25503 25504 25505 25506 25507

Temp Abutment EV

'■ Ш f f i f f i О
0 mm 3.3 4.0 4.5 5.0 5.5
Margin height mm 1 1 1 1 1

1 Vert, height mm 9 9 9 9 9
7- Order no. 26251 26252 26253 26254 26255

II

Abutment Screw EV

I I 1 ! I
Order no.

f f i f f i f f i f f i f f i

M1.4 M1.6 M1.8 M2.0 M2.0
25203 25204 25205 25206 25207

TempDesign™ EV
Titanium-PEEK plastic, non-sterile,
delivered w ith  an abutm ent screw
■ Anatom ically pre-designed 

fo r reduction technique

■ For both screw- and cement- 
retained restorations

■ Can be processed at the 
laboratory or chairside

■ Temporary use; max 180 days

■ Screw-retained restorations, 
lim ited to  single-tooth only

Indexed abutm ents w ill seat in 
six available positions.■O'

Temp Abutment EV
Titanium, non-sterile,
delivered w ith  an abutm ent screw

■ Designed fo r bu ild-up technique
■ For large, m u lti-un it restorations 

and/or long-term  tem porization

■ For both screw- and cement- 
retained restorations

■ Primarily processed in the laboratory

■ Screw-retained restorations, 
lim ited to  s ingle-tooth only

■ Indexed abutments w ill seat in 
>-< six available positions.

Margin he igh t

Abutment Screw EV
Titanium, non-sterile 
Note: A corresponding 
Abutm ent Screw EV Is included w ith 
every tem porary abutm ent as well as final 
tw o-piece abutments. To order additional 
screws, refer to  A butm ent Screw EV 
section to  the left.
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Се merit-retained restorations

TiDesign™ EV
Titanium, non-sterile,
deiivered w ith  an abutm ent screw

•  О  Round -  design fo r the majority 
o f restorative situations

■ Д  Trianguiar -  prim ariiy fo r incisors 
and canines w ith  trianguiar shape; iow 
margin o f 1.5 mm above im piant ievei

■ Angled design fo r offset situations 
compensating fo r implants in a 
restorativeiy unfavorabie position

■ , indexed abutments w ili seat in
six available positions.

■ Marked w ith  0

S  TIDesign'x EV 3.0

A = bucca l he igh t 
В = lingua l he igh t

m mо ^

Note: A corresponding A butm ent Screw EV 
is included w ith  every tw o-piece final 
abutment. To order additional screws, 
refer to  Abutm ent Screw EV section (p.21).

22

§o n О П o n
0  mm 4 4 4
А -  height bucc mm 2.5 1.5 1.5
В -  height ling mm 3.5 2.5 2.5
Vertical height mm 8 7 7
Order no. 25330 25331 25332

15°

I TiDesign™ EV 3.6

I I  IЛ О W on®o n О *  20° Д  я
0  mm 4,5 4.5 5.5
A -  height bucc mm 2.5 1.5 1.5
В -  height ling mm 3,5 2.5 2.5
Vertical height mm 10 9 9
Order no. 25334 25335 25333

TiDesign *̂* EV 4.2

,S oil

TiDesign™ EV 4.8

TiDesign™ EV 5.4

« ЛО w О w
0  mm 7 7
A - height bucc mm 2.5 1.5
В -  height ling mm 3.5 2.5
Vertical height mm 10 9
Order no. 25344 25345

O f t О *  20“ Д  w Д  w
0  mm 5.5 5.5 5.5 7
A -  height bucc mm 2.5 1.5 1.5 1.5
В -  height ling mm 3.5 2.5 2.5 2.5
Vertical height mm 10 9 9 9
Order no. 25338 25339 25336 25337

M l  и ц
О W 20° Л  Л

0  mm 7 5.5 5.5 7
A -  height bucc mm 2.5 1.5 1.5 1.5
В -  height ling mm 3.5 2.5 2.5 2.5
Vertical height mm 10 9 9 9
Order no. 25342 25343 25340 25341



ZirDesign" EV 3.6

О О 20°
0 mm 4.5 4.5 5.5

A - height bucc mm 2.5 1.5 1.5

В - height ling mm 3.5 2.5 2.5

Vertical height mm 10 9 9

Order no. 25316 25317 25315

0  ZIrDesign" EV 4.2

О О 20^ Л
0 mm 5.5 5.5 5.5 7

A - height bucc mm 2.5 1.5 1.5 1.5

В - height ling mm 3.5 2.5 2.5 2.5

Vertical height mm 10 9 9 9

Order no. 25320 25321 25318 25319

ZirDesign™ EV
Zirconia, non-sterile,
delivered w ith  an abutm ent screw
■ О  Round -  design fo r the m ajority 

o f restorative situations

■ Д  Triangular -  prim arily fo r incisors 
and canines w ith  triangular shape; low 
margin o f 1,5 mm above im plant level

■ Angled design fo r offset situations 
compensating fo r implants in a 
restoratively unfavorable position

• o
Indexed abutm ents w ill seat in 
six available positions.

A = bucca l he igh t 
В = lingual he igh t

0  ZirDesign™ EV 4.8

О О 2 0 “ A
0 mm 7 5.5 5.5 7

A - height bucc mm 2.5 1.5 1.5 1.5

В - height ling mm 3.5 2.5 2.5 2.5

Vertical height mm 10 9 9 9

Order no. 25324 25325 25322 25323

CastDesign™ EV

О tk

a »
e

r 1 w ■

0 C B f f i m

0 mm 4.1 4.1 5.1 5.1 ■

Height mm 1 1 1 1

Vertical height mm 11 11 11 11

Order no. 25326 25327 25328 25329

CastDesign™ EV
Metal Base: Au 60%, Pd 20%, Pt 19%, Ir 1% 
Cylinder: PMMA burnout plastic 
Non-sterile, delivered w ith  an abutm ent screw 
For cases tha t require angulation corrections 
up to  30° using regular wax-up and cast-to 
techniques

■ For both screw- and 
cement-retained 
restorations

Screw-retained 
restorations, lim ited 
to  s ingle-tooth only

Indexed
r - '.  abutments 

w ill seat in six 
available positions.
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Се merit-retained restorations

TitaniumBase EV
Titanium, non-steriie, 
deiivered w ith  an abutm ent screw
■ For tem porary and final cem ent- /  

screw-retained restorations
-  Screw-retained restorations, 

iim ited to  singie-tooth oniy

■ Singie and partiai situations, 
aii positions in the mouth

■ TitaniumBase EV is provided 
w ith  tw o  fiattened sides form ing 
an anti-rotationa i feature

indexed abutm ents w iii seat 
in six avaiiabie positions

M— W

Q  TitaniumBase EV 3.0 Q  TitaniumBase EV 3.6

■ o

Margin
he igh t

IL1J

I
V ertica l
he igh t

0  mm 4

s
4 0  mm

I
4.1

e
4.1

Margin height mm 1 2 Margin height mm 1 2
Vertical height mm 5 6 Vertical height mm 5 6
Order no. 25924 25925 Order no. 25926 25927

0  TitaniumBase EV 4.2e
0  mm
Margin height mm 
Vertical height mm 
Order no.

4.7
1
5

25928

TitaniumBase EV 5.4

0  mm
Margin height mm 
Vertical height mm 
Order no.

5.5
1
5

25932

5
4.7
2
6

25929

5.5
2
6

25933

В  TitaniumBase EV 4.8

0  mm
Margin height mm 
Vertical height mm 
Order no.

§
25931

e 3
Components and instruments for scanning of OsseoSpeed' EV implants

Atlantis® FLO
For lab-based scanning 
of OsseoSpeed EV 
implants

0 0 0 0
FLO code P-01 P-02 P-03 P-04 P-05
Order no. 34593 34594 34595 34596 34597

Atlantis* FLO 
screwdriver
Required for 
Atlantis FLO, 
used with lab- 
based scanning

Order no.

T
34601

24

Atlantis* lO FLO
For intraoral scanning 
of OsseoSpeed EV 
implants. To be used 
with Hex Screwdriver EV.

F-ПЭ

0 0 0 0
10 FLO code lO P-01 Ю p-02 lO P-03 lO P-04 to  P-05
Order no. 35243 35244 35245 35246 35247



'I

Impression and laboratory connponents - implant-level

Implant Pick-Up EV, Short

Ш 69 Ш 0
0 mm 3.8 4.6 4.6 5.4
Height mm 16.5 16.5 16.5 16.5
Order no. 26227 26228 26229 26230

Implant Pick-Up EV, Long

0 mm 
Height mm 
Order no.

3.3
22

26231

3.8
22

26232

Implant Pick-Up 
Design EV, Short

0  mm 
Height mm 
Order no.

3.6
16.7

26235

Implant Pick-Up 
Design EV, Long

4.6
22

26234

impiant Pick-Up EV /
implant Pick-Up Design EV
Titanium, non-steriie
■ Self-guiding positioning

■ Designed w ith  hex at the pin head
■ Possibiiities to  capture the 

exact soft tissue shape fo r best 
possible esthetic resuits

■ Supports aii indexing options: 
one-position-oniy, six position 
and indexed free

■ DesignED fo r spiinting possibiiities

0 Q 0 0
0  mm 3.0 3.6 4.2 4.8 5.4
Height mm 22 22 22 22 22
Order no. 26239 26240 26241 26242 26243

,L
25



Implant Transfer EV
Titanium, non-steriie
■ Seif-guiding positioning

■ Must be repositioned in the 
unique site in the impression

■ Designed w ith  a hex at the pin head

Implant Transfer EV, Short

f f i Ш Ш 9

0  mm 3.6 4.2 4.8 5.4

Height mm 11 11 11 11

Order no. 25535 25537 25539 25541

Implant Transfer EV, Long

0  mm 
Height mm 
Order no.

Implant Replica EV
Titanium, non-steriie 
Adjustm ent o f apex aiiow fo r removai 
o f repiica from  master modei w ithou t 
need fo r sectioning

Implant Replica EV

Height mm 
Order no.

U

9 1 Г » a

9 9 9
16.5 16.5 16.5 16.5

25543 25544 25545 25546
16.S

Lab Pin Design EV
Stainless steel, non-steriie
■ For maintenance o f screw access 

channel during the laboratory procedure

■ Friction f it  to  the Lab Abutm ent 
Screw EV screw hole

Lab Pin Design EV

I
Lab Abutment Screw EV

Lab Abutment Screw EV
Titanium, non-steriie 
QTY 3
Designed fo r use w ith 
Implant Replica EV only

Height mm 
Order no.

9 9 9 9

25 25 Order no. 25476 25477 25478 25479 25480

25528 25530
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I Direct Abutment™ EV 3.0 Direct Abutment™ EV

« 8
.1!

s
■

i V 1 ■

0 mm 3.3 3.3 3.3
Margin height mm 1 2 3

■

Vert, height mm 6 7 8
Order no. 25361 25362 25363

I Direct Abutment™ EV 3.6

1 1
AW

) l X
0 mm 4.0 4.0 4.0
Margin height mm 1 2 3
Vert, height mm 6 7 8
Order no. 25364 25365 25366

Q  Direct Abutment™ EV 4.2

I
0 mm 5.0
Margin height mm l
Vert, height mm 6

Order no. 25367“

Direct Driver EV 
03.3 04

I
6.0
1
6

25494“

6.0
2
7

25495“

Length mm 26 
Order no. 25764

Sold separately; not included 
in the Direct EV API™ kit

Index-free abutments w ill be 
seated in any rotational position. 

Marked w ith  0

Direct Driver EV 03.3 04
Stainless steel, non-sterile

Required fo r carrying and installation 
o f D irect Abutm ent EV 0  3.3 and 0  
4.0 only.

Hex Driver EV
Stainless steel, non-sterile

Use the Hex Driver EV fo r the 0  5.0
and 0  6.0 Direct Abutment™ EV.

Q  Direct Abutment™ EV 4.8

0 mm 5.0
Margin height mm 1
Vert, height mm 6

Order no. 25370“

f f l  Direct Abutment™ EV 5.4

0 mm
Margin height mm 
Vert, height mm 
Order no.

6.0

1
6

25373

I f¥
5.0
2
7

25371’

Y
6.0

2
7

25374

5.0
3
8

25372“

Ш  w
“ Compatible w ith 
OsseoSpeed Profile EV 4.2 and 
OsseoSpeed Profile EV 4.8

27



Direct EV API™
Non-sterile

CLINICAL
D irect A b u tm e n t EV 

HealCap

LABORATORY

D irec t A b u tm e n t EV 
B u rnou t Cap

Cement-retained restorations

Direct EV API"

D irec t A b u tm e n t EV 
Pick-Up

D irec t A b u tm e n t EV 
Replica

Contains all corresponding components for 
working w ith  the Direct Abutm ent EV

■ Two com partm ents fo r clinical and 
laboratory com ponents respectively

■ Direct Abutm ent EV must 
be ordered separately

0  mm 
Order no.

3.3
25346

4
25347

5
25348

6
25349

Direct Abutment^'' EV HealCap
Polycarbonate plastic, non-sterile 

■ Temporary use; maximum 30 days

Direct Abutmenr*^ EV HealCap

0  mm 
Order no.

3.3
25310

4
25311

5
25312

6
25313

Direct Abutment™ EV Pick-Up
Polypropylene plastic, non-sterile

■ DA EV Pick-Up 03.3 and 
0 6  -  transparent

■ DA EV Pick-Up 0 4  -  white
■ DA EV Pick-Up 0 5  -  grey

Direct Abutment™ EV Pick-Up

0  mm 
Order no.

3.3
25396

4
25397

!!
5

25398
6

25399

Direct Abutment™ EV Replica
Titanium, non-sterile

Direct Abutment™ EV Repiica

0  mm 
Order no.

В

3.3
25401

4
25402

5
25403

Direct Abutment™ EV Burnout Cap
PMMA Burn-out Plastic, non-sterile

Direct Abutment™ EV Burnout Cap

28

0  mm 
Order no.

3.3
25406

4
25407

5
25408

6

25409



4

Screw-retained restorations

Щ Uni Abutment EV 3.0

A/B -  0  mm 3.6
Height mm 2
Vertical height mm 3.2
Order no. 25555

I Uni Abutment EV 3.6

Q  Uni Abutment EV 4.2

f ^
Q  Uni Abutment EV 4.8

f
A - 0  mm 
В - 0  mm 
Height mm 
Vertical height mm 
Order no.

3.6
4.8
1

2.2
25570

A -  0  mm 3.6 3.6
В - 0  mm 4.3 4.3
Height mm 1 2
Vertical height mm 2.2 3.2
Order no. 25566* 25567'

Q  Unl Abutment EV 5.4

Uni Driver EV

Length mm 
Order no.

? f  f

3.6
4.3
3

4.2
25568*

21.5
25708

A/B -  0  mm 3.6 3.6 3.6 3.6
Height mm 1 2 3 5
Vertical height mm 2.2 3.2 4.2 6.2
Order no. 25558 25559 25560 25561

A/B -  0  mm 3.6 3.6 3.6 3.6
Height mm 1 2 3 5
Vertical height mm 2.2 3.2 4.2 6.2
Order no. 25562' 25563' 25564* 25565'

in
3.6
4.3
5

6.2

25569*

Si
3.6
4.8
5

6.2

25573

Uni Driver EV
Stainless steel, non-sterlle

■ For placing and removing 
Uni Abutm ent EV

■ Use w ith  restorative driver 
handle and Torque Wrench EV

■ Uni Driver EV has a hexagon In 
the m iddle o f the shaft, needed 
to  meet the removal torques

J Ij i

Uni Abutment EV
Titanium, sterile

■ Supporting m ultip le unit 
restorations only

■ Design facilitates non-parallel 
im plant situations up to  66"

■ Same top  cone fo r all platform s 

Index-free abutments will 
be seated in any rotational 
position

Uni Driver EV required for 
carrying, installation and removal

w w
'C om patib le  w ith 
OsseoSpeed Profile EV 4.2 and 
OsseoSpeed Profile EV 4.8
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Screw-retained restorations

Uni Abutment EV Heal Cap
Titanium, steriie, one-piece 
■ Marked w ith  diam eter

Uni Abutm ent EV Pick-Up and Transfer
Stainless steel, non-sterile
■ Design fo r splinting possibilities
■ Designed w ith  a hex fo r tightening

Uni Abutm ent EV Replica
Stainless steel, non-sterile, one-piece 
Temporary Cylinder Titanium, non-sterile 
Sem i-Burnout Cylinder
Metal Base;
Au 60%, Pd 20%, Pt 19%, Ir 1%
Cylinder: PMMA burnout plastic,
non-sterile

Burnout Cylinder
PMMA burnout plastic, non-sterile

Note: Bridge screws needs to  be
ordered separately.

Uni Abutm ent EV Heal Cap Short Heal Cap Heal Cap Short Heal Cap

9

' - t ,

0  mm 4.3 4.3 5.5 5.5
Vert, height mm 3.4 4.4 3.4 4.4
Order no. 25952 25616 25953 25617

Uni Abutm ent EV Pick-Up Pick-Up Pick-Up Pick-Up Transfer
Short Short

0  mm 4.3 4.3 5.5 5.5 4.7

Vert, height mm 14.7 17.6 14.7 17.6 9.7
Order no. 26245 26247 26246 26248 26249

Uni Abutment EV Repiica Temporary
Cylinder

Semi-Burnout
Cylinder

Burnout
Cylinder

r s
1 Ж

0  mm 3.6 4.4 4.4 4.2

Order no. 25615 26250 25647 25649

Bridge Screw EV
Titanium, non-sterile
■ M1.8, anodized (ligh t blue); hex only

Lab Bridge Screw EV
Titanium, non-sterile 
QTY 3

Lab Abutment Pin EV
Stainless steel, non-sterile

■ For maintenance o f screw 
access channel

■ Fits the Uni Abutm ent EV Replica

3 0

Bridge Lab Bridge 
Screw EV Screw EV

Lab Abutm ent Short Inter- Long 
Pin EV m ediate

M1.8 M1.8
Screw head 
height mm 1.6 1.6 1 1 1
Screw head 
0  mm 2.35 2.35 Length mm 14 18 22

Order no. 25481 25656 Order no. 25643 25644 25645



I Angled Abutment EV 3.6, 20°

TT o - TT О TT @ П  ©

Margin height mm 1 2 1 2
Vertical height mm 6 7 6 7
Order no. 25619 25620 25621 25622

Angled Abutment EV
Titanium, sterile,
delivered w ith  an abutm ent screw
■ Supporting m ultip le un it restorations only

■ Same top  cone fo r all platform s
■  ̂  ̂ Indexed abutments w ill seat in six

> <  available positions.

Index-free abutments w ill be seated 
In any rotational position.

Q  Angled Abutment EV 4.2, 20°

Tf .Q W -o - W © w  ©

Margin height mm 1 2 1 2
Vertical height mm 6 7 6 7
Order no. 25625 25626 25627 25628

Q  Angled Abutment EV 4.8, 20

Margin height mm 
Vertical height mm 
Order no.

1

6

25631

2

7

25632

1

6

25633

2

7
25634

Note: A corresponding abutm ent 
screw is Included w ith  every 
Angled Abutm ent EV. To order 
additional screws, refer to  
Abutm ent Screw EV section (p.21).

Angled Abutment EV Heal Cap

q
Pick-Up Replica Angled Abutment EV HealCap

Titanium, steriie, two-piece

Angled Abutment EV Pick-Up
Stainless steei, non-sterile, two-piece

Angled Abutment EV Replica
Stainless steel, non-sterile

Vertical height mm 
Order no.

9
25650

Angled Abutment EV Temporary 
Cylinder

Semi-Burnout
Cylinder

Burnout
Cylinder

Order no. 25654
< 4

25653 25655

Temporary Cylinder
Titanium, non-sterile 
Seml-Burnout Cylinder
Metal Base: Au 60%, Pd 20%, Pt 19%, Ir 1% 
Cylinder: PMMA burnout plastic, non-sterile
Burnout Cylinder
PMMA burnout plastic, non-sterile 
Note: Bridge screws needs to  be ordered 
separately.
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Attach merit-retained restorations

Locator™ Abutment EV
Titanium, TiN, coated non-sterile 
■ Locator Core Tool required

Index-free abutments w ill be 
seated In any rotational position.

I f
w  w

•Com patible w ith 
OsseoSpeed Profile EV 4.2 and 
OsseoSpeed Profile EV 4.8

Locator™ Core Tool
Stainless steel, non-sterlle 
Includes plastic holder/sleeve 
fo r manual placement o f the 
abutment.

Locator™ Abutment Pick-up
Aluminum, non-sterile 
QTY 4

Locator™ Abutment Replica
Aluminum, non-sterile 
QTY 4

32

Q  Locator™ Abutment EV 3.6

? ? ?
A -  0  mm 3.85 3.85 3.85 3.85 3.85
В -  0  mm 3.7 3.7 3.7 3.7 3.7
Height mm 1 2 3 4 5
Order no. 25657 25658 25659 25660 25661

f f i  Locator™ Abutment EV 4.2

? ! 9 ? )
A -  0  mm 3.85 3.85 3.85 3.85 3.85
В -  0  mm 3.7 3.7 3.7 3.7 3.7

Height mm 1 2 3 4 5
Order no. 25662* 25663* 25664* 25665* 25666-

Locator™ Abutment EV 4.8

? ? ?
A -  0  mm 
В -  0  mm 
Height mm 
Order no.

3.85
4.3
1

25667*

3.85
4.3
2

25668*

3.85
4.3
3

25669*

Locator^"
Abutment

Pick-up
Abutment

Replica Driver EV Core Tool

Ч,
(i i; I

»

II

Total length mm 
Order no. 24484 24485

23
25766 24482



Locator™ Process Kit Locator™ Process Kit
Q T Y  2  s e ts

O rd e r no. 2 4 4 8 3

L o c a to r^ ^  In s e r t  
M a le

B lu e P in k C le a r

•
G ram s 6 8 0 1 3 6 1 2 2 6 8
R e te n tio n  fo rc e , kg 0 .7 1 .4 2 .3
O rd e r no. 2 4 4 8 8 2 4 4 8 7 2 4 4 8 6

L o c ato r"*^  In s e r t  

E x t e n d e d  R a n g e
G r e y R e d O r a n g e G r e e n

M a le

• L. m
G ram s 0 2 2 6 -6 8 0 9 0 7 1 3 6 1 -1 8 1 4
R e te n tio n  fo rc e , kg 0 0 .5 0 .9 1 .8
O rd e r no. 2 5 6 7 9 2 4 4 9 2 2 5 8 4 3 2 4 4 8 9

Locator™ insert -  Maie
N y lo n  n o n -s te r i le

T h e  c le a r, p in k  a n d  b lu e  In s e r t  r e te n t io n  

p a r ts  a llo w  fo r  a  d iv e r g e n c e  o f  u p  to  1 0 °  fo r  

a  s in g le  Im p la n t  a n d  2 0 °  b e tw e e n  im p la n ts .  

Q T Y  4

' Extended Range MaleLocator™ Insert -
N y lo n  n o n -s te r i le

T h e  g re y , re d , o r a n g e  a n d  g r e e n  in s e r ts  

p e r m it  a  d iv e r g e n c e  o f  1 0 - 2 0 °  f o r  a  s in g le  

Im p la n t  a n d  u p  to  4 0 °  b e tw e e n  im p la n ts .  

T h e  g r e y  in s e r t  is u s e d  te m p o r a r y  d u r in g  

lo n g - t e r m  t r e a t m e n t  f o r  p r o te c t in g  th e  
a b u tm e n ts .

Q T Y  4

Ball Abutment EV 3.6

f

Q  Ball Abutment EV 4.2

0 s
V I V

A /B  0  m m 3 .6 3 .6 3 .6 3 .6 3 .6
H e ig h t m m 1 2 3 4 5
V ert, h e ig h t m m 3 .9 4 .9 5 .9 6 .9 7 .9
O rd er no. 2 5 6 8 4 2 5 6 8 5 2 5 6 8 6 2 5 6 8 7 2 5 6 8 8

& s 5
A

У
A /B  0  m m

i

3 .6

к

3 .6 3 .6

1

3 .6 3 .6

s

3 .6
H e igh t m m 1 2 3 4 5 7
Vert, h e ig h t m m 3 .9 4 .9 5 .9 6 .9 7 .9 9 .9
O rd er no. 2 5 6 9 0 ’ 2 5 6 9 1 ’ 2 5 6 9 2 * 2 5 6 9 3 * 2 5 6 9 4 “ 2 5 6 9 5

Ball Abutment EV
T ita n iu m , s te r ile

■ D ia m e te r  o f  th e  b a ll is 2 .2 5  m m

1 In d e x - f r e e  a b u tm e n ts  w ill  b e  

' s e a te d  in a n y  r o ta t io n a l  p o s it io n .

w  w
• C o m p a t ib le  w ith  

O s s e o S p e e d  P ro file  E V  4 .2  a n d  

e d  P ro file  E V  4 .8

3 3



Attachment-retained restorations

о  B a l l  A b u t m e n t  E V  4 . 8

I f
Ш  Ш

• C o m p a t ib le  w ith  

O s s e o S p e e d  P ro fi le  E V  4 .2  a n d  

O s s e o S p e e d  P ro fi le  E V  4 .8

A  0  m m 3 .6 3 .6 3 .6 3 .6 3 .6 3 .6

В 0  m m 4 .3 4 .3 4 .3 4 .3 4 .3 4 .3

H e ig h t m m 1 2 3 4 5 7

V e rt, h e ig h t m m 3.9 4 .9 5 .9 6 .9 7 .9 9 .9

O rd e r  no. 2 5 6 9 6 ' 2 5 6 9 7 - 2 5 6 9 8 * 2 5 6 9 9 * 2 5 7 0 0 ' 2 5 7 0 Г

B a l l  A b u t m e n t  E V  R e p l ic a

S ta in le s s  s te e l, n o n -s te r i le

B a l l  A b u t m e n t  E V  
R e p l ic a

B a l l  A b u t m e n t  D r i v e r  E V

S ta in le s s  s te e l, n o n -s te r i le

B a ll A b u t m e n t  D r iv e r  E V  r e q u ire d

fo r  in s ta l la t io n  a n d  r e m o v a l. m
O rd e r  no. 25826

B a l l  A b u t m e n t  

D r i v e r  E V

T o ta l leg n th  

O rd e r  no.

0
2 2 .7

2 5 7 6 8

D a l b o  P lu s  F e m a l e  P a r t  B a s ic  in c lu d e s :  D a l b o  P lu s

■ D a lb o  P lu s  a t t a c h m e n t  

T ita n iu m , n o n -s te r i le

■ L a m e l la e  r e te n t io n  In s e r t  E

F e m a l e  P a r t  Т Е  
B a s ic ,  c o m p le t e

G o ld  a llo y , n o n -s te r i le  

•  D a lb o  P lu s  D u p l ic a t in g  A id Ь 5
P la s tic , n o n -s te r i le

D a lb o  P lu s  S c r e w d r iv e r /A c t iv a t o r

S ta in le s s  s te e l, n o n -s te r i le m
U s e d  w i th  B a ll A b u t m e n t  f o r  b a ll s o lu tio n s .

O rd e r  no. 2 5 8 3 4

L a m e l la e  
r e t e n t i o n  

I n s e r t  E

m

2 5 8 4 4

D u p l ic a t in g  A i d  S c r e w d r iv e r /  
A c t i v a t o r

2 5 8 2 7

u
2 5 8 3 5

O D  C y l in d e r  E V

M a te r ia l:  A u  6 8 ,6 % , A g  11.85% , C u  10 .6 % , 
P d  3 .9 5 % , Z n  2 ,5 % , P t  2 ,4 5 % , Ir  0 ,0 5 %  

N o n -s te r i le

U s e d  w i th  U n i A b u t m e n t  E V  fo r  

b a r  s o lu t io n

■ C o m p a t ib le  w ith  m o s t  b a r  

s y s te m  o n  th e  m a rk e t

O D  C y l in d e r  E V

O rd e r  no.

(D
2 5 6 3 8

3 4



Instruments
A user-friendly tray assortment -  
adaptable to the clinical preferences
The flexible tray design w ith interchangeable 
overlays allows fo r adaption o f tray content 
according to your clinical preferences. Each overlay 
has an intuitive layout to  support the user during the 
procedure. The washtray is intended fo r automated 
reprocessing o f surgical instruments and ideal fo r 
large clinics or hospitals looking fo r a tim e- and cost 
efficient clinical workflow.

I I

Хдш 4» 4# i rw  im 43»
Sf*.*- Si « .  ,  . .  n  m. i»

i7  ' «■ e  f *  «  « I Я ! ^
! f t

' ' •  «»  о  « к  в  f t

I t " : ” '  '

Small Tray EV
A flexible, com pact and convenient small 
tray fo r restorative and surgical procedures 
and a storage option.

Drills with excellent 
cutting properties
Multiple-use drills delivered in 
sterile packaging fo r the option 
of single-use. In addition to the 
diameter, all drills shafts are color- 
coded and marked w ith a num ber/ 
letter fo r easy identification and 
reference.

Versatile torque wrench design
Few parts and designed fo r easy handling 
and cleaning procedures, interchangeable 
driver handles fo r versatile surgical and 
restorative needs.

•P a te n t  p e n d in g

A user-friendly packaging 
designed fo r easy handling.’



Trays

One surgical tray 
-  with interchangeable overlay
■ T ra y  d e s ig n  w i th  in te r c h a n g a b le  o v e r la y s  

a llo w s  fo r  a d a p t a t io n  o f  t r a y  c o n te n t  

a c c o r d in g  t o  y o u r  c lin ic a l p re fe re n c e s .

■ C o lo r -c o d e d  a n d  in tu it iv e  la y o u t,

■ P P S U  p la s t ic , s il ic o n e  h o ld e rs , n o n -s te r i le

Overlay 1
■ A c c o m m o d a te s  a ll im p la n t  le n g th s  a n d  d e s ig n s  

fo r  O s s e o S p e e d  E V  s tr a ig h t  a n d  c o n ic a l  
im p la n ts  in c lu d in g  O s s e o S p e e d  P ro fi le  E V  fo r  

th e  m o s t  c o m m o n ly  u s e d  im p la n t  d ia m e te r s .

Large Tray EV, shown with Overlay 1

M e a su re m en ts  m m  

O rd e r  no.

L e n g th

290
W id th

178
2S769

H e ig h t
54

Overlay 2
■ A c c o m m o d a te s  th e  c o m p le te  ra n g e  o f  

d ia m e te r s  fo r  O s s e o S p e e d  E V  s tr a ig h t  a n d  

c o n ic a l im p la n ts ,  in c lu d in g  O s s e o S p e e d  

P ro fi le  EV, le n g th s  8 -1 7  m m .

i  9  f  W Ф 
^  ^  ^  Щ  Q

Overlay 2

I -

‘fMuh* WJunOl [I ,
- Ы 1 -П .  6  6  6  6

.  о  о  о  о  

'  '  6  

1 1  о  о  •; о
o ' ”  f о  о  о  о  о

Overlay 3
•  S u p p o r ts  th e  fu ll im p la n t  a s s o r tm e n t ,

I  I I i f
I i i i  i f

^  Q  Q  Q

Overlay 3

-  ■ - O e .

Om£im r о  6

аЗ ж О ш -л еО и П »  „ о  о

■■' о
■  J t о  о  ; О

• «■к» ^ -i
• О  ”  о  •  - о  о
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O rd e r  no.

Overlay 1

25721

Overlay 2

25722

Overlay 3

25723



Small Tray EV Including overlay Restorative

O rd e r no . 2 5 9 8 2 *

Small Tray EV including overlay Surgical 

O rd e r no. 2 5 9 8 3 *

Small Tray EV including overlay Storage 

O rd e r no. 2 5 9 8 4 *

Small Tray EV no overlay

M e a su re m en ts  m m  

O rd e r  no.

L e n g th

160
W id th

9 5

2 5 7 7 0

H e ig h t
46

Overlay Restorative

I I 1 Overlay Surgical

9
> •

Overlay Storage I I I
о о

© ©  • .. о ■ • ^
© ■ Overlay Restorative Surgical Storage

• ©  ■ • © • в O rd e r  no. 25724’ 25725’ 25845*

Д

Small Tray EV
A  f le x ib le , c o m p a c t  a n d  c o n v e n ie n t  

s m a ll t r a y  fo r  r e s to ra t iv e  a n d  s u rg ic a l 
p ro c e d u r e s  a n d  a  s to r a g e  o p t io n .

Restorative
■ C o n v e n ie n t  s to r a g e  o f  y o u r  r e s to ra t iv e  

in s t r u m e n ts  fo r  a n  e f f ic ie n t  w o r k f lo w

■ O n e  s im p le  o v e r la y  s u p p o r t in g  all 
r e s to ra t iv e  p ro c e d u re s : c e m e n t - ,  
s c r e w -  o r  a t ta c h m e n t - r e t a in e d

Surgical
■ H ig h ly  v e r s a t ile  o v e r la y  s u p p o r t in g  

a p r o c e d u r e -b a s e d  w o r k f lo w

■ E a s ily  a d a p t e d  fo r  c lin ic a l  
p r e fe re n c e s  t o  e n s u re  o n ly  th e  

n e e d e d  in s t r u m e n ts  a re  a t  h a n d , 
p r e v e n t in g  u n n e c e s s a ry  c le a n in g

■ Id e a l fo r  s in g le - to o th  p r o c e d u r e s

Storage
■ F le x ib le  s to r a g e  o p t io n s  fo r  less  

f r e q u e n t ly  u s e d  d r ills  a n d  in s tru m e n ts ,  
m in im iz in g  u n n e c e s s a ry  w e a r

■ A d d - o n  s o lu t io n  o r  c o m p le m e n t  

t o  L a r g e  T ra y  E V

Small Tray EV Overlay
■ T ra y  d e s ig n  w ith  th r e e  in te r c h a n g a b le  

o v e r la y s  a llo w s  fo r  a d a p t a t io n
o f  t r a y  c o n te n t  a c c o r d in g  to  

y o u r  c lin ic a l p r e fe re n c e s

■ P P S U  p la s t ic , s ilic o n e  

h o ld e rs , n o n -s te r i le

• In s t r u m e n ts  n o t  in c lu d e d .

3 7



Washtrays

Washtray
■ O n e  t r a y  f o r  a ll s te p s  o f  re p ro c e s s in g :  

e n h a n c e s  t im e -  a n d  c o s t -e f f ic ie n c y

■ In s t r u m e n ts  a re  f ix e d  a n d  o r g a n iz e d  f r o m  c h a lr -s id e  

th r o u g h  a ll s te p s  o f  re p ro c e s s in g  a n d  b a c k  t o  c h a lr -s id e

■ S te r il iz a t io n  c o n ta in e r  f o r  s im p le , q u ic k  a n d  

s a fe  h a n d lin g  c a n  b e  o r d e r e d  s e p a r a te ly

N o te :  T h e  o v e r la y  m u s t b e  s e p a r a te d  f r o m  th e  w a s h tr a y  

b e fo r e  c le a n in g  a n d  r e -a s s e m b le d  p r io r  s te r il iz a t io n .  
P le a s e  s e e  " D e n ts p ly  Im p la n ts  In s t r u c t io n  fo r  S te r il iz a t io n  

a n d  In s t r u m e n t  C a re " l

Washtray Astra Tech Implant System EV
■ In c lu d in g  m e ta l  t r a y  w i th  in s t r u m e n t  

h o ld e rs , o v e r la y  a n d  g u id e

■ T h e  r e m o v a b le  o v e r la y  h a s  a  la y o u t  v e r y  s im ila r  

t o  o v e r la y  3  th e  e x is t in g  p la s t ic  s u rg ic a l k it

Material
T ra y : S ta in le s s  s te e l
O v e r la y :  A lu m in u m
Y e llo w  p a r ts : S il ic o n e
H o ld e rs :  P E E K -p la s t ic  w i th  m e ta l  s p r in g

Spare parts
W a s h tra y  O v e rla y  A s tra  Tech Im p la n t  
S ys te m  EV, A lu m in u m  

In s tru m e n t H o ld e r f  IS O  shank, 
P E E K -p la s tic  w ith  m e ta l sp rin g  

In s tru m e n t H o ld e r f  R a tc h e t In, S ilicone

O rd e r  no. 

3107 1001

3107 1004 

3107 1006

Washtray GS Astra Tech Implant System EV
■ In c lu d in g  m e ta l  t r a y  w i th  in s t r u m e n t  

h o ld e rs , o v e r la y  a n d  g u id e

■ T h e  r e m o v a b le  o v e r la y  h a s  a la y o u t  v e r y  s im ila r  to  th e  

P ro lin e  o v e r la y  o n  th e  e x is t in g  p la s t ic  s u rg ic a l k it

Material
T ra y : S ta in le s s  s te e l
O v e r la y :  A lu m in u m
Y e llo w  p a r ts : S ilic o n e
H o ld e rs :  P E E K -p la s t ic  w ith  m e ta l  s p r in g

Spare parts
W a s h tra y  O v e rla y  G S A s tra  Tech  Im p la n t  
S ys te m  EV, A lu m in u m  

In s tru m e n t H o ld e r f  IS O  shank, 
P E E K -p la s tic  w ith  m e ta l sp rin g  

In s tru m e n t H o ld e r m e d iu m ,
P E E K -p la s tic  w ith  m e ta l sp rin g  

In s tru m e n t H o ld e r f  R a tc h e t in. S ilicone

Washtray Sterilization Container 
Astra Tech Implant System EV
■ In c lu d in g  t w o  re u s a b le  f i lte rs , c o u ld  

b e  u s e d  fo r  1 0 0 0  c y c le s .

Material
C o n ta in e r :  A lu m in u m  

Spare parts
W a s h tra y  S te r C o n t F ilte r  Q T Y  2

3 8

O rd e r  no. 

3107 1021

3107 1004

3107 1005 

3107 1006

O rd e r  no. 

3107 1003

Washtray Astra Tech Implant System EV

■■ ■■ ....... ". ----- 4 1

• Ф Ш Ф  Ш Ф Ф 9  Ш Ш  
Ш Ф Ф Ш Ф Ш Ф Ф Ф

т » e s e e s «

M e a s u re m e n ts  m m  

O rd e r  no.

L e n g th

2 7 5

W id th

1 7 6

3 1 0 7  1 0 0 0

H e ig h t

6 4

Washtray GS Astra Tech Implant System EV

^ 4  1 1  I I
Ш Ш Ш

Ш Ф Ф Ф Ф Ф Ф Ф

M e a s u re m e n ts  m m  

O rd e r  no.

L e n g th  W id th

2 7 5  1 7 6

3 1 0 7  1 0 2 0

H e ig h t

6 4

Washtray Sterilization Container Astra Tech Implant System EV

\

I
\

O u te r  d im en s io n s  m m  

In n e r d im en s io n s  m m  

O rd e r  no.

L e n g th

3 12

2 8 0

W id th

1 90

1 80

3 1 0 7  1 0 0 2

A

H e ig h t

92
7 8

>

I



Initial drills

Guide Drill EV Precision Drill EV S ta in le s s  s te e l, T iN -c o a te d

■ D e liv e r e d  s te r ile

■ M u lt ip le -u s e  e x c e p t  f o r  P re c is io n  

D rill EV, w h ic h  is s in g le -u s e  o n ly

N o te :  P re c is io n  D rill E V  is e x t r e m e ly  s h a rp  

a n d  s h o u ld  n e v e r  b e  h a n d le d  m a n u a lly  

o n c e  o u t  o f  its  p a c k a g e

0  m m  

O rder no.

n /a

2 5 1 6 0

n /a

2 5 1 6 1

Spongious bone preparation
Twist Drill EV, 6-13 mm Step Drill EV, 6-13 mm

© ©  ©  ©  ®  ®
r

)
0  m m  1 .9

O rd er no. 2 5 1 6 3

0  m m  

O rd e r  no.

1 .9 /2 .5

2 5 1 6 5

2 .5 /3 .1

2 5 1 6 9

3 .1 /3 .7

2 5 1 7 3

3 .7 /4 .3

2 5 1 7 7

Twist Drill EV, 6-17 mm

©

Step Drill EV, 6-17 mm

©  © © ©
1 :й

У

fl ,

t  y
0  m m 1 .9

O rder no. 2 5 1 6 2

0  m m  1 .9 /2 .5  2 .5 /3 .1  3 .1 /3 .7  3 .7 /4 .3

O rd e r  no. 2 5 1 6 4  2 5 1 6 8  2 5 1 7 2  2 5 1 7 6

4 .3 /4 .9

2 5 1 8 1

S ta in le s s  s te e l, T iN -c o a te d

■ L a s e r -e tc h e d  d e p th  in d ic a t io n  lin es

■ D e liv e r e d  s te r ile

■ M u lt ip le -u s e

■ M a r k e d  w i th  d r il l  d ia m e te r  a n d  

c o r r e s p o n d in g  n u m b e r / le t t e r

■ D rills  fo r  s p o n g io u s  b o n e  p r e p a r a t io n  

a re  c o lo r - c o d e d  w h ite  ( J )  -  ( J )

Drilling depth
T h e  d r il lin g  d e p th  is m e a s u r e d  f r o m  

th e  w id e s t  p a r t  o f  th e  d r il l  t ip  u p  to  th e  

in d ic a t io n  line.

A d d it io n a l  t ip  d e p th  Is m a x im u m  1 .0  m m  

re g a rd le s s  o f  th e  d r il l  d ia m e te r .

3 9



Cortical bone preparation -  stra ight im plants

Cortical bone preparation 
-  straight impiants
U s e d  f o r  th e  m a n d a t o r y  p r e p a r a t io n  o f  

th e  c o r t ic a l  la y e r  to  r e d u c e  p re s s u re  in 

th e  b o n e  a r o u n d  th e  im p la n t  n e c k .

■ C o r t ic a l  b o n e  p r e p a r a t io n  d r ills  

c o lo r - c o d e d  a c c o r d in g  to  im p la n t -  

a b u tm e n t  c o n n e c t io n .

•  M u lt ip le -u s e

» C o lo r :  c o r r e s p o n d s  to  im p la n t  s ize

■ M a rk in g s : d ia m e te r  a n d  d r il l  le t te r

■ ( a )  -  th in  c o r t ic a l  b o n e  <  2  m m

■ -  th ic k  c o r t ic a l  b o n e  г  2  m m

■ L e n g th : o n e  o p t io n

N o te :  T h e r e  a r e  s e p a r a te  c o r t ic a l  d r ills  

s p e c if ic  fo r  th e  6  m m  im p la n t .

4 0

A -  Cortical Drill EV

0  m m  

O rd e r  no.

2 .S /2 .7

2 5 4 2 3

В -  Cortical Drill EV

0  m m  

O rd e r  no.

2 .5 /3 .0

2 5 1 9 3

0  m m  

O rd e r  no.

J3

I 3
3 .1 /3 .3

2 5 4 8 8

3 .1 /3 .6

2 5 1 9 5

A 6mm -  Cortical Drill EV

' 6

3 .1 /3 .3

2 5 4 8 7

3 .7 /3 .9

2 5 4 9 0

О
ЪЛ/Л.2
2 5 1 9 7

ш
3 .7 /3 .9

2 5 4 1 2

4 .3 /4 .8

2 5 1 9 9

4 .3 /4 .5

2 5 4 2 0

4 .9 /5 .1

2 5 4 2 2



о

II

в 6m m  -  C o rtica l D rill EV 

f ^ 6 r n r n )

0  m m  

O rd e r  no.

3 .1 /3 .6

2 5 4 1 1

3 .7 /4 .2

2 5 4 1 9

4 .Э /5 .4

2 5 4 2 4

Cortical bone preparation -  conical im plants

A /B  -  C onica l D rill EV

0  m m  

O rd e r  no.

К
3 .7 /4 .8

2 5 1 9 0

^1

C o rtica l bone  p re p a ra tion  
-  con ica l im p la n ts
U s e d  f o r  th e  m a n d a to r y  p r e p a r a t io n  o f  

th e  c o r t ic a l  la y e r  to  r e d u c e  p re s s u re  in 

th e  b o n e  a r o u n d  th e  im p la n t  n e c k .  

A p ic a l b o r d e r  o f  th e  in d ic a t io n  lin e  

in d ic a te s  th e  m in im u m  d e p th  n e e d e d  to  

f i t  th e  im p la n t .

( J )  In  th in  c o r te x ,  d r il l  t o  th e  a p ic a l  

b o r d e r  o f  th e  d e p th  in d ic a t io n  iine.

in  th ic k  c o r te x ,  d r iii t o  th e  fu ii d e p th  

o F th e  d e p th  in d ic a t io n  iine.

M a k e  s u re  e n o u g h  d e p th  is p r o v id e d  fo r  

th e  e n t ir e  im p ia n t ,

■ M u it ip ie -u s e

■ C o io r :  c o r r e s p o n d s  to  im p ia n t

* M a rk in g s : d ia m e te r  a n d  d r ii i  ie t t e r

■ L e n g th :  o n e  o p t io n
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Alternative spongious bone preparation
A lte rn a tiv e  s p o n g io u s  b o n e  
p re p a ra tio n

V -T w is t D r ill
-  e x tra  a p ic a l p re p a ra tio n

F o llo w in g  o p e n in g  o f  th e  m a rg in a l c o r t ic a l  
la y e r  w i th  c o r t ic a l  d r ill @  o r  c o n ic a l  
d ril l  th e  ( v )  d r il l  is u s e d  t o  re lie v e  th e  

a p ic a l  b o n e  s u p p o r t  w h e n  th is  s u p p o r t  is

V  -  T w is t D rill EV, 
6 -13  m m

©  ©

Щ

©

Л

n ® r

u

6 -17  m m

0  m m  

O rd e r  no.

3 .1

2 5 7 8 1

0
3 .7

2 5 7 8 2

n o t  in d ic a te d .

■ C o lo r : c o r r e s p o n d s  to  im p la n t 0 0 0 0
Note: fo r  c o n ic a l im p la n ts , th is  c o lo r 0  m m 2 .5 3 .1 3 .7 4 .3 4 .9
re fe rs  to  th e  im p la n t  b o d y  d ia m e te r . O rd e r  no. 2 5 9 8 5 2 5 9 8 6 2 5 9 8 7 2 5 9 8 8 2 5 9 8 9

■ M a rk in g s : d ia m e te r  a n d  @

■ L e n g th :  s h o r t  ( 6  -1 3  m m )  

lo n g  ( 6  -1 7  m m ) © © © © ©
V  -  T w is t D rill EV. 53

X -S te p  D r ill
-  e x tra  b o d y  p re p a ra tio n

F o llo w in g  o p e n in g  o f  th e  m a rg in a l c o r t ic a l  
la y e r  w i th  c o r t ic a l  d r il l  @  o r  c o n ic a l d r ill 

th e  @  d rill, in  a d d it io n  t o  re lie v in g  

th e  a p ic a l b o n e  s u p p o r t ,  is u s e d  to  w id e n  

th e  b o d y  p o r t io n  o f  th e  o s te o to m y  in 

s itu a t io n s  w i th  m o r e  d e n s e  b o n e  e .g . 

th e  lo w e r  ja w .

■ C o lo r :  c o r r e s p o n d s  to  im p la n t  

N o te :  fo r  c o n ic a l im p la n ts , th is  c o lo r  

re fe rs  to  th e  im p la n t  b o d y  d ia m e te r .

■ M a rk in g s : d ia m e te r  a n d  @

■ L e n g th :  s h o r t  ( 6  -1 3  m m )
lo n g  ( 6 - 1 7  m m )

.1 V

X -  S tep D rill EV. 
6 -13  m m

0  m m  

O rd e r  no.

X -  S tep D rill EV, 
6 -17  m m

©

2 .5 /2 .8 5

2 5 4 8 2

®

ii

3 .1 /3 .4 5

2 5 4 8 3

©

3 .7 /4 .0 5

2 5 4 8 4

4 .3 /4 .6 5

2 5 4 8 5

©

4 .9 /5 .2 5

2 5 4 8 6

0  m m 2 .5 /2 .8 5

0
3 .1 /3 .4 5

0
3 .7 /4 .0 5

0
4 .3 /4 .6 5

Щ?

0
4 .9 /5 .2 5

O rd e r  no. 2 5 9 9 0 2 5 9 9 1 2 5 9 9 2 2 5 9 9 3 2 5 9 9 4



Surgical instruments

Implant Driver EV Short

I
Ш Ш Ш 0

Total len g th  m m 2 3 .5 2 3 .5 2 4 2 4

O rd e r no. 2 5 3 7 8 2 5 3 8 0 2 5 3 8 2 2 5 3 8 4

Implant Driver EV Long

Total le n g th  m m  

O rd e r no.

3 3 .5

2 5 3 7 9

3 4 .0

2 5 3 8 3

Direction Implant Driver 
Indicator EV Extender 

EV-GS

Implant Depth Gauge EV

I

O rd e r no. 2 57 6S 2 6 0 2 1 2 5 7 1 0

Titanium Bowl
T i ta n iu m

Forceps
T i t a n iu m

2 2 1 3 7

L e n g th  

O rd e r  no.

9 4  m m  

2 2 4 3 7

Implant Driver EV
S ta in le s s  s te e l, n o n -s te r i le

■ F o r  p ic k in g  u p  a n d  in s ta ll in g  im p la n t ,

■ M a r k e d  w ith  d e p th  a n d  d ia m e te r

■ D im p le  t o  fa c i l i ta te  c o r r e c t  p o s it io n in g  

N o te ;  F o r  u s e  w ith  C o n tr a  A n g le  o r  

T o rq u e  W r e n c h  E V  S u rg ic a l D r iv e r  H a n d le

T h e  re fe r e n c e  

p o in t  ( " 0 ”)  o f  th e  

d e p th  m a rk in g s  

is th e  in te n d e d  

b o n e  le v e l, i.e„  

th e  lo w e s t  p o in t  

o f  th e  b e v e l.

Direction Indicator EV
■ F o r  u s e  a f te r  d r ill ( T )  a n d  d r ill @

Implant Driver Extender EV-GS
S ta in le s s  s te e l, n o n -s te r i le  

■ U s e d  f o r  e x te n d in g  th e  le n g th  o f  

a  d r il l  o r  th e  Im p la n t  D r iv e r  E V  

o r  Im p la n t  D r iv e r  E V -G S .

N o te :  Im p la n t  D r iv e r  E x t e n d e r  E V  

s h o u ld  o n ly  b e  u s e d  t o g e t h e r  w i th  d rills . 
Im p la n t  D r iv e r  E V  o r  Im p la n t  D r iv e r  E V -G S .

Implant Depth Gauge EV
T ita n iu m , n o n -s te r i le

■ O n e  s id e  c o r r e s p o n d s  to  

im p la n t  le n g th s  6 -1 7  m m

■ O n e  s id e  is m e a s u r in g  p r o b e  

w ith  0 - 1 5  m m  m a rk in g s

4 3



Torque W rench EV
S ta in le s s  s te e l, n o n -s te r i le  

U s e  to g e t h e r  w i th  S u rg ic a l D r iv e r  H a n d le  

F o r  im p la n t  in s ta l la t io n  a n d  a d ju s tm e n t  

o f  im p la n t  p o s it io n

Torque W rench EV Surgical 
Driver Handle
S ta in le s s  s te e l, n o n -s te r i le

Torque W rench EV

O rd e r  no. 25774

Torque W rench EV 
Surgical Driver Handle

25775

Hex Driver EV Machine
S ta in le s s  s te e l, n o n -s te r i le

F o r  u s e  w ith  C o n tr a  A n g le  o r
T o rq u e  W r e n c h  E V  S u rg ic a l D r iv e r  H a n d le  o r
T o rq u e  W r e n c h  E V  R e s to r a t iv e  D r iv e r  H a n d le

Hex Driver EV 
Machine

Short Interm ediate Long

T o ta l len g th  m m  

O rd e r  no.

Hex Driver EV Manual
S ta in le s s  s te e l, n o n -s te r i le

Hex Driver EV 
Manual

Tota l le n g th  m m  

O rd e r  no.

20 24 35

25790 25727 25728

Short Intermediate Long

i f f
20 31 38

25771 25772 25773

Mucosal Punch EV
S te r ile
S in g le  u s e  o n ly  

Q T Y  5

Mucosal Punch EV

II

4 4

0
O rd e r  no.

3.5
25711

4
25712

4.5
25713

5
25714

5.5
25715

6.5
25731



Surgical units

(I

(

Implant Unit SI 915 
115 V

SI 923 
230 V

O rder no. 2 4 3 6 0 2 4 4 1 2

Implant unit Includes:
■ C o n tr o l  u n it
■ F o o t  c o n tro l
» M o t o r  w i th  1.8 m  c a b le  in c lu d in g  5  c lip s

■ M a in  c a b le
■ M o to r  s u p p o r t
■ S ta n d
■ L o c k in g  p in s
■ Ir r ig a t io n  tu b in g  (Q T Y  3 ) ,  

d is p o s a b le  fo r  s in g le  p a t ie n t  use.

N o te :  C o n tr a  A n g le  m u s t b e  p u rc h a s e d  

s e p a ra te ly .

Contra Angle W&H W/S-75E/KM

i j

O rd e r no.

Can be dism antled 

2 2 9 0 3

WI-75 E/KM

Cannot be dism antled 

2 4 3 5 0

20:1 Contra Angle for Implant Unit and 
for ImplantMED Drill Unit

Note: B e  s u re  to  p a y  a t te n t io n  to  th e  

c o r r e c t  c o n tr a  a n g le  a d ju s tm e n t  o f  y o u r  

d r iv e  u n it.

Irrigation Set Irrigation Tube Disposable Irrigation Set, W&H
In c lu d e s  p u m p  s e g m e n t .  2 .2  m , 
s te r ile  f o r  Im p la n tM E D  a n d  

r e c o m m e n d e d  fo r  Im p la n t  U n it.
Q T Y  6

Irrigation Tube, W&H, d is p o s a b le  2 .2  m , 
s te r i le  fo r  E lc o M E D  1 0 0  a n d  Im p la n tM E D .  

Q T Y  10

O rd e r  no. 2 2 1 7 6 2 2 1 7 7

Suction Tube Medena
2.0m

Medena
3.5m

Medena 2.0m with 
double bent suction tip

O rd e r  no. 6 8 1 0 8

Radiographic Implant Guides EV

6 8 1 3 0

Bone Trap̂ ^

6 8 1 1 8

Order no. 25500 Order no. 22179

Suction Tube
M e d e n a
0  5 .5  m m / 8  m m , 2 .0  m . Q T Y  1 
S in g le -u s e , s te r ile .

M e d e n a
0  5 .5  m m / 8  m m , 3 .5  m , Q T Y  1 

S in g le -u s e , s te rile .

M e d e n a
0  5 .5  m m / 8  m m , 2 .0  m , Q T Y  1 
In c lu d in g  d o u b le  b e n t  s u c t io n  tip .  
S in g le -u s e , s te rile .

Radiographic Implant Guides EV
■ P la n n in g  to o ls  u s e d  p r io r  to  im p la n t  s u rg e ry

■ U s e d  to g e t h e r  w ith  x - r a y  o f  th e  p a t ie n t s ’ ja w

■ M a g n if ic a t io n  ra n g e  is f r o m  1.0  to  1.8 

p r e s e n te d  in  9  s e p a r a te  s h e e ts

Bone Trap^”
■ S im p lif ie s  th e  p r o c e d u r e  o f  c o lle c t in g  

a n d  u s in g  a u to lo g o u s  b o n e

D is p o s a b le  a n d  d e liv e r e d  s te r ile
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Restorative instrum ents

Hex Driver EV Manual
S ta in le s s  s te e l, n o n -s te r i le

Hex Driver EV 
Manual

Short

9

Intermediate Long

Ф
Tota l le n g th  m m  

O rd e r  no.

20

2 5 7 7 1

31

2 5 7 7 2

Hex Driver EV Machine
S ta in le s s  s te e l, n o n -s te r i le  

F o r  u s e  w ith  C o n tr a  A n g le  o r  

T o rq u e  W r e n c h  E V  S u rg ic a l D r iv e r  H a n d le  o r  

T o rq u e  W r e n c h  E V  R e s to r a t iv e  D r iv e r  H a n d ie

Hex Driver EV 
Machine

Short Intermediate Long

Direct Driver EV
S ta in le s s  s te e l, n o n -s te r i le

R e q u ir e d  fo r  c a r r y in g  a n d  in s ta l la t io n  o f
D ir e c t  A b u t m e n t  E V  0 3 . 3  a n d  0 4

Uni Driver EV
S ta in le s s  s te e l, n o n -s te r i le

■ F o r  p la c in g  a n d  r e m o v in g  

U n i A b u t m e n t  E V

■ U s e  w ith  r e s to ra t iv e  d r iv e r  h a n d le  

a n d  T o rq u e  W r e n c h  E V

U n i D r iv e r  E V  h a s  a h e x a g o n  in

T o ta l le n g th  m m  

O rd e r  no.

F o r  p la c e m e n t  a n d  re m o v a l o f  

L o c a to r  a b u tm e n ts

20

2 5 7 9 0

Direct Driver EV 
03.3 04

2 4

2 5 7 2 7

Uni Driver EV

35

2 5 7 2 8

Locator™ Driver EV

th e  m id d le  o f  th e  s h a f t,  n e e d e d  

to  m e e t  th e  re m o v a l to r q u e s
1 1

Locator™ Driver EV To ta l le n g th  m m 26 2 1 .5 2 3

S ta in le s s  s te e l, n o n -s te r i le O rd e r  no. 2 5 7 6 4 2 5 7 0 8 2 5 7 6 6

Atlantis* Angulated Screw
Access Screwdriver
•  M u s t b e  u s e d  in  c o m b in a t io n  w ith  

A t la n t is  im p la n t  s u p ra s tru c tu re s  

th a t  h a v e  b e e n  d e s ig n e d  a n d  

m a n u fa c tu r e d  w ith  A n g u la te d  S c re w  

A c c e s s  o n  1 o r  m o r e  c o n n e c t io n s

•  E v e ry  c o n n e c t io n  w ith  a n g u la te d  

s c re w  a c c e s s  is s u p p lie d  w ith  a  

c o r r e s p o n d in g  A t la n t is  p r o s th e t ic  s c re w

■ A n g u la te d  s c re w  a c c e s s  a llo w s  th e  

p r o s th e t ic  s c re w  a c c e s s  c h a n n e l  
to  b e  a n g le d  u p  t o  3 0  d e g r e e s  

o f f  th e  im p la n t /a b u tm e n t  a x is , fo r  

o p t im a l  e s th e t ic s  a n d  fu n c t io n

4 6

Atlantis* Angulated Screw Access Screwdriver

To ta l le n g th  m m  

O rd e r  no.

18

3 6 0 3 0

2 4

3 6 0 3 1

32

3 6 0 3 2



Restorative instruments

Ball A b u tm e n t 
D rive r EV

D albo  Plus L o ca to r '"  C ore Tool
S cre w d rive r/A c tiva to r

Tota l le n g th  m m  

O rd e r  no.

2 2 .7

2 S 7 6 8

Ball A b u tm e n t D rive r EV
S ta in le s s  s te e l, n o n -s te r i le  

F o r  p la c e m e n t  a n d  re m o v a l o f  

B a ll A b u t m e n t  E V

D ir e c t ,  U n i, L o c a to r  a n d  B a ll A b u t m e n t  

d r iv e r s  f i t  T o rq u e  W r e n c h  E V  d r iv e r  h a n d le s .

D albo  Plus S cre w d rive r/A c tiva to r
S ta in le s s  s te e l, n o n -s te r i le

L o c a to r '"  C ore Tool
S ta in le s s  s te e l, n o n -s te r i le

In c lu d e s  p la s t ic  h o ld e r /s le e v e  f o r  m a n u a l
p la c e m e n t  o f  th e  a b u tm e n t

2 5 8 3 5 2 4 4 8 2

A b u tm e n t D ep th  Gauge EV

O rd e r  no. 2 5 7 9 2

p m

O rd e r  no. 2 5 7 9 3

Г "
O rd e r  no. 2 5 7 2 6

A b u tm e n t D e p th  G auge EV
T ita n iu m , n o n -s te r i le

■ L a s e r  e tc h e d  b a n d s  fo r  

m e a s u r in g  m u c o s a l h e ig h t  o v e r  

th e  im p la n t  in m ill im e te rs .

■ W a is t  a t  4 - 5  m m  in d ic a t io n  fo r  

b e t t e r  v is u a l o r ie n ta t io n .

z
Ш
Z
Э
tt
H
V )
z

Torque W rench  EV Torque W rench  EV
S ta in le s s  s te e l, n o n -s te r i le  

U s e  t o g e t h e r  w i th  a  r e s to ra t iv e  d r iv e r  

h a n d le  fo r  t ig h t e n in g  o f  a b u tm e n t  

a n d /o r  b r id g e  s c re w .

O rd e r  no. 2 5 7 7 4

d
Torque W rench  EV R esto ra tive  D rive r H andle Low 4 x 4  Low Torque W rench  EV R esto ra tive  Handles

S ta in le s s  s te e l, n o n -s te r i le

Order no. 25776 25777 25730

4 x 4  Low
F o r  c o m p a t ib i l i t y  fo r  in s t r u m e n ts  w ith  a 

s q u a r e  c o n f f K t f D n - 4 - x - 4 .^ m

4 7



Laboratory products

Lab A b u tm e n t Screw  EV
T ita n iu m , n o n -s te r i ie  
Q T Y  3

D e s ig n e d  fo r  u s e  w ith  

Im p la n t  R e p lic a  E V  o n ly

Lab A b u tm e n t Screw EV

I I I
O rd e r  no.

0 0 0 0
2 5 4 7 6 2 5 4 7 7 2 5 4 7 8 2 5 4 7 9 2 5 4 8 0

Lab Pin D esign  EV
S ta in le s s  s te e l, n o n -s te r i ie

■ F o r  m a in te n a n c e  o f  s c r e w  a c c e s s  c h a n n e l  
d u r in g  th e  la b o r a to r y  p r o c e d u r e

■ F r ic t io n  f i t  t o  th e

L a b  A b u t m e n t  S c r e w  E V  s c re w  h o le

Lab Pin D esign EV

■
T

0  m m 3 .0 /3 .6 4 .2 /4 .8 Z 5 .4
H e ig h t m m 2 5 2 5
O rd e r  no. 2 5 5 2 8 2 5 5 3 0

Lab A b u tm e n t Pin EV
S ta in le s s  s te e l, n o n -s te r i ie

■ F o r  m a in te n a n c e  o f  s c re w  
a c c e s s  c h a n n e l

■ F its  th e  U n iA b u t m e n t  E V  R e p lic a

Lab A b u tm e n t S hort 
Pin EV

In te rm e d ia te Long Lab B rid g e  Screw  EV

Lab B rid g e  Screw  EV
T ita n iu m , n o n -s te r i ie  
Q T Y  3

¥
L e n g th  m m  

O rd e r  no.

1 4

2 5 6 4 3

If I S cre w  h e a d  h e ig h t m m 1 .6
18 2 2 S cre w  h e a d  0  m m 2 .3 5

2 5 6 4 4 2 5 6 4 5 O rd e r  no. 2 5 6 5 6

P o lish ing  P ro te c to r Uni EV
S ta in le s s  s te e l, n o n -s te r i ie  
Q T Y  3

G rind ing  H andle Polish ing P ro te c to r Uni EV

#
Order no. 22740

4 8
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OsseoSpeed® Profile EV
A unique innplant specifically 
designed fo r sloped ridges
OsseoSpeed Profile EV is specially shaped for 
efficient use of existing bone in sloped ridge 
situations.

One-position-only 
placement of all 
indexed components
The unique one-position-only 
placement makes the entire 
treatm ent procedure simple 
and predictable, from  implant 
placement to the connection of 
the final abutment.

Wide range of 
implant options
Available in straight and 
conical implant designs in 
8-17 mm lengths.

Self-guiding impression 
components for an accurate 
and predictable workflow
This innovative design provides a 
tim e-effic ient installation procedure 
and a predictable \workflo\A/ between 
the clinician and dental technician.

4 9



Product overview

Ш
YELLO W

© © О Д
O ne-position-on ly Index free Round Triangular

Implants
O s s e o S p e e d *  P ro f i le  E V  

4 .2  PS
O s s e o S p e e d *  P ro f i le  E V  

4 .2  P C

I f
8  m m 2 5 4 4 0 8  m m 2 5 4 5 2
9  m m 2 5 4 4 1 9  m m 2 5 4 5 3

1 1  m m 2 5 4 4 2 1 1  m m 2 5 4 5 4
1 3  m m 2 5 4 4 3 1 3  m m 2 5 4 5 5
1 5  m m 2 5 4 4 4 1 5  m m 2 5 4 5 6
1 7  m m 2 5 4 4 5 1 7  m m 2 5 4 5 7

Cover screw
C o v e r  S c r e w  P r o f i le  E V  4 .2

0  m m  2 5 5 8 2

Healing abutments

H e a lD e s ig n ”  P r o f i le  E V  4 .2

©

D  0  5 .0 3  m m 2 5 5 8 7
О  0  5 .0 4  m m 2 5 5 8 4

Д  0  5 .0 3  m m 2 5 5 8 5
Л  0  6 .5 3  m m 2 5 5 8 6

H e a lD e s ig n  E V  4 .2 H e a litH e a lin g  U n i E V  4 .2

D 0 5 .0 2 .5  m m 2 5 9 0 8
□ 0 5 .0 3 .5  m m 2 5 5 0 1
D 0 5 .0 4 .5  m m 2 5 3 0 2
D 0 5 .0 6 .5  m m 2 5 7 9 7
D 0 6 .5 2 .5  m m 2 5 9 0 9
D 0 6 .5 3 .5  m m 2 5 9 1 0
D 0 6 .5 4 .5  m m 2 5 9 1 1
D 0 6 .5 6 .5  m m 2 5 9 1 2

0  4  2 m m  2 5 2 8 8  
0  4  3 m m  2 5 5 7 9  
0  4  4 m m  2 5 2 8 9  
0  4  6 m m  2 5 2 9 0

Cem ent-retained

Temporary
!  ̂

Abutments
abutments

T ID e s ig n ™  P ro f i le  E V  4 .2

T e m p D e s ig n ™  P ro f i le  E V

® r r l
® l l  1

о  0  5 .5  1 5 “ 2  m m  2 5 5 9 5  
О  0  5 .5  3  m m  2 5 5 9 4

0  7  1 m m  2 5 7 5 6 Д  0  5 .5  2  m m  2 5 5 9 2  
Л  0  7 .0  2  m m  2 5 5 9 3

T e m p  A b u t m e n t  P ro f i le  E V A t la n t is *  a b u tm e n ts

® | j
^  " t

0  4 .5  1 m m  2 6 2 5 6
P a t ie n t -s p e c if ic

a b u tm e n ts  a n d  c ro w n s

____ _

Screw -retained

Abutments
U n i A b u t m e n t  E V  4 .2

f
1 m m  2 5 5 6 2
2  m m  2 5 5 6 3
3 m m  2 5 5 6 4  
5  m m  2 5 5 6 5

A n g le d  A b u t m e n t  P ro f i le  E V

1  m m  2 5 8 9 0
2  m m  2 5 8 9 1

A t la n t is *  
C u s to m  B a s e  

s o lu t io n

A t la n t is *
C ro w n

a b u tm e n t

.
P a t ie n t -s p e c if ic  

a b u tm e n ts  a n d  c ro w n s

Healing caps
U n i A b u t m e n t  E V  

H e a l C a p

0  4 .3  S h o r t 2 5 9 5 2
0  4 .3 2 5 6 1 6
0  5 .5  S h o r t 2 5 9 5 3
0  5 .5 2 5 6 1 7

A n g le d  A b u t m e n t  E V  
H e a l C a p

a
2 5 6 5 0

Abutment
U n i A b u t m e n t  EV  

P ic k -u p

0  4 .3  
0  4 .3  
0  5 .5  
0  5 .5

S h o r t

S h o r t

26245
26247
2 62 46
2 62 48

A n g le d  A b u t m e n t  EV 
P ic k -u p

2 6 2 4 4

A ttachm ent-retained

Abutments
L o c ato r™  

A b u t m e n t  E V  4 .2
B a ll A b u t m e n t  E V  4 .2

Abutment impressions
L o c a to r™  A b u t m e n t  P ic k -u p  

fe' '

2 4 4 8 4

1 m m 2 5 6 6 2 1  m m 2 5 6 9 0
2  m m 2 5 6 6 3 2  m m 2 5 6 9 1
3 m m 2 5 6 6 4 3  m m 2 5 6 9 2
4  m m 2 5 6 6 5 4  m m 2 5 6 9 3
5 m m 2 5 6 6 6 5  m m 2 5 6 9 4

7 m m 2 5 6 9 5

5 0

U s e  re s to ra t iv e  o p t io n  d e s ig n e d  fo r  O s s e o S p e e d  P ro file  E V  o n ly . H o w e v e r  th e  fo l lo w in g  p ro d u c ts  f ro m  
O s s e o S p e e d  E V  c a n  a ls o  b e  u s e d  fo r  O s s e o S p e e d  P ro file  E V: H e a l D e s ig n  E V  n o n - in d e x  -  H e a lin g  U n i E V  
-  B a ll A b u tm e n t  E V  -  D ire c t  A b u t m e n t  E V  -  L o c a to r  A b u tm e n t  E V  -  U n i A b u t m e n t  E V



D ir e c t  A b u t m e n t”  E V  4 .2

Implant impressions

Im p la n t  P ic k -U p  P r o f i le  E V

f
Im p la n t  T ra n s fe r  

P ro file  E V
L a b  A b u t m e n t  

S c re w  E V

Lab products

L a b  P in  D e s ig n  E V

0  5 1  m m  
0  5  2  m m  
0  5  3  m m

2 5 3 6 7
2 5 3 6 8
2 5 3 6 9 S h o r t  2 6 2 5 8

0  6  1  m m 2 5 4 9 4 L o n g  2 6 2 6 0
0  6  2  m m  
0  6  3  m m

2 5 4 9 5
2 5 4 9 6 Im p la n t  P ic k -U p  D e s ig n

D ir e c t  E V A P I”

P r o f i le  E V

*
S h o r t  2 5 6 0 6  
L o n g  2 5 6 0 7

0 5  
0  6

2 5 3 4 8
2 5 3 4 9

2 5 4 7 8  
Q T Y  3

2 5 5 3 0

Im p la n t  R e p lic a  
P ro f i le  E V

i
n

2 5 6 1 0
2 6 2 6 2

impressions Lab products
U n i A b u t m e n t  E V  

T ra n s fe r
U n i A b u t m e n t  E V  L a b  A b u t m e n t

R e p lic a  P in  E V

f

Bridge screw
B r id g e  S c r e w  E V

»

Cylinders
U n i A b u t m e n t  E V  

T e m p o r a r y  C y lin d e r
A n g le d  A b u t m e n t  E V  

T e m p o r a r y  C y lin d e r

2 5 4 8 1 I
2 6 2 5 0 2 5 6 5 4

2 6 2 4 9 2 5 6 1 5
S h o r t  2 5 6 4 3
In te r m e d ia te  2 5 6 4 4  
L o n g  2 5 6 4 5 U n i A b u t m e n t  E V  A n g le d  A b u t m e n t  E V  

S e m i-B u r n o u t  C y l in d e r  S e m i-B u r n o u t  C y lin d e r

A n g le d  A b u t m e n t  E V  
R e p lic a

L a b  B r id g e  
S c r e w  E V

A t la n t is *
s u p r a s tr u c tu r e s

if
2 5 6 5 2

2 5 6 5 6  
Q T Y  3

P a t ie n t -s p e c if ic
s u p r a s tr u c tu r e s

Ж
2 5 6 4 7 2 5 6 5 3

U n i A b u t m e n t  E V  
B u r n o u t  C y lin d e r

A n g le d  A b u t m e n t  E V  
B u r n o u t  C y lin d e r

2 5 6 4 9 2 5 6 5 5

e>- Replicas
L o c a to r™ B a ll

A b u t m e n t  A b u t m e n t  E V  
R e p lic a  R e p lic a

D a lb o  P lu s  F e m a le  P a r t  
Т Е  B a s ic , c o m p le te

fa
i

Attachment components
L o c a to r ”  P ro c e s s  K it L o c a to r ”  In s e r t  -  

E x te n d e d  R a n g e  M a le
O D  C y l in d e r  E V

2 5 8 3 4

2 4 4 8 3

L o c a to r ”  In s e r t  -  M a le  

'  *

2 5 6 7 9
2 4 4 9 2

2 4 4 8 5 2 5 8 2 6

B lu e  2 4 4 8 8  

P in k  2 4 4 8 7

G re y  

R e d

O r a n g e  2 5 8 4 3  

G re e n  2 4 4 8 9

2 5 6 3 8

C le a r  2 4 4 8 6
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Product overview

(1
Cement-retained

B LU E

© @ О Д

Temporary
abutments

O ne-position-on ly  Index free Round Triangular

Implants
O s s e o S p e e d *  P ro f i le  E V  

4 .8  PS
O s s e o S p e e d *  P ro f i le  E V  

4 .8  P C

I I
8  m m 2 5 4 4 6 8  m m 2 5 4 5 8
9  m m 2 5 4 4 7 9  m m 2 5 4 5 9

1 1  m m 2 5 4 4 8 1 1  m m 2 5 4 6 0
1 3  m m 2 5 4 4 9 1 3  m m 2 5 4 6 1
1 5  m m 2 5 4 5 0 1 5  m m 2 5 4 6 2
1 7  m m 2 5 4 5 1 1 7  m m 2 5 4 6 3

Cover screw
C o v e r  S c r e w  P ro fi le  E V  4 .8

0  m m  2 5 5 8 3

Healing abutments
H e a lD e s ig n '"  P r o f i le  E V  4 .8

© f
D  0  5  3  m m  2 5 5 9 1
D  0  6 .5  4  m m  2 5 5 8 9  
Д  0  5  3  m m  2 5 5 8 8
й  0  6 .5  3  m m  2 5 5 9 0

H e a lD e s ig n '*  E V  4 .8 H e a lin g  U n i E V  4 .8

? I
D  0  5 .0  
D  0  5 .0  
D  0  5 .0  
D  0  5 .0  
D  0  6 .5  
D  0  6 .5  
D  0  6 .5  
О 0  6 .5  
О  0  7.5  
О 0  7 .5

2 .5  m m
3 .5  m m
4 .5  m m
6 .5  m m
2 .5  m m
3 .5  m m
4 .5  m m
6 .5  m m
3 .5  m m
4 .5  m m

2 5 9 1 3  
2 5 5 0 2
2 5 9 1 4
2 5 9 1 5
2 5 9 1 6
2 5 9 1 7  
2 5 3 0 6  
2 5 7 9 8
2 5 9 1 8
2 5 9 1 9

0  4  2  m m  
0  4  3  m m  
0  4  4  m m  
0  4  6  m m

2 6 2 1 9
2 6 2 2 0  
2 6 2 2 1  
2 6 2 2 2

T e m p D e s ig n ™  P ro f i le  E V

©  «

Abutments

W I
0  8  1  m m  2 5 7 5 7

T e m p  A b u t m e n t  P ro f i le  E V

©

0  5  1  m m  2 6 2 5 7

T iD e s ig n ’ " P r o f i le  E V  4 .8

©
h

1

О  0  5 .5  1 5 ° 2  m m 2 5 5 9 9
О  0  7 .0 3 m m 2 5 5 9 8

Д  0  5 .5 2  m m 2 5 5 9 6
Д  0  7 .0 2  m m 2 5 5 9 7

A t la n t is *  a b u tm e n ts

© \ f  Q

P a t ie n t -s p e c if ic  
a b u tm e n ts  a n d  c ro w n s

Screw-retained

Abutments
U n i A b u t m e n t  E V  4 .8

t
1  m m  2 5 5 6 6
2  m m  2 5 5 6 7
3  m m  2 5 5 6 8  
5  m m  2 5 5 6 9

A n g le d  A b u t m e n t  P r o f i le  E V

Healing caps
U n i A b u t m e n t  E V  

H e a l C a p

0  4 .3  S h o r t  2 5 9 5 2  
0  4 .3  2 5 6 1 6
0  5 .5  S h o r t  2 5 9 5 3  
0  5 .5  2 5 6 1 7

Abutment

U n i A b u t m e n t  EV  
P ic k -u p

0  4 .3  S h o r t  26245

1  m m  2 5 8 9 2
2  m m  2 5 8 9 3

A t la n t is *
C u s to m B a s e

s o lu t io n

A t la n t is *
C ro w n

a b u tm e n t

P a t ie n t -s p e c if ic  
a b u tm e n ts  a n d  c ro w n s

0  4 .3 26247
0  5 .5  S h o r t  2 6246

A n g le d  A b u t m e n t  E V  
H e a l C a p

0  5 .5 2 6248

A n g le d  A b u t m e n t  EV 
P ic k -u p

2 5 6 5 0

2 6 2 4 4

Attachment-retained
Abutments Abutment impressions

L o c a to r™  
A b u t m e n t  E V  4 .8

B a ll A b u t m e n t  E V  4 .8  

f i

L o c a to r™  A b u t m e n t  P ic k -u p

1

@  f ©  f̂
1

2 4 4 8 4

1  m m  2 5 6 6 7 1  m m 2 5 6 9 6
2  m m  2 5 6 6 8 2  m m 2 5 6 9 7
3  m m  2 5 6 6 9 3  m m 2 5 6 9 8
4  m m  2 5 6 7 0 4  m m 2 5 6 9 9
5  m m  2 5 6 7 1 5  m m 2 5 7 0 0

7  m m 2 5 7 0 1

________ ____________ i

5 2
U s e  re s to ra t iv e  o p t io n  d e s ig n e d  fo r  O s s e o S p e e d  P ro file  E V  o n ly . H o w e v e r  th e  fo l lo w in g  p ro d u c ts  f ro m  
O s s e o S p e e d  E V  c a n  a ls o  b e  u s e d  fo r  O s s e o S p e e d  P ro file  E V: H e a l D e s ig n  E V  n o n - in d e x  -  H e a lin g  U n i E V  
-  B a ll A b u tm e n t  E V  -  D ire c t  A b u t m e n t  E V  -  L o c a to r  A b u t m e n t  E V  -  U n i A b u tm e n t  E V



Direct A b u tm e n t™  E V  4 .8

Implant impressions

Im p la n t  P ic k -U p  P ro fi le  E V Im p la n t  T ra n s fe r  
P ro f i le  E V

L a b  A b u t m e n t  
S c r e w  E V

0 5 1 m m 2 5 3 7 0
0 5 2 m m 2 5 3 7 1
0 5 3 m m 2 5 3 7 2
0 6 1 m m 2 5 4 9 7
0 6 2 m m 2 5 4 9 8
0 6 3 m m 2 5 4 9 9

D ire c t  E V AP I™

I I

Lab products

L a b  P in  D e s ig n  E V

I

S h o r t  2 6 2 5 9  
L o n g  2 6 2 6 1

Im p la n t  P ic k -U p  D e s ig n  
P r o f i le  E V

S h o r t  2 5 6 0 8  
L o n g  2 5 6 0 9

2 5 4 7 9  
Q T Y  3

Im p la n t  R e p lic a  
P ro f i le  E V

2 5 5 3 0

0  5 
0 6

2 5 3 4 8
2 5 3 4 9

8
t i

2 5 6 1 1

2 6 2 6 3

impressions
U ni A b u t m e n t  E V  

T ra n s fe r

2 6 2 4 9

Lab products
U n i A b u t m e n t  E V  L a b  A b u t m e n t  

R e p lic a  P in  E V

I
2 5 6 1 5

S h o r t  2 5 6 4 3
In te r m e d ia te  2 5 6 4 4  
L o n g  2 5 6 4 5

A n g le d  A b u t m e n t  E V  
R e p lic a

If
2 5 6 5 2

Bridge screw
B r id g e  S c r e w  E V

2 5 4 8 1

Cylinders
U n i A b u t m e n t  E V  

T e m p o r a r y  C y lin d e r

2 6 2 5 0

A n g le d  A b u t m e n t  E V  
T e m p o r a r y  C y lin d e r

2 5 6 5 4

U n i A b u t m e n t  E V  A n g le d  A b u t m e n t  E V  
S e m i-B u r n o u t  C y l in d e r  S e m i-B u r n o u t  C y lin d e r

L a b  B r id g e  
S c r e w  E V

A t la n t is *
s u p ra s tru c tu re s Ш n

У
2 5 6 4 7 2 5 6 5 3

2 5 6 5 6  
Q T Y  3

P a t ie n t -s p e c if ic
s u p r a s tr u c tu r e s

U n i A b u t m e n t  E V  
B u r n o u t  C y lin d e r

A n g le d  A b u t m e n t  E V  
B u r n o u t  C y lin d e r

2 5 6 4 9 2 5 6 5 5

Replicas
L o c a to r™  B a ll

A b u t m e n t  A b u t m e n t  E V  
R e p lic a  R e p lic a

•re

2 4 4 8 5  2 5 8 2 6

D a lb o  P lu s  F e m a le  P a r t  
Т Е  B a s ic , c o m p le te

w
2 5 8 3 4

Attachment components
L o c a to r™  P ro c e s s  K it

2 4 4 8 3

L o c a to r™  In s e r t  -  M a le

B lu e  2 4 4 8 8  

P in k  2 4 4 8 7  

C le a r  2 4 4 8 6

L o c a to r™  In s e r t  -  
E x te n d e d  R a n g e  M a le

i  •
G re y 2 5 6 7 9
R e d 2 4 4 9 2
O r a n g e 2 5 8 4 3
G re e n 2 4 4 8 9

O D  C y l in d e r  E V

ID
2 5 6 3 8

5 3



Implants

O sseoSpeed* P ro file  EV
T ita n iu m , s te r ile

O s s e o S p e e d  P ro fi le  E V  im p la n ts  a re  

a v a ila b le  in  a  ra n g e  o f  s h a p e s , d ia m e te r s  

a n d  le n g th s .

P S  =  P ro f ile  S t r a ig h t  P C  =  P ro f i le  C o n ic a l

S p e c if ic  c o lo rs  h a v e  b e e n  a s s ig n e d  t o  th e  

d if fe r e n t  im p la n t -a b u tm e n t  c o n n e c t io n  

s ize s , w h ic h  a re  c o n s is te n t ly  u s e d  

th r o u g h o u t  th e  s y s te m .

0  4 .2 0  4 .8

(1 Ш
Y e llo w B lu e

F o r  f u r t h e r  d e ta ils  -  s e e  In s tru c t io n s  

fo r  U s e  o r  th e  S u rg ic a l m a n u a l fo r  

A s tr a  T e c h  Im p la n t  S y s te m  EV.

A ll im p la n ts  a re  m a d e  o f  c o m m e r c ia l ly  

p u r e  t i ta n iu m , g r a d e  4 .

O s s e o S p e e d  s u r fa c e  t r e a t m e n t  

o v e r  th e  e n t ir e  im p la n t  to  th e  

to p  o f  th e  f ir s t  m ic r o  th r e a d s .

F o r  c o n ic a l im p la n ts  th e  b o d y  

p o r t io n  is 0 .6  m m  n a rro w e r .

54

OsseoSpeed* P ro file  EV 4.2 PS

L e n g th  m m  

A  -  h e ig h t m m  

O rd e r  no.

I
8

1 .4

2 5 4 4 0

I I I
9

1 .4

2 5 4 4 1

( Щ  OsseoSpeed* P ro file  EV 4 .2  PC

f  f
B o d y  0  m m  

L e n g th  m m  

A  -  h e ig h t m m  

O rd e r no.

3 .6

8
1 .3

2 5 4 5 2

3 .6

9

1 .3

2 5 4 5 3

O sseoSpeed* P ro file  EV 4 .8  PS

f  f
L e n g th  m m  

A  -  h e ig h t m m  

O rd e r  no.

8
1 .7

2 5 4 4 6

9

1 .7

2 5 4 4 7

^  O sseoSpeed* P ro file  EV 4 .8  PC

f  f
B o d y  0  m m  

L e n g th  m m  

A  -  h e ig h t m m  

O rd e r no.

4 .2

8

1.6
2 5 4 5 8

4 .2

9

1.6

2 5 4 5 9

11

1 .4

2 5 4 4 2

13

1 .4

2 5 4 4 3

3 .6

11

1 .3

2 5 4 5 4

3 .6

13

1 .3

2 5 4 5 5

11

1 .7

2 5 4 4 8

13

1 .7

4 .2

11

1.6

2 5 4 6 0

4 .2

13

1.6

2 5 4 6 1

15

3 .6

15

1 .3

2 5 4 5 6

I I I
15

1 .7

2 5 4 4 9  2 5 4 5 0

4 .2

15

1.6

2 5 4 6 2

17

1 .4  1 .4

2 5 4 4 4  2 5 4 4 5

n i l
3 .6

17

1 .3

2 5 4 5 7

M i l
4 .2

17

1.6

2 5 4 6 3



Cover Screw  P ro file  EV

O rd er no.

R adiograph ic  Im p la n t G uides P ro file  EV

^ 7

C over Screw Pro file  EV
T ita n iu m , s te rile

f
■ S e lf -g u id in g  c o m p o n e n t;  

e n g a g e s  in to  th e  im p la n t

¥ o n ly  w h e n  c o r r e c t ly  s e a te d

0
■ O n e  h e ig h t  o p t io n  fo r

e a c h  im p la n t -a b u tm e n t

2 5 5 8 2 2 5 5 8 3
c o n n e c t io n  s ize  

■ C o v e r  S c re w  P ro fi le  E V  is a
tw o -p ie c e  c o v e r  s c re w  w ith  

c o lo r  c o d e d  s le e v e . T h e  in c lu d e d  

s c re w  Is w i th o u t  c o lo r

I O n e -p o s it io n -o n ly  c o v e r  scre w , 

w ill s e a t  in  o n e  p o s it io n  o n ly

R a d iog raph ic  Im p la n t G uides P ro file  EV
■ P la n n in g  to o ls  u s e d  p r io r  

to  im p la n t  s u rg e ry

■ U s e d  to g e t h e r  w i th  x -ra y  

o f  th e  p a t ie n ts ' ja w

■ M a g n if ic a t io n  ra n g e  is f r o m  1.0  to  1.8
p r e s e n te d  in  9  s e p a r a te  s h e e ts

O rd e r no. 2 5 6 3 7

Surgical instrum ents

Im p la n t D rive r P ro file  EV Short Im p la n t D rive r P ro file  EV Long

To ta l le n g th  m m

■ O rd e r  no.

(S m @1 m
2 4 2 4 Tota l len g th  m m 3 4 3 4

2 5 4 6 4 2 5 4 6 6 O rd e r no. 2 5 4 6 5 2 5 4 6 7

Im p la n t D rive r P ro file  EV
S ta in le s s  s te e l, n o n -s te r i le  

Ш F o r  p ic k in g  u p  a n d  in s ta ll in g  im p la n t

■ M a r k e d  w ith  d ia m e te r  a n d  a  "P “ fo r  P ro f ile

■ D im p le  a n d  f la t  s u r fa c e  o n  th e  d r iv e r  

to  fa c i l i ta te  c o r r e c t  p o s it io n in g

■ O n e -p o s it io n -o n ly  in s t r u m e n t ,  

w ill s e a t  in  o n e  p o s it io n  o n ly

N O T E : F o r  u s e  w ith  C o n t r a  A n g le  o r  

T o rq u e  W r e n c h  E V  S u rg ic a l D r iv e r  H a n d le

5 5



Healing abutm ents

H ealD esign”  P ro file  EV
T ita n iu m , s te r iie

■ F o r  s o f t  t is s u e  s c u ip tu r in g  

d u r in g  th e  h e a iin g  p h a s e

■ S e if -g u id in g  c o m p o n e n t;  e n g a g e s  in to  

th e  im p ia n t  o n iy  w h e n  c o r r e c t iy  s e a te d

■ C a n  b e  u s e d  fo r  b o th  o n e -  

a n d  tw o -s ta g e  s u rg e ry

■ D e s ig n  is p r im a r i ly  m a tc h e d  to  

T iD e s ig n  P ro fi le  E V  a b u tm e n ts

■ H e a lD e s ig n  P ro file  E V  is a 

tw o - p ie c e  a b u tm e n t

■ H e ig h ts  a n d  d ia m e te r s  a re  h a r m o n iz e d  

w ith  th e  p e r m a n e n t  a b u tm e n ts  as  

w e ll  as  w ith  th e  to o t h  p o s it io n

О R o u n d  s h a p e s  a re  in d ic a te d  fo r  a ll 
p o s it io n s  in  th e  m o u th

Л  T r ia n g u la r  s h a p e s  a re  d e s ig n e d  

fo r  a n te r io r  im p la n t  s ite s  a n d  

m im ic  th e  s p e c if ic  s h a p e  fo r  

in c is o rs  a n d  c a n in e s

■ M a r k e d  w ith  d ia m e te r ,  h e ig h t  

a n d  "P " fo r  P ro file

"  O n e -p o s it io n -o n ly ,  
h e a lin g  a b u tm e n t ,  w ill  s e a t  

in  o n e  p o s it io n  o n ly

m  HealDesign^" P ro file  EV 4.2

m  H ea lD esign '" P ro file  EV 4.8

I  J
0  m m 5 5 5 6 .5
H e ig h t A  m m 5 4 4 .5 4
H e ig h t В m m 4 3 3 3
O rd e r  no. 2 5 5 8 4 2 5 5 8 7 2 5 5 8 5 2 5 5 8 6

f J .T
0  m m s 6 .5 5 6 .5
H e ig h t A  m m 4 .5 5 .5 4 .5 4 .5
H e ig h t В m m 3 4 3 3
O rd e r  no. 2 5 5 9 1 2 5 5 8 9 2 5 5 8 8 2 5 5 9 0

•  «о Д

N O T E : O n e - p ie c e  h e a lin g  a b u tm e n ts  

f r o m  th e  s ta n d a r d  a s s o r tm e n t  c a n  
a ls o  b e  u s e d

5 6



Tem porary abutm ents

TempDesign™ P ro file  EV

I f I f
a

0  m m 7 8

H e ig h t bucc  A  m m 1 1

ling  В m m 1 1

V e rtic a l h e ig h t m m 12 12

O rd e r  no. 2 5 7 5 6 2 5 7 5 7

Tem p A b u tm e n t P ro file  EV

(Ш m
0  m m 4 .5 5 .0

H e ig h t bucc  A  m m 1 1

ling В m m 1 1

V e rtic a l h e ig h t m m 9 9

O rd e r  no. 2 6 2 5 6 2 6 2 5 7

A b u tm e n t Screw  EV

O rd e r  no.

M 1 .8

2 5 2 0 5

8
M 2 .0

2 5 2 0 6

TempDesign^** P ro file  EV
T ita n iu m -P E E K  p la s t ic , n o n -s te r i le ,
d e liv e r e d  w ith  a n  a b u tm e n t  s c re w

■ A n a to m ic a l ly  p r e -d e s ig n e d  

fo r  r e d u c t io n  te c h n iq u e

■ F o r  b o th  s c r e w -  a n d  c e m e n t -  

r e ta in e d  r e s to ra t io n s

■ C a n  b e  p ro c e s s e d  a t  th e  

la b o r a to r y  o r  c h a irs id e

■ T e m p o r a r y  use; m a x  1 8 0  d a y s

■ S c r e w -r e ta in e d  re s to ra t io n s ;  

l im ite d  t o  s in g le - to o th  o n ly

■ ©  O n e -p o s it io n -o n ly  

a b u tm e n ts ,  w ill  s e a t  in 

o n e  p o s it io n  o n ly

Tem p A b u tm e n t P ro file  EV
T ita n iu m , n o n -s te r i le ,
d e liv e r e d  w ith  a n  a b u tm e n t  s c re w

■ D e s ig n e d  f o r  b u i ld -u p  te c h n iq u e

■ F o r  la rg e , m u lt i -u n i t  r e s to ra t io n s  

a n d /o r  lo n g - t e r m  te m p o r iz a t io n

■ P r im a r i ly  p ro c e s s e d  in  th e  la b o r a to r y

■ C e m e n t - r e ta in e d  re s to ra t io n s ,  
alt p o s it io n s  in th e  m o u th

■ S c r e w -r e ta in e d  r e s to ra t io n s ,  
l im ite d  to  s in g le - to o th  o n ly

■ ©  O n e - p o s it io n -o n ly  
a b u tm e n ts ,  w ill  s e a t  in 

o n e -p o s it io n -o n ly

N O T E : A  c o r r e s p o n d in g  A b u t m e n t  S c r e w  E V
is in c lu d e d  w i th  e v e r y  t e m p o r a r y  a b u tm e n t
as  w e ll  as  f in a l tw o - p ie c e  a b u tm e n ts .
T o  o r d e r  a d d it io n a l  s c re w s , s e e  b e lo w

A b u tm e n t Screw  EV

T ita n iu m , n o n -s te r i le

N O T E : A  c o r r e s p o n d in g  A b u t m e n t  S c re w  

E V  is in c lu d e d  w i th  e v e r y  t e m p o r a r y  

a b u tm e n t  a s  w e ll  as  f in a l  t w o -p ie c e  

a b u tm e n ts .
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Cem ent-retained restorations
TiDesign™ Profile EV
T ita n iu m , n o n -s te r ile .

d e liv e r e d  w ith  a n  a b u tm e n t  s c re w

■ О R o u n d  -  d e s ig n  f o r  th e  m a jo r ity  

o f  r e s to ra t iv e  s itu a t io n s

■ й  T r ia n g u la r  -  p r im a r i ly  fo r  in c is o rs  

a n d  c a n in e s  w ith  t r ia n g u la r  s h a p e

■ A n g le d  d e s ig n  f o r  o f f s e t  s itu a t io n s  

c o m p e n s a t in g  fo r  im p la n ts  in  a 

r e s to ra t iv e ly  u n fa v o r a b le  p o s it io n

■ M a r k e d  w ith  d ia m e te r  a n d  P  fo r  P ro file

■ ©  O n e -p o s it io n -o n ly  

a b u tm e n ts ,  w ill  s e a t  in  o n e  p o s it io n  o n ly

Ш  TIDesign™ Profile EV 4.2

0  m m

A  -  h e ig h t b u c c  m m  

В -  h e ig h t ling m m  

V e rtic a l h e ig h t m m  

O rd e r no.

o W , i i  j #
5 .5  

3 

3

9 .5

2 5 5 9 4

m  TIDesIgn™ Profile EV 4.8

0  m m

A  -  h e ig h t b u c c  m m  

В -  h e ig h t ling m m  

V e rtic a l h e ig h t m m  

O rd e r  no.

7 .0

3

3

9

2 5 5 9 8

5 .5

2
2

8 .5

2 5 5 9 5

5 .5

2
2
8

2 5 5 9 9

5 .5

2
2

8 .5

2 5 5 9 2

7 .0

2
2

8 .5

2 5 5 9 3

1 5 °

5 .5

2
2
8

2 5 5 9 6

7 .0

2
2
8

2 5 5 9 7

Screw-retained restorations
Unl Abutment EV ( f o r  m o r e  in fo r m a t io n  s e e  P r o d u c t  c a ta lo g  E V )
T ita n iu m , s te r ile

■ S u p p o r t in g  m u lt ip le  u n it  r e s to ra t io n s  o n ly

■ D e s ig n  fa c il i ta te s  n o n -p a r a l le l  im p la n t  s itu a t io n s  u p  to  6 6 °

" S a m e  to p  c o n e  fo r  a ll p la t fo r m s

I In d e x - f r e e  a b u tm e n ts  w ill  b e  s e a te d  
in  a n y  r o ta t io n a l  p o s it io n

t jS  Abutment Profile EV 4.2, 20
Angled Abutment Profile EV
T ita n iu m , s te rile ,

d e liv e r e d  w ith  a n  a b u tm e n t  s c re w

■ S u p p o r t in g  m u lt ip le  u n it  r e s to ra t io n s  o n ly  

in  c o m b in a t io n  w ith  U n i A b u t m e n t  E V

■ S a m e  to p  c o n e  as  fo r  th e  s ta n d a rd  

A n g le d  A b u t m e n t  E V

■ In d e x - f r e e  a b u tm e n ts  w ill  b e  s e a te d  
in  a n y  r o ta t io n a l  p o s it io n

■ M a r k e d  w ith  a  "P "

It Profile EV 4.2, 20®

A  -  h e ig h t b u c c  m m  

В -  h e ig h t ling m m  

V e rtic a l h e ig h t m m  

O rd e r  no. 2 5 8 9 0

m  Angled Abutment Profile EV 4.8,

3

2
7

2 5 8 9 1

t Profile EV 4.8, 20®

f l c  4 .

5 8

A  -  h e ig h t b u c c  m m 2 3
..__  ̂__

В -  h e ig h t ling m m 1

A = buccal height V ertic a l h e ig h t m m  
Bilingual height O rd e r no.

6

2 5 8 9 2

7

2 5 8 9 3

1  w
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Impression and laboratory com ponents -  implant-level

Im plant P ick-U p 
Profile EV, S hort

Im p la n t P ick-U p 
P ro file  EV, Long

(3 m (9 d
S leeve  0  m m 4 .6 4 .6 S le e ve  0  m m 4 .6 4 .6

H e ig h t m m 1 6 .5 1 6 .5 H e ig h t m m 22 22

O rd e r  no. 2 6 2 5 8 2 6 2 5 9 O rd e r  no. 2 6 2 6 0 2 6 2 6 1

Im p la n t P ick-U p 
Design P ro file  EV

d d
S le e ve  0  m m 4 .2 4 .8

H e ig h t m m 22 22

O rd e r  no. 2 6 2 6 2 2 6 2 6 3

Im p la n t Transfer P ro file  EV, S hort Im p la n t Transfer P ro file  EV, Long

(Ш d d d
S le e ve  0  m m 4 .2 4 .8 S le e ve  0  m m 4 .2 4 .8

H e ig h t m m 1 1 1 1 H e ig h t m m 1 4 1 4

O rd e r  no. 2 5 6 0 6 2 5 6 0 8 O rd e r  no. 2 5 6 0 7 2 5 6 0 9

Im p la n t R ep lica  P ro file  EV Lab A b u tm e n t Screw  EV

I
H e ig h t m m  

O rd e r  no.

O rd e r  no.

Im p la n t P ick-U p P ro file  EV /  
Im p la n t P ick-U p Design P ro file  EV
T ita n iu m , n o n -s te r i ie

■ S e i f -g u id in g  p o s it io n in g

■ M a rk e d  w ith  a  "P "

■ D e s ig n e d  w ith  h e x  a t  th e  p in  h e a d

■ P o s s ib iiit ie s  o f  c a p t u r e  th e  

e x a c t  s o f t  t is s u e  s h a p e  fo r  b e s t  

p o s s ib ie  e s th e t ic  re s u its

■ S u p p o r ts  in d e x in g  o p tio n s ;  

o n e -p o s it io n -o n ly  a n d  in d e x  fr e e

■ D e s ig n e d  fo r  s p lin t in g  p o s s ib ilit ie s

M arked w ith  a s loped groove 
and a "P " to  id e n tify  Profile

Im p la n t Transfer P ro file  EV
T ita n iu m , n o n -s te r i ie

■ S e l f -g u id in g  p o s it io n in g

■ M a rk e d  w i th  a  " P ”

■ M u s t b e  r e p o s it io n e d  

in  th e  u n iq u e  s ite  in  

th e  im p re s s io n

■ D e s ig n e d  w i th  a  h e x  

a t  th e  p in  h e a d

■ S u p p o r ts  in d e x in g  o p tio n s :  

o n e -p o s it io n -o n ly  a n d  

in d e x  f r e e

M a r k e d  w i th  a 

s lo p e d  g r o o v e  a n d  

a " P ” to  id e n t i fy  

P ro file

Im p la n t Replica P ro file  EV
T ita n iu m , n o n -s te r i ie  

A d ju s tm e n t  o f  a p e x  a llo w  f o r  re m o v a l o f  

re p lic a  f r o m  m a s te r  m o d e l  w i th o u t  n e e d  

fo r  s e c t io n in g .

Lab A b u tm e n t Screw  EV
T ita n iu m , n o n -s te r i ie  

Q T Y  3

D e s ig n e d  fo r  u s e  w i th  Im p la n t  R e p lic a  

P ro fi le  E V  a n d  Im p la n t  R e p lic a  E V  o n ly .
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Guided surgery with
Astra Tech Implant System® EV
The com bination o f Simplant com puter-guided implant treatm ent 
and the Astra Tech Implant System EV simplifies the process of 
digital im plant dentis try  w ithout sacrificing precision and safety.

Sleeve-on-Drill instruments for an 
easy and safe surgical handling
The sleeve-on design simplifies handling and eliminates 
the need fo r additional assistance in holding freestanding 
drill keys in place.

Simplant Safe Guide with 
lateral opening for easier access
The optional lateral access provides greater ease of 
handling even fo r cases w ith lim ited inter-occlusal 
space. This allows for treatm ent o f an expanded range 
o f indications and increased patient com fort and 
satisfaction.

О  .. ' - I f c  <'■

I4’

A user-friendly tray 
assortment -  adaptable to 
the clinical preferences

The flexible tray design w ith interchangeable 
overlays allows fo r adaption o f tray content according 

- to  your clinical preferences. Each overlay has an intuitive
layout to support the user during the procedure.

The washtray is intended fo r automated reprocessing o f surgical 
instruments and ideal fo r large clinics or hospitals looking fo r a tim e- and cost 

effic ient clinical workflow.

6 0



Trays fo r guided surgery

4

One plastic surgical tray 
with interchangeable overlay
The guided surgical tray design w ith interchangeable 
overlays allows fo r adaptation of tray content according 
to your clinical preferences.

Stream line

О о

о :  о

Pro line
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л  т
с *  и
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О
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0 ‘ и
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Large  Tray EV S tream line
(w ithou t overlay)

O rd e r  no. 2 5 7 6 9 2 6 0 9 9

Pro line

2 6 0 9 8

W ashtray  GS A stra  Tech Im p la n t System  EV

I I»  I  I  I

t  Ф - Ф  Ф Ф  ®  < 8 #

s tre a m lin e
.  T h e  S tr e a m lin e  O v e r la y  s u p p o r ts  

th e  m o s t  c o m m o n ly  u s e d  s tr a ig h t  

im p la n ts  f r o m  6  m m  t o  15 m m .

P ro line
.  T h e  P ro lin e  O v e r la y  s u p p o r ts  

th e  c o m p le te  a s s o r tm e n t  w ith in  

g u id e d  s u rg e ry  in c lu d in g  6 m m ,  
c o n ic a l a n d  P ro file  E V  im p la n ts .

.  T h e  o v e r la y s  c a n  b e  s n a p p e d  o n to  

th e  t r a y  b a s e . T h is  s o lu t io n  o f fe r s  th e  

p o s s ib i l i ty  o f  a d a p t in g  th e  tra y 's  c o n te n ts  

a c c o r d in g  to  in d iv id u a l p re fe re n c e s .

Straight Conical

m il
0 3.6 S 4.2 S 4.8 S 4.2 C 4.8 C

Length

6 mm X X X

8 mm X X X X X

9 mm X X X X X

11 mm X X X X X

13 mm X X X X X

15 mm X X X X X

Profile S 

1
tra igh t

I
Profile C 

1
.onical

1
0

(Ш
4.2 PS

m
4.8 PS

m
4.2 PC

m
4.8 PC

Length

6 mm

8 mm X X X X

9 mm X X X X

11 mm X X X X

13 mm X X X X

15 mm X X X X

O rd e r  no. 3 1 0 7  1 0 2 0

W ashtray  GS
A stra  Tech Im p la n t System * EV
T h e  W a s h tr a y  a llo w s  f o r  m a c h in e  c le a n in g , d is in fe c t io n  a n d  s u b s e q u e n t  

s te a m  s te r i l iz a t io n  o f  in s t r u m e n ts .  F o r  m o r e  in fo r m a t io n  s e e  p a g e  3 6 .

Spare p a rts  O rd e r  no.

W a s h tra y  O v e rla y  G S A s tra  Tech  Im p la n t S ys te m  EV, A lu m in u m  3107  1021 

In s tru m e n t H o ld e r f  IS O  shank, P E E K -p la s tic  w ith  m e ta l sp rin g  3107  1 0 0 4  

In s tru m e n t H o ld e r m e d iu m , P E E K -p la s tic  w ith  m e ta l sp rin g  3107  1 0 0 5

3107  1 0 0 6
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P unch/ln itia l Drill

Punch EV-GS
S ta in le s s  s te e l

■ L a s e r  e tc h e d  d e p th  In d ic a to r

■ D e liv e r e d  s te r ile

■ L a s e r  m a rk e d  w ith  a n d  

c o r r e s p o n d in g  im p la n t  d ia m e te r .

■ " L a s e r  m a rk in g  a c c o r d in g  to  

im p la n t  le n g th

■ C o lo r : c o r r e s p o n d s  to  th e  

Im p la n t  d ia m e te r

■ S in g le -u s e

N o te :  B y  u s in g  S im p la n t  s o f tw a r e  o r  

m y S im p la n t  p la n n in g  s e rv ic e , th e s e  D rills  

c a n  b e  o r d e r e d  c a s e  s p e c if ic  w ith  th e  
S A F E  G u id e .

Punch EV-GS

0  m m  

O rd e r  no.

Й
4 .8

2 6 0 1 2

In itia l D rill
S ta in le s s  s te e l

■ L a s e r  e tc h e d  d e p th  in d ic a to r

■ D e liv e r e d  s te r ile

•  L a s e r  m a rk e d  w i th  (T) a n d  

c o r r e s p o n d in g  im p la n t  d ia m e te r .

■ L a s e r  m a rk in g  a c c o r d in g  

to  im p la n t  le n g th

■ C o lo r :  c o r r e s p o n d s  to  im p la n t  d ia m e te r

■ M u lt ip le -u s e

In itia l D rill

0  m m  

O rd e r  no.

6 2
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Spongious bone preparation
Drill EV-GS w ith narrow diam eter Sleeve (N D )

1-Drill EV-GS, ND 3-Drill EV-GS. ND 4-Drill EV-GS. ND

? f
Ш

0  m m 0 1 .9  N D 0 2 . 5 /3 . 1  N D 0 3 . 1 /3 . 7  N D

Im p la n t len g th 6 - 8  m m 6 - 8  m m 6 - 8  m m

O rd e r  no. 2 6 0 5 1 2 6 0 5 4 2 6 0 5 7

Im p la n t len g th 9 -1 1  m m 9 -1 1  m m 9 -1 1  m m

O rd e r  no. 2 6 0 5 2 2 6 0 5 5 2 6 0 5 8

Im p la n t len g th 1 3 - 1 5  m m 1 3 -1 5  m m 1 3 -1 5  m m

O rd e r  no. 2 6 0 5 3 2 6 0 5 6 2 6 0 5 9

Drill EV-GS w ith w ide diam eter Sleeve (W D ) 

1-Drill EV-GS, WD 4-Drill EV-GS, 
WD

Щ

5-Drill EV-GS, 
WD

Ш Ш CD Ш
0  m m 0 1 .9  W D 0 2 . 5 /3 . 1  W D 0 3 . 1 /3 . 7  W D 0 3 . 7 /4 . 3  W D

Im p la n t le n g th 6 - 8  m m 6 - 8  m m 6 - 8  m m 6 - 8  m m

O rd e r  no. 2 6 0 6 0 2 6 0 6 3 2 6 0 6 6 2 6 0 6 9

Im p la n t le n g th 9 -1 1  m m 9 -1 1  m m 9 -1 1  m m 9 -1 1  m m

O rd e r  no. 2 6 0 6 1 2 6 0 6 4 2 6 0 6 7 2 6 0 7 0

Im p la n t le n g th 1 3 -1 5  m m 1 3 -1 5  m m 1 3 - 1 5  m m 1 3 - 1 5  m m

O rd e r  no. 2 6 0 6 2 2 6 0 6 5 2 6 0 6 8 2 6 0 7 1

Drill EV-GS w ith narrow diam eter 
Sleeve (N D )
S ta in le s s  s te e l

■ D rills  fo r  s p o n g io u s  b o n e  p r e p a r a t io n

■ P h y s ic a l d e p th  s to p

■ D e liv e r e d  s te r ile  w i th  S le e v e  o n  D rill

■ L a s e r  m a rk e d  w i th  th e  c o r r e s p o n d in g  

n u m b e r  a n d  d r ill d ia m e te r

■ D rills  c o lo r  w h ite  fo r  a ll d ia m e te r s

■ D rill: M u lt ip le -u s e

■ S le e v e : S in g le -u s e

Note: B y  u s in g  S im p la n t  s o f tw a r e  o r  

m y S im p la n t  p la n n in g  s e rv ic e , th e s e  

D rills  c a n  b e  o r d e r e d  c a s e  s p e c if ic  w ith  

th e  S A F E  G u id e .

Drill EV-GS w ith w ide diam eter 
Sleeve (W D )
S ta in le s s  s te e l

■ D rills  fo r  s p o n g io u s  b o n e  p r e p a r a t io n

■ P h y s ic a l d e p th  s to p

■ D e liv e r e d  s te r i le  w i th  S le e v e  o n  D rill

■ L a s e r  m a rk e d  w i th  th e  c o r r e s p o n d in g  

n u m b e r  a n d  d r ill d ia m e te r

■ D rills  c o lo r  w h ite  fo r  a ll d ia m e te r s

■ M u lt ip le  u s e  d r ill

■ S in g le  u s e  S le e v e

Note: B y  u s in g  S im p la n t  s o f tw a r e  o r  

m y S im p la n t  p la n n in g  s e rv ic e , th e s e  

D rills  c a n  b e  o r d e r e d  c a s e  s p e c if ic  w ith  

th e  S A F E  G u id e .
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Cortical bone prepara tion- stra ight implants

C o rtica l D rill EV-GS
S ta in le s s  s te e l

■ F o r  s tr a ig h t  im p la n ts

■ D rills  fo r  th e  m a n d a t o r y  p r e p a r a t io n  

o f  th e  c o r t ic a l  la y e r  to  r e d u c e  p re s s u re  

in  th e  b o n e  a r o u n d  th e  im p la n t  n e c k

■ C o lo r : c o r r e s p o n d s  to  im p la n t

■ L a s e r  m a rk e d  w i th  @  o r  ( b ) ,  th e  d r ill 
d ia m e te r  a n d  im p la n t  le n g th

■ L a s e r  e tc h e d  d e p th  in d ic a to r

•  - th in  c o r t ic a l  b o n e  <  2  m m

■ -  th ic k  c o r t ic a l  b o n e  г  2  m m

•  M u lt ip le  u s e  d r ill

C o rtica l D rill EV-GS

( | ) - C o r t i c a l  ® - C o r t i c a l  ( i ) - C o r t i c a l  (A ) -C o r t ic a l  ® - C o r t i c a l  
D r ill  E V -G S  D r il l  E V -G S  D r i l l  E V -G S  D r il l  E V -G S  D r i l l  E V -G S  D r i l l  E V -G S

Q Ш Ш
0  m m  

O rd e r  no.

0 3 . 1 /3 . 3

26004
0 3 . 1 /3 . 6

2 6 0 0 5

0 3 . 7 /3 . 9

26006
0 3 . 7 /4 . 2

26007
0 4 . 3 /4 . 5

26008

0 4 . 3 /4 . 8

26009

Cortical bone preparation -  conical implants

C onica l D rill EV-GS
S ta in le s s  s te e l

■ F o r  c o n ic a l im p la n ts

■ D rills  fo r  th e  m a n d a t o r y  p r e p a r a t io n  o f  

th e  c o r t ic a l  la y e r  t o  r e d u c e  p re s s u re  in 

th e  b o n e  a r o u n d  th e  im p la n t  n e c k  a n d  

t o  p r e p a r e  th e  c o n ic a l p a r t  o f  th e  c a v ity

■ ®  -  th in  c o r t ic a l  b o n e  <  2  m m

■ ( B )  -  th ic k  c o r t ic a l  b o n e  a  2  m m

■ C o lo r : c o r r e s p o n d s  to  im p la n t

■ L a s e r  m a rk e d  w i th  @ ) ,  th e  d r ill 
d ia m e te r  a n d  im p la n t  le n g th .

■ M u lt ip le -u s e

C onica l D rill EV-GS

A /B - D r i l l  E V -G S  
4 .2 C ,  9 -1 3

A /B - D r i l l  E V -G S  
4 .2 C .  8-11-15

A / B - D r i l l  E V -G S  
4 .8 C ,  9 -1 3

A / B - D r i l l  E V -G S  
4 .8 C ,  8 -11-15

ffi
0  m m  

O rd e r  no.

0 3 . 1 /4 . 2

26000
0 3 . 1 /4 . 2

2 6 0 0 1

0 3 . 7 /4 . 8

26002
0 3 . 7 /4 . 8

26003

II
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Alternative spongious bone preparation

© -D r i l l  EV-GS

©-Drill EV-GS ©-Drill EV-GS ©-Drill EV-GS ©-Drill EV-GS
3.6-4.2C 4.2 4.8C

Ш ( B Q Ш

0  mm 03.1 03.7 03.7 04.3

Implant length 6-8 mm 6-8 mm 6-8 mm 6-8 mm

Order no. 26084 26087 26090 26093

Implant length 9-11 mm 9-11 mm 9-11 mm 9-11 mm

Order no. 26085 26088 26091 26094

Implant length 13-15 mm 13-15 mm 13-15 mm 13-15 mm

Order no. 26086 26089 26092 26095

© -D r i l l  EV-GS

©-Drill EV-GS ©-Drill EV-GS ©-Drill EV-GS ©-Drill EV-GS
3.6-4.2C 4.2 4.8C 4.8

Ш Ш
0  mm 03.1/3.45 03.7/4.05 03.7/4.05 04.3/4.65

Implant length 6-8 mm 6-8 mm 6-8 mm 6-8 mm

Order no. 26072 26075 26078 26081

Implant length 9-11 mm 9-11 mm 9-11 mm 9-11 mm

Order no. 26073 26076 26079 26082

Implant length 13-15 mm 13-15 mm 13-15 mm 13-15 mm

Order no. 26074 26077 26080 26083

/t

Alternative spongious bone 
preparation

V-Twist Drill
-  extra apical preparation
Following opening of the marginal 
cortical layer with cortical drill © ,  @  
or conical drill the ©  drill is used 
to relieve the apical bone support when 
this support Is not Indicated.
■ Use to widen the apical 

portion of the osteotomy
■ Physical depth stop
■ Delivered sterile with Sleeve on Drill
■ Laser marked with (© , the drill 

diameter and implant length
■ Color: corresponds to implant 

Note; for conical implants, this color 
refers to the implant body diameter.

*  Drill: Multiple-use
■ Sleeve: Single-use
Note; By using Simplant software or
mySimplant planning service, these
Drills can be ordered case specific with
the SAFE Guide.

X-Step Drill
-  extra body preparation
Following opening of the marginal 
cortical layer with cortical drill ©  or 
conical drill © ), the ©  drill, in addition 
to relieving the apical bone support, 
is used to widen the body portion of 
the osteotomy in situations with more 
dense bone e.g. the lower jaw.
■ Physical depth stop
■ Delivered sterile with Sleeve on Drill
■ Laser marked with (© , the drill 

diameter and implant length
■ Color: corresponds to implant 

Note: for conical implants, this color 
refers to the implant body diameter.

■ Drill; Multiple-use
■ Sleeve: Single-use
Note: By using Simplant software or 
mySimplant planning service, these 
Drills can be ordered case specific with 
the SAFE Guide.
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Implant Driver EV-GS
Surgical Instruments 
Implant Driver EV-GS
Stainless steel, non-sterile
■ For picking up and installing implant
■ With two level grooves to indicate the 

depth position according to the guide
■ Six Notches for Straight and Conical 

to facilitate the correct position
■ One Notch for OsseoSpeed Profile EV 

to facilitate the correct position
Note: For use with Contra Angle or 
Torque Wrench EV Surgical Driver Handle 
order no, 25775 
Astra Tech Implant System EV 
Product Catalog
■ The Extender EV-GS can be used for 

extending the length of a drill, Implant 
Driver EV or Implant Driver EV-GS.

Note: Implant Driver Extender EV-GS 
should only be used together with drills. 
Implant Driver EV or Implant Driver EV-GS.

PositioningAid
Positioning System
Titanium
■ Multiple use
■ Color: corresponds to implant
■ Laser markings: Implant Length 

6-9-13 mm or 8-11-15 mm

6 6

Implant Driver EV-GS

Implant Driver EV- Implant Driver EV- Implant Driver EV- 
GS 3.6 GS 4.2 GS 4.8 Implant Driver 

Extender EV-GS

I

0 0 0
Version straight and Straight and straight and

0  mm
Conical Conical Conical

4.5 4.5 5.1
Order no. 26016 26017

(Ш
26018

m
Version Profile Profile
0  mm 4.5 5.1
Order no. 26019 26020

26021

Positioning System

EV-PosItioningAld EV-PosItioningAid EV-PositioningAid

0  mm
Implant length 
Type 
Order no. 
Implant length 
Type 
Order no.

03.6
8-11-15 mm

Straight and Conical
26039 

6-9-13 mm
Straight and Conical

26040

04.2
8-11-15 mm

Straight and Conical
26041 

6-9-13 mm
Straight and Conical

26042

04.8
8-11-15 mm 

Straight and Conical
26043 

6-9-13 mm
Straight and Conical

26044

(Ш
Implant length 
Type 
Order no. 
Implant length 
Type 
Order no.

m
8-11-15 mm

Profile
26045 

6-9-13 mm
Profile
26046

8-11-15 mm 
Profile
26047 

6-9-13 mm
Profile
26048



Fixation System

stabilization
Abutments

EV-Stabilization
Abutment

EV-Stabillzation
Abutment

EV-Stabilization
Abutment

f I
0  mm
Implant length 
Order no. 

Implant length 
Order no.

03.6
8-11-15 mm

26033 
6-9-13 mm

26034

04.2
8-11-15 mm

26035 
6-9-13 mm

26036

04.8

8-11-15 mm
26037 

6-9-13 mm
26038

Fixation System Drill tor guide fixation screw Guide fixation screw

Order no.
14 mm 

26050
02.0

26049

Sleeves
Sleeve-on-Drill" ND WD

IIM 1IM

Drill Type & 0  Inner 
Order no.
Drill Type & 0  Inner 
Order no.

Drill Type & 0  Inner 
Order no.
Drill Type & 0  Inner 
Order no.

Drill Type & 0  Inner 
Order no.

Drill Type & 0  Inner 
Order no.

3.6S 4.2S 4.2 C
1-Sleeve 01.9 ND 

26022
3/V-Sleeve 03.1 ND

26023
4/V-Sleeve 03.7 ND

26024

X-Sleeve 03.45 ND
26025

X-Sleeve 04.05 ND
26026

4.8S 4.8C
1-Sleeve 01.9 WD

26027
3-Sleeve 03.1 WD

26028
4/V-Sleeve 03.7 WD

26029
5/V-Sleeve 04.3 WD

26030
X-Sleeve 04.05 WD

26031
X-Sleeve 04.65 WD

26032

Stabilization Abutments
Titanium 
*  Multiple-use
■ Color: corresponds to the implant
■ Stabilizes the guide for 

further implant treatment
■ Laser markings: Implant length 

6-9-13 mm or 8-11-15 mm
and diameter

Fixation System
Stainless steel
■ Delivered sterile 
Drill: Multiple-use
■ Prepare the bone for 

the fixation screw
Screw: Single-use
■ Secures the guide directly to the

bone to avoid guide movement 
Hex on the top to fit the 
Hex driver EV manual with the 
ref. nr. 25771, 25772, 25773

Sleeve-on-Drill™
Stainless steel
■ Delivered sterile
■ Laser marked with inner and 

outer sleeve diameter according 
to the corresponding drill type.

■ Outer sleeve diameter = inner tube size 
ND = narrow diameter
WD = wide diameter

■ Single use
Note: By using Simplant software or 
mySimplant planning service, these Drills 
can be ordered case specific with the 
SAFE Guide.

6 7
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Repair procedures
The Astra Tech Implant System EV proved a selection of unique 
products for safe and easy handling when meeting specific 
failures and other errors in the clinical situation. For d ifferent 
reasons abutments, implants or screws occasionally need to  be 
removed and /or replaced.

The specific repair and retrieval products are used together w ith 
the ordinary instruments w ith in Astra Tech Implant System EV.
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Compatibility table

Ide n tify  the  im p la n t/a b u tm e n t size fo r OsseoSpeed EV.

Select the  correspond ing  instrum ents; see the  o rd e r 
num ber in the  tab le  below.

&

Astra Tech Implant System* EV

OsseoSpeed EV OsseoSpeed Profile EV Uni Abutment EV

I I V

V
Ш f f i Ш 0 m m

Fragment Fork 25856 25856 25857 25857 25857 25857 25857 25857

Fragment Drill 25858 25858 25859 25859 25859 25859 25859 25859

Screw Extractor 25860 25860 25861 25861 25861 25861 25861 N/A

Thread Cleaner 25862 25863 25864 25865 25865 25864 25865 25864

Trephine Drill 25866 25867 25886
25868

25887
25869

25888
25870

25886
25868

25887
25869 N/A

Rescue Driver 
Uni Abutment EV 25794

6 9
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Remove/retrieve screw fragments
Guiding Cyiinder EV
Stainless steel, non-sterile, single-use
■ Guides the instruments into 

the center of the fragment
■ Protects the internal threads 

in the implant
• Marked with diameter and EV
■ Use together with Guiding Cylinder 

Handle and Fragment Drill
or Fragment Fork for 
OsseoSpeed EV implants

Guiding Cylinder EV

Г Г Г iT IT
Order no.

Ш ffi ШШ1
25846 25847 25848 25849 25850

O - e

Guiding Cylinder Uni Abutment EV
Stainless steel, non-sterile, single-use
■ Guides the instruments into 

the center of the fragment
■ Protects the internal threads 

in the abutment

Guiding Cylinder 
Uni Abutment EV

Order no.

Marked with diameter and EV 
Use together with 
Guiding Cylinder Handle and 
Fragment Drill or Fragment Fork 
for Uni Abutment EV in Astra Tech 
Implant System EV

r
25851

U M i

Guiding Cylinder Handle
Stainless steel, non-sterile 
■ Adjustable handle for 

Guiding Cylinders

Guiding Cylinder 
Handle

Order no. 25855

7 0
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Fragment Fork

Order no.
M1.4/M1.6

25856
M1.8/M2.0

25857

Fragment Fork
Tungsten-Carbide, non-sterile, single-use
■ Used for retrieval of fractured abutment- 

and bridge screw fragments
■ For manual use only
■ Rotate the Fragment Fork counter-clockwise
■ Marked with thread size
*  Use together with Restorative 

Driver Handle EV 
Note: Manual use only.

Fragment Drill Fragment Drill
Shank: Stainless steel
Cutting portion: Tungsten-Carbide
Non-sterile, single-use
■ Used for creating an indentation in the 

abutment- or bridge screw fragment
■ Drill counter-clockwise
■ Marked with diameter

0

Order no.
0.8

25858
1.0

25859

Screw Extractor

0
Order no.

0.8

25860
1.0

25861

Clean internal threads

Screw Extractor
Stainless steel, non-sterlle, single-use
■ Used for retrieval of abutment 

screv/ fragments
■ Rotate the screw extractor counter-clockwise
■ Marked with diameter
■ Use together with Surgical Driver Handle EV

Thread Cleaner

€

i
M1.4

1
M1.6

1
M1.8

1
M2.0

Order no. 25862 25863 25864 25865

Thread Cleaner
Stainless steel, non-sterile, single-use
■ Used for cleaning of threads internally 

in an implant/abutment
■ Marked with thread size
■ Use together with Restorative 

Driver Handle EV
Note: Manual use only.

71
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i
Remove Uni Abutments EV/implants
Rescue Driver Uni Abutment EV
Stainless steel, non-sterile 
■ Used for retrieval of Uni Abutment EV 
• Used together with 

Surgical Driver Handle EV

Rescue Driver 
Uni Abutment EV

Order no. 25794

Trephine Drill
Stainless steel, non-sterile, single-use
■ Used for the retrieval of partly or fully 

integrated OsseoSpeed EV implants.
■ Marked with diameter and length.

Trephine
Drill

Ш Q El У Cl
Ш' 0  0(3 0(3 0(3 0(3 0  0

i i
Length mm 6-17mm 6-17mm 6-13mm 6-17mm 6-13mm 6-17mm 6-13mm 6-17mm
Inner 0  mm 
Outer 0  mm 
Order no.

3.2
4.0

25866

3.8
4.6

25867

4.4
5.2

25886

4.4
5.2

25868

5.0
5.8

25887

5.0
5.8

25869

5.6
6.4

25888

5.6
6.4

25870

*Note: Same drill for all 3.0 implants and single-use only.

Abutment Retriever
Stainless steel, non-sterile, single-use 
■ Use together with a Wrench,

Abutment
Retriever У
Order no. 22429

Implant Retriever
Stainless steel, non-sterile, single-use 
■ Use together with a Wrench.

t
Implant Retriever

7 2
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General instrunnents
Torque Wrench EV Torque Wrench EV

Stainless steel, non-sterile 
■ Use together with a Driver Handle.

Order no. 25774

Torque Wrench EV, 
Surgical Driver Handle

Torque Wrench EV, 
Restorative Driver Handle

Torque Wrench EV, 
Restorative Driver 
Handle 4x4 low

Torque Wrench EV, Surgical Driver Handle
Stainless steel, non-sterile

Torque Wrench EV,
Restorative Driver Handle 4x4 low
Stainless steel, non-sterile

0  mm 
Length mm 
Order no.

0  mm 8.9
Length mm 15.5
Order no. 25776

8.9
11.5

25777

0  mm 
Length mm 
Order no.

8.9
9.7

25730

Hex Driver EV 
Manual

Ш $
Hex Driver EV Manual
Stainless steel, non-sterile

Total length mm 
Order no.

Short
20

25771

intermediate
31

25772

€
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Index

Order by reference number
REF________ __________ ________ _________ ^ge
22137 T itan ium  B o w i.................................................

22176 D isposabie Irr iga tion  S e t......................................................... 4 5

22177 Irr iga tion  Tube 2 . 2  m S te rile ..................................................  4 5

22179 B oneTrap.....................................................  4 ^

22192 Im p lan t R e triever.................................................  ^ 2

22429 A b u tm en t R e trieve r................................................... 2 2

22437 Forceps -  94  m m ..................................................................  4 3

22740 G rind ing H and le ...................................................................  4 g

22903 Contra A ng le  W&H WS-75 E/KM  A E ..................................... 4 5

243S0 Contra A ng le  W&H W I-75 E /K M ................................................  4 5

24360 Im p lan t U n it S I-915.115 V .....................................................  4 5

24412 Im plant U n it SI-923, 230  V .................................................  4 5

24482 Locator™ Core T o o l................................................... 3 2  4 7

24483 Loca to r’" Process K it ...................................................... 7 ,9 ,11 ,33 ,51  5 3

24484 Loca to r’"  A b u tm e n t P ick-up ...................................6 , 8 , 1 0 , 3 2  5 0  5 2

24485 Loca to r’" A b u tm e n t R ep lica ........................................ 7 ,9 ,11,32,51 5 3

24486 Loca to r’"  Insert C lea r..................................................... 7 ,9 ,11 ,33 ,51  5 3

24487 Loca to r’" Insert P ink ......................................................7 , 9 , 1 1 , 3 3  5 1  5 3

24488 Loca to r’" Insert B lue ..................................................... 7 , 9 , 1 1 , 3 3  5 1  S3

24489 Loca to r’"  Insert G ree n ................................................. 7 9 11 33 5 1  5 3

24492 Loca to r’" Insert Red......................................... 7 , 9 , 1 1  3 3  5 1  5 3

25160 Guide Drill EV...................................................................  3 g
25161 Precision Drill EV...................................................................  3 g

25162 1 -  Tw ist Drill EV 0  1.9, 6-17 m m ..................................................  3 9

25163 1 -  Tw ist Drill EV 0  1.9, 6-13 m m ...................................................  3 9

25164 2 -  Step Drill EV 0  1.9/2.5, 6-17 m m ................................................. 3 9

25165 2 -  Step Drill EV 0  1.9/2.5, 6-13 m m ................................................. 3 9

25168 3 -  Step Drill EV 0  2.5/3.1, 6-17 m m ................................................. 3 9

25169 3 -  Step Drill EV 0  2.5/3.1, 6-13 m m ..................................................3 9

25172 4  -  Step Drill EV 0  3.1/3.7, 6-17 m m ..................................................3 9

25173 4 -  Step Drill EV 0  3.1/3.7. 6-13 m m ..................................................3 9

25176 5 -  Step Drill EV 0  3.7/4.3, 6-17 m m .................................................3 9

25177 5 -  Step Drill EV 0  3.7/4.3, 6-13 m m ................................................. 3 9

25180 6  -  S tep Drill EV 0  4 .3 /4 .9 , 6-17 m m ................................................ 3 9

25181 6  -  Step Drill EV 0  4 .3 / 4 .9 , 6-13 m m ............................................... 3 9

25188 A /B  -  Conical Drill EV 0  3.1/4.2................................................  4 I
25190 A /B  -  Conical Drill EV 0  3 .7 /4 .8 ...............................................  4 ;

25193 В -  C ortica l Drill EV 0  2 .5 / 3 . 0 ..............................................  4 0

25195 В -  C o rtica l Drill EV 0  3 .1 / 3 . 6 ............................................  4 0

25197 В -  C ortica l D rill EV 0  3 .7 /4 .2 ................................................. 4 0

25199 В -  C o rtica l Drill EV 0  4 .3 / 4 . 8 ................................................ 4 0

25201 В -  C ortica l D rill EV 0  4 .9 /S .4 ................................................. 4 0

25203 A b u tm e n t Screw EV 3 .0 .......................................................  2 1

25204 A b u tm e n t Screw EV 3 .6 ........................................................ 2 1

25205 A b u tm e n t Screw EV 4 . 2 ......................................................  2 1 5 7

25206 A b u tm en t Screw EV 4 . 8 ....................................................  2 1  5 7

25207 A b u tm en t Screw EV 5 . 4 ....................................................... 2 1

25212 O sseoSpeed" EV 3.0 S -  8  m m ..............................................  4  ig
25213 O sseoSpeed* EV 3 .0  S -  9 m m ........................................................... ig
25214 O sseoSpeed' EV 3.0 5 -1 1  m m ......................................................... 4 ’ ig
25215 O sseoSpeed' EV 3 .0  S -  13 m m ........................................................ 4  ]g
25216 O sseoSpeed' EV 3.0 5 - 1 5  m m ........................................................ 4  ,g
25221 OsseoSpeed* EV 3.6 S -  6  m m ...................................................  g i g
25222 O sseoSpeed* EV 3.6 S -  8  m m .......................................................  g ig
25223 OsseoSpeed* EV 3.6 S -  9 m m .....................................................  g ]g
25224 OsseoSpeed* EV 3.6 5 -1 1  m m ....................................................... g ig
25225 OsseoSpeed* EV 3.6 S -  13 m m ........................................................g, Ig
25226 OsseoSpeed* EV 3,6 S -  IS m m ........................................................g ’ ig
25227 OsseoSpeed- EV 3.6 S -  17 m m ....................................................... g ’ ig
25231 OsseoSpeed* EV 4.2 S -  6  m m ....................................................  8  16
25232 OsseoSpeed* EV 4.2 S -  8  m m ....................................................  8  16
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25233 OsseoSpeed* EV 4.2 S -  9 m m ...........................................  8  16
25234 OsseoSpeed* EV 4.2 S -11 m m ..........................................................  16
25235 OsseoSpeed* EV 4.2 S -  13 m m ................................................. g  ]g

25236 OsseoSpeed* EV 4.2 S -  15 m m ................................................  8 1 6

25237 O sseoSpeed* EV 4.2 S -  17 m m ....................................................... ...  ig
25241 OsseoSpeed* EV 4.8 S -  6  m m ...................................................... ..... 1 7

25242 O sseoSpeed* EV 4.8 S -  8  m m ......................................................ю |  1 7

25243 OsseoSpeed* EV 4 .8  S -  9 m m ...................................................... ..... 1 7

25244 OsseoSpeed* EV 4.8 S -  11 m m ............................................................ю ’ 1 7

25245 O sseoSpeed* EV 4 .8  S -1 3  m m ...........................................................ю '  1 7

25246 OsseoSpeed* EV 4 .8  5 - 1 5  m m .....................................................ю ’ 1 7

25247 O sseoSpeed* EV 4 .8  S -  17 m m ...........................................................ю |  1 7

25251 OsseoSpeed* EV 5.4 S -  6  m m ................................................. 1 2 1 7

25252 OsseoSpeed* EV 5.4 S -  8  m m ....................................................  1 2 1 7

25253 OsseoSpeed* EV 5.4 S -  9 m m .....................................................  1 2  1 7

25254 OsseoSpeed* EV 5.4 S -11 m m ....................................................... 1 2  ̂1 7

25255 OsseoSpeed* EV 5.4 S -  13 m m ................................................  1 2 1 7

25256 OsseoSpeed* EV 5.4 S -  15 m m ..................................................... .. 1 7

25262 OsseoSpeed* EV 4.2 C -  8  m m .....................................................  8  1 6

25263 OsseoSpeed* EV 4.2 C -  9  m m ............................................ 8  1 6

25264 OsseoSpeed* E V 4 . 2 C - l lm m .................................................... 8^16

25265 O sseoSpeed* EV 4.2 C -  13 m m .............................................. 8  1 6

25266 OsseoSpeed* EV 4.2 C -  15 m m ...................................................... g  ]g

25267 OsseoSpeed* EV 4.2 C -  17 m m .................................................  8  16
25272 OsseoSpeed* EV 4.8 C -  8  m m ...................................................  1 0 1 7

25273 OsseoSpeed* EV 4 .8  C -  9  m m ...................................................  1 0  1 7

25274 OsseoSpeed* EV 4.8 C -11 m m ..................................................... ..... 17
25275 OsseoSpeed* EV 4.8 C -  13 m m ..................................................... 1 7

25276 OsseoSpeed* EV 4.8 C -  15 m m ....................................................ю ,  17
25277 O sseoSpeed* EV 4.8 C -  17 m m .................................................  ю  17
25280 Cover Screw EV 3 .0 ............................................ 4

2 52 8 1  Cover Screw EV 3.6 -  0  m m ................................................  g 1 7

25282 Cover Screw EV 4.2 -  0  m m ............................................... 8  1 7

25283 Cover Screw EV 4.8 -  0  m m .................................................  1 0  1 7

25284 Cover Screw EV 5 . 4  -  0  m m ............................................... 1 2  1 7

25285 Healing Uni EV 3.6 -  2  mm / 0  4 ................................................  g i g
25286 Healing Uni EV 3.6 -  4 m m /0  4 ..................................................  g 1 9

25287 Heaiing Uni EV 3.6 -  6  m m /0  4 ......................................................  g 1 9

25288 Healing Uni EV 4.2 -  2 m m /0  4 .................................................8  19 50
25289 Healing Uni EV 4.2 -  4 m m /0  4 ................................................. 8 . 19 50
25290 Healing Uni EV 4.2 -  6  m m /0  4 .................................................8 ,19 50
25297 HealDesign’" EV 3.0 0  3.5 -  4 .5 m m .............................................. 4  ig
25298 HealDesign’"  EV 3.0 0 3 . 5 - 3 . 5 m m ............................................. 4  ̂ ig
25299 HealDesign’" EV 3.6 0  4 -  4 .5 m m .................................................g le

25300 HealDesign’"  EV 3.6 0  4 -  3 . 5  m m .................................................  g ig
25301 HealDesign’" EV 3.6 0  5 -  3.5 mm Triangular............................. 8,18
25302 HealDesign’" EV 4.2 0  5 -  4.5 m m ..........................................g, ig  5 0

25303 HealDesign’"  EV 4.2 0  5 -  3.5 mm Triangular............................. 8,18
25304 HealDesign’" EV 4.2 0  6.5 -  3.5 mm Triangular..........................8,18
25305 HealDesign’"  EV 4.8 0  5 -  3.5 mm Triangular........................... 1 0 ,18
25306 HealDesign’" EV 4.8 0  6.5 -  4 .5 m m ..................................... ю ,  18, 52
25307 HealDesign’" EV 4.8 0  6.5 -  3.5 m m  T rian gu la r........................10,18
25308 HealDesign’"  EV 5,4 0  6.5 -  4.5 m m ............................................1 2  ig

25309 HealDesign’" EV 5.4 0  6 . 5  -  3 . 5  m m .........................................  1 2  1 8

25310 D irect A b u tm e n t’" EV Heal Cap 3 .3 ....................................................2 8

25311 D irect A b u tm e n t’" EV Heal Cap 4 ..............................................  2 8

25312 D irect A butm ent"* EV Heal Cap 5 ................................................... 2 8

25313 D irect A b u tm e n t’" EV Heal Cap 6 ..................................................  2 8

25315 ZirD esign’" EV 3.6 0  5.5 -  1.5 mm Triangular.............................6 , 23
25316 ZirD esign’" EV 3.6 0  4.5 -  2 . 5  m m ................................................g  ̂ 2 З
25317 Z irD esign’ " EV 3.6 2 0 ” 0  4.5 -  1.5 m m .........................................g, 2 З
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25318 ZirDesign^" EV 4.2 0  5.5 -  1.5 mm T rian gu la r............................... 8 , 23
25319 ZirDesign™ EV 4.2 0  7 -  1.5 mm T rian gu la r...................................8 , 23
25320 ZirDesign™ EV 4.2  0  5.5 -  2.5 m m ................................................... 8 , 23
25321 ZirDesign^“ EV 4 .2  2 0 " 0  5.5 -  1.5 m m ........................................... 8 . 23
25322 ZirDesign^” EV 4 .8  0  5.5 -  1.5 mm Triangu la r............................. 10, 23
25323 ZirDesign^" EV 4 .8  0  7 -1 .5  mm T rian gu la r.....................................10, 23
25324 Z irD esign '" EV 4 .8  0  7 -  2.5 m m ......................................................... 10, 23
25325 ZirDesign™ EV 4.8  2 0 " 0  5.5 -  1.5 m m .............................................. 10. 23
25326 CastDesign^“ EV 3 .6 ............................................................................. 6 , 23
25327 CastDesign™ EV 4 .2 .............................................................................8 ,2 3
25328 CastDesign” " EV 4 .8 .................................................................................10. 23
25329 CastDesign™ EV 5 .4 ................................................................................. 12, 23
25330 TtDesign'”  EV 3.0 0  4 -  2.5 m m ..............................................................4. 22
25331 TiDesign^” EV 3.0 0  4 -  1.5 m m ...............................................................4, 22
25332 T iD esign^ EV 3.0 15" 0  4 -  1,5 m m ....................................................... 4, 22
25333 TiDesign’”  EV 3.6 0  5.5 -  1.5/2.5 mm Triangu la r...............................6 , 22
25334 TiDesign"" EV 3.6 0  4.5 -  2 .5 /3 .5 m m ..................................................6 . 22
25335 TiDesign’" EV 3.6 2 0 " 0  4 .5  -  1.5/2.5 m m ...........................................6 . 22
25336 TiDesign^*^ EV 4.2 0  5.5 -  1.5/2.5 mm Triangular...............................8 , 22
25337 TiDesign” " EV 4.2 0  7 -  1.5/2.5 m m  Triangular.................................. 8 , 22
25338 TiDesign"- EV 4.2 0  5.5 -  2 .5 /3 .5  m m ..................................................8 . 22
25339 TiDesign™ EV 4.2 20 " 0  5.5 -  1.5/2.5 m m ...........................................8 , 22
25340 TiDesign^^ EV 4 .8  0  5.5 -  1.5/2.5 mm Triangular.............................10, 22
25341 TiDesign^" EV 4.8 0  7 -  1.5/2.5 m m  Triangular................................ 10, 22
25342 TiDesign^" EV 4.8 0  7 -  2 .5 /3 .5  m m ....................................................10, 22
25343 TiDesign’" EV 4.8 20 " 0  5.5 -  1.5/2.5 m m ........................................10. 22
25344 TiDesign^” EV 5.4 0  7 -  2 .5 /3 .5  m m .................................................... 12. 22
25345 TiDesign™ EV 5.4 0  7 -  1.5/2.5 m m ......................................................12, 22
25346 D irect EV АРГ" 0  3 .3 ................................................................................28
25347 D irec t EV APT" 0  4 ...................................................................................28
25348 D irec t EV APT” 0  5 ...................................................................... 28 ,5 1 ,5 3
25349 D irec t EV АРГ" 0  6 ..................................................................... 28 ,5 1 ,5 3
25361 D irec t Abutm ent^”  EV 3.0 0  3.3 -  1 m m ...............................................5, 27
25362 D irec t Abutment^"* EV 3.0 0  3.3 -  2 m m ..............................................5, 27
25363 D irec t Abutment^"" EV 3.0 0  3.3 -  3 m m ..............................................5, 27
25364 D irec t A b u tm e n t’" EV 3.6 0  4 - 1  m m .................................................. 7, 27
25365 D irect A b u tm en t’ " EV 3.6 0  4 - 2  m m ..................................................7, 27
25366 D irect A b u tm e n f"  EV 3.6 0  4 - 3  m m ..................................................7, 27
25367 D irect A b u tm e n f"  EV 4.2 0  5 - 1  m m ............................................ 9, 27, 51
25368 D irect A b u tm e n f"  EV 4.2 0  5 -  2 m m ........................................... 9, 27, 51
25369 D irec t A b u tm e n f"  EV 4.2 0  5 -  3 m m ........................................... 9, 27, 51
25370 D irec t A b u tm e n f"  EV 4.8 0  5 - 1  m m ............................................11, 27, 53
25371 D irec t A b u tm e n f"  EV 4 .8  0  5 - 2  m m ...........................................11, 27, 53
25372 D irec t A b u tm e n f"  EV 4 .8  0  5 - 3  m m ...........................................11, 27, 53
25373 D irec t A b u tm e n f"  EV 5.4 0  6 - 1  m m .................................................13, 27
25374 D irect A b u tm e n f"  EV 5.4 0  6 - 2  m m ................................................13, 27
25375 D irect A b u tm e n f"  EV 5.4 0  6 - 3  m m ................................................13, 27
25377 Im plant D river EV 3.0 L o n g ....................................................................43
25378 Im plant D river EV 3.6 S h o rt................................................................... 43
25379 Im p lan t D river EV 3.6 Long.................................................................... 43
25380 Im p lan t D river EV 4.2 S h o r t .................................................................. 43
25381 Im p lan t D river EV 4.2 L o n g ................................................................... 43
25382 Im p lan t D river EV 4 .8  S h o rt...................................................................43
25383 Im plant D river EV 4 .8  L o n g ................................................................... 43
25384 Im plant D river EV 5.4 S h o rt...................................................................43
25385 Im plant D river EV 5.4 L o n g ................................................................... 43
25396 D irect A b u tm e n f"  EV P ick-Up 3 .3 ...................................................... 28
25397 D irect A b u tm e n f"  EV P ick-Up 4 ..........................................................28
25398 D irect A b u tm e n f"  EV P ick-Up 5 ..........................................................28
25399 D irect A b u tm e n f"  EV P ick-Up 6 ..........................................................28
25401 D irect A b u tm e n f"  EV Replica 3 .3 ....................................................... 28
25402 D irec t A b u tm e n f"  EV Replica 4 ...........................................................28
25403 D irec t A b u tm e n f"  EV Replica 5 ...........................................................28
25404 D irec t A b u tm e n f"  EV Replica 6 ...........................................................28
25406 D irec t A b u tm e n f"  EV B u rnou t Cap 3 .3 ............................................. 28
25407 D irec t A b u tm e n f"  EV B u rnou t Cap 4 .................................................28
25408 D irec t A b u tm e n f"  EV B u rnou t Cap 5 .................................................28
25409 D irec t A b u tm e n f"  EV B u rnout Cap 6 .................................................28
25411 В 6  m m  -  C o rtica l Drill EV 0  3.1/3 .6.....................................................41
25412 A 6  mm -  C o rtica l Drill EV 0  3 ,7 /3 ,9 ...................................................4 0
25419 В 6  m m  -  C o rtica l Drill EV 0  3 .7 /4 .2 .................................................... 41

25420
25421
25422
25423
25424 
25431
25440
25441
25442
25443
25444
25445
25446
25447
25448
25449
25450
25451
25452
25453
25454
25455
25456
25457
25458
25459
25460
25461
25462
25463
25464
25465
25466
25467
25476
25477
25478
25479
25480
25481
25482
25483
25484
25485
25486
25487
25488 
25490 
25492
25494
25495
25496
25497
25498
25499
25500
25501
25502
25503
25504
25505
25506
25507 
25528 
25530
25534
25535
25536
25537
25538
25539

A 6  m m  -  C o rtica l Drill EV 0  4 .3 /4 .5 .................................................4 0
В 6  m m  -  C o rtica l Drill EV 0  4 .3 /4 .8 .................................................. 41
A  6  mm -  C o rtica l Drill EV 0  4 .9 /5 .1 ..................................................4 0
A  -  C o rtica l Drill EV 0  2 .S /2 .7 ..............................................................4 0
В 6  m m  -  C o rtica l Drill EV 0  4 .9 /5 .4 .................................................. 41
A -  C o rtica l Drill EV 0  4 .9/5 .1...............................................................4 0
OsseoSpeed* Profile EV 4.2 PS -  8  m m ............................................50, 54
O sseoSpeed* Profile EV 4.2 PS -  9 m m ............................................ 50, 54
O sseoSpeed* Profile EV 4.2 PS -  11 m m ......................................... 50, 54
O sseoSpeed* Profile EV 4.2 PS -  13 m m ........................................ 50, 54
OsseoSpeed® Profile EV 4.2 PS -  15 m m ........................................... 50, 54
OsseoSpeed® P rofile  EV 4.2 PS -  17 m m ........................................... 50, 54
OsseoSpeed® P rofile  EV 4.8 PS -  8  m m .............................................52, 54
OsseoSpeed® P rofile  EV 4.8 PS -  9 m m .............................................52, 54
O sseoSpeed* Profile EV 4 .8  PS -  11 m m ..........................................52, 54
OsseoSpeed® P rofile  EV 4.8 PS -  13 m m .........................................52, 54
OsseoSpeed* P rofile  EV 4.8 PS -  15 m m .........................................52, 54
OsseoSpeed* Profile EV 4 .8  PS -  17 m m .........................................52, 54
OsseoSpeed® Profile EV 4.2 PC -  8  m m ....................................50, 54
OsseoSpeed* Profile EV 4.2 PC -  9 m m ......................................... 50, 54
O sseoSpeed* Profile EV 4.2 PC -  11 m m ........................................ 50, 54
OsseoSpeed* Profile EV 4.2 PC -  13 m m ........................................ 50, 54
O sseoSpeed* Profile EV 4.2 PC -  15 m m ........................................50, 54
OsseoSpeed® Profile EV 4.2 PC -  17 m m ........................................ 50, 54
O sseoSpeed* P rofile  EV 4.8 PC -  8  m m ..........................................52, 54
OsseoSpeed® Profile  EV 4.8 PC -  9 m m ..........................................52, 54
O sseoSpeed* Profile EV 4.8 PC -  11 m m .........................................52, 54
O sseoSpeed* P rofile  EV 4.8 PC -  13 m m ........................................52, 54
O sseoSpeed* P rofile  EV 4.8 PC -  15 m m ........................................ 52, 54
O sseoSpeed* P rofile  EV 4.8 PC -  17 m m .........................................52, 54
Im p lan t D river Profile EV 4.2 S h o rt..................................................55
Im p lan t D river Profile EV 4.2 L o n g ...................................................55
Im p lan t D river Profile EV 4.8 S h o rt..................................................55
Im p lan t D river P rofile  EV 4.8 L o n g ...................................................55
Lab A b u tm e n t Screw EV 3 .0 ....................................................5, 26, 48
Lab A b u tm e n t Screw EV 3.6 -  M l .6 .......................................7, 26, 48
Lab A b u tm e n t Screw EV 4.2 -  M l . 8 ........................ 9, 26, 48. 51, 59
Lab A b u tm e n t Screw EV 4.8 -  М2...........................11, 26, 48, 53. 59
Lab A b u tm e n t Screw EV 5.4 -  М2......................................... 13, 26, 48
B ridge  Screw EV -  M1.8...................................5, 7, 9,11,13, 30. 51, 53
X -  Step Drill EV 0  2.5 /2 .85 , 6-13 m m ............................................. 42
X -  S tep Drill EV 0  3.1/3.45, 6-13 m m .............................................. 42
X -  Step Drill EV 0  3 .7/4 .05, 6-13 m m .............................................. 42
X -  S tep Drill EV 0  4 .3 /4 .65 . 6-13 m m ............................................. 42
X -  Step Drill EV 0  4 .9 /5 .25 , 6-13 m m ............................................. 42
A 6  mm -  C o rtica l Drill EV 0  3.1/3.3...................................................4 0
A -  C o rtica l D rill EV 0  3.1/3.3 ...............................................................4 0
A -  C o rtica l D rill EV 0  3 .7 /3 .9 ..............................................................4 0
A -  C o rtica l D rill EV 0  4 .3 /4 .5 ..............................................................4 0
D irec t A b u tm e n f"  EV 4.2 0  6 - 1  m m ........................................... 9, 27. 51
D irec t A b u tm e n f"  EV 4.2 0  6 - 2  m m .......................................... 9, 27, 51
D irec t A b u tm e n f"  EV 4.2 0  6 - 3  m m .......................................... 9, 27, 51
D irect A b u tm e n f"  EV 4 .8  0  6 - 1  m m ...........................................11, 27, 53
D irect A b u tm e n f"  EV 4 .8  0  6 - 2  m m ..........................................11, 27, 53
D irect A b u tm e n f"  EV 4 .8  0  6 - 3  m m .........................................11, 27, 53
R adiograph ic  im p lan t Guides E V ........................................................45
HealDesign’" EV 4.2 0  5 -  3.5 m m ............................................8,18. 50
HealDesign’" EV 4.8 0  5 -  3.5 m m ..........................................10,18, 52
Tem pDesign’" EV 3 .0 ..........................................................................4. 21
Tem pDesign’" EV 3 .6 ..........................................................................6 , 21
TempDesign™ EV 4 .2 ..........................................................................8 , 21
TempDesign™ EV 4 .8 ........................................................................10, 21
TempDesign™ EV 5 .4 ........................................................................ 12. 21
Lab Pin Design EV 3 .0 /3 .6 .................................................... 5, 7, 26, 48
Lab Pin Design EV 4 .2 /4 .8 /5 .4 .......................9.11,13, 26, 48, 51, 53
Im p lan t Transfer EV 3.0 L on g ........................................................... 5, 26
Im p lan t Transfer EV 3.6 S h o rt...........................................................7. 26
Im p lan t Transfer EV 3.6 L o n g ............................................................7, 26
Im plant Transfer EV 4.2 S h o rt.......................................................... 9, 26
Im plant Transfer EV 4.2 Long ........................................................... 9, 26
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25540 Im plant Transfer EV 4.8 L on g .................................................. ц  2 6

25541 Im plant Transfer EV 5.4 S h o rt.................................................... 1 3  2 6

25542 Im plant Transfer EV 5.4 L o n g ......................................................  1 3  2 6

25543 Im plant Replica EV 3 .0 ........................................................... 5  2 6

25544 Im plant Replica EV 3 .6 .......................................................  7  2 6

25545 Im plant Replica EV 4 . 2 ..............................................................  9  2 6

25546 Im plant Replica EV 4 .8 ...................................................................  H 2 6

25547 Im plant Replica EV 5 .4 ............................................................. 1 3  2 6

25555 Uni A b u tm en t EV 3 .0  -  2  m m .................................................. 4  2 9

25556 Uni A b u tm en t EV 3.0 -  3 m m .......................................................  4  2 9

25557 Uni A b u tm e n t EV 3 .0  -  5 m m .......................................................  4 2 9

25558 Uni A b u tm e n t EV 3.6 -  1 m m ................................................ 6  29
25559 Uni A b u tm e n t EV 3.6 -  2 m m ...................................................  5  29
25560 Uni A b u tm en t EV 3.6 -  3 m m ....................................................  6  29
25561 Uni A b u tm en t EV 3.6 -  5 m m ................................................. 6  29
25562 Uni A b u tm en t EV 4.2 -  1 m m ....................................................8  29 50

25563 Uni A b u tm en t EV 4.2 -  2  m m ...................................................8  29 5 0

25564 Uni A b u tm e n t EV 4.2 -  3 m m .................................................. 8 , 29 50
25565 Uni A b u tm e n t EV 4.2 -  5 m m ...................................................8  29 50
25566 Uni A b u tm e n t EV 4.8 -  1 m m ...................................................Ю, 2 9  52
25567 Uni A b u tm en t EV 4 .8  -  2 m m ..................................................1 0 , 29 52
25568 Uni A b u tm en t EV 4.8 -  3 m m ..................................................Ю , 29 52

25569 Uni A b u tm en t EV 4.8 -  5  m m .................................................. 1 0 , 2 9  5 2

25570 Uni A b u tm en t EV 5.4 -  1 m m .....................................................  1 2  2 9

25571 Uni A b u tm en t EV 5.4 -  2 m m .......................................................  1 2  2 9

25572 Uni A b u tm en t EV 5.4 -  3 m m .....................................................  1 2  2 9

25573 Uni A b u tm e n t EV 5.4 -  5  m m ....................................................  1 2  2 9

25574 Healing Uni EV 3.0 -  2 m m ............................................................... 4  ig
25575 Healing Uni EV 3.0 -  3 m m .............................................................. 4  1 9

25576 Healing Uni EV 3.0 -  4 m m ............................................................... 4  1 9

25577 Healing Uni EV 3.0 -  6  m m ..............................................................  4  1 9

25578 Healing Uni EV 3.6 -  3 m m / 0  4 ...................................................... g i g
25579 Healing Uni EV 4.2 -  3 m m /0  4 ................................................. 8,19, 50
25582 Cover Screw Profile EV 4 . 2 ....................................................  5 0  5 5

25.583 Cover Screw P rofile  EV 4 .8 ................................................... 5 2  5 5

25584 HealDesign”  Profile EV 4.2, 0  5 .................................................. 5 0  5 6

25585 HealDesign™ Profile EV 4.2, 0  5 T riangu la r............................. 5 0 , 56
25586 HealDesign™ P rofile  EV 4.2, 0  6.5 T riangu la r..........................5 0 , 56
25587 HealDesign™ Profile EV 4.2, 0  5 ...................................................5 0  5 6

25588 HealDesign™ Profile EV 4.8, 0  5 T riangu la r..............................5 2 , 56
25589 HealDesign™ Profile EV 4.8, 0  6 . 5 ...........................................  52 5 6

25590 HealDesign™ Profile EV 4.8, 0  6.5 T riangu la r.......................... 5 2 , 56
25591 HealDesign™ Profile  EV 4 .8, 0  5 ................................................... 5 2  5 6

25592 TIDesign™ Profile EV 4.2, 0  5.5 Triangu la r...............................5 0 , 58
25593 TiDesign™ Profile EV 4.2, 0  7.0 T riangu la r...............................5 0 , 58
25594 TiDesign™ Profile EV 4.2, 0  5.5....................................................  5 0  5 8

25595 TiDesign™ Profile EV 4.2, 0  5.5 15°............................................  5 0  SB

25596 TiDesign™ Profile EV 4.8, 0  5.5 T riangular............................... 5 2 , 58
25597 TiDesign™ Profile EV 4.8, 0  7.0 Triangu la r............................... 5 2 , 58
25598 TiDesign™ Profile EV 4.8, 0  7.0................................................ 5 2  5 8

25599 TiDesign™ Profile EV 4 .8, 0  5 . 5  15°............................................. 5 2  5 8

25606 Im plant Transfer P rofile  EV 4.2, S h o rt........................................ 5 1 , 5 9

25607 Im plant Transfer Profile EV 4.2, Long ......................................... 5 1 , 5 9

25608 Im plant Transfer Profile EV 4.8, S h o rt........................................ 5 3  5 9

25609 Im plant Transfer Profile EV 4.8, Long ......................................... 5 3  5 9

25610 Im plant Replica Profile EV 4 .2 .....................................................  5 1  5 9

25611 Im plant Replica Profile EV 4 .8 ....................................................  5 3  5 9

25615 Uni A b u tm en t EV R eplica ............................... 5 , 7 , 9 , Ц, 1 3 , 3 0 , 5 1 , 5 3

25616 Uni A b u tm en t EV Heal Cap 0  4.3 -  4 . 4  mm

...............................................................................4, 6 , 8 , 10, 12, 30, 50, 52
25617 Uni A b u tm e n t EV Heal Cap 0  5.5 -  4 .4  mm

.................................................................................  6 , 8 , 10, 12, 30, SO ,52
25619 Ang led  A b u tm en t EV 3.6 2 0 ° -  1 m m .........................................  6  3 1

25620 Ang led  A b u tm en t EV 3.6 20° -  2 m m .......................................... 6 , 31
25621 Ang led  A b u tm e n t EV 3.6 2 0 ° -  1 m m  N1......................................g 31
25622 Ang led  A b u tm e n t EV 3.6 20° -  2 mm N1.................................... 6  31

25625 A n g led  A b u tm e n t EV 4.2 2 0 ° -  1 m m ...................................... 8  3 1

25626 A ng led A b u tm en t EV 4.2 2 0 ° -  2  m m ...................................... 8  3 1

25627 A ng led A b u tm en t EV 4.2 2 0 ° -  1 mm N1......................................8  31
25628 A ng led A b u tm en t EV 4.2 20° -  2 mm N1..................................... 8  31
25631 Ang led  A b u tm 4 n f^ i| |4 fS "S ^ > J  m m  1 0  3 1

..............
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25632 A n g led  A b u tm e n t EV 4.8 20° -  2 m m ......................................... ю  3 1

25633 A ng led A b u tm en t EV 4.8 20° -  1 mm N1..................................... lo i 3 1

25634 A ng led A b u tm en t EV 4 .8  20° -  2 m m  N1......................................ю  3 1

25637 R adiographic Im p lan t Guides P rofile  EV....................................... 5 5

25638 OD C ylinder E V ............................................................. .. 9  ц  3 4  5 1  5 3

25643 Lab A b u tm en t Pin EV S h o rt.................. 5, 7, 9,11,13, 3 0 , 48, 51, S3

25644 Lab A b u tm eh t Pin EV In te rm ed ia te .....5, 7, 9. 1 1 , 1 3 , 30, 48. 51, 5 3

25645 Lab A b u tm en t Pin EV L o n g ....................5 , 7 , 9 , Ц, 1 3 , 3 0 , 4 8 , 5 1 , 5 3

25647 Uni A b u tm en t EV Sem i-B urnout Cylinder.. 5 , 7 , 9 , 1 1 , 1 3 , 3 0 . 5 1 , 5 3

25649 Uni A b u tm en t EV B u rnout C y iin d e r............5, 7, 9,11.13, 30, 51, 5 3

25650 A ng led A b u tm en t EV Heal C a p ............................. 6 , 8 ,10, 31, so! 52
25652 A n g led  A b u tm en t EV Replica..................................... 7. 9,11, 31, 5 l! 5 3

25653 Ang led  A b u tm en t EV Sem i-B urnout C y lin d e r......7, 9 , 1 1 , 3 1 . 5 1 , 5 3

25654 Ang led  A b u tm en t EV Tem porary C y lind e r............ 7 , 9 , 1 1 , 3 1 , 5 1 , 5 3

25655 A n g led  A b u tm e n t EV Burnout C y lind er...................7,9,11,31 5 1  5 3

25656 Lab Bridge Screw EV -  M1.8................... S, 7, 9 ,11,1 3 , 3 0 , 48, 51, S3
25657 Locator™ A b u tm en t EV 3.6 -  1 m m ................................................. g 3 2

25658 Locator™ A b u tm en t EV 3.6 -  2  m m .............................................. g 3 2

25659 Locator™ A b u tm en t EV 3.6 -  3  m m ..............................................  6  3 2

25660 Locator™ A b u tm e n t EV 3.6 -  4  m m ..............................................  g 3 2

25661 Locator™ A b u tm e n t EV 3.6 -  5 m m .................................................5  3 2

25662 Locator™ A b u tm e n t EV 4.2 -  1 m m ...........................................8 , 32 50
25663 Locator™ A b u tm en t EV 4.2 -  2 m m .......................................... 8 , 32 50

25664 Locator™ A b u tm en t EV 4.2 -  3 m m .......................................... 8 , 3 2  5 0

25665 Locator™ A b u tm en t EV 4.2 -  4 m m ......................................... 8 , 32, 50

25666 Locator™ A b u tm en t EV 4.2 -  5 m m .......................................... 8 , 3 2  5 0

25667 Locator™ A b u tm en t EV 4 .8  -  1 m m ..........................................ю , 32 52
25668 Locator™ A b u tm e n t EV 4.8 -  2 m m .........................................1 0 , 32 52
25669 Locator™ A b u tm en t EV 4 .8  -  3 m m .........................................ю ,  32 52
25670 Locator™ A b u tm e n t EV 4.8 -  4  m m .........................................ю ,  32 52
25671 Locator™ A b u tm en t EV 4.8 -  5 m m .........................................ю ,  32 52
25679 Locator™ Insert G rey ................................................... 7  9  ц  3 3  g i g j
25684 Ball A b u tm en t EV 3.6 -  1 m m ............................................... g 3 3

25685 Ball A b u tm e n t EV 3.6 -  2 m m ............................................... g 3 3

25686 Ball A b u tm en t EV 3.6 -  3 m m .....................................................  g 3 3

25687 Ball A b u tm e n t EV 3.6 -  4  m m ....................................................  g 3 3

25688 Ball A b u tm en t EV 3.6 -  5 m m .................................................  g 3 3

25689 Ball A b u tm en t EV 3.6 -  7 m m ................................................. g 3 3

25690 Ball A b u tm en t EV 4.2 -  1 m m ................................................... g, 3 3  5 0

25691 Ball A b u tm en t EV 4.2 -  2  m m .................................................... g 3 3  5 0

25692 Ball A b u tm en t EV 4.2 -  3 m m .....................................................g 3 3  5 9

25693 Ball A b u tm e n t EV 4.2 -  4 m m .................................................. 8 , 3 3  5 9

25694 Ball A b u tm e n t EV 4.2 -  5 m m .................................................... g 3 3  5 0

25695 Ball A b u tm e n t EV 4.2 -  7  m m .....................................................g 3 3  5 9

25696 Ball A b u tm en t EV 4.8 -  1 m m ...................................................1 9 , 3 4  5 7

25697 Ball A b u tm en t EV 4.8 -  2 m m ..................................................1 9 , 3 4  5 2

25698 Ball A b u tm en t EV 4.8 -  3 m m .................................................. 1 9  3 4  5 2

25699 Ball A b u tm en t EV 4.8 -  4  m m ............................................... 1 0 , 3 4  5 2

25700 Ball A b u tm en t EV 4 .8  -  5  m m ............................................... 1 0 , 3 4  5 2

25701 Ball A b u tm e n t EV 4.8 -  7 mm................................................ 1 9 , 3 4  5 2

25708 Uni D river EV.......................................................  2 9  4 g
25710 Im plant Depth Gauge E V .............................................................  4 3

25711 Mucosal Punch EV 0  3.5.......................................................  4 4

25712 Mucosal Punch EV 0  4 .....................................................  4 4

25713 Mucosal Punch EV 0  4 . 5 ....................................................
25714 Mucosal Punch EV 0  5 ................................................
25715 Mucosal Punch EV 0  5.5.....................................................  4 4

25721 Large Tray EV, O verlay 1 .................................................................... 3 9

25722 Large Tray EV, O verlay 2 .................................................................  ^ 6

25723 Large Tray EV, O verlay 3 .................................................................  3 9

25724 Small Tray EV, O verlay R estora tive ............................................. 3 7

25725 Small Tray EV, O verlay S u rg ica l.................................................. 3 7

25726 A b u tm e n t Depth Gauge EV 5 .4 ....................................................... 4 7

25727 Hex Driver EV M achine Interm ediate, 24 m m ..........................4 4 , 4 9

25728 Hex Driver EV M achine Long, 35 m m ........................................ 4 4 , 4 9

25730 Torque W rench EV Restorative D river Handle 4x4 L o w ...... 4 7 , 7 3

25731 Mucosal Punch EV 0  6 . 5 .............................................................  4 4

25756 TempDesign™ Profile EV 4 .2 ..............................................................   5 7

25757 TempDesign™ Profile EV 4 . 8 ......................................................  5 2  5 7

25764 D irect D river EV 0 3 .3  0 4 ........................................................ 27 46

..44

..44

25765 D irection  Ind ica to r EV..

c
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25766 Locator^" D river E V ................................................................................. 32, 46
25768 Ball A b u tm en t D river E V ....................................................................... 34. 47
25769 Large Tray EV............................................................................................ 36, 61
25770 Small Tray EV (no o ve rla y ).....................................................................37
25771 Hex Driver EV Manual Short. 20  m m .......................................... 44. 46. 73
25772 Hex Driver EV Manual In term ediate. 31 m m ............................ 44 . 46. 73
25773 Hex Driver EV Manual Long. 38 m m ........................................... 44 . 46, 73
25774 Torque W rench E V ........................................................................... 44 , 47, 73
25775 Torque W rench EV Surgical D river H andle..................................... 44, 73
25776 Torque W rench EV Restorative D river H and le ............................... 47, 73
25777 Torque W rench EV Restorative D river Handle Low ...................... 47, 73
25778 Po lish ing P ro tec to r Uni E V ....................................................................48
25780 V -  Tw ist Drill EV 0  2.5, 6-17 m m ......................................................... 42
25781 V -  Tw ist Drill EV 0  3.1. 6-17 m m ..........................................................42
25782 V -  Tw ist Drill EV 0  3.7, 6-17 m m ......................................................... 42
25783 V -  Tw ist Drill EV 0  4.3, 6-17 m m ........................................................ 42
25784 V -  Tw ist Drill EV 0  4.9, 6-17 m m ........................................................42
25790 Hex Driver EV M achine Short, 20  m m .............................................. 44, 46
25792 A b u tm e n t Depth Gauge EV 3 .0 /3 . 6 .................................................. 47
25793 A b u tm e n t Depth Gauge EV 4 .2 /4 . 8 .................................................. 47
25794 Rescue D river Uni A b u tm en t E V ..........................................................72
25795 HealDesign™ EV 3.0 0  3.5 -  6.5 m m ........................................... 4 .18
25796 HealDesign"-^ EV 3.6 0  4 -  6.5 m m ............................................... 6 ,18
25797 HealDestgn"" EV 4.2 0  5 -  6.5 m m ...........................................8.18. 50
25798 HealDesign™ EV 4.8 0  6.5 -  6.5 m m ......................................10.18. 52
25799 HealDesign™ EV 5.4 0  6.5 -  6.5 m m .............................................12,18
25826 Ball A b u tm e n t EV R e p lica ......................................... 7, 9,11. 34. 51. 53
25827 Dalbo Plus D up lica ting  A id ...................................................................34
25834 Dalbo Plus Female Part ТЕ Basic, com p le te ........ 7, 9,11. 34, 51, 53
25835 Dalbo Plus Screw driver /  A c t iv a to r ...................................................34. 47
25843 Locator™ Insert O ra n g e ..............................................7, 9,11, 33, 51. 53
25844 Dalbo Plus Lam ellae re ten tion  Insert E .............................................34
25845 Small Tray EV, O verlay S to ra g e ............................................................37
25846 G uid ing C ylinder EV 3 .0 ......................................................................... 70
25847 G uid ing C ylinder EV 3 .6 ......................................................................... 70
25848 G uid ing C ylinder EV 4.2, P 4 .2 .............................................................. 70
25849 G uid ing C ylinder EV 4.8, P 4 .8 .............................................................. 70
25850 G uid ing C ylinder EV 5 .4 ......................................................................... 70
25851 G uid ing C ylinder Uni A b u tm e n t E V .................................................... 70

25855 G uid ing C ylinder H a n d le .........................................................................70
25856 F ragm ent Fork M1.4/M1.6.........................................................................71
25857 F ragm ent Fork M l.8 /M 2 .0 .......................................................................71
25858 F ragm ent Drill 0  0 .8 ..................................................................................71
25859 Fragm ent Drill 0  1.0...................................................................................71
25860 Screw E x trac to r 0 .8 ...................................................................................71
25861 Screw E x trac to r 1.0....................................................................................71
25862 Thread Cleaner M1.4..................................................................................71
25863 Thread Cleaner M1.6.................................................................................. 71
25864 Thread C leaner M1.8..................................................................................71
25865 Thread Cleaner M 2 .0 .................................................................................71
25866 Trephine Drill 3.0, 6-17 m m ............................................................  72
25867 Trephine Drill 3.6, 6-17 m m ............................................................  72
25868 Trephine Drill 4.2, P4.2, 6-17 m m .......................................................  72
25869 Trephine Drill 4.8, P4.8, 6-17 mm ......................................................  72
25870 Trephine Drill 5.4, 6-17 m m .................................................................  72
25886 Trephine Drill 4.2, P4.2, 6-13 m m .......................................................  72
25887 Trephine Drill 4.8. P4.8, 6-13 mm ......................................................  72
25888 Trephine Drill 5.4. 6-13 m m .................................................................  72
25890 A ng led A b u tm en t Profile EV 4.2. 2 0 ° .........................................50. 58
25891 A n g led  A b u tm e n t Profile EV 4.2. 2 0 ° .........................................50. 58
25892 A n g led  A b u tm e n t Profile EV 4.8, 2 0 ° ......................................... 52. 58
25893 A ng led A b u tm e n t Profile EV 4.8, 2 0 ° ......................................... 52, 58
25901 HealDesign™ EV 3.0, 0  3.5 -  2.5 m m .............................................4 ,18
25902 HealDesign™ EV 3.6, 0  4 -  2.5 m m .................................................. 4 ,18
25903 HealDesign™ EV 3.6, 0  4 - 5  m m .................................................... 4 .18
25904 HealDesign™ EV 3.6. 0  5 -  4.5 m m .................................................. 4 ,18
25905 HealDesign™ EV 3.6, 0  5 -  6.5 m m .................................................. 4 ,18
25906 HealDesign™ EV 3.6, 0  6  -  3.5 m m .................................................. 4 ,18
25907 HealDesign™ EV 3.6, 0  6  -  4.5 m m ...................................................4.18
25908 HealDesign™ EV 4.2, 0  5 - 2 . 5  m m ......................................... 8 ,18, 50
25909 HealDesign™ EV 4.2, 0  6.5 -  2.5 m m ......................................8 .18. 50

25910
25911
25912
25913
25914
25915
25916
25917
25918
25919
25920
25921
25922
25923
25924
25925
25926
25927
25928
25929
25930
25931
25932
25933 
25952

25982
25983
25984
25985
25986
25987
25988
25989
25990
25991
25992
25993
25994 
26000 
26001 
26002
26003
26004
26005
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26007
26008
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26011 
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26014
26015
26016
26017
26018
26019
26020 
26021 
26022
26023
26024
26025
26026
26027
26028 
26029

HealDesign™ EV 4.2, 0  6.5 -  3.5 m m ...................................... 8 .18, 50
HealDesign™ EV 4.2. 0  6.5 -  4 .5 m m ...................................... 8 .18. 50
HealDesign™ EV 4.2, 0  6.5 -  6.5 m m .......................................8,18. 50
HealDesign™ EV 4.8. 0  5 -  2.5 m m ........................................10.18, 52
HealDesign™ EV 4.8, 0  5 -  4.5 m m ........................................10.18, 52
HealDesign™ EV 4.8. 0  5 -  6.5 m m ........................................10.18. 52
HealDesign™ EV 4.8, 0  6.5 -  2.5 m m .....................................10,18. 52
HealDesign™ EV 4.8, 0  6.5 -  3.5 m m .....................................10,18, 52
HealDesign™ EV 4.8, 0  7.5 -  3.5 m m ......................................10.18, 52
HealDesign™ EV 4.8, 0  7.5 -  4 .5 m m .....................................10,18, 52
HealDesign™ EV 3.6, 0  5 -  3.5 m m .............................. 6 ,18
HealDesign™ EV 5.4, 0  6.5 -  2.5 m m ..........................12,18
HealDesign™ EV 5.4. 0  7.5 -  3.5 m m .......................... 12,18
HealDesign™ EV 5.4, 0  7.5 -  4.5 m m ..........................12,18
Titan ium Base EV 3.0 0  4 - 5  m m .................................................... 5, 24
Titan ium Base EV 3.0 0  4 - 6  m m .................................................... 5, 24
Titan ium Base EV 3.6 0  4.1 -  5 m m ........................................................7. 24
Titan ium Base EV 3.6 0  4.1 -  6  m m ........................................................7, 24
Titan ium Base EV 4.2 0  4.7 -  5 m m ................................................. 9, 24
Titan ium Base EV 4.2 0  4.7 -  6  m m ................................................ 9, 24
Titan ium Base EV 4 .8  0  5 - 5  m m ................................................... 11, 24
Titan ium Base EV 4 .8  0  5 - 6  m m ................................................... 11, 24
Titan ium Base EV 4 .8  0  5.5 -  5 m m ...............................................13, 24
Titan ium Base EV 4 .8  0  5.5 -  6  m m ...............................................13, 24
Uni A b u tm en t EV Heal Cap S hort 0  4.3 -  3.4 mm
............................................................................... 4 .6 .8 .1 0 ,1 2 , 30. 50, 52
Uni A b u tm e n t EV Heal Cap Short 0  5.5 -  3.4 mm
............................................................................... 4 ,6 .8 .1 0 ,1 2 . 30, 50. 52
Small Tray EV inc lud ing  overlay R estora tive .................................. 37
Small Tray EV inc lud ing  overlay Su rg ica l.........................................37
Small Tray EV inc lud ing  overlay S to ra g e .........................................37
V -  Tw ist Drill EV 0  2.5, 6-13 m m ...................................................... 42
V -  Tw ist Drill EV 0  3.1, 6-13 m m ........................................................ 42
V -  Tw ist Drill EV 0  3.7, 6-13 m m ....................................................... 42
V -  Tw ist Drill EV 0  4.3, 6-13 m m ...................................................... 42
V -  Tw ist Drill EV 0  4.9, 6-13 m m ...................................................... 42
X -  Step Drill EV 0  2.5 /2 .85 , 6-17 m m ...............................................42
X -  Step Drill EV 0  3.1/3.45, 6-17 m m ................................................42
X -  Step D rill EV 0  3.7/4 .05, 6-17 m m ................................................42
X -  Step Drill EV 0  4 .3 /4 .65 , 6-17 m m ...............................................42
X -  Step Drill EV 0  4 .9 /5 .25 , 6-17 m m ...............................................42
Conical D rill EV-GS, 4.2C, 0  3.1/4.2, 9 -13....................................... 64
Conical D rill EV-GS, 4.2C, 0  3.1/4.2, 8-11-15...................................64
Conical D rill EV-GS, 4.8C, 0  3 .7 /4 .8 , 9 -13...................................... 64
Conical D rill EV-GS. 4.8C, 0  3.7/4.8. 8-11-15.................................. 64
C ortica l D rill EV-GS. 3.6, 0  3 .1/3 .3......................................................64
C ortica l D rill EV-GS. 3.6, 0  3 .1/3 .6......................................................64
C ortica l Drill EV-GS, 4.2. 0  3 .7 /3 .9 .....................................................64
C ortica l Drill EV-GS. 4.2, 0  3 .7/4 .2 .....................................................64
C o rtica l Drill EV-GS. 4.8, 0  4 .3 /4 .5 ....................................................64
C ortica l Drill EV-GS, 4.8, 0  4 .3 /4 .8 ....................................................64
Punch EV-GS 0  3 .6 ...................................................................................62
Punch EV-GS 0  4 .2 ...................................................................................62
Punch EV-GS 0  4 .8 ...................................................................................62
In itia l Drill 0  3 .6 ......................................................................................... 62
In itia l Drill 0  4 .2 ......................................................................................... 62
In itia l Drill 0  4 .8 ......................................................................................... 62
Im p lan t D river EV-GS 3 .6 ......................................................................6 6

Im p lan t D river EV-GS 4 .2 ......................................................................6 6

Im p lan t D river EV-GS 4 .8 ...................................................................... 6 6

Im p lan t D river EV-GS Profile 4 .2 ........................................... 6 6

Im p lan t D river EV-GS Profile  4 .8 .......................................... 6 6

Im p lant D river Extender EV-GS................................................... 43, 6 6

S le e ve -o n -D riir
S le e ve -o n -D riir
S leeve-on-D riir '
S leeve-on-DrilT '
S le e ve -o n -D riir
S leeve-on-D riir '
S leeve-on-D rilP

1-Sleeve 01.9 ND....................................................... 67
3/V -S leeve 03.1 ND................................................. 67
4/V -S leeve  03 .7  N D ................................................67
X-Sleeve 0 3 .4 5  ND...................................................67
X-Sleeve 0 4 .0 5  N D ..................................................67
1-Sleeve 01.9 W D ..................................................... 67
3-Sleeve 03.1 W D ..................................................... 67

67

7 7



REF

26030
26031
26032
26033
26034
26035
26036
26037
26038
26039
26040
26041
26042
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26089
26090
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26092
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26094
26095 
26098

S leeve -on -D h ir” 5 /V -S leeve 0 4 ,3  W D ..............................................67
Sleeve-on-Drill™  X-Sleeve 0 4 ,0 5  W D .................................................67
S leeve-on-D rlll~  X-Sleeve 0 4 .6 5  W D .................................................67
EV -S tab iliza tion  A b u tm en t 3.6, 8 -1M 5 m m ...................................... 67
EV -S tab ilization A b u tm e n t 3.6. 6-9-13 m m ......................................67
EV -S tab iliza tion  A b u tm e n t 4.2, 8-11-15 m m ...................................... 67
EV -S tab iliza tion  A b u tm e n t 4.2, 6-9-13 m m ...................................... 67
EV -S tab iliza tion  A b u tm e n t 4.8, 8-11-15 m m ...................................... 67
EV -S tab ilization A b u tm e n t 4.8, 6-9-13 m m ...................................... 67
E V -P ositionA id  3.6, 8-11-15 m m .......................................................... 6 6

EV -P ositionA id  3.6, 6-9-13 m m .......................................................... 6 6

E V -P ositionA id  4.2, 8-11-15 m m .......................................................... 6 6
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Drill EV-GS. w ide diam. Sleeve. 02.5/3.1 W D 6 - 8  m m ................. 63
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D irect Abutm ent™  EV 4.8 0  6 - 1  m m ..........................................l l ,  27. 53
D irect Abutm ent™  EV 4.8  0  6 - 2  m m ......................................... l l ,  27. 53
D irec t Abutm ent™  EV 4.8  0  6 - 3  m m ........................................ 1 1 , 27. 53
D irect Abutm ent™  EV 5.4 0  6  -  1 m m ............................................. 1 3 . 27
D irect Abutm ent™  EV 5.4 0  6  -  2 m m .............................................1 3 , 27
D irect Abutm ent™  EV 5.4 0  6  -  3 m m .............................................1 3 , 27
D irec t Abutm ent™  EV B u rnou t Cap 3 .3 ........................................... 28
D irect Abutm ent™  EV B urnout Cap 4 ...............................................28
D irect Abutm ent™  EV B u rnou t Cap 5 ...............................................28
D irec t Abutm ent™  EV B u rnou t Cap 6 ...............................................28
D irec t Abutment™  EV Heal Cap 3 .3 ...................................................28
D irect Abutm ent™  EV Heal Cap 4 ...................................................... 28
D irect Abutm ent™  EV Heal Cap 5 ........................................................ 28
D irect Abutm ent™  EV Heal Cap 6 ........................................................ 28
D irec t Abutment™  EV Pick-U p 3 .3 ...................................................... 28
D irect Abutm ent™  EV Pick-U p 4 ........................................................ 28
D irect Abutm ent™  EV Pick-U p 5 ........................................................ 28
D irect Abutment™  EV Pick-U p 6 ........................................................ 28
D irect Abutm ent™  EV Replica 3 .3 ......................................................28
D irect Abutm ent™  EV Replica 4 ......................................................... 28
D irect Abutm ent™  EV Replica 5 ..........................................................28
D irec t Abutm ent™  EV Replica 6 ..........................................................28
D irect D river EV 0 3 .3  0 4 ................................................................ 27, 46
D irect EV API™ 0  3 .3 ...............................................................................28
D irect EV API™ 0  4 ..................................................................................28
D irect EV API™ 0  5.............................................................................28, 51, 53
D irect EV API™ 0  6 ............................................................................28, 51, 53
D irection  Ind ica to r E V ..........................................................................4 3

Disposable Irr iga tion  S e t........................................................................4 5

Drill EV-GS, narrow  diam . Sleeve. 01.9 ND 6 - 8  m m .63
Drill EV-GS. narrow  diam . Sleeve, 01.9 ND 9-11 m m.63
Drill EV-GS. narrow  diam . Sleeve. 01.9 ND 13-15 m m ......................63
Drill EV-GS, narrow  diam . Sleeve. 02.5 /3 .1  ND 6 - 8  m m .............63
Drill EV-GS, narrow  diam . Sleeve, 02.5/3.1 ND 9-11 m m ............63
Drill EV-GS. narrow  diam. Sleeve. 02.5/3.1 ND 13-15 m m .......... 63
Drill EV-GS. narrow  diam . Sleeve, 03.1 /3 ,7  ND 6 - 8  m m .............63
Drill EV-GS. narrow  diam . Sleeve. 03.1 /3 .7  ND 9-11 m m ............ 63
Drill EV-GS. narrow  diam. Sleeve. 03.1 /3 .7  ND 13-15 m m .......... 63
Drill EV-GS. w ide diam. Sleeve, 01.9 W D 6 - 8  m m ........................ 63
Drill EV-GS, w ide  diam . Sleeve, 01.9 W D 9-11 m m ....................... 63
Drill EV-GS. w ide  diam. Sleeve. 01.9 W D 13-15 m m ..................... 63
Drill EV-GS, w ide diam . Sleeve. 02.5 /3 .1  W D 6 - 8  m m .............63
Drill EV-GS. w ide diam . Sleeve. 02.5/3.1 W D 9-11 m m .............63
Drill EV-GS. w ide diam. Sleeve. 02.5/3.1 W D 13-15 m m ..............63
Drill EV-GS. w ide  diam . Sleeve. 03,1/3.7 W D 6 - 8  m m .............63
Drill EV-GS. w ide diam . Sleeve. 03.1 /3 .7  W D 9-11 m m .............63
Drill EV-GS, w ide diam. Sleeve, 03.1 /3 .7  W D 13-15 m m ...............63
Drill EV-GS. w ide diam . Sleeve. 03 .7 /4 .3  W D 6 - 8  m m .............63
Drill EV-GS, w ide  diam . Sleeve, 03 .7 /4 .3  W D 9-11 m m .............63
Drill EV-GS, w ide  diam. Sleeve, 03 .7 /4 .3  W D 13-15 m m ..............63
Drill fo r  gu ide fixa tion  sc re w ............................................................... 67
E V -P ositionA id 3.6, 8-11-15 m m .......................................................... 6 6

EV -P ositionA id 3.6, 6-9-13 m m ...........................................................6 6

EV -P ositionA id  4.2, 8-11-15 m m ...........................................................6 6

E V -P ositionA id 4.2, 6-9-13 m m ...........................................................6 6

E V -P ositionA id 4.8, 8-11-15 m m ..........................................................6 6

E V -P ositionA id 4.8, 6-9-13 m m ...........................................................6 6

EV -P ositionA id  P rofile  4.2, 8-11-15 m m ............................................6 6

E V -P ositionA id P rofile  4.2, 6-9-13 m m ............................................. 6 6

E V -P ositionA id Profile 4.8, 8-11-15 m m ............................................ 6 6

EV -P ositionA id Profile 4,8. 6-9-13 m m ............................................. 6 6

E V -S tab ilization A b u tm en t 3.6, 8-11-15 m m ..................................... 67
E V -S tab ilization A b u tm e n t 3.6, 6-9-13 m m ..................................... 67
EV-S tab ilization A b u tm en t 4.2, 8-11-15 m m .................................... 67
EV-S tab ilization A b u tm en t 4.2, 6-9-13 m m .....................................67
EV -S tab ilization A b u tm en t 4.8, 8-11-15 m m ..................................67
EV-S tab ilization A b u tm e n t 4.8, 6-9-13 m m ..................................67
Fragm ent D rill 0  0 .8 ................................................................................ 7 1

Fragm ent Drill 0  1.0................................................................................. 7 1

Fragm ent Fork M1.4/M1.6....................................................................... 7 1

Fragm ent Fork M ..............  7 i
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Forceps -  94  m m .......................................................................................4 3

G rind ing H andle.........................................................................................4 3

G uide Drill EV............................................................................................. 3 9

Guide fixa tion  sc re w .................................................................................67
G uid ing C ylinder EV 3 .0 ........................................................................7 0

G uiding C ylinder EV 3 .6 ........................................................................ 7 0

G uiding C ylinder EV 4,2, P 4 .2 ........................................7 0

G uiding C ylinder EV 4.8, P4 .8 ........................................ 7 0

G uiding C ylinder EV 5 .4 ........................................................................7 0

G uiding C ylinder H a n d le ........................................................................ 7 0

G uiding C ylinder Uni A b u tm e n t E V .................................................... 7 0

HealDesign™ EV 3.0 0  3.5 -  2.5 m m ...............................................4 ,18
HealDesIgn™ EV 3.0 0  3.5 -  3.5 m m ...............................................4 , 1 8

HealDesign™ EV 3.0 0  3.5 -  4 .5  m m .............................................. 4 ,18
HealDesign™ EV 3.0 0  3.5 -  6.5 m m .............................................. 4 , 18
HealDesign™ EV 3.6 0  4 -  2.5 m m ..................................... 6,18
HealDesign™ EV 3.6 0  4 -  3.5 m m ..................................... 6 ,18
HealDesign™ EV 3.6 0  4  -  4.5 m m ..................................... 6 ,18
HealDesign™ EV 3.6 0  4 - 5  m m ...................................................... 6,18
HealDesign™ EV 3.6 0  4  -  6.5 m m ..................................... 6,18
HealDesign™ EV 3.6 0  5 -  3.5 m m ......................................6,18
HealDesign™ EV 3.6 0  5 -  3.5 mm Triangula r.................6,18
HealDesign™ EV 3.6 0  5 -  4 .5 m m ..................................... 6,18
HealDesign™ EV 3.6 0  5 -  6.5 m m ..................................... 6,18
HealDesign™ EV 3.6 0  6  -  3.5 m m ..................................... 6,18
HealDesign™ EV 3.6 0  6  -  4 .5 m m ..................................... 6,18
HealDesign™ EV 4.2 0  5 -  2.5 m m .8.18, 50
HealDesign™ EV 4.2 0  5 -  3.5 m m .8,18, 50
HealDesign™ EV 4.2 0  5 -  3.5 m m  Triangular............................. 8 ,18
HealDesign™ EV 4.2 0  5 -  4 .5 m m .8.18, 50
HealDesign™ EV 4.2 0  5 -  6.5 m m .8,18, 50
HealDesign™ EV 4.2 0  6.5 -  2.5 m m ........................... 8,18, 50
HealDesign™ EV 4.2 0  6.5 -  3.5 m m ........................... 8,18, 50
HealDesign™ EV 4.2 0  6.5 -  3.5 m m  Triangular..........................8,18
HealDesign™ EV 4.2 0  6.5 -  4.5 m m ............................8 ,18, 50
HealDesign™ EV 4.2 0  6.5 -  6.5 m m ........................... 8,18, 50
HealDesign™ EV 4.8 0  5 -  2.5 m m ........................................ Ю, 18, 52
HealDesign™ EV 4.8 0  5 -  3.5 m m ........................................ Ю, 18, 52
HealDesign™ EV 4 .8  0  5 -  3.5 m m  Triangular............................ 10,18
HealDesign™ EV 4.8 0  5 -  4.5 m m ........................................ 1 0 .18, 52
HealDesign™ EV 4.8 0  5 -  6.5 m m .........................................Ю, 18, 52
HealDesign™ EV 4.8 0  6.5 -  2.5 m m ...........................10,18. 52
HealDesign™ EV 4.8  0  6.5 -  3.5 m m ...........................1 0 ,18, 52
HealDesign™ EV 4.8 0  6.5 -  4 ,5 m m .......................................Ю, 18, 52
HealDesign™ EV 4.8 0  6.5 -  6.5 m m ........................... 1 0 .18. 52
HealDesign™ EV 4.8  0  6.5 -  3.5 m m  T rian gu la r.......................10.18
HealDesign™ EV 4.8 0  7.5 -  3.5 m m ...................................... 1 0 .18, 52
HealDesign™ EV 4,8 0  7.5 -  4 .5 m m ...................................... Ю, 18. 52
HealDesign™ EV 5.4 0  6.5 -  2.5 m m ............................................. 12,18
HealDesign™ EV 5.4 0  6.5 -  4 .5  m m ............................................. 12,18
HealDesign™ EV 5.4 0  6.5 -  3.5 m m ............................................. 12,18
HealDesign™ EV 5.4 0  6,5 -  6.5 m m ............................................. 12,18
HealDesign™ EV 5.4 0  7.5 -  3.5 m m .............................................. 1 2 ,18
HealDesign™ EV 5.4 0  7.5 -  4.5 m m .............................................. 12,18
HealDesign™ Profile EV 4,2, 0  5 ......................................................... 5 0 , 56
HealDesign™ Profile EV 4.2, 0  5 T riangu la r....................................50, 56
HealDesign™ Profile EV 4.2, 0  6.5 T riangu la r................................ 50, 56
HealDesign™ Profile EV 4.2, 0  5 .........................................................5 0 , 56
HealDesign™ Profile EV 4.8, 0  5 Triangu la r.................................... 5 2 , 56
HealDesign™ Profile  EV 4.8, 0  6 .5 ......................................................52, 56
HealDesign™ Profile EV 4.8, 0  6.5 Triangu la r.................................52. 56
HealDesign™ Profile EV 4.8, 0  5 ......................................................... 5 2 , 56
Healing Uni EV 3.0 -  2 m m ............................................................ 4 , 1 9

Healing Uni EV 3.0 -  3 m m ............................................................4 , 1 9

Healing Uni EV 3.0 -  4 m m ............................................................4 , 1 9

Healing Uni EV 3.0 -  6  m m ............................................................ 4 , 1 9

Healing Uni EV 3.6 -  2 m m /0  4 ........................................................ 6 , 1 9

Healing Uni EV 3.6 -  3 m m /0  4 ........................................................ 6,19
Healing Uni EV 3,6 -  4 m m /0  4 .................................................... 6.19
Healing Uni EV 3.6 -  6  m m /0  4 .................................................... 6 , 1 9

Healing Uni EV 4,2 -  2 m m /0  4 ............................................... 8,19, 50
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25579 Healing Uni EV 4.2 -  3 m m /0  4 .................................. 8,19, 50
25289 Healing Uni EV 4.2 -  4 m m /0  4 ................................................ 8.19. 50
25290 Healing Uni EV 4.2 -  6  m m /0  4 ................................................ 8.19, 50
26219 Healing Uni EV 4.8 -  2 m m /0  4 .3 ...........................................10.19, 50
26220 Healing Uni EV 4.8 -  3 m m /0  4 .3 ........................................... 10,19, 52
26221 Healing Uni EV 4.8 -  4  m m /0  4 .3 ........................................... 10,19, 50
26222 Healing Uni EV 4 .8  -  6  m m /0  4 .3 ........................................... 10,19, 50
26223 Healing Uni EV 5.4 -  2 m m /0  4 .8 ...................................................12.19
26224 Healing Uni EV 5.4 -  3 m m /0  4 .8 ................................................... 12.19
26225 Healing Uni EV 5.4 -  4  m m /0  4 .8 ................................................... 12,19
26226 Healing Uni EV 5.4 -  6  m m /0  4 .8 ................................................... 12,19
25727 Hex D river EV M achine In term ediate, 24 m m .......................... 44, 46
25728 Hex D river EV M achine Long, 35 m m ......................................... 44, 46
25790 Hex D river EV M achine Short, 20  m m ........................................ 44. 46
25772 Hex D river EV Manual In term ediate, 31 m m .......................44, 46, 73
25773 Hex Driver EV Manual Long, 38 m m ..................................... 44 . 46, 73
25771 Hex Driver EV Manual Short, 20  m m .................................... 44 , 46, 73
25710 Im plant Depth Gauge E V ..................................................................... 43
25377 Im plant D river EV 3.0 L o n g ....................................................................43
25379 Im plant D river EV 3.6 Long.................................................................... 43
25378 Im p lan t D river EV 3.6 S h o rt....................................................................43
25381 Im p lan t D river EV 4.2 L o n g ....................................................................43
25380 Im p lan t D river EV 4,2 S h o rt...................................................................43
25383 Im p lan t D river EV 4.8 L o n g ....................................................................43
25382 Im plant D river EV 4.8 S h o rt...................................................................43
25385 Im plant D river EV 5.4 L o n g .......................................................43
25384 Im plant D river EV 5.4 S h o rt...................................................................43
26016 Im plant D river EV-GS 3.6 ........................................................................ 6 6

26017 Im plant D river EV-GS 4 .2 ........................................................................ 6 6

26018 Im p lan t D river EV-GS 4 .8 ........................................................................ 6 6

26019 Im plant D river EV-GS Profile 4 .2 .........................................................6 6

26020 Im plant D river EV-GS Profile  4 .8 .........................................................6 6

26021 Im plant D river Extender EV-GS.....................................................43, 6 6

25464 Im plant D river P rofile  EV 4.2 S h o rt..................................................... 55
25465 Im plant D river P rofile  EV 4.2 L o n g ...................................................... 55
25466 Im plant D river Profile EV 4 .8  S h o rt..................................................... 55
25467 Im p lan t D river Profile EV 4 .8  L o n g ...................................................... 55
26231 Im plant P ick-Up EV 3.0 Long..................................................................5. 25
26232 Im plant Pick-Up EV 3.6 L on g .................................................................. 7. 25
26227 Im plant Pick-Up EV 3.6 S h o rt................................................................. 7, 25
26233 Im plant P ick-Up EV 4.2 Lon g ..................................................................9, 25
26228 Im plant Pick-Up EV 4.2 S h o rt.................................................................9. 25
26234 Im plant Pick-Up EV 4.8 Long................................................................. 11, 25
26229 Im plant Pick-Up EV 4.8 S h o rt................................................................ 11, 25
26230 Im plant Pick-Up EV 5.4 S h o rt............................................................... 13. 25
26239 Im plant Pick-Up Design EV 3.0 Long.................................................... 5, 25
26240 Im plant Pick-Up Design EV 3.6 Lon g .....................................................7, 25
26235 Im plant Pick-Up Design EV 3.6 S h o rt....................................................7, 25
26241 Im plant Pick-Up Design EV 4.2 Long....................................................9, 25
26236 Im plant P ick-Up Design EV 4.2 S h o rt...................................................9, 25
26242 Im plant P ick-Up Design EV 4 .8  Long...................................................11, 25
26237 Im plant P ick-Up Design EV 4 .8  S h o rt.................................................. 11, 25
26243 Im plant Pick-Up Design EV 5,4 Lon g .................................................. 13, 25
26238 Im plant P ick-Up Design EV 5,4 S h o rt................................................. 13, 25
26262 Im plant P ick-Up Design P rofile  EV 4 .2 ............................................... 51, 59
26263 Im p lan t P ick-Up Design P rofile  EV 4 .8 ..............................................53, 59
26260 Im p lan t P ick-Up Profile EV 4.2 Lon g ...................................................51, 59
26258 Im p lan t P ick-Up Profile EV 4.2 S h o rt.................................................. 51. 59
26261 Im p lan t P ick-Up Profile EV 4 .8  L o n g ................................................. 53, 59
26259 Im p lan t P ick-Up Profile EV 4 .8  S h o rt................................................. 53, 59
25543 Im p lan t Replica EV 3 .0 .........................................................................5, 26
25544 Im p lan t Replica EV 3 .6 ......................................................................... 7, 26
25545 Im p lan t Replica EV 4 .2 .........................................................................9, 26
25546 Im plant Replica EV 4 .8 ........................................................................ 1 1 . 26
25547 Im plant Replica EV 5 .4 .......................................................................13, 26
25610 Im plant Replica Profile EV 4 .2 ......................................................... 51, 59
25611 Im plant Replica Profile EV 4 .8 .........................................................53, 59
22192 Im p lan t Re triever........................................................................................ 72
25534 Im p lan t Transfer EV 3.0 L on g .................................................................5, 26
25535 Im plant Transfer EV 3.6 S h o rt ................................................................ 7, 26
25536 Im plant Transfer EV 3.6 L o n g ................................................................. 7, 26
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25537 Im plant Transfer EV 4.2 S h o rt.......................................................... 9, 26
25538 Im plant Transfer EV 4.2 L on g .......................................................... 9, 26
25539 Im plant Transfer EV 4 .8  S h o rt..........................................................11, 26
25540 Im plant Transfer EV 4 .8  L on g ..........................................................11, 26
25541 Im plant Transfer EV 5.4 S h o rt.........................................................13, 26
25542 Im plant Transfer EV 5.4 L o n g .........................................................13, 26
25606 Im p lan t Transfer Profile EV 4.2, S h o rt...........................................51, 59
25607 Im plant Transfer Profile EV 4.2, Long............................................ 51, 59
25608 Im p lan t Transfer Profile EV 4.8, S h o rt.......................................... 53, 59
25609 Im p lan t Transfer Profile EV 4.8, Long........................................... 53, 59
24360 Im p lan t U n it S I-915,115 V ....................................................................... 45
24412 Im p lan t U n it S l-923, 230  V .....................................................................45
26013 In itia l Drill 0  3 .6 ......................................................................................... 62
26014 In itia l Drill 0  4 .2 ......................................................................................... 62
26015 In itia l Drill 0  4 .8 ......................................................................................... 62
22177 Irr iga tion  Tubing 2.2 m S te rile ............................................................. 45
25643 Lab A b u tm e n t Pin EV S h o rt................... 5. 7, 9,11,13, 30. 48. 51, 53
25644 Lab A b u tm e n t Pin EV In te rm ed ia te ..... 5, 7, 9.11.13, 30. 48. 51, 53
25645 Lab A b u tm e n t Pin EV L o n g ....................5, 7, 9.11.13, 30. 48. 51, 53
25476 Lab A b u tm e n t Screw EV 3 .0 ....................................................5, 26, 48
25477 Lab A b u tm e n t Screw EV 3.6 -  M1.6....................................... 7, 26, 48
25478 Lab A b u tm e n t Screw EV 4.2 -  M1.8............................9, 26, 48 , 51. 59
25479 Lab A b u tm e n t Screw EV 4 .8  -  М2..............................11, 26. 48 , 53. 59
25480 Lab A b u tm e n t Screw EV 5.4 -  М2......................................... 13, 26, 48
25656 Lab Bridge Screw EV -  M1.8................... 5. 7, 9.11.13, 30, 48. 51, 53
25528 Lab Pin Design EV 3 .0 /3 , 6 ................................................... 5. 7, 26, 48
25530 Lab Pin Design EV 4 .2 /4 .8 /5 .4 .......................9.11.13, 26, 48. 51, 53
25769 Large Tray EV...................................................................................... 36. 61
25721 Large Tray EV, O verlay 1.......................................................................... 36
25722 Large Tray EV, O verlay 2 ......................................................................... 36
25723 Large Tray EV, O verlay 3 ......................................................................... 36
26098 Large Tray EV P ro line ................................................................................61
26099 Large Tray EV S tream lin e ........................................................................ 61
25657 Loca to r’” A b u tm e n t EV 3,6 -  1 m m .................................................6 , 32
25658 Loca to r’” A b u tm e n t EV 3,6 -  2 m m ................................................6 , 32
25659 Loca to r’” A b u tm e n t EV 3.6 -  3 m m ................................................6 , 32
25660 Loca to r’” A b u tm e n t EV 3.6 -  4  m m ................................................6 , 32
25661 Loca to r’” A b u tm e n t EV 3.6 -  5 m m ................................................6 , 32
25662 Loca to r’” A b u tm e n t EV 4.2 -  1 m m ................................................ 8 , 32. 50
25663 Loca to r’” A b u tm e n t EV 4.2 -  2 m m ............................................... 8 , 32, 50
25664 Loca to r’” A b u tm e n t EV 4.2 -  3 m m ............................................... 8 , 32. 50
25665 Loca to r’” A b u tm e n t EV 4.2 -  4 m m ............................................... 8 , 32, 50
25666 Loca to r’” A b u tm e n t EV 4.2 -  5 m m ............................................... 8 , 32, 50
25667 Loca to r’” A b u tm e n t EV 4 .8  -  1 m m .............................................. 10, 32, 52
25668 Loca to r’” A b u tm e n t EV 4 .8  -  2 m m ............................................. 10, 32, 52
25669 Loca to r’” A b u tm e n t EV 4 .8  -  3 m m ............................................. 10, 32. 52
25670 Loca to r’” A b u tm e n t EV 4 .8  -  4  m m ............................................. 10. 32, 52
25671 Loca tor’ ” A b u tm e n t EV 4 .8  -  5 m m ............................................. 10, 32, 52
24484 Loca to r’” A b u tm e n t P ick-up ...................................6 , 8 ,10. 32, 50, 52
24485 Loca to r’” A b u tm e n t R ep lica .......................................7, 9.11. 32, 51, 53
24482 Loca to r’”  Core T o o l..........................................................................32, 47
25766 Loca to r’” D river E V ..........................................................................32, 46
24488 Loca to r’”  Insert B lue .......................................................7. 9,11, 33, 51. 53
24486 Loca to r’ ” Insert C lea r.....................................................7, 9,11, 33, 51, 53
24489 Loca to r’”  Insert G re e n ...................................................7, 9,11, 33. 51. 53
25679 Loca to r’”  Insert G rey ............................. 7, 9,11, 33, 51, 53
25843 Loca to r’”  Insert O ra n g e ....................... 7, 9,11, 33, 51, 53
24487 Loca to r’”  Insert P in k .......................................................7, 9,11, 33. 51. 53
24492 Loca to r’”  Insert Red............................... 7. 9,11, 33, 51. 53
24483 Loca to r’”  Process K it ................................................... 7, 9,11, 33. 51. 53
25711 Mucosal Punch EV 0  3.5.........................................................................44
25712 Mucosal Punch EV 0  4 ............................................................................44
25713 Mucosal Punch EV 0  4 .5 ........................................................................44
25714 Mucosal Punch EV 0  5 ............................................................................44
25715 Mucosal Punch EV 0  5.5.........................................................................44
25731 Mucosal Punch EV 0  6 .5 .........................................................................44
25638 OD C ylinder E V ............................................................. 7, 9,11, 34. 51, 53
25212 OsseoSpeed^ EV 3 .0  S -  8  m m ........................................................ 4 ,16
25213 O sseoSpeed* EV 3 .0  S -  9 m m ........................................................ 4 ,16
25214
25215 4.16
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O sseoSpeed* EV 3.0 S -  15 m m ........................................................4 , 16
O sseoSpeed* EV 3.6 S -  6 m m ..........................................................6 ,16
OsseoSpeed* EV 3.6 S -  8 m m ..........................................................6 .16
OsseoSpeed* EV 3.6 S -  9 m m ..........................................................6 ,16
OsseoSpeed* EV 3.6 S -  11 m m .........................................................6 ,16
O sseoSpeed* EV 3.6 S -  13 m m ........................................................6 .16
O sseoSpeed* EV 3.6 S -  15 m m ........................................................6 ,16
OsseoSpeed* EV 3.6 S -  17 m m ........................................................6 ,16
O sseoSpeed* EV 4.2 S -  6 m m .........................................................8 ,16
O sseoSpeed* EV 4.2 S -  8 m m ..........................................................8 ,16
O sseoSpeed* EV 4.2 S -  9 m m .........................................................8 ,16
OsseoSpeed* EV 4.2 S -  11 m m .........................................................8,16
O sseoSpeed* EV 4.2 S -  13 m m ........................................................8.16
O sseoSpeed* EV 4.2 S -  15 m m ........................................................8,16
O sseoSpeed* EV 4.2 S -  17 m m ........................................................8,16
O sseoSpeed* EV 4 .8  S -  6 m m ............................................................ io .  17
O sseoSpeed* EV 4 .8  S -  8 m m ............................................................ lo ,  17
OsseoSpeed* EV 4.8 S -  9 m m ............................................................ lo ,  17
OsseoSpeed* EV 4 .8  S -  11 m m ............................................................ lo ,  17
O sseoSpeed* EV 4 .8  S -  13 m m ........................................................... Ю. 17
O sseoSpeed* EV 4 .8  S -  15 m m ...........................................................Ю. 17
O sseoSpeed* EV 4 .8  S -  17 m m ........................................................... lO. 17
OsseoSpeed* EV 5.4 S -  6 m m ........................................................12.17
O sseoSpeed* EV 5.4 S -  8 m m .........................................................12,17
O sseoSpeed* EV 5.4 S -  9 m m ........................................................12.17
OsseoSpeed* EV 5.4 S -  11 m m ........................................................1 2 ,17
O sseoSpeed* EV 5.4 S -  13 m m ....................................................... 1 2 .17
OsseoSpeed* EV 5.4 S -  15 m m ....................................................... 1 2 .17
OsseoSpeed* EV 4.2 C -  8 m m .........................................................8 ,16
OsseoSpeed* EV 4.2 C -  9 m m .........................................................8 ,16
OsseoSpeed* EV 4.2 C -  11 m m ........................................................8 ,16
OsseoSpeed* EV 4.2 C -  13 m m ........................................................8 ,16
OsseoSpeed* EV 4.2 C -  15 m m ........................................................8 ,16
OsseoSpeed* EV 4.2 C -  17 m m ........................................................8 ,16
O sseoSpeed* EV 4 .8  C -  8 m m ....................................................... 1 0 ,17
O sseoSpeed* EV 4 .8  C -  9 m m ....................................................... 1 0 .17
OsseoSpeed* EV 4 .8  C -  11 m m ...................................................... 1 0 .17
OsseoSpeed* EV 4.8 C -  13 m m ...................................................... 10.17
OsseoSpeed* EV 4.8 C -  15 m m .......................................................... Ю, 17
OsseoSpeed* EV 4 .8  C -  17 m m ...........................................................Ю, 17
O sseoSpeed* Profile EV 4.2 PS -  8 m m ...........................................50, 54
OsseoSpeed* P rofile  EV 4.2 PS -  9 m m ...........................................50, 54
OsseoSpeed* P rofile  EV 4.2 PS -  11 m m ...........................................50, 54
OsseoSpeed* P rofile  EV 4.2 PS -  13 m m ..........................................50. 54
O sseoSpeed* Profile EV 4.2 PS -  15 m m ..........................................50. 54
O sseoSpeed* Profile EV 4.2 PS -  17 m m ..........................................50, 54
O sseoSpeed* Profile EV 4.8 PS -  8 m m ........................................... 52. 54
OsseoSpeed* P rofile  EV 4 .8  PS -  9 m m ........................................... 52. 54
OsseoSpeed* Profile EV 4.8 PS -11 m m .....................................52, 54
O sseoSpeed* Profile EV 4.8 PS -  13 m m .......................................... 52. 54
O sseoSpeed* Profile EV 4.8 PS -  15 m m .......................................... 52. 54
OsseoSpeed* Profile EV 4.8 PS -  17 m m .......................................... 52, 54
OsseoSpeed* P rofile  EV 4.2 PC -  8 m m ...........................................50, 54
OsseoSpeed* Profile EV 4.2 PC -  9 m m ...........................................50. 54
O sseoSpeed' Profile EV 4.2 PC -  11 m m ..........................................50, 54
O sseoSpeed* Profile EV 4.2 PC -  13 m m ..........................................50, 54
O sseoSpeed* Profile EV 4.2 PC -  15 m m .........................................50, 5 4

OsseoSpeed* P rofile  EV 4.2 PC -  17 m m ..........................................50. 54
O sseoSpeed* Profile EV 4.8 PC -  8 m m ........................................... 52. 54
O sseoSpeed* Profile EV 4.8 PC -  9 m m ........................................... 52. 54
OsseoSpeed* Profile EV 4.8 PC -  11 m m .......................................... 5 2 , 54
OsseoSpeed* P rofile  EV 4 .8  PC -  13 m m ..........................................52. 54
OsseoSpeed* P rofile  EV 4.8 PC -  15 m m ......................................... 5 2 , 54
OsseoSpeed* Profile EV 4.8 PC -  17 m m .......................................... 52. 54
Polish ing P ro tec to r Uni EV.................................................................... 48
Precision Drill E V ....................................................................................... 3 9

Punch EV-GS 0  3 .6 ...................................................................................62
Punch EV-GS 0  4 .2 ...................................................................................62
Punch EV-GS 0  4 .8 .................................................................................. 62
Radiograph ic Im p lan t Guides EV........................................... 4 5

Radiograph ic Im p lan t Guides Profile EV..............................55
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Rescue Driver Uni A b u tm en t EV ..........................................................7 2

Screw E xtrac to r 0 .8 ...................................................................................7 1

Screw E xtrac to r 1.0....................................................................................7 1

Sleeve-on-D riir'" 1-Sleeve 01.9 ND....................................................... 67
Sleeve-on-DrilT '" 3 /V -S leeve 03.1 ND..................................................67
Sleeve-on-Drill™  4/V -S leeve 03 .7  N D ................................................67
S leeve-on-D rill” " X-Sleeve 03 .4 5  ND...................................................67
S leeve-on-D riir”  X-Sleeve 0 4 .0 5  N D ..................................................67
S leeve-on-D riir'* 1-Sleeve 01.9 W D ..................................................... 67
S leeve-on-D riir” 3-Sleeve 03.1 W D ..................................................... 67
Sleeve-on-DrilT” 4/V -S leeve 0 3 .7  W D ...............................................67
Sleeve-on-Drill™  5/V -S leeve 0 4 .3  W D ...............................................67
S leeve-on-D riir“  X-Sleeve 0 4 .0 5  W D .................................................67
S leeve-on-D riir ’* X-Sleeve 0 4 .6 5  W D .................................................67
Small Tray EV (no ove rla y )..................................................................... 3 7

Small Tray EV, O verlay R estora tive ..................................................... 3 7

Small Tray EV, O verlay S to ra g e ............................................................3 7

Small Tray EV, O verlay Su rg ica l............................................................3 7

Small Tray EV inc lud ing overlay R estorative.................................... 37
Small Tray EV inc lud ing overlay S to rage .......................................... 3 7

Small Tray EV inc lud ing overlay Surg ica l.......................................... 3 7

S uction tube  Medena 2 .0  m ...................................................................4 5

S uction tube  Medena 3.5 m ...................................................................4 5

S uction tube  Medena 2.0 m inci doub le  ben t suction  t ip ...........45
Temp A b u tm en t EV 3 .0 ......................................................................... 4 , 21
Temp A b u tm en t EV 3.6......................................................................... 6 , 21
Tem p A b u tm en t EV 4 .2 ......................................................................... 8 , 21
Tem p A b u tm e n t EV 4 .8 ....................................................................... 1 0 , 21
Temp A b u tm e n t EV 5 .4 ........................................................................ 1 2 , 21
Temp A b u tm en t Profile EV 4 .2 ............................................................ 50  .57
Temp A b u tm en t Profile EV 4 .8 ............................................................5 2 , 57
Tem pDesign’” EV 3 .0 ............................................................................4 , 21
TempDesign^" EV 3 .6 ............................................................................6 , 21
Tem pDesign” " EV 4 .2 ............................................................................8 . 21
TempDesign^” EV 4 .8 ............................................................................... Ю. 21
Tem pDesign’” EV 5 .4 ................................................................................1 2 , 21
Tem pDesign”" Profile EV 4 .2 ...........................................................5 0 . 57
Tem pDesign” " Profile EV 4 .8 ................................................................ 5 2 , 57
Thread Cleaner M1.4................................................................................ 7 1

Thread Cleaner M l . 6 ................................................................................ 7 1

Thread C leaner M l . 8 ................................................................................ 7 1

Thread C leaner M 2.0 ............................................................................... 7 i
TiDesign™ EV 3.0 0  4 -  2.5 m m .............................................................4 , 22
TiDesign^” EV 3.0 0  4 -  1.5 m m ..............................................................4 , 22
TiDesign^'^ EV 3.0 15® 0  4  -  1.5 m m ...................................................... 4 , 22
TiDesign^*^ EV 3.6 0  5.5 -  1.5/2.5 m m  Triangu la r..............................6 , 22
TiDesign™ EV 3.6 0  4 .5  -  2 .5 /3 .5  m m ................................................. 6 . 22
TIDesign™ EV 3.6 20® 0  4 .5  -  1.5/2.5 m m .................................... 6 , 22
TiDesign’”  EV 4.2 0  5.5 -  1.5/2.5 m m  Triangula r........................ 8 , 22
TiDesign^” EV 4.2 0  7 -  1.5/2.5 mm Triangular................................. 8 , 22
TiDesign™ EV 4.2 0  5.5 -  2 .5 /3 .5 m m .................................................8 . 22
TiDesign"" EV 4.2 20® 0  5.5 -  1.5 /2 .5  m m ..................................... 8 . 22
TiDesign^” EV 4.8 0  5.5 -  1.5/2.5 mm Triangular.......................10, 22
TiDesign^“ EV 4.8 0  7 -  1.5/2.5 m m  Triangular................................10, 22
TiDesign”  ̂EV 4 .8  0  7 -  2 .5 /3 .5  m m ...................................................10. 22
TiDesign”  ̂EV 4.8 20® 0  5.5 -  1.5/2.5 m m .................................10, 22
TiDesign"” EV 5.4 0  7 -  2 .5 /3 .5  m m ....................................................12, 22
TiDesign™ EV 5.4 0  7 -  1.5/2.5 m m ..................................................... 12, 22
T iD esign^ Profile EV 4.2, 0  5.5 Triangu la r...................................... 50. 58
TiDesign"”  Profile EV 4.2, 0  7.0 T riangu la r......................................50, 58
TiDesign"” Profile EV 4.2, 0  5.5........................................................... 5 0 . 58
TiDesign"” Profile EV 4.2, 0  5.5 IS®....................................................50. 58
TiDesign"”  Profile EV 4.8, 0  5.5 T riangular.......................................52, 58
TiDesign"”  Profile EV 4.8, 0  7.0 Triangu la r.......................................52, 58
TiDesign"”  Profile EV 4.8, 0  7.0............................................................52. 58
TiDesign"” Profile EV 4.8, 0  5.5 15®.................................................... 52. 58
Titan ium Base EV 3.0 0  4  -  5 m m ....................................................5 , 24
T itan ium Base EV 3.0 0  4 -  6  m m ....................................................5 . 24
T itan ium Base EV 3.6 0  4.1 -  5 m m .................................................. 7 , 24
T itan ium Base EV 3.6 0  4.1 -  6  m m .................................................. 7 , 24
T itanium Base EV 4.2 0  4.7 -  5 m m .................................................9 . 24
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Titan ium Base EV 4.2 0  4.7 -  6  m m .....................................................9 , 24
T itanium Base EV 4.8 0  5 - 5  m m ........................................................n , 24
Titan ium Base EV 4.8 0  5 -  6  m m ........................................................Ц, 24
Titan ium Base EV 4.8 0  5.5 -  5 m m ...............................................1 3 , 24
T itanium Base EV 4.8 0  5 .5 -  6  m m ............................................... 1 3 . 24
T itan ium  B o w l.............................................................................................4 3

Torque W rench E V .....................................................................4 4 , 4 7 , 7 3

Torque W rench EV Restorative D river H and le.......................... 47, 73
Torque W rench EV Restorative D river Handle Low .................47, 7 3

Torque W rench EV Restorative D river Handle 4x4 L o w ...... 47. 73
Torque W rench EV Surgical D river H and le.............................. 44 . 73
Trephine Drill 3.0, 6-17 m m .................................................................  7 2

Trephine Drill 3.6, 6-17 m m .................................................................  7 2

Trephine Drill 4.2, P4.2, 6-17 m m ....................................................... 72
Trephine Drill 4.8, P4.8, 6-17 m m ......................................................  72
Trephine Drill 5.4, 6-17 m m .................................................................  7 2

Trephine Drill 4.2, P4.2, 6-13 mm   72
Trephine Drill 4.8, P4.8, 6-13 mm .....................................................  72
Trephine Drill 5.4, 6-13 m m ........    72
Uni A b u tm en t EV 3 .0  -  2 m m ................................................................ 4 , 29
Uni A b u tm en t EV 3 .0  -  3 m m ................................................................ 4 , 29
Uni A b u tm en t EV 3 .0  -  5 m m ................................................................ 4 , 29
Uni A b u tm e n t EV 3.6 -  1 m m ...................................................................6 , 29
Uni A b u tm e n t EV 3.6 -  2 m m ..................................................................6 , 29
Uni A b u tm en t EV 3.6 -  3 m m ................................................................. 6 . 29
Uni A b u tm en t EV 3.6 -  5 m m ................................................................. 6 , 29
Uni A b u tm en t EV 4.2 -  1 m m .......................................................... 8 , 29, 50
Uni A b u tm en t EV 4.2 -  2 m m ......................................................... 8 , 29, 50
Uni A b u tm en t EV 4.2 -  3 m m ..........................................................8 , 29, 50
Uni A b u tm en t EV 4.2 -  5 m m ..........................................................8 , 29, 50
Uni A b u tm en t EV 4.8 -  1 m m .........................................................1 0 , 29, 52
Uni A b u tm e n t EV 4.8 -  2 m m ........................................................1 0 . 29, 52
Uni A b u tm e n t EV 4 .8  -  3 m m ........................................................1 0 . 29, 52
Uni A b u tm en t EV 4.8 -  5 m m ........................................................Ю, 29. 52
Uni A b u tm en t EV 5.4 -  1 m m ................................................................ 12, 29
Uni A b u tm en t EV 5.4 -  2 m m ................................................................12, 29
Uni A b u tm en t EV 5.4 -  3 m m ................................................................12, 29
Uni A b u tm en t EV 5.4 -  5 m m ............................................................... 12, 29

Uni A b u tm en t EV B urnout C y lin d e r............5. 7, 9,11,13, 30, 51, 53
Uni A b u tm en t EV Heal Cap 0  4.3 -  4 .4 mm

.............................................................................. 4, 6 , 8 ,10.12, 30, 50. 52
Uni A b u tm en t EV Heal Cap 0  5.5 -  4 .4  mm

.............................................................................. 4, 6 . 8 ,10,12, 30. 50  ,52
Uni A b u tm en t EV Heal Cap S hort 0  4.3 -  3.4 mm

.............................................................................. 4. 6 , 8 .10.12, 30. 50, 52
Uni A b u tm en t EV Heal Cap S hort 0  5.5 -  3.4 mm

.............................................................................. 4 .6 ,8 .1 0 ,1 2 . 30. 50, 52
Uni A b u tm en t EV Pick-Up 0  4.3 L on g .... 4, 6 , 8 ,10,12, 30. 50, 52
Uni A b u tm en t EV Pick-Up 0  4.3 S h o rt... 4, 6 , 8 ,10.12. 30, 50, 52
Uni A b u tm en t EV Pick-Up 0  5.5 L o n g .... 4. 6 , 8 .10,12. 30. 50, 52
Uni A b u tm en t EV P ick-Up 0  5.5 S h o rt... 4. 6 . 8 ,10.12. 30, 50. 52
Uni A b u tm en t EV R eplica .................................5 , 7, 9,11,13, 30. 51, 53
Uni A b u tm en t EV Sem i-B urnout Cylinder.. 5. 7, 9.11.13. 30, 51, 53
Uni A b u tm en t EV Tem porary C y lin d e r........ 5. 7, 9.11.13, 30. 51. 53
Uni A b u tm en t EV Transfer................................5. 7, 9,11.13. 30. 51, 53
Uni D river EV...................................................................................... 29, 46

3107 1000 W ashtray Astra Tech Im plant System * EV.. .38

3107 1020 W ashtray GS Astra Tech Im p lan t System * EV.................. 38, 61
3107 1002 W ashtray S teriliza tion  Conta iner ATIS EV................................ 38
26084 V-D rill EV-GS 3.6-4.2C , 0  3.1, 6 - 8  m m .............................................. 65
26085 V -D rill EV-GS 3.6-4.2C , 0  3.1, 9-11 m m .............................................. 65
26086 V-Dhit EV-GS 3 .6 -4 ,2C. 0  3.1,13-15 m m ............................................ 65
26087 V-D rill EV-GS 4.2. 0  3.7, 6 - 8  m m ......................................................... 65
26088 V-D rill EV-GS 4.2, 0  3.7, 9-11 m m ........................................................ 65
26089 V -D rill EV-GS 4.2, 0  3.7.13-15 m m ..................................................... 65
26090 V-D rill EV-G S4.8C , 0  3.7. 6 - 8 m m .................................................... 65
26091 V-D rill EV-GS 4.8C, 0  3.7, 9-11 m m ..................................................... 65
26092 V -D rill EV-GS 4.8C, 0  3.7,13-15 m m ................................................... 65
26093 V -D rill EV-GS 4.8, 0  4.3. 6 - 8  m m ........................................................ 65
26094 V-D rill EV-GS 4.8, 0  4.3. 9-11 m m ....................................................... 65
26095 V-D rill EV-GS 4.8, 0  4.3,13-15 m m .................................................... 65
25985 V  -  Tw ist Drill EV 0  2.5. 6-13 m m ........................................................ 4 2

25780 V  -  Tw ist Drill EV 0  2.5, 6-17 m m ......................................................... 42
25986 V -  Tw ist Drill EV 0  3.1, 6-13 m m .......................................................... 4 2

25781 V -  Tw ist Drill EV 0  3.1, 6-17 m m .......................................................... 42
25987 V  -  Tw ist Drill EV 0  3.7. 6-13 m m ......................................................... 42
25782 V -  Tw ist Drill EV 0  3.7, 6-17 m m .........................................................42
25988 V -  Tw ist Drill EV 0  4.3, 6-13 m m ........................................................ 42
25783 V -  Tw ist Drill EV 0  4.3. 6-17 m m ........................................................ 42
25989 V -  Tw ist Drill EV 0  4.9, 6-13 m m ........................................................42
25784 V -  Tw ist Drill EV 0  4.9, 6-17 m m ........................................................42

26072 X-Drill EV-GS 3.6-4.2C , 0  3.1/3.45. 6 - 8  m m .................................... 65
26073 X-Drtll EV-GS 3.6-4.2C , 0  3.1/3.45, 9-11 m m ................................... 65
26074 X-Drill EV-GS 3 .6 -4 .2C. 0  3 .1 /3 .45 ,13-15 m m ................................. 65
26075 X-Drill EV-GS 4.2, 0  3 .7/4 .05, 6 - 8  m m .............................................. 65
26076 X-Drill EV-GS 4.2. 0  3.7/4 .05, 9-11 m m .............................................. 65
26077 X-DritI EV-GS 4.2. 0  3 .7 /4 .0 5 ,13-15 m m ........................................... 65
26078 X-Drill EV-GS 4.8C, 0  3.7/4 .05, 6 - 8  m m ........................................... 65
26079 X-Drill EV-GS 4.8C. 0  3.7/4 .05. 9-11 m m .......................................... 65
26080 X-Drill EV-GS 4.8C, 0  3 .7 /4 .0 5 ,13-15 m m ........................................ 65
26081 X-DritI EV-GS 4.8. 0  4 .3 /4 ,65 , 6 - 8  m m ............................................. 65
26082 X-D rill EV-GS 4.8, 0  4 .3 /4 .65 , 9-11 m m ............................................. 65
26083 X-Drill EV-GS 4.8, 0  4 .3 /4 .6 5 ,13-15 m m ........................................... 65
25482 X -  Step Drill EV 0  2.5 /2 .85 , 6-13 m m ............................................... 42
25990 X -  Step Drill EV 0  2.5 /2 .85 , 6-17 m m ................................................42
25483 X -  Step Drill EV 0  3.1/3.45, 6-13 m m ................................................42
25991 X -  Step Drill EV 0  3.1/3.45, 6-17 m m .................................................42
25484 X -  Step Drill EV 0  3 .7/4 .05, 6-13 m m ................................................42
25992 X -  Step Drill EV 0  3.7 /4 .05 , 6-17 m m ................................................42
25485 X -  Step Drill EV 0  4 .3 /4 .65 , 6-13 m m ...............................................42
25993 X -  Step Drill EV 0  4 .3 /4 .65 , 6-17 m m ...............................................42
25486 X -  Step Drill EV 0  4 .9 /5 .25 , 6-13 m m ...............................................42
25994 X -  Step Drill EV 0  4 .9 /5 .25 , 6-17 m m ...............................................42

25315 ZirDesign™ EV 3.6 0  5.5 -  1.5 mm Triangula r....................................6 , 23
25316 ZirDesign"'" EV 3.6 0  4.5 -  2.5 m m ....................................................... 6 , 23
25317 ZirDesign"^ EV 3.6 2 0 “ 0  4 .5  -  1.5 m m ................................................6 . 23
25318 ZirDesign^" EV 4.2 0  5.5 -  1.5 mm T rian gu la r................................ 8 . 23
25319 ZirDesign™ EV 4.2 0  7 -  1.5 m m  T ria n g u la r..........................  8 , 23
25320 Z irD esign '" EV 4.2 0  5,5 -  2.5 m m ....................................................... 8 , 23
25321 ZirDesign"” EV 4.2 2 0 “ 0  5.5 -  1.5 m m ................................................8 . 23
25322 ZirDesign^” EV 4.8 0  5.5 -  1.5 m m  T rian gu la r...............................10, 23
25323 ZirD esign”  ̂EV 4.8 0  7 -1 .5  mm T rian gu la r.....................................10, 23
25324 ZirDesign"^ EV 4 .8  0  7 -  2.5 m m ......................................................... 10, 23
25325 ZirDesign"” EV 4 .8  2 0 “ 0  5.5 -  1,5 m m ....................................... 10, 23
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Torque guide -  Recommended installation and tightening torque
Type of product installation

Implant Installations

Cover screws 
Healing components

Torque - Ncm

Maximum 45 Ncm

1

5-10 Ncm
Manual/

light finger force

/А

Temporary abutments 
Temporary restorations
on all levels

К

15 Ncm

Final abutments
Single tooth restorations 
on implant level ? i

I 25 Ncm

Final restorations 
on abutment level 15 Ncm

Explanation o f the symbols on labels and instructions for use

rQ
Date of 

manufacture

i J

Date of manufacture.

Legal manufacturer.

Expired date.
Use by

STERILE R sterilized using irradiation.

(O nly
Caution: Federal (USA) 
law restricts this product 
to sale by or on a order of 
a dentist.

8 4

Single use

Do not re-use, 
Single use only.

Do not re-sterilize.
Do not 

re-sterilize

C€

GOST is the valid quality 
certification system in 
Russian Federation.

Astra Tech Implant System' 
products carry the CE mark 
and fulfill the requirements of 
the Medical Device Directive.

Do not use 
if package 
is damaged

Do not use if package Is 
damaged.

□s Consult
i |  instructions Consult instructions

I fo r use ,
ifu.dentsplysirona.com  USe.

LOT LOT/BATCH number.

REF Article number.

Contains article 
number (GTIN number), 
lot number and quantity.

* To read PDF files you w ill need 
A d o b e  Reader. D o w n load  free  o f 
cha rge  a t ge t.a dobe .com /reade r.





About Dentsply Sirona Implants

Dentsply Sirona Implants offers comprehensive solutions 
for aii phases of impiant therapy, inciuding Ankyios”,
Astra Tech implant System* and Xive* implant lines, digital 
technologies, such as Atlantis* patient-specific solutions and 
Simplant® guided surgery, Symbios* regenerative solutions, 
and professional and business development programs, such as 
STEPPS™. Dentsply Sirona Implants creates value for dental 
professionals and allows for predictable and lasting implant 
treatment outcomes, resulting in enhanced quality of life 
for patients.

About Dentsply Sirona

Dentsply Sirona is the world's largest manufacturer of 
professional dental products and technologies, with a 130-year 
history of innovation and service to the dental industry and 
patients worldwide. Dentsply Sirona develops, manufactures, 
and markets a comprehensive solutions offering including 
dental and oral health products as well as other consumable 
medical devices under a strong portfolio of world class brands. 
As The Dental Solutions Company™, Dentsply Sirona's products 
provide innovative, high-quality and effective solutions to 
advance patient care and deliver better, safer and faster 
dentistry. Dentsply Sirona’s global headquarters is located in

THE DENTAL 
SOLUTIONS 
COMPANY™

Dentsply
Sirona
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Простота без компромиссов
в  осн о ве  ф илосо(рии системы имплантатов As tra  Tech Im p lan t  
System L;V лежит специф ичны й  от области  подход  «crcjwn- 
do w n »  с учетом ряда c c io c ib o i  т ы х  зубов, подд ер ж и ва ем ы й  
и н т с и ги в н о  no [ i4 iHb iv  Аирл/огическим п р отокол ом  и простьтм 
ор топедическим  рабочттм п|аоцессом для б ольш ей у в ер ен н ости  
и удовдотворс! II ю с ги результатом всех у ч а с тн и к о в  пр оц есса  
лечения.

■ ртазнообразные к о н с т р у к ц и и  имплантатов, в том числе 
п|тямые, конич(ч:кие, скош енны е, кортоткие, у з ки е  и широкитт,
с и с 1 юльзоват IIтем о д н о 'о -< ;д и н ств еи |ю го  хирурм и че с ко го  лотка

■ гибкт'те протоколы  сверления, обеспечиваюьцие требуемую  
п е рв и чн ую  с 1 аби.МЬНОСТЬ

*  pocianpaiUToi II 11,10 компот tti т ч ,  в том числе кру глы е  и
| | 1' 'У 1 опьные, 11()дд.'р)живающие ф о р м и р о в а н и е  мя| ких  1каней

*  т'никально'Н и н кц тф ейс  с установкой  с л ед ую щ и х  компонр|тгон  
Т ос ь к и  в оД“ :ОМ положении :

- максимал 1,но Т1мдмнил,уа11изировомны х абатмсчиоц Atlantis;
~ <твгоматичрск1.т напртавляемых компонентов  для снятия 

о п и с ко в ,  для ю ч н о й  посадки которых д остаточно  одной руки.

и с н о в о и  дан н о го  л а п а  ртаткития остается уни ка льн ы й  комплекс  
бипу| |р)авления As ira  Tecli Irnpilant System B ioM anac jem en t Compilex 
для к о т о р о го  д окум ентал ьно  подтверж дены  д о л го с р о ч н ы е  
э с 1етические  ртезульгаты и сох|эанение ур о в н я  кости  в области  
ш е й ки  импла! па la.
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Ассортимент

О

ЗЕЛЬНЫИ

■О' (б;
Только одно Ш есть
по ло ж ени е  по л о ж ени й

Кр угл ы й

БезiHAeKcaium

Имплантаты

Имплантат дентальный 
OsseoSpeed E V  3.0 S

Врем енны е
абатменты

Абатмент временный 
эстетический Tem pDesign E V

О-

0 б 5 мм 25503

Абатмент временный 
Temp Abutm ent E V

■О-

0 3.3 1 мм 2G251

А батменты

Абатмент п о лупр о ф ильн ы й  TiDesign EV 
3.0

О-

О 0 4.0 2.5 мм 25330
0 0 4 . о 1.5 мм 25331
О 0 4.0 15“ 1.5 мм 25332

О
А б а тм е н ты  A tla n tis
Максимально и[|дивидуали тирован 

абатменты и коронки

8 MM 25212
9 MM 25213

11 MM 25214
13 MM 25215
15 MM 25216

В инт-заглуш ка

I
о мм 25280

Ф ормирователи десны

Ф орм ирователь десны  HealD esign E V  3.0

ц( й

О 0 3.5 2.5 мм 25901
О 0 3.S 3.5 мм 25298
о 0 3.5 4,5 мм 25297
О 0 3.5 6.5 мм 25795

А батменты

Абатмент Уии E V  3.0

З а ж и в л я ю щ и е
колп ачки

Ко лпачо к заидитный для 
абатмента Уни EV

( Q  ч 1

2 мм 25555 0 4.3 Короткий 25952
3 мм 25556 0 4.3 25616
5 ги м 25557 0 5,5 Короткий 25953

0 5.5 25617

Решение Абатмент
Atlantis Atlantis'

Custom Base Crown

о
if

Максимально и̂ •̂ диви- 
дуализириванные абат- 

мрнты и коронки

Прим ечание: Дс

А батм ен т

Трансф ер для снятия 
оттиска с абатмента Уни EV 

методом открытой ложки

^2

0 4.3 Короткий 26245 
0 4.3 26247
0 5.5 Короткий 26246 
0 5.5 26248

-а

и .' ИНДИВИДуа.Г1ИЗИрОВЭ1 lU c in  oplO.'■CД.1^-'L 
тДс.рмЛЦИОМ о б р о  _ ,0 i! I '''C l. к  iip C .J lC iaH H i 

|''Дт и с в о е м  рст и о 1 'С.

ск /е  cc‘L..ciI'/'.i .-ti in 
■' .иг. КО'И' .'ji lun :

Ф орм ирователь десны  H ealing Uni E V  3.0

© S
1

0 4 2 мм 25574
0 4 3 мм 25575
0 4 4 мм 25576
0 4 6 мм 25577



Абатмент прямой EV 3.0

Трансф ер E V  для снятия Трансф ер E V  для снятия 
оттиска с имплантата оттиска с имплантата

методом открытой лож ки методом закрытой лож ки

Оттиски на уровне имплантата Продукция для лабораторий
Л абораторны й винт 

абатмента EV
Лабораторный 

направляю щ ий пин 
п олупро ф ильн ы й  EV

©
и
} t
'%

0 3.3 1 мм 25361 1:
0 3.3 2 мм 25362 i
0 3.3 3 мм 25363 Длинный 26231 Длинный 25534

Абатмент титановый E V  3.0

Трансф ер п о лупр о ф ильн ы й  E V для снятия 
оттиска с имплантата методом открытой ложки

25476
Количестио 3

А н ало г имплантата E V

25528

О-
0 4.0 1 мм 25924 
0 4.0 2 мм 25925

26239
25543

О Т Т И С К И

Трансф ер для снятия 
оттиска с абатмента 

Уни E V  методом 
закрытой ложки

Продукция для лабораторий

А нало г абатмента 
Уни E V

Л абораторный 
направляю щ ий пин 

абатмента E V

Винт I Цилиндры
мостовидного I 

протеза
Винт мостовидного Цилиндр врем енны й Цилиндр

протеза E V  : для абатмента Уни E V  полувы ж игаем ы й для
абатмента Уни EV

25481

V
26249

25615 Kopoiкий 
средний 
Длииный

Л абораторный 
винт мостовидного 

протеза E V

2565G
Количество 3

25643
25644
25645

Супр астр уктуры
Atlantis"

Ц

Максимально инди­
видуал и.̂ иоовл иные 

су:.рас1рук1 уры

26250

Ц илиндр выж игаем ый 
для абатмента Уни EV

25647



Ассортимент

Ф И О ЛЕТО ВЫ М

О о- ©
Только одно Ш есть  Без
по л о ж ени е  п о л о ж е н и й  инд е ксац и и

О  А
К р у г ;1ый Т р еугол ьны й

Имплантаты

Имплантат дентальный O sseoSpeed E V  3.6 S

6 мм 25221
8 мм 25222
9 мм 25223

11 мм 25224
13 мм 25225
15 мм 25226
17 мм 25227

В инт-заглуш ка

о мм 25281

Ф орм и ров ател и  десны

Ф орм ирователь десны  HealD esign E V  3.6

©

V

О 0 4 2.5 мм 25902
О 0 4 3.5 мм 25300
О 0 4 4.5 мм 25299
о 0 4 6.5 мм 25796
о 0 5 2.5 мм 25903
о 0 5 3.5 мм 25920
о 0 5 4.5 мм 25904
о 0 5 6.5 мм 25905
О 0 6 3.5 мм 25906
О 0 6 4,5 мм 25907

д 0 5 3.5 мм 25301■О

Ф орм ирователь десны  H ealing Uni E V  3.6

©
0 4 2 мм 25285
0 4 3 мм 25578
0 4 4 мм 25286
0 4 6 мм 25287

Цементная фиксация

Врем енны е
абатменты

Абатмент временный 
эстетический

А батменты

Абатмент по лупр о ф и льн ы й  Абатмент литьевой CastDesign
TiD esign E V  3.6 E V  3.6

Tem pDesign EV
•O ' у. U' О-

Q-
1 О 0 4.5 2.5 мм 25334 0 4.1 1

О 0 4.5 20̂-= 1.5 мм 25335
0 7 5 мм 25504 А 0 5.5 1.5 мм 25333

Абатмент временный 
Temp Abutm ent EV

Абатмент циркониевы й 
ZirD esign E V  3.6

О

•О
о-

Абатменты Atlantis

Максимально ииди1;и- 
дуализированньк- a6ai 

менты и коронки

О 0 4,5 2,5 мм 25316
О 0 4,5 20̂  ̂ 1.5 мм 25317
Л 0 5.5 1.5 мм 25315

, ’ Винтовая фиксация >

А батменты З а ж и в л я ю щ и е
колп ачки

А батм ен т

Трансф ер для снятия
Абатмент Уни E V  3,6 Ко лпачо к защ итный i оттиска с абатмента Уни EV

1 мм 25558 
, ' 2 ММ 25559 

'3.2 * 3 мм 25560

для абатмента Уни EV
j

методом открытой ложки

5 мм 25561
\

Абатмент угловой E V  3.6 2 0 ° 0 4,3 Косоткии 25952
0 4.3 25616 ^ "W'

0 4,2 1 мм 25619 
©3 0 4,2 2 мм 25620

1 О 4,2 1 мм 25621 : 
0 4 2 2 мм 25622

! 0 5.5 Косоткии 25953 : 0 4.3 Коротки/ 2624S
0 5.5 25617 0 4.3 2f.2-'- 

0 5.5 Короткий 26246
Колпачок защ итный ; 

для абатмента
0 5.5 26243

Решение Абатмент 
Atlantis Atlantis" 

Custom Base Crown

углового E V  

1  ■

Трансф ер для снятия оттиска 
с абатмента углового EV 

методом открытой лож ки

Максимально индивидуализиро- 
[!,и и 1ЫО абатменты и Kopoi 1ки

25650

26244

Фиксация на аттачментах

А батменты О тти ски  на уров не  абатм ента
Абатмент Locator Абатмент Трансф ер для снятия оттиска с абатмента

E V 3.6 ш аровидны й E V  3.6 Locator методом открытой ложки

О  ^ © 2448̂ -

1 мм 25657 I мм 25684

2 мм 25658 2 мм 256S5

3 мм 25659 3 мм 25686

4 мм 25660 4 мм 25687

5 мм 25661 5 мм 25688 
7 мм 25689

П ри м е чани е : Дг и[ д1,икМ1дуали зм г;к')на1н 
■ jp'̂ JI 1ИОЙ иОрцщоитс

OpfOMOj..^ -<;'0



■ О  ■ f
■ • w

0 4.1 1 MM 

0 4.1 2 MM
25926
25927

О тти ски  на ур ов не  имплантата П р о д у кц и я  для л а бо р ато р и й

Абатмент прямой E V 3.6

Тр ан сф е р  E V для снятия 
оттиска с имплантата 

методом открытой лож ки

Трансф ер E V для снятия 
оттиска с имплантата 

методом закрытой лож ки
Л абораторны й винт 

абатмента E V
Лабораторный 

направляю щ ий пин 
п о лупр о ф ильн ы й  EV

0 4 1 мм 25364 
0 4 2 мм 25365 
0 4 3 мм 25366

Абатмент титановый E V  3.6

• I
Короткий 26227 Короткий 25535
Длинный 26232 Длинный 25536

Трансф ер п олупро ф ильн ы й  E V  для снятия 
оттиска с имдлантата методом открытой лож ки

f

Корот кии 26235 
Длинный 26240

25477 
Количество 3

А н ало г имплантата E V

Щ
щ
щ

14
25544

О Т Т И С К И П р од укц и я  для л або р ато р и й Винт Цилиндры

Трансф ер для снятия 
оттиска с абатмента 

Уни E V  методом 
закрытой ложки

А нало г абатмента 
Уни EV

f -

Лабораторный 
направляю щ ий пин 

абатмента EV

М О С Т О В И Д Н О Г О
п р о т е з а

Винт мостовидного 
протеза EV

Цилиндр временный 
для абатмента Уни E V

Ц илиндр временный 
для абатмента 

углового EV

25481

V
26250 25654

26249 25615
К0Р01КИЙ 25643 
Средний 25644 
Длинный 25645 ------------- ---------------—

Цилиндр
полувы ж игаем ы й для 

абатмента Уни E V

Цилиндр временный 
для абатмента 

углового EV

А нало г абатмента Лабораторный
углового E V винт мостовидного 

протеза EV
С упр астр уктуры  

A tlan tis '
25647

11

25653
» f  -5  j. ,

^  N Mj
Ц илиндр выж игаем ый 
для абатмента Уни E V

Цилиндр выжигаемый 
для абатмента 

углового EV

25652
25656 

Количес1 во 3
Мп/симально инди­
видуализированные

cynpac’ pyKiyphi

_____________________
25649 25655

Аналоги

Аналог
абатмента

Locator

А налог абат­
мента ш аро ­
видного EV

24485 25826

О хватываю щ ая деталь 
Dalbo Plus ТЕ, в комплекте

Аттачменты

Технический набор Locator

24483

25834 Вкладка Locator — охватываемая

Синий
Ро;тивый

24488
244S7

Прозрачный 244S6

Вкладка Locator — 
расш иренны й спектр, 

охватываемая

'

Серый 25679
Красный 24492 
Оранжевый 25843 
Зеленый 24489

OD  Ц илиндр для I 
изготовления балки E V  |

25638



Ассортимент

О О- са
Только одно Ш есть  Eje:̂
по л о ж ени е  п о л о ж е н и й  и нд е ксац и и

О  Д
К р угл ы й  Треугольны й

Имплантаты

Имплантат дентальный Имплантат дентальный 
OsseoSpeed E V  4.2 S O sseoSpeed E V  4.2 С

Временные
абатменты

Абатмент временный 
эстетический 

Tem pDesign EV

•О-

0 9 5 мм 25505

Абатмент временный 
Temp Abutment EV

•O'

0 4.5 1 мм 26253

Абатм ент п о лупр о ф ильн ы й  
TiD esign E V  4.2

Абатменты
Абатмент литьевой
CastDesign EV 4.2

•О-

О 0 5.5 2.5 мм
О 0 5.5 20̂  ̂ 1.5 мм
Д 0 5.5 1.5 мм
Л 0 7.0 1.5 мм

25338
25339
25336
25337

Абатмент циркониевы й 
ZirD esign E V  4.2

о - Ш
7

О 0 5.5 2,5 ММ 25320
о 0 5.5 20-' 1.5 мм 25321
л 0 5.5 1.5 мм 25318
д 0 7.0 1,5 мм 25319

■О

О 4.1 1 мм 25327

Абатменты Atlantis
k J  Максимдль-с ин;,игн1 

цуализироваинын ас, 
менты и коронки

6 мм 25231 8 мм 25262
8 мм 25232 9 мм 25263
9 мм 25233 1 1 мм 25264

11 мм 25234 13 мм 25265
13 мм 25235 15 мм 25266
15 мм 25236 17 мм 25267
17 мм 25237

Винт-заглушка

I
о мм 25282

Формирователи десны

Ф орм ирователь десны HealD esign E V  4.2

1 ©

О-

О0 5.0 2.5 мм 25908
О0 5.0 3.5 мм 25501
О 0 5.0 4.5 мм 25302
о 0 5.0 6.5 мм 25797
о 0 6.5 2,5 мм 25909
о О 6.5 3.5 мм 25910
о 0 6-5 4,5 мм 25911
о 0 6.5 G.5 мм 25912

л 0 5 3.5 мм 2 53f)3
д 0 G-5 3.5 мм 25304

Абатменты

Абатмент Уни E V  4.2
1 мм 25562
2 мм 25563
3 мм 25564 
5 мм 25565

О  >

Абатмент угловой E V  4.2 2 0 °

■О

©

0 4.2 1 мм 25625 
0 4.2 2 мм 25626

0 4.2 1 мм 25627 
О 4.2 2 мм 25628

Реш ение Абатмент
Atlantis Atlantis' Crown 

Custom Base

О m
W '

Максимально индивидуализиро- 
впмиыо абатменты и коронки

Абатменты
Абатмент Locator 

EV 4.2

Заживляющ ие
колпачки

Колпачок заидитный 
для абатмента Уни E V

0 4.3 Короткий 25952 
0 4,3 25616
0 5.5 -̂'орогкии 25953 
0 5,5 25617

Ко лпачо к защ итный 
для абатмента 

углового E V

Абатмент

Трансф ер ДЛЯ снятия 
оттиска с абатмента Уни E V  

методом открытой ложки

0 4.3 Кэсст/.с' 
0 4.3
0 5.5 Коротки/ 
0 5.5

26245 
26247
26246 
2G243

Трансф ер для снятия оттиска 
с абатмента углового EV 

методом открытой ложки

• ^
26244

Абатмент ш аровидны й 
E V  4.2

О ттиски на уровне абатмента
Трансф ер для снятия оттиска с абатмента 

Locator методом открытой ложки

Ф орм ирователь десны Healing Uni E V  4.2

©
wmm 0 4 2 мм 252R8
wm 0 4 3 мм 255/9

0 4 4 мм 25289
0 4 6 мм 25290

■а ©
1 мм 25662 1 MM 25690
2 мм 25663 2 мм 25691

мм 25664 мм 25692
4 мм 25665 4 мм 25693
5 мм 25666 5 мм 25694

7 мм 25695

Прим еча ние: ”'ог 1 ч ifI N  HhC и ĥi*.:уа-'-оиг
формацией обра , 
4с и евне'-' гте; ионе

Нр о ;еЛИЧНГК иг- рО| ;
релстанн!Рню ко-'



Абатмент прямой EV 4.2

©
0 5 ]. мм 25367
0 5 2 мм 25368
0 5 3 мм 25369
0 6 1 мм 25494
0 6 2 мм 25495
0 6 3 мм 25496

Абатмент титановый E V 4.2

О-

Оттиски на уровне имплантата Продукция для лабораторий
Тр ан сф е р  E V для снятия 

оттиска с имплантата 
методом открытой лож ки

Трансф ер E V  для снятия 
оттиска с имплантата 

методом закрытой лож ки
Л абораторны й винт 

абатмента E V
Лабораторный 

направляю щ ий пин 
п о лупр о ф ильн ы й  EV

Короткий 26228 
Д;1инныи 26233

Короткий 2Б537 
Длинный 25538

Трансф ер п олупро ф ильн ы й  E V для снятия 
оттиска с имплантата методом открытой лож ки

25478 
Количество 3

А н ало г имплантата E V

25530

0 4.7 1 мм 25928 
0 4.7 2 мм 25929 Короткий 2623G 

Длинньлй 26241

О Т Т И С К И

Трансф ер для снятия 
оттиска с абатмента 

Уни E V  методом 
закрытой ложки

Продукция для лабораторий

А н ало г абатмента 
Уни E V

Лабораторный 
направляю щ ий пин 

абатмента EV

Винт
мостовидного

протеза
Винт мостовидного 

протеза EV

Цилиндры
Ц илиндр врем енный 

для абатмента Уни E V
Цилиндр временный 

для абатмента 
углового E V

V
26249 25615

Короткий 
Средний 
Дл ИММ1ИЙ

25643
25644
25645

25481
26250

Цилиндр
полувы ж игаем ы й для 

абатмента Уни EV

25654

Ц илиндр временный 
для абатмента 

углового EV

А налог абатмента 
углового EV

Лабораторный 
винт мостовидного 

протеза EV
Супр астр уктуры

Atlantis

Ц илиндр выж игаем ый 
для абатмента Уни E V

| i
25653

Цилиндр выж игаем ый 
для абатмента 

углового E V

25652
25656 

Колич(’С I во 3
Максимально инди- 
в иду а л и в и р о ва ih н ы е 

с у п р г 5с т р у к 1у р ы
25655

Аналоги
Аналог

абатмента
Locator

Аналог абат­
мента ш аро ­
видного E V

О хватываю щ ая деталь 
Dalbo Pius ТЕ. в комплекте

Аттачменты

Технический набор Locator

25834

24485 25826

24483

Вкладка Locator — охватываемая

CntuiH 24488
Рововый 24487
Проврачмый 24486

Вкладка Locator — 
расш иренны й спектр, 

охватываемая

•
Серый 25679
Красный 24492
Оранжевый 25843
Зе/юный 24489

OD  Цилиндр для 
изготовления балки E V

25638



Ассортимент

о ■Q ©
Только ОДНО 
полож ение

Ш есть
по л о ж ени й

Без
индексоии !

о д
К р угл ы й  Треу|'ОЛьный

Имплантаты

Имплантат дентальный 
OsseoSpeed E V  4.8 S

Имплантат дентальны й 
O sseoSpeed E V  4.8 С

В рем енны е
абатменты

Абатмент временный 
эстетический 

Tem pDesign EV

•O'

0 1 0 5  мм 25506

Абатмент временный 
Temp Abutment E V

О-

А батменты

Абатмент п о лупр о ф ильн ы й  
TiD esign E V  4.8

Абатмент литьевой
CastDesign EV 4.8

-  1

О 0 7,0 2.5 мм 25342
О 0 5.5 20̂-̂ 1.5 мм 25343

д 0 5.5 1.5 мм 25340
д 0 7,0 1.5 мм 25341

•О-

0 5.1 1 мм 25328

Абатмент циркониевы й ZirD esign 
E V  4,8 О

•О-

Абатменты Atlantis
Максимально иидини- 

дуапи:^ироваиные лбаг- 
менты и Kopuh-iKH

О 0 7.0 2.5 мм 25324

0 5.0 ]. мм 26254 О 0 5.5 20̂ ’ 1.5 мм 25325

д 0 5.5 1,5 мм 25322
д 0 7.0 1.5 мм 25323

6 мм 25241 8 мм 25272
8 мм 25242 9 мм 25273
9 мм 25243 11 мм 25274

Абатм ент11 мм 25244 13 мм 25275 Абатменты З а ж и в л я ю щ и е
13 мм 25245 15 мм 25276 колпачки
15 мм 25246 17 мм 25277 Трансф ер для снятия
17 мм 25247 Абатмент Уни E V  4.8 Колпачок заидитный оттиска с абатмента Уни EV

В инт-заглуш ка

I'
о мм 25283

Ф орм ировател и десны

Ф орм ирователь десны H ealDesign E V  4.^

0 5.0 2.5 мм 25913
4©' О 0 5.0 3.5 мм 25502

0 0 5.0 4.5 мм 25914
О 0 5.0 6.5 мм 25915
0 0 6.5 2,5 мм 25916
О 0 6.5 3.5 мм 25917
О О 6.5 4,5 мм 25306
О 0 6.5 G.5 мм 25798
О 0 7.5 3.5 мм 25918
О 0 7.5 4.5 мм 25919

ГО ^ 0 5,0 3.5 мм 25305
л 0 6.5 3.5 мм 25307

;о:
1 25566
2 25567
3 25568
5 25569

Абатмент угловой E V 4.8 2 0 °

0 4.2 1 25631
 ̂ ' 0  4,2 2 25632

*7 1 0 4.2 1 25633
О ;  0 4.2 2 25634

Решение Абатмент
Atlantis Atlantis" Crown 

Custom Base

О
Максимально имдивидуализиро- 

iMbiG аба I MOHTbi и коронки

А батменты

ДЛЯ абатмента Уни E V

О 4.3 Короткий 25952 
О 4.3 25616
0 5.5 Короткий 25953 
0 5.5 25617

Колпачок заидитный 
для абатмента 

углового E V

методом открытой ложки

0 4.3 Короткий 26245 
0 4.3 26247
0 5.5 Коротк/г 2624G 
0 5.5 26248

Трансф ер для снятия оттиска 
с абатмента углового E V  

методом открытой ложки

26244

Абатмент Locator 
E V  4.8

Абатмент ш аровидны й 
E V  4.8

О ттиски  на уров не  абатмента
Трансф ер для снятия оттиска с абатмента 

Locator методом открытой лож ки

Ф орм ирователь десны  Healing Uni E V  4.8

©
0 4 2 мм 26219
0 4 3 мм 26220
0 4 4 мм 26221
0 4 6 мм 26222

О ©
ж i

1 мм 25667 1 мм 25696
2 мм 25668 2 мм 25697
3 мм 25669 3 мм 25698
4 мм 25670 4 мм 25699
5 мм 25671 5 мм 25700

7 мм 25701

24484

10

П ри м е чани е : i I ■i>i •inju.'iiuyivaПИ iii[ )Ои.лннью oploi юл 
лэоо'-юцией оболталтесг. к мпелгтл



Абатмент прямой EV 4.8

( d

Трансф ер E V  для снятия 
оттиска с имплантата 

методом открытой лож ки

Оттиски на уровне имплантата
Трансф ер E V  для снятия 

оттиска с имплантата 
методом закрытой лож ки

0 5 1 мм 25370
О 5 2 мм 25371
0 5 3 мм 25372
0 6 1 мм 25497
0 6 2 мм 25498
0 б 3 мм 25499

Абатмент титановый E V 4.8

■О' -1̂' -  I

Короткий 26228 
Длинный 26234

Короткий 25539 
Длиштый 25540

Трансф ер п олупро ф ильн ы й  E V  для снятия 
оттиска с имплантата методом открытой ложки

!Д'
isт
t f

Продукция для лабораторий
Л або рато рны й винт 

абатмента E V
Л абораторный 

направляю щ ий пин 
п о лупр о ф ильн ы й  EV

25479 
Количество 3

А н ало г имплантата E V

0 5.0 1мм 25930 
0 5.0 2 мм 25931

Короткий 26237 
Длинный 26242

25546

О Т Т И С К И

Трансф ер для снятия 
оттиска с абатмента 

Уни E V  методом 
закрытой ложки

Продукция для лабораторий

А нало г абатмента 
Уни E V

Лабораторный 
направляю щ ий пин 

абатмента E V

Винт
мостовидного

протеза
Винт мостовидного 

протеза EV

Цилиндры
Ц илиндр врем енный 

для абатмента Уни E V
Ц илиндр временный 

для абатмента 
углового EV

5481

25615

А нало г абатмента 
углового EV

Koooiкий 
Средний
/1.ПИ1 II 1ЫИ

25643
25644
25645

25652

Л абораторный 
винт мостовидного 

протеза EV

25656 
Количество 3

Супр астр уктуры
Atlantis'

i ' N Я2J U
Максимально инди-  ̂
видуализированные 

супрзс'труюуры

26250
Цилиндр

полувы ж игаем ы й для 
абатмента Уни EV

25647

Ц илиндр выж игаем ый 
для абатмента Уни E V

25649

25654
Ц илиндр временный 

для абатмента 
углового E V

1'̂
25653

Цилиндр выжигаемый 
для абатмента 

углового E V

Аналоги
Аналог

абатмента
Locator

А налог абат­
мента ш аро ­
видного E V

О хватываю щ ая деталь 
Dalbo Plus ТЕ, в комплекте

Аттачменты
Технический набор Locator

25834

24485 25826

24483

Вкладка Locator -

Симии 
Ро.'ЮИЫЙ 
Прозрпчнс;

охватываемая

24488
244S7
24486

Вкладка Locator — 
расш иренны й спектр, 

охватываемая

т» ^
Серый 25679
Красный 24492 
Оранжевый 25843 
Зеленый 24489

OD Цилиндр для 
изготовления балки EV



Ассортимент

КОРИЧНЕВЫМ

О
Только одно LlJecTb Беи
по л о ж ени е  п о л о ж е н и й  инд е ксац и и

о-
LlJecTb 

)ЛОжени

О
Круглый

Имплантаты

Имплантат дентальный O sscoSpeed EV 
5.4 S

6 мм 25251
8 мм 25252
9 мм 25253

11 мм 25254
13 мм 25255
15 мм 25256

Винт-заглушка

О ММ 2528А

Ф ормирователи десны

Ф орм ирователь десны HealD esign E V  5.4

©
О 0 6.5 2.5 мм 25921
О 0 6.5 3,5 мм 25309
о 0 6.5 4.5 мм 25308
о 0 6.5 6.5 мм 25799
о 0 7.5 3.5 мм 25922
о 0 7.5 4.5 мм 25923

Ф орм ирователь десны  H ealing Uni E V  5.4

©

0 4 2 мм 26223
0 4 3 мм 26224
0 4 4 мм 26225
0 4 6 мм 26226

Цементная фиксация

Временные
абатменты

Абатмент временный 
эстетический Tem pDesign EV

■O' I
О 10 5 мм 25507

Абатмент временный Temp 
Abutment E V

Абатменты

Абатмент п о лупр о ф ильн ы й  TiD esign E V  5.4

•О- I
о 0 7.0 2.5 мм 25344 
О 0 7.0 1.5 мм 25345

О-

О 5.5 1 мм 26255

Абатм ент литьевой 
CastD esign E V  5.4

•О-

. Абатменты Atlantis

О М аксимально иидини-
дуали зи ро ван ^ы н  аСат- 

мемты и коромли

0 5.1 1 мм 25329

Винтовая фиксация
Абатменты

Абатмент Уни E V  5.4

О

1 мм 25570
2 мм 25571
3 мм 25572
5 2.5573

Реш ение Абатмент 
Atlantis' Atlantis"

Custom Base Crown

О

М аксимально инд ивидуа- 
ли-<ирс)ванные а б а i менты 

и коронки

Заживляющ ие
колпачки

Ко лпачо к защ итный для 
абатмента Уни EV

0 4.3 Короткий 25952 
0 4.3 25616
0 5.5 Короткий 25953 
0 5.5 25617

Абатмент

Трансф ер для снятия оттиска 
с абатмента Уни E V  методом 

открытой лож ки

0 4.3 Kqpoik/Ui 26245 
04.3 26247
0 5.5 Корстки/ 26246 
0 5.5 26248

П р им ечание: Д о ' \ ' П 1 г . И1 i.iiuML'-.n.yor.'Oiipona' т i . с  ортогс.Ч'/ --сск.--с o cu ic i '‘д ! 'с  ' 
З а .  11 ц / -ф е р м а ! 1ией обра i ,айт0 С1. к нролстанитапю  ком 'амии D o r - ' i I . 
'■'■■■ n,-; Im rlantc н ают'м noi

12



Абатмент прямой E V  5.4

СО
0 6 1

S
мм 25373

0 6 2 мм 25374
0 6 3 мм 25375

Абатмент титановый E V  5.4

О тти ски  на уров не  имплантата П р о д у кц и я  для л а бо р ато р и й
Трансф ер E V для снятия Трансф ер E V  для снятия 

оттиска с имплантата оттиска с имплантата Л абораторны й винт Лабораторный
методом открытой лож ки методом закрытой лож ки абатмента E V направляю щ ий пин

1  1
п о лупр о ф ильн ы й  EV

1  1 I
25480

Короткий 26230 Короткий 25541 Количество 3
Длинный 25542

Трансф ер п олупро ф ильн ы й  E V  для снятия 
оттиска с и^^лантата методом открытой ложки

А н ало г имплантата E V

25530

Короткий 26238

ш

25547
Длиннь!И 26243

*

оттиски П р од укц и я  для л а бо р ато р и й Винт
мостовидного

протеза

Цилиндры

Трансф ер для снятия 
оттиска с абатмента 

Уни E V  методом 
закрытой ложки

ч

А нало г абатмента 
Уни EV

Лабораторный 
направляю щ ий пин 

абатмента EV

Винт мостовидного 
протеза EV

Цилиндр временный 
для абатмента Уни E V

Цилиндр
полувы ж игаем ы й для 

абатмента Уни E V

5 г ‘
25481

26249
25615

Короткий
Средний 25643 
Длинный 25644 

25645

26250 25647

Л абораторный 
винт мостовидного 

протеза E V

Супр астр уктуры
Atlantis Ц илиндр выж игаем ый 

для абатмента Уни E V

25656
Количество 3

•»' г :  ̂ ^

Ц H j
Максима/1ьно инди­
видуализированные 

супрасгруктуры 25649

___________________ 1



Введение
Ф и л о с о ф и я  системы им плантатов Astra Tech Implant 
Systen'-: L V  у ч и 11)1иао1 ряд ec i ос i hchhi>ix зубо[г и ИС1 loji ijsyoi 
конкретизируемьо1Й для каж дого отдельного с л у ч а я  подход 
«crow n-dow n», под держ и ваем ы й и н т у и т и в н о  понятным 
х и р ур ги че с ки м  протоколом и простым  ортопе дически м  
рабочим процессом.

Ш и р о к и й  ассо|этимент импло11татов о б е с п е ч и в а е т  
у н и в е р с а л ь н о с т ь  и у д о вле твор и т п о т р е б н о сти  каждого 
пациента. Кроме того, со отве тст в ую щ и е  о р топ е д и че с ки е  
компоненты о бе с п е чи ваю т о пт и м а л ьн ы й  менеджмент мягких 
i каней, д о т I I  И Й  срок с л у ж б ы  и х о р о ш и е  э с 1е 1 ичн ы е  р е з у л ы а !

Зеленый Фиоле'Оаый Желть1й Синий Кооинневый

Й1Й•«к*»
И мплантат д ента льны й O sseoSpeed P ro file  EV

Рекомендуемые размеры им11.лантатов в 
зависимости от пoлoжê -̂ ия зубов, при условии 
•наличия достаточного обт.омл костной ткани и 
рис1рзнс1 на с учетом примыкающих зубов.

П р о гр а м м а  га р а н т и и
D e n ts p ly  S iro n a *  — мы вас  з а с т р а х о в а л и

И М П Л Л М ТЛ ТЫ И  Д И О К С И Д
КО М П О Н ЕН ТЫ  [.ЦИРКОНИЯ И Н С Т Р У М ЕН Т Ь .

Основой данного этапа развития остается 
уникальный комплекс биоуправления Astra 
Tech Implant System BioManagement Complex, 
для которого документально подтверждены 
долгосрочные эстетические результаты и 
сохранение уровня кости в области шейки 
имплантата..

П О Ж И З Н Е Н Н О

nA Ml.l j услое.ы и "оложемпы R ЛИС'ОНТ 
цнпнтя на гмг|,'М[,| имгшангагшт».



Хирургия
У н и в е р с а л ь н ы й  а с с о р т и м е н т  
и м п л а н та то в
ИМПЛ0НТ51Ы OsscoSpcod EV nociyiiMhi ь

^шаме'’pot--, и рлинlunpoKOM аиапазоме фор-- 
Pjih р.сех моказамий, и ’ ом чис,10 /и 1и cniyaiinn 
с ограничсммым доступм|,.1м npoc” p:ji и: миам и 
(или) КОЛИЧОГ'1 ПО'И костной гкг-ч/,

Гибкие протоколы сверления, 
обеспечивающие требуемую 
первичную стабильность
Исмо;1ьзоваиие цьеюкой маркировки и иросюй 
системь. нумерации облегчает процедуру 
сверления.

1 К З Н 4 .
Г л

V J

Компоненты для конкретны х ситуаций
В гом -ислс круглые и f DOVI ол1тН1-.I-: 
формиооча IО Л И  i. ic c c -H .

Ассортимент с цветовой м аркировкой
Каждому размеру учас 1ка сосдинснит им1и1ан:о а 
и абатмо-на cooiBeic i ыулч 01де;1Ьм1,1й 1ч;(д 
коюрый последова1еД1)МО 11римен'яе1 сч ко всем 
соо fiCIс 1 ную11iHM э, емоиюм сислолн:. il,aoi 
при^сияетсч мепосрелсг1лл и'О к колщо см-ам 
и И11сгрумг,ц|л,м, а также -s voo n̂oi-.ko л 
информационным материалам, i до Э!С возможно.

Г'

{S' ■й *,

’  \
;s s 'ii

J

о Д

Для фикса!Ц/1И записей о ходе печения 
м а ц и е т а  и мег^едачи инфор)мации 
команде ор топедов  предоставляются  три 
о т к л е и ьз а ю щ  и X с я я р  лыка.

ДоГЮк.-1И[(_\иД1ун  ̂ (,1
COOT HC'TrTByOlUl'IK оуковолстинх.



Имплантаты

Имплантат дентальный O sseoSpeed' E V
Т и та н , с т е р и л ь н о

Имплантаты OsseoSpeed EV доступны 
в широком диапазоне форм, диаме­
тров и длин для всех показаний, в гом 
числе для ситуаций с ограниченным 
доступным пространством и (или) 
количес1 ыим костной жани.

Имплантат дентальный O sseoSpeed E V  3.0 S

S = прямой : конический

Каждому размеру участка coc/intiei 1ия 
имплантата и абатмента соответствует 
отдельный цвет, который последова­
тельно применяется ко всем соотве!- 
ствующим элементам системы,

0 мм

Длина(мм) 

Арт.

3,0

8

25212

3.0

9

25213

3.0

11
25214

Имплантат дентальный O sseoSpeed E V  3,6 S

3.0

13

25215

3.0

15

25216

Зеленый Ф и о л ето вы й  >т<елть1й

0 мм

Длина(мм) 

Арт.

3.6

G
25221

3.6

9

25223

3.6

11

25224

3.6

13

25225

3.6

15

25226

3.6

17

25227

т

С иний К о ри чн евы й Имплантат дентальный OsseoSpeedv» E V  4.2 S *

*  И м . ' л а т т ы  при вгтх  моказа-лпл'.’ 
л . ' ' -  i iopLCineio и б и к о н и ю  cijicjicn- 

«  Дополни'е.П|,нн,е св о.шнпя см. 
в инструкциях по ИС1 ЮЛЬЗО-ШТ''ИЮ 
или в pVKOiiO.jlC ПС по I IpOBC.JICI II-li' 
■vnpyci И-ССК.1Ч пр оис лур  

я Все ^-аши .■■'юланп.ни .■зто1иВлен'.
и з  ie/'-n-i<'T"KU Ч И Г ' О !  n U . t H r ,
4 клас-.'и.

я  06pa6oiK. ;i тчеей п о и о | )xi юсти  
и м п л а н 1 0 1 а O s s e o S p e e j  но 
верхушки I OOBOIO luTi.Nri 
M H K p c p 0 3 t ) 6 i . i .

я Ш ирима лонических и'-^плы пат' в 
R области тела на 0 ,6  мм монп , и.

0 мм 4.2 4.2 4.2 4.2 4,2 4,2 4.2

Длина(мм) б 8 9 11 13 15 17

Арт. 25231 25232 25233 25234 25235 25236 25237

Имплантат донтальньтй OsseoSpeed E V  4.2 С
г 1

0 мм 4.2 4.2 4,2 4.2 4,2 4.2
Тело 0 (мм) 3,6 3.6 3.6 3.6 3.6 3.6
Длина(мм) 8 9 11 13 15 17
Арт, 25262 25263 25264 25265 25266 25267



Имплантат дентальный O sseoSpeed E V  4.8 S

0 мм

Длина(мм) 

Арт.

Имплантат дентальный O sseoSpeed E V  4.8 С

0 мм 4.8 4.R 4.8 4.8 4.8 4,8

Тело 0 (мм) 4,2 4.2 4.2 4.2 4.2 4,2

Длина(мм) 8 9 11 13 15 17

Арт, 25272 25273 25274 25275 2527G 25277

Имплантат дентальный O sseoSpeed E V  5.4 S

ipsag»

0 мм 5.4 5.4 5.4 5.4 5,4 5.4

Длина(мм) б 8 9 11 13 15

Арт. 25251 25252 25253 25254 25255 25256

Винт-заглуш ка EV В инт-заглуш ка EV
Ти laH, 1ерильно

Арт.

о
?

25280 25281 25282 25283 25284



Формирователи десны

Ф орм ирователь десны HealD esign E V
Ти lan, с I ерильно
Ш Для »<0н [ урИРО(-ЮНИ'-- МЯ[1-И-ч 1канрй с.

■ "Ср1 ю,1 зач-.и!< '1CIU 1'.‘ 

а  М о ч г '1 I 11,(гs - КП-- j i i i ' i
сдноэтапмых, ток и д.ля диухэюп! ii.i>' 
хирургических процедур 

а  -<-I(СIсук.шч гоом о̂ 1C 1 f»yei ипоппук) 
рчерчу.ь v)6d 1 ••iL'i I I иМ 'llDc>;l>jn L V и 
ZirDcsign EV

в  Зио-̂ смИ'Г Libicoii.i и UHcP-toipa 
coo исчсную юс 0 '-‘’М-,Ч 
аб0 1 мен1ам и иолохчснию зубс'И
О Kpyi лые ф(-)р‘-1ч1 ‘-ю' у I I ■ -

СЯ I-, любыл ГО; РЖе-1М',|Х Н'' ply.

А '̂ РОУГОЛЬИ-ЧС' формь! 'Pty.Mji' d-
* Х.--Г 1ГП11ЛЛ1 г л т р - -  Н, Г1'Л :0 Л

OI,lGJie и ими’ирую' особую фор 
му розцои и к. ЫКОЦ. Tpoyi о 
dGuiMCHT HtjolDesign"'’ L'V l -j c o i h  
из диух час 1СЙ.

в  / м с ю 1  MapKHfjoHKy д и а м с  p j  и длин ч:

Ф орм ирователь десны HealDesign E V  3,0

1 1 1
Г
I ш i' V

О о О О
0 мм 3.5 3.5 3.5 3.5

Высота (мм) 2.5 3.5 4.5 6.5

Арт. 25901 25298 25297 25795

Ф орм ирователь десны HealDesign E V  3.6

W
» 1 I I

1 1 ш
Щ

1— Г

1 1 i 1 V I
ff
1 f "Ш

о О О о О О О О О о Д
0 мм 4 4 4 4 5 5 5 5 6 6 5

Высота (мм) 2.5 3.5 4.5 6.5 2.5 3.5 4.5 6.5 3,5 4.5 3.5

Арт. 25902 25300 25299 25796 25903 25920 25904 25905 25906 25907 25301

Ф орм ирователь десны  HealDesign E V  4.2

I

i i '
1 1'

#
W

1

W

Ы

“• i V

4

0 О О О О О О о о д д
0 мм 5 5 5 5 6,5 6.5 6.5 6.5 5 6,5

Высота (мм) 2.5 3.5 4.5 6,5 2.5 3.5 4.5 6.5 3.5 3.5

Арт. 25908' 25501- 25302- 25797- 25909* 25910' 25911- 25912* 25303 25304

Ф орм ирователь десны H ealDesign E V  4.8

I t  ' W
.f'f f 1 T T ‘ T

I t ¥ f I t ‘i w ¥ I pit n

; t о О о О О о о о о О Д Д
l l 0 MM 5 5 5 5 6.5 6.5 6.5 6.5 7.5 7.5 5 6,5

Высота (мм) 2.5 3,5 4.5 6.5 2.5 3.5 4.5 6.5 3.5 4,5 3.5 3,5

Арт. 25913- 25502- 25914- 25915' 25916* 25917- 25306* 25798* 25918* 25919- 25305 25307

Ш  W

а Ф орм ирователь десны HealDesign E V  5.4

‘ C O d M C C  I И--Ю с 

OsseoSpeod ProMc EV 4,Г и 
Ossf̂ oSc'or-d Pro* lo FV I F

0 MM
Высота ( m m ) 

Api.

О
G.5

2.5

25921

■I'Tl%*V

О
6.5

4.5

25308

?
О
7.5

3.5

25922

18



Формирователь десны Healing Uni EV 3.0

mm mm
npi* mm mm щф
iV
I i f 1

0 MM 4 4 4 4

Высота (MM) 2 3 4 6

Арт, 25574 25575 25576 25577

Формирователь десны Healing Uni EV 3.6

mm чт

f 1 i
0 MM 4 4 4 4

Высота (MM) 2 3 4 6

Арт. 25285 25578 25286 25287

Формирователь десны Healing Uni EV 4.2
ШЯ1

5 2mm

W i I
0 MM 4 4 4 4

Высота (mm) 2 3 4 6

Арт. 25288* 25579- 25289* 25290*

Формирователь десны Healing 
Uni EV
Тиiai4, стерильно
ш ("■.юсобстеуот o-icinMi/pOr;^'1ИН'- 

м ж ких ■^Katien fs первую 
очереЛ:> ДЛ5Т обатментов Уни ЕЧ 

ш Нанесе! 1ные лазеоом no.iocF-i 
j i . i u  изморонил ! оложоьия 

■ Имею! маркировку высои.it

F| Формирователь десны Healing Uni EV 4.8

mam w m m m m

I 1
0 MM 4.3 4.3 4.3 4.3

Высота (mm) 2 3 4 6
Арт, 26219* 26220* 26221* 26222'

Формирователь десны Healing Uni EV 5.4

0 MM 4.8 4.8 4.8 4.8
Высота (mm) 2 3 4 6
A p t . 26223 26224 26225 26226

___

Ш  i
‘ CoBMCCiи'-ю c 

Ossoc'Speod Profile EV 4.E i 
O'f.nr Sneed profile “ V 4,R



Ортопедия
О р т о п е д и ч е с к и е  к о м п о н е н т ы  
для  к о н к р е т н ы х  с и т у а ц и й

в 1 4HCJle кру| jiijie и i oeyi сг и .i

%я

к

О д

 ̂4

•- Ш.'

А в т о м а т и ч е с к и  н а п р а в л я е м ы е  
к о м п о н е н т ы  д л я  с н я т и я  о т т и с ка .

По4 ,цор>кка исех возмож! юс юй ш c.ckcai 1ии. 
только одно положение, ii iecit j положений 
и без индекса' !ии.

О дна систем а  — о д н о  
зн а ч е н и е  у с и л и я  фикегтции

в целях VI 1рощО'-ия i ipoi ic^ycbi 
установки усилие фикса!(ии лл'. 
всех носгоянных а б а 1и о н 10н 
С0С1авляе1 25 Нем.

О д и н  и н т е р ф е й с  т р и  р е ш е н и я  и н д е к с а ц и и

• » в

О -О
Только одно 
п о л о ж ени е

Ш есть
п о л о ж е н и й

Ьез
индекоации

Имнлаша! OsecoSpoccI EV осладао: умикальг-ы 
соединением, кою рос o6eciючивае! дли
O P U T I |и’Д И Ч (.К  кик К(Т! К ' I  f тук ,.И И  и k u M i: r ) i ! , '  i ( v  

нопри'нес для иидивидуализисова! 1НЫХ абз’ ме! 
Atlantis, ус 101 ювку в од| юм i loj южопии. Hi 11ерф( 
|акже обеспечивает i ибкостт, за счет имдсксапк 
сюндортных абаIментов в шести полох^ониях. 
э’ ом абатмен1ы без индексации могут устанавш 
в любом ут ловом положеттии.

гт
■)B,J I

20

Д о 'Ц 'Л '1ИТОТ1Ы lyr-.'., И В ф о р '-l л  1ИЮ о  к и -ч р е - т м  
ГООТ "'.fir I в у ю щ и х  РУКОТТОТ|Г ж ,т х



Временные абатменты

Абатмент временный эстетический Tem pDesign E V

Ш ш 0
0 мм 6 7 9 10 10

Высота границы (мм) 5 5 5 5 5
Верт. высота (мм) 10 12 12 12 10
Арт. 25503 25504 25505 25506 25507

Абатмент врем енный эстетический 
Tem pDesign E V
Титан-ПЭЭК, нестерильно, поставля­
ется с ВИНГОМ абатмента
ш  Аиатимнческая фоом:,) метода 

гоирлщпьия
*  Д л я  r jo c 'O H o a u M u l /. с л 1н 1о;-,ом , о с

,СМС1 П l O i ' (ф1 ЖС01 U 1011 

Ш И 31 о ю и  101 1И0 в I Ip .-C V I г  I I .и ' 
^ " а ц и с т а  и л и  в н а б о р а 'о о и н  

** Д л я  н р о м с ' 'м о г о  и с п о . 1с а о р .а и /я ,
■■'cir 1Я0 дн.

Я Рестаира .ии с ви-по1 .̂ой ооиксаммс.'
А  о , 1 ЖО ОЛ И1 I'JMI II 40 )

я |доксироваи11Ы0  aOa i менты
могут быть установлены в ше­
сти положениях.

Вы с о та  гр а н и ц ы

Абатмент временный Temp Abutm ent E V

l i f f l lii. 0

0 мм 3.3 4.0 4.5 5,0 5.5
Высота границы (мм) 1 1 1 i 1
Верт. высота (мм) 9 9 9 9 9
Арт, 26251 26252 26253 26254 26255

Абатм ент временный Tem p Abutment EV

Титан, нестерильно, 
поставляется с винтом абатмента
я  П о е д м а з ' ' 0 4 0 4 0  д л я  t o s m h k m  г т а р а т и г '.а
я  Д л я  и p y i  1М Ы Х М н О !' О К О М  „ r i e n ' M . ,  -■

реслзг-,р,шнй и ^и'1и) ” 'СГ'С «
(".poM t'i II i f . i/  |_‘' : ш о 1 (ИЙ

я  Д л я  р О с ! и И [ . ) а Н И Й  и о Щ-ТН'ОЯ иЙ,  Г' . - . I '
фи КС O' 1.И0 Й

ш Обрабо! к а  прей м у  II К'.г., i I 'p i н iq  ь  л  а p i к 

я Роставро! 1 / . '  с оин'ог^.''и Фи 1'С:. ncn-'i ■ >
ОДИНГ'141 1Ы ' }

о й1| |Д '''кс ,- 'п о Е '.а -'Н |,1е  o f ja iM e H ir ,  ■■и-' 
б ы  I н у с  I а н о н л о 'И м  ш е с т и  ru j, lo x -■.

В ы сота гр а ни цы

Винт абатмента E V

Арт,

1

4

1

m f f i

Ml.4 Ml.6

25203 25204

M l . 8 

25205

М2.0 

25206

ш
М2.о 

25207

Винт абатмента E V  

Титан, нестерильно 

П р и м е ча ни е : С кажды ■■
н. р С М С ’ '11 . • • | ц б О ’ м с  НО-'-’ . 3 ..
I 'О С -О Я -Ч  и,!,--' д г т у х к о м ;  'О MCI I 
' ОС'аР.ПЯОГСЯ СООТЛ'Г'Т'-I -.V ■ I
r V .  С г з о л о н и к  д л я  r a K j . i j  . 1. I 
•H'lHTOFi г м ,  1̂. р а з д е л е  чР^жип 
о л о в а .

, \ м с  О I' а ■ I 
1Г.Г-'' аб:л
Ц1Й -И1 (т V . 
'j/ii 1итеа .11 
■|бп1м е н ;с  i-'



Реставрации с цементной фиксацией
Абатмент полупрофильный TiDesign " EV
Титан, нестерильно, 
поставляется с винтом абзтмомта

" О

" л

Koyi ,1ыи — ^онс : oyK[j,iU' бот  
ортопеаических ситуаций. 
|реу'ольнЬ1Й — а первую очеред 

д л я  рОЗдОВ и КЧЫкОВ TDOyi  a i b H O  
фирмы, низкая I рани 1 la — 1,а мгч 
нал yiaoRMGM импланта1 а.

У; новая ^oticT рукция — мри нссбхо^-ii 
смС'щения А 1Я ком1 ЮгЮа. Д1И уснангид 
и м плаш аю н в гюлежении, )юблаго1 и 
,\пя осемврацм!^.

О- .•1нд0КСИОП1зЛННЫ'  ̂ ПОН 1 М(’1 п ■
' ' С'1.1 н, у с т а н ш у  енг-, Я11 и.чл и I юл>

Морк11рОП.ча ,,Л1аМС1рО 0

полупрофильный ' 1  ■TiDesign EV 3.0

О О о  15”
0  MM 4 4 4

A — высота букк, (мм) 2.5 1.5 1.5

В — высота линг, (мм) 3.5 2.5 2.5

Вертикальная высота, мм 8 7 7

Арт, 25330 25331 25332

Абатмент 
полупрофильный 
TiDesign EV 3.6

о О 20" Л

0 мм 4,5 4.5 5.5

А — высота букк. (мм) 2,5 1.5 1.5

В — высота линг, (мм) 3.5 2.5 2.5

Вертикальная высота, мм 10 9 9

Лрт, 25334 25335 25333

А = вы сота  букк . 
в  = вы сота линг,

Абатмент 
полупрофильный 
TiDesign EV 4.2

о д
О О 20" Д Д

0  ММ 5.5 5.5 5.5 7

А — высота букк. (мм) 2.5 1.5 1.5 1.5

В — высота линг. (мм) 3.5 2.5 2.5 2.5

Вертикальная высота, мм 10 Э 9 9

Арт. 25338 25339 25336 25337

Абатмент 
полупрофильный 
TiDesign EV 4.8

О О 20" д Д
0 мм 7 5.5 5-5 7

А — высота букк. (мм) 2.5 1.5 1.5 1 5

В -  высо'13 линг. (мм) 3.5 2.5 2,5 2,5

Вертикальная восота, 10 9 9 9

Арт. 25342 25343 25340 25341

I ш Абатмент 
полупрофильный 
TiDesign EV 5.4

Прим ечание: С l̂ lм i юс ю ж и п,г-1 
л,иyvкpмlloнo^ 1 [ ным обо I мен :ом 0  мм 7 7

ПОСЮВПЯеК-м СОО'ВОЮ.ТНуЮ Ц.Я' ПЛИ! А — высота букк, (мм) 2.5 1.5
аб в 'чртю  A c u lm e '4  Sciev. LV. y-.-.cvH.miя, 
для зонпза д.1омо;1ни 1 слын-,х н и м ш - м , В — высота линг, (мм) 3.5 2.5

рдлюло «Ви111 j6d'nvieH!j EV>' 'c ip \ 20. Вертикальная высота, мм 10 9

Арт, 25344 25345



ш Абатмент 
циркониевый 
ZirD esign E V  3.6

Д и о к с и д  ц и р к о н и я ,  м о с т о р и л ь н о ,  п о с га Е ^ ;н к м I 
С винтом абатмента

Абатмент циркониевый ZirDesign “ EV

О О  20” Д
ш Q  Круглый — КО: 1С I рукция L; !Я больи]ин;

■ •.Г;тогс,дичег ки.< ruTyai цти.
0 мм 4.5 4.5 5.5 . рс-у'ольнь
А — высота букк, (мм) 2.5 1.5 1.5 ■ О CCjHOB КЛЫКОВ ГрСуЩЛ1.МОМ фОр'Ч’.

В — высота линг. (мм) 3.5 2.5 2,5 низкая грани1;а — 1,5 
им| и гВЕЧ 1 а 1 а.

ММ на/) уровнем

Вертикальная высота, мм 10 9 9 ш Vf юнач консЕрукцит, — :ри мробходммог ?
Арт. 25316 25317 25315 С'-ЮШеНИЯ ЧТЛЧ KCTMf.t_'HCdUl1H yClJfTOBHT

им11 ;iai 11 л ■ Ob ь 10. oжê -им, • :ебппг:-'Пр '-i.
.л.мя р-ес I dtspdi i/л.

т l/li idCKCHpOBdi II ыо обо I MCI П Ы
’ ‘ МО- ут бы [. ус 1ано[злены  ̂шест/

' иоло>>̂ онИЯХ,

Абатмент
циркониевый 
ZirDesign E V  4.2

...►

О О 20” А Т |
0 мм 5.5 5,5 5,5 7

А — высота букк, (мм) 2.5 1.5 1.5 1.5 1

В — высота линг. (мм) 5.5 2.5 2,.5 2.5 ж
■ 4" --- ------ 1 к

Вертикальная высота, мм 10 9 9 9 '■ ж Ч
1 О.

Арт. 25320 25321 25318 25319

А - высота букк, 
в " B bico ia  линг,

Абатмент 
циркониевый 
ZirDesign E V  4.8

О О 20- А
0 мм / 5.5 5,5 7

А — высота букк. (мм) 2.5 1,5 1,5 1.5

В — высота линг. (мм) 3.5 2.5 2,5 2.5

Вертикальная высота, мм 10 9 9 9
Арт, 25324 25325 25322 25323

Абатмент литьевой 
CastD esign E V

т

Абатм ент литьевой CastD esign E V

Металлическая оснопа; Аи G0%, Pci 20%. Pt 19%. !r 
Цилиндр: выгорающая пластмасса ГПММА; 
Нестерильно, поставляется с винтом абатмтмп 

Для случаев, требующих угловой коррекции 
до 30'’ с исполь.толанием воскового 
моделирования и литья,

0 мм

Высота, мм

Вертикальная высота, мм 

Арт.

0
4.1

1

11

25326

4,1

1
11

25327

5.1

1
11

25328

Q3
5.1

1

11

25329

и с lUIHIOI-.Or.
I'l с ц с ‘'--'гт ( 11 ЮМ
ф/К(.Л|ИОЙ 
i OCTciHL .Ji ILIH
с винюнС'й ои кс а ц и е /
( только о., ,И 1 IO -:i iL.iC )

0 1/1i 1Л,оксиронаи( T̂ ie
j u a i  ме11ТЫ  ут .л 
O .̂ir-. угтаиОЛ.'ТК)|)1 
в lUeC' м 
1 юломения



1 1  Абатмент титановый E V  3.0

Реставрации с цементной фиксацией
Абатмент титановый E V
~ и т а н , н е с т е р и л ь н о ,  

поставляется с винтом абатмента 

в /Х'я 1^ременныу и посюями!^!/ pcci niMjaMii.' 
г  иОМ РНТНОЙ И;1И В И Н Ю Н О Й  г1П1ИСП1 1,'П '‘-
— Росюерао-Ч-! с В.-НТиВ-^й иЪмк!,.;
( IT .ivK O  олимг;ч-1с,,е).

и  Случаи о т с у 1СМ-=.ия о т ; 1.е л ьн |-,,ч  зубов и л и  
час’ и'в юй адс'итии, для всех по.зи1 iri i р. 
г ю л о с т и  рта.

в TitaniumBasc EV имеет лис плоочио 
сюронв:. дающие aHinpeiai ^ионш .ш 
эфс|;)ект

*  И| |лекс/СОВан1 и,к.' аб j  : i ■ у
v V  м о 'у т  б ы т ь  у с т а м о в л с 1)1.1 i'. i п е с т  и

П0Л0ЖС11ИПХ

т Абатмент титановый EV 3.6

ВысотаI рЛ)1ИЦЬ!

f  Г
t : r У ГГ

0 мм 4 4 0 мм 4.1 4.1

Высота границы (мм) 1 2 Высота границы (мм) 1 2

Веот/катьмая высота, 5 6 Вертикальная высота, мм 5 6

Арт, 25924 25925 Арт, 25926 25927

Абатмент титановый E V 4.2 Абатмент титановый E V 4.8

8 ' ' !

0 мм 4.7 4.7 0 мм 5 5

Высота границы (мм) 1 2 Высота границы (мм) 1 2

Ж Вертикальная высота, мм 5 6 Вертикаланая высота, мм 5 6

1 Вертиклльн1г1я Арт, 25928 25929 Арт. 25930 25931

Ш Абатмент титановый E V 5.4

i

0 мм 5.5 5.5

Высота траницы (мм) 1 2

Вест/кальная высота, *̂м 5 6

Apr. 25932 25933

Компоненты и инструменты для сканирования имплантатов 
OsseoSpeed EV

Atlantis FLO
Для сканирования 
HMiuiaHiaiOB OsspoSpeed EV 
F3 лаборатории

1|Ж| & 0 : ш
Код FLO Р-01 P-U2 Р-03 Р-04 Р-05

Арт. 34593 34594 34595 34596 34597

Отвертка 
Atlantis FLO
Необходима 
для Atlantis FLO, 
используется 
при сканировании 
в лаборатории

Atlantis Ю  FLO
Для LBiyi риротино! о 
сканирования 
имплантатов Ossf'oSpeed 
EV, Используется 
с шестИ1 ранной
отверткой EV. ,

ш :Р ш
Код FLO 10 Р'О] 10 Р-02 Ю р-03 Ю р-04 Ю р-05

Арт, 35243 35244 35245 35246 35247

2И



Комплектующие для снятия оттисков и лабораторного 
этапа— на уровне имплантата

Трансф ер E V  для снятия 
оттиска с имплантата 
методом открытой ложки, 1 1
короткий

1
i

0

1 Щ

i i

■i f
0

0 мм 3.8 4.6 4.6 5.4

Высота (мм) 16.5 16.5 16.5 16.5

Арт. 26227 26228 26229 26230

Трансф ер E V для снятия 
оттиска с имплантата 
методом открытой ложки, 
длинный

‘4

!■
■■

Щ Ц i

т 0
0  мм 3.3 3.8 4.6

Высота (мм) 22 22 22

Арт. 26 231 26232 26233

Трансф ер Ш'
полупро ф ильны й E V %
для снятия оттиска с Йимплантата методом
открытой ложки, короткий V щ

ф

« Ш

0
0 мм 3.6 4,2 4.8

Bbicoia (мм) 16.7 16,7 16,7

Арт, 26235 26236 26237

4.6

22

26234

Тр ан сф е р  E V  для снятия оттиска с имплантата 
методом открытой ло ж ки /  Трансф ер 
по лупр о ф и льн ы й  E V  для снятия оттиска с 
имплантата методом открытой ложки

Титан, несте р и льно  

l i  П о зи ц и о и и р о на 1нис с 
напраР1ЛС:11ИОМ

ш Шестиу! п, 'ьник на i ололиго  ̂:ина. 
и B 0 3 V 0 >K[(CCI-:. За-^ва1а го— ой форм!.;

М'лгкой rKj '4i  мао.' V нмил эс'и’Т.' . •• 
р е зул ы а  1 0 И.

ш Поддер.'кка t'cex аоз^ожмостой индекса!iMu '
только nptUT Г10ЛОЖО И10, ШОСТЬ nonovf'i 1И|3 .
без и ■;и.'.х .̂.аии. 1 

м Р а з р а б и I  JM.J я ш -У ‘

i  ►

1 Г ч ,  f

i f

ш

Трансф ер полупро ф ильны й 
EV для снятия оттиска
с имплантата методом

и
li''' М

открытой ложки, длинный * ^ fcZ-
1 г

■ m

t ' %• V "
'

• Ш ш

Ш т
0  мм 3.0 3.6 4,2 4.8
Высота (мм) 22 22 22 22
Арт, 26239 2G240 26241 26242



Трансф ер E V для снятия оттиска 
с имплантата методом закрытой лож ки
Титан, нестерильно

*  Позициошфовпние с ав-'о^-п i нчоскпм 
MUi 1раклением

*  Ди>!жсм ус 1J ' : I гС'Т
в ОПРСЛСЛСННОС MGC'C) R СЛОПКС

■ Ш ес 1 иу| ольник на головке i ini la.

Трансф ер E V для снятия оттиска 
с имплантата методом закрытой 
лож ки, короткий

0 мм

Bbicoia (мм) 

Арт

0 0
3.6 4.2 4.8 5.4

11 11 11 11

25535 25537 25539 25541

< ►

Трансф ер E V  для снятия 
оттиска с имплантата 
методом закрытой ложки, 
длинны й

^  '

ш
0 V ■Р Щ

® т 0
0 мм 3.5 3.6 4.2 4.8 5.4

Высота (мм) 14 14 14 14 14

Арт. 25534 25536 25538 25540 25542

А налог имплантата E V

Ти1зн, нес1еоильни 
Регулировка верхушки позволяет 
извлекать аналог из мастер-модели 
без дслс'иия на час1 и,

А нало г имплантата E V

J

Бысога (мм) 

Apr.

16,5

25543

т
16.5

25544

16.5

25545

16,5

25546

Ш
ш
16.5

25547

Лабораторный направляю щ ий пин 
полупро ф ильны й EV

Нсржаасющал сталь, нестерильно
■ Для -бс ■'УЖИНЫ ii'iM Ilia / ы нн'иа •• 

л а б о р а т (т р' -  ы X п [т о i к.ул у р
■ Фрикиионная фиксация н j.a v io  

набораюрного вижа аба'мсл la F\

Л абораторный направляю щ ий 
пин п олупро ф ильны й  EV Л абораторны й винт абатмента E V

1'
% #

Я
Лабораторный винт абатмента EV

Титан, нестерильно 
Количество: 3 

Предназначень! для 
использования только с аналогом 
имплантата EV

Высота (мм) 

Арт.

ш ш

25

25528

О
25

25530

P t  ® 0
25476 25477 25478 25479 25480

2 С



Абатмент прямой EV 3.0 Абатмент прямой EV
Ти I3H, с. 1с р и л ы ю

В Про;1аотся отлольно, не ''.xoani cocijp 
нзбоои Direct CV API"

0 MM

Высота границы (мм)
3.3

1

3.3

2

3.3

3

Ш  Ир.-' о'iCKCMiTOLini 1 лба 1'--''I I' 1 
б’.ль устлмоалены в любом ул 
I ю, южрнии.

В M<■ )p̂  L 1Г1с')1ж а  лип^ю’ра 0

Верт. высота (мм) 6 7 8

Арт. 25361 25362 25363 0
< -  ►

▲

Абатмент прямой EV 3.6 Ключ для 
установки 
абатмента

Ц

.
Вертикальная 

; высога

прямого EV 0
3.3, 0 4 : 1

Di.icoia
границы

i

▼

0 мм 4.0 4.0 4.0

Bbfcoia границы (мм) 1 2 3

Верт. высота (мм) 6 7 8 Длина(мм) 26

Арт. 25364 25365 25366 Арт. 25764

Абатмент прямой EV 4.2

Ключ для установки абатмента прямого 
EV 0 3.3, 0 4
Нержавеющая щаль, нес1ерильно 

Необходим только для переноса и
установки прямого абатмсига Direct 
Abutment EV 0 3.3 и 0 4,0,

Шестигранная отвертка EV

0 мм 5.0 5.0 5.0 6,0 6,0 6.0 Нержанеющая щалн, нес1еоильни

Высота границы (мм) 1 2 3 1 2 3 Шестигранная 0 1 вертка EV исполь­

Верт. высота (мм) 6 7 8 6 7 8
зуется для прямого абатмента Direct 
Abutment'- EV 0 5.0 и 0 6.0.

Арт. 25367* 25368' 25369* 25494* 25495- 25496-

Абатмент прямой EV 4.8

а '"' Г

к

0 мм 5.0 5.0 5.0 6,0 6.0 6.0

Высота границы (мм) 1 2 3 1 2 3

Верт. высота (мм) 6 7 8 G 7 8

Арт. 25370' 25371' 25372- 25497' 25498* 25499'

Абатмент прямой EV 5.4

 ̂ '

0 мм 6.0 G.0 б.О

Высша 1 рзницы (мм) 1 2 3
Верт. высота (мм) 6 7 8
Арт. 25373 25374 25375

‘ С0[<мсс i L'MO с 
Osscc speed Prijfik- 4.E
0.'f-f''"'SpCOd Prcjfik' 4.C



API для абатмента прям ого EV

Нестерильно

КЛИНИЧЕСКИМ л а б о р а т о р н ы й

К о лпа чо к защ итны й  К о л п а чо к  выжига(?мьа ''1
абатмента пр ям ого  EV для абатм ента !1р ям ого  Ev^

Реставрации с цементной фиксацией

API для абатмента прямого EV

Трансф ер для снятия о ттиска  
с абатмента пр ям ого  EV методом 

о ткр ы то й  л о ж ки

А н а л о г абатм ента 
п р я м о го  EV

Содержит все соответствующие 
компоненты для работы с прямыт 
абатментом EV.
■  Два Ш Л О ' ч  ил.-- ; 1ЧС:нл 

и лаб ''Щ Л 1 П'Н' I 1Г,|У К:ПМ1 ICu ,01 - 
. . о с  MCI с  ̂ МО' tl ю .

и Лбагмен! прЯ1-1ой EV ioKjji.iKo'' 
оглелы ю

0 мм 

Арт,

3.3

2S346

4

25347

5

25348

б

25349

Колпачок защ итный для абатмента 
прямого EV

Поликарбонат, нестерильный 

■  Дня вргмо-ного немо 1ыоаа-ня, 
а̂кс. 30 дн.

Колпачок защ итный для абатмента прямого EV

0 мм 

Арт,
3,3

25310

4

2 5 3 11

5

25 312

б

25313

Трансф ер для снятия оттиска с абатмента
прямого E V  методом открытой ложки

Полипропилен,нестерильный

■  Трэнсфео л, я сняти>1 о' 1 иска с 
аботмст.; нр 'мсго CV мсюло'-' 
ожки, О 3.3 и 0 б, iioo3ca4ML.li

*  'Грансфсс д -'- снят;-м1 оттиска с
абатмента np-^Moi'o FV мг- iojIov ~
ложки. G 4, бе. ый

•  1 P l HCUjOM .п . >• СНЯ ! ИЧ U1 I IU.I-C V.
абатменм: нр'-'мого FV моюлс"  ̂ ' 1 i.h;-
л.ожки, о 5, ССР1.1Й

Аналог абатмента прямого E V

Титан, нестерильно

Трансф ер для снятия оттиска с абатмента прямого E V  методом открытой лож ки

0 мм 

Ар1.

3.3

25396

4

25397

5

25398

6
25399

А нало г абатмента прямого EV

а

0 мм 

Арт,

3.3

25401

4

25402

5

25403

б

25404

Колпачок выж игаем ый для абатмента 
прямого EV

Выгорающая пластмасса ПММА, 
нестерильно

Колпачок выжигаем ый для абатмента прямого E V

0 мм 

А[Л,

3,3

2.5406

4

25407

5

25408

6
25409



Абатмент Уни EV 3.0 ^

Реставрации с винтовой фиксацией
Ключ для установки 
абатмента Уни EV

1 1

А/В - 0 мм 3,6 3.6 3.6

Высота (мм) 2 3 5

Вертикальная высота, мм 3,2 4.2 6.2

Арт. 25555 25556 25557

Длина(мм) 

Арт,

Ш Абатмент Уни EV 3.6

21.5

25708

V 1 ' 1 1 "
fit

У i Ш

А/В - 0 мм 3.6 3.6 З.б 3.6
■

Высота (мм) 1 2 3 5

Вертикальная высота мм 2.2 3.2 4.2 6.2 IN

Арт. 25558 25559 25560 25561

01

Абатмент Уни EV 4.2

1 1 Р

ё

А/В - 0 мм З.б 3,6 3.6 3.6

Высота (мм) 1 2 3 5

Вертикальная высота, мм 2.2 3.2 4.2 6.2
Вертки,

tАрт. 25562* 25563’ 25564* 25565*

f i

i * J i C i

А - 0 мм З.б 3.6 3.G 3,6

В - 0 мм 4.3 4.3 4.3 4,3

Высота (мм) 1 2 3 5

Вертикальная высота, мм 2.2 3.2 4,2 6.2

Apr. 25566* 25567- 25568* 25569*

Щ  Абатмент Уни EV 5.4

ф
Ф  "

i i !  
, !

А - 0 мм З.б З.б 3.6 3.6
В - 0 мм 4.8 4.8 4.8 4.8
Bbicoia (мм) 1 2 3 5
Вертикалы ря высота, мм 2.2 3.2 4.2 6.2
Арт, 25570 25571 25572 25573

Ключ для установки абатмента Уни EV
f ^ o p ж □ в c ’ ЮU-i,nя с та /и . . .  i ю с  г с р и т л  ю

Ш Г.ни УС1ЙНОИКИ '/ 1 1’,и юченич 
абатмен 1.Л- У--1И EV.

Ш Для ЛС1 Ю. ' лн л  я
г ортопедической рукоя'кой  
и лшчамо'ислрическиг^ коючо'-^ L V.

■  ' " O C C p C j l l ' I i  1C С Т О р Ж ! П К .  1Ю - 0
/у'Я усIонсв 1чи аба I м0 [па У 1чи EV 
c c i b  lUOCM'tv i  ольммк, меобходим 1 .1Й 
.),ля обссмпчс! Л'1я мадлс’жа11.;сг 
у"или'! гГ).'1Х'~аиии Mfii'i юи

Абатмент Уни EV

Титам, сторилыю
' Гг.'тл^П'КШлпрг т'^,II,ко ррстанг)г1 ей 
:ри за^слпснип -е с к с '11 ■лИ'' з'.лТ'-Чт 

К о н с л и ук  1-е- облеччио! н епараллсл! ! / 'C'. 
оазлол;,смио им плантатов (тут 

С'̂ 1на и la же конусное! ь для асск 
'J 3 I форм,

f 1син,;,екеиг-’' *̂т'1н н ;-е  аба могИг,, 
M ofy r  быть услам-.'Влем;-.' и любом
у \ i ICjBOM п о л о ж р и и .--,

. дня ут; 1 -THOF-iKM 1батм-:.ню| уип г 
'СОбХОДИМ ,Т.Л'н Пг)ренОСи 0 СТ..Л10ВКИ

•■1 изв;';ечения

R - 0
N Н

А -  о

4

■Т
Р ~ 1

t 1

Зысэта
I ч:.-ир1цы

W  ®
' CoDMceIимо с 

OsseoSpeod РгсМс EV 4,: 
OsseoSp- C'Ci Prefilo Г\/ л,>



Реставрации с винтовой фиксацией
Колпачок защ итный для 
абатмента Уни E V
Т и т а н ,  с 1 е р и л ь н о ,  ц е л ь н ы й  

*  МсТр^цронжи л1'1Л'-101ра

( Ш  ' М ^  г.

Абатмент Уни EV

0 мм

Верт, высота (мм) 

Арт,

Заж ивляю щ ий
колпачок,
к о р о т к и й

ё
4.3
3.4

25952

Заж ивляю щ ий
колпачок

4.3
4.4 

25616

Заж ивляю щ ий
колпачок,
к о р о т к и й

5.5

3.4

25953

Заж ивляю щ ий
колпачок

5.5
4.4

25617

Трансф ер для снятия оттиска с абатмента Абатмент Уни EV Трансф ер Трансф ер Трансф ер Трансф ер Трансф ер

Уни E V  методом открытой лож ки и для снятия для снятия для снятия для снятия для снятия

трансф ер для снятия оттиска с абатмента оттиска оттиска оттиска оттиска оттиска

Уни E V  методом закрытой ложки методом методом методом методом методом
открытой открытой открытой открытой закрытой

нержавеющая сталь, нестерильно ложки, ложки лож ки, лож ки ложки
ш -язработа1НО .лпя тин.-оси-.Л'чг-i короткий короткий

ж /MPf-ЛГЯ шестиугольник для ЗП1Я.ЖКМ
^  '

'S0
◄  ► %  . 7 ■

1 i 1 1

0 : ' У '

'•Шк' '

■’ р'' V '
◄  ►

В ы с о т
ч,- т  ; ж

0 мм 4.3 4.3 5.5 5.5 4.7

Т  Г J Высотп Bepi. высота (мм) 14.7 17.6 14.7 17.6 9.7

Api. 26245 26247 26246 26248 26249

- -  '  Д  -... V -

Аналог абатмента Уни E V

Нержавеющая слаль. не(.!ери)1ьмо. 
цельный злеме1-1 г 

Временный цилиндр 1итан, 
нестерильно

Цилиндр полувы ж игаемы й
Металлическая основа:
Аи 60%, Pd 20%, Pt 19%, If 1% 
Цилиндр: Выюраюв^ая млащмасса 
ПММА, нестерильно 

Цилиндр выжигаемый 
Выгорающая пластмасса ПММА, 
нестерильно

Примечание: Винты мостовидного 
проте.-ia заказываются отдельно.

Абатмент Уни EV Аналог Врем енный Цилиндр Цилиндр
цилиндр полувы ж игаем ы й выж игаем ый

1
4

0 мм 3,6 4.4 4.4 4.2

Арт. 25615 26250 25647 25649

Винт мостовидного протеза E V

Титан, нестерильно 

*  ■ l̂.S. ( 'u iIvCk '.'
'О 'L.l- ■ ;  ̂е с  И' I'.Vn i! м 1.

Лабораторный винт м остовидного протеза E V

Титан, нестерильно 

Количество: 3
Лабораторный направляю щ ий пин 
абатмента EV

Нержавеющая сталь, нестерильно
Ш Для обслужил.jl 1ИЯ ШгТ> Ы

я ^о.жоли' .yivi а-апота аба мо-та
, ■ и ГЛ

Винт Лабораторный Л або рато рны й Короткий Средний Длинный
мостовидного винт направляю щ ий

протеза E V  мостовидного пин абатмента E V  
протеза E V

Ml.8 М1.8
Bbico'ia голов­
ки вмша (мм) 1.6 1.6

Головка винта 
0 мм 2.35 2.35 Длина(мм) 14 18 22

Арт. 25481 25656 Арт. 25643 25644 25645

30



Q J  А б а тм е н т  у гл о в о й  EV 3.6 2 0 “

- - S i

Ь .. .
о ' " 'О ' о а

Высота границы (мм) 1 2 1 2 ■
Зертикальпоя высота, мм 6 7 6 7

Арт. 25G19 25620 25621 25622 ш

А б а тм е н т  у гл о в о й  EV

Титан, сте ри л ьно ,по ста вл яется  с винтом 
абатмс! ITO

П о д д е р М 1 1 1 5 а е 1  i o . il k o  р е г т н р ^ ' и и и  
мои за-^еваемии мсскодьк nv зубов.

на и 'а  же K o tiy o -ост-э .'уя  Fice< пиа^Рм 
ИиделСироианнь1е аба 'м сн 'ы  M oiyi i 
yClDHGlHiCM:' В UjOCIH iOЛC'Жe^■•ИЯ> , 
Н еиндексиоова'--ные аба г мен :ы но 
бьм ьус1а ювле 'Ы и любом VI ЛО 

с;южси 1ИИ.

О-
О

А б а тм е нт у гл о в о й  EV 4 .2  2 0 "

У:' и
Высота границы (мм)

0

Зер1икаль-1ая высо1а, мм 6 7 6 7

Арт. 25625 

А б а тм е нт  у гл о в о й  EV 4 .8  2 0 °

25626 25627 25628

г -  .Q . ,(3 ,
0

Высота границы (мм) 1 2 1 2

Вертикальная высота, мм 6 7 6 7

Арт. 25631 25632 25633 25634

А б а тм е нт у гл о в о й  EV З а ж и в л я ю щ и й
к о л п а ч о к

Т р а н сф е р  для  сн яти я  
о т ти с к а  м етод ом

А н а л о г

о т кр ы т о й  л о ж к и

вертикальная высота, NM 9

Арт. 25650

12

26244

17

25652

Вер'икаль
в ы с о т а

П р и м е ч а н и е :  С мажд-^м yuioBi.iM 
аба I МО-ном Г '/  i i авлж-̂ i п-н

[,-i. ih ’  абатмс- -г..!.
Св-п;т,он/'-- л.'ы заказа лопо.лсин'' i^Hbix 
п и н то и  с---', п [разделе а и а ’ м ента ЕЛН'
(смр. 21}.

К о л п а ч о к  з а щ и тн ы й  д л я  абатм ента  
у гл о в о го  EV
Титан, стерильно, д вухком понентны й 
Т р а н с ф е р  д л я  с н я т и я  о т ти с к а  с абатм ента  
у гл о в о го  EV м ето д о м  о т кр ы т о й  л о ж к и
Н ержавею щ ая сталь, нестерильно,
двух ком понентны й
А н а л о г  аб атм е нта  у гл о в о го  EV
Неожар,ею 1л.ая сталь, нестерильно

А б а тм е нт у гл о в о й  EV В р е м е н н ы й  
ц и л и н д р

Ц и л и н д р
п о л у в ы ж и га е м ы й

Api, 25654

Ц и л и н д р
в ы ж и га е м ы й В р е м е н н ы й  ц и л и н д р

Титан ,нестерильно  

Ц и л и н д р  п о л у в ы ж и га е м ы й
М еталлическая основа: Аи 60%, 6d 20%,
Pt 19%. I--1%

Цили[Щ р: В ы гораю щ ая пластмасса ПММЛ,
нестерильно

Ц и л и н д р  в ы ж и га е м ы й
Вы 1ораюд],ая (П 'асгмасса ПММА, ^ e c ie -  
рильно

П р и м е ч а н и е : Винты м остовидного  проте.л) 
заказываю тся отдельно.



т  А б а тм е нт L o c a to r  EV 3.6

Реставрации на аттачментах
А б а тм е нт L o c a to r  EV

Титан. TIN, с покры тием , нестерильно 
*  пробуется инструм ент д л я  'у(. TuHOFHsi; 

, occ'tor Core Tool
я Немнг.ексир01?а1Н1 i-.ro иба мо .̂ц

MCI ут O l. I lH  yc l J H O IT  C-ii , IS 
любом углоном  n o ; io v e  ciM

¥

Л

'*■ ”Т;

Г к т ы Г }

i I 1 I i

А - 0  мм 3.85 3.85 3.85 3,85 3.85

В - 0  мм 3.7 3.7 3.7 3.7 3.7

Высота (мм) 1 2 3 4 5

Арт. 25657 25658 25659 2S660 25G6I

А б а тм е н т  L o c a to r  EV 4.2

i ; Е - i o У 1.

I I W I ¥

А - 0  мм 3.85 3.85 3.85 3.85 3.85

В - 0  мм 3.7 3,7 3.7 3.7 3.7

Высота (мм) 1 2 3 4 5

Арт, 25662* 25663* 25664* 25665* 25666*

m  w
С овм ес;имо с
OsseoSpeed Profile LV 4.2 и 
OssooSpeed P rofile FV 4.8

А б а тм е н т  L o c a to r  EV 4.8

— р

и;- ! ■
W■Щ I I 1 1

А * 0  мм 3,85 3.85 3.85 3.85 3,85

В - 0  мм 4.3 4.3 4.3 4.3 4.3

Высота (мм) 1 2 3 4 5

Api. 25667* 25668* 25669* 25670’ 25671

И н с тр у м е н т  д л я  у с т а н о в к и  L o c a to r

Нержаг^ею1цая сталь, нестерипыно 

С пластмассо8Ьз1м д ерж атепем /руканом  
для ручной установки  абатмеига,

Т р а н с ф е р  д л я  с н я т и я  о т т и с к а  
с  а б а тм е н та  L o c a to r  м е то д о м  о т к р ы т о й  
л о ж к и

Алюминий, нестерильно 

К о л и че ств о :4

А н а л о г  а б а тм е н та  L o c a to r

Алюминий, нестерильно 

Количество; 4

А б а тм е нт
L o c a to r '”

Общая длина (мм) 

Арт.

Т р а нсф е р  для 
сн яти я  о тти ска  

с абатм ента  
м етод ом  

о т кр ы т о й  
л о ж к и

24484

А н а л о г
абатм е нта

К л ю ч
д л я  у с та н о в ки  

абатм е нта

И н стр ум е н т 
д л я  у ста н о в ки

24485

23

25766 24482

.^2



Технический набор Locator Т е х н и ч е с ки й  н а б о р  L o c a to r

К о л и ч е с 1 Ьо: 2 K u M iu ieK ia

Арт, 24483

В кл а д ка  L o c a to r  * 
охваты ваем ая

Граммы

Сила ретенции, кг 

Арт.

С и н и й Р о зов ы й

1361

1.4

24487

П р о зр а ч н ы й

22G8

2.3

24486

В кл а д ка  L o c a to r  ~  охв аты в аем ая

Нейлон, нестерильно
П розрачные, ро/ю ны е и синие? ф и кси р ую ­
щие элементы обеспечиваю т расхо ж д е ­
ние до Ю"* для одного  имплантата и до 20■ 
м ежду имплантатами.

Количество: 4

В кл а д ка  L o c a to r  — С е ры й К р а с н ы й О р а н ж е в ы й З е л ены й
р а с ш и р е н н ы й  сп е ктр , 
охваты ваем ая •

Граммы 0 226-680 907 1361-1814

Сила ретенции, кг 0 0.5 0.9 1 . 8

Арт, 25679 2-1492 25843 24489

В кл а д ка  L o c a to r  — р а с ш и р е н н ы й  с п е ктр , 
охв а ты в а е м а я

Нейлон, нестерильно  

Серые, красны е, оранж евы е  и .зеленые 
вкладки обеспечиваю т расхож д ение  
10-20 '' для 0ДН01 о им плантаIа  и до 40  
м ежду имплантатами.

Серая вкладка используется и качестЕзе 
врем енного  реш ения при длительном 
лечении для защ иты аботмонтоо. 

Количество: 4

А б а тм е нт  ш а р о в и д н ы й  EV 3.6

У

Ь

Ъ
5' 1 ' 1

А/В - 0  мм 3.6 3.6 3,6 3.6 3.6 3.6

Высота (мм) 1 2 3 4 5 7

Верт. высота (мм) 3.9 4.9 5.9 6.9 7.9 9.9

Арт. 25684 25685 25686 25687 25688 25689

А б а тм е н т  ш а р о в и д н ы й  EV

1и 1Е1н, стерильно

Лиам.-

О -|декг.1 1 р о е а н -- 1 .|.
мот у  I o il 
у  'ОНОМ

В е р т и к а л ь н а я
в ы с о т а

11, ус i а-'Ои.л(.м 

[-: - 0

fM

Вы сота
гр а н и ц ы

А б а тм ент ш а р о в и д н ы й  EV 4.2

А/В  - 0  мм 3,6 3,6 3.6 3,6 3.6 3.6

Высота (мм) 1 2 3 4 5 7

Верт, высота (мм) 3,9 4.9 5.9 6.9 7.9 9.9

Арт. 25690* 25691* 2 5 6 9 2 ’ 25693* 25694* 25695*

Ш

f
III

С о:'М сс11'lMO с 
O sseoSpood P rofile  irV 4.2 и 
O '.f.or.Sof'od ! ‘ro file  -V  4.fi



Реставрации на аттачментах

А б а тм е н т  ш а р о в и д н ы й  EV 4 .8

ш  ш

С о в ч с с >имо с
OsseoSpeed P rofile EV 4.2 и 
OsseoSpeod Pro^'le CV 4,8

•*4
■ • 4 ..

1 1

А 0  мм З.б 3.6 3,6 3.6 3.6 3.6

В 0  мм 4.3 4.3 4.3 4.3 4.3 4.3

Высота (мм) 1 2 3 4 5 7

Верт, высота (мм) 3.9 4.9 5.9 6.9 7,9 9,9

Арт, 25696* 25697* 25698* 25699' 25700- 25701*

А н а л о г абатм ента  ш а р о в и д н о го  EV

Н ержавею щ ая сталь, нестерильно

А б а тм е н т  ш а р о в и д н ы й  EV 

А н а л о г

К л ю ч  д л я  у с т а н о в ки  
абатм ента  
ш а р о в и д н о го  EV

К л ю ч  для ус та н о в ки  абатм ента  
ш а р о в и д н о го  EV

Нержавею щ ая сталь, нестерильно  

Ключ для установки ш аровид н ого  
а б а гм е т а  EV необходим  для 
установки и извлечения. Арт. Общая длина 22.7

Арт. 25768

О хва ты ва ю щ а я  д еталь D a lb o  Plus 
в кл ю ч а е т  в себя:

*  А т та ч м е н т  D a lb o  P lus
’ . г  л ., ' - р . ' f,40

■ Р е те н ц и о н н а я  в к л а д к а
ДТЛОГОСС.ДСрЯ- ОЩ. V  СИЛОТ:.
местсгил1я10

■ Д у б л и к а т о р  D a lb o  P lus
П га стм а 'сп , н е с е о н  и.' о 

О т в е р т к а /а к т и в а т о р  D a lb o  P lus
Норж.авоюпи1я см ль, меы ери. чис 

Использ'/о1Ся с iiiapomi,;iHMM ьио ' 
для реш ений с _ьаров/дм 11щи 
КОМ! юней I ими.

D a lb o  P lus О хв а ты в а ю щ а я  Р е те н ц и о н н а я  Д у б л и к а т о р  
деталь в ко м п л е кте  в кл а д ка

О т в е р т к а /
а кт и в а то р

Арт. 25844

■

25835

O D Ц и л и н д р  для  и з го т о в л е н и я  б а л ки  EV

Материалы: Аи 68,6 %, А д  11,85 %. Си 
10,6 %, Pd 3,95 %, Zn 2,5 %, Pi 2,45 %,
Ir 0 ,05  %
Нестерильно

Используется с абатментами Уни EV 
для балочных реш ений,

■ Сонм о с  I [ГКО  с ^ О , 1 Ы 1 Н '" Г  I К ' г - '

."^СЮ ,и \е я  на о ы н к ! . ' л м  . '•

O D Ц и л и н д р  д л я  и з го т о в л е н и я  б а л ки  EV

Арт.

/4



Инструменты
Ассортимент удобн ы х лотков, адаптируемых  
под потребности  конкретной клиники
Гибкая конс^рукиия ло'^ка и i.moi и iааки позиоп> кл 
мамол! 1ят-̂  лоток юми kommoi ici нами, i^raiociiic; мообхо..и'-л-i 
н вашей работе. Каждая накладка имоо1 \'1 1 0 биун-? cvrpiy 
Р Э С 1 юложсни-я К0МГ10НСН Iок;, ч"о МОИО1Л01 I IOJI''Зола 'олк: 
в ходе выполне! процсл^ур. Л о 'о к  лля i р'-^лывки 
Iюедиазначсм для авюиа i ичс?ко1''Т оГолбо1ки xnpyf-i ю.'-ских 
имсруиентов и идеально по,дхо,дит лл/' xpyfita-iix клмм.'к и 
бол1,-ми:;, стремя 1^ихся o n I им1'1зиро1ззть за 1рагы [зрс'-^сни и 
средств в своих кпимичсеких раСДз-п-тх Г1|юцсс:сах.

s
I t " ?  ^

«i i i  .и•a- ••••'• ,  i.s s;, ;
■“  *'i: *■: , i

£ 2 * » T £ '.ft
- ми r,‘ r ." - -’•гг

Лоток малый EV
'и б к и й ,  к о м п а к 1н ы й  и у д о б н ы й  м ал ы й  
. 13 1 о к  ДJ 1я x M p y p i и ч о с к и х  и о р '' 01 ю д и ч е с к и ^  
| 10 0 1],олур, а т а кж е  х р а н е н и я .

Сверла с высочайшими  
режущими свойствами
Ml IOI оразовые сверла пос ini;, якл-.. 
в стерильной упаковке на случай 
одморазово1 о использования,
I ктмимп маркирсм.жи /1мам(пр)п 
Tia стержнях сверл имеется 1иее'С'Л 
мэркиоонка, а 1экжс пифр|'|/букы,:
Д.'Я облет -С М И Я  И Д С Н Т И ф П К Л ! U111 
и предоставлонихт информации.

Универсальный динам ом етрический  
ключ
■-'ипимальноо количество комтюне нов 
удобный и лс1 кий в ОЧИС1КО. Сме-^ныс 
РУКОЯ1КИ pihepfOK . ОЗВОЛИЮ1 иснолпзотта 1 ь 
ПК разных хируг')1 ическил и орюпедических 
пт О; :одурах

I!

Подана заявка на атент

-об 'O'- yllâ êнî ,̂; оС.
' Jl C l 1 iC 'l l.x-:' 1ч( )М | U 1 f ■

-етс 1134 
)МИ*





Лотки

О дин  х и р у р ги ч е с к и й  л о т о к  с о  с м е н н ы м и  
н а кл а д ка м и

в Kof-iCTрукиич лс;/а и смг-и 'liir* млк Mvik 
1Юлзолик.м на’Ю.мя 1 ь .'IUIL-K -e-in 
КО-̂ ПОНОН lOMl'l, кслорыс ■'ССбхОЛИ.‘1 •' !•! 
n . j l l i c . ' i  L 'J O o i C.

I I  i l u c  O bO '.i M VWOCMi -.1 I'*.;: ,1

Ш r iji^c i'v iacca  ПММЛ, ('л.1ИК(Л'С^к1)1'- 
дос'/каи'ли, I lec fL'pujî Mu

Л о т о к  х и р у р ги ч е с к и й  б о л ь ш о й  EV, п о ка з а н  с н а кл а д ко й  1

Н а кл ад ка  1

в  П о д х о д и  ! д н я  п р я м ы х  и  к .  :| 1 И-ЛОСКИ ч 
и м 1 л а т л и в  О ь ь о о о р е о и  L V  j.  im  

и  KOfHC ■ tayt-'LlMH, b IC M  Я И С ЛЛ O S 'j C C P P  _c
P-'ofilc Ev̂ , Л.ЛЯ I (сшболос я а с ю  ■ : i ic . ■ ■ 
диамстрор. импла! налов.

ш шBiB ssssa SmS» iiiiiiiniiiiwЯВ1 ysss ess
W If f  9  iW t *

Н а кл а д ка  2

*  I 1ил,>0- l'' ■ Ы Я 10ЯМ Ы Х и  1 ...М И '-И О Ч 1  ч

И ' - ' " л з и т а ю н  O s s c o S p o o c  E V  и>,,оч 

..'iMaMC’ pcii. в “ОМ -̂ лсло Ol.'-coScc'.xi f ‘tof i 
E V , д л и н о й  8 - 1 7  м м ..

■  Ш  Ш  Ш  ^ ̂ диг шш m

I i i Ш i
S i

Ра:^меры (мм) 

Арт,

Н а кл а д ка  2

Длина
290

Ширина
178

Высота
54

Н а кл ад ка  3

* ПоддерХ'. п''-п| I-, и ас
лента Юн.

I  щ щ  ш щ

f  Ш  ш  ш  W  W

1 Ш

Н а кл а д ка  3

ф

Арт.

Н а кл а д ка  1

25721

Н а кл а д ка  2  

25722

Н а кл а д ка  3

25723



ш.

Л о т о к  м ал ы й  EV
Гибкий, компактнь.1и и удобны й малый 
ЛОТОК для х и р ур ги ч е ски х  и ортопед ических 
процедур , й та кж е  хранения.

Л о т о к  м алы й EV с о р т о п е д и ч е с ко й  н а кл а д ко й

Apr 25982'

Л о т о к  м алы й EV с х и р у р ги ч е с к о й  н а кл а д ко й

Арт. 25983’

Л о т о к  м алы й EV с н а кл а д ко й  д л я  хр а н е н и я  

Арт. 25984*

О р т о п е д и ч е с ки й

*  Удобное хрнно"ИО o o io i кс./че-'Г'-
H H C 'I jv 'M O  lO I i 'JO c C H C -H H U LM  
рабс'чого п п о ц о 'е а , 

ш Одна [|ростая накладка д, vi ьссх
O p T O l IC r.H '-iC C K H X  П 0 О Н С Л 7 Р . O C l ICHH'-

с сриксаниой на uC '^ciire, |.tĴ ’ нl ;̂;> / .  i 
а 11 ачмо! \ av

Х и р у р ги ч е с к и й

SB у н и сср са .д н а я  маклад-^а лл-; рабочен 
процесса  д  базе п р о п с ,ivo. 

ш jle i кая ада1 : ai 1,И’ч i юд н(Д реб ног i м и 
бло1'одэря  чему 1'оа  р укой  6y.“ '/ i н:-уг1 
ю п ь ко  меоб'/одимые и н с 1рум е-н [,1. 
ч го  позеоЛ ' С! и з б о а  ь исмун-иол с - . '  

ш Haoajii.Hu для носстанонления олинн' 
3v6oH.

Х р а н е н и е

ш Гибкие [ю зм о ж и о с ! и <ранония дл> 
MCiioiib-Tyo’-'bix гчер , и ц н гтр у '-ю и ’ 
МИнИ'^1И.ДШИЯ tlOpaOO^cOj .'Зное .!.

*  Д о гю . 1Н11С.ПННОС 0<_‘. 1 of UU; либо н 1 
к 6ojit.iiJOMy ло1 г у EV.

Л о т о к  малы й EV без н а кл а д ки

Размеры (мм) 

Арт.

Длина
160

Ширима
95

Высота
46

Н а кл а д ка  д л я  м а л о го  л о тка  EV

ш К о н е м зуи з /ч  .чо1ка и \\н \ i.i
•-■аклал.<и Г103!50л^ю1 и л ю . И'-нну 
КОМИрнО- -тамс. KOfOr ые t»-" о^' < ';Л. 
н ка ' ой рабрто.

*  Пласнчасса ПМ ИА, с и л и к с ! ioim .I'C 
держ а юли, нес 1Ссилмно

Н а кл а д ка  о р т о п е д и ч е с ка я

Н а кл ад ка  для  х р а н е н и я

Н а кл а д ка  х и р у р ги ч е с к а я

Н акладка О ртопедическая Хирургическая  Хранение 

Арт 25724- 25725- 25845’ ■ t4нг'Г)ŷ 1e-нм 
не HKjiK)4CHbi в KuMii;ieKT



Лотки Washtray

IQH I ; pi ЮЙ o6i:OVH. бы
Л о т о к  W a sh tra y

*  O A H ff  л о т о к  /1ЛЯ R C O  
IT НЫ- о д н о

*  i'lHcrpyMOH'bi разлож ены  и зофш- и к д к е  во ю-
и С '‘ о л ь з о - Д 1 - !и и  о  M J [ к е х  j r j i i j x  11. m  i . 'p n  _;й o 6 | j j 6 o is -.h .

*  О г д е л ь н о  м о ж н о  з а к а з а н - ,  a o h i u h h o o  .л,; я и и и с л о й ,  6 ' - . с т р о й  

и  б с з о м о с н о й  с т е р и л и з а ц и и

П р и м е ч а н и е : га кл а д ку  с лотка W as '^ 'o iy  ■oa’.' -''..'Димо смяг[, 
epe;i out и : ' кой и у с ' а но им i i> на мес о > .оол, i л i naai ик'ч’’ . 

Обратите i-iHM-^aHMe, чти нерол .'си и  г .з ^ ю н н е ''!  i 1еоб\:.лан-1н
' ^ з н а к о м и т L)''4  И |ч с ’ Р У К Ц 1Т011 D P ' ' ' ! T n lv  ik ' j

Ч I epiTJ'IM  30111 H I M H».l p y M C H lO iT  Н /Ю Л у ' KJ M ir - I ' ' .

Л о т о к  W a sh tra y  A s tra  Tech Im p la n t S ys tem  EV

■ Вклюиас MQi .а.ч.чияССКнГ! ; Ю ̂ C'l' , У.'Р'Ч
l- lH C IC y - 'C H lO H , н а К Л а Л |ч О Н  и  m ..1 р а И ' Ч (0 ,.1С И

Ш О .о 'кная накладка имсчл i-■. Miyat ■/ ; vox.-.

Л о т о к  W a sh tra y  A s tra  Tech Im p la n t  S ys te m  EV

*■ *- i
>  «
»• I.^  ► '1̂  ► I*

V > . ► 3;;, ► ► I*. >►
1» i.>

H
,ъомнач накладка и м с ч л  i-'.MM'at 

адкм л m  ппас г мае 'ов.о 'Г ' ч
К_>' ■ 

I Л ' л

М атериалы

Л оток: нержаосю щ ая сталь 
Накладка: алюминий 
Ж елтые элементы: силикон
Держатели: пол иэф ирэф иркетон  (П Э Э К) с м е-аплической 
"р у ж и н о й

Ра,1М(?ры (мм) 

Арт.

Длина

275

Ширина

176

3107 1000

Высодз

64

Л о т о к  W a sh tra y  GS A s tra  Tech Im p la n t S ys tem  EV

З а па сн ы е  части  Арт. r

Накладка Astra Tech Implant System EV
Washtray алюминий 3107 1001 ■k V ь- > >■

!
m  1

Держательдля стержня стандарта ISO, полиэфир.> ш п а  
фиркетон (ПЭЭК) с металлической пружиной Ю 04 *■ > к  ► »■ h

Держатель насадки для ключа-трещотки, силикон 3107 1006 > ► » > Hfc > > к  ► к

1^ ^w- i t > *►
Л о т о к  W a sh tra y  GS A s tra  Tech Im p la n t S ys tem  EV ... ^

*1 '.йсдючеет МСГаЛДИЧОСКИ,- 'ОТОК у. , :'Ч ь . •..Ц 11, ,, i; > *■ > ®  * ►
HaK.i3j!Kofi и мэправ.;ыю1110й. s

Ш Сьемнач ‘ ч1К;1адкЗ ИМССЧ kOMI ЮМСчЧчч,', ■ -.'•'.HvV-' ..1 '-II.O' Oi-'.-.-J
1 irli^-’ -̂ C.Kl-’ P'Ol n- М3 П. a 1 ТГ'УОР/Г ■ > • i т \ г . : * . .• ч- • iB;'- I - • i ' /  V

М атериалы

Лоток: нержавеющая сталь
Накладка: алюминий
Желтью элементы: силикон
Держатели: полиэф ирэф иркею н ГПЭЭЮ с
жиной

юталлическои пру-

Размеры (мм) 

Арт.

Длина

275

Ширина

176

3107 1020

Высота

64

А рт.

3107 1021

З а па сн ы е  части

Накладка GS Aslra Tech Implant System EV 
Washtray, алюминий

Держательд/1я стержня стандарта ISO, полиэфира- 
фиркеюн (ПЭЭК)сме1аллической пружиной ^

Держательдля стержня средний, пол/эфирзфир- 31Q7 q̂ q 5
кетон (ПЭЭК) с 'металлической псужиной
Держатель насадки для ключа-тсещотки, силикон з ю 7 Ю06

К о н те й н е р  для сте р и л и за ц и и  л о т ка  W a sh tra y

■  R m c c  г  , js y  v-я  м - 'П !  .T f^.'V -O iu4M ; 1 U : и ,ц -  ;v ^ i 

(И С : lO J Ir.JO lK lI 1ие  д о  1 J O O  U J 3 ')

М атериалы

Контейнер: алюминий

З а па сн ы е  части  Арт.

Фильтр для контейнера дпястерилизащи гстка Wâ htrav 2 |.л ЗЮ7 ЮОЗ

К о н те й н е р  д л я  с те р и л и за ц и и  л о т ка  W a sh tra y

/
гi

Д)ииа Ширина Вьцо’ а

Внешние размеры (мм) 312 190 92

Вну|ренние размеры (мм) 280 180 78

Арт. 3107 1002



Начальные сверла

С в е р л о  н а п р а в л я ю щ е е  EV С в е р л о  ко п ь е в и д н о е  EV Н ержавею щ ая сгаль, покрькиле TiN
в  I ' l o c  ГсМ-. •' -Ю 1 ..'Л ; и

■ XI.'1Я M--U ..pa'iOBOi'O Л^МО; L.jluiiuM,':-. i, 
И С К; 1К-.ЧГ‘ ' ' i lC V  о  о  C liC T ' U''
D r i l l  b V ,  к ч о ю р о е  я 1з л я с 1 ,./л c j i t i L  р е з 'л л  

П р и м е ч а н и е : С и ер .'ю  i ' t f jc i^ ia n  DnII F_V -  
и с кл ю ч и 1с;|| но oc'ipoc- '‘ исгл.по, к к о ю р г
I ю л ^ з я  I 1р11K0CJ ГЬСЯ О О КЗ -^И  ! Ю С ЛС  ИЗИ 
ИЗ упако(л-.и.

0  мм 

Apr.

Неприменимо

251G0

Неприменимо

25161

Препарирование губчатой кости
С верло в и н то в о е  EV, 
гл уб и н а  п о гр у ж е н и я  
6-13 мм

1

0  мм 

Арт.

С в е р л о  в и н то в о е  EV, 
гл уб и н а  п о гр у ж е н и я  
6-13 мм

1 '

С в е р л о  с ту п е н ч а т о е  EV, гл уб и н а  
п о гр у ж е н и я  6-13 мм

W
щ

т
Г
, i

Шжш
1

С
1

t !

7
1.9 0 мм 1.9/2.5 2.5/3,1 3,1/3.7 3.7/4.3

25163 Арт. 25165 25169 25173 25177

С в е р л о  с ту п е н ч а т о е  EV, гл уб и н а  
п о гр у ж е н и я  6-13  мм

«ммг

т
4,3/4.9 

25181

Н ержавею щ ая сталь, покрг.1Тие TiN

ш Bi>irpdHM[joi-'.uHHi-:ie л о и т л е ^ к и  '
« I 1осин/ЫЮ1 :я cTopupii.Hbivn. 
ш M l iO ’ O Q -j.jO -'LaC

ш Maгi^ upot-i.vc'i ;114амо pri с ia i-i
LOOT ВС’ Т',1 Р-УЮНДОГО I 'O M i j p j  ''С / к ь ы

Cbc pjij ;Д; VI I юдгоюнл'.н i у о ч л о л  i-vui 
M 3 p K ! 't [ 'iy K V  г ;я  б е л ы м  L ilO H O M ,,’ -j -  0

Xш
т.

U
X

Гл убина  с в е р л е н и я

Глубина сверления измеряется от самой 
широкгой части наконечника  сверла тзверт< 
до отметки глубинь!,

Д огю пнительная  глуби^^а кончика  с о с 1птч1Яг 
1,0 мм независим о от диаметра сверла.

-л ..а

l i ь т w i «f$ т 0 т ш
-I *Ф im ‘vm iт
i

ш ш1 1 1 1 3
0  мм 1.9 0  мм 1.9/2.5 2.5/3.1 3.1/3.7 3.7/4,3 4.3/4.9 i
Арт, 25162 Арт, 25164 25168 25172 25176 25180



Препарирование кортикальной кости -  прямые имплантаты

П р е п а р и р о в а н и е  ко р т и к а л ь н о й  к о с т и -  
п р я м ы е  им плантаты

Используется для о бя за те л ьн ою  f ’pe- 
парирооаиия кор ти ка л ьно го  слоя с цс;- 
лью сниж ения давления внутри  кости  в 
области ш ейки имплантата.

ш Ceep'V'i .1ЛЯ : ■р'''иар11Г'!пна-1ия 
к о р ' irtioi’i i-.оети и^1и'Ю1 ;г-.' 
КОД1'р О В К у а  ГН'ОТВОТСТНИИ г  
С00Л.И1 Ю'1ИСМ гл1Г!Лг11 iT j’ a и аОсЛмон',.!.

ш Ммсгоразон'..с

в ; [нО! С001 ь01СIнус: размо!:).,' 
)<11;:1Г1ланта'а.

■ '^J^jpKiipoBKo; ;u u M e ip  и буква .'иеола.

А — С в е р л о  к о р т и ка л ь н о е  EV

; А  ■

тф
h

■ f A ) - тонка i к,.;ргикал :ная киь II. < 2 M--I

Ш Г s') - 1C. икая корчкалт.! и  я кос п ю  2 ■'■г-t 'б i ш Ш
■ Л. ТП а. о,. .И) 1 1чТр1 '011 ■ 0  мм 2 .5 /2 7 3-1/3,3 3,7/3.9 4 ,3 /4 .5 4,9/'5.1
П р и м е ч а н и е : Дня им 1 m )1 ■ 1 л I он {, М V Арт. 25423 25488 25490 25492 25431
/'^ею т ' я с 1 г,еЛьт 1ЫС СП'„. ,иа;п--11Ы''
-.орт и ка .1ьнь1Р г-чррла.

■■ ^
В — С в е р л о  к о р т и ка л ь н о е  EV

е в в ' в в  ' в

1 f

! i'
.15 а } i

1
i

1

i !
4 .1 ,

. - t
шшт wmm тштт

v A ) Г Ч В ) 1 !
1

Т
:.А I'' т m

0  мм 2 .5 '3 .0 3,1/3,6 3.7/4.2 4.3 /4 .8 4.9 /5 ,4

Apr, 25193 25195 25197 25199 25201

■■ 1
я...'

А 6  мм — С в ерл о  к о р т и ка л ь н о е  EV

а : Ss ;
Л - 6  мм  . ’ А - 6  м м " ' A - 6  MM A - 6  MM

н
о

G <

li
I j i

.1
>1. i

n

(aV . Щ

? р
i л 5 О Ш

0  ММ 3,1/3.3 3.7/3-9 4.3 /4 .5 4 .9 /5 ,1
Арт. 25487 25412 25420 25422

4 0



в  6  мм — С в е р л о  ко р т и к а л ь н о е  EV

В -б  м м ' В -6  мм ' { В -6  мм В -6  мм .

0  мм 

Арт,

®
3 .1 /3 .б 

25411

3.7/ 4.2 

25419

4,3/4.8 

25421

о
4.9/5,4 

25424

Препарирование кортикальной кости — конические 
имплантаты
А /В  — С в ерл о  к о н и ч е с к о е  EV

0 мм 

Арт.

А /В

3.1. 4.2 

25188

А /В

3.7/4.8 

25190

П р е п а р и р о в а н и е  ко р т и к а л ь н о й  ко с т и  — 
ко н и ч е с к и е  им п л антаты

И спользуется для обязатет1ьного  пр еп а р и со - 
вопия кор ти ка л ьн о го  слоя с целью сниж ения  
давления внутри кости  в области ш ейки  им ­
плантата.

А пикальная i раница o i м е 1 ки i лубины  оби- 
значает м инимально необходим ую  для у с ш - 
нрвки  имплантата глубину.

А у в тонкой  кортикал ьной  кости сверлите- 
до апикальной  границы  уровня  отметки гл у ­
бины.

- В в  толстой кортикал ьной  кости ныпо/т.-иге 
свертизние до конца о т е т к и  (лубины.

Убеди I есь, ч i и i лубина  сверлении дос i а lontea 
для уста но вки  имплантата.

в  M " O f  C p u - 'iO H i ,10

■  Ц и Г "  coo 1 1Ю I с I l i /Н  I 1„ . I ' . t  ; ;

ш McJpKiipnhKrr л,иамс-'1 р и г|;нр,':а.

*  Д.. IMII т о. II-'' вагт'.г ' ’

а

( в ;

If
. п

1

i ' I

к



Альтернативные методы препарирования губчатой кости

А л ь те р на ти в н ы е  м етод ы  п р е п а р и р о в а н и я  
губ ча то й  ко сти  

V  — С верло в и н то в о е  
— д о п о л н и т е л ь н о е  п р е п а р и р о в а н и е  
а п и ка л ь н о й  части

После откры тия по гр а н и ч н о го  к о р ^ к а х :1)- 
ного  слоя кортикальны м  сдерлом  ( ^ ,  (в )  
или к о м ^ с с к и м  сверлом исм о;1ьзусмся 
сверло для ослабления по д д ер ж ки  
апикальной кости, когда такая поддерж ка  
не показана.

в Цвет, соотвеилпует размеру и'Ч! nai !Д | ' и. 
П р и м е ч а н и е : Для ко н и -е с ки х  и ’-я1л а и 1 л -з к  
этот iiRc"' означает диаметр тела 
импла: пата.

я М аркч'понка ..пам е 1р и (v )  
ш Д т / - а  к о р о 1кий !,6-1л ммк 

д ;1инны|'^ (6-17 гчм).

;:1 л  

if «

3щ

X — С в ерл о  с туп е н ч а то е  
— д о п о л н и те л ь н о е  п р е п а р и р о в а н и е  тела

После 0 1кры тия п о гр а н и чн о го  ки р ги кал ь - 
ного слоя кортикальным  сверлом  или 
коническим  сверлом в д ополнение  
к ослаблению  п о д д о р ж к и ^ 1икалы  юи ко ­
сти используется сверло для р а сш и р е ­
ния участка тела остеотом ическо ! о о тве р ­
стия в ситуа 11иях с более плотной костью , 
например н ниж ней челюсли,

*  Две соомзетс HjycT розмерч л -’н лньо а. 

П р и м е ч а н и е : Для k o i  т и ' - с г  к и х  h m i  i. iO H i. t  ■- )i 

ЭЮ1 ЦГ5СТ означает диаметр тола 
им|1ла-ла1а
■ М арк/осчж а  . . . 'а м е т р и ^ Д  
в  Длича ' короткий  1,6-16  м '!), 

л;ч-1М--ы'1 (б-Р -чм).

\ / , V V v_ V
V — В и н то в о е  
св е р л о  EV, 6-13 мм

Ed
И

If IN

■i

8 Ш Щ1* w w

J

т Ш f f i m
0 мм 2.5 3,1 3.7 4.3 4.9

Арт, 25985 25986 25987 25988 25989

V Л  ' V V
V — В и н то в о е  све р л о ..
EV, 6-17 мм

Ч Й* m M l Щ и
5 i Ш и -Ч

1 4 1 1

Д | m m
0 мм 2 .Ь 3.1 3.7 4.3 4,9

Арт, 25780 25781 25782 25783 25784

X ■' X ' ' X ' X . X

X — С в ерл о  
сту п е н ч а т о е  EV, 
6-13  мм

■1
1

i P
lAM Ш !? m

vm

i 1 1 “ 1

m Ш
0 мм 2 .5 /2 ,8 5 3 .1 /3 .4 5 3 .7 /4 .0 5 4 .3 /4 .6 5 4 .9 /5 .2 5

Арт, 25482 25483 25484 25485 25486

X ' X ' ' X ; X ' ' X '

X — С в ерл о  
сту п е н ч а т о е  EV, 
6-17  мм -■i -I J

ц Ц 1 #

Й

i I s
Л

i i j 3 3
m Ш

0  мм 2 .5 /2 .8 5 3 .1 /3 .4 5 3 .7 /4 .0 5 4 .3 /4 ,6 5 4 .9 /5 .2 5

Арт. 25990 25991 25992 25993 25994

/1?



Хирургические инструменты

И м пл а нто во д  EV к о р о т к и й И м п л а н т о в о д  EV к о р о т к и й

Н ерж авею щ ая сгаль, нестерильно

ш Д ы  J  l I M . ' J J M I J l j .

Ш Имс‘101 м йркчром ку rjiyCv!Hi-,i и ь'.

Ш Лум-^ол.!'' Об.1'::' 'ИН '.'С i Jмoн^': i 
в ^р э в и л ы ю с  полсжс" не.

П р и м е ч а н и е : Для исмол 1..зованля с р у ‘<о: 
лля л,и1илмог-'0'|р м ч е с ко 1 о к.'lк■' -̂a F '/

01 lê ‘̂ i -.
ш 0

хирур. и ч и с ко / лля 
I i ' l i l  л,'- ■.1 М П '/0 ТГЧ1 ‘-И''

y f . iC'f.l , 1 ' j  1 
О.кгг X 'HV

Общая длина (мм) 23.5 23.5 24 24

Арт. 25378 25380 25382 25384 1 Я В

я щ ш

И м пл а нто во д  EV д л и н н ы й

Л
п -

Точка отсчета (0 ) 
отм еток ГПубИНЬз! 
соответствует 
11ланируем ом у
ур о в н ю  КОСТИ,
то есть самому 
I 1ИЖ1 1СМу ур овн ю  
скоса.

m

■

Общая длина (мм) 

Арт.

33.5

25377

т
33.5

25379

3̂ .0
25381

34.0

25383

ш
34.0

25385

И н д и ка то р  У д л и ни те л ь
н а п р а в л е ни я  д л я  и м п л а н то в о д а  

EV EV-GS

Г л уб и н о м е р  им плантата  EV И н д и к а т о р  н а п р а в л е н и я  EV

® I X  15'' iC . li О О И Й 1 il IH i юс ' 
r.i^.ep.icj ■■  ̂ ' и C '',cp 'ia  3 '

^ I,

it t
<r-..... ►

Apr. 25765

Титановая ча ш ка
Титан

Арт.

П и нцет
Ти I ан

Длина

Арт.

94 мм 

22437

У д л и ни те л ь  для  и м п л а н то в о д а  EV-GS

Н ерж авею 1цая сталь, нестерильно

® I ipopi t j  J -JML'H у4:е,тт.<1.': 'ИЯ ..л и и 1.1 
.ir^ri, ,-)1 I IЛТ-Ш; F'V И.ч.л ИМГ1 I,'

Ь V' - t_T:.

П р и м е ч а н и е : У,,1л и м /'е . ..'..ы г  ч )i , iu i■ . .
EV слелус! испол '.зовагг. 'ол ..ко  со  сн'.-рлз'- 
и.чи MMI 1нЛ1 ■ FV М.1И С'./-Г/-у

*s Г .̂ би--Г;М|-.-П :л ■■ПЮ Г \ '

Ш Титй11, 11''\':тогн'Щы (О 
а  С)д,I,-, г-'О рона m oiB eiriiV v '.-'i л.'шнс 

и ‘ л 1. Ю’ 1U :а о 1 С ло \/  и'-л 

й Олм..Т ГЛОрОиО — -ЗМСрСО. Ы 1!,:ц -Ом 
о т м е 'к з м / 0-15 MV1



К л ю ч  д и н а м о м е т р и ч е с ки й  EV

Н е р ж а в е ю щ а я  c i a j i b ,  н е с  t е р и л ь м о  

И сп о л ьзуй те  с х и р у р ги ч е с к о й  р у к о я т к о й
Для ycTattoBKH имплантата и р сгул и р о п ки  
положения имплантата

Р у ко я т ка  для  д и н а м о м е т р и ч е с ко го  
к л ю ч а  E V  х и р у р г и ч е с к а я

Н е р ж а в е ю щ а я  сталь, 
н е с т е р и л ь н о

К л ю ч  д и н а м о м е т р и ч е с ки й  EV

Рукоятка для дииамом етрическо ''С  клю ча 
EV хирургическая

Арт. 25774 25775

О тв е р тка  ш е с т и гр а н н а я  м е х а н и ч е с ка я  EV

Нержавею щ ая сталь, нестерильно 
Для использования с x n p y p iияеской 
рукояткой  EV для у гл ового  наконечникг! 
или динам ом етрического  ключа 
или с ортопедической  р уко ятко й  EV 
для динам ом етрического  ключа.

О тв е р тка  
ш е с т и гр а н н а я  
м е ха н и че ска я  EV

К о р о тка я С р е д н я я Д л и н н а я

Общая длина (мм) 

Арт.

20

25790

24

25727

35

25728

О тв е р тка  ш е сти гр а нн а я  
р у чн а я  EV

Н ержавею щ ая сталь, не­
стерильно

О тв е р тка  
ш е с т и гр а н н а я  
р у чн а я  EV

К о р о тка я С р е д н яя Д л и н н а я

■

Об[цая длина (мм) 

Apr,

20
25771

31

25772

38

25773

М уко то м  EV

Стерилы 10
Только для о д норазо ­
вого  использования 
КоличесI во; 5

М уко то м  EV

0
Ар1.

3.5

25711

4

25712

4.5

25713

5

25714

5.5

25715

0.5

25731



Физиодиспенсеры
И м п л а н то л о ги ч е с ка я  SI 915
у ста н о в ка  115 В

SI 923 
2 3 0  В

Арт.

И м п л а н т о л о ги ч е с ка я  ус та н о в ка  
в к л ю ч а е т  в себя:

Ш К0М1Р0ЛИГ-'УЮ..,.'.' Л /

V  Н о я  ' •ОМ к О ’ ' 1 ОО. М

ш М о ю р  с ‘ .8 кабели, в кл ю -аи  5 savi-iM r 

ш 'HaiHihiM кабель  

«  Д е р ж а 'е> :ь  v o :u u a  

ш i lo a c iJ B K j  

■ Ф м к с а ю р ''

il H p p iii Di.),-/iOI I мыс Гр'/бкм (KOJ4I4CC M iO  3
пссл 'азмачО’<мыс .:ли ол
мс I IO; ■ .3'" M.at (ЛИ.

аразовс'::;-

П р и м е ч а н и е .

У гл о в о й  н а ко н е ч н и к  W S -75  Е /К М  
W &H

W I-7 5  Е /К М

1.1
У гл о в о й  н а к о н е ч н и к  20:1
д л я  и м п л а н т о л о ги ч е с ко й  у с та н о в ки
ид ля  б о р м а ш и н ы  Im p lan tM E D ,

М ож С ! б ■ "

Арт. 22903

с ; "MOi I' jpooji
24350

П р и м е ч а н и е : Убеди 1'''(.ь. л ct.iori 
н у А ': (  1ЫИ уро  I- . рсл укм л .' / I  ..к ; ыь о 
м акои^чн .1кп ваик'М уетамг)Ныи,

К о м п л е кт  д л я  и р р и га ц и и И р р и га ц и о н н а я  т р у б ка

Арт.

О д н о р а з о в ы й  к о м п л е к т  для и р р и га ц и и , W & H

Вклю чает помповы й еегитлы. 2.2 м. 
елерильно. для Im p lan lM E D  и реком ендинак 
для им пл антологической  установки  H n ip lae l 
U nit;.

Количество: б

И р р и га ц и о н н а я  тр у б ка , W&H, одноразовая. 
2,2 мм. стерильная, для ElcoMED ЮО 
и Im plantM E D.

Количество; 10

А с п и р а ц и о н н а я
т р у б ка

M edena  
2 , 0  м

M edena  M edena  2 ,0  м с д в у х ко л е н ч а ты м
3,5 м а с п и р а ц и о н н ы м  н а ко н е ч н и ко м

Арт. 68108 68130

А с п и р а ц и о н н а я  т р у б к а

Medena
0  5.3 м м /8  мм, 2,0 м, колИ 'С'Сгво 1
Для о д н о р а зо в о го  использовсэния. чтерил

M edena
0  5,5 м м /8  мм, 3,5 м, количеемн';^ ч
Для о д н о р азо в ого  исполь.зования, стери):

M edena
0  5.5 м м /8  мм, 2,0 м, колимсство 1 
Вклю чает двухколенчаты й аспирацио (ип ..1 
наконечник.

Для о д н о р азо в ого  использования е н р и ::

Ш а б л о н ы  р е н т ге н о л о ги ч е с ки е  EV К о стн а я  л о в у ш ка  
B o ne  Trap

Ш а б л о н ы  р е н т ге н о л о ги ч е с к и е  EV

нага

■ ; г  ■ Г 

МО

 ̂ Дня иен о.
CT'IMMkVi MU

Д и а 11ЛЗОН

• зованич с сС "! OHOi^: 
('■ыюс 11'  I lai 1МГЧ11 а 

/н н  ■H'-etun: ваш ■мру'-’ г

Арт. Apr. 22179

К о с т н а я  л о в у ш ка  B o n e  Trap

yi ic 'н ц : с  
.tc iio  ьзпва I ay I ГЖОС И.

П оставля01ся в С 1е р и л ь н и м  виде, пр е д н а -in. 
чается для о д н о кр а тн и ю  применрни'/!. 

Количество; 1



Ортопедические инструменты

О тв е р тка  ш е с т и гр а н н а я  р у ч н а я  EV

Н орж анеЮ 1.1;аУ1 (.ч а л ь ,
нестерильно

О тв е р тка  
ш е с т и гр а н н а я  
р у ч н а я  EV

К о р о тка я С р е д н я я Д л и н н а я

Общая длина (мм) 

Лрт

20

25771

31

25772

38

25773

О тв е р тка  ш е с т и гр а н н а я  м е ха н и ч е ска я  EV

Нержавею щ ая сталь, нестерильно

Для использования с хи р ур ги че ско й  
рукояткой  ЕЧ^для у гл ового  н акоисчиика  
или динам ом етрического  ключа 
или с ортопедической  р уко я тко й  EV 
для динам ом етрического  ключа.

О тв е р тка
ш е с т и гр а н н а я
м е ха н и че ска я
EV

К о р о тка я С р е д н яя Д л и н н а я

К л ю ч  для ус та н о в ки  абатм о нта  п р я м о го  EV

Нержавею щ ая с^аль. нестериш .но 

Необходим для мерениса и у с 1аниики 
прямого  абатмента EV О 3.3 и 0  4.

К л ю ч  для у с та н о в ки  абатм е нта  Уни EV

Нержавею щ ая с^аль, нестерильно
■ Д ' 1я ус: щ н о н к / и изщ o -c i 1ия  ̂- чл , , \

-V ,

Ш Дня И Г ' Г), Ь.10ЧП.-МЯ с O O i П| г-.-,;..-

о у к о , ;  I к о /  и  Л И ! (d M O '^ C Ip ^  ч и г К И '- :  - .Ih.i • :

*  ’ юсерсди! 10 с ' оиж! 1я ключа ,п,чч vc r.,)i ('/■■i': 
эбо’ монщ  Уни EV есть i е с и ч : ; . . '  'НЬ' 

|СОТ1ЧО,.ЧИЧ)^,И , i :i<,] ОбСС1 ЮЧ01 и г [I-,; ■' <- ■ .. 
УС/ЛИ'П CtTl'KCDt 1,ИИ I'ри ИЗ]ТЛечг ,ии

К л ю ч  для у с та н о в ки  абатм е нта  L o c a to r

Нержавею щ ая сталь, нестерильно 

Для установки и удаления абатментов 
Locator.

Общая длиип (мм) 

Арт.

20

2S790

К л ю ч  для  ус та н о в ки  
абатм ента  п р я м о го  

EV 0  3.3, 0  4

24

25727

К л ю ч  д л я  у с та н о в ки  
аб атм е нта  У ни  EV

35

25728

К л ю ч  д л я  у с та н о в ки  
аб атм е нта  L o c a to r

Общая длина (мм) 

Арт.

26

25764

21.5

25708

23

25766

О тве р тка  для  у гл о в ы х  в и н то в ы х  ш а хт 
A tla n tis

■ -еобЧчЩммо мы IOJ 1ьзо'ЧЗ I : ,.Ч‘ и 
. i-y i || ')л г I р у к ' у р о м п  и м 11на -: ы  i t ,|. 

A t l j n !  I '  е н р о о к  'n p O M J i II Ы М /
/  С О ЗТ.В !'Н Ы М И  г  у '.'ТГЗИий. -и ч '.ч -  и 
I :ОХТОИ ' о  ■ И,1; ' I lOCKO.’ ll 'К И х  

соелинсгни-ю

■ Д ' 1Я .‘ wi-1 -. ,01 о ( . О..ИмСНИ'-* •, yi i;
• ч ч ч с ) [ , , (л а> 1 г,-й .j
СОО'1Л.Ч CTBVK:) ЦИЙ ОГ.Ч' Т1с Л,ИЯСЧ, k h l 'i I 
A 'la r 'i- ..

*  У 'лоная m:;> la . сз:-,'
со с -ю л о ж ю ь  K jiia ji o p iu i'C ./r  кл;ко1 
-И' та тюл угло'^ .то 30 ралЛ'С- 4-.
•< о ги  11MII: la - - 1 ,ч I ч I о nt-r-ci ■
^пт ималь-iyK.' 'JbIетику 
и ф ункционирование,

О тв е р тка  для у гл о в ы х  в и н то в ы х  ш а хт A t la n tis

Общая длина (мм) 

Арт

f
18

ЗбОЗО

15
24

36031

32

36032



Ортопедические инструменты

К л ю ч  д л я  у с т а н о в ки  О т в е р т к а /а к т и в а т о р  И н стр ум е н т  для
а б а т м е н т а  

ш а р о в и д н о го  EV
D a lb o  Plus у с т а н о в к и  L o c a to r

К л ю ч  д л я  у с т а н о в ки  абатм е нта  ш а р о в и д н о го  
E V

Н ерж авею щ ая сталь, нестерильно 
Для уста но вки  и удаления абатмента 
ш а р ови д н ого  EV,
Клю чи для прям ого  абатмент, абатмента Уми, 
L oca to r и абатмента ш аровид н ого  гтодходяг 
к рукояткам  для д инам ом етрического  
клю ча EV,

О т в е р т к а /а к т и в а т о р  D a lb o  Plus
Н ержавею щ ая сталь, нестерильно

Общая длина (мм) 22,7

Арт. 25768 25835

И н с тр у м е н т  д л я  у с та н о в ки  L o c a to r

Н ержавею щ ая сталь, нестерильно  

С пластм ассовы м  д о р ж атсл см /fjyKaRO v  
для оучн ой  устан ов ки  абатм ента.

Г л уб ином ер  абатм ента  EV

I
Арт.

& т
25792

Г л уб и н о м е р  абатм е нта  EV

Титан, не сю р и л ьн о

ш Н !- гр 5 л . 'о о в а н - 'Ы 1.' .i.'.ias.-U'.'jM
л,,1Я измерения с л и з и п ^ й  rokpvi
.'1м пл ач 1л а  в мил/И'^мо!fja /.

я  L.LiOHI-. J M,j '-'01 аС м-Ь ИЛ-: I / •' '.-и
визуалы ю й о ри С ''Tat 1ии.

мм

Арт.

I
Арт.

ш

К л ю ч  д и н а м о м е т р и ч е с ки й  EV

Apr.

д а

25774

К л ю ч  д и н а м о м е т р и ч е с ки й  EV

Н ержавею щ ая стаг'ь, несщ ри л ьни  

И с11ол ьзуе !ся  в м е ы е  с о р 1имедичь-скии 
р уко я тко й  (R estora tive  D river Handle) 
для за тяж ки  абатментов и (или) винтов 
м остовид ного  протеза.

с о р т о п е д и ч е с ко й  р у к о я т к о й  EV для 
д и н а м о м е т р и ч е с ко го  кл ю ча .

Н и зки й 4 x 4  Н и зки й Р у ко я т ка  д л я  д и н а м о м е т р и ч е с ко го  кл ю ча  
E V  о р т о п е д и ч е с ка я

Н ержавею щ ая сталь, нестерильно

Арт.

4 x 4  Н и зки й

Для с о в м е с ! и м ос Iи  с и н _ 1 рум е--1ами ? 
квадратным  соединением  4 x 4  мм



Продукция для лабораторий

Л а б о р а то р н ы й  в и н т а б а тм сн та  EV

Tniati, HeciepHJibHo 

Количество: 3
Предназначены для испол ьзова ­
ния только с аналогом  имплантата 
EV

Л а б о р а т о р н ы й  ви нт 
аб атм е нта  EV

Арт.

1 i 1 !
25476

ш
25477 25478

т
25479

о
25480

Л а б о р а то р н ы й  н а п р а в л я ю щ и й  пин  
п о л у п р о ф и л ь н ы й  EV

Н ержавею щ ая сталь, tie c ie c n a b n o  

* Л; •• o6cnŷ <Hfsatni4 luaxihi -лт i 
лзборатоо! II. V про чС'.Л'/р 

Ш cijp iU iii'ioHH HH б л ж с а ц и ч  н 

м ,! ;а < г е 'laoo fia  lopHOf о H,iiHT а 
E V ,

Л а б о р а т о р н ы й  
н а п р а в л я ю щ и й  пин 
п о л у п р о ф и л ь н ы й  EV

0 мм

Высота (мм) 

Apr,

т т
3 .0 /3 ,6 

25

25528

4 .2 /4 .8 /5 .4  

25

25530

Л а б о р а то р н ы й  н а п р а в л я ю щ и й  п ин  
абатм ента  EV
Н е р ж а в е ю щ а я  сталь, н е с те р и л ь н о  

Д л я  о б с л у ж и в а н и я  ш а хты  винта 
S П о д хо д и т для а н а л ога  абатм е нта  Уни 
EV

Л а б о р а т о р н ы й  К о р о т к и й  С р е д н и й
н а п р а в л я ю щ и й
п и н  абатм ента
EV

Д л и н н ы й Л а б о р а т о р н ы й  ви нт 
м о с т о в и д н о го  п р о те за  EV

Л а б о р а то р н ы й  ви нт м о с то в и д н о го  
п р о те за  EV 
Титан, н е сте р и л ь но  
К о л и че ство : 3

Длина(мм) 

Apr,

Высота головки Бин га (мм) .1.6 

14 18 22 Головка винта 0  мм 2,ЗЬ

25643 25644 25645 Арт, 25656

С танд артны й  за щ и тн ы й  эл ем ент для  
п о л и р о в к и  EV
Н е р ж а в е ю щ а я  сталь, н е с те р и л ь н о  
К о л и че ство : 3

Ш л и ф о в а л ь н а я  р у ко я т к а С т а н д а р тны й  за щ и тн ы й  эл ем ент 
д л я  п о л и р о в к и  EV

Арт, Арт,

/А



Имплантат дентальный OsseoSpeed 
Profile EV
Уникальный имплантат, разработанный специально
для скошенных гребней
Форма имплантата O sseoSpeed Profile EV 
разработана снсциалы  l o  для оффок i h b h o i  о 
использования имеющейся кости при скошенном 
гребне.

Ill

Лк,.

Возможность установки 
всех индексированны х 
компонентов только в 
одном полож ении

Б ,  1 3 ' 0 3 . J 0 - - !  \ I -1 3-.. ; ''  i 1 .Г Я

й • V v v  ' ■ и к 1 , I и Ф

О Д Н О М  п о л о ж е н и и  iu 'o i  и р о ' н о л у р а  

л о ч е н и л  с н л ю и и и ф  м р й д .л  : й  и  

п р е л с к а з у ' : . ^ о й ,  с  у с 1 а н о ! ж и

И М П Л ф ! I ■ П i й  Л О  у С  1 31 i 3 1 -;ки  

11 0 С Т 0 Ч М Н 0 1  о  О б и  ! •■Ф.м I I □ ,

Ш ирокий  спектр 
вариантов имплантатов

("1оямыс и конические 
KO-'CipyK aia
ллиной 8-17 мм.

f :

Автоматически направляемые 
компоненты для снятия 
оттисков для точного 
и предсказуемого рабочего
процесса

Им1 юигл 1110' 'Иг,.й дизаЙ! i ofjcci 1счинасч 
о 1 игра I ии1 IOCI ь процедуры ус i аноики 
: ■ i 'ро „г ко :уемос 11, робочс'1 о i юоцсссо 
а учаср.'р^ c cMDio.'ioia зубного 
I е , i  г о д

й  Ч .

, ' г :

'р'

д 7

4 А



Ассортимент

© :о о д
Только одно 
полож ение

Без
индексац ии

Имплантаты
И м плантат O sseoS pce d  

P ro file  EV 4 .2  PS
И м пл а нта т O sse o S p ccd  

P ro f ile  EV 4 .2  PC

i (
8 мм 25440 8 мм 25452
9 мм 25441 9 мм 25453

1 1 мм 25442 1 1 мм 25454
13 мм 25443 13 мм 25455
15 мм 25444 15 мм 25456
17 мм 25445 17 мм 25457

Винт-заглушка

В и н т-за гл уш ка  P ro f ile  EV 4.2

©  I.
0 MM 2 5 5 8 2

Ф ормирователи десны

Ф о р м и р о в а те л ь  д е сн ы  H e a lD e s ig n  P ro f ile  EV 4.2

1м
S

А

©
1
'
ш

О0  5,0 3 мм 25587
О0  5.0 4 мм 25584

л 0  5.0 3 мм 25585
д 0  б.Б 3 мм 25586

Ф о р м и р о в а те л ь  д е сн ы  
H e a lD es ign  EV 4.2

Ф о р м и р о в а т е л ь  д е сн ы  
H e a lin g  U n i EV 4.2

СО; Vi

Ci 0  5,0

■ 1

2.5 мм 25908
О 0  5.0 3.5 мм 25501
О 0  5.0 4.5 мм 25302
О 0  5.0 6.5 мм 25797
С 0  6.5 2.5 мм 25909
О 0  6.5 3.5 мм 25910
О 0  6.5 4.5 мм 25911
О 0  6.5 6.5 мм 25912

a

О 4 2 М V 2-5288
0  4 3 ММ 25579
0  4 4 мм 25289
0  4 6 мм 2529(1

Временные
абатменты

А б а тм е нт  в р е м е нн ы й  
э с т е ти ч е с ки й  T e m p D e s ig n  

P ro file  EV

0  7 1 мм 25756

А б а тм е н т  вр е м е н н ы й  T em p 
A b u tm e n t P ro file  EV

Абатменты
А б а тм е н т  п о л у п р о ф и л ь н ы й  

T iD e s ig n  P ro f ile  EV 4.2

О 0  5.5 15° 2 мм 25595
О 0  5.5 3 мм 25Б94
Л 0  5.5 2 мм 25592
л 0  7,0 2 мм 25593

А б а тм е н т ы  A tla n tis

©

0  4.5 1 MM 26256
М аксим ально инд ивид уал изиро ­

ванные абатменты и кор о н ки

Абатменты
А б а тм е н т  Уни EV 4.2

мм 25562 
мм 25563

Заживляющие
колпачки

К о л п а ч о к  за щ и тн ы й  
д л я  а б а тм сн та  У ни  EV

Абатмент
Т р а н сф е р  д л я  сн я ти я  

о т ти с ка  с абатм е нта  У ни EV 
м етод ом  о т кр ы т о й  л о ж к и

3 мм 25564 L  '
5 мм 25565

0  4.3 Кор.'тк/и 25952
■■ " i

0  4,3 25G16
А б а тм е н т  у гл о в о й  P ro f ile  EV 0  5.5 25953

0  5.5 25617 0  4.3 2ь24 5
0  4.3 26247

(0 : T f
1 мм 25890 К о л п а ч о к  за щ и тн ы й 0  5.5 2 ь .1 Л  b
2 мм 25891 д л я  абатм е нта 0  5.5 2624S

у гл о в о го  EV Т р а н сф е р  для сн яти я  о тти ска

Р е ш ение А б а тм е нт с абатм е нта  у гл о в о го  EV

A tla n tis A t la n t is “ C ro w n м етод ом  о т кр ы т о й  л о ж к и

C u s tom B a se

25650 •4S

М аксимально иидинидуализиро- 26244
[U'illHLjlC a o a iM o in u  и ко р о н ки

Абатменты
А б а тм е н т  L o c a to r  

EV 4.2
А б а тм е н т  ш а р о в и д н ы й  

EV 4.2

Оттиски на уровне абатмента
Т р а н сф е р  д л я  сн я ти я  о т ти с к а  с абатм ента  

L o c a to r  м етод ом  о т кр ы т о й  л о ж к и

Ю ' « © 24484

1 мм 256 6 2 1 мм 2 5 6 9 0
2 V м 256 63 2 мм 2 5 6 9 1
0 ММ 256 64 3 мм 256 9 2
4 мм 2 5 6 6 5 4 мм 2 5 6 9 3
5 ММ 2 5 6 6 6 5 мм 2 5 6 9 4

7 мм 256 9 5

Используйте только ортопедический вариант, предназначенный для имплантата дентального OsseoSpeed Profile 
EV. Вместе с тем, для имплантата дентального OsseoSpeed Profile EV можно использовать следующие продукты 
OsseoSpeed EV; Формирователь десны HealDesign EV неиндексированный — Формирователь десны Healing Uni EV — 
Абатмент шаровиднь[й EV — Абатмент прямой EV — Абатмент Locator Abutment EV — Абатмент Уни EV



Абатмент прямой EV 4.2

(0)

0  5 1 мм 25367
0  5 2 мм 25368
0  5 3 мм 25369
0  6 1 мм 25494
0  6 2 мм 25495
0  6 3 мм 25496

Оттиски на уровне имплантата
Т р а н сф е р  P ro f ile  EV 
д л я  сн я ти я  о тти ска  

с им п л антата  м етод ом  
о т к р ы т о й  л о ж к и

г<0 [)0 ткии 26258 
Д линны й 26260

Т р а нсф е р  P ro file  EV 
для сн яти я  о т ти с ка  

с им плантата  м етод ом  
з а кр ы то й  л о ж к и

К о роткий  256U6 
Д лиг1ный 25607

Т р а н сф е р  п о л у п р о ф и л ь н ы й  P ro file  EV для снятия  
о т ти с к а  с  им п л антата  м етод ом  о т кр ы т о й  л о ж к и

Продукция для лабораторий

API для  абатм ента  п р я м о го  EV

Л а б о р а т о р н ы й  
н а п р а в л я ю щ и й  п и н  

п о л у п р о ф и л ь н ы й  EV

25478 
Ко л и нссги о  3

А н а л о г  им п л антата  
P ro file  EV

Л а б о р а т о р н ы й  винт 
абатм е нта  EV

25530

0  5 
0  6

25348
25349 25G10

ОТТИСКИ

Т р а нсф е р  для  снятия  
о тти ска  с абатм ента  Уни EV 

м етод ом  з а кр ы то й  л о ж к и

Продукция для лабораторий

А н а л о г абатм е нта  
Уни EV

Л а б о р а т о р н ы й  
н а п р а в л я ю щ и й  пин 

абатм е нта  EV

Винт
мостовидного

протеза
В и нт м о с то в и д н о го  

п р о те за  EV

Цилиндры
Ц и л и н д р  в р е м е н н ы й  

д л я  аб атм е нта  У ни  EV
Ц и л и н д р  в р е м е н н ы й  

д л я  абатм ента  
у гл о в о го  EV

26249
25643
25644
25645

26250

Ц и л и н д р
п о л у в ы ж и га е м ы й  для 

аб атм е нта  Уни EV

25654

Ц и л и н д р  вр е м е н н ы й  
д л я  абатм ента  

у гл о в о го  EV

А н а л о г абатм е нта  
у гл о в о го  EV

25652

Л а б о р а то р н ы й  
в и н т м о с то в и д н о го  

п р о те за  EV

2 5 ь 5 6 
КоличеС 1во 3

С у п р а с т р у кт у р ы
A tlantis

7 • ^ М

МаКСИМсШиИО инди­
видуал ИЗИрОПсТ! и 1ЫС 

c y n p a c iруктуры

25647

Ц и л и н д р  в ы ж и га е м ы й  
д л я  аб атм е нта  У ни  EV

II
25653

Ц и л и н д р  в ы ж и га е м ы й  
для абатм ента  

у гл о в о го  EV

25649 25655

Аналоги
А н а л о г

абатмента
L o c a to r

А н а л о г
абатмента

ш а р о в и д н о го
EV

О хв а т ы в а ю щ а я  деталь 
D a lb o  P lus ТЕ, в ко м п л е кте

fS

Аттачменты
Т е х н и ч е с ки й  н а б о р  L o c a to r

24485 25826

24483

Синий 
Ризовыи 
Г1 рс̂з рач1

24488 
2448 7 

,и 24486

В кл а д ка  L o c a to r  — 
р а с ш и р е н н ы й  с п е кт р , 

о хв а ты в а е м а я

O D  Ц и л и н д р  для 
и з го т о в л е н и я  б а л ки  EV

25638

В кл а д ка  L o c a to r  — о хв аты в аем ая
25679 

Серый 24492 
Красн ы й  25843

Зелег<ыи



Ассортимент fP f^
Al-V-.;

© @ О д
Только одно 
11о ; 1ож>'1 1ио

Без
ИНД('ЖСПЦИИ

К р у г л ы й  Т р е у го л ь н ы й

Временные
абатменты

А б а тм е н т  в р е м е нн ы й  
э с т е ти ч е с ки й  T e m p D e s ig n  

P ro file  EV

©

Абатменты
А б а тм е н т  п о л у п р о ф и л ь н ы й  

T iD e s tg n  P ro f ile  EV  4 .8

©

О 0 5.5 15^ 2 мм 25599
■ , 8 О 0 7.0 3 мм 25598

0 8 1 мм 25757 А 0  5.5 2 мм 25596
А 0 7.0 2 мм 25597

Имплантаты А б а тм е н т  вр е м е н н ы й  Tem p 
A b u tm e n t P ro file  EV А б а тм е н ты  A t la n t is '

И м плантат O sseoS pe ed  
P ro file  EV 4 .8  PS

И м пл а нтат д е н та л ьн ы й  
O sseoS pe ed  P ro f ile  EV 4.8

I I
8 мм 25446 8 мм 25458
9 мм 25447 9 мм 25459

1 1 мм 25448 1 1  мм 254G0
13 мм 25449 13 мм 25461
15 мм 25450 15 мм 25462
17 мм 25451 17 мм 25463

Винт-заглушка

В и н т-за гл у ш ка  P ro file  EV 4.8

0 MM 25583

Формирователи десны

Ф о р м и р о в а те л ь  д е сн ы  H e a lD e s ig n  P ro f ile  EV 4.8

V
C 0  5 3 MM 25591
C’ 0  6.5 4 MM 25589 
Д  0  5 3 MM 25588
Л  0  6.5 3 MM 25590

Ф о р м и р о в а те л ь  д е сн ы  
H e a lD es ign  EV 4.8

Ф о р м и р о в а т е л ь  д е сн ы  
H e a lin g  Un i EV 4 .8

t'f
О (O

О 0  5.0 2.5 мм 25913 0  4 2 мм 26219
Cf 0  5,0 3,5 мм 25502 0  4 3 мм 26220
О 0  5.0 4,5 мм 25914 0  4 4 мм 26221
О 0  5.0 6.5 мм 25915 0  4 6 мм 26222
О 0  6.5 2.5 мм 25916
D 0  6.5 3,5 мм 25917
О 0  6.5 4.5 мм 25306
О 0  6.5 6.5 м м 25798
О 0  7,5 3,5 мм 25918
О 0  7.5 4.5 мм 25919

© ©

1 MM 262 57
М аксим ально индивидуали;^ирогл 1 н н 1 

абатменты и кор о н ки

Абатменты
А б а тм е н т  Уни EV 4 .8

1 мм 25566
t ^ 2 мм 25567

3 м м 25568
5 м м 25569

ю :

А б а тм е н т  у гл о в о й  P ro f ile  EV

i'Q ' 1 мм 25892
If I 2 мм 25893

Р е ш ение А б а тм е нт
A t la n t is « A tla n tis  R

C u s tom B a se C row n

®
Kf . •

Заживляющие
колпачки

К о л п а ч о к  за щ и тн ы й  
для аб атм е нта  У ни  EV

0  4.3 Короткий 25952 
О 4.3 25616
0  5.5 Коротк1.1й 25953 
0  5.5 25617

К о л п а ч о к  за щ и тн ы й  
д л я  абатм е нта  

у гл о в о го  EV

25650

Абатмент
Т р а н сф е р  для сн яти я  

о т ти с к а  с абатм ента  У ни  EV 
м етод ом  о т кр ы т о й  л о ж к и

М аксимально индивидуализиро- 
ва-(ные а б а 1мннгы и ко р о н ки

Абатменты

0  4.3 КорО'Кл'1 26245 
0  4.3 26247
0  5.5 Коротк/и 26246 
0  5.5 26248

Т р а нсф е р  для  сн яти я  о тти ска  
с абатм е нта  у гл о в о го  EV 
м етод ом  о т кр ы т о й  л о ж к и

262 44

А б а тм е нт  L o c a to r  
EV 4 .8

А б а тм е н т  ш а р о в и д н ы й  
EV 4 ,8

Оттиски на уровне абатмента
Т р а н сф е р  д л я  сн я ти я  о т ти с ка  с абатм ента  

L o c a to r  м етод ом  о т кр ы т о й  л о ж к и

(O ' «: о

мм
мм

ц
2 56 6 / 1 мм 25696
25668 2 мм 25697
25669 3 мм 25698
25670 4 мм 25699
25671 5 мм 25700

7 мм 25701

Используйте только ортопедический вариант, предназначенный для имплантата дентального OsseoSpeed Profile 
EV. Вместе с тем, для имплантата дентального OsseoSpeed Profile EV можно использовать следующие продукты 
OsseoSpeed EV: Формирователь десны HealDesign EV неиндексированный — Форг^ирователь десны Healing Uni EV — 
Абатмент шаровидный EV — Абатмент прямой EV — Абатмент Locator Abutment EV — Абатмент Уни EV



А батм ент п р я м о й  EV 4 .8

( О ;

0  5 1 мм 25370
0  5 2 мм 25371
0  5 3 мм 25372
0  б 1 мм 25497
0  6 2 мм 25498
0  б 3 мм 25499

API для  абатмента 
п р я м о го  EV

Трансф ер P ro file  EV для Трансф ер P rofile  EV для 
снятия оттиска с имплантатаснятия оттиска с имплантата 

методом откры той  л о ж ки  методом закры той л о ж ки

О т т и с к и  н а  у р о в н е  и м п л а н т а т а

К о р о тки й  26259 
Д линны й 26261

П р о д у к ц и я  д л я  л а б о р а т о р и й

Л а б о р а т о р н ы й  
в и н т абатм е нта  

EV

К о ро тки й  25608 
Длинны й 25609

Т р а н с ф е р  п о л у п р о ф и л ь н ы й  P ro file  EV для снятия  
о т ти с к а  с и м п л антата  м етод ом  о т кр ы т о й  л о ж к и

Л а б о р а т о р н ы й  
н а п р а в л я ю щ и й  пин 

п о л у п р о ф и л ь н ы й  EV

25479 
Количество  3

А н а л о г  им п л антата  
P ro f ile  EV

25530

G 5 
О б

25348
25349 Щ

26263

25611

ОТТИСКИ
Т р а нсф е р  для снятия  
о тти ска  с абатм ента  

Уни EV м етодом  
з а кр ы то й  л о ж к и

Продукция для лабораторий
А н а л о г  абатм ента  

Уни EV
Л а б о р а т о р н ы й  

н а п р а в л я ю щ и й  пин 
абатм е нта  EV

Винт
мостовидного

протеза
В и нт м о с то в и д н о го  

п р о те за  EV

Ц и л и н д р  в р е м е н н ы й  
д л я  а б а тм е нта  У ни EV

Цилиндры
Ц и л и н д р  вр е м е н н ы й  

для  абатм ента  
у гл о в о го  EV

26249 25615
К и р и  I кии 
С р од | 1ии 
ДЛИ[ Л1ЫИ

25643
25644
25645

26250

Ц и л и н д р
п о л у в ы ж и га е м ы й  д л я  

аб атм е нта  У ни  EV

25654

Ц и л и н д р  вр е м е н н ы й  
д л я  абатм ента  

у гл о в о го  EV

А н а л о г абатм ента  
у гл о в о го  EV

25652

Л а б о р а т о р н ы й  
в и н т м о с то в и д н о го  

п р о те за  EV

25656 
Количество  3

С у п р а с т р у кт у р ы
A tla n tis

^ /

МсЖСИМОЛЬМО инди- 
видуалилировпниые 

суп р аа р уктур ь !

Ц и л и н д р  в ы ж и га е м ы й  
д л я  а б а тм е нта  У ни  EV

И
25653

Ц и л и н д р  в ы ж и га е м ы й  
для абатм ента  

у гл о в о го  EV

25649 25655

Аналоги

А н а л о г
абатм ента

L o c a to r

А н а л о г
абатм ента

ш а р о в и д н о го
EV

О хв а ты в а ю щ а я  д еталь 
D a tb o  P lus ТЕ. в ко м п л е кте

Т е х н и ч е с ки й  н а б о р  L o c a to r

24483

Аттачменты
В кл а д ка  L o c a to r  — 

р а с ш и р е н н ы й  с п е кт р , 
о хв а ты в а е м а я

"
25834

24485

В кл а д ка  L o c a to r  -

т  ■
Си1нии 
Ро.?овыи 
П ро.^р.ччны

■ о хв аты в аем ая

24488
24487
244S6

O D Ц и л и н д р  для  
и з го т о в л е н и я  б а л ки  EV

25638
Серый 25679
Красны й 24492
Ора нж евы й 25843
Золеный 24489



Имплантаты

И м плантат д е н та л ьн ы й  O sse o S p e e d  
P ro file  EV 
Титан, сте р и л ь но
И м плантаты  O sseoS pe ed  P ro f ile  EV  и м е ю т 
р а зн ую  ф орм у, д и а м е тр  и д л и н у .

Имплантат OsseoSpeed P rofile EV 4.2 PS

PS = P ro file  прям ой PC -  P io lile  ко н и ч е с  K in i

1

Длина( m m )

A — высота ( m m ) 

Арт.

1.4

25440

Каждому размеру участка  соединение 
имплантата и абагмента соогветствуе ! 
отдельный цвет, которы й последователь­
но применяется ко всем соотртетствую- 
щим зл е м е та м  сисю м ы .

И м пла нтат O sseoS pe ed  P ro file  EV 4 .2  PC

Д о п о л  ill 1СЛЫ l.'T.' СИС,ЛСМ1''' гм  [, 
ИНС1 су-<.„иях МО испо .чьзон .ан .^о  
ил и p '/.^ o ь o д (:IГК' МО чро --,.л 1̂

XML /p i у1Чсцки>: 1 1риие ,л /|.. ц  I ■ ■
Т ег' I ' ' p la n ' P y '/ 'c - ''' FV. 

i В се  ИМ1 т а н  га I и з 'о ю а /ю н ы  
из ге х м и н е с к 1 ' M u c io fo  im - j i ta  4 к ;  . 

i О б р а б о тк а  r - ic c i'пог-.орл 1 ЮС1 ' 
и м п л антата  O sse o S p e e d  д о  iu 'P ''y ;  
i ie p u o io  ы н к а  м и л р о р е зь п ы .

1 Ш и р и м а  ко н и ч е с к и х  и м п п а н т а ю н  
р оОла.Д'и тела на 0 , 6  ^ч-.i ! тпо.

Тело 0 (мм) 3.6 З.б 3,6 3.6 3,6 3.6

Длина (мм) а 9 1 1 13 15 17

А — пысота (мм) 1.5 1.3 1,3 1.3 1.3 1.3

Арт. 25452 25453 25454 25455 25456 25457

И м пла нтат O sseoS pe ed  P ro file  EV 4 .8  PS

1оло 
о  (м м )

Длина (мм) 8 9 1 1 13 15 17

А — ubicoia (мм) 1.7 1.7 1.7 1.7 1.7 1.7

Арт, 25446 25447 25448 25449 25450 25451

И м пл а нтат д е н та л ьн ы й  O sseoS pe ed  P ro f ile  EV 4 .8

У
Тело 0 (мм) 4.2 4,2 4.2 4.2 4,2 4,2

Длина(мм) 8 9 1 1 13 15 17

А — высота (мм) 1.6 1.6 1.6 1.6 1.6 1.6

Арт. 25458 25459 25460 25461 25462 25463



Винт-заглушка P rofile  EV

Арт.

Ш а б л о н ы  р е н т ге н о л о ги ч е с ки е  P ro f ile  EV

m

25583

В и н т -за гл у ш ка  P ro file  EV

Т и там ,стери л ьн о

Ш 'J jM O H D I 1р^В Л Ч Ю Щ И Й С Я  K O V M U H L'H ’',

ф и кс и р у е тс я  в M Hiijic-jtiTrii' ю лг-ко
I Ю И ! ipJBM.MhTTOfi I Ю ССДКО

^  0,;1,ин варизн! h i.icort-.i .гля кажп.огр 
размера уяаслка соедиие'ам  
им( ;jla m a 'a  и абатmci 'га 

*  Riv-i - 3 ai тушка "'rofiie F V  (Tovar 
Pvv'.v Prof^e EV^ cocTcin из . н.у\ 
частой, 110С1авмяс1Сч с вгу.мкоц с. 

цвею иой ■ -^apKrpoti'-ojP. В^ол>пций
м 1'о м  ijicK i iiociafM<M cHHt нс  ■ '-‘ 0 0 1  

м т ' <|('утр '-'арк .К','.

ш  Вин - 3 ji , iyiij.^a с
возможное т 1̂ ю уС1ан01ЖИ 
только 1̂  ПД1 Ю М по. О Ж ОНМ И,

Арт.

Хирургические инструменты

Ш а б л о н ы  р е н т ге н о л о ги ч е с к и е  P ro file  EV

88 1 1н о!рум снт|з ;1ля плам исованич, 
и г 1 1 Г).1П)ЗуЮ1 ц и е с ч  riope>i ус1аг40вкой
и м 'с ч а н 'а ’ а

Ш Дд>1 H ciip jib JO iiji 1ИЯ с рот 1 1 1 ю в е к и  'И 
■ lu-Mt-'aMi/i чслкТ'Сти ■■■ацис.-мт;.} 

ш  Диаттазон увеличо1-.ич т^аснисуотся 
01 1 О ло 1 , 6  — О О !лслы  1.1 >■ листов.

И м пл а нто во д  P ro file  EV к о р о т к и й И м п л а н то в о д  P ro file  EV д л и н н ы й

'1
1
Л
щ

И м п л а н то в о д  P ro f ile  EV

Н ержавею щ ая сталь, нестерильно 

я  Д  '•( Т.ЛХВйТа I ‘У -О В К  - -М '. Г;м 

*  Имсч'м маркиротжу л.-'аг--с д >т и 'тукву >- Д i чТ 

ш  Лунка и плоская мотзерхносп. на иммланлзтщдн 
ЛЛЯ об; тс ЧС1 :ИЯ VC ' J '  ЮТЖИ и  I IpJ IU T iH .I юс 
! Ip; отжет 1И0

Ш И н с т р у м е н ' с ВОЗМО/--.И'-С1Ь'С: _Д'Т,1 ' ‘
Н ^П Ь КП  [ i  ОЛ.НОМ п н  О.Т-.О' '1ЛГ

П Р И М Е Ч А Н И Е : Д ля и сп о п ь .зо в а и и ч  
с р у к о я т к о й  д л я  Д . 1 ! ■а*'1о м е т о 1''яс.ч.кот'': х к.я  j - у 
\ и р у р 1 л -о с к е й  ;ь  ч у л о в о 'о  • •а ко и е ч и ш  т .• .'i 
н и  'а ‘'1 0 М С Т С И Ч С С к О 'с  •‘T f - j 'T u

Общая длина (мм) 24 24

Арт. 25464 25466

Общая щтина (мм) 34 34

Арт, 25465 25467



Формирователи десны

Ф о р м и р о в а те л ь  д е с н ы  H e a lD e s ig n  P ro f ile  EV

Титан, стерильно
■  Д .  14 KOI iry O n p O B a H M H

ь за ж и нл е ч /'я

И С сл ю н а п р а в л я ю ти й ся  компинч'»-',
ф и К С И р уС 1 С Я  L? ИМ1 1Лаи I О Ю  "О Л Ь кО  
п р и  lIp jn i l . 'h 'M O t ' l  Г1СС0ЛКС,

■ Можс! I ip uM e-'-П'Гя как к  к 1 о,|Нол 1 nnin.iA, 
ток и для даулэю! ih i-v xnpypi пческич  
r-ipouG;iyp,

ч 'i
Ф ормирователь десны HealDesign P rofile  EV 4.2

t\oi к’ трукдмя cooTHOTi::TRyn’ 
0 ‘-ерпгь  аС'ЭТмс1По-'1 i iDos т

Т'Г)ВУЮ

Щ -
1 С р

О « О я д  » д  •

0 ММ 5 5 5 6.5

Высота А (мм) 5 4 4.5 4

Высота В (мм) 4 3 3 3

Арт. 25584 25587 25585 25586

\/

I [ ^ r o f ' l n  L  l OC k j :  1ACon-icMi h ca lD c  
из дпул члсюй.
Значенмч ^ысо1 ы и миз‘чсгсч.1 г;
ПОСТОЯ! !И i i v  а о а т '- ! . ;  и  I о м  i : i f  > . Ф о р м и р о в а те л ь  д е сн ы  H e a lD es ign  P ro file  EV 4 .8

КрУ'пью фоГ)Ч1.1 MOi у I 11|';'̂ 'чч' 
'Ч г'юбых ■"ОП:;Ж(Л'-ИЯК и О!'/.

'Ч  И М П Л О -' I J  Ю П  I 1 ч р п ;у  'C'-'i
и ими;иру10 1 особую  !|то(ю.1\/ гч
о  КЛ Ы К О В

Иг-ючл ••k ipK iip ijB K y д и а м е I [чтиьч 
букв.у i- ^^Pro' lo),

Ф орм ирователь десн::!
I Ю З М О Ж 1  1 0 С Г1 .Ю  V C T O I Ю В1- и  

Т.Ч'КО в  МОЛОлчС'ИИ1'.® “с

W
f | |

О o t Д  я
О  

Д  Я
0  мм 5 6,5 5 б.Ь
BL.;C0Ta А (мм) 4.5 5.5 4,5 4.5

BbiCOia В (мм) 3 4 3 3

Арт, 25591 25589 255S8 25590

о д
4 ►

Вы сота А 
(мм)

-

Вы сота в 
(мм)

П Р И М Е Ч А Н И Е : Ф -^жс -ож ч -о  
1ТС110‘п-зовп i к однокг мионепI г - м® 
ф ормисователи до'.-ны из си и д ч ьч н о и .' 
а ссор гим пн ы .



Временные абатменты

А б а тм е нт в р е м е н н ы й  э с т е ти ч е с ки й  T e m p D o s ig n  P ro f ile  EV

0  мм 7 8

В ы со та  б у к к ,  А  (м м ) 1 1

л и нг, В (м м ) 1 1

В ерти кальная  высота, мм 1 2 1 2

Арт. 2 5 7 5 6 2 5 7 5 7

А б а тм е нт  в р е м е н н ы й  э с т е ти ч е с ки й  
T o m p D e s ig n  P ro file  E V

1итан-ПЭЭК, нестерильно, поставляется 
с винтом абатмомта 

ш А| lalOML'iHCCKo ■ fJ-TOCf-ij мсюл:-
coKoamc'i-in'-j

ш  рс;':1сИра..Д1Й и L винтояий,
11 "  UP(-iO:iTMOM (1тмкглдией 

ш  I hrorohnotiHC в [тгнюутстйии пациента 
или в лаборатории

*  Д т '| HiDC'-'CMMoro ис1ю ;1ьзс[.50' м а к с .  lOO/i 
ш  Рес1анрации с ВИ'новом фиксацией 

I I.J. iHKO илиночные)
А б л м е ч - г ы  [1 'О С ■ ь ю

усламовки ю .'и к о  в г' .̂лром
'О Л О Л С ! 1ИИ.

©

А б а тм е нт  в р е м е нн ы й  T em p A b u tm e n t  P ro f ile  EV

0  мм 4 ,5

В ы с о та  б у к к ,  А  (м м ) 1

л и н г. В ( м м )  1

В ерти кальная  вы сота, мм 9

А р т. 2G 25G

5.0

1

1
9

2 6 2 5 7

А б а тм е нт  в р е м е н н ы й  T e m p  A b u tm e n t P ro file  EV

Титан, нестерильно, поставляется с винтом 
абатмеита

П р ,и ,т м а ч р н о  л Im 1охци.^и i i-'ipamMaatnivi

*  ;д Т  я  -• -  - Г.ПГ М^ '. г  : К О М ~ О Н '' I I ц  и

р ‘Л',' d - 'L M ll,M M  и  ( и  1Ц) Л ,О Л 'О С ,[А .)Ч1Н . '

f--pC’MeHi и,1х pern ом ИЙ

ш  О б р а б е л к а  i i p c h '^ v i .X ’ C ' b c h i  ю  л а б о р а т р - ' и  

«  P e c u j iM ja  ;.-1и  с  i ,е м и  п  ной ( .р . 'х С с и и 'в й ,  ^
А .  н ВСОХ п о з и ц и й  в  п о л о с т и  I 'j T i 

ш  Р о с т л в р а ц , и и  с  в и 'м г о в п й  ф и к с а ц и е й

O JT 'K C i ( . )Л И Н О Ч М Ы р  ,1 

Ш /срч Аба! MCI
©  'Г

I с  в е з ^ -ю я -  1 О С  ы о  у с  ' 

в  о т  Ю М I Ю ЛО Ж 01 1ИИ 

П Р И М Е Ч А Н И Е : С каждым R p O M L -H H I. lM  

м с-• !ом. а каж^ин^ о г  о‘,-- н
ц|Н. лкц;-т к.иы-н' ны'л аба i '^ен il^ t i ю с  latV'' 
■ ,o o i B 'l'H . ц -:у ю 1 ц и 1 ’1 a 6 a iM C 'M ia  E'V. 
Инюорма! i,Mio о i. j i -а :in‘ ,i',oi юлми 'нлм цы / i 

м m  1 •! г

В и нт абатм ента  EV

А рт.

M l.8 

25205

М2.о 

25206

В и нт абатм е нта  EV

Титан, нестерильно 

П Р И М Е Ч А Н И Е : е колаД ым 1ю ч .‘ -рим -
м.чТ [M O h H O '- l  т  i Пи Н О  С ка 4-:. J  .|М I 1 ■ ’

1' - , , лОм; 1 0 M-J- 11 HHi'-' абв  Ж1 0 Н 1 О'-' 
n -a C ia iH  4P1CH C O O l ВСЛС I 1:.уЮ1 д и й  н и м  
н '.,ц --..'т  ,, ГУ.



Реставрации с цементной фиксацией

А батм ент п о л упр оф и л ьны й  T iD es ign  P ro file  EV

Ти(ан, Hue lepnjiiiH u, i ю с i аьляи i c иимюм
абатмента

■ о  •< p v l Л1 ■I-'* —  ко- 'С I Р У К 1  111-л I
6 c\‘iLUJ/HcIi:-a opio i 1еллниск1лу с и • yOi.i-ci,

*  Треугольный — H ncof-tyK' очороль ...ч
пеанов и кнг,ков : peyi'o-л .i кг-й ,i.

*  У ' . lOICV-' i-O '-'С 1 р у и н и ч  —  i if'i • u ' - ' ( -Пл'" , .1 !'■
CMOlllC-il. 4 го U.'- CJIIH.' \ I --1

ИМП. ‘ ,31 лотов B. поло/кснои. нсб а”с-пг:ц. i-
■ 'ОМ или pCCIORpOl !ИИ.

Ш Имео1 маркировку л,йймг-1 р<'1 и бук ьу I -'
(Prof lie')

А б а тм е нт  п о л у п р о ф и л ь н ы й  T iD e s ig n  P ro f ile  EV 4 .2

У;

, u А  Ь
4

0  MM 5 .5 5 ,5 5 .5 7 ,0

A  -  Етысота б у к к .  (м м ) 3 2 2 2

в  — в ы с о т а  л и н г , ( м м ) 3 2 2 2

Еерыканьная высота, мм 9 ,5 8 .5 8 .5 8 .5

А рт, 2 5 5 9 4 2 5 5 9 5 2 5 5 9 2 2 5 5 9 3

^е н т 1-,1 I. 
У 'Н П Н О в К 1 '1  г  

I Ю ЛО Ж О ! U1H.

ВО ЗМ О Ж Н О ;

пько в од| 1.

А б а тм е нт  п о л у п р о ф и л ь н ы й  T iD e s ig n  P ro f ile  E V  4 .8

I А

ж

^ - 1 - ^
0  мм

А  - -  в ы с о та  б у к к .  (м м ) 

В — в ы с о та  ЛИН1, (м м ) 

Вертикальная высота, мм 

Л рт,

7 ,0

3

3

9
2 5 5 9 8

5 .5

2

2

8

2 5 5 9 9

5 ,5

2

2

8

2 5 5 9 6

7 .0

2

2

Реставрации с винтовой фиксацией

А б а тм е нт Уни EV (д о п о л н и те л ь н ы е  св е д е н и я  см. в ка та л о ге  п р о д у к ц и и  EV )

Титан, стерильно

18 I 1о.,лЛОр>*«.ИВаОТ ТОЛЫчО рСЧ,иН[.-,-|..И,' 11|'.- , 1,01 U П 1 Hi.-C. .sc. II J / f . "

я  Коне ( OVKI 1ИЯ ОбЛО! чает l ил ироЛ . ЮМ :Ы -ОО раЗМ С 'Н  I.CHT'O Ov-i yi.,! ■ I л  I о н  1, ;i,o Сб").

я  О Л 1 -а  и  1о ж е  КчЗ- V C IIO C T I .  . МН -«cos n . ' l . j i r p n p - - ' .

о
I Ю И Н ^ О К .-Н Г 'О ч а  • Н -.Т ' H l'id

, I .lU B -^M  11СЛ10Ж1-СИ1 с
• V-:

А б а тм е н т  у гл о в о й  P ro file  EV 4.2, 2 0 °

А б а тм е нт у гл о в о й  P ro file  EV

Титан, стерильно, п оставл не 1ся с m 
абатмента

я Пол,л,еожитзает IsH'ihko рес)лн|,.),,и ' 
замстонии нескольких зу(>-ч, л с 
с 060i'.'i:i 1ГОМ 1Ь-', /Nî otroc-'-' !„
:.1 КГ)Ч ->ц'. 1>ер_ИНП КОнДГО .,|Г

■_ га м  л а с т  н ы х  y i j ’ o h h i < a O u  i 

H e n H jT O K C H O o K O i п u-.io з б а т м о !  i 

O l.jMb у с  ■ CHOP.'1Г--IN  H, , 1Ю бС1М v(
Г иЛ О Ж О Н И И ,

1/Im c c i  м а р И 'Ю о м к y-

IГ03 b\

t  л -
'■ 'О : »  - а

А  — L ib ico ia  б у к к .  (м м ) 3

В — в ы с о та  ЛИМ1. (м м ) 1 2

Вертикальная высота мм 6 7

А рт, 2 5 8 9 0 2 5 8 9 1

А б а тм е нт  у гл о в о й  P ro file  EV 4,8, 2 0 °

/• 0  Re|.)THK3;u>M,rjvi
е ы '' '. -Td, мм U  (У И" (t

'' Ш  -  ^
А  — в ы с о та  б у к к .  (м м ) 2 3

- j j В — B b ic o ia  ЛИН1. (м м ) 1 2

А  - в ы с о т а  б у к к . Вертикальная высота мм 6 7

В ■ в ь 'с о га  л и н г А рт. 2 5 8 9 2 2 5 8 9 3



Комплектующие для снятия оттисков и лабораторного 
этапа — на уровне имплантата
Т р а нсф е р  P ro file  EV 
для сн яти я  о тти ска  
с и м п л а н та та  
м етодом  о т кр ы т о й  
л о ж к и , к о р о т к и й

Втулка 0  (мм) 

Высота (мм) 

Арт.

Й .
I I

4.6

16.5

26258

4.6

16.5

26259

Т р а н сф е р  P ro file  EV 
для  сн я ти я  о тти ска  
с и м п л а н та та  
м етод ом  о т кр ы т о й  
л о ж к и ,  д л и н н ы й

Втулка 0  (мм) 

Высота (мм) 

Арт.

4.G

22

26260

S
>1

i

4.6

22

26261

Т р а н сф е р  P ro f ile  EV для  см ятия о тти ска  
с  им плантата  м етод ом  о т кр ы т о й  л о ж к и  /  Т р а нсф е р  
п о л у п р о ф и л ь н ы й  P ro file  E V  д л я  с н я ти я  о т т и с к а  
с им п л антата  м етод ом  о т кр ы т о й  л о ж к и

Титан, нестерильно
и По:змнионирир,ание с jiM OM ai/-<ecKHv

rlcH !Г ГЙЛ сн.-'^:м

в  Имеет мар.<ирОпку Р. 
ш Ш ее ,iyi оллмик на i О/Юс.к'С '.ема.

■  Bo3'--o.>K-io:.T-: заквата 'о ---о й  формы 
м - KOiT 1кани н а .’ v h i ; i i i > ‘ -г  -=•■ / ■с’ г 

р е зулы  аю!з.
ш i 1адлер/кка чозмижмлс Ht ■

одмо iio.~ow'e-СЦГ-' и пг-‘. 1Л 1л е кга 1иЧ'

ш РазрсРС 1анс длл ш и -т р о в с ’ -и'-i

Т ра нсф ер : 1

п о л у п р о ф и л ь н ы й
P ro file  EV для О

i
сн яти я  о тти ска
с им плантата S 3 ' шм етод ом  о т кр ы т о й Й - Шл о ж к и

Щ W

Втулка 0  (мм) 4,2 4.8

Высота (мм) 22 22

Арт. 26262 26263

Т р а нсф е р  P ro file  EV для сн я ти я о т ти с ка Т р а нсф е р  P ro f ile  EV для  сн яти я  о т ти с ка
с им плантата  м етод ом  з а кр ы т о й  л о ж к и , с им плантата  м етод ом  з а кр ы то й  л о ж к и ,
ко р о т к и й д л и н н ы й

' f ’l
. л ■Г"!.

щ

ш

Р1
т

W W ’

t  Ш

Втулка 0  (мм) 4.2 4.8 Втулка 0  (мм) 4.2 4.8

Высота (мм) 11 11 Высота (мм) 14 14

Арт, 25606 25608 Арт. 25607 25609

А н а л о г им плантата  P ro file  EV

:

Л а б о р а т о р н ы й  ви нт абатм ента  EV

—

i

Высота (мм) 16,5 16.5 Арт, 25478 25479

Арт. 25610 25611

4 «S

л;

Ж i  ►

М й р К И р о й кП  СО CKOUJ''MMJH
б о р о зд ко й  и б у кв о й  Р (P ro file ).

Т р а н с ф е р  P ro f ile  EV д л я  сн яти я  
о т ти с к а  с и м п л антата  м етод ом  
з а кр ы т о й  л о ж к и

Ти!ан, н е с 'е р и л ь н о

8 |'1ози1 ;иг)нир0[заг-ие 
^|л оМс.11и -1 е с .< И '-'

• ‘ 01 I.

Ш '•••.‘.ч;- р

8 Дол/^ем 10Ч1Ю
yClOH.jP'lHliOlMCH
■ j: (,.... •> i.s, ‘

H
< ►

Ч HO I I.

S Поллсоч-ко ВОЗМОЧ'. 1С.'.;.ГОЙ 
I'l I. ,'̂ kr.ai к 'И 1 O' i- '-<0 о., II ю 
' 1оло>кс-'Ие 
и  А р з  1 '!М Л (''К Г ,')Ц И И

М а р ки р о в ка  со 
CKOUJGhHOH б о р о зд ко й  
и б у кв о й  Р (Profilej.

...

А н а л о г  им п л антата  P ro file  EV

Ти lan, несиорильно

Р егулировка  вер хуш ки  позволяет и.зи1Н'- 
аналог из мастер-модели бе.з делении н 
части.

Л а б о р а т о р н ы й  в и н т  абатм е нта  EV

Титом, несмерильно 

К оличество: 3

Предназначен для использова-'И я только 
с аналогами имплантатов P rofile  EV и англш 
гами имплантатов EV.



Навигационная хирургия с системой 
Astra Tech Impiant System® EV
Сочетание методов компьютерного планирования имплантации Sim plant 
и системы Astra Tech Implant System EV  упрощ ает процесс цифровой 
дентальной имплан io jio i ии без ущ ерба д л я  i оч1 ю с i и и безопас! юсти.

Инструменты системы Sleeve-on-Drill
для облегчения и о б е с п е ч е н и я  безо п а сн о ст и
хирургического вмешательства

Нодс1ая ыуфкз yiipomao' pcoo iy  и vc ipcv vici
i и ' О Г 'Х С р Д И М 'й Ц  I [ ф J4C -1 lO . ' l l  111 I I 'Ml  Д к  1Й i I t  i v u  t| [ I,-! . 1,11 Cl ГДЦ' ■! VK, II li  I'M

на M c c i c  свободно расмс>.Ю/ксшных HvI р .г -ммюших j;:i-M 
свер. I.

Ш
щ

I I

0-
i t

Шаблон Simplant Safe Guide с боковыми  
отверстиями для облегчения доступ а

I U.M.A

;мМИТф ' '

: r p j  сМ б . 
1 1 ) И [ Х Ж О М  ■ I h -I

м,|-м;окий у г VH
' C.’ Oi  I ! Ml .

■ • ' . - ' ' . M - I  I.' Щ'1 i U ^ ' p C l H M  о б щ е ' н а ю  I С и О -

■; O' o a i M о ме.'-кокк. юзиО’ -moi ■'
J : t )  I i p j l  M m L' I  ВЫ1 IOJ iH M  M , . ' U M C i  I H t ' H

I PC Г(СКс1'':амий и ooeci ючивэст болсс' 
'iim  kc^1clцO f.i .1 И y u o is j ie iB .o p e h iH o c m

А ссортим ент удобн ы х лотков, 
адаптируемых п од  п отребности  
конкретной клиники

Ж ” 1и б к а я  к о н с 1 р у к ц и я  л о ж а  и c m c ih h i.,ic  м а к л а д к /
[ 1озР,олу|Ю г н а п о л 11я г ь л о ю к  ю м и  к о м м о м е м 1а м и  x o i v f '

■ ■еоРхч'м 1ИМЫ R н а ш е й  р а б о т е .  «К аж д ая  н а к л а д к а  и м е е т  у .,ю б н  
ком у  расмс;. ч )ж о н и и  к о м п о н е н т о в ,  ч ю  п о м о г а е т  поллзог^атс. к.’ с

Х;.),М( ■ ' , 1я 1 ' Ml  ' I  1И ■ м р . 1 ю л у р .
.^ о ю к  лл'я iipoMiMH.KK ■ р о д н а з м а ч о н  ДЛЯ а в т о м а  i и ч о с к о й  o o f /a P o iK M  

ХИРУР! ИЧОСКИХ ИМС I РУ MCI н о в  и ИДССи 1ЬНО I ЮДХОДИ I д л я  KCyi 1МЫХ к л и н и к  и 6 ол< 
•■''•Ml МИХСЯ '.ми и м и  slIpOlA I Н : 3 _i I | .)d г ' ' н р о м е -ш  и срсс IC Н-’. и СВ.ОИ'-' КИИ' 1ИЧССКИУ



Лотки для навигационной хирургии

Один пластмассовый хирургический лоток  
со сменными накладками

Конструкция лотка для нави1 ационной хиру1эгии 
со сменными [юкладками позволяет напол! 1я п , лоток теми 
компонентами, которые необходимы в вашей работе

S tream lin e

S tre a m lin e
■  1 1'Ж , ю д - ' г )  • o a m l i r v ' т , i-.-Tel"': I : г -1 i

0 ■ (J H U C J L 'U  H J C I 'J  L lp l
МР'ЛМЬГИИ КММЛ ан I сИ ОМИ от 6 1'т ■-"•1.

P ro lin e

ш !Нак;1а;ио Рго||псмю ддорж1'аао1 к.с'д. 
а с с о р o-iMCi ■! ком юмсмго:', nciiojn-3,,':Mi>! 
н мааи( ан и о н н о й  чирур! ии, н :ом число
им: |ман :а ■ Ы б мм, KOI 1ИИОСКИО ИМ1 . ан 1,-Н
и и м п л а-1гаг-:>: Profile tV . 

ш Н акладки  могут бц 1 ь гр и щ е л к и у 1ы 
к ocHOBai 1ИЮ л о !ка . Э ю  осчиение дае!
МО з м о ж - ю о  г h u,ji,cj! 11 и  р о м а  ; с о ; | 1, 'р ж и м о ‘с
лотка СООТ^ЮТСТРИИ ■■ КОиКОС-I 1ЙМИ
1 IOI p c6 i юг. ■ чмм.

Прлмой Конический

1 1 1 1 1

P ro line

.О-

.о ,

0

Длина 
6 мм
8 мм
9  мм 

П мм

мм 

1 Ь мм

3,6 S • 4,2 S 4,8 S 4.2 С j 4.8 С

Profile прямой Profile конический

Арт.

S tre a m lin e  P ro lin e
(б е з  н а к л а д к и )

25769 26099 26098

Л о т о к  W a sh tra y  GS A s tra  Tech Im p la n t S ys tem  EV

r

8 MM
9  MM 

n  MM

13 MM

10 MM

0  I 4 .2  PS 4.8 PS 4,2 PC 4.8 PC 

былина
6  MM '

'> Ф Ы '

^  •»► ». ♦  -► у  t>.
» > -It >  >  ^

Л о т о к  W a sh tra y  GS

С и сто м а  и м п л а н т а т о в  A s t ra  Tech I m p la n t  S y s t e m ' ’ EV 
Л о т о к  W a s l i t r a y  п о з в о л я е т  в ы п о л н я т ь  м а ш и н н у ю  о ч и с т к у ,  
де з и и ф ст кц и ю  и п о с л е д у ю щ у ю  с т е р и л и з а ц и ю  и н с т р у м е н т о в  паром .  
П о д р о б н е е  см, на стр .  36.

Арт.

Запасные части

Накладка G5 Astra Tech Implant System EV Washtray, алюминий

Держатель для стержня стандарта ISO, полиэфирэфиркетон (ПЭЭК) 
с металлической пружиной
Держатель для стержня средний, полиэфирэфиркетон (ПЭЭК) с 
металлической пружиной
Держатель насадки для ключа-трещотки, силикон

Арт.

3107 1021 

3107 1004 

3107 1005 

3107 1006



Му котом /  начальное сверло
М уко то м  EV-GS

нержаиеЮ 1.1.;Зя с ю л ь

II Вы1 равирсваниая ;'5зесом
I ЛуОИ1 I: .1.

*  Пос: I a i i j  iviio [Р'-1 ■: I c p iu L s i и -INI,-'.

*  Лпзоризч MnnKL'ipOGKn м рилчсяра 
соо '1 ве 1 С 1'вук.'Щ'Л о иг-г ij am о i и.

■ Мз';(-лзная '-iapiM'ip4.'(riKd в с о т  f-’.'.'b,' hi-ui
с Mv; I la-' i a 'a,

Ш Цис! соо:вс1СЧч.'С. ..ca^cipp
11MI IJ la i 11 a 4 j.

Ш J \;.A  0ДИ0РЛЗПВ01 о ис̂  Ю;!ЬЗП1Гг ■■mi.

П р и м е ч а н и е : ^ г 'и  с с п о п ы о р -З 'п-с
■ гдз'-'миогс >.)С";с' очоиич Ьиi п'l.mt
. 1 и c;iyH-.6t3i 1ан.-ронан/ч m -.m ir n r  1пг-г 
а 'и  сверла -чм-.'^о зиказы 1па!ь ,м.ь| 
KOMispoi НО'о случая с ш аблоном  S/^FE 
Guide.

М уко то м  EV-GS

0  мм 

Api,

Л

1

Й
:4

I t

f t
N

и . f
3.G 4.2

26010 26011

i

4

4.8

26012

Н ачальны е сверла
нержавею щ ая с 1аль 

и Выгравирсл-,а1 июя .зазесом с  мен.-а 
I .чубинн,

*  ПосIагл'якмгч сюг'иньимм.-. 

и Лазерная магкнр.ннка и , !,иа'-К'!г 
Luc; [ нетстяукл I i.ei и ut-t 'c a m j i j

■  J U i.C p H j4  Mj C-НЧ-Ч I я-а I
с д.ниной имп/ia .чата

в ЦВС1 COO'IBCIClB.yCH ^:.HOMCipy 
ИМ| I паи I0 ' л,

Ш Mlпл1 опазО(-1:.е

Н а чальны е  све рла

0  мм 

Арт,

f t
I ^

3.6

26013

4.2

26014

ЕЛ



Препарирование губчатой кости

С в ерл о  EV-GS с у з к о й  в т у л ко й  (N D ) 

1-С верло EV-G S, ND

t

ц
J

Ш

3 -С в е р л о  EV-GS, ND

Й
1;1

т

4 -С в е р л о  EV-GS, ND

I t

0  MM 01.9  ND 02.5 /3 .1  ND 03.1 /3 .7  ND

Длина имплантата 6-8 мм 6-8 мм 6-8 мм

Арт. 26051 26054 26057

Длина имплантата 9-11 мм 9 -1 1мм 9 -П  мм

Арт, 26052 26055 26058

Длина имплантата 13-15 мм 13-15 мм 13-15 мм

Арт. 26053 26056 26059

С в е р л о  EV-G S с у з к о й  в т у л ко й  (N D )

нержаве[ощои ciajib
*  Сверла для препасироЕ^ания г'/-’я а " й

К0СТ11.
»  M f 'X c l i 'Л ч о о - ч  1М 01 р Л 1 1 л 14 1 . у’б и м ы , 

W Постаьпягчгя в гЕеригвиом еяде-; с 
t-iiy. кой на овеило.

*  ая '■ 'dpivHpoB.sj
аоот'-^егсI;-’у ю 1и е ’ 0  '-Ю'-'^-ра /  , ; i 'а -^ю 'оа  
Livaoaa.

ш !,[|;с с в е р л б е л ы й  ля чсс^
iinaMc-nOEs. чйворла: М -loropaзоигле 

в Lily.' KJ! JJ,. ОДНОр а idBL’l О
I л I IQ. ir /ЗГ : •, t ИЯ.

П р и м е ч а н и е : Hpi-i : ■г.мо/1ьаг;влнли 
iipoi раммио’ о оиеииачЕ.'ния Sirnpljnt 
или службы планирОЕзамля rnySunolaot 
■jii; CbCp.ia можно заказ- чал к-'
I- аикрел-ою  с, учая с шабломо--' 5jAFE 
СниНо.

С в ерл о  EV-GS с ш и р о к о й  в т у л ко й  (W D )

1-С ворло EV-GS, W D  3 -С в с р л о  EV-GS, 4 -С в с р л о  EV-GS, 5 -С в о р л о  EV-GS,

И

WD W D

t b
3

h
t i

WD

F f
i : i .

i

0  мм 01.9 WD 0 2.5 /3 .1  WD 03.1 /3 .7  WD 03.7 /4 ,3  WD

Длина имплантата 6-8 мм 6-8 мм 6-8 мм 6-8 мм

Арт, 26060 26063 26066 26069

Длина имплантата 9-11 мм 9-11 мм 9-11 мм 9-11 мм

Арт. 26061 26064 26067 26070

Длина имплантата 13-15 мм 13-15 мм 13-15 мм 1 5 -IS mm

Арт. 26062 2G0G5 26068 26071

С в е р л о  EV-G S c ш и р о к о й  в т у л ко й  (W D )

Е1сржавеющая стальз 

ш Pvap :а .... ■' лоенаг. иС'.;:-а--л ■ ■ ■
КГН. 1 И,

ш Mr-<ai •|1 '-1пл кий oi рли 1 1 ЧМI е.- И: I ■ у г зч- >,

Ш [Т  I , - 1, и л  ■ я с м с я  с  I ер»-/1 -и I-. • '4  1 ,■

: ». !'■ I.'' ' •>]' .  л е о л е .

в  . ' J иЯ McjpKHpOM--v.i
соо '1 -C I . - 1  'ующе о --'■.Ч'-сра и лиамсаг..
г 1 ■. la,

ш I г1 -н 'Г '| |  —  о р .п ы й  ...,.-!и - - ic - '/

лиамо С'оч ..черЛ;.: мн-я орааи--'/я- 
, ■•“I lO .ib 'H  -а  -ИЯ,

«  ■ лЛ,мора.1 ':;1я.1С вту.аи.и

П р и м е ч а н и е : При ис 1 юыдсьании  
I IГКII р.Л'-1М1 Ю' о ОбССИ‘'-'Ч<'', ,ци Sirnpl, int 
илл с.гужбы п. аи ир оЕ заи .'rnySimplarP 
'Ли г р л а - 'Ч Ж ч !(Cl .'-ака ■; 'из.- ., ч'
Е-.'.л 1К[:}ет[.()! U с.'учая о iii-.r0.n(..Kio'-' S - e-L 
ЫI j I d 0 .



Препарирование кортикальной кости - прямые имплантаты
С в ерл о  ко р т и ка л ь н о е  EV-GS

с т а л ь

*  aI j iH п р ям ы х U1JI Ч J 1 ии. 

я* ' . ' . 1 и  О и Ч З о  1 0 .'1I.-4J,
npci ' .ЮИрООЗнИЛ .\0р ( ОлО; 1ы ".
с чс;' ю СММЖС1 1;” ' . la i ’.jic ич 
кости И области тпейки И'-'.ИЛс

*  Цнет: соответствует размеру 
ИМ1 i 11ПН гата.
Лазорна'Ч м агкир'Чвкл  
лий'^етоа снорла и л.лиш 

ВыГ p O liU p O B O l II ю я  .
I Л у б И 1  1Ы,

( ^  - хи'кая костикал!

- ; и Кг.|Я кос 1 и к а л  

Ммог разовые сверла

1^пи
u -'inp a i I . 1 ' 

ЗССО’Ч О' MCI ■•..'j

КОСТI) им 

Kfii. 1 ь к т  >

С в е р л о  к о р т и ка л ь н о е  EV-GS

(^-Кортикальное (^-Кортикальное (^-Кортикально({^-Кортикальноо(^-Кортикальное (^-Кортикальное 
- -- - Сверло EV-GSСверло EV-GS Сверло EV-GS Сверло EV-GS Сверло EV-GS Сверло EV-GS

0 мм 

Арт,

1 i i  н
р /

f

'■ 1-

т т

03.1 /3 .3 0 3 ,1 в .б

26004 26005

d  d

03 .7 /3 .9

26006

03 .7 /4 .2

26007

04 .3 /4 .5

26008

04.3.'4.8

26009

Препарирование кортикальной кости— конические 
имплантаты

С в е р л о  к о н и ч е с к о е  EV-GS

нержагаеющая сталь 

в Дл>; коническ 1-|А имллаша он,
В . i-e i-M j ,1 о б я з а !с. .

прспаоирова-|Ц Я коргиАсти.ио'о ело 
с 11,С> 1-ю Cl IMH-CI 1И'- лоилс- Н 1Л i’.i I'/Tpl 1 
кости р-’. области ш ейки и м и л а ы а ю  i 
для 11рр| тр.^оо лачия коми'-'''Гкой 
I'.oc IHUI о .ложа.

кая  I 'С тика.л (JV

|в \ 5 /  'О ' к а я  кор тика . 1 | ,М л ' к-ч.'-' Ч , М ’-

*  Ц(ЗС1 СОО I l.-^Gl с ■ вурт С03"-1ОГ.\ lU - v u a iM ' !  

ш Ла.Д 'р ] uTi'-i м а с к и р '''н к а  ом
г.[зерла и л" '--ы мм i аж гчч  

В Мн.); опазолг. о

С в е р л о  ко н и ч е с к о е  EV-GS

А /В  — С в ерл о  
EV-GS 

4.2С , 9-13

А /В  — С в е р л о  
EV-GS 

4.2С , 8-П-15

1%

||

А /В  — С в е р л о  
EV-GS

4.8С , 9-13

й
W

А /В  — С в ерл о  
EV-GS 

4.8С . 8-11-15

0  мм 

Арт,

03 .1 /4 .2

26000

03.1 /4 ,2

26001

0 3 .7 /4 .8

26002

03.7 /4 ,8

26003

64



Альтернативные методы препарирования губчатой кости

( у )  -  С в е р л о  D rill EV-GS

@ -  С в е р л о  EV- (у)- С в е р л о  EV- @  -  С в е р л о  EV- ( у )  - С в ерл о
GS 3 .6 -4 .2 С

у

1.1
GS 4.2 GS 4.8С  

■г

П
GS 4.8

;1 Н i
i t  
\ "

1

г
U

! I
1 |т  
.1 11

l i - ' 1 1) 1 Г 1 |
л

ш
< 1 Ф ш

0  мм 03,1 03 .7 03.7 04.3

Длина имплантата 6-8 м м 6-8 ММ 6-8 мм 6-8 мм

Арт. 26084 26087 2G090 26093

Х^ина имплантата 9-11 мм 9-11 ММ 9-11 мм 9-11 мм

Арт. 26085 26088 26091 26094

Длина имплантата 15-15 мм 13-15 мм 13-15 мм 13-15 мм

Apr. 26086 26089 26092 26095

А л ь те р н а ти в н ы е  м етод ы  п р е п а р и р о в а н и я  
гу б ч а т о й  ко с т и

V  — С в е р л о  в и н то в о е  — д о п о л н и т е л ь н о е  
п р е п а р и р о в а н и е  а п и ка л ь н о й  части

После откры тия  п о гр а н и ч н о га  к и ^ м к а л ь н о го  
слоя к о р т и к а л ь н |^  сверлом  ( ^ ,  (В ) или ком^^- 
ческим  сверлом  исмольауе1си сверли \) /J  
для ослабления по д д ер ж ки  апикальной косм и, 
когда такая п од д ерж ка  не показана, 

i t  Для рас 1'Ирсиия аника; -.11010 y -a i:i'sa  
I е о IOV." iPCKoi о о I н и р : 1 .'•‘•с 

S [йоха 1-1 Ч(Ч'К 1 1 М 0 1  РПНИЧИ 1 СЛЬ ! уои иы ,

ш  Полтавичется в с гери  -.ном нид*^ г  1д у  
I и  сверло.

ш  ;Lupp--,j> i jpK iipun .i-J  ( у ) -  л i L u 'Л-’. д 
1  ̂ ,лли' Ь1 и м ''л а м т а л 1

ш Цвел cooiiTOiCTByoi разм еру и-'-и. ачтгна 
П р и м е ч а н и е : Для k jn . i  'Осии.< и'-шпаигати <
МО! iiBr-' .Til- ачает диамр г кл а н т : ' •

я  '"Bep 'ia: Ммо1 opaaoip
я  Втулка: Д .1я од н о р азо во 1'о i ic ' '0 ..in30f-iaHit-.', 

П р и м е ч а н и е : При и с 1 10иьзова 1 i / и
11П01 раммно. о Л'бос! 1РЧР-1ИН hi гпГ'1агтг • i ’:.-i 
с  yN ‘ 6 b! п л а и и р о в а '  ИЯ y S i ’‘^ p l a ' ' * '  о ' и  c-x ;-;
ИГ;Л-.НО ЗГ|КГ131Ч|С1! Ь , .ЛЯ Xf,M .< |V ;-I - о  ^  с и у - ' '

11к | б л о н и м  Ь А Р Е  G u id e -'.

( Х ) -  С в ерл о  D rill EV-GS

- С в е р л о  EV- ( х )  - С в е р л о  EV- 
GS 3 .6 -4 .2 С  GS 4,2

ш

W .

‘ I

(Х ) - С в е р л о  EV- 
GS 4.8С

• С в е р л о  EV-GS 
4.8

• т ' .

0  мм 03,1 /3 .45 03.7 4.05 03.7 /4 .05 04.3 /4 .65

Длина имплантата 6-8 мм 6-8 мм 6-8 мм 6-8 мм

Арт, 26072 26075 2G078 2G081

Длина имплантата 9-11 мм 9-11 мм 9-11 мм 9-11 мм

Арт, 26073 260/6 26079 26082

Длина имплантата 13-15 мм 13-15 мм 13-15 мм 13-15 мм

Арт. 26074 26077 26080 26083

X — С в е р л о  сту п е н ч а т о е  
— д о п о л н и т е л ь н о е  п р е п а р и р о в а н и е  тела

После откры тия  п о гр а н и ч н о го ко р ти ка л ь н о ги  
слоя кор ти ка л ьць 1м сверлом  (В ) или кО"Иче- 
ским  сверлом  в дополнение  к ослаблению  
по д д е р > ^и  апикальной кости используеитя 
сверло  ( х )  для расш ирен ия  участка тела 
OCI еотом ичтю кого  от вере i ия н си i уациях с 
более плотной костью , например r ниж неи 
челюсти.
ш Мелак-ический oi оамичги-....с i , уоиог i. 

ш П оставп-'01СЯ а сю риттятом  ниле ^ lu v  'И
МП СЬТ'П'1' \

я  Лазер '-ая ■^■аркирои^.т ( х )  л и т - '’ д .1 i 
1'1 дл-.̂ ''-1)| И’-г '.и н та  Га

Ш Цио" СООМКДСТНусГ pJJ>-1UpV . ’•■и; - .и и :  J

п р и м е ч а н и е :  Д л я  к . и .  ■ г.ч ' \и  •
а ю ' иве ' о .л-зчае ' диамр-р  тр.'Г. и "  .я-'л
я  ; аС'р la М и о 1 о о а з о [ 1 .

Ш Р иу '1>-<( Д  :ч одиг>|-.ааг .[̂ ,г Я С) и г ч' i-,зг)Рч31'И •!. 

П р и м е ч а н и е : При ■
1 1  ' u_>(_ I ц.!',; S-и Д  1-Д il И. l. '

. -t-Ot.i IJ U " --Г.’0 ---а--ИЯ yS... ..  и -И'..- ,r
мс)х<мо 1 ака Л . па I и ДЛЯ к о и -р с н  о "  с.!уи.д,; ■
111.-пионом SAFE' G'.. do



Имплантовод EV-GS

Х и р у р ги ч е с ки е  и н ст р у м е н т ы  И м п л а н т о в о д  И м п л а н то в о д  EV-GS 
EV-GS

Нержавеющая сталь, нестерильно

■ Дл^J захн.'зн:; и yv in iio iiK ii .■•''im  i 

в  Две бороз;;ки  урог-;ня д/ь,
I ЛУбиНг,: в, сои ' с I ним С. II I.JO'IOI UJM. 

ш Ш С С 1 > в;,1С--10л ЛЛЯ
и к-они-ссхоч им 11ла-1ГЗТОН.
Д 11Ч обче ме-'И.я у с 1ан о 1-;ио 
в !1равил 1-)НОО nojiO/KfeHoe.

■ Одно выс'Мко для И^1|■ЛJH■ Л иН  
O^sc'oSfDOorJ P rofile FV дгч1 осу-кл Ч('М;!.1
V^.OdMOF'IKM R 11|,;..1ВИ П к . ''О е  П .Л 'Ю Х -■ м I.

П р и м е ч а н и е : Для .'c iiooLO oikji 
:  рукоят аОЙ >Д1я . . . л  iDM O'^ei . к . к.
л.| 1С-ЧВ F ' /  х л о у к » ' 1 кЛ ''Г К О Й  I -  VI ■ 'I п  '

• laKOI 104ника или л.и 'амо^'отричс. к'.'- л,. 
к]:ючп — а р ги ку  1 PF77F,

*  КОЮЛО! I 1р'ИДуХ11.ИИ Astrri T n fll 
Svbleni EV

■  Для У З С Л И Ч С 'Iiin  ЛЛ1-к1Ы СВСО Ло, 
иммлантоьода EV или ими. амю во.,а  
rv -G S  молче! ис ю л 1>зова; ьсч 
удлинию дь tV -G S.

П р и м е ч а н и е : Удлинитель 
.ля i-iMipiaHTOBopa EV-GS c jo j iy c i  
'Cl I о. b jo iv j 11. lojn.Ko CO Choo. 1 j  - m 

или и^1Мла1ьо:-одамм EV или

Версия 

0  мм 

Арт.

Версия 

0  мм 

Арт.

И м п л а нто во д  EV- 
GS 3,6

©
Прямой 

и конический

4.5

26016

И м п л а н то в о д  EV - И м п л а н то в о д  EV- У д л и ни те л ь  для
GS 4 ,2  GS 4,8  и м п л а н то в о д а  EV-GS

I
4 т

Прямой 
и конический 

4.5

26017

Profile

4.5

26019

ш  щ
i f  И '
% - ф  щ

Прямой 
и конический 

5,1

26018

Profile

5.1

26020

Вспомогательный позиционер
С истем а п о зи ц и о н и р о в а н и я

Титан

*  М но1 ооа.зон-. о

• Ц гд л  ЗООЛ-Ю11.Л HVv-’ С33''-1‘.:Г  S 
икк v io i I'k:' 'О,

в  Лазерная м аскировка : дли--, 
иммлаиттла O-O-l.T мчи A-H-ik

С истем а п о з и ц и о н и р о в а н и я
В сп о м о га те л ьн ы й  

п о з и ц и о н е р  EV
В сп о м о га т е л ь н ы й  

п о з и ц и о н е р  EV

1J П)
I 1}

В сп о м о га те л ьн ы й  
п о з и ц и о н е р  EV

0  мм

Длина имплэнтсип

Тип

Арт.

Длина имплантата

Тип

Api.

03,6

8-11-15 мм 

Прямой и комический

26039 

6-9-13 мм
Прямой и конический

26040

04.2

8-11-15 мм 

Прямой и конический

26041 

6-9-13 мм
Прямой и конический

26042

04.8

8-11-15 мм 

Прямой и конический

26043 

6-9-13 мм
Прямой и конический

26044

Д 1ина HMi'inaHiaia

Тим

Ар1.

Длина импланта1л

Тим

Ар1,

8-11-15 мм

Profile

26045 

6-9-13 мм

Profile

26046

8-11-15 мм 

Profile

26047 

6-9-13 мм

Profile

26048

b f .



Система фиксации

С т а б и л и зи р у ю щ и е  А б а тм е н т
а б а тм е н ты  с т а б и л и з и р у ю щ и й  E V

А б а тм е нт
с т а б и л и з и р у ю щ и й  E V

А б а тм е нт
с т а б и л и з и р у ю щ и й  E V

й1  ̂ !■

У ¥'

ш
0  мм 0 3 .6 0 4 .2 04.8

Длина имплантата 8-11-15 мм 8-11-15 мм 8-11-15 мм

Арт. 26033 26035 26037

Длина имплантата 6-9-13 мм 6-9-13  мм 6-9-13 ММ

Арт. 26034 26036 26038

С т а б и л и з и р у ю щ и е  аб атм е нты

Т и ш и

ш Многоразовые 
ш Ц еоf: соогветсIеу'-м раз-'^еру 

nr-'fiHB' 1 1 а 1 а.
ш Сю билизируе’ 1 ,;аб;'онлля

;ia:i 'ОН;, ,c i 'о б о и б о 'к / ir - r -.ся ' н' 

в  Л е зо р ! i: i' -'iriiiKHnoLiK.'^ „ ь н н п
имплантата 6 -9 Л З или 8-11-15 мм

С истем а ф и кса ц и и  С в е р л о  для ф и к с и р у ю щ е го  винта

Арт.

J
14 мм 

26050

Ф и к с и р у ю щ и й  ви нт

It

02.0

26049

С и стем а  ф и кс а ц и и

нерж авею щ ая сталь 

Ш Пог. аьлик'нся ciepuMhHbiMi-i,

*  ''.н е р п а  М-юл ^ I'ja a o iib ie

■ Полготпв-<а Ю П И  ;i"P  Фнигнгз'ук
Hli I '3 .

*  В и т  Д;ьт)Л,нор--: зино'о 
ис1 юльзс'[за11ИЧ.

ш Закрепляет шаблон неносредс^-юнгку
ит к'гг I н ,j. 14 о6нг| |0чени4 р| f'i 

•14 '_'ДВИЖНО'_ ! и.

в Шее тигг wT''• Н-1К tia голое-<с для н нонт -̂ 
I е с 'и гр а н н о й  ручной Е\'. \ ’- \  J57 б 

35772 2Е773.

Направляющие втулки
С истем а S le e ve -o n -D rill NM

1'  1й i  *

W[J

t  I - ' '1 !

т

Hi: tl:

!ЬЗ -'.7; .i H,.

Тип сперла и 0  внутр. 1-Втулка 0  1,9 ND 1-Втулка 0  1,9 W D

Арт. 26022 26027

Тип сверла и 0  внутр. 3 /\/-В ту л ка  03,1 ND З /У -В тулка  03,1 W D

Арт. 26023 26028

Тип сверла и 0  внутр. 4 /У -В ту л ка  03,7  ND 4/V~BiyjiKO  03,7  W D

Арт. 26024 26029

Тип сверла и 0  внутр. Х -Втулка 03,4.5 ND 5 /7 -В ту л ко  0 4 ,3  W D

Арт. 26025 26030

Тип сверла и 0  внутр, Х -Втулка 0 4 ,0 5  ND Х-Втулка 0 4 ,0 5  W D

Арт. 26026 26031

Тип сверло и 0  внутр, - Х-Втулко 0 4 ,6 5  W D

Арт. 26032

С и стем а  S leeve -on -D riH
н е рж  а F-3 е ю 11 да я с т а тт к

Ш I lo L  КЗ R л'ПК.)! („я  1.Л СД.'Н. il>i 

Ш Л и з о и и а ч  M jp k . ip p K k j !н -'/ p '''H -.o i( j
1 H.40I.IH0I о диа“-1С- ета рлу. ^̂ -и 
' К'ОО'ВС! с ниш с COOriiC'Cliv, • HI'”
■ nno^i снесла.

*  Внеш -1И11 ДЛ jMCI р :-К уЛК,
, J^jMCl р 'рубки Nf> -  ySM'il'-l ДНЛ'-'Н I f 

Si VVD = широкий диамегр 

Si Дл'/! одтюразоно! о ис 1 lOj^hjOnai i '̂k

■ Примеча^-ие Лри использоион/и 
OOI рпмм 1-!п О о п 'п  l•■'•чe-ии ^minlaf 

и. л. службы 'К aHi-ie>pBjMi • 1 М_, 
тли "лзерла мп/кн (,1 заказг^ьан*

KUh-ii'рс!НО!о ст'учаи с шаСло-|'.; 
SAFE G'jido.



Процедуры реставрации
Система Атита Tech I-' Cese re E V  ирс.,,.,, .то; .Сстр
уТЮла и.0.1 м;; 1/1:0 ,, ' f-l , e o jc c  '-о  ̂ СЬ; 'О :мМнИ7|

Сна; iCT.iyp ; т-.;, i л с  i; c e i j  ■ i; ii/i < ; , тч 1о -̂;ссоч0е i :о i v ;i п ч с : -  у i 
т с .}3 1 'т и к а т  ь  1 ,.ч м и  О К И .  i - i i  ;с и  у,;.: а о . а  i м . ; н  п-.:^ и ; а ; ; ; ;  о i c j ; i т И / !И  т т и н  ; ы  i к ; 

C)d3SMb!':1 :Т 1. . )И М И н а М  И р |  Г < 0 ,;.1 ИТ С Ч  у  л..с.0 "1 Ч Т ь  И U -Ы И Т  З о - и Ч О Ю .

С п е ц и а л ь н ы е  и зде лия для ремонта и удале ния ком поне нтов можно 
и сп о л ьзо в а ть  вместе со стан д ар тн ы м и  ит1струмен'гами систем ы  

Astra Ted'T im plant System  EV,

y.:,S •

MB



Таблица совиестимости

О пр ед елите размер и м план га та  или абатмента 
из ассортим ента O s s e o S p e e d  EV.

Вы берите под ходящ ие и т ю т р у м е т ы .  Номера 
заказа приЕтедены в та б л и ц е  ниже.

С истем а им п л антатов  A s tra  Tech Im p la n t S ys tem  EV

И м пл а нта т д е н та л ь н ы й  O sseoS pe ed  EV
И м пл а нта т д е н та л ь н ы й  
O sse o S p e e d  P ro f ile  EV А б а тм е н т  У ни  EV

i
т т ш

Вилка 1 
фрагментарная j 25856 25856 25857 25857 25857 25857 25857 25857

Фрагментарное
сверло 25858 25858 25858 25859 25859 25859 25859 258S9

Винтовой ! 
экстрактор 25860 25860 25861 25861 25861 25861 25861 Неприменимо

Очисшгель
реэьбы 25862 2586.^ 25864 25865 25865 25864 25865 25864

Трепанационное 1 
сверло ! 25866 2586/

25886
25868

25887
25869

25888
25870

25886
25868

25887
25869

Неприменимо

Ключ
для извлечения 
абатмента Уни EV

25794



Удаление/извлечение фрагментов винта
Ц и л и н д р  н а п р а в л я ю щ и й  EV

Н е р ж а в е ю щ а я  с т а л ь ,  н е с т е р и л ь н о ,  
одноразовы й
■ Г.г1ужи~ для направ ления ипv■■r^y^1r- 

R центр ф р а г'и е ш J

■ ; j j i М.И111,аег 1тму ■ рентною peji-iOv 
имплачтата

■ М о р ки р о в э !-Д /З М С 1 0ОМ и 6>кв.а-чи ■

■ 1^спользуГРО с р уко ятко й  лл-'< 
направляю  т ю 'п .- .и ^ н д р а  и 
фрат мен ю;1:м 1.тт |.иеоло '-1 л. li 
фрШ'меН I Пр1 ini'l ВМЛКОЙПрП р,'Л>ОН''
с. и м 1 i / id T i ' 3 ' j ' ^ n  O '-b O p S p O '. 'fJ  L V

Ц и л и н д р
н а п р а в л я ю щ и й  EV

Лрт.

®
25846

т
25847 25848 25849

ш
25850

< > ■  В 0 : = С З о . 0 - 1 0 О  i

Ц и л и н д р  н а п р а в л я ю щ и й  EV 
для абатмента Уни

Н орж звею щ зя стзль, l•iOcтopилыю, 
одноразовый
■  С л у ж и т  д л я  1з г ! р : 1н л е т ( и я  и ( к : I р 'у  ^lO [ 

в tf-H 'P  Ф о з [ м е т л

*  З З Ш И Щ а О ! В П у  I P C '.-МЮТЮ |-ТСЗ!Л V З Г Т Г

и Мзр-<иролЗ“  ;pi3NierpOM и о ’и-нл'-п:

*  Ис1 юльзуйте с руиоиткой
цля 1131-pai.ijiTiiOi-i 1,смо u,Mjii-'M.(ip^.i
и фраг МО-лзрным сверлом 
ил,’ фoaг^'1eнlлpнoм  н и л ко г 
д ;'‘я з6аТ '‘ен1з У'ни EV ni.41 (.зстзи 
с с и с е ' '101'1 и ‘-11Г 1П нтзю и 
Аьлз Tedi 3 vs te '’ LV

Ц и л и н д р  н а п р а в л я ю щ и й  EV 
д л я  абатм ента  Уни

Арт.

J
25851

■ В

Р у ко я тка  для н а п р а в л я ю щ е го  
цил и н д р а

Н ержавею щ ая сталь, нестерильна

■  РСГУЛИ СУСМ З'-' p V K O " V 3
,1 -Я и ? ' рЗ!^ТЧКЯ . И \  11,.^ГИН,1[-

Р у ко я т ка  д л я  н а п р а в л я ю щ е го  
ц и л и н д р а

Apr. 25855



В и л ка  ф р а гм е н та р н а я

Арт.

М1.4/М1.6

25856

М1.8/М2.0

25857

В и л ка  ф р а гм е н та р н а я
Карби;,], ьольфрама, нeclepиль^•^aя, uAtHopa.juHcVH 

ш Используе1СЯ дли ф ра' --I'ti'i,';
СЛОМ01 I' 'МУ IMHITCr  ̂ обо I см 1 о 
и “̂ OCTOHMAMCf о  ПрО'СЗО 

ш Тол-:1-,о a ; '- ручн о го  И 'зпользоваи.-у 

•  П о в е р и т е  ф ро гм о-ни рную  вилку п(и 'И:- 
чосо|у';и и 1 редки  

ш М а р к и р о 1-.ко р а зм е р а  p o 3 i 6 i.i 

Ш ИС110ЛЬЗУИ1С с руКОЧ'КОЙ о рю м ед ичоско .' L '/  

П р и м е ч а н и е : Т о л ько  дли ручного
ИС! Ю !L3O L^0H  "ч .

ф р а гм е н та р н о е  св е р л о Ф р а гм е н т а р н о е  св е р л о

Стержень: нерж авею щ ая сталь 
Р ежущ ая часгь: Карбид  вольфрама 
нестерильное, одноразовое

Ш И'_! lO 'M .iV o 'с я  д л я  т я  гл-.г^м
в  О 'р з '  М 0 1 1 4 ' к и м т а  а б а  г м - : и  и  ~и 

■'•,гм I O li i  •. I 10 о  !р О  1 с  V -

Ш '''!,г'1'| IHI (-• i |рг, [ ИВ час С'Ип:'' ч i 
ш Маркмр)Овка ;.1,иам*--̂ тпо

0

Арт.

0,8

25858

1.0

25859

В и н то в о й  э к с т р а к т о р

0

Арт,

0.8

25860

1.0

25861

В и н то в о й  э к с т р а к т о р

Н ержавею щ ая сталь, н е с 1ерильно, 
однора.'^овый

'ЛЬ ущ ся для 
iC a1 ментаRHI I ■

S Поьсси 1-1 1 о ь /т о в о й  
часовУ) ' г- i p o j 1КИ 

SB Мапкироька диаметр 

и  И С 1 ю л ь з у й  !С  р у К О '-  

П р и м е ч а н и е : Только д.
И С П О Л Г .-(.)И иН .-')..

■■OipaAioo ipM 1 И1''

1 К''

Очистка внутренней резьбы

О чи сти те л ь  р е зьб ы

Арт,

M l.4 

25862

М 1 . 6

25863

M l.8 

25864

М2.о 

25865

О ч и сти те л ь  р е зь б ы

Нержавеютцая сталь, нестерильно, однора ­
зовый
S П ене  ib W f' Сч ЛЛН р ч и г оезьл ы  "V I г 

. ■■•ылс1-• I л  j /аОсЛ МОН м 
ш Марки|.'иика размера fjt-M'.oiv
Ш ИС1 lU J lt. Л У Й Ю  с  Р У К О Я  I IviJK О ОЮ 1 Ю. 'К  л

EV

П р и м е ч а н и е : Т о л ько  Л-ля о у - '- о ю
1-1 Г 1 ic . ibJOB.ai 1ИЧ.



Удаление абатментов Уни EV /  имплантатов

К л ю ч  для и зв л е че н и я  а б а тм е нта  Уни EV

Н ерж аьь'ю идач c ia jih .  i е р и л ы ю  

ш Используе1ся .ля 
об J 1 -”0111 й У [IV

■  i/lc i 10 4  л у с  (СИ с ХПОУГМ I I 'л г и  ом
рукояткой  EV

К л ю ч  для и звл е че н и я  
а б а т м е н т а  У н и  E V

Лрт, 25794

Т р е п а н а ц и о н но е  св е р л о

Н ержавею щ ая сталь, нестерильно, 
одноразовь:й

Ш L'1 ynOJ;biyO!uW ,Л Я  И -rOlijMOH. ' Я
чагтич! 10 или п о т  ю г i ью 
ИИ :с'( рировз! |мь1х импла! I ■ анзв 
OssooSpeed EV

ш М аркирован диамс! cor-' и д.ил-юй

! |

п

L

Т р е п а н а ц и о н н о е
св е р л о

||
г |

1 1

=1
I

I шш

Длина(мм) 6-17 мм

ш
6-17 мм 6-13 мм 6-17 мм 6-13 мм 6-17 мм

т
6-13 мм

О
6-17 мм

1 . М-- Вг'/фенний 0 f̂ 'M; 3.2 3,8 4,4 4.4 5.0 5.0 5.6 5.6
■1 м... Внешний 2 (мм) ‘̂ *.0 4,6 5.2 5.2 5.8 5.8 6,4 6,4

Арт, 258G6 258G7 25886 258Б8 25887 25869 25888 25870

П р и м е ч а н и е . '■.к. t';.jOb 30 снеоло для  1Н.С>; MVI ь ю ' • la 1 0 1  ̂ i.v l.

И зв л ека тел ь  для абатм ента

Н ержавею щ ая сталь, нестерильно, 
одноразовый

*  'Нспо;ллустся вместо с и/иочом

И зв л ека тел ь  
для абатм ента

Арт,

И зв л ека тел ь  для им плантата

Н ержавею щ ая сталь, нес герильно, 
одноразовый

Ш Используется ^зм есю г ключом

И зв л е ка те л ь  
для им плантата

Арт,

72



Общие инструменты

К л ю ч  д и н а м о м е т р и ч е с ки й  EV К л ю ч  д и н а м о м е т р и ч е с ки й  EV

Н о р ж а ьп .-ю щ сти  c ia j ib ,  н е с  i и р и л ы ю  

■ И спользуйте с р укоиткой

Арт, 25774

Р уко я тка  для 
д и н а м о м е т р и ч е с ко го  
кл ю ч а  EV 
х и р у р ги ч е с ка я

Р у ко я т ка  д л я  д и н а м о м е т р и ч е с ко го  
кл ю ч а  EV о р т о п е д и ч е с ка я

Р у ко я т ка  для 
д и н а м о м е т р и ч е с ко го  
кл ю ч а  EV 
о р т о п е д и ч е с ка я  
н и зка я  4 x 4

■ И 1 -.1

Ш
t i l  111НИI  1 ’ С" "

0  мм 8.9 8.9 8,9 8.9

Длина (мм) 15.3 15.5 11,5 9.7

Арт. 25775 25776 25777 25730

Р у к о я т к а  д л я  д и н а м о м е т р и ч е с ко го  кл ю ч а  EV 
х и р у р ги ч е с к а я

Н ержавею щ ая сталь, нестерильно

Р у ко я т ка  д л я  д и н а м о м е т р и ч е с ко го  кл ю ч а  EV 
о р т о п е д и ч е с к а я  н и з ка я  4 x 4

Н ер ж а ве ю 1и,ая сталь, нестс^рильно

О тв е р тка  ш е сти гр а н н а я  
р у чн а я  EV fir

О тв е р тка  ш е с т и гр а н н а я  р у ч н а я  EV

Н ерж авею щ ая сталь, нестерильно

Общая длина (мм) 
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The  A s tra  Tech Im p la n t S ystem  EV is d e s ig n e d  
fo r  ease o f  use a n d  v e rs a tili ty  in p ro v id in g  
tre a tm e n t s o lu tio n s  fo r  y o u r  im p la n t p a tie n ts .

The  fo u n d a tio n  o f  th is  e v o lu t io n a ry  sys te m  
rem a ins  th e  u n iq u e  A s tra  Tech Im p la n t S ystem  
B io M a n a g e m e n t C o m p lex , w h ic h  has been  p ro ve n  
to  p re d ic ta b ly  p ro v id e  lo n g -te rm  m a rg in a l b o n e  
m a in te n a n ce  and  e s th e tic  resu lts .
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This manual is designed fo r use by clinicians who have undergone at least basic prosthetic and 
in -clin ic im plant training. Staying current on the latest trends and trea tm ent techniques in im plant 
den tis try  th rough continued education is the responsib ility  o f the  clinician.

A ll products may no t be regulatory cleared/released/llcensed in all markets. Please, contact the local 
Dentspty Sirona sales o ffice  fo r current p roduct assortm ent and availability.

To im prove readab ility fo r our customers. Dentsply Sirona does no t use * o r i n  body copy. However, 
Dentsply Sirona does no t waive any righ t to  the tradem ark and noth ing herein shall be in terpreted to  
the contrary.

Product illustrations are no t to  scale.
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A b u t m e n t  o v e r v i e w

Abutment overview
Astra Tech Im p la n t S ystem  EV in c lu d e s  an a b u tm e n t 
assortm ent, in c lu d in g  p a tie n t-s p e c if ic  a b u tm e n ts  
and a w ide  ran g e  o f  p re fa b r ic a te d  a b u tm e n ts  d e s ig n e d  
to  sa tis fy  all im p la n t in d ic a tio n s . The  a b u tm e n ts  a re 
p roduced in d if fe re n t m a te ria ls  in o rd e r  to  s u p p o r t

v a ry in g  lo a d in g  c o n d it io n s  a n d  c h o ic e  o f  p e rm a n e n t 
re s to ra t io n .T h ro u g h o u t th is  m anua l, s y m b o ls  a re  used  to  
illu s tra te  th e  in d e x in g  o p tio n s . B e lo w  is a co m p re h e n s iv e  
o v e rv ie w  o f  th e  a b u tm e n ts  and  sym bo ls .

Temporary abutments
TempDesign”  EV
Base: Titanium 
Cylinder: PEEK plastic

w

Indexing option
Six positions

d -

Clinical application
• Single, partial and fully eden tu lous 

situations
• All positions in the  m outh
• Screw -retained restorations, 

limited to  single-tooth  only

Features and benefits
• Designed for reduction technique
• Facilitates soft tissue sculpturing
• Developed for esthetic  tem porization
• Design com p en sa tes  for o ff-set 

positions
• PEEK plastic -  recom m ended for 

clinical use up  to  180 days

Page
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Temp Abutment EV
Titanium

Final abutments
Atlantis* Abutment
Titanium
Gold-shaded titanium  
Zirconia

m

Six positions 
• •

O -
• •

Indexing option
One-position-only

О

• Single, partial and fully eden tu lous 
situations

• All positions in the  m outh
• Screw -retained restorations, 

limited to  s ingle-tooth  only

Clinical application
• Single, partial and fully edentu lous 

situations
• All positions in th e  m outh
Note: Use of zirconia ab u tm en ts  should 
be  carefully evaluated in situations with 
unfavorable loading conditions.

• Designed for individual build-up 
technique

• Developed for large multi-unit 
restorations

• Designed for long-term  tem porization

Features and benefits
• Patient-specific ab u tm en ts 

individually designed  from  the  final 
to o th  shape  utilizing the  Atlantis VAD 
softw are

Page
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TIDesIgn™ EV
Titanium

Six positions

• O '

• Single, partial and fully edentu lous 
situations

• All positions in the  m outh

• Round -  design  for the  majority of 
restorative situations

• Triangular -  primarily for incisors and 
canines with triangular shape

• Angled -  for offset situations 
com pensating  for im plants in a 
restorativety unfavorable position

TitanlumBase EV
Titanium

Six positions 
• •

O -

• Single and  partial situations, all 
positions in the  m outh

• For tem porary  and final cem ent- /  
screw -retained restorations

• Screw -retained restorations, limited to  
single-tooth  only

TitaniumBase EV is provided with 
tw o fla ttened  sides form ing an anti- 
rotational feature 
Indexed ab u tm en ts  will sea t in six 
available positions

• Individually designed  for 
e sthe tic  results

• High m echanical integrity
• A strong and stab le base

ZlrDesign̂ " EV
Zirconia

Six positions
• •

О

• Single, partial and fully edentu lous 
situations

• Anterior, canine and prem olar
Note: Use o f zirconia a b u tm en ts  should 
b e  carefully evaluated in situations with 
unfavorable loading conditions.

• Round -  design for the  majority of 
restorative situations

• Triangular -  primarily for incisors and 
canines with triangular shape

• Angled •  for offset situations 
com pensating  for im plants in a 
restoratively unfavorable position

CastDesign̂ ’̂ EV
Base: Gold-alloy
Cylinder: PMMA Burn-out plastic

Six positions

О

• Single, partial and fully edentu lous 
situations

• All positions in th e  m outh
• Screw -retained restorations, 

limited to  single-tooth  only
Note: In cases w here high b iteforces 
a re  expected  it is recom m ended to  
select a titanium  ab u tm en t if possible. 
CastDesign should primarily be 
regarded  as an ab u tm en t used  when no 
titanium  option  is available.

• Designed in th e  laboratory
• C om pensates for angulations up 

to  3 0 “

Direct Abutment̂ *' EV
Titanium

• Single, partial and fully edentu lous 
situations

• All positions in th e  m outh

• The one-p iece abu tm en t is delivered 
sterile
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I n t r o d u c t i o n

Implant size/tooth position
The  d e s ig n  p h ilo s o p h y  o f  th e  A s tra  Tech Im p la n t 
S ystem  EV is b ased  on  th e  n a tu ra l d e n tit io n  u tiliz in g  
a s ite -s p e c if ic , c ro w n -d o w n  a p p ro a c h  s u p p o r te d  by 
an in tu it iv e  s u rg ica l p ro to c o l a n d  a s im p le  p ro s th e tic  
w o rk flo w .

M u ltip le  co n s id e ra tio n s  are re q u ire d  fo r  each to o th  rep lacem ent, 
such as th e  s u p p o rt needed  fo r  th e  fin a l re s to ra tio n  in th e  p a rt ic u la r 
p o s itio n , so ft- tis su e  hea ling , and  im p la n t d e s ig n  and  size.

The illu s tra tio n  in d ica tes  th e  re co m m e n d e d  im p la n t sizes in re la tio n  
to  th e  na tu ra l d e n titio n , p ro v id e d  th e re  is s u ffic ie n t b on e  vo lum e 
and space in re la tio n  to  a d ja ce n t d e n titio n .

OsseoSpeed' Profile EV
F or a d d it io n a l in fo rm a tio n  on  O sse o S p e e d  P ro file  EV, 
p lease  re fe r to  th e  O sse o S p e e d  P ro file  E V  m a n u a l/ 
p ro d u c t c a ta lo g .

I f
w  w

Implant-abutment 
interface connection
The  O s s e o S p e e d  EV im p la n t has a u n iq u e  in te rfa c e  fo r  
o n e -p o s it io n -o n ly  p la c e m e n t fo r  re s to ra tiv e  p ro c e d u re s  
and  c o m p o n e n ts , e.g. th e  A tla n tis  p a tie n t-s p e c if ic  
a b u tm e n ts . T he in te rfa c e  a lso  a llo w s  fo r  th e  f le x ib il ity  o f 
s ix -p o s itio n  in d e x in g  o f  p re fa b r ic a te d  a b u tm e n ts , w h ile  
in d e x -fre e  a b u tm e n ts  can  be  se a ted  in a n y  ro ta tio n a l 
p o s itio n .

O sseoSpeed EV

w

о
•  •

О

Abutment placement option

O n e -p o s it io n -o n ly

A tla n tis  p a tie n t-s p e c if ic  a b u tm e n ts  
w ill sea t in one  p o s it io n  on ly .

S ix p o s it io n s

In d exe d  a b u tm e n ts  w ill se a t in six 
ava ila b le  p o s itio n s .

In d e x  fre e

In d e x -fre e  a b u tm e n ts  w ill be  se a ted  in 
a n y  ro ta tio n a l p o s itio n .

One system - one torque
A ll fin a l a b u tm e n ts  a re  d e s ig n e d  fo r  a u n ifo rm  
to rq u e  (25  N cm ). fo r  a d d e d  s im p lic ity . D ue  to  c lin ica l 
c o n s id e ra tio n s , th e  te m p o ra ry  a b u tm e n ts  have been 
v e r if ie d  fo r  a lo w e r to rq u e  (15 N cm ).
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I n t r o d u c t i o n

Color coding
T hro u g ho u t th e  A s tra  Tech Im p la n t S ystem  EV, m ark in g s , 
co lo r c o d in g  and  g e o m e tr ic a l d e s ig n s  s im p lify  th e  c o rre c t  
id e n tifica tio n  o f  c o rre s p o n d in g  c o m p o n e n ts ,

Each im p la n t-a b u tm e n t c o n n e c tio n  size is id e n tif ie d  b y  a 
specific  co lo r, w h ic h  is used  c o n s is te n tly  th ro u g h o u t th e  
system . The  c o lo r  is a p p lie d  d ire c t ly  to  c o m p o n e n ts  and 
ins trum en ts , as w e ll as on  p a c k a g in g  a n d  in fo rm a tio n a l 
m ateria l, w h e re  a p p ro p r ia te .

The fo llo w in g  c o m p o n e n ts  a n d /o r  p a c k a g in g  are 
c o lo r-co d e d :

P ackag ing fo r  co m p o n e n ts  on im p la n t-le ve l

H ea ling  co m p o n e n ts

G reen Pu rp le  Y e llow  B lue B row n

0  3 .0  0  3.6 0  4.2 0  4 .8  0  5.4

A b u tm e n t screw s fo r  tw o -p ie c e  a b u tm e n ts

Im press ion  and  la b o ra to ry  c o m p o n e n ts  on im p la n t-le ve l
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I n t r o d u c t i o n

Pre-operative examination
A n  e va lu a tion  o f  th e  p a t ie n t ’s genera l and  o ra l hea lth, 
w ith  c lin ica l and  ra d io g ra p h ic  e xam ina tions , m us t 
be p e rfo rm e d . P a rticu la r a tte n tio n  sh o u ld  be g iven  
to  m uco u s  m em branes, ja w  m o rp h o lo g y , d e n ta l and 
p ro s th e tic  h is to ry, and  s igns o f  o ra l d y s fu n c tio n .

R a d io g ra p h ic  analysis sh o u ld  be  used to  eva lua te  bone  
to p o g ra p h y  o f  th e  res idua l a lve o la r p rocess. The in itia l 
ra d io g ra p h ic  eva lua tion , to g e th e r  w ith  th e  c lin ica l 
e xa m ina tion , is th e  basis fo r  d e te rm in in g  w h e th e r o r n o t 
a p a tie n t is a c a n d id a te  fo r  im p la n t tre a tm e n t.

If th e  p a tie n t is fo u n d  to  be su itab le , a m o re  th o ro u g h  
c lin ica l e xa m in a tio n  o f  th e  area fo r  tre a tm e n t and  the  
o p p o s in g  ja w  sh o u ld  be p e rfo rm e d . A n y  loca l p a th o lo g y  
in th e  jaw s sh o u ld  be tre a te d  b e fo re  im p la n t p lacem en t.

Pre-operative planning
P re -o p e ra tive  p la n n in g  sh o u ld  be based on  th e  e xp e c te d  
re s to ra tive  tre a tm e n t o u tco m e . The A s tra  Tech Im p la n t 
S ystem  EV a ss o rtm e n t is d e s ig n ed  to  m e e t th e  
p ro s th e tic  needs fo r  th e  to o th  re p la ce m e n t p lanned .
The p ro s th e tic  v e rs a tility  in m ateria ls , des igns  and  sizes 
is a lig n e d  w ith  th e  im p la n t fo r  s u p p o r t o f  th e  to o th  
re p la ce m e n ts  in th e  d if fe re n t p o s itio n s  in th e  jaw.

To ach ieve  th e  e xp e c te d  o u tco m e , t re a tm e n t p lann ing  
sh o u ld  in c lu d e  all s tages o f  th e  p ro ce d u re , fro m  
hea ling  t im e  and  co m p o n e n ts  to  p ro v is ion a l and  fina l 
res to ra tions .

Pre-operative procedures
S im p lan t, th e  c o m p u te r  
g u id e d  im p la n t tre a tm e n t 
so ftw a re , can be used 
fo r  th e  A s tra  Tech Im p la n t 
S ystem  EV to  ensure  a ccu ra te  
p la n n in g  fo r  o p tim iz e d  im p la n t 
p o s it io n  and p lacem en t.

Even th o u g h  th e  fina l tre a tm e n t a p p ro a ch  m ay  be 
d e te rm in e d  a t th e  t im e  o f  surgery, c o n s id e r th e  fo llo w in g  
based on  th e  q u a lity  o f  s u p p o rtin g  b o n e  and  e xp e c te d  
in itia l s ta b ility  o f  th e  im p la n t(s ):

■ O ne- o r tw o -s ta g e  su rg ica l p ro ce d u re

■ Im m e d ia te  o r e a rly  lo a d in g  p ro to c o l

■ E xp e c te d  hea ling  t im e  b e fo re  lo a d in g

W hen  th e  p re re q u is ite s  fo r  im m e d ia te  lo a d in g  c a n n o t be 
m et, an e a rly  lo a d in g  p ro to c o l (a t least s ix  w eeks hea ling  
p e r io d )  m ay be cons ide red .

In all s itu a tio ns , b o n e  q u a lity  and  q u a n tity , p rim a ry  
s ta b ility  ach ieved, de s ig n  o f  re s to ra tio n , and  lo a d in g  
c o n d it io n s  sh o u ld  be ca re fu lly  exam ined  and  assessed 
b y  th e  c lin ic ia n  w h e n  d e te rm in in g  t im e  to  lo a d in g  o f 
im p la n ts  fo r  each in d iv id u a l case.

B e fo re  tre a tm e n t beg ins, th e  p a tie n t sh o u ld  be in fo rm e d  
a b o u t th e  resu lts  o f  th e  p re -o p e ra tive  e xa m in a tio n  and 
g iven  a c le a r e xp la n a tio n  o f  w h a t is e n ta ile d  b y  the  
p lanned  tre a tm e n t, in c lu d in g  th e  e xp e c te d  ou tcom e , 
m a in te n a n ce  req u ire m e n ts  and risks invo lved .

Today, d ig ita l p rocesses w ith  CBC T scans, to g e th e r  
w ith  o p tic a l su rfa ce  scans, can  rep lace  o r co m p le m e n t 
m od e ls  m o u n te d  o n  an a r t ic u la to r  and p ro v id e  (an a lo g  
o r  v ir tu a l)  in fo rm a tio n  o f th e  re la tio n sh ip  b e tw e e n  jaw s 
and  te e th . A  d ia g n o s tic  w a x -u p  w ith  th e  m iss ing  te e th  
rep laced  p ro v id e s  im p o r ta n t in fo rm a tio n  
in th e  p la n n in g  phase. Based 
on ana lys is  and e va lua tion  
o f  th e  occ lusa l tab le , fo rce  
d is tr ib u t io n  and p re fe rre d  
s ites fo r  th e  im p lan ts , ■■
an o p tim a l p lan  can be ^  ^
ach ieved. The tra n s p a re n t , -r-
R a d io g ra p h ic  Im p la n t 
G u ides d isp la y in g  im p la n ts  
in d if fe re n t m a g n ifica tio n s  
a re h e lp fu l in p la n n in g  o p tim a l 
p o s itio n , d ire c tio n  and  im p la n t 
size. W h e n  w o rk in g  in a d ig ita l 
e n v iro n m e n t, th e  p lann ing  
s o ftw a re  p ro v id e s  a lib ra ry  o f the  
d if fe re n t im p lan ts .

rm'‘

■ g f
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I n t r o d u c t i o n

Restorative procedures
The fo llo w in g  c h a p te r  p ro v id e s  d e ta ile d  p ro c e d u re s  fo r  
restoring O sseoS peed  EV im p la n ts . R e s to ra tio n s  ca n  be  
built from  im p la n t o r a b u tm e n t level.

In ad d itio n  to  s u p p o r t in g  a fu n c tio n a l to o th  
rep lacem ent, th e  fin a l a b u tm e n t s h o u ld  m in im ize  th e  
risk o f poss ib le  o ve rlo a d  b y  re d u c in g  tra n s fe r r in g  fo rc e s  
to the  im p lan t.

A b u tm e n t  s e le c tio n  sh o u ld  ta ke  in to  a c c o u n t th e  
fo llo w in g :

■ C lin ica l a p p lic a t io n  — s ing le , p a rtia l a n d  fu lly  
e d e n tu lo u s  s itu a tio n s

■ T ype  o f  re s to ra t io n  -  te c h n iq u e  and  m a te ria l

■ Im p la n t- le v e l o r  a b u tm e n t- le v e l im p re ss io n  te c h n iq u e

■ A n te r io r  o r  p o s te r io r  lo c a tio n

■ E s th e tic  d e m a n d s

■ Im p la n t a n g u la tio n s

■ T issue c o n d it io n s

■ O cc lu sa l in te rp ro x im a l space

■ A d ja c e n t te e th

Orientation
The p ro ce d u re  se quence , as seen be lo w , illu s tra te s  th e  
d iffe re n t re s to ra tive  s tages  a n d  th e  p ro d u c ts  used  a n d  
can be fo u n d  th ro u g h o u t th e  m anua l fo r  easy re fe re n ce . 
The s tage  o f  th e  tre a tm e n t p ro c e d u re  b e in g  re v ie w e d  is 
h ig h lig h ted  w ith  a c irc le .

Restoring on innplant-level

C b

Restoring on abutnnent-level

“t o
0 t o
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I n t r o d u c t i o n

Identification and markings
The  m a rk in g s , c o lo r  c o d in g , and  g e o m e tr ic a l d e s ig n  o f 
th e  A s tra  Tech Im p la n t S ys tem  EV he lps  to  s im p lify  th e  
id e n t if ic a t io n  o f  c o rre s p o n d in g  c o m p o n e n ts .

Each im p la n t-a b u tm e n t c o n n e c tio n  size is id e n tif ie d  by 
s p e c if ic  c o lo rs  w h ic h  a re  used  c o n s is te n tly  th ro u g h o u t th e  
sys te m , and  have  b e e n  a p p lie d  d ire c t ly  to  c o m p o n e n ts  
a n d  in s tru m e n ts , as w e ll as o n  p a c k a g in g  and  in fo rm a tio n  
m a te ria l, w h e re  a p p lic a b le . T he fo llo w in g  p ro s th e tic  and  
la b o ra to ry  c o m p o n e n ts  a re  c o lo r  co d e d :

H ealing  a b u tm e n ts  
are  m arked  to  id e n tify  
d ia m e te r and  he ight.

m

#

Healing components

oT o f  Тд
HealDesign EV HealDesign EV

Impression components

III
Implant Pick-up EV /  Implant Pick-up Design EV 

Implant Transfer EV
Implant Pick-up EV /  Implant Pick-up Design EV 

Implant Transfer EV

Abutment screws

I
A butm ent Screw EV

!
A butm ent Screw EV

Laboratory components

Implant Replica EV /  Lab A butm ent Screw EV

ll
Implant Replica EV /  Lab A butm ent Screw EV

1 0
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I n t r o d u c t i o n

Surgeon-referral-laboratory 
communication form
To ensure p ro p e r  c o m m u n ic a tio n  a m o n g  th e  e n tire  
trea tm e n t te a m , th e  s u rg e o n - re fe rra l- la b o ra to ry  
co m m u n ica tio n  fo rm  is re c o m m e n d e d  to  c le a rly  
ind ica te  w h ich  im p la n t(s )  is /a re  p la ce d  fo r  each  to o th  
position, and  th e  c o rre s p o n d in g  c o m p o n e n t(s )  u tilize d .

a«____
____

SKX -  J
' - '1 ■

S f :__
MM. . .

-t--

о??д
HealDesign EV

o T fd
HealDesign EV

o?
HealDesign EV

Implant Pick-up EV /  Implant Pick-up Design EV 
Implant Transfer EV

III
Implant Pick-up EV /  Implant Pick-up Design EV 

Implant Transfer EV

Й1
Implant Pick-up EV /  Implant Pick-up Design EV 

Implant Transfer EV

H
A butm ent Screw EV

1
A butm ent Screw EV

1
A butm ent Screw EV

Implant Replica EV /  Lab A butm ent Screw EV

i l
Implant Replica EV /  Lab A butm ent Screw EV

I I
Implant Replica EV /  Lab A butm ent Screw EV
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C l i n i c a l  a p p l i c a t i o n

Clinical application
O sseoS peed  EV im p la n ts  a re  in d ic a te d  fo r  im m e d ia te  
p la c e m e n t in e x tra c t io n  s ites  a n d /o r  in p a r t ia lly  o r 
c o m p le te ly  hea led  a lve o la r r id g e s  us in g  a o n e - o r 
tw o -s ta g e  su rg ica l p ro c e d u re .

Im p la n ts  w ith  th e  O sse o S p e e d  s u rfa ce  a re  e sp e c ia lly  
in d ic a te d  fo r  use in s o f t  b o n e  s itu a tio n s  w h e re  im p la n ts  
w ith  o th e r  s u rfa ce  tre a tm e n ts  m ay  be  less e ffe c tiv e .

O sse o S p e e d  EV im p la n ts  can  be  used  in an im m e d ia te  
lo a d in g  p ro to c o l.  H ow ever, fo r  s in g le - to o th  re p la c e m e n t 
in s o f t  b o n e  o r  w h e n  us ing  a 6  m m  im p la n t, w h e re  
p r im a ry  im p la n t s ta b il ity  m ay  be  d if f ic u lt  to  m a in ta in , 
im m e d ia te  lo a d in g  m ay n o t be a p p ro p r ia te  and  th u s  n o t 
re co m m e n d e d .

Implant
shape

General clinical 
application

s tra ig h t

1

i

S u ita b le  in th e  
m a jo r ity  o f 
s itu a tio n s .

F o r re p la c e m e n t o f  m a x illa ry  
la te ra l and  m a n d ib u la r  ce n tra l 
a n d  la te ra l in c iso rs  w h e n  th e re  
is n o t e n o u g h  sp a ce  fo r  a w id e r  
im p la n t.

U sed in s itu a tio n s  w ith  lim ite d  
b o n e  v o lu m e  o r  space  b e tw e e n  
a d ja c e n t te e th , w h e re  a 4 .2  m m  
im p la n t is ju d g e d  to  be  to o  w ide .

Conical

w
i

In s itu a tio n s  w ith  
lim ite d  b o n e  v o lu m e  
a n d  w h e re  a la rg e r 
p ro s th e tic  p la tfo rm  
is p re fe rre d .

N /A N /A

P recau tion : W hen tre a tm e n t p la n n in g  fo r  an im p la n t w ith  6  m m  
le n g th  co n s id e r th e  w id e s t poss ib le  im p lan t, a tw o -s ta g e  su rg ica l 
app ro a ch  and sp lin t in g  o f  im p lan ts . C lose ly  m o n ito r  th e  p a tie n t 
fo r  p e r i- im p la n t bo n e  loss o r chan ge  in th e  im p la n t’s response to  
percuss ion. If th e  im p la n t show s g re a te r th a n  50%  b on e  loss o r 
m o b ility , co n s id e r poss ib le  rem ova l o f  im p lan t.

1 2
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C l i n i c a l  a p p l i c a t i o n

Based on m e ch a n ica l s tre n g th  c o n s id e ra tio n s , it is 
recom m ended  to  a lw ays  p la ce  th e  w id e s t im p la n t 
possible fo r  th e  e d e n tu lo u s  space. T h is  is p a r t ic u la r ly  
im p o rta n t in th e  p o s te r io r  re g io n s  o f  th e  ja w s  w h e re  
load ing fo rce s  a re  h igh  and  c o n s id e ra b le  b e n d in g  
m om ents  co u ld  be  g e n e ra te d .

In all cases, it  is im p o r ta n t to  c o n s id e r  lo a d in g  c o n d it io n s  
w hen d e te rm in in g  th e  n u m b e r and  sp a c in g  o f  im p la n ts .

m
S u ita b le  in th e  m a jo r ity  o f U sed in s itu a tio n s  w ith  e n o u g h S u ita b le  in s itu a tio n s  w ith  w id e
s itu a tio ns . b o n e  vo lu m e . r id g e s  a n d  la rg e  e d e n tu lo u s  

spaces.

S u ita b le  in s itu a tio n s  w ith S u ita b le  in s itu a tio n s  w ith  b o n e N /A
lim ite d  b o n e  v o lu m e  w h e re v o lu m e  w h e re  a 4 .2  m m  im p la n t
a 3 .6  m m  im p la n t d ia m e te r d ia m e te r  is th e  c h o ic e  b u t w h e re
is th e  c h o ic e  b u t w h e re  a a la rg e r p ro s th e tic  p la t fo rm  is
la rg e r p ro s th e tic  p la tfo rm  
is p re fe rre d .

p re fe rre d .

3 2 6 7 1 l82 -U S X -1611 .indd  13
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H e a l i n g  p r o c e d u r e s

HealDesign™ EV
T he d e s ig n  o f th e  h ea ling  a b u tm e n ts  is b ased  u p o n  th e  
n a tu ra l d e n tit io n  u t iliz in g  a s ite -s p e c if ic , c ro w n -d o w n  
a p p ro a c h . The  ro u n d  a n d  tr ia n g u la r  o p tio n s  m im ic  a 
v a r ie ty  o f  to o th  shapes and  s u p p o r t  th e  s o f t  tissue  
p re p a r in g  fo r  th e  fin a l a b u tm e n t,

■ H e ig h ts  a n d  d ia m e te rs  a re  h a rm o n iz e d  w ith  th e  fin a l 
a b u tm e n ts  a n d  w ith  th e  e x p e c te d  to o th  p o s it io n s

■ R ound  shapes  a re  in d ic a te d  fo r  a ll p o s it io n s  in 
th e  m o u th

i

T ria n g u la r shapes  a re  d e s ig n e d  fo r  a n te r io r  im p la n t 
s ites  a n d  m im ic  th e  s p e c if ic  shape  fo r  in c iso rs  and  
ca n in e s

Clinical procedure - HealDesign™ EV, round

m
о

/  V-

w -

S e le c tio n

■ S e lect a round  HealD esign EV to  p ro m o te  
th e  des ire d  f in a l s o ft  t issue  ana tom y.

P ick in g  up

Pick up  and  ins ta ll th e  s te rile  
H ea lD esign EV d ire c t ly  fro m  th e  b lis te r 
package, using th e  Hex D rive r EV.

In s ta lla tio n

I The round  HealD esign EV is index free.

I M anua lly  seat and secure th e  hea ling  
a b u tm e n t using lig h t f in g e r fo rce  
(5 -10  N cm ).

The p ro to c o l describ es  an im p la n t p la ce m e n t flush  to  o r  s lig h t ly  b e lo w  b on e  level.

Make sure no bon e  o r s o ft t issue is tra p p e d  be tw e e n  hea lin g  a b u tm e n t and im p lan t. 
This is increa s ing ly  im p o rta n t if  th e  im p la n t is p laced  subm erged .

If a na rro w  hea ling  a b u tm e n t is se lec te d  in s itu a tio n s  w ith  th ic k  g ing iva , th e  s o ft 
tissue can be to o  t ig h t  fo r  th e  im press ion  c o m p o n e n t w h en  m a k in g  im press ions at 
th e  im p la n t level. T he re fo re  th e  se lec tion  o f hea ling  a b u tm e n t is im p o rta n t.

14
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I

I Clinical procedure -  HealDesign^” EV, triangular

y

S e lection P ick ing  u p

Select a tr ia n g u la r  H e a lD esign EV to  
p rom o te  th e  des ire d  f in a l s o ft  t issue 
anatomy.

I Use th e  Hex D rive r EV to  p ick  up  th e  
s te rile  H ea lD esign EV d ire c t ly  fro m  th e  
b lis te r p acka ge  and  insta ll.

32671182*USX-1611,incld 15

H e a l i n g  p r o c e d u r e s

In s ta lla tio n

The tria n g u la r  Hea lD esign EV has six 
p oss ib le  p la ce m e n t o p tio n s . M anua lly  seat 
th e  hea ling  a b u tm e n t in th e  p re fe rre d  
index p o s itio n  b e fo re  se cu rin g  th e  s c r e w  

using th e  Hex Driver.

M anua lly  t ig h te n  th e  hea lin g  a b u tm e n t 
us ing  lig h t f in g e r fo rce  (5 -1 0  N cm ).

N o te : W hen re m o v in g  a tw o -p ie c e  
co m p o n e n t, keep th e  sleeve and  screw  
assem bled.

15
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I m p r e s s i o n  p r o c e d u r e s

Implant Pick-Up EV
Im p la n t p ic k -u p  a re  used  fo r  o p e n - tra y  im p re ss io n  
p ro c e d u re s . T he va rio u s  d e s ig n s  s u p p o r t  d if fe re n t 
p re fe rre d  te c h n iq u e s  fo r  c a p tu r in g  th e  s o f t  tissue  
a rc h ite c tu re .

T he d e s ig n  o f th e  im p re ss io n  c o p in g s  c a p tu re s  
all th e  n e ce ssa ry  in fo rm a tio n  fro m  th e  im p la n t 
in te rfa ce , reg a rd le ss  o f  th e  a b u tm e n t s o lu tio n .

Implant Pick-Up EV 
Implant Pick-Up Design EV
■ S e lf-g u id in g  im press ion  c o m p o n e n t; engages 

in to  th e  im p la n t o n ly  w hen  c o rre c tly  seated

■ O ne hand p ro ce d u re

■ S u p p o rts  all in dex in g  op tio n s ; 
o n e -p o s itio n -o n iy . s ix  p o s itio n  and  index free

■ In te g ra te d  p in  fo r  safe han d ling

■ C a p tu rin g  in d iv id u a lize d  s cu lp tu re d  s o ft tissue

Clinical procedure - open tray

Im press ion  tra y

■ Prepare and use a s tandard  o r  cu s to m ize d  
im pression tray.

S e le c tio n

■ S e lect an a p p ro p ria te ly  co n to u re d  im p la n t 
p ic k -u p  to  p ro m o te  th e  des ire d  f in a l s o ft 
tissue  ana tom y.

N o te : The in c lu d e d  p in  is o n ly  to  be  used 
to g e th e r  w ith  th e  assem bled sleeve.

In s ta lla tio n

■ Use th e  Hex D rive r EV to  p ic k  up and 
c o n n e c t th e  Im p la n t P ick-U p EV.

■ Secure th e  im p la n t p ic k -u p  w ith  m anual 
t ig h te n in g  to rq u e  (5-10 N cm ) us ing th e  
Hex Driver.

N o te : The Im p la n t P ick-U p  EV has a se lf- 
g u id in g  fe a tu re  th a t requ ires  o n ly  one  hand 
fo r  sea ting  and is d es igned  to  eng age  o n ly  
in th e  c o rre c t p o s ition .

16
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I m p r e s s i o n  p r o c e d u r e s

6

Im pression  ta k in g

■ A p p ly  im press ion  m a te ria l o n  th e  im p la n t 
p ick-up  separate ly.

■ Place th e  tray, f ille d  w ith  im press ion  
m ate ria l and m ake th e  im press ion.

R e m ov ing  th e  im p re ss io n

■ O nce  th e  im press io n  m a te ria l has 
set. unscrew  th e  p in  and  rem o ve  th e  
im press ion.

■ Make sure th a t th e  p in  is c o m p le te ly  
d isengage d  fro m  th e  im p la n t, b e fo re  
re m o v in g  th e  im press ion.

■ C heck th e  im press ion  fo r  c o rre c t and 
s tab le  re te n tio n  o f  th e  Im p la n t P ick-u p  EV.

N o te : F o r Im p la n t P ick-U p  D esign  EV f ill 
th e  s o ft  tissu e  v o id  c lose  to  th e  co n n e c tio n  
using a lig h t-b o d y  Im press ion  m a te ria l 
(o r  a r ig id  m a te ria l such as lig h t-c u rin g  
co m p o s ite , a c ry lic  resin, e tc .)  fo r  o p tim a l fill 
o u t and  re p lica tio n .

32671182-USX-1611.indd 17
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I m p r e s s i o n  p r o c e d u r e s

Implant Transfer EV
Im p la n t tra n s fe rs  a re  used  fo r  c lo s e d -tra y  im p re ss io n  
p ro ce d u re .

T he  d e s ig n  o f  th e  im p re ss io n  c o p in g s  c a p tu re s  a ll th e  
n e ce ssa ry  in fo rm a tio n  fro m  th e  im p la n t in te rfa ce , 
re g a rd le ss  o f  th e  a b u tm e n t s o lu tio n .

Implant Transfer EV
■ S e lf-g u id in g  im press io n  co m p o n e n t: 

engages in to  th e  im p la n t o n ly  w hen  
c o rre c tly  seated

■ O ne hand p ro ce d u re

■ S u p p o rts  ail in dex in g  op tio ns : 
o n e -p o s itio n -o n ly , six po s itio n s  
and  index free

Clinical procedure -  closed tray

Ч у
t *

Im p re ss io n  tra y

■ P repare and use a s tanda rd  o r  cus tom ized  
im press ion  tray.

S e le c tio n

■ S e lect an a p p ro p ria te  h e ig h t o f  th e  
Im p la n t T ransfer EV th a t su p p o rts  th e  
in d iv id u a l c lin ica l s itua tio n .

■ C o nnec t th e  im p la n t tra n s fe r  us ing  th e  p in  
as a c a rrie r o r  use th e  Hex D rive r EV.

■ The Im p la n t Transfer EV is se lf-g u id in g  
in to  th e  c o rre c t index p o s tit io n .

■ S ecure th e  im p la n t tra n s fe r w ith  m anual 
t ig h te n in g  to rq u e  (5 -10  N cm ) using 
th e  hex driver.

N o te : The tra n s fe r has a s e lf-g u id in g  fea tu re  
th a t requ ires  o n ly  o n e  hand fo r  sea tin g  and 
is d es igned  to  eng age  o n ly  w h en  in th e  
c o rre c t p os ition .

Im p re ss io n  ta k in g

■ A p p ly  e la s to m e ric  im press ion  m a te ria l on 
th e  Im p la n t Transfer EV separate ly. P lace 
th e  tray, f ille d  w ith  im press ion  m a te ria l 
and  take  th e  im pression.

18
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I m p r e s s i o n  p r o c e d u r e s

a

R em oving  and  ch e c k in g  th e  
im press ion
■ O nce th e  im press io n  m a te ria l has set. 

rem ove th e  im press io n  and th e n  unscrew  
th e  im p la n t transfer.

M ou n t th e  Im p la n t R ep lica  EV and 
th e  Im p la n t T ransfe r EV
■ M oun t rep lica  and tra n s fe r o u ts id e  th e  

im press io n  and  ca re fu lly  re -in se rt in to  
th e  im press ion.

C heck th e  im press io n  and  ensure th e re  is 
s u ffic ie n t Im press ion  m a te ria l fo r  c o rre c t 
and s tab le  re te n tio n  o f  th e  im p la n t 
transfer.

P o s itio n  th e  im p la n t re p lic a / Im p la n t 
tra n s fe r  in  th e  im p re ss io n
■ R e -insert th e  re p lic a /tra n s fe r  in to  th e  

im press io n  care fu lly.

■ W e t th e  tra n s fe r w ith  w a te r be fo re  
p u t t in g  it  back  in to  th e  im press ion.

■ A im  th e  “ r id g e "  (see im age ) on  th e  
im p la n t tra n s fe r to w a rd s  th e  m ark  in 
th e  im p ress io n  vo id  and  press dow n.

I P lac ing th e  c o rre c t im p la n t tra n s fe r back  
in to  th e  im press io n  to g e th e r  w ith  th e  
a p p ro p ria te  im p la n t re p lica  a t th e  c lin ic  
is re co m m e n d e d  to  a vo id  m istakes.

I R o ta te  th e  tra n s fe r w h e n  in th e  
im press ion , a sm all snap w ill d e te rm in e  
th e  c o rre c t p os ition .

I If th e re  are severa l d iffe re n t in te rface  
co n n e c tio n s  o r  tra n s fe r le ng ths , m ake 
sure to  id e n t ify  each and  co m m u n ica te  
to  th e  lab.

32671182-U SX -161 l . in d d  19
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M a s t e r  m o d e l

Implant Replica EV
Im p la n t R ep lica  EV  ( to g e th e r  w ith  Lab  A b u tm e n ts  
S crew s E V ) a re  n e ce ssa ry  fo r  e ff ic ie n t a n d  safe 
la b o ra to ry  fa b r ic a t io n  o f  im p la n t- le v e l re s to ra tio n s . 
W ith  m in im a l m o d if ic a t io n , th e  Im p la n t R ep lica  EV can 
a llo w  fo r  re m o va l and  re p o s it io n in g  w ith o u t  s e c tio n in g  
th e  m a s te r m od e l.

Laboratory procedure

Implant Replica EV
■ Can be  rem oved  and  re p o s itio n e d  in to  m aste r 

m o d e l a fte r  s im p le  m o d if ic a tio n  o f  th e  re p lica  apex

■ C o lor: a cco rd in g  to  im p la n t

Lab Abutment Screw EV
■ Lab A b u tm e n t Screw  EV is p r im a rily  used a t th e  

la b o ra to ry  b y  th e  d e n ta l te ch n ic ia n  and  f its  o n ly  
in to  th e  Im p la n t R eplica EV and n o t any im p la n t 
du e  to  its  sp e c ific  g u id in g  t ip

■ D es igned  n o t to  be  co m p a tib le  w ith  th e  im p la n t

■ G uide t ip  su p p o rts  e ffic ie n t lab han d ling

■ C o lor: a cco rd in g  to  im p la n t

il

Im p la n t R ep lica  EV

■ Se lect th e  a p p ro p ria te  Im p la n t R eplica EV 
co rre sp o n d in g  to  th e  im press io n  e lem ent. 
Use th e  c o lo r  id e n tif ic a tio n  to g e th e r  w ith  
in fo rm a tio n  fro m  th e  c lin ic ian .

■ If a rem o vab le  im p la n t re p lica  is p re fe rred , 
c u t  o f f  th e  “ co in " on  th e  rep lica  ape x  and 
sm o o th  th e  c u t su rface  area to  avo id  any 
dam a g e  o f th e  m aste r m ode l.

■ If using th e  rem o vab le  rep lica  fea tu re , 
m ake sure th e  rep lica  is c o rre c tly  
re -sea ted  all th e  w a y  d o w n  in th e  un ique  
o n e -p o s it io n  in th e  m aste r m ode l.

N o te : Use o f  severa l d iffe re n t rem o vab le
Im p la n t Replicas in one  m as te r m o d e l m ay
increase th e  risk  o f  in c o rre c t re p o s itio n in g .

Im p la n t P ick -U p  EV 
Im p la n t P ick -U p  D es ign  EV 
-  o p e n  tra y
■ Place th e  Im p la n t R eplica EV ca re fu lly  in 

th e  c o rre c t p o s itio n  to w a rd s  th e  Im p la n t 
P ick-U p  EV.

■ Secure th e  Im p la n t Replica EV by  ro ta tin g  
th e  Im p la n t P ick-U p Pin us ing m anual 
tig h te n in g .

N o te : The in c lude d  p in  Is o n ly  to  be  used 
to g e th e r  w ith  th e  assem bled sleeve and 
ca n n o t be  used fo r  secu rin g  tw o -p ie c e  
a b u tm e n ts  to  rep licas o r  im p lan ts .

P o s itio n  th e  im p la n t re p lic a / im p la n t 
tra n s fe r  in  th e  im p re ss io n
■ R e-insert th e  re p lic a /tra n s fe r  in to  th e  

im press ion  care fu lly.

■ W e t th e  tra n s fe r w ith  w a te r be fo re  
p u t t in g  it  b a ck  in to  th e  im press ion.

■ A im  th e  " r id g e ” (see im age ) on  th e  
im p la n t tra n s fe r to w a rd s  th e  m ark  in the  
im press ion  v o id  and press dow n.

■ R o ta te  th e  tra n s fe r w h en  in th e  
im press ion, a sm all snap w ill de te rm in e  
th e  c o rre c t p o s ition .

2 0
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M a s t e r  m o d e l

v A .

M aster m od e l

■ Prepare th e  im press ion  fo r  d u p lic a tio n  
w ith  a rem o vab le  s o ft tissue m ask by  
app ly in g  s ilicone  a ro u n d  th e  Im p lan t 
replica site. Pour h igh  q u a lity  s tone  and 
fab rica te  th e  m as te r m odel.
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T e m p o r i z a t i o n  p r o c e d u r e s

Ш

Workflow - TempDesign™ EV/Temp Abutment EV
T he p ro c e d u re  se q u en ce , as seen b e lo w , illu s tra te s  th e  
d if fe re n t re s to ra tiv e  s ta g es  a n d  th e  p ro d u c ts  used  and  
can  be  fo u n d  th ro u g h o u t  th e  m anua l fo r  easy re fe rence . 
T he s ta g e  o f  th e  t re a tm e n t p ro c e d u re  b e in g  re v ie w e d  is 
h ig h lig h te d  w ith  a c irc le .

hYi I

2Ш  1
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T e m p o r i z a t i o n  p r o c e d u r e s

TempDesign™ EV/Temp Abutment EV
C l i n i c a l  a p p l i c a t i o n

Single, p a rtia l and  fu lly  e d e n tu lo u s  s itu a tio n s  

All p o s itio n s  in th e  m o u th  

S cre w -re ta in e d  re s to ra tio n s , lim ite d  to  
s in g le -to o th  o n ly

T e m p D e s i g n ™  E V  

T e m p  A b u t m e n t  E V

F un c tio n  as c u s to m iz e d  bases fo r  te m p o ra ry  im p la n t-  
level re s to ra tio n s  and  a llo w  fo r  fu r th e r  s c u lp tu r in g  o f  
th e  s o ft  tissue  as n e e de d .

D es ig n e d  w ith  in d e x in g  fe a tu re  th a t  a llo w s  fo r  
p la c e m e n t in six p o s itio n s

C o lo r-c o d e d  a b u tm e n t sc rew s a c c o rd in g  to  im p la n t-  
a b u tm e n t c o n n e c tio n  size

o -

TempDesign^” EV
■ D e s ig n e d  fo r  re d u c tio n  te c h n iq u e

■ D e ve lo p e d  fo r  e s th e tic  te m p o r iz a t io n

■ D es ign  c o m p e n s a te s  fo r  o f f -s e t  p o s it io n s

■ PEEK p la s tic  -  re c o m m e n d e d  fo r  c lin ica l 
use u p  to  180 days

О

Temp Abutment EV
■ D e s ig n e d  fo r  b u ild -u p  te c h n iq u e

■ D e ve lo p e d  fo r  m u lt i -u n it  re s to ra tio n s

■ D e s ig n e d  fo r  lo n g -te rm  te m p o r iz a t io n

3 2 6 7 1 1 8 2 -U S X -ie i1 .ln d d  23
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T e m p o r i z a t i o n  p r o c e d u r e s

Screw-retained temporary options
C o m p o s ite  c ro w n  b u ilt  u p  and  cu re d  d ire c t ly  
o n to  th e  m o d if ie d  te m p o ra ry  a b u tm e n t.

P re fa b r ic a te d  p la s tic  c ro w n  s h e ll/d e n tu re  to o th , 
in te g ra te d  to  th e  m o d if ie d  te m p o ra ry  a b u tm e n t 
w ith  a c ry lic .

Laboratory procedure

I I /
И

1

f
A b u tm e n t se le c tio n C o m p o s ite  c ro w n Lab Pin D esign  EV

■ Try in th e  a b u tm e n t and  m ark  fo r  
m o d if ica tio n .

■ Use th e  Lab  A b u tm e n t Screw  EV w hen 
fa b r ic a tin g  th e  te m p o ra ry  res to ra tio n .

■ H a rm on ize  th e  a b u tm e n t m a rg in  w ith  th e  
s o ft tissue shape.

■ D esign th e  a b u tm e n t to  fu n c tio n  as 
re te n tiv e  base fo r  th e  co m p o s ite /a c ry lic .

N o te : The Lab A b u tm e n t Screw  EV 
is de ve lo p e d  e xc lus ive ly  fo r  use w ith  
im p la n t R ep lica  EV. C lin ica l a b u tm e n t 
screw s shou ld  n o t be  used in th e  labora to ry.

24
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■ B u ild  up  th e  c ro w n  s tru c tu re  on  th e  
a b u tm e n t by  layering  th e  d iffe re n t 
c o m p o s ite  veneers; keep screw  access 
ho le  open  by  us ing  th e  Lab Pin D esign EV.

P re fa b r ic a te d  p la s t ic  c ro w n
■ S e lect a p las tic  c ro w n  sh e ll/d e n tu re  to o th .

■ M o d ify  i t  to  f i t  th e  a b u tm e n t w ith  a screw  
access hole.

■ Fill th e  c ro w n  w ith  a c ry lic  and p o s itio n  it  
on  th e  a b u tm e n t: keep  screw  access hole 
o pe n  b y  us ing  a Lab Pin D esign EV.

N o te : The PEEK p las tic  p a rt o f
Tem pD esign EV o n ly  b o n d s  m e chan ica lly  to
den ta l a c ry lics  and  com p o s ite .

I Lab Pin D esign EV used fo r  m a in tena nce  
o f  screw  access channe l d u r in g  th e  
la b o ra to ry  procedu re .

I F r ic tio n  f i t  to  th e  Lab A b u tm e n t Screw  EV. 

1 Two sizes, 3 .0 /3 .6  and 4 .2 /4 .8 /5 .4



d p

T e m p o r i z a t i o n  p r o c e d u r e s

Clinical procedure

I

F in ish ing A b u tm e n t in s ta lla tio n

I F inalize th e  te m p o ra ry  c ro w n  a b u tm e n t 
design. A d ju s t if  necessary and  po lish  th e  
res to ra tio n .

I M oun t th e  a b u tm e n ts  in a 
G rind in g  H and le  w ith  a sepa ra te  rep lica  
and th e  Lab A b u tm e n t Screw  EV fo r  safe 
and easy m o d ifica tio n .

I Use g rin d e rs  m a n u fa c tu re d  fo r  th e  
sp e c ific  re s to ra tive  m ate ria l.

I P e rfo rm  a f in a l t ry - in  on  th e  m odel.

■ The a b u tm e n ts  have six poss ib le  
p la ce m e n t o p tio n s . M anua lly  sea t th e  
a b u tm e n t in th e  p re fe rre d  index p o s itio n  
b e fo re  secu rin g  th e  a b u tm e n t screw  using 
th e  Hex D rive r EV.

■ Final t ig h te n in g  to  th e  reco m m e n d e d  
to rq u e  (15 N cm ) us ing th e  
R e sto ra tive  D rive r H and le  EV to g e th e r  
w ith  m a ch in e  Hex D rive r EV and 
Torque W re nch  EV.

N o te : A b u tm e n t S crew  EV shou ld  o n ly  be  
used c lin ica lly .

I C over th e  screw  head b e fo re  th e  screw  
channe l is f ille d  w ith  a su ita b le  m ate ria l.

I Seal th e  c ro w n  a b u tm e n t ho le  us ing a 
p re fe rre d  techn ique .

I C heck th e  c o n ta c t o f  th e  ad ja ce n t te e th  
and c o rre c t occ lusa l re la tio n .

I N o te : For ch a ir s id e  m o d if ic a tio n  by  
th e  c lin ic ian , th e  lab a b u tm e n t screw  is 
a lso  reco m m e n d e d  to g e th e r  w ith  th e  
a p p ro p ria te  im p la n t re p lica  and  a g r in d in g  
hand le  to  avo id  in tra -o ra l g rin d in g .

32671182-USX-1611.indd 25
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T e m p o r i z a t i o n  p r o c e d u r e s

Cement-retained temporary options
P re fa b r ic a te d  p la s tic  c ro w n  s h e ll/d e n tu re  
to o th , c e m e n te d  o n to  a m o d if ie d  a b u tm e n t.

R e in fo rce d  p ro v is io n a l b r id g e  re s to ra tio n , ce m e n te d  
o n to  th e  m o d if ie d  te m p o ra ry  a b u tm e n ts .

Laboratory procedure

¥ S

A b u tm e n t se le c tio n M o d if ic a t io n In s tru m e n ts

I S e lect and  t r y  in th e  a b u tm e n t and do  th e  
necessary m o d ifica tio n s .

■ Use th e  Lab A b u tm e n t Screw  EV w hen  
fa b r ic a tin g  th e  te m p o ra ry  res to ra tio n .

■ H a rm on ize  th e  T em pD esign EV m arg in  
w ith  th e  s o ft tissue  shape.

■ The PEEK p la s tic  p a r t  o f  Tem pD esign 
EV o n ly  bon ds  m e chan ica lly  to  den ta l 
a c ry lics  and com pos ite .

N o te : F o r cha ir-s id e  m o d if ic a tio n  by  
th e  c lin ic ian , th e  lab a b u tm e n t screw  
is reco m m e n d e d  to g e th e r  w ith  th e  
a p p ro p ria te  im p la n t rep lica  and a g r in d in g  
han d le  to  avo id  in tra -o ra l g r in d in g .

■ A lw ays m o u n t th e  a b u tm e n ts  in a 
G rind in g  H and le  w ith  a sepa ra te  rep lica  
fo r  safe and  easy m o d if ica tio n .

■ Use g rin d e rs  m a n u fa c tu re d  fo r  th e  
sp e c ific  re s to ra tive  m ate ria l.

N o te : The Lab A b u tm e n t Screw  EV 
is de ve lo p e d  exc lus ive ly  fo r  use w ith  
Im p la n t R ep lica  EV, and  n o  c lin ica l 
a b u tm e n t screw  shou ld  be  used in 
th e  la bora to ry .

2 6
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I

T e m p o r i z a t i o n  p r o c e d u r e s

Clinical procedure

Ш

P re fa b r ic a te d  c ro w n

■ Se lect a co rre sp o n d in g  p la s tic  c ro w n  shell 
o r  d e n tu re  to o th .

■ M o d ify  th e  c ro w n  to  f i t  o n to  th e  a b u tm e n t 
and ad ju s t th e  m arg in  shape.

■ Po lish and  f in a lize  th e  res to ra tio n .
P e rfo rm  a fin a l t ry - in  on  m odel.

P ro v is io n a l b r id g e
■ F a b rica te  a m e ta l o r  f ib e r  re in fo rce d  

b r id g e  fram ew ork .

■ B u ild  up  th e  fra m e w o rk  w ith  co m p o s ite  
veneers  o r  p re fa b rica te d  te e th  and a c ry lic  
and  f i t  w ith  th e  ad jus ted  a b u tm e n t m a rg in  
shapes.

■ F ina lize  th e  te m p o ra ry  b r id g e  by  cu ring .

■ Po lish and  f in a lize  th e  res to ra tio n .
P e rfo rm  a f in a l t ry - in  o n  m odel.

A b u tm e n t in s ta lla tio n

■ The a b u tm e n ts  have six poss ib le  
p la ce m e n t o p tio n s . M anua lly  seat th e  
a b u tm e n t in th e  p re fe rre d  index p o s itio n  
b e fo re  secu rin g  th e  a b u tm e n t screw  using 
th e  Hex D rive r EV.

■ F ina l t ig h te n in g  to  th e  reco m m e n d e d  
to rq u e  (15 N cm ) us ing th e  
R esto ra tive  D rive r H and le  to g e th e r 
w ith  m ach in e  Hex D rive r EV and 
Torque W re nch  EV.

C e m e n ta tio n

■ C over th e  screw  head be fo re  th e  screw  
channe l is f ille d  w ith  a su ita b le  m ate ria l.

■ C e m en t th e  c ro w n /b r id g e  o n to  th e  
a b u tm e n t and  ca re fu lly  rem ove  all excess 
cem ent.

•  C e m e n ta tio n  te ch n iq u e  shou ld  be  
a d a p te d  to  th e  re s to ra tio n  o f  ch o ice  and 
a cco rd in g  to  th e  in s tru c tio n s  fro m  th e  
m anufac tu re r.

■ C heck th e  c o n ta c t w ith  ad ja ce n t te e th  
and m ake  co rre c tio n s  to  th e  occ lusa l 
re la tio n  as needed.

N o te : A b u tm e n t Screw  EV shou ld  o n ly  be
used c lin ica lly .

326 7 1 1 82-U S X -1 61 l . in d d  2 7
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F i n a l  r e s t o r a t i o n

T he p ro c e d u re  se q u en ce , as seen be lo w , illu s tra te s  th e  
d if fe re n t  re s to ra tiv e  s ta g es  a n d  th e  p ro d u c ts  used  and  
ca n  b e  fo u n d  th ro u g h o u t th e  m anua l fo r  easy re fe re n ce .
T he  s ta g e  o f  th e  tre a tm e n t p ro c e d u re  b e in g  re v ie w e d  is 
h ig h lig h te d  w ith  a c irc le .

Workflow - Atlantis® Abutnnent

2 8

3 2 6 7 1 1 8 2 -U S X -1 6 1 1 .in d d  28 2017-0 1 -2 4  0»



F i n a l  r e s t o r a t i o n

C l i n i c a l  a p p l i c a t i o n

■ S ing le , p a rtia l and  fu lly  e d e n tu lo u s  s itu a tio n s

■ A ll p o s it io n s  in th e  m o u th

Note: Use o f z irco n ia  a b u tm e n ts  s h o u ld  be  c a re fu lly  
eva lu a te d  w h e n  p la ce d  in s itu a tio n s  w ith  u n fa v o ra b le  
lo a d in g  c o n d it io n s  and  in th e  m o la r reg io n .

A t l a n t i s ®  A b u t n n e n t

A tla n tis  A b u tm e n t  w ill sea t in  o n e  p o s it io n  o n ly  on  
O sseoS peed  EV im p la n ts .

By u tiliz in g  th e  u n iq u e  A tla n tis  V A D  (V ir tu a l A tla n tis  
D es ign ) s o ftw a re , a b u tm e n ts  a re  in d iv id u a lly  d e s ig n e d  
fro m  th e  fin a l c ro w n  shape  a n d  p re c is io n  m ach in e d . 
A tla n tis  A b u tm e n ts  a re  a va ila b le  in t ita n iu m , 
g o ld -s h a d e d  t ita n iu m  (T iN -c o a te d )  a n d  z irco n ia .
The a b u tm e n t is d e s ig n e d  a n d  p ro d u c e d  to  p ro v id e  
fu n c t io n  a n d  e s th e tic s , a n d  fu r th e r  m o d if ic a t io n s  a re 
n o t re c o m m e n d e d .

■ P a tie n t-s p e c if ic  a b u tm e n ts  in d iv id u a lly  d e s ig n e d  
fro m  th e  f in a l to o th  shape

■ O n e -p o s it io n -o n ly  se a tin g  on  O sse o S p e e d  EV 
im p la n ts

■ A b u tm e n t S crew  EV is c o lo r  c o d e d  a c c o rd in g  to  
th e  im p la n t c o n n e c tio n

Atlantis® Abutnnent

О

V
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I
Final res to ra tion

A t l a n t i s ®  A b u t n n e n t

9

Clinical procedure Laboratory procedure |i

Impression Order Atlantis* Abutm ent Abutm ent design

I Take an implant-levei impression using an 
open- or closed-tray technique.

I Send the impression to your laboratory 
with a request for Atlantis Abutments.

I Consult the separate Atlantis abutments 
design guide for detailed handling 
procedures in the laboratory.

I Atlantis Abutment designs can be 
reviewed and edited via Atlantis Editor 
before being approved for production.

Note: It is also possible to use intraoral 
scanning to take a digital impression.

I It is possible to either scan the model and 
send the file, or ship the model to the 
Atlantis production facility.

I Order an abutment for the appropriate 
OsseoSpeed EV implant by creating 
an order in Atlantis WebOrder - 
www.atlantisweborder.com

30
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Final res to ra tion

Clinical procedure

I  ^

I

Final restoration Abutm ent Installation Cementation

When the final Atlantis Abutment is 
received at the laboratory, the final 
restoration can be fabricated.

Note: The Abutment Screw EV delivered 
with the specific Atlantis Abutment should 
always be sent with the abutment to the 
clinician.
Lab Abutment Screw EV should be 
used pre-clinically in combination with 
Atlantis Abutments for the Astra Tech 
Implant System EV.

1 Install the abutment with the abutment 
screw using the Hex Driver EV.
The specific Abutment Screw EV 
delivered with the Atlantis Abutment 
should always be used.

Cover the screw head before the screw 
channel is filled with a suitable material.
Cement the crown onto the abutment and 
carefully remove all excess cement.

Use the Restorative Driver Handle 
together with the Hex Driver EV and 
Torque Wrench EV to tighten to the 
recommended torque (25 Ncm).

Cementation technique should be 
adapted to the restoration of choice and 
according to the instructions from the 
manufacturer.

Note: Any modification may influence 
the mechanical strength of the abutment. 
For Atlantis Abutment in zirconia there is 
also a risk for change of material properties 
during e.g. grinding. Further modifications 
are not recommended.

Note: Atlantis Abutments for 
OsseoSpeed EV will seat in 
one-position-only.

Check the contact with adjacent teeth 
and make corrections to the occlusal 
relation as needed.

32671182-USX-1611.indd 31
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Final res to ra tion

i

W o r k f l o w  -  T i D e s i g n ™  E V / Z i r D e s i g n ™  E V

The procedure sequence, as seen below, illustrates the 
different restorative stages and the products used and 
can be found throughout the manual for easy reference. 
The stage of the treatment procedure being reviewed is 
highlighted with a circle.

32
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«4 Final res to ra tion

T i D e s i g n ™  E V / Z i r D e s i g n ™  E V

Clinical app lica tion
■ Single, partial and fully* edentulous situations
■ All* positions in the mouth
*Use of ZirDesign EV should be carefully evaluated 
in situations with unfavorable loading conditions and 
should not be used in the molar region.

О £ 1

TiDesign™ EV/ZirDesign™  EV

• • 

• O '

TiDesign EV and ZirDesign EV are two-piece 
anatomically pre-designed abutments. The design 
and dimensions are based upon the natural dentition 
utilizing a site-specific, crown-down approach.
The round and triangular options mimic a variety of 
tooth shapes and are harmonized with the soft tissue 
sculpturing created by the corresponding healing 
abutment.

Round - design for the majority of restorative 
situations
Triangular - primarily for incisors and canines with 
distinct triangular shape
Angled - for offset situations both in the anterior and 
posterior regions, compensating for implants in a 
restoratively unfavorable position 
Abutment Screw EV is color coded

33
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Final re s to ra tion

T i D e s i g n ' ' ^  E V / Z i r D e s i g n ™  E V

TiDesign EV and ZirDesign EV, the pre-designed 
abutments, are multi-indexed and fit in six available 
positions and have color-coded abutment screws 
according to implant-abutment connection.

Laboratory procedure

Abutm ent selection Instruments Further considerations

Select and try out a suitable customizable 
abutment.

Mount the customizable abutment 
in a grinding handle with a separate 
Implant Replica EV and Lab Abutment 
Screw EV for safe and easy modification. 
Use grinders specially manufactured 
for the specific abutment material 
(see detailed handling procedure for 
abutments In section "Modification 
guidelines for TiDesign/ZirDesign").

■ The Lab Abutment Screw EV is 
developed exclusively for use with the 
Implant Replica EV Clinical abutment 
screws should not be used In the 
laboratory.

Note: For chair side modification by 
the clinician, the lab abutment screw is 
also recommended together with the 
appropriate implant replica and a grinding 
handle to avoid intra-oral grinding.

34
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Final res to ra tion

Clinical procedure

1

Removal o f temporary restoration 
or healing abutment 
■ Before abutment installation, remove 

the healing abutment or the temporary 
restoration.

Abutm ent installation Cementation

I The abutments have six possible 
placement options. Manually seat the 
abutment in the preferred index position 
before securing the abutment screw using 
the Hex Driver EV.

I Use the Restorative Driver Handle 
together with the Hex Driver EV and 
Torque Wrench EV to tighten to the 
recommended torque (25 Ncm).

Cover the screw head before the screw 
channel is filled with a suitable material.
Cement the crown onto the abutment and 
carefully remove all excess cement.

I Cementation technique should be 
adapted to the restoration of choice and 
according to the instructions from the 
manufacturer.
Check the contact with adjacent teeth 
and make corrections to the occlusal 
relation as needed.

H .
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Final restoration f
M odification guideline -  TiDesign™ EV

! 1-2 mm

36
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Screw the abutment into an Implant Replica EV using 
the Lab Abutment Screw EV and mount into the 
Grinding Handle.
Design the preparation with a shoulder or a chamfer 
to support the restoration adequately. Use grinders 
specifically manufactured for titanium.

A. When preparing for the final restoration, the shoulder 
or chamfer preparation should approximately range 
from 100-120°.

B. Maintain a margin shelf range of 0.8-1 mm.

C. Avoid sharp edges and corners to ensure a good fit 
between the abutment and the restoration.

D. Create the prosthetic margin just below the soft 
tissue level

To ensure the strength of the TiDesign, maintain a 
minimum thickness of the remaining walls of at least 
0.5 mm. Any inadvertent grinding below the final 
crown margin should be polished.
Make sure not to damage the implant interface part 
of the abutment during modification of the abutment. 
A general recommendation is to stop reducing on the 
abutment 1 mm above the implant interface and avoid 
radical changes in that area.

Note: The angled TiDesign EV for 3.0 implants must 
be carefully modified with a minimum of reduction, 
especially at the base of the abutment pillar (see the 
red marked area).
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Final res to ra tion

M odification guideline -  ZirDesign™ EV

в
0.8-1 mm

A
100-120°

• • 
О

■ Screw the abutm ent into an Implant Replica EV 
using the Lab Abutm ent Screw EV; mount in the 
Grinding Handle.

■ Design the preparation w ith a shoulder or a chamfer 
to support the restoration adequately. Use grinders 
specifically manufactured for zirconia and always use 
water cooling.

A. When preparing for the final restoration, the shoulder 
or chamfer preparation should be between 100°-120° 
to support the crown.

c
0  1 mm

в. Maintain a margin of 0.8-1 mm.

C. Avoid sharp edges and corners to ensure a good fit 
between the abutm ent and the restoration. Try to 
keep the edges rounded with a radius of 1 mm.

D. Create the prosthetic margin just below the soft 
tissue level.

D
1-2 mm

■ To ensure the strength and fit of the ZirDesign EV, 
maintain a minimum thickness of the remaining walls 
of at least 0.5 mm (except for the incisal area where it 
can be thinned out).

Note: Make sure not to damage the implant interface 
part of the abutm ent during modification o f the 
abutment. A general recommendation is to stop 
reducing on the abutm ent 1 mm above the implant 
interface and avoid radical changes in that area.
Any inadvertent grinding below the final margin should 
be polished, preferably using a silicon rubber wheel and 
diamond paste.

Technical data
Coefficient of thermal linear expansion: 10.6 x 10-6 K-l 
Bending strength: 1000-1300 MPa 

Fracture toughness: 9-10 MPa ml/2 
Modulus of elasticity: 210 GPa
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Final re s to ra tion

W orkflow  -  TitaniumBase EV
The procedure sequence, as seen below, illustrates the The stage of the treatm ent procedure being reviewed is 
different restorative stages and the products used and highlighted w ith a circle, 
can be found throughout the manual for easy reference.

АЛ

И
I

Prepare for scanning Scan and design Cementing

I Fabricate a model with the Implant 
Replica EV 4.8 with removable soft 
tissue mask.

Scan the model with the lab FLO.
I Design the ceramic part accordingly to 
the anatomical preferences.

Remove the soft tissue mask.
Place the appropriate Atlantis Lab FLO 
into the replica using the specific Lab FLO 
Screwdriver.

Export the files of the designed ceramic 
part for milling process.

Mount the TitaniumBase EV using the 
Lab Abutment Screw EV into the Implant 
Replica EV.
Seal the screw access channel.
Before cementing, prepare the surface.

Note: 3Shape desktop scanner and TRIOS 
intraoral scanner can be used when working 
with TitaniumBase EV.

Make sure not to modify, blast or touch 
the conical part of the base.
Cement the ceramic top onto the base. 
Cementing technique should be adapted 
to the restoration of choice and according 
to the instructions from the manufacturer.
Remove all excess cement.

38
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и Final re s to ra tion

TitaniumBasG EV
Clinical application
■ Single and partial situations, all positions in the mouth

■ For tem porary and final cement- /  screw-retained restorations
■ Screw-retained restorations, limited to single-tooth only

• • 
О

Titanium Base EV
TitaniumBase EV combines the proven strength of a 
prefabricated titanium abutm ent with the esthetics of an 
individually designed ceramic component. This solution allows 
the dental laboratory to design and manufacture a CAD/CAM 
restoration within their preferred workflow.

■ TitaniumBase EV is provided w ith two flattened sides form ing 
an anti-rotational feature

■ Abutm ent Screw EV is color-coded

!' 'Л  K }  ^  '

h

J.
X /

Finalize the restoration Abutm ent instaiiation Cementation

■ Fabricate the crown.
Note: For cement-retained crown it is 
recommended to fabricate a transfer key to 
use at the installation.

I To ensure correct position, use a transfer 
key before final tightening of the 
abutment screw.

I Install the abutment with the ceramic 
top. use the Restorative Driver Handle EV 
together with the Hex Driver EV and 
Torque Wrench EV to tighten to the 
recommended torque (25 Ncm).

I Cement the final restoration on the 
abutment. Cementation technique should 
be adapted to the restoration of choice 
and according to the instructions from 
the manufacturer.
Carefully remove all excess cement.

■ Check contact with adjacent teeth and 
make corrections to the occlusal relation 
if needed.

32671182-USX-1611,indd 39
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Final re s to ra tion

W orkflow  -  CastDesign™ EV
The procedure sequence, as seen below, illustrates the 
different restorative stages and the products used and 
can be found throughout the manual for easy reference. 
The stage of the treatm ent procedure being reviewed is 
highlighted w ith a circle.

40
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Final res to ra tion

CastDesign™ EV
Clinical app lica tion
■ Single, partial and fully edentulous situations
■ All positions in the mouth

■ Screw-retained restorations, limited to 
single-tooth only

Note; In cases where high biteforces are expected it is 
recommended to select a titanium abutm ent if possible. 
CastDesign EV should primarily be regarded as an 
abutm ent used when no titanium option is available.

• • 
О

CastDesign™ EV
The CastDesign EV is a non-oxidizing high precious 
abutm ent modified at the laboratory. CastDesign EV 
is for fabrication of a customized abutm ent for 
cement-retained restorations, using regular wax-up 
and cast-to techniques.

■ Can compensate for angulations up to 30°
■ Abutm ent Screw EV is color-coded

Note: For screw-retained restoration, CastDesign EV 
shall be used for single-tooth applications only.
Use of this product outside the listed indications will 
compromise the function of the Conical Seal Design 
and void the Dentsply Sirona implant warranty.

32в71182-иЗ Х -1611.|П (И  41
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Final re s to ra tion

CastDesign™ EV
The CastDesign EV is a non-oxidizing high precious 
abutm ent m odified at the laboratory.

Clinical procedure

Removal o f temporary restoration Abutm ent Installation Cementation

' Before abutment installation, remove 
the healing abutment or the temporary 
restoration.

I The abutment has six possible placement 
options. Manually seat the abutment 
in the preferred index position before 
securing the abutment screw using the 
Hex Driver EV.

I Use the Restorative Driver Handle 
together with the Hex Driver EV and 
Torque Wrench EV to tighten to the 
recommended torque (25 Ncm).

42
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■ Cover the screw head before the screw 
channel is filled with a suitable material.

■ Cement the crown onto the abutment and 
carefully remove all excess cement.

■ Cementation technique should be 
adapted to the restoration of choice and 
according to the instructions from the 
manufacturer.

■ Check the contact with adjacent teeth 
and make corrections to the occlusal 
relation if needed.
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Final re s to ra tion

M odification guideline -  CastDesign™ EV
The CastDesign EV is m odified at the laboratory.
The abutm ent can be prepared to compensate for 
angulations, as long as sufficient retention is present 
and loading conditions are non-critical.

CastDesign abutm ent is first reduced and shaped in 
wax before the cast-to procedure.
Check the wax-up for occlusal and mesial-distal 
clearance, ensuring there will be adequate crown 
material in all directions.
Make sure the wax-up is thick enough to avoid a 
miscast. The margin is normally placed below the soft 
tissue margin.
Do not remove the plastic around the metal 
cylinder-area. Invest the waxed abutment.
Burnout and cast the abutm ent by using an alloy 
compatible w ith the CastDesign EV metal thermal 
expansion coefficient. Make sure the cast abutm ent 
including screw access hole is free from  investment.

Technical data
Melting range; 1400-1490° C/2552-2660”F
Coefficient of thermal linear expansion for alloy:
25-500°C /77-932“F 12.3 (10-6/®025-600°C /  
77-1112° F 12.7 (10-6/° О
Base: Non oxidizing gold alloy Au 60%, Pd 20%, Pt 19%, !r 1% 

Cylinder: PMMA burnout plastic

32671182-USX-1611.lndd 43
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Make sure not to damage the conical connection and 
the screw seat o f the CastDesign EV abutm ent during 
blasting, not to violate the conical seal.
Make sure to keep the screw seat surface unmodified, 
not to violate screw jo in t properties.

Note: CastDesign EV will absorb a lot of heat during 
burnout and casting. Make sure to compensate for 
this by increasing the period of time and temperature. 
Raise the temperature slowly to the final burnout 
temperature.

The cast-on alloy must have a casting temperature 
that is below the solidus (1400°C/2552''F) of 
CastDesign EV.

For the best possible results, please follow the 
guidelines below.

Design
■ Minimize the extended design from the center axis.
■ Angulation must not exceed 30 degrees.
■ Extended pillar height in combination with highly 

angled abutm ent must be carefully evaluated.
■ Re-design of the margin should be avoided
■ Do not m odify or extend gold and/or porcelain onto 

the conical part of the abutment.
■ It is not possible to apply porcelain directly to the 

high-precious alloy of the CastDesign EV.

Handling
■ Before investing the m odified abutment, it is 

im portant to remove all excessive wax from  the 
metal areas, which should not be modified. The metal 
should also be cleaned with acetone to ensure safe 
investing, thus minimizing the risk of air bubbles or 
unwanted casting errors.

■ Investing and burnout time should follow the 
recommendations from the manufacturer of the 
investment material. The burnout time should be 
extended when plastic parts are included in the 
invested object.

■ Investment material should be removed carefully and 
w ithout m odifying the surface configuration in the 
conical area, indexing part or the screw seat of the 
abutment.

■ Blasting, grinding, cutting and polishing must not be 
done on the conical part, indexing part or the screw 
seat of the abutment.

43
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Final re s to ra tion

The procedure sequence, as seen below, illustrates the 
different restorative stages and the products used and 
can be found throughout the manual fo r easy reference.
The stage of the treatm ent procedure being reviewed is 
highlighted w ith a circle.

W o r k f l o w  -  D i r e c t  A b u t m e n t ™  E V

Abutment installation Impression Final restoration

44
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Final res to ra tion

D i r e c t  A b u t m e n t '

D i r e c t  E V  API™

EV

Clinical app lica tion
Single, partial and fully edentulous situations 
All positions in the mouth

D irect A b u tm e n t'
Direct Abutm ent EV is a one-piece abutm ent designed 
to meet the clinicians' demands for conventional crown 
and bridge procedures and restorative simplicity.
They are available in different diameters and heights, 
mimicking preparations of natural teeth.

Delivered sterile

D irect EV API'
All necessary components for the restorative and 
laboratory procedures, including pick-up, healing cap, 
replica and burnout cap, are delivered in a Direct EV 
API kit, consisting of one clinical and one laboratory 
container. /

\ r
Delivered non-sterile 

Clinic
-  Direct Abutm ent EV Heal Cap: Polycarbonate plastic
-  Direct Abutm ent EV Pick-Up: Polypropylene plastic

Laboratory
-  Direct Abutm ent EV Replica: Titanium Alloy
-  Direct Abutm ent EV Burnout Cap:

PMMA Burnout plastic

Clinic Laboratory

P,

'Л 45
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Final re s to ra tion

Direct Abutm ent EV is a one-piece abutm ent designed 
to meet the clinicians' demands for conventional crown 
and bridge procedures and restorative simplicity.

D i r e c t  A b u t m e n t ™  E V

Clinical procedure

 ̂ •• Л

Pick up

■ Pick up the sterile Direct Abutment 
EV 0  5 and 6. using the Hex Driver, 
or the Direct Driver EV 0  3.3 0  4 for 
Direct Abutment EV 0  3.3 and 4”.

•Installation of Direct Abutment EV 0  3.3 
and 0  4 with Direct Driver EV 0  3.3 0  4 
- aim the arrow on the driver towards the 
flat surface on the abutment and press the 
driver onto the abutment.

Abutm ent installation

■ Install the abutment using one of the 
drivers with Restorative Driver Handle 
and the Torque Wrench EV to tighten to 
the recommended torque (25 Ncm).

Healing and temporization

■ Direct Abutment EV HealCap is used as 
a provisional solution, either as is, or as a 
base for building a temporary restoration.

■ Snap the heal cap onto Direct 
Abutment EV. For proper retention, 
use temporary cement.

» Make sure that the cap is seated all the 
way down on the abutment.

Note: The heal cap bonds chemically to
acrylics and composite.

46
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и Final res to ra tion

Ф

Laboratory procedure

i

Impression procedure -  closed tray Working model Burn out procedure

■ Select the appropriate 
Direct Abutment EV Pick-up.

■ Align the flat surface of the abutment 
with the knob on pick-up. Seat it firmly, 
allowing it to snap into place.

■ Use a closed tray impression technique.
■ Inject elastomeric impression material 

around the pick-up and in the tray and 
take the impression. Once the impression 
material has set. remove the impression 
from the mouth.

■ Check the impression for correct 
and stable retention and send to the 
laboratory.

Note:
- It is recommended to autoclave the 

Direct Abutment EV Pick-Up before use.
- All Direct Abutment EV products are 

single-use.

■ Align the flat surface of Direct 
Abutment EV Replica with Direct 
Abutment EV Pick-up and seat in the 
correct position until It snaps.

■ Fabricate a high quality stone model with 
a removable soft tissue mask.

Note:
- If a removable abutment replica is 

preferred, cut off the “coin" on the replica 
apex and smooth the cut surface area to 
avoid any damage to the master model.

- Use of several different removable replicas 
in one master model may increase the risk 
of incorrect repositioning.

- Make sure the replica is correctly re­
seated all the way down in the unique 
one-position in the master model if using 
the removable replica feature.

I Align the flat surface of the replica with 
the “chimney" of Direct Abutment EV 
Burnout Cap.

I The Burnout Cap has a built-in cement 
space. Do not burnout the wax and plastic 
too quickly, which may create defects in 
the investment material/casting.

Crown fabrication

■ Manufacture the final restoration 
according to general restorative 
principles.

47
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Final re s to ra tion

D i r e c t  A b u t m e n t ™  E V

Clinical procedure

Final installation Final result

Cement the crown onto the abutment.
1 Cementation technique should be adapted 
to the restoration of choice and according 
to the instructions from the manufacturer.

Carefully remove all excess cement.
Check contact with adjacent teeth and 
make corrections to the occlusal relation 
as needed.

Note: All Direct Abutment EV products are 
single-use.

48
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Final re s to ra tion

Ф

Modification guideline -  D irect A bu tm ent”  EV

32671182-USX-161 l.Indd 49

If necessary, Direct Abutm ent EV can be reduced for 
occlusal clearance.

Screw the abutm ent into an Implant Replica EV; 
m ount in the Grinding Handle.
The laser-etched band on the abutm ent and 
corresponding replica provide precise indicators for a 
1 mm reduction.

Reduction of the occlusal height by a maximum of 
1 mm ensures that sufficient material is maintained for 
retention and the friction grip required by Direct EV 
Driver 0  3.3 0  4 and Hex Driver EV.
To ensure a perfect fit o f the final crown, the clinician 
should reduce Direct Abutm ent EV just below the 
laser marking, and the laboratory should reduce 
Direct Abutm ent EV Replica just above the laser 
marking.

Note: It is im portant to inform the dental technician if 
there has been an occlusal reduction.

49
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Torque W rench EV

Torque Wrench EV -  restorative handling
A torque wrench together w ith a Restorative Driver 
Handle are used to tighten abutm ent screws and/or 
bridge screws.

When used together with the Surgical Driver Handle, 
the torque wrench can also be used for implant 
installation and adjustment.

Prosthetic instruments
Prosthetic instruments specifically designed for 
the Astra Tech Implant System EV.

■ Hex Driver EV, manual and machine
■ Direct Driver EV 0  3.3 0  4, machine
■ Torque Wrench EV

■ Torque Wrench EV Restorative Driver Handle
■ Torque Wrench EV Restorative Driver Handle Low

Assemble

■ Assemble the head of the wrench and 
the body by pushing the components 
together and turning them in opposite 
directions until there is an audible click.

Attach

■ Attach the Hex Driver EV into the 
Restorative Driver Handle and then into 
the wrench until there is an audible click.

Handling

■ Use a finger on the top of the driver 
handle to keep it steady and in place. 
Then gently pull the arm of the torque 
wrench in the direction of the arrow until 
the desired torque is achieved.

Note: The arm of the torque wrench must 
not go beyond the end of the scale, as this 
could result in Inaccurate torque readings.
The arrow on the head of the wrench 
shows the direction In which the wrench Is 
functioning.

50
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Torque W rench EV

Ф

Disassemble Cleaning and drying Sterilization

Remove the driver handle from 
the wrench.

I Remove the head by pressing a finger 
into the recess (1) and gently pulling 
the head (2).

The three separated parts are now ready 
for cleaning using water and a brush.
Let the parts dry.

I Follow the manufacturer's instructions 
for use.

32671182-USX-161 l.indd 51
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Torque gu ide

Torque guide for Astra Tech Implant System® EV

52
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Installation procedures

Implant installation

Recommended torque

s45 Ncm Ш

Healing components Manual/light finger force (5-10 Ncm)

Temporary restorations on all levels

Final restorations on implant level . . .

L

Final restorations on abutment level . . . . .
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C lean ing and s te r iliza tio n

Cleaning and sterilization
All drills, except the single use Precision Drill EV, can be 
used approximately ten times. If drills are not reused, 
dispose them in a sharps container immediately after 
the implant procedure is completed.
Note: Single use products should not be reused.

Remove residual tissue or bone debris by immersing 
the used products in lukewarm water (<40°C/104°F). 
Do not use fixation agents or hot water as this could 
influence subsequent cleaning results. Products should 
be kept in a wet environment until the next step Is 
Initiated. For Direct Driver EV 0  3.3, 0  4 and Ball 
Abutm ent Driver EV storage in a wet environment is 
mandatory.

If cleaning is delayed more than 120 minutes, place the 
devices in a bath of a cleaning and disinfection solution 
to avoid drying of soil and/or debris, blood and other 
contaminations.

Preparation for cleaning
Disassembly is required for the following products:
■ Large Tray EV and Small Tray EV
■ Impression components (pick-ups/transfers)

Large Tray EV

Overlay
f  *  о  о  о  ~" ' o  . .^ Л

Ц : , i  i  ; J  ; i ;  i i if i i i if
Ш mm mmtmtr

Manual procedure
Apply detergent, Neodisher MediClean-Forte 
(Dr. Weigert, Hamburg) or similar solution to all 
surfaces. Scrub the outer and, if applicable, the inner 
side of the product with a soft bristled nylon brush 
until all visible soil and/or debris are removed. Flush 
the inner channels/lumen with cleaning solution using 
an irrigation needle connected to a syringe. Check 
channels/lumen for residual soil and/or debris. Run the 
products in an ultra-sonic bath w ith cleaning solution 
for minimum ten minutes. Drills and trays excluded.
Rinse under clean running water until all trace of 
cleaning solution is removed. Flush the inner channels/ 
lumen w ith water using an irrigation needle.

Prepare a bath with a disinfection solution, D212 
instrument disinfection (DORR SYSTEM-HYGIENE) 
or similar, according to the detergent manufacturer's 
instructions. Immerse the products completely for the 
time specified by the manufacturer. Flush the internal 
channels/lumen using an irrigation needle for a minimum 
of 3 times. Rinse under clean running water until all 
trace of disinfection solution is removed. Flush the inner 
channels/lumen with water using an irrigation needle.

Dry the products using medical compressed air and 
clean lint-free single-use wipes.

A utom ated  procedure
Place instruments in a washer-disinfector, Vario TD 
or similar, according to recommendations from 
the supplier. Example o f Vario TD washing program:

■ Pre-wash, 20° C
■ Cleaning w ith detergent, Neodisher MediClean-Forte 

(Dr. Weigert, Hamburg) or similar solution 45-55°C
■ Neutralization

■ Intermediate rinse
■ Disinfection, >90°C (preferable 93°C), 5 min

■ Drying

Small Tray EV

Lid

Overlay

Inspection and function testing
Drills shall be replaced as soon as their cutting 
capability diminishes. Discard blunt or damaged 
products.

Tray base
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C leaning and s te r iliza tio n
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Packaging pre-sterilization
Thoroughiy dry everything prior to the sterilization 
process to prevent the risk of corrosion. Assemble 
the tray and re-position the drills and instruments 
using d rill/le tte r numbers, where applicable. It is 
recommended to wrap the instruments and tray 
according to the sterilization wrap manufacturer's 
instructions. It is recommended to place the abutments, 
screws, and applicable products in a sterilization bag.

Note: For US: Use FDA cleared sterilization bag and 
16 minutes dry time at the end of the steam sterilization 
cycle.

Sterilization
steam sterilization with a pre-vacuum cycle 
(134°C/275°F fo r 3 minutes).

Sterilization procedure for zirconia 
products
The products should not be sterilized in a steam 
autoclave. The process can affect the mechanical 
properties of the material.

Statement Cieaning and sterilization of 
Astra Tech Impiant System® EV products
The cleaning and sterilization instructions for Astra Tech 
Implant System EV assortment has been developed 
and validated by Dentsply Sirona. The instructions 
have been developed in accordance with the standards 
stated, please see below.

Both the VarioTD program (recommended for 
automated reprocessing) and the Neodisher Mediclean 
Forte (Dr. W eigert) detergent are recommendations 
and can be substituted with similar programs 
and detergents. For more information, please 
see http://www.m iele-professional.com and/or 
www.drweigert.com .

Large Tray EV and Small Tray EV are made of PPSU 
(Polyphenylsulfone) material which may be sensitive for 
some chemicals containing acetate e.g. ethyl acetate. 
Consult your detergent manufacturer for com patib ility 
of used detergent with PPSU if Neodisher Mediclean 
Forte is not used.
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0
For ZirDesign abutm ent: Liquid Chemical Sterilization/ 
High Level Disinfection is recommended.

Note: For US: Dry heat (160°C /320°F for 4 hours) is the 
recommended procedure.

For A tlan tis  abutm ent in zirconia: Dry heat 
(160°C /320°F for 4 hours) is the recommended 
procedure.

Storage
The products should be stored, in their package, in a 
dry place, at normal temperature (18-25°C /64-77°F ). 
Use the sterilized components within the stated time 
period from the sterile bag manufacturer.

Note: For maintenance and cleaning of Contra Angles 
and Torque Wrench EV, follow the manufacturer's 
instructions.

If alternative procedures are used it is the responsibility 
of the user to ensure that the cleaning and sterilization 
procedure chosen achieves the desired results.
• A N S I/A A M ! S T 7 9 ;2 0 1 0  &  A1:2010 C o m p re h e n s iv e  g u id e  to  s te a m  s te r il iz a t io n  

a n d  s te r i l i ty  a s s u ra n c e  in  h e a lth  c a re  fa c ilit ie s .

• A N S I/A A M I S T 8 1 :2 0 0 4 /(R )  2 010  S te r il iz a t io n  o f  m e d ic a l d e v ic e s  -  In fo rm a tio n  
to  b e  p ro v id e d  b y  th e  m a n u fa c tu re r  fo r  th e  p ro c e s s in g  o f  re s te r iliz a b le  
m e d ic a l d e v ic e s .

• A A M I T IR 12;2010 D e s ig n in g , te s tin g , a n d  la b e llin g  re u s a b le  m e d ic a l d e v ice s  
fo r  re p ro c e s s in g  in  h e a lth  ca re  fa c ilit ie s : A  g u id e  fo r  m e d ic a l d e v ic e  
m a n u fa c tu re rs .

• EN ISO 1 7 6 6 4 :2 0  0 4  S te r il iz a t io n  o f  m e d ic a l d e v ic e s  -  In fo rm a t io n  to  be 
p ro v id e d  b y  th e  m a n u fa c tu re r  fo r  th e  p ro c e s s in g  o f  re s te r il iz a b le  m e d ic a l
d e v ice s .

• EN ISO  1 5 8 8 3 -1 :2 0 0 9 , W a s h e r-d is in fe c to rs  -  P a rt 1; G e n e ra l re q u ire m e n ts , 
te rm s  a n d  d e f in it io n s  a n d  te s ts .

• EN ISO  1 5 8 8 3 -2 :2 0 0 9 , W a s h e r-d is in fe c to rs  -  P a rt 2: R e q u ire m e n ts  a nd  
te s ts  fo r  w a s h e r-d is in fe c to rs  e m p lo y in g  th e rm a l d is in fe c t io n  fo r  s u rg ic a l 
in s tru m e n ts ,  a n a e s te tic  e q u ip m e n t, b o w ls , d ishes , re c e iv e rs , u tens ils , 
g la s s w a re , e tc .

• IS O /T S  1 5 8 8 3 -5 :2 0 0 5 , W a s h e r-d is in fe c to rs  -  P a rt 5: Tes t so ils  a n d  m e th o d s  
fo r  d e m o n s tra t in g  c le a n in g  e ff ic a c y ,

• EN ISO  1 7 6 6 5 -1 :2 0 0 6 . S te r il iz a t io n  o f  h e a lth  ca re  p ro d u c ts  -  M o is t h e a t - 
P a rt 1: R e q u ire m e n ts  fo r  th e  d e v e lo p m e n t, v a lid a tio n  a n d  ro u t in e  c o n t ro l o f  a 
s te r il iz a t io n  p ro c e s s  fo r  m e d ic a l d e v ice s .
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About Dentsply Sirona Implants

Dentsply Sirona Implants offers comprehensive solutions 
for all phases of implant therapy, including Ankylos*.
Astra Tech Implant System* and Xive* Implant lines, digital 
technologies, such as Atlantis* patient-specific solutions and 
Simplant* guided surgery, Symbios* regenerative solutions, 
and professional and business development programs, such as 
STEPPS"'. Dentsply Sirona Implants creates value for dental 
professionals and allows for predictable and lasting implant 
treatment outcomes, resulting in enhanced quality of life 
for patients.

About Dentsply Sirona

Dentsply Sirona is the world’s largest manufacturer of 
professional dental products and technologies, with a 130-year 
history of innovation and service to the dental industry and 
patients worldwide. Dentsply Sirona develops, manufactures, 
and markets a comprehensive solutions offering including 
dental and oral health products as well as other consumable 
medical devices under a strong portfolio of world class brands. 
As The Dental Solutions Сотрапу"", Dentsply Sirona’s products 
provide innovative, high-quality and effective solutions to 
advance patient care and deliver better, safer and faster 
dentistry. Dentsply Sirona's global headquarters is located in 
York, Pennsylvania, and the international headquarters is based 
In Salzburg, Austria. The company’s shares are listed in the 
United States on NASDAQ under the symbol XRAY.

Visit www.dentsplysirona.com for more information 
about Dentsply Sirona and its products.

ивт и г го т г *

THE DENTAL 
S O L U T IO N S  
C O M P A N Y ^"

f o  (Л
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Перевод с английского языка на русский язык

ГОСУДАРСТВЕННЫЙ НОТАРИУС ГЁТЕБОРГА

я, нижеподписавшийся. ПЕР БЭКЛУПД, государственный нотариус Гётеборга, Швеция,
настоящим заверяю,

что Гёран Форсмалыч -
с личным номером в Швеции 590729-5058, 
лично подписал прилагаемый документ, и

что он должным образом уполномочен подписывать самостоятельно и от имени
ДЕНТСПЛАЙ Импланте Мануфэкчурииг ГмбХ, 
с адресом Штайнцойгштрассе 50, 68229 Мангейм, Германия, в рамках 
полномочий, представленных но Доверенности от 21 марта 2017 года, 
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ASTRA TECH Implant System EV создана, 
как простая и универсальная система 
для установки имплантатов.

Основой этой эволюционной системы 
оаается уникальный комплекс ASTRA 
TECH Implant System BioManagement 
Complex, который, как было доказано, 
обеспечивает долговременное 
сохранение маргинальной кОсти 
и высокоэстетичные результаты.

...
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Д а н н о е  р у ко в о д ств о  п р е д н а зн а ч е н о  для п роф е ссионал ь ны х  сто м а то л о го в , 
п р о ш е д ш и х , к а к  м и н и м у м , базовое  о б уче ни е  п о  о р т о п е д и и  и кл и н и ч е с к о й  
и м п л а н то л о ги и . О ставаться в курсе н о в е й ш и х  те н д е н ц и й  и м ето д о в  
л ечения  в и м п л а н то л о ги и  посред ством  н е п р е р ы в н о го  о б уче ни я  является 
о б я за н н о сть ю  врача.

Не все изд ел и я  м о гут  быть р е гл а м е нти р о ва н ы  /  разреш е ны  /  л и ц е н зи р о в а н ы  
на всех р ы н ка х . П ож алуй ста , обра титесь  в м естное предста ви тельство  
DENTSPLY Im p la n ts  для  уто чн е н и я  ассортим ента и н а л и чи я  изд ел и й .

Д л я  о б л е гч е н и я  п р о ч те н и я  д о ку м е н та  для  наш и х  кл и е н то в , им п л а н та ты  
DENTSPLY не  и сп о л ь зую т з н а ки  ® ил и ™  в к о п и и  д о кум е н та . Тем  не  м енее, 
к о м п а н и я  DENTSPLY Im p la n ts  не отказы вается  от права  на то в а р н ы й  зн а к , 
и н и ч то  в настояЕцем д о ку м е н те  не д о л ж н о  то лкова ться  иначе .

И л л ю стр а ц и и  и зд е л и й  п р и в е д е н ы  не в масш табе.



О б з о р  в а р и а н т о в  п р о т е з и р о в а н и я

Обзор вариантов протезирования

Временное протезирование

с цементной 
фиксацией

• A6aTMeHTTempDesign™ EV
* Абатмент Temp Abutment EV

П остоянн ое п р о т е зи р о в а н и е

•  Абатмент TempDesign’̂“ EV 
« Абатмент Temp Abutment Bt.

А б а т м е н т  A t lo n tis ®  A b u tm e n t 

А б а т м е н т  T iD e s ig # "  EV
-s

А б а т м е н т  T lto n iu m B a se  EV 

А б а т м е н т  Z ifO es ign '*”  E V * 

А б а т м е н т  C o s tD e s ig n ^ '^  E V ;'*  

А б а т м е н т  D ire c t A b u tm e rrt EV

А б а т м е н т  T iton iu rnB ose  EV, 

А б а т м е н т  C o s tO e s ig n ’^  EV

• Резцы, кл ы ки  и п рем ол яр ы



Обзор абатментов

О б з о р  а б а т м е н т о в

Система им плантатов ASTRA TECH Im p la n t System EV вкл ю ча ­
ет ассортимент абатментов, состоящ ий из индивидуальны х 
абатментов, и ш и р о ко го  д иапазона  готовы х абатментов, со­
ответствующ их всем характе ри сти кам  им плантатов . Абат- 
менты производятся из разных м атериалов, соответствую щ их

различны м  условиям  н агрузки  и вы бору вида постоянного  
протезирования . В этом руководстве  сим волы  использую тся 
для иллю страции  парам етров  инд е кси ро ван ия . Н иж е п р и ве ­
ден кр а тки й  об зо р  абатм ентов и об означений .

В р е м е н н ы е  а б а т м е н т ы  

T e m p  D es ign^ '* ’ EV

О снова;Титан 

Цилиндр; 

пластик ПЭЭК

И н д е к с и р о в а н и е

Ш есть позиций

К л и н и ч е с к и е  п о к а з а н и я

•  Частичное или полное отсутствие зубов, 

отсутствие одного  зуба
•  Протезы с цементной ф иксацией, пригодны  длл 

всех позиций в ротовой полости
•  Конструкции с винтовой ф иксацией 

применяю тся только  для одиночны х протезов

О с о б е н н о с т и  и  п р е и м у щ е с т в а

•  Создан для сокращ ения времени 
протезирования

•  Облегчает создание рельефа м ягких 
тканей  десны

•  Разработан для эстетического временного 

протезирования
•  Конструкция  корр ектир ует угол наклона

•  П ластик ПЭЭК -  рекомендован  для 

кл и н и че ско го  прим енения д о  180 дней

Стр.

T e m p  A b u tm e n t  EV

Титан i t ;

щ

Ш есть позиций

А б а т м е н т ы  д л я  п о с т о я н н о г о  п р о т е з и р о в а н и я

А б з т м е н т

A T LA N T IS ™

Титан v f

Сплав титана и золота

Ц ирконий

И н д е к с и р о в а н и е

Только одна 

позиция

•  Частичное или полное отсутствие зубов, 

отсутствие одного  зуба

•  Протезы с цементной ф иксацией пригодны  для 
всех позиций в ротовой полости

•  Конструкции с винтовой ф иксацией 
применяю тся только  для одиночны х протезов

К л и н и ч е с к и е  п о к а з а н и я

•  Частичное или полное отсутствие зубов, 

отсутствие о д ного  зуба
•  П ригодны  для всех позиций в ротовой полости 

П р и м е ч а н и е : И спользование абатментов из 

циркония  следуеттщ зтелы-ю  оценивать в ситуациях 

с неблагоприятны м и условиями нагрузки .

•  Создан для индивидуального  изготовления 

протеза

•  Разработан для протезирования больш ого  

количества единиц

•  Создан для долгосрочного  врем енного 
протезирования

О с о б е н н о с т и  и  п р е и м у щ е с т в а

•  Индивидуальны е абатменты, 

разработанные для конечной формы 

зуба с использованием програм м ного  

обеспечения ATLANTIS VAD

С тр.

29

А б а т м е н т т п
T iD e s ig n ^ ^  EV f
Титан

f « . I

Ш есть позиций ' Частичное или полное отсутствие зубов, 
отсутствие одного  зуба

' П ригодны  для всех позиций в ротовой полости

' Круглы й дизайн подходит для 

больш инства случаев протезирования

• Треугольны й - в основном для резцов и 

кл ы ков  с треугольной ф ормой

• Н аклонны й- для нестандартных 

случаев для ком пенсаци и угла наклона 
имплантата при неблагоприятном  для 

протезирования  полож ении

А б а т м е н т  T ita n iu m -  

B ase EV
Ш есть позиций •  О диночное и частичное протезирование, все 

позиции в полости рта

•  Для временного и постоянного  протезирования 

с использованием цементной/винтовой 

ф иксации

•  Протезирование с винтовой ф иксацией, 

ограниченное одним зубом

А батм ент Titariium Base EV с двух сторон уплощ ен, 

благодаря чему имеет антиротационны й элемент. 

Индексированны е абатменты могут быть 

уаа н о вле н ы  в шести возм ож ны х позициях.

' Разрабатываются индивидуально для 

д остиж ения  наилучш их эстетических 

результатов

• Высокая механическая прочность 

' Прочное и устойчивое основание

А б а т м е н т  

Z irD e s ig n ^ ”  EV

Ц ирконий

Ш есть позиций •  Частичное или полное отсутствие зубов, 

отсутствие о д ного  зуба
•  Резцы, клы ки  и премоляры 

П р и м е ч а н и е : И спользование абатментов 
из циркония  следует тщ ательно оценивать
в ситуациях с неблагоприятны м и условиями 

нагрузки

•  Круглы й дизайн подходит для 

больш инства случаев протезирования

•  Треугольны й - в основном  для резцов и 

кл ы ко в  с треугольной ф ормой
•  Н аклонны й- для нестандартных 

случаев для ком пенсаци и угла наклона 

им плантата  при неблагоприятном  для 
протезирования  полож ении

А б а т м е н т

C a s tD e s ig n "^ " EV

Основа: Сплав золота 

Цилиндр: вы жигаемый 

пластик П М М А

Ш есть позиций •  Частичное или полное отсутствие зубов, 
отсутствие одного  зуба

•  Протезы с цементной ф иксацией, пригодны  для 
всех позиций в ротовой полости

•  Конструкции с винтовой ф иксацией, 

применяю тся только  для одиночны х протезов

П р и м е ч а н и е ; В случаях, когда  ожидается 

высокая интенсивность прикуса, рекомендуется 

выбрать титановы й абатмент, если это возм ож но, 

Абатмент CastDesign следует в первую  очередь 

рассматривать как абатмент, используемый, при 

отсутствии титанового  варианта.

' И зготавливается в лаборатории 

' Компенсирует угол наклона до 3 0 “

А б а т м е н т  D ire c t  

A b u t m e n t E V

Титан

Частичное или полное отсутствие зубов, 

отсутствие одного  зуба

П ригодны  для всех позиций в ротовой полости

’ О дноком понентны й абатмент поставляется 

стерильным



В в е д е н и е

Размер имплантата/ 
позиция зуба
Философия конструкции системы ASTRA TECH Implant 
System EV основана на естественной стоматологии, 
использующей индивидуальный подход с исполь­
зованием метода «краун-даун», поддерживаемого 
интуитивно-понятным хирургическим протоколом и 
простым алгоритмом протезирования.

т  ^

ш
\

т

Д ля к а ж д о го  о тд е л ь н о го  зуба н е о б х о д и м о  учи ты вать  мнох<ество м о ­
м ентов , та ки х  ка к  о п о р а , н е о б хо д и м а я  для  п о сто я н н о го  п р о те зи р о в а ­
ния  в о п р е д е л е н н о й  п о з и ц и и , за ж и в л е н и е  м я гки х  т ка не й , ко н с тр у к ­
ция и разм е р  им п лантата .

На р и сунке  п о ка за ны  р е ко м е н д уе м ы е  разм е ры  и м п л а н та то в  п о  о т н о ­
ш е н и ю  к е а е с тв е н н о м у  зу б н о м у  ряду, п р и  усл о в и и , что  имеется  доста­
то чн ы й  объем  кости  и простра нство  о тно си те л ьн о  сосед него  зуба.

Имплантат OsseoSpeed® Profile EV
Для получения дополнительной информации об 
имплантате OsseoSpeed Profile EV, пожалуйста, 
обратитесь к руководству/каталогу по имплантатам 
OsseoSpeed Profile EV.

Ш

Соединение поверхностей 
имплантата и абатмента
Имплантат OsseoSpeed EV имеет уникальную по­
верхность для однопозиционного размещения инди­
видуальных абатментов, ATLANTIS. Поверхность также  
обеспечивает универсальность шестипозиционных ин­
дексированных готовых абатментов, в то время как не- 
индексированные абатменты могут быть установлены 
в любом угловом положении.

И м пл а нта т OsseoSpeed EV

Варианты  устан о в ки  аб атм ен то в

Г
Однопозиционная
Индивидуальные абатменты 
ATLANTIS, CAD/CAM будут разме­
щаться только в одной позиции.

Шесть позиций
Индексированные абатменты будут 
размещаться в шести доступных 
позициях.

Неиндексированные
Неиндексированные абатменты бу­
дут размещаться в любом угловом 
положении.

Одна система -  один торк
Все постоянные абатменты рассчитаны на унифициро­
ванный торк (25 Нем) для обеспечения дополнитель­
ной простоты применения. Исходя из клинических со­
ображений, временные абатменты были проверены 
на более низкий торк (15 Нем).



Цветовое кодирование

В в е д е н и е

Вся система имплантатов A5TRA TECH Implant System 
снабжена маркировками, цветовым кодированием и ге­
ометрическими конструкциями для упрощения правиль­
ной идентис|зикации соответствующих компонентов.

Каждый размер соединения имплантат-абатмент обо­
значается определенным цветом, который последова­
тельно используется во всей системе. Цвет применя­
ется непосредственно к компонентам и инструментам, 
а также на упаковке и в инс^ормационных материалах 
там, где это необходимо.

Следующие компоненты и /  или упаковка имеют цве­
товую маркировку:

У п а ко в ка  для ко м п о н е н т о в  на ур о в н е  им п л антата

Зеленый Фиолетовый Желтый Голубой Коричневый

ш
0  3.0 0  3.6 0  4.2 0  4.8 0  5.4

Ч *
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г«5
Винты для д в у х ко м п о н е н тн ы х  аб атм е нтов

К о м п о не нты  для за ж и в л е н и я  десны

О ттискны е л а б о р а то р ны е  ко м п о н е н т ы  на ур о в н е  им плантата



В в е д е н и е

Предоперационные
процедуры
Предоперационный осмотр

П ред варител ьное  об сл ед ован и е  д о л ж н о  вкл ю чать  оценку 
общ его состояния  здоровья  па ци ен та , результатов 
клин и че ско го  и р е н тге н о гр а ф и че ско го  и ссле д ован и я  
ротовой полости . О соб ое  вн и м а н и е  сл ед ует  уделять 
состоянию  сл изи сты х  оболочек, с троен и ю  чел ю стей , 
с том а тол о ги че ско м у  и кл и н и че ско м у  ан ам н е зу  и пр изн акам  
д исф ун кц ии  ор ганов ротовой  по л ости .

Д ля оценки  топо гр а ф и и  остаточной  кости  ал ьвео ля рн ого  
отростка  сл ед ует  и спол ьзовать  р е н тге н о гр а ф и че ско е  
и ссле д овани е . Н ачал ьная  р е н тге н о гр а ф и ч е ска я  оц енка 
в сочетании с кл и н и че ски м  осм отром  является  основой  
для оп ред ел ения  возм о ж но сти  пр и м е н е н и я  и м пл антата  
у д ан н ого  пациента .

Если д а н н о м у  па ц и е н ту  этот м етод подходит, необход им о 
провести  более тщ а те льн ы й  кл и н и че ски й  осм отр  области , 
подлеж ащ ей  л ечени ю , и пр о ти во по л о ж н о й  чел ю сти . Перед 
установкой  и м пл а нтов  сл ед ует  пр овести  лечен и е  л ю бой  
м естной  патологии  в об л асти  чел ю стей .

Предоперационное планирование

П редварительное  о б сл ед ован и е  д о л ж н о  осн овы ваться  
на ож ид аем ом  конечном  результате протези ро ван ия . 
А ссортим ен т систем ы  A S T R A  TE C H  Im p la n t S ystem  
EV предназначен  д л я  уд овл етвор ен ия  по тр ебн остей  
протезирования  при пл а ни руе м ом  зам е щ е н и и  зубов.

Д ля д остиж е ни я  о ж и д аем ого  результата п л а ни ро ван ие  
лечения д ол ж н о  вклю чать  все этапы  пр оце д уры , от периода 
заж ивления и ком пон ен тов  д л я  заж ив л е ни я  д есн ы  
д о  врем енного  и по сто ян н ого  протези ро ван ия .

С егодня ци ф ро вы е пр оцессы  с п р и м е н е н и е м  скан ов  кон усн о ­
л учевой  К Т  в сочетании с о п ти ческим  ска н и р о в а н и е м  
поверхности  м огут зам е ня ть  или д о п о л н я ть  м одели, 
установл енны е на ар ти куля то ре , и пр ед оставл ять  
инф орм ацию  (аналоговую  или ви р туа л ьн ую ) о соотн ош ен ии  
м еж ду челю стям и  и зубам и. Д и а гн о с ти че с ко й  воско вое  
м оделирование  с зам е щ ен ие м  отсутствую щ и х  зубов  д а е т  
важ ную  и нф орм ацию  на этапе пл а н и р о ва н и я

На основе анализа  и оценки 
оккл ю зионного  простран ства , 
распределения силы  
и предпочтительны х 
участко в  для установки  
и м плантатов м ож но 
создать оптим альны й  
план. И спользование 
пр озрачны х ре нтге но вских 
ш аблонов, д ем о н стр и р ую щ и х  
им плантаты  в ра зл и чн ы х 
увеличениях, полезно 
при вы боре  оп тим ального  
по л о ж е н и я ,н а п р а в л е н и я  
и разм ера им плантата . При работе 
в циф ровой среде пр о гр а м м н о е  
обеспечение  д л я  пл а ни ро ван ия  
предоставляет д ан н ы е  о ра зл и чн ы х 
им плантатах.

S IM P LA N T, пр о гр а м м н о е  
об еспе че н ие  . ‘i i ,
д л я  ком пью терн ой  с \ .
обраб отки  им пл а нтатов , ' \
м ож ет испол ьзоваться  
д л я  систем ы  и м пл а нтатов  
A S T R A  T E C H  Im p lan t S ys tem  EV 
д л я  точного  пл а н и р о ва н и я  о п ти м а л ьн о го  
пол ож ения  и ра зм е щ е н и я  и м пл а нтата .

Н есм отря на то, что  о кон чател ьн ы й  спо соб  
л ечени я  м ож ет бы ть  оп ред ел е н  во вре м я операции, 
рассм атри вается  с л е д ую щ а я  и н ф о р м а ц и я , с учетом  
качества  по д д е р ж и ва ю щ е й  кости  и ож и д аем ой  
н ачал ьно й  стаб и л ьно сти  и м пл а нта та (о в )

ш  О дно- или д вухэта п н а я  х и р ур ги че ска я  пр оцед ура

■ П ротокол  н е м е д л е н но й  или ранней  на грузки

О ж и д аем ое  вре м я за ж и в л е ни я  до  н агрузки

Когда п р ед вар ител ьны е  усл ови я  д л я  н ем е д л е н но й  
нагрузки  не м о гут  бы ть  созд ан ы , м о ж ет бы ть  
рассм отрен  пр отокол  ра нн ей  н а грузки  (ка к  м иним ум  
ш е сти н ед ел ьны й  пе ри од  заж ив ле ни я ).

Во всех си туа ц и ях  качество  и кол и че ство  кости, 
д ости гн ута я  пе рви чн ая  ста б и л ьно сть , кон струкци я  
протеза и усл ови я  н а грузки  д ол ж н ы  бы ть тщ ательно  
изучены  и оцен ен ы  стом а тол о гом  д л я  оп ред ел ения  
вре м ени  нагрузки  и м пл а нта то в  д л я  каж д ого  
отдельного  случая.

П реж де чем  начать  л ечен и е , па ц и е н т  д о л ж е н  бы ть 
пр ои нф о рм и ро ван  о результатах п р е д о п е р а ц и о н н о го  
осм отра  и пол учить  четко е  ра зъ я сн е н и е  всего, 
что  связано  с пл а ни р уе м ы м  л ечен и ем , вкл ю чая  
ож и д аем ы й  результат, тре б о ва н и я  к о б сл уж ива ни ю  
и связан н ы е  с этим риски.

'Й ft
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В в е д е н и е

Процедуры
протезирования
в следующей главе приведены подробные описания 
п р о ц е д у р  п р о т е з и р о в а н и я  и м п л а н т а т а м и  O sseoS peed  
EV. Протезирование может быть выполнено на уровне 
имплантата или на уровне абатмента.

В дополнение к обеспечению (|)ункционального заме­
щения зуба, конечный абатмент должен свести к ми­
нимуму риск возможной перегрузки за счет уменьше­
ния усилия, передаваемого на имплантат.

При выборе абатмента необходимо учитывать следую­
щее:
• Клинические показания—  полное отсутствие зубно­

го ряда, частичное отсутствие зубов или отсутствие 
одного зуба

• Вид протезирования -  метод и материалы
•  М е т о д и к а  с о з д а н и я  с л е п к а  на у р о в н е  и м п л а н т а т а  

или на уровне абатмента
• Переднее или заднее расположение
• Эстетические требования
• Угол наклона имплантата
• Состояние тканей
• Окклюзионное межпроксимальное пространство
• Смежные зубы

Ориентация
Последовательность процедур, как показано ниже, 
иллюстрирует различные этапы протезирования и ис­
пользуемые изделия. Она может быть найдена в ру­
ководстве, созданном в целях облегчения поиска ин­
формации. Рассматриваемый этап процедуры лечения 
выделяется кружком.
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В в е д е н и е

Идентиф икация и м аркировка
Маркировка, цветовое кодирование и геометрический дизайн си­
стемы ASTRA TECH Implant System EV помогают упростить иденти­
фикацию соответствующих компонентов.

Каждый размер соединения имплантат-абатмент обозначается 
определенным цветом, который последовательно используются во 
всей системе и применяется непосредственно к компонентам и ин­
струментам, а также на упаковке и в информационных материалах, 
там, где это необходимо. Следующие клинические и лабораторные 
компоненты имеют цветовое кодирование:

Ф о р м и р о в ател и  десны
1 1

HealD esign EV

К о м п о нен ты
для создания слепка

H ealD esign EV

Винты для аб атм ен то в

i i  ij -
i l  I ! *
V ¥ »

Im p la n t P ick-up EV / Im p la n t P ick-up Design EV im p la n t P ick-up EV /  Im p la n t P ick-up Design EV 
Im p la n t T ransfe r EV Im p la n t T ransfe r EV

i  ^

A b u tm e n t Screw EV

Л аб ораторны е
ко м п о н енты

A b u tm e n t Screw EV

1 :

Im p la n t Replica EV /  Lab A b u tm e n t Screw EV Im p la n t Replica EV / Lab A b u tm e n t Screw EV
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В в е д е н и е

Форма направления в 
стоматологическую лабораторию

Для обеспечения качественного взаимодействия между 
всей группой специалистов, занимающихся лечением, 
рекомендуется использовать с|зорму направления в 
стоматологическую лабораторию, чтобы отмечать, в 
какие позиции зуба и какие имплантаты помещены, с 
указанием соответствующего компонента(ов).

I  S

i s  
я  f

Ф о р м и р о в а те л ь  десны  H ea lD esign  EV

Г Г " Т й

HealD esign EV

Трансф ер сп епочны й  Im p la n t P ick-up EV / Im p la n t P ick-up EV /  Im p la n t P ick-up Design EV
Im p la n t P ick-up Design EV Im p la n t T rans fe r EV Im p la n t T ransfe r EV

Винт для абатмента A b u tm e n t Screw EV A b u tm e n t Screw EV

; i I

o f
H ealD esign EV

Im p la n t P ick-up EV /  Im p la n t P ick-up Design EV 
Im p la n t T ransfe r EV

A b u tm e n t Screw EV

Аналог имплантата Im plant Replica EV /  Л або ратор -' Im p la n t Replica EV /  Lab A b u tm e n t Screw EV 
Н Ы Й  винт для абатмента Lab A bu tm ent Screw EV

Im p la n t Replica EV / Lab A b u tm e n t Screw EV

11



К л и н и ч е с к о е  п р и м е н е н и е

Клиническое применение

Имплантаты OsseoSpeed EV применяются для немед­
ленного размещения после экстракции зуба и /  или в 
области частично или полностью залеченного альве­
олярного края с использованием одно- или двухэтап­
ной хирургической процедуры.

Имплантаты с поверхностью OsseoSpeed особенно по­
казаны для применения в условиях мягкой кости, где

имплантаты с другими видами обработки поверхности 
могут быть менее эффективными.

Имплантаты OsseoSpeed EV могут использоваться nf^n 
реализации протокола немедленной нагрузки. Одна­
ко для замещения одного зуба при мягкой кости или 
при использовании имплантата диаметром б мм, ког­
да первичная стабильность имплантата может быть

Форма
имплантата

Общие
клинические

показания

Прямая П о д х о д и т  д л я
б о л ь ш и н с т в а
сл учаев

Коническая В сл учаях , ко гд а  
и м ее тся  о г р а н и ­
ч е н н ы й  о б ъ е м
ко с ти  и ш и р о к а я
о р т о п е д и ч е с к а я

»
п л а тф о р м а

Д л я  з а м е щ е н и я  в е р х н е ч е л ю с т н ы х  
л а т е р а л ь н ы х  и н и ж н е ч е л ю с т н ы х  
ц е н тр а л ь н ы х  и л а т е р а л ь н ы х  р е з ­
ц о в , к о гд а  н е д о с т а т о ч н о  м еста д л я  
б о л е е  ш и р о к о го  и м п л а н та та .

Н /П

И сп о л ь зуе тся  в с и ту а ц и я х  с н а л и ­
ч и е м  о г р а н и ч е н н о го  о б ъ е м а  ко сти  
и л и  п р о с т р а н с тв а  м е ж д у  с м е ж н ы ­
м и  з у б а м и , к о гд а  и м п л а н т а т  р а з ­
м е р о м  4 ,2 м м  считается  с л и ш к о м  
ш и р о к и м .

Н /П

Меры предосторожности: п р и  п л а н и р о в а н и и  л еч ения  с и сп о л ь зо ­
ванием  им плантата  д л и н о й  б м м  вы б и р а й те  м а кс и м а л ь н о  п о д х о д я ­
щ и й  и м плантат, дв ухэтап ны й  х и р у р ги ч е с ки й  п о д х о д  и ш и н и р о в а н и е  
им п лантатов . Тщ ател ьно  н а б л ю д а й те  за п а ц и е н то м  о тноси тел ьно  
ум еньш ения  пл отности  п е р и и м п л а н та тн о й  ко стн о й  т ка н и  ил и и зм е ­
нения  р е а кц и и  им п л антата  на пе р кусси ю . Если в области  им п л антата  
о б наруж ив ается  потеря  боле е  50%  ко с т н о й  массы и л и  определяется  
п о д ви ж н о сть , рассм отрите  в о зм о ж н о с т ь  у д а л е ни и  и м п л антата .

12



К л и н и ч е с к о е  п р и м е н е н и е

обеспечена с трудом, немедленная нагрузка может 
оказаться неприемлемой и, следовательно, ее приме­
нение не рекомендуется.

Исходя из соображений механической прочности, ре­
комендуется всегда устанавливать самый широкий им­
плантат

Для участков с отсутствием зубов. Это особенно важно 
в задних отделах челюстей, где сила нагрузки является 
высокой, и могут возникать значительные изгибающие 
усилия. Во всех случаях при определении количества 
и расстояния между имплантатами важно учитывать 
условия нагрузки при определении количества и рас­
стояния между имплантатами.

Подходит для больш инства 
случаев.

Используется в ситуациях с доста­
точны м  объем ом  кости

П одходит в ситуациях при наличии  
ш и р о ко го  ал ьвеолярного  гребня и 
б о л ьш о го  участка с отсутствием зу­
бов.

Подходит в ситуациях с о гра ни че н ­
ным объем ом  кости, когда вы бор 
имплантата д иам етром  3,6 мм яв­
ляется более предпочтительны м , 
но имеется более ш и ро ка я  ор то ­
педическая платф орма.

П одходит в ситуациях с таким  объ­
ем ом  кости, при ко то р о м  выбор 
имплантата диам етром  4,2 мм яв­
ляется более предпочтительны м , 
но имеется более ш и ро ка я  орто ­
педическая платф орм а.

Н/П

13



П р о ц е д у р ы  у с т а н о в к и  ф о р м и р о в а т е л и  д е с н ы

Формирователь десны 
Heal Design^'^ EV
Конструкция формирователей десны основана на ана­
томии естественного зубного ряда. В ней использован 
индивидуальный подход с применением метода «кра- 
ун даун». Круглые и треугольные варианты формиро­
вателя десны имитируют различные формы зубов и 
поддерживают мягкие ткани в процессе подготовки к 
установке постоянного абатмента.

Высота и диаметр соответствуют постоянным абат- 
ментам и ожидаемым позициям зубов 
Круглая форма показана в основном для задних 
позиций
Треугольная форма предназначена для импланта­
та, размещаемого в передних отделах, и имитирует 
специфическую форму резцов и клыков

Клиническая процедура -  формирователь десны 
HealDesign ™ EV, круглый

n r

I: '

Выбор

В ы б е р и те  кр у гл ы й  ф о р м и р о в а ­
те л ь  д е сн ы  H e a lD e s ig n  EV, ч то б ы  
о б е с п е ч и т ь  ж е л а е м ы й  к о н е ч н ы й  
р е зул ьта т  р е л ье ф а  м я г к и х  т к а ­
ней .

Сборка

Д о с та н ь те  и ус та н о в и те  с те р и л ь ­
н ы й  H e a lD e s ig n  EV н е п о с р е д ­
с т в е н н о  и з  б л и с т е р н о й  у п а к о в ­
ки , и с п о л ь з у я  ш е с ти гр а н н у ю  
о т в е р т к у  H ex D riv e r EV.

Установка

• К р у гл ы й  ф о р м и р о в а т е л ь  д есн ы  
H e a lD e s ig n  явл я ется  н е и н д е к с и р о -  
в а н н ы м .

•  В р у ч н у ю  вставьте  и з а к р е п и т е  ф о р ­
м и р о в а т е л ь  д е с н ы  с п о м о щ ь ю  л е г­
к о г о  у с и л и я  п а л ь ц е в  (5 -10 Нем).

П р и м е ч а н и е ;

•  В протоколе описывается установка имплантата на уровне или ниже уровня кости.
• Убедитесь, что кость или мягкие ткани не зажаты между формирователем десны и 

имплантатом. Это особенно важно, если имплантат устанавливается с погружением.
• Если в случае плотной десневой ткани выбран узкий формирователь десны, мягкие ткани 

могут быть слишком плотными для компонентов для выполнения слепков при выполнении 
слепков на уровне имплантата. В связи с этим крайне важен правильный выбор абатмента.
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П р о ц е д у р ы  у с т а н о в к и  ф о р м и р о в а т е л я  д е с н ы

Клиническая процедура -  формирователь десны 
HealDesign EV, треугольный

• П '

Выбор

В ы б е р и те  т р е у го л ь н ы й  ф о р м и ­
р о в а те л ь  д е сн ы  H e a lD e s ig n  EV, 
ч то б ы  о б е с п е ч и т ь  ж е л а е м ы й  к о ­
н е ч н ы й  ре зул ьта т  о т н о с и т е л ь н о  
ре льеф а  м я гк и х  т ка н е й .

Сборка

И с п о л ь зу й те  ш е с ти гр а н н у ю  
о т в е р т к у  H ex D riv e r EV, ч то б ы  
д о с та ть  с те р и л ьн ы й  ф о р м и р о ­
ва те л ь  д е сн ы  н е п о с р е д с т в е н ­
н о  из б л и с те р н о й  у п а к о в к и  и 
у с т а н о в и ть  его .

Установка Д
•  Т р е у го л ь н ы й  ф о р м и р о в а т е л ь  д есны  

H e a lD e s ig n  EV и м е е т  ш есть  в о з м о ж ­
н ы х  в а р и а н т о в  р а зм е щ е н и я . В р учн ую  
у с т а н о в и те  ф о р м и р о в а т е л ь  д есн ы  в 
ж е л а е м о м  и н д е к с и р о в а н н о м  п о л о - 
хсе н и и , п о сл е  ч е го  з а к р е п и т е  в и н т о м  
с п о м о щ ь ю  ш е с т и гр а н н о й  о тв е р тки  
H ex D riv e r.

•  В р у ч н у ю  з а к р е п и т е  ф о р м и р о в а т е л ь  
д е с н ы  с п о м о щ ь ю  л е г к о го  уси л и я  
п а л ь ц е в  (5 -10  Нем).

Примечание: П р и  с н я ти и  д в у х к о м п о ­
н е н т н о го  и з д е л и я  с о х р а н и т е  в т у л ку  и 
в и н т  в сб о р е .
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П р о ц е д у р ы  с н я т и я  с л е п к а

Трансфер слепочный EV
Трансферы слепочные используются для снятия 
слепка открытой ложкой. Различные конструкции 
позволяют использовать разные предпочтитель­
ные способы создания слепка мягких тканей.

Конструкция трансферов позволяет перенести 
всю необходимую информацию с поверхности им­
плантата независимо от типа абатмента.

Т р а н с с | } е р  с л е п о ч н ы й  E V

Трансф ер слепочны й D esign  EV

• Самокорректирующий слепок; захватывает им­
плантат только при правильном расположении

• Возможность проведения процедуры одной ру­
кой

• Поддержка всех вариантов получения слепка; 
однопозиционный, шестипозиционный и сво­
бодный

• Встроенный штифт для безопасного использова­
ния

• Получение слепка индивидуально сформиро­
ванных мягких тканей

Клиническая процедура -  метод открытой ложки

т г

f -

Г

\ V

Слепочная ложка
• Подготовьте и используйте 

стандартную или изготовленную 
индивидуально слепочную ложку.

Выбор
• Выберите имплантат с соот­

ветствующим контуром для обес­
печения желаемого конечного 
результата относительно рельефа 
мягких тканей

Примечание: Прилагаемый штифт 
должен использоваться только 
вместе со втулкой, входящей в со­
став комплекта.

Установка
• Используйте шестигранную отвертку 

Hex Driver EV, чтобы собрать и 
присоединить трансфер слепочный 
Implant Pick-Up EV.

• Закрепите трансфер слепочный 
вручную с усилием 5-10 Нем, используя 
шестигранную отвертку Hex Driver.

Примечание: Трансфер слепочный 
Implant Pick-Up EV обладает способно­
стью к самонаведению, требует задей­
ствования только одной руки врача для 
его установки и предназначен для ра­
боты только в правильном положении.
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Выполнение слепка
• Применяйте оттискные мате­

риалы на трансфере слепочном 
имплантата раздельно.

• Поместите ложку, заполненную 
оттискным материалом и сде­
лайте оттиск

Удаление слепка
• После того, как материал для 

оттиска установлен, отвинтите 
штифт и удалите слепок.

• Перед удалением слепка убеди­
тесь, что штифт полностью от­
соединен от имплантата.

• Проверьте слепок на коррект­
ность и стабильность удержания 
трансфер слепочный Implant 
Pick-up EV.

Примечание: Для трансфера слепоч- 
ного Implant Pick-Up Design EV с целью 
достижения оптимального заполнения 
и создания аналога заполняйте пусто­
ты в области мягких тканей вблизи 
соединения с использованием эластич­
ного фотополимерного оттискного ма­
териала (или твердого материала, та­
кого как фотополимерный композит, 
акриловая смола и т. д.)
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Трансфер слепочный 
Im plant Transfer EV
Трансферы слепочные применяются для процедуры 
с н я т и я  с л е п к а  м е т о д о м  з а к р ы т о й  л о ж к и .

Конструкция слепков фиксирует всю необходимую ин­
формацию с поверхности имплантата, независимо от 
используемого абатмента.

Трансф ер слепочны й  
Im p la n t T ra n s fe r EV

С а м о н а в о д я щ и й с я  к о м п о н е н т  д л я  с о зд а ­
н и я  с л е п ка ; в х о д и т  в и м п л а н т а т  т о л ь к о  
п р и  п р а в и л ь н о м  п о л о ж е н и и  

П р о ц е д у р а  в ы п о л н я е тс я  о д н о й  р у к о й  

П о д х о д и т  д л я  всех и н д е кс и р о в а н н ы х  
в а р и а н т о в ; т о л ь к о  о д н а  п о з и ц и я , ш есть 
п о з и ц и й  и н е и н д е к с и р о в а н н ы е  п о з и ц и и

Клиническая процедура -  метод закрытой ложки

Слепочная ложка
• П о д го т о в ь те  и и с п о л ь з у й т е  ста н ­

д а р т н у ю  и л и  и з го т о в л е н н у ю  и н ­
д и в и д у а л ь н о  с л е п о ч н у ю  л о ж к у .

Выбор
•  В ы б е р и те  тр а н с ф е р  с л е п о ч н ы й  

Im p la n t T ra n s fe r EV с о о тв е тс тв у ю ­
щ е й  вы соты , п о д х о д я щ и й  д л я  к о н ­
к р е т н о й  к л и н и ч е с к о й  си ту а ц и и .

• С о е д и н и те  тр а н с ф е р  с л е п о ч н ы й , и с­
п о л ь зу я  ш ти ф т  в ка ч е с тв е  н о с и те л я  
и л и  и с п о л ь з у й т е  ш е с т и гр а н н у ю  от ­
в е р т к у  H ex D riv e r EV,

•  Т р а н с ф е р  с л е п о ч н ы й  Im p la n t  
T ra n s fe r EV явл яется  с а м о н а в о д я - 
щ и м с я  и у с та н а в л и в а е тся  в п р а в и л ь ­
н у ю  и н д е к с и р о в а н н у ю  п о з и ц и ю

•  З а кр е п и те  тр а н сф е р  сл е п о ч н ы й  в р уч ­
н ую  с уси л и е м  5-10 Нем, и спо л ьзуя  
ш е с ти гр а н н у ю  о т в е р тку  Hex D rive r.

Примечание: Т р а н сф е р  с л е п о ч н ы й  
Im p la n t T ra n s fe r EV о б л а д а е т  ф у н к ц и е й  
с а м о н а в е д е н и я , т р е б у е т  д л я  у с т а н о в ки  
т о л ь к о  о д н о й  р у к и  в ра ча  д л я  с и д е н и я  
и п р е д н а з н а ч е н  д л я  у с т а н о в ки  т о л ь к о  в 
п р а в и л ь н о м  п о л о ж е н и и .

Выполнение слепка
• П р и м е н я й т е  эл а с ти чн ы е  о т ти с кн ы е  

м а те р и а л ы  на  и м п л а н т а т е  р а з ­
д е л ь н о . П о м е с ти те  л о ж к у , з а п о л ­
н е н н у ю  о т т и с к н ы м  м а т е р и а л о м  и 
сд е л а й те  о т ти с к .
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Удаление и проверка слепка

После того, как оттискной ма­
териал затвердел, удалите сле­
пок и затем отвинтите транс- 
с()ер слепочный.

Установка аналога имплантата 
Implant Replica EV и трансфера 
слепочного Implant Transfer EV

• Смонтируйте аналог имплантата и 
трансфер слепочный вне слепка и 
аккуратно переустановите в слепок.

• Проверьте слепок и убедитесь, что 
оттиск является достаточным для 
правильного и стабильного удержа­
ния трансфера слепочного,

• Чтобы избежать ошибок, рекомен­
дуется помещать соответствующий 
трансфер слепочный в слепок вме­
сте с соответствующим аналогом им­
плантата в клинических условиях.

• Если имеется несколько соединений 
разных поверхностей или трансфе­
ров слепочных различной длины, 
убедитесь, что каждая из них иден­
тифицирована, и сообщите в зубо­
техническую лабораторию.

Положение аналога имплантата/
трансфера слепочного в слепке

• Аккуратно переустановите аналог 
имплантата/трансфер слепочный в 
слепок.

• Направьте «гребень» (см. изобра­
жение) на трансфере слепочном к 
отметке на свободном промежутке 
в слепке и нажмите вниз. Тщатель­
но привинтите трансфер слепоч­
ный, чтобы найти / закрепить ко­
нечную позицию.

• Убедитесь, что асимметричный 
трансфер слепочный Implant 
Transfer EV переустановлен и за­
креплен в уникальной позиции 
на слепке с помощью тактильно­
го подтверждения (вращение до 
щелчка).
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Аналог имплантата  
Im plant Replica EV
Аналог имплантата Implant Replica EV (вместе с вин­
тами для лабораторных абатментов Lab Abutments 
Screws EV) необходимы для эффективного и безопас­
ного лабораторного изготовления протезов на уровне 
имплантатов. Минимальная модификация дублера 
имплантата Implant Replica EV позволяет удалять и пе­
реустанавливать его без разделения рабочей модели.

А налог и м плантата Im p la n t Replica EV
• Может быть удален и перемещен в рабочую модель 

после простой модификации апикальной части ана­
лога имплантата

• Цвет: соответствует цвету имплантата

Л аб о р а то р н ы й  винт для аб атм ен то в  
Lab A b u tm e n t S crew  EV
Лабораторный винт для абатментов Lab Abutment 
Screw EV в основном используется в лаборатории зуб­
ным техником и, из-за его особого направляющего 
наконечника, подходит только к аналогу имплантата 
Implant Replica EV, а не к другим имплантатам
• Не предусмотрена совместимость с имплантатом
• Направляющий наконечник способствует проведе­

нию эффективной лабораторной обработки
• • Цвет: соответствует цвету имплантата

Лабораторная процедура

Аналог имплантата 
Implant Replica EV

• Выберите соответствующий аналог 
имплантата Implant Replica EV, соот­
ветствующий параметрам слепка. Ис­
пользуйте цветовую идентификацию 
в сочетании с информацией, получен­
ной от врача.

• Если съемный аналог имплантата 
является более предпочтительным, 
срежьте «монету» в апикальной части 
аналога имплантата и выровняйте по­
верхность среза, чтобы избежать по­
вреждения рабочей модели.

• Если вы используете сменный аналог 
имплантата, убедитесь, что он пра­
вильно установлен в единственно пра­
вильной позиции в рабочей модели.

Примечание; Использование нескольких 
разных съемных аналогов имплантатов в 
одной рабочей модели может повысить риск 
переустановки в неправильной позиции.

Трансфер слепочный 
Implant Pick-Up EV 
Трансфер слепочный Implant
Pick-Up Design EV -  открытая ложка
• Аккуратно разместите аналог им­

плантата Implant Replica EV в пра­
вильном положении относительно 
трансфера слепочного Implant Pick- 
Up EV.

• Закрепите аналог имплантата Implant 
Replica EV с помощью поворота транс­
фера слепочного implant Pick-Up Pin, 
используя затягивание вручную.

Примечание: Прилагаемый штифт дол­
жен использоваться только в комплекте 
с прилагаемой втулкой и не может ис­
пользоваться для крепления двухком­
понентных абатментов к аналогам им­
плантатов или имплантатам.

Трансфер слепочный Implant 
Transfer EV -  закрытая ложка

Направьте «гребень» на трансфере 
слепочном к отметке на свободном 
промежутке в слепке и нажмите 
вниз. Плотно привинтите трансфер 
слепочный, чтобы найти / закре­
пить конечную позицию.
Убедитесь, что асимметричный 
трансфер слепочный Implant 
Transfer EV переустановлен и за­
креплен в уникальной позиции на 
слепке с помощью тактильного под­
тверждения (вращение до щелчка).

2 0



Р а б о ч а я  м о д е л ь

«. \

Рабочая модель
• Изготовьте слепок для дубли­

рования со съемным десневым 
шаблоном, применяя силикон 
в области аналога имплантата. 
Нанесите высококачественный 
гипс и изготовьте рабочую мо­
дель.

Дополнительные рекомендации:
Примечание: При изготовлении рабочей 
модели врачом в присутствии пациента 
рекомендуется использовать лаборатор­
ный винт для абатмента вместе с соответ­
ствующим аналогом имплантата и держа­
телем для обтачивания, чтобы избежать 
интраорального обтачивания.
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Последовательность процедур -  временные  
абатменты TempDesign™  EV /  Tem p A b utm en t EV
Последовательность процедур, как показано ниже, 
иллюстрирует различные этапы протезирования и ис­
пользуемые изделия. Она может быть найдена в ру­
ководстве, созданном в целях облегчения поиска ин- 
(формации. Рассматриваемый этап процедуры лечения 
выделяется кружком.
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Временные абатменты TempDesign™  EV/ Temp  
A butm ent EV

К л и н и ческо е  п р и м е н ен и е
• Ситуации с полным отсутствием зубов, отсутствием 

нескольких зубов, отсутствием одного зуба
• Протезирование с цементной фиксацией, все пози­

ции в ротовой полости
• Протезирование с винтовой фиксацией, применя­

ется только при протезировании одного зуба

Временные абатменты 
TempDesign™ EV 
Временные абатменты 
Temp Abutment EV
Применяются в качестве индивидуально изготавли­
ваемой основы для временного протезирования на 
уровне имплантатов и позволяют при необходимости 
дополнительно производить формирование рельефа 
мягких тканей

• Предусмотрены индексированные параметры, ко­
торые позволяют размещать абатменты в шести 
позициях

• Цветовое кодирование винтов для абатментов в 
зависимости от размера соединения имплантата и 
абатмента

V .

О

В рем енны й а б а тм е н т  Tem pDesign^"' EV
• Методика позволяет сократить время процедуры 

установки
• Обеспечивает эстетический результат временного 

протезирования
• Конструкция позволяет корректировать смещен­

ные позиции
• Пластик ПЭЭК -  рекомендован для клинического 

применения до 180 дней

i

В рем енны й а б а тм е н т  T em p  A b u tm e n t EV
• Предназначен для методики наращивания
• Разработан для протезирования нескольких единиц

• Разработан для долгосрочного временного проте­
зирования

О  • S: Г
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Варианты временного протезирования  
с винтовой ф иксацией

Б

Композитная коронка формируется и 
затвердевает непосредственно на моди­
фицированном временном абатменте.

Готовый пластиковый корпус коронки / 
протеза зуба, интегрированный в моди­
фицированный временный абатмент из 
акрила.

Лабораторная процедура

ч , *

Выбор абатмента
•  П р и м е р ь т е  а б а т м е н т  и сд е л а й те  о т ­

м е тку  д л я  м о д и ф и к а ц и и .
•  И сп о л ь зу й те  л а б о р а т о р н ы й  в и н т  

д л я  а б а тм е н та  п р и  и з го т о в л е н и я  
в р е м е н н о го  п р о те за .

• С к о р р е к т и р у й т е  к р а й  а б а тм е н та  со­
гл а сн о  ф о р м е  д есн ы .

• С озд ай те  а б а тм е н т , к о т о р ы й  д о л ­
ж е н  ф у н к ц и о н и р о в а т ь  в ка ч е с тв е  
у д е р ж и в а ю щ е го  о с н о в а н и я  д л я  
к о м п о з и т н о го  м а те р и а л а  /  а кр и л а .

• Примечание: Л а б о р а т о р н ы й  в и н т  
д л я  а б а тм е н та  п р е д н а з н а ч е н  и с ­
к л ю ч и т е л ь н о  д л я  и с п о л ь з о в а н и я  
с а н а л о го м  и м п л а н т а т а  Im p la n t 
R eplica EV. Не сл ед ует  и с п о л ь з о в а т ь  
в л а б о р а т о р и и  к л и н и ч е с к и е  в и н ты  
д л я  а б а тм е н то в .

“ S а -ГЗ

Композитная коронка
• С озд ай те  с т р у кту р у  к о р о н к и  на  а б а т ­

м е н те , н а кл а д ы в а я  р а зл и ч н ы е  сл ои  
к о м п о з и т а ; Д е р ж и т е  о тв е р с ти е  д л я  
в к р у ч и в а н и я  в и н та  о т к р ы т ы м , и с­
п о л ь з у я  ш ти ф т  Lab P in D es ign  EV.

• В ы б е р и те  го то в ы й  п л а с т и ко в ы й  к о р ­
пус к о р о н к и  /  п р о те за  зуба.

•  М о д и ф и ц и р у й т е  е го , ч то б ы  о н  с о о т ­
ве тств о ва л  а б а тм е н ту  с о т в е р с ти е м  
д л я  в к р у ч и в а н и я  ви нту .

• З а п о л н и те  к о р о н к у  а к р и л о м  и п о ­
м е сти те  ее на а б а тм е н т ; д е р ж и т е  о т ­
ве р сти е  в к р у ч и в а н и я  о т к р ы т ы м , и с ­
п о л ь зу я  ш ти ф т  Lab Pin D es ign  EV.

Примечание: П л а с ти ко в а я  часть  в р е ­
м е н н о го  а б а тм е н та  T e m p D e s ig n  EV, 
со сто я щ а я  из ПЭЭК, связы вается  со 
с т о м а т о л о ги ч е с ки м и  а к р и л о в ы м и  и 
к о м п о з и т н ы м и  м а те р и а л а м и  т о л ь к о  
м е х а н и ч е с ки .

Штифт Lab Pin Design EV
•  1±1тифт Lab P in D es ign  EV и с п о л ь з у ­

ется д л я  с о х р а н е н и я  д о ступ а  к  к а ­
н а л у  в к р у ч и в а н и я  в и н та  в пр о ц е ссе  
в ы п о л н е н и я  л а б о р а т о р н о й  п р о ц е ­
д у р ы .

• Т р е н и е  п о д х о д и т  д л я  л а б о р а т о р н о ­
го  в и н т а  Lab A b u tm e n t  S crew  EV

• Д в а  р а з м е р а , 3 ,0 /3 ,б и 4,274,8/5,4
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Клинические процедуры

Завершение
• Завершите создание времен­

ного абатмента коронки путем 
отверждения. При необходимо­
сти отрегулируйте и отполируй­
те протез.

• Установите абатменты в держа­
тель для обтачивания Grinding 
Handle с отдельным аналогом 
для обеспечения легкой и безо­
пасной корректировки.

• Используйте фиксирующие 
устройства производителя, из­
готовленные для конкретного 
абатмента и протезного мате­
риала.

• Выполните окончательную при­
мерку на модели.

Установка абатмента
• Абатменты имеют шесть возможных ва­

риантов размещения. Перед закреплени­
ем абатмента с помощью шестигранной 
отвертки вручную установите абатмент в 
желаемую индексированную позицию.

• Окончательное затягивание до рекомен­
дуемого торка (15 Нем) с помощью руко­
ятки Restorative Driver Handle EV вместе 
с механической шестигранной отверткой 
Hex Driver EV и динамометрическим клю­
чом Torque Wrench EV.

Примечание: Винт для абатмента Abutment 
Screw EV следует применять только в клини­
ческой процедуре.

< Ж

• Закройте головку винта до 
того, как канал доступа к 
винту заполнится соответ­
ствующим материалом

• Уплотните отверстие для 
абатмента в коронке, ис­
пользуя предпочитаемый 
метод.

• Проверьте контакт соседних 
зубов и скорректируйте ок­
клюзионное соотношение

Примечание: При изготовле­
нии рабочей модели врачом в 
присутствии пациента рекомен­
дуется использовать лаборатор­
ный винт для абатмента вместе 
с соответствующим аналогом 
имплантата и держателем для 
обтачивания, чтобы избежать 
интраорального обтачивания.
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П р о ц е д у р ы  в р е м е н н о г о  п р о т е з и р о в а н и я

Варианты временного протезирования  
с цементной фиксацией

I

t j Г У

Г о т о в ы й  п л а с т и к о в ы й  к о р п у с  к о р о н ­

к и  /  п р о т е з а  з у б а ,  ц е м е н т и р о в а н н ы й  в 
м о д и ф и ц и р о в а н н ы й  а б а т м е н т .

У к р е п л е н и е  в р е м е н н о г о  м о с т а ,  с ц е ­
м е н т н о й  ф и к с а ц и е й  н а  м о д и ф и ц и р о ­

в а н н ы х  в р е м е н н ы х  а б а т м е н т а х .

Лабораторная процедура

1: I

■mt

У

Выбор абатмента
•  В ы б е р и те  и  п р и м е р ь т е  а б а т м е н т  и 

сд ел ай те  о т м е т к у  д л я  м о д и ф и к а ­
ц и и .

Модификация
•  П р и  и з го т о в л е н и и  в р е м е н н о го  п р о ­

теза  и с п о л ь з у й т е  л а б о р а т о р н ы й  
в и н т  д л я  а б а т м е н т о в  L a b o ra to ry  
A b u tm e n t  S crew  EV.

• С ко р р е к т и р у й т е  к р а й  а б а тм е н та  
со гл а с н о  ф о р м е  д есн ы .

•  П л а с ти ко в а я  часть  в р е м е н н о го  
а б а тм е н та  T e m p D e s ig n  EV, со с то я ­
щ ая  из ПЭЭК, связы вается  со с т о м а ­
т о л о ги ч е с к и м и  а к р и л о в ы м и  и к о м ­
п о з и т н ы м и  м а те р и а л а м и  т о л ь к о  
м е х а н и ч е с ки .

Примечание: П ри  и з го т о в л е н и и  р а ­
б о ч е й  м о д е л и  в р а ч о м  в п р и с у тс тв и и  
п а ц и е н та  р е ко м е н д у е т с я  и с п о л ь з о в а т ь  
л а б о р а т о р н ы й  в и н т  д л я  а б а тм е н та  
вм е сте  с с о о тв е тс т в у ю щ и м  а н а л о го м  
и м п л а н т а т а  и д е р ж а т е л е м  д л я  о б т а ч и ­
в а н и я , ч то б ы  и з б е ж а т ь  и н т р а о р а л ь н о -  
го  о б т а ч и в а н и я .

Инструменты
•  В сегда у с т а н а в л и в а й т е  а б а тм е н ты  

в д е р ж а т е л ь  д л я  о б т а ч и в а н и я  с о т ­
д е л ь н ы м  а н а л о го м  д л я  о б е с п е ч е ­
н и я  л е г к о й  и б е з о п а с н о й  к о р р е к т и ­
р о в к и .

•  И с п о л ь зу й те  ф и кс и р у ю щ и е  у с т р о й ­
ства п р о и з в о д и т е л я , и з го т о в л е н н ы е  
д л я  к о н к р е т н о г о  а б а тм е н та  и п р о ­
т е з н о го  м а те р и а л а .

Примечание: Л а б о р а т о р н ы й  в и н т  Lab 
A b u tm e n t  S crew  EV р а зр а б о та н  и с кл ю ­
ч и т е л ь н о  д л я  и с п о л ь з о в а н и я  с а н а л о ­
го м  и м п л а н т а т а  Im p la n t  R eplica EV, и в 
л а б о р а т о р и и  не  сл ед ует  и с п о л ь з о в а т ь  
о р т о п е д и ч е с к и й  в и н т  д л я  а б а тм е н та .
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П р о ц е д у р ы  в р е 1и е н н о г о  п р о т е з и р о в а н и я

Клиническая процедура

> ■ 4

Г ' - '

Г Ч i t s

Готовая коронка
• Выберите соответствующий пласти­

ковый корпус коронки или протез 
зуба.

• Скорректируйте коронку, чтобы 
она соответствовала абатменту, и 
отрегулируйте форму края.

• Отполируйте и завершите изготов­
ление протеза. Выполните оконча­
тельную примерку на модели.

В р е м е н н ы й  м о с т

• Изготовление металлического или 
армированного волокном каркаса 
моста.

• Создайте каркас со слоями компо­
зита или готовыми протезами зубов 
и акрилом и подгоните с помощью 
коррекции формы краев абатмента.

• Завершите создание временного 
моста отверждением материала.

• Отполируйте и завершите изготов­
ление протеза. Выполните оконча­
тельную примерку на модели..

Установка абатмента
• Абатменты имеют шесть возможных 

вариантов размещения. Перед за­
креплением абатмента с помощью 
шестигранной отвертки вручную 
установите абатмент в желаемую 
индексированную позицию.

• Окончательное затягивание до ре­
комендуемого торка (15 Нем) с по­
мощью рукоятки Restorative Driver 
Handle EV вместе с механической 
шестигранной отверткой Hex Driver 
EV и динамометрическим ключом 
Torque Wrench EV.

• Уплотните отверстие абатмента с 
использованием предпочитаемой 
методики.

Цементная фиксация
• Закройте головку винта до того, как 

канал доступа винта заполнится со­
ответствующим материалом.

• Фиксируйте коронку/мост к абат­
менту с помощью цемента и акку­
ратно удалите излишки цемента.

• Методика фиксации цементом 
должна соответствовать выбранно­
му протезу и выполняться согласно 
инструкции производителя.

• Проверьте контакт с соседними зу­
бами и при необходимости скор­
ректируйте окклюзионное соотно­
шение.

Примечание: Винт для абатмента 
Abutment Screw EV следует применять 
только при выполнении клинической 
процедуры.
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П о с т о я н н о е  п р о т е з и р о в а н и е

Последовательность процедур -  
абатмент ATLANTIS™
Последовательность процедур, как показано ниже, иллюстрирует различные этапы протезирования и исполь­
зуемые изделия. Она может быть найдена в руководстве, созданном в целях облегчения поиска инс}^ормации. 
Рассматриваемый этап процедуры лечения выделяется кружком.
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П о с т о я н н о е  п р о т е з и р о в а н и е

Клиническое применение
• Ситуации с полным отсутствием зубов, отсутствием 

нескольких зубов, отсутствием одного зуба
• Все позиции в ротовой полости

Примечание: Использование абатментов из цирко­
ния следует тщательно оценивать при установке в си­
туациях с неблагоприятными условиями нагрузки и в 
области моляров.

Абатмент ATLANTIS '̂^

Абатмент ATLANTIS™
Абатмент ATLANTIS может быть установлен в одной 
позиции и только с имплантатами OsseoSpeed EV.

Абатменты индивидуально разработаны в соответ­
ствии с окончательной формой коронки и обрабаты­
ваются с высокой точностью с помощью уникального 
программного обеспечения ATLANTIS VAD (Virtual 
Abutment Design). Абатменты ATLANTIS производят­
ся из титана, сплава золота и титана (покрытие TiN) 
и циркония. Абатмент сконструирован и изготовлен 
для обеспечения функционального и эстетического 
результата. Не рекомендуется производить его даль­
нейшие модификации.

• Абатменты CAD-CAM являются индивидуальными 
для каждого пациента и разработаны, исходя из 
окончательной формы протеза зуба.

• Установка на имплантаты OsseoSpeed EV только в 
одной позиции

• Винт для абатмента Abutm ent Screw EV имеет цве­
товое кодирование в соответствии с соединением 
имплантата.
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П о с т о я н н о е  п р о т е з и р о в а н и е

Абатмент ATLANTIS т м

Клиническая
процедура

Лабораторная
процедура

С о з д а н и е  с л е п к а

• Создайте слепок с помощью метода 
открытой или закрытой ложки.

• Отправьте слепок и запрос на абат- 
менты ATLANTIS в Вашу зуботехни­
ческую лабораторию.

З а к а з а т ь  а б а т м е н т  A T LA N T IS ™

• Обратитесь к отдельному руко­
водству по созданию абатментов 
ATLANTIS для получения подроб­
ной информации о процедурах об­
работки в лаборатории.

• Можно либо отсканировать модель 
и отправить файл, либо отправить 
модель в производство ATLANTIS.

• Закажите абатмент для соответ­
ствующего имплантата OsseoSpeed 
EV, создав заказ на сайте ATLANTIS 
WebOrder -www.atlantisweborder.

Д и з а й н  а б а т м е н т а

• Конструкции абатментов могут 
быть просмотрены и скорректи­
рованы с помощью ATLANTIS 3D 
Editor до их утверждения к про­
изводству.
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Постоянное протезирование

Клиническая процедура

'в

П остоянное протезирование
• Когда в лаборатории будет полу­

чен постоянный абатмент ATLANTIS, 
может быть изготовлен постоянный 
протез.

Примечание: Винт для абатмента, 
поставляемый с конкретным абатмен- 
том ATLANTIS, всегда должен быть от­
правлен врачу вместе с абатментом. 
Лабораторный винт для абатмента Lab 
Abutment Screw EV должен использо­
ваться на доклиническом этапе в соче­
тании с абатментами ATLANTIS для си­
стемы ASTRA TECH Implant System EV 
Примечание: Любая модис1зикация 
может повлиять на механическую 
прочность абатмента. Для абатмента 
ATLANTIS из циркония также сусцеству- 
ет риск изменения свойств материала, 
например, в процессе обтачивания. 
Дальнейшие модификации не реко­
мендуются.

Установка абатм ента
• Установите абатмент с помощью 

винта для абатмента, используя ше­
стигранную отвертку. Необходимо 
всегда использовать специальный 
винт для абатмента, поставляемый 
с абатментом ATLANTIS,

• Используйте рукоятку Restorative 
Driver Handle EV вместе с шестигран­
ной отверткой Hex Driver EV и ди­
намометрическим ключом Torque 
Wrench EV, чтобы затянуть его до 
рекомендуемого торка (25 Нем).

Примечание: Абатменты ATLANTIS для 
имплантатов OsseoSpeed EV будут уста­
навливаться только в одном положении.

Ц ем ентная ф иксация
• Закройте головку винта до того, как 

канал доступа винта заполнится со­
ответствующим материалом,

• Фиксируйте коронку/мост к абат- 
менту с помощью цемента и акку­
ратно удалите излишки цемента.

• Методика фиксации цементом 
должна соответствовать выбранно­
му протезу и выполняться согласно 
инструкции производителя.

• Проверьте контакт с соседними зу­
бами и при необходимости скор­
ректируйте окклюзионное соотно­
шение.
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Последовательность процедур -  
абатменты TiDesign^'^ EV/ZirDesign^'^ EV
Последовательность процедур, как показано ниже, иллюстрирует различные этапы протезирования и исполь­
зуемые изделия. Она может быть найдена в руководстве, созданном в целяк облегчения поиска информации. 
Рассматриваемый этап процедуры лечения выделяется кружком.

Постоянное протезирование
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Постоянное протезирование

EV/ ZirDesign™ EV

Клиническое применение
• Ситуации с полным отсутствием зубов, отсутствием 

нескольких зубов, отсутствием одного зуба
• Все* позиции в ротовой полости

*Использование абатментов ZirDesign следует тща­
тельно оценивать при установке в ситуациях с неблаго­
приятными условиями нагрузки и в области моляров.

Абатменты TiDesign™

Абатменты TiDesign 
ZirDesign™ EV

Т М EV/

TiDesign EV и ZirDesign EV представляют собой двух­
компонентные, анатомически правильно предвари­
тельно сконструированные абатменты. Конструкция и 
размеры основаны на естественном зубном ряду, с ис­
пользованием методики «краун-даун», основанной на 
конкретном объекте. Круглые и треугольные вариан­
ты имитируют различные с(зормы зубов и соответству­
ют с|зорме мягких тканей, созданной соответствующим 
с(зормирователем десны.

• Круглый - дизайн для большинства ситуаций про­
тезирования

• Треугольный - в основном для резцов и клыков с 
четкой треугольной формой

• С наклоном - для нестандартных ситуаций как в 
передней, так и в задней областях, корректирует 
имплантаты при неблагоприятной для протезиро­
вания позиции.

• Винт для абатмента Abutm ent Screw EV имеет цве­
товое кодирование

Г )

р
4 i
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Постоянное протезирование

TiDesign EV и ZirDesign EV, предварительно скон­
струированные абатменты, являются мульти- 
индексированными и подходят для шести доступных 
позиций и снабжены винтами для абатментов с цвето­
вым кодированием для каждого соединения имплан­
тата и абатмента.

Абатменты TiDesign™ EV/ ZirDesign™ EV

Лабораторная процедура

1 , *
L  *

Ш

Выбор абатм ента

• Выберите и примерьте подходящий 
обтачиваемый абатмент,

Инструм енты

• Установите обтачиваемый абат­
мент в держатель для обтачивания 
Grinding Handle вместе с индиви­
дуальным аналогом имплантата 
Implant Replica EV и лабораторным 
винтом для абатмента Lab Abutment 
Screw EV для простой и безопасной 
модификации. Используйте шли­
фовальные устройства, специально 
изготовленные для конкретного 
абатмента (подробное описание 
процедуры обработки абатментов 
смотрите в разделе "Рекомендации 
по модификации для абатментов 
TiDesign/ZirDesign").

Д ополн ительны е рекомендации

• Лабораторный винт Lab Abutment 
Screw EV разработан исключитель­
но для использования с аналогом 
имплантата Implant Replica EV. Не 
следует использовать ортопедиче­
ские винты для абатментов в лабо­
ратории.

Примечание: При выполнении моди­
фикации врачом в присутствии паци­
ента также рекомендуется использо­
вать лабораторный винт для абатмента 
вместе с соответствующим аналогом 
имплантата и держателем для обтачи­
вания, чтобы избежать интраорального 
обтачивания.
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Постоянное протезирование
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Клиническая процедура

Удаление врем енного протеза  
или ф орм ирователя десны
• Перед установкой абатмента удали­

те формирователь десны или вре­
менный протез.

Установка абатм ента

• Абатменты имеют шесть возможных 
вариантов размещения. Вручную 
установите абатмент в желаемую 
индексированную позицию, после 
чего закрепите винт абатмента с по­
мощью шестигранной отвертки Hex 
Driver.

• Используйте рукоятку Restorative 
Driver Handle EV вместе с шести­
гранной отверткой Hex Driver EV и 
динамометрическим ключом Torque 
Wrench EV для затягивания до реко­
мендованного торка (25 Нем).

Цем ентация

• Закройте головку винта до того, как 
канал доступа винта заполнится со­
ответствующим материалом.

• Фиксируйте коронку/мост к абат- 
менту с помощью цемента и акку­
ратно удалите излишки цемента.

• Методика цементации должна со­
ответствовать выбранному протезу 
и выполняться согласно инструкции 
производителя.

• Проверьте контакт с соседними зу­
бами и при необходимости скор­
ректируйте окклюзионное соотно­
шение.
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Постоянное протезирование

Рекомендации по модиф икации  
абатмент TiDesign^"^ EV

1 0 0 -1 2 0

В
0.8-1 мм

-2 мм

I .

• Прикрутите абатмент к аналогу имплантата Implant 
Replica EV с помощью лабораторного винта Lab 
Abutm ent Screw EV и установите в держатель для 
обтачивания Grinding Handle.

• При подготовке рекомендуется выточить плечо 
или скос для надлежащего поддержания протеза. 
Используйте шлис(зовальные устройства, специаль­
но предназначенные для титана.

A. При подготовке к окончательной реставрации вы­
точенные плечо или скос должны составлять при­
мерно 100-120°.

B. Сохраняйте размер края уступа в диапазоне 0,8- 
1 мм.

C. Избегайте острых краев и углов, чтобы обеспечить 
хорошую подгонку абатмента и протеза

D. Обеспечьте расположение края протеза чуть них<е 
уровня мягких тканей

• Чтобы обеспечить прочность абатмента TiDesign, 
сохраняйте минимальную толщину оставшихся сте­
нок не менее 0,5 мм.
Любой небрежно обточенный участок ниже края 
постоянной коронки должен быть отполирован, 
желательно с помощью полировального круга из 
силиконовой резины и алмазной пасты,

• Убедитесь в отсутствии повреждений части поверх­
ности абатмента, контактирующей с имплантатом, 
полученных во время модис|эикации абатмента. 
Общая рекомендация состоит в том, чтобы прекра­
тить уменьшение абатмента по достихсении уровня 
1 мм выше поверхности имплантата и избегать ра­
дикальных изменений в этой области.

П рим ечание: Угловой абатмент TiDesign EV для 3,0
имплантатов должен быть модифицирован осторохс-
но, с минимальным уменьшением, особенно у основа­
ния выступа (см. область, отмеченную красным).
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Постоянное протезирование

Рекомендации по модиф икации  
абатмент ZirDesign^'^ EV

’ * :  г  ж т

в
0.8-1 мм

А
1 0 0 -1 2 0 “

С
0 1 мм 

Q

1-2 мм

• Прикрутите абатмент к аналогу имплантата Implant 
Replica EV, используя лабораторный винт Lab 
Abutm ent Screw EV; установите в держатель для об­
тачивания Grinding Handle.

• При подготовке рекомендуется выточить плечо или 
скос для надлежащего поддержания протеза. Ис­
пользуйте шлис})овальные устройства, специально 
предназначенные для циркония и всегда исполь­
зуйте водяное охлаждение.

А . При подготовке к постоянному протезированию  
плечо или скос должны быть от 100“ до 120“ для 
поддержки коронки.

Сохраняйте край 0,8-1 мм.

C. Избегайте острых краев и углов, чтобы обеспечить 
хорошую подгонку абатмента и протеза. Старайтесь 
сохранять края закругленными с радиусом 1 м.

D. Обеспечьте расположение края протеза чуть них<е 
уровня мягких тканей.

• Чтобы обеспечить прочность абатмента ZirDesign 
EV, сохраняйте минимальную толщину оставшихся 
стенок не менее 0,5 мм (За исключением области 
режущего края, где она может быть уменьшена).

П р и м е ч а н и е : Убедитесь в отсутствии повреждений 
части поверхности абатмента, контактирующей с им­
плантатом, полученных во время модис|эикации абат­
мента. Общая рекомендация состоит в том, чтобы пре­
кратить уменьшение абатмента по достижении уровня 
1 мм выше поверхности имплантата и избегать ради­
кальных изменений в этой области. Любой небрежно 
обточенный участок ниже края постоянной коронки 
должен быть отполирован, желательно с помощью 
полировального круга из силиконовой резины и ал­
мазной пасты.

Т е х н и ч е с к и е  д а н н ы е
1<оэфс|5ициент теплового линейного расширения: 
10,6 X 10-6 К-1
Прочность на изгиб: 1000-1300 МПа 
Сопротивление на излом: 9-10 МПа м1/2 
Модуль упругости: 210 ГПа
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П1то1'ая1т№й10ротезирование

Рабочий процесс -  абатмент TitaniumBase EV
Последовательность процедур, приведенная ниже, Рассматриваемый этап процедуры лечения обведен, 
отображает различные этапы протезирования и ис­
пользуемые продукты. Ознакомиться с ней подробнее 
можно в данном руководстве.

II

Подготовка к сканированию

■ Создайте модель с пом.ощью сналсга 

имплин'а;а Implonf Replica EV 4 S со сьемной 

маской мягкой ткани

■ Удалите маску мягкой ткани

■ Поместите подходящую A:lanlis Lob FLO в 

аналог имплантата, используя специап-,нус 
о’ вертку Lab FiO Screwdnver.

Сканирование и проектирование

■ Сканируйте модель с помощью lab FLO.

■ Cfip'^ek]'Mpyi'nci кераАиический компоненг 

в соответствии с пнс'оми'.егкими 

осс^бе^ностями

■ Экспортируйте файлы розроботонного 

керами^^ес-^-от: ► 'Зм.понен'о для 
фсезесовсния

Примечание: при работе с абатментамм 

litcriurnBase EV мю'ут использоваться 

настольный сканер 3Shape и интрасральный 

сканер TRIOS

Цементирование

■ С помощью винта для абатмента tab Acjfmein 

EV установите обапменг TitaniumBuie EV в 

аналог им'',ппнтато I r r h n f  Reel со F'.

■  Загерметизируйте канал для доступа к винт,'

■  11еред цементированием пол'отоьь'е 
поверхность

Я ЬНе допускайте изменения возде11Ствич .‘лр/и 

воздухо или прикосновения к комична 

масти основания абатмента

■ [Дементируйте керамический верхний 

КОАИПОНС-1Т ]‘0 основонии Техника 

цементирования должно быть адоптирована 

к выбранно.му протезу и выпсл«я‘ -.чя ь 

соответствии с инс'оуксиями произ’чщитеп;

■ Удалите избытки ^^еме-’ о
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П о с т о я н н о е  n i fo iT e iu tp O B a iN H e

Абатмент TitaniumBase EV
Клиническое применение
■ О диночное  и части чн о е  п р оте зи р о ва н и я , все  позиц ии  в полости  рта

■ Д ля врем ен ного  и п о стоя н н о го  пр оте зи р о ва н и я  с цем ен тн о й /ви н то во й  
ф иксацией

■ Протезы  с винтовой ф и кса ц и е й , о гра н и ч е н н ы е  одним  зубом

Абатмент TitaniumBase EV
А б атм ент T ita n iu m B a se  EV  сочетает с себе д о ка за н н у ю  п рочность  сборного  
титанового  абатм ента  с эстетикой  и н д и в и д уа л ьн о  спр ое кти ро ва н н о го  
керам ическо го  ком пон ен та . П о д о бн ое  р еш ен и е  позвол яет 
сто м атол огической  л а б о р а тор и и  разр а б аты ва ть  и прои зво д и ть  C A D /C A M - 
протезы  в рам ка х  п р е д п о чти тел ьн о го  д л я  них р аб очего  процесса .

■ А б а тм е н т T ita n iu m B a se  E V  с д в ух  сто ро н  упл о щ е н , благодаря ч е м у  им еет 
а н тиротац ионны й  элемент.

■ В инт д л я  а батм ен тов  A b u tm e n t S crew  EV им еет цветную  код ировку

З аверш ение изготовления п ротеза Установка  абатмента Ц е м енти рование

■ Изготовьте коронку 

П рим ечание : Для коронок с цементной 

фиксоцией рекомендуется изготовит: 

передаточный ключ для устоиозки.

I Дл- установки абатмента в ■‘ совильном 

iToJk'+;eHiiH исп'дьзумч; передлоч1-о.й ключ 

перед зотг-г/вамием впита для абатмента 

I Установите абатмен! с керамическим верхом, 

используйте рукоятку Re^tofolive Diiver Haridle 

EV вмес'е с [цестигранной отверткой Hex 

D'lver EV и динамометрическим ключом 

Torque Wrench EV, чч:>6ы затянуть его до 

рекомендуемого круеяще'О момента (25 Нем',

И и,е\^ентируи"е пост.яинь 1Й ~ i  .тез -а

и6игмен1е Техника цеменш ривания д , л 

быть аДОПТирОРЛНО  ̂ ВгубрО'-нОму ПГ '•'ТО с,.

выполняться 6 соответствии с инстсук^п еп / 

производителя

■  О сто р о ж н о  удалите избытки цемента.

■  П роверьте контакт с сосеД“1ими зу б о '.т  и 

при необходимости исправьте окклю.зио 1 'ное 

соотнош ение
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Постоянное протезирование

Последовательность процедур  
абатмент CastDesign^'^ EV
Последовательность процедур, как показано ниже, 
иллюстрирует различные этапы протезирования и ис­
пользуемые изделия. Она может быть найдена в ру­
ководстве, созданном в целях облегчения поиска ин­
формации. Рассматриваемый этап процедуры лечения 
выделяется кружком.
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Абатмент CastDesign™ EV

Постоянное протезирование

Клиническое применение
• Ситуации с полным отсутствием зубов, отсутствием 

нескольких зубов, отсутствием одного зуба
• Все позиции в ротовой полости
• Протезирование с винтовой с}зиксацией, только для 

одного зуба

П р и м е ч а н и е : В случаях, когда предполагается на­
личие высокой нагрузки, рекомендуется, по воз­
можности, выбирать титановый абатмент. Абатмент 
CastDesign EV следует рассматривать, главным обра­
зом, в том случае, когда титанового варианта абатмен- 
та нет в наличии.

Абатмент CastDesign™ EV
CastDesign EV является неокисляющимся абатментом 
из драгоценных металлов, конструируемым и изго­
товляемым в лаборатории. Абатмент CastDesign EV 
предназначен для изготовления индивидуального 
абатмента для реставраций с цементной с(5иксацией 
с использованием стандартных технологий воскового 
моделирования и литья.

• Может компенсировать углы до 30 °
• Абатмент Abutment Screw EV имеет цветовое коди­

рование

П р и м е ч а н и е ; При протезировании с винтовой с|зикса- 
цией абатмент CastDesign EV используется для рестав­
рации только одного зуба.
Использование этого продукта вне данных показаний 
будет компрометировать функцию Conical Seal Design 
и приведет к аннулированию гарантии на имплантат 
DENTSPLY Implant.

т щ
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Достоянное протезирование

Абатмент CastDesign™ EV
CastDesign EV является неокисляющимся абатментом из драгоценных металлов, конструируемым и изготовляе­
мым в лаборатории.

Клиническая процедура

■ i t

Снятие врем енного протеза

• Перед установкой абатмента удали­
те формирователь десны или вре­
менный протез.

Установка абатм ента

• Абатменты имеют шесть возможных 
вариантов размещения. Вручную 
установите абатмент в желаемую ин­
дексированную позицию, после чего 
закрепите винт абатмента с помощью 
шестигранной отвертки Hex Driver.

• Используйте рукоятку Restorative 
Driver Handle EV вместе с шестигран­
ной отверткой Hex Driver EV и ди­
намометрическим ключом Torque 
Wrench EV для затягивания до реко­
мендованного торка (25 Нем).

Ц ем ентация

• Закройте головку винта до того, как 
канал доступа винта заполнится со­
ответствующим материалом.

• Фиксируйте коронку/мост к абат- 
менту с помощью цемента и акку­
ратно удалите излишки цемента.

• Методика цементации должна со­
ответствовать выбранному протезу 
и выполняться согласно инструкции 
производителя.

• Проверьте контакт с соседними зу­
бами и при необходимости скор­
ректируйте окклюзионное соотно­
шение.
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Постоянное протезирование

Рекомендации по модиф икации -  
абатмент CastDesign^'^ EV

■ О

Абатмент CastDesign EV конструируется и изготав­
ливается в лаборатории.
Абатмент может быть подготовлен для компенса­
ции углов, если имеется достаточная удерживаю­
щая способность, а условия нагрузки не являются 
критическими.
Абатмент CastDesign сначала обтачивается и моде­
лируется с помощью воска перед процедурой от­
ливки
Проверьте восковой каркас на наличие окклюзи­
онного и лингвального пространства, для уверен­
ности в том, что материал коронки распространя­
ется во всех направлениях.
Убедитесь, что восковая масса имеет достаточную 
толщину, чтобы избежать неверной отливки. Край 
обычно располагается ниже десневого края 
Не удаляйте пластик вокруг металлической области 
цилиндра. Выплавите восковую модель абатмента.

Технические данные
Диапазон температуры плавления: 1400-
1490°а2552-2660“ F
Коэфс}5ициент теплового линейного расщирения 
для сплава:
25-500°С/77-932°F 12,3 (10-6ЛС) 25 -600°а77-1112°F 
12,7 (10-6/°С)
Основа: Неокисляющийся сплав золота, палладия, 
платины, иридия: Аи 60% , Pd 20% , Pt 19%, 1г 1% 
Цилиндр: выжигаемый пластик П М М А

• Выжигание и отливка абатмента с использованием 
сплава, совместимого с коэффициентом теплово­
го линейного расширения металла CastDesign EV. 
Удостоверьтесь, что литой абатмент, включая от­
верстие для вворачивания винта, свободен от от­
ливочного материала.

• Убедитесь, что не повредили коническое соедине­
ние и гнездо винта абатмента CastDesign во время 
пескоструйной обработки, чтобы не нарушить ко­
ническое соединение.

• Убедитесь, что поверхность гнезда винта не изменена, 
чтобы не нарушать свойства резьбового соединения.

П р и м е ч а н и е : Абатмент CastDesign EV будет погло­
щать много тепла во время выгорания и литья. Не 
забудьте компенсировать это, увеличив время выжи­
гания и температуру. Поднимайте температуру до тем­
пературы окончательного выжигания.
Литой сплав должен иметь температуру отливки ниже 
дробной черты (1400 ° С /  2552 ° F) для CastDesign EV. 
Для получения наилучших результатов, пожалуйста, 
следуйте приведенным ниже рекомендациям.

Д и з а й н
• Минимизируйте увеличенную конструкцию от цен­

тральной оси.
• Угол наклона не должен превышать 30 градусов.
• Увеличенная высота цилиндра должна тщательно оце­

ниваться в соотношении с большим углом абатмента.
• Следует избегать переделки края
• Fie изменяйте и не увеличивайте количество золота 

и / или фарфора на конической части абатмента.
• ННельзя применятьфарфор непосредственно на сплав 

драгоценных металлов абатмента CastDesign EV.

О б р а б о т к а
• Прежде чем отливать модифицированный абат­

мент, важно удалить весь избыток воска из метал­
лических областей абатмента, который не должны 
быть изменены. Металл также должен быть очи­
щен ацетоном для обеспечения безопасной отлив­
ки, что минимизирует риск появления пузырьков 
воздуха или нежелательных ошибок при отливке.

• Время отливки и выжигания должно соответство­
вать рекомендациям производителя отливаемого 
материала. Время выжигания должно быть увели­
чено, если в отливаемый объект включены пласт­
массовые детали.

• Отливаемый материал должен быть удален тща­
тельно и без изменения конфигурации поверхно­
сти в конической области, индексированной части 
или гнезда винта абатмента,

• Пескоструйная обработка, шлифовка, резка и по­
лировка не должны выполняться на конической ча­
сти, индексированной части или в области гнезда 
винта абатмента.
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Постоянное протезирование

Последовательность процедур  
абатмент Direct Abutment^'^ EV
Последовательность процедур, как показано ниже, 
иллюстрирует различные этапы протезирования и ис­
пользуемые изделия. Она может быть найдена в ру­
ководстве, созданном в целях облегчения поиска ин- 
с|)ормации. Рассматриваемый этап процедуры лечения 
выделяется кружком.

Л
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Постоянное протезирование

Абатмент Direct Abutment™ EV 
Абатмент Direct EV API™
К л и н и ч е с к о е  п р и м е н е н и е

• Ситуации с полным отсутствием зубов, отсутствием 
нескольких зубов, отсутствием одного зуба

• Все позиции в ротовой полости

А б а т м е н т  D ire c t  A b u tm e n t™

Абатменты Direct Abutment^” EV представляют собой 
однокомпонентные абатменты, созданные для удо­
влетворения требований клиницистов к традицион­
ным процедурам установки коронки и моста, а также  
к простоте процесса протезирования.
Они выпускаются с разными диаметрами и высотой, 
имитируя вид натуральных зубов.

• Поставляются стерильными

5  5 
■ ^

А б а т м е н т  D ire c t  EV  API™

Все необходимые компоненты для клинических и ла­
бораторных процедур, включая транс(ф>ер слепочный, 
аналог абатмента, защитный колпачок и выжигаемый 
цилиндр, поставляются в комплекте Direct EV API, со­
стоящем из одного клинического и одного лаборатор­
ного контейнера.

• Поставляется нестерильным 
Клинический комплект
-  защитный колпачок прямого абатмента Direct 

Abutment EV Heal Cap: пластик поликарбонат
-  трансс()ер слепочный прямого абатмента Direct 

Abutment EV Pick-Up: пластик полипропилен

Лабораторный комплект
-  аналог прямого абатмента Direct Abutment EV 

Replica: титановый сплав
-  выжигаемый цилиндр прямого абатмента Direct 

Abutment EV Burnout Cap: выжигаемый пластик 
ПМ М А

W

Клинический
контейнер

Лабораторный
контейнер
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Постоянное протезирование

А б а т м е н т ы  D ir e c t  A b u tm e n t '^ " '  EV  п р е д с т а в л я ю т  с о б о й  

о д н о к о м п о н е н т н ы е  а б а т м е н т ы ,  с о з д а н н ы е  д л я  у д о ­
в л е т в о р е н и я  т р е б о в а н и й  к л и н и ц и с т о в  к  т р а д и ц и о н ­
н ы м  п р о ц е д у р а м  у с т а н о в к и  к о р о н к и  и  м о с т а ,  а т а к ж е

К простоте процесса протезирования.

Абатмент Direct Abutment^'^ EV

Клиническая процедура

п

Ш

Трансф ер слепочный

•  У с т а н о в и т е т р а н с ф е р с л е п о ч н ы й  сте­
р и л ь н о го  а б а т м е н т  D ire c t A b u tm e n t  
EV О 5 и 6, и с п о л ь зу я  ш е с т и гр а н н у ю  
о т в е р т ку  H ex D riv e r, и л и  п р я м у ю  о т ­
в е р т ку  EV 0 3,3 О 4 д л я  а б а тм е н та  
D ire c t A b u tm e n t  EV EV 0 3,3 и  4 * . 

Н а п р а в ьте  с т р е л ку  на о т в е р т ке  к 
п л о с к о й  п о в е р х н о с т и  на а б а тм е н те  
и н а ж м и т е  т р а н с ф е р о м  с л е п о ч н ы м  
на а б а тм е н т .

Установка абатм ента

•  У с та н о в и те  а б а тм е н т  с п о м о щ ь ю  
о д н о й  и з  о т в е р т о к  с п о м о щ ь ю  р у к о ­
я т к и  R e s to ra tiv e  D r iv e r H a n d le  EV и 
д и н а м о м е т р и ч е с к о го  кл ю ч а  T o rq u e  
W re n c h  EV, ч то б ы  за тя н уть  е го  д о  
р е к о м е н д у е м о го  т о р к а  (25 Нем).

Заж ивление и врем енное  
протезирование
•  З а щ и т н ы й  к о л п а ч о к  H ea l Сар EV ис ­

п о л ь зу е тс я  в ка ч е ств е  в р е м е н н о й  
к о н с т р у к ц и и ,  л и б о  сам  п о  себе, 
л и б о  к а к  о с н о в а  д л я  в р е м е н н о го  
п р о т е з и р о в а н и я .

•  З а ф и кс и р у й т е  за щ и тн ы й  к о л п а ч о к  
H ea l Сар EV на а б а тм е н те  D ire c t 
A b u tm e n t  EV. Д л я  п р а в и л ь н о го  
у д е р ж а н и я  и с п о л ь зу й те  в р е м е н н о е  
ц е м е н т и р о в а н и е

•  У б е д и те с ь , ч то  к о л п а ч о к  п о л н о с т ь ю  
у с т а н о в л е н  на у п о р е  а б а тм е н те .

Примечание: З а щ и тн ы й  к о л п а ч о к  H ea l 
С ар  свя зы вае тся  х и м и ч е с к и  с а к р и л о в ы ­
м и  и к о м п о з и т н ы м и  м а т е р и а л а м и .
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Постоянное протезирование

U

t ic ?

и
lJ

Лабораторная процедура

( Ш

f

П роцедура создания слепка -
м е тр а  закры той лож ки• В1Я0ерите соответствующим трансфер

слепочный Direct Abutment Pick-up EV.
• Совместите плоскую поверхность абат- 

мента с выступом на трансфере сле- 
почном Impression Pick-up EV. Укрепи­
те его, чтобы он мог встать на место.

• Используйте метод закрытой ложки.
• Нанесите эластичный материал 

трансфера слепочного в ложку, за­
тем сделайте оттиск. После того, как 
материал для слепка установлен, 
удалите слепок из ротовой полости,

• Проверьте слепок на правильное и 
стабильное удержание и отправьте 
в лабораторию.

Примечание:
Перед использованием рекомендует­
ся автоклавирование трансфера сле­
почного Direct Abutment EV Pick-Up

-  Все изделия Direct Abutment EV 
предназначены для одноразового 
применения.

Рабочая модель

• Совместите плоскую поверхность дубле­
ра абатмента Direct Abutment Replica 
EV прямого абатмента EV с трансфером 
слепочным impress Pick-up EV и уаано- 
вите его на место до щелчка.

• Создайте модель из высококачеавен- 
ного гипса со съемной моделью десны.

Примечание:
Если предпочтительна съемный дублер 
абатмента является более предпочти­
тельным, отрежьте «монету» в апикаль­
ной части дублера и сгладьте площадь 
поверхности разреза, чтобы избежать 
повреждения рабочей модели. 
Использование нескольких разных 
съемных дублеров в одной рабочей 
модели может увеличить риск не­
правильной переустановки.
Если используется съемный дублер, 
убедитесь, что дублер полностью пе­
реустановлен до упора в единствен­
ной позиции в рабочей модели.

П роцедура вы ж игания

• Посредством совмещения плоской 
поверхности аналога с «дымохо­
дом» выжигаемого цилиндра Direct 
Abutment Burnout Cap EV.

• В выжигаемом цилиндре Burnout 
Cylinder имеется пространство для 
заполнения цементом. Не слишком 
быстро выжигайте воск и пластик, 
что может привести к возникнове­
нию дефектов в материале для от­
ливки / литье.

Изготовление коронки
• Производите окончательную рестав­

рацию в соответствии со стандарт­
ными принципами протезирования.
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Постоянное протезирование

Абатмент Direct Abutment™ EV

Клиническая процедура

О кончательная установка
• Зацементируйте коронку на абат- 

менте
• Методика цементации должна со­

ответствовать выбранному протезу 
и выполняться согласно инструкции 
производителя.

Примечание: Все изделия Direct 
Abutment EV предназначены для одно­
разового применения.

Конечны й результат
• Аккуратно удалите весь излишний 

цемент
• Проверьте контакт с соседними зуба­

ми и при необходимости скорректи­
руйте окклюзионное соотношение.
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Постоянное протезирование

Рекомендации по модиф икации -  
абатмент Direct Abutm ent™  EV

5 ^

5 ‘

f . . 7

• При необходимости прямой абатмент Direct 
Abutment EV может быть обточен для корректи­
ровки окклюзионной высоты,

• Прикрутите абатмент на аналог имплантата Implant 
Replica EV; установите в держатель для обтачива­
ния Grinding Handle.

• Лазерный ободок на абатменте и соответствующем 
аналоге служат точными указателями для умень­
шения на 1 мм.

• Уменьшение окклюзионной высоты максимум на 1 
мм обеспечивает сохранение достаточного количе­
ства материала для удержания и трения, необхо­
димого для переходника Direct EV Driver О 3 3 О 4 и 
шестигранного переходника Hex Driver EV.

• Чтобы обеспечить идеальную подгонку конечной 
коронки, врач должен уменьшить абатмент Direct 
Abutment EV до линии, расположенной непосред­
ственно под лазерной маркировкой, и лаборато­
рия должна уменьшить аналог Direct Abutment EV 
Replica до линии, расположенной непосредственно 
над лазерной маркировкой.

П р и м е ч а н и е : Важно проинформировать зубного тех­
ника о сокращении окклюзионного пространства.
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Динамометрический ключ Torque Wrench EV

Динамометрический ключ Torque W rench EV -  
использование при протезировании
Динамометрический ключ вместе с рукояткой Restorative 
Driver Handle используется для затягивания винтов и / 
или мостовых винтов.

При использовании вместе с рукояткой Surgical Driver 
Handle динамометрический ключ также может приме­
няться для установки и регулировки имплантата.

О р т о п е д и ч е с к и е  и н с тр у м е н т ы
Ортопедические инструменты специально предназначены 
для системы имплантатов ASTRA TECH Implant System EV.
• Шестигранная отвертка Hex Driver EV, ручная и ме­

ханическая
• Прямая отвертка Direct Driver EV 0  3.3 0  4, механи­

ческая
• Динамометрический ключ Torque Wrench EV
• Рукоятка Torque Wrench EV Restorative Driver Handle
• Рукоятка Torque Wrench EV Restorative Driver Handle 

Low

М онтаж

•  П р и к р е п и т е  го л о в к у  д и н а м о м е т р и ­
ч е с к о го  к л ю ч а  к  к о р п у с у , н а ж и м а я  
на к о м п о н е н т ы  вм е сте  и п о в о р а ч и ­
вая и х  в п р о т и в о п о л о ж н ы х  н а п р а в ­
л е н и я х , д о  с л ы ш и м о го  щ е л ч ка .

П рисоединение

•  П р и с о е д и н и т е  ш е с т и гр а н н у ю  о т­
в е р т к у  Hex D riv e r EV к  р у к о я т к е  
R e s to ra tiv e  D r iv e r H a n d le , a за тем  
к  д и н а м о м е т р и ч е с к о м у  к л ю ч у  д о  
с л ы ш и м о го  щ е л ч ка .

П рим енение

• П о м е с ти те  п а л е ц  на в е р х н ю ю  часть 
р у к о я т к и  о т в е р т к и , ч то б ы  о б е с п е ­
ч и т ь  ф и к с а ц и ю  и у с т а н о в ку  в н у ж ­
н о м  м есте . Затем  о с т о р о ж н о  п о ­
т я н и т е  р ы ч а г  д и н а м о м е т р и ч е с к о го  
к л ю ч а  в н а п р а в л е н и и  с тр е л ки  д о  д о ­
с т и ж е н и я  т р е б у е м о го  т о р ка . 

Примечание: Р ы чаг д и н а м о м е т р и ч е ­
с к о го  к л ю ч а  не  д о л ж е н  в ы х о д и ть  за 
п р е д е л ы  ш к а л ы , т а к  к а к  это  м о ж е т  п р и ­
вести  к  н е т о ч н ы м  п о к а з а н и я м  в е л и ч и н ы  
т о р к а .

С тр е л ка  на  го л о в к е  кл ю ч а  п о к а з ы в а ­
ет н а п р а в л е н и е , в к о т о р о м  р а б о та е т  
кл ю ч .
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Динамометрический ключ Torque Wrench EV

m

Разборка

• Нажмите на рукоятку отвертки, что­
бы удалить ее с головки ключа, и 
удалите головку, нажав пальцем в 
углубление (1) и осторожно потянув 
за головку (2).

О чистка и суш ка

• Теперь три разделенные части го­
товы для очистки водой и щеткой. 
Дайте деталям высохнуть.

Стерилизация

• Следуйте инструкциям по приме­
нению, выпущенным производите­
лем.
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Р е к о м е н д у е м ы й  т о р к

Рекомендуемый торк для системы имплантатов  
ASTRA TECH Im plant System^'^ EV

П роцедуры  установки Р еко м енд уем ая  величина то р ка

Установка имплантата

' щ

<45 Нем

Компоненты для заживления десны Вручную/легкое усилие пальцев (5-10 Нем)

Временное протезирование 
на всех уровнях 15 Нем ' _  . - й - Д

Постоянное протезирование 
на уровне имплантата 25 Нем __

Постоянное протезирование 
на уровне абатмента 15 Нем ..."d

11
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Очистка и стерилизация

Очистка и стерилизация
Все ф резы , за искл ю че н и е м  изделий  одно р азо вого  
испол ьзования  п р е ц и зи о н н ой  ф резы  P re c is io n  D rill EV, 
м ож но использовать  п р и м е р н о  д е с я ть  раз. Если сверла 
не использую тся  повторно , сб росьте  их в кон те й н ер
д л я  о с т р ы х  п р е д м е т о в  с р а з у  п о с л е  з а в е р ш е н и я  п р о ц е д у р ы  
им плантации.
Примечание: О дн ор а зо вы е  изделия  не д ол ж ны  
использоваться  повторно .

Удалите остатки тка н и  или  ч асти ц ы  кости , по грузив  
испол ьзованны е  прод укты  а те п л ую  воду (<40 ° С / 104 ° F).
Не используйте  ф и кси р ую щ и е  сред ства  или горячую  воду, 
так как  это м ож ет по вл и ять  на по сл е д ую щ и е  результаты  
очистки . И зделия сл ед ует хр ан и ть  во вл а ж но й  среде  до  начала 
следую щ его  этапа. Д л я  п рям ой  отве р тки  D irec t D rive r EV  0 3,3, 
0 4 и отвертки  дл я  ш а р ов и д н ого  а батм ен та  B all A b u tm e n t 
D rive r EV  хран ен ие  во вл аж ной  сред е  является  обязательн ы м .

Если очистка  о ткл ад ы вается  более , чем  на 120 минут, 
пом естите  устройства  в е м кость  д л я  о чистки  и д е зи н ф е кц и и , 
чтобы  избеж ать  вы сы ха н и я  за гр я зн е н и й  и / или части ц  крови 
и д р уги х  б и о л оги чески х  м атериал ов .

Подготовка к очистке
Р азборка  требуется  д л я  сл е д ую щ и х  изделий:

■ Х ирур гический  набор

■ Ком поненты  дл я  созд ания  сл е пко в  (тр ан сф е р ы  сл е почны е  / 
тр ан сф е р ы )

■ Бол ьш ой хи р ур ги че ски й  н аб ор  Large  T ray E V  и м алы й 
хирур гический  набор  Sm a ll T ray EV

ш Ком поненты  д л я  создания  сл е пко в  (тр ан сф е р ы  сл е почн ы е  / 
тран сф еры )

Большой хирургический набор

в в ш т ш т г - ш т т ш и т ш

Крь!шка

Схема раскладки

Лоток с гнездами 
для инструментов

Нижний экран

Ручная процедура
П р и м ен яй те  м ою щ ее  сред ство , N e o d ish e r M e d iC le a n -F o rte  
(Dr. W e ige rt, H am b u rg ) или  а н а л о ги ч н о е  сред ство  дл я  всех 
п оверхностей . О чи щ ай те  в н е ш н ю ю  и, если  возм ож но, 
внутр ен н ю ю  сто ро н у  изделия  н е й л о н о в о й  щ еткой  с м ягкой 
щ етиной , пока  все в и д и м ы е  за гря зн ен и я  и / или части ц ы  
не будут уд ал ены . П р о м о й те  в н утр ен н и е  кан ал ы  / просвет 
м ою щ им  р аствором , и спо л ьзуя  и р р и га ц и о н н ую  иглу, 
под сое д и н ен н ую  к ш прицу. П р оверьте  кан ал ы  / просвет 
на наличие  остато чн ы х за гр я зн е н и й  и / или частиц . П ом естите  
изделия в ультра звуко вую  ван ну  с м ою щ и м  р аствором  
м и ним ум  на д е с я ть  м инут, за и скл ю че н и е м  ф рез и лотков. 
П ром ойте  чистой  п р оточной  вод ой, пока  не и счезн ут  следы  
м ою щ его  р аство р а . П р о м о й те  в н утр ен н и е  кан ал ы  / просвет 
водой с п о м о щ ью  и р р и га ц и о н н о й  иглы.

П одготовьте е м ко сть  с д е зи н ф и ц и р у ю щ и м  раствором  
ID 212 in s trum e n t d is in fe c tio n  (D U R R  S Y S T E M -H Y G IE N E ) 
или а н а л о ги чн ы м  р аствором , в соотве тстви и  с и нструкциям и  
п р оизвод ител я  м ою щ его  ср ед ства . П о л но стью  погрузите  
изделия в раство р  с э ксп о зи ц и е й  ука за н н о й  производ ител ем . 
П ро м о й те  в н утр ен н и е  кан ал ы  / п р осве т  м и ним ум  3 раза, 
используя  и р р и га ц и о н н ую  иглу. П ром ойте  чистой  проточной 
водой, пока  не и счезн ут  все сл ед ы  д е зи н ф и ц и рую щ е го  
раствора. П р о м о й те  в н утр ен н и е  кан ал ы  / просвет водой 
с п ом ощ ью  и р р и га ц и о н н о й  иглы .

В ы суш ите  изделия с  по м о щ ью  м ед и ц и н ско го  сж атого  воздуха 
и чи сты х  о д н о р азо вы х с а л ф е то к  без ворса.

Автоматическая процедура
П о м естите  и н стр ум ен ты  в м о й ку -д е зи н ф е кто р  V ario  TD  
или а н а л о ги чн о е  устр ой ств о  в соотве тстви и  с р еко м е н д а ц и я м и  
по ставщ и ка . П р им ер  пр о гр а м м ы  о браб отки  устройства  
V ario  TD:

к  П р е д варител ьн ая  п р ом ы в ка , 20° С

ш О чистка  м ою щ им  ср ед ство м  N eo d ishe r M e d iC le a n -F o rte  
(Dr. W e ige rt, H am burg ) или а н а л о ги чн ы м  раствором  
при те м п е р атур е  45-55°С

а Н ей тр а л и за ци я

а П ро м е ж уто чн ое  п р ом ы в а н и е

а Д е зи н ф е кц и я  >90°С  (пр ед по чти тел ьн о  93°С), 5 мин

ш В ы суш ивание

Контроль и проверка работоспособности 
Ф резы  д о л ж н ы  бы ть  за м е н е н ы , как тол ько  их р еж ущ ая 
спо соб н о сть  снизится . О тка ж и те сь  от исп о л ьзо ва н и я  тупы х 
или по вр е ж д е н н ы х  изделий.

Малый хирургический набор

Крышка

Схема раскладки

V ' g V  • V . ' " V  V  V 1  ■ Лоток с гнездами 
для инструментов
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Очистка и стерилизация

Упаковка для стерилизации
Тщательно высушите все изделия до процесса стери­
лизации, чтобы предотвратить риск возникновения 
коррозии. Соберите лоток и заново установите в гнез­
да сверла и инструменты, используя номера сверл / 
буквы, где это применимо. Рекомендуется обернуть 
инструменты и лоток в соответствии с инструкциями 
изготовителя упаковки для стерилизации. Рекоменду­
ется размещать абатменты, винты и соответствующие 
изделия в стерилизационном пакете.

П р и м е ч а н и е : Для США: используйте стерилизацион­
ный пакет FDA и сушку в течение 16 минут в конце цик­
ла стерилизации паром.

Стерилизация
Паровая стерилизация с предварительным вакуумом 
(134 “ С /  275 ° F в течение 3 минут).

Д л я  а б а т м е н т а  Z ir D e s ig n :  Рекомендуется использо­
вать жидкую химическую стерилизацию /  дезинфек­
цию высокого уровня

П р и м е ч а н и е : Для США: Рекомендуемая процедура -  
сухой жар (160 ° С / 320 “ F в течение 4 часов)

Для аб атм ента ATLANTIS из ц и р ко ни я: Рекомендуе­
мая процедура -  сухой жар (160 ° С /  320 ° F в течение 
4 часов)

Хранение
Изделия следует хранить в упаковке в сухом месте при 
комнатной температуре (18-25 ° С /  64-77 ° F). Исполь­
зуйте стерилизованные компоненты в течение перио­
да времени, указанного производителем стерилиза­
ционных пакетов.

Примечание: Для обслуживания и очистки угловых 
наконечников и динамометрических ключей Torque 
Wrench EV следуйте инструкциям производителя.

Процедура стерилизации 
для изделий из циркония
Изделия не следует стерилизовать в паровом авто­
клаве. Этот процесс может повлиять на механические 
свойства материала.

Заявление об очистке и стерилизации 
ASTRA TECH Implant System EV
Инструкции по очистке и стерилизации для ассорти­
мента изделий ASTRA TECF1 Implant System EV были 
разработаны и валидированы компанией DENTSPLY 
Implants. Инструкции были разработаны и оценива­
лись в соответствии с установленными стандартами, 
приведенными ниже.

Обе программы VarioTD (рекомендуемые для авто­
матической обработки) и моющее средство Neodisher 
Mediclean Forte (Dr. W eigert) являются рекоменда­
циями и могут быть заменены аналогичными про­
граммами и моющими средствами. Для получения 
дополнительной информации см. Flttp://www.m iele- 
professional.com и /  или w ww .drweigert.com .

Surgical Tray EV изготовлен из материала PPSU (поли- 
фенилсульфона), который может быть чувствительным 
к некоторым химическим веществам, содержащим 
ацетат, например, этилацетат. Проконсультируйтесь 
с производителем моющего средства на предмет со­
вместимости используемого моющего средства с PPSU, 
если не используется Neodisher Mediclean Forte.

Если используются альтернативные процедуры, поль­
зователь обязан обеспечить, чтобы выбранная про­
цедура очистки и стерилизации достигла желаемых 
результатов.

• ANS1/AAMI 5779:2010 &  А 1 ;2010  C om prehens ive  g u id e  to  steam  
s te r iliz a tio n  and  s te r ility  assurance in h e a lth  care fa c ilit ie s .

• A N S I/A A M I ST81 ;2004/(R) 2010 S te r il iz a tio n  o f  m edica l devices - 
In fo rm a tio n  to  be p ro v id e d  by  th e  m a n u fa c tu re r  fo r  th e  processing o f 
re s te riliza b le  m ed ica l devices.

• A A M I TIR12:2010 D e s ig n in g , te s tin g , and  la b e ll in g  reusab le  m edica l 
devices fo r  reprocessing in  h e a lth  care fa c ilit ie s : A  g u id e  fo r  m edica l 
device m a n u fa c tu re rs .

• EN ISO 17664:2004 S te r il iz a t io n  o f  m ed ica l devices - In fo rm a tio n  to  
be p ro v id e d  by th e  m a n u fa c tu re r  f o r  th e  processing o f re s te riliza b le  
m edica l devices.

• EN ISO 15883-1:2009, W a sh e r-d is in fe c to rs  - Part 1; G eneral 
re q u ire m e n ts , te rm s  and  d e f in it io n s  and tests.

• EN ISO 15883-2:2009, W a sh e r-d is in fe c to rs  - P a ri 2: R e qu irem en ts  
and tests fo r  w a sh e r-d is in fe c to rs  e m p lo y in g  th e rm a l d is in fe c tio n  fo r  
surg ica l in s tru m e n ts , a na es te tic  e q u ip m e n t, bow ls , dishes, receivers, 
u tens ils , g lassw are, etc.

• 150Я5 15883-5:2005, W a sh e r-d is in fe c to rs  - Part 5: Test soils and 
m e th ods  fo r  d e m o n s tra tin g  c le a n in g  e fficacy.

• EN ISO 17665-1:2006, S te r il iz a t io n  o f  h e a lth  care p roduc ts  - M o is t 
hea t - Part 1: R e q u ire m e n ts  fo r  th e  d e v e lo p m e n t, v a lid a t io n  and 
ro u t in e  c o n tro l o f  a s te r iliz a tio n  process fo r  m edica l devices.
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Для заметок





о  к о м п а н и и  D e n ts p ly  S iro n a  Im p la n ts  

К ом пания  D en tsp ly  S irona  Im p lan ts  п ред л агает 
ком пл ексны е  реш ения д л я  всех этапов  л ечения  
с пом ощ ью  и м п л ан тац ии , вклю чая  л и н и и  им пл ан татов  
ANKYLOS®, A S T R A  TE C H  Im p lan t S ys tem ™  и XiVE®, 
ц иф ровы е технол огии , таки е  как и н д и в и д уа л ьн ы е  
устройства  A TLA N T IS ™ , на п р авл е н н ую  хи р ур ги ю  
с програм м ой  SIM PLANT®, р е ге н е р ати в н ы е  реш ен ия  
SYM BIOS®, а такж е  пр огр а м м ы  п р о ф е сси о н а л ьн ого  
и д елового  развития , такие  как  S T E P P S ™ .
Ком пания  D en tsp ly  S ircna  Im p lan ts  обе спе чи ва е т 
п реим ущ еств  д л я  спец  (ал истов  в области 
стом атологии  и п озвол яет по л учи ть  пр ед ска зуем ы е  
и прод ол ж ител ьны е  резул ьтаты  л ечения  
им плантатам и, что  п р и в од и т к по вы ш е н и ю  качества  
ж изни  пациентов.

О к о м п а н и и  D e n ts p ly  S iro n a

К ом пания  D en tsp ly  S irona  явл яется  вед ущ им  м ировы м  
производ ител ем  с то м а то л о ги ч е ски х  изделий и технол огий  
со 130-летней  и стори ей  и н н ова ц и й  и сервиса  в сф ере  
стом атологии  и л е че н и я  п а ци е н то в . И м ея в своем  обш ирном  
ассор ти м ен те  б ренд ы  м и ро вого  класса , ком пан и я  D en tsp ly  
S irona разрабаты вает, п р о и зво д и т  и пр од а е т ком п л ексн ы е  
реш ен ия, в том  чи сл е  сто м а то л оги ч ески е  изделия 
и средства  дл я  ухода  за по л остью  рта, а такж е  д ругие  
расход н ы е  м ед и ц и н ски е  устр ой ства . Как и продукция  
D enta l S o lu tio n s  C om p a n y™ , п р од укц и я  ком п ан и и  D en tsp ly  
S irona обе спе чи ва е т и н н ов а ц и он н ы е , в ы со ко ка честв е н н ы е  
и э ф ф екти вн ы е  р еш ен и я  д л я  со вр е м е н н о го  уровня 
л ечения  па ци е н то в  и о б е сп е че н и я  л уч ш е й , безопасной 
и бы строй  сто м а то л оги и . Главн ая  ш та б -ква рти р а  ком пании 
D en tsp ly  S irona  н аход ится  в Й орке , ш та т  П енсильван ия , 
а м еж д ун а ро д н а я  ш та б -ква рти р а  на хо д и тся  в Зальцбурге. 
А встри я . А кции  ком п ан и и  коти р ую тся  в С Ш А  на N A S D A Q  
под сим волом  XRAY.

П осетите  са й т  w w w .d e n tsp lys iro n a .co m  д л я  получения  
д о пол н и тел ьно й  и нф о р м а ц и и  о ком п ан и и  D en tsp ly  S irona 
и ее изделиях.

T H E  D E N T A L  
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Abutment overview

Abutment overview
Astra Tech Implant System EV includes an abutment 
assortment, including patient-specific abutments and 
a wide range of prefabricated abutments designed 
to satisfy all implant indications. The abutments are 
produced in different materials in order to support

varying loading conditions and choice of permanent 
restoration.Throughout this manual symbols are 
used to illustrate the indexings options. Below is a 
comprehensive overview of the abutments and symbols.

Final abutments Indexing option Clinical application Features and benefits Page

Uni Abutment EV
Titanium f In d e x  fre e  © • P a rtia l a n d  fu l ly  e d e n tu lo u s  s itu a tio n s

• A ll p o s it io n s  in  th e  m o u th
• D e s ig n  fa c il ita te s  n o n -p a ra lle l im p la n ts
• C o m p a t ib le  w ith  A t la n t is  s u p ra s tru c tu re s
• O ne p ro s th e t ic  c o n n e c t io n  fo r  a ll im p la n t 

in te r fa c e  c o n n e c tio n s
• C o m p e n s a te s  fo r  im p la n ts  th a t  d iv e r g e /  

c o n v e rg e  u p  to  66 d e g re e s

16

Angled Abutment EV
Titanium

J M

S ix p o s it io n s  
•  •

o -

• P a rtia l a n d  fu l ly  e d e n tu lo u s  s itu a tio n s
• A ll p o s it io n s  in  th e  m o u th

• 20  d e g re e  a n g u la tio n
• O n e  p ro s th e t ic  c o n n e c t io n  fo r  a ll th re e  

im p la n t in te rfa c e s  (3 .6 , 4 .2  a n d  4 .8  m m )
• C o m p a tib le  w ith  A t la n t is  s u p ra s tru c tu re s

3 0

ftf •  •

In d e x  fre e©
Atlantis CustomBase Solution 
- Atlantis Abutment 
and Atlantis Crown Ф
Titan ium
G old -shaded  t ita n iu m  ^f

O n e -p o s it io n -o n ly

»О
• S in g le , p a r t ia l a n d  fu l ly  e d e n tu lo u s  s itu a tio n s
• S in g le - to o th ,  s c re w -re ta in e d  re s to ra tio n
• A ll p o s it io n s  in  th e  m o u th
• F o r  e x tra o ra lly  c e m e n ta t io n  o n ly

• P a t ie n t-s p e c if ic  d e n ta l p ro s th e t ic  
c o m p o n e n t c o n s is t in g  o f  an 
A t la n t is  A b u m e n t w ith  A t la n t is  C ro w n

32

Atlantis* Crown Abutment
T itan ium
Z ircon ia  3 ^ 4V

O n e -p o s it io n -o n ly

6

• S in g le , p a r t ia l a n d  fu l ly  e d e n tu lo u s  s itu a tio n s
• A ll p o s it io n s  in  th e  m o u th
• S in g le - to o th ,  s c re w -re ta in e d  re s to ra tio n  

N o te : U se o f  z irc o n ia  a b u tm e n ts  
s h o u ld  b e  c a re fu lly  e v a lu a te d  in 
s itu a tio n s  w ith  u n fa v o ra b le  lo a d in g  
c o n d it io n s  a n d  in  th e  m o la r  re g io n

• P a tie n t-s p e c if ic  a b u tm e n ts  in d iv id u a lly  
d e s ig n e d  f r o m  th e  f in a l to o th  sh a p e  
u t il iz in g  th e  A t la n t is  V A D  s o ftw a re

32

CastDesign^" EV
Base: | 
G o ld -a llo y  » г 

C y linde r: Г Ш  
PM M A B u rn -o u t p la s tic

w

Six p o s it io n s

o -  
•  •

• S in g le , p a r t ia l a n d  fu l ly  e d e n tu lo u s  s itu a tio n s
• A ll p o s it io n s  in  th e  m o u th
• S c re w -re ta in e d  re s to ra tio n s , 

l im ite d  to  s in g le - to o th  o n ly

N o te : In  cases  w h e re  h ig h  b ite fo rc e s  a re  
e x p e c te d  i t  is re c o m m e n d e d  to  s e le c t a 
t i ta n iu m  a b u tm e n t i f  p o s s ib le . C a s tD e s ig n  
s h o u ld  p r im a r ily  b e  re g a rd e d  as an  a b u tm e n t 
u se d  w h e n  n o  t ita n iu m  o p t io n  is ava ila b le .

• D e s ig n e d  in  th e  la b o ra to ry
• C o m p e n s a te s  fo r  a n g u la tio n s  up  

to  3 0  d e g re e s

32

TitaniumBase EV
T ita n iu m f

S ix p o s it io n s

o -  
•  •

• S in g le  a n d  p a r t ia l s itu a tio n s , a ll p o s it io n s  in  
th e  m o u th .

• F o r  te m p o ra ry  a n d  f in a l c e rr te n t-  /  
s c re w -re ta in e d  re s to ra tio n s

• S c re w -re ta in e d  re s to ra tio n s , lim ite d  to  
s in g le - to o th  o n ly

• In d iv id u a lly  d e s ig n e d  fo r  e s th e t ic  re su lts
• H ig h  m e c h a n ic a l in te g r ity
• A  s tro n g  a n d  s ta b le  base

38

Temporary abutments Indexing option Clinical application Features and benefits Page

TempDesign^" EV
Base: T ita n iu m  
C y lin d e r: PEEK p la s tic

W

Six p o s it io n s  

•  •

o -  
•  •

• S ing le , p a r t ia l a n d  fu l ly  e d e n tu lo u s  s itu a tio n s
• A ll p o s it io n s  in th e  m o u th
• S c re w -re ta in e d  re s to ra tio n s , 

lim ite d  to  s in g le - to o th  o n ly

• D e s ig n e d  fo r  r e d u c t io n  te c h n iq u e
• F a c ilita te s  s o f t  t is s u e  s c u lp tu r in g
• D e v e lo p e d  fo r  e s th e t ic  te m p o r iz a t io n
• D e s ig n  c o m p e n s a te s  fo r  o f f - s e t  p o s it io n s
• PEEK p la s tic  -  re c o m m e n d e d  fo r  c lin ic a l 

use  u p  to  180 days

4 2

Temp Abutment EV
T ita n iu m

1

Six p o s it io n s

o -  
•  •

• S ing le , p a r t ia l a n d  fu l ly  e d e n tu lo u s  s itu a tio n s
• A ll p o s it io n s  in th e  m o u th
• S c re w -re ta in e d  re s to ra tio n s , 

l im ite d  to  s in g le - to o th  o n ly

• D e s ig n e d  fo r  in d iv id u a l b u ild -u p  
te c h n iq u e

• D e v e lo p e d  fo r  la rg e  m u lt i-u n it  
re s to ra tio n s

• D e s ig n e d  fo r  lo n g - te rm  te m p o r iz a t io n

4 2

16:35 32e71ie3-USX-16l1.indd 5
2017-01-20 16:35



Introduction

Implant size/tooth position
The design philosophy o f the Astra Tech Implant 
System EV IS based on the natural dentition utilizing 

Site-specific, crown-down approach supported by 
an intuitive surgical protocol and a simple prosthetic 
workflow.

One system - one torque
All final abutments are designed for a uniform torque 
(25 Ncm), for added simplicity.

Due to clinical considerations, the tem porary abutments 
ave been verified for a lower torque (15 Ncm).

A lower torque (15 Ncm) is also applied on the 
restorative level for the bridge screws.

OsseoSpeed' Profile EV
For additional information on 
OsseoSpeed Profile EV, please refer to 
the OsseoSpeed Profile EV m anual/ 
product catalog. w

f
W

32671 ie3-USX-161 l.indd 6

Implant-abutment 
interface connection
The OsseoSpeed EV implant has a unique interface for 
one position-only placement fo r restorative procedures 
and components, e.g. the Atlantis patient-specific

the flexibility of
six-position indexing of prefabricated abutments, while 
mdex-free abutments can be seated in any rotational

O sseoSpeed EV

A butm ent placement option

One-position-only
Atlantis patient-specific abutments 
will seat in one position only.

W

О
Six positions
Indexed abutments will seat in six 
available positions.

• • 
О

Index free
Index-free abutments will be seated in 
any rotational position.

2017-01-20 16J 3261
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Color coding
Throughout the Astra Tech Implant System EV, 
markings, color-coding and geometrical designs 
simplify the correct identification of corresponding 
components.

Each implant-abutment connection size is identified by 
a specific color, which is used consistently throughout 
the system. The color is applied directly to components 
and instruments, as well as on packaging and 
informational material, where appropriate.

The following components and/or packaging are 
color-coded:

P ackag ing fo r  co m p o n e n ts  on im p la n t-le ve l

H ea ling  co m p o n e n ts

G reen P u rp le  Y e llow  B lue B row n

0  3 .0  0  3.6 0  4.2 0  4 .8  0  5.4

A b u tm e n t screw s fo r  tw o -p ie c e  a b u tm e n ts

Im press ion  and la b o ra to ry  c o m p o n e n ts  on  im p la n t-le ve l

16:36 3267ll83-USX-1611.miKI 7
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Introduction

Pre-operative procedures
Pre-operative examination
An evaluation of the patient’s general and oral health, 
w ith clinical and radiographic examinations, must 
be performed. Particular attention should be given 
to mucous membranes, jaw morphology, dental and 
prosthetic history, and signs of oral dysfunction.

Radiographic analysis should be used to evaluate bone 
topography o f the residual alveolar process. The initial 
radiographic evaluation, together with the clinical 
examination, is the basis fo r determining whether or not 
a patient is a candidate for implant treatment.

If the patient is found to be suitable, a more thorough 
clinical examination of the area fo r treatm ent and 
the opposing jaw should be performed. Any local 
pathology in the jaws should be treated before implant 
placement.

Pre-operative planning
Pre-operative planning should be based on the 
expected restorative treatm ent outcome. The Astra Tech 
Implant System EV assortment is designed to meet the 
prosthetic needs for the tooth replacement planned.
The prosthetic versatility in materials, designs and sizes 
is aligned with the implant for support of the tooth 
replacements in the different positions in the jaw.

To achieve the expected outcome, treatm ent planning 
should include all stages of the procedure, from 
healing time and components to provisional and 
final restorations.

Today, digital processes with CBCT scans, together 
with optical surface scans, can replace or complement 
models mounted on an articulator and provide (analog 
or v irtual) information o f the relationship between jaws 
and teeth. A diagnostic wax-up w ith the missing teeth 
replaced provides im portant information 
in the planning phase. Based on 
analysis and evaluation of 
the occlusal table, force 
distribution and preferred 
sites for the implants, 
an optimal plan can 
be achieved. The 
transparent Radiographic 
Implant Guides displaying 
implants in different 
magnifications are helpful 
in planning optimal position, 
direction and implant size. When 
working in a digital environment, 
the planning software provides a 
library of the different implants.

tsr'' 1

;cr"

srr"

-

Simplant, the computer 
guided implant treatment 
software, can be used 
for the Astra Tech Implant 
System EV to ensure accurate 
planning for optim ized implant 
position and placement.

Even though the final treatm ent approach may be 
determined at the time of surgery, consider the 
following based on the quality of supporting bone 
and expected initial stability of the implant(s):

■ One- or two-stage surgical procedure
■ Immediate or early loading protocol

■ Expected healing time before loading

When the prerequisites for immediate loading cannot 
be met, an early loading protocol (at least six weeks 
healing period) may be considered.

In all situations, bone quality and quantity, primary 
stability achieved, design of restoration, and loading 
conditions should be carefully examined and assessed 
by the clinician when determining time to loading of 
implants for each individual case.

Before treatm ent begins, the patient should be 
informed about the results of the pre-operative 
examination and given a clear explanation of what 
is entailed by the planned treatment, including the 
expected outcome, maintenance requirements and 
risks involved.

32671183-U SX-l611.lndd 8
2017-01-20 163



Introduction
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Restorative procedures
The following chapter provides detailed procedures for 
restoring OsseoSpeed EV implants. Restorations can be 
built from implant or abutm ent level.

In addition to supporting a functional tooth 
replacement, the permanent abutm ent should also 
minimize the risk for overload and fractures by 
transferring forces to the implant.

Orientation
The procedure sequence, as seen below, illustrates the 
different restorative stages and the products used and 
can be found throughout the manual fo r easy reference. 
The stage of the treatm ent procedure being reviewed is 
highlighted with a circle.

Abutm ent selection should take into account 
the following:

■ Clinical application -  single, partial and fully 
edentulous situations

■ Type of restoration -  technique and material
■ Implant-level or abutment-level impression technique
■ Anterior or posterior location

■ Esthetic demands
■ Implant angulations
■ Tissue conditions
■ Occlusal interproximal space
■ Adjacent teeth

Restoring on abutment-level

Ш

^ТЯ !М !Ш Я !!!УЖ 1!И 1Я Я 1ВЯ ^

Restoring on implant-level

32671183-USX-161 l.indd 9 2017-01-20 16:36



Introduction

Identification and markings
The markings, color coding, and geometrical design of 
the Astra Tech Implant System EV helps to simplify the 
identification o f corresponding components.

Each im plant-abutm ent connection size is identified by 
specific colors which are used consistently throughout 
the system, and have been applied directly to 
components and instruments, as well as on packaging 
and information material, where applicable.

Implant level

0
1̂̂

Healing
components T

H e a lin g  U n i EV

T
H e a lin g  U n i EV H e a lin g  U n i EV

¥
H e a lin g  U n i EV

f
H e a lin g  U n i EV

Products and their identification and markings for healing, impression and lab components 
related to Atlantis Crown Abutment and CastDesign EV can be seen in the cement-retained 
manual for Osseospeed EV.

Healing Uni EV
■ Marked to identify diameter
■ Color coded

Uni Abutment EV Heal Cap
■ Marked to identify diameter
■ Color: N/A

Ш

10

32671183-USX-1611.indd 10 2017-01-20 16Д



Introduction

Abutment level -  Uni Abutment EV

Abutment level -  Angled Abutment EV #

8
Bridge Screw EV
Bridge Screw EV has a light blue color. The color is not 
indicating any implant interface connection color.

f f i

Healing
components

N /A

A n g le d  A b u tm e n t  EV  H ea l Cap

N /A

Impression
components

N /A

A n g le d  A b u tm e n t  E V  P ic k -U p

N /A

Laboratory
components

N /A

L ab  B r id g e  S c re w  EV ^  
L ab  A b u tm e n t  P in  EV 
A n g le d  A b u tm e n t E V  R ep lica

1 j l  A n g le d  A b u tm e n t  EV  n  Г|1 
! -  S e m i-b u rn o u t C y lin d e r  ШЖ 111 f 1 
j -  B u rn o u t C y lin d e r  Щ Ш  W 1  \ 

i r a  -  T e m p o ra ry  C y lin d e r  N,Щ ^4 \

N /A

3 16:36 g 32671183-usx-1611.indd 11 2017-01-20 16:36



Clinical application

Clinical application
OsseoSpeed EV implants are indicated fo r immediate 
placement in extraction sites and/or in partially or 
completely healed alveolar ridges using a one- or 
two-stage surgical procedure.

Implants w ith the OsseoSpeed surface are especially 
indicated for use in soft bone situations where implants 
w ith other surface treatments may be less effective.

OsseoSpeed EV implants can be used in an immediate 
loading protocol. However, for single-tooth replacement 
In soft bone or when using a 6 mm implant, where 
primary implant stability may be difficu lt to maintain, 
immediate loading may not be appropriate and thus not 
recommended.

Implant
shape

General clinical 
application

S tra ig h t S u itab le  In th e  m a jo r ity For re p la ce m e n t o f  m a x illa ry  la tera l and Used in s itu a tio n s  w ith  lim ite d  bone

1
i

o f s itua tions . m a n d ib u la r cen tra l and la tera l inc isors 
w h en  th e re  is n o t eno ugh  space fo r  a 
w id e r im p lan t.

vo lu m e  o r space be tw e e n  ad jacen t 
tee th , w h e re  a 4.2 m m  im p la n t is 
ju d g e d  to  be  to o  w ide.

C on ica l

w

In s itu a tio n s  w ith  lim ite d  
bone  vo lu m e  and w h ere  
a la rge r p ro s th e tic  
p la tfo rm  is p re fe rred .

N /A N /A

P recau tion : W h e n  tre a tm e n t p la n n in g  fo r  im p la n t w ith  6  m m  le hg th  
co n s id e r th e  w id e s t poss ib ie  im p ia n t, a tw o -s ta g e  su rg ica l app roa ch  
and  s p lin t in g  o f  im p lan ts . C lose ly  m o n ito r  th e  p a tie n t fo r  p e r i- im p ia n t 
b on e  ioss o r  chan ge  in th e  im p ia n ts ’ response to  percuss ion, if  th e  
im p ia n t show s g re a te r than  50%  b on e  ioss o r  m o b ility , cons ide r 
poss ib ie  rem ova i o f  im p ian t.

12
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Clinical application

Based on mechanical strength considerations, it is 
recommended to always place the widest implant 
possible for the edentulous space. This is particularly 
important in the posterior regions o f the jaws where 
loading forces are high and considerable bending 
moments could be generated. In all cases, it is im portant 
to consider loading conditions when determining the 
number and spacing of implants.

Su itab le  in th e  m a jo r ity  
o f  s itua tions.

Su itab le  in s itu a tio n s  w ith  lim ite d  
bone vo lum e  w h e re  a 3.6 m m  
im p lan t d ia m e te r is th e  cho ice  b u t 
w here a la rge r p ro s th e tic  p la tfo rm  
is pre ferred.

Used in s itu a tio n s  w ith  eno u g h  b on e  
vo lum e.

S u itab le  in s itu a tio n s  w ith  b on e  vo lum e  
w h e re  a 4.2 m m  im p la n t d ia m e te r is th e  
ch o ice  b u t w h e re  a la rg e r p ro s th e tic  
p la tfo rm  is p re fe rred .

S u itab le  in s itu a tio n s  w ith  w id e  ridges 
and  la rge  e d e n tu lo u s  spaces.

N /A

> 1 6 :Э 6 Н  32671ie3-USX-1611.indd 13
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Healing procedures
>

Healing Uni EV
The healing components are developed to support the 
surrounding soft tissue and give a predictable treatment 
situation by geometries in close correspondence to the 
final abutments.

Healing Uni EV
H ealing  Uni EV is used fo r  s o ft  t issue 
s u p p o rt d u r in g  th e  hea ling  phase and 
is des igned  to  s u p p o rt and s im p lify  
p e rm a n e n t a b u tm e n t se lection .

■ H a rm on ized  w ith  th e  h e ig h ts  and 
d ia m e te rs  fo r  th e  f in a l Uni A b u tm e n t EV

■ Laser e tch e d  bands fo r  g a u g in g

)

Clinical procedure

Abutm ent Depth Gauge EV Measure height

O ne t ip  des ign  fo r  each im p la n t in te rface  
co nn ec tion .

I A  w a is t on  th e  t ip  fo r  id e n t if ic a t io n  o f  
4 - 5  m m  d e p th  m ark.

I Co lor: acco rd in g  to  im p lan t.

The a b u tm e n t d e p th  gauges co rre sp o n d  
w ith  th e  H ea ling  Uni EV laser e tched  
bands.

Use th e  A b u tm e n t D e p th  Gauge 
EV to  m easure s o ft  tissue  h e ig h t to  
se lec t th e  a p p ro p ria te  H ealing Uni EV 
(o r  Uni A b u tm e n t EV).

14
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Healing procedures

Pick up

■ Pick up and insta ll th e  s te rile  
Healing Uni EV d ire c t ly  fro m  th e  b lis te r 
package, using th e  Hex D rive r EV.

Installation

■ M anua lly  seat and  secure  th e  hea ling  
a b u tm e n t us ing  lig h t  f in g e r fo rce  
(5 -1 0  N cm ).

326711B3-USX-1611.lndd 15
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Abutment-level

W o r k f l o w  -  U n i  A b u t m e n t  E V

The procedure sequence, as seen below, illustrates the 
different restorative stages and the products used and 
can be found throughout the manual for easy reference. 
The stage o f the treatm ent procedure being reviewed is 
highlighted w ith a circle.

О
И

/— ч

ж
п
ш а

16
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9

Abutment-level

Clinical application
■ Partial and fully edentulous situations
■ All positions in the mouth

Uni Abutment EV
A solid prosthetic interface with a 33° top cone and 
a Ml.8 mm Bridge Screw. The design facilitates non­
parallel implant situations up to 66°.

■ Compatible with Atlantis suprastructures
■ All implant interface connections

U n i A b u t n n e n t  E V

Digital frannework process

Atlantis® Bridge
Intended for screw-retained prosthesis designed for 
porcelain or acrylic application. The design allows for 
individual space for veneering material and surface 
structure.

32671183-USX-161 l.indd 17

Angled Abutment EV
An angled prosthetic interface with a 20° top cone 
and a Ml.8mm Bridge Screw. The design facilitates 
nonparallel implant situations w ith unfavorable situated 
bridge screw channels.

■ Compatible with Atlantis suprastructures
■ Available for implant interface connections 3 .6 -4 .8

Conventional casting 
process

Uni Abutment EV Semi-Burnout Cylinder 
Angled Abutment EV Semi-Burnout Cylinder
High precious non oxidizing gold base incorporated in the 
casted framework.

Atlantis® Hybrid
Intended for screw-retained prosthesis, commonly used 
for acrylic denture teeth with individual support for 
each tooth, as a "wrap-around” or a "w rap-on” solution.

Uni Abutment EV Burnout Cylinder 
Angled Abutment EV Burnout Cylinder
Burn-out cylinder -  plastic template replaced with 
arb itrary metal alloy.

17
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Abutment-level

U n i  A b u t n n e n t  E V К

Uni Driver EV
■ A n  in s ta lla tio n  and  rem ova l p ro ce d u re  

w ith  o n ly  on e  reusab le  to o l

Clinical procedure

Uni Abutm ent EV

I B e fo re  a b u tm e n t in s ta lla tio n , rem ove 
th e  hea ling  a b u tm e n t o r  te m p o ra ry  
re s to ra tio n  and re g is te r th e  s o ft  tissue 
h e ig h t fo r  p ro p e r se lec tion  o f  th e  fina l 
a b u tm e n t.

I S e lect th e  a p p ro p ria te  Uni A b u tm e n t EV 
a cco rd in g  to  th e  s o ft tissue  he igh t. It is 
p re fe ra b le  to  p lace th e  a b u tm e n t m arg in  
1 m m  b e lo w  th e  s o ft  tissue.

N o te : The f in a l Uni A b u tm e n t EV can be 
se lec te d  e ith e r b y  m easuring  w ith  th e  
A b u tm e n t D e p th  G auge EV o r by  tissue 
h e ig h t m ark ings  on  th e  H ea ling  Uni EV.

18
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Abutment-level

II

ж
[ТП 1 в  '

/ Ж
№ с

В

Pick up Abutm ent installation Uni Abutm ent EV Heal Cap

I A ttach the  Uni D rive r EV to  th e  
Restorative D rive r H and le  EV. P ick up 
the Uni A b u tm e n t EV w ith  th e  d r iv e r  by  
gen tly  press ing th e  d r iv e r  d ow nw a rds . 
The d rive r is p ro p e r ly  seated w h en  it  
clicks in to  place.

Insta ll th e  a b u tm e n t us ing th e  
Un i D rive r EV and  th e  handle.

Use th e  R esto ra tive  D rive r H and le  EV 
to g e th e r  w ith  th e  Uni D rive r EV and 
Torque  W re nch  EV to  t ig h te n  to  th e  
re co m m e n d e d  to rq u e  (25  N cm ).

I Release th e  Uni D rive r EV using a sm all 
w ig g lin g  m o tio n  w h ile  l i f t in g  th e  d r iv e r  
gen tly .

■ M anua lly  seat and  secure  th e  
Uni A b u tm e n t EV Heal Cap o n to  
th e  Uni A b u tm e n t EV.

Heal caps s u p p o rt s o ft t issue  c o n to u r in g  
on  a b u tm e n t level and  a lso  p ro te c t th e  
f in a l a b u tm e n t.

■ G u id ing  T ip

■ H a rm on ized  w ith  Uni A b u tm e n t EV 
P ick-U p  d iam e te rs .

■ C o lor: N /A

32671183-USX-1611.indd 19
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Impression procedure

Uni Abutnnent EV Pick-Up/ 
Uni Abutnnent EV Transfer
Different impression components can be used to 
transfer the correct situation to the laboratory master 
model. These include pick-ups and transfers fo r different 
tray techniques.

The design of each impression component takes into 
consideration the following aspects:

■ Open- or closed-tray impression technique

■ Occlusal space and adjacent teeth relation

Uni Abutment EV Pick-Up
■ In te g ra te d  p in  fo r  safe hand ling

■ C o lor: N /A

Uni Abutment EV Transfer
■ Color: N /A

Clinical procedure -  Open tray

I
Ч

o p e n  Tray

■ The Uni A b u tm e n t EV P ick-U ps are 
h a rm on ize d  w ith  th e  Un i A b u tm e n t 
EV Heal Caps ( 0  4 .3  and 0  5.5 m m ) to  
s u p p o rt re p lic a tio n  o f  th e  s o ft tissue  and 
p ick  up  th e  Ind iv idua l hea led s itua tio n .

■ C o nnect th e  p ic k -u p  us ing  th e  
Hex D rive r EV.

■ Secure th e  p ic k -u p  us ing  m anual 
t ig h te n in g  to rq u e  (5 -1 0  N cm ).

I A p p ly  im press io n  m a te ria l a ro u n d  th e  
p ic k -u p  separate ly.

I P lace th e  tray, f ille d  w ith  th e  im press ion  
m a te ria l and take  th e  im press ion.

I O nce th e  im press ion  m a te ria l has 
set, unscrew  th e  p in  and rem ove  th e  
im pression.

I C heck th e  im press ion  fo r  c o rre c t and 
s tab le  re te n tio n  o f  th e  p ick-ups .

I R em ount Uni A b u tm e n t EV H ealing  Cap 
o n to  th e  Uni A b u tm e n t EV a fte r  ta k in g  
im pression.

2 0

32671183-USX-1611.indd 20



Impression procedure

Clinical procedure -  Closed tray

4 ^;у

Closed Tray

■ Connect the  Uni A b u tm e n t EV Transfer 
manually.

■ Secure the  tran s fe r us ing  m anual 
tightening to rq u e  (5 -10  N cm ).

I In je c t e la s to m e ric  im press io n  m ate ria l 
a ro u n d  th e  tran s fe rs  and  in th e  tra y  and 
take  th e  im press ion.

I O nce  th e  im press io n  m a te ria l has set. 
rem ove  th e  im press io n  fro m  th e  m o u th  
and  th e n  u nscrew  th e  transfe rs.

I M o u n t a Uni A b u tm e n t EV R eplica  to  
th e  tra n s fe r o u ts id e  th e  Im press ion  and 
re -in se rt in to  th e  im p ress io n  care fu lly . 
C heck fo r  c o r re c t and  s ta b le  re te n tio n .

I R e m ou n t Uni A b u tm e n t EV Heal Cap o n to  
th e  Uni A b u tm e n t EV.

32671 t83-USX-161 l.indd 21
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Master model
i

Uni Abutnnent EV Replica
The restorative laboratory procedure primarily 
requires a master model comprising abutm ent replicas 
usually fabricated from an impression with connective 
components, such as abutm ent pick-ups and abutment 
transfers. !

Uni Abutment EV Replica
■ C o lor: N /A

Laboratory procedure II

Open Tray
Uni Abutment EV Pick-Up 
■ C o nnect th e  Uni A b u tm e n t EV R eplica to  

th e  Un i A b u tm e n t EV P ick-U p and  t ig h te n  
w ith o u t  da m a g in g  th e  im press ion.

Closed Tray
Uni Abutment EV Transfer

Master m odel

I M o u n t a Uni A b u tm e n t EV Replica to  
th e  tra n s fe r o u ts id e  th e  im press io n  and 
re -in se rt in to  th e  im press io n  care fu lly.

i Secure th e  p ic k -u p  us ing  m anual 
t ig h te n in g  to rq u e  (5 -1 0  N cm ).

C heck fo r  c o rre c t and s tab le  re te n tio n .

I P repare th e  im press ion  fo r  d u p lic a tio n  
w ith  a rem o vab le  s o ft tissue m ask 
b y  a p p ly in g  s ilicon e  a round  th e  
Uni A b u tm e n t EV R eplica sites.

I P our h igh  q u a lity  s tone  and  fa b rica te  
th e  m aste r m odel.

N o te : Uni A b u tm e n t EV R eplica is fo r  
s in g le  use.

2 2
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M a s te r  m o d e l

II Laboratory products

1

#

Lab Abutment Pin EV

■ Indicates d ire c tio n  and  preserves screw  
access channe l d u r in g  w a x-u p  and 
veneering.

■ Available in th re e  d iffe re n t leng ths .

■ Color: N /A

The lab p rocedu res  a lso  re q u ire  p ro d u c t 
m odifica tion .

To su p p o rt these  cu s to m iza tio n  
activities, num erous c o rre sp o n d in g  lab 
com ponents are  necessary. These are 
clearly d iffe re n tia te d  fro m  th e ir  c lin ica l 
coun te rparts  and  are n o t p oss ib le  to  use 
in vivo. A d d it io n a lly , g r in d in g  handles, 
screwdrivers and th e  o th e r lab  p ro d u c ts  
have been d e ve lo p e d  to  s u p p o rt 
e ffic ien t and  safe cu s to m iza tio n .

Polishing Protector Uni EV

■ P ro tec ts  th e  c y lin d e r cone  on 
Uni A b u tm e n t EV d u r in g  f in a liz a tio n  
o f  re s to ra tio n  fram ew ork .

Lab Bridge Screw EV

Lab  B rid g e  Screw  EV f its  o n ly  In to  th e  
A b u tm e n t R ep lica  EV due  to  Its spec ific  
des ign.

■ C a nno t b e  used c lin ica lly  on 
Uni A b u tm e n t EV.

■ G uide t ip  s u p p o rts  e ffic ie n t la b  han d ling .

■ C o lor: N /A
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Temporization on abutment-level

Temporization
Uni Abutm ent EV Temporary Cylinders provide a base 
for tem porary bridges but are also designed to prepare 
the soft tissue for permanent restoration after the 
healing process.

Uni Abutment EV Temporary Cylinder
■ D esigned to  s u p p o rt b o th  occ lusa l and la tera l lo ad in g  

co n d itio n s

■ C o lor; N /A

Laboratory procedure II

k -

Uni Abutm ent EV Temporary 
Cylinder
■ P e rfo rm  te m p o riz a tio n  a t th e  la bora to ry . 

Take an im press ion  on  a b u tm e n t level 
(see im press io n  p rocedu res  sec tion ).
Use a h igh  q u a lity  s tone  m o d e l w ith  a 
rem o vab le  s o ft  tissue  mask.

■ Seat th e  Uni A b u tm e n t EV Tem porary  
C y lind ers  to  th e  Uni A b u tm e n t EV 
Replicas w ith  Lab B rid g e  Screw  EV o r 
Lab A b u tm e n t Pin EV.

■ Try in th e  cy linders . D e te rm ine  th e  need 
fo r  m o d if ic a tio n  and  m a rk  w ith  a fine  
t ip  pencil.

Modification

■ Release th e  cy lin d e rs  fro m  th e  m o d e l and 
cu s to m ize  in th e  G rin d in g  H and le  w ith  a 
Uni A b u tm e n t EV R eplica  separate ly.

Laboratory Bridge Screw EV

■ Use a L a b o ra to ry  B rid ge  Screw  w hen  
fa b r ic a tin g  th e  te m p o ra ry  res to ra tio n . 
The screw  shou ld  be rep la ced  w ith  a 
c lin ica l B rid g e  Screw  EV fo r  p la ce m e n t 
o f  th e  te m p o ra ry  b r id g e  in th e  c lin ica l 
s itua tio n .

24
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Temporization on abutment-level

II

I I " y r

Build up Final restoration Bridge Installation

F ab rica te  and  a tta c h  a m e ta l o r  f ib e r  
re in fo rce d  b r id g e  fra m e w o rk  to  th e  
cy linders .

O paque  m ask ing  is reco m m e n d e d  above 
th e  m a rg in  on  th e  t ita n iu m  cy lin d e r 
su rface  fo r  b e tte r  es the tics .

Use Lab  A b u tm e n t Pin EV to  preserve  
screw  access channe l d u r in g  ac ry lic  
veneering .

Insta ll th e  c leaned  re s to ra tio n  w ith  th e  
B rid g e  Screw  EV us ing  th e  Hex D rive r EV.

F ina lize  th e  te m p o ra ry  b r id g e  by  cu rin g  
and po lish ing .

C lean th e  te m p o ra ry  res to ra tio n .

Use th e  R esto ra tive  D rive r H and le  EV 
to g e th e r  w ith  th e  Hex D rive r EV and 
Torque W re nch  EV to  t ig h te n  to  th e  
re co m m e n d e d  to rq u e  (15 N cm ).

B u ild  up  th e  fra m e w o rk  w ith  
p re fa b rica te d  te e th  and a c ry lic  o r 
c o m p o s ite  veneers and  avo id  cove rin g  
th e  cy lin d e r m arg ins.

Seal th e  screw  access channe l using 
p re fe rre d  techn ique .

32671183-USX-161 l.indd 25
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Fabrication and finai restoration on abutment-level

Fabrication of Atlantis® suprastructures restoration
Laboratory procedures for Atlantis CAD/CAM implant suprastructures.

Atlantis® Bridge Atlantis® Hybrid
In te n d e d  fo r  sc re w -re ta in e d  p ros thes is  d es igned  
fo r  p o rce la in  o r a c ry lic  a p p lica tio n . The des ign  
a llow s fo r  in d iv id u a l space  fo r  ve ne e ring  m ate ria l 
and  su rface  s tru c tu re .

In te n d e d  fo r  sc re w -re ta in e d  p rosthesis, 
co m m o n ly  used fo r  a c ry lic  d e n tu re  te e th  w ith  
in d iv id u a l s u p p o rt fo r  each to o th , as a "w ra p ­
a ro u n d " o r  a "w ra p -o n ” so lu tion .

VBridge Screw EV
■ M1.8 B rid g e  Screw

■ Color: N /A

Laboratory procedure

Atlantis suprastructures Wax up Order

■ O rd e r a b r id g e  re s to ra tio n  w ith  th e  
Uni A b u tm e n t EV in te rfa ce  c o n n e c tio n  by  
c re a tin g  an o rd e r in A tla n tis  W e b O rd e r -  
w w w .a tla n tisw e b o rd e r.co m .

N o te : N ew  users m us t re g is te r to  access 
A tla n tis  W ebO rder. C lick  th e  R eg is ter 
link to  s ta rt th e  re g is tra tio n  process. A n 
A tla n tis  W e b O rd e r user g u id e  and s ta rt-u p  
m a te ria l are  a lso  availab le. C o n ta c t yo u r 
D e n tsp ly  S irona re p re se n ta tive  fo r  
assistance.

I A tla n tis  b r id g e  and  h y b r id  requ ire  a 
d ia g n o s tic  to o th  se t-u p  (re fe rre d  to  as 
"S u p ra s tru c tu re s  CAD d e s ig n ” in A tla n tis  
W e b O rd e r) o r  a re d u ce d  d ia g n o s tic  w ax- 
up  (re fe rre d  to  as "D es ign  g u id a n ce ” in 
A tla n tis  W ebO rd e r).

I The rem o vab le  reduced  d ia g n o s tic  
w a x-u p  p ro v id e d  w ill be  used to  re p lica te  
th e  des ign  o f  th e  f in a l b r id g e /h y b r id  
sup ras tru c tu re . M ate ria l d im en s ions  w ill 
be  checke d  fo r  s tre n g th  b e fo re  th e  m illin g  
o f  th e  im p la n t sup ras tru c tu re .

■ E n te r y o u r o rd e r in A tla n tis  W ebO rd e r 
( w w w .a tla n tisw e b o rd e r.co m ). P rin t and 
send th e  o rd e r t ic k e t w ith  th e  m ode l in 
th e  A tla n tis  CaseSafe box  to  D e n tsp ly  
S irona Im plants .

N o te : A ll A tla n tis  sup ra s tru c tu re s  orders  
re qu ire  des ign  app rova l, w h ich  m eans 
th a t a des ign  f ile  w ill be  sen t fo r  b o th  
"S u p ra s tru c tu re s  de s ig n " and  "D esign  
gu id a n ce ” .
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Fabrication and final restoration on abutment-level

1
I ,
I ’

Clinical procedure

Design and manufacturing Final restoration Final restoration

■ The m o d e l and th e  d ia g n o s tic  to o th  se t­
u p  are  scanned.

■ A tla n tis  su p ras tru c tu res  CAD des ign  is 
u p lo a d e d  fo r  cu s to m e r to  rev iew  and 
a p p ro v e  in A tla n tis  sup ras tru c tu res  Viewer.

■ C hanges a n d /o r  app rova l o f  th e  
d e s ig n  are  c o m m u n ica te d  back  be fo re  
m a n u fa c tu rin g .

N o te : im p la n t sup ras tru c tu res  are 
m a n u fa c tu re d  o n ly  a fte r  rev iew  and 
fin a l a p p ro v a l o f  th e  design, in A tla n tis  
s u p ra s tru c tu re s  V iewer.

■ The fina l p ros thes is  can be  fa b rica te d  
o nce  th e  A tla n tis  Im p la n t s u p ra s tru c tu re  is 
received.

■ C o nsu lt th e  sepa ra te  A tla n tis  
su p ras tru c tu res  D esign  G u ide  fo r  d e ta ile d  
ha n d lin g  p ro ce d u re s  in th e  labo ra to ry .

N o te : The Lab B rid g e  Screw  EV is 
reco m m e n d e d  to  b e  used p re c lin ica lly  w ith  
A tla n tis  im p la n t su p ra s tru c tu re s  fo r  th e  
A s tra  Tech Im p la n t S ystem  EV.

32671183-USX-1611,indd 27

■ Insta ll th e  c leaned  re s to ra tio n  w ith  th e  
B rid g e  Screw  EV to  re co m m e n d e d  to rq u e  
va lue  (15 N cm ) us ing  th e  res to ra tive  
D rive r H and le  EV to g e th e r  w ith
Hex D rive r EV and  Torque W re nch  EV.

■ C over th e  screw  head be fo re  th e  screw  
channe l is f ille d  w ith  a su ita b le  m ate ria l.

■ C heck th e  c o n ta c t w ith  ad ja ce n t te e th  and 
m ake co rre c tio n s  to  th e  occ lusa l re la tio n  
as needed.

N o te : The lab  b r id g e  screw  shou ld  be 
rep la ced  w ith  a c lin ica l b r id g e  screw  fo r  
p la ce m e n t o f th e  f in a l re s to ra tio n  in th e  
c lin ica l s itua tio n .
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Fabrication and finai restoration on abutment-ievei

Fabrication of restoration
Lab procedures for conventional 
wax-up technique w ith a burnout 
and casting process.

Й L a

V

Uni Abutment EV Semi-burnout Cylinder 
Uni Abutment EV Burnout Cylinder
■ A va ila b le  in tw o  m ate ria ls  fo r  d iffe re n t re s to ra tive  so lu tio n s

■ Color: N /A

Bridge Screw EV
■ M1.8 B rid g e  Screw

■ C o lor: N /A

Laboratory procedure

Framework design Modification Wax up/Burnout

M anu fac tu re  th e  p e rm a n e n t re s to ra tio n  
a cco rd in g  to  genera l res to ra tive  
p rinc ip le s : take  in to  c o n s id e ra tio n  fa c to rs  
like  lo a d in g  co n d it io n s  in re la tio n  to  
im p la n t p o s itio n /a n g u la tio n /s iz e .

I Seat th e  Uni A b u tm e n t EV C y lind ers  to  
th e  Uni A b u tm e n t EV R eplicas w ith  Lab 
B rid g e  Screw  EV o r  Lab A b u tm e n t Pin EV.

I T ry in th e  cy linde rs . D e te rm ine  th e  need 
fo r  m o d if ic a tio n  and  m a rk  w ith  a fin e  
t ip  pencil.

■ Release th e  cy lin d e rs  fro m  th e  m o d e l and 
cu s to m ize  in th e  G rin d in g  H and le  w ith  a 
Un i A b u tm e n t EV R eplica separate ly.

■ P e rfo rm  h e ig h t re d u c tio n  b u t avo id  
m o d if ic a tio n  on  th e  screw  sea tin g  p o rt io n  
o f  th e  cy linder.

N o te : A lw ays m o u n t th e  cu s to m iza b le  
cy lin d e rs  in a G rin d in g  H andle w ith  a 
sepa ra te  a b u tm e n t rep lica  fo r  safe and 
easy m o d if ica tio n . Use a p p ro p ria te  c u t te rs /  
g r in d e rs  to  m o d ify  to  c o rre c t he igh t.

I C y lind ers  are in te g ra te d  in a w a x-up  
fra m e w o rk  des igned  fo r  e ith e r PFM o r 
a c ry lic  re s to ra tio n  techn ique .

I Use Lab A b u tm e n t Pin EV to  preserve 
screw  access channe l d u r in g  w a x-up  
p repara tions .

I The p la s tic  p a r t  on  th e  cy lin d e rs  are 
c o m b u s te d  and o n ly  th e  g o ld  base is 
le ft in c o rp o ra te d  in th e  cas t m e ta l a lloy  
fram ew ork .

I The b u rn -o u t c y lin d e r is to ta lly  
c o m b u s te d  and  rep la ced  w ith  a rb itra ry  
m e ta l a llo y  d u r in g  casting .

2 8
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Fabrication and final restoration on abutment-level

|l Clinical procedure

Divesting Veneering Final restoration

I D ivest th e  fram ew ork . Make sure th e  
screw  access ho le  is free  fro m  in ves tm en t 
m a te ria l, n o t to  v io la te  screw  jo in t 
p ro p e rtie s  and  th e  screw  sea t su rface  is 
u n m o d ifie d .

I T ry -in  o n  m o d e l and  p re pa re  th e  
fra m e w o rk  fo r  veneering . C o n firm  a 
pass ive  f i t  and  a p p ro p ria te  design.

I Make sure n o t to  dam age  th e  con ica l p a rt 
o f  th e  cy lin d e r d u r in g  b la s tin g  by  using 
th e  P o lish ing  P ro te c to r Uni EV.

I V eneer th e  m e ta l fra m e w o rk  w ith  
po rce la in  o r  a c ry lic  d e p e n d in g  on  
se lec te d  des ign  and  m ate ria l.

The P o lish ing  P ro te c to r Uni EV is 
c o n n e c te d  to  th e  con ica l p a rt o f th e  
c y lin d e r w ith  a Lab b r id g e  Screw  EV to  
seal th e  cone  w hen  b las ting , g r in d in g  and 
p o lis h in g  is necessary in th e  area.

I Use Lab A b u tm e n t Pin EV to  preserve  
screw  access channe l d u r in g  po rce la in  o r 
a c ry lic  veneering .

I D e live r th e  fina l re s to ra tio n  to  th e  c lin ic .

Insta ll th e  c le aned  re s to ra tio n  w ith  th e  
B rid ge  Screw  EV to  re co m m e n d e d  to rq u e  
va lue  (15 N cm ), us ing  th e  res to ra tive  
D rive r H and le  EV to g e th e r  w ith  
Hex D rive r EV and  Torque W re nch  EV.

Seal th e  c y lin d e r screw  channe ls  using 
p re fe rre d  tech n iq u e .

C over th e  screw  head b e fo re  th e  screw  
channe l is f ille d  w ith  a su ita b le  m ate ria l.

I A  try - in  is re co m m e n d e d  b e fo re  f in a liz in g  
th e  t ig h te n in g  o f  th e  res to ra tio n .

C heck th e  c o n ta c t w ith  ad ja ce n t te e th  
and  m ake co rre c tio n s  to  th e  occ lusa l 
re la tio n  as needed.

3267118 3-U SX -161 l.indd 29
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Angled Abutment EV

Angled Abutnnent EV
The Angled Abutnnent EV is a two-piece 20° abutment 
designed to complement the Uni Abutm ent EV and can 
be used when there is a need for altering the bridge 
screw access hole in relation to the axial direction of 
the implant.

Angled Abutment EV
The a b u tm e n t is d eve loped  to g e th e r  w ith  th e  
im p la n t co n n e c tio n s  (3 .6 /4 .2 /4 .8 )  to  be  s tro n g  
eno ugh  fo r  h igh  a n g u la ted  p ros the tics .

Angled Abutnnent EV meets the same demands for 
uncomplicated handling of conventional as well as 
Atlantis suprastructures.

A n g le d  A b u tm e n t EV is ava ilab le  in tw o  m arg ina l 
he ig h ts  and  has b o th  six p o s itio n  in dex in g  and 
non -Indexed  conn ec tion .

Application:
Partia l and fu lly  e d e n tu lous  s itua tio ns .

Clinical procedure

Abutm ent installation Angled Abutm ent EV Heal Cap Impression procedure -  Open Tray

Insta ll th e  a b u tm e n t w ith  th e  a b u tm e n t 
screw  us ing  th e  Hex D rive r EV.
The sp e c ific  a b u tm e n t screw  de live red  
w ith  th e  A n g le d  A b u tm e n t EV shou ld  
a lw ays be  used.

I M anua lly  sea t and secure  th e  
A n g le d  A b u tm e n t EV Heal Cap o n to  
th e  A n g le d  A b u tm e n t EV.

Use th e  R e sto ra tive  D rive r H and le  EV 
to g e th e r  w ith  th e  hex d r iv e r  and 
Torque W re nch  EV to  t ig h te n  to  th e  
re co m m e n d e d  to rq u e  (25 Ncm ).

P ick and  ins ta ll th e  A n g le d  A b u tm e n t EV 
P ick-U p. The A n g le d  A b u tm e n t EV 
P ick-U p can o n ly  b e  sea ted  in one 
p o s itio n . Make sure th e  sleeve is in th e  
c o rre c t p o s itio n  be fo re  t ig h te n in g  w ith  
th e  Hex D rive r EV.

I It is reco m m e n d e d  to  p o s itio n  th e  
a b u tm e n t in th e  des ire d  d ire c tio n  
and th e n  to  secure  th e  a b u tm e n t 
screw  m a n u a lly  b e fo re  t ig h te n in g  to  
re co m m e n d e d  fina l to rq u e  value.

Secure th e  a b u tm e n t p ic k -u p  using 
m anual t ig h te n in g  to rq u e  (5 -1 0  N cm ). 
R em ain ing tra n s fe rr in g  p ro ce d u re s  are  th e  
sam e as fo r  Uni A b u tm e n t EV.

M oun t th e  tw o -p ie c e  A n g le d  A b u tm e n t 
EV Heal Cap o n to  th e  A n g le d  A b u tm e n t 
EV a fte r  ta k in g  im pression.

30
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Angled Abutment EV

« I

Laboratory procedure Clinical procedure

t  ' Г

Model making Restoration Final restoration

I P lace th e  A n g le d  A b u tm e n t EV Replica 
ca re fu lly  in th e  c o rre c t p o s itio n  to w a rd s  
th e  A b u tm e n t P ick-u p  EV.

I The a b u tm e n t rep lica  can o n ly  be  seated 
in one  pos ition .

P lace th e  A n g le d  A b u tm e n t EV te m p o ra ry  
o r  p e rm a n e n t cy lin d e rs  ca re fu lly  in th e  
c o rre c t p o s itio n  to w a rd s  th e  A b u tm e n t 
R eplica EV.

Secure th e  a b u tm e n t rep lica  by  tw is t in g  
th e  A b u tm e n t P ick-U p Pin EV using 
m anua l t ig h te n in g  to rq u e  (5 -10  N cm ).

The cy lin d e rs  can o n ly  b e  sea ted  in one 
p o s itio n .

I Insta ll th e  c leaned  re s to ra tio n  w ith  th e  
B rid g e  Screw  EV to  re co m m e n d e d  to rq u e  
va lue  (15 N cm ), us ing  th e  re s to ra tive  
D rive r H and le  EV to g e th e r  w ith  
Hex D rive r EV and  Torque W re nch  EV.

I R em ain ing  m o d e l m ak ing  p rocedu res  are 
th e  sam e as fo r  Uni A b u tm e n t EV.

S ecure th e  cy lin d e rs  w ith  th e  Lab B rid g e  
Screw  EV o r  Lab A b u tm e n t Pin EV 
b y  us ing  m anual t ig h te n in g  to rq u e  
(5 -1 0  N cm ).

I Seal th e  c y lin d e r screw  channe ls  using 
p re fe rre d  techn ique .

I Cover th e  screw  head b e fo re  th e  screw  
channe l is f ille d  w ith  a su ita b le  m a te ria l.

R em ain ing  p ro ce d u re s  and  c lin ica l 
p rin c ip le s  are th e  sam e as fo r  
Uni A b u tm e n t EV.

I C heck th e  c o n ta c t w ith  a d ja ce n t te e th  
and  m ake co rre c tio n s  to  th e  occ lusa l 
re la tio n  as needed.

N o te : Use a Lab B rid g e  Screw  EV w hen 
fa b r ic a tin g  th e  re s to ra tio n . The lab  b r id g e  
screw  shou ld  be  rep la ced  w ith  a c lin ica l 
B rid g e  Screw  EV fo r  p la ce m e n t o f  th e  fina l 
re s to ra tio n  in th e  c lin ica l s itu a tio n .
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Final restoration

Workflows Atlantis® Crown Abutm ent/ 
Atlantis® CustomBase solution/CastDesign' EV k
The procedure sequence, as seen below, illustrates the 
different restorative stages and the products used and 
can be found throughout the manual fo r easy reference. 
The stage o f the treatm ent procedure being reviewed is 
highlighted w ith a circle.

t> - ^ U
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Final re s to ra tion

Single units on innplant level
Single-unit screw-retained solutions can be done at 
implant level utilizing either the Atlantis CustomBase 
solution, Atlantis Crown Abutment or CastDesign EV.

Note: For detailed information about restoring on 
implant level, also consult the manual -  Cement- 
retained restorations for Astra Tech Implant System EV. О

• • 
о

Atlantis® CustomBase 
solution/Atlantis® Crown 
Abutment
Clinical application
■ Single, partial and fully edentulous situations
■ Ail positions in the mouth
■ For single-tooth, screw-retained restorations
■ Atlantis abutments will only fit in the one-position- 

only on OsseoSpeed EV implants

By utilizing the unique Virtual Atlantis Design (VAD) 
software, abutments and crowns are individually 
designed from the final tooth shape, which is a 
significant advantage for achieving a more natural, 
esthetic result and optimized funtion.

The Atlantis CustomBase solution is a patient-specific 
dental prosthetic component consisting of an Atlantis 
Crown, an Atlantis Abutment and Atlantis Abutment 
screw intended for use with an endosseous implant. 
Together, the bundled components function as a full 
single-tooth restoration for screw-retained restorations, 
is available in titanium and goldshaded titanium.

The Atlantis CustomBase solution, is available with 
Atlantis Crown in zirconia or as a digital file. The crown 
with a screw access channel is cemented to the Atlantis 
Abutment extraorally by the dental laboratory or the 
clinician, to create a screw-retained restoration.

Atlantis Crown Abutment, an anatomical abutment for 
direct porcelain application (or composite for titanium) 
available in titanium and five shades of zirconia.

Note: Use of zirconia abutments should be carefully 
evaluated when placed in situations with unfavorable 
loading conditions and in the molar region.

Note: For detailed information consult the manual 
-  Design guide Atlantis patient-specific abutments 
and crowns.

CastDesign™ EV
Clinical application
■ Single, partial and fully edentulous situations
■ All positions in the mouth
■ Screw-retained restorations, limited to 

single-tooth only

Note: In cases where high biteforces are expected it is 
recommended to select a titanium abutment if possible. 
CastDesign EV should primarily be regarded as an 
abutment used when no titanium option is available.

The CastDesign EV is a non-oxidizing high precious 
alloy abutment.

■ CastDesign EV is used for fabrication of a customized 
abutment for screw-retained single unit restorations, 
using regular wax-up and cast-to techniques.

Note: For screw-retained restoration, CastDesign 
EV shall be used for single-tooth applications only.
Use of this product outside the listed indications will 
compromise the function of the Conical Seal Design and 
void the Dentsply Sirona Implant warranty.

t,/

32671183-USX-161 l.inckd 33

33

2017-01*20 16:36



Final re s to ra tion

Atlantis®CustomBase solution/Atlantis® Crown Abutnnent

$
wW  n Й Application

S crew -re ta ine d  res to ra tio ns , 
lim ite d  to  s in g le - to o th  only.

Clinical procedure Laboratory procedure

Impression Atlantis WebOrder Abutment design

Take an im p la n t-le ve l im press ion  using 
an op e n - o r c lo se d -tra y  te ch n iq u e  o r 
by  us ing in trao ra l scann ing fo r  A tla n tis  
a bu tm en ts .

Send th e  im press ion  to  y o u r la b o ra to ry  
w ith  a request fo r  an A tla n tis  screw - 
re ta in e d  so lu tion .

I C o nsu lt th e  D esign g u id e  A tla n tis  
p a tie n ts p e c if ic  a b u tm e n ts  and  c row ns 
m anual fo r  d e ta ile d  ha n d lin g  p rocedu res  
in th e  la bora to ry .

I It is p oss ib le  to  e ith e r scan th e  m o d e l and 
send th e  file , o r  sh ip  th e  m o d e l to  th e  
A tla n tis  des ign  and  p ro d u c t io n  fac ility .

I O rd e r an A tla n tis  scre w -re ta in e d  so lu tion  
fo r  th e  a p p ro p ria te  O sseoSpeed EV 
im p la n t by  c re a tin g  an o rd e r in A tla n tis  
W e b O rd e r -  w w w .a tla n tisw e b o rd e r.co m .

A tla n tis  a b u tm e n ts  and  c ro w n  designs can 
be  rev iew ed and e d ite d  v ia  A tla n tis  E d ito r 
b e fo re  b e ing  a p p ro ve d  fo r  p ro d u c tio n .

A tla n tis  C ustom Base so lu tio n  are ava ilab le  
w ith  A tla n tis  C row n in z ircon ia  o r  as a 
d ig ita l file.

R efer to  A tla n tis  E d ito r  user gu ide , fo r  m ore  
in fo rm a tio n .

34
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Final re s to ra tion

I Clinical procedure

I
Ц .

Final restoration Abutment installation N o te : A tla n tis  so lu tio n s  fo r  O sseoSpeed EV 
w ill f i t  in one  p o s itio n  only.

If a p p lica b le  th e  A tla n tis  C row n w ill be 
f in a lize d  b y  th e  la b o ra to ry  and ce m en ted  
e x tra o ra lly  b e fo re  ins ta lla tion .

N o te : The a b u tm e n t screw  de live re d  w ith  
th e  A tla n it is  A b u tm e n t shou ld  a lw ays be 
sen t w ith  th e  a b u tm e n t to  th e  c lin ic ian . 
Lab A b u tm e n t Screw  EV shou ld  be used 
p re -c lin ic a lly  in c o m b in a tio n  w ith  A tla n its  
so lu tio n s  fo r  th e  A stra  Tech Im p lan t 
System  EV.

I A tla n its  C ustom B ase  s o lu tio n  shou ld  be 
ce m e n te d  e x tra o ra lly  b y  th e  la b o ra to ry  
o r  c lin ica n  b e fo re  in s ta lla tio n . Insta ll th e  
A tla n tis  s o lu tio n  w ith  th e  a b u tm e n t screw  
us ing  th e  Hex D rive r EV. The spec ific  
a b u tm e n t screw  de live re d  w ith  th e  
A tla n tis  A b u tm e n t shou ld  a lw ays be used.

N o te : A n y  m o d if ic a tio n  m ay In fluence 
m e chan ica l s tre n g th , and th e re  is a lso a risk 
o f  a ch a n g e  in m a te ria l p ro p e rtie s  du rin g  
g r in d in g , fo r  exam ple . F u rth e r m o d ifica tio n s  
are  n o t  reco m m e n d e d .

Use th e  R e sto ra tive  D rive r H andle 
EV to g e th e r  w ith  th e  hex d r iv e r  and 
Torque W re nch  EV to  t ig h te n  to  th e  
reco m m e n d e d  to rq u e  (25  N cm ).

I C over th e  screw  head b e fo re  th e  screw  
channe l is f ille d  w ith  a su ita b le  m ate ria l.

C o n su lt th e  D esign g u id e  A tla n tis  
p a t ie n ts p e c if ic  a b u tm e n ts  and  crow ns 
m anua l fo r  d e ta ile d  ha n d lin g  p rocedu res  in 
th e  la b o ra to ry .

C heck th e  c o n ta c t w ith  a d ja ce n t te e th  
and m ake co rre c tio n s  to  th e  occ lusa l 
re la tio n  as needed.

T e c h n ic a l  d a t a  

The A tla n tis  C row n A b u tm e n t and 
A tla n tis  C row n -  cu t-b a ck , Is m ade  
fro m  y ttr ia s ta b iliz e d  te tra g o n a l z irco n ia  
p o lyc rys ta ls  (Y -TZP) and  has th e  th e rm a l 
linear expa ns ion  o f  10.6 x  lO 'V K ’- 
Use a p p ro p ria te  po rce la ins  m a d e  fo r  
these  m a te ria l constra in ts .
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Final re s to ra tion

CastDesign™ EV
The CastDesign EV is a non-oxidizing high precious 
alloy abutment.

r

Clinical procedure

I

Removal of temporary restoration Abutment installation Final restoration

I B e fo re  a b u tm e n t in s ta lla tio n , rem ove 
th e  hea ling  a b u tm e n t o r  th e  te m p o ra ry  
res to ra tio n .

I The a b u tm e n t has s ix  p oss ib le  p lacem en t 
op tio n s . M anua lly  seat th e  a b u tm e n t 
in th e  p re fe rre d  index p o s itio n  be fo re  
securing  th e  a b u tm e n t screw  us ing  th e  
Hex Driver.

I Cover th e  screw  head b e fo re  th e  screw  
channe l is f ille d  w ith  a su ita b le  m ateria l.

I C heck th e  c o n ta c t w ith  ad ja ce n t te e th  
and m ake co rre c tio n s  to  th e  occlusal 
re la tio n  as needed.

I Use th e  R esto ra tive  D rive r H and le  EV 
to g e th e r  w ith  th e  Hex D rive r EV and 
Torque W re nch  EV to  t ig h te n  to  th e  
re co m m e n d e d  to rq u e  (2 5  N cm ).
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Final re s to ra tion

Modification guideline - CastDesign™ EV

о

The CastDesign EV is modified at the laboratory.
The abutment can be prepared to compensate for 
angulations, as long as sufficient retention is present 
and loading conditions are non-critical.
CastDesign abutment is first reduced and shaped in 
wax before the cast-to procedure.
Check the wax-up for occlusal and mesial-distal 
clearance, ensuring there will be adequate crown 
material in all directions.
Make sure the wax-up is thick enough to avoid a 
miscast. The margin is normally placed below the soft 
tissue margin.
Do not remove the plastic around the metal cylinder- 
area. Invest the waxed abutment.
Burnout and cast the abutment by using an alloy 
compatible with the CastDesign EV metal thermal 
expansion coefficient. Make sure the cast abutment 
including screw access hole is free from investment.

■ Make sure not to damage the conical connection and 
the screw seat of the CastDesign abutment during 
blasting, not to violate the conical seal,

■ Make sure to keep the screw seat surface unmodified, 
not to violate screw joint properties.

Note; CastDesign EV will absorb a lot of heat during 
burnout and casting. Make sure to compensate for 
this by increasing the period of time and temperature. 
Raise the temperature slowly to the final burnout 
temperature.

The cast-on alloy must have a casting temperature 
that is below the solidus (1400°C/2552°E) of 
CastDesign EV.

For the best possible results, please follow the 
guidelines below.

Design
■ Minimize the extended design from the center axis.
■ Angulation must not exceed 30 degrees.
■ Extended pillar height in combination with highly 

angled abutment must be carefully evaluated.
■ Re-design of the margin should be avoided
■ Do not modify or extend gold and/or porcelain onto 

the conical part of the abutment.
■ It is not possible to apply porcelain directly to the 

high-precious alloy of the CastDesign EV.

Technical data
Melting range: 1 40 0 -1 490° C /2 5 5 2 -2 6 6 0 °F

Coefficient of thermai linear expansion for alloy:
2 5 - 5 0 0 ° C /7 7 - 9 3 2 ° F 12.3 (1 0 -6 /°C )2 5 -6 0 0 °C  /
77-1112° F 12,7 (1 0 -6 /°  C)

Base: N on o x id iz in g  g o ld  a llo y  A u 60% , Pd 20% , P t 19%, Ir 1% 

Cylinder: PM M A b u rn o u t p las tic

Handling
■ Before investing the modified abutment, it is 

important to remove all excessive wax from the 
metal areas, which should not be modified. The metal 
should also be cleaned with acetone to ensure safe 
investing, thus minimizing the risk of air bubbles or 
unwanted casting errors.

■ Investing and burnout time should follow the 
recommendations from the manufacturer of the 
investment material. The burnout time should be 
extended when plastic parts are included in the 
invested object.

■ Investment material should be removed carefully and 
without modifying the surface configuration in the 
conical area, indexing part or the screw seat of the 
abutment.

■ Blasting, grinding, cutting and polishing must not be 
done on the conical part, indexing part or the screw 
seat of the abutment.
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Final res to ra tion

Workflow -  TitaniumBase EV
The procedure sequence, as seen below, illustrates the 
different restorative stages and the products used and 
can be found throughout the manual for easy reference.
The stage of the treatment procedure being reviewed is 
highlighted with a circle.
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Final restoration

Single units on innplant level
Single-unit screw-retained solutions can be done at 
innplant level utilizing TitaniumBase EV.

Note; For detailed information about restoring on 
implant level, also consult the manual -  Cement- 
retained restorations for Astra Tech Implant System EV.

• • 
О

TitaniumBase EV
Clinical application
■ Single and partial situations, all positions in the mouth
■ For temporary and final cement- /  screw-retained

restorations
■ Screw-retained restorations, limited to 

single-tooth only

TitaniumBase EV combines the proven strength of a 
prefabricated titanium abutment with the esthetics 
of an individually designed ceramic component. This 
solution allows the dental laboratory to design and 
manufacture a CAD/CAM restoration within their 
preferred workflow.

TitaniumBase EV is provided with two flattened sides 
forming an anti-rotational feature 
Abutment Screw EV is color-coded

Note: For screw-retained restoration, TitaniumBase EV 
shall be used for single-tooth applications only.

Use of this product outside the listed indications will 
compromise the function of the Conical Seal Design 
and void the Dentsply Sirona Implant warranty.
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Final re s to ra tion

TitaniumBase EV

• • 
О

Laboratory procedure

?

* к  . ^ 4

\  К A ^

V ,

Prepare for scanning Scan and design Final restoration

I Fab rica te  a m o d e l w ith  th e  Im p lan t 
R eplica EV 4 .8  w ith  rem o vab le  so ft 
tissue  mask.

I R em ove th e  s o ft tissue mask.

I P lace th e  a p p ro p ria te  A tla n tis  Lab Flo 
in to  th e  rep lica  using th e  sp e c ific  
Lab FLO S crew driver.

■ Scan th e  m o d e l w ith  th e  lab  FLO.

■ Design th e  ce ram ic  p a rt and th e  c row n  
a cco rd in g ly  to  th e  ana tom ica l p references.

■ E x p o rt th e  file s  o f  th e  d es igned  ce ram ic 
p a r t  fo r  m illin g  process.

N o te : 3S hape d e s k to p  scanner and TRIOS 
in tra o ra l scanner can be  used w h en  w o rk in g  
w ith  T itan ium B ase  EV.

i F ina lize  th e  c ro w n  a cco rd in g  to  chosen 
p rocedu re . Make sure to  keep th e  screw 
access ho le  free  fro m  add e d  m ate ria l 
e g. po rce la in .
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Final res to ra tion

Laboratory procedure Clinical procedure

Cementing Installation

I M o u n t th e  T Itan ium Base EV using 
th e  Lab  A b u tm e n t Screw  EV In to  the  
Im p la n t R eplica EV

I Seal th e  screw  access channel.

I B e fo re  c e m e n tin g , p repare  th e  surface.

I M ake sure  n o t to  m od ify , b las t o r to u ch  
th e  co n ica l p a r t  o f  th e  base.

I C e m e n t th e  f in a l ceram ic, assem bled w ith  
c e m e n t o r  one -p iece , res to ra tio n  o n to  
th e  base. C e m en ting  techn ique  shou ld  be 
a d a p te d  to  th e  re s to ra tio n  o f cho ice  and 
a c c o rd in g  to  th e  in s tru c tio n s  fro m  the  
m anu fac tu re r.

R em ove a ll excess cem ent.

Insta ll th e  re s to ra tio n  w ith  th e  A b u tm e n t 
Screw  EV a t 25 N cm  using  Hex D rive r EV 
and  Torque W re nch  EV.
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T em poriza tion  procedures

Temporization
TempDesign"" EV/Temp Abutment EV
Function as customized bases for temporary implant- 
level restorations and allow for further sculpturing of the 
soft tissue as needed.

Screw-retained, single-unit solutions only

Composite crown built up and cured 
directly onto the modified temporary 
abutment.

Prefabricated plastic crown shell/ 
denture tooth. Integrated to the 
modified temporary abutment with 
acrylic.

Laboratory procedure

I I /

Abutment selection

■ Try in th e  a b u tm e n t and  m ark  fo r  
m o d ifica tio n .

■ Use a L a b o ra to ry  A b u tm e n t Screw  EV 
w hen fa b r ic a tin g  th e  te m p o ra ry  
res to ra tio n .

■ H a rm on ize  th e  a b u tm e n t m a rg in  w ith  th e  
s o ft tissue  shape.

■ D esign th e  a b u tm e n t to  fu n c tio n  as 
re te n tive  base fo r  th e  co m p o s ite /a c ry lic .

N o te : The Lab A b u tm e n t Screw  EV 
is d e ve lo p e d  exc lus ive ly  fo r  use w ith  
Im p la n t R eplica EV. C lin ica l a b u tm e n t 
screws shou ld  n o t be  used in th e  la bora to ry .

IV

f

Composite crown

■ B u ild  up  th e  c ro w n  s tru c tu re  on  th e  
a b u tm e n t b y  layering  th e  d iffe re n t 
co m p o s ite  veneers: keep screw  access 
ho le  o pe n  by  using a Lab Pin Design EV.

Prefabricated plastic crown
■ Se lect a p la s tic  c ro w n  sh e ll/d e n tu re  to o th .

■ M o d ify  i t  to  f i t  th e  a b u tm e n t w ith  a screw  
access hole.

■ The PEEK p las tic  p a rt o f  Tem pD esign 
EV o n ly  bon ds  m e chan ica lly  to  den ta l 
a c ry lics  and com pos ite .

■ F ill th e  c ro w n  w ith  a c ry lic  and  p o s itio n  it 
o n  th e  a b u tm e n t; keep screw  access hole 
open  by  using a Lab Pin D esign EV.

Lab Pin Design EV

■ Lab Pin D esign EV used fo r  m aintenance 
o f  screw  access channe l d u r in g  th e  
la b o ra to ry  p rocedu re .

■ F ric t io n  f it  to  th e  Lab A b u tm e n t Screw EV.

■ Tw o sizes. 3 .0 /3 .6 and 4 .2 /4 .8 /S .4
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T em poriza tion  procedures

4 ^

Clinical procedure

Finishing Abutment installation

I F ina lize  th e  te m p o ra ry  c ro w n  a b u tm e n t 
des ign  by  cu ring . A d ju s t i f  necessary and 
po lish  th e  res to ra tio n .

M oun t th e  a b u tm e n ts  in a
G rin d in g  H and le  w ith  a sepa ra te  rep lica
fo r  safe and  easy m o d if ica tio n .

Use g rin d e rs  m anu fa c tu re d  fo r  th e  
s p e c ific  a b u tm e n t and  res to ra tive  
m ate ria l.

The a b u tm e n ts  have six poss ib le  
p la ce m e n t op tio n s . M anua lly  sea t th e  
a b u tm e n t in th e  p re fe rre d  index p o s itio n  
b e fo re  secu rin g  th e  a b u tm e n t screw  using 
th e  Hex D rive r EV.

I C over th e  screw  head b e fo re  th e  screw  
channe l is f ille d  w ith  a su ita b le  m ate ria l.

I Seal th e  c ro w n  a b u tm e n t ho le  using a 
p re fe rre d  techn ique .

P e rfo rm  a f in a l try - ln  on  th e  m odel.

F inal t ig h te n in g  to  th e  reco m m e n d e d  
to rq u e  0 5  N cm ) using th e  
R e sto ra tive  D rive r H and le  EV to g e th e r  
w ith  m ach ine  Hex D rive r EV and 
Torque W re nch  EV.

I C heck th e  c o n ta c t o f  th e  ad ja ce n t te e th  
and  c o rre c t o cc lusa l re la tion .

N o te : A b u tm e n t Screw  EV shou ld  o n ly  be  
used c lin ica lly .

N o te : F o r ch a ir s id e  m o d if ic a tio n  by  
th e  c lin ic ian , th e  lab  a b u tm e n t screw  is 
a lso  re co m m e n d e d  to g e th e r  w ith  th e  
a p p ro p ria te  im p la n t rep lica  and a g r in d in g  
han d le  to  a vo id  in tra -o ra l g r in d in g .

/ ^  C ^ \
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Torque W rench EV
f i

Torque Wrench EV -  restorative handling
A torque wrench together with a Restorative Driver 
Handle are used to tightening for abutment screws 
and/or bridge screws.

Prosthetic instruments
Prosthetic instruments specifically designed for 
the Astra Tech Implant System EV.

When used together with the Surgical Driver Handle, 
the torque wrench can also be used for implant 
installation and adjustment.

■ Hex Driver EV. manual and machine
■ Uni Driver EV machine
■ Torque Wrench EV
■ Torque Wrench EV Restorative Driver Handle
■ Torque Wrench EV Restorative Driver Handle Low

Assemble Attach Handling

A ssem ble  th e  head o f  th e  w re n ch  and 
th e  b o d y  b y  push ing  th e  co m p o n e n ts  
to g e th e r  and  tu rn  u n til th e re  is an 
au d ib le  c lick .

A tta c h  th e  Hex D rive r EV in to  th e  
R esto ra tive  D rive r H and le  and  th e n  In to  
th e  w rench  u n til th e re  Is an au d ib le  c lick .

I Use a f in g e r on  th e  to p  o f  th e  d r ive r 
hand le  to  keep it  s te a d y  and  in place. 
Then g e n tly  pu ll th e  a rm  o f  th e  to rq u e  
w rench  in th e  d ire c tio n  o f  th e  a rro w  u n til 
th e  desired  to rq u e  is achieved.

N o te : The arm  o f  th e  to rq u e  w rench  m ust 
n o t g o  b eyo nd  th e  end  o f  th e  scale, as th is  
co u ld  resu lt in in accu ra te  to rq u e  readings.

The a rro w  o n  th e  head o f  th e  w rench  
show s th e  d ire c tio n  in w h ich  th e  w re n ch  is 
fu n c tio n in g .

4 4
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Torque W rench EV

Disassemble Cleaning and drying Sterilization

R em ove th e  d r iv e r  hand le  fro m  th e  
w rench .

' R em ove th e  head b y  press ing a f in g e r 
in to  th e  recess (1) and g e n tly  p u llin g  
th e  head (2).

The th re e  sepa ra ted  p a rts  are  n o w  ready 
fo r  c le an in g  us ing  w a te r and  a brush.
Le t th e  p a rts  dry.

F o llo w  th e  m a n u fa c tu re r’s in s tru c tio n s  
fo r  use.

\
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Torque gu ide

Torque guide for Astra Tech Implant System® EV

46
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Installation procedures

Implant installation

Recommended torque

s45 Ncm 1Ш

Healing components Manual/light finger force (5-10 Ncm)

Temporary restorations on all levels

I

15 Ncm ^

----------------—

Final restorations on Implant level 25 Ncm Ш

^  .... ^

Final restorations on abutment level

2017-01-20 1636



C leaning and s te r iliza tio n

Cleaning and sterilization
All drills, except the single use Precision Drill EV, can be 
used approximately ten times. If drills are not reused, 
dispose them in a sharps container immediately after 
the implant procedure is completed.
Note: Single use products should not be reused.

Remove residual tissue or bone debris by immersing 
the used products in lukewarm water (<40°C/104°F). 
Do not use fixation agents or hot water as this could 
influence subsequent cleaning results. Products 
should be kept in a wet environment until the next 
step is initiated. For Direct Driver EV 0  3.3, 0  4 and 
Ball Abutment Driver EV storage in a wet environment 
is mandatory.

If cleaning is delayed more than 120 minutes, place the 
devices in a bath of a cleaning and disinfection solution 
to avoid drying of soil and/or debris, blood and other 
contaminations.

Preparation for cleaning
Disassembly is required for the following products:
■ Large Tray EV and Small Tray EV
■ Impression components (pick-ups/transfers)

Large Tray EV

Lid

O verlay
o “^ *  О о  ~ 'о  ,Л \\

. . .  . J

/ .

Tray base

•  m  ■  I * » ' * - »  ■  •  •

Base sh ie ld

Small Tray EV

L id

O verlay

Tray base

32671183-USX-1611.indd 47

Manual procedure
Apply detergent, Neodisher MediClean-Forte 
(Dr. Weigert, Flamburg) or similar solution to all 
surfaces. Scrub the outer and, if applicable, the inner 
side of the product with a soft bristled nylon brush 
until ail visible soil and/or debris are removed. Flush 
the inner channels/lumen with cleaning solution using 
an irrigation needle connected to a syringe. Check 
channels/lumen for residual soil and/or debris. Run the 
products in an ultra-sonic bath with cleaning solution 
for minimum ten minutes. Drills and trays excluded. 
Rinse under clean running water until all trace of 
cleaning solution is removed. Flush the inner channels/ 
lumen with water using an irrigation needle.

Prepare a bath with a disinfection solution, D212 
instrument disinfection (DURR SYSTEM-HYGIENE) 
or similar, according to the detergent manufacturer's 
instructions. Immerse the products completely for the 
time specified by the manufacturer. Flush the internal 
channels/lumen using an irrigation needle for a minimum 
of 3 times. Rinse under clean running water until ail 
trace of disinfection solution is removed. Flush the inner 
channels/lumen with water using an irrigation needle.

Dry the products using medical compressed air and 
clean lint-free single-use wipes.

Automated procedure
Place instruments in a washer-disinfector, Vario 
TD or similar, according to recommendations from 
the supplier. Example of Vario TD washing program:

■ Pre-wash, 20°C
■ Cleaning with detergent, Neodisher MediClean-Forte 

(Dr. Weigert, Hamburg) or similar solution 45-55°C
■ Neutralization
■ Intermediate rinse
■ Disinfection, >90°C (preferable 93“C), 5 min
■ Drying

Inspection and function testing
Drills shall be replaced as soon as their cutting 
capability diminishes. Discard blunt or damaged 
products.

47
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C leaning and s te riliza tion

Packaging pre-sterilization
Thoroughiy dry everything prior to the sterilization 
process to prevent the risk of corrosion. Assemble 
the tray and re-position the drills and instruments 
using drill/letter numbers, where applicable. It is 
recommended to wrap the instruments and tray 
according to the sterilization wrap manufacturer's 
instructions. It is recommended to place the abutments, 
screws, and applicable products in a sterilization bag.

Note: For US: Use FDA cleared sterilization bag 
and 16 minutes dry time at the end of the steam 
sterilization cycle.

Sterilization
steam sterilization with a pre-vacuum cycle 
(134°C/275‘'F for 3 minutes).

For ZirDesign abutment: Liquid Chemical Sterilization/ 
Fligh Level Disinfection is recommended.

Note: For US; Dry heat (160°C /320°F for 4 hours) is the 
recommended procedure.

For Atlantis abutment in zirconia: Dry heat 
(160°C /320°F for 4 hours) is the recommended 
procedure.

Storage
The products should be stored, in their package, in a 
dry place, at normal temperature (18-25°C /64-77°F ). 
Use the sterilized components within the stated time 
period from the sterile bag manufacturer.

Note: For maintenance and cleaning of Contra Angles 
and Torque Wrench EV, follow the manufacturer's 
instructions.

Sterilization procedure for zirconia 
products
The products should not be sterilized in a steam 
autoclave. The process can affect the mechanical 
properties of the material.

Statement Cleaning and sterilization of 
Astra Tech Implant System® EV products
The cleaning and sterilization instructions for Astra Tech 
Implant System EV assortment has been developed 
and validated by Dentsply Sirona. The instructions 
have been developed in accordance with the standards 
stated, please see below.

Both the VarioTD program (recommended for 
automated reprocessing) and the Neodisher Mediclean 
Forte (Dr. Weigert) detergent are recommendations 
and can be substituted with similar programs and 
detergents. For more information, please see http:// 
www.miele-professional.com and/or www.drweigert. 
com.

Large Tray EV and Small Tray EV are made of PPSU 
(Polyphenylsulfone) material which may be sensitive for 
some chemicals containing acetate e.g. ethyl acetate. 
Consult your detergent manufacturer for compatibility 
of used detergent with PPSU if Neodisher Mediclean 
Forte is not used.

If alternative procedures are used it is the responsibility 
of the user to ensure that the cleaning and sterilization 
procedure chosen achieves the desired results.
• ANSI/AAMI ST79;2010 & Al:2010 Comprehensive guide to steam sterilization 

and sterility assurance in health care facilities.
• ANSI/AAMI ST81:2004/(R) 2010 Sterilization of medical devices -  Information 

to be provided by the manufacturer for the processing of resterilizable 
medical devices.

• AAMI TIR12;2010 Designing, testing, and labelling reusable medical devices 
for reprocessing in health care facilities: A guide for medical device 
manufacturers.

• EN ISO 17664:2004 Sterilization of medical devices -  Information to be 
provided by the manufacturer for the processing of resterilizable medical 
devices.

• EN ISO 15883-1:2009, Washer-disinfectors - Part 1; General requirements, 
terms and definitions and tests.

• EN ISO 15883-2:2009, Washer-disinfectors -  Part 2: Requirements and 
tests for washer-disinfectors employing thermal disinfection for surgical 
instruments, anaestetic equipment, bowls, dishes, receivers, utensils, 
glassware, etc.

• ISO/TS 15883-5:2005, Washer-disinfectors -  Part 5: Test soils and methods 
for demonstrating cleaning efficacy.

• EN ISO 17665-1:2006, Sterilization of health care products -  Moist heat - 
Part 1: Requirements for the development, validation and routine control of a 
sterilization process for medical devices.

48
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About Dentsply Sirona Implants

D e n tsp ly  S irona Im p la n ts  o ffe rs  com p re h e n s ive  so lu tions  
fo r  all phases o f  im p la n t the rapy, in c lu d in g  Ankylos®,
A s tra  Tech Im p la n t System® and  X ive* im p la n t lines, d ig ita l 
techno log ie s , such as A tla n tis *  p a tie n t-s p e c ific  so lu tions  and 
S im p lan t* g u id e d  surgery, S ym b ios* regene ra tive  so lutions, 
and pro fess iona l and  business d e ve lo p m e n t p rogram s, such as 
STEPPS^” . D e n tsp ly  S irona Im p la n ts  c rea tes  va lue  fo r  den ta l 
p ro fess iona ls  and a llow s fo r  p re d ic ta b le  and  la s ting  im p la n t 
tre a tm e n t ou tcom es , re su ltin g  in enhanced  q u a lity  o f  life  
fo r  pa tie n ts .

About Dentsply Sirona

D e n tsp ly  S irona is th e  w o rld ’s la rges t m a n u fa c tu re r o f 
p ro fess iona l den ta l p ro d u c ts  and  techno log ies, w ith  a 130-year 
h is to ry  o f  in n o va tio n  and  se rv ice  to  th e  d e n ta l in d u s try  and 
p a tie n ts  w o rld w id e . D e n tsp ly  S irona deve lops , m anu factu res, 
and  m arke ts  a com prehens ive  so lu tio n s  o ffe r in g  in c lu d in g  
den ta l and o ra l hea lth  p ro d u c ts  as w e ll as o th e r consu m ab le  
m ed ica l dev ices und e r a s tro n g  p o r t fo lio  o f  w o rld  class brands. 
As The D en ta l S o lu tion s  Company^*", D e n tsp ly  S irona’s p ro d u c ts  
p ro v id e  in nova tive , h ig h -q u a lity  and  e ffe c t iv e  so lu tio n s  to  
advance  p a t ie n t care  and  d e liv e r  be tte r, sa fe r and fa s te r 
de n tis try . D e n tsp ly  S irona ’s g lo b a l he a d q u a rte rs  is lo ca te d  in 
York, Pennsylvania, and  th e  in te rn a tio n a l hea dqua rte rs  is based 
in Sa lzburg , A u s tria . The c o m p a n y ’s shares are  lis ted  in th e  
U n ited  S tates on  NASD AQ  u n d e r th e  sym b o l XRAY.

V is it w w w .d en tsp lys irona .com  fo r  m ore  in fo rm a tio n  
a b o u t D e n tsp ly  S irona and  its  p ro d u c ts .

T H E  D E N T A L  

S O L U T I O N S  

C O M P A N Y ™

32671183-USX-161 l.indd 52

Dentsply
Sirona
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Перевод с английского языка на русский язык

ГОСУДАРСТВЕННЫЙ НОТАРИУС ГЁТЕБОРГА

я ,  н и ж е п о д п и с а в ш и й с я ,  П Е Р  Б Э К Л У Н Д ,  г о с у д а р с т в е н н ы й  н о т а р и у с  Г ё т е б о р г а .  Ш в е ц и я .
н а с т о я щ и м  з а в е р я ю ,

ч т о  Г ё р а н  Ф о р с м а л ь м  -
с  л и ч н ы м  н о м е р о м  в  П Л в е ц и и  5 9 0 7 2 9 - 5 0 5 8 ,  
л и ч н о  п о д п и с а л  п р и л а г а е м ы й  д о к у м е н т ,  и

ч т о  о н  д о л ж н ы м  о б р а з о м  у п о л н о м о ч е н  п о д п и с ы в а т ь  с а м о с т о я т е л ь н о  и  о т  и м е н и
Д Е Н Т С П Л А Й  И м п л а н т е  М а н у ф з к ч у р и н г  Г м б Х ,  
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п о л н о м о ч и й ,  п р е д с т а в л е н н ы х  п о  Д о в е р е н н о с т и  о т  2 1  м а р т а  2 0 1 7  г о д а ,  
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н о т а р и у с о м  г .  Ш в е т ц и п г е н а .  Г е р м а н и я ,  о т  2 1  м а р т а  2 0 1 7  г . ,  д о л ж н ы м  о б р а з о м  
у п о л н о м о ч е н  е д и н о л и ч н о  п о д п и с ы в а т ь  д о к у м е н т ы  д л я  и  о т  и м е н и  к о м п а н и и .
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ASTRA TECH Implant System EV создана, кок проаая  
и универсальная система для уаановки имплантотов.

Основой этой эволюционной еиаемы остается уникаль­
ный комплекс ASTRA TECH Implont System BioManogement 
Complex, который, кок было докозано, уверенно обеспечи­
вает долговременное сохранение маргинальной коаи  
и высокоэстетичные результоты.

<  1
- .
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Обзор видов протезирования

О б з о р  в и д о в  п р о т е з и р о в а н и я

В р е м е н н о е  п р о т е з и р о в а н и е

т 'S

с  винтовой фиксацией

• С винтовой фиксацией

*  Угловой оботмвнт Uffl 
~ Времвйммй ципии^

• Угловой обатмент Angled Abutment EV 
- Зремемный цилиндр

Постоянное протезирование

С винтовой фиксоцйёй

С винтовой фиксацией

Uni Abutment ЕУ/

сгрухтуро Allontii Bridge 
структура Artontn Hybrid 
ыжигоемый цилиндр 
оемый цилиндр



Обзор абатментов

О б з о р  а б а т м е н т о в

Система имплантатов ASTRA TECH Irpplcnt Sysiern EV еклю-'оет оссортиме1-т абатментов, сос’оящий из индивидуальнь.х абатментов, и широхогс диспазо-ia 
готовых обатментов, соответствующих всем хорахтерис,шком импщтпотов Абасменты из [тазиых матеоис̂ лов, |.оо1ветствующих различны̂ .'
условиям нагрузки и выбору вида постоянного протезирования. Е .̂ том руководстве используются символы для иллюстрации пораме-ров индексирования 
Ниже приведен краткий обзор обатллентов и обозначений.

Лоаоянные абатменты

Угловой абатмент 
Uni Abutment EV

Угловой абатмент 
Angled Abutment EV

ni

CostDesign̂ " EV
Пгиг-iin :•' о'п 
ииги-щр v/roe.v.uH :■
Г1.ММА

Абатмент 
TitoniumBase EV

Временные абатменты 

Temp Design̂ * EV

Ци.'/ндр I

Temp Abutment EV

¥

Индексирование!

о
1̂ -пь I'lCM.';.,/

d

Клиническое применение
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Система Atlantis CustomBase 
- абатмент Atlantis 
Abutment и коронка 
Atlantis Crown

ЗоП01ИС1о1Й 111'Om

Только одна позкщня

О

Коронковый обатмент Atlantis" loi'bko с;дн'0 '1п'кИ1(.1ч
Crown Abutment
Р.аи-циркониГ. ' #
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Введение

Р а з м е р  и м п л а н т а т а / п о з и ц и я  з у б а

Философия конструкции системы имлпсн-атор ASTRA TECH Implant System 
EV основана но естествен[̂ ::й стоматологии, и(тк)Л1,.1ук;щей индиьицуалпиый 
подходе иcпoлbзoвaииeммeтoдa<‘Kpayн-дavн̂  по/иб1йм<иваемого[!нтуитивно- 
ПОНЯТНЫМ хирургическим ПрОТОКОЛОЛ'' и простым 0"1'СриТМ0М гротезирозания

" Л

^ 9  > I 

0 I   ̂ б )

О

0

.;' «..]»догс- v,'''s'iorr‘ lyrxi е̂оохили'.-.с y-'i't.-- --i • 
••еоб>ол;'.̂ о; д;:ч -юстонинсус ‘|ротез.1И„ •О'-.-н и ■' с-'л ‘ 
маие.1 DOiM!->n /vr-rro-̂ io'-j

jyoH: 'лу pvi/i-y, c-ii у- оани, 4’o/.v,se'c« до-;т'7-о-г)ч,- i.t. 
:ис.еднег:- лу̂Зп

О д н а  с и с т е м а  —  о д и н  т о р к

Зее постоянные обатменты рассчитаны нс унифицисованный т зрк 
[2.‘,' 11см) для обеспечения дополнителимои npoi. toi,,: примен'-'’нич

ИчСходя из клинических соображении, вгеммимыи a6aix'(;-,'.j t'buui провере­
ны на более низкий торк (15 Нем.)

оолее низким торк (1 5 "̂ см) также '"оименяется нс уроЕнс- "рс'тезирования 
для винюа мостовидных протезов

И м п л а н т а т  O s s e o S p e e d ®  P r o file  EV
Дпя получения дополнительной информоции об й  
имплантате OsseoSpeed Profile EV, послуис.тс ^  
обро!и'еоь < руководешу/КСI'OJioiу по 
имппоитатам OsseoSpeed Profile FV

i ш

С о е д и н е н и е  п о в е р х н о с т е й  

и м п л а н т а т а  —  а б а т м е н т а

Зее постоянные абатм.енты рассчитаны но унифициоованный iерк 
[25 Нем) для обеспечения дополн/тепьней псосоты применения 
Исходя из кг инических соображен ИЙ, временные аботменты были'ргь-с 
-̂•a более низкий юрк ) i S Нем)
попее низкий торк ) 1 5 Нем) также применяется -с уровне проте?.иП'~ис' 
для виьгоЕ мостовидных протезоь

Имгшинт'г ■ ''-.seoSbe'

Варианты установки абатментов

Только одна позиция
Индивид'р1лы1ь1е а6п1мС'1гы AILAN1IS. CAD/CAV
будут размешаться только в одней пози..ии.

Шесть позиций
Индексированные обатменты буд'/т размешаться в 
шести дос'̂ упных позиция<

Неиндексированный
Не/ндексировамные с 
.•шбем Vi novo-*

;caŷ êн''ы '
C"/i’1

уду''’ размешс":.-ся в

I I  f t



Ц в е т о в о е  к о д и р о в а н и е

Введение

Вся система имплантатов ASTRA "TECH Implant System снаб*.ена мас<исов<ам/. 
цветовым кодировочием и геометр►̂чес.ч ими гимь.'.лпали упро̂ хлвния грови.'ь- 
ной идентификации соответствующих <ом.понентов

Киж-дый размер соединения иммлан101-аба1Ми"П обо̂ но̂ ’аеюя ределен-ым 
цветом, который последовательно используется во всей систем.е

Зеленыи Фиолетовый Желтый Голубой Коричневый

0 3 . 0  0 3 . 6  0 4 . 2  0 4 . 8  0 5 . 4

Цвет применяется нопосредственно к компонентом и инструментом, о также но 
упаковке и в информационных материалах том, где это необходимо. 
Следующие компоненгы и/Щ'и упоковко имею! цветовую моркировту
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Введение

Предоперационные
процедуры
Предоперационный осмотр

П р ед в а р и те л ь н о е  о б с л е д о в а н и е  д о л ж н о  вклю чать  о ц ен ку  
о б щ его  состояни я  здоро вь я  п а ц и е н т а , резул ьтатов  
кл и н ического  и р е н тге н о гр а ф и ч е с ко го  и с сл е д о в а н и я  
ротовой ло лости . О с о б о е  в н и м а н и е  с л е д у е т  уделять  
состояни ю  сл и зи сты х об о л о ч е к , с тр о е н и ю  ч ел ю стей , 
с то м ато л о ги че с ко м у  и кл и н и ч е с к о м у  а н а м н е з у  и п р и зн ака м  
д и сф ун кц и и  органов ро товой п о л ости .

Д л я  оц енки  то п о гр а ф и и  о ста то чн о й  кости  ал ь в ео л я р н о го  
отро стка  с л е д у ет  и спол ьзов ать  р е н тге н о гр а ф и ч е с к о е  
и с сл е д о в а н и е . Н а ч а л ь н а я  р е н тге н о гр а ф и ч е с к а я  о ц е н ка  
в с очетани и  с кл и н и ч е ски м  о с м о тр о м  я в л я ется  основ ой  
дл я  о п р е д е л е н и я  в о зм о ж н о сти  п р и м е н е н и я  и м п л а н та та  
у д ан н о го  п а ц и е н та .

Е сли д а н н о м у  п а ц и е н ту  этот м ето д  подходит, н ео б хо д и м о  
провести  б о л ее  тщ а тел ь н ы й  кл и н и ч е ски й  о см о тр  о б л асти , 
п о д л е ж а щ е й  л е ч ен и ю , и пр о ти в о п о л о ж н о й  ч ел ю сти . П е р е д  
устано в кой  и м п л ан то в  с л е д у е т  п р о в ести  л е ч е н и е  лю бой  
м естно й  патол оги и  в о б л асти  ч ел ю с тей .

Предоперационное планирование

П р ед в а р и те л ь н о е  о б с л е д о в а н и е  д о л ж н о  основ ы в ать ся  
на о ж и д а е м о м  кон ечн ом  р е зул ь та те  п р о те зи р о в а н и я . 
А с с о р ти м е н т  си стем ы  A S T R A  T E C H  Im p lan t S ys tem  
E V  п р е д н а зн а ч е н  д л я  уд о в л е тв о р е н и я  п о тр е б н о с те й  
п р о тези р о в ан и я  при п л ан и р у ем о м  за м е щ е н и и  зуб ов .

Д л я  д о с ти ж е н и я  о ж и д а е м о го  р езул ь тата  п л а н и р о в а н и е  
л е ч ен и я  д о л ж н о  вклю чать  все этапы  пр о ц ед ур ы , от пер ио д а  
заж и в л е н и я  и ко м п о н е н то в  д л я  за ж и в л е н и я  д есны  
д о в р ем ен н о го  и по сто я н н о го  п р о те зи р о в а н и я .

С его д н я  ц и ф ров ы е пр оц ессы  с п р и м е н е н и е м  сканов  ко н усн о ­
л учев о й  К Т  в с о ч етан и и  с о п ти ч е ски м  с к а н и р о в а н и е м  
пов ер хн ости  м о гут  з а м е н я ть  или д о п о л н я ть  м о д ел и , 
у стан о в л ен н ы е на а р ти кул я то р е , и п р е д о с тав л я ть  
и н ф о р м ац и ю  (ан ал о го в ую  или в и р туа л ь н ую ) о с о о тн о ш е н и и  
м е ж д у  чел ю стям и  и зу б а м и . Д и а гн о с ти ч е с к о й  в осков ое  
м о д е л и р о в а н и е  с з а м е щ е н и е м  о тс у тс тв ую щ и х  зуб ов  д а е т  
в аж ную  и н ф о р м ац и ю  на эта п е  п л а н и р о в а н и я

Н а  основе а н а л и за  и оц енки  
о ккл ю зи онн ого  п р о с тр а н с тв а , 
р а с п р ед е л е н и я  сипы  
и предпочти тель н ы х  
участков  дл я  устано в ки  
и м п л а н та то в  м ож но  
создать  оп тим аль ны й  
пл ан . И сп о л ь зо в ан и е  
п р озрачн ы х р ен тген о в ски х  
щ аб л о н о в , д е м о н с тр и р у ю щ и х  
и м п л ан таты  в разл и чн ы х  
у в е л и ч е н и я х ,п о л е зн о  
при вы боре о п ти м ал ь н о го  
п о л о ж е н и я ,н а п р а в л е н и я  
и р а зм е р а  и м п л а н та та . П р и  р а б о те  
в ц и ф ров ой  с р ед е  п р о гр а м м н о е  
о б е с п е ч е н и е  для  п л ан и р о в а н и я  
п р е д о с тав л я е т  д а н н ы е  о разл и чн ы х  
и м п л а н та тах .

S IM P L A N T , п р о гр а м м н о е  ,,,
о б е с п е ч е н и е  ^
дл я  ко м п ью тер ной
о б р аб о тки  и м п л а н та то в ,
м о ж е т  и спол ьзов аться
дл я  си стем ы  и м п л а н та то в
A S T R A  T E C H  Im p la n t S y s te m  E V
дл я  точного п л а н и р о в а н и я  о п ти м а л ь н о го
п о л о ж е н и я  и р а з м е щ е н и я  и м п л а н т а т а .

Р

Н ес м о тр я  на то , что  о ко н ч а те л ь н ы й  сп о со б  
л е ч е н и я  м о ж е т  бы ть о п р е д е л е н  во в р е м я  о п е р а ц и и , 
р а с с м а тр и в а е тс я  с л е д у ю щ а я  и н ф о р м а ц и я , с учетом  
ка ч е с тв а  п о д д е р ж и в а ю щ е й  кости  и о ж и д а е м о й  
н а ч а л ь н о й  с таб и л ь н о с ти  и м п л а н т а т а (о в )

а О д н о - или д в у х э та п н а я  х и р у р ги ч е с ка я  п р о ц е д у р а

а П р отокол  н е м е д л е н н о й  или р а н н е й  н агр узки

а  О ж и д а е м о е  в р ем я  з а ж и в л е н и я  д о  н агр узки

Когда п р е д в а р и те л ь н ы е  усл ов и я  д л я  н е м е д л е н н о й  
н агр узки  не м о гу т  бы ть со зд ан ы , м о ж е т  бы ть  
р а с с м о тр е н  пр отоко л  р а н н е й  н агр узки  (ка к  м и н и м ум  
ш е сти н ед е л ь н ы й  п ер и о д  за ж и в л е н и я ).

Во всех с и ту а ц и я х  ка ч е с тв о  и ко л и ч е с тв о  кости , 
д о с ти гн у та я  п е р в и ч н а я  с таб и л ь н о с ть , ко н стр укц и я  
п р о те за  и усл ов и я  н агр узки  д о л ж н ы  бы ть тщ а те л ь н о  
и зучены  и о ц ен ен ы  с то м ато л о го м  д л я  о п р е д е л е н и я  
в р е м е н и  н агр узки  и м п л а н та то в  д л я  ка ж д о го  
отдель но го  с л учая .

П р е ж д е  ч ем  на ч а ть  л е ч е н и е , п а ц и е н т  д о л ж е н  быть  
п р о и н ф о р м и р о в а н  о р е зул ь та тах  п р е д о п е р а ц и о н н о го  
о с м о тр а  и по лучи ть  ч е тк о е  р а зъ я с н е н и е  всего , 
что  св язан о  с п л ан и р у ем ы м  л е ч е н и е м , вклю чая  
о ж и д а е м ы й  результат, т р е б о в а н и я  к о б с л у ж и в ан и ю  
и св язан н ы е с этим  риски .



К л и н и ч е с к и е  п р о ц е д у р ы

Введение

В следующей главе приведены подробные оп/са^ия процедур прсезиоова- 
ния имплантатами OsseoSpeed EV [ 1оотезир(юанис м-- кот вытюлняься i-o 
уровне имплан'̂ ата или оба̂ менто.

В диполмеиис  ̂обеспечсптию функциоиит ьмок; тгтмощонии .<y6a iirrctj- 
янный аботмент должен свести < минм̂ /уму риск возможной nepei рузки и 
излома 30 счет усилия, передоваемого но им^тинкл.

Пои выборе обшму^ю неоОуодим.о учи;о:воть следующее
• Кпичиче̂ кие покопомия- noni oe о''с.''ДС’вие зубного ряда, 

частичное отсдс^вие зубов или отгутстзие одного зуба
• Вид протезириванин — метод и материалы
• Методика создания оттиска но уровне имплантата или 

на уровне абатмента
• Переднее или заднее расположение 
■ гйстетические требования
• Угол наклона имплантата
• Состояние тканой
• Окклюзионное межпроксимальное простоанство
• имежные зубы

Ориентация
Последовотелоность проавдур, как показано нике иллюстрирует различнее стопы 
протезттрсвония it используемые изделия Сна может быть найдена в рукс|£одстве, 
созданномв целях облегчения поиска инфсрмюоии Рпс'"матрива''''мыи лап протюд'у ры 
лечения выделяется кружком.

П р о т е з и р о в а н и е  н о  у р о в н е  и м п л а н т а т а

П р о т е з и р о в а н и е  н о  у р о в н е  а б а т м е н т а
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Введение

И д е н т и ф и к а ц и я  и  м а р к и р о в к и

Маркировка, иветовсе кодирование и гео‘.*.етриче::кие символы си:те̂ 'ы и̂л- 
плаитатов ASIRA IECH Implant System tV по-'л-.-шк*' учтгчгь ид̂ * 1И'):'Икс;_ию 
соотзетс‘’вуюдих компонен'̂ св.

Каждьи размер соединения HMnnatiu]T-a6o'MiM)i об .мочо1,лся опредоюмным 
цветом, который последовательно используется во всей системе и применяе’ся 
непосредственно к компонентам и инстру/чАен'ам, и [â  > е на упаковке и в инфор­
мационных материолох, там, где это нообходим>о.

Уровень имплантата

AiiANTlS C.towr АЬЫгг;;-.||| ii оботм̂ нту CactDei/nr: I ■•'/г:нмои фи.,:::ц/-и /V -пантат-! ( rV

Формирователь десны  

Healing Uni EV

• Имеет маркировку ДЛЯ идентификоци. 
диаметра

• Имеет цветовое кодирование

Угловой оботмент

Uni Аботмент EV Heal Сор

• HveeiMOpMi: (,;Bt у ДЛЯ иде̂ -'ификоиии 
диометро

• Цветовое кодирование' Н/П



Введение

У р о в е н ь  а б а т м е н т а  —  U n i A b u t m e n t  EV

У р о в е н ь  а б а т м е н т а  —

у г л о в о й  а б а т м е н т  A n g l e d  A b u t m e n t  EV

Ш
Компоненты 

для заживления

Компоненты 

для создания 

оттиска

Лабораторны е

компоненты

/■!
ПпЬстТС;1:М:-1/1 ?.''МТ

Hi ]ij;; ■■ Л

.‘-r.Jed

I d

Â qled Acj'i'if I f'

VinoBOH o6aiMC-i
I I Лппкп At;i,lrm'r;t'V

■ 1оГ1у'Нь>’;'10'."лэ/ |i
I Щ  Винт для мостовидного протеза Bridge Screw EV

Винт для мостовидного протеза Bridge Scew EV окрг,ш]еи в г ̂ е̂шс-голубой цвет
_,вет отличается от цветовогт коди(Т'':во -ия ji" ’ho'о ( t:j.],iii'f'ми' и о л ч !*-■/ гтмм.лти’очтв



Клиническое применение

К л и н и ч е с к о е  п р и м е н е н и е

/1мп"аитаты CsseoSpeed :V применяют:й дня -емедпенного ра:<се_.е- 
ния после :̂ <аракции зуби и /  или в oojiulih ^ааичнс или полностью 
залеченного опьвоопярногс кроя с игпоп.зовонием одно- ип/ двухлто-ной 
хирургической проиедуры.

Имплантаты с поверхностью OsseoSpeed особенно показаны /для гримене- 
иий в условиях мягкой кости, где ммплонтотн с другими видами обработки 
поверхности могут быть менее эффективными.

И.чглантоты Osseoopeed EV могут использоваться при реолизошт/ про- 
iOKOJ)o немедленной ислрулки. Однако Д1я ,ч1мещеиия -диою jyOn при 
мягкой кости или при использовании имплан'а'а диамс'сс'М 6 мм, ксгда 
первичная стабильность имплантато может бь :ь обеспечена о труд .м, 
не-медленная погрузка может оказаться моприсмломой и, гледоЕатрлы(Г;, 
ее применение не рекомендуется.

Исходя из соображений механической прочноаи, рекомендуеио веч-иа 
установливсть сомый широкий имплантат

О бщ ие клинические 

показания

Подходит Д-С большим.’ ЬН 

случеев
зомеде̂ -;-!Я beov̂ ê епсстних лзтерапьньх и 

-ижнй'̂ е.'юст-ь X це.-гсдпгных и ла’-.-р‘альных рез-
див KOIpi.j медь.! ijio'-iHo V. шло ДЛ' Си.чве широк о 
имлп плою

н / п

'опьзунтся в ситуиии'.х с -апи-и»;!л длр 
ленного обиоио кг,СИ или прост[.он'"н: ‘н.-уду 
..жежными д/Рлми, ко j.n им ij:,;-ioi piCiw.!.'
й./ мм ' '.ИГП'. Л' я ' '|/I.i<nv Ц|ИР"Л</У

н / п

Меры предосторожности: при гпанирокинии l исиогнзови-ием кма'инти’адпииои 6 мм выби­
райте мо<си»лалыю широкий имплпнтпт, двух^топмый хирур'кчески/ лодхед и иин.фовлмир им'лантатов. 
"̂1ЦСпегьно наблюдайте зо поциентом отиоситояьио умпиыиомил п г" ' юсти •лриимгпонта'-сй костной ткони 
/Пи изменения реокции имппонтито нс перку(.::и»о I "'mi н обпости ,i.v':nt'H'cTc обнсружиксе'-ч тслер-! 
более .50% кос’ной массы или определяется подвижности, ixTC.cM.oTpuTe Бсзможногли уделении имплонтота.
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Клиническое применение

Для учостков с отсутствием зубов. Это особенно вс>-но в задних отделах 
челюс1ей, где сило нагрузки является высокой, / визии<и1ь зни̂ -шельные 
изгибающие усилия. Во всех случаях при опредсдемм.' количество м расстояния 
между имплонтотсми важно учитывать условия нагрузки при определении коли­
чества и расстояния между имплантатами

Подходит для бспьдиистБс: 

случоев

Подходит в ситуациях с о грони-енньл 

объемом кости, ко 'д а  Sti6 pa'- 

Диаметром 3 , 6  мм, но более гр е д го - 

ч1И1е||&н;.,и чалчен.ч б-^т-ье шир^. -'он 

орго 'едической 'латоосм о

Ис ч̂ 'чод'етс-- 3 ' 
объ-.-м.ом <0С’И

Подходи' Б (.итуоц.о 
с 'И, ичц'.: Й-: слк;- и \ 

б.'.-ее пиедг.:-чти'-с-,-
' 'I ■ . <0;н ;; I.J

а̂и->х с оос'0'г,--ьл- Подходи' Б си'уо_,-ях '-ри -а.'и-.v сиг О'̂ 
огярН'Сго ,-рерчя / бог=шого у-ог.т- j 
с (jic'/i. 'вие.м зуСн.1ь

rv с отрО'1иченчьм объемом ко- н / п

О'.-о-'-сс диаметром Д,2 мм, чо
ь-’О/ яб.'яется более шир|Тиои
■фмрмо

1 3



Процедуры заживления

Ф о р м и р о в а т е л ь  д е с н ы  H e a l i n g  U n i  E V

Компонен’ы Д.ПЯ закривления разрабстсны для "алдер и<м о<ру4 ающил ,-/,я'уих 
■<оней и обеспечивают прогнозируемую kjn-nin .гм'пу.ч кмр.тину в с т1'Оше''Ии 
геометрических порометроа в непосредсгве-чоП близости к [юст:инныл\ 
абатмечтам.

Ф ормирователь десны Healing Uni EV

,'.ны !-*' :i ' :

■1 ч имсзниче̂ 'а я i f ' : • ■.■■■

• ч|„- ;;1;1 и диаметр соо'зе^’мую’ ' о- i дь-
ХМ'П'ПМ iJni ЛО;11ГГ(ОГ:| EV

• Лп:1(?рч'пя моркиревха для и1мп;рп'ния

К л и н и ч е с к а я  п р о ц е д у р а

Глубиномер для абатмента Abutment Depth Gauge EV Измерение высот

Один диза/и никонечни<и д;'я кохдо(и 
гоедипения п(шорх[юс;тйй импла;:юю. 
Ободок но наконечнике для /дечтифмксди/ 
отметки глубины 4-5 мм 
Цвет, соотьетстиует цвету импдаиго-о,

J ytJHHuvep д,1>: uLo.MTfHia доо1ье1с:вуе1 лазерной
м(к:'КИ1Юы.с « догмы НдЫшц Un: tV

Ис!'альзуй1е н убиниуер д;tя auuiwfeHi j 
Ab'ji'nerit Dep'!'- Gô .no tV, чюбь измдри1ь 
мягких тканей над иА/гшаигатом дли BLOOf д 
стлу'С1цею формиролагепч деил̂
Healing IJ'̂ i EV 'или Un.' Апи'геп'

u



Процедуры заживления

г" ^

У

»» «
т  щ

/ i ,

Сборка Установка

Доставьте стерильный Фору.ировательдесни- -спс- 
средствеино из бпистерной упаковки и установи гс 
его, используя шестигранную отвертку.

Бру̂ н̂ую установите / закрепите фсрмировотель 
лссны с помощью пгшкогс усигий г'опьцеа 
15-;снсм'|,

1 5



Уровень оботмента

П о с л е д о в а т е л ь н о с т ь  п р о ц е д у р  —  о б о т м е н т  U n i  A b u t m e n t  E V

Последовательность процедур, ка< покозо-ю ни̂ о, иллюстрируем различные этапы 
прстези|ювания и используедлые изделия Ожз 'ложег пьгь 'OiveMifi в г'укг.водсве, 
создо.нмом в целях облегчения поиска инфор/зации РочСсматоиваемы/ 3̂ 0" псоцедурь' 
лечения выделяемся кружком

K h -

1 6



Уровень абатменто

У г л о в о й  о б о т м е н т  U n i  А б о т м е н т  E V

К л и н и ч е с к о е  п р и м е н е н и е

• Ситуоции сгюпнымогсугстьием зубо5, 01 LyiciBiirtM нескольких -убов, 
отсутствием одного зубе

• Все позици/ в остовой полости

У г л о в о й  о б о т м е н т  U n i А б о т м е н т  EV

Ровная поверхность протезе с верхник\ конусо'.* 33 ' и bi-ihtom 
мостовидного протеза М у8 м.м Конструкции: л бле1члет '^счл'' вку 
непараллельных имплантатов с расхождением до 66 "
• Совместим с супраструктуооми АТ1АГЯ13 ISU5
• Все соединения моверхносн’й абогметов

У г л о в о й  о б о т м е н т  A n g l e d  А б о т м е н т  EV

Угловая поверхность протеза с верхнид/\ конусом. 20' и вин"ом,мо:товид-сг 
■роте30 М 1,8мм Конструкция г блегчоетуетаи. илку мепаралпнг ь‘’Ы> им.нл л 
’о ' оь при неблагоприятном раслоло.кении каналов для винговмо'.ловид-гд 
"ротезо
• С̂ 'ьм.сстим с супрас’'руктуроми AlLA'̂ -JTIS ibliS
• Доступен для соединения пг-веохнсстей обогме- '̂св 3 6-4 8

Ц и ф р о в о й  п р о ц е с с  

с о з д а н и я  к а р к а с а

ГИ

С т а н д а р т н ы й  п р о ц е с с  о т л и в к и

С у п р а с т р у к т у р а  A T L A N T IS ™  I S U S  B r id g e

Предназначен для протезов с винтовой фиксацией применяющихся 
в керамическом или акриловом варис-̂ тпл Кс-струхция гредесматриьа-- 
ИНДИВИДуОЛЬ‘-СС пространство для вмнире г̂ и ПГ'ВГрКг-.-.СТНПИ СТрук'ур-Ы

Полувыжигаемый цилиндр абатмента Uni Abufment EV 

Полувыжигаемый цилиндр углового абатмента Angled Abutment EV

Чес'К/сляющаяся основа из зсло'о встрое-г-ач в литой коокас

С у п р а с т р у к т у р а  A T L A N T IS ™  IS U S  H y b r id

Предназиоче1ч для протезирования с В1лнтовс1И гЬиксоцмстг ;'|Г)ычно испомк- 
зуется для акриловых протезов зубов с индиьидщальн.сй nC'̂ iep̂ Ncri для 
кд'кдого 3V00 такой как ммгар-аюипсА ипч .'.тгнаг'”

Выжигаемый цилиндр абатмента Uni Abutment EV 

Выжигаемый цилиндр углового абатмента Angled Abutment EV

Оы fi-y н-'.'ым ци: И'-др — пиJ лик оь= i’ Ш JC
угр;' СДНЫХ ме'О.ЛЛОВ



Уровень оботмента

У г л о в о й  о б о т м е н т  U n i  А б о т м е н т  E V Н

Имплантовод Uni Driver EV

К л и н и ч е с к а я  п р о ц е д у р а

ё ш Ш т

т  щ
# 1

Угловой аботмент Uni Аботмент EV

I 1еред усгиновкой оба!меню удиии1е фсрмик, .: 
ваи'ль дес -ы или кременный протез и измс; .:.!п 
высоту мй'ких '<GHeH для правильиото выбора 
псс’оянното аботмента.

быбери к сио'зг̂ ч.’вУ'-'-Д.̂ й аба мем1 Uii! AUjiiiienl 
rV а voo-'joirouHH ныпоюЙ мяких т<п ей. Предло- 

p(]3.v.e-uaib крой аба1менш -о i мм-̂ иже 
де( исио о края,

Примечание: Постоя-̂ ный оботмен- Lni АЬ.]"’ г, 
можно выгрсть Либо путем измеренияпг.ми.дло 
глубиномера АсЫтлеп' Dep'h Gauge EV, либо nyiev 
оОозиОген/я аысо)ь 'кони на формиривт; 'Ь. е .цнснт: 
Healing Uri tV



Уровень абатмента

и

V ' ' '
' ' ■  -

Сборка Установка абатмента Защитный колпачок Uni Abutment EV Heal Cap

Присоедини1еимпланюаодип10|а'е1 bV <ру<о»ке 
Restcra’ vfi D'ive) Monde EV. Поднимите ooniMoiii 
Uni Abutment EV c: помощью импгюиговода, осю- 
рожнс иажой f-fo имппаитойод по иопраапению !V‘h:v 
Имплантоаодпровильнонассзхен.когда поспыши!с:н 
mejT̂ o<-

Уо.оюнте обоймет, им: jJHioaoK Uni Diivef trV и 
ру<(!гку.
Исполы̂ уй'е руиоя1ку Resloroiive Driver Hondie EV 
с ими’о-юпслом Uni Df’ver FV и диномоА/етри̂ е- 
с<им Ki ю-о.м To'qje Wiercn EV дня гклягивани? до 
рекоме-дсвоиною ’сгхо |25 Нс:м)
Отсоедините импгюнюнод Uni Dnver EV, осторожно 
!10П1еййпиа и подпит его

Вручную усюиоциге / зохремиге зощижый 
колппчо< U'':i Abulmoni EV Несз! С(зр по 
обшменте Uni Abetment EV.

i»f—»-м,- Зощи̂ ные коппачки поддерживсю" <с-ту'р



Процедура создания слепка

Т р а н с ф е р ы  с л е п о ч н ы е  U n i  A b u t m e n t  

E V  P i c k - U p / U n i  A b u t m e n t  E V  T r a n s f e r

Mon/T использоваться оазличные о-тиск-:, e <ом̂ он̂ -нтыол̂  переносе конкре'но/ 
клиничес<ой cufyau/M но рабочую модел-. К нимтоочося 'оонсферы слепокные 
и трансферы для различных motvOaor го здания 'Н1/г •'п В к :нг у х; .и/ кпмдрто 
оттискного компонента уч/тывоются следующие аспекты.
• Создание слепка методом открытой или закрыюй лоаки
• Окклюзионное пространство и соотноитенме с: соседними зубами

u u .£ <4 f
i  -  ^

^  1

I p ,
I F *

■; Щ

Трансфер слепочный Uni Abutment EV Pick Up

Трансфер слепочный Uni Abutment EV Transfer

Л ф м )
. I :/n

К л и н и ч е с к а я  п р о ц е д у р а  —  м е т о д  о т к р ы т о й  л о ж к и

C f ^  ' Y ' '

X

V  ?•

:,„W f f
' 'Y' Фи

. г  ’ • '

Метод открытой ложки

!ринсоеры слепочные Um  Aucimeni bV со ам е и /м ы  

с защитными кот;ЛС]чками 1)л АЬ^.ЛпогЛ bV 'X ii '" / i f ; -  

j0 4 , 3  и 0 , 6  мм] для обеспе^-ения оттиска мягких iko- 

ией и созлО"Ий о 'тиско  индилидуагьт'Ого г;ен(,ефа 

после заживления.

Подсоедините трансфер сттепочный с помеил-ю 

шес^игронной отвертки HexDftver EV,
Закрепите тоа^-сфер ст!епочиый вручную, ис.т :(л1ь,чуй 

зи 1 «1 ивание с горком  6 - i 0  Нем,

[иименяй е о 1И^к-ий е / 'к р и о л  вокруг каждого 

f i |г-| р'::Щ!!;!ЬНН
}с),мепи1е; ахху. ;чтгю/ н'л-нук; о т ’иск[1и1ммотерио- 

'IOM, и сде1 ой е  стгиск.

I 1осие ю  о, кок млгерио,) д  я о. /•..<<: у '.и ;н :„- 

0 1 UH ТИК: _лифг И УДОТ И!': f.TC'H'H. 

f l[:)crueob'e c:!ier<:.;< -о  •'■разиль.лл- и c ' r , f > / i  tr ' 

удс-мзхивс:иие тоснсфелог-, спепся-гьх,

\ lo o ie  СНЯ1ИЯ о^’ искс .зновь ус ■глговите зал:и'1 

< о л "о -ок  Uni Abuimenl ЕУ H e a lirr j C ap  г а лбел 

Uni A b jim e n l EV,

2 0



Процедура создания слепка

К л и н и ч е с к а я  п р о ц е д у р а  —  м е т о д  з а к р ы т о й  л о ж к и

f f  .

Метод зокрытой ложки

Вручную присоедините |ринсфер сленичный Ui 
Ahcitmenf EV Tronsler,
Зокрепи-е трансфер слепсч̂ ый воучну-: 
затйги̂ оние с юр<ом .5-10 Исм,

• HoHecnieiiiaLio,верный ui iHL<HoPi ViUiepncui aoicpyi 
1рПи-;:6ор(:У rTif’nO'UlLjx / в ) ОЖ<у, (;>ПИГК,

'1ь?уу • i locMe гсгс:, кок с;тмг<|.:-й \чоте;риол yCTOMOBnetT,
уЛ )|1И!е ак-;11о>. из г‘0'•'ч;>/ сгкч.:и̂  зшемогкрутите 
if)aH(,r>eph' (;р1г:'По-*иьл;

VtfaHOBHife UHUJ10! иби̂ мен и Ut.i Auclmeiil "V м(
фт:[5 с:иопсл!!ч>й ti-ia г. ои<о и окку[5';!м; ]
его в слег с< 11р05ерын >ра!зи.1-̂11ггт!. и :.'ос'и1>,
удег̂ жанин.
Зиоль ус]С'|':ви!е зо1цип!ый <ол lôJ':.л „’ч Ato.lriu 
Hedifu; CiaoiK; cGoiv'-ni Un Aljutiren: h'̂ '

2 1



Рабочая модель

А н а л о г  а б а т м е н т а  U n i  A b u t m e n t  E V  R e p l i c a

Лабораторная процедура протезирования тре6у̂ -т. прежде всег:-, ^алич/я рабочей 
модели, содержощей аналоги сбптме1Г(] oi’u'ii": иоьливоемс'й из слегка
с установленными соединительными KOM.noHptraMU, такими “"ак ■"рансфесы слепсчные 
и трансферы

Аналог абатмента  

Uni Abutment EV Replica

U'l

Л а б о р а т о р н а я  п р о ц е д у р а

W i

■ i e

Метод открытой ложки
Трансфер слепочный Uni Abutment EV Pick-Up
• f 1одсоедини!еo-rujio! обшме-ю 

Uni Abutment EV Pick-Up< Tcnt сфоиу 
слепочному Uni Abutment EV Pic<-Up и зс:н и̂1е, 
не пояреждой оттиск.

• 3(жре!1ите трочсфер азепочный вручную, иггч,;;;ьзуя 
затягивание с горком 5-] О Нем.

Метод закрытой ложки
Трансфер слепочный Uni Abutment EV Transfer
• j-'L'd/ В <jr-ij)iL'i U’ i AL,..’ner'i tV ни 1рснсфер

1 пккуролю ппроуелпнгтоитеслп'Ю'<нии вне ;:ле;'К1] к 
eto 13 c:)iero<
i IpoBefiure послзиги.ьюсг-̂  
удержетния

' стабильность

Рабочая модель

■ Ил оювые иниск Д)̂ч дублировании си чьемн-.й 
копией у.игких тканей с помошькт г/ 'икп с, 
пш-юсимого вокруг онолога аб<]1мем|':
Uni Abutment EV Replico.

■ v'Jarien'fe высококочествен-ьм гиг'сом и изгокдилс 
рабочую моде.-ь,

Примечание: диалог оботменгп
U’'i Altiiltrie-i EV RepEcj лредиазночен ;j я ,»д opo.ni.
го npHveiteHMfl

2 2



Рабочая модель

Л а б о р а т о р н ы е  п р о ц е д у р ы

I  I

W
ш

Штифт Lab Abutment Pin EV
• Обозиачаегнапрайлеииеисохрсняе'канаг1/'о:.|упо 

к аингу во время поливки воском
и вииировония.

• Выпуское'Сй в трех вар/антах рсзттично; д)м -ь
• LIqct: Н/П

Лобораторнье процедуры также требуют модиои- 
киции изделия
Дли пбеспечеиий индиоидуалииих 
ттротезс необхсдимь многочисленные сооше - 
ствуюа{ие побороторные компоненты. Они сезко 
ошичоются от их клинических оногогов и не мел у: 
использоваться 1гт vitfu. Кроме того, держате; и 
для обтачивания. ошер1ки и другие лабоосутор 
иые изделий были разробогаиы для проледенин 
эффективной и безопасной индивидуализации 
протеза.

Полировочный протектор Polishing Protector Uni EV
• Защищает конус un:TH)u;f)a Uni Abulineri' EV 

ИО время дорсботки ка[жаса ттрртезо.

Лабораторный винт для моаовидного протезе Lob Bridge Screw EV

]1аборсторный винт для мссгоьидного поо̂ езо [сто Зт Н'.л 
Screw EV подходит только оналега абшме-ча /Мтп’нцг 
Replica EV n связи о особенностями его констсгукции
• Не может применя'ьсятдтя оботмемтта Унт Ati Щгеп* rv
• 11ппичись’апрпвля!ОЩГ?гс выступа гпогобстпуп' лсоокт/г,- 

ной пабсра'сриой обработке.
• ilBC'iH/n

2 3



Временное протезирование но уровне абатмента

В р е м е н н о е  п р о т е з и р о в а н и е

Временные цилиндсы Uni Abulmeni EV обеспечиваю* основу Л"'’ воем.енных мостов, 
а также предиозначены для подготовки мяо их i ко-.им для •хпстоян-н л о яр- тезировп- 
ния после процесса заживления.

Ш
1

Временный цилиндр

Uni Abutment EV Temporary Cylinder

■ 1ред--(Л5Нс:
ОКХЛЮ.ЧИ'i'
Цвет H/l I

Л а б о р а т о р н а я  п р о ц е д у р а

Щ

Временный цилиндр
Uni Abutment EV Temporary Cylinder
• BstiOiiHuie Временное чрслезиривииик В u-

ри/.Ссздой1еслепок 'Сурош1еп6о1ме1П'.) [тм раз­
дел «Процедура создания с-еп<а»|, Исп."т.;‘уЙ1к 
модепв из высококачественного
гипсо со съемной копией мягких -комей

• VcTQ-iOBHTe времеи-ые цилиндры дпз 
Uni Abutment EV но онслоги аботме1-пов
Uni Abutment EV Replicas, используя поборет ерный
винт для моечтвидмого про(еза
top Budge Screw EV или штифт Lab АЬ.ктЕти 'ir Fv.

• Примерьте ципи1̂лры. Выясмитг 11оо5ходим"гт!. 
модификоции и сделайте отметку -тонким 
карандашом.

Модификация

О|сое,аиг'и (гг ци)1И“.д;11 <л vuje.M, об'ОЧи:е /х 
и (] ал::)' об:тм.дг гп i AL;i;tmont EV RepiiccT по 

огдельмосш с юмощь-с де[тхо!еля для o6 Ta4 M3 0 fdn« 

Ĉ inoing rat'd е,

Лабораторный винт для мостовидного 
протеза Lab Bridge Screw EV
• i : р / xiiOMjHJiehHH вр ем ти -ц го  |рч.,'е:а и,:. ...i-.- 

ita fK .'p 'iro p iijH  си ;i для ‘/о с 'о ^и д .'Щ о  р о т  ! 

B ridge ScreM EV. Винг допже)) быть зам.еие" о р т  

дическим вин'1.:;м Bridge 5 сгем/ гУ'дмя оазмо! он 

зремег-ногс мосте при клинической поо .'есур---

24



Временное протезирование на уровне абатмента

к .

Изготовление Окончательное протезирование Установка мостовидного протеза

Иаююиыеи < цилиидриу кср<ос; moliu
из прмиройП!it-юго металла или аолокис]
Для лучшего эстетического резул ьта ч а рекомендует­
ся окраска nQHepxi-ioĉ n титонового 'Аилимлро, 
Изготовьте каркас с ‘отозыми протезами зубов 
саинирами из акрила или композита.
Не закрывайте края цилиндрса.

Ис; !ильзуй:е алиф| [оЬ Abulirienl bV,
Mtrinu '■ кснг:л допута < цингу во цремв
иинироаоиия окрилом,
Завертите продесс: и.з( отокгения времен[югомоста 
отверждением, и по ировкой.
Очистите Bpewei-tHhi/ прс̂ тез.

VctaHoaH'fe очищенный npuiej с помощью аиню 
для мос̂ паид ()1 о протеза BridcjT: Screw fcv'. исгои!,- 
зуя шес'игронную отаерку Hex Driver EV. 
Ис'опьзуйте рукояку Re,.3lofG:-ve Divei Hondle EV <- 
шестиггхтн1-(ой отверткой Hex Onvei EV и /̂ инам: 'Vc-t- 
рическим ключом lorqje W'ench EV для зшягив-'л-ич 
до рекомет-щ.ованмого торкс (; Ь Нсм|.
Закройте кангтшдхоупс к винту, используя пре/що1и- 
'аемус меюдику
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Изготовление протеза и постоянное протезирование на уровне абатмента

И з г о т о в л е н и е  с у п р а с т р у к т у р ы  A T L A N T I S ^ ^  I S U S

Лабораторные процедуры для су̂ раструктур имплсптов ATLANTIS I5. JS САЛ/САМ

m j - . f  .

Мостовидный протез ATLANTIS™ ISUS
иедназночен д-тн <срамиче-.<их /ли лсрил-;ь‘з 

I'HMTT'Of'v c{TH<f:a_n(V Ко1(гггукция гклнз ■ 
/1СИйидуопь»=е особечноси прспип-с 'л- д
•■/’ и С'рукгуры ‘ОВерлИОСТ/.

С .Л -»  % ■

Гибридная супраструктура ATLANTIS™ ISUS Hybrid

: для r't.'.-лезои l ви--тсвой фиксацией, обыч 

, Ч ЛчГДЛЛ'Л̂ЫХ .•уб- Ь!Х прлполпи л иидив/ду- 
• • й я • ц/'Л'ч зубд С Применение. •тод.

Винт для мостовидного 

протеза Bridge Screw EV

• "[Х-'е: Mi,e Ег' ■!>. .

Л а б о р а т о р н а я  п р о ц е д у р а

Супраструктура ATLANTIS ISUS DOCKOBoe моделирование Заказ

оикижипе моаовидный npuiea д сиедиг-кпием. для 
пбпгме̂ ита Uni Abutrnenl EV, создав зохстп ■ч! гпй1с; 
AILANIIS WebOfdeT — www.clbnliswtTtKsidei.corr

Примечание: Для тюпучеиия дос'угю -овые гсльэовп- 
■егидапжны зарегистрироваться но сай'е AfLAN'15 
A'ebOrdef. Нажмите ссг=ш<у «Регистрадиу», мюбг. 
нрчоть процесс регистрации. Но сайте А11 А\ HS 
WebOide) 1а(Сжедос1уинь рукойода1зо1101;ь;д;ио!е1!ч и 
материалы для ночапа роботы. За помощью Вы можете 
обрпти’-ьгя к прсдставитошп компании DF\TSPiY 
Impian!,

Muuou/дный p^iej А -AN' IbUS и I ибридноя 
ryipacirvKiypo Л' lANFlS''̂ ' ISUS 11уЬмс! гспбую' 
11иоп->(д:гичб.‘Схой ус-П‘-ов<и t<:, e;u)b зубов 
|о5раги:с-о. г-оздсиу k'SUS cad uesigr» на сойге 
AILANIIS WebCAoefl или созтщмии уменаше(<-ой 
диачгсстичмской восковой модели (обраг/’есь к 
роздепу<Рукоподсто:'ю ком(мруированию —Design 
gjidonce)« но сайте A'̂ ANTiS WebOrderJ 
с^ье.мипя ум.н-ч.ле н:1я ди а и ю аи '-еска й  восковоя 
модель будет /гпоп̂ зопгпься для воспроиззеденив 
копстгукци/ ■1пгтр,я..(|ого уо-тов/дюго лратпзп/'и- 
6риднойсу":рос*ру'стуры.Хасактеристикимо'’ориапа 
будут проверго.ся прочность гюрс.т обработкой 
cynpacTcyKTyfrbi им'га-тс’о.

•ч-.изди/ 'е зокд 
ollonl ЗЛ(П.'ч-;{

Hie А! LAN i IS AebCjide! 
'Д'к.ппчгдойт и '’'ii:n;n>i

onofiK закозо с модельк! I ок:д<ке А1. А\ [д
CaseSafe is <ом.юч1и>о D'N’S*' V 1”ч:1огиь 

npMMe4aHHe:,-H«f’Cex3GKa.soB(:y']fKT-.!pyKTyi.iAi .AN I
13и$-еобходимоу'верждение<Омструщ̂ ,̂ ;д|;у,чноч
ет, что файл с конструкцией будет ci р.д'ддтн в (ю.щ-' 
«ISU-S F.FAD cie.iign> и «Des-gn gji,c.;fic:e'>
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Изготовление протеза и постоянное протезирование на уровне абатменто

W
: и

т г

К л и н и ч е с к а я  п р о ц е д у р а

&

. л  Ч .  ^

1>

ф : :

Проектирование и производство Постоянное протезирование Установка постоянного протеза

• Модель и диижосгическай модель д усланийле-ны- 
ми tipriTf:a(]M/ ;}у6ов скп1;ирую1Сй.

• Проеег AUAN1LS ISUS CAD за!ружае'1Сй
в АГ̂ ANTIS ISUS Viewer дгв iipocMoipo кпиетом

• Иаме>'ение и/ или yi зерждение коигл ру<и/ / 1 ллж; ,<} 
ютсн до ночого изготовления <о>*стру<ц//.

Примечание: Сугроструктуры импшттагов орезо̂ гу- 
Ю!с;« юлько гюсле ripccMOfpa и о<инчл у inef >-
хдений CAD дизайно в посте поосмотра в АТ.ANTIS
ISUS Vinwor.

• i lu‘.юмнный lipofej из-о и-зи!Ь iioaie молуче- 
1МЧ <:учрапрукгу):)и mv .ло-лг; с-в AILANiTS ISUS.

• О г;р (л и 'е сь  к ощол-люму рухонодг.пзу по проекги- 

p,.:i;; </о А 1 AN i|S iS.,S л st и ;л ун(ги/я no/ipo 6 hOl? 

n-iT.:.fiA4MH/o !ро 1ПдурОАлГ.ро;'и1киь/клюра1ории,

Примечание:Д «су, р::с: р:у< ур(иапмыА.НГРАТРСН 
hif’lori' Sy.Tteni bV ио док1!ич/ч:;|ТГ;м -ноге рк.<оменду- 
о сч ип |и,(;>,'От.:л лл!);л.л '..оный в/• д|.я мс.сюнидных 
псоте.зол !оЬ ДкНсе Snew FV

• Уианоаиж очищенный i рожь с tluмô дr;Ю й/ и!с:
BnilllK  S: lo w  EV С ИОМОДЫО рукОЯ'КИ

Restoiolive Dnver Hand le  EV и шести-t'O '-ной онзео'^-и i- • 

D iivei EV и дияом ам е1Г'/-ес< :ло > :i лчг; 

loK jue  W 'lencn EV, :за'«- /те  до pe<o.Mi’ ;-,и ,;ч; ■

топко { 1-J H c v l.

• Зо1<(;:;й1е , пполку -тишо до Г(лоо, <о< <о-'0,' ;лЛТу|-о 
к йииту ,зо!л;,-ни1сн |•■fд):l̂ elclвyюluим .voH.rn':, .v

• : ip'..went, e kuihck >; oocê i-.HMH .зуоом/ и, . р/ hi.. Г>' /,ди- 
мсс~и. с<срректиоуйте оккпю.з/онное г,оат..п1

Примечание; При <гини'-сской про..с:.урс устснойкипо' 
янногс протеза лобораторннйни-т :аЬ P-ndge Sc'c/. ĉ Vyc ■ 
за.*.‘.е-̂ ито ортопеди-еск/у.8и--том длямссто?и,>>!̂ х " р :  Т', т ■>
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Изготовление протеза и постоянное протезирование на уровне абатмента

И з г о т о в л е н и е  п р о т е з а

Лабораторные процедуры для стандостногс тлетодо воскового 
моделирования с п[:̂ оцессом выжикмия i-i о~ливки

Полувыжигаемый цилиндр абатмента  

Uni Abutment EV
Выжигаемый цилиндр абатмента  
Uni Abutment EV
• -уу .л м .'ef.v.rvj

ji. Я е :[;/,;чц.'Н
• liuh' -l/l

Л а б о р а т о р н а я  п р о ц е д у р а

Винт для мостовидного протеза Bridge Screw EV

(Ъи1 V :,В R'lrigL
н/г

Создание коркосо Модификация Восковое моделирование/Выжигание

Harojoaate посюянмый tipoiea в cuuiBeiciunn 
с общ/ми принцилоуи прогетз/ровомия; Учи(ыаой1'-' 
такие факторы, кок сос гнсше -ие ус; «ви/ i iai ру:ки и 
псложение/угол накпона/розмео иуп.юн̂ атс. 
Установить цилиндры абатмента п̂! АЬи:гт!ел1 EV 
на оиологи имплантшов Uni Abuinenl EV \cplicc 
с помощью винта/у1Я мостовидною iifToreao loc; 
Btidge Screw EV или шт/фта Lac ALxImenl Pin FV, 
f ]римерые цилиндры. Выясниle иес;бхсщим;.с>ь 
в модификации и сдего/те отметку ос-рс .тсюнон- 
tiyw ксрпндпцюм.

И л о1овь!б нос ояиньй fipuieA  й соо1ве1С(ьйИ 

с общ им / i ринцилом / пр(т)зи[)О ваиия; Уч/гыцайте 

:пкие фок 'с р ь , к ( к  cooTHomettne услозий нагрузки и 

iio i сжбтние/угсл1 iioK !iO H a/pa3 v e p  имппат-ато. 
У с ю ч о з / ь 1.илиидри обш м ентс Uni Abu'rnent EV 

нс (Tt'cno и и м ппснкно в  Uni AbijjmenI EV Replica c 
помощью для м осю лидиогонпотезс la b  Bridge 

Screw EV / , : iy  iiM c to  In b  Abutment Pi'- EV.

: lp/Mec..bie 1,И!'Иидс'(,1 цы9сии!е необходимость н 

модификсц/1И ,1 сдлпой^е отметку остро заточенным 

ксрондси.'см.

Цилиндры им tei рирозоны й йосковой <иоки_, сс, 

ный для ■'охиологии г]ро’ е зирозп -!/я  Р ' М  

или окрипозой  реслоараиии.

И сго т .зу й те  т г и А ' ia b  A ou tTerr Pin EV дг'я с:,,.' 

нении «тчоио доступа < винту в процессе 

изготовг1емияйос<о5оймсдепипои11опоже.;мил в 

выжигании и отливке,

111нтс1и<о>юя час'ь иа ии1:иидро.ч п'.жигонк.ч, 
и oi.'ou Сг 'uj'bKu ocHutv.: из .П'.гл., ■•„з, вюы.чс-с i 
й литой кпрког из метоггичегко-'о 'гмз::
В ППОЦОГГО П"ЛИ~КИ в тЖИГДОг/ ,й ;.у"И'ЩГ: П- г;. 

выж.ягосг'я и ,зсА/онястся кским -пибо v.c-'arff / -  - 

сп ’ авом

•fr;-
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Изготовление протеза и постоянное протезирование на уровне абатменто

К л и н и ч е с к а я  п р о ц е д у р а

■ >

I

Извлечение каркаса зубнаго протеза Винирование Установка постоянного протеза

Снимиче KdpK-jc, Удасюверыаса, ч’о ошесиие дин 
вкручивания виню -f> залито отливочным мотоои.-:- 
лом, свойство резьбового соединения 
не норуп;енп1, а говеохностч чиито не изменег̂ т. 
Удостоверьтесь, что коничесжаа часть дипиндрс 
непсзреждена so время г1ескоаруйнсйобраГх)т<и< 
исгользованиемпслироеочногопротеитора'со1'5Ь||(т 
Pfoiec'CT U''t tv.

I Ьлировочный HpoieKiup Polishing РндесЧл Uni hV 
присоединяется к конической части иипич1дро 
с помощью лпборатор-ого зиччта Loo b'lopc 
Sĉ ew EV для крепления конуса, когда *рсбустся 
лесксструйнаяобработки.обтач/чаниеипспирочка 
соответствующей обгости.

• I IpHMbpbie -а м.одюь / :п.дд1и;ич[Лк каркас дл>̂
ВИ11/рг:иония. I IrH'Cif р̂ 'п п.лг-иыую посадку и 
гсо’цочлвующий д/;ц;/н.

• Осуи,е<:н\и1е ли-ирото-./г: .меч'шпический каркас 
ке[;|Омикойипиа<ру1;10м1иа '̂ ис/.мослиот вь|браино( о 
д/аайна ■/ маге|:)и'и а,

• Ип ч.)пьзуйо,- лтифч lc;t) Ai;..i‘niei't -пп tV, чтсбь 
гсхроиить иапап до;лу г; к чичну во время аинирова- 
ит ке|:)о.мик(лЙ или ок[)ипом

• Отправите готовый пог'огм-ый протез в клинику,
• Пород зптя-ива1чиг'м гр '‘Гоза рокомондус'г.я его 

примеско

Примечание; 11ри иа' стовпсиии "’ротеза используйте 
лсбсоо'срный Винт ioh' В' сое 5c;ew EV.
|ри клинической про уссновки "'осгоянного 

поглезо лиОоро’ориы/ ц/н~ cnJgc Scievv'сччедуе'’ 
аомони!:; .Luiuii(jj4H'iC(>v,v, аитномдлч мос'ааидных 
поотозпь

Ус!ансйИ!б очищенный t ри ез с помощью ч/нн; сля vu 
сновидного прогоза or dge Screw E'v, исп;м ьзуя у
iî estorolivp Driver “ог.Н’е с щесгигран’-о/ очвеокой гТ’к 
i')fiver tv и дииамомешинеск/м ключсм Foi:jv;(? 'vVencf 
EV, .!отя-ув,цо оекомеидозоннсго знс-еи/ч irip-i 11V 
Нем},
Закройте галопкуцин'а до того, кок''CHCJ ;и'|у :;<вин 
заполнится сехивеюгвую-цим ма'ерисзлом 
I IfiOBKpbie KOHKJKi с сюседиими .тубами и, i ри не;УУ, jĵ n- 
моей, скорректируйте окк'̂ ю.ч/оиное соот-оюе-'/г;

...■.-■■’М

2 9



Угловой абатмент Angled Абатмент EV

У г л о в о й  а б а т м е н т  A n g l e d  А б а т м е н т  E V

Угловой аба'̂ мент Angled Aoutmen̂  EV "редставляет собой ДЕухкимпонен-:'---й 
70 "аботмент, допускающий устаповл у под у1 now 20'' 'Полиякчцмй кс-мплекг 
абатментов Um Abutment EV, и м о ет использоваться, когда есть несбходимсють в 
изменениинаправленияустановкиви-та,\щ'стазидногопоотеза по отношению к оси 
имплангаю. Ушовой abaiMeim Ar-glcnj Аг)и1'т cnl EV удовлсизоряо! ipcGcuo-
ниям к поостоте оброботке как сбь;-.нь1х, 'ок и JAJ/САМ изделий супссстру<туо=1
ATLANTIS ISUS,

Угловой абатмент Angled Абатмент EV
Абптмсм I ( ifripf]OOTC3H С И'.' .гО - '' '; ' ■ '

/И.'Й/И.Н!, -1г/'Н(.-'6е!СГ'['ЧИ1иЛ' r.tril'c'i .
riX3-('d/t . ,|г ■ .■
A’i.:li.;d Acijlfnc'i' bV |уи‘-н •* . ьу< л-,'.: -i :■< i-
и ' 'X ..~с ■
И' /■ IJ.. •«' /Г. '-ь'! ' '■( г./ ■ /

К л и н и ч е с к а я  п р о ц е д у р а

Применение:

WM ш

щ  и

I

Установка абатмента

• Усти-ови1е иби1мен1 с помощью ьиш с спя 

обогмеию, используя шеглигпп-’иую (гв(дпку 
Следует асегдо использово’ь специаыпьй пит .спя 
оботмепю. пос’ояляемый с углолнм n6aivemr;M 
Angled Abulment EV.

• Используйте рукоя’ку Resloiotive DrivtTf har j-n -V 
шестгранной отлергкой Hex Driver E V и диипмог/ы 
ри'-ескиу ключом lo'que Wrench EV для 301н иппния 
до рекомендуемотй юрка (26 Нем].

• Песед затягиванием до рекомепдова>тг:г'-| <онеч- 
ного 3 пчоиия терка рекомендует? сегполпжит; 
о6а“мент 3 нужном нопровпении, о .затем нручную 
затянуть BMtm оботменто.

Защитный колпачок для углового абатмента 
Angled Abutment EV Heal Cap
• бручмуч; V'. c'-vHiHie /1 зопни н Защить.й KO/tiiu4o<

yniouKi fi сдТи.'̂ сшг; A-iclon .ЛЬШп'гги hV I ifol (!np; no
yi TlUijO; ;)бо1мп'П A'Kjlec: АЬиЛпеп! hV

Процедура создания слепка —
Метод открытой ложки
• ЬыСнри е и yuuHOBMie 1ринсфьр '...пели !-1ый А' pie'; 

AL.i.lriiniii EV Pick-Up Транс,ф>(;р гпп1г-чмий Af̂ glod 
AbUmefil bV Pick-l;o мс:же' бьгь ус И' ''ьП)П'- '(')Ьн
в (п.нпм. ГК'! ежемии.

itioe, .зи:я1ивоний*,*с!10.мо1ДЬч;1::Ьс.!И:т>снн':й лЬ'гр 
hex Sc Ю‘Л' D'ivef rV y6ejinie'’ -., -с. fianc oe.p > - 
пачный -с:ход/ т(;й в 'ролил-.нпм iiC.. о-;-, -ии

• Зс.'Ч- иге громсфер vanerc4--tm .Апиг-нг" м:.<- ,о 
вГ)у-мую с iHpKcv ,S-1 ?■ Ь;;м сА.клч.' Ье п[.>.. 
ес.здстпия оттиске ПгЮлогичны токовым для пге'слеп- 
те t jni Abu'menf EV,

• После создения оттиска установите дпухком.псчон-- 
иый зспщтный колпачок но угловой aBaiMĉ r.Arqlec 
Abitmerit :.V
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Угловой оботмент Angled Абатмент EV

Г .

Л а б о р а т о р н а я  п р о ц е д у р а К л и н и ч е с к а я  п р о ц е д у р а

N -N,%'
v C :

и ш
#

Создание модели •

• Аккури(ноусгоноьи1е UHUjiOi ynioBOiO u6qi ve-к; 
Angled Abulmen} EV Rep!i::n a прпаилыюу. положа, .ии 
в'тронсфер спепсчиый Abutn'ent Pick-up EV.

• Анолог сбстмеито Angled Acutmen! FVPick-UpMt̂ xe; 
быть устанозпеь только н одном положении.

• Зокрегмте оналог обатмеита, зотянув 
Abutment Pick-Up Pin зручную, используя 'огж
5-ЮНсм.

• Осшяьнь'е процедуры соадония модели vJHono: ичиы 
таковым для оботмента Uni Abutment EV,

Протезирование

• A<KVpUi-o уаоииви-е iipeven-ьй или нос сннньй 
цилиндр ytЛОВОК' аб.';тмом:п Angled Abuirnont EV 
в провигьио.у псгюжеиии в снплог аботменго.

• I /̂пии;;р-,: могут быт»- углоиовпе: ы ''опько R одном 
ткл.ожеиии.

• Закрепите ципи-цр̂  ̂Г'ifu'prroDtihivT нинтом 1(тЬ 
Ri dge Screw EV леи ш'ифюм lo; Abiifmen: Pin EV, 
испо/||,:зуя зтгн ивоние ^̂ ручиую с кджом
*3-! (3 ГСМ.

• 0:ггсгь̂ л»е процедуры и клинические принципы 
очопогичин тпкопы/л дп= опотмонтп Uni Arulmnnt
FV.

Примечание: f 'ри изготовлении протеза испопазуйте 
.пабораторный винт Icb Bridge Screw EV.
 ̂Три клинической процедуре усановки гсстоянного 
нсоюзс лсборактрны/ в/н ..аЬ orUge Screw следует 
зомени1о орюмацическим ьинюм дли мостовидного
ПООТК'ЗС

Постоянное протезирование

• VcruHOBĤe очиненный lipo'ea с iioMOKibto виню -ji« v.r 
стовидисяо протеза Bridgr; Screw cV, испот:ьзуя еукс-я п 
Reslofotive Driver HaruJ'e с iLec'Hipeiir.o/ ешгюгкой 
Hex Dr ve' FV и д,инамоме:ри'-.еск/м ключ;://
lorgue Wrencci EV, встЯ'-̂ кдо оекомендояо -его ;;ио'к:м.. 
терк:: (1Ь Нем).

• чЗа 10Л-ите канал досгукг к !’и-пу .-игм-ерг; .;(аС !-к- •• ■ ч- 
щим мггериа.юм

• Закройle .опонку ним -} ди lu- o, кок ко-о i д. к i ц о 
к винту заго~иит,:й ссответстйу'Он.им .мптегипгом.

• Проверюг КППТПК'̂  с -"огед: :ИМ,И .зубам/ и, "ри НГ-ПГ''■пд, 
МОС’И, скоррскгируйтс окклюзионное СООТг-ОиС-/С
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П о с т о я н н о е  п р о т е з и р о в а н и е

П о с л е д о в а т е л ь н о с т ь  п р о ц е д у р  —  К о р о н к о в ы й  а б а т м е н т  

A T L A N T I S ^ ^  C r o w n  A b u t m e n t / C a s t D e s i g n ^ ^  E V

ПOCJiOA'.'-'QOIOr.bHOCTb ‘1рОЦ(:5Ь;ур, nCKJ.vJ ■ и im iK jU p ; ЛИЧНЫ1.; ЗЧГ1Ы
протезирования и использу&м^е изделия Она •.*(,)*<ет бьгь •^айлена к суиснгдсве 

созданном в целях облегчения псиск.о инфор'.'дщии Рассмотривоемий это“  пооцелурь 
лечения Выделяется кружком
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П о с т о я н н а ,

О д и н о ч н ы е  а б а т м е н т ы  н а  у р о в н е  
и м п л а н т а т а
Одиночные а6атмоьть1 с пинтовой фикгл.ией н'- ' in  моод Ьыть 

воспроизведены на уровне импланто'с: : пом'Т-шьо н^стед/ы Alhn'o, 

CustonBose, KopOHkccBofo абатменго Afloat s он '.'/i. AbutriiC'-t ^пи 
абатмента CastDesign EV.

Примечание. Подробную информоцию о протезирсвс^-ии на уровне 

имплонтога см. в ру-<оводс1ъе Ipoie.jMp''ВОмШ' с цеменгкннй ди<социс‘й 
в системе импланто’ св Ast̂ ’o ТесЬ Implant Sys'em [V»

о /
С и с т е м а  A t la n t i s ®  C u s t o m B a s e  /  

к о р о н к о в ы й  а б а т м е н т  A t la n t is ®  

C r o w n  A b u t m e n t

Клиническое применение
• нааимное или полное отсугствие зуЕюв. o 'c y ic iB /e  од-iOiC' з\би

• Все позиции в ротовой полости

• Конструкции г. винтовой фиксацией прмменч-ст ;у мгл=к '. дня сди-сч-ь.-- 

протезов

• Аботменты Atlantis предназначены для уеданевг^н ч.)''ь<о в одну нози..но 

на имплантатах OsseoSpood EV с исп:- п-.зовнмиом /1Л1копьм но 

программного обеспечения VirTjol А*!оптз Desiq"" [VADj Апдт'.'енты и 

коронки разрабать1ваю^ся индивидуально нс: ''-и ;ье гкончо-ельи 'й 

формы зуба, что является зиочим^ым npenMytiiecTBOjM для достижения 

более естественного эстетического сезулг^тот'.; и оптмм,альноЙ 

рункцио['ал:;ми. (и

Система Atlantis CustomBase представ.':яет собой /ндивидуольнс' 

разработанный стомаголо'ический про'езный юс.'понен', соаоящий 

из коронки Atlontis Crown абатмента Atlantis Ah'./mo'V и вин'о для 

обатменто Atlantis, предназначенного для использования ; в-'/три<остным 

мммлан'-атом Вместе компоненты, входящие в комшек i вы :омияюг роль 

полнооенного протеза одного зуба с внн-овой фиксоц/e i! Доступны  ̂

опенках "итана и золотистого ти'^ана.

Система Atlantis CustomBase достугно ; Atlantis '’' ictwm опенка 

циркония или с цифровым файлом Ксрон<а с канаЛ‘Э.\' доступа к 

винту цементируется -а  обсмейте A’huto- АЬн1пы' i со. ос,:и pn j 

стсматолоптчстксй лаборатосией .ти  ^пи м /ц /ы т.- для создел ич пг: т е з ; : 

винтовой фиксацией.

Коронковый абатм.еит Atlcnf'S Crown A I|Ц'(п.:г'(1 як.щийся ; .a i';v.,''4 ни,- 

абатментом для прямой установки форфгровой ► С'--г-:уу,<||/и ипи 

композитной для титано), доступен в оттенке 'ителк,- и пяти оттенках 

диоксида циркония.

Примечание: аботменты из циркония следует псп -п-.зовсть с 

осторожностью в ситуациях, когда имеются небл(.ли11рин|'ные условия 
нагрузки, и в области моляров.

Примечание: Подробную информацию с. протезм|,1 вснщт -о  у р : в-е 

импланто-о см в «Руководстве по □[ToeKiiifioBa-'Hio индизидуа.тьчых 
абатментов и коронок Atlantis»

C r o w n  А б а т м е н т  C a s t D e s i g n ^ ^  E V

Клиническое применение
• Частичное или полное отсутсвие зубов, стс'у'тствие одного зуоа

• Все позиции в ротовой полости

П рим ечание: Использованиеабаоментов изцирк дни? сл?Д'/еттщо-с-гь-10п_ен 

в.л'г. пои размещении в ситуациях с пеблаго'1рия~г1ыми угповиям.и ноггузки ,• ? 

оЬ.'ЮСТИ моляров

Ксро” кОвые аботменты АТ1.АГUlS^^ Ci ewn Abutment будут соспопа' j o .: ' '  

в одном поле женин и только но илтплонтатол OsseoSpeed FV I ' ^  ; ••,)

м.ыгы AI LAf41 Cl own Ahutmo'ii преди'! ыочемы япя один чмогг. u[-i: 

ния С -:и-тсвсй фиксацией

Использование уникального лесгреммного О'бес.те-ени^ ATIAN 1о cA l. п 

Агю1|ш;ц: Design) обеспечивои1 индивидуольную розробопу абац.мыюи и 

со ' тв-?''стйие форме постоянной коронки, а 'окже высоком тдч-ос'и о ср а б ' тк 

К .ро-«овые аботменты ATLANTIS Ciowri Abul’'‘ e''t изгоювливощн,,. из ..п  ■ ■  

Af^OTMTHr гчроектирован и изготовлен дня '-бпглс'.ения фун<ц.'1Пи':.о. .о: - и 

эстетического результатов, и производить его дальнейшие модификации -е 

рек..мендуе1ся

• Аоа'',меьт-| для конкретных по .иеитзв индивидусл-.но рсзроЕотывсются лтп 

конечной фермы зубо, разработка лро-изв'.дится при пом.оши .npori'o'.v.-- .■

о(Т:п!оч(.’нин AILANNS vAD

• Кор ‘'нковье абатментг. A^LANTIS^'’' C icwn Abut'-''e’'t подулдят п-.ю = олнг 

поло Кении только < имплан’ а*ам Osseoepeea Ev

• Винт для абатмента Abutment Screv/ EV имеет иветогзпо кодировони-', сом-’ в-' 

сгвующее размеру соединения и//п.панта'о



П о с т о я н н о е  п р о т е з и р о в а н и е

К о р о н к о в ы й  о б о т м е н т  A T L A N T I S ^ ^  C r o w n  A b u t m e n t

Применение

Клиническая процедура Лабораторная процедура

Создание слепка

• Сделийге опис< на ушане им* jiuhiuiu, иоюль^у-^ 
меюд охры  ой / т  локрито/ ложки

• OTnpaabTecner-oKsay^oTexHH^ecKytoiiQcocxjrooHioc 
зопросомна KopOHKOflhiH аботмеит А1! AN i LS С^слп 
Abut fnenf .

Заказ коронкового абатмента

ATLANTIS '̂  ̂Crown Abutment

• ибрли ел= к ыделг;ниму руконидс1ау по создонию 
uoo'McntTOQ AiLANHS д::;; пг.гу'-они:- подробной 
ииформацииомро.,едурахо6рибо1киа;юбооагори/,

• Мож:Ч) либо окжонирокал, модель и огпрсв/ть 
фойг, либо {jMifUJHMifj модел?: в детр лроекчирпйп- 
!1и« и npoH;M̂ jji; rnc: А1 .ANilS

• Зокожи'е коаон<сн-/й оботмент
АП AN1IS (лолп Аил1л-ргг соошечствующего 
имплоию J V bsf;<.;.';peej hV, .ллздап зокиз на сайче 
ATI.ANTIS WebOidei -v/wvv.nllonlisweborder.corr'

Дизайн абатмента

• КинС‘руки,ииаба‘МггН1сц.мл,|у1 6tobt-p_<„v.;u.jcr-

'-'b: и гкор[чок1иоозоны с помп1Дл<'| Л' LAN t N 
tdTof до их у'иержде-ит 
к произптлдллу.
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П о с т о я н н о е  п р о т е з и р о в а н и е

ч
>■ ; 

1
ч

и

Клиническая процедура

/  \

г  1. l i  . ,

I  1

Г \

Завершение изготовления протеза

Коронке A’lantis С'О-лп но в.:змож-о.'.т/ б/дс’- 
изго*о&ойно лсбороториой и ПрОДВОрИ'‘-Г •••■. 
(.•"ментирозанс змс- полости рто до уо'с;-ов>'.1 
Примечание: еи-та для сбагм(;'‘-;а, mc-i-'or ih.-M',-
с обсЛМ('Н"'С\л Ationi' S AblJirnen'. ЛОПЖ(;.' Ol f. ОЛ'1Я' 
врачу с у1:таиовпениым абатм(-м''

13ит д’л1 гтбтмс'ито Loh АЬ,.1гпс'г-1 St if'w bV 
использ '̂зо’ьси до кл/н/,е(_к гс жги; -з ccbc'iuiu 
сиыемоми A'lanits д/:и с/слемы импмелн ir;',.>3 А:,л j 
Implant Sy-s em- EV

Примечание: t-ссь'е изме-о-и: м,- уг лонг /i-U:
M'‘vo.(/',r.-^yto -р о 'OKvr ■■•г ri/'.v':', iio
риск изменение; свойств матер-.тзпс 'р /  ■.шиг;: 
Рекоурндуетсй избе’О"- -несе-и= измс'Н' -ий 

ObC'.r/’ eci' к «Ру<''‘ЛОД.'’ Бу 'U прг,г--<ж[ •.:[и;"И"., 
И11;дивиду'';г1.:11ых пбо'мгитпрз и корг ■ г̂к, Л;|о' 
для попуче-и? более подсобной иифорлчт ,ии i ■ ■■ 
процедурам обпабски r по6орд1Т'?гии

Установка абатмента

:■ '70 A'icH -д б -С >•- -с'д-о:^но‘'е-о для
снт/сивожо ь-п- .л.-.чио-с'юборог'р/ей

ип> Д' - V-'•■г;но0''.- VcKj---,3.iTr
ч-му Alljr-tis f-J ви'-''-’ ;пя обагмс-тс г.

ГСЛ'lUiUhKi ,:ie' .И' [- жн:. / , t f, ■КИ 1 if;*
E'v' ,Для y i i l t f  •.•НК,и t;rj пме-тг)л At ai:l s виогдл
ИНП''■•Л1).зу'0'|-Ч|г 7'l:.̂ .lcи•■ вим'̂ !.! для абпгмп'мт'тз
И.- П-.ЬЗу/7. [ у- чгку С:ч‘;гг;’|;Р !>'7гг 1 lanJIc’ FV
[̂МГ • ||>-г'-,мг ./ --щг.ткий Сех 0-ivor FV
и ,1;■.-0.7 М. -СИ. ■ •/л;, ‘: 7 , .C'Ui.f Л''сг;'.!: : V,

' 7 ЧГЯ-v':' ■ Г->- К[.уг;,.,е-

-С—ИЯ .1ЛО

Примечание:

с; зиции

Т ехнические данные

KopotiKORWH обогмецт ATlAhJ’ IS Crown 
AhtJtmnnt дипн-тж-'н и:̂  поликри ''ППП'~ь 
тетрегонального оксидо цирксиия 
стабипизироваи-ого иттрием, |У-Г7Р, и 
имеет коэффицисн'' теплового линс;йно‘0 
расширсни? 1 0,6х 10-6 /  К I. Исп-льзуЙ~С' 
керамику, подходящую огого ллотсрио.



П о с т о я н н о е  п р о т е з и р о в а н и е

А б а т м е н т  C a s t D e s i g n ^ ^  E V

CobfDesign EV является нео<исляюидил\ся аботлле'-том из сплава драГ'Зценных 
металлов, коигтруируем.ым и изгот  ̂'В'1Я(‘мь1м в /ккл' рато|'*/и

Клиническая процедура

/■ т

Снятие временного протеза Установка абатмента Постоянное протезирование

Перед установкой оботмента удалите фсрмирсра- 
тел^лесны или времениьй протез.

Або'.моил,! имеют II с-с'ь возможных ворионтсй раз­
мещения, Воучму-:. утонов/те оба'мен'лхепаемую 
индс<сирово-ную глозицию, пос.'е чего зо<репите 
винт аботменл";iovo_b-o шестигранной отвертки, 
/спс,П' з̂уйтс оук“ят/у K'cstorch'.o Driver hendie EV с 
шсии! ионной u'BCL.TuH hex Df'vef EV и динамомет­
рическим Kj'toHoM „̂'ique W'Oi,ch EVщ\9. зстнгизания 
Д'̂  ргч-'мс-доаан 'пг- -орке (2.̂  ‘ 1см1,

,оакройте ro'soRKy винте дс того, кек •,а-пл ■ г  
винту запопни-ся :оо-ветстнуюм им мотспио •,'/ 
Прсверь-оконтактссоседнимизу'бамииущимсчзбх- 
димости,сксррсж'ируйтео«люз/он-оссоощо_е-и
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П о с т о я н н о е  п р о т е з и р о в а н и е

Реком ендации по м одиф икации оботм енто — CostD esign^^ EV

I I

Лбогмент CosiDesign EV к'онст[1уируотгу и и;п1 оювпиьается )uj6opoiOf)MH. 

Аботмент может быть подготовлен для компенсации углов, если [веется 

достоточная удерживающая способность, о условия начоузки не являются 
критическими.

Аботмент CosOesign сначало обтачиьоетгя и моделируется с помощью 
воска перед процедурой оо ' иеки,

i роверьте восковой каркас но наличие оккпю зио-иог: и пин‘ во':ь-'Огс 

пространства, убедившись в тем. чтo^^GтepиGп KOOOHt. /  рсспространяегся во 
всех ноправлениях.

Убедитесь, что восковая масса имеет достаточную топцину чтобы избежать 

неверной отливки. Край oбы̂ •'■нo росполагае'ся ниже десневого края 

Не удоля1Не пластик вскру! мета;л1ичо(_к;_й облапи  силимдрп, Вымлавик' 

восковую модель абстменто

t  t

Технические данные
Диапазон температуры пповпения: 1400-1490  ‘'С /2 .5 5 2 -2 6 6 0  "F 

Коэффициент теплового линейного расширения для сплава: 

2 5 - 5 т Х / 7 7 - 9 2 2 ° т Д Ш / ° С ] 7 5 Ш ) Х / 7 7 - ]  11 2 ^ Ч 2 7 ( ]0 6 /Х |  

Основа. Неокисляющийся сплав золота, палладия, платины, иридия 
Аи60%, Pd 20%, РМ9%, If ]%

Цилиндр; выжигаемый плостик П М М А

• Выжи: OHHt: и отливка оботменга с исп''Ли;тованием '.;плс:йо, соемс' тиаи.' .'И .  ̂

коэффициентом теплового линейного росширения металла CosiDesign "V 

Убедитесь, что литой аботмент, включая отверстие дтя вкручивания ви- i::. 

гвобеден от стливочнего материаго

• Проверьте состояние конического соединения Убедитесь ч"̂ о не ncBL^cmv 

коническое соединение и гнездо вин-и аба!м,ен'ч: CosiDesign -рем- t- ж - 
струйной обработк!-!

• Чтобы не нарушить свойства резьбового соедине-1ия, убедитесь чт;, fi 4vcc‘ - 

HocTî  гнездо зииго не изменена

Прим ечание : Аботмент CosiDesign EV буде’  поглощать м.ногс теп.та во врем; 

зыгеронии и лигья Не забудые ком^'онс.ировегь л о . увеличив время ьытн о- 

-i/q и температуру Поднимайте ■^ем.пературу до гем~еротуры око-'-ател-нс ■; 

эыжггания

Лит'Ч1 еппев должен иметь температуру очшвк и ниже дробной '-орты 1 4Q0 '2 

2552 "Р| для CosiDesign EV

Для I'ojiyHennq наи/г/чших резулыиюь. пожолуйсга, _)!-о'Дуйг~ приведе"-чым ни + ■. 

секом-ендаииям

Д и з а й н

• Минимизируйте отклонение конструкции от центральной оси

• Угол '•оиюни ие должен превь:Ш01ь 30 1родус:ов

• Увеличенная вьюото гылиндро дол»-е  тщательно оцениваться ?. соо "- " 

с болг,шим углом оботм.енто.

• ( лг’дуГ'Л / з 6е1огь переделки кроя

• Не изменяйтеинеувеличивойтеколичество зепото и / 1-1ли керомик!'! но конич 
екой •-‘(.iL’M абигменю

• Непчзя применя'^ь корОАиику непсгрепственно г-о сгпов дрог''ц-'н-.i.i,. ,_,г.т.--п;, 

оба'ллента CosiDesion EV.

О б р а б о т к а

• Прежнее чем ог; ивоть модифицированный (лбемнит, ьажме уди.'и'ч i- 

избыток воско изметсллически> областей зботм е-'с  ■̂ о’ ооы енедо .'» и и 

изменена Металл то<же должен бьта очищен оце'о-о.м дл? осеспе щ-и - 

боЗОПОСчОЙ! Г.ТЛИВКИ, что .МИНИМ.ИЗИруРТ ри^'к ПСНВЛГ: <ИЯ П'/31-.|: Ot‘ Г'.и 

нежелательных ошибок при о'ливке

• Время елливки и выжигания должно C'.jOiBei'.iBOBu'b per '.;мендаиия^.- и с '....и -- 
води'г;.'’я отливочного материала Время гю.1жигон11я должно быть увс.'и тч^ ' 

если в отливаеАлый объект включены пластмассовые детали

• Огпивочмый маюриол до; жен быть удален 1що-(}льн'. и беи измене чм • > 
гурации поверхности вксническойобпас’ и. индексировдн^-ои -ос'иипи 'незло 
винта аба”мента.

■ [ 1т.ч.кос1ру;4щзя обработка, и-Лиф^щка оо.чко и '■К'Лиоовка не должны Ьа' ; - 

няться на конической части, индексированной части или в 'эбласти гнезде 

винта абстмента.

3 /



П о с т о я н н о е  п р о т е з и р о в а н и е

Р а б о ч и й  п р о ц е с с  -  о б о т м е н т  T i t o n i u m B o s e  E V

I юследовательчость лроцедур, приведенное н/же, отобиажпет различиг-'е ?-тапы 

протезировании и исмользуом^^'й ' 1роду<ты O.iHUKOwnibij^ с ним мо*-оибнее мо*ио 
в данном руководстве.
Рассмстривоеллый ?тап процедурь! лечения обведен
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П о с т о я н н о е  п р о т е з и р о в а н и е

О д и н о ч н ы е  а б а т м е н т ы  н а  у р о в н е  и м п л а н т а т а

Олиночнгз.е обатмеиты с винтовой о и<г с 1.ир 'и peiue'-ti«! mo '-zt б̂ 'Tr! 

воспроизве^:ены на уровне импла- ’'a''c: :  п .'ч':.1иь-с сбатме-^то IitoniumBaoC Lv 
Примечание Подробную инфou^'aцию о нри1е.?ировоиии ни уровне 
ИMПППf̂ TaTO см. в руководстве “ npOTe3HpU[vj'iiu- с. в

системе имплантатов Astro Tech Implant Syste''' EV'»

А б а т м е н т  T i t a n iu m B a s e  E V

Клиническое применение
Ш  Одиночное и частичное проте-зирово-ия, чсе ‘•озмнии в "тлссти р’ а

Ш  Для временного и постся1̂ ногс протезирования с цемеитной/винтовой 

фиксацией

Ш  ротезы с винтовой фиксацией, огронитеннь е одним .З'/б'. м

Абатмент TitoniurnBose EV сочетает с себе доказанную поочность сборни о 

титанового абатменто с эстетикой индивидуаль-"'; сг1рпгчтирова-ч1ого 

керамического компонента. Подобное решение позволяет стоматологический 

лобороюрии разриба1ывоте и производи ь JAL).' '..АМ-иро'езы в ра.мко> 

предпочтительного для них рабочего процесса.

■  Абатмент TtaniumBase EV с двух сторон ynnL'me-'C благода[зя чем,у имеет 

онтиротаци .'нный эпемен’

I  Вин'Д1’я обс'^ментов АЬи'гпеп’ Screw EV им^гт: цвегную кидио.свку

П рим ечание: в случае протезов с винтовой фиксацией абатм.ент TTaniun-Bcse 

EV должен исполозовоться только Д)гя прстези[) во?-мя отде.гьн=|>' з/бов

Использование этого "•родукто вне проршсло'^-ыл 'Оказании м окет Ч1[ 'у . и'ь 

дизойн Conical Seal Design и аннулировать гаран-/ю , предостовляемую г-а 

имплантат комг'онии Denlsply Зчопи Implant,

‘ki.tJaaf*



П о с т о я н н о е  п р о т е з и р о в а н и е

А б а т м е н т  T i t a n i u m B a s e  E V

Лабораторная процедура

II

Подготовка к  с ка н и р о в а н и ю

Ш  Создайте модель с помощью аналога 

имплантата Implont ReoL'-O EV 4 -■ i о 

съемной маской мя'кой ткани.

■  Удалите маску мягкой они

I  HoMCCTirc подходящую A'lanti^ tib F iO  л 

аналог имплантата, используя сиециол=ну-: 

отвертку Lab FlO Sc>evyclriver

С кан ир ован и е  И пр оектирование

■  Сканируйте М'.одель с помощью !сЬ FLC.

И Сюссек'исуйте ■'еро.мичеткий компонент

ь (.о-лм^тс’ ьии ( има'О'М.ичргкими 

осоА^нностял-и,

■  У- ■■■ ОТ/оуйтг фойЛг,- р.Г'['ПГ|-ТЗНИ0"0

^eL.^oми'-ec<oг■:'' тмлюнентс для

фт '(■ ТЛ'ОЬОНИМ

Примечание; ри работе ^ обогментом/ 

TitaniiimBn.sn pV могут использоваться 

-астольный сканер ЗЗЬаре и ин-^раоральный 

. к . м е р  I R t O b

З аверш ен ие  изготовления протеза

Ш  Заверщи'е создание косонки в

С',:ОТВеГ01ВИИ с зыбоонно/ про^рдуг ОИ 

Убедитесь, что отверстие дгя вБед^ния 

BiiHia не сидер-^/: до' си ни1ельны> 

МОтргиППОп ООр(|ор т

4С



F in a l r e s t o r a t i i

Лабораторная процедура Клиническая процедура

Ж .

шт%

Ц ем ентирование

Ш  с  помощью винта для сбатдиен^-а Lab 

Abutment EV ycTQHOBi'ire о6птмр1Г 

TitaniumBase EV в аналог имплантата Irncicnt 

Replica EV

■  Загесметизируйте канал доступа к зиит^

Ш  еред це.ментирсванием псдгст:.в=те

"оворхность

Ш  '-'е допускайте изменения воздейс1Вия (. ipyfi 

воздуха или прикосновения к конической 

части основания абатменго.

■  иементируйте керамический верхний 

компоиенг на основании 1ехниха 

цементирования должна бг-ль адаптиоср,:-а 

к выбранному поотезу и выполняться в 

сослвегствии с MHCTpyKUHHM,M ''рОИЗЬ'.'ДИ1ОЛЯ

и  Уделите избытки цемента

У становка

Ш  у'сто-'св/те протез на винте для обатмента 

Abutment йсго'л- EV до "орко 23 I !см., 

используйте шестигранную отвертку Hex 

Di'ver EV и диипм^’М.егрический ключ Torque 
Wrench FV



В р е м е н н о е  п р о т е з и р о в а н и е

В р е м е н н о е  п р о т е з и р о в а н и е

А б а т м е н т ы  T e m p D e s ig n ^ ”  E V  T e m p  A b u t m e n t  E V

. рименяю1ся В кичесгие индивидуальной основы Д1.я ьреА'.еннь|У про1азов при 
протезировании на уровне и\'Ллантотов о позволяют прюизводить дзпьнейшео 

Оормирсвание рельефа мягких тканей.

Т о л ь к о  д л я  о д и н о ч н ы х  п р о т е з о в  с  в и н т о в о й  ф и к с а ц и е й

t -
Композип-юя KOpOHKci создоется и у- ганоалиь ил''-я 

непосредстаенн^ на модиои:.ирсв^нный вре-менный 

аботмеит.

Готовой пластиковый ксрпус коронки/прспез з /б .  
устонавливсется м,одифицирован-.ый Бреме--п1и 

пботмоит г помощью ПкПИПП.

Лабораторная процедура

'CJ
Ъ  f Ъ  f

I Iп 1
Н'
п

■ т
1
1"̂ i

' г Г;

• 1
1
1

Щ

Выбор обатменто Композитная коронка Штифт Lob Pin Design EV

• Примерьте обатмент и сделайте о’’мет-'y, -еобходи- 
муюд1и модификации.

• При изготовлении аремениого про'еза используйте 
j4n6opcTOf}iiyn винт Loboinloiy Abiilmenl Snc:vv bV

• Скорректиоуйте крой аботме -то з солгаетс - : i / /  с 
формой мягких тканей десн-j,

• (-оздайте аба1мен7, явияю.дийся удйоуи'кпои.е/ 
оснозой для комгюэито/акрипо,

Примечоние: Лоборатор^ьй ви'1т [по Ай-иГглеп: .Soew 
“V розрабо'ии ис<.'ю-и1елмно для испо!1ьзин(Л'Ия. 
ntionoroM имптнтото imploni Roplicn FV. Ортппгдичп- 
:кие винты дпя обатмеитон не следует использовать r 
' оборо'ории

• Сформиру;геглру<1урук:гонкиниаботм8нте,на<ла- 
дывая риз. ичные ви-ирь, Сохооний1е oiiepcine 
йкручивоиин BHtra о''кры'Ь1м, испотъзуя штифт
•rV De'sion [n ij I’ n .'I'fJqr.

Готовая пластиковая коронка

• bnbepHje <of)iiyc; ппшликоаой <('[)онки/г'ро1езо зуба.
• '..к;)рре<'ируй1е нк;, -чпбг- поцо1 иль к абагменту 

:: о'версгием для вк[)уч/воиия ни'-тс:
• iam.Ko п;:о:;1иково1- чааь чллрОеыдп FVиз мигериа- 

ПО ППГХмОХП'̂ ЧПГлу СПЯ31.'ВООТГЯ СП с'омптоглгиче- 
ск/м акрилом или композитом

• Зспол^-итекоронкусксигсми ус^о-овитенаоботмент,
окроняйте отесгг^/с для зкручиваиия винта от<ры- 

'Ь.м, ИСПСЛкЗуЯ Ш'ифг [ос “1П Dcb-qn

в процессе выпол-ения га6оас"оинсй fpou^-.iv: 
ш*иф| 1сЬ Pif' Debijn t v ииюльзуен.я д.''г с^хр.; - 
ния канала дослупа к аин'у 
] аб'-1Г)П'с'1р11ыЙ аиит 1пЬ AotTmr rit S’ f''.,v г V' 
ливаегсй с ломоадю ориксио-ьой ; а:..т''н 
Дна fioBMepo 3,0/3,6 и 4,Й//,В/,ф4

Примечание;

■ кил; о<ри.':;\'

,'ы >1 .'астикоьаячааьТеглр0 е.з1 9 лГ^'из 
,'!,'ХП'-и -(.!:кИ‘';кязу1чос!сясосГч..ма'-;- о!и- 
П/ кЛ.7,ПС,ЗИ’ ОМ.
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П р о ц е д у р ы  в р е м е н н о г о  п р о т е з и р о в а н и я

\ I

*Т“" Ш ...

Клиническая процедура

Завершение Установка абатмента

Завершите создание временного абатАле*--та MTiî 
коронки ошерждеиием митериало изделич. I 1ри 
необходимостистре1упируйтеиотпо,'1ируЙ!еиротез. 
Уппнооиге оботмен'ы г. соотво'стаующими си юло- 
гами в держотель для обтачиваний с помощью дг я 
безопасной и легкой мо/\ификации.
Используйте устройства .̂lЛfl обтачиваний, /зготон- 
леннь.едлй комкретного абатмента и waiep/aiia. 
Произ8еди1е конечную примерку на мсд̂ еии

♦ Существует шесть возможных вариантов размеще­
ния оби;мен!оа, Vtiu-iObHie u6cj 'меш и хелиеумом 
индексированном погожении, пост е чего зафикси-

помоцоКу шсл'М'ромпой ошс'[ики

• С)<онцп1ельноза1йн/1едорексмендуемстотор<а1 !3 
Нсм| с HCTMounKJ оукс)й1ки Resicralive Df'vef Handle 
FV, механической шесчиранной :лвер!ки HexOfiver 
FV и aMHCjMOMeTr.HHKCKOiG ключа lofoue Wrench FV.

Примечание: Би-i д. я пбатментст A[)uln-en! ScTew
"V Д1;пжен HCiiOi ьз.,ч:пь ;й 
пс'одолурп

пои Ю!ин/''-ескои

• Закройте головку винта до того, как канал дослую к 
HHHiy зоиолнипя сои18е!С!иующим .vurepHotiOM

• Закройте огверсже абаомеига д/’н Корсики, ис/юл.-- 
:туя гтредпочи’чк’м.ую уетдику

• Прсвйрьтекснгскгсссседнимизубамииг.рИ’Щобк, 
димостискорсек!иоуйтеоккпюзиоН'Ч;есо(:'-01ле- /  ;

Примечание; \ !ри •зыгюП 'ении м.од/фикоции npoHc.'V л 
присугстаии псшиемто также реко^екщуется и:;п;л 
зовать /ктбораторный вимт д/гя абагмечю liveae с; 
соо1зен::шукощ/*у. i.thoj оюм им п О'-ю а и дкржач.' ем 
для обтачивания, чтобы избожоть интрпорапы1ого 
обтачивания.
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Д и н а м о м е тр и ч е с ки й  кл ю ч  To rq u e  W re n c h  EV

Динамометрический ключ Torque Wrench EV -  использование при протезировании

О р т о п е д и ч е с к и е  и н с т р у м е н т ыДинамометрический ключ вместе с рукоч'^кой Res'C'ctive Diivei Handle ис­
пользуется для затягивания винтов и/'ими [vhtob для л/.о п 1Ь' < протезов

ри использовании вместе с рукояткой ^Hjrgicol Drive' Ho'-idle ди-'ОмО'лет- 
рический ключ 1окже Аложет приме--я’ы-я д]1я ус гсисвки и ркму iipouKii 
имплантата.

Оряо*'е-д;1ческие инстоуме-'т-,' спеииопгно ''редназ-оче--; длг сис
имолантатов ASTRA TECH Implant Syste’̂ ’. EV

• Шестигранноя отвертка Hex Driver EV ру' ная и мохоническля

• Прямая отвертка Direc' Drivet EV О 3,3 О 4, механическая

• Динимометрический ключ Torque Wrench EV

• Рукоятка Torque Wrench FV Restorative Dr^ver Handle

• Рукоятка Torque Wrench EV Restcrctive Dr ver Handle Lo.v

Монтаж

• i 1рикав: Hia 1ояовкуд/иимиме1рическо;и <,tKj4j  < 
корпусу, нажимая на компоненти однсиеоугмпю /  
поворочизая /X в протизспсложн:,х на райлегниях 
до слылимсмо н елчка.

Присоединение

• : 1рисседини1е ше„1И1рин-'ую U'BepiKy Hex Duver fcV 
к ру<ся'К(! R'l.v-oKiiV̂  Drvm l-ia'ifilo, n зогем 
кдинамомрри'-(.ч<о,мукп очудс спыиимого щелчка.

Применение

• Мимес1И!е палец на верхнюю 4UL>= су'Юя ки 
огзер'к/, чюбы обоспечит» ф/<сг:ик1'̂  и ynciT. 
3 нужном месте. Затем осторожно пот>-/:е оь • 
диг-пмомегоическогс кпючсг з начралле-ии ltv' 
Д(-> доиихений гребуемою нлока

Примечание: Пчог дииамоме!ричегко1 г) кгютг 
'■е допупи «ЫХОДИ1-.1 :>о нредепь акипн, Л1к как л с 
.може' f;f)HB-L'i;'HKHe!C4.T;,.M юкаЗк.; -H'VIU;. ичи- к л . 
Сдрепко на головке ключе локп.’ьлае'" -'олрпзпо-л 
3 котором ропотс-^т <шо-.
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Д и н а м о м е т р и ч е с к и й  кл ю ч  To rq u e  W re n c h  EV

#
’S'

: у ’

Разборка Очистка и сушка Стерилизация

Наж̂ .И1е ни рукинку ишер <✓ . <ииСы у д л /1ь кк . 
toiJDQKH ключа, иудил1,1те голсику, исзхов nc;i4i_,(;v и 
углубление И j и осторожно -.шяиуз ло голойку (/)

(елеоь 1ри рийде/1е-ндн ч .;. /  i ^iubr; д, ч очис'Ки 

1Л'|ДП/ и ЦО'КОЙ Д о / л Д01ОЛЧМ Д.Л'.пхиу1Ъ.
Следуйте инс рукцичм ни мриме«ен/ю вы1У'4ьн 
прои:ил')Дит(.>ле^
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Р е ком ен д уем ы й то р к

Рекомендуемый торк для системы имплантатов ASTRA TECH Implant System™ EV

Процедуры установки

Установка имплантата

Компоненты для заживления десны

ременное протезирование на всех уровнях

Постоянное протезирование на уосвне имплантата

Постоянное протезирование на уровне обслюнто

Рекомендуемая величина торко

$45 Нем

Бручмую/легкое усилие пальцев |5-10 Hc^'

]5  Нс

25 Нем

15 Нс
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ф  Очистка и стерилизация
В се ф резы , за и скл ю чен ие м  изделий од н ор азо вого  
и спользования п р ец и зио нн ой  ф резы  P rec is ion  D rill EV, 
м ож но  использовать  прим ерн о  д еся ть  раз. Е сли сверла 
не использую тся повторно, сбросьте их в ко н тейн е р  
д л я  остры х предм етов сразу  по сл е  завер ш ен и я  процедуры  
им плантации .
П р и м е ч а н и е ; О дн ора зо вы е  изделия не д ол ж н ы  
испол ьзоваться  повторно.

Удалите остатки  тка н и  или частиц ы  кости , по грузив 
и спол ьзованны е пр од укты  в тепл ую  воду (<40  ̂ С / 1 0 4  ° F).
Не и спол ьзуйте  ф и кси р ую щ и е  сре дства  или горячую  воду, 
так как это м ож ет по вл ия ть  на по сл е д ую щ и е  результаты  
очистки . И зделия сл ед ует  хра ни ть  во вл аж ной  среде д о  начала 
сл ед ую щ его  этапа. Д л я  пр ям о й  отвертки  D irec t D rive r EV  0  3,3, 
0  4 и отвертки  д л я  ш а ро ви д н о го  абатм ен та  Ball A bu tm en t 
D rive r EV  хра не ни е  во вл аж н ой  среде является  обязательны м .

Если очистка  откл ад ы ва ется  более, чем  на 120 минут, 
по м ести те  устрой ства  в ем ко сть  д л я  очистки  и д ези н ф е кц и и , 
чтобы  избеж ать  вы сы хан и я  за гр язн е н и й  и / или ч а с ти ц  крови 
и д ругих  б и ол о ги че ски х  м а те риа л ов .

П о д г о т о в к а  к  о ч и с т к е

Разборка требуется д л я  сл е д ую щ и х  изделий

■ Х ирурги ческий  набор

■ К ом поненты  д л я  созд ания  сл е п ко в  (тран сф ер ы  слеп очны е  / 
трансф еры )

•  Б ольш ой хи рур гически й  набор  Large T ray EV  и м алы й 
хирур гически й  набор  S m a ll T ray  EV

ш К ом поненты  д л я  созд ан ия  сл е п ко в  (тран сф ер ы  слеп очны е  / 
трансф еры )

Б о л ь ш о й  х и р у р г и ч е с к и й  н а б о р

К р ы ш к а

С х е м а  р а с к л а д к и

Л о т о к  с  г н е . з д а м и  

д л я  и н с т р у м е н т о в

т  ш т т т ш  г - Ш  т ш ш и  ш щ

О ч и с тка  и стер ил изаци я

Р у ч н а я  п р о ц е д у р а

П р им ен яй те  м о ю щ ее  сре дство , N e o d ish e r M e d iC lean -F o rte  
(Dr. W e igert, H am b urg ) или  а н а л о ги чн о е  средство  д л я  всех 
по верхн остей . О чи щ а й те  в н еш н ю ю  и, есл и  возм ож но, 
вн утр ен н ю ю  сторон у  изд ел и я  н е й л о н о в о й  щ еткой  с м ягкой  
щ етиной, пока  все ви д и м ы е  за гр я зн е н и я  и / или частиц ы  
не будут удалены . П р ом о йте  вн утр е н н и е  кан ал ы  / просвет 
м ою щ им  р а ство ром , и спол ьзуя  и рри га ц и он н ую  иглу, 
п о д соед и не н ную  к ш прицу. П роверьте  канал ы  / просвет 
на н ал ичие  о статочн ы х за гр язн е н и й  и / или частиц . П ом естите  
изделия в ул ьтра звуко вую  ва н н у  с м о ю щ и м  раствором  
м и н им ум  на д е ся ть  минут, за и скл ю че н и е м  ф рез и л отков . 
П р ом о йте  чистой  пр оточно й  водой, по ка  не исче зн ут  следы  
м о ю щ его  ра ство ра . П р о м о й те  в н утр е н н и е  кан ал ы  / просвет 
водой с по м ощ ью  и р р и га ц и о н н о й  иглы .

П одготовьте ем ко сть  с д е зи н ф и ц и р у ю щ и м  раствором  
ID 212 Ins trum e n t d is in fe c tio n  (D U R R  S Y S T E M -F IY G IE N E ) 
или а н ал о ги чн ы м  ра ство ром , в со о тве тствии  с инструкц ия м и  
пр ои зво ди тел я  м о ю щ его  сре дства . П о л но стью  по грузите  
изделия в ра ство р  с эксп о зи ц и е й  ука за н н о й  прои зво ди тел ем . 
П р ом о йте  вн утр е н н и е  кан ал ы  / п р освет  м и н им ум  3 раза, 
испол ьзуя  и рри га ц и он н ую  иглу. П р ом о йте  чи сто й  проточной 
водой, пока не и сче зн ут  все сл ед ы  д е зи н ф и ц и р ую щ е го  
ра ство ра . П р ом о йте  в н утр е н н и е  кан ал ы  / п р освет  водой 
с по м ощ ью  и рри га ц и о н н о й  иглы.

В ы суш ите  изделия  с по м о щ ью  м е д и ц и н ско го  сж атого  воздуха 
и чисты х  о д н ор азо вы х сал ф еток без ворса.

А в т о м а т и ч е с к а я  п р о ц е д у р а

П о м ести те  и н струм ен ты  в м о й ку -д е зи н ф е кто р  Vario TD  
или ан ал о ги чн о е  устр о й ство  в соо тве тствии  с р е ко м ен д ац ия м и  
по ста вщ ика . П р им ер  п р о гр а м м ы  об раб отки  устрой ства  
Vario TD;

ш  П р ед вар ител ьна я  пр о м ы вка , 20 '’ С

St О чистка  м о ю щ и м  сре д ством  N e o d ish e r M e d iC lean -F o rte  
(Dr, W eigert, H am b urg ) или а н а л о ги чн ы м  раствором  
при те м п ера туре  45 -5 5 °С

к  Н ей тр ал изац ия

ш  П р о м е ж уто чн о е  пр о м ы ва н и е

а Д е зи нф е кц и я  >90°С  (п р е д п о чти те л ьн о  93°С ), 5 мин

а В ы суш и ван и е

К о н т р о л ь  и  п р о в е р к а  р а б о т о с п о с о б н о с т и

Ф резы  д ол ж н ы  бы ть зам е не ны , ка к  тол ько  их реж ущ ая 
спо соб н о сть  снизи тся . О тка ж и те сь  от испол ьзован и я  тупы х 
или по вр е ж д е н н ы х изделий.

Н и ж н и й  э к р а н

М а л ы й  х и р у р г и ч е с к и й  н а б о р

Крьш .1к,3

С х е м а  р а с к л а д к и

V ,  - V  ’Г V v  J  ,, г н е з д а м и

д л я  и н с т р у м е н т о в



О ч и с т к а  и  с т е р и л и з а ц и я

Упаковка для стерилизации
Т1,,ательно высушите все изделия до "роиесса с'егилизации, чтобы предот- 
Братить риск возник[новения коррозии. C obep tre  лотик и заново учи tiHC пите в 

гнездо сверла и инструменты, используя iiovopcK перл/буквы, ГДР т1(Л1ри.мг;ни- 

мо. Рекомендуется оберн'у'ь инстоуме-ты н лоток ^оо'ветстьии с hhctcvk- 

иинми изготовителя упаковки для ,1ери; изации Pe<o,N'.‘--iAvt:'c^ L :з/,*ещи1ь 
абатменть- винты и состветствую'.иио издспия в с'С:р/пизациснн-'‘т, г'п к^-- 

П рим ечание: Для С Ш А используйте стерилизацис'^ный пакет - /А  

и сушку в течение ! 6 минут в конце цикла стеснли'зации порС'М-

Стерилизация
! !аровоя стерилизация С предвормт{;пьнымвакуумл)-' 

3 минут].

1 3 4 ' '  с  /  2 7  5 "  F [i U .• ч н н и е

Для аоатмен’'а ZirDesign Рекомендуе'ся использовать к/д<ую 'И*ии'-.о 

гтеригизоцм'с/дезинфекцию высокого уоовня

Прим ечание : Для С Ш А' Рекомендуемая процедуоо — сухой жар 1166’ 

3 /0  "F в течение 4 часов)

Дл? абатглента ATLAf'3TIS из цирк :ния Рекоменд\ема= про_едуоа — ■' 

+ ( i f ' l i 6 0  ' С .'' 320 F в тече--и(: 4 чо( ов)

Хранение
Изделия следует храни1ь ву ■оковке в сухом мссео при ксллманШ'И m.v <.р : 
pel 1 8-25^'’C /6 4 * 7 7 “ F| Используйтестерилизованные<о/зпоиенть ?.т-̂  .-г- 

пеоиода воемени, указанного трс'изводи'елем ттери.пизацио---ы/ " 'х е ;

Прим ечание : Для обслуживания и очистки угловых наконечников и динае 

ме1[>ьеских ключей lorque Wrench hV следуйте инсюукциям. ис'^игвод/'

Процедура стерилизации изделий из циркония
Изделия не следует стерилизовать в г’арово/л автоклаве. Этот процесс мо 

1‘овлия1ь ни мехоничеа.ие свойг-!во ма (‘fH'Oicj

Заявление об очистке и стерилизации изделий 
системы имплантатов ASTRA TECH Implant System
/нстру<ци и по очистке и стери.''мзации для оссортименто изделий ASTRA 

I tC H  Iniplon! System fcV были р а з р и б о и н ы  и запидировино- кслчтзчией 

DFNTSP1V Im plorls Ин струкцин были оазооботаны  н оценивались = соотве '- 

ствии с установленными стандарта,-.му п с и в е д е н н ;‘.ш н и *е

О бе про'рамм.ы VaricTD 1реком ечд/ем ы е для автоматической сбра^отк,-] и 

моюш ее средство Neod isher V ied ic leo f Ройе (Dr W eigertj являются рекд.гиеи- 

довонными и мог'у'Т 6 ыт1. заменены агю гогичны ми П1Ч')гра/импми it м.о-г^ми.ми 

средствами. Для получения д о п о ги и те гь -о й  инфорМ':щ 1 1ц 

CA.V Н ’1р / /w w \v .m i8 lb 'p 'o lesb !0 ''u l с о ” : и йши с/л-.м dn.veigc-il.cain 

bcrgico l Troy EV изготовлен из ,мптериплт FPbU /о .-иф енип^'.'пь ;:: 

который может быть чувствительным к некотоо= 1м химическим. веш ег“ вам. 

соде рхащ имацегат,наприм ер,этилоценл 1 1 рокон ' у '1м ируй !есьспрк.’и.^води- 

тепем моющ его средства на предмет совместимо ти испопьзуе.мого м ою щ с’ с 

средства с FPSU, если не исгользуетея 1Че:бдЬег \ 6 '4 .i;decn Ро.йе

если используются альтернативное процедуры пстыхтватело обязан o4ie-:,-e- 

чи '̂ь, чтобы выбранная пр'Рцедура очистки i-i стерилизации достигло • елаед.то х 

результатов.

EV
АР J S I/A A M IS T 7 9 :2 0 10& А 1 :201  O C om pfehensiveg'jidetostearnsfer lie 

and stenlify assurance in iieotlh core fjL ilities.

A N S !/A A M IS T 8 1 .2 0 C 4 /(R |2 0 1 0 5 te rili7 a t]o n o fm e d ic d d e v c e s - ln f.T in  

to be provided by tne m anufactjre '' tor ’he crocessing o* restenlizabie n.-

drtv ces

A A V 'T IR  1 2;2C 1 0 Designing, testing and labe iting feusabJerrea cold'^v^; 

reprocessing m heo l’h care raciiities. A guide for m edical device mcmnifoc t 

ЕГi ISO 1 7 6 6 4 :2 0 0 4  S to iiO ation o( medir.nl dev irps — Inlofm aiiof' tn 1 

prO vded by the manufacturer for 'he o'oeessing cf re,sienlicabie m edr ol 

devees

Ff J ISO 1 5 8 8 3 - 1.2 0 0 9 , W'osher-di.smfprrors — Pc'" 1 G eneral т-сц. n-f' 

lerrns and defin itions and 'ests.

EN ISO 1 5 8 8 3 -2  2 00 9 , W osHei-dis-nfeulois — Port 2  RequnHm-:![it.',' mi 

for улз5Нег-5|51п[есЮ'з em ploying thermal disinfect on for surgical шщ) 

anoestelic equipment, bow ls, disnes recei-.e's. utensils gloss'vvo'e h*

I '  \ ' ' | y  I 0.883-.“) 2005 W o s ‘"e (-d i5. r s  — ( ю г ! ■-.‘ ■.n J.' л- . " ■*  

for dem onsiro ling cleo'^ing edicacv

EC-J ISO 17 6 6 5 - 1 2 0 0 6 , STerillzati'jn of heoltn ■sore cm-v'Tijcts — f '/ i : is' hi 

Pail 1 ■ Pcquirer^civ.s for the dcvolopnient, volidaTion and routine Г'-тг- I 

jfen irza ton  process for rned.ccl :;evice'>
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d e n tu r e s .  A  5 - y e a r  r e t r o s p e c t iv e  lo n g i t u d in a l  s tu d y .  C l in  O r a l  

Im p la n ts  R es 2 0 0 7 ;  1 8 ( 5 ) : 5 8 5 - 9 0 .  A b s t r a c t  in  P u b M e d

Lee D W ,  C h o i  Y S , P a rk  K H ,  K im  C S ,  M o o n  IS . E f fe c t  o f  

m ic r o th r e a d  o n  th e  m a in t e n a n c e  o f  m a r g in a l  b o n e  

le v e l:  a  3 - y e a r  p r o s p e c t iv e  s tu d y .  C l in  O r a l  Im p la n ts  Res 

2 0 0 7 ;  1 8 ( 4 ) : 4 6 5 - 7 0 .  A b s t r c ic t  in  P u b M e d

N o r d in  T, J o n s s o n  G ,  N e lv ig  P, R a s m u s s o n  L.

T h e  u se  o f  a  c o n ic a l  f ix t u r e  d e s ig n  f o r  f ix e d  p a r t ia l  

p r o s th e s e s .  A  p r e l im in a r y  r e p o r t .  C l in  O r a l  Im p la n ts  R es 

1 9 9 8 ; 9 ( 5 ) : 3 4 3 - 7 .  A b s t r a c t  in  P u b M e d

S c h l ie p h a k e  H , R o d ig e r  M ,  P h i l l ip s  K , e t  a l .  E a r ly  lo a d in g  o f  

s u r fa c e  m o d i f ie d  im p la n t s  in  th e  p o s t e r io r  m a n d ib le  -  5  y e a r  

re s u lts  o f  a n  o p e n  p r o s p e c t iv e  n o n - c o n t r o l le d  s tu d y ,  j  C l in  

P e r io d o n t o l  2 0 1 2 ; 3 9  ( 2 ) :  1 8 8 - 9 5 .  A b s t r o c t  in  P u b M e d

W e n n s t r o m  J, Z u r d o J ,  K a r ls s o n  S , e t  a l .  B o n e  le v e l c h a n g e  

a t  im p la n t - s u p p o r te d  f ix e d  p a r t ia l  d e n tu r e s  w i th  a n d  

w i t h o u t  c a n t i le v e r  e x te n s io n  a f te r  5  y e a r s  in  f u n c t io n .  J C l in  

P e r io d o n to l  2 0 0 4 ; 3  1 (1 2 ) :  1 0 7 7 - 8 3 .  A b s t r a c t

W e n n s t r o m  JL, E k e s tu b b e  A ,  G r o n d a h l  K , K a r ls s o n  S,

L in d h e  J. O r a l  r e h a b i l i t a t io n  w i t h  im p la n t - s u p p o r te d  f ix e d  

p a r t ia l  d e n tu r e s  in  p e r io d o n t i t is - s u s c e p t ib le  s u b je c ts .  A  5 - y e a r  

p r o s p e c t iv e  s tu d y .  J C l in  P e r io d o n t o l  2 0 0 4 ; 3  1 ( 9 ) :7 1  3 - 2 4 .

A b s lr a c t  in  P u b M e d
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о  к о м п а н и и  D e n ts p ly  S i r o n a  I m p la n t s  

К ом пания D en tsp ly  S irona Im p lan ts  пр ед л ага ет  
ком пл ексн ы е  ре ш ен и я д л я  всех этапов л ечени я  
с пом ощ ью  и м пл антац ии , вкл ю чая  л ин и и  и м пл а нтатов  
ANKYLOS®, A S T R A  T E C H  Im p lan t S ys tem ™  и XiVE®, 
циф ровы е технол огии , такие  ка к  и н д и ви д уа л ьн ы е  
устройства  A TLA N T IS ™ , н а пр а вл е н н ую  хирур гию  
с програм м ой  S IM PLANT®, р е ге н е р а ти вн ы е  реш ения 
SYMBIOS®, а такж е  п р о гр ам м ы  п р о ф е сси о н а л ьн о го  
и д ел ово го  развития, та ки е  ка к  S T E P P S ™ .
Ком пания  D en tsp ly  S irona  Im p lan ts  об еспе чи вае т 
пр еи м ущ еств  д л я  спе ц и а л и сто в  в области  
стом атологии  и по зво л яет по л учи ть  п р ед сказуем ы е  
и прод ол ж ител ьны е результаты  л ечени я  
и м пл антатам и , что  пр и во д и т  к п о в ы ш е н и ю  качества 
ж изни  пациентов.

О  к о м п а н и и  D e n ts p ly  S i r o n a

Ком пан и я  D en tsp ly  S irona  явл я ется  вед ущ и м  м ировы м  
пр ои зво ди тел ем  сто м а то л о ги че ски х  и зделий  и технол огий  
со 13 0-л етней  истор ие й  и нн о ва ц и й  и се р ви са  в сф ере 
стом а тол о ги и  и л ечен и я  па ц и ен то в . И м ея в своем  обш ирном  
ассо р ти м е н те  бр ен д ы  м и ро вого  кл асса , ко м п а н и я  D entsp ly  
S irona разрабаты вает, п р о и зв о д и т  и пр од ает ко м пл ексн ы е  
реш ения, в том  числ е  с то м а то л о ги че ски е  изделия 
и средства  д л я  ухода  за по л о стью  рта, а такж е  другие  
ра сход ны е м е д и ц и н ски е  устрой ства . Как и продукция 
D enta l S o lu tion s  C om p any™ , пр од укц и я  ком пани и  D entsp ly  
S irona об еспе чи вае т и н н о в а ц и о н н ы е , вы со ко ка че стве н н ы е  
и эф ф е кти вн ы е  р е ш ен и я  д л я  с о в р е м е н н о го  уровня 
лечения  п а ц и ен то в  и о б е сп е че н и я  л учш е й , безопасной  
и бы строй  стом а тол о ги и . Главная ш таб -кварти ра  ком пании  
D en tsp ly  S irona  н аход и тся  в Й о рке , ш тат  П е нсил ьвания , 
а м е ж д ун а род н ая  ш таб -ква р ти р а  н аход и тся  в Зальцбурге , 
А встр ия . А кци и  ко м па н и и  котир ую тся  в С Ш А  на N A S D A Q  
под си м воп ом  XRAY.

П осетите сай т  w w w .d e n tsp lys iro n a .co m  д л я  получения  
д о п ол ни тел ьно й  и н ф о р м а ц и и  о ко м па н и и  D en tsp ly  S irona 
и ее изделиях.

T H E  D E N T A L  

S O L U T I O N S  

C O M P A N Y ™

D e n t s p l y  
S i r o n a
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N O T A R I U S  P U B L I C U S  I G O T E B O R G

I, the undersigned, PER BACKLUND, Notary Public o f Goteborg, Sweden, 
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with Swedish personal No. 590729-5058,

has personally signed to the hereto attached document, and

that he is duly authorized to sign alone for and on behalf of 
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with address Steinzeugstrasse 50, 68229 Mannheim, Germany, 
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signed by N o rb e rt R ab en s te in , who, according to a Certificate issued by 
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the 21®' day of March 2017, is duly authorized to sign alone for and on behalf 
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Goteborg, this 5"’day o f December 2017 

Ex officio;
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The Astra Tech Implant System EV is designed for ease 
of use and versatility in providing treatment solutions 
for your implant patients.

The foundation of this evolutionary system remains 
the unique Astra Tech Implant System BioManagement 
Complex, which has been proven to predictably 
provide long-term marginal bone maintenance and 
esthetic results.
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For more information also follow the manufacturer's instructions:
Zest Anchors
- instructions for use - Locator* Implant Attachment System
- Locator* Implant Attachment System, Technique Manual for detailed handling 
of the Locator”’ Abutment

Cendres M̂taux
- Attachment for prosthetic dentistry for detailed handling of the Dalbo* -PLUS Female part

This manual is designed for use by clinicians who have undergone at least basic prosthetic 
and in-clinic implant training. Staying current on the latest trends and treatment techniques in 
implant dentistry through continued education is the responsibility of the clinician.
All products may not be regulatory cleared/released/licensed in all markets. Please, contact 
the local Dentsply Sirona sales office for current product assortment and availability.
To improve readability for our customers, Dentsply Sirona does not use • or in body copy. 
However, Dentsply Sirona does not waive any right to the trademark and nothing herein shall 
be interpreted to the contrary.
Product illustrations are not to scale.
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R e s t o r a t iv e  o v e r v ie w /

Restorative overview

Digitally and 
conventionally 
processed 
restoration enable 
splinted implants

Cl

Conventional processed 
restorations for 
non-splinted implants

32671184-U SX-16 11_Attachment_retained restorations_ATIS EV.indd 4

Atlantis' Bar
Digitally processed bar 
supporting an overdenture 
in the mandible/maxilla.

Atlantis® 2 ini 
(bridge and hybrid)
Digitally processed custom bar 
and a bridge-like or a hybrid-like 
secondary structure for friction 
retention in the mandible/maxilla.

OD Cylinder EV
For removable overdentures 
in the mandible/maxilla on a 
conventional soldered bar in gold.

Locator™ A butm ent EV
For removable overdentures 
in the mandible.

Ball A butm ent EV
For removable overdentures 
in the mandible.

2016-12-22 U  3 26 7118 4 -



A b u t m e n t  o v e r v ie w

Abutment overview
Astra Tech Implant System EV Includes an abutment 
assortment, including patient-specific abutments and 
a wide range of prefabricated abutments designed 
to satisfy all implant indications. The abutments are 
produced in different materials in order to support

varying loading conditions and choice of permanent 
restoration. Throughout this manual, symbols are used to 
illustrate the indexings options. Below is a comprehensive 
overview of the abutments and symbols.

Final abutments Indexing option Recommended appiication Features and benefits Page
Uni Abutment̂ ’' EV
Titanium

¥

Index free 

©

• Splinted restorations in the 
mandible/maxilla in combination 
with a bar

• Compatible with Atlantis 
suprastructures

• One prosthetic connection for all 
implant interface connections

14-17

Locator”  Abutment EV fFfH
Titanium )шШН

Index free 

©

• Non-splinted restorations in 
the mandible

• Implant interface connections 
(3.6-4.8 mm)

10-11

Ball Abutment EV
Titanium

Index free 

©

• Non-splinted restorations in 
the mandible

• Implant interface connections 
(3,6-4.8 mm)

12-13

Complementary instruments
The different attachment-retained procedures require 
additional components and instruments to support in the 
varying stages of the treatment and laboratory processes.

Abutments Instruments

Locator Abutmenr** EV
Ж  e s s Locaror Driver EV 

Locator Core Tool 
Used for;
• installation of the abutment
• placing and removing the inserts

Ball Abutment EV

| j

Ball Abutment Driver EV 
Dalbo Plus Screwdriver/Activator 
Used for;
* adjusting retention of and 
changing the inserts

Uni Abutment EV

¥

Uni Driver EV 
Polishing Protector Uni EV 
Used for:
• protecting the abutment when 
polishing the bar restoration

12 -2 2  145 3267l184*USX*1611_Attachment_retained restoratrans_ATIS EV.indd 5 2016-12-22 14;:



I n t r o d u c t i o n

Implant size/tooth position
The design philosophy of the Astra Tech Implant 
System EV is based on the natural dentition utilizing 
a site-specific, crown-down approach supported by 
an intuitive surgical protocol and a simple prosthetic 
workflow.

Multiple considerations are required for each tooth repiacement, 
the support needed for the final restoration in the particular position, 
soft-tissue heaiing, and implant design and size.
The iiiustration indicates the recommended implant sizes in reiation 
to the natural dentition, provided there is sufficient bone volume and 
space in relation to adjacent dentition.

One system - one torque
All final abutments are designed for a uniform torque 
(25 Ncm), for added simplicity. A lower torque (15 Ncm) 
is applied on the restorative level for the bridge screw.

Implant-abutment interface 
connection
The O sseo S p eed  EV implant has a unique interface for 
one-position-only placement for restorative procedures 
and components, e.g. the Atlantis patient-specific 
abutments. The interface also allows for the flexibility 
of six-position indexing of prefabricated abutments, 
while index-free abutments can be seated in any 
rotational position.

W

О • •
О • •

OsseoSpeed EV

Abutm ent placement option

O n e -p o s it io n -o n ly

Atlantis patient-specific, abutments 
will seat in one position only.

S ix p o s it io n s

Indexed abutments will seat in six 
available positions.

In d e x  fre e

Index-free abutments will be seated in 
any rotational position.

Color coding
Throughout the Astra Tech Implant System EV, markings, 
color coding and geometrical designs simplify the 
correct identification of corresponding components.

Each implant-abutment connection size is identified by a 
specific color, which is used consistently throughout the 
system. The color is applied directly to components and 
instruments, as well as on packaging and informational 
material, where appropriate.

Green Purple Yellow Blue Brown

0 3.0 0 3.6 0 4.2 0 4.8 0 5.4

326 71184-USX-1611 _Attachment_retained restorations_ATIS EV.indd 6
2016-12-22 14:3
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I n t r o d u c t i o n

Pre-operative procedures
Pre-operative examination
An evaluation o f th e  p a t ie n t ’s g e n e ra l a n d  ora l h e a lth , 
with clinical an d  ra d io g ra p h ic  e x a m in a tio n s , m u s t 
be p e rfo rm ed . P a rtic u la r  a t te n t io n  sh o u ld  b e  g iv e n  

to m ucous m e m b ra n e s , ja w  m o rp h o lo g y , d e n ta l an d  
prosthetic history, a n d  signs o f  o ra l d y s fu n c tio n .

Rad iographic analysis sh o u ld  b e  used  to  e v a lu a te  b o n e  
topo graph y o f th e  res id ua l a lv e o la r  p ro c ess . T h e  in itia l 
radiographic e v a lu a tio n , to g e th e r  w ith  th e  c lin ica l 
exam ination, is th e  basis fo r  d e te rm in in g  w h e th e r  or 
not a p a tien t is a c a n d id a te  fo r  im p la n t tre a tm e n t.

If the p a tien t is fo u n d  to  b e  s u ita b le , a m o re  th o ro u g h  
clinical ex am in a tio n  o f th e  a re a  fo r  t r e a tm e n t  a n d  
the opposing ja w  sh ou ld  b e  p e rfo rm e d . A n y  lo ca l 
patho logy in th e  jaw s sh ou ld  b e  t re a te d  b e fo re  im p la n t  
placem ent.

Pre-operative planning
P re -operative  p lann ing  sh ou ld  b e  b a s e d  o n  th e  

expected  res to ra tive  t re a tm e n t o u tc o m e . T h e  A s tra  Tech  
Im plant System  E V  a s s o rtm e n t is d e s ig n e d  to  m e e t th e  

prosthetic needs fo r  th e  to o th  re p la c e m e n t p la n n e d .
The p rosthetic  v e rs a tility  in m ate ria ls , d e s ig n s  a n d  sizes  
is aligned w ith  th e  im p la n t fo r  s u p p o r t o f  th e  to o th  
replacem ents in th e  d iffe re n t po s itions  in th e  jaw .

To achieve th e  e x p e c te d  o u tc o m e , t r e a tm e n t  p la n n in g  

should include all s ta g e s  o f  th e  p ro c e d u re , fro m  
healing tim e  a n d  c o m p o n e n ts  to  p ro v is io n a l a n d  

final resto ra tions.

Today, d ig ita l p rocesses  w ith  C B C T  scans, to g e th e r  
with op tica l su rfa c e  scans, c a n  re p la c e  o r c o m p le m e n t  
m odels m o u n te d  on  an  a r t ic u la to r  a n d  p ro v id e  (a n a lo g  
or v irtu a l) in fo rm a tio n  o f th e  re la tio n s h ip  b e tw e e n  jaw s  
and tee th . A  d ia g n o s tic  w a x -u p  w ith  th e  m iss in g  te e th  
replaced prov ides  im p o r ta n t  in fo rm a tio n  
in the plann ing phase . B ased  on  
analysis and  e v a lu a tio n  o f

S im p la n t, th e  c o m p u te r  
g u id e d  im p la n t tre a tm e n t  
s o ftw a re , ca n  b e  used  \
fo r  th e  A s tra  Tech  Im p la n t  
S y s te m  E V  to  e n s u re  a c c u ra te  
p la n n in g  fo r  o p tim iz e d  im p la n t  
p o s itio n  a n d  p la c e m e n t.

E ven  th o u g h  th e  fina l t r e a tm e n t  a p p ro a c h  m a y  b e  
d e te rm in e d  a t  th e  t im e  o f  su rg e ry , c o n s id e r  th e  
fo llo w in g  b a s e d  o n  th e  q u a lity  o f s u p p o r tin g  b o n e  
a n d  e x p e c te d  in itia l s ta b ility  o f  th e  im p la n t(s ):

O n e -  o r  tw o -s ta g e  su rg ica l p ro c e d u re  

Im m e d ia te  o r  e a rly  lo a d in g  p ro to c o l 

E x p e c te d  h e a lin g  t im e  b e fo re  lo a d in g

W h e n  th e  p re re q u is ite s  fo r  im m e d ia te  lo a d in g  c a n n o t  
b e  m e t, an  e a rly  lo a d in g  p ro to c o l (a t lea s t six w e e k s  
h e a lin g  p e r io d )  m a y  b e  c o n s id e re d .

In all s itu a tio n s , b o n e  q u a lity  a n d  q u a n tity , p r im a ry  
s ta b ility  a c h ie v e d , d e s ig n  o f  re s to ra tio n , a n d  lo a d in g  
c o n d itio n s  sh o u ld  b e  c a re fu lly  e x a m in e d  a n d  as sessed  
by th e  c lin ic ia n  w h e n  d e te rm in in g  t im e  to  lo a d in g  o f  
im p la n ts  fo r  e a c h  in d iv id u a l case.

B e fo re  t r e a tm e n t  b e g in s , th e  p a tie n t sh o u ld  b e  
in fo rm e d  a b o u t th e  resu lts  o f  th e  p re -o p e ra t iv e  
e x a m in a t io n  an d  g iv e n  a c le a r  e x p la n a tio n  o f w h a t  

is e n ta ile d  b y  th e  p la n n e d  t re a tm e n t, in c lu d in g  th e  
e x p e c te d  o u tc o m e , m a in te n a n c e  re q u ire m e n ts  an d  

risks in vo lv ed .

the occlusal ta b le , fo rc e  
distribution an d  p re fe rre d  
sites fo r th e  im p lan ts , 
an op tim al p lan can  
be achieved. T h e  
transparen t R a d io g ra p h ic  
Im plant G u ides d isp lay ing  
im plants in d iffe re n t  
m agnifications a re  h e lp fu l 
in planning o p tim a l p o s ition , 
direction and  im p la n t size. 
W hen w orking  in a d ig ita l 
environm ent, th e  p lan n in g  
so ftw are prov ides  a lib ra ry  
of the d iffe re n t im p la n ts .
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I n t r o d u c t i o n

Clinical application
The Astra Tech Implant System EV is designed to meet 
various clinical situations found in partially dentate 
and edentulous patients. It has been thoroughly 
investigated in numerous technical, experimental and 
prospective clinical studies, and the extensive research 
and documentation have yielded a simple, flexible 
and reliable implant system that is clinically proven to 
maintain marginal bone levels. A variety of prosthetic 
treatment options can be undertaken using implants as 
anchorage units.

There are several indications for overdenture treatment 
in connection with implant treatment. Functional, 
esthetic, phonetic and hygienic requirements in certain 
clinical situations support the use of the overdenture as 
a treatment option. The presence of at least one implant 
in each quadrant of the jaw, combined with a suitable 
attachment system, makes overdenture treatment a 
viable alternative when treating totally edentulous jaws.

Attachment-retained treatment in 
the lower jaw
In the lower jaw, the installation of a fixed bridge 
restoration is often possible; however, patients 
sometimes prefer to have an overdenture for reasons of 
economics. Clinical studies with the Astra Tech Implant 
System show that the survival rate of implants in the 
lower jaw is the same for overdentures as for fixed bridge 
restorations, regardless of the retaining system.

The following protocol is recommended in the lower jaw: 
■ Minimum 2 implants, splinted or non-splinted

Attachment-retained treatment in 
the upper jaw
In the upper jaw, the clinical result and long-term 
predictability is more dependent on the mode of implant 
support and the design of the denture, A prefabricated

or customized bar, splinting four or more implants can 
help to ensure equally good results as in the lower jaw.

The following protocol is recommended in the upper jaw:
■ Minimum 4 implants, splinted

Motives for attachment-retained treatment
■ An unfavorable jaw relation which makes treatment 

with a fixed bridge restoration difficult
■ Esthetic problems, e.g. the need for lip support in the 

upper jaw
■ Phonetic problems due to loss of alveolar bone in the 

upper jaw
■ Patient dissatisfaction with removable denture due to 

oral irritations and/or loss of bone for denture fixation
■ A bridge option makes satisfactory oral hygiene 

impossible or extremely difficult to achieve
■ Edentulous patients with a cleft palate
■ Economic constraints

Further factors to consider
Factors which govern the planning of the overdenture 
treatment are the number and length of the implants, 
together with quality and quantity of the anchoring bone 
tissue.

To ensure an optimized restorative treatment, make sure 
that the following conditions are met:
■ Parallel implants
■ Rigid bar connector without large distances between 

implants
■ Appropriate length of extension bars, not too long
■ Adequate resilience of the mucosa; the mucosa should 

not be too soft
■ Provide an even load on the mucosa when the 

prosthesis is in function

lower jaw. lower jaw.
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H e a l i n g  p r o c e d u r e

Healing Uni EV
The healing components are developed to support 
the surrounding soft tissue and give a predictable 
treatment situation by geometries in close 
correspondence to the final abutments. m

Healing Uni EV
Healing Uni EV is used for soft tissue 
support during the healing phase and Is 
designed to support and simplify final 
abutment selection

Harmonized with the heights and 
diameters for all the attachment-retained 
abutments
Laser etched bands for gauging 
Color: according to implant

Clinical procedure

A b u tm e n t D e p th  G auge  EV M easure h e ig h t In s ta lla tio n

I One tip design for each implant 
connection.

I A waist on the tip for identification of 
4-5 mm depth mark.

The abutment depth gauges corresponds 
with the Healing Uni EV laser etched 
bands.

Pick up and install the sterile 
Healing Uni EV directly from the blister 
package using the Hex Driver EV.

Color: according to implant.
I Manually seat and secure the healing 
abutment using light finger force 
(5-10 Ncm).
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F i n a l  r e s t o r a t io n

Locator™ Abutment EV
The Locator Abutment provides long-term stability and ease 
of use. The low vertical height is ideal for the majority of all 
overdenture patients. Cases with angulation problems and 
limited occlusal space can be easily corrected using Locator.

C lin ic a l a p p lic a t io n :

■ Fully edentulous situations in 
the mandible.

■ Taking into consideration clinical 
documentation available, non- 
splinted Locator Abutment EV 
solutions are recommended in 
the lower jaw only.

Clinical procedure

A b u tm e n t s e le c tio n In s ta lla tio n Im p ress ion

Before abutment installation, remove the 
healing abutment and register the soft 
tissue height for proper selection of the 
permanent abutment. The appropriate 
height of the Locator Abutment EV is where 
the outer retention geometry is at a supra 
gingival height.
Note: Healing Uni EV design supports 
the permanent Locator Abutment EV 
configuration and creates a matching soft 
tissue contour.

10
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I Mount the Locator Abutment EV and 
the plastic holder/sleeve onto the driver, 
a part of the Locator Core Tool.

I Seat the Locator Abutment EV manually.
I Use the Locator Driver EV In the 
restorative Driver Handle EV with the 
Torque Wrench EV. Tighten the abutment 
to recommended torque (25 Ncm).

1 Firmly attach the Locator Abutment 
Pick-ups on the Locator Abutments EV 
and check to ensure that they are 
securely In place.

I Take the abutment-level impression In a 
standard or customized Impression tray 
with an elastomeric impression material.
Remove the impression once the 
impression material has set.
Verify that the impression is correct and 
send it to the laboratory.
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F i n a l  r e s t o r a t io n

I Laboratory procedure Clinical procedure

V

M odel O v e rd e n tu re F ina l re s to ra tio n

I Firmly place the Locator Abutment 
Replica into the Locator Abutment Pick­
up in the impression.

I Fabricate a master model in high-quality 
stone material.

I Place the spacer over the head of each 
Locator Abutment Replica, mimicking the 
resilient situation, and attach the Locator 
Processing Caps to the replicas.

I Fabricate the overdenture by curing the 
female part Into the acrylic.

1 Use a burr to remove excess acrylic, and 
polish the overdenture base.

I Remove the overdenture from the model 
and discard the black processing inserts 
using the Locator Insert Removal Tool, 
a part of the Locator Core Tool.

I Send the final overdenture with the 
Locator Abutment EV inserts to the
clinician.

I Place the preferred Locator inserts into 
the metal housing (Processing Cap), 
using the Insert Seating Tool, a part of 
the Locator Core Tool.

I Check and adjust the final fit of the 
overdenture. Make corrections to the 
occlusion relation as needed.
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F i n a l  r e s t o r a t io n

Ball Abutment EV
The Dalbo Plus female part ТЕ basic is cured into the 
denture and custom retention is achieved with the 
adjustable Dalbo Plus Lamellae retention Insert E, 
seated into the housing. The insert is designed to reduce 
wear on the ball abutment and minimize the need for 
maintenance. Altering the retention of the Lamellae 
retention insert as well as changing to a new insert 
can be easily done using the Dalbo Plus Screwdriver/ 
Activator.

C lin ica l a p p lic a t io n :

■ Fully edentulous situations in 
the mandible.

■ Taking into consideration clinical 
documentation available, non- 
splinted Ball Abutments solutions 
are recommended in the lower 
jaw only.

Clinical procedure

A b u tm e n t s e le c t io n A b u tm e n t in s ta lla tio n Im press ion

Before abutment installation, remove 
the healing abutment and register the 
mucosal height for proper selection of 
the permanent abutment. The appropriate 
height of the ball abutment is the 
highest point of the soft tissue margin 
corresponding at, or slightly "apical” to 
the tapered neck of the abutment.
Note: Healing Uni EV design supports the 
final Ball Abutment EV configuration and 
creates a matching soft tissue contour

i Attach the Ball Driver EV to the 
restorative Driver Handle EV.

I Attach the driver to the Ball Abutment EV.
I Connect the Ball Driver EV with the 
Torque Wrench EV. Tighten the abutment 
to the recommended torque (25 Ncm).

) Take the abutment>level impression in a 
standard or customized impression tray 
with an elastomeric impression material.

I Remove the impression once the 
Impression material has set.

I Verify that the Impression is correct and 
send it to the laboratory.

12

32671l84-USX-1611_Attachm0nt_retained restoratk>ns_ATIS EV.indd 12 2016-12-22 14)



F i n a l  r e s t o r a t io n

Laboratory procedure Clinical procedure

M odel O v e rd e n tu re F ina l re s to ra tio n

I Place the Ball Abutment EV Replica firmly 
into the impression. The parallel bevels on 
the abutment and the replica facilitates 
the positioning.

I Fabricate a master model with the ball 
replica and high-quality stone material.

I Determine a common path of insertion for 
the ball attachment-retained overdenture.

I Place the duplicating aid onto the replica.
I Fabricate the overdenture.
I Remove the duplicating aid for making 
space in the prosthesis for the female part.

I Cure the female part into the acrylic.
I Use a burr to remove excess acrylic, 
polish the overdenture base.

I Send the final overdenture to the clinician.
I The preferred retention of the inserts is 
adjusted to the patient’s requirements. 
The activation is made with the Dalbo 
Plus Screwdriver/Activator by rotating 
clockwise, aquiring more retention, or 
counter clockwise aquiring less retention.

I Changing to a new or another insert is 
done with the screwdriver.

I Check and adjust the final fit of the 
overdenture. Make corrections to the 
occlusion relation as needed.
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F i n a l  r e s t o r a t io n

Uni Abutment EV/Atlantis® suprastructures
A solid prosthetic interface with a 33° top 
cone and a M1.8 mm Bridge Screw. The design 
facilitates non-parallel implant situations up to 66

■ Uni Abutment EV on all implant interface 
connections (3.0-5.4)

C lin ic a l a p p lic a t io n

■ Partial and fully edentulous situations
■ All positions in the mouth

Atlantis® Bar
Intended for removable prosthesis on 
standard or custom bars. A library of 
different bar profiles is available.

Atlantis® 2 ini 
(bridge and hybrid)
Intended for removable prosthesis. 
The primary structure is a custom 
bar and the secondary structure can 
either be a bridge or a hybrid.

Clinical procedure

A b u tm e n t s e le c tio n

■ Before abutment installation, remove 
the healing abutment and register the 
mucosa! height for proper selection of 
the permanent abutment.

■ The permanent Uni Abutment EV 
can be selected either by aiming with 
the Abutment Depth Gauge EV or by 
indications on the Healing Uni EV.

Note: Healing Uni EV design supports the 
permanent Uni Abutment EV configuration 
and creates a matching soft tissue contour.

In s ta lla tio n

■ Attach the Uni Driver EV to the 
Driver Handle.

■ Pick up the Uni Abutment EV with the 
driver by gently pressing the driver 
downwards. The driver is properly seated 
when it clicks.

■ Seat the abutment manually.
■ Tighten the abutment to the 

recommended torque (25 Ncm) with 
the restorative Driver handle EV
the Uni Driver EV and Torque Wrench EV.

■ Release the driver using a small wiggling 
motion while lifting the driver gently.

14
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Im p ress ion  
O pe n  tra y
■ Select the appropriate Uni Abutment EV 

Pick-up.
■ Place the pick-up using the 

Hex Screwdriver EV.
■ Secure the pick-up using manual 

tightening torque (5-10 Ncm).
■ Apply Impression material around the 

pick-up separately.
■ Place the tray, filled with impression 

material.
■ Once the impression material has 

set, unscrew the pin and remove the 
impression.

■ Check the impression for correct and 
stable retention of pick-up.

Note: For close tray impression technique
use the Uni Abutment EV Transfer.
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F i n a l  r e s t o r a t io n

Laboratory procedure Clinical procedure

M odel m a k in g

■ Connect the Uni Abutment EV Replica to 
the impression components and tighten 
without damaging the impression.

■ Secure the Implant Pick-up EV using 
manual tightening torque (5-10 Ncm).

■ Prepare the impression for duplication 
with a removable soft tissue mask by 
applying silicone around the replica.

■ Pour high quality stone and fabricate the 
master model.

Note: Uni Abutment EV Replica is for 
single use.

R e s to ra tio n  fa b r ic a t io n

■ Place the bar/structure on the model and 
tighten with Lab Bridge Screw EV.

■ Fabricate the final restoration onto the 
secondary structure.

■ Send the final restoration to the clinician.

F ina l re s to ra tio n

■ Install the the bar and tighten the 
bridge screws to the recommended 
torque (15 Ncm) with the restorative 
Driver handle EV, the Uni Driver EV and 
Torque Wrench EV.

■ Check and adjust the final fit of the 
overdenture. Make corrections to the 
occlusion relation as needed.
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F i n a l  r e s t o r a t io n

Uni Abutment EV/OD Cylinder EV 
- Bar solution
The OD cylinder in gold is developed to facilitate a 
conventional soldered bar solution, together with 
Uni Abutment EV as the connective base to the implant.

A b u tm e n t s e le c t io n

■ Before abutment installation, remove 
the healing abutment and register the 
mucosal height for proper selection of the 
permanent abutment.

■ The permanent Uni Abutment EV can 
be selected either by aiming with the 
Abutment Depth Gauge or by indications 
on the Healing Uni EV.

Note: Healing Uni EV design supports the 
permanent Uni Abutment EV configuration 
and creates a matching soft tissue contour.

16
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In s ta lla tio n

■ Attach the Uni Driver EV to the restorative 
Driver Handle EV

■ Pick up the Uni Abutment EV with the 
driver by gently pressing the driver 
downwards. The driver is properly seated 
when it clicks.

■ Seat the abutment manually.
■ Tighten the abutment to recommended 

torque (25 Ncm) with the restorative 
driver handle, the driver and Torque 
Wrench EV

■ Release the driver using a small wiggling 
motion while lifting the driver gently.

Im p ress ion  
O pen  Tray
■ Select the appropriate Uni Abutment EV 

Pick-up.
■ Install the pick-up using the 

Hex Screwdriver EV
■ Secure the pick-up using manual 

tightening torque (5-10 Ncm).
■ Apply impression material on the pickup 

separately.
■ Place the tray, filled with impression 

material.
• Once the impression material has 

set. unscrew the pin and remove the 
impression.

■ Check the impression for correct and 
stable retention of pick-up.

Note: For closed tray impression technique.
use the Uni Abutment EV Transfer.
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F i n a l  r e s t o r a t io n

0

II Laboratory procedure

Model m a k in g

I Connect the Uni Abutment Replica to 
the Uni Abutment EV Pick-up.

■ Secure the pick-up using manual 
tightening torque (5-10 Ncm).

I Pour high quality stone in the impression 
and fabricate the model.

Note: Uni Abutment EV Replica is for 
single use.

R e s to ra tio n  fa b r ic a t io n F ina l re s to ra tio n

Place the OD Cylinder EV on the replica 
and tighten with a Lab Bridge Screw.
Fit the bar (male part) and perform the 
soldering.

I Finish and thoroughly polish the bar 
restoration. Fit the clips (female parts) to 
the bar and fabricate the overdenture by 
curing the clips into the acrylic.

Install the bar and tighten the bridge 
screws to the recommended torque 
(15 Ncm) with the restorative Driver 
Handle EV, the Uni Driver EV and 
Torque Wrench EV.
Check and adjust the final fit of the
overdenture. Make corrections to the 
occlusion relation as needed.

Use a burr to remove excess acrylic, and 
polish the overdenture base.
Send the final overdenture to the clinician.

Use bar and cllps/riders of preferred 
choice.

32671184-USX-16l1_Atlachment_retained restorations_ATIS EV.indd 17
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T o r q u e  W r e n c h  E V

Torque Wrench EV - restorative handling
A torque wrench together with a Restorative Driver 
Handle are used for tightening of abutment screws 
and/or bridge screws.

When used together with the Surgicai Driver Handle, 
the torque wrench can also be used for implant 
installation and adjustment.

Prosthetic instruments
Prosthetic instruments specifically designed for the 
Astra Tech Implant System EV.
■ Hex Driver EV. manual and machine
■ Ball Abutment Driver EV machine
■ Locator Driver EV machine
■ Uni Driver EV machine
■ Torque Wrench EV
■ Torque Wrench EV Restorative Driver Handle
■ Torque Wrench EV Restorative Driver Handle Low

A sse m b le A tta c h H a n d lin g

Assemble the head of the wrench and 
the body by pushing the components 
together and turning them In opposite 
directions until there is an audible click.

I Attach the Hex Driver EV into the 
Restorative Driver Handle EV and 
then into the wrench until there is an 
audible click.

■ Use a finger on the top of the driver 
handle to keep it steady and in place. 
Then gently pull the arm of the torque 
wrench in the direction of the arrow until 
the desired torque is achieved.

Note: The arm of the torque wrench must 
not go beyond the end of the scale, as this 
could result in inaccurate torque readings.
The arrow on the head of the wrench 
shows the direction in which the wrench is 
functioning.

18
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T o r q u e  W r e n c h  E V

II

Disassemble C lean ing  and  d ry in g S te r iliz a tio n

I Remove the driver handle from 
the wrench.

I Remove the head by pressing a finger 
into the recess (1) and gently pulling 
the head (2).

The three separated parts are now ready 
for cleaning using water and a brush.
Let the parts dry.

Follow the manufacturer’s instructions 
for use.

3267l184-USX-l611_Attachment_retainBd restorations_ATlS EV.indd 19
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T o r q u e  g u i d e

Torque guide for Astra Tech Implant System® EV

Installation procedures Recommended torque

Implant installation s45 Ncm

Healing components Manual/light finger force (5-10 Ncm)

Temporary restorations on all levels

Final restorations on implant level

Final restorations on abutment level

20
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Cleaning and sterilization

C l e a n i n g  a n d  s t e r i l i z a t i o n

All drills, except the single use Precision Drill EV, can be 
used approximately ten times. If drills are not reused, 
dispose them in a sharps container immediately after 
the implant procedure is completed.
Note; Single use products should not be reused.

Remove residual tissue or bone debris by immersing the 
used products in lukewarm water (<40°C/104°F). Do not 
use fixation agents or hot water as this could influence 
subsequent cleaning results. Products should be kept 
in a wet environment until the next step is initiated. For 
Direct Driver EV 0  3.3, 0  4 and Ball Abutment Driver EV 
storage in a wet environment is mandatory.

If cleaning is delayed more than 120 minutes, place the 
devices in a bath of a cleaning and disinfection solution 
to avoid drying of soil and/or debris, blood and other 
contaminations.

Preparation for cleaning
Disassembly is required for the following products:
■ Large Tray EV and Small Tray EV 
» Impression components (pick-ups/transfers)

La rge  Tray EV

Lid

Overlay

.......... / : : й  '
•  •  •  mmmmtr ■•«№<«.« ■ •

Tray base

Base shield

Manual procedure
Apply detergent, Neodisher MediClean-Forte 
(Dr. Weigert, Hamburg) or similar solution to all surfaces. 
Scrub the outer and, if applicable, the inner side of 
the product with a soft bristled nylon brush until all 
visible soil and/or debris are removed. Flush the inner 
channels/lumen with cleaning solution using an irrigation 
needle connected to a syringe. Check channels/lumen 
for residual soil and/or debris. Run the products in an 
ultra-sonic bath with cleaning solution for minimum 
ten minutes. Drills and trays excluded. Rinse under 
clean running water until all trace of cleaning solution 
is removed. Flush the inner channels/lumen with water 
using an irrigation needle.

Prepare a bath with a disinfection solution, D212 
instrument disinfection (DURR SYSTEM-HYGIENE) 
or similar, according to the detergent manufacturer’s 
instructions. Immerse the products completely for the 
time specified by the manufacturer. Flush the internal 
channels/lumen using an irrigation needle for a minimum 
of 3 times. Rinse under clean running water until all 
trace of disinfection solution is removed. Flush the inner 
channels/lumen with water using an irrigation needle.

Dry the products using medical compressed air and 
clean lint-free single-use wipes.

Automated procedure
Place instruments in a washer-disinfector, Vario TD or 
similar, according to recommendations from the supplier. 
Example of Vario TD washing program:

■ Pre-wash, 20° C
■ Cleaning with detergent, Neodisher MediClean-Forte 

(Dr. Weigert, Hamburg) or similar solution 45-55°C
■ Neutralization
■ Intermediate rinse
■ Disinfection, >90° C (preferable 93° C), 5 min
■ Drying

S m all Tray EV

Lid

Overlay

Tray base
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Inspection and function testing
Drills shall be replaced as soon as their cutting capability 
diminishes. Discard blunt or damaged products.
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C l e a n i n g  a n d  s t e r i l i z a t i o n

Packaging pre-sterilization
Thoroughly dry everything prior to the sterilization 
process to prevent the risk of corrosion. Assemble the 
tray and re-position the drills and instruments using 
drill/letter numbers, where applicable. It is recommended 
to wrap the instruments and tray according to the 
sterilization wrap manufacturer’s instructions. It is 
recommended to place the abutments, screws, and 
applicable products in a sterilization bag.

N o te : For US: Use FDA cleared sterilization bag 
and 16 minutes dry time at the end of the steam 
sterilization cycle.

Sterilization
steam sterilization with a pre-vacuum cycle 
(134°C/275°F for 3 minutes).

F o r Z irD e s ig n  a b u tm e n t: Liquid Chemical Sterilization/ 
High Level Disinfection is recommended.

N o te : For US: Dry heat (160'’C/320°F for 4 hours) is the 
recommended procedure.

F o r A t la n t is  a b u tm e n t in  z irc o n ia : Dry heat 
(160°C/320°F for 4 hours) is the recommended 
procedure.

Storage
The products should be stored, in their package, in a dry 
place, at normal temperature (18-25°C/64-77°F). Use the 
sterilized components within the stated time period from 
the sterile bag manufacturer.

N o te : For maintenance and cleaning of Contra Angles 
and Torque Wrench EV, follow the manufacturer's 
instructions.

Sterilization procedure for zirconia 
products
The products should not be sterilized in a steam 
autoclave. The process can affect the mechanical 
properties of the material.

Statement Cleaning and sterilization of 
Astra Tech Implant System® EV products
The cleaning and sterilization instructions for Astra Tech 
Implant System EV assortment has been developed and 
validated by Dentsply Sirona. The instructions have been 
developed in accordance with the standards stated, 
please see below.

Both the VarioTD program (recommended for 
automated reprocessing) and the Neodisher Mediclean 
Forte (Dr. Weigert) detergent are recommendations 
and can be substituted with similar programs 
and detergents. For more information, please 
see http://www.miele-professional.com and/or 
www.drweigert.com.

Large Tray EV and Small Tray EV are made of PPSU 
(Polyphenylsulfone) material which may be sensitive 
for some chemicals containing acetate e.g. ethyl acetate. 
Consult your detergent manufacturer for compatibility of 
used detergent with PPSU if Neodisher Mediclean Forte 
is not used.

If alternative procedures are used it is the responsibility 
of the user to ensure that the cleaning and sterilization 
procedure chosen achieves the desired results.
• ANSI/AAMI ST79:2010 & Al:2010 Comprehensive guide to steam 
sterilization and sterility assurance in health care facilities.

• ANSI/AAMI ST81:2004/(R) 2010 Sterilization of medical devices - 
Information to be provided by the manufacturer for the processing of 
resterilizable medical devices.

• AAMI TIR12:2010 Designing, testing, and labelling reusable medical 
devices for reprocessing in health care facilities: A guide for medical 
device manufacturers.

• EN ISO 17664:2004 Sterilization of medical devices - Information to be 
provided by the manufacturer for the processing of resterilizable medical 
devices.

• EN ISO 15883-1:2009, Washer-disinfectors - Part 1: General requirements, 
terms and definitions and tests.

• EN ISO 15883-2:2009, Washer-disinfectors - Part 2: Requirements and 
tests for washer-disinfectors employing thermal disinfection for surgical 
instruments, anaestetic equipment, bowls, dishes, receivers, utensils, 
glassware, etc,

• ISO/TS 15883-5:2005, Washer-disinfectors - Part 5: Test soils and 
methods for demonstrating cleaning efficacy.

• EN ISO 17665-1:2006, Sterilization of health care products - Moist heat - 
Part 1: Requirements for the development, validation and routine control 
of a sterilization process for medical devices.

22
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About Dentsply SIrona Implants
Dentsply SIrona Implants offers comprehensive solutions 
for all phases of implant therapy, including Ankylos*.
Astra Tech Implant System* and Xive* implant lines, digital 
technologies, such as Atlantis* patient-specific solutions and 
Simplant* guided surgery, Symbios* regenerative solutions, 
and professional and business development programs, such as 
STEPPŜ  ̂Dentsply Sirona Implants creates value for dental 
professionals and allows for predictable and lasting implant 
treatment outcomes, resulting in enhanced quality of life 
for patients.

About Dentsply Sirona
Dentsply Sirona is the world’s largest manufacturer of 
professional dental products and technologies, with a 130-year 
history of innovation and service to the dental industry and 
patients worldwide. Dentsply Sirona develops, manufactures, 
and markets a comprehensive solutions offering including 
dental and oral health products as well as other consumable 
medical devices under a strong portfolio of world class brands. 
As The Dental Solutions Companŷ ”, Dentsply Sirona’s products 
provide innovative, high-quality and effective solutions to 
advance patient care and deliver better, safer and faster 
dentistry. Dentsply Sirona’s global headquarters is located in 
York, Pennsylvania, and the international headquarters is based 
in Salzburg, Austria. The company’s shares are listed in the 
United States on NASDAQ under the symbol XRAY

Visit www.dentsplysirona.com for more Information 
about Dentsply Sirona and its products.

T H E  D E N T A L  
S O L U T I O N S  
C O M P A N Y " ”
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Astra Tech Implant System®
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A t t a c h  m e r i t - r e t a in e d  r e s t o r a t io n s
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The Astra Tech Implant System EV is designed for ease 
of use and versatility in providing treatment solutions 
for your implant patients.

The foundation of this evolutionary system remains 
the unique Astra Tech Implant System BioManagement 
Complex, which has been proven to predictably 
provide long-term marginal bone maintenance and 
esthetic results.

32671184-USX-1611_Attachment_retained restorations_ATIS EV.indd 2 2016-12-22 1«
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For more Information also follow the manufacturer’s instructions:
Zest Anchors
- Instructions for use - Locator* Implant Attachment System
- Locator* Implant Attachment System, Technique Manual for detailed handling 
of the Locator̂  Abutment

Cendres Mёtaux
- Attachment for prosthetic dentistry for detailed handling of the Dalbo' -PLUS Female part

This manual is designed for use by clinicians who have undergone at least basic prosthetic 
and in-clinic implant training. Staying current on the latest trends and treatment techniques in 
Implant dentistry through continued education is the responsibility of the clinician.
All products may not be regulatory cleared/released/licensed in all markets, Please, contact 
the local Dentsply Sirona sales office for current product assortment and availability.
To improve readability for our customers. Dentsply Sirona does not use * or in body copy. 
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Product illustrations are not to scale.
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R e s t o r a t iv e  o v e r v i e w

Restorative overview

Digitally and 
conventionally 
processed 
restoration enable 
splinted implants

Conventional processed 
restorations for 
non-splinted implants

Atlantis'^ Bar
Digitally processed bar 
supporting an overdenture 
in the mandible/maxilla,

Atlantis* 2 ini 
(bridge and hybrid)
Digitally processed custom bar 
and a bridge-like or a hybrid-like 
secondary structure for friction 
retention in the mandible/maxilla.

OD Cylinder EV
For removable overdentures 
in the mandible/maxilla on a 
conventional soldered bar in gold.

Locator^” A butm ent EV
For removable overdentures 
in the mandible.

Ball A butm ent EV
For removable overdentures 
in the mandible.

32671184-USX-1611_Attachment_retained restorations_ATIS EV.indd 4



Abutment overview

A b u t m e n t  o v e r v ie w

Astra Tech Implant System EV includes an abutment 
assortment, including patient-specific abutments and 
a wide range of prefabricated abutments designed 
to satisfy all implant indications. The abutments are 
produced in different materials in order to support

varying loading conditions and choice of permanent 
restoration. Throughout this manual, symbols are used to 
illustrate the indexings options. Below is a comprehensive 
overview of the abutments and symbols.

Final abutments Indexing option Recommended application Features and benefits Page

Uni Abutmenr*' EV
Titanium VI»

1
Index free 

©
• Splinted restorations in the 
mandible/maxilla in combination 
with a bar

• Compatible with Atlantis 
suprastructures

• One prosthetic connection for all 
implant interface connections

14-17

Locator"" Abutment EV ^38
Titanium яЦ|0

¥
Index free 

©
• Non-splinted restorations in 
the mandible

• Implant interface connections 
(3.6-4.8 mm)

10-11

Ball Abutment EV jift
Titanium

Index free 

©
• Non-splinted restorations in 
the mandible

• Implant interface connections 
(3.6-4.8 mm)

12-13

Complementary instruments
The different attachment-retained procedures require 
additionai components and instruments to support in the 
varying stages of the treatment and laboratory processes.

Abutments Instruments

Locator Abutment"" EV fPTV

Wl y

Locaror Driver EV 
Locator Core Tool 
Used for:
• installation of the abutment
• placing and removing the inserts

Ball Abutment EV Ball Abutment Driver EV 
Dalbo Plus Screwdriver/Activator 
Used for;
• adjusting retention of and 
changing the Inserts

Uni Abutment EV Uni Driver EV 
Polishing Protector Uni EV 
Used for;
• protecting the abutment when 
polishing the bar restoration

32671184-USX-1611_Attachment_retained restorations_ATIS EV.indd 5 2016-12-22 14:35



I n t r o d u c t i o n

Implant size/tooth position
The design philosophy of the Astra Tech Implant 
System EV is based on the natural dentition utilizing 
a site-specific, crown-down approach supported by 
an intuitive surgical protocol and a simple prosthetic 
workflow.

Muitipie considerations are required for each tooth replacement, 
the support needed for the final restoration in the particular position, 
soft-tissue heaiing, and impiant design and size.
The iiiustration indicates the recommended impiant sizes in reiation 
to the natural dentition, provided there is sufficient bone volume and 
space In relation to adjacent dentition.

One system - one torque
All final abutments are designed for a uniform torque 
(25 Ncm), for added simplicity. A lower torque (15 Ncm) 
is applied on the restorative level for the bridge screw.

Implant-abutment interface 
connection
The O sseoS peed  EV implant has a unique interface for 
one-position-only placement for restorative procedures 
and components, e.g. the Atlantis patient-specific 
abutments. The interface also allows for the flexibility 
of six-position indexing of prefabricated abutments, 
while index-free abutments can be seated in any 
rotational position.

OsseoSpeed EV

Abutment placement option

O n e -p o s it io n -o n ly

Atlantis patient-specific, abutments 
will seat in one position only.

W

О
•  •

S ix p o s it io n s

Indexed abutments will seat in six 
available positions. О

•  •

In d e x  fre e

Index-free abutments will be seated in 
any rotational position.

Color coding
Throughout the Astra Tech Implant System EV, markings, 
color coding and geometrical designs simplify the 
correct identification of corresponding components.

Each implant-abutment connection size is identified by a 
specific color, which is used consistently throughout the 
system. The color is applied directly to components and 
instruments, as well as on packaging and informational 
material, where appropriate.

Green Purpie Yeliow Blue Brown

0 3.0 0 3.6 0 4.2 0 4.8 0 5.4

32671184-USX-1611_Attachment_retained restorations_ATIS EV.intkJ 6
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In tro d u c tio n

Pre-operative procedures
Pre-operative examination
An evaluation of the patient’s general and oral health, 
with clinical and radiographic examinations, must 
be performed. Particular attention should be given 
to mucous membranes, jaw morphology, dental and 
prosthetic history, and signs of oral dysfunction.

Radiographic analysis should be used to evaluate bone 
topography of the residual alveolar process. The initial 
radiographic evaluation, together with the clinical 
examination, is the basis for determining whether or 
not a patient is a candidate for implant treatment.

If the patient is found to be suitable, a more thorough 
clinical examination of the area for treatment and 
the opposing jaw should be performed. Any local 
pathology in the jaws should be treated before implant 
placement.

Pre-operative planning
Pre-operative planning should be based on the 
expected restorative treatment outcome. The Astra Tech 
Implant System EV assortment is designed to meet the 
prosthetic needs for the tooth replacement planned.
The prosthetic versatility in materials, designs and sizes 
IS aligned with the implant for support of the tooth 
replacements in the different positions in the jaw.

To achieve the expected outcome, treatment planning 
should include all stages of the procedure, from 
healing time and components to provisional and 
final restorations.

Simplant, the computer , ,, 
guided implant treatment 
software, can be used 
for the Astra Tech Implant 
System EV to ensure accurate 
planning for optimized implant 
position and placement.

Even though the final treatment approach may be 
determined at the time of surgery, consider the 
following based on the quality of supporting bone 
and expected initial stability of the implant(s);

■ One- or two-stage surgical procedure
■ Immediate or early loading protocol
■ Expected healing time before loading

When the prerequisites for immediate loading cannot 
be met, an early loading protocol (at least six weeks 
healing period) may be considered.

In all situations, bone quality and quantity, primary 
stability achieved, design of restoration, and loading 
conditions should be carefully examined and assessed 
by the clinician when determining time to loading of 
implants for each individual case.

Before treatment begins, the patient should be 
informed about the results of the pre-operative 
examination and given a clear explanation of what 
is entailed by the planned treatment, including the 
expected outcome, maintenance requirements and 
risks involved.

Today, digital processes with CBCT scans, together 
with optical surface scans, can replace or complement 
models mounted on an articulator and provide (analog 
or virtual) information of the relationship between jaws 
and teeth. A diagnostic wax-up with the missing teeth 
replaced provides important information 
in the planning phase. Based on 
analysis and evaluation of 
the occlusal table, force 
distribution and preferred 
sites for the implants, 
an optimal plan can 
be achieved. The 
transparent Radiographic 
Implant Guides displaying 
implants in different 
magnifications are helpful 
in planning optimal position, 
direction and implant size.
When working in a digital 
environment, the planning 
software provides a library 
of the different implants.
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In tro d u c tio n

Clinical application
The Astra Tech Implant System EV is designed to meet 
various clinical situations found in partially dentate 
and edentulous patients. It has been thoroughly 
investigated in numerous technical, experimental and 
prospective clinical studies, and the extensive research 
and documentation have yielded a simple, flexible 
and reliable implant system that is clinically proven to 
maintain marginal bone levels. A variety of prosthetic 
treatment options can be undertaken using implants as 
anchorage units.

There are several indications for overdenture treatment 
in connection with implant treatment. Functional, 
esthetic, phonetic and hygienic requirements in certain 
clinical situations support the use of the overdenture as 
a treatment option. The presence of at least one implant 
in each quadrant of the jaw, combined with a suitable 
attachment system, makes overdenture treatment a 
viable alternative when treating totally edentulous jaws.

The following protocol is recommended in the lower jaw; 
■ Minimum 2 implants, splinted or non-splinted

Attachment-retained treatment in 
the upper jaw
In the upper jaw, the clinical result and long-term 
predictability is more dependent on the mode of implant 
support and the design of the denture. A prefabricated

or customized bar, splinting four or more implants can 
help to ensure equally good results as in the lower jaw.

The following protocol is recommended in the upper jaw; 
Ш Minimum 4 implants, splinted

Attachment-retained treatment in 
the lower jaw
In the lower jaw, the installation of a fixed bridge 
restoration is often possible; however, patients 
sometimes prefer to have an overdenture for reasons of 
economics. Clinical studies with the Astra Tech Implant 
System show that the survival rate of implants in the 
lower jaw is the same for overdentures as for fixed bridge 
restorations, regardless of the retaining system.

Motives for attachment-retained treatment
■ An unfavorable jaw relation which makes treatment 

with a fixed bridge restoration difficult
■ Esthetic problems, e.g. the need for lip support in the 

upper jaw
■ Phonetic problems due to loss of alveolar bone in the 

upper jaw
■ Patient dissatisfaction with removable denture due to 

oral irritations and/or loss of bone for denture fixation
■ A bridge option makes satisfactory oral hygiene 

impossible or extremely difficult to achieve
■ Edentulous patients with a cleft palate
■ Economic constraints

lower jaw. lower jaw.

32671184-USX-1611_Attachment_retained restorations_ATIS EV.Indd 8

Splinted
attachments in the 

upper jaw.

Further factors to consider
Factors which govern the planning of the overdenture 
treatment are the number and length of the implants, 
together with quality and quantity of the anchoring bone 
tissue.

To ensure an optimized restorative treatment, make sure 
that the following conditions are met;
■ Parallel implants
■ Rigid bar connector without large distances between 

implants
■ Appropriate length of extension bars, not too long
■ Adequate resilience of the mucosa; the mucosa should 

not be too soft
■ Provide an even load on the mucosa when the 

prosthesis is in function
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H ealing p rocedu re

Healing Uni EV
The healing components are developed to support 
the surrounding soft tissue and give a predictable 
treatment situation by geometries in close 
correspondence to the final abutments. m

Clinical procedure

A b u tm e n t D e p th  G auge  EV M easure h e ig h t

One tip design for each implant 
connection.

• A waist on the tip for identification of 
4 -5  mm depth mark.

The abutment depth gauges corresponds 
with the Healing Uni E V  laser etched 
bands.

I Color: according to implant.

2-22 14:35 S2671184-USX-1611_Attachment_retained restorations_ATIS EV.indd 9

Healing Uni EV
Healing Uni E V  is used for soft tissue 
support during the healing phase and is 
designed to support and simplify final 
abutment selection

I Harmonized with the heights and 
diameters for all the attachment-retained 
abutments

Laser etched bands for gauging 

Color: according to implant

In s ta lla tio n

Pick up and Install the sterile 
Healing Uni E V  directly from the blister 
package using the Hex Driver EV.

I Manually seat and secure the heating 
abutment using light finger force 
(5 -10  Ncm).
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Final res to ra tion

Locator™ Abutment EV
The Locator Abutment provides long-term stability and ease 
of use. The low vertical height is ideal for the majority of all 
overdenture patients. Cases with angulation problems and 
limited occlusal space can be easily corrected using Locator.

Clinical procedure

A b u tm e n t s e le c t io n In s ta lla tio n

Before abutment installation, remove the 
healing abutment and register the soft 
tissue height for proper selection of the 
permanent abutment. The appropriate 
height of the Locator Abutment E V  is where 
the outer retention geometry is at a supra 
gingival height.

Mount the Locator Abutment E V  and 
the plastic holder/sleeve onto the driver, 
a part of the Locator Core Tool.

i Seat the Locator Abutment EV manually.

Note: Healing Uni E V  design supports 
the permanent Locator Abutment EV 
configuration and creates a matching soft 
tissue contour.

I Use the Locator Driver E V  in the 
restorative Driver Handle EV with the 
Torque Wrench EV. Tighten the abutment 
to recommended torque (25 Ncm).

C lin ic a l a p p lic a t io n :

■ Fully edentulous situations in 
the mandible.

■ Taking into consideration clinical 
documentation available, non- 
splinted Locator Abutment EV 
solutions are recommended in 
the lower jaw only.

Im p ress ion

Firmly attach the Locator Abutment 
Pick-ups on the Locator Abutments E V  
and check to ensure that they are 
securely in place.

I Take the abutment-level impression in a 
standard or customized impression tray 
with an elastomeric impression material.

P

Remove the impression once the 
impression material has set.

I Verify that the impression is correct and 
send it to the laboratory.

10
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Final res to ra tion

Laboratory procedure Clinical procedure

\  at 
Чm

Model O v e rd e n tu re F ina l re s to ra tio n

I Firmly place the Locator Abutment 
Replica Into the Locator Abutment Pick­
up in the impression.

I Fabricate a master model in high-quality 
stone material.

I Place the spacer over the head of each 
Locator Abutment Replica, mimicking the 
resilient situation, and attach the Locator 
Processing Caps to the replicas.

I Fabricate the overdenture by curing the 
female part into the acrylic.

I Use a burr to remove excess acrylic, and 
polish the overdenture base.

I Remove the overdenture from the model 
and discard the black processing inserts 
using the Locator Insert Removal Tool, 
a part of the Locator Core Tool.

I Send the final overdenture with the 
Locator Abutment E V  Inserts to the 
clinician.

I Place the preferred Locator inserts into 
the metal housing (Processing Cap), 
using the Insert Seating Tool, a part of 
the Locator Core Tool.

' Check and adjust the final fit of the 
overdenture. Make corrections to the 
occlusion relation as needed.

22 S2671l84-USX-l611_Attachment_retained restorations_ATIS EV.indd 11 2016-12-22 14:35



Final re s to ra tion

12

f
Ball Abutment EV
The Dalbo Plus female part ТЕ basic is cured into the 
denture and custom retention is achieved \A/ith the 
adjustable Dalbo Plus Lamellae retention Insert E, 
seated into the housing. The insert is designed to reduce 
wear on the ball abutment and minimize the need for 
maintenance. Altering the retention of the Lamellae 
retention insert as well as changing to a new insert 
can be easily done using the Dalbo Plus Screwdriver/ 
Activator.

C lin ica l a p p lic a t io n :

■ Fully edentulous situations in 
the mandible.

■ Taking into consideration clinical 
documentation available, non- 
splinted Ball Abutments solutions 
are recommended in the lower 
jaw only.

Clinical procedure

A b u tm e n t s e le c t io n A b u tm e n t in s ta lla tio n Im p ress ion

Before abutment installation, remove 
the healing abutment and register the 
mucosal height for proper selection of 
the permanent abutment. The appropriate 
height of the ball abutment is the 
highest point of the soft tissue margin 
corresponding at. or slightly "apical" to 
the tapered neck of the abutment.

: Attach the Ball Driver E V  to the 
restorative Driver Handle EV.

I Attach the driver to the Ball Abutment EV.

Take the abutment-level impression in a 
standard or customized impression tray 
with an elastomeric impression material.

I Connect the Ball Driver E V  with the 
Torque Wrench EV. Tighten the abutment 
to the recommended torque (25 Ncm).

Remove the impression once the 
impression material has set.

Verify that the impression is correct and 
send it to the laboratory.

Note: Healing Uni EV design supports the 
final Ball Abutment E V  configuration and 
creates a matching soft tissue contour

32671104-USX-1611_Attachment_retained restorations_ATIS EV.indd 12 2016-lMl ( 3267



Final re s to ra tion

Laboratory procedure Clinical procedure

Model O v e rd e n tu re F ina l re s to ra tio n

I Place the Bali Abutment E V  Replica firmly 
into the impression. The parallel bevels on 
the abutment and the replica facilitates 
the positioning.

I Fabricate a master model vy/ith the ball 
replica and high-quality stone material.

■  Determine a common path of insertion for 
the ball attachment-retained overdenture.

■  Place the duplicating aid onto the replica.

■  Fabricate the overdenture.

■  Remove the duplicating aid for making 
space in the prosthesis for the female part.

■  Cure the female part into the acrylic.

■  Use a burr to remove excess acrylic, 
polish the overdenture base.

■  Send the final overdenture to the clinician.

■ The preferred retention of the inserts Is 
adjusted to the patient’s requirements.
The activation is made with the Dalbo 
Plus Screwdriver/Activator by rotating 
clockwise, aquiring more retention, or 
counter clockwise aquiring less retention.

• Changing to a new or another Insert is 
done with the screwdriver.

' Check and adjust the final fit of the 
overdenture. Make corrections to the 
occlusion relation as needed.

1^.35И 32671184-USX-1611_Attachment_retained restorations_ATIS EV.it
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Final re s to ra tion

14

Uni Abutnnent EV/Atlantis® suprastructures
A solid prosthetic interface with a 33° top 
cone and a M1.8 mm Bridge Screw. The design 
facilitates non-parallel implant situations up to 66°

Uni Abutment EV on all implant interface 
connections (3.0-5.4)

C lin ic a l a p p lic a t io n

■ Partial and fully edentulous situations
■ All positions in the mouth

Clinical procedure

A b u tm e n t s e le c tio n In s ta lla tio n

■  Before abutinent installation, remove 
the healing abutment and register the 
mucosal height for proper selection of 
the permanent abutment.

I Attach the Uni Driver EV to the 
Driver Handle.

The permanent Uni Abutment EV 
can be selected either by aiming with 
the Abutment Depth Gauge E V  or by 
indications on the Healing Uni EV.

I Pick up the Uni Abutment EV with the 
driver by gently pressing the driver 
downwards. The driver is properly seated 
when it clicks.

I Seat the abutment manually.

Note: Healing Uni EV design supports the 
permanent Uni Abutment E V  configuration 
and creates a matching soft tissue contour.

I Tighten the abutment to the 
recommended torque (25 Ncm) with 
the restorative Driver handle EV, 
the Uni Driver E V  and Torque Wrench EV.

Release the driver using a small wiggling 
motion while lifting the driver gently.

32671184-USX-1611_Attachment_retained restorations_ATIS EV.indd 14

Atlantis® Bar
Intended for removable prosthesis on 
standard or custom bars. A library of 
different bar profiles is available.

Atlantis® 2in1 
(bridge and hybrid)
Intended for removable prosthesis. 
The primary structure is a custom 
bar and the secondary structure can 
either be a bridge or a hybrid.

Im p ress ion  
O pe n  tra y
■  Select the appropriate Uni Abutment EV 

Pick-up.

Place the pick-up using the 
Hex Screwdriver EV.

I Secure the pick-up using manual 
tightening torque (5 -10  Ncm).

I Apply impression material around the 
pick-up separately.

Place the tray, filled with impression 
material.

■  Once the impression material has 
set, unscrew the pin and remove the 
impression.

Check the impression for correct and 
stable retention of pick-up.

Note: For close tray impression technique 
use the Uni Abutment EV Transfer.

f



Final re s to ra tion
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Laboratory procedure Clinical procedure

M odel m a k in g

■  Connect the Uni Abutment E V  Replica to 
the impression components and tighten 
without dam aging the impression.

■  Secure the Implant Pick-up E V  using 
manual tightening torque (5 -10  Ncm).

■  Prepare the Impression for duplication 
with a removable soft tissue mask by 
applying silicone around the replica.

■  Pour high quality stone and fabricate the 
master model.

Note: Uni Abutment E V  Replica is for
single use.

R e s to ra tio n  fa b r ic a t io n

■  Place the bar/structure on the model and 
tighten with Lab Bridge Screw EV.

■  Fabricate the final restoration onto the
secondary structure.

■  Send the final restoration to the clinician.

F in a l re s to ra tio n

■  Install the the bar and tighten the 
bridge screws to the recommended 
torque (15 Ncm) with the restorative 
Driver handle EV. the Uni Driver E V  and 
Torque Wrench EV.

■  Check and adjust the final fit of the 
overdenture. Make corrections to the 
occlusion relation as needed.

I 32671184-USX-1611_Attachment_retained restorations_ATIS EV.indd 15
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Final res to ra tion

Uni Abutnnent EV/OD Cylinder EV 
- Bar solution
The OD cylinder in gold is developed to facilitate a 
conventional soldered bar solution, together with 
Uni Abutment EV as the connective base to the implant.

0

A b u tm e n t s e le c tio n

■  Before abutment installation, remove 
the healing abutment and register the 
mucosal height for proper selection of the 
permanent abutment.

■  The permanent Uni Abutment E V  can 
be selected either by aiming \with the 
Abutment Depth Gauge or by indications 
on the Healing Uni EV.

Note: Healing Uni EV design supports the 
permanent Uni Abutment E V  configuration 
and creates a matching soft tissue contour.

In s ta lla tio n

■  Attach the Uni Driver EV to the restorative 
Driver Handle EV.

■  Pick up the Uni Abutment EV with the 
driver by gently pressing the driver 
downwards. The driver is properly seated 
when it clicks.

■  Seat the abutment manually.

■  Tighten the abutment to recommended 
torque (25 Ncm) with the restorative 
driver handle, the driver and Torque 
Wrench EV.

■  Release the driver using a small wiggling 
motion while lifting the driver gently.

16
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Im p ress ion  
O pe n  Tray
■  Select the appropriate Uni Abutment EV 

Pick-up.

■  Install the pick-up using the 
Hex Screwdriver EV.

■  Secure the pick-up using manual 
tightening torque (5 -10  Ncm).

■  Apply impression material on the pickup 
separately.

■  Place the tray, filled with impression 
material.

■  Once the impression material has 
set. unscrew the pin and remove the 
impression.

• Check the impression for correct and 
stable retention of pick-up.

Note: For closed tray impression technique.
use the Uni Abutment EV Transfer.



Final re s to ra tion

О

ч

ю

f

I

M odel m a k in g

■  Connect the Uni Abutment Replica to 
the Uni Abutment E V  Pick-up.

■  Secure the pick-up using manual 
tightening torque (5 -10  Ncm).

■  Pour high quality stone in the impression 
and fabricate the model.

Note: Uni Abutment EV Replica is for
single use.

Laboratory procedure

R e s to ra tio n  fa b r ic a t io n

■  Place the OD Cylinder E V  on the replica 
and tighten with a Lab Bridge Screw.

■  Fit the bar (male part) and perform the 
soldering.

■  Finish and thoroughly polish the bar 
restoration. Fit the clips (female parts) to 
the bar and fabricate the overdenture by 
curing the clips into the acrylic.

■  Use a burr to remove excess acrylic, and 
polish the overdenture base.

■  Send the final overdenture to the clinician.

Use bar and clips/riders of preferred 
choice.

32671184-USX-1611_,Attachment_retained restorations.ATIS EV.indd 17

F ina l re s to ra tio n

■  Install the bar and tighten the bridge 
screws to the recommended torque 
(15 Ncm) with the restorative Driver 
Handle EV, the Uni Driver E V  and 
Torque Wrench EV.

■  Check and adjust the final fit of the 
overdenture. Make corrections to the 
occlusion relation as needed.

17
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Torque W rench EV

Torque Wrench EV - restorative handling
A torque wrench together with a Restorative Driver 
Handle are used for tightening of abutment screws 
and/or bridge screws.

When used together with the Surgical Driver Handle, 
the torque wrench can also be used for implant 
installation and adjustment.

Prosthetic instruments
Prosthetic instruments specifically designed for the 
Astra Tech Implant System EV.
■ Hex Driver EV, manual and machine
■ Ball Abutment Driver EV machine
■ Locator Driver EV machine
■ Uni Driver EV machine
■ Torque Wrench EV
■ Torque Wrench EV Restorative Driver Handle
■ Torque Wrench EV Restorative Driver Handle Low

A sse m b le A tta c h H a n d lin g

Assemble the head of the wrench and 
the body by pushing the components 
together and turning them in opposite 
directions until there is an audible click.

I Attach the Hex Driver E V  into the 
Restorative Driver Handle E V  and 
then into the wrench until there is an 
audible click.

I Use a finger on the top of the driver 
handle to keep it steady and in place. 
Then gently pull the arm of the torque 
wrench in the direction of the arrow until 
the desired torque is achieved.

Note: The arm of the torque wrench must 
not go beyond the end of the scale, as this 
could result in inaccurate torque readings.

The arrow on the head of the wrench 
shows the direction in which the wrench is 
functioning.

18
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Torque W rench EV

II

D isassem b le C lean ing  and  d ry in g S te r iliz a tio n

Remove the driver handle from 
the wrench,

I Remove the head by pressing a finger 
into the recess (1) and gently pulling 
the head (2),

The three separated parts are now ready 
for cleaning using water and a brush.
Let the parts dry.

Follow the manufacturer's instructions 
for use.

19
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Torque gu ide

Torque guide for Astra Tech Implant System® EV

20
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Installation procedures

Implant installation

Recommended torque

1
Healing components Manual/light finger force (5-10 Ncm)

Temporary restorations on all levels - ^ 115 Ncm

Final restorations on implant level

Final restorations on abutment level . . .



Cleaning and ste riliza tion

Cleaning and sterilization
All drills, except the single use Precision Drill EV, can be 
used approximately ten times. If drills are not reused, 
dispose them in a sharps container immediately after 
the implant procedure is completed.
N ote : Single use products should not be reused.

Remove residual tissue or bone debris by immersing the 
used products in lukewarm water (<40°C/104 F). Do not 
use fixation agents or hot water as this could influence 
subsequent cleaning results. Products should be kept 
in a wet environment until the next step is initiated. For 
Direct Driver EV 0  3.3, 0  4 and Ball Abutment Driver EV 
storage in a wet environment is mandatory.

If cleaning is delayed more than 120 minutes, place the 
devices in a bath of a cleaning and disinfection solution 
to avoid drying of soil and/or debris, blood and other 
contaminations.

Preparation for cleaning
Disassembly is required for the following products:
■ Large Tray EV and Small Tray EV
■ Impression components (pick-ups/transfers)

La rg e  Tray EV

Lid

„  . 4 ^  ,  Overlay
о  *"  о  . . t \ \

■#-
в ш -« V

^ n n

Tray base

Base shield

Manual procedure
Apply detergent, Neodisher MediClean-Forte 
(Dr. Weigert. Hamburg) or similar solution to all surfaces. 
Scrub the outer and. if applicable, the inner side of 
the product with a soft bristled nylon brush until all 
visible soil and/or debris are removed. Flush the inner 
channels/lumen with cleaning solution using an irrigation 
needle connected to a syringe. Check channels/lumen 
for residual soil and/or debris. Run the products in an 
ultra-sonic bath with cleaning solution for minimum 
ten minutes. Drills and trays excluded. Rinse under 
clean running water until all trace of cleaning solution 
is removed. Flush the inner channels/lumen with water 
using an irrigation needle.

Prepare a bath with a disinfection solution, D212 
instrument disinfection (DQRR SYSTEM-HYGIENE) 
or similar, according to the detergent manufacturers 
instructions. Immerse the products completely for the 
time specified by the manufacturer. Flush the internal 
channels/lumen using an irrigation needle for a minimum 
of 3 times. Rinse under clean running water until all 
trace of disinfection solution is removed. Flush the inner 
channels/lumen with water using an irrigation needle.

Dry the products using medical compressed air and 
clean lint-free single-use wipes.

Automated procedure
Place instruments in a washer-disinfector, Vario TD or 
similar, according to recommendations from the supplier. 
Example of Vario TD washing program.

■ Pre-wash, 20°C
■ Cleaning with detergent, Neodisher MediClean-Forte 

(Dr. Weigert, Hamburg) or similar solution 45-55°C

■ Neutralization
■ Intermediate rinse
■ Disinfection, >90°C (preferable 93°C), 5 min

■ Drying

S m all Tray EV

Overlay

Tray base

a711M-USX-1611_Attachment_retained restorattons^ATIS EV.Indd 21

Inspection and function testing
Drills shall be replaced as soon as their cutting capability 
diminishes. Discard blunt or damaged products.

21
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C lean ing and s te riliza tion

Packaging pre-sterilization
Thoroughly dry everything prior to the sterilization 
process to prevent the risk of corrosion. Assemble the 
tray and re-position the drills and instruments using 
drill/letter numbers, where applicable. It is recommended 
to wrap the instruments and tray according to the 
sterilization wrap manufacturer's instructions. It is 
recommended to place the abutments, screws, and 
applicable products in a sterilization bag.

N o te : For US: Use FDA cleared sterilization bag 
and 16 minutes dry time at the end of the steam 
sterilization cycle.

Sterilization
steam sterilization with a pre-vacuum cycle 
(134°C/275°F for 3 minutes).

Sterilization procedure for zirconia 
products
The products should not be sterilized in a steam 
autoclave. The process can affect the mechanical 
properties of the material.

Statement Cleaning and sterilization of 
Astra Tech Impiant System® EV products
The cleaning and sterilization instructions for Astra Tech 
Implant System EV assortment has been developed and 
validated by Dentsply Sirona. The instructions have been 
developed in accordance with the standards stated, 
please see below.

Both the VarioTD program (recommended for 
automated reprocessing) and the Neodisher Mediclean 
Forte (Dr. Weigert) detergent are recommendations 
and can be substituted with similar programs 
and detergents. For more information, please 
see http://www.miele-professional.com and/or 
www.drweigert.com.

22
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F o r Z irD e s ig n  a b u tm e n t: Liquid Chemical Sterilization/ 
Fligh Level Disinfection is recommended.

N o te : For US: Dry heat (160°C/320°F for 4 hours) is the 
recommended procedure.

F o r A t la n t is  a b u tm e n t in  z irc o n ia : Dry heat 
(160°C/320°F for 4 hours) is the recommended 
procedure.

Storage
The products should be stored, in their package, in a dry 
place, at normal temperature (18-25°C/64-77°F). Use the 
sterilized components within the stated time period from 
the sterile bag manufacturer.

N o te : For maintenance and cleaning of Contra Angles 
and Torque Wrench EV, follow the manufacturer’s 
instructions.

If alternative procedures are used it is the responsibility 
of the user to ensure that the cleaning and sterilization 
procedure chosen achieves the desired results.

Large Tray EV and Small Tray EV are made of PPSU 
(Polyphenylsulfone) material which may be sensitive 
for some chemicals containing acetate e.g. ethyl acetate. 
Consult your detergent manufacturer for compatibility of 
used detergent with PPSU if Neodisher Mediclean Forte 
is not used.

• ANSI/AAMI ST79:2010 & Al:2010 Co m p re he nsive  g u id e  to  steam  
Sterilization ancj sterility a ssu ran ce in health care  facilities.

• ANSI/AAMI ST81:2004/(R) 2010 Sterilization of medical devices -  
Information to be provided by the manufacturer for the processing of 
resterilizable medical devices,

• AAMI T1R12;2010 Designing, testing, and labelling reusable medical 
devices for reprocessing in health care facilities: A guide for medical 
device manufacturers.

• EN ISO 17664:2004 Sterilization of medical devices -  Information to be 
provided by the manufacturer for the processing of resterilizable medical 
devices.

• EN ISO 15883-1:2009, Washer-disinfectors -  Part 1: General requirements, 
terms and definitions and tests.

• EN ISO 15883-2:2009, Washer-disinfectors -  Part 2: Requirements and 
tests for washer-disinfectors employing thermal disinfection for surgical 
instruments, anaestetic equipment, bowls, dishes, receivers, utensils, 
glassware, etc,

• ISO/TS 15883-5:2005, Washer-disinfectors -  Part 5: Test soils and 
methods for demonstrating cleaning efficacy.

• EN ISO 17665-1:2006, Sterilization of health care products -  Moist heat -  
Part 1: Requirements for the development, validation and routine control 
of a sterilization process for medical devices.

2 0 1 6 -1 2 -2 B  326
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A b o u t D en tsp ly  S irona Im p lan ts

Dentsply Sirona Implants offers comprehensive solutions 
for aii phases of implant therapy, including Ankylos*,
Astra Tech Implant System* and Xive* implant lines, digital 
technologies, such as Atlantis* patient-specific solutions and 
Simplant* guided surgery, Symbios* regenerative soiutions, 
and professionai and business development programs, such as 
STEPPS'". Dentsply Sirona Implants creates value for dental 
professionals and allows for predictable and lasting implant 
treatment outcomes, resulting in enhanced quality of life 
for patients.

A b o u t D entsp ly  S irona

Dentsply Sirona is the world's largest manufacturer of 
professional dental products and technologies, with a 130-year 
history of innovation and service to the dental industry and 
patients worldwide. Dentsply Sirona develops, manufactures, 
and markets a comprehensive solutions offering including 
dental and oral health products as well as other consumable 
medical devices under a strong portfolio of world class brands. 
As The Dental Solutions Company™, Dentsply Sirona's products 
provide innovative, high-quality and effective solutions to 
advance patient care and deliver better, safer and faster 
dentistry. Dentsply Sirona's global headquarters is located in 
York, Pennsylvania, and the international headquarters is based 
in Salzburg, Austria. The company's shares are listed in the 
United States on NASDAQ under the symbol XRAY.

Visit www.dentsplysirona.com for more information 
about Dentsply Sirona and its products.

T H E  D E N T A L  
S O L U T I O N S  
C O M P A N Y ™

Dentsply
Sirona
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П еревод с английского язы ка  на русский язы к

ГОСУДАРСТВЕННЫЙ НОТАРИУС ГЁТЕБОРГА

я, нижеподписавшийся, ПЕР БЭКЛУНД, государственный нотариус Гётеборга, Швеция 
настоящим заверяю,

что

что

Гёран Форсмальм -
с личным номером в Швеции 590729-5058, 
лично подписал прилагаемый документ, и

он должным образом уполномочен подписывать самостоятельно и от имени 
ДЕНТСПЛАИ Импланте Мануфэкчуринг ГмбХ, 
с адресом Штайнцойгштрассе 50, 68229 Мангейм, Германия, в рамках 
полномочищ представленных по Доверенности от 21 марта 2017 года, 
подписанной Норбертом Рабенштайном (Norbert Rabenstein), который, 
согласно Сертификату, выданному Вальтером Бюттнером (Walter Buttner) 
нотариусом г. Шветцингена, Германия, от 21 марта 2017 г., должным образом 
уполномочен единолично подписывать документы для и от имени компании.

Гётеборг, 05 декабря 2017 г.

По должности:
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A S T R A  TEC H
СИСТЕМ А И М П ЛА Н ТА ТО В

К о н стр у к ц и и
с ф и к с а ц и е й  н а  а т а ч м е н т а х
С и с т е м а  и м п л а н т а т о в  A S T R A  T E C H  I m p l a n t  S y s t e m  E V

^ ^ C b q s P L Y
Л Implants
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ASTRA TECH Implant System EV создана, как простая 
и универсальная система для установки имплантатов.

Основой этой эволюционной системы
остается уникальный комплекс
ASTRA TECH Implant System BioManagement Complex,
который, как было доказано, уверенно обеспечивает
долговременное сохранение маргинальной кости
и высокоэстетичные результаты

1
1





ASTRA TECH
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Для получения дополнительной информации также обратитесь 
к инструкциям производителей:
Zest Anchors
-  Инструкции по применению

-  СИСТЕМА АТАЧМЕНТОВ ДЛЯ ИМПЛАНТАТОВ LOCATOR®
-  Система атачментов для имплантатов LOCATOR®, 

Руководство по методике обработки абатмента Locator™
Cendres Metaux

— Атачмент для стоматологического протезирования:
методика обработки матрицы Dalbo® ̂ PLUS

Данное руководство предназначено для профессиональных стоматологов 
прошедших, как минимум, базовое обучение по ортопедии и клинической ’ 
имплантологии. Оставаться в курсе новейших тенденций и методов лечения 
в шиплантологии посредством непрерывного обучения является обязанностью

Не все изделия могут быть регламентированы / разрешены / лицензированы 
на всех рьжках. Пожалуйста, обратитесь в местное представительство 
компании DENTSPLY Implants для уточнения ассортимента и наличия изделий.

№я облегчения прочтения документа для наших клиентов, компания DENTSPLY 
Implants не использует знаки ® или ™ в копии документа. Тем не менее 
компания DENTSPLY Implants не отказывается от права на товарный знак 
И ничто вф настоящем документе не должно толковаться иначе.
Иллюстрации изделий приведены не в масштабе.



Обзор видов протезирования

О б з о р  в и д о в  п р о т е з и р о в а н и я

Протезы с цифровой 
обработкой и обычные 
шинированные 
протезы с опорой на 
абатмент UniAbutment 
EV

т .

WW

Обычные
нешинированные протезы  
с опорой на абатмент  
Locator Abutm ent E V  
и шаровидный абатмент  
Ball Abutment E V Щ

Ж '

Балка для супраструктуры 
ATLANTIS™ ISUS
Д ля съемных шинированных  

* зубных протезов нижней челюсти 
.  /  верхней челюсти на стандартных  

или индивидуальных балках

Супраструктура ATLANTIS 
ISUS™ - 2 в 1 (мостовидный 
и гибридный протезы)
Д ля съемных шинированных  
зубных протезов нижней  
челюсти /  верхней челюсти

Первичная структура -  
индивидуальная балка, вторичная 
структура м ож ет быть либо  
мостовидным, либо гибридным 
протезом.

Цилиндр OD Cylinder EV
Для съемных шинированных  
зубных протезов нижней челюсти 
/  верхней челюсти на стандартных  
паяных балках из золота.

Абатмент Locator™ Abutment EV
Д ля съемных нешинированных  
зубных протезов нижней челюсти.

Шаровидный абатмент 
Ball Abutment EV
Д ля съемных нешинированных  
зубных протезов нижней челюсти



Обзор абатментов

О б з о р  а б а т м е н т о в

Система имплантатов ASTRA TECH Implant System EV 
включает в себя ассортимент абатментов, в том числе 
индивидуальные абатменты, и широкий выбор готовых 
абатментов, предназначенных для удовлетворения всех 
требований при имплантации. Абатменты производятся

из разных материалов для обеспечения поддержки 
при различных условиях нагрузки и различных постоянных 
протезах. Во всем этом руководстве символы используются 
для обозначения индексированных вариантов.
Ниже приведен краткий обзор абатментов и символов.

Постоянные абатменты Индексирование Рекомендованное применение Особенности и преимущества Страница

Uni Abutment™ E V 
Титан

w
1

Неиндексированный • Шинированные зубные протезы 
нижней челюсти / верхней 
челюсти с балками

• Совместим с супраструктурой 
ATLAN TIS ISU S 

•Один тип соединения 
для поверхностей 
всех имплантатов

14 -17

Locator™ Abutment E V  
Титан i }

Неиндексированный • Нешинированные зубные протезы 
нижней челюсти

• Соединения поверхностей 
имплантатов (3,6-4,8 мм]

10 -11

Шаровидный абатмент 
Ball Abutment E V  Титан

w
1

Неиндексированный • Нешинированные зубные протезы 
нижней челюсти

• Соединения поверхностей 
имплантатов (3,6-4,8 мм]

12 -13

Д о п о л н и т е л ь н ы е  и н с т р у м е н т ы

Для различных процедур с фиксацией на атачментах требуются 
дополнительные компоненты и инструменты, используемые для 
облегчения выполнения разных этапов лечения и лабораторной 
обработки.

Абатменты

Locator Abutment '̂^ E V

И нструм енты

Абатмент Uni Abutment E V

Механический имплантовод 
Locator Driver E V  
Инструмент Locator Core Tool 
используется для;
• установки абатментов
• размещения и удаления вставок

Имплантовод шаровидного 
абатмента Ball Abutment Driver E V  
Отвертка/активатор Daibo Plus 
Screwdriver/Activator используется 
для;
• коррекции фиксации и замены 

вставок

Имплантовод Uni Driver EV 
Полировочный протектор Uni E V  
используются для; 

защиты абатмента при полировке 
на балке протеза

■и71184-и5Х-1712_Attachm ent retained restorations Astra Tech Im plant System  EV.indd 5
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Введение

i

т

L

Р а з м е р  и м п л а н т а т а / п о з и ц и я  
з у б а
Философия конструкции системы имплантатов ASTRA TECH 
Implant System EV основана на естественной стоматологии, 
использующей индивидуальный подход с использованием метода 
«краун-даун», в сочетании с интуитивно-понятным хирургическим 
протоколом и простым алгоритмом протезирования.

т

® шш®
Для каждого отдельного зуба необходимо учитывать множество 
моментов, таких как опора, необходимая для постоянного 
протезирования в определенной позиции, заживление мягких тканей, 
конструкция и размер имплантата.

На рисунке показаны рекомендуемые размеры имплантатов 
по отношению к естественному зубному ряду, при условии, что имеется 
достаточный объем кости и пространство относительно соседнего зуба

О д н а  с и с т е м а  -  о д и н  т о р к
Все постоянные абатменты рассчитаны на унифицированный 
торк (25 Нем) для обеспечения дополнительной простоты 
применения.

Более низкий торк (15 Нем) также применяется на уровне 
протезирования для винтов мостовидных протезов.

С о е д и н е н и е  п о в е р х н о с т е й  

и м п л а н т а т а  и  а б а т м е н т а
Имплантат OsseoSpeed EV имеет уникальную поверхность 
для размещения индивидуальных абатментов ATLANTIS 
только в одном положении. Поверхность также 
обеспечивает универсальность шестипозиционных 
индексированных готовых абатментов, в то время 
как неиндексированные абатменты могут быть установлены 
в любом угловом положении.

Имплантат OsseoSpeed EV

Варианты установки абатментов 
Только одна позиция
Индивидуальные абатменты ATLANTIS, 
CAD/CAM будут размещаться только 
в одном положении.

•  «
Шесть позиций
Индексированные абатменты будут 
размещаться в шести доступных 
позициях. •  •

Неиндексированные
Неиндексированные абатменты 
будут размещаться в любом угловом 
положении.

Ц в е т о в о е  к о д и р о в а н и е
Вся система имплантатов ASTRA TECH Implant System 
снабжена маркировками, цветовым кодированием 
и геометрическими символами для упрощения правильной 
идентификации соответствующих компонентов.

Каждый размер соединения имплантат-абатмент 
обозначается определенным цветом, который 
последовательно используется во всей системе.
Цвет применяется непосредственно к компонентам 
и инструментам, а также на упаковке и в информационных 
материалах там, где это необходимо.

Следующие компоненты и / или упаковка имеют цветовую 
маркировку.
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П р е д о п е р а ц и о н н ы е

п р о ц е д у р ы
Предоперационный осмотр

Предварительное обследование должно включать оценку 
общего состояния здоровья пациента, результатов 
клинического и рентгенографического исследования 
ротовой полости. Особое внимание следует уделять 
состоянию слизистых оболочек, строению челюстей, 
стоматологическому и клиническому анамнезу и признакам 
дисфункции органов ротовой полости.

Для оценки топографии остаточной кости альвеолярного 
отростка следует использовать рентгенографическое 
исследование. Начальная рентгенографическая оценка 
в сочетании с клиническим осмотром является основой 
для определения возможности применения имплантата 
уданного пациента.

Если данному пациенту этот метод подходит, необходимо 
провести более тщательный клинический осмотр области, 
подлежащей лечению, и противоположной челюсти. Перед 
установкой имплантов следует провести лечение любой 
местной патологии в области челюстей.

Предоперационное планирование

Предварительное обследование должно основываться 
на ожидаемом конечном результате протезирования. 
Ассортимент системы ASTRA TECH Implant System 
EV предназначен для удовлетворения потребностей 
протезирования при планируемом замещении зубов.

Для достижения ожидаемого результата планирование 
лечения должно включать все этапы процедуры, от периода 
заживления и компонентов для заживления десны 
до временного и постоянного протезирования.

Сегодня цифровые процессы с применением сканов конусно­
лучевой КТ в сочетании с оптическим сканированием 
поверхности могут заменять или дополнять модели, 
установленные на артикуляторе, и предоставлять 
информацию (аналоговую или виртуальную) о соотношении 
между челюстями и зубами. Диагностической восковое 
моделирование с замещением отсутствующих зубов дает 
важную информацию на этапе планирования

На основе анализа и оценки 
окклюзионного пространства, 
распределения силы 
и предпочтительных участков 
для установки 
имплантатов можно 
создать оптимальный 
план. Использование 
прозрачных рентгеновских 
шаблонов, демонстрирующих 
имплантаты в различных 
увеличениях, полезно 
при выборе олтимального 
положения, направления 
и размера имплантата. При работе 
в цифровой среде программное 
обеспечение для планирования 
предоставляет данные о различных 
имплантатах.
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Планирование лечения

я

SIMPLANT, программное 
обеспечение 
для компьютерной 
обработки имплантатов, 
может использоваться 
для системы имплантатов 
ASTRA TECH Implant System EV 
для точного планирования оптимального 
положения и размещения имплантата.
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Несмотря на то, что окончательный способ 
лечения может быть определен во время операции, 
рассматривается следующая информация, с учетом 
качества поддерживающей кости и ожидаемой 
начальной стабильности имплантата(ов)

Одно- или двухэтапная хирургическая процедура

Протокол немедленной или ранней нагрузки

Ожидаемое время заживления до нагрузки

Когда предварительные условия для немедленной 
нагрузки не могут быть созданы, может быть 
рассмотрен протокол ранней нагрузки (как минимум 
шестинедельный период заживления).

Во всех ситуациях качество и количество кости, 
достигнутая первичная стабильность, конструкция 
протеза и условия нагрузки должны быть тщательно 
изучены и оценены стоматологом для определения 
времени нагрузки имплантатов для каждого 
отдельного случая.

Прежде чем начать лечение, пациент должен быть 
проинформирован о результатах предоперационного 
осмотра и получить четкое разъяснение всего, 
что связано с планируемым лечением, включая 
ожидаемый результат, требования к обслуживанию 
и связанные с этим риски.



К л и н и ч е с к о е  п р и м е н е н и е

Введение

Система имплантатов ASTRA TECH Implant System EV 
предназначена для применения в различных клинических 
ситуациях, обнаруженных у пациентов с частичным или 
полным отсутствием зубов. Она была подробно исследована 
во многих технических, экспериментальных и перспективных 
клинических исследованиях. В обширных исследованиях 
и при изучении документации была выявлена простота, 
гибкость и надежность системы имплантатов и было 
клинически доказано, что она обеспечивает сохранение 
уровня маргинального края кости. Различные варианты 
протезирования могут быть выполнены с использованием 
имплантатов в качестве элементов крепления.

Имеются некоторые особенности применения съемных 
зубных протезов в связи с применением имплантатов. 
Функциональные, эстетические, фонетические 
и гигиенические требования в определенных клинических 
ситуациях поддерживают использование съемных зубных 
протезов в качестве варианта лечения. Наличие по крайней 
мере одного имплантата в каждом квадранте челюсти 
в сочетании с соответствующей системой крепления делает 
применение съемных зубных протезов жизнеспособной 
альтернативой при лечении пациентов с полным 
отсутствием зубов.

Нижнечелюстные протезы с фиксацией 
на атачментах
В области нижней челюсти часто возможна установка 
постоянного мостовидного протеза. Однако, пациенты 
иногда предпочитают установку съемного зубного протеза 
по причинам экономического характера. Клинические 
исследования применения системы имплантатов ASTRA 
TECH показывают, что показатель выживаемости 
имплантатов в области нижней челюсти аналогичен 
данному показателю для постоянных мостовидных протезов, 
независимо от системы фиксации. Для нижней челюсти 
рекомендуется следующий протокол:

• Минимум 2 шинированных или нешинированных 
имплантата

Верхнечелюстные протезы с фиксацией 
на атачментах
При протезировании верхней челюсти клинический 
результат и прогноз долгосрочности в большей степени 
зависят от способа поддержки имплантата и конструкции 
протеза. Готовая или индивидуально изготовленная 
балка, шинирование четырех или более имплантатов 
могут обеспечить такие же хорошие результаты, как и при 
протезировании в области нижней челюсти.

Для верхней челюсти рекомендуется следующий протокол:

• Минимум 4 шинированных имплантата

Показания к протезированию с фиксацией 
на атачментах
• Неблагоприятное соотношение челюстей, которое 

затрудняет установку постоянных мостовидных протезов

• Эстетические проблемы, например, необходимость 
поддержки губы при протезировании в области верхней 
челюсти

• Фонетические проблемы, связанные с уменьшением 
альвеолярной кости в области верхней челюсти

• Неудовлетворенность пациентов протезом, снятым 
из-за раздражения слизистой ротовой полости
и / или уменьшение объема кости, необходимого 
для фиксации протезов

• При использовании мостовидного протеза в качестве 
варианта лечения невозможно или чрезвычайно сложно 
обеспечить удовлетворительную гигиену полости рта

• Отсутствие зубов у пациентов с расщелиной 
твердого неба

• Экономические ограничения

Допопнитепьные факторы, которые необходимо 
учитывать
Факторами, влияющими на планирование протезирования, 
являются количество и длина имплантатов, а также качество 
и количество костной ткани, необходимой для фиксации 
протеза.

Чтобы обеспечить оптимальное протезирование, убедитесь, 
что имеется соответствие следующим условиям:

• Параллельность имплантатов

• Жесткий соединитель балки без больших расстояний 
между имплантатами

• Соответствующая длина удлинителей балок, не слишком 
большая

• Адекватная упругость слизистой оболочки; слизистая 
оболочка не должна быть слишком мягкой

• Обеспечьте равномерное распределение нагрузки
на слизистую оболочку при функционировании протеза
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Нешинированный протез 
в области нижней челюсти

Шинированный протез в 
области нижней челюсти

Шинированные атачменты 
в области верхней челюсти



I Дополнительные компоненты

Абатмент Locator 
Abutment™ EV

Абатмент Ball Abutment EV Абатмент Uni Abutment EV
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Дополнительные компоненты
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Сердечник Locator™

Вставки-клипсы
Locator™

Ретенционная вставка Dalbo Plus : 

Отвертка/активатор Dalbo Plus

Лабораторный винт Lab Bridge 
Screw EV

Полировочный протектор Uni EV 

:Ймплантовод УЬ1 Driver EV

Различные процедуры протезирования 
в фиксацией на атачментах требуют 
дополнительных компонентов 
и инструментов для выполнения 
разных этапов лечения и лабораторных 
процессов



Процедура заживления

Формирователь десны 
Healing Uni EV
Компоненты для заживления десны разработаны для поддержки 
окружающих мягких тканей и способствуют образованию 
необходимого рельефа мягких тканей в непосредственной близости 
от постоянных абатментов.

Формирователь десны 
Healing Uni EV
Формирователь десны Healing Uni EV 
используется для поддержки мягких тканей 
на этапе заживления и предназначен для 
поддержки и упрощения выбора постоянного 
абатмента

• Соответствует высоте и диаметрам всех 
абатментов с фиксацией на атачментах

• Лазерная маркировка для измерения

• Цвет: соответствует цвету имплантата.

Клиническая процедура

8 мм 

6 мм 

4 мм

2 мм

Глубиномер Abutment Depth
Gauge EV
• Одна конструкция наконечника 

для каадого соединения 
имплантата.

■ Бороздка на наконечнике 
для идентификации отметки 
глубины 4-5 мм.

• Цвет: соответствует цвету 
имплантата

Измерение высоты
■ Глубиномеры для абатментов 

соответствуют лазерной 
маркировке на формирователе 
десны Healing Uni EV

Установка
• Достаньте стерильный 

формирователь десны Healing Uni 
EV непосредственно из блистерной 
упаковки и установите его, 
используя шестигранную отвертку 
Hex Driver EV.

• Вручную установите и закрепите 
формирователь десны с помощью 
легкого усилия пальцев (5-10 Нем).



Окончательный протез
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Абатмент Locator™ Abutment EV
Абатмент Locator обеспечивает долговременную стабильность 
и простоту использования. Небольшая вертикальная высота 
идеальна для большинства пациентов со съемными зубными 
протезами. С помощью абатмента Locator можно легко решить 
проблему неправильной ангуляции и недостатка окклюзионного 
пространства.

Клиническая процедура

Клиническое применение:
• Полное отсутствие зубов на нижней челюсти.

• По данным доступной клинической 
документации, нешинированные абатменты 
Locator Abutment EV рекомендуется 
устанавливать только на нижней челюсти.
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Выбор абатмента
Перед установкой абатмента удалите 
формирователь десны и измерьте 
высоту Мягких тканей для правильного 
выбора постоянного абатмента. 
Соответствующая высота абатмента 
Locator Abutrnent EV - это зона, 
в которой внещняя ретенционная 
бороздка находится выше края десны

Примечание: Конструкция 
формирователя десны Healing Uni EV 
соответствует конфигурации 
постоянного абатмента 
Locator Abutment EV и создает 
соответствующий рельеф десны.

Установка
• Установите абатмент Locator 

Abutment EV и пластиковый 
держатель / переходник
на имплантовод. являющийся частью 
сердечника Locator Core Tool.

• Установите абатмент Locator 
Abutment EV вручную.

• Используйте отвертку Locator Driver 
EV с рукояткой Restorative Driver 
Handle EV и динамометрический 
ключ TorqUe Wrench EV. Затяните 
абатмент до рекомендованного 
торка (25 Нем).

Создание оттиска
• Прочно закрепите трансферы 

слепочные Locator Abutment Pick-ups 
на абатментах Locator и проверьте 
надежность крепления.

• Сделайте оттиск на уровне 
абатмента с помощью стандартной 
или индивидуальной ложки
с эластомерным оттискным 
материалом.

• После наложения оттискного 
материала снимите оттиск.

• Проверьте корректность слепка 
и отправьте его в лабораторию.



Окончательный протез
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Лабораторная процедура Клиническая процедура
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Модель
• Прочно закрепите аналоги 

абатментов Locator Abutment Replica 
на трансферах слепочных Locator 
Abutment Pick-up в слепке.

• Изготовьте рабочую модель из 
высококачественного гипса.

• Поместите изолирующее кольцо на 
головку каждого аналога абатмента 
Locator Abutment Replica, имитируя 
упругую фиксацию, и установите 
колпачки Locator Processing Caps 
на аналоги абатментов.

Съемный зубной протез
• Изготовьте съемный зубной протез 

путем полимеризации матрицы 
акрилом.

• С помощью бора удалите излишки 
акрила и отполируйте основу 
съемного зубного протеза.

• Извлеките съемный зубной протез 
из модели и cHHMHfe черные 
технические вставки с помощью 
инструмента для извлечения 
клипс Locator Insert Removal Tool, 
являющегося частью сердечника 
Locator Core Tool.

Готовый протез
• Отправьте врачу готовый съемный 

- зубной протез с клипсами Locator
Abutment inserts.

• Поместите соответствующие клипсы 
Locator в металлическую матрицу 
(колпачок для обработки Processing 
Сар), используя инструмент для 
установки клипс, являющийся частью 
сердечника Locator Core Tool

• Проверьте и скорректируйте 
окончательную подгонку съемного 
зубного протеза. При необходимости 
скорректируйте окклюзионное 
соотношение.



Окончательный протез

Шаровидный абатмент Ball Abutment EV
Матрица фиксатора Dalbo Plus female part ТЕ basic 
устанавливается в протез, и индивидуальная ретенция 
достигается с помощью ретенционной вставки Dalbo 
Plus Lamellae Insert E, установленной в матрицу. Вставка 
предназначена для повышения износостойкости 
шаровидного абатмента и минимизации потребности в уходе 
и поддержании. Изменение ретенции с помощью вставок 
Lamellae retention insert, а также замену вставки на новую 
можно легко произвести с помощью отвертки / активатора 
Dalbo Plus Screwdriver/Activator.

Клиническое применение;
• Полное отсутствие зубов на нижней 

челюсти.

• По данным доступной клинической 
документации, нешинированные 
абатменты Locator Abutment EV 
рекомендуется устанавливать только 
на нижней челюсти.

II Клиническая процедура

3

Выбор абатмента
Перед установкой абатмента удалите 
формирователь десны и измерьте 
высоту слизистой для правильного 
выбора постоянного абатмента. 
Соответствующей высотой 
шаровидного абатмента является 
наиболее высокая точка края десны, 
расположенная соответственно, или 
слегка «апикальнее» конической шейки 
абатмента.

Примечание: Конструкция 
формирователя десны Healing Uni 
EV соответствует конфигурации 
постоянного абатмента 
Locator Abutment EV и создает 
соответствующий рельеф десны

Установка абатмента
• : Присоедините имплантовод Ball

Driver EV к рукоятке Restorative 
Driver Handle EV,

• Присоедините импЛаитрвод
к шаровидному абатмёнту Ball 
Abutment EV.

• Соедините имплантоаод Ball Driver 
EV о динамометрическим ключом 
Torque Wrencb EV. Затяните 
абатмент до рекомендованного торка 
(25 Нем).

Создание оттиска
• Сделайте оттиск на уровне 

абатмента о помощью стандартной 
или индивидуальной ложки
с эластомерным оттискным 
материалом.

• После наложения оттискного 
материала снимите оттиск.

» Проверьте корректность слепка 
и отправьте его в лабораторию.

13



Окончательный протез
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Модель
• Прочно закрепите аналог 

шаровидного абатмента Ball 
Abutment EV Replica на слепке. 
Параллельные скосы на 
абатменте и аналоге облегчают 
позиционирование.

• Изготовьте рабочую модель 
из высококачественного гипса 
с аналогом абатмента.

Съемный зубной протез
• Определите общий план установки 

для съемного зубного протеза
с фиксацией на шаровидных 
абатментах.

• Поместите двойной держатель : 
на аналог.

• Изготовьте съемный зубной протез

• Удалите двойной держатель
для создания пространства в протезе 
для матрицы

• Заполимеризуйте матрицу в акрил

• С помощью бора удалите излишки
акрила и отполируйте основу 
съемного зубного протеза.

Готовый протез
• Отправьте врачу готовый съемный 

зубной протез.

• При коррекции ретенции вставок 
учитываются желания пациента. 
Изменение ретенции производится

: с помощью отвертки Daibo Plus 
Saewdriyer. Вращение по часовой 
строке Способствует увеличению 
ретенций, вращение против часовой 
стрелки способствует уменьшению 
ретенции.

• Замена вставки на новую или
на другую вставку осуществляется 
с помощью отвертки.

• Проверьте и скорректируйте
окончательную подгонку съемного 
зубного протеза. При необходимости 
скорректируйте окклюзионное 
соотношение .



Окончательный протез

Абатмент Uni Abutment EV/Супраструктуpa 
ATLANTIS™ ISUS
Прочная поверхность протеза с верхним конусом 
33 ° и винтом для мостовидного протеза М 1,8 
мм. Конструкция позволяет корректировать 
непараллельные имплантаты до 66 °.

• Абатмент Uni Abutment EV на все соединения 
поверхностей имплантата (3,0-5,4)

Клиническое применение
• Частичное или полное отсутствие зубов

• Все позиции в полости рта

Клиническая процедура

5#
Балка ATLANTIS™ ISUS
Предназначена для съемных протезов 
на стандартных или индивидуальных 
балках. Имеется набор различных 
форм балок.

Супраструктура ATLANTIS™ 
ISUS -  2 в 1 (мостовидный 
протез и гибрид)
Предназначен для съемных протезов. 
Первичной структурой является 
индивидуальная балка, а вторичной 
структурой может быть либо 
мостовидный, либо гибридный протез.

¥  ̂ I *

4 - 4

"f

l i i i i. ...'МД т

Y

Выбор абатмента
• Перед установкой абатмента удалите 

формирователь десны и измерьте 
высоту слизистой для правильного 
выбора постоянного абатмента.

• Постоянный абатмент Uni Abutment 
EV может быть выбран либо с 
помощью глубиномера Abutment 
Depth Gauge, либо с помощью 
маркировки на формирователе 
десны Healing Uni EV.

Примечание: Конструкция 
формирователя десны Healing Uni 
EV соответствует конфигурации 
постоянного абатмента 
Locator Abutment EV n создает 
соответствующий рельеф десны,

Установка
• Присоедините имплантовод Uni Driver 

EV к рукоятке Driver Handle.
• Поднимите абатмент Uni Abutment EV 

с помощью имплантовода, осторожно 
нажав на имплантовод по направлению 
вниз. Слышимь1й щелчок обозначает 
правильную посадку имплантовода.

• Вручную установите абатмент
• Затяните абатмент до рекомендованного 

торка (25 Нем) с помощью
рукоятки Restorative Driver handle 
EV, имплантовода Uni Driver EV 
и динамометрического ключа Torque 
Wrench EV.

• Освободите имплантовод Uni Driver EV, 
осторожно пошевеливая и поднимая его.

Создание слепка методом открытой
ложки
• Выберите соответствующий трансфер 

слепочный Uni Abutment EV Pick-up.
■ Установите трансфер слепочный, 

используя шестигранную отвертку Hex 
Screwdriver EV.

• Закрепите трансфер слепочный вручную, 
используя торк 5-1 о Нем).

• Наложите оттискной материал отдельно 
на трансфер слепочный.

• Поместите ложку, заполненную 
оттискнь1м материалом

• Как только оттискной материал будет 
наложен, отвинтите штифт и удалите оттиск

• Проверьте корректность слепка
и стабильное удерживание трансфера 
слепочного

Примечание: Для метода закрытой ложки
используйте трансфер слепочный Uni
Abutment EV Transfer.

15



Окончательный протез
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Изготовление модели
• Соедините аналог абатмента Uni 

Abutment EV Replica со слепком
и затяните, не повреждая слепок.

• Закрепите трансфер слепочный 
Implant Pick-up EV вручную, 
сторком 5-10 Нем.

• Подготовьте слепок для 
дублирования со съемной маской, 
имитирующий рельеф десны, 
накладывая силикон со всех сторон 
аналога.

• Залейте высококачественным гипсом 
и изготовьте рабочую модель.

Примечание: Аналог абатмента
Uni Abutment EV Replica предназначен
для одноразового использования.

Изготовление протеза
• Разместите балку/структуру

на модели и затяните лабораторным 
винтом Lab Bridge Screw EV.

• Изготовьте окончательный протез 
на вторичной структуре.

• Отправьте готовый протез врачу.

Окончательный протез
• Установите балку и затяните винты 

для мостовидного протеза до 
рекомендованного торка (15 Нем)
с помощью рукоятки Restorative 
Driver handle EV, и(иплантовода Uni 
Driver EV и динамометрического 
ключа Torque Wrench EV.

• Проверьте и скорректируйте 
окончательную подгонку съемного 
зубного протеза. При необходимости 
скорректируйте окклюзионное 
соотношение.
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Окончательный протез

Абатмент Uni Abutment EV/Цилиндр OD 
Cylinder EV -установка балки

Цилиндр OD Cylinder EV из золота разработан для 
облегчения установки обычной паяной балки вместе с 
абатментом Uni Abutment EV в качестве соединительной 
основы для имплантата
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Выбор абатмента
• Перед установкой абатмента удалите 

формирователь десны и измерьте 
высоту слизистой для лравильного 
выбора лостоянного абатмента.

Постоянный абатмент Uoi Abutment 
EV может быть выбран либо с 
помощью глубиномера Abutment 
Depth Gauge, либо с помощью 
маркировки на формирователе 
десны Healing Uni EV.

Примечание: Конструкция 
формирователя десны Healing Uni 
EV соответствует конфигурации 
постоянного абатмента Uni Abutment 
EV и создает соответствующий 
рельеф десны.

5,4

Установка
• Присоедините имплантовод Uni Driver 

EV к рукоятке Restorative Driver Handle.
• Поднимите абатмент Uni Abutment EV 

c помощью имплантовода, осторожно 
нажав на имплантовод по направлению 
вниз. Слышимый щелчок означает 
правильную посадку имплантовода.

• Вручную установите абатмент.
• Затяните абатмент до рекомендованного 

торка (25 Нем) с помощью
рукоятки Restorative Driver handle 
EV, имплантовода Uni Driver EV 
и динамометрического ключа Torque 
Wrench EV.

• Освободите имплантовод Uni Driver EV, 
осторожно пошевеливая и поднимая его.

Создание слепка методом открытой 
ложки

Выберите соответствующий трансфер 
слепочный Uni Abutment EV Pick-up.

Установите трансфер слепочный, 
используя шестигранную отвертку 
Hex Saewdriver EV.

Закрепите трансфер слепочный вручную, 
используя торк 5-1 О Ном.

Наложите оттискной материал отдельно 
на трансфер слепочный.

Как только оттискной материал будет 
наложен, отвинтите штифт и удалите 
оттиск

Проверьте корректность слепка 
и стабильное удерживание трансфера 
слепочного

Примечание: Для метода закрытой ложки 
используйте трансфер слепочный Uni 
Abutment EV Transfer.
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Изготовление модели
• Соедините аналог абатмента Uni 

Abutment EV Replica с трансфером 
слепочным.

• Закрепите трансфер слепочный 
вручную, с торком 5'10 Нем.

• Залейте высококачественным гипсом 
и изготовьте рабочую модель.

Примечание: Аналог абатмента Uni
Abutment EV Replica предназначен
для одноразового использования.

Изготовление протеза
• Поместите цилиндр OD Cylinder

на аналог и затяните лабораторный 
винт для мостовидного протеза Lab 
Bridge Screw.

• Проведите подгонку балки (патрицы) 
и выполните пайку.

• Завершите и тщательно отполируйте 
балку протеза. Подгоните клипсы 
(матрицы) к балке и изготовьте 
съемный зубной протез путем 
полимеризации клипс акрилом.

• С помощью бора удалите излишки 
акрила и отполируйте основу 
съемного зубного протеза.

• Отправьте готовый съемный зубной 
протез врачу.

Используйте наиболее подходящие 
балку и клипсы / райдеры.

Окончательный протез
• Установите балку и затяните винты 

для мостовидного протеза до 
рекомендуемого торка (1 5 Нем)
с помощью рукоятки Driver Handie 
EV, имплантовода Uni Driver EV 
и динамометрического ключа Torque 
Wrench EV.

• Проверьте и Скорректируйте 
окончательную подгонку съемного 
зубного протеза. При необходимости 
скорректируйте окклюзионное 
соотношение.



Динамометрический ключ Torque VWench EV
i

* 1 Динамометрический ключ Torque Wrench EV 
-  использование при протезировании
Динамометрический ключ вместе с рукояткой Restorative 
Driver Handle используется для затягивания винтов и / или 
винтов для мостовидных протезов.

Ортопедические инструменты
Ортопедические инструменты специально предназначены 
для системы имплантатов ASTRA TECH Implant System EV.

При использовании вместе с рукояткой Surgical Driver 
Handle динамометрический ключ также может применяться 
для установки и регулировки имплантата.

Шестигранная отвертка Hex Driver EV, ручная и механическая 
Механический имплантовод Ball Abutment Driver EV 
для шаровидного абатмента 
Механический имплантовод Locator Driver EV 
Механический имплантовод Uni Driver EV 
Динамометрический ключ Torque Wrench EV 
Рукоятка Torque Wrench EV Restorative Driver Handle 
Рукоятка Torque Wrench EV Restorative Driver Handle Low

'4̂
' t

Монтаж
• Прикрепите головку

динамометрического ключа 
к корпусу, нажимая на компоненты 
одновременно и поворачивая 
их в противоположных направлениях 
до слышимого щелчка.

Присоединение
• Присоедините шестигранную 

отвертку Hex Driver EV к рукоятке 
Restorative Driver Handle, a затем 
к динамометрическому ключу до 
слышимого щелчка.

i

Применение
• Поместите палец на верхнюю часть 

рукоятки отвертки, чтобы обеспечить 
фиксацию и установку в нужном 
месте. Затем осторожно потяните 
рычаг динамометрического ключа 
в направлении стрелки до достижения 
требуемого торка.

Примечание: Рычаг динамометрического 
ключа не должен выходить за пределы 
шкалы, так как это может привести 
к неточным показаниям величины торка.

Стрелка на головке ключа показывает 
направление, в котором работает ключ
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Динамометрический ключ Torque Wrench EV
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Разборка
• Нажмите на рукоятку отвертки, 

чтобы удалить ее с головки ключа, 
и удалите головку, нажав пальцем 
в углубление (1) и осторожно потянув 
за головку (2).

Очистка и сушка
• Теперь три отдельные части готовы 

для очистки водой и щеткой. Дайте 
деталям высохнуть. ^

Стерилизация
Щ  Следуйте инструкциям 

по применению, выпущенным 
производителем.



Рекомендуемый торк

к

Рекомендуемый торк
- Рекомендуемый торк при установке и затягивании
Тип устанавливаемого продукта

Установка имплантата

■ Формирователь десны Cover l l B ' j  ‘
Screw ^  injy 'If-

■ Компоненты для заживления
десны г 1

S
II

■ Временная установка 
абатментов

■ Временное протезирование 
на всех уровнях

Торк-Ном

Максимум 45 Нем

5-10 Нем
Вручную/легкое усилие 

пальцев

15 Нем

■ Окончательная установка 
абатментов

■ Протезирование отдельных 
зубов на уровне абатмента

Т  1  K i . .

25 Нем

■ Постоянное протезирование
на уровне абатмента

"’а "  ^

, 1  i

15 Нем



Очистка и стерилизация

^Очистка и стерилизация
Все фрезы, за исключением изделий одноразового 

, использования прецизионной фрезы Precision Drili EV, 
можно использовать примерно десять раз. Если сверла 
не используются повторно, сбросьте их в контейнер 
для острых предметов сразу после завершения процедуры 
имплантации.
П р и м е ч а н и е : Одноразовые изделия не должны 
использоваться повторно.

Удалите остатки ткани или частицы кости, погрузив 
использованные продукты в теплую воду (<40 ° С /104 ° F).
Не используйте фиксирующие средства или горячую воду, 
так как это может повлиять на последующие результаты 
очистки. Изделия следует хранить во влажной среде до начала 
следующего этапа. Для прямой отвертки Direct Driver EV 0  3,3, 
0 4 и отвертки для шаровидного абатмента Bali Abutment 
Driver EV хранение во влажной среде является обязательным.

Если очистка откладывается более, чем на 120 минут, 
поместите устройства в емкость для очистки и дезинфекции, 
чтобы избежать высыхания загрязнений и / или частиц крови 
и других биологических материалов.

Подготовка к очистке
Разборка требуется для следующих изделий:

■ Хирургический набор

и Компоненты для создания слепков (трансферы слепочные / 
трансферы)

■ Большой хирургический набор Large Tray EV и малый 
хирургический набор Smali Tray EV

■ Компоненты для создания слепков (трансферы слепочные / 
трансферы)

Большой хирургический набор
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Крышка

Схема раскладки

Лоток с гнездами 
для инструментов

Нижний экран

Ручная процедура
Применяйте моющее средство, Neodisher MediCiean-Forte 
(Dr. Weigert, Hamburg) или аналогичное средство для всех 
поверхностей. Очищайте внешнюю и, если возможно, 
внутреннюю сторону изделия нейлоновой щеткой с мягкой 
щетиной, пока все видимые загрязнения и / или частицы 
не будут удалены. Промойте внутренние каналы / просвет 
моющим раствором, используя ирригационную иглу, 
подсоединенную к шприцу. Проверьте каналы / просвет 
на наличие остаточных загрязнений и / или частиц. Поместите 
изделия в ультразвуковую ванну с моющим раствором 
минимум на десять минут, за исключением фрез и лотков. 
Промойте чистой проточной водой, пока не исчезнут следы 
моющего раствора. Промойте внутренние каналы / просвет 
водой с помощью ирригационной иглы.

Подготовьте емкость с дезинфицирующим раствором 
ID 212 instrument disinfection (DURR SYSTEM-HYGIENE) 
или аналогичным раствором, в соответствии с инструкциями 
производителя моющего средства. Полностью погрузите 
изделия в раствор с экспозицией указанной производителем. 
Промойте внутренние каналы / просвет минимум 3 раза, 
используя ирригационную иглу. Промойте чистой проточной 
водой, пока не исчезнут все следы дезинфицирующего 
раствора. Промойте внутренние каналы / просвет водой 
с помощью ирригационной иглы.

Высушите изделия с помощью медицинского сжатого воздуха 
и чистых одноразовых салфеток без ворса.

Автоматическая процедура
Поместите инструменты в мойку-дезинфектор Vario TD 
или аналогичное устройство в соответствии с рекомендациями 
поставщика. Пример программы обработки устройства 
Vario TD:

■ Предварительная промывка, 20° С

■ Очистка моющим средством Neodisher MediClean-Forte 
(Dr. Weigert, Flamburg) или аналогичным раствором 
при температуре 45-55°С

■ Н1ейтрализация

■ Промежуточное промывание

■ Дезинфекция >90°С (предпочтительно 93°С), 5 мин

■ Высушивание

Контроль и проверка работоспособности
Фрезы должны быть заменены, как только их режущая 
способность снизится. Откажитесь от использования тупых 
или поврежденных изделий.

Малый хирургический набор

'■•"•Г ‘ .
V 1 • ч V ' V 1 •

V  . .V V

■ Крышка

I

Схема раскладки

Лоток с гнездами 
для инструментов



Очистка и стерилизация

i 4

Упаковка для стерилизации
Тщательно высушите все изделия до процесса 
стерилизации, чтобы предотвратить риск возникновения 
коррозии. Соберите лоток и заново установите в гнезда 
сверла и инструменты, используя номера сверл / буквы, где 
это применимо. Рекомендуется обернуть инструменты и 
лоток в соответствии с инструкциями изготовителя упаковки 
для стерилизации. Рекомендуется размещать абатменты, 
винты и соответствующие изделия в стерилизационном 
пакете

Примечание: Для США: используйте стерилизационный 
пакет PDA и сушку в течение 16 минут в конце цикла 
стерилизации паром.

Стерилизация
Паровая стерилизация с предварительным вакуумом 
(134 ° С / 275 ° F в течение 3 минут).

Процедура стерилизации 
изделий из циркония
Изделия не следует стерилизовать в паровом автоклаве. 
Этот процесс может повлиять на механические свойства 
материала.

Заявление об очистке и стерилизации
изделий системы имплантатов ASTRA 
TECH Implant System EV
Инструкции по очистке и стерилизации для ассортимента 
изделий A STRA  TECH  Implant System EV были разработаны 
и валидированы компанией DEN TSPLY Implants. Инструкции 
были разработаны и оценивались в соответствии с 
установленными стандартами, приведенными ниже.

Обе программы VarioTD (рекомендуемые для 
автоматической обработки) и моющее средство Neodisher 
Mediclean Forte (Dr, Weigert) являются рекомендованными 
и могут быть заменены аналогичными программами и 
моющими средствами. Для получения дополнительной 
информации см. Http://www.miele-professional.com и / или 
www.drweigert.com.

Surgical Tray EV  изготовлен из материала PPSU 
(полифенилсульфона), который может быть чувствительным 
к некоторым химическим веществам, содержащим 
ацетат, например, этилацетат. Проконсультируйтесь 
с производителем моющего средства на предмет 
совместимости используемого моющего средства с PPSU, 
если не используется Neodisher Mediclean Forte.

Для абатмента ZirDesign: Рекомендуется использовать 
жидкую химическую стерилизацию / дезинфекцию высокого 
уровня.

Примечание: Для США: Рекомендуемая процедура -  сухой 
жар (160 ° С  / 320 ° F в течение 4 часов).

Для абатмента ATLANTIS из циркония: Рекомендуемая 
процедура -  сухой жар (160 ° С  / 320 ° F в течение 4 часов)

Хранение
Изделия следует хранить в упаковке в сухом месте при 
комнатной температуре (18-25 ° С  / 64-77 “ F). Используйте 
стерилизованные компоненты в течение периода времени, 
указанного производителем стерилизационных пакетов.

Примечание: Для обслуживания и очистки угловых 
наконечников и динамометрических ключей Torque Wrench 
EV следуйте инструкциям производителя.

Если используются альтернативные процедуры, 
пользователь обязан обеспечить, чтобы выбранная 
процедура очистки и стерилизации достигла необходимых 
результатов.

* ANSI/AAM! ST79:201Q & А1:2010 Comprehensive guide to steam sterilization and 
Sterility assurance in health care facilities.

• ANSI/AAMI ST81;2004/(R) 2010 Sterilization of medical devices - Information to be 
provided by the manufacturer for the processing of resterilizable medical devices.

• AAMI TIR12:2010 Designing, testing, and labelling reusable medical devices for 
reprocessing in health care facilities: A guide for medical device manufacturers.

• EN ISO 17664:2004 Sterilization of medical devices - Information to be provided by 
the manufacturer for the processing of resterilizable medical devices.

EN ISO 15883“1:2009, Washer-disinfectors - Part 1: General requirements, terms 
and definitions and tests.

EN ISO 15883-2:2009, V\^sher-disinfectors - Part 2: Requirements and tests 
for washer-disinfectors employing thermal disinfection for surgical instruments, 
anaestetic equipment, bowls, dishes, receivers, utensils, glassware, etc.

Is o n ’S 15883-5:2005, Washer-disinfectors - Part 5: Test soils and methods for 
demonstrating cleaning efficacy.

EN ISO 17665-1:2006, Sterilization of health care products - Moist heat - Part 1: 
Requirements for the development, validation and routine control of a sterilization 
process for medical devices,
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о  компании Dentsply Sirona Implants
Компания Dentsply Sirona Implants предлагает 
комплексные решения для всех этапов лечения 
с помощью имплантации, включая линии имплантатов 
ANKYLOS®, ASTRA TECH Implant System™ и XiVE®, 
цифровые технологии, такие как индивидуальные 
устройства ATLANTIS™, направленную хирургию 
с программой SIMPLANT®, регенеративные решения 
SYMBIOS®, а также программы профессионального 
и делового развития, такие как STEPPS™.
Компания Dentsply Sirona Implants обеспечивает 
преимуществ для специалистов в области 
стоматологии и позволяет получить предсказуемые 
и продолжительные результаты лечения 
имплантатами, что приводит к повышению качества 
жизни пациентов.

О компании Dentsply Sirona
Компания Dentsply Sirona является ведущим мировым 
производителем стоматологических изделий и технологий 
со 130-летней историей инноваций и сервиса в сфере 
стоматологии и лечения лациентов. Имея в своем обширном 
ассортименте бренды мирового класса, компания Dentsply 
Sirona разрабатывает, производит и продает комплексные 
решения, в том числе стоматологические изделия 
и средства для ухода за полостью рта, а также другие 
расходные медицинские устройства. Как и продукция 
Dental Solutions Company™, продукция компании Dentsply 
Sirona обеспечивает инновационные, высококачественные 
и эффективные решения для современного уровня 
лечения пациентов и обеспечения лучшей, безопасной 
и быстрой стоматологии. Главная штаб-квартира компании 
Dentsply Sirona находится в Йорке, штат Пенсильвания, 
а международная штаб-квартира находится в Зальцбурге, 
Австрия. Акции компании котируются в США на NASDAQ 
под символом XRAY.

Посетите сайт www.dentsplysirona.com для получения 
дополнительной информации о компании Dentsply Sirona 
и ее изделиях.

e m e i

THE DENTAL 
SOLUTIONS 
COMPANY™

D e n t s p l y

S i r o n a
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Инструкция no применению
)

Компоненты вспомогательные для стоматологического 
протезирования системы ASTRA TECH Implant System

Трансферы для снятия 
оттисков с имплантата серии EV

Дата X . J 5  ^  ^  Смотрите
И»ГОТО«Л«МИ11

Потенциальные потребители; Лицензированные 
практикующие врачи. Условия применения: изделие 
относится к группе изделий для лрофессионального 
использования
(Стоматологи, Хирурги, Зубные техники) и должно 
применяться в медицинских организациях.

Областью его применения является стоматология.

ВниманиеЮистема Astra Tech Implant System EV может 
использоваться только стоматологами или врачами, 
прошедшими обучение в соответствующей области.

Назначение:

Компоненты вспомогательные для стоматологического 
протезирования предназначены для создания условий и 
обеспечения средств временного и постоянного 
протезирования, с целью восстановления жевательной 
функции пациента.
Используются во время реставрационных и 
зуботехнических работ с дентальным имплантатом, 
прошедшими обучение в соответствующей области.

Описание системы
Система включает дентальные имплантаты, винты- 
заглушю1 . трансмукозальные (чресслиэистые) абатменты и 
другие ортопедические компоненты, а также хирургичесю1 е 
и ортопедические инструменты.
Компоненты системы Astra Tech Implant System EV можно 
использовать только вместе с оригинальными изделиями и 
инструментами.
Ассортимент системы Astra Tech Implant System EV 
разработан для упрощения выбора правильных 
компонентов при помощи маркировки, цветовой кодировки 
и (или) геометрической формы.

Описание изделия
Трансферы для снятия оттисков с имплантата серии EV 
являют собой двусоставные конструкции, используемые 
для переноса клинической картины пациента на модель. 
Трансферы для сня'шя оттисков серии EV точно 
соответствуют параметрам имплантанта.
Они доступны в различных модификациях для 
оптимального соответствия тому или иному изделию. 
Трансферы снабжены цветовой кодировкой согласно 
диаметру имплантатов.

Информация о заказе и размерах
Актуальную подробную информацию о заказе различных 
компонентов для снятия оттисков с имплантата серии EV 
см. в последнем каталоге продукции Astra Tech Implant 
System EV.

Материал
Титан - TI6AL4V Eli 

Показания к применению
Компоненты системы Astra Tech Implant System EV 
предназначены для использования в сочетании с 
системой Astra Tech Implant System EV при полной или 
частичной адентии верхней и (или) нижней челюсти. 

Противопоказания
Другие абсолютные противопоказания к применению 
компонентов для снятия оттисков Astra Tech Implant 
System EV отсутствуют, не считая противопоказаний к 
имплантологическому лечению в целом.

Клиническое применение
Трансферыы для снятия оттисков предназначены для 
переноса клинической картины пациента на модель с 
помощью оттиска.

Предупреждения
Стандартные риски осложнений в ходе хирургических 
манипуляций в ротовой полости и ее последующей 
реабилитации долхогы быть известны врачу. Перечислим 
лишь некоторые из них;

• Пациент может проглотить или вдохнуть случайно 
упавшие в его рот компоненты, что способно привести 
к асфиксии или телесному поврехщению. При 
обращении с мелкими предметами необходимо 
проявлять осторожность.

• Возможна аллергия или гиперчувствительность к 
химическим ингредиентам используемого материала. 
Следует внимательно изучить историю болезни 
пациента.

• В результате неправильного планирования или выбора 
htecTa и глубины установки имплантата могут быть 
повреждены нервы, кровеносные сосуды, зубы и 
другие чувствительные структуры. Врачам 
настоятельно рекомендуется проходить специальное 
обучение перед применением новых методов лечения.

Меры предосторожности
Компоненты и инструменты системы Astra Tech Implant 
System несовместимы с системой Astra Tech Implant 
System EV.
При значительной атрофии нижней челюсти существует 
риск ее перелома во время хирургической операции или 
после нее.
Угловые абатменты на имплантатах маленького диаметра 
не рекомендуется применять в боковых отделах зубного 
ряда.



При планировании лечения для имплантата длиной 6 мм 
paccMOTpvrre возможность применения наиболее широкого 
имплантата из всех доступных, а также двухэтапного 
хирургического вмешательства и шинирования имплантатов. 
Тщательно следите за пациентом на предмет утраты костной 
ткани вокруг имплантата или изменения реакции имплантата 
на перкуссию. Если имплантат демонстрирует более 50 % 
утраты костной ткани или подвижность, рассмотрите 
возможное удаление имплантата.
В повседневной практике имплантологическое лечение не 
рекомендуется до завершения роста челюсти.
При неблагоприятных условиях нагрузки имплантат, 
ортопедический компонент или протез может треснуть. 
Необходимо тщательно оценить жевательные нагрузки и 
дизайн реставрации.
Ненадлежащее охлаждение, неправильная подготовка места 
имплантации, неверные настройки инструмента и 
чрезмерное усилие фиксации при установке могут привести к 
поврехщению имплантата.
На приживаемость имплантата могут повлиять такие 
факторы, как количество и качество кости, локальные 
инфекции и нарушение начального заживления. Успешному 
заживлению и остеоинтеграции могут препятствовать 
следующие факторы:

• нар^ения в общем состоянии здоровья;
• нарушения в состоянии здоровья челюстей;
• предшествующее терапевтическое обпучение в 

области реставрации:
• чрезмерное употребление алкоголя или прием 

наркотиков:
• курение.

Информация о МРТ-безопасности
Не прим.

Нежелательные реакции
Во время имплантологического лечения могут возникать 
нежелательные реакции, которые включают, но не 
ограничиваются следующим:

• аллергия (например, анафилактический шок);
• неконтролируемое кровотечение после операции 

(например, в результате повреждения язычной 
артерии);

• вдыхание или проглатывание компонентов:
• перманентное повреждение нерва:
• трещина в нижней челюсти:
• утрата имплантата:
• лериимллантит;
• повреждение или трещина компонента либо протеза. 

Пошаговая инструкция
• Соедините компоненты для снятия оттисков с 

имплантатами.
• Изготовьте оттиск.
• Соедините аналог с компонентами оттиска.
• Для трансферов; замените компоненты в оттиске, не 

меняя их положения.
• Сформируйте модель.

Более подробная информация приведена в последних 
версиях соответствующих руководств.

Очистка и стерилизация
Цилиндры поставляются нестерильными. Перед 
использованием компоненты следует подвергнуть очистке 
и стерилизации.

Ручная процедура
Нанесите моющее средство — neodisher® MediClean forte 
(Dr. Weigert. Гамбург) или аналогичный раствор — на все 
поверхности. Протрите внешнюю и, если применимо, 
внутреннюю поверхность изделия мягкой нейлоновой 
щеточкой до удаления всех видимых пятен и (или) 
осколков. Промойте внутренние каналы! полость 
чистящим раствором при помощи иглы для промывания, 
надетой на шприц. Проверьте, не осталось ли в каналах / 
полости пятен и (или) осколков. Оставьте изделия в 
ультразвуковой ванночке с чистящим раствором минимум 
на десять минут. Данное указание не относится к сверлам 
и лоткам. Вымойте под чистой проточной водой до 
удаления всех следов чистящего раствора. Промойте 
внутренние каналы / полость водой при помощи иглы для 
промывания.
Приготовьте ванночку с раствором для дезинфекции 
инструментов ID 212 (DURR SYSTEM-HYGIENE) или 
аналогичным дезинфицирующим раствором согласно 
инструкциям производителя моющего средства. 
Полностью погрузите изделия на время, указанное 
производителем. Промойте внутренние каналы /  полость 
минимум три раза при помощи иглы для промывания. 
Вымойте под чистой проточной водой до удаления всех 
следов дезинфицирующего раствора. Промойте 
внутренние каналы / полость водой при помощи иглы для 
промывания.
Высушите изделия медицинским сжатым воздухом и 
протрите безворсовыми одноразовыми салфетками.

Автоматическая процедура
Пок«естите инструменты в мойку-дезинфектор — Vario TD 
или его аналог — в соответствии с рекомендациями 
поставщика.

Пример моечной программы Vario TD;

• предварительное мытье, 20 °С;
• очистка с использованием моющего средства — 

neodisher* MediClean forte (Dr. Weigert, Гамбург) или 
аналогичного раствора — при 45-55 *С;

• нейтрализация;
• промежуточное промывание:
ф дезинфекция, > 90 °С (желательно 93 °С), 5 минут: 
ф сушка.

Упаковка перед стерилизацией
Тщательно высушите все изделия перед процессом 
стерилизации во избежание коррозии. Рекомендуется 
поместить абатменты, винты и применимые изделия в 
пакет для стерилизации.
ПРИМЕЧАНИЕ: По окончании цикла стерилизации 
выдерживайте предписанное время высыхания -16 минут. 

Стерилизация
Стерилизация паром с предвакуумным циклом (134 'С в 
течение 3 минут).
ПРИМЕЧАНИЕ: Используйте стерилизованные 
компоненты в течение временного периода, указанного 
производителем пакета для стерилизации.

У паковка  и хранение 

Изделие поставляется в блистерной упаковке. 

Компоненты изделия должны храниться в оригинальных 
упаковках в сухом месте при комнатной температуре, т.е. 
при 18-25 “С.

! !■  Производитель:
DENTSPLY Im piints IManufacturlng GmbH 
Steinzeugstra$M SO, 68229 Mannheim -  Germany

www.dentsplvimDlants.com
Implants- info@dentsply.com

Официальный представитель 
территории Российской Федара! 
Dentaply Sirona LLC 
115432, г. Мосюа, пр-т Андропо! 
д. 18, корп. 6, Россия

Tel: +7 (495)725  10 87 
cis@dents plysirona.com

Dentsply
Sirona
Implants
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Условия транспортировки
Продукты следует транспортировать и перевозить 
тщательно таким образом, который соответствует мерам 
предосторожности при транспортировке для каждого вида 
меди14инских продуктов.
Транспортируйте и храните компоненты в оригинальной 
упаковке в сухом месте при комнатной температуре. 
Оберегайте от воздействия прямого солнечного света.

Утилизация продуктов
Для утилизации упаковки и компонентов соблюдайте 
действующие в настоящее время национальные правила 
утилизации отходов в Вашей стране.

Подлежат утилизации как изделия класса Б.

Срок годоости 

Нестерильный продукт -10  лет 

Срок эксплуатации 

Рекомендуемый срок - 2 года.

Гарантия на систему имплантатов 
Для получения полной информации о гарантии 
имплантатов см. подробные гарантийные условия на 
систему имплантатов.

Меры предосторожности:

При неблагоприятных условиях нагрузки имплантат, 
ортопедический компонент или протез может треснуть. 
Необходимо тщательно оценить жевательные нагрузки и 
дизайн реставрации.
При обнаружении неисправности изделия (по внешним 
признакам) необходимо обратиться к уполномоченому 
представителю производителя.
Проверка правильности имплантации изделия и его 
готовности к безопасной эксплуатации определяется/ 
устанавливается врачем-хирургом.

Документация 
Не применимо 

Цветовая маркировка
На протяжении всей системы Astra Tech Implant System, 
маркировка, цветовое кодирование и дизайн 
конструкции упрощают правильную идентификацию 
соответствующих компонентов.
Каждый размер соединения с имплантатом-абатментом 
идентифицируется определенным цветом, который 
последовательно используется во всей системе. Цвет 
применяется непосредственно к компонентам и 
инсфументам, а также по упаковке и информационным 
материалам, где это необходимо. Использование 
компонентов с разным размером соединения 
имплантатом-абатментом невозможно

Трансфер EV для снятия оттиска с имплантата 
методом открытой ложки (Implant Pick4Jp EV)

Implant PIck-Up EV,
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Масса изделия, гр. (t2%): 0,35/0,50/0,55/0,78 
Шероховатость поверхности 3,2 Ra мкм 
Твердость материала по Виккерсу 260 HV10 HV

Implant Ркк-ир EV,
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Масса изделия, гр. (±2%): 0.39/0,52/0,75/0.80 
Шероховатость поверхности 3.2 Ra мкм 
Твердость материала по Виккерсу 260 HV10 HV
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Масса изделия, гр. (12%): 0,25/0,38/0,55/0,68 
Шероховатость поверхности 3,2 Ra мкм 
Твердость материала по Виккерсу 260 HV10 HV
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Масса изделия, гр. (12%): 0.28/0,46/0,58/0,75/0,95 
Шероховатость поверхности 3.2 Ra мкм 
Твердость материала по Виккерсу 260 HV10 HV

Трансфер EV для снятия оттиска с имплантата методом 
эакрьп-ой ложки, короткий (Implant Transfer EV

impiMit EV, •

О о

Масса изделия, гр. (±2%): 0,21/0,28/0,38/0,48 
Шероховатость поверхности 3,2 Ra мкм 
Твердость материала по Виккерсу 260 HV10 HV

1М  Производитель;
DENTSPLY Im plant* Manufacturing GmbH 
Steinzeugetrasse 50. 68229 Mannheim -  Gemrany

www.dentsplvimDlants.com
Implants- info@dentsply.com

Официальный представитель производитапя на 
территории Российской Федерации:
Dentspty Sirona LLC
115432. г. Москва, пр-т Андропова, 
д. 18, корп. 6, Россия 

Tel: +7 (495) 725 10 87 
cis@dentsplysirona.com

Dentsply
Sirona
Implants
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Масса изделия, гр. (12%): 0,26/0,27/0.36/0,50/0?62 
Шероховатость поверхности 3.2 Ra мкм 
Твердость материала по Виккерсу 260 HV10 HV
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Прочитайте инсгрукцию по применению (листок- 
вкладыш) перед использованием

Знак соответствия при декларировании 
соответствия

>Onty
Символ отпуска по рецепту:
Это изделие может отправляться только по 
рецепту лицензированного практикующего врача

Ш Л  Производитель:
DENTSPLY Implants Manufacturing GmbH 
Steinzeugstrasse SO, 68229 Mannheim -  Germany

WWW, dents pivimpiants.com
Implants- infoQdent$ply,com

Официальный представитель производителя на 
территории Российской Федерации:
Dentsply SIrona LLC
11S432, г. Москва, пр-т Андропова, 
д. 18, корп. 6, Россия 

Tel: +7(495) 725 10 87 
cis@dentsply8irona.com

Dentsply
Sirono
Implants



^stra Tech Implant System®
Инструкция no применению

Компоненты вспомогательные для стоматологического 
протезирования системы ASTRA TECH Implant System

Трансферы для снятия 
оттисков с имплантата серии ТХ

Д«та
изготовления

Потенциальные потребители: Лицензированные 
практикующие врачи. Условия применения: изделие 
относится к группе изделий для профессионального 
использования
(Стоматологи, Хирурги, Зубные техники) и должно 
применяться в медицинских организациях.

Областью его применения является стоматология.

ВниманиеЮистема Astra Tech Implant System может 
использоваться только стоматологами или врачами, 
прошедшими обучение в соответствующей области.

Назначение:

Компоненты вспомогательные для стоматологического 
протезирования предназначены для создания условий и 
обеспечения средств временного и постоянного 
протезирования, с целью восстановления жевательной 
функции пациента.
Используются во время реставрационных и 
зуботехнических работ с дентальным имплантатом, 
прошедшими обучение в соответствующей области.

Описание системы
Система включает дентальные имплантаты, винты- 
заглушки, трансмукозапьные (чресслиэистые) абатменты и 
другие ортопедичесше компоненты, а также хирургические 
и ортопедические инструменты.
Компоненты системы Astra Tech Implant System MO>»ato 
использовать только вместе с оригинальными изделиями и 
инструментами.
Ассортимент системы Astra Tech Implant System 
разработан для упрощения выбора правильных 
компонентов при помощи маркировки, цветовой кодировки 
и (или) геометрической формы.

Описание изделия
Компоненты для снятия оттисков с имплантата серии 
являют собой двусоставные конструкции, используемые 
для моделирования клинической картины лациента. 
Компоненты для снятия оттисков точно соответствуют 
параметрам имплантантов и их аналогов.
Они доступны в различных модификациях для 
оптимального соответствия тому или иному изделию. 
Компоненты снабжены цветовой кодировкой согласно 
диаметру имплантатов.

Информация о заказе и размерах
Актуальную подробную информацию о заказе различных 
компонентов для снятия оттисков см. в последнем 
каталоге продукции Astra Tech Implant System.

Материал
Титан - TI6AL4V Ell

□S С€ Only

Показания к применению
Компоненты для снятия оттисков Astra Tech Implant 
System предназначены для использования в сочетании с 
системой Astra Tech Implant System при полной или 
частичной адентии верхней и (или) нижней челюсти. 

Противопоказания
Другие абсолютные противопоказания к применению 
компонентов для снятия оттисков Astra Tech Implant 
System отсутствуют, не считая противопоказаний к 
имплантологическому лечению в целом.

Клиническое применение
Компоненты для снятия оттисков предназначены для 
переноса клинической картины пациента на модель с 
помощью оттиска.

Предупре>кдения
Стандартные риски осложнений в ходе хирургических 
манипуляций в ротовой полости и ее последующей 
реабилитации должны быть известны врачу. Перечислим 
лишь некоторые из них:

• Пациент может проглотить или вдохнуть случайно 
упавшие в его рот компоненты, что способно привести 
к асфиксии или телесному повреждению. При 
обращении с мелкими предметами необходимо 
проявлять осторожность.

• Возможна аллергия или гиперчувствителькость к 
химическим ингредиентам используемого материала. 
Следует внимательно изучить историю болезни 
пациента.

• В результате неправильного планирования или выбора 
места и глубины установки имплантата могут быть 
повреждены нервы, кровеносные сосуды, зубы и 
другие чувствительные структуры. Врачам 
настоятельно рекомендуется проходить специальное 
обучение перед применением новых методов лечения.

Меры предосторожности
Компоненты и инструменты системы Astra Tech Implant 
System EV несовместимы с системой Astra Tech Implant 
System.
При значительной атрофии нижней челюсти существует 
риск ее перелома во время хирургической операции или 
после нее.
Угловые абатменты на имплантатах маленького диаметра 
не рекомендуется применять в боковых отделах зубного 
ряда.
При планировании лечения для имплантата длиной 6 мм 
рассмотрите возможность применения наиболее широкого 
имплантата из всех доступных, а также двухэтапного 
хирургического вмешательства и шинирования 
имплантатов.



Тщательно следите за пациентом на предмет утраты 
костной ткани вокруг имплантата или изменения реакции 
имплантата на перкуссию. Если имплантат 
демонстрирует более 50 %  утраты костной ткани или 
подвижность, рассмотрите возможное удаление 
имплантата.
В повседневной практике имплантологическое лечение не 
рекомендуется до завершения роста челюсти.
При неблагоприятных условиях нагрузки имплантат, 
ортопедический компонент или протез может треснуть. 
Необходимо тщательно оценить жевательные нагрузки и 
дизайн реставрации.
Ненадлежащее охлаждение, неправильная подготовка 
места имплантации, неверные настройки инструмента и 
чрезмерное усилие фиксации при установке могут 
привести к повреждению имплантата.
На приживаемость имплантата могут повлиять такие 
факторы, как количество и качество кости, локальные 
инфекции и нарушение начального заживления. 
Успешному заживлению и остеоинтеграции могут 
препятствовать следующие факторы:

• нарушения в общем состоянии здоровья:
• нарушения в состоянии здоровья челюстей:
• предшествующее терапевтическое облучение в 

области реставрации;
• чрезмерное употребление алкоголя или прием 

наркотиков;
• курение.

Информация о МРТ'безопасности
Не прим.

Нежелательные реакции
Во время имплантологического лечения могут возникать 
нежелательные реакции, которые включают, но не 
ограничиваются следующим:

• аллергия (например, анафилактический шок);
• неконтролируемое кровотечение после операции 

(например, в результате повреждения язычной 
артерии):

• вдыхание или проглатывание компонентов;
• перманентное повреждение нерва;
• трещина в нижней челюсти;
• утрата имплантата:
• периимплантит;
• повреждение или трещина компонента либо протеза. 

Пошаговая инструкция
• Соедините компоненты для снятия оттисков с 

имплантатами.
• Изготовьте оттиск.
• Соедините аналог с компонентами оттиска.
• Для трансферов: замените компоненты в оттиске, не 

меняя их положения.
• Сформируйте модель.

Более подробная информация приведена в последних 
версиях соответствующих руководств.

Очистка и стерилизация
Компоненты для снят>1я оттиска поставляются 
нестерильными. Перед использованием компоненты 
следует подвергнуть очистке и стерилизации.

Ручная процедура
Нанесите моющее средство — neodisher® MediClean forte 
(Dr. Weigert, Гамбург) или аналогичный раствор — на все 
поверхности. Протрите внешнюю и. если применимо, 

внутреннюю поверхность изделия мягкой нейлоновой 
щеточкой до удаления всех видимых пятен и (или) 
осколков. Промойте внутренние каналы / полость 
чистящим раствором при помощи иглы для промывания, 
надетой на шприц. Проверьте, не осталось ли в каналах / 
полости пятен и (или) осколков. Оставьте изделия в 
ультразвуковой ванночке с чистящим раствором минимум 
на десять минут.

Данное указание не относится к сверлам и лоткам. 
Вымойте под чистой проточной водой до удаления всех 
следов чистящего раствора. Промойте внутренние 
каналы / полость водой при помощи иглы для 
промывания. Приготовьте ванночку с раствором для 
дезинфекции инструментов ID 212 (DORR SYSTEM- 
HYGIENE) или аналогичным дезинфицирующим 
раствором согласно инструкциям производителя моющего 
средства. Полностью погрузите изделия на время, 
указанное производителем. Промойте внутренние 
каналы / полость минимум три раза при помощи иглы для 
промывания. Вымойте под чистой проточной водой до 
удаления всех следов дезинфицирующего раствора. 
Промойте внутренние каналы / полость водой при помощи 
иглы для промывания.
Высушите изделия медицинским сжатым воздухом и 
протрите безворсовыми одноразовыми салфетками.

Автоматическая процедура
Поместите инструменты в мойку-дезинфектор — Vario TD 
или его аналог — в соответствии с рекомендациями 
поставщика.

Пример моечной программы Vario TD:

• предварительное мытье, 20 °С;
• очистка с использованием моющего средства — 

neodisher* MediClean forte (Dr. Weigert, Гамбург) или 
аналогичного раствора — при 45-55 °С;

• нейтрализация;
• промежуточное промывание:
• дезинфекция, > 90 °С (желательно 93 '’С), 5 минут;
• сушка.

Упаковка перед стерилизацией
Тщательно высушите все изделия перед процессом 
стерилизации во избежание коррозии. Рекомендуется 
поместить абатменты, винты и применимые изделия в 
пакет для стерилизации.
ПРИМЕЧАНИЕ: По окончании цикла стерилизации 
выдерживайте предписанное время высыхания -16 минут.

Стерилизация
Стерилизация паром с предвакуумным циклом (134 '°С в 
течение 3 минут).
ПРИМЕЧАНИЕ: Используйте стерилизованные 
компоненты в течение временного периода, указанного 
производителем пакета для стерилизации.

Упаковка и хранение 

Изделие поставляется в полиэтиленовом пакете. 

Компоненты изделия должны храниться в оригинальных 
упаковках в сухом месте при комнатной температуре, т.е. 
при 18-25 °С.

м 1  Производитель:
DENTSPLY Implants Manufacturing GmbH
Steinzeugstrasse SO, 68229 Mannheim -  Germany

www.dentsplvimplants.com
Implants- info@dentsply.com

Официальный представитель производитегм  
на территории Российской Ф едерации  
Dentsply Sirona LLC /  ^
115432, г. Москва, пр-т Андропова 
д, 18, корп. 6, Россия / О
Tel:+7 (495) 725 10 87 
cis@dentsplysirona.com
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Условия транспортировки
Продукты следует транспортировать и перевозить 
тщательно таким образом, который соответствует мерам 
предосторожности при транспортировке для каждого вида 
медицинских продуктов.
Транспортируйте и храните компоненты в оригинальной 
упаковке в сухом месте при комнатной температуре. 
Оберегайте от воздействия прямого солнечного света.

Утилизация продуктов
Для утилизации упаковки и компонентов соблюдайте 
действующие в настоящее время национальные правила 
утилизации отходов в Вашей стране.

Подлежат упллизации как изделия класса Б.

Срок годности 

Нестерильный продукт -10  лет 

Срок эксплуатации 

Рекомендуемый срок • 2 года.

Гарантия на систему имплантатов 
Для получения полной информации о гарантии 
имплантатов см. подробные гарантийные условия на 
систему имплантатов.

Меры предосторожности:

При неблагоприятных условиях нагрузки имплантат, 
ортопедический компонент или протез может треснуть. 
Необходимо тщательно оценить жевательные нагрузки и 
дизайн реставрации.
При обнаружении неисправности изделия (по внешним 
признакам) необходимо обратиться куполномоченому 
представителю производителя.
Проверка правильности имплантации изделия и его 
готовности к безопасной эксплуатации определяется/ 
устанавливается врачем-хирургом.

Документация
Не применимо

Цветовая маркировка
На протяжении всей системы Astra Tech Implant System, 
маркировка, цветовое кодирование и дизайн конструкции 
упрощают правильную идентификацию соответствующих 
компонентов.
Каждый размер соединения с имплантатом-абатментом 
идентифицируется определенным цветом, который 
последовательно используется во всей системе. Цвет 
применяется непосредственно к компонентам и 
инструментам, а также по упаковке и информационным 
материалам, где это необходимо. Использование 
компонентов с разным размером соединения 
имплантатом-абатментом невозможно

трансфер EV для снятия оттиаса с имплантата 
методом открытой ложки ((mplant PicKAJp EV)
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Масса изделия, гр. (±2%): 
0.26/0,34/0,45/0,51/0.62/0,76/0,41/0,48/0,58 
Шероховатость поверхности 3,2 Ra мкм 
Твердость материала по Виккерсу 260 HV10 HV

Трансфер EV для снятия оттиска с имплантата методом 
закрытой ложки, короткий (Implant Transfer EV

mil
Long Short long Short long 
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Масса изделия, гр. (t2%): 
0,26/0,31/0.34/0,41/0,528 
Шероховатость поверхности 3.2 Ra мкм 
Твердость материала по Виккерсу 260 HV10 HV
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Дата изготовления

Марка Европейского Сообщества

Прочитайте инстр)'кцию по применению (листок- 
вкладыш) перед использованием

Знак соответствия при декларировании 
соответствия

Символ отпуска по рецепту; 
к Only изделие может отправляться только по

рецепту лицеширонанного практикук)1цего врача

м 1 Производитель:
DENTSPLY Implants Manufacturing GmbH
Steinzeugstrasse 50.68229 Mannheim -  Germany

www.denlsDlvimplants.com
Implants- info@dentsply.com

Официальный представиталь производителя 
на территории Российской Федерации: 
Dentsply SIrona LUC
115432. г. Москва, пр-т Андропова, 
д. 18, корп. 6, Россия 

Tel: +7 (495) 725 10 87 
cls@dentsplysirona.com
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Инструкция по применению

istra Tech Implant System'
Компоненты вспомогательные для стоматологического 
протезирования системы ASTRA TECH Implant System

Трансфер для снятия оттиска с абатмента 
методом открытой и закрытой ложки EV 

( Abutment Pick-up EV)

•UfOfOtntMMfl

Потенциальные потребители: Лицензированные 
npataMKyK}U4Me врачи. Условия применения: изделие 
относится к группе изделий для профессионального 
использования
(Стоматологи, Хирурги. Зубные техники) и должно 
применяться в медицинских организациях.

Областью его применения является стоматология.

ВниманиеЮистема Astra Tech Implant System EV может 
использоваться только стоматологами или врачами, 
прошедшими обучение в соответствующей области.

Описание системы
Система включает дентальные имплантаты, винты- 
заглушки, трансмукозальные (чресслизистые) абатменты и 
другие ортопедические компоненты, а также хирургические 
и ортопедические инструменты.
Компоненты системы Astra Tech Implant System EV можно 
использовать только вместе с оригинальными изделиями и 
инструментами.
Ассортимент системы Astra Tech Implant System EV 
разработан для упрощения выбора правильных 
компонентов при помощи маркировки, цветовой кодировки 
и (или) геометрической формы.

Назначение:

Компоненты вспомогательные для стоматологического 
протезирования предназначены для создания условий и 
обеспечения средств временного и постоянного 
протезирования, с целью восстановления жевательной 
функции пациента.
Используются во время реставрационных и 
зуботехнических работ с дентальным имплантатом, 
прошедшими обучение в соответствующей области.

Описание изделия
Компоненты для снятия оттисков представляют собой 
двусоставные (оттиск) или односоставные (трансфер) 
конструкции, используемые для переноса клинической 
картины пациента на модель.
Компоненты для снятия оттисков точно соответствуют 
абатменту.
Они доступны в различных модификациях для 
оптимального соответствия тому или иному изделию.

Информация о заказе и размерах
Актуальную подробную информацию о заказе различных 
компонентов для снятия оттисков см. в последнем 
каталоге продукции Astra Tech Implant System EV.

Материал
Нержавеющая сталь 

Показания к применению
Компоненты для снятия оттисков с абатмента Astra Tech 
Implant System EV предназначены для использования в

□5 се  чСмотрите Only

сочетании с системой Astra Tech Implant System EV при 
полной или частичной адентии верхней и (или) нижней 
челюсти.

Противопоказания
другие абсолютные противопоказания к применению 
компонентов для снятия оттисков с абатмента Astra Tech 
Implant System EV отсутствуют, не считая 
противопоказаний к имплантологическому лечению в 
целом.

Клиническое применение
Компоненты для снятия оттисков предназначены для 
переноса клинической картины пациента на модель с 
помощью оттиска.

Предупреждения
Стандартные риски осложнений в ходе хирургических 
манипуляций в ротовой полости и ее последующей 
реабилитации должны быть известны врачу. Перечислим 
лишь некоторые из них;
• Пациент может проглотить или вдохнуть случайно 

упавшие в его рот компоненты, что способно привести 
к асфиксии или телесному повреждению. При 
обращении с мелкими предметами необходимо 
проявлять осторожность.

• Возможна аллергия или гиперчувствительность к 
химическим ингредиентам используемого материала. 
Следует внимательно изучить историю болезни 
пациента.

• В результате неправильного планирования или выбора 
места и глубины установки имплантата могут быть 
повреждены нервы, кровеносные сосуды, зубы и 
другие чувствительные структуры. Врачам 
настоятельно рекомендуется проходить специальное 
обучение перед применением новых методов лечения.

Меры предосторожности
Компоненты и инструменты системы Astra Tech Implant 
System несовместимы с системой Astra Tech Implant 
System EV.
При значительной атрофии нижней челюсти существует 
риск ее перелома во время хирургической операции или 
после нее.
Угловые абатменты на имплантатах маленького диаметра 
не рекомендуется применять в боковых отделах зубного 
ряда.
При планировании лечения для имплантата длиной 6 мм 
рассмотрите возможность применения наиболее широкого 
имплантата из всех доступных, а также двухэтапного 
хирургического вмешательства и шинирования 
имплантатов.



Тщательно следите за пациентом на предмет утраты 
костной ткани вокруг имплантата или изменения реакции 
имплантата на перкуссию. Если имплантат 
демонстрирует более 50 % утраты костной ткани или 
подвижность, рассмотрите возможное удаление 
имплантата.
В повседневной практике имплантологическое лечение не 
рекомендуется до завершения роста челюсти.
При неблагоприятных условиях нагрузки имплантат, 
ортопедический компонент или протез может треснуть. 
Необходимо тщательно оценить жевательные нагрузки и 
дизайн реставрации.
Ненадлежащее охлаждение, неправильная подготовка 
места имплантации, неверные настройки инструмента и 
чрезмерное усилие фиксации при установке могут 
привести к повреждению имплантата.
На приживаемость имплантата могут повлиять такие 
факторы, как количество и качество кости, локальные 
инфекции и нарушение начального заживления. 
Успешному заживлению и остеоинтеграции могут 
препятствовать следующие факторы:

• нарушения в общем состоянии здоровья;
• нарушения в состоянии здоровья челюстей;
• предшествующее терапевтическое облучение в 

области реставрации;
• чрезмерное употребление алкоголя или прием 

наркотиков:
• курение.

Информация о МРТ-безопасности
Не прим.

Нежелательные реакции
Во время имплантологического лечения могут возникать 
нежелательные реакции, которые включают, но не 
ограничиваются следующим;

аллергия (например, анафилактический шок); 
неконтролируемое кровотечение после операции 
(например, в результате повреждения язычной 
артерии);
вдыхание или проглатывание компонентов: 
перманентное повреждение нерва; 
трещина в нижней челюсти: 
утрата имплантата; 
периимплантит;
повреждение ипи трещина компонента либо протеза.

Пошаговая инструкция
• Соедините компоненты для снятия оттисков с 

абатментами.
• Изготовьте оттиск.
• Соедините аналоги с компонентами оттиска.
• Для трансферов: замените компоненты в оттиске, не 

меняя их положения.
• Сформируйте модель.

Более подробная информация приведена в последних 
версиях соответствующих руководств.

Очистка и стерилизация
Компоненты поставляются нестерильными. Перед 
использованием компоненты следует подвергнуть очистке 
и стерилизации.

Ручная процедура
Нанесите моющее средство — neodisher® MediClean forte 
(Dr. Weigert, Гамбург) или аналогичный раствор — на все 
поверхности. Протрите внешнюю и, если применимо, 
внутреннюю поверхность изделия мягкой нейлоновой 
щеточкой до удаления всех видимых пятен и (или) 
осколков. Промойте внутренние каналы / полость 
чистящим раствором при помощи иглы для промывания, 
надетой на шприц. Проверьте, не осталось ли в каналах / 
полости пятен и (или) осколков. Оставьте изделия в 
ультразвуковой ванночке с чистящим раствором минимум 
на десять минут. Данное указание не относится к сверлам 
и лоткам. Вымойте под чистой проточной водой до 
удаления всех следов чистящего раствора. Промойте 
внутренние каналы / полость водой при помощи иглы для 
промывания.
Приготовьте ванночку с раствором для дезинфекции 
инструментов ID 212 (DGRR SYSTEM-HYGIENE) или 
аналогичным дезинфицирующим раствором согласно 
инструкциям производителя моющего средства. 
Полностью погрузите издепия на время, указанное 
производителем. Промойте внутренние каналы / полость 
минимум три раза при помощи иглы для промывания. 
Вымойте под чистой проточной водой до удаления всех 
следов дезинфицирующего раствора. Промойте 
внутренние каналы / полость водой при помощи иглы для 
промывания.
Высушите изделия медицинским сжатым воздухом и 
протрите безворсовыми одноразовыми салфетками.

Автоматическая процедура
Поместите инструменты в мойку-дезинфектор — Vario TD 
или его аналог — в соответствии с рекомендациями 
поставщика.

Пример моечной программы Vario TD:

• предварительное мытье. 20 °С;
• очистка с использованием моющего средства — 

neodisher* MediClean forte (Dr. Weigert, Гамбург) или 
аналогичного раствора — при 45-55 °С;

• нейтрализация;
• промежуточное промывание;
• дезинфекция, > 90 °С (желательно 93 °С), 5 минут;
• сушка

Упаковка перед стерилизацией
Тщательно высушите все изделия перед процессом 
стерилизации во избежание коррозии. Рекомендуется 
поместить абатменты, винты и применимые изделия в 
пакет дпя стерилизации.
ПРИМЕЧАНИЕ: По окончании цикла стерилизации 
выдерживайте предписанное время высыхания • 16 минут.

Стерилизация
Стерилизация паром с предвакуумным циклом (134 °С в 
течение 3 минут).
ПРИМЕЧАНИЕ: Используйте стерилизованные 
компоненты в течение временного периода, указанного 
производителем пакета для стерилизации.

Упаковка и хранение
Изделие поставляется в блистерной упаковке.

Компоненты изделия должны храниться в оригинальных 
упаковках в сухом месте при комнатной температуре, т.е. 
при 18-25 “С.
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Условия транспортировки
Продукты следует транспортировать и перевозить 
тщательно таким образом, который соответствует мерам 
предосторожности при транспортировке для каждого вида 
медицинских продуктов.
Транспортируйте и храните компоненты в оригинальной 
упаковке в сухом месте при комнатной температуре. 
Оберегайте от воздействия прямого солнечного света.

Утилизация продуктов
Для утилизации упаковки и компонентов соблюдайте 
действующие в настоящее время национальные правила 
утилизации отходов в Вашей стране.

Подлежат утилизации как изделия класса Б.

Срок годности

Нестерильный продукт -10  лет 

Срок эксплуатации 

Рекомендуемый срок - 2 года.

Гарантия на систему имплантатов
Для получения полной информации о гарантии 
имплантатов см. подробные гарантийные условия на 
систему имплантатов.

систему имплантатов.

Меры предосторожности:

При неблагоприятных условиях нагрузки имплантат, 
ортопедический компонент или протез может треснуть. 
Необходимо тщательно оценить жевательные нагрузки и 
дизайн реставрации.
При обнаружении неисправности изделия (по внешним 
признакам) необходимо обратиться к уполномоченому 
представителю производителя.
Проверка правильности имплантации изделия и его 
готовности к безопасной эксплуатации определяется/ 
устанавливается врачем-хирургом.

Документация
Не применимо

Трансфер для снятия оттиска с абатмента Уни EV методом 
открытой и закрытой ложки (Uni Abutment EV Pick-Up, Transfer)

Трансфер для снятия оттиска с абатмента углового и Multibase 
EV методом открытой и закрытой ложки (Angled, Multibase 
Abutment EV Pick-Up)

A ngl* d A b u tm «n tE V  pick-Op h uKIMi i e i 1
Масса изделия, гр. (±2%): 0,27/0,23/0,85 
Шероховатость поверхности 3,2 Ra мкм 

Твердость материала по Виккерсу 260 HV10 HV

Дата
изготовления,

С€
□S
CMStne

•иявянтпозванию

Дата изготовления

Марка Европейского Сообщества

Прочитайте инструкцию по применению (листок- 
вкладыш) перед использованием

Знак соответствия при декларировании 
соответствия

Символ отпуска по рецепту:
‘ Only Это изделие может отправляться только по

рецепту лицензированного практикующего врача

Uni Abutm ant EV Pick-U p
Short

P ick-U p P ick-U p
Short

Pick-U p Transfer

0  mm
В«рт SMoia mm

Масса изделия, гр. (±2%): 0,93/1,17/1,24/1,57/0,91 
Шероховатость поверхности 3,2 Ra мкм 
Твердость материала по Виккерсу 260 HV10 HV

Ш Ш  Производитель:
DENTSPLY Implants Manufacturing GmbH
Steinzeugstrasse SO, 68229 Mannheim -  Germany

www.dentsplvimplants.com
Implants- info@dentsply.com

Официальный представитель производителя 
на территории Российской Федерации: 
Dentsply Sirona LLC
115432, Г. Москва, пр-т Андропова, 
д. 18, корп. 6, Россия

Tel: +7 (495)725 10 87 
cls@dentsplysirona.com

Dentsply
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Implants



Astra Tech Implant System'
Инструкция no применению

Компоненты вспомогательные для стоматологического 
протезирования системы ASTRA TECH Implant System

Трансфер для снятия оттиска с абатмента 
методом открытой и закрытой ложки ТХ 

( Abutment Pick-up ТХ)

Дата
иаготоаления

Потенциальные потребители: Лицензированные 
практикующие врачи. Условия применения: изделие 
относится к группе изделий для профессионального 
использования
(Стоматологи, Хирурги, Зубные техники) и должно 
применяться в медицинских организациях.

Областью его применения является стоматология.

Внимание1Система Astra Tech Implant System может 
использоваться только стоматологами или врачами, 
прошедшими обучение в соответствующей области.

Назначение:

Компоненты вспомогательные для стоматологического 
протезирования предназначены для создания условий и 
обеспечения федств временного и постоянного 
протезирования, с целью восстановления жевательной 
функции пациента.
Используются во время реставрационных и 
зуботехнических работ с дентальным имплантатом, 
прошедшими обучение в соответствующей области.

Описание системы
Система включает дентальные имплантаты, винты- 
заглушки. трансмукозальные (чресслизистые) абатменты и 
другие ортопедические компоненты, а также хирургические 
и ортопедические инструменты.
Компоненты системы Astra Tech Implant System можно 
использовать только вместе с оригинальными изделиями и 
инструментами.
Ассортимент системы Astra Tech Implant System 
разработан для упрощения выбора правильных 
компонентов при помощи маркировки, цветовой кодировки 
и (или) геометрической формы.

Описание изделия
Компоненты для снятия оттисков представляют собой 
двусоставные (оттиск) или односоставные (трансфер) 
конструкции, используемые для переноса клинической 
картины пациента на модель.
Компоненты для снятия оттисков точно соответствуют 
абатменту и его аналогу.
Они доступны в различных модификациях для 
оптимального соответствия тому или иному изделию.

Информация о заказе и размерах
Актуальную подробную информацию о заказе различных 
компонентов для снятия оттисков с абатмента см. в 
последнем каталоге продукции Astra Tech Implant System.

Материал
Нержавеющая сталь

са с€чСмотрите

Показания к применению
Компоненты для снятия оттисков с абатмента Astra Tech 
Implant System предназначены для использования в 
сочетании с системой Astra Tech Implant System при 
полной или частичной адентии верхней и (или) нижней 
челюсти.

Противопоказания
Другие абсолютные противопоказания к применению 
компонентов для снятия оттисков с абатмента Astra Tech 
Implant System отсутствуют, не считая противопоказаний 
к имплантологическому лечению в целом.

Клиническое применение
Компоненты для снятия оттисков предназначены для 
переноса клинической картины пациента на модель с 
помощью оттиска.

Предупреждения
Стандартные риски осложнений в ходе хирургических 
манипуляций в ротовой полости и ее последующей 
реабилитации должны быть известны врачу. Перечислим 
лишь некоторые из них:

• Пациент может проглотить или вдохнуть случайно 
упавшие в его рот компоненты, что способно привести 
к асфиксии или телесному повреждению. При 
обращении с мелкими предметами необходимо 
проявлять осторожность.

• Возмо>ю4а аллергия или гиперчувствительность к 
химическим ингредиентам используемого материала. 
Следует внимательно изучить историю болезни 
пациента.

• В результате неправильного планирования или выбора 
места и глубины установки имплантата могут быть 
повреждены нервы, кровеносные сосуды, зубы и 
другие чувствительные структуры. Врачам 
настоятельно рекомендуется проходить специальное 
обучение перед применением новых методов лечения.

Меры предосторожности
Компоненты и инструменты системы Astra Tech Implant 
System EV несовместимы с системой Astra Tech Implant 
System.
При значительной атрофии нижней челюсти существует 
риск ее перелома во время хирургической операции или 
после нее.
Угловые абатменты на имплантатах маленького диаметра 
не рекомендуется применять в боковых отделах зубного 
ряда.
При планировании лечения для имплантата длиной 6 мм 
рассмотрите возможность применения наиболее широкого



имплантата из всех доступных, а также двухэтапного 
хирургического вмешательства и шинирования 
имплантатов.
Тщательно следите за пациентом на предмет утраты 
костной ткани вокруг имплантата или изменения реакции 
имплантата на перкуссию. Если имплантат 
демонстрирует более 50 % утраты костной ткани или 
подвихоность. рассмотрите возможное удаление 
имплантата.
В повседневной практике имплантологическое лечение не 
рекомендуется до завершения роста челюсти.
При неблагоприятных условиях нагрузки имплантат, 
ортопедический компонент или протез может треснуть. 
Необходимо тщательно оценить жевательные нагрузки и 
дизайн реставрации.
Ненадлежащее охлаждение, неправильная подготовка 
места имплантации, неверные настройки инструмента и 
чрезмерное усилие фиксации при установке могут 
привести к повреждению имплантата.
На приживаемость имплантата могут повлиять такие 
факторы, как количество и качество кости, локальные 
инфекции и нарушение начального заживления. 
Успешному заживлению и остеоинтеграции могут 
препятствовать следующие факторы:

• нарушения в общем состоянии здоровья;
• нарушения в состоянии здоровья челюстей;
• предшествующее терапевтическое облучение в 

области реставрации;
• чрезмерное употребление алкоголя или прием 

наркотиков;
• курение.

Информация о МРТ-безопасности
Не прим.

Нежелательные реакции
Во Время имплантологического лечения могут возникать 
нежелательные реакции, которые включают, но не 
ограничиваются следующим;

• аллергия (например, анафилактический шок);
• неконтролируемое кровотечение после операции 

(например, в результате повреждения язычной 
артерии);

• вдыхание или проглатывание компонентов;
• перманентное повреждение нерва;
• трещина в нижней челюсти;
• утрата имплантата;
• периимплантит;
• повреждение или трещина компонента либо протеза. 

Пошаговая инструкция
• Соедините компонент для снятия оттисков с 

абатмектом.
• Изготовьте оттиск.
• Соедините аналоги с компонентами оттиска.
• Для трансферов: замените компоненты в оттиске, не 

меняя их положения.
• Сформируйте модель с помощью аналога.

Более подробная информация приведена в последних 
версиях соответствующих руководств.

Очистка и стерилизация
Компоненты поставляются нестерильными. Перед 
использованием компоненты следует подвергнуть очистке 
и стерилизации.

Ручная процедура
Нанесите моющее средство —  neodisher® MediClean forte 
(Dr. Weigert, Гамбург) или аналогичный раствор — на все 
поверхности. Протрите внешнюю и, если применимо, 
внутреннюю поверхность изделия мягкой нейлоновой 
щеточкой до удаления всех видимых пятен и (или) 
осколков. Промойте внутренние каналы / полость 
чистящим раствором при помощи иглы для промывания, 
надетой на шприц. Проверьте, не осталось ли в каналах / 
полости пятен и (или) осколков. Оставьте изделия в 
ультразвуковой ванночке с чистящим раствором минимум 
на десять минут. Данное указание не относится к сверлам 
и лоткам. Вымойте под чистой проточной водой до 
удаления всех следов чистящего раствора. Промойте 
внутренние каналы / полость водой при помощи иглы для 
промывания.
Приготовьте ванночку с раствором для дезинфекции 
инструментов ID 212 (DURR SYSTEM-HYGIENE) или 
аналогичным дезинфицирующим раствором согласно 
инструкциям производителя моющего средства.
Полностью погрузите изделия на время, указанное 
производителем. Промойте внутренние каналы / полость 
минимум три раза при помощи иглы для промывания. 
Вымойте под чистой проточной водой до удаления всех 
следов дезинфицирующего раствора. Промойте 
внутренние каналы / полость водой при помощи иглы для 
промывания.
Высушите изделия медицинским сжатым воздухом и 
протрите безворсовыми одноразовыми салфетками. 

Автоматическая процедура
Поместите инструменты в мойку-дезинфектор — Vario TD 
или его аналог — в соответствии с рекомендациями 
поставщика.

Пример моечной программы Vario ID :

• предварительное мытье, 20 °С;
• очистка с использованием моющего средства — 

neodisher* MediClean forte (Dr. Weigert. Гамбург) или 
аналогичного раствора — при 45-55 °С;

• нейтрализация;
• промежуточное промывание;
• дезинфекция, > 90 °С (желательно 93 °С), 5 минут;
• сушка.

Упаковка перед стерилизацией
Тщательно высушите все изделия перед процессом 
стерилизации во избежание коррозии. Рекомендуется 
поместить абатменты, винты и применимые изделия в 
пакет для стерилизации.
ПРИМЕЧАНИЕ: По окончании цикла стерилизации 
выдерживайте предписанное время высыхания -16  минут.

Стерилизация
Стерилизация паром с предвакуумным циклом (134 °С в 
течение 3 минут).
ПРИМЕЧАНИЕ: Используйте стерилизованные 
компоненты в течение временного периода, указанного 
производителем пакета для стерилизации.

Упаковка и хранение
Изделие поставляется в пластмассовом контейнере с 
внутренней вкладкой / полиэтиленовом пакете. 

Компоненты изделия должны храниться в оригинальных 
упаковках в сухом месте при комнатной температуре, т.е. 
при 18-25 °С.

Г

M l  производитель;
DENTSPLY Implants Manufacturing GmbH
Steinzeugstrasse 50, 68229 Mannheim -  Genriany

www.dentsolvimplants.com
Implants- info@dentsply.com

Официальный представитель производителя 
на территории Российской <№eAepauH№,.<<^S 
Dentsply Sirona LLC
115432, г. Москва, пр-т Андропова, 
д. 18, корп. 6, Россия 

Tel: +7 (495)725 10 87 
cis@dentsplyslrDna.com

Dentsply
Sirona
Implants



Условия транспортировки
Продукты следует транспортировать и перевозить 
тщательно таким образом, который соответствует мерам 
предосторожности при транспортировке для каждого вида 
медицинских продуктов.
Транспортируйте и храните компоненты в оригинапьной 
упаковке в сухом месте при комнатной температуре. 
Оберегайте от воздействия прямого солнечного света.

Утилизация продуктов
Для утилизации упаковки и компонентов соблюдайте 
действующие в настоящее время национальные правила 
утилизации отходов в Вашей стране.

Подлежат утилизации как изделия класса Б.

Срок годности

Нестерильный продукт -10  лет 

Срок эксплуатации 

Рекомендуемый срок • 2 года.

Гарантия на систему имплантатов
Для получения полной информации о гарантии 
имплантатов см. подробные гарантийные условия на 
систему имплантатов.

Меры предосторожности:

При неблагоприятных условиях нагрузки имплантат, 
ортопедический компонент или протез может треснуть. 
Необходимо тщательно оценить жевательные нагрузки и 
дизайн реставрации.
При обнаружении неисправности изделия (по внешним 
признакам) необходимо обратиться к упопномоченому 
представителю производителя.
Проверка правильности имплантации изделия и его 
готовности к безопасной эксплуатации определяется/ 
устанавливается врачем-хирургом.

Документация
Не применимо

20745° UniAbulment 
Transfer»

Масса изделия, гр. (±2%)'. 0,86 
Шероховатость поверхности 3,2 Ra мкм 

Твердость материала по Виккерсу 260 HV10 HV

Алд1ес] Abutment Pick-up

Масса изделия, гр. (±2%): 0.2V 
Шероховатость поверхности 3,2 Ra мкм 

Твердость материала по Виккерсу 260 HV10 HV

rQ
Дате
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Дата изготовления

Марка Ивроиейского Сообщества

Прочитайте инструкцию по применению (листок- 
вкладыш) перед использованием

Знак соответствия при декларировании 
соответствия

Символ отпуска но рецепту;
Это изделие может отправляться только по 
рецепту лицензированного практикующего врача

Трансфер для снятия оттиска с абатмента методом 
открытой и закрытой ложки (Implant Pick-up, Transfer)

20° UniAbutmenf Pkk-up 45° UniAbutment Pick-up

Масса изделия, гр. (±2%): 1,21/1,26/1.10/1.19 
Шероховатость поверхности 3,2 Ra мкм 
Твердость материала по Виккерсу 260 HV10 HV

м 1  Производитель:
DENTSPLY Implants Manufacturing GmbH
Steinzeugstrasse 50, 68229 Mannheim -  Germany

www.dentSDlvimDlants.com
Implants- info@dentsply.com

Официальный представитель производителя 
на территории Российской Федерации: 
Dentsply Sirona LLC
115432, г. Москва, пр-т Андропова, 
д. 18, корп. 6, Россия 

Tel: +7 (495) 725 10 87 
cis@dentsplysirona.com

Dentsply
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Implants



^stra Tech Implant System'
Инструкция no применению

Компоненты вспомогательные для стоматологического 
протезирования системы ASTRA TECH Implant System

m Лабораторный направляющий пин 
абатмента EV (Lab Abutment Pin EV ) 

Лабораторный винт абатмента EV (Lab 
Abatment Screw EV)

Дета
иэготвалания

Потенциальные потребители: Лицензированные 
практикующие врачи. Условия применения: изделие 
относится к группе изделий для профессионального 
использования
(Стоматологи. Хирурги, Зубные техники) и должно 
применяться в медицинских организациях.

Областью его применения является стоматология.

ВниманиеЮистема Astra Tech Implant System EV может 
использоваться только стоматологами или врачами, 
прошедшими обучение в соответствующей области.

Назначение;

Компоненты вспомогательные для стоматологического 
протезирования предназначены для создания условий и 
обеспечения средств временного и постоянного 
протезирования, с целью восстановления жевательной 
функции пациента.
Используются во время реставрационных и 
зуботехнических работ с дентальным имплантатом, 
прошедшими обучение в соответствующей области.

Описание системы
Система включает дентальные имплантаты, винты- 
заглушки, трансмукоэальные (чресслизистые) абатменты и 
другие ортопедические компоненты, а также хирургические 
и ортопедические инструменты.
Компоненты системы Astra Tech Implant System EV можно 
использовать только вместе с оригинальными изделиями и 
инструментами.
Ассортимент системы Astra Tech Implant System EV 
разработан для упрощения выбора правильных 
компонентов при помощи маркировки, цветовой кодировки и 
(или) геометрической формы.

Описание изделия
Лабораторный винт абатмента серии EV представляет 
собой цельный компонент, используемый в лабораторных 
условиях для соединения абатмента с его аналогами. Винт 
снабжен цветовой кодировкой согласно диаметру 
имплантатов.
Лабораторный винт не предназначен для вкручивания в 
имплантат.
Лабораторный направляющий пин абатмента EV 
представляет собой цельный компонент, используемый в 
лабораторных условиях с целью создания проходного 
канала для винта.

Информация о заказе и размерах

Актуальную подробную информацию о заказе винтов и
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Only

направляющих штифтов различного типа см. в последнем 
каталоге продукции Astra Tech Implant System.

Материал

Винты: Титан - TI6AL4V Eli 
Пины: нержавеющая сталь

Показания к применению

Винты и направляющие штифты системы Astra Tech Implant 
System EV предназначены исключительно для использования в 
лабораторных условиях при работе с системой Astra Tech 
Implant System EV при полной или частичной адентии верхней и 
(или) нижней челюсти.

Противопоказания
Другие абсолютные противопоказания к применению винтов и 
направляющих штифтов Astra Tech Implant System EV 
отсутствуют, не считая противопоказаний к 
имплантологическому лечению в целом.

Клиническое применение
Винты и направляющие штифты предназначены для 
использования при проведении лабораторных работ по 
изготовлению имплантатов.

Предупреждения
Стандартные риски осложнений в ходе хирургических 
манипуляций в ротовой полости и ее последующей 
реабилитации должны быть известны врачу. Перечислим лишь 
некоторые из них:

• Пациент может проглотить или вдохнуть случайно 
упавшие в его рот компоненты, что способно привести к 
асфиксии или телесному повреждению. При обращении с 
мелкими предметами необходимо проявлять 
осторожность.

• Возможна аллергия или гиперчувствительность к 
химическим ингредиентам используемого материала. 
Следует внимательно изучить историю болезни пациента.

• В результате неправильного планирования или выбора 
места и глубины установки имплантата могут быть 
повреждены нервы, кровеносные сосуды, зубы и другие 
чувствительные структуры. Врачам настоятельно 
рекомендуется проходить специальное обучение перед 
применением новых методов лечения.

Меры предосторожности
Компоненты и инструменты системы Astra Tech Implant 
System EV несовместимы с системой Astra Tech Implant 
System.



При значительной атрофии нижней челюсти существует 
риск ее перелома во время хирургической операции или 
после нее.
Угловые абатменты на имплантатах маленького диаметра 
не рекомендуется применять в боковых отделах зубного 
ряда.
При планировании лечения для имплантата длиной 6 мм 
рассмотрите возможность применения наиболее широкого 
имплантата из всех доступных, а также двухэтапного 
хирургического вмешательства и шинирования 
имплантатов. Тщательно следите за пациентом на 
предмет утраты костной ткани вокруг имплантата или 
изменения реакции имплантата на перкуссию. Если 
имплантат демонстрирует более 50 % утраты костной 
ткани или подвижность, рассмотрите возможное удаление 
имплантата.
В повседневной практике имплантологическое лечение не 
рекомендуется до завершения роста челюсти.
При неблагоприятных условиях нагрузки имплантат, 
ортопедический компонент или протез может треснуть. 
Необходимо тщательно оценить жевательные нагрузки и 
дизайн реставрации.
Ненадлежащее охлаждение, неправильная подготовка 
места имплантации, неверные настройки инструмента и 
чрезмерное усилие фиксации при установке могут 
привести к повреждению имплантата.
На приживаемость имплантата могут повлиять такие 
факторы, как количество и качество кости, локальные 
инфекции и нарушение начального заживления. 
Успешному заживлению и остеоинтеграции могут 
препятствовать следующие факторы:

• нарушения в общем состоянии здоровья:
• нарушения в состоянии здоровья челюстей;
• предшествующее терапевтическое облучение в 

области реставрации;
• чрезмерное употребление алкоголя или прием 

наркотиков;
• курение.

Информация о МРТ-безопасности
Не прим.

Нежелательные реакции
Во время имплантологического лечения могут возникать 
нежелательные реакции, которые включают, но не 
ограничиваются следующим:

• аллергия (например, анафилактический шок);
• неконтролируемое кровотечение после операции 

(например, в результате повреждения язычной 
артерии):

• вдыхание или проглатывание компонентов:
• перманентное повреждение нерва;
• трещина в нижней челюсти;
• утрата имплантата;
• периимплантит;
• повреждение или трещина компонента либо протеза. 

Пошаговая инструкция
• Соедините лабораторный абатмент с аналогом 

имплантата при помощи винта или штифта.
• Изготовьте реставрацию.
• Поддерживайте проходной канал для винта открытым, 

используя направляющий штифт.

Более подробная информация приведена в последних 
версиях соответствующих руководств.

Очистка и стерилизация
Винты и штифты поставляются нестерильными.

Изделия не нуждаются в стерилизации.

Упаковка и хранение
Изделие поставляется в полиэтиленовом пакете. 

Компоненты изделия должны храниться в оришнальных 
упаковках в сухом месте при комнатной температуре, 
т.е. при 18-25 *С.

Условия транспортировки
Продукты следует транспортировать и перевозить 
тщательно таким образом, который соответствует 
мерам предосторожности при транспортировке для 
каждого вида медицинских продуктов.
Транспортируйте и храните компоненты в оригинальной 
упаковке в сухом месте при комнатной температуре. 
Оберегайте от воздействия прямого солнечного света.

Утилизация продуктов
Для утилизации упаковки и компонентов соблюдайте 
действующие в настоящее время национальные правила 
утилизации отходов в Вашей стране.

Подлежат утилизации как изделия класса Б.

Срок годности 

Нестерильный продукт -10  лет 

Срок эксплуатации 

Рекомендуемый срок -1 год.

Гарантия на систему имплантатов 
Для получения полной информации о гарантии 
имплантатов см. подробные гарантийные условия на 
систему имплантатов.

Меры предосторожности:

При неблагоприятных условиях нагрузки имплантат, 
ортопедический компонент или протез может треснуть. 
Необходимо тщательно оценить жевательные нагрузки и 
дизайн реставрации.
При обнаружении неисправности изделия (по внешним 
признакам) необходимо обратиться к уполномоченому 
представителю производителя.
Проверка правильности имплантации изделия и его 
готовности к безопасной эксплуатации определяется/ 
устанавливается врачем-хирургом.

Документация
Не применимо

Lab Abutment Screw EV

IIHI
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Масса изделия, rp. (±2%): 0,04/0,06/0,09/0,10/0.12 
Шероховатость поверхности 3.2 Ra мкм 
Твердость материала по Виккерсу 260 HV10 HV

■ I  Производитель:
DENTSPLY Implants Manufecturing GmbH
Steinzeugstrasse SO, 68229 Mannheim -  Germany

WWW dentsplvimplants.com 
Implants- lnfo@dent8ply.com

Официальный представитель производителя 
на территории Российской Федерации; 
Dentsply Sirona LLC
115432, г. Москва, пр-т Андропова, 
д. 18. корп. 6, Россия

T e l:+7 (495) 725 10 87 
cis@dentsplysirona.com

Dentsply
Sirona
Implants



Ldb Abutment

I Масса изделия, гр. (±2%); 0,40/0.52/0,67 
Шероховатость поверхности 3,2 Ra мкм 
Твердость материала по Виккерсу 260 HV10 HV
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Лата изготовления

Марка Европейского Сообщества

Прочитайте инструкцию по применению (листок- 
вкладыш) перед использованием

Знак соответствия при декларировании 
соответствия

Символ отпуска по рецепту:
‘ Only Это изделие может отправляться только по

рецепту лицензированного практикующего врача

M l  Производитель:
DENTSPLY Implants Manufacturing GmbH
Steinzeugstrasse 50, 68229 Mannheim -  Germany

www.Oentsplvimplants.com
Implants* info@dentsply.com

Официальный представитель производителя 
на территории Российской Федерации: 
Dentsply Sirona LLC
115432, f. Москва, пр*т Андропова, 
д, 18, корп, б, Россия 

Tel: +7 (495) 72510 87 
cis@dentsplysirona.com

Dentsply
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Инструкция по применению

Компоненты вспомогательные для стоматологического 
протезирования системы ASTRA TECH Implant System

1>Пин направляющий имплантата ТХ (Implant Gu[de Pin 
ТХ)

crO
Д»та
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Потенциальные потребители: Лицензированные 
практикующие врачи. Условия применения: изделие 
относится к группе изделий для профессионального 
использования
(Стоматологи. Хирурги, Зубные техники) и должно 
применяться в медицинских организациях.

Областью его применения является стоматология.

ВниманиеЮистема Astra Tech Implant System может 
использоваться только стоматологами или врачами, 
прошедшими обучение в соответствующей области.

Назначение:

Компоненты вспомогательные для стоматологического 
протезирования предназначены для создания условий и 
обеспечения средств временного и постоянного 
протезирования, с цепью восстановления жевательной 
функции пациента.
Используются во время реставрационных и 
зуботехнических работ с дентальным имплантатом, 
прошедшими обучение в соответствующей области.

Описание системы
Система включает дентальные имплантаты, винты- 
заглушки, трансмукозальные (чресслизистые) абатменты и 
другие ортопедические компоненты, а также хирургические 
и ортопедические инструменты.
Компоненты системы Astra Tech Implant System можно 
использовать только вместе с оригинальными изделиями и 
инструментами.
Ассортимент системы Astra Tech Implant System 
разработан для упрощения выбора правильных 
компонентов при помощи маркировки, цветовой кодировки 
и (или) геометрической формы.

Описание изделия
Пин направляющий для имплантата представляет собой 
цельный компонент, используемый в лабораторных 
условиях для соединения абатмента с его аналогами и 
создания проходного канала для винта.
Винты снабжены цветовой кодировкой в соответствии с 
размерами платформы имплантата.

Информация о заказе и размерах
Актуальную подробную информацию о заказе 
направляющих щтифтов различного типа см. в последнем 
каталоге продукции Astra Tech Implant System.

Материал
Титан - Ti6AL4V Eli 

Показания к применению
Направляющие штифты системы Astra Tech Implant 
System EV предназначены исключительно для 
использования в лабораторных условиях при работе с с

истемой Astra Tech Implant System EV при полной или 
частичной адентии верхней и (или) нижней челюсти. 

Противопоказания
Другие абсолютные противопоказания к применению 
направляющих штифтов Astra Tech Implant System 
отсутствуют, не считая противопоказаний к 
имплантологическому лечению в целом.

Клиническое применение
Направляющие штифты предназначены для использования 
при проведении лабораторных работ по изготовлению 
имплантатов.

Предупреждения
Стандартные риски осложнений в ходе хирургических 
манипуляций в ротовой полости и ее последующей 
реабилитации должны быть известны врачу. Перечислим 
лишь некоторые из них:

• Пациент может проглотить или вдохнуть случайно 
упавшие в его рот компоненты, что способно привести 
к асфиксии или телесному повреждению. При 
обращении с мелкими предметами необходимо 
проявлять осторожность.

• Возможна аллергия или гиперчувствительность к 
химическим ингредиентам используемого материала. 
Следует внимательно изучить историю болезни 
пациента.

• В результате неправильного планирования или выбора 
места и глубины установки имплантата могут быть 
повреждены нервы, кровеносные сосуды, зубы и 
другие чувствительные структуры. Врачам 
настоятельно рекомендуется проходить специальное 
обучение перед применением новых методов лечения.

Меры предосторожности
Компоненты и инструменты системы Astra Tech Implant 
System EV несовместимы с системой Astra Tech Implant 
System.
При значительной атрофии нижней челюсти существует 
риск ее перелома во время хирургической операции или 
после нее.
Угловые абатменты на имплантатах маленького диаметра 
не рекомендуется применять в боковых отделах зубного 
ряда.
При планировании лечения для имплантата длиной 6 мм 
рассмотрите возможность применения наиболее широкого 
имплантата из всех доступных, а также двухэтапного 
хирургического вмешательства и шинирования 
имплантатов. Тщательно следите за пациентом на 
предмет утраты костной ткани вокруг имплантата или 
изменения реакции имплантата на перкуссию. Если 
имплантат демонстрирует более 50 % утраты костной 
ткани или подвижность, рассмотрите возможное удаление



имплантата.
В повседневной практике имплантологическое лечение не 
рекомендуется до завершения роста челюсти.
При неблагоприятных условиях нагрузки имплантат, 
ортопедический компонент или протез может треснуть. 
Необходимо тщательно оценить жевательные нагрузки и 
дизайн реставрации.
Ненадлежащее охлаждение, неправильная подготовка 
места имплантации, неверные настройки инструмента и 
чрезмерное усилие фиксации при установке могут 
привести к повреждению имплантата.
На приживаемость имплантата могут повлиять такие 
факторы, как количество и качество кости, локальные 
инфекции и нарушение начального заживления. 
Успешному заживлению и остеоинтеграции могут 
препятствовать следующие факторы:

• нарушения в общем состоянии здоровья:
• нарушения в состоянии здоровья челюстей;
• предшествующее терапевтическое облучение в 

области реставрации:
• чрезмерное употребление алкоголя или прием 

наркотиков:
• курение.

Информация о МРТ-безопасности
Не прим.

Нежелательные реакции
Во время имплантологического лечения могут возникать 
нежелательные реакции, которые включают, но не 
ограничиваются следующим:

• аллергия (например, анафилактический шок);
• неконтролируемое кровотечение после операции 

(например, в результате повреждения язычной 
артерии):

• вдыхание или проглатывание компонентов;
• перманентное повреждение нерва;
• трещина в нижней челюсти;
• утрата имплантата:
• лериимплантит;
• повреждение или трещина компонента либо протеза. 

Пошаговая инструкция
• Соедините абатмент с аналогом имплантата при 

помощи направляющего щтифта, поддерживая 
проходной канал для винта открытым.

• Изготовьте реставрацию.

Бопее подробная информация приведена в последних 
версиях соответствующих руководств.

Очистка и стерилизация
Направляющие штифты поставляются нестерильными. 

Необходимость в стерилизации изделия отсутствует. 

Упаковка и хранение
Изделие поставляется в полиэтиленовом пакете. 

Компоненты изделия должны храниться в оригинальных 
упаковках в сухом месте при комнатной температуре, т.е. 
при 18-25 *С.

Условия транспортировки
Продукты следует транспортировать и перевозить 
тщательно таким образом, который соответствует 
мерам предосторожности при транспортировке 
каждого вида медицинских продуктов.
Транспортируйте и храните компоненты в оригийальн 
упаковке в сухом месте при комнатной температуре. ^  
Оберегайте от воздействия прямого солнечного све^

Утилизация продуктов
Для утилизации упаковки и компонентов соблюдайте 
действующие в настоящее время национальные 
правила утилизации отходов в Вашей стране.

Подлежат утилизации как изделия класса Б.

Срок годности 
Нестерильный продукт -10 лет 

Срок эксплуатации 
Рекомендуемый срок -1 год.

Гарантия на систему имплантатов 
Для получения полной информащ^и о гарантии 
имплантатов см. подробнью гарантийные условия на 
систему имплантатов.

Меры предосторожности:

При неблагоприятных условиях нагрузки имплантат, 
ортопедический компонент или протез может треснуть. 
Необходимо тщательно оценить жевательные нагрузки 
и дизайн реставрации.
При обнаружении неисправности изделия (по внешним 
признакам) необходимо обратиться к уполномоченому 
представителю производителя.
Проверка правильности имплантации изделия и его 
готовности к безопасной эксплуатации определяется/ 
устанавливается врачем-хирургом.

Документация
Не применимо

Short
21

long
26

Short
21

long
26

Short
22

long
27

Масса изделия, гр. (±2%): 0.28/0.31/036/0.45/0.48/O.S6 
Шероховатость поверхности 3,2 Ra мкм 

Твердость материала по Виккерсу 260 HV10 hfV

Д»та
изготовления

се

.Only

Дата изготовления

Марка Европейского Сообщества

Прочитайте инструкцию по применению (листок- 
вкладыш) перед использованием

Знак соответствия при декларировании 
соответствия

Символ отпуска по рецепту:
Это изделие может отправляться только по 
рецепту лицензированного практикующего врача

Ш Л  Производитель:
DENTSPLY Implants Manufacturing GmbH
Steinzeugstrasse 50, 68229 Mannheim -  Germany

www.dentsplvimplants.com
Implants- info@dentsply.com

Официальный представитель производителя 
на территории Российской Федерации: 
Dentsply Sirona LLC
115432, г. Москва, пр-т Андропова, 
д. 18, корп. 6. Россия 

Та1;+7(495) 725 10 87 
cis@dentsply8irona.com

Dentsply
Sirona
Implants



Перевод с английского языка на русский язык

ГОСУДАРСТВЕННЫЙ НОТАРИУС ГЁТЕБОРГА

Я, нижеподписавшийся, ПЕР БЭКЛУНД, государственный нотариус Гётеборга, Швеция, 
настоящим заверяю,

что Гёран Ф орсм альм  -
с личным номером в Швеции 590729-5058, 
лично подписал прилагаемый документ, и

что он должным образом уполномочен подписывать самостоятельно и от имени
Д Е Н Т С П Л А Й  И м планте М ануф зкчуринг ГмбХ, 
с адресом Штайнцойгштрассе 50, 68229 Мангейм, Германия, в рамках 
полномочий, представленных по Доверенности от 21 марта 2017 года, 
подписанной Н орбергом  Рабенш тайном  (N orbert R abenstein), который, 
согласно Сертификату, выданному Вальтером  Бю ттнером  (W alter Buttner), 
нотариусом г. Шветцингена, Германия, от 21 марта 2017 г., должным образом 
уполномочен единолично подписывать документы для и от имени компании.

Гётеборг, 22 февраля 2018 г.

По должности:

Шодпись/

Пер Бэклунд

Лиц.№ 196436

/Печать; Государственный нотариус Гётеборг/

Почтовый адрес 
а/я И911
S-404 39 ГЁТЕБОРГ

Для посетителей 
/1ро1тнинп'атан 38 
ГЁТЕБОРГ

Часы работы 
11онедсльник-11я i нииа: 
10:00-12:00. 13:00-15:30

Телефон
+46 (0)31-799 10 90

Адрес ол. |ЮЧ1ы: 
notarius.pubi icus@liiidahl.se



ДЕНТСПЛАЙ Импланте Мапуфэкчуринг ГмбХ 
Штайнцойгштр. 50 
68229 Мангейм 
ГЕРМАНИЯ

/Подпись, Гёран Форсмальм /
Мёльндаль, 22.02.2018
/Печать: Государственный нотариус Гётеборг/



Перевод данного текста выполнен переводчиком Ясыбаш Андреем Афанасьевичем

Российская Федерация 
Город Москва

Седьмого марта две тысячи восемнадцатого года

Я, Мартынова Натачия Андреевна, временно исполняющая обязанности нот 
города Москвы Акимова Глеба Борисовича, свидетельствую подлинность п̂ 
переводчика Ясыбаш Андрея Афанасьевича.
Подпись сделана в моем присутствии.
Личность подписавшего документ установлена, п  ^ ' ■

Зарегистрировано в реестре: М  77/09-н/77-2018

Взыскано государственной пошлины (по тарифу):
Уплачено за правового и техническо

И.А. Мартынова^

Прошнуров

ВРИО нотариуса

ш о  и скреплено печатью л ист(-а,-ов).


