
f f i  в д

CERTIFICATE

ы ш ^Ф и и ^ ^ м ^ ® Ф ш ь ^
China Council for the Promotion of International Trade is China Chamber of International Commerce



Ш 'Ж ^ ^  й ^
China Council for the Promotion of International Trade 

China Chamber of International Commerce

iiE ВЛ
CERTIFICATE

f  Щ  No, 223307B0/020523

THIS IS то CERTIFY THAT: th e  s e a l o f  CANWELL MEDICAL
CO., LTD. on th e  annexed  DOCUMENT i s  g en u in e . The
a ttach ed  Russian v ersio n  of the sa id  DOCUMENT i s  tru e  to  
the  E nglish  te x t.

m i-

Authorized
Wu XiufangSignature:

BMi 2022^09^093  
(Date: Sep. 09, 2022)

Websix-e fo r  v e r i f y i n g  t h e  c e r t i f ic a te ;  h t t p : / / w w w . r z c c p i t . c o r a / v a i i d a t e . h t m l

. _  iCft



^R O V E I) BY
/

/^ a n w e i.l m e d ic a l
COMPANY LIMITED 
Director

f

NG
Щ  f *  * «

CeELL №1

Name o f .Manufacturer:
CANWELL MEDICAL COMPANY LIMITED
No.466 South Xianhua Street, High-Tech Industrial Zone,
Jiiihua, 321016 Zhejiang. P.R. China
+86 0570-89119170

Place o f production:
CANWELL MEDICAL COMPANY LIMITED
No.466 South Xianhua Street, High-Tech Industrial Zone,
Jinhua, 321016 Zhejiang, P.R. China 
+86 0579-89119170

'

INSTRUCTIONS FOR USE

«Orthopedic Implant Insertion Instruments Set »



у

Д)1;ге:и о

/^NWF.LL MRDICAl. 
XOMPANY LIMITED

/  Директор

[•ANG MING

И Н С Т Р У К Ц И Я  n o  П Р И М Е Н Е Н И Ю

«Н а б о р  и н стр ум е н то в  для введения
и м п л а н т а т а »

П р о и з в о д и т е л ь :

CANWRLL MRDICAL COMPANY UM 
(КАИВЭЛЛ МЕДИКЛЛ КОМПАНИ Л 
No.466 South Xianhua Street. Higli-Tech 1 
Jinhua. 321016 Zhejiang. P.R. China 
+ 86 0579-89110170

М е с т о  п р о и з в о д с т в а :

CANWRLL MEDICAL COMPANY LIMITED 
(КЛНВЭЛЛ МЕДИКАЛ КОМПАНИ ЛИМИТЕД), Китай 
No.466 South Xianhua Street, High-Tech Industrial Zone, 
Jinhua, 321016 Zhejiang, P.R. China 
t-86 0579-89119170



I. HaiLMenoeanue м едицинского  изделия:
Н аб о р  и н с тр у м е н т о в  д л я  вв ед ен и я  о р т о п е д и ч е с к о го  и м п л а н та т а , п р о и зв о д с т в а  C A N W E L L  
M E D IC A L  C O M P A N Y  L IM IT E D  (К А Н В Э Л Л  М Е Д И К А Л  К О М П А Н И  Л И М И Т Е Д ). К и т а й , 
п о с т а в л я е т с я  в с л е д у ю щ и х  в ар и ан тах  и сп о л н ен и я :

I. Набор инструментов для введения ортопедического имплантата, варианты 
исполнения:

I. Набор инструментов для введения ортопедического имплантата, варианты 
исполнения:

1.Н абор инструментов C anPFN , в составе:
- U-образный стабилизирующий спейсер— 1 шт.;
- Быстрозажимная Т-образная ручка -  I шт.;
- Временная заглушка для динамического винта — ! шт.;
- Втулка сверла -  1 шт.;
- Гаечный ключ для динамического винта — 1 шт.;
- Гаечный ключ для лезвия с противодействующим моментом — 1 шт.;
- Гаечный ключ с Т-образной ручкой -  1 шт.;
- Гайка для соединения рукоятки — 1 шт.;
- Гайка для соединения целевого направителя длинного стержня — I шт.;
- Гайка для фиксации проксимального направителя — 2 шт.;
- Глубиномер для блокирующего винта — I шт.;
- Глубиномер для проводника 03 .2  — 1 шт.;
- Дистально направленный соединительный вал -  I шт.:
- Дистальное целевое устройство для длинного стержня -  1 шт.;
- Дистальный аутригер — 1 шт.;
- Защитная вт>'лка— 1 шт.;
- Защитная втулка для динамического винта -  I шт.;
- Защитная втулка для дистальной фиксации -  2 шт.;
- Защитная втулка для лезвия — 1 шт.;
- Зашитная втулка сверла 05 .2  — 1 шт.;
- Защитная втулка сверла для динамического винта — I шт.;
- Импактор— 1 шт.:
- Канюлированная отвертка для заглушки 02 .8  /SW4 /SW 11 -  1 шт.;
- Канюлированная отвертка для заглушки S W 1 1 - 1  шт.;
- Канюлированное сверло для губчатой кости 010,6 /03 .2  — 1 шт.;
- Канюлированное сверло с ограничителем 010,6 /03 ,2  — 1 шт.;
- Малая гайка дистального аутригера для длинного стержня— 1 шт.;
- Навигационная втулка — 1 шт.;
- Навигационный вал -  1 шт.;
- Направляющее устройство для дистального блокирования -  1 шт.;
- Обтюратор — 1 шт.;
- Обтюратор для динамического винта — 1 шт.;
- Обтюратор для дистальной фиксации -  2 шт.;
- Обтюратор для лезвия — 1 шт.;
- Отвертка для PFN лезвия -  I шт.;
- Отвертка шестигранная SW3.5 -  1 шт.;
- Плоское сверло с Т-образной ручкой -  1 шт.;
- Проводник 03,2/400 -  5 шт.;



- 11роводн и к с кр ю ко м  0 2 .8  -  1 ш т.;
- П р о к с и м ал ь н о е  н а п р ав л я ю щ е е  у с т р о й с тв о  -  I ш т.;
- П р о к с и м ал ь н ы й  р и м е р -  I ш т.;
- Р е н т ге н о гр а ф и ч е с к а я  л и н е й к а  — I ш т.;
- С в е р л о  0 4 .3 /3 0 0  -  3 ш т.;
- С в е р л о  0 5 ,2  — 1 ш т.:
- С о е д и н и т е л ь н а я  гай к а  — 1 ш т.;
- С о е д и н и т е л ь н ы й  вал э к с тр а к то р а  д л я  л е зв и я  — 1 ш т.;
- Спица для чистки — 1 шт.;
- С т я ж н а я  га й к а  — 1 ш т.;
- Т о р ц е в о й  к л ю ч  S W 3 /S W 5  — ! ш т.;
- Т р е щ о т о ч н ы й  гаеч н ы й  кл ю ч  д л я  гай к и , ш ести гр ан н ы й  -  1 ш т.;
- Т р о а к а р  — 1 ш т.;
- Т р о а к а р  д л я  д и с та л ь н о й  ф и к с а ц и и  -  I ш т.;
- У д е р ж и в а ю щ и й  вал д и н а м и ч е с к о го  в и н та  — I ш т.;
- У н и в е р с а л ь н ы й  д ер ж а те л ь  с Т -о б р а зн о й  р у ч к о й  -  I ш т.;
- У с т р о й с т в о  р у ч н о го  вв ед ен и я  — 1 ш т.:
- Ф и к с и р у ю щ а я  в ту л к а  S W 4 .5 / 0 3 .2  — 1 ш т.;
- Ш ес т и гр а н н а я  с п л о ш н ая  о т в е р тк а  — 1 ш т.;
- Ш и л о  — ! ш т.:
- Щ ел е в о й  м о л о то к  — 1 ш т.;
- Э к с т р а к т о р  д л я  л е зв и я  S W 4 .5  / 0 3 ,2  — 1 ш т.;
- Э к с т р а к т о р  д л я  стер ж н я  М 8 — 1 ш т.;
- Л о т о к  д л я  и н с тр у м е н т о в  -  2  ш т.;
- Л о т о к  д л я  и н с тр у м е н т о в  (к о н т е й н е р ) -  1 ш т.

2. Набор инструментов CanPFN II, в составе:
- SW6 отвертка для заглушки с внутренним валом — 1 шт.;
- SW6 отвертка с переменным углом наклона для заглушки -  1 шт.;
- U-образный стабилизирующий спейсер — 1 шт.;
- Быстрозажимная Т-образная ручка — 1 шт.:
- Временная заглушка для динамического винта -  1 шт.;
- Г'аечный ключ для динамического винта — 1 шт.;
- Гаечный ключ для лезвия с противодействующим моментом -  1 шт.;
- Гайка для соединения рукоятки -  I шт.;
- 1'айка для соединения целевого направителя длинного стержня — 1 шт.;
- Гайка для фиксации проксимального направителя — 2 шт.;
- Гибкий проксимальный ример — 1 шт.;
- Глубиномер для блокирующего винта -  I шт.;
- Глубиномер для проводника 03 .2  — 1 шт.;
- Дистально направленный соединительный вал — 1 шт.;
- Дистальное целевое устройство для длинного стержня — 1 шт.;
- Дистальный аутригер — 1 шт.:
- Защитная втулка — 1 шт.;
- Защитная втулка для динамического винта — 1 шт.;
- Защитная втулка для дистальной фиксации — 2 шт.;
- Защитная втулка для лезвия — 1 шт.;
- Защитная втулка сверла 05 .2  — 1 шт.;
- Защитная втулка сверла для динамического винта — I шт.;
- Импактор— 1 шт.;
- Канюлированное сверло для губчатой кости 0 10,6/03.2 — 1 шт.;
- Канюлированное сверло с ограничителем 010,6 /03 ,2  -  I шт.;



- М ал ая  гай к а  д и с т а л ь н о го  а у т р и ге р а  д ля  д л и н н о го  ст ер ж н я — 1 ш т.;
- Н а в и га ц и о н н а я  в н у тр ен н яя  в ту л к а  — 1 ш т.;
- Н а в и га ц и о н н а я  вту лка  -  1 ш т.;
- Н а в и га ц и о н н ы й  вал -  I ш т.;
- Н а п р а в л я ю щ е е  у с т р о й с тв о  д л я  д и с т а л ь н о го  б л о к и р о в а н и я  — I ш т.;
- О б тю р а то р  — 1 ш т.;
- О б тю р а то р  д л я  д и н а м и ч е с к о го  в и н та  — 1 ш т.;
- О б тю р а то р  д л я  д и с та л ь н о й  ф и к с а ц и и  — 2 ш т.;
- О б т ю р а т о р  д л я  л е зв и я  — 1 ш т.;
- О т в е р тк а  д л я  P F N  л е зв и я  -  1 ш т.:
- О т в е р т к а  д л я  с о е д и н и т е л ь н о й  гай ки  -  1 ш т.;
- О т в е р тк а  ш ес т и гр а н н а я  S W 3.5  — 1 ш т.;
- П л о ск о е  с в е р л о  с Т -о б р а зн о й  р у ч к о й  — 1 ш т.;
- П р о в о д н и к  0 3 .2 /4 0 0  -  5 ш т.;
- П р о к с и м ал ь н о е  н а п р ав л я ю щ е е  у с т р о й с тв о  -  1 ш т.;
- Р е н т ге н о гр а ф и ч е с к а я  л и н е й к а  — I ш т.;
- С в ер л о  0 4 .3 /3 0 0  -  3 ш т.;
- С в ер л о  0 5 .2  -  1 ш т.;
- С о е д и н и т е л ь н а я  гай к а  -  1 ш т.;
- С п и ц а  д л я  ч и стк и  -  1 ш т.;
- С т я ж н а я  га й к а  — 1 ш т.;
- Т о р ц е в о й  к л ю ч  S W 3 /S W 5  -  I ш т.;
- Т р е щ о т о ч н ы й  гаеч н ы й  кл ю ч  д л я  гай ки , ш ес т и гр а н н ы й  — 1 ш т.;
- Т р о а к а р  — 1 ш т.;
- Т р о а к а р  д л я  д и с т а л ь н о й  ф и к с а ц и и  — 1 ш т.;
- У д е р ж и в а ю щ и й  вал д и н а м и ч е с к о го  в и н та  — 1 ш т.;
- У н и в е р с а л ь н ы й  д е р ж а т е л ь  с Т -о б р а зн о й  р у ч ко й  — 1 ш т.;
- У с т р о й с т в о  р у ч н о го  в в ед ен и я  — I ш т.;
- Ф и к с и р у ю щ а я  в ту л к а  S W 4 .5 / 0 3 ,2  — 1 ш т.;
- Ш и л о  -  1 ш т.;
- Щ ел е в о й  м о л о то к  — 1 ш т.;
- Э к с т р а к т о р  д л я  л е зв и я  S W 4.5  /0 3 ,2  — 1 ш т.;
- Э к с т р а к т о р  д л я  ст ер ж н я  М 8 -  1 ш т.;
- Л о т о к  д л я  и н с тр у м е н т о в  -  2  ш т.;
- Л о т о к  д л я  и н с тр у м е н  гов (к о н те й н е р ) — 1 ш т.

3. Набор инстру.ментов CanEFN, в составе:
- S W 4 .0  в и н то в о й  вал д л я  за гл у ш к и  — 1 ш т.;
- U -о б р азн ы й  с т а б и л и зи р у ю щ и й  с п е й с е р -  1 ш т.;
- Б ы с т р о за ж и м н а я  Т -о б р а зн а я  р у ч к а  — 1 ш т.;
- В ал  э к с т р а к т о р а  д л я  стер ж н я  -  I ш т.;
- Г а е ч н ы й  к л ю ч  д л я  с о е д и н и т е л ь н о й  гай к и  — 1 ш т.;
- Г ай к а  д л я  с о е д и н е н и я  р у к о я тк и  -  I ш т.;
- Г а й к а  д л я  с о е д и н е н и я  ц е л е в о го  н а п р ав и те л я  д л и н н о г о  ст ер ж н я  -  1 ш т.;
- 1 'айка д л я  ф и к с а ц и и  п р о к с и м а л ь н о го  н а п р ав и те л я  — 1 ш т.;
- Г л у б и н о м е р  д ля  б л о к и р у ю щ е го  в и н та  -  1 ш т.;
- Г л у б и н о м е р  д л я  п р о в о д н и к а  -  1 ш т.;
- Д и с т а л ь н ы й  а у т р и ге р  — I ш т.;
- Д и с т а л ь н ы й  н а в и га ц и о н н ы й  б л о к  — I ш т.;
- Д и с т а л ь н ы й  н а в и га ц и о н н ы й  вал -  1 ш т.;
- З а щ и т н а я  в ту л к а  -  1 ш т.;
- З а щ и т н а я  в ту л к а  д л я  д и с та л ь н о й  ф и к сац и и  — 2 ш т.;



- З а щ и т н а я  в ту л к а  с в е р л а  0 5 .2  — 1 ш т.:
- И м п а к то р  д л я  стер ж н я  -  1 ш т.;
- К а н ю л и р о в а н н а я  о тв ер тк а  д л я  за гл у ш к и  0 2 .8  /S W 4  / S W I 1 — 1 ш т.:
- К а н ю л и р о в а н н о е  с в ер л о  -  1 ш т.;
- К а н ю л и р о в а н н о е  ш и л о  -  1 ш т.;
- М ал ая  гай к а  д и с т а л ь н о го  а у т р и ге р а  д л я  д л и н н о го  ст ер ж н я — 2 ш т.;
- Н а в и га ц и о н н а я  в н у тр ен н яя  в ту л к а  — 1 ш т.;
- Н а в и га ц и о н н а я  в ту л к а  -  1 ш т.;
- Н а в и га ц и о н н ы й  вал -  1 ш т.:
- О б тю р а то р  — 1 ш т.:
- О б тю р а то р  д л я  д и с та л ь н о й  ф и к с а ц и и  — 2 ш т.;
- О гр а н и ч и т е л ь  с в е р л а  — I ш т.;
- О т в е р тк а  ш ес т и гр а н н а я  S W 3 .5  -  1 ш т.;
- П л о ск о е  с в е р л о  с Т -о б р а зн о й  р у ч к о й  -  1 ш т.;
- П р о в о д н и к  -  2  ш т.:
- П р о в о д н и к  0 2 .5  с р е зь б о в ы м  н а к о н е ч н и к о м  — 4 ш т.;
- П р о в о д н и к  0 3 .2 /4 0 0  -  2 ш т.;
- П р о в о д н и к  0 4 ,2  — 1 ш т.;
- П р о в о д н и к  в ту л к и  -  2  ш т.:
- П р о в о д н и к  с кр ю ко м  0 2 ,8  — 1 ш т.:
- П р о к с и м а л ь н о е  к а н ю л и р о в а н н о е  св е р л о  — I ш т.;
- П р о к с и м а л ь н о е  н а п р ав л я ю щ е е  у с т р о й с тв о  -  I ш т.;
- П р о к с и м а л ь н ы й  н ав и гац и о н н ы й  вал -  1 ш т.;
- П р о т е к т о р  т к а н и  -  1 ш т.;
- Р е н т ге н о г р а ф и ч е с к а я  л и н е й к а  — 1 ш т.;
- Р у к о я т к а  — I ш т.;
- С в е р л о  0 4 .3 /3 0 0  -  2  ш т.;
- С в е р л о  0 4 .3 / 3 5 0 -  2 ш т.;
- С в е р л о  0 5 . 2 — I ш т.;
- С в е р л о  с о гр а н и ч и т е л е м  0 4 ,3 /  S W 3 — 1 ш т.;
- С о е д и н и т е л ь н а я  гай к а  -  2 ш т.;
- С т я ж н а я  гай к а  — I ш т.;
- Т о р ц е в о й  к л ю ч  S W 3 /S W 5  -  1 ш т.;
- Т р е щ о т о ч н ы й  гаеч н ы й  клю ч д л я  гай к и , ш ести гр ан н ы й  — 1 ш т.;
- Т р о а к а р  -  1 ш т.;
- Т р о а к а р  д л я  д и с т а л ь н о й  ф и к с а ц и и  — 1 ш т.;
- У н и в е р с а л ь н ы й  гаеч н ы й  кл ю ч  с Т -о б р а зн о й  р у ч ко й  — 1 ш т.;
- У н и в е р с а л ь н ы й  д е р ж а т е л ь  с Т -о б р а зн о й  р у ч к о й  — 1 ш т.;
- Ш ес т и гр а н н а я  с п л о ш н ая  о т в е р тк а  — 1 ш т.;
- Щ ел е в о й  м о л о т о к  -  1 ш т.;
- Л о т о к  д л я  и н с тр у м е н т о в  — 2 ш т.;
- Л о т о к  д л я  и н с тр у м е н т о в  (к о н те й н е р ) — 1 ш т.

4 . Набор инструментов C a n E T N , в составе:
- Т -о б р а зн а я  р у ч к а  -  1 ш т.;
- Б о л ьш ая  гай к а  д и с т а л ь н о го  а у т р и ге р а  д л я  д л и н н о го  стер ж н я  — 1 ш т.;
- В ал  -  1 ш т.:
- В т у л к а  с в е р л а  -  1 ш т.;
- Г аеч н ы й  к л ю ч  д л я  с о е д и н и т е л ь н о й  гай к и  -  1 ш т.;
- Г ай к а  д л я  с о е д и н е н и я  р у к о я тк и  -  2 ш т.;
- Г а й к а  д л я  с о е д и н е н и я  ц ел ево го  н а п р ав и те л я  д л и н н о го  ст ер ж н я  — 1 ш т.
- Г л у б и н о м е р  — 1 ш т.;



- Д и с т а л ь н ы й  а у т р и ге р  — 1 ш т.:
- З а щ и т н а я  вту л к а  0 1 2 .5  -  1 ш т.;
- З а щ и т н а я  в ту л к а  0 9 .3  -  2  щ т.;
- З а щ и т н а я  в т у л к а  0 9 .5  -  1 щ т.;
- З а щ и т н а я  в ту л к а  с в е р л а  0 3 .2  — 2 ш т.;
- З а щ и т н а я  в ту л к а  с в е р л а  0 4 ,3  — 2 ш т.;
- З а щ и т н а я  в т у л к а  с в е р л а  0 5 ,2  — 1 ш т.;
- К а н ю л и р о в а н н о е  с в ер л о  — I ш т.;
- К а н ю л и р о в а н н о е  ш и ло  — 1 ш т.;
- К а н ю л и р о в а н н ы й  д ы р о к о л  — 1 ш т.;
- К о м п р е с с и о н н а я  в ту л к а  — 1 ш т.:
- М ал ая  гай к а  д и с т а л ь н о го  а у т р и ге р а  д л я  д л и н н о го  ст ер ж н я — 2 ш т.;
- Н а в и га ц и о н н ы й  вал -  1 ш т.;
- Н а п р а в и т е л ь  м о л о тк а  -  1 ш т.;
- О б т ю р а т о р  -  1 ш т.;
- П л о с к о е  с в е р л о  с Т -о б р а зн о й  р у ч ко й  — I ш т.;
- П р о б к а  д л я  за гл у ш к и  -  1 ш т.;
- П р о в о д н и к  0 3 ,2 /4 0 0  -  3 ш т.;
- П р о к с и м а л ь н о е  н а п р ав л я ю щ е е  у с т р о й с тв о  — 1 ш т.;
- П р о к с и м а л ь н о е  н а п р ав л я ю щ е е  у с т р о й с тв о  д л я  гу б ч ато й  к о с ти  — 1 ш т.:
- Р е н т ге н о гр а ф и ч е с к а я  л и н е й к а  -  1 ш т.;
- С в е р л о  0 3 ,2 /2 5 0  — I ш т.;
- С в е р л о  0 3 .2 /3 0 0  -  I ш т.;
- С в е р л о  0 4 ,3 /2 5 0  -  1 ш т.;
- С в е р л о  0 4 ,3 /3 0 0  -  1 ш т.;
- С в е р л о  0 5 .2  -  1 ш т.:
- С т а б и л и зи р у ю щ и й  с п е й с е р  — 1 ш т.;
- Т о р ц е в о й  кл ю ч  -  1 ш т.;
- Т о р ц е в о й  кл ю ч  S W 3 /S W 5  -  1 ш т.;
- Т р о а к а р  — 1 ш т.;
- У н и в е р с а л ь н ы й  гаечн ы й  клю ч с Т -о б р а зн о й  р у ч ко й  -  I ш т.:
- У с т р о й с т в о  д о б и в а н и я  с ф и к с а ц и е й  н а  р у ч к у  н ап р ав и тел я  ш ти ф т а  — 1 ш т.;
- У с т р о й с т в о  р у ч н о го  в в ед ен и я  — 1 ш т.;
- Щ ел е в о й  м о л о то к  -  1 ш т.;
- Э к с т р а к т о р  д л я  стер ж н я  -  1 ш т.;
- Л о т о к  д л я  и н с тр у м е н т о в  -  1 ш т.;
- Л о т о к  д л я  и н с тр у м е н т о в  (к о н те й н е р ) -  1 ш т.

5. Набор инструментов для рнмерования, в составе:
- Г и б к и й  р и м е р — I ш т.;
- Г о л о в к а  ги б к о го  р и м е р а  0 8 ,5  — 1 ш т.;
- Г о л о в к а  ги б к о го  р и м е р а  0 9  -  1 ш т.;
- Г  о л о в к а  ги б к о го  р и м е р а  0 9 .5  — 1 ш т.;
- Г о л о в к а  ги б к о го  р и м е р а  0 1 0 — 1 ш т.;
- Г о л о в к а  ги б к о го  р и м ер а  0 1 0 .5  -  I ш т.;
- Г о л о в к а  ги б к о го  р и м ер а  0 1 1  — 1 ш т.;
- Г о л о в к а  ги б к о го  р и м ер а  0 1 1 .5  — I ш т.;
- Г о л о в к а  ги б к о го  р и м е р а 0 1 2 - 1  ш т.;
- Г о л о в к а  ги б к о го  р и м ер а  0 1 2 .5  — 1 ш т.;
- Г о л о в к а  ги б к о го  р и м ер а  0 1 3  — 1 ш т.;
- Г о л о в к а  ги б к о го  р и м ер а  0 1 3 .5  -  1 ш т.;
- Н а п р а в л я ю щ а я  с ш ар о в о й  го л о в к о й  0 2 . 5 x 1 2 0 0 - 2  ш т.;



- Н а п р а в л я ю щ а я  с ш ар о во й  го л о в к о й  0 2 .5 x 6 8 0  -  1 ш т.:
- С т е р ж е н ь  д л я  у д ал е н и я  с 'Г -о б р азн о й  р у к о я тк о й  — 1 ш т.;
- Э к с т р а к т о р  п р о в о д н и к а  -  I ш т.;
- Л о т о к  д л я  и н стр у м ен то в  (к о н те й н е р ) — 1 ш т.

6 . Н а б о р  и н с т р у м е н т о в  д л я  м и н и  п л а с т и н ,  в  с о с т а в е :
- Б ы с т р о р а зъ ё м н а я  п р ям ая  р у ч к а  -  1 ш т.;
- Втл’л к а  с в е р л а  0 1 .1  -  2 ш т.;
- В т у л к а  с в е р л а  0 1 .5  — 2 ш т.;
- В тл 'лка  с в е р л а  0 1 .5  (д в о й н а я ) — 1 ш т.;
- В т у л к а  с в е р л а  0 1 .8  -  2 ш т.;
- В т у л к а  с в е р л а  0 2 .0  -  1 ш т.;
- Г л у б и н о м е р  0 1 .0  — 1 ш т.;
- Г л у б и н о м е р  0 1 .5  — 1 ш т.;
- З а ги б а те л ь  п л асти н  —2 ш т.;
- З е н к е р  — 1 ш т.;
- К р ю ч о к  о с тр ы й  -  1 ш т.;
- К у с а ч к и  — 1 ш т.;
- М е т ч и к  — 1 ш т.;
- Н а к о н е ч н и к  о тв ер тк и  P h illip s  -  2 ш т.;
- Н а к о н е ч н и к  о тв ер тк и  зв е зд ч а т о й  — 1 ш т.;
- О гр а н и ч и т е л ь  в р а щ а ю щ е го  м о м е н т а  ().3N m  -  1 ш т.;
- О гр а н и ч и т е л ь  вр ащ аю щ его  м о м е н т а  0 .4 N m  — 1 ш т.;
- О гр а н и ч и т е л ь  в р ащ аю щ его  м о м е н т а  0 .6 N m  -  1 ш т.;
- О т в е р тк а  P h illip s  (к о р о тк ая ) — 1 ш т.;
- О т в е р тк а  зв е зд ч а т а я  — 1 ш т.;
- О т в е р тк а  зв е зд ч а т а я  (д л и н н а я ) -  1 ш т.;
- О т в е р тк а  зв е зд ч а т а я  (к о р о т к ая ) -  1 ш т.;
- О т в е р тк а  зв е зд ч а т а я  P h illip s  (д л и н н а я ) -  1 ш т.;
- П л о с к о гу б ц ы  — 2 ш т.;
- П р я м ая  р у ч к а  с б ы ст р о р а зъ ё м н ы м  с о ед и н ен и ем  -  1 ш т.;
- Р а с п а т о р  (б о л ь ш о й ) -  I ш т.;
- Р а с п а т о р  (м а л ы й ) — 1 ш т.;
- Р е п о зи ц и о н н ы е  щ и п ц ы  с за зу б р е н н ы м  заж и м о м  — I ш т.;
- Р е п о зи ц и о н н ы е  щ и п ц ы  с о л и в о й  н а  ко н ц е  -  1 ш т.;
- Р е т р а к т о р  (б о л ь ш о й ) -  1 ш т.;
- Р е т р а к т о р  (м а л ы й ) — 1 ш т.;
- С в е р л о  0 1 .1  —2 ш т.;
- С в е р л о  0 1 .5  — 2 ш т.;
- С в е р л о  0 1 .8 - 2  ш т.;
-У н и в е р с а л ь н ы й  н ап р ав и тел ь  с в е р л а  — I ш т.;
- Л о т о к  д л я  и м п л а н то в  — 1 ш т.;
- Л о т о к  д л я  и н с тр у м е н т о в  — 2 ш т.;
- С п е ц и а л ь н ы й  л о то к  д ля  и н с тр у м е н т о в  — 1 ш т.;
- Л о т о к  д ля  и н стр у м ен то в  (к о н те й н е р ) -  I шт.

7. Набор инструментов на малые фрагменты, в составе:
- Т -о б р а зн а я  р у ч к а  с б ы ст р о р а зъ ё м н ы м  с о е д и н е н и ем  -  1 ш т.;
- Г л у б и н о м е р  — 1 ш т.;
- Д в о й н а я  в ту л к а  с в е р л а  0 2 .5 /0 3 .5  — 1 ш т.;
- З а ги б а те л ь  п л асти н , л ев ы й  — I ш т.;
- З а ги б а те л ь  п л асти н , п р ав ы й  — 1 ш т.;



- З а ги б а те л ь  сп и ц ы  К и р ш н ер а  -  1 ш т.;
- З ен к ер  — 1 ш т.;
- М е т ч и к  д л я  в и н та  г \ 'б ч ато й  к о сти  0 4 .0  — I ш т.:
- М е т ч и к  д л я  к о р т и к а л ь н о го  в и н та  0 3 .5  — I ш т.;
- Н а к о н е ч н и к  о тв е р тк и  гс к с о га л ь н о й  S W 2.5  — 1 ш т.;
- Н а к о н е ч н и к  о тв е р тк и  зв е зд ч а т о й  -  I ш т.;
- Н а п р а в и т е л ь  с в е р л а  0 2 .5 /0 3 .5  — 1 ш т.;
- О гр а н и ч и т е л ь  в р ащ аю щ его  м о м е н т а  1.5N  — 1 ш т.;
- О т в е р тк а  — 1 ш т.;
- Р езьб о в ая  в т у л к а  с в е р л а  0 2 .8  — 2 ш т.;
- С в ер л о  0 2 .5  — 2 ш т.:
- С в е р л о  0 2 .8  — 2 ш т.;
- С в е р л о  0 3 .5  — I ш т.:
- У д л и н е н н а я  в ту л к а  св ер л а  0 2 .8  -  1 ш т.;
- У д л и н ен н о е  св е р л о  0 2 .8  -  I ш т.;
- У н и в е р с а л ь н ы й  н а п р ав и те л ь  с в е р л а  II 0 2 .5 /0 3 .5  — I ш т.;
- У с т р о й с т в о  д л я  у д ал ен и я  в и н то в  -  I ш т.;
- Ш аб л о н  д л я  и зги б а н и я  п л асти н , б о л ь ш о й  — I ш т.;
- Ш аб л о н  д л я  и зги б а н и я  п л асти н , м а л е н ь к и й  — I ш т.;
- Ш ес т и гр а н н а я  о т в е р тк а  с д е р ж а те л е м  в ту л к и  S W 2 .5  — I ш т.;
- Л о т о к  д л я  в и н то в  -  1 ш т.;
- Л о т о к  д л я  и н с тр у м е н т о в  — 1 ш т.;
- Л о т о к  д л я  и н с тр у м е н т о в  (к о н т е й н е р )-  I ш т.

8. Н а б о р  и н с т р у м е н т о в  б а з о в ы й  п а  м а л ы е  ф р а г м е н т ы ,  в  с о с т а в е :
- Т -о б р а зн а я  р у ч к а  с б ы с т р о р а зъ ё м н ы м  с о е д и н е н и ем  — I ш т.;
- Г л у б и н о м е р  — I ш т.;
- З а ги б а те л ь  п л а с ти н , л ев ы й  — I ш т.;
- З а ги б а те л ь  п л а с ти н , п р авы й  -  1 ш т.:
- М е т ч и к  д л я  к о р т и к а л ь н о го  в и н та  0 3 .5  -  I ш т.;
- Н а к о н е ч н и к  о т в е р тк и  зв е зд ч а т о й  -  1 ш т.;
- О гр а н и ч и т е л ь  в р ащ аю щ его  м о м е н т а  1.5N  — I ш т.;
- Р езьб о в ая  в т у л к а  с в е р л а  0 2 .8  -  2  ш т.;
- С в е р л о  0 2 .5  — 2 ш т.;
- С в е р л о  0 2 .8  — 2 ш т.;
- У н и в е р с а л ь н ы й  н а п р ав и те л ь  с в е р л а  И 0 2 .5 /0 3 .5  -  1 ш т.;
- Ш ести граи }ш я о т в е р тк а  с д ер ж а те л е м  вту лк и  S W 2 .5  -  I ш т.;
- Л о т о к  д л я  и н с тр у м е н т о в  (к о н те й н е р ) -  1 ш т.

9. Набор инструментов на бо.тьшие фрагменты, в составе:
- Т -о б р а зн а я  р у ч к а  с б ы с т р о р а зъ ё м н ы м  с о е д и н е н и ем  -  I ш т.; 
-Г л у б и н о м е р  -  I ш т.;
- Д в о й н о й  н а п р ав и те л ь  св ер л а  0 3 .2  — I ш т.;
- Д е р ж а т ел ь  в ту л к и  0 6 .3  -  I ш т.;
- Д е р ж а т ел ь  в ту л к и  0 8  — I ш т.;
- З а ги б а те л ь  п л асти н  — 2 ш т.;
- З ен к ер  -  1 ш т.;
- К а н ю л и р о в а н н а я  в ту л к а  с в е р л а  0 5 .8  — 2 ш т.;
- К а н ю л и р о в а н н о е  с в ер л о  0 5 .8  -  2  ш т.;
- М етч и к  д л я  гу б ч а то й  ко сти  0 6 .5  — 1 ш т.;
- М е т ч и к  д л я  к о р ти к а л ь н ы х  в и н то в  0 4 .5  — I ш т.;
- Н а к о н е ч н и к  о т в е р тк и  зв е зд ч а т о й  Т 25  — I ш т.;



- И а п р а в и т е л ь  д ля  сп и ц ы  К и р ш н е р а  0 2 .5  — 2 ш т.;
- О гр а н и ч и т е л ь  в р ащ аю щ его  м о м ен та  4 .5 N  — 1 ш т.:
- О т в е р т к а  -  1 ш т.:
- О т в е р т к а  ш ес ти гр а н н а я  с б ы ст р о р а зъ ё м н ы м  с о е д и н е н и ем  S W 3 .5 -  1 ш т.;
- П р и б о р  д л я  п р я м о го  и зм ер ен и я  — 1 ш т.:
- Р е зь б о в а я  в ту л к а  св ер л а  0 4 .3  — 2 ш т.;
- Р е зь б о в а я  в т у л к а  с в е р л а  0 4 .3 .  д л и н н а я  — 1 ш т.;
- С в е р л о  0 3 .2  — 2 ш т.;
- С в е р л о  0 4 .3  — 2 ш т.:
- С в е р л о  0 4 .5  — I ш т.;
- С п и ц а  К и р ш н е р а  0 2 .5  -  3 ш т.;
- У н и в е р с а л ь н ы й  и а п р ав и те л ь  с в е р л а  0 4 .5 /3 .2  — I ш т.;
- У н и в е р с а л ь н ы й  и а п р ав и те л ь  с в е р л а  0 6 .5 /3 .2  -  I ш т.:
- У с т р о й с т в о  д л я  у д ал е н и я  в и н то в  -  I ш т.;
- Ш аб л о н  д л я  и зги б ан и я , б о л ь ш о й  -  I ш т.:
- 1Л аблон  д л я  и зги б а н и я , м ал ы й  -  I ш т.;
- Ш ес т и гр а н н а я  о т в е р тк а  S W 3.5  -  1 ш т.;
- Л о т о к  д л я  в и н то в  — I ш т.;
- Л о т о к  д л я  и н с тр у м е н т о в  -  1 ш т.;
- Л о т о к  д л я  и н с тр у м е н т о в  (к о н те й н е р )  -  1 ш т.

10. Н а б о р  и н с т р у м е н т о в  б а з о в ы й  н а  б о л ь ш и е  ф р а г м е н т ы ,  в  с о с т а в е :
- Т -о б р а зн а я  р у ч к а  с б ы с т р о р а зъ ё м н ы м  с о ед и н ен и ем  -  1 ш т.:
- 1 'л у б и н о м е р -  I ш т.;
- Д е р ж а т е л ь  в ту л к и  0 6 .3  -  1 ш т.;
- З а ги б а те л ь  п л а с т и н  — 2 ш т.;
- М е т ч и к  д л я  к о р т и к а л ь н ы х  в и н то в  0 4 .5  — 1 ш т.;
- Н а к о н е ч н и к  о т в е р тк и  зв е зд ч а т о й  Т 2 5  -  1 ш т.;
- О гр а н и ч и т е л ь  в р ащ аю ш его  м о м ен та  4 .5 N  — 1 ш т.;
- Р е зь б о в а я  в ту л к а  с в е р л а  0 4 .3  — 2 ш т.;
- Р е зь б о в а я  в ту л к а  с в е р л а  0 4 .3 .  д л и н н а я  — 1 ш т.;
- С в е р л о  0 3 .2  — 2 ш т.;
- С в е р л о  0 4 .3  -  2 ш т.:
- У н и в е р с а л ь н ы й  и а п р ав и те л ь  с в е р л а  0 4 .5 /3 .2  -  1 ш т.;
- Ш ес т и гр а н н а я  о т в е р тк а  S W 3.5  -  I ш т.;
- Л о т о к  д л я  и н с тр у м е н т о в  (к о н те й н е р ) -  1 ш т.

11. Набор инструментов для реконструкций стоны и голеностопного сустава, в 
составе:
- Т 1 0  о т в е р тк а  (д л и н н а я ) -  ) ш т.:
- T I О о т в е р тк а  (к о р о т к ая )  -  1 ш т.:
- Л д а и т е р  о г р а н и ч и т е л ь  в р а щ а ю ш е го  м о м ен та  1.5N — 1 ш т.;
- Б ы с тр ы й  а д а п те р  ~  1 ш т.;
- Д е р ж а т е л ь  в и н та  0 3 .5  — 1 ш т.;
- Д и с т р а к т о р  ко стн о й  иглы  -  I ш т.:
- Д и с т р а к т о р  у зк и й  -  1 ш т.;
- Д и с т р а к т о р  ш и р о к и й  -  1 ш т.:
- К о с т н ы е  ку сач к и  у зк и е  3м м  -  1 ш т.;
- К о с т н ы е  к у с а ч к и  у зк и е  6 м м  — I ш т.;
- К о с т н ы й  м о л о то к  -  1 ш т.;
- К р у гл о е  к о стн о е  д о л о т о  -  1 ш т.;
- К р у гл о е  к о стн о е  д о л о т о  (о б р ат н а я  к р о м к а ) — I ш т.;



- к р у г л о е  к о с т н о е  д о л о т о  (п е р е д н я я  к р о м к а ) — I ш т.;
- К ю р е т к а  4 м м  — 1 ш т.;
- К ю р ет к а  6 м м  — I ш т.:
- К ю р е т к а  8м м  -  I ш т.:
- М е т ч и к  д л я  к о р т и к а л ь н о го  в и н та  0 3 .5  — 1 ш т.:
- И а п р а в и т е л ь  с в е р л а  0 2 .5  — 2 ш т.:
- Н о ж н и ц ы  д л я  к о стн о й  и гл ы  -  1 ш т.;
- О с т е о т о м  1 0 - 1  ш т.;
- О с т ео т о м  1 4 — 1 ш т.;
- О с т е о т о м  1 8 - 1  ш т.;
- О с т е о т о м  2 2 - 1  ш т.;
- О с т е о т о м  2 6  — 1 ш т.;
- О с т е о т о м  6 -  1 ш т.;
- П л о с к о гу б ц ы  -  2 ш т.;
- П р и ж и м н о й  заж и м  к о стн о й  иглы  -  1 ш т.;
- П р я м ая  б ы с т р о за ж и м н а я  р у ч к а  -  1 ш т.;
- Р а с п а т о р  (б о л ь ш о й ) -  1 ш т.:
- Р а с п а т о р  (м а л ы й ) -  1 ш т.;
- Р и м ер  ф а л а н ги  в о гн у ты й  1 4 — 1 ш т.;
- Р и м ер  ф а л а н ги  в о гн у ты й  1 6 - 1  ш т.:
- Р и м е р  ф а л а н ги  в о гн у ты й  1 8 - 1  ш т.:
- Р и м ер  ф а л а н ги  в о гн у ты й  20  -  1 ш т.;
- Р и м ер  ф а л а н ги  в о гн у ты й  22  -  1 ш т.:
- Р и м ер  ф а л а н ги  в о гн у ты й  2 4  -  1 ш т.;
- Р и м ер  ф а л а н ги  в ы гн у ты й  1 4 — 1 ш т.;
- Р и м е р  ф а л а н ги  вы гн у ты й  1 6 — 1 ш т.;
- Р и м е р  ф а л а н ги  вы гн у ты й  1 8 - 1  ш т.;
- Р и м ер  ф а л а н ги  в ы гн у ты й  2 0  -  1 ш т.;
- Р и м ер  ф а л а н ги  вы гн у ты й  22  -  1 ш т.;
- Р и м ер  ф а л а н ги  в ы гн у ты й  2 4  -  1 ш т.;
- С в е р л о  0 2 .5  — 2 ш т.:
- Л о т о к  д л я  и н с тр у м е н т о в  -  1 ш т.:
- Л о т о к  д л я  и н с тр у м е н т о в  (к о н те й н е р )  — 1 ш т.

12. Набор инструментов для реконструктивных операций на тазу, в составе:
- А д ап те р  о гр а н и ч и т е л ь  в р ащ аю щ его  м о м е н т а  1.5N  -  1 ш т.;
- В о с с т ан а в л и в а ю щ а я  за ж и м н а я  в ту л к а  — 2 ш т.;
- В о с с т ан а в л и в а ю щ а я  за ж и м н а я  в ту л к а  S W 3 .5  -  6  ш т.;
- Г и б к ая  н а с а д к а  на д р ел ь  — 1 ш т.;
-Г л у б и н о м е р  — 1 ш т.:
- Г л у б и н о м е р  (и зо гн у ты й ) -  1 ш т.;
- З в е зд ч а т ы й  к л ю ч  -  1 ш т.;
- З в е зд ч а т ы й  кл ю ч  с п ер ем ен н ы м  у гл о м  н ак л о н а  -  1 ш т.:
- И зо гн у т ы й  ш аб л о н  р е к о н с тр у к ти в н о й  п л асти н ы  -  1 ш т.;
- К р ю к  Т -о б р а зн о й  р у ч ки  -  1 ш т.:
- Л о м  -  1 ш т.;
- М е т ч и к  П А З .5 -  1 ш т.;
- И а п р а в и т е л ь  с в е р л а  0 2 .5  -  1 ш т.;
- И а п р а в и т е л ь  с в е р л а  0 3 .2 /0 3 .5  -  I ш т.;
- П е р и о с т а л ь н ы й  р асп ато р  — 1 ш т.;
- П л о с к о гу б ц ы  д л я  и зги бан и я  п л асти н  -  1 ш т.;
- 11одъём н ы й ст ер ж е н ь  — 1 ш т.;



- п р я м а я  б ы ст р о за ж и м н а я  р у ч к а  — 1 ш т.:
- П р я м о й  ш аб л о н  р е к о н с тр у к ти в н о й  п л асти н ы  -  I ш т.;
- Р е п о зи ц и о н н ы е  щ и п ц ы  (б о л ь ш и е) — 1 ш т.;
- Р е п о зи ц и о н н ы е  щ и п ц ы  (б о л ь ш и е , п р я м ы е) — 1 ш т.;
- Р е п о зи ц и о н н ы е  щ и п ц ы  (ср ед н и е ) — 1 ш т.;
- Р е п о зи ц и о н н ы е  и!,ипцы с 3 н а к о н е ч н и к ам и  — 1 ш т.;
- Р е п о зи ц и о н н ы е  щ и п ц ы  с к о ш е н н ы е  (б о л ь ш и е ) — 1 ш т.;
- Р е п о зи ц и о н н ы е  щ и п ц ы  с к о ш е н н ы е  (м а л ы е) — 1 ш т.;
- С в е р л о  0 2 .5  — 2 ш т.;
- С в е р л о  0 2 .5  (д л и н н о е ) -  2 ш т.;
- С в е р л о  0 2 .5  (к о р о т к о е )  —2 ш т.;
- С в е р л о  0 3 . 2 -  1 ш т.;
- Т а зо в ы й  в о с с та н а в л и в а ю щ и й  за ж и м  — i ш т.;
- Т -о б р а зн а я  р у ч к а  с б ы с т р о р а зъ е м н ы м  с о е д и н е н и ем  — 1 ш т.;
- У д е р ж и в а ю щ и й  заж и м  -  I ш т.;
- Ц ап к а  Ф а р а б еф а , б о л ь ш а я -  1 ш т.;
- Ш е с т и гр а н н ы й  кл ю ч  S W 2.5  — 1 ш т.;
- Ш ес т и гр а н н ы й  к л ю ч  S W 3.5  -  1 ш т.;
- Ш е с т и гр а н н ы й  кл ю ч  с п ер ем ен н ы м  у гл о м  н ак л о н а  — 1 ш т.;
- Л о т о к  д л я  и н с тр у м е н т о в  — 2 ш т.;
- Л о т о к  д л я  и н с тр у м е н т о в  (к о н те й н е р ) — I ш т.

13. Н а б о р  и н с т р у м е н т о в  д л я  б л о к и р у ю щ и х  в и н т о в  2 ,4 /2 ,7 , в  с о с т а в е :
- В ту л к а  с в е р л а  0 1 .8 /  2 .4  -  1 ш т.;
- В ту л к а  с в е р л а  0 1 .8  -  1 ш т.;
- В ту л к а  с в е р л а  0 2 .0  -  1 ш т.;
-Г л у б и н о м е р  -  1 ш т.;
- Д е р ж а т е л ь  в т у л к и  -  1 ш т.;
- Н а п р а в и т е л ь  сп и ц ы  -  4  ш т.;
- О гр а н и ч и т е л ь  в р а щ а ю щ е го  м о м е н т а  — 1 ш т.;
- О т в е р тк а  зв е зд ч а т а я  (д л и н н а я ) -  1 ш т.;
- О т в е р тк а  зв е зд ч а т а я  (к о р о т к ая ) — 1 ш т.;
- 1 1рямая р у ч к а  с б ы с т р о р а зъ ё м н ы м  с о е д и н е н и ем  — 1 ш т.;
- Р у ч к а  с б ы с т р о р а зъ ё м н ы м  с о ед и н ен и ем  — 1 ш т.;
- С в е р л о  0 1 .8  -  2 ш т.;
- С в е р л о  0 2 .0  — 1 ш т.;
- С в е р л о  0 2 .0  (д л и н н о е ) -  1 ш т.;
- У н и в е р с а л ь н ы й  н а п р ав и те л ь  с в е р л а  — 1 ш т.;
- Л о т о к  д л я  и н с тр у м е н т о в  (к о н те й н е р ) — I ш т.

14. Набор инструментов для канюлироваиных винтов НВЗ,0, в составе:
- В т>'лка с в е р л а  0 1 .1 / 0 2 .0  -  1 ш т.;
- Г л у б и н о м е р  — 1 ш т.;
- Д е р ж а т ел ь  в и н т а  -  1 ш т.;
- З ен к ер  -  1 ш т.;
- К а н ю л и р о в а н н а я  о тв ер тк а  P h illip s  -  1 ш т.;
- К а н ю л и р о в а н н а я  р у ч к а  с б ы с т р о р а зъ ё м н ы м  с о е д и н е н и е м  — 1 ш т.;
- К а н ю л и р о в а н н о е  с в ер л о  0 2 .0  -  2  ш т.;
- 0 т в е р т к а  P h illip s  -  1 ш т.;
- С в е р л о  0 2 .0  -  1 ш т.;
- С п и ц а  д л я  ч и стк и  — 1 ш т.;
- С п и ц а  К и р ш н е р а  0 1 .1  — 4 ш т.;
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- С п и ц а  К и р ш н е р а  с р е зь б о в ы м  н ак о н еч н и к о м  0 1 .1  —4 ш т.;
- Л о т о к  д л я  и н с тр у м е н т о в  (к о н те й н е р )  — 1 ш т.

15. Набор инстру 1иентов для канюлированпых винтов НВ4,0, в составе:
- Г л у б и н о м е р  -  1 ш т.:
- Д е р ж а т е л ь  в ту л к и  — 1 ш т.:
- З е н к е р  — 1 ш т.;
- К а н ю л и р о в а н н о е  св е р л о  0 2 .5  -  2  ш т.;
- Н а п р а в и т е л ь  с в е р л а  — 1 ш т.;
- О т в е р тк а  Т 1 5 -  1 ш т.;
- О т в е р т к а  к а н ю л и р о в а н н а я  T I 5  — 1 ш т.;
- П р о б н и к  0 1 . 1 - 1  ш т.:
- П р о в о д н и к  0 1 .1  — 4 ш т.:
- П р о в о д н и к  с р е зь б о й  0 1 .1  — 4  ш т.;
- Р у ч ка  с б ы ст р о р а зъ ё м н ы м  с о е д и н е н и ем  — 1 ш т.:
- Л о т о к  д л я  в и н то в  -  1 ш т.;
- Л о т о к  д л я  и н с тр у м е н т о в  (к о н те й н е р ) -  1 ш т.

16. Набор инструментов для канюлнрованных винтов НВ4,5, в составе:
- Т -о б р а зн а я  р у ч к а  с б ы с т р о р а зъ ё м н ы м  с о е д и н е н и ем  -  1 ш т.;
-Б у р о в а я  в ту л к а  0 3 .2 / 0 1 .6  -  1 ш т.;
- Б у р о вая  в т у л к а  0 7 .0 / 0 3 .2  — 1 ш т.:
- Г л у б и н о м е р  — 1 ш т.:
- Д е р ж а т е л ь  в ту л к и  0 6 .5  — 1 ш т.;
- З е н к е р  -  1 ш т.;
- К а н ю л и р о в а н н о е  с в ер л о  0 3 .2  — 1 ш т.;
- К а н ю л и р о в а н н ы й  м е тч и к  д л я  гу б ч а то го  в и н та  0 4 .5  -  1 ш т.;
- Н а п р а в и т е л ь  0 9 .5 /  0 7 .0  -  1 ш т.;
- О т в е р тк а  ш ес т и гр а н н а я  S W 3 .5  — 1 ш т.;
- О т в е р тк а  ш ес т и гр а н н а я  с б ы с т р о р а зъ ё м н ы м  с о е д и н е н и ем  S W 3 .5 — I ш т.;
- П а р а л л е л ь н ы й  н а п р а в и те л ь  0 1 .6  -  1 ш т.;
- С п и ц а  д л я  ч и с тк и  0 1 .6  -  1 ш т.;
- С п и ц а  К и р ш н е р а  0 1 .6  -  10 ш т.;
- Т р о а к а р  0 1 .6  — 1 ш т.:
- У н и в е р с а л ь н ы й  н а п р ав и те л ь  с в е р л а  0 4 .5 /3 .2  — 1 ш т.;
- Л о т о к  д л я  в и н то в  — 1 ш т.;
- Л о т о к  д л я  и н с тр у м е н т о в  (к о н те й н е р ) -  1 ш т.

17. Набор инструментов для канюлнрованных винтов НВ6,5/7,3, в составе:
- Б у р о вая  в ту л к а  0 8 .5 /0 2 .5  -  1 ш т.:
- Г л у б и н о м е р  -  1 ш т.:
- Д е р ж а т е л ь  в ту л к и  0 8  — 1 ш т.;
- З а щ и т н а я  в ту л к а  0 1 2 /  0 8 .5  — 1 ш т.:
- М е т ч и к  д ля  т р у б ч а т о г о  в и н та  -  1 ш т.;
- О т в е р тк а  ш ес т и гр а н н а я  S W 4 .0 — I ш т.;
- П а р а л л е л ь н ы й  н а п р ав и те л ь  -  1 ш т.;
- П р о в о д н и к  0 2 .5  -  1 ш т.:
- Р е гу л и р у е м а я  п ар а л л е л ь н а я  н а п р ав л я ю щ а я  с в е р л а  0 2 .5  -  1 ш т.;
- С в е р л о  0 5 .0  — 1 ш т.:
- С п и ц а  д л я  ч и стк и  0 2 .5  — 1 ш т.;
- С п и ц а  К и р ш н е р а  0 2 .5  -  10 ш т.:
- Т р о а к а р  0 2 .5  — I ш т.;



- Г р у б чатая  зе н к о в к а  0 8  — 1 ш т.;
- Ш ес ти гр а н н а я  с п л о ш н ая  о т в е р тк а  — 1 ш т.;
- Л о т о к  д л я  в и н то в  -  I ш т.:
- Л о т о к  д л я  и н с тр у м е н т о в  — 1 ш т.
- Л о т о к  д л я  и н с тр у м е н т о в  (к о н те й н е р )— 1 ш т.

18. Набор инструментов для безголовчатых винтов 2,5/3,074,0, в составе:
- В т>'лка 0 0 .9  -  1 ш т.;
- В т у л к а  0 1 .1  — 1 ш т.:
- Г л у б и н о м е р  -  1 ш т.;
- Д е р ж а т е л ь  в и н та  — 1 ш т.;
- З е н к е р  0 2 .5  — 1 ш т.:
- З е н к е р  0 3 .0  -  1 ш т.;
- З е н к е р  0 4 .0  -  1 ш т.;
- К а н ю л и р о в а н н а я  о тв ер тк а  S W  1 . 5 - 1  ш т.:
- К а н ю л и р о в а н н а я  о тв ер тк а  Т 8 — 1 ш т.;
- Н а п р а в и т е л ь  с в е р л а  — 1 ш т.:
- О т в е р тк а  S W  1 . 5 - 1  ш т.;
- О т в е р тк а  Т 8  -  1 ш т.:
- 1 1роводн и к 0 0 .9  -  4  ш т.:
- П р о в о д н и к  0 1 .1  -  6 ш т.;
- П р о в о д н и к  с р езь б о й  0 0 .9  -  4 ш т.;
* П р о в о д н и к  с р езь б о й  0 1 .1  — 6 ш т.:
- Р у ч ка  с б ы ст р о р а зъ ё м н ы м  с о е д и н е н и ем  — 1 ш т.;
- С в е р л о  0 1 .9  — 2 ш т.;
- С в е р л о  0 2 .3  -  2 ш т.:
- С в е р л о  0 3 .2  -  2  ш т.;
- Л о т о к  д л я  и м п л а н то в  -  3 ш т.;
- Л о т о к  д л я  и н с тр у м е н т о в  (к о н те й н е р ) -  1 ш т.

19. Набор инструментов для безголовчатых винтов 2,5, в составе:
- В ту л к а  0 0 .9  -  1 ш т.;
- Г л у б и н о м е р  — 1 ш т.;
- З е н к е р  0 2 .5  -  1 ш т.;
- К а н ю л и р о в а н н а я  о тв ер тк а  S W 1 .5  -  ! ш т.;
- Н а п р а в и т е л ь  с в е р л а  — 1 ш т.;
- О т в е р тк а  S W  1.5 — 1 ш т.:
- П р о в о д н и к  0 0 .9  -  4  ш т.;
- П р о в о д н и к  с р езь б о й  0 0 .9  -  4  ш т.:
- Р у ч ка  с б ы ст р о р а зъ ё м н ы м  с о е д и н е н и ем  — 1 ш т.;
- С в е р л о  0 1 .9 -  2  ш т.:
- Л о т о к  д л я  и м п л а н то в  -  1 ш т.;
- Л о т о к  д л я  и н с тр у м е н т о в  (к о н те й н е р ) -  1 ш т.

20. Набор инструментов для безголовчатых винтов 3,0, в составе:
- В ту л к а  0 1 . 1 - 1  ш т.:
- Г л у б и н о м е р  -  1 ш т.;
- З е н к е р  0 3 .0  -  1 ш т.;
- К а н ю л и р о в а н н а я  о тв ер тк а  Т 8 -  1 ш т.;
- Н а п р а в и т е л ь  с в е р л а  — 1 ш т.;
- О т в е р тк а  Т 8 — 1 ш т.;
- П р о в о д н и к  0 1 .1  —4 ш т.;



- п р о в о д н и к  с р е зь б о й  0 1 .1  -  4  ш т.:
- Р у ч ка  с б ы ст р о р а зъ ё м н ы м  с о е д и н е н и ем  -  1 ш т.;
- С в е р л о  0 2 .3  -  2 ш т.;
- Л о т о к  д л я  и м п л а н то в  — 1 ш т.:
- Л о т о к  д л я  и н с тр у м е н т о в  (к о н те й н е р ) — 1 ш т.

21. Набор инструментов для безголовчатых винтов 3,5, в составе:
- В ту л к а  0 1 .1  -  1 ш т.;
-Г л у б и н о м е р  -  1 ш т.;
- З е н к е р  0 3 .5  -  1 ш т.;
- К а н ю л и р о в а н н а я  о т в е р т к а  Т 8  -  1 ш т.;
- Н а п р а в и т е л ь  с в е р л а  -  1 ш т.;
- О т в е р тк а  Т 8 -  1 ш т.;
- П р о в о д н и к  0 1 .1  -  4  ш т.;
- П р о в о д н и к  с р е зь б о й  0 1 .1  -  4  ш т.;
- Р у ч к а  с б ы с т р о р а зъ ё м н ы м  с о е д и н е н и ем  -  1 ш т.;
- С в е р л о  0 2 .7  -  2  ш т.;
- Л о т о к  д л я  и м п л а н то в  — 1 ш т.;
- Л о т о к  д л я  и н с тр у м е н т о в  (к о н те й н е р ) -  1 шт.

22. Набор инструментов для безголовчатых винтов 4,0, в составе;
- Втл’л к а  0 1 .1  — 1 ш т.;
- Г л у б и н о м е р  — 1 ш т.;
- З ен к ер  0 4 .0  -  I ш т.;
- К а н ю л и р о в а н н а я  о т в е р тк а  Т 8 -  1 ш т.;
- Н а п р а в и т е л ь  с в е р л а  — 1 ш т.;
- О т в е р тк а  Т 8  -  1 ш т.;
- П р о в о д н и к  0 1 .1  -  4  ш т.;
- П р о в о д н и к  с р е зь б о й  0 1 .1  - 4  ш т.;
- Р у ч к а  с б ы с т р о р а зъ ё м н ы м  с о е д и н е н и ем  — 1 ш т.;
- С в е р л о  0 3 .2  -  2  ш т.;
- Л о т о к  д л я  и м п л а н то в  -  I ш т.;
- Л о т о к  д л я  и н с тр у м е н т о в  (к о н те й н е р ) — 1 ш т.

23. Набор инструментов для безголовчатых винтов 4,5, в составе:
- В т у л к а  0 1 .6  -  1 ш т.;
- Г л у б и н о м е р , д л и н н а  60 м м — 1 ш т.;
- З ен к ер  0 4 .5  -  1 ш т.;
- К а н ю л и р о в а н н а я  о т в е р тк а  Т 15  -  1 ш т.;
- Н а п р а в и т е л ь  с в е р л а  0 7 .2 — 1 ш т.;
- О т в е р тк а  Т 15  -  1 ш т.;
- П р о в о д н и к  0 1 . 6 - 4  ш т.;
- П р о в о д н и к  с р е зь б о й  0 1 .6  -  4  ш т.;
- Р у ч ка  с б ы с т р о р а зъ ё м н ы м  с о е д и н е н и ем  — 1 ш т.;
- С в е р л о  0 3 .3  — 2 ш т.:
- Л о т о к  д л я  и м п л а н то в  -  1 ш т.;
- Л о т о к  д л я  и н с тр у м е н т о в  (к о н те й н е р ) -  1 ш т.

24. Набор инструментов для безголовчатых винтов 5,0/6,5, в составе:
- В ту л ка  0 1 . 6 -  1 ш т.;
- В т у л к а  0 2 .5  — 1 ш т.;
- Г л у б и н о м е р , д л и н н а  1 2 0 м м - I ш т.;



- Г л у б и н о м е р , д л и н н а  6 0 м м -  1 ш т.;
- Д е р ж а т е л ь  в и н та  — 1 ш т.;
- З е н к е р  0 5 .0  -  I ш т.;
- З е н к е р  0 6 .5  -  I ш т.;
- К а н ю л и р о в а н н а я  о тв ер тк а  Т 15 -  1 ш т.;
- К а н ю л и р о в а н н а я  о тв ер тк а  Т 2 7  -  I ш т.;
- 11аправитель с в е р л а  0 5 . 0 -  1 ш т.;
- И а п р а в и т е л ь  с в е р л а  0 7 . 2 -  1 ш т.;
- О т в е р тк а  Т 15 — 1 iijt .;
- О т в е р тк а  Т 2 7  — 1 ш т.;
- 11роводник 0 1 .6  — 4 ш т.;
- П р о в о д н и к  0 2 .5  - 4  ш т.;
- I [р о в о д н и к  с р езь б о й  0 1 .6  -  4  ш т.;
- I [р о в о д н и к  с р е зь б о й  0 2 .5  -  4  ш т.;
- Р у ч ка  с б ы с т р о р а зъ ё м н ы м  с о ед и н ен и ем  -  I ш т.;
- С в е р л о  0 4 .0  — 2 ш т.;
- С в е р л о  0 5 . 0 - 2  ш т.;
- Л о т о к  д л я  и м п л а н то в  -  2  ш т.;
- Л о т о к  д л я  и н с тр у м е н т о в  (к о н те й н е р ) -  I ш т.

25. Набор инструментов для безголовчатых винтов 5,0, в составе:
- В т у л к а  0 1 .6  — 1 ш т.;
- 1 л у б и н о м е р . д л и н н а  6 0 м м -  1 ш т.;
- З е н к е р  0 5 .0  -  i ш т.;
- К а н ю л и р о в а н н а я  о тв ер тк а  Т 15  -  1 ш т.;
- И а п р а в и т е л ь  с в е р л а  0 7 . 2 -  1 ш т.;
- О т в е р тк а  Т 15  -  1 ш т.;
- П р о в о д н и к  0 1 .6  -  4  ш т.;
- 11роводник с р езь б о й  0 1 . 6 - 4  ш т.;
- Р у ч ка  с б ы с т р о р а зъ ё м н ы м  с о ед и н ен и ем  — 1 ш т.;
- С в е р л о  0 4 .0  -  2  ш т.;
- Л о т о к  д л я  и м п л а н то в  — I ш т.;
- Л о т о к  д л я  и н с тр у м е н т о в  (к о н те й н е р ) -  1 ш т.

26. Набор инструментов для безголовча i ых винтов 6,5, в составе:
- В ту л к а  0 2 .5  — 1 ш т.;
- Г л у б и н о м е р , д л и н н а  120м м — 1 ш т.;
- З е н к е р  0 6 .5  -  1 ш т.;
- К а н ю л и р о в а н н а я  о т в е р тк а  Т 2 7  -  1 ш т.;
- И а п р а в и т е л ь  с в е р л а  0 5 .0  — 1 ш т.;
- И а п р а в и т е л ь  с в е р л а  0 7 .2 — 1 ш т.;
- О т в е р тк а  Т 2 7  -  1 ш т.;
- П р о в о д н и к  0 2 .5  -  4  ш т.;
- П р о в о д н и к  с р е зь б о й  0 2 .5  -  4  ш т.;
- Р у ч ка  с б ы ст р о р а зъ ё м н ы м  с о ед и н ен и ем  — 1 ш т.;
- С в е р л о  0 5 .0  — 2 ш т.;
- Л о т о к  д л я  и м п л а н то в  -  1 ш т.;
- Л о т о к  д л я  и н с тр у м е н т о в  (к о н те й н е р ) — 1 ш т.

II. И н с т р у к ц и я  п о  п р и м ен ен и ю .



К л а с с и ф и к а ц и я  и зд ел и я  в со о т в ет с т в и и  с н о м е н к л а ту р н ы м  к л а с с и ф и к а то р о м  м е д и ц и н с к и х  
и зд ел и й , у т в е р ж д е н н ы м  п р и казо м  М и н и с т ер с т в а  зд р а в о о х р а н е н и я  Р о с с и й с к о й  Ф е д е р ац и и  
о т  0 6  и ю н я  2 0 1 2  г. №  4н  — 2 4 5 9 0 0 ;
О К П Д 2  -  3 2 .5 0 .1 3 .1 3 9  -  « Х и р у р ги ч е с к и е  и н стр у м ен ты , вк л ю ч ая  н аб о р ы  х и р у р г и ч е с к и е , 
п р о ч и е»
К л асс  в з а в и с и м о с т и  о т  степ ен и  п о те н ц и а л ь н о го  р и ск а  п р и м ен е н и я  в м е д и ц и н с к и х  ц ел я х  в 
с о о т в е т с т в и и  с н о м е н к л а ту р н ы м  к л а с с и ф и к а то р о м  м е д и ц и н с к и х  и зд е л и й , у т в е р ж д е н н ы м  
п р и к а зо м  М и н и с т ер с т в а  зд р а в о о х р ан е н и я  Р о с с и й ск о й  Ф е д е р ац и и  о т  06  и ю н я  2 0 1 2  г. №  4 н  
-  1.

2. П роизводит ель  м едицинского  изделия:
C A N W E L L  M E D IC A L  C O M P A N Y  L IM IT E D  (К А Н В Э Л Л  М Е Д И К А Л  К О М П А Н И  
Л И М И Т Е Д ), К и т а й , N o .4 6 6  S o u th  X ia n h u a  S tree t, H ig h -T e c h  In d u s tr ia l Z o n e , J in h u a , 3 2 1 0 1 6  

Z h e jia n g , P .R . C h in a  + 8 6  0 5 7 9 -8 9 1 1 9 1 7 0

2.1 У полном очен ны й  предст авит ель производит еля:
О О О  « М е д к в а д р а т » . 142715 , Р о сси я , М о ск о в ск ая  о б л а с т ь , г. В и д н о е , п. С о в х о за  им . Л е н и н а .

д . 2 2 . кв. 2 0 5 . 8 (9 2 6 )  7 1 4 -1 7 -4 6 , 8 (9 1 5 ) 1 6 0 -09 -68

3, Н азначение м едицинского  изделия с указанием  пот енциального  пот ребит еля:
Н аб о р  и н с тр у м е н т о в  д л я  введ ен и я  о р т о п е д и ч е с к о го  и м п л а н та т а  (д а л е е  п о  т е к сту ; 

м е д и ц и н с к о е  и зд ел и е , н аб о р  и н с тр у м е н т о в , и н с тр у м е н т ы ) - п е р е н о с н о й  р у ч н о й  
х и р у р г и ч е с к и й  и н стр у м ен т , п р е д н а зн а ч е н н ы й  д ля  п р и л о ж е н и я  с и л ы  к  о р т о п е д и ч е с к о м у  
и м п л а н ти р у е м о м у  у стр о й с тв у , к о то р о е  в став л яется  д ля  ф и к с а ц и и  и л и  с к р е п л е н и я  ко стей . 

У с т р о й с т в о  и с п о л ь зу ется  д л я  у с т ан о в к и  т а к и х  у с т р о й с тв , к ак  в и н ты , с т е р ж н и , п л асти н ы  
и л и  п р о в о л о к и , к о то р ы е  и с п о л ь зу ю тс я  д л я  ф и к с а ц и и  с л о м а н н ы х  и л и  п о в р е ж д е н н ы х  ко стей  
и /и л и  д л я  к р е п л е н и я  о р т о п е д и ч е с к и х  п р о тезо в  к  костям .

'а б л и ц а  1. И сп о л ь зо в а н и е  м е д и ц и н с к о го  и зд е л и я  п о  н а зн а ч е н и ю .

S i .Артикул
Наименование медицинского 

изделия
Нашачение

1 115409000 Набор инструментов CanPFN
используется в качестве вспомогательного 
инструмента для интрамедуллярной системы 
остеосинтеза бедренной кости

2 115429000 Набор инструментов CanPFN М
используется в качестве вспомогательного 
инструмента для интрамедуллярной системы 
остеосинтеза бедренной кости

.3 115509000 Набор инструментов CanEFN
используется в качестве вспомогательного 
инструмента для интрамед>'ллярной системы 
остеосинтеза бедренной кости

4 115719000 Набор инструментов CanETN
используется в качестве вспомогательного 
инструмента для интрамедуллярной системы 
остеосинтеза большеберцовой кости

5 115419000 Набор инструментов для 
римерования

используется в качестве вспомогательного 
инструмента для интрамедуллярной системы 
остеосинтеза

Ь 111219900 Набор инструментов для мини 
пластин

используется в качестве вспомогательного 
инструмента для остеосинтеза мини пластинами на 
костях кисти

7 112109900 Набор инструментов на малые 
фрагменты

используется в качестве вспомогательного 
инструмента для остеосинтеза пластинами 3.5 мм



8 1132()8()00 Набор инструментов базовый 
на малые фрагменты

используется в качестве вспомогательного 
инструмента для остеосинтеза пластинами 3.5 мм

9 113119000 Набор инструментов на 
большие фрагменты

используется в качестве вспомогательного 
инструмента для остеосинтеза пластинами 5 мм

10 112208000
Набор инструментов базовый 
на большие фрагменты

используется в качестве вспомогательного 
инструмента для остеосинтеза пластинами 5 мм

11 111229001
Набор инструментов для 
реконструкций стопы и 
голеностопного сустава

используется в качестве вспомогательного 
инструмента для внутренней фиксации переломов 
стопы и голеностопного сустава.

12 112119003
Набор инструментов для 
реконструктивных операций на 
тазу

используется в качестве вспомогательного 
инструмента для внутренней фиксации и 
реконструктивных операций на тазу

13 112309001 Набор инструментов для 
блокирующих винтов 2.4/2,7

используется в качестве вспомогательного 
инструмента для внутренней фиксации 
блокирующего винта.

14 114509000 Набор инструментов для 
канюлированных винтов НВЗ.О

используется в качестве вспомогательного 
инструмента для операций внутренней фиксации 
канюлированных винтов НВЗ.О

15 114709000 Набор инструментов для 
канюлированных винтов НВ4.0

используется в качестве вспомогательного 
инструмента для операций внутренней фиксации 
канюлированных винтов НВ4.0

16 I 14209000
Набор инструментов для 
канюлированных винтов НВ4,5

используется в качестве вспомогательного 
инструмента для операций вну тренней фиксации 
канюлированных винтов НВ4.5

17 114419000
Набор инструментов для 
канюлированных винтов 
IIB6.5/7.3

используется в качестве вспомогательного 
инструмента для операций внутренней фиксации 
канюлированных винтов НВ6.5/7.3

18 114619000
Набор инструментов д л я  

безголовчатых винтов 
2.5/3.0/4.0

используется в качестве вспомогательного 
инструмента для внутренней фиксации 
безголовочного винта.

19 114619001 Набор инструментов для 
безголовчатых винтов 2.5

используется в качестве вспомогательного 
инструмента для внутренней фиксации 
безголовочного винта.

20 114619002 Набор инструментов для 
безголовчатых винтов 3.0

используется в качестве вспомогательного 
инструмента для внутренней фиксации 
безголовочного винта.

21 114619003 Набор инструментов для 
безголовчатых винтов 3,5

используется в качестве вспомогательного 
инструмента для внутренней фиксации 
безголовочного винта.

22 114619004 Набор инструментов для 
безголовчатых винтов 4.0

используется в качестве вспомогательного 
инструмента для внутренней фиксации 
безголовочного винта.

23 114618001 Набор инструментов для 
безголовчатых винтов 4.5

используется в качестве вспомогательного 
инструмента для внутренней фиксации 
безголовочного винта.

24 114618000
Набор инструментов для 
безголовчатых винтов 5,0/6,5

используется в качестве вспомогательного 
инструмента для внутренней фиксации 
безголовочного винта.

25 114618002 Набор инструментов для 
безголовчатых винтов 5.0

используется в качестве вспомогательного 
инструмента для внутренней фиксации 
безголовочного винта.

26 114618003
Набор инструментов для 
безголовчатых винтов 6.5

используется в качестве вспомогательного 
инструмента для внутренней фиксации 
безголовочного винта.

Предполагаемые полыоват ели: О п е р и р у ю щ и й  врач  д о л ж е н  и м еть  б о л ь ш о й  к л и н и ч е с к и й  
о п ы т  и зн а т ь  м е то д о л о ги ю  в н у тр е н н ей  ф и к сац и и  и м п л а н та т о в  и р а б о т у  в с п о м о га т ел ь н ы х  

у с т р о й с тв .



Область применения: И зд е л и е  п р и м ен я ет с я  т о л ь к о  в л е ч е б н ы х  и л е ч е б н о -  
п р о ф и л а к т и ч е с к и х  м ед и ц и н с к и х  у ч р еж д е н и я х , в о т д е л е н и я х  т р а в м а т о л о г и и  и о р т о п е д и и , 

о т д е л е н и я х  с о ч е т а н н о й  т р а в м ы  и п о в р е ж д е н и я  таза .
В и д  к о н та к та  с о р ган и зм о м  ч ел о в ек а :
Гип и д л и т е л ь н о с т ь  к о н так та  с о р га н и зм о м  ч ел о в ек а  -  и зд е л и е  к р а т к о в р е м е н н о го  к о н та к та  

(м е н е е  24  ч ас о в )  с м я гк и м и  и к о с тн ы м и  тк ан ям и .

4. Ф ункциональны е характ ерист ики  м едицинского  изделия:
Т а б л и ц а  2. Ф у н к ц и о н а л ь н ы е  х а р а к т е р и с т и к и  м е д и ц и н с к о го  и зд ел и я

№ наименовяние прслназиаченное
применение нзображение

Набор инструментов CanPFN

U-образный
стабилизирующий
спейсер

Для прицеливания 
дистального 
направителя 
блокирования

Быстрозажимная Т- 
образная ручка

Рукоятка для ручной 
работы со сверлами и 
введения
проксимальных винтов

Временная заглушка 
для динамического 
винта

Заглушка для создания
межотломковой
компрессии

Втулка сверла

Удержание 
правильного 
направления сверла и 
защита мягких тканей

Гаечный ключ для 
динамического винта

Для имплантации 
проксимального 
шеечного винта

Гаечный ключ для 
лезвия с
противодействующим
моментом

Для фиксации лезвия к 
отвертке для 
имплантации



Гаечный ключ с Т- 
образной ручкой

Для удаления 
коннектора после 
имплантации

Гайка для соединения 
рукоятки

Гайка для сборки 
направителей между 
собой

1'айка для соединения 
целевого направителя 
длинного стержня

Гайка для сборки 
направителей между 
собой

Гайка для фиксации 
10 проксимального 

направителя

Гайка для сборки 
направителей между 
собой

П
1'лубиномер для 
блокирующего винта Измеритель винта

12
Глубиномер для 
проводника 03.2

Измеритель шеечного 
винта

Дистально 
13 направленный

соединительный вал

Направитель для 
дистального 
блокирования в 
короткой версии 
штифта________

Дистальное целевое 
14 устройство для 

длинного стержня

Для прицеливания 
дистального 
направителя 
блокирования

♦

15 Дистальный аутригер

Для прицеливания 
дистального 
направителя 
блокирования



Зашитная втулка

Втулка для зашиты 
мягких тканей при 
первичном открытии 
костномозгового 
канала

17
Зашитная втулка для 
динамического винта

Удержание 
правильного 
направления сверла и 
зашита мягких тканей

18
Зашитная втулка для 
дистальной фиксации

Удержание 
правильного 
направления сверла и 
заши та мягких тканей

19

20

Зашитная втулка для 
лезвия

Удержание 
правильного 
направления лезвия и 
зашита мягких тканей

Зашитная втулка 
сверла 05.2

Удержание 
правильного 
направления сверла и 
зашита мягких тканей

Зашитная втулка 
21 сверла для

динамического винта

Удержание 
правильного 
направления сверла и 
зашита мягких тканей

22 Импактор
«Наковальня» для 
забивания штифта

23

Канюлированная 
отвертка для 
заглушки 02.8 /SVV4 
/SW11

Отвертка для 
имплантации заглушки

Канюлированная 
24 отвертка для 

заглушки S W 1 1

Отвертка для 
имплантации заглушки



Канюлированное 
25 сверло для губчатоГ! 

кости 010.6/03,2

Сверло предназначено 
для высверливания 
отверстий в кости, 
диаметром, равным 
диаметру режущей 
кромки______________

26

Канюлированное 
сверло с 
ограничителем 
010,6/03,2

Сверло предназначено 
для высверливания 
отверстий в кости, 
диаметром, равным 
диаметру режущей 
кромки ___

27

Малая гайка 
дистального 
аутригера для 
длинного стержня

Гайка для сборки 
направителей между 
собой

28

29

Навигационная
втулка

Удержание 
правильного 
направления сверла и 
зашита мягких тканей

Навигационный вал

Для соединения 
дистального 
направителя и 
установленного 
штифта

30

Направляющее 
устройство для 
дистального 
блокирования

Для прицеливания 
дистального 
направителя 
блокирования____

3! Обтюратор
Разведение мягких 
тканей, перед 
сверлением кости

32
Обтюратор для 
динамического винта

Разведение мягких 
тканей, перед 
сверлением кости

33
Обтюратор для 
дистальной фиксации

Разведение мягких 
тканей, перед 
сверлением кости

34
Обтюратор для 
лезвия

Разведение мягких 
тканей, перед 
сверлением кости

35

36

Отвертка для PFN 
лезвия

Отвертка для 
имплантации лезвия

•<

Отвертка
шестигранная SW3.5

Отвертка для 
имплантации винта

37
Плоское сверло с Т- 
образной ручкой

Сверло предназначено 
для высверливания 
отверстий в кости, 
диаметром, равным



диаметру режущей 
кромки

38 Проводник 03,2/400
Паправигель для 
римсрования и 
имплантации

39 Проводник с крюком
02.8

Наиравитель для 
римсрования и 
имплантации

40
Проксимальное
направляющее
устройство

Проксимальная 
навигация для 
установки шеечного 
винта или клинка

41
Проксимальный
ример

Проксимальное
первичное
рассверливание

42
Рентгенографическая
линейка

Для
экстрамедуллярного 
измерения имплантата

KSE

43 Сверло 04,3/300

Сверло предназначено 
для высверливания 
отверстий в кости, 
диаметром, равным 
диаметру режущей 
кромки______________

44 Сверло 05.2

Сверло предназначено 
для высверливания 
отверстий в кости, 
диаметром, равным 
диаметру режущей 
кромки __________

45
Соединительная
гайка

Гайка для сборки 
направителей между 
собой

46
Соединительный вал 
экстрактора для

Втулка для фиксации 
шеечного клинка при 
установке

47 Спица для чистки
От^тшает
канюлированные
инструменты

о с

48 Стяжная гайка
Компрессия 
межвертельной зоны



49 Торцевой ключ 
SW3/SW5

Ключ для фиксации 
соединительных гаек 
для нацравителей

Трещоточный 
50 гаечный ключ для

гайки, шестигранный

Ключ для фиксации 
соединительных гаек 
для направителей

51 Троакар
Разведение мягких 
тканей, перед 
сверлением кости

52
Троакар для 
дистальной фиксации

Разведение мягких 
тканей, перед 
сверлением кости

т

53
Удерживающий вал 
динамического винта

Втулка для фиксации 
шеечного винта при 
установке__________

Универсальный 
54 держатель с Т- 

образной ручкой
Фиксатор проводника

55
Устройство ручного 
введения

Фиксатор для 
имплантации штифта, 
первое звено

56
Фиксирующая вту'лка 
SW 4.5/03.2

Втулка для фиксации 
шеечного винта при 
установке



57
Шестигранная 
сплошная отвертка

Отвертка для 
имплантации винтов

58 Шило
Для открытия
костномозгового
канала

59 Щелевой молоток
Для добивания или 
экстракции штифта

60
Экстрактор для 
лезвия SW4.5 /03,2

Экстрактор - аппарат 
для извлечения 
(экстракции) одного 
или нескольких 
компонентов, каких- 
либо органов или тел

61
Экстрактор для 
стержня М8

Экстрактор - аппарат 
для извлечения 
(экстракции) одного 
или нескольких 
компонентов, каких- 
либо органов или тел

3 ^

Набор инструментов CanPFN II
SW6 отвертка для 
заглушки с 
внутренним валом

Отвертка для 
имплантации заглушки

SW6 отвертка с 
переменным углом 
наклона для 
заглушки________

Отвертка для 
имплантации заглушки

U-образный
стабилизирующий
спейсер

Для прицеливания 
дистального 
направителя 
блокирования

Быстрозажимная Т- 
образная ручка

Ру коятка для ручной 
работы со сверлами и 
введения
проксимальных винтов



временная заглушка 
для динамического 
винта

Заглушка для создания
межотломковой
компрессии

Гаечный ключ для 
динамического винта

Для имплантации 
проксимального 
шеечного винта

Гаечный ключ для 
лезвия с
противодействующим
моментом

Для фиксации лезвия к 
отвертке для 
имплантации

Гайка для соединения 
рукоятки

Гайка для сборки 
направителей между 
собой

Г айка для соединения 
целевого направителя 
длинного стержня

1'айка для сборки 
направителей между 
собой

Г айка для фиксации 
10 проксимального 

направителя

Гайка для сборки 
направителей между 
собой

II
Гибкий
проксимальный 
рпмер_________

Проксимальное 
рассверливание 
большого вертела

12
Глубиномер для 
блокирующего винта

Измеритель винта

13
Глубиномер для 
проводника 03.2

Измеритель винта



Дистально 
14 направленный

соединительный вал

Направитель для 
дистального 
блокирования в 
короткой версии

Дистальное целевое 
15 устройство для 

длинного стержня

Для прицеливания 
дистального 
направителя 
блокирования

16 Дистальный аутригер

Для прицеливания 
дистального 
направителя 
блокирования

17 Защитная втулка

Втулка для зашиты 
мягких тканей при 
первичном открытии 
костномозгового 
канала

18
Защитная втулка для 
динамического винта

Удержание 
правильного 
направления сверла и 
защита мягких тканей

19
Защитная втулка для 
дистальной фиксации

Удержание 
правильного 
направления сверла и 
зашита мягких тканей

20
Защитная втулка для 
лезвия

Удержание 
правильного 
направления сверла и 
зашита мягких тканей

21

O')

Защитная втулка 
сверла 05.2

Удержание 
правильного 
направления сверла и 
зашита мягких тканей

Защитная втулка 
сверла для
динамического винта

Для зашиты мягких 
тканей

O '

23 Импактор
«Наковальня» для 
забивания штифта



Канюлированнос 
24 сверло для губчатой 

кости 010,6/03,2

Сверло предназначено 
для высверливания 
отверстий в кости, 
диаметром, равным 
диаметру режушей 
кромки______________

25

Канюлированное 
сверло с 
ограничителем 
010.6/03.2

Сверло предназначено 
для высверливания 
отверстий в кости, 
диаметром, равным 
диаметру режущей 
кромки

26

Малая гайка 
дистального 
аутригера для 
длинного стержня

Гайка для сборки 
направителей между 
собой

27
Навигационная 
внутренняя втулка

Втулка для зашиты 
мягких тканей при 
первичном открытии 
костномозгового 
канала

28
Навигационная
втулка

Удержание 
правильного 
направления сверла и 
зашита мягких тканей

29 Навигационный вал

Для соединения 
дистального 
направителя и 
установленного 
штифта_______

30

31

32

Направляющее 
устройство для 
дистального 
блокирования

Для прицеливания 
дистального 
направителя 
блокирования

Обтюратор
Разведение мягких 
тканей, перед 
сверлением кости

Обтюратор для 
динамического винта

Разведение мягких 
тканей, перед 
сверлением кости



33
Обтюратор для 
дистальной фиксации

Ратведение мягких 
тканей, перед 
сверлением кости

34 Обтюратор для 
лезвия

Разведение мягких 
тканей, перед 
сверлением кости

35
Отвертка для PFN 
лезвия

Отвертка для 
имплантации лезвия

Отвертка для 
36 соединительной 

гайки

Отвертка для 
соединения штифта и 
направителя

37
Отвертка
шестигранная SW3.5

Отвертка для 
имплантации винтов

38
Плоское сверло с Т - 
образной ручкой

Ручное сверло 
предназначено для 
высверливания 
отверстий в 
проксимальном отделе 
при порозной кости

39 Проводник 03,2/400
Направитель для 
римерования и 
имплантации штифта

40
Проксимальное
направляющее
устройство

Направитель для 
проксимального 
блокирования

41
Рентгенографическая
линеика

Для
экстрамедуллярного 
измерения имплантата

ж ~ ъ ± . л .

42 Сверло 04,3/300

Сверло предназначено 
для высверливания 
отверстий в кости, 
диаметром, равным 
диаметру режущей 
кромки______________

43 Сверло 05,2

Сверло предназначено 
для высверливания 
отверстий в кости, 
диаметром, равным 
диаметру режущей 
кромки __________

44
Соединительная
гайка

Гайка для сборки 
направителей между 
собой

45 Спица для чистки
Для чистки
канюлированных
деталей



46 Стяжная гайка
Компрессионная гайка, 
создает компрессию 
межвертельной зоны

47
Торцевой ключ 
SW3/SW5

Ключ для фиксации 
соединительных гаек 
для направителей

Трешоточный 
48 гаечный ключ для

гайки, шестигранный

Ключ для фиксации 
соединительных гаек 
для направителей

49 Троакар
Разведение мягких 
тканей, перед 
сверлением кости

50
Троакар для 
дистальной фиксации

Разведение мягких 
тканей, перед 
сверлением кости

51
Улерживаюший вал 
динамического винта

Втулка для фиксации 
шеечного винта при 
установке__________

Универсальный 
52 держатель с Т - 

образной ручкой
Фиксатор проводника

53
Устройство ручного 
введения

Фиксатор для 
имплантации штифта, 
первое звено



54 Фиксирующая втулка 
SW4,5/ 03.2

Втулка для фиксации 
шеечного винта при 
установке

55 1иило
Для открытия
костномозгового
канала

56 Щелевой молоток
Для добивания или 
экстракции штифта

57
Экстрактор для 
лезвия SW4.5 /03.2

Экстрактор - аппарат 
для извлечения 
(экстракции) одного 
или нескольких 
компонентов, каких- 
либо органов или тел

г С :

58
Экстрактор для 
стержня М8

Экстрактор - аппарат 
для извлечения 
(экстракции) одного 
или нескольких 
компонентов, каких- 
либо органов или тел

Набор инструментов CanEFN

SW4.0 винтовой вал 
для заглушки

Втулка для фиксации 
заглушки при 
установке__________

U-образный
стабилизирующий
спейсер

Для прицеливания 
дистального 
направителя 
блокирования



Быстрозажимная Т 
образная ручка

Рукоятка для ручной 
работы со сверлами и 
введения
проксимальных винтов

Вал экстрактора для 
стержня

Для удаления стержня

Гаечный ключ для
соединительной
гайки

Ключ для фиксации 
соединительных гаек 
для направителей

Гайка для соединения 
рукоятки

Гайка для сборки 
направителей между 
собой

Гайка для соединения 
целевого направителя 
длинного стержня

Гайка для сборки 
направителей между 
собой



Гайка для фиксации
проксимального
направителя

Гайка для сборки 
направителей между 
собой

Глубиномер для 
блокирующего винта

Измеритель винта

Глубиномер для 
проводника

Измеритель винта

11

12

Дистальный аутригер

Для прицеливания 
дистального 
направителя 
блокирования

Дистальный 
навигационный блок

Для прицеливания 
дистального 
направителя 
блокирования

13
Дистальный 
навигационный вал

Для прицеливания 
дистального 
направителя 
блокирования

14

15

Защитная втулка

Втулка для защиты 
мягких тканей при 
первичном открытии 
костномозгового 
канала

Защитная втулка для 
дистальной фиксации

Удержание 
правильного 
направления сверла и 
защита мягких тканей



Защитная втулка 
сверла 05.2

Удержание 
правильного 
направления сверла и 
защита мягких тканей

17 Импактор для 
стержня

«Наковальня» для 
забивания штифта

18

Канюлированная 
отвертка для 
заглушки 02.8 /SW4 
/S W 11

Отвертка для 
имплантации заглушки

19
Канюлированное
сверло

Сверло предназначено 
для высверливания 
отверстий в кости, 
диаметром, равным 
диаметру режущей 
кромки ___________

20 Канюлированное
шило

Для открытия
костномозгового
канала

21

2 2

Малая гайка 
дистального 
аутригера для 
длинного стержня

Гайка для сборки 
направителей между 
собой

Навигационная 
внутренняя втулка

Втулка для зашиты 
мягких тканей при 
первичном открытии 
костномозгового 
канала



23
Навигационная
втулка

Удержание 
правильного 
направления сверла и 
зашита мягких тканей

24 Навигационный вал

Для соединения 
дистального 
направителя и 
установленного 
штифта

25 Обтюратор
Разведение мягких 
тканей, перед 
сверлением кости

26
Обтюратор для 
дистальной фиксации

Разведение мягких 
тканей, перед 
сверлением кости

27

28

Ограничитель сверла

Ограничивает глубину 
сверления в шейке 
бедра, предупреждая 
проваливание в сустав

Отвертка
шестигранная SW3.5

Отвертка для 
имплантации винтов

29
Плоское сверло с Т- 
образной ручкой

Ручное сверло 
предназначено для 
высверливания 
отверстий в 
проксимальном отделе 
при порозной кости

\
30 Проводник

Направитель для 
сверления и 
имплантации винта

Проводник 02,5 с 
31 резьбовым

наконечником

Направитель для 
сверления и 
имплантации винта

32 Проводник 03.2/400
Направитель дзя 
сверления и 
имплантации винта

33 Проводник 04.2
Направитель дзя 
сверления и 
имплантации винта

34 Проводник втулки

Для установки 
проксимального 
направителя и зашиты 
тканей

35
Проводник с крюком 
02.8

Направитель для 
римерования и 
имплантации

Проксимальное 
36 канюлированное 

сверло

Сверло предназначено 
для высверливания 
отверстий в кости, для 
проксимального винта



37
Проксимальное
направляющее
устройство

Направитель для 
проксимального 
блокирования

38
Проксимальный 
навигационный вал

Для прицеливания 
проксимального 
направителя 
блокирования

39 Протектор ткани
Защитник для мягких 
тканей

40

41

Рентгенографическая
линейка

Для
э кстрам едулл я р н о го 
измерения имплантата

Рукоятка
Фиксатор для 
имплантации штифта, 
первое звено

42 Сверло 04,3/300

Сверло предназначено 
для высверливания 
отверстий в кости, 
диаметром, равным 
диаметру режущей 
кромки __________

43 Сверло 04.3/350

Сверло предназначено 
для высверливания 
отверстий в кости, 
диаметром, равным 
диаметру режущей 
кромки__________ _

44 Сверло 05.2

Сверло предназначено 
для высверливания 
отверстий 8 кости, 
диаметром, равным 
диаметру режущей 
кромки

Сверло с
45 ограничителем 04,3/ 

SW3

Сверло предназначено 
для высверливания 
отверстий в кости, 
диаметром, равным



диаметру режушеи 
кромки ______

46
Соединительная
гайка

Гайка для сборки 
направителей между 
собой

47 Стяжная гайка Компрессионная гайка

48
Торцевой ключ 
SW3/SW5

ЬСлюч для фиксации 
соединительных гаек 
для натгравителей

Трещоточный 
49 гаечный ключ для

гайки, шестигранный

Ключ для фиксации 
соединительных гаек 
для направителей

50 Троакар
Для разведения мягких 
тканей

51
Троакар для 
дистальной фиксации

Разведение мягких 
тканей, перед 
сверлением кости

Универсальный 
52 гаечный ключ с Т- 

образной ручкой

Для снятия 
направителя с 
установленного 
штифта

Универсальный 
53 держатель с Т- 

образной ручкой
Фиксатор проводника

54
Шестигранная 
сплошная отвертка

Отвертка для 
имплантации винтов

55 иХелевой молоток
Для добивания или 
экстракции штифта ш  ■—

Fla6op инструментов CanETN



Т-образная ручка
Для дистального 
блокирования винтом 
штифта

Большая гайка 
дистального 
аутригера для 
длинного стержня

Гайка для сборки 
направителей между 
собой

Вал
Направитель для
дистального
блокирования

Втулка сверла

Удержание 
правильного 
направления сверла и 
зашита мягких тканей

[‘аечный ключ для
соединительной
гайки

Ключ для фиксации 
соединительных гаек 
для направителей

I аика для соединения 
рукоятки

Гайка для сборки 
направителей между 
собой

Гайка для соединения 
целевого направителя 
длинного стержня

Гайка для сборки 
направителей между 
собой

луоиномер Измеритель винта



Дистальный аутригер

Для прицеливания 
дистального 
направителя 
блокирования Ш -о

10
Защитная втулка 
012,5

Удержание 
правильного 
направления сверла и 
зашита мягких тканей

11
Защитная втулка 
09.3

Удержание 
правильного 
тгаправления сверла и 
зашита мягких тканей

12
Защитная втулка 
09.5

Удержание 
правильного 
направления сверла и 
зашита мягких тканей

13
Защитная втулка 
сверла 03,2

Удержание 
правильного 
направления сверла и 
зашита мягких тканей

14
Защитная втулка 
сверла 04,3

Удержание 
правильного 
направления сверла и 
зашита мягких тканей

15
Защитная втулка 
сверла 05,2

Удержание 
правильного 
направления сверла и 
защита мягких тканей

Канюлированное
сверло

17
Канюлированное
шило

Сверло предназначено 
для высверливания 
отверстий в кости, 
диаметром, равным 
диаметру режущей 
кромки______________

Для открытия
костномозгового
канала

Канюлирован»гый
дырокол

Для открытия
костномозгового
канала



19
Компрессионная
втулка

Втулка для компрессии 
между отломками

20

Малая гайка 
дистального 
аутригера для 
длинного стержня

Гайка для сборки 
направителей между 
собой

21 Навигационный вал

Для соединения 
дистального 
направителя и 
установленного 
штифта

22 Направитель молотка
Для щелевидного 
молотка при удалении 
штифта________ _

#

23 Обтюратор
Разведение мягких 
тканей, перед 
сверлением кости

24
Плоское сверло с Т- 
образной ручкой

Сверло предназначено 
для высверливания 
отверстий в кости, 
диаметром, равным 
диаметру режущей 
кромки

25 Пробка для заглушки
Для установки 
заглушки

26 Проводник 03,2/400
Направитель для 
римерования и 
имплантации

27
Проксимальное
направляющее
устройство

Для прицеливания 
проксимального 
направителя 
блокирования

28

Проксимальное 
направляющее 
устройство для 
губчатой кости

Дая прицеливания 
проксимального 
направителя 
блокирования

- - i  I  
л г

29

30

Рентгенографическая
линейка

Для
экстрамедуллярного 
измерения имплантата

Сверло 03,2/250

Сверло предназначено 
для высверливания 
отверстий в кости, 
диаметром, равным 
диаметру режущей 
кромки_________ _



31 Сверло 03,2/300

Сверло предназначено 
для высверливания 
отверстий в кости, 
диаметром, равным 
диаметру режушей 
кромки______________

32 Сверло 04,3/250

Сверло предназначено 
для высверливания 
отверстий в кости, 
диаметром, равным 
диаметру режушей 
кромки

33 Сверло 04,3/300

Сверло предназначено 
для высверливания 
отверстий в кости, 
диаметром, равным 
диаметру режушей 
кромки_____________

34 Сверло 05,2

Сверло предназначено 
для высверливания 
отверстий в кости, 
диаметром, равным 
диаметру режушей 
кромки______________

35
Стабилизирующий
спейсер

Для прицеливания 
дистального 
направителя 
блокирования

36

37

38

Торцевой ключ
Ключ для фиксации 
соединительных гаек 
для направителей

Торцевой ключ 
SW3/SW5

Ключ для фиксации 
соединительных гаек 
для направителей

Троакар
Разведение мягких 
тканей, перед 
сверлением кости

Универсальный 
39 гаечный ключ с Т- 

образной ручкой

Для снятия 
направителя с 
установленного 
штифта



40

Устройство 
добивания с 
фиксацией на ручку 
направителя штифта

«Наковальня» для 
забивания штифта

41
Устройство ручного 
введения

Фиксатор для 
имплантации штифта, 
первое звено

42 Щелевой молоток
Для добивания или 
экстракции штифта

43
Экстрактор для 
стержня

Экстрактор - аппарат 
для извлечения 
(экстракции) одного 
или нескольких 
компонентов, каких- 
либо органов или тел

«asssi

Набор инструментов для римерования

Гибкий ример
Основания римера для 
фиксации на ней 
головки римера

Головка гибкого 
римера 08.5

Для внутреннего 
рассверливания канала 
кости, подготовка к 
имплантации

Головка гибкого 
римера 09

Дзя внутреннего 
рассверливания канала 
кости, подготовка к 
имплантации

Головка гибкого 
римера 09.5

Для внутреннего 
рассверливания канала 
кости, подготовка к 
имплантации

Головка гибкого 
римера 010

Для внутреннего 
рассверливания канала 
кости, подготовка к 
имплантации



Головка гибкого 
римера 010.5

Для внутреннего 
рассверливания канала 
кости, подготовка к 
имплантации

Головка гибкого 
римера 0 11

Для внутреннего 
рассверливания канала 
кости, подготовка к 
имплантации

Головка гибкого 
римера 0 1 1.5

Для внутреннего 
рассверливания канала 
кости, подготовка к 
имплантации

Головка гибкого 
римера 0 12

Для внутреннего 
рассверливания канала 
кости, подготовка к 
имплантации

Головка гибкого 
римера 012.5

Для внутреннего 
рассверливания канала 
кости, подготовка к 
имплантации

11 Головка гибкого 
римера 0 13

Для внутреннего 
рассверливания канала 
кости, подготовка к 
имплантации



1 2
Головка гибкого 
римера 013.5

Для внутреннего 
рассверливания канала 
кости, подготовка к 
имплантации

Направляющая с 
13 шаровой головкой 

02,5x1200

Направитель для 
римерования и 
имплантации

Направляющая с 
14 шаровой головкой 

02.5x680

Направитель для 
римерования и 
имплантации

Стержень для 
15 удаления с Т-

образной рукояткой

Для удаления шеечного 
винта

16
Экстрактор
проводника

Экстрактор - аппарат 
для извлечения 
(экстракции) 
проводника после 
имплантации штифта

Набор инструментов для минн пластин

Быстроразъёмная 
прямая ручка

Втулка сверла 0 1.

Втулка сверла 0 1 .5

Втулка сверла 01.5 
(двойная)

Втулка сверла 0 1 .8

Втулка сверла 02.0

Для фиксации 
наконечника отвертки

Направитель для 
сверления

Направитель для 
сверления

Направитель для 
сверления

Направитель для 
сверления

Направитель для 
сверления



Глубиномер 01.0 Измеряет длину винта

10

12

Глубиномер 0 1 .5 Измеряет длину винта ]ишао°
Загибатель пластин Моделирование

пластин

Зенкер

Увеличение ближнего 
отверстия для 
углубления шапки 
винта

Крючок острый Для снятия 
надкостницы

Кусачки Кусачки для спиц

13 Метчик

Нарезание резьбы для 
винта
соответствующего 
диаметра___________

14 Наконечник отвертки 
P h i l l i p s _________

Для имплантации 
(завинчивание)винтов

15 Наконечник отвертки 
звездчатой

Для имплантации 
(завинчивание)винтов

Ограничитель 
16 вращающего момента 

О.ЗЫт

Ограничивает степень 
нагрузки вращения 
винта в момент 
затягивания в пластине

Ограничитель 
17 вращающего момента 

0.4Nm

Ограничивает степень 
нагрузки вращения 
винта в момент 
затягивания в пластине

Ограничитель 
18 вращающего момента 

0.6Nm

Ограничивает степень 
нагрузки вращения 
винта в момент 
затягивания в 
пластине

19

20

21

Отвертка Phillips 
(короткая)

Для имплантации 
(завинчивание) винтов

Отвертка звездчатая Для имплантации 
(завинчивание)винтов

Отвертка звездчатая 
(длинная)

Д|я имплантации 
(завинчивание) винтов

Отвертка звездчатая 
(короткая)

Для имплантации 
(завинчивание) винтов

23 Отвертка звездчатая 
Phillips (длинная)

Для имплантации 
(завинчивание) винтов





луонномер

Двойная втулка 
сверла 02.5/03.5

Загибатель пластин, 
левый

Загибатель пластин, 
правый

Загибатель спицы 
Киршнера

Измеряет длину винта

Направитель для 
сверления

Моделирование
пластин

Моделирование
пластин

Моделирование спиц

Зенкер

Увеличение ближнего 
отверстия для 
углубления шапки 
винта

Метчик для виета 
г>'бчатой кости 04.0

Нарезание резьбы для 
винта
соответствующего 
диаметра___________

Метчик для 
кортикального винта
03.5

Нарезание резьбы для 
винта
соответствующего 
диаметра___________

10

1 1

12

Наконечник отвертки 
гексогальной SW2.5

Для имплантации 
(завинчивание)винтов

Наконечник отвертки 
звездчатой

Для имплантации 
(завинчивание) винтов

Направитель сверла 
02.5/03.5

Направитель для 
сверления ч

Ограничитель 
13 вращающего момента 

1.5N

Ограничивает степень 
нагрузки вращения 
винта в момент 
затягивания в 
пластине

14 Отвертка
Для имплантации 
(завиг!чивание) винтов

Резьбовая втулка 
сверла 02.8

Направитель для 
сверления

Сверло 02.5

Сверление 
соответствующего 
отверстия для 
установки винта

17 Сверло 02.8

Сверление 
соответствующего 
отверстия для 
установки винта

Сверло 03.5

Сверление 
соответствующего 
отверстия для 
установки винта



19 Удлиненная втулка
сверла 02.8

Направитель для
сверления

20
Удлиненное сверло 
02.8

Сверление 
соответствующего 
отверстия для 
установки винта

Универсальный 
21 направитель сверла II 

02,5/03.5

Направитель для 
сверления

Т) Устройство для 
удаления винтов

Экстракция сломанного 
винта

Шаблон для 
23 изгибания пластин, 

большой

Моделирование 
пластин по форме 
шаблона

Шаблон для 
24 изгибания пластин, 

маленький

Моделирование 
пластин по форме 
шаблона

25

Шестигранная 
отвертка с 
держателем втулки 
SW2.5

Для имплантации 
(завинчивание) 
винтов с держателем 
винта

Набор инструментов базовый на малые фрагменты

Т-образная ручка с
быстроразъёмным
соединением

Для фиксации 
наконечника отвертки

Глубиномер Измеряет длину винта

Загибатель пластин, 
левый

Моделирование 
пластин перед 
имплантацией

Загибатель пластин, 
правый

Моделирование 
пластин перед 
имплантацией

Метчик для 
кортикального винта
03.5

Нарезание резьбы для 
винта
соответствующего 
диаметра___________

Наконечник отвертки 
звездчатой

Для имплантации 
(завинчивание)винтов

Ограничитель 
вращающего момента 
1.5N

Ограничивает степень 
нагрузки вращения 
винта в момент 
затягивания в пластине



Резьбовая втулка
сверла 02.8

Направитель для
сверления

Сверло 02.5

Сверление 
соответствующего 
отверстия для 
установки винта

Сверло 02.8

Сверление 
соответствующего 
отверстия для 
установки винта

Универсальный 
I направитель сверла II 

02.5/03.5

Направитель для 
сверления

12

Шестигранная 
отвертка с 
держателем втулки 
SW2.5

Для имплантации 
(завинчивание) 
винтов с держателем 
винта

Н абор инструм ентов на больш ие ф рагм енты

Г-образная ручка с 
бы стро разъёмн ы м 
соединением

Глубиномер

Двойной направитель 
сверла 03.2

Держатель втулки 
06.3

Держатель втулки 08

Для фиксации 
наконечника отвертки

Измеряет длину винта

Направитель для 
сверления

Направитель для 
сверления

Направитель дня 
сверления

Загибатель пластин Моделирование
пластин 1 и

Зенкер

Увеличение ближнего 
отверстия для 
углубления шапки 
винта

Канюлированная 
втулка сверла 05.8

Направитель для 
сверления

Канюлированное 
сверло 05.8

Сверление 
соответств)’ ю ше го 
отверстия для 
установки винта



1 0
Метчик для губчатой 
кости 06.5

Нарезание резьбы для 
винта
соответствующего 
диаметра___________

Метчик для
1 кортикальных винтов 

04.5

Нарезание резьбы для 
винта
соответствующего 
диаметра___________

12 Наконечник отвертки 
звездчатой Т25

Для имплантации 
(завинчивание) винтов

11аправитсль для 
13 спицы Кирпжера 

02.5

Направитель для 
сверления спицы

Ограничитель 
14 вращающего момента 

4.5N

Ограничивает степень 
нагрузки вращения 
винта в момент 
затягивания в пластине

15 Отвертка Для имплантации 
(завинчивание) винтов

16

Озвертка 
шестигранная с 
быстроразъём и ы м 
соединением SW3.5

Для имплантации 
(завинчивание)винтов

17 Прибор для прямого 
измерения_________

Измерение длины 
винтов

19

20

Резьбовая втулка 
сверла 04.3

Направитель для 
сверления

Резьбовая втулка 
сверла 04.3. длинная

Направитель для 
сверления

Сверло 03.2

Сверление 
соответству ю ще го 
отверстия для 
установки винта

21 Сверло 04.3

Сверление 
соответствующего 
отверстия для 
установки винта

22 Сверло 04.5

Сверление 
соответствующего 
отверстия для 
установки винта

23 Спица Киршнера 
02.5

Спица-направитель для 
временной фиксации 
или установки винта

Универсальный 
24 направитель сверла 

04.5/3.2

26

Направитель для 
сверления

Универсальный 
25 направите;1ь сверла 

06.5/3.2

Направитель для 
сверления

Устройство для 
удаления винтов

Экстракция сломанного 
винта



27 Шаблон для 
изгибания, большой

Моделирование 
пластин по форме 
шаблона

28 Шаблон для 
изгибания, малый

Моделирование 
пластин по форме 
шаблона

П

29 Шестигранная 
отвертка SW3.5

Для имплантации 
(завинчивание) винтов

10 Набор инструментов базовый на большие фрагменты

Т-образная ручка с
быстроразъёмным
соединением

Глубиномер

Для фиксации 
наконечника отвертки

Измеряет длину винта

Держатель втулки 
06.3

Маправитель для 
сверления

Загибатель пластин
Моделирование 
пластин перед 
имплантацией

l_0_i

Метчик для 
кортикальных винтов
04.5

Нарезание резьбы для 
винта
соответству ю ше го 
диаметра___________

Наконечник отвертки 
звездчатой Т25

Для имплантации 
(завинчивание) винтов

Ограничитель 
вращающего момента 
4.5N

Ограничивает степень 
нагрузки вращения 
винта в момент 
затягивания в пластине

Резьбовая втулка 
сверла 04.3

Направитель для 
сверления

Резьбовая втулка 
сверла 04,3. длинная Направитель для 

сверления

10 Сверло 03.2

Сверление 
соответствующего 
отверстия для 
установки винта

И Сверло 04.3

Сверление 
соответствующего 
отверстия для 
установки винта



Универсальный 
12 направитель сверла 

04.5/3.2

Направитель для 
сверления

13 Шестигранная 
отвертка SW3.5

Для имплантации 
(завинчивание)винтов

П Набор инструментов для реконструкций стопы н голеностопного сустава

ТIО отвертка 
(длинная)

Для имплантации 
(завинчивание) винтов

Т10 отвертка 
(короткая)

Для имплантации 
(завинчивание)винтов

Адаптер 
ограничитель 
вращающего момента 
1.5N

Ограничивает степень 
нагрузки вращения 
винта в момент 
затягивания в 
пластине

Быстрый адаптер
Для быстрой фиксации 
наконечника отвертки 
или сверла

Держатель винта 03.5
Для фиксации винта на 
конце отвёртки

Дистрактор костной 
иглы

Для дистракции 
отломков или 
суставных 
поверхностей с 
помощью
установленных спиц

Дистрактор узкий

Для дистракции 
суставных 
поверхностей при 
артродезе или иных 
ситуациях

Дистрактор широкий

Для дистракции 
суставных 
поверхностей при 
артродезе или иных 
ситуациях



11

12

Костные к> сачки 
узкие 3мм

10 Костные кусачки 
узкие 6мм

Костный молоток

Круглое костное 
долото
Круглое костное 

13 долото {обратная 
кромка)________

Для удаления 
фрагментов кости

Для удаления 
фрагментов кости

Для забивания 
штифтов, спиц или 
использования долот

Для обработки кости

Для обработки кости

О ч

Круглое костное 
14 долото (передняя 

кромка)________
Для обработки кости

15 Кюретка 4мм

Зачистка от рубцов или 
удаления суставных 
поверхностей при 
артродезе____________

16 Кюретка 6мм

Зачистка от рубцов или 
удаления суставных 
поверхностей при 
артродезе____________

17 Кюретка 8мм

Зачистка от рубцов или 
удаления суставных 
поверхностей при 
артродезе____________

Метчик для
18 кортикального винта 

03.5

Нарезание резьбы для 
винта
соответствующего 
диаметра



23

24

Остеотом 18

Остеотом 22

25 Остеотом 26

26 Остеотом 6

27 Плоскогубцы

Для обработки кости

Для обработки кости

Для обработки кости

Для обработки кости

Для моделирования 
спиц или пластин

28 Прижимной чажим 
костной иглы

Для создания 
межотломковой 
компрессии на спицах

1рямая
29 быстрозажимная 

ручка

Для фиксации 
наконечника отвертки

30

31

Распатор (большой)
Для снятия 
надкостницы

Распатор (малый) Для снятия 
надкостницы

32 Ример фаланги 
вогнутый 14

Обработка фаланг при 
артродезе для 
формирования 
шарообразной 
поверхности_________

щЩPCS®

33
Ример фаланги 
вогнутый 16

Обработка фаланг при 
артродезе для 
формирования 
шарообразной 
поверхности_________

34 Ример фаланги 
вогнутый 18

Обработка фаланг при 
артродезе для 
формирования 
шарообразной 
поверхности_________

35
Ример фаланги 
ВОГНУТЫЙ 20

Обработка фаланг при 
артродезе для 
формирования 
шарообразной 
поверхности_________

36 Ример фаланги 
вогнутый 22

Обработка фаланг при 
артродезе для 
формирования 
шарообразной 
поверхности_________



37 Ример фаланги 
вогнутый 24

Обработка фаланг при 
артродече для 
формирования 
шарообразной 
поверхности

38 Ример фаланги 
выгнутый 14

Обработка фаланг при 
артродезе для 
формирования 
вогнутой поверхности

39 Ример фаланги 
выгнутый 16

Обработка фаланг при 
артродезе для 
формирования 
вогнутой поверхности

40 Ример фаланги 
В1>]гнутый 18

Обработка фаланг при 
артродезе для 
формирования 
вогнутой поверхности

4! Ример фазанги 
выгнутый 20

Обработка фазанг при 
артродезе для 
формирования 
вогнутой поверхности

42 Ример фазанги 
выгнузый 22

Обработка фаланг при 
артродезе для 
формирования 
вогнутой поверхности

43 Ример фаланги 
выгнутый 24

Обработка фаланг при 
артродезе для 
формирования 
вогнутой поверхности

44 Сверло 02.5

Сверление 
соответствующего 
отверстия для 
установки винта

12 Набор инструментов для реконструкз ивных операций на тазу

Адаптер 
ограничитель 
вращающего момента 
1.5N

Ограничивает степень 
нагрузки вращения 
винта в момент 
затягивания в 
пластине

Восстанавливающая 
зажимная втулка

Дзя увеличения 
площади контакта со 
слабой кости при 
использовании 
репозииионных 
щипцов

Восстанавливающая 
зажимная втулка 
SW3.5

Дзя удерживания винта 
во время репозиции

Гибкая насадка на 
дрель

Глубиномер

Насадка для сверления 
под разными углами в 
труднодоступных 
участках____________

Измеряет длину винта



Глубиномер
(изогнутый) Измеряет длину винта

Звездчатый ключ Насадка для 
закручивания

Звездчатый ключ с 
переменным углом 
наклона

Насадка для 
закручивания в 
труднодоступных 
участках________

Изогнутый шаблон
реконструктивной
пластины

Шаблон для 
моделирования пластин 
на таз

10 Крюк Т-образной 
ручки

Крючок для
вытягивания
фрагментов

И Лом Для репозиции 
методом надавливания

12

13

14

Метчик НА3.5

Нарезание резьбы для 
винта
соответствующего 
диаметра___________

Направитель сверла 
02.5

Направитель для 
сверления

Направитель сверла 
03.2/03.5

Направитель для 
сверления______

15

16

17

Периостальный
распатор

Для снятия 
надкостницы

Плоскогубцы для 
изгибания пластин

Моделирование
пластин

Подъёмный стержень Стержень для обратной 
тяги фрагмента_______

Прямая
быстрозажимная
ручка

Для фиксации 
наконечника отвертки

Прямой шаблон 
19 реконструктивной 

пластины

20

Моделирование 
пластин по форме 
шаблона

Репозиционные 
щипцы (большие)

Щипцы для временной 
репозиции

Репозиционные 
21 щипцы (большие, 

прямые)

Щипцы для временной 
репозиции



22

23

Репозииионные 
щипцы (средние)

Репозиционные 
щипцы с 3 
наконечниками

Репозииионные 
24 щипцы скошенные 

(большие)

Репозииионные 
25 щипцы скошенные 

(малые)

Щипцы для временной 
репозиции

Щипцы для временной 
репозиции

Щипцы для временной 
репозиции

Щипцы для временной 
репозиции

26 Сверло 02.5

Сверление 
соответствующего 
отверстия для 
установки винта

27 Сверло 02.5 
(длинное)

Сверление 
соответству ю ше го 
отверстия для 
установки винта

28 Сверло 02.5 
(короткое)

Сверление 
соответствующего 
отверстия для 
установки винта

29 Сверло 03.2

Сверление 
соответству ю ше го 
отверстия для 
установки винта

Тазовый 
30 восстанавливающий 

зажим

Щипцы для дистракции 
или компрессии с 
помощью 
установленных 
винтов



Т-образная ручка с 
31 быстроразъемным 

соединением

32

33

Удерживающий
зажим

Цапка Фарабефа. 
большая

Для фиксации 
наконечника отвертки

Щипцы для удержания 
винта за головку

Щипцы для временной 
репозиции

34 Шестигранный ключ 
SW2.5

Для имплантации 
(завинчивание) винтов

35
Шестигранный ключ 
SW3.5

Для имплантации 
(завинчивание) винтов

Шестигранный ключ 
36 с переменным утлом 

наклона

Насадка для 
закручивания в 
труднодоступных 
участках________

13 Набор инструментов для блокирующих винтов 2,4/2,7

Втулка сверла 01.8/ 
2.4

Направитель для 
сверления

Втулка сверла 0 1 .8
Направитель для 
сверления

Втулка сверла 02.0 Направитель для 
сверления

Глубиномер Измеряет длину винта

Держатель втулки
Направитель для 
сверления

Направитель спицы
Спица-направитель для
временной фиксации или
установки винта________



Ограничитель
врашаюшего
момента

Ограничивает степень 
нагрузки вращения винта 
в момент затягивания в 
пластине

Отвертка звездчатая 
(длинная)

Для имплантации 
(завинчивание) винтов

Отвертка звездчатая 
(короткая)

Для имплантации 
(завинчивание)винтов

Прямая ручка с
быстроразъёмным
соединением

Для фиксации 
наконечника отвертки

Ручка с
1 быстроразъёмным 

соединением

Для фиксации 
наконечника отвертки

12 Сверло 01.8

Сверление 
соответствующего 
отверстия для установки 
винта

V i

13 Сверло 02.0

Сверление 
соответствующего 
отверстия для установки 
винта

14 Сверло 02.0 
(длинное)

Сверление 
соответствующего 
отверстия для установки 
винта

15 Универсальный 
направитель сверла

Направитель для 
сверления /

14 Н абор инструм ентов для каню лированны х винтов НВЗ.О

Втулка сверла 
0 1 . 1/ 02.0

Глубиномер

Держатель винта

Зенкер

Направитель для 
сверления

Измеряет длину винта

Направитель для 
сверления

Увеличение ближнего 
отверстия для 
углубления шапки винта

Каиюлированная 
отвертка Phillips

Для имплантации 
(завинчивание)винтов

Каиюлированная 
ручка с
быстро разъё м н ы м 
соединением

Для фиксации 
канюллированного 
наконечника отвертки

Канюлированное 
сверло 02.0

Сверление 
соответствующего 
отверстия для установки 
винта



Отвертка Phillips Для имплантации
(завинчивание) винтов

Сверло 02.0

Сверление 
соответствующего 
отверстия для установки 
винта

10 Спица для чистки Спица для чистки сверла

Спица Киршнера 
01.1

Спина-направитель для 
временной фиксации или 
установки винта________

12
Спица Киршнера с 
резьбовым 
наконечником 01.1

Спица-направитель для 
временной фиксации или 
установки винта

15 Набор инструментов для канюлированных винтов 11В4,0

1 Глубиномер Измеряет длину винта
1

2 Держатель втулки Направитель для 
сверления

Увеличение ближнего 
отверстия для 
углубления шапки винта

3 Зенкер 1 , ....  ....................

4 Канюлированное 
сверло 02.5

Сверление 
соответствующего 
отверстия для установки

1 * " * — —

винта

5 Направитель сверла
Направитель для 
сверления

6 Отвертка Т15
Для имплантации
(завинчивание) винтов

7
Отвертка
канюлированная
Т15

Для имплантации 
(завинчивание)винтов f * — —

8 Пробник 01,1
Спица-направитель для 
временной фиксации или 
установки винта

 ̂ J -1 ; ..■ li »b*'J*Pî *̂**̂ *̂*̂*̂  ̂ ^
i ....... ..... . ...... Ill ................- .. ■„■■r.i.r.. II

9 Проводник 01.1
Спица-направитель для 
временной фиксации или 
установки винта

10
Проводник с 
резьбой 01.1

Спица-направитель для 
временной фиксации или 
установки винта

11
Ручка с
бы стро разъё м н ы м 
соединением

Для фиксации 
наконечника отвертки

16 Набор инструментов для канюлированных винтов НВ4,5



Т-обрачная ручка с
быстроразъёмным
соединением

Буровая втулка 
03.2/01.6

Буровая втулка 
07.0/03,2 '

Для фиксации 
наконечника отвертки

Направитель для 
сверления

Направитель для 
сверления

Глубиномер Измеряет длину винта

Держатель втулки 
06.5

Направитель для 
сверления

Зенкер
Увеличение ближнего 
отверстия для 
углубления шапки винта

Канюлированное 
сверло 03.2

Сверление 
соответствующего 
отверстия для установки 
винта

Канюлированкый 
метчик для 
гу бчатого винта 
04,5

Нарезание резьбы для 
винта соответствующего 
диаметра

10

Направитель 09.5/ 
07.0

Направитель для 
сверления

Отвертка
шестигранная
SW3.5

Для имплантации 
(завинчивание)винтов

12

Отвертка 
шестигранная с 
быстроразъёмным 
соединением SW3.5

Для имплантации 
(завинчивание) винтов

Параллельный 
направитель 0 1 .6

Направитель для 
пapaJ^лeльнoгo 
сверления спиц

13 Спица для чистки 
01.6

Спица для чистки сверла п

14 Спица Киршнера 
01.6

Спица-направитель для
временной фиксации или
установки винта________



15 Троакар 0 1 .6

16 Универсальный 
иаправитель сверла 
04.5/3.2

Раздвигает ткани для 
установки втулки

Направитель для 
сверления

17 Набор инструментов для канюлнрованных винтов НВ6,5/7,3

Буровая втулка 
08.5/02.5

Глубиномер

Направление сверления

Измеряет длину винта

Держатель втулки 
08

Направитель для 
сверления

Защитная втулка 
012 /  08.5

Направитель для 
сверления

Метчик для 
трубчатого вин га

Нарезание резьбы для 
винта соответствующего 
диаметра

Отвертка
шестигранная
SW4.0

Для имплантации 
(завинчивание) винтов

Параллельный
направитель

Направитель для 
параллельного 
сверления спин

Проводник 02.5
Спица-направитель для
временной фиксации или
установки винта________



Регулируемая 
параллельная 
направляющая 
сверла 02.5

Направитель для
параллельного
сверления

К) Сверло 05.0

Сверление 
соответствующего 
отверстия для установки 
винта

1 1 Спица для чистки 
02.5

Спица-направитель для 
временной фиксации или 
установки винта________

О

12 Спица Кирщнера 
02.5

Спииа-направитель для 
временной фиксации или 
установки винта________

13 Троакар 02.5 Раздвигает ткани для 
установки втулки Uh

14 Трубчатая зенковка 
08

Увеличение ближнего 
отверстия для 
углубления шапки винта

= а ^

15
Шестигранная 
сплошная отвертка

Для имплантации 
(завинчивание)винтов

Набор инструментов для безголовчатых винтив 2,573,0/4.0

Зенкер 02.5 отверстия для 
углубления шапки винта

Зенкер 03.0
Увеличение ближнего 
отверстия для 
углубления шапки винта

Зенкер 04.0
Увеличение ближнего 
отверстия для 
углубления шапки винта

Канюлированная 
отвертка SW1.5

Для имплантации 
(завинчивание)винтов



Канюлированная 
отвертка Т8_____

Для имплантации
(завинчивание)винтов

10 Направитель сверла Направитель для 
сверления

Отвертка SW1.5 Для имплантации 
(завинчивание) винтов

12 Отвертка Т8 Для имплантации 
(завинчивание)винтов

13 Проводник 00.9
Спииа-направитель для 
временной фиксации или 
установки винта________

14 Проводник 01.1
Спица-направитель для 
временной фиксации или 
установки винта

15 Проводник с 
резьбой 00.9

Спица-направитель для 
временной фиксации или 
установки винта

16

17

Проводник с 
резьбой 0 1.1

Спица-направитель для 
временной фиксации или 
установки винта________

Ручка с
быстроразъёмным
соединением

Для фиксации 
наконечника отвертки

18 Сверло 0 1 .9

Сверление 
соответствующего 
отверстия для установки 
винта

19 (Гверло 02.3

Сверление 
соответствующего 
отверстия для установки 
винта

20 Сверло 03.2

Сверление 
соответствующего 
отверстия для установки 
винта

19 Набор инструментов для безголовчатых винтов 2,5

1 Втулка 00.9 Направитель для 
сверления

2 Глубиномер Измеряет длину винта

3 Зенкер 02.5
Увеличение ближнего
отверстия для
vтл  ̂блeнпя шапки винта

1Г~|ГП ........ . 11111------------------

4
Канюлированная 
отвертка SW1.5

Для имплантации 
(завинчивание)винтов iW M lM iliiiiiL iJ IllJ lilL liJ liJ iiiig a

5 Направитель сверла
Направитель для 
сверления :РРИИ \ .



Отвертка SW l .5 Для имплантации
(завинчивание) винтов

Проводник 00.9 Проводник для 
установки винта

Проводник с 
резьбой 00.9

Проводник для 
установки винта

Ручка с
быстроразъёмным
соединением

Для фиксации 
наконечника отвертки

10 Сверло 01.9

Сверление 
соответствующего 
отверстия для установки 
винта

20 Набор инструментов для безголовчатых винтов 3,0

Втулка 0 1.1 Направитель для 
сверления

Глубиномер Измеряет длину винта

Зенкер 03.0
Увеличение ближнего 
отверстия для 
углубления шапки винта

Канюлированная 
отвертка Т8_____

Для имплантации 
(завинчивание)винтов

Направитель сверла Направитель для 
сверления

Отвертка Т8
Для имплантации 
(завинчивание) винтов

Проводник 01
Проводник для 
установки винта

Проводник с 
резьбой 01.1

Проводник для 
установки винта

Ручка с
быстроразъёмным
соединением

Для фиксации 
наконечника отвертки

Сверло 02.3

Сверление 
соответствующего 
отверстия для установки 
винта

21 Набор инструментов для безголовчатых винтов 3,5

Втулка 0 1 .

Глубиномер

Направитель для 
сверления спиц

Измеряет дзину винта



Зенкер 03.5
Увеличение ближнего 
отверстия для 
углубления шапки винта

^ Канюлированная 
отвертка Т8

Для имплантации 
(завинчивание) винтов

Направитель сверла Направитель для 
сверления спиц

Отвертка Т8 Для имплантации 
(завинчивание) винтов

Проводник 01.1 Проводник для 
установки винта

Проводник с 
резьбой 0 1.1

Проводник для 
установки винта Щ Ш Ш .

Ручка с
быстроразъёмным
соединением

Для фиксации 
наконечника отвертки

10 Сверло 02.7

Сверление 
соответствующего 
отверстия для установки 
винта

22 Набор инструментов для безголовчатых винтов 4,0

Втулка 0 1.1 Направитель для 
сверления спиц

Глубиномер Измеряет длину винта

Зенкер 04.0
Увеличение ближнего 
отверстия д;1я 
углубления 1папки винта

Канюлированная 
отвертка Т8

Для имплантации 
(завинчивание)винтов

Направитель сверла Направитель для 
сверления

Отвертка Т8
Для имплантации 
(завинчивание) винтов

Проводник 0 1.
Проводник для 
установки винта

Проводник с 
резьбой 0 1.1

Проводник для 
установки винта

Ручка с
быстроразъемным
соединением

Для фиксации 
наконечника отвертки



1 0 Сверло 03.2

Сверление 
соответствующего 
отверстия для установки 
винта

23 Набор инструментов для безголовчатых винтов 4,5

Втулка 01.6 Направитель для 
сверления спиц

Глубиномер, длинна 
60мм Ишеряет длину винта

Зенкер 04.5
Увеличение ближнего 
отверстия для 
углубления шапки винта

Канюлированная 
отвертка Т 1 5

Для имплантации 
(завинчивание)винтов

Направитель сверла 
07.2

Направитель для 
сверления

Отвертка Т15
Для имплантации 
(завинчивание) винтов

Проводник 01.6 Проводник для 
установки винта

I I I

Ш;
Проводник с 
резьбой 01.6

Проводник для 
установки винта

Ручка с
быстроразъёмным
соединением

Для фиксации 
наконечника отвертки

10 Сверло 03.3

Сверление 
соответствующего 
отверстия для установки 
винта

24 Набор инструментов для безголовчатых винтов 5,0/6,5

Втулка 01.6

Втулка 02.5

Направитель для 
сверления

Направитель для 
сверления



Глубиномер, длинна 
120мм Измеряет длину винта

Глубиномер, длинна 
60мм Измеряет длину винта

Держатель винта Для извлечения винтов 
из кассеты с винтами

Зенкер 05.0
Увеличение ближнего 
отверстия для 
углубления шапки винта

Зенкер 06.5
Увеличение ближнего 
отверстия для 
углубления шапки винта

Канюлированная 
отвертка Т 1 5

Для имплантации 
(завинчивание)винтов

Канюлированная 
отвертка Т27

Для имплантации 
(завинчивание)винтов

10

11

Направитель сверла 
05.0

Направитель для 
сверления

Направитель сверла 
07.2

Направитель для 
сверления

12 Отвертка Т 1 5 Для имплантации 
(завинчивание) винтов

13

14

15

16

Отвертка Т27 Д 1Я имплантации 
(завинчивание)винтов

Проводник 01.6

Проводник 02.5

Проводник для 
установки винта

Проводник для 
установки винта

Проводник с 
резьбоГ? 01.6

Проводник для 
установки винта

17 Проводник с 
резьбой 02.5

Проводник для 
установки винта

Ручка с
18 быстроразъёмным 

соединением

19

Для фиксации 
наконечника отвертки

Сверло 04.0

Сверление 
соответствующего 
отверстия для установки 
винта

20

25

Сверло 05.0

Сверление 
соответствующего 
отверстия для установки 
винта

Набор инструментов для безголовчатых винтов 5.0



Втулка 01.6 Иаправитель для 
сверления

Глубиномер, длинна 
60мм Измеряет длину винта

Зенкер 05.0
Увеличение ближнего 
отверстия для 
углубления шапки винта

Канюлированная 
отвертка Т15

Для имплантации 
(завинчивание) винтов

Иаправитель сверла 
07.2

Иаправитель для 
сверления

Отвертка Т 1 5 Для имплантации 
(завинчивание)винтов

Проводник 0 1 .6 Проводник для 
установки винта

Проводник с 
резьбой 01.6

Проводник для 
установки винта

Ручка с
быстроразъёмным
соединением

Для фиксации 
наконечника отвертки

10 Сверло 04.0

Сверление 
соответствующего 
отверстия для установки 
винта

26 Набор инструментов для безголовчатых винтов 6,5

Втулка 02.5

Глубиномер, длинна 
120мм

Иаправитель для 
сверления

Измеряет длину винта

Зенкер 06.5
Увеличение ближнего 
отверстия для 
углубления шапки винта

Канюлированная 
отвертка Т27

Для имплантации 
(завинчивание)винтов



Иаправитель сверла 
05.0

Направитель для 
сверления

Направитель сверла 
07.2

Направитель для 
сверления

Отвертка Т27 Для имплантации 
(завинчивание) винтов

Проводник 02.5 Проводник для 
установки винта

Проводник с 
резьбой 02.5

Проводник для 
установки винта

Ручка с
IО быстроразъёмным 

соединением

Для фиксации 
наконечника отвертки

11 Сверло 05.0

Сверление 
соответству ю ше го 
отверстия для установки 
винта

Л о т к и

Лоток для
инструментов
(коЕ1тейнер)

Лоток предназначен для 
размещения, хранения и 
стерилизации 
инструментов.

Ш  CanPFN тм

Pfoxim u  /■« ЛЛ/1 SM

Лоток для 
инструментов

Лоток предназначен для 
размещения, хранения и 

стерилизации 
инструментов. 

Съёмный лоток.



Лоток для 
имплантов

Лоток предназначен для 
размещения, хранения и 

стерилизации 
имплантов. 

Съёмный лоток.

. « V' . i'»'

Лоток для винтов

Лоток предназначен для 
размещения, хранения и 
стерилизации винтов. 

Съёмный лоток.

5. С пособ прим енения  м едицинского  изделия, прот ивопоказания , о.ж идаемые и 
предсказуе.мые побочны е эф ф ект ы , связанны е с п р им енением  м едицинского  и зделия  по  
назначению :
5.1 С пособ при.менения:

Т а б л и ц а  3. И н с т р у к ц и я  п о  у с т а н о в к е

Артикул
Наименование
медицинского

изделия
Инструкция по установке

15409000 Набор HHCTpyMCffTOB 
CanPFN

115429000 Набор инструментов 
CanPFN И

15509000 Набор инструментов 
CanEFN

1. Перед использованием данного изделия пользователи 
должны внимательно ознакомиться с ортопедической 
внутренней фиксацией, рекомендованной АО Травма, и 
соответствующими данными, а также ознакомиться с 
процессом эксплуатации данного изделия.
2. Составьте предоперационный план и проведите 
предоперационную подготовку.
3. Выберите точку установки стержня, вставьте 
направляющую спицу-проводник и наблюдайте за 
положением и направлением направляющей спицы под 
рентгеновским снимком.
4. Вскройте костно-мозговой канал для установки штифта
5. Установите интрамедуллярный стержень на 
ортопедический направитель
6. Вставьте интрамедуллярный стержень в костномозговую 
полость под рентгеновским контролем. При необходимости 
увеличьте канал с помощью костномозговых римеров.
7. Установите ортопедический направитель для сверления и 
подготовьтесь к проксимальной фиксации,
8. Найдите точку введения фиксирующего стержня с 
помощью направителя для сверления, разрежьте кожу и 
вставьте направитель трубу; Просверлите отверстия 
ортопедическим сверлом и ввинтите фиксирующие стержни.
9. Переместитесь в дистальный конец и подготовьтесь к 
дистальной блокировке.
10. Найдите дистальную точку введения фиксирующего 
стержня с помощью направителя для сверления, надрежьте 
кожу и вставьте направитель трубу; Просверлите отверстия 
ортопедическим сверлом и фиксируйте стержень винтами.
11. Убедитесь, что интрамедуллярный стержень 
зафиксирован точно и фиксирующий винт стабилен.
12. Извлеките направители______________________________

115719000 Набор инструментов 1. Перед использованием данного изделия пользователи



CanETN должны внимательно ознакомиться с ортопедической 
внутренней фиксацией, рекомендованной АО Травма, и 
соответствующими данными, а также ознакомиться с 
процессом эксплуатации данного изделия.
2. Составьте предоперационный план и проведите 
предоперационную подготовку перед операцией.
3. В зависимости от типа перелома пациента используйте 
щадящие манипуляции и вспомогательные инструменты для 
репозиции сломанного конца перелома.
4. Выберите подходящую длину интрамедуллярного штифта 
большеберцовой кости в соответствии с типом перелома 
пациента.
5. Используйте устройство для вскрытия костномозгового 
канала, чтобы завершить вскрытие костномозговой полости 
большеберцовой кости.
6. Вставьте подходящий интрамедуллярный стержень с 
направителем через отверстие.
7. Соберите дистальное npnnejjbHoe устройство 
соответствующих спецификаций для завершения фиксации 
дистально интрамедуллярного стержня.
8. После осмотра области перелома флюороскопически. и 
проксимальная фиксация интрамедуллярного стержня была 
завершена после подтверждения.
9. После завершения всего процесса импланзации
выравнивание перелома должно быть снова проверено с 
помощью рентгеноскопии. После проверки правильности 
направитель необходимо удалить, заглушка должна быть 
имплантирована, а разрез промыт и зашит._________________

115419000 Набор инструментов 
для римерования

1. Перед использованием данного изделия пользователи 
должны внимательно ознакомиться с ортопедической 
внутренней фиксацией, рекомендованной АО Травма, и 
соответствующими данными, а также ознакомиться с 
процессом эксплуатации данного изделия.
2. Составьте предоперационный план н проведите 
предоперационную подготовку.
3. Вставьте направитель для позиционирования кости и 
наблюдайте за положением направителя под рентгеновским 
снимком.
4. Используйте римера для расширения костномозговой 
полости, чтобы постепенно расширять костномозговую 
полость, не применяйте насилия, действуйте осторожно и 
расширяйте до идеального диаметра костномозговой полости.

111219900 Набор инструментов 
для мини пластин

1. Перед использованием данного изделия пользователи 
должны внимательно ознакомиться с ортопедической 
внутренней фиксацией, рекомендованной АО Травма, и 
соответствующими данными, а также ознакомиться с 
процессом эксплуатации данного изделия.

2. Полностью обнажите перелом, осторожно отделите 
мягкие ткани, капсулу сустава или нерв с помощью распатора.

3. Зажмите блок перелома щипцами для фиксации кости и 
репозиционными щипцами для вправления и просверлите 
направляющее отверстие ортопедическим сверлом.

4. Приклейте формовочную деталь из стальной пластины к 
кости, а затем аккуратно придайте пластине нужную форму. 
Используйте гибочный станок для стальных пластин, чтобы 
придать пластине форму, соответствующую формовочной 
детали из стальных пластин. При формовании пластины 
никогда не сгибайте ее взад-вперед, чтобы избежать 
ослабления прочности пластины, в противном случае 
пластина выйдет из строя и сломается.

5. С помощью ортопедического сверла просверлите 
отверстия через направляющее сверло, измерьте длину,



вкрутите соответствующие винты, сделайте рентген и 
подтвердите, затем промойте и чашейте ратрез._____________

112109900 Набор инструментов на 
малые фрагменты

113208000
Набор инструментов 
базовый на малые 
фрагменты

1. Перед использованием данного изделия пользователи 
должны внимательно ознакомиться с ортопедической 
внутренней фиксацией, рекомендованной АО Травма, и 
соответствующими данными, а также ознакомиться с 
процессом эксплуатации данного изделия.
2. Полностью обнажите перелом, осторожно отделите мягкие 
ткани, капсулу сустава или нерв с помощью иона для зачистки 
надкостницы,
3. Используйте репозиционные щипцы и ортопедические 
восстановительные щипцы, чтобы зажать блок перелома для 
вправления, и используйте костную дрель, чтобы просверлить 
отверстие для костного винта.
4. Используйте пластинку шаблон для придания формы, 
чтобы фиксировать ее к кости, а затем аккуратно придайте ей 
форму. Используйте гнутки для стальных пластин, чтобы 
придать пластине форму в соответствии с заготовкой для 
формования стальных пластин. Никогда не сгибайте пластину 
взад-вперед при формовании, чтобы не ослабить прочность 
пластины, в противном случае пластина выйдет из строя и 
сломается.

113119000 Набор инструментов на 
большие фрагменты

10 112208000
Набор инструментов 
базовый на большие 
фрагменты

1. Перед использованием данного изделия пользователи 
должны внимательно ознакомиться с ортопедической 
внутренней фиксацией, рекомендованной АО Травма, и 
соответствующими данными, а также ознакомиться с 
процессом эксплуатации данного изделия.
2. Полностью обнажите перелом, осторожно отделите мягкие 
ткани, капсулу сустава или нерв с помощью иона для зачистки 
надкостницы.
3. Используйте репозиционные щипцы и ортопедические 
восстановительные щипцы, чтобы зажать блок перелома для 
вправления, и используйте костную дрель, чтобы просверлить 
отверстие для костного винта.
4. Используйте пластинку шаблон для придания формы, 
чтобы фиксировать ее к кости, а затем аккуратно придайте ей 
форму. Используйте гнутки для стальных пластин, чтобы 
придать пластине форму в соответствии с заготовкой для 
формования стальных пластин. Никогда нс сгибайте пластину 
взад-вперед при формовании, чтобы не ослабить прочность 
пластины, в противном случае пластина выйдет из строя и 
сломается.



п 111229001

Набор инструментов 
для реконструкций 
стопы и
голеностопного
сустава

1. Перед использованием данного изделия пользователи 
должны внимательно ознакомиться с ортопедической 
внутренней фиксацией, рекомендованной АО Травма, и 
соответствующими данными, а также ознакомиться с 
процессом эксплуатации данного изделия.
2. Предоперационная подготовка заключается в выборе 
подходящего хирургического подхода и соответствующей 
длины пластины в соответствии с результатами 
визуализационного обследования пациента.
3. Положение пациента и хирургический подход,
определенные перед анестезией, определяют
соответствующее положение пациента, и интубация трахеи 
используется для обшей анестезин.
4. Подход и разрез должны осуществляться без повреждения 
кровеносных сосудов и нервов.
5. Надкостницу сняли с помощью распатора для обнажения и
уменьшения перелома. Выберите подходящие
восстановительные щипцы для вправления и временной 
фиксации перелома.
6. Пластину необходимо фиксировать прочно и надежно, 
просверлены отверстия и установлены винты после 
предварительного измерения глубиномером.
7. После завершения вышеуказанных операций проводится 
интраоперационное визуализирующее исследование для 
определения положения пластины и длины винта, а затем 
разрез зашивается.

12 12119003
Набор инструментов 
для реконструктивных 
операций на тазу

1. Перед использованием данного изделия пользователи 
должны внимательно ознакомиться с ортопедической 
внутренней фиксацией, рекомендованной АО Травма, и 
соответствующими данными, а также ознакомиться с 
процессом эксплуатации данного изделия.
2. Предоперационная подготовка: выберите подходящий 
хирургический доступ и соответствующую длину пластины в 
соответствии с результатами обследования пациента.
3. Положение пациента и хирургический доступ, 
определенные перед анестезией. определяют 
соответствующее положение пациента, и интубация трахеи 
используется для обшей анестезии.
4. Хирургический доступ и размер пластины должны избегать 
повреждения кровеносных сосудов и нервов, чтобы облегчить 
вправление перелома и установку пластины.
5. Надкостницу удаляют с помощью распатора для обнажения 
и уменьшения перелома, а при необходимости используют 
перегородку из мягких тканей. Выберите подходящие щипцы 
для вправления перелома таза и временной фиксации 
перелома.
6. Разместите шаблон. При условии сохранения стабильности 
уменьшения трещин используйте формовочную деталь 
шаблона пластины, чтобы сформировать положение, в 
котором необходимо разместить стальную пластинз'.
7. Стальная пластина должна быть предварительно согнута в 
соответствии с формой шаблона. Стальная пластина должна 
быть установлена устойчиво и просверлена по гпропаитнлю 
ортопедического сверла (различные ортопедические сверла 
должны выбираться в соответствии с особенностями 
эксплуатации). Выберите винт подходящей длины после 
измерения глубиномером. Вверните винт ортопедической 
отверткой.
8. После завершения вышеуказанных операций делается
рентген контроль и разрез закрывается после проведения 
интраоперационного визуализационного исследования для 
определения положения пластины и длины винта.__________



13 12309001
Набор инструментов 
для блокирующих 
винтов 2.4/2.7

1. Перед использованием данного изделия пользователи 
должны внимательно ознакомиться с ортопедической 
внутренней фиксацией, рекомендованной АО Травма, и 
соответствующими данными, а также ознакомиться с 
процессом эксплуатации данного изделия.
2. Полностью обнажите перелом, осторожно отделите мягкие 
ткани, капсулу сустава или нерв с помощью иона для зачистки 
надкостницы.
3. Используйте щипцы для фиксации кости и 
восстановительные щипцы, чтобы удерживать блок перелома 
для вправления.
4. Приложите к кости формовочную деталь из стальной 
пластины, а затем аккуратно придайте ей форму. Используйте 
гибочный станок для стальных пластин, чтобы придать 
пластине форму в соответствии с заготовкой для формования 
стальных пластин. Никогда не сгибайте пластину взад-вперед, 
чтобы не ослабить прочность пластины, в противном случае 
пластина выйдет из строя и сломается.
5. С  помощью ортопедической дрели просверлите отверстия
в направляющем сверле, измерьте прочность шурупов, 
вкрутите соответствующие шурупы, сделайте фотографии и 
подтвердите, затем промойте и зашейте рану._______________

14 14509000
Набор инструментов 
для канюлированных 
винтов HR3.0

15 114709000
Набор инструментов 
для канюлированных 
винтов НВ4.0

16 114209000
Набор инструментов 
для канюлированных 
винтов НВ4,5

17 14419000 Набор инструментов

1. Перед использованием данного изделия пользователи 
должны внимательно ознакомиться с ортопедической 
внутренней фиксацией, рекомендованной АО Травма, и 
соответствующими данными, а также ознакомиться с 
процессом эксплуатации данного изделия.
2. Предоперационная подготовка. Нормальный угол наююна 
шейки, передне-задний диаметр, верхний и нижний диаметры 
шейки бедренной кости оценивались по данным рентгена 
пациента перед операцией.
3. Положение пациента. Пациент лежит на спине на 
хирургическом тракционном ложе, и внутренняя ротация и 
угол приведения пораженной конечности пациента должным 
образом отрегулированы, чтобы облегчить визуальный 
осмотр и вправление перелома.
4. Хирургический подход. В соответствии с положением и 
направлением завинчивания, определенными перед 
операцией, прорежьте небольшое отверстие в продольном 
направлении снаружи проксимального отдела бедра, чтобы 
обеспечить необходимую операцию.
5. Уменьшение переломов. Сброс осуществляется путем 
регулировки угла вытяжения и силы пораженной конечности 
или с помощью обычной операции.
6. Вставьте первый костный направляющий штифт. В 
соответствии с предоперационной подготовкой и отметками 
интраоперационного выравнивания и осевого положения 
определите точку входа спицы первого костного 
направляющего винта и вставьте первый костный 
направляющий винт. Спица, направляющая кость, должна 
быть параллельна центральной линии головки бедренной 
кости и находиться в головке бедренной кости.
7. Установите другие костные направляющие спицы. 
Вставьте костный направляющий винт в головку бедренной 
кости через периферийное отверстие направляющего сверла, 
а затем поочередно установите два костных направляющих 
винта. Винг на глубину должен проходить через конец 
перелома, но не проникать в головку бедренной кости. 
Окончательный рентген показывает, что положение костного 
направляющего винта правильное.
8. Определите длину спицы. Используйте измеритель, чтобы 
измерить длину направляющей спицы в кости и выбрать



для канюлированных 
винтов НВ6.5/7.3

необходимый полый винт.
Примечание; Выбранный канюлированный вин1' должен 
гарантировать, что резьба полностью проходит через линию 
перелома после окончательной имплантации.
9. Сверление.Ф6.5 / Ф7.3 Канюлированный винт имеет 
конструкцию с самонарезанием и самосверлением и может 
быть вкручен непосредственно через направляющий винт 
кости. Доступно для пациентов с твердой костьюфЗ 
Ортопедическое сверло просверлило проксимальный отдел 
коры головного мозга, не заходя на всю глубину, и на сверле 
была нанесена маркировка глубины. При выходе из сверла 
будьте осторожны, чтобы не вынуть направляющий штифт 
для кости.
10. Постукивание. Следите за состоянием кости с помощью 
соответствующего постукивания.
I I . Вставьте канюлированный винт. Закрепите выбранный 
полый винт держателем, выберите шайбу в соответствии с 
состоянием кости, наденьте шайбу на винт и ввинтите 
канюлированный винт по направляющей спице в кость. 
Таким же образом вкрутите остальные канюлированные 
винты. Выньте все направляющие спицы для костей и, 
наконец, затяните канюлированные винты._________________

18 114619000
Набор инструментов 
для безголовчатых 
винтов 2.5/3.0/4.о

19 114619001
Набор инструментов 
для безголовчатых 
винтов 2,5

20 114619002
Набор инструментов 
для безголовчатых 
винтов 3.0

21 14619003
Набор инструментов 
для безголовчатых 
винтов 3.5

22 114619004
Набор инструментов 
для безголовчатых 
винтов 4.0

23 114618001
Набор инструментов 
для безголовчатых 
винтов 4.5

24 114618000
Набор инструментов 
для безголовчатых 
винтов 5.0/6.5

1. Перед использованием данного изделия пользователи 
должны внимательно ознакомиться с ортопедической 
внутренней фиксацией, рекомендованной АО Травма, и 
соответствующими данными, а также ознакомиться с 
процессом эксплуатации данного изделия.
2. Предоперационная подготовка. Нормальный угол наклона 
щейки. передне-задний диаметр, верхний и нижний диаметры 
щейки бедренной кости оценивались по данным рентгена 
пациента перед операцией.
3. Положение пациента. Пациент лежит на спине на 
хирургическом тракционном ложе, и внутренняя ротация и 
угол приведения пораженной конечности пациента должным 
образом отрегулированы, чтобы облегчить визуальный 
осмотр и вправление перелома.
4. Хирургический подход. В соответствии с положением и 
направлением завинчивания. определенными перед 
операцией, прорежьте небольшое отверстие в продольном 
направлении снаружи проксимального отдела бедра, чтобы 
обеспечить необходимую операцию.
5. Уменьшение переломов. Сброс осуществляется путем 
регулировки угла вытяжения и силы пораженной конечности 
или с помощью обычной операции.
6. Вставьте первый костный направляющий штифт. В 
соответствии с предоперационной подготовкой и отметками 
интраоперационного выравнивания и осевого положения 
определите точк>’ входа спицы первого костного 
направляющего винта и вставьте первый костный 
направляющий винт. Спица, направляющая кость, должна 
быть параллельна центральной линии головки бедренной 
кости и находиться в головке бедренной кости.
7. Установите другие костные направляющие спицы. 
Вставьте костный направляющий винт в головк> бедренной 
кости через периферийное отверстие направляющего сверла, 
а затем поочередно установите два костных направляющих 
винта. Винт на глубину должен проходить через конец 
перелома, но не проникать в головку бедренной кости. 
Окончательный рентген показывает, что положение костного 
направляющего винта правильное.
8. Определите длину спицы. Используйте измеритель, чтобы



25 114618002
Набор инструментов 
для безголовчатых 
винтов 5.0

Набор инструментов
гь 114618003 для безголовчатых

винтов 6.5

измерить длину направляюшеГ! спицы в кости и выбрать 
необходимый полый винт.
9. Сверление: сначала используйте зенковку, чтобы 
расширить проксимальное отверстие, а затем используйте 
ортопедическое сверло, чтобы просверлить его на всю 
глубину. При выходе из сверла будьте осторожны, чтобы не 
вынуть направляющую спицу из кости.
10. Вставьте канюливанный винт. Вкручивайте полые винты
один за другим под руководством костной направляющей 
спицы. Выньте все направляющие спицы из костей и. 
наконец, затяните винты герберта._________________________

5.2. П оказания  к  прим енению :
Н а б о р  и н с т р у м е н т о в  д ля  в в е д е н и я  о р т о п е д и ч е с к о го  и м п л а н т а т а  и с п о л ь з у е т с я  в к ач еств е  
в с п о м о г а т е л ь н о г о  и н с т р у м е н т а  для:
- и н т р а м е д у л л я р н о й  с и с т е м ы  о с т ео с и н т е за ;
- о с т е о с и н т е з а  п л а с т и н а м и  и в и н там и ;
- в н у т р е н н е й  ф и к с а ц и и  п е р е л о м о в  с т о п ы  и г о л е н о с т о п н о г о  с у став а ;
- в н у т р е н н е й  ф и к с а ц и и  и р е к о н с т р у к т и в н ы х  о п е р а ц и й  н а  та зу  и т .д.
Д л я  и с п о л ь з о в а н и я  у  п ац и ен то в ,  н у ж д а ю щ и х с я  в о р т о п е д и ч е с к о й  х и р у р г и и .

В т а к и х  с л у ч а я х  как:
• п р о к с и м а л ь н ы е ,  д и с т а л ь н ы е  или  м е т а ф и з а р н ы е  п ер ел о м ы ;
• с п и р а л ь н ы е  п е р е л о м ы , ко сы е ,  с е г м е н т а р н ы е  и о с к о л ь ч а т ы е  п е р е л о м ы ;
• м н о ж е с т в е н н а я  с к ел етн ая  тр ав м а ;
• п е р е л о м ы  в с л е д с т в и е  о с т е о п е н и и  и о с тео п о р о за ;
• п а т о л о г и ч е с к и е  п ер ел о м ы ;
• в о с с т а н о в л е н и е  к о стей  п о сл е  р е зе к ц и и  о п у х о л и  и т р а н с п л а н т а ц и и ;
• п е р е л о м ы  с д е ф е к т о м  к о с т н о й  ткан и ;
• л о ж н ы й  су став ,  н е п р а в и л ь н о  с р о с ш и й с я  п е р е л о м  и зaмeдлe^^нoe с р а щ е н и е .

5.5. П рот ивопоказания  к  прим енению :
- И н ф е к ц и я ,  л о к а л и з о в а н н а я  в м е с те  о п е р а ц и и .
- П р и з н а к и  м е с т н о г о  в осп ален и я .
- П а ц и е н т ы  с и зв е с т н о й  ч у в с т в и т е л ь н о с т ь ю  к м а те р и а л а м ,  с к о т о р ы м и  к о н т а к т и р о в а л и .
- П а ц и е н т ы ,  к о т о р ы е  не  ж е л а ю т  о г р а н и ч и в а т ь  с в о ю  д е я т е л ь н о с т ь  и л и  с л е д о в а т ь  
р е к о м е н д а ц и я м  врача.
- П а ц и е н т ы  с  ф и з и ч е с к и м и  или  м едициЕю кими с о с т о я н и я м и ,  к о т о р ы е  п р е п я т с т в у ю т  
б л а г о п р и я т н о м у  и с х о д у  оп ер ац и и .
- И с п о л ь з у й т е  с к о м п о н е н т а м и  д р у г и х  си с т е м ,  есл и  не  у к а з а н о  иное.
- Л ю б о е  у с л о в и е ,  к о то р о е  п р е п я т с т в у е т  п р о в е д е н и ю  п р о ц е д у р ы  и л и  с т а в и т  ее  п о д  у гр о зу .

5.4. П о т е н ц и т ь н ы е  ослож нения:
• г и п е р ч у в с т в и т е л ь н о с т ь  к м е та л л а м  или  а л л ер ги ч е с к а я  р е а к ц и я ;
• р а н н я я  или  п о зд н я я  и н ф ек ц и я .

5.5. М еры  предост орож ност и:
Н е с т е р и л ь н ы е  п р о д у к т ы :  И с п о л ь з у е м ы е  и н с тр у м е н т ы  п ер ед  и с п о л ь з о в а н и е м  д о л ж н ы  б ы ть  
т щ а т е л ь н о  в ы м ы ты  в ч и с т ы х  у с л о в и я х  и т щ а т е л ь н о  п р о с т е р и л и з о в а н ы  при  
с о о т в е т с т в у ю щ е й  т е м п е р а т у р е  и д а в л е н и и .
- В рач ,  о с у щ е с т в л я ю щ и й  о п е р а ц и ю ,  д о л ж е н  и м еть  б о л ь ш о й  к л и н и ч е с к и й  о п ы т  и х о р о ш о  
з н а к о м  с о п е р а ц и е й  вн у тр ен н ей  ф и к с а ц и и ,  в н у т р е н н и м  и м п л а н т а т о м  и в с п о м о г а т е л ь н ы м и



у с т р о й с т в а м и .
- И с п о л ь з о в а т ь  и н с тр у м е н т ы  т о л ь к о  по ц е л и  п р и м ен ен и я .
- Н е  и с п о л ь з у й т е  эти  и н с т р у м е н т ы  не по н а зн а ч е н и ю . С  и н с т р у м е н т а м и  с л е д у е т  о б р а щ а т ь с я  
т а к  ж е .  как  с л ю б ы м  п р е ц и з и о н н ы м  и н с тр у м е н т о м ,  их с л е д у е т  а к к у р а т н о  у к л а д ы в а т ь  на  
п о д н о с ы ,  ч и с т и т ь  п о с л е  к а ж д о г о  и с п о л ь з о в ан и я  и х р а н и г ь  в с о о т в е т с т в и и  с 
о б щ е п р и н я т ы м и  в б о л ь н и ц е  м е то д а м и  и п р а к ти к а м и .
- П р о в е р и т ь  ц е л о с т н о с ть  всего  н а б о р а  и н с т р у м е н т о в  п е р е д  и с п о л ь з о в а н и е м  и не  
и с п о л ь з о в а т ь  и н с т р у м е н т ы  в сл у ч ае  и зн о с а  или  д е ф е к т а .  И н с т р у м е н т ы  д о л ж н ы  б ы т ь  в 
т а к о м  с о с т о я н и и ,  ч то б ы  их м о ж н о  б ы л о  б ы с т р о  п р и м ен и т ь .
- И н с т р у м е н т ы  д о л ж н ы  б ы т ь  и с п о л ь з о в а н ы  и с к л ю ч и т е л ь н о  т о л ь к о  п о с л е  п р о в е д е н и я  
п р о ц е д у р ы  с т ер и л и з а ц и и .  Д о л ж н ы  б ы ть  с о б л ю д е н ы  т р е б о в а н и я  с т е р и л ь н о с т и  
и с п о л ь з у е м ы х  и н с тр у м е н т о в .  П ер со н ал  д о л ж е н  б ы ть  в п е р ч а тк а х  и в о п е р а ц и о н н о й  о д е ж д е .
- М е д и ц и н с к о е  у ч р е ж д е н и е  д о л ж н о  о б ес п е ч и т ь  с т е р и л и з а ц и ю  р е к о м е н д у е м ы м  м е т о д о м  
с т е р и л и з а ц и и  (С м . п у н к т  14 И н с т р у к ц и и  п о  п р и м е н е н и ю ) ,  а  с т е р и л и з а ц и о н н о е  
о б о р у д о в а н и е  д о л ж н о  н а х о д и т ь с я  в х о р о ш ем  р а б о ч е м  с о с т о я н и и  во  врем я  с т е р и л и з а ц и и  и 
ф у н к ц и о н и р о в а т ь  в с о о т в е т с т в и и  с т р е б о в а н и я м и  п р о и з в о д и т е л я  с т е р и л и з а ц и о н н о г о  
о б о р у д о в а н и я .
- И н с т р у м е н т ы  п о сл е  и с п о л ь з о в ан и я  д о л ж н ы  б ы т ь  п р о м ы т ы ,  п р о д е з и н ф и ц и р о в а н ы ,  
в ы с у ш е н ы  и о с т а в л е н ы  на х р а н е н и е  в у с л о в и я х ,  у к а з а н н ы х  в И н с т р у к ц и и  (С м . п у н к т  15 
И н с т р у к ц и и  п о  п р и м ен е н и ю ) .
- П е р е д  и с п о л ь з о в а н и е м  и н с т р у м е н т ы  сл е д у е т  т щ а т е л ь н о  о с м о т р е т ь  н а  п р е д м е т  их 
ф у н к ц и о н а л ь н о с т и ,  ч р е з м е р н о го  и зн о са  или  п о в р е ж д е н и й .  Н е  с л е д у е т  и с п о л ь з о в а т ь  
п о в р е ж д е н н ы й  и н с тр у м е н т ,  т а к  как э т о  м о ж е т  у в е л и ч и т ь  р и с к  н е и с п р а в н о с т и  и 
п о т е н ц и а л ь н о й  т р а в м ы  п ац и ен та .
- Н е к о т о р ы е  о п е р а ц и и  т р е б у ю т  и сп о л ь зо в ан и я  и н с т р у м е н т о в ,  о с н а щ е н н ы х  ф у н к ц и е й  
и зм е р е н и я .  У б е д и т е с ь ,  ч то  о н и  не  и зн о ш е н ы  и ч то  л ю б ы е  м а р к и р о в к и  н а  п о в е р х н о с т и  
х о р о ш о  ви д н ы .
- Н е к о т о р ы е  о п е р а ц и и  т р е б у ю т  и с п о л ь з о в ан и я  и н с т р у м е н т о в ,  о с н а щ е н н ы х  ф у н к ц и е й  
и зм е р е н и я .  У б е д и т е с ь ,  ч то  о н и  не  и зн о ш е н ы  и что  л ю б ы е  м а р к и р о в к и  н а  п о в е р х н о с т и  
х о р о ш о  ви д н ы .
- Д л я  д о с т и ж е н и я  о п т и м а л ь н ы х  р езу л ь т ат о в  при  у д а л е н и и  и м п л а н т а т а  с л е д у е т  
и с п о л ь з о в а т ь  и н с т р у м е н т ы  т о го  ж е  ти п а ,  что  и п р и  и м п л а н т а ц и и .
- К о м п а н и я  C a n w e ll  не  г а р а н т и р у е т  и не  м о ж е т  г а р а н т и р о в а ть  и с п о л ь з о в а н и е  и н с т р у м е н т о в  
или  к а к и х -л и б о  с о с т а в н ы х  ч астей ,  на  к о т о р ы х  п р о и з в о д и л с я  р е м о н т ,  за  и с к л ю ч е н и е м  
сл у ч а е в ,  к о г д а  это  в ы п о л н я е т с я  к о м п а н и е й  C an w e ll  и л и  у п о л н о м о ч е н н ы м  п р е д с т а в и т е л е м  
C a n w e ll  по  р е м о н ту .

Предупреждение:
К а т е го р и ч е с к и  за п р е щ е н о  в ы п о л н я т ь  х и р у р г и ч е с к у ю  о п е р а ц и ю  с н е и с п р а в н ы м ,  
п о в р е ж д е н н ы м  и н с тр у м е н т о м .
Т о л ь к о  врачи ,  з н а к о м ы е  с с о о т в е т с т в у ю щ и м и  х и р у р г и ч е с к и м и  т е х н и к а м и  и х о р о ш о  
о б у ч е н н ы е ,  м о г у т  и с п о л ь з о в а т ь  эт о т  п родукт .
Н а б о р  и н с т р у м е н т о в  д л я  в веден и я  о р т о п е д и ч е с к о го  и м п л а н т а т  п р е д н а з н а ч е н  д ля  
м н о г о к р а т н о г о  п р и м ен е н и я .  И н с т р у м е н т ы  п р е д н а зн а ч е н ы  д л я  т о го ,  ч то б ы  в ы д е р ж и в а т ь  
к а к и е -л и б о  и зм е н ен и я ,  т а к и е  как  р азб о р к а ,  о ч и с тк а  или  п о в т о р н а я  с т е р и л и з а ц и я ,  п о с л е  
п р и м е н е н и я  в о д н о й  п р о ц еду р е .
6. Т ехнические характ ерист ики  м едицинского  изделия:

Т а б л и ц а  4. Т е х н и ч е с к и е  х а р а к т е р и с т и к и  м е д и ц и н с к о г о  и зд ел и я

№ Хапактерпстики Значения
Набор инструментов CanPFN



U-образный стабилизирующий спейсср
Г а б а р и т н ы е  р азм ер ы :
- Д л и н а  в н у т р е н н я я ,  мм 56  ± 0 . 5
- Д л и н а  б о к о в а я ,  мм 26  ± 2
- Д л и н а ,  мм 72  ± 2
М а с с а ,  г 1 24 ,6±  10%
2 Б ы с т р о з а ж и м н а я  Т - о б р а з н а я  р у ч к а

Г а б а р и т н ы е  р а зм е р ы :
- Д л и н а ,  м м 9 4  ± 3
- Д л и н а  р у к о я т к и ,  мм 9 0  ± 3
М асса ,  г 1 7 4 , 7 ±  10%
3 В р е м е н н а я  з а г л у ш к а  д л я  д и н а м и ч е с к о г о  в и н т а
Г а б а р и т н ы е  р азм ер ы :
- Д л и н а ,  мм 88  ± 2
- Н о м и н а л ь н ы й  д и а м е т р  резьбы М 1 2
М асса ,  г 2 7 .6  ±  10%
4 В т у л к а  с в е р л а
Г а б а р и т н ы е  р а зм е р ы :
- Д л и н а ,  мм 1 4 0 ± 5
- Д и а м е т р ,  м м 2 ,0  ±  0.5
- Д и а м е т р  в н у т р е н н и й ,  мм 3,4  ±  0 .25
М асса ,  г 9 9  ±  10%
5 Г а е ч н ы й  к л ю ч  д л я  д и н а м и ч е с к о г о  в и н т а

Г а б а р и т н ы е  р а зм е р ы :
- Д л и н а ,  м м 3 2 7 ±  10
- HoMHHajtbHbm д и а м е т р  р езьб ы М б
М асса ,  г 4 4 0 .8  ±  10%
6 Г а е ч н ы й  к л ю ч  д л я  л е з в и я  с  п р о т и в о д е й с т в у ю щ и м  м о м е н т о м

Г а б а р и т н ы е  р а зм е р ы :
- Д л и н а ,  мм 1 3 2 ±  10
- Д л и н а  в н у т р е н н е г о  о тв ер сти я ,  м м 12.5 ± 0 . 5
- Ш и р и н а ,  мм 1 2 ± 0 , 5
- Д и а м е т р  в н у т р е н н е г о  о тв ер сти я ,  мм 11 ± 0 . 5
М асса ,  г 71,3  ±  10%
7 Г а е ч н ы й  к л ю ч  с Т - о б р а з н о й  р у ч к о й

Г а б а р и т н ы е  р а зм е р ы :
- Д л и н а ,  м м 24 5  ± 5
- З в е зд ч а т а я  о т в е р т к а  (S W ).  мм 8 ± 0 .1
М асса ,  г 2 1 6 ±  10%
8 Г а й к а  д л я  с о е д и н е н и я  р у к о я т к и

1 'аб ар и тн ы е  р а зм е р ы :
- Д л и н а ,  мм 32 ,5  ± 2
- Н о м и н а л ь н ы й  д и а м е т р  р езьб ы М 8
М асса ,  г 30  ±  10%
9 Г а й к а  д л я  с о е д и н е н и я  ц е л е в о г о  и а н р а в и т е л я  д л и н н о г о  с т е р ж н я

1 а б а р и т н ы е  р а зм е р ы :
- Д л и н а ,  мм 41 ± 2
- Н о м и н а л ь н ы й  д и а м е т р  р езьб ы М 8х1
М асса ,  г 3 3 .9  ±  10%
10 Г а й к а  д л я  ф и к с а ц и и  п р о к с и м а л ь н о г о  н а и р а в и т е л я
Г а б а р и т н ы е  р азм ер ы :



- Д л и н а ,  м м 2 6  ± 2  
М 8х1

М а с с а ,  г 26 .5  ±  10%
11 Г л у б и н о м е р  д л я  б л о к и р у ю щ е г о  в и н т а
Г а б а р и т н ы е  р азм ер ы :
- Д л и н а ,  м м
- Д и а м е т р ,  мм

170 ± 2  
6 ± 0 . 2 5

М а с с а ,  г 3 7 .4  ±  10%
12 Г л у б и н о м е р  д л я  п р о в о д н и к а  03.2
Г а б а р и т н ы е  р азм ер ы :
- Д л и н а ,  мм
- Д иамезт). м м

1 5 8 ± 5  
3 ,2  ±  0.25

М а с с а ,  г 190 .4±  10%
13 Д и с т а л ь н о  н а п р а в л е н н ы й  с о е д и н и т е л ь н ы й  в а л
Г а б а р и т н ы е  р а зм е р ы :
- Д л и н а  о б щ а я ,  м м
- Д л и н а ,  мм
- Д л и н а ,  мм

245  ±  10 
53 ,5  ± 0 , 2 5  
124,7  ± 0 . 2 5

М а с с а ,  г 3 28 .5  ±  10%
14 Д и с т а л ь н о е  ц е л е в о е  у с т р о й с т в о  д л я  д л и н н о г о  с т е р ж н я
Г а б а р и т н ы е  р азм ер ы :
- Д л и н а ,  мм
- Ш и р и н а ,  мм

243  ±  10 
1 4 ± 2

М а с с а ,  г 364 .3  ±  10%
15 Д и с т а л ь н ы й  а у т р и г е р
1 'аб ар и тн ы е  р азм ер ы ;
- Д и а м е т р ,  мм
- Д л и н а ,  м м

11 ±  0.25 
1 3 7 , 2 ± 3

М а с с а ,  г 2 7 9 .8  ±  10%
16 З а щ и т н а я  в т у л к а
Г а б а р и т н ы е  р азм ер ы :
- Д и а м е т р  н а к о н е ч н и к а ,  м м
- Д и а м е т р  н а к о н е ч н и к а ,  мм

1.8 ± 0 . 2  
2 .4  ±  0.2

М асса ,  г 179.4 ±  10%
17 З а щ и т н а я  в т у л к а  д л я  д и н а м и ч е с к о г о  в и н т а
Г а б а р и т н ы е  р а зм е р ы ;
- Д л и н а ,  мм
- Д и а м е т р ,  м м

2 1 7 ±  10 
13.7 ± 0 , 2 5

М асса ,  г 132 ±  10%
18 З а щ и т н а я  в т у л к а  д л я  д и с т а л ь н о й  ф и к с а ц и и
Г а б а р и т н ы е  р азм ер ы :
- Д л и н а ,  мм
- Д и а м е т р ,  мм
- Д и а м е т р  в н у т р е н н и й ,  м м

201 ± 5  
11 ±  0.25 

4 .3  ±  0,25
М а с с а ,  г 55 .7  ±  10%
19 З а щ и т н а я  в т у л к а  д л я  л е з в и я
Г а б а р и т н ы е  р а зм е р ы :
- Д л и н а ,  м м
- Д и а м е т р  н а к о н е ч н и к а ,  м м

2 1 7 ±  10 
13,7 ± 0 , 2 5

М а с с а ,  г ! 7 6 . 7 ±  10%
20 Защитная втулка сверла 05.2



Г а б а р и т н ы е  р азм ер ы :
- Д и а м е т р  в н е ш н и й ,  м м 8.2 ±  0 ,25
- Д и а м е т р  в н у т р е н н и й ,  мм 5.2  ± 0 , 2 5
- Д л и н а ,  мм 1 4 0 ±  10
М а с с а ,  г 4 2  ±  10%
21 Защитная втулка сверла для динамического винта
Г а б а р и т н ы е  р а зм е р ы :
- Д и а м е т р  в н е ш н и й ,  мм 13,7 ± 0 . 2 5
- Д и а м е т р  в н у т р е н н и й ,  мм 11.2 ± 0 . 2 5
- Д л и н а ,  мм 2 0 0  ±  10
- Н о м и н а л ь н ы й  д и а м е т р  р е зь б ы М 1 8х1
М а с с а ,  г 7 5 .7  ±  10%
22 Имнактор
Г а б а р и т н ы е  р азм ер ы :
- З в е зд ч а т а я  о т в е р т к а  (S W ). мм 11 ±  0,2
- Н о м и н а л ь н ы й  д и а м е т р  р езь б ы 10 ± 0 . 2 5
М асса ,  г 2 4 5 .4  ±  10%
23 Каиюлированная отвертка для заглушки 02 .8  /SW4 /SW11
1 'аб ар и тн ы е  р а зм е р ы :
- Д л и н а ,  мм 1 6 5 ± 5
- З в е зд ч а т а я  о т в е р т к а  (S W ).  мм 4 ± 0 , 1
- З в е зд ч а т а я  о т в е р т к а  (S W ),  мм 11 ± 0 .1
М асса ,  г 62  ±  10%
24 Каиюлированная отвертка для заглушки SW 11
1 'аб ар и тн ы е  р азм ер ы :
- Д л и н а ,  м м 180 ±  10
- З в е зд ч а т а я  о т в е р т к а  (S W a ) .  мм 11 ± 0 .1
- З в е зд ч а т а я  о т в е р т к а  (S W b ) .  м м И ± 0 .1
М а с с а ,  г 140.5 ±  10%
25 Канюлированное сверло для губчатой кости 010,6/03,2
Г а б а р и т н ы е  р а зм е р ы :
- Д]гииа, м м 3 5 0 ±  10
- Д и а м е т р  в н у т р е н н и й ,  м м 3.2 ± 0 . 2 5
- Д и а м е т р  в н е ш н и й ,  мм 11,2 ± 0 , 2 5
М а с с а ,  г 1 8 2 ±  10%
26 Канюлированное сверло с ограничителем 010,6/03,2
Г а б а р и т н ы е  р азм ер ы :
- Д л и н а ,  м м 4 3 0  ±  10
- Д и а м е т р  внутреЕиш й. мм 3 .2  ± 0 . 2 5
- Д и а м е т р  в н е ш н и й ,  мм 11,2 ± 0 , 2 5
М асса ,  г 2 0 0 .5  ±  10 %
27 М алая гайка дистального аутригера для длинного стержня
Г а б а р и т н ы е  р азм ер ы :
- Д л и н а ,  м м 36  ±  1
- НоминальнЕЛЙ д и а м е т р  р езьб ы М б
М асса ,  г 1 9 .8 ±  10%
28 Навиганионная втулка
Г а б а р и т н ы е  р а зм е р ы :
- Д л и н а ,  м м 1 3 8 ± 5
- Д и а м е т р ,  мм 11 ±  0 .25
М асса ,  г 3 8 ,6  ±  10%



29 Навигационный вал
Г а б а р и т н ы е  р азм ер ы :
- Д л и н а ,  мм
- Д и а м е т р  1, мм
- Д и а м е т р  2, мм

2 2 0  ±  10 
5,2 ± 0 . 2 5  
6 ± 0 , 2 5

М асса ,  г 124.4 ±  10%
30 Направляницее устройство для дистального блокирования
Г а б а р и т н ы е  р азм ер ы :
- Д л и н а  о б щ а я ,  мм 2 0 0  ± 5
- Д л и н а  м е ж д у  с о е д и н и т е л ь н ы м и  м у ф та м и ,  мм 53.5  ± 0 , 2 5
- Д л и н а  м е ж д у  н и ж н е й  м у ф т о й  и
н а п р а в л я ю щ и м  о т в е р ст и е м ,  мм 69.1 ± 0 , 2 5
М а с с а ,  г 4 6 2 .6  ±  10%
31 Обтюратор
Г а б а р и т н ы е  р а зм е р ы :
- Д л и н а ,  мм 1 3 8 ± 5
- Д и а м е т р ,  м м 8,2 ±  0.25
М а с с а ,  г 4 9 .5  ±  10%
32 Обтюратор для динамического винта
Г а б а р и т н ы е  р азм ер ы :
- Д л и н а ,  мм 20 0  ±  10
- Д и а м е т р  в н у т р е н н и й ,  мм 11.2 ± 0 . 2 5
- Д и а м е т р ,  мм 1 3 , 7 ± 0 , 2 5
М а с с а ,  г 1 7 0 ,8 ±  10%
33 Обтюратор для дистальной фиксации
Г а б а р и т н ы е  р а зм е р ы :
- Д л и н а ,  м м 2 0 0  ± 5
- Д и а м е т р  в н у т р е н н и й ,  м м 4.3  ±  0,25
- Д и а м е т р ,  мм 11 ±  0 .25
М а с с а ,  г 58 .8  ±  10%
34 Обтюратор для лезвия
Г а б а р и т н ы е  р азм ер ы :
- Д л и н а ,  мм 20 0  ±  10
- Д и а м е т р  в н у т р е н н и й ,  мм 11.2 ± 0 . 2 5
- Д и а м е т р ,  мм 1 3 . 7 ± 0 . 2 5
М а с с а ,  г 1 0 7 .6 ±  10%
35 Отвертка для PFN лезвия
Г а б а р и т н ы е  р а зм е р ы :
- Д л и н а ,  м м 2 1 8 ± 2
- Д и а м е т р ,  мм 11 ±  0.25
- Н о м и н а л ь н ы й  д и а м е т р  р езьб ы М7х1
М асса ,  г 4 6 2 ,8  ±  10%
36 Отвертка шестигранная SW3.5
1 'аб ар и тн ы е  р азм ер ы :
- Д л и н а ,  мм 1 9 0 ± 5
- З в е зд ч а т а я  о т в е р т к а  (S W ). мм 3.5 ± 0 ,1
М а с с а ,  г 160.4 ±  10%
37 Плоское сверло с Т-образной ручкой
Г а б а р и т н ы е  р а зм е р ы ;
- Д л и н а ,  мм 2 2 0 ±  10
- Д и а м е т р ,  мм 5 . 2 ± 0 . 1 5



М асса, г 56.6 ±  10%
38 Проводник 03,2/400
Г а б а р и т 1 !ые р азм ер ы :
- Д л и н а ,  мм 4 0 0  ±  5
- Д и а м е т р ,  мм 3.2  ± 0 . 2 5
М асса ,  г 2 4 .9  ±  10%
39 Проводник с крюком 02,8
1 а б а р и т н ы е  р азм ер ы :
- Д л и н а ,  м м 4 6 5  ±  10
- Д и а м е т р ,  м м 2,8  ± 0 , 2 5
М асса ,  г 2 0 ,7  ±  10%
40 Проксимальное направляющее устройство
Г а б а р и т н ы е  р азм ер ы :
- Д л и н а  м е ж д у  с о е д и н и т е л ь н ы м и  м у ф т а м и ,  мм 53,5  ± 0 , 5
- Д и а м е т р ,  м м 17,8 ± 0 . 2 5
М асса ,  г 3 2 6 .8  ±  10%
41 Проксимальный ример
1 'аб ар и тн ы е  р азм ер ы ;
- д тина, мм 3 0 0  ±  15
- Д и а м е т р  в н у т р е н н и й ,  мм 3.4  ± 0 . 2 5
- Д и а м е т р  в н е ш н и й ,  мм 1 7 ± 0 . 2 5
М а с с а ,  г 2 6 3 .8  ±  10%
42 Рентгенографическая линейка
Г а б а р и т н ы е  р азм ер ы :
- Д л и н а ,  мм 4 8 8  ±  10
- Ш и р и н а ,  м м 25 ± 2
М а с с а ,  г 122.1 ±  10%
43 Сверло 04,3/300
Г а б а р и т н ы е  р азм ер ы :
- Д л и н а ,  мм 3 0 0  ±  5
- Д и а м е т р  н а к о н е ч н и к а ,  мм 4,3  ± 0 , 1 5
М асса ,  г 29 .3  ±  10%
44 Сверло 05,2
1 'аб ар и тн ы е  р азм ер ы :
- Д л и н а ,  мм 2 5 0  ± 5
- Д и а м е т р  н а к о н е ч н и к а ,  м м 5 , 2 ± 0 . 1 5
М асса ,  г 35 ,8  ±  10%
45 Соединительная гайка
Г а б а р и т н ы е  р азм ер ы :
- Д л и н а ,  мм 45  ± 3
- Н о м и н а л ь н ы й  д и а м е т р  р езь б ы М 1 2
М асса ,  г 2 9 .4  ±  10%
46 Соединительный ва . 1  'экстрактора для лезвии
Г а б а р и т н ы е  р азм ер ы :
- Д л и н а ,  мм ! 6 0 ±  5
- Н о м и н а л ь н ы й  д и а м е т р  р езь б ы М 1 0
М асса ,  г 84.1 ±  10%

47 Спица для чистки
Г а б а р и т н ы е  р азм ер ы :
- Д л и н а ,  мм 4 6 2  ±  10
- Д и а м е т р ,  м м 2.8  ±  0 ,25



М асса, г 45.4 ±  10%
48 С т я ж н а я  г а й к а
Г а б а р и т н ы е  р азм ер ы :
- Д л и н а ,  мм
- Д и а м е т р ,  м м

23  ± 2  
4 ,4  ±  0,2

М а с с а ,  г 78 .7  ±  10%
49 Т о р ц е в о й  к л ю ч  S W 3 / S W 5
Г а б а р и т н ы е  р азм ер ы :
- Д л и н а ,  мм
- З в е зд ч а т а я  о т в е р т к а  (S W ).  мм
- З в е зд ч а т а я  о т в е р т к а  (S W ),  мм

1 2 0 ± 5
3 ± 0 . 1
5 ± 0 , 1

М асса ,  г 28 .8  ±  10%
50 Т р е щ о т о ч н ы й  г а е ч н ы й  к л ю ч  д л я  г а й к и ,  ш е с т и г р а н н ы й
Г а б а р и т н ы е  р а зм е р ы :
- Д л и н а ,  мм
- Д л и н а  1. мм
- Д л и н а  2, мм

1 1 2 ± 5  
11 ±  0.25 
11 ± 0 . 1 5

М а с с а ,  г 77 .8  ±  10%
51 Т р о а к а р
1'а б а р и т н ы е  р азм ер ы :
- Д л и н а ,  мм
- Д и а м е т р ,  мм

2 4 8  ±  10 
3 .2  ± 0 . 1 5

М а с с а ,  г 29  ±  10%
52 Т р о а к а р  д л я  д и с т а л ь н о й  ф и к с а ц и и
Г а б а р и т н ы е  р азм ер ы :
- Д л и н а ,  мм
- Д и а м е т р ,  мм

2 0 0  ± 3  
2.5 ± 0 . 2 5

М асса ,  г 3 1 .6  ±  10%
53 У д е р ж и в а ю щ и й  в а л  д и н а м и ч е с к о г о  в и н т а
1 'аб ар и тн ы е  р азм ер ы :
- Д л и н а ,  мм
- Д и а м е т р ,  мм
- Д и а м е т р ,  м м

3 2 7 ±  10 
3,5 ± 0 , 2 5  
6 ± 0 , 2 5

М асса ,  г 50  ±  10%
54 У н и в е р с а л ь н ы й  д е р ж а т е л ь  с  Т - о б р а з н о й  р у ч к о й
Г а б а р и т н ы е  р азм ер ы :
- Д л и н а ,  мм
- Д и а п а з о н  д и а м е т р ,  мм

155,5 ± 5  
Г 5 - - 5 . 0 ± 0 . 2 5

М а с с а ,  г 4 0 8 .7  ±  10%
55 У с т р о й с т в о  р у ч н о г о  в в е д е н и я
Г а б а р и т н ы е  р азм ер ы :
- Д л и н а  1. м м
- Д л и н а  2. м м
- 0. мм
- Д и а м е т р ,  мм

123,2 ± 5  
53,5  ±  0 ,25  

5® ±  2"
14 ± 0 . 2 5

М асса ,  г 3 7 4 .8  ±  10%
56 Ф и к с и р у ю щ а я  ВТ S W 4 ,5 /  0 3 , 2
Г а б а р и т н ы е  р азм ер ы :
- Д л и н а ,  мм
- Д и а м е т р ,  мм

2 0  ± 5  
25 ±  0.25

М асса ,  г 53 .3  ±  10%



Г а б а р и т н ы е  р азм ер ы :
- Д л и н а  в н у т р е н н яя ,  мм 56  ± 0 . 5
- Д л и н а  б о к о в а я ,  мм 2 6  ± 2
- Д л и н а ,  мм 72 ± 2
М а с с а ,  г ! 2 4 ,6 ±  10%
4 Быстрозажимная Т-образная ручка

Г а б а р и т н ы е  р азм ер ы :
- Д л и н а ,  мм 94  ± 3
- Д л и н а  р у к о я т к и ,  м м 90  ± 3
М асса ,  г 1 7 4 ,7 ±  10%
5 Временная заглушка для динамического винта

Г а б а р и т н ы е  р азм ер ы :
- Д л и н а ,  м м 88 ± 2
- Н о м и н а л ь н ы й  д и а м е т р  р езь б ы М 1 2
М асса ,  г 2 7 .6  ±  10%
6 Гаечный ключ для динамического винта

Г а б а р и т н ы е  р азм ер ы :
- Д л и н а ,  м м 3 3 7 ±  10
- Н о м и н а л ь н ы й  д и а м е т р  р езь б ы М б
М а с с а .  1 ' 43 3  ±  10%
7 Гаечный ключ для лезвия с противодействующим моментом

Г а б а р и т н ы е  р азм ер ы :
- Д л и н а ,  мм 1 3 2 ±  10
- Д л и н а  в н у т р е н н е г о  о тв ер сти я ,  мм 12.5 ± 0 , 5
- Ш и р и н а ,  мм 1 2 ± 0 . 5
- Д и а м е т р  в н у т р е н н е г о  о т в е р ст и я ,  мм 1 1 ±  0.5
М а с с а ,  г 71 .3  ±  10%
8 Гайка для соединения рукоятки

Г а б а р и т н ы е  р азм ер ы :
- Д л и н а ,  мм 32.5  ± 2
- Н о м и н а л ь н ы й  д и а м е т р  р езь б ы М 8
М асса ,  г 30  ±  10%
9 Гайка для соединения целевого нанравителя длинного стержня

Г а б а р и т н ы е  р азм ер ы ;
- Д л и н а ,  мм 41 ± 2
- Н о м и н а л ь н ы й  д и а м е т р  р езь б ы М 8х1
М а с с а ,  г 33 .9  ±  10%
10 Гайка для фиксации проксимального направителя
Г а б а р и т н ы е  р азм ер ы ;
- Д л и н а ,  мм 26  ± 2
- Н о м и н а л ь н ы й  д и а м е т р  р езь б ы М8х1
М а с с а ,  г 26 ,5  ±  10%
11 Гибкий проксимальный ример
Г а б а р и т н ы е  р азм ер ы :
- Д л и н а ,  мм 325 ±  15
- Д и а м е т р ,  м м 17 ± 0 . 2 5
М а с с а ,  г 92 .5  ±  10%
12 Глубиномер для блокирующего винта
Г а б а р и т н ы е  р азм ер ы :
- Д л и н а ,  мм 170 ± 2
- Д и а м е т р ,  м м 6 ± 0 . 2 5



М а с с а ,  г 3 7 .4  ±  10%
13 Глубиномер для проводника 03.2
Г а б а р и т н ы е  р а зм е р ы :
- Д л и н а ,  м м 1 5 8 ± 5
- Д и а м е т р ,  м м 3.2  ±  0 .25
М а с с а ,  г 190 ,4±  10%
14 Дистально направленный соединительный вал
Г а б а р и т н ы е  р а зм е р ы :
- Д л и н а  о б щ а я ,  мм 24 5  ±  10
- Д л и н а  м е ж д у  с о е д и н и т е л ь н ы м и  м у ф та м и ,  м м 53.5  ± 0 . 2 5
- Д л и 1 Ш м е ж д у  н и ж н е й  м у ф то й  и
н а п р а в л я ю щ и м  о т в е р ст и е м ,  мм 124.7  ± 0 . 2 5
М асса ,  г 341 ±  10%
15 Дистальное целевое устройство для длинного стержня
Г а б а р и т н ы е  р азм ер ы :
- Д л и н а ,  мм 2 4 3  ±  10
- В ы с о т а ,  мм 1 4 ± 2
М а с с а ,  г 3 6 8  ±  10%
16 Дистальный аутригер
Г а б а р и т н ы е  р азм ер ы :
- Д л и н а ,  мм 1 3 7 , 2 ± 3
- Д и а м е т р ,  м м 11 ± 0 . 2 5
М асса ,  г 30 3  ±  10%
17 Защитная втулка
Г а б а р и т н ы е  р а зм е р ы :
- Д л и н а ,  мм 1 9 5 ± 5
- Д и а м е т р ,  мм 1 7 ± 0 , 5
- В ы с о т а ,  м м 1 2 9 ±  10
М асса ,  г 2 1 6 ±  10%
18 Защитная втулка для динамического вин l a
Г а б а р и т н ы е  р а зм е р ы :
- Д л и н а ,  мм 2 3 3  ±  10
- Д и а м е т р  в н у т р е н н и й ,  мм 3 .4  ± 0 . 2 5
- Д и а м е т р ,  мм 13.7 ± 0 . 2 5
М а с с а ,  г 1 4 4 ±  10%
19 Защитная втулка для дистальной фиксации
Г а б а р и т н ы е  р а зм е р ы :
- Д л и н а ,  мм 201 ± 5
“ Д и а м е т р ,  м м 11 ±  0 .25
- Д и а м е т р  в н у т р е н н и й ,  мм 4.3 ±  0 ,25
М а с с а ,  г 5 5 .7  ±  10%
20 Защитная втулка для лезвия
Г а б а р и т н ы е  р а зм е р ы :
- Д л и н а ,  м м 2 3 3  ±  10
- Д и а м е т р  в н у т р е н н и й ,  мм 3.4  ± 0 , 2 5
- Д и а м е т р ,  м м 11,2 ± 0 , 2 5
М асса ,  г 1 8 6 .5 ±  10%
21 Защитная вту.тка сверла 05.2
Г а б а р и т н ы е  р азм ер ы :
- Д и а м е т р  в н е ш н и й ,  мм 8.2 ±  0 .25
- Д и а м е т р  в н у т р е н н и й ,  мм 5.2  ± 0 , 2 5



- Д л и н а ,  мм И 0 ±  10
М а с с а ,  г 42  ±  10%
22 Защитная втулка сверла для динамического винта
Г а б а р и т н ы е  р азм ер ы :
- Д и а м е т р  в н е ш н и й ,  мм 13,7 ± 0 , 2 5
- Д и а м е т р  в н у т р е н н и й ,  мм 11,2 ± 0 , 2 5
- Д л и н а ,  м м 2 0 0 ±  10
- Н о м и н а л ь н ы й  д и а м е т р  р езьбы М 18х1
М асса ,  г 75 .7  ±  10%
23 Импактор
Г а б а р и т н ы е  р азм ер ы :
- З в е зд ч а т а я  о т в е р тк а  (S W ). мм 11 ±  0 ,2
- Н о м и н а л ь н ы й  д и а м е т р  р езь б ы М 1 0
М асса ,  г 2 4 5 .4  ±  10%
24 Каню.зированное сверло для губчатой кости 01О,6/03Д
1‘а б а р и т н ы е  р а зм е р ы :
- Д л и н а ,  мм 3 5 0 ±  10
- Д и а м е т р  в н у т р е н н и й ,  мм 3,2 ±  0 .25
- Д и а м е т р  в н е ш н и й ,  мм 11,2 ± 0 . 2 5
М асса ,  г 182 ±  10%
25 Канюлированное сверло с ограничителем 010,6/03,2
Г а б а р и т н ы е  р а зм е р ы :
- Д л и н а ,  мм 4 3 0 ±  10
- Д и а м е т р  в н у т р е н н и й ,  мм 3.2  ±  0 .25
- Д и а м е т р  в н е ш н и й ,  мм 11.2 ± 0 , 2 5
М асса ,  г 200 .5  ±  10%
26 М алая гайка дистального аут эигера для длинного стержня
Г а б а р и т н ы е  р а зм е р ы :
- Д л и н а ,  мм 36  ±  1
- 11 ом и н альн ы й  д и а м е т р  р езьбы М б
М асса ,  г 1 9 .8 ±  10%
27 Навигационная внутренняя втулка
Г а б а р и т н ы е  р а зм е р ы :
- Д л и н а ,  мм 1 0 8 ± 5
- Д и а м е т р  н а к о н е ч н и к а ,  мм 4 ± 0 . 5
- Н о м и н а л ь н ы й  д и а м е т р  р езь б ы М 1 4
М асса ,  г 225  ±  10%
28 Навигационная втулка
1 а б а р и т н ы е  р а зм е р ы :
- Д л и н а ,  мм 1 3 8 ± 5
- Д и а м е т р ,  м м 11 ±  0 ,25
М асса ,  г 38 .6  ±  10%
29 Навигационный вал
1 'аб ар и тн ы е  р а зм е р ы :
- Д л и н а ,  м м 2 2 0  ±  10
- Д и а м е т р ,  мм 5,2 ± 0 , 2 5
- Д и а м е т р ,  м м 6 ± 0 . 2 5
М а с с а ,  г 128 ±  10%
30 Направляющее устройство для дистального блокирования
Г а б а р и т н ы е  р а зм е р ы :
- Д л и н а  1, мм 5 3 .5 ±  0.25



- Д л и н а  2. мм 69.1 ± 0 . 2 5
- Д л и н а  3. м м 2 0 0  ± 5
М асса ,  г 4 6 2 .6  ±  10%
31 О б т ю р а т о р
Г а б а р и т н ы е  р азм ер ы :
- Д л и н а ,  м м 1 3 8 ± 5
- Д и а м е т р ,  мм 8,2 ± 0 , 2 5
М асса ,  г 4 9 ,5  ±  10%
32 О б т ю р а т о р  д л я  д и н а м и ч е с к о г о  в и н т а
Г а б а р и т н ы е  р а зм е р ы :
- Д л и н а ,  мм 2 0 0 ±  10
- Д и а м е т р  в н у т р е н н и й ,  мм 1 1.2 ± 0 , 2 5
- Д и а м е т р ,  м м 13.7 ± 0 , 2 5
М а с с а ,  г 1 7 0 ,8 ±  10%
33 О б т ю р а т о р  д л я  д и с т а л ь н о й  ф и к с а ц и и
Г а б а р и т н ы е  р азм ер ы :
- Д л и н а ,  м м 2 0 0  ± 5
- Д и а м е т р  в н у т р е н н и й ,  м м 4.3 ± 0 . 2 5
- Д и а м е т р ,  мм 11 ±  0 ,25
М асса ,  г 58 .8  ±  10%
34 О б т ю р а т о р д л я  л е з в и я
Г а б а р и т н ы е  р а зм е р ы :
- Д л и н а ,  мм 2 0 0  ±  10
- Д и а м е т р  в н > тр е н н и й .  м м 11,2 ± 0 , 2 5
- Д и а м е т р ,  мм 13,7 ± 0 , 2 5
М а с с а ,  г 1 0 7 .6 ±  10%
35 О т в е р т к а  д л я  PFN л е з в и я
Г а б а р и т н ы е  р а зм е р ы :
- Д л и н а ,  м м 2 1 8 ± 2
- Д и а м е т р ,  мм 1 1 ±  0 .25
- Н о м и н а л ь н ы й  д и а м е т р  р езьб ы М 7х1
М асса ,  г 4 6 2 ,8  ±  10%
36 О т в е р т к а  д л я  с о е д и н и т е л ь н о й  г а й к и
Г а б а р и т н ы е  р а зм е р ы :
- Д л и н а ,  мм 1 9 0 ±  10
- З в е зд ч а т а я  о т в е р т к а  (S W ),  м м 8 ± 0 , 1
М асса ,  г 1 6 0 .8 ±  10%
37 О т в е р т к а  ш е с т и г р а н н а я  S W 3 .5
Г а б а р и т н ы е  р а зм е р ы :
- Д л и н а ,  м м 1 9 0 ± 5
- З в е зд ч а т а я  о т в е р т к а  (S W ),  мм 3.5  ± 0 ,1
М а с с а ,  г 160,4  ±  10%
38 П л о с к о е  с в е р л о  с  Т - о б р а з н о й  р у ч к о й
Г а б а р и т н ы е  р азм ер ы :
- Д л и н а ,  м м 2 2 0 ±  10
- Д и а м е т р ,  мм 5 . 2 ± 0 , 1 5
М а с с а ,  г 5 6 .6  ±  10%
39 П р о в о д н и к  0 3 ,2 / 4 0 0
1 'аб ар и тн ы е  р а зм е р ы :
- Д л и н а ,  мм 4 0 0  ± 5
- Д и а м е т р ,  мм 3,2  ± 0 , 2 5



М асса ,  г 2 4 ,9  ±  10%
40 П р о к с и м а л ь н о е  н а п р а в л я ю щ е е  у с т р о й с т в о
Г а б а р и т н ы е  р а зм е р ы :
- Д л и н а ,  мм 53.5 ± 0 , 5
- Д и а м е т р ,  мм 17.8 ± 0 , 2 5
М асса ,  г 3 31 ,3  ±  10%
41 Р е н н  е н о г р а ф и ч е с к а я  л и н е й к а
Г а б а р и т н ы е  р азм ер ы :
- Д л и н а ,  мм 4 8 8 ±  10
“ Ш и р и н а ,  мм 25  ± 2
М асса ,  г 122.1 ±  10%
42 С в е р л о  0 4 , 3 / 3 0 0
Г а б а р и т н ы е  р а зм е р ы :
- Д л и н а ,  м м 3 0 0  ± 5
- Д и а м е т р  н а к о н е ч н и к а ,  мм 4.3 ± 0 , 1 5
М а с с а ,  г 29 ,3  ±  10%
43 С в е р л о  0 5 , 2
Г а б а р и т н ы е  р азм ер ы :
- Д л и н а ,  мм 2 5 0  ± 5
- Д и а м е т р  н а к о н е ч н и к а ,  мм 5 . 2 ± 0 , 1 5
М а с с а ,  г 3 5 .8  ±  10%
44 С о е д и н и т е л ь н а я  г а й к а
1‘а б а р и т н ы е  р а зм е р ы :
- Д л и н а ,  мм 45  ± 3
- Н о м и н а л ь н ы й  д и а м е т р  р езьб ы М 1 2
М а с с а ,  г 2 9 .4  ±  10%
45 С п и ц а  д л я  ч и с т к и
Г а б а р и т н ы е  ра :ш ер ы :
- Д л и н а ,  мм 4 6 2 ±  10
- Д и а м е т р ,  м м 2.8  ±  0,25
М асса ,  г 4 5 ,4  ±  10%
46 С т я ж н а я  г а й к а
Г а б а р и т н ы е  р азм ер ы :
- Д л и н а ,  мм 22 .5  ±  1
- Д и а м е т р ,  м м 4 ,4  ±  0,2
М асса ,  г 79  ±  10%
4 7 Т о р ц е в о й  к л ю ч  S W 3 / S W 5
Г а б а р и т н ы е  р азм ер ы :
- Д л и н а ,  мм 1 2 0 ± 5
- З в е зд ч а т а я  о т в е р т к а  (S W ).  мм 3 ± 0 . 1
- З в е зд ч а т а я  о т в е р т к а  (S W ),  мм 5 ± 0 , 1
М асса ,  г 28 ,8  ±  10%
48 Т р е щ о т о ч н ы й  г а е ч н ы й  к л ю ч  д л я  г а й к и ,  ш е с т и г р а н н ы й
Г а б а р и т н ы е  р азм ер ы :
- Д л и н а ,  мм 1 1 2 ± 5
- Д л и н а  1. мм 1 1 ± 0 . 2 5
- Д л и н а  2. мм 11 ± 0 . 1 5
М асса ,  г 77 ,8  ±  10%
49 Т р о а к а р
Г а б а р и т н ы е  р азм ер ы :
- Д л и н а ,  мм 24 8  ±  10



- Д и а м е т р ,  мм 3 . 2 ± 0 . 1 5
М асса ,  г 2 9  ±  10%
50 Троакар для дистальной фиксации
1 'аб ар и тн ы е  р азм ер ы : 
- Д л и н а ,  мм 2 0 0  ± 3
- Д и а м е т р ,  мм 2,5 ±  0 ,25
М а с с а ,  г 3 1 . 6 ±  10%
51 Удерживающий вал динамического винта
Г а б а р и т н ы е  р азм ер ы : 
- Д л и н а ,  м м 3 2 7 ±  10
- Д и а м е т р ,  мм 3,5  ± 0 , 2 5
- Д и а м е т р ,  мм 6 ± 0 , 2 5
М а с с а ,  г 50 ±  10%
52 Универсальный держатель с Т-образной ручкой
Г а б а р и т н ы е  р азм ер ы : 
- Д л и н а ,  мм 1 5 5 ,5 ±  5
- Д и а п а з о н  д и а м е т р ,  мм 1 . 5 ' - 5 . 0 ± 0 . 2 5
М а с с а ,  г 4 0 8 .7  ±  10%
53 Устройство ручного введения
Г а б а р и т н ы е  р азм ер ы : 
- Д л и н а  1, м м 123,2  ± 5
- Д л и н а  2. м м 53 ,5  ± 0 . 2 5
- Д и а м е т р ,  м м 14 ± 0 . 2 5
- З е н и т н ы й  уго л 5'*±  2**
М а с с а ,  г 3 7 0  ±  10%
54 Фиксирующая ВТ^^лка SW4,5/ 03,2
I а б а р и т н ы е  р азм ер ы : 
- Д л и н а ,  мм 20  ± 5
- Д и а м е т р ,  мм 25  ±  0.25
М а с с а ,  г 53 ,3  ±  10%
55 Шило
1 'аб ар и тн ы е  р азм еры : 
- Д и а м е т р ,  м м 3.3 ±  0 .25
- В ы с о т а  р у ч к и ,  м м 1 0 8 ±  10
- Д л и н а ,  м м 2 9 0  ±  10
М а с с а ,  г 3 6 0 .8  ±  10%
56 Щелевой молоток
Г а б а р и т н ы е  р азм ер ы : 
- Д л и н а ,  м м 60  ± 3
- Д и а м е т р ,  м м 4 0  ± 2
М асса ,  г 642.1 ±  10%
57 Экстрактор для лезвия SW4,5 /03,2
Г а б а р и т н ы е  р азм ер ы : 
- Д л и н а ,  мм 2 ! 8 ± 2
- Н о м и н а л ь н ы й  д и а м е т р  р езьбы М 7х1
М асса ,  г 3 4 4 .7  ±  10%

58 Экстрактор для стержня М8
1 'аб ар и тн ы е  р азм ер ы : 
- Д л и н а ,  мм 461 ±  10
- Н о м и н а л ь н ы й  д и а м е т р  р езь б ы М 8

М а с с а ,  г 4 2 4 .9  ±  10%



Лоток для инструментов
Г 'абаритны е р а зм е р ы  (Д х Ш х В ) ,  мм 5 1 2 x 2 6 9 x 3 2  ± 5
М асса ,  кг 0 .7  ±  10%

Лоток для инструментов (контейнер)
Г а б а р и т н ы е  р а зм е р ы  (Д х Ш х В ) .  мм 5 3 3 x 2 8 9 x 1 2 2 .5  ±  10
М асса ,  кг 6 ,85  ±  10%

11оверхность П о в е р х н о с т ь  и н с т р у м е н т о в  н е  д о л ж н а  
и м еть  о с т р ы х  краев ,  м е т а л л и ч е с к о й  
с т р у ж к и  и /и ли  н е р о в н о с т е й  п р и  о с м о т р е  
н е в о о р у ж е н н ы м  глазом

К о р р о з и й н а я  с т о й к о с т ь И з д е л и е  не д о л ж н о  и м е т ь  н и к а к и х  
п р и з н а к о в  ко р р о зи и

3 Набор инструментов C a n E F N
SW4.0 винтовой вал для заглушки

Г а б а р и т н ы е  р а зм е р ы :
- Д л и н а ,  мм
- З в е зд ч а т а я  о т в е р т к а  (S W ),  мм

22 0  ±  5 
4  ± 0 , 2

М а с с а ,  г 45 ,3  ±  10%
2 U-образный стабилизирующий снейсер

Г а б а р и т н ы е  р азм ер ы :
- Д л и н а  в н у т р е н н я я ,  мм
- Д л и н а  б о к о в а я ,  мм
- Д л и н а ,  мм

56 ± 0 . 5  
26  ± 2  
72 ± 2

М а с с а ,  г 124 ,6±  10%
3 Быстрозажимная Т-образная ручка
Г а б а р и т н ы е  р азм ер ы :
- Дичина, м м
- Д л и н а  р у к о я т к и ,  мм

94  ± 3  
90  ± 3

М асса ,  г 1 7 4 .7 ±  10%
4 Ва. 1  экстрактора для стержня
Г а б а р и т н ы е  р азм ер ы :
- Д л и н а ,  м м
- З в е зд ч а т а я  о т в е р т к а  (S W ).  мм
- Н о м и н а л ь н ы й  д и а м е т р  р езь б ы

4 2 0 ±  10 
1 1 ±  0 .2  
М 8х1

М а с с а ,  г 343.1 ±  10%
5 Гаечный ключ для соединительной гайки

Г а б а р и т н ы е  р а зм е р ы :
- Д л и н а ,  мм
- Д л и н а  р у к о я т к и ,  мм
- З в е зд ч а т а я  о т в е р т к а  (S W ).  мм

90  ± 2  
80 ± 2  

6 .5  ± 0 .1
М асса ,  г 76.3 ±  10%
7 Гайка для соединения рукоятки

Г а б а р и т н ы е  р а зм е р ы :
- Д л и н а ,  м м
- Н о м и н а л ь н ы й  д и а м е т р  р езь б ы

32,5  ± 2  
М 8х1

М а с с а ,  г 3 0  ±  10%
7 Ганка для соелинення целевого направите.тя длинного стержня

Г а б а р и т н ы е  р азм ер ы :
- Д л и н а ,  мм
- 11ом и н альн ы й  д и а м е т р  р езьб ы

41 ± 2  
М 8х1



М а с с а ,  г 3 3 ,9  ±  10%
8 Гайка для фиксации проксимального направителя

Г а б а р и т н ы е  р азм ер ы :
- Д л и н а ,  мм 26  ± 2
- Н о м и н а л ь н ы й  д и а м е т р  р езьб ы М 8х1
М асса ,  [■ 2 6 ,5  ±  10%
9 Глубиномер для блокирующего винта
Г а б а р и т н ы е  р азм ер ы :
- Д л и н а ,  м м 170 ± 2
- Д и а м е т р ,  мм 6 ± 0 , 2 5
М а с с а ,  г 3 7 .4  ±  10%
10 Глубиномер для проводника
Г а б а р и т н ы е  р азм ер ы :
- Д л и н а ,  м м 2 8 7  ± 5
- Д и а м е т р ,  м м 8 ± 0 . 5
М а с с а ,  г 27  ±  10%
11 Дистальный аутригер
1 'аб ар и тн ы е  р а зм е р ы :
- Д л и н а ,  м м 142,5 ±  5
- Д и а м е т р ,  мм ! 1 ±  0.25
М а с с а ,  г 2 7 9 .8  ±  10%
12 Дистальный навигационный блок
Г а б а р и т н ы е  р азм ер ы :
- Д л и н а ,  мм 64  ± 5
- Д и а м е т р ,  мм 11 ±  0 .25
- В ы с о т а ,  м м 3 0  ± 5
М а с с а ,  г 1 9 8 .5 ±  10%
13 Дистальный навигационный вал
1 'аб ар и тн ы е  р азм ер ы :
- Д л и н а ,  м м 2 9 0  ±  10
- В ы с о т а  1. мм 1 5 ± 2
- В ы с о т а  2. м м 1 9 ± 2
М а с с а ,  г 3 9 6  ±  10%
14 Защитная втулка
Г а б а р и т н ы е  р азм еры :
- Д л и н а ,  мм 195 ± 5
- Д и а м е т р ,  мм 1 7 ± 0 . 5
- В ы с о т а ,  мм 1 2 9 ±  10
М асса ,  г 2 1 6 ±  10%
15 Защитная втулка дли дистальной фиксации
Г а б а р и т н ы е  р а зм е р ы :
- Д л и н а ,  м м 201 ± 5
- Д и а м е т р ,  м м 11 ± 0 . 2 5
- Д и а м е т р  в н у т р е н н и й ,  мм 4.3 ±  0.25
М а с с а ,  г 5 5 .7  ±  10%

16 Защитная втулка сверла 05.2
Г а б а р и т н ы е  р азм ер ы :
- Д и а м е т р  в н е ш н и й ,  мм 8,2 ± 0 , 2 5
- Д и а м е т р  в н у т р е н н и й ,  мм 5.2 ± 0 , 2 5
- Д л и н а ,  мм 1 4 0 ±  10
М а с с а ,  г 42  ±  10%



17 1 Импактор для стержня
1 'аб ар и тн ы е  р азм ер ы :
- З в е зд ч а т а я  о т в е р тк а  (S W ).  мм
- Н о м и н а л ь н ы й  д и а м е т р  р езь б ы
- Н о м и н а л ь н ы й  д и а м е т р  р езь б ы

11 ±  0.2 
М 8х1 

М 1 2 х 1 .2 5
М а с с а ,  г 27 5  ±  10%
18 1 Канюлированная отвертка для заглушки 0 2 . 8  /S W 4  / S W 1 1
Г а б а р и т н ы е  р азм ер ы :
- Д л и н а ,  м м
- З в е зд ч а т а я  о т в е р тк а  (S W ). м м
- З в е зд ч а т а я  о т в е р т к а  (S W ).  мм

165 ± 5  
4 ± 0 . 1  
11 ± 0 . 1

М а с с а ,  г 62  ±  10%
19 Канюлированное сверло
Г а б а р и т н ы е  р азм ер ы :
- Д л и н а ,  мм
- Д и а м е т р ,  м м

40 5  ±  5 
6 .9  ± 0 , 2 5

М асса ,  г 101.5 ±  10%
20 Канюлированное шило
Г а б а р и т н ы е  р азм ер ы :
- Д л и н а ,  мм
- Д и а м е т р ,  м м
- Э ф ф е к т и в н ы й  д и а п а з о н  за ж и м а ,  мм

2 4 8 ±  10 
4.1 ± 0 , 5  
11,5 ±  1

М а с с а ,  г 2 34 .5  ±  10%
21 М алая гайка дистального аутригера для длинного стержня
Г а б а р и т н ы е  р а зм е р ы :
- Д л и н а ,  мм
- Н о м и н а л ь н ы й  д и а м е т р  р езьб ы

36  ±  1 
М б

М а с с а ,  г 1 9 ,8 ±  10%
22 Навигационная внутренняя втулка
Г а б а р и т н ы е  р а зм е р ы :
- Д л и н а ,  мм
- Д и а м е т р  н а к о н е ч н и к а ,  мм
- Н о м и н а л ь н ы й  д и а м е т р  р езьбы

1 0 8 ±  5 
4 ± 0 . 5  

М 1 4
М а с с а ,  г 22 5  ±  10%
23 Навигационная втулка
Г а б а р и т н ы е  р а зм е р ы :
- Д л и н а ,  мм
- Д и а м е т р ,  м м

1 3 8 ± 5  
11 ±  0 ,25

М а с с а ,  г 38 ,6  ±  10%
24 Навигационный ва.т
Г а б а р и т н ы е  р а зм е р ы :
- Д л и н а ,  мм
- Д и а м е т р ,  м м

2 2 0  ±  10 
4 ,9  ±  1

М а с с а ,  г 1 2 6 .3 ±  10%
25 О б т ю р а т о р
Г а б а р и т н ы е  р а зм е р ы :
- Д л и н а ,  мм
- Д и а м е т р ,  м м

1 3 8 ± 5  
8,2 ±  0 ,25

М асса ,  г 49,5  ±  10%
26 Обтюратор для дистальной фиксации
1 'аб ар и тн ы е  р азм ер ы :



- Д л и н а ,  мм
- Д и а м е т р  в н у т р е н н и й .
- Д и а м е т р ,  мм

м м
2 0 0  ± 5  

4 ,3  ± 0 , 2 5  
11 ±  0.25

М асса ,  г 58 ,8  ±  10%
27 Ограничитель сверла
Г а б а р и т н ы е  р азм еры : 
- Д л и н а ,  м м 70 ± 5
- Д и а м е т р ,  мм 11 ±  0 ,25
М асса ,  г 41 ±  10%
28 О твертка шестигранная SW3.5
Г а б а р и т н ы е  р азм ер ы : 
- Д л и н а ,  мм 1 9 0 ±  5
- З в е зд ч а т а я  о т в е р т к а  (S W ). м м 3,5 ± 0 , 1
М а с с а ,  г 160.4 ±  10%
29 П.юское сверло с Т-образной ручкой
Г а б а р и т н ы е  р азм ер ы : 
- Д л и н а ,  м м 2 2 0  ±  10
- Д и а м е т р ,  мм 5.2 ± 0 , 1 5
М асса ,  г 5 6 .6  ±  10%
30 Проводник
Г а б а р и т н ы е  р азм еры : 
- Д л и н а ,  м м 32 0  ± 5
- Д и а м е т р ,  мм 2.5  ± 0 , 1
М а с с а ,  г 1 2 ±  10%
31 Проводник 02,5 с резьбовым наконечником
Г а б а р и т н ы е  р азм еры : 
- Д л и н а ,  м м 3 2 0  ±  5
- Д и а м е т р ,  мм 2.5  ± 0 . 1
М асса ,  г 12 ±  10%
32 Проводник 03,2/400
Г а б а р и т н ы е  р азм еры : 
- Д л и н а ,  мм 4 0 0  ± 5
- Д и а м е т р ,  м м 3.2  ± 0 , 2 5
М асса ,  г 2 4 .9  ±  10%
33 Проводник 04,2
Г а б а р и т н ы е  р азм ер ы : 
- Д л и н а ,  м м 3 0 0  ±  10
- Д и а м е т р ,  мм 4 ,2  ± 0 , 2 5
М а с с а ,  г 2 5 .6  ±  10%
34 Проводник втулки
Г а б а р и т н ы е  р азм ер ы : 
- Д л и н а ,  м м ! 8 8 ± 2
- Д и а м е т р ,  м м 8.2 ±  0,25
М асса ,  г 52,1 ±  10%
35 Проводник с крюком 02,8
Г а б а р и т н ы е  р азм ер ы : 
- Д л и н а ,  мм 4 6 5 ±  10
- Д и а м е т р ,  мм 2 .8  ± 0 , 2 5

М асса ,  г 2 0 ,7  ±  10%

36 Проксимальное канюлированиос сверло
1 'аб ар и тн ы е  р азм ер ы :



- Д л и н а ,  мм 2 7 0  ±  10
- Д и а м е т р ,  м м 14,2 ± 0 , 5
М асса ,  г 1 9 6 .2 ±  10%
37 П р о к с и м а л ь н о е  н а п р а в л я ю щ е е  у с т р о й с т в о
Г а б а р и т н ы е  р азм ер ы :
- Д л и н а ,  мм 193 ± 5
- В ы с о т а ,  мм 4 2  ±  1
- Д л и н а  м е ж д у  с о е д и н и т е л ь н ы м и  м у ф та м и ,  мм 4 0  ±  1
М асса ,  г 2 7 4 .2  ±  10%
38 П р о к с и м а л ь н ы й  н а в и г а ц и о н н ы й  в а л
Г а б а р и т н ы е  р азм ер ы :
- Д л и н а ,  мм 40  ± 2
- Д л и н а ,  мм 1 6 3 ± 2
- Д л и н а  о б щ а я ,  мм 261 ±  10
М асса ,  г 4 1 3 ,5  ±  10%
39 П р о т е к т о р  т к а н и
Г а б а р и т н ы е  р азм ер ы :
- Д и а м е т р ,  м м 95 ± 5
М асса ,  г 1 0 1 , 3 ±  10%
40 Р е н т г е н о г р а ф и ч е с к а я  л и н е й к а
Г а б а р и т н ы е  р а зм е р ы :
- Д л и н а ,  мм 4 8 8  ±  10
- Ш и р и н а ,  мм 25  ± 2
М асса ,  г 122.1 ±  10%
41 Р у к о я т к а
Г а б а р и т н ы е  р азм ер ы :
- Ш и р и н а ,  м м 95 ± 3
- Д л и н а  м е ж д у  о т в е р с т и я м и  д л я  с о е д и н я ю щ е й 4 0  ±  1
м у ф т ы  н а п р а в и т е л я ,  мм
- Д и а м е т р  о т в е р с т и й  с о е д и н я ю щ е й  м у ф ты , мм 8 ± 0 . 5
- Д и а м е т р  о т в е р с т и я  к о н н е к т о р а ,  мм 8.2 ± 0 . 5
- К у р в а т у р а  н а п р ав и те л я 5 ” ±  0 .5°
М а с с а ,  г 4 2 8 ,4  ±  10%
42 С в е р л о  0 4 , 3 / 3 0 0
Г а б а р и т н ы е  р азм ер ы :
- Д л и н а ,  м м 30 0  ± 5
- Д и а м е т р  н а к о н е ч н и к а ,  мм 4.3 ± 0 . 1 5
М а с с а ,  г 2 9 ,3  ±  10%
43 С в е р л о  0 4 , 3 / 3 5 0
Г а б а р и т н ы е  р азм ер ы :
- Д л и н а ,  мм 3 5 0 ±  10
- Д и а м е т р ,  мм 4,3  ±  0 .25
М а с с а ,  г 3 4 .4  ±  10%
44 С в е р л о  0 5 , 2
Г а б а р и т н ы е  р азм ер ы :
- Д л и н а ,  мм 2 5 0  ± 5
- Д и а м е т р  н а к о н е ч н и к а ,  мм 5 . 2 ± 0 , 1 5
М а с с а ,  г 3 5 ,8  ±  10%
45 С в е р л о  с о г р а н и ч и т е л е м  0 4 , 3 /  S W 3
Г а б а р и т н ы е  р азм ер ы ;
- Д и а п а з о н  за ж и м а ,  мм 3 , 7 - 4 , 5  ± 0 . 2 5



М ас с а , г 1 9 ,8 ±  10%
46 С о е д и н и т е л ь н а я  г а й к а
1 'аб ар и тн ы е  р азм ер ы :
- Д л и н а , мм 44  ± 3
- Д и а м е т р , мм 4 .3  ±  0,25
- Н о м и н а л ь н ы й  д и а м е т р  резьб ы М 8х1
М асса , г 1 2 ,3 ±  10%
47 С т я ж н а я  г а й к а
Г а б а р и т н ы е  р азм ер ы :
- Д л и н а , м м 1 0 8 ± 5
- Д и а м е т р , мм 4  ± 0 .5
М асса , г 2 4 .5  ±  10%
48 Т о р ц е в о й  к л ю ч  S W 3 /S W 5
Г а б а р и т н ы е  р азм ер ы :
- Д л и н а , м м 120 ± 5
- З в езд ч атая  о т в е р т к а  (S W ). мм 3 ± 0 .1
- З в е зд ч а т а я  о т в е р т к а  (S W ), мм 5 ± 0 ,1
М ас са , г 2 8 .8  ±  10%
49 Т р е щ о т о ч н ы й  г а е ч н ы й  к л ю ч  д л я  г а й к и ,  ш е с т и г р а н н ы й
Г а б а р и т н ы е  р азм ер ы :
- Д л и н а , м м 1 1 2 ± 5
- Д л и н а  1. мм 1 1 ±  0 .25
- Д л и н а  2 . мм 1 1 ± 0 .1 5
М ас са , г 7 7 .8  ±  10%
50 Т р о а к а р
Г а б а р и т н ы е  р азм ер ы :
- Д л и н а , мм 2 2 0  ± 3
- Д и а м е т р , мм 2 .5  ±  0 .25
М ас са , г 1 0 ,8 ±  10%
51 Т р о а к а р  д л я  д и с т а л ь н о й  ф и к с а ц и и
Г а б а р и т н ы е  р азм ер ы :
- Д л и н а , м м 2 0 0  ± 3
- Д и а м е т р , м м 2.5  ±  0 ,25
М ас са , г 3 1 ,6 ±  10%
52 У н и в е р с а л ь н ы й  г а е ч н ы й  к л ю ч  с Т -о б р а з н о й  р у ч к о й
Г а б а р и т н ы е  р азм ер ы :
- ДлиЕш, м м 2 4 8  ±  10
- З в езд ч атая  о т в е р т к а  (S W ). м м 6 ,5  ± 0 .1
М ас са , г 1 9 6 ,6 ±  10%
53 У н и в е р с а л ь н ы й  д е р ж а т е л ь  с  Т -о б р а з н о й  р у ч к о й
1 'а б а р и тн ы е  р азм ер ы :
- Д л и н а , м м 155,5 ± 5
- Д и а п а зо н  д и а м е т р , м м 1 . 5 - 5 . 0 ± 0 . 2 5

М ас са , г 4 0 8 .7  ±  10%
54 Ш е с т и г р а н н а я  с п л о ш н а я  о т в е р т к а
1 'аб ар и тн ы е  р азм ер ы :
- Д л и н а , м м 2 9 5  ±  10
- З в езд ч атая  о т в е р т к а  (S W ). мм 4  ± 0 .1
М ас са , г 1 5 1 .3 ±  10%
55 Щ е л е в о й м о л о т о к
Г а б а р и т н ы е  р азм ер ы :



- Д л и н а , мм
- Д и а м етр , м м

60  ± 3  
4 0  ± 2

М асса , г 642.1 ±  10%
Л о т о к  д л я  и н с т р у м е н т о в

Г а б а р и т н ы е  р азм ер ы  (Д х Ш х В ). мм 4 9 7 x 2 6 5 x 4 7  ±  5
М ас са , кг 0 .7  ±  10%

Л о т о к  д л я  и н с т р у м е н т о в  (к о н т е й н е р )
Г а б а р и т н ы е  р азм ер ы  (Д х Ш х В ), мм 5 4 5 x 2 8 6 x 1 4 3  ±  10
М асса , кг 6 ,95  ±  10%

П о в ер х н о сть П о в е р х н о с т ь  и н с т р у м е н т о в  нс д о л ж н а  
и м еть  о с т р ы х  к р аев , м е т а л л и ч е с к о й  
с тр у ж к и  и /и л и  н е р о в н о с т е й  п ри  о см о тр е  
н е в о о р у ж е н н ы м  гл азо м

К о р р о зи й н ая  сто й к о с ть И зд ел и е  не д о л ж н о  и м е т ь  FJHKaKHx 
п р и зн а к о в  ко р р о зи и

4 Н а б о р  и н с т р у м е н т о в  C a n E T N
1 Т - о б р а з н а я  р у ч к а

Г а б ар и тн ы е  р азм ер ы :
- Д л и н а , мм
- З в езд ч атая  о т в е р т к а  (S W ). мм

2 3 0  ± 2 .5  
3 .5  ± 0 ,1 5

М асса , г 157 ±  10%
2 Б о л ь ш а я  г а й к а  д и с т а л ь н о г о  а у т р и г е р а  д л я  д л и н н о г о  с т е р ж н я

Г а б а р и т н ы е  р азм ер ы :
- Д л и н а , мм
- Н о м и н а л ь н ы й  д и а м е т р  резьб ы

41 ±  1.5 
М 8х1

М ас са , г 3 1 .2  ±  10%
3 В а л
Г а б ар и тн ы е  р азм ер ы :
- Д л и н а , мм
- В ы с о та , мм

3 8 2 ±  16 
2 .5  ±  0.5

М асса , г 4 5 6 ,8  ±  10%
4 В т у л к а  с в е р л а

Г а б а р и т н ы е  р азм ер ы :
- Д л и н а , мм
- Д и а м е т р , мм
- Д и а м е т р  в н у т р е н н и й , мм

1 3 8 ±  1.5 
8 .6  ± 0 ,2 5  
3 .3  ± 0 ,2 5

М ас са , г 5 3 .7  ±  10%
5 Г а е ч н ы й  к л ю ч  д л я  с о е д и и и т с .л ь н о й  г а й к и

Г а б ар и тн ы е  р азм ер ы :
- Д л и н а , мм
- Д л и н а  р у к о я тк и , мм
- З в езд ч атая  о т в е р т к а  (S W ). мм

90  ± 2  
80 ± 2  

6 .5  ± 0 .1
М ас са , г 76 .3  ±  10%
6 Г а й к а  д л я  с о е д и н е н и я  р у к о я т к и

1 'аб ар и тн ы е р азм ер ы :
- Д л и н а , м м
- З в езд ч атая  о т в е р т к а  (S W ). мм

4 6 .5  ±  1
6 .5  ± 0 .1 5

М ас са , г 1 2 .7 ±  10%
7 Г а й к а  д л я  с о е д и н е н и я  ц е л е в о г о  н а и р а в и т е л я  д л и н н о г о  с т е р ж н я

Г а б ар и тн ы е  р азм ер ы :



- Д л и н а , м м 41 ± 2
- П о м и н а л ь н ы й  д и а м е т р  резьб ы М 8х1
М ас са , г 3 3 .9  ±  10%
8 Г л у б и н о м е р

Г а б ар и тн ы е  р азм ер ы :
- Д л и н а , м м 2 4 9  ± 2 .5
- Д и а м е т р , мм 6 ±  1
М ас са , г 3 1 .8 ±  10%
9 Д и с т а л ь н ы й  а у т р и г е р

Г а б ар и тн ы е  р азм ер ы :
- Д л и н а , м м 1 14 ± 0 .2
- Д и а м е т р , м м 1 0 ± 0 .1 5
М ас са , г 1 8 5 .9 ±  10%
10 З а ш и т а я  в т у л к а  0 1 2 ,5
Г а б ар и тн ы е  р азм ер ы :
- Д л и н а , мм 141 ±  10
- В ы с о та , м м 1 0 0 ±  10
- Д и а м е т р , м м 12,5 ± 0 .3
М асса , г 7 4 .7  ±  10%
И З а щ и т н а я  в т у л к а  0 9 3
Г а б а р и т н ы е  р азм ер ы :
- Д л и н а , мм 120 ± 2 ,5
- Д и а м е т р , мм 10 ±  0 .25
- Д и а м е т р  в н у т р е н н и й , мм 9.3  ±  0 .25
М ас са , г 2 5 .7  ±  10%
12 З а щ и т н а я  в т у л к а  0 9 ,5
Г а б ар и тн ы е  р азм ер ы :
- Д л и н а , мм 1 2 0 ±  1.5
- Д и а м е т р , м м 11 ± 0 .1 5
- Д и а м е т р  в н у тр е н н и й , мм 9.5  ±  0 ,25
М ас са , г 3 4 .2  ±  10%
13 З а щ и т н а я  в т у л к а  с в е р л а  0 3 ,2
Г а б а р и т н ы е  р азм ер ы :
- Д л и н а , м м 140 ± 2 .5
- Д и а м е т р , м м 8,1 ± 0 ,2 5
- Д и а м е т р  в н у тр е н н и й , мм 3 ,2  ± 0 ,2 5
М асса , г 5 6 .4  ±  10%
14 З а щ и т н а я  в т у л к а  с в е р л а  0 4 ,3
Г а б ар и тн ы е  р азм ер ы :
- Д л и н а , м м 1 5 0 ± 2 .5
- Д и а м е т р , мм 8.2  ±  0 .25
- Д и а м е т р  в н у тр е н н и й , мм 4 .3  ±  0 ,25
М ас са , г 53 ,3  ±  10%
15 З а щ и т н а я  в т у л к а  с в е р л а  0 5 ,2
Г а б ар и тн ы е  р азм ер ы :
- Д л и н а , м м 140 ± 2 .5
- Д и а м е т р , м м 8,5 ±  0 ,25
М ас са , г 51 ±  10%
16 Канюлированное сверло
Г а б а р и т н ы е  разм ер ы :
- Д л и н а , м м 30 0  ± 2 ,5



- Д и а м е т р , мм
- Д и а м е т р  в н у т р е н н и й , мм

12 ± 0 .5  
3,5 ±  0 ,25

М ас са , г 1 5 2 .4 ±  10%
17 Канюлнрованное шили
Г а б а р и т н ы е  р азм ер ы :
- Д л и н а , м м
- Д и а м етр , мм
- В ы с о та , мм

2 4 8 ±  10 
4.1 ± 0 .2 5  
1 0 0 ±  10

М ас са , г 2 3 4 .5  ±  10%
18 Канюлированиый дырокол
Г а б ар и тн ы е  р азм ер ы :
- Д л и н а , мм
- Д и а м е т р , м м
- Д и а м е т р  в н у тр е н н и й , мм

32 0  ±  2 .5  
1 2 ± 0 .5  

4 ,5  ±  0,3
М асса , г 318.1 ±  10%
19 Компрессионная втулка
Г а б а р и т н ы е  р азм ер ы :
- Д л и н а , мм
- З в езд ч атая  о т в е р т к а  (S W ). мм

85 ±  1 
6.5 ± 0 ,1 5

М асса , г ! 4 .5 ±  10%
20 М алая гайка дистального аутригера для длинного стержня
Г а б ар и тн ы е  р азм ер ы :
- Д л и н а , мм
- Н о м и н а л ь н ы й  д и а м е т р  р езьб ы

36  ±  1 
М б

М ас са , г 1 9 ,8 ±  10%
21 Навигационный вал
Г а б ар и тн ы е  р азм ер ы :
- Д л и н а , м м
- Д и а м е т р , мм
- Д и а м е т р  в н у тр е н н и й , мм

! 77  ± 2 .5  
8,5 ± 0 ,2 5  
5 ±  0 .25

М ас са , г 1 1 0 .7 ±  10%
22 Направите.1 ь молотка
Г а б ар и тн ы е  р азм ер ы :
- Д л и н а , м м
- Н о м и н а л ь н ы й  д и а м е т р  резьб ы

3 4 0  ± 2 .5  
М 8х1

М асса , г 2 4 7 .5  ±  10%
23 Обтюратор
Г а б а р и т н ы е  р азм ер ы :
- Д л и н а , мм
- Д и а м е т р , мм

1 3 8 ±  1,5 
8,1 ± 0 ,2 5

М асса, г 4 9  ±  10%
24 Плоское сверло с Т-образной ручкой
Г а б а р и т н ы е  р азм ер ы :
- Д л и н а , м м
- Д и а м етр , мм

22 0  ±  10 
5 ,2 ± 0 ,1 5

М асса , г 5 6 ,6  ±  10%
25 П р о б к а  д л я  з а г л у ш к и
Г а б а р и т н ы е  р азм ер ы :
- Д л и н а , м м
- Э ф ф е к ти в н ы й  д и а п а зо н  заж и м а , мм

22 0  ±  2.5 
3 .5 ± 0 ,1 5

М ас са , г 4 6 .4  ±  10%



26 1 Проводник 03,2/400
Г а б ар и тн ы е  р азм ер ы :
- Д л и н а , мм
- Д и а м е т р , мм

4 0 0  ± 5  
3 .2  ± 0 .2 5

М ас са , г 2 4 ,9  ±  10%
27 Прокснма.льнос направ.1 яющее устройство
1 'аб ар и тн ы е  р азм ер ы :
- Д л и н а , мм
- Д и а м е т р , мм

87  ± 0 .2  
10 ± 0 .1 5

М асса , г 179 ±  10%
28 Проксимальное направляющее устройство для губчатой кости
Г а б ар и тн ы е  р азм ер ы :
- Д и а м е т р , м м
- Д и а м е т р , м м

5 ± 0 .0 8  
11 ± 0 .1 5

М асса , г 161.5 ±  10%
29 Рентгенографическая линейка
1 'аб ар и тн ы е  р азм ер ы :
- Д л и н а , мм
- Ш и р и н а , мм

42 5  ±  2.5 
25  ±  0.5

М асса , г 9 5 ,9  ±  10%
30 Сверло 03,2/250
Г а б ар и тн ы е  р азм ер ы :
- Д л и н а , мм
- Д и а м е т р , м м

2 5 0  ± 2 .5  
3 .2 ± 0 ,1 5

М ас с а , г 1 3 ,6 ±  10%
31 Сверло 03,2/300
Г а б а р и т н ы е  р азм ер ы :
- Д л и н а , мм
- Д и а м е т р , м м

30 0  ± 2 .5  
3 .2  ± 0 ,1 5

М ас са , г 1 6 .6 ±  10%
32 Сверло 04,3/250
Г а б ар и тн ы е  р азм ер ы :
- Д л и н а , мм
- Д и а м е т р , м м

2 5 0  ± 2 ,5  
4 .3  ± 0 .1 5

М асса , г 2 3 .5  ±  10%
33 Сверло 04,3/300
Г а б ар и тн ы е  р азм ер ы :
- Д л и н а , мм
- Д и а м е т р , мм

3 0 0  ± 2 .5  
4 ,3  ± 0 .1 5

М асса , г 29.1 ±  10%
34 Сверло 05,2
Г а б а р и т н ы е  р азм ер ы :
- Д л и н а , мм
- Д и а м е т р  н ак о н еч н и к а , мм

2 5 0  ± 5  
5 .2  ± 0 ,1 5

М асса , г 3 5 .8  ±  10%
35 Стабилизирующий спейсер
Г а б а р и т н ы е  р азм ер ы :
- Д л и н а , мм
- Д и а м е т р , м м
- Э ф ф е к т и в н ы й  д и а п а зо н  заж и м а , мм

30  ± 0 .5  
28  ± 0 .5  
16 ± 0 ,2 5

М ас са , г 6 1 ,2 ±  10%



36 1 Торцевой ключ
Г а б ар и тн ы е  р азм ер ы :
- Д л и н а , мм
- Д и а м е т р , м м

118.4 ± 2 ,5  
4  ± 0 . 2

М асса , г 1 1 .6 ±  10%
37 Торцевой ключ SW3/SW5
Г а б ар и тн ы е  р азм ер ы :
- Д л и н а , мм
- З в е зд ч а т а я  о т в е р т к а  (S W ). мм
- З в езд ч атая  о т в е р т к а  (S W ), мм

1 2 0 ± 5  
3 ± 0 .1  
5 ± 0 .1

М ас са , г 2 8 .8  ±  10%
38 Троакар
Г а б ар и тн ы е  р азм ер ы :
- Д л и н а , мм
- Д и а м етр , м м

1 5 0 ±  1,5 
3 .2  ± 0 .2 5

М асса , г 1 0 ,8 ±  10%
39 Универсальный гаечный ключ с Т-образной ручкой
Г а б ар и тн ы е  р азм ер ы :
- Д л и н а , мм
- З в езд ч атая  о тв ер тк а , мм

24 8  ± 2 .5  
6 .5  ± 0 ,1 5

М асса , г 1 9 6 .6 ±  10%
40 Устройство добивания с фиксацией на ручку нанравителя штифта
Г а б ар и тн ы е  р азм ер ы :
- З в езд ч атая  о т в е р т к а , м м
- Н о м и н а л ь н ы й  д и а м е т р  резьб ы

1 1 ± 0 .1 5  
М 8х1

М ас са , г 1 7 5 .6 ±  10%
41 Устройство ручного введения
Г а б ар и тн ы е  р азм ер ы :
- Д л и н а  1, мм
- Д л и н а  2. мм
- Д и а м е т р , м м

149.5 ± 2 ,5  
9 0  ± 0 .1 5  
8 .2 ± 0 .1 5

М ас с а , г 399 ,3  ±  10%
42 Щелевой молоток
Г а б ар и тн ы е  р азм ер ы :
- Д л и н а , мм
- Д и а м е т р , м м

6 0  ± 3  
40  ± 2

М ас са , г 642.1 ±  10%
43 Экстрактор Д .1Я  стержня
Г а б ар и тн ы е  р азм ер ы :
- З в езд ч атая  о тв е р тк а , мм
- Н о м и н а л ь н ы й  д и а м е т р  резьб ы

1 I ± 0 .1 5  
М 8х1

М асса , г 1 2 6 .3 ±  10%
Лоток для инструментов

Г а б а р и т н ы е  р азм ер ы  (Д х Ш х В ), м м 5 1 2 x 2 6 9 x 5 7  ± 5
М ас са , кг 0 .7  ±  10%

Лоток для инструментов (контейнер)
Г а б ар и тн ы е  р азм ер ы  (Д х Ш х В ), мм 5 3 3 x 2 8 9 x 1 0 2 .5  ±  10
М ас са , кг 5 .73  ±  10%

П о в е р х н о с т ь П о в е р х н о с т ь  и н с т р у м е н т о в  н е  д о л ж н а  
и м еть  о стр ы х  к р аев , м е т а л л и ч е с к о й



стр у ж к и  и /и л и  н е р о в н о с т е й  [1ри о см о тр е  
н е в о о р у ж е н н ы м  гл азо м

К о р р о зи й н а я  сто й к о с ть И зд е л и е  не д о л ж н о  и м е т ь  н и к ак и х  
п р и зн ак о в  ко р р о зи и

5 Набор инструментов для рнмерования
1 Гибкий ример

Г а б а р и т н ы е  р азм ер ы :
- Д л и н а , мм
- Г л у б и н а , мм

4 8 0  ±  10
3,8  ± 0 ,2 5

М ас с а , г 133 ,6  ±  10%
2 Головка гибкого римера 08,5

Г а б а р и т н ы е  р азм ер ы :
- Д л и н а , мм
- Д и а м е т р , м м

30  ± 2  
8.5 ±  0 ,25

М ас са , г 7 ±  10%
3 Головка гибкого римера 0 9
Г а б а р и т н ы е  р азм ер ы :
- Д л и н а , мм
- Д и а м е т р , мм

30  ± 2  
9 ±  0 .25

М ас са , г 8 ,5  ±  10%
4 Головка гибкого римера 09.5
Г а б ар и тн ы е  р азм ер ы :
- Д л и н а , м м
- Д и а м е т р , мм

30  ± 2  
9,5 ±  0 ,25

М ас са , г 9 ,2  ±  10%
5 Головка гибкого римера 010

Г а б а р и т н ы е  р азм ер ы :
- Д л и н а , мм
- Д и а м е т р , мм

30  ± 2  
10 ± 0 ,2 5

М ас с а , г 10 ±  10%
6 Головка гибкого римера 010.5

Г а б а р и т н ы е  р азм ер ы :
- Д ;гина. м м
- Д и а м е т р , мм

30  ± 2  
10,5 ± 0 ,2 5

М ас са , г 10,7  ±  10%
7 Головка гибкого римера 011

Г а б а р и т н ы е  р азм ер ы ;
- Д л и н а , м м
- Д и а м е т р , мм

30  ± 2  
11 ±  0 .25

М ас са , г 11,5 ±  10%
8 Головка гибкого римера 011.5

Г а б а р и т н ы е  р азм ер ы :
- Д л и н а , м м
- Д и а м е т р , мм

30  ± 2  
11.5 ± 0 ,2 5

М ас са , г 1 2 ,2 ±  10%
9 Головка гибкого римера 012

Г а б а р и т н ы е  р азм ер ы :
- Д л и н а , м м
- Д и а м е т р , мм

30  ± 2  
12 ± 0 ,2 5

М асса , г 13 ±  10%
10 Головка гибкого римера 012.5



Г а б а р и т н ы е  р азм ер ы :
- Д л и н а , мм
- Д и а м е т р , м м

30  ± 2  
12.5 ± 0 .2 5

М асса , г 13,7 ±  10%
11 Г о л о в к а  г и б к о г о  р и м е р а  0 1 3
Г а б а р и т н ы е  р азм ер ы ;
- Д л и н а , м м
- Д и а м етр , мм

30 ± 2  
13 ± 0 .2 5

М асса , г 14,4  ±  10%
12 Г о .ю в к а  г и б к о г о  р и м е р а  0 1 3 .5
Г а б ар и тн ы е  р азм ер ы :
- Д л и н а , мм
- Д и а м е т р , м м

30  ± 2  
13,5 ± 0 ,2 5

М асса , г 15,1 ±  10%
13 Н а п р а в л я ю щ а я  с  ш а р о в о й  г о л о в к о й  0 2 ,5 x 1 2 0 0
Г а б ар и тн ы е  р азм ер ы :
- Д л и н а , мм
- Д и а м етр , м м

1 2 0 0 ±  50 
2 ,5  ± 0 ,2 5

М асса, г 1 1 3 ,5 ±  10%
14 Н а п р а в л я ю щ а я  с  ш а р о в о й  г о л о в к о й  0 2 ,5 x 6 8 0
Г а б ар и тн ы е  р азм ер ы :
- Д л и н а , м м
- Д и а м е т р , м м

68 0  ±  15 
2 .5  ±  0 .25

М асса , г 35 ±  10%
15 С т е р ж е н ь  д л я  у д а л е н и я  с Т -о б р а з н о й  р у к о я т к о й
Г а б ар и тн ы е  р азм ер ы :
- Д л и н а  р у ч ки , мм
- Д л и н а , мм

90  ± 3  
4 7 0  ±  ! 0

М ас са , г 175 ,9  ±  10%
16 Э к с т р а к т о р  п р о в о д н и к а
Г а б а р и т н ы е  р азм ер ы :
- Д и а м е т р  1. мм
- Д и а м е т р  2 , м м

2 - 4  
5 ± 0 .5

М ас са , г 4 0 3 ,9  ±  10%
Л о т о к  д л я  и н с т р у м е н т о в  ( к о н т е й н е р )

Г а б ар и тн ы е  р азм ер ы  (Д х Ш х В ), мм 5 4 0 x 1 5 5 x 6 5 ±  10
М асса , кг 1.58 ±  10%

П о в ер х н о сть П о в е р х н о с т ь  и н с т р у м е н т о в  не д о л ж н а  
и м еть  о стр ы х  к р аев , м е т а л л и ч е с к о й  
с т р у ж к и  и /и л и  н е р о в н о с т е й  п ри  о с м о т р е  
н е в о о р у ж е н н ы м  гл азо м

К о р р о зи й н а я  сто й к о с ть И зд ел и е  не д о л ж н о  и м еть  н и к ак и х  
п р и зн а к о в  ко р р о зи и

6 Н а б о р  и н с т р у м е н т о в  д л я  м и н и  п л а с т и н
1 Б ы с т р о р а з ъ ё м н а я  п р я м а я  р у ч к а

Г а б ар и тн ы е  р азм ер ы :
- Д л и н а , мм
- Д и а м е т р , м м
- Т о л щ и н а  за ж и м н о й  части  н ак о н еч н и к а , м м

79 ± 2  
4 .5  ± 0 ,1 5  
3 .5 ± 0 ,1 5

М асса , г 76  ±  10%



Втулка сверла 01.1
Г а б а р и т н ы е  р азм ер ы : 
- Д и а м е т р , м м U  ± 0 .2 5
М ас са , г 2 .9  ±  10%
3 Втулка сверла 01.5
Г а б ар и тн ы е  р азм ер ы : 
- Д и а м е т р , м м 1.5 ± 0 ,2 5
М ас са , г 2 .6  ±  10%
4 Втулка сверла 01.5 (двойная)
1 'аб ар и тн ы е р азм ер ы :
- Д и а м е т р , м м
- Д и а м е т р , м м

1.5 ± 0 ,2 5  
1.1 ± 0 ,2 5

М асса , г 21 ±  10%
5 Втулка сверла 01.8

Г а б а р и т н ы е  разм ер ы : 
- Д и а м е т р , м м 1,8 ± 0 .2 5
М ас са , г 1 3 .8 ±  10%
6 Втулка сверла 02.0

Г а б а р и т н ы е  р азм ер ы :
- Д и а м е т р , мм
- Д и а м е т р , м м

2 .0  ± 0 ,2 5  
1.5 ± 0 .2 5

М ас са , г 2 1 ,9 ±  10%
7 Глубиномер 01.0

Г а б а р и т н ы е  р азм ер ы :
- Д л и н а , мм
- Д и а м е т р , мм
- Д и а п а зо н  и зм ер е н и я , м м

136,5 ± 5  
1.0 ±  0,1 

0 - 4 0  ± 0 ,2 5
М асса, г 4 4 ,4  ±  10%
8 Глубиномер 01.5
Г а б ар и тн ы е  р азм ер ы :
- Д л и н а , мм
- Д и а м е т р , мм
- Д и а п а зо н  и зм ер е н и я , мм

136,5  ± 5  
1 .5 ± 0 .1  

0 - 4 0  ± 0 .2 5
М асса , г 4 4 .4  ±  10%
9 Загибатель пластин

Г а б а р и т н ы е  р азм ер ы :
- Д л и н а , мм
- Д и а м е т р , м м

79  ± 2  
4 ± 0 .2 5

М ас са , г 7 ,3  ±  10%
10 Зенкер
Г а б а р и т н ы е  р азм ер ы :
- Э ф ф е к т и в н ы й  д и а п а зо н  заж и м а  (В ), мм
- Д и а м е т р , мм
- Д и а м е т р  в н у тр е н н и й , м м

3.5  ±  0 ,2
4 .5  ± 0 .2  
1,0 ± 0 ,5

М ас са , г 4.1 ±  10%
1 1 1 Крючок острый
Г а б ар и тн ы е  р азм ер ы :
- Д л и н а , мм
- Д и а м етр , мм

1 5 5 ± 5  
4 ± 0 .5

М асса , г 1 9 .5 ±  10%
12 Кусачки



1 'аб ар и тн ы е  р азм ер ы :
- Ш и р и н а , мм 1 3 ± 2
- Э ф ф е к ти в н ы й  д и а п а зо н  заж и м а  (В ), м м 0 . 8 ' - 2 . 5 ± 0 , 2 5
М асса , г 309 .3  ±  10%
13 Метчик
Г а б ар и тн ы е  р азм ер ы :
- Э ф ф е к т и в н ы й  д и а п а зо н  заж и м а  (В ), мм 3.5  ± 0 . 2
- Д и а м е т р , мм 4 ,5  ±  0 ,2
- Д и а м е т р  н ак о н е ч н и к а , мм 1 .5 ± 0 ,1
М ас са , г 3 .3  ±  10%
14 Наконечник отвертки Phillips
Г а б ар и тн ы е  р азм ер ы :
- Т о л щ и н а  (В  1). м м 3.5  ±  0 ,2
- Т о л щ и н а  гр ан и  н ак о н еч н и к а  (В 2 ). мм 0,5  ± 0 .1
- Д и а м етр , мм 4,5  ±  0 ,2
М асса , г 7 .4  ±  10%
15 Наконечник отвертки звездчатой
Г а б ар и тн ы е  р азм ер ы :
- Т о л щ и н а , мм 3.5  ± 0 ,2
- Д и а м е т р , мм 4 .5  ± 0 . 2
- Д и а м е т р  н ак о н е ч н и к а , мм 1.8 ± 0 , 2
М асса , г 8 ,2  ±  10%
16 Ограничитель вращающего момента 0.3Nin
Г а б а р и т н ы е  р азм ер ы :
- Д и а м е т р , мм 4 .5 ± 0 ,1 5
- Д и а м е т р  в ал а , мм 4 .5  ± 0 . 2
- В х о д н ая  т о л щ и н а  за ж и м н о й  ч асти  (В 1 ). м м 3 .5 ± 0 ,1 5
- Т о л щ и н а  за ж и м н о й  части  (В 2 ). мм 3,5  ± 0 .2
М ас са , г 69  ±  10%
17 Ограничитель вращающего момента 0.4Nin
Г а б а р и т н ы е  р азм ер ы :
- Д и а м е т р , мм 4,5  ± 0 .1 5
- Д и а м е т р  в ал а , мм 4 ,5  ±  0 ,2
- В х о д н ая  т о л щ и н а  заж и м н о й  ч асти  (В 1 ). м м 3.5 ± 0 .1 5
- Т о л щ и н а  за ж и м н о й  части  (В 2 ), мм 3.5  ± 0 .2
М асса , г 65 .5  ±  10%
18 Ограничитель вращающего момента 0.6Nm
Г а б ар и тн ы е  р азм ер ы :
- Д и а м е т р , мм 4.5  ± 0 .1 5
- Д и а м е т р  в ал а , мм 4,5  ±  0 ,2
- В х о д н ая  т о л щ и н а  заж и м н о й  ч асти  (В  1). мм 3 ,5 ± 0 .1 5
- Т о л щ и н а  за ж и м н о й  части  (В 2 ), мм 3,5  ± 0 .2
М асса , г 6 4 ,9  ±  10%
19 Отвертка Phillips (короткая)
Г а б а р и т н ы е  р азм ер ы :
- Т о л щ и н а , мм 3,5  ± 0 ,2
- Д и а м е т р , мм 4 ,5  ±  0 ,2
- Д и а м е т р  н ак о н е ч н и к а , мм 1.8 ± 0 ,2
М ас са , г 4 .6  ±  10%
20 Отвертка звездчатая
Г а б ар и тн ы е  р азм ер ы :



- Т о л щ и н а , мм 3,5 ±  0 .2
- Д и а м етр , мм 4.5 ±  0,2
- Д и а м е т р , м м 2 .4  ±  0,2
М асса , г 4.1 ±  10%
21 О твертка звездчатая (длинная)
Г а б а р и т н ы е  р азм ер ы :
- Д л и н а , мм 95 ± 0 . 5
- Д и а м е т р , мм 4.5  ±  0.2
- Э ф ф е к т и в н ы й  д и а п а зо н  за ж и м а  (В ), м м 3.5 ±  0,2
М ас са , г 8 ,2  ±  10%
22 Отвертка звездчатая (короткая)
Г а б ар и тн ы е  р азм ер ы :
- Д л и н а , м м 55 ± 0 - 5
- Д и а м е т р , мм 4 ,5  ± 0 , 2
- Э ф ф е к т и в н ы й  д и а п а зо н  заж и м а  (В ), мм 3.5 ± 0 . 2
М асса, г 4 .4  ±  10%
23 Отвертка звездчатая Phillips (длинная)
Г а б а р и т н ы е  р азм ер ы :
- Т о л щ и н а , мм 3.5 ± 0 , 2
- Д и а м е т р , мм 4.5  ±  0,2
- Д и а м е т р , мм 2 ,4  ±  0 ,2
М асса , г 7.2 ±  10%
24 Плоскогубцы
Г а б а р и т н ы е  р азм ер ы :
- В ы с о та , м м 7 ± 0 , 3
- Д л и н а , мм 171 ± 5
- Д и а п а зо н , м м 0 -  1 0 ± 0 . 2 5
М ас са , г 113.1 ±  10%
25 Прямая ручка с быстроразъёмным соединением
Г а б ар и тн ы е  разм ер ы :
- В х о д н ая  т о л щ и н а  за ж и м н о й  ч асти , мм 3 . 5 ± 0 . 1 5
- Д и а м е т р , мм 4,5  ±  0 .15
М асса , г 53.5  ±  10%
26 Распатор (большой)
Г а б а р и т н ы е  р азм ер ы :
- Ш и р и н а  (В ), мм 5 ,0  ± 0 ,1
- Д и а м е т р  го л о в к и  (R ), мм 2,5 ± 0 .1
- Д и а м е т р , мм 6,5 ± 0 ,1
М асса , г 1 6 , 3 ±  10%
27 Распатор (малый)
Г а б а р и т н ы е  р азм ер ы :
- Ш и р и н а  (В ), мм 3.0  ± 0 ,1
- Д и а м е т р  го л о в к и  (R ), мм 1 , 5 ± 0 , 1
- Д и а м етр , мм 6.5 ± 0 ,1
М асса , г 1 6 .4 ±  10%
28 Ренизиционные щипцы с зазубренным зажимом
Г а б а р и т н ы е  р азм ер ы :
- Э ф ф е к т и в н ы й  д и а п а зо н  заж и м а , мм I ' - 12 ± 0 , 2 5

М ас са , г 6 0 ,4  ±  10%
29 Репозиционные щипцы с оливой на конце
Г а б а р и т н ы е  р азм ер ы :



- Э ф ф е к ти в н ы й  д и а п а зо н  заж и м а , мм 6 - 1 2  ± 0 .2 5
М асса, г 62,1 ±  10%
30 Ретрактор большой)
I аб а р и т н ы е  р азм ер ы :
- Ш и р и н а , мм 1 5 ± 2
- Т о л щ и н а , мм 2 ± 0 , 1
М асса , г 2 7 .8  ±  10%
31 Ретрактор (малый)
Г а б а р и т н ы е  р азм ер ы :
- Ш и р и н а , м м 6 ± 0 ,2
- Т о л щ и н а , мм 2 ± 0 , 1
М асса, г 2 2 .9  ±  10%
32 Сверло 01.1
Г а б ар и тн ы е  р азм ер ы :
- Д и а м е т р , м м 3.5  ± 0 .1
- Д и а м е т р  с в ер л а , мм 1.1 ± 0 ,2 5
М асса , г 1.1 ±  10%
33 Сверло 01.5
Г а б ар и тн ы е  р азм ер ы :
- Т о л щ и н а , мм 3.5  ±  0 .2
- Д и а м етр , мм 4 .5  ±  0 .2
- Д и а м е т р  с в ер л а , мм 1,5 ±  0 , 15
М асса, г 3 .3  ±  10%
34 Сверло 01.8
Г аб ар и тн ы е  р азм ер ы :
- Т о л щ и н а , м м 3.5  ± 0 . 2
- Д и а м е т р , мм 4 .5  ±  0 .2
- Д и а м е т р  с в ер л а , мм 1 ,8 ± 0 ,1 5
М асса , г 3 ,9  ±  10%
35 Универсальный направитель сверла
Г а б ар и тн ы е  р азм ер ы :
- Д и а м е т р , м м 2 .4  ± 0 ,2 5
- Д и а м е т р , мм 1.8 ± 0 ,2 5
М асса , г 2 1 .4  ±  10%

Лоток для имплантов
Г а б ар и тн ы е  р азм ер ы  (Д х Ш х В ), мм 2 0 9 x 6 8 .5 x 8 9  ±  10
М ас са , кг 0 ,5 9  ±  10%

Лоток для инструментов
Г а б ар и тн ы е  р азм ер ы  (Д х Ш х В ), мм 1 3 5 x 4 2 x 1 2 .3  ± 5
М асса , кг 0 .3  ±  10%

Лоток для инструментов
Г а б ар и тн ы е  р азм ер ы  (Д х Ш х В ), мм 2 1 0 х 1 1 0 х 3 0 ± 5
М асса, кг 0 ,4  ±  10%

Специальный лоток для инструментов
1 'абар и тн ы е р азм ер ы  (Д х Ш х В ). мм 2 8 0 х 1 4 2 х 3 8 ±  10
М асса , кг 0 ,7 2  ±  10%

Лоток для инструментов (контейнер)
1'а б а р и т н ы е  р азм ер ы  (Д х Ш х В ), м м 4 2 2 x 2 2 7 x 7 8 ±  10

М асса, кг 2 .4 2  ±  10%



П о в е р х н о с т ь П о в е р х н о с т ь  и н с т р у м е н т о в  не д о л ж н а  
и м еть  о с т р ы х  к р а е в , м е т а л л и ч е с к о й  
стр у ж к и  и /и л и  н е р о в н о с т е й  п ри  о см о тр е  
н ев о о р у ж ен н ы м  гл азо м

К о р р о зи й н а я  сто й к о с ть И зд ел и е  не д о л ж н о  и м еть  н и к ак и х  
п р и зн а к о в  ко р р о зи и

7 Набор инструментов на малые фрагменты
Т-образная ручка с быстроразъёмным соединением

Г а б ар и тн ы е  р азм ер ы :
- Д л и н а , мм
- Д и а м е т р , мм
- В х о д н ая  т о л щ и н а  заж и м н о й  ч асти , мм

90  ± 0 .1 5  
4 .5 ± 0 .1 5  
3 .5  ± 0 .1 5

М асса , г 8 3 ,9  ±  10%
2 Глубиномер

1 'аб ар и тн ы е  р азм ер ы :
- Д л и н а , мм
- Д и а п а зо н  и зм ер е н и я , мм

180 ± 5  
6 - 6 0  ± 0 .2 5

М асса , г 6 7 ,8  ±  10%
3 Двойная втулка сверла 02 .5/03.5
Г а б а р и т н ы е  р азм ер ы :
- Д и а м е т р , м м
- Д и а м е т р , мм

2 .5  ± 0 , 2
3 .5  ± 0 . 2

М асса , г 2 5 .5  ±  10%
4 Загибатель пластин, .тсвый
Г а б ар и тн ы е  р азм ер ы :
- Д л и н а , мм
- В ы с о та , мм

190 ± 2  
1 9 ± 0 .5

М асса , г 1 5 6 .7 ±  10%
5 Загибатель п.тастин, правый

1 'аб ар и тн ы е  р азм ер ы :
- Д л и н а , мм
- В ы со та , мм

190 ± 2  
19 ± 0 .5

М асса , г 1 5 8 .8 ±  10%
6 Загибатель спицы Киршнера
1 'аб ар и тн ы е р азм ер ы :
- Д и а м е т р , м м
- Д и а м е т р , м м

2 ,6  ±  0 .2  
1.8 ± 0 .2

М асса , г 4 2 ,2  ±  10%
7 Зенкер

1 'аб ар и тн ы е р азм ер ы :
- Т о л щ и н а , мм
- Д и а м етр , м м
- Д и а м е т р  н ак о н е ч н и к а , мм

3 .5  ± 0 .2
4 .5  ±  0 ,2

6 .5  ± 0 ,1 5
М асса , г 12.8 ±  10%
8 Метчик для винта губчатой кости 04.0

Г а б ар и тн ы е  р азм ер ы :
- Т о л щ и н а , мм
- Д и а м е т р , м м
- Д и а м е т р  н а к о н е ч н и к а , мм

3.5  ±  0 .2
4 .5  ± 0 ,2

3.5  ± 0 ,2 5
М асса , г 5 .5  ±  10%
9 1 Метчик для кортикального винта 03.5



1 'аб ар и ти ы е  р азм ер ы :
- Д л и н а , мм
- Т о л щ и н а , м м
- Д и а м е т р , мм
- Д и а м е т р  н ак о н е ч н и к а , мм

1 1 0 ± 5
3 .5  ± 0 ,2
4 .5  ±  0 ,2
3 .5  ±  0,3

М асса , г 6 .7  ±  10%
10 Наконечник отвертки гексога.1 ыюй SW2.5
Г а б ар и тн ы е  р азм ер ы :
- Т о л щ и н а , м м
- Д и а м е т р , мм
- З в езд ч атая  о т в е р т к а  (S W ). мм

3.5  ± 0 ,2
4 .5  ±  0 ,2

2 .5  ±  0 .05
М асса , г 1 2 ,4 ±  10%
П Наконечник отвертки звездчатой
Г а б ар и тн ы е  разм ер ы :
- Т о л щ и н а , мм
- Д и а м е т р , мм
- Д и а м е т р  н ак о н еч н и к а , мм

3.5  ± 0 .2
4 .5  ±  0 .2  

3 ,3  ±  0 ,25
М ас са , г 1 3 .2 ±  10%
12 Направитель сверла 02.5/03.5
1 'аб ар и тн ы е р азм ер ы : 
- Д и а м е т р , м м 2 ,5  ±  0 .2
М асса , г 6 0 .4  ±  10%
13 Ограничитель вращающего момента 1.5N
Г а б а р и т н ы е  р азм ер ы :
- Д л и н а , м м
- Д и а м е т р , мм

2 2 0  ± 5  
3,3 ± 0 ,1 5

М ас са , г 2 2 2 .6  ±  10%
14 Отве|[)тка
Г а б а р и т н ы е  р азм ер ы :
- Д л и н а , мм
- Д и а м е т р , м м

2 0 0  ±  5 
3 ,3 ± 0 ,1 5

М асса , г 6 7 ,9  ±  10%
15 Резьбовая втулка сверла 02.8
Г а б ар и тн ы е  р азм ер ы :
- Д и а м е т р  в н у тр е н н и й , мм
- Д и а м е т р , мм

2 .8  ± 0 .1 5  
6 ± 0 , 6

М асса , г 1 1 ,7 ±  10%
16 Сверло 02.5
Г а б ар и тн ы е  р азм ер ы :
- Т о л щ и н а , мм
- Д и а м е т р , мм
- Д и а м е т р  с в ер л а , мм

3.5  ± 0 .2
4 .5  ± 0 .2
2 .5  ± 0 ,1

М ас са , г 5 .4  ±  10%
17 Сверло 02.8
Г а б а р и т н ы е  р азм ер ы :
- Т о л щ и н а , мм
- Д и а м е т р , мм
- Д и а м е т р  с в ер л а , м м

3 .5  ± 0 ,2
4 .5  ±  0 ,2  
2 .8  ± 0 ,1

М ас са , г 7 .9  ±  10%

18 Сверло 03.5
1 'аб ар и тн ы е р азм ер ы : I



- Т о л щ и н а , мм 3 .5  ±  0 ,2
- Д и а м етр , мм 4.5  ±  0 ,2
- Д и а м е т р  с в ер л а , мм 3.5  ± 0 ,1
М ас са , г 6 ,9  ±  10%
19 У д л и н е н н а я  в т у л к а  с в е р л а  0 2 .8
Г а б ар и тн ы е  р азм ер ы :
- Д л и н а , м м 90  ± 2
- Д и а м етр , м м 5,3 ± 0 .2 5
- Д и а м е т р  в н у т р е н н и й , мм 2 .8  ± 0 ,2 5
М ас са , г 1 5 ,5 ±  10%
20 У д л и н е н н о е с в е р л о  0 2 .8
Г а б ар и тн ы е  р азм ер ы :
- Д л и н а , мм 1 8 5 ± 2
- Д и а м е т р , м м 4 ,5  ± 0 , 2
- Д и а м е т р  с в е р л а , мм 2 .8  ± 0 ,1
- Т о л щ и н а , мм 3.5  ±  0 ,2
М асса , г 9 ±  10%
21 У н и в е р с а л ь н ы й  п а п р а в и т е л ь  с в е р л а  11 0 2 . 5 / 0 3 .5
Г а б ар и тн ы е  р азм ер ы :
- Д и а м е т р , м м 3,5  ± 0 .3
- Д и а м е т р , м м 2.5  ± 0 . 2
М ас са , г 30 ,5  ±  10%
22 У с т р о й с т в о  д л я  у д а л е н и я  в и н т о в
Г а б ар и тн ы е  р азм ер ы :
- Д и а м е т р , м м 4.5  ±  0 .2
- Т о л щ и н а , мм 3.5  ±  0 .2
М ас са , г 8 .9  ±  10%
23 Ш а б л о н  д л я  и з г и б а н и я  п л а с т и н ,  б о л ь ш о й
Г а б а р и т н ы е  р азм ер ы :
- Д л и н а , мм 1 1 4 ± 5
- Т о л щ и н а , м м 1 ±  0 .25
- Ш и р и н а , м м Ю ±  1
М асса , г 2 ,7  ±  10%
24 Ш а б л о н  д л я  и з г и б а н и я  п л а с т и н ,  м а л е н ь к и й
Г а б ар и тн ы е  р азм ер ы :
- Д л и н а , мм 87  ± 5
- Т о л щ и н а , м м 1 ± 0 .2 5
- UJnpHJEa. мм 1 0 ±  1
М асса , г 2.1 ±  10%
25 Ш е с т и г р а н н а я  о т в е р т к а  с д е р ж а т е л е м  в т у л к и  S W 2 .5
Г а б ар и тн ы е  р азм ер ы :
- Д л и н а , мм 20 0  ± 5
- З в езд ч атая  о т в е р т к а  (S W ). мм 2 ,5  ± 0 ,0 5
М ас са , г 72.1 ±  10%

Л о т о к  д л я  в и н т о в
Г а б ар и тн ы е  р азм ер ы  (Д х Ш х В ). мм 2 2 4 x 2 0 5 x 3 7 ±  10
М асса , кг 0 .6 8  ±  10%

Лоток для инструментов
Г а б ар и тн ы е  р а зм е р ы  (Д х Ш х В ), мм 2 1 1 х 2 2 0 х 1 7 ±  10
М ас са , кг 0 ,4  ±  10%

Лоток для инструментов (контейнер)



1 'аб ар и тн ы е р азм ер ы  (Д х Ш х В ), мм 4 1 6 х 2 2 1 х 7 6 ±  10
М асса , кг 2 ,4 3  ±  10%

П о в ер х н о сть П о в е р х н о с т ь  и н с т р у м е н т о в  н е  д о л ж н а
и м е т ь  о с т р ы х  кр аев , м е т а л л и ч е с к о й
с тр у ж к и  и /и л и  н е р о в н о с т е й  при  о с м о т р е  
н е в о о р у ж е н н ы м  гл азо м

К о р р о зи й н а я  сто й к о с ть И зд е л и е  не д о л ж н о  и м еть  н и к а к и х
п р и зн а к о в  к о р р о зи и

8 Н а б о р  и н с т р у м е н т о в  б а з о в ы й  н а  м а л ы е  ф р а г м е н т ы
1 Т - о б р а з н а я  р у ч к а  с б ы с т р о р а з ъ ё м н ы м  с о е д и н е н и е м

Г а б ар и тн ы е  р азм ер ы : 
- Д л и н а , мм 9 0 ± 0 .1 5
- Д и а м е т р , мм 4 .5 ± 0 .1 5
- В х о д н ая  т о л щ и н а  заж и м н о й  ч асти , мм 3 ,5 ± 0 ,1 5
М ас са , г 8 3 .9  ±  10%
2 Г л у б и н о м е р

Г а б а р и т н ы е  р азм ер ы : 
- Д л и н а , м м 180 ± 5
- Д и а п а зо н  и зм ер е н и я , мм 6 - 6 0  ± 0 .2 5
М асса , г 6 7 ,8  ±  10%
3 З а г и б а т с л ь  п л а с т и н ,  л е в ы й
Г а б ар и тн ы е  р азм ер ы : 
- Д л и н а , м м 1 9 0 ± 2
- В ы с о та , мм 1 9 ± 0 .5
М ас са , г 1 5 6 .7 ±  10%
4 З а г и б а т е л ь  п л а с т и н ,  п р а в ы й

Габарит?ты е р азм ер ы : 
- Д л и н а , мм 190 ± 2
- В ы с о та , м м 19 ± 0 ,5
М ас са , г 1 5 8 .8 ±  10%
5 М е т ч и к  д л я  к о р т и к а л ь н о г о  в и н т а  0 3 .5

Г а б ар и тн ы е  р азм ер ы : 
- Д л и н а , мм 1 1 0 ± 5
- Т о л щ и н а , м м 3 ,5  ± 0 .2
- Д и а м е т р , мм 4 ,5  ± 0 .2
- Д и а м е т р  н ак о н е ч н и к а , мм 3,5 ± 0 ,3
М ас са , г 6 .7  ±  10%
6 Н а к о н е ч н и к  о т в е р т к и  з в е з д ч а т о й

Г а б ар и тн ы е  р азм ер ы : 
- Т о л щ и н а , м м 3,5  ±  0 ,2
- Д и а м е т р , мм
- Д и а м е т р  н ак о н е ч н и к а , мм

4 .5  ±  0 ,2  
3 ,3  ±  0 ,25

М ас с а , г 1 3 .2 ±  10%
7 О г р а н и ч и т е л ь  в р а щ а ю щ е г о  м о м е н т а  1 .5N

Г а б ар и тн ы е  р азм ер ы : 
- Д л и н а , мм 2 2 0  ± 5
- Д и а м е т р , м м 3 ,3 ± 0 ,1 5
М ас са , г 2 2 2 ,6  ±  10%
8 Р е з ь б о в а я  в т у л к а  с в е р л а  0 2 .8

Г а б ар и тн ы е  р азм ер ы :



- Д и а м е т р  в н у тр е н н и й , мм
- Д и а м е т р , м м

2 , 8 ± 0 . ! 5  
6 ± 0 .6

М ас са , г 11,7 ±  10%
9 Сверло 02.5

Г а б а р и т н ы е  р азм ер ы ;
- Т о л щ и н а , мм
- Д и а м е т р , мм
- Д и а м е т р  с в е р л а , мм

3 .5  ± 0 , 2
4 .5  ±  0 .2
2 .5  ± 0 ,1

М асса , г 5 .4  ±  10%
10 Сверло 02.8
Г 'аб ар и тн ы е р азм ер ы :
- Т о л щ и н а , мм
- Д и а м е т р , м м
- Д и а м е т р  с в ер л а , мм

3.5  ± 0 ,2
4 .5  ±  0 .2  
2 ,8  ± 0 ,1

М ас са , г 7 .9  ±  10%
11 Универсальный направитель сверла 11 02 .5/03.5
Г а б ар и тн ы е  р азм ер ы :
- Д и а м е т р , м м
- Д и а м е т р , мм

3 .5  ± 0 .3
2 .5  ±  0 ,2

М асса, г 30-5 ±  10%
12 Ш естигранная отвертка с держателем втулки SW2.5
Г а б а р и т н ы е  р азм ер ы :
- Д л и н а , мм
- З в е зд ч а т а я  о т в е р т к а  (S W ). мм

20 0  ± 5  
2 ,5  ±  0 ,05

М ас са , г 72,1 ±  10%
Лоток для инструментов (контейнер)

Г а б а р и т н ы е  р азм ер ы  (Д х Ш х В ), м м 3 0 0 x 1 4 0 x 6 5 ±  10
М асса , кг 0 .9  ±  10%

I loB C pX H O C Tb П о в е р х н о с т ь  и н с т р у м е н т о в  не д о л ж н а  
и м еть  о с т р ы х  к р а е в , м е тал л и ч еск о й  
с тр у ж к и  и /и л и  н е р о в н о с т е й  при  о с м о т р е  
н е в о о р у ж е н н ы м  гл азо м

К о р р о зи й н а я  сто й к о с ть И зд ел и е  не д о л ж н о  и м е т ь  н и к ак и х  
п р и зн а к о в  ко р р о зи и

9 Набор инструментов на большие фрагменты
1 Т-образная ручка с быстроразъёмным соединением

1 'аб ар и тн ы е р азм ер ы :
- Д л и н а , м м
- Д и а м е т р , мм
- В х о д н ая  т о л щ и н а  заж и м н о й  ч асти , мм

9 0 ± 0 ,1 5
4 .5  ± 0 ,1 5
3 .5  ± 0 ,1 5

М асса , г 8 3 .9  ±  10%
2 Глубиномер

1 'аб ар и тн ы е р азм ер ы :
- Д л и н а , мм
- Д и а п а зо н  и зм ер е н и я , мм

2 6 0  ± 5
2 0 -  100 ± 0 .2 5

М асса , г 9 0 .4  ±  10%
3 Двойной направитель сверла 03.2

1 'аб ар и тн ы е  р азм ер ы : 
- Д и а м е т р , м м 3 .2  ± 0 .2 5
М ас са , г 7 3 ,5  ±  10%



Держатель втулки 06.3
Г а б а р и т н ы е  р а  ш е р ы :
- Д и а м е т р ,  мм II  ±  0.5
- Д и а м е т р  в н у т р е н н и й ,  мм 6.3 ±  0,5
М асса ,  г 66 ,3  ±  10%
5 Держатель втулки 08

Г а б а р и т н ы е  р азм ер ы :
- Д и а м е т р ,  м м 1 1 ±  0.5
- Д и а м е т р  в н у т р е н н и й ,  м м 8.0 ± 0 , 5
М асса ,  г 66.1 ±  10%
6 Загнбатель пластин

Г а б а р и т н ы е  р азм ер ы :
- Д л и н а ,  м м 2 8 5  ± 5
- Ш и р и н а ,  мм 25 ±  1
М асса ,  г 4 7 0  ±  10%
7 Зенкер

1 'аб ар и тн ы е  р а зм е р ы :
- Д л и н а ,  м м 1 8 0 ±  5
- Д и а м е т р  н а п р а в и т е л ь н о г о  кон ца , мм 3.0 ±  0,25
- Д и а м е т р  зе н к е р а ,  м м 5.0 ± 0 , 2 5
М асса ,  г 1 1 9 .8 ±  10%
8 Канюлированная втулка сверла 05.8
1 'абари тн ы е  р азм ер ы :
- Д л и н а ,  мм 85 ± 2
- Д и а м е т р ,  м м 5.8 ± 0 , 2 5
М а с с а ,  г 27.1 ±  10%
9 Канюлнрованиое сверло 05.8

1 а б а р и т н ы е  р азм ер ы :
- Д л и н а ,  мм 2 3 0  ± 2
- Д и а м е т р ,  мм 5.8  ± 0 .1
- Д и а м е т р  в н у т р е н н и й ,  мм 2 , 5 ± 0 . 1 5
М а с с а ,  г 35 ,5  ±  10%
10 Метчик для губчатой кости 06.5
Г а б а р и т н ы е  р азм ер ы :
- Д л и н а ,  мм 195 ± 0 . 2
- Д л и н а  р е зь б ы ,  м м 26  ±  0.2
- Т о л щ и н а ,  мм 3,5 ± 0 , 2
- Д и а м е т р ,  мм 4.5  ±  0.2
- Д и а м е т р  н а к о н е ч н и к а ,  мм 6.5 ±  0,25
М а с с а ,  г 2 1 . 8 ±  10%
11 Метчик для кортикальных винтов 04.5
Г а б а р и т н ы е  р а зм е р ы :
- Д л и н а ,  мм 130 ± 0 , 2
- Д л и н а  р е зь б ы ,  мм 70 ± 0 . 2
- Т о л щ и н а ,  мм 3.5 ± 0 , 2
- Д и а м е т р ,  м м 4.5  ± 0 . 2
- Д и а м е т р  н а к о н е ч н и к а ,  мм 4.5  ± 0 , 2 5
М асса ,  г 1 2 ±  10%
12 Наконечник отвертки звездчатой Т25
Г а б а р и т н ы е  р азм ер ы :
- Т о л щ и н а ,  мм 3.5 ±  0,2



- Д и а м е т р ,  мм
- Д и а м е т р  н а к о н е ч н и к а ,  мм

4.5  ±  0 ,2
4 .5  ± 0 . 1 5

М асса ,  г 2 3 .9  ±  10%
13 Направитель для спицы Киршнера 02.5
Г а б а р и т н ы е  р а зм е р ы :
- Д л и н а ,  м м
- Д и а м е т р ,  м м

1 0 0 ± 2  
2.5 ±  0 ,25

М асса ,  г 20 .3  ±  10%
14 Ограничитель врашаюшего момента 4.5N
Г а б а р и т н ы е  р а зм е р ы :
- Д л и н а ,  м м
- Д и а м е т р ,  мм

2 6 6  ± 5  
4 , 5 ± 0 , 1 5

М асса ,  г 4 0 3 .5  ±  10%
15 1 Отве ртка
Г а б а р и т н ы е  р а зм е р ы :
- Д л и н а ,  мм
- З в е зд ч а т а я  о т в е р т к а  (S W ),  мм

2 4 8  ± 5  
3.5 ±  0 ,05

М а с с а ,  г 126.2 ±  10%
16 О твертка шестигранная с быстроразъёмным соединением SW3.5
Г а б а р и т н ы е  р азм ер ы :
- Т о л щ и н а ,  м м
- Д и а м е т р ,  м м
- З в е зд ч а т а я  о т в е р т к а  (S W ). мм

3.5 ± 0 . 2 0
4 .5  ± 0 . 2 0
3.5 ± 0 , 0 5

М асса ,  г 17.1 ±  10%
17 Прибор для прямого измерения
Г а б а р и т н ы е  р а зм е р ы :
- Д л и н а ,  м м
- Д и а м е т р ,  мм

1 7 5 ± 2  
2,5 ±  0 ,25

М асса ,  г 22 ,5  ±  10%
18 Резьбовая втулка сверла 04.3
Г а б а р и т н ы е  р а зм е р ы :
- Д л и н а ,  мм
- Д и а м е т р ,  м м
- Д и а м е т р  в т т р е н н и й .  мм

80  ± 2
7.2 ±  0 ,25
4 .3  ± 0 , 2 5

М а с с а ,  г 1 8 ±  10%
19 Резьбовая втулка сверла 04.3, длинная
Г а б а р и т н ы е  р а зм е р ы :
- Д л и н а ,  мм
- Д и а м е т р ,  мм
- Д и а м е т р  в н у т р е н н и й ,  мм

120 ± 2
7 .2  ±  0 .25
4 .3  ±  0 ,25

М асса ,  г 2 5 ,2  ±  10%
20 Сверло 03.2
Г а б а р и т н ы е  р а зм е р ы :
- Д л и н а ,  мм
- Д л и н а  р е зь б ы ,  мм
- Т о л щ и н а ,  мм
- Д и а м е т р ,  мм
- Д и а м е т р  с в е р л а ,  м м

147 ± 0 . 2  
4 0  ± 0 . 2
3.5 ± 0 . 2
4 .5  ±  0,2 
3 .2  ± 0 ,1

М а с с а ,  г 8 .8  ±  10%
21 Сверло 04.3
Г а б а р и т н ы е  р а зм е р ы :



- Д л и н а ,  мм 2 2 0  ±  0.2
- Д л и н а  р е зь б ы ,  м м 84 ±  0,2
- Т о л щ и н а ,  мм 3.5 ± 0 , 2
- Д и а м е т р ,  мм 4.5  ±  0.2
- Д и а м е т р  св е р л а ,  мм 4.3  ± 0 ,1
М асса ,  г 2 1 , 4 ±  10%
22 Сверло 04.5
Г а б а р и т н ы е  р азм еры :
- Д л и н а ,  м м 145 ± 0 . 2
- Д л и н а  р е зь б ы ,  мм 48  ± 0 . 2
- Г о лщ и н а .  мм 3.5 ±  0,2
- Д и а м е т р ,  м м 4.5  ±  0,2
- Д и а м е т р  св е р л а ,  м м 4.5  ± 0 .1
М асса ,  г 14.3 ±  10%
23 Синца Киршнера 02.5
Г а б а р и т н ы е  р азм ер ы :
- Д л и н а ,  мм 2 8 0  ± 2
- Д и а м е т р ,  м м 2,5 ± 0 , 1 5
М а с с а ,  г 1 0 ,5 ±  10%
24 Универсальный нанравитель сверла 04.5/3.2
Г а б а р и т н ы е  р азм ер ы :
- Д и а м е т р ,  мм 4.5  ±  0,25
- Д и а м е т р ,  мм 3,2  ± 0 , 2 5
М асса ,  г 6 2 ,6  ±  10%
25 Универсальный нанравитель сверла 06.5/3.2
Г а б а р и т н ы е  р азм ер ы :
- Д и а м е т р ,  м м 6.5 ±  0 .25
- Д и а м е т р ,  мм 3,2 ±  0,25
М асса ,  г 50 .8  ±  10%
26 Устройство для удаления винтов
Г а б а р и т н ы е  р азм ер ы :
- Т о л щ и н а ,  мм 3.5 ± 0 , 2
- Д л и н а ,  мм 80 ±  0,2
- Д и а м е т р ,  мм 4.5  ± 0 . 2
М асса ,  г 8 ,9 ±  10%
27 Шаблон для изгибания, большой
1 'аб ар и тн ы е  р азм ер ы :
- Д л и н а ,  мм 2 1 2 ± 5
- Ш и р и н а ,  мм 1 2 ±  1
- Т о л щ и н а ,  мм 1 ± 0 . 5
М асса ,  г 6 .4  ±  10%
28 Шаблон для изгибания, малый
Г а б а р и т н ы е  р азм ер ы :
- Д л и н а ,  мм 121 ± 5
- Ш и р и н а ,  мм 1 2 ±  1
- Т о л щ и н а ,  мм 1 ± 0 , 5
М а с с а ,  г 3.8 ±  10%
29 Ш естигранная отвертка SW3.5
Г а б а р и т н ы е  р азм ер ы :
- Д л и н а ,  м м 24 8  ± 5
- Д и а м е т р ,  м м 4 . 4 8 ± 0 , 1 5



М асса ,  г 1 2 7 .2 ±  10%
Лоток для винтов

Г а б а р и т н ы е  р а з м е р ы  (Д х Ш х В ) ,  м м 3 0 0 x 1 4 0 x 6 5 ±  10
М асса ,  кг U 1  ±  10%

Лоток для инструментов
Г а б а р и т н ы е  р а зм е р ы  (Д х Ш х В ) .  мм 3 7 4 x 2 0 4 x 3 5 ±  10
М асса ,  кг 2 .53  ±  10%

Лоток для инструментов (контейнер)
Г абари т  н ы е  р а зм е р ы  (Д х Ш х В ) ,  мм 3 8 8 x 2 1 8 x 8 0 ±  10
М асса ,  кг 2 ,53  ±  10%

I lOBCpXHOCTb П о в е р х н о с т ь  и н с т р у м е н т о в  не  д о л ж н а  
и м е т ь  о с т р ы х  к р аев ,  м е т а л л и ч е с к о й  
с т р у ж к и  и /и л и  н е р о в н о с т е й  п р и  о с м о т р е  
н е в о о р у ж е н н ы м  глазом

К о р р о з и й н а я  с т о й к о с т ь И з д е л и е  не  д о л ж н о  и м е т ь  н и к а к и х  
п р и з н а к о в  к о р р о з и и

10 Набор инструментов базовый па большие фрагменты
1 Т-образная ручка с быстроразъёмным соединением

Г а б а р и т н ы е  р азм ер ы :
- Д л и н а ,  мм
- Д и а м е 1 р .  м м
- В х о д н а я  т о л щ и н а  з а ж и м н о й  ч асти ,  мм

90  ± 0 . 1 5  
4 .5  ± 0 , 1 5  
3 . 5 ± 0 , 1 5

М асса ,  г 83 .9  ±  10%
2 Глубиномер

Г а б а р и т н ы е  р азм ер ы :
- Д л и н а ,  м м
- Д и а п а з о н  и зм е р е н и я ,  мм

2 6 0  ± 5
2 0 -  100 ± 0 , 2 5

М а с с а ,  г 9 0 ,4  ±  10%
3 Держатель втулки 06.3

Г а б а р и т н ы е  р а зм е р ы :
- Д и а м е т р ,  м м
- Д и а м е т р  в н у т р е н н и й ,  мм

11 ±  0,5 
6.3 ± 0 . 5

М асса ,  г 66 ,3  ±  10%
4 Загибатель пластин

Г а б а р и т н ы е  размерЕл:
- Д л и н а ,  м м
- Ш и р и н а ,  м м

28 5  ± 5  
25 ±  1

М асса ,  г 4 7 0  ±  10%
5 Метчик для кортикальных винтов 04.5

Г а б а р и т н ы е  р а зм е р ы :
- Д л и н а ,  мм
- Д л и н а  р е зь б ы ,  мм
- Т о л щ и н а ,  мм
- Д и а м е т р ,  м м
- Д и а м е т р  н а к о н е ч н и к а ,  мм

130 ± 0 . 2  
70  ± 0 . 2
3.5 ± 0 , 2
4 .5  ±  0 ,2
4 .5  ± 0 . 2 5

М асса ,  г 12 ±  10%
6 Наконечник отвертки звездчатой Т25

Г аб ар и  гны е р а зм е р ы :  
- Т о л щ и н а ,  мм 3,5 ± 0 , 2



- Д иам еч  р. мм 4.5  ± 0 , 2
- Д и а м е т р  н а к о н е ч н и к а ,  мм 4 , 5 ± 0 , 1 5
М а с с а ,  г 2 3 ,9  ±  10%
7 О г р а н и ч и т е л ь  в р а щ а ю щ е г о  !М0 1 ч с н т а  4 .5 N

Г а б а р и т н ы е  р азм ер ы :
- Д л и н а ,  мм 2 6 6  ± 5
- Д и а м е т р ,  м м 4.5  ± 0 , 1 5
М асса ,  г 4 03 ,5  ±  10%
8 Р е з ь б о в а я  в т у л к а  с в е р л а  0 4 . 3

Г а б а р и т н ы е  р а зм е р ы :
- Д л и н а ,  м м 80 ± 2
- Д и а м е т р ,  м м 7,2 ±  0 ,25
- Д и а м е т р  в н у т р е н н и й ,  мм 4,3 ±  0,25
М а с с а ,  г 1 8 ±  10%
9 Р е з ь б о в а я  в т у л к а  с в е р л а  0 4 . 3 ,  д л и н н а я

Г а б а р и т н ы е  р азм ер ы :
- Д л и н а ,  мм 1 2 0 ± 2
- Д и а м е т р ,  м м 7.2 ± 0 , 2 5
- Д и а м е т р  в н у т р е н н и й ,  мм 4,3 ±  0 ,25
М а с с а ,  г 2 5 .2  ±  10%
10 С в е р л о  0 3 . 2
Г а б а р и т н ы е  р а зм е р ы :
- Д л и н а ,  мм 147 ± 0 . 2
- Д л и н а  р е зь б ы ,  м м 4 0  ± 0 . 2
- Т о л щ и н а ,  мм 3,5 ± 0 , 2
- Д и а м е т р ,  мм 4.5  ±  0,2
- Д и а м е т р  с в е р л а ,  м м 3.2  ± 0 , 1
М асса ,  г 8 ,8  ±  10%
И С в е р л о  0 4 . 3
Г а б а р и т н ы е  р азм ер ы :
- Д л и н а ,  мм 2 2 0  ±  0 .2
- Д л и н а  р е зь б ы ,  мм 84 ±  0.2
- Т о л щ и н а ,  мм 3.5 ±  0.2
- Д и а м е т р ,  м м 4,5  ±  0.2
- Д и а м е т р  с в е р л а ,  м м 4.3 ± 0 .1
М асса ,  г 2 1 . 4 ±  10%
12 У н и в е р с а л ь н ы й  н а п р а в и т е л ь  с в е р л а  0 4 .5 / 3 .2
Г а б а р и т н ы е  р азм ер ы :
- Д и а м е т р ,  мм 4,5  ± 0 , 2 5
- Д и а м е т р ,  м м 3.2  ± 0 . 2 5
М асса ,  г 6 2 ,6  ±  10%
13 Ш е с т и г р а н н а я  о т в е р т к а  S W 3 .5
Г а б а р и т н ы е  р а зм е р ы :
- Д л и н а ,  мм 2 4 8  ± 5
- Д и а м е т р ,  мм 4 .4 8  ± 0 , 1 5
М асса ,  г 1 2 7 ,2 ±  10%

Л о т о к  д л я  и н с т р у м е н т о в  ( к о н т е й н е р )
Г а б а р и т н ы е  р а з м е р ы  (Д х Ш х В ) .  м м 3 0 6 x 1 4 5 x 6 5  ±  10
М асса ,  кг 1.1 ±  10%

П о в е р х н о с т ь П о в е р х н о с т ь  и н с т р у м е н т о в  н е  д о л ж н а



и м еть  о с т р ы х  краев ,  м е т а л л и ч е с к о й  
с т р у ж к и  и /и л и  н е р о в н о с т е й  п р и  о с м о т р е  
н е в о о р у ж е н н ы м  гл азо м

К о р р о з и й н а я  с т о й к о с т ь И з д е л и е  не  д о л ж н о  и м еть  н и к а к и х  
п р и з н а к о в  к о р р о з и и

П Набор инструментов для реконструкций стопы н голеностопного сустава
1 Т10 отвертка (длинная)

Г а б а р и т н ы е  р азм ер ы :
- Д л и н а ,  мм Ю 5 ± 5
- Д и а м е т р ,  м м 4.5  ± 0 . 5
- Д и а м е т р  н а к о н е ч н и к а ,  мм 2.8  ± 0 . 5
- Т о л щ и н а ,  мм 3,5 ± 0 .5
М а с с а ,  г 9.5 ±  10%
2 Т10 отвертка (короткая)

Г а б а р и т н ы е  р азм ер ы :
- Д л и н а ,  мм 55 ± 5
- Д и а м е т р ,  м м 4.5  ±  0.5
- Д и а м е т р  н а к о н е ч н и к а ,  м м 2.8  ± 0 . 5
- Т о л щ и н а ,  мм 3,5 ± 0 ,5
М асса ,  г 5 ±  10%
3 Адаптер ограничитель вращающего момента 1.5N

Г а б а р и т н ы е  р азм ер ы :
- Д л и н а ,  мм 89 ± 5
- Д и а м е т р ,  мм 4 ,5  ± 0 , !
М а с с а ,  г 6 9 .2  ±  10%
4 Быстрый адаптер

1 'аб ар и тн ы е  р азм ер ы ;
- Д л и н а ,  м м 131 ±  10
- Д и а м е т р ,  мм 4.5  ± 0 ,1
М а с с а ,  г 35 ± 10%
5 Держатель винта 03.5

Г а б а р и т н ы е  р азм ер ы :
- Д л и н а ,  м м 70 ± 5
- Д и а м е т р ,  м м 3,5  ± 0 , 5
М а с с а ,  г 25 .3  ± 10%
6 Дистрактор костной иглы

Г а б а р и т н ы е  р азм ер ы :
- Д л и н а ,  мм 1 7 5 ±  10
- Д и а п а з о н ,  мм 1 9 - 5 0  ± 0 , 2 5
М асса ,  г 231,1 ±  10%
7 Дистрактор узкий

Г а б а р и т н ы е  р азм ер ы :
- Д л и н а ,  мм 1 8 8 ±  10
- Д и а п а з о н  за ж и м а ,  мм 3 - 4 0  ± 0 . 2 5
М а с с а ,  г 1 7 3 .5 ±  10%
8 Дистрактор широкий
Г а б а р и т н ы е  р азм ер ы :
- Д л и н а ,  мм 1 9 5 ±  10
- Д и а п а з о н  за ж и м а ,  мм 3 - 4 0  ± 0 . 2 5
М а с с а ,  г 76 .5  ±  10%
9 Костные кусачки узкие 3мм



1 'аб ар и тн ы с  р а зм е р ы :
- Д л и н а ,  м м
- Д и а п а з о н  з а ж и м а ,  мм

1 73 ±  10 
0 -  1 8 ±  10%

М асса ,  г 136.1 ±  10%
10 К о с т н ы е  к у с а ч к и  у з к и е  б м м
Г а б а р и т н ы е  р а зм е р ы :
- Д л и н а ,  мм
- Д и а п а з о н  за ж и м а ,  мм

231 ±  10 
0 - 2 2  ± 0 . 2 5

М асса ,  г 2 5 9 ,6  ±  10%
11 1 К о с т н ы й  м о л о т о к
Г а б а р и т н ы е  р а зм е р ы :
- Д л и н а ,  мм
- Т о л щ и н а  у д а р н о й  ч ас т и ,  мм

2 2 0 ±  10 
41 ±  1

М а с с а ,  г 3 1 7 , 4 ±  10%
12 К р у г л о е  к о с т н о е  д о л о т о
Г а б а р и т н ы е  р а зм е р ы :
- Д л и н а ,  мм
- Д и а м е т р  п о л у к р у га ,  мм

174 ± 5  
5 ± 0 . 5

М асса ,  г 6 5 ,6  ±  10%
13 К р у г л о е  к о с т н о е  д о л о т о  ( о б р а т н а я  к р о м к а )
Г а б а р и т н ы е  р азм ер ы :
- Д л и н а ,  мм
- Ш и р и н а  н а к о н е ч н и к а ,  мм

2 1 8 ±  10 
1 3 ±  1

М асса ,  г 181 ±  10%
14 К р у г л о е  к о с т н о е  д о л о т о  ( п е р е д н я я  к р о м к а )
1 'аб ар и тн ы е  р азм ер ы :
- Д л и н а ,  мм
- Ш и р и н а  н а к о н е ч н и к а ,  мм

2 1 8 ±  10 
1 3 ±  1

М асса ,  г 1 8 2 ,2 ±  10%
15 К ю р е т к а  4 м м
I а б а р и т н ы е  р а зм е р ы :
- Д л и н а ,  мм
- Д и а м е т р  н а к о н е ч н и к а ,  мм

1 6 0 ±  5 
4 .2 0  ±  0,5

М асса ,  г 76 ±  10%
16 К ю р е т к а  6 м м
1 а б а р и т н ы е  р а зм е р ы :
- Д л и н а ,  м м
- Д и а м е т р  н а к о н е ч н и к а ,  мм

1 5 3 ± 5  
5 .8 0  ± 0 , 5

М асса ,  г 67 ,3  ±  10%
17 К ю р е т к а  8 м м
Г а б а р и т н ы е  р азм ер ы :
- Д л и н а ,  мм
- Д и а м е т р  н а к о н е ч н и к а ,  мм

1 5 3 ± 5  
8 .0  ± 0 , 5

М асса ,  г 6 8 ,7  ±  10%
18 М е т ч и к  д л я  к о р т и к а л ь н о г о  в и н т а  0 3 . 5
Г а б а р и т н ы е  р азм ер ы :
- Д л и н а ,  мм
- Т о л щ и н а ,  мм
- Д и а м е т р ,  м м
- Д и а м е т р  н а к о н е ч н и к а ,  мм

1 1 0 ± 5
3.5 ± 0 , 2
4 .5  ± 0 , 2
3.5 ± 0 . 3

М асса ,  г 6 .7  ±  10%



19 Направитель сверла 02.5
Г а б а р и т н ы е  р азм ер ы :
- Д л и н а ,  мм 51 ± 5
- Д и а м е т р ,  мм 2.5 ± 0.5
Масса, г 12,8 ± 10%
20 Ножницы для костной иглы
Г а б а р и т н ы е  р азм ер ы :
- Д л и н а ,  мм 228 ± 10
- Э ф ф е к т и в н ы й  д и а п а з о н  за ж и м а ,  м м 0 ,5 - 6 ±  0,25
Масса, г 496,6 ± 10%
21 Остеотом 10
Г а б а р и т н ы е  р азм ер ы :
- Д л и н а ,  м м 218± 10
- Ш и р и н а  н а к о н е ч н и к а ,  м м 10± 1
Масса, г 172,2± 10%
22 Остеотом 14
Г а б а р и т н ы е  р азм ер ы :
- Д л и н а ,  м м 218± 10
- Ш и р и н а  н а к о н е ч н и к а ,  мм 14± 1
Масса, г 173 ± 10%
23 Остеотом 18
Г а б а р и т н ы е  р азм ер ы :
- Д л и н а ,  мм 218± 10
- Ш и р и н а  н а к о н е ч н и к а ,  м м 18± 1
Масса, г 175,3 ± 10%
24 Остео ! ом 22
Г а б а р и т н ы е  р а зм е р ы :
- Д л и н а ,  м м 218± 10
- Ш и р и н а  н а к о н е ч н и к а ,  м м 22 ± 1
Масса, г 176.3± 10%
25 Остеотом 26
1 'аб ар и тн ы е  р азм ер ы :
- Д л и н а ,  мм 218± 10
- Ш и р и н а  н а к о н е ч н и к а ,  мм 26 ±  1
Масса, г 177.5± 10%
26 Остеотом 6
Г а б а р и т н ы е  р азм ер ы :
- Д л и н а ,  м м 174 ± 5
- Д и а м е т р ,  мм 6 ±  1
Масса, г 69 ±  10%
27 Плоскогубцы
Г а б а р и т н ы е  р азм ер ы ;
- Д л и н а ,  м м 171 ± 5
- Д и а п а з о н ,  м м 0 - 1 0 ± 0 , 2 5
Масса, г 113.1 ± 10%
28 Прижимной зажим костной иглы
Г а б а р и т н ы е  р азм ер ы :
- Д л и н а ,  м м 65±  10
- Д и а п а з о н ,  м м 1 9 - 5 0  ±0.25
Масса, г 232,9 ± 10%
29 Прямая быстрозажимная ручка



Г а б а р и т н ы е  р а ш е р ы :
- Д л и н а ,  м м 70  ± 5
- Д и а м е т р ,  мм 4.5  ±  0,5
М асса ,  г 119 ±  10 %
30 Распатор (болыиой)
Г а б а р и т н ы е  р азм ер ы ;
- Д л и н а ,  мм 190 ± 5
- 1 и и р и н а  н а к о н е ч н и к а ,  мм 1 4 ± 2
М асса ,  г 78 ,2  ±  10%
31 Распатор (малый)
Г а б а р и т н ы е  р азм ер ы :
- Д л и н а ,  м м 1 9 0 ±  10
- Д и а м е т р ,  мм 6 ± 2
М асса ,  г 69 .4  ±  10%
32 Ример фаланги вог нутый 14
Г а б а р и т н ы е  р азм ер ы :
- Д л и н а ,  м м 90  ± 5
- Д и а м е т р  м у ф т ы ,  мм 4.5  ± 0 , 5
- Д и а м е т р  ф р е зы ,  мм 1 4 ±  1
- Ш и р и н а ,  мм 3.5  ± 0 , 5
М асса ,  г 1 0 .9 ±  10%
33 Ример фаланги вогнутый 16
Г а б а р и т н ы е  р азм еры :
- Д л и н а ,  мм 90  ± 5
- Д и а м е т р  м у ф ты , мм 4.5  ± 0 . 5
- Д и а м е з р  ф р е з ы ,  мм ! 6 ±  1
- И ]и р и н а .  мм 3.5 ± 0 , 5
М асса ,  г 11.1 ±  10%
34 Ример фаланги вогнутый 18
Г а б а р и т н ы е  р а зм е р ы :
- Д л и н а ,  мм 90  ± 5
- Д и а м е т р  м у ф ты , мм 4,5  ± 0 . 5
- Д и а м е т р  ф р е зы ,  мм 1 8 ±  1
- Ш и р и н а ,  мм 3.5 ± 0 , 5
М асса ,  г 11.1 ±  10%
35 Ример фаланги вогнутый 20
Г а б а р и т н ы е  р азм ер ы :
- Д л и н а ,  мм 90  ± 5
- Д и а м е т р  м у ф ты , мм 4.5 ±  0.5
- Д и а м е т р  ф р е зы ,  мм 2 0  ±  1
- Ш и р и н а ,  м м 3,5 ± 0 , 5
М асса ,  г 1 1 ,8 ±  10%
36 Ример фаланги вогнутый 22
Г а б а р и т н ы е  р азм ер ы :
- Д л и н а ,  м м 9 0  ± 5
- Д и а м е т р  м у ф ты , мм 4.5  ±  0.5
- Д и а м е т р  ф р е зы ,  мм 22  ±  1
- 1 и и р и н а ,  мм 3,5 ± 0 , 5

М а с с а ,  г 13 ±  10%

37 Ример фаланги вогнутый 24
Г а б а р и т н ы е  р азм ер ы :



- Д л и н а ,  м м
- Д и а м е т р  м у ф т ы ,  мм
- Д и а м е т р  ф р е з ы ,  мм
- Ш и р и н а ,  мм_________

90  ± 5
4 .5  ±  0,5 

2 4  ±  1
3.5 ± 0 , 5

М асса ,  г 13 ± 10%
38 Ример фаланги выгнутый 14
Г а б а р и т н ы е  р азм ер ы :
- Д л и н а ,  м м
- Д и а м е т р  м у ф т ы ,  мм
- Д и а м е т р  ф р е з ы ,  мм
- Ш и р и н а ,  мм_________

90  ± 5
4 .5  ±  0.5 

1 4 ±  1
3.5 ± 0 , 5

М асса ,  г I I ±  10%
39 Ример фаланги выгнутый 16
1 'ао ар и тн ы е  р а зм е р ы :
- Д л и н а ,  м м
- Д и а м е т р  м у ф т ы ,  м м
- Д и а м е т р  ф р е з ы ,  мм
- Ш и р и н а ,  мм _________

9 0  ± 5
4 .5  ± 0 , 5  

1 6 ±  1
3 .5  ± 0 , 5

М а с с а ,  г 12,4 ±  10%
40 Ример ф а л а н т  выгнутый 18
Г а б а р и т н ы е  р азм ер ы :
- Д л и н а ,  м м
- Д и а м е т р  м у ф т ы ,  м м
- Д и а м е т р  ф р е з ы ,  мм
- Ш и р и н а ,  мм _________

90  ± 5
4 .5  ±  0,5 

1 8 ±  1
3.5 ± 0 , 5

М а с с а ,  г 13.7 ±  10%

41 Ример фаланги выгнутый 20
Г а б а р и т н ы е  р а зм е р ы :
- Д л и н а ,  мм
- Д и а м е т р  м у ф т ы ,  мм
- Д и а м е т р  ф р е з ы ,  мм
- Ш и р и н а ,  мм_________

90  ±  5
4 .5  ± 0 , 5  

20 ± 1
3.5  ± 0 . 5

М асса ,  г 14.3 ±  10%
42 Ример фаланги выгнутый 22
! а о а р и т н ы е  р азм ер ы :
- Д л и н а ,  мм
- Д и а м е 1 р  м у ф т ы ,  мм
- Д и а м е т р  ф р е з ы ,  м м
- Ш и р и н а ,  мм_________

90  ± 5
4 .5  ± 0 , 5  

22 ± 1
3.5  ± 0 , 5

М а с с а ,  г 16,1 ±  10%
43 Ример фаланги выгнутый 24
I а о а р и т н ы е  р азм ер ы :
- Д л и н а ,  мм
- Д и а м е т р  м у ф т ы ,  мм
- Д и а м е т р  ф р е з ы ,  мм
- Ш и р и н а ,  мм_________

9 0  ± 5
4 .5  ±  0,5 

2 4  ±  1
3.5 ±  0,5

М асса ,  г 17,3 ±  10%

44 Сверло 02.5
Г а б а р и т н ы е  р азм еры :
- Д л и н а ,  м м
- Д и а м е т р ,  м м________

1 3 0 ± 5  
4 ,5  ±  0,5



- Д и а м е т р ,  мм
- Ш и р и н а ,  м м

2.5  ± 0 , 5
3.5 ± 0 , 5

М асса ,  г 68 ±  10%
Л о т о к  д л я  и н с т р у м е н т о в

Г а б а р и т н ы е  р а зм е р ы  (Д х Ш х В ) ,  мм 5 1 2 х 2 6 9 х 3 6 ±  10
М асса ,  кг 0.8 ±  10%

Л о т о к  д л я  и н с т р у м е н т о в  ( к о н т е й н е р )
1 'аб ар и тн ы е  р а з м е р ы  (Д х Ш х В ) ,  м м 5 1 3 х 2 7 1 х 3 7 ±  10
М а с с а ,  кг 7 .42  ±  10%

П о в е р х н о с т ь П о в е р х н о с т ь  и н с т р у м е н т о в  не  д о л ж н а  
и м е т ь  о с т р ы х  к р аев ,  м е т а л л и ч е с к о й  
с т р у ж к и  и /и ли  н е р о в н о с т е й  п р и  о с м о т р е  
н е в о о р у ж е н н ы м  глазом

К о р р о з и й н а я  с т о й к о с т ь И з д е л и е  не  д о л ж н о  и м е т ь  н и к а к и х  
п р и з н а к о в  ко р р о зи и

12 Н а б о р  и н с т р у м е н т о в  д л я  р е к о н с т р у к т и в н ы х  о п е р а ц и й  н а  т а з у
1 А д а п т е р  о г р а н и ч и т е л ь  в р а щ а ю щ е г о  м о м е н т а  1 .5N

Г а б а р и т н ы е  р а зм е р ы :
- Д л и н а ,  м м
- Д и а м е т р ,  мм

89 ± 5  
4 .5  ± 0 .1

М асса ,  г 6 9 .2  ±  10%
2 В о с с т а н а в л и в а ю щ а я  з а ж и м н а я  в т у л к а
Г а б а р и т н ы е  р а зм е р ы :
- Д л и н а ,  м м
- Д и а м е т р ,  м м

1 2 ±  1 
25 ±  1

М а с с а ,  г 9,5 ±  10%
3 В о с с т а н а в л и в а ю щ а я  з а ж и м н а я  в т у л к а  S W 3 .5
Г а б а р и т н ы е  р а зм е р ы :
- Д л и н а ,  м м
- Д и а м е т р ,  м м
- З в е зд ч а т а я  о т в е р т к а  (S W ). мм

30  ± 0 . 5  
4 , 5 ± 0 , 1 5  
3,5 ± 0 ,1

М а с с а ,  г 3 ±  10%
4 Г и б к а я  н а с а д к а  н а  д р е л ь
Г а б а р и т н ы е  р азм ер ы :
- Д л и н а ,  м м
- Д и а м е т р ,  м м
- Д и а м е т р  в н у т р е н н и й ,  мм

1 7 5 ±  10
6.5 ± 0 , 2
4 .5  ±  0,3

М асса ,  г 4 9  ±  10%
5 Г л у б и н о м е р

1 'аб ар и тн ы е  р а зм е р ы :  
- Д и а п а з о н  д л и н ы ,  мм 1 0 - 1 0 0 ± 0 , 5
М а с с а ,  г 77  ±  10%

6 Г л у б и н о м е р и з о г н у т ы й )
Г а б а р и т н ы е  р а зм е р ы :  
- Д и а п а з о н  д л и н ы ,  мм 6 -6 0  ±  0,5
М а с с а ,  г 75 ,9  ±  10%

7 З в е з д ч а т ы й  к л ю ч
Г а б а р и т н ы е  р а зм е р ы :
- Д л и н а ,  мм
- Д и а м е т р ,  м м

2 5 0  ± 5  
4,5 ±  0,2



М асса ,  г 35 ±  10%
8 Звездчатый ключ с переменным углом наклона
Г а б а р и т н ы е  р азм ер ы :
- Д л и н а ,  мм
- Д и а м е т р ,  м м

1 8 7 ±  5 
4 .5  ±  0 ,2

М асса ,  г 5 0 ,2  ±  10%
9 Изогнутый шаблон реконструктивной пластины
1 'аб ар и тн ы е  р а зм е р ы :
- Д л и н а ,  мм
- Ш и р и н а ,  м м

180 ± 5  
1 0 ±  1

М асса ,  г 3 ,4  ±  10%
10 Крюк Т-образной ручки
Г а б а р и т н ы е  р азм ер ы :
- Д л и н а ,  мм
- В ы с о т а  к р ю к а ,  мм

335 ± 5  
3 5 ± 5

М асса ,  г 1 5 4 .5 ±  10%
11 Лом
Г а б а р и т н ы е  р а зм е р ы :
- Д л и н а ,  м м
- Д и а м е т р ,  мм

3 1 8 ± 5  
7 ± 0 . 5

М асса ,  г 2 2 8 .2  ±  10%
12 Метчик НА3.5
Г а б а р и т н ы е  р азм ер ы :
- Д л и н а ,  м м
- Д и а м е т р ,  мм
- Д и а м с ф  н а к о н е ч н и к а ,  мм

225 ± 5
4 .5  ±  0 .2
3.5 ± 0 , 3

М асса ,  г 1 2 ,2 ±  10%
13 Направитель сверла 02.5
Г а б а р и т н ы е  р азм ер ы :
- Д л и н а ,  мм
- Д и а м е т р ,  мм

2 1 0 ±  10 
2 .5  ± 0 . 5

М асса ,  г 4 6 .8  ±  10%
14 Направитель сверла 03.2/03.5
1 'аб ар и тн ы е  р азм ер ы :
- Д л и н а ,  м м
- Д и а м е т р ,  мм
- Д и а м е т р ,  мм

2 1 5 ±  10 
3 .2  ± 0 . 5  
3.5 ±  0,5

М асса ,  г 47 .5  ±  10%
15 1 Периостальный распатор
Г а б а р и т н ы е  р азм ер ы :
- Д л и н а ,  мм
- Ш и р и н а  н а к о н е ч н и к а ,  м м

3 0 0  ± 5  
2 7 ± 3

М а с с а ,  г 1 3 2 ,3 ±  10%
16 Плоскогубцы для изгибания пластин
Г а б а р и т н ы е  р а зм е р ы :
- Д л и н а ,  мм
- Д и а п а з о н  з а ж и м а ,  мм

2 7 0  ± 5  
6 0  - 17 0 ±  0.5

М асса ,  г 5 23 .3  ±  10%

17 Подъёмный стержень
Г а б а р и т н ы е  р азм ер ы : 
- Д л и н а ,  мм 2 2 0  ± 5



- Д и а м е т р ,  мм
- Д и а м е т р  н а к о н е ч н и к а , мм

5.0  ± 0 , 3
5 .0  ± 0 , 3

М а с с а ,  г 42  ±  10%
18 П р я м а я  б ы с т р о з а ж и м н а я  р у ч к а
Г а б а р и т н ы е  р азм ер ы : 
- Д л и н а ,  мм 131 ±  10
- Д и а м е т р ,  м м 4 , 5 ± 0 1 5
М а с с а ,  г 1 1 9 ±  10%
19 П р я м о й  ш а б л о н  р е к о н с т р у к т и в н о й  п л а с т и н ы
Г а б а р и т н ы е  р а зм е р ы : 
- Д л и н а ,  мм 2 6 0  ± 5
- Ш и р и н а ,  м м Ю ±  1
М асса ,  г 4 .6  ±  10%
20 Р е п о з и ц и о н н ы е  щ и п ц ы  ( б о л ь ш и е )
Г а б а р и т н ы е  р азм ер ы : 
- Д ;гина, мм 4 1 0 ±  10
- Д и а п а з о н  за ж и м а ,  мм 5 - 1 0 0 ± 0 ,5
М асса ,  г 767 ,5  ±  10%
21 Р е н о з н ц и о н н ы е  щ и п ц ы  (б о л ь ш и е . ,  п р я м ы е )
Г а б а р и т н ы е  р азм ер ы : 
- Д л и н а ,  м м 4 1 0 ±  5
- Д и а п а з о н  з а ж и м а ,  мм 5 -  1 0 0 ± 0 ,5
М асса ,  г 7 6 2 ,6  ±  10%
22 Р е п о з и ц и о н н ы е  ш и п ц ы  ( с р е д н и е )
Г а б а р и т н ы е  р а зм е р ы : 
- Д л и н а ,  м м 281 ± 5
- Д и а п а з о н  з а ж и м а ,  мм 3 - 6 0 ±  0,5
М асса ,  г 2 18 ,5  ±  10%
23 Р е п о з и ц и о н н ы е  ш и п ц ы  с 3 н а к о н е ч н и к а м и
Г а б а р и т н ы е  р а зм е р ы : 
- Д л и н а ,  м м 4 1 0 ± 5
- Д и а п а з о н  з а ж и м а ,  мм 5 - 100±  0,5
М а с с а ,  г 7 9 2 ,2  ±  10%
24  I Р е п о з и ц и о н н ы е  щ и п ц ы  с к о ш е н н ы е  ( б о л ь ш и е )
Г а б а р и т н ы е  р а зм е р ы : 
- Д л и н а ,  мм 2 6 5  ±  5
- Д и а п а з о н  з а ж и м а ,  мм 3 - 7 0 ±  0,5
М асса ,  г 2 6 9 .7  ±  10%
25 Р е п о з и ц и о н н ы е  щ и п ц ы  с к о ш е н н ы е  ( м а л ы е )
Г а б а р и т н ы е  р а зм е р ы : 
- Д л и н а ,  м м 2 4 8  ± 5
- Д и а п а з о н  з а ж и м а ,  мм 3 - 6 0 ±  0,5
М а с с а ,  г 2 10 .3  ±  10%
26 С в е р л о  0 2 . 5
1 'аб ар и тн ы е  р а зм е р ы : 
- Д л и н а ,  м м 2 3 4  ± 2
- Д и а м е т р ,  мм 2.5 ± 0 ,1  5
М асса ,  г 5 ,4  ±  10%
27 Сверло 02.5 (длинное)
1 'аб ар и тн ы е  р а зм е р ы : 
- Д л и н а ,  м м 60  ± 2



- Д и а м е т р ,  мм 2.5 ±  0,2
М а с с а ,  г 2 ,3  ±  10%
28 С в е р л о  0 2 . 5  ( к о р о т к о е )
Г а б а р и т н ы е  р азм ер ы :
- Д л и н а ,  мм 4 0  ± 2
- Д и а м е т р ,  м м 2.5  ±  0,2
М асса ,  г 1 ,6 ±  10%
29 С в е р л о  0 3 . 2
Г а б а р и т н ы е  р а зм е р ы :
- Д л и н а ,  м м 22 5  ± 2
- Д и а м е т р ,  мм 3 , 2 ± 0 , 1 5
М асса ,  г 8,8 ±  10%
30 Т а з о в ы й  в о с с т а и а в л и в а ю ш и й  з а ж и м
Г а б а р и т н ы е  р а зм е р ы :
- Д л и н а ,  мм 372 ± 5
- Д и а м е т р ,  мм 4 .6  ± 0 ,1
- Ш и р и н а  х вата ,  мм 70  ± 2
М асса ,  г 81 1.2 ±  10%
31 Т - о б р а з н а я  р у ч к а  с б ы с т р о р а з ъ е м и ы м  с о е д и н е н и е м
1 'аб ар и тн ы е  р азм ер ы :
- Д л и н а ,  мм 65 ± 2
- Д и а м е т р ,  мм 5 ± 0 , 5
М асса ,  г 75 .8  ±  10%
32 У д е р ж и в а ю щ и й  з а ж и м
1 'аб ар и тн ы е  р азм ер ы :
- Д л и н а ,  м м 2 0 3  ± 5
М асса ,  г 55 ,2  ±  10%
33 Ц а п к а  Ф а р а б е ф а ,  б о л ь ш а я
1 а б а р и т н ы е  р а зм е р ы :
- Д л и н а ,  м м 2 5 5  ± 5
- Д и а п а з о н  з а ж и м а ,  м м 3 - 3 0 ±  0.5
М а с с а ,  г 421.1 ±  10%
34 Ш е с т и г р а н н ы й  к л ю ч  S W 2 .5
Г а б а р и т н ы е  р а зм е р ы :
- Д л и н а ,  мм 2 5 0  ±  5
- Д и а м е т р ,  мм 4.5  ±  0 .2
- З в е зд ч а т а я  о т в е р т к а  (S W ).  м м 2.5 ± 0 , 1 5
М асса ,  г 35 ±  10%
3 5 Ш е с т и г р а н н ы й  к л ю ч  S W 3 .5
Г а б а р и т н ы е  р а зм е р ы :
- Д л и н а ,  м м 2 5 0  ± 5
- Д и а м е т р ,  м м 4.5  ± 0 , 2
- З в е зд ч а т а я  о т в е р т к а  (S W ),  мм 3 , 5 ± 0 , 1 5
М асса ,  г 6 3 .7  ±  10%
36 Ш е с т и г р а н н ы й  к л ю ч  с  п е р е м е н н ы м  у г л о м  н а к л о н а
Г а б а р и т н ы е  р а зм е р ы :
- Д л и н а ,  мм 1 8 7 ± 5
- Д и а м е т р ,  м м 4.5  ±  0.2
- З в е зд ч а т а я  о т в е р т к а  (S W ).  мм 2.5 ± 0 , 2

М асса ,  г 50  ±  10%
Лоток для инструментов



Г а б а р и т н ы е  р а з м е р ы  (Д х Ш х В ) .  мм 5 1 2 x 2 6 9 x 3 7 ±  10
М асса ,  кг 0 ,8  ±  10%

Лоток для инструментов (контейнер)
Г а б а р и т н ы е  р а з м е р ы  (Д х Ш х В ) ,  м м 5 1 2 х 2 6 9 х 4 0 ±  10
М асса ,  кг 6 .6  ±  10%

П о в е р х н о с т ь П о в е р х н о с т ь  и н с т р у м е н т о в  н е  д о л ж н а  
и м еть  о с т р ы х  к р аев ,  м е т а л л и ч е с к о й  
с т р у ж к и  и /и л и  н е р о в н о с т е й  при о с м о т р е  
н е в о о р у ж е н н ы м  гл азо м

К о р р о з и й н а я  с т о й к о с т ь И зд е л и е  не  д о л ж н о  и м е т ь  н и к а к и х  
п р и з н а к о в  к о р р о з и и

13 Набор инструментов для блокирующих винтов 2,4/2,7
1 Втулка сверла 01 .8 /2 .4

1 'аб ар и ти ы е  р азм ер ы :
- Д и а м е т р  н а к о н е ч н и к а ,  мм  (к о р о т к о го )
- Д и а м е т р  н а к о н е ч н и к а ,  мм  (д л и н н о г о )

1.8 ± 0 . 2  
2 ,4  ±  0 .2

М асса ,  г 28,1 ±  10%
2 Втулка сверла 01.8

Г а б а р и т н ы е  р азм ер ы :
- Д л и н а ,  мм
- Д и а м е т р  н а к о н е ч н и к а ,  мм

51 ± 2  
1.8 ± 0 , 2

М а с с а ,  г 1 3 .8 ±  10%
3 Втулка сверла 02.0

Г а б а р и т н ы е  р а зм е р ы :
- Д л и н а ,  м м
- Д и а м е т р  н а к о н е ч н и к а ,  мм

51 ± 2  
2 .0  ±  0,2

М асса ,  г 1 3 ,7 ±  10%
4 Глубиномер

Г а б а р и т н ы е  р а зм е р ы :
- Д л и н а ,  м м
- Д и а п а з о н  и зм е р е н и й ,  мм

136.6 ± 5  
0 -4 0 ±  0,5

М а с с а ,  г 4 4 .4  ±  10%
5 Держатель втулки

Г а б а р и т н ы е  р а зм е р ы :  
- Д л и н а ,  мм 70  ± 2
М а с с а ,  г 2 4 ,8  ±  10%
6 Направитель спины

Г а б а р и т н ы е  р а зм е р ы :
- Д л и н а ,  м м
- Д и а м е т р ,  мм

1 5 0 ± 5  
1.1 ± 0 , 2 5

М а с с а ,  г 1,1 ±  10%
7 Ограничитель врашаю 1иего момента

Г а б а р и т н ы е  р а зм е р ы :
- Д л и н а ,  мм
- Д и а м е т р ,  мм

89  ± 5  
4,5 ± 0 , 1 5

М асса ,  г 6 9 .2  ±  10%
8 Отвертка звездчатая (длинная)

Г а б а р и т н ы е  р азм ер ы :
- Д л и н а ,  м м
- Д и а м е т р  внуз р е н н и й ,  мм

1 0 5 ± 5  
4.5 ±  0,2



М асса , г I 8 .2  ± 1 0 %
9 Отвертка звездчатая (короткая)

Г а б ар и тн ы е  р азм ер ы :
- Д л и н а , мм
- Д и а м е т р  в н у т р е н н и й , мм

55 ± 5  
4.5 ±0,2

М асса , г 4,4 ±  10%
10 Прямая ручка с быстроразъёмным соединением
1‘а б а р и т н ы е  р азм ер ы :
- Д л и н а , м м
- Д и а м е т р , м м

1 10 ± 5  
4,5 ±  0,2

М асса , г 53.5 ±  10%
11 Ручка с быстроразъёмным соединением
Г а б ар и тн ы е  р азм ер ы : 
- Д л и н а , мм 80 ± 5
М асса , г 76 ±  10%
12 Сверло 01.8
Г а б ар и тн ы е  р азм ер ы :
- Д л и н а , мм
- Д и а м е т р , мм

110±2  
1.8 ±0.1

М асса , г 3.9 ±  10%
13 Сверло 02.0
1 'аб ар и тн ы е р азм ер ы :
- Д л и н а , м м
- Д и а м е т р , мм

Ю2±2  
2.0 ±0,1

М ас са , г 4 ±  10%
14 Сверло 02.1 1 (длинное)
Г а б ар и тн ы е  р азм ер ы :
- Д л и н а , мм
- Д и а м е т р , м м

140±2  
2,0 ±0,1

М ас са , г 5 ±  10%
15 Универсальный направитель сверла
Г а б ар и тн ы е  р азм ер ы :
- Д и а м е т р  н а к о н е ч н и к а , м м  (к о р о тк о го )
- Д и а м е т р  н а к о н е ч н и к а , м м  (д л и н н о го )

1.8 ±0.2  
2.4 ±0.2

М асса, г 21.4 ±  10%
Лоток для инструментов (контеГжер)

Г а б а р и т н ы е  р азм ер ы  (Д х Ш х В ), мм 280x142x46±  10
М а :са , кг 0.74 ±  10%

П о в е р х н о с т ь П о в е р х н о с т ь  и н с т р у м е н т о в  не д о л ж н а  
и м еть  о с т р ы х  кр аев , м е тал л и ч еск о й  
с тр у ж к и  и /и л и  н е р о в н о с т е й  п р и  о см о тр е  
н е в о о р у ж ен н ы м  глазом

К о р р о зи й н а я  сто й к о с ть И зд ел и е  не д о л ж н о  и м еть  н и к ак и х  
п р и зн а к о в  ко р р о зи и

14 Набор инструментов для канюлированных винтов НВЭ,0
1 Втулка сверла 01.1/02.0

1 'аб ар и тн ы е  р азм ер ы :
- Д и а м е т р , м м
- Д и а м е т р , м м

2.0 ±0.25
1.1 ±025

М ас са , г 16.5 ±  10%



Г л у б и н о м е р
Г а б а р и т н ы е  р азм ер ы :
- Д л и н а , мм
- Д и а м е т р , мм

150 ± 5  
1,1 ± 0 ,2 5

М асса , г 39.1 ±  10%
3 Держатель винта

Г а б а р и т н ы е  р азм ер ы : 
- Д л и н а , мм 70  ± 5
- Д и а м е т р , м м 4 .0  ± 0 ,5
М ас с а , г 2 2 ,8  ±  10%
4 Зенкер

Г а б а р и т н ы е  р азм ер ы : 
- Д л и н а , мм 1 2 0 ± 5
- Д и а м е т р , м м 4 .0  ±  0 ,25
- Д и а м е т р  в н у тр е н н и й , мм 1.1 ± 0 .2 5
М ас са , г 7 ±  10%
5 Канюлированная отвертка Phillips

Г а б а р и т н ы е  р азм ер ы : 
- Д л и н а , мм 1 2 0 ±  5
- Д и а м е т р , м м 1,1 ± 0 ,2 5
М ас са , г 1 0 .2 ±  10%
6 Канюлированная ручка с быстроразъёмным соединением

Г а б а р и т н ы е  р азм ер ы : 
- Д л и н а , мм 1 2 5 ± 5
- Д и а м е т р , мм 4 .5  ± 0 ,2 5
М асса , г 5 8 .9  ±  10%
7 Канюлированное сверло 02.0

Г а б а р и т н ы е  р азм ер ы : 
- Д л и н а , мм 1 5 0 ± 5
- Д и а м е т р , мм 2 .0  ± 0 .1
- Д и а м е т р  с в ер л а , мм 1.1 ± 0 .2 5
М асса , г 6 .8  ±  10%
8 Отвертка Phillips

Г а б а р и т н ы е  р азм ер ы : 
- Д л и н а , м м 1 0 0 ± 5
- Т о л щ и н а  н ак о н еч н и к а , мм 0.5  ±  0 ,2
М асса , г 1 0 .5 ±  10%
9 Сверло 02.0

Г а б а р и т н ы е  р азм ер ы : 
- Д л и н а , м м 1 0 2 ±  5
- Д и а м е т р , мм 2 .0  ± 0 .1
М асса , г 4 ±  10%
10 Спица для чистки
Г а б а р и т н ы е  р азм ер ы : 
- Д л и н а , м м 2 2 0  ± 5
- Д и а м е т р , мм 1,1 ± 0 ,1
М асса , г 1 .7 ±  10%
11 Спица Киршнера 01.1
1’а б а р и т н ы е  р азм ер ы : 
- Д л и н а , мм 1 5 0 ±  1
- Д и а м е т р , мм 1.1 ± 0 ,2 5



М асса, г 1,2 ±  10%
12 С п и ц а  К и р ш н е р а  с  р е з ь б о в ы м  н а к о н е ч н и к о м  0 1 .1
Г а б а р и т н ы е  р азм ер ы :
- Д л и н а , мм
- Д и а м е т р , м м

1 5 0 ±  1 
1.1 ± 0 ,2 5

М асса , г 1,1 ±  10%
Л о т о к  д л я  и н с т р у м е н т о в  ( к о н т е й н е р )

Г а б ар и тн ы е  р азм ер ы  (Д х Ш х В ), мм 2 2 5 x 8 0 x 2 0 ±  10
М асса , кг 0 ,7 3  ±  10%

П о в ер х н о сть П о в е р х н о с т ь  и н с т р у м е н т о в  не д о л ж н а  
и м еть  о с т р ы х  к р а ев , м е т а л л и ч е с к о й  
с тр у ж к и  и /и л и  н е р о в н о с т е й  п ри  о с м о т р е  
н е в о о р у ж е н н ы м  гл азо м

К о р р о зи й н ая  сто й к о с ть И зд ел и е  не д о л ж н о  и м еть  н и к ак и х  
п р и зн а к о в  ко р р о зи и

15 Н а б о р  и н с т р у м е н т о в  д л я  к а н ю л и р о в а н н ы х  в и н т о в  Н В 4 ,0
Г л у б и н о м е р

Г а б ар и тн ы е  р азм ер ы :
- Д л и н а , мм
- Д и а м етр , м м

130 ± 0 .5  
1,1 ± 0 ,2 5

М асса, г 1 2 ,8 ±  10%
2 Д е р ж а т е л ь  в т у л к и

1 'аб ар и тн ы е  р азм ер ы :
- Д л и н а , мм
- Д и а м е 'ф  н а к о н е ч н и к а , мм

70  ± 2  
4 .0  ± 0 ,5

М асса , г 2 5 .4  ±  10%
3 З е н к е р
1 'аб ар и тн ы е р азм ер ы :
- Д л и н а , мм
- Д и а м е т р  о с н о в а н и я , мм
- Д и а м е т р  в н у т р е н н и й , мм
- Д и а м е т р  с в ер л а , м м

1 1 5 ± 2  
4 .5  ± 0 .1 5  
1,1 ± 0 ,2 5  

5 ,0  ±  1
М асса , г 1 0 ,2 ±  10%
4 К а и ю л и р о в а н н о е  с в е р л о  0 2 .5
Г а б ар и тн ы е  р азм ер ы :
- Д л и н а , мм
- Д и а м е т р  о с н о в а н и я , мм
- Д и а м е т р  в н у т р е н н и й , мм
- Д и а м е т р  с в ер л а , мм

1 1 5 ± 5
4 .5  ± 0 ,1 5  
U  ± 0 .2 5
2 .5  ± 0 ,1 5

М ас са , г 4 .8  ±  10%
5 Н а п р а в и т е л ь  с в е р л а
Г а б ар и тн ы е  р азм ер ы :
- Д и а м етр , м м  (м ал ы й )
- Д и а м е т р , м м  (б о л ь ш о й )

1.1 ± 0 .2 5  
2 .7  ±  0 ,25

М асса , г 4 4 .2  ±  10%
6 О т в е р т к а  Т 1 5

Г а б а р и т н ы е  р азм ер ы :
- Д л и н а , м м
- Д и а м етр , мм

П 5 ± 2  
4 .5  ± 0 .1 5

М асса , г 8 .2  ±  10%



Отвертка канюлировапная Т15
Г а б а р и т н ы е  р азм ер ы :
- Д л и н а , мм
- Д и а м е т р  о с н о в а н и я , м м
- Д и а м е т р  н ак о н еч н и к а , мм

1 1 5 ± 2  
4 .5  ± 0 ,1 5  
1.1 ± 0 ,2 5

М ас са , г 10,2 ±  10%
8 Пробник 01.1

Г а б а р и т н ы е  р азм ер ы :
- Д л и н а , мм
- Д и а м е т р , м м

1 5 0 ± 5  
U  ± 0 ,2 5

М асса , г 1.2 ±  10%
9 Проводник 01.1

Г а б а р и т н ы е  р азм ер ы :
- Д л и н а , м м
- Д и а м е т р , мм

150 ± 2  
1.1 ± 0 .2 5

М ас са , г 1.1 ±  10%
10 Проводник с резьбой 01.1
Г а б а р и т н ы е  р азм ер ы :
- Д л и н а , мм
- Д и а м е т р , мм

! 5 0 ± 2  
1.1 ± 0 ,2 5

М ас са , г 1,1 ±  10%
11 ручка с быстроразъёмным соединением
Г а б а р и т н ы е  р азм ер ы :
- Д л и н а , м м
- Д и а м е т р , м м

1 2 0 ±  10 
4 ,5  ±  0 ,25

М ас с а , г 103,3 ±  10%
Лоток для винтов

Г а б а р и т н ы е  р азм ер ы  (Д х Ш х В ), мм 2 2 5 х 8 0 х 2 0 ± 1 0
М ас са , кг 0 ,1 9  ±  10%

Лоток для инструментов (контейнер)
1 'аб ар и тн ы е  р азм ер ы  (Д х Ш х В ), м м 3 0 6 х 1 4 5 х 7 2 ±  10
М ас с а , кг 1.05 ±  10%

П о в е р х н о с т ь П о в е р х н о с т ь  и н с т р у м е н т о в  н е  д о л ж н а  
и м еть  о с т р ы х  к р аев , м е тал л и ч еск о й  
стр у ж к и  и /и л и  н ер о в н о с тей  при  о с м о т р е  
н е в о о р у ж е н н ы м  гл азо м

К о р р о зи й н а я  сто й к о с ть И зд ел и е  не д о л ж н о  и м еть  н и к ак и х  
п р и зн а к о в  ко р р о зи и

16 Набор инструментов для канюлированных винтов НВ4,5
1 Т-образная ручка с быстроразъёмным соединением

Г а б а р и т н ы е  р азм ер ы :
- Д л и н а  р у ч к и , мм
- Д л и н а , мм
- Д и а м е т р , м м

90  ± 2  
80 ± 2  

4 .5  ± 0 ,1
М асса , г 8 3 .8  ±  10%
2 Буровая втулка 03.2/01.6

Г а б а р и т н ы е  р азм ер ы :
- Д л и н а , м м
- Д и а м е т р , мм
'  Д и а м е т р  в н у т р е н н и й , мм

52  ± 0 ,5  
3 ,2  ± 0 .2 5  
1.6 ± 0 ,2 5



Масса, г 4.4 ±  10%
3 Буровая втулка 07.0/03.2

Г а б а р и т н ы е  р азм ер ы :
- Д л и н а , м м 46 ±0.5
- Д и а м е т р , мм 7.0 ± 0,20
- Д и а м е т р  в н у т р е н н и й , мм 3,2 ±0,5
М ас са , г 15.6± 10%
4 Глубиномер
Г а б ар и тн ы е  р азм ер ы :
- Д л и н а  о б щ ая , мм 235 ± 2
- Д л и н а , мм 130± 1
- Д и а м е т р  н ак о н е ч н и к а , мм 1.6 ±0,25
М асса , г 27.7 ± 10%
5 Держатель втулки 06.5

Г а б а р и т н ы е  р азм ер ы :
- Д л и н а , м м 89 ± 1
- Д и а м е т р , мм 6,5 ± 0,25
М асса , г 47.8 ± 10%
6 Зенкер

Г аб а р и т н ы е  р азм ер ы :
- Д л и н а , м м 160±2
- Д и а м е т р , мм 4.5 ±0.15
- Д и а м е т р  н ак о н е ч н и к а , мм 6.8 ±0,5
- Д и а м е т р  в н у т р е н н и й , м м 1,6 ±0,25
М ас са , г 17.8± 10%
7 Канюлнрованное сверло 03.2

Г а б ар и тн ы е  р азм ер ы :
- Д л и н а , м м 170 ± 2
- Д и а м е т р , м м 4.5±0,15
- Д и а м е т р  с в е р л а , мм 3,2±0.15
- Д и а м е т р  в н у тр е н н и й , м м 1.6 ±0,25
М асса , г 8 ±  10%
8 Канюлированный метчик для губчатого винта 04.5

Г а б ар и тн ы е  р азм ер ы :
- Д л и н а  о б щ ая , м м 180 ± 2
- Д л и н а , м м 80 ± 2
- Д и а м е т р , м м 4,5±0,10
- Д и а м е т р  н ак о н е ч н и к а , мм 4.0 ±0,25
- Д и а м е т р  в н у т р е н н и й , м м 1.6 ±0.25
М асса , г 11.2± 10%
9 Направнтель 09,5/ 07.0

Г а б а р и т н ы е  р азм ер ы :
- Д л и н а , мм 38 ±0,5
- Д и а м е т р , м м 9.5 ±0.5
- Д и а м е т р  в н у тр е н н и й , мм 7,0 ±0,5
М асса , г 51,2± 10%
10 Отвертка шестигранная SW3.5
Г а б а р и т н ы е  р азм ер ы :
- Д л и н а , м м 220 ± 5
- Д и а м е т р  в н у тр е н н и й , м м 2 ±0.25
- Д и а м е т р , мм 6 ± 0.25



- З в езд ч атая  о т в е р т к а  (S W ). мм 3.5  ± 0 ,2 5
М асса, г 1 10.2 ±  10%
11 О т в е р т к а  ш е с т и г р а н н а я  с б ы с т р о р а з ъ ё м н ы м  с о е д и н е н и е м  S W 3 .5
Г абари т}!ы е р азм ер ы :
- Д л и н а , мм
- Д и а м е т р , мм
- З в е зд ч а т а я  о т в е р т к а  (S W ). мм

145 ± 2  
4 .5 ± 0 .1 5  
3 .5  ±  0 ,05

М ас са , г 16.9 ±  10%
12 П а р а л л е л ь н ы й  н а п р а в и т е л ь  0 1 .6
Г а б ар и тн ы е  р азм ер ы :
- Д и а м е т р , мм
- Д и а п а зо н  д л и н ы , мм

1,6 ± 0 ,2 5  
S -O - -19.6 ± 0 .2 5

М асса , г 76,1 ±  10%
13 С п и ц а  д л я  ч и с т к и  0 1 .6
Г а б а р и т н ы е  р азм ер ы :
- Д л и н а , мм
- Д и а м е т р , мм

2 5 2  ± 5  
1,6 ± 0 ,2 5

М ас са , г 4 ,2  ±  10%
14 С п и ц а  К и р ш н е р а  0 1 .6
Г а б а р и т н ы е  разм ер ы :
- Д л и н а , м м
- Д и а м е т р  н ак о н еч н и к а , мм

150 ± 0 .5  
1.6 ± 0 ,2 5

М асса , г 2 ±  10%
15 Т р о а к а р  0 1 .6
1 'аб ар и тн ы е  р азм ер ы :
- Д л и н а , м м
- Д и а м е т р , мм

59 .3  ±  0.5 
1 .6 ± 0 ,1 5

М асса , г 1,6 ±  10%
16 У н и в е р с а л ь н ы й  н а п р а в и т е л ь  с в е р л а  0 4 .5 /3 .2
1 'аб ар и ти ы е р азм ер ы :
- Д и а м е т р  1. мм
- Д и а м е т р  2. м м

4 .5  ±  0 .25 
3 .2  ± 0 ,2 5

М асса , г 4 7 ,5  ±  10%
Л о т о к  д л я  в и н т о в

Г^абаритные р азм ер ы  (Д х Ш х В ), мм 3 0 0 x 1 4 0 x 6 5 ±  10
М асса , кг 0.31 ±  10%

Л о т о к  д л я  и н с т р у м е н т о в  (к о н т е й н е р )
Г 'аб ар и тн ы е р азм ер ы  (Д х Ш х В ). мм 4 0 1 .4 x 2 5 6 .1 x 6 7 .3  ±  10
М ас са , кг 1,91 ±  10%

11оверхность П о в е р х н о с т ь  и н с т р у м е н т о в  не д о л ж н а  
и м еть  о с т р ы х  к р а ев , м е тал л и ч еск о й  
с тр у ж к и  и /и л и  н е р о в н о с т е й  п ри  о с м о т р е  
н е в о о р у ж е н н ы м  гл азо м

К о р р о зи й н а я  сто й к о с ть И зд ел и е  не д о л ж н о  и м еть  н и к ак и х  
п р и зн а к о в  к о р р о зи и

17 Н а б о р  и н с т р у м е н т о в  д л я  к а к ю л и р о в а н н ы х  в и н т о в  Н В 6 ,5 /7 ,3
1 Б у р о в а я  в т у л к а  0 8 . 5 / 0 2 .5

Г 'аб ар и тн ы е р азм ер ы : 
- Д л и н а , мм 1 1 8 ±  1



- Д и а м е т р , мм
- Д и а м е т р  в н у т р е н н и й , мм

8.5 ± 0 .1 5
2.5  ± 0 ,2 5

М асса, г 57. i ±  10%
2 Глубиномер

1 'аб ар и тн ы е р азм ер ы : 
- Д л и н а , мм 33 0  ±  1
- Д и а м е т р , м м 2,5  ±  0 .25
М асса , г 3 1 .2  ±  10%
3 1 Держатель втулки 08

1 'аб ар и тн ы е  р азм ер ы : 
- Д л и н а , мм 1 2 0 ±  1
- Д и а м е т р , мм 8 ± 0 , 2
М асса , г 6 5 ,3  ±  10%
4 Защитная втулка 012/ 08.5

Г а б ар и тн ы е  р азм ер ы : 
- Д л и н а , мм 1 0 8 ±  I
- Д и а м е т р  в н у тр е н н и й , мм 8.5 ±  0,5
- Д и а м е т р , мм 1 2 ± 0 .5
М асса, г 9 4 .7  ±  10%
5 Метчик для трубчатого винта

Г а б а р и т н ы е  р азм ер ы : 
- Д л и н а , м м 2 8 0  ± 2
- Д и а м е т р , мм 6 .0  ± 0 .2 5
- Д и а м е т р  в н у тр е н н и й , мм 2,5  ±  0.3
М ас са , г 123,3 ±  10%
6 Отвертка шестигранная SW4.0

Г а б ар и тн ы е  р азм ер ы : 
- Д л и н а , мм 2 7 5  ± 2
- Д и а м е т р , м м 7 ± 0 .2 5
- З в езд ч атая  о т в е р т к а  (S W ). мм 4 ±  0 .05
М асса , г 128.2  ±  10%
7 П араллельный направитель

Г а б ар и тн ы е  р азм ер ы : 
- Д л и н а , мм 2.5  ± 0 .2 5
- Д и а п а зо н  д л и н ы , мм 8 . 0 - 2 9 .0 ±  0 .5

М асса , г 1 1 3 .9 ±  10%

8 1 Проводник 02.5
Г а б а р и т н ы е  р азм ер ы : 
- Д л и н а , мм 3 0 0  ±  1
- Д и а м е т р , мм 2.5 ±  0 ,25
М асса , г 11.3 ±  10%
9 Регулируемая параллельная направляю щ ая сверла 02.5

Г а б а р и т н ы е  р азм ер ы : 
- Д и а м е т р , мм 2.5  ±  0 ,3
М асса , г 118.5 ±  10%
10 Сверло 05.0
Г а б а р и т н ы е  р азм ер ы : 
- Д л и н а , м м 3 0 0  ± 2
- Д и а м е т р , мм 5.0  ± 0 ,2 5
- Д и а м е т р  в н у тр е н н и й , м м 2,5  ±  0 ,25
- Д и а м е т р  с в е р л а , мм 5 ,0 ± 0 ,1 5



Масса, г 34.5 ±  10%
11 Спица для чистки 02.5
1 'ао ар и тн ы е  р азм ер ы :
- Д л и н а , м м
- Д и а м е т р , м м

343  ± 5  
2 .5  ± 0,25

М асса , г 1 4 ,4 ±  10%
12 Спица Киршнера 02.5
1 'аб ар и тн ы е  р азм ер ы :
- Д л и н а , м м
- Д и а м е т р , м м

3 0 0  ± 1 
2 ,5  ± 0 ,25

М асса , г 1 1 ,3 ±  10%
13 Троакар 02.5
Г а б ар и тн ы е  р азм ер ы :
- Д л и н а , м м
- Д и а м е т р , м м

1 2 8 ±  1 
2 .5 ± 0 ,1 5

М асса , г 1 0 .5 ±  10%
14 1 Трубчатая зенковка 08
Г а б а р и т н ы е  р азм ер ы :
- Д л и н а , мм
- Д и а м е т р , м м
- Д и а м е т р  в н у т р е н н и й , мм

2 3 0  ± 2  
8 ± 0.25  
2 ,5  ± 0,3

М ас са , г 6 1 ,3  ± 10%
15 Ш естигранная сплошная отвертка
Г а б а р и т н ы е  р азм ер ы :
- Д л и н а , мм
- Д и а м е т р , м м
- З в е зд ч а т а я  о т в е р т к а  (S W ). мм

27 5  ± 2  
7 ± 0 .2 5  
4  ± 0 .05

М асса , г 1 3 5 .6 ±  10%
Лоток для винтов

Г а б а р и т н ы е  р азм ер ы  (Д х Ш х В ), мм 4 0 1 .4 x 2 5 6 .1 x 6 7 .3  ± 10
М асса , кг 0 .4 2  ± 10%

Лоток для инструментов
Г а б а р и т н ы е  р азм ер ы  (Д х Ш х В ). мм 3 7 4 x 2 0 4 x 3 5 ± 10
М асса , кг 0 ,7  ± 10%

Лоток для инструментов (контейнер)
Г а б а р и т н ы е  р азм ер ы  (Д х Ш х В ), мм 4 2 2 .5 x 2 2 5 .5 x 7 8 .5  ± 10
М ас са , кг 2 .4 3  ± 10%

П о в е р х н о с т ь П о в е р х н о с т ь  и н с т р у м е н т о в  не д о л ж н а  
и м еть  о стр ы х  к р а ев , м е т а л л и ч е с к о й  
стр у ж к и  и /и л и  н ер о в н о с тей  при о см о тр е  
н е в о о р у ж ен н ы м  1'л а зо м

К о р р о зи й н а я  сто й к о с ть И зд ел и е  не д о л ж н о  и м е т ь  н и к ак и х  
п р и зн ак о в  к о р р о зи и

18 Набор инструментов для безголовчатых винтов 2,5/3,074,0
1 Втулка 00.9

Г а б а р и т н ы е  р азм ер ы :
- Д л и н а , мм
- Д и а м е т р , м м
- Д и а м е т р  в н у т р е н н и й , мм

4 7  ± 2  
5 ± 0 .5  

0 ,9  ± 0 .2 5
М асса, г 9 ,5  ± 10%



Втулка 01.1
Г а б а р и т н ы е  р азм ер ы :
- Д л и н а , м м 47 ± 2
- Д и а м е т р , мм 5.0 ±0,5
- Д и а м е т р  н ак о н е ч н и к а , мм 1,1 ±0,25
М ас са , г 9.6 ± 10%
3 Г л у б и н о м е р
I а б а р и т н ы е  р азм ер ы :
- Д л и н а , м м 130±2
- Д и а м е т р  н ак о н еч н и к а , мм 4.7 ±0.5
- Д и а м е т р  в н у тр е н н и й , м м  (D ) I.I ±0.25
М асса, г 12.8± 10%
4 Д е р ж а т е л ь  в и н т а

Г а б а р и т н ы е  р азм ер ы :
- Д л и н а , мм 102±5
- Д и а п а зо н  заж и м а , мм 2-8± 0,5
М асса , г 18,5± 10%
5 З е н к е р  0 2 .5

Г а б а р и т н ы е  р азм ер ы :
- Д л и н а , м м 110±2
- Д и а м е т р , мм 4.5±0.15
- Д и а м е т р  с в ер л а , мм 2.5 ±0,25
М асса , г 12 ± 10%
6 З е н к е р  0 3 .0

Г а б а р и т н ы е  р азм ер ы :
- Д л и н а , мм 115±2
- Д и а м е т р , м м 4.5±0.15
- Д и а м е т р  с в е р л а , мм 3.0 ±0,25
М асса, г 12,2± 10%
7 З е н к е р  0 4 .0

Г а б а р и т н ы е  р азм ер ы :
- Д л и н а , м м 115±2
- Д и а м е т р , мм 4.5±0.15
- Д и а м е т р  н а к о н е ч н и к а , м м 4.0 ± 0,25
М ас са , г 12.5± 10%
8 К а н  Ю .1 и р о в а н н а я о т в е р т к а  S W 1 .5

Г а б а р и т н ы е  р азм ер ы :
- Д л и н а , м м 110±2
- Д и а м е т р , м м 4,5 ±0,15
- З в езд ч атая  о т в е р т к а  (S W ). мм 1.5 ±0.1
М асса, г 10.3± 10%
9 К а н ю л и р о в а н н а я  о т в е р т к а  Т 8

1 'аб ар и тн ы е  р азм ер ы :
- Д л и н а , мм 110±2
- Д и а м е т р , мм 4.5 ±0,1
М асса, г 9,8 ± 10%
10 Н а п р а в и т е л ь  с в е р л а
Г а б ар и тн ы е  р азм ер ы :
- Д л и н а  н ап р ав и те л я . мм 143 ± 5
- Д л и н а  р у к о я тк и , мм 40 ±0.5
- Д и а м е т р , мм 5.0 ±0,25



М асса , г | 50  ±  10%
11 Отвертка SW1.5
Г а б ар и тн ы е  р азм ер ы :
- Д л и н а , мм
- Д и а м е т р , мм
- З в е зд ч а т а я  о т в е р т к а  (S W ). м м

1 1 0 ± 2  
4 .5  ± 0 .1 5  

1 .5 ± 0 .1
М асса , г 1 1,6 ±  10%
12 Отвертка Т8
Г а б а р и т н ы е  р азм ер ы :
- Д л и н а , м м
- Д и а м е т р , мм

1 1 0 ± 2  
4 .5  ± 0 ,1

М ас са , г 1 1 ,5 ±  10%
13 Проводник 00.9
Г а б а р и т н ы е  р азм ер ы :
- Д л и н а , м м
- Д и а м е т р , мм

1 3 0 ±  1 
0 ,9  ± 0 ,5

М ас с а , г 0 ,6  ±  10%
14 Проводник 01.1
Г а б а р и т н ы е  р азм ер ы :
- Д л и н а , м м
- Д и а м е т р , мм

1 5 0 ±  1 
1.1 ± 0 ,1 5

М ас са , г 1.1 ±  10%
15 Проводник с резьбой 00.9

1 L

! аб
- д ^
- Д |

а р и т н ы е  р азм ер ы : 
тина, мм 
там етр . мм

1 3 0 ±  1 
0 .9  ± 0 ,1 5

М ас с а , г 0 ,6  ±  10%
16 Проводник с резьбой 01.1
Г а б а р и т н ы е  р азм ер ы :
- Д л и н а , м м
- Д л и н а  б ез  р у к о я т к и , мм

1 5 0 ±  1 
1.1 ± 0 ,1 5

М ас са , г 1.1 ±  10%
17 ручка с быстроразъёмным соединением
Г а б а р и т н ы е  р азм ер ы :
- Д л и н а , м м
- Д и а м е т р  в н у т р е н н и й , мм

1 2 0 ±  10 
4 .5  ±  0 ,25

М ас са , г 1 0 3 .3 ±  10%
18 Сверло 01.9
Г а б а р и т н ы е  р азм ер ы :
- Д л и н а , мм
- Д и а м е т р , мм
- Д и а м е т р  с в е р л а , мм

1 1 0 ± 2  
4 .5  ± 0 ,1 5  
1 .9 ± 0 .1

М ас са , г 8 ,4  ±  10%

19 Сверло 02.3
Г а б а р и т н ы е  р азм ер ы :
- Д л и н а , м м
- Д и а м е т р , мм
- Д и а м е т р  с в е р л а , мм

1 1 5 ± 2  
4 .5 ± 0 ,1 5  
2 .3  ± 0 , 1

М ас са , г 9 .2  ±  10%



20 Сверло 03.2
Г а б а р и т н ы е  р азм ер ы :
- Д л и н а ,  мм
- Д и а м е т р ,  м м
- Д и а м е т р  н а к о н е ч н и к а ,  мм

П 5 ± 2  
4 .5  ± 0 . 1 5  
3 .2  ± 0 ,1

М а с с а ,  г 10,1± 10%
Лоток для имплантов

Г а б а р и т н ы е  р а з м е р ы  (Д х Ш х В ) .  мм 2 2 5 x 8 0 x 2 0 ±  10
М а с с а ,  кг 0,21 ±  10%

Лоток для инструментов (контенер)
Г а б а р и т н ы е  р а з м е р ы  (Д х Ш х В ) ,  м м 4 0 1 х 2 5 6 х 6 7 ±  10
М а с с а ,  кг 1,37 ±  10%

П о в е р х н о с т ь П о в е р х н о с т ь  и н с т р у м е н т о в  не  д о л ж н а  
и м е т ь  о с т р ы х  к р аев ,  м е т а л л и ч е с к о й  
с т р у ж к и  и /и л и  н е р о в н о с т е й  п р и  о с м о т р е  
н е в о о р у ж е н н ы м  глазом

К о р р о з и й н а я  с т о й к о с т ь И з д е л и е  не  д о л ж н о  и м е т ь  н и к а к и х  
п р и з н а к о в  к о р р о з и и

19 Набор инструментов для безголовчатых винтов 2,5
I Втулка 00,9

1 'аб ар и тн ы е  р а зм е р ы :
- Д л и н а ,  мм
- Д и а м е т р ,  мм
- Д и а м е т р  в н у т р е н н и й ,  мм

4 7  ± 2  
5 ± 0 . 5  

0 ,9  ± 0 , 2 5
М а с с а ,  г 9.5 ±  10%
2 Глубиномер

Г а б а р и т н ы е  р азм ер ы :
- Д л и н а ,  м м
- Д и а м е т р  н а к о н е ч н и к а ,  мм
- Д и а м е т р  в н у т р е н н и й ,  мм (D)

1 3 0 ± 2  
4 .7  ± 0 . 5  
1.1 ± 0 . 2 5

М а с с а ,  г 1 2 .8 ±  10%
3 Зенкер 02.5

Г а б а р и т н ы е  р азм ер ы :
- Д л и н а ,  м м
- Д и а м е т р ,  мм
- Д и а м е т р  св е р л а ,  мм

1 1 0 ± 2
4.5 ± 0 , 1 5
2.5 ±  0 ,25

М а с с а ,  г 12 ±  10%
4 Канюлироваиная отвертка SW1.5

Г а б а р и т н ы е  р азм ер ы :
- Д л и н а ,  мм
- Д и а м е т р ,  мм
- З в е зд ч а т а я  о т в е р т к а  (S W ).  мм

1 1 0 ± 2  
4 .5  ± 0 . 1 5  

1.5 ± 0 .1
М а с с а ,  г 1 0 ,3 ±  10%
5 Направитель сверла

Г а б а р и т н ы е  р а зм е р ы :
- Д л и н а  н а п р ав и те л я .  мм
- Д л и н а  р у к о я т к и ,  мм
- Д и а м е т р ,  мм

143 ± 5  
4 0  ± 0 . 5  

5.0 ± 0 , 2 5
М асса ,  г 50  ±  10%
6 Отвертка SW1.5



Г а б а р и т н ы е  р азм ер ы :
- Д л и н а ,  мм
- Д и а м е т р ,  мм
- З в е зд ч а т а я  о т в е р т к а  (S W ). м м

1 Ю ± 2  
4 .5  ± 0 , 1 5  

1.5 ± 0 ,1
М асса ,  г ! 1 , 6 ±  10%
7 Проводник 00.9

Г а б а р и т н ы е  р азм ер ы :
- Д л и н а ,  мм
- Д и а м е т р ,  м м

1 3 0 ±  1 
0 , 9 ± 0 , 1 5

М а с с а ,  г 0 ,6  ±  10%
8 Проводник с резьбой 00.9

Г а б а р и т н ы е  р а зм е р ы :
- Д л и н а ,  мм
- Д и а м е т р ,  м м

1 3 0 ±  1 
0 , 9 ± 0 , 1 5

М асса ,  г 0 .6  ±  10%
9 Ручка с быстроразъёмным соединением

Г а б а р и т н ы е  р а зм е р ы :
- Д л и н а ,  мм
- Д и а м е т р  в н у т р е н н и й ,  мм

1 2 0 ±  10 
4 .5  ± 0 , 2 5

М а с с а ,  г 1 0 3 .3 ±  10%
10 Сверло 01.9
Г а б а р и т н ы е  р азм ер ы :
- Д л и н а ,  мм
- Д и а м е т р ,  м м
- Д и а м е т р  с в е р л а ,  мм

1 1 0 ± 2  
4 .5  ± 0 . 1 5  

1 .9 ± 0 ,1
М асса ,  г 8 ,4  ±  10%

Лоток для имплантов
Г а б а р и т н ы е  р а зм е р ы  (Д х Ш х В ) ,  мм 2 2 5 x 8 0 x 2 0 ±  10
М асса ,  кг 0,21 ±  10%

Лоток для инструментов (контейнер)
! 'а б а р и т н ы е  р а з м е р ы  (Д х Ш х В ) .  мм 3 9 4 x 2 2 3 x 8 2 ±  10
М асса ,  кг 1.00 ±  10%

П о в е р х н о с т ь П о в е р х н о с т ь  и н с т р у м е н т о в  не  д о л ж н а  
и м е т ь  о с т р ы х  к р аев ,  м е т а л л и ч е с к о й  
с т р у ж к и  и /и ли  н е р о в н о с т е й  при о с м о т р е  
н е в о о р у ж е н н ы м  глазом

К о р р о з и й н а я  с т о й к о с т ь И з д е л и е  не  д о л ж н о  и м е т ь  н и к а к и х  
п р и з н а к о в  к о р р о з и и

20 Набор инструментов для безго.ювчатых винтов 3,0
I Втулка 01.1

Г а б а р и т н ы е  р а зм е р ы :
- Д л и н а ,  мм
- Д и а м е т р ,  мм
- Д и а м е т р  н а к о н е ч н и к а ,  мм

4 7  ± 2
5 .0  ± 0 , 5
1.1 ± 0 . 2 5

М асса ,  г 9 .6  ±  10%
2 Глубиномер

Г а б а р и т н ы е  р а зм е р ы :
- Д л и н а ,  мм
- Д и а м е т р  н а к о н е ч н и к а ,  мм
- Д и а м е т р  в н у т р е н н и й ,  мм (D )

1 3 0 ± 2  
4 .7  ±  0,5 
1.1 ± 0 . 2 5



М асса ,  г 1 2 .8 ±  10%
3 Зенкер 03.0

Г а б а р и т н ы е  р азм ер ы :
- Д л и н а ,  мм
- Д и а м е т р ,  м м
- Д и а м е т р  св е р л а ,  мм

1 1 5 ± 2  
4 .5  ± 0 . 1 5  
3 ,0  ±  0 ,25

М асса ,  г 1 2 , 2 ±  10%
4 Канюлированная отвертка Т8

1 'аб ар и тн ы е  р а зм е р ы :
- Д л и н а ,  м м
- Д и а м е т р ,  мм

1 1 0 ± 2  
4 ,5  ± 0 , 1

М а с с а ,  г 9 .8  ±  10%
5 Направнтсль сверла

Г а б а р и т н ы е  р а зм е р ы :
- Д л и н а  н а п р а в и т е л я .  мм
- Д л и н а  р у к о я т к и ,  мм
- Д и а м е т р ,  м м

143 ± 5  
4 0  ±  0.5 

5 ,0  ± 0 , 2 5
М асса ,  г 50 ±  10%
6 Отвертка Т8

1 'аб ар и тн ы е  р а зм е р ы :
- Д л и н а ,  м м
- Д и а м е т р ,  м м

1 1 0 ± 2  
4 .5  ± 0 ,1

М асса ,  г 1 1 .5 ±  10%
7 Проводник 01.1

Г а б а р и т н ы е  р азм ер ы :
- Д л и н а ,  мм
- Д и а м е т р ,  мм

1 5 0 ±  1 
1.1 ± 0 . 1 5

М а с с а ,  г 1.1 ±  10%
8 Проводник с резьбой 01.1

Г а б а р и т н ы е  р а зм е р ы :
- Д л и н а ,  мм
- Д л и н а  б е з  р у к о я т к и ,  мм

1 5 0 ±  1 
1.1 ± 0 , 1 5

М асса ,  г 1,1 ±  10%
9 Ручка с быстроразъёмным соединением

Г а б а р и т н ы е  р а зм е р ы :
- Д л и н а ,  мм
- Д и а м е т р  в н у т р е н н и й ,  м м

1 2 0 ±  10 
4 .5  ± 0 , 2 5

М а с с а ,  г 103.3 ±  10%
10 Сверло 02.3
Г а б а р и т н ы е  р а зм е р ы :
- Д л и н а ,  мм
- Д и а м е т р ,  м м
- Д и а м е т р  с в е р л а ,  мм

П 5 ± 2  
4 . 5 ± 0 , 1 5  
2 .3  ± 0 ,1

М асса ,  г 9,2 ±  10%
Лоток лля имплантов

Г а б а р и т н ы е  р а з м е р ы  (Д х Ш х В ) ,  мм 2 2 5 x 8 0 x 2 0 ±  10
М асса ,  кг 0.21 ±  10%

Лоток для инструментов (контейнер)
Г а б а р и т н ы е  р а з м е р ы  (Д х Ш х В ) .  мм 394x223x82± 10
М асса ,  кг 1,00 ±  10%



П о в е р х н о с т ь П о в е р х н о с т ь  и н с т р у м е н т о в  не  д о л ж н а  
и м еть  о с т р ы х  к р аев ,  м е т а л л и ч е с к о й  
с т р у ж к и  и /и ли  н е р о в н о с т е й  п р и  о с м о т р е  
н е в о о р у ж е н н ы м  гл а зо м

К о р р о з и й н а я  с т о й к о с т ь И з д е л и е  не  д о л ж н о  и м еть  н и к а к и х  
п р и з н а к о в  к о р р о з и и

21 Набор инструментов для безголовчатых винтов 3,5
1 Втулка 01.1

Г а б а р и т н ы е  р азм ер ы :
- Д л и н а ,  мм
- Д и а м е т р ,  мм
- Д и а м е т р  н а к о н е ч н и к а ,  мм

4 7  ± 2
5 .0  ± 0 . 5
1.1 ± 0 , 2 5

М а с с а ,  г 9 .6  ± 10 %
2 Глубиномер

Г а б а р и т н ы е  р а зм е р ы :
- Д л и н а ,  м м
- Д и а м е т р  н а к о н е ч н и к а ,  мм
- Д и а м е т р  в н у т р е н н и й ,  м м  (D )

130 ± 2  
4 ,7  ± 0 , 5  
1,1 ± 0 , 2 5

М а с с а ,  г 12,8 ±  10%
3 Зенкер 03.5

Г а б а р и т н ы е  р а зм е р ы :
- Д л и н а ,  мм
- Д и а м е т р ,  мм
- Д и а м е т р  н а к о н е ч н и к а ,  мм

1 1 5 ± 2  
4 . 5 ± 0 , 1 5  
3.5 ± 0 , 2 5

М асса ,  г 1 2 .5 ±  10%
4 Канюлированнаи отвертка Т8

Г а б а р и т н ы е  р а зм е р ы :
- Д л и н а ,  мм
- Д и а м е т р ,  мм

1 1 0 ± 2  
4 ,5  ± 0 , 1

М асса ,  г 9 .8  ± 10%
5 Направитель сверла

1 'аб ар и тн ы е  р азм ер ы :
- Д л и н а  н а п р ав и те л я .  м м
- Д л и н а  р у к о я т к и ,  м м
- Д и а м е т р ,  мм

143 ± 5  
4 0  ± 0 . 5  

5 ,0  ± 0 , 2 5
М асса ,  г 50  ± 10%
6 Отвертка Т8

Г а б а р и т н ы е  р а зм е р ы :
- Д л и н а ,  мм
- Д и а м е т р ,  м м

П 0 ± 2  
4 ,5  ± 0 ,1

М асса ,  г 1 1 ,5 ±  10%
7 Проводник 01.1

Г а б а р и т н ы е  р а зм е р ы :
- Д л и н а ,  мм
- Д и а м е т р ,  мм

1 5 0 ±  1 
1.1 ± 0 . 1 5

М асса ,  г 1.1 ± 10%
8 Проводник с резьбой 01.1

Г а б а р и т н ы е  р а зм е р ы :
- Д л и н а ,  мм
- Д л и н а  б ез  р у к о я т к и ,  мм

1 5 0 ±  1 
1.1 ± 0 . 1 5

М асса ,  г 1,1 ± 10%



Ручка с быстроразъёмным соединением
Г а б а р и т н ы е  р а зм е р ы :  
- Д л и н а ,  м м 120 ±  10
- Д и а м е т р  в н у т р е н н и й ,  м м 4.5 ±  0.25
М асса ,  г 1 0 3 .3 ±  10%
10 Сверло 02.7
Г а б а р и т н ы е  р а зм е р ы : 
- Д л и н а ,  мм 1 1 5 ± 2
- Д и а м е т р ,  м м 4.5  ± 0 , 1 5
- Д и а м е т р  н а к о н е ч н и к а ,  мм 2 , 7 ± 0 , 1
М асса ,  г 9.5 ±  10%

Лоток для имплантов
Г а б а р и т н ы е  р а з м е р ы  (Д х Ш х В ) .  мм 2 1 0 x 1 1 0 x 3 0 ±  10
М асса ,  кг 0.21 ±  10%

Лоток для инструментов (контейнер)
Г а б а р и т н ы е  р а з м е р ы  (Д х Ш х В ) ,  мм 3 9 4 x 2 2 3 x 8 2 ±  10
М а с с а ,  кг 1.00 ±  10%

П о в е р х н о с т ь П о в е р х н о с т ь  и н с т р у м е н т о в  не  д о л ж н а
и м е т ь  о с т р ы х  краев ,  м е т а л л и ч е с к о й  
с т р у ж к и  и /и л и  н е р о в н о с т е й  п р и  о с м о т р е  
н е в о о р у ж е н н ы м  гл азо м

К о р р о з и й н а я  с т о й к о с т ь И з д е л и е  не  д о л ж н о  и м е т ь  н и к а к и х
п р и з н а к о в  ко р р о зи и

22 Набор инструментов для безголовчатых винтов 4,0
1 Втулка 01.1

Г а б а р и т н ы е  р а зм е р ы :  
- Д л и н а ,  мм 4 7  ± 2
- Д и а м е т р ,  м м 5.0  ± 0 , 5
- Д и а м е т р  н а к о н е ч н и к а ,  мм 1.1 ± 0 ,  25
М асса ,  г 9 .6  ±  10%
2 Глубиномер

Г а б а р и т н ы е  р а зм е р ы :  
- Д л и н а ,  мм 1 3 0 ± 2
- Д и а м е т р  н а к о н е ч н и к а ,  мм 4 .7  ± 0 . 5
- Д и а м е т р  в н у т р е н н и й ,  м м  (D ) 1.1 ± 0 , 2 5
М асса ,  г 1 2 ,8 ±  10%
3 Зенкер 04.0

Г а б а р и т н ы е  р а зм е р ы :  
- Д л и н а ,  м м 1 1 5 ± 2
- Д и а м е т р ,  м м
- Д и а м е т р  н а к о н е ч н и к а ,  мм

4 . 5 ± 0 , 1 5  
4 ,0  ± 0 , 2 5

М асса ,  г 1 2 .5 ±  10%
4 Канюлированная отвертка Т8

Г а б а р и т н ы е  р а зм е р ы :  
- Д л и н а ,  мм 1 1 0 ± 2
- Д и а м е т р ,  мм 4.5 ± 0 ,1
М а с с а ,  г 9 ,8  ±  10%
5 Направитель сверла

Г а б а р и т н ы е  р а зм е р ы :
- Д л и н а  н а п р а в и т е л я .  мм 1 4 3 ± 5



- Д л и н а  р у к о я т к и ,  мм
- Д и а м е т р ,  м м

4 0  ±  0.5 
5.0 ±  0 .25

М а с с а ,  г 50  ±  10%
6 О т в е р т к а  Т 8

Г а б а р и т н ы е  р азм ер ы :
- Д л и н а ,  мм
- Д и а м е т р ,  м м

1 1 0 ± 2  
4 .5  ± 0 .1

М асса ,  г 1 1,5 ±  10%
7 П р о в о д н и к  0 1 .1

Г а б а р и т н ы е  р азм ер ы :
- Д л и н а ,  м м
- Д и а м е т р ,  мм

1 5 0 ±  1 
1.1 ± 0 , 1 5

М а с с а ,  г 1.1 ±  10%
8 П р о в о д н и к  с р е з ь б о й  0 1 .1

Г а б а р и т н ы е  р азм ер ы :
- Д л и н а ,  мм
- Д л и н а  б ез  р у к о я т к и ,  мм

! 5 0 ±  1 
1,1 ± 0 , 1 5

М а с с а ,  г 1,1 ±  10%
9 Р у ч к а  с б ы с т р о р а з ъ ё м н ы м  с о е д и н е н и е м

1 'аб ар и тн ы е  р а зм е р ы :
- Д л и н а ,  м м
- Д и а м е т р  в н у т р е н н и й ,  мм

1 2 0 ±  10 
4,5 ±  0 ,25

М а с с а ,  г 103,3 ±  10%
10 С в е р л о  0 3 . 2
Г а б а р и т н ы е  р а зм е р ы :
- Д л и н а ,  м м
- Д и а м е т р ,  мм
- Д и а м е т р  н а к о н е ч н и к а ,  мм

1 1 5 ± 2  
4 .5  ± 0 . 1 5  
3 .2  ± 0 ,1

М асса ,  г 10,1± 10%
Л о т о к  д л я  и м п л а н т о в

Г а б а р и т н ы е  р а з м е р ы  (Д х Ш х В ) ,  м м 2 1 0 х 1 Ю х 3 0 ±  10
М а с с а ,  кг  1 0,21 ±  10%

Л о т о к  д л я  и н с т р у м е н т о в  ( к о н т е й н е р )
Г а б а р и т н ы е  р а з м е р ы  (Д х Ш х В ) ,  мм 3 9 4 x 2 2 3 x 8 2 ±  10
М а с с а ,  кг 1,00 ±  10%

П о в е р х н о с т ь П о в е р х н о с т ь  и н с т р у м е н т о в  не  д о л ж н а  
и м е т ь  о с т р ы х  краев ,  м е т а л л и ч е с к о й  
с т р у ж к и  и /и л и  н е р о в н о с т е й  п р и  о с м о т р е  
н е в о о р у ж е н н ы м  глазом

К о р р о з и й н а я  с т о й к о с т ь И з д е л и е  не  д о л ж н о  и м е т ь  н и к а к и х  
п р и з н а к о в  к о р р о з и и

23 Н а б о р  и н с т р у м е н т о в  д л я  б е з г о л о в ч а т ы х  в и н т о в  4 ,5
1 В т у л к а  0 1 . 6

Г а б а р и т н ы е  р а зм е р ы :
- Д л и н а ,  м м
- Д и а м е т р ,  мм
- Д и а м е т р  в н у т р е н н и й ,  мм

75 ±  1 
7 ,2  ± 0 . 5  
1 . 6 ± 0 , 1 5

М асса ,  г 23 .2  ±  10%
2 Г л у б и н о м е р ,  д л и н н а  6 0 м м

Г а б а р и т н ы е  р а зм е р ы :



- Д л и н а ,  мм
- Д и а м е т р  н а к о н е ч н и к а ,  мм
- Д и а м е т р ,  мм

1 3 5 ± 5  
6 .8  ± 0 , 5  
1,6 ± 0 , 2 2

М асса ,  г 1 2 .2 ±  10%
3 З е н к е р  0 4 . 5

Г а б а р и т н ы е  р азм ер ы :
- Д л и н а ,  мм
- Д и а м е т р ,  мм
- Д и а м е т р  н а к о н е ч н и к а ,  мм

160 ± 2
6.5 ± 0 .1

4 .5  ±  0 ,25
М асса ,  г 35 ±  10%
4 К а н ю л и р о в а н н а я  о т в е р т к а  Т 1 5
1 а б а р и т н ы е  р азм ер ы :
- Д л и н а ,  м м
- Д и а м е т р ,  мм

140 ± 2  
6.5 ± 0 , 1 5

М асса ,  г 31 .8  ±  10%
5 Н а п р а в и т е л ь  с в е р л а  0 7 . 2

1 'аб ар и тн ы е  р а зм е р ы :
- Д л и н а  р у ч к и ,  м м
- Д л и н а  н а п р а в и т е л я .  мм
- Д и а м е т р ,  м м

143 ± 5  
68  ± 2  

7,2 ±  0,5
М асса ,  г 57 .5  ±  10%
6 О т в е р т к а  Т 15

Г а б а р и т н ы е  р а зм е р ы :
- Д л и н а ,  м м
- Д и а м е т р ,  м м

1 4 0 ± 2
6 . 5 ± 0 , 1 5

М асса ,  г 36.1 ±  10%
7 П р о в о д н и к  0 1 . 6

1 а б а р и т н ы е  р азм ер ы :
- Д л и н а ,  м м
- Д и а м е т р ,  м м

2 0 0  ±  1 
1,6 ± 0 , 1 5

М асса ,  г 2 ,7  ±  10%
8 П р о в о д н и к  с р е з ь б о й  0 1 . 6

1 'аб ар и тн ы е  р а зм е р ы :
- Д л и н а ,  мм
- Д и а м е т р ,  м м

2 0 0  ±  1 
1,6 ±  0,15

М асса ,  г 2 ,7  ±  10%
9 Р у ч к а  с б ы с т р о р а з ъ ё м н ы м  с о е д и н е н и е м

Г а б а р и т н ы е  р а зм е р ы :
- Д л и н а ,  мм
- Д и а м е т р  в н \т р е н н и й .  мм

1 3 6 ±  10 
8 ± 0 . 2 5

М асса ,  г 155± 10%
10 С в е р л о  0 3 . 3
Г а б а р и т н ы е  р а зм е р ы :
- Д л и н а ,  мм
- Д и а м е т р ,  мм
- Д и а м е т р  с в е р д а .  м м

20 0  ±  1 
6 . 5 ± 0 . 1 5  
3.3 ± 0 ,1

М асса ,  г 36 ,5  ±  10%
Л о т о к  д л я  и м п л а н т о в

1 'аб ар и тн ы е  р а з м е р ы  (Д х Ш х В ) ,  мм 2 1 0 х 1 1 0 х 3 0 ±  10
М асса ,  кг 0,21 ±  10%

Л о т о к  д л я  и н с т р у м е н т о в  ( к о н т е й н е р )



1 а б а р и т н ы е  р а з м е р ы  (Д х Ш х В ) ,  мм 3 9 4 x 2 2 3 x 8 2 ±  10
М асса ,  кг 1.00 ±  10%

П о в е р х н о с т ь П о в е р х н о с т ь  и н с т р у м е н т о в  не  д о л ж н а  
и м еть  о с т р ы х  к р аев ,  м е т а л л и ч е с к о й  
с т р у ж к и  и /и л и  н е р о в н о с т е й  п р и  о с м о т р е  
н е в о о р у ж е н н ы м  гл азо м

К о р р о з и й н а я  с т о й к о с т ь И з д е л и е  не  д о л ж н о  и м е т ь  н и к а к и х  
п р и з н а к о в  к о р р о з и и

24 Набор инструментов для безголовчатых винтов 5,0/6,5
1 Втулка 01.6

Г а б а р и т н ы е  р а зм е р ы :
- Д л и н а ,  мм
- Д и а м е т р ,  м м
- Д и а м е т р  в н у т р е н н и й ,  мм

75 ±  1 
7.2 ± 0 , 5  
1 . 6 ± 0 , 1 5

М асса ,  г 2 3 .2  ±  10%
2 Втулка 02.5

Г а б а р и т н ы е  р а зм е р ы :
- Д л и н а ,  мм
- Д и а м е т р ,  м м
- Д и а м е т р  в н у т р е н н и й ,  мм

80  ±  1 
5 ± 0 . 5  

2 ,5  ± 0 , 1
М асса ,  г 1 1,5 ±  10%
3 Глубиномер, длинна 120мм

Г а б а р и т н ы е  р а зм е р ы :
- Д л и н а ,  м м
- Д и а м е т р ,  м м
- Д и а м е т р  н а к о н е ч н и к а ,  мм

1 7 5 ± 5  
6 .8  ± 0 . 5  

2,5 ±  0 ,25
М асса ,  г 1 6 .7 ±  10%
4 Глубиномер, длинна 60мм
Г а б а р и т н ы е  р азм ер ы :
- Д л и н а ,  мм
- Д и а м е т р ,  м м
- Д и а м е т р  н а к о н е ч н и к а ,  м м

135 ± 5  
6 .8  ± 0 , 5  

1,6 ± 0 , 2 5
М а с с а ,  г 1 2 ,2 ±  10%
5 Держатель винта

! 'а б а р и т н ы е  р а зм е р ы :
- Д л и н а ,  мм
- Д и а п а з о н  з а ж и м а ,  мм

1 0 2 ± 5  
2 - 8  ± 0 , 2 5

М асса ,  г 1 8 .5 ±  10%
6 Зенкер 05.0

Г а б а р и т н ы е  р а зм е р ы ;
- Д л и н а ,  мм
- Д и а м е т р ,  м м
- Д и а м е т р  1. м м
- Д и а м е т р  2, мм

1 6 0 ± 2  
5 ,0  ± 0 ,1
6 .5  ± 0 ,1

5.5 ± 0 , 2 5
М асса ,  г 3 6 ,2  ±  10%
7 Зенкер 06.5

Г а б а р и т н ы е  р а зм е р ы :
- Д л и н а ,  мм
- Д и а м е т р ,  м м
- Д и а м е т р  1, м м

1 6 5 ± 2
6.5 ± 0 .1
6.5 ± 0 ,1



- Д и а м е т р  2. м м 6,4  ±  0 ,25
М асса ,  г 38  ±  10%
8 К а и ю л и р о в а н н а я  о т в е р т к а  Т 1 5
Г а б а р и т н ы е  р азм ер ы :
- ДлиЕ 1а. мм
- Д и а м е т р ,  м м

1 4 0 ± 2  
6.5 ± 0 , 1 5

М асса ,  г 3 1 . 8 ±  10%
9 К а и ю л и р о в а н н а я  о т в е р т к а  Т 2 7

1”а б а р и т н ы е  р а зм е р ы :
- Д л и н а ,  мм
- Д и а м е т р ,  мм

140 ± 2  
6.5 ± 0 , 1 5

М асса ,  г 31 .3  ±  10%
10 Н а п р а в и т е л ь  с в е р л а  0 5 . 0
Г а б а р и т н ы е  р а зм е р ы :
- Д л и н а ,  мм
- Д и а м е т р  в н е ш н и й ,  мм
- Д и а м е т р  в н у т р е н н и й ,  мм

73 ±  1 
7 .2  ±  0,5 
5 ,0  ± 0 . 5

М а с с а ,  г 1 2 ,7 ±  10%
11 Н а п р а в и т е л ь  с в е р л а  0 7 . 2
Г а б а р и т н ы е  р а зм е р ы :
- Д л и н а  р у к о я т к и ,  мм
- Д л и н а  н а п р а в и т е л я .  мм
- Д и а м е т р  в н у т р е н н и й ,  мм

143 ± 5  
68  ± 2  

7.2 ± 0 , 5
М асса ,  г 57.5  ±  10%
12 О т в е р т к а  Т 1 5
Г а б а р и т н ы е  р азм ер ы :
- Д л и н а ,  мм
- Д и а м е т р ,  мм

140 ± 2  
6.5 ± 0 , 1 5

М а с с а ,  г 36,1 ±  10%
13 О т в е р т к а  Т 2 7
Г а б а р и т н ы е  р а зм е р ы :
- Д л и н а ,  м м
- Д и а м е т р ,  мм

1 4 0 ± 2
6 , 5 ± 0 , 1 5

М а с с а ,  г 37 .5  ±  10%
14 П р о в о д н и к  0 1 . 6
Г а б а р и т н ы е  р а зм е р ы :
- Д л и н а ,  м м
- Д и а м е т р ,  м м

2 0 0  ±  1 
1 , 6 ± 0 . 1 5

М а с с а ,  г 2 ,7  ±  10%
15 П р о в о д н и к  0 2 . 5
Г а б а р и т н ы е  р а зм е р ы :
- Д л и н а ,  м м
- Д и а м е т р ,  м м

2 3 0  ±  1 
2 .5  ± 0 , 1 5

М асса ,  г 8 ,7  ±  10%
16 П р о в о д н и к  с р е з ь б о й  0 1 . 6
1 'аб ар и тн ы е  р азм ер ы :
- Д л и н а ,  мм
- Д и а м е т р ,  м м

2 0 0  ±  1 
1 , 6 ± 0 , 1 5

М а с с а ,  г 2 .7  ±  10%
17 Проводник с резьбой 02.5
1 'аб ар и тн ы е  р азм ер ы :



- Д л и н а ,  мм
- Д и а м е т р ,  мм

2 3 0  ±  I 
2 , 5 ± 0 , 1 5

М асса ,  г 8.8 ±  10%
18 Р у ч к а  с  б ы с т р о р а з ъ ё м н ы м  с о е д и н е н и е м
Г а б а р и т н ы е  р азм ер ы :
- Д л и н а ,  мм
- Д и а м е т р ,  мм

1 3 6 ±  10 
8 ± 0 . 2 5

М асса ,  г 155 ±  10%
19 С в е р л о  0 4 . 0
Г а б а р и т н ы е  р а :ш ер ы :
- Д л и н а ,  мм
- Д и а м е т р ,  мм
- Д и а м е т р  с в е р л а ,  мм

2 0 0  ± 2  
6.5 ± 0 . 1 5  
4 ,0  ± 0 ,1

М асса ,  г 38 ,5  ±  10%
20 С в е р л о  0 5 . 0
Г а б а р и т н ы е  р азм ер ы :
- Д л и н а ,  мм
- Д и а м е т р ,  м м
- Д и а м е т р  с в е р л а ,  мм

2 6 0  ± 2  
6.5 ± 0 . 1 5  
5 .0  ± 0 .1

М асса ,  г 3 3 .6  ±  10%
Л о т о к  д л я  и м п л а н т о в

1 'аб ар и тн ы е  р а з м е р ы  (Д х Ш х В ) ,  м м 2 0 9 x 1 4 7 x 7 0 ±  10
М асса ,  кг 0 ,2  ±  10%

Л о т о к  д л я  и м п л а н т о в
Г а б а р и т н ы е  р а з м е р ы  (Д х Ш х В ) .  мм 3 0 6 x 1 4 5 x 6 5 ±  10
М а с с а ,  кг 0 .4 7  ±  10%

Л о т о к  д л я  и н с т р у м е н т о в  ( к о н т е й н е р )
Г а б а р и т н ы е  р а з м е р ы  (Д х Ш х В ) ,  мм 3 9 4 x 2 2 3 x 8 2 ±  10
М асса ,  кг 1.26 ±  10%

П о в е р х н о с т ь П о в е р х н о с т ь  и н с т р у м е н т о в  н е  д о л ж н а  
и м е т ь  о с т р ы х  к р аев ,  м е т а л л и ч е с к о й  
с т р у ж к и  и /и ли  н е р о в н о с т е й  п р и  о с м о т р е  
н е в о о р у ж е н н ы м  гл азо м

К о р р о з и й н а я  с т о й к о с т ь И зд е л и е  не  д о л ж н о  и м е т ь  н и к а к и х  
п р и зн а к о в  ко р р о зи и

25 Н а б о р  и н с т р у м е н т о в  д л и  б е з г о л о в ч а т ы х  в и н т о в  5,0
1 В т у л к а  0 1 . 6

Г а б а р и т н ы е  р а зм е р ы :
- Д л и н а ,  мм
- Д и а м е т р ,  мм
- Д и а м е т р  в н у т р е н н и й ,  мм

75 ±  1 
7 .2  ± 0 . 5  
1 . 6 ± 0 , 1 5

М асса ,  г 23 .2  ±  10%
2 Г л у б и н о м е р ,  д л и н н а  6 0 м м

Г а б а р и т н ы е  р а зм е р ы :
- Д л и н а ,  мм
- Д и а м е т р ,  мм
- Д и а м е т р  в н у т р е н н и й ,  мм

1 3 5 ± 5  
6 .8  ± 0 . 5  
1.6 ±  0 .22

М асса ,  г 1 2 ,2 ±  10%

3 З е н к е р  0 5 . 0
Г а б а р и т н ы е  р а зм е р ы :



- Д л и н а ,  мм
- Д и а м е т р  в н е ш н и й ,  м м
- Д и а м е т р  н а к о н е ч н и к а ,  мм

1 6 0 ± 2
6.5 ± 0 , 1

5.5 ±  0 ,25
М а с с а ,  г 36 .2  ±  10%
4 Каию.пированная отвертка Т15
1 'аб ар и тн ы е  р а зм е р ы :
- Д л и н а ,  мм
- Д и а м е т р ,  м м

1 4 0 ± 2  
6.5 ± 0 , 1 5

М а с с а ,  г 3 1 . 8 ±  10%
5 Направитель сверла 07.2

Г а б а р и т н ы е  р а зм е р ы :
- Д ли} 1 а р у к о я т к и ,  мм
- Д л и н а  Ешправителя. мм
- Д и а м е т р ,  м м

143 ± 5  
68  ± 2  

7.2 ±  0,5
М а с с а ,  г 57.5 ±  10%
6 Отвертка Т15

Г а б а р и т н ы е  р а зм е р ы :
- Д л и н а ,  м м
- Д и а м е т р ,  м м

1 4 0 ± 2  
6.5 ± 0 , 1 5

М а с с а ,  г 36,1 ±  10%
7 Проводник 01.6

Г а б а р и т н ы е  р а зм е р ы :
- Д л и н а ,  м м
- Д и а м е т р ,  м м

2 0 0  ±  1 
1 , 6 ± 0 , 1 5

М асса ,  г 2 .7  ±  10%
8 Проводник с резьбой 01.6

Г а б а р и т н ы е  р а зм е р ы :
- Д л и н а ,  м м
- Д и а м е т р ,  мм

2 0 0  ±  1 
1 . 6 ± 0 . 1 5

М асса ,  г 2 .7  ±  10%
9 Ручка с быстроразъёмным соединением

Г а б а р и т н ы е  р азм ер ы :
- Д л и н а ,  м м
- Д и а м е т р ,  мм

1 3 6 ±  10 
8 ± 0 . 2 5

М асса ,  г 155 ±  10%
10 Сверло 04.0
1 'аб ар и тн ы е  р а зм е р ы :
- Д л и н а ,  м м
- Д и а м е т р ,  мм
- Д и а м е т р  с в е р л а ,  мм

2 0 0  ± 2  
6.5 ± 0 , 1 5  
4 ,0  ± 0 , 1

М а с с а ,  г 38 .5  ±  10%
Лоток для имплантов

Г а б а р и т н ы е  р а з м е р ы  (Д х Ш х В ) ,  мм 2 1 0 х 1 1 0 х 3 0 ±  10
М а с с а ,  кг 0,21 ±  10%

Лоток для инструментов (контейнер)
Г а б а р и т н ы е  р а з м е р ы  (Д х Ш х В ) ,  м м 3 9 4 x 2 2 3 x 8 2 ±  10
М асса ,  кг 1.00 ±  10%

П о в е р х н о с т ь П о в е р х н о с т ь  и н с т р у м е н т о в  не д о л ж н а  
и м еть  о с т р ы х  к р аев ,  м е т а л л и ч е с к о й  
с т р у ж к и  и /и л и  н е р о в н о с т е й  при  о с м о т р е



н е в о о р у ж е н н ы м  глазом
К о р р о з и й н а я  сто й к о с ть И з д е л и е  не  д о л ж н о  и м е т ь  н и к а к и х  

п р и з н а к о в  к о р р о з и и
26 Набор инструментов для безголовчатых винтов 6,5
1 Втулка 02.5

Г а б а р и т н ы е  р азм ер ы :
- Д л и н а ,  мм
- Д и а м е т р ,  м м
- Д и а м е т р  н а к о н е ч н и к а ,  м м

80  ± 5  
5 ,0  ± 5  

2 .5  ± 0 , 1
М асса ,  г 1 1 ,5 ±  10%
2 Глубиномер, длинна 120мм

Г а б а р и т н ы е  р а зм е р ы :
- Д л и н а ,  мм
- Д и а м е т р ,  м м
- Д и а м е т р  н а к о н е ч н и к а ,  мм

175 ± 5  
6 .8  ± 0 , 5  

2,5 ± 0 , 2 5
М асса ,  г 1 6 .7 ±  10%
3 Зенкер 06.5

Г а б а р и т н ы е  р азм ер ы :
- Д л и н а ,  мм
- Д и а м е т р ,  мм
- Д и а м е т р  н а к о н е ч н и к а ,  мм

1 6 5 ± 2  
6.5 ± 0 .1  

6 ,4  ± 0,25
М асса ,  г 38 ± 10%
4 Канюлированная отвертка Т27

1 'аб ар и тн ы е  р азм ер ы :
- Д л и н а ,  м м
- Д и а м е т р ,  мм

1 4 0 ± 2  
6.5 ± 0 , 1 5

М а с с а ,  г 31 -3 ± 10%
5 Наиравитель сверла 05.0

Г а б а р и т н ы е  р азм ер ы :
- Д л и н а ,  мм
- Д и а м е т р ,  м м  (d)
- Д и а м е т р  в н у т р е н н и й ,  м м  (D )

73 ± 1 
7.2 ± 0 . 5  
5 ,0  ± 0 , 5

М асса ,  г 1 2 ,7 ±  10%
6 Направитель сверла 07.2

Г а б а р и т н ы е  р азм ер ы :
- Д л и н а  н а п р ав и те л я .  мм
- Д л и н а  р у к о я т к и ,  мм
- Д и а м е т р ,  мм

1 4 3 ± 5  
68 ± 2  

7.2 ± 0 . 5
М асса ,  г 57.5  ± 10%
7 Отвертка Т27

Г а б а р и т н ы е  р азм ер ы :
- Д л и н а ,  мм
- Д и а м е т р ,  мм

1 4 0 ± 2
6 , 5 ± 0 , 1 5

М а с с а ,  г 37.5  ± 10%
8 Проводник 02.5

Г а б а р и т н ы е  р а зм е р ы :
- Д л и н а ,  мм
- Д л и н а  б е з  р у к о я т к и ,  мм

2 3 0  ± 1 
2.5 ± 0 , 1 5

М асса ,  г 8 ,7 ±  10%
9 Проводник с резьбой 02.5

Г а б а р и т н ы е  р а зм е р ы :



- Д л и н а ,  мм
- Д л и н а  б ез  р у к о я т к и ,  мм

2 3 0  ±  1 
2,5 ± 0 , 1 5

М асса ,  г 8 .8  ±  10%
10 Р у ч к а  с б ы с т р о р а з ъ ё м н ы м  с о е д и н е н и е м
1 а б а р и т н ы е  р азм ер ы :
- Д л и н а ,  мм
- Д и а м е т р  в н у т р е н н и й ,  мм

1 3 6 ±  К) 
8 ±  0 .25

М асса ,  г 155±  10%
11 С в е р л о  0 5 . 0
Г а б а р и т н ы е  р а зм е р ы :
- Д л и н а ,  м м
- Д и а м е т р  р е зь б ы ,  мм
- Д и а м е т р  о с н о в а н и я ,  мм

2 6 0  ± 2  
5 ,0  ± 0 , 1  

6.5 ± 0 . 1  5
М асса ,  г 3 3 ,6  ±  10%

Л о т о к  д л я  и м п л а н т о в
1 а б а р и т н ы е  р а зм е р ы  Ш х Ш х В ) ,  мм 2 2 5 х 2 0 0 х 2 0 ±  10
М асса ,  кг 0 ,4  ±  10%

Л о т о к  д л я  и н с т р у м е н т о в  ( к о н т е й н е р )
Г а б а р и т н ы е  р а зм е р ы  (Д х Ш х В ) ,  мм 3 0 6 x 1 4 5 x 6 5 ±  10
М а с с а ,  кг 2 .25  ±  10%

П о в е р х н о с т ь П о в е р х н о с т ь  и н с т р у м е н т о в  не  д о л ж н а  
и м е т ь  о с т р ы х  к р а е в ,  м е т а л л и ч е с к о й  
с т р у ж к и  и /и л и  н е р о в н о с т е й  п р и  о с м о т р е  
н е в о о р у ж е н н ы м  гл азо м

К о р р о з и й н а я  с т о й к о с т ь И з д е л и е  не  д о л ж н о  и м е т ь  н и к а к и х  
п р и з н а к о в  к о р р о з и и

6.2.П еречепь и описание м ат ериалов м едицинского  изделия:
Н т а б л и ц е  н и ж е  п р е д с та в л е н  п е р е ч е н ь  о с н о в н ы х  м а т е р и а л о в  к о м п о н е н т о в  м е д и ц и н с к о г о  
и зд е л и я  « Н а б о р  и н с тр у м е н т о в  д л я  в в е д е н и я  о р т о п е д и ч е с к о г о  и м п л а н т а т а » .  П о л н ы й  с п и с о к  
м а т е р и а л о в  п р е д о с та в л я е тс я  по  зап р о су .

Т а б л и ц а  5. П е р е ч е н ь  и о п и с а н и е  м а т е р и а л о в  м е д и ц и н с к о г о  и зд е л и я
JVo наим енование м атериал

Н абор инструм ентов C anPFN
U-образный стабилизирующий спейсер нержавеющая сталь

2 Быстрозажимная Т-образная ручка нержавеющая сталь
3 Временная заглушка для динамического винта нержавеющая сталь
4 Втулка сверла нержавеющая сталь
5 Гаечный ключ для динамического винта нержавеющая сталь
6 Гаечный ключ для лезвия с противодействующим моментом нержавеющая сталь
7 Гаечный ключ с Т-образной ручкой нержавеющая сталь
8 Гайка для соединения рукоятки нержавеющая сталь
9 Гайка для соединения целевого направителя длинного стержня нержавеющая сталь
10 Гайка для фиксации проксимального направителя нержавеющая сталь
11 Глубиномер для блокирующего винта нержавеющая сталь
12 Глубиномер для проводника 0 3 .2 нержавеющая сталь
13 Дистально направленный соединительный вал нержавеющая сталь
14 Дистальное целевое устройство для длинного стержня нержавеющая сталь
15 Дистальный аутригер нержавеющая сталь
16 Защитная втулка нержавеющая сталь
17 Защитная втулка для динамического винта нержавеющая сталь



18 Защишая втулка для дистальной фиксации нержавеющая сталь
19 Защитная втулка для лезвия нержавеющая сталь
20 Защигная втулка сверла Q5.2 нержавеющая сталь
21 Защитная втулка сверла для динамического винта нержавеющая сталь
22 Импактор нержавеющая сталь
23 Канюлированная отвертка для заглушки 0 2 .8  /SW 4 /S W 1 1 нержавеющая сталь
24 Канюлированная отвертка для заглушки S W 11 нержавеющая сталь
25 Канюлированное сверло для губчатой кости 0 1 0 ,6 /0 3 ,2 нержавеющая сталь
26 Канюлированное сверло с ограничителем 0 1 0 ,6 /0 3 .2 нержавеющая сталь
27 Малая гайка дистального аутригера для длинного стержня нержавеющая сталь
28 Навигационная втулка нержавеющая сталь
29 Навш ационный вал нержавеющая сталь
30 11аправляюшее устройство для дистального блокирования нержавеющая сталь.
31 Обтюратор нержавеющая сталь
32 Обтюратор для динамического винта нержавеющая сталь
33 Обтюратор для дистальной фиксации нержавеющая сталь
34 Обтюратор для лезвия нержавеющая сталь
35 Отвертка для PP'l лезвия нержавеющая стачь
36 Отвертка шестигранная SW 3.5 нержавеющая сталь
37 Плоское сверло с Т-образной ручкой нержавеющая сталь
38 11роводник 0 3 .2 /4 0 0 нержавеющая сталь
39 11роволник с крюком 0 2 .8 [4ержавеюшая сталь
40 Проксимальное направляющее устройство нержавеющая сталь
41 Проксимальный ри.мер нержавеющая сталь
42 Рентгенографическая линейка нержавеющая сташ
43 Сверло 0 4 .3  300 нержавеющая сталь
44 Сверло 0 5 ,2 нержавеющая сталь
45 Соединительная гайка нержавеющая сталь
46 Соединительный вал экстрактора для лезвия нержавеющая сталь
47 Спица для чистки нержавеющая сталь
48 Стяжная гайка нержавеющая сталь
49 Торцевой ключ SW 3/SW 5 нержавеющая сталь
50 Трещоточный гаечный ключ для гайки, шестигранный нержавеющая сталь
51 Троакар нержавеющая сталь
52 Троакар для дистальной фиксации нержавеющая сталь
53 Удерживающий вал динамического винта нержавеющая сталь
54 Универсальный держатель с Т-образной ручкой нержавеющая сталь
55 Устройство ручного введения нержавеющая стш1ь
56 Фиксирующая втулка SW 4,5/ 0 3 ,2 нержавеющая сталь
57 Шестигранная сплошная отвертка нержавеющая сталь
58 Шило нержавеющая сталь
59 1 Целевой молоток нержавеющая сталь
60 Экстрактор для лезвня SW 4.5 /0 3 .2 нержавеющая сталь
61 Экстрактор для стержня М8 нержавеющая сталь
62 Лоток для инструментов.

Лоток для инструментов (контейнер)
нержавеющая сталь

2 Н абор инструм ентов C anPFN  П
1 SW 6 отвертка для заглушки с внутренним валом нержавеющая сталь
2 SW 6 отвертка с переменным углом наклона для заглушки нержавеющая сталь
3 U -образиый стабилизирующий сисйсер нержавеющая сталь
4 Выстрозажимная Т-образная ручка нержавеющая сталь
5 Временная заглусика для динамического винта нержавеющая сталь
6 Гаечный ключ для динамического винта нержавеющая сталь
7 Гаечный к;поч для лезвия с противодействующим моментом нержавеющая сталь
8 Гайка для соединения рукоятки нержавеющая сталь
9 Т айка для соединения целевого направителя длиииого стержня нержавеющая сталь
10 Гайка для фиксации проксимального направителя нержавеющая сталь
11 Гибкий проксимальный ример нержавеющая сталь
12 Глубиномер для блокирующего винта нержавеющая сталь
13 Глубиномер д.'1я проводника 0 3 .2 нержавеющая сталь



14 Дисгально направлсинын соединительный вал нержавеющая сталь
15 Дистальное целевое устройство для длинного стержня нержавеющая сталь
16 Дистальный аутригер нержавеющая сталь
17 Защитная втулка нержавеющая сталь
18 Защитная втулка для динамического винта нержавеющая сталь
19 Защитная втулка для дистальной фиксации нержавеющая сталь
20 Защитная втулка для лезвия нержавеющая сталь
21 Защитная втулка сверла 0 5 .2 нержавеющая сталь
22 Защитная втулка сверла для динамического винта нержавеющая сталь
23 Импактор нержавеющая сталь
24 Канюлированное сверло для губчатой кости 0 1 0 .6 /0 3 .2 нержавеющая сталь
25 Ка>тюлированное сверло с ограничителем 0 1 0 ,6 /0 3 .2 нержавеющая сталь
26 Матая гайка дистального аутригера для длинного стержня нержавеющая сталь
27 Навигационная внутренняя втулка нержавеющая сталь
28 Навигационная втулка нержавеющая сталь
29 Навигационный вал нержавеющая сталь
30 Направляющее устройство для дистального блокирования нержавеющая сталь
31 Обтюратор нержавеющая сталь
32 Обтюратор для динамического винта нержавеющая сталь
33 Обтюратор для дистальной фиксации нержавеющая сталь
34 Обтюратор для лезвия нержавеющая сталь
35 Отвертка для PFN лезвия нержавеющая сталь
36 Отвертка для соединительной гайки нержавеющая сталь
37 Отвертка шестигранная SW 3.5 нержавеющая сталь
38 Плоское сверло с Т-образной ручкой нержавеюишя сталь
39 Проводник 0 3 .2 /4 0 0 нержавеющая сталь
40 I [роксимальное направляющее устройство нержавеющая сталь
41 Рентгенографическая линейка 1тержавеюшая сталь
42 Сверло 0 4 ,3 /3 0 0 нержавеющая сталь
43 Сверло 0 5 ,2 нержавеющая сталь
44 Соединительная гайка нержавеющая сталь
45 Спица дтя чистки нержавеющая сталь
46 ('тяжная гайка нержавеющая сталь
47 Торцевой ключ SW 3/SW 5 нержавеюсцая сталь
48 Трещоточный гаечный ключ для гайки, шестигранный нержавеющая сталь
49 Троакар нержавеющая сталь
50 Троакар для дистальной фиксации нержавеющая сталь
51 Удерживаюший вал динамического винта нержавеющая сталь
52 Универсальный держатель с Т-образной ручкой нержавеющая сталь
53 Устройство ручного введения нержавеющая сталь
54 (фиксирующая втулка SW 4,5/ 0 3 .2 нержавеющая сталь
55 Шило нержавеющая сталь
56 Щ елевой молоток нержавеющая сталь
57 Экстрактор для лезвия SW 4.5 /0 3 ,2 нержавеющая сталь
58 Экстрактор для стержня М8 нержавеюишя сталь
59 Лоток для инструментов.

Лоток аля инструментов (контейнер)
нержавеющая сталь

3 Набор инструментов C anEFN
1 SW 4.0 винтовой вал для заглушки нержавеющая сталь
2 U-образный стабилизирующий спейсер нержавеющая сталь
3 Выстрозажимная Т-образная ручка нержавеющая сталь
4 Вал экстрактора для стержня нержавеющая сталь
5 Гаечный ключ для соединительной гайки нержавеющая сталь
6 1‘айка для соединения рукоятки нержавеющая сталь
7 Гайка для соединения целевого направителя длинного стержня нержавеющая сталь
8 1 айка для фиксации проксимального на|]равителя нержавеющая сталь
9 Глубиномер для блокирующего винта нержавеющая стань
10 Глубиномер для проводника нержавеющая сталь
1 1 Дистальный аутригер нержавеющая сталь
12 Дистальный навигационный блок нержавеющая сталь



13 Дистальный навигационный вал нержавеюсцая сталь
14 Защитная втулка нержавеющая сталь
15 Защитная втулка для дистальной фиксации нержавеющая сталь
16 Защитная втулка сверла 0 5 .2 нержавеющая сталь
17 Импактор для стержня нержавеющая сталь
18 Канюлированная отвертка для заглушки 0 2 .8  SW 4 /S W 1 1 нержавеющая сталь
19 Канюлированное сверло нержавеющая сталь
20 Канюлированное шило нержавеющая cTajib.
21 Малая гайка дистального аутригера для длинного стержня нержавеющая сталь
22 Навигационная внутре1тняя втулка нержавеющая сталь
23 Навигационная втулка нержавеющая сталь
24 Навигационный вал нержавеющая сталь
25 Обтюратор нержавеющая сталь
26 Обтюратор для дистальной фиксации нержавеющая сталь
27 Ограничитель сверла нержавеющая сталь
28 Отвертка шестигранная SW3.5 нержавеющая сталь
29 Плоское сверло с Т-образной ручкой нержавеющая сталь.
30 Проводник нержавеющая сталь
31 Проводник 0 2 .5  с резьбовым наконечником нержавеющая сталь
32 Проводник 0 3 .2 /4 0 0 нержавеющая сталь
33 Проводник 0 4 .2 нержавеющая сталь
34 Проводник втулки нержавеющая сталь
35 Проводник с крюком 0 2 .8 нержавеющая сталь
36 Проксимальное канюлированное сверло нержавеющая сталь
37 Проксимальное направляющее устройство нержавеющая сталь
38 Проксимальный навигационный вал нержавеющая сталь
39 Протектор ткани нержавеющая сталь
40 Рентгенографическая линейка нержавеющая сталь
41 Рукоятка нержавеющая сталь
42 Сверло 0 4 .3 /3 0 0 нержавеющая сталь
43 Сверло 0 4 .3 /3 5 0 нержавеющая сталь
44 Сверло 0 5 .2 нержавеющая сталь
45 Сверло с ограничителем 0 4 ,3 /  SW3 нержавеющая сталь
46 Соединительная гайка нержавеющая сталь
47 Стяжная гайка нержавеющая сталь
48 Торцевой ключ SW 3/SW 5 нержавеющая сталь
49 Трещоточный гаечный ключ для гайки, шестигранный нержавеющая сталь
50 Троакар нержавеющая сталь
51 Троакар для дистальной фиксации нержавеющая сталь
52 >'^ниверсальный гаечный ключ с Г-образной ручкой нержавеющая сталь
53 Универсальный держатель с Т-образной ручкой нержавеющая сталь
54 Шестигранная сплошная отвертка нержавеющая сталь
55 ТПепевой молоток нержавеющая сталь
56 Лоток для инструментов.

Лоток для инструментов (контейнер)
нержавеющая сталь

4 Н абор инструм ентов CaiiKTN
Т-образная ручка нержавеющая сталь

2 Большая гайка дистального аутригера для длинного стержня нержавеющая сталь
3 Вал нержавеющая сталь
4 Втулка сверла нержавеющая сталь
5 Гаечный ключ для соединительной гайки нержавеющая сталь
6 Гайка для соединения рукоятки нержавеющая сталь
7 Ганка для соединения целевого направителя длинного стержня нержавеющая сталь
8 Глубиномер нержавеющая сталь
9 Дистальный аутригер нержавеющая сталь
10 Защитная втулка 0 1 2 .5 нержавеющая сталь
1 1 Зашит[1ая втулка 0 9 ,3 нержавеющая сталь
12 Защитная втулка 0 9 .5 нержавеющая сталь
13 Защитная втулка сверла 0 3 .2 нержавеющая сталь
14 Защитная втулка сверла 0 4 ,3 нержавеющая сталь



15 Защитная втулка сверла 0 5 .2 нержавеющая сталь
16 Канюлированное сверло нержавеющая сталь
17 Канюлнрованное шило нержавеющая сталь
18 Канюлированный дырокол нержавеющая стдль
19 Компрессионная втулка нержавеющая сталь
20 Малая гайка дистального аутригера для длинного стержня нержавеющая сталь
21 Навигационный вал нержавеющая сталь

Направитель молотка нержавеющая сталь
23 ,
24

Обтюратор нержавеющая сталь
Плоское сверло с Т-образной ручкой нержавеющая сталь

25 Пробка для заглушки нержавеющая сталь
26 Проводник 0 3 ,2 /4 0 0 нержавеющая сталь
27 Проксимальное направляющее устройство нержавеющая сталь
28 Проксимальное направляющее устройство для губчатой кости нержавеющая сталь
29 Рентгенографическая линейка нержавеющая сталь
30 Сверло 0 3 .2 /2 5 0 нержавеющая сталь
31 Сверло 0 3 ,2 /3 0 0 нержавеющая сталь
32 Сверло 0 4 ,3 /2 5 0 нержавеющая сталь
33 Сверло 0 4 ,3 о 0 0 нержавеющая сталь
34 Сверло 0 5 .2 нержавеющая сталь
35 Стабилизирующий снейсер нержавеющая сталь
36 Торцевой ключ нержавеющая сталь
37 Торцевой ключ SW 3/SW 5 нержавеющая сталь
38 Троакар нержавеющая сталь
39 Универсальный гаечный ключ с Т-образной ручкой нержавеющая сталь
40 Устройство добивания с фиксацией на ручку направителя штифта нержавеющая сталь
41 Устройство ручного введения нержавеющая ста;1ь
42 Щ елевой молоток нержавеющая сталь
43 Экстрактор для стержня нержавеющая сталь
44 Лоток для инструментов.

Лоток для инструментов (контейнер)
нержавеющая сталь

5 Н абор инструм ентов дл я  рим ерования
1 Гибкий ример нержавеющая сталь
2 Головка гибкого рнмера 0 8 .5 нержавеющая сталь
3 Головка гибкого римера 0 9 нержавеющая сталь
4 Головка гибкого римера 0 9 .5 нержавеющая сталь
5 Головка гибкого римера О10 нержавеющая сталь
6 Головка гибкого римера 0 1 0 .5 нержавеющая сталь
7 Головка гибкого римера 011 нержавеющая сталь
8 Головка гибкого римера 0 1 1 .5 нержавеющая сталь
9 Головка гибкого рнмера 0 1 2 нержавеющая сталь
10 Головка гибкого римера 0 1 2 .5 нержавеющая сталь
11 Головка гибкого римера 0 1 3 нержавеющая сталь
12 Головка гибкого римера 0 1 3 .5 нержавеющая сталь
13 Направляющая с шаровой головкой 02 ,5 x 1 2 0 0 нержавеющая сталь
14 Направляющая с шаровой головкой 0 2 ,5 x 6 8 0 нержавеющая сталь
15 Стержень для удаления с Т-образной рукояткой нержавеющая сталь
16 Экстрактор проводника нержавеющая сталь
17 Лоток лля инструментов (контейнер) нержавеющая сталь
6 Н абор инструм ентов для мини пластин
1 Быстроразъёмная прямая ручка нержавеющая сталь
2 Втул ка с верла 01 .1 нержавеющая сталь
3 Втулка сверла 0 1 .5 нержавеющая стань
4 Втулка сверла 0 1 .5  (двойная) нержавеющая сталь
5 Втулка сверла 0 1 ,8 нержавеющая сталь
6 Втулка сверла 0 2 .0 нержавеющая сталь
7 Глубиномер О! .0 нержавеющая сталь
8 Глубиномер 0 1 .5 нержавеющая сталь
9 Загнбатель пластин нержавеющая сталь

10 Зенкер нержавеющая сталь



11 Крючок острый нержавеющая сталь
12 Кусачки нержавеющая сталь
13 Метчик нержавеющая сталь
14 Наконечник отвертки Phillips нержавеюсцая сталь
15 Наконечник отвертки звездчатой нержавеющая сталь
16 Ограничитель вращающего момента 0,3Nm нержавеющая сталь
17 Ограничитель вращающего момента 0.4Nm нержавеющая сталь
18 Ограничитель вращающего момента 0.6Nm нержавеющая сталь
19 Отвертка Phillips (короткая) нержавеющая сталь
20 Отвертка звездчатая нержавеющая сталь
21 Отвертка звездчатая (длинная) нержавеющая стачь
22 Отвертка звездчатая (короткая) нержавеющая сталь
23 Отвертка звездчатая Phillips (длинная) нержавеющая стань
24 11лоскогубцы нержавеющая сталь
25 Прямая ручка с быстроразъёмным соединением нержавеющая сталь
26 Распатор (большой) нержавеющая сталь
27 Распатор (малый) нержавеющая стань
28 Репозииионные щипцы с зазубренным зажимом нержавеющая стань
29 Репозиционные щипцы с оливой на конце нержавеющая сталь
30 Ретрактор (большой) нержавеющая сталь
31 Ретрактор (малый) нержавеющая сталь
32 Сверло 01 ,1 нержавеющая сталь
33 Сверло 0 1 .5 нержавеющая стань
34 Сверло 0 1 .8 нержавеющая сталь
35 Универсальный направитель сверла нержавеющая стань
36 Лоток для инструментов нержавеющая сталь
37 Лоток для имплантпв нержавеющая сталь
38 Специальный лоток для инструментов нержавеющая сталь
39 Лоток для инструментов (контейнер) нержавеющая сталь
7 Н абор инструм ентов на м алы е ф рагм енты
1 Т-образная ручка с быстроразъёмным соединением нержавеющая сталь
2 Глубиномер нержавеющая сталь
3 Двойная втулка сверла 0 2 .5 '0 3 .5 нержавеющая сталь
4 Загибатель пластин, левый нержавеющая сталь
5 Загибатель пластин, правый нержавеющая сталь
6 Загибатель спины Киршнера нержавеющая стань
7 Зенкер нержавеющая сталь
8 Метчик для винта губчатой кости 0 4 .0 нержавеющая стань
9 Метчик для кортикального винта 0 3 .5 нержавеющая сталь
10 11аконечник отвертки гексогальной SW 2.5 нержавеющая сталь
1 1 Наконечник отвертки звездчатой нержавеющая сталь
12 Направитель сверла 0 2 .5 /0 3 .5 нержавеющая сталь
13 Ограничитель вращающего момента 1.5N нержавеющая сталь
14 Отвертка нержавеющая сталь
15 Резьбовая втулка сверла 0 2 .8 |[ержавеюшая сталь
16 Сверло 0 2 .5 нержавеющая сталь
17 Сверло 0 2 .8 нержавеющая сталь
18 Сверло 0 3 .5 нержавеющая сталь
19 V^длинeннaя втулка сверла 0 2 .8 нержавеющая сталь
20 Удлиненное сверло 0 2 .8 нержавеющая сталь
21 Универсальный направитель сверла 11 0 2 .5 /0 3 .5 нержавеющая сталь
->2 Устройство для удаления винтов нержавеющая сталь
23 Ш аблон для изгибания пластин, большой нержавеющая сталь
24 Ш аблон для изгибания пластин, маленький нержавеющая сталь
25 Шестигранная отвертка с держателем втулки SW 2.5 нержавеющая сталь
26 Лоток для винтов нержавеющая сталь
27 Лоток для инструментов (контейнер) нержавеющая сталь
8 Н абор  инструм ентов базовы й на м алы е ф рагм ен ты
1 Г-образная ручка с быстроразъёмным соединением нержавеющая сталь
2 Глубиномер нержавеющая сталь



3 'Загибатель пластин, левый нержавеющая сталь
4 Загибатель пластин, правый нержавеющая сталь
5 Метчик для кортикального впита 0 3 .5 нержавеющая сталь
6 Наконечник отвертки звездчатой нержавеющая сталь
7 Ограничитель врашаюшего момента 1.5N нержавеющая сталь
8 Резьбовая втулка сверла 0 2 .8 нержавеющая сталь
9 Гверло 0 2 .5 нержавеющая сталь
10 Сверло 0 2 .8 нержавеющая сталь
11 Универсальный направитель сверла П 0 2 .5 /0 3 .5 нержавеющая сталь
12 Ш естигранная отвертка с держателем втулки SW 2.5 нержавеющая сталь
13 Лоток для инструментов (контейнер) нержавеющая сталь
9 Н абор и нструм ентов на бол ьш и е ф рагм енты

Т-образная ручка с быстроразъёмным соединением нержавеющая сталь
2 Глубиномер нержавеющая сталь
3 Двойной направитель сверла (33.2 нержавеющая сталь
4 Держатель втулки 0 6 .3 нержавеющая сталь
5 Держатель втулки 0 8 нержавеющая сталь
6 Загибатель пластин нержавеющая сталь
7 Зенкер нержавеющая сталь
8 Канюлированная втулка сверла 0 5 .8 нержавеющая сталь
9 Канюлированное сверло 0 5 .8 нержавеющая сталь
10 Метчик для губчатой кости 0 6 .5 нержавеющая сталь
11 Метчик для кортика,тьных винтов 0 4 .5 нержавеющая сталь
12 Наконечник отвертки звездчатой Т25 нержавеющая сталь
13 Направитель для спицы Киршнера 0 2 .5 нержавеющая сталь
14 Ограничитель врашаюшего момента 4.5N нержавеющая сталь
15 Отвертка нержавеющая сталь
16 Отвертка шестигранная с быстроразъёмным соединением SW3.5 нержавеющая сталь
17 Прибор для прямого измерения нержавеющая сталь
18 Резьбовая втулка сверла 0 4 .3 нержавеющая сталь
19 Резьбовая втулка сверла 0 4 ,3 , длинная нержавеющая сталь
20 Сверло 0 3 .2 нержавеющая сталь
21 Сверло 0 4 .3 нержавеющая сталь
22 Сверло 0 4 .5 нержавеющая сталь
23 Спица Киршнера 0 2 .5 нержавеющая сталь
24 Универсальный направитель сверла 0 4 .5 3 .2 нержавеющая сталь
25 Универсальный направитель сверла 0 6 .5 /3 .2 нержавеющая сталь
26 Устройство для удаления винтов нержавеющая сталь
27 Ш аблон для изгибания, большой нержавеющая сталь
28 Ш аблон для изгибания, малый нержавеющая сталь
29 Ш естигранная отвертка SW 3.5 нержавеющая сталь
30 Лоток для винтов нержавеющая сталь
31 Лоток для инструментов.

Лоток для инструментов (контейнер)
нержавеющая сталь

10 Н абор инструм ентов базовы й на больш ие ф рагм енты
1 Т-образная ручка с быстроразъёмным соединением нержавеющая сталь
2 Глубиномер нержавеющая сталь
3 Держатель втулки 0 6 .3 нержавеющая сталь
4 Загибатель пластин нержавеющая сталь
5 Метчик для кортикальных винтов 0 4 .5 нержавеющая сталь
6 Наконечник отвертки звездчатой Т25 нержавеющая сталь
7 Ограничитель врашаюшего момента 4.5N нержавеющая сталь
8 Резьбовая втулка сверла 0 4 .3 нержавеющая сталь
9 Резьбовая втулка сверла 0 4 .3 . длинная нержавеющая сталь
10 Сверло 0 3 .2 нержавеющая сталь
1 1 Сверло 0 4 .3 нержавеющая сталь
12 V'HHBepcajibHbm направитель сверла 0 4 .5 /3 .2 нержавеющая сталь
13 (Пестигранная отвертка SW3.5 нержавеющая сталь
14 Лоток для инструментов (контейнер) нержавеющая сталь
11 Н абор инструм енгов для реконструкци й стопы  и голен остопн ого  сустава



Т 10 отвертка (длинная) нержавеющая сталь
2 П О  отвертка (короткая) нержавеющая сталь
3 Адаптер ограничитель врашаюшего момента 1.5N нержавеющая сталь
4 Быстрый адаптер нержавеющая сталь
5 Держатель винта 0 3 .5 нержавеющая сталь
6 Дистрактор костной иглы нержавеющая сталь
7 Дистрактор узкий нержавеющая сталь
8 Дистрактор широкий нержавеющая сталь
9 Костные кусачки узкие 3мм нержавеюпшя сталь
10 Костные кл'сачки узкие 6мм нержавеющая сталь
11 Костный молоток нержавеющая сталь
12 Круглое костное долото нержавеющая сталь
13 Круглое костное долото (обратная кромка) нержавеющая сталь
14 Круглое костное долото (передняя кромка) нержавеющая сталь
15 Кюретка 4мм нержавеющая сталь
16 Кюретка 6мм нержавеющая сталь

•17 Кюретка 8мм нержавеющая сталь
18 Метчик для кортикального винта 0 3 .5 нержавеющая сталь
19 Направитель сверла 0 2 .5 нержавеющая сталь
20 Ножницы для костной иглы нержавеющая сталь
21 Остеотом 10 нержавеющая сталь
22 Остеотом 14 нержавеющая сталь
23 Остеотом 18 нержавеющая сталь
24 Остеотом 22 нержавеющая сталь
25 Остеотом 26 нержавеющая сталь
26 Остеотом 6 нержавеющая стачь
27 Плоскогубцы нержавеющая сталь
28 Прижимной зажим костной иглы нержавеющая сталь
29 Прямая быстрозажт1мная ручка нержавеющая сталь
30 Распатор (большой) нержавеющая сталь
31 Распатор (малый) нержавеющая сталь
32 Ример (baJtaHrn вогнутый 14 нержавеющая сталь
33 Ример фаланги ВОГНУТЫ Й 16 нержавеющая сталь
34 Ример фаланги вогнутый 18 нержавеюсцая сталь
35 Ример фаланги вогнутый 20 нержавеющая сталь
36 Ример фаланги вогнутый 22 нержавеющая сталь
37 Ример фаланги вогнутый 24 нержавеющая сталь
38 Ример Фаланги выгнутый 14 нержавеющая сталь
39 Ример фаланги выгнутый 16 нержавеющая сл^ль
40 Ример фаланги выгнутый 18 нержавеющая сталь
41 Ример фаланги выгнутый 20 нержавеющая сталь
42 Ример фаланги выгнутый 22 нержавеющая сталь
43 Ример фаланги выгнутый 24 нержавеющая сталь
44 Сверло 0 2 .5 нержавеющая сталь
45 Лоток для инструментов.

Лоток для инструментов (контейнер)
нержавеющая сталь

12 Н абор им с1 рум ентов для реконструктивны х операций на газу
1 Адаптер ограничитель вращающего момента 1.5N нержавеющая сталь
2 Восстанавливающая зажимная втулка нержавеющая сталь
3 Восстанавливающая зажимная втулка SW3.5 нержавеющая сталь
4 Гибкая насадка на дрель нержавеющая сталь
5 Глубиномер нержавеющая сталь
6 Глубиномер (изогнутый) нержавеющая сталь
7 Звездчазый ключ нержавеющая сталь
8 Звездчатый ключ с переменным углом наклона нержавеющая сташ
9 Изогнутый шаблон реконстр\ктивной пластины нержавеющая сталь
10 Крюк Т-образной ручки нержавеющая сталь

1 1 Лом нержавеющая сталь

12 Метчик П А З.5 нержавеющая сталь
13 Направитель сверла 0 2 .5 нержавеющая сталь



14 Направитель сверла 0 3 .2 /0 3 .5 нержавеющая сталь
15 Периостальный распатор нержавеющая сталь
16 Плоскогубцы для изгибания пластин нержавеющая сталь
17 Подъёмный стержень нержавеющая сталь
18 Прямая быстрозажимная ручка нержавеющая сталь
19 Прямой шаблон реконструктивной пластины нержавеющая сталь
20 Репознционные шипиы (большие) нержавеющая сталь
21 Репозиционные шипцы (большие, прямые) нержавеющая сталь
22 Репозицмонные шипцы (средние) нержавеющая сталь
23 Репозиционные щипцы с 3 наконечниками нержавеющая сталь
24 Репозиционные щипцы скошенные (большие) нержавеющая сталь
25 Репозиционные шипцы скогиенные (малые) нержавеющая сталь
26 Сверло 0 2 .5 нержавеющая сталь
27 Сверло 0 2 .5  (длинное) нержавеющая сталь
28 Сверло 0 2 .5  (короткое) нержавеющая сталь
29 Сверло 0 3 .2 нержавеющая сталь
30 Тазовый восстанавливающий зажим нержавеющая сталь
31 Т-образная ручка с быстроразъемным соединением нержавеющая сталь
32 Удерживающий зажим нержавеющая сталь
33 Цапка Фарабефа, большая нержавеющая сталь
34 Ш естигранный ключ SW2.5 нержавеющая сталь
35 Ш естигранный ключ SW3.5 нержавеющая сталь
36 Ш естигранный ключ с переменным углом наклона нержавеющая сталь
37 Лоток zuiB инструментов.

Лоток для инструментов (контейнер)
нержавеющая сталь

13 Н абор инструм ентов дл я  блокирую щ их ви нтов 2,4/2,7
1 Втулка сверла 0 1 .8/ 2.4 нержавеющая сталь
2 Втулка сверла 0 1 .8 нержавеющая сталь
3 Втулка сверла 0 2 .0 нержавеющая сталь
4 Глубиномер сплав титана
5 Держатель втулки нержавеющая сталь
6 Направитель спицы нержавеющая сталь
7 Ограничитель вращающего момента нержавеющая сталь
8 Отвертка звездчатая (длинная) нержавеющая сталь
9 Отвертка звездчатая (короткая) нержавеющая сталь
10 Прямая ручка с быстроразъёмным соединением нержавеющая сталь, 

фенольная тканевая 
палочка

11 Ручка с быстроразъёмным соединением нержавеющая сталь, 
фенольная тканевая 

палочка
12 Сверло 0 1 .8 нержавеющая сталь
13 Сверло 0 2 .0 нержавеющая сталь
14 Сверло 0 2 .0  (длинное) нержавеющая сталь
15 Универсальный направитель сверла нержавеющая сталь
16 Лоток для инструментов (контейнер) РР (корпус лотка). 

PPSU (крышка)
14 Н абор и нструм ентов дл я  каню.1 нрованны х ви нтов НВЗ,0
1 Втулка сверла 0 1 .1  /0 2 .0 нержавеющая сталь
2 Глубиномер сплав титана
3 Держатель винта нержавеющая сталь
4 Зенкер нержавеющая сталь
5 Канюлировамная отвертка Phillips нержавеющая сталь
6 Канюлированная ручка с быстроразъёмным соединением нержавеющая сталь, 

фенольная тканевая 
палочка

7 Канюлированнос сверло 0 2 .0 нержавеющая сталь
8 Отвертка Phillips нержавеющая сталь
9 Сверло 0 2 .0 нержавеющая сталь
10 Спица для чистки нержавеющая сталь



11 Спина Киршнера 01 .1 нержавеющая сталь
12 Спица Киршнера с резьбовым наконечником 01.1 нержавеющая сталь
13 Лоток для инструментов (контейнер) РР (корпус лотка). 

I’PSU (крышка)
15 Н абор инструм ентов для каш олнрованны х винтов НВ4,0

Глубиномер сплав титана
2 Держатель втулки нержавеющая сталь
3 Зенкер нержавеющая сталь
4 Канюлированное сверло 0 2 .5 нержавеющая сталь
5 Направитель сверла нержавеющая сталь, 

силикон
6 Отвертка Т 15 нержавеющая сталь
7 Отвертка канюлированная Т15 нержавеющая сталь
8 Пробник 01 .1 нержавеющая сталь
9 Проводник 01 .1 нержавеющая сталь
10 11роводиик с резьбой 01.1 нержавеющая сталь
1 1 Ручка с быстроразъёммым соединением нержавеющая сталь
12 Лоток для винтов нержавеющая сталь
13 Лоток для инструментов (контейнер) нержавеющая сталь
16 Н абор ннструм ентов дл я  каню лированны х винтов Н В 4,5
1 Т-образная ручка с быстроразъёмным соединением нержавеющая сталь
2 Буровая втулка 0 3 .2 /0 1 .6 нержавеющая сталь
3 Буровая втулка 0 7 .0 /0 3 .2 нержавеющая сталь
4 Глубиномер сплав титана
5 Держатель в т у л к и  0 6 .5 нержавеющая сталь
6 Зенкер нержавеющая сталь
7 Канюлированное сверло 0 3 .2 нержавеющая сталь
8 Канюлированный метчик для губчатого винта 0 4 .5 нержавеющая сталь
9 Направитель 0 9 .5 /  0 7 .0 нержавеющая сталь
10 Отвертка шестигранная SW 3.5 нержавеющая сталь, 

фенольная тканевая 
палочка

11 Отвертка шестигранная с быстроразъёмным соединением SW 3.5 нержавеющая сталь
12 Параллельный направитель 0 1 .6 нержавеющая сталь
13 Спица для чистки 0 1.6 нержавеющая сталь
14 Спица Киршнера 0 1 .6 нержавеющая сталь
15 Троакар 0 1 .6 нержавеющая сталь
16 Универсальный направитель сверла 0 4 .5 /3 .2 нержавеющая сталь
17 Лоток для винтов нержавеющая сталь
18 Лоток для инструментов (контейнер) нержавеющая сталь
17 Н абор инструм ентов дл я  каню лированны х винтов НВ6,5/7,Э
1 Буровая втулка 0 8 .5 /0 2 .5 нержавеющая сталь
2 Глубиномер сплав титана
3 Держатель втулки 0 8 нержавеющая сталь
4 Защитная втулка 0 1 2 /  0 8 .5 нержавеющая сталь
5 Метчик для трубчатого винта нержавеющая сталь
6 Отвертка шестигранная SW 4.0 нержавеющая ста.ть. 

фенольная тканевая 
палочка

7 Параллельный направитель нержавеющая сталь
8 Проводник 0 2 .5 нержавеющая сталь
9 Регулируемая параллельная направляющая сверла 0 2 .5 нержавеющая сталь
10 С верло 0 5 .0 нержавеющая сталь
11 Спица для чистки 0 2 .5 нержавеющая сталь
12 Спица Киршнера 0 2 .5 нержавеющая сталь
13 Троакар 0 2 .5 нержавеющая сталь
14 Трубчатая зенковка 0 8 нержавеющая сталь
15 Ш естигранная сплошная отвертка нержавеющая сталь
16 Лоток для винтов нержавеющая сталь
17 Лоток для инструментов. нержавеющая сталь



Лоток для инструментов (контейнер)
18 Набор инструментов для боголовчатых винтов 2.5/3.0/4.0
1 Втулка 00.9 нержавеющая сталь
2 Втулка 01.1 нержавеющая сталь, 

силикон
3 Глубиномер сплав титана
4 Держатель винта нержавеющая сталь
5 Зенкер 02.5 нержавеющая сталь
6 Зенкер 03.0 нержавеющая сталь
7 Зенкер 04.0 нержавеющая сталь
8 Канюлированная отвертка SWI.5 нержавеющая сталь
9 Канюлированная отвертка Т8 нержавеющая сталь
10 Нанравитель сверла нержавеющая сталь, 

силикон
11 Отвертка SWI .5 нержавеющая сталь
12 Отвертка Т8 нержавеющая сталь
13 Проводник 00.9 нержавеющая сталь
14 Проводник 01.1 нержавеющая сталь
15 Проводник с резьбой 00.9 нержавеющая сталь
16 Проводник с резьбой 01.1 нержавеющая сталь
17 Ручка с быстроразъёмным соединением нержавеющая сталь, 

силикон
18 Сверло 01.9 нержавеющая сталь
19 Сверло 02.3 нержавеющая сталь
20 Сверло 03.2 нержавеющая сталь
21 Лоток для инструментов (контейнер) РР (корпус лотка). 

PPSU (крышка)
22 Лоток для имплантов РР (корпус лотка). 

PPSU (крышка)
19 Набор инструментов для безголовчатых винтов 2,5
1 Втулка 00.9 нержавеющая сталь
2 Глубиномер сплав титана
3 Зенкер 02.5 нержавеющая сталь
4 Канюлированная отвертка SW1.5 нержавеющая сталь
5 Направитель сверла нержавеющая сталь, 

силикон
6 Отвертка SW1.5 нержавеющая сталь
7 Проводник 00.9 нержавеющая сталь
8 Проводник с резьбой 00.9 нержавеющая сталь
9 Ручка с быстроразъёмным соединением нержавеющая сталь, 

силикон
10 Сверло 01.9 нержавеющая сталь
11 Лоток для имплантов РР (корпус лотка). 

PPSU (крышка
12 Лоток для инструментов (контейнер) нержавеющая сталь
20 Набор инструментов для безголовчатых винтов 3,0
1 Втулка 01. 1 нержавеющая сталь, 

силикон
2 Глубиномер сплав титана
3 Зенкер 03.0 нержавеющая сталь
4 Канюлированная отвертка Т8 нержавеющая сталь
5 Направитель сверла нержавеющая сталь, 

силикон
6 Отвертка Т8 нержавеющая сталь
7 Проводник 01.1 нержавеющая сталь
8 Проводник с резьбой 01.1 нержавеющая сталь
9 Ручка с быстроразъёмным соединением нержавеющая сталь, 

силикон
10 Сверло 02.3 нержавеющая сталь
11 Лоток для имплантов РР (корпус лотка).



PPSU (крышка
12 Лоток для инструментов (контейнер) нержавеющая сталь
21 Набор инструментов для безголовчатых винтов 3.5
I Втулка 01. 1 нержавеющая сталь, 

силикон
2 Глубиномер сплав титана
3 Зенкер 03.5 нержавеющая сталь
4 Канюлированная отвертка Т8 нержавеющая сталь
5 Направитель сверла нержавеющая сталь, 

силикон
6 Отвертка Т8 нержавеющая сталь
7 Проводник 01,1 нержавеющая сталь
8 Проводник с резьбой 01.1 нержавеющая сталь
9 Ручка с быстроразъёмным соединением нержавеющая сталь, 

силикон
10 Сверло 02.7 нержавеющая сталь
II Лоток для инструментов (контейнер) нержавеющая сталь
12 Лоток для имплантов РР (корпус лотка). 

PPSU (крышка)
22 Набор инструментов для безголовчатых винтов 4,0
1 Втулка 01.1 нержавеющая сталь, 

силикон
2 Глубиномер сплав титана
3 Зенкер 04.0 нержавеющая сталь
4 Канюлированная отвертка Т8 нержавеющая сталь
5 Направитель сверла нержавеющая сталь, 

силикон
6 Отвертка Т8 нержавеющая сталь
7 Проводник 01.1 нержавеющая сталь
8 Проводник с резьбой 01.1 нержавеющая сталь
9 Ручка с быстроразъёмным соединением нержавеющая сталь, 

силикон
10 Сверло 03.2 нержавеющая сталь
11 Лоток для имплантов РР (корпус лотка). 

PPSU (крышка
12 Лоток для инструментов (контейнер) нержавеющая сталь
23 Набор инструментов для безголовчатых винтов 4.5
1 Втулка 01.6 нержавею1цая сталь
2 Глубиномер, длинна 60мм алюминиевый сплав
3 Зенкер 04,5 нержавеющая сталь
4 Канюлированная отвертка Т 15 нержавеющая сталь
5 Направитель сверла 07.2 нержавеющая сталь
6 Отвертка Т15 нержавеющая сталь
7 Проводник 01.6 нержавеющая сталь
8 Проводник с резьбой 01.6 нержавеющая сталь
9 Ручка с быстроразъёмным соединением нержавеющая сталь, 

силикон
10 Сверло 03.3 нержавеющая сталь
11 Лоток для имплантов РР (корпус лотка). 

PPSU (крышка
12 Лоток для инструментов (контейнер) нержавеющая сталь
24 Набор инструментов для безголовчатых винтов 5.0/6.5
1 Втулка 0 1 .6 нержавеющая сталь
2 Втулка 02.5 нержавеющая сталь
3 Глубиномер, длинна 120мм алюминиевый сплав
4 Глубиномер, длинна 60мм алюминиевый сплав
5 Держатель винта нержавеющая сталь
6 Зенкер 05.0 нержавеющая сталь
7 Зенкер 06.5 нержавеющая сталь
8 Канюлированная отвертка Т 15 нержавеющая сталь j



9 Канюлиоованмая отвертка Т27 нержавеющая сталь
10 Направитель сверла 05.0 нержавеющая сталь
11 Направитель сверла 07.2 нержавеющая сталь
12 Отвертка Т 15 нержавеющая сталь
13 Отвертка Т27 нержавеющая сталь
14 Проводник 0 1 .6 нержавеющая сталь
15 Проводник 02.5 нержавеющая сталь
16 Проводник с резьбой 01.6 нержавеющая сталь
17 Проводник с резьбой 02.5 нержавеющая сталь
18 Ручка с быстроразъёмным соединением нержавеющая сталь, 

силикон
19 Сверло 04.0 нержавеющая сталь
20 Сверло 05.0 нержавеющая сталь
21 Лоток для инструментов (контейнер) РР (корпус лоттса). 

PPSU (крыщка)
22 Лоток для имплантов (’Р (корпус лотка). 

PPSU (крышка)
25 Набор инструментов для бсзголовчатых винтов 5,0
I Втулка 0 1 .6 нержавеющая сталь
2 Глубиномер, длинна 60мм алюминиевый сплав
3 Зенкер 05.0 нержавеющая сталь
4 Каиюлированная отвертка Т 1 5 нержавеющая сталь
5 Направитель сверла 07.2 нержавеющая сталь
6 Отвертка Т 15 нержавеющая сталь
7 Проводник 01.6 нержавеющая сталь
8 Проводник с резьбой 01.6 нержавеющая сталь
9 Ручка с быстроразъёмным соединением нержавеющая сталь, 

силикон
10 Сверло 04.0 нержавеющая сталь
11 Лоток для имплантов РР (корпус лотка), 

PPSU (крышка
12 Лоток для инструментов (контейнер) нержавеющая сталь
26 Набор инструментов для бсзголовчатых винтов 6,5
1 Втулка 02.5 нержавеющая сталь
2 Глубиномер, длинна 120мм алюминиевый сплав
3 Зенкер Об.5 нержавеющая сталь
4 Каиюлированная отвертка Т27 нержавеющая сталь
5 Направитель сверла 05.0 нержавеющая сталь
6 Направитель сверла 07.2 нержавеющая сталь
7 Отвертка Т27 нержавеющая сталь
8 Проводник 02.5 нержавеющая сталь
9 Проводник с резьбой 02.5 нержавеющая сталь
10 Ручка с быстроразъёмным соединением нержавеющая сталь, 

силикон
11 Сверло 05.0 нержавеющая сталь
12 Лоток для имплантов РР (корпус лотка). 

PPSU (крышка
13 Лоток для инструментов (контейнер) нержавеющая сталь

7. И нф орм ация  о н а ли ч и и  в м едицин ском  изделии  лекарст венного  средст ва для  
м ед ицин ского  при.иенения, м ат ериа .ю в ж ивот ного  и  (или ) человеческого  
происхо.ж ден и я :
Н е п р и м ен и м о . Н аб о р  и н с тр у м е н т о в  д л я  введ ен и я  о р т о п е д и ч е с к о го  и м п л а н т а т а  не 
с о д е р ж и т  в с о с та в е  и зд ел и я  л е к а р с т в е н н ы х  с р ед ств  и л и  ф а р м а ц е в т и ч е с к и х  с у б с т а н ц и й .



8. О писание принадлеж ност ей, м ед и ц и н ски х  и зделий  и л и  изделий, н е  я в ля ю щ и х с я  
м ед и ц и н ски м и , но  предусм от ренны х для  использования  в ко м б и н а ц и и  с м ед и ц и н ск и м  
изделием :
Н и к а к и х  д о п о л н и т е л ь н ы х  м ед и ц и н с к и х  и зд ел и й  и п р и н а д л е ж н о с т е й  не т р е б у е т с я .

9. И нф орм ация  об очист ке и дезинф екции
Н о в ы е  и и с п о л ь зо в ан н ы е  и н с тр у м е н ты  п о д л еж ат  о ч и с т к е  и д е з и н ф е к ц и и .

9.1. Обработка на месте использования.
1. У д а л и т е  с и н с тр у м е н т о в  и зл и ш к и  б и о л о ги ч е с к и х  ж и д к о с т е й  и т к а н е й  и с п о л ь зу я  
о д н о р а зо в ы е  б е зв о р со в ы е  с а л ф е т к и  и т щ а т е л ь н о  п р о м ы т ь  и н с тр у м е н т ы  м я гк о й  
в о д о п р о в о д н о й  водой .
2. П о м е с ти ть  и н с тр у м е н ты  в е м к о с т ь  с д и с т и л л и р о в а н н о й  в о д о й  или  в ч и с тя щ е м  с р е д с т в е  
д л я  п р с д с те р и л и за ц и о н н о й  о б р аб о т к и  м е д и ц и н с к о го  и н с тр у м е н т а р и я , н а к р ы ть  в л а ж н ы м и  
п о л о т е н ц а м и .

Примечание. Замачивание в чистящем средстве, подготовленном в cooTBeiciBiiii с 
требованиями производителя, облегчит очистку, особенно инструментов с 
бороздками, шарнирными соединениями, неровными поверхностями, просветами и 
областями с подвижными компонентами или зажимами.

9.2. Хранение и транспортировка
С л е д у е т  н а ч и н а т ь  этап ы  п о в то р н о й  о б р аб о тк и  в т е ч е н и е  1 ч ас а  с м о м е н т а  за в е р ш е н и я  
х и р у р ги ч е с к о го  в м е ш а те л ь с тв а . Д л я  л о к а л и за ц и и  и т р а н с п о р т и р о в к и  и зд е л и й  во  вр ем я  
о б р а б о т к и  н а  м есте  и сп о л ь зо в ан и я  н ео б х о д и м о  с о б л ю д а т ь  п р о ц е д у р ы , у с т а н о в л е н н ы е  
м е д и ц и н с к и м  у ч р еж д е н и е м .

9.3. Ручная очистка 
Примечание.
В п р о ц е сс е  р у ч н о й  о ч и с тк и  за п р е щ а е тс я  и с п о л ь зо в ать  м е т а л л и ч е с к и е  щ етк и  и л и  гу б к и . Э ти  
м а те р и а л ы  п о в р е ж д а ю т  п о в е р х н о ст ь  и о т д ел к у  и н стр у м ен та .
Р у ч н у ю  о ч и с т к у  щ етк ам и  с л е д у е т  в сегд а  о с у щ е с т в л я т ь  с п о м о щ ь ю  и н с тр у м е н т а  п о д  
п о в е р х н о с т ь ю  м о ю щ его  ср ед ств а  д л я  п р е д о тв р а щ е н и я  о б р а з о в а н и я  а э р о зо л е й  и б р ы зг , 
к о то р ы е  м о гу т  с п о с о б с тв о в а т ь  р а с п р о с т р а н е н и ю  з а г р я зн и т е л е й . О ч и щ а ю щ и е  с р е д с т в а  
д о л ж н ы  п о л н о с т ь ю  п р о м ы в аться  с п о в ер х н о стей  и зд е л и й  д л я  п р е д о тв р а щ е н и я  н а к о п л е н и я  
о с т а т к о в  м о ю щ и х  ср ед ств .
И с п о л ь зу ю тс я  т о л ь к о  д ези н ф и ц и р у ю щ е е  с р е д с т в о / ч и с т я щ е е  с р е д с т в о  с д о к а за н н о й  
э ф ф е к т и в н о с т ь ю  (н а п р и м е р , о д о б р е н н ы е  F D A  или и м е ю щ и е  с и м в о л  С Е ).

1. П о д го т о в ь т е  р аств о р  ч и с тя щ е го  с р е д с т в а  с и с п о л ь з о в а н и е м  у м я гч е н н о й  
в о д о п р о в о д н о й  вод ы . Т р еб у ем ая  ко н ц ен тр ац и я  ч и с тя щ е го  с р е д с т в а  и т е м п е р а т у р а  вод ы  
у к а зы в а ю т с я  п р о и зв о д и тел ем  ч и с тя щ е го  ср ед ств а .

2. П о л н о с т ь ю  п о гр у зи те  и н стр у м ен ты  в р аств о р  ч и с т я щ е г о  с р е д с т в а  п о  м е н ь ш е й  м ер е  
на 10-15 м и н у т . В т е ч е н и е  д о п о л н и т е л ь н ы х  5 м и н у т  п о т е р е т ь  п о в е р х н о ст и  п о л н о с т ь ю  
п о гр у ж е н н ы х  и н с тр у м е н т о в , и сп о л ь зу я  щ етк у  д ля  п о в е р х н о ст и  д о  п о л н о го  у д а л е н и я  всех  
в и д и м ы х  за гр я зн е н и й . О со б о е  в н и м ан и е  с л е д у е т  у д е л я т ь  б о р о зд к а м , ш ар н и р н ы м  
с о е д и н е н и я м , н ер о в н ы м  п о в е р х н о стя м , п р о светам  и о б л а с тя м  с п о д в и ж н ы м и  к о м п о н е н т а м и  
и ли  заж и м ам и .

3. И зв л еч ь  и н стр у м ен ты  и з ч и с тя щ е го  с р е д с т в а  и п р о м ы т ь  м я гк о й  в о д о п р о в о д н о й  
в о д о й  в т е ч е н и е  н е  м ен ее  2-3  м и н ут.



4. В и зу а л ь н о  п р о в ер и ть  и н стр у м ен ты  с д о ст а т о ч н ы м  у в е л и ч е н и е м  и о с в е щ е н и е м  д ля  
п р о в е р к и  у д а л е н и я  всех  за гр я зн е н и й  и м о ю щ и х  с р е д с т в . В п р о ти в н о м  с л у ч а е  п о в т о р и т ь  
п р о ц е сс  о ч и стк и .

5. В ы с у щ и ть  и н стр у м ен ты  с п о м о щ ь ю  а б с о р б и р у ю щ и х  б е з в о р с о в ы х  с а л ф е т о к  или  
ч и с ты м  ф и л ь т р о в а н н ы м  с ж аты м  в о зд у х о м .

6. В и зу а л ь н о  п р о в ер и ть  и н стр у м ен ты  с д о ст а т о ч н ы м  у в е л и ч е н и е м  и о с в е щ е н и е м  д л я  
п р о в е р к и  у д а л е н и я  всех  за гр я зн е н и й  и  м о ю щ и х  с р ед ств . В п р о т и в н о м  с л у ч а е  п о в т о р и т ь  
п р о ц есс  о ч и с тк и .

9.4. Метод стери.тизацин:

П р е д п о ч т и т е л ь н ы й  и р е к о м е н д у е м ы й  с п о с о б  с т ер и л и за ц и и  - П ар о в ы м  м е то д о м . 

Примечание.
• В сегд а  с л е д у е т  с о б л ю д а т ь  р е к о м е н д а ц и и  п р о и зв о д и те л я  с т ер и л и за т о р а . 11ри с т ер и л и за ц и и  
н е с к о л ь к и х  н а б о р о в  и н стр у м ен то в  за  о д и н  ц и кл  с т ер и л и за ц и и  у б е д и т е с ь , ч то  не п р е в ы ш е н а  
м а к с и м а л ь н ая  за гр у зк а , у к а за н н а я  п р о и зв о д и тел ем .
• Н е и с п о л ь з о в а т ь  ж е с т к и е  к о н тей н ер ы  д л я  п ар о в о й  с т е р и л и за ц и и . Т а к о е  с о ч е т а н и е  м о ж е т  
о г р а н и ч и т ь  п р о н и к н о в е н и е  п ар а  и п р е п я т с т в о в ат ь  э ф ф е к т и в н о й  с т ер и л и за ц и и  
и н с тр у м е н т о в .

П ер ед  с т е р и л и за ц и е й  с и зд ел и я  н е о б х о д и м о  с н я т ь  за щ и т н у ю  у п а к о в к у . К о м п ан и я  
C A N W E L L  M E D IC A L  C O M P A N Y  L IM IT E D  (К А Н В Э Л Л  М Е Д И К А Л  К О М П А Н И  
Л И М И Т Е Д ) р е к о м е н д у е т  и с п о л ь зо в ать  с л е д у ю щ у ю  п р о ц е д у р у  д л я  с т е р и л и за ц и и  п ер ед  
п р и м ен е н и е м .

Рекомендуемые параметры стерилизации приведены в следующей таблице;

Категория
оборудования

температура
стерилизации

время
стерилизации

время
высыхания

Контрольный диапазон 
давления

Нижний тип выхлопа 121 °С ЗОмин ЗОмин 102.81СРа'-'122.9КРа
Тип
предварительного
вакуума

132°С 4мин ЗОмин 184.4КРа ~ 2 1 0 . 7 К Р а

Тип
предварительного
вакуума

134°С 4мин ЗОмин 20 1.7К Р а —229.3КРа

М е д и ц и н с к о е  у ч р еж д е н и е  д о л ж н о  п о д т в ер д и т ь  с т е р и л и за ц и ю  р е к о м е н д у е м ы м  м ето д о м  
с т е р и л и за ц и и , а с т ер и л и за ц и о н н о е  о б о р у д о в а н и е  д о л ж н о  н а х о д и т ь с я  в х о р о ш е м  р або ч ем  
с о с то я н и и  во вр ем я  с тер и л и за ц и и  и ф у н к ц и о н и р о в а ть  в с о о т в е т с т в и и  с т р е б о в а н и я м и  
п р о и зв о д и те л я  с т е р и л и за ц и о н н о го  о б о р у д о в а н и я .

Упаковка:

1. П е р е д  и с п о л ь зо в ан и е м  у п а к о в о ч н ы е  м атер и ал ы  н е о б х о д и м о  в ы д е р ж а ть  п р и  ко м н атн о й  
т е м п е р а т у р е  (2 0 -2 3  °С  и О В  3 0 -6 0  % ) в т е ч е н и е  не м ен ее  2 ч асо в

2. О ч и щ е н н ы е  и п р о в е р е н н ы е  и н стр у м ен ты  с л е д у е т  у п а к о в ы в а т ь  в д в а  п ак ета .
• Д л я  у п а к о в к и  в д в а  п акета:
a. 11ом естить и н с т р у м е н т  в м ал ы й  п ак ет  и за п е ч а та т ь  п акет.
b . 11ом естить м ал ы й  за п е ч а та н н ы й  п ак ет  в б о л ьш о й  п а к е т  и  за п е ч а т а т ь  его .



10. Д а н н ы е  о м аркировке м едицинского  изделия и  его упаковке:
Н а б о р  и н с тр у \!е н т о в  п о с т а в л яю т ся  в со б р а н н о м  в и д е  в за к р ы т ы х  л о тк а х  (к о н т е й н е р а х )  д л я  
и н с тр у м е н т о в . Н а  за к р ы ты е  л о тк и  кр еп и тся  м а р к и р о в к а  на р у сск о м  я зы к е . И н с т р у к ц и я  по 
п р и м е н е н и ю  п о м е ш а е тс я  в т р а н с п о р т н у ю  у п а к о в к у  и з р а с ч е т а  1 (о д н а )  И н с т р у к ц и я  по 
п р и м е н е н и ю  н а  1 (о д н у ) т р а н с п о р т н у ю  коробк^’.

и/ или поместите в стерилизационный контейнер.

М а р к и р о в к а  М И  с о д е р ж и т  сл еду го щ у ю  и н ф о р м ац и ю :
Л о г о т и п а  ко м п ан и и  п р о и зв о д и те л я  C an w ell M ed ica l L T D .;
Н о м ер  и д а т а  р е ги с т р а ц и о н н о го  у д о ст о в е р е н и я :
Н а и м е н о в а н и е  и м о д ел ь  и зд ел и я :
В а р и а н т  и сп о л н ен и я ;
С о с т а в  н аб ора:
Ш тр и х  код :
М атер и ал ;
К о л и ч еств о :
И н ф о р м а ц и я  о п р о и зв о д и тел е :
И н ф о р м а ц и я  об  У п о л н о м о ч е н н о м  п р е д с та в и те л е  п р о и зв о д и те л я  на т е р р и т о р и и  РФ  
(У Н Н );
У с л о в и я  т р а н с п о р т и р о в к и  и х р ан ен и я .

А  та к ж е  с л е д у ю щ и е  у с л о в н ы е  о б о зн а ч е н и я :

R E F i Н о м ер  п о  к атал о гу

Il o t I Н о м ер  п арти и

н Д а т а  п р о и зв о д с т в а

А В н и м ан и е! О б р ат и т е с ь  к  и н стр у к ц и и  п о  п р и м ен е н и ю

А Н е стер и л ь н о

1М1 П р о и зв о д и т е л ь

С€
0197

С о о т в е тс т в у е т  д и р е к т и в а м  С Е

/ / .  И нф орм ация о перечне основны х характ ерист ик по эксплуат ации  (прим енении)) 
м едицин ского  изделия, усло ви ям  т ранспорт ировки  и  хр а н ен и я  (наприм ер, 
т ем перат ура и влаж ност ь воздуха, освещ ение и ины е характ ерист ики):
У с л о в и я  т р а н с п о р т и р о в а н и я : т е м п е р а ту р а  во зд у х а  о т  -5 0 °С  д о  + 4 5 °С  п р и  о тн о с и т е л ь н о й  
в л а ж н о с т и  о т  15%  д о  9 0 %  (н е к о н д ен с и р у ю щ а я с я )  и а тм о с ф е р н о м  д а в л е н и и  50 0  -  10 6 0  г11а 
в д ал и  о т  в о зд е й с тв и я  п р я м ы х  с о л н е ч н ы х  л у чей .
У с л о в и я  х р а н е н и я : х р а н и ть  и зд ел и е  в у п а к о в к е  п р е д п р и я т и я -и зго т о в и т е л я  в су х о м , ч и с то м  
м есте , вд ал и  о т  и с т о ч н и к о в  т е п л а  и п р я м ы х  с о л н е ч н ы х  л у ч е й , при  к о н т р о л и р у е м о й  
т е м п е р а ту р е . С р о к  х р а н е н и я  у к а за н  на эт и к е тк е  к аж д о го  и зд ел и я . Т е м п е р а т у р а  в о зд у х а  о т  
-5 0 °С  д о  + 4 5 °С  п р и  о т н о с и т е л ь н о й  вл аж н о сти  от 15%  д о  9 0 %  (н е к о н д е н с и р у ю щ а я с я )  и 
а т м о с ф е р н о м  д а в л е н и и  50 0  -  1060 гП а.



У с л о в и я  :ж с п л у а т а ц и и : т е м п е р а ту р а  в о зд у х а  о т  + 1 0 °С  д о  + 4 2 °С  п р и  о т н о с и т е л ь н о й  
в л а ж н о с ти  о т  10%  д о  8 0 %  (н е к о н д ен с и р у ю щ а я с я )  и а т м о с ф е р н о м  д а в л е н и и  50 0  -  1060 г11а 
вд ал и  о т  в о зд е й с тв и я  п р я м ы х  с о л н е ч н ы х  л у ч е й . И зд е л и е  э к с п л у а т и р у е т с я  в т е л е  ч ел о в е к а  
п р и  т е м п е р а т у р е  о т  + 3 2 °С  д о  + 4 2 °С .

12. П еречень п рим еняем ы х производит елем  (изгот овит елем ) м ед ицин ского  изделия  
н а ц и о н а льн ы х  ст андарт ов:
К о м п ан и я  « C A N W E L L  M E D IC A L  C O M P A N Y  L IM IT E D »  з а я в л я е т , ч то  м е д и ц и н с к о е  
и зд е л и е  « Н а б о р  и н с тр у м е н т о в  д л я  вв ед ен и я  о р т о п е д и ч е с к о го  и м п л а н га т а »  о т в е ч а е т  
т р е б о в а н и я м  E N  ISO  13485. п о л н ы й  с п и со к  м е ж д у н а р о д н ы х  т р е б о в а н и й  [1 р е д о с т а в л я ет с я  
по зап р о су .

13. П орядок  и  усло ви я  у т и ли за ц и и  и ли  ун и ч т о ж ен и я  м едицин ского  изделия. 
И с п о л ь зо в а н н ы й  п р о д у к т  д о л ж е н  б ы ть  р азм ещ ён  в с а н и т а р н о м  к о н те й н е р е  д ля  
п р е д о тв р а щ е н и я  во зм о ж н ы х  за гр я зн е н и й  и п е р е к р ес т н ы х  и н ф е к ц и и  и у т и л и зи р о в а н  как  
э п и д е м и о л о г и ч е с к и  о п асн ы е  о тх о д ы  к л а с с а  Б (н а л и ч и е  к о н та к та  с к р о в ь ю ) в с о о т в ет с т в и и  
с С а н П и н  2 .1 .3 6 8 4 -2 1 .
У т и л и за ц и я  и с п о л ь зо в ан н ы х  и зд ел и й  д о л ж н а  о с у щ е с т в л я ть с я  в с о о т в е т с т в и и  с 
т р е б о в а н и я м и  за к о н о д а т е л ь с тв а  и н о р м а ти в н ы х  д о к у м е н т о в  п о  у т и л и за ц и и  п р о д у к ц и и , 
п р и н я ты х  в с т р а н е  п р и м ен ен и я  м е д и ц и н с к о го  и зд ел и я .
П ри  у т и л и за ц и и  за гр я зн е н н ы х  ч астей  о д ев ай те  п ер ч атк и .

14. С рок годност и.
С р о к  г о д н о с ти  и н с тр у м е н т о в  в в и д у  о т с у тс т в и я  с т ер и л ь н о го  б ар ь ер а , не о гр а н и ч е н . 
Г а р а н т и й н ы й  ср о к  х р ан ен и я  р авен  ср о ку  го д н о сти .
О к о н ч а н и е  с р о к а  сл у ж б ы  и н с тр у м е н т о в , о п р е д е л я е т с я  с т е п е н ь ю  и зн о с а  и п о в р е ж д е н и я м и  в 
р е зу л ь т а т е  х и р у р ги ч е с к о го  и с п о л ь зо в ан и я  п о  н а зн а ч е н и ю , а  не в р е зу л ь т а т е  п о в то р н о й  
о б р аб о т к и .
К р о м е  то го , о с н о в ы в а я с ь  на е в р о п е й с к о м  р е гу л и р о в а н и и , с и м в о л  « И с п о л ь зо в а т ь  д о »  или 
« Д а та  и зго т о в л е н и я »  м о ж е т  п р и м ен я ть с я  к с т е р и л ь н ы м  п р о д у к т а м , есл и  и зд ел и е  
п о с т а в л я е т с я  в н естер и л ь н о м  ви д е , о т с у тс т в у е т  н е о б х о д и м о с ть  у к а за н и я  д аты  и стеч ен и я  
с р о к а  с л у ж б ы  на эти к етк ах .

15. Г аран т ийное  обслуж ивание (и ли  гарант ийная инф орм ация)
К о м п а н и я  C A N W E L L  M E D IC A L  С О ., L T D . (К А Н В Э Л Л  М Е Д И К А Л  К О . Л Т Д .), 
га р а н т и р у е т , ч то  п р и  р а зр а б о т к е  и п р о и зв о д с т в е  д а н н о г о  м е д и ц и н с к о г о  и зд ел и я  б ы ли  
с о б л ю д е н ы  р а зу м н ы е  м еры  п р е д о с то р о ж н о с т и . Д а н н а я  гар ан ти я  з а м е н я е т  и  о т м е н я е т  все 
д р у ги е  га р а н т и и , не и зл о ж е н н ы е  в н асто ящ ем  д о к у м е н т е , б у д ь  то  я в н о  в ы р а ж е н н ы е  или 
п о д р а зу м е в а е м ы е  в си л у  за к о н а  и л и  и н ы м  о б р азо м , вк л ю ч ая , п о м и м о  в с е го  п р о ч е го , л ю б ы е  
п о д р а зу м е в а е м ы е  гар ан ти и  к о м м е р ч е ск о го  к ач еств а  и п р и го д н о с т ь  д л я  и с п о л ь зо в ан и я  по 
н а зн а ч е н и ю . О б р аб о тк а , х р ан ен и е , ч и стк а  и с т ер и л и за ц и я  д а н н о г о  м е д и ц и н с к о г о  и зд ел и я , 
а  т а к ж е  д р у ги е  ф акто р ы , и м е ю щ и е  о т н о ш ен и е  к п а ц и е н т у , д и а г н о с т и к е , л е ч е н и ю , 
х и р у р г и ч е с к и м  п р о ц ед у р ам  и д р у ги м  в о п р о сам , н а х о д я щ и ес я  в н е  к о н тр о л я  к о м п ан и и , 
о к а зы в а ю т  н еп о ср е д с тв е н н о е  в л и я н и е  на у с т р о й с тв о  и р е зу л ь т ат ы , п о л у ч а е м ы е  при  его  
и с п о л ь зо в ан и и . О б язател ь ств о  к о м п ан и и  C A N W E L L  M E D IC A L  С О ., L T D . (К А Н В Э Л Л  
М Е Д И К А Л  К О . Л Т Д .), п о  н асто я щ ей  гар ан ти и  о гр а н и ч и в а е т с я  за м е н о й  д а н н о г о  и зд ел и я , и 
к о м п а н и я  C A N W E L L  M E D IC A L  С О .. L I'D. (К А Н В Э Л Л  М Е Д И К А Л  К О . Л Т Д .) , не н е с е т  
о т в е тс т в е н н о с т и  за  сл у ч а й н ы е  и л и  к о св ен н ы е  у б ы тк и , у щ е р б  и л и  р а с х о д ы , п р я м о  или  
к о с в е н н о  с в я за н н ы е  с и с п о л ь зо в ан и е м  д ан н о го  м е д и ц и н с к о го  и зд е л и я . К о м п ан и я  
C A N W E I.L  M E D IC A L  С О .. L T D . (К А Н В Э Л Л  М Е Д И К А Л  К О . Л Т Д .) , не б е р е т  на себя  
к а к и е -л и б о  д р у ги е  или  д о п о л н и т е л ь н ы е  о б яза т е л ь с тв а , и л и  о т в е т с т в е н н о с т ь  в св язи  с



д а н н ы м  м е д и ц и н с к и м  и зд ел и ем  и не д а е т  к ак о м у -л и б о  д р у го м у  л и ц у  п р ав а  б р ат ь  и х  н а  себя . 
К о м п а н и я  C A N W E L L  M E D IC A L  С О ., L T D . (К А Н В Э Л Л  М Е Д И К А Л  К О . Л Т Д .) , н е  н е с е т  
н и к а к о й  о т в е тс т в е н н о с т и  в о т н о ш ен и и  м е д и ц и н с к и х  и зд е л и й , и с п о л ь зу ем ы х  п о в т о р н о , 
п о д в е р га е м ы х  п о в т о р н о й  о б р а б о т к е  или  стер и л и за ц и и , и не д а е т  н и к а к и х  г а р а н т и й , я в н ы х  
и л и  п о д р а зу м е в а ем ы х , в к л ю ч ая , п о м и м о  в сего  п р о ч его , г а р а н т и и  к о м м е р ч е с к о го  к а ч е с тв а  
и п р и го д н о с т ь  д л я  и с п о л ь зо в ан и я  по н а зн а ч е н и ю  в о т н о ш ен и и  т а к и х  м е д и ц и н с к и х  и зд е л и й .

16. А дрес для  прием а  рекчам аций:
П о в о п р о сам  э к с п л у а та ц и и  м е д и ц и н с к о го  и зд ел и я  « Н а б о р  и н с тр у м е н т о в  д л я  в в е д е н и я  
о р т о п е д и ч е с к о го  и м п л ан тата»  н е ж ел а т е л ь н ы х  я в л е н и я х , в ы я в л ен н ы х  при  п р и м ен е н и и  
о б р ащ а т ь с я  к у п о л н о м о ч е н н о м у  п р е д с та в и те л ю  п р о и зв о д и те л я  на т е р р и т о р и и  РФ : 
Общество с ограниченной ответственностью «Медквадрат» (ООО «Ыедквадрат»)
ИНН 5003127075
142715. Россия. Московская область, г. Видное, п. Совхоза им. Ленина, д. 22, кв. 205 
8 (926) 714-17-46, 8 (915) 160-09-68 
info(^canwell.ru. katya5@mail.ru



[Перевод с английского и китайского языков на русский язык} 

[На бланке Китайского комитета содействия развитию международной торговли] 

[Текст документа на китайском и английском языках идентичен]

СЕРТИ Ф И КА Т

[Логотип: « С и -С и -П и -А й -Т и »  (C C P IT )
К и т а й с к и й  к о м и т е т  с о д е й с т в и я  р а з в и т и ю  м е ж д у н а р о д н о й  т о р г о в л и ]

Ф у н к ц и и  К и т а й с к о г о  к о м и т е т а  с о д е й с т в и я  р а з в и т и ю  м е ж д у н а р о д н о й  т о р г о в л и  
в ы п о л н я е т  К и т а й с к а я  п а л а т а  м е ж д у н а р о д н о й  т о р г о в л и



[Логотип'. « С и -С и -П и -Л й -Т и »  
К и т а й с к и й  к о м и т е т  с о д е й с т в и я  р а з в и т и ю  м е ж д у н а р о д н о й  т о р г о в л и ]

0 0 7 2 8 5 5 6

К итайский комитет содействия развитию  международной торговли 
К итайская палата международной торговли

СЕРТИ Ф И КА Т

№* 2 2 3 3 0 7 В 0 /0 2 0 5 2 3

[Печать: С Е Р Т И Ф И К А Ц И Я  « С и -С и -И и -А й -Т и »  (8 2 )  К И Т А Й С К И Й  К О М И Т Е Т  
С О Д Е Й С Т В И Я  Р А З В И Т И Ю  М Е Ж Д У Н А Р О Д Н О Й  Т О Р Г О В Л И ]

Н А С Т О Я Щ И М  У Д О С Т О В Е Р Я Е Т С Я , Ч Т О  п е ч а т ь  к о м п а н и и  « К А Н В Э Л Л  М Е Д И К А Л  
К О .. Л Т Д »  (C A N W E L L  M E D IC A L  С О . L T D .) , п о с т а в л е н н а я  н а  п р и л а г а е м ы й  
Д О К У М Е Н Т , в е р н а . П р и л о ж е н н а я  р у с с к а я  в е р с и я  у к а з а н н о г о  в ы ш е  Д О К У М Е Н Т А  
с о о т в е т с т в у е т  д о к у м е н т у  н а  а н г л и й с к о м  я зы к е .

К изайский комитет содействия развитию  международной торговли

[Печать: С Е Р Т И Ф И К А Ц И Я  « С и -С и -П и -А й -Т и »  (8 2 )  К И Т А Й С К И Й  К О М И Т Е Т  
С О Д Е Й С Т В И Я  Р А З В И Т И Ю  М Е Ж Д У Н А Р О Д Н О Й  Т О Р Г О В Л И ]

У п о л н о м о ч е н н о е  л и ц о : B y  С ю ф а н  (W u  X iu fa n g )

П о д п и с ь :  Inodnucbl 

Д а т а :  0 9  с е н т я б р я  2 0 2 2  г.

[Тисненая печат ь: С Е Р 1 И Ф И К А Ц И Я  « С и -С и -П и -А й -Т и »  (8 2 )  К И Т А Й С К И Й  
К О М И Т Е Т  С О Д Е Й С Т В И Я  Р А З В И Т И Ю  М Е Ж Д У Н А Р О Д Н О Й  Т О Р Г О В Л И ]

Веб-сайт для верификации сертификата; http://www.rzccpit.com/validaie.himl



О Д О БРЕН О :

« К Л Н В Э Л Л  М Е Д И К А Л  К О М П А Н И  Л И М И Т Е Д »  
(C A N W E L L  M E D IC A L  C O M P A N Y  L IM IT E D )

Д и р е к т о р
Ф Э П  М И Н  { F A N G  M IN G )
/подпись!

\И1тамп\ « К А Н В Э Л Л  М Е Д И К А Л  К О ., Л Т Д » ]

ИНСТРУКЦИЯ по ПРИМЕНЕНИЮ 

«Набор инструментов для введения ортопедического имплантата»

[Печать-. Ц Е Н Т Р  У С Л У Г  П О  П Е Р Е В О Д У  « А И Д А »  (A ID A ) , У Ч Е Н , Ц З И Н Ь Х У А  
(W U C H E N G . B N H U A )  * 3 3 0 7 0 2 0 0 7 5 7 0 1 ]
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