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1 . НАЗНАЧЕНИЕ

Набор и н с т р у м е н т о в  для с т о м а т о л о г а  большой (далее по т е к с т у  -  

н а б о р ,  набор  и н с т р у м е н т о в ,  и н с т р у м е н т ы ) , п р е д н а зн а ч ен н ы й  для  

и н с т р у м е н т а л ь н о г о  о б с л е д о в а н и я  п о л о с т и  р т а  и д и а г н о с т и к и  основных  

с т о м а т о л о г и ч е с к и х  з а б о л е в а н и й ,  для п о л о с т н о й  п о д г о т о в к и  и 

г и г и е н и ч е с к о й  ч и с т к е  з у б о в ,  для с н я т и я  зубных отлож ений,  для  

р а зм еш ив ания ,  в н е с е н и я ,  м о д е л и р о в а н и я ,  у п л о т н е н и я  и п о л и р о в а н и я  

пломб и з  разл и чн ы х  м а т е р и а л о в ,  а также для п р о в е д е н и я  д р у г и х  

лечебных п р о ц е с с о в  в с т о м а т о л о г и ч е с к о й  п р а к т и к е .

О б л а с т ь  пр именения  -  т е р а п е в т и ч е с к а я  с т о м а т о л о г и я ,  ч е л ю ст н о -  

л и ц е в а я  х и р у р г и я ,  о р т о д о н т и я .

В с о с т а в  н а б о р а  в х о д я т  и н с т р у м е н т ы  следующих наи м ен ов ан и й :

зонды, штопферы, г л а д и л к и ,  э к с к а в а т о р ы ,  шпатели,  ножи,  

н а п и л ь н и к ,  д о л о т а ,  м о ты ги ,  к ю ретки,  ложки, ск а л е р ы ,  т в и к с ы ,  

и н с т р у м е н т  для с н я т и я  крышек с з а м к о в ,  ключ о р т о д о н т и ч е с к и й ,  

р а с п а т о р ы ,  э л е в а т о р ы ,  крючки, р е т р а к т о р ы ,  р а н о р а с ш и р и т е л и ,  

п и н ц е т ы .

Набор в ы п у с к а е т с я  н е с те р и л ь н ы м .

К л и м а т и ч е с к и е  у с л о в и я  э к с п л у а т а ц и и :  т е м п е р а т у р а  окружаюш;его 

в о з д у х а  от  10 до 3 5 °С при о т н о с и т е л ь н о й  вл аж н ости  80% при  

т е м п е р а т у р е  2 5 ° С .

2.  ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ.

Г а б а р и т н ы е  и основны е разм еры  и н с т р у м е н т о в  с о о т в е т с т в у ю т  

р а з м е р а м ,  ук а з а н н ы м  в приложении А .

М асса  каж дого  и н с т р у м е н т а  не превышает 30 гр ам м ов .

И н с т р у м е н т ы  и з г о т о в л е н ы  и з  м а т е р и а л о в :  р у ч к и  -  титанов ы й

сп л а в  В Т - 1 4 ,  В Т - 1 6 ,  П Т -З В  по ГОСТ 19807 ,  р а б о ч и е  ч а с т и  стержневых  

и н с т р у м е н т о в  -  с т а л ь  ЭП853 по ТУ 1 4 - 1 - 2 3 7 4 ;  Пинцеты -  ти тан ов ы й  

сп л ав  В Т -1 4  по ГОСТ 19807;

Р учки  и н с т р у м е н т о в  и пинцеты имеют а н о д и р о в а н н о е  ц в е т о в о е  

п о к р ы т и е .

Параметры ш е р о х о в а т о с т и  Ra п о в е р х н о с т е й  и н с т р у м е н т о в  не 

превышают з н а ч е н и й  у к а з а н н ы х  в ГОСТ 278 9;

- 0 , 1 6  мкм -  для р а б о ч и х  п о в е р х н о с т е й  стержневы х и н с т р у м е н т о в ;
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-  0 ,4  мкм -  для наружных п о в е р х н о с т е й  р у ч е к ;

-  1 , 2 5  мкм -  для р а б о ч и х  п о в е р х н о с т е й ,  под в е р га е м ы х  з а т о ч к е ;

-  0 , 6 3  мкм -  для п о в е р х н о с т е й  бранш п и н ц е т о в ;

-  для о с т а л ь н ы х  п о в е р х н о с т е й  -  по к о н с т р у к т о р с к о й  

д о к у м е н т а ц и и ,  у тв е р ж д е н н о й  в у с т а н о в л е н н о м  п о р я д к е .

Т в е р д о с т ь  р а б о ч и х  ч а с т е й  стержневы х и н с т р у м е н т о в  по ГОСТ 9013 

в п р е д е л а х  45...50 НКСэ для з о н д о в ,  ш п ате л ей ,  г л а д и л о к ,  и н с т р у м е н т о в  

для м о д е л и р о в а н и я ,  штопферов, р а с п а т о р о в ,  р а н о р а с ш и р и т е л е й ;  50...55 

НКСэ для э к с к а в а т о р о в ,  м о т ы г ,  д о л о т ,  ножей, к ю реток ,  с к а л ь п е л е й ,  

т в и к с о в ,  крю чков;  35...38 НКСэ -  для п и н ц е т о в  и з  т и т а н о в о г о  с п л а в а .

П о в е р х н о с т и  э к с к а в а т о р о в ,  м о ты г ,  д о л о т ,  кюреток  с к а л ь п е л е й ,  

ножей, п о д в е р г н у т ы е  з а т о ч к е ,  о стр ы е  по в с е й  длине и не имеют 

трещин, з а з у б р и н  и выкрошенных м е с т .

Ширина режуш:их кромок  э к с к а в а т о р о в ,  м о ты г ,  т в и к с о в ,  кюреток,  

ножей, с к а л ь п е л е й ,  не б о л е е  0 , 0 3  мкм.

Р а д и ус  п р и т у п л е н и я  конца  р а б о ч е й  ч а с т и  зонд а  

с т о м а т о л о г и ч е с к о г о  не б о л е е  0 , 0 5  мм.

С о е д и н е н и е  с о с т а в н ы х  ч а с т е й  стержневы х и н с т р у м е н т о в  прочные,  

у с и л и е  р азр ы ва  не м ен ее  50 Н (5 к г с ) .

Б о к о в о е  смещение прилегающих р а б о ч и х  ч а с т е й  п и н ц е т о в  не более  

0 , 0 8  м м .

Ус и л и е  смыкания полов ин  п и н ц е та  3 , 0 - 5 , 5  Н.

Смыкание р а б о ч и х  ч а с т е й  п и н ц е т о в  п р о и с х о д и т ь  п о с л е д о в а т е л ь н о ,  

н а чи н ая  о т  концов  п и н ц е т а .

Бранши п и н ц е т а  у п р у г и е ,

На п о в е р х н о с т и  и н с т р у м е н т о в  н е т  трещин, р а к о в и н ,  з а б о и н ,  

пр иж о гов ,  ц а р а п и н ,  выкрошенных м е с т ,  з а у с е н ц е в ,  р а с с л о е н и й  и 

д р у г и х  з а г р я з н е н и й  (окалины, ч а с т и ц  м а т е р и а л о в  шлифовки,  

п о л и р о в к и ,  с л е д о в  с м а з к и ) .

Наружные п о в е р х н о с т и  и н с т р у м е н т о в  должны быть блестящ им и.

Ручки  и н с т р у м е н т о в  и пинцеты имеют п о к р ы ти е :  А н о ц в е т . б  по ГОСТ  

9 . 3 0 3 .

Средний с р о к  службы не м енее  2 л е т .  И н с т р у м е н т ы  у с т о й ч и в ы  к 

полному ц и к л у  о б р а б о т к и ,  с о с т о я щ е м у  и з  дези н ф екц и и ,  

п р е д с т е р и л и з а ц и о н н о й  о ч и с т к и  и с т е р и л и з а ц и и  по ГОСТ 19126 а г е н т а м и  

и в режимах, у к а з а н н ы х  в МУ 2 8 7 - 1 1 3 :  -  дезинфекцию паровым методом



при т е м п е р а т у р е  ( 1 1 0 + 2 ) °С в т е ч е н и е  не м енее  20 м и н . ,  

п р е д с т е р и л и з а ц и о н н у ю  о б р а б о т к у  п р о в о д я т  ручным с п о с о б о м  а г е н т а м и .  

Указанными в МУ 2 8 7 - 1 3 ;  с т е р и л и з а ц и ю  -  паровым м е то д о м  при 

т е м п е р а т у р е  ( 1 3 2 + 2 ) °С в т е ч е н и е  не м ен ее  20 мин.

3. КОМПЛЕКТНОСТЬ

В на б о р  в х о д я т  зонды с т о м а т о л о г и ч е с к и е  о д н о с т о р о н н и е ;  зонды  

для д и а г н о с т и к и  п о л о с т и  з у б а  и десн е в ы х  к а р м а н о в ;  зонды к о м б и н и р о ­

ванные и окклюзивные для и з м е р е н и я  глубины нарушений п о л о с т и  з у б а  

и д есневы х  к а р м а н о в ;  пинцеты з у б о в р а ч е б н ы е  для з а к р е п л е н и я  и 

удержания разл и чн ы х  м е д и ц и н с к и х  и з д е л и й  и п р е п а - р а т о в  в п о л о с т и  

р т а ;  г л а д и л к и  различны е  по н е с к о л ь к у  т и п о р а з м е р о в  для в н е с е н и я  и 

^  м о д е л и р о в а н и я  пломб;  штопферы различны е  д в у х с т о р о н - н и е  для

у п л о т н е н и я  п л о м б и р о в о чн о й  массы  в п о л о с т и  з у б а ;  ш то п ф ер -глад и л ки  

н е с к о л ь к и х  т и п о р а з м е р о в  для в н е с е н и я ,  м о д е л и р о в а н и я  и б ы с т р о г о  

у п л о т н е н и я  п л о м б и р о в о ч н о г о  м а т е р и а л а  в п о л о с т и  з у б а ;  шпатели  

различны х т и п о р а з м е р о в  для разм еш ивания  и в н е с е н и я  п лом би­

р о в о ч н о г о  м а т е р и а л а  в п о л о с т ь  з у б а ,  а также для формирования и 

п о л и р о в а н и я  пломб;  ножи м од ели рово чны е р а зличны х  мод елей  для фор­

м и р о в а н и я ,  о б р а б о т к и  и п о л и р о в а н и я  пломб; э к с к а в а т о р ы  различные  

для ч и с т к и  п о л о с т и  з у б а  и десны п е р е д  п лом би ров ани ем  и п р о т е з и р о ­

ванием ;  ножи медиальные и д и с т а л ь н ы е ,  н а п и л ь н и к  для с н я т и я  зубных  

отлож ений,  о т с е ч е н и я  о тв е р д е в ш и х  о с т а т к о в  п л о м б и р о в о ч н о г о  м а т е р и -  

^  а л а ,  о б р а б о т к и  межзубных п р о м е ж у т к о в ;  д о л о т а  т р е х  видов  для у д а л е ­

ния тверд ы х т к а н е й  и з  п о л о с т и  р т а ;  мотыги г о р и з о н т а л ь н о  и в е р т и ­

к ал ь н о  и з о г н у т ы е  для ч и с т к и  п о л о с т и  р т а  о т  твердых отлож ений;  кю­

р е т к и  различны е  и ложки кюретажные разл и чн ы х  к он ф и гурац и й  и т и п о ­

р а з м е р о в  для о б р а б о т к и  п о л о с т и  з у б а  и д е с е н  при г и г и е н и ч е с к о й  ч и ­

с т к е  з у б о в ,  с н я т и и  тверд ы х отложений при п о д г о т о в к е  к п л о м б и р о в а ­

нию и п р о т е з и р о в а н и ю ;  с к а л ь п е л и  для х и р у р г и ч е с к о г о  в м е ш а т е л ь с т в а ;  

тв и к сы ,  и н с т р у м е н т ы  для р а б о т ы  с л и г а т у р о й  и л и н г в а л ь н о й  т е х н и к о й ;  

р е т р а к т о р ы  для формирования и у к л а д ы в ан и я  н и т е й ;  р а с п а т о р ы  и р а н о -  

р ас ш и р и т е л и ;  р азл и чн ы е  крючки для р а б о ты  в о б л а с т и  о р т о д о н т и и .



Ком п лек т  п о с т а в к и  н а б о р а  должен с о о т в е т с т в о в а т ь  

п р и в е д е н но м у  в т а б л и ц е  1,

Г

Т а б л и ц а  1
Н аименование О б о з н а ч е н и е  нд 

( э к с п л у а т а ц и о н н о й  
до к у м е н та ц и и )

Кол-
во

Набор и н с т р у м е н т о в  для с т о м а т о л о г а  
большой,  в с о с т а в е :

ТУ 9 4 3 7 - 0 0 1 -  
097 62 6 0 4 - 2 0 1 2

1.  Зонд т е р а п е в т и ч е с к и й  у г л о в о й  
малый

Э Д 9 4 3 7 . 0 0 1 . 0 1 0 1 . 0 0 1

2.  Зонд т е р а п е в т и ч е с к и й  у г л о в о й  
большой

Э Д 9 4 3 7 . 0 0 1 . 0 1 0 1 . 0 0 -
01

1

3.  Зонд т е р а п е в т и ч е с к и й  и з о г н у т ы й  
малый

Э Д 9 4 3 7 . 0 0 1 . 0 1 0 1 . 0 0 -
02

1

4 . Зонд т е р а п е в т и ч е с к и й  д е т с к и й Э Д 9 4 3 7 . 0 0 1 . 0 1 0 1 . 0 0 -
03

1

5.  Зонд т е р а п е в т и ч е с к и й  и з о г н у т ы й  
большой

Э Д 9 4 3 7 . 0 0 1 . 0 1 0 1 . 0 0 -
04

1

6.  Зонд т е р а п е в т и ч е с к и й  и з о г н у т ы й  
с п о д с е ч к о й

Э Д 9 4 3 7 . 0 0 1 . 0 1 0 1 . 0 0 -
05

1

7.  Зонд с т о м а т о л о г и ч е с к и й  

серповидны й малый
Э Д 9 4 3 7 . 0 0 1 . 0 1 0 1 . 0 0 -  
06

1

8.  Зонд с т о м а т о л о г и ч е с к и й  
серповидны й большой

Э Д 9 4 3 7 . 0 0 1 . 0 1 0 1 . 0 0 -
07

1

9. Зонд с т о м а т о л о г и ч е с к и й  
д у г о о б р а з н ы й

Э Д 9 4 3 7 . 0 0 1 . 0 1 0 1 . 0 0 -  
08

1

10.  Зо нд  с т о м а т о л о г и ч е с к и й  
штыкообразный

Э Д 9 4 3 7 . 0 0 1 . 0 1 0 1 . 0 0 -
09

1

11.  Зонд п а р о д о н т о л о г и ч е с к и й  
мерный

ЭД 9 4 3 7 . 0 0 1 . 0 1 2 0 . 0 0 1

12.  Зонд комбинированный  
п а р о д о н т о л о г и ч е с к и й

ЭД 9 4 3 7 . 0 0 1 . 0 1 2 1 . 0 0 1

13.  Зонд окклюзивный п о д д е с н е в о й  
круглый

ЭД 9 4 3 7 . 0 0 1 . 0 1 2 2 . 0 0 1

14.  Зонд окклюзивный п о д д е с н е в о й  
овальный

ЭД 9 4 3 7 . 0 0 1 . 0 1 2 3 . 0 0 1

15.  Зонд окклюзивный  
комбинированный

ЭД 9 4 3 7 . 0 0 1 . 0 1 2 4 . 0 0 1

16.  Штопфер о б р а т н о к о н у с н ы й  малый ЭД 9 4 3 7 . 0 0 1 . 0 2 0 1 . 0 0 1
17.  Штопфер о б р а т н о к о н у с н ы й  
ср ед ни й

ЭД 9 4 3 7 . 0 0 1 . 0 2 0 1 . 0 0 -  
01

1

18.  Штопфер о б р а т н о к о н у с н ы й  
большой

ЭД 9 4 3 7 . 0 0 1 . 0 2 0 1 . 0 0 -  
02

1

19.  Штопфер ц и л и н д р и ч е с к и й ЭД 9 4 3 7 . 0 0 1 . 0 2 0 5 . 0 0 1
20.  Штопфер г р и б о о б р а з н ы й  малый ЭД 9 4 3 7 . 0 0 1 . 0 2 0 9 . 0 0 1
21.  Штопфер г р и б о о б р а з н ы й  с р е д н и й ЭД 9 4 3 7 . 0 0 1 . 0 2 0 9 . 0 0 -  

01
1

22.  Штопфер гр и б о о б р а з н ы й  большой ЭД 9 4 3 7 . 0 0 1 . 0 2 0 9 . 0 0 -  
02

1

23.  Штопфер о л и в о о б р а зн ы й  малый ЭД 9 4 3 7 . 0 0 1 . 0 2 1 2 . 0 0 1
24.  Штопфер о л и в о о б р а з н ы й  ср е д н и й ЭД 9 4 3 7 . 0 0 1 . 0 2 1 2 . 0 0 -  

01
1
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П р о д о л ж е н и е  т а б л и ц ы  1
Наименование О б о з н а ч е н и е  ид 

( э к с п л у а т а ц и о н н о й  
д о к у м е н та ц и и )

Кол -
во

25. Штопфер о л и в о о б р а зн ы й  большой ЭД 9 4 3 7 . 0 0 1 . 0 2 1 2 . 0 0 - 0 2 1
26.  Штопфер шарообразный малый ЭД 9 4 3 7 . 0 0 1 . 0 2 1 5 . 0 0 1
27.  Штопфер шарообразный большой ЭД 9 4 3 7 . 0 0 1 . 0 2 1 5 . 0 0 - 0 1 1
28.  Г л а д и л к а  с е р п о в и д н а я  малая ЭД 9 4 3 7 . 0 0 1 . 0 3 0 1 . 0 0 1
29.  Г л а д и л к а  с е р п о в и д н а я  большая ЭД 9 4 3 7 . 0 0 1 - 0 3 0 1 . 0 0 - 0 1 1
30.  Г л а д и л к а  с е р п о в и д н а я  большая  
« п я тк а»

ЭД 9 4 3 7 . 0 0 1 , 0 3 0 1 . 0 0 - 0 2 1

31.  Г л а д и л к а  к ап л е в и д н а я ЭД 9 4 3 7 . 0 0 1 . 0 3 0 4 . 0 0 1
32.  Г л а д и л к а  д и с т а л ь н а я  
разн о ш и р о к ая

ЭД 9 4 3 7 , 0 0 1 . 0 3 0 5 . 0 0 1

33.  Г л а д и л к а  д в у х с т о р о н н е  
и з о г н у т а я

ЭД 9 4 3 7 . 0 0 1 . 0 3 0 6 . 0 0 1

34.  Г л а д и л к а  к а п л е в и д н а я  
д в у х к о л е н н а я  малая

ЭД 9 4 3 7 . 0 0 1 . 0 3 0 7 . 0 0 1

35.  Г л а д и л к а  к а п л е в и д н а я  
д в у х к о л е н н а я  большая

ЭД 9 4 3 7 . 0 0 1 . 0 3 0 7 . 0 0 - 0 1 1

36.  Г л а д и л к а  мини д в у х с т о р о н н е  
и з о г н у т а я

ЭД 9 4 3 7 . 0 0 1 . 0 3 1 5 . 0 0 1

37.  Г л а д и л к а  мини м е д и а л ь н а я  
д в у х с т о р о н н я я

ЭД 9 4 3 7 . 0 0 1 . 0 3 1 6 . 0 0 1

38.  Г л а д и л к а  мини м е д и а л ь н о ­
д и с т а л ь н а я

ЭД 9 4 3 7 . 0 0 1 . 0 3 1 7 . 0 0 1

39.  Штопфер о б р а т н о к о н у с н ы й -  
г л а д и л к а  малая

ЭД 9 4 3 7 . 0 0 1 . 0 4 0 1 , 0 0 1

40.  Штопфер о б р а т н о к о н у с н ы й -  

г л а д и л к а  с р е д н я я
ЭД 9 4 3 7 . 0 0 1 . 0 4 0 1 . 0 0 - 0 1 1

41.  Штопфер о б р а т н о к о н у с н ы й -  
г л а д и л к а  большая

ЭД 9 4 3 7 . 0 0 1 . 0 4 0 1 . 0 0 - 0 2 1

42.  Штопфер о б р а т н о к о н у с н ы й -  
г л а д и л к а  д и с т а л ь н а я  м алая

ЭД 9 4 3 7 . 0 0 1 . 0 4 0 1 . 0 0 - 0 3 1

43.  Штопфер о б р а т н о к о н у с н ы й -  
г л а д и л к а  д и с т а л ь н а я  большая

ЭД 9 4 3 7 . 0 0 1 . 0 4 0 1 . 0 0 - 0 4 1

44,  Штопфер о б р а т н о к о н у с н ы й -  
г л а д и л к а  с е р п о в и д н а я  малая

ЭД 9 4 3 7 . 0 0 1 . 0 4 0 5 . 0 0 1

45.  Штопфер о б р а т н о к о н у с н ы й -  
г л а д и л к а  с е р п о в и д н а я  с р е д н я я

ЭД 9 4 3 7 . 0 0 1 . 0 4 0 5 , 0 0 - 0 1 1

46.  Штопфер о б р а т н о к о н у с н ы й -  
гл а д и л к а  с е р п о в и д н а я  большая

ЭД 9 4 3 7 . 0 0 1 . 0 4 0 5 . 0 0 - 0 2 1

47.  Штопфер ш а р о о б р а з н ы й - г л а д и л к а  
малая

ЭД 9 4 3 7 , 0 0 1 . 0 4 0 8 . 0 0 1

48.  Штопфер ш а р о о б р а з н ы й - г л а д и л к а  
большая

ЭД 9 4 3 7 . 0 0 1 . 0 4 0 8 . 0 0 - 0 1 1

49.  Штопфер шарообразный  
и з о г н у т ы й - г л а д и л к а  малая

ЭД 9 4 3 7 . 0 0 1 , 0 4 0 8 . 0 0 - 0 2 1

50.  Штопфер шарообразный  
и з о г н у т ы й - г л а д и л к а  с р е д н я я

ЭД 9 4 3 7 . 0 0 1 . 0 4 0 8 . 0 0 - 0 3 1



г
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51.  Штопфер шарообразный и з о г н у т ы й -  
г л а д и л к а  большая

ЭД 9 4 3 7 . 0 0 1 . 0 4 0 8 . 0 0 -  
04

1

52.  Штопфер гр у ш е в и д н ы й - г л а д и л к а  
с е р п о в и д н а я  малая

ЭД 9 4 3 7 . 0 0 1 . 0 4 1 3 . 0 0 1

53.  Штопфер г р у ш е в и д н ы й - г л а д и л к а  
с е р п о в и д н а я  с р е д н я я

ЭД 9 4 3 7 . 0 0 1 . 0 4 1 3 . 0 0 -  
01

1

54.  Э к с к а в а т о р  т е р а п е в т и ч е с к и й  
малый

ЭД 9 4 3 7 . 0 0 1 . 0 5 0 1 . 0 0 1

55.  Э к с к а в а т о р  т е р а п е в т и ч е с к и й  
большой

ЭД 9 4 3 7 . 0 0 1 . 0 5 0 1 . 0 0 -  
01

1

56.  Э к с к а в а т о р  овальный  
п а р о д о н тал ь ны й

ЭД 9 4 3 7 . 0 0 1 . 0 5 0 3 . 0 0 1

57.  Э к с к а в а т о р  ци л и н д рообр аз н ы й  
малый

ЭД 9 4 3 7 . 0 0 1 . 0 5 0 4 . 0 0 1

58.  Э к с к а в а т о р  ци л и н д рообр аз н ы й  
ср ед ни й

ЭД 9 4 3 7 . 0 0 1 . 0 5 0 4 . 0 0 -  
01

1

59.  Э к с к а в а т о р  ци л и н д рообр аз н ы й  
большой

ЭД 9 4 3 7 . 0 0 1 . 0 5 0 4 . 0 0 -  
02

1

60.  Э к с к а в а т о р  овальный  
п а р о д о н т о л о г и ч е с к и й  малый

ЭД 9 4 3 7 . 0 0 1 . 0 5 0 7 . 0 0 1

61.  Э к с к а в а т о р  овальный  
п а р о д о н т о л о г и ч е с к и й  ср е д н и й

ЭД 9 4 3 7 . 0 0 1 . 0 5 0 7 . 0 0 -  
01

1

62.  Э к с к а в а т о р  овальный  
п а р о д о н т о л о г и ч е с к и й  большой

ЭД 9 4 3 7 . 0 0 1 . 0 5 0 7 . 0 0 -  
02

1

63.  Э к с к а в а т о р  шаровидный  

п а р о д о н т о л о г и ч е с к и й  малый
ЭД 9 4 3 7 . 0 0 1 . 0 5 1 1 . 0 0 1

6 4 . Э к с к а в а т о р  шаровидный  

п а р о д о н т о л о г и ч е с к и й  с р е д н и й
ЭД 9 4 3 7 . 0 0 1 . 0 5 1 1 . 0 0 -
01

1

65.  Э к с к а в а т о р  шаровидный  
п а р о д о н т о л о г и ч е с к и й  большой

ЭД 9 4 3 7 . 0 0 1 . 0 5 1 1 . 0 0 -  
02

1

66.  Э к с к а в а т о р  мини медиальный  
малый

ЭД 9 4 3 7 . 0 0 1 . 0 5 1 7 . 0 0 1

67.  Э к с к а в а т о р  мини медиальный  
большой

ЭД 9 4 3 7 . 0 0 1 . 0 5 1 8 . 0 0 1

68.  Э к с к а в а т о р  мини д и с та л ь н ы й ЭД 9 4 3 7 . 0 0 1 . 0 5 1 9 . 0 0 1
69.  Шпатель д в у х с т о р о н н и й ЭД 9 4 3 7 . 0 0 1 . 0 6 0 1 . 0 0 1
70,  Шпатель д в у х с т о р о н н и й ЭД 9 4 3 7 . 0 0 1 . 0 6 0 1 . 0 0 -  

01
1

71.  Шпатель д в у х с т о р о н н и й ЭД 9 4 3 7 . 0 0 1 . 0 6 0 1 . 0 0 -  
02

1

72.  Шпатель д в у х с т о р о н н и й  
разнош ирок ий

ЭД 9 4 3 7 . 0 0 1 . 0 6 0 1 . 0 0 -  
03

1

73.  Шпатель д у г о в о й  разн ош и р ок и й ЭД 9 4 3 7 . 0 0 1 . 0 6 0 8 . 0 0 1
74.  Нож м оделировочны й ромбовидный ЭД 9 4 3 7 . 0 0 1 . 0 7 0 2 . 0 0 1
75.  Нож м од ели ровочны й к опьевидны й ЭД 9 4 3 7 . 0 0 1 . 0 7 0 3 . 0 0 1
76.  Нож м од ели ровочны й « то п о р и к » ЭД 9 4 3 7 . 0 0 1 . 0 7 0 4 . 0 0 1
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Наименование О б о з н а ч е н и е  нд 
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77.  Нож м од ели ровочны й « д и с к о и д -  
клеоид»

ЭД 9 4 3 7 . 0 0 1 . 0 7 0 6 . 0 0 1

78.  Г л а д и л к а  м о д е л и р о в о ч н а я  
л и с т о в и д н а я

ЭД 9 4 3 7 . 0 0 1 . 0 7 0 1 . 0 0 1

79.  Г л а д и л к а  м о д е л и р о в о ч н а я  
« л е п е с т о к »

ЭД 9 4 3 7 . 0 0 1 . 0 7 0 5 . 0 0 1

80.  Штопфер гр у ш е в и д н ы й - г л а д и л к а  
п л а г е р

ЭД 9 4 3 7 . 0 0 1 . 0 7 0 8 . 0 0 1

81.  Штопфер « б о ч о н о к » - г л а д и л к а  
м о д е л и р о в о ч н а я

ЭД 9 4 3 7 . 0 0 1 . 0 7 1 0 . 0 0 1

82.  Г л а д и л к а  м о д е л и р о в о ч н а я  

к о н у с н а я  м алая  (« к о н ус- п и р а м и д а » )
ЭД 9 4 3 7 . 0 0 1 . 0 7 1 1 . 0 0 1

83.  Г л а д и л к а  м о д е л и р о в о ч н а я  

к о н у с н а я  большая (« к о н у с - п и р а м и д а » )
ЭД 9 4 3 7 . 0 0 1 . 0 7 1 1 . 0 0 - 0 1 1

84.  Г л а д и л к а  м о д е л и р о в о ч н а я  
к о н у с н а я  ( « к о н у с - к о н у с » )

ЭД 9 4 3 7 . 0 0 1 . 0 7 1 1 . 0 0 - 0 2 1

85.  Г л а д и л к а  м о д е л и р о в о ч н а я  
к о н у с н а я  (« п ирамида-пирамида» )

ЭД 9 4 3 7 . 0 0 1 . 0 7 1 1 . 0 0 - 0 3 1

86.  Г л а д и л к а  я й ц е в и д н а я ЭД 9 4 3 7 . 0 0 1 . 0 7 1 3 . 0 0
87.  Штопфер а м а л ь г а м н ы й - г л а д и л к а  
я й ц е в и д н а я  м алая

ЭД 9 4 3 7 . 0 0 1 . 0 7 1 4 . 0 0 1

88.  Штопфер а м а л ь г а м н ы й - г л а д и л к а  
я й ц е в и д н а я  большая

ЭД 9 4 3 7 . 0 0 1 . 0 7 1 4 . 0 0 - 0 1 1

89.  Г л а д и л к а  ф и с с у р н а я  «морковь» ЭД 9 4 3 7 . 0 0 1 . 0 7 0 9 . 0 0 1
90.  Г л а д и л к а  ф и с с у р н а я  з е р н о в и д н а я ЭД 9 4 3 7 . 0 0 1 . 0 7 1 8 . 0 0 1
91.  Г л а д и л к а  ф и с с у р н а я  « п л аге р » ЭД 9 4 3 7 . 0 0 1 . 0 7 1 9 . 0 0 1
92.  Нож д и с та л ь н ы й  малый ЭД 9 4 3 7 . 0 0 1 . 0 8 0 1 . 0 0 1
93.  Нож д и с та л ь н ы й  ср е д н и й ЭД 9 4 3 7 . 0 0 1 . 0 8 0 1 . 0 0 - 0 1 1
94.  Нож д и с та л ь н ы й  большой ЭД 9 4 3 7 . 0 0 1 . 0 8 0 1 . 0 0 - 0 2 1
95.  Нож медиальный малый ЭД 9 4 3 7 . 0 0 1 . 0 8 0 4 . 0 0 1
96.  Нож медиальный ср е д н и й ЭД 9 4 3 7 . 0 0 1 . 0 8 0 4 . 0 0 - 0 1 1
97.  Нож медиальный большой ЭД 9 4 3 7 . 0 0 1 . 0 8 0 1 . 0 0 - 0 2 1
98.  Напильник ЭД 9 4 3 7 . 0 0 1 . 0 8 1 0 . 0 0 1
99.  Д о л о то  прямое ЭД 9 4 3 7 . 0 0 1 . 0 9 0 1 . 0 0 1
100.  Д олото  № 1 ЭД 9 4 3 7 . 0 0 1 . 0 9 0 2 . 0 0
101.  Д о л о то  № 2 ЭД 9 4 3 7 . 0 0 1 . 0 9 0 3 . 0 0 1
102.  Мотыга в е р т и к а л ь н о  и з о г н у т а я ЭД 9 4 3 7 . 0 0 1 . 0 9 1 0 . 0 0 1
103.  Мотыга г о р и з о н т а л ь н о  и з о г н у т а я ЭД 9 4 3 7 . 0 0 1 . 0 9 1 1 . 0 0 1
104.  Кюретка у н и в е р с а л ь н а я ЭД 9 4 3 7 . 0 0 1 . 1 0 0 1 . 0 0 1
105.  Кюретка № 1 ЭД 9 4 3 7 . 0 0 1 . 1 0 0 2 . 0 0 1
10 6.  Кюретка № 2 ЭД 9 4 3 7 . 0 0 1 . 1 0 0 3 . 0 0 1
107.  Кюретка н а д д е с н е в а я ЭД 9 4 3 7 . 0 0 1 . 1 0 0 5 . 0 0 1
108.  Кюретка № 3 ЭД 9 4 3 7 . 0 0 1 . 1 0 0 6 . 0 0 1
109.  Кюретка № 4 ЭД 9 4 3 7 . 0 0 1 . 1 0 0 6 . 0 0 - 0 1 1
110.  Кюретка № 1/2 ЭД 9 4 3 7 . 0 0 1 . 1 0 1 1 . 0 0 1
111.  Кюретка № 3/4 ЭД 9 4 3 7 . 0 0 1 . 1 0 1 2 . 0 0 1
112.  Кюретка № 5/6 ЭД 9 4 3 7 . 0 0 1 . 1 0 1 3 . 0 0 1
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113.  Кюретка № 7/8 ЭД 9 4 3 7 . 0 0 1 . 1 0 1 4 . 0 0 1
114.  Кюретка № 9/10 ЭД 9 4 3 7 . 0 0 1 . 1 0 1 5 . 0 0 1
115.  Кюретка № 11/12 ЭД 9 4 3 7 . 0 0 1 . 1 0 1 6 . 0 0 1
116.  Кюретка № 13/14 ЭД 9 4 3 7 . 0 0 1 . 1 0 1 7 . 0 0 1
117.  Ложка кюретажная прямая малая ЭД 9 4 3 7 . 0 0 1 . 1 1 0 1 . 0 0 1
1 1 8 . Ложка кюретажная прямая с р е д н я я ЭД

9 4 3 7 . 0 0 1 . 1 1 0 1 . 0 0 - 0 1
1

119.  Ложка кюретажная прямая большая ЭД
9 4 3 7 . 0 0 1 . 1 1 0 1 . 0 0 - 0 2

1

120.  Ложка кюретажная и з о г н у т а я  
длинная малая

ЭД 9 4 3 7 . 0 0 1 . 1 1 0 4 . 0 0 1

121.  Ложка кюретажная и з о г н у т а я  
дл инная с р е д н я я

ЭД
9 4 3 7 . 0 0 1 . 1 1 0 4 . 0 0 - 0 1

1

122.  Ложка кюретажная и з о г н у т а я  
дл инная большая

ЭД
9 4 3 7 . 0 0 1 . 1 1 0 4 . 0 0 - 0 2

1

123.  Ложка кюретажная и з о г н у т а я  
к о р о т к а я  малая

ЭД 9 4 3 7 . 0 0 1 . 1 1 0 7 . 0 0 1

124.  Ложка кюретажная и з о г н у т а я  
к о р о т к а я  с р е д н я я

ЭД
9 4 3 7 . 0 0 1 . 1 1 0 7 . 0 0 - 0 1

1

125.  Ложка кюретажная и з о г н у т а я  
к о р о т к а я  большая

ЭД
9 4 3 7 . 0 0 1 . 1 1 0 7 . 0 0 - 0 2

1

126.  С к р е б о к ЭД 9 4 3 7 . 0 0 1 . 1 1 1 0 . 0 0 1
127,  С к а л ь п е л ь  д е с н е в о й  п л а с т и к и ЭД 9 4 3 7 . 0 0 1 . 1 2 0 1 . 0 0 1
128.  С к а л ь п е л ь  для межзубных  
промеж утков

ЭД 9 4 3 7 . 0 0 1 . 1 2 0 2 . 0 0 1

129.  З о н д - т в и к с  д у г о в о й ЭД 9 4 3 7 . 0 0 1 . 1 3 0 1 . 0 0 1
130.  Г л а д и л к а - т в и к с  д у г о в о й ЭД 9 4 3 7 . 0 0 1 . 1 3 0 3 . 0 0 1
131.  С к а л е р - т в и к с  д у г о в о й ЭД 9 4 3 7 . 0 0 1 . 1 3 0 4 . 0 0 1
132.  С к а л е р - т в и к с  и з о г н у т ы й ЭД 9 4 3 7 . 0 0 1 . 1 3 0 5 . 0 0 1
133.  Т в и к с  п р я м о й - т в и к с  д у г о в о й ЭД 9 4 3 7 . 0 0 1 . 1 3 0 6 . 0 0 1
134.  Т в и к с  для р а б о т ы  с л и г а т у р о й ЭД 9 4 3 7 . 0 0 1 . 1 3 0 7 . 0 0 1
135.  И н с т р у м е н т  для р а б о ты  с 
л и н г в а л ь н о й  т е х н и к о й

ЭД 9 4 3 7 . 0 0 1 . 1 3 1 0 . 0 0 1

136.  Ключ для д о т я г и в а н и я  д у г ЭД 9 4 3 7 . 0 0 1 . 1 3 1 1 . 0 0 1
137.  И н с т р у м е н т  для с н я т и я  крышек с 
замков

ЭД 9 4 3 7 . 0 0 1 . 1 3 1 4 . 0 0 1

138.  Ключ о р т о д о н т и ч е с к и й  п л о с к и й ЭД 9 4 3 7 . 0 0 1 . 1 3 1 5 . 0 0 1
139.  Р а с п а т о р  д в у х с т о р о н н и й ЭД 9 4 3 7 . 0 0 1 . 1 5 0 1 . 0 0 1
140.  Р а с п а т о р  у з к и й ЭД 9 4 3 7 . 0 0 1 . 1 5 0 2 . 0 0 1
141.  Р а с п а т о р  ш ирокий ЭД 9 4 3 7 . 0 0 1 . 1 5 0 3 . 0 0 1
142.  Э л е в а т о р  для у д а л е н и я  верхушек  
к орня  з у б а

ЭД 9 4 3 7 . 0 0 1 . 1 5 0 4 . 0 0 1

14 3.  Крючок клювообразный малый ЭД 9 4 3 7 . 0 0 1 . 1 5 0 5 . 0 0 1
14 4.  Крючок клювообразный большой ЭД

9 4 3 7 . 0 0 1 . 1 5 0 5 . 0 0 - 0 1
1

14 5.  Р а н о р а сш и р и те ль  ск р у г л е н н ы й ЭД 9 4 3 7 . 0 0 1 . 1 5 0 8 . 0 0 1
14 6.  Р а н о р а сш и р и те ль  пр я м о уго л ьн ы й ЭД 9 4 3 7 . 0 0 1 . 1 5 0 9 . 0 0 1

10



147.  Р е т р а к т о р  для у к л а д ы в ан и я  нити  
малый

14 8.  Р е т р а к т о р  для ук л а д ы в ан и я  нити  
большой

П р о д о л ж е н и е  т а б л и ц ы  1
ЭД 9 4 3 7 . 0 0 1 . 1 5 2 0 . 0 0

ЭД 9 4 3 7 . 0 0 1 . 1 5 2 0 . 0 0 -
01

1

1 4 9 .  П и н ц е т  з у б о в р а ч е б н ы й ЭД 9 4 3 7 . 0 0 1 . 1 8 2 0 . 0 0
150.  Пинцет з у б о в р а ч е б н ы й ЭД 9 4 3 7 . 0 0 1 . 1 8 2 0 . 0 0 -  

01
Э к с п л у а т а ц и о н н а я  д о к у м е н т а ц и я
151.  П а с п о р т ЭД 9 4 3 7 . 0 1 . 0 0 . 0 0  ПС 1

П римечание:  По требован и ю  п о т р е б и т е л я  д о п у с к а е т с я  п о с т а в к а  
и н с т р у м е н т о в  в любом а с с о р т и м е н т е  и к о л и ч е с т в е .

4. ХРАНЕНИЕ

Наборы и н с т р у м е н т о в  с л е д у е т  х р а н и т ь  в помещении при  
т е м п е р а т у р е  в о з д у х а  о т - 5 0  до +40°С и вл аж н ости  65% при 25°С в 
у п а к о в к е  п р е д п р и я т и я - и з г о т о в и т е л я ,  а в у с л о в и я х  э к с п л у а т а ц и и  
и н с т р у м е н т ы  м о г у т  х р а н и т ь с я  б е з  у п а к о в к и .

В о з д у х  в помещениях не должен с о д е р ж а ть  к о р р о з и о н н о - а к т и в н ы х  
п р и м е с е й .

5 . ГАРАНТИИ ИЗГОТОВИТЕЛЯ

И з г о т о в и т е л ь  г а р а н т и р у е т  с о о т в е т с т в и е  н аб о р а  и н с т р у м е н т о в  
т р е б о в а н и я м  т е х н и ч е с к и х  у с л о в и й  ТУ 94 3 7 - 0 0 1 - 0  97 62 60 4 - 2 0 1 2 ,

Г а р а нти й н ы й  с р о к  э к с п л у а т а ц и и  1 г о д  с даты и з г о т о в л е н и я .

6. СВЕДЕНИЯ О РЕКЛАМАЦИИ

В с л у ч а я х  обнаруж ения  де ф е к то в  на и н с т р у м е н т а х  на б о р а  или 
н е к о м п л е к т н о с т и  при п е р в и ч н о й  приемке в л а д е л е ц  н аб о р а  должен 
н а п р а в и т ь  в а д р е с  п р е д п р и я т и я  -  и з г о т о в и т е л я  следующие документы:

1 ) Дефектную в е д о м о с т ь ;
2 ) копии с в и д е т е л ь с т в  о приемке  и уп а к о в ы в а н и и  н а б о р а .

7 . РЕКВИЗИТЫ
ООО « Э к р ад е н т»

1 2 9 3 0 1 , РФ, г .  М о с к в а ,  у л . К а с а т к и н а , дом З А , с т р о е н и е  10.  
Телеф о н/ф акс:  8 495 6 8 6 - 6 4 - 8 4 ,  E - m a i l :  E k r a d e n t @ m a i l . r u , 
Р а с ч . с ч е т  № 4 0 7 0 2 8 1 0 90 0 00 0 01 15 5 5  в АКБ « И н в е с т б а н к »  (ОАО)
Г .  Москва

к о р р . с ч е т  № 3 0 1 01 8 10 90 0 00 0 00 07 2 9
БИК 044585729
ОКПО 09762604
ОГРН 1127746350346
ОКБЭД 33. 10.  1
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О с т а л ь н о е - с м  р и с  2 1

У

i

с

3 -'
г х

т е р а п е в т и ч е с к и й  и з о гн у т ы й  

с  п о д се ч к о й

Р и с  2 1 .5 . 

О с т а л ь н о е - с м  р и с  2 1

с т о м а т о л о ги ч е с к и й  

се р п о б и д н ы й  м ал ы й

Р и с .2 .1 6 . 

О с т а л ь н о е - с м .р и с 2 .1

12



П р о д о л ж е н и е  п р и л о ж е н и я  А

А

с т о м а т о л о ги ч е с к и й  

со р п о д и д н ы й  б о л ьш о й

P u c Z n  

О с т а л ь н о е - см . р и с  2 .1 .

с т о м а т о л о ги ч е с к и й

д у го о д р а зн ы й

Р и с  2 1 8 . 

О с т а л ь н о е - с м  р и с  2 1

Г

\

с т о м а т о л о ги ч е с к и й  ш ты ко о б р а зн ы й  

Р и с 2 .1 9 .

О с т а л ь н о е - с м р и с 2 1

О б о зн а ч е н и е h, м м L, м м Р и с

з а  % 3 7 .0 0 1 .0 1 0 1 .0 0 5 155 2 1

-0 1 12 155 2 1 1

-0 2 \ 12 155 2 .1 2

-0 3 10 ' 155 2 .1 .3 .

15 I 150 2 .U .

-05 10  \ 155 2 .1 .5

-0 6  \ 7 155 2 .1 .6

Ж 9 1 5 0 2 .1 7

-0 8 . 11 1 6 0 2 1 8 .

-0 9 7 1 6 0 2 1 9 .

13





П р о д о л ж е н и е  п р и л о ж е н и я  А

2 .3 . З о н д ы  о ккл ю зи д н ы е

2 .3 1 . п о д д е сн е д о й  к р у гл ы й  Э Д  % 3 7 .0 0 W 1 2 2 .0 0

160± 2 

Р и с . 2 .3 1 .

2 .3 .2  п о д д е сн е б о й  о О ал ьн ы й  Э Д  % 3 7 .0 0 1 .0 1 2 3 .0 0

160± 2

Р и с . 2 .3 .2

2 3 .3  ко м Д и н и р о б ан н ы й  Э Д  % 3 7 .0 0 1 .0 Ш .0 0

155± 2 

Р и с  2 .3 .3

15



П р о д о л ж е н и е  п р и л о ж е н и я  А

Г

3. Ш ТО П Ф ЕРЫ

3 .1  Ш т о п ф Е р  о д р а т н о к о н у с н ы й

Оч'

1 в 5 ± 2

%

СН

V

О б о зн а ч е н и е й  м м Z? м м

з а  % 3 7 .0 0 W 2 0 1 .0 0 1 .0 1.6

-0 1 и 1 .8

-0 1 2 .0 2 5

г

Р и с . 3 1 .

3 .2 . Ш то п ф е р  ц и л и н д р и ч Е ск и й  З Д  % 3 7 .0 0 1 0 2 0 5 .0 0

\

1 6 5 ± 2

Р и с .3 .2 .

' S

rdL.
ч

N

16



п р о д о л ж е н и е  п р и л о ж е н и я  А

3 .3 . Ш то п ф е р  гр и б о о б р а зн ы й

f

160± 2

Ch %
\

ч.

г
О б о зн а ч е н и е i  м м Z? м м

3 D  % 3 7 .0 0 1 0 2 0 9 .0 0 1 0 1.5

-01\ 1 .2 1 7

-0 2 2 .0 2 ,5

Р и с .3 .3

3 i Ш то п ф е р  о л и б о о б р а зн ы й

ч

Qq '

160± 2

Р и с . 3 i

О б о зн а ч е н и е й 0 , м м

З Д  % 3 7 .0 0 W 2 1 2 .0 0 1 .0 : 1 .5

- o i\ 1 2 1 7

-02 2 0 2 .5

V

ч

17



J.5 . Ш то п ф в р  ш а р о о б р а зн ы й

f

‘ d ± 0 1

160 ± 2

П р о д о л ж е н и е  п р и л о ж е н и я  А

- f

D ± 0 .1

Г
О В о зн а ч е н и в й  м м 0 , м м

Э Д  % 3 7 .0 0 W 2 1 5 .0 0 1 5 2 .0

-0 1 г о 2 .5

Р и с .3 .5 .



П р о д о л ж е н и е  п р и л о ж е н и я  А

4. ГЛ А Д И Л К И

и . Г л а д и л к а  се р п о б и д н а я

L± 2  

Р и с А  1

<а

\

\ С\'

О б о зн а ч е н и е ц  м м д, м м L, м м Р и с

З Д  % 3 7 .0 0 W 3 0 1 .0 0 2 ,0 1 ,5 1 7 0 и .

-O f г о  ̂ 2 ,0 1 7 0 и

-0 2 2 J ' 2 ,0 1 6 0 Ш

п я т к а

Р и с . 4.1. 
О ст а л ь н о е  

см . р и с  4.1.

^ .2. Г л а д и л к а  к а п л с Ы н а я  Э Д  % 3 7 0 0 1 0 Ш .0 0

170± 2  

Р и с  и .

'Ч;
ч

19







П р о д о л ж е н и е  п р и л о ж е н и я  А

Г

I ■‘'1

i6 .  Г л а д и л к и  м и н и

4 .6 .1  d d L jxo m o p o H H B  и з о гн у т а я  З й  % 3 7 .0 0 1 0 3 1 5 .0 0

i

!

i

—

160± 2  

Р и с . 4.6.1

^ .6 .2 . м Е д и а л ь н а я  д 6 lJx cm o p o н н я я  З Д  % 3 7 .0 0 1 0 3 1 6 .0 0

Lr̂

160± 2  

Р и о  Ш .

^ .6 .3  М Е д и о л ь н о -д и с т а л ь н а я  З й  % 3 7 .0 0 1 0 3 1 7 .0 0

V
ч

+

Ш 2  

Р и с . 4-. 6 .3

11



П р о д о л ж е н и е  п р и л о ж е н и я  А

Ш Т О П Ф Е Р  -  ГЛ А Д И Л К И

5 .1  Ш то п ф Е р  о б р а тн о к о н у сн ы й  -  гл о д и л к о

V

X

%
" \

\

1б5± 2 

Р и с . 5 .1

\ -

Ч

i

ш то п ф е р  о б р а тн о к о н у сн ы й  -  гл а д и л к а д и с т а л ь н о я

м а л а я  -0 3 , б о л ь ш а я  -/74
Р и с .5 .1 1  

О с т а л ь н о е  -с м . р и с  5 1



5 .2 . Ш то п ф е р  о б р а т н о к о н у с н ы й  -  гл а д и л к о  С Е р п о Ь и д н а я

П р о д о л ж е н и е  п р и л о ж е н и я  А

165± 2

Р и с .5 .2 .

>
С?-'

О б о зн а ч е н и е й м м а м м d.M M

Э Д  % 3 7 .0 0 W W 5 .0 0 г о 1 .5 1 5

-0 1 и 2 .0 1 ,5

1.8 Z 7 2 .0

24



5 .3 . Ш то п ф е р  ш а р о о б р а зн ы й  -  гл а д и л к а

П р о д о л ж е н и е  п р и л о ж е н и я  Л

:

\

JL

%
\

Ч

1в5± 2

Р и с . 5 .3 .

ш а р о о б р а зн ы й  и з о гн у т ы й  -  гл а д и л к а

Р и с  5 .3 .1 .

О с т а л ь н о е  ~ см . р и с  5 3

О б о зн а ч е н и е d,M M ц м м Р и с .

Э П  % 3 7 .0 0 1 .0 W 8 .0 0 1 .5 1 .5 5 .3

- o f , 2 Л 2 .̂ 5 .3

-0 2 1 .5 1 .5 5 .3 .1

-0 3 2 .0  : 2 .0 5 .3 .1

-0^ 2.1^ 2 i 5 3 .1

25



П р о д о л ж е н и е  п р и л о ж е н и я  Л

5 Л . Ш т опф Ер гр д ш е Ь и д н ы й -гл а д и л к а  се р п о Ь и д н а я

V

ч

T i.

~̂И---

\
\

1в5± 2

Р и с . 5 Л .

О б о зн а ч е н и е а м м 0 ,м м d ,M M

э д % 3 7 0 0 1 т т 0 1.5
'

1.5

- 0 1 г о ' г о г о

26



П р о д о л ж е н и е  п р и л о ж е н и я  А

б . Э К С К А В А Т О Р Ы

в . 1. Э к с к а д а т о р  т е р о п е б т и ч Е с к и й

Щ

\
г

160± 2

О б о зн а ч Е н и е

!

D .M M d.M M

З й  9 Ш 0 0 1 0 5 0 1 .0 0 1 .2 2 .0

-0 1 2 ,0 2 .5

Р и с . 6 1 .

6 .2 . З к с к а д о т о р  о Ы ь н ы и  п а р о д о н то л ь н ы й  3 0  % 3 7 .0 0 1 0 5 0 3 .0 0

160± 2  

Р и с . 6 .2 .

27



6 J . Э к с к а в а т о р  ц и л и н д р о о б р а зн ы й

V

J k
- - j p

1 6 0 ± 2

П р о д о л ж е н и е  п р и л о ж е н и я  А

>

О б о зн а ч е н и е й м м

з а  % 3 7 П 0 1 .0 5 0 Ш 1 .0

-O f 1 .5

-0 2 2 .0

Р и с . 6 .3 .

в . 4. З к с к о й а т о р  о б а л ьн ы й  п а р а д о н то л о ги ч о с к и й

\
ч

Ш ± 2

О б о зн а ч е н и е й м м

з а  9 /,3 7 .0 0 1 0 5 0 7 .0 0 1 0

-0 1 1 .5

-0 2 \ г о

Р и с . 6 А .

28





г

П р о д о л ж е н и е  п р и л о ж е н и я  А

6 .6 . Э к с к а в а т о р ы  м и н и

6 .6 .1 . М Е д и ал ьн ы й  м ал ы й  З Д  9 ^ 3 7 0 0 1 .0 5 1 7 .0 0

rv̂
■в:

' Т

160± 2  

Р и с . 6 6 1

6 .6 .2 . м е д и а л ьн ы й  З о л ьш о й  3 I1 % 3 7 .0 0 1 .0 S 1 8 .0 0

%
\

Ч.

155± 2 

Р и с  6 6 .2

6 .6 3  д и с та л ь н ы й  З Д  % 3 7 .0 0 1 .0 5 1 9 .0 0

3 ,

V
\

1 6 5 t2  

Р и с  6 .6 3

30



П р о д о л ж е н и е  п р и л о ж е н и я  А

Z Ш П А Т Е Л И

7 .1  Ш п а те л ь  д Ь у х с т о р о н н и й

С « с

16S± 2

Р и с .7 1

__
с 'j z

i

р а зн о ш и р о к и й

Р и с . 7 1 1

О с т а л ь н о е  

см . Р и с  7 1

О б о зн а ч е н и е a  м м Ь. м м Р и с

З Д  % 3 7 .0 0 1 .0 6 0 1 .0 0 3 ,5 7 ,1

-0 1 iS 7.1.

-0 2 ' 5 ,0 - 7 .1

-0 3 4,5 7.1 .1

7 2 . Ш п е те л ь  д у го Ь о й р а зн о ш и р о к и й  3 I1 % 3 7 .0 0 1 0 S 0 8 .0 0

\ ST
'ч-П

165± 2 

Р и с  7 2

\

\

31





п р о д о л ж е н и е  п р и л о ж е н и я  А

8 .1 .3 . "т о п о р и к " З Д 9 Ш 0 0 1 0 7 0 Ш

\

\

т ± 2

г Р и с . 8 .1 .3 .

8 1 А  Ш к о и д  -  к л Е о и д " З Д  % 3 7 .0 0 1 .0 7 0 6 .0 0 JS r

I

f
М : -

160± 2

3

^ сР

\

э

с:ь' 

е > \

f

Р и с . 8  и .

33





П р о д о л ж е н и е  п р и л о ж е н и я  А

8 3 . Ш то п ф е р  -  гл а д и л к и  м о д е л и р о б о ч н ы Е

8 .3 .1 . Ш то п ф е р  гр уш в Ь и д н ы й  -  гл а д и л к а  п л а га р  З И  % 3 7 .0 0 1 .0 7 0 8 .0 0

г

V.

У

J U

X

c h
w
ж

155± 2

Р и с . 8 .3 .1 .

8 .3 .1 . Ш то п ф е р  "б о ч о н о к "- гл а д и л к а  м о д е л и р о Ь о ч н а я  Э й  % 3 7 .0 0 I0 7 1 0 .0 0

165± 2

%

Р и с . 8 .3 .2 ..

35



Г '

п р о д о л ж е н и е  п р и л о ж е н и я  А

8 Л . Г л а д и л к а  м о д е л и р о б о ч н а я  к о н у с н а я

I
J b

160± 2

D ± 0 1

"к о н у с  -  п и р а м и д а ' 

Р и с  8 Л .

к о н у с  -  к о н у с "

Р и с  8 Л . 1. 

О с т а л ь н о е - с м  р и с  8 А

"п и р ам и д а  -  п и р а м и д а "

Р и с  8 Л .2 . 

О с т а л ь н о е - с м  р и с В А .

о д о зн а ч Е н и е й м м О .м м Р и с .

З й  % 3 7 .0 0 W 7 1 1 .0 0 2 .0 2 0 8 4 .

-0 1 - 2 .S 2 .5 в .4 .

-0 2 2 .5 2 0 8 .4 .1

-0 3 2 .5 2 .0 8 .4 .2

3 6



П р о д о л ж е н и е  п р и л о ж е н и я  Л

8 .5 . Г п а д и л к а  я й ц Е д и д н а я  Э й  % 3 7 .0 0 1 0 7 1 3 .0 0

N
с::)'

О

Ф З М 2 H h 1 2

]

160± 2  

Р и с  8 .5 .

8 .6 . Ш то п ф е р  а м а л ь га м н ы й  -  -гл а в и л к а  я й ц е Ь и д н а я

51 '

f

О

c h

_«зЛз

hl2
r i!
К :

> \
Ф З Ы 2

160± 2

О б о зн п ч е н и Е й м м ; О, ММ 1,м м

з а  % 3 7 .0 0 1 .0 7 1 Ш 1 8 : 3 ,0  : 6 ,0

-0 1 2 ,5 4 .0 7 5

Р и с . 8 .6 .

3 7



П р о д о л ж е н и е  п р и л о ж е н и я  А

в . 7. Г л а д и л к а  ф и со у р н о я

8 .7 .1  "м о р к о Ь ь " з а  % 3 7 Л 0 1 .0 7 0 9 .0 0

V
с :

’■<?>

155± 2

Р и с . 8 .7 .1 .

8 .7 .2 . зе р н о Ь и д н а я  Э Ц  % 3 7 .0 0 1 .0 7 1 8 .0 0

155± 2 

Р и с .8  7 .2

8 7 .3 . “п л а гЕ р " З Д  % 3 7 .0 0 1 .0 7 1 9 .0 0

J-I

155± 2 

Р и с  8 7 .3

' S

&jz r

ж
i

^N'

^

38



п р о д о л ж е н и е  п р и л о ж е н и я  А

9. И Н С Т Р У М Е Н Т Ы  П Л Я  С Н Я Т И Я  З У Б Н Ы Х  О ТЛ О Ж ЕН И Й

9.1. Н о ж  д и с та л ь н ы й

%
ч .

л.

160± 2

О б о зн а ч е н и е а м м

З й  % Ш 0 1 .0 8 0 1 .0 0 1 .0

- 0 1 1 .5

- 0 2 г о

Р и с . 9 .1 .

3 9



9 .2 . Н о ж  м е д и а л ьн ы й

П р о д о л ж е н и е  п р и л о ж е н и я  А

f

I
\

\

160± 2

О б о зн а ч е н и е а м м

Э П  9 Ш 0 0 1 0 8 0 Ш t o

- o r 1 .5

- 0 2 2 0

Р и г. 9 .2

9 .3 . Н а п и л ь н и к  Э Д  9 ^ 3 7 .0 0 1 .0 8 1 0 .0 0

ч

1 6 0 t2  

Р и с . 9 .3

40



П р о д о л ж е н и е  п р и л о ж е н и я  Л

10. П О Л О Т А . М О ТЫ ГИ .

10 .1  Д о л о т о  п р я м о е  З Д  % 3 7 .0 0 1 0 9 0 1 .0 0

Г ЕС
1в5± 2 

Р и с . 10.1

%
Ч

г -

с::)'

f

10.2. Д о л о т о  N^1 З Д  % 3 7 .0 0 1 .0 9 0 2 .0 0

1 в0± 2

Ч 5Г
^ъ >

Р и с . 1 0 .2

1 0 3  Д о л о т о  N ^ 2 З Д  % 3 7 .0 0 1 .0 9 0 3 .0 0

1в0± 2

%

Л
\

\

Р и с 1 0 3

41











п р о д о л ж е н и е  п р и л о ж е н и я  А

П .6 .3 . к ю р е т к а  N " 5 / 6  Э П  % 3 7 .0 0 1 .1 0 1 3 .0 0

Ч )'

165± 2 

Р и с . 11.6.3.

116.̂ . к ю р е т к а  №  7 / 8  Э И  % 3 7 .0 0 1 1 0 % .0 0

Sri

1 6 5 i2  

Р и с . 11.6. i.

11.6.5. к ю р е т к а  N " 9 /1 0  З й  9 Ш 0 0 1 .1 0 1 5 .0 0

' S

| |

JU
а

1 5 5 -2  

Р и с  1 1 .6 .5

46





12. Л О Ж К И  КЮ РЕТАЖ Н Ы Е.

12.1. Л о ж к а п р я м о я

. СХ:

165± 2

Р и с  12.1

12.2. Л о ж к а  и з о гн у т а я  д л и н н а я  

1 6 '

\

1 в 0 ± 2

П р о д о л ж е н и е  п р и л о ж е н и я  А

о В о зн а ч е н и е а  м м й  м м

з а  % 3 7 .o m iio i.o o 2 .2 2 .8

-01 2 2 3 .3

-0 2 \ 2 8 3 .3

Р и с. 1 2 2

О б о зн а ч е н и е а  м м

З Д  % 3 7 .0 0 1 1 1 0 Ш... i'" 2 2

-О Т 2 8

-0 2 3 .3

%

с о

48



П р о д о л ж е н и е  п р и л о ж е н и я  Л

12.3. Л о ж к а  и з о гн у т а я  к о р о т к а я

8 .6

\  <>

d L

U 1 6 0 t2

/* О б о зн а ч е н и е  а  м м

З П  % 3 7 .0 0 W 0 7 .0 0  Z 2

-0 1  2 ,8

-0 2  3 ,3

Р и с . 1 2 3

12Л . С к р е б о к З й  9 Ш 0 0 1 .11 1 0 .0 0

С :з ;
C V

с::)'
+1

V0

т ± 2

Р и с . ш .

4 9





П р о д о л ж е н и е  п р и л о ж е н и я  А

%. И Н С Т Р У М Е Н Т Ы  Д Л Я  О Р Т О Ш Т И И  

% Л  З о н д  -  т Ь и к с  д у го б о й  Э Л  % 3 7 0 0 1 1 3 0 1 .0 0

Ч $
I

" Г

170± 2

Р и с . %. 1

% .2. Г п а д и л к а  -  т д и к с  д д г о Ы  З Д  % 3 7 .0 0 1 .1 3 0 3 .0 0

170± 2

Р и с . % .2.

с::)'

с:)'

;
f

""36S3

51



П р о д о л ж е н и е  п р и л о ж е н и я  А

% .3. С к а л е р  -  т б и к с  д у го Ь о й  З Л  % 3 7 0 0 1 1 3 0 ^ .0 0

f
Г

%

Л

165± 2

Р и с . % .3

%

зе:ГЭ

с::)'

Г

/4.4. С к а л е р  -  т Ь и к с  и з о гн у т ы й  Э Л  % 3 7 .0 0 1 .1 3 0 5 .0 0

Г

I
Uf'i

\ ,

165± 2 

Р и с . /4.4.

52



п р о д о л ж е н и е  п р и л о ж е н и я  А

С::)'

I

% 5. П и к е  п р я м о й  -  т д и к с  д у го д о й  

Э П  9 Ш 0 0 1 1 3 0 6 .0 0

%

Uj-,
[

f

170± 2  

Р и с . % Б.

% .в . П и к е  д л я  р а б о т ы  с  л и га т у р о й  З Д  % 3 7 .0 0 1 1 3 0 7 .0 0

f

\I

: / f - =

160 ± 2  

Р и с . % .в.

%. 7. И н с т р у м е н т  д л я  р а б о т ы  с  л и н гд а л ь н о й  т е х н и к о й

I f

+1

З П  % 3 7 0 0 1 1 3 1 0 .0 0
%

' с р ,
С5-

\

= /

160 ± 2  

Р и с  % .7.

53



П р о д о л ж е н и е  п р и л о ж е н и я  А

% .8 . К л ю ч  д л я  д о т я ги д а н и я  д^ 2  З Ц  % 3 7 .0 0 1 1 3 1 1 0 0

f

А

м

150± 2 

Р и с . % Я

%. 9. И н с т р у м е н т  З л я  с н я т и я  к р ы ш е к  с  э а м к о $ д  % 3 7 .0 0 1 1 3 К .0 0

V
ч

I :

©= j k

С:)'

160± 2

Р и с .% .9 .

%. 10  К л ю ч  о р т о д о н т и ч е с к и й  п л о ск и й  З Д  % 3 7 .0 0 1 1 3 1 5 .0 0

f

i

И

150± 2 

Р и о  % .10

54



П р о д о л ж е н и е  п р и л о ж е н и я  Л

15. И Н С Т Р У М Е Н Т Ы  В С П О М О ГА Т Е Л Ь Н Ы Е

15.1. Р а с п а т о р  д б у х с т о р о н н и й  Э Д  % 3 7 .0 0 I1 5 0 1 .0 0

ON
'cx i

\+
CZi
ъ о ' 5

i

165± 2

Р и с . 15.1

15.2. Р а с п а т о р  у з к и й  3 II% 3 7 .0 0 1 1 5 0 2 .0 0

150± 2 

Р и с  1 5 .2

15 .3  Р а с п а т о р  ш и р о ки й  З Д  % 3 7 .0 0 1 1 5 0 3 0 0

150± 2 

Р и с  1 5 3
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П р о д о л ж е н и е  п р и л о ж е н и я  А

Ш . З л Е д а т о р  д л я  у д о л Е н и я  Ь вр хд ш Е К  к о р н я  з у б а

Э й  % 3 7 .0 0 1 1 5 0 Ш

N

f

' Т

150± 2 

Р и с . Ш .

15.5. К р ю ч о к  кл ю Ь о о В р а зн ы й

С5-

f

i

Un

155± 2

О б о зн а ч е н и е а  м м

Э Д  % 3 7 .0 0 1 .1 5 0 5 .0 0 1.6

-01\ 2 .0

Р и с . 1 5 .5
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18. П И Н Ц ЕТ Ы

18 .1  П и н ц е ты  зд б о Ь р а ч е б н ы е

П р о д о л ж е н и е  п р и л о ж е н и я  А

А

е й  *

А

L± 2

Р и с  18.1

X

Р и с .т л  

О с т а л ь н о е  -  см . р и с  18.1

О б о зн а ч е н и е Р и с / н В Ь h

3 I1 % 3 7 .0 0 1 .1 8 2 0 .0 0 18.1 1 6 0 1 6 ,5 2 0 - 9

-0 1 18.1.1 1 6 0 1 6 3 2 0 п 9

5 9



СВИДЕТЕЛЬСТВО ОБ УПАКОВЫВАНИЮ 

«Набор и н с т р у м е н т о в  для с т о м а т о л о г а  большой»

( Н а и м е н о в а н и е  и з г о т о в и т е л я )

С о г л а с н о  т р е б о в а н и я м , п р ед у см о тр ен н ы м  к о н с т р у к т о р с к о й  
д о к у м е н та ц и е й

Д ата  у п а к о в ы в а н и я

У п аков ы вание  п р о и з в е л

И зделие п о с л е  у п а к о в ы в а н и я  принял

СВИДЕТЕЛЬСТВО О ПРИЕМКЕ

«Набор и н с т р у м е н т о в  для с т о м а т о л о г а  большой» с о о т в е т с т в у е т  
т е х н и ч е с к и м  у с л о в и я м  ТУ 9 4 3 7 - 0 0 1 -0 9 7 6 2 6 0 4 —2012 и п р и зн а н  годным  
для э к с п л у а т а ц и и .

МП Д а та  и з г о т о в л е н и я

(Должность) (Подпись) (расшифровка подписи]
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ГАРАНТИЙНЫМ ТАЛОН

(ч и с л о ,  м е с я ц ,  г о д  вы пуска)

Г а р а н т и р у е т с я  и с п р а в н о с т ь  и н с т р у м е н т о в  в т е ч е н и е  12 м е ся ц е в  с 
м ом ента  продажи о т  п р е д п р и я ти я  -  и з г о т о в и т е л я .

МП К о н тр о л е р

(Дата п о л у ч ен и я  и з д е л и я  на с к л а д е  з а в о д а - и з г о т о в и т е л я ) 

(Дата п о с т у п л е н и я  и з д е л и я  на стадию  (п р и с та н ь )  -  п о р т  н а зн а ч е н и я ;

(д ата  ввода  в э к сп л у а та ц и ю )

МП (под пись)
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л и с т  РЕГИСТРАЦИИ ИЗМЕНЕНИЙ

Изм. Номера листов (страниц)

И'Лмен
енных

замене
иных

И31,ятых

Всего 
листов 
(страниц) в 
документе

документа
Входящий № 
сопроводительно 
го документа и 
дата

Подпись Дата
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