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О твертка стом атологическая в вариантах исполнения с принадлеж ностям и:

1. О твертка стоматологическая длинная: 0-13-05, 0-13-23, 1-13-12, 1-13-13, 2-13-34, 2- 
13-37, 4-13-10, 4-13-13, М  03-1, М  03-2, М  03-3, М  03-4, М  03-5, М  03-9, М  03-12, М
10- 1, М  10-2, М  10-3, М  10-4, М  10-5, М  10-9, М  10-12;

2. О твертка стоматологическая короткая: 0-13-04, 0-13-22, 2-13-33, 2-13-36, 4-13-09, 4- 
13-12, М  09-1, М  09-2, М  09-3, М  09-4, М  09-5, М  09-9, М  09-12, М  11-1, М  11-2, М
11- 3 , М  11 -4 ,М  11 -5 ,М  11 -9 ,М  1 1 -1 0 ,М  11-12;

3. О твертка стоматологическая экстра-короткая: 0-13-18, 2-13-32, 2-13-35, 4-13-08, 4- 
13-11;

4. О твертка стом атологическая M edentiG uide: 0-32-19, 0-32-20, 1-32-07, 1-32-08, 1-32- 
09, 1-32-10, 2-32-07, 2-32-08, 2-32-09, 2-32-10, 2-32-11, 2-32-12, 3-32-07, 3-32-08, 3- 
32-09, 3-32-10, 3-32-11, 3-32-12, 4-32-07, 4-32-08, 4-32-09, 4-32-10, 5-32-01, 5-32-02;

5. О твертка стоматологическая для абатм ента M edentiLO C : 0-13-38, 0-13-39, М  03-7, М 
10-7;

6. О твертка стом атологическая для абатм ента N ovaloc: 0-13-59, 0-13-60, М  03-8, М  10-
8;

7. О твертка стом атологическая для абатм ента M edentiB A SE: 0-13-37, М П - 6 ;
8. О твертка стоматологическая для абатм ента M ulti-unit: 0-13-76, М  11-11;
9. О твертка стом атологическая для абатм ента O ptiloc: 0-13-82, 0-13-61, 6-13-07, 6-13-

08, М  59, М  79;
10. О твертка стом атологическая M IC R O C O N E для динам ом етрического клю ча: 1-13-10; 

1-32-03; 1-32-04; 2-32-03; 2-32-04;
11. О твертка стом атологическая Q U A T T R O C O N E  для динам ом етрического клю ча: 3- 

32-03; 3-32-04; 4-32-03; 4-32-04;
12. О твертка стом атологическая M IC R O C O N E для углового наконечника: 1-13-09, 1-32- 

01, 1-32-02, 2 -32-01 ,2 -32-02 ;
13. О твертка стом атологическая M IC R O C O N E / Q U A TT R O C O N E для углового 

наконечника: 2-13-24, 2-13-25, 2-13-26;
14. О твертка стом атологическая M IC R O C O N E / Q U A TT R O C O N E для 

динам ом етрического ключа: 2-13-27, 2-13-28, 2-13-29;
15. О твертка стом атологическая Q U A T T R O C O N E  для углового наконечника: 3-32-01, 3- 

32-02;
16. О твертка стоматологическая Q U A TT R O C O N E30 для углового наконечника: 4-13-01, 

4-13-02, 4-13-03, 4-32-01, 4-32-02;
17. О твертка стом атологическая Q U A TT R O C O N E30 для динам ом етрического клю ча: 4- 

13-04, 4 -13-05 ,4 -13-06 ;
18. О твертка стом атологическая M IN IC O N E для углового наконечника: 5-13-02, 5-13- 

05;
19. О твертка стом атологическая M IN IC O N E для динам ом етрического клю ча: 5-13-01, 5- 

13-04;
20. О твертка стом атологическая PR O C O N E  для углового наконечника: С 13-1;
21. О твертка стом атологическая PR O C O N E  для динам ом етрического клю ча: С 13-2, С 

13-3, С 13-6, С 13-7;
22. О твёртка стом атологическая для абатм ента A SC  Flex и углового абатм ента N ovaloc: 

6-13-06.

1. НАИМЕНОВАНИЕ МЕДИЦИНСКОГО ИЗДЕЛИЯ

II. П ринадлеж ности:
1. А даптер  ИСО: 0-13-50, М  14 -  не более 100 ш т. каждого.
2. У длинитель ИСО: 0-13-55 -  не более 100 ш т. каж дого



2. Н А З Н А Ч Е Н И Е , О Б Л А С Т Ь  П Р И М Е Н Е Н И Я , П О Т Е Н Ц И А Л Ь Н Ы Е  
П О Т Р Е Б И Т Е Л И  М Е Д И Ц И Н С К О Г О  И З Д Е Л И Я

О твертка предназначена для захвата, переноса, завинчивания и/или отвинчивания 
протезны х компонентов систем ы  дентальной имплантации, которы е им ею т 

соответствую щ ие соединения.

Д ля работы  с протезны ми ком понентам и, которым необходим о прим енять 
соответствую щ ий крутящ ий момент, необходим о использовать соответствую щ ие 

соединения по крутящ ему моменту.

О бласть применения: Стоматология.

П о т е н ц и а л ь н ы м и  п о тр е б и те л я м и  м едицинского изделия являю тся пациенты  с 
отсутствую щ им  одним, нескольким и или всеми зубами. П о т е н ц и а л ь н ы м и  
п о л ь зо в а т е л я м и  медицинского изделия, в ходе осущ ествления лечения потенциальны х 
потребителей (вы ш еупом януты х пациентов) с указанными в Техническом  Ф айле и в 
Э ксплуатационной Д окументации показаниям и, являю тся стом атологи-хирурги  и 
стоматологи-ортопеды .

3. Стопорный ключ: С 13-10 -  не более 100 шт. каждого.

3. П О К А З А Н И Я  И  П Р О Т И В О П О К А З А Н И Я  К  П Р И М Е Н Е Н И Ю , В О З М О Ж Н Ы Е  

П О Б О Ч Н Ы Е  Д Е Й С Т В И Я

П о к а за н и я : восстановление эстетических и ф ункциональны х характеристик зубов у 

частично или полностью  беззубы х пациентов.

П р о т и в о п о к а за н и я : аллергия или гиперчувствительность к хим ическим  ком понентам  

используемы х материалов.

В о зм о ж н ы е п об очн ы е д е й с т в и я : для данного  изделия побочны е действия не 
предусм отрены  при условии надлеж ащ его использования в целях его прим енения.



4. С П О С О Б ПРИМ ЕНЕНИЯ И П РИ Н Ц И П  РА БО ТЫ

П еред каж ды м  применением изделие долж но 
подвергаться стерилизации. П осле каж дого 
прим енения необходимо проводить очистку и 
дезинф екцию . Д ля захвата протезного ком понента 
установите активны й конец отвертки в ком понент. 
Затем  без лиш них усилий надавите на отвертку и 
сделайте движ ения в направлении по часовой 
стрелке, чтобы  убедиться в правильности посадки и 
прикрутите компонент. В ы полните движ ения в 
направлении против часовой стрелки для удаления 
ком понента. Д ля фиксации и затяж ки м едицинского 
изделия с регулируем ы м  реком ендуемы м  м оментом  
необходим о использовать клю ч динамом етрический.

5. М ЕРЫ  П РЕДО СТО РО Ж Н О СТИ

• Будьте вним ательны  при использовании изделия по отнош ению  к пациентам , у  которы х 
есть признаки аллергии или гиперчувствительности к хим ическим  ком понентам  

м атериала.

• И з-за  ум еньш енного открытия рта в дистальной области, нецелесообразно использовать 
д линны е отвертки для работы  с протезны м и ком понентам и в прем олярны х и молярны х 

областях.

" С рок эксплуатации при бережном обращ ении является неограниченны м . Реком ендуется 
проверять изделие при/после чистки н а  ф ункциональность и отсутствие повреж дений, 
деф орм аций  и  признаков износа. П ри наличии хотя бы  одного из всех вы ш еуказанны х 
отклонений  от норм ы  настоятельно реком ендуется зам ена инструмента.

• П еред  каж дой процедурой следует убедиться, что все детали закреплены  надлеж ащ им  

образом .

• У бедитесь, что у  вас есть все инструм енты , которы е требую тся для вы полнения 
операции  в соответствии с планом проведения хирургического вмеш ательства. •

• К валиф ицированны й специалист несет ответственность за  использование изделий в 

соответствии  с инструкцией.

• Н е используйте изделие в случае повреж дения упаковки.

• Д анное изделие необходимо использовать в стерильном  состоянии.



• Это изделие не контролируется по крутящ ем у моменту. П рименение чрезм ерной силы  
м ож ет привести к повреж дению  изделия или компонента.

• У бедитесь, чтобы  детали не попали в ды хательны е пути пациента и не бы ли им 

проглочены.

• Н енадлеж ащ ее планирование хирургического вм еш ательства м ож ет повлечь за  собой 
негативны е последствия, связанные вы полнением  работ им плантат / протез (компонент), 
вы зы ваю щ его сбоев в системе, таких как потеря или перелом имплантата, расш аты вание 
или перелом  ортопедического винта.

6. К Л А С С И Ф И К А Ц И Я  М Е Д И Ц И Н С К О Г О  И З Д Е Л И Я  

О твертка стоматологическая в исполнениях относится к классу 

1 -  м едицинское изделие с низкой степенью  риска -

согласно П риказу М инистерства здравоохранения Российской Ф едерации от 6 ию ня 2012 
г. N  4 н «Об утверж дении ном енклатурной классиф икации м едицинских изделий».

В ид контакта с организмом (по Г О С Т  ISO  10993-1-2011): кратковрем енны й (м енее 24 

часов) контакт со слизистыми оболочкам и.

7. Т Е Х Н И Ч Е С К О Е  О П И С А Н И Е

И зо б р аж ен и е  М И Н а и м е н о в а н и е О т в е р т к а
с т о м а т о л о ги ч е с к а я
д л и н н а я

К аталож ны й номер М  10-1
М асса, г ±  5% 2,55 ±  0,13 г
Д ли н а  М И  общ ая, мм 28 ±  1,4 мм

■ у Д иам етр М И  общ ий, мм 8 ±  0,4 мм
Д иам етр рукоятки, мм 7 ±  0,35 мм
Д ли н а стерж ня, мм 19 ±  0,05 мм

И зображ ение рабочей части М И К рутящ ий момент, Н*см 35 Н *см , не 
реком ендуется 
превы ш ать двойное 
значение (70 Н *см)

Ш ероховатость (Ra), 
мкм

Не более 0,8 мкм

О писание рабочей части H ex 1,26
М атериал М едицинская сталь 

1.4197 производства 
«Zapp Precision 
M etals G m bH », 
Герм ания

И зо б р аж ен и е  М И Н а и м е н о в а н и е О т в е р т к а
с т о м а т о л о ги ч е с к а я



длинная
К аталож ны й ном ер М  10-2
М асса, г  ±  5% 2,49 ± 0 ,1 3  г
Д ли н а М И  общ ая, мм 28 ±  1,4 мм
Д иам етр М И  общ ий, мм 8 ±  0,4 мм
Д иам етр рукоятки, мм 7 ±  0,35 мм
Д лина стерж ня, мм 19 ± 0,95 мм

И зображ ение рабочей части М И К рутящ ий момент, Н *см не35 Н *см , 
реком ендуется 
превы ш ать двойное 
значение (70 Н *см )

Ш ероховатость (Ra), 
мкм

Не более 0,8 мкм

О писание рабочей части H ex 1,2
М атериал М едицинская сталь 

1.4197 производства 
«Zapp Precision
M etals G m bH »,
Г ермания____________

И зображ ение М И Н аим енование О твертка
стом атологическая
длинная

К аталож ны й номер М  10-4
М асса, г  ±  5%
Д лина М И  общ ая, мм

2,34 ± 0 ,1 2  г
28 ±  1,4 мм

Д иам етр М И  общ ий, мм 8 ±  0,4 мм
Д иам етр рукоятки, мм 7 ±  0,35 мм
Д ли н а стерж ня, мм 19 ±  0,95 мм

И зображ ение рабочей части М И К рутящ ий м ом ент, Н *см не35 Н *см, 
реком ендуется 
превы ш ать двойное 
значение (70 Н *см)

Ш ероховатость (Ra), 
мкм

Не более 0,8 мкм

О писание рабочей части Тогх Тб
М атериал М едицинская сталь 

1.4197 производства 
«Zapp P recision
M etals G m bH »,
Г ермания____________

И зображ ен и е М И Н аим енование О твертка
стом атологическая
длинная

К аталож ны й ном ер М  10-5
М асса, г ±  5%
Д лина М И  общ ая, мм

2,38 ± 0 ,1 2  г
28 ±  1,4 мм

Д иам етр М И  общ ий, мм 8 ±  0,4 мм
Д иам етр рукоятки, мм 7 ±  0,35 мм
Д лина стерж ня, мм 19 ±  0,95 мм

И зображ ение рабочей части М И К рутящ ий м ом ент, Н *см 35 Н *см , 
реком ендуется

не



превы ш ать двойное 
значение (70 Н*см)

2 S

Ш ероховатость (Ra), 
мкм

Не более 0,8 мкм

О писание рабочей части UG
(UniRrip)

М атериал М едицинская сталь 
1.4197 производства 
«Zapp Precision 
M etals G m bH », 
Германия

И зо б р аж ен и е  М И Н а и м е н о в а н и е О т в е р т к а
с то м а т о л о ги ч е с к а я
д л и н н а я

Щ ш Л

К аталож ны й номер 0-13-23
М асса, г  ±  5% 2,55 ± 0 ,1 3  г
Д лина М И  общ ая, мм 28 ±  1,4 мм

ш 9 ------ ^ Д иам етр М И  общ ий, мм 8 ±  0,4 мм
Д иам етр рукоятки, мм 7 ± 0,35 мм
Д ли н а стерж ня, мм 19 ±  0,95 мм

И зображ ение рабочей части М И К рутящ ий момент, Н*см 35 Н *см , не 
реком ендуется 
превы ш ать двойное 
значение (70 Н *см)

Ш ероховатость (Ra), 
мкм

Не более 0,8 мкм

О писание рабочей части H ex 1,26
М атериал М едицинская сталь 

1.4197 производства 
«Zapp Precision 
M etals G m bH », 
Г ермания

И зо б р аж ен и е  М И Н а и м е н о в а н и е О т в е р т к а
с т о м а т о л о ги ч е с к а я
д л и н н а я

К аталож ны й номер 0-13-05
М асса, г 0,63 ± 0 ,1  г
Д ли н а  М И  общ ая, мм 30,50 ±  0,15 мм
Д иам етр М И  общ ий, мм 2,35 ОАО,03 мм
Д ли н а стерж ня, мм 19,50 ±  0,1 мм
Х востовик, тип 1 (ISO  1797)

И зображ ение рабочей части М И К рутящ ий момент, Н -см 35 Н е м , не 
реком ендуется 
превы ш ать двойное 
значение (70 Н  ем)

Ш ероховатость (Ra), 
мкм

Н е более 1,0 мкм

О писание рабочей части H ex 1,26JLL- ” М атериал М едицинская сталь 
1.4197 производства



«Zapp Precision
M etals G m bH »,
Г ермания

И зображ ение М И Н аим енование О твертка
стом атологическая
длинная

К аталож ны й номер 1-13-12
М асса, г 0,58 ±  0,05 г
Д лина М И  общ ая, мм 32,75 ±  0,1 мм
Д иам етр М И  общ ий, мм 2,35 0/-0,03 мм
Д лина стерж ня, мм 19,00 ±  0,1 мм
Х востовик, тип 1 (ISO  1797)

И зображ ение рабочей части М И К рутящ ий момент, Н-см не35 Н -см, 
реком ендуется 
превы ш ать двойное 
значение (70 Н -см)

Ш ероховатость (Ra), 
мкм

Н е более 1,0 мкм

О писание рабочей части N1
М атериал М едицинская сталь 

1.4404 производства 
«Zapp Precision
M etals G m bH »,
Г ермания

И зображ ен и е М И Н аим енование О твертка
стом атологическая
длинная

К аталож ны й ном ер М З -1 3
М асса, г 2,55 ±  0,05 г
Д лина М И  общ ая, мм 28,75 ±  0,1 мм
Д иам етр М И  общ ий, мм 8 ±  0,1 мм
Д иам етр рукоятки, мм 7 ±  0,1 мм
Д лина стерж ня, мм 19 ±  0,1 мм

И зображ ение рабочей части М И К рутящ ий м ом ент. Н  ем не35 Н-см, 
реком ендуется 
превы ш ать двойное 
значение (70 Н*см)

Ш ероховатость (Ra), 
мкм

Не более 1,0 мкм

О писание рабочей части 
М атериал

N1____________________
М едицинская сталь 
1.4404 производства 
«Zapp Precision
M etals G m bH »,
Герм ания



И зоб раж ен и е  М И Н а и м е н о в а н и е О т в е р т к а
с т о м а т о л о ги ч е с к а я
д л и н н а я

К аталож ны й номер 2-13-34
М асса, г 0,60 ± 0 ,0 5  г
Д ли н а  М И  общ ая, мм 32,50 ± 0,1 мм
Д иам етр М И  общ ий, мм 2,35 0/-0,03 мм
Д ли н а стерж ня, мм 19,05 ±  0,1 мм
Х востовик, тип 1 (ISO 1797)

И зображ ение рабочей части М И К рутящ ий момент. Н ем 35 Н -см, не 
реком ендуется 
превы щ ать двойное 
значение (70 Н ем)

Ш ероховатость (Ка)> 
мкм

Не более 1,0 мкм

О писание рабочей части RI
М атериал М едицинская сталь 

1.4404 производства 
«Zapp P recision  
M etals G m bH », 
Герм ания

И зо б р аж ен и е  М И Н а и м е н о в а н и е О т в е р т к а
с т о м а т о л о ги ч е с к а я
д л и н н а я

У дЛ  1
К аталож ны й номер 2-13-37
М асса, г 2,55 ± 0 ,0 5  г
Д ли н а  М И  общ ая, мм 28,50 ±  0,1 мм
Д иам етр М И  общ ий, мм 8 ±  0,1 мм
Д иам етр рукоятки, мм 7 ±  0,1 мм
Д л и н а  стерж ня, мм 19 ±  0,1 мм

И зображ ение рабочей части М И К рутящ ий момент, Н -см 35 Н е м , не 
реком ендуется 
превы ш ать двойное 
значение (70 Н  ем)

1  ^
Ш ероховатость (Ra), 
мкм

Не более 1,0 мкм

О писание рабочей части RI
М атериал М едицинская сталь 

1.4404 производства 
«Zapp P recision  
M etals G m bH », 
Г  ермания

И зо б р аж ен и е  М И Н а и м е н о в а н и е О т в е р т к а
с т о м а т о л о ги ч е с к а я
д л и н н а я

1 11 _  III 1 К аталож ны й номер 4-13-10
------------------- U— Ш --------------- М асса, г 0,59 ± 0 ,0 5  г



Длина МИ общая, мм
Д иам етр М И  общ ий, мм
Д ли н а стерж ня, мм
Х востовик, тип

33,15 ± 0,1 мм
2,35 0/-0,03м м
20,35 ±  0,1 мм
1 (ISO  1797)

И зображ ение рабочей части М И К рутящ ий момент, Н ем 35 Н е м ,  не 
реком ендуется 
превы ш ать двойное 
значение (70 Н  ем)

Ш ероховатость (Ra), 
мкм

Не более 1,0 мкм

О писание рабочей части AI

М атериал М едицинская сталь 
1.4404 производства 
«Zapp Precision
M etals G m bH »,
Г ерм ания____________

И зображ ение М И Н аим енование О твертка
стом атологическая
длинная

К аталож ны й номер 4-13-13
М асса, г 3,25 ± 0 ,1  г
Д лина М И  общ ая, мм 28,65 ± 0 ,1  мм
Д иам етр М И  общ ий, мм 8,00 ± 0 ,1  мм

Д иам етр рукоятки, мм 7 ±  0,1 мм
Д ли н а стерж ня, мм 19,10 ±  0,1 мм
Х востовик, тип 1 (ISO 1797)

И зображ ение рабочей части М И К рутящ ий момент, Н-см не35 Н -см, 
реком ендуется 
превы ш ать двойное 
значение (70 Н -см)

Ш ероховатость (Ra), 
мкм

Не более 1,0 мкм

О писание рабочей части AI
М атериал М едицинская сталь 

1.4404 производства 
«Zapp Precision
M etals G m bH »,
Г ермания____________

И зображ ен и е М И Н аим енование О твертка
стом атологическая
длинная

К аталож ны й номер М ОЗ-1
М асса, г 0,57 ± 0 ,0 5  г
Д ли н а М И  общ ая, мм 24 ±  0,1 мм
Д иам етр М И  общ ий, мм 2,35 0/-0,03м м
Д ли н а стерж ня, мм 13 ±  0,1 мм
Х востовик, тип 1 (ISO  1797)

И зображ ение рабочей части М И К рутящ ий момент, Н-см 35 Н -см, 
реком ендуется

не
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превы ш ать двойное 
значение (70 Н -см)

~ т ^ —

Ш ероховатость (Ra), 
мкм

Не более 1,0 мкм

О писание рабочей части H ex 1,26
М атериал М едицинская сталь 

1.4197 производства 
«Zapp Precision 
M etals G m bH », 
Германия

И зо б р аж ен и е  М И Н а и м е н о в а н и е О т в е р т к а
с то м а т о л о ги ч е с к а я
д л и н н а я

К аталож ны й номер М О З-2
<" ......  - * ........ -........^

М асса, г 0,57 ±  0,05 г
Д ли н а  М И  общ ая, мм 24 ±  0,1 мм
Д иам етр М И  общ ий, мм 2,35 0/-0,03м м
Д ли н а стерж ня, мм 13 ±  0,1 мм
Х востовик, тип 1 (ISO  1797)

И зображ ение рабочей части М И кр у тящ и й  момент, Н -см 35 Н е м , не 
реком ендуется 
превы ш ать двойное 
значение (70 Н е м )

Ш ероховатость (Ra), 
мкм

Не более 1,0 мкм

О писание рабочей части H ex 1,2
М атериал М едицинская сталь 

1.4197 производства 
«Zapp P recision  
M etals G m bH », 
Г ермания

И зо б р аж ен и е  М И Н а и м е н о в а н и е О т в е р т к а
с т о м а т о л о ги ч е с к а я
д л и н н а я

^.— ......................... К аталож ны й номер М ОЗ-3
М асса, г 0,59 ± 0 ,0 1  г
Д ли н а  М И  общ ая, мм 24 ±  0,1 мм
Д иам етр М И  общ ий, мм 2,35 0/-0,03м м
Д л и н а  стерж ня, мм 13 ±  0,1 мм
Х востовик, тип 1 (ISO 1797)

И зображ ение рабочей части М И К рутящ ий м ом ент, Н ем 35 Н -см , не 
реком ендуется 
превы ш ать двойное 
значение (70 Н -см)

Ш ероховатость (Ra), 
мкм

Н е более 1,0 мкм

О писание рабочей части H ex 1,0

1 1



М атериал М едицинская сталь 
1.4197 производства 
«Zapp Precision
M etals G m bH »,
Г ерм ания

И зображ ение М И Н аим енование О твертка
стом атологическая
дли н н ая

(3 = К аталож ны й ном ер М О З-4
М асса, г 0,52 ± 0 ,0 1  г
Д лина М И  общ ая, мм 24 ±  0,1 мм
Д иам етр М И  общ ий, мм 2,35 0/-0,03м м
Д ли н а стерж ня, мм 13 ±  0,1 мм
Х востовик, тип 1 (ISO 1797)

И зображ ение рабочей части М И К рутящ ий момент, Н -см 35 Н -см , не 
реком ендуется 
превьппать двойное 
значение (70 Н -см)

Ш ероховатость (Ra), 
мкм

Н е более 1,0 мкм

О писание рабочей части Тогх Тб
М атериал М едицинская сталь 

1.4197 производства 
«Zapp Precision
M etals G m bH »,
Г ермания

И зображ ение М И Н аим енование О твертка
стом атологическая
длинная

К аталож ны й ном ер М ОЗ-5
М асса, г 0,58 ±  0,05 г
Д лина М И  общ ая, мм 24 ±  0,1 мм
Д иам етр М И  общ ий, мм 2,35 0/-0,03м м
Д лина стерж ня, мм 13 ±  0,1 мм
Х востовик, тип 1 (ISO  1797)

И зображ ение рабочей части М И К рутящ ий момент, Н -см не35 Н -см, 
реком ендуется 
превьппать двойное 
значение (70 Н -см)

Ш ероховатость (Ra), 
мкм

Н е более 1,0 мкм

О писание рабочей  части U G
М атериал М едицинская сталь 

1.4197 производства 
«Zapp Precision
M etals G m bH »,
Г ермания
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И зоб раж ен и е  М И Н а и м е н о в а н и е О т в е р т к а
с т о м а т о л о ги ч е с к а я
д л и н н а я

К аталож ны й номер М О З-9
М асса, г 0,54 ±  0,05 г
11лина М И  общ ая, мм 24 ±  0,1 мм
Д иам етр М И  общ ий, мм 2,35 0/-0,03м м
Д лина стерж ня, мм 13 ±  0,1 мм
Х востовик, тип 1 (ISO  1797)

И зображ ение рабочей части М И К рутящ ий момент, Н ем 35 Н е м , не 
реком ендуется 
превьпыать двойное 
значение (70 Н  ем)

ryrrr-}wg Шepoxoвaтocт^> (Ra), 
мкм

Не более 1,0 мкм

О писание рабочей части H ex 1,4
М атериал М едицинская сталь 

1.4197 производства 
«Zapp P recision  
M etals G m bH », 
Герм ания

И зо б р аж ен и е  М И Н а и м е н о в а н и е О т в е р т к а
с т о м а т о л о ги ч е с к а я
д л и н н а я

К аталож ны й номер М  03-12
М асса, г 0,55 ±  0,05 г
Д ли н а  М И  общ ая, мм 24 ±  0,1 мм
Д иам етр М И  общ ий, мм 2,35 0/-0,03 мм
Д ли н а стерж ня, мм 13 ±  0,1 мм
Х востовик, тип 1 (ISO  1797)

И зображ ение рабочей части М И крутящ и й  момент, Н ем 35 Н е м , не 
реком ендуется 
превы щ ать двойное 
значение (70 Н -см)

Ш ероховатость (Ra), 
мкм

Не более 1,0 мкм

О писание рабочей части H ex 1,4
М атериал М едицинская сталь 

1.4197 производства 
«Zapp Precision 
M etals G m bH », 
Г ерм ания

И зо б р аж ен и е  М И Н а и м е н о в а н и е О т в е р т к а
с т о м а т о л о ги ч е с к а я
д л и н н а я

К аталож ны й номер М  10-3
М асса, г 2,38 ± 0 ,0 5  г
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Д лина М И  общ ая, мм 28 ±  0,1 мм
Д иам етр М И  общ ий, мм 8 ±  0,1 мм
Д иам етр рукоятки, мм 7 ±  0,1 мм
Д лина стерж ня, мм 17,92 ±  0,1 мм

И зображ ение рабочей части М И К рутящ ий м ом ент. Н ем 35 Н 'с м , не 
реком ендуется 
превы ш ать двойное 
значение (70 Н -см)

Ш ероховатость (Ra), 
мкм

Н е более 1,0 мкм

О писание рабочей части H ex 1,0
М атериал М едицинская сталь 

1.4197 производства 
«Zapp Precision 
M etals G m bH », 
Г ерм ания

И зо б р а ж е н и е  М И Н а и м е н о в а н и е О т в е р т к а
с т о м а т о л о ги ч е с к а я
д л и н н а я

К аталож ны й номер М 1 0 -9
М асса, г 2,49 ±  0,05 г
Д лина М И  общ ая, мм 28 ±  0,1 мм
Д иам етр М И  общ ий, мм 8 ±  0,4 мм
Д иам етр рукоятки, мм 7 ±  0,35 мм
Д ли н а стерж ня, мм 19 ±  0,1 мм

И зображ ение рабочей части М И К рутящ ий момент, Н -см 35 Н е м , не 
реком ендуется 
превьппать двойное 
значение (70 Н е м )

........ 1 |1 1 1 ||1 ||.....
Ш ероховатость (Ка), 
мкм

Не более 1,0 мкм

О писание рабочей части H ex 1,4
М атериал М едицинская сталь 

1.4197 производства 
«Zapp Precision 
M etals G m bH », 
Г  ерм ания

И зо б р а ж е н и е  М И Н а и м е н о в а н и е О т в е р т к а
с т о м а т о л о ги ч е с к а я
д л и н н а я

ussA
К аталож ны й номер М  10-12
М асса, г 2,38 ± 0 ,0 5  г
Д ли н а  М И  общ ая, мм 28 ±  0,1 мм
Д иам етр М И  общ ий, мм 8 ±  0,1 мм
Д иам етр рукоятки, мм 7 ±  0,1 мм
Д ли н а стерж ня, мм 18 ±  0,1 мм
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И зображ ение рабочей части М И к р у тящ и й  момент, Н-см 35 Н е м , не 
реком ендуется 
превы щ ать двойное 
значение (70 Н ем)

Ш ероховатость (Ra), 
мкм

Н е более 1,0 мкм

О писание рабочей части H ex 1,4
М атериал М едицинская сталь 

1,4404 производства 
«Zapp Precision 
M etals G m bH », 
Г  ермания

И зо б р аж ен и е  М И Н а и м е н о в а н и е О т в е р т к а
с т о м а т о л о ги ч е с к а я
к о р о т к а я

К аталож ны й номер М  11-1
М асса, г ±  5% 2,32 ± 0 ,1 2  г
Д ли н а  М И  общ ая, мм 20 ±  1 мм
Д иам етр М И  общ ий, мм 8 ±  0,4 мм
Д иам етр рукоятки, мм 7 ±  0,35 мм
Д ли н а стерж ня, мм 11 ±  0,55 мм

И зображ ение рабочей части М И К рутящ ий момент, Н *см 35 Н *см , не 
реком ендуется 
превы ш ать двойное 
значение (70 Н *см)

3 №
Ш ероховатость (Ra), 
мкм

Не более 0,8 мкм

О писание рабочей части H ex 1,26
М атериал М едицинская сталь 

1.4197 производства 
«Zapp P recision  
M etals G m bH », 
Герм ания

И зо б р аж ен и е  М И Н а и м е н о в а н и е О т в е р т к а
с т о м а т о л о ги ч е с к а я
к о р о т к а я

К аталож ны й номер М  11-2
М асса, г  ±  5% 2,23 ± 0 ,1 1  г
Д ли н а М И  общ ая, мм 20 ±  1 мм
Д иам етр М И  общ ий, мм 8 ±  0,4 мм
Д иам етр  рукоятки, мм 7 ±  0,35 мм
Д ли н а стерж ня, мм 11 ±  0,55 мм

И зображ ение рабочей части М И К рутящ ий м ом ент, Н*см 35 Н *см , не 
реком ендуется 
превы щ ать двойное 
значение (70 Н *см)

Ш ероховатость (Ra), 
мкм

Не более 0,8 мкм

О писание рабочей  части H ex 1,2
М атериал М едицинская сталь
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1.4197 производства 
«Zapp P recision
M etals G m bH »,
Г ерм ания____________

И зображ ение М И Н аим енование О твертка
стом атологическая  
короткая___________

К аталож ны й номер М  11-4
М асса, г  ±  5%
Д ли н а М И общ ая, мм

2,20 ± 0 ,1 1  г
20 ±  1 мм

Д иам етр М И  общ ий, мм 8 ±  0,4 мм
Д иам етр рукоятки, мм 7 ±  0,35 мм
Д лина стерж ня, мм 11 ±  0,55 мм

И зображ ение рабочей части М И К рутящ ий м ом ент, Н *см не35 Н *см , 
реком ендуется 
превы ш ать двойное 
значение (70 Н *см)

Ш ероховатость (Ка),мкм Н е более 0,8 мкм
О писание рабочей части Тогх Тб
М атериал М едицинская сталь 

1.4197 производства 
«Zapp Precision
M etals G m bH »,
Г ермания____________

И зображ ение М И Н аим енование О твертка
стом атологическая  
короткая___________

К аталож ны й номер М  11-5
М асса, г  ±  5% 2,23 ± 0 ,1 1  г
Д ли н а М И  общ ая, мм 20 ±  1 мм
Д иам етр М И  общ ий, мм 8 ±  0,4 мм
Д иам етр рукоятки, мм 7 ±  0,35 мм
Д ли н а стерж ня, мм 11 ±  0,55 мм

И зображ ение рабочей части М И К рутящ ий м ом ент, Н *см не35 Н*см, 
реком ендуется 
превы ш ать двойное 
значение (70 Н *см)

Ш ероховатость (Ка),мкм Не более 0,8 мкм
О писание рабочей части UG

(U nigrip)
М атериал М едицинская сталь 

1.4197 производства 
«Zapp Precision
M etals G m bH »,
Г ермания____________

И зображ ение М И Н аим енование О твертка
стом атологическая  
короткая___________

К аталож ны й номер М  11-10
М асса, г  ±  5% 2,40 ± 0 ,1 2  г
Д ли н а  М И  общ ая, мм 20 ±  1 мм
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Д иам етр М И  общ ий, мм 8 ±  0,4 мм
Д иам етр рукоятки, мм 7 ± 0,35 мм
Д ли н а стерж ня, мм 11 ±  0,55 мм

И зображ ение рабочей части М И К рутящ ий момент, Н *см 35 Н *см , не 
реком ендуется 
превы щ ать двойное 
значение (70 Н *см)

в
Ш ероховатость(К а), мкм Не более 0,8 мкм
О писание рабочей части Screw  patrix  H ex 2,0
М атериал М едицинская сталь 

1.4197 производства 
«Zapp P recision  
M etals G m bH », 
Г  ермания

И зо б р аж ен и е  М И Н а и м е н о в а н и е О т в е р т к а
с то м а т о л о ги ч е с к а я
к о р о т к а я

К аталож ны й номер 0-13-22
М асса, г  ±  5% 2,26 ± 0 ,1 2  г
Д лина М И  общ ая, мм 20 ±  1 мм
Д иам етр М И  общ ий, мм 8 ±  0,4 мм
Д иам етр рукоятки, мм 7 ± 0,35 мм
Д ли н а стерж ня, мм 11 ±  0,55 мм

И зображ ение рабочей части М И К рутящ ий момент, Н *см 35 Н *см , не 
реком ендуется 
превы щ ать двойное 
значение (70 Н*см)

as-
Ш ероховатость (Ra), 
мкм

Не более 0,8 мкм

О писание рабочей части H ex 1.26
М атериал М едицинская сталь 

1.4197 производства 
«Zapp Precision 
M etals G m bH », 
Г ермания

И зо б р аж ен и е  М И Н а и м е н о в а н и е О т в е р т к а
с т о м а т о л о ги ч е с к а я
к о р о т к а я

К аталож ны й номер 0-13-04
М асса, г 0,60 ±  0,05 г
Д ли н а  М И  общ ая, мм 24 ±  0,1 мм
Д иам етр М И  общ ий, мм 2,35 0/-0,03м м
Д ли н а стерж ня, мм 13 ±  0,1 мм
Х востовик, тип 1 (ISO 1797)

И зображ ение рабочей части М И К рутящ ий момент, Н*см 35 Н е м ,  не 
реком ендуется 
превы щ ать двойное 
значение (70 Н«см)
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Ш ероховатость (Ra), 
мкм

Н е более 1,0 мкм

О писание рабочей части H ex 1,26
М атериал М едицинская сталь 

1.4197 производства 
«Zapp Precision 
M etals G m bH », 
Г ерм ания

И зо б р а ж е н и е  М И Н а и м е н о в а н и е О т в е р т к а
с т о м а т о л о ги ч е с к а я
к о р о т к а я

К аталож ны й номер 2-13-33
М асса, г 0,75 ±  0,05 г
Д лина М И  общ ая, мм 26,50 ±  0,1 мм
Д иам етр М И  общ ий, мм 2,35 0/-0,03м м
Д лина стерж ня, мм 13 ±  0,1 мм
Х востовик, тип 1 (ISO  1797)

И зображ ение рабочей части М И К рутящ ий момент, Н*см 35 Н-см, не 
реком ендуется 
превы ш ать двойное 
значение (70 Н  ем)

Ш ероховатость (Ra), 
мкм

Не более 1,0 мкм

О писание рабочей части RI
М атериал М едицинская сталь 

1.4404 производства 
«Zapp Precision 
M etals G m bH », 
Г ермания

И зо б р а ж е н и е  М И Н а и м е н о в а н и е О т в е р т к а
с то м а т о л о ги ч е с к а я
к о р о т к а я

К аталож ны й номер 2-13-36
М асса, г 2,23 ±  0,05 г
Д ли н а М И  общ ая, мм 22,50 ±  0,1 мм
Д иам етр М И  общ ий, мм 8 ±  0,1 мм
Д иам етр рукоятки , мм 7 ±  0,1 мм
Д ли н а стерж ня, мм 13 ±  0,1 мм

И зображ ение рабочей части М И К рутящ ий момент, Н*см 35 Н -см , не 
реком ендуется 
превьппать двойное 
значение (70 Н-см)
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S E B B S t e ^
Ш ероховатость (Ra)» 
мкм

Н е более 1,0 мкм

О писание рабочей части RI
М атериал М едицинская сталь 

1.4404 производства 
«Zapp P recision  
M etals G m bH », 
Г  ермания

И зо б р аж ен и е  М И Н а и м е н о в а н и е О т в е р т к а
с т о м а т о л о ги ч е с к а я
к о р о т к а я

К аталож ны й номер 4-13-09
М асса, г 2,23 ±  0,05 г

...... Г 1 Д ли н а М И  общ ая, мм 27,15 ±  0,1 мм
Д иам етр М И  общ ий, мм 2,35 0/-0,03м м
Д ли н а стерж ня, мм 7,75 ±  0,1 мм
Х востовик, тип 1 (ISO 1797)

И зображ ение рабочей части М И К рутящ ий момент, Н»см 35 Н -см , не 
реком ендуется 
превы ш ать двойное 
значение (70 Н -см)

(ттт --------
Ш ероховатость (Ra), 
мкм

Н е более 1,0 мкм

О писание рабочей части AI
М атериал М едицинская сталь 

1.4404 производства 
«Zapp P recision  
M etals G m bH », 
Герм ания

И зо б р аж ен и е  М И Н а и м е н о в а н и е О т в е р т к а
с т о м а т о л о ги ч е с к а я
к о р о т к а я

К аталож ны й номер 4-13-12
М асса, г 2,23 ±  0,05 г
Д л и н а  М И  общ ая, мм 22,65 ±  0,1 мм

Ш  •
Д иам етр  М И  общ ий, мм 8 ±  0,1 мм
Д иам етр рукоятки, мм 7 ±  0,1 мм
Д ли н а стерж ня, мм 7,75 ±  0,1 мм

И зображ ение рабочей части М И К рутящ ий момент, Н*см 35 Н -см , не 
реком ендуется 
превы ш ать двойное 
значение (70 Н -см)
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Ш ероховатость(Я а), мкм Не более 1,0 мкм

О писание рабочей части AI
М атериал М едицинская сталь 

1.4404 производства 
«Zapp P recision  
M etals G m bH », 
Г  ермания

И зо б р аж ен и е  М И Н а и м е н о в а н и е О т в е р т к а
с т о м а т о л о ги ч е с к а я
к о р о т к а я

К аталож ны й номер М 09-1
М асса, г 0,38 ±  0,05 г

.  ̂ - Д лина М И  общ ая, мм 18 ±  0,1 мм
Д иам етр М И  общ ий, мм 2,35 0/-0,03м м
Д лина стерж ня, мм 10 ±  0,1 мм
Х востовик, тип 1 (ISO  1797)

И зображ ение рабочей части М И К рутящ ий момент, Н*см 35 Н 'с м , не 
реком ендуется 
превы ш ать двойное 
значение (70 Н*см)

Ш ероховатость (Ra), 
мкм

Не более 1,0 мкм

О писание рабочей части H ex 1,26
М атериал М едицинская сталь 

1.4197 производства 
«Zapp P recision  
M etals G m bH », 
Г ермания

И зо б р а ж е н и е  М И Н а и м е н о в а н и е О т в е р т к а
с т о м а т о л о ги ч е с к а я
к о р о т к а я

К аталож ны й номер М 0 9 -2
М асса, г 0,37 ± 0 ,0 5  г
Д ли н а М И  общ ая, мм 18 ±  0,1 мм
Д иам етр М И  общ ий, мм 2,35 0/-0,03м м
Д ли н а стерж ня, мм 10 ±  0,1 мм
Х востовик, тип 1 (ISO  1797)

И зображ ение рабочей части М И К рутящ ий м ом ент, Н*см 35 Н е м ,  не 
реком ендуется 
превьппать двойное 
значение (70 Н  ем)

Ш ероховатость (Ra), 
мкм

Не более 1,0 мкм

О писание рабочей части H ex 1,2
М атериал М едицинская сталь 

1.4197 производства
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«Zapp P recision
M etals G m bH »,
Германия

И зображ ение М И Н аим енование О твертка
стом атологическая  
короткая___________

К аталож ны й номер М 0 9 -3
М асса, г 0,39 ± 0 ,0 1  г
Д ли н а  М И  общ ая, мм 18 ±  0,1 мм
Д иам етр М И  общ ий, мм 2,35 ОАО,03мм
Д ли н а стерж ня, мм 10 ±  0,1 мм
Х востовик, тип 1 (ISO 1797)

И зображ ение рабочей части М И К рутящ ий момент, Н»см 35 Н-см, не 
реком ендуется 
превы ш ать двойное 
значение (70 Н  ем)

Ш ероховатость
мкм

(Ra), Не более 1,0 мкм

О писание рабочей части H ex 1,0
М атериал М едицинская сталь 

1.4197 производства 
«Zapp P recision  M etals 
G m bH », Герм ания

И зображ ение М И Н аим енование О твертка
стом атологическая  
короткая___________

К аталож ны й номер М 0 9 -4
М асса, г 0,33 ±  0,05 г

• о Д ли н а  М И  общ ая, мм 18 ±  0,1 мм
Д иам етр М И  общ ий, мм 2,35 0А0,016мм
Д ли н а стерж ня, мм 10 ±  0,1 мм
Х востовик, тип 1 (ISO 1797)

И зображ ение рабочей части М И К рутящ ий момент, Н«см 35 Н -см, не 
реком ендуется 
превы ш ать двойное 
значение (70 Н -см)

Ш ероховатость
мкм

(Ra), Н е более 1,0 мкм

О писание рабочей части Тогх Тб
М атериал М едицинская сталь 
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1.4197 производства 
«Zapp P recision  M etals 
G m bH », Герм ания

И зображ ение М И Н аим енование О твертка
стом атологическая  
короткая___________

К аталож ны й номер М 0 9 -5
М асса, г 0,38 ±  0,05 г
Д лина М И  общ ая, мм 18 ±  0,1 мм
Д иам етр М И  общ ий, мм 2,35 ОАО,016мм
Д лина стерж ня, мм 10 ±  0,1 мм
Х востовик, тип 1 (ISO  1797)

И зображ ение рабочей части М И К рутящ ий момент, Н*см 35 Н е м , не 
реком ендуется 
превьппать двойное 
значение (70 Н  ем)

Ш ероховатость
мкм

(Ra), Н е более 1,0 мкм

О писание рабочей части U G
М атериал М едицинская сталь

1.4197 производства 
«Zapp P recision  M etals 
G m bH », Герм ания

И зображ ение М И Н аим енование О твертка  
стом атологическая  
короткая___________

К аталож ны й номер М 0 9 -9

М асса, г 0,39 ± 0 ,0 5  г
Д лина М И  общ ая, мм 18 ±  0,1 мм
Д иам етр М И  общ ий, мм 2,35 0/-0,03м м
Д лина стерж ня, мм 10 ±  0,1 мм
Х востовик, тип 1 (ISO  1797)

И зображ ение рабочей части М И К рутящ ий м ом ент, Н»см 35 Н е м , не 
реком ендуется 
превы щ ать двойное 
значение (70 Н х м )

Ш ероховатость
мкм

(Ra), Н е более 1,0 мкм

О писание рабочей части H ex  1,4
М атериал М едицинская сталь

1.4197 производства 
«Zapp P recision  M etals 
G m bH », Герм ания
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И зображ ение М И Н аим енование О твертка
стом атологическая  
короткая___________

К аталож ны й номер М  09-12
М асса, г 0,4 ± 0,03 г
Д ли н а  М И  общ ая, мм 18 ±  0,1 мм
Д иам етр М И  общ ий, мм 2,35 0/-0,03 мм
Д ли н а стерж ня, мм 10 ±  0,1 мм
Х востовик, тип 1 (ISO 1797)

И зображ ение рабочей части М И К рутящ ий момент, Н*см 35 Н е м , не 
реком ендуется 
превы ш ать двойное 
значение (70 Н  ем)

Ш ероховатость (Ra), 
мкм

Не более 1,0 мкм

О писание рабочей части H ex 1,4
М атериал М едицинская сталь 

1.4404 производства 
«Zapp P recision  M etals 
G m bH », Герм ания

И зображ ение М И Н аим енование О твертка
стом атологическая  
короткая___________

К аталож ны й номер М  11-3
М асса, г 2,26 ± 0,05 г
Д лина М И общ ая, мм 20 ±  0,1 мм
Д иам етр М И  общ ий, мм 8 ±  0,1 мм
Д иам етр рукоятки, мм 7 ±  0,1 мм
Д ли н а стерж ня, мм 10 ±  0,1 мм

И зображ ение рабочей части М И К рутящ ий момент, Н»см 35 Н*см, не 
реком ендуется 
превы ш ать двойное 
значение (70 Н  ем)

Ш ероховатость (Ra), 
мкм

Н е более 1,0 мкм

О писание рабочей части H ex 1,0
М атериал М едицинская сталь 

1.4197 производства 
«Zapp P recision  M etals 
G m bH », Герм ания

И зображ ение М И Н аим енование О твертка
стом атологическая  
короткая___________
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К аталож ны й номер
М асса, г
Д лина М И  общ ая, мм
Д иам етр М И  общ ий, мм
Д иам етр рукоятки, мм
Д лина стерж ня, мм

М  11-9
2,25 ± 0 ,0 1  г
20 ±  0,1 мм
8 ±  0,1 мм
7 ±  0,1 мм
10 ±  0,1 мм

И зображ ение рабочей части М И К рутящ ий момент, Н»см не35 Н*см, 
реком ендуется 
превы ш ать двойное 
значение (70 Н  ем)

Ш ероховатость
мкм

(Ra), Не более 1,0 мкм

О писание рабочей части H ex 1,4
М атериал М едицинская сталь 

1.4197 производства 
«Zapp P recision  M etals 
G m bH », Герм ания

И зо б р а ж е н и е  М И Н а и м е н о в а н и е О т в е р т к а
с т о м а т о л о ги ч е с к а я  
к о р о т к а я ___________

К аталож ны й номер М  11-12
М асса, г 2,25 ±  0,05 г
Д лина М И  общ ая, мм 20 ±  0,1 мм
Д иам етр М И  общ ий, мм 8 ±  0,1 мм
Д иам етр рукоятки, мм 7 ±  0,1 мм
Д лина стерж ня, мм 10 ±  0,1 мм

И зображ ение рабочей части М И К рутящ ий м ом ент, Н*см 35 Н*см, не 
реком ендуется 
превьппать двойное 
значение (70 Н  ем)

Ш ероховатость (Ra), 
мкм

Не более 1,0 мкм

О писание рабочей части H ex 1,4
М атериал М едицинская сталь 

1.4404 производства 
«Zapp P recision  M etals 
G m bH », Герм ания

И зо б р а ж е н и е  М И Н а и м е н о в а н и е О т в е р т к а
с т о м а т о л о ги ч е с к а я
э к с т р а -к о р о т к а я

К аталож ны й номер 0-13-18
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М асса, г 0,40 ±  0,05 г
Д лина М И  общ ая, мм 18 ±  0,1 мм
Д иам етр М И  общ ий, мм 2,35 0/-0,016м м
Д ли н а стерж ня, мм 10 ±  0,1 мм
Х востовик, тип 1 (ISO  1797)

И зображ ение рабочей части М И К рутящ ий момент, Н*см 35 Н -см, не 
реком ендуется 
превы ш ать двойное 
значение (70 Н ем)

■ P P H Ita
Ш ероховатость (Ra), 
мкм

Не более 1,0 мкм

О писание рабочей части H ex 1,26
М атериал М едицинская сталь 

1.4197 производства 
«Zapp P recision  M etals 
G m bH », Герм ания

И зо б р аж ен и е  М И Н а и м е н о в а н и е О т в е р т к а
с т о м а т о л о ги ч е с к а я
э к с т р а -к о р о т к а я

П1ГЖ 1
К аталож ны й номер 2-13-32
М асса, г 0,55 ±  0,05 г
Д ли н а М И  общ ая, мм 20,70 ±  0,1 мм
Д иам етр М И  общ ий, мм 2,35 0/-0,03м м
Д ли н а стерж ня, мм 7,20 ± 0 ,1  мм
Х востовик, тип 1 (ISO 1797)

И зображ ение рабочей части М И К рутящ ий момент, Н*см 35 Н 'с м , не 
реком ендуется 
превы ш ать двойное 
значение (70 Н ем)

№
Ш ероховатость (Ra), 
мкм

Не более 1,0 мкм

О писание рабочей части RI

М атериал М едицинская сталь 
1.4404 производства 
«Zapp P recision  M etals 
G m bH », Герм ания

И зо б р аж ен и е  М И Н а и м е н о в а н и е О т в е р т к а
с т о м а т о л о ги ч е с к а я
э к с т р а -к о р о т к а я

К аталож ны й номер 2-13-35
М асса, г 2,23 ± 0 ,1 1  г
Д ли н а  М И  общ ая, мм 16,5 ±  0,1 мм
Д иам етр М И  общ ий, мм 8 ±  0,1 мм
Д иам етр рукоятки , мм 7 ±  0,1 мм
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Д лина стерж ня, мм 4,1 ±  0,05 мм
И зображ ение рабочей части М И К рутящ ий м ом ент, Н*см 35 Н е м , не 

реком ендуется 
превьппать двойное 
значение (70 Н  ем)

Ш ероховатость (Ra), 
мкм

Н е более 1,0 мкм

О писание рабочей части RI
М атериал М едицинская сталь 

1.4404 производства 
«Zapp P recision  M etals 
G m bH », Герм ания

И зо б р а ж е н и е  М И Н а и м е н о в а н и е О т в е р т к а
с т о м а т о л о ги ч е с к а я
э к с т р а -к о р о т к а я

К аталож ны й ном ер 4-13-08
М асса, г 0,80 ±  0,05 г
Д лина М И  общ ая, мм 21,55 ±  0,1 мм
Д иам етр М И  общ ий, мм 2,35 0/-0,03м м

С = Д лина стерж ня, мм 7,75 ±  0,1 мм
Х востовик, тип 1 (ISO  1797)

И зображ ение рабочей части М И К рутящ ий момент, Н*см 35 Н е м , не 
реком ендуется 
превы ш ать двойное 
значение (70 Н  ем)

Ш ероховатость (Ra), 
мкм

Не более 1,0 мкм

О писание рабочей части AI
М атериал М едицинская сталь 

1.4404 производства 
«Zapp P recision  M etals 
G m bH », Герм ания

И зо б р а ж е н и е  М И Н а и м е н о в а н и е О т в е р т к а
с т о м а т о л о ги ч е с к а я
э к с т р а -к о р о т к а я

К аталож ны й номер 4-13-11
М асса, г 2,31 ± 0 ,0 5  г
Д ли н а  М И  общ ая, мм 16,65 ±  0,1 мм
Д иам етр М И  общ ий, мм 8 ±  0,1 мм
Д иам етр рукоятки, мм 7 ±  0,1 мм
Д ли н а стерж ня, мм 7,75 ±  0,1 мм

И зображ ение рабочей части М И К рутящ ий м ом ент, Н«см 35 Н е м , не
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реком ендуется 
превы ш ать двойное 
значение (70 Н -см)

Ш ероховатость (Ra), 
мкм

Не более 1,0 мкм

О писание рабочей части AI
М атериал М едицинская сталь 

1.4404 производства 
«Zapp P recision  M etals 
G m bH », Герм ания

И зо б р аж ен и е  М И Н а и м е н о в а н и е О т в е р т к а  '
с т о м а т о л о ги ч е с к а я
M e d en tiG u id e

Q
К аталож ны й номер 0-32-19
М асса, г 2,86 ± 0 ,1  г
Д ли н а  М И  общ ая, мм 27 ±  0,1 мм
Д иам етр М И  общ ий, мм 7,90 ±  0,1 мм
Д иам етр раб. части, мм 5 ±  0,01 мм
Д ли н а раб.части, мм 4 ±  0,02 мм

И зображ ение рабочей части М И К рутящ ий момент, Н*см 35 Н*см, не 
реком ендуется 
превы ш ать двойное 
значение (70 Н*см)

Ш ероховатость (Ra), 
мкм

Не более 1,0 мкм

О писание рабочей части стандартная
М атериал М едицинская сталь 

1.4305 производства 
«Zapp P recision  M etals 
G m bH », Герм ания

И зо б р аж ен и е  М И Н а и м е н о в а н и е О т в е р т к а
с т о м а т о л о ги ч е с к а я
M e d en tiG u id e

р ^
К аталож ны й номер 0-32-20
М асса, г 3,87 ± 0 ,0 5  г
Д ли н а М И  общ ая, мм 27 ±  0,1 мм
Д иам етр М И  общ ий, мм 7,90 ±  0,1 мм

и S_-U Д иам етр раб. части, мм 7 ±  0,01 мм
Д л и н а  раб.части, мм 3 ±  0,02 мм

И зображ ение рабочей части М И К рутящ ий момент, Н*см 35 Н*см, не 
реком ендуется 
превьнпать двойное 
значение (70 Н*см)

27



Ш ероховатость (Ra), 
мкм
О писание рабочей части
М атериал

Не более 1,0 мкм

Больш ая
М едицинская сталь 
1,4305 производства 
«Zapp P recision  M etals 
G m bH », Герм ания

И зображ ение М И Н аим енование О твертка
стом атологическая
M edentiG uide

К аталож ны й номер 1-32-07
М асса, г 1,49 ± 0 ,0 5  г
Д лина М И  общ ая, мм 26,25 ± 0 ,1  мм
Д иам етр М И  общ ий, мм 4,90 ±  0,02 мм
Д лина стерж ня, мм 12,30 ± 0 ,0 3  мм
Х востовик, тип 1 (ISO  1797)

И зображ ение рабочей части М И К рутящ ий момент, Н*см 35 Н*см, не 
реком ендуется 
превы ш ать двойное 
значение (70 Н*см)

Ш ероховатость (Ra), 
мкм

Не более 1,0 мкм

О писание рабочей части N1
М атериал М едицинская сталь 

1.4404 производства 
«Zapp P recision  M etals 
G m bH », Герм ания

И зображ ение М И Н аим енование О твертка
стом атологическая
M edentiG uide

К аталож ны й номер 1-32-08
М асса, г 2,23 ±  0,05 г
Д лина М И  общ ая, мм 31,25 ±  0,15 мм
Д иам етр М И  общ ий, мм 4,90 ±  0,02 мм
Д лина стерж ня, мм 12,30 ±  0,03 мм
Х востовик, тип 1 (ISO  1797)

И зображ ение рабочей части М И К рутящ ий момент, Н*см 35 Н*см, не 
реком ендуется 
превьппать двойное 
значение (70 Н»см)

Ш ероховатость (Ra), 
мкм

Н е более 1,0 мкм

О писание рабочей части N1
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М атериал М едицинская сталь 
1.4404 производства 
«Zapp P recision  M etals 
G m bH », Герм ания

И зображ ение М И Н аим енование О твертка
стом атологическая
M edentiG uide

К аталож ны й номер 1-32-09
М асса, г 3,07 ± 0 ,0 5  г
Д ли н а  М И  общ ая, мм 20,95 ±  0,1 мм
Д иам етр М И  общ ий, мм 8 ±  0,1 мм
Д иам етр рукоятки, мм 7 ±  0,1 мм
Д лина стерж ня, мм 12,74 ±  0,1 мм

И зображ ение рабочей части М И К рутящ ий момент, Н*см 35 Н»см, не 
реком ендуется 
превьнпать двойное 
значение (70 Н*см)

Ш ероховатость
мкм

(Ra), Не более 1,0 мкм

О писание рабочей части N1
М атериал М едицинская сталь

1.4404 производства 
«Zapp P recision  M etals 
G m bH », Герм ания

И зображ ение М И Н аим енование О твертка
стом атологическая
M edentiG uide

К аталож ны й номер 1-32-10
М асса, г 3,82 ± 0 ,0 5  г
Д ли н а  М И  общ ая, мм 25,95 ±  0,1 мм
Д иам етр М И  общ ий, мм 8 ±  о, 1 мм
Д иам етр рукоятки, мм 7 ±  0,1 мм
Д ли н а стерж ня, мм 17,74 ±  0,1 мм

И зображ ение рабочей части М И К рутящ ий момент, Н*см 35 Н»см, не 
реком ендуется 
превы ш ать двойное 
значение (70 Н»см)

Ш ероховатость (Ra), 
мкм

Н е более 1,0 мкм

О писание рабочей части N1
М атериал М едицинская сталь 

1.4404 производства 
«Zapp P recision  M etals
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G m bH », Герм ания

И зображ ение М И Н аим енование О твертка
стом атологическая
M edentiG uide

К аталож ны й номер 2-32-07
М асса, г 2,45 ± 0 ,1  г
Д лина М И  общ ая, мм 31,20 ±  0,15 мм
Д иам етр М И  общ ий, мм 4,90 ±  0,02 мм
Д лина стерж ня, мм 12,30 ±  0,03 мм
Х востовик, тип 1 (ISO 1797)
Крутящ ий момент, Н*см

И зображ ение рабочей части М И

35 Н -см, не 
реком ендуется 
превы ш ать двойное 
значение (70 Н  ем)

Ш ероховатость (Ra), 
мкм

Не более 1,0 м км

О писание рабочей части RI

М атериал М едицинская сталь 
1.4404 производства 
«Zapp P recision  M etals 
G m bH », Герм ания

И зображ ен и е М И Н аим енование О твертка
стом атологическая
M edentiG uide

К аталож ны й номер 2-32-08
М асса, г 2 ,47 ± 0 ,1  г
Д лина М И  общ ая, мм 31,50 ±  0,15 мм
Д иам етр М И  общ ий, мм 4,90 ±  0,02 мм
Д лина стерж ня, мм 12,30 ± 0 ,0 3  мм
Х востовик, тип 1 (ISO  1797)

И зображ ение рабочей части М И К рутящ ий момент, Н-см 35 Н -см , не 
реком ендуется 
превы ш ать двойное 
значение (70 Н -см)

Ш ероховатость
мкм

(Ra), Н е более 1,0 мкм

О писание рабочей части RI
М атериал М едицинская сталь

1.4404 производства 
«Zapp P recision  M etals 
G m bH », Герм ания
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И зображ ение М И Н аим енование О твертка
стом атологическая
M edentiG uide

К аталож ны й номер 2-32-09
М асса, г 4,1 ± 0 ,1  г
Д ли н а М И  общ ая, мм 25,90 ±  0,1 мм
Д иам етр М И  общ ий, мм 8 ±  0,1 мм
Д иам етр рукоятки, мм 7 ±  0,1 мм
Д ли н а стерж ня, мм 17,20 ±  0,1 мм

И зображ ение рабочей части М И

К рутящ ий момент, Н*см 35 Н -см , не 
реком ендуется 
превы ш ать двойное 
значение (70 Н  ем)

Ш ероховатость
мкм

(Ra), Не более 1,0 мкм

О писание рабочей части RI
М атериал М едицинская сталь

1.4404 производства 
«Zapp P recision  M etals 
G m bH », Герм ания

И зображ ение М И Н аим енование О твертка
стом атологическая
M edentiG uide

К аталож ны й номер 2-32-10
М асса, г 4,88 ± 0 ,1  г
Д ли н а М И  общ ая, мм 26,20 ±  0,1 мм
Д иам етр М И  общ ий, мм 8 ±  0,1 мм
Д иам етр рукоятки, мм 7 ±  0,1 мм
Д ли н а стерж ня, мм 17,70 ±  0,1 мм

И зображ ение рабочей части М И

К рутящ ий момент, Н -см 35 Н е м ,  не 
реком ендуется 
превьппать двойное 
значение (70 Н -см)

Ш ероховатость
мкм

(Ra), Не более 1,0 мкм

О писание рабочей части RI
М атериал М едицинская сталь

1.4404 производства 
«Zapp P recision  M etals 
G m bH », Герм ания

Изображение МИ Наименование Отвертка
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стом атологическая
M edentiG uide

К аталож ны й ном ер 2-32-11
М асса, г 1,56 ± 0 ,0 5  г
Д лина М И  общ ая, мм 27,20 ±  0,1 мм
Д иам етр М И  общ ий, мм 4,90 ±  0,02 мм
Д лина стерж ня, мм 12,30 ±  0,03 мм
Х востовик, тип 1 (ISO  1797)
К рутящ ий м ом ент. Н  ем

И зображ ение рабочей части М И

35 Н -см , не 
реком ендуется 
превы ш ать двойное 
значение (70 Н -см)

Ш ероховатость (Ra), 
мкм

Н е более 1,0 мкм

О писание рабочей части RI
М атериал М едицинская сталь 

1.4404 производства 
«Zapp P recision  M etals 
G m bH », Герм ания

И зображ ение М И Н аим енование О твертка
стом атологическая
M edentiG uide

К аталож ны й номер 2-32-12
М асса, г 3,16 ± 0 ,0 5  г

Д лина М И  общ ая, мм 21,90 ±  0,1 мм
Д иам етр М И  общ ий, мм 8 ±  0,1 мм
Д иам етр рукоятки, мм 7 ±  0,1 мм
Д лина стерж ня, мм 13,20 ± 0 ,1  мм
К рутящ ий момент. Н  ем

И зображ ение рабочей части М И

35 Н -см , не 
реком ендуется 
превы ш ать двойное 
значение (70 Н-см)

Ш ероховатость
мкм

(Ra), Не более 1,0 мкм

О писание рабочей части RI

М атериал М едицинская сталь
1.4404 производства 
«Zapp P recision  M etals 
G m bH », Герм ания

Изображение МИ Наименование О твертка
стом атологическая
M edentiG uide
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К аталож ны й номер
М асса, г
Д лина М И  общ ая, мм
Д иам етр М И  общ ий, мм
Д лина стерж ня, мм
Х востовик, тип

3-32-07
2,36 ± 0 ,1  г
30,70 ±  0,1 мм
4,90 ±  0,02 мм
12,30 ±  0,03 мм
1 (ISO  1797)

И зображ ение рабочей части М И

К рутящ ий момент, Н»см 35 Н -см , не 
реком ендуется 
превы ш ать двойное 
значение (70 Н  ем)

Ш ероховатость
мкм

(Ra), Не более 1,0 мкм

О писание рабочей части RI
М атериал М едицинская сталь

1.4404 производства 
«Zapp P recision  M etals 
G m bH », Герм ания

И зображ ение М И Н аим енование О твертка
стом атологическая
M edentiG uide

К аталож ны й номер 3-32-08
М асса, г 2,46 ± 0 ,1  г
Д лина М И  общ ая, мм 31,50 ±  0,1 мм
Д иам етр М И  общ ий, мм 4,90 ±  0,02 мм
Д ли н а стерж ня, мм 12,30 ± 0 ,0 3  мм
Х востовик, тип 1 (ISO  1797)

И зображ ение рабочей части М И

К рутящ ий момент, Н-см 35 Н -см , не 
реком ендуется 
превы ш ать двойное 
значение (70 Н -см)

Ш ероховатость (Ra), 
мкм

Не более 1,0 мкм

О писание рабочей части RI
М атериал М едицинская сталь 

1.4404 производства 
«Zapp P recision  M etals 
G m bH », Герм ания

И зображ ение М И Н аим енование О твертка
стом атологическая
M edentiG uide

К аталож ны й номер 3-32-09

33



М асса, г
Д лина М И  общ ая, мм
Д иам етр М И  общ ий, мм
Д иам етр рукоятки, мм
Д лина стерж ня, мм

4,06 ±0,1 г
25,90 ± 0,1 мм
8 ±  0,1 мм
7 ±  0,1 мм
16,80 ±  0,1 мм

И зображ ение рабочей части М И К рутящ ий м ом ент, Н*см 35 Н е м ,  не 
реком ендуется 
превы щ ать двойное 
значение (70 Н  ем)

Ш ероховатость (Ra), 
мкм

Н е более 1,0 мкм

О писание рабочей части RI
М атериал М едицинская сталь 

1.4404 производства 
«Zapp P recision  M etals 
G m bH », Герм ания

И зображ ение М И Н аим енование О твертка
стом атологическая
M edentiG uide

К аталож ны й ном ер 3-32-10
М асса, г 4,2 ± 0 ,1  г
Д ли н а М И  общ ая, мм 26,20 ±  0,1 мм
Д иам етр М И  общ ий, мм 8 ±  0,1 мм
Д иам етр рукоятки, мм 7 ±  0,1 мм
Д лина стерж ня, мм 17,50 ±  0,1 мм

И зображ ение рабочей части М И К рутящ ий м ом ент. Н  ем 35 Н'СМ, не 
реком ендуется 
превы щ ать двойное 
значение (70 Н е м )

Ш ероховатость
мкм

(Ra), Не более 1,0 мкм

О писание рабочей части RI
М атериал М едицинская сталь 

1.4404 производства 
«Zapp P recision  M etals 
G m bH », Г ерм ания

И зображ ен и е М И Н аим енование О твертка
стом атологическая
M edentiG uide

К аталож ны й номер 3-32-11
М асса, г 2,36 ± 0 ,1  г
Д лина М И  общ ая, мм 26,70 ±  0,1 мм
Д иам етр М И  общ ий, мм 4,90 ±  0,02 мм
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И зображ ение рабочей части М И

Длина стержня, мм
Х востовик, тип
К рутящ ий момент, Н-см

12,30 ±0,03 мм
1 (ISO 1797)
35 Н-см, не 
реком ендуется 
превы ш ать двойное 
значение (70 Н -см)

Ш ероховатость (Ra), 
мкм

Не более 1,0 мкм

О писание рабочей части RI
М атериал М едицинская сталь 

1.4404 производства 
«Zapp P recision  M etals 
G m bH », Герм ания

И зображ ение М И Н аим енование О твертка
стом атологическая
M edentiG uide

К аталож ны й номер 3-32-12

М асса, г 4,06 ± 0 ,1  г
Д лина М И  общ ая, мм 21,40 ±  0,1 мм
Д иам етр М И  общ ий, мм 8 ±  0,1 мм
Д иам етр рукоятки, мм 7 ±  0,1 мм
Д ли н а стерж ня, мм 12,80 ±  0,1 мм

И зображ ение рабочей части М И К рутящ ий момент, Н-см 35 Н -см , не 
реком ендуется 
превы ш ать двойное 
значение (70 Н -см)

Ш ероховатость (Ra), 
мкм

Не более 1,0 мкм

О писание рабочей части RI

М атериал М едицинская сталь 
1.4404 производства 
«Zapp P recision  M etals 
G m bH », Герм ания

И зображ ение М И Н аим енование О твертка
стом атологическая
M edentiG uide

К аталож ны й номер 4-32-07
М асса, г 2,26 ± 0 ,1  г
Д ли н а  М И  общ ая, мм 31,15 ±  0,1 мм
Д иам етр М И  общ ий, мм 4,90 ±  0,02 мм
Д ли н а стерж ня, мм 12,30 ±  0,03 мм
Х востовик, тип 1 (ISO  1797)
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И зображ ение рабочей части М И

Крутящ ий момент, Н*см 35 Н е м ,  не 
реком ендуется 
превы ш ать двойное 
значение (70 Н  ем)

Ш ероховатость (Ra), 
мкм

Н е более 1,0 мкм

О писание рабочей части AI
М атериал М едицинская сталь 

1.4404 производства 
«Zapp P recision  M etals 
G m bH », Герм ания

И зображ ение М И Н аим енование О твертка
стом атологическая
M edentiG uide

К аталож ны й номер 4-32-08
М асса, г 2,56 ± 0 ,1  г
Д лина М И  общ ая, мм 33,15 ±  0,1 мм
Д иам етр М И  общ ий, мм 4,90 ±  0,02 мм
Д лина стерж ня, мм 12,30 ±  0,03 мм
Х востовик, тип 1 (ISO  1797)
К рутящ ий момент, Н -см

И зображ ение рабочей части М И

35 Н е м , не 
реком ендуется 
превы ш ать двойное 
значение (70 Н  ем)

Ш ероховатость
мкм

(Ra), Не более 1,0 мкм

О писание рабочей части AI
М атериал М едицинская сталь

1.4404 производства 
«Zapp P recision  M etals 
G m bH », Герм ания

И зображ ен и е М И Н аим енование О твертка
стом атологическая
M edentiG uide

К аталож ны й номер 4-32-09

ш ^ М асса, г 3,98± 0,1 г
Д ли н а  М И  общ ая, мм 25,85 ±  0,1 мм
Д иам етр М И  общ ий, мм 8 ±  0,1 мм
Д иам етр рукоятки, мм 7 ±  0,1 мм
Д ли н а стерж ня, мм 16,20 ±  0,1 мм

Изображение рабочей части МИ Крутящий момент, Н*см 35 Н-см, не
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реком ендуется 
превы ш ать двойное 
значение (70 Н -см)

Ш ероховатость (Ra), 
мкм

Не более 1,0 мкм

О писание рабочей части AI

М атериал М едицинская сталь 
1.4404 производства 
«Zapp P recision  M etals 
G m bH », Герм ания

И зображ ение М И Н аим енование О твертка
стом атологическая
M edentiG uide

К аталож ны й номер 4-32-10

М асса, г 4,25 ± 0 ,1  г
Д ли н а  М И  общ ая, мм 27,85 ±  0,1 мм
Д иам етр М И  общ ий, мм 8 ±  0,1 мм
Д иам етр рукоятки, мм 7 ±  0,1 мм
Д ли н а стерж ня, мм 19,30 ±  0,1 мм

И зображ ение рабочей части М И К рутящ ий момент, Н-см не35 Н -см, 
реком ендуется 
превы щ ать двойное 
значение (70 Н -см)

Ш ероховатость
мкм

(Ra), Не более 1,0 мкм

О писание рабочей части AI
М атериал М едицинская сталь 

1.4404 производства 
«Zapp P recision  M etals 
G m bH », Г ерм ания

И зображ ение М И Н аим енование О твертка
стом атологическая
M edentiG uide

К аталож ны й номер 5-32-01
М асса, г 2,53 ± 0 ,0 5  г

Д л и н а  М И  общ ая, мм 19,65 ±  0,1 мм

Д иам етр М И  общ ий, мм 8 ±  0,1 мм
Д иам етр рукоятки , мм 7 ±  0,1 мм
Д ли н а стерж ня, мм 10 ±  0,1 мм

И зображ ение рабочей части М И К рутящ ий момент, Н-см не35 Н -см , 
реком ендуется 
превы щ ать двойное 
значение (70 Н -см)

Ш ероховатость (Ra), 
мкм

Н е более 1,0 мкм
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О писание рабочей части

М атериал

для
одноком понентного
им плантата
M IN IC O N E
М едицинская сталь 
1.4404 производства 
«Zapp P recision  M etals 
G m bH », Герм ания

И зо б р а ж е н и е  М И Н а и м е н о в а н и е О т в е р т к а
с т о м а т о л о ги ч е с к а я
M e d en tiG u id e

К аталож ны й номер 5-32-02
М асса, г 1,13 ± 0 ,0 5  г
Д лина М И  общ ая, мм 24,20 ± 0 ,1  мм
Д иам етр М И  общ ий, мм 4,90 ±  0,02 мм
Д ли н а стерж ня, мм 12,30 ±  0,03 мм
Х востовик, тип 1 (ISO  1797)

И зображ ение рабочей части М И К рутящ ий момент, Н -см 35 Н е м , не 
реком ендуется 
превьппать двойное 
значение (70 Н  ем)

Ш ероховатость (Ra), 
мкм

Не более 1,0 мкм

О писание рабочей части

М атериал

для
одноком понентного
им плантата
M IN IC O N E
М едицинская сталь 
1.4404 производства 
«Zapp P recision  M etals 
G m bH », Герм ания

38



И зо б р аж ен и е  М И Н а и м е н о в а н и е О т в е р т к а
с т о м а т о л о ги ч е с к а я  
д л я  а б а т м е н т а  
M e d e n tiL O C

К аталож ны й номер М  10-7
М асса, г  ±  5% 2,44 ± 0 ,1 2  г
Д ли н а М И  общ ая, мм 28 ±  1,4 ммS9—̂— Д иам етр М И  общ ий, мм 8 ±  0,4 мм
Д иам етр рукоятки, мм 7 ± 0,35 мм
Д лина стерж ня, мм 19 ±  0,95 мм

И зображ ение рабочей части М И К рутящ ий момент, Н *см 35 Н *см , не 
реком ендуется 
превы ш ать двойное 
значение (70 Н *см )

= -
Ш ероховатость (Ra), 
мкм

Не более 0,8 мкм

О писание рабочей части Ball H ex
М атериал М едицинская сталь 

1.4197 производства 
«Zapp Precision 
M etals G m bH », 
Герм ания

И зоб раж ен и е  М И Н а и м е н о в а н и е О т в е р т к а
с т о м а т о л о ги ч е с к а я  
д л я  а б а т м е н т а  
M e d e n tiL O C

К аталож ны й номер 0-13-38
М асса, г  ±  5% 2,44 ± 0 ,1 2  г
Д ли н а  М И  общ ая, мм 28 ±  1,4 ммш9— ^—
Д иам етр М И  общ ий, мм 8 ±  0,4 мм
Д иам етр рукоятки, мм 7 ±  0,35 мм
Д ли н а стерж ня, мм 19 ±  0,95 мм

И зображ ение рабочей части М И К рутящ ий м ом ент, Н *см 35 Н *см , не 
реком ендуется 
превы ш ать двойное 
значение (70 Н *см)

В *
Ш ероховатость (Ка), 
мкм

Не более 0,8 мкм

О писание рабочей части Ball H ex
М атериал М едицинская сталь 

1.4197 производства 
«Zapp P recision  
M etals G m bH », 

1 Герм ания
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И зо б р аж ен и е  М И Н а и м е н о в а н и е О т в е р т к а
с т о м а т о л о ги ч е с к а я  
д л я  а б а т м е н т а  
M e d e n tiL O C

К аталож ны й ном ер 0-13-39
М асса, г 0,54 ±  0,05 г
Д лина М И  общ ая, мм 24 ±  0,1 мм
Д иам етр М И  общ ий, мм 2,35 0/-0,05 мм
Д лина стерж ня, мм 10 ± 0 ,1  мм
Х востовик, тип 1 (ISO  1797)

И зображ ение рабочей части М И К рутящ ий момент, Н«см 35 Н е м , не 
реком ендуется 
превьппать двойное 
значение (70 Н е м )

Ш ероховатость (Ra), 
мкм

Н е более 1,0 мкм

О писание рабочей части Ball H ex 1,26
М атериал М едицинская сталь 

1.4197 производства 
«Zapp P recision  M etals 
G m bH », Герм ания

И зо б р а ж е н и е  М И Н а и м е н о в а н и е О т в е р т к а  
с т о м а т о л о ги ч е с к а я  
д л я  а б а т м е н т а  
M e d e n tiL O C

___________ 1
К аталож ны й номер М О З-7
М асса, г 0,64 ±  0,05 г
Д лина М И  общ ая, мм 24 ±  0,1 мм
Д иам етр М И  общ ий, мм 2,35 0/-0,03м м
Д лина стерж ня, мм 13 ±  0,1 мм
Х востовик, тип 1 (ISO  1797)

И зображ ение рабочей части М И К рутящ ий м ом ент, Н»см 35 Н»см, не 
реком ендуется 
превьппать двойное 
значение (70 Н 'см )

.............— 1Я!>
Ш ероховатость (Ra), 
мкм

Не более 1,0 мкм

О писание рабочей  части Ball H ex 1,26
М атериал М едицинская сталь 

1.4197 производства 
«Zapp P recision  M etals 
G m bH », Герм ания
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И зоб раж ен и е  М И Н а и м е н о в а н и е О т в е р т к а
с то м а т о л о ги ч е с к а я  
д л я  а б а т м е н т а  
N ovaloc

К аталож ны й номер М  10-8
М асса, г ±  5%
Д ли н а М И  общ ая, мм

2,41 ± 0 ,1 2  г
28 ±  1,4 мм

Д иам етр М И  общ ий, мм 8 ±  0,4 мм
Д иам етр рукоятки, мм 7 ±  0,35 мм
Д ли н а стерж ня, мм 19 ±  0,95 мм

И зображ ение рабочей части М И К рутящ ий момент, Н*см не35 Н *см , 
реком ендуется 
превы ш ать двойное 
значение (70 Н *см)

Ш ероховатость (Ra), 
мкм

Не более 0,8 мкм

О писание рабочей части Ball Тогх
М атериал М едицинская сталь 

1.4197 производства 
«Zapp Precision
M etals G m bH »,
Герм ания

И зо б р аж ен и е  М И Н а и м е н о в а н и е О т в е р т к а
с т о м а т о л о ги ч е с к а я  
д л я  а б а т м е н т а  
N ovaloc

К аталож ны й номер 0-13-59
М асса, г ±  5% 2,41 ± 0 ,1 2  г
Д ли н а  М И  общ ая, мм 28 ±  1,4 мм
Д иам етр М И  общ ий, мм 8 ±  0,4 мм
Д иам етр рукоятки, мм 7 ±  0,35 мм
Д лина стерж ня, мм 19 ±  0,95 мм

И зображ ение рабочей части М И К рутящ ий момент, Н *см не35 Н *см , 
реком ендуется 
превы ш ать двойное 
значение (70 Н *см)

Ш ероховатость (Ra), 
мкм

Н е более 0,8 мкм

О писание рабочей части Ball Тогх
М атериал М едицинская сталь 

1.4197 производства 
«Zapp Precision
M etals G m bH »,
Г ермания
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И зо б р а ж е н и е  М И Н а и м е н о в а н и е О т в е р т к а
с т о м а т о л о ги ч е с к а я  
д л я  а б а т м е н т а  
N ovaloc

К аталож ны й номер 0-13-60
М асса, г 0,65 ±  0,05 г
Д лина М И  общ ая, мм 23,90 ±  0,1 мм
Д иам етр М И  общ ий, мм 2,35 0/-0,03м м
Д лина стерж ня, мм 13 ±  0,1 мм
Х востовик, тип 1 (ISO  1797)

И зображ ение рабочей части М И К рутящ ий момент, Н 'см 35 Н*см, не 
реком ендуется 
превы ш ать двойное 
значение (70 Н 'См)

Ш ероховатость (Ra), 
мкм

Н е более 1,0 мкм

О писание рабочей части B all Тогх
М атериал М едицинская сталь 

1.4197 производства 
«Zapp P recision  M etals 
G m bH », Герм ания

И зо б р а ж е н и е  М И Н а и м е н о в а н и е О т в е р т к а
с т о м а т о л о ги ч е с к а я  
д л я  а б а т м е н т а
N ovaloc

К аталож ны й номер М О З-8

М асса, г 0,65 ±  0,05 г
Д ли н а М И  общ ая, мм 23,90 ±  0,1 мм

Д иам етр М И  общ ий, мм 2,35 0/-0,03м м
Д ли н а стерж ня, мм 13 ±  0,1 мм
Х востовик, тип 1 (ISO  1797)

И зображ ение рабочей части М И К рутящ ий м ом ент, Н*см 35 Н*см, не 
реком ендуется 
превы ш ать двойное 
значение (70 Н*см)

Ш ероховатость (Ra), 
мкм

Не более 1,0 мкм

О писание рабочей части Ball Тогх
М атериал М едицинская сталь 

1.4197 производства 
«Zapp Precision
M etals G m bH »,
Г ерм ания____________

Изображение МИ Наименование Отвертка
стоматологическая
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для абатмента 
MedentiBASE

К аталож ны й номер М  11-6
М асса, г ±  5% 3,12 ± 0 ,1 6  г
Д л и н а  М И  общ ая, мм 21,00 ±  1,05 мм
Д иам етр М И  общ ий, мм 8 ±  0,4 мм
Д иам етр рукоятки, мм 7 ±  0,35 мм
Д ли н а стерж ня, мм 11 ±  0,55 мм

И зображ ение рабочей части М И К рутящ ий момент, Н *см 35 Н *см , не 
реком ендуется 
превы ш ать двойное 
значение (70 Н *см)

9
Ш ероховатость (Ка),мкм Н е более 0,8 мкм
О писание рабочей части M edentiB A SE

abutm ent
М атериал М едицинская сталь 

1.4197 производства 
«Zapp P recision  
M etals G m bH », 
Германия

Изображение МИ Наименование Отвертка
стоматологическая 
для абатмента 
MedentiBASE

К аталож ны й номер 0-13-37
М асса, г  ±  5% 3 ,1 2 ± 0 ,1 6 г
Д ли н а  М И  общ ая, мм 21,00 ±  1,05 мм
Д иам етр М И  общ ий, мм 8 ±  0,4 мм
Д иам етр рукоятки, мм 7 ±  0,35 мм
Д ли н а стерж ня, мм 11 ±  0,55 мм

И зображ ение рабочей части М И К рутящ ий момент, Н *см 35Н *см ,не 
реком ендуется 
превы ш ать двойное 
значение (70 Н *см)

9
Ш ероховатость (Ка),мкм Не более 0,8 мкм
О писание рабочей части M edentiB A SE

abutm ent
М атериал М едицинская сталь 

1.4197 производства 
«Zapp P recision  
M etals G m bH », 
Г ермания

Изображение МИ Наименование Отвертка
стоматологическая 
для абатмента Multi­
unit

К аталож ны й номер М  11-11
М асса, г  ±  5% 3,22 ± 0 ,1 6  г
Д л и н а  М И  общ ая, мм 20,00 ±  1 мм

-

Д иам етр М И  общ ий, мм 8 ±  0,4 мм
Д иам етр рукоятки, мм 7 ±  0,35 мм
Д ли н а стерж ня, мм 11 ±  0,55 мм

43



И зображ ение рабочей части М И К рутящ ий м ом ент, Н *см 35 Н *см , не 
реком ендуется 
превы щ ать двойное 
значение (70 Н *см)

Ш ероховатость (Ra), 
мкм

Н е более 0,8 мкм

О писание рабочей части M ulti‘Unit abutm ent
М атериал М едицинская сталь 

1.4197 производства 
«Zapp Precision 
M etals G m bH », 
Г  ерм ания

И зо б р а ж е н и е  М И Н а и м е н о в а н и е О т в е р т к а
с т о м а т о л о ги ч е с к а я  
д л я  а б а т м е н т а  
M u lti'un it

К аталож ны й ном ер 0-13-76
М асса, г ±  5% 3,22 ± 0 ,1 6  г
Д ли н а М И  общ ая, мм 20,00 ±  1 мм
Д иам етр М И  общ ий, мм 8 ±  0,4 мм
Д иам етр рукоятки, мм 7 ±  0,35 мм
Д лина стерж ня, мм 11 ±  0,55 мм

И зображ ение рабочей части М И К рутящ ий момент, Н *см 35 Н *см , не 
реком ендуется 
превы щ ать двойное 
значение (70 Н *см)

Ш ероховатость (Ra), 
мкм

Не более 0,8 мкм

О писание рабочей части M ulti-unit abutm ent
М атериал М едицинская сталь 

1.4197 производства 
«Zapp P recision  
M etals G m bH », 
Г  ермания

И зо б р а ж е н и е  М И Н а и м е н о в а н и е О т в е р т к а
с т о м а т о л о ги ч е с к а я  
д л я  а б а т м е н т а  
О рШ ос

К аталож ны й номер М 5 9
М асса, г  ±  5% 2,28 ± 0 ,1 1  г
Д ли н а М И  общ ая, мм 17,00 ±  0,85 мм
Д иам етр М И  общ ий, мм 8 ±  0,4 мм
Д иам етр рукоятки, мм 7 ±  0,35 мм
Д лина стерж ня, мм 11 ±  0,55 мм

И зображ ение рабочей части М И К рутящ ий м ом ент, Н *см 35 Н *см , не 
реком ендуется 
превы ш ать двойное 
значение (70 Н *см)

Ш Ч Ц | Ш ероховатость (Ra), 
мкм

Н е более 0,8 мкм
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О писание рабочей части O ptiloc abutm ent
М атериал М едицинская сталь 

1.4197 производства 
«Zapp Precision 
M etals G m bH », 
Герм ания

И зо б р аж ен и е  М И Н а и м е н о в а н и е О т в е р т к а
с т о м а т о л о ги ч е с к а я  
д л я  а б а т м е н т а  
O p tiloc

К аталож ны й номер 0-13-61
М асса, г  ±  5% 2,28 ± 0 ,1 1  г
Д ли н а  М И  общ ая, мм 17,00 ±  0,85 мм
Д иам етр М И  общ ий, мм 8 ±  0,4 мм
Д иам етр рукоятки, мм 7 ±  0,35 мм
Д ли н а стерж ня, мм 11 ±  0,55 мм

И зображ ение рабочей части М И К рутящ ий момент, Н *см 35 Н *см , не 
реком ендуется 
превы ш ать двойное 
значение (70 Н *см)

Ш ероховатость (Ra)> 
мкм

Не более 0,8 мкм

О писание рабочей части O ptiloc abutm ent
М атериал М едицинская сталь 

1.4197 производства 
«Zapp Precision 
M etals G m bH », 
Герм ания

Изображение М И Н аим енование О твертка
стом атологическая 
для абатмента 
Optiloc

К аталож ны й номер 0-13-82
М асса, г 2,28 ±  0,05 г
Д ли н а М И  общ ая, мм 22,50 ±  0,1 мм
Д иам етр М И  общ ий, мм 4,40 ±  0,05 мм
Д ли н а стерж ня, мм 7 ±  0,1 мм

И зображ ение рабочей части М И К рутящ ий момент, Н*см 35 Н*см, не 
реком ендуется 
превьппать двойное 
значение (70 Н*см)

Ш ероховатость (Ra)» Н е более 1,0 мкм
мкм

=% ' ^ О писание рабочей части O ptiloc abutm ent
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М атериал М едицинская сталь 
1.4197 производства 
«Zapp P recision
M etals G m bH »,
Г ерм ания

И зображ ение М И Н аим енование О твертка
стом атологическая  
для абатм ента  
O ptiloc_______________

К аталож ны й ном ер 6-13-07
М асса, г 2,24 ±  0,05 г
Д лина М И  общ ая, мм 18 ±  0,1 мм
Д иам етр М И  общ ий, мм 8 ±  0,1 мм
Д иам етр рукоятки , мм 7 ±  0,1 мм
Д лина стерж ня, мм

7 ■ *
7,8 ±  0,1 мм

К рутящ ий м ом ент, Н»см
И зображ ение рабочей части М И

35 Н*см, не 
реком ендуется 
превы щ ать двойное 
значение (70 Н*см)

Ш ероховатость (Ra), 
мкм

Н е более 1,0 мкм

О писание рабочей части O ptiloc abutm ent
М атериал М едицинская сталь 

1.4404 производства 
«Zapp Precision
M etals G m bH »,
Г ерм ания

И зображ ен и е М И Н аим енование О твертка  
стом атологическая  
дл я  абатм ента  
O ptiloc_______________

К аталож ны й номер 6-13-08
М асса, г 0,87 ±  0,05 г
Д ли н а М И  общ ая, мм 22,92 ± 0 ,1  мм
Д иам етр М И  общ ий, мм 4,40 ±  0,01 мм
Д ли н а стерж ня, мм 7,8 ±  0,1 мм
К рутящ ий м ом ент, Н*см

И зображ ение рабочей части М И

35 Н*см, не 
реком ендуется 
превы ш ать двойное 
значение (70 Н*см)

Ш ероховатость
мкм

(Ra), Не более 1,0 мкм

О писание рабочей части O ptiloc abutm ent
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М атериал М едицинская сталь 
1.4404 производства 
«Zapp P recision
M etals G m bH »,
Г ермания

И зображ ение М И Н аим енование О твертка
стом атологическая  
для абатм ента
O ptiloc________________

К аталож ны й номер М 7 9

М асса, г 2,28 ±  0,05 г
Д ли н а  М И  общ ая, мм 22,50 ±  0,1 мм
Д иам етр М И  общ ий, мм 4,40 ±  0,05 мм
Д лина стерж ня, мм 7 ±  0,1 мм
Х востовик, тип 2,28 ±  0,05 г

И зображ ение рабочей части М И К рутящ ий момент, Н*см 35 Н 'с м , не 
реком ендуется 
превы ш ать двойное 
значение (70 Н*см)

Ш ероховатость
мкм

(Ra), Н е более 1,0 мкм

О писание рабочей части O ptiloc abutm ent
М атериал М едицинская сталь 

1.4197 производства 
«Zapp P recision  M etals 
G m bH », Герм ания

И зображ ение М И Н аим енование О твертка
стом атологическая  
M IC R O C O N E  для  
динам ом етрич еского  
клю ча

К аталож ны й номер 1-13-10
М асса, г 1,15 ± 0 ,0 5  г
Д ли н а  М И  общ ая, мм 29 ±  0,1 мм
Д иам етр М И  общ ий, мм 8 ±  0,1 мм
Д иам етр рукоятки, мм 7 ±  0,1 мм
Д ли н а стерж ня, мм 19,25 ±  0,1 мм

И зображ ение рабочей части М И К рутящ ий м ом ент, Н*см 35 Н*см, не 
реком ендуется 
превьппать двойное 
значение (70 Н*см)

Ш ероховатость (Ка),мкм Н е более 1,0 мкм
О писание рабочей  части N1
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М атериал М едицинская сталь 
1.4197 производства 
«Zapp P recision  M etals 
G m bH », Герм ания

Изображение М И Н аименование О твертка
стом атологическая 
M IC RO CO N E для 
динамометрического 
клю ча

К аталож ны й номер 1-32-03
М асса, г 2,45 ±  0,05 г
Д лина М И  общ ая, мм 21,20 +  0,1 / -0 ,3  мм
Д иам етр М И  общ ий, мм 8 ±  0,1 мм
Д иам етр рукояпси, мм 7 ±  0,1 мм
Д лина стерж ня, мм 12 ±  0,1 мм

И зображ ение рабочей части М И К рутящ ий м ом ент, Н*см 35 Н»см, не 
реком ендуется 
превьппать двойное 
значение (70 Н«см)

Ш ероховатость (Ка),мкм Не более 1,0 мкм
О писание рабочей  части N1
М атериал М едицинская сталь 

1.4197 производства 
«Zapp P recision  M etals 
G m bH », Герм ания

Изображение М И Н аименование О твертка
стом атологическая 
M IC R O C O N E для 
динамометрического 
клю ча

К аталож ны й номер 1-32-04
М асса, г 2,65 ±  0,05 г
Д ли н а  М И  общ ая, мм 26,20 ±  0,1 мм
Д иам етр М И  общ ий, мм 8 ±  0,1 мм
Д иам етр рукоятки , мм 7 ±  0,1 мм
Д лина стерж ня, мм 17 ±  0,1 мм

И зображ ение рабочей части М И К рутящ ий м ом ент, Н*см 35 Н*см, не 
реком ендуется 
превы ш ать двойное 
значение (70 Н*см)

Ш ероховатость (Ra), 
мкм

Н е более 1,0 мкм

О писание рабочей  части N1
М атериал М едицинская сталь 

1.4197 производства 
«Zapp P recision  M etals 
G m bH », Герм ания
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Изображение МИ Наименование Отвертка
стоматологическая 
MICROCONE для 
динамометрического 
ключа

■

К аталож ны й номер 2-32-03

М асса, г 2,75 ±  0,05 г
Д ли н а  М И  общ ая, мм 26,20 ± 0 ,1  мм

Д иам етр М И  общ ий, мм 8 ±  0,1 мм
Д иам етр рукоятки, мм 7 ±  0,1 мм
Д ли н а стерж ня, мм 17,33 ±  0,1 мм

И зображ ение рабочей части М И К рутящ ий момент, Н»см 35Н-СМ, не 
реком ендуется 
превы ш ать двойное 
значение (70 Н*см)

Ш ероховатость (Ка),мкм Не более 1,0 мкм
О писание рабочей части RI
М атериал М едицинская сталь 

1.4197 производства 
«Zapp P recision  M etals 
G m bH », Г ерм ания

Изображение МИ Наименование Отвертка
стоматологическая 
MICROCONE для 
динамометрического 
ключа

К аталож ны й номер 2-32-04
М асса, г 2,10 ± 0 ,0 5  г
Д ли н а  М И  общ ая, мм 26,70 ±  0,1 мм
Д иам етр М И  общ ий, мм 8 ±  0,1 мм
Д иам етр  рукоятки, мм 7 ±  0,1 мм
Д л и н а  стерж ня, мм 17,70 ±  0,1 мм

И зображ ение рабочей части М И К рутящ ий м ом ент, Н*см 35 Н*см, не 
реком ендуется 
превы ш ать двойное 
значение (70 Н*см)

1 ^ '

Ш ероховатость (Ка),мкм Н е более 1,0 мкм
О писание рабочей части RI
М атериал М едицинская сталь 

1.4197 производства 
«Zapp P recision  M etals 
G m bH », Г ерм ания
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Изображение МИ Наименование Отвертка 
стоматологическая 
QUATTROCONE для 
динамометрического 
ключа

К аталож ны й номер 3-32-03
М асса, г 4,05 ±  0,05 г
Д лина М И  общ ая, мм 26,00 ±  0,1 мм
Д иам етр М И  общ ий, мм 8 ±  0,1 мм
Д иам етр рукоятки, мм 7 ±  0,1 мм
Д ли н а стерж ня, мм 17,33 ±  0,1 мм

И зображ ение рабочей части М И К рутящ ий момент, Н*см не35Н*см, 
реком ендуется 
превы ш ать двойное 
значение (70 Н*см)

Ш ероховатость (Ка),мкм Н е более 1,0 мкм
О писание рабочей  части RI
М атериал Медицинская сталь 

1.4197 производства 
«Zapp Precision Metals 
GmbH», Германия_____

Изображение МИ Наименование Отвертка 
стоматологическая 
QUATTROCONE для 
динамометрического 
ключа

К аталож ны й номер 3-32-04
М асса, г 2,55 ±  0,05 г
Д лина М И  общ ая, мм 26,70 ±  0,1 мм
Д иам етр М И  общ ий, мм 8 ±  0,1 мм
Д иам етр рукоятки, мм 7 ±  0,1 мм
Д лина стерж ня, мм 18 ±  0,1 мм

И зображ ение рабочей части М И Крутящ ий м ом ент, Н*см не35Н*см, 
реком ендуется 
превы ш ать двойное 
значение (70 Н*см)

Ш ероховатость
мкм

(Ra), Не более 1,0 мкм

О писание рабочей части RI
М атериал М едицинская сталь 

1.4197 производства 
«Zapp P recision  M etals 
G m bH », Герм ания
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Изображение МИ Наименование Отвертка
стоматологическая
Q U A T T R O C O N E 3 0
для
динамометрического
ключа

К аталож ны й номер 4-32-03
М асса, г 1,65 ± 0 ,0 5  г

Д ли н а  М И  общ ая, мм 26,20 ± 0 ,1  мм
Д иам етр М И  общ ий, мм 8 ±  0,1 мм
Д иам етр рукоятки, мм 7 ±  0,1 мм
Д лина стерж ня, мм 17,33 ±  0,1 мм

И зображ ение рабочей части М И К рутящ ий момент, Н*см 35 Н*см, не 
реком ендуется 
превы ш ать двойное 
значение (70 Н*см)

Ш ероховатость
мкм

(Ra), Н е более 1,0 мкм

О писание рабочей части AI

М атериал М едицинская сталь 
1.4197 производства 
«Zapp P recision  M etals 
G m bH », Герм ания

Изображение МИ Наименование Отвертка
стоматологическая
Q U A T T R O C O N E 3 0
для
динамометрического
ключа

К аталож ны й номер 4-32-04

М асса, г 1,55 ± 0 ,0 5  г
Д ли н а М И  общ ая, мм
Д иам етр М И  общ ий, мм

28,20 ± 0 ,1  мм
8 ±  0,1 мм

Д иам етр рукоятки, мм 7 ±  0,1 мм
Д ли н а стерж ня, мм 19,33 ±  0,1 мм

И зображ ение рабочей части М И К рутящ ий момент, Н»см не35Н*см, 
рекомендуется 
превышать двойное 
значение (70 Н*см)

Шероховатость (Ка),мкм Н е более 1,0 мкм
О писание рабочей части AI

ЛЗ
,н

М атериал М едицинская сталь 
1.4197 производства 
«Zapp P recision  M etals 
G m bH », Герм ания

Изображение М И Н аим енование О твертка
стом атологическая
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M IC R O C O N E для
углового
наконечника

К аталож ны й номер 1-13-09
... .......... М асса, г 1,00 ± 0 ,0 5  г

Д ли н а  М И  общ ая, мм 33 ±  0,15 мм
Д иам етр М И  общ ий, мм 2,35 0/-0,03м м
Д лина стерж ня, мм 19 ±  0,1 мм
Х востовик, тип 1 (ISO  1797)

И зображ ение рабочей части М И к рутящ и й  м ом ент, Н*см 35 Н*см, не 
реком ендуется 
превы ш ать двойное 
значение (70 Н«см)

Ш ероховатость (Ra), 
мкм

Не более 1,0 мкм

О писание рабочей части N1
М атериал М едицинская сталь 

1.4197 производства 
«Z app Precision 
M etals G m bH », 
Г  ермания

И зо б р а ж е н и е  М И Н а и м е н о в а н и е О т в е р т к а
с т о м а т о л о ги ч е с к а я  
M IC R O C O N E  д л я  
у гл о в о го  
н а к о н е ч н и к а

К аталож ны й номер 1-32-01
М асса, г 0,70 ±  0,05 г
Д лина М И  общ ая, мм 26,50 ±  0,1 мм
Д иам етр М И  общ ий, мм 2,35 0/-0,03м м
Д лина стерж ня, мм 12,14 ±  0,1 мм
Х востовик, тип 1 (ISO  1797)

И зображ ение рабочей части М И К рутящ ий м ом ент, Н*см 35 Н*см, не 
реком ендуется 
превы ш ать двойное 
значение (70 Н*см)

Ш ероховатость (Ra), 
мкм

Н е более 1,0 мкм

О писание рабочей  части N1
М атериал М едицинская сталь 

1.4197 производства 
«Zapp Precision 
M etals G m bH », 
Герм ания
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И зо б р аж ен и е  М И Н а и м е н о в а н и е О т в е р т к а
с то м а т о л о ги ч е с к а я  
M IC R O C O N E  д л я  
у гл о в о го  
н а к о н е ч н и к а

К аталож ны й номер 1-32-02
М асса, г 0,80 ± 0 ,0 5  г
Д ли н а  М И  общ ая, мм 31,50 ±  0,15 мм

Д иам етр М И  общ ий, мм 2,35 0/-0,03м м
Д ли н а стерж ня, мм 17,14 ±  0,1 мм
Х востовик, тип 1 (ISO  1797)

И зображ ение рабочей части М И К рутящ ий момент, Н*см 35 Н*см, не 
реком ендуется 
превы ш ать двойное 
значение (70 Н*см)

Ш ероховатость (Ка),мкм Не более 1,0 мкм
О писание рабочей части N1

1 | | | | ^  ^

М атериал М едицинская сталь 
1.4197 производства 
«Zapp Precision 
M etals G m bH », 
Г ермания

Изображение М И Н аим енование О твертка
стом атологическая 
M IC R O C O N E для 
углового 
наконечника

К аталож ны й номер 2-32-01

- М асса, г 0,75 ± 0 ,1 2  г
Д л и н а  М И  общ ая, мм 31,70 ±  0,15 мм
Д иам етр М И  общ ий, мм 4,90 ±  0,02 мм
Д ли н а стерж ня, мм 17,34 ±  0,1 мм
Х востовик, тип 1 (ISO  1797)

И зображ ение рабочей части М И К рутящ ий момент, Н*см 35Н«см, не 
рекомендуется 
превышать двойное 
значение (70 Н*см)

Ш ероховатость (Ка), 
мкм

Н е более 1,0 мкм

О писание рабочей части RI
М атериал М едицинская сталь 

1.4197 производства 
«Zapp P recision  
M etals G m bH », 
Герм ания

И зо б р аж ен и е  М И Н а и м е н о в а н и е О т в е р т к а
с т о м а т о л о г и ч е с к а я  
M IC R O C O N E  д л я
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у гл о в о го
н а к о н е ч н и к а

К аталож ны й номер 2-32-02
М асса, г 0,85 ±  0,05 г
Д ли н а  М И  общ ая, мм 32 ±  0,15 мм
Д иам етр М И  общ ий, мм 4,90 ±  0,02 мм
Д лина стерж ня, мм 17,64 ±  0,1 мм
Х востовик, тип 1 (ISO  1797)

И зображ ение рабочей части М И К рутящ ий м ом ент, Н*см не35 Н*см, 
реком ендуется 
превы щ ать двойное 
значение (70 Н*см)

Ш ероховатость
мкм

(Ra), Н е более 1,0 мкм

О писание рабочей части RI
М атериал М едицинская сталь 

1.4197 производства 
«Zapp Precision
M etals G m bH »,
Г ерм ания

Изображение МИ Наименование Отвертка
стоматологическая
MICROCONE/
QUATTROCONE для
углового
наконечника

К аталож ны й номер 2-13-24
М асса, г 0,74 ±  0,05 г
Д ли н а М И  общ ая, мм 21 ±  0,1 мм
Д иам етр М И  общ ий, мм 3,25 ±  0,05 мм
Д ли н а стерж ня, мм 4 ±  0,05 мм
Х востовик, тип 1 (ISO  1797)

И зображ ение рабочей части М И К рутящ ий м ом ент, Н»см не35 Н 'с м , 
реком ендуется 
превы щ ать двойное 
значение (70 Н*см)

Ш ероховатость (Ra), 
мкм

Н е более 1,0 мкм

О писание рабочей части RI
М атериал М едицинская сталь 

1.4197 производства 
«Zapp Precision
M etals G m bH »,
Герм ания
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Изображение МИ Наименование Отвертка 
стоматологическая 
MICROCONE / 
QUATTROCONE 
для углового
наконечника

К аталож ны й номер 2-13-25
М асса, г 1,06 ± 0 ,0 5  г
Д ли н а  М И  общ ая, мм 27 ±  0,1 мм
Д иам етр М И  общ ий, мм 2,35 0/-0,03м м
Д ли н а стерж ня, мм 4 ±  0,05 мм
Х востовик, тип 1 (ISO  1797)

И зображ ение рабочей части М И К рутящ ий момент, Н*см не35 Н*см, 
реком ендуется 
превы ш ать двойное 
значение (70 Н*см)

Ш ероховатость (Ra)» 
мкм

Н е более 1,0 мкм

О писание рабочей части RI
М атериал М едицинская сталь 

1.4197 производства 
«Zapp Precision
M etals G m bH »,
Г ермания____________

Изображение МИ Наименование Отвертка
стоматологическая 
MICROCONE/ 
QUATTROCONE 
для углового
наконечника

К аталож ны й номер 2-13-26
М асса, г 1,35 ± 0 ,0 5  г
Д ли н а  М И  общ ая, мм 33 ±  0,1 мм
Д иам етр М И  общ ий, мм 2,35 0/-0,03м м
Д ли н а стерж ня, мм 4 ±  0,05 мм
Х востовик, тип 1 (ISO  1797)

И зображ ение рабочей части М И К рутящ ий момент, Н*см не35 Н*см, 
реком ендуется 
превы ш ать двойное 
значение (70 Н*см)

Ш ероховатость (Ка),мкм Не более 1,0 мкм
О писание рабочей части RI
М атериал М едицинская сталь 

1.4197 производства 
«Zapp P recision
M etals G m bH »,
Герм ания____________
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Изображение МИ Наименование Отвертка
стоматологическая 
MICROCONE/ 
QUATTROCONE для 
динамометрического 
ключа

К аталож ны й ном ер 2-13-27
М асса, г 2,39 ±  0,05 г
Д лина М И  общ ая, мм 17 ±  0,1 мм
Д иам етр М И  общ ий, мм 8 ±  0,1 мм
Д иам етр рукоятки , мм 7 ±  0,1 мм
Д лина стерж ня, мм 3,86 ±  0,05 мм

И зображ ение рабочей части М И К рутящ ий м ом ент, Н*см не35Н-СМ, 
рекомендуется 
превышать двойное 
значение (70 Н«см)

Ш ероховатость (Ка),мкм Не более 1,0 мкм
О писание рабочей части RI
М атериал Медицинская сталь 

1.4197 производства 
«Zapp Precision Metals 
GmbH», Германия_____

Изображение МИ Наименование Отвертка
стоматологическая 
MICROCONE/ 
QUATTROCONE для 
динамометрического 
ключа

К аталож ны й ном ер 2-13-28
М асса, г 2,78 ±  0,05 г
Д ли н а  М И  общ ая, мм 23 ±  0,1 мм
Д иам етр М И  общ ий, мм 8 ±  0,1 мм
Д иам етр рукоятки, мм 7 ±  0,1 мм
Д ли н а стерж ня, мм 3,86 ±  0,05 мм

И зображ ение рабочей части М И К рутящ ий м ом ент, Н*см 35Н*см, не
рекомендуется 
превышать двойное
значение (70 Н*см)

Ш ероховатость
м км

(Ra), Н е более 1,0 мкм

О писание рабочей части RI
М атериал М едицинская сталь 

1.4197 производства 
«Zapp P recision  M etals 
G m bH », Герм ания

56



Изображение МИ Наименование Отвертка
стоматологическая
MICROCONE/
QUATTROCONE
для
динамометрическог 
о ключа

К аталож ны й номер 2-13-29
М асса, г 2,78 ±  0,05 г
Д ли н а М И  общ ая, мм

-7 * - * ? * •
29 ±  0,1 мм

Д иам етр М И  общ ий, мм 8 ±  0,1 мм
Д иам етр рукоятки , мм 7 ± 0,1 мм
Д ли н а стерж ня, мм 3,86 ±  0,05 мм

И зображ ение рабочей части М И К рутящ ий момент, Н»см не35 Н*см, 
реком ендуется 
превы ш ать двойное 
значение (70 Н*см)

Ш ероховатость (Ra), мкм Не более 1,0 мкм
О писание рабочей части RI
М атериал М едицинская сталь 

1.4197 производства 
«Zapp Precision
M etals G m bH »,
Г ермания

Изображение МИ Наименование Отвертка
стоматологическая 
QUATTROCONE 
для углового
наконечника

К аталож ны й номер 3-32-01
М асса, г 2,36 ± 0 ,0 5  г
Д ли н а  М И  общ ая, мм 31,20± 0,15 мм
Д иам етр  М И  общ ий, мм 4,90 ±  0,02 мм
Д ли н а стерж ня, мм 3,86 ±  0,05 мм

И зображ ение рабочей части М И К рутящ ий момент, Н*см 35 Н*см, не 
реком ендуется 
превьипать двойное 
значение (70 Н»см)

Ш ероховатость (Ra), мкм Не более 1,0 мкм
О писание рабочей части RI
М атериал М едицинская сталь 

1.4197 производства 
«Zapp Precision
M etals G m bH »,
Г ерм ания
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И зо б р аж ен и е  М И Н а и м е н о в а н и е О т в е р т к а
с т о м а т о л о ги ч е с к а я  
Q U A T T R O C O N E  
д л я  у гл о в о го  
н а к о н е ч н и к а

Щ...ш : .....-THIK. К аталож ны й номер 3-32-02

• S t - М асса, г 2,46 ±  0,05 г
Д лина М И  общ ая, мм 32± 0,15 мм
Д иам етр М И  общ ий, мм 4,90 ±  0,02 мм
Д лина стерж ня, мм 3,86 ±  0,05 мм

И зображ ение рабочей части М И К рутящ ий м ом ент, Н*см 35 Н»см, не 
реком ендуется 
превьппать двойное 
значение (70 Н»см)

Ш ероховатость (Ra), 
мкм

Н е более 1,0 мкм

------- ^ О писание рабочей части RI
М атериал М едицинская сталь 

1.4197 производства 
«Zapp P recision  
M etals G m bH », 
Г ерм ания

Изображение М И Н аименование О твертка
стом атологическая 
QUATTROCONE30 
для углового 
наконечника

..........................И1 ,
К аталож ны й номер 4-13-01
М асса, г 0,8 ±  0,05 г
Д лина М И  общ ая, мм 21,50 ±  0,1 мм
Д иам етр М И  общ ий, мм 3,25 ±  0,05 мм
Д ли н а стерж ня, мм 4,67 ±  0,05 мм
Х востовик, тип 1 (ISO  1797)

И зображ ение рабочей части М И К рутящ ий м ом ент, Н*см 35 Н*см, не 
реком ендуется 
превьппать двойное 
значение (70 Н»см)

т
Ш ероховатость (Ra), 
мкм

Не более 1,0 мкм

О писание рабочей части AI
М атериал М едицинская сталь 

1.4197 производства 
«Zapp P recision  
M etals G m bH », 
Г  ермания
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Изображение МИ Наименование Отвертка
стоматологическая 
QUATTROCONE30 
для углового
наконечника

К аталож ны й номер 4-13-02
М асса, г 1,01 ± 0 ,0 5  г
Д ли н а  М И  общ ая, мм 27,50 ±  0,1 мм
Д иам етр М И  общ ий, мм 3,25 ±  0,05 мм
Д ли н а стерж ня, мм 4,67 ±  0,05 мм
Х во сто ви к ,ти п 1 (ISO  1797)

И зображ ение рабочей части М И К рутящ ий м ом ент, Н*см не35 Н*см, 
реком ендуется 
превы ш ать двойное 
значение (70 Н*см)

Ш ероховатость (Ка), 
мкм

Не более 1,0 мкм

О писание рабочей части RI
М атериал М едицинская сталь 

1.4197 производства 
«Zapp P recision
M etals G m bH »,
Германия

И зо б р аж ен и е  М И Н а и м е н о в а н и е О т в е р т к а
с т о м а т о л о ги ч е с к а я  
Q U A T T R O C O N E 3 0  
д л я  у гл о в о го
н а к о н е ч н и к а

К аталож ны й номер 4-13-03
М асса, г 1,48 ± 0 ,0 5  г
Д ли н а  М И  общ ая, мм 33,50 ±  0,15 мм
Д иам етр М И  общ ий, мм 3,25 ±  0,05 мм
Д ли н а стерж ня, мм 4,67 ±  0,05 мм
Х в о сто ви к ,ти п 1 (ISO  1797)

И зображ ение рабочей части М И К рутящ ий момент, Н*см 35 Н*см, не 
реком ендуется 
превьппать двойное 
значение (70 Н*см)

Ш ероховатость (Ra), 
мкм

Не более 1,0 мкм

О писание рабочей части AI
М атериал М едицинская сталь 

1.4197 производства 
«Zapp P recision
M etals G m bH »,
Г ермания
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Изображение МИ Наименование О твертка
стом атологическая  
QUATTROCONE30 
для углового
наконечника

К аталож ны й номер 4-32-01
М асса, г 2,26 ±  0,05 г
Д лина М И  общ ая, мм 31,50 ±  0,15 мм
Д иам етр М И  общ ий, мм 4,90 ±  0,02 мм
Д ли н а стерж ня, мм 3,86 ±  0,05 мм
Х востовик, тип 1 (ISO  1797)

И зображ ение рабочей части М И К рутящ ий м ом ент, Н*см 35 Н*см, не 
реком ендуется 
превьппать двойное 
значение (70 Н*см)

Ш ероховатость
мкм

(Ra), Н е более 1,0 мкм

О писание рабочей части RI
М атериал М едицинская сталь 

1.4197 производства 
«Zapp Precision
M etals G m bH »,
Г ермания

И зображ ение М И Н аим енование О твертка
стом атологическая  
QUATTROCONE30 
дл я  углового
наконечника

К аталож ны й ном ер 4-32-02
М асса, г 2,56 ±  0,05 г
Д ли н а  М И  общ ая, мм 33,50 ±  0,15 мм
Д иам етр М И  общ ий, мм 4,90 ±  0,02 мм
Д ли н а стерж ня, мм 3,86 ±  0,05 мм
Х востовик, тип 1 (ISO  1797)

И зображ ение рабочей части М И К рутящ ий момент, Н*см 35 Н*см, не 
рекомендуется 
превышать двойное 
значение (70 Н*см)

Ш ероховатость (Ка),мкм Не более 1,0 мкм
О писание рабочей части A I
М атериал М едицинская сталь 

1.4197 производства 
«Zapp Precision
M etals G m bH »,
Г ермания
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Изображение МИ Наименование Отвертка
стоматологическая
QUATTROCONE30
для
динамометрического
ключа

К аталож ны й номер 4-13-04
М асса, г 2,50 ±  0,05 г
Д ли н а М И  общ ая, мм 17 ±  0,1 мм
Д иам етр М И  общ ий, мм 8 ±  0,1 мм
Д иам етр рукоятки, мм 7 ±  0,1 мм
Д ли н а стерж ня, мм 4,67 ±  0,05 мм

И зображ ение рабочей части М И К рутящ ий момент, Н*см не35 Н*см, 
реком ендуется 
превы щ ать двойное 
значение (70 Н*см)

Ш ероховатость (Ra), 
мкм

Не более 1,0 мкм

О писание рабочей части AI
М атериал М едицинская сталь 

1.4197 производства 
«Zapp P recision  M etals 
G m bH », Герм ания

И зображ ение М И Н аим енование О твертка
стом атологическая
QUATTROCONE30
для
динам ом етрич еского
клю ча

К аталож ны й номер 4-13-05
М асса, г 2,85 ±  0,05 г
Д ли н а М И  общ ая, мм

— 7 - -  " 7

23 ±  0,1 мм
Д иам етр М И  общ ий, мм 8 ±  0,1 мм
Д иам етр рукоятки, мм 7 ±  0,1 мм
Д л и н а  стерж ня, мм 4,67 ±  0,05 мм

И зображ ение рабочей части М И К рутящ ий м ом ент, Н»см 35 Н»см, не 
реком ендуется 
превы ш ать двойное 
значение (70 Н*см)

Ш ероховатость
мкм

(Ra), Не более 1,0 мкм

О писание рабочей  части AI
М атериал М едицинская сталь 

1.4197 производства 
«Zapp P recision  M etals 
G m bH », Г ерм ания

61



Изображение МИ Наименование О твертка
стом атологическая
QUATTROCONE30
для
динам ом етрич еског  
о клю ча

К аталож ны й ном ер 4-13-06
М асса, г 3,25 ± 0 ,0 5  г
Д ли н а М И  общ ая, мм 29 ±  0,1 мм
Д иам етр М И  общ ий, мм 8 ±  0,1 мм
Д иам етр рукоятки, мм 7 ±  0,1 мм
Д лина стерж ня, мм 4,67 ±  0,05 мм

И зображ ение рабочей части М И К рутящ ий момент, Н*см не35 Н*см, 
реком ендуется 
превы ш ать двойное 
значение (70 Н*см)

Ш ероховатость (Ra), мкм Н е более 1,0 мкм
О писание рабочей  части AI
М атериал М едицинская сталь 

1.4197 производства 
«Zapp Precision
M etals G m bH »,
Г ермания

Изображение МИ Наименование Отвертка
стоматологическая 
MINICONE для 
углового 
наконечника

К аталож ны й номер 5-13-02

М асса, г 2,28 ±  0,05 г
Д ли н а  М И  общ ая, мм 22,50 ±  0,1 мм
Д иам етр М И  общ ий, мм 4,40 ±  0,05 мм
Д лина стерж ня, мм 7 ±  0,1 мм
Х востовик, тип 1 (ISO  1797)

И зображ ение рабочей части М И К рутящ ий момент, Н*см 35 Н»см, не 
реком ендуется 
превьппать двойное 
значение (70 Н*см)

Ш ероховатость (Ra), мкм Н е более 1,0 мкм
О писание рабочей  части O ptiloc abutm ent
М атериал М едицинская сталь 

1.4197 производства 
«Zapp Precision
M etals G m bH »,
Г ермания

И зображ ен и е М И Н аим енование О твертка
стом атологическая
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M IN IC O N E
углового
наконечника

для

К аталож ны й номер 5-13-05

М асса, г 0,87 ±  0,05 г
Д ли н а М И  общ ая, мм 22,92 ± 0 ,1  мм
Д иам етр М И  общ ий, мм 4,40 ±  0,01 мм
Д ли н а стерж ня, мм 7,8 ± 0 ,1  мм

И зображ ение рабочей части М И К рутящ ий момент, Н*см не35 Н»см, 
реком ендуется 
превы ш ать двойное 
значение (70 Н*см)

Ш ероховатость (Ra), мкм Не более 1,0 мкм
О писание рабочей части O ptiloc abutm ent

М атериал М едицинская сталь 
1.4197 производства 
«Zapp Precision
M etals G m bH »,
Г ермания

И зображ ение М И Н аим енование О твертка
стом атологическая  
M IN IC O N E  для  
дин ам ом етри ч еск ог  
о клю ча

К аталож ны й номер 5-13-01
М асса, г 2,28 ±  0,05 г
Д ли н а  М И  общ ая, мм 17,00 ±  0,85 мм
Д иам етр М И  общ ий, мм 8 ±  0,1 мм
Д иам етр рукоятки, мм 7 ±  0,1 мм
Д ли н а стерж ня, мм 11 ±  0,55 мм

И зображ ение рабочей части М И К рутящ ий м ом ент, Н»см 35 Н*см, не 
реком ендуется 
превы ш ать двойное 
значение (70 Н»см)

Ш ероховатость (R a), мкм Не более 1,0 мкм
О писание рабочей  части O ptiloc abutm ent
М атериал М едицинская сталь 

1.4197 производства 
«Zapp P recision
M etals G m bH »,
Г ерм ания

И зображ ение М И Н аим енование О твертка
стом атологическая  
M IN IC O N E  для  
ди н ам ом етри ч еск ог  
о клю ча
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И зображ ение рабочей части М И

К аталож ны й номер
М асса, г
Д лина М И  общ ая, мм
Д иам етр М И  общ ий, мм
Д иам етр рукоятки, мм
Д лина стерж ня, мм

5-13-04
2,24 ±  0,05 г
18 ±  0,1 мм
8 ±  0,1 мм
7 ±  0,1 мм
7,8 ±  0,1 мм

Х востовик, тип 1 (ISO  1797)
Крутящ ий м ом ент, Н*см 35 Н*см, не 

реком ендуется 
превьппать двойное 
значение (70 Н»см)

Ш ероховатость (Ra), мкм Не более 1,0 micm

О писание рабочей  части O ptiloc abutm ent
М атериал М едицинская сталь 

1.4197 производства 
«Zapp Precision
M etals G m bH »,
Герм ания____________

И зо б р а ж е н и е  М И Н а и м е н о в а н и е О т в е р т к а
с то м а т о л о ги ч е с к а я  
P R O C O N E  д л я  
у гл о в о го  
н а к о н е ч н и к а

К аталож ны й номер С 13-1
М асса, г 2,01 ± 0 ,0 5  г
Д лина М И  общ ая, мм 25,50 ± 0 ,1  мм
Д иам етр М И  общ ий, мм 5,80 ±  0,03 мм
Д лина стерж ня, мм 8,5 ± 0 ,1  мм
Х востовик, тип 1 (ISO  1797)

И зображ ение рабочей части М И К рутящ ий м ом ент, Н»см не35 Н*см, 
реком ендуется 
превьппать двойное 
значение (70 Н*см)

Ш ероховатость (R a), мкм Н е более 1,0 мкм
О писание рабочей части PROCONE имплантат
М атериал М едицинская сталь 

1.4197 производства 
«Zapp P recision
M etals G m bH »,
Герм ания____________

И зо б р а ж е н и е  М И Н а и м е н о в а н и е О т в е р т к а
с т о м а т о л о ги ч е с к а я  
P R O C O N E  д л я  
д и н а м о м ет р и ч ес к о го  
к л ю ч а

К аталож ны й номер С 13-2
М асса, г 3,28 ± 0 ,0 5  г
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Длина МИ общая, мм
Д иам етр М И  общ ий, мм
Д иам етр рукоятки, мм
Д ли н а стерж ня, мм

18,95 ± 0,1 мм
8 ±  0,1 мм
7 ±  0,1 мм
10,14 ±  0,1 мм

И зображ ение рабочей части М И К рутящ ий момент, Н«см не35 Н»см, 
реком ендуется 
превы ш ать двойное 
значение (70 Н*см)

Ш ероховатость (Ra), 
мкм

Не более 1,0 мкм

О писание рабочей части PROCONE им плантат

М атериал М едицинская сталь 
1.4197 производства 
«Zapp P recision  M etals 
G m bH », Герм ания

И зоб раж ен и е  М И Н а и м е н о в а н и е О т в е р т к а
с т о м а т о л о ги ч е с к а я  
P R O C O N E  д л я  
д и н а м о м е т р и ч е с к о го  
к л ю ч а

К аталож ны й номер С 13-3
М асса, г 4,57 ±  0,05 г
Д ли н а  М И  общ ая, мм 26,96 ±  0,1 мм
Д иам етр М И  общ ий, мм 8 ±  0,1 мм
Д иам етр рукоятки, мм 7 ±  0,1 мм
Д ли н а стерж ня, мм 18,14 ±  0,1 мм

И зображ ение рабочей части М И К рутящ ий момент, Н*см не35 Н*см, 
реком ендуется 
превы ш ать двойное 
значение (70 Н*см)

Ш ероховатость (Ra), 
мкм

Не более 1,0 мкм

О писание рабочей части PROCONE им плантат
М атериал М едицинская сталь 

1.4197 производства 
«Zapp P recision  M etals 
G m bH », Герм ания

И зо б р аж ен и е  М И Н а и м е н о в а н и е О т в е р т к а
с т о м а т о л о ги ч е с к а я  
P R O C O N E  д л я  
д и н а м о м е т р и ч е с к о го  
к л ю ч а

К аталож ны й номер С 13-6
М асса, г 2,88 ±  0,05 г
Д ли н а М И  общ ая, мм 18 ±  0,1 мм

^ .......... .... Д иам етр М И  общ ий, мм 6,8 ±  0,02 мм
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Д лина стерж ня, мм 7,4 ±  0,1 мм
Изображение рабочей части МИ Крутящий момент, Н*см не35 Н*см, 

реком ендуется 
превы ш ать двойное 
значение (70 Н*см)

Ш ероховатость (Ra), 
мкм

Н е более 1,0 мкм

О писание рабочей части PROCONE им плантат

М атериал М едицинская сталь 
1.4197 производства 
«Zapp P recision  M etals 
G m bH », Герм ания

И зображ ение М И Н аим енование О твертка  
стом атологическая  
P R O C O N E  для  
динам ом етрич еского  
клю ча

К аталож ны й номер С 13-7
М асса, г 4,35 ± 0 ,0 5  г
Д ли н а М И  общ ая, мм 27 ±  0,1 мм
Д иам етр М И  общ ий, мм 6,8 ±  0,02 мм
Д лина стерж ня, мм 16,40 ±  0,1 мм

И зображ ение рабочей части М И К рутящ ий м ом ент, Н*см не35 Н*см, 
реком ендуется 
превьппать двойное 
значение (70 Н*см)

Шероховатость (Ка),мкм Н е более 1,0 мкм
О писание рабочей части PROCONE им плантат

М атериал М едицинская сталь 
1.4197 производства 
«Zapp P recision  M etals 
G m bH », Герм ания

Изображение МИ Наименование Отвёртка
стоматологическая 
для абатмента ASC 
Flex и углового 
абатмента Novaloc

К аталож ны й номер 6-13-06
М асса, г 2,49 ±  0,05 г
Д ли н а  М И  общ ая, мм 30,40 ±  0,15 мм

’ ; ...м »" " ■......... .........  ц»?"- ̂ .=а1дД
Д иам етр М И  общ ий, мм 2,35 0/-0,03мм
Д лина стерж ня, мм 19,5 ±  0,1 мм
Х востовик, тип 1 (ISO  1797)

И зображ ение рабочей части М И К рутящ ий момент. Н  ем 35 Н е м ,  не 
реком ендуется 
превы ш ать двойное
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значение (70 Н*см)
Ш ероховатость (Ка),мкм Н е более 1,0 мкм
О писание рабочей части Ball Тогх
М атериал Медицинская сталь 

1.4197 производства
«Zapp Precision Metals 
GmbH», Германия

И зображ ение М И Н аим енование А даптер  И СО
К аталож ны й номер 0-13-50
М асса, г 3,3 ±  0,05 г
Д ли н а  М И  общ ая, мм 17 ±  0,1 мм
Д иам етр М И  общ ий, мм 8 ±  0,1 мм
К рутящ ий момент, Н ем 35 Н-см, не 

рекомендуется 
превышать двойное 
значение (70 Н*см)

Ш ероховатость (Ка),мкм Не более 1,0 мкм
М атериал Медицинская сталь 

1.4197 производства 
«Zapp Precision Metals 
GmbH», Герм ания

И зображ ение М И Н аим енование А даптер  И С О
К аталож ны й номер М  14
М асса, г 3,3 ± 0 , 0 5  г
Д ли н а  М И  общ ая, мм 17 ±  0,1 мм
Д иам етр М И  общ ий, мм 8 ±  0,1 мм
К рутящ ий момент. Н  ем 35 Н е м ,  не 

реком ендуется 
превы ш ать двойное 
значение (70 Н»см)

Ш ероховатость (Ка),мкм Н е более 1,0 мкм
М атериал Медицинская сталь 

1.4197 производства 
«Zapp Precision Metals 
GmbH», Германия

Изображение МИ Наименование Удлинитель ИСО
К аталож ны й номер 0-13-55
М асса, г 0,77 ±  0,05 г
Д ли н а М И  общ ая, мм 23 ±  0,1 мм
Д иам етр М И  общ ий, мм 4 ±  0,05 мм
Д ли н а стерж ня, мм 9 ±  0,1 мм
Х востовик, тип 1 (ISO 1797)
К рутящ ий момент, Н -см не35 Н -см , 

реком ендуется 
превьппать двойное 
значение (70 Н*см)
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Ш ероховатость (Ка),мкм Н е более 1,0 мкм
О писание рабочей  части ISO  shank
М атериал М едицинская сталь 

1.4197 производства 
«Zapp Precision 
M etals G m bH », 
Г ермания

И зо б р а ж е н и е  М И Н а и м е н о в а н и е С т о п о р н ы й  к л ю ч

*—

К аталож ны й номер с  13-10
М асса, г 2,53 ±  0,05 г
Д лина М И  общ ая, мм 62,03 ±  0,15 мм
Ш ероховатость (Ra), 
мкм

Не более 1,0 мкм

М атериал М едицинская сталь 
1.4404 производства 
«Zapp Precision 
M etals G m bH », 
Г ермания

8. Т Р Е Б О В А Н И Я  Б Е З О П А С Н О С Т И  И  К  О Х Р А Н Е  О К Р У Ж А Ю Щ Е Й  С Р Е Д Ы

М едицинское изделие долж но бы ть использовано в соответствии с инструкцией по 

прим енению .

М еталлическая пы ль вредна для здоровья. П ри обработке и очистке изделий 
пескоструйны м  аппаратом  необходим о использовать вакуум ную  систем у с ф ильтром  
тонкой  очистки  от пыли, которая обы чно используется н а  практике, защ итны е очки, а 

такж е м аску для лица.

М атериалы , используемы е для производства наш их м едицинских изделий, а  такж е 
м атериалы , используемы е для производства упаковки, и, следовательно, произведённы е и 
упакованны е м едицинские изделия являю тся нетоксичны м и, биосовм естим ы м и и 
безопасны м и для окруж аю щ ей среды.

П орядок осущ ествления утилизации и уничтож ения описан в п. 16. С облю дение 
указанного  порядка обеспечивает вьш олнение требований к охране окруж аю щ ей среды.

М ы  такж е постоянно стрем имся снизить влияние наш ей операционной деятельности  на 
окруж аю щ ую  среду, реализуя ряд  инициатив по повьппению  эф ф ективности 
производства, ум еньш ению  отходов и  продвиж ению  вторичного использования. 
С отрудники  обязаны  следовать корпоративны м  програм м ам , а  такж е знать и соблю дать 
законодательство  об охране окруж аю ш ей среды , в части наш их обязательства как 
ком пании.
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9. М Е Т О Д Ы  И  С Р Е Д С Т В А  Д Е З И Н Ф Е К Ц И И  И  П Р Е Д С Т Е Р И Л И З А Ц И О Н Н О Й  

О Ч И С Т К И

М едицинское изделие, указанное в  данном  техническом  файле, поставляется 

Н Е С Т Е Р И Л Ь Н Ы М .

А втом атическая очистка в специальной м оечной маш ине вы бранной програм м ой V ario 

TD:

- П олоскание в холодной воде на протяж ении 1 минуты.

- О чистка при 55 °С ±  2 °С  дезинф ицирую щ им  средством  Н еодиш ер на протяж ении  5 

м инут при концентрации в 0,5 %.

- Н ейтрализация в холодной воде н а  протяж ении 2 минут.

- П олоскание в холодной воде н а  протяж ении 1 минуты.

10. С Т Е Р И Л Ь Н О С Т Ь

И зделие, описанное в данном  техническом  файле, поставляется нестерильны м  и 

стерилизуется перед применением.

П осле проведения действий предстерилизационной очистки (см. п. 9.) реком ендуется 
стерилизация медицинского изделия м етодом  автоклавирования:

1. С ледует герметично упаковать в подходящ ую  ф ольгу для стерилизации в автоклаве.

2. П аровая стерилизация:

A ) П редвакуум ное разделение н а  3 ф ракции 

Б) Температура: 132 °С  (270 °F)

B) Д лительность: 4 минуты

Г ) В рем я вы сыхания: 20 минут

11. У С Л О В И Я  Т Р А Н С П О Р Т И Р О В А Н И Я , Х Р А Н Е Н И Я  И  Э К С П Л У А Т А Ц И И

И зделие м ож ет транспортироваться всем и видам и кры ты х транспортны х средств в 
соответствии с правилами, утверж денны м и в установленном  порядке для каж дого  вида 
транспорта. Транспортирование осущ ествляю т при тем пературе от -ЗО^С до +55®С и 
относительной влаж ности до 80%  в транспортны х коробках со съем ны м и кры щ кам и. 
К оробки со съёмны ми кры ш кам и вы бираю тся в соответствии с количеством  
отсы лаю щ ихся продуктов. К оробка вы клады вается поролоновы ми вклады ш ам и сверху и 
снизу, а  такж е свободное пространство м еж ду продуктам и заполняется упаковочны м и 
чипсам и. В заклю чение всё накры вается воздуш но-пузы рчатой упаковочной  плёнкой, 
упаковка закры вается и заклеивается упаковочньпи скотчем.
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У пакованное м едицинское изделие м ож ет бы ть разм ещ ено на складе при  тем пературе от 
+5 д о  +40°С, относительной влаж ности не более 89 %  (при t =  +25°С) в течение 
неограниченного времени, так как оно является устойчивы м  к  ож идаем ы м  тем пературам  и 
влаж ности  воздуха.

С рок годности не ограничен.

С рок службы: изделие изготовлено из вы сокопрочного биосовм естим ого м атериала 
(М едицинская сталь 1.4197), а  такж е поставляется нестерильны м , ввиду чего срок 
эксплуатации при бережном обращ ении является неограниченны м . Реком ендуется 
проверять отвертки при/после чистки н а  их  ф ункциональность и  отсутствие повреж дений, 
деф орм аций и признаков износа (в особенности н а  рабочей части м едицинского  изделия. 
П ри наличии хотя бы  одного из всех вьпыеуказанных отклонений от норм ы  настоятельно 
реком ендуется зам ена инструмента.

П ри эксплуатации изделие устойчиво к воздействию  тем пературы  от +35 до +42°С , 
относительной влаж ности 20-100 %  и  воздействиям  биологических ж идкостей  и 
вы делений тканей организма, с которы м и оно контактирую т в  процессе эксплуатации.

12. МАРКИРОВКА

Вся продукция компании «M ED EN TiK A  G m bH » м аркируется в соответствии с описанием  

м аркировки  ниже.

MEDENTiKA Бренд группы «МЕДЕНТиКА ГмбХ» 
(MEDENTiKA GmbH); товарный знак 
производителя.

DE
EN

Наименование изделия на немецком, 
английском и других иностранных 
языках

L 6 , 5 , L 9 , L  11,L 13 Технические параметры
Hardened stainless 
steel

Материал, из которого изготовлено 
изделие (нержавеющая сталь)

Compatible with: Совместимо с: MICROCONE 
/наименование системы/
Идентификационный QR-код 
продукта

Made in Страна изготовления
www.medentika.com/ifu Сайт компании производителя

GS1 код
Символы

REF Номер по каталогу

LOT Номер партии

Дата изготовления

nJ Изготовитель

cc Изделие соответствует основным

©MEDENTiKA*
ОЕ EfeM «̂Mn̂ rumeflt
EN Me4ef«6uide Песетой hs№ im ^
FR de пм«9е
IT Medef̂ uide S^nwnto per ewitagsio 
PT Ued^id^ride hsbmRKflto de 
ES M e^tiGuide in^m er^o de insercito

/Le.5.L9.U1.L13 
H v^ned stemless steel

2-32-01
™  Ш \ L0074215

I C D  2020-10-12 ■*
I  M 60£KIiKAG«*H -  -  S

70649HuQatshem V  V  S
Garmany

MM сети»
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требованиям директив ЕС
1 3  <WLV Указание «по рецепту» (заказ 

стоматолога)

А Символ «не стерильно»

т
Обратитесь к инструкции по 
применению

А Осторожно! Обратитесь к инструкции 
по применению

MDl Символ «Медицинское изделие»

Беречь от влаги

Q t y : 1 ______________ количество: 1

И зделия, предназначенны е для поставки  н а  территорию  Российской Ф едерации, снабж ены  
дополнительной этикеткой с м аркировкой н а  русском  языке.

- наименование на русском  языке;

REF
);- ном ер по каталогу (символ

сведения об уполномоченном  
представителе в РФ;
- символ «О братитесь к инструкции по 
прим енению » и адрес сайта, на котором

она разм ещ ена (
- номер регистрационного удостоверения;
- указание о сроке годности.

RUS О твертка
стоматологическая
длинная

REF

У п о л н о м о ч е н н ы й  щ > е д стап и те л ь е  
Р Ф : О О О  " Ш т р а у м а н н " , 119371, 
Р о с с и я , г .  М о с ш а , Л е н и н с к и й  
п р о с п е к т , д . 1 1 9 A .
Т е л .: + 7  (4 9 5 ) 139-74-74  
Е .: reginfo^straum atm -com

СИ
£iMdeat&L.ae 1FU

Р У : Ке Р З Н  Х Х Х Х  о т  X X .X X J D C  

Срок годнск:ти не ограничен

13. ПОРЯДОК ОСУЩЕСТВЛЕНИЯ УТИЛИЗАЦИИ И УНИЧТОЖЕНИЯ

П о окончанию  срока службы изделия долж ны  бы ть утилизированы  в соответствии  с 
С анП иН  2.1.3684-21. П о классу опасности  отходов в зависим ости от степени их 
эпидем иологической, токсикологической и радиационной опасности, а  такж е негативного 
воздействия н а  среду обитания изделия относятся к классу А  (ТБО ). П еред  утилизацией 
использованное изделие необходим о подвергнуть дезинф екции в соответствии  с 
порядком , описанны м в п. 9.
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14. Г А Р А Н Т И Й Н Ы Е  О Б Я З А Т Е Л Ь С Т В А

Г арантийны й срок -  24 м есяца с даты  приобретения товара конечны м  пользователем .

К ом пания «M ED EN TiK A  G m bH » гарантирует в поставляем ы х изделиях отсутствие явны х 
и скры ты х производственны х деф ектов, возникш их вследствие некачественного сы рья и 
м атериалов, наруш ения процесса изготовления, сборки и упаковки изделий. В случае 
вы явления в изделиях дефектов, возникш их по вине производителя, ком пания 
«M E D E N T iK A  G m bH » приним ает н а  себя обязательства по представлению  нового 

изделия.

Г арантия не распространяется н а  рабочую  часть м едицинского изделия, подверж енную  
естественном у износу. М едицинские изделия с естественны м  износом  обм ену и  возврату 
не подлеж ат.

К ом пания «M ED EN TiK A  G m bH » не несёт ответственности в случае повреж дения или 
отказа  изделия, а  такж е нанесённого им  ущ ерба в случае, если это явилось следствием  
наруш ения пользователем  правил прим енения изделия, самостоятельной м одиф икации, а 

такж е использования изделия не по прям ом у назначению .

15. С В Е Д Е Н И Я  О  П Р О И З В О Д И Т Е Л Е  И  У П О Л Н О М О Ч Е Н Н О М  

П Р Е Д С Т А В И Т Е Л Е

П р о и зв о д и т е л ь : М ЕД ЕН ТиК А  ГмбХ  (M E D E N T iK A  Gm bH).

А дрес: Х ам м вег 8-10, 76549 Х ю гельсхайм , Герм ания (H am m w eg 8-10, 76549 H iigelsheim , 

G erm any).

Телеф он: +49 (0)7229 69912-0 

E -m ail: info@ m edentika.de 

Сайт: w w w .m edentika.de

У п о л н о м о ч е н н ы й  п р е д ст а в и те л ь  в  Р о с с и й с к о й  Ф ед ер ац и и : ООО «Ш трауманн».

А дрес: 119571, Россия, г. Москва, Ленинский проспект, д. 119А.

Телефон: +7 (495) 139-74-74 

E-mail: info.ru@straumann.com 

Сайт: www.straumann.ru
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U V Z 1 354/2022

Vorstehende vor mir vollzogene Unterschrift von

Herr T h o m a s Ja b e rg , 
geboren am 10.07.1963,
g e s c h a fts a n s a s s ig  Ham m w eg 8-10, 76549 H u ge lsh e im  
dem  Notar von P erso n  her bekannt





Перевод с немеиного язы ка на русский язык. 

Нотариальный реестр UVZ 1354 / 2022

Настоящим я официально удостоверяю вышестоящую подпись,

поставленную в моем присутствии

г-ном Томасом Ябергом (Thomas Jaberg),

10.07.1963 года рождения,

со служебным адресом: 76549 г. Хюгельсхайм, Хаммвег, 8-10 (Hammweg 8-10 in 
76549 Hugelsheim),

личность которого установлена нотариусом.

Вышестоящий текст составлен на иностранном языке. Удостоверяющий нотариус не 
владеет данным языком и вследствие этого не может дать правовую оценку содержанию 
документа.

г. Гернсбах, 25.05.2022 г. 

<подписано>

Нотариус д-р Кевин Коше {Kevin Kosche)
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