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1. Назначение

1.1. С п ш в а т ел ь -у ш и в а т е ль  органов  СУО-70 (рис. 1) п р е д ­
назначен д л я  н а л о ж е н и я  боковых жел уд очн о-к иш ечн ых и 
м еж к п ш еч и ы х  анастомозов ,  у ш и в а н и я  орг ано в  п и щ е в а р и т е л ь ­
ного тр а к т а ,  лег ког о  и д ругих  органов  4-рядиым швом с р а с ­
сечением вдоль  па два  2-рядных,  об есп ечиваю щи х од н о вр е ­
менное у ш и в а н и е  ос таю щ ей ся  и у д ал я е м о й  частей.

Рис. 1. Сшнватель-уши- 
ватель органов СУО-70

2. Т ехнические дан ны е

2.1. Д л и н а  н а к л а д ы в а е м о г о  шва,  м м — 6 7 ± 2 .
2.2. Д и а п а з о н  за зо ров  сш ив ани я ,  мм — 0,8 . . .  2,5.
2.3. Р а з м е р ы  скобки (диаметр  проволоки,  ширина ,  вы со­

т а ) , . « . « — 0,2 X 4 X 5 .  /
2.4. Тип шв а  — 4-рядп ый с рассечением на д ва  2-рядных.
2.5. Высота  скобки после про шивания,  м м — 1,8± 0,4.
2.0. М а к с и м а л ь н о е  количество скобок  в шве,  шт. — 44.
2.7. Количество  скобок,  з а р я ж а е м ы х  в магазин,  шт. — 22.
2.8. М а г а з и н ы  — сменные, в з аи м о за м ен яем ы е .
2.9. М а т е р и а л  — н е р ж а в е ю щ а я  сталь.
2.10. Г а б а р и т н ы е  ра зм еры ,  м м — (250 ±  4) X (88 ±  3) X 

X (40 ±  2):
2.11. Мас са ,  кг — 0 ,4 5 ± 0 ,2 .
2.12. Ср едний срок с л уж бы ,  не менее, лет — 4.
2.13. Врем я работ ы в течение  суток  не ограничивается .
2.14. Ус тано вленн ая  н а р а б о тк а  на от ка з  — 40 цикло^ п р и ­

менения.
2.15. М а к с и м а л ь н о  допустимое  число циклов  про 

меж ду пл ано во -п реду пр едит ельн ы ми техническими об служи-  
ваппямп д о л ж н о  быть не более  10.

3. К ом плектность

3.1. В ко мп лек т  с ш и в а те л я -у ш п в а те л я  СУО-70 входят :
1) с п ш в а те л ь - у ш и в а т ел ь  органов  Су0-70 дАЗ.500.646 1 h i t .

1Ш.ва;н



ОАО «Красногвардеец» 1973 76, 
Санкт-Петербург, 
Инструментальная ул., д. 3,
1ел. (8 12 ) 234 72 55

ГАРАНТИЙ НЫ Й ТАЛОН 3

иа ремонт (замену) в течение гарантийного срока

Изделие медицинской техники Сшиватель-ушиватель органов СУО-УО
наим енование и тип изделия

ТУ 9 4 3 1 - 0 3 9 - 0 7 6 1 3 3 7 8 - 2 0 0 4
номер  ГОСТ или ТУ

Номер и дата вы пуска ______________________________________________________________
заполняется заводом-иэготовителем

П риобретен _____________________ _______________________________ ' ___________________
дата, подпись и штамп торгующей организации

. Введен в э к с п л у а т а ц и ю ______________ *______________________________________________
дата, подпись и штамп обслуживаю щ ей организации

П ринят на гарантийн ое  обсл уж иван ие  ремонтным предприятием  _______ _________

города

Подпись руководителя 
и печать рем онтного предприятия

Подпись руководителя и печать 
1 учреждения-владельца
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Запасные част;: и принадлежности

2) мага зин  dA5.509.754 ........................2 шт.
3) скобка  0 , 2 x 4 Х 5  9Л 8.990. ^51  . 2000 »
4) нож  д А 8 .5 10.437 ...........................................................  2 »
5) коробка  длй скобок д А 4. 162.774 . . . . .  1 »
6) пинцет д ля  скобок дАЗ.5 2 1 . 6 2 1 .............................. 1 »
7) отвертка  7810— 0908 (95 X  0,5) Кд.21 хр

ГОСТ 17199— 71 или отвертка  7810— 1980
Ц15 хр или отвертка  dA8.892.519 ..................... 1 »

8) рычаг  dA6.355.665 ................................................ 1 »
9) о б р аз ец  п ро ш ив ани я  dA6.894.434 ..................... 1 »

Эксплуатационная документация

10), паспорт  dA3.500.646 П С .......................................... 1 экз.

4. Устройство и работа  изделия

4.1. Принцип действия сши ва те ля -у ши ва те ля  основан на 
сжа тии  до з а з о р а  прошивания сшиваемой тка ни органа  м е ж ­
ду губками упорной и скобочной половин и последующем 
прошивании ее П-о браз ны ми  скобками,  которые,  выходя  из 
пазов на губке скобочной половины, п р о к а лы в а ю т  н о ж к а м и  
слой сж ат о й  ткани и, попадая  ими в лунки на губке упорной 
половины,  з агиб аю тся  в В-образную форму,  прочно соединяя  
сш ив аему ю ткань .  Причем,  сж атие  ткани до мак сим альн ого  
за зор а  осуществляется  сведением половин сш и ва те ля  до 
фиксации кремальерой.

Д а л ь н е й ш е е  плавное сж атие  ткани осуществляетс я  пово­
ротом ручки специального  устройства ,  обеспечивающего в ы ­
д виж ени е  матрицы с распол оженными на ней лунками .  К о н ­
тр оль  за степенью с ж ати я  осуществляется либо по ощ уще нию 
хирурга,  либо по полож ению ук а за т е л я  на ш к а л е  за зо ро в  
прошивания.

4.2. Сш ив ател ь- уш ив атель  (рис. 2) состоит из упорной 5 
и скобочной 13 половин,  которые соединены ш ар нирно  
осью 14, имеют продольные губки 1 и 11 и с н а б ж е н ы  р у ч к а ­
ми 6. Н а  продольной губке 11 установлены съем ные м а г а з и ­
ны 12. Н а  продольной губке 1 установлена  ма тр и ца  15 с л у н ­
ками д л я  заги ба  но ж ек  П-об разн ых скобок.

На  упорной половине  5 ра спо лож ен а  втулк а  4, поворотом 
которой в пр еделах  180° осуществляется плавное вы движ ен и е  
матриц ы 15 из губки /. Д л я  фиксации полож ений втулки 4 
на упорной половине установлены два  сектора  2 с зуб чат ым и 
выступами,  причем на одном из секторов с интервалом в 90° 
нанесены цифры д ля  индикации соответствующих зазо ро в
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пр ош ив ан и я ( м ин им аль ны й — 0,8 мм; средний — 1,5 мм; м а к ­
с и м а л ь н ы й —.2,5 мм). Д л я  фи кс ац ии  определенного  з а з о р а  
прошив ани я на конце втулки 4 имеется  спе ц и а ль н а я  г а й к а  3, 
поворотом которой по часовой стрелке  до упо ра  о г р а н и ч и в а ­
ется перем ещение  в т у л к и . -1

2 4 5

в

Рис. 2. Сшиватель-ушиватсль органов СУО-70 в разобранном 
виде:
У — губка упорной половины; 2 — сектор; 3 — специальная ган­
ка; 4 — втулка; 5 — упорная половина; 6 — ручка; 7 — ползун; 
8 — винт; 9 — нож; 10 — клин; 1 1 — губка скобочной полови­
ны; 12 — магазин; 13 — скобочная половина; 14 — ось; 
15 — матрица

Н а  скобочной половине  13 нах одится  ползун 7, к котор ому 
вин тами 8 п ри кр епл ены  сменный пла сти нч аты й но ж 9 и два  
клина  10 со ск осам и на кон ца х  д ля  в за имо де йст вия  с т о л к а т е ­
л ями ско бо к при в ы т ал к и в а н и и  скобок.

Рис. 3. Магазин:
16 — паз; а — продольный паз

4.3. М а г а з и н  12 (рис. 3) имеет пазы 16 с устан овлен ны ми  
в них т о л к а т е л я м и  ско бок и прод ольны й паз а д л я  п р о х о ж д е ­
ния клина  10.



ОАО «Красногвардеец» 197376, 
С анкг-Петербург, 
Инструментальная ул ., д . 3, 
тел. (8 12 ) 234 72 55

ГАРАНТИЙНЫЙ ТАЛОН 2

на ремонт (замену) в течение гарантийного срока

Изделие медицинской техники Сшнватель-ушнватель органов 0  0-70
наименование  и тип изделия

_______ ТУ 9 4 5 1  —0 3 9 —0 7 6 1 8 8 7 8 - 2 0 0 4 ________________
номер  ГОСТ или ТУ

Номер и дата вы пуска _________________________'_____________ .______________________
заполняется  заводом -изготовителен

Приобретен _____________-_______________________________ ___________________________
дата, подпись и штамп торгующ ей организации

- Введен в э кс п л у а т а ц и ю ______________ *______________________________________________
дата, подпись  и штамп обслуж иваю щ ей  организации

П ринят на гарантийное  обслуж ивание  ремонтным предприятием  _______ __ ____

города

Подпись руководителя 
и печать рем онтного п р е д п р и я т с :

Подпись руководителя и печать 
учреждения-владельца





5. Указания мер безопасности

5.1. Д л я  п р едот вр ащ ени я  п ре ж девремен но го  вы т ал к и в а н и я  
скобок  и п ов реж де н и я  перчаток  или органов  больного  р е ж у ­
щей кромкой выдвинутого  н о ж а  необходимо следить  за  тем,  
чтобы ползун 7 на ход илс я  в крайнем заднем  положении.

6. П одготовка к работе

6.1. Общие указания

6.1.1. В подготовку  с ш и вате ля  к работе  входят : з а р я д к а  и 
за м е н а  м агази на ,  з а м е н а  н о ж а  при его зат упл ении (или. его 
заточк а  с пре д ва ри тель н ым сня тие м) ,  пробное про шивание ,  
проверка  устройства  вы дви ж ен и я  матрицы и стер и лиз аци я .

6.2. Зарядка магазина

6.2.1. Взять  пинцетом скобку за  но ж ку  и вставить  ее спин­
кой в паз м агази на  (рис. 4 ) .  Скобки,  имеющие видим ые н а р у ­
шения формы,  в м агазин не з а р я ж а т ь .

6.2.2. Утопить вы сту па ющ ие из пазов ножки  скобок з а п о д ­
лицо с плоскостью магазина ,  н а ж и м а я  широкой частью п и н­
цета  ср азу  на обе но ж ки  к а ж д о й  скобки.

V
/  6.3. Замена магазина

6.3.1. Вз явш ис ь  па л ь ц а м и  за  выступ м а г а з и н а  на конце  
продольной губки,  вынуть  мага зин  из гнезда (рис. 5) .  Если 
магазин  не извлек ается ,  необходимо приподнять  его с п ро ти­
воположной стороны с помощью отвертки.

6.3.2. Ус тановить  в гнездо за р я ж е н н ы й  магазин,  предварн-  
тельно убедившись ,  что ползун 7 находится в крайнем  за дне м  
положении.

,... . 6.4. Замена ножа

6.4.1. Вывернут ь  винт 8 на ползуне  7 (см. рис. 2 ) ,  п р е д в а ­
рительно передвинув ползун вперед  до упора  (рис. 6 ).

6.4.2. В ы т а щ и т ь  .пинцетом но ж 9 из продольного па за  на
губке.  "

6.4.3. Вс тав и ть  в продольный паз па губке новый нож (или 
за точенный старый )  и продвинуть  его в сторону ползуна  7 до 
совмещения отверстия  на конце нож а с отверстием под внптЯ 
на ползуне.

6.4.4. Вв ернуть  винт 8 до упора .
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Рис. 4. Зарядка магазина

Рис. 5. Снятие 
магазина



Гарантийные талоны
ОАО «Красногвардеец»  197376, 
Санкт-П етербург, 
Инструментальная ул., д . 3, 
тел. (8 1 2 ) 234 72 55

ГАРАНТИЙНЫ Й ТАЛОН 1

на ремонт (замену) в течение гарантийного срока

Изделие медицинской техники _Сшиватель-ушиватель органов С УР-70
наименование  и тип изделия

ТУ 9 4 3 1 - 0 3 9 -0 7 6 1 8 8 7 8 ^ 2 0 0 4
номер ГОСТ или ТУ

Номер и дата вы пуска ____________________________________________________________
заполняется заводом-изготовителем

Приобретен _______________________________________________________________________
дата, подпись и штамп торгующей организации

Введен в э к с п л у а т а ц и ю ______________ '____________________________________________
дата, подпись и штамп обслуживаю щ ей организации

Принят на гарантийное  обслуж ивание ремонтным предприятием  _______ '

города

Подпись руководителя 
и печать рем онтного  предпри: ия

Подпись руководителя и печг 
учреждения-владельца
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П Р п л о ж ь н и л

Приложение 1 "

Т Е Х Н И Ч Е С К О Е  О Б С Л У Ж И ВЛ1Ш Е >
Техническое обслуживание сшивателя в объеме, приведенном в таб­

лице, должно проводиться впервые перед вводом нового сшивателя в экс­
плуатацию н далее через десять циклов применения. Один цикл включает 
в себя прсдстерилизацнонную очистку, дезинфекцию, стерилизацию, заряд­
ку скобками и прошивание.

Что проверяется. 
Метод проверки Техническое требование

1. Состояние поверхности 
Проверяется внешним осмот­
ром

2. Взаимодействие частей 
Проверяется опробованием

3. Форма скобок после проши­
вания
Проверяется сравнением с об­
разцом прошивания внешним 
осмотром

Должны отсутствовать трещины, зау­
сенцы. На трущихся поверхностях до­
пускаются следы перемещения деталей

Должно быть хорошее взаимодейст­
вие всех частей

Форма скобки должна быть идентич­
на образцовой, приложенной к соот­
ветствующему сшивателю

П р и м е ч а й  и с. Прошивание производите при установке зазора 1 мм.

ВНИМАНИЕ I Контрольное прошивание 
производить на целлюлозной пленке 
(целлофане) номинальной плотности 
от 35 ,0  до 6 5 ,0  г /м с или бумажной 
кальке.

ВНИМАНИЕ! Режущие кромки ножа защищены от коррозии 
специальным составом.

Для того чтобы его удалить, необходимо погрузить нож 
в кипящую воду до отделения от него состава, после 
чего нож протирается марлей и вслед за этим сразу же 
стерилизуется обычным способом.

Тип. «Красногвардеец». Зак. 346. Тир. 200. Объем 1,25 печ. л.
2/111-89 г.'Бесплатно



6 . 5 .  П р о б н о е  п р о ш и в а н и е

6.5.1. Свести половины с ш и в а т е л я - д о  фиксации их кр е­
мальерой  и устан овить  необходимый за зо р  про шивания.

6.5.2. Прои зве сти  пробное  прошивание ,  продвинув ползун 7 
вперед до у п о р а '

6.5.3. Ра зв ести  половины сш и вате ля  и осмотреть  все с к о б ­
ки, которые после  пр ош ива ния д о л ж н ы  иметь пр ави ль н ую  
В-образпую форму.

6.6. Стерилизация
I

, 6.6.1. Непосредственно перед стерилизац ией сш и ва те ль  в 
разъе динен но м виде и з а п асн ы е  ма гази ны  обмойте  проточной 
водой в течение  0,5 мин. З а м о ч и те  их в течение  15 мин в
5 %-ном растворе  нейтрал ьного  моющего средства  типа  «Био- 
лот» при т е мп ерат ур е  50— 55 °С, после чего промойте  в этом 
ж е  растворе  в течение 0,5 мин. Ополосните  проточной водой 
в течение 3— 4 мин, а ' з а т е м  дис ти лли рованн ой  водой в тече ­
ние 0,5— 0,6 мин. Сушите  горячим воздухом при т е м п е р а т у ­
ре 80—90 °С до полного исчезновения влаги.

С ш и в ател ь  в собра нн ом виде и запа сны е м агази ны  с тер и ­
лизуйте  горячим воздухом при те мп ератур е  (180± 12) °С в 
течение  60 мин.

6.6.2. После  проведения  операции необходима с а н и т а р н а я  
о б ра ботка  сшив ателя .  Д л я  этого разъе дините  сш и вате ль  на 
составные части и прод ези нфи цир уй те  их тройным раствором 
(2 % ф о р м ал и н а , .  0,3 % фенола ,  1,5 % двуугле кислого  н а ­
трия)  при темп ера ту ре  18 °С в течение 45— 50 мин, по д ви ж ны е  
части а п п ар а т а  с м а ж ь т е  медицинским вазе лин овым маслом,  
после чего произведите  пред сте ри лн зац ио и ну ю о б р аб отку  и 
стер ил иза цию к а к  у к а з а н о  выше.

7. Порядок работы

7.1. Наложение бокового желудочно-кишечного 
или г  :жкишечного анастомоза

7.1.1. Разъ ед ини т . ,  упорную и скобочную половины и через 
проколы в просветы с ши ва ем ых органов  полностью ввести 
губки половин сши в а те л я  (рис. 7) .

7.1.2. Соединить  упорную и скобочную половины сшицате-  
ля  и, сводя  ручки,  сомкнуть  их до фиксац ии кре ма лье ро й 
(рис. 8) .

7.1.3. П оверн уть  втул к у  4 против  часовой стрелки,  у с т а н о ­
вив опр еделенный за зо р  про шива ния (по ощ ущени ю хи р у р га ) ,  
об есп ечивающий н алож ен и е  герметичного шва  (рис. 9) .



Рис. 7. Введение 
губок через проколы

Рис. 8. Сведение 
губок сшивателя

Рис. 10. Прошивание и 
прорезание стенок орга­
нов



запо лни ть  свободное  пространство  м еж ду изделием и ст ен­
ками я щ и к а  древесной или б ум аж но й ст ружкой или другими 
мягкими м ате р и алам и ,  чтобы исключить перемещение изделия  
внутри ящ и ка ;

нанести на ящ и ке  ман ипуляци онн ые  знаки:  <■
" Беречь от влаги " -  по.ГССГ 14192

12. Сви детельство  о консервации и упаковке

С ш ив ат ел ь -у ш и в а т е ль  органов  СУО-70,  дАЗ.5 00 . 616, з а ­
водской номер ---------------- - . подвергнут  па ОАО ^ К р а с н о ­
гвардеец» консервации и у па к ов ан согласно тре бов ани ям ,  пр е ­
дусмотренным конструкторской документацией.

У п а к о в щ и к _____________________ Контролер ------------------------.-------------
(условный номер) (условный номер)

Д ата ____________ Д а т а ------------------ 

Внимание!
В случае появления  на аппарате  коррозионных точек 

необходимо произвести его химическую очистку ( 1 - 2  раза  в 
квартал) по О С Т  42-21-2-85. Ополосните  аппарат проточной 
водой в течение  0,5 мин. Замочите  его на 6 мин в растворе 
(5 г уксусной кислоты,  I г хлорида  натрия, 100см 
д истиллированной воды) при температуре  20 С. Сильно 
пораж енные места рекомендуется очищать ершом или ватно- 
марлевым тампоном.  Промойте  аппарат проточной водой в 
течение 0,5 мин. Протрите  насухо хло пчатобумажной тканью.
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10. Гарантии изготовителя

10.1. 11зготовнтель га р а н т и р у е т  соответствие  сш ив ате ля  
т ре бо вани ям  технических условии при соблюдении пот ребите­
лем условий эксплуата ции,  т р а н с п о р т и р о в а н и я  и х р а н е н и я . '

10.2. Г а рант ий н ы й срок эк с п л у а та ц и и  — 12 месяцев со дня  
ввода  у ш п в а те л я  в э к сп луата ц и ю ,  но пе позднее  6 месяцев  — 
д ля  дей ств ую щи х предприятий,  9 месяцев — для  ст роящихс я  
п ре дприя тий и 12 месяцев — д ля  предпри ятий с сезонным х а ­
рактером работ ,  а т а к ж е  по з а п а с н ы м  частям,  со дня  п о л у ч е - - 
пия с ш и в ате л я  потребителем.

10.3. Гаран тий н ый срок  х ране ни я  — 3 года со дня  изгото­
вления.

10.4г В течение гарант ийн ого  срока  предпрнятПс-нзготовп-  
тель  б ез возмез дно  ремон тир уе т  или з а м е н я е т  с ш и вате ль  и его * 
части по пр ед ъя влен ии  гара нт ий н ого  тало н а ,  приведенного в 
пр илож.  2.

11. Сведения  о консервации,  упа ко вке  
и т ранс по ртир ован и е

11.1. Кон серва ция  с ш и в а те л я  про из водится  в случае  д л и ­
тельного  хр ан ен и я  или т ранс по ртир ован и я .

11.2. И зд ели е  следует  х р ан и ть  в о т ап ли ваем ы х  скла дс ких  
или други х приспособленных д л я  хр ане ния  помещениях при 
т е мп ера ту ре  о к р у ж а ю щ е г о  воз духа  от 1 до 40 °С и относи­
тельной вл а ж н о с т и  воз духа  не .более 80 %. Воздух в п о м е щ е ­
нии не д о л ж е н  с о д е р ж а т ь  примесей,  вы зы в а ю щ и х  коррозию в 
или порчу изделия .

11.3. П е р е д  консерваци ей изделие  следует  очистить от з а ­
грязнения.  О тк р ы т ы е  мета ллич ески е  поверхности'  изделия не­
обходимо об езж ир и ть ,  протерев  их с н а ч а л а  тампоном,  смочен­
ным одним из органических рас тв ор и те лей (бензином,  уайт-  
спиритом,  спи ртом) ,  а зат ем  мягкой чистой тканью.

11.4. К он сервац и ю изделия  следует  производить  с л е ду ю ­
щим способом.  О б ер н ут ь  изделие  дв умя  слоями п а р а ф и н и р о ­
ванной бумаги по Г О С Т  9569— 79 и поместить  в полиэ тил ено ­
вый мешок.  О т к р ы т у ю  горловину  мешка  следует  з а в а р и т ь  или 
за к л е и т ь  полиэтиленовой лептой с лип ким слоем.

11.5. Т р а н с п о р т и р о в а т ь  изделие  ж е л а т е ль н о  в уп ак овк е  
объединения.  При отсутствии т а к о й  упа к ов ки  необходимо:

у л о ж и ть  з а к о н с е р в и р о в а н н о е  изделие  в картонную ко р о б ­
ку и в д о щ а т ы й  из лист овых  древе сн ых  м ате ри ало в  или к а р ­
тонный ящик. При этом д о щ а т ы й  ящ и к  внутри следует  в ы л о ­
ж и ть  водо не пр они ца емым  м а те р и а ло м  (толь,  рубероид,  п е р ­
гам ин ) ;
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Рис. 11. Извлече­
ние губок сшива­
теля

Рис. 12. Располо­
жение органов на 
губках сшивателя

Рис. 13. Сжатие ор­
гана до зазора про­
шивания
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7.1.4. Переместить  ползун вдоль  скобочной половины до 
упора  вперед,  производя  тем са м ы м  одновременное  сшивание  
стенок органов  с ко бка м и и рассечение  тка н и  ме ж д у  н а к л а д ы ­
ваемыми швами,  о б ра з уя  сообщение  м е ж д у  внутренними по­
лостями ор гано в  (рис. 10).

7.1.5. В озв ратит ь  ползун в исходное  по лож ен ие  (до упора  
н а з а д ) ,  р а з в е д я  губки и из в л е к ая  их из просветов  сшитых 
органов  (рис. 11). А нас томоз  на л о ж ен .

7.1.0. Д а л ь н е й ш и е  м ани п уляц ии  по з а ш и в а н и ю  проколов и 
о б р аз о в ан и ю  кисетного- шв а  произвести вручную по уст ан о в ­
ленной методике. .

7.2. Ушивание органов

7.2.1. Размести губки с ш и в а те л я  и м е ж д у  ними р а с п о л о ­
жи ть  у ш и в а е м ы й  орган  (рис. 12).

Рис. 14. Прошива­
ние органа

Рис. 15. Культи ор­
гана ушиты

7.2.2. Свести губки с ш и в а те л я  д о ‘фик сац ии  половин к р е ­
мальерой,  и поворотом ручки ус тан овит ь  за зо р  прошив ани я,  
обес пе чиваю щи й герметичность  ш в а  (рис. 13).

7.2.3. Произ вести  п ро ш и ван и е  чет ы р е х р я д н ы м  швом с о д ­
новременной резекцией вд оль  него на д ва  дву хр яд ны х ,  у ш и ­
вающ их  о с таю щ ую ся  и у д а л я е м у ю  части,  путем про д ви ж ен ия
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ползун а  до упора  вперед  п затем возврат ить  его в исходное 
по лож ен ие  (рпс. 14):

7.2.4. Р азв ести  губки сши вател я  и сиять  его с о р га н а . 
У д а л я е м а я  и о с т аю щ ая с я  части органа  ушиты двухрядными 
ш в ам и  и отсечены др уг  от друга  (рпс. 15).

8. Во зм ож н ые  неисправности и способы их устранения

Наименование неис­
правности, внешнее 
проявление и допол­
нительные признаки

Вероятная
причина Способ устранения

Плохое рассечение 
тканей при прошивании

Затупление ножа Заточить нож или заме­
нить на новый

Заедание движка при 
прошивании

Загрязнение па­
зов толкателей

Снять магазин, прочис­
тить пазы и каждый тол­
катель скобки подвигать 
вдоль паза

Скобки при зарядке 
погружаются неполно­
стью

То же То же

П р и  м е ч а и и е. После десяти операций необходимо произвести за­
точку ножа.

9. Свидетельство о приемке

С ш нв ат ел ь -у ш п в а т е ль  органов  СУО-70,  dA3.500.646, з а ­
водской помер __________  , соответствует  ТУ 04— 1— 3 827— 84

У 9 4 3 1 - 0 3 9 - 0 7 6 1 8 8 7 8 - 2 0 0 4 и признан годным д ля  э к с п л у а та ш п

М. П. Дата выпуска _________________________________

Подписи лиц, ответственных за приемку
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