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Dissecting Тоо<

A t t a c h m e n t

C o n tro l U n it

R e fu rb is h e d

A c c e s s o r y

R e g u la t o r

B o n e  M i l l

Motor

Brush

Adapter
T O O L
T U B E

Н А Х О Д Я Щ А Я С Я  В Н Е П О С Р Е Д С Т В Е Н Н О М  
К О Н Т А К Т Е  С  П А Ц И Е Н Т О М  Д Е Т А Л Ь  Т И П А  BF

Р У Ч Н О Й  З А П У С К /О С Т А Н О В К А

Р Ч -П Е Р Е Д А Т Ч И К  (В О З М О Ж Н Ы  П О М Е Х И )

В Н И М А Н И Е !  О П А С Н О С Т Ь  З А Щ Е М Л Е Н И Я . 
Д Е Р Ж И Т Е  П А Л Ь Ц Ы  П О Д А Л Ь Ш Е  О Т  Р О Л И К О В .

Р А З Ъ Е М  Д Л Я  С Т И М У Л Я Ц И О Н Н О Г О  
Т Р Е П А Н А Ц И О Н Н О Г О  С В Е Р Л А

Р А З Ъ Е М  П У Л Ь Т А  У П Р А В Л Е Н И Я  N IM *

Р А З Ъ Е М  Д Л Я  Э Л Е К Т Р И Ч Е С К О Г О  
В Ы С О К О С К О Р О С Т Н О Г О  Н А К О Н Е Ч Н И К А

Р А З Ъ Е М  Д Л Я  Н О Ж Н О Й  П Е Д А Л И

В С Е М И Р Н Ы Й  С Т А Н Д А Р Т  Д И А М Е Т Р А  
М Е Д И Ц И Н С К И Х  Т Р У Б О К

Т О Н К А Я  Р Е Г У Л И Р О В К А  О Р О Ш Е Н И Я

Л Е В А Я  К Н О П К А  М О Д У Л Я  Н О Ж Н О Г О  
У П Р А В Л Е Н И Я

П Р А В А Я  К Н О П К А  М О Д У Л Я  Н О Ж Н О Г О  
У П Р А В Л Е Н И Я

В Е Р Х Н Я Я  К Н О П К А  М О Д У Л Я  Н О Ж Н О Г О  
У П Р А В Л Е Н И Я

З А Б Л О К И Р О В А Н О

Р А З Б Л О К И Р О В А Н О

В К Л /В Ы К Л  (С Е Т Е В О Е  Э Л Е К Т Р О П И Т А Н И Е )

И С П О Л Ь З О В А Т Ь  В М Е С Т Е  С

Ф У Т Л Я Р  Д Л Я  И Н С Т Р У М Е Н Т О В

С М А З О Ч Н Ы Й  М А Т Е Р И А Л /Р А С П Ы Л И Т Е Л Ь

И Н С Т Р У М Е Н Т  Д Л Я  В С К Р Ы Т И Я

Н А С А Д К А

Б Л О К  У П Р А В Л Е Н И Я

О Б Н О В Л Я Е М Ы Й

П Р И Н А Д Л Е Ж Н О С Т Ь

Р Е ГУЛ Я Т О Р

К О С Т Н А Я  М Е Л Ь Н И Ц А

Э Л Е К Т Р О Д В И Г А Т Е Л Ь

Щ Е Т К А

Л Л А П Т Е Р

Р Е ГУ Л Я Т О Р  И Н С Т Р У М Е Н Т А
Р Е ГУ Л Я Т О Р  Т Р У Б К И

M u l t i - U s e  D is p o s a b le  A t t a c h m e n t !

_______________ М Н О Г О Ц Е Л Е В А Я  О Д Н О Р А З О В А Я  Н А С А Д К А
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ОПРЕДЕЛЕНИЯ (и с п о л ь з у е м ы е  в  д а н н о м  р у к о в о д с т в е )

М Н У
IP C -

В /в
N IM *

Н ом енклатура
Панель
XPS*

М одуль н о ж н о го  у прав ления
Integrated  Power Conso le  (О бъ ед и не нны й  пул ьт управления 
эле ктро пр ив ода м и )
В н утри в е нно
N erve In te g r ity  M o n ito r  (М о н и т о р  целостности  Н(фва) - одно 
или несколько  из следую щ их устройств ; N IM-Resp>oiise'. 
N IM -Response* 2 .0 , N IM -N e u ro *  2 . 0  
Д ействие , процесс или  пр и м е р  наи м е но ва ни я  
П од ф уппа  элементов управления на сенсорном экране 
Система э л е ктр о п и та н и я  X o m e d  Power System

ПРЕДОСТЕРЕЖЕНИЯ И МЕРЫ 
ПРЕДОСТОРОЖНОСТИ
О ператору системы 1 Р С  необходимо озн ако м и ться  с да нны м  руководством : 
содержащ имися в нем предостереж ениям и, мерами пред осторож ности , 
процедурами и вопросами те х н и ки  безопасности . Важ ны е вопросы , условия 
или процедуры  в данном  руководстве  выде:;1як)1 ся 1ремя но.ме^ ка.ми:

П ре д о стер е ж ени я : о пи сы в а ю т тяж елы е  по б о ч н ы е  р е а кц и и  и
п о тенц иал ьны е  у ф о з ы  безопасности , кото ры е  мог>'т 
в о зн и ка ть  во  вре.мя пр а в и л ь н о го  или не пр ави л ьного  
и спользования  устро й ства .

М еры  у ка зы в а ю т пр акти кую 1ц е м у  врачу или пациенту , на что
п р ед осто ро ж л о сп !; н у ж н о  о бр ати ть  особое  вни м а ни е , что бы  безопасно  и 

э гэф ективно  и спользовать  данное устро й ство . 
П р и м е чан и е : сооб1цают специальны е  сведения или ра.яъясняют и

по д ч е рки в а ю т ва ж ны е  и н с т р у кц и и .

П Р Е Д О С Т Е Р Е Ж Е Н И Я
П Р Е Д О С Т Е Р Е Ж Е Н И Я  К А С А Т Е Л Ь Н О  С И С Т Е М Ы
П 1 О ператору систем ы  1 РС~ не об ход и м о  о зн ако м и ться  с р уко во дство м  

пользователя, содерж ащ им ися в нем  мерами п р ед осто ро ж но сти , 
пооцеяурам и  и во пр оса м и  безопасности .

П 2 Запрещ ается пользоваться систем ой  IP C "  в п р и с у тс тв и и  
о гнеопасны х анестетиков. Следует избегать в о зм о ж н о с ти  
восплам енения или взоы ва газов.

ПЗ Если н а ко н е ч н и к  не и спользуется, необ ход им о  у стр а н и ть  
во зм о ж но сть  с л уча й но го  срабаты вания модуля н о ж н о го  
управления. Во избеж ание  непред нам еренного  рассечения т ка н и , 
кости  или нерва следует кон тр о л и р о в а ть  усилие, прилагаем ое к 
н а ко н е ч н и ку  или посредством  на ко н е ч н и ка .

П 4 Во избежание общ его  п о ра ж е ни я  эл е ктр и ч е ски м  т о ко м  следует 
откл ю чать пи тан и е  систем ы  1 РС~ перед ч и с тко й .

П 5 Во и.эбежание общ его  по ра ж е ни я  эле ктри че ски м  то ко м  запрещается 
подсоединять к  системе IP C ' неутвевж денны е  ком поненты .

П6 Во избежание пораж ения  эле ктри че ски м  т о ко м  необходимо 
надежно и правильно  по д кл ю ч и ть  зазе.мление. Систему IP C " следует 
подклю чать тол ько  к  спе циализированны м  розеткам  для больниц .

1 1 7 Данное .медицинское оборудование отвечает стандарту безопасности 
EN 6 0 6 0 1  - 1 - 2  п о  электром агнитной  совместим ости, требованиям  
и тестам ita Э М С . Тем не менее, если данное оборудование 
эксплуатируется в пр и сутстви и  а те ктро м агни тны х помех вы сокого  
уровня или вы сокочувствительного  оборудования, возм ож но  
возникновение помех, и необходимо предпринять все необходимые 
меры по  >’моньи1снию помех или устранению  их источника . 
Усудшение рабочих характеристик .может привести  к  увеличению  
продолжительности операции на пациенте пол нарко,чом.

П 8 М е ди ци нско е  эл ектрооб орудование  требует особ ы х  мер 
пр ед осто ро ж но сти  в о тн о ш е н и и  Э М С  и д о л ж на  устанавливаться и 
о бслуж иваться с учетом  сведений п о  Э М С , пр ивед енны х в данном  
руководстве.

1 1 9 Н а м едицинское  эл ектрооб орудование  м о гу т  вл и ять  по рта тив ны е  и 
передвиж ны е средства Р Ч -связи .

П 1 0 Запрещ ается эксплуа ти ро ва ть  систем у ТРС”  в пр и с у тс тв и и  
УСТРОЙСТВ для м а гн и тн о -р е зо н а н с н о й  том ограф ии.

П И Разрешается использовать  то л ь ко  пр и над л е ж но сти  и 
кабели, у казанны е  и продаваемы е кор по ра ц и е й  M e d tro n ic . В 
пр оти в но м  случае в о зм о ж н о  п о вы ш е ни е  и злуче ни я  и сни ж е ни е  
п о м ехо устой чи во сти  д а нно го  устройства .

П 1 2 Систему I P C  нельзя использовать вблизи друго го  оборудования и 
устанавливать ее над или под д р уги м и  устройствам и. Если систему 
IP C " необходимо разместить рядом  с д р уги м  оборудованием, над или 
под ним, н е с в о д и м о  убедиться, что  система норм ально работает в 
предполагаемой кон Л и гура ци и .

П 1 3 Запрещ ается запускать  н а к о н е ч н и к  систем ы  IP C "  непосредственно 
после обр або тки  в автоклаве. Н у ж н о  по дож дать, по ка  он о сты н ет  
(о б ы чно  1 час).

I I 1 4 Перед работой с объединенным пультам управления электроприводами 
Integrated Power Console”  следует прочитать вкладыш, прилагаемый к 
костной мельнице Leccnd".

П 1 5 П равила т е х н и ки  бе зопасности  пр и  рассечении металла:
П 1 5 а Н еобходим о использовать средства защ и ты  глаз.

П 1 5 Ь Н еобходим о о.хлаждать разрезаемые п о в е рхно сти , тщ ательно 
орош ая их.

П 1 5 с Область раны до;1Жна бы ть защ ищена tr r  м еталлических обрезков.

П 1 5 d Ф р агм е нты  л ю б ого  разрезаем ого  м еталлического  ком понента  
необходим о  удерж ивать  ф иксатором  или заж и м о м , чтобы  не 
потерять  их.

П 1 6 Запрещ ается работать с системой 1 РС~ без средств заш иты  глаз.
I I 1 7 Все ра1млъ1 по  техническом у обслуж иванию  долж ны  выполняться 

только  квалисЬицированны ми специалистами корпорации  Medtronic.
П 1 8 Рабоп,! по  pcM oirry или модернизации системы 1РС'должп1.1 

вьшолняться только квалиф ицированными специалистами 
сервисной службы. Иначе воз.можно значительное ухудшение рабочих 
характеристик устройства или аннулирование гарантии на оборупсвание.

П Р Е Д (З С Т Е Р Е Ж Е Н И Я  К А С А Т Е Л Ь Н О  К О М П О Н Е Н Т О В
П 1 9 Запрещается использовать любые детали, кроме утверж денны х 

ком понентов системы M ed tron ic . Иначе возм ож но  повреждение 
тстройства  или наруш ение стандартны х рабочих характеристик.

П 2 0 Д о  и после работы  следует осм атривать  устр о й ств о  на предмет 
п овреж дения . В случае о б н а р уж е н и я  повреж дения  запреп;ается 
использовать вы ш едш ую  из стро я  деталь, пока  она  не будет 
о тр е м о нти р ова на  или за.менена. М етал лические  с т р у ж к и  от 
п о в р еж д е нны х  деталей м о гу т  по па сть  на оперируем ы й участок.

П 2 1 Когда требуется точно расположить ко н ч и к  резца, следует включить 
п х я ю р  вра1Цения на накхжечнике и заи;м огкалибр1шать и проверить 
положение кончика  резца с помощ ью  системы эндовидеохирургии (ЭВХ). 11ри работе с певращающимися резцами всепиа ну-жпо блшировать 
наконечник М 4 , чтобы сохранять их калибровку в системе ЭВХ.

П 2 2 П ри  и спользовании  вращ аю щ ихся  насадок с электроприводом  
следует прибегать  к  п о м ощ и  ви зуал и заци и , в том  числе, 
к  средствам ф о р м и р ова ни я  и.чображения (наприм ер, 
р е н т ге н о с ко п и и , э н д ов н д е охи р урги и ). Если визуализация 
о перируем ого  уча стка  недостаточна , необходимо прервать раб оту  с 
эл е ктро пр ив од н ы м и  и нстр ум е нта м и

П 2 3 Н асадки M ida s  Rex* с перем енной д л и ной  вы ступаю щ ей части.11ре*де  чем по)1ьзоваться инсгрумектами для вскрытия, хиру-рги должны 
ознаком1ггьсл с их рабочими характеристиками и выяснить, как разли'шая 
длина выступающих масгсй и н с т р у м а п ш  в;1ияют на сгабиушюсть 
рассечения. В случае чрезмернах) дребезжания, вибрации или 
подвижпост'и ипструме»п'а слагует ум етш ш тъ  дли1гу его выдвижной части.

П 2 4 П ри  пр од ол ж ите л ьн ом  и спо л ьзо ван ии  возм ож ен  вы ход из строя 
электродвигателя и насадок, детали ко то р ы х  м о гу т  отсоединиться 
и упасть, п р и ч и н и в  тр а в м у  п а ц и е н т у

П 2 5 Перед началом работы электрические кон та кты  долж ны  бы ть сухими.

I I 2 6 С ильны е  бо ковы е  н а гр у зки  или прод»)лжительная операция м огут  
пр и вести  к  перегреву устройства .

П 2 7 Запрещается исполь:юват1. псрсгревню еся устройство. Иначе пациент 
или оператор м огут  п олучить  терм ический о ж о г

П 2 8 Необходимо на;(лежа1цее opoitienne. Применение инструмента без 
орош ения м ож ет привести к чрезмерному наф еву и терм ическому 
ож о гу  ткани . В зависим ости от об1>ема орош ения температура дрели 
м ож ет превысить 5 0 ° С.

П 2 9 Запрещ ается .менять инстру.м ент для в с кр ы ти я  или насадку во 
время работы  электродвигателя, а та кж е  в случае псреф ева 
электродвигателя и л и  насадки.

ПЗС Запрещ ается п о гр у ж а т ь  ком попепттл  систем ы  в ж и д кость .
П 3 1 Во время хирурш ческой операции запрещается класть электродвигатель, 

насапку или инстг>умент на пациента или неподготовленное место.
П 3 2 Запрещается использовать не1фавильно работаю щ ую  систему до 

проведения всех необходимы х рем онтны х работ и последующего 
иа1ьггания па соответствие рабочих характеристик техническим  
требованиям  корпорации  M ed tron ic .

ПЗЗ Н о м енкл атур а  и цветов ой  код  на упа ко в ке  инструме1гга и на 
насадке д о л ж н ы  совпадать.

П 3 4 После ка ж д о й  р е гул и р о в ки  д л и ны  вы ступаю щ ей части 
инстр ум е нта  необ ход им о  убедиться, что  насадка остается в 
заб ло ки р о ван ном  по л о ж е н и и , п о с ко л ь ку  п о п ы тка  слиш ком  
у ве ли чи ть  д л и ну  в ы ступа ю щ ей  части  и н с ф у м е н т а  м ож е т привести  
к  сл уча й но м у  р азб л оки р ов а ни ю  насадки.

1 1 3 5 Электродвигатели M idas Rex' Legend EHS* и M idas Rex‘  Legend EHS 
Stylus" разрешается вклю чать тол ько  пр и  заблокированной насадке.

П 3 6 Если насадка не заблокирована, м о ж е т  по яви ться  ды м ок.
П 3 7 П ока  насадка не будет заф иксиров ана  надлеж ащ им  образом, 

:<лектродвигатели Lefzend EHS* не буд ут  пр ав ил ьно  раьотать.
П 3 8 Во избеж ание  нанесения р в а н ы х  ран пользователю  и обою дного  

зараж ения через п о р в а н н у ю  п е р ч а тку  З А П Р Е Щ А Е Т С Я  менять 
насадку на в кл ю ч е нно м  на коне чни ке .

П 3 9 Насадки Legend' на нож ке  долж ны  извлекаться осторож но и медленно в 
соотпстстпии с инстр укц ия м и , чтобы не нанести травм у оператору.

П 4 0 З А П Р Е Щ А Е Т С Я  м од ернизировать  насадки, используемы е с 
н а ко н е ч н и ко м . И зм енение  насадок м ож е т  пр и вести  к  ухудш ени ю  
р аб очи х  ха ра кте р исти к.

П 4 1 Б езопасность и спо льзо ван ия  систем ы  E ndo -S crub* 2  в операциях с 
прим енением  х и р у р ги ч е с ки х  лазеров не ноотверж дена кл и ни ч е ски .

П 4 2 Д ля обеспечения со отв е тств и я  ф е б о в а н и я м  стандарта IEC  
6 0 6 0 1 - 1  необход им о  и спользовать  силовой  кабель, утве рж де нны й  
кор по ра ци е й  M e d tro n ic .

П 4 3 Во избеж ание по ра ж е ни я  эл е ктри ч е ски м  то ко м  данное 
оборудование необ ход им о  по дклю ча ть  тол ь ко  к  электрическим  
сетям  с защ и тн ы м  заземлением.
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П Р Е Д О С Т Е Р Е Ж Е Н И Я  К А С А Т Е Л Ь Н О  О Д Н О Р А З О В Ы Х  
К О М П О Н Е Н Т О В
П 4 4

шГ

П 4 6

П 4 7

П 4 8

П 4 9

П 5 1

пзГ
П 5 Г

П 5 4

П 5 5

П 5 б "

П ? ? "

П 5 8

П 5 9

П 6 0

П 6 1

П 6 2
П 6 3

П 6 4

ЙбГ

П66

П б Г

П 68

М ногор азо во е  устр о й ств о  по д л е ж и т  обязательной стерилизации  
перед ка ж д ы м  использованием . Запрещ ается использовать 
нестерилизованны е устро й ства
Им ею тся и нструм енты  для вс кр ы ти я  м я гко й  тка н и  и кости  во 
время х и р ур ги ч е ски х  операций. В ы бор используемы х ипструм е нго в  
зависит о т  их предназначения и потребностей  пациента. О стры е 
р еж ущ ие инструм ент!,! с эл ектроприв одом  в!.1;|ыва!0т кровотече !!ие  
и приводят к  удалению значительного  объема т ка н и  или кости .
Во время х и р у р ги ч е с ки х  опера !(нй  с п о в ы ш е н н ы м  р и ско м  след)г-т 
использовать со ответствую щ ие  спо соб ы  о с та н о в ки  кро во тече ни я  
на оперируем ом  участке , что б ы  не п о ста в и ть  под у гр о зу  
безопасность пациента.
Р еж ущ ий  к о н ч и к  и нстр ум е нта  всегда следует д ерж ать подальше 
о т  пальцев и не закр епл ен ны х частей одежды . Э то  убереж ет от  
нанесения р ван ны х ран пользователю  и о б о ю д но го  зараж ения 
через п о рв анн ую  перчатку.________________________________________
И нстр ум е нт  долж ен вклю чаться  то л ь ко  после соответствую щ ей 
анатом ической п р и в я зки  и по д тве рж д ени я  нам еченного  уча стка  
для операции.

П 5 0

П ри использовании  насадок с эл е ктро пр ив од о м  необходим о 
вним ательно следить за тем , ч1о6ы  п о д в и ж н ы й  р е ж у |ц и й  к о н ч и к  
приклады вался в стр о го м  с о о тв е тств и и  с а натом ич еским и  
ориентирам и  в пределах на м ече нно го  уч а стка  для операции .
Вставка м еталлических предм етов в н а ко н е ч н и к  насадки  м ож е т  
р азруш ить его, а о с ко л ки  пр и  этом  м о гу т  попасть  в рану. Э ти 
о ско л ки  м о гу т  оказаться труд ноудаляем ы м и и п р и в е сти  к  
раздраж ению , воспалению  и р е а кц и и  о р ган изм а  на и нородное  тело 
в месте в ы полнения  операции ._______________________________________
И згибание  или  п о п ы тка  д ействовать насадкой к а к  р ы ч агом  м ож ет 
р азруш ить ее и нанести  повреж д ения  па ц и е н ту  или  персоналу.
Во время вскры ти я  запрещ ается с и зл и ш н и м  усилием  поддевать 
или тол кать к{>сть с пом ощ ь ю  насал ки  ил и  инструм ента ._________
В зависим ости  от размера и ге о м е три и  и нстр ум е нта  на 
опрелсле!!!!ы х ско р о стя х  м о ж е т  во зн и ка т !, чрезмер!1ая ни6ра1(ия. 
В этом  случае необходим о  уве л и ч и ть  или  ум е н ь ш и ть  с ко р о сть  на 
пульте управления. Во и збеж ание  непреднам еренного  удаления 
т ка н и  пациента  следует зам енить  и н с тр у м е н т  на новы й .
Перед использованием инструм ента  его н у ж н о  проверить на предмет 
вибрации при 1ребуемой скорости . Если ко н ч и к  инсар>'мента 
начинает вибрировать, необходимо прерваться и заменить насадку, 
чтобы  н е д о п у с п ггь  непреднамеренного удаления тка н и  пациента.
Колебания оси  вращ ения и н стр ум е н та  м о гу т  пр и в ести  к  его 
в ибрации  и. ка к  следствие, к  и зл и ш н е м у  р азр уш е ни ю  т ка н и  и 
ко сти , а та кж е  по в р е ж д е н и ю  слуха._____________________________
Чрезмерный шум вблизи улитки  или цепочки  косточек среднего уха. 
создаваемый инструментом во время сверления, м ожет повредить слух
Рекомендованные с кор о сти  для че ре пно го  перф оратора 
С ;М О ТР И ТЕ  на его  этикетке._____________________________
И нстр ум е нты  с м етко й  « I,* -  э то  у 'длиненны е и нстр ум е нты , 
предназ!1ачен!!ые для в скр !.гги я  л е гки х  костей . У кр упн е н н а я  
к о н с тр у кц и я  го л о в ки  и р у ко я т к и  инстр^тиента м о ж е т  влиять  на 
устой ч и в о сть  ВСКР1.!ТИЯ
Бороздки  инструм ентов им ею т остры е края и м о гу т  повредить 
х и рургич еские  перчатки . П ри  установке  и извлечении инструм ентов 
их м о ж н о  захватывать кровоостанавливаю щ им и заж им ам и._________
З А П Р Е Щ А Е Т С Я  повторно  затачивать использованны е инстр^тиенты. 
Изнош енны е и нструм енты  н у ж н о  почащ е заменять новы м и, т го б ы  
обеспечить эфф ективное контрояирлтм ое рассечение.________________
Перед каж д ы м  использованием  и после ! ie ro  следует тщ ательно 
осматривать и нстру 'м енты  на предмет чрезм ер!)о го  износа, 
расщ епления, наруш ения  со осно сти  или и н ы х  деф ектов. 
И нстр ум е нты , вы зы ваю щ ие  подозрение, необход им о  зам енить 
но вы м и, преж де чем пр и с ту п а ть  к  работе.________________________
11ри чрезмерном нажиме трепанационное сверло м ож ет переламшъся. 
В случае перелома инструмента необхсадимо с особой тщательностью 
извлечь и удалить из пациента все осколки  инструмента. Неудаленные 
осколки инструмента м огут  повредить ткань  пацие1гга.________________
Запрещается обрабать!ват1. ко с ть  и нстр ум е нта м и  для резки  металла.
Разрешается использовать только  вращающиеся инструменты , 
специально прелна:<наченные для данного сверлильного 0б0Г\Т10вания.
П ри работе с невращающимися инструментами должен бы ть включен 
Фиксатор вращения, чтобы  не д о п у гга ть  непреднамеренного вращения
П рим енение и н с ф у м е н т о в  с в о з в р а т н о п о с т у и а тс л ь н ы м  
движ ением , и м ею щ их  э л е ктро пр ив од , м ож е т  пр и вести  к  вибрации  
и связан!!0й  с !1ей травме.____________________________________________
Резцы с электроприв од ом  д о л ж н ы  использоваться тол ько  в реж им е 
колебаний. П ри  работе в реж им е  по ступате л ьн о го  д в и ж е н и я
м ож н о  повредить резец.______________________________________________
Запрещается стерилизовать одноразовы е устройства. Одноразовые 
устройства по ступаю т в стерильной упаковке  и  не предназначены 
для повторного  использования. Во избежание заражения они 
долж!1ы использоваться тол ько  один раз
Л ю бы е тр у б ки  или  ины е средства защ и ты  к о н ч и ко в  н а кон е чн и ко в , 
используемые во время д о ста в ки , необходимо удалить перед 
ч и стко й  и стерилизацией.____________________________________________

П 6 9 Запрещ ается использовать насадки с повреж денной  или вскры той  
уп а ков ко й . П ри  наруш ен ной  герм етизации не м ож ет бы ть 
обеспечена защ ита о т  об о ю д но го  зараж ения.

П 7 0 Н еобход им о прав ил ьно  у ти л и зи ро ва ть  одноразовы е устройства, 
извлеченны е из ге р м етичной  у п а ко в ки . П ри  извлечении из 
у п а ко в ки  устройства  теряю т стерильность.

П 7 1 Запрещ ается использовать туп ы е , по в р еж д е ш ш е  или гн уты е  
инструм енты . И спользован ие  т у п ы х  и нструм ентов  сниж ает 
эф ф сктивност!. н а ко н е ч н и ка  и п р и вод и т  к  его  нагреванию .

П 7 2 Рез1Ц>1 Т & Л : О сторож но  извлеките внутренню ю  труб ку  из внешней 
трубки . При этом внутренняя трубка  может растянуться. .'>го может 
привести к  неправильной фиксации вн)тренней  труб ки  в наконечнике 
или ненадлежащей работе резца.

П 7 3 Резцы Т & А : Ч то б ы  не повредить внутреннее  уплотнение  во время 
вста вки  и извлечения в н утр ен н ей  тр у б ки  из внеш ней тр у б ки , ее 
н у ж н о  поворачивать. В случае повреж дения упл отаепия  ж и д кость  
из резца будет п ротекать  в н а кон е чн и к .

1 1 7 4 Перед вклю чением  систем ы  всегда н у ж н о  убедиться, что  дрель 
надеж но заф иксирована  в наконечнике .

П 7 5 Перед использованием  ка ж д о го  и нструм ента  в наконечнике  всегда 
н у ж н о  проверять его  работу.

П 7 6 Трепанационны е  сверла и дрели с .электроприводом долж ны  
работать тол ько  в реж им е  посту!1ателы ю го  движ ения.

П 7 7 В данной системе требую тся изолированны е разъемы для 
микродебридеров .StraightShot* М 4 . S traightshot’  .Magnum" II. 
Straightshot* I I I ,  након е чн и ко в  M idas  Rex* S C I, V isao* или Skeeter* и 
м н о го ф ункц ионал ьного  модуля н о ж н о го  управления.

П 7 8 Перед хранением  систем ы  н у ж н о  простерил изовать и вы суш ить  
многоразовое  устройство . Своеврем енная стерилиза!(ия сниж ает 
вероятность  об о ю д но го  зараж ения.

П 7 9 После каж д ой  проц ед уры  необход им о правил ьно  о чи сти ть  все 
м ногоразовы е ко м п о н е н ты  системы .

П 8 0 Д ополнительная розе тка  эл е ктро пи тан и я  (с .защ итной кр ы ш ко й ) 
предназначена тол ько  для п о д кл ю чения  п р и б о рн ы х  панелей 
H yd ro D e b ride r~  или  ко с тн о й  м ельницы .

М Е Р Ы  П Р Е Д О С Т О Р О Ж Н О С Т И
М П 1 Ф у-нкция наполнения P R IM E /R U S M  (Н Л П О Л П И Т Ь /П Р О М Ы Т Ь ) 

предназначена для прод увки  воздуха из ком плекта труб ок во время 
настройки  оборудования. П ри первом нажатии кн о п ки  PRIM E 
(Н А П О Л Н И Т Ь ) или FLUSH (П Р О М Ы Т Ь ) насос 1 и /или  2  включается 
на достаточно длительное время, чтобы  продуть воздта из комплекта 
трубок. П ри вклю чении и вы клю чении питания происходит сброс 
ф ун кц ии  P R IM E  (Н А П О Л Н И Т Ь ) После однократного нажатия все 
кн о п ки  наполнения становятся кн о п ка м и  пром ы вки .

М П 2 Д ля предотвращ ения повреж дения и зо гн у ты х  инструм ентов  
необходимо отсоединить  всасы ваю щ ую  труб ку , преж де чем менять 
и !!с тр ум ен т в холе операции.

М П З П ри  работе с угл овой  насадкой держ ите  узел н а конечника  за 
насадку, чтобы  она сл \-чайно не выпала из наконечника .

М П 4 Только  для и нстр ум е нто в  Legend:
Если у п а ков ка  инструм ента  вскры та , но ин стр ум е н т не 
ис!1ользовался и не заф язне н , е ю  н у ж н о  по втор но  стерилизовать. 
И н стр )'м е н т  извлекается из оригин ал ьн о й  у п а ко в ки  и помещается 
в соответствую щ ий  треб ованиям  автоклав. С терилизация паром: 

В ы соковак> ум ны й  пар 1 3 2 ° С  в течение 5  м и н ут  
В ы теснение воздуха  паром  1 3 2 ° С  в течение 1 5  м и н ут  

П ов торно  стер и л и зо ван ны й  и нстр ум е н т  необходимо использовать 
сразу после стерилизации . Если поело п овторной  стерилизации 
появляется р ж авчи н а  или  ко р р о зи я , ин стр ум е н т не подлеж ит 
использованию .

М П З З А П Р Е Щ А Е Т С Я  использовать насад ку 1 6 -M F  с рабочей скоростью  
свы ш е 6 2  ООО о б ./м и н . Э то  м ож е т п ривести  к  переф еву и 
повреж дению  в н у тр е н н и х  шестерен насалки.

М П 6 З А П Р Е Щ А Е Т С Я  использовать спирал ьную  дрель или контругловой 
и нструм ент с рабочей скоростью  спы1ие 6 2  ООО об./м ин.

.М П 7 Запрещ ается отсоединять  кабель о т  электродвигателя M idas Rex’  
Leeend EHS Sty lus".

М П 8 Запрещ ается перегибать кабели. Кабели и ш ты ри  разъемов н у ж н о  
проверять на предмет тр е ш и н . износа и кор розии .

М П 9 Запрещается наносить средство против  запотевания стекол на эндоскоп 
или чехол, так ка к  это м ожет привести к  запотеванию и протечке.

М П  1 0 Перед стерилизацией необ ход им о отсоединить кабель от 
электродвигателя .Midas Rex* Legend EHS*.

М П И Применение моющ его лезинфицирую1цего средства может П}5ивести к 
преждевременному v-xvrnneHnro р а ^ ч и х  характеристик.

М П  1 2 Преж де чем  пом ещ ать >’стро й ства  в м ою щ ий  д езинф ицирую щ ий 
аппарат', их н у ж н о  извлечь из ф утляра для инструм ентов , затем им 
надо дать обсохнуть .

М П  1 3 Устройства Д0ЛЖ1ПЛ раз.мсщаткя в моющем дезипфищ1рующем агшарате 
с соблюдением ориентации, рекомендованной произвошггелем.

М П  1 4 И з-за  о ф а н и ч е н и й  на в н у тр е н н и й  диам етр и д л и н у  просвета 
З А П Р Е Щ А Е Т С Я  пр и м е нять  стерилизацию  в низкотем пературной  
газовой плазме перекиси  водорода.

М П  1 5 ЗА П Р ЕЩ А Е ТС Я  стерилизовать в низкотемпературной ж идкой 
надуксусной кислоте, так  ка к  з га  процедура включает погружение.

M IM 6 ЗАП РЕЩ АЕТС ^Я  стерилизовать чистящ ее сопло насадки Legend* 
паром  или этиленоксидом .
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Удаление и у ти л и за ц и я  насадок д о л ж н ы  осуи(ествляться в 
соответствии  с м естны м и н о р м а ти в н ы м и  а кта м и , регулирук)И (им и 
у ти л и за ц и ю  зар а ж енн ы х материалов.
О дноразовы е устро й ства  предназначены  то л ь ко  для о дно кр а тн о го  
применения.__________________________________________________________
Ч и с тка  электродвигателя и кабеля вы полняется  без отсоединения 
и х  д р у г о т  ДРУ1 а. Э то  с н и ж а е т  д о с ту п  для и п о р о л и ы х  предметов.
Разрешается использовать Т О Л Ь К О  р еком енд ованны е  чи стящ и е  
средства.
Запрещается с излиш ним усилием вставлять зндосии! в ч е м и  Endo-Scnjb* 
2 . Это может привести к  повреждению эндоскопа и чехла Endo-Scnib* 2 .
Если к о н ч и к  энд оскопа  вы ступа ет  за к о н ч и к  чехла E ndo-S crab*
2 , значит чехол повреж ден. П о в р е ж д е н н ы й  п р о д у кт  н у ж н о  
незамедлительно вы бросить ._________________________________

ПО ПРИБЫТИИ СИСТЕМЫ
Р А С П А К О В К А  И  О С М О Т Р
Содержимое коробки  н уж но  сверить с упаковочны м  листом. О  некомхшектности 
или повреждении необзедимо сообщ ить в службу по  работе с клиентами.
Если поврежден контейнер или деф орм ирован амортизир>тощ ий материал,
об этом н у ж н о  уведомить служ б у  п о  работе с клиентам и . У паковочны е  
материалы следует сохранить  для пр ов ер ки  перевозчиком .
После распа ковки  н у ж н о  со хра ни ть  ка р то н н ы е  к о р о б к и  и уп а ко в о ч н ы й  
материал. Если понадобится перевозка  аппарата, тра нспо р тн ая  упа ко в ка  
обеспечит надлеж ащ ую  защ иту.

ОПИСАНИЕ СИСТЕМЫ
Система IP C " -  это оспащ енпос э л ектроприв одом  у стро й ств о  с 
микродебридером, дрелью и пи л о й , предназначенное для удаления м я гко й , 
твердой и  костно й  тка н и  во  время х и р у р ги ч е с ки х  операций. Система 
состоит из пульта >’правления электроприводам и , н о ж н о го  переключателя, 
соединительных кабелей и набора на коне ч ни ко в , пр и в од ящ и х  в действие 
различные трепанационны е сверла, резцы , дрели, с кр е б ки , каню ли  и пилы . В 
ее сосгав яхоцят встроенны е насосы для о рош ения  резцов и тре па на ци он ны х 
сверл, а такж е  для охлаждаю щ ей ж и д ко с т и  электродвигателя.
П ом им о наконечников и насосов имеется разъем для продолжительной 
стимуляции прям ы м и трепанационны м и сверлами Visao*. которы е позволяю т 
контролировать целостность нерва в ходе х и рур гич ески х  операций.
Данное устро й ство  предназначено для и спо льзо ван ия  врачам и, кото ры е  
обучены  в ы полнению  о писы ваем ы х проц ед ур .
С пом ощ ью  д анной систем ы  м о ж н о  очищ а1ъ  к о н ч и к  ж е с тк о го  стер ж не во го  
эндоскопа  для поддерж ания хо ро ш е й  в и зуал и заци и  в ходе э н д с кко п и ч е с ки х  
процедур без извлечения энд оско па  из опер и руе м ого  >'частка.

П Р Е Д Н А З Н А Ч Е Н И Е  И  П О К А З А Н И Я  К  П Р И М Е Н Е Н И Ю  

Система IP C "  используется для рассечения (разреза), удаления, сверления 
и распил ивания м я гко й , твердой и  к о с тн о й  т к а н и  и биом атериалов 
в ходе операций в области го ло вы  и ш еи, в том  числе о то л о ги ч е ски х , 
не врологических, не й р о то л о ги ч с с ки х , п а зуш н ы х , р и п о л о ги ч е с ки х . 
н о со гло точн ы х и го р та н н ы х , а та кж е  н е й р о х и р у р ги ч е с ки х  (черепны х, 
че репно -лицевы х), орто пед и чески х , а р тр о с ко п и ч е с ки х , спи на л ьн ы х , 
оральны х или челю стно -лицевы х, пл асти ч ески х  или  в осстановител ьны х 
(эстетич еских), сте р н о то м и ч е ски х  и о б и ;и х  х и р у р ги ч е с к и х  операций .

П Р О Т И В О П О К А З А Н И Я
Данная система п р о ти в о по ка зан а  для а р тр о с ко п и ч е с ко й  
м и кр о д и с кэ кто м и и  пациентов , страдаю щ их:

• тяж елы ми или пр оф есси р ую щ и м и  неврол огич еским и  расстройствами;
• синдром ом  ко н с ко го  хвоста ;
• а кти в но й  инф екцией.

А р тр оско пи ческа я  м и кр о д и с кэ кт о м и я  п р о ти в о по ка за н а  лицам  с 
фрагментами и зо л и ро в а нно го  диска , д и с ко ге н н ы м и  болям и , разруш ением  
в н у тр е н н и х  д и ско в  или  лю м баго .

ПРОДАЖИ И ОБСЛУЖИВАНИЕ КЛИЕНТОВ 
M E D T R O N I C  X O M E D  I N C .
6 7 4 3  S ou thpo in t D riv e  N o rth  
Jacksonvaie, FL 3 2 2 1 6  USA 
w w w .m ed tron icE N T .com

С П Р А В О Ч Н А Я  Л И Н И Я  В С Ш А  
( 8 0 0 ) - 8 7 4 - 5 7 9 7

М Е Ж Д У Н А Р О Д Н А Я  С Л У Ж Б А
Кл иентам  из д р у ги х  стран  следует о бращ аться в м естны е оф исы  
кор по ра ц и и  M E D T R O N IC  X O M E D .

M E D T R O N I C  P O W E R E D  S U R G I C A L  S O L U T I O N S

4 6 2 0  N o rth  Beach Street 
Fo rt W o rth . T X  7 6 1 3 7  USA 
w w w .m ed tron ic .com

С П Р А В О Ч Н А Я  Л И Н И Я  В С Ш А  
( 8 0 0 ) 4 6 8 - 9 7 1 0

М Е Ж Д У Н А Р О Д Н А Я  С Л У Ж Б А

Клиентам  и з  д р у ги х  стран следует обращ аться в м естны е представительства 
ко м п а н и и  M E D T R O N IC  N e u ro lo g ic  Technologies.

КОМПОНЕНТЫ
I N T E G R A T E D  P O W E R  C O N S O L E "  ( О б ъ е д и н е н н ы й  п у л ь т  

у п р а в л е н и я  э л е к т р о п р и в о д а м и )

П У Л Ь Т  У П Р А В Л Е Н И Я ,  В И Д  С П Е Р Е Д И

¥ Medtronic

О '

A . С Е Н С О Р Н Ы Й  Э К Р А Н  -  пользовательский  интерфейс,
B. И А С О С  1  -  охлаждаю щ ая ж и д ко с т ь , средство для ч и с тки  линз или 

орош ения.
C. Н А С О С  2  -  орош ение.
D. П А Н Е Л Ь  Р А З Ъ Е М О В  -  периф ерийны е  устройства.
E. В Ы К Л Ю Ч А Т Е Л Ь  Э Л Е К Т Р О П И Т А Н И Я  -  в клю чение  и  вы клю чение  

системы

Р А З Ъ Е М  К А Б Е Л Я
П Р И М Е Ч А Н И Е . Если под и зо л я ц и о н н ы м  материало.м устро й ств  с 
и зол и ро в а нны м и  разъем ами им ею тся и но родны е  предметы :

• П ов то р но  о чистьте  у стр о й ств а  в со отв е тств и и  с и н с т р у кц и я м и  по 
ч и стке  и стерилизации .

• Если не удается убрать  ино ро дн ы е  предметы , отправьте  устройства  на 
га р ан ти й но е  о бслуж и ва ни е.

См. предостереж ение П 7 7 .

Разъем для по д с о е д и н е н и я  каб ел я  к  пул ьту , п о м е ч е н н ы й  к р а с н о й  и ли  
се ре бр и сто й  т о ч к о й
Разъемы с кра сно й  или  серебристой т о ч ко й  им ею т нескол ько  ш ты р ько в , и 
при  по д кл ю ч е н и и  к  ни м  необход им о  соблю дать пр ав ил ьную  ориентацию .

Разъем для п о д с о е д и н е н и я  каб ел я  к  пул ьту , не п о м е ч е н н ы й  т о ч к о й  
Разъе.мы без красной  или  серебристой  т о ч ки  им ею т о ди н  ш ты р ек, и при  
по д кл ю ч е н и и  к  ни.м ори е нтац ия  не им еет значения.

О тсое д и не ни е  кабелей  о т  пул ь та  у п р а в л е н и я :

1 . Н а ж м и те  кабель в с т о р о н у  пул ьта  управления.
2 . Затем вы тащ ите  разъем, держась за изол яци о нно е  по кры ти е  (А ).
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П А Н Е Л Ь  Р А З Ъ Е М О В Т Е Х Н И Ч Е С К И Е  Х А Р А К Т Е Р И С Т И К И  П У Л Ь Т А  У П Р А В Л Е Н И Я

D
1 . Ш Т Е П С Е Л Ь Н Ы Й  Р АЗЪ Е М  для электродвигателя M idas  Rex* l  egend 

EHS*.
2 . Ш Т Е П С Е Л Ь Н Ы Й  Р АЗЪ Е М  для электродвигателя M ida s  R e x ' l  egend 

EHS Stylus-.
3 . Ш Т Е П С Е Л Ь Н Ы Й  Р А З Ъ Е М  для:

• м икродебридера S tra igh tShot* М 4 ;
.  м икродебридера S tra igh tsho t* M a g n u m * I I ;
• м икродебридера S tra igh tsho l* I I I ;
• M idas Rex* S C I;
• Visao*.

П Р И М Е Ч А Н И Е . Разъем > 3  позвол яет п о д кл ю ч и ть  к  пул ьту  управления 
тол ько  1 (о ди н ) н а ко н е ч н и к  едииоврем епно.
4 . Ш Т Е П С Е Л Ь Н Ы Й  Р А З Ъ Е М  -  вход для сти м ул а  о т  разъема интерф ейса 

пациента  (N4 M ).
5 . Ш Т Е П С Е Л Ь Н Ы Й  Р АЗЪ Е М  -  вы ход  стим>т1а к  пр ед охранитель ном у 

устро й ству  с ти м у л я ц и о н н о го  тр е п а н а и и о н н о го  сверла.
6. Ш Т Е П С Е Л Ь Н Ы Й  Р АЗЪ Е М  -  н а ко н е ч н и к  Skeeter*.
7 . Ш Т Е П С Е Л Ь Н Ы Й  РАЗЪ Е М :

.  пальцевы й переклю чатель систем ы  E ndo-S crub*' 2 ;
• но ж н о й  переклю чатель систем ы  E nd o -S crub * 2 ;
• диста нци о нно е  управление о ро ш е ни ем  In le lliF lo w .

8. Ш Т Е П С Е Л Ь Н Ы Й  Р А З Ъ Е М  -  м од уль н о ж н о го  управ ления .

П У Л Ь Т  У П Р А В Л Е Н И Я ,  В И Д  С З А Д И

A. З аж им  для крепления  к  стойке
B. П ор т  для ко м п а ктн о й  ф л эш -ка рты  (то л ь ко  для зав од ско го  

использования)
C. К н о п ка  запуска  и о ста но в ки  в р у ч н у ю
D. Кры1пка блока предохрагш телей -  разреп1ается исполь:10вать для замены 

тол ько  предохранители 5  х  2 0  Т. L ,  5  А , 2 5 0  В.
E. Д ополнительны й  силовой вы хо д  с з а щ и тн о й  кр1.11пкой:

• П редназначен тол ь ко  для работы  пр и  с е то чно м  н а п р я ж е н и и  < 1 2 0  В 
перем енного тока .

.  Только для пультов управ ления  H y d ro D e b rid e r " и ли  ко с тн о й  
мельницы . См. предостереж ение П 8 0 .

F. Ч то бы  снять  кр ы ш ку , вставьте м ал ен ькую  о тв е р тку  в в ы е м ку  на н и ж н е й  
части и подденьте кр ы ш ку .

G. С иловой разъем для систем ы  E nd o -S crub * 2 .
H . Разъем для ш нура пи тан и я : Ном ера деталей см. в П р и л о ж е н и и  Б.

• С л у ж и т  для подсоединения с п е ц и а л и зи р о в а н н о го  ш н у р а  п и та н и я  
"для больниц".

• П озволяет отсоединять  у с тр о й с тв о  о т  сетевого  на п р я ж е н и я  с 
пом ощ ью  ш нура  пи тан и я .

I. Э квипотенциал :
• О ди на ковы й  потенциал .
• С л у ж и т  для устранения  ш ум а  или  по м ех чув ств и тел ьно го  

оборудования с пом ощ ь ю  П Р О В О Д Н И К А  Д Л Я  В Ы Р А В Н И В А Н И Я  
П О Т Е Н Ц И А Л А .

Д ей ствую щ и е  стандарты  для эл е ктр и ч е ски х  систем
A N S I/ 
A A M I;  -  ES 
6 0 6 0 1 - 1

М е д и ц и н ска я  эле ктро аппар а тур а . Ч асть 1 ; О бщ ие 
тре бо ва ни я  п о  о с н о в н ы м  средствам  безопасности  и 
необ ход им ы м  р аб очи м  х а ра кте р исти ка м

2 0 0 5

IE C -
6 0 6 0 1 - 1

М е д и ц и нска я  эл ектроаппаратура . Ч асть 1: О бщ ие 
тре бо ва ни я  п о  о сн о в н ы м  средствам безопасности  и 
необ ход им ы м  раб очи м  х а ра кте р исти ка м

2 0 0 5

E N -
6 0 6 0 1 - 1

М едицинская электроаппаратура. Часть 1 : Общие 
требования по  основны м  средствам безопасности и 
необхопимым рабочим характеристикам (IEC  6 0 6 0 1 - 1 :2 0 0 5 )

2 0 0 6

IE C -
6 0 6 0 1 - 1 - 4

М е д и ц и нска я  эл е ктроаппаратура . Ч асть  1:
О бщ ие  тре бо ва ни я  п о  безопасности , Ч асть 4 : 
П ро гра м м и р уем ы е  эле ктри че ски е  м ед ицинские  системы

2000

EN - 
6 0 6 0 1 - 1 - 2

.М едицинская эле ктро аппар а тур а . Часть 1 - 2 : О бщ ие 
тре бо ва ни я  п о  безопасности  -  дополнительны й  
стандарт: Э л е ктр о м а гн и тн ая  совм естим ость  -  
тре бо ва ни я  и и спы тан ия

2001/
А 1 :
2 0 0 6

CSA - С 2 2 . 2  
No. 6 0 1 . 1

М е д и ц и нска я  электроаппаратура , Ч асть  1: О бп(ие 
тре б о в а ни я  п о  безопасности

2 0 0 5

J I S T - 6 0 1 - 1 М е д и ц и нска я  электроаппаратура , Ч асть 1 : 0 6 п(ие 
тре б о в а ни я  п о  бе зопасности

1 9 9 9

J IS T -
6 0 1 - 1 - 2

М едицинская электроаппаратура. Часть 1 - 2 : Общие 
требования по безопасности -  дополнительный стандарт 
^ е ктр о м а гн и тн а я  совместимость -  требования и  испытания

2002

2 7 7  м м  X 3 5 3  м м  х 2 6 7  м м  (Ш  х В х  Д ) 
7 . 3  к г

о т  + 1 0  до  + 3 3 ° С
относительная  в ла ж но сть  о т  3 0  до  7 5 % 
о т  7 0 0  до  1 0 6 0  гП а

Н о м ер  д етал и ; 1 8 3 2 0 0 0  

Ф и з и ч е с к и е  р азм ер ы  
Размер:
Вес:

У слов ия  эксплуата1 (ии  
Температура:
В лаж ность:
А тм 1кф ерное 
давление:

У слов ия  т р а н с п о р т и р о в к и  и  х р а н е н и я
Температура: о т  - 4 0  до  + 7 0 °  С
В лаж ность: относительная  вла ж но сть  о т  1 0  до 9 5 %
Атмосф ерное от 5 0 0  до  1 0 6 0  гП а
давление:

Д и с п л е й  /  с е н с о р н ы й  э к р а н
Т и п : в ы с о ко ко н тр а с тн ы й  циф ровой цветной

гр а ф и че ски й  дисплей , ви д и м ы й  в полной  темноте 
Р азреш ение : разм ер экрана  п о  диагонали  -  2 1  см, ра.зре1нение

4 8 0  X 6 4 0  пикселов
А у д и о в ы х о д
Уровень ф о м ко с т и  м и н и м а л ь н ы й  ур ове нь  з в у ко в о го  давления 6 0  дБА
ба.чового аудиосигнала (1 м )
Э л е ктр и ч е с ки е  х а р а к т е р и с т и к и

Входное 1 0 0 - 2 4 0  В ± 1 0 %
н а пряж ение
Ч астота  5 0 / 6 0  Гц
П отребляем ая 5 0 0  ВА
м ощ ность :
Д опо лн и те льн ы й  м акси м ум  2 0 0  В.Л 
вы ход
перем енного  тока:
В н у тр е н н и й  5  X 2 0  мм  Т. L .  5  Л , 2 5 0  В. но.мер по  каталогу
тф едохранитель M e d tro n ic  X om ed : 1 1 2 7 0 0 6 6

Р а б о ч и й  ц и к л  д е тал ей ,М а кси м а л ь н ое  время нахож д ения  во вклю ченном  
н а х о д я щ и х с я  в со сто ян и и  -  120 с
непосредственпо.м  
к о н т а к т е  с п а ц и е н то м

.М иним альное  время нахож д ения в вы клю че нно м  
с о с то я н и и  -  1 8 0  с

Н А С О С Ы  Д Л Я  О Р О Ш Е Н И Я  И  О Х Л А Ж Д А Ю Щ Е Й  

Ж И Д К О С Т И

У С Т А Н О В К А  К А Р Т Р И Д Ж А  Н А С О С А

К а р т р и д ж  н а с о с а  п р и с т е ш в а е т с я  к  н и ж н е й  ч а с т и  на с о с а .
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К А Р Т Р И Д Ж  Н А С О С А  V IS A O *
К а ртр и д ж  насоса V isao* оснащ ен т р у б ка м и  н а ка ч ки  и возврата

У П Р А В Л Е Н И Е  Т Р У Б К А М И

A . Т рубка  накачки .
B. Т рубка  на качки  заж ата в ка р тр и д ж е  насоса.
C. Возвратная трубка .

У С Т А Н О В К А  Н А С О С А  Д Л Я  О Х Л А Ж Д А Ю Щ Е Й  Ж И Д К О С Т И  

V IS A O *
К а ртр и д ж  насоса присте гивается к  н и ж н е й  части  насоса /V»!.

П Р О З Р А Ч Н А Я  К А П Е Л Ь Н И Ц А  V IS A O *
Перед наполнением  систем ы  охлаж дения н у ж н о  зап о л н и ть  охлаждаю щ ей 
ж и д ко с ть ю  пр озр ач ную  капельницу.

У С Т А Н О В К А  С Т А Н Д А Р Т Н О Г О  Н А С О С А  

t t

Д ля кре пле ни я  т р у б о к  имеется ряд  заж им ов. Т и пы  заж и м о в  см. в 
ком пл екте  тр уб о к ,

ОБЗОР СИСТЕМЫ

д . П акеты  с ж и д ко с т ь ю  для о ро ш е ни я  и охлаждения.
B. С то йка  систем ы  охлаждения.
C . In tegrated  Power C onso le ”  (О бъ ед и не нны й  пул ьт управления 

плектропривод ам и).
D. Насос I охлаждаю щ ая ж и д к о с т ь , средство для ч и с т к и  л и нз  или 

орош ения.
E. Насос 2  орош ение.
F. Ш н у р  пи тан и я .
G. К о рзи на  для н о ж н о го  переклю чателя на стой ке  систем ы  орош ения. 
И . П анель разъемов пульта  управ ления  (см. та кж е  раздел «Насадки и

н а ко н е ч н и ки » ).
I. Кабели для пр и над леж ностей .
). М а ксим альная  вы сота  от пола -  8 9  см.
К . М и н и м а л ь н ы й  диам етр  о снов ани я  -  5 3  см.
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П Л А Н И Р О В К А  О П Е Р А Ц И О Н Н О Й
У  хир^-рга м о гу т  бы ть свои пр ед поч те ни я  в о тн о ш е н и и  р асполож ения  и 
видим ости.

Т и п и п н а а  п л а н и р о в ка

А  О борудование для анестезии 
В Система IP C ”

F _  М и к р о с к о п __
G  Х и р у р г

С  Стол медсестры с м атериалами и 
хи р у р ги ч е с ки м и  и и струм си там и

Н  Э ле ктр о хир ур ги ч е ское  
ус тр о й с тв о

D  О перационная сестра _ _ _ I А нестезиол ог
Е М^онитор NLM

З В У К О В Ы Е  С И Г Н А Л Ы  -  Ч Т О  О Н И  О З Н А Ч А Ю Т

З в у ко в о й  си гн а л  т р е в о ги

Последовательность из  трех  к о р о т к и х  си гн ал ов  означает, что  обнаруж ена  
ош ибка. Н а  экране  появляется сообщ ение  о б  о ш ибке .

З в у ко о ы е  с и гн а л ы

П одтверж даю щ ий звуково й  си гнал  раздается в с я ки й  раз. когда  наж им ается 
кн о п ка  с изменяю щ ейся надписью .

Три д л и нны х  сигнала подаю тся, когда  а кт и в н ы й  н а ко н е ч н и к  находится в 
реж им е реверса, и наж им ается но ж на я  педаль.

У словия в о з н и к н о в е н и я  о ш и б о к  см. в разделе «Устранение неполадок».

ИНСТРУКЦИИ по НАСТРОЙКЕ
Общие и н с тр у кц и и  п о  устан овке  и и спо л ьзо в ан ию  объ е ди не нн ого  пульта 
управления электроприв одам и  In te g ra te d  P ow er C o n s o le '. И н с т р у кц и и  по  
используемы м  пе ри (}« ри й ны м  устро й ствам  см. в разделе Принадлежности. 
П Р И М Е Ч А Н И Е . Д ля оро ш е ни я  и о хла ж д ен и я  используется стерильная 
вода или ф израствор.
1. О см отрите  ком по не нты  на предм ет по вр еж д е ни я  и определите 

го то вность  систем ы  к  работе.
2 . На стой ке  TV установите  систем )’ I P C  и пакеты  с ж и д ко с т ь ю  для 

орош ения и охлаждения.
П Р И М Е Ч А Н И Е . Ч то бы  о б еспечить  надлеж ащ ий  п о т о к , п а кеты  с 
ж и д ко с ть ю  для о рош ения  и о хлаж д ения  необ ход им о  разм естить  над 
пультом  управления.

3 . С истем у IPC  н у ж н о  устан ов и ть  т а к , что б ы  разъем э л е ктр о пи та н и я  
оставался д о с ту п н ы м  и позвол ял  о ткл ю ч и ть с я  о т  электросети  с 
пом ощ ью  ш нур а  пи тан и я . П о д кл ю чи те  устр о й с тв о  к  и с т о ч н и к у  
пи тан и я .

4 . Подсоедините н о ж п о й  переклю чатель.
5 . П одсоедините стерилизованны е  пр и н а д л е ж н о сти  к  п у л ь ту  управления.6 Т р уб ки

• П одсоедините необходимы е т р у б к и  (о тсос , охлаждение, орош ение).
7  В кл ю чите  пи тан и е  и убедитесь, что;

• Система успеш но  вы полнил а  сам опроверку .
.  О ткр ы лся  экра н  п о  >-молчанию. Если о ткр ы л ся  д р уго й  экра н  (A ttach  

Handpiece (П одсоединение н а ко н е ч н и ка ) или  A tta ch  Footpeda l 
(П одсоединение н о ж н о го  переклю чател я)), вернитесь к  п>-нкту 5 .8. Н аполните  систем у оро ш е ни я  и охлаж д ения  См. меру 

пр ед осто ро ж но сти  М П 1 .
a. У становите в полож ение  О Т К Р Ы Т О  за ж и м  на тр у б ке  орош ения.
b . В ручную  наполните  пр о зр а ч н ую  ка п е л ь н и ц у  (если используется).
c. Н а ж м и те  и  о тп усти те  к н о п к у  н а по л не ни я  на панели се нсорного  

Э1фана.
Убедитесь, что :
• Н асосы  работаю т, по ка  весь в о зд ух  из  т р у б о к  не продут.
.  Наблюдается небольш ое ко л и ч е с тв о  ж и д к о с т и  на ком цах

устро й ств (а ) орош ения .
• Н асосы  вы клю чаю тся.

9 . Подтвердите р аб оту  системы .
Убедитесь, что:

• Педаль Зап^’скает н а ко н е ч н и к  и п о т о к  охла ж д аю щ и й  ж и д к о с т и
(охлаждаю щ ая (насос охлаж даю щ ей ж и д к о с т и  прод ол ж ает работать в
ж и д ко с ть ) течение 1 м и н у т ы  после о тп у с ка н и я  педали).

• Педаль Запускает и останавливает н а ко н е ч н и к  и п о то к
(орош аю щ ая ж и д к с к т и  для оро ш е ни я . К р ом е  то го , на этом  этапе
ж и д ко с ть ) н у ж н о  пр ов ер и ть , ч то  цв е т  сим волов на панели SPEED

(С К О Р О С Т Ь ) пом енялся с белого  (заданное число  о б ./ 
м и н ) па ж елты й  (ф актическое  число  о б ./м и н .).

• Левая к н о п ка  П озволяет и зм е ни ть  в ы бр а нны й  р еж и м  (F W D , REV,
OSC или C U T /C u t D ire c tio n ).

• В ерхняя По:1воляет с м енить  вы б р а нны й  на ко н е ч н и к , если
к н о п ка  им ею тся дополнительны е  на ко н е ч н и ки .

• П равая к н о п ка  П озволяет изм е ни ть  о перацию  педали: п у с к /с то п  или
перем енная скор о сть .

1 0 . Н а ж м и те  и н тр а о п е р а ц и о н н у ю  к н о п к у  на задней панели пульта 
управления.
• Убедитесь, что:

О на позвол яет зап уска ть  и останавливать  н а ко н е ч н и к , п о то к  
ж и д к о с т и  для оро1пения и охлаждения.

1 1 . С е нсо рн ы й  э кра н  
Убедитесь, что:
• С ко р о с ть  регулируется.
• Режим изменяется.

• В р еж и м ах  колебаний и резки  убедитесь, что:
• О ткр ы ва ется  панель по л о ж ени я  резца.
• П р и  на ж ати и  к н о п о к  с и зоб ра ж ен ие м  к р у го в ы х  стрелок, 

направл енны х по  часовой и п р о ти в  часовой стре лки , инди ка то р  
по л о ж ени я  и резец перем ещ аю тся в соответствую щ ем  
направлении.

.  П р и  на ж ати и  к н о п к и  1 8 0 ° и н д и ка то р  полож ения  и резец 
поворачиваю тся  на 1 8 0 ".

• С ко р о сть  п о то ка  о ро ш е ни я  рег>т1ируется.

П О Р Я Д О К  Д Е Й С Т В И Й  П О С Л Е  О П Е Р А Ц И И
1 . В ы кл ю чи те  питание.

2 . О тсоедините :
a. П ри н ад ле ж н ости .
b . Т р у б ки , используемы е для отсоса , оро ш е ни я  и охлаждения.
c. Ш н у р  пи тан и я .

3 . У ти л и зи р у й те  одноразовы е устро й ства  в со отве тстви и  с норм ативам и 
лечебного  у чр еж д ени я  п о  зар а ж енн ы м  материалам.

Ч И С Т К А
М о д у л и  IP C *  и  н о ж н о го  у п р а в л е н и я

• З А П Р Е Щ А Е Т С Я  п о гр у ж а ть  м одули в ж и д ко с т ь  или стерилизовать.
• П ро тр ите  м одули т ка н ь ю , см оче нн ой  ней тра льны м  ф ерментны м  

м ою щ и м  составом  (p H  6 ,0 - 8 ,0 ) или  д е зи нф и ци р ую щ и м  средством на 
основе фенола.

• Запрещ ается использовать  сп и р т, д р уги е  растворители или 
абразивны е чи стящ и е  средства.

• П ро тр ите  м одули насухо  ч и с то й  неабразивной т канью . 
П Р И М Е Ч А Н И Е . Если под  разъем ом  модуля н о ж н о го  управления 
о бна руж и ва ю тся  ино ро дн ы е  предметы , е го  нуж1н) <тгдать на гара1ггийное 
обслуж ивание.

Н а к о н е ч н и к  и л и  п р и н а д л е ж н о с ть
И н с т р у кц и и  п о  ч и стке  и стер и л и за ци и  к о н кр е тн ы х  используемы х 
принад леж ностей  см. в Приложении А.

СЕНСОРНЫЙ ЭКРАН
На сенсорном  экране  о то бр а ж а ю тся  инф о р м а ци я  и элементы управления. 

З А С Т А В К А
О тображ ается во время запуска  систем ы  и в ы полнения  сам опроверки .

IN T E G R A T E D  P O W E R
C O N S O L E

MecUronic

С а м о п р о в е р ка
В нутре ння я  пров ерка  систем ы  а втом атически  вы полняется при  каж дом  
вклю че ни и  систем ы .
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Э К Р А Н  Н А С Т Р О Е К П О Л Ь З О В А Т Е Л Ь С К И Й  И Н Т Е Р Ф Е Й С  С Е Н С О Р Н О Г О  
Э К Р А Н А

StraightShot М4- Sfwfttt —------------
Q  5000 r+j
* -  ■' RPM

^ 0*y; sow

(rfw dtA xto—, 

I 2 Q0 0  ^ " 7

EndoScrub 2

Bo время за гр узки  и сам о пр ове р ки  в течение п р и м е р н о  5  сек)П1л 
отоораж ается заставка с к н о п ко й  S e ttin g  (Н а с тр о й ка ) . Ч то б ы  и зм е ни ть  
язы к  или откалибровать  се нсорны й э кра н  н у ж н о  на ж ать  э ту  кн о п ку , пока  
она отображается на экране.
1 . Калибровка  экрана:

a. Н а ж м и те  больш ую  к н о п к у  T ouch  Screen C a lib ra tio n  (К а л и б р о в ка  
сенсорного  экрана ), р аспо л о ж ен ную  в середине экрана.

b . Следуйте и н с т р у кц и я м , по явля ю щ и м ся  на экране.
2 . Ч тобы  изм енить  я зы ко в ую  на с тр о й ку , вы берите  требуем ы й я з ы к  и 

наж м ите  к н о п к у  О К .

Э К Р А Н  П О Д К Л Ю Ч Е Н И Я  Н А К О Н Е Ч Н И К А  И  

Н О Ж Н О Г О  П Е Р Е К Л Ю Ч А Т Е Л Я

A. П анель н а ко не чни ка : отображ ается а кти в н ы й  на ко н е ч н и к .
B. К н о п к и  н е а кти в н ы х  н а ко н е ч н и ко в : о то бр а ж а ю тся  подклю ченны е  

(н е а кти вн ы е ) н а ко н е ч н и ки .
C. Панель спе ци а льны х фу>1кций: о тображ ается а с пи ра ц и о нны й  и рригатор  

или  система E ndo -S crub* 2 .
D. К н о п к а  модуля н о ж н о го  у пр ав лен и я  (М Н У ) ;  переклю чение но ж но й  

педали м еж д у р е ж и м о м  перем енной с ко р о с ти  и р еж и м ом  в кл ю ч е ни я / 
вы клю че ни я .

E. Н асосы : ш к р ы г и е  панели насосов.
F. С правка : о ткр ы ти е  с п р а в о ч н ы х  экранов.

К Н О П К И  и  И Н Д И К А Т О Р Ы
в  этом  разделе п о каза ны  все к н о п к и ,  используемы е в пользовательском
интерф ейсе се нсор но го  экрана , и о бъясняется, ка к  о ни  работаю т.

П ринад леж ности  (н а ко н е ч н и к  или  н о ж н о й  переклю чатель) не под кл ю че ны , 
н о ж н о й  переклю чатель является д о по л ни те л ьно й  опцией.

Н аход ится  на заставке и с л у ж и т  для 
о тк р ы ти я  экрана  Settings (Н а с тр о й ки ).

И н д и ка то р
направления

Н аправление п о  часовой стрелке.

г
И н д и ка то р

направления
Направ;1ение п р о т и в  часовой стрелки.

К н о п к а  Cancel 
(О тм ена )

Н аход ится  на экране  Settings (Н а с тр о й ки ) 
и  с л у ж и т  для отм ены  лю бы х вы бранны х 

изменений.

К н о п к а  О К
Н аход ится  на экране  Settings (Н а с тр о й ки ) 
и с л у ж и т  для п р и н я ти я  всех в ы бранны х 

изм енений.т К н о п ка  гр у б о го  
увеличения У 'меньш ение или увеличение како й -л и б о  

д а нно й  величины  пр и  каж д ом  наж атии. 
О б ы ч н о  используется для регули р овки  

скор о сти .
а

К н о п к а  гр у б о го  
ум еньш ения

и
В ы бор для 

М Н У  р еж и м а  
перем енной 

ско р о сти
П ерекл ю чение  н о ж н о й  педали модуля 
н о ж н о го  управления м еж ду р еж им ом  

перем енной с ко р о с ти  и реж им ом  
вкл ю ч е н и я /в ы кл ю ч е н и я .т Вы бор для 

М Н У  реж и м а  
в кл ю ч е н и я / 
в ы кл ю ч е н и я

Q
К н о п к а  т о н ко го  

увеличения
Уменьш ение или  увеличение данной 

в е л и чи ны  пр и  ка ж д ом  наж атии . О бы чно  
используется для pei-улировки  скор о сти  

п о то ка  или размера.В
К н о п к а  т о н ко го  

ум еньш ения

О •
К н о п ка -пе ре кл ю ча тел ь  для вы бора о пц и и  
(середина вы бр а нно й  к н о п к и  выделяется 

белым цветом ).
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К н о п к а  спр ав ки

К н о п ка  насосов

К н о п ка
наполнения

К н о п ка
п р о м ы в ки

К н о п к а  выхода

Значок
«Вним ание!»

К н о п ка  
по во ро та  по  

часовой стрелке

К н о п ка  
поворота  

пр о ти в  часовой 
стрелки

К н о п ка  « 1 8 0 °»

И н д и ка то р  
по во ро та  резца

К н о п ка -ф л а ж о к  показы вает, вклю чен или 
не т д а н н ы й  парам етр  (гал очка  на зеленом 

___________Ф оне означает «Вкл.»).__________

О т кр ы т и е  экра на  спр ав ки .

О т кр ы т и е  панели парам етров насосов.

С м . м еру пр е д о сто р о ж н о сти  М П 1 .

П о ка  к н о п ка  п р о м ы в ки  остается 
на ж ато й , насос вклю чен . См. меру 

п р е д о с то р о ж н о с ти  М [1 1 .______

В ы ход с экра на  и ли  панели, либо закры тие  
э крана  или  панели.

У ка з 1 4 вает пользователю  на наличие  
неполадки.

И спользуется  то л ь ко  на Панели положения 
резца.

П о в о р о т  в р у ч н у ю  резцов м икродебридера 
в лю бое  требуем ое исходное полож ение.

П о в о р о т  р езцов  м икродебридера  на сто  
восем ьдесят градусов ( 1 8 0 ” ).

П оказы вает, ч то  резец д ви ж е тся , тол ь ко  
если его  по ло ж ени е  задается в р уч н ую . Н Е  

по казы в а ет  о ри е нтац ию  резцов.

Handpiece Irrigation

Полоса ц и кл и ч е с ко го  
просм отра

Н аход ится  на экране  H e lp  (С пра в ка ) 
Р асполож енны е справа  и слева к н о п ки  
по зв ол яю т ц и кл и ч е с ки  просм атривать  

э кр а н ы  с пр а в ки . В середине полосы  
о тображ ается  название те кущ е го  экрана  

__________________спр ав ки ._________________

i)
Я зы ковы е к н о п к и

Н аход ятся  на экра не  н а с тр о й ки  и служ а т 
____________ для вы бора язы ка._____________

А  (Error Name)
К н о п ка  о ш и б ки

О тобр а ж ени е  о ш и б ки  н а ко н е ч н и ка  
О т кр ы т и е  со об щ ен ия  об  ош ибке.

(Handpiece Name)

Н е акти в ны й  н а ко н е ч н и к
О тоб р а ж ени е  н е а кти в н о го  на кон е ч н и ка  

П озво ляет сделать н е а кти в н ы й  н а ко н е ч н и к  
_________а кти в н ы м ._________________

ПАНЕЛИ
в  этом  разделе по каза ны  панели, используем ы е в пользовательском  
интерфейсе сенсорного  экрана , и объясняется , к а к  о н и  работаю т.

П А Н Е Л И  М И К Р О Д Е Б Р И Д Е Р О В  И  Н А С О С О В

М и кр о д е б р и д е р  (р е ж и м  ко л е б а н и й  -  п о  утиол чанию )

©1

(i>

StraightShot М4
S p e e d --------------------------------------

I -  5000 f + ,
Osc —̂  

5000 {•

Blade Position----
Ш Soon f

U 1500 (
O ' ! )

A . К  м икродебридерам  отн осятся  т р и  ( 3 ) н а ко н е ч н и ка  (S tra ightShot* М 4 , 
S tra ig h ts h o f M a g n u m " П и S lra ig h ts h o t' 1 П ), для ка ж д о го  из кото ры х  
используется этот  заголовок.

B. П анель Speed (С ко р о с ть ). С ко р о с ть  п о  у м ол чан и ю  -  5 0 0 0  об ./м и н .
C. Панели р еж и м ов  с л у ж и т  для вы бора р еж и м а  резки .

• Р еж им  Osc -  и н с тр у м е н т  соверш ает колебательные д виж ения .
• Р еж им  Fw d -  и н стр ум е н т  р еж е т  в пря.мом направлении.

D. Панель управления каконечнико .м  м икродебридера позволяет 
поворачивать в н у тр е н н и й  р е ж у щ и й  к о н ч и к  специально разработанны х 
по в о ро тны х  резцов (см. раздел «П оложение резца и колесико  для пальцах.1. В згляните  на полож ение  р е ж у щ е го  и нстр ум е нта  (и н д и ка то р  

показы вает, ч то  резец д в и ж е тся , а не полож ение  резцов).
2 . С  по м ощ ь ю  к н о п к и  с кр у го в о й  стре лко й , направленной  по  часовой 

стрелке  или  п р о т и в  часовой стр е л ки , переведите резец в требуемое 
исходное полож ение.

3 . К н о п к а  « 1 8 0 °» м еняет по ло ж ени е  р е ж ущ е го  и нстр ум е нта  на 
пр о ти в о по л о ж н о е

4 . В изуально подтвердите  по ло ж ени е  инструм ентов.
E. П анель Irr ig a t io n  (О р ош ени е ) с л у ж и т  для р е гул и р о в ки  ско р о сти  потока  

орош ения. Значение по  ум о л ч а н и ю  для р еж и м а  колебаний -  6 0  куб . см / 
м ин.
К н о п к а  P rim e/F lush  (Н а п о л н и т ь /П р о м ы т ь ): См. меру пр ед осторож ности  
М П 1 .

М и к р о д е б р и д е р ы  -  р е ж и м  F o rw a rd  (В перед )

StraightShot М4
speed --------------------------- ч

Q 1 2 0 0 0
V R P M  j

- Osc Mode— 
5000 f ^

|300 f

Fwd Mode-ч 
12000 ^

F. С ко р о с ть  п о  у м ол чан и ю  в реж им е  For^vard -  1 2 0 0 0  об ./м и н .
G . Значение п о  ум ол чан и ю  для режи.ма F o rw ard  -  3 0  куб . см /м и н . 

П анел ь P u m p  Setup  (Н а с т р о й к а  насоса ) для м и кр о д е б р и д е р а  
(н а к о н е ч н и к )

Pump Setup
Irrigation ivieihocr̂ ------- - "
HANDPIECE ( •  ’

HANDPIECE I ENDOSCRUB 2 Г 
 ̂Pump 2— 
M4
Irriga tion

Э то  экра н  п о  ум о л ч а н и ю  для м икродебридера. П о  ум ол чан и ю  используется 
насос 2 , пр и чем  вариантов конф игуф ации  нет. См. м еру пр ед осторож ности  
М П 1

П анель H um p Setup (Н а с тр о й ка  насоса) для м икродебридера  (E n do -S c ru b ' 2 ) 
Если подклю чен  м икродебрид ер , д о с ту п н а  то л ь ко  система E ndo-S crub* 2 .

Pump Setup
|Г- Irrigation 
I HANDPIECE Г

HANDPIECE / ENDOSCRUB 2 (
Ршлр 2'

© -
.^ I r r ig a t io n ----------

6 0  f " +

M4 I i
Irriga tion

Flush
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Э то экран по  ум ол чан и ю  для м икродебридера  с систем ой E ndo -S crub* 2 . 
Flacoc I работает в том  ж е  р еж им е, ч то  и  E nd o  S c ru b ' 2 , а насос 2  остается 
насосом по  ум ол чан и ю  для о рош ения . См. м еру пр е д о сто р о ж н о сти  М П 1 .

П анель E n d o -S c rub * 2

EndoScrub 2
Flow .--------------------

: ^  3 NT
[ On Setting Prime I

Панель F low  (П о то к):
• Кн о пка -ф л а ж о к  сллткит для по д кл ю ч е н и я  и о ткл ю ч е н и я  насоса 1 .
• Регулировка ско р о сти  п о то ка  (S e tting  - н а стро й ка ).
• К н о п ка  P rim e  (Н а п о л н и ть ) (см . раздел « К н о п к и  и инди ка то р ы »),

П А Н Е Л И  У С Т Р О Й С Т В А  M I D A S  R E X ‘  S C I  И  Н А С О С А

Н а к о н е ч н и к  M id a s  Rex* S C I (р е ж и м  ко л е б а н и я  -  п о  у м о л ч а н и ю )

A . Н а ко н е ч н и к  M ida s  Rex* S C I.
B. Панель Speed (С ко р о сть ). Значение п о  у м ол чан и ю  для реж им а 

колебаний -  5 0 0 0  о б ./м и н .
C. Панель M o d e  (Р еж им ) с л у ж и т  для вы бора р еж и м а  р езки  на кон е ч н и ка  

M idas Rex* S C I.
• Режим OSC -  и н с тр у м е н т  соверш ает колебательны е д ви ж е ни я .
• Режим F W D  -  инструк<ент реж ет в пр ям ом  направлении .
• Режим с и т  -  и н стр ум е н т  делает один  надрез единоврем енно в 

обратном  или пр ям ом  направлении .
D. См. Микродебридер (режим колебаний -  по умолчанию).
E. Панель Irr ig a t io n  (О р ош ени е ) -  р е гул и р ов ка  с ко р о с ти  п о то ка  орош ения. 

Значение п о  ум ол чан и ю  для р е ж и м а  кол еб ани й  -  6 0  куб . см /м и н .
К н о п ка  P rim e/F lush  (Н а п о л н и т ь /П р о м ы т ь ); (С м. меру 
пр ед осто ро ж но сти  М П 1 )

Н а к о н е ч н и к  M id a .i R e x ' S C I -  р е ж и м  F n rw iird  (В перед )

SCI Handpiece
Speed---------— ------/

Ы  1 2 0 0 0 ®
RPM

Mode ’----- iDSC ( . I

FWD f •

CUT

, - lr r ig a l io n  — -----------------

! Q .3 0  E

F. С ко ро сть  no  ум ол чан и ю  в р еж и м е  F o rw a rd  -  1 2 0 0 0  о б ./м и н .
G. Значение п о  ум ол чан и ю  для р е ж и м а  F o rw a rd  -  3 0  куб . см /м и н .

Н а к о н е ч н и к  M id a s  Rex’  S C I -  р е ж и м  C u t (Р азрез)

SCI Handpiece
C u t  D im c t io n ----------------------------- ~ ^  ModR

^  n  Q r i  1 | ° -

Blade Position ■
О  ( ) f O I

I I FWD f

H . Панель C u t D ire c tio n  (Н аправление  разреза) позволяет выбрать 
направление разреза.

П ан ел ь  P u m p  S etup  (Н а с т р о й к а  насоса ) для н а к о н е ч н и к а  M id a s  Rex* S C I 
(H a n d p ie c c  - н а к о н е ч н и к )

Э то  экра н  п о  у м ол чан и ю  для н а ко н е ч н и ка  M ida :i Rex* S C I. П о  ум олчанию  
используется насос 2 , пр и чем  ва ри а нтов  ко н ф и гу р а ц и и  нет. См. меру 
пр ед пстор о ж м о сти  М П  1 .

П А Н Е Л И  Д Р Е Л Е Й  И  Н А С О С О В

С верло V isa o* -  р е ж и м  п о  у м о л ч а н и ю  F o rw a rd  (В перед)

A . Д рель Visao*.
B. П анель Speed (С к о р ( к т ь )  -  С ко р о с т ь  п о  ум о л ч а н и ю  в р еж и м ах F \V D  и 

RE V  о динакова  и составляет 8 СЮ0 0  о б ./м и н .
C. П анель M ode  (Р е ж им ) слуткит для вы бора р еж и м а  резки .

• Р еж им  F W D  -  и н с тр у м е н т  реж е т в пр ям ом  направлении.
• Р еж им  R E V  -  и нс тр у м е н т  реж е т в о братном  или  пр о ти в о по л о ж н о м  

направлении.
D  Панель Ir r ig a t io n  (О р ош ени е ) с л у ж и т  для р е гул и р ов ки  с кор о сти  потока  

для оро ш е ни я  дрели. Значение п о  ум о л ч а н и ю  для р еж и м ов  F W D  и REV
-  О куб . с м /м и н .

13
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П анель P um p  Setup (Н а с т р о й к а  пасоса ) для сверла V is a o ' (п о  )'молчан11ш ) 
П Р И М Е Ч А Р Ш Е .
О п ц и я  Suction Ir r ig a to r  (А с п и р а ц и о н н ы й  и р р и га то р ), по казанная  злесь, 
доступна  для всех дрелей пр и  условии , ч то  к  п у л ь ту  управ ления  не 
подсоединен микродебридер.

Pump Setup
'-Irrigation Method— 

HANDPIECE (%' SUCTION / 
IRRIGATOR '

• Р еж им  RE V  -  и н с тр у м е н т  р еж е т в обратном  направлении 
D. П анель Ir r ig a t io n  (О р ош ени е ) с л у ж и т  для р е гул и р о в ки  ско р о сти  потока  

для оро ш е ни я  дрели. Значение п о  ум о л ч а н и ю  для р еж и м ов  F W D  и 
RE V  -  О куб . с м /м и н  (н ед о ступно в  случае вы бора аспи ра ци о нно го  
ирр и га тор а ). См. м еру пр е д о сто р о ж н о сти  М П 1 .

П анел ь P u m p  S etup  (Н а с т р о й к а  на соса ) дл я  э л е ктр о д в и га те л я  M id a s  Rex* 
Legend E H S ’  (п о  у м о л ч а н и ю )

Pump Setup
/-Irrigation Mettiî :— 
I HANDPIECE ( i SUCTION / 

IRRIGATOR '
,-tPump 1 Pump 2— 

Visao
I r r ig a t io n

Э то экран п о  ум ол чан и ю  для дрели V isao*. П о  у м ол чан и ю  насос 1 
используется для охлаж дения, насос 2  -  для оро ш е ни я . С м. меру 
пр ед осторож ности  М П 1 .

П анел ь P um p  Setup (Н а с т р о й к а  насоса ) для сверла V isa o* (S u c tio n  
I r r ig a to r  - а с п и р а ц и о н н ы й  и р р и га т о р )

Pump Setup
— Inigation Method—г---------  ——■—

HANDPIECE r  ■

^̂ ♦Pump 1

Visao !  ̂ И Suction 4  ̂
C o o lin g  “  I Ir r ig a to r

Flush i Flush

.  Если вы брана о п ц и я  S uction  I r r ig a to r  (А с п и р а ц и о н н ы й  и р р и га то р ), 
насосом п о  у м ол чан и ю  является насос 2 . См . м еру пр ед осто ро ж но сти  
М П 1 .

П анель S u c tio n  I r r ig a to r  (А с п и р а ц и о н н ы й  и р р и га т о р )  для сверла V isao*

Suction Irrigator
- Size —  -------Flovv

I ^  . ^  ^
I -  On

1. Панель Size (Размер) -  с л у ж и т  для вы бора размера всасы ваю щ ей тр у б ки .
2 . Панель F lo w  (П о т о к )  -  с л у ж и т  для в кл ю ч е н и я  и вы кл ю ч е н и я  о рош ения  

и ре гул и р овки  ско р о сти  потока .

П анель дрели M id a s  Rex* Legend E H S " (п о  у м о л ч а н и ю )

® ---1

© -

•' - Speed ^

1^ 70000 г+
RPM...

. - I r r i g a t io n ---------

1“ О Г + ГиЩ
,_______ F lo w  Р г |гп < Щ

г Mode —; 
'i FWD

J  REV ('

A. Дрель с электроприв одом  EHS*.
B. Панель Speed (С ко р о с ть ) -  с ко р о с ть  п о  ум о л ч а н и ю  в р еж и м ах  FVVD и 

REV одинакова  и составляет 7 0  ООО о б ./м и н .
C. Панель M ode  (Р е ж им ) с л у ж и т  для вы бора  р еж и м а  резки .

.  Режим F W D  -  и н с тр у м е н т  реж е т  в пр ям ом  направлении.
1 4

♦ Pump 1 

EHS
I r r ig a t io n

Э кра н  п о  у м ол чан и ю  для электродвигателя M id a s  Rex* Legend EHS*.

П анел ь P u m p  Setup (Н а с т р о й к а  на соса ) для э л е ктр о д в и га те л я  M id a s  Rex* 
I.egcnd  E H S ' (S u c tio n  I r r ig a to r  - а с п и р а 1 р ю н н ы й  и р р и га т о р )

Э кра н  п о  ум ол чан и ю  для электродвигателя M id a s  Rex* Legend EHS* в случае 
вы бора а спи р а ц и о н н о го  ирригатора .

• И н с т р у к |{и и  п о  панели а с пи ра ц и о нно го  ирригатора  см. в разделе 
«Панель Suction Irr ig a to r (А с п и р а ц и о н н ы й  и рригатор ) для дрели Visao'».

П анел ь д р е ли  M id a s  Rex" Legend  E IlS  S ty lu s "  (n o  у м о л ч а н и ю )

A . Д рель E l IS S tylus".
B. Г1 анель Speed (С ко р о с т ь ) -  с ко р о с ть  п о  у м ол чан и ю  в реж им ах F W D  и 

RF.V оди на ко ва  и составляет 6 0  ООО о б ./м и н .
C. П анель M o d e  (Р е ж им ) с л у ж и т  для вы бора реж и м а  резки .

. Р еж им  F W D  -  р е ж у щ и й  инструм е1гг реж ет в прям ом  направлении.
• Р еж им  R E V  -  и н с тр у м е н т  реж е т в о братном  направлении.

D. Панель Ir r ig a t io n  (О р ош ени е ) с л у ж и т  для р е гул и р о в ки  скор о сти  потока  
для оро ш е ни я  дрели. Значение п о  у м ол чан и ю  для р еж и м ов  FVVD и REV 
- О  куб . см /м и н .

П анел ь P u m p  S etup  (Н а с т р о й к а  на соса ) для э л е ктр о д в и га те л я  M id a s  Rex*
l  egend E H S 'S ty lu s "  (n o  y.м о л ч а н и ю )
C m . раздел «Панель P um p Setup» (Н а с тр о й ка  насоса) для электродвигателя 
M idas  R ex ' Legend E l IS" (панель n o  ум о л ч а н и ю  и панель Suction  Irr ig a to r - 
а спи ра ц и о нны й  и р р и га тор ).
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П анель дрели  Skeeter* (п о  у м о л ч а н и ю )

A . Наименование наконе чни ка .
B. Паме;1ь Sf>eed (С корос1ъ) -  с ко р о с ть  но  ум о л ч а н и ю  в р еж и м ах  F W D  и 

REV одинакова  и  составляет 1 6  ООО о б ./м и н .
C. Панель M ode (Р еж им ) с л у ж и т  для вы бора  р е ж и м а  резки .

• Режим F W D  -  и н стр ум е н т  реж ет в пр я м о м  направлении .
• Режим RE V  -  и нс тр у м е н т  реж ет в о бр атно м  направлении .

П анел ь P um p  Setup  (Н а с т р о й к а  на си са ) для д р е л и  Skeeter* (S u c tio n  
I r r ig a to r  - а с п и р а ц и о н н ы й  и р р и га т о р ) .

Pump Setup
'-Irrigation jVlijiliud-z” 

HANDPIECE ( • SUCTION 
IRRIGATOR

П анел ь P u m p  Setup  (Н а с т р о й к а  на соса ) для .электродвигателей дрелей 
M id a s  R ex’  Legend  E H S ' и  м и кр о д е б р и д с р а  в случае  в ы б о р а  систем ы  
E n d o -S c rub * 2

Pump Setup
/-Irrigation McUk).: 

HANDPIECE Г

HANDPIECE/ENDOSCRUB2 ( • ' |

Pump 1-----------Ч
J

Pump 2-----— j
EndoScrub M4 f 4 '

; I r r iq a t io n Irr ig a t io n

I Flush Flush
Pumps ----------— _ _ _ —

П о ум ол чан и ю  насос 1 используется для о ро ш е ни я  систем ы  Endo-S crub* 2 , 
а насос 2  -  для м икродебридера, пр и ч ем  во.чможностъ вы бора дрелей EHS 
(с в ы сокой  с ко р о сть ю ) отсутствует. С м. м еру пр ед осто ро ж но сти  М П 1 .

П анель Pum p
M id a s  Rex* Legend  EH S * и  дрели  V isa o*

u m p  S etup  (Н а с т р о й к а  насоса ) для эл е ктро д ви гате л е й  дрелей 
I *  Legend  EH S * и  др

Pump Setup
Irrigation Melhnft̂ ẑ  
HANDPIECE ( • ' SUCTION f 

IRRIGATOR

Д ля дрели Skeeter* насосы  не пред усм отрены .
И н с т р у кц и и  п о  панели а с п и р а ц и о н н о го  и р р и га тор а  см. в 

азделах «Панель P um p Setup» (Н а с тр о й ка  насоса) для дрели 
'isao* (а спи р ац и о нны й  и р р и га то р ) и «Панель S uction  Irr ig a to r»  

(А с п и р а ц и о н н ы й  и р р и га то р ) для д рели Visao*.

ра
Vi

П А Н Е Л И  Н А С О С О В  С  Н Е С К О Л Ь К И М И  

Н А К О Н Е Ч Н И К А М И

П анель P um p  Setup  (Н а с т р о й к а  насоса ) для э л е ктр о д в и га те л е й  дрелей 
Mida-s Rex* Legend E H S ' и  м и кр о д е б р и д е р а

Pump Setup
Irrigation Mathoci— 
HANDPIECE ('#'

HANDPIECE IENDOSCRUB 2

Pump 1 — 
EHS
I r r ig a t io n

■^Pump 2-----------

M4 f *
I r r ig a tio n

Flush

/-♦Pump 1 —
Visao
C o o lin g

 ̂ ,— 4 Pump 2--------
i f Visao fT '
i I r r ig a t io n  *

I i EHS Flush
j ' ^ Irr ig a t io n

П о ум ол чан и ю  насос 1 используется для охлаж д ения  дрели V isao*. а 
насос 2  -  для оро ш е ни я  V isao*. пр и чем  м о ж н о  вы брать ко н ф и гур ац и ю  
с использованием  насоса 2  для оро ш е ни я  EHS (то  ж е  самое для 
электродвигателя EHS S ty lu s ') . См . м еру пр ед о сто р о ж н о сти  М П 1 .

П анел ь P u m p  Setup  (Н а с т р о й к а  на соса ) для э л е ктро д в и гате л е й  дрелей 
M id a s  Rex* I.egend  F.HS* и  др е ли  V isa o* (S u c tio n  I r r ig a to r  - аспира11и0нны й 
и р р и га т о р )

П о  ум ол чан и ю  насос 1 используется для охлаж дения дрели V isao*, а насос 
2  -  для а сп и р а ц и о н н о го  и р р и га тор а , пр и чем  вариантов оропгения пет. См. 
м еру п р ед осто ро ж но сти  М П  1 .

П о  ум ол чанию  насос 1  используется для о ро ш е ни я  E IIS  (и л и  S tylus), а насос2 -  для м икродебридера, пр и чем  ва ри а нтов  ко н ф и гу р а ц и и  о ро ш е ни я  нет. 
См. меру пр>сдосторожности М П 1 .
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ПРИНАДЛЕЖНОСТИ
МНОГОФУНКЦИОНАЛЬНЫЙ ножной 
ПЕРЕКЛЮЧАТЕЛЬ
Н ом ер детали: 1 8 9 8 4 3 0  или EF 2 0 0
М и о го ф ун кц и о н а л ы пл й  н о ж н о й  переклю чатсл !, по звол яет вы бирать  
на ко н е ч н и к  и р еж и м , а та кж е  упр ав л ять  с ко р о с ть ю  н а коне чни ка .

М н о го ф ун кц и о н а л ь н ы й  модуль н о ж н о го  утгравления (М Н У )
К н о п к и  и  педаль
П Р И М Е Ч А Н И Е . Д ля а кти в а ц и и  ф у н кц и и  к н о п к и  ее н у ж н о  на ж ать  и 
удерживать не менее одной (1 ) секунды .
Дрели
1 . Педаль -  п у с к /с то п , перем енная с ко р о сть

2 . Правая к н о п ка  -  ф у н кц и я  педали (п у с к /с т о п  или перем енная скор о сть ).
3 . В ерхняя к н о п ка  -  вы бор  а кт и в н о го  на ко н е ч н и ка .
4 . Левая к н о п ка  -  вы бор  р еж и м а  (F W D  и ли  R liV ) .

М и кр о д е б р и д с р
1 . Педаль -  п у с к /с то п  или  перем енная с ко р о с ть  (ф у н кц и я  педали 

вы бирается с по м ощ ь ю  к н о п к и  F C U  (М Н У )  на гл авном  :ж ране).
2 . П равая кн о п ка  -  если вы бран р е ж и м  O SC или  C U T , то  вы полняется 

по в о ро т  внутр ен ней  т р у б ки  резцов на 1 8 0 ” . Если задан р е ж и м  F \V D . то  
выбирается ф ун кц ия  педали (п у с к /с т о п  или  перем енная с кор о сть ).

3 . Верхняя кн о п ка  -  вы бор  а кт и в н о го  н а ко н е ч н и ка .
4 . Левая кн о п ка  -  вы бор  р еж и м а  или числа о б о р о то в  в м и н у т у  (р е ж и м  

F W D  -  1 2  ООО о б ./м и н , р е ж и м  O SC -  5  ООО. 3  ООО, 1  5 0 0  или  3 0 0  о б ./м и н ).

SCI1. Педаль -  п у с к /с то п  или  перем енная с ко р о с ть  (ф у н кц и я  педали 
вы бирается с пом ощ ь ю  к н о п к и  F C U  (М Н У )  на гл авном  экране).

2 . Правая кн о п ка  -  если вы бран р е ж и м  O SC или  C U T , то  вы полняется  
п о в о ро т  внутр ен ней  т р у б ки  резцов на 1 8 0 *. Если задан р е ж и м  F W D , то  
вы бирается функ1(ия педали (п у с т /с т о п  или перем енная ско р о сть ).

3 . В ерхняя кн о п ка  -  вы бор  а кт и в н о го  н а ко н е ч н и ка .
4 . Левая к н о п ка  -  вы бор  реж и м а  (F W D , O SC и ли  C U T ).

П У Л Ы  Д И С Т А Н Ц И О Н Н О Г О  У П Р А В Л Е Н И Я  

О Р О Ш Е Н И Е М  I N T E L L I F L O W
Пульт д и ста н ц и о н н о го  управ ления  о ро ш е ни ем  In tc ll iF lo w  предназначен 
для использования в  стерильном  поле и  с л у ж и т  для задания и изм енения 
скор о сти  потока .

A . П ауза /В кл -В ы кл :
• Пауза, если регулируется оро1пение 

н а коне ч ни ко м  (ско ро сть  по тока  м и га ет  ж елты м  
светом).

• В кл -В ы кл /П а р а . если используется вместе с 
аспира1(ионны м  и рр и га тор о м .

B. Увеличение/Уменьш ение:
• О рош ение н а ко н е ч н и ко м  -  то н ка я  рег> 'лировка 

с кор о сти  орош ения.
• А сп и р а ц и о н н ы й  и рр и га то р  -  тон ка я  

регулировка  ско р о сти  орош ения.
C. Уве;|йчение/Уменьш ение:

• О рош ение п а ко п е ч н и ко м  -  ф уб а я  р е гул и р ов ка  
скор о сти  орош ения.

• А спи р а ц и о н пы й  и рр и га то р  -  вы бо р  размера 
тр у б ки  (F r) из нерж авею щ ей стали.

ENDO-SCRUB* 2
(этой  системой м о ж н о  по льзо вап .ся  то л ь ко  в то м  случае, когда  подсоедипеи 
м икродебридер).
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В системе 1 РС~ реализована ф у н кц и я  E ndo -S crub* 2  путе м  использования 
оро си тель ного  насоса пом ер один  (1 ) и  управ ления  его  работой с пом ощ ью  
се нсорного  экрана  и вне ш не го  н о ж н о го  переклю чателя или  пальцевого  
переклю чателя.

О на не предназначена для вли ва ни я , д е зи нф и ц и р ов ани я  или стерилизации 
энд оскопа , отсасы вания кр о в и  и и н о р о д н ы х  вещ еств или  остатков 
о р га н и ч е с ки х  веществ.
П Р И М Е Ч А Н И Е .
Ч ехол E ndo -S crub* 2  разреш ается использовать  то л ь ко  с эндоскопам и , 
перечисленны м и на э ти ке тке  чехла. И наче  в о зм о ж н о  наруш ение 
р а б ото спосо бно сти  или  ухудш ени е  р а б о ч и х  х а ра кте р исти к.

B. Э ндоскоп .
C. П од клю чение  и с то ч н и ка  света.
D. П од клю чение  систем ы  охлаждения.

E. П альцевой переклю чатель систем ы  E ndo -S crub* 2 .
F. Кабель пальцевого  переклю чателя.

G . Н о ж н о й  переклю чатель систем ы  E ndo -S crub* 2 .
H . Кабель н о ж н о го  переклю чателя систем ы  E ndo-S crub* 2 .

С Б О Р К А  С И С Т Е М Ы  E N D O -S C R U B * 2

1 . С м очите.
2 . М едленно вставьте.

3 . П одсоедините  орош ение  и  и с т о ч н и к  света.
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А С П И Р А Ц И О Н Н Ы Й  И Р Р И Г А Т О Р
А спи ра ци о ни ы й  и р р и га тор  м о ж н о  вы брать с по м о щ ь ю  к н о п к и -  
переключателя в окн е  Ir r ig a t io n  M e th o d  (С п о с о б  оро ш е ни я). 
П Р И М Е Ч А Н И Е . А с п и р а ц и о н н ы й  и р р и га то р  Н Е Д О С Т У П Е Н  пр и  работе с 
наконе чни ка м и  м икродебридеров.

Н а к о н е ч н и к  а с п и р а ];и о н н о го  и р р и га т о р а .
A . Всасывающая трубка .
B. Т р убка  систем ы  охлаждения.
C. П атр убо к для систем ы  отсоса.
D. П атр убо к для систе.мы орош ения .
E. Размер тр у б ки .

НАКОНЕЧНИКИ ДЛЯ 
МИКРОДЕБРИДЕРОВ И SCI
М И К Р О Д Е Б Р И Д Е Р Ы  S T R A I G H T S H O T *  М 4  И  M 1 D A S  

R E X *  S C I

в. Колесико  для пальца.
C. Запорное кольцо.
D. Паз для тр у б ки  систем ы  охлаж дения
E. Ф и ксато р  колесика  для пальца.
F. Кабель.
G. П атр уб о к с бо родкам и  для систем ы  отсоса.

П О Л О Ж Е Н И Е  Р Е З Ц А  И  К О Л Е С И К О  Д Л Я  П А Л Ь Ц А  

Р езцы
П Р И М Е Ч А Н И Е  (о  поддерж ании  р езцов в чи стоте ).
Во время процед>’р ы  реком ендуется п е р и о д и че ски  о ку н а ть  к о н ч и к  резца в 
стерильную  воду. П р и  этом  к  н а к о н е ч н и к у  долж ен бы ть  подсоединен отсос, 
П Р И М Е Ч А Н И Е .
Работа с резцами для в о зд уш н ы х  путе й : о ц е нка  р иска  показала, ч то  в 
cny'jae за ку п о р ки  резца па ци е нт  м о ж е т  в д о хн уть  1 - 5  куб . см. ж и д к о с т и  для 
орош ения, преж де чем пользователь о6нар>’ж и т  засор.

B. В н у тр е н н и й  резец -  поворачивается с по.мощью панели Blade Position 
(П олож ение  резца) (S tra ig jitsh o l*  М 4 , S tra igh tsho t* M a g nu m * П, 
S tra igh lsho i* 1 П и M ida s  Rex’  S C I).

C. Внеш няя гильза.
D. Ж и д ко с ть  для оро ш е ни я  пр оте кае т  м еж д у п и у тр е н н и м  и в неш ним  

резцами.
E. Всасываемая ж и д к о с т ь  пр оте кае т  через в н у тр е н н и й  резец. 

П О В О Р А Ч И В А Е М Ы Й  Р Е З Е Ц  Н А  Ш П О Н К Е

П о в о р о т  внеш него  резца:
1 . С овм естите  стре л ку  на делителе с отверстием  в о ко ш ке  резца и наж м ите  

делитель вдоль оси резца, что б ы  вы сво бо ди ть  ко н ч и к .
2 . П оверните  резец в н у ж н о е  полож ение.
3 . О тпусти те  делитель и убедитесь, ч то  к о н ч и к  по л но стью  закреплен.

Н А С Т Р О Й К А  S T R A IG H T S H O T ' М 4  И  M I D A S  R E X *  S C I
П Р И М Е Ч А Н И Е . С  S tra igh tsho t* М 4  использую тся  р еж ущ и е  и нстр ум е нты , 
совмещаемые с  по м ощ ь ю  четы рех ( 4 ) лепестков, а с M ida s  R e x ' SCI -  трех 
( 3 ) лепестков.

У с та н о в ка  резца  и л и  гр с п а п а и и о н н о го  сверла ( 3  и  4  лепестка ) в 
н а к о н е ч н и к  S tra ig h ts h o t*  М 4
I .  Вставьте инстр ум е нт , совм естив лепестки  с пазам и (1 ). что бы  па трубо к 

с бо родкам и  (2) для о ро си тель ной  систем ы  бы л направлен вправо  или 
влево.

2. Н а ж м и те  запорное кол ьцо  
( 3 ).

1 7
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3 . О тпустите  запорное 
кольцо. (Если кол ьцо  НС 
возвращ ается назад до 
конца, отрегуглируйте его 
положение с пом ощ ь ю  
колесика, слегка вращ ая 
е го  пальцем взад и 
вперед, п о ка  кол ьцо  не 
подним ется по лно стью .)

4 . П роверьте 
ф иксацию  резца или 
тре па на ци он ного  
сверла, п о тянув  его.
и визуально убедитесь, 
что  дистальны й 
к о н ч и к  вн>’тр е н н с го  
резца соприкасается 
с дистальны м  ко н ц о м  
внеш ней каню ли.

Т р у б к и  (S ira ig h ts h o f М 4  и M ida s  Rex* S C I).

1. Н а  резце натяните  до упо ра  св о б о д ны й  ко н е ц  о роситель ной  т р у б ки  на 
п а труб о к с бородкам и  для оро си тел ь ной  систем ы .

2. С  пом ощ ь ю  патрубка  для отсоса на д е ж но  закр еп ите  т р у б к у  отсоса  на 
наконечнике .

3 . Закрепите  оросительную  труб ку .
4 . Закрепите тр у б ки  отсоса и о рош ения  (см . раздел «Управление трубкам и»),

Т Е Х Н И Ч Е С К И Е  Х А Р А К Т Е Р И С Т И К И  

М И К Р О Д Е Б Р И Д Е Р  S T R A IG H T S H O T *  М 4  Н о м е р  д е та л и : 1 8 9 8 2 0 0 Т  

M ID A S  R E X *  S C I  Н о м е р  д е т а л и : E D I  0 0

С ко ро сть  5 0 - 5  ООО о б ./м и н  п р и  колебательном  д в и ж е н и и
5 0 - 1 2  ООО о б ./м и н  пр и  по ступате л ьно м  д в и ж е н и и  

Размер длина -  1 4 ,3 , ш и р и на  -  1,8 см  ( 1 8 9 8 2 0 0 Т )
Вес 2 2 8  г  1 8 9 8 2 0 0 Т

2 4 0  г  1 8 9 7 2 0 0  
2 5 4  г  1 8 9 7 2 0 0 Т  
2 4 0  г  1 8 9 7 2 0 1

Рабочий ц и кл  П ри полной нагрузке наконечник StraightShot' М 4  рассчитан на 
перемежающийся реж им  работы со следующими показателями: 
М акси м а льн ое  время н а хож д ен ия  во в кл ю че нно м  
со сто яни и  -  6 0  с
М и н и м а л ь н о е  время н а хож д ен ия  в в ы кл ю че нно м  
со сто яни и  -  3 0  с

М И К Р О Д Е Б Р И Д Е Р Ы  S T R A I G H T S H O T *  M A G N U M *  I I  И  

S T R A I G H T S H O T *  I I I

1. 11ажмите з а ж и м н о й  па тро н  (1 )
2 . Вставьте резец в з а ж и м н о й  па тро н  и  о тп у с ти те  патрон  ( 2  и  3 ).
3 . П роверьте  ф и кса ци ю  и н стр ум е нта , п о тя н у в  его, и убедитесь, что  

ди ста льны й  к о н ч и к  в н )тр е н н е го  резца соприкасается с д истальны м  
ко н ц о м  внеш ней каню ли .

Т р уб ки
4 . 1 1 одсосдините  т р у б к у  отсоса.
5 . Н а тяните  о ро си тель ную  т р у б к у  на п а тр у б о к  с бородкам и  для 

оросительной  систем ы .
6. З а крепите  т р у б ки  отсоса  и о ро ш е ни я  (см. раздел «Управление 

труб ка м и »).

Ч И С Т К А  И  С :Т Е Р И Л И З А Ц И Я  М И К Р О Д Е Б Р И Д Е Р О В  И  SCI 
См. «П рилож ение  А».

Т Е Х Н И Ч Е С К И Е  Х А Р А К Т Е Р И С Т И К И
Н а ко н е ч н и к  -  S tra ightShot" M a g nu m * I I ,  ном ер детали: 1 8 9 7 2 0 0
StraightShot* I I I

Размер длина -  1 7  см , диам етр  -  1 , 6  см ( 1 8 9 7 2 0 0 )
С ко р о с ть  5 0 0 - 5  ООО о б ./м и н  п р и  колебательном  дв и ж е ни и

5 0 0 - 1 2  ООО о б ./м и н  пр и  поступательном  д ви ж е ни и  
Размер длина -  1 7  см. диам етр  -  1,6 см
Вес 2 4 0  г
Р абочий ц и кл  П ри  по лно й  н а ф у зке  рассчитан  на перемежаюн1ийся 

р еж и м  работы  со следую щ им и показателями: 
М а кси м а льн ое  время на хож д ен ия  во вклю че нно м  
с о сто ян и и  -  6 0  с
М и н и м а л ь н о е  врем я нахож д ения  в в ы клю ченном  
с о сто ян и и  -  3 0  с

НАКОНЕЧНИКИ-ДРЕЛИ
Вни.мание! С  пул ьтом  у прав ления  IP C  запрещ ается использовать 
н а к о н е ч н и ки  X ca libu r.

В Ы С О К О С К О Р О С Т Н А Я  О Т О Л О Г И Ч Е С К А Я  Д Р Е Л Ь  

V I S A O *  ( С  В О Д Я Н Ы М  О Х Л А Ж Д Е Н И Е М )

B. П атрубок с бородкам и  для систем ы  отсоса
C. Запорное кольцо
D. Кабель 
1 8

В ы соко ско р остна я  дрель V isao*
A . Н а ко н е ч н и к
B. Кабель
C. З а ж и м  кабеля
D. П а тр у б ки  с бор одка м и  для систем ы  охлаждения
E. Запорное  кол ьцо
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Т Р Е П А Н А Ц И О Н Н Ы Е  С В Е Р Л А  V I S A O *  И  

П Р Е Д О Х Р А Н И Т Е Л Ь Н Ы Е  У С Т Р О Й С Т В А  С В Е Р Л

У С Т А Н О В К А  И С К Р И В Л Е Н Н О Г О  И Н С Т Р У М Е Н Т А  V 1 S A O *

1 . Разблокируйте.
2 . Вставьте и скри вл енн ы й  и н с тр у м е н т

©

3 . Введите вы ступ  в выемку.
4 . П отяните  инструм ент.
5 . Запорное кольцо.6. Убедитесь, что  и нстр )'м ент  заф и кси р ов ан , слегка  п о тя н у в  его
7 . С ним айте  в обратном  порядке.

О Х Л А Ж Д Е Н И Е  И С К Р И В Л Е Н Н О Г О  И Н С :Т Р У М Е Н Т А  V IS A O '

1. Перед первы м  использованием  см очите  
о х л а ж д а ю п ^  в тулку , о п у с ти в  ее в с о с р  с 
ф израствором  или де зи нф и ц и р ов анн ой  водой, ка к  
показано  на р и с у н ке .

2 . Во время работы  поддерж ивайте  обильное  
орош ение охлаждаю щ ей в г ) ’л ки  и тр е п а н а ц и о н н о го  
сверла, пуская т о н ку ю  с т р у й к у  ф израствора 
или  д е зинф ициров анной  воды  п о  всей длине 
охлаждаю щ ей втулки .

П Р Е Д О Х Р А Н И Т Е Л Ь Н Ы Е  У С Т Р О Й С Т В А  

Т Р Е П А Н А Ц И О Н Н О Г О  С В Е Р Л А  V I S A O ’

g = ^

П редохранительны е  устро й ства  
тр е п а н а ц и о н н о го  сверла Visao*.

i  1ред()хранительное устро й ств о  
тр е п а н а ц и о н н о го  сверла V isao*
S T IM  обеспечивает стандартны е 
тр е па н а ц и о н н ы е  сверла во зм о ж н о сть ю  
с ти м у л я ц и и  нерв ов в стати че ском  
и  д и н а м и ч е ско м  р еж и м ах , когда  
используется вместе с м он ито ро м  
це ло стности  нервов N erve  In te g r ity  
M o n ito r  (N IM ~ )  M e d tro n ic  и систем ой 
IP G " и л и  систем ой  сверления XPS" 3 0 0 0  
(то л ь ко  для систем ы  1 8 9 7 1 0 2 BF).

У С Т А Н О В К А  П Р Е Д О Х Р А Н И Т Е Л Ь Н О Г О  У С Т Р О Й С Т В А  

С Т И М У Л Я Ц И О Н Н О Г О  Т Р Е П А Н А Ц И О Н Н О Г О  С В Е Р Л А  V IS A O *

Предохранительное устр о й ств о  с ти м у л я ц и о н н о го  т р е п а н а ц и о н н о го  сверла 
ф иксируется на л ю бом  н а ко н е ч н и ке  V isao*.

1. Разблокир)уйте.
2 . Вставьте пред охранительное устр о й с тв о  с т и м у л я ц и о н н о го  

т р е п а н а ц и о н н о го  сверла.

3 . Вставьте в ы с ту п  в вы емку.
4 . Вставьте инструм ент.

5 . Заблокируйте .
6 . Убедитесь, ч то  и н с тр у м е н т  заф и кси р ов ан , слегка п о тя н у в  его.
7 . С ним айте  в о братном  порядке.

Кабель нред охрапительпого  устро й ства  с ти м у л я ц и о н н о го  тре па на ци он ного  
сперла подсоединяется к гн е зд у  B U R  на объединенном  пульте управления 
электроприв одам и  In tegrated  Power C o nso le ". Затем с пом ощ ь ю  отдельного 
кабеля система 1 РС~ (гнездо  N 1 M ‘ ) по дклю чается к  интерф ейсу пациента 
м он ито ра  N erve  In te g r ity  M o n ito r  ( N IM ’ ) M e d tro n ic . П ровода в нутр и  
пред охранительного  у стро й ств а  с т и м у л я ц и о н н о го  тр е па на ц и он ного  сверла 
вс ту п а ю т  в к о н т а к т  с частью  и нстр ум е нта , не имею щ ей и зол яци о нно го  
п о кр ы ти я , и переносят с ти м у л и р у ю щ и й  т о к  на к о н ч и к  инструм ента .

За по д р об ны м и  сведениям и о  пред охранительной  системе тре па на ци он ного  
сти м у л я ц и о н н о го  сверла обращ айтесь к  м естно м у представителю  M e d tro n ic  
ENT.
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У С Т А Н О В К А  П Р Е Д О Х Р А Н И Т Е Л Ь Н О Г О  У С Т Р О Й С Т В А  
Т Р Е П А Н А Ц И О Н Н О Г О  С В Е Р Л А  V IS A O *  И  П Р Я М О Г О  
И Н С Т Р У М Е Н Т А .  П Р Е Д О Х Р А Н И Т Е Л Ь Н О Е  
У С Т Р О Й С Т В О  Т Р Е Б У Е Т С Я  П Р И  Р А Б О Т Е  С О  В С Е М И  
Т Р Е П А Н А Ц И О Н Н Ы М И  С В Е Р Л А М И .
П Р И М Е Ч А Н И Е . Н а  р и с у н ка х  п о к а з а н о  м но го ра .'ю в о е  
пред охр а ни те л ь ное  у с т р о й с т в о  т р е п а и а ц и о н н ы х  сверл . О д н о р а зо в ы е  
п р ед охр а ни те л ь ны е  ус т р о й с т в а  у с т а н а в л и в а ю т с я  т а к и м  ж е  спо соб ом .

1 . Встав1

2 . Разблокируйте.
3 . Вставьте инструмент.

4 . Заблокируйте.
5 . Убедитесь, ч то  и н стр )’м ент заф и кси р ов ан , слегка  п о тя н у в  его.6. С ним айте  в обратном  порядке

Т Р У Б К И  V I S A O *

Т Р У Б К И  О Х Л А Ж Д А Ю Щ Е Й  Ж И Д К О С Т И  
Э Л Е К Т Р О Д В И Г А Т Е Л Я  V IS A O *
Э лектродвигатель дрели V isao" охлаждается ф израствором  или 
дезинф ицированной  водой. О хл а ж д а ю щ ую  ж и д к о с т ь  м о ж н о  подавать 
в левое или правое отверстие , а т р у б ка  возврата  подсоединяется к  
пр о ти в о п о л о ж н о м у  отв ерстию .
П Р И М Е Ч А 1 1 И Е . Н е о б х о д и м о  б ы т ь  в н и м а т е л ь н ы м  и  н е  п е р е п у т а т ь  
о х л а ж д а ю щ у ю  и  о р о ш а ю щ у ю  ж и д к о с т и .

1 . Подсоедините п о  одной тр у б ке  к  к а ж д о м у  о тв ер стию . 

О Р О С И Т Е Л Ь Н Ы Е  Т Р У Б К И  V IS  А О *

М н о го р а з о в о е  п р е д о х р а н и те л ь н о е  у с т р о й с т в о  с о р о ш е н и е м  для 
т р е п а н а ц и о н я о го  сверла V isa o*

20
О д п о р а зо в о с  п р е д о хр а н и те л ь н о е  у с т р о й с т в о  с о р о ш е н и е м  для 

тр е п а н а 1 (и о п н о го  сверла V isa o*

Т р е п а н а ц и о н н о е  с т и м у л я ц и о н н о е  сверло V is a o “ с о ро ш е ни ем

И н с т р у к ц и и  п о  п р и м е н е н и ю  о р о с и т е л ь н ы х  т р у б о к  п р е д о хр а н и те л ь н о го  
ус т р о й с т в а  т р е п а н а ц и о н н о го  сверла
1 . Н атяните  до упо ра  сво бо дны й  ко н е ц  оросительной  т р у б ки  на па трубо к с 

бородка.ми для о роситель ной  систем ы .

П Р И М Е Ч А Н И Е . Н а п о л н я т ь  м о ж н о  т о л ь к о  после т о го , к а к  б уд ут го т о в ы  
и  о х л а ж д а ю щ а я , и  о р о с и те л ь н а я  систе.мы.

Ч И С Т К А  И  С Т Е Р И Л И З А Ц И Я  V IS A O *  С м . « П р и л о ж е н и е  А »  

Т Е Х Н И Ч Е С К И Е  Х А Р А К Т Е Р И С Т И К И  

В Ы С О К О С К О Р О С Т Н А Я  О Т О Л О Г И Ч Е С К А Я  Д Р Е Л Ь  V IS A O *

Н ом ер детали; 3 3 3 4 8 0 0

С ко р о с ть  2 0 0 - 8 0  0 0 0  о б ./м и н  в пр я м о м  и о братном  направлении,
вы со ко скор о стн ая  ото ло ги че ская  дрель V is a o 'c  водяны м  
охлаждением  

Размер длина -  1 6 , 0  см, д иам етр  -  2 , 0  см  
Вес 1 4 8  г
Рабочий П ри  полной  на гр узке  вы со ко скор о стн ая  отологическая дрель 
ц и кл  V isao* рассчитана  на перем еж аю щ ийся р еж и м  работы  со

следую щ им и показателям и:
М а ксим альное  время на хож д ен ия  по  пклю ченно.м  состоянии : 6 0  с 
М и н и м а л ь н о е  время на хож д ен ия  в в ы кл ю че нно м  состоянии : 3 0  с

Н А С Т Р О Й К А  И  И С П О Л Ь З О В А Н И Е  С В Е Р Х Л Е Г К О Й  

С И С Т Е М Ы  О Т О Л О Г И Ч Е С К И Х  И Н С Т Р У М Е Н Т О В  

S K E E T E R *

л. И нс тр у м е н т
B. Ц ветовой  код  и нстр ум е нта
C. К н о п ка  б л о ки р о в ки  и р а зб л о ки р о в ки  и нстр ум е нта
D. Т рубчаты й  вал
E. Теф лоновы й п о д ш и п н и к

И Н С Т Р У К Ц И Я  П О  Э К С П Л У А Т А Ц И И

1. Н а ж м и те  к н о п к у  р а зб л о ки р о в ки  сверла.
2 . Вставьте ко р п у с  тр е п а н а ц и о н н о го  сверла, слегка поворачивая его.
3 . Когда  посл ы ш и тся  «щ елчок», о тп у с ти те  к н о п к у  р а зб л оки р ов ки  сверла.
4 . Убедитесь, что  сверло заф и кси р ов ано , слегка  п о тя н у в  его.
5 . С ни м а й те  в обратном  по рядке.

Ч И С Т К А  И  С Т Е Р И Л И З А Ц И Я  S K E E T E R *

См. « П рилож ение  А»

Т Е Х Н И Ч Е С К И Е  Х А Р А К Т Е Р И С Т И К И
С В Е Р Х Л Е Г К И Й  О Т О Л О Г И Ч Е С К И Й  И Н С Т Р У М Е Н Т  S K E E T E R *

Ном ер детали: 3 0 5 5 6 0 1
С ко р о сть  I 0 0 0 - 1 6  ООО о б ./м и н  в пр ям ом  и обратном  направлении
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