
, '  V /

Согласовано/APPROV AL

MAniSON ORTHO ШС./МЭДИСОН OPTO ИНК
Opraни•зauия/Oгganizalion

1660 Calle Santa Ana. San Juan. Puerto Rico-00909/ 
уггиття Ганта-Ана. Сан-Хуан, Пуэрто-Рико-00909

--------- " Адрес/Address

Prpdripnt MADTSON ORTHO IN. /Президент МЭДИСОН OPTO ИНК
------------------------------------------  Должность/Occupation

Joseph Mukamal
Фамилия, Имя/ Surname, Name 

Дата ДД.ММ.ГГГГ/Оа!е DD.MM.YYYY 

Подпись/Signature

Инструкция no эксплуатации на медицинское изделие 
Набор инструментов хирургических ручных для установки и 

извлечения имплантатов для остеосинтеза Madison Ortho

Operation manual for the medical device 
Manual Surgical Instruments Set for implantation and extraction of 

Madison Ortho Osteosynthesis Implants

I
5Й
W
n
HH
w
о

Affidavit Number:

Subscribed to before me, by Joseph Mukamal, of legal age, executive, single, and residing in San 

Juan, Puerto Rico, whom I attest having personal knowledge of.

In San Juan, Puerto Rico, on this day of 2021.

Sello

'^ llo de A iis.fn ia  Leasi
£01 i 1-2021-1IIS-27383004



Russian text English text

НАИМЕНОВАНИЕ МЕДИЦИНСКОГО ИЗДЕЛИЯ (МИ) И ЕГО 
КЛАССИФИКАЦИЯ
Наименование МИ, варианты исполнения МИ
Набор инструментов хирургических ручных для установки и 
извлечения имплантатов для остеосинтеза Madison Ortho

MEDICAL DEVICE (MD) NAME AND CLASSIFICATION 

MD name, variations of MD
Manual Surgical Instruments Set for implantation and extraction of Madison 
Ortho Osteosynthesis Implants

Набор ортопедических ручных хирургических инструментов 01, в составе:

1. С верло  5,1 м м  д л я  стерж ня позиционного , M O I  0 1 0 0 0 0 1  -  1 ш т. (при  

необходим ости)

2. Ример с Т-образной  р ук о я т ко й  5,1 м м  д л я  стер ж ня  по зиционного , M O I

0 10 0 00 2  -  1 ш т. (п р и  нео б хо ди м о сти )

3. С верло  4 ,0  м м  с огр ан ичителем  сверла д л я  винтов б л о к и р у ю щ и х , M O I

0100003  -  2  шт. (п р и  нео б хо ди м о сти )

4. К л ю ч  га е ч н ы й  д л я  п о л и а кс и а л ь н ы х  винтов, M O I  0 1 0 0 0 0 4  -  1 ш т. (п р и  

необходим ости)

5. Отвертка с Т-образной  р уко ятко й  S W 3 .5 , M O I  0 1 0 0 0 0 5  -  1 ш т. (при  

необходим ости)

6. Рим ер  п р о кс и м а л ьн ы й  ж естки й , M O I  0 1 0 0 0 0 6  -  1 ш т. (при  

необходим ости)

7. С верло  6 ,4  м м  ступенчатое  д л я  б е др ен н ы х  винтов , M O I  0 1 0 0 0 0 7  -  1 шт. 

(при  необ ходим ости )

8. И н стр ум ен т  д л я  введения б е д р е н н ы х  винтов с Т-образной  р уко ятко й  

S W 4 ,0  / 2 ,5 , M O I  0 1 0 0 0 0 8  -  1 ш т. (п р и  нео б хо ди м о сти )

9. И зм еритель г л у б и н ы  д л я  с п и ц ы  напр ав ляю щ ей , М 0 1  0 1 0 0 0 0 9  -  I  ш т. (при  

необходим ости)

10. О твертка S W 3 ,5  д л я  винтов б л о к и р ую щ и х , M O I  0 1 0 0 0 1 0  -  1 ш т. (при  

необходим ости)

11. Г л уб и н о м е р  д л я  винтов б л о к и р у ю щ и х , M O I 0 1 0 0 0 1 1  -  1 ш т. (при  

необходим ости)

12. О твертка с Т-образной  р уко ятко й  S W 6 ,5 , M O I  0 1 0 0 0 1 2  -  1 ш т. (при  

необходим ости)

13. Н аправитель д л я  введения б е д р ен н ы х  винтов, M O I  0 1 0 0 0 1 3  -  1 ш т. (при  

необходим ости)

14. Отвертка S W 4 ,0  д л я  ко лп а чка  концевого , M O I  0 1 0 0 0 1 4  -  1 ш т. (при  

необходим ости)

15. К-спица с резьбовы м  ко нцом , 2 ,5  х  3 20  м м , M O I 0 1 0 0 0 1 5  -  1 шт. (п р и

1. D r i l l  B i t  5 .1 m m , fo r  P o s it io n  R o d , M O I  0 100001-  1 ( i f  necessa ry )

2 . T - H a n d le d  R e a m e r 5 .1 m m , fo r  P o s it io n  R od , M O I  0 1 0 0 0 0 2  - 1 ( i f  n e c es sa ry )

3. D r i l l  B i t  4 .0 m m  w ith  D r i l l  S lo p , f o r  L o c k in g  S c rew , M O I  0 100003-  2  ( i f  necessa ry )

4 . P o ly - a x ia l W re n c h , M O I  0 1 0 0 0 0 4  - 1 ( i f  necessa ry )

5 . T - H a n d le d  S c re w d r iv e r  S W 3 .5 ,  M O I  0100005-  1 ( i f  necessa ry )

6 . P ro x im a l R ig id  R e a m e r, M O I  0 1 0 0 0 0 6  - 1 ( i f  necessa ry )

7 . S te pp ed  D r i l l  B i t  6 .4 m m , fo r  H ip  S c re w , M O I  0100007-  1 ( i f  n e c es sa ry )

8. T - H a n d le d  H ip  S c re w  C o u p lin g  In s e r te r  S W 4 .0 /2 .5 , M O I  0 1 0 0 0 0 8  - 1 ( i f  necessa ry )

9 . D e p th  G a u g e  w it h  G u id e  W ire ,  M O I  0 1 0 0 0 0 9  - 1 ( i f  necessa ry )

10. S c re w d r iv e r  S W 3 .5 ,  fo r  L o c k in g  S c re w , M O I  0 1 0 0 0 1 0  - 1 ( i f  n e c es sa ry )

11. D e p th  G a u g e  fo r  L o c k in g  S c re w , M O I  0 10 0 01 1  - 1 ( i f  necessa ry )

12. T - H a n d le  S c re w d r iv e r  S W 6 .5 , M O I  0 1 0 0 0 1 2  - 1 ( i f  necessa ry )

13. G u id e  W i r e  fo r  H ip  S c re w  In s e r t io n ,  M O I  0 1 0 0 0 1 3  - 1 ( i f  n e cessa ry )

14. S c re w d r iv e r  S W 4 .0  fo r  E n d  C ap , M O I  0 1 0 0 0 1 4  - 1 ( i f  necessa ry )

15. T h re a d e d  K irs c h n e r  W ire ,  2 .5><320m m , M O I  0 1 0 0 0 1 5  - 1 ( i f  n e c es sa ry )
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н ео б хо ди м о сти )

16. П ла с т и н а  защ итная д л я  ко ж и , М 0 1  0 1 0 0 0 1 6  -  1 шт. (п р и  н ео б хо д и м о с т и )

17. Н ап р ав и тель  сверла за щ и т н ы й  д л я  ви нтов  б л о к и р у ю щ и х , M O I  0 1 0 0 0 1 7  -  1 

ш т. (п р и  н е о б хо ди м о сти )

18. Н ап р ав и тель  сверла з а щ и т н ы й  д л я  винтов б е д р ен н ы х , M O I  0 1 0 0 0 1 8 - 1  

щ т. (п р и  нео б хо ди м о сти )

19. Н ап равитель  сверла за щ и т н ы й  д л я  стер ж ня  по зиционного , M O I  0 1 0 0 0 1 9  -  

1 ш т. (п р и  нео б хо ди м о сти )

20 . Н ап р ав и тель  сверла за щ и т н ы й  д л я  с п и ц ы  направляю щ ей , M O I  0 1 0 0 0 2 0  -  1 

ш т. (п р и  нео б хо ди м о сти )

21. П р о текто р  м ягки х  тканей  д л и н н ы й , M O I  0 100021  -  1 ш т. (п р и  

н е о б хо ди м о сти )

22 . П р отектор  м я гки х  тканей  ко ротки й , М 0 1  0 1 0 0 0 2 2  -  1 шт. (п р и  

нео б хо ди м о сти )

23. К л ю ч  га е чн ы й  ун и в ер сальн ы й  S W 5 ,0 ,  б о льш о й , д л я  ди ско в о го  стопора, 

M O I  0 1 0 0 0 2 3 А  -  1 ш т. (при  нео б хо ди м о сти )

24 . З а ж и м  для с п и ц ы  напр ав ляю щ ей , M O I  0 1 0 0 0 2 4  -  1 ш т. (при  

нео б хо ди м о сти )

25 . К л ю ч  гаечн ы й  ун и в ер сальн ы й  S W 3 ,0 ,  м алы й , д л я  о гр ан и чи теля  сверла, 

M O I  0 1 0 0 0 2 5 А  -  1 ш т. (п р и  нео б хо ди м о сти )

26 . С те р ж е н ь  с таб и ли зи р ую щ и й , M O I  0 1 0 0 0 2 6  -  I ш т. (п р и  н ео б хо ди м о с т и )

27 . В и н т  д л я  устан о в ки  и  уд а л е н и я , M O I  0 1 0 0 0 2 7  -  2  ш т. (п р и  н ео б хо д и м о с т и )

28 . Ш и л о  остроконечное, M O I  0 1 0 0 0 2 8  -  1 ш т. (при  нео б хо ди м о сти )

29 . Р уко я тка  Т-образная, бы стросъем ная, М 0 1  0 1 0 0 0 2 9  -  1 ш т. (п р и  

н ео б хо ди м о сти )

30 . Г о л о в к а  см енная д л я  римера, M O I  0 1 0 0 0 3 0  -  1 ш т. (п р и  н ео б хо д и м о с т и )

31 . Н ап р ав и тель  пр о кси м альн ы й , M O I  0 1 0 0 0 3 1  -  1 шт.

32 . Н ап равитель  ди стальн ы й  д л я  ко р о т ки х  ш тифтов, M O I  0 1 0 0 0 3 2  -  1 ш т.

33. Ш т а н г а  со еди н яю щ ая , M O I  0 1 0 0 0 3 3  -  1 шт.

34. С те р ж е н ь  п о зицион ны й , M O I  0 1 0 0 0 3 4  -  1 ш т. (п р и  н е о б хо ди м о с т и )

35. С то п о р  д и ско в ы й  ди стальн ы й , M O I  0100035-  2  ш т. (п р и  н ео б хо д и м о с т и )

36 . С то п о р  д и ско в ы й  р учн о й , М 0 1  0 1 0 0 0 3 6  -  1 шт. (п р и  н е о б хо ди м о с т и )

37. Р уко я тка  д л я  введения, M O I  0 1 0 0 0 3 7  -  1 ш т. (п р и  н ео б хо ди м о сти )

38. П ласти н а  позиционная, M O I  0 1 0 0 0 3 8  -  1 шт. (п р и  н е о б хо ди м о сти )

39. О п о р а  о с т а л ь н а я  д л я  ш ти ф тов  дли н н ь[х , M O I  0 1 0 0 0 3 9  -  1 ш т. (п р и  

нео б хо ди м о сти )

40 . М о л о т о к  об ратн ы й  д л я  вв едения/извлечения ш тиф тов, M O I  0 1 0 0 0 4 0  -  1 

ш т. (п р и  н еоб ходим ости )

41 . В и н т  соедин ительны й , M O I  0 1 0 0 0 4 1  -  2  шт. (п р и  нео б хо ди м о сти )

42 . С те р ж е н ь  о слаб ляю щ и й  с Т-образной  р укоятко й , M O I  0 1 0 0 0 4 2  -  1 ш т. (при  

нео б хо ди м о сти )

16. S k in  P ro te c tio n  P la te , M O I  0 1 0 0 0 1 6  - 1 ( i f  n e c e s sa ry )

17. P ro te c tio n  and  D r i l l  S le e ve , fo r  L o c k in g  S c re w , M O I  0 1 0 0 0 1 7  - 1 ( i f  necessa ry )

18. P ro te c tio n  an d  D r i l l  S le e ve , fo r  H ip  S c re w , M O I  0 1 0 0 0 1 8  - I ( i f  necessa ry)

19. P ro te c tio n  and  D r i l l  S le e ve , fo r  P o s it io n  R od , M O I  0 1 0 0 0 1 9  - I ( i f  necessa ry)

20. P ro te c tio n  a n d  D r i l l  S le e ve , fo r  G u id e  W ire ,  M O I  0 1 0 0 0 2 0  - I ( i f  necessa ry )

21 . S o ft  T is s u e  P ro te c to r, L o n g , M O I  0 10 0 02 1  - 1 ( i f  n e c es sa ry )

22 . S o ft  T is s u e  P ro te c to r, S h o rt, M O I  0 1 0 0 0 2 2  - 1 ( i f  n e c es sa ry )

23. A l le n  W re n c h  S W 5 .0 ,  L a rg e , fo r  W h e e l L o c k ,  M O I  0 1 0 0 0 2 3 A  - 1 ( i f  necessa ry )

2 4 . G u id e  W i r e  H o ld in g  C la m p , M O I  0 1 0 0 0 2 4  - 1 ( i f  n e c es sa ry )

2 5 . A l le n  W re n c h  S W 3 .0 ,  S m a ll,  fo r  D r i l l  S top , M O I  0 1 0 0 0 2 5 A  - 1 ( i f  necessa ry)

26 . S ta b il iz in g  R o d , M O I  0 1 0 0 0 2 6  - 1 ( i f  n e cessa ry )

27 . In s e r t io n  / E x t ra c t io n  S c rew , M O I  0 1 0 0 0 2 7  - 2  ( i f  n e c es sa ry )

2 8 . P o in te d  A w l ,  M O I  0 1 0 0 0 2 8  - 1 ( i f  necessa ry )

2 9 . Q u ic k  C o u p lin g  T - H a n d le , M O I  0 1 0 0 0 2 9  - 1 ( i f  n e c e s sa ry )

30 . R ep la c ea b le  R e a m e r  H eads, M O I  0 1 0 0 0 3 0  - 1 ( i f  n e c es sa ry )

31 . P ro x im a l A im in g  A rm ,  M O I  0100031  - 1

32 . D is ta l A im in g  A rm ,  fo r  S h o rt N a ils ,  M O I  0 1 0 0 0 3 2  - 1

33 . C o n n e c t in g  B a r ,  M O I  0 10 0 03 3  - 1

34 . P o s it io n  R o d , M O I  0 1 0 0 0 3 4  - 1 ( i f  necessa ry )

35 . D is ta l W h e e l L o c k ,  M O I  0 10 0 03 5  - 2  ( i f  n e c e s sa ry )

36 . H a n d le  W h e e l L o c k ,  M O I  0 1 0 0 0 3 6  - I  ( i f  n e c e s sa ry )

37 . In s e r t io n  H a n d le ,  M O I  0 1 0 0 0 3 7  - I ( i f  n e c es sa ry )

38 . P o s it io n  P la te , M O I  0 1 0 0 0 3 8  - 1 ( i f  n e cessa ry )

39 . D is ta l O u t r ig g e r ,  f o r  L o n g  N a ils ,  M O I  0 1 0 0 0 3 9  - 1 ( i f  necessa ry )

4 0 . S l id in g  H a m m e r,  fo r  N a i l  In s e rt io n  / E x t ra c t io n ,  M O I  0 1 0 0 0 4 0  - 1 ( i f  necessa ry )

4 1 . C o rm e c tin g  S c re w , M O I  0100041  - 2  ( i f  n e c e s sa ry )

4 2 . R e d u c tio n  R o d  w it h  T - H and le , M O I  0 1 0 0 0 4 2  - 1 ( i f  n e cessa ry )



4 3 . С терж ень д л я  ри м ера  ги б ко го , M O I  0 1 0 0 0 4 3  -  2  ш т. (п р и  н е о б хо ди м о сти )

4 4 . С п и ц а  н апр ав ляю щ ая  с ш а р и ко в ы м  н аконечником , M O I  0 1 0 0 0 4 4  -  1 шт. 

(п р и  необ ходим ости )

45 . К онтейнер  ун и в е р с а л ь н ы й  бедр ен ны й , M O I  0 1 0 0 1 0 0  -  1 шт. (при  

н еоб ходим ости )

46 . Н аправитель сверла 8 ,0 /4 ,2  м м  с красной меткой, M O I  0 1 0 0 0 4 5  -  1 шт.

(п р и  необ ходим ости )

47 . Н аправитель сверла 8 ,0 /6 ,6  м м  с зеленой меткой, M O I  0 1 0 0 0 4 6  -  1 шт.

(п р и  необ ходим ости )

48 . Н аправитель сверла 8 ,0 /5 ,2  м м  с ж елтой  м еткой , M O I  0 1 0 0 0 4 7  -  1 ш т. (при  

н еоб ходим ости )

49 . Л и н е й ка  ради ограф и ческая , M O I  0 1 0 0 0 5 2  -  1 ш т. (п р и  н ео б хо д и м о с т и )

4 3 . F le x ib le  R e a m e r Sha ft, M O I  0 1 0 0 0 4 3  - 2  ( i f  n e cessa ry )

4 4 . G u id e  W i r e ,  w it h  B a l l  T ip ,  M O I  0 К Х Ю 4 4  - 1 ( i f  n e cessa ry )

4 5 . U n iv e rs a l F e m u r C o n ta in e r, M O I  0 1 0 0 1 0 0  - l ( i f  necessa ry )

4 6 . D r i l l  S le e v e  8 .0 /4 .2  m m  w ith  R ed  M a r k ,  M O I  0 1 0 0 0 4 5  -  1 ( i f  necessa ry )

4 7 . D r i l l  S le e v e  8 .0 /6 .6  m m  w ith  G re e n  M a r k ,  M O I  0 1 0 0 0 4 6  - 1 ( i f  necessa ry )

4 8 . D r i l l  S le e v e  8 .0 /5 .2  m m  w ith  Y e l lo w  M a r k ,  M O I  0 1 0 0 0 4 7  - 1 ( i f  necessa ry )

4 9 . R a d io g ra p h ic  R u le r ,  M O I  0 1 0 0 0 5 2  - 1 ( i f  n e c es sa ry )

Набор ортопедических ручных хирургических инструментов 02, в составе: Orthopedic Manual Surgical Instruments Set 02, composed of:

1. Ш т и ф т  н ап р ав ляю щ и й  с к р ю ч к о м , M O I  0302001  -  1 ш т . (п р и 1. G u id e  P in  w it h  H o o k ,  M O I  0 30 2 00 1  - 1 ( i f  n e c es sa ry )

н еоб ходим ости )

2 . С тилет  аля инструм ентов  ка н ю ли р о в а н н ы х , M O I  0 3 0 2 0 0 2  -  1 ш т. (при 2. C le a n in g  S ty le t ,  f o r  C a im u la te d  In s tru m e n ts , M O I  0 3 0 2 0 0 2  - 1 ( i f  necessa ry )

необхо1Ш мости)

3. С п и ц а  напр ав ляю щ ая  с резьб о й  3 ,0  м м , M O I 0 3 0 2 0 0 3  -  1 ш т . (п р и 3. T h re a d e d  G u id e  W i r e  3 .0  m m , M O I  0 3 0 2 0 0 3  - 1 ( i f  necessa ry )

н еоб ходим ости )

4 . С ти лет  о ч и щ а ю щ и й  д л я  инструм ентов  кан ю ли р о в ан н ы х , M O I  0 3 0 2 0 0 2 А  - 4. C le a n in g  P in ,  fo r  C a n n u la te d  In s tru m e n ts , M O I  0 3 0 2 0 0 2 A  - 1 ( i f  necessa ry )

1 ш т . (п р и  необ ходим ости )

5. Троакар  4 ,0  м м , М 0 1  0 3 0 2 0 0 4  -  1 шт. (п р и  н еоб ходим ости ) 5. T ro c a r  4 .0  m m , M O I  0 3 0 2 0 0 4  - 1 ( i f  n e c e s sa ry )

6 . К л ю ч  гаечн ы й  ш ти ф тово й , M O I  0 3 0 2 0 1 4  -  1 ш т. (п р и  н ео б хо ди м о с т и ) 6 . P in  W re n c h ,  M O I  0 3 0 2 0 1 4  - 1 ( i f  n e c es sa ry )

7 . Г л уб и н о м е р  для  винтов б л о к и р у ю щ и х , M O I  0 2 0 1 0 0 8  -  1 ш т . (п р и 7. D e p th  G a u g e  fo r  L o c k in g  S c re w , M O I  0 2 0 1 0 0 8  - 1 ( i f  necessa ry )

необ ходим ости )

8. Л и н е й ка  ради ограф и ческая , M O I  0 2 0 1 0 0 5 А  -  1 шт. (п р и  н ео б хо д и м о с т и ) 8. R a d io g ra p h ic  R u le r ,  M O I  0 2 0 1 0 0 5 A  - 1 ( i f  n e cessa ry )

9. П ротектор м я гки х  тканей , M O I  0 3 0 2 0 0 6  -  1 ш т. (п р и  н е о б хо ди м о с т и ) 9 . T is s u e  P ro te c to r, M O !  0 3 0 2 0 0 6  - 1 ( i f  n e c es sa ry )

10. Клю ч-треш отка , M O I  2 2 0 0 0 1 2 В  -  1 ш т. (при  нео б хо ди м о сти ) 10. C o u n te r  T o rq u e , M O I  2 2 0 0 0 12B  - 1 ( i f  n e cessa ry )

11. И н стр ум ен т  д о п о л н и т е л ь н ы й  №  02  (О лесь , Гнездо, ш естигран ное  S W 5 ,0 ,  с 11. O p t io n a l In s t ru m e n ts  02  (S o c ke t, h e x a g o n a l S W 5 .0 ,  w it h  T- hand le ), M O I  0 3 0 2 0 4 2 0  - 1

Т-образной р уч к о й ), М 0 1  0 3 0 2 0 4 2 0  -  1 ш т. (п р и  необ ходим ости ) ( i f  necessa ry )

12. Н аправитель з а щ и т н ы й  2 0 ,0 /1 7 ,0  мм, М 0 1  0 30 2 03 3  -  1 ш т. (п р и 12. P ro te c tio n  S le e v e  2 0 .0 /17 .0m m , M O I  0 3 0 2 0 3 3  - 1 ( i f  necessa ry )

н еоб ходим ости )

13. О твертка кан ю ли р о в ан н ая  S W 5 ,  M O I  0 3 0 2 0 0 9  -  1 ш т. (п р и 13. C a n n u la te d  S c re w d r iv e r  S W 5 , M O I  0 3 0 2 0 0 9  - 1 ( i f  necessa ry )

н еоб ходим ости )

14. Н аправитель резьбовой 16 ,0 /11 ,0  мм, М 0 1  0 3 0 2 0 1 8 -  1 ш т. (п р и 14. T h re a d e d  G u id e  16.0 /11 .0 m m , M O I  0 3 0 2 0 1 8  - 1 ( i f  necessa ry )

необ ходим ости )

15. М о ло т о к , М 0 1  0 3 0 2 0 1 6  -  1 ш т. (п р и  необ ходим ости ) 15. H a m m e r,  M O I  0 3 0 2 0 1 6  - 1 ( i f  n e cessa ry )

16. Троакар  3,2 мм, М 0 1  0 3 0 2 0 3 8  -  1 шт. (при  необ ходим ости ) 16. T ro c a r  3 .2 m m , M O I  0 3 0 2 0 3 8  - 1 ( i f  n e c es sa ry )

17. Н аправитель сверла 17 ,0/3 ,2  м м , М О !  0 3 0 2 0 1 0  - 1 шт. (п р и 17. D r i l l  S le e v e  17 .0 /3 .2m m , M O I  0 3 0 2 0 1 0  - 1 ( i f  n e cessa ry )

н еоб ходим ости )

4

• •



18. О твертка неразъем ная S W 3 ,5 , M O l  0 3 0 2 0 1 9  -  1 ш т. (п р и  нео б хо ди м о сти )

19. Т р о акар  3 ,2  м м , M O I  0 3 0 2 0 3 9  -  1 ш т. (при  н ео б хо ди м о сти )

20. Н аправитель  сверла  11,0/3,2  мм  д л я  лезвия к ш т и ф т у  п р о кс и м а льн о м у  

б едр ен ном у ( P F N A ) ,  M O I  0 3 0 2 0 2 0 А  -  1 ш т. (п р и  н ео б хо ди м о сти )

21. Н ап равитель  д л я  лезвия п р о кс и м а льн ы х  бедренньЕх ан ти р о тац и о н н ы х  

ш тифтов ( P F N A ) ,  М 0 1  0 3 0 2 0 1 1  -  1 шт. (п р и  нео б хо ди м о сти )

22. В и н т  д л я  у д а л е н и я  лезвия к ш ти ф т у  п р о кс и м а льн о м у  б едр ен н о м у 

антиро таци онно м у ( P F N A ) ,  M O I  0 3 0 2 0 1 3  -  1 ш т. (п р и  нео б хо ди м о сти )

23 . С верло  11 ,0  м м , д л я  лезвия п р о кс и м а льн ы х  б е д р е н н ы х  ан ти р о таци о н н ы х  

гвоздей ( P F N A ) ,  M O I  0 3 0 2 0 1 2  -  1 шт. (п р и  нео б хо ди м о сти )

24. С верло  п р о кси м альн о е  каню лированное  17,0 м м  д л я  б е д р е н н ы х  

антиро таци онны х ш ти ф т о в  ( P F N A ) ,  M O I  0 3 0 2 0 0 8  -  I  ш т. (п р и  нео б хо ди м о сти )

25 . С верло  4 ,0  м м  с ограничителем  сверла д л я  ви нтов  б л о к и р у ю щ и х , M O I  

0 100003  -  1 ш т. (п р и  нео б хо ди м о сти )

26 . Ример с т уп е н ч а т ы й  11,0 м м  с о гр ан ичителем  сверла, M O I  0 3 0 2 0 0 7  -  1 ш т. 

(при  н еоб ходим ости )

27 . С терж ень  д л я  ри м ера  гибкого , M O I  0 1 0 0 0 4 3  -  1 ш т. (п р и  нео б хо ди м о сти )

28 . Го ловка  см енная д л я  римера, M O I  0 3 0 2 0 3 5  -  I  ш т. (п р и  нео б хо ди м о сти )

29. И м пакто р  д л я  лезвия п р о кс и м а льн ы х  б е д р е н н ы х  а н ти р о тац и о н н ы х  

гвоздей ( P F N A ) ,  M O I  0 3 0 2 0 2 IA  -  I  шт. (п р и  нео б хо ди м о сти )

30. Р укоятка  д л я  введения, M O I  0 3 0 2 0 2 2  -  I  шт.

3 1. Н аправитель  сверла 8 ,0 /4 ,0  м м  (с  ж елтой  м еткой ), M O I  0 3 0 2 0 3 6  -  1 ш т. 

(при  необ ходим ости )

32. Н аправитель  сверла за щ и т н ы й  1 1,0/8,0 и  Н ап р ав и тель  сверла 8 ,0 /4 ,0 , М 0 1  

0 3 0 2 0 2 7  -  1 ш т. (п р и  н еоб ходим ости )

33. О твертка ш ести гр ан н ая  гибкая, M O I 0 3 0 2 0 2 4  -  I  ш т. (п р и  нео б хо ди м о сти )

34. М о л о т о к  о б ратн ы й , M O I  0 3 0 2 0 2 5  -  I  ш т. (п р и  нео б хо ди м о сти )

35. Б олт  с о е ди н и т ел ьн ы й , M O I  0 3 0 2 0 1 7  -  1 ш т. (п р и  н еоб ходим ости )

36 . Ш и л о  кан ю ли рованн ое , M O I 0 3 0 2 0 3 0  -  1 ш т. (п р и  нео б хо ди м о сти )

37. М у ф т а  ш естигран ная , M O I 0 3 0 2 0 1 5  -  1 ш т. (п р и  нео б хо ди м о сти )

38. Н а к о н е ч н и к  н а п р ав л я ю щ и й  для  устан о в ки  ш ти ф тов , M O I  0 3 0 2 0 2 9  -  1 шт. 

(при  необ ходим ости )

39 . Н аправитель  п р о кс и м а льн ы й  д л я  лезвия с п р о кс и м а л ьн ы м  закр ы тием  к 

ш ти ф ту  п р о кс и м а льн о м у  б едр ен н о м у ан ти р о таци о н н о м у ко р о т ко м у  ( P F N A ) ,  M O I  

0 3 0 2 0 3 2 А  -  1 шт.

40 . С топор  ди ско в о й , M O I 0 3 0 2 0 4 0  -  I  ш т. (п р и  н ео б хо ди м о сти )

41 . Н аправитель  ди стальн ы й , M O I  0302031  -  I  шт.

42 . Устро йств о  заж и м н о е  с Т-образной р уко ят ко й , M O I 0 3 0 2 0 2 8  -  I  ш т. (при  

необходим ости )

43 . И зм еритель  по  спице  напр ав ляю щ ей , M O I  0 3 0 2 0 2 6  -  I  шт. (п р и  

необходим ости )

18. S o lid  S c re w d r iv e r  S W 3 .5 , M O I  0 3 0 2 0 1 9  - 1 ( i f  necessa ry )

19. T ro c a r  3 .2 m m , M O I  0 3 0 2 0 3 9  - 1 ( i f  necessa ry )

2 0 . D r i l l  S le e v e  1 1.0/3.2m m , fo r  P F N A  B la d e , M O I  0 3 0 2 0 2 0 A  - 1 ( i f  n e c es sa ry )

2 1 . G u id e  fo r  P F N A  B lad e , M O I  0 3 0 2 0 1 1  -  1 ( i f  necessa ry )

2 2 . E x t ra c t io n  S c re w  fo r  P F N A  B la d e , M O I  0 3 0 2 0 1 3  -  1 ( i f  n e cessa ry )

2 3 . D r i l l  B i t  1 1 .0m m , fo r  P F N A  B la d e , M O I  0 3 0 2 0 1 2  -  1 ( i f  necessa ry )

2 4 . P ro x im a l C a n n u la te d  D r i l l  B i t  1 7 .0 m m , fo r  P F N A ,  M O I  0 3 0 2 0 0 8  - I  ( i f  necessa ry )

2 5 . D r i l l  B i t  4 .0 m m  w ith  D r i l l  S to p , fo r  L o c k in g  S c re w , M O I  0 1 0 0 0 0 3  - 1 ( i f  necessa ry )

26 . S tepp ed  R e a m e r 1 1 .0m m , w it h  D r i l l  S top , M O I  0 3 0 2 0 0 7  - 1 ( i f  n e cessa ry )

27 . F le x ib le  R e a m e r S h a ft, M O I  0 1 0 0 0 4 3  - 1 ( i f  necessa ry )

28 . R ep la c ea b le  R e a m e r H eads, M O I  0 3 0 2 0 3 5  - 1 ( i f  necessa ry )

2 9 . Im p a c to r fo r  P F N A  B la d e , M O I  0 3 0 2 0 2 IA  -  1 ( i f  necessa ry )

3 0 . In s e r t io n  H a n d le , M O I  0 3 0 2 0 2 2  - 1

3 1. D r i l l  S le e v e  8 .0 /4 .0  m m  ( w i th  Y e l lo w  M a r k ) ,  M O I  0 3 0 2 0 3 6  - I  ( i f  n e cessa ry )

3 2 . P ro te c tio n  S le e ve  1 1.0/8.0  &  D r i l l  S le e v e  8 .0 /4 .0 , M O I  0 3 0 2 0 2 7  -  1 ( i f  necessa ry )

3 3 . F le x ib le  H e x a g o n a l S c re w d r iv e r ,  M O I  0 3 0 2 0 2 4  - I ( i f  necessa ry )

34 . S l id in g  H a m m e r, M O I  0 3 0 2 0 2 5  - I  ( i f  n e cessa ry )

3 5 . C o n n e c tin g  B o lt ,  M O I  0 3 0 2 0 1 7  - 1 ( i f  necessa ry )

3 6 . C a n n u la te d  A w l ,  M O I  0 3 0 2 0 3 0  - 1 ( i f  necessa ry )

3 7 . S o cke t, h e x ^ o n a i ,  M O I  0 3 0 2 0 1 5  - 1 ( i f  n e cessa ry )

3 8 . D r iv in g  Сгф, fo r  N a i l  In s e r t io n , M O I  0 3 0 2 0 2 9  -  1 ( i f  necessa ry )

39 . P ro x im a l T a rg e t in g  D e v ic e , fo r  P F N A  S h o r t  N a i l ,  M O I  0 3 0 2 0 3 2 A  — 1

4 0 . W h e e l L o c k ,  M O I  0 3 0 2 0 4 0  - 1 ( i f  necessa ry )

4 1. D is ta l T a rg e t in g  D e v ic e , M O I  0 3 0 2 0 3 1  - 1

42 . C h u c k  w it h  T - H and le , M O I  0 3 0 2 0 2 8  -  1 ( i f  necessa ry )

4 3 . D ire c t  M e a s u r in g  D e v ic e  fo r  G u id e  W ire ,  M O I  0 3 0 2 0 2 6  - I ( i f  n e c es sa ry )



44 . Устр о й ств о  п р и цели в аю щ ее  д л я  ш ти ф то в  п р о кс и м а л ьн ы х  б е др ен н ы х  

ан ти р о тац и о н н ы х  д л и н н ы х  ( P F N A ) ,  M O I  0 3 0 2 0 3 4  -  1 ш т. (п р и  н еоб ходим ости )

45 . С п и ц а  напр ав ляю щ ая , M O I  0 1 0 0 0 4 4 D  -  1 ш т. (п р и  н еоб ходим ости )

46 . К о н тей н ер  д л я  п р о кс и м а льн ы х  б е д р е н н ы х  ан ти р о тац и о н н ы х  ш тиф тов  

( P F N A ) ,  M O I  0 3 0 2 1 0 0 -  1 ш т. (п р и  нео б хо ди м о сти )

44 .

45 .

4 6 .

A im in g  D e v ic e , fo r  P F N A  L o n g  N a i l ,  M O I  0 3 0 2 0 3 4  -  1 ( i f  necessa ry )

G u id e  W ire ,  M O I  0 1 0 0 0 4 4 D  - 1 ( i f  necessa ry)

P F N A  N a i l  C o n ta in e r, M O I  0 3 0 2 1 0 0  - 1 ( i f  necessa ry )

Набор ортопедических ручных хирургических инструментов 03, в составе: Orthopedic Manual Surgical Instruments Set 03, composed of:

1. К о н н е кт о р  д л я  направителя дистального , M O I  0403001  -  1 шт. 1. C o n n e c to r A rm ,  fo r  D is ta l A im in g  A rm ,  M O I  0 40 3 00 1  - 1

2 . Н ап равитель  м олотка  д л я  извлечения ш ти ф то в , M O I  0 4 0 3 0 0 2  -  1 ш т. (при 2. H a m m e r G u id e , fo r  N a i l  E x t ra c t io n ,  M O I  0 4 0 3 0 0 2  -  1 ( i f  necessa ry )

необ ходим ости )

3. С те р ж е н ь  с о е д и н я ю щ и й  д л я  введения ш ти ф то в , М 0 1  0 4 0 3 0 0 3  -  1 ш т. (п р и 3. C o n n e c tin g  R od , f o r  N a i l  In s e r t io n , M O I  0 4 0 3 0 0 3  -  1 ( i f  n e cessa ry )

необ ходим ости )

4 . С то пор  д и с к о в ы й  М 8  с о е ди н яю щ и й , M O I  0 4 0 3 0 0 4  -  1 ш т. (п р и 4. C o n n e c tin g  W h e e l L o c k  M 8 ,  M O I  0 4 0 3 0 0 4  - 1 ( i f  n e cessa ry )

н еоб ходим ости )

5. С то пор  д и с к о в ы й  М б  со е д и н яю ш и й , M O I  0 4 0 3 0 0 5  -  1 ш т. (при 5. C o n n e c tin g  W h e e l L o c k  M 6 ,  M O I  0 4 0 3 0 0 5  - 1 ( i f  n e c es sa ry )

н еоб ходим ости )

6. Н ап равитель  сверла 2 ,8  м м , M O I  0 4 0 3 0 0 6  -  2  ш т. (п р и  н еоб ходим ости ) 6. D r i l l  S le e ve  2 .8 m m , M O I  0 4 0 3 0 0 6  - 2  ( i f  necessa ry )

7. Т р о а к а р  2 ,8  м м , M O I  0 4 0 3 0 0 7  -  2 ш т. (п р и  н еоб ходим ости ) 7. T ro c a r  2 .8 m m , M O I  0 4 0 3 0 0 7  - 2  ( i f  necessa ry )

8. Б олт  с о еди н и тел ьн ы й , M O I  0 4 0 3 0 0 8  -  2  ш т. (п р и  необ ходим ости ) 8. C o n n e c tin g  B o lt ,  M O I  0 4 0 3 0 0 8  - 2  ( i f  necessa ry )

9. К л ю ч  га е ч н ы й  ш ти ф тово й , M O I  0 3 0 2 0 1 4  -  1 ш т. (п р и  н еоб ходим ости ) 9. P in  W re n c h , M O I  0 3 0 2 0 1 4  - I  ( i f  necessa ry )

10. Н ап р ав и тель  з а щ и т н ы й  10,0/8,0  мм, M O I  0 4 0 3 0 0 9  -  2  ш т. (при 10. P ro te c tio n  S le e v e  10 .0/8 .0 m m , M O I  0 4 0 3 0 0 9  - 2  ( i f  n e c es sa ry )

необ ходим ости )

11. Тр о а кар  4 ,7  м м , M O I  0 4 0 3 0 1 0  -  1 ш т. (п р и  н еоб ходим ости ) 11. T ro c a r  4 .7 m m , M O I  0 4 0 3 0 1 0 -  1 ( i f  necessa ry)

12. С те р ж е н ь  п о зи ц и о н н ы й , M O I  0 40 3 01 1  -  1 ш т. 12. P o s it io n  R od , M O I  0 4 0 3 0 1 1  - 1

13. С верло  4 ,7  м м , М 0 1  0 4 0 3 0 1 2  -  1 ш т. (п р и  н еоб ходим ости ) 13. D r i l l  B i t  4 .7 m m , M O I  0 4 0 3 0 1 2  - 1 ( i f  necessa ry )

14. Н ап равитель  сверла д л я  стерж ня п о зи ци о н н о го , M O I  0 4 0 3 0 1 3  -  1 ш т. (при 14. D r i l l  S le e ve , fo r  P o s it io n  R o d , M O I  0 4 0 3 0 1 3  -  1 ( i f  n e c es sa ry )

необ ходим ости )

15. С верло  2 ,8  м м , M O I  0 4 0 3 0 1 4  -  1 ш т. (п р и  н еоб ходим ости ) 15. D r i l l  B i t  2 .8 m m , M O I  0 4 0 3 0 1 4  - 1 ( i f  necessa ry )

16. С тер ж ен ь  ко м п е н сс и р ую щ и й , M O I  0 4 0 3 0 1 5  -  1 ш т. (при  нео б хо ди м о сти ) 16. C o m p re s s io n  R o d , M O I  0 4 0 3 0 1 5  - 1 ( i f  necessa ry )

17. Г л уб и н о м е р  д л я  винтов б л о к и р у ю щ и х , M O I  0 2 0 1 0 0 8  -  1 ш т. (при 17. D e p th  G aug e  fo r  L o c k in g  S c re w , M O I  0 2 0 1 0 0 8  - 1 ( i f  necessa ry )

необ ходим ости )

18. В и н т  д л я  устан о в ки , M O I  0 4 0 3 0 1 6  -  1 ш т. (п р и  необ ходим ости ) 18. In s e r t io n  S c rew , M O I  0 4 0 3 0 1 6  - 1 ( i f  necessa ry )

19. С п и ц а  нап р ав ляю щ ая  2 ,5 х  3 0 0  мм, М 0 1  0 4 0 3 0 1 7  -  1 ш т. (при 19. G u id e  W i r e  2 .5 X 3 0 0 m m , M O I  0 4 0 3 0 1 7  - 1 ( i f  n e cessa ry )

н еоб ходим ости )

20 . С те р ж е н ь  д л я  рим ера гиб кого , M O I  0 4 0 3 0 1 8  -  1 ш т. (при  нео б хо ди м о сти ) 20 . F le x ib le  R e a m e r S h a ft,  M O I  0 4 0 3 0 1 8  - 1 ( i f  necessa ry )

21. Г о ло в ка  см енная д л я  рим ера, М 0 1  0 1 0 0 0 3 0  -  1 шт. (п р и  нео б хо ди м о сти ) 21. R ep la c ea b le  R e a m e r H ead s , M O I  0 1 0 0 0 3 0  - 1 ( i f  n e cessa ry )

22. Н ап р ав и тель  дистальнь]й, M O I  0 4 0 3 0 2 0  -  1 ш т. 22. D is ta l A im in g  A rm ,  M O I  0 4 0 3 0 2 0  - 1

23. О твертка  звездообразная 4 ,0  м м , M O I  0 4 0 3 0 2 4  -  1 ш т. (при 23. S c re w d r iv e r  4 .0 m m , S ta r  D r iv e ,  M O I  0 4 0 3 0 2 4  - 1 ( i f  n e cessa ry )

необ ходим ости )

24. Р уко я тка  д л я  введения, М 0 1  0403021  -  1 ш т. (п р и  н еоб ходим ости ) 24. In s e rt io n  H a n d le , M O I  0 4 0 3 0 2 1  - 1 ( i f  necessa ry )

2 5 . О твертка  S W 3 ,5 ,  M O I  0 4 0 3 0 2 2  -  1 ш т. (п р и  необ ходим ости ) 25. S c re w d r iv e r  S W 3 .5 ,  M O I  0 4 0 3 0 2 2  - 1 ( i f  necessa ry )



26. М о л о т о к  о б ратн ы й , M O I  0 3 0 2 0 2 5  -  1 ш т. (п р и  н еоб ходим ости )

27 . Р уко я тка  Т-образная бы стр осъем ная, бо льш ая , M O I  0 4 0 3 0 2 8  -  I ш т . (п р и  

н ео б хо ди м о сти )

28 . Н ап равитель  п р о кс и м а льн ы й , M O I  0 4 0 3 0 2 3  -  1 шт. (при  н е о б хо ди м о с т и )

29 . Р уко я тка  Т-образная бы стр осъем ная, м алая, M O I  0 4 0 3 0 2 9  -  1 ш т. (п р и  

н е о б хо ди м о сти )

30. Ш и л о  кан ю ли рованн ое , M O I  0 4 0 3 0 2 5  -  1 ш т. (п р и  н ео б хо ди м о сти )

31. С п и ц а  напр ав ляю щ ая  с ш а р и ко в ы м  н ако н ечн и ко м  2 ,5  х  5 60  м м , M O I  

0 4 0 3 0 1 9  -  1 ш т. (п р и  н еоб ходим ости )

32. К л ю ч  гаечн ы й  ун и в е р с ал ь н ы й  S W 5 ,0 ,  М 0 1  0 1 0 0 0 2 3 В  -  1 ш т. (п р и  

нео б хо ди м о сти )

33 . Р им ер  ги б ки й  7 ,0  м м , M O I  2 0 0 0 0 2 0  -  1 шт. (п р и  нео б хо ди м о сти )

34 . Л и н е й к а  ради ограф и ческая , M O I  0 4 0 3 0 3 0  -  1 ш т. (п р и  н ео б хо д и м о с т и )

35 . С те р ж е н ь  о слаб ляю щ и й , M O I  0 4 0 3 0 3 1  -  1 шт. (п р и  н е о б хо ди м о сти )

36 . К о н тей н ер  д л я  п л е ч е в ы х  ш ти ф т о в  с С-образной ш л я п ко й , M O I  0 4 0 3 1 0 0  -  

1 ш т. (п р и  нео б хо ди м о сти )

37 . Рим ер  п р о кс и м а льн ы й  ж е с т ки й  11,0 м м , M O I  2 0 0 0 0 1 9  -  1 ш т. (п р и  

нео б хо ди м о сти )

38 . Н ап равитель  д л я  рим ера п р о кси м альн о го  ж есткого  11,0  м м , M O I  2 0 0 0 0 1 8  

-  I  ш т . (п р и  н еоб ходим ости )

39 . Н аправитель, M O I  2 0 0 0 0 0 0  -  1 ш т. (п р и  необ ходим ости )

4 0 . И н с тр ум е н т  ц ен т р и р ую щ и й , M O I 2000001  -  I ш т. (п р и  н ео б хо д и м о с т и )

41 . И н с тр ум е н т  для  введения ш ти ф тов , M O I  2 0 0 0 0 0 2  -  1 шт. (п р и  

нео б хо ди м о сти )

42 . В и н т  сдав ли в аю щ и й  д л я  направителя , M O I  2 0 0 0 0 0 3  -  1 ш т. (п р и  

нео б хо ди м о сти )

43 . Г л уб и н о м е р , М 0 1  1800011  -  1 ш т. (п р и  необ ходим ости )

44 . М о л о т о к  обратны й , M O I  2 0 0 0 0 0 4  -  1 ш т. (при  нео б хо ди м о сти )

45 . Н аправитель  сверла д л я  о т кр ы т и я  кан ала  6 ,0 , M O I  2 0 0 0 0 0 5  -  1 ш т. (п р и  

нео б хо ди м о сти )

46. К лю ч-трещ о тка  S W 7 .0 , ш ес т и гр а н н ы й , M O I  2 0 0 0 0 0 6  -  1 ш т. (п р и  

нео б хо ди м о сти )

47 . К л ю ч  гаечны й , ш ти ф тово й  3 ,0 , M O I 2 0 0 0 0 0 7  -  1 ш т. (п р и  н ео б хо д и м о с т и )

48 . Р уко я тка  Т-образная 3,5 с б ы стр о съ ем н ы м  соединением , M O I  2 0 0 0 0 0 8  -  1 

ш т. (п р и  необ ходим ости )

49 . Н аправитель  сверла, M O I 2 0 0 0 0 0 9  -  1 шт. (п р и  нео б хо ди м о сти )

50 . Н аправитель защ и тн ы й , M O I 2 0 0 0 0 1 0  -  1 ш т. (п р и  н е о б хо ди м о с т и )

51 . С п и ц а  напр ав ляю щ ая  2 ,0 , M O I  2 000011  -  1 ш т. (п р и  н е о б хо ди м о сти )

52 . С тер ж ен ь  отвертки звездообразной 2 ,0 , M O I  2 0 0 0 0 1 2  -  1 ш т. (п р и  

нео б хо ди м о сти )

53 . С верло  ступенчатое д л я  о т кр ы т и я  канала  6 ,0 , M O I  2 0 0 0 0 1 3  -  1 ш т. (п р и

26 . S lid in g  H a m m e r, M O I  0 3 0 2 0 2 5  - 1 ( i f  n e c es sa ry )

2 7 . Q u ic k  C o u p lin g  T - H a n d le , L a rg e , M O I  0 4 0 3 0 2 8  -  1 ( i f  necessa ry )

28 . P ro x im a l A im in g  A rm ,  M O I  0 4 0 3 0 2 3  - 1 ( i f  n e c e s sa ry )

29 . Q u ic k  C o u p lin g  T - H a n d le , S m a ll,  M O I  0 4 0 3 0 2 9  -  1 ( i f  necessa ry )

3 0 . C a n n u la te d  A w l ,  M O I  0 4 0 3 0 2 5  - 1 ( i f  n e c e s sa ry )

31 . B a ll T ip  G u id e  W i r e  2 .5  X  5 6 0 m m , M O I  0 4 0 3 0 1 9  - 1 ( i f  necessa ry )

32 . A l le n  W re n c h  S W 5 .0 ,  M O I  0 1 0 0 0 2 3 B  - 1 ( i f  n e c es sa ry )

33 . F le x ib le  R e a m e r 7 .0  m m , M O I  2 0 0 0 0 2 0  - 1 ( i f  n e c es sa ry )

34 . R a d io g ra p h ic  R u le r ,  M O I  0 4 0 3 0 3 0  - 1 ( i f  n e c e s sa ry )

35 . R e d u c tio n  R o d , M O I  0 403031  - 1 ( i f  n e c es sa ry )

36 . H u m e ru s - C  N a i l  C o n ta in e r, M O I  0 4 0 3 1 0 0  - 1 ( i f  n e cessa ry )

3 7 . P ro x im a l R ig id  R e a m e r 11.0  m m , M O I  2 0 0 0 0 1 9  - 1 ( i f  necessa ry )

3 8 . G u id e  S le e v e  fo r  P ro x im a l R ig id  R e a m e r 11.0  m m , M O I  2 0 0 0 0 1 8  -  1 ( i f  n e cessa ry )

39 . A im in g  A r m ,  M O I  2 0 0 0 0 0 0  -  1 ( i f  necessa ry )

4 0 . A l ig ru n e n t  T o o l,  M O I  2 000001  -  1 ( i f  n e c e s sa ry )

4 1 . N a i l  In s e rte r , M O I  2 0 0 0 0 0 2  -  1 ( i f  n e cessa ry )

4 2 . P in c h  S c re w  fo r  A im in g  A rm ,  M O I  2 0 0 0 0 0 3  -  I ( i f  necessa ry )

4 3 . D e p th  G a u g e , M O I  1800011  -  1 ( i f  necessa ry )

4 4 . S l id in g  H a m m e r,  M O I  2 0 0 0 0 0 4  -  1 ( i f  n e c e s sa ry )

4 5 . O p e n in g  D r i l l  S le e v e  6 .0 , M O I  2 0 0 0 0 0 5  -  1 ( i f  n e cessa ry )

4 6 . R a tc h e t W re n c h  S W 7 .0 ,  h e xa g o na l, M O I  2 0 0 0 0 0 6  -  1 ( i f  necessa ry )

4 7 . P in  W re n c h  3 .0 , M O I  2 0 0 0 0 0 7  -  1 ( i f  n e c e s sa ry )

4 8 . T - H a n d le  w i t h  Q u ic k  C o u p lin g  3 .5 , M O I  2 0 0 0 0 0 8  -  1 ( i f  necessa ry)

4 9 . D r i l l  S le e v e , M O I  2 0 0 0 0 0 9  -  1 ( i f  n e cessa ry )

50. P ro te c tio n  S le e v e , M O I  2 0 0 0 0 1 0  -  1 ( i f  n e c e s sa ry )

51. G u id e  W i r e  2 .0 , M O I  2 000011  -  1 ( i f  n e c es sa ry )

52. S ta rd r iv e  S c re w d r iv e r  S h a ft 2 .0 , M O I  2 0 0 0 0 1 2  -  I  ( i f  necessa ry )

53. S tepped  O p e n in g  D r i l l  B i t  6 .0 , M O I  2 0 0 0 0 1 3  -  1 ( i f  necessa ry )

7



необ ходим ости )

54 . С верло  2 ,0  м м , M O I 2 0 0 0 0 1 4  -  1 ш т. (п р и  нео б хо ди м о сти )

55. Р уко ятка  прямая бы стр осъем ная  3 ,5 , M O I 2 0 0 0 0 1 5  -  1 ш т. (п р и  

необ ходим ости )

56. Отвертка ш естигран ная S W 5 .0 ,  M O I  2 0 0 0 0 1 6  -  1 ш т. (п р и  н еоб ходим ости )

57. К онтейнер  д л я  ш ти ф тов  для остеотомии локтевого  отростка, M O I  2 0 0 0 1 0 0  

-  1 ш т. (при  необ ходим ости )

58. С п и ц а  напр ав ляю щ ая  с о б ж и м н ы м  ко льц о м  3 ,0  х  1000  м м , M O I  2 0 0 0 0 2 4  -  

1 ш т. (п р и  необ ходим ости )

59. С п и ц а  напр ав ляю щ ая  без о б ж и м н о го  ко льца  3 ,0  х  1000  м м , М 0 1  2 0 0 0 0 2 5  - 

1 ш т. (п р и  необ ходим ости )

60. С п и ц а  напр ав ляю щ ая  без о б ж и м н о го  ко льц а  2 ,4  х  1 00 0  м м , M O I  2 0 0 0 0 2 6  -  

1 ш т. (п р и  н еоб ходим ости )

61 . Ш т а н га  ди стальная  н ап р ав ляю щ ая  д л я  ш ти ф тов  д л и н о й  3 0 0  м м , M O I  

0 2 0 2 0 6 4  -  1 шт. (п р и  нео б хо ди м о сти )

62 . М у ф т а  соедин ительная  д л я  р ук о я т ки  д л я  введения, M O I  0 2 0 2 0 2 8 А  -  1 шт. 

(п р и  необ ходим ости )

63 . М у ф т а  соедин ительная  д л я  направителя м олотка, M O I  0 2 0 2 0 2 9 А  -  1 шт. 

(п р и  необ ходим ости )

64 . Р уко я тка  д л я  введения, M O I  0 2 0 2 0 2 6 А  -  1 ш т. (п р и  н е о б хо ди м о с т и )

65 . С верло  пр оксим альное  14,8/3,2  м м , каню лированное , M O I  0 2 0 2 0 0 8 Т  -  1 

ш т. (п р и  необ ходим ости )

66 . Ш и л о  остроконечное, кан ю ли рованн ое , М 0 1  0 2 0 2 0 0 6 Л  - 1 ш т. (при  

н еоб ходим ости )

67 . П ротектор  м ягки х  тканей , М 0 1  0 2 0 2 0 0 5 А  -  1 шт. (п р и  н е о б хо ди м о сти )

68 . С терж ень д л я  рим ера ги б ко го , М 0 1  0 20201  З А  -  1 ш т. (п р и  

необ ходим ости )

69 . С п и ц а  направляю щ ая 3 ,2  м м , M O I  0 2 0 2 0 0 2 А  -  1 ш т. (п р и  н еоб ходим ости )

70. С п и ц а  напр ав ляю щ ая  с ш ар и ко в ы м  нако н ечн и ко м  2 ,5 , M O I  0 2 0 2 0 1 2 А  -  1 

ш т. (п р и  необ ходим ости )

71. Го ло в ка  сменная д л я  р и м ер а  8 ,5  - 15,0 м м , М 0 1  0 2 0 2 0 1 4 А  — 1 шт. (при  

необ ходим ости )

72. В т у л к а  п о д  с п и ц у  15,0/3,2  мм, М 0 1  0 2 0 2 0 0 1 Т  -  1 ш т. (п р и  нео б хо ди м о сти )

73. Н аправитель  з а щ и т н ы й  15 ,0  м м , M O I  0 2 0 2 0 0 4 Т  -  1 ш т. (п р и  

необ ходим ости )

74. Р укоятка  бы стросъем ная, М 0 1  0 4 0 3 0 2 8 В  -  1 ш т. (п р и  н е о б хо ди м о сти )

75 . П р испособлен ие  д л я  закр еп ления  проволоки , M O I  0 2 0 2 0 1 1В  -  1 ш т. (при  

н еоб ходим ости )

76 . О твертка с Т-образной р ук о я т ко й  4 ,5  м м , звездообразная, короткая , М 0 1  

0 2 0 2 0 5 0 Т  -  1 ш т. (п р и  н ео б хо ди м о сти )

77 . С верло  4 ,0  мм. Д ли н а  150  м м , M O I  0 2 0 2 0 4 7 S  -  1 ш т. (п р и  нео б хо ди м о сти )

54.

55 .

56.

57 .

58.

59.

60. 

61. 

62.

63.

64 .

65.

72.

73 .

74.

75 .

76.

77.

D r i l l  B i t  2 .0 , M O I  2 0 0 0 0 1 4  -  1 ( i f  n e cessa ry )

S t ra ig h t  Q u ic k  C o u p lin g  H a n d le  3 .5 , M O I  2 0 0 0 0 1 5  -  1 ( i f  necessa ry )

H e x a g o n a l S c re w d r iv e r  S W 5 .0 , M O I  2 0 0 0 0 1 6  -  1 ( i f  necessa ry)

O le c ra n o n  O s te o to m y  N a i l  C o n ta in e r, M O I  2 0 0 0 1 0 0 -  1 ( i f  necessa ry )

G u id e  W ire ,  w ith  O l iv e  T ip  3 .0  X  1000  m m , M O I  2 0 0 0 0 2 4  -  1 ( i f  n e cessa ry )

G u id e  W ire ,  w ith o u t  O l iv e  T ip  3 .0  X  1000  m m , M O I  2 0 0 0 0 2 5  -  1 ( i f  necessa ry )

G u id e  W ire ,  w ith o u t  O l iv e  T ip  2 .4  X  1 00 0  m m , M O I  2 0 0 0 0 2 6  -  1 ( i f  necessa ry )

D is ta l G u id e  B a r,  fo r  n a i l  le n g th  3 0 0  m m , M O I  0 2 0 2 0 6 4  -  1 ( i f  necessa ry )

C o n n e c to r ,  fo r  in s e rt io n  han d le , M O I  0 2 0 2 0 2 8 A  -  1 ( i f  necessa ry)

C o n n e c to r ,  fo r  h a m m e r g u id e , M O I  0 2 0 2 0 2 9 A  -  1 ( i f  necessa ry)

In s e r t io n  H a n d le , M O I  0 2 0 2 0 2 6 A  -  1 ( i f  n e c es sa ry )

P ro x im a l D r i l l  B i t  14.8/3.2  m m , c a n n u la te d , M O I  0 2 0 2 0 0 8 T -  1 ( i f  n e cessa ry )

6 6 . P o in te d  A w l ,  cannu la ted , M O I  0 2 0 2 0 0 6 A  -  1 ( i f  n e cessa ry )

6 7 . T is s u e  P ro te c to r, M O I  0 2 0 2 0 0 5 A  -  1 ( i f  n e c e s sa ry )

6 8 . F le x ib le  R e a m e r S h a ft, M O I  0 2 0 2 0 1 3 A  -  1 ( i f  n e cessa ry )

69 . G u id e  W i r e  3 .2  m m , M O I  0 2 0 2 0 0 2 A  -  1 ( i f  n e c es sa ry )

70 . G u id e  W i r e  w it h  B a l l  T ip  2 .5 , M O I  0 2 0 2 0 1 2 A  -  1 ( i f  necessa ry )

7 1 . R e p la c e a b le  R e a m e r H eads, 8 .5-15.0  m m , M O I  0 2 0 2 0 1 4 A  -  1 ( i f  n e cessa ry )

W i r e  G u id e  S le e v e  15.0/3.2  m m , M O I  0 2 0 2 0 0 1 T -  1 ( i f  necessa ry )

P ro te c t io n  S le e v e  15.0 m m , M O I  0 2 0 2 0 0 4 T  — 1 ( i f  necessa ry )

Q u ic k  C o u p lin g  H a n d le , M O I  0 4 0 3 0 2 8 B  -  1 ( i f  necessa ry )

W i r e  G r ip p e r ,  M O I  020201  I B  -  1 ( i f  n e c e s sa ry )

T - H a n d le  S c re w d r iv e r  4 .5  m m , s ta r d r iv e ,  s h o rt, M O !  0 2 0 2 0 5 0 T  -  1 ( i f  n e c es sa ry ) 

D r i l l  B i t  4 .0  m m , L e n g th  150 m m , M O I  0 2 0 2 0 4 7 S  -  I ( i f  necessa ry )



78. Б ло к  н а п р ав л я ю щ и й  ди стальн ы й , M O I  0 2 0 2 0 3 6 А  -  I  шт. (при  

необходим ости )

79. О твертка  с Т-образной  р уко я т ко й  S W 6 .5  д л я  с о е д и н и т е л ь н ы х  болтов, М 0 1  

0 2 0 2 0 2 7 А  -  1 ш т. (п р и  н е о б хо ди м о сти )

80. Го ловка  см енн ая  д л я  ри м ера  (8 ,5 /9 ,0 /9 ,5 /10 ,5 /11 ,5 /12 ,5  м м ), M O I  0 2 0 2 0 1 4 В  

- 1 шт. (п р и  н е о б хо ди м о сти )

81. В т ул к а  п о д  с п и ц у  14,3/3,2  мм, M O I  0 2 0 2 0 0 1 В  -  I  ш т . (при  нео б хо ди м о сти )

82. Н ап равитель  з а щ и т н ы й  14,3 м м , M O I  0 2 0 2 0 0 4 В  -  1 ш т. (при  

необходим ости)

83. Р уко ятка  д л я  направителя сверла 4 ,0  м м  д л я  ди ст а льн о й  ф и кс а ц и и  без 

по м о щ и  инструм ентов , M O I  0 2 0 2 0 6 4 S  -  1 ш т. (п р и  нео б хо ди м о сти )

84. Н ап равитель  сверла  4 ,0  м м  д л я  ди стально й  ф и к с а ц и и  без п о м о щ и

инструментов, M O I  0 2 0 2 0 6 5 S  -  1 ш т. (п р и  н е о б хо ди м о сти )_________________________________

78 . D is ta l G u id e  B lo c k , M O I  0 2 0 2 0 3 6 A  -  1 ( i f  necessa ry )

79 . T- hand le  S c re w d r iv e r  S W 6 .5 ,  fo r  c o n n e c tio n  b o lt, M O I  0 2 0 2 0 2 7 A  -  I ( i f  necessa ry )

8 0 . R ep la c ea b le  R e a m e r H ead s  (8 .5 /9 .0 /9 .5 /10 .5 /11 .5 /12 .5  m m ), M O I  0 2 0 2 0 1 4 B  -  1 ( i f  

n e c es sa ry )

8 1 . W ir e  G u id e  S le e v e  14.3/3.2  m m , M O I  0 2 0 2 0 0 1 B  -  1 ( i f  n e cessa ry )

8 2 . P ro te c tio n  S le e v e  14.3 m m , M O I  0 2 0 2 0 0 4 B  -  I  ( i f  n e cessa ry )

83. H a n d le  fo r  D r i l l  S le e v e  4 .0  m m , fo r  fre e h a n d  d is ta l lo c k in g , M O I  0 2 0 2 0 6 4 S  -  I  ( i f  

n e c es sa ry )

84 . D r i l l  S le e v e  4 .0  m m , fo r  f re e h a n d  d is ta l lo c k in g , M O I  0 2 0 2 0 6 5 S  -  1 ( i f  necessa ry )

Набор ортопедических ручных хирургических инструментов 04, в составе:

1. К л ю ч  га е ч н ы й  ш ти ф тово й , M O I  0 3 0 2 0 1 4  -  1 ш т . (п р и  необ ходим ости )

2. Тр о акар  4 ,7  м м , M O I  0 4 0 3 0 1 0  -  1 ш т. (п р и  нео б хо ди м о сти )

3. С тер ж ен ь  ко м п е н сс и р ую ш и й , M O I 0 5 0 4 0 0 2  -  1 ш т. (п р и  необ ходим ости )

4. Т р о акар  3 ,3  м м , M O I  0 5 0 4 0 0 4  -  1 ш т. (п р и  н е о б хо ди м о сти )

5. С тер ж ен ь  стаб и ли зи р ую щ и й , M O I  0 5 0 4 0 0 3  -  1 ш т . (п р и  необ ходим ости )

6. Тр о а кар  3 ,0  м м , M O I 0 5 0 4 0 0 5  -  1 ш т. (п р и  н е о б хо ди м о сти )

7. С верло  4 ,7  м м , M O I 0 4 0 3 0 1 2  -  1 ш т. (п р и  н е о б хо ди м о сти )

8. Н аправитель  сверла  д л я  стерж ня позицион ного , M O I  0 4 0 3 0 1 3  -  1 ш т. (п р и  

необходим ости )

9. С верло  3 ,0  м м , M O I  0 5 0 4 0 0 7  -  ! шт. (п р и  н е о б хо ди м о сти )

10. Н аправитель  з а щ и т н ы й  10,0/8,0  м м , M O I  0 4 0 3 0 0 9  -  1 ш т. (при  

необходим ости )

11. С верло  3 ,3  м м , M O I  0 5 0 4 0 0 6  -  1 ш т. (п р и  нео б хо ди м о сти )

12. Н ап равитель  з а щ и т н ы й  10,0/8,0  мм  с п о д д е р ж и в а ю щ и м  стержнем , M O I  

0504021  -  1 ш т. (п р и  н еоб ходим ости )

13. Г л уб и н о м е р  д л я  винтов б л о к и р ую щ и х , M O I  0 2 0 1 0 0 8  -  I  ш т. (при  

необходим ости)

14. Н аправитель  сверла 3,3 м м , М 0 1  0 5 0 4 0 0 8  -  1 ш т. (п р и  необ ходим ости )

15. С п и ц а  нап р ав ляю щ ая  2 ,5 х  3 00  мм, M O I 0 4 0 3 0 1 7  -  1 ш т. (при  

необходим ости )

16. Н аправитель  сверла 3 ,0  мм, M O I  0 5 0 4 0 0 9  -  1 ш т. (п р и  н еоб ходим ости )

17. С тер ж ен ь  д л я  ри м ера  гибкого , M O I 0 1 0 0 0 4 3  -  I ш т. (при  н еоб ходим ости )

18. Г о ло в ка  см енная д л я  рим ера, M O I 0 1 0 0 0 3 0  -  1 ш т. (п р и  необ ходим ости )

19. Ш т ан га  н ап р ав ляю щ ая , M O I  0 5 0 4 0 1 0  -  1 шт.

20. Ш т а н га  с о еди н яю щ ая , M O I  0 50 4 01 1  -  1 шт.

21. Р уко ятка  Т-образная бы стросъемная, б о льш а я , M O I 0 4 0 3 0 2 8  -  1 ш т. (п р и

Orthopedic Manual Surgical Instruments Set 04, composed of:

1. P in  W re n c h , M O I  0 3 0 2 0 1 4  -  1 ( i f  n e cessa ry )

2 . T ro c a r  4 .7 m m , M O I  0 4 0 3 0 1 0  -  1 ( i f  necessa ry )

3 . C o m p re s s io n  R o d , M O I  0 5 0 4 0 0 2  -  1 ( i f  necessa ry )

4 . T ro c a r  3 .3 m m , M O I  0 5 0 4 0 0 4  -  1 ( i f  n e cessa ry )

5. S ta b il iz in g  R o d , M O I  0 5 0 4 0 0 3  -  1 ( i f  necessa ry )

6 . T ro c a r  3 .0  m m , M O I  0 5 0 4 0 0 5  -  I  ( i f  n e cessa ry )

7 . D r i l l  B i t  4 .7  m m , M O I  0 4 0 3 0 1 2  -  I  ( i f  necessa ry )

8. D r i l l  S le e ve , fo r  P o s it io n  R o d , M O I  0 4 0 3 0 1 3  -  1 ( i f  necessa ry )

9 . D r i l l  B i t  3 .0  m m , M O I  0 5 0 4 0 0 7  -  I  ( i f  necessa ry )

10. P ro te c tio n  S le e ve  10.0/8.0  m m , M O I  0 403 (Ю 9  -  I ( i f  n e cessa ry )

1 1. D r i l l  B i t  3 .3  m m , M O I  0 5 0 4 0 0 6  -  I  ( i f  necessa ry )

12. P ro tec tio n  S le e ve  10 .0/8 .0  m m , w i t h  S u p p o rt in g  R o d , M O I  0 5 0 4 0 2 1  -  1 ( i f  necessa ry )

13. D e p th  G a u g e  fo r  L o c k in g  S c re w , M O I  0 2 0 1 0 0 8  -  1 ( i f  n e cessa ry )

14. D r i l l  S le e v e  3 .3 m m , M O I  0 5 0 4 0 0 8  -  1 ( i f  necessa ry )

15. G u id e  W i r e  2 .5 x 3 0 0  m m , M O I  0 4 0 3 0 1 7  -  1 ( i f  necessa ry )

16. D r i l l  S le e v e  3 .0  m m , M O I  0 5 0 4 0 0 9  -  1 ( i f  necessa ry )

17. F le x ib le  R e a m e r S h a ft, M O I  0 1 0 0 0 4 3  -  1 ( i f  necessa ry )

18. R ep la c ea b le  R e a m e r H eads , M O I  0 1 0 0 0 3 0  -  1 ( i f  necessa ry )

19. G u id e  B a r,  M O I  0 5 0 4 0 1 0 - 1

20 . C o n n e c tin g  B a r,  M O I  0 5 0 4 0 1 1  -  1

21 . Q u ic k  C o u p lin g  T - H a n d le , L a rg e , M O I  0 4 0 3 0 2 8  -  1 ( i f  n e cessa ry )



н еоб ходим ости )

22. С то пор  ди сково й , M O I  0 5 0 4 0 1 3  -  3 пгг.

2 3 . Р уко я т к а  д л я  введения, M O I  0 5 0 4 0 1 2  -  1 ш т. (п р и  необ ходим ости )

24 . Б о лт  со еди н и тельн ы й , M O I  0 5 0 4 0 1 4  — 2  ш т. (п р и  необ ходим ости )

25 . К л ю ч  га е ч н ы й  ун и в е р с аль н ы й  S W 5 ,  б о л ь ш о й , M O I  0 1 0 0 0 2 3  -  1 ш т. (при  

нео б хо ди м о сти )

26 . Р уко я тка  Т-образная быстросъем ная, м алая , M O I  0 4 0 3 0 2 9  -  I ш т. (п р и  

н еоб ходим ости )

27 . Ш и л о  кан ю ли рованн ое , M O I  0 5 0 4 0 1 5  -  1 ш т. (п р и  необ ходим ости )

28 . Н ас а д ка  д л я  введения ш тиф тов , M O I  0 5 0 4 0 1 6 -  1 ш т. (п р и  нео б хо ди м о сти )

29 . О твертка  звездообразная 4 ,5  м м , M O I  0 5 0 4 0 1 7  -  1 ш т. (при  

нео б хо ди м о сти )

30 . О твертка  звездообразная 4 ,0  м м , M O I  0 4 0 3 0 2 4  -  1 ш т. (при  

н еоб ходим ости )

31 . О твертка  S W 3 .5 , M O I 0 4 0 3 0 2 2  -  I  ш т . (п р и  необ ходим ости )

32 . Н ап р ав и тель  п р о кси м альн ы й , M O I  0 5 0 4 0 1 8  -  1 ш т. (п р и  н еоб ходим ости )

33 . Н ап р ав и тель  ди стальны й , M O I  0 5 0 4 0 1 9  -  1 ш т. (п р и  необ ходим ости )

34 . С те р ж е н ь  со е ди н яю щ и й  д л я  введения ш ти ф то в , M O I  0 4 0 3 0 0 3  -  1 ш т. (п р и  

н еоб ходим ости )

35. Н ап р ав и тель  м олотка  для  извлечения ш ти ф тов , M O I  0 504001  -  1 ш т. (при  

нео б хо ди м о сти )

36. С п и ц а  н апр ав ляю щ ая  с ш ар и ко в ы м  н а ко н е ч н и ко м  2 ,5  х  6 60  мм, М 0 1  

0 5 0 4 0 2 0  -  I ш т . (п р и  необ ходим ости )

37. К о н т е й н е р  д л я  б о льш е б ер ц о в ы х  ш ти ф тов  E x p e rt ,  M O I  0 5 0 4 1 0 0  -  1 ш т.

(п р и  н е о б хо ди м о сти )

38. Л и н е й к а  радиограф ическая , M O I  0 5 0 4 0 2 3  -  I  ш т . (п р и  н еоб ходим ости )

39. М о л о т о к  обратны й , M Q 1  0 3 0 2 0 2 5  -  1 ш т. (п р и  н еоб ходим ости )________________

Набор ортопедических ручных хирургических инструментов 05, в составе;

1. Р им ер  ж естки й  11,0 м м , M O I  0 2 0 1 0 1 4  -  1 ш т. (при  необ ходим ости )

2. Р им ер  ж естки й  10,0 м м , M O I  0 2 0 1 0 1 5  -  1 ш т. (п р и  необ ходим ости )

3. Р им ер  ж естки й  9 ,0  мм, M O I  0 2 0 1 0 1 6 -  1 ш т. (п р и  необ ходим ости )

4. С верло  4 ,0  мм  с ограничителем  сверла, M O I  0 1 0 0 0 0 3 В  -  2  ш т. (при  

нео б хо ди м о сти )

5. Р им ер  с Т-образной р уко ят ко й  4 ,0  м м  д л я  стерж ня по зицион ного , M O I  

0 5 0 6 0 0 1  -  1 шт. (п р и  н еоб ходим ости )

6. О твертка  с Т-образной р уко ятко й  S W 3 .5 ,  М 0 1  0 2 0 1 0 0 7  -  1 шт. (при  

нео б хо ди м о сти )

7. Г л у б и н о м е р  для  винтов б л о к и р у ю щ и х , M O I  0 2 0 1 0 0 8  -  1 шт. (при  

нео б хо ди м о сти )

8. Ш и л о  остроконечное, M O I  0 2 0 1 0 0 3  -  1 ш т. (п р и  необ ходим ости )

2 2 . W h e e l L o c k ,  M O I  0 5 0 4 0 1 3 - 3

23 . In s e rt io n  H a n d le , M O I  0 5 0 4 0 1 2  -  1 ( i f  necessa ry )

2 4 . C o n n e c tin g  B o lt ,  M O I  0 5 0 4 0 1 4  -  2  ( i f  necessa ry )

2 5 . A l le n  W re n c h  S W 5 ,  L a rg e , M O I  0 1 0 0 0 2 3  -  1 ( i f  necessa ry )

2 6 . Q u ic k  C o u p lin g  T - H a n d le , S m a ll,  M O I  0 4 0 3 0 2 9  -  1 ( i f  n e cessa ry )

2 7 . C a n n u la te d  A w l ,  M O I  0 5 0 4 0 1 5  -  1 ( i f  necessa ry )

2 8 . D r iv in g  C ap , fo r  N a i l  In s e r t io n , M O I  0 5 0 4 0 1 6 -  1 ( i f  n e c es sa ry )

2 9 . S c re w d r iv e r  4 .5 m m , S ta r  D r iv e ,  M O I  0 5 0 4 0 1 7  -  1 ( i f  n e cessa ry )

3 0 . S c re w d r iv e r  4 .0  m m . S ta r  D r iv e ,  M O I  0 4 0 3 0 2 4  -  1 ( i f  n e c es sa ry )

31. S c re w d r iv e r  S W 3 .5 , M O I  0 4 0 3 0 2 2 -  1 ( i f  n e cessa ry )

32 . P ro x im a l A im in g  A r m ,  M O I  0 5 0 4 0 1 8  -  1 ( i f  n e cessa ry )

33 . D is ta l A im in g  A rm ,  M O I  0 5 0 4 0 1 9  -  1 ( i f  n e cessa ry )

34. C o n n e c tin g  R o d , fo r  N a i l  In s e r t io n , M O I  0 4 0 3 0 0 3  -  1 ( i f  n e cessa ry )

3 5 . H a m m e r G u id e , fo r  N a i l  E x t ra c t io n , M O I  0 5 0 4 0 0 1  -  1 ( i f  necessa ry )

3 6 . B a l l  T ip  G u id e  W i r e  2 .5 X 6 6 0 m m , M O I  0 5 0 4 0 2 0  -  1 ( i f  n e cessa ry )

37 . E x p e r t  T ib ia  N a i l  C o n ta in e r,  M O I  0 5 0 4 1 0 0  -  1 ( i f  n e cessa ry )

3 8 . R a d io g ra p h ic  R u le r ,  M O I  0 5 0 4 0 2 3  -  1 ( i f  n e cessa ry )

39 . S l id in g  H a m m e r, M O I  0 3 0 2 0 2 5  -  1 ( i f  necessa ry )

Orthopedic Manual Surgical Instruments Set 05, composed of:

1. R ig id  R e a m e r, 1 1 .0 m m , M O I  0 2 0 1 0 1 4  -  1 ( i f  n e c es sa ry )

2. R ig id  R e a m e r, 1 0 .0m m , M O I  0 2 0 1 0 1 5  -  1 ( i f  n e c es sa ry )

3. R ig id  R e a m e r, 9 .0  m m , M O I  0 2 0 1 0 1 6  -  1 ( i f  n e c es sa ry )

4 . D r i l l  B i t  4 .0  m m , w it h  D r i l l  S top , M O I  0 1 0 0 0 0 3 B  -  2  ( i f  n e cessa ry )

5. T - H a n d le d  R e a m e r 4 .0 m m , fo r  P o s it io n  R od , M O I  0 5 0 6 0 0 1  -  1 ( i f  necessa ry )

6. T - H a n d le d  S c re w d r iv e r  S W 3 .5 , M O I  0 2 0 1 0 0 7  -  I ( i f  n e cessa ry )

7. D e p th  G a u g e  fo r  L o c k in g  S c re w , M O I  0 2 0 1 0 0 8  - 1 ( i f  n e cessa ry )

8. P o in t A w l ,  M O I  0 2 0 1 0 0 3  -  1 ( i f  necessa ry )
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9. К л ю ч  гаечн ы й  ун и в е р с а л ь н ы й  S W 5 ,  б о льш о й , M O l  0 1 0 0 0 2 3  -  1 ш т. (при 9. A l le n  W re n c h  S W 5 ,  L a rg e , M O I  0 1 0 0 0 2 3  -  1 ( i f  necessa ry )

необ ходим ости )

10. П ротектор  м я гки х  тканей  8 ,0  м м , M O I  0 2 0 1 0 0 5  -  1 шт. (при 10. S o ft  T is s u e  P ro te c to r, 8 .0 m m , M O I  0 2 0 1 0 0 5  -  1 ( i f  necessa ry )

необ ходим ости )

11. К л ю ч  гаечн ы й  ун и в е р с ал ь н ы й  S W 3 ,  м алы й , М 0 1  0 1 0 0 0 2 5  -  1 ш т. (при 11. A l le n  W re n c h  S W 3 ,  S m a ll,  M O I  0 1 0 0 0 2 5  -  1 ( i f  n e cessa ry )

необ ходим ости )

12. Н аправитель  з а щ и т н ы й  10 ,0/8 ,0  м м , д ля  стерж ня п о зицион ного , М 0 1 12. P ro te c tio n  S le e v e  10.0/8.0 m m , fo r  P o s it io n  R o d , M O I  0 5 0 6 0 0 2  -  2 ( i f  n e cessa ry )

0 5 0 6 0 0 2  -  2 ш т. (п р и  н е о б хо ди м о сти )

13. Р уко я тка  Т-образная, бы стр осъем ная , M O I  0 2 0 1 0 1 0  -  1 ш т. (п р и 13. Q u ic k  C o u p lin g  T - H a n d le , M O i  0 2 0 1 0 1 0  -  1 ( i f  necessa ry )

необ ходим ости )

14. Н аправитель за щ и т н ы й  8 ,0 / 4,1 м м  д л я  винтов б л о к и р у ю щ и х , М 0 1 14. P ro te c tio n  S le e v e  8 .0 /4 .1m m , fo r  L o c k in g  S c re w , M O !  0 2 0 1 0 0 2  -  2  ( i f  n e cessa ry )

0 2 0 1 0 0 2  -  2  ш т. (п р и  н е о б хо ди м о с т и )

15. К л ю ч  гаечн ы й  р о ж ко в ы й  ш ести гр ан н ы й , M O I  0201001  -  1 ш т. (п р и 15. H e x  W re n c h ,  O p e n , M O I  0201001  -  1 ( i f  n e c es sa ry )

необ ходим ости )

16. С терж ень  д л я  рим ера ги б ко го , M O I  0 1 0 0 0 4 3  -  1 ш т. (п р и  н е о б хо ди м о с т и ) 16. F le x ib le  R e a m e r  S h a ft, M O I  0 1 0 0 0 4 3  -  1 ( i f  n e c es sa ry )

17. Г о ло в ка  см енная д л я  рим ера, M O I  0 2 0 0 0 0 3  -  3 ш т. (п р и  н е о б хо ди м о с т и ) 17. R e p la c e a b le  R e a m e r H eads, M O I  0 2 0 0 0 0 3  -  3 ( i f  necessa ry )

18. Р уко ятка  д л я  введения, М 0 1  0 5 0 6 0 0 3  -  1 ш т. (п р и  н ео б хо ди м о сти ) 18. In s e r t io n  H a n d le ,  M O I  0 5 0 6 0 0 3  -  1 ( i f  n e c es sa ry )

19. Н ап равитель  дистальньЕЙ, М 0 1  0 5 0 6 0 0 4  -  1 шт. 19. D is ta l A im in g  A rm ,  M O I  0 5 0 6 0 0 4  -  1

20 . Н ап равитель  п р о кс и м а льн ы й , M O I  0 5 0 6 0 0 5  -  1 шт. 20 . P ro x im a l A im in g  A rm ,  M O I  0 5 0 6 0 0 5  -  1

21 . Р уко ятка  д л я  извлечения ш ти ф то в , M O I  0 20 1 03 1  -  1 ш т. (п р и 21 . H a n d le , f o r  N a i l  E x t ra c t io n , M O I  0 2 0 1 0 3 1  -  1 ( i f  necessa ry )

необ ходим ости )

2 2 . С тер ж ен ь  L -образный п о з и ц и о н н ы й , M O I  0 2 0 1 0 2 9  -  1 ш т. (п р и 22. L - P o s it io n  R o d , M O I  0 2 0 1 0 2 9  -  1 ( i f  n e c es sa ry )

необ ходим ости )

23 . Б олт  со еди н и тельн ы й , M O I  0 5 0 6 0 0 6  -  3 ш т. (п р и  н ео б хо ди м о сти ) 23 . C o n n e c t in g  B o lt ,  M O I  0 5 0 6 0 0 6  -  3 ( i f  n e c e s sa ry )

2 4 . И н стр ум ен т  д л я  извлечения винтов б л о к и р у ю щ и х , M O I  0 2 0 1 0 2 5  -  1 шт. 24 . L o c k in g  S c re w  E x t ra c to r ,  M O I  0 2 0 1 0 2 5  -  1 ( i f  n e cessa ry )

(п р и  необ ходим ости )

2 5 . Б л о к  и- образны й  8/9/10  д л я  стаб и ли зи р ую щ его  стержня, M O I  0 5 0 6 0 0 7  -  1 25 . U - Shape  B lo c k  8/9 /10 , fo r  S ta b il iz in g  R o d , M O I  0 5 0 6 0 0 7  -  1 ( i f  necessa ry )

ш т. (п р и  необ ходим ости )

26 . С терж ень  п о зицион ны й , М 0 1  0 5 0 6 0 0 8  -  1 ш т. (п р и  н е о б хо ди м о с т и ) 26 . P o s it io n  R o d , M O I  0 5 0 6 0 0 8  -  1 ( i f  n e cessa ry )

27 . М е т ч и к  с Т-образной р ук о я т ко й  6 ,0  мм, M O I  0 2 0 1 0 2 3  -  1 ш т. (п р и 27. T - H a n d le d  T a p  6 .0  m m , M O I  0 2 0 1 0 2 3  -  1 ( i f  n e cessa ry )

необ ходим ости )

2 8 . М о л о т о к  о б ратн ы й  д л я  введения/извлечения ш тиф тов, M O I 0 1 0 0 0 4 0  -  1 28 . S l id in g  H a m m e r,  fo r  N a i l  In s e rt io n  / E x t ra c t io n ,  M O I  0 1 0 0 0 4 0  -  1 ( i f  n e cessa ry )

ш т. (п р и  необ ходим ости )

29 . Ш т а н га  направляю щ ая, М О !  0 5 0 6 0 0 9  -  1 шт. 29 . G u id e  B a r,  M O I  0 5 0 6 0 0 9  -  1

30 . К о лесо  стопорное неразъем ное д л я  ж есткого  нап р ав ляю щ его  стерж ня. 30 . L o c k in g  W h e e l,  S o lid ,  fo r  R o c k y  G u id e  B a r,  M O I  W R O O O O l -  1 ( i f  necessa ry )

M O I  W R 0 0 0 0 1  -  1 ш т. (п р и  нео б хо ди м о сти )

31 . К олесо  стопорное кан ю ли рованн ое , М О !  W R 0 0 0 0 2  -  1 ш т. (п р и 31. L o c k in g  W h e e l,  C a n n u la te d , M O I  W R 0 0 0 0 2  -  1 ( i f  necessa ry )

необ ходим ости )

32 . С п и ц а  напр ав ляю щ ая  с ш а р и ко в ы м  нако н ечн и ко м , М О !  0 1 0 0 0 4 4  -  1 шт. 32. G u id e  W ir e ,  w i t h  B a l l  T ip ,  M O I  0 1 0 0 0 4 4  -  1 ( i f  necessa ry )

(п р и  необ ходим ости )
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33. К онтейнер  д л я  ш ти ф т о в  д л я  б о льш о й  берцовой кости , M O I  0 5 0 6 1 0 0  -  1 

шт. (п р и  н е о б хо ди м о сти )

34. Л и н е й ка  рахш ограф ическая , M O I  0 5 0 6 0 1 0  — 1 ш т. (п р и  нео б хо ди м о сти )

35 . С терж ень о с л а б л я ю щ и й , M O I  0506011  -  1 ш т. (п р и  н ео б хо ди м о сти )

36 . С верло  4 ,0  мм  с о гр ан ичителем  сверла, M O I  0 1 0 0 0 0 3 В  -  1 ш т. (при  

необ ходим ости )

37. С верло  3 ,0  мм  с о гр ан ичителем  сверла, M O I  0 2 0 1 0 0 0 В  -  1 ш т. (при  

необ ходим ости )

38 . Ример  ж естки й  M O I  0 1 0 0 0 0 6 В  -  1 ш т. (п р и  н ео б хо д и м о с т и )

39 . К л ю ч  гаечн ы й  кр ю чко в о й , M O I  0 2 0 1 0 0 1 В -  1 ш т. (п р и  нео б хо ди м о сти )

40 . Отвертка с Т-образной р уко я т ко й  S W 3 ,5 , M O I  0 1 0 0 0 0 5 В  -  1 ш т. (при  

необ ходим ости )

41 . К л ю ч  гаечн ы й  р о ж к о в ы й  ш ести гр ан н ы й , M O I  0 2 0 1 0 0 2 В  -  1 ш т. (п р и  

необ ходим ости )

42 . К л ю ч  гаечн ы й  ун и в е р с а л ь н ы й , M O I  0 1 0 0 0 2 5 В  -  1 ш т . (п р и  

необ ходим ости )

43 . Р укоятка  гаечного  кл ю ч а , M O I 0 2 0 1 0 0 3 В  -  1 ш т. (п р и  н е о б хо ди м о сти )

44 . Н аправитель з а щ и т н ы й  8 ,5  м м , M O I  0 2 0 1 0 0 4 В  -  1 ш т. (п р и  

необходим ости )

45. Н аправитель сверла 4 ,0  м м , М 0 1  0 2 0 1 0 0 5 В  -  1 ш т. (п р и  н еоб ходим ости )

46 . Н аправитель сверла 3 ,0  м м , М 0 1  0 2 0 1 0 0 6 В  -  1 ш т. (п р и  н еоб ходим ости )

47 . С терж ень п о зи ц и о н н ы й , M O I  0 2 0 1 0 0 7 В  -  1 ш т. (п р и  нео б хо ди м о сти )

48. Глуб и н о м ер , M O I  0 2 0 1 0 0 8 В  -  1 ш т. (п р и  н е о б хо ди м о с т и )

49 . Р укоятка  для  введения, M O I  0 5 0 2 0 0 0 В  — 1 ш т. (п р и  нео б хо ди м о сти )

50 . Н аправитель, M O I  0 5 0 2 0 0 1 В -  1 ш т. (п р и  н ео б хо д и м о с т и )

51 . Ш и л о  остроконечное, M O I  0 1 0 0 0 2 8 В  -  1 ш т. (п р и  н ео б хо ди м о сти )

52. Р укоятка  Т-образная, бы стросъем ная, М 0 1  0 1 0 0 0 2 9 В  -  1 ш т. (при  

необхо1ШМОСти)

53 . Болт со еди н и тельн ы й , M O I  0 2 0 1 0 0 9 В  -  1 ш т. (п р и  н е о б хо ди м о с т и )

54. М о л о т о к  о б ратн ы й  д л я  введения/извлечения ш ти ф тов , М 0 1  0 2 0 1 0 1 1 В  - 1 

шт. (п р и  н ео б хо ди м о сти )

55. С п и ц а  напр ав ляю щ ая  2 ,5  х  8 00  м м , М 0 1  0 2 0 1 0 1 2 В  -  1 ш т. (при  

необ ходим ости )

56 . К онтейнер  д л я  ш ти ф то в  д л я  б о л ьш о й  берцовой  кости , М 0 1  0 2 0 1 100В  -  1 

шт. (п р и  н е о б хо ди м о сти )

57. С терж ень  д л я  ри м ера  ги б ко го , М 0 1  0 4 0 3 0 1 8  -  1 ш т. (п р и  необ ходим ости )

58. С пица  напр ав ляю щ ая, М 0 1  2 40 1 00 1  - 2  ш т. (п р и  н ео б хо ди м о сти )

59. Г л уб и н о м е р  д л и н о й  115 , M O I  0 2 0 1 0 0 8 А  -  1 ш т. (п р и  н ео б хо ди м о сти )

60. С верло, М 0 1  2 4 0 1 0 0 2  -  2  ш т. (п р и  н еоб ходим ости )

61. Ример, M O I  2 4 0 1 0 0 3  -  1 ш т. (при  н еоб ходим ости )

62. Н аправитель м олотка  д л и н а  2 15 , М 0 1  2 4 0 1 0 0 4  -  1 ш т. (п р и

3 3 . T ib ia  N a i l  C o n ta in e r, M O I  0 5 0 6 1 0 0  -  1 ( i f  necessa ry )

3 4 . R a d io g ra p h ic  R u le r ,  M O I  0 5 0 6 0 1 0  -  1 ( i f  necessa ry )

35 . R e d u c tio n  R o d , M O I  0506011  -  1 ( i f  n e cessa ry )

36 . D r i l l  B i t  4 .0 m m , w ith  D r i l l  S top , M O I  0 1 0 0 0 0 3 B  -  1 ( i f  necessa ry )

3 7 . D r i l l  B i t  3 .0 m m , w it h  D r i l l  S to p , M O I  0 2 0 1 0 0 0 B  -  1 ( i f  necessa ry )

3 8 . R ig id  R e a m e r, M O I  0 1 0 0 0 0 6 B  -  1 ( i f  n e c es sa ry )

3 9 . H o o k  W re n c h , M O I  0 2 0 1 0 0 1 B  -  1 ( i f  n e c es sa ry )

4 0 . T - H a n d le d  S c re w d r iv e r  S W 3 .5 , M O I  0 1 0 0 0 0 5 B  — 1 ( i f  necessa ry )

4 1 . H e x  W re n c h ,  O p e n , M O I  0 2 0 1 0 0 2 B  -  1 ( i f  necessa ry )

4 2 . A l le n  W re n c h ,  M O I  0 1 0 0 0 2 5 B  -  1 ( i f  n e c es sa ry )

4 3 . W re n c h  H a n d le , M O I  0 2 0 1 0 0 3 B  -  1 ( i f  n e cessa ry )

4 4 . P ro te c t io n  S le e v e  8 .5 m m , M O I  0 2 0 1 0 0 4 B  -  1 ( i f  necessa ry )

4 5 . D r i l l  S le e v e  4 .0 m m , M O I  0 2 0 1 0 0 5 B  -  1 ( i f  n e cessa ry )

4 6 . D r i l l  S le e v e  3 .0 m m , M O I  0 2 0 1 0 0 6 B  -  1 ( i f  necessa ry )

4 7 . P o s it io n  R o d , M O I  0 2 0 1 0 0 7 B  -  1 ( i f  n e cessa ry )

4 8 . D e p th  G a u g e , M O I  0 2 0 1 0 0 8 B  -  1 ( i f  n e c es sa ry )

4 9 . In s e r t io n  H a n d le , M O I  0 5 0 2 0 0 0 B  -  1 ( i f  necessa ry )

5 0 . A im in g  A rm ,  M O I  0 5 0 2 0 0 1 В  -  1 ( i f  n e c es sa ry )

51 . P o in t  A w l ,  M O I  0 1 0 0 0 2 8 B -  1 ( i f  n e c es sa ry )

5 2 . Q u ic k  C o u p lin g  T- H a n d le , M O I  0 1 0 0 0 2 9 B  -  1 ( i f  necessa ry )

5 3 . C o n n e c t in g  B o lt ,  M O I  0 2 0 1 0 0 9 B  -  1 ( i f  n e cessa ry )

5 4 . S l id in g  H a m m e r, fo r  N a i l  In s e r t io n / E x t r a c t io n ,  M O I  0 2 0 1 0 1 1 В  -  1 ( i f  n e cessa ry )

55. G u id e  W i r e  2 .5  X  8 0 0 m m , M O I  0 2 0 1 0 1 2 B  -  1 ( i f  necessa ry )

56 . T ib ia  N a i l  C o n ta in e r, M O I  0 2 0 1 1 OOB -  I ( i f  necessa ry )

5 7 . F le x ib le  R e a m e r S h a ft, M O I  0 4 0 3 0 1 8  -  1 ( i f  necessa ry )

5 8 . G u id e  W ire ,  M O I  2401001  - 2  ( i f  n e c es sa ry )

59 . D e p th  G a u g e  L =  115, M O I  0 2 0 1 0 0 8 A  -  1 ( i f  necessa ry )

6 0 . D r i l l  B i t ,  M O I  2 4 0 1 0 0 2  -  2  ( i f  n e c e s sa ry )

6 1 . R e a m e r,  M O I  2 4 0 1 0 0 3  -  I ( i f  n e c es sa ry )

6 2 . H a m m e r  G u id e  L - 2 1 5 , M O I  2 4 0 1 0 0 4  -  1 ( i f  necessa ry )
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н еоб ходим ости )

63 . Отвертка Т-образная S W 5 .0 , M O I  2 4 0 1 0 0 5  -  1 ш т. (п р и  н еоб ходим ости ) 63 . T - S c re w d r iv e r  S W 5 .0 ,  M O I  2 4 0 1 0 0 5  -  1 ( i f  necessa ry )

64 . О твертка, M O I  2 4 0 1 0 0 6  -  2  ш т. (п р и  н е о б хо ди м о с т и ) 64 . S c re w d r iv e r ,  M O I  2 4 0 1 0 0 6  -  2  ( i f  necessa ry )

65. Го ловка  д л я  рим ера, M O I 2 4 0 1 0 0 7  -  1 ш т. (п р и  нео б хо ди м о сти ) 65 . R e a m e r H eads, M O I  2 4 0 1 0 0 7  -  1 ( i f  necessa ry)

66. К л ю ч  га е ч н ы й  ун и в е р с аль н ы й  S W 4 .0 , M O I  2 4 0 1 0 0 8  -  1 ш т. (п р и 6 6 . A l le n  W re n c h  S W 4 .0 , M O I  2 4 0 1 0 0 8  -  1 ( i f  necessa ry )

н еоб ходим ости )

67 . К л ю ч  га е ч н ы й  ш ти ф тово й , М 0 1  2 4 0 1 0 0 9  -  1 ш т. (п р и  н еоб ходим ости ) 67 . P in  W re n c h , M O I  2 4 0 1 0 0 9  -  1 ( i f  necessa ry )

68. Н ап равитель  сверла, M O I  2 4 0 1 0 1 0 - 2  ш т. (п р и  нео б хо ди м о сти ) 68 . D r i l l  S le e ve , M O I  2 4 0 1 0 1 0 - 2  ( i f  necessa ry )

69. В т ул ка  п о д  с п и ц у , M O I  2 4 0 1 0 1 8 - 2  ш т. (п р и  н еоб ходим ости ) 69 . G u id e  S le e ve , M O !  2 4 0 1 0 1 8 - 2  ( i f  necessa ry )

70. Троакар , M O I  2 4 0 1 0 1 2  -  2  ш т. (п р и  н е о б хо ди м о с т и ) 70 . T ro c a r, M O I  2 4 0 1 0 1 2  - 2  ( i f  necessa ry )

71 . С п и ц а  нап р ав ляю щ ая  с ш ар и ко в ы м  н а к о н е чн и ко м , M O I  0 5 0 4 0 2 0 А  -  1 ш т. 71 . B a l l  T ip  G u id e  W ire ,  M O I  0 5 0 4 0 2 0 A  -  1 ( i f  necessa ry )

(п р и  н е о б хо ди м о сти )

72 . Р укоятка  д л я  с п и ц ы  направляю ш ей , M O I  0 1 0 0 0 2 4 А  -  1 ш т. (при 72 . H and le , fo r  G u id e  W ire ,  M O !  0 1 0 0 0 2 4 A  -  1 ( i f  necessa ry )

н еоб ходим ости )

73 . С топор  д и ско в о й  М б  х  0 ,75 , M O I  2 4 0 1 0 1 3  -  2  ш т. (п р и  нео б хо ди м о сти ) 73 . W h e e l L o c k  M 6  X  0 .7 5 , M O I  2 4 0 1 0 1 3  -  2  ( i f  necessa ry )

74 . С терж ень д л я  у д а л е н и я  винта, М О !  2 4 0 1 0 1 4  -  1 ш т. (п р и  н еоб ходим ости ) 74 . E x t ra c t io n  S c re w  S h a ft,  M O I  2 4 0 1 0 1 4  -  1 ( i f  necessa ry )

75 . Болт с о е д и н и т е л ьн ы й  М 8  X 1, М О !  2 4 0 1 0 1 5  -  2  ш т. (п р и  н еоб ходим ости ) 75 . C o n n e c tio n  B o lt  M 8  X  1, M O I  2 4 0 1 0 1 5  -  2  ( i f  necessa ry )

76. Троакар , М О !  2 4 0 1 0 1 6  -  1 шт. (п р и  н е о б хо ди м о с т и ) 76 . T ro c a r, M O I  2 4 0 1 0 1 6  -  1 ( i f  n e cessa ry )

77 . Н аправитель, М О !  2 4 0 1 0 1 7  -  1 шт. (п р и  н е о б хо ди м о сти ) 77 . G u id e r,  M O I  2 4 0 1 0 1 7  -  1 ( i f  necessa ry )

78 . В т ул ка  п о д  с п и ц у , M O I  2 401011  -  1 ш т. (п р и  н ео б хо дам о сти ) 78 . G u id e  S le e ve , M O I  2 4 0 1 0 1 1 -  1 ( i f  necessa ry )

79. Н аправитель, M O I  2 4 0 1 0 1 9  -  1 ш т. (п р и  н е о б хо ди м о сти ) 79 . A im in g  A rm ,  M O I  2 4 0 1 0 1 9  -  1 ( i f  necessa ry )

80. М о ло т о к , М О !  0 3 0 2 0 2 5 А  -  1 ш т. (п р и  н ео б хо ди м о сти ) 80 . H a m m e r, M O I  0 3 0 2 0 2 5 A  -  1 ( i f  necessa ry )

81. Р укоятка , M O I  2 4 0 1 0 2 0  -  1 ш т. (п р и  н е о б хо ди м о с т и ) 81 . H a n d le , M O I  2 4 0 1 0 2 0  -  1 ( i f  n e cessa ry )

82. Р укоятка  Т-образная, быстросъем ная, М О !  2 4 0 1 0 2 1  -  1 ш т. (п р и 82 . Q u ic k  C o u p lin g  T - H a n d le , M O I  2 4 0 1 0 2 1  -  1 ( i f  necessa ry )

н еоб ходим ости )

83. З а гл уш ка , М 0 1  2 4 0 1 0 2 2  -  1 ш т. (п р и  н е о б хо ди м о с т и ) 83. C ap , M O I  2 4 0 1 0 2 2  -  1 ( i f  n e cessa ry )

84. К-спица с о б ж и м н ы м  ко льц о м  2  м м , M O I  2 4 0 0 0 1 5  -  2  ш т. (при 84. K - w ire  w it h  O l iv e  2 m m , M O I  2 4 0 0 0 1 5  -  2 ( i f  necessa ry )

н еоб ходим ости )

85. С верло  8м м , M O I  2 40 0 01 1  -  1 шт. (п р и  н е о б хо ди м о сти ) 85 . D r i l l  8 m m , M O I  2 4 0 0 0 !  1 -  1 ( i f  necessa ry )

86. С верло  2 ,7  м м , M O I  2 4 0 0 0 1 3  -  2  шт. (п р и  нео б хо ди м о сти ) 86 . D r i l l  B i t  2 .7 m m , M O I  2 4 0 0 0 1 3  -  2  ( i f  necessa ry )

87, Устро йств о  п р и ц ели в аю ш ее  - ф и к с и р у ю щ и й  винт, М О !  2 4 0 0 0 0 6  — 3 ш т. 87 . A im in g  D e v ic e  -  F ix a t io n  S c re w , M O I  2 4 0 0 0 0 6  -  3 ( i f  n e c es sa ry )

(п р и  н е о б хо ди м о с т и )

88 . Т р о акар  6  м м , М О !  2 4 0 0 0 1 0  -  1 ш т. (п р и  н е о б хо ди м о сти ) 88. T ro c a r  6 m m , M O I  2 4 0 0 0 1 0  -  1 ( i f  necessa ry)

89. И зм еритель, М 0 1  2 4 0 0 0 1 6  -  1 ш т. (п р и  н е о б хо ди м о сти ) 89. G aug e , M O I  2 4 0 0 0 1 6 - 1  ( i f  necessa ry )

90 . Н аправитель  сверла, М 0 1 2 4 0 0 0 1 2  -  1 ш т. (п р и  нео б хо ди м о сти ) 90 . D r i l l  S le e ve , M O I  2 4 0 0 0 1 2  -  1 ( i f  necessa ry )

9 1 . К-спица н ап р ав ляю щ а я  2 ,5  м м , М О !  2 4 0 0 0 1 4  -  6  ш т. (п р и  нео б хо ди м о сти ) 91 . G u id e  K - w ire  2 .5 m m , M O I  2 4 0 0 0 1 4 - 6  ( i f  necessa ry )

9 2 . Устро йств о  п р и ц ели в аю ш ее  - б л о к и р ую щ и й  винт, M O I  2 4 0 0 0 0 2  -  1 шт. 9 2 . A im in g  D e v ic e  - L o c k in g  S c re w , M O !  2 4 0 0 0 0 2  -  1 ( i f  n e c es sa ry )

(при  н е о б хо ди м о сти )

93 . В т ул к а  2 ,7  м м , М О !  2 4 0 0 0 0 9  -  3 шт. (п р и  н ео б хо ди м о сти ) 9 3 . S le e ve  2 .7 m m , M O I  2 4 0 0 0 0 9  -  3 ( i f  necessa ry)

94 . К л ю ч  га е чн ы й , М О !  2 0 0 0 0 0 7 А  -  1 ш т. (п р и  нео б хо ди м о сти ) 94 . W re n c h  R o d , M O I  2 0 0 0 0 0 7 A  -  1 ( i f  necessa ry )

9 5 . О твертка ш естигран ная  S W 2 .5 ,  М О !  2 4 0 0 0 1 7  -  1 ш т. (п р и  нео б хо ди м о сти ) 95 . S c re w d r iv e r  S W 2 .5 ,  h e x a g o n a l, M O !  2 4 0 0 0 1 7  -  1 ( i f  n e c es sa ry )
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96. Р уко ятка , M O I  2 4 0 0 0 1 8  -  1 ш т. (п р и  нео б хо ди м о сти ) 96 . H a n d le , М 0 1  2 4 0 0 0 1 8  -  1 ( i f  necessa ry )

97. В т у л к а  6  м м , M O I  2 4 0 0 0 0 7  -  3 ш т. (п р и  н еоб ходим ости ) 97 . S le e v e  6 m m , M O I  2 4 0 0 0 0 7  -  3 ( i f  necessa ry)

98. В т у л к а  2  м м , М 0 1 2 4 0 0 0 0 8  -  2  ш т. (п р и  н еоб ходим ости ) 98 . S le e v e  2 m m , M O I  2 4 0 0 0 0 8  -  2  ( i f  necessa ry)

9 9 . Устр о й ств о  прицеливаю щ ее  - рейка , M O I  2 40 0 00 1  -  1 ш т. (при 99 . A im in g  D e v ic e  -  R a c k , M O I  2 40 0 00 1  -  1 ( i f  n e c es sa ry )

н еоб ходим ости )

lO O .W ire  G u id e  2 .0  m m , M O I  2 4 0 0 0 1 9 -  1 ( i f  necessa ry )Ю О .С п и ц а  напр ав ляю щ ая  2 ,0  м м , M O I  2 4 0 0 0 1 9  -  1 ш т. (п р и  нео б хо ди м о сти )

101 .Устр о й ств о  пр ицеливаю щ ее  - ко р о тки й  р ы ч а г , M O I  2 4 0 0 0 0 3  -  1 ш т. (п р и 101. A im in g  D e v ic e  -  S h o r t  A rm ,  M O I  2 4 0 0 0 0 3 -  1 ( i f  n e c es sa ry )

н еоб ходим ости )

1 0 2 .S lid in g  H a m m e r, M O I  2 0 0 0 0 0 4  -  1 ( i f  necessa ry )102 .М о л о т о к  об ратн ы й , M O I 2 0 0 0 0 0 4  -  1 ш т. (п р и  необ ходим ости )

103 .Ус т р о й с тв о  прицеливаю щ ее  - д л и н н ы й  р ы чаг , M O I  2 4 0 0 0 0 5  - 1 ш т. (п р и 1 0 3 .A im in g  D e v ic e  -  L o n g  A rm ,  M O I  2 4 0 0 0 0 5  -  1 ( i f  n e cessa ry )

нео б хо ди м о сти )

104 .6 .5  m m  C a n c e llo u s  S chanz- S c rew , M O I  2 4 0 0 0 2 0  -  1 ( i f  n e cessa ry )104 .В и н т  Ш а н ц а  д л я  губчатой  кости  6 ,5  м м , М 0 1  2 4 0 0 0 2 0  -  1 ш т. (п р и

нео б хо ди м о сти )

105 .R e tra c to r, S m a ll ,  M O I  1 8 0 0 0 0 9 -  1 ( i f  necessa ry )1 05 .Ретрактор м алы й , M O I  1 8 0 0 0 0 9  -  1 ш т . (п р и  н еоб ходим ости )

Ю б .М о л о т о к  об ратн ы й , M O I  2 0 0 0 0 0 4 А  -  1 ш т . (п р и  н еоб ходим ости ) 106 .S lid in g  H a m m e r, M O I  2 0 0 0 0 0 4 A  -  1 ( i f  n e cessa ry )

1 0 7 .Ш т и ф т  6 ,0  м м , M O I  R 2 2 0 0 0 0 8  -  1 ш т . (п р и  н еоб ходим ости ) 1 0 7 .P in  6 .0  m m , M O I  R 2 2 0 0 0 0 8  -  1 ( i f  necessa ry)

108 .Д ер ж атель  пластины , M O I  1103001  -  1 ш т. (п р и  необ ходим ости ) 108 .P la te  H o ld e r ,  M O I  1103001  -  1 ( i f  necessa ry )

109 .К л е ш и  ги б о чн ы е , M O I  1 103002  -  1 ш т. (п р и  необ ходим ости ) 109 .B e n d in g  P lie rs , M O I  1 1 0 3 0 0 2 -  1 ( i f  necessa ry )

1 Ю .К у с а ч к и  д л я  пластины , M O I  1103003  -  1 ш т. (п р и  необ ходим ости ) 110 .P la te  C u tte r ,  M O I  1 1 0 3 0 0 3  -  1 ( i f  necessa ry )

111 .И н с тр ум е н т  т р а н с б ук ка льн ы й  2 ,0 /2 ,4  (о п ц и о н а л ь н ы й ), M O I  1 10 3 00 4  -  1 11 l.T ra n s b u c c a l S y s te m  2 .0 /2 .4  (O p tio n a l) ,  M O I  1 10 3 00 4  -  1 ( i f  necessa ry )

ш т. (п р и  н еоб ходим ости )

1 1 2 .C a im u la te d  D r i l l  B i t  3 .2  m m , w ith  D r i l l  S top , M O I  3 5 5 0 0 0 1 5 - A  -  1 ( i f  necessa ry )112 .С верло  кан ю ли рованн ое  3 ,2  м м  с о гр ан ичителем  сверла, М 0 1  3 5 5 0 0 0 1 5 - А

- 1 ш т. (п р и  необ ходим ости )

113 .S lid in g  H a m m e r, M O I  3 0 0 0 0 2 9  -  1 ( i f  necessa ry )1 13 .М о л о т о к  обратны й , M O I  3 0 0 0 0 2 9  -  1 ш т. (п р и  необ ходим ости )

П 4 .Д и с т р а кт о р , M O I  3 00 0 03 1  -  1 ш т. (п р и  нео б хо ди м о сти ) 1 U .D is t ra c to r ,  M O I  3 0 0 0 0 3 1  -  1 ( i f  necessa ry)

115 .И м п ла н т а т  п р и м ер о чн ы й , 8 м м , M O I  3 0 0 0 0 3 8  -  1 ш т. (при  н ео б хо ди м о сти ) 115 .T r ia l  Im p la n t ,  8 m m , M O I  3 0 0 0 0 3 8  -  1 ( i f  n e cessa ry )

116 .И м п ла н т а т  пр и м ер о чн ы й , 10 мм, М 0 1  3 0 0 0 0 3 9  -  1 ш т. (при 116 .T r ia l  Im p la n t ,  10 m m , M O I  3 0 0 0 0 3 9  -  1 ( i f  n e cessa ry )

нео б хо ди м о сти )

i n . T r i a l  Im p la n t ,  14 m m , M O I  3 0 0 0 0 4 0 -  1 ( ifn e c e s s a ry )117 .И м п ла н т а т  пр и м ер о чн ы й , 14 м м , M O I  3 0 0 0 0 4 0  -  1 ш т. (при

нео б хо ди м о сти )

118 .T r ia l  Im p la n t ,  16 m m , M O I  3000041  -  1 ( i f  necessa ry )118 .И м п ла н т а т  пр и м ер о чн ы й , 16 м м , М 0 1  3 00 0 04 1  -  1 ш т. (при

нео б хо ди м о сти )

119 .T r ia l  Im p la n t ,  17 m m , M O I  3 0 0 0 0 4 2  -  1 ( i f  necessa ry )1 19 .И м п ла н т а т  пр и м ер о чн ы й , 17 м м , М 0 1  3 0 0 0 0 4 2  -  1 ш т. (при

нео б хо ди м о сти )

120 .К ю р ета  д л я  костной ткани , п р ям о уго льн а я , прям ая, М 0 1  3 0 0 0 0 3 2  -  1 ш т. 120 .B o ne  C u re tte , re c ta n g u la r ,  s tra ig h t, M O I  3 0 0 0 0 3 2  -  1 ( i f  n e cessa ry )

(п р и  н еоб ходим ости )

121 .B o n e  R asp , c u rv e d , M O I  3 0 0 0 0 3 3  - 1 ( i f  n e cessa ry )1 21 .Н а п и л ь н и к  ко стн ы й  и зо гнуты й , M O I  3 0 0 0 0 3 3  - 1 ш т. (при  н е о б хо ди м о сти )

122 .К ю р ета  для  костной ткани , п р ям о уго льн а я , правая, М 0 1  3 0 0 0 0 3 4  -  1 ш т. 122 .B o n e  C u re tte , re c ta n g u la r ,  r ig h t,  M O !  3 0 0 0 0 3 4  -  1 ( i f  n e cessa ry )

(п р и  н еоб ходим ости )

123 .B o n e  R asp , s t ra ig h t, M O I  3 0 0 0 0 3 5  1 ( i f  necessa ry )1 23 .Н а п и л ь н и к  костны й  прямой , М О !  3 0 0 0 0 3 5  -  1 ш т. (при  нео б хо ди м о сти )

14



1 24 . К ю р ета  д л я  костной ткани , п р ям о уго льн ая , левая, M O I  3 0 0 0 0 3 6  -  1 ш т. 

(п р и  н еоб ходим ости )

1 25 . И м п акто р , M O I  3 0 0 0 0 3 7  -  1 ш т. (п р и  н еоб ходим ости )

126. К он тей н ер  для  ш ти ф та  К-2 F u s io n , M O I  0 2 4 0 1 0 2 3  -  I ш т. (п р и  

н еоб ходим ости )

1 27 . К о н тей н ер  д л я  ш ти ф та  д л я  п ято чн о й  кости  ( M E R O P E  C a lc a n e u s  N a i l )  M O I

0 2 4 0 0 0 2 1  -  1 ш т. (п р и  н е о б хо ди м о сти )________________________________________________

1 24 .B o ne  C u re tte , re c ta n g u la r, le ft, M O I  3 0 0 0 0 3 6  -  1 ( i f  necessa ry )

1 2 5 .lm p a c to r, M O I  3 0 0 0 0 3 7  -  1 ( i f  necessa ry )

1 26 . K-2  F u s io n  N a i l  C o n ta in e r-  M O I  0 2 4 0 1 0 2 3 - l( i f  n e c es sa ry )

127 . M E R O P E  C a lc a n e u s  N a i l  C o n ta in e r-  M O I  0 2400021- 1  ( i f  necessa ry )

Набор ортопедических ручны х хирургических инструментов 06, в составе:

1. К л ю ч  гаечн ы й  р о ж ко в ы й  ш ес т и гр а н н ы й , M O I  0201001  -  1 ш т. (п р и  

нео б хо ди м о сти )

2 . К л ю ч  гаечн ы й  ун и в е р с ал ь н ы й  S W 5 ,  б о льш о й , M O I  0 1 0 0 0 2 3  -  1 ш т. (п р и  

н ео б хо ди м о сти )

3. Н ап равитель  з а щ и т н ы й  8 ,0/ 4,1 м м  д л я  винтов б л о к и р у ю щ и х , M O I  

0 2 0 1 0 0 2  -  2  ш т. (п р и  необ ходим ости )

4 . К л ю ч  гаечн ы й  ун и в е р с ал ь н ы й  S W 3 ,  м алы й , M O I  0 1 0 0 0 2 5  -  1 ш т. (п р и  

нео б хо ди м о сти )

5. Ш и л о  остроконечное, M O I  0 2 0 1 0 0 3  -  1 шт. (п р и  нео б хо ди м о сти )

6 . Н ап равитель  сверла з а щ и т н ы й  д л я  стер ж ня  по зицион ного , M O I  0 2 0 1 0 0 4  - 

2  ш т. (п р и  необ ходим ости )

7. П ротектор  м я гки х  тканей  8 ,0  м м , M O I  0 2 0 1 0 0 5  -  1 ш т. (п р и  

н е о б хо ди м о сти )

8. П ротектор  м я гки х  тканей  6 ,5  м м , M O I  0 2 0 1 0 0 6  -  1 ш т. (п р и  

н е о б хо ди м о сти )

9. О твертка  с Т-образной р ук о я т ко й  S W 3 .5 ,  M O I  0 2 0 1 0 0 7  -  1 ш т. (п р и  

нео б хо ди м о сти )

10. Г л уб и н о м е р  для  винтов б л о к и р у ю щ и х , M O I  0 2 0 1 0 0 8  -  1 ш т. (п р и  

нео б хо ди м о сти )

11. С верло  6 ,5  мм  с огр ан ичителем  сверла, M O I  0 2 0 1 0 0 9  -  1 ш т. (п р и  

нео б хо ди м о сти )

12. С верло  4 ,0  м м  с огр ан ичителем  сверла, M O I  0 1 0 0 0 0 3 В  - 2  ш т. (п р и  

н еоб ходим ости )

13. Р уко я тка  Т-образная, бы стросъем ная, M O I 0 2 0 1 0 1 0  -  1 ш т. (п р и  

нео б хо ди м о сти )

14. Р им ер  с Т-образной р ук о я т ко й  6 ,5  м м  д л я  стерж ня п о зицион ного , M O I  

0 20 1 01 1  -  1 ш т. (п р и  необ ходим ости )

15. Р им ер  ж естки й  13,0 м м , M O I 0 2 0 1 0 1 2  -  1 ш т. (при  н е о б хо ди м о сти )

16. Р им ер  ж естки й  12,0 мм, M O I 0 2 0 1 0 1 3  -  1 ш т. (п р и  н е о б хо ди м о сти )

17. Р им ер  ж естки й  11,0 м м , M O I  0 2 0 1 0 1 4  -  1 ш т. (п р и  н е о б хо ди м о с т и )

18. Р им ер  ж естки й  10,0 м м , M O I 0 2 0 1 0 1 5  -  1 ш т. (при  н е о б хо ди м о с т и )

19. С тер ж ен ь  д л я  римера гиб кого , M O I  0 1 0 0 0 4 3  -  1 шт. (п р и  н ео б хо д и м о с т и )

Orthopedic Manual Surgical Instruments Set 06, composed of:

1. H e x  W re n c h , O p e n , M O I  0 20 1 00 1  -  1 ( i f  n e c es sa ry )

2. A l le n  W re n c h  S W 5 ,  L a rg e , M O I  0 1 0 0 0 2 3  -  1 ( i f  n e c es sa ry )

3 . P ro te c tio n  S le e v e  8 .0 /4 .1m m , fo r  L o c k in g  S c re w , M O I  0 2 0 1 0 0 2  -  2  ( i f  necessa ry )

4 . A l le n  W re n c h  S W 3 ,  S m a ll ,  M O I  0 1 0 0 0 2 5  -  1 ( i f  n e cessa ry )

5. P o in t  A w l ,  M O I  0 2 0 1 0 0 3  -  1 ( i f  necessa ry )

6. P ro te c tio n  and  D r i l l  S le e v e  fo r  P o s it io n  R od , M O I  0 2 0 1 0 0 4  -  2  ( i f  necessa ry)

7. S o ft  T is s u e  P ro te c to r 8 .0 m m , M O I  0 2 0 1 0 0 5  -  1 ( i f  necessa ry )

8. S o ft  T is s u e  P ro te c to r 6 .5 m m , M O I  0 2 0 1 0 0 6  — I  ( i f  necessa ry )

9. T - H a n d le  S c re w d r iv e r  S W 3 .5 ,  M O I  0 2 0 1 0 0 7  -  I  ( i f  n e cessa ry )

10. D e p th  G a u g e  fo r  L o c k in g  S c rew , M O I  0 2 0 1 0 0 8  -  1 ( i f  necessa ry )

11. D r i l l  B i t  6 .5 m m , w it h  D r i l l  S top , M O I  0 2 0 1 0 0 9  -  I  ( i f  necessa ry )

12. D r i l l  B i t  4 .0 m m , w i t h  D r i l l  S top , M O I  O I0 0 0 0 3 B  -  2  ( i f  necessa ry )

13. Q u ic k  C o u p lin g  T - H a n d le , M O I  0 2 0 1 0 1 0  -  1 ( i f  n e c es sa ry )

14. T - H a n d le d  R e a m e r  6 .5 m m , fo r  P o s it io n  R o d , M O I  0 2 0 1 0 1 1  -  1 ( i f  necessa ry)

15. R ig id  R e a m e r 13.0  m m , M O I  0 2 0 1 0 1 2  -  I ( i f  n e c es sa ry )

16. R ig id  R e a m e r 12.0  m m , M O I  0 2 0 1 0 1 3  -  I  ( i f  n e c es sa ry )

17. R ig id  R e a m e r 11.0  m m , M O I  0 2 0 1 0 1 4  -  I  ( i f  n e c e s sa ry )

18. R ig id  R e a m e r 10.0  m m , M O I  0 2 0 1 0 1 5  -  1 ( i f  n e c e s sa ry )

19. F le x ib le  R e a m e r S h a ft, M O I  0 1 0 0 0 4 3  -  1 ( i f  n e c e s sa ry )
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20 . С п и ц а  напр ав ляю щ ая  2 ,0  х  7 0 0  м м , М 0 1  0 2 0 1 0 1 8  -  I  ш т . (п р и 20. G u id e  W i r e  2 .0 X 7 0 0 m m , M O I  0 2 0 1 0 1 8  -  1 ( i f  n e cessa ry )

необ ходим ости )

21 . Ш т ан га  напр ав ляю щ ая, M O I  0 2 0 1 0 1 7  -  1 ш т. (п р и  н ео б хо ди м о сти ) 21. G u id e  B a r ,  M O I  0 2 0 1 0 1 7  -  1 ( i f  necessa ry )

2 2 . М о л о т о к  о б ратн ы й  д л я  вв едения/извлечения ш тиф тов , M O I  0 1 0 0 0 4 0  -  1 22. S l id in g  H a m m e r  fo r  N a i l  In s e r t io n /E x tra c t io n , M O I  0 1 0 0 0 4 0  -  1 ( i f  necessa ry )

ш т. (п р и  необ ходим ости )

2 3 . Б ло к  б л о ки р ую щ и й , M O I  0 2 0 1 0 1 9  -  1 шт. 23. L o c k in g  B lo c k ,  M O I  0 2 0 1 0 1 9  -  1

2 4 . Н аправитель ди ст а льн ы й , M O I  0 2 0 1 0 2 0  -  1 ш т. (п р и  н е о б хо ди м о сти ) 24. D is ta l A im in g  A rm ,  M O I  0 2 0 1 0 2 0  -  1 ( i f  n e cessa ry )

2 5 . С терж ень Т-об разны й  стаб и ли зи р ую щ и й , M O I  0 20 1 02 1  -  1 ш т. 25. T - S ta b i l iz in g  R o d , M O !  0 201021  -  1

2 6 . Р укоятка  д л я  введения, M O I  0 2 0 1 0 2 2  -  1 шт. 26. In s e r t io n  H a n d le , M O I  0 2 0 1 0 2 2  -  1

27 . М е т ч и к  с Т-образной р уко я т ко й  6 ,0  м м , M O I  0 2 0 1 0 2 3  -  1 ш т. (при 27. T - H a n d le d  T a p  6 .0 m m , M O I  0 2 0 1 0 2 3  -  1 ( i f  n e cessa ry )

необ ходим ости )

28 . Н аправитель н ей тр альн ы й , M O I  0 2 0 1 0 2 4  -  1 ш т. (п р и  нео б хо ди м о сти ) 28 . N e u t r a l  G u id e ,  M O I  0 2 0 1 0 2 4  -  1 ( i f  n e cessa ry )

2 9 . И н стр ум ен т  д л я  и зв лечен ия  винтов б л о к и р у ю щ и х , M O I 0 2 0 1 0 2 5  -  1 ш т. 29 . L o c k in g  S c re w  E x t ra c to r ,  M O I  0 2 0 1 0 2 5  -  1 ( i f  n e cessa ry )

(п р и  необ ходим ости )

3 0 . Н аправитель эксцен тр ический , M O I  0 2 0 1 0 2 6  -  1 ш т. (п р и  нео б хо ди м о сти ) 30 . E c c e n t r ic  G u id e , M O I  0 2 0 1 0 2 6 -  1 ( i f  n e c es sa ry )

3 1 . Р укоятка  д л я  изв лечен ия  ш ти ф тов , M O I  0 2 0 1 0 2 7  -  1 ш т. (п р и 31. H a n d le  fo r  N a i l  E x t ra c t io n , M O I  0 2 0 1 0 2 7  -  1 ( i f  n e cessa ry )

необ ходим ости )

32 . Б ло к  U -образный 9 /10 /11 /12  д л я  стаб и ли зи р ую щ его  стер ж ня , М 0 1  0 20 1 02 8 32. U - S h a p e  B lo c k  9 /10/11 /12  fo r  S ta b il iz in g  R o d . M O I  0 2 0 1 0 2 8  -  4  ( i f  n e cessa ry )

-  4  ш т. (при  необ ходим ости )

33 . С терж ень L -образный п о зи ц и о н н ы й , M O I  0 2 0 1 0 2 9  -  1 ш т. (п р и 33. L - P o s it io n  R o d , M O I  0 2 0 1 0 2 9  -  1 ( i f  necessa ry )

необ ходим ости )

34 . Го ловка  см енная д л я  ри м ера , M O I  1 40 0 00 0  -  1 ш т. (п р и  нео б хо ди м о сти ) 34. R e p la c e a b le  R e a m e r H eads, M O I  1 4 0 0 0 0 0 -  1 ( i f  necessa ry )

35 . Б олт  ко нически й , M O I  0 2 0 1 0 3 3  -  1 ш т. (п р и  н е о б хо ди м о сти ) 35. C o n ic a l B o lt ,  M O I  0 2 0 1 0 3 3  -  1 ( i f  n e cessa ry )

36 . К онтейнер  zum ш ти ф то в  д л я  бедр ен ной  кости I,  M O I  0 2 0 1 1 0 0  -  1 ш т. (при 36. F e m u r  N a i l  I  C o n ta in e r, M O I  0 2 0 1 1 0 0 - 1  ( i f  n e cessa ry )

н еоб ходим ости )

37 . Л и н е й ка  ради ограф и ческая , M O I  0 2 0 1 0 3 4  -  1 ш т. (п р и  нео б хо ди м о сти ) 37. R a d io g ra p h ic  R u le r ,  M O I  0 2 0 1 0 3 4  -  1 ( i f  necessa ry )

38 . С терж ень о с ла б ляю щ и й , М О !  0 2 0 1 0 3 5  -  1 ш т. (п р и  нео б хо ди м о сти ) 38. R e d u c tio n  R od , M O I  0 2 0 1 0 3 5  -  1 ( i f  n e c es sa ry )

39 . К онтейнер  д л я  рим ера ж естко го , M O I  0 2 0 1 0 3 0  -  1 ш т. (при 39. C o n ta in e r  fo r  R ig id  re am e r, M O I  0 2 0 1 0 3 0  -  1 ( i f  n e cessa ry )

необ ходим ости )

4 0 . Сверло 4 ,0  м м  с о гр ан ичителем  сверла, M O I  0 1 0 0 0 0 3 В  -  1 ш т. (при 40. D r i l l  B i t  4 .0 m m , w it h  D r i l l  S top , M O I  0 1 0 0 0 0 3 B  -  1 ( i f  necessa ry )

н еоб ходим ости )

4 1 . С верло  3 ,0  м м  с о гр ан ичителем  сверла, M O I  0 2 0 1 0 0 0 В  -  1 ш т . (при 41. D r i l l  B i t  3 .0 m m , w it h  D r i l l  S top , M O I  0 2 0 1 OOOB -  1 ( i f  necessa ry )

необ ходим ости )

4 2 . Ример ж естки й  М 0 1  0 1 0 0 0 0 6 В  -  1 ш т. (п р и  н е о б хо ди м о сти ) 42 . R ig id  R e a m e r  M O I  0 1 0 0 0 0 6 B  -  1 ( i f  n e cessa ry )

4 3 . К л ю ч  гаечн ы й  кр ю чко в о й , М О !  0 2 0 1 0 0 1 В -  1 ш т. (п р и  нео б хо ди м о сти ) 43 . H o o k  W re n c h ,  M O I  0 2 0 1 0 0 1 B  -  1 ( i f  n e cessa ry )

4 4 . Отвертка с Т-образной р ук о я т ко й  S W 3 .5 ,  M O I  0 1 0 0 0 0 5 В  — 1 ш т. (при 44. T - H a n d le  S c re w d r iv e r  S W 3 .5. M U 1 0 1 0 0 U U 5 B -  1 (П  necessa ry )

н еоб ходим ости )

4 5 . К л ю ч  гаечн ы й  р о ж ко в ы й  ш ести гр ан н ы й , М 0 1  0 2 0 1 0 0 2 В  -  1 ш т. (при 45. H e x  W re n c h ,  O p e n , M O I  0 2 0 1 0 0 2 B  -  I ( i f  n e cessa ry )

н еоб ходим ости )

46 . К л ю ч  гаечн ы й  ун и в е р с а л ь н ы й , M O I  0 1 0 0 0 2 5 В  -  1 ш т. (при 46. A l le n  W re n c h ,  M O I  0 1 0 0 0 2 5 B  -  1 ( i f  n e cessa ry )

необ ходим ости )
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47 . Р уко я тка  гаечного  кл ю ча , M O I  0 2 0 1 0 0 3 В  -  1 ш т. (п р и  необ ходим ости )

48 . Н ап равитель  з а щ и т н ы й  8,5 м м , M O I  0 2 0 1 0 0 4 В  -  2  ш т. (п р и  

необ ходим ости )

49 . Н ап равитель  сверла 4 ,0  мм, M O I  0 2 0 1 0 0 5 В  -  I  ш т. (п р и  необ ходим ости )

50. Н ап равитель  сверла 3 ,0  мм, M O I  0 2 0 1 0 0 6 В  -  1 ш т. (п р и  необ ходим ости )

51. С тер ж ен ь  п о з и ц и о н н ы й , M O I  0 2 0 1 0 0 7 В  -  1 ш т. (п р и  н еоб ходим ости )

52. Г л уб и н о м е р , M O I  0 2 0 1 0 0 8 С  -  1 ш т. (п р и  н ео б хо д и м о с т и )

53. Р уко ятка  д л я  введения, M O I  0 2 0 1 0 0 8 D  -  1 ш т. (п р и  н еоб ходим ости )

54. Б олт  с о еди н и тел ьн ы й , M O I  0 2 0 1 0 0 9 В  - 1 ш т. (п р и  нео б хо ди м о сти )

55 . Ш т а н га  н ап р ав ляю щ ая , M O I  0 2 0 I0 1 0 B  -  1 ш т. (п р и  нео б хо ди м о сти )

56. Р уко я тка  Т-образная, бы стросъем ная, M O I  0 1 0 0 0 2 9 В  -  1 ш т. (при  

необ ходим ости )

57. Ш и л о  остроконечное, M O I  0 1 0 0 0 2 8 В  -  1 ш т. (п р и  нео б хо ди м о сти )

58. М о л о т о к  о б р атн ы й  д л я  введения/извлечения ш ти ф то в , M O I  0 2 0 1 0 1 1В -  1 

ш т. (п р и  н еоб ходим ости )

59. С п и ц а  н апр ав ляю щ ая  2 ,5  х  8 00  мм, М 0 1  0 2 0 1 0 1 2 В  -  1 ш т. (при  

необ ходим ости )

60. К о н тей н ер  д л я  ш ти ф тов  д л я  бедр ен ной  кости, M O I  0 2 0 1 2 0 0 В  -  1 шт. (при  

необходим ости )

61. Н ап равитель  п р о кс и м а льн ы й , M O I  0 2 0 2 0 5 2 -  1 ш т. (п р и  необ ходим ости )

62. С терж ень  отвертки звездообразной 4 ,5  м м , М 0 1  0 2 0 2 0 5 0  -  1 ш т. (при  

необходим ости )

63. Д ер ж атель  з а гл уш ки , M O I  0 2 0 2 0 6 0  -  1 ш т. (п р и  н е о б хо ди м о сти )

64 . О твертка звездообразная 4 ,5  м м , M O I  0 2 0 2 0 5 1  -  1 ш т. (п р и  

необходим ости )

65 . С терж ень  ко м п е н сс и р ую щ и й , M O I  0 20 2 06 1  -  1 ш т. (п р и  необхохш м ости)

66 . С терж ень  L -образный п о зицион ны й , М 0 1  0 2 0 2 0 4 9  -  1 ш т. (п р и  

необходим ости )

67 . О твертка  ш естигран ная  S W 6 ,5  со сф ери ческой  го ло в ко й , M O I 0 2 0 2 0 6 2  -  1 

ш т. (при  н еоб ходим ости )

68 . Н ап равитель  з а щ и т н ы й  11,0 /8 ,2  мм  (1 ), М 0 1  0 2 0 2 0 4 5  -  1 ш т. (при  

необходим ости )

69 . В т у л к а  п о д  н а п р ав ляю щ ую  с п и ц у  8,2/ 2 ,5  м м  (1 ) , М 0 1  0 2 0 2 0 5 3  -  1 шт. 

(при  необ ходим ости )

70. И зм еритель  нап р ав ляю щ ей  сп и цы , М 0 1  0 2 0 2 0 5 7  -  1 ш т. (при  

необходим ости )

71. Н ап равитель  сверла, M O I  0 2 0 2 0 0 3  -  1 ш т. (п р и  н ео б хо ди м о сти )

72. Н аправитель  сверла 8 ,2 /4 ,0  м м  (1 ), M O I  0 2 0 2 0 4 6  -  1 ш т. (при  

необходим ости )

73 . Т р о акар  4 ,0  мм, M O I  0 20 2 00 3 - А  -  1 ш т. (п р и  н е о б хо ди м о сти )

74 . В к л а д ы ш  стаб и ли зи р ую щ ая , М 0 1  0 2 0 2 0 4 4  - 1 ш т. (п р и  необ ходим ости )

4 7 . W re n c h  H a n d le , M O I  0 2 0 1 0 0 3 В  -  1 ( i f  necessa ry )

4 8 . P ro te c tio n  S le e ve  8 .5 m m , M O I  0 2 0 1 0 0 4 B  -  2  ( i f  necessa ry )

4 9 . D r i l l  S le e v e  4 .0 m m , M O I  0 2 0 1 0 0 5 B  -  1 ( i f  necessa ry )

50 . D r i l l  S le e v e  3 .0 m m , M O I  0 2 0 1 0 0 6 B  -  1 ( i f  necessa ry)

5 1 . P o s it io n  R od , M O I  0 2 0 1 0 0 7 B  -  1 ( i f  necessa ry )

5 2 . D e p th  G aug e , M O I  0 2 0 1 0 0 8 C  -  1 ( i f  necessa ry )

5 3 . In s e rt io n  H a n d le , M O I  0 2 0 1 0 0 8 D  -  1 ( i f  necessa ry )

5 4 . C o n n e c t in g  B o lt ,  M O I  0 2 0 1 0 0 9 B  -  1 ( i f  necessa ry )

55 . G u id e  B a r, M O I  0 2 0 1 0 1 0 B  -  1 ( i f  n e cessa ry )

56 . Q u ic k  C o u p lin g  T - H a n d le , M O I  0 1 0 0 0 2 9 B  -  1 ( i f  necessa ry )

57 . P o in t A w l ,  M O I  0 1 0 0 0 2 8 B  -  1 ( i f  n e cessa ry )

58 . S l id in g  H a m m e r fo r  N a i l  In s e r t io n /E x t ra c t io n ,  M O I  0 20101  I B  -  1 ( i f  necessa ry )

59. G u id e  W i r e  2 .5  X  8 0 0 m m , M O I  0 2 0 1 0 1 2 B  -  1 ( i f  necessa ry)

6 0 . F e m u r  N a i l  C o n ta in e r, M O I  0 2 0 1 2 0 0 B  -  1 ( i f  necessa ry )

6 1 . P ro x im a l A im in g  A rm ,  M O I  0 2 0 2 0 5 2  -  1 ( i f  necessa ry )

6 2 . S c re w d r iv e r  S h a ft 4 .5  m m . S ta r  D r iv e ,  M O I  0 2 0 2 0 5 0  -  1 ( i f  n e c es sa ry )

6 3 . E n d  C ap  H o ld e r , M O I  0 2 0 2 0 6 0  -  1 ( i f  necessa ry )

6 4 . S c re w d r iv e r  4 .5  m m . S ta r  D r iv e ,  M O I  0 2 0 2 0 5 1  -  1 ( i f  necessa ry )

6 5 . C o m p re s s io n  R o d , M O I  0 2 0 2 0 6 1  -  I  ( i f  necessa ry )

6 6 . L - P o s it io n  R o d , M O I  0 2 0 2 0 4 9  -  1 ( i f  necessa ry )

6 7 . S c re w d r iv e r  S W 6 .5 , h e xa g o n a l, w i t h  s p h e r ic a l head, M O I  0 2 0 2 0 6 2  -  1 ( i f  necessa ry )

6 8 . P ro te c tio n  S le e ve  11.0 /8 .2  m m  (1 ) ,  M O I  0 2 0 2 0 4 5  -  1 ( i f  n e cessa ry )

6 9 . G u id e  W i r e  S le e v e  8.2/2.S m m  (1 ) ,  M O I  0 2 0 2 0 5 3  -  1 ( i f  necessa ry )

70 . M e a s u r in g  D e v ic e  fo r  G u id e  W ire s ,  M O I  0 2 0 2 0 5 7  -  1 ( i f  n e cessa ry )

71 . D r i l l  S le e ve , M O I  0 2 0 2 0 0 3  -  1 ( i f  n e cessa ry )

7 2 . D r i l l  S le e ve  8 .2 /4 .0  m m  (1 ) ,  M O I  0 2 0 2 0 4 6  -  1 ( i f  necessa ry )

7 3 . T ro c a r  4 .0  m m , M O !  0 2 0 2 0 0 3 - A  -  1 ( i f  necessa ry )

7 4 . S ta b il iz in g  Space r, M O I  0 2 0 2 0 4 4  -  1 ( i f  necessa ry )
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75. К л ю ч  га е ч н ы й  ун и в е р с аль н ы й  S W 3 ,0 ,  м а л ы й , д л я  ограничителя  сверла, 

M O I  0 100025А  -  1 ш т. (п р и  н еоб ходим ости )

76 . Н ап равитель  сверла 8 ,2 /4 ,0  м м  (2 ), M O I  0 2 0 2 0 4 6  -  1 ш т. (при  

необходим ости )

77 . С терж ень стаб и ли зи р ую щ и й , M O I  0 2 0 2 0 4 3  -  1 ш т. (п р и  необ ходим ости )

78 . С п и ц а  напр ав ляю щ ая , M O I  0 1 0 0 0 4 4 D  -  1 ш т . (п р и  необходим ости )

79 . Тр о акар  2 ,5  м м , M O I  0 2 0 2 0 5 4  -  1 ш т. (п р и  н еоб ходим ости )

80. Ример ст уп е н ча т ы й  6 ,5 / 2 ,5  м м , M O I  0 2 0 2 0 5 8  -  1 ш т. (при  н еоб ходим ости )

81 . О гр ан и чи тел ь  сверла д л я  ри м ера  ступенчатого , M O I  0 2 0 2 0 5 9  -  1 ш т. (п р и  

необ ходим ости )

82 . Г л уб и н о м е р  д л я  винтов б л о к и р у ю щ и х , M O I  0 2 0 2 0 6 3  -  1 ш т. (при  

необ ходим ости )

83 . С п и ц а  н ап р ав ляю щ ая  2 ,5  м м , M O I  0 2 0 2 0 5 5  -  3 ш т. (п р и  н еоб ходим ости )

84. С верло  4 ,0  м м , M O I 0 2 0 2 0 4 7  -  2  ш т. (п р и  нео б хо ди м о сти )

85 . О гр ан и чи тел ь  сверла д л я  сверла 4 ,0  м м , M O I  0 2 0 2 0 4 8  -  1 ш т. (при  

необ ходим ости )

86 . С п и ц а  нап р ав ляю щ ая  с резьбой 2 ,5  м м , M O I  0 2 0 2 0 5 6  -  3 ш т. (при  

необходим ости )

87 . Ш т ан га  п р оксим альная  напр ав ляю щ ая , M O I  0 2 0 2 0 3 1  -  1 ш т. (при  

необ ходим ости )

88. Б ло к  н ап р ав ляю щ и й  зам еняем ы й  д и ст а л ьн ы й , М 0 1  0 2 0 2 0 3 6  -  1 ш т. (п р и  

необ ходим ости )

89. Ш т ан га  ди стальн ая  напр ав ляю щ ая , М 0 1  0 2 0 2 0 3 3  -  1 ш т. (при  

необходим ости )

90 . О пор а  ди стальная , M O I  0 2 0 2 0 3 5  -  1 ш т. (п р и  н еоб ходим ости )

91 . Ш и л о  остроконечное, М 0 1  0 2 0 2 0 3 0  -  1 ш т. (п р и  необ ходим ости )

92. М о л о т о к  об ратн ы й , М 0 1  0 3 0 2 0 2 5  -  1 ш т. (п р и  н еоб ходим ости )

93. Ример, М 0 1  0 2 0 2 0 2 8  -  1 ш т. (п р и  н е о б хо ди м о с т и )

94. Н аправитель  м олотка  д л я  извлечения ш ти ф то в , M O I  0 2 0 2 0 2 9  -  1 ш т. (при  

необ ходим ости )

95. Троакар  8,1 м м , М 0 1  0 2 0 2 0 3 9 -  1 ш т. (п р и  нео б хо ди м о сти )

96 . Н аправитель з а щ и т н ы й  10,0/8,2  м м  д л я  с т аб и ли зи р ую щ е го  стержня, M O I  

0 2 0 2 0 3 8  -  1 ш т. (п р и  необ ходим ости )

97. К л ю ч  га е чн ы й  ко м б и н и р о в ан н ы й , М 0 1  0 2 0 2 0 0 0  -  1 ш т. (при  

необ ходим ости )

98. В т ул ка  ф и кс и р ую щ а я  с б ло ки р о в ко й , M O I  0 2 0 2 0 2 7  -  1 ш т. (при  

необходим ости )

99 . Стопор  ди ско в о й  д л я  р уко ят ки  для  введения, М 0 1  0 2 0 2 0 3 2  -  2  шт. (при  

необ ходим ости )

100. С топор  ди ско в о й  для  оп о р ы , М 0 1  0 2 0 2 0 3 7  -  3 ш т. (п р и  необ ходим ости )

101. О твертка звездообразная 4 ,0  м м , М 0 1  0 2 0 2 0 2 6  -  1 ш т. (при

75 . A l le n  W re n c h  S W 3 .0 ,  S m a ll ,  f o r  D r i l l  S top , M O I  0 1 0 0 0 2 5 A  -  1 ( i f  necessa ry )

76 . D r i l l  S le e ve  8 .2 /4 .0  m m  (2 ) ,  M O I  0 2 0 2 0 4 6  -  1 ( i f  necessa ry )

7 7 . S ta b il iz in g  R o d , M O I  0 2 0 2 0 4 3  -  1 ( i f  necessa ry)

7 8 . G u id e  W ire ,  M O I  0 1 0 0 0 4 4 D  -  1 ( i f  necessa ry )

7 9 . T ro c a r  2 .5  m m , M O I  0 2 0 2 0 5 4  -  1 ( i f  necessa ry )

80 . S tepped  R e a m e r 6 .5 /2 .5 m m , M O I  0 2 0 2 0 5 8  -  1 ( i f  n e cessa ry )

81 . D r i l l  S to p  fo r  S te pp ed  R e a m e r, M O I  0 2 0 2 0 5 9  -  1 ( i f  n e c es sa ry )

82 . D e p th  G a u g e  fo r  L o c k in g  S c re w , M O I  0 2 0 2 0 6 3  -  1 ( i f  n e cessa ry )

8 3 . G u id e  W i r e  2 .5  m m , M O I  0 2 0 2 0 5 5  -  3 ( i f  necessa ry )

8 4 . D r i l l  B i t  4 .0  m m , M O I  0 2 0 2 0 4 7  -  2  ( i f  necessa ry )

85 . D r i l l  S to p  fo r  D r i l l  b i t  4 .0  m m , M O I  0 2 0 2 0 4 8  -  1 ( i f  n e cessa ry )

86 . T h re a d e d  G u id e  W i r e  2 .5  m m , M O I  0 2 0 2 0 5 6  — 3 ( i f  n e cessa ry )

87. P ro x im a l G u id e  B a r ,  M O I  0 2 0 2 0 3 1  -  1 ( i f  necessa ry )

88. C o n v e r t ib le  D is ta l G u id e  B lo c k ,  M O I  0 2 0 2 0 3 6  -  1 ( i f  n e cessa ry )

89. D is ta l G u id e  B a r, M O I  0 2 0 2 0 3 3  -  1 ( i f  necessa ry )

9 0 . D is ta l O u t r ig g e r ,  M O I  0 2 0 2 0 3 5  -  1 ( i f  necessa ry)

9 1 . P o in te d  A w l ,  M O I  0 2 0 2 0 3 0  -  1 ( i f  necessa ry )

9 2 . S l id in g  H a m m e r, M O I  0 3 0 2 0 2 5  -  1 ( i f  necessa ry )

9 3 . R ea m e r, M O I  0 2 0 2 0 2 8  -  I ( i f  necessa ry )

94 . H a m m e r G u id e  fo r  N a i l  E x t ra c t io n ,  M O I  0 2 0 2 0 2 9  -  1 ( i f  n e cessa ry )

9 5 . T ro c a r  8.1 m m , M O I  0 2 0 2 0 3 9  -  1 ( i f  necessa ry )

9 6 . P ro te c tio n  S le e v e  10 .0 /8 .2  m m , fo r  s ta b iliz a t io n  ro d , M O I  0 2 0 2 0 3 8  -  1 ( i f  necessa ry )

9 7 . C o m b in a t io n  W re n c h , M O I  0 2 0 2 0 0 0  -  1 ( i f  necessa ry )

9 8 . H o ld in g  s le e ve  w i t h  L o c k in g  D e v ic e , M O I  0 2 0 2 0 2 7  -  1 ( i f  n e c es sa ry )

9 9 . W h e e l L o c k ,  fo r  In s e r t io n  H a n d le , M O I  0 2 0 2 0 3 2  -  2  ( i f  necessa ry )

100. W h e e l L o c k , fo r  O u t r ig g e r ,  M O I  0 2 0 2 0 3 7  -  3 ( i f  necessa ry )

101. S c re w d r iv e r  4 .0 m m , S ta r  D r iv e ,  M O I  0 2 0 2 0 2 6  -  1 ( i f  n e cessa ry )
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н е о б хо ди м о сти )

102. Н ап равитель  сверла 8 ,1/5 ,2  м м  д л я  с таб и ли зи р ую щ его  стерж ня, М 0 1  

0 2 0 2 0 4 0  -  1 ш т. (п р и  необ ходим ости )

103. Б о лт  со еди н и тельн ы й , М 0 1  0 2 0 2 0 0 9  -  2  шт. (п р и  нео б хо ди м о сти )

104. С то п о р  ди сково й  д л я  нап р ав ляю щ ей  ш танги , М 0 1  0 2 0 2 0 3 4  -  2  ш т. (п р и  

н ео б хо ди м о сти )

105. К л ю ч  гаечн ы й  ун и в е р с аль н ы й  S W 5 .0 ,  М О !  0 1 0 0 0 2 3 В  -  1 ш т. (п р и  

н ео б хо ди м о сти )

106. Р им ер  с Т-образной р уко ят ко й  5 ,2  м м , М О !  0 2 0 2 0 4 2  -  I ш т. (п р и  

нео б хо ди м о сти )

107. С верло  5 ,2  мм, М О !  0 202041  -  1 ш т. (п р и  нео б хо ди м о сти )

108. С верло  пр оксим альное , М О !  0 2 0 2 0 0 8  -  I  ш т. (п р и  н е о б хо ди м о с т и )

109. Н ап равитель  за щ и т н ы й  12,0/8,0, М О !  0 2 0 2 0 1 4  -  1 ш т. (при  

н ео б хо ди м о сти )

110. Н ап равитель  п ар аллельн ы й  д л я  с п и ц ы  н апр ав ляю щ ей , М О !  0 2 0 2 0 0 !  -  1 

ш т. (п р и  н еоб ходим ости )

111. Т р о а к а р  для  направителя сверла, М 0 1  0 2 0 2 0 0 4  -  1 ш т. (п р и  

н е о б хо ди м о сти )

112. Устр о й ств о  заж им ное  с Т-образной  р уко ят ко й  ун и версальное , М О !  

0 4 0 3 0 2 8 А  -  1 ш т. (п р и  необ ходим ости )

113. С тер ж ен ь  отвертки ш естигранной , М О !  0 2 0 2 0 0 5  -  1 ш т. (п р и  

н е о б хо ди м о сти )

114. М у ф т а  соединительная д л я  р ук о я т ки  д л я  введения, М О !  0 2 0 2 0 1 1  -  1 шт. 

(п р и  нео б хо ди м о сти )

115. Р уко я тка  для  введения, M O I  0 2 0 2 0 1 0  -  1 ш т. (п р и  н ео б хо ди м о сти )

116. Л и н е й к а  радиограф ическая , М О !  0 2 0 2 0 0 7  -  1 ш т. (п р и  н е о б хо ди м о с т и )

117. С верло  5 ,0  м м , M O I  0 20 2 01 3  -  2  ш т . (п р и  нео б хо ди м о сти )

118. Н аправитель  м олотка, M O I  0 2 0 2 0 0 2  -  2  ш т. (п р и  н ео б хо 1Ш м о сти )

119. С верло  4 ,2  мм, М О !  0 2 0 2 0 1 2 - 2  ш т. (п р и  нео б хо ди м о сти )

120. Н ап равитель  защ и тн ы й  д л я  н ап р ав ляю щ ей  с п и ц ы , М 0 1  0 2 0 2 0 0 6  -  1 ш т. 

(п р и  нео б хо ди м о сти )

121. Н ап равитель  сверла 8,0/5 ,0 , M O I  0 2 0 2 0 1 5  -  1 ш т. (п р и  н е о б хо ди м о с т и )

122. Тр о а кар  5 ,0  м м , М 0 1 0 2 0 2 0 1 6  -  1 ш т. (п р и  нео б хо ди м о сти )

123. Г л уб и н о м е р  д л я  винтов б л о к и р у ю щ и х , М 0 1  0 2 0 1 0 0 8  -  1 ш т. (п р и  

нео б хо ди м о сти )

124. Н аправитель  за щ и т н ы й  п р о кс и м а л ьн ы й  11,5/8,5, M O I  0 2 0 2 0 1 7  -  I  ш т. (при  

нео б хо ди м о сти )

125. Н аправитель  сверла, п р о кс и м а л ьн ы й  8 ,5 /3 ,2 , М О !  0 2 0 2 0 1 8  -  1 ш т. (п р и  

нео б хо ди м о сти )

126. Тр о а кар  п р о кси м альн ы й  3 ,2  м м , М 0 1  0 2 0 2 0 1 9  -  1 ш т. (при  

нео б хо ди м о сти )

102. D r i l l  S le e v e  8 .1 /5 .2  m m , fo r  S ta b il iz in g  R od , M O I  0 2 0 2 0 4 0  -  1 ( i f  necessa ry)

103. C o n n e c t in g  B o lt ,  M O I  0 2 0 2 0 0 9  -  2  ( i f  necessa ry )

104. W h e e l L o c k ,  fo r  G u id e  B a r,  M O I  0 2 0 2 0 3 4  -  2  ( i f  n e c es sa ry )

105. A l le n  W re n c h  S W 5 .0 ,  M O I  0 1 0 0 0 2 3 B  -  1 ( i f  n e c e s sa ry )

106. T - H a n d le d  R e a m e r  5 .2  m m , M O I  0 2 0 2 0 4 2  -  1 ( i f  n e cessa ry )

107. D r i l l  B i t  5 .2  m m , M O I  0 20 2 04 1  -  1 ( i f  n e cessa ry )

108. P ro x im a l D r i l l  B it ,  M O I  0 2 0 2 0 0 8  -  I  ( i f  n e c es sa ry )

109. P ro te c tio n  S le e v e  12.0/8.0 , M O I  0 2 0 2 0 1 4  -  1 ( i f  n e c e s sa ry )

110. P a ra lle l G u id e  f o r  G u id e  W ire s , M O !  0 2 0 2 0 0 1  -  1 ( i f  necessa ry )

111. T ro c a r  P in , fo r  D r i l l  S le e ve , M O !  0 2 0 2 0 0 4  -  1 ( i f  n e cessa ry )

112. U n iv e rs a l C h u c k  w i t h  T - H a nd le , M O I  0 4 0 3 0 2 8 A  -  1 ( i f  necessa ry )

113. H e x  S c re w d r iv e r  S h a ft, M O I  0 2 0 2 0 0 5  -  1 ( i f  n e c es sa ry )

114. C o n n e c to r, fo r  In s e r t io n  H and le , M O I  0 2 0 2 0 1 1  -  1 ( i f  necessa ry )

115. In s e r t io n  H a n d le ,  M O I  0 2 0 2 0 1 0  -  1 ( i f  n e cessa ry )

116. R a d io g ra p h ic  R u le r ,  M O I  0 2 0 2 0 0 7  -  1 ( i f  n e c es sa ry )

117. D r i l l  B i t  5 .0 m m , M O I  0 2 0 2 0 1 3  -  2  ( i f  n e cessa ry )

118. H a m m e r G u id e ,  M O I  0 2 0 2 0 0 2  -  2  ( i f  n e cessa ry )

119. D r i l l  B i t  4 .2 m m , M O I  0 2 0 2 0 1 2  -  2  ( i f  n e cessa ry )

120. P ro te c tio n  S le e v e , fo r  W i r e  G u id e , M O I  0 2 0 2 0 0 6  -  1 ( i f  necessa ry )

121. D r i l l  S le e v e  8 .0 /5 .0 , M O I  0 2 0 2 0 1 5  -  1 ( i f  n e c es sa ry )

122. T ro c a r  5 .0 m m , M O I  0 2 0 2 0 1 6  -  1 ( i f  necessa ry )

123. D e p th  G a u g e  f o r  L o c k in g  S c rew , M O I  0 2 0 1 0 0 8  -  1 ( i f  necessa ry )

124. P ro x im a l P ro te c t io n  S le e v e  1 1.5/8.5 , M O I  0 2 0 2 0 1 7  -  1 ( i f  necessa ry)

125. P ro x im a l D r i l l  S le e v e  8 .5 /3 .2 , M O I  0 2 0 2 0 1 8  -  1 ( i f  necessa ry )

126. P ro x im a l T ro c a r  3 .2 m m , M O I  0 2 0 2 0 1 9 -  1 ( i f  n e c e s sa ry )
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127. Сверло с о гр ан ичителем  сверла, M O I  0 2 0 2 0 2 0  -  1 ш т. (при  

необ ходим ости )

128. О гр ан и чи тель  сверла, M O I  0 2 0 2 0 2 1  -  1 ш т. (п р и  н ео б хо ди м о сти )

129. Отвертка ш естигранная со сф ери ческой  голо вко й  0  8 ,0  м м , M O I  0 2 0 2 0 2 2  -  

1 ш т. (п р и  необ ходим ости )

130. Н аправитель п р о кс и м а льн ы й , M O I  0 2 0 2 0 2 3  -  1 ш т. (п р и  н еоб ходим ости )

131. С верло  откалиброванное, M O I  0 2 0 2 0 2 4  -  1 ш т. (п р и  нео б хо ди м о сти )

132. К л ю ч  гаечн ы й  ш ти ф тово й , M O I  0 3 0 2 0 1 4  -  1 ш т. (п р и  нео б хо ди м о сти )

133. Отвертка звездообразная 2 ,5  м м , M O I  0 2 0 2 0 2 5  -  1 ш т. (п р и  

необ ходим ости )

134. К онтейнер  д л я  ш ти ф тов  д л я  бедр ен ной  кости  E x p e rt ,  M O I  0 2 0 2 1 0 0  -  1 шт. 

(п р и  н еоб ходим ости )

135. С терж ень д л я  ри м ера  ги б ко го , M O I 0300021  -  1 ш т. (п р и  нео б хо ди м о сти )

136. Г л уб и н о м е р  д л я  ви нтов  б л о к и р у ю щ и х , M O I  0 3 0 2 0 0 8 А  -  1 ш т . (п р и  

н еоб ходим ости )

137. С верло  1 1 ,0  мм , д л я  лезвия п р о кс и м а льн ы х  б е д р е н н ы х  ан ти р о тац и о н н ы х  

гвоздей ( P F N A ) ,  M O I  0 3 0 2 0 1 2  -  1 ш т. (п р и  н еоб ходим ости )

138. В и н т  д л я  уд а л е н и я  лезвия с п р о кси м альн ы м  закры тием , M O I  0 3 0 2 0 1 3 А  -  1 

ш т. (п р и  необ ходим ости )

139. С тилет  о ч и щ а ю щ и й  д л я  ин струм ентов  ка н ю ли р о в а н н ы х , M O I  0 3 0 2 0 2 3  -  1 

щ т. (п р и  необ ходим ости )

140. С верло  4 ,0  м м  с о гр ан ичителем  сверла д л я  винтов б л о к и р у ю щ и х , M O I

0  1 00003  -  1 шт. (при  н ео б хо ди м о сти )

141. Ример ст уп ен чаты й  11,0  м м  с о гр ан ичителем  сверла, M O I  0 3 0 2 0 0 7  -  1 шт. 

(п р и  необ ходим ости )

142. Н аправитель д л я  п р о кс и м а льн о й  б ло кир ованно й  п ласти н ы , M O I  0 3 0 2 0 1 1 А  

-  1 ш т. (при  необ ходим ости )

143. С тилет  д л я  инструм ентов  ка н ю ли р о в а н н ы х , М 0 1  0 3 0 2 0 0 2  -  1 ш т. (при  

необ ходим ости )

144. С п и ц а  напр ав ляю щ ая  с резьбой  3 ,0  м м , M O I  0 3 0 2 0 0 3  -  1 ш т. (п р и  

н ео б хо ди м  ости)

145. Ш т и ф т  н ап р ав ляю щ и й  с к р ю ч к о м , M O I  0 302001  -  1 ш т. (п р и  

н е о б хо ш ш о с т и )

146. Н аправитель п р о кс и м а л ьн ы й  130 ° д л я  ко р о тки х  ш ти ф тов , M O I  0 3 0 2 0 3 2 -

1 ш т. (п р и  необ ходим ости )

147. Н аправитель п р о кс и м а л ьн ы й  135 ° д л я  ко р о тки х  ш тиф тов , М 0 1  2 2 0 0 0 0 7 -  

1 ш т. (п р и  необ ходим ости )

148. Н аправитель ди стальн ы й , М 0 1  0302031  -  1 ш т. (п р и  нео б хо ди м о сти )

149. Ш и л о  кан ю ли рованн ое , М 0 1  2 20 0 01 1  -  1 ш т. (п р и  нео б хо ди м о сти )

150. Н аправитель сверла 17,0/3,2  м м , M O I  0 3 0 2 0 1 0 -  1 ш т. (п р и  

н еоб ходим ости )

127. D r i l l  B i t  w i t h  D r i l l  S top , M O I  0 2 0 2 0 2 0  -  1 ( i f  necessa ry )

128. D r i l l  S to p , M O I  0 20 2 02 1  -  1 ( i f  n e cessa ry )

129. S c re w d r iv e r ,  h e xa g o n a l w it h  s p h e ric a l head  0 8 .О п ш 1 , M O I  0 2 0 2 0 2 2  -  1 ( i f  n e c es sa ry )

130. P ro x im a l A im in g  A rm ,  M O I  0 2 0 2 0 2 3  -  1 ( i f  n e cessa ry )

131. D r i l l  B i t  c a lib ra te d , M O I  0 2 0 2 0 2 4  -  1 ( i f  n e cessa ry )

132. P in  W re n c h ,  M O I  0 3 0 2 0 1 4  -  I  ( i f  n e cessa ry )

133. S c re w d r iv e r  2 .5 m m , S ta r  D r iv e ,  M O I  0 2 0 2 0 2 5  -  1 ( i f  necessa ry )

134. E x p e r t  F e m u r  N a i l  C o n ta in e r, M O I  0 2 0 2 1 0 0 -  1 ( i f  necessa ry )

135.

136.

137.

138.

139.

140.

141.

142.

143.

144.

145.

146.

147.

148.

149.

150.

F le x ib le  R e a m e r S h a ft, M O I  0 30 0 02 1  -  1 ( i f  n e cessa ry )

D e p th  G a u g e  fo r  L o c k in g  S c re w , M O I  0 3 0 2 0 0 8 A  -  1 ( i f  necessa ry )

D r i l l  B i t  11 .0  m m , fo r  P F N A  B la d e , M O I  0 3 0 2 0 1 2 -  1 ( i f  necessa ry )

E x t ra c t io n  S c re w  fo r  P ro x im a l L o c k in g  B la d e , M O I  0 3 0 2 0 1 3 A  -  1 ( i f  n e cessa ry )

C le a n in g  P in , fo r  C a n n u la te d  In s tru m e n ts , M O I  0 3 0 2 0 2 3  -  1 ( i f  n e cessa ry )

D r i l l  B i t  4 .0 m m  w ith  D r i l l  S top , fo r  L o c k in g  S c re w , M O I  0 1 0 0 0 0 3  -  I ( i f  n e c es sa ry )

S tepp ed  R e a m e r  1 1 .0m m , w it h  D r i l l  S top , M O I  0 3 0 2 0 0 7  -  1 ( i f  n e cessa ry )

G u id e  fo r  P ro x im a l L o c k in g  B lad e , M O I  0 3 0 2 0 1 1 A  -  1 ( i f  necessa ry )

C le a n in g  S ty le t ,  f o r  C a n n u la te d  In s tru m e n ts . M O I  0 3 0 2 0 0 2  -  1 ( i f  necessa ry )

T h re a d e d  G u id e  W i r e  3 .0  m m , M O I  0 3 0 2 0 0 3  -  1 ( i f  necessa ry )

G u id e  P in  w i t h  H o o k ,  M O I  0 302001  -  1 ( i f  n e cessa ry )

130 ° P ro x im a l T a rg e t in g  D e v ic e , fo r  S h o r t  N a i l ,  M O I  0 3 0 2 0 3 2  -  1 ( i f  n e cessa ry )

1 35 ° P ro x im a l T a rg e t in g  D e v ic e , f o r  S h o r t  N a i l ,  M O I  2 2 0 0 0 0 7  -  1 ( i f  n e cessa ry )

D is ta l T a rg e t in g  D e v ic e , M O I  0 3 0 2 0 3 1  -  1 ( i f  necessa ry )

C a n n u la te d  A w l ,  M O I  2200011  -  1 ( i f  n e cessa ry )

D r i l l  S le e v e  1 7 .0 /3 .2m m , M O I  0 3 0 2 0 1 0 -  1 ( i f  n e cessa ry )
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151. И зм еритель  по  с п и ц е  напр ав ляю щ ей , M O I  0 3 0 2 0 2 6  -  I ш т. (при  

необходим ости )

152. С верло  5,1 мм  д л я  ст я ги в а ю щ и х  винтов, M O I  2 2 0 0 0 0 3  -  1 шт. (при  

необ ходим ости )

153. С верло  7,1 м м  д л я  ст я ги в а ю щ и х  винтов, M O I  2 2 0 0 0 0 4  -  1 ш т. (при  

необ ходим ости )

154. Тр о акар  4 ,0  м м , M O I  0 3 0 2 0 0 4  -  1 ш т. (п р и  н ео б хо ди м о с т и )

155. Н аправитель з а щ и т н ы й  11,0/8,0, M O I  0 3 0 2 0 2 7 А  -  1 ш т. (при  

необ ходим ости )

156. Н аправитель  сверла  8 ,0 /4 ,0 , M O I 0 3 0 2 0 2 7 В  -  1 ш т. (п р и  н еоб ходим ости )

157. Н аправитель  сверла 11,0/3,2  мм  д л я  п р о кс и м а л ьн о й  бло кир ованно й  

пластины , M O I  0 3 0 2 0 2 0  -  1 ш т. (п р и  необ ходим ости )

158. С верло  п р о кси м альн о е  каню лированное  17,0 м м  д л я  б е д р е н н ы х  

антиро таци онны х ш ти ф то в  ( P F N A ) ,  M O I  2 2 0 0 0 0 9  -  1 ш т. (п р и  нео б хо ди м о сти )

159. Устро йств о  заж и м н о е  с Т-образной р уко ятко й , M O I  0 3 0 2 0 2 8  -  1 шт. (п р и  

необходим ости )

160. К л ю ч  гаечн ы й  L -образный S W 5 ,  M O I  0 1 0 0 0 2 3 С  -  1 ш т. (при  

необ ходим ости )

161. К л ю ч  гаечн ы й  ш ти ф тово й , M O I  0 3 0 0 0 0 6  -  1 ш т. (п р и  нео б хо ди м о сти )

162. О твертка  неразъем ная S W 4 ,5 , M O I  2 2 0 0 0 1 3  -  2  ш т. (п р и  н еоб ходим ости )

163. Н аправитель  сверла  8 ,4 /4 ,0  мм, M O I  2 2 0 0 0 1 4  -  1 ш т. (п р и  н еоб ходим ости )

164. Н аправитель сверла  8,4/5,1 м м , M O I  2 2 0 0 0 1 5  -  1 ш т. (п р и  н еоб ходим ости )

165. Н аправитель сверла 8,4/7,1 м м , M O I  2 2 0 0 0 1 6  -  1 ш т. (п р и  н еоб ходим ости )

166. Н аправитель  з а щ и т н ы й  12,0/8,4  мм, M O I 2 2 0 0 0 1 7  -  1 ш т. (п р и

необ ходим ости )

167. П ротектор м я г к и х  тканей , M O I  0 3 0 2 0 0 6  -  1 ш т. (п р и  нео б хо ди м о сти )

168. И м пакто р  д л я  п ла с т и н ы  пр оксим альной  б л о к и р ую щ е й , M O I  0 30 2 02 1  -  1 

ш т. (при  необ ходим ости )

169. О твертка неразъем ная S W 3 ,5 ,  M O I  0 3 0 2 0 1 9  -  1 ш т. (п р и  н еоб ходим ости )

170. О твертка кан ю ли рованн ая  S W 5 ,0 , М 0 1  0 3 0 2 0 0 9  -  I  ш т . (при  

необходим ости )

171. Л и н е й к а  ради ограф и ческая , M O I  0 3 0 2 0 0 5  -  1 ш т. (п р и  нео б хо ди м о сти )

172. Н аправитель з а щ и т н ы й  20 ,0 /17 ,0  м м , M O I 0 3 0 2 0 3 3  -  1 ш т. (п р и  

необходим ости )

173. С п и ц а  н апр ав ляю щ ая  с ш ар и ко в ы м  н ако н ечн и ко м , M O I  0 3 0 0 0 2 2  -  1 шт. 

(п р и  необ ходим ости )

174. Б олт  со еди н и тельн ы й , M O I  2 2 0 0 0 0 6  -  1 ш т. (п р и  нео б хо ди м о сти )

175. К лю ч-треш отка , M O I  2 2 0 0 0 1 2  -  1 ш т. (п р и  н е о б хо ди м о с т и )

176. Н аправитель резьбовой  16,0/11 ,0  мм, M O I  0 3 0 2 0 1 8  -  1 ш т. (п р и  

необходим ости )

177. И н стр ум ен т  д л я  введения стягиваю щ его  винта, M O I  2 2 0 0 0 0 2 А  -  1 шт.

151. D ire c t  M e a s u r in g  D e v ic e  fo r  G u id e  W ire ,  M O I  0 3 0 2 0 2 6  -  1 ( i f  n e c es sa ry )

152. D r i l l  B i t  5 .1 m m , fo r  L a g  S c re w , M O I  2 2 0 0 0 0 3  -  1 ( i f  necessa ry )

153. D r i l l  B i t  7 .1 m m , fo r  L a g  S c re w , M O I  2 2 0 0 0 0 4  -  1 ( i f  necessa ry )

154. T ro c a r  4 .0  m m , M O I  0 3 0 2 0 0 4  -  1 ( i f  necessa ry )

155. P ro te c tio n  S le e ve  11.0 /8 .0 , M O I  0 3 0 2 0 2 7 A  -  1 ( i f  necessa ry)

156. D r i l l  S le e v e  8 .0 /4 .0  m m  M O I  0 3 0 2 0 2 7 B  -  1 ( i f  necessa ry )

157. D r i l l  S le e v e  1 1.0/3.2m m , fo r  P ro x im a l L o c k in g  B la d e , M O I  0 3 0 2 0 2 0  -  1 ( i f  necessa ry )

158. P ro x im a l C a n n u la te d  D r i l l  B i t  1 7 .0 m m , fo r  P F N A ,  M O I  2 2 0 0 0 0 9  -  I  ( i f  n e c es sa ry )

159. C h u c k  w it h  T - H and le , M O I  0 3 0 2 0 2 8  -  1 ( i f  necessa ry )

160. L - W re n c h , S W 5 , M O I  0 1 0 0 0 2 3 C  — 1 ( i f  necessa ry )

161. P in  W re n c h , M O I  0 3 0 0 0 0 6  -  1 ( i f  n e c es sa ry )

162. S o lid  S c re w d r iv e r  S W 4 .5 ,  M O I  2 2 0 0 0 1 3  - 2  ( i f  necessa ry )

163. D r i l l  S le e v e  8 .4/4 .0  m m , M O I  2 2 0 0 0 1 4  -  1 ( i f  necessa ry )

164. D r i l l  S le e v e  8 .4 /5 .1 m m , M O I  2 2 0 0 0 1 5  -  1 ( i f  necessa ry )

165. D r i l l  S le e v e  8 .4 /7 .1 m m , M O I  2 2 0 0 0 1 6  -  1 ( i f  necessa ry )

166 . P ro te c tio n  S le e ve  12.0/8.4  m m , M O I  2 2 0 0 0 1 7  -  1 ( i f  necessa ry )

167. T is s u e  P ro te c to r M O I  0 3 0 2 0 0 6  -  1 ( i f  necessa ry )

168. Im p a c to r fo r  P ro x im a l L o c k in g  B la d e , M O I  0 302021  -  1 ( i f  n e cessa ry )

169. S o lid  S c re w d r iv e r  S W 3 .5 ,  M O I  0 3 0 2 0 1 9  -  1 ( i f  necessa ry )

170. C a n n u la te d  S c re w d r iv e r  S W 5 .0 ,  M O I  0 3 0 2 0 0 9  -  I ( i f  necessa ry )

171. R a d io g ra p h ic  R u le r ,  M O I  0 3 0 2 0 0 5  -  I  ( i f  necessa ry )

172 . P ro te c tio n  S le e ve  2 0 .0 /1 7 .0 m m , M O I  0 3 0 2 0 3 3  -  1 ( i f  necessa ry )

173. G u id e  w ir e  w ith  B a l l  T ip ,  M O I  0 3 0 0 0 2 2  -  1 ( i f  necessa ry )

174. C o n n e c tin g  B o lt ,  M O I  2 2 0 0 0 0 6  -  1 ( i f  necessa ry )

175. C o u n te r  T o rq u e , M O I  2 2 0 0 0 1 2  -  1 ( i f  necessa ry )

176. T h re a d e d  G u id e  1 6 .0 /1 1 .0 0m m , M O I  0 3 0 2 0 1 8  -  1 ( i f  necessa ry )

177. L a g  S c re w  In se rte r, M O I  2 2 0 0 0 0 2 A  -  1 ( i f  necessa ry )
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(п р и  нео б хо ди м о сти )

178. М о л о т о к  об р атн ы й , M O I  2 2 0 0 0 0 8  -  1 ш т. (п р и  необ ходим ости )

179. Го ло в ка  см енная д л я  римера, M O I  0 3 0 2 0 2 4 А  -  1 ш т. (п р и  необ ходим ости )

180. Р уко я тка  д л я  введения, M O I 2 2 0 0 0 0 5  -  1 ш т. (п р и  необ ходим ости )

181. М у ф т а  ш естигранная, М 0 1  0 3 0 2 0 1 5  -  1 ш т. (п р и  необ ходим ости )

182. М о л о т о к , M O I  0 3 0 2 0 2 5 А  -  1 ш т. (п р и  н е о б хо ди м о сти )

183. О твертка  ш естигран ная гибкая, M O I  0 3 0 2 0 2 4  -  1 ш т. (п р и  необ ходим ости )

184. Ш и л о  кан ю ли рованн ое , M O I  0 3 0 2 0 3 0  -  1 ш т. (п р и  необ ходим ости )

185. Л и н е й к а  ради ограф и ческая , M O I  2 2 0 0 0 0 7 А  -  1 ш т. (п р и  необ ходим ости )

186. С верло  1,2 м м , M O I  T U L 0 1 0 0 1  -  1 ш т. (п р и  нео б хо ди м о сти )

187. Н ап р ав и тель  д л я  сверла, M O I  T U L 0 1002  -  1 ш т . (п р и  необходим ости )

188. Щ и п ц ы  д л я  винтов, M O I  T U L 0 1 0 0 3  -  I ш т . (п р и  необ ходим ости )

189. Сверло-Зенковка, M O I  T U L 0 1 0 0 4  -  I  ш т. (п р и  н еоб ходим ости )

190. О твертка, M O I  T U L 0 1 0 0 5  -  1 ш т. (п р и  н е о б хо ди м о с т и )

191. М и кр о м е т р  с о ткр учи в аю щ и м и ся  м ер ам и , M O I  T U L 0 1 0 0 6  -  1 ш т. (при  

необ ходим ости )

192. И н с тр ум е н т  д л я  извлечения отлом анного  стер ж н я  винта, М 0 1 T U L 0 1 0 0 7  -  

1 ш т. (при  н е о б хо ди м о сти )

193. Р уко я тка  бы стросъем ная, M O I  T U L 0 1 0 0 8  -  1 ш т . (п р и  необ ходим ости )

194. Д ерж атель/ распорка  о б ж и м н о й  с ко б ы , M O I  D A H 0 1 0 0 1  -  1 ш т. (при  

необ ходим ости )

195. И м п а кто р  ско б ы , M O I  D A H 0 1 0 0 2  -  1 ш т. (п р и  необ ходим ости )

196. Н ап р ав и тель  д л я  сверла, M O I  D A H 0 1 0 0 3  -  1 ш т. (п р и  необ ходим ости )

197. С верло  3 ,0  м м , M O I  D A H 0 1 0 0 4 -  1 ш т. (п р и  нео б хо ди м о сти )

198. Г л уб и н о м е р , M O I  D A H 0 1 0 0 5  -  1 ш т. (п р и  н е о б хо ди м о сти )

199. К у с а ч к и  д л я  ш тиф та , M O IN IA 0 1 0 0 1  -  1 ш т. (п р и  необ ходим ости )

200 . Щ и п ц ы ,  M O I  N IA 0 1 0 0 2  -  1 ш т. (при  н е о б хо ди м о сти )

2 0 1. С п и ц а  н апр ав ляю щ ая  2 ,5  м м , М 0 1  1 70 0 05 2  -  1 ш т. (п р и  необ ходим ости )

202 . С п и ц а  н апр ав ляю щ ая  3 ,0  м м , М 0 1  1700053  -  1 ш т. (при  необ ходим ости )

203 . М е т ч и к  3 ,5  м м , для винтов ко р т и ка л ь н ы х , M O I  1 8 0 0 00 7 С  -  1 ш т. (при  

необ ходим ости )

204 . Н ап равитель  д л я  сверла ун и в е р с ал ь н ы й  3 ,5 , M O I  1700054  -  1 ш т. (при  

н еоб ходим ости )

205 . К о н тей н ер  д л я  ш ти ф та  трохантерно го  ( E V E R E S T  G a m m a  I I I  T ro c h a n te r ic  

N a i l) ,  M O I  0 3 0 2 1 0 1 -  1 ш т. (п р и  нео б хо ди м о сти )

178 . S l id in g  H a m m e r, M O I  2 2 0 0 0 0 8  -  1 ( i f  necessa ry )

179 . R ep la c ea b le  R e a m e r H ead s , M O I  0 3 0 2 0 2 4 A  -  1 ( i f  n e cessa ry )

180 . In s e rt io n  H a n d le , M O I  2 2 0 0 0 0 5  -  1 ( i f  necessa ry )

181 . S o cke t, h e xa g o n a l, M O I  0 3 0 2 0 1 5  -  1 ( i f  necessa ry )

182 . H a m m e r, M O I  0 3 0 2 0 2 5 A  -  1 ( i f  necessa ry )

183 . F le x ib le  H e x a g o n a l S c re w d r iv e r ,  M O I  0 3 0 2 0 2 4  -  1 ( i f  n e cessa ry )

184 . C a n n u la te d  A w l ,  M O I  0 3 0 2 0 3 0  -  1 ( i f  necessa ry )

185 . R a d io g ra p h ic  R u le r ,  M O I  2 2 0 0 0 0 7 A  -  1 ( i f  necessa ry )

186. D r i l l  B i t  1.2 m m , M O I  T U L O IO O I -  1 ( i f  necessa ry )

187 . D r i l l  G u id e , M O I  T U L 0 1 0 0 2  -  1 ( i f  necessa ry )

188 . S c re w  Fo rceps , M O I  T U L 0 1 0 0 3  -  1 ( i f  necessa ry )

189 . C o u n te rs in k  D r i l l ,  M O I  T U L O 1004  -  1 ( i f  necessa ry )

190 . S c re w d r iv e r ,  M O I  T U L 0 1 0 0 5  -  1 ( i f  necessa ry)

191 . T w is t- O f f  S c re w  C a l ip e r ,  M O I  T U L 0 1 0 0 6  -  1 ( i f  n e cessa ry )

192 . T w is t- O f f  S c re w  S h a n k  R e m o v e r ,  M O I  T U L 0 1 0 0 7  -  1 ( i f  necessa ry )

193 . Q u ic k  C o u p lin g  H a n d le ,  M O I  T U L 0 1 0 0 8  -  1 ( i f  n e cessa ry )

194 . C o m p re s s io n  S ta p le  H o ld e r/S p re a d e r , M O I  D A H O lO O l -  1 ( i f  n e c es sa ry )

195. S tap le  Im p a c to r, M O I  D A H 0 1 0 0 2  -  I ( i f  necessa ry )

196 . D r i l l  G u id e , M O I  D A H 0 1 0 0 3  -  1 ( i f  necessa ry )

197 . D r i l l  B i t  3 .0 m m , M O I  D A H 0 1 0 0 4  -  1 ( i f  necessa ry )

198 . S c re w  D e p th  G a u g e , M O I  D A H 0 1 0 0 5  -  1 ( i f  necessa ry )

199 . S p in D o w n  Pos t C u t te r ,  M O I  N IA O lO O l -  1 ( i f  necessa ry )

2 0 0 . S tagbee tle  Fo rceps , M O I  N IA 0 1 0 0 2  -  1 ( i f  necessa ry )

2 0 1 . G u id e  W i r e  2 .5  m m , M O I  1 7 0 0 0 5 2  -  1 ( i f  necessa ry )

2 0 2 . G u id e  W i r e  3 .0  m m , M O I  1 700053  -  1 ( i f  necessa ry )

2 0 3 . T a p  3 .5  m m , c o rt ic a l,  M O I  1 8 0 0 0 0 7 C -  1 ( i f  necessa ry )

2 0 4 . 3 .5  U n iv e rs a l D r i l l  G u id e , M O I  17 0 0 0 5 4  -  1 ( i f  n e cessa ry )

2 0 5 . E V E R E S T  G a m m a  Ш  T ro c h a n te r ic  N a i l  C o n ta in e r, M O I  0 3 0 2 1 0 1 -  l ( i f  necessa ry )

Набор ортопедических ручных хирургических инструментов 07, в составе: Orthopedic Manual Surgical Instruments Set 07, composed of:

1. К л ю ч  га е чн ы й  р о ж ко в ы й  ш ести гр ан н ы й , M O I  0 2 0 0 0 0 1  -  1 Ш Т. (при  1.

н еоб ходим ости )

2. К л ю ч  га е чн ы й  ун и в е р с аль н ы й  S W 5 ,0  , б о л ь ш о й , M O I  0 10 0 02 3  -  1 ш т. (п р и  2. 

н еоб ходим ости )

H e x  W re n c h , O p e n , M O I  0 2 0 0 0 0 1  -  1 ( i f  necessa ry )

A l le n  W re n c h  S W 5 .0 ,  L a rg e , M O I  0 1 0 0 0 2 3  -  1 ( i f  necessary')
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3. П р отектор  м я гки х  тканей  8 ,0  м м , M O I  0 2 0 1 0 0 5  -  1 ш т. (при  

нео б хо ди м о сти )

4. Г о ло в ка  см енная д л я  римера, M O I  1 40 0 00 0  -  1 ш т. (п р и  нео б хо ди м о сти )

5. К л ю ч  гаечн ы й  ун и в е р с аль н ы й  S W 3 ,0  , м алы й , M O I  0 1 0 0 0 2 5  - 1 ш т. (п р и  

нео б хо ди м о сти )

6. Р им ер  ж естки й , 13,0 м м , M O I  1400001  -  1 ш т. (п р и  нео б хо ди м о сти )

7. С в ер ло  5 ,0  мм  с ограничителем  сверла, M O I  1 400002  -  1 ш т. (п р и  

нео б хо ди м о сти )

8. С в ерло  4 ,0  м м  с ограничителем  сверла, M O I  0 1 0 0 0 0 3 В  - 2  ш т. (п р и  

нео б хо ди м о сти )

9. О твертка  с Т-образной р уко ят ко й  S W 3 ,5 ,  M O I  0 2 0 0 0 0 7  -  1 ш т. (п р и  

нео б хо ди м о сти )

10. Р им ер  с Т-образной р уко ят ко й  5 ,0  м м  д л я  стерж ня по зицион ного , M O I  

1400003  -  I ш т. (п р и  необ ходим ости )

11. Н ап р ав и тель  сверла за щ и т н ы й  д л я  стерж ня п о зицион ного , M O I  1 4 0 0 0 0 4  -  

1 ш т. (п р и  н еоб ходим ости )

12. Н ап равитель  з а щ и т н ы й  5 ,0 / 4 ,0  мм  д л я  винтов б л о к и р у ю щ и х , M O I  

1400005  -  1 ш т. (п р и  необ ходим ости )

13. Н ап равитель  защ и тн ы й , M O I  1 40 0 00 6  -  2  ш т. (п р и  н е о б хо ди м о сти )

14. Р уко я тка  Т-образная, бы стросъем ная, M O I  0 2 0 0 0 1 0  -  I  ш т. (п р и  

н еоб ходим ости )

15. Ш и л о  остроконечное, M O I  0 2 0 0 0 0 3 А  -  1 ш т. (п р и  нео б хо ди м о сти )

16. Г л уб и н о м е р  для  винтов б л о к и р у ю щ и х , M O I  0 2 0 0 0 0 8  -  1 ш т. (п р и  

нео б хо ди м о сти )

17. С те р ж е н ь  д л я  римера гиб кого , M O I  0 1 0 0 0 4 3  -  1 ш т. (п р и  н е о б хо ди м о сти )

18. С п и ц а  напр ав ляю щ ая, M O I  1 40 0 00 7  -  1 ш т. (п р и  нео б хо ди м о сти )

19. Ш т а н г а  направляю щ ая, M O I  1 40 0 00 8  -  1 шт.

20. Н аправитель  ди стальны й , M O I  1 40 0 00 9  -  I ш т. (п р и  н ео б хо ди м о сти )

21 . М е т ч и к  с Т-образной р уко ят ко й  6 ,5  м м , M O I  1400010  -  1 ш т. (при  

нео б хо ди м о сти )

22. М е т ч и к  с  Т-образной р ук о я т ко й  6 ,0  м м , M O I  1400011  -  1 ш т. (п р и  

н еоб ходим ости )

23 . И н с тр ум е н т  д л я  извлечения винтов б л о к и р у ю щ и х , M O I  0 2 0 0 0 2 5  -  1 ш т. 

(п р и  нео б хо ди м о сти )

24 . Б о лт  соедин ительны й , M O I  1 40 0 01 2  -  1 ш т. (п р и  нео б хо ди м о сти )

25 . Б л о к  и - образны й  д л я  с таб и ли зи р ую щ его  стерж ня, M O I  1400013  -  1 ш т. 

(п р и  н еоб ходим ости )

26 . С тер ж ен ь  стаб и ли зи р ую щ и й , M O I  1 40 0 01 4  -  1 шт.

27 . М о л о т о к  об ратн ы й  д л я  введения/извлечения ш тиф тов , M O I  1 40 0 01 5  -  1 

шт. (п р и  н еоб ходим ости )

28 . Н ап равитель  защ и тн ы й , M O I  1 40 0 01 6  -  1 ш т. (п р и  нео б хо ди м о сти )

3. S o ft T is s u e  P ro te c to r 8 л я п т ,  M O I  0 2 0 1 0 0 5  -  1 ( i f  n e c es sa ry )

4 . R ep la c ea b le  R e a m e r H eads, M O I  1 40 0 00 0  -  1 ( i f  n e c es sa ry )

5. A l le n  W re n c h  S W 3 .0 ,  S m a ll,  M O I  0 1 0 0 0 2 5  -  1 ( i f  n e cessa ry )

6. R ig id  R e a m e r, 1 3 .0m m , M O I  1400001  -  I  ( i f  n e c es sa ry )

7. D r i l l  B i t  5 .0 m m , w it h  D r i l l  S top , M O I  1400002  -  1 ( i f  necessa ry )

8. D r i l l  B i t  4 .0 m m , w it h  D r i l l  S top , M O I  0 1 0 0 0 0 3 B  -  2  ( i f  necessa ry )

9 . T - H a n d le  S c re w d r iv e r  S W 3 .5 ,  M O I  0 2 0 0 0 0 7  -  1 ( i f  n e c es sa ry )

10. T - H a n d le d  R e a m e r 5 .0 m m , fo r  P o s it io n  R o d , M O I  1 40 0 00 3  -  1 ( i f  necessa ry)

11. P ro te c tio n  and  D r i l l  S le e v e  fo r  P o s it io n  R o d , M O I  1 4 0 0 0 0 4  -  1 ( i f  necessa ry)

12. P ro te c tio n  S le e v e  5 .0 /4 .0 m m , fo r  L o c k in g  S c re w , M O I  1 40 0 00 5  -  I ( i f  necessa ry )

13. P ro te c tio n  S le e ve , M O I  1 400006  -  2  ( i f  n e cessa ry )

14. Q u ic k  C o u p lin g  T - H a n d le , M O I  0 2 0 0 0 1 0  -  1 ( i f  n e c es sa ry )

15. P o in t A w l ,  M O I  0 2 0 0 0 0 3 A  -  1 ( i f  necessa ry )

16. D e p th  G a u g e  fo r  L o c k in g  S c re w , M O I  0 2 0 0 0 0 8  -  1 ( i f  necessa ry )

17. F le x ib le  R e a m e r S h a ft, M O I  0 1 0 0 0 4 3  -  1 ( i f  n e c es sa ry )

18. G u id e  W ire ,  M O I  1 4 0 0 0 0 7  -  1 ( i f  necessa ry )

19. G u id e  B a r,  M O I  1 4 0 0 0 0 8  -  1

20 . D is ta l A im in g  A rm ,  M O I  1 40 0 00 9  -  1 ( i f  n e c es sa ry )

21 . T - H a n d le d  T a p  6 .5 m m , M O I  1400010  -  1 ( i f  n e c es sa ry )

2 2 . T - H a n d le d  T a p  6 .0 m m , M O I  1400011  -  I  ( i f  n e c es sa ry )

2 3 . L o c k in g  S c re w  E x t ra c to r ,  M O I  0 2 0 0 0 2 5  -  1 ( i f  n e c es sa ry )

24. C o n n e c tin g  B o lt ,  M O I  1 40 0 01 2  -  1 ( i f  n e cessa ry )

25 . U -Shape  B lo c k ,  fo r  S ta b i l iz in g  R od , M O I  1 40 0 01 3  -  I  ( i f  necessa ry )

26 . S ta b il iz in g  R o d , M O I  1 40 0 01 4  -  I

2 7 . S l id in g  H a m m e r  fo r  N a i l  In s e r t io n /E x tra c t io n , M O I  1 4 0 0 0 1 5  -  1 ( i f  necessa ry )

28. P ro te c tio n  S le e ve , M O I  1 40 0 01 6  -  1 ( i f  n e cessa ry )
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29 . Р уко ятка  д л я  введения, M O I  1 4 0 0 0 1 7  -  1 ш т. (п р и  нео б хо ди м о сти )

30 . С терж ень  L -образный п о зи ц и о н н ы й , М 0 1  0 2 0 0 0 2 9  -  1 ш т. (п р и  

нео б хо ди м о сти )

31 . Б л о к  б л о ки р ую щ и й , M O I  1 4 0 0 0 1 8 - 1  шт.

32. Р уко я тка  д л я  извлечения ш ти ф тов , М 0 1  1400019  -  1 ш т. (при  

нео б хо ди м о сти )

33. К он тей н ер  для  ш ти ф тов  д л я  бедр ен ной  кости р етр о гр адн ы х 1, M O I  

1 4 0 0 1 0 0 -  1 ш т. (п р и  н еоб ходим ости )

29.

30.

31.

32.

33.

In s e r t io n  H a n d le ,  M O I  1400017  -  1 ( i f  n e cessa ry )

L - P o s it io n  R o d , M O I  0 2 0 0 0 2 9  -  1 ( i f  n e cessa ry )

L o c k in g  B lo c k ,  M O I  1400018  -  1

H a n d le  f o r  N a i l  E x t ra c t io n , M O I  1 40 0 01 9  -  1 ( i f  n e cessa ry ) 

R e tro g ra d e  F e m u r  N a i l  1 C o n ta in e r, M O I  1 40 0 10 0  -  1 ( i f  necessa ry )

Набор ортопедических ручных хирургических инструментов 08, в составе: Orthopedic Manual Surgical Instruments Set 08, composed of:

1. И н стр ум ен т  д л я  введения ш ти ф то в  ги б ки х , М 0 1  0 60 5 00 1  -  1 ш т. (при 1. In s e r te r  f o r  F le x ib le  N a ils ,  M O I  0 60 5 00 1  -  1 ( i f  n e cessa ry )

н е о б хо ди м о сти )

2 . К у с а ч к и  д л я  стерж ня га е ч н ы й  к л ю ч , M O I 0 6 0 5 0 0 2  -  1 ш т. (п р и 2. R o d  C u t te r  W re n c h ,  M O I  0 6 0 5 0 0 2  -  1 ( i f  n e c es sa ry )

н е о б хо ди м о сти )

3 . Ш и л о , M O I  0 6 0 5 0 0 3  -  1 ш т. (п р и  н еоб ходим ости ) 3. A w l ,  M O I  0 6 0 5 0 0 3  -  1 ( i f  necessa ry )

4 . К у с а ч к и  д л я  стерж ня основа, M O I  0 6 0 5 0 0 4  -  1 ш т. (п р и  н ео б хо ди м о сти ) 4. R o d  C u t te r  B o d y ,  M O I  0 6 0 5 0 0 4  -  1 ( i f  n e cessa ry )

5. Тр ам б о в ка  стандартная, М 0 1  0 6 0 5 0 0 5  -  1 ш т. (п р и  н ео б хо ди м о сти ) 5. S ta n d a rd  T a m p , M O I  0 6 0 5 0 0 5  -  1 ( i f  n e cessa ry )

6. Т р ам б о в ка  ско ш енная , М 0 1  0 6 0 5 0 0 6  -  1 ш т. (п р и  нео б хо ди м о сти ) 6. B e v e le d  T a m p , M O I  0 6 0 5 0 0 6  -  1 ( i f  n e cessa ry )

7. Н аправитель  м олотка , M O I  0 3 0 2 0 1 1 В -  1 шт. (п р и  н е о б хо ди м о сти ) 7. H a m m e r  G u id e ,  M O I  0 30201  I B  -  1 ( i f  n e c es sa ry )

8. Н аправитель  сверла, дв о й н о й  4 ,5  м м / 3 ,2  мм, M O I  0 6 0 5 0 1 0  -  1 ш т. (при 8. 4 .5 m m /3 .2 m m  D o u b le  D r i l l  S le e ve , M O I  0 6 0 5 0 1 0  -  1 ( i f  necessa ry )

нео б хо ди м о сти )

9 . К л е щ и  с ф иксатором , М 0 1  0 6 0 5 0 0 7  -  1 ш т. (п р и  нео б хо ди м о сти ) 9. L o c k in g  P lie rs ,  M O I  0 6 0 5 0 0 7  -  1 ( i f  n e c es sa ry )

10. С верло  2 ,7  мм, 125 /100  мм, M O I  0 60 5 01 1  -  1 ш т. (п р и  н е о б хо ди м о сти ) 10. 2 .7 m m  D r i l l  B it ,  125 / iO O m m , M O I  0 6 0 5 0 1 1  -  1 ( i f  necessa ry )

11. С верло  3 ,2  мм, 195 /170  мм, М 0 1  0 6 0 5 0 1 2  -  1 шт. (п р и  н е о б хо ди м о с т и ) 11. 3 .2 m m  D r i l l  B it ,  1 95 /170m m , M O I  0 6 0 5 0 1 2  -  1 ( i f  necessa ry )

12. С верло  4 ,5  мм, 195 /170  мм, М 0 1  0 6 0 5 0 1 3  -  1 шт. (п р и  н е о б хо ди м о с т и ) 12. 4 .5 m m  D r i l l  B it ,  1 95 /1 70 m m , M O I  0 6 0 5 0 1 3  -  1 ( i f  necessa ry )

13. И н стр ум ен т  для  введения з а г л у ш к и  3 ,0 /4 ,5 , М 0 1  0 6 0 5 0 0 8  -  1 ш т. (при 13. In s e rte r , f o r  E n d  C ap  3 .0 /4 .5, M O I  0 6 0 5 0 0 8  -  1 ( i f  necessa ry )

н е о б хо ди м о сти )

14. К л ю ч  гаечн ы й  ш ти ф тово й , М 0 1  0 3 0 2 0 1 4  -  1 ш т. (п р и  н е о б хо ди м о с т и ) 14. P in  W re n c h ,  M O I  0 3 0 2 0 1 4  -  1 ( i f  n e cessa ry )

15. Р укоятка , M O I  0 6 0 5 0 0 9  -  1 ш т . (п р и  н еоб ходим ости ) 15. H a n d le , M O I  0 6 0 5 0 0 9  -  1 ( i f  necessa ry )

16. М о л о т о к  о б ратн ы й  р азъ ем н ы й , М 0 1  0 6 0 5 0 1 4  -  1 шт. 16. D e ta c h a b le  s lid e  H a m m e r, M O I  0 6 0 5 0 1 4  -  1

17. И н с тр ум е н т  д л я  введения з а г л у ш к и  1,5/2,5, M O I  0 6 0 5 0 0 8 А  -  1 ш т. (при 17. In s e rte r , f o r  E n d  C ap  1.5/2.5, M O I  0 6 0 5 0 0 8 A  -  1 ( i f  necessa ry )

нео б хо ди м о сти )

18. К л ю ч  гаечн ы й  наки дн о й , М 0 1  0 6 0 5 0 1 5  -  1 шт. 18. S p a n n e r W re n c h ,  M O I  0 6 0 5 0 1 5  -  1

19. К онтейнер  д л я  ш ти ф тов  ги б к и х  1, М 0 1  0 6 0 5 1 0 0 - 1  ш т. (при 19. F le x ib le  N a i l  1 C o n ta in e r, M O I  0 6 0 5 1 0 0  -  1 ( i f  n e c es sa ry )

н ео б хо ди м о сти )

2 0 . С п и ц а  направляю щ ая с резьбой  2 ,0  х  150 мм, М 0 1  1 8 0 0 0 2 8 В  -  1 ш т. (при 20. T h re a d e d  G u id e  W i r e  2 .0 X 1 5 0  m m , M O I  1 8 0 0 0 2 8 B  -  1 ( i f  necessa ry )

н ео б хо ди м о сти )

21 . К л ю ч  ди нам о м етр и чески й  1,5 Н м , M O I  1 7 0 0 0 3 8 Т  - 1 ш т. (при 21. T o rq u e  H a n d le  1.5 N M ,  M O I  1 7 0 0 0 3 8 T -  1 ( i f  n e c es sa ry )

н ео б хо ди м о сти )

22 . К л ю ч  динам ом етрш теский  4 ,0  Н м , M O I  1 7 0 0 0 3 3 Т  - 1 ш т. (при 22. T o rq u e  H a n d le  4 .0  N M ,  M O I  1 7 0 0 0 3 3 T  -  1 ( i f  n e c es sa ry )

н ео б хо ди м о сти )
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23 . Н ап равитель  сверла д л я  винтов б л о к и р у ю щ и х  5 ,0 , М 0 1  1 7 0 0 0 4 1 В  -  1 шт. 

(п р и  необ ходим ости )

24 . О стеотом  пр ям ой  5 ,5  м м , М 0 1  1700055  -  I  шт. (п р и  н ео б хо ди м о сти )

25 . О стеотом  угл о в о й  5 ,5  м м , M O I  1 700056  -  1 ш т. (п р и  н е о б хо ди м о сти )

26 . О стеотом  м ал ы й  с о е д и н и т ел ьн ы й  пр ям ой  12 м м , M O I  1 7 0 0 0 5 7  -  1 шт. 

(п р и  необ ходим ости )

2 7 . О стеотом  м ал ы й  с о е д и н и т е л ьн ы й  угло в о й  12 м м , M O I  1 7 0 0 0 5 8  -  1 шт. 

(п р и  необ ходим ости )

28 . К ю р ета  д л я  ко стн ой  т кани , п р ям оуго льная , M O I  1 7 0 0 0 5 9  -  1 ш т. (при  

н еоб ходим ости )

29 . Кю рета  д л я  кю ретаж а  л у н о к  П рям ая, M O I  1 70 0 06 0  -  1 ш т. (п р и  

необ ходим ости )

30 . Кю рета  д л я  кю ретаж а  л у н о к  И зогнутая , M O I  1700061  -  1 ш т. (п р и  

н еоб ходим ости )

31 . Д истрактор/ И н с тр ум е н т  ко м п р есси о н н ы й , M O I  1 7 0 0 0 6 2  -  1 ш т. (п р и  

н еоб ходим ости )

32 . Р укоятка  Т-образная, кан ю ли рованн ая , бы стросъем ная, M O I  1 800075  -  1 

ш т. (п р и  необ ходим ости )

33 . К л е ш и  ги б о чн ы е , M O I 2 7 0 0 0 1 9  -  1 шт. (п р и  н ео б хо д и м о с т и )

34 . Ш а б л о н  81 м м  д л я  п л а с т и н ы  ф и кс и р ую щ е й  п яточной , M O I  2 7 0 0 0 1 5  -  1 

ш т. (п р и  необ ходим ости )

35 . Ш а б л о н  76  м м  д л я  п л а с т и н ы  ф и кс и р ую щ е й  п яточной , M O I  2 7 0 0 0 1 6  -  1 

ш т. (п р и  необ ходим ости )

36. Ш а б л о н  6 4  м м  д л я  п ла с т и н ы  ф и кс и р ую щ е й  п яточной , M O I  2 7 0 0 0 1 7  -  1 

ш т. (п р и  необ ходим ости )

37 . Ш а б л о н  6 9  м м  д л я  п л а с т и н ы  ф и кс и р ую щ е й  п яточной , M O I  2 7 0 0 0 1 8  -  1 

ш т. (п р и  необ ходим ости )

38. Р уко ятка  д л я  о гр ан и чи телей  кр утящ его  м омента, М 0 1  1 8 0 0 0 6 2  -  1 шт.

(п р и  необ ходим ости )________________________________________________________________________________

2з ! D r i l l  S le e v e  fo r  5 .0  LocTTing S c re w , M O I  1 7 0 0 0 4 IB  -  1 ( i f  necessa ry )

24. O s te o to m e  S tra ig h t, 5.5 m m , M O I  1 7 0 0 0 5 5  -  1 ( i f  necessary)

25. O s te o to m e  A n g le d  U p , 5 .5  m m , M O I  1 7 0 0 0 5 6  -  1 ( i f  necessa ry)

26. S m a ll J o in t  O s te o to m e  S tra ig h t, 12 m m , M O I  1700057  -  1 ( i f  n e cessa ry )

27 . S m a l l  J o in t  O s te o to m e  A n g le d  U p , 12 m m , M O I  1700058  -  1 ( i f  n e c es sa ry )

28 . B o n e  C u re tte , re c ta n g u la r, M O I  1 7 0 0 0 5 9  -  1 ( i f  necessa ry )

29. C u p  C u re tte  S tra ig h t, M O I  1 70 0 06 0  -  1 ( i f  necessa ry )

30. C u p  C u re tte  C u rv e d , M O I  1700061  -  1 ( i f  necessa ry )

31. D is tra c t io n /C o m p re s s io n  D e v ic e , M O I  1 7 0 0 0 6 2 -  1 ( i f  necessa ry )

3 2 . Q u ic k  C o u p lin g  T - H a n d le , C a n n u la te d , M O I  1800075  -  1 ( i f  n e cessa ry )

3 3 . B e n d in g  P lie rs , M O I  2 7 0 0 0 1 9  -  1 ( i f  n e c es sa ry )

3 4 . T e m p la te  81 m m , fo r  lo c k in g  c a lc a n e a l p la te , M O I  2 7 0 0 0 1 5  -  1 ( i f  n e c e s sa ry )

35 . T e m p la te  76  m m , fo r  lo c k in g  c a lc a n e a l p la te , M O I  2 7 0 0 0 1 6  -  1 ( i f  n e c es sa ry )

36 . T e m p la te  6 4  m m , fo r  lo c k in g  c a lc a n e a l p la te , M O I  2 7 0 0 0 1 7  -  1 ( i f  n e c es sa ry )

37 . T e m p la te  6 9  m m , fo r  lo c k in g  c a lc a n e a l p la te , M O I  2 7 0 0 0 1 8  -  1 ( i f  n e c e s sa ry )

3 8 . H a n d le  fo r  T o rq u e  L im ite rs ,  M O I  1 8 0 0 0 6 2  -  1 ( i f  necessa ry)

Набор ортопедических ручных хирургических инструментов 09, в составе:

1. Ш а б л о н  12 X 155 , M O I  1 7 0 0 0 1 0 -  1 шт. (п р и  н е о б хо ди м о с т и )

2 . Ш а б л о н  12 X 120, M O I  1700011  -  1 шт. (п р и  н е о б хо ди м о с т и )

3. Ш а б л о н  12 X 2 12 , M O I  1 7 0 0 0 0 9  -  1 шт. (п р и  н ео б хо д и м о с т и )

4 . М е т ч и к  6 ,5 , д л я  с п о н ги о з н ы х  винтов, M O I  1 7 0 0 0 1 2  -  1 ш т. (п р и

необ ходим ости )

5. М е т ч и к  4 ,5 , д ля  винтов ко р т и ка ль н ы х , M O I  1 70 0 01 5  -  1 ш т. (при  

необ ходим ости )

6. М е т ч и к  3,5, д л я  винтов ко р т и ка ль н ы х , M O I  1 8 0 0 0 0 7  -  I ш т . (при  

необ ходим ости )

7 . К р ю ч о к  остры й, M O I  1 70 0 02 4  -  1 шт. (п р и  н е о б хо ди м о с т и )

Orthopedic Manual Surgical Instruments Set 09, composed of:

1. T e m p la te  12 x  155, M O I  1 7 0 0 0 1 0 -  1 ( i f  necessa ry )

2 . T e m p la te  12 x  120, M O I  1700011  -  I  ( i f  necessa ry )

3. T e m p la te  12 x  212 , M O I  1 70 0 00 9  -  1 ( i f  necessa ry )

4 . T a p  6 .5 , c ance llo us , M O I  1 70 0 01 2  -  1 ( i f  necessa ry )

5. T a p  4 .5 , C o rt ic a l,  M O I  1700015  -  1 ( i f  n e cessa ry )

6. T a p  3 .5 , c o rt ic a l, M O I  1800007  -  1 ( i f  n e cessa ry )

7 . S h a rp  H o o k , M O I  1700024  -  1 ( i f  n e c es sa ry )
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8. С верло  3 ,2 , M O I  1700017  -  1 шт. (п р и  н е о б хо ди м о сти )

9 . С верло  4 ,5 , M O I  1700016  -  1 ш т. (п р и  н е о б хо ди м о сти )

10. С верло  2 ,3 , M O I  1700047  -  2  шт. (п р и  н е о б хо ди м о сти )

11. Н ап р ав и тель  д л я  сверла н а гр уж е н н ы й /н е й т р а л ьн ы й  3,2/ 4 ,5 , M O I  1700019

-  1 ш т. (п р и  н е о б хо ди м о сти )

12. Н ап равитель  сверла 3,2/6 ,5 , M O I  1700021  -  1 ш т. (п р и  необ ходим ости )

13. Н ап равитель  с в е р ла 2 ,5 /3 ,5 , M O I  1 8 0 0 0 3 0 -  1 ш т. (п р и  необ ходим ости )

14. Н ап равитель  сверла  3 ,2 , М 0 1  1 700027  -  1 ш т. (п р и  н еоб ходим ости )

15. С терж ень  отвертки  ш естигран ной  S W 3 ,5 ,  M O I  1 700023  -  1 ш т. (при  

необ ходим ости )

16. С тер ж ен ь  д л я  уд а л е н и я  винта S W 3 ,5, M O I  1 7 0 0 0 2 2 — 1 ш т. (при  

необ ходим ости )

17. К л ю ч  га е ч н ы й  ко м прессорны й , S W 1 1, M O I  1 7 0 0 0 2 5  — 1 ш т. (при  

необ ходим ости )

18. В т у л к а  п о д  с п и ц у  д л я  винтов б л о к и р у ю щ и х  3 ,5 , M O I  1 700044  -  2  ш т. (при  

необ ходим ости )

19. Н ап равитель  сверла  д л я  винтов б л о к и р у ю щ и х  3 ,5 , M O I  1 700046  -  2  шт. 

(п р и  нео б хо ди м о сти )

20 . О твертка звездообразная 3 ,5 . M O I  1 70 0 04 8  -  2  ш т. (п р и  необ ходим ости )

21 . С п и ц а  н а п р ав ляю щ а я  2 ,0  х  150, M O I  18 0 0 0 2 8  -  2  ш т . (п р и  необ ходим ости )

22. М е т ч и к  3 ,5  д л я  винтов б л о к и р у ю щ и х  3 ,5  м м , M O I  1700051  -  1 ш т. (при  

нео б хо 1Ш м ости)

23 . С верло  2 ,5  м м , М 0 1  1800013  -  I ш т. (п р и  н е о б хо ди м о сти )

24 . К л ю ч  ди н ам о м етр и чески й  1,5 Н м , М 0 1  1 70 0 03 8  -  1 ш т. (при  

необ ходим ости )

25 . К л ю ч  д и н а м о м е тр и че с ки й  4 ,0  Н м , М 0 1  1 70 0 03 3  -  1 ш т. (при  

необ ходим ости )

26. В т ул к а  п о д  с п и ц у  д л я  винтов ф и к с и р у ю щ и х  5 ,0 , M O I  1700039  -  2  шт. (при  

необ ходим ости )

27 . Н ап р ав и тель  сверла д л я  винтов б л о к и р у ю щ и х  5 ,0 , M O I  1700041  - 2  шт. 

(при  н еоб ходим ости )

28 . М е т ч и к  5 ,0  д л я  винтов б л о к и р у ю щ и х  3 ,5  м м , М 0 1  1 7 0 0 0 5 0 - 1  шт. (при  

необ ходим ости )

29 . С верло  3 ,8 , М 0 1  1700042  -  2  шт. (п р и  н ео б хо ди м о сти )

30 . С п и ц а  н ап р ав ляю щ а я  2 ,0  х  280 , М 0 1  1 700013  -  2  ш т. (п р и  необ ходим ости )

3 1. О твертка  звездообразная 5 ,0 , M O I  1700043  -  2  ш т. (п р и  необ ходим ости )

32 . Э леватор н а д к о с т н и ч н ы й  (п р ям о й ), M O I  1 7 0 0 0 0 0  -  1 шт. (при  

необ ходим ости )

33 . О твертка ш естигран ная S W 3 ,5  с ф и кс и р ую щ е й  в т улко й , M O I  1700001  -  1 

ш т. (при  н е о б хо ди м о сти )

34 . Э леватор н а д к о с т н и ч н ы й  (за кр угл ен н ы й ), M O I  1 70 0 00 2  -  1 ш т. (при

8 .

9.

10. 
11.

12.
13.

14.

15.

16.

17.

18.

19.

20. 
21 . 

22.

23.

24.

25 .

2 6 .

27 .

2 8 .

29 .

30.

31.

32.

33.

34 .

D r i l l  B i t  3 .2 , M O I  1 70 0 01 7  -  1 ( i f  necessa ry )

D r i l l  B i t  4 .5 , M O I  1 7 0 0 0 1 6  -  1 ( i f  necessa ry )

D r i l l  B i t  2 .3 , M O I  1 7 0 0 0 4 7  - 2  ( i f  n e cessa ry )

N e u t r a l / L o a d  D r i l l  G u id e 3 .2 / 4 .5 , M O I  1 7 0 0 0 1 9 - 1  ( ifn e c e s s a ry )

D r i l l  S le e ve  3 .2 / 6 .5 , M O I  1 700021  -  1 ( i f  necessa ry )

D r i l l  S le e v e  2 . 5 / 3 .5 , M O I  1 8 0 0 0 3 0 -  1 ( ifn e c e s s a ry )

D r i l l  S le e ve  3 .2 , M O I  1 7 0 0 0 2 7  -  1 ( i f  necessa ry )

H e x  S c re w d r iv e r  S h a ft, S W 3 .5 ,  M O I  1 700023  -  1 ( i f  n e cessa ry )

E x t ra c t io n  sc rew  S h a ft S W 3 .5 ,  M O I  1 70 0 02 2  -  1 ( i f  n e cessa ry )

C o m p re s s o r W re n c h , S W l  1, M O I  1 70 0 02 5  — 1 ( i f  necessa ry )

W i r e  S le e ve  fo r  3 .5  L o c k in g  S c re w , M O I  1 70 0 04 4  -  2  ( i f  n e cessa ry )

D r i l l  S le e ve  fo r  3.5 L o c k in g  S c re w , M O I  1 70 0 04 6  -  2  ( i f  n e cessa ry )

S c re w d r iv e r  3 .5 . s ta rd r iv e , M O I  1 7 0 0 0 4 8  -  2  ( i f  necessa ry )

G u id e  W i r e  2 .0  X  150, M O I  1 8 0 0 0 2 8  -  2  ( i f  necessa ry )

T a p  3 .5 , fo r  3 .5 m m  L o c k in g  S c re w , M O I  1700051  -  1 ( i f  n e cessa ry )

D r i l l  B i t  2 .5  m m , M O I  1 80 0 01 3  -  1 ( i f  necessa ry )

T o rq u e  H a n d le  1.5 N M ,  M O I  1 7 0 0 0 3 8  -  1 ( i f  necessa ry )

T o rq u e  H a n d le  4 .0  N M ,  M O I  1 7 0 0 0 3 3  — 1 ( i f  necessa ry )

W i r e  S le e v e  fo r  5 .0  L o c k in g  S c re w , M O I  1 70 0 03 9  -  2 ( i f  n e cessa ry )

D r i l l  S le e ve  fo r  5.0 L o c k in g  S c re w , M O I  1700041  - 2  ( i f  necessa ry )

T a p  5.0, fo r  3 .5 m m  L o c k in g  S c re w , M O I  1 70 0 05 0  -  1 ( i f  n e cessa ry )

D r i l l  B i t  3 .8 , M O I  1 7 0 0 0 4 2  - 2  ( i f  n e cessa ry )

G u id e  W ire  2 .0  X  2 80 , M O I  1 7 0 0 0 1 3 - 2  ( i f  necessa ry )

S c re w d r iv e r  5 .0 , s ta rd r iv e , M O I  1 70 0 04 3  -  2 ( i f  n e cessa ry )

P e rio s tea ) E le v a to r  (S t ra ig h t  E d g e ) , M O I  1 70 0 00 0  -  1 ( i f  n e cessa ry )

H e x  S c re w d r iv e r  S W 3 .5 , w it h  h o ld in g  s le e ve , M O I  1700001  - I ( i f  n e cessa ry )

P e rio s te a l E le v a to r  (R o u n d  E d g e ) , M O I  1 70 0 00 2  -  1 ( i f  n e cessa ry )
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н еоб ходим ости )

35. Ретрактор Х о м а н а  (б о л ь ш о й ), M O I  1700003  -  1 ш т. (п р и  н ео б хо ди м о сти )

36. Ретрактор Х о м а н а  (м а л ы й ), М 0 1  1 700005  -  1 ш т. (п р и  н е о б хо ди м о сти )

37. К л ю ч  д л я  изгибания, л е в ы й , M O I  1 70 0 00 6  -  1 ш т. (при  н е о б хо ди м о сти )

38. П р и сп о со б лен и е  для  изгибания П р ав ы й , M O I  1 700007  -  1 ш т. (при  

н еоб ходим ости )

39. Г л уб и н о м е р , M O I  1 700008  -  1 ш т. (п р и  н еоб ходим ости )

40. З а ж и м , M O I  1700004  -  1 ш т. (п р и  нео б хо ди м о сти )

41. Сверло-Зенковка, M O I  1 70 0 03 2  -  1 ш т. (п р и  нео б хо ди м о сти )

42. Щ и п ц ы  д л я  винтов, M O I  1700031  -  1 шт.

43. М у ф т а  соедин ительная  бы стросъем ная, M O I  1 70 0 03 0  -  1 ш т.

44 . О твертка  ш естигранная S W 2 ,5  с ф и к с и р ую щ е й  в т улко й , M O I  1 8 0 0 0 0 7 А  - 

1 ш т. (п р и  нео б хо ди м о сти )

45 . Р уко я т к а  Т-образная, бы стросъем ная, M O I  1 7 0 0 0 2 9 -  1 ш т. (при  

н еоб ходим ости )

46 . Щ и п ц ы  р е д укц и о н н ы е  с м еткам и  и  хр а п о в ы м  замком , M O I  1 700035  -  1 

ш т. (п р и  н еоб ходим ости )

47 . Щ и п ц ы  р е д укц и о н н ы е  с к у л а ч ко м  с т р е уго л ь н ы м  м елко зуб чаты м  

соединением , M O I  1 7 0 0 0 3 6 -  1 ш т. (п р и  нео б хо ди м о сти )

48 . К остодерж атель  с а м о ц ен тр и р ую ш и й ся , M O I  1 70 0 03 4  -  2  ш т. (при  

н еоб ходим ости )

49 . К о н тей н ер  д л я  б о л ь ш и х  фрагментов, M O I  1700100  -  1 ш т. (при

н еоб ходим ости )______________________________________________________________________________________

35. H o h m a n n  R e tra c to rs  (L a rg e ) ,  M O I  1700003  -  1 ( i f  n e c es sa ry )

36. H o h m a n n  R e tra c to rs  ( S m a ll) ,  M O I  1 700005  -  1 ( i f  n e c es sa ry )

37. B e n d in g  Iro n , L e f t ,  M O I  1 700006  -- 1 ( i f  necessa ry )

38. B e n d in g  iro n  R ig h t ,  M O I  1 700007  -  1 ( i f  necessa ry )

39. D e p th  G auge , M O I  1 70 0 00 8  -  1 ( i f  necessa ry )

4 0 . C o m p re sso r, M O I  1 7 0 0 0 0 4  -  1 ( i f  necessa ry )

4 1 . C o u n te rs in k  D r i l l ,  M O I  1700032  -  1 ( i f  necessa ry )

4 2 . S c re w  Fo rceps , M O I  1700031  -  1

43 . Q u ic k  C o n n e c to r, M O I  1 700030  -  1

44 . H e x  S c re w d r iv e r  S W 2 .5 ,  w it h  h o ld in g  s leeve , M O I  1 8 0 0 0 0 7 A  -  1 ( i f  necessa ry )

4 5 . Q u ic k  C o u p lin g  T - H a n d le , M O I  1 70 0 02 9  -  1 ( i f  n e c es sa ry )

4 6 . R e d u c tio n  F o rc eps  w i t h  P o in ts , ra tc h e t lo c k , M O I  1 7 0 0 0 3 5  -  1 ( i f  necessa ry )

47 . R e d u c tio n  Fo rceps , se rra te d  ja w s , M O I  1 70 0 03 6  -  1 ( i f  necessa ry )

4 8 . B o ne  H o ld in g  F o rc e p s  se lf- cen te ring , M O I  1 7 0 0 0 3 4  -  2  ( i f  necessa ry )

4 9 . L a rg e  F ra g m e n t C o n ta in e r,  M O I  1 70 0 10 0  -  I ( i f  n e cessa ry )

Набор ортопедических ручных хирургических инструментов 09А, в составе:

1. Щ и п ц ы  костные, м алы е , M O I  Р 2 2 0 0 0 0 4  -  1 ш т. (п р и  нео б хо ди м о сти )

2 . Щ и п ц ы  р е д укц и о н н ы е  д л я  тазо в ы х костей, пр ям ы е, M O I  Р 2 2 0 0 0 0 3  -  1 шт. 

(при  н ео б хо ди м о сти )

3. Щ и п ц ы  м алы е  р е д у к ц и о н н ы е  д л я  тазо в ы х костей, у гл о в ы е , M O I  Р 2 2 0 0 0 0 2  

-  1 ш т. (п р и  необ ходим ости )

4. Щ и п ц ы  костные, б о льш и е , M O I  Р 2 2 0 0 0 0 5  -  1 ш т. (п р и  н е о б хо ди м о с т и )

5. Ш а б л о н  ги б о чн ы й  о к р у гл ы й , M O I  Р 2 2 0 0 0 2 0  -  2  ш т. (п р и  н е о б хо ди м о с т и )

6. Ш а б л о н  ги б о чн ы й  прям ой , M O I  Р 2 2 0 0 0 1 9  -  2  ш т. (п р и  н ео б хо ди м о сти )

7. Щ и п ц ы  б о льш и е  р е д у к ц и о н н ы е  д л я  тазо в ы х  костей, у гл о в ы е , M O I  

Р 2200001  -  1 ш т. (п р и  н еоб ходим ости )

8. Ш и п  с о к р у гл ы м  н ако н ечн и ко м , M O I  Р 2 2 0 0 0 1 1 -  2  ш т. (п р и  

нео б хо ди м о сти )

9. О твертка  с ун и в ер сальн ы м  ш ар н и р н ы м  соединением , S W 2 ,5 ,  M O I  

1 ^ 2 0 0 0 1 6  -  1 ш т. (п р и  необ ходим ости )

10. Щ и п ц ы  д л я  винтов, M O I  Р 2 2 0 0 0 2 5  -  1 шт. (п р и  н е о б хо ди м о сти )

Orthopedic Manual Surgical Instruments Set 09A, composed of:

1. B o ne  Fo rceps , s m a ll ,  M O I  P 2 2 0 0 0 0 4  -  1 ( i f  n e cessa ry )

2. P e lv ic  R e d u c tio n  F o rc eps , s tra ig h t, M O I  P 2 2 0 0 0 0 3  -  I  ( i f  necessa ry )

3. S m a ll P e lv ic  R e d u c tio n  Fo rceps , a n g le d , M O I  P 2 2 0 0 0 0 2  -  1 ( i f  necessa ry )

4. B o ne  Fo rceps , la rg e , M O I  P 2 2 0 0 0 0 5  -  1 ( i f  necessa ry )

5. B e n d in g  T e m p la te ,  c u rv e d , M O I  P 2 2 0 0 0 2 0  -  2  ( i f  n e cessa ry )

6 . B e n d in g  T e m p la te ,  s tra ig h t, M O I  P 2 2 0 0 0 1 9  -  2  ( i f  n e c es sa ry )

7. L a rg e  P e lv ic  R e d u c tio n  Fo rceps, a n g le d , M O I  P 2 2 0 0 0 0 1  -  1 ( i f  necessa ry )

8. B a l l  S p ik e , M O I  P 2 2 0 0 0 11 -  2 ( i f  necessa ry )

9. S c re w d r iv e r  w i t h  U n iv e r s a l Jo in t, S W 2 .5  M O I  P 2 2 0 0 0 1 6  -  1 ( i f  necessa ry )

10. S c re w  Fo rceps , M O I  P 2 2 0 0 0 2 5  -  1 ( i f  necessa ry )
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11. О твертка  ш естигранная S W 2 ,5  с ф и кс и р ую щ е й  в т улко й , M O I  Р 2 2 0 0 0 1 5  -  1 

ш т.

12. Г л уб и н о м е р , M O I  Р 2 2 0 0 0 3 0  -  1 ш т. (п р и  н еоб ходим ости )

13. Ретрактор тазовы й т уп о к о н е ч н ы й , M O I  1 ^ 2 0 0 0 1 4  -  1 ш т. (п р и  

нео б хо ди м о сти )

14. С верло  гибкое  2 ,5  мм, M O I  Р 2 2 0 0 0 1 8  -  1 ш т. (п р и  н е о б хо ди м о с т и )

15. М е т ч и к  3 ,5  д л я  винтов ко р т и ка л ь н ы х , M O I  Р 2 2 0 0 0 2 8  -  1 ш т. (п р и  

нео б хо ди м о сти )

16. С верло  2 ,5  м м , M O I  Р 2 2 0 0 0 3 1 -  2  ш т. (п р и  н еоб ходим ости )

17. М е т ч и к  4 ,0  д л я  с п о н ги о зн ы х  винтов, М 0 1  Р 2 2 0 0 0 2 9  -  1 ш т . (п р и  

нео б хо ди м о сти )

18. С верло  3 ,0  м м , M O I  Р 2 2 0 0 0 3 2  -  2  ш т. (п р и  нео б хо ди м о сти )

19. Н ап равитель  д л я  сверла д л я  сверла-бита гиб кого , M O I  Р 2 2 0 0 0 1 7  — 1 шт. 

(п р и  н е о б хо ди м о сти )

20 . Н ап р ав и тель  сверла 3 ,0 /4 ,0  м м , M O I  Р 2 2 0 0 0 2 7  -  1 ш т. (п р и  

н е о б хо ди м о сти )

21 . Н ап равитель  сверла 2 ,5 /3 ,5  м м , М 0 1  Р 2 2 0 0 0 2 6  -  1 ш т. (при  

нео б хо ди м о сти )

22 . П р испособлен ие  д л я  изгибания Л е в ы й , М 0 1  Р 22 0 00 2 1  -  1 шт.

23 . П р испособлен ие  д л я  изгибания П р ав ы й , M O I  Р 2 2 0 0 0 2 2  -  1 ш т.

24 . К р ю ч о к  прям ой , M O I  Р 2 2 0 0 0 1 2  -  1 ш т. (п р и  нео б хо ди м о сти )

25 . К л е ш и  ги б о ч н ы е  д л я  реко н стр укти в н о й  пластины , M O I  Р 2 2 0 0 0 1 0  -  1 шт. 

(п р и  н ео б хо ди м о сти )

26 . Щ и п ц ы  р е д у к ц и о н н ы е  д л я  тазо в ы х костей, аси м м етр и чн ы е , с 

заостренны м  ш ар и ко в ы м  н ако н ечн и ко м , М О !  Р 2 2 0 0 0 0 8  -  1 ш т. (п р и  

нео б хо ди м о сти )

27 . Д и ск  з уб ч а т ы й  пло ский , М 0 1  Р 2 2 0 0 0 2 3  -  1 ш т. (при  н е о б хо ди м о с т и )

28 . Щ и п ц ы  р е д у к ц и о н н ы е  д л я  тазо в ы х костей с у гл о в ы м  заостренны м  

ш ар и ко в ы м  н ако н ечн и ко м , M O I  Р 2 2 0 0 0 0 7  -  1 ш т. (при  н ео б хо ди м о сти )

29 . К р ю ч о к  с Т-образной р уко ят ко й , M O I  Р 2 2 0 00 1 3  -  1 ш т. (п р и  

н е о б хо ди м о сти )

30 . Д и ск  з уб ч ат ы й  и с кр и в лен н ы й , М О !  Р 2 2 0 0 0 2 4  -  1 ш т. (п р и  нео б хо ди м о сти )

31 . Щ ипцьЕ  р е д у к ц и о н н ы е  д л я  тазо в ы х  костей с 3 заостренны м и  

н а ко н е чн и ка м и , М 0 1  Р 2 2 0 0 0 0 6  -  1 ш т. (п р и  необ ходим ости )

32 . Щ и п ц ы  р е д ук ц и о н н ы е  для  тазо в ы х костей, б о льш и е , р е г у л и р уе м ы е , М О !  

Р 2 2 0 0 0 0 9  -  1 ш т. (п р и  н еоб ходим ости )

33 . К о н тей н ер  д л я  базов ы х пластин  д л я  восстановления костей  таза,

М О !  Р 2200033-  1 ш т. (п р и  нео б хо ди м о сти )_____________________________________________________

Н а б о р  о р т о п е д и ч е с к и х  р у ч н ы х  х и р у р г и ч е с к и х  и н с т р ум е н т о в  0 9 В , в  составе:

1. Ретрактор с едали щ н о го  нерва, у д л и н е н н ы й , M O I  R 2 2 0 0 0 0 1  -  1 ш т.

11. Hex Screwdriver S W 2 .5, with holding sleeve, М О !  Р 2 2 0 0 0 1 5  -  1

12. D e p th  G a u g e , M O I  P 2 2 0 0 0 3 0  -  1 ( i f  n e cessa ry )

13. P e lv ic  R e t ra c to r  b lu n t,  M O !  P 2 2 0 0 0 1 4  -  I  ( i f  n e cessa ry )

14. F le x ib le  D r i l l  B i t  2 .5  m m , M O I  P 2 2 0 0 0 1 8 -  1 ( i f  n e cessa ry )

15. T a p  3 .5  fo r  C o r te x  S c rew s , M O !  P 2 2 0 0 0 2 8  -  1 ( i f  n e cessa ry )

16. D r i l l  B i t  2 .5  m m , M O !  P 2 2 0 0 0 3 1 -  2  ( i f  n e c es sa ry )

17. T a p  4 .0  fo r  C a n c e llo u s  S c rew s , M O I  P 2 2 0 0 0 2 9  -  1 ( i f  necessa ry )

18. D r i l l  B i t  3 .0  m m , M O I  P 2 2 0 0 0 3 2  -  2  ( i f  n e c es sa ry )

19. D r i l l  G u id e  fo r  F le x ib le  D r i l l  B it ,  M O !  P 2 2 0 0 0 1 7  -  1 ( i f  necessa ry )

2 0 . D r i l l  S le e v e  3 .0 / 4 .0  m m , M O I  P 2 2 0 0 0 2 7  -  1 ( i f  n e c es sa ry )

21 . D r i l l  S le e v e  2 .5 / 3 .5  m m , M O I  P 2 2 0 0 0 2 6  -  1 ( i f  n e c es sa ry )

22. B e n d in g  I r o n  L e f t ,  M O I  P 22 0 00 2 1  -  1

23. B e n d in g  I ro n  R ig h t ,  M O I  P 2 2 0 0 0 2 2  -  1

24. B o n e  H o o k  s tra ig h t, M O !  P 2 2 0 0 0 1 2  -  1 ( i f  n e cessa ry )

25. B e n d in g  P lie rs  fo r  R e c o n s tru c tio n  P la tes , M O !  P 2 2 0 0 0 1 0  -  1 ( i f  necessa ry )

26 . P e lv ic  R e d u c t io n  Fo rceps , a s ym m e tr ic , w i t h  p o in te d  b a l l  t ip s , M O I  P 2 2 0 0 0 0 8  -  1 ( i f  

necessa ry )

27 . S p ik e d  D is c  f la t,  M O !  P 22 0 00 2 3  -  1 ( i f  n e c es sa ry )

28 . P e lv ic  R e d u c tio n  Fo rceps , w it h  a n g le d  p o in te d  b a l l  t ip s , M O I  P 2 2 0 0 0 0 7  -  1 ( i f  

necessa ry )

29. B o n e  H o o k  w it h  T- hand le , M O I  P 2 2 0 0 0 1 3 -  1 ( i f  n e cessa ry )

30. S p ik e d  D is c  c u rv e d , M O I  P 2 2 0 0 0 2 4  -  1 ( i f  n e cessa ry )

31. P e lv ic  R e d u c tio n  Fo rceps , w ith  3 p o in te d  t ip s , M O I  P 2 2 0 0 0 0 6  -  1 ( i f  necessa ry )

32 . P e lv ic  R e d u c tio n  Fo rceps , la rge , a d ju s ta b le , M O I  P 2 2 0 0 0 0 9  -  1 ( i f  n e cessa ry )

33. P e lv ic  R e d u c tio n  B a s ic  P la te s  C o n ta in e r, M O I  P 2200033- 1  ( i f  necessa ry )

Orthopedic Manual Surgical Instruments Set 09B, composed of:

I .  R e tra c to r f o r  S c ia t ic  N e rv e , lo ng , M O I  R 2 2 0 0 0 0 1  -  1 
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2. Ретрактор с е д а л и щ н о го  нерва, M O I  R 2 2 0 0 0 0 2  -  1 ш т.

3. Ретрактор тазовы й ср едн и й , д л и н а  2 6 8  мм, М О [  R 2 2 0 0 0 0 3  -  I ш т . (при  

необходим ости )

4 . Ретрактор тазовы й б о льш о й , д л и н а  3 23  м м , M O I  R 2 2 0 0 0 0 4  -  1 ш т. (при  

необходим ости )

5. Ретрактор ги б ки й  ш и р и н а  2 0  м м , М 0 1  R 2 2 0 0 0 0 5  -  1 ш т. (при  

необходим ости )

6 . Ретрактор ги б ки й  ш и р и н а  3 0  м м , M O I  R 2 2 0 0 0 0 6  -  1 ш т. (п р и  

необ ходим ости )

7. Ретрактор ги б ки й  ш и р и н а  4 0  м м , M O I  R 2 2 0 0 0 0 7  -  1 ш т. (п р и  

необходим ости )

8. О гр ан и чи тель  кр ут я щ е го  м о м е н т а !,2  Н м , M O I  2 7 0 0 0 1 4 U  -  1 ш т. (при  

необходим ости )

9 . О гр ан и чи тел ь  кр ут я щ е го  м ом ента  1,5 Н м , M O I  1 8 0 0 0 0 5 U  -  ! ш т . (при  

необходим ости )

10. Н аправитель сверла 8 ,0 /4 ,0  м м  (с ж елтой  м еткой ), M O I  0 3 0 2 0 3 7  -  1 шт. 

(при  необ ходим ости )

11. Го ловка  см енная д л я  ри м ера  8/9 /10  м м , M O I  ОЮ ООЗОЕ -  I ш т. (п р и  

необходим ости )

12. Рим ер  ги б ки й  7 ,0  м м , M O I  0 4 0 3 0 3 2  -  1 ш т. (п р и  н ео б хо ди м о сти )

13. В т ул ка  п о д  с п и ц у  17,0/3,2  м м , M O I  0 3 0 2 0 1 0 А  -  1 ш т. (п р и  нео б хо ди м о сти )

14. Т р о акар  3 ,2  м м , M O I  0 3 0 2 0 1 0 В  -  1 ш т. (п р и  н е о б хо ди м о с т и )

15. С верло  4 ,0  х  150  м м , M O I  ОЮОООЗС -  I  ш т. (п р и  н е о б хо ди м о сти )

16. Троакар  3 ,2  м м , M O I  0 3 0 2 0 2 0 В  -  1 ш т. (п р и  н ео б хо ди м о сти )

17. С верло  п р о кси м альн о е  17,0/3,2  мм, M O I  2 2 0 0 0 0 9 В  -  1 ш т. (п р и  

необходим ости)

18. Н аправитель сверла 8 ,0 /3 ,2  м м , M O I  0 2 0 1 0 0 2 Т  -  1 ш т. (п р и  

необходим ости)

19. О твертка неразъем ная S W 3 ,5 ,  M O I  0 3 0 2 0 1 9 А  -  1 ш т. (п р и  нео б хо ди м о сти )

20. О твертка кан ю ли р о в ан н ая  S W 5 ,0 ,  M O I  0 3 0 2 0 0 9 А  -  I  ш т . (при  

необходим ости )

21. Го ловка  см енная д л я  ри м ера  9,0-14,0  мм, M O I  0 1 0 0 0 3 0 D  -  1 ш т. (при  

необходим ости)

22. Г о ло в ка  см енная д л я  ри м ера  8,5-12,0 м м , M O I  0 1 0 0 0 3 0 F  -  1 ш т. (при  

необходим ости)

23. С топор  ди ско в о й  М б  х  18, M O I  W R 0 0 0 0 3  -  1 ш т. (п р и  н е о б хо ди м о сти )

24 . С то пор  ди ско в о й  М б  х  2 2 , M O I  W R 0 0 0 0 4  -  1 ш т. (п р и  нео б хо ди м о сти )

25 . С топор  ди сково й  М б  х  13, M O I  W R 0 0 0 0 5  -  1 ш т. (п р и  нео б хо ди м о сти )

26 . Г л уб и н о м е р  д л я  винтов б л о к и р у ю щ и х , M O I  0 2 0 1 0 0 8 Т  -  1 ш т. (п р и

необходим ости)

27. О твертка звездообразная 4 ,0 , M O I 0 1 0 0 0 5 9  -  I  ш т. (п р и  нео б хо ди м о сти )

2. R e tra c to r fo r  S c ia t ic  N e rv e ,  M O I  R 2 2 0 0 0 0 2  -  I

3. P e lv ic  R e tra c to r m e d iu m , le ng th  2 6 8  m m , M O I  R 2 2 0 0 0 0 3  -  1 ( i f  n e c e s sa ry )

4 . P e lv ic  R e tra c to r la rge , le n g th  3 23  m m , M O I  R 2 2 0 0 0 0 4  -  1 ( i f  n e c es sa ry )

5. R e tra c to r, m a lle a b le  w id th  2 0  m m , M O I  R 2 2 0 0 0 0 5  -  1 ( i f  necessa ry )

6. R e tra c to r, m a lle a b le  w id th  3 0  m m , M O I  R 2 2 0 0 0 0 6  -  1 ( i f  necessa ry )

7. R e tra c to r, m a lle a b le  w id th  4 0  m m , M O I  R 2 2 0 0 0 0 7  -  1 ( i f  necessa ry )

8. T o rq u e  L im i t e r l  .2 N m ,  M O I  2 7 0 0 0 1 4 U  -  1 ( i f  necessa ry)

9. T o rq u e  L im i t e r  1.5 N m , M O I  1 8 0 0 0 0 5 U  -  1 ( i f  necessa ry )

10. D r i l l  S le e v e  8 .0 /4 .0  m m  ( w i th  y e l lo w  m a rk ) ,  M O I  0 3 0 2 0 3 7  -  1 ( i f  n e c e s sa ry )

11. R ep la c ea b le  R e a m e r H eads 8 /9 /10  m m , M O I  ОЮООЗОЕ -  1 ( i f  n e c e s sa ry )

12. F le x ib le  R e a m e r 7 .0  m m , M O I  0 4 0 3 0 3 2  -  I  ( i f  necessa ry)

13. W i r e  S le e v e  17.0/3.2  m m , M O I  0 3 0 2 0 1 0 A  -  1 ( i f  necessa ry)

14. T ro c a r  3 .2 m m , M O I  0 3 0 2 0 1 0 B  -  1 ( i f  n e cessa ry )

15. D r i l l  B i t  4 .0  X  150  m m , M O I  ОЮ ОООЗС -  1 ( i f  necessa ry )

16. T ro c a r  3 .2 m m , M O I  0 3 0 2 0 2 0 B  -  1 ( i f  n e cessa ry )

17. P ro x im a l D r i l l  B i t  17.0/3.2  m m , M O I  2 2 0 0 0 0 9 B  -  1 ( i f  necessa ry )

18. D r i l l  S le e v e  8 .0/3 .2  m m , M O I  0 2 0 1 0 0 2 T -  I  ( i f  necessa ry)

19. S o lid  S c re w d r iv e r  S W 3 .5 , M O I  0 3 0 2 0 1 9 A  -  1 ( i f  necessa ry)

20. C a n n u la te d  S c re w d r iv e r  S W 5 .0 ,  M O I  0 3 0 2 0 0 9 A  -  1 ( i f  necessa ry )

21 . R e p la c e a b le  R e a m e r H ead s  9 .0-14.0  m m , M O I  0 1 0 0 0 3 0 D  -  1 ( i f  n e c e s sa ry )

22 . R e p la c e a b le  R e a m e r H eads  8 .5-12.0  m m , M O I  0 1 0 0 0 3 0 F  -  I  ( i f  n e c e s sa ry )

23 . W h e e l L o c k  M 6  x l8 ,  M O I  W R 0 0 0 0 3  -  1 ( i f  necessa ry)

24 . W h e e l L o c k  M 6  x 2 2 , M O I  W R 0 0 0 0 4  -  1 ( i f  necessa ry)

25 . W h e e l L o c k  M 6  x l 3 ,  M O I  W R 0 0 0 0 5  -  1 ( i f  necessa ry )

26. D e p th  G a u g e  fo r  L o c k in g  S c re w , M O I  0 2 0 Ю 0 8 Т  -  1 ( i f  necessa ry )

2 7 . S c re w d r iv e r  4 .0 , s ta rd r iv e r, M O I  0 1 0 0 0 5 9  -  1 ( i f  necessa ry )
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28. О твертка  с Т-образной р уко ятко й  4 ,0 , звездообразная, M O I  0 1 0 0 0 5 8  -  1 

ш т. (п р и  н е о б хо ди м о сти )

29. С тер ж ен ь  L -образный п о зи ц и о н н ы й , 3 ,0  м м , M O I  0 2 0 1 0 2 9 Т  -  1 ш т. (при  

н еоб ходим ости )

30. С тер ж ен ь  д л я  рим ера гиб кого  10,0 м м , M O I 0 1 0 0 0 5 5  -  1 ш т. (при  

н еоб ходим ости )

31. С п и ц а  н апр ав ляю щ ая  с ш ар и ко в ы м  н а к о н е ч н и к о м  3 ,0  м м , M O I  0 2 0 1 0 1 2 С  

-  1 ш т. (п р и  н е о б хо ди м о сти )

32. К о н тей н ер  д л я  пластин  тазовы х, M O I  R 2 2 0 0 0 0 9  -  1 ш т. (при  

н еоб ходим ости )

2 8 . T - H a n d le  S c re w d r iv e r  4 .0 , s ta r d r iv e r ,  M O I  0 1 0 0 0 5 8  -  1 ( i f  necessa ry )

29 . L - P o s it io n  R o d , 3 .0  m m , M O I  0 2 0 1 0 2 9 T  -  1 ( i f  necessa ry )

30 . F le x ib le  R e a m e r S h a ft 10.0  m m , M O I  0 1 0 0 0 5 5  -  1 ( i f  n e c es sa ry )

3 1 . G u id e  W ire ,  w it h  B a l i  T ip  3 .0  m m , M O I  0 2 0 1 0 1 2 C  -  1 ( i f  necessa ry )

3 2 . P e lv ic  R e tra c to r P la te s  C o n ta in e r,  M O I  R 2 2 0 0 0 0 9 -  1 ( i f  n e cessa ry )

Набор ортопедических ручных хирургических инструментов 09С, в составе: Orthopedic Manual Surgical Instruments Set 09C, composed of:

1. С п и ц а  н ап р ав ляю щ ая  2 ,0  х  150 м м , M O I  1 8 0 0 0 2 7  -  3 ш т. (при 1. G u id e  W i r e 2 . 0 X  1 5 0 m m , M O I  1 8 0 0 0 2 7  -  3 ( i f  n e cessa ry )

н еоб ходим ости )

2 . С п и ц а  нап р ав ляю щ ая  с резьбой 2 ,0  х  150  м м , M O I  1 8 0 0 02 8 В  -  3 ш т. (при 2. T h re a d e d  G u id e  W i r e  2 .0 X  150  m m , M O I  18 0 0 0 2 8 B  -  3  ( i f  n e cessa ry )

н еоб ходим ости )

3. Н ап р ав и тель  м еди али зи ци и , M O I  3 6 0 0 0 0 2  -  2  ш т. (п р и  необ ходим ости ) 3 . M e d ia l iz a t io n  G u id e , M O I  3 6 0 0 0 0 2  -  2  ( i f  necessa ry )

4. П ласти н а  по зицион ная  треугольн ая  100® /60°/20 °, M O I  3 6 0 0 0 0 4  -  1 шт. 4 . 100®/60®/20® T r ia n g u la r  P o s it io n in g  P la te , M O I  3 6 0 0 0 0 4  -  1 ( i f  necessa ry )

(п р и  н е о б хо ди м о сти )

5. П ласти н а  по зицион ная  треугольн ая  80°/70®/30®, M O I  3 6 0 0 0 0 7  -  1 ш т. (при 5. 8 0 °/7 0 °/3 0 °  T r ia n g u la r  P o s it io n in g  P la te , M O I  3 6 0 0 0 0 7  -  1 ( i f  necessa ry )

нео б хо ди м о сти )

6. П ласти н а  по зиционная треугольн ая  9 0 ° /5 0 °/ 4 0 ° ,  М 0 1  3 6 0 0 0 0 8  -  1 ш т. (п р и 6. 90®/50®/40® T r ia n g u la r  P o s it io n in g  P la te , M O I  3 6 0 0 0 0 8  -  1 ( i f  n e cessa ry )

н еоб ходим ости )

7. Г л уб и н о м е р , M O I  1800011 -  1 шт. (п р и  н е о б хо ди м о с т и ) 7 . D e p th  G aug e , M O I  1800011  -  1 ( i f  n e cessa ry )

8. Г л уб и н о м е р  д л я  им плантата остеотомия, M O I  3 6 0 0 0 0 3  -  1 ш т. (при 8. O s te o to m y  M e a s u r in g  D e v ic e , M O I  3 6 0 0 0 0 3  -  1 ( i f  n e c es sa ry )

н ео б хо  д и  м ости)

9. Щ и п ц ы  д л я  винтов, M O I  1800020  -  1 ш т. (п р и  нео б хо ди м о сти ) 9 . S c re w  Fo rceps , M O I  1 8 0 0 0 2 0  -  1 ( i f  n e cessa ry )

10. С тер ж ен ь  отвертки звездообразной Т 1 0 ,  М 0 1  2 7 0 0 0 0 2  -  1 ш т. (при 10. S c re w d r iv e r  S h a ft T IO ,  s ta rd r iv e ,  M O I  2 7 0 0 0 0 2  -  1 ( i f  n e cessa ry )

н еоб ходим ости )

11. С те р ж е н ь  отвертки  ш естигранной  S W 2 ,5 , M O I  1 80 0 01 9  -  2  ш т. (при 11. H e x  S c re w d r iv e r  S h a ft  S W 2 .5 ,  M O I  1 800019  - 2  ( i f  n e cessa ry )

н еоб ходим ости )

12. С верло  2 ,0  м м , M O I  1 8 0 0 0 3 9 А - 2  ш т. (п р и  н ео б хо ди м о сти ) 12. D r i l l  B i t  2 .0  m m , M O I  1 8 0 0 0 3 9 A  -  2 ( i f  necessa ry )

13. М е т ч и к  2 ,7  м м , д л я  винтов ко р т и ка ль н ы х , M O I  2 7 0 0 0 0 7  -  2  ш т. (при 13. T a p  2 .7  m m , C o r t ic a l,  M O I  2 7 0 0 0 0 7  -  2  ( i f  necessa ry )

нео б хо ди м о сти )

14. Н ап р ав и тель  сверла 2 ,0 /2 ,7  мм, M O I  2 7 0 0 0 0 8  -  1 ш т. (при  н еоб ходим ости ) 14. D r i l l  S le e ve  2 .0 /2 .7  m m , M O I  2 7 0 0 0 0 8  -  1 ( i f  necessa ry )

15. Н ап р ав и тель  д л я  сверла резьбовой 2 ,0  д л я  ви нтов  б л о к и р у ю щ и х  2 ,7  мм. 15. T h re a d e d  D r i l l  G u id e  2 .0 , fo r  L o c k in g  S c re w  2 .7  m m , M O I  18 0 0 0 4 4 A  -  1 ( i f  necessa ry )

M O I  1 8 0 0 0 4 4 А  -  1 ш т. (п р и  необ ходим ости )

16. С тер ж ен ь  отвертки  звездообразной Т 1 5 ,  М 0 1  2 7 0 0 0 1 1  -  1 ш т. (при 16. S c re w d r iv e r  S h a ft T 1 5 ,  s ta rd r iv e , M O I  2 70 0 01 1  -  1 ( i f  n e cessa ry )

нео б хо ди м о сти )

17. С в ерло  2 ,8  м м  д л я  винтов б л о к и р у ю щ и х  к о р т и ка л ь н ы х  3 ,5 , M O I  1800058  - 17. D r i l l  B i t  2 .8  m m , fo r  3 .5  lo c k in g  c o rte x  sc rew , M O I  1 80 0 05 8  - 2  ( i f  necessa ry )

2 ш т. (п р и  н е о б хо ди м о с т и )
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18. С верло  2 ,5  мм, M O I  1800013  - 2  ш т. (п р и  необ ходим ости )

19. М е т ч и к  3 ,5  мм, д ля  винтов ко р т и ка л ь н ы х , M O I  1 800017 А  -  2  шт.

20. Н ап равитель  сверла 2 ,5 /3 ,5  мм, M O I  1 80 0 03 0  -  1 ш т. (п р и  н ео б хо ди м о сти )

21. Н ап равитель  сверла д л я  п ласти н ы  ф и к с и р ую ш е й  ко м пр ессио нной  ( L C P )

3 ,5 , M O I  1 800045  -  I  ш т. (при  н ео б хо ди м о сти )

22. С те р ж е н ь  отвертки звездообразной, Т 2 5 ,  М 0 1  1700043  А  -  1 ш т. (п р и  

необ ходим ости )

23. С те р ж е н ь  отвертки ш естигран ной  S W 3 .5 ,  M O I  1700023  -  1 шт. (п р и  

н еоб ходим ости )

24. С в ерло  4 ,3  м м , M O I  3 6 0 0 0 0 5  -  2  ш т. (п р и  н еоб ходим ости )

25 . С в ерло  3 ,2  мм, M O I  1 700017  -  2  ш т. (п р и  н еоб ходим ости )

26 . М е т ч и к  4 ,5  мм, для  винтов ко р т и ка л ь н ы х , M O I  1700015  -  2  ш т. (п р и  

н еоб ходим ости )

27 . С верло  кан ю ли рованн ое  4 ,3  м м , M O I  3 6 0 0 0 1 0  -  2  ш т. (п р и  

н еоб ходим ости )

28 . Н ап равитель  сверла 3 ,2/4 ,5  мм, M O I  1 7 0 0 0 1 9 А  -  1 шт. (п р и  

н ео б хо ди м  ости)

29 . Н ап равитель  д л я  сверла резьбовой 4 ,3  д л я  винтов б л о к и р у ю щ и х  5 ,0 , M O I  

1 7 0 0 0 4 1 А  -  1 ш т. (при  необ ходим ости )

30 . Щ и п ц ы  р е д укц и о н н ы е  с к у л а ч к о м  с  т р е уго л ьн ы м  м елко зуб чаты м  

соедин ен ием , M O I  1 8 0 0 0 3 2 -  1 шт. (п р и  н е о б хо ди м о сти )

31 . Р уко я тка  Т-образная, бы стр осъем ная, M O I  1 70 0 02 9  -  1 шт.

32 . К остодерж атель  с а м о ц ен тр и р ую щ и й ся , M O I  1 800034  -  1 ш т. (п р и  

н еоб ходим ости )

33. Г л уб и н о м е р , M O I  1700008  -  1 ш т. (п р и  н еоб ходим ости )

34. Ретрактор бо льш о й , M O I  1 80 0 00 8  -  2  ш т. (п р и  необхохш м ости )

35. Ретрактор м алы й , M O I  1800009  -  2  ш т. (п р и  н еоб ходим ости )

36. К л ю ч  ди нам ом етр ический  0 ,8  Н м , M O I  3 6 0 0 0 0 6  -  1 ш т. (при  

н еоб ходим ости )

37. К л ю ч  ди нам ом етр ический  1,5 Н м , M O I  1 800005  -  1 ш т. (п р и  

нео б хо ди м о сти )

38. К л ю ч  ди нам о м етр и чески й  4 ,0  Н м , М 0 1  1700033  -  1 ш т. (при  

н еоб ходим ости )

39. С п и ц а  напр ав ляю ш ая  2 ,0  мм, M O I  1800031  -  1 ш т. (п р и  н е о б хо ди м о с т и )

40 . И н с тр ум е н т  п о зи ц и о н н ы й  д л я  н а п р ав ляю щ е го  блока , M O I  3 60 0 00 1  -  1 шт. 

(п р и  нео б хо ди м о сти )

41 . Щ и п ц ы  р е д ук ц и о н н ы е  с к у л а ч ко м  с т р е уго л ь н ы м  м елко зуб чаты м  

соединением , б о льш и е , M O I  1 7 0 0 0 3 6 А  -  1 ш т. (п р и  необ ходим ости )

42 . К остодерж атель  сам о ц ен тр и р ую щ и й ся  б о льш о й , M O I  1 7 0 0 0 3 4 А  -  1 ш т. 

(п р и  нео б хо ди м о сти )

18. D r i l l  B i t  2 .5  m m , М 0 1  1 8 0 0 0 1 3 - 2  ( i f  necessa ry )

19. T a p  3 .5  m m , c o rt ic a l,  M O I  1 8 0 0 0 1 7 A - 2

20. D r i l l  S le e v e  2 .5 /  3 .5  m m , M O I  1800030  -  1 ( i f  n e c es sa ry )

21 . L C P  D r i l l  S le e v e  3 .5 , M O I  1800045  -  1 ( i f  n e c es sa ry )

2 2 . S ta rd r iv e  S c re w d r iv e r  S h a ft, T 2 5 , M O I  1 7 0 0 0 4 3 A  -  I ( i f  necessa ry )

23. H e x  S c re w d r iv e r  S h a ft, S W 3 .5 , M O I  1700023  -  1 ( i f  n e c es sa ry )

24 . D r i l l  B i t  4 .3  m m , M O I  3 6 0 0 0 0 5  -  2  ( i f  necessa ry )

25 . D r i l l  B i t  3 .2  m m , M O I  1 700017  -  2  ( i f  necessa ry )

26. T a p  4 .5  m m . C o r t ic a l,  M O I  1700015  -  2  ( i f  n e c es sa ry )

27. C a n n u la te d  D r i l l  B i t  4 .3  m m , M O I  3 6 0 0 0 1 0  -  2  ( i f  n e cessa ry )

28. D r i l l  S le e v e  3 .2 /4 .5  m m , M O I  1 7 0 0 0 1 9 A -  1 ( i f  n e c e s sa ry )

2 9 . T h re a d e d  D r i l l  G u id e  4 .3 , fo r  L o c k in g  S c re w  5 .0  m m , M O I  1 7 0 0 0 4 1 A  -  1 ( i f  n e c es sa ry )

30 . R e d u c tio n  F o rc eps , se rra te d  ja w s ,  M O I  1 80 0 03 2  -  1 ( i f  necessa ry )

31 . Q u ic k  C o u p lin g  T - H a n d le , M O I  1 700029  -  1

32 . B o n e  H o ld in g  F o rc e p s  se lf- cen te ring , M O I  1 8 0 0 0 3 4  -  I  ( i f  necessa ry )

33 . D e p th  G a u g e , M O I  1700008  -  1 ( i f  necessa ry )

34 . R e tra c to r L a rg e ,  M O I  1 800008  -  2  ( i f  necessa ry )

35 . R e tra c to r S m a lt ,  M O I  1 800009  -  2  ( i f  necessa ry )

36 . T o rq u e  H a n d le  0 .8  N M ,  M O I  3 6 0 0 0 0 6  -  1 ( i f  n e c e s sa ry )

37 . T o rq u e  H a n d le  1.5 N M .  M O I  1 800005  -  I  ( i f  n e c e s sa ry )

3 8 . T o rq u e  H a n d le  4 .0  N M ,  M O I  1 700033  -  1 ( i f  n e c es sa ry )

39 . W i r e  G u id e  2 .0  m m , M O I  1800031 -  1 ( i f  n e cessa ry )

4 0 . P o s it io n in g  D e v ic e  fo r  G u id in g  B lo c k , M O I  3 6 0 0 0 0 1  -  1 ( i f  necessa ry )

4 1 . R e d u c tio n  F o rc eps , se rra ted  ja w s ,  la rg e , M O I  1 7 0 0 0 3 6 A  -  1 ( i f  necessa ry )

4 2 . B o n e  H o ld in g  F o rc e p s  se lf-cen te ring , la rge , M O I  1 7 0 0 0 3 4 A  -  1 ( i f  necessa ry )
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4 3 . К онтейнер  д л я  пластины  ф и кс и р ую щ е й  ко м пр ессио нной  ( L C P )  детской , 

М 0 1  3 6 0 0 0 0 9 -  1 ш т. (п р и  н е о б хо ди м о сти )___________________________________________________

Н а б о р  о р т о п е д и ч е с к и х  р у ч н ы х  х и р у р г и ч е с к и х  и н с т р ум е н т о в  0 9 D ,  в  составе:

1. И м п акто р  ди н ам и ческо го  бедр ен ного  винта/ ди н ам и ческо го  м ы щ ел ко в о го  

винта  (D H S / D C S )  9 ,0  м м , M O I  3 7 0 0 0 0 4  -  1 ш т. (п р и  необ ходим ости )

2 . В т у л к а  цен тр и р ую щ ая  ди н а м и че с ко го  бедренного  винта/ ди н а м и че с ко го  

м ы щ ел ко в о го  винта (D H S / D C S )  дл и н н а я , M O I 3700011  -  1 ш т. (п р и  н е о б хо ди м о сти )

3 . К л ю ч  д л я  извлечения ди н а м и че с ко го  бедренного  винта/ д и н а м и че с ко го  

м ы щ е л к о в о го  винта (D H S /D C S ) ,  S W 7 ,  M O I  3 7 0 0 0 0 3  -  1 ш т. (п р и  н е о б хо ди м о с т и )

4 . И м п акто р  ди н ам и ческо го  бедр ен н о го  винта/ ди н а м и че с ко го  м ы щ е л к о в о го  

ви нта  (D H S / D C S )  2 0 ,0  м м , M O I  3 7 0 0 0 0 5  -  1 ш т. (п р и  нео б хо ди м о сти )

5. О твертка  ш естигранная S W 3 ,5  с ф и кс и р ую щ е й  в т улко й , M O I  3 7 0 0 0 1 8  -  1 

ш т.

6 . Рим ер  трой ной  д л я  д и н а м и че с ко го  м ы щ елко в о го  винта (D C S ) ,  M O I  

3 7 0 0 0 0 9  -  1 ш т. (п р и  нео б хо ди м о сти )

7. Рим ер  тройной  д л я  д и н а м и че с ко го  бедренного  винта (D H S ) ,  M O I  3 7 0 0 0 0 8  

-  1 ш т. (п р и  необ ходим ости )

8. К л ю ч  д л я  вставки ди н а м и че с ко го  бедренного  винта/ ди н а м и ч е с ко го  

м ы щ ел ко в о го  винта (D H S /D C S ) ,  M O I  3 7 0 0 0 0 2  -  1 ш т. (п р и  н ео б хо д и м о с т и )

9 . В т ул ка  ц е н т р и р ую щ а я  ди н а м и че с ко го  бедренного  винта/ ди н а м и че с ко го  

м ы щ е л к о в о го  винта (D H S / D C S )  короткая , M O I  3 7 0 0 0 1 0  -  1 шт. (п р и  

нео б хо ди м о сти )

10. М е т ч и к  12,0  м м , M O I  3 7 0 0 0 1 2  -  1 ш т. (п р и  н еоб ходим ости )

11. Н аправитель  д л я  сверла 3 ,2 / 4 ,5  м м  в нейтральном  и  н а гр уж е н н о м  

п о ло ж е н и и , M O I  3 7 0 0 0 1 7  -  1 ш т. (п р и  н еоб ходим ости )

12. Н аправитель угл о в о й  ди н а м и че с ко го  м ы щ ел ко в о го  винта, 9 5 ° ,  М 0 1  

3 7 0 0 0 0 7  -  1 шт. (п р и  н еоб ходим ости )

13. Н аправитель д л я  сверла дв о й н о й  4 ,5 /6 ,5  м м , M O I  3 7 0 0 0 2 2  -  1 ш т . (при  

н е о б хо ди м о сти )

14. Н аправитель  д л я  сверла дв о й н о й , M O I  3 70 0 02 1  -  1 ш т. (п р и  

нео б хо ди м о сти )

15. Р уко ятка  Т-образная бы стросъем ная уни версальная , M O I  3 7 0 0 0 1 3  -  1 шт.

16. С верло  3 ,2  м м , д ли н а  150 м м , M O I  3 7 0 0 0 2 3  - 2  ш т. (п р и  н е о б хо ди м о с т и )

17. Н аправитель  угл о в о й  ди н а м и че с ко го  бедренного  винта, 1 35 °, М 0 1  

3 7 0 0 0 0 6  -  1 ш т. (п р и  н еоб ходим ости )

18. С верло  4 ,5  м м , д л и н а  150 м м , M O I  3 7 0 0 0 2 4  -  1 ш т. (п р и  н ео б хо д и м о с т и )

19. Г л уб и н о м е р  40-150  м м , М 0 1  3 70 0 00 1  -  1 ш т. (п р и  н ео б хо ди м о с т и )

2 0 . Г л уб и н о м е р  10-100 м м , М 0 1  3 7 0 0 0 1 6  -  1 ш т. (п р и  н ео б хо ди м о с т и )

2 1 . М е т ч и к  4 ,5  м м , М 0 1  3 7 0 0 0 1 9  -  1 ш т. (п р и  н еоб ходим ости )

22 . М е т ч и к  6 ,5  м м , M O I  3 7 0 0 0 2 0  -  1 ш т. (п р и  н еоб ходим ости )

43 . P e d ia tr ic  L C P  P la te s  C o n ta in e r, M O I  M O I  3 6 0 0 0 0 9 -  1 ( i f  necessa ry)

Orthopedic Manual Surgical Instruments Set 09D, composed of:

1.
2.

3.

4.

5.

6.

7.

8.

9.

10.
11.

12.

13.

D H S / D C S  Im p a c to r 9 .0  m m , M O I  3 7 0 0 0 0 4  -  1 ( i f  necessa ry )

D H S / D C S  C e n te r in g  S le e ve , L o n g , M O I  3 70 0 01 1  -  1 ( i f  necessa ry)

W re n c h  f o r  R e m o v a l o f  D H S /D C S  S c re w s , S W 7 ,  M O I  3 7 0 0 0 0 3  -  1 ( i f  n e cessa ry ) 

D H S / D C S  Im p a c to r 2 0 .0  m m , M O I  3 7 0 0 0 0 5  -  1 ( i f  necessa ry )

H e x  S c re w d r iv e r  S W 3 .5 ,  w it h  h o ld in g  s le e ve , M O I  3 7 0 0 0 1 8  -  1 

D C S  T r ip le  R e a m e r, C o m p le te  M O I  3 7 0 0 0 0 9  -  I  ( i f  necessa ry )

D H S  T r ip le  R e a m e r, C o m p le te , M O I  3 7 0 0 0 0 8  -  1 ( i f  necessa ry )

W re n c h  fo r  In s e r t io n  o f  D H S /D C S  S c re w s , M O I  3 7 0 0 0 0 2  -  1 ( i f  necessa ry )

D H S /  D C S  C e n te r in g  S le e ve , S h o rt, M O I  3 7 0 0 0 1 0  -  1 ( i f  necessa ry)

T a p  12 .0  m m , M O I  3 7 0 0 0 1 2  -  1 ( i f  n e c es sa ry )

D r i l l  G u id e  3 .2 /4 .5  m m , fo r  N e u t ra l a n d  L o a d  P o s it io n , M O I  3 7 0 0 0 1 7  -  1 ( i f  n e c es sa ry )

D C S  A n g le d  G u id e  9 5 ° ,  M O I  3 7 0 0 0 0 7  -  1 ( i f  n e c es sa ry )

D o u b le  D r i l l  G u id e  4 .5 /6 .5 m m , M O I  3 7 0 0 0 2 2  -  1 ( i f  necessa ry )

14. D o u b le  D r i l l  G u id e , M O I  3 700021  -  1 ( i f  n e cessa ry )

15. U n iv e rs a l T - H a n d le  w ith  Q u ic k  C o u p lin g ,  M O I  3 7 0 0 0 1 3  -  1

16. D r i l l  B i t  3 .2  m m , le n g th  150 m m , M O I  3 7 0 0 0 2 3  - 2  ( i f  necessa ry )

17. D H S  A n g le d  G u id e  1 35 °, M O I  3 7 0 0 0 0 6  -  1 ( i f  n e cessa ry )

18. D r i l l  B i t  4 .5  m m , le n g th  150  m m , M O I  3 7 0 0 0 2 4  -  1 ( i f  necessa ry )

19. D e p th  G a u g e  40- 150  m m , M O I  3 70 0 00 1  -  1 ( i f  n e cessa ry )

20 . D e p th  G a u g e  10-100 m m , M O I  3 7 0 0 0 1 6  ~ I ( i f  n e cessa ry )

21 . T a p  4 .5  m m , M O I  3 7 0 0 0 1 9  -  ! ( i f  n e c es sa ry )

22 . T a p  6 .5  m m , M O I  3 7 0 0 0 2 0  -  1 ( i f  n e cessa ry )
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23. С п и ц а  К и р ш н е р а  2 ,5  м м  с  троакаром  на ко нце , M O I  3 7 0 0 0 1 5 - 2  ш т. (при  

необходим ости )

24. С п и ц а  н апр ав ляю щ ая  с резьбой 2 ,5  мм, M O I  3 7 0 0 0 1 4  -  2 ш т. (при  

необ ходим ости )

25 . К онтейнер  д л я  пласти н  п о д  д и н а м и че с ки й  м ы щ е л к о в ы й  винт  (D C S - D H S ) ,

M O I  3 7 0 0 0 2 6 -  1 ш т. (п р и  нео б хо ди м о сти )______________________________________________________

23 . K ir s c h n e r  W i r e  2 .5  m m , w it h  T ro c a r  T ip ,  M O I  3 7 0 0 0 1 5  -  2 ( i f  n e c es sa ry )

2 4 . T h re a d e d  G u id e  W i r e  2 .5  m m , M O I  3 7 0 0 0 1 4  -  2  ( i f  necessa ry )

25 . D C S - D H S  P la te  C o n ta in e r, M O I  3 7 0 0 0 2 6 -  1 ( i f  necessa ry )

Набор ортопедических ручны х хирургических инструментов 0 9 Е , в составе:

1. Р укоятка  изогнутая , м алая , M O I  2 4 0 0 0 0 1 А  -  1 ш т. (п р и  н еоб ходим ости )

2 . Заж им  м алы й  п р и ж и м н о й , M O I  2 4 0 0 0 0 4  -  1 ш т. (п р и  нео б хо ди м о сти )

3. Заж им  б о л ьш о й  п р и ж и м н о й , M O I  2 4 0 0 0 0 2 А  -  1 ш т. (п р и  н еоб ходим ости )

4 . Заж им  одн о сто р о н н и й  п р и ж и м н о й , M O I  2 4 0 0 0 0 5 А  -  1 ш т. (при  

необходим ости )

5. Р укоятка  изогнутая , б о льш а я , M O I  2 4 0 0 0 0 3 А  -  1 ш т. (п р и  н еоб ходим ости )

6 . Л и н е й ка  ради ограф и ческая , M O I  0 5 0 4 0 2 3 А  -  1 ш т. (п р и  нео б хо ди м о сти )

7. Р укоятка  д л я  направителя  сверла 4 ,0  м м  д л я  ди стальн о й  ф и кс а ц и и  без 

п о м о щ и  инструм ентов, M O I  0 5 0 4 0 2 4 А  -  1 ш т. (п р и  н е о б хо ди м о с т и )

8. Д ерж атель з а г л у ш к и  с Т-образной р уко ят ко й , M O I  0 5 0 4 0 2 5 А  -  1 ш т. (п р и  

необ ходим ости )

9. Отвертка с Т-образной  р уко я т ко й  4 ,0  м м , звездообразная, короткая, M O I  

0 5 0 4 0 2 6 А  -  1 ш т. (п р и  н е о б хо ди м о сти )

10. С верло  3 ,0  м м , д л и н а  120  мм, М 0 1  0 5 0 4 0 2 7 А  -  1 ш т . (п р и  н еоб ходим ости )

11. Н аправитель сверла 3 ,2  м м  д л я  ди стально й  ф и кс а ц и и  без п о м о щ и  

инструм ентов, M O I  0 5 0 4 0 2 8 А  -  1 ш т. (п р и  нео б хо ди м о сти )

12. К л ю ч  гаечн ы й  Т-об разны й  S W 5 ,0 , M O I  0 1 0 0 0 2 3 S  -  1 ш т. (п р и  

необ ходим  ости)

13. Н аправитель сверла д л я  стерж ня п о зицион ного  (с го л уб о й  м еткой ), M O I  

0 40301  З А  -  1 шт. (п р и  нео б хо ди м о сти )

14. С верло  12,0 м м , M O I  0 5 0 4 0 2 2  -  1 шт. (п р и  н е о б хо ди м о с т и )

15. Го ловка  см енная д л я  ри м ера  (8 ,5 /9 ,0 /9 ,5 /10 ,5 /11 ,5 /12 ,5  м м ), M O I  0 1 0 0 0 3 0 В  

-  1 шт. (при  необ ходим ости )

16. О твертка звездообразная 4 ,5  мм, M O I  0 5 0 4 0 1 7 А  -  1 ш т.

17. О твертка звездообразная 4 ,0  мм, M O I  0 4 0 3 0 2 4 А  -  1 ш т.

18. О твертка S W 3 ,5 , M O I  0 4 0 3 0 2 2 А  -  1 ш т. (п р и  н е о б хо ди м о с т и )

19. Троакар  4 ,7  м м  (с го л уб о й  м еткой), M O I 0 4 0 3 0 1 0 А  -  1 ш т. (п р и  

необходим ости )

20 . Н аправитель з а щ и т н ы й  10,0/8,0  м м  (с кр асн ой  м етко й ), M O I  0 4 0 3 0 0 9 А  -  1 

ш т. (при  необ ходим ости )

21. Го ловка  см енная д л я  ри м ера  9 /10/11 /12  мм, M O I  0 1 0 0 0 3 0 С  -  1 ш т. (при  

необ ходим ости )

22. Д ерж атель винта 4 ,0  м м , М 0 1  1003000  -  1 ш т. (п р и  нео б хо ди м о сти )

Orthopedic Manual Surgical Instruments Set 09E, composed of:

1. C u r v e d  H a n d le , S m a ll,  M O I  2 4 0 0 0 0 1 A  -  1 ( i f  necessa ry )

2. S m a l l  C o m p re s s io n  C la m p , M O I  2 4 0 0 0 0 4  -  1 ( i f  necessa ry )

3. L a rg e  C o m p re s s io n  C la m p , M O I  2 4 0 0 0 0 2 A  -  1 ( i f  necessa ry )

4. O ne- s id e  C o m p re s s in g  C la m p , M O I  2 4 0 0 0 0 5 A  -  I ( i f  n e cessa ry )

5. C u r v e d  H a n d le , L a rg e , M O I  2 4 0 0 0 0 3 A  -  1 ( i f  necessa ry)

6. R a d io g ra p h ic  R u le r ,  M O I  0 5 0 4 0 2 3  A  -  1 ( i f  necessa ry )

7. H a n d le  fo r  D r i l l  S le e v e  4 .0  m m , fo r  f re e h a n d  d is ta l lo c k in g , M O I  0 5 0 4 0 2 4 A  -  1 ( i f  

necessa ry )

8. E n d  C a p  H o ld e r  w it h  T - H and le , M O I  0 5 0 4 0 2 5 A  -  1 ( i f  n e cessa ry )

9 . T - H a n d le  S c re w d r iv e r  4 .0  m m , s ta r d r iv e ,  sho rt, M O I  0 5 0 4 0 2 6 A  -  1 ( i f  n e c e s sa ry )

10. D r i l l  B i t  3 .0  m m . L e n g th  120  m m , M O I  0 5 0 4 0 2 7 A  -  I  ( i f  n e cessa ry )

11. D r i l l  S le e v e  3 .2  m m , fo r  fre e h a n d  d is ta l lo c k in g , M O I  0 5 0 4 0 2 8 A  -  1 ( i f  n e c es sa ry )

12. T - W re n c h  S W 5 .0 , M O I  0 1 0 0 0 2 3 S  -  1 ( i f  necessa ry )

13. D r i l l  S le e ve , fo r  P o s it io n  R o d  ( w i t h  b lu e  m a rk ) ,  M O I  0 40301  З А  -  1 ( i f  n e c e s sa ry )

14. D r i l l  B i t  12.0  m m , M O I  0 5 0 4 0 2 2  -  1 ( i f  necessa ry )

15. R e p la c e a b le R e a m e rH e a d s (8 .5 / 9 .0 / 9 .5 / 1 0 .5 / 1 1 .5 / 1 2 .5 m m ) ,M O I0 1 0 0 0 3 0 B -  1 ( i f  

n e cessa ry )

16. S c re w d r iv e r  4 .5  m m , s ta r d r iv e ,  M O I  0 5 0 4 0 1 7 A  -  1

17. S c re w d r iv e r  4 .0  m m , s ta r d r iv e ,  M O I  0 4 0 3 0 2 4 A  -  1

18. S c re w d r iv e r  S W 3 .5 , M O I  0 4 0 3 0 2 2 A  -  1 ( i f  necessa ry )

19. T ro c a r  4 .7  m m  (w i th  b lu e  m a rk ) ,  M O I  0 4 0 3 0 1 0 A  -  1 ( i f  n e cessa ry )

20 . P ro te c tio n  S le e v e  10.0/8.0  m m  ( w i t h  re d  m a rk ) ,  M O I  0 4 0 3 0 0 9 A  -  I  ( i f  n e c e s sa ry )

2 1 . R e p la c e a b le  R e a m e r H ead s  9 /1 0 /11 /12  m m , M O I  0 1 0 0 0 3 0 C  -  I  ( i f  n e c es sa ry )

2 2 . S c re w  H o ld e r  4 .0  m m , M O I  1 0 0 3 0 0 0  -  1 ( i f  necessa ry)
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23. Г л уб и н о м е р , M O I  1003001 -  1 ш т. (п р и  н ео б хо ди м о сти ) 23 . D e p th  G auge , M O I  1003001  -  1 ( i f  necessa ry )

24 . С верло  кан ю ли рованн ое  4 ,2  м м , M O I  1 00 3 00 2  -  1 шт. (п р и 24 . C a rm u la te d  D r i l l  4 .2  m m , M O I  1 0 0 3 0 0 2  -  1 ( i f  necessa ry )

н еоб ходим ости )

25 . О твертка кан ю ли рованн ая  2 ,8  м м , M O I  1 00 3 00 3  -  1 шт. (п р и 25. C a n n u la te d  S ta rd r iv e r  2 .8  m m , M O I  1003003  -  1 ( i f  necessa ry )

н еоб ходим ости )

26 . С п и ц а  нап р ав ляю щ ая  с резьбой 1,25 м м , M O I  1 00 3 00 4  -  1 ш т. (при 26 . T h re a d e d  G u id e  W i r e  1.25 m m , M O I  1 00 3 00 4  -  1 ( i f  necessa ry )

необ ходим ости )

27 . С п и ц а  напр ав ляю щ ая  1,25 мм, M O I  1003005  -  1 ш т. (п р и  нео б хо ди м о сти ) 27 . G u id e  W i r e  1.25 m m , M O I  1 0 0 3 0 0 5  -  1 ( i f  necessa ry )

2 8 . С верло  2 ,7  м м , каню лированное, с б ы стр о съ ем н ы м  соединением , M O I 28 . D r i l l  B i t  2 .7  m m , C a rm u la te d , w i t h  Q u ic k  C o u p lin g , M O I  1(X )3006 -  1 ( i f  n e cessa ry )

1 00 3 00 6  - 1 ш т. (п р и  н еоб ходим ости )

29 . С верло  кан ю ли рованн ое  2 ,7  м м , M O I  1 0 0 3 0 0 7  -  1 ш т. (при 29 . C a rm u la te d  D r i l l  B i t  2 .7  m m , M O I  1 00 3 00 7  -  1 ( i f  necessa ry )

н еоб ходим ости )

30 . М е т ч и к  4 ,0  м м , кан ю ли р о в ан н ы й , M O I  1 0 0 3 0 0 8  -  1 ш т. (п р и 30. S c re w  T a p  4 .0  m m , C a rm u la te d , M O I  1 00 3 00 8  -  1 ( i f  necessa ry )

н еоб ходим ости )

31 . Н ап р ав и тель  2 ,7 /1 ,25  м м , M O I  1 00 3 00 9  -  1 ш т . (п р и  н еоб ходим ости ) 31 . D r i l l  G u id e  2 . 7 / 1.25 m m , M O I  1 0 0 3 0 0 9  -  1 ( i f  necessa ry )

3 2 . О чи сти тель  кан ала  п р о в о ло чн ы й  1,25, M O I  1 0 0 3 0 1 0  -  1 ш т. (при 32. C a n a l C le a n in g  W i r e  1 .25, M O I  1 0 0 3 0 1 0  -  1 ( i f  necessa ry )

н еоб ходим ости )

33. Р уко я тка  бы стросъем ная, M O I  1003011  -  1 ш т. (п р и  н еоб ходим ости ) 33. Q u ic k  C o u p lin g  H a n d le , M O I  1 00 3 01 1  -  1 ( i f  necessa ry )

34. С тер ж ен ь  звездообразный 2 ,8 , неразборны й, M O I  1 00 3 01 2  -  1 ш т. (при 34. S ta rd r iv e r  S h a ft 2 .8 , S o lid ,  M O I  1 0 0 3 0 1 2  -  1 ( i f  necessa ry )

н еоб ходим ости )

35. С верло  2 ,7  м м , неразборное, M O I  1 003013  -  1 ш т. (п р и  н ео б хо ди м о сти ) 35 . D r i l l  B i t  2 .7  m m . S o lid ,  M O I  1 0 0 3 0 1 3  -  1 ( i f  necessa ry )

36. С верло  2 ,7  м м , неразборное, с бы стр о съ ем н ы м  соедин ен ием , M O I  1 00 3 01 4 36. D r i l l  B i t  2 .7  m m . S o lid ,  w it h  Q u ic k  C o u p lin g ,  M O I  1 0 0 3 0 1 4  -  1 ( i f  necessa ry )

-  1 ш т. (п р и  нео б хо ди м о сти )

37 . Щ и п ц ы  д л я  винтов, M O I  1003015  -  1 ш т. (п р и  нео б хо ди м о сти ) 37 . S c re w  Fo rceps , M O I  1 0 0 3 0 1 5  -  1 ( i f  necessa ry )

38 . Г а й ка  винта, M O I  1003017  -  1 ш т. (п р и  н е о б хо ди м о сти ) 38 . S c re w  B o x , M O I  1 0 0 3 0 1 7  -  1 ( i f  necessa ry )

39 . К он тей н ер  д л я  пластин  д л я  ф и ксац и и  ребра А и х о ,  M O I 0 5 0 4 0 2 9 -  1 шт. 39 . A u x o  R ib  F ix a t io n  P la te  C o n ta in e r ,  M O I  0 5 0 4 0 2 9 -  1 ( i f  necessa ry )

(п р и  нео б хо ди м о сти )

Набор ортопедических ручных хирургических инструментов 10, в составе:

1. Н ап р ав и тель  п ластины  ди н ам и ческо й  ко м п р е сс и р ую щ е й  с о гр ан и чен н ы м  

контактом  с костью  (L C - D C P ) ,  2 ,5 , M O I  1 800002  -  1 ш т. (п р и  н е о б хо ди м о сти )

2. Н ап р ав и тель  д л я  сверла н а гр уж е н н ы й /н е й т р а л ьн ы й  2 ,5 /3 ,5  м м , M O I  

1 8 0 0 0 2 9 -  1 ш т. (п р и  н еоб ходим ости )

3. Н ап равитель  сверла 2 ,5 /3 ,5  , М 0 1  1 80 0 03 0  -  1 ш т. (при  нео б хо ди м о сти )

4 . Р уко ятка  Т-образная, бы стросъем ная, М 0 1  1 80 0 02 2  -  1 ш т. (при  

н еоб ходим ости )

5. С верло-Зенковка, M O I  1800014  -  1 ш т. (п р и  н ео б хо ди м о сти )

6. Н ап р ав и тель  сверла 2 ,5  , М 0 1  1800012  -  1 ш т. (п р и  н еоб ходим ости )

7. Н ап равитель  п ластины  ди н ам и ческо й  ко м п р е сс и р ую щ е й  (D C P )  2 ,5  , М 0 1  

1 8 0 0 0 1 0 -  1 ш т. (п р и  н еоб ходим ости )

8. Н ап равитель  д л я  сверла н а гр уж е н н ы й /н е й т р а л ьн ы й  2 ,0 /2 ,7  мм, M O I

Orthopedic Manual Surgical Instruments Set 10, composed of:

1. L C - D C P  G u id e , 2 .5 , M O I  1 8 0 0 0 0 2 -  1 ( i f  necessa ry )

N e u t ra l / L o a d  D r i l l  G u id e  2 .5 /3 .5 , M O I  1 8 0 0 0 2 9 -  1 ( i f  necessa ry )2 .

3.

4.

5.

6.
7.

8.

D r i l l  S le e v e  2 .5 / 3 .5 , M O I  1 8 0 0 0 3 0  -  1 ( i f  necessa ry )

Q u ic k  C o u p lin g  T - H a n d le , M O I  1 80 0 02 2  -  1 ( i f  necessa ry )

C o u n te rs in k  D r i l l ,  M O I  1 8 0 0 0 1 4  -  1 ( i f  necessa ry )

D r i l l  S le e v e  2 .5 , M O I  1 8 0 0 0 1 2 -  1 ( i f  necessa ry )

D C P  G u id e  2 .5 , M O I  1 8 0 0 0 1 0 -  1 ( i f  necessa ry )

N e u t ra l / L o a d  D r i l l  G u id e  2 .0 /2 .7 m m , M O I  1 800046  -  1 ( i f  n e cessa ry ) 
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1800046  -  1 ш т. (п р и  необ ходим ости )

9. С п и ц а  направляю щ ая 2 ,0 , M O I  1800031  -  1 шт. (п р и  нео б хо ди м о сти )

10. С те р ж е н ь  отвертки звездообразной Т 1 5 ,  M O I  2 70 0 01 1  -  1 ш т. (п р и  

н еоб ходим ости )

1 1. М е т ч и к  3 ,5 , M O I  1800017  - 2  ш т. (п р и  н еоб ходим ости )

12. М е т ч и к  3 ,5  м м  для  винтов б л о к и р у ю щ и х  ко р т и ка л ь н ы х  3 ,5 , M O I  2 7 0 0 0 0 4  

-  2 ш т. (п р и  необ ходим ости )

13. С в ер ло  2 ,8  мм  для  винтов б л о к и р у ю щ и х  ко р т и ка л ь н ы х  3 ,5 , M O I  1 80 0 05 8  -  

2 ш т. (п р и  н еоб ходим ости )

14. С в ер ло  2 ,5  мм, M O I  1800013  -  I  ш т . (п р и  необ ходим ости )

15. Н ап р ав и тель  сверла д л я  п ласти н ы  ф и к с и р у ю щ е й  ко м пр ессио нной  ( L C P )

3,5, M O I  1 800045  - 2  ш т. (при  н е о б хо ди м о с т и )

16. С те р ж е н ь  отвертки звездообразной Т 1 0 ,  M O I  2 7 0 0 0 0 2  -  1 ш т. (п р и  

нео б хо ди м о сти )

17. С в ер ло  1,8, M O I  1800039  -  2  ш т. (п р и  нео б хо ди м о сти )

18. М е т ч и к  2 ,7  мм  для  винтов б л о к и р у ю щ и х  ко р т и ка л ь н ы х  2 ,7  мм, М 0 1  

2 7 0 0 0 1 2  -  2  ш т. (п р и  необ ходим ости )

19. М е т ч и к  2 ,7  мм, для  винтов ко р т и ка л ь н ы х , M O I  2 7 0 0 0 0 7  -  2  ш т. (п р и  

н еоб ходим ости )

20 . Н ап равитель  сверла д л я  п ласти н ы  ф и к с и р у ю щ е й  ко м пр ессио нной  ( L C P )  

2 ,7 , M O I  1 8 0 0 0 4 4  -  2 ш т. (п р и  н е о б хо ди м о с т и )

21 . Н аправитель  сверла 2 ,0 /2 ,7  м м , M O I  2 7 0 0 0 0 8  -  1 ш т. (п р и  н е о б хо ди м о с т и )

22 . Н аправитель  д л я  сверла ун и в е р с а л ь н ы й , 2 ,4  м м , 0 ° ,  M O I  1 80 0 04 2  -  1 шт. 

(п р и  нео б хо ди м о сти )

23 . Н аправитель  д л я  сверла ун и в е р с а л ь н ы й , 2 ,4  м м , 15®, M O I  1800041  -  1 ш т. 

(п р и  нео б хо ди м о сти )

24 . М у ф т а  соединительная бы стр осъем ная, M O I  1 80 0 01 6  -  1 ш т. (п р и  

нео б хо ди м о сти )

25 . Щ и п ц ы  для  винтов, M O I  1 80 0 02 0  -  1 ш т. (п р и  нео б хо ди м о сти )

26 . С те р ж е н ь  д л я  уд а л е н и я  винта S W 2 ,5 ,  M O I  1800021  -  1 ш т. (п р и  

н еоб ходим ости )

27. М е т ч и к  4 ,0 , M O I  1800018  -  1 ш т.

28. С верло  3 ,5  мм, M O I  1800015  -  1 ш т. (п р и  необ ходим ости )

29. С те р ж е н ь  отвертки ш ести гр ан н о й  S W 2 ,5 ,  M O I  1 80 0 01 9  -  1 ш т. (п р и  

н еоб ходим ости )

30. К л ю ч  д л я  изгибания, л е в ы й , M O I  1 8 0 0 0 0 0  -  1 ш т. (п р и  н е о б хо ди м о с т и )

31. П р испособлен ие  для  изгибания П р ав ы й , M O I  1800001  -  1 ш т. (п р и  

н еоб ходим ости )

32. Ретрактор бо льш о й , М О !  1 80 0 00 8  -  1 ш т. (п р и  нео б хо ди м о сти )

33. Ретрактор м алы й , M O I  1 8 0 0 0 0 9  -  1 ш т. (п р и  н еоб ходим ости )

34. С п и ц а  направляю щ ая 1,2 х  150, M O I  1800023  -  3 ш т. (п р и  н е о б хо ди м о с т и )

9. W ir e  G u id e  2 .0 , M O I  1800031  -  1 ( i f  necessa ry )

10. S c re w d r iv e r  S h a ft  T 1 5 ,  s ta rd riv e , M O I  2 70 0 01 1  -  1 ( i f  n e cessa ry )

11. T a p  3 .5 , M O I  1 8 0 0 0 1 7 - 2  ( i f  necessa ry )

12. T a p  3 .5  m m , fo r  3 .5  lo c k in g  c o rte x  sc rew , M O I  2 7 0 0 0 0 4  -  2  ( i f  necessa ry )

13. D r i l l  B i t  2 .8  m m , fo r  3 .5  lo c k in g  c o rte x  sc rew , M O I  1 8 0 0 0 5 8 - 2  ( i f  necessa ry )

14. D r i l l  B i t  2 .5  m m , M O I  1800013  -  1 ( i f  necessa ry )

15. L C P  D r i l l  S le e v e  3 .5 , M O I  1800045  -  2  ( i f  n e cessa ry )

16. S c re w d r iv e r  S h a f t  T IO ,  s ta rd riv e , M O I  2 7 0 0 0 0 2  -  1 ( i f  n e cessa ry )

17. D r i l l  B i t  1.8, M O I  1 8 0 0 0 3 9  — 2  ( i f  necessa ry)

18. T a p  2 .7  m m , fo r  2 .7  lo c k in g  c o rte x  sc rew , M O I  2 7 0 0 0 1 2 - 2  ( i f  necessa ry )

19. T a p  2 .7  m m , C o r t ic a l,  M O I  2 7 0 0 0 0 7  -  2  ( i f  n e c es sa ry )

20 . L C P  D r i l l  S le e v e  2 .7 , M O I  1 800044  -  2  ( i f  n e cessa ry )

21 . D r i l l  S le e v e  2 .0 /2 .7  m m , M O I  2 7 0 0 0 0 8  -  1 ( i f  n e c e s sa ry )

22. 2 .4 m m  U n iv e rs a l D r i l l  G u id e , 0 °, M O I  1 800042  -  1 ( i f  n e c es sa ry )

23. 2 .4 m m  U n iv e rs a l D r i l l  G u id e , 15®, M O I  1800041  -  1 ( i f  n e cessa ry )

24. Q u ic k  C o n n e c to r, M O I  1 800016  -  1 ( i f  necessa ry )

2 5 . S c re w  F o rc eps , M O I  1 80 0 02 0  -  1 ( i f  n e cessa ry )

2 6 . E x t ra c t io n  S c re w  S h a ft, S W 2 .5 , M O I  1800021  -  1 ( i f  n e c es sa ry )

2 7 . T a p , 4 .0 , M O I  1 8 0 0 0 1 8 - 1

28 . D r i l l  B i t  3 .5  m m , M O I  1800015  -  1 ( i f  necessa ry )

2 9 . H e x  S c re w d r iv e r  S h a ft  S W 2 .5 , M O I  1 80 0 01 9  -  I  ( i f  n e c es sa ry )

30 . B e n d in g  Iro n ,  L e f t ,  M O I  1800000  -  1 ( i f  n e cessa ry )

31 . B e n d in g  I ro n  R ig h t ,  M O I  1800001  -  1 ( i f  n e cessa ry )

32 . R e tra c to r L a rg e ,  M O I  1800008  -  1 ( i f  necessa ry )

33 . R e tra c to r S m a ll ,  M O I  1 800009  -  1 ( i f  necessa ry )

3 4 . G u id e  W i r e  1 .2 X 1 5 0 , M O I  1800023  -  3 ( i f  n e c es sa ry )
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35 . С п и ц а  направляю ш ая с резьбой  1,2 х  150, M O I  1 800024  -  3 ш т. (п р и 35. T h re a d e d  G u id e  W i r e  1.2 X  150, М О !  1 80 0 02 4  -  3 ( i f  necessa ry)

нео б хо ди м о сти )

36 . С п и ц а  направляю щ ая 1 , 5 x 1 50 , M O I  1800025  -  3 ш т. (п р и  нео б хо ди м о сти ) 36. G u id e  W i r e  1.5 X  150, M O I  1 800025  -  3 ( i f  n e cessa ry )

37 . С п и ц а  напр ав ляю щ ая  с резьбой  1,5 х  150, М 0 1  1 800026  -  3 ш т. (п р и 37. T h re a d e d  G u id e  W i r e  1 . 5 X 1 5 0 ,  M O !  1 8 0 0 0 2 6  -  3 ( i f  necessa ry)

нео б хо ди м о сти )

38 . С п и ц а  напр ав ляю ш ая  2 ,0  х  150, M O I  1800027  -  3 ш т. (п р и  н ео б хо ди м о сти ) 38. G u id e  W i r e  2 .0  X  150, M O I  1 800027  -  3 ( i f  n e c es sa ry )

39 . Н аправитель  резьбовой д л я  сверла  2 ,0  х  150, M O I  1 8 0 0 0 2 8 А  -  3 ш т. 39. T h re a d e d  G u id e  W i r e  2 .0  X  150, M O !  1 8 0 0 0 2 8 A  -  3

4 0 . Щ и п ц ы  р е д ук ц и о н н ы е  с к у л а ч к о м  с тр>еугольным м елко зуб чат ы м 40. R e d u c tio n  F o rc eps , se rra ted  ja w s , M O I  1 8 0 0 0 3 2  -  1 ( i f  necessa ry )

соедин ен ием , М 0 1  1 8 0 0 0 3 2 -  1 ш т. (п р и  необ ходим ости )

4 1 . Щ и п ц ы  р е д ук ц и о н н ы е  с м еткам и  и хр ап о в ы м  замком , М 0 1  1 8 0 0 0 3 3  -  1 41 . R e d u c tio n  F o rc e p s  w i t h  P o in ts , ra tc h e t lo c k ,  M O I  1 800033  -  1 ( i f  necessa ry )

ш т. (п р и  н еоб ходим ости )

42 . К остодерж атель  сам о и ен тр и р ую щ и й ся , M O I  1 80 0 03 4  -  2  ш т. (п р и 42. B o n e  H o ld in g  F o rc eps  se lf- cen te ring , M O I  1 8 0 0 0 3 4  -  2  ( i f  necessa ry )

н ео б хо ди м о сти )

43 . К л ю ч  ди нам ом етр ический  1,2 Н м , М О !  2 7 0 0 0 1 4  -  1 ш т. (п р и 43. T o rq u e  H a n d le  1.2 N M ,  M O I  2 7 0 0 0 1 4  -  1 ( i f  n e cessa ry )

н ео б хо ди м о сти )

44 . К л ю ч  ди нам о м етр и чески й  1,5 Н м , M O I  1800005  -  1 ш т. (п р и 44. T o rq u e  H a n d le  1.5 N M ,  M O I  1800005  -  1 ( i f  n e cessa ry )

н ео б хо ди м о сти )

45 . О твертка  ш естигранная S W 2 .5 ,  M O I  1 8 0 0 0 0 7 В -  1 ш т. (при 45. H e x  S c re w  D r iv e r ,  S W 2 .5  M O I  1 8 0 0 0 0 7 B  -  1 ( i f  necessa ry )

н ео б хо ди м о сти )

46 . О твертка  звездообразная Т 1 5 ,  M O I  1800047  -  1 ш т. (п р и  н е о б хо ди м о сти ) 46. S c re w d r iv e r  T 1 5 ,  s ta rd riv e , M O I  1 8 0 0 0 4 7  -  1 ( i f  necessa ry )

4 7 . О твертка звездообразная Т 1 0, M O I  1 800048  -  1 ш т. (п р и  н е о б хо ди м о с т и ) 47. S c re w d r iv e r  T IO ,  s ta rd riv e , M O I  1 8 0 0 0 4 8  -  1 ( i f  necessa ry )

4 8 . Э леватор н адко стн и чн ы й , M O I  1 80 0 00 6  -  1 ш т. (п р и  н ео б хо д и м о с т и ) 48. P e r io s te a l E le v a to r ,  M O I  1 800006  -  1 ( i f  n e cessa ry )

4 9 . Ш а б л о н  10 X 87, M O I  1800003  -  1 ш т. (п р и  н еоб ходим ости ) 49. T e m p la te  10 x  8 7 , M O I  1800003  -  1 ( i f  n e c es sa ry )

50. Ш а б л о н  10 X 114, M O I  1 80 0 00 4  -  1 шт. (п р и  нео б хо ди м о сти ) 50. T e m p la te  lO x  114, M O I  1 8 0 0 0 0 4 -  1 ( i f  n e c es sa ry )

51. Г л уб и н о м е р , M O I  1800011  -  1 ш т. (п р и  н еоб ходим ости ) 51. D e p th  G a u g e , M O I  1800011  -  1 ( i f  n e cessa ry )

52. Ретрактор средний , М О !  1 8 0 0 0 3 6  -  1 ш т. (при  н ео б хо ди м о сти ) 52. R e tra c to r M e d iu m ,  M O I  1 8 0 0 0 3 6 -  1 ( i f  n e cessa ry )

53. К л ю ч  ди нам о м етр и чески й  0 ,8  Н м , М О !  1 800037  -  1 ш т. (п р и 53. T o rq u e  H a n d le  0 .8  N M ,  M O I  1 80 0 03 7  -  1 ( i f  necessa ry )

нео б хо ди м о сти )

54. О твертка  звездообразная 2 ,5 , М О !  1800038  -  1 ш т. (п р и  н ео б хо ди м о сти ) 54. S c re w d r iv e r  2 .5 , s ta rd riv e , M O I  1 8 0 0 0 3 8  -  1 ( i f  necessa ry )

55. С терж ень  отвертки звездообразной, 2 ,5 , M O I  1 800040  -  1 ш т. (п р и 55. S c re w d r iv e r  S h a ft, 2 .5 , S ta rd r iv e ,  M O !  1 80 0 04 0  -  1 ( i f  necessa ry )

н е о б хо ди м о сти )

56. Н аправитель  сверла для  п ла с т и н ы  ф и кс и р ую щ е й  ко м п р есси о н н о й  ( L C P ) 56. L C P  D r i l l  S le e v e  2 .4 , M O I  1800043  -  I ( i f  n e cessa ry )

2 ,4 , М О !  1800043  -  1 ш т. (п р и  н ео б хо ди м о сти )

57 . К онтейнер  для  м а л ы х  ф рагм ентов , М О !  1 80 0 10 0  -  1 ш т. (п р и 57. S m a ll F ra g m e n t C o n ta in e r, M O I  1 8 0 0 1 0 0  -  1 ( i f  necessa ry )

н е о б хо ди м о сти )

Набор ортопедических ручных хирургических инструментов 10А, в составе:

1. Н аправитель  пластины  д и н а м и че с ко й  ко м п р е сс и р ую щ е й  с о гр ан и чен н ы м  

ко нтактом  с костью  (L C - D C P ) , 2 ,5 , M O I  1800002  -  1 шт. (п р и  н ео б хо д и м о с т и )

2 . Н аправитель  для  сверла н а гр уж е н н ы й /н е й т р а л ьн ы й  2 ,5 /3 ,5  м м , М 0 1  

1 8 0 0 0 2 9  -  1 ш т. (п р и  необ ходим ости )

Orthopedic Manual Surgical Instruments Set lOA, composed of:

1. L C - E X :P  G u id e ,  2 .5 , M O I  1800002  -  1 ( i f  n e cessa ry )

2 . N e u t ra l / L o a d  D r i l l  G u id e  2 .5/3 .5 m m , M O I  1 8 0 0 0 2 9  -  1 ( i f  necessa ry )
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3. Н аправитель сверла 2 ,5 /3 ,5  мм, M O I  1 8 0 0 0 3 0 -  1 ш т. (п р и  необ ходим ости )

4. Р уко ятка  Т-образная, бы стр осъем ная, M O I  1 80 0 02 2  -  1 ш т. (при  

необходим ости )

5. Сверло-Зенковка, М 0 1  1 80 0 01 4  -  I ш т. (п р и  н ео б хо ди м о сти )

6. Н аправитель сверла 2 ,5  м м , M O I  1 8 0 0 0 1 2 -  1 ш т. (п р и  необ ходим ости )

7. Н аправитель п ласти н ы  ди н а м и ч е с ко й  ко м п р е сс и р ую щ е й  (D C P )  2 ,5  мм, 

М 0 1  1 8 0 0 0 1 0 -  1 ш т. (п р и  н е о б хо ди м о сти )

8. Н аправитель д л я  сверла н а гр уж е н н ы й /н е й т р а л ьн ы й  1 ,8/2 ,4  мм, М 0 1  

1800053  -  1 ш т. (п р и  нео б хо ди м о сти )

9 . С п и ц а  н апр ав ляю щ ая  2 ,0  м м , М 0 1  1800031  -  1 ш т. (п р и  необ ходим ости )

10. С терж ень отвертки звездообразной Т 1 5 ,  M O I  2 7 0 0 0 1 1  -  I  шт. (при  

необходим ости )

11. М е т ч и к  3 ,5  м м , д л я  винтов ко р т и ка л ь н ы х , M O I  1 8 0 0 0 1 7 А  -  2 шт. (при  

необходим ости )

12. М е т ч и к  3,5 м м  д л я  винтов б л о к и р у ю щ и х  ко р т и к а л ь н ы х  3 ,5 , M O I  2 7 0 0 0 0 4

-  2 шт. (п р и  необ ходим ости )

13. С верло  2 ,8  м м  д л я  винтов б л о к и р у ю щ и х  ко р т и к а л ь н ы х  3 ,5 , М 0 1  1800058  -  

2  шт. (п р и  необ ходим ости )

14. С верло  2,5 м м , М 0 1  1800013  -  1 ш т. (п р и  н е о б хо ди м о с т и )

15. Н аправитель сверла д л я  п ластины  ф и кс и р ую щ е й  ко м пр есси о н н о й  ( L C P )

3 ,5 , M O I  1 8 0 0 0 4 5 - 2  ш т. (п р и  нео б хо ди м о сти )

16. С терж ень отвертки звездообразной Т б , M O I  1 8 0 0 0 5 2  -  1 ш т. (п р и  

необходим ости )

17. С верло  1,8 м м  д л я  винтов б л о к и р у ю щ и х  ко р т и к а л ь н ы х  2 ,4 , M O I  1800051  -  

2  шт. (п р и  необ ходим ости )

18. М е т ч и к  2 ,4  м м  для  винтов б л о к и р у ю щ и х  к о р т и к а л ь н ы х  2 ,4 , M O I  1800054

- 2 шт. (п р и  необ ходим ости )

19. М е т ч и к  2 ,4  м м , M O I  1800055  -  2  ш т. (п р и  н е о б хо ди м о с т и )

20. Н аправитель сверла д л я  п ласти н ы  ф и кс и р ую щ е й  ко м п р есси о н н о й  ( L C P )  

2 ,4 , M O I  1 8 0 0 0 4 8 А  -  2  ш т. (п р и  нео б хо ди м о сти )

21. Н аправитель д л я  сверла 1,8/2,4  м м , M O I  1 80 0 05 6  -  1 ш т. (при  

необходим ости)

22. Н аправитель д л я  сверла ун и в е р с аль н ы й , 0®, M O I  1 8 0 0 0 4 2 А  -  1 ш т. (при  

необходим ости )

23. Н аправитель д л я  сверла ун и в е р с аль н ы й , 15°, M O I  1 8 0 0 0 4 1 А  -  1 шт. (при  

необходим ости)

24. М у ф т а  соедин ительная  бы стросъем ная, M O I  1 80 0 01 6  -  1 ш т. (при  

необходим ости)

25. Щ и п ц ы  д л я  винтов, M O I  1 80 0 02 0  -  1 ш т. (п р и  н е о б хо ди м о с т и )

26 . С терж ень д л я  у д а л е н и я  винта S W 2 ,5 , M O I  1800021  -  1 ш т. (при  

необходим ости)

3. D r i l l  S le e v e  2 .5 / 3.5 m m , M O I  1 8 0 0 0 3 0  -  1 ( i f  necessa ry )

4 . Q u ic k  C o u p lin g  T - H and le , M O I  1 8 0 0 0 2 2  -  1 ( i f  necessa ry )

5. C o u n te rs in k  D r i l l ,  M O I  I8 0 0 0 I4  -  I  ( i f  necessa ry )

6. D r i l l  S le e v e  2 .5  m m , M O I  1 80 0 01 2  -  1 ( i f  necessa ry )

7. D C P  G u id e  2 .5  m m , M O I  18 0 0 0 10  -  I ( i f  necessa ry )

8. N e u t ra l / L o a d  D r i l l  G u id e  1.8 /2 .4  m m , M O I  1800053  -  I ( i f  n e cessa ry )

9. W i r e  G u id e  2 .0  m m , M O I  1800031  -  1 ( i f  necessa ry )

10. S c re w d r iv e r  S h a ft T 1 5 ,  s ta rd r iv e , M O I  2 7 0 0 0 1 1  -  1 ( i f  necessa ry )

11. T a p  3 .5  m m , c o rt ic a l, M O I  18 0 0 0 1 7 A  -  2  ( i f  necessa ry )

12. T a p  3 .5  m m , fo r  3 .5  lo c k in g  c o rte x  sc re w , M O I  2 7 0 0 0 0 4  -  2 ( i f  n e c e s sa ry )

13. D r i l l  B i t  2 .8  m m , fo r  3 .5  lo c k in g  c o rte x  sc rew , M O I  1 8 0 0 0 5 8 - 2  ( i f  n e c e s sa ry )

14 . D r i l l  B i t  2 .5  m m , M O I  1 8 0 0 0 1 3 -  1 ( i f  necessa ry )

15. L C P  D r i l l  S le e ve  3 .5 , M O I  1 80 0 04 5  -  2  ( i f  necessa ry )

16. S c re w d r iv e r  S h a ft T 6 , s ta rd r iv e , M O I  1 80 0 05 2  -  1 ( i f  necessa ry )

17. D r i l l  B i t  1.8 m m , fo r  2 .4  lo c k in g  c o rte x  sc rew , M O I  1 8 0 0 0 5 1 -  2  ( i f  n e c e s sa ry )

18. T a p  2 .4  m m , fo r  2 .4  lo c k in g  c o rte x  sc re w , M O I  1 8 0 0 0 5 4 - 2  ( i f  n e c e s sa ry )

19. T a p  2 .4  m m , M O I  1800055  -  2  ( i f  n e c es sa ry )

2 0 . L C P  D r i l l  S le e v e  2 .4 , M O I  1 8 0 0 0 4 8 A  -  2  ( i f  necessa ry )

2 1 . D r i l l  G u id e  1.8/2.4 m m , M O I  1 8 0 0 0 5 6  -  1 ( i f  necessa ry )

2 2 . U n iv e rs a l D r i l l  G u id e , 0 ° ,  M O I  18 0 0 0 4 2 A  -  I  ( i f  necessa ry)

2 3 . U n iv e rs a l D r i l l  G u id e , 15 °, M O I  1 8 0 0 0 4 1 A  -  1 ( i f  necessa ry )

2 4 . Q u ic k  C o nn e c to r, M O I  1 80 0 01 6  -  I  ( i f  necessa ry )

2 5 . S c re w  Fo rceps , M O I  1 8 0 0 0 2 0 -  1 ( i f  n e cessa ry )

2 6 . E x t ra c t io n  S c re w  S ha ft, S W 2 .5 ,  M O I  1800021  -  1 ( i f  necessa ry )
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27. М е т ч и к 4 ,0  м м , для  сп о н ги о зн ы х  винтов, M O l  1 8 0 0 0 1 8 А -  1 ш т. (при  

необ ходим ости )

28 . С верло  3 ,5  м м , M O I  1 800015  -  1 ш т. (п р и  н ео б хо ди м о сти )

29 . С тер ж ен ь  отвертки ш естигран ной  S W 2 ,5 , M O I  1 80 0 01 9  -  I ш т. (при  

необ ходим ости )

30 . К л ю ч  д л я  изгибания, ле в ы й , M O I  1 80 0 00 0  -  1 ш т.

31 . П р и сп о со б лен и е  для  изгибания П р ав ы й , M O I  1800001  -  1 ш т.

32 . Ретрактор б о льш о й , M O I  1 80 0 00 8  -  1 ш т. (п р и  н еоб ходим ости )

33 . Ретрактор м а л ы й , M O I  1 80 0 00 9  -  1 ш т. (п р и  н ео б хо ди м о сти )

34 . С п и ц а  н апр ав ляю щ ая  1,2 х  150  мм, M O I  1 8 0 0 0 2 3  -  3 ш т. (при  

необ ходим ости )

35 . С п ица нап р ав ляю щ ая  с резьбой 1 ,2 х  1 5 0 м м ,М О 1  1800024  -  3 ш т. (при  

необ ходим ости )

36. С п и ц а  напр ав ляю щ ая  1,5 х  150  мм, M O I  1 8 0 0 0 2 5  -  3 ш т. (п р и  

н еоб ходим ости )

37. С п и ц а  нап р ав ляю щ ая  с резьбой 1,5 х  150  м м , M O I  1 80 0 02 6  -  3 ш т. (при  

необ ходим ости )

38. С п и ц а  н апр ав ляю ш ая  2 ,0  х  150, M O I  1 80 0 02 7  -  3 ш т. (п р и  необ ходим ости )

39. С п и ц а  н апр ав ляю щ ая  с резьбой 2 ,0  х  150  м м , M O I  1 8 0 0 02 8 В  -  3 ш т. (п р и  

н еоб ходим ости )

40 . Щ и п ц ы  р е д у к ц и о н н ы е  с к у л а ч ко м  с т р е уго л ь н ы м  м елко зуб чаты м  

соединением , M O I  1 800032  -  1 ш т. (п р и  н ео б хо ди м о сти )

41 . Щ и п ц ы  р е д у к ц и о н н ы е  с м еткам и  и хр а п о в ы м  зам ком , M O I  1800033  -  1 

ш т. (п р и  нео б хо ди м о сти )

42 . К остодерж атель  сам оцентр ирую щ и йся , М О !  1 8 0 0 0 3 4  -  2  ш т. (при  

необ ходим ости )

43 . К л ю ч  ди н ам о м етр и чески й  0 ,8  Н м , M O I  1 8 0 0 0 3 7 -  1 ш т. (при  

н еоб ходим ости )

44 . К л ю ч  ди н ам о м етр и чески й  1,5 Н м , М 0 1  1 80 0 00 5  -  1 ш т. (при  

необ ходим ости )

45 . О твертка ш естигранная S W 2 ,5  с ф и кс и р ую щ е й  в т улко й , M O I  1 8 0 0 0 0 7 А  -  

1 шт. (при  нео б хо ди м о сти )

46 . О твертка звездообразная Т 1 5, М 0 1  1 80 0 04 7  -  1 ш т. (п р и  необ ходим ости )

47 . Отвертка звездообразная Т б , M O I  1 80 0 05 0  -  1 ш т. (п р и  необ ходим ости )

48 . Э леватор н а дко с т н и чн ы й , M O I  1 800006  -  1 ш т. (п р и  необ ходим ости )

49 . Ш а б л о н  10 X 87 , M O I  1800003  -  1 ш т. (п р и  н е о б хо ди м о с т и )

50. Ш а б л о н  10 X 114, M O I  1 800004  -  1 ш т. (п р и  н е о б хо ди м о сти )

51. Г л уб и н о м е р , M O I  1800011  -  1 ш т. (п р и  н ео б хо ди м о сти )

52. К он тей н ер  д л я  пластина  м ален ько го  ф рагм ента  2 ,4-3,5 , M O I  1 80 0 00 S -  1 

шт. (п р и  н ео б хо ди м о сти )

2 7 . Т а р  4 .0  m m , ca nce llo u s , M O I  1 8 0 0 0 1 8 А  -  1 ( i f  necessa ry)

2 8 . D r i l l  B i t  3 .5  m m , M O I  1 8 0 0 0 1 5  -  1 ( i f  necessa ry )

2 9 . H e x  S c re w d r iv e r  S h a ft  S W 2 .5 ,  M O I  1 80 0 01 9  -  1 ( i f  necessa ry )

3 0 . B e n d in g  Iro n ,  L e f t ,  M O I  1 8 0 0 0 0 0  -  1

31 . B e n d in g  Iro n  R ig h t ,  M O I  1 800001  -  1

32 . R e tra c to r L a rg e , M O I  1 8 0 0 0 0 8  -  1 ( i f  necessa ry )

3 3 . R e tra c to r S m a ll,  M O I  1 8 0 0 0 0 9  -  1 ( i f  necessa ry )

3 4 . G u id e  W i r e  1 .2 X 1 5 0  m m , M O I  1 80 0 02 3  -  3 ( i f  necessa ry )

3 5 . T h re a d e d  G u id e  W i r e  1 .2 X 1 5 0  m m , M O I  1 800024  -  3 ( i f  n e cessa ry )

36 . G u id e  W i r e  1,5 X  150  m m , M O I  1 80 0 02 5  -  3 ( i f  necessa ry )

3 7 . T h re a d e d  G u id e  W i r e  1 . 5 X 1 50  m m , M O I  1 80 0 02 6  -  3 ( i f  n e cessa ry )

3 8. G u id e  W ir e  2 .0  X  150, M O I  1 8 0 0 0 2 7  -  3 ( i f  necessa ry )

3 9 . T h re a d e d  G u id e  W i r e  2 .0 X  150  m m , M O I  18 0 0 0 2 8 B  -  3 ( i f  n e cessa ry )

4 0 . R e d u c tio n  Fo rceps , se rra ted  ja w s ,  M O I  1 8 0 0 0 3 2 -  1 ( i f  necessa ry )

4 1 . R e d u c tio n  Fo rceps  w i t h  P o in ts , ra tc h e t lo c k , M O I  1800033  -  1 ( i f  necessa ry )

4 2 . B o n e  H o ld in g  Fo rceps  se lf- c e n te rin g , M O I  1800034  -  2  ( i f  n e cessa ry )

4 3 . T o rq u e  H a n d le  0 .8  N M ,  M O I  1 8 0 0 0 3 7  -  1 ( i f  necessa ry )

4 4 . T o rq u e  H a n d le  1.5 N M ,  M O I  1 8 0 0 0 0 5  -  1 ( i f  necessa ry )

4 5 . H e x  S c re w d r iv e r  S W 2 .5 ,  w i t h  h o ld in g  s le e ve , M O I  1 8 0 0 0 0 7 A  -  1 ( i f  necessa ry )

4 6 . S c re w d r iv e r  T 1 5 , s ta rd r iv e , M O I  1 8 0 0 0 4 7  - 1 ( i f  necessa ry )

4 7 . S c re w d r iv e r  T 6 ,  s ta rd r iv e ,  M O I  1 8 0 0 0 5 0  -  1 ( i f  necessa ry)

4 8 . P e rio s te a l E le v a to r,  M O I  1 8 0 0 0 0 6  -  1 ( i f  necessa ry)

4 9 . T e m p la te  10 x  87, M O I  1 8 0 0 0 0 3  -  1 ( i f  necessa ry )

5 0 . T e m p la te  10 x  114, M O I  1 8 0 0 0 0 4  -  1 ( i f  necessa ry )

51 . D e p th  G aug e , M O I  1800011  -  1 ( i f  necessa ry )

5 2 . S m a ll F ra g m e n t 2 .4-3.5 P la te  C o n ta in e r ,  M O I  1 80000S -  1 ( i f  n e cessa ry )

Набор ортопедических ручных хирургических инструментов 10В, в составе: Orthopedic Manual Surgical Instruments Set lOB, composed of: 
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1. Э леватор  н а дко стн и чн ы й  3 м м , М 0 1  O V 0 1 0 0 1  -  1 ш т. (при 1. P e rio s te a l E le v a to r  3 m m , M O I  O V O  1001 -  1 ( i f  n e c e s sa ry )

нео б хо ди м о сти )

2. Э леватор  надко стн и чн ы й  5 м м , М 0 1  O V 0 1 0 0 2  -  1 ш т. (при 2. P e rio s te a l E le v a to r  5 m m , M O I  O V O  1002 -  1 ( i f  n e c es sa ry )

нео б хо ди м о сти )

3. Г л уб и н о м е р , M O I  O V 0 I0 0 3  -  1 ш т. (п р и  н еоб ходим ости ) 3. D e p th  G a u g e , M O I  O V O  1003 -  1 ( i f  necessa ry )

4 . К л е щ и  ги б о чн ы е , M O I  O V 0 1 0 0 4  -  1 ш т. (п р и  необ ходим ости ) 4. B e n d in g  P lie rs ,  M O I  O V O  1004 -  1 ( i f  necessa ry )

5. К у с а ч к и  костные, M O I  O V 0 1 0 0 5  -  1 ш т. (п р и  н еоб ходим ости ) 5. B o n e  R o n g e u r ,  M O I  O V O  1005 -  1 ( i f  necessa ry )

6 . Д ер ж атель  пластины , М 0 1  O V 0 1 0 0 6  -  1 ш т. (п р и  необ ходим ости ) 6. P la te  H o ld e r ,  M O I  O V O  1006  -  1 ( i f  necessa ry )

7. Зенковка  4 ,0  м м , M O I  O V 0 1 0 1 4  -  1 ш т. (п р и  н еоб ходим ости ) 7. C o u n te rs in k  4 .0  m m , M O I  O V 0 1 0 1 4  -  1 ( i f  n e c es sa ry )

8. К р ю ч о к  остры й, M O I  O V 0 1 0 1 5  -  1 ш т. (п р и  н еоб ходим ости ) 8. S h a rp  H o o k ,  M O I  O V 0 1 0 1 5  -  1 ( i f  necessa ry )

9 . С о еди н ен и е  быстросъемное, M O I  O V 0 1 0 3 5  -  1 шт. 9. Q u ic k  C o u p lin g ,  M O I  O V 0 1 0 3 5  -  I

10. В т у л к а  ф и кс и р ую щ а я , M O I  O V 0 1 0 3 6  -  1 ш т. (п р и  н еоб ходим ости ) 10. H o ld in g  S le e v e , M O I  O V O  1036 -  1 ( i f  necessa ry )

11. А да п т е р , M O I  O V 0 1 0 3 7 A  -  1 ш т. (п р и  нео б хо ди м о сти ) 11. A d a p to r,  M O I  O V 0 1 0 3 7 A  -  1 ( i f  necessa ry )

12. Щ и п ц ы  уд е р ж и в а ю щ и е  для  винтов, M O I  O V 0 1 0 1 3  -  1 ш т. (п р и 12. H o ld in g  F o rc e p s  fo r  S c rew s , M O I  O V 0 1 0 1 3  -  1 ( i f  n e cessa ry )

нео б хо ди м о сти )

13. С те р ж е н ь  отвертки звездообразной Т 4 ,  M O I  O V 0 1 0 3 7  -  2  ш т. (п р и 13. S c re w  D r iv e r  S h a ft,  S ta rd r iv e  T 4 , M O I  O V 0 1 0 3 7  -  2  ( i f  necessa ry )

н ео б хо ди м о сти )

14. С тер ж ен ь  отвертки четы р ехгр ан н о й , M O IO V 0 1 0 3 8  -  2  ш т. (п р и 14. S q ua re  S c re w  D r iv e r  S h a ft, M O I  O V 0 1 0 3 8  -  2  ( i f  n e c es sa ry )

нео б хо ди м о сти )

15. С в ер ло  1,1 м м , M O IO V 0 1 0 2 0  - 2  ш т. (п р и  необ ходим ости ) 15. D r i l l  B i t  1 .1 m m , M O I  O V O  1 0 2 0 - 2  ( i f  n e cessa ry )

16. М е т ч и к  1,5 мм, M O IO V 0 1 0 2 3  - 2  ш т . (п р и  н еоб ходим ости ) 16. T a p  1.5 m m , M O I  O V O  1023 - 2  ( i f  necessa ry )

17. Н ап равитель  д л я  сверла дв о й н о й  1 ,1/1 ,5  м м , М 0 1  O V 0 1 0 2 2  -  1 ш т. (п р и 17. D o u b le  D r i l l  G u id e  1 .1/1.5 m m , M O I  O V 0 1 0 2 2  -  1 ( i f  necessa ry )

н е о б хо ди м о сти )

18. Н ап равитель  сверла д л я  п ласти н ы  ф и к с и р ую щ е й  ко м пр ессио нной  ( L C P ) 18. L C P  D r i l l  S le e v e  f o r  1.5 m m  S c rew , M O I  O V O  1039  -  2  ( i f  necessa ry )

д л я  винта  1,5 м м , M O I  O V O 1039 -  2  пгг. (п р и  нео б хо ди м о сти )

19. С те р ж е н ь  отвертки звездообразной Т б ,  M O I  O V 0 1 0 4 0  -  2  ш т. (при 19. S c re w  D r iv e r  S h a ft,  S ta rd r iv e  T 6 , M O I  O V O  1040  -  2  ( i f  n e cessa iy )

н е о б хо ди м о сти )

20 . С верло  1,5 м м , M O I  O V 0 1 0 2 6  -  2  ш т . (п р и  н еоб ходим ости ) 20 . D r i l l  B i t  1.5 m m , M O I  O V O  1026 -  2  ( i f  n e cessa ry )

2 1 . М е т ч и к  2 ,0  мм, M O I O V 0 1029  -  2  ш т . (п р и  н еоб ходим ости ) 21 . T a p  2 .0  m m , M O I  O V 0 1 0 2 9  -  2  ( i f  necessa ry )

22 . Н аправитель  д л я  сверла дв о й н о й  1 ,5 /2 ,0  м м , M O I  O V 0 1 0 2 8  -  1 ш т. (п р и 22 . D o u b le  D r i l l  G u id e  1.5 /2 .0  m m , M O I  O V 0 1 0 2 8  -  1 ( i f  necessa ry )

нео б хо ди м о сти )

23 . Н ап равитель  сверла п ластины  ф и к с и р у ю щ е й  ком пр ессио нной  ( L C P )  д ля 23. L C P  D r i l l  S le e v e , f o r  2 .0  m m  S c rew , M O I  O V O  1041 -  2  ( i f  necessa ry )

винта 2 ,0  м м , M O I  O V 0 1 0 4 1  -  2  ш т. (п р и  н е о б хо ди м о сти )

24 . С тер ж ен ь  отвертки шестиграьгаой S W 2 .5 ,  M O I  O V 0 1 0 4 2  -  2  ш т. (п р и 24. H e x  S c re w d r iv e r  S h a ft  S W 2 .5 , M O I  O V 0 1 0 4 2  -  2  ( i f  n e cessa ry )

нео б хо ди м о сти )

25 . С верло  1,8 м м , M O I  O V 0 1 0 3 2  - 2  ш т. (п р и  н еоб ходим ости ) 25. D r i l l  B i t  1.8 m m , M O I  O V 0 1 0 3 2  - 2  ( ifn e c e s s a ry )

2 6 . М е т ч и к  2 ,4  мм, M O I  O V 0 1034  -  2  ш т. 26. T a p  2 .4  m m , M O I  O V O  1034 - 2

27 . Н ап равитель  д л я  сверла дв о й н о й  1 ,8/2 ,4  м м , M O I  O V 0 1 0 3 3  -  1 ш т. (п р и 27. D o u b le  D r i l l  G u id e  1.8 /2 .4  m m , M O I  O V 0 1 0 3 3  -  1 ( i f  necessa ry )

нео б хо ди м о сти )
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28 . Н аправитель  сверла д л я  п ла с т и н ы  ф и кс и р ую щ е й  ко м п р есси о н н о й  ( L C P )  

д л я  винта  2 ,4  м м , M O I  O V 0 1 0 4 3  -  2  ш т. (п р и  необ ходим ости )

29 . Щ и п ц ы  р е д ук ц и о н н ы е  с к у л а ч к о м  с т р е уго льн ы м  м ел ко з уб ч ат ы м  

соедин ен ием , M O IO V 0 1 0 1 6  -  1 ш т. (п р и  необ ходим ости )

К у с а ч к и  д л я  п ласти н ы , M O I  O V 0 1 0 4 4  -  1 шт. (п р и  н ео б хо ди м о с т и ) 

О твертка звездообразная Т 4 ,  M O I  O V 0 1 0 4 5  -  1 ш т. (п р и  н ео б хо ди м о сти ) 

О твертка четы рехгранн ая , М 0 1  O V 0 1 0 4 6  -  1 ш т. (п р и  н ео б хо ди м о сти ) 

О твертка  звездообразная Т б ,  M O I  O V 0 1 0 4 7  -  1 ш т. (п р и  н е о б хо ди м о с т и ) 

О твертка ш естигранная S W 2 ,5 ,  M O I  O V 0 1 0 4 8  -  1 ш т. (п р и

30.

31.

32.

33.

34.

н ео б хо ди м о сти )

35 . С гибатель  пластин, п р ав ы й , M O I  O V 0 1 0 0 7  -  1 ш т. (п р и  н е о б хо ди м о сти )

36 . С гибатель  пластин, л е в ы й , M O I  O V 0 1 0 0 8  -  1 ш т. (п р и  н е о б хо ди м о с т и )

37 . Р ы ч а г  ко стн ы й  6  м м , M O I  O V 0 1 0 1 0  -  1 ш т. (п р и  н е о б хо ди м о с т и )

38 . Р ы ч а г  ко стн ы й  8 м м , M O I  O V 0 1 0 1 1 -  1 ш т. (п р и  н ео б хо д и м о с т и )

39 . Р ы ч а г  ко стн ы й  15 м м , M O I  O V 0 1 0 1 2 -  1 ш т. (п р и  н ео б хо ди м о с т и )

40 . Щ и п ц ы  р е д у к ц и о н н ы е  с м еткам , M O I  O V 0 1 0 1 7  -  1 ш т.

41 . В т у л к а  ф и кс и р ую щ а я  д л я  винтов 1,5, M O I  O V 0 1 0 4 8 A  -  1 ш т. (п р и  

нео б хо ди м о сти )

42 . В т у л к а  ф и кс и р ую щ а я  д л я  ви нтов  2 ,0 , M O I  O V 0 1 0 4 9  -  1 ш т. (п р и  

нео б хо ди м о сти )

43 . В т у л к а  ф и кс и р ую щ а я  д л я  винтов 2 ,4 , M O I  O V 0 1 0 5 0  -  1 ш т. (п р и  

нео б хо ди м о сти )

44 . Г л уб и н о м е р  для  1,5/2,0  винтов, M O I  O V 0 1 0 5 1  -  1 ш т. (п р и  

н е о б хо ди м о сти )

4 5 . Г л уб и н о м е р  для  2 ,4  винтов, M O I  O V 0 1 0 5 2  -  1 ш т. (п р и  н е о б хо ди м о сти )

46 . Зенковка  для  1,5 винтов, M O I  O V 0 1 0 5 3  -  1 шт. (п р и  н е о б хо ди м о с т и )

47 . Зенковка  для  2 ,0  винтов, M O I  O V O 1054 -  1 ш т. (п р и  н ео б хо д и м о с т и )

48 . Зенковка  д л я  2 ,4  винтов, M O I  O V 0 1 0 5 5  -  1 шт. (п р и  н е о б хо ди м о с т и )

49 . С оединени е  бы стросъем ное  д л я  пр ям ой  р уко ятко й , M O I  O V 0 1 0 5 8  -  1 шт. 

(п р и  необ ходим ости )

50 . К л ю ч  ди н ам о м етр и чески й  0 ,4  Н м , М 0 1  O V 0 1 0 5 6 -  1 ш т. (при  

н ео б хо ди м о сти )

51 . К л ю ч  ди нам о м етр и чески й  0 ,8  Н м , M O I  O V 0 1 0 5 7  -  1 ш т. (п р и  

н ео б хо ди м о сти )

52 . Р уко ятка , М 0 1  O V 0 1 0 5 9  -  1 ш т. (при  н еоб ходим ости )

53 . К он тей н ер  для  п ластины  р у к и  ф и кс и р ую щ е й  ко м п р есси о н н о й  ( L C P ) ,  М 0 1

О У 0 1 0 0 1 8 -  1 шт. (при  н ео б хо ди м о сти )__________________________________________________________

28 ! L C P  D r i l l  S le e v e  fo r  2 .4  m m  S c re w , M O I  O V O  1043  -  2  ( i f  necessa ry )

2 9 . R e d u c t io n  F o rc e p s  w i t h  S e rra te d  Jaw s , M O I  O V 0 1 0 1 6  -  1 ( i f  necessa ry )

30 . P la te  C u t te r ,  M O I  O V O  1044 -  1 ( i f  n e cessa ry )

31 . S ta rd r iv e  S c re w  D r iv e r  T 4 ,  M O I  O V O  1045  — 1 ( i f  necessa ry )

32 . S q u a re  S c re w  D r iv e r ,  M O I  O V 0 1 0 4 6  -  1 ( i f  n e cessa ry )

33 . S ta rd r iv e  S c re w  D r iv e r  T 6 ,  M O I  O V O  1047  -  1 ( i f  necessa ry )

34 . H e x  S c re w  D r iv e r ,  S W 2 .5 , M O I  O V O  1048  -  1 ( i f  necessa ry )

35 . P la te  B e n d e r  R ig h t ,  M O I  O V 0 1 0 0 7  -  1 ( i f  n e cessa ry )

3 6 . P la te  B e n d e r  L e f t ,  M O I  O V 0 1 0 0 8  -  1 ( i f  n e c es sa ry )

37. B o n e  L e v e r  6  m m , M O I  O V O lO lO  -  1 ( i f  n e cessa ry )

38 . B o n e  L e v e r  8 m m , M O I  O V O lO l  1 -  1 ( i f  n e cessa ry )

39 . B o n e  L e v e r  15 m m , M O I  O V O  1012  -  1 ( i f  n e c es sa ry )

40 . R e d u c tio n  F o rc e p s  w it h  P o in ts , M O I  O V O  1 0 1 7 - 1

41 . H o ld in g  s le e ve  fo r  1.5 sc rew , M O I  O V 0 1 0 4 8 A  -  1 ( i f  necessa ry )

4 2 . H o ld in g  s le e ve  fo r  2 .0  sc rew , M O I  O V 0 1 0 4 9  -  1 ( i f  necessa ry)

Н а б о р  о р т о п е д и ч е с к и х  р у ч н ы х  х и р у р г и ч е с к и х  и н с т р ум е н т о в  Ю С ,  в  составе:

43 .

44 .

45 .

46 .

47 .

48 .

49 .

50.

51.

52.

53.

H o ld in g  s le e ve  fo r  2 .4  sc rew , M O I  O V 0 1 0 5 0  -  1 ( i f  necessa ry)

D e p th  G a u g e  fo r  1.5 /2 .0  sc rew , M O I  O V 0 1 0 5 1  -  1 ( i f  necessa ry )

D e p th  G a u g e  fo r  2 .4  sc rew , M O I  O V O  1052  -  1 ( i f  necessa ry ) 

C o u n te rs in k  fo r  1.5 sc rew , M O I  O V O  1053  -  1 ( i f  necessa ry ) 

C o u n te rs in k  fo r  2 .0  sc rew , M O I  O V O  1054  -  1 ( i f  necessa ry ) 

C o u n te rs in k  fo r  2 .4  sc rew , M O I  O V 0 1 0 5 5  -  1 ( i f  necessa ry )

Q u ic k  c o u p lin g  fo r  S tra ig h t han d le , M O I  O V 0 1 0 5 8  -  1 ( i f  necessa ry )

T o rq u e  H a n d le  0 .4  N M ,  M O I  O V 0 1 0 5 6  -  1 ( i f  necessa ry )

T o rq u e  H a n d le  0 .8  N M ,  M O I  O V O  1057  -  1 ( i f  necessa ry )

H a n d le , M O I  O V O  1 0 5 9 -  1 ( i f  n e cessa ry )

H a n d  L C P  P la te s  C o n ta in e r, M O I  O V O  10018-1 ( i f  necessa ry )

O r t h o p e d ic  M a n u a l  S u r g ic a l  In s t r u m e n t s  S e t  IO C ,  c o m p o se d  o f;
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1. К-спица 1,5 м м  с троакаром  на конце , M O I  3 2 0 0 0 0 7 Е  -  З^шт.

2. С верло  ка н ю ли р о в ан н о е  1,5 м м , М 0 1  3 2 0 0 0 0 1 Е -  2  ш т. (при  

необходим ости )

3. Отвертка ш естигран ная  S W  3 ,5 , каню лированная, М 0 1  3 2 0 0 0 0 6 Е  -  1 шт. 

(п р и  необ ходим ости )

4. О твертка ш естигран ная  S W 3 ,5 ,  неразъемная, M O I  3 2 0 0 0 0 8 Е  -  1 шт.

5. Н аправитель  дв о й н о й  1,5/3,2  м м , M O I  3 2 0 0 0 0 4 Е  -  I ш т. (при  

необ ходим ости )

6. С гибатель  пластин , M O I  3 2 0 0 0 0 9 Е  -  1 ш т. (п р и  н е о б хо ди м о сти )

7. Ример ка н ю ли р о в а н н ы й  ди ст а льн ы й  14 м м , M O I  1 8 0 0 0 0 2 В  ~ 1 ш т. (п р и  

необ ходим ости )

8. Ример ка н ю ли р о в а н н ы й  ди ст а л ьн ы й  16 мм, М 0 1  1 8 0 0 0 2 9 В  -  1 шт. (при  

необходим ости )

9. Ример ка н ю ли р о в а н н ы й  ди ст а льн ы й  18 мм, M O I  18 0 0 0 3 0 В  -  1 ш т. (при  

необходим ости )

10. Ример ка н ю ли р о в а н н ы й  ди ст а л ьн ы й  2 0  м м , M O I  1 8 0 0 0 2 2 В  -  1 ш т. (при  

необходим ости )

11. Ример  ка н ю ли р о в а н н ы й  ди ст а льн ы й  2 2  мм, M O I  1 8 0 0 0 1 2 В  -  1 ш т. (при  

необходим ости )

12. Ример  ка н ю ли р о в а н н ы й  ди ст а л ьн ы й  2 4  м м , M O I  1 8 0 0 0 1 4 В - 1 ш т. (п р и  

необходим ости)

13. Ример  ка н ю ли р о в а н н ы й  п р о кс и м а льн ы й  14 м м , M O I  1 8 0 0 0 1 0 В  -  I  шт.

(при  необ ходим ости )

14. Ример  ка н ю ли р о в а н н ы й  п р о кси м альн ы й  16 м м , M O I  1 8 0 0 0 1 9 В -  1 шт.

(при  необ ходим ости )

15. Ример ка н ю ли р о в а н н ы й  п р о кси м альн ы й  18 м м , M O I  1 8 0 0 0 4 6 В  -  1 ш т.

(при  необ ходим ости )

16. Ример ка н ю ли р о в а н н ы й  п р о кси м альн ы й  2 0  м м , М 0 1  1 8 0 0 0 3 1 В  -  1 шт.

(при  необ ходим ости )

17. Ример ка н ю ли р о в а н н ы й  п р о кс и м а льн ы й  2 2  м м , M O I 2 7 0 0 0 1 9 В  -  1 ш т.

(при  необ ходим ости )

18. Рим ер  ка н ю ли р о в а н н ы й  п р о кси м альн ы й  2 4  м м , M O I  2 7 0 0 0 1 1В  -  1 ш т.

(при  необ ходим ости )

19. Щ и п ц ы  растягиваю щ и е, M O I  1 8 0 0 0 1 7 В -  1 ш т. (п р и  н еоб ходим ости )

20. Щ и п ц ы  ко м п р есси р ую щ и е , M O I 2 7 0 0 0 0 4 В  -  1 ш т. (п р и  н еоб ходим ости )

21. Д ержатель винта  3 ,0  м м , М О Г  1 0 0 2 00 0 В  -  1 ш т. (п р и  н еоб ходим ости )

22. С верло  кан ю ли р о в ан н о е  3 ,0  мм, M O I  1 0 0 2 00 1 В  -  1 ш т. (п р и  

необходим ости)

23. Т 8  С терж ень  кан ю ли р о в ан н о й  отвертки, M O I  1 0 0 2 0 0 2 В  -  1 ш т. (п р и  

необходим ости)

1. К - W ir e  1.5 m m , w ith  T ro c a r  T ip ,  M O I  3 2 0 0 0 0 7 E  -  3

2. C a n n u la te d  D r i l l  B i t  1.5 m m , M O I  3 2 0 0 0 0 IE  - 2  ( i f  necessa ry )

3 . H e x  S c re w d r iv e r  S W  3 .5 , C a n n u la te d , M O I  3 2 0 0 0 0 6 E  -  1 ( i f  n e c es sa ry )

4 . H e x  S c re w d r iv e r  S W 3 .5 , S o lid ,  M O I  3 2 0 0 0 0 8 E  -  1

5 . D u a l G u id e  1.5/3.2  m m , M O I  3 2 0 0 0 0 4 E  -  1 ( i f  necessa ry )

6 . P la te  B end e r, M O I  3 2 0 0 0 0 9 E  -  I  ( i f  n e c es sa ry )

7. C a n n u la te d  D is ta l R e a m e r 14 m m , M O I  1 8 0 0 0 0 2 B  - 1 ( i f  necessa ry )

8. C a n n u la te d  D is ta l R e a m e r 16 m m , M O I  1 8 0 0 0 2 9 B  -  1 ( i f  n e cessa ry )

9 . C a n n u la te d  D is ta l R e a m e r 18 m m , M O I  1 8 0 0 0 3 0 B  -  1 ( i f  n e cessa ry )

10. C a n n u la te d  D is ta l R e a m e r 2 0  m m , M O I  1 8 0 0 0 2 2 B  -  1 ( i f  necessa ry )

11. C a n n u la te d  D is ta l R e a m e r 2 2  m m , M O I  1 80 0 01 2 B  -  1 ( i f  necessa ry )

12. C a n n u la te d  D is ta l R e a m e r 2 4  m m , M O I  1 8 0 0 0 1 4 B  -  1 ( i f  n e cessa ry )

13. C a n n u la te d  P ro x im a l R e a m e r 14 m m , M O I  1 8 0 0 0 1 0 B  -  1 ( i f  n e c es sa ry )

14. C a n n u la te d  P ro x im a l R e a m e r 16 m m , M O I  1 8 0 0 0 1 9 B  -  1 ( i f  n e c es sa ry )

15. C a n n u la te d  P ro x im a l R e a m e r 18 m m , M O I  1 8 0 0 0 4 6 B  -  1 ( i f  n e c es sa ry )

16. C a n n u la te d  P ro x im a l R e a m e r 2 0  m m , M O I  1 8 0 0 0 3 1 В  -  1 ( i f  n e c es sa ry )

17. C a n n u la te d  P ro x im a l R e a m e r 2 2  m m , M O I  2 7 0 0 0 1 9 B  -  1 ( i f  n e c e s sa ry )

18. C a n n u la te d  P ro x im a l R e a m e r 2 4  m m , M O I  2 70001  I B  -  1 ( i f  n e c es sa ry )

19. D is t ra c t io n  Fo rceps , M O I  1 8 0 0 0 1 7 B  -  1 ( i f  necessa ry )

2 0 . C o m p re s s io n  Fo rceps , M O I  2 7 0 0 0 0 4 B  -  1 ( i f  necessa ry )

2 1 . S c re w  H o ld e r  3 .0  m m , M O I  1 0 0 2 0 0 0 B  -  1 ( i f  necessa ry )

2 2 . C a im u la te d  D r i l l  3 .0  m m , M O I  1 0 0 2 0 0 1 B  -  1 ( i f  necessa ry )

2 3 . T 8  C a n n u la te d  S ta rd r iv e r  S h a ft, M O I  Ю 0 2 0 0 2 В  -  1 ( i f  necessa ry )
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24. С п и ц а  нап р ав ляю щ ая  с резьбой 1,1 м м , M O I  1 0 0 2 0 0 3 В  -  1 ш т. (п р и 24 . T h re a d e d  G u id e  W i r e  1.1 m m , M O I  1 0 0 2 0 0 3 B  -  1 ( i f  n e cessa ry )

необ ходим ости )

25 . С п и ц а  н апр ав ляю щ ая  1,1 м м , M O I  1 0 0 2 0 0 4 В  -  1 ш т. (п р и  н еоб ходим ости ) 25 . G u id e  W i r e  1.1 m m , M O I  I0 0 2 0 0 4 B  -  1 ( i f  necessa ry )

26 . С верло  кан ю ли рованн ое  2 ,0  м м  с б ы стр о съ ем н ы м  соединением , M O I 26 . C a n n u la te d  D r i l l  2 .0  m m , w i t h  Q u ic k  C o u p lin g , M O I  1 0 0 2 0 0 5 B  -  1 ( i f  necessa ry )

1 0 0 2 00 5 В  -  1 ш т. (п р и  необ ходим ости )

27 . С верло  кан ю ли рованн ое  2 ,0  м м , M O I  1 0 0 2 0 0 6 В  -  1 ш т. (при 27 . C a n n u la te d  D r i l l  B i t  2 .0  m m , M O I  1 0 0 2 0 0 6 B  -  1 ( i f  n e cessa ry )

необ ходим ости )

28 . С верло  2 ,0  м м , неразъемное, с бы стр о съ ем н ы м  соединением , M O I 28. D r i l l  B i t  2 .0  m m . S o lid ,  w i t h  Q u ic k  C o u p lin g , M O I  1 0 0 2 0 0 7 B  -  1 ( i f  necessa ry )

1 0 0 2 0 0 7 В  -  1 ш т . (п р и  необ ходим ости )

29 . С верло  2 ,0  м м , неразъемное, M O I  1 0 0 2 0 0 8 В  — 1 ш т. (п р и  н еоб ходим ости ) 29 . D r i l l  B i t  2 .0  m m . S o lid ,  M O I  1 0 0 2 0 0 8 B  -  1 ( i f  n e cessa ry )

30. Р уко я тка  бы стросъем ная, M O I  1 0 0 2 0 0 9 В  -  1 ш т . (п р и  необ ходим ости ) 30. Q u ic k  C o u p lin g  H a n d le , M O I  1 0 0 2 0 0 9 B  -  1 ( i f  n e cessa ry )

31. Н ап р ав и тель  д л я  сверла 2,0/1,1  м м , M O I  1 0 0 2 0 1 0 В - 1  ш т. (при 31. D r i l l  G u id e  2 .0 /1 .1 m m , M O I  1 00201  O B  -  1 ( i f  n e cessa ry )

н еоб ходим ости )

32. С те р ж е н ь  отвертки Т 8 ,  неразборны й, M O I  1 0 0 2 0 1 I B  -  1 ш т . (п р и 32 . T 8  S ta rd r iv e r  S h a ft  S o lid ,  M O I  1 0 0 2 0 1 1 В  -  1 ( i f  n e cessa ry )

н еоб ходим ости )

33. О чи с т и т е ль  кан ала  п р о в о ло чн ы й  1,1 м м , M O I  1 0 0 2 0 1 2 В  -  1 ш т. (при 33. C a n a l C le a n in g  W i r e  1.1 m m , M O I  1 0 0 2 0 1 2 B  -  1 ( i f  n e cessa ry )

необ ходим ости )

34 . Г л уб и н о м е р , M O I  1 0 0 2 0 1 3 В -  1 ш т. (п р и  н е о б хо ди м о с т и ) 34 . D e p th  G auge , M O I  1 0 0 2 0 1 3 B  -  1 ( i f  necessa ry )

35 . Э леватор  н ад ко с т н и чн ы й  м алы й , M O I  1 0 0 2 0 1 4 В  -  1 ш т. (при 35. P e rio s te a l E le v a to r  S m a ll ,  M O I  1 0 0 2 0 1 4 B  -  1 ( i f  n e cessa ry )

н еоб ходим ости )

36 . Ретрактор м алы й , М 0 1  1 0 0 2 0 1 5 В -  1 ш т. (п р и  н еоб ходим ости ) 36 . R e tra c to r S m a ll,  M O I  1 0 0 2 0 1 5 B  -  1 ( i f  necessa ry )

37 . Щ и п ц ы  д л я  винтов, M O I  1 0 0 2 0 1 6 В  -  1 ш т. (п р и  необ ходим ости ) 37 . S c re w  Fo rceps , M O I  1 0 0 2 0 1 6 B  -  1 ( i f  necessa ry )

38 . Га й ка  винта, M O I  1 0 0 2 0 1 8 В  -  1 ш т. (п р и  н е о б хо ди м о сти ) 38 . S c re w  B o x ,  M O I  1 0 0 2 0 1 8 B  -  1 ( i f  necessa ry )

39 . Д ер ж атель  з а гл уш к и  с Т-образной р уко я т ко й , M O I  0 2 0 2 0 6 0 Т  -  1 ш т. (п р и 39. E n d  C ap  H o ld e r  w i t h  T - H a n d le , M O !  0 2 0 2 0 6 0 T  -  1 ( i f  n e cessa ry )

необ ходим ости )

40 . К л ю ч  га е ч н ы й  Т-образный S W 3 ,0 , M O I  0 1 0 0 0 2 5 Т  -  1 шт. (при 40 . T - W re n c h  S W 3 .0 , M O I  0 Ю 0 0 2 5 Т -  1 ( i f  necessa ry )

н еоб ходим ости )

41 . Тр о а кар  4 ,0  м м , M O I  0 2 0 2 0 0 3 А  -  1 ш т. (п р и  н еоб ходим ости ) 41 . T ro c a r  4 .0  m m , M O I  0 2 0 2 0 0 3 A  -  1 ( i f  necessa ry )

42 . К о н тей н ер  д л я  пластин  для  уп р ав ляем о го  роста, M O I  3 2 0 0 0 0 0 Е  -  1 ш т. 42 . E ig h t  G u id e d  G ro w th  P la te  C o n ta in e r,  M O I  3 2 0 0 0 0 0 E -  1 ( i f  n e cessa ry )

(п р и  н е о б хо ди м о сти )

Набор ортопедических ручных хирургических инструментов 10D, в составе:

1. Н ап р ав и тель  дв о й н о й  2 ,0 /3 ,0  м м , M O I  A N G 0 1 0 0 2  -  1 ш т. (при  

н еоб ходим ости )

2. Щ и п ц ы  д л я  винтов, M O I  A N G 0 1 0 1 3  -  1 ш т.

3. Д ер ж атель  п ласти н ы , м алы й , М 0 1  A N G 0 1 0 0 1  -  1 ш т. (при  н еоб ходим ости )

4. Д ер ж атель  пластины , б о льш о й , М 0 1  A N G 0 1 0 0 3  ~ 1 ш т. (при  

нео б хо ди м о сти )

5. С верло  3 ,0  м м , M O I  A N G 0 1 0 0 8  -  2  ш т. (п р и  н еоб ходим ости )

6. К-спица  2 ,0  м м  с троакаром  на конце , M O I  A N G 0 1 0 0 9  -  3 шт. (при  

н еоб ходим ости )

Orthopedic Manual Surgical Instruments Set lOD, composed of:

1. D u a l G u id e  2 .0 /3 .0 m m , M O I  A N G O 1002 -  1 ( i f  n e cessa ry )

2 . S c re w  Fo rceps , M O I  A N G 0 1 0 1 3  -  1

3 . P la te  H o ld e r  S m a ll,  M O I  A N G O lO O l -  I  ( i f  n e cessa ry )

4 . P la te  H o ld e r ,  L a rg e , M O I  A N G 0 1 0 0 3  -  1 ( i f  n e cessa ry )

5. D r i l l  B i t  3 .0 m m , M O I  A N G 0 1 0 0 8  - 2  ( i f  necessa ry )

6 . K - W ire  2 .0  m m , w it h  T ro c a r  T ip ,  M O I  A N G 0 1 0 0 9  -  3 ( i f  necessa ry )
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7. О твертка  ш естигранная S W 3 ,5 , неразъем ная, М 0 1  A N G 0 1 0 1 0  -  1 шт. 7. H e x  S c re w d r iv e r  S W 3 .5 ,  S o lid ,  M O I  A N G O lO lO  -  1

8. Л о т о к  д л я  им плантата, M O I  A N G 0 1 0 1 1 -  1 ш т. (п р и  нео б хо ди м о сти ) 8. Im p la n t  C a d d y , M O I  A N G O lO l  1 -  1 ( i f  necessa ry )

9. П р о в о ло ка  сер кля ж н ая  (1 ,2  мм  х  6 М ) ,  M O I  1 99 1 10 6 0  -  1 ш т. (п р и 9. C e rc la g e  W i r e  ( 1 . 2 m m x 6 M ) ,  M O I  1 99 1 10 6 0  -  1 ( i f  n e c es sa ry )

н еоб ходим ости )

10. П р о в о ло ка  сер кляж н ая  (1 ,5  м м  х  6 М ) ,  M O I  1 99 1 20 6 0  -  1 ш т. (при 10. C e rc la g e  W i r e  ( 1 .5 m m x 6 M ) ,  M O I  19912060  -  1 ( i f  n e c e s sa ry )

н еоб ходим ости )

Набор ортопедических ручных хирургических инструментов 11, в составе: Orthopedic Manual Surgical Instruments Set 11, composed of:

1. Г л уб и н о м е р , M O I  1 10 2 00 0  -  1 шт. 1. D e p th  G aug e , M O I  1 1 0 2 0 0 0  -  1

2. Н ап равитель  д л я  сверла 1,1/1,6  м м , M O I  1102005  -  1 ш т. (п р и 2. D r i l l  G u id e  1.1 / 1.6 m m , M O I  1102005  -  1 ( i f  n e c es sa ry )

н еоб ходим ости )

3. С те р ж е н ь  отвертки крестообразной , M O I  1102001  -  1 шт. (при 3. S c re w d r iv e r  S h a ft,  c ru c ifo rm , M O I  1 10 2 0 0 1 -  1 ( i f  n e c es sa ry )

н еоб ходим ости )

4. И н с тр ум е н т  д л я  извлечения винта 1,5 м м , M O I  1102002  -  1 ш т. (п р и 4. S c re w  E x t ra c to r  1.5 m m , M O I  1102002  -  1 ( i f  n e cessa ry )

н еоб ходим ости )

5. И н с тр ум е н т  д л я  извлечения винта 2 ,0  м м , M O I  1102003  -  1 ш т. (п р и 5. S c re w  E x t ra c to r  2 .0  m m , M O I  1102003  -  1 ( i f  n e cessa ry )

н еоб ходим ости )

6 . С в ер ло  1,1 м м , M O I  1 10 2 00 4  -  2  ш т . (п р и  н еоб ходим ости ) 6. D r i l l  B i t  1.1 m m , M O I  1 10 2 0 0 4  -  2  ( i f  necessa ry )

7. С верло  1,6 м м , M O I  1 102006  -  2  ш т. (п р и  н еоб ходим ости ) 7. D r i l l  B i t  1.6 m m , M O I  1 10 2 00 6  -  2  ( i f  necessa ry )

8. Р уко я тка  с н еб о льш и м  б ы стр о съ ем н ы м  соединением , M O I  1 10 2 00 7  -  1 ш т. 8. H a n d le , w it h  M in i  Q u ic k  C o u p lin g , M O I  1 10 2 00 7  -  1

9. К о н тей н ер  ко м п актн ы й  м н о го ф ун кц и о н а л ь н ы й , M O I  1 1 0 2 1 0 0 - 1  ш т. (п р и 9. C o m p a c t M F  C o n ta in e r ,  M O I  1 10 2 10 0  -  1 ( i f  n e c es sa ry )

н еоб ходим ости )

Набор ортопедических ручных хирургических инструментов 12, в составе: Orthopedic Manual Surgical Instruments Set 12, composed of:

1. К у с а ч к и  д л я  пластины , M O I  1 1 0 1 0 0 0  -  2  ш т. (п р и  н еоб ходим ости ) 1. P la te  C u tte r, M O I  1 1 0 1 0 0 0  - 2  ( i f  necessa ry )

2. Р уко я тка  с н е б о льш и м  бы стр о съ ем н ы м  соединением , M O I  1101002  -  1 ш т. 2. H a n d le , w it h  M in i  Q u ic k  C o u p lin g , M O I  1101002  -  1

3. Н ап равитель  сверла с резьбой, М 0 1  1 1 0 1 0 0 4  -  2  ш т. (п р и  н ео б хо д и м о с т и ) 3. D r i l l  S le e ve , w i t h  th re a d , M O I  1 101004  -  2 ( i f  n e c es sa ry )

4. Н ап равитель  сверла д л я  винта б л о ки р ую щ е го  2 ,4 , М 0 1  1 1 0 1 0 1 3 — 2 ш т. 4. D r i l l  S le e ve , fo r  2 .4  L o c k in g  S c re w , M O I  1101013  -  2  ( i f  n e cessa ry )

(при  н е о б хо ди м о сти )

5. П р и сп о со б лен и е  д л я  изгибания, М О !  1101001  -  2  шт. (п р и  н е о б хо ди м о с т и ) 5. B e n d in g  I ro n , M O I  1101001  -  2  ( i f  necessa ry )

6. Н ап р ав и тель  д л я  сверла 1,6/1,9, М 0 1  1 10 1 00 9  -  1 ш т. (п р и  н ео б хо ди м о с т и ) 6. D r i l l  G u id e  1.6 / 1.9, M O I  1 1 0 1 0 0 9 -  1 ( i f  necessa ry )

7. Г л уб и н о м е р , M O I  1 101003  -  1 шт. 7. D e p th  G aug e , M O I  1 1 0 1 0 0 3 - 1

8. С те р ж е н ь  отвертки крестообразной , М 0 1  1 101005  -  1 ш т. (при 8. S c re w d r iv e r  S h a ft, c ru c ifo rm , M O I  1101005  -  1 ( i f  n e c es sa ry )

нео б хо ди м о сти )

9. М е т ч и к , M O I  1 1 0 1 0 1 2 - 2  шт. (п р и  нео б хо ди м о сти ) 9. T a p , M O I  1 1 0 1 0 1 2  -  2  ( i f  necessa ry )

10. М е т ч и к  2 ,4  мм, M O I  1 1 0 1 0 1 4 - 2  ш т. (п р и  н еоб ходим ости ) 10. T a p 2 . 4 m m , M O I  1 1 0 1 0 1 4 - 2  ( ifn e c e s s a ry )

11. С верло  2 ,0  мм, M O I  1 1 0 1 0 1 1 - 1  ш т. (п р и  н еоб ходим ости ) 11. D r i l l  B i t  2 .0  m m , M O I  1101011  -  1 ( i f  necessa ry )

12. С верло  1,9 м м , M O I  1 101007  -  2  ш т. (п р и  н еоб ходим ости ) 12. D r i l l  B i t  1.9 m m , M O I  1 10 1 00 7  -  2  ( i f  necessa ry )

13. С верло  1,7 м м , M O I  1 10 1 00 6  -  2  ш т. (п р и  н еоб ходим ости ) 13. D r i l l  B i t  1.7 m m , M O I  1 10 1 00 6  -  2  ( i f  necessa ry )

14. К л е ш и  ги б о чн ы е  д л я  соедин ен ия , M O I  1 1 0 1 0 1 0 -  1 ш т. (при 14. C o m b in a t io n  B e n d in g  P lie rs ,  M O I  1 101010  -  1 ( i f  n e c es sa ry )

н еоб ходим ости )
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15. К онтейнер  д л я  винтов, M O I  1 1 0 1 0 0 8  -  1 ш т. (при  нео б хо ди м о сти )

16. К онтейнер  ко м п а кт н ы й  м н о го ф ун кц и о н а л ь н ы й  д л я  р еко н с т р укц и и , M O I  

1 1 0 1 1 0 0 - 1  ш т. (п о и  н еоб ходим ости )

15.

16.

S c re w  C o n ta in e r,  M O I  1101008  -  1 ( i f  n e cessa ry )

C o m p a c t M F  C o n ta in e r,  fo r  R e c o n s tru c tio n , M O I  1 1 0 1 1 0 0  -  1 ( i f  necessa ry )

Набор ортопедических ручных хирургических инструментов 13, в составе: Orthopedic Manual Surgical Instruments Set 13, composed of:

1. О твертка с ф и кс и р ую щ е й  в т ул ко й , M O I  1 90 0 00 9  -  1 ш т. (п р и  

нео б хо ди м о сти )

1. S c re w d r iv e r  w i t h  H o ld in g  S le e ve , M O I  1 9 0 0 0 0 9  -  1 ( i f  necessa ry )

2 . Н а к о н е ч н и к  стопор ны й  д л я  н атяж н о го  устройства, M O I  1 9 0 0 0 1 0  -  1 шт. 

(п р и  нео б хо ди м о сти )

2. L o c k in g  C a p  w i t h  T ig h te n e r,  M O I  1 9 0 0 0 1 0 -  1 ( i f  necessa ry )

3 . М е т ч и к , M O I  1 900006  -  1 ш т. (п р и  н еоб ходим ости ) 3. T a p , M O I  1 9 0 0 0 0 6  -  1 ( i f  necessa ry )

4 . И н стр ум ен т  д л я  введения с п и ц ы  д л я  врем енной  ф и кс а ц и и , М 0 1  1 900013  -  

1 ш т. (п р и  н еоб ходим ости )

4. In s e rte r , f o r  T e m p o ra ry  F ix a t io n  P in , M O I  1 90 0 01 3  -  1 ( i f  necessa ry)

5 . Д ер ж атель  д л я  стерж ня ди стр акц и о н н о го , M O I  1 900014  - 1 ш т. (п р и  

н е о б хо ди м о сти )

5. H o ld e r  fo r  D is t ra c t io n  R od , M O I  1 90 0 01 4  -  1 ( i f  n e c es sa ry )

6 . Д ерж атель  пластины , M O I  1 9 0 0 0 1 5  -  1 ш т. (п р и  н ео б хо ди м о сти ) 6. P la te  H o ld e r ,  M O I  1 900015  -  1 ( i f  n e c es sa ry )

7 . С гибатель  пластин, M O I  1 3 0 0 0 1 7  -  1 шт. 7. P la te  B e n d e r,  M O I  13(KX)17 -  1

8. Р уко ятка  быстросъем ная, M O I  1 90 0 00 3  - 2  шт. 8. ( ) u ic k  C o u p lin g  H a n d le , M O I  1 900003  -  2

9. Н аправитель  д л я  сверла, M O I  1900001  - 2  ш т. (при  н е о б хо ди м о сти ) 9. D r i l l  G u id e ,  M O I  1900001  - 2  ( i f  n e cessa ry )

10. С верло  ре гули р уем о е , M O I  1 9 0 0 0 1 6  -  1 ш т. (п р и  нео б хо ди м о сти ) 10. A d ju s ta b le  D r i l l  B it ,  M O I  1 9 0 0 0 1 6 -  1 ( i f  n e cessa ry )

11. С терж ень  ди стр акц и о н н ы й , M O I  1 90 0 00 7  -  1 ш т. (п р и  н е о б хо ди м о с т и ) 11. D is t ra c t io n  R o d , M O I  1900007  -  1 ( i f  n e cessa ry )

12. С п и ц а  д л я  врем енной ф и кс а ц и и , M O I  1 90 0 00 8  -  1 ш т. (при  

н е о б хо ди м о сти )

12. T e m p o ra ry  F ix a t io n  P in , M O I  1 90 0 00 8  -  1 ( i f  n e c es sa ry )

13. Д истрактор, M O I  1 900002  -  1 ш т . (п р и  необ ходим ости ) 13. D is t ra c to r,  M O I  1900002  -  1 ( i f  n e cessa ry )

14. Н аправитель  двойно й  д л я  сверла  к а п с ул ы , M O I  1 900017  -  1 ш т. (п р и  

н ео б хо ди м о сти )

14. D o u b le  B a r r e l  D r i l l  G u id e , M O I  1 90 0 01 7  -  1 ( i f  n e c es sa ry )

15. К онтейнер  д л я  систем ы  п е р ехш и х  ш е й н ы х  пластин , М 0 1  1 9 0 0 0 1 8 -  1 шт. 

(п о и  н еоб ходим ости )

15. A n te r io r  C e rv ic a l P la te  S ys te m  C o n ta in e r,  M O I  1 9 0 0 0 1 ^ -  1 ( i f  necessa ry)

Набор ортопедических ручных хирургических инструментов 14, в составе: Orthopedic Manual Surgical Instruments Set 14, composed of:

1. С верло  д л я  заты ло чной  кости  3 ,5  м м , M O I 2200001  -  2  ш т. (п р и  

нео б хо ди м о сти )

1. 3 .5 m m  O c c ip ita l D r i l l  B it ,  M O I  2 2 0 0 0 0 1  -  2  ( i f  n e cessa ry )

2 . М е т ч и к  для  о к ц и п и т а л ь н ы х  винтов , M O I  2 2 0 0 0 0 2  -  1 ш т. (п р и  

н ео б хо ди м о сти )

2. O c c ip ita l T a p , M O I  2 2 0 0 0 0 2  -  1 ( i f  n e c es sa ry )

3. М е т ч и к  для  сп о н ги о зн ы х  винтов , 3 ,5  м м , M O I  2 2 0 0 0 0 3 А  -  2  ш т. (п р и  

нео б хо ди м о сти )

3. 3 .5 m m  C a n c e llo u s  T a p , M O I  2 2 0 0 0 0 3 A  -  2 ( i f  n e c es sa ry )

4 . М е т ч и к  д л я  сп о н ги о зн ы х  винтов, 4 ,0  м м , M O I  2 2 0 0 0 0 4 А  -  1 ш т. (п р и  

нео б хо ди м о сти )

4. 4 .0 m m  C a n c e llo u s  T a p , M O I  2 2 0 0 0 0 4 A  -  1 ( i f  n e cessa ry )

5. Щ у п  п е д и к ул я р н ы й  прям ой , М 0 1  В 0 7 0 0 0 0 4  -  1 шт. (п р и  н е о б хо ди м о сти )

6 . Щ у п  п е д и к ул я р н ы й  и з о гн ут ы й , M O I  В 0 7 0 0 0 0 3  -  1 ш т. (при

5. P e d ic le  fe e le r ,  s tra ig h t, M O I  B 0 7 0 0 0 0 4  -  I ( i f  n e c es sa ry )

н е о б хо ди м о сти ) 6. P e d ic le  fe e le r ,  c u rve d , M O I  B 0 7 0 0 0 0 3  -  1 ( i f  n e c es sa ry )
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7. С терж ень гайковерта, M O I  2 2 0 0 0 0 5 А  -  1 шт. (п р и  н ео б хо ди м о сти ) 7. N u t  S c re w d r iv e r  S h a ft, M O I  2 2 0 0 0 0 5 A  -  1 ( i f  necessa ry)

8 . Д ерж атель гайки , M O I  2 2 0 0 0 0 6 А  -  2  шт. (при  н е о б хо ди м о с т и ) 8. N u t  H o ld e r ,  M O I  2 2 0 0 0 0 6 A  -  2  ( i f  n e c es sa ry )

9 . Ш а б л о н  для  стер ж ня , М 0 1  2 2 0 0 0 0 7 В  -  1 шт. (п р и  н е о б хо ди м о с т и ) 9. R o d  T e m p la te ,  M O !  2 2 0 0 0 0 7 B  -  1 ( i f  n e cessa ry )

10. С верло  р е гули р уем о е , M O I  1 90 0 01 6  -  1 ш т. (п р и  н е о б хо ди м о сти ) 10. A d ju s ta b le  D r i l l  B it ,  M O !  1 9 0 0 0 1 6 -  1 ( ifn e c e s s a ry )

11. П р испособлен ие  д л я  изги б ан и я  Л ев ы й , М 0 1  2 2 0 0 0 0 8 А  -  1 ш т. (п р и 11. B e n d in g  Iro n  L e f t ,  M O I  2 2 0 0 0 0 8 A  — 1 ( i f  necessa ry )

необ ходим ости )

12. П р испособлен ие  д л я  изги бания  П р ав ы й , М 0 1  2 2 0 0 0 0 9 А  -  1 ш т. (при 12. B e n d in g  Iro n  R ig h t ,  M O I  2 2 0 0 0 0 9 A  -  1 ( i f  necessa ry )

необходим ости )

13. Д ерж атель стер ж ня , M O I  2 2 0 0 0 1 1 А  -  1 шт. (п р и  н ео б хо ди м о сти ) 13. R o d  H o ld e r ,  M O !  2 2 0 0 0 !  l A  -  1 ( if n e c e s s a ry )

14. Н аправитель д л я  сверла, M O I  2 2 0 0 0 1 0  -  1 шт. (п р и  н е о б хо ди м о с т и ) 14. D r i l l  G u id e , M O !  2 2 0 0 0 1 0  -  1 ( i f  n e c es sa ry )

15. Р уко ятка  ун и в ер сальн ая , M O I  1 90 0 00 3 А  -  1 ш т. (п р и  н е о б хо ди м о сти ) 15. U n iv e rs a l H a n d le , M O !  1 9 0 0 0 0 3 A  — 1 ( i f  necessa ry )

16. И н стр ум ен т  ц е н т р и р ую щ и й , M O I  2 2 0 0 0 1 2 А  -  1 ш т. (п р и  н еоб ходим ости ) 16. A l ig n m e n t  T o o l,  M O !  2 2 0 0 0 1 2 A  -  1 ( i f  necessa ry )

17. Ш и л о , M O I  2 2 0 0 0 1 3 А  -  1 шт. (п р и  н еоб ходим ости ) 17. A w l ,  M O I  2 2 0 0 0 1 3 A  -  1 ( i f  n e c es sa ry )

18. Щ у п  п е д и к ул я р н ы й , M O I  2 2 0 0 0 1 4 А  -  1 шт. (п р и  н е о б хо ди м о с т и ) 18. P e d ic le  P ro be , M O I  2 2 0 0 0 1 4 A  -  1 ( i f  n e cessa ry )

19. Т о лкат е ль  стерж ня / клю ч-треш отка, M O I  2 2 0 0 0 1 5 А  -  1 ш т. (при 19. R o d  P u sh e r / C o u n te r  T o rq u e , M O I  2 2 0 (Ю 1 5 А  -  1 ( i f  necessa ry )

необходим ости )

20 . Г л уб и н о м е р , M O I  2 2 0 0 0 1 6 А  -  1 ш т. (п р и  н е о б хо ди м о сти ) 20. D e p th  G aug e , M O I  2 2 0 0 0 1 6 A  -  1 ( i f  n e cessa ry )

21 . Отвертка д л я  за т ы ло чн о й  кости  с держ ателем , M O I  1 9 0 0 0 0 9 А  -  1 ш т. (при 21. O c c ip ita l S c re w d r iv e r  w it h  S c re w  H o ld e r ,  M O !  1 9 0 0 0 0 9 A  -  I ( i f  n e c es sa ry )

необходим ости )

22 . О твертка резьбовая, M O I 2 2 0 0 0 1 7 А  -  1 ш т. (п р и  н е о б хо ди м о с т и ) 22. T h re a d e d  S c re w d r iv e r ,  M O I  2 2 0 0 0 1 7 A  -  1 ( i f  necessa ry )

23. Элеватор листовой , M O I  2 2 0 0 0 1 8  -  1 ш т. (п р и  н е о б хо ди м о с т и ) 23. L a m in a r  E le v a to r ,  M O I  2 2 0 0 0 1 8  -  I  ( i f  necessa ry )

24. М а р ке р  п е д и к ул я р н ы й , п р ав ы й  и лев ы й , М 0 1  2 2 0 0 0 2 0  -  6 /6  ш т. (п р и 24. P e d ic le  M a rk e r ,  le f t  and  r ig h t ,  M O I  2 2 0 0 0 2 0  -  ЫЬ ( i f  necessa ry )

необходим ости )

25 . И н стр ум ен т  д л я  введения м аркера  п еди куляр н о го , М О !  2 2 0 0 0 1 9 -  1 шт. 25 . P e d ic le  M a r k e r  In s e rte r, M O I  2 2 0 0 0 1 9  -  I  ( i f  necessa ry)

(при  необ ходим ости )

26 . М у ф т а  переходная  д л я  стер ж ня , M O I  2200021  -  1 ш т. (п р и 26. R o d  R e d u c e r, M O !  2 20 0 02 1  -  1 ( i f  n e cessa ry )

необ ходим ости )

27 . Д ерж атель кр ю чка , M O I  2 2 0 0 0 2 2  -  1 ш т. (п р и  н е о б хо ди м о с т и ) 27 . H o o k  H o ld e r ,  M O I  2 2 0 0 0 2 2  - 1 ( i f  n e cessa ry )

28 . Н аправитель д л я  сверла д л я  о к ц и п и т а л ь н ы х  винтов, 6  м м /8  м м , М 0 1 28. O c c ip ita l,  D r i l l  G u id e  6 m m  / 8 m m , M O I  2 2 0 0 0 2 3  -  1 ( i f  necessa ry )

2 20 0 02 3  -  1 ш т. (п р и  н ео б хо ди м о сти )

29 . Н аправитель сверла д л я  о к ц и п и т а л ь н ы х  винтов, 10 м м /12  м м , M O I 29 . O c c ip ita l D r i l l- T a p  G u id e , 1 0 m m  / I2 m m ,  M O I  2 2 0 0 0 2 4  -  1 ( i f  n e c es sa ry )

2 2 0 0 0 2 4  -  1 ш т. (п р и  н ео б хо ди м о сти )

30 . С гибатель  стерж ня, M O I  2 2 0 0 0 2 5  -  1 ш т. 30 . R o d  B e n d e r, M O I  2 2 0 0 0 2 5  -  1

31 . Щ и п ц ы , M O I  1 3 0 0 0 1 6  -  1 шт. 31 . D is t ra c to r  Fo rceps , M O I  130 (Ю 16 — 1

32. Щ и п 1ш  ко м пр ессор ны е , M O I  2 2 0 0 0 2 6  -  1 шт. 32 . C o m p re s s o r Fo rceps , M O !  2 2 0 0 0 2 6  -  1

33 . К ус а ч к и  д л я  стер ж ня , M O I  2 2 0 0 0 2 7  -  1 шт. (п р и  н е о б хо ди м о с т и ) 33 . R o d  C u t te r ,  M O I  2 2 0 0 0 2 7  -  1 ( i f  n e c e s sa ry )

34 . К онтейнер  д л я  систем ы  д л я  спон дилодеза  заты ло чн о - ш ей н о го  сочленения. 34 . O c c ip ito - C e rv ic a l F u s io n  S y s te m  C o n ta in e r ,  M O I  2 2 0 0 0 2 8 -  1 ( i f  n e c es sa ry )

M O I  2 2 0 0 0 2 8 -  1 ш т. (п р и  н ео б хо ди м о сти )

Набор ортопедических ручных хирургических инструментов 15, в составе: Orthopedic Manual Surgical Instruments Set IS, composed of:

1. Ш и л о  (прям ое), М О !  0 70 0 00 1  -  1 ш т. (п р и  н е о б хо ди м о сти ) !. A w l  (S t ra ig h t) ,  M O I  0 70 0 00 1  -  1 ( i f  n e cessa ry )
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2. М е т ч и к  4 ,5  м м , M O I 0 7 0 0 0 0 5  -  1 ш т. (п р и  н ео б хо ди м о сти )

3. М е т ч и к  5 ,0  м м , M O I 0 7 0 0 0 0 6  -  1 ш т . (п р и  н ео б хо ди м о сти )

4 . М е т ч и к  5 ,5  м м , M O I  0 7 0 0 0 0 7  -  1 ш т. (п р и  н ео б хо ди м о сти )

5. М е т ч и к  6 ,0  м м , M O I  0 7 0 0 0 0 8  -  1 ш т. (п р и  н ео б хо ди м о сти )

6. М е т ч и к  6 ,5  м м , M O I  0 7 0 0 0 0 9  -  1 ш т. (п р и  н ео б хо ди м о сти )

7. Щ у п  (и з о гн ут ы й ), M O I  0 70 0 00 3  -  1 ш т. (п р и  нео б хо ди м о сти )

8. Щ у п  (п р ям о й ), М О !  0 7 0 0 0 0 4  -  1 ш т. (п р и  н е о б хо ди м о сти )

9. Гайковерт , M O I  0 7 0 0 0 1 6  -  2  ш т. (п р и  н е о б хо ди м о с т и )

10. Д ер ж атель  гайки , M O I  0 7 0 0 0 1 5  -  2  ш т. (п р и  нео б хо ди м о сти )

11. Ш и л о  д л я  п р обив ан ия  д л я  о ткры тия  кан ала , М 0 1  0 7 0 0 0 3 3  -  1 ш т. (при  

необ ходим ости )

12. Ш и л о  (и зо гн уто е ), M O I 0 7 0 0 0 0 2  -  1 ш т. (п р и  нео б хо ди м о сти )

13. Р уко я тка  бы стросъем ная, M O I  0 7 0 0 0 2 8  -  1 ш т.

14. 1 ^ ко я т ка  трещ о то чная , M O I  0 7 0 0 0 3 2  -  2  ш т . (п р и  необ ходим ости )

15. О твертка с ф и кси р о в ан н ы м  у г л о м , M O I  0 7 0 0 0 1 0  -  2  ш т. (при  

необ ходим ости )

16. О твертка  р е д ук ц и о н н а я  с ф и кси р о в ан н ы м  у г л о м , M O I  0700011  -  1 шт. 

(при  нео б хо ди м о сти )

17. О твертка п о ли акси альн ая  р е д укц и о н н а я , M O I  0 7 0 0 0 1 3  -  1 ш т. (при  

необ ходим ости )

18. О твертка п о лиаксиальн ая , М 0 1  0 7 0 0 0 1 2  -  2  ш т. (п р и  н еоб ходим ости )

19. Ш а б л о н  д л я  стерж ня, 2 0 0  мм, M O I  0 7 0 0 0 1 4  -  1 ш т. (п р и  необ ходим ости )

20 . О твертка д л я  сш ивателя , М 0 1  0 7 0 0 0 1 9  -  1 ш т . (п р и  необ ходим ости )

21. К лю ч-треш о тка , M O I  0 7 0 0 0 1 8  -  1 ш т. (п р и  н е о б хо ди м о с т и )

22. Р уко ятка  д л я  о гр ан ичителей  кр ут яш е го  м ом ента , M O I  0 7 0 0 0 1 7  -  1 шт.

23. М а р ке р  (л е в ы й ), М 0 1  0 7 0 0 0 2 9  -  3 ш т. (п р и  н е о б хо ди м о с т и )

24. М а р ке р  (п р а в ы й ), М 0 1  0 7 0 0 0 3 0  -  3 ш т. (п р и  нео б хо ди м о сти )

25. К л ю ч  га е ч н ы й  д л я  раскр учивания  стерж ня, M O I  0 7 0 0 0 3 1  -  1 ш т. (при  

необ ходим ости )

26. К л ю ч  га е ч н ы й  разрезной, М 0 1  0 7 0 0 0 2 0  -  1 ш т. (п р и  необ ходим ости )

27 . Д ер ж атель  стер ж ня , М 0 1  0 7 0 0 0 2 5  -  1 ш т. (п р и  н еоб ходим ости )

28 . М у ф т а  п е р е хо д аа я  для стержня, M O I  0 7 0 0 0 2 7  -  1 ш т. (при  

необ ходим ости )

29 . П р ед о хр а н и т е ль  разрезной, M O I  0 7 0 0 0 2 1  -  1 ш т. (п р и  необ ходим ости )

30. С гибатель  стер ж ня , М 0 1  0 7 0 0 0 2 2  -  1 ш т.

31. Ш а р н и р  стер ж н я , М 0 1  0 7 0 0 0 2 6  -  1 ш т. (п р и  н е о б хо ди м о с т и )

32. Заж им , М 0 1  0 7 0 0 0 2 3  -  1 ш т. (при  н ео б хо д и м о с т и )

33. Д истрактор , M O I  0 7 0 0 0 2 4  -  1 ш т. (п р и  н е о б хо ди м о с т и )

34. Э леватор листовой , М 0 1  2 500001  -  1 ш т. (п р и  нео б хо ди м о сти )

35. Э леватор п о п ер ечн ы й , М 0 1  2 5 0 0 0 0 2  -  1 ш т. (п р и  необ ходим ости )

36. Э леватор п е д и к ул я р н ы й , M O I  2 5 0 0 0 0 3  -  1 ш т . (п р и  необ ходим ости )

2 . Т а р  4 .5  m m , M O I  0 7 0 0 0 0 5  -  1 ( i f  necessa ry )

3 . T a p  5 .0  m m , M O I  0 7 0 0 0 0 6  -  1 ( i f  necessa ry )

4 . T a p  5 .5  m m , M O I  0 7 0 0 0 0 7  -  1 ( i f  necessa ry )

5 . T a p  6 .0  m m , M O I  0 7 0 0 0 0 8  -  1 ( i f  necessa ry )

6 . T a p  6 .5  m m , M O I  0 7 0 0 0 0 9  -  1 ( i f  necessa ry )

7 . P ro b e  (C u rv e d ) ,  M O I  0 7 0 0 0 0 3  -  1 ( i f  necessa ry )

8 . P ro b e  (S tra ig h t) ,  M O I  0 7 0 0 0 0 4  -  1 ( i f  necessa ry )

9 . N u t  S c re w d r iv e r ,  M O I  0 7 0 0 0 1 6  -  2  ( i f  necessa ry )

10. N u t  H o ld e r ,  M O I  0 7 0 0 0 1 5  -  2  ( i f  necessa ry )

11. O p e n in g  A w l ,  M O I  0 7 0 0 0 3 3  -  1 ( i f  necessa ry )

12. A w l  (C u rv e d ) ,  M O I  0 7 0 0 0 0 2  -  1 ( i f  necessa ry )

13. Q u ic k  C o u p lin g  H a n d le , M O I  0 7 0 0 0 2 8  -  1

14. R a tc h e t H a n d le , M O I  0 7 0 0 0 3 2  -  2  ( i f  necessa ry )

15. F ix e d  A n g le  S c re w d r iv e r ,  M O I  0 7 0 0 0 1 0  -  2  ( i f  n e cessa ry )

16. F ix e d  A n g le  R e d u c tio n  S c re w d r iv e r ,  M O I  0 70 0 01 1  -  1 ( i f  n e cessa ry )

17. M u lt i- A x ia l  R e d u c tio n  S c re w d r iv e r .  M O I  0 7 0 0 0 1 3  -  1 ( i f  necessa ry )

18. M u lt i- A x ia l  S c re w d r iv e r ,  M O I  0 7 0 0 0 1 2 - 2  ( i f  n e cessa ry )

19. R o d  T e m p la te , 2 0 0  m m , M O I  0 7 0 0 0 1 4  -  1 ( i f  necessa ry )

2 0 . C ro s s lin k  S c re w d r iv e r ,  M O I  0 7 0 0 0 1 9  -  1 ( i f  necessa ry )

2 1 . C o u n te r  T o rq u e , M O I  0 7 0 0 0 1 8  -  1 ( i f  necessa ry )

2 2 . T o rq u e  l im i t in g  T - H a n d le , M O I  0 7 0 0 0 1 7  -  I

2 3 . M a r k e r  ( L e f t) ,  M O I  0 7 0 0 0 2 9  -  3 ( i f  necessa ry )

2 4 . M a r k e r  (R ig h t) ,  M O I  0 7 0 0 0 3 0  -  3 ( i f  n e cessa ry )

2 5 . R o d  R o ta t io n  W re n c h , M O I  0 7 0 0 0 3 1  -  1 ( i f  necessa ry )

2 6 . B re a k  O f f  Iro n ,  M O I  0 7 0 0 0 2 0  -  1 ( i f  necessa ry )

2 7 . R o d  H o ld e r , M O I  0 7 0 0 0 2 5  -  1 ( i f  n e cessa ry )

2 8 . R o d  R ed uc e r, M O I  0 7 0 0 0 2 7  -  1 ( i f  necessa ry )

2 9 . B re a k  O f f  P ro te c to r, M O I  0 7 0 0 0 2 1  -  1 ( i f  necessa ry )

3 0 . R o d  B e n d e r, M O I  0 7 0 0 0 2 2  -  1

31 . R o d  R o c k e r , M O I  0 7 0 0 0 2 6  -  1 ( i f  necessa ry )

32. C o m p re sso r, M O I  0 7 0 0 0 2 3  -  1 ( i f  necessa ry )

33 . D is t ra c io r ,  M O I  0 7 0 0 0 2 4  -  1 ( i f  n e cessa ry )

34 . L a m in a r  E le v a to r ,  M O I  2 50 0 00 1  - I ( i f  necessa ry )

35 . T ra n s ve rs e  P rocess E le v a to r ,  M O I  2 5 0 0 0 0 2  - I ( i f  n e c e s sa iy )

36 . P e d ic le  E le v a to r ,  M O I  2 5 0 0 0 0 3  -  1 ( i f  necessa ry )
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37. Э леватор  лисовой  п о д  у гл о м , M O I  2 5 0 0 0 0 4  -  1 ш т. (п р и  н е о б хо ди м о с т и )

38. Д ер ж атель  кр ю чка  латер альн ы й , M O I  2 5 0 0 0 0 5  -  1 шт. (п р и  

н ео б хо ди м о сти )

39 . Д ер ж атель  кр ю чка  прямой , М 0 1  2 5 0 0 0 0 6  -  1 шт. (п р и  н е о б хо ди м о с т и )

40 . Д ер ж атель  кр ю чка  углов ой , M O I  2 5 0 0 0 0 7  -  1 ш т. (п р и  н е о б хо ди м о с т и )

41 . К рю чок- то лкатель , M O I  2 5 0 0 0 0 8  -  1 ш т. (п р и  нео б хо ди м о сти )

42 . К рю чок- то лкатель  стягиваю щ и й , M O I  2 5 0 0 0 0 9  -  1 ш т. (п р и  

нео б хо ди м о сти )

43 . Р е гул и р о в щ и к  крю чка , M O I  2 5 0 0 0 1 0  -  I  ш т. (п р и  н ео б хо ди м о сти )

44 . Т о л к а т е л ь  стержня, M O I  2 50 0 01 1  -  1 ш т. (п р и  нео б хо ди м о сти )

45. Ш а б л о н  для  стерж ня, M O I  2 5 0 0 0 1 2  -  1 ш т. (п р и  нео б хо ди м о сти )

46. Щ и п ц ь [  ко ронар ны е , левы е, M O I  2 5 0 0 0 1 3  -  1 ш т. (п р и  н е о б хо ди м о с т и )

47 . Щ и п ц ы  коронарны е, правые, M O I  2 5 0 0 0 1 4  -  1 ш т. (п р и  н е о б хо ди м о с т и )

48. П е р е хо д н и к  п о п ер ечн ы й  дер ж ателя  им плантата, M O I  2 5 0 0 0 1 5  -  1 ш т. (п р и  

нео б хо ди м о сти )

49 . П е р е хо д н и к  по п ер ечн ы й  толкателя  стерж ня, М 0 1  2 5 0 0 0 1 6  -  1 ш т. (п р и  

н е о б хо ди м о сти )

50. К лю ч-треш о тка , М 0 1  2 5 0 0 0 1 7  -  4  ш т. (п р и  необ ходим ости )

51. П р испособлен ие  д л я  закрепления стер ж ня , M O I 2 5 0 0 0 1 8 - 2  ш т. (п р и  

н ео б хо ди м о сти )

52 . Гай ко в ер т  д л я  сш ивателя  п о л и а кс и а л ь н ы й , M O I 2 5 0 0 0 1 9  -  1 ш т. (п р и  

н ео б хо ди м о сти )

53 . К о н тей н ер  д л я  с п и н а л ь н ы х  им плантатов , дегенеративны й , M O I  0 7 0 0 0 3 4 -  

1 ш т. (п р и  н еоб ходим ости )

54 . К о н тей н ер  д л я  с п и н а л ь н ы х  им плантатов , д л я  деф о р ам ц и и , М 0 1  2 5 0 0 0 2 0 -  

1 ш т. (п р и  н еоб ходим ости )

37. D o w n - A n g le d  L a m in a r  E le v a to r,  M O I  2 5 0 0 0 0 4  -  1 ( i f  necessa ry )

38. L a te ra l H o o k  H o ld e r ,  M O I  2 5 0 0 0 0 5  -  1 ( i f  n e cessa ry )

39. S tra ig h t H o o k  H o ld e r ,  M O I  2 5 0 0 0 0 6  -  1 ( i f  n e cessa ry )

40 . A n g le d  H o o k  H o ld e r ,  M O I  2 5 0 0 0 0 7  -  1 ( i f  n e cessa ry )

41 . H o o k  P ushe r, M O I  2 5 0 0 0 0 8  -  1 ( i f  necessa ry )

42 . C a p t iv e  H o o k  P u sh e r, M O I  2 5 0 0 0 0 9  -  1 ( i f  n e cessa ry )

43. H o o k  R e g u la to r ,  M O I  2 5 0 0 0 1 0 -  1 ( i f  necessa ry )

4 4 . R o d  P u sh e r, M O I  2 5 0 0 0 1 1 -  I  ( i f  necessa ry )

4 5 . R o d  T e m p la te ,  M O I  2 5 0 0 0 1 2  -  1 ( i f  necessa ry )

4 6 . C o ro n a l B e nd e rs , L e f t ,  M O I  2 5 0 0 0 1 3  -  1 ( i f  n e c es sa ry )

4 7 . C o ro n a l B e nd e rs , R ig h t ,  M O I  2 5 0 0 0 1 4  -  1 ( i f  n e cessa ry )

4 8 . L a te ra l T ra n s la to r  Im p la n t  H o ld e r , M O I  2 5 0 0 0 1 5  -  1 ( i f  n e cessa ry )

4 9 . L a te ra l T ra n s la to r  R o d  P ushe r, M O I  2 5 0 0 0 1 6  -  1 ( i f  n e cessa ry )

50 . C o u n te r T o rq u e ,  M O I  2 5 0 0 0 1 7  -  4  ( i f  n e cessa ry )

51 . R o d  G r ip p e r ,  M O I  2 5 0 0 0 1 8  -  2  ( i f  necessa ry

52 . M u lt i- A x ia l  C ro s s l in k  N u t  S c re w d r iv e r ,  M O I  2 5 0 0 0 1 9  -  I  ( i f  necessa ry )

53 . S p in a l Im p la n ts - D e g e n e ra t iv e  C o n ta in e r, M O I  0 7 0 0 0 3 4 -  I ( i f  necessa ry )

54 . S p in a ! Im p la n ts-  D e fo rm it y  C o n ta in e r, M O I  2 5 0 0 0 2 0 -  1 ( i f  necessa ry )

Набор ортопедических ручных хирургических инструментов 15В, в составе:

1. Ретрактор гильза размера 6  и 7 , M O I  1201001  -  I  ш т. (п р и  н ео б хо ди м о с т и )

2 . З а ж и м , M O I  1201002  -  1 ш т. (п р и  нео б хо ди м о сти )

3. Ретрактор гильза размера 4  и  5 , M O I  1201003  -  1 ш т. (п р и  н е о б хо ди м о с т и )

4 . 1-й Д илататор , M O I  1201004  -  1 ш т. (п р и  н еоб ходим ости )

5. 2-й Д илататор , M O I  1201005  -  1 ш т. (п р и  необ ходим ости )

6. 9-й Д илататор , M O I  1 201006  -  1 ш т. (п р и  необ ходим ости )

7. 8-й Д илататор , M O I  1 201007  -  I  ш т. (п р и  необ ходим ости )

8. 7-й Д илататор , M O I  1 201008  -  1 ш т. (п р и  необ ходим ости )

9 . 6-й Д илататор , M O I  1201009  -  1 ш т. (п р и  необ ходим ости )

10. 5-й Д илататор , M O I  1 201010  -  1 ш т. (п р и  необ ходим ости )

11. 4-й Д илататор , М 0 1  1201011  -  1 ш т. (п р и  необ ходим ости )

12. 3-й Д илататор , M O I  1201012  -  1 ш т. (п р и  необ ходим ости )

O r th o p e d ic  M a n u a l  S u r g ic a l  In s t r u m e n t s  S e t 1 5 B , c o m p o s e d  o f:

1. R e tra c to r, fo r  P o r t  S iz e  6  and

2. C o m p re sso r, M O I  1 20 1 00 2  -

3. R e tra c to r, fo r  P o r t  S iz e  4  and

4. П' D i la to r ,  M O I  1 2 0 1 0 0 4  -  1

5. 2 “^ D ila to r ,  M O I  1 20 1 00 5  -  1

6 . 9 *  D ila to r ,  M O I  1 2 0 1 0 0 6 - 1

7. 8 *  D i la to r ,  M O I  1 2 0 1 0 0 7  -  1

8. 7 *  D i la to r ,  M O I  1 2 0 1 0 0 8  -  1

9. 6 *  D i la to r ,  M O I  1 2 0 1 0 0 9 - 1

10. 5 * D i la t o r ,  M O I  1 2 0 1 0 1 0 - 1

11. 4 * D i la t o r ,  M O I  1201011  -  1

12. 3'*̂  D i la to r ,  M O I  1 2 0 1 0 1 2  -  1

7, M O !  12 0 1001 -  1 ( i f  n e cessa ry ) 

1 ( i f  n e cessa ry )

5, M O I  1201003  -  I  ( i f  n e cessa ry ) 

( i f  n e cessa ry )

( i f  necessa ry )

( i f  necessa ry )

( i f  necessa ry )

( i f  necessa ry )

( i f  necessa ry )

( i f  necessa ry )

( i f  necessa ry )

( i f  necessa ry )
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13. М ан и п ул я т о р  ги б ки й , М 0 1  1 2 0 1 0 1 3  -  1 шт.

14. Г и льза  для  стягивания, разм ер  4 , M O I  1201014  -  1 ш т. (п р и  

н еоб ходим ости )

15. Г и льза  для  стягивания, разм ер  5 , М О !  1201015  -  1 ш т. (п р и  

н еоб ходим ости )

16. Ги льза  для  стягивания, разм ер  6 , М 0 1  1 201016  -  1 ш т. (п р и  

н еоб ходим ости )

17. Г и льза  для  стягивания, разм ер  7 , М 0 1  1 201017  -  1 ш т. (п р и  

н еоб ходим ости )

18. О п о р а  вертикальная P ro A c e s s  с ги б ки м  м ан и п улято р о м , М 0 1  1 2 0 1 0 1 8  -  1 

ш т.

19. К онтейнер  д л я  ретракторов с м и н и м а льн о  инвазивны м  до ст уп о м , M O I  

1 2 0 1 01 9 -  1 ш т. (п л и  н е < ^хо ди м о с т и )

13. F le x  A r m ,  M O I  1201013  -  1

14. R e t ra c t io n  P o rt,  S iz e  4 , М О !  1 2 0 1 0 1 4 - 1  ( i f  n e c es sa ry )

15. R e t ra c t io n  P o rt,  S iz e  5 , M O I  1 2 0 1 0 1 5 -  1 ( i f  n e cessa ry )

16. R e t ra c t io n  P o rt,  S iz e  6 , M O I  1 20 1 01 6  -  1 ( i f  n e cessa ry )

17. R e t ra c t io n  P o rt,  S iz e  7 , M O I  1 201017  -  1 ( i f  n e cessa ry )

18. P ro A c e s s  V e r t ic a l  M a s t  w ith  F le x  A r m  B r id g e , M O I  1201018  -  1

19. M in im a l ly  In v a s iv e  R e tra c to r A ccess  C o n ta in e r,  M O !  1 2 0 1 0 1 9 -  1 ( i f  necessa ry )

Набор ортопедических ручных хирургических инструментов 15С, в составе: Orthopedic Manual Surgical Instruments Set 15C, composed of:

1. Р асш ири тель  д л я  винта пр и  м ало-инвазивной хи р ур ги и , M O I  1202001  -  6 1. M IS  S c re w  E x te n d e r,  M O I  1202001  -  6  ( i f  n e cessa ry )

ш т. (п р и  необ ходим ости )

2 . М у ф т а  переходная  с д л и н н ы м  хо д о м  / толкатель  стерж ня, M O I  1 202002  - 2 . L o n g  T r a v e l R e d u c e r / R o d  Pushe r, M O I  1 20 2 00 2  -  2  ( i f  necessa ry )

2  ш т . (п р и  необ ходим ости )

3. Отвертка р ед укц и о н н ая , M O I  1 202003  - 4  ш т. (п р и  н е о б хо ди м о сти ) 3. R e d u c tio n  D r iv e r ,  M O !  1202003  -  4  ( i f  n e c es sa ry )

4 . К а н ю л я  вогнутая, M O I  1 2 0 2 0 0 4  -  1 шт. (п р и  нео б хо ди м о сти ) 4 . H o l lo w  C a n n u la ,  M O I  1202004  -  1 ( i f  n e cessa ry )

5. Д илататор в о гн уты й , М 0 1  1 2 0 2 0 0 5  -  1 шт. (п р и  нео б хо ди м о сти ) 5. H o l lo w  D i la to r ,  M O I  1202005  -  1 ( i f  n e cessa ry )

6 . Д илататор т уп о ко н е ч н ы й , М 0 1  1 2 0 2 0 0 6 -  1 ш т. (п р и  н е о б хо ди м о с т и ) 6. B lu n t  D i la to r ,  M O I  1 202006  -  1 ( i f  n e c es sa ry )

7. М е т ч и к  ка н ю ли р о в ан н ы й  5 ,0  м м , М 0 1  1 202007  -  1 шт. (при 7. C a n n u ia te d  T a p  5 .0 m m , M O I  1 20 2 00 7  -  1 ( i f  n e cessa ry )

н еоб ходим ости )

8. М е т ч и к  ка н ю ли р о в ан н ы й  6 ,0  м м , М 0 1  1 202008  -  1 ш т. (при 8. C a n n u ia te d  T a p  6 .0  m m , M O I  1 2 0 2 0 0 8  -  1 ( i f  n e cessa ry )

н еоб ходим ости )

9. М е т ч и к  кан ю ли р о в ан н ы й  7 ,0  м м , М 0 1  1 202009  -  1 шт. (при 9. C a n n u ia te d  T a p  7 .0  m m , M O I  1 2 0 2 0 0 9  -  1 ( i f  n e c es sa ry )

н еоб ходим ости )

10. Зенковка, M O I  1 20 2 01 0  -  1 ш т . (п р и  н еоб ходим ости ) 10. C o u n te rs in k ,  M O I  1 202010  -  1 ( i f  n e cessa ry )

1 1. С терж ень отвертки п о л и р е г ул и р уе м ы й , М 0 1  1202011  -  1 ш т. (п р и 11. P o ly  A d ju s tm e n t  D r iv e r  S h a ft, M O I  1202011  -  1 ( i f  necessa ry )

н еоб ходим ости )

12. С терж ень  н аж и м н о го  у д е р ж и в а ю щ е го  винта, М 0 1  1202012  -  1 ш т . 12. S e t S c re w  R e ta in in g  S h a ft, M O I  1 20 2 01 2  -  1

13. Ш а б л о н  ги б о чн ы й  д л я  стер ж ней , 3 0 0  м м , M O I  1202013  -  1 ш т. (п р и 13. B e n d in g  T e m p la te  fo r  R ods, 3 00  m m , M O I  1 2 0 2 0 1 3  -  1 ( i f  necessa ry )

н еоб ходим ости )

14. Гайковерт, M O I  1 20 2 01 4  -  2  ш т. 14. N u t  S c re w d r iv e r ,  M O I  1202014  -  2

15. С п и ц а  К и р ш н е р а  1,5 х  4 5 0  м м , М 0 1  1202015  -  4  шт. (при  н ео б хо ди м о сти ) 15. K ir s h n e r  W i r e  1.5 X  4 5 0  m m , M O I  1 20 2 01 5  -  4  ( i f  necessa ry )

16. И гла  Д ж а м ш и д и , М О !  1 2 0 2 0 1 6 - 2  ш т. (п р и  н еоб ходим ости ) 16. J a m s h id i N e e d le ,  M O I  1202016  -  2  ( i f  n e c es sa ry )

17. Р укоятка  Т-образная, бы стр осъем ная , М О !  1 20 2 01 7  -  1 ш т. (п р и 17. T - h a n d le  w i t h  Q u ic k  C o u p lin g , M O I  1 20 2 01 7  -  1 ( i f  necessa ry )

н еоб ходим ости )

18. К л ю ч  гаечн ы й  разрезной, М О !  1 20 2 01 8  -  1 ш т. (при  н е о б хо ди м о сти ) 18. B re a k  O f f i r o n ,  M O I  1 2 0 2 0 1 8 -  1 ( i f  n e cessa ry )
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19. О твертка  д л я  м ини-инвазивной  хи р ур ги и  N E P T U N E T M ,  M O l  1 2 0 2 0 1 9 - 2  

ш т. (п р и  н еоб ходим ости )

20 . И н стр ум ен т  д л я  введения стерж ня, М 0 1  1 202020  -  1 ш т. (п р и  

нео б хо ди м о сти )

2 1 . К лю ч-треш отка , М 0 1  1202021  -  1 ш т. (п р и  н е о б хо ди м о с т и )

22 . К л е ш и  д л я  уд а л е н и я  скальп еля  для  ретракции , M O I  1 2 0 2 0 2 2  -  1 ш т. (п р и  

н еоб ходим ости )

23 . Ком прессор/ дистрактор, M O I  1202023  -  2 ш т. (п р и  н ео б хо ди м о с т и )

2 4 . С гибатель  стержня, M O I  1 20 2 02 4  -  1 ш т. (п р и  н е о б хо ди м о с т и )

25 . М о л о т о к  о р то педически й , M O I  1202025  -  1 ш т. (п р и  н е о б хо ди м о с т и )

26 . Р уко ятка  прям ая с б ы стр о съ ем н ы м  соединением , M O I  1 2 0 2 0 2 6  -  2  шт. 

(п р и  необ ходим ости )

27 . Р уко ятка  zu ia  о гр ан ичителей  кр ут яш е го  м омента, M O I  1 2 0 2 0 2 7  -  1 шт.

(п р и  н еоб ходим ости )

28 . К онтейнер  д л я  сп и н альн о й  систем ы  м алоинвазивной , М 0 1  1 2 0 2 0 2 8 -  1 шт.

(п р и  необ ходим ости )__________________________________________________________________________________

19. N E P T U N E T M  M IS  T a b  S c re w d r iv e r ,  M O I  1 2 0 2 0 1 9  -  2  ( i f  necessa ry )

2 0 . R o d  In s e r te r ,  M O I  1202020  -  1 ( i f  n e c es sa ry )

2 1 . C o u n te r  T o rq u e , M O I  12 02021  -  1 ( i f  n e c es sa ry )

2 2 . R e t ra c t io n  B la d e  R e m o v a l P lie rs , M O I  1 2 0 2 0 2 2  -  1 ( i f  necessa ry)

23 . C o m p re s s o r / D is tra c to r, M O I  1202023  -  2  ( i f  necessa ry )

24 . R o d  B e n d e r,  M O I  1 202024  -  1 ( i f  n e c e s sa ry )

25 . S la p  H a m m e r,  M O I  1 202025  -  1 ( i f  n e c e s sa ry )

26 . S t ra ig h t  H a n d le  w it h  Q u ic k  C o u p lin g , M O I  1 2 0 2 0 2 6  -  2  ( i f  necessa ry )

27 . T o rq u e  l im i t in g  T - H a n d le , M O I  1 2 0 2 0 2 7  -  1 ( i f  necessa ry )

2 8 . M IS  S p in a l S y s te m  C o n ta in e r, M O I  1 2 0 2 0 2 8 -  I ( i f  necessa ry )

Набор ортопедических ручных хирургических инструментов 15D, в составе:

1. Ш и л о , M O I  3 1 0 0 0 1 6  -  1 ш т. (п р и  н еоб ходим ости )

2 . Д ерж атель д л я  пластины  гр уд о п о яс н и чн о й  б ло ки р о в ан н о й  ( T S L P ) ,  М 0 1  

3 1 0 0 0 1 5  -  1 ш т. (п р и  необ ходим ости )

3 . С терж ень  отвертки резьбовой S W 4 .5 ,  M O I  3 1 0 0 0 2 3  -  1 ш т. (п р и  

н еоб ходим ости )

4 . С терж ень  отвертки сам о ф и кси р ую щ е й с я  S W 4 .5 , M O I  3 1 0 0 0 2 2  -  1 ш т. (при  

н еоб ходим ости )

5 . О твертка S W 4 .0  д л я  резьбового направителя д л я  сверла и  ш ти ф т а  для  

ф и кс а ц и и , M O I  3 100021  -  1 ш т. (п р и  н еоб ходим ости )

6 . С верло  3 ,3  м м , M O I  3 1 0 0 0 1 8 - 2  ш т. (п р и  нео б хо ди м о сти )

7. М е т ч и к  д л я  с п о н ги о зн ы х  винтов 5,5 мм, M O I  3 1 0 0 0 1 7  -  1 ш т . (п р и  

н еоб ходим ости )

8. Г л уб и н о м е р , M O I  1 70 0 00 8  -  1 ш т. (п р и  нео б хо ди м о сти )

9 . И м пакто р  разветвленный угло в о й , M O I  3 1 0 0 0 1 4  -  1 ш т. (п р и  

необ ходим ости )

10. И м пакто р  разветвленный прям ой , М 0 1  3 1 0 0 0 1 3  -  1 ш т. (п р и  

необ ходим ости )

11. Отвертка S W 2 .5  д л я  телескопического  эндопротеза тела  по звонка  ( V B R ) ,  

M O I  3 1 0 0 0 1 0  -  1 ш т. (п р и  нео б хо ди м о сти )

12. Н а ко н е ч н и ки  д л я  п ар аллельн о го  дистрактора, 1 2L , M O I  3 1 0 0 0 0 1  -  1 шт. 

(п р и  необ ходим ости )

13. Н ако н е чн и ки  д л я  п ар аллельн о го  дистрактора  12R , М 0 1  3 1 0 0 0 0 2  -  1 ш т. 

(п р и  необ ходим ости )

Orthopedic Manual Surgical Instruments Set 15D, composed of:

1. A w l ,  M O I  3 1 0 0 0 1 6  -  1 ( i f  necessa ry )

2 . T S L P  P la te  H o ld e r ,  M O I  3 1 0 0 0 1 5  -  1 ( i f  n e c es sa ry )

3. T ig h te n in g  S c re w d r iv e r  S h a ft S W 4 .5 ,  M O I  3 1 0 0 0 2 3  -  1 ( i f  necessa ry )

4 . S e lf- h o ld in g  S c re w d r iv e r  S h a ft S W 4 .5 ,  M O I  3 1 0 0 0 2 2  -  1 ( i f  necessa ry )

5. D r iv e r  S W 4 .0 ,  fo r  T h re a d e d  D r i l l  G u id e  &  F ix a t io n  P in , M O I  3 100021  -  1 ( i f  n e c es sa ry )

6 . D r i l l  B i t  3 .3 m m , M O I  3 1 0 0 0 1 8  -  2  ( i f  n e c e s sa ry )

7. T a p  fo r  C a n c e llo u s  B o n e  S c rew s  5 .5  m m , M O I  3 1 0 0 0 1 7 -  1 ( i f  necessa ry )

8. D e p th  G a u g e , M O I  1 700008  -  1 ( i f  n e c e s sa ry )

9. F o rk e d  Im p a c to r A n g le d ,  M O I  3 1 0 0 0 1 4  -  1 ( i f  necessa ry )

10. F o rk e d  Im p a c to r S tra ig h t, M O I  3 1 0 0 0 1 3  — 1 ( i f  necessa ry )

11. S c re w d r iv e r  S W 2 .5 , fo r  V B R  Im p la n t ,  M O I  3 10 0 0 1 0 -  1 ( i f  necessa ry )

12. T ip s  f o r  P a ra l le l D is tra c to r, I 2 L ,  M O I  3 1 0 0 0 0 1  -  1 ( i f  necessa ry )

13. T ip s  f o r  P a ra l le l D is t ra c to r I2 R ,  M O I  3 1 0 0 0 0 2  -  1 ( i f  necessa ry)
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14. Н а ко н е ч н и ки  д л я  п ар аллельн о го  дистрактора 1 5 L , M O I  3 1 0 0 0 0 3  -  1 шт. 

(при  необ ходим ости )

14. T ip s  fo r  P a ra l le l D is t ra c to r 15 L ,  M O I  3 1 0 0 0 0 3  -  1 ( i f  necessa ry )

15. Н ако н е чн и ки  д л я  п ар аллельн о го  дистрактора  15R , M O I  3 1 0 0 0 0 4  -  1 шт. 

(п р и  необ ходим ости )

15. T ip s  f o r  P a ra l le l D is t ra c to r 15 R , M O I  3 1 0 0 0 0 4  -  1 ( i f  n e cessa ry )

16. Н ако н е чн и ки  д л я  п ар аллельн о го  дистрактора  2 0 L ,  M O I  3 1 0 0 0 0 5  -  1 шт. 

(при  необ ходим ости )

16. T ip s  fo r  P a ra lle l D is t ra c to r  2 0 L ,  M O I  3 1 0 0 0 0 5  -  1 ( i f  necessa ry )

17. Н ако н е чн и ки  д л я  п ар аллельн о го  дистрактора 2 0 R , M O I  3 1 0 0 0 0 6  -  1 шт. 

(при  необ ходим ости )

17. T ip s  fo r  P a ra l le l D is t ra c to r 2 0 R ,  M O I  3 1 0 0 0 0 6  -  1 ( i f  necessa ry )

18. Н аправитель  д л я  сверла  резьбовой, M O I  3 1 0 0 0 2 0  -  4  ш т. (при  

необходим ости )

18. T h re a d e d  D r i l l  G u id e , M O I  3 1 0 0 0 2 0  -  4  ( i f  necessa ry )

19. Ш т и ф т  д л я  вр ем енной  ф и ксаци и , M O I  3 1 0 0 0 1 9 - 2  ш т. (при  

необходим ости )

19. T e m p o ra r y  F ix a t io n  P in , M O I  3 1 0 0 0 1 9 - 2  ( ifn e c e s s a ry )

2 0 . Р укоятка  д л я  о гр ан и чи телей  кр ут я щ е го  м омента, 7  Н м , M O I  3 1 0 0 0 2 5  -  1 

ш т. (п р и  необ ходим ости )

20 . T o rq u e  l im i t in g  I- H a n d le  7  N M ,  M O I  3 ИХЮ 2Э — i  ( i t  n e cessa ry )

21 . И н стр ум ен т  м еж п о з в о н о ч н ы й  изм ерительны й , M O I  3 1 0 0 0 0 7  -  1 ш т. (п р и  

необ ходим ости )

21 . In t e r  V e r te b r a l M e a s u r in g  D e v ic e , M O I  3 1 0 0 0 0 7  — 1 ( i f  n e cessa ry )

22 . Дистрактор д л я  телеско п и ческо го  эндопротеза тела  позвонка ( V B R ) ,  

параллельн ы й , M O I  3 1 0 0 0 0 9 -  1 ш т. (п р и  нео б хо ди м о сти )

22 . P a ra l le l  D is t ra c to r fo r  V B R  Im p la n t ,  M O I  3 1 0 0 0 0 9  -  1 ( i f  n e cessa ry )

23. 1Ч'коятка Т-образная, бы стросъем ная, M O I  3 1 0 0 0 2 4  -  1 шт. 23 . Q u ic k  C o u p lin g  T - H and le , M O I  3 1 0 0 0 2 4  -  1

24. И м пакто р  с е р п о в и д н ы й  б о льш о й , M O I  3 10 0 01 1  -  1 ш т. 24 . Im p a c to r ,  C re scen t L a rg e , M O I  3 1 0 0 0 1 1  - 1

25. И м пакто р  с е р п о в и д н ы й  м алы й , M O I  3 1 0 0 0 1 2  -  1 ш т. 25 . Im p a c to r,  C re scen t S m a ll,  M O I  3 1 0 0 0 1 2  -  1

26. Т о лкат е ль  д л я  трансплантата, M O I  3 1 0 0 0 0 8  -  1 ш т. (п р и  необ ходим ости ) 26 . G ra f t  P u she r, M O I  3 1 0 0 0 0 8  -  1 ( i f  n e c es sa ry )

27. К онтейнер  д л я  си стем ы  P R IM A ,  М 0 1  3 1 0 0 0 2 6 -  1 ш т. (п р и  нео б х01ШМОСТи) 27. P R I M A  S y s te m  C o n ta in e r, M O I  3 1 0 0 0 2 6 -  1 ( i f  necessa ry )

Набор ортопедических ручных хирургических инструментов 15Е, в составе:

1. К л ю ч  гаечн ы й  разрезной кольцевой , M O I  0 7 0 1 0 0 1  -  1 ш т. (при  

необходим ости )

2. Ш и л о  д л я  п р обив ан ия  д л я  откр ы ти я  канала, М 0 1  0 7 0 0 0 3 3  -  I шт. (при  

необходим ости )

3. Указатель  п р ям ой  п е д и к ул я р н ы й , M O I  0 7 0 1 0 0 2  -  1 ш т. (при  

необходим ости )

4.

5.
6.

7.

8.

9.
10.

11.

К лю ч-трещ отка , M O I  0 7 0 1 0 0 3  -  1 ш т. (п р и  н е о б хо ди м о с т и )

Гайка  р е д укц и о н н а я , M O I  0 7 0 1 0 0 4  -  2  ш т. (п р и  нео б хо ди м о сти )

М е т ч и к  4 ,5  м м , M O I 0 7 0 0 0 0 5  -  1 ш т. (п р и  н е о б хо ди м о сти )

М е т ч и к  5 ,5  м м , M O I  0 7 0 0 0 0 7  -  1 ш т. (п р и  н е о б хо ди м о с т и )

М е т ч и к  6 ,5  мм, M O I  0 7 0 0 0 0 9  -  1 шт. (п р и  н е о б хо ди м о сти )

О твертка п е д и кул я р н а я , M O I  0 7 0 1 0 0 5  -  1 ш т. (п р и  нео б хо ди м о сти ) 

О твертка резьбовая ко льцевая , М 0 1  0 7 0 1 0 0 6  -  1 ш т. (п р и  н еоб ходим ости ) 

И н стр ум ен т  д л я  введения м аркера  п е д и кул я р н о го , M O I  0 7 0 1 0 0 7  -  1 шт.

(п р и  необ ходим ости )

Orthopedic Manual Surgical Instruments Set 15E, composed of:

1. P os t B re a k- O fT  W re n c h , M O I  0 7 0 1 0 0 1  -  1 ( i f  necessa ry )

2 . O p e n in g  A w l ,  M O I  0 7 0 0 0 3 3  -  1 ( i f  n e c es sa ry )

3. S t ra ig h t  P e d ic le  F in d e r, M O I  0 7 0 1 0 0 2  -  1 ( i f  necessa ry )

4 . C o u n te r  T o rq u e , M O I  0 7 0 1 0 0 3  -  1 ( i f  necessa ry )

5. R e d u c tio n  N u t ,  M O I  0 7 0 1 0 0 4  -  2  ( i f  n e cessa ry )

6 . T a p  4 .5  m m , M O I  0 7 0 0 0 0 5  -  1 ( i f  n e c es sa ry )

7. T a p  5 .5  m m , M O I  0 7 0 0 0 0 7  -  1 ( i f  n e cessa ry )

8. T a p  6 .5  m m , M O I  0 7 0 0 0 0 9  -  1 ( i f  n e c es sa ry )

9 . P e d ic le  S c re w d r iv e r ,  M O I  0 7 0 1 0 0 5  -  1 ( i f  necessa ry )

10. T h re a d e d  Pos t S c re w d r iv e r ,  M O I  0 7 0 1 0 0 6  -  1 ( i f  necessa ry )

11. P e d ic le  M a r k e r  In s e rte r, M O I  0 7 0 1 0 0 7  -  1 ( i f  necessa ry )
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12. К лю ч- тр ещ о тка  Х1л я  резьбового зажима, M O I  0 7 0 1 0 0 8  -  2  ш т. (при  

н еоб ходим ости )

13. М а р к е р  (п р ав ы й ), M O I  0 7 0 0 0 3 0  -  3 шт. (п р и  нео б хо ди м о сти )

14. М а р к е р  (л е в ы й ), M O I  0 7 0 0 0 2 9  -  3 ш т. (п р и  нео б хо ди м о сти )

15. Ш а б л о н  д л я  стерж ня, 2 0 0  м м , M O I  0 7 0 0 0 1 4  -  1 ш т. (п р и  н е о б хо ди м о сти )

16. О твертка  д л я  сш ивателя , M O I  0 7 0 1 0 0 9  -  1 ш т.

17. Щ у п  (и з о гн уты й ), M O I  0 7 0 0 0 0 3  -  1 ш т. (п р и  н еоб ходим ости )

18. Гайковерт , M O I  0 7 0 0 0 1 6  -  1 ш т. (п р и  н е о б хо ди м о с т и )

19. Разрезатель кольцевой , M O I 0 7 0 1 0 1 0  -  1 ш т. (п р и  нео б хо ди м о сти )

20. Р уко я т к а  трещ о то чная , M O I  0 7 0 0 0 3 2  -  I  ш т . (п р и  нео б хо ди м о сти )

21. Р а сш и р и те ль  д л я  винта, M O I  0 701011  - 6  ш т. (п р и  нео б хо ди м о сти )

22. И н с т р ум е н т  д л я  извлечения винта, M O I  0 7 0 1 0 1 2  -  1 ш т. (п р и  

н еоб ходим ости )

23 . С ги б а т ель  стерж ня, M O I  0 7 0 0 0 2 2  -  1 ш т. (п р и  нео б хо ди м о сти )

24 . Д ер ж атель  стерж ня, M O I  0 7 0 1 0 1 3  -  1 ш т.

25 . Д ер ж атель  стерж ня, M O I  0 7 0 0 0 2 5  -  1 ш т. (п р и  нео б хо ди м о сти )

26 . Р асп орка  левая, M O I 0 7 0 1 0 1 4  -  1 ш т. (п р и  нео б хо ди м о сти )

27 . Распорка  права, М 0 1  0 7 0 1 0 1 5  -  1 ш т. (п р и  н ео б хо ди м о сти )

28 . З а ж и м , M O I 0 7 0 0 0 2 3  -  1 ш т. (п р и  н ео б хо ди м о сти )

29 . Д истрактор , M O I  0 7 0 0 0 2 4  -  1 ш т. (п р и  н е о б хо ди м о с т и )

30 . К о н тей н ер  д л я  задней  ф и ксац и и  п о зв о н о чн и ка  3-D, M O I 0 7 0 0 0 3 5 -  1 ш т.

(п р и  н ео б хо ди м о сти )_______________________________________________________________________________

Набор ортопедических ручных хирургических инструментов 16А, в составе:

1. И м п а кто р  д л я  губчатой  кости, M O I  2 2 0 1 0 0 1  -  1 шт.

2 . С ка л ь п е л ь  д л я  извлечения винта, M O I 2 2 0 1 0 0 2  -  1 ш т. (п р и  

н еоб ходим ости )

3 . К ю р ета  5®, M O I 2 2 0 1 0 0 3  -  1 ш т. (п р и  н е о б хо ди м о с т и )

4 . П р я м о й  И м п акто р , M O I 2 2 0 1 0 0 4  -  1 ш т. (п р и  н еоб ходим ости )

5. Ш и л о  встроенное закругленное , M O I 2 2 0 1 0 0 5  -  1 ш т. (при  

необ ходим ости )

6 . Ш и л о , угло в о е , M O I 2 2 0 1 0 0 6  -  1 ш т. (п р и  нео б хо ди м о сти )

7. С те р ж е н ь  ди стр акц и о н н ы й , M O I  2 2 0 1 0 0 7  -  2  ш т. (п р и  н ео б хо ди м о сти )

8. О твертка  угло в ая  звездообразная с а м о ф и кси р ую ш а яс я , M O I  2 2 0 1 0 0 8  — 1 

шт. (п р и  н ео б хо ди м о сти )

9 . К ю р ета  15®, M O I 2 2 0 1 0 0 9  -  1 ш т. (п р и  н е о б хо ди м о с т и )

10. Д ер ж атель  д л я  стерж ня ди стракционн ого , M O I  2 2 0 1 0 1 0  -  1 ш т. (п р и  

н еоб ходим ости )

11. Р уко я т к а  быстросъем ная, M O I  2 2 0 1 0 1 1 - 2  ш т. (п р и  н еоб ходим ости )

12. М о л о т о к , M O I 2 2 0 1 0 1 2  -  1 шт.

12. T h re a d  Pos t S c re w  C o u n te r  T o rq u e , M O I  0 7 0 1 0 0 8  -  2  ( i f  n e cessa ry )

13. M a r k e r  (R ig h t) ,  M O I  0 7 0 0 0 3 0  -  3 ( i f  necessa ry )

14. M a r k e r  ( L e f t) ,  M O I  0 7 0 0 0 2 9  -  3 ( i f  necessa ry )

15. R o d  T e m p la te ,  2 0 0  m m , M O I  0 7 0 0 0 1 4  -  1 ( i f  n e cessa ry )

16. C ro s s lin k  S e t S c re w d r iv e r ,  M O I  0 7 0 1 0 0 9  -  1

17. P ro b e  (C u rv e d ) ,  M O I  0 7 0 0 0 0 3  -  1 ( i f  necessa ry )

18. N u t  S c re w d r iv e r ,  M O I  0 7 0 0 0 1 6 -  1 ( ifn e c e s s a ry )

19. Post B re a k- O ff, M O I  0 7 0 1 0 1 0  -  1 ( i f  necessa ry )

2 0 . R a tc h e t H a n d le , M O I  0 7 0 0 0 3 2  -  1 ( i f  necessa ry )

2 1 . S c re w  E x te n d e r,  M O I  0 7 0 1 0 1 1  -  6  ( i f  necessa ry )

2 2 . S c re w  R e m o v e r,  M O I  0 7 0 1 0 1 2  -  1 ( i f  necessa ry )

2 3 . R o d  B e n d e r, M O I  0 7 0 0 0 2 2  -  1 ( i f  necessa ry )

2 4 . R o d  H o ld e r ,  M O I  0 7 0 1 0 1 3  -  1

2 5 . R o d  H o ld e r ,  M O I  0 7 0 0 0 2 5  -  1 ( i f  necessa ry )

2 6 . S p re a d e r L e f t ,  M O I  0 7 0 1 0 1 4  -  1 ( i f  necessa ry )

2 7 . S p re a d e r R ig h t ,  M O I  0 7 0 1 0 1 5  -  1 ( i f  necessa ry )

2 8 . C o m p re sso r, M O I  0 7 0 0 0 2 3  -  1 ( i f  necessa ry )

2 9 . D is t ra c to r, M O I  0 7 0 0 0 2 4  -  1 ( i f  necessa ry )

30 . 3-D  S p in a l P o s te r io r  F ix a t io n  C o n ta in e r,  M O I  0 7 0 0 0 3 5 -  1 ( i f  necessa ry )

Orthopedic Manual Surgical Instruments Set 16A, composed of:

1. C a n c e llo u s  B o n e  Im p a c to r,  M O I  2 20 1 00 1  -  1

2 . S c re w  R e m o v a l B la d e , M O I  2 2 0 1 0 0 2  -  1 ( i f  n e cessa ry )

3. C u re tte  5°, M O I  2 2 0 1 0 0 3  -  1 ( i f  necessa ry )

4 . Im p a c to r F la t, M O I  2 2 0 1 0 0 4  -  1 ( i f  necessa ry )

5 . In - L in e  R o u n d  A w l ,  M O I  2 2 0 1 0 0 5  -  1 ( i f  necessa ry )

6 . A w l ,  a n g le d , M O I  2 2 0 1 0 0 6  -  1 ( i f  necessa ry )

7. D is t ra c t io n  R o d , M O I  2 2 0 1 0 0 7  -  2  ( i f  necessa ry )

8. A n g le d  S c re w d r iv e r  S ta rd r iv e  se lf- ho ld in g , M O I  2 2 0 1 0 0 8  — 1 ( i f  necessa ry )

9 . C u re tte  15®, M O I  2 2 0 1 0 0 9  -  1 ( i f  n e cessa ry )

10. H o ld e r  fo r  D is t ra c t io n  R o d , M O I  2 2 0 1 0 1 0  -  1 ( i f  n e c es sa ry )

11. Q u ic k  C o u p lin g  H a n d le ,  M O I  2 2 0 1 0 1 1  -  2  ( i f  n e cessa ry )

12. H a m m e r, M O I  2 2 0 1 0 1 2  -  1
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13. С в ерло  2 ,0  м м , г л уб и н а  сверления 12 м м , M O I  2 20 1 01 3  -  1 ш т. (п р и  

нео б хо ди м о сти )

14. С в ерло  2 ,0  м м , г л уб и н а  сверления 14 м м , M O I 2 2 0 1 0 1 4  -  1 ш т . (п р и  

н еоб ходим ости )

15. С верло  2 ,0  м м , г л уб и н а  сверления 16  м м , M O I 2 2 0 1 0 1 5  -  1 ш т. (п р и  

н еоб ходим ости )

16. С терж ень  д л я  в к л а д ы ш е й  п р и м е р о ч н ы х  5 м м / 6  мм, M O I 2 2 0 1 0 1 6  — 1 ш т. 

(п р и  н еоб ходим ости )

17. С терж ень  д л я  в к л а д ы ш е й  п р и м е р о ч н ы х  7  м м / 8 мм, M O I 2 2 0 1 0 1 7  -  1 ш т. 

(п р и  нео б хо ди м о сти )

18. С терж ень  д л я  в к л а д ы ш е й  п р и м е р о ч н ы х  9  м м / 10 м м , M O I 2 2 0 1 0 1 8  — 1 ш т. 

(п р и  нео б хо ди м о сти )

19. С те р ж е н ь  д л я  в к л а д ы ш е й  п р и м е р о ч н ы х  11 м м / 12 м м , M O I 2 2 0 1 0 1 9  -  1 

ш т. (п р и  н еоб ходим ости )

20 . С тер ж ен ь  отвертки звездообразной, сам о ф и кси р ую ш и й ся , M O I 2 2 0 1 0 2 0  -  

1 ш т. (п р и  н еоб ходим ости )

21 . Д ерж атель  им плантата, M O I  2 2 0 1 0 2 1  -  1 ш т. (п р и  нео б хо ди м о сти )

22 . Б л о к  уп а ко в о чн ы й , M O I 2 2 0 1 0 2 2  -  1 ш т.

23 . В т у л к а  ф и кс и р ую ш а я  д л я  винта, M O I  2 2 0 1 0 2 3  -  1 ш т. (при  

нео б хо ди м о сти )

24 . Д истрактор, М 0 1  2 2 0 1 0 2 4  -  1 ш т. (п р и  необ ходим ости )

25 . Н аправитель  д л я  сверла, М 0 1  2 2 0 1 0 2 5  -  1 ш т. (при  нео б хо ди м о сти )

26 . Л о т о к  для  винтов и в к л а д ы ш е й  п р и м е р о ч н ы х , M O I  2 2 0 1 0 2 6  -  1 ш т . (при  

нео б хо ди м о сти )

27 . В к л а д ы ш  п р и м е р о чн ы й  стан дар тн ы й , в ы п ук л ы й , M O I  2 2 0 1 0 2 7  - M O I  

2 2 0 1 0 3 4  -  8 ш т. (при  н еоб ходим ости )

28 . В к л а д а ш  п р и м е р о чн ы й  стан дар тн ы й , и с кр и в л е н н ы й - М 0 1  2 2 0 1 0 3 5  - M O I  

2 2 0 1 0 4 2  -  8 ш т. (при  необ ходим ости )

29 . В к л а д ы ш  п р и м е р о чн ы й  стан дар тн ы й , пар аллельн ы й , М 0 1  2 2 0 1 0 4 3  - М 0 1  

2 2 0 1 0 5 0  -  8 ш т. (п р и  н еоб ходим ости )

30 . В к л а д ы ш  п р и м е р о чн ы й  б о л ь ш о й , в ы п у к л ы й , М 0 1  2 20 1 05 1  - M O I  2 2 0 1 0 5 8  

-  8 ш т. (п р и  необ ходим ости )

31 . В к л а д ы ш  п р и м е р о чн ы й  б о л ь ш о й , и скр и в лен н ы й , M O I  2 2 0 1 0 5 9  - M O I  

2 2 0 1 0 6 6  -  8 ш т. (п р и  н еоб ходим ости )

32 . В к л а д ы ш  п р и м е р о чн ы й  б о л ь ш о й , п ар аллельн ы й , M O I  2 2 0 1 0 6 7  - M O I  

2 2 0 1 0 7 4  -  8 ш т. (п р и  н еоб ходим ости )

33 . К о н тей н ер  для  ке й д ж е й  A C IF  с п ер ем ен н ы м  угл о м  наклона , М 0 1

2 2 0 1 0 7 5 -  1 ш т. (при  н еоб ходим ости )______________________________________________________________

13. D r i l l  B i t  2 .0  m m , d r i l l in g  d ep th  12 m m , M O I  2 2 0 1 0 1 3  -  1 ( i f  necessa ry )

14. D r i l l  B i t  2 .0  m m , d r i l l in g  d ep th  14 m m , M O I  2 2 0 1 0 1 4  -  1 ( i f  necessa ry )

15. D r i l l  B i t  2 .0  m m , d r i l l in g  dep th  16 m m , M O I  2 2 0 1 0 1 5  -  1 ( i f  necessa ry )

16. S h a ft fo r  T r ia l  S pace rs  5 m m  / 6  m m , M O I  2 2 0 1 0 1 6  -  1 ( i f  necessa ry )

17. S h a ft fo r  T r ia l  S pace rs  7  m m  / 8 m m , M O I  2 2 0 1 0 1 7  -  1 ( i f  necessa ry )

18. S h a ft fo r  T r ia l  S p ace rs  9  m m  / 10 m m , M O I  2 2 0 1 0 1 8  -  1 ( i f  necessa ry )

19. S h a ft fo r  T r ia l  S pace rs  11 m m  / 12 m m , M O I  2 2 0 1 0 1 9  -  1 ( i f  necessa ry )

2 0 . S c re w d r iv e r  S h a f t  S ta rd r iv e ,  se lf- ho ld ing , M O I  2 2 0 1 0 2 0  -  1 ( i f  n e cessa ry )

2 1 . Im p la n t  H o ld e r ,  M O I  2 20 1 02 1  -  1 ( i f  n e c es sa ry )

2 2 . P a c k in g  B lo c k ,  M O I  2 2 0 1 0 2 2 - 1

23 . H o ld in g  S le e v e  fo r  S c re w s , M O I  2 2 0 1 0 2 3  -  1 ( i f  n e c es sa ry )

2 4 . D is t ra c to r, M O I  2 2 0 1 0 2 4  -  1 ( i f  necessa ry )

2 5 . D r i l l  G u id e , M O I  2 2 0 1 0 2 5  -  1 ( i f  necessa ry )

2 6 . R a c k  fo r  S c re w s  a n d  T r ia l  Spacers, M O I  2 2 0 1 0 2 6  -  1 ( i f  necessa ry )

2 7 . S tan d a rd  T r ia l  S pace rs , C o n ve x , M O I  2 2 0 1 0 2 7  - M O I  2 2 0 1 0 3 4  -  8 ( i f  n e cessa ry )

2 8 . S ta n d a rd  T r ia l  S pace rs , L o rd o t ic ,  M O I  2 2 0 1 0 3 5  - M O I  2 2 0 1 0 4 2  -  8 ( i f  n e cessa ry )

29 . S tan d a rd  T r i a l  Space rs , P a ra lle l,  M O I  2 2 0 1 0 4 3  - M O I  2 2 0 1 0 5 0  -  8 ( i f  necessa ry )

30. L a rg e  T r ia l  Space rs , C o n v e x , M O I  2 2 0 1 0 5 1  - M O I  2 2 0 1 0 5 8  -  8 ( i f  n e cessa ry )

3 1 . L a rg e  T r ia l  S pace rs , L o rd o t ic ,  M O I  2 2 0 1 0 5 9  - M O I  2 2 0 1 0 6 6  -  8 ( i f  n e cessa ry )

3 2 . L a rg e  T r ia l  S pace rs , P a ra lle l,  M O I  2 2 0 1 0 6 7  - M O I  2 2 0 1 0 7 4  -  8 ( i f  n e c es sa ry )

3 3 . V a r ia b le  A n g le  A C I F  C age  C o n ta in e r, M O I  2 2 0 1 0 7 5 -  1 ( i f  necessa ry )

Н а б о р  о р т о п е д и ч е с к и х  р у ч н ы х  х и р у р г и ч е с к и х  и н с т р ум е н т о в  16В , в состав е :

1. В к л а д ы ш  п р и м ер о чн ы й , 5 м м , M O I  2 20 2 00 1  -  1 ш т. (п р и  н е о б хо ди м о сти )

Orthopedic Manual Surgical Instruments Set 16B, composed of:

1. T r ia l  S p ace r, 5 m m , M O I  2202001  -  1 ( i f  n e c es sa ry )
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2. В кладьЕш  пр и м ер о чн ы й , 6 м м , М 0 1  2 2 0 2 0 0 2  -  1 шт. (п р и  н е о б хо ди м о сти )

3. В к л а д ы ш  п р им еро чны й , 7 м м , M O I  2 2 0 2 0 0 3  -  1 ш т. (п р и  н е о б хо ди м о с т и )

4. В к л а д ы ш  п р и м ер о чн ы й , 8 мм , M O I  2 2 0 2 0 0 4  -  1 ш т. (п р и  н е о б хо ди м о с т и )

5. В к л а д ы ш  п р и м ер о чн ы й , 9  мм , M O I  2 2 0 2 0 0 5  -  1 ш т. (п р и  н е о б хо ди м о с т и )

6. В к л а д ы ш  п р и м ер о чн ы й , 10 мм, M O I  2 2 0 2 0 0 6  -  1 ш т. (п р и  н е о б хо ди м о с т и )

7. В к л а д ы ш  пр им еро чны й , 1 1 м м , M O I  2 2 0 2 0 0 7  -  I шт. (п р и  н ео б хо ди м о с т и )

8. В к л а д ы ш  п р и м ер о чн ы й , 12 м м , M O I  2 2 0 2 0 0 8  -  1 шт. (п р и  н ео б хо ди м о с т и )

9. В к л а д ы ш  п р и м ер о чн ы й , 14 м м , M O I  2 2 0 2 0 0 9  -  1 ш т. (п р и  н е о б хо ди м о с т и )

10. В к л а д ы ш  п р и м ер о чн ы й , 16 мм, M O I  2 2 0 2 0 1 0 -  1 ш т. (п р и  н е о б хо ди м о с т и )

11. Н о ж , M O I2 2 0 2 0 1 1 -  1шт. (п р и  н е о б хо ди м о с т и )

12. И м п а кто р  прямой , M O I2 2 0 2 0 1 2  -  1шт.

13. П а к е р  д л я  им плантата, M O I  2 2 0 2 0 2 3  -  1шт.

14. С те р ж е н ь  ди стр акц и о н н ы й , M O I  2 2 0 2 0 1 5  -  2  шт. (п р и  н ео б хо ди м о сти )

15. Д истрактор , M O I2 2 0 2 0 1 4  -  1 ш т. (п р и  нео б хо ди м о сти )

16. Б л о к  уп а к о в о ч н ы й , М 0 1  2 2 0 2 0 1 6  -  1 ш т.

17. И н с т р ум е н т  д л я  введения кей дж а , M O I  2 2 0 2 0 1 3  -  1шт. (п р и  

нео б хо ди м о сти )

18. К ю р ет а  д л я  костной  ткани , 4  м м , М 0 1 2 2 0 2 0 1 7  -  1шт. (при  

нео б хо ди м о сти )

19. К ю р ета  д л я  костной  ткани , 5 м м , M O I 2 2 0 2 0 1 8 -  1 ш т. (п р и  

нео б хо ди м о сти )

20 . К ю р ета  д л я  костной  ткани , 6  м м , М 0 1  2 2 0 2 0 1 9  -  1шт. (п р и  

н ео б хо 1ш м о с т и )

21 . К ю р ета  д л я  костной  ткани , 7  м м , M O I  2 2 0 2 0 2 0  -  1 шт. (п р и  

нео б хо ди м о сти )

22 . К ю р ета  д л я  костной ткани , 8 м м , M O I  2 20 2 02 1  -  1шт. (п р и  

нео б хо ди м о сти )

23 . Р уко я тка  Т-образная, бы стросъем ная, M O I  2 2 0 2 0 2 2  -  1 ш т. (п р и  

нео б хо ди м о сти )

24 . Д ерж атель, M O I  2 2 0 2 0 2 4  -  1 ш т. (п р и  нео б хо ди м о сти )

25 . К о н т е й н е р  д л я  ш е й н ы х  кей дж ей , M O I  2 2 0 2 0 2 5 — 1 ш т. (п р и

н е о б х о д и м о с т и ) ____________________________________________________________________________________

2 . T r ia l  Space r, 6  m m , M O I  2 2 0 2 0 0 2  -  1 ( i f  n e cessa ry )

3. T r ia l  Space r, 7 m m , M O I  2 2 0 2 0 0 3  -  1 ( i f  necessa ry )

4 . T r ia l  Space r, 8 m m , M O I  2 2 0 2 0 0 4  -  1 ( i f  necessa ry )

5. T r ia l  Space r, 9  m m , M O I  2 2 0 2 0 0 5  -  1 ( i f  n e cessa ry )

6. T r ia l  Space r, 10 m m , M O I  2 2 0 2 0 0 6  -  1 ( i f  n e c es sa ry )

7. T r ia l  Spacer, 11 m m , M O I  2 2 0 2 0 0 7  -  1 ( i f  n e cessa ry )

8. T r ia l  Space r, 12 m m , M O I  2 2 0 2 0 0 8  -  1 ( i f  n e cessa ry )

9 . T r ia l  Space r, 14 m m , M O I  2 2 0 2 0 0 9  -  1 ( i f  n e cessa ry )

10. T r ia l  Space r, 16 m m , M O I  2 2 0 2 0 1 0  -  1 ( i f  n e cessa ry )

11. S ic k le , M O I  2 2 0 2 0 1 1  -  1 ( i f  necessa ry)

12. Im p a c to r F la t, M O I  2 2 0 2 0 1 2 - 1

13. G ra f t  P ac ke r, M O I  2 2 0 2 0 2 3  -  1

14. D is t ra c t io n  R o d , M O I  2 2 0 2 0 1 5  - 2  ( i f  n e cessa ry )

15. D is tra c to r, M O I2 2 0 2 0 1 4  -  1 ( i f  n e cessa ry )

16. P a c k in g  B lo c k ,  M O I  2 2 0 2 0 1 6 - 1

17. C age  In s e rte r , M O I  2 2 0 2 0 1 3  -  1 ( i f  necessa ry )

18. B o ne  C u re tte , 4  m m , M O I  2 2 0 2 0 1 7  -  1 ( i f  n e cessa ry )

19. B o ne  C u re tte , 5 m m , M O I  2 2 0 2 0 1 8  -  1 ( i f  n e c es sa ry )

2 0 . B o ne  C u re tte , 6  m m , M O I  2 2 0 2 0 1 9  -  1 ( i f  n e cessa ry )

21 . B o ne  C u re tte , 7  m m , M O I  2 2 0 2 0 2 0  -  1 ( i f  n e cessa ry )

22 . B o ne  C u re tte , 8 m m , M O I  2 20 2 02 1  -  1 ( i f  n e cessa ry )

2 3 . T - H a nd le  w it h  Q u ic k  C o u p lin g , M O I  2 2 0 2 0 2 2  -  1 ( i f  n e c es sa ry )

2 4 . H o ld e r , M O I  2 2 0 2 0 2 4  - 1 ( i f  necessa ry )

2 5 . C e rv ic a l C ag e  C o n ta in e r,  M O I  2 202025-  1 ( i f  n e c es sa ry )

Набор ортопедических ручных хирургических инструментов 16С, в составе: Orthopedic Manual Surgical Instruments Set 16C, composed of:

В к л а д ы ш

В к л а д ы ш

В к л а д ы ш

В к л а д ы ш

В к л а д ы ш

В к л а д ы ш

В к л а д ы ш

прим еро чны й ,

прим еро чны й ,

прим ерочны й ,

прим ерочны й ,

прим еро чны й ,

прим еро чны й ,

прим еро чны й .

7 мм, M O I  3 0 0 1 0 0 1  -

8 м м , M O I  3 0 0 1 0 0 2 -

9  мм, M O I  3 0 0 1 0 0 3 -

10 мм, M O I  3 0 0 1 0 0 4

11 мм, M O I  3 0 0 1 0 0 5

12 м м , M O I  3 0 0 1 0 0 6

13 м м , M O I  3 0 0 1 0 0 7

1 ш т. (п р и  н е о б хо ди м о с т и ) 1.

1 ш т. (п р и  н е о б хо ди м о с т и ) 2.

1 ш т. (п р и  н е о б хо ди м о с т и ) 3.

-  1 ш т. (п р и  н ео б хо д и м о с т и ) 4.

-  1 шт. (п р и  н ео б хо д и м о с т и ) 5.

-  1 шт. (п р и  н ео б хо д и м о с т и ) 6.

-  1 ш т. (п р и  н ео б хо д и м о с т и ) 7.

T r ia l  Space r, 7  m m , M O I  3 001001  -  

T r ia l  Space r, 8 m m , M O I  3 0 0 1 0 0 2  -  

T r ia l  Space r, 9  m m , M O I  3 0 0 1 0 0 3  -  

T r ia l  Space r, 10 m m , M O I  3 0 0 1 0 0 4  

T r ia l  Space r, 11 m m , M O I  3 00 1 00 5  

T r ia l  Space r, 12 m m , M O I  3 0 0 1 0 0 6  

T r ia l  S pace r, 13 m m , M O I  3 0 0 1 0 0 7

1 ( i f  n e cessa ry )

1 ( i f  n e cessa ry )

1 ( i f  n e cessa ry )

-  1 ( i f  n e cessa ry )

-  1 ( i f  n e cessa ry )

-  1 ( i f  n e cessa ry )

-  1 ( i f  n e cessa ry )
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8. В к л а д ы ш  п р и м ер о чн ы й , 15 м м , M O I  3 0 0 1 0 0 8  -  1 ш т. (п р и  нео б хо ди м о сти ) 8. T r ia l  S p ace r, 15 m m , M O I  3 0 0 1 0 0 8  -  1 ( i f  n e cessa ry )

9. В к л а д ы ш  п р и м ер о чн ы й , 17 м м , M O I  3 0 0 1 0 0 9  -  1 ш т. (п р и  н ео б хо ди м о сти ) 9. T r ia l  S p ace r, 17 m m , M O I  3 0 0 1 0 0 9  -  1 ( i f  n e cessa ry )

10. Ф реза , 7  мм , M O I  3 0 0 1 0 1 0  -  1 ш т. (п р и  необ ходим ости ) 10. R o ta t io n  C u t te r ,  7 m m , M O I  3 0 0 1 0 1 0  -  1 ( i f  n e c es sa ry )

11. Ф реза, 8 мм , М 0 1  3 00 1 01 1  -  I  ш т . (п р и  необ ходим ости ) 11. R o ta t io n  C u t te r ,  8  m m , M O I  3001011  -  1 ( i f  n e c es sa ry )

12. Ф реза, 9  мм , M O I  3 0 0 1 0 1 2  -  1 ш т. (п р и  необ ходим ости ) 12. R o ta t io n  C u t te r ,  9  m m , M O I  3 0 0 1 0 1 2  -  1 ( i f  n e cessa ry )

13. Ф реза, 10 мм, M O I  3 0 0 1 0 1 3  - 1 ш т. (при  необ ходим ости ) 13. R o ta t io n  C u t te r ,  10 m m , M O I  3 0 0 1 0 1 3  -  1 ( i f  n e c es sa ry )

14. Ф реза, 11 мм, M O I  3 0 0 1 0 1 4  -  1 ш т. (п р и  необ ходим ости ) 14. R o ta t io n  C u t te r ,  11 m m , M O I  3 0 0 1 0 1 4  -  1 ( i f  n e cessa ry )

15. Ф реза, 12 м м , M O I  3 0 0 1 0 1 5  -  1 ш т. (п р и  необ ходим ости ) 15. R o ta t io n  C u t te r ,  12 m m , M O I  3 0 0 1 0 1 5  -  1 ( i f  n e cessa ry )

16. Ф реза , 13 м м , М 0 1  3 0 0 1 0 1 6  -  1 ш т . (п р и  необ ходим ости ) 16. R o ta t io n  C u t te r ,  13 m m , M O I  3 0 0 1 0 1 6  -  1 ( i f  n e c es sa ry )

17. Ф реза , 15 м м , M O I  3 0 0 1 0 1 7  -  1 ш т. (п р и  необ ходим ости ) 17. R o ta t io n  C u t te r ,  1 5 m m ,  M O !  3 0 0 1 0 1 7 — 1 ( i f  n e cessa ry )

18. Ф реза, 17 м м , M O I  3 0 0 1 0 1 8  -  1 ш т. (п р и  необ ходим ости ) 18. R o ta t io n  C u t te r ,  17 m m , M O I  3 0 0 1 0 1 8  -  1 ( i f  n e cessa ry )

19. Т р у б к а  для  им плантата  г уб ч а т о й  кости, M O I  3 0 0 1 0 1 9  -  1 ш т. (п р и 19. F u n n e l f o r  C a n c e llo u s  B o n e  G ra f t ,  M O I  3 0 0 1 0 1 9  -  1 ( i f  necessa ry )

нео б хо ди м о сти )

20. Ретрактор н е р в н ы х  ко р еш ко в , M O I  3 0 0 1 0 2 0  -  1 ш т. (п р и  н е о б хо ди м о сти ) 20 . N e rv e  R o o t  R e tra c to r ,  M O I  3 0 0 1 0 2 0  -  1 ( i f  n e c es sa ry )

21. Р уко ятка  Т-образная, бы стр осъем ная , M O I  3 001021  -  1 ш т. (п р и 21. T - H a n d le  w i t h  Q u ic k  C o u p lin g , M O I  3 0 0 1 0 2 1  -  1 ( i f  necessa ry )

нео б хо ди м о сти )

22. Б л о к  уп а ко в о чн ы й , M O I  3 0 0 1 0 2 2  -  1 ш т. (п р и  нео б хо ди м о сти ) 22 . P a c k in g  B lo c k ,  M O I  3 0 0 1 0 2 2  -  1 ( i f  n e cessa ry )

23 . М о л о т о к , M O I  3 0 0 1 0 2 3  -  1 ш т. 23 . H a m m e r, M O I  3 0 0 1 0 2 3  -  1

24 . И м п акто р  д л я  им плантата. М 0 1  3 0 0 1 0 2 4  -  1 шт. 24 . G ra f t  Im p a c to r,  M O I  3 0 0 1 0 2 4  -1

25. П ла ггер  д л я  заполнения к о с т н ы х  пространств, M O I  3 0 0 1 0 2 5  -  1 ш т. 25. B o n e  P lu g g e r,  M O I  3 0 0 1 0 2 5  -  1

26 . К ю р ета  для  костной т кани , 8 м м , М 0 1  3 0 0 1 0 2 6  -  1 ш т. (при 26. B o n e  C u re tte ,  8 m m , M O I  3 0 0 1 0 2 6  - 1 ( i f  n e cessa ry )

нео б хо ди м о сти )

27 . Кю рета  для  костной  ткани , 9  м м , М 0 1  3 0 0 1 0 2 7  -  1 ш т. (п р и 27. B o n e  C u re tte ,  9  m m , M O I  3 0 0 1 0 2 7  - 1 ( i f  n e cessa ry )

н еоб ходим ости )

28 . К ю р ета  для  костной т кани , 10 м м , M O I  3 0 0 1 0 2 8  -  1 ш т. (п р и 28. B o n e  C u re tte , 10 m m , M O I  3 0 0 1 0 2 8  - 1 ( i f  n e cessa ry )

н еоб ходим ости )

29 . И н стр ум ен т  д л я  введения ке й д ж а , М 0 1  3 0 0 1 0 2 9 -  1 шт. (п р и 29. C ag e  In s e r te r ,  M O I  3 0 0 1 0 2 9  - 1 ( i f  n e cessa ry )

нео б хо ди м о сти )

30 . К онтейнер  д л я  ке й д ж е й  P L 1 F , M O I  3 0 0 1 0 3 0 -  1 ш т. (п р и  н ео б хо ди м о сти ) 30. P L IF  C a g e  C o n ta in e r,  M O I  3 0 0 1 0 3 0 -  1 ( i f  n e cessa ry )

Набор ортопедических ручных хирургических инструментов 16D, в составе:

И м п лан тат  п р и м е р о чн ы й , 7 м м , М 0 1  3 0 0 0 0 1 8 — 1 шт. (п р и  н е о б хо ди м о сти ) 

И м п лан тат  п р и м е р о чн ы й , 9  м м , М 0 1  3 0 0 0 0 1 9  -  1 шт. (п р и  н е о б хо ди м о сти ) 

И м п лан тат  п р и м е р о чн ы й , 11 м м , М 0 1  3 0 0 0 0 2 0  -  1 ш т. (при  

н еоб ходим ости )

4 . И м плантат  п р и м е р о чн ы й , 12 м м , M O I  3000021  -  1 шт. (п р и  

нео б хо ди м о сти )

5. И м плантат  п р и м е р о чн ы й , 13 м м , М 0 1  3 0 0 0 0 2 2  - 1 шт. (при  

н еоб ходим ости )

6. И м п лан тат  п р и м е р о чн ы й , 15 м м , М 0 1  3 00 0 02 3  -  1 ш т. (при  

нео б хо ди м о сти )

Orthopedic Manual Surgical Instruments Set 16D, composed of:

1. T r ia l  Im p la n t ,  7 m m , M O I  3 0 0 0 0 1 8  -  1 ( i f  n e cessa ry )

2 . T r ia l  Im p la n t ,  9  m m , M O I  3 0 0 0 0 1 9  -  1 ( i f  n e c es sa ry )

3. T r ia l  Im p la n t ,  11 m m , M O i  3 0 0 0 0 2 0  -  1 ( i f  n e c es sa ry )

4. T r ia l  Im p la n t ,  12 m m , M O I  3000021  -  1 ( i f  n e c es sa ry )

5. T r ia l  Im p la n t ,  13 m m , M O I  3 0 0 0 0 2 2  -  1 ( i f  n e c es sa ry )

6 . T r ia l  Im p la n t ,  15 m m , M O I  3 0 0 0 0 2 3  -  1 ( i f  n e c es sa ry )
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нео б хо ди м о сти )

14. С ти лет  о ч и щ а ю щ и й  1,1 мм, M O I  3 5 5 0 0 0 1 2  -  1 шт. (п р и  н е о б хо ди м о с т и )

15. С п и ц а  н апр ав ляю щ ая  с резьбой  1,1 м м , M O I  3 5 5 0 0 0 1 0 - 5  ш т. (п р и  

нео б хо ди м о сти )

16. С верло  кан ю ли рованн ое  2 ,5  м м  с ограничителем  сверла, M O I  3 5 5 0 0 0 1 5  -  1 

ш т. (п р и  н еоб ходим ости )

17. К он тей н ер  д л я  ка н ю л и р о в а н н ы х  винтов 3 ,5 , M O I  3 5 5 0 0 0 1 8 -  I  ш т . (п р и  

нео б хо ди м о сти )

14. C le a n in g  S ty le t  1.1 m m , M O I  3 5 5 0 0 0 1 2  -  1 ( i f  n e cessa ry )

15. T h re a d e d  G u id e  W i r e  1.1 m m , M O !  3 5 5 0 0 0 1 0  -  5 ( i f  necessa ry )

16. C a n n u la te d  D r i l l  B i t  2 .5  m m , w ith  D r i l l  S top , M O I  3 5 5 0 0 0 1 5  - 1 ( i f  necessa ry )

17. C a n n u la te d  S c re w s  3 .5  C o n ta in e r, M O I  3 5 5 0 0 0 1 8 -  1 ( i f  necessa ry )

Набор ортопедических ручных хирургических инструментов 18С, в составе:

1. В т у л к а  ф и кс и р ую щ а я  д л я  винта, М О !  3 5 5 0 0 0 0 8  -  1 ш т. (п р и  

н еоб ходим ости )

2. О твертка  ш естигранная S W  2 ,5 , неразъемная, М О !  3 5 5 0 0 0 0 6  -  1 ш т. (п р и  

н еоб ходим ости )

3. Зенковка  6 ,0  м м , М О !  3 5 5 0 0 0 0 5  -  1 ш т. (п р и  н еоб ходим ости )

4 . М е т ч и к  4 ,0  м м  с Т-образной  р уко я т ко й , M O I  3 5 5 0 0 0 0 4 - А  -  1 ш т. (п р и  

н еоб ходим ости )

5. О твертка  ш естигранная S W 2 .5 ,  каню лированная, М О !  3 5 5 0 0 0 0 7  -  I  ш т. 

(п р и  нео б хо ди м о сти )

6 . Щ и п ц ы  д л я  винтов, М О !  3 5 5 0 0 0 1 6  -  1 ш т. (п р и  н ео б хо ди м о сти )

7. В т ул к а  п о д  н а п р ав ляю щ ую  с п и ц у  3 ,2 /1 ,2  м м , М О !  3 5 5 0 0 0 0 3 - А  -  I  ш т . (при  

нео б хо ди м о сти )

8. Н аправитель  за щ и т н ы й  3 ,2  м м , М О !  3 5 5 0 0 0 0 2 - А  -  1 шт.

9 . К л ю ч  га е ч н ы й  ун и в е р с аль н ы й , М О !  3 5 5 0 00 1 3  -  1 ш т. (при  

нео б хо ди м о сти )

10. Г л уб и н о м е р , М О !  3 55 0 00 0 1  -  1 ш т. (п р и  необ ходим ости )

11. И н стр ум ен т  д л я  извлечения винта, М О !  3 5 5 0 0 0 0 9  -  1 ш т. (п р и  

нео б хо ди м о сти )

12. В и н т  д л я  уд а л е н и я  ко н и че с ки й  с Т-образной р уко ятко й , M O I  3 5 5 0 0 0 1 7 - 1  

ш т. (п р и  н еоб ходим ости )

13. К-спица  1,1 мм  с троакаром  на  ко н це , М О !  3 5 5 0 0 0 !  1 -  5 ш т . (п р и  

н еоб ходим ости )

!4 . С ти лет  о ч и щ а ю щ и й  !,1 м м , М О !  3 5 5 0 0 0 1 2  -  1 шт. (п р и  н ео б хо ди м о с т и )

15. С п и ц а  направляю щ ая с резьбой  1,1 м м , М О !  3 5 5 0 0 0 1 0 - 5  ш т. (п р и  

н еоб ходим ости )

16. С верло  каню лированное  3 ,2  м м  с ограничителем  сверла, M O I  3 55 0 00 1 5-  

А О  -  1 ш т.

17. К онтейнер  для  ка н ю л и р о в а н н ы х  винтов 4 ,0 , М О !  3 5 5 0 0 0 1 9 -  1 ш т. (п р и  

необ ходим ости )

Orthopedic Manual Surgical Instruments Set 18C, composed of:

1. S c re w  H o ld in g  S le e v e , M O I  3 5 5 0 0 0 0 8  -  1 ( i f  n e c e s sa ry )

2. H e x  S c re w d r iv e r  S W  2 .5 , S o lid ,  M O I  3 5 5 0 0 0 0 6  -  1 ( i f  necessa ry )

3. C o u n te rs in k  6 .0  m m , M O I  3 5 5 0 0 0 0 5  -  I ( i f  n e c e s s a iy )

4 . T a p  4 .0  m m , w it h  T - H a n d le , M O !  3 5 5 0 0 0 0 4 - A  -  1 ( i f  necessa ry )

5. H e x  S c re w d r iv e r  S W  2 .5 , C a n n u la te d , M O I  3 5 5 0 0 0 0 7  -  1 ( i f  necessa ry )

6 . S c re w  F o rc eps , M O I  3 5 5 0 0 0 1 6  -  1 ( i f  n e c es sa ry )

7. G u id e  W i r e  S le e v e  3 .2 /1 .2  m m , M O I  3 5 5 0 0 0 0 3 - A  -  1 ( i f  necessa ry )

8. P ro te c tio n  S le e v e  3 .2  m m , M O I  3 5 5 0 0 0 0 2 - A  -  1

9 . A l le n  W re n c h ,  M O !  3 5 5 0 0 0 1 3  -  1 ( i f  n e c es sa ry )

10. D e p th  G a u g e , M O !  3 5 5 0 00 0 1  -  1 ( i f  n e cessa ry )

11. S c re w  E x t ra c to r ,  M O I  3 5 5 0 0 0 0 9  -  ! ( i f  n e c es sa ry )

12. C o n ic a l E x t ra c t io n  S c re w  w ith  T - H a n d le , M O !  3 5 5 0 0 0 1 7  -  1 ( i f  necessa ry )

13. K - W ir e  1.1 m m , w it h  T ro c a r  T ip ,  M O I  3 5 5 0 0 0 1 1  -  5  ( i f  necessa ry )

14. C le a n in g  S ty le t  1 .1 m m , M O I  3 5 5 0 0 0 1 2  -  1 ( i f  n e c es sa ry )

15. T h re a d e d  G u id e  W i r e  1.1 m m , M O I  3 5 5 0 0 0 1 0  -  5 ( i f  necessa ry )

16. C a n n u la te d  E> rill B i t  3 .2  m m , w it h  D r i l l  S to p , M O I  3 5 5 0 0 0 1 5 - A O  -  1

17. C a n n u la te d  S c re w s  4 .0  C o n ta in e r, M O I  3 5 5 0 0 0 1 9 -  1 ( i f  necessa ry )
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Набор ортопедических ручных хирургических инструментов 18D, в составе: Orthopedic Manual Surgical Instruments Set 18D, composed of:

1. М е т ч и к  4 ,5  мм  с Т-образной  р укоятко й , M O I  2 8 0 3 0 0 1  -  1 ш т. (при 1. T a p  4 .5  m m , w it h  T-hand le , M O I  2 8 0 3 0 0 1  -  1 ( i f  necessa ry )

необ ходим ости )

2 . В т ул к а  ф и кс и р ую щ а я  д л я  винта, M O I  2 8 0 3 0 0 2  -  1 ш т. 2. S c re w  H o ld in g  S le e ve , M O I  2 8 0 3 0 0 2  -  1

3. Отвертка ш естигран ная S W 3 ,5 ,  неразъемная, M O I  2 8 0 3 0 0 3  -  1 шт. (при 3. H e x  S c re w d r iv e r  S W 3 .5 , S o lid ,  M O I  2 8 0 3 0 0 3  -  1 ( i f  necessa ry )

необ ходим ости )

4 . Зенковка, М 0 1  2 8 0 3 0 0 4  -  1 ш т. (при  н еоб ходим ости ) 4 . C o u n te rs in k ,  M O I  2 8 0 3 0 0 4 -  1 ( i f  n e cessa ry )

5. М е т ч и к  5,5 м м  с Т-образной  р уко ятко й , M O I  2 8 0 3 0 0 5  -  1 ш т. (при 5. T a p  5 .5  m m , w it h  T-hand le , M O I  2 8 0 3 0 0 5  -  1 ( i f  necessa ry )

необ ходим ости )

6 . О твертка ш естигран ная S W 3 ,5 ,  каню лированная, М 0 1  2 8 0 3 0 0 6  -  1 шт. 6. H e x  S c re w d r iv e r  S W  3 .5 , C a n n u la te d , M O I  2 8 0 3 0 0 6  -  1 ( i f  necessa ry )

(п р и  нео б хо 1ш м о с т и )

7. В т у л к а  п о д  н а п р ав л я ю щ ую  с п и ц у  3 ,2 /1 ,5  мм, M O I  2 80 3 (Ю 7  -  1 ш т. (при 7. G u id e  W i r e  S le e v e  3 .2/1 .5  m m , M O I  2 8 0 3 0 0 7  -  1 ( i f  necessa ry )

н еоб ходим ости )

8. Щ и п ц ы  д л я  винтов, M O I 2 8 0 3 0 0 8  -  1 ш т. 8. S c re w  Fo rceps , M O I  2 8 0 3 0 0 8  -  1

9 . Н ап равитель  з а ш и т н ы й  3 ,2  м м , M O I 2 8 0 3 0 0 9  -  1 ш т. (п р и  н еоб ходим ости ) 9. P ro te c t io n  S le e v e  3 .2  m m , M O I  2 8 0 3 0 0 9  -  1 ( i f  n e c es sa ry )

10. Г л уб и н о м е р , M O I  2 8 0 3 0 1 0  -  1 ш т. (п р и  н ео б хо ди м о сти ) 10. D e p th  G a u g e , M O I  2 8 0 3 0 1 0  -  1 ( i f  n e cessa ry )

11. И н с тр ум е н т  д л я  извлечения винта, M O I  2 80 3 01 1  -  1 ш т. 11. S c re w  E x t ra c to r ,  M O I  2 80 3 01 1  -  1

12. К л ю ч  га е ч н ы й  ун и в е р с ал ь н ы й , M O I  2 8 0 3 0 1 2  -  1 ш т. (п р и  н еоб ходим ости ) 12. A l le n  W re n c h , M O I  2 8 0 3 0 1 2  -  1 ( i f  n e cessa ry )

13. В и н т  д л я  уд а л е н и я  ко н и ч е с ки й  с Т-образной р ук о я т ко й , M O I  2 8 0 3 0 1 3  -  1 13. C o n ic a l E x t ra c t io n  S c re w  w ith  T - H a n d le , M O I  2 8 0 3 0 1 3  -  1 ( i f  necessa ry )

ш т. (п р и  н еоб ходим ости )

14. К-спица  1,5 м м  с троакаром  на  конце , M O I  2 8 0 3 0 1 4  -  5 ш т. (п р и 14. K - W ir e  1.5 m m , w it h  T ro c a r  T ip ,  M O I  2 8 0 3 0 1 4 - 5  ( i f  necessa ry )

н ео б хо ди м  ости)

15. С ти лет  о ч и щ а ю щ и й  1,5 м м , M O I  2 8 0 3 0 1 5  -  1 ш т. (п р и  нео б хо ди м о сти ) 15. C le a n in g  S ty le  1.5 m m , M O I  2 8 0 3 0 1 5  -  1 ( i f  n e c es sa ry )

16. С п и ц а  напр ав ляю щ ая  с резьбой 1,5 мм, M O I  2 8 0 3 0 1 6  -  5 ш т. (п р и 16. T h re a d e d  G u id e  W i r e  1.5 m m , M O I  2 8 0 3 0 1 6  -  5 ( i f  necessa ry )

н еоб ходим ости )

17. С верло  кан ю ли рованн ое  3 ,2  мм  с ограничителем  сверла, M O I  2 8 0 3 0 1 7 -  1 17. C a rm u la te d  D r i l l  B i t  3 .2  m m , w it h  D r i l l  S to p , M O I  2 8 0 3 0 1 7  - 1 ( i f  n e cessa ry )

ш т. (при  н еоб ходим ости )

18. К онтейнер  для  ка н ю л и р о в а н н ы х  винтов 4 ,5 , M O I  2 8 0 3 0 1 8  -  1 ш т. (при 18. C a n n u la te d  S c re w s  4 .5  C o n ta in e r, M O I  2 8 0 3 0 1 8 -  1 ( i f  necessa ry )

н еоб ходим ости )

Набор ортопедических ручных хирургических инструментов 18Е, в составе:

1. К л ю ч  гаечн ы й  д л я  с п и ц ы  н ап р ав ляю щ ей  п ар аллельн о й , M O I  2 80 1 00 1  -  1 

ш т. (п р и  н еоб ходим ости )

2. Н ап равитель  за щ и т н ы й , M O I  2 8 0 1 0 0 2  -  1 щ т. (п р и  н ео б хо ди м о сти )

3. Тр о акар , M O I  2 8 0 1 0 0 3  -  1 ш т. (п р и  нео б хо ди м о сти )

4 . Щ и п ц ы  д л я  винтов, М 0 1  2 8 0 1 0 0 4  -  1 шт.

5. К л ю ч  га е ч н ы й  ун и в е р с ал ь н ы й , М 0 1  2 8 0 1 0 0 5  -  1 ш т. (п р и  н е о б хо 1Ш м ости)

6. Зенковка  кан ю ли рованн ая , M O I  2 8 0 1 0 0 6 -  1 шт. (п р и  н ео б хо ди м о сти )

7. Г л уб и н о м е р , M O I  2 8 0 1 0 0 7  -  1 ш т. (п р и  нео б хо ди м о сти )

Orthopedic Manual Surgical Instruments Set 18E, composed of:

1. W re n c h ,  fo r  P a ra lle l W i r e  G u id e , M O I  2 8 0 1 0 0 1  -  1 ( i f  necessa ry )

2 .

3.

4.

5.

6 . 

7.

P ro te c t io n  S le e ve , M O I  2 8 0 К Ю 2  -  1 ( i f  n e c e s sa ry )  

T ro c a r ,  M O I  2 8 0 1 0 0 3  -  1 ( i f  necessa ry )

S c re w  Fo rceps , M O I  2 8 0 1 0 0 4  -  1 

A l le n  W re n c h ,  M O I  2 8 0 1 0 0 5  -  I ( i f  n e cessa ry ) 

C a n n u la te d  C o u n te rs in k ,  M O I  2 8 0 1 0 0 6  -  1 ( i f  n e cessa ry ) 

D e p th  G a u g e , M O I  2 8 0 1 0 0 7  -  1 ( i f  n e cessa ry )
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8. В и н т  д л я  у д а л е н и я  ко н и че с ки й  с Т-образной р уко я т ко й , M O I  2 8 0 1 0 0 8  -  1 

шт.

9. Н ап равитель  д л я  п ар аллельн о го  проведения с п и ц  2 ,5  мм, M O I  2 8 0 1 0 0 9  -  1 

шт. (п р и  нео б хо ди м о сти )

10. Н ап равитель  с п и ц ы  м ногоп рово дной , М 0 1  2 8 0 1 0 1 0  -  1 ш т. (при  

необходим ости )

11. В т ул к а  ф и к с и р ую щ а я  д л я  винта, М 0 1  2 8 0 1 0 1 1 -  1 шт.

12. О твертка  ш естигран ная  S W 4 ,0 ,  неразъемная, M O I  2 8 0 1 0 1 2  -  1 ш т. (при  

необходим ости )

13. М е т ч и к  к а н ю л и р о в а н н ы й  6 ,5  м м  с Т-образной р уко я т ко й , M O I  2 8 0 1 0 1 3  -  1 

ш т. (п р и  нео б хо ди м о сти )

14. Н ап равитель  з а щ и т н ы й  5 ,0  мм, М О !  2 8 0 1 0 1 4  -  1 ш т. (п р и  нео б хо ди м о сти )

15. В т у л к а  п о д  н а п р ав л я ю щ ую  с п и ц у  5 ,0 /2 ,5  м м , M O I 2 8 0 1 0 1 5  -  1 ш т. (п р и  

необ ходим ости )

16. М е т ч и к  к а н ю л и р о в а н н ы й  7 ,5  м м  с Т-образной р уко я т ко й , М 0 1  2 8 0 1 0 1 6  -  1 

ш т. (п р и  нео б хо ди м о сти )

17. О твертка  ш естигран ная  S W 4 ,0 ,  каню лированная, М 0 1  2 8 0 1 0 1 7  -  1 шт.

(п р и  нео б хо ди м о сти )

18. К-спица  с троакаром  на  ко нце , M O I  2 8 0 1 0 1 8 - 5  ш т. (п р и  нео б хо ди м о сти )

19. С ти лет  о ч и щ а ю щ и й  2 ,5  м м , M O I 2 8 0 1 0 1 9  -  1 ш т. (п р и  н еоб ходим ости )

20. С п и ц а  нап р ав ляю щ ая  с резьбой  2 ,5  мм, М О !  2 8 0 1 0 2 0  -  5 ш т. (п р и  

необ ходим ости )

21. С верло  кан ю ли р о в ан н о е  5 ,0  м м  с огр ан ичителем  сверла, М О !  2 80 1 02 1  -  1 

ш т. (п р и  нео б хо ди м о сти )

22 . К онтейнер  д л я  ка н ю л и р о в а н н ы х  винтов 6 ,5-7,5, М О !  2 8 0 1 0 2 2  -  1 ш т. (п р и  

необ ходим ости )

8. C o n ic a l E x tra c t io n  S c re w  w ith  Т -H and le , M O I  2 8 0 1 0 0 8  -  I

9 . P a ra lle l W ir e  G u id e  2 .5  m m , M O I  2 8 0 1 0 0 9  -  1 ( i f  necessa ry )

10. M u lt ip le  W ir e  g u id e , M O I  2 8 0 1 0 1 0  -  1 ( i f  necessa ry )

11. S c re w  H o ld in g  S le e ve , M O I  2 8 0 10 1 1 -  1

12. H e x  S c re w d r iv e r  S W  4 .0 , S o lid ,  M O I  2 8 0 1 0 1 2 -  1 ( i f  n e cessa ry )

13. C a n n u la te d  T a p  6 .5  m m , w i t h  T - H a n d le , M O I  2 8 0 1 0 1 3  -  1 ( i f  n e c e s sa ry )

14. P ro tec tio n  S le e v e  5 .0  m m , M O I  2 8 0 1 0 1 4  -  1 ( i f  necessa ry )

15. G u id e  W i r e  S le e v e  5 .0 /2 .5 m m , M O I  2 8 0 1 0 1 5  -  1 ( i f  necessa ry )

16. C a n n u la te d  T a p  7 .5  m m , w i t h  T - H a n d le , M O I  2 8 0 1 0 1 6  -  1 ( i f  n e c es sa ry )

17. H e x  S c re w d r iv e r  S W  4 .0 , C a n n u la te d , M O I  2 8 0 1 0 1 7  -  1 ( i f  n e c es sa ry )

18. K - W ire  w it h  T ro c a r  T ip ,  M O I  2 8 0 1 0 1 8  -  5 ( i f  necessa ry )

19. C le a n in g  S ty le  2 .5  m m , M O I  2 8 0 1 0 1 9 -  1 ( i f  necessa ry )

2 0 . T h re a d e d  G u id e  W i r e  2 .5  m m , M O I  2 8 0 1 0 2 0  -  5 ( i f  n e cessa ry )

2 1 . C a n n u la te d  D r i l l  B i t  5 .0  m m , w i t h  D r i l l  S top , M O I  2 801021  - 1 ( i f  n e cessa ry )

2 2 . C a n n u la te d  S c re w s  6 .5-7 .5  C o n ta in e r,  M O I  2 8 0 1 0 2 2 -  1 ( i f  n e c es sa ry )

Набор ортопедических ручных хирургических инструментов 18F, в составе:

1. Р уко ятка  отвертки , M O I  1 7 0 0 0 0 1U  -  1 шт.

2. Н а к о н е ч н и к  д л я  отвертки в ор иентаци и  0 °,  M O I  1 7 0 0 0 0 2 U  -  1 шт.

3. Н а к о н е ч н и к  д л я  отвертки в ор иентаци и  10®, M O I  1 7 0 0 0 0 3 U  -  1 шт.

4 . С п и ц а  нап р ав ляю щ ая  1,2 х  110  мм, M O I  1 7 0 0 0 0 4 U  -  1 ш т. (п р и  

необходим ости )

5. Зо н д  Х - б о л ь ш о й  (3 ,0  м м  и 4 ,0  м м ), M O I  1 7 0 0 0 0 5 U  -  1 ш т. (п р и  

необ ходим ости )

6. Зо н д  стан дартны й  (2 ,0  м м  и 2 ,4  м м ), М О !  1 7 0 0 0 0 6 U  -  1 ш т. (гтри 

необходим ости )

7. Зо н д  X  -м алы й  (2 ,8  м м ), M O I  1 7 0 0 0 0 7 U  -  1 ш т. (п р и  н еоб ходим ости )

8. Устро йств о  пло ское  6 ,5 , М О !  1 7 0 0 0 0 8 U  -  1 ш т. (п р и  н еоб ходим ости )

9. Устро йств о  пло ское  7 ,5 , M O I  1 7 0 0 0 0 9 U -  1 ш т. (п р и  необ ходим ости )

Orthopedic Manual Surgical Instruments Set 18F, composed of:

1. A O  D r iv e r  H a n d le , M O I  17 0 0 0 0 1 U  -  I

2 . D r iv e r  T ip  in  0® O r ie n ta t io n ,  M O I  1 7 0 0 0 0 2 U  -  1

3 . D r iv e r  T ip  in  1 0 ° O r ie n ta t io n ,  M O I  1 7 0 0 0 0 3 U  -  1

4 . G u id e  W ir e  1.2 X  110  m m , M O I  17 0 0 0 0 4 U  -  1 ( i f  necessa ry )

5 . B ro a c h  X - L a rg e  (3 .0  m m  a n d  4 .0  m m ), M O I  1 7 0 0 0 0 5 U  -  1 ( i f  n e c es sa ry )

6 . B ro a c h  S tan d a rd  (2 .0  m m  and  2 .4  m m ), M O I  1 7 0 0 0 0 6 U  -  1 ( i f  n e c es sa ry )

7 . B ro a c h  X - S m a ll (2 .8  m m ) ,  M O I  1 7 0 0 0 0 7 U  -  1 ( i f  necessa ry )

8. 6 .5  P la na r, M O I  1 7 0 0 0 0 8 U  -  1 ( i f  n e cessa ry )

9 . 7.5 P la n a r, M O I  1 7 0 0 0 0 9 U  - 1 ( i f  necessa ry )
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10. К о н т е й н е р  д л я  винтов д л я  м олотко образн ой  деф о р м ац и и  пальцев  стопы , 

M O I  1 7 0 0 0 1 0 U -  1 ш т. (п р и  необ ходим ости )

10. H a m m e r T o e  S c re w s  C o n ta in e r, M O I  1 7 0 0 0 1 0 U -  1 ( i f  n e cessa ry )

Н а б о р  о р т о п е д и ч е с к и х  р у ч н ы х  х и р у р г и ч е с к и х  и н с т р ум е н т о в  1 8 G , в  составе: O r th o p e d ic  M a n u a l  S u r g ic a l  I n s t r u m e n t s  S e t 1 8 G , c o m p o s e d  o f:

1. С п и ц а  напр ав ляю щ ая  0 ,8  м м , M O I  1 0 0 1 0 0 6  -  5 ш т. (п р и  нео б хо ди м о сти ) 1. G u id e  W i r e  0 .8  m m , M O I  1 0 0 1 0 0 6 - 5  ( i f  n e cessa ry )

2. С верло  кан ю ли рованн ое  2 ,5  м м , M O I  1 0 0 1 0 0 7  -  2 ш т. (при 2. C a n n u la te d  D r i l l  2 .5  m m , M O I  1 001007  -  2  ( i f  n e cessa ry )

н еоб ходим ости )

3. С верло  кан ю ли рованн ое  1,7 мм, M O I  1 0 0 1 0 0 8  -  2  ш т. (при 3. C a n n u la te d  D r i l l  B i t  1.7 m m , M O I  1001008  -  2  ( i f  n e cessa ry )

н еоб ходим ости )

4 . О твертка  кан ю ли рованн ая Т б ,  М 0 1  1 0 0 1 0 0 9  -  2  ш т. (п р и  нео б хо ди м о сти ) 4 . T 6  C a n n u la te d  S ta rd r iv e r ,  M O I  1001009  -  2  ( i f  n e c es sa ry )

5. Н ап р ав и тель  д л я  сверла 0 ,8 /1 ,7  м м , М 0 1  1001001  -  1 ш т. (при 5. D r i l l  G u id e  0 .8 /1 .7  m m , M O I  1001001  -  1 ( i f  n e c es sa ry )

нео б хо ди м о сти )

6 . О твертка  звездообразная Т б , М 0 1  1 0 0 1 0 0 2  — 1 ш т. (п р и  нео б хо ди м о сти ) 6. T 6  S ta rd r iv e r  S c re w d r iv e r ,  M O I  1 0 0 10 0 2  -  1 ( i f  n e c es sa ry )

7 . Г л уб и н о м е р , М 0 1  1001000  -  1 ш т. (п р и  нео б хо ди м о сти ) 7. D e p th  G aug e , M O I  1 0 0 1 0 0 0  -  1 ( i f  necessa ry )

8. С в ер ло  1,7 м м , М 0 1  1001004  -  2  ш т. (п р и  необ ходим ости ) 8. D r i l l  B i t  1.7 m m  M O I  1 0 0 1 0 0 4 -  2  ( i f  n e cessa ry )

9 . Распатор  м алы й , M O I  1 00 1 01 2  -  1 ш т . (п р и  необ ходим ости ) 9. P e rio s te a l S m a ll ,  M O I  1 0 0 1 0 1 2  -  1 ( i f  n e cessa ry )

10. Э леватор  н адко с т н и чн ы й  м алы й , M O I 1001011  -  1 шт. 10. P e rio s te a l E le v a to r  S m a ll ,  M O I  1001011  -  1

11. Щ и п ц ы  д л я  винтов, M O I  1001013  -  1 ш т. 11. S c re w  Fo rceps , M O I  1 00 1 01 3  -  1

12. Д ер ж атель  винта, M O I  1001003  -  1 ш т. (п р и  н еоб ходим ости ) 12. S c re w  H o ld e r ,  M O I  1 0 0 1 0 0 3  -  1 ( i f  necessary')

13. О чи сти тель  канала  п р о в о ло чн ы й  0 ,8  м м , M O I  1001005  -  1 ш т. (при 13. C a n a l C le a n in g  W i r e  0 .8  m m , M O I  1 001005  -  I  ( i f  n e cessa ry )

н еоб ходим ости )

14. Р уко я тка  бы стросъемная, M O I  1 0 0 1 0 1 0  -  1 ш т. (п р и  н еоб ходим ости ) 14. Q u ic k  C o u p lin g  H a n d le ,  M O I  1 00 1 01 0  -  1 ( i f  n e cessa ry )

15. Л о т о к  д л я  винтов, М 0 1  1001014  -  1 ш т. (п р и  необ ходим ости ) 15. S c re w  C a d d y , M O I  1 0 0 1 0 1 4  -1  ( i f  necessa ry )

Н а б о р  о р т о п е д и ч е с к и х  р у ч н ы х  х и р у р г и ч е с к и х  и н с т р ум е н т о в  1 8 Н , в составе: O r th o p e d ic  M a n u a l  S u r g ic a l  In s t r u m e n t s  S e t 1 8 H , c o m p o s e d  o f:

1. С п и ц а  напр ав ляю щ ая  1,0 мм, M O I  1 0 0 2 0 0 6  -  5 ш т. (п р и  нео б хо ди м о сти ) 1. G u id e  W i r e  1.0 m m , M O I  1 00 2 00 6  -  5 ( i f  n e cessa ry )

2 . С в ерло  кан ю ли рованн ое  3 ,2  мм, M O I  1 0 0 2 0 0 7  -  2  ш т. (при 2. C a n n u la te d  D r i l l  3 .2  m m , M O I  1 002007  -  2  ( i f  n e c es sa ry )

н еоб ходим ости )

3. С в ерло  кан ю ли рованн ое  2 ,2  м м , M O I  1 00 2 00 8  -  2 ш т. (при 3. C a n n u la te d  D r i l l  B i t  2 .2  m m , M O I  1 002008  -  2  ( i f  n e cessa ry )

н еоб ходим ости )

4. О твертка  кан ю ли рованн ая Т 8 ,  М 0 1  1 0 0 2 0 0 9  -  2  ш т. (при  нео б хо ди м о сти ) 4. T 8  C a n n u la te d  S ta rd r iv e r ,  M O I  1 002009  -  2  ( i f  n e cessa ry )

5. Н ап р ав и тель  д л я  сверла 1,0/2,2 м м , M O I  1002001  -  1 шт. (при 5. D r i l l  G u id e  1.0 /2 .2  m m , M O I  1002001  -  I  ( i f  n e c es sa ry )

н еоб ходим ости )

6. О твертка  звездообразная Т 8 ,  M O I  1 0 0 2 0 0 2  -  1 ш т. (при  н еоб ходим ости ) 6. T 8  S ta rd r iv e r  S c re w d r iv e r ,  M O I  1002002  -  1 ( i f  n e c es sa ry )

7. Г л уб и н о м е р , М 0 1  1002000  -  1 шт. 7. D e p th  G aug e , M O I  1 0 0 2 0 0 0  -  1

8. С верло  2 ,2  м м , М 0 1  1002004  -  2  ш т. (п р и  нео б хо ди м о сти ) 8. D r i l l  B i t  2 .2  m m , M O I  1 0 0 2 0 0 4  -  2 ( i f  necessa ry )

9 . Распатор м алы й , М 0 1  1001012  -  1 ш т. (п р и  нео б хо ди м о сти ) 9. P e rio s te a l S m a ll,  M O I  1 00 1 01 2  -  1 ( i f  n e cessa ry )

10. Э леватор  н адко с т н и чн ы й  м алы й , M O I  1001011  -  1 ш т. (при 10. P e rio s te a l E le v a to r  S m a ll ,  M O I  1001011 -  1 ( i f  n e cessa ry )

н еоб ходим ости )

11. Щ и п ц ы  д л я  винтов, M O I  1001013  -  1 ш т . (п р и  необ ходим ости ) 11. S c re w  Fo rceps , M O I  1 001013  -  1 ( i f  necessa ry )

12. Д ер ж атель  винта, M O I  1002003  -  1 ш т. 12. S c re w  H o ld e r ,  M O I  1 00 2 00 3  -  1
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13. О чи сти тель  кан ала  п р о в о л о ч н ы й  1,0 мм, M O I  1002005  -  1 ш т. (п р и  

н е о б хо ди м о сти )

14. Р уко ятка  бы стросъем ная, М О !  1 0 0 1 0 1 0  -  1 ш т. (п р и  н е о б хо ди м о с т и )

15. Л о т о к  д л я  винтов, М 0 1  1 0 0 1 0 0 0 А  -  1 ш т. (при  н ео б хо ди м о сти )

13.

14.

15.

C a n a l C le a n in g  W i r e  1.6 m m , M O I  1 00 2 00 5  -  1 ( i f  necessa ry )

Q u ic k  C o u p lin g  H a n d le , M O I  lO O lO lO  -  1 ( i f  n e cessa ry ) 

S c re w  C a d d y , M O I  lO O lO O O A  - 1 ( i f  n e cessa ry )

Набор ортопедических ручных хирургических инструментов 18J, в составе: Orthopedic Manual Surgical Instruments Set 18J, composed of:

1. С п и ц а  напр ав ляю щ ая  1,2 м м , M O I  1004006  -  5 щ т. (п р и  н е о б хо ди м о с т и ) 1. G u id e  W i r e  1.2 m m , M O I  1004006  -  5 ( i f  n e c es sa ry )

2. С верло  кан ю ли рованн ое  4 ,5  м м , M O I  1004007  -  2  ш т. (п р и 2. C a n n u la te d  D r i l l  4 .5  m m , M O I  1004007  -  2  ( i f  n e cessa ry )

нео б хо ди м о сти )

3. С верло  кан ю ли рованн ое  2 ,7  м м , M O I  1004008  -  2  ш т. (при 3. C a n n u la te d  D r i l l  B i t  2 .7  m m , M O I  1 00 4 00 8  -  2  ( i f  n e c es sa iy )

н е о б хо ди м о сти )

4. О твертка  кан ю ли рованн ая  Т 1 0 ,  M O I  1 004009  -  2  ш т. (п р и  н ео б хо ди м о сти ) 4. T IO  C a n n u la te d  S ta rd r iv e r ,  M O I  1 0 0 4 0 0 9  -  2  ( i f  n e cessa ry )

5. Н аправитель  д л я  сверла 1,2/2,7  м м , M O I  1004001 -  1 ш т. (п р и 5. D r i l l  G u id e l. 2 / 2 .7  m m , M O I  1004001  -  1 ( i f  n e c es sa ry )

н еоб ходим ости )

6. Т 1 0  О твертка звездообразная, M O I  1 0 0 4 0 0 2 -  1 ш т. (п р и  н е о б хо ди м о с т и ) 6. T IO  S ta rd r iv e r  S c re w d r iv e r ,  M O I  1 0 0 4 0 0 2 -  1 ( i f  necessa ry )

7. Г л уб и н о м е р , M O I  1 00 4 00 0  -  1 ш т. 7. D e p th  G a u g e , M O I  1 00 4 00 0  -  1

8. С верло  2 ,7  м м  M O I  1 0 0 4 0 0 4  -  2  ш т. (п р и  н еоб ходим ости ) 8. D r i l l  B i t  2 .7  m m , M O I  1 004004  -  2  ( i f  n e c e s sa ry )

9. Распатор м алы й , М 0 1  1 0 0 1 0 1 2  -  1 ш т. (п р и  нео б хо ди м о сти ) 9. P e r io s te a l S m a ll ,  M O I  1 001012  -  1 ( i f  n e c es sa ry )

10. Элеватор н ад ко с т н и чн ы й  м а л ы й , M O I  1001011  -  1 ш т. (п р и 10. P e r io s te a l E le v a to r  S m a ll,  M O I  1001011  -  1 ( i f  n e cessa ry )

н еоб ходим ости )

11. Щ и п ц ы  д л я  винтов, M O I  1 0 0 1 0 1 3 - 1  ш т. (п р и  н е о б хо ди м о с т и ) 11. S c re w  Fo rceps , M O I  1001013  -  1 ( i f  n e c es sa ry )

12. Д ер ж атель  винта, М 0 1  1 00 4 00 3  -  1 шт. 12. S c re w  H o ld e r ,  M O I  1004003  -  1

13. О чи сти тель  канала  п р о в о л о ч н ы й  1,2 мм, M O I  1 004005  -  1 ш т . (п р и 13. C a n a l C le a n in g  W i r e  1.2 mm, M O I  1 0 0 4 0 0 5  -  1 ( i f  necessa ry )

нео б хо ди м о сти )

14. Р уко ятка  быстросъем ная, M O I  1 001010  -  1 ш т. (п р и  н е о б хо ди м о с т и ) 14. Q u ic k  C o u p l in g  H a n d le , M O I  1 001010  -  1 ( i f  n e cessa ry )

15. Л о т о к  д л я  винтов, М 0 1  1 0 0 4 1 0 0  -  1 ш т. (п р и  н е о б хо ди м о сти ) 15. S c re w  C a d d y , M O I  1 00 4 10 0  - 1 ( i f  n e cessa ry )

Набор ортопедических ручных хирургических инструментов 18К, в составе:

1. Щ и п ц ы  р е д укц и о н н ы е , M O I  0 9 0 8 0 0 1  -  1 шт. (п р и  н е о б хо ди м о с т и )

2 . Р уко ятка  бы строразъемная, M O I  0 9 0 8 0 0 2  -  1 ш т. (п р и  н е о б хо ди м о с т и )

3. Тр о акар , M O I  0 90 8 00 3  -  1 ш т. (п р и  необ ходим ости )

4 . Г л уб и н о м е р : кан ю ли р о в ан н ы й , M O I  0 9 0 8 0 0 4  -  2  ш т. (п р и  н е о б хо ди м о с т и )

5. Заж и м , M O I  0 9 0 8 0 0 5  -  1 ш т. (п р и  необ ходим ости )

6. Н аправитель  д л я  м ягко й  т кани , M O I  0 9 0 8 0 0 6  -  1 ш т. (п р и  н е о б хо ди м о сти )

7. С ти лет  о ч и щ а ю щ и й , M O I 0 9 0 8 0 0 7  -  1 ш т. (п р и  н ео б хо ди м о сти )

8. Л о т о к  для  м икровинтов , M O I  0 9 0 8 0 0 8  -  1 ш т. (п р и  н е о б хо ди м о с т и )

9 . С п и ц а  направляю щ ая д л я  м икровинтов , M O I  0 9 0 8 0 0 9  -  1 ш т. (п р и  

необ ходим ости )

10. С верло  п р оф и льное  2 ,0  м м , M O I  0 9 0 8 0 1 0  -  1 ш т. (п р и  н е о б хо ди м о с т и )

11. С верло  д ли н н о е  2 ,0  м м , M O I 0 90 8 01 1  -  1 ш т. (п р и  н е о б хо ди м о с т и )

12. О твертка ш естигранная 1,5 м м , M O I  0 9 0 8 0 1 2  -  1 ш т. (п р и  н ео б хо ди м о сти )

Orthopedic Manual Surgical Instruments Set 18K, composed of:

1. R e d u c tio n  Fo rceps , M O I  0 90 8 00 1  -  1 ( i f  n e c e s sa ry )

2 . Q u ic k  R e le a s e  H a n d le , M O I  0 9 0 8 0 0 2  -  1 ( i f  n e cessa ry )

3. T ro c a r,  M O I  0 9 0 8 0 0 3  -  1 ( i f  necessa ry)

4 . C a n n u la te d  D e p th  G aug e , M O I  0 9 0 8 0 0 4  -  2  ( i f  n e cessa ry )

5. C la m p , M O !  0 9 0 8 0 0 5  -  1 ( i f  necessa ry )

6 . S o ft  T is s u e  G u id e ,  M O I  0 9 0 8 0 0 6  -  1 ( i f  n e c es sa ry )

7 . C le a n  P in ,  M O I  0 9 0 8 0 0 7  -  1 ( i f  n e cessa ry )

8. S c re w  C a d d y , fo r  M ic r o  S c rew s , M O I  0 9 0 8 0 0 8  -  1 ( i f  necessa ry)

9 . W i r e  G u id e s  fo r  M ic r o  S c rew , M O I  0 9 0 8 0 0 9  -  1 ( i f  necessa ry )

10. P ro f i le  D r i l l  2 .0  m m , M O I  0 9 0 8 0 1 0  -  1 ( i f  n e c es sa ry )

11. L o n g  D r i l l  2 .0  m m , M O I  0 908011  -  1 ( i f  n e c es sa ry )

12. H e x  D r iv e r  1.5 m m , M O I  0 9 0 8 0 1 2  -  1 ( i f  n e c es sa ry )
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13. С п и ц а  напр ав ляю щ ая  0 ,8 5  м м , M O I  0 90 8 01 3  -  2  ш т. 13. G u id e  W i r e  0 .85  m m , M O I  0 9 0 8 0 1 3  — 2

14. Л о т о к  д л я  винтов, д л я  м инив интов , M O I 0 9 0 8 0 1 4  -  1 ш т . (п р и 14. S c re w  C a d d y , fo r  M in i  S c rew s , M O I  0 9 0 8 0 1 4  -  1 ( i f  necessa ry )

необ ходим ости )

15. С п и ц а  напр ав ляю щ ая  д л я  м инивинтов , M O I  0 9 0 8 0 1 5  -  1 ш т . (при 15. W i r e  G u id e s  fo r  M in i  S c rew , M O I  0 9 0 8 0 1 5  -  1 ( i f  necessa ry)

необ ходим ости )

16. С верло  п р о ф и льн о е  2 ,5  м м , M O I 0 9 0 8 0 1 6  -  1 ш т. (п р и  нео б хо ди м о сти ) 16. P ro f i le  D r i l l  2 .5  m m , M O I  0 9 0 8 0 1 6 -  1 ( ifn e c e s s a ry )

17. С верло  д ли н н о е  2 ,5  м м , M O I  0 9 0 8 0 1 7  -  1 ш т. (п р и  н е о б хо ди м о сти ) 17. L o n g  D r i l l  2 .5  m m , M O I  0 9 0 8 0 1 7  -  1 ( i f  n e cessa ry )

18. О твертка ш естигран ная 2 ,0  м м , M O I  0 9 0 8 0 1 8 -  1 ш т. (п р и  необ ходим ости ) 18. H e x  D r i v e r  2 .0  m m , M O I  0 9 0 8 0 1 8 -  1 ( i f  n e cessa ry )

19. С п и ц а  н апр ав ляю щ ая  1 ,10  м м , M O I  0 9 0 8 0 1 9 - 2  ш т. 19. G u id e  W i r e  1 .10  m m , M O I  0 9 0 8 0 1 9  -  2

20. Л о т о к  д л я  стан дар тн ы х  винтов, M O I  0 9 0 8 0 2 0  -  1 ш т . (п р и  необ ходим ости ) 20. S c re w  C a d d y , fo r  S ta n d a rd  S c rew s , M O I  0 9 0 8 0 2 0  -  1 ( i f  necessa ry )

21. С п и ц а  н апр ав ляю щ ая  д л я  стан дар тн ы х  винтов, M O I  0 9 0 8 0 2 1  -  1 ш т. (при 21. W i r e  G u id e s  fo r  S tanda rd  S c re w , M O I  0 9 0 8 0 2 1  -  1 ( i f  necessa ry )

необ ходим ости )

22. С верло  п р о ф и льн о е  3 ,0  м м , M O I  0 9 0 8 0 2 2  -  1 ш т. (п р и  н ео б хо ди м о сти ) 22. P ro f i le  D r i l l  3 .0  m m , M O I  0 9 0 8 0 2 2  -  1 ( i f  n e c es sa ry )

23. С верло  д л и н н о е  3 ,0  м м , M O I 0 9 0 8 0 2 3  -  3 ш т. (п р и  н е о б хо ди м о с т и ) 23. L o n g  D r i l l  3 .0  m m , M O I  0 9 0 8 0 2 3  -  3 ( i f  n e c es sa ry )

24. О твертка ш естигран ная  2 ,5  м м , M O I  0 9 0 8 0 2 4  -  1 ш т. (п р и  н еоб ходим ости ) 24. H e x  D r i v e r  2 .5  m m , M O I  0 9 0 8 0 2 4  -  1 ( i f  n e cessa ry )

25. С п и ц а  нап р ав ляю щ ая  1 ,35  м м , M O I  0 9 0 8 0 2 5  -  2  ш т. 25. G u id e  W i r e  1.35 m m , M O I  0 9 0 8 0 2 5  -  2

26. К онтейнер  д л я  ко м п р е с с и о н н ы х  винтов без го ло вки . M O I  0 9 0 8 0 2 6 -  1 ш т. 26. H e a d le s s  C o m p re s s io n  S c rew s  C o n ta in e r,  M O I  0 9 0 8 0 2 6 -  1 ( i f  necessa ry )

(п р и  н еоб ходим ости )

Н а б о р  о р т о п е д и ч е с к и х  р у ч н ы х  х и р у р г и ч е с к и х  и н с т р у м е н т о в  1 8 L ,  в  составе: O r t h o p e d ic  M a n u a l  S u r g ic a l In s t r u m e n t s  S e t 1 8 L ,  c o m p o s e d  o f:

1. Распорка, М 0 1  D S - 0 0 1 -  1 ш т. 1. S p re a d e r, M O I  D S - 0 0 1 -  1

2. И м пакто р  с ко бы , M O I  D S - 0 0 2  -  1 шт. 2. S ta p le  Im p a c to r, M O I  D S-002  — 1

3. Н аправитель д л я  сверла, M O I  D S-003  -  1 ш т. (п р и  н е о б хо ди м о сти ) 3. D r i l l  G u id e ,  M O I  D S-003  -  1 ( i f  n e cessa ry )

4. С верло  3 ,0  м м  , M O I  D S - 0 0 4  -  2  ш т. (при  н е о б хо ди м о сти ) 4. D r i l l  B i t  3 .0  m m , M O I  D S-004  -  2  ( i f  n e c es sa ry )

5. Г л уб и н о м е р , М 0 1  D S - 005  -  1 ш т. (при  нео б хо ди м о сти ) 5. D e p th  G a u g e , M O I  D S-005  -  1 ( i f  n e cessa ry )

6. М у ф т а  соедин ительная , M O I  D S - 006  -  1 шт. (при  н е о б хо ди м о с т и ) 6. C o n n e c to r, M O I  В8-(Ю 6 -  1 ( i f  n e cessa ry )

7. К онтейнер  для  с ж а т ы х  ско б , M O I  D S - 0 0 7-  1 ш т. (п р и  нео б хо ди м о сти ) 7. C o m p re s s io n  S tap le  C o n ta in e r, M O I  D S - 0 0 7 -  1 ( i f  necessa ry )

Набор ортопедических ручных хирургических инструментов 19, в составе:

1. Ш а б л о н  ги б о чн ы й , M O I  3 7 0 0 0 2 5  -  1 шт.

2. К л ю ч  д л я  изгибания, л е в ы й , М 0 1  1800000  -  1 ш т. (п р и  н е о б хо ди м о сти )

3. П р испособлен ие  д л я  изги бания  правый, М 0 1  1800001  -  1 ш т. (при  

необ ходим ости )

4 . С верло  2 ,5  м м , M O I  1 8 0 0 0 1 3 - 2  шт.

5. Н аправитель сверла д л я  винтов б л о к и р у ю щ и х  3 ,5  м м , M O I  1 700046  -  2 

ш т. (п р и  н еоб ходим ости )

6. М у ф т а  соедин ительная  бы стросъем ная, M O I  1 7 0 0 0 3 0  -  1 ш т. (при  

необ ходим ости )

7. О твертка звездообразная 3 ,5 , M O I  1700048  -  1 ш т. (п р и  н еоб ходим ости )

8. К л ю ч  д и )1ам о м етрически й  1,5 Н м , M O I  1700038  -  1 ш т. (п р и  

нео б хо ди м  ости)

O r t h o p e d ic  M a n u a l  S u r g ic a l In s t r u m e n t s  S e t 19, c o m p o s e d  o f:

1. B e n d in g  T e m p la te ,  M O I  3 7 0 0 0 2 5  -  1

2 . B e n d in g  Iro n ,  L e f t ,  M O I  1 80 0 00 0  -  1 ( i f  n e c es sa ry )

3. B e n d in g  Iro n ,  R ig h t  M O I  1800001  -  1 ( i f  n e c es sa ry )

4 . D r i l l  B i t  2 .5  m m  M O I  1800013  - 2

5. D r i l l  S le e v e  fo r  3 .5  m m  L o c k in g  S c re w , M O I  1 70 0 04 6  -  2  ( i f  n e cessa ry )

6 . Q u ic k  C o n n e c to r, M O I  1 700030  -  1 ( i f  n e c es sa ry )

7. S c re w d r iv e r  3 .5  m m , S ta rd r iv e . M O I  1 7 0 0 0 4 8  -  1 ( i f  necessa ry )

8. T o rq u e  H a n d le , 1.5 N M ,  M O I  1 70 0 03 8  -  1 ( i f  necessa ry )
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9. К он тей н ер  до п о л н и т е л ь н ы й , М 0 1  3 7 0 0 0 2 7  -  1 ш т. (п р и  н еоб ходим ости ) 9 . A d d it io n a l C o n ta in e r, M O I  3 7 0 0 0 2 7 -  1 ( i f  necessa ry)

Далее по тексту могут использоваться следующие наименования 
медицинского изделия: наборы, инструменты, медицинское изделие 
(МИ).
Наименования медицинских изделий могут быть упомянуты в тексте 
в сокращенной форме для удобства восприятия информации.

Further in the text the following names of the medical device can be used: sets, 
instruments, medical device (MD).

The medical devices names can be mentioned in the text in abbreviated form for 
information perception convenience.

Классификация МИ
Класс в зависимости от степени потенциального риска применения в 
медицинских целях в соответствии с номенклатурным 
классификатором медицинских изделий: 1

MD classification
The class, depending on the degree of potential risk of medical use in according 
to the nomenclature classifier of medical devices: 1

НАЗНАЧЕНИЕ М ЕДИЦИНСКОГО ИЗДЕЛИЯ INTENDED USE OF MD

Ортопедические ручные хирургические инструменты представляют 
собой ручные устройства без источника питания, предназначенные 
для манипуляций с тканями в медицинских целях или для 
использования с другими устройствами в ортопедической хирургии.

Orthopedic manual surgical instruments are non-powered hand-held devices 
intended for medical purpose to manipulate tissue or for use with other devices in 
orthopedic surgery.

ПОКАЗАНРШ И ПРОТИВОПОКАЗАНИЯ К П РИ М ЕН ЕН И Ю  
МИ И ВО ЗМ О Ж Н Ы Е П О БО Ч Н Ы Е Э Ф Ф ЕК ТЫ  
П оказания и противопоказания 
Показания

INDICATIONS AND CONTRAINDICATIONS FO R MD USE AND 
POSSIBLE ADVERSE EFFEC TS 
Indications and contraindications 
Indications

Инструменты предназначены для выполнения определенных 
действий ортопедической хирургии, таких как наведение, 
прокалывание, просверливание, направление, разрезание, захват, 
отведение, сжимание, зондирование, удерживание, ретракция, 
изгибание, затягивание, измерение или извлечение.

Orthopedic Manual Surgical Instruments are designed to perform a specific 
function, such as aiming, tapping, drilling, guiding, cutting, grasping, distracting, 
compressing, probing, holding, retracting, bending, tightening, measuring, or 
extracting during an Orthopedic Surgery.

Противопоказания
Нет противопоказания.

C ontraindications
There Те no contraindications.

Возможные неж елательные явления
Не было выявлено нежелательных явлений

Potential Adverse Events
No adverse events were identified

ИНФОРМ АЦИЯ О ПО ТЕНЦ И А ЛЬНЫ Х  П О ТРЕБИ ТЕЛ ЯХ  
МИ И УКАЗАНИЯ ПО ИСПОЛЬЗОВАНИЮ

INFORM ATION ON PO TEN TIA L USERS OF MD AND DIRECTIONS 
FO R  USE
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У казания по использованию
Изделия предназначены для использования в учреждениях 
здравоохранения.
Изделия рекомендуется использовать при условиях, указанных в 
ниже.
Условия окружающей среды
Температура от +24°С до +26 °С
Влажность от 45 % до 55 %
Давление Не применимо

Environmental conditions
Temperature +24 °C to +26 °C
Humidity 45 % to 55 %
Pressure Not Applicable

П отенциальны е потребители МИ
Инструменты должны использоваться квалифицированными 
практикующими врачами при хирургических вмешательствах во 
время имплантации ортопедических имплантатов для фиксации 
переломов у взрослых пациентов и пациентов детского возраста.
Принцип и условия использования
Инструменты предназначены дтя выполнения определенных 
действий, таких как наведение, прокалывание, просверливание, 
направление, разрезание, захват, отведение, сжимание, зондирование, 
удерживание, ретракция, изгибание, затягивание, измерение или 
извлечение.
Предполагаемый принцип действия в или на теле человека 
осуществляется не за счет фармакологических, иммунологических 
или метаболических способов.
Данные инструменты используются для имплантации и удаления 
ортопедических имплантатов.
Все Инструменты поставляются в нестерильном виде и перед 
использованием должны быть стерилизованы.____________________
ОПИСАНИЕ МИ 
Общее описание МИ

Directions for use
Devices are intended for use in healthcare facilities.

Devices are recommended for use under operation conditions indicated below.

Potential users of MD
Orthopedic Manual Surgical Instruments shall be used by registered health care 
practitioners for surgical procedures during implantation of Orthopedic Implants 
for the fracture fixation in adult and pediatric patients.

Principle and conditions of use
Orthopedic manual surgical instruments are designed to perform a specific 
function, such as aiming, tapping, drilling, guiding, cutting, grasping, distracting, 
compressing, probing, holding, retracting, bending, tightening, measuring, or 
extracting.

It does not achieve its principal intended action in or on the human body by 
pharmacological, immunological or metabolic means.
These Instruments are used for the implantation and explantation of Orthopedic 
Implants.

All the Instruments of Orthopedic Manual Surgical Instruments are provided non- 
sterile and need to be sterilized before use. _____
DESCRIPTION OF MD 
General description of MD
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Инструменты представляют собой ручные изделия без источника 
питания, предназначенные для манипуляций с тканями в 
медицинских целях или для использования с другими изделиями в 
ортопедической хирургии.
Инструменты предназначены для выполнения определенных 
действий, таких как наведение, прокалывание, просверливание, 
направление, разрезание, захват, отведение, сжимание, зондирование, 
удерживание, ретракция, изгибание, затягивание, измерение или 
извлечение.
Инструменты следует использовать только по назначению. 
Надлежащее применение хирургической техники при использовании 
инструментов находится в зоне ответственности хирурга.__________

Orthopedic manual surgical instruments are non-powered hand-held devices 
intended for medical purpose to manipulate tissue or for use with other devices in 
orthopedic surgery. Surgical instruments are designed to perform a specific 
function, such as aiming, tapping, drilling, guiding, cutting, grasping, distracting, 
compressing, probing, holding, retracting, bending, tightening, measuring, or 
extracting. For use by, or as directed by, a surgeon. Instruments should be used 
only for the purpose for which they are designed. The proper surgical technique 
for the use of instruments is the responsibility of the surgeon.

Совместимость c другими медицинскими изделиями
Инструменты производятся с использованием различных типов 
нержавеющей стали, таких как 00Crl8Nil4Mo2.5, 420В, 420 Mod, 
630, 316 и алюминиевого сплава 6061. Данные материалы признаны 
в международных стандартах как подходящие для производства 
инструментов.
Пластмассовые материалы, такие как силиконовые каучуки, 
армированный хлопком фенолформальдегид (бакелит), полиацеталь 
(полиоксиметилен [РОМ]), полисульфон (полифениленсульфоновые 
смолы [PPSU]), используются в производстве таких частей 
инструментов, которые не контактируют с телом человека во время 
его операций.
Данные материалы используются для производства инструментов 
уже давно и за это время показали хорошую биосовместимость. 
Набор инструментов хирургических ручных для установки и 
извлечения имплантатов для остеосинтеза Madison Ortho — это 
инструменты, которые используются во время хирургического 
вмешательства для установки и извлечения имплантатов для 
остеосинтеза, а не для самой имплантации. Данные инструменты 
подходят для использования только с имплантатами производства 
Madison Ortho Inc. Данные инструменты не следует использовать с 
имплантатами других производителей.

Com patibility w ith o ther M edical Products
Orthopedic Manual Surgical Instruments are manufactured using various grades 
of Stainless Steel such as 00Crl8Nil4Mo2.5, 420B, 420 Mod, 630, 316 and 
Aluminum Alloy 6061. These materials have been recognized by International 
Standards for Instrument’s manufacturing purpose.

Plastic materials like Silicone rubbers. Cotton-reinforced phenol Formaldehyde 
(Bakelite), Polyacetal (Polyoxymethylene [POM]), Polysulfone (Polyphenylene 
Sulfone resins [PPSU]), are also used in manufacturing of such parts of 
instruments which do not come in contact with the human body during its 
operations.

These materials are used to produce instruments from a long time and proved to 
have good biocompatibility performance.
Manual Surgical Instruments Set for implantation and extraction of Madison 
Ortho Osteosynthesis Implants are just the Instruments used during the surgical 
procedure to implantation and extraction the implants and not to be implanted 
itself. These Instruments are compatible to use with Madison Ortho Inc. Implants 
only. These instruments should not be used with the Implants made by other 
manufacturers.
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Технические характеристики МИ Technical characteristics of MD
rioqjemHocTb массы - ±10% / tolerance of weight - ±10%
Сокращения/ Abbreviations
L - Длина c погрешностями, мм ± мм /Length with tolerance, mm ± mm
SW -  Размер «под ключ» SW с погрешностями, мм ± мм /Turnkey size SW with tolerance, mm ± mm 
D - Диаметр c погрешностями, мм ± mm/Diameter with tolerance, mm ± mm 
A -  Угол/ Angle
H - Высота c погрешностями, мм ± мм/ Height with tolerance, mm ± mm 
Outer surface -  внешняя поверхность
I n n e r  s u r fa c e  -  в н у т р е н н я я  п о в е р х н о с т ь ________ _______________________________________________________________________________

Д илататор 1-й
1*‘ Dilator, M O I1201004

Наименование Description Д лина с
погреш ностями, 
мм ± мм

Внешний 
диаметр с 
погрешностями, 
м м ± м м

Ш ероховатость, мкм, 
внеш няя/внутренняя/другое

М асса c
погреш ностями, 
r ±  г

Твёрдость, H RC

Length with 
tolerance, m m  ±  
mm

Outside diam eter 
w ith tolerance, 
mm ± mm

R oughness, pm , out side/in 
side/other

W eight with 
tolerance, g ±  g

H ardness, H R C

Дилататор: 1-й; 1st Dilator 105 ±0,1 22 5 +0.02
1.6
1.6

47,5 35-45
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Б лок U-образный 9/10/11/12 для стабилизирующего стержня 

U-Shape Block 9/10/11/12 for Stabilizing Rod: M OI 0201028

Высота c
погреш ностями, мм ±  
MM

Ш ероховатость, мкм, 
внеш няя/внутренняя/другое

М асса c
погреш ностями, г  ±  г

Твёрдость, HRC

Height w ith tolerance, 
mm ±  mm

Roughness, pm , ou t side/in 
side/other

W eight w ith tolerance,
g ± g

H ardness, H RC

(9/10/11//12) ±0.1 6.3 32 35-45

Б лок  блокирующий 

Locking Block, M OI 0201019

Д лина c
погреш ностями, мм ±
MM

Ш ероховатость, мкм, 
внеш няя/внутренняя/другое

М асса c
погреш ностями, г ±  г

Твёрдость, HRC

Length w ith tolerance, 
mm ±  mm

Roughness, pm , out side/in 
side/other

W eight w ith tolerance,
g ± g

H ardness, HRC

50±5 3.2 184,8 3 5 ^ 5
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Блок блокирующий
Locking Block, MOI 1400018

Д лина с
погрещностями,
м м ± м м

Ш ирина c 
погрешностями,
MM ±  MM

Высота c
погрешностями, мм
±  MM

Ш ероховатость, мкм, 
внеш няя/внутренняя/другое

М асса c
погреш ностями, г  ±  
г

Твёрдость, H RC

Length w ith 
tolerance, m m  ±  
mm

W idth  with 
tolerance, mm ±  mm

H eight with 
tolerance, mm ±  mm

Roughness, pm, out side/in 
side/other

W eight w ith 
tolerance, g  ±  g

H ardness, H R C

50±1 37±1 40±1 3.2 184,8 35^5

Блок направляю щ ий 
Guide Block, M OI 0202036A

Наименование Description Д лина c
погреш ностями,
MM ±  MM .

Ш ероховатость, мкм, 
ввешняя/внутрення51/другое

М асса c
погреш ностями,
г ± г

Твёрдость, H RC

Length with 
tolerance, mm ±  
m m

Roughness, pm , out side/in 
side/other

W eight w ith 
to lerance, g ±  g

H ardness, H RC

Блок
направляющий

дистальный

Guide Block 
Distal

76.3±1 3.2
6.3

58 35-45

Блок
направляющий

заменяемый
дистальный

Guide Block 
Convertible 

Distal 76.5±5

181,9
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Блок упаковочный
Packing Block, MOI 2201022

Длина с
погрешностями,
м м ± м м

Ш ирина c 
погрешностями,
MMdbMM

Ш ероховатость, мкм, 
внеш няя/внутрення$ 1/другое

М асса c
погреш ностями, г ±  
г

Твёрдость, HRC

Leng;th with 
tolerance, mm ±  
mm

W idth with 
tolerance, mm ±  mm

Roughness, |im , out side/in 
side/other

W eight w ith 
tolerance, g ±  g

H ardness, HRC

40±5 35±5 3.2
6.3

227,1 35-45

Блок упаковочный 
Packing Block, M OI 2202016

Д лина c
погрешностями,
M M ± M M

Ш ирина c 
погрешностями,
M M ± M M

Ш ероховатость, мкм, 
внеш няя/внутренняя/другое

М асса c
погреш ностями, г ±  
г

Твёрдость, HRC

Length with 
tolerance, m m ±  
mm

W idth with 
tolerance, mm ±  mm

. Roughness, pm , out side/in 
side/other

W eight w ith 
tolerance, g ±  g

H ardness, HRC

40±5 35±5 3-2 130,5 35U 5
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Блок упаковочный
Packing Block, MOl 3001022

Д лина с
погреш ностями,

Ш ирина c 
погрешностями,
MM ±  MM

Ш ероховатость, мкм , 
внеш няя/внутренняя/другое

М асса c
погрешностями, г  ±  
г

Твёрдость, H RC

Length w ith 
tolerance, m m  ±  
mm

W idth with 
tolerance, mm ±  mm

Roughness, pm , out side/in 
side/other

‘ W eight with 
tolerance, g ±  g

H ardness, H RC

58±5 40±5 3.2 156 35-45

Б лок упаковочный 
Packing Block, M OI 3000015

Д лина c
погреш ностями,
M M ± M M

Ш ирина c 
погрешностями,
M M ± M M

Ш ероховатость, мкм , 
внеш няя/внутренняя/другое

Масса c
погрешностями, г  ±  
T

Твёрдость, HRC

Length w ith 
tolerance, m m  ±  
mm

W idth with 
tolerance, mm ±  mm

Roughness, pm, out side/in 
side/other

W eight with 
tolerance, g ±  g

H ardness, HRC

70±5 50±5 3.2 915 35-45
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Болт конический
Conical Bolt, MOI 0201033

Длина с
погрешностями,
м м ± м м

Н оминальный 
диаметр резьбы с 
погрешностями,
M M d b M M

Ш аг резьбы  с 
погреш ностями, 
м м ±  мм

Ш ероховатость, мкм, 
внеш няя/внутренняя/другое

М асса c
погреш ностями, г ± г

Твёрдость, HRC

Length w ith 
tolerance, m m  ± 
mm

T hread  diam eter 
w ith tolerance, 
mm ±  mm

T hread  pitch w ith 
tolerance, mm ±  
mm

Roughness, pm , out side/in 
side/other

W eight w ith tolerance, g
± g

H ardness, HRC

160 ± 10 10 ±0.5 1 ±0.5 1.6
1.6
3.2

154,3 35^5
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Болт соединительный
Connecting Bolt, MOl 0403008

Д лина с
погреш ностями,
м м ^ м м

Н ом инальны й 
диаметр резьбы  e" 
погреш ностями, 
м м ± м м

Ш ероховатость, м км , 
внеш няя/внутренняя/другое

М асса c погреш ностями, г  ±  г Твёрдость, H RC

Length with 
tolerance, mm ± 
mm

T hread  diam eter 
d iam eter w ith 
tolerance, m m  ± 
mm

Roughness, pm , ou t side/in 
side/other

W eight w ith tolerance, g 4: g H ardness, H RC

87.5 ± 3 6 ±0.5 1.6
1.6
3.2

15,8 35-45
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Болт соединительный
Connecting Bolt, MOI 0201009В

Д лина с
погрешностями,
м м ± м м

Номинальный 
диаметр резьбы с 
погрешностями, 
м м ± м м

Ш ероховатость, мкм, 
внеш няя/внутренняя/другое

М асса c погреш ностями, г ±  г Твёрдость, H RC

Length w ith 
tolerance, m m  ±  
mm

T hread diam eter 
d iam eter with 
tolerance, mm db 
mm

Roughness, pm, out side/in 
side/other

W eight w ith tolerance, g ±  g H ardness, H R C

120±5 8±0.5 3.2
6.3

68,4 35^5

Болт соединительный 
Connecting Bolt, M OI 0202009

Д лина c
погреш ностями,
M M ^ M M

Н оминальный 
диаметр резьбы с 
погрешностями, 
м м ± м м

Ш ероховатость, мкм , 
внеш няя/внутренняя/другое

М асса c  погреш ностями, г db г Твёрдость, H R C

Length w ith T hread diam eter W eight w ith tolerance, g ±  g H ardness, H R C
tolerance, m m  ± diam eter with Roughness, pm , out side/in
mm tolerance, mm ± side/other

mm
46.5±1 8±0.15 3.2 12,5 35-45

6.3
6.3
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Болт соединительный
Connecting Bolt, MOI 2200006

Д лина с
погрешностями, 
мм ±  мм

Н оминальны й 
диаметр резьбы  с 
погреш ностями, 
м м ± м м

Ш ероховатость, м км , 
внеш няя/внутренняя/другое

М асса c погреш ностями, г ± г Твёрдость, H RC

Length with 
tolerance, mm ±  
mm

T hread  d iam eter 
d iam eter w ith 
tolerance, m m  ±  
mm

Roughness, pm , out side/in 
side/other

W eight w ith tolerance, g g H ardness, H RC

95±1 12±0.15 3.2
6.3

___________________________________

80 35-45

Болт соединительный 
Connecting Bolt, M OI 1400012

Д лина c
погреш ностями,
M M ± M M

Н ом инальны й 
диаметр резьбы  с 
погреш ностями, 
м м ± м м

Ш ероховатость, м км , 
внеш няя/внутренняя/другое

М асса c погреш ностями, г ±  г Твёрдость, H RC

Length w ith 
tolerance, mm ±  
mm

T hread d iam eter 
d iam eter w ith 
tolerance, m m  ± 
mm

Roughness, pm , out side/in 
side/other

W eight w ith tolerance, g ±  g H ardness, H RC

127±1 10.0±0.15 3.2
6.3

154,3 35-45
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Болт соединительный
Connecting Bolt, MOI 0302017

Длина с
погрешностями,
м м ± м м

Н оминальны й 
диам етр резьбы с 
погрешностями, 
мм ±  мм

Ш ероховатость, мкм , 
внеш няя/внутренняя/другое

М асса c погреш ностями, г  ±  г Твёрдость, H RC

Length with 
tolerance, mm ±  
mm

T hread  diam eter 
d iam eter with 
tolerance, mm ±  
mm

Roughness, pm , out side/in 
side/other

W eight w ith tolerance, g ±  g H ardness, HRC

33.5±2 12 ±0.5 1.6
1.6
3.2

22,3 35^5
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Болт соединительный М8 х 1

Connection Bolt М8 X 1, MOI 2401015

Длина c
погрешностями,
M M ± M M

Н оминальны й 
диаметр резьбы с 
погрешностями, 
мм  ±  мм

Ш ероховатость, мкм, 
внеш няя/внутренняя/другое

М асса c погреш ностями, г  ̂  г Твёрдость, H RC

Length with 
tolerance, mm ± 
mm

T hread  diam eter 
d iam eter with 
tolerance, mm ±  
m m

Roughness, pm, out side/in 
side/other

W eight w ith tolerance, g :b g H ardness, H RC

81±1 7.85-8.0 3.2
6.3

33,2 35-45

Винт для удаления лезвия к ш тифту проксимальному бедренному антиротационному (PFNA) 
Extraction Screw for PFNA Blade, M OI 0302013

Длина c
погрешностями,
M M ± M M

Внутренний диаметр 
S W l c погрешностями,
M M ± M M

Внутренний диаметр 
SW2 с погрешностями, 
м м ± м м

Ш ероховатость, мкм, 
внеш няя/внутренняя/другое

М асса c
погреш ностями, 
r ±  г

Твёрдость,
H R C

Length with 
tolerance, mm ± 
mm

In n e r d iam eter SW  with 
tolerance, mm ±  mm

In n e r d iam eter SW  with 
tolerance, mm ±  mm

Roughness, pm , out side/in 
side/other

W eight w ith 
to lerance, g ±  g

H ardness,
H R C

420±1 10.85-11.0 4.5±0.15 3.2
6.3
6.3

320 35-45

8 0



Винт для удаления конический с Т-образной рукояткой

Conical Extraction Screw with Т-Handle, MOI 2803013

Д лина c
погреш ностями, мм ±
MM

Ш ероховатость, мкм, 
внеш няя/внутренняя/другое

М асса c погреш ностями, г ±  
г

Твёрдость, H RC

Length w ith tolerance, 
mm ±  mm Roughness, pm , ou t side/in side/other

W eight w ith tolerance, g ±  g H ardness, H R C

180±5 3.2 68,7 48-52

Винт для удаления конический с Т-образной рукояткой 

Conical Extraction Screw with T-Handle, M OI 2802013

Д лина c
погреш ностями, мм  ±
MM

Ш ероховатость, мкм, 
внеш няя/внутренняя/другое

М асса c погреш ностями, г ±  
г

Твёрдость, H R C

Length w ith tolerance, 
mm ±  mm Roughness, pm , out side/in side/other

W eight w ith tolerance, g ±  g H ardness, H R C

160±5 3.2 96,4 48-52
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Винт для удаления конический с Т-образной рукояткой

Conical Extraction Screw with Т-Handle, MOI 2802013

Д лина с
погреш ностями, мм  ±  
мм

Ш ероховатость, мкм, 
внеш няя/внутренняя/другое

М асса c погреш ностями, г  ±
T

Твёрдость, HRC

Length with tolerance, 
m m  ±  mm Roughness, pm, out s^deЛn side/other

^Weight witii to lerance, g  ±  g H a r n e s s ,  H R C .......

160±5 3.2 96,4 48-52

Винт для удаления конический с Т-образной рукояткой 

Conical Extraction Screw with Т-Handle, M O I 35500017

Д лина c
погреш ностями, мм  ±  
MM

Ш ероховатость, мкм, 
внеш няя/внутренняя/другое

М асса c погреш ностями, г ±
T

Твёрдость, H RC

Length with tolerance, 
m m  ±  mm Roughness, pm, out side/in side/other

W eight w ith tolerance, g ±  g H ardness, H RC

160±5 3.2 96,4 48-52
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Винт для удаления конический с Т-образной рукояткой

Conical Extraction Screw with T-Handle, MOI 2801008

Длина c
погрешностями, мм ± 
MM

Ш ероховатость, мкм , 
внеш няя/внутренняя/другое

М асса c погреш ностями, г  ±  
г

Твёрдость, HRC

Length w ith tolerance, 
mm db mm Roughness, pm , ou t side/in side/other

W eight w ith tolerance, g ^  g H ardness, HRC

180±5 3.2 68,7 48-52

В инт сдавливаю щ ий для направителя 
Pinch Screw for Aiming Arm , M OI 2000003

Д лина c
погреш ностями,
MMdk MM

Диаметр c погрешностями, 
MM ±  m m

Ш ероховатость, мкм, 
внеш няя/внутренняя/другое

М асса c погреш ностями, г  ±  г Твёрдость, HRC

Length w ith 
tolerance, mm ±  
mm

D iam eter w ith tolerance, mm 
±  mm Roughness, pm , out side/in 

side/other

W eight w ith tolerance, g ±  g H ardness, HRC

22±5 5.85-6.0 3.2
6.3

5,1 35^5
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Винт соединительный
Connecting Screw, MOI 0100041

Длина с
погрешностями,
м м ± м м

Н оминальны й 
диаметр резьбы с ; 
погрешностями, 
м м ± м м

Ш ероховатость, мкм, 
внеш няя/внутренняя/другое

М асса c погреш ностями, г  ±  г  . Твёрдость, H R C

Length with 
tolerance, mm ±  
mm

T hread  diam eter 
d iam eter with 
tolerance, mm ±  
mm

Roughness, pm, out side/in 
side/other

W eight w ith tolerance, g ±  g H a r d h e ^  H RC

63 ±3 8 ±0.5 1.6
1.6
3.2

22 35--45
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Винт Ш анца для губчатой кости 6,5 мм 
6.5 mm Cancellous Schanz-Screw, M Ol 2400020

Длина c
погрешностями,
M M ± M M

Диаметр c погреш ностями, 
MM ±  mm

Ш ероховатость, мкм , 
внеш няя/внутренняя/другое

Масса c погреш ностями, г ±  г Твёрдость, HRC

Length with 
tolerance, mm ± 
mm

D iam eter with tolerance, mm 
±  mm Roughness, pm, out side/in 

side/other

W eight w ith to lerance, g  ±  g H ardness, HRC

150±1 6.35-6.5 3.2 68 15-30

Вкладыш примерочный большой, вы пуклы й 

Large Trial Spacers, Convex M OI 2201051 - M OI 2201058

8 5



Д лина c
погрешностями, мм  ± 
мм

Т олщ ина c 
погреш ностями, мм 
±  MM

Ш ероховатость, мкм , 
внеш няя/внутренняя/другое

М асса c
погреш ностями, г ± т

Твёрдость, HRC

Length w ith tolerance, 
mm ± m m

Thickness with 
tolerance, mm ±  mm

Roughness, pm, out side/in 
side/other

W eight w ith tolerance,
g ± g

H ardness, HRC

18±5 6± 1 1.6
1.6
3.2

59,3 HRC35-45

Вкладыш  примерочный большой, искривленны й 

Large T rial Spacers, Lordotic M O l 2201059 - M OI 2201066

ДяойпШЕ c
погрешностями, мм ±
MM

Т олщ ина c
погреш ностями, мм ±  ■
MM

Ш ероховатость, мкм, 
внеш няя/внутренняя/другое

М асса c „  ̂
погреш ностями, г ±  г

^Твёрдость, HIIC:

Length w ith tolerance, 
mm ±  mm

Thickness with 
tolerance, mm ± mm

Roughness, pm , out side/in 
side/other

W eight w ith tolerance,
g ± g

H ardness, H RC

17.5±2 16.6±2 3.2 59,3 35-45
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Вкладыш примерочный большой, параллельный

Large Trial Spacers, Parallel MOI 2201067 - MOI 2201074

i6±:

Д лина c
погрешностями, мм  ±
MM

Толщ ина c 
погреш ностями, мм it
MM

Ш ероховатость, мкм, 
внеш няя/внутренняя/другое

М асса c
погрешностями, г  ±  г

Твёрдость, HRC

. Length w ith tolerance, 
m m  ±  mm

Thickness with 
tolerance, mm ±  mm

Roughness, pm, out side/in 
side/other

W eight with tolerance,
g ± g

H ardness, HRC

18±5 6±  1 1.6
1.6
3.2

59,3 35^5
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Вкладыш примерочный стандартный, выпуклый,
Standard Trial Spacers, Convex, MOl 2201027 - MOI 2201034

Ч  1

17,5±0.1

Д лина c
погрешностями,
MM ±  MM

Ш ирина c иогрешыосшми,
M M ±  MM

.  r . '  ’ в ™ ^ < А в 1 в в в И в 1 Ч * » к

Ш ероховатость^ м к м Т * ^ ^ ^  
внеш няя/внутревняя/другое

М асса c погреш ностям в|
± r

Твёрдость, H R C

Length with 
tolerance, mm ±  
mm

W idth w ith  tolerance, mm ±  
mm Roughness, pm, out side/in 

side/other

W eight w ith tolerance, g ±  g H ardness, HRC

17.5 ±0.1 13.5 ±3 1.6
1.6
3.2

59,3 35-45
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Вкладыш примерочный стандартный, искривленный.
Standard Trial Spacers, Lordotic, MOI 2201035 - MOI 2201042

/  \

Ч ' /

/П—  /1 — 1

j

17.5+0.1 13.5+0.1

Длина c
погрешностями,
M M ± M M

Ш ирина c погрешностями,
M M ± M M

Ш ероховатость, м км , 
внешняя/внутренЕ1яя/другое

М асса c погреш ностями, г
± г

Твёрдость, HRC

Length with 
tolerance, mm db 
mm

W idth  w ith tolerance, m m  ± 
mm Roughness, pm, out side/in 

side/other

W eight w ith to lerance, g ±  g H ardness, H RC

17.5 ±0.1 13.5±3 1.6
1.6
3.2

59,3 35-45
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Вкладыш  примерочный стандартный, параллельны й, 
S tandard  T rial Spacers, Parallel, M OI 2201043 - M O I2201050

/ /

\_ _ _ _ _ _ _ ^ .

13.5+0.1

Д лина c
погрешностями,
М А Г^М М

Ш ирина c погреш ностями,
M M ± M M

Ш ероховатость, м км , 
внеш ияя/внутренняя/другое

М асса c погреш ностями, г
±  г

Твёрдость, H R C

Length with 
tolerance, mm ± 
mm

W idth w ith tolerance, m m  ±  
mm Roughness, pm , ou t side/in 

side/other

W eight w ith tolerance, g ̂  g H ardness, H R C

17.5 ±0.1 13.5 ±3 1.6
1.6
3.2

59,3 35-45
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Вкладыш примерочный, 5 мм
Trial Spacer, 5 mm, MOI 2202001

Д лина с
погреш ностями, мм ± 
мм

Ш ероховатость, мкм , 
внеш няя/внутренняя/другое

М асса c погреш ностями, г  ±  
г

Твёрдость, HRC

Length w ith tolerance, 
mm ±  mm Roughness, pm , ou t side/in side/other

W eight w ith tolerance, g ±  g H ardness, HRC

5±1 3.2 86 35-45

Вкладыш  примерочный, 6 мм 
T ria l Spacer, 6 mm, M OI 2202002

Д лина c
погреш ностями, мм ±
MM

Ш ероховатость, мкм, 
внеш няя/внутренняя/другое

М асса c погреш ностями, г  ±  
г

Твёрдость, HRC

Length w ith tolerance, 
mm ±  mm Roughness, pm , out side/in side/other

W eight w ith tolerance, g ±  g H ardness, HRC

.
6±1 3.2 86 35-45
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Вкладыш примерочный, 7 мм
Trial Spacer, 7 mm, MOI 2202003

Д лина с
погреш ностями, мм ±  
мм

Ш ероховатость, мкм, 
внеш няя/внутренняя/другое

Масса c погреш ностями, г  ±  
г

Твёрдость, H R C

Length w ith tolerance, 
mm ±  mm Roughness, pm, out side/in side/other

W eight w ith tolerance, g ±  g 1 H ardness, HRC

7±1 3.2 86 35-45

Вкладыш  примерочный, 7 мм 
Trial Spacer, 7 mm, M OI 3001001

Д лина c
погрешностями, м м  ±  
MM

Ш ирина c
погрешностями, мм  ±  
MM

Ш ероховатость, м км , 
внеш няя/внутренняя/другое

М асса c погреш ностями, г  ±  
г

Твёрдость, HRC

Length With tolerance, 
mm ± mm

W idth w ith tolerance, 
mm ±  mm Roughness, pm, out side/in side/other

W eight w ith tolerance, g ±  g H ardness, HRC

270±5 7±0.5 3.2 136 35-45

92



Вкладыш примерочный, 5 мм
Trial Spacer, 5 mm, MOI 2202001

Д лина с
погреш ностями, мм ± 
мм

Ш ероховатость, мкм, 
внешня51/внутренняя/другое

Масса c погреш ностями, г  ±  
г

Твёрдость, HRC

Length w ith tolerance, 
m m  ±  mm Roughness, pm, out side/in side/other

W eight w ith  tolerance, g ±  g H ardness, H RC

5±1 3.2 86 35-45

Вкладыш  примерочный, 6 мм 
Trial Spacer, 6 m m , M OI 2202002

Д лина c
погрешностями, мм ±
MM

Ш ероховатость, мкм, 
внеш няя/внутренняя/другое

М асса c погреш ностями, г ±  
г

Твёрдость, HRC

Length w ith tolerance, 
m m  ±  mm Roughness, pm, ou t side/in side/other

W eight w ith tolerance, g g H ardness, H R C

6±1 3.2 86 35-45
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Вкладыш примерочный, 7 мм
Trial Spacer, 7 mm, MOI 2202003

Длина с
погрешностями, мм  ± 
мм

Ш ероховатость, м км , 
внеш няя/внутренняя/другое

М асса c погрешностями, г  ±  
г

Твёрдость, HRC

Length w ith tolerance, 
mm ±  mm Roughness, pm, out side/in side/other

W eight w ith  tolerance, g ±  g H ardness, H RC

7±1 3.2 86 35-45

В клады ш  примерочный, 7 мм 
Trial Spacer, 7 mm , M OI 3001001

Д лина c
погреш ностями, мм  ±
MM

Ш ирина c
погреш ностями, мм ±
MM

Ш ероховатость, мкм , 
внеш няя/внутренняя/другое

М асса c погреш ностями, r ±  
г

Твёрдость, HRC

Length w ith tolerance, 
mm ± mm

W idth w ith tolerance, 
m m  ±  m m Roughness, pm , out side/in side/other

W eight w ith tolerance, g  ±  g H ardness, H R C

270±5 7±0.5 3.2 136 35-45
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Вкладыш примерочный, 8 мм
Trial Spacer, 8 mm, MOI 2202004

Д лина c
погреш ностями, мм ±
MM

Ш ероховатость, мкм , 
внеш няя/внутренняя/другое

М асса c погреш ностями, г  ±  
г

Твёрдость, HRC

Length w ith tolerance, 
mm ± mm Roughness, pm , o u t side/in side/other

W eight w ith tolerance, g ±  g H ardness, H RC

8±1 3.2 86 35-45

Вкладыш  примерочный, 8 мм 
T rial Spacer, 8 mm, M OI 3001002

Д лина c
погрешностями, MM ±
MM

Ш ирина c
погрешностями, мм ±
MM

Ш ероховатость, мкм, 
внеш няя/внутренняя/другое

М асса c погреш ностями, г  ±  
г

Т ^ р ф т ь ,  H RC

Length w ith tolerance, 
m m  ± mm

W idth  with tolerance, 
mm ±  mm Roughness, pm , out side/in side/other

W eight w ith  tolerance, g ±  g H ardness, HRC

270±5 8±0.5 3.2 137 35-45

В клады ш  примерочный, 9 мм 
T ria l Spacer, 9 mm, M OI 2202005

Д лина c погреш ностями, мм 
±  MM

Ш ероховатость, мкм, 
внеш няя/внутренняя/другое ;

М асса c погреш ностями, г  ±
T

Твёрдость, H RC

Length with tolerance, mm ±  
mm Roughness, pm , out side/in side/other

W eight w ith tolerance, g =b g H ardness, H R C

9±1 3.2 86 35-45
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Вкладыш примерочный, 9 мм
Trial Spacer, 9 mm, MOI 3001003

Длина с
погрешностями, мм  ±  
мм

Ш ирина c
погрешностями, мм  ±  
MM

Ш ероховатость, м км , 
внеш няя/внутренняя/другое

М асса c погреш ностями, г  ±  
г

Твёрдость, HRC

Length with tolerance, 
mm ±  mm

W idth w ith tolerance, 
mm ±  mm

'
Roughness, pm, ou t side/in side/other

W eight w ith  tolerance, g ±  g H a rd n ^ s , HRC

270±5 9±0.5 3.2 139,6 35-45

Вкладыш примерочны й, 10 мм 
Trial Spacer, 10 m m , M OI 2202006

Д лина c
погреш ностями, мм ±
MM

Ш ероховатость, мкм, 
внеш няя/внутренняя/другое

М асса c погреш ностями, г  ±  
г

Твёрдость, H R C

Length w ith tolerance, 
mm ±  m m Roughness, pm, out side/in side/other

W eight w ith tolerance, g ±  g H ardness, H RC

10±1 3.2 86 35-45
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Вкладыш примерочный, 10 мм
Trial Spacer, 10 mm, MOI 3001004

Длина c
погрешностями, мм ±
MM

Ш ирина c
погреш ностями, мм ±
MM

Ш ероховатость, м км , 
внеш няя/внутренняя/другое

М асса c погреш ностями, г ±  
г

Твёрдость, HRC

Length w ith tolerance, 
mm ± mm

W idth w ith tolerance, 
m m  ±  mm Roughness, pm, ou t side/in side/other

W eight w ith tolerance, g 4: g H ardness, HRC

270±5 10±0.5 3.2 143 35-45

Вкладыш примерочный, 11 мм 
Trial Spacer, 11 mm , M OI 2202007

Д лина c погрешностями, мм
±  MM

Ш ероховатость, мкм, 
внеш няя/внутренняя/другое

М асса c погреш ностями, г ±  
г

Твёрдостт^Н К С
гт

• |Г -

Length w ith tolerance, mm ± 
mm Roughness, pm, ou t side/in side/other

W eight w ith tolerance, g ±  g H ardness, H RC

n ± i 3.2 86 35-45

Вкладыш примерочный, 11 мм 
Trial Spacer, 11 m m , M OI 3001005

Д л и н аc
погрешностями, м м  ± 
мм

Ш ирина c
погреш ностями, мм  ±  
MM

Ш ероховатость, м км , 
внеш няя/внутренняя/другое

М асса c погреш ностями, г  ±. 
г

Твёрдость, HRC

Length w ith tolerance, 
mm ± mm

W idth w ith tolerance, 
mm ± mm Roughness, pm , ou t side/in side/other

W eight w ith tolerance, g g H ardness, H RC

270±5 n± 0 .5 3.2 144,6 35-45
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Вкладыш примерочный, 12 мм
Trial Spacer, 12 mm, MOI 2202008

Д лина с
погрешностями, мм ±  
мм

Ш ероховатость, мкм, 
внеш няя/внутренняя/другое

М асса c погреш ностями, г  ±  
г

Твёрдость, HRC

Length with tolerance, 
mm ±  mm Roughness, pm , out side/in side/other

W eight w ith  tolerance, g ±  g H ardness, H RC

12±1 3.2 86 35-45

Вкладыш  примерочный, 12 мм 
Trial Spacer, 12 mm, M OI 3001006

Д лина c
погреш ностями, мм ±
MM

Ш ирина c
погреш ностями, мм ±
MM

Ш ероховатость, мкм, 
внеш няя/внутренняя/другое

М асса c погреш ностями, г  ±  
г

Твёрдость, H RC

Length w ith tolerance, 
mm i  mm

W idth w ith  tolerance, 
mm ±  mm Roughness, pm , out side/in side/other

W eight w ith tolerance, g ±  g H ardness, H RC

270±5 12±0.5 3.2 147 35-45
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Вкладыш примерочный, 13 мм
Trial Spacer, 13 mm, MOI 3001007

Д лина с
погрешностями, мм ± 
мм

Ш ирина с
погреш ностями, мм ±  
мм

Ш ероховатость, мкм, 
внеш няя/внутренняя/другое

М асса c погреш ностями, г  ±  
г

Твёрдость, H RC

Length with tolerance, 
Ш Ш  i  m m

W idth w ith tolerance, 
mm ±  mm Roughness, pm, out side/in side/other

W eight w ith tolerance, g ±  g H ardness, H RC

270±5 13±0.5 3.2 147,4 35-45

В клады ш  примерочный, 14 мм

Длина c
погрешностями, мм  ±
MM

Ш ероховатость, м км , 
внеш няя/внутренняя/другое

М асса c погреш ностями, г  ±  
г

Твёрдость, HRC

Length w ith tolerance, 
mm ±  mm Roughness, pm , ou t side/in side/other

W eight w ith tolerance, g ±  g H ardness, H RC

14±1 3.2 86 35-45

В клады ш  примерочный, 15 мм

Д лина c
погрешностями, мм ±
MM

Ш ирина c
погреш ностями, мм ±
MM

Ш ероховатость, м км , 
внеш няя/внутренняя/другое

М асса c погреш ностями, г  ± 
г

Твёрдость, H RC

Length with tolerance, 
m m  ±  mm

W idth  w ith tolerance, 
m m  ±  mm Roughness, pm, out side/in side/other

W eight w ith  tolerance, g ±  g H ardness, H RC

270±5 15±0.5 3.2 153 35-45
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Вкладыш примерочный, 16 мм
Trial Spacer, 16 mm, MOI 2202010

Д лина с
погреш ностями, мм 
± мм

Ш ероховатость, мкм, 
внеш няя/внутренняя/другое

М асса c погреш ностями, г  :k г Твёрдость, H RC

Length w ith tolerance, 
mm ± mm Roughness, pm , out side/in side/other

W eight w ith tolerance, g  ±  g H ardness, HRC

260 ±5 1.6
1.6
3.2

86 35-45

Вкладыш примерочный, 17 мм 
Trial Spacer, 17 mm , M OI 3001009

Длина c
погрешностями, м м  ±
MM

Ш ирина c
погреш ностями, мм  ±
MM

Ш ероховатость, мкм , 
внеш няя/внутренняя/другое

М асса c погреш ностями, г  ±  
г

Твёрдость, HRC

Length with tolerance, 
mm ± mm

W idth w ith tolerance, 
mm ±  mm Roughness, pm, out side/in side/other

W eight w ith tolerance, g ±  g H ardness, H RC

270±5 17±0.5 3.2 156 35-45
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Втулка, 2 мм
Sleeve, 2 mm, MOI 2400008

Д лина с
погрешностями,
м м ^ м м

Диаметр 1 резьбы с 
погрешностями, мм  ±  мм

Диаметр 2 резьбы с 
погрешностями, мм ± мм

Ш ероховатость, мкм , 
внеш няя/внутренняя/другое

М асса c
погреш ностями, г
± г

Твёрдость,
HRC

Length w ith 
tolerance, mm ± 
mm

T hread  diam eter w ith 
tolerance, mm ±  mm

T hread  diam eter w ith 
tolerance, mm ±  mm

Roughness, pm , o u t side/in 
side/other

W eight w ith 
tolerance, g ±  g

H ardness,
HRC

130±1 6.0±0.15 2.0-2.35 3.2
6.3

39,7 35^5

Втулка, 2,7 мм
Sleeve, 2,7 mm , M OI 2400009

Д лина c
погрешностями,
MM±MM

Диаметр 1 резьбы  с 
погрешностями, мм  ±  мм

Д иаметр 2 резьбы  с 
погреш ностями, мм  ±  мм

Ш ероховатость, м км , 
внеш няя/внутренняя/другое

М асса c
погреш ностями, г  
± г

Твёрдость,
HRC

Length with 
tolerance, m m ±  
mm

T hread diam eter w ith 
tolerance, mm ±  mm

T hread  diam eter w ith 
tolerance, mm ±  mm

Roughness, pm , o u t side/in 
side/other

W eight w ith 
tolerance, g  ±  g

H ardness,
Щ С

130±1 6.0±0.15 2.7-3.0 3.2
6.3

36,7 35-45

9 9



Втулка, 6 мм
Sleeve, 6 mm, MOI 2400007

Д лина с
погрешностями,
м м ± м м

Диаметр 1 резьбы  с 
погреш ностями, мм  ±  мм

Диаметр 2 резьбы  с 
погреш ностями, мм ±  мм

Ш ероховатость, мкм, 
внеш няя/внутренняя/другое

М асса c
погреш ностями, г 
±  г

Твёрдость,
HRC

Length w ith 
tolerance, mm ±  
mm

T hread d iam eter w ith 
tolerance, m m  ±  mm

T hread  d iam eter w ith 
tolerance, m m  ±  mm

Roughness, pm , out side/in 
side/other

W eight w ith 
tolerance, g  ±  g

H ardness,
H RC

llO il 8.0±0.15 6.0--6.35 3.2
6.3

26,9 35-45

Втулка под направляю щ ую  спицу, 1,7/1,0 мм 
Guide W ire Sleeve, 1.7/1.0 mm , M OI 2802009

Диаметр c погреш ностями,
M M i : M M

Ш ероховатость, мкм, 
внеш няя/внутренняя/другое

М асса c погреш ностями, г 
±  г

Твёрдость, HRC

Diam eter w ith tolerance, mm 
±  mm

Roughness, pm , ou t sideAn 
side/other

W eight w ith tolerance, g ±  g H ardness, H RC

1.7±0.5 3.2
6.3

113,8 35-45

Втулка под направляю щ ую  спицу, 2,5/1Д мм 
Guide W ire Sleeve, 2,5/1Д mm , M OI 35500003

Диаметр c погреш ностями, 
M M :i :M M

Ш ероховатость, мкм , 
внеш няя/внутренняя/другое

М асса c погреш ностями, г
± г

Твёрдость, H RC

D iam eter w ith tolerance, mm 
±  mm

Roughness, pm , out side/in 
side/other

W eight w ith  tolerance, H ardness, H R C

2.5±0.5 3.2
6.3

113,8 35-45

1 0 0



Втулка под направляющую спицу, 3,2/1,2 мм
Guide Wire Sleeve, 3,2/1,2 mm, MOI 35500003-A

Диаметр с погрешностями, 
M M d b M M

Ш ероховатость, мкм, 
внеш няя/внутренняя/другое

М асса c погреш ностями, г 
±  г

Твёрдость, HRC

D iam eter w ith tolerance, mm 
± mm

Roughness, pm, out side/in 
side/other

W eight w ith tolerance, g ±  g H ardness, HRC

3.2±0.5 3.2
6.3

113,8 35-45

Втулка под направляю щ ую  спицу, ЗД/1,5 мм 
G uide Wire Sleeve, 3,2/1,5 mm, M OI 2803007

Диаметр c погрешностями,
M M ± M M

Ш ероховатость, мкм, 
внеш няя/вяутренняя/другое

М асса c погреш ностями, г
±  г

Твёрдость, HRC

Diam eter w ith tolerance, mm 
± mm

Roughness, pm , out side/in 
side/other

W eight w ith tolerance, g ±  g H ardness, HRC

3.2±0.5 3.2
6.3

18,6 35'-45

Втулка под направляю щ ую  спицу, 5,0/2,5 мм 
G uide Wire Sleeve, 5,0/2,5 m m , M OI 2801015

Диаметр c погрешностями,
M M ± M M

Ш ероховатость, мкм, 
внеш няяМ нутренняя/другое

М асса c погреш ностями, г
± г

Твёрдость, HRC

D iam eter w ith tolerance, mm 
±  mm

Roughness, pm , out side/in 
side/other

W eight w ith tolerance, g  ̂  g H ardness, HRC

5.0±0.5 3.2
6.3

18,6 35-45

101



Втулка под направляющую спицу 8Д/2,5 мм (1)
Guide Wire Sleeve, 8,2/2,5 mm (1), MOI 0202053

Д лина с
погрешностями,
м м ± м м

Д иаметр 1 резьбы с 
погрешностями, мм  ±  мм

Диаметр 2 резьбы с 
погрешностями, мм ±  мм

Ш ероховатость, мкм , 
внеш няя/внутренняя/другое

М асса c
погрешностями, г
±т

Твёрдость,
H RC

Length with 
tolerance, mm ±  
mm

T hread  diam eter w iih 
tolerance, mm mm

Tiiread  diam eter w ith 
tolerance, mm ±  mm

Roughness, pm , out side/in 
side/other

W eight with 
tolerance, g d: g

H ardness,
H RC

190±1 8.2±0.15 2.5-2.65 3.2
6.3

61 35-45

Втулка под спицу 
Guide Sleeve, M OI 2401018

Д лина c
погреш ностями, 
MM ±  MM

Д иам етр резьбы  с 
погреш ностями, мм ±  мм

Ш ероховатость, мкм , 
внеш няя/внутренняя/другое

М асса c
погреш ностями, г
±  г

Твёрдость,
HRC

Length w ith T hread  d iam eter with Roughness, pm , out side/in W eight w ith H ardness,
tolerance, m m ±  
mm

tolerance, m m  ± mm side/other tolerance, g ±  g HRC

158±1 12.5-12.8 3.2
6.3

98,4 35-45

1 0 2



Втулка под спицу
Guide Sleeve, MOl 2401011

Длина с
погрешностями, 
м м ±  мм

Диаметр 1 резьбы  с 
погрешностями, мм  ±  мм

Диаметр 2 резьбы  с 
погрешностями, м м  ±  мм

Ш ероховатость, мкм , 
внеш няя/внутренняя/другое

М асса c
погреш ностями, г
± г

Твёрдость,
HRC

Length w ith 
tolerance, mm ±  
mm

T hread  d^aшeter w ith 
tolerance, mm ±  mm

T hread  diam eter w ith 
tolerance, mm ±  mm

Roughness, pm , ou t side/in 
side/other

W eight w ith 
tolerance, g ±  g

H ardness,
HRC

137±1 8.0±0.15 4.2-4.35 3.2
6.3

24,2 35-45

Втулка под спицу 143/3,2 мм

Wire Guide Sleeve, 14.3/3.2 mm, MOI 0202001B

Длина c
погрешностями,
M M ± M M

Диаметр 1 резьбы  с 
погрешностями, мм  ±  мм

Диаметр 2 резьбы  с 
погрешностями, мм ±  мм

Ш ероховатость, м км , 
внеш няя/внутренняя/другое

М асса c
погреш ностями, г
± r

Твёрдость,
HRC

L e n ^ h  w ith 
tolerance, mm ±  
mm

T hread  d iam eter w ith 
tolerance, mm ±  mm

T hread diam eter w ith 
tolerance, m m  ±  mm

Roughness, pm , o u t side/in 
side/other

W eight w ith 
tolerance, g ±  g

H ardness,
HRC

138±1 14.3±0.15 3.2-3.35 3.2
6.3

98 35-45

1 0 3



В тулка под спицу, 15,0/ЗД мм

W ire G uide Sleeve, 15,0/3^ mm , M OI 0202001T

Д лина с
погреш ностями, 
мм  ±  мм

Д иаметр 1 резьбы  с 
погреш ностями, мм ±  мм

Диаметр 2 резьбы  с 
погреш ностями, мм ±  мм

Ш ероховатость, м км , 
внеш няя/внутренняя/другое

М асса c
погреш ностями, г 
±  г

Твёрдость,
H RC

Length with 
tolerance, mm ±  
mm

T hread  d iaш eter with 
tolerance, m m  d: mm 1

T hread  d iam eter with 
tolerance, m m  ±  mm

Roughness, pm , out side/in 
side/other

W eight w ith 
, tolerance, g  ±  g

H ardness,
HRC

138±1 15±0.15 3.2-3.35 3.2
6.3

98 35-45

В тулка под спицу, 17,0/3,2 мм

W ire Sleeve, 17,0/3^ mm, M OI 0302010A

Д лина c
погрешностями,
MM ± MM

Диаметр 1 резьбы  с 
погреш ностями, мм ±  мм

Диаметр 2 резьбы  с 
погреш ностями, мм ± мм

, Ш ероховатость, мкм , 
внеш няя/внутренняя/другое

М асса c
погреш ностями, г
± г

Твёрдость,
H RC

Length with 
tolerance, mm ±  
mm

T hread  d iam eter with 
tolerance, m m  ±  mm

T hread  d iam eter with 
tolerance, m m  ±  mm

Roughness, pm , out side/in 
side/other

W eight w ith 
tolerance, g ±  g

H ardness,
H RC

160±5 17.0±0.15 3.2±0.15 3.2
6.3

98 35-45

1 0 4



Втулка под спицу для винтов блокирующих 3,5

Wire Sleeve for 3.5 Locking Screw, MOI 1700044

Д лина €
погрешностями,
м м ± м м

Д иам етр резьбы с 
погреш ностями, м м  db мм

Ш ероховатость, мкм, 
внеш няя/внутренняя/другое

М асса c
погрешностями, г
± г

Твёрдость,
H R C

Length with 
tolerance, mm ±  
mm

T h read  diam eter with 
tolerance, mm ±  mm

Roughness, pm , ou t side/in 
side/other

W eight w ith 
tolerance, g  ±  g

H ardness,
H R C

60±5 2.0±0.15 3.2
6.3

44,3 35-45

Втулка под спицу для винтов фиксирую щ их 5,0 

W ire Sleeve for 5.0 Locking Screw M O I 1700039

- e -

15S±10

Д лина c
погреш ностями, м м  ±
MM

Ш ероховатость, м км , 
внеш няя/внутренняя/другое

М асса c
погреш ностями, г  db г

Твердость, H R C

Length w ith  tolerance, 
mm ±  mm

Roughness, pm , ou t side/in 
side/other

W eight w ith  tolerance,
g ± g

H ardness, H R C

155± 10 1.6
1.6
3.2

58,5 35-45

1 0 5



Втулка фиксирующая
Holding Sleeve, MOI OV01036

Д лина с
погреш ностями, м м  ±  
мм

Ш ероховатость, м км , 
внеш няя/внутренняя/другое

М асса c погреш ностями, г  ±  
T

Твердость, HRC

Length w ith tolerance, 
m m  ±  mm Roughness, pm , o u t side/in side/other

W eight w ith tolerance, g ±  g H ardness, HRC

74±5 3.2
6.3

12,5 35-45

В тулка фиксирую щ ая для винта 
Screw Holding Sleeve, M OI 2802004

Длина c
погреш ностями, мм ±
MM

Ш ероховатость, мкм , 
внеш няя/внутренняя/другое

М асса c погреш ностями, г  ±  
г

Твёрдость, и к с

Length w ith tolerance, 
m m  ±  mm Roughness, pm , ou t side/in side/other

W eight w ith tolerance, g ±  g H ardness, HRC

74±5 3.2
6.3

9,3 35^5

1 0 6



Втулка фиксирующая для винта
Screw Holding Sleeve, MOI 35500008

Д лина с
погрешностями, мм ± 
мм

Ш ероховатость, мкм , 
внеш няя/внутренняя/другое

М асса c погреш ностями, г  ±  
г

Твёрдость, H RC

Length with tolerance, 
mm ±  mm Roughness, pm , out side/in side/other

W eight w ith tolerance, g ±  g H ardness, H R C

74±5 3.2 9,3 35-45

Втулка фиксирующая для винта 
Screw Holding Sleeve, M OI 2803002

Д лина c
погрешностями, мм  ±
MM

Ш ероховатость, мкм, 
внеш няя/внутренняя/другое

М асса c погреш ностями, г  ±  
г

Твёрдость, H RC

Length w ith tolerance, 
mm ±  mm Roughness, pm , out sideAn side/other

W eight w ith tolerance, g ±  g H ardness, H R C

74±5 3.2 9,3 35-t5

1 0 7



Втулка фиксирующая для винта
Screw Holding Sleeve, MOI 2801011

Д лина с
погреш ностями, мм ±  
мм

Ш ероховатость, мкм, 
внеш няя/внутренняя/другое

М асса c погреш ностями, г  ±  
г

Твёрдость, H RC

Length w ith tolerance, 
m m  ±  mm Roughness, pm, out side/in side/other

W eight w ith  tolerance, g ±  g H ardness, H R C

74±5 3.2 9,3 35^5

Втулка фиксирую щ ая для винта 
Holding Sleeve fo r Screw, M OI 2201023

Д лина c
погреш ностями, мм  ±
MM

Ш ероховатость, мкм, 
внеш няя/внутренняя/другое

М асса c погреш ностями, г ±  
г

Твёрдость, H RC

Length w ith tolerance, 
m m  ±  mm Roughness, pm, out side/in side/other

W eight w ith tolerance, g ̂  g H ardness, H R C

110±5 3.2
6.3

47,9 35-45

1 0 8



Втулка фиксирующая для винтов 1,5
Holding Sleeve for 1.5 screw, MOI OV01048A

Д лина с
погрешностями, мм ± 
мм

Ш ероховатость, мкм, 
внеш няя/внутренняя/другое

М асса c погреш ностями, г ±  
г

Твёрдость, H RC

Length w ith tolerance, 
mm ±  mm Roughness, pm , out side/in side/other

W eight w ith  tolerance, g d: g H ardness, H R C

74±5 3.2
6.3

32,6 3 5 ^ 5

1 0 9



Втулка фиксирующая для винтов 2,0
Holding Sleeve for 2.0 screw, MOI OV01049

Д лина c
погрешностями, мм  ±  
MM

Ш ероховатость, м км , 
внеш няя/внутренняя/другое

М асса c погрешностями, г  ±  
г

Твёрдость, HRC

Length w ith tolerance, 
mm ±  mm Roughness, pm, o u t sideЛn side/other

W eight w ith  tolerance, g ±  g H ardness, H RC

74±5 3.2 32,6 35-45
6-3

Втулка фиксирую щ ая для винтов 2,4 
Holding Sleeve for 2.4 screw, M OI OV01050

Д лина c
погреш ностями, мм  ± 
MM

Ш ероховатость, м км , 
внеш няя/внутренняя/другое

М асса c погрешностями, г  ±
T

Твёрдость, HRC

Length w ith tolerance, 
m m  ± mm Roughness, pm , ou t side/in side/other

W eight w ith tolerance, g g H ardness, HRC

74±5 3.2
6.3

32,6 35--45

1 1 0



Втулка фиксирующая с блокировкой
Holding Sleeve with Locking Device, MOI 0202027

Д лина с
погрешностями,
м м ± м м

Д иаметр 1 c 
погреш ностями, мм ±  
mm

Диаметр 2 c 
погреш ностями, мм ±  
mm

Ш ероховатость, мкм, 
внеш няя/внутренняя/другое

М асса c погреш ностями, 
г ± г

Твёрдость, HRC

Length with 
tolerance, mm ±  
mm

D iam eter w ith 
tolerance, m m  ±  mm

D iam eter w ith 
tolerance, m m  ±  mm Roughness, pm , ou t side/in 

side/other

W eight w ith  tolerance, g ±
g

H ardness, H RC

120±1 12±0.15 8.0-8.15 3.2 78,1 3 5 ^ 5

В тулка центрирующая динамического бедренного винта/ динамического м ы щ елкового винта (DHS/DCS), длинная 
DHS/DCS Centering Sleeve, Long, M OI 3700011

Д лина c
погрешностями, мм ±
MM

Ш ероховатость, м км , 
внеш няя/внутренняя/другое

М асса c погрешностями, г  ±  
г

Твёрдость, H RC

Length w ith tolerance, 
mm ±  mm Roughness, pm, ou t side/in side/other

W eight w ith tolerance, g ±  g H ardness, HRC

150±5 3.2
6.3

55,3 35-45

1 1 1



Втулка центрирую щ ая динамического бедренного винта/ динамического мыщ елкового винта (DHS/DCS), короткая 
DHS/DCS Centering Sleeve, Short, М Ш  3700010

Д лина с
погреш ностями, мм ±  
мм

Ш ероховатость, мкм, 
внеш няя/внутренняя/другое

М асса c погреш ностями, г  ±  
г

Твёрдость, H RC

Length w ith tolerance, 
mm ±  mm Roughness, pm , out side/in side/other

W eight w ith tolerance, g g H ardness, H RC

85±5 3.2
6.3

35 35-45

Контейнер для винтов 
Screw Box, M OI 1003017

Длина c
погрешностями, мм  ±
MM

Ш ирина c
погрешностями, мм  ±
MM

Ш ероховатость, м км , 
внеш няя/внутренняя/другое

М асса c погреш ностями, г  ±  
г

Твёрдость, HRC

Length w ith tolerance, 
mm ±  mm

W idth  with tolerance, 
mm ±  mm Roughness, pm , out side/in side/other

W eight w ith  tolerance, g ±  g H ardness, H RC

275±10 37±5 6.3 60 10-40

11 2



Контейнер для винтов 
Screw Box, M OI 1002018В

Д лнва с
погрешностями, мм ±  
мм

Ш ирина c
погреш ностями, мм  ±
MM

Ш ероховатость, м км , 
внеш няя/внутренняя/другое

М асса c погреш ностями, г  ±  
г

Твёрдость, HRC

Length w ith tolerance, 
mm ±  mm

W idth w ith tolerance, 
mm ±  mm Roughness, pm , ou t side/in side/other

W eight w ith tolerance, g ±  g H ardness, HRC

275±10 37±5 6.3 200 10^0

Гайка редукционная 
Reduction Nut, M OI 0701004

Д лина c
погрешностями, мм ±
MM

Ш ероховатость, мкм , 
внеш няя/внутренняя/другое

М асса c погреш ностями, г  ±
T

Твёрдость, H R C

Length with tolerance, 
mm ±  mm Roughness, pm, out side/in side/other

W eight w ith tolerance, g ±  g H ardness, H R C

470±5 3.2 27,8 35-45

1 1 3



Гайковерт
N ut Screw driver, M OI 0700016

2 0 9 ± 0 . 5

Д лина c
погрешностями, мм 
± м м

Ш ероховатость, мкм , 
внеш няя/внутренняя/другое

Масса c погреш ностями, г  ±  г Твёрдость, HRC

Length w ith tolerance, 
mm ±  mm Roughness, pm, out side/in side/other

W eight w ith tolerance, g ±  g H ardness, H RC

209 ±0.5 1.6
1.6
3.2

90,4 48-52

Гайковерт
Nut Screw driver, M OI 1202014

Д лина c
погреш ностями, мм 
±  MM

Ш ероховатость, мкм , 
внеш няя/внутренняя/другое

М асса c погреш ностями, г  ±  г Твёрдость, HRC

Length with tolerance, 
m m  ± mm Roughness, pm, out side/in side/other

W eight w ith tolerance, g ±  g H ardness, HRC

316±5 3.2 90 48-52

1 1 4



Гайковерт для сш ивателя полиаксиальны й 
Multi-Axial Crosslink N ut Screw driver, MOI 2500019

Длина с
погреш ностями, мм  ±  
мм

Ш ероховатость, м км , 
внеш няя/внутренняя/другое

М асса c погрешностями, г  ±  
г

Твёрдость, HRC

Length w ith tolerance,
ШШ i  n u n

Roughness, pm , ou t side/in side/other
W eight w ith tolerance, g ±  g H ardness, HRC

200±5 3.2 78 48-52

Гильза для стягивания, размер 4 
Retraction Port, Size 4, M OI 1201014

Длина c
погрешностями,
M M ± M M

Д иам етр c погрешностями,
M M ±  MM

Ш ероховатость, мкм , 
внеш няя/внутренняя/другое

Масса c погреш ностями, г
±  г

Твёрдость, H R C

Length with 
tolerance, mm ±  
mm

D iam eter with tolerance, mm 
±  mm Roughness, pm, out side/in 

side/other

W eight with tolerance, g ±  g H ardness, H RC

60±10 25±0.5 3.2 47,5 35-45
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Гильза для стягивания, размер 5
Retraction Port, Size 5, M O I1201015

70±0,1

Длина с
погреш ностями, 
м м ±  мм

Диаметр c погреш ностями,
M M ± M M

Ш ероховатость, м км , 
внеш няя/внутренняя/другое

М асса c погреш ностями, г
± г

Твёрдость, H R C

T.ength with D iam eter w ith tolerance, m m KoaghnesS) pm , ou t side/in
W eight w ith  to lerance, g *  g H ardness, H R C

tolerance, mm ±  
mm

± mm side/other

70 ±0.1 25 1 . 6 50,9 35-45
±0.02 1 .6

3.2 —

Гильза для стягивания, размер 6 
Retraction Port, Size 6, M OI 1201016

Длина c
погреш ностями,
M M ± M M

Диаметр c погреш ностями, 
M M ±  MM

Ш ероховатость, м км , 
внеш няя/внутренняя/другое

Масса c погреш ностями, г 
±  г

Твёрдость, HRC

Length w ith 
tolerance, mm ±  
mm

D iam eter w ith tolerance, mm 
±  mm

Roughness, pm , ou t side/in 
side/other

W eight w ith  to lerance, g ±  g H ardness, H R C

80±10 25±0.5 3.2 58,6 35-^5
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Гильза для стягивания, размер 7
Retraction Port, Size 7, MOI 1201017

Д лина c
погрешностями,
M M ± M M

Диаметр c погреш ностями,
MM ±  MM

Ш ероховатость, мкм, 
внеш няя/внутренняя/другое

М асса c погрешностями, г
±  г

Твёрдость, HRC

Length w ith 
tolerance, m m  ± 
mm

D iam eter w ith tolerance, mm 
± mm Roughness, pm , out side/in 

side/other

W eight with tolerance, g ±  g H ardness, HRC

90±10 25±0.5 3.2 65,4 35^5

Глубиномер
Depth Gauge, M OI 1800011

Наименование Description M OI Д лина c
погреш ностями,
M M ± M M

Ш ероховатость, мкм , 
внеш няя/внутренняя/другое

М асса c
погреш ностями,
г ± г

Твёрдость,
H RC

Length w ith 
tolerance, m m  ±  
mm

Roughness, pm, ou t side/in 
side/other

W eight w ith 
tolerance, g  ±  g

H ardness, 
H R C  :

Глубиномер Depth
Gauge

MOI
1800011

200±10 3.2
6.3

50 35^5

MOI
0201008B 415±5

102,7

MOI
0201008C 412±5

102,8

MOI
DAH01005 100±5

3.2 128
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MOI
185±5

3.2 52
P2200030 6.3

MOI 1.6
1700008 187±5 1.6 98

3.2
MOI 3.2 25,5

I00300I 100±5 6.3

MOI
OV0I003 190±5

28

MOI
10020I3B 100±5

32

MOI
1102000 127±5

32,2

H ЛГ\1
i v i O i

1101003 127±5
3,6

MOI 67,3
2200016A 188±5

MOI
2802011 150±5

6.3 39,5

MOI
35500001 150±5 39,5

MOI
2803010 200±5

39,5

MOI
2801007 250±5 39,5

MOI
1001000 100±5

20

10-40
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MOI
1002000

MOI
1004000

MOI DS- 
005

100±5

150±5

100±5

20

20

56

Глубиномер: каню лированны й 
Cannulated Depth Gauge, M O I 0908004

Длина c
погрешностями, мм ±
MM

Ш ероховатость, мкм , 
внеш няя/внутренняя/другое

М асса c погрешностями, г  ±  
г

Твёрдость, H R C

Length w ith tolerance, 
mm ±  mm Roughness, pm , out side/in side/other

W eight w ith tolerance, g ±  g H ardness, HRC

100±5 3.2 20 35-45
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Глубиномер:
Depth Gauge, MOI 0201008A

Наименование Description M O I Д л и н а c
погрешностями,
M M ± M M

Ш ероховатость, мкм, 
внеш вяя/внутревняя/другое

М асса c
погреш ностями,
r ± r

Твёрдость,
HRC

Length w ith 
tolerance, mm ±  
mm

Roughness, fim, out side/in 
side/other

W eight with 
tolerance, g ±  g

H ardness,
HRC

Глубиномер 
длиной 115

Depth
Gauge
L=115

MOI
0201008A

115±5 3.2
6.3

51,4 35-45

Г лубиномер 
10-100 мм

Depth 
Gauge 10- 

100 mm

MOI
3700016 265±5

98,4

Глубиномер 
40-150 мм

Depth 
Gauge 40- 

150 mm

MOI
3700001 240±5

39,5

Глубиномер для винтов:
Depth Gauge for screw, MOI OV01051

Н аименование Description M O I Д лина c
погрешностями,
MM ±  MM

Ш ероховатость, мкм, 
внеш няя/внутренняя/другое

М асса c
погреш ностями, 
r ±  г

Твёрдость,
HRC

Length w ith 
tolerance, mm ± 
mm

Roughness, pm, out side/in 
side/other

W eight with 
tolerance, g ±  g

H ardness,
H RC

Глубиномер 
для винтов

1,5/2,0

Depth 
Gauge for 

screw
1,5/2,0

MOI
OV01051

190±5 3.2
6.3

68,5 35-45

Глубиномер 
для винтов 2,4

Depth 
Gauge for 
screw 2,4

MOI
OV01052 190±5

152
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Глубиномер для винтов блокирующих 
Depth Gauge for Locking Screw

Наименование Description M O I Д лина c
погрешностями,
M M ±  MM

Ш ероховатость, мкм , 
внеш вяя/внутренвяя/другое

М асса c
погрешностями, 
r ±  г

Твёрдость,
H R C

Length with 
tolerance, mm ±  
mm

Roughness, pm, ou t side/in 
side/other

W eight with 
tolerance, g ±  g

H ardness,
H R C

Глубиномер 
для винтов 
блокирующих

Depth 
Gauge for 
Locking 
Screw

MOI
0100011

345±1 3.2
6.3

41,1 3 5 ^ 5

MOI
0201008 100±5

100,8 48-52
*4*

MOI
0202063 305±1

3.2 36,8 35-45

MOI
0302008A 100±I

100,8

MOI
0200008 90±5

50,9

MOI
0201008T I00±5

3.2
6.3

126
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Глубиномер для имплантата остеотомия 
Osteotomy M easuring Device, M OI 3600003

Д лина с погрешностями, 
м м ± м м

Размер «под клю ч» SW  с 
погреш ностями, мм  ± мм

Ш ероховатость, мкм , 
внеш няя/внутренняя/другое

М асса c погреш ностями, г
± г

Твёрдость, H R C

Length w ith tolerance, mm 
±  mm

T urnkey size SW  with tolerance, 
mm ±  mm

Roughness, pm, ou t side/in 
side/other

W eight w ith tolerance, g ±  g H ardness, H RC

135±5 6.5±0.15 3.2 27,1 3 5 ^ 5

Головка для римера 
Ream er Heads, M OI 2401007

Д иам етр c погрешностями, мм ±  мм Ш ероховатость, мкм, 
внеш няя/внутренняя/другое

М асса c погреш ностями, г
± г

Твёрдость, HRC

D iam eter with tolerance, mm ±  mm Roughness, pm , out side/in 
side/other

W eight w ith tolerance, g ±  g H ardness, H RC

D=(10.5/l 1/11.5/12/12.5/13) ±0.1 3.2
6.3

203,4 48-52
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Головка сменная для римера: 
Replaceable Reamer Heads, MOl 0200003

Н аименование Description M OI Д иам етр c погреш ностями, мм  ±  мм

D iam eter w ith tolerance, mm ±  mm

Головка сменная 
для римера

Replaceable Reamer 
Heads

MOI
020000

3

D-(9.0/10/ll)±0.I

MOI
140000

0

D=(10/ll/12//13)±0.1

MOI
030202

4A

D=(9.0/9.5/10/I0.5/I 1/11.5/12/12.5/13/1 
3.5/14) ±0.1

MOI
010003

0

D=(8.5/9.0/9.5/10.0/10.5/l 1.0/11.5/12.0/ 
12.5/13.0) ±0.1

MOI
030203

5

D=(10/ll/12/13)±0.1

Головка сменная Replaceable Reamer MOI D=(8.5/9.0/9.5/10/10.5/l 1/11.5/12/12.5/1
для римера

(8,5/9,0/9,5/10,5/11, 
5/12,5 мм)

Heads
(8.5/9.0/9.5/10.5/11. 

5/12.5 mm)

020201
4B

3/13.5/14) ±0.1

Ш ерожоватость, м км , 
внеш няя/внутренняя/ 
другое_______________

Roughness, pm, out 
side/in side/other

М асса с 
погрешности 
м н, г ± г

Твёрдое 
ть , H RC

W eight with 
tolerance, g :Ь

_________

H ardnes
s ,H R C

3.2
6.3

42,9 48-52

43

100

97,8

100

no

1 2 3



Г оловка сменная 
для римера

(8,5/9,0/9,5/10,5/11, 
5/12,5 мм)

Replaceable Reamer 
Heads

(8.5/9.0/9.5/10.5/11. 
5/12.5 mm)

MOI
010003

OB

D= (8.5/9.0/9.5/10/10.5/11/11.5/12/12.5) 
±0.1

Головка сменная 
для римера 8,5 - 

15,0 мм

Replaceable Reamer 
Heads 8,5 - 15,0 mm

MOI
020201

4A

D=
(8.5/9.0/9.5/10/10.5/11/11.5/12/12.5/13/1 

3.5/14) ±0.1
Головка сменная 

для римера 8,5-12,0 
мм

Replaceable Reamer 
Heads 8,5-12,0 mm

MOI
010003

OF

D= (8.5/9.0/9.5/10/10.5/11/11.5/12) ±0.1

г  оловка сменная 
для римера 8/9/10 

мм

Replaceable Reamer
Heads 8/9/10 mm

MOI
010003

OE

D= (8.0/9.0/10) ±0.1

г  оловка сменная 
для римера 9,0-14,0 

мм

Replaceable Reamer 
Heads 9,0-14,0 mm

MOI
010003

OD

D=
(9.0/9.5/10/10.5/11/11.5/12/12.5/13/13.5/ 

14) ±0.1
г  оловка сменная 

для римера 
9/10/11/12 мм

Replaceable Reamer
Heads 9/10/11/12 

mm

MOI
010003
oc

D- (9.0/10/11/12) ±0.1

52,8

110

6.8\8.1\9.2

36,6

Держатель 
Holder, M OI 2202024

Д лина c
погреш ностями, м м  ±
MM

Ш ероховатость, мкм, 
внеш няя/внутренняя/другое

М асса c погреш ностями, г  ±  
г

Твёрдость, H RC

Length w i t h  tolerance, 
Ш Ш  ±  m m

Roughness, pm , ou t side/in side/other
W eight w ith tolerance, g ±  g H ardness, HRC

210±5 3.2 104,6 35-45
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Держатель винта:
Screw  H older, MOI 1002003

Наименование Description M OI Д лина c
погреш ностями,
MM ±  MM

Д иам етр c 
погреш ностями, 
M M ±  mm

Ш ероховатость, мкм , 
внеш няя/внутренняя/другое

М асса c
погреш ностями,
г ± г

Твёрдость,
HRC

Length with 
tolerance, mm ±  
mm

D iam eter w ith 
tolerance, m m  ±  
mm

Roughness, pm , out side/in 
side/other

W eight w ith 
tolerance, g ±  g >

H ardness,
HRC

Держатель
винта

Screw
Holder

MOI
1002003

50±5 3.2 13 35^5

MOI
1004003

50±5
■

13

MOI
1001003

50±5 13

Держатель 
винта 3,0 мм

Screw 
Holder 3.0 
mm

MOI
1002000B

100±5 3.0±0.15 14,3

Держатель 
винта 4,0 мм

Screw 
Holder 4.0 
mm

MOI
1003000

100±5 4.0±0.15 38,7 48-52
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Держатель гайки
Nut Holder, MOI 0700015

Д л и н а c
погреш ностями, мм 
±  MM

Ш ероховатость, мкм, 
внеш няя/внутренняя/другое

Масса c погреш ностями, г  ±  г Твёрдость, HRC

Length w ith tolerance,
Ш Ш  ^  rn m

Roughness, pm, o a t side/in side/other
W eight w ith to lerance, g ±  g H ardness, HRC

280±5 3.2 67 48-52

Держатель гайки
Nut Holder, M OI 2200006A

0 / 1 0  -1- c  
• о

n i |  о 3K>0<XXXXX
Д лина c
погреш ностями, мм
± MM

Ш ероховатость, мкм, 
внеш няя/внутренняя/другое

М асса c погреш ностями, г  ̂  г Твёрдость, HRC

Length w ith tolerance, 
mm ± mm Roughness, pm, out side/in side/other

W eight w ith to lerance, g ±  g H ardness, HRC

240 ±5 1.6
1.6
3.2

27,3 48-52
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Держатель для пластины грудопоясничной блокированной (TSLP)
TSLP Plate Holder, MOI 3100015

Д лина с
погреш ностями,
м м ± м м

Д иаметр c погреш ностями, 
MM ± mm Ш ероховатость, мкм , 

внеш няя/вяутренняя/другое

М асса c погрешностями, г  db г Твёрдость, HRC

Length w ith 
tolerance, m m  ±  
mm

D iam eter w ith tolerance, mm 
±  mm Roughness, pm , out side/in 

side/other

W eight w ith tolerance, g db g H ardness, HRC

210±5 6.0±0.2 3.2
6.3

48,6 35-45

Держ атель для стержня дистракционного: 
H older for Distraction Rod

Наименование Description M O I Д лина c
погрешностями,
M M ± M M

Размер «под клю ч» 
S W c
погреш ностями, мм ± 
мм

Ш ероховатость, мкм, 
внеш няя/внутренняя/другое

М асса c
погреш ностями,
г ± г

Твёрдость,
H RC

Length w ith 
tolerance, mm ±  
mm

T urnkey size SW  w ith 
tolerance, mm ±  mm Roughness, pm, out side/in 

side/other

W eight with 
tolerance, g ±  g ^

H ardness,
H RC

Держатель для 
стержня

дистракционного

Holder for 
Distraction 

Rod

MOI
1900014

200±5 3.2
6.3

58,4 35-45

MOI
2201010 215±5

3.5±5 3.2 81,2
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Держатель заглушки
End Cap Holder, MOI 0202060

Длина с
погрешностями,
м м ± м м

Д иам етр c погрешностями,
M M ± M M

Ш ероховатость, мкм , 
внеш няя/внутренняя/другое

М асса c погреш ностями, г
± г

Твёрдость, HRC

Length with 
tolerance, m m ±  
mm

D iam eter w ith tolerance, mm 
±  mm

Roughness, pm , out side/in 
side/other

W eight w ith tolerance, g ±  g H ardness, H RC

220t l 4.5±0.15 3.2 45,4 48-52

Держатель заглуш ки с Т-образной рукояткой 
End Сар H older with T-H andle, M OI 0504025A

Н аименование Description M OI Д лина c
погрешностями,
M M ± M M

Ш ероховатость, мкм , 
внешняя/внутрення51/другое

М асса c
погреш ностями,
г ± г

Твёрдость,
HRC

Length with 
tolerance, mm ±  
mm

Roughness, pm , out side/in 
side/other

W eight w ith 
tolerance, g g

H ardness,
HRC

Держатель 
заглушки с Т- 
образной 
рукояткой

End Cap 
Holder with T- 
Handle

MOI
0504025A

220±1 3.2 57,4 48-52

MOI
0202060T 220±1

53 35-45
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Держатель имплантата
Implant Holder, MOI 2201021

Д лина c
погрешностями, мм ±
MM

Ш ероховатость, мкм , 
внеш няя/внутренняя/другое

М асса c погреш ностями, г  ±  
г

Твёрдость, HRC

Length with tolerance, 
mm ^  mm Roughness, цш, ou t side/in side/other

W eight w ith tolerance, g ±  g H ardness, H R C

275±5 3.2 277,6 35-45

Держатель кейджа 
Cage H older, M OI 3000016

Д лина c
погрешностями, мм ±  
MM

Ш ероховатость, мкм, 
внеш няя/внутренняя/другое

М асса c погреш ностями, г  ±  
г

Твёрдость, H R C  ^

Length with tolerance, 
mm ±  mm Roughness, pm , ou t side/in side/other

W eight w ith  tolerance, g ±  g H ardness, H R C

365±5 3.2
6.3

243 35-45

Держатель крю чка:
Hook H older, M OI 2200022

Н аименование Description M O I Д лина c
погреш ностями,
M M ± M M

Ш ероховатость, м км , 
внеш няя/внутренняя/другое

М асса c
погреш носгами,
г ± г

Твёрдость,
H R C

Length w ith 
tolerance, m m  ± 
mm

Roughness, pm , ou t side/in 
side/other

W eight w ith 
tolerance, g ±  g

H ardness,
H R C
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Держатель
крючка

Hook
Holder

MOI
2200022

200±5

Держатель
крючка

латеральный

Lateral
Hook

Holder

MOI
2500005 205±10

Держатель 
крючка прямой

Straight
Hook

Holder

MOI
2500006 205±10

Держатель
крючка
угловой

Angled
Hook

Holder

MOI
2500007 205±10

3.2 80,4

123,8

123,2

124,3

48-52

35-45

Держ атель пластины 
Plate H older M OI OV01006

Д лина c
погреш ностями, мм 
± м м

Ш ероховатость, мкм, 
внеш няя/внутренняя/другое

М асса c погреш ностями, г ±  г Твёрдость, HRC

Length w ith tolerance, 
mm ±  mm Roughness, pm, out side/in side/other

W eight w ith tolerance, g ±  g H ardness, HRC

150 ±0.5 1.6
1.6
3.2

4,8 35-45
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Держатель пластины

Plate Holder, MOI 1103001

Наименование Description M OI Д лина c
погреш ностями,
M M ±  MM

Ш ероховатость, мкм, 
внеш няя/внутренняя/другое

М асса c
погреш ностями, г  ±  г

Твёрдость,
HRC

Length w ith 
tolerance, mm ±  
mm

Roughness, pm , out side/in 
side/other

W eight w ith  tolerance,
g ± g

H ardness,
HRC

Держатель
пластины

Plate Holder MOI 1103001 170±10 3.2 270 3 5 ^ 5

MOI OV01006 150 ±0.5 4,8

MOI 1900015 170±10 116,3

Держ атель пластины 
Plate H older, M OI ANG01003

Наименование Description M O I Диаметр c
погреш ностями, мм  ±
MM

Ш ероховатость, мкм, 
внеш няя/внутренняя/другое

М асса c
погреш ностями, г ± 
г

Твёрдость,
HRC

D iam eter w ith tolerance, 
mm ±  mm

Roughness, pm , out side/in 
side/other

W eight w ith 
tolerance,

H ardness,
HRC

Держатель
пластины
большой

Plate Holder 
Large

MOI
ANG01003

2.0 ±0.15 3.2 130,2 35^5

Держатель
пластины

малый

Plate Holder 
Small

MOI
ANGOlOOl

2.0 ±0.15
130,2

1 3 1



Держатель стержня 
Rod Holder

Наименование Description M OI Д лина c
погрешностями,
M M  ±  M M

Ш ероховатость, мкм, 
внеш няя/внутренняя/другое

М асса c
погреш ностями, г  ±  г

Твёрдость,
HRC

Length w ith 
tolerance, mm ±  
m m

Roughness, pm , out side/in 
side/other

W eight w ith tolerance,
g ± g

H ardness,
H RC

Держатель
стержня

Rod Holder MOI 2200011A 190±5 3.2 94,4 35-^5

MOI 0700025 240±5 3.2
6.3

Ъ52,1

MOI 0701013 240±5 ”1 Л 1 c c  1

Держатель/ распорка обжимной скобы 
Compression Staple H older/Spreader, M OI DAHOlOOl

Длина c
погреш ностями, мм ±  
MM

Ш ероховатость, мкм, 
внешняя/внутренняя/другое

М асса c погрешностями, г ±
T

Твёрдость, HRC

Length w ith tolerance, 
mm ±  mm Roughness, pm , ou t side/in side/other

W eight w ith tolerance, g ±  g H ardness, H RC

100±5 3.2 142 35-45

1 3 2



Д илататор вогнутый 
Hollow Dilator, M OI 1202005

6 7 . 5  ±  0 . 5

_ t s ; СЯ o c

Д л и н аc
погрешностями, мм
± MM

Ш ероховатость, м км , 
внеш няя/внутренняя/другое

М асса € погрешностями, г ±  г Твёрдость, HRC

Length with tolerance, 
mm ± mm Roughness, pm , ou t side/in side/other

W eight w ith tolerance, g  ±  g H ardness, H RC

187.5 ±0.5 1.6 215 35^5
1.6
3.2

Д илататор тупоконечный 
Blunt Dilator, M OI 1202006

223  ± 0 . 5

I t-c I c j jc n  jc r. | ~ j  |o e  |tp ~ ТШШД

Д лина c
погрешностями, мм  
± м м

Ш ероховатость, м км , 
внеш няя/внутренняя/другое

М асса c погрешностями, г  ±  г Твёрдость, H RC

Length w ith tolerance, 
mm ±  mm Roughness, pm , o u t side/in side/other

W eight w ith tolerance, g ±  g H ardness, H RC

223 ± 0.5 1.6
1.6
3.2

35 35^5

1 3 3



Диск зубчатый искривленны й 
Spiked Disc Curved, M OI P2200024

Наименование Description M OI Д лина c
погрешностями,
M M ± M M

Ш ероховатость, мкм, 
внеш няя/внутренняя/другое

М асса c
погреш ностями, г  ±  г

Твёрдость,
H RC

Length with 
tolerance, m m  ±  
mm

Roughness, pm , out side/in 
side/other

...

W eight w ith tolerance,
g ± g

-------- - ................................................ ........... .................

H ardness,
HRC

Диск зубчатый 
искривленный

Spiked Disc 
curved

MOI P2200024 22±5 3.2 23 48-52

Диск зубчатый 
плоский

Spiked Disc flat MOI P2200023 22±5 18,1

Дистрактор

Наименование Description M OI Длина c
погрешностями,
M M ± M M

Ш ероховатость, мкм, 
внеш няя/внутренняя/другое

М асса c
погреш ностями, г  ±  г

Твёрдость,
HRC

Length with 
tolerance, mm ±  
mm

Roughness, pm, out side/in 
side/other

W eight w ith tolerance,
g ± g

H ardness,
H R C

Дистрактор Distractor MOI 3000031 110±5 3.2 552,3 35^5

MOI 1900002 110±5 182,3

MOI 0700024 350±5 480

MOI 2201024 130±5 3.2 210,5
6.3

MOI 2202014 180±5 3.2 275,3

MOI 3000017 240±5 534

1 3 4



Д истрактор для телескопического эндопротеза тела позвонка (VBR), параллельны й 

Parallel D istractor for VBR Im plant, M OI 3100009

Д лина c
погреш ностями, мм  ±
MM

Ш ероховатость, мкм , 
внеш няя/внутренняя/другое

М асса c погреш ностями, r  ± 
г

Твёрдость, H R C

Length w ith tolerance, 
mm ± mm Roughness, pm, out side/in side/other

W eight w ith tolerance, g ±  g H ardness, H R C

330±5 3.2 490 35-45

Д истрактор/ Инструмент компрессионный 
Distraction/Com pression Device, M OI 1700062

Д лина c
погреш ностями, мм ±  
MM

Ш ероховатость, мкм , 
внеш вяя/внутренняя/другое

М асса c погреш ностями, г ±  
г

Твёрдость, HRC

Length w ith tolerance, 
m m  ±  mm Roughness, pm, out side/in side/other

W eight w ith tolerance, g ±  g H ardness, H R C

150±5 3.2 87 35-45

1 3 5



Зажим
Clam p, M OI 0908005

Наименование Description M O I Д лина c
погрешностями,

r M M  ±  M M

Разм ер «под клю ч» 
S W c
погреш ностями, мм 
±  мм

Ш ероховатость, мкм, 
внеш няя/внутренняя/другое

М асса c
погреш ностями,
г ± г

Твёрдость,
H RC

Length with 
tolerance, mm ±  
mm

T urnkey  size SW  with 
tolerance, mm ±  mm

Roughness, pm , out side/in 
side/other

W eight with 
tolerance, g ±  g

H ardness,
H RC

Зажим Clamp
Compressor

MOI
0908005

85±5 3.2 7,2 35-45

MOI
1700004

11±0.5 128

MOI
0700023

295±5 519

MOI
1201002

231±10 284,7

Зажим большой прижимной:
Large Compression C lam p, M OI 2400002A

Наименование Description Код Д лина с
погреш ностями,
м м ^ м м

Ш ероховатость, м км , 
внеш няя/внутренняя/другое

М асса c
погреш ностями, г  ±  г

Твёрдость,
HRC

Length w ith 
tolerance, m m  ±  
mm

Roughness, pm , ou t side/in 
side/other

W eight w ith  tolerance,
g ± g

H ardness,
HRC

1 3 6



Зажим большой 
прижимной

Clamp Large 
Compression

MOI 2400002A 201 ±5 3.2 213 35-45

Зажим малый 
прижимной

Clamp Small 
Compression

MOI 0100024 117±5 3.2
6.3

403,8

Зажим
односторонний

прижимной

Clamp One-side 
Compressing

MOI 2400004 190t5 3.2 225

Зажим для спицы направляю щ ей 
G uide W ire Holding Clam p, M OI 0100024

Д лина c погрешностями,
M M  ± M M

Ш ероховатость, мкм, 
внеш няя/внутренняя/другое

М асса с погрешностями, г  ±  г Твёрдость, H R C

Length w ith tolerance, m m  
±  mm Roughness, pm, out side/in side/other

W eight with tolerance, g ±  g H ardness, H RC

117±5 O u te r  su rfa ce  (в н е ш н я я  п о в е р х н о с т ь ) : К г ^ 3 .2 ц т  
In n e r  su rfa ce  (в н у т р ен н я я  п о в е р х н о с т ь ) ::  R ^ 6 .3 p m

403.8 35-45

Зенковка:
Countersink:

Код Наименование Description Длинаc
погрешностями, 
мм ± мм

Диаметр c 
погрешностями, 
MM ± m m

Масса c
погрешностями, r
± г

Шероховатость, мкм, 
внешняя/внутренняя/другое

Твёрдость,
HRC

Зенковка: Countersink: Length with 
tolerance, mm ± 
mm

D iam eter with 
tolerance, mm ±  
mm

Weight with 
tolerance, g ± g

Roughness, pm, out side/in 
side/other

Hardness,
HRC

1 3 7



MOI
1202010

250±5 96.4 Ка>3.2цт HRC48-52

MOI
2803004

150±5 96.4 Ка>3.2цт HRC48-52

MOI
OV01014

Зенковка 4,0 
m m ;

Countersink 
4.0 mm; 160±1 4.0±0.2 56.1 Ra>3.2iim HRC48-52

MOI
35500005

Зенковка 6,0
MM.

Countersink 
6.0 mm. I5ft±5 6.0 ±0.5 96.4 Ra>3.2[j.m HRC48-52

Зенковка
Countersink, M OI 2802006

Д лина c
погреш ностями, мм 
± м м

Ш ероховатость, мкм , 
внеш няя/внутренняя/другое

М асса c погрешностями, г  ±  г Твёрдость, HRC

Length w ith  tolerance, 
m m  ±  mm Roughness, pm , ou t side/in side/other

W eight w ith tolerance, g ±  g H ardness, H R C

145 ±0.5 1.6
1.6
3.2

96,4 48-52

138



Зенковка для винтов: 

Countersink, for screw:

Код Наименование Description Длинаc
погрешностями,
M M  ±  M M

Шероховатость, мкм, 
внешняя/внутренняя/другое

Масса c
погрешностями, 
г ± г

Твёрдость,
HRC

Length with 
tolerance, mm ± 
mm

Roughness, pm, out side/in 
side/other

Weight with 
tolerance, g ± g

Hardness,
HRC

MOI
OV01053

Зенковка для 
винтов 1,5;

Countersink, 
for screw 1.5; 70±5 Ra>3.2pm 28.4 HRC48-52

MOI
OV01054

Зенковка для 
винтов 2,0;

Countersink, 
for screw 2.0; 70±5 Ra>3.2(im 28.4 HRC48-52

MOI
OV01055

Зенковка Х1ля 
винтов 2,4.

Countersink, 
for screw 2.4. 70±5 Ra>3.2pm 28.4 HRC48-52

Зенковка каню лированная 

Cannulated C ountersink 

MOI 2801006

Длина c погрешностями, мм ±
MM

Масса c погрешностями, г ± г Шероховатость, мкм, внешняя/внутренняя/другое Твёрдость, HRC

Length with tolerance, mm ± mm Weight with tolerance, g ± g Roughness, pm, out side/in side/other Hardness, HRC

220±5 96.4 O u te r  su rface : R ^ 3 .2 j u n  In n e r  su rface : R ^ 6 . 3 u m H R C 4 8 -5 2

1 3 9



Зонд: Broach:

Код Наименование Description Длинаc
погрешностями, 
MM ±  MM

Масса c погрешностями, г ± г Шероховатость, мкм, 
внешняя/внутренняя/другое

Твёрдость,
HRC

Length with 
tolerance, mm ± 
mm

Weight with tolerance, g ± g Roughness, |im, out side/in 
side/other

Hardness,
HRC

MOI
1700006U

З о н д

стан дар тн ы й  (2 ,0  

м м  и  2 ,4  м м );

B ro a c h  

S ta n d a rd  (2 .0  

m m  an d  2 .4  

m m );

77±5
12 К ^ 3 .2 ц т HRC48-52

MOI
1700007U

З о н д  X  -м алый 

(2 ,8  м м );

B ro a c h  X-

S m a ll (2 .8  

m m );

77±5 12 R ^ 3 .2 p m HRC48-52

MOI
1700005U

З о н д  Х - б о льш о й  

(3 ,0  м м  и  4 ,0  м м ).

B ro a c h  X-

L a rg e  (3 .0  

m m  an d  4 .0  

m m ).

77±5
12 R ^ 3 .2 | im HRC48-52

И гла Джамшиди 

Jam shidi Needle 

M OI 1202016

Длина c
погрешностями, мм ± 
MM

Шероховатость, мкм, 
внешняя/внутрення51/другое

Масса c
погрешностями, 
г ± г

Твёрдость, HRC

Length with tolerance, 
mm ± mm

Roughness, pm, out side/in side/other
Weight with 
tolerance, g ± g

Hardness, HRC

168±5 Ra>3.2pm 70 HRC48-52

1 4 0



Измеритель G auge M OI 2400016

Длина c
погрешностями, мм ±
MM

Шероховатость, мкм, 
внешняя/внутренняя/другое

Масса c
погрешностями, 
r±  г

Твёрдость, HRC

Length with tolerance, 
mm ± mm Roughness, pm, out side/in side/other Weight with 

tolerance, g ± g
Hardness, HRC

85±1 Ra>3.2pm 25.4 HRC35-45

Измеритель глубины для спицы направляю щ ей 
Depth Gauge with G uide W ire, M OI 0100009

Д лина c
погрешностями,
M M ± M M

Д и ам етре
погрешностями,
м м ± м м

Ш ероховатость, мкм , 
внеш няя/внутренняя/другое

М асса c погреш ностями, г ±  г Твёрдость, H R C

Length w ith 
tolerance, mm ±  
mm

D iam eter with 
tolerance, mm ±  
mm

Roughness, pm, out side/in 
side/other

W eight w ith tolerance, g ±  g H ardness, H R C

283 ±3 7,5 ± 0.5 1.6
1.6
3.2

107,2 35-45

1 4 1



Код Наименование Description Длина c
погрешностями, 
MM ±  MM

Шероховатость, мкм, 
внешняя/внутренняя/другое

Масса c
погрешностями, 
г ± г

Твёрдость,
HRC

Length with 
tolerance, mm ± 
mm

Roughness, pm, out side/in 
side/other

Weight with 
tolerance, g ± g

Hardness,
HRC

MOI 0202057 Измеритель
направляющей
спицы

Measuring 
Device for 
Guide Wires

168±5 Ra>3.2pm 70 HRC48-52

MOI 0302026 Измеритель по 
спице
направляющей

Direct 
Measuring 
Device for 
Guide Wire

85±1 Ra>3.2pm 25.4 HRC35-45

MOI 3000037 Импактор Impactor 245±5 Outer surface: Ra>3.2pm 
Inner surface: Ra>6.3pm 157.8 HRC35-45

И мпактор динамического бедренного винта/ динамического мы щ елкового винта (DHS/DCS) 9,0 мм 

DHS/DCS Im pactor 9.0 mm M OI 3700004

202±5

Длина c Ш ероховатость, мкм , М асса с Твёрдость, H R C
погрешностями, мм ± внешняя/внутрення$ 1/другое погреш ностями, г ± г

MM

1 4 2



Ключ для изгибания, левы й 
Bending Iron, Left, M OI 1800000

b _________
Д лина c
погреш ностями, мм
±  MM

Ш ероховатость, мкм, 
внеш няя/внутренняя/другое

М асса c погрешностями, г  ±  г Твёрдость, HRC

Length w ith tolerance, 
mm ±  mm Roughness, pm , out side/in side/other

W eight w ith tolerance, g ^ g H ardness, H RC

145 ±0.5 1.6
1.6
3.2

88 35-45

Приспособление для изгибания: левый 
Bending Iron, left, M OI P2200021

200 ±5

/ ° ( )

1

Д лина c
погрешностями, мм 
± м м

Ш ероховатость, мкм , 
внеш няя/внутренняя/другое

М асса c погрешностями, г ± г Твёрдость, H R C

Length w ith tolerance, 
mm ±  mm Roughness, pm , o u t side/in side/other

W e ^ h t w ith tolerance, g ±  g H ardness, HRC

200 ±5 1.6
1.6
3.2

208 35-45

1 4 5



Ш аблон гибочный округлый 
Bending Tem plate, curved, M OI P2200020

Д лина с
погреш ностями, мм 
±  мм

Ш ероховатость, мкм, 
внеш няя/внутренняя/другое

М асса c погреш ностями, г  ±  г Твёрдость, BORB"

Length w ith tolerance, 
mm ±  mm Roughness, pm, out side/in side/other

W eight w ith tolerance, g ±  g H ardness, 1ШВ

158 ±0.5 1.6
1.6
3.2

5 10-40

1 4 6



Кюрета для костной ткани, 4 мм 
Bone curette, 4 mm, M OI 2202017

9 8 . 5 ± 5

Ш
Д лина c
погрешностями, мм
±  MM

Ш ероховатость, мкм , 
внеш няя/внутренняя/другое

М асса c погреш ностями, г  ±  г Твёрдость, H RC

Length w ith tolerance, 
mm ±  mm Roughness, pm, out side/in side/other

W eight w ith tolerance, g ±  g H ardness, H R C

198.5 ±5 1.6
1.6
3.2

58,9 48-52

Кюрета для костной ткани, угол влево 
Bone C urette, Left Angled, M OI 3000003

2e;±c.5

Ш Ш

Д лина c
погрешностями, мм
± MM

Ш ероховатость, мкм , 
внеш няя/внутренняя/другое

М асса c погреш ностями, г  ±  г Твёрдость, H R C

Length w ith tolerance,
m m  ±  m m Roughness, pm , ou t side/in side/other

W eight w ith tolerance, g ±  g H ardness, H R C

1 4 7



261 ±0.5 1.6 163,4 48-52
1.6
3.2

Костодержатель самоцентрирую щийся
Bone Holding Forceps, self-centering, M OI 1700034

Длина c
погрешностями, мм 
± м м

Ш ероховатость, мкм , 
внеш вяя/внутренняя/другое

М асса c погреш ностями, г ± т Твёрдость, HRC

Length w ith tolerance, 
mm db mm Roughness, pm, out side/in side/other

W eight w ith  tolerance, g ̂  g H ardness, H R C

265 ±0.5 1.6
1.6
3.2

340,1 35-45

1 4 8



Крю чок, прямой
Bone Hook, straight, MOI P22000I2

Д лина с
погрешностями, мм 
± мм

Ш ероховатость, м км , 
внеш няя/внутренняя/другое

М асса c погрешностями, г ± г Твёрдость, HRC

Length with tolerance, 
mm ±  mm Roughness, pm, ou t side/in side/other

W eight w ith tolerance, g ±  g H ardness, HRC

212±0.5 1.6
1.6
3.2

65 35-45

1 4 9



Рычаг костный 6 мм
Bone Lever 6 mm, MOI OVOlOlO

- Ч

6010.5

пснрешностями, мм 
± м м

Ш ероховатость, MKM,' 
внеш няя/внутренняя/другое

М асса c погрешностями, г ±  г Твёрдость, H R C

Length w ith tolerance, 
mm  ±  mm Roughness, pm , out side/in side/other

W eight with tolerance, g ±  g H ardness, HRC

160 ±0.5 1.6
1.6
3.2

27,2 35-45

1 5 0



Н апильник костны й, левы й 
Bone Rasp, Left, M OI 3000008

Д лина с
погреш ностями, мм 
±  мм

Ш ероховатость, мкм , 
внеш няя/внутренняя/другое

М асса c погреш ностями, г  ±  г Твёрдость, H RC

Length w ith tolerance, 
m m  ±  mm Roughness, pm , out side/in side/other

W eight with tolerance, g ±  g H ardness, HRC

300 ± 1 0.4 163,4 48-52
0.8
3.2

15 1



Кусачки костные
Bone Rongeur, M OI OV01005

Д лина с
погреш ностями, мм 
±  мм

Ш ероховатость, мкм, 
внеш няя/внутренняя/другое

М асса c погреш ностями, г  ±  г Твёрдость, HRC>

Length w ith tolerance, 
m m  ±  mm Roughness, pm, out side/in side/other

W eight with to lerance, g g H ardness, H R C

180 ±0.5 1.6
1.6
3.2

13,3 48-52

15 2



Стилет для инструментов каню лированных 
Cleaning Stylet, for C annulated  Instrum ents, M OI 0302002

Длина c
погрешностями,
M M ± M M

Д иам етр c погрешностями, 
M M ±mm Ш ероховатость, мкм, 

внеш няя/внутренняя/другое

Масса c погреш ностям и ,r ± r Твёрдость, H RC

Length with 
tolerance, mm ±  
mm

D iam eter w ith tolerance, mm 
±  m m Roughness, pm, out side/in 

side/other

W eight w ith to lerance, g ±  g H ardness, H R C

454 ±5 2 5 ^ -0.25
1.6
1.6
3.2

28,2 15-30

15 5



Клещи гибочные для соединения 
Combination Bending Pliers, M OI 1101010

Д лина с
погреш ностями, мм 
±  м и г  '

1 ’

Ш ероховатость, мкм, 
внешн]ш/внзг1рс1Шш$фзггое

М асса c погреш ностями, г ±  г Твёрдость, H R C

Length w ith tolerance, 
m m  ±  mm Roughness, pm, out side/in side/other

W eight w ith tolerance, g  ±  g H ardness, HRC

220 ±0.1 1.6
1.6
3.2

32,5 35-45

1 5 6



Коннектор для направителя дистального 
Connector Arm , for Distal Aiming Arm , MOI 0403001

37i ± 5

(O) OO O O O Q O O O O O O ]

Длина c
погрешностями,
M M  ±  M M

Внеш ний диаметр с 
погреш ностями, мм ±  mm Ш ероховатость, мкм, 

внеш няя/внутренняя/другое

М асса c погреш ностями, г ±  г Твёрдость, HRB

Length with 
tolerance, mm ±  
mm

E xternal d iam eter with 
tolerance, mm ±  mm Roughness, pm, out sideAn 

side/other

W eight w ith tolerance, g ±  g H ardness, HRB

371 ±5 16±2 1 . 6

1 . 6

3.2

221,1 10-40

1 5 7



Ключ-трещотка
C ounter Torque, M OI 2200012B

Д лина с
погреш ностями, мм
± шж

Ш ероховатость, мкм, 
внеш няя/внутреиняя/другое

М асса c погреш ностями, г  ±  г

■

Твёрдость, H RC

'

Length w ith tolerance, 
m m  ±  m m

Roughness, pm , out side/in side/other
W eight w ith tolerance, g :b g H ardness, H RC

170± 1 1.6
1.6
3.2

90,4 35-45

1 5 8



М анипулятор гибкий 
Flex Arm , M O I1201013

Д лина с
погрешностями, мм 
± мм

Ш ероховатость, м км , 
внеш няя/внутренняя/другое

М асса c погрешностями, г ±  г Твёрдость, HRC

Length w ith tolerance, 
mm ±  mm Roughness, pm , ou t side/in side/other

W eight w ith tolerance, g ±  g H ardness, HRC

510±0.1 1.6
1.6
3.2

1100 HRC35-45

Стержень для римера гибкого 
Flexible Reamer Shaft, M OI 0403018

1 6 1



Д лина с
погрешностями,
м м ± м м

Диаметр c
погрешностями,
M M ± M M

Ш ероховатость, мкм , 
внеш няя/внутренняя/другое

М асса c погреш ностями, г  ±  г Твёрдость, H RC

Length w ith 
tolerance, m m  ±

D iam eter with 
tolerance, mm ± Roughness, pm, out side/in 

side/other

W eight w ith tolerance, g ±  g H ardness, H RC

mm mm
375 ±5 7 5 ^’ -0.25

1.6 101,5 35-^5
1.6
3.2

Стержень для римера гибкого 
Flexible R eam er Shaft, M O I 0100043

b _________ 1 L _

Д лина c
погреш ностями,
M M  ± M M

Диаметр c
погрешностями,
M M ± M M

Ш ероховатость, мкм , 
внеш няя/внутренняя/другое

М асса c погреш ностями, г  ±  г Твёрдость, HRC

Length with 
tolerance, m m  ± 
mm

D iam eter with 
tolerance, mm ±  
mm

Roughness, pm, out side/in 
side/other

W eight w ith tolerance, g ±  g H ardness, HRC

475 ± 1 7,5 ± 0.25 1.6
1.6
3.2

138 35'-45

1 6 2



Спица направляю щ ая 
Guide W ire, M OI 0100044D

800±5

O

o o
LfS

(N
■G-

Д лина c
погрешностями,
M M ± M M

Д иаметр c 
погреш ностями,
M M  ± M M

Ш ероховатость, м км , 
внеш няя/внутренняя/другое

М асса c погреш ностям и ,т ± г Твёрдость, H RC

Length with 
tolerance, mm ±

D iam eter w ith 
tolerance, m m  ± Roughness, |im , o u t side/in 

side/other

W eight w ith  tolerance, g ±  g H ardness, H R C  ^

mm mm
800 ±5 2 5 ^’ -0 .25

1.6 39 15-30
1.6
3.2

Спица направляю щ ая с обжимным кольцом 3,0 х 1000 мм 
Guide W ire, w ith Olive Tip 3.0 X 1000 mm , M OI 2000024

1000±1

a

1 6 3



Д лина с
погрешностями, мм 
± м м

Ш ероховатость, »псм, 
внеш няя/внутренняя/другое

М асса c погреш ностями, г  ±  г Твёрдость, HRC

Length with tolerance, 
mm ±  mm Roughness, pm, ou t side/in side/other

W eight w ith tolerance, g  ±  g H ardness, HRC

1000 ±1 1.6
1.6
3.2

30 35-45

Ретрактор Хомана (большой)
Hohm ann R etractors (Large) M OI 1700003

Д лина c
погрешностями,
M M ± M M

Ш ирина рабочей 
части  с
погреш ностями,
м м ± м м

Ш ероховатость, мкм , 
внеш няя/внутренняя/другое

М асса c погреш ностями, г  ±  г Твёрдость, HRC

Length with 
tolerance, m m  ± 
mm

W orking  p a rt 
w idth  w ith 
to lerance, mm ±. 
mm

Roughness, pm , out side/in 
side/other

W eight w ith  tolerance, g  ±  g H ardness, HRC

240 ±5 16±2 1.6
1.6
3.2

119 35-45

1 6 4



Винт для установки и удаления
Insertion / Extraction Screw, MOI 0100027

о
со

Длина с
погрешностями, 
м м ±  мм

Н оминальны й 
диаметр резьбы с 
погрешностями, 
мм  ±  мм

Ш ероховатость, мкм , 
внеш няя/внутренняя/другое

М асса c погреш ностями, г  ±  г Твёрдость, H R C

Length with 
tolerance, mm ±  
mm

T hread  diam eter 
d iam eter with 
tolerance, mm ±  
mm

Roughness, pm , out side/in 
side/other

W eight w ith tolerance, g  ̂  g H ardness, H R C  f

105 ± 3 8 ±0.5 1.6
1.6
3.2

131,2 35-45

1 6 5



Винт для установки
Insertion Screw, MOI 0403016

100±3

VO

Д лина с
погреш ностями,
м м ± м м

Н оминальны й 
диаметр резьбы с 
погрешностями, 
м м ^ м м

Ш ероховатость, мкм , 
внеш няя/внутренняя/другое

М асса c погреш ностями, г ± г Твёрдость, H R C

Length w ith 
 ̂tolerance, m m  ±  
mm

T hread  diam eter 
d iam eter w ith 
tolerance, m m  ±  
mm

Roughness, pm, out side/in 
side/other

W eight w ith tolerance, g ̂  g H ardness, H RC

100 ±3 6 ±0.5 1.6
1.6
3.2

93,5 35^45

166



Спица Кирш нера 1,5 х 450 мм 
K irschner W ire 1.5 X 450mm, M OI 1202015

Длина с
погрешностями,
м м ± м м

Диаметр c 
погрешностями,
MM ± M M

Ш ероховатость, мкм , 
внеш няя/внутренняя/другое

М асса c погреш ностями, г ±  г Твёрдость, H R C

Length w ith 
tolerance, mm ±  
mm

D iam eter with 
tolerance, mm ±  
mm

Roughness, pm , out side/in 
side/other

W eight w ith tolerance, g ±  g H ardness, H R C

450 ± 1 1 5 -^-02 
’ -0.1

1.6 9 15-30
1.6
3.2

1 6 7



Элеватор листовой 
Lam inar E levator, M O l 2500001

Д лина c
погреш ностями, мм 
± м м

Ш ероховатость, мкм, 
внеш няя/внутренняя/другое

М асса c погреш ностями, г i: r_ Твердость, H R C

Length w ith tolerance, 
m m  ±  mm Roughness, pm, out side/in side/other

W eight with tolerance, g  ±  g ! H ardness, H RC

268 ±5 1.6
1.6
3.2

190 35-45

Переходник поперечный держателя им плантата 
Lateral T ransla to r Im plant Holder, M OI 2500015

2]4i 5

; i Г c:

Д лина c
погреш ностями, мм
±  MM

Ш ероховатость, мкм, 
внеш няя/внутренняя/другое

М асса с погреш ностями, г  ±  г Твёрдость, H RC

168

Ф
•



Length w ith tolerance, 
m m  ±  mm Roughness, pm, out side/in side/other

W eight w ith tolerance, g ±  g H ardness, H RC

234 ±5 1.6 286 35-45
1.6
3.2

Клещи с фиксатором 
Locking Pliers, MOI 0605007

Д лина c
погреш ностями, мм 
± м м

Ш ероховатость, мкм , 
внеш няя/внутренняя/другое

М асса c погреш ностями, г  ±  г Твёрдость, H R C

Length w ith tolerance, 
m m  ±  mm Roughness, pm, out side/in side/other

W eight with tolerance, g ±  g H ardness, H R C

205 ± 10 1.6
1.6
3.2

299,3 48-52

16 9



Щ ипцы редукционные для тазовы х костей с 3 заостренными наконечниками 
Pelvic Reduction Forceps, with 3 pointed tips, M OI P2200006

з е о ±

Д лина c
погрешностями, мм  
±  M M  -

-
Ш ероховатость, мкм, 
внеш няя/внутренняя/другое

М асса c погреш ностями, r ±  г Твёрдость, HRC

Length w ith tolerance, 
mm ±  mm Roughness, pm, o u t side/in side/other

W eight w ith  tolerance, g ± g H ardness, HRC

380 ± 1 1.6
1.6
3.2

220 35-45

Ретрактор тазовый, тупоконечный 
Pelvic R etractor, blunt, M OI P2200014

I—



Д лина с
погреш ностями, мм 
± м м

Ш ероховатость, мкм , 
внеш няя/внутренняя/другое

М асса c погрешностями, г ±  г Твёрдость, HRC

Length w ith tolerance, 
mm ±  mm Roughness, pm , o u t side/in side/other

W eight w ith tolerance, g ± g H ardness, HRC

299 ± 0.5 1.6
1.6
3.2

142 35-45

Элеватор надкостничный 3 мм 
Periosteal Elevator 3 mm M OI OVOlOOl

00±0- 5

Д лина c
погреш ностями, мм
± MM

Ш ероховатость, мкм , 
внеш няя/внутренняя/другое

М асса c погрешностями, г  ±  г Твёрдость, H RC

Length w ith tolerance, 
mm ±  mm Roughness, pm , o u t side/in side/other

W eight w ith tolerance, g ̂  g H ardness, HRC

100 ±0.5 1.6
1.6
3.2

23 35-^5

1 7 1



Элеватор надкостничны й (прямой)
Periosteal E levator (S traight Edge), M OI 1700000

90±5

Д лина c
погреш ностями,
M M ± M M

Ш ирина c 
погрешностями,
M M ± M M

Ш ероховатость, мкм , 
внеш няя/внутренняя/другое

М асса c погреш ностями, г  ±  г Твёрдость, H RC

Length w ith 
tolerance, m m  ±  
mm

W idth with 
tolerance, mm ±  
mm

Roughness, pm , out side/in 
side/other

W eight with tolerance, g =b g H ardness, H R C

190 ±5 16 ±2 1.6
1.6
3.2

113,6 48-52

Элеватор надкостничны й малый 
Periosteal Elevator Small, M OI 1001011

Д лина c
погреш ностями, мм 
± м м

Ш ероховатость, мкм, 
внеш няя/внутренняя/другое

М асса c погреш ностями, г ±  г Твёрдость, H RC

Length w ith tolerance, 
m m  ±  mm Roughness, pm, out side/in side/other

W eight with tolerance, g ±  g H ardness, H RC

1 7 2



160 ±0.5 1.6
1.6

3.2

35-^5

Н аправитель проксимальны й 
Proximal Aiming Arm, MOI 0403023

Д лина С
погрешностями, мм 
± м м

Ш ероховатость, мкм, 
внеш няя/внутренняя/другое

М асса c погреш ностями, г  ±  г Твёрдость, HRC

Length w ith tolerance, 
mm ± mm Roughness, pm, ou t sideAn side/other

W eight w ith tolerance, g ±  g H ardness, H R C

125 ±5 1.6
1.6
3.2

103,3 HRB10--40

173



Направитель проксимальный
Proximal Aiming Arm, MOI 0504018

Ш ирина с 
погрешностями, 
мм  ±  мм

Д лина c погрешностями,
M M ±  MM

Ш ероховатость, мкм, 
внеш няя/внутренняя/другое

, М асса c погреш ностями, г
±  г

Твёрдость, HRC

W idth with 
tolerance, mm ±  
mm

Length w ith tolerance, mm ± 
mm Roughness, pm, out side/in 

side/other

W eight w ith tolerance, g ±  g H ardness, HRC

148 ±5 210±5 1.6
1.6
3.2

261,1 HRB10-40

1 7 4



Л инейка радиографическая 
Radiographic Ruler, M OI 0202007

440±5

/  / 1 \ J и

\ \  t
n

И  И

7 /
y v

Длина c
погрешностями,
M M ^ M M

Ш ирина c погрешностями,
M M  ± M M

Ш ероховатость, м км , 
внеш няя/внутренняя/другое

Масса c погреш ностями, г 
± г

Твёрдость, H R C

Length with 
tolerance, mm ± 
mm

W idth w ith tolerance, m m  ±  
mm Roughness, pm , ou t side/in 

side/other

W eight with to lerance, g  ̂  g H ardness, в & С

440 ± 5 25 ± 3 1.6
1.6
3.2

105,5 35-45

1 7 5



Ретрактор, гильза размера 6 и 7 
Retractor, for P o rt Size 6 and 7, M O I1201001

2 1 0 * 0 .5

Д лина c
погреш ностями, мм 
± м м

Ш ероховатость, мкм, 
внеш няя/внутренняя/другое

М асса c погреш ностями, г ± г Твердость, H RC

Length w ith tolerance, 
mm ±  mm Roughness, ц т ,  out side/in side/other

W eight w ith tolerance, g ±  g H ardness, H RC

210±0.5 1.6
1.6
3.2

237,4 35-45

1 7 6



Ретрактор седалищного нерва 
R etractor for Sciatic Nerve, M OI R2200002

Д лина с
погрешностями, мм 
±  мм

Ш ероховатость, мкм, 
внеш няя/внутренняя/другое

М асса c погреш ностями, г  ±  г Твёрдость, H R C

Length w ith tolerance, 
m m  ±  mm Roughness, pm, out side/in side/other W eight w ith tolerance, g ±  g H ardness, H R C

252 ±0.5 1.6
1.6
3.2

497 35-45

17 7



Ретрактор гибкий, ш ирина 40 мм
R etractor, malleable, w idth 40 mm , M O I R2200007

Длина c
погрешностями, мм
i : M M

Ш ероховатость, мкм, 
внеш няя/внутренняя/другое

М асса c погреш ностями, r ± r Твёрдость, HRC

Length w iA  toknm ce^
mm ±  mm Roughness, pm, out side/in side/other

' W eight w ith  tolerance, g ±  g H ardness, H R C  ‘

380 ± 1 1.6
1.6
3.2

100 35-45

Ретрактор малый 
R etractor, Small, M OI 1800009

1 7 8



Длина с
погрешностями, мм 
± м м

Ш ероховатость, мкм, 
внеш няя/внутренняя/другое

М асса c погреш ностями, г ±  г Твёрдость, HRC

Length w ith tolerance, 
mm ±  mm Roughness, pm, out side/in side/other

W eight w ith tolerance, g ±  g H ardness, HRC

162 ±0.5 1.6
1.6
3.2

28,5 35-45

Сгибатель стержня 
Rod B ender M OI 2200025

! Э0±' 0

Д лина c
погрешностями, мм 
± MM

Ш ероховатость, м км , 
внеш няя/внутренняя/другое

М асса c погреш ностям и,г ± г Твёрдость, HRC

Length w ith tolerance, 
mm ±  mm Roughness, pm , out side/in side/other

W eight w ith  tolerance, g ±  g H ardness, HRC

190 ± 10 1.6
1.6
3.2

436,3 48-52

1 7 9



Муфта переходная для стержня
Rod Reducer MOI 2200021

Д лина с
погреш ностями, мм 
±  мм

Ш ероховатость, м км , 
внеш няя/внутренняя/другое

М асса c погреш ностями, г  ±  г Твёрдость, HRC

Length w ith tolerance, 
mm ±  mm Roughness, pm , ou t side/in side/other

W eight w ith tolerance, g ±  g H ardness, H RC

194.5 ±5 1.6
1.6
3.2

204,8 35-45

1 8 0



Шаблон для стержня
Rod Template, MOI 2500012

Длина с Внешний диаметр с Ш ероховатость, м км , Масса c погреш ностями, г Твердость, HRB
погрешностями,
м м ± м м

погрешностями, m m  ±  mm внеш няя/внутренняя/другое ±  г

Length with 
tolerance, m m ±

O utside diam eter with 
tolerance, mm ±  mm Roughness, pm , out side/in 

side/other

W eight w ith  tolerance, g  ±  g H ardness, HRB

mm
500 ± 5 6 ° 1.6 20 10-40

-0 .1 5 1.6
3.2

Щ ипцы для винтов 
Screw Forceps, M OI 1700031

Д лина c Ш ероховатость, мкм. М асса с погреш ностями, г ± г Твёрдость, H R C
погреш ностями, мм 
± м м внеш няя/внутренняя/другое

1 8 1



Length w ith tolerance, 
m m  ±  mm Roughness, pm, out side/in side/other

W eight with to lerance, g ±  g H ardness, HRC

85 ±3 1.6 15 35-45
1.6
3.2

Щ ипцы для винтов 
Screw Forceps, M OI 1800020

Д лина c
погреш ностями, мм
±  MM

Ш ероховатость, мкм, 
внеш няя/внутренняя/другое

М асса c погреш ностями, т ± г Твёрдость, H RC

Length with tolerance, 
m m  ±  mm Roughness, pm, out side/in side/other

W eight w ith tolerance, g ±  g Har<&0ss, H RC

85 ±0.1 1.6
1.6
3.2

30 35-45

1 8 2



Крю чок острый
S harp  Hook, M OI OV01015

I ) * ±  С

I » ■'1 ^

Д лина c
погреш ностями, мм
±  MM

Ш ероховатость, мкм, 
внеш няя/внутренняя/другое

М асса c погрешностями, г  ±  г Твёрдость, H RC

Length w ith tolerance,
Ш Ш  i  m m

Roughness, pm , o u t side/in side/other
W eight with tolerance, g ±  g H ardness, HRC

130 ±0.5 1.6
1.6
3.2

13,3 48-52

П ластина защ итная для кожи 
Skin Protection Plate, M OI 0100016



Длина c
погрешностями,
M M ±  MM

Ш ирина м иним альная с 
погрешностями, мм ±  мм

Ш ирина м аксим альная с 
погрешностями, м м  ±  мм

Толщ ина c погреш ностями,
M M ±M M

Ш ероховатость, мкм, 
внеш няя/внутренняя/другое

Length with 
tolerance, m m  ±  
mm

M inim um  w idth with 
tolerance, mm ±  mm

M aximum width w ith 
tolerance, mm ±  mm

Thickness w ith tolerance, mm 
±  mm Roughness, pm , out side^n 

side/other

180±5 42 ±3 50 ±3 1.5 1.6
1.6
3.2

г ±  гLacca
W eight w ita  tolerance, g ±  g

128,4
HRC

HRC35-45

Вкладыш  стабилизирую щий 
Stabilizing Spacer, M OI 0202044

73±0.1
Д лина c Ш ероховатость, мкм. М асса с погреш ностями, г  ±  г Твёрдость, HRC
погреш ностями, мм
± MM

внеш няя/внутренняя/другое

1 8 4



Length w ith tolerance, 
mm ±  mm Roughness, pm, out side/in side/other

W eight with toleraSSe, g ±  g H ardness, HRC

73 ±0.1 1.6 118,7 3 5 ^ 5
1.6
3.2

О твертка с Т-образной рукояткой SW6.5 
T-Handled Screwdriver SW6.5, M OI 0100012

t»*?

Д л и н а c
погрешностями, 
M M ±  MM

Размер «под ключ» 
S W c
погреш ностями, мм 
db мм

Ш ероховатость, мкм, 
внеш няя/внутренняя/другое

М асса c
погреш ностями, г  ±  
г

Твёрдость, H RC

Length w ith 
tolerance, m m  ±  
mm

T urnkey  size SW 
w ith tolerance, mm ±  
mm

Roughness, pm, ou t side/in 
side/other

W eight with 
tolerance, g ±  g

H ardness, H RC

220 ±5 6.5 ± 0.25 1.6
1.6
3.2

174,2 3 5 ^ 5

1 8 5



Метчик с Т-образной рукояткой 6,0 мм

T-Handled Тар 6.0mm, М01 0201023

Д лина с
погреш ностями, 
мм ± м м

Д иам етр резьбы  резьбы с 
погреш ностями, м м  ±  мм

Ш ероховатость, мкм , 
внеш няя/внутренняя/другое

М асса c погреш ностями, г 
±  г

Твёрдость, HRC

Length with 
tolerance, mm ±

T hread  diam eter with 
tolerance, mm ±  mm

Roughness, pm, out side/in 
side/other

W eight with tolerance, H ardness, HRC

mm
210±5 6 “ 1.6 112,1 48-52

-0.25 1.6
3.2

1 8 6



М етчик 3,5 для винтов кортикальны х 
Тар 3.5 for Cortex Screws M OI P2200028

1

p n

1

1
^  1

1

У
- - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - =i._ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - 1 ^

Д лина c
погрешностями,
M M ± M M

диаметр резьбы с 
погрешностями, мм  ±  мм Ш ероховатость, м км , 

виеш няя/внутренняя/другое

М асса c погреш ностями, г
± г

Твёрдость, H RC

Length with 
tolerance, m m  ±

T hread  diam eter w ith 
tolerance, mm ±  mm Roughness, pm, ou t side/in 

side/other

W eight w ith to lerance, g ±  g H ardness, H R C

mm
174 ±0.5 -0.02 1.6 30 48-52

-0.10 1.6
3.2

18 7



Ш тифт для временной фиксации 
Tem porary Fixation Pin, M OI 3100019

50±0. 5

Д лина c
погреш ностями, мм
rh MM

Ш ероховатость, мкм, 
внеш няя/внутренняя/другое

М асса c погреш ностями, г  ±  г Твёрдость, HRC

Length w ith tolerance, 
m m  ±  mm Rouehness, iim« out sideЛn side/other

W eight w ith tolerance, g  =b g H ardness, H RC

50 ±0.5 1 .6

1 .6

3.2

5,5 48-52

К-спица c резьбовым концом, 2,5 x 320 мм 
Threaded K irschner W ire, 2.5x320mm, M OI 0100015

i1____________/  z z ____________о
1Л
ГЯ

о  o’ 
LO  

0 4

■s

1 8 8



Д лина с
погрешностями,
м м ± м м

Внеш ний диаметр с 
погреш ностями, мм ±  мм Ш ероховатость, мкм , 

внеш няя/внутренняя/другое

Масса c погреш ностями, г 
±  г

Твёрдость, H RC

Length with 
tolerance, mm ±

O utside d iam eter with 
tolerance, mm ±  mm Roughness, pm, out side/in 

side/other

W eight with tolerance, g ±  g H ardness, HRC

mm
320 ±5 2 5 ^ 0.4 12,3 15-30

-0.25 0.8
3.2

Элеватор поперечный
Transverse Process Elevator, M O I 2500002

Д лина c
погрешностями, мм  
± м м

Ш ероховатость, м км , 
внеш няя/внутренняя/другое

М асса c погрешностями, г ±  г Твёрдость, HRC

Length with tolerance, 
mm ±  mm Roughness, pm, ou t side/in side/other

W eight w ith tolerance, g g H ardness, HRC

268 ±5 1.6
1.6
3.2

190 35^5

1 8 9



Вкладыш примерочный, 16 мм 
Trial Spacer, 16 mm , M OI 2202010

Д лина с
погреш ностями, мм 
±  мм

Ш ероховатость, мкм , 
внеш няя/внутренняя/другое

М асса c погреш ностям и,r ± r Твёрдость, HRC

Length w ith tolerance, 
m m  ± mm Roughness, pm , ou t side/in side/other

W eight w ith tolerance, g ̂  g H ardness, HRC

260 ±5 1.6
1.6
3.2

86 35-45

Троакар 4,0 мм
T rocar 4.0 mm , M OI 0302004

Д лина c Д иам етр c погрешностями. Ш ероховатость, мкм . М асса с погреш ностям и, г Твёрдость, H RC
погрешностями,
M M :tM M

MM ± MM внеш няя/внутренняя/другое ± г

1 9 0



Length w ith 
tolerance, m m  ±  
mm

D iam eter w ith tolerance, mm 
±  mm Roughness, pm , o u t side/in 

side/other

W eigUfwith tolerance, g ±  g H ardness, HRC

202.5 ± 5 4 ° 1.6 40,1 35-45
-0 .2 5 1.6

3.2

троакар  5,0 мм
T rocar 5.0mm, M OI 0202016

201±5

o o
uS

Длина c
погрешностями,
M M ± M M

Диаметр c погреш ностями, 
MM ± MM

Ш ероховатость, м км , 
внеш няя/внутренняя/другое

М асса c погреш ностями, г
± г

Твёрдость, H RC

Length w ith 
tolerance, m m  ±  
mm

D iam eter w ith tolerance, mm 
± mm Roughness, pm , o u t side/in 

side/other

W eight w ith  tolerance, g ±  g H ardness, HRC

201 ± 5 5 ° 1.6 48,4 35-45
-0 .1 5 1.6

3.2

19 1



Троакар
Trocar, M OI 2401016

94±3

1Лгм

%
Г4

Д лина с  ̂
погрешностями,

Д иам етр c погреш ностями, '
MM ±  MM

r

' '  ̂
Ш ероховатость, мкм, 
ШШШШ1|/Ьнутр^нняя/1П^КШв

М асса c погреш ностями, г 
± г

Твёрдость, HRC

......................... . — '
Length with 
tolerance, mm ±  
mm

D iam eter w ith  tolerance, mm 
±  mm

Roughness, pm, out side/in 
side/other

W eight w ith tolerance, g ±  g H ardness, HRC

94 ±3 12 5 ® -0.25
1.6
1.6
3.2

42,2 35^5

1 9 2



Троакар для иаправителя сверла
Trocar Pin, for Drill Sleeve, MOI 0202004

190±5

-  - — ----------------- — ~  ~  ~  ~  ~

o p
rg
o6

Длина c
погрешностями,
M M ±M M

Д иам етр c погрешностями,
M M ±  MM

Ш ероховатость, мкм , 
внеш няя/внутренняя/другое

М асса c погреш ностями, г
± г

Твёрдость, H R C

Length with 
tolerance, mm ±  
mm

D iam eter with tolerance, mm 
± m m Roughness, pm , out side/in 

side/other

W eight with tolerance, g ±  g H ardness, HRC

190 ± 5 8 2 ^ 1.6 131,5 35-45
-0 .1 5 1.6

3.2

Стопор дисковой для рукоятки  для введения 
W heel Lock, for Insertion H andle, M OI 0202032



Д лина c
погреш ностями, мм 
±  MM

Ш ероховатость, мкм , 
внеш няя/внутревня 1|/другое

М асса c погреш ностями, г ±  г Твёрдость, HRC

Length w ith  tolerance, 
mm ±  mm Roughness, pm , out side/in side/other

W eight with tolerance, g  ±  g H ardness, HRC

33 ±0.1 1.6
1.6
3.2

30,2 35-15

Стопор дисковой для опоры
Wheel Lock, for O utrigger, M OI 0202037

36± 0.1

Д лина c
погреш ностями, мм
± MM

Ш ероховатость, мкм , 
внеш няя/внутренняя/другое

М асса c погреш ностями, г  ±  г Твёрдость, H RC

Length w ith  tolerance, 
mm ±  mm Roughness, pm , out side/in side/other

W eight with tolerance, g ±  g H ardness, H RC

36±0.1 1.6
1.6
3.2

19,5 35-45

19 4



Пластина позиционная треугольная 100®/60°/20® 
100°/60°/20° T riangu lar Positioning PlateM OI 3600004

Д лина с
погрешностями, мм  ±  
мм

Ш ероховатость, мкм, 
внеш няя/внутренняя/другое

М асса c погреш ностями, г  ±  
г

Твёрдость, H RC

Length w ith tolerance, 
m m  ±  mm Roughness, pm, out side/in side/other

W eight w ith tolerance, g ±  g H ardness, H RC

59 ±5 1.6
1.6
3.2

5,3 35-45

Н аправитель
Aiming Arm  M O l 2000000



Д лина с
погреш ностями, мм ±  
мм

Ш ирина c
погреш ностями, мм ±
MM

Ш ероховатость, мкм, 
внеш няя/внутренняя/другое

М асса c погреш ностями, г  ±  I 
г

Твёрдость, H RC

Length w ith tolerance, 
m m  ±  mm

W idth  w ith tolerance, 
mm ±  m m Roughness, pm, out side/in side/other

W eight w ith tolerance, g ±  g H ardness, HRC

146± 10 86 ±5 1.6
1.6
3.2

Устройство прицеливающ ее - блокирую щ ий винт 
Aiming Device - Locking Screw M O I 2400002

Д лина c
погрешностями, мм ±  
MM

Н ом инальны й диаметр 
резьбы с погрешностями, 
мм ±  мм

Ш ероховатость, м км , 
внеш няя/внутренняя/другое

М асса c погреш ностями, г  ±  
г

Твёрдость, H RC

Length w ith tolerance, 
mm ±  mm

T hread  d iam eter with 
tolerance, m m  ±  mm Roughness, pm, ou t side/in side/other

W eight w ith  tolerance, g g H ardness, H RC

90 ±5 6 ±0.5 1.6
1.6
3.2

25,1 35-45

1 9 6



Рукоятка изогнутая, м алая 
Aiming Device -  Rack M OI 2400001

Д лина c
погрешностями, мм ±
MM

Ш ирина c
погреш ностями, мм ±
MM

Ш ероховатость, мкм, 
внеш няя/внутренняя/другое

М асса c погреш ностями, г  ±  
г

Твёрдость, H RC

Length with tolerance, 
mm db mm

W idth  w ith tolerance, 
Ш Ш  ^  mm Roughness, pm, out side/in side/other W eight w ith tolerance, g ±  g H ardness, H R C

160 ± 15 30iO,5 1.6
1.6
3.2

410,5 HRB10-40

Ключ гаечный универсальны й SW5.0, большой, для дискового стопора 
Allen W rench SW5.0, Large, for Wheel Lock M OI 0100023A

Размер «под ключ» Угол Ш ероховатость, мкм. М асса с погреш ностями, г  ± Твёрдость, H R C
SW  с погрешностями, 
м м ± м м внеш няя/внутренняя/другое г

19 7



Turnkey size SW  w ith 
tolerance, mm ±  mm

Angle Roughness, ц т ,  out side/in side/other
W eight w ith tolerance, g ±  g H ardness, HRC

5.0°o.2 5 90= 1.6
1.6
3.2

27,6 35-45

Спица направляю щ ая с ш ариковы м наконечником 
Ball Tip Guide W ireM O I 0504020A

Длина с
погрешностями, мм  ±  
мм

Диаметр c
погрешностями, мм ±
MM

Ш ероховатость, м км , 
внеш няя/внутренняя/другое

М асса c погреш ностями, г  ±  
г

Твёрдость, HRC

Length with tolerance, 
mm ± mm

Length with tolerance, 
m m  ± mm Roughness, pm , ou t side/in side/other

W eight w ith tolerance, g ±  g H ardness, HRC

800 ± 15 1,8 ±0.25 1.6
1.6
3.2

15,2 35-45

1 9 8



Шип с округлым наконечником 
Ball Spike MOI Р2200011

I—

x >

Длина с
погреш ностями, мм ±  
мм

Ш ероховатость, мкм , 
внеш няя/внутренняя/другое

М асса c погреш ностями, г  ±  
г

Твёрдость, HRC

Length w ith tolerance, 
mm ±  mm Roughness, pm , ou t side/in side/other

W e ^ h t w ith tolerance, g ±  g H ardness, HRC

400 ±5 1.6
1.6
3.2

225,1 48--52

1 9 9



Зонд -стандартный (2,0 мм и 2,4 мм)

Bending Iron, Left MOI 1700006

(Д л Н п а  С

погреш ностями, мм ±  
мм

Ш ероховатость, мкм, 
внеш няя/внутренняя/другое

М асса c погреш псстям и, r ±  
г

Length w ith  tolerance, 
m m  ±  m m Roughness, pm, out side/in side/other

W eight w ith tolerance, g ±  g H ardness, H RC

275 ± 15 1.6
1.6
3.2

440,6 35-45

200



Клещи гибочные для реконструктивной пластины 
Bending Pliers for Reconstruction Plates M OI P2200010

2 5 0 ± 1 5

Д лина c
погрешностями, мм ±
MM

Ш ероховатость, мкм, 
внеш няя/внутренняя/другое

М асса c погреш ностями, г ±  
г

Твёрдость, HRC

Length w ith tolerance, 
m m  ± mm Roughness, pm, out side/in side/other

W eight w ith  tolerance, g g H ardness, H R C

250± 15 1.6
1.6
3.2

575 35-45

Крючок c Т-образной рукояткой 
Bone Hook, w ith T-handle M OI P2200013



Д лина c
погреш ностями, м м  ±
MM

Ш ероховатость, мкм, 
внеш няя/внутренняя/другое

М асса c погреш ностями, г  ±  
г

Твёрдость, HRC

Length w ith tolerance, 
mm ±  mm Roughness, pm, out side/in side/other

W eight w ith tolerance, g ±  g H ardness, HRC

250 ± 10 1.6
1.6
3.2

145 35^5

К рю чок-толкатель стягиваю щ ий 

Captive Hook Pusher M OI 2500009

268±5

Д лина c
погреш ностями, мм ±
MM

Ш ероховатость, мкм , 
внеш няя/внутренняя/другое

М асса c погреш ностями, г  ±  
г

Твёрдость, HRC

Length with tolerance, 
nun 3b mm Roughness, pm, out sideЛn side/other

W eight w ith tolerance, g ±  g H ardness, HRC

268 ±5 1.6
1.6
3.2

196,2 35-45

202



Компрессор/ Д истрактор 

Compressor / Distractor MOI 1202023

240±5

2 0 3



Штанга соединяющая 

Connecting Ваг MOI 0100033

Д лина с
погреш ностями, мм ±  
мм

Ш ероховатость, мкм, 
внеш няя/внутренняя/другое

М асса с погреш ностями, г  ±  ‘ 
г

Твердость, HRB

Length w ith  tolerance, .
m m  ±  mm Roughness, pmiroat 81ёеЛп side/other

W eight w ith to le ra n c e  g H ardness, HRB

242 ± 15 1.6
1.6
3.2

133,5 10-40

2 0 4



Сверло-зенковка 

Countersink Drill MOl 1700032

Д лина с
погрешностями, мм ±  
мм

Д иам етр c 
погрешностями,
M M ±  M M

Внеш ний диам етр 
с погреш ностями, 
м м ± м м

Ш ероховатость, м км , 
внеш няя/внутренняя/другое

М асса c
погреш ностями, г  ±  
г

Твёрдость, H RC

Length with tolerance, 
m m  ±  mm

D iam eter with 
tolerance, mm ±  
mm

O utside d iam eter 
w ith tolerance, m m  
± mm

Roughness, pm , ou t side/in 
side/other

W eight w ith 
tolerance, g ±  g

H ardness,

242 ± 10 8 ±0.5 4.5 ±0.25 1.6
1.6
3.2

13,8 48-52

2 0 5



Н аправитель угловой динамического мыщ елкового винта, 95° 

DCS Angled Guide, 95° M OI 3700007

Д лина с
погреш ностями, мм ± 
мм

Ш ероховатость, мкм, 
внеш няя/внутренняя/другое

М асса c
погреш ностями, т ± г

Твёрдость, H RC

r
Length w ith tolerance, 
m m  ±  mm

Roughness, pm, out side/in 
side/other

W eight w ith tolerance, 
g ± g

H ardness, HRC

120± 5 1.6
1.6
3.2

120 35-45

206



Глубиномер

Depth Gauge MOI 1700008

187±5

Д лина c
погреш ностями, мм ±
MM

Ш ероховатость, мкм, 
внеш няя/внутренняя/другое

М асса c
погрешностями, г  ±  r

Твёрдость, HRC

Length w ith tolerance, 
m m  ±  mm

Roughness, pm, out side/in 
side/other

W eight w ith tolerance,
g ± g

H ardness, H RC

187±5 1.6
1.6
3.2

98 35-45

2 0 7



Ример тройной для динамического бедренного винта (DHS) 

DHS Triple R eam er, Complete M OI 3700008

245±5

Д лина с
погреш ностями, мм  ±  
мм

Ш ероховатость, мкм,
' внеш няя/внутренняя/другое

М асса c
погрешностями, г  ±  r

Твёрдость, H RC

Length w ith tolerance, 
mm ± mm

»Roughness, pm, out side/in 
side/other

W eight w ith tolerance,
g ± g

H ardness, HRC

245 ±5 1.6
1.6
3.2

183,2 48-52

2 0 8



Drill Bit, 4.5 M OI 1700016

Сверло, 4,5

Д лина с
погреш ностями, мм ±  
мм

Д иам етр резьбы с 
погреш ностями, мм ±  
мм

Ш ероховатость, мкм, 
внеш няя/внутренняя/другое

М асса c
погреш ностями, г  ±  г

Твёрдость, HRC

Length w ith tolerance, 
m m  ±  mm

T h read  diam eter with 
tolerance, mm ±  mm

Roughness, pm , out side/in 
side/other

W eight w ith tolerance,
g ± g

H ardness, H R ^

120± 10 4,5 ± 0,5 1.6
1.6
3.2

12,4 48-52

2 0 9



Направитель сверла 3,0/4,0 мм 

Drill Sleeve 3.0/ 4.0 mm MOI P2200027

Д лина с
погрешностями, 
мм ±  мм

Д иам етр резьбы  с 
погреш ностями, мм ±  
мм

Угол Ш ероховатость, мкм, 
внеш няя/внутренняя/другое

М асса c
погреш ностями, г
± г

Твёрдость,
H RC

Length w ith 
tolerance, mm ± 
mm

T hread  d iam eter with 
tolerance, m m  ±  mm

Angle Roughness, pm , ou t side/in 
side/other

W eight w ith 
tolerance, g ±  g

H ardness,
HRC

140± 10 3±0,5 50° 1.6
1.6
3.2

30,3 35-45

2 1 0



Стержень для удаления винта SW3.5 

Extraction Screw Shaft SW3.5 M OI 1700022

______________________ ___________________________________________

Д лина с
погреш ностями, мм ±  
мм i

Ш ероховатость, мкм, 
внеш няя/внутренняя/другое

М асса c
погреш ностями, г ± г

Твёрдость, HRC

Length w ith  tolerance, 
mm ±  mm

Roughness, pm, out side/in 
side/other

W eight w ith tolerance,
g ± g

H ardness, H RC

100± 10 1.6
1.6
3.2

14,8 48-52

2 1 1



О твертка с фиксированным углом 

Fixed Angle Screw driver M OI 0700010

-Z50*5_

S I Г П Д Д ]

Д лина
погреш ностями, мм ±
MM

П1ероховатость, мкм, 
внеш няя/внутренняя/другое погрешностями, г  ±  г

.Твёрдость, HRC

Length w ith tolerance, 
mm ± mm

Roughness, pm , out side/in 
side/other

W eight with tolerance,
g ± g

H ardness, HRC

250 ±5 1.6
1.6
3.2

265,7 48-52

2 1 2



Flexible Drill Bit 2.5 mm MOI P2200018

Сверло гибкое 2,5 мм

Д лина с
погрешностями, мм ± 
мм

Д иам етр резьбы  с 
погреш ностями, мм ± 
мм

Ш ероховатость, мкм, 
внеш няя/внузренняя/другое

М асса c
погретностям и , r  ±  г

Твёрдость, H RC

Length w ith tolerance, 
mm ±  mm

T hread  d iam eter with 
tolerance, m m  ±  mm

Roughness, pm , out side/in 
side/other

W eight w ith tolerance,
g ± g

H ardness, H RC

205 ± 10 2.5 ± 0,25 1.6
1.6
3.2

40 48-52

2 1 3



Трубка для имплантата губчатой кости

Funnel for Cancellous Bone Graft MOI 3000011

Г
244±5

Д лина c
погреш ностями, мм ±
MM

Ш ероховатость, мкм , 
внеш няя/внутренняя/другое

М асса c
погреш ностями, г  ±  г

Твёрдость, H R C

Length w ith tolerance, 
mm ± mm

Roughness, pm , ou t side/in 
side/other

W eight w ith tolerance,
g ± g

H ardness, HRC

244 ±5 1.6
1.6
3.2

93,7 35-45

2 1 4



Трубка для имплантата губчатой кости

Funnel for Cancellous Bone Graft MOl 3001019

Д лина c
погреш ностями, мм ±
MM

Ш ероховатость, мкм, 
внеш няя/внутренняя/другое

М асса c
погреш ностями, г  ±  г

Твёрдость, HRC

Length w ith tolerance, 
mm ±  mm

Roughness, |im , out side/in 
side/other

W eight w ith tolerance,
g ± g

H ardness, HRC

183 ± 5 1.6
1.6
3.2

94,8 35-15

2 1 5



Направитель для введения бедренных винтов
Guide Wire for Hip Screw Insertion MOI 0100013

tA
s

«
3 2 0 * » ________________________________________________________________ _

Длина c
погрешностями, мм  ±  
M M ...............................

Диаметр c
погреш ностями, м м  ±  . 
MM

Ш ероховатость, мкм , 
внеш няя/внутренняя/другое

М асса c
погреш ностями, г ± т

Твёрдость, H R C

Length w ith tolerance, 
mm ±  mm

diam eter with 
tolerance, m m  ±  mm

Roughness, pm , ou t side/in 
side/other

W eight w ith tolerance,
g ± g

H ardness, HRC

320 ± 10 2.5 ±0.25 1.6
1.6
3.2

12,3 15-30

М олоток
H am m er MOI 0302016

216



Д лина c
погреш ностями, мм  ±
MM

Диаметр c
погреш ностями, мм ±
MM

Ш ероховатость, мкм, 
внеш няя/внутренняя/другое

М асса c
погреш ностями, г ±  г

Твёрдость, HRC

Length w ith tolerance, 
mm ±  mm

diam eter w ith tolerance, 
mm ±  mm

Roughness, pm , out side/in 
side/other

W eight w ith tolerance,
g ± g

H ardness, HRC

228 ± 15 8 ±0.5 1.6
1.6
3.2

427 35-45

О твертка ш естигранная SW2.5 

Hex Screw D river, SW2.5 M OI OV01048

r4

106:fc5

С И

Длина c
погрешностями, мм ±  
MM

Диаметр c погреш ностями, мм
±  MM

.

Ш ероховатость, мкм, 
внеш няя/внутренняя/другое

. . .

М асса c
погреш ностями, г ±  г

•

Tвёpдocть'jгHRC

-
Length w ith tolerance, 
mm ±  mm

diam eter w ith tolerance, mm ±  
mm

Roughness, pm, out side/in 
side/other '

W eight w ith tolerance,
g ± g

H ardness, HRC

106 ± 5 2.5 ±0.25 1.6
1.6
3.2

65,7 48-52

2 1 7



Рукоятка для введения 

Insertion H andle M O l 0302022

Д лина с
погреш ностями, м м  ±  
мм

Ш ероховатость, м км , 
внеш няя/внутренняя/другое

М асса c
погреш ностями, г  ±  г

Твёрдость, H R C

Length with tolerance, 
mm ±  т ш

Roughness, pm , ou t side/in 
side/other

W eight w ith tolerance,
g ± g

H ardness, H R C

142± 10 1.6
1.6
3.2

371,1 35-45

2 1 8



Спица Кирш нера 2,5 мм с троакаром  на конце 

K irschner W ire 2.5 mm, with T ro car Tip M OI 3700015

225 t L

Д лина c погрешностями,
MM ±  MM

Диаметр c
погрешностями, мм ±  
MM

Ш ероховатость, мкм , 
внеш няя/внутренняя/другое

М асса c
погреш ностями, г  ±  г

Твёрдость, H RC

Length w ith tolerance, 
m m  ± mm

diam eter with tolerance, 
mm ± mm

Roughness, pm , out side/in 
side/other

W eight w ith tolerance,
g ± g

H ardness, H RC

255 ±5 2.5 ±0.25 1.6
1.6
3.2

8,6 15-30

2 1 9



Инструмент для введения стягивающего винта

Lag Screw Inserter MOI 2200002A

Д лина с
погреш ностями, мм ±  
мм

111еротоватость, мкм, 
внеш няя/внутренняя/другое

М ас с я е
погреш ностями, т ± г

Тв1^дос1Ъу HKC

Length w ith tolerance, 
m m  ±  mm

Roughness, pm , out side/in 
side/other

W eight w ith tolerance,
g ± g

H ardness, H RC

355 ±5 1.6
1.6
3.2

529,6 3 5 ^ 5

2 2 0



Кусачки для пластины

Plate Cutter MOI 1101000

197±5

Д лина с
погреш ностями, мм ±  
мм

Ш ероховатость, мкм, 
внеш няя/внутренняя/другое

М асса c
погрешностями, г  ±  г

Твёрдость, HRC

Length w ith tolerance, 
mm ±  mm

Roughness, pm, out side/in 
side/other

W eight with tolerance,
g ± g

H ardness, HRC

197±5 1.6
1.6
3.2

178,9 48-52

2 2 3



Н аправитель проксимальны й 

Proximal Aiming A rm  M OI 0100031

О О О  C Z ) C

» 0 * I5

f

D O C 3 C Z 3  O O O  O O  C Z )  g
\ .

Д лина c
погрешностями, мм ±  
MM

Ш ероховатость, мкм;^ 
внешняя/внутренняя/др>угое

М асса c
погрешностями, г  ±  г

Твёрдость, H R C

Length w ith tolerance, 
mm ± mm

Roughness, pm, out side/in 
side/other

W eight w ith tolerance,
g ± g

H ardness, H RC

290 ± 15 1.6
1.6
3.2

166,1 HRBIO^O

2 2 4



Кусачки для стержня, гаечный ключ

Rod Cutter, Wrench MOI 0605002

Д лина с
погрешностями, мм  ± 
мм

Внутренний диаметр SW  c 
погрешностями, мм  ±  мм

Ш ероховатость, мкм , 
внеш няя/внутренняя/другое

М асса c
погреш ностями, г ± г

Твёрдость, H RC

Length with tolerance, 
mm ±  mm

In n er d iam eter SW  w ith 
to le r^ c e , m m ± mm

Roughness, pm , out side/in 
side/other

W eight w ith tolerance,
g ± g

H ardness, H RC

300 ± 15 Л 9+0,25 
■*■̂0 1.6

1.6
3.2

242,1 35-45

2 2 5



Лоток для винтов, для минивинтов 

Screw C addy, for Mini Screws M OI 0908014

174i=S

LT

Д лина c
погреш ностями, мм
±  MM

Ш ирина c 
погреш ностями, мм 
± м м

Высота c
погрешностями, мм
±  MM

Ш ероховатость, мкм , 
внеш няя/внутренняя/другое

М асса c
погреш ностями, г  ± 
г

Твёрдость, HRB

Length w ith 
tolerance, mm ±  mm

W idth w ith tolerance, 
mm ±  mm

Height w ith tolerance, 
mm ± mm

Roughness, pm, out side/in 
side/other

W eight w ith 
tolerance, g ±  g

H ardness, HRB

174 ±5 20 ±5 50 ±5 1.6
1.6
3.2

128,2 10^0

226



Screw Caddy, for S tandard  Screws MOI 0908020

Лоток для стандартных винтов

1 7 4 ± 5

Д лина c
погрешностями, мм 
± м м

Ш ирина c 
погреш ностями, мм 
± м м

Высота c
погреш ностями, мм 
± м м

Ш ероховатость, мкм, 
внеш няя/внутренняя/другое

М асса c
погреш ностями, г ±
T

Твёрдость, HRB

Length with 
tolerance, mm ±  mm

W idth  w ith  tolerance,
ШШ mm

Height w ith tolerance, 
mm ±  mm

Roughness, pm , out side/in 
side/other

W eight w ith 
to lerance, g  ±  g

H ardness, HRB

174 ± 5 20 ± 5 50 ± 5 1.6
1.6
3.2

126,2 1 0 ^ 0

2 2 7



Screw Caddy, for M icro Screws M OI 0908008

Лоток для микровинтов

174±S

Д лина c
погрешностями, мм 
± м м

Ш ирина c
погрешностями, м м  ±  
MM

В ы сота c
погреш ностями, мм ±  
MM

Ш ероховатость, мкм, 
впеш няя/внутренняя/другое

М асса c
погреш ностями, г  ±  
г  .

Твёрдость,
HRB

Length with 
tolerance, mm ± mm

W idth w ith tolerance, 
mm ± mm

H eight w ith tolerance, 
mm ±  mm

Roughness, pm , out side/in 
side/other

W eight with 
tolerance, g ±  g

H ardness, HRB

174 ±5 20 ±5 50 ±5 1.6
1.6
3.2

122,4 10-40

2 2 8



О твертка звездообразная 3,5 

Screw driver 3.5, stardrive M OI 1700048

— -------------------------------------

100±10

Д лина c
погрешностями, мм  ±
M M

Д иам етр резьбы с 
погреш ностями, мм ±  мм

Ш ероховатость, м км , 
внеш няя/внутренняя/другое

М асса c
погреш ностями, г ±  г

Твёрдость, H RC

Length w ith tolerance, 
mm ±  mm

T h read  diam eter w ith tolerance, 
m m  ±  mm

Roughness, pm , ou t side/in 
side/other

W eight w ith tolerance, 
g ± g

H ardness, H RC

100± 10 oO
■ ^-0 .2 5 1.6

1.6
3.2

11,8 48-52

2 2 9



Крю чок острый 

Sharp  Hook M O I1700024

Д лина с
поЕрешпрегамн, мм ± 
мм

Ш ероховатость, мкм, 
внеш няя/внутренняя/другое

М асса c
1 1 б1^»ш ностям й; г  ±  F

Твёрдость, HRC

Length w ith  tolerance, 
mm ±  mm

Roughness, pm , out side/in 
side/other

W eight w ith tolerance,
g ± g

H ardness, H RC

155 ±10 1.6
1.6
3.2

18,3 48-52

2 3 0



М етчик 6,5, для спонгиозных винтов 

Тар 6.5, cancellous M OI 1700012

^ 5 5 c iC W V Y V ~ -

200dbl0

Длина с
погрешностями, мм  ±  
мм

Диаметр р ^ ь б ы  с 
погрешностями, м м  ±  мм

Ш ероховатость, мкм, 
внeш няя/внyтpeняяsl/дpyroe

М асса c
погреш ностями, г ±  г

Твёрдость, HRC

Length w ith tolerance, 
mm ± mm

T hread  diam eter w ith  tolerance, 
mm i  mm

Roughness, pm , out side^n 
side/other

W eight w ith tolerance, 
g ± g

H ardness, HRC

200 ± 10 6.5 ± 0.25 1.6
1.6
3.2

17,9 48-52

2 3 1



Ш аблон 64 мм для пластины  фиксирующей пяточной 

Tem plate 64 mm , for locking calcaneal plate M O I2700017

Д лина c
погреш ностями, м м  ±
MM

Ш ероховатость, м км , 
внеш няя/внутренняя/другое

М асса c
погреш ностями, г  ±  г

Твёрдость, HRB

-Length w ith tolerance, 
mm db mm

Roughness, pm , o u t side/in 
side/other

, W eight w ith tolerance,
g ± g

H ardness, HRB

64±5 1.6
1.6
3.2

4,2 10-40

2 3 2



Шаблон 76 мм для пластины фиксирующей пяточной

Template 76 mm, for locking calcaneal plate MOI 2700016

Д лина c
погрешностями, м м  ±
MM

Ш ероховатость, мкм , 
внеш няя/внутренняя/другое

М асса c
погреш ностями, г ± т

Твердость, HRB

Length w ith tolerance, 
mm ± mm

Roughness, pm, out side/in 
side/other

W eight w ith tolerance,
g ± g

H ardness, HRB

76 ± 5 1.6
1.6
3.2

4,5 10-40

2 3 3



Шаблон 81 мм для пластины фиксирующей пяточной

Template 81 mm, for locking calcaneal plate MOI 2700015

Д лина c
погреш ностями, мм ±
MM

Ш ероховатость, мкм , 
внеш няя/внутренняя/другое

М асса c
погреш ностями, г ±  г

Твёрдость, HRB

Length w ith tolerance, 
m m  ±  mm

Roughness, pm , o u t side/in 
side/other

W eight w ith  tolerance,
g ± g

H ardness, HRB

81 ±5 1.6
1.6
3.2

4,6 10-40

2 3 4



Tem plate, 12 X 120 M OI 1700011

Шаблон 12 X 120

Д лина с
погреш ностями, мм ±  
мм

Ш ероховатость, мкм, 
внеш няя/внутренняя/дру гое

М асса c
погреш ностями, г  г

Твёрдость, HRB

Length w ith  tolerance, 
mm ± mm

Roughness, pm , out side/in 
side/other

W eight w ith tolerance,
g ± g

H ardness, HRB

120± 5 1.6
1.6
3.2

5,2 10^40

2 3 5



Template, 12 X 155 M OI 1700010

Шаблон 12 X 155

Д лина с
погрешностями, м м  ±  
мм

Ш ероховатость, мкм, 
внеш няя/внутренняя/дрз^ое

М асса c
погрешностями, г  ±  г

Твёрдость, HRB

Length w ith tolerance, 
m m  ±  mm

Roughness, pm , out side/in 
side/other

W eight w ith tolerance,
g ± g

H a r n e s s ,  HRB

155 ± 5 1.6
1.6
3.2

6,7 ICMO

Ключ динамометрический, 1,2 Нм 

Torque Lim iter 1.2 Nm M OI 2700014U

Д лина c Ш ероховатость, мкм , М асса с Твёрдость, HRC
погреш ностями, мм ± 
MM

внеш няя/внутренняя/другое погрешностями, г  ±  г

2 3 6



Length with tolerance, 
mm ±  mm

Roughness, pm , out side/in 
side/other

W eight w ith tolerance,
g ± g

H ardness, HRC

166 ±5 1.6 247 35-^5
1.6
3.2

Ключ динамометрический, 4,0 Нм 

Torque Handle, 4.0 N.M MOI 1700033

109±5

Д лина c
погрешностями, мм  ±  
мм

Ш ероховатость, мкм, 
внеш няя/внутренняя/другое

М асса c
погреш ностями, г  ±  г

Твёрдость, H RC

Length w ith tolerance,
mm mm

Roughness, pm , out side/in 
side/other

W eight w ith tolerance,
g ± g

H ardness, H RC

109 ±5 1.6
1.6
3.2

303,5 35^5

2 3 7



Ключ для извлечения динамического бедренного винта/ динамического мыщ елкового винта (DHS/DCS), SW7 

W rench for Removal of DHS/DCS Screws, SW7 M OI 3700003

_______________________ 261*5______ ____________________

П

и

Д лина с
погрешностями, мм  ±  
мм

Ш ероховатость, мкм , 
внеш няя/внутренняя/другое

М асса c
погреш ностями, г  ±  г

Твёрдость, H RC

Length w ith tolerance, 
mm ±  mm

Roughness, |tm , ou t side/in 
side/other

W eight w ith tolerance,
g ± g

H ardness, H R C  ^

261 ±5 1.6
1.6
3.2

240,7 35-45

2 3 8



Code/К
од

Наименовани
e

M odel & 
Description

Dimension  
(MM) 

Размер, MM

Dimension  
(M M ) 

Размер, MM

Dimension  
(M M ) 

Размер, MM

Weight, g 
М асса, г

Roughness,
Ш ероховатость,

мкм

Hardness
Твёрдость

MOI
0302021

Импактор для 
пластины 
проксимально 
й
блокирующей

Impactor for 
Proximal 
Locking Blade

L:355±l SW : 4.5±0.15 513 Outer surface;
Ra>3.2 

Inner surface:
Ra>6.3

HRC35-45

MOI 30 
00014

Импактор
изогнутый

Impactor, Curv 
ed

L:385±5 - - 163.4 Ra>3.2 HRC35-45

MOI 22 
01004

Импактор
прямой

Impactor, flat L:245±5 - - 93.4 Ra>3.2 HRC35-45

MOI220
2012

Импактор
прямой

Impactor, flat L:245±5 - - 82.5 Ra>3.2 HRC35-45

MOI 31 
00013

Импактор 
разветвленный 
, прямой

Forked Impact 
or, Straight

L:315±5 190 Ra>3.2 HRC35-45

MOI 31 
00014

Импактор 
разветвленный 
, угловой

Forked Impact 
or. Angled

L:315±5 183 Ra>3.2 HRC35-45

MOI 31 
00011

Импактор
серповидный,
большой

Impactor, Cres 
cent. Large

L:295±5 182 Ra>3.2 HRC35-45

MOI 31 
00012

Импактор
серповидный,
малый

Impactor, Cres 
cent, Small

L:24(>i5 200 Ra>3.2 HRC35-45

MOI
DAHOl
002

Импактор
скобы

Staple
Impactor

L:245±5 132 Ra>3.2 HRC35-45

MOI DS 
-002

Импактор
скобы

Staple Impacto 
r

L:18ftt5 - - 114 Ra>3.2 HRC35-45

MOI
3000039

Имплантат 
примерочный, 
10 мм

Trial Implant, 
10 mm

L:10±2 15.5 Ra>3.2 HRC35-45

2 3 9



MOI30
00020

Имплантат 
примерочный, 
11 мм

Trial Implant, 
11 mm

L:ll±0.5 17.5 Outer surface: 
Ra>3.2 

Inner surface:
Ra>6.3

HRC35-45

MOI 30 
00021

Имплантат 
примерочный, 
12 мм

Trial Implant, 
12 mm

L:12±0.5 19.7 Outer surface: 
Ra>3.2 

Inner surface: 
Ra>6.3

HRC35-45

MOI 30 
00022

Имплантат 
примерочный, 
13 мм

Trial Implant, 
13 mm

L:13±0.5 21.7 Outer surface: 
Ra>3.2 

Inner surface: 
Ra>6.3

HRC35-45

MOI
3000040

Имплантат 
примерочный, 
14 мм

Trial Implant, 
14 mm

L:14±2 19.7 Ra>3.2 HRC35-45

MOI 30
ЛЛЛО'!

Имплантат
Г7«М1% «АГЧГЧИи!. Г1Д
15 мм

Trial Implant,
1  ̂mm

L:15±0.5 26.1 Outer surface: 
Ra>3.2 

Inner surface: 
Ra>6.3

HRC35-45

MOI
3000041

Имплантат 
примерочный, 
16 мм

Trial Implant, 
16 mm

L:16±2 21.7 Ra>3.2 HRC35-45

MOI
3000042

Имплантат 
примерочный, 
17 мм

Trial Implant, 
17 mm

L:17±2 23.7 Ra>3.2 HRC35-45

MOI 30 
00018

Имплантат 
примерочный, 
7 мм

Trial Implant, 
7 mm

L:7±0.5 9.1 Outer surface: 
Ra>3.2 

Inner surface:
Ra>6.3

HRC35-45

MOI
3000038

Имплантат 
примерочный, 
8 мм

Trial Implant, 
8 mm

L:8±2 9.2 Ra>3.2 HRC35-45

MOI 30 
00019

Имплантат 
примерочный, 
9 мм

Trial Implant, 
9 mm

L:9±0.5 13.3 Outer surface:
Ra>3.2 

Inner surface: 
Ra>6.3

HRC35-45

2 4 0



MOI
0605008

Инструмент 
для введения 
заглушки 
3,0/4.5

Inserter, for 
End Cap 
3.0/4.5

L:100±l D1 : 6.0±0.15 D2 : 5.2±0.15 T2.5 Outer surface: 
Ra>3.2 

Inner surface: 
Ra>6.3

HRC35-45

MOI 01 
00008

Инструмент 
для введения 
бедренных 
винтов с Т- 
образной 
рукояткой 
SW4.0 / 2.5

Т-Handled Hip 
Screw 
Coupling 
Inserter
SW4.0/2.5

L:250±l SW:3.85~4.0 138.1 Outer surface: 
Ra>3.2 

Inner surface: 
Ra>6.3

HRC35-45

MOI
0605008
A

Инструмент 
для введения 
заглушки 
1,5/2,5

Inserter, for
End Cap!.5/2.5

L:100±l D1 : 4.5±0.15 D2 : 4.0±0.15 29.7 Outer surface: 
Ra>3.2 

Inner surface:
Ra>6.3

HRC35-45

MOI 30 
01029

Инструмент 
для введения 
кейджа

Cage Inserter Ll:300±5 L2: 480±5 246 Outer surface: 
Ra>3.2 

Inner surface: 
Ra>6.3

HRC35-45

MOI220
2013

Инструмент 
для введения 
кейджа

Cage Inserter L:210±5 157.3 Ra>3.2 HRC35-45

MOI
2200019

Инструмент 
для введения 
маркера 
педикулярного

Pedicle Marker 
Inserter

L:31l±5 256 Ra>3.2 HRC35-45

MOI 07 
01007

Инструмент 
для введения 
маркера 
педикулярного

Pedicle Marker 
Inserter

L:311±5 256 Outer surface: 
Ra>3.2

Thread: Ra>6.3

HRC35-45

MOI
1900013

Инструмент 
для введения 
спицы для 
временной 
фиксации

Inserter, for 
Temporary 
Fixation Pin

L:26ftt5 95.5 Outer surface: 
Ra>3.2 

Inner surface:
Ra>6.3

HRC35-45
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MOI 12 
02020

Инструмент 
для введения 
стержня

Rod Inserter L:311±5 - - 285 Ra>3.2 HRC35-45

MOI
2000002

Инструмент 
для введения 
штифтов

Nail Inserter L:73±l SW:7.0t0.5 24.5 Outer surface: 
Ra>3.2 

Inner surface:
Ra>6.3

HRC35-45

MOI
0605001

Инструмент 
для введения 
штифтов 
гибких

Inserter, for 
Flexible Nails

L:175±5 553.5 Outer surface: 
Ra>3.2 

Inner surface: 
Ra>6.3

HRC35-45

MOI 28 
02012

Инструмент
для
извлечения
виета

Screw Extracto 
г

L:160±5 90 R^3.2 HRC48-52

MOI 35 
500009

Инструмент
для
извлечения
винта

Screw Extracto 
г

L:160t5 90 Ra>3.2 HRC48-52

MOI 28 
03011

Инструмент
для
извлечения
винта

Screw Extracto 
r

L:160±5 90 Ra>3.2 HRC48-52

MOI 07 
01012

Инструмент
для
извлечения
винта

Screw Remove 
r

L:120±5 177 Ra>3.2 HRC35-45

MOI
1102002

Инструмент
для
извлечения 
винта 1,5

Screw
Extractor 1.5

L;100±5 D : 1.5 ±0.15 7.4 Ra>3.2 HRC48-52

MOI
1102003

Инструмент
для
извлечения 
винта 2,0

Screw
Extractor 2.0

L:100±5 D ; 2.0±0.15 7.4 Ra>3.2 HRC48-52
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MOI
0201025

Инструмент
для
извлечения
винтов
блокирующих

Locking Screw 
Extractor

L:215±l Ш.4 Outer surface: 
Ra>3.2 

Inner surface: 
Ra>6.3

Thread: Ra>6.3

HRC35-45

MOI
0200025

Инструмент
для
извлечения
винтов
блокирующих

Locking Screw 
Extractor

L:220±! 138.3 Outer surface: 
Ra>3.2 

Inner surface: 
Ra>6.3

HRC35-45

MOI
TULOlO
07

Инструмент
для
извлечения 
отломанного 
стержня винта

Twist-OfT 
Screw Shank 
Remover

L:355±l 52 Ra>3.2 HRC35-45

MOI 17 
000370

Инструмент 
дополнительн 
ый № 01

Optional 
Instrument #01

Ll:262±5 L2:517±5 43 Ra>3.2 HRC48-52

MOI 31 
00007

Инструмент
межпозвоночн
ый
измерительны
й

Inter Vertebral 
Measuring Dev 
ice

L:165±5 214 Ra>3.2 HRC35-45

MOI 36 
00001

Инструмент
позиционный
для
направляющег 
о блока

Positioning De 
vice for Guidin 
g Block

L:56±5 103.2 Outer surface: 
Ra>3.2 

Inner surface: 
Ra>6.3

HRC35-45

MOI
1103004

Инструмент 
трансбуккальн 
ый 2,0/2,4 
(опциональны 
й)

Transbuccal
System 2.0/2.4 
(Optional)

Ll:255±5 L2;485±5 56 Outer surface: 
Ra>3.2 

Inner surface: 
Ra>6.3

HRC35-45

MOI
2000001

Инструмент
центрирующи
й

Alignment
Tool

L:83±l 16.2 Outer surface: 
Ra>3.2 Thread: 

Ra>6.3

HRC35-45
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MOI
2200012
A

Инструмент
центрирующи
й

Alignment
Tool

L:150±5 33 Outer surface: 
Ra>3.2 

Inner surface: 
Ra>6.3

HRC35-45

MOI 12 
02004

Канюля
вогнутая

Hollow Cannul 
a

L:128±5 50 Outer surface: 
Ra>3.2 

Inner surface: 
Ra>6.3

HRC35-45

МОЮ
V01004

Клещи
гибочные

Bending Pliers L:150i:l - - 55.3 R^3.2 HRC48-52

MOI
1103002

Клещи
гибочные

Bending Pliers L:150±5 - - 175.3 Ra>3.2 HRC35-45

MOI
2700019

Клещи
гибочные

Bending Pliers L:150i5 - - 238 Ra>3.2 HRC35-45

MOI 12
02022

Клеши для 
удаления 
скальпеля для 
ретракции

Retraction Bla 
de Removal Pli 
ers

L:316±5 290 Ra>3.2 HRC35-45

MOI
2000007
A

Ключ гаечный Wrench Rod L:100±l D : 3.85-4.0 12.1 Ra>3.2 HRC35-45

MOI
0100023
c

Ключ гаечный
L-образный
SW5

L-Wrench,
SW5

L:136±l SW:4.85±5.0 30.9 Ra>3.2 HRC48-52

MOI 01 
00004

Ключ гаечный 
для
полиаксиальн 
ых винтов

Poly-axial
Wrench

L:180±l SW;6.35~6.5 55 Ra>3.2 HRC35-45

MOI 07 
00031

Ключ гаечный 
для
раскручивания
стержня

Rod Rotation 
Wrench

L:220±5 SW:4.5±0.15 101 Ra>3.2 HRC35-45

MOI 28 
01001

Ключ гаечный 
для спицы 
направляющей 
параллельной

Wrench, for Pa 
raliel Wire Gui 
de

L: 70 ±5 SW: 10 ±2 15.5 Ra>3.2 HRC35-45
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MOI
0202000

Ключ гаечный 
комбинирован 
ный

Combination
Wrench

L:138±l SW:ll±0.5 73.5 Ra>3.2 HRC35-45

MOI
1700025

Ключ гаечный 
компрессорны 
й, SW11

Compressor 
Wrench, SWil

L;138±5 SW : 11±0.15 80 Outer surface: 
Ra>3.2 

Inner surface: 
Ra>6.3

HRC35-45

MOI
0201001
В

Ключ гаечный 
крючковой

Hook Wrench L:139±l SW1:11±1.0 SW2:13±1.0 90.4 Outer surface: 
Ra>3.2 

Inner surface: 
Ra>6.3

HRC35-45

MOI 06 
05015

Ключ гаечный 
накидной

Spanner Wrenc 
h

L:147±l - - 1500 Ra>3.2 HRC35-45

MOI 07 
01001

Ключ гаечный
разрезной
кольцевой

Post Break- 
Off Wrench

L:220±5 SW:4.5±0.15 132.8 Ra>3.2 HRC35-45

MOI
0201001

Ключ гаечный
рожковый
шестигранный

Hex Wrench, 
Open

L:139±l SW1:11±1.0 SW2:13±1.0 72.1 Ra>3.2 HRC35-45

MOI
0201002
В

Ключ гаечный
рожковый
шестигранный

Hex Wrench, 
Open

L:170±5 SW:17±2 111.9 Ra>3.2 HRC35-45

MOI
0200001

Ключ гаечный
рожковый
шестигранный

Hex Wrench, 
Open

L:140±l SWl : 13±0.15 SW2 : 
11.0±0.15

72.1 Ra>3.2 HRC35-45

MOI
0100025
T

Ключ гаечный 
Т-образный
SW3.0

T-Wrench
SW3.0

L:97±l SW:3.85~4.0 68 Ra>3.2 HRC48-52

MOI
0100023
S

Ключ гаечный
Т-образный
SW5.0

T-Wrench
SW5.0

L:136±l SW:4.85±5.0 34.8 Ra>3.2 HRC48-52

MOI
0100025
В

Ключ гаечный 
универсальны 
й

Allen Wrench L:97±l SW:3.85~4.0 11 Ra>3.2 HRC35-45
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MOI 28 
02002

Ключ гаечный 
универсальны 
й

Allen Wrench L:71.5±5 - - 7.2 Ra>3.2 HRC48-52

MOI 35 
500013

Ключ гаечный 
универсальны 
й

Allen Wrench L:71.5±5
■

7.2 Ra>3.2 HRC48-52

MOI 28 
03012

Ключ гаечный 
универсальны 
й

Allen Wrench L:71.5±5 7.2 Ra>3.2 ™C48-52

MOI 28 
01005

Ключ гаечный 
универсальны 
й

Allen Wrench L:71.5±5 SW: 2.5 ±0.5 7.2 Ra>3.2 HRC48-52

MOI
0100025

Ключ гаечный 
универсальны 
й SW3, малый

Allen Wrench 
SW3. Small

L:97±l SW:3.85~4.0 11.4 Ra>3.2 HRC48-52

MOI 01 
00025A

Ключ гаечный 
vнивencяльны
й SW3.0, 
малый, для 
ограничителя 
сверла

Allen Wrench 
SW3.0_, SmalL 
for Drill Stop

L:97±l SW:3.85~4.0 11.1 Ra>3.2 HRC48-52

MOI
2401008

Ключ гаечный 
универсальны 
й SW4.0

Allen Wrench
SW4.0

L:98±l SW:3.85~4.0 25.4 Ra>3.2 HRC35-45

MOI
0100023

Ключ гаечный 
универсальны 
ftSW5, 
большой

Allen Wrench 
SW5, Large

L:136±l SW:4.85±5.0 30.9 Ra>3.2 HRC48-52

MOI
0100023
В

Ключ гаечный 
универсальны 
й SW5.0

Allen Wrench
SW5.0

L:136±l SW;4.85±5.0 30.9 Ra>3.2 HRC48-52

MOI
2401009

Ключ гаечный 
штифтовой

Pin Wrench L:110±l D : 4.35-4.5 - 13.3 Ra>3.2 HRC35-45

MOI
1 0300006

Ключ гаечный 
штифтовой

Pin Wrench L:l!ftil D ; 4.35-4.5 “ 15 Ra>3.2
.

HRC35-45

246



MOI
0302014

Ключ гаечный 
штифтовой

Pin Wrench L:120i:l D : 4.35^.5 - 'IS Ra>3.2 HRC35-45

MOI
2000007

Ключ гаечный 
штифтовой 3,0

Pin Wrench 3.0 L:78±l D : 2.85-3.0 - 8 Ra>3.2 HRC35-45

MOI
OV0105
6

Ключ
динамометрич 
еский, 0,4 Нм

Torque
Handle, 0.4NM

L:110±5 248.3 Outer surface: 
Ra>3.2 

Inner surface: 
Ra>6.3

HRC35-45

MOI
OV0105
7

Ключ
динамометрич 
еский, 0,8 Нм

Torque
Handle, 0.8NM

L:110±5 248.3 Outer surface: 
Ra>3.2 

Inner surface: 
Ra>6.3

HRC35-45

MOI 36 
00006

Ключ
динамометрич 
еский, 0,8 Нм

Torque Handle 
,0.8 N.M

L:110±5 250 Outer surface: 
Ra>3.2 

Inner surface: 
Ra>6.3

HRC35-45

MOI 18 
00037

Ключ
динамометрич 
еский, 0,8 Нм

Torque Handle 
,0.8NM

L:110±5 250 Outer surface: 
Ra>3.2 

Inner surface: 
Ra>6.3

HRC35-45

MOI
1700038
T

Ключ
динамометрич 
еский, 1,5 Нм

Torque
Handle, 1.5NM

L:110±5 D : 24.9±5 247 Outer surface: 
Ra>3.2 

Inner surface: 
Ra>6.3

HRC35-45

MOI
1700038

Ключ
динамометрич 
еский, 1,5 Нм

Torque
Handle, 1.5NM

L;110±5 247 Outer surface: 
Ra>3.2 

Inner surface: 
Ra>6.3

HRC35-45

MOI 18 
00005

Ключ
динамометрич 
еский, 1,5 Нм

Torque Handle
, 1.5 N.M

L:110±5 250 Outer surface: 
Ra>3.2 

Inner surface: 
Ra>6.3

HRC35-45

MOI
1700033
T

Ключ
динамометрич 
еский, 4,0 Нм

Torque
Handle, 4.0NM

L;110±5 D : 24.9±5 250 Outer surface: 
Ra>3.2 

Inner surface: 
Ra>6.3

HRC35-45
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MOI37
00002

Ключ для
вставки
динамического
бедренного
винта/
динамического
мыщелкового
винта
(DHS/DCS)

Wrench for Ins 
ertion of DHS/ 
DCS Screws

L:250±5 142 Outer surface;
Ra>3.2 

Inner surface: 
Ra>6.3

HRC35-45

MOI 07 
00020

Ключ
разрезной

Break Off Iron L:250±5 81.5 Outer surface;
Ra>3.2 

Inner surface; 
Ra>6.3

HRC35-45

MOI 12 
02018

Ключ
оазоезной

Break Off Iron L:225±5 - - 90 Ra>3.2 HRC35-45

MOI 22 
00012

Ключ-
трешотка

Counter Torqu 
e

L:170±l SWl : 
17.3±0.15

SW2 : 
10.0±0.15

90.4 Ra>3.2 HRC35-45

MOI 07 
00018

Ключ-
трещотка

Counter Torqu 
e

L:195±5 265 Outer surface: 
Ra>3.2 

Inner surface: 
Ra>6.3

HRC35-45

MOI
2500017

Ключ-
трещотка

Counter
Torque

L:231±5 167 Outer surface: 
Ra>3.2 

Inner surface: 
Ra>6.3

HRC35-45

MOI 12 
02021

Ключ-
трещотка

Counter Torqu 
e

L;195±5 335.8 Outer surface: 
Ra>3.2 

Inner surface: 
Ra>6.3

HRC35-45

MOI 07 
01003

Ключ-
трещотка

Counter Torqu 
e

L:195±5 28 Outer surface: 
Ra>3.2 

Inner surface; 
Ra>6.3

HRC35-45

MOI
2000006

Ключ-
трещотка
SW7.0,
шестигранный

Ratchet
Wrench
SW7.0,

1 hexagonal

L:116±l SW;7.0±0.5 50.4 Outer surface: 
Ra>3.2 

Inner surface; 
Ra>6.3

HRC35-45
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MOI 07 
01008

Ключ-
трещотка для
резьбового
зажима

Thread Post Sc 
rew Counter T 
orque

L:I70±1 182 Outer surface:
Ra>3.2

Thread: Ra>6.3

HRC35-45

MOI
WROOO
02

Колесо
стопорное,
канюлированн
ое

Locking
Wheel,
Cannulated

L:40±l 30.2 Outer surface: 
Ra>3.2 

Inner surface: 
Ra>6.3

Thread: Ra>6.3

HRC35-45

MOI
WROOO
01

Колесо 
стопорное, 
неразъемное, 
для жесткого 
направляющег 
о стержня

Locking 
Wheel, Solid, 
for Rocky 
Guide Bar

L:40±l 33 Outer surface: 
Ra>3.2 Thread: 

Ra>6.3

HRC35-45

MOI P2 
200017

Направитель 
для сверла для 
сверла-бита 
гибкого

Drill Guide for 
Flexible Drill 
Bit

L:355±5 31.8 Outer surface: 
Ra>3.2 

Inner surface: 
Ra>6.3

HRC35-45

MOI P2 
200027

Направитель 
сверла 3,0/4,0 
мм

Drill Sleeve 3. 
0/ 4.0 mm

L:140±10 A: 50 30.3 Outer surface: 
Ra>3.2 

Inner surface: 
Ra>6.3

HRC35-45

MOI
2401002

Сверло Drill Bit L:300il D : 3.85-4.0 - 22.1 Ra>3.2 HRC48-52

MOI 02 
01030

Контейнер для
римера
жесткого

Container for 
Rigid reamer

L: 71±5 L:40±5 94.2 Ra>3.2 HRC35-45

MOI
020200
c

контейнер Container Ll:240±5 L2:505±5 79 Ra>6.3 HRB10-40

MOI
4700400
c

контейнер Container Ll:255±5 L2:485±5 1500 Ra>6.3 HRB10-40

MOI
355000
D

контейнер Container Ll:266±5 L2:500±5 1000 Ra>6.3 HRBlO-40
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MOI
1003000
с

контейнер Container Ll:285±5 L2:165±5 - 1300 Ra>6.3 HRB10-40

MOI
273500
E

контейнер Container Ll:266±5 L2:500±5 800 Ra>6.3 HRB10-40

MOI
1002000
c

контейнер Container Ll:285±5 L2;165±5 800 Ra>6.3 HRB 10-40

MOI
NIAOlO
OC

контейнер Container Ll:238±10 L2: 67.5±10 1300 Ra>6.3 HRB 10-40

MOI
DAHOl
006

контейнер Container L1:238±I0 L2:67.5±10 26 Ra>6.3 HRB 10-40

MOI
1800100

Контейнер для
малых
брагментов

Small
Fragment
Container

Ll:520±5 L2:243±5 1300 Ra>6.3 HRBlO-40

MOI
0504100

Контейнер для 
большеберцов 
ых штифтов 
Expert

Expert Tibia 
Nail Container

Ll:260±5 L2;50Ot5 243 Ra>6.3 HRB 10-40

MOI
1101008

Контейнер для 
винтов

Screw
Container

Ll:410±10 L2:230tlO - 1.6 Ra>6.3 HRB 10-40

MOI
0403100

Контейнер для 
плечевых 
штифтов с С- 
образной 
шляпкой

Humerus-C 
Nail Container

Ll:243±5 L2:505±5 40 Ra>6.3 HRB 10-40

MOI
0302100

Контейнер для 
проксимальны 
X бедренных 
антиротационн 
ых штифтов 
(PFNA)

PFNA Nail 
Container

Ll:250±5 L2:515±5 325 Ra>6.3 HRB 10-40
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MOI
0605100

Контейнер для 
штифтов 
гибких I

Flexible Nail I 
Container

Ll:250±5 L2:465±5 Tl.6 Ra>6.3 HRB10-40

MOI
1400100

Контейнер для 
штифтов для 
бедренной 
кости
ретроградных
I

Retrograde 
Femur Nail I 
Container

Ll:240±5 L2:505±5 1500 Ra>6.3 HRB10-40

MOI
0201200
В

Контейнер для 
штифтов для 
бедренной 
кости

Femur Nail 
Container

Ll:250±5 L2:540±5 1500 Ra>6.3 HRB 10-40

MOI
0202100

Контейнер для 
штифтов для 
бедренной 
кости Expert

Expert Femur 
Nail Container

Ll:240±5 L2:505±5 3000 Ra>6.3 HRBlO-40

MOI
0201100

Контейнер для 
штифтов для 
бедренной 
кости I

Femur Nail I 
Container

Ll:240±5 L2:505±5 1500 Ra>6.3 HRBlO-40

MOI
0506100

Контейнер для 
штифтов для 
большой 
берцовой 
кости

Tibia Nail 
Container

Ll:240±5 L2:505±5 2000 Ra>6.3 HRB 10-40

MOI
0201100
В

Контейнер для 
штифтов для 
большой 
берцовой 
кости

Tibia Nail 
Container

Ll:250±5 L2:540±5 2000 Ra>6.3 HRB 10-40

MOI
2000100

Контейнер для 
штифтов для 
остеотомии 
локтевого 
отростка

Olecranon 
Osteotomy 
Nail Container

Ll:120±5 L2:240±5 800 Ra>6.3 HRB 10-40
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MOI
1102100

Контейнер
компактный
многофункцио
нальный

Compact MF 
Container

Ll:250±10 L2;130±10 1100 Ra>6.3 HRB10-40

MOI
1101100

Контейнер 
компактный 
многофункцио 
нальный для 
реконструкции

Compact MF 
Container, for 
Reconstruction

Ll;410±10 L2:230±10 1200 Ra>6.3 HRB10-40

MOI
0100100

Контейнер 
универсальны 
й бедренный

Universal
Femur
Container

Ll;240t5 L2:505±5 3000 Ra>6.3 HRB 10-40

MOI 18 
00034

Костодержате
ль
самоцентриру
ющийся

Bone Holding 
Forceps, self­
centering

L;190±5 170 R^3.2 HRC35-45

MOI 17 
00034A

Костодержате
ль
самоцентриру
ющийся
большой

Bone Holding 
Forceps, self­
centering, large

L:190±5 281 Ra>3.2 TTO  C  4 C
r u v v ^ j ) I > - 4 j

MOI
2500008

Крючок-
толкатель

Hook Pusher L:268±5 - - 187.7 Ra>3.2 HRC35-45

MOI
1103003

Кусачки для 
пластины

Plate Cutter L:127±l - - 178.1 Ra>3.2 HRC48-52

мою
VO 1044

Кусачки для 
пластины

Plate Cutter L:180±5 - - 198 Ra>3.2 HRC48-52

MOI
2200027

Кусачки для 
стержня

Rod Cutter L:250±5 D : 4.5±0.15 569 Outer surface: 
Ra>3.2 

Inner surface: 
Ra>6.3

HRC48-52

MOI
0605004

Кусачки для
стержня,
основа

Rod Cutter, 
Body

L:300±5 SW ; 12±0.5 714.3 Outer surface: 
Ra>3.2 

Inner surface: 
Ra>6.3

HRC48-52
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MOI
NIAOlO
01

Кусачки для 
штифта Spin 
Down

SpinDown Post 
Cutter

L:127±l 37 Ra>3.2 HRC48-52

MOI 22 
01009

Кюрета 15° Curette 15° L:275±5 - - 80.1 Ra>3.2 HRC35-45

MOI 30 
01028

Кюрета для 
костной ткани, 
10 мм

Bone Curette, 
10 m

Ll:285±5 L2: 10±0,5 129.7 Ra>3.2 HRC48-52

MOI220
2018

Кюрета для 
костной ткани, 
5 мм

Bone Curette, 
5 mm

Ll:198±5 L2:5±0.5 59 Ra>3.2 HRC48-52

MOI220
2019

Кюрета для 
костной ткани, 
6 мм

Bone Curette, 
6 mm

Ll:198±5 L2:6±0.5 59.1 Ra>3.2 HRC48-52

MOI220
2020

Кюрета для 
костной ткани, 
7 мм

Bone Curette, 
7 mm

Ll:198±5 L2;7±0.5 59.2 Ra>3.2 HRC48-52

MOI220
2021

Кюрета для 
костной ткани, 
8 мм

Bone Curette, 
8 mm

Ll:198±5 L2:8±0,5 59.3 Ra>3.2 HRC48-52

MOI 30 
01026

Кюрета для 
костной ткани, 
8 мм

Bone Curette, 
8 mm

Ll;285±5 L2: 8±0.5 129.7 Ra>3.2 HRC48-52

MOI 30 
01027

Кюрета для 
костной ткани, 
9 мм

Bone Curette, 
9 mm

Ll:285±5 L2: 9±0.5 129.7 Ra>3.2 HRC48-52

MOI 30 
00001

Кюрета для 
костной ткани, 
прямая

Bone Curette, 
Straight

L:370±0.5 163.4 Ra>3.2 HRC48-52

MOI
1700059

Кюрета для 
костной ткани, 
прямоугольная

Bone Curette, 
rectangular

L:200±5 157.9 Ra>3.2 HRC48-52

MOI
3000036

Кюрета для 
костной ткани, 
прямоугольная 
, левая

Bone Curette,
rectangular,
left

L:200±5 158.9 Ra>3.2 HRC48-52

2 5 3



MOI 30 
00005

Кюрега для 
костной ткани, 
прямоугольная 
, левая

Bone Curette, 
Rectangular, L 
eft

L:385±5 163.4 Ra>3.2 HRC48-52

MOI
3000034

Кюрега для 
костной ткани, 
прямоугольная 
, правая

Bone Curette,
rectangular,
right

L:20Ob5 170.1 Ra>3.2 HRC48-52

MOI 30 
00006

Кюрега для 
костной ткани, 
прямоугольная 
, правая

Bone Curette, 
Rectangular, R 
ight

L:385±5 163.4 Ra>3.2 HRC48-52

MOI
3000032

Кюрега для 
костной ткани, 
прямоугольная 
, прямая

Bone Curette,
rectangular,
straight

L:20ftt5 164.6 Ra>3.2 HRC48-52

MOI 30 
00002

Кюрега для 
костной ткани, 
угловая

Bone Curette, 
Angled

L:380±5 163.4 Ra>3.2 HRC48-52

MOI 30 
00004

Кюрега для 
костной ткани, 
угол вправо

Bone Curette, 
Right Angled

L:380±0.5 163.4 Ra>3.2 HRC48-52

MOI
1700061

Кюрега для 
кюретажа 
лунок, 
изогнутая

Cup Curette, 
curved

L:200±5 133.8 Ra>3.2 HRC48-52

MOI
1700060

Кюрега для 
кюретажа 
лунок, прямая

Cup Curette, 
straight

L:200±5 132.3 Ra>3.2 HRC48-52

MOI
0201005
Л

Линейка
радиографичес
кая

Radiographic
Ruler

L:230±5 110 Ra>3.2 HRC35-45

MOI
0403030

Линейка
радиографичес
кая

Radiographic
Ruler

L:400±l 85.5 Ra>3.2 HRC35-45
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MOI
0504023

Линейка
радиографичес
кая

Radiographic
Ruler

L:360±l T50 Ra>3.2 HRC35-45

MOI
0506010

Линейка
радиографичес
кая

Radiographic
Ruler

L:360±l 139.4 Ra>3.2 HRC35-45

MOI
0201034

Линейка
радиографичес
кая

Radiographic
Ruler

Ll:25±l L2:420±l 105.5 Ra>3.2 HRC35-45

MOI
0302005

Линейка
радиографичес
кая

Radiographic
Ruler

L:440±l 105.5 Ra>3.2 HRC35-45

MOI 22 
00007A

Линейка
радиографичес
кая

Radiographic
Ruler

L:470±5 220 Ra>3.2 HRC35-45

MOI
0504023
A

Линейка
радиографичес
кая

Radiographic
Ruler

L:360±l 139 Ra>3.2 HRC35-45

MOI 10 
OlOOOA

Лоток для 
винтов

Screw Caddy LI:238±10 L2:67.5±10 - 70 Ra>6.3 HRB10-40

MOI 10 
04100

Лоток для 
винтов

Screw Caddy Ll:238±10 L2:67.5±10 - 70 Ra>6.3 HRB10-40

MOI 10 
01014

Лоток для 
винтов

Screw Caddy Ll:238±10 L2:67.5±I0 - 70 Ra>6.3 HRB 10-40

MOI 22 
01026

Лоток для 
винтов и 
вкладышей 
примерочных

Rack for Screw 
s and Trial Spa 
cers

Ll:510±5 L2:240±5 1500 Ra>6.3 HRB 10-40

MOI A 
NGOlOl 
1

Лоток для 
имплантата

Implant Caddy Ll:237±5 L2;320±5 370 Ra>6.3 HRB 10-40

MOI 07 
00029

Маркер
(левый)

Marker (Left) L:115±5 - - 10.5 Ra>3.2 HRC35-45

MOI 07 
00030

Маркер
(правый)

Marker (Right) L:125±5 - - 10.3 Ra>3.2 HRC35-45
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MOI
2200020

Маркер 
педикулярный, 
правый и 
левый

Pedicle 
Marker, left 
and right

L:33±5 4.4 Ra>3.2 HRC15-30

MOI
1101012

Метчик Tap L:45±5 D : 2.0 ±0.15 4.2 Outer surface: 
Ra>3.2

Thread: Ra>6.3

HRC48-52

MOI
1900006

Метчик Tap L:265±5 D : 4.0 ±0.15 60.9 Outer surface: 
Ra>3.2

Thread: Ra>6.3

HRC48-52

МОЮ 
VO 1023

Метчик 1,5 мм Tap 1.5 mm L:8ftt5 D : 1.5±0.15 12.5 Outer surface: 
Ra>3.2

Thread: R^6.3

HRC48-52

MOI 37 
00012

Метчик 12,0 
мм

Tap 12.0 mm L;220i5 D : 12.0±0.15

________________

72 Outer surface: 
Ra>3.2 Inner 

surface: Ra>6.3 
Thread: R^6.3

HRC48-52

МОЮ 
VO1029

Метчик 2,0 мм Tap 2.0 mm L:90±5 D : 2.0±0.15 12.5 Outer surface:
Ra>3.2

Thread: Ra>6.3

HRC48-52

MOI 18 
00055

Метчик 2,4 мм Tap 2.4 mm L:12ftt5 D : 2.4±0.15 5 Outer surface: 
Ra>3.2

Thread: Ra>6.3

HRC48-52

МОЮ 
VO 1034

Метчик 2,4 мм Tap 2.4 mm L:90±5 D : 2.4±0.15 65.2 Outer surface:
Ra>3.2

Thread: Ra>6.3

HRC48-52

MOI
1101014

Метчик 2,4 мм Tap 2.4 mm L;45±5 D : 2.4 ±0.15 63 Outer surface:
Ra>3.2

Thread: Ra>6.3

HRC48-52

MOI 18 
00054

Метчик 2,4 мм 
для винтов 
блокирующих 
кортикальных
2,4

Tap 2.4 mm, fo 
r 2.4 locking c 
ortex screw

L:120±5 D : 2.4±0.15 5 Outer surface:
Ra>3.2

Thread: Ra>6.3

HRC48-52

MOI 28 
02003

Метчик 2,5 мм 
с Т-образной 
рукояткой

Tap 2.5 mm, w 
ith T-Handle

L:150±5 D ; 2.5 ±0.5 70.5 Outer surface:
Ra>3.2

Thread: Ra>6.3

HRC48-52
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MOI 27 
00012

Метчик 2,7 мм 
для винтов 
блокирующих 
кортикальных 
2,7 мм

Тар 2.7 mm, fo 
г 2.7 locking с 
ortex screw

L;110±5 D : 2.7±0.15 ^ .6 Outer surface; 
Ra>3.2

Thread: Ra>6.3

HRC48-52

MOI 27 
00007

Метчик 2,7 
мм, для винтов 
кортикальных

Тар 2.7 mm, С 
ortical

L:I10±5 D : 2.7±0.15 5.1 Outer surface: 
Ra>3.2

Thread: Ra>6.3

HRC48-52

MOI 28 
02007

Метчик 3,0 мм 
с Т-образной 
рукояткой

Тар 3.0 mm, w 
ith T-Handle

L:150±5 D : 3.0 ±0.5 71.5 Outer surface:
Ra>3.2

Thread: Ra>6.3

HRC48-52

MOI
1800017

Метчик 3,5 Tap, 3.5 L:120±5 D : 3.5±0.15 7.5 Outer surface: 
Ra>3.2

Thread: Ra>6.3

HRC48-52

MOI
1700051

Метчик 3,5 
для винтов 
блокирующих 
3,5 мм

Tap 3.5, for 
3.5mm
Locking Screw

L:120±5 D : 3.5±0.15 9.9 Outer surface:
Ra>3.2

Thread: Ra>6.3

HRC48-52

MOI 27 
00004

Метчик 3,5 мм 
для винтов 
блокирующих 
кортикальных
3,5

Tap 3.5 mm, fo 
r 3.5 locking c 
ortex screw

L:120±5 D ; 3.5±0.15 7.5 Outer surface: 
Ra>3.2

Thread: Ra>6.3

HRC48-52

MOI 35 
500004

Метчик 3,5 мм 
с Т-образной 
рукояткой

Tap 3.5 mm, w 
ith T-handle

L:150i5 D : 3.5 ±0.5 75.5 Outer surface: 
Ra>3.2

Thread: Ra>6.3

HRC48-52

MOI
1800007
C

Метчик 3,5 
мм, для винтов 
кортикальных

Tap 3.5 mm, 
cortical

L:120±5 D : 3.5±0.15 67 Outer surface: 
Ra>3.2

Thread: Ra>6.3

HRC48-52

MOI
1800007

Метчик 3,5 
мм, для винтов 
кортикальных

Tap 3.5, 
cortical

L:120±5 D : 3.5±0.15 15.3 Outer surface: 
Ra>3.2

Thread: Ra>6.3

HRC48-52

MOI 18 
00017A

Метчик 3,5 
мм, для винтов 
кортикальных

Tap 3.5 mm, C 
ortical

L:120±5 D : 3.5±0.15 7.5 Outer surface: 
Ra>3.2

Thread: Ra>6.3

HRC48-52
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MOl
1800018

Метчик 4,0 Тар, 4.0 L:112±5 D : 4.0±0.15 - 8.9 Outer surface: 
Ra>3.2

Thread: Ra>6.3

HRC48-52

MOI P2
200029

Метчик 4,0 
для
спонгиозных
винтов

Тар 4.0 for Са 
ncellous Screw 
s

L:170±5 D : 2.0i0.15 32 Outer surface: 
Ra>3.2

Thread: Ra>6.3

HRC48-52

MOI 35 
500004- 
A

Метчик 4,0 мм 
с Т-образной 
рукояткой

Тар 4.0 mm, w 
ith T-Handle

L:150±5 D: 4.0 ±0.5 76.5 Outer surface: 
Ra>3.2

Thread: Ra>6.3

HRC48-52

MOI 18 
00018A

Метчик 4,0 
мм, для 
спонгиозных 
винтов

Tap 4.0 mm, ca 
ncellous

L:112±5 D : 4.0±0.15 6 Outer surface: 
Ra>3.2

Thread: R£^6.3

HRC48-52

MOI
1003008

Метчик 4,0 
мм,
канюлированн
ый

Screw Tap 4.0 
mm,
Cannulated

L:112±5 D : 4.0±0.15 28 Outer surface: 
Ra>3.2 

Inner surface: 
Ra>6.3 Thread: 

Ra>6.3

HRC48-52

MOI 37 
00019

Метчик 4,5 мм Tap 4.5 mm L:180±5 D : 4.5±0.15 50 Outer surface: 
Ra>3.2

Thread: R^6.3

HRC48-52

MOI 07 
00005

Метчик 4,5 мм Tap, 4.5 mm L:200±5 D : 4.5±0.2 27.8 Outer surface: 
Ra>3.2

Thread: Ra>6.3

HRC48-52

MOI 28 
03001

Метчик 4,5 мм 
с Т-образной 
рукояткой

Tap 4.5 mm, w 
ith T-hand!e

L:150±5 D : 4.5 ±0.5 79.5 Outer surface:
Ra>3.2

Thread: Ra>6.3

HRC48-52

MOI 17 
00015

Метчик 4,5 
мм, для винтов 
кортикальных

Tap 4.5 mm, C 
ortical

L:120±5 D : 4.5±0.15 9.8 Outer surface:
Ra>3.2

Thread: Ra>6.3

HRC48-52

MOI
1700050

Метчик 5,0 
для винтов 
блокирующих 
3,5 мм

Tap 5.0, for 
3.5mm
Locking Screw

L:180±5 D : 5.0±0.15 24.5 Outer surface:
Ra>3.2

Thread: Ra>6.3

HRC48-52
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MOI 07 
00006

Метчик 5,0 MM Тар, 5.0 mm L:200±5 D : 5.0±0.2 ”28 Outer surface:
Ra>3.2

Thread: Ra>6.3

HRC48-52

MOI 07 
00007

Метчик 5,5 мм Тар, 5.5 mm L:200±5 D : 5.5±0.2 28.3 Outer surface:
Ra>3.2

Thread: Ra>6.3

HRC48-52

MOI 28 
03005

Метчик 5,5 мм 
с Т-образной 
рукояткой

Тар 5.5 mm, w 
ith T-handle

L:250±5 D : 5.5 ±0.5 85.5 Outer surface:
Ra>3.2

Thread: Ra>6.3

HRC48-52

MOI 07 
00008

Метчик 6,0 мм Tap, 6.0 mm L:200±5 D : 6.0±0.2 28.7 Outer surface: 
Ra>3.2

Thread: Ra>6.3

HRC48-52

MOI 37 
00020

Метчик 6,5 мм Tap 6.5 mm L:180±5 D : 6.5±0.15 54 Outer surface: 
Ra>3.2

Thread: Ra>6.3

HRC48-52

MOI 07 
00009

Метчик 6,5 мм Tap, 6.5 mm L;200±5 D : 6.5±0.2 29 Outer surface: 
Ra>3.2

Thread; Ra>6.3

HRC48-52

MOI
2200002

Метчик для 
окципитальны 
X винтов

Occipital Tap L:200±5 D : 3.5 ±0.15 21.2 Outer surface: 
Ra>3.2

Thread: Ra>6.3

HRC48-52

MOI 31 
00017

Метчик для 
спонгиозных 
винтов 5,5 мм

Tap for Cancel 
lous Bone Sere 
ws 5.5 mm

L:250±5 D : 5.0±0.2 57 Outer surface: 
Ra>3.2

Thread: Ra>6.3

HRC48-52

MOI
2200003
A

Метчик для 
спонгиозных 
винтов, 3,5 мм

3.5mm
Cancellous Tap

L:220±5 D : 3.5 ±0.15 28.1 Outer surface: 
Ra>3.2

Thread: Ra>6.3

HRC48-52

MOI
2200004
A

Метчик для 
спонгиозных 
винтов, 4,0 мм

4.0mm
Cancellous Tap

L:220i5 D : 4.0 ±0.15 29.2 Outer surface:
Ra>3.2

Thread: Ra>6.3

HRC48-52

MOI 12 
02007

Метчик 
канюлированн 
ый 5,0 мм

Cannulated Та 
p 5.0mm

L;232±5 D : 5.0±0.2 35 Outer surface: 
Ra>3.2 

Inner surface: 
Ra>6.3 Thread: 

Ra>6.3

HRC48-52
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MOI 12 
02008

Метчик 
канюлированн 
ый 6,0 мм

Cannulated Та 
р 6.0mm

L:232±5 D : 6.0±0.2 50 Outer surface: 
Ra>3.2 

Inner surface;
Ra>6.3 Thread: 

Ra>6.3

HRC48-52

MOI 28 
01013

Метчик 
канюлированн 
ый 6,5 мм с Т- 
образной 
рукояткой

Cannulated Та 
р 6.5 mm, with 
Т-Handle

L:250±5 D : 6.5 ±0.5 85.5 Outer surface: 
Ra>3.2 

Inner surface: 
Ra>6.3

Thread; Ra>6.3

HRC48-52

MOI 12 
02009

Метчик 
канюлированн 
ый 7,0 мм

Cannulated Та 
р 7.0mm

L:232±5 D : 7.0±0.2 50 Outer surface: 
Ra>3.2 

Inner surface: 
Ra>6.3 Thread: 

Ra>6.3

HRC48-52

MOI 28 
01016

Метчик 
каню л ированн 
ый 7,5 мм с Т- 
образной 
рукояткой

Cannulated Та 
р 7.5 mm, with 
Т-Handle

L:250±5 D : 7.5 ±0.5 85.5 Outer surface: 
Ra>3.2 

Inner surface: 
Ra>6.3

Thread: Ra>6.3

HRC48-52

MOI
1400011

Метчик с Т- 
образной 
рукояткой 6,0 
мм

Т-Handled Тар 
6.0mm

L:210tl D : 6.0±0.15 121.3 Outer surface:
Ra>3.2

Thread; Ra>6.3

HRC48-52

MOI
1400010

Метчик с Т- 
образной 
рукояткой 6,5 
мм

Т-Handled Тар 
6.5mm

L:245±l D : 6.5±0.15 112.1 Outer surface:
Ra>3.2

Thread: Ra>6.3

HRC48-52

MOI
TULOlO
06

Микрометр с 
откручиваюши 
мися мерами

Twist-Off 
Screw Caliper

L:100±l 59 Ra>3.2 HRC35-45

MOI 22 
01012

Молоток Hammer L:220±5 - - 208.6 Ra>3.2 HRC35-45

MOI 30 
00024

Молоток Hammer L:225±5 713 Outer surface: 
Ra>3.2 

Inner surface: 
Ra>6.3

HRC35-45

260



MOI
0302025
A

Молоток Hammer L:266±8
■

Ш .\ Ra>3.2 HRC35-45

MOI 30 
01023

Молоток Hammer L:255±5 - - 301.2 Ra>3.2 HRC35-45

MOI
2000004

Молоток
обратный

Sliding
Hammer

L:180±5 255 Outer surface: 
Ra>3.2 

Inner surface: 
Ra>6.3

HRC35-45

MOI
3000029

Молоток
обратный

Sliding
Hammer

L:267±10 716.2 Outer surface: 
Ra>3.2 

Inner surface:
Ra>6.3

HRC35-45

MOI
2200008

Молоток
обратный

Sliding
Hammer

L:266±l 667 Outer surface: 
Ra>3.2 

Inner surface:
Ra>6.3

HRC35-45

MOI
2000004
A

Молоток
обратный

Sliding
Hammer

L;180±l 256.3 Outer surface: 
Ra>3.2 

Inner surface: 
Ra>6.3

HRC35-45

MOI
0302025

Молоток
обратный

Sliding
Hammer

L:267±10 - - 659 Ra>3.2 HRC35-45

MOI 01 
00040

Молоток 
обратный для 
введения/извле 
чения 
штифтов

Sliding 
Hammer, for 
Nail
Insertion/Extra
ction

Е:35Ш:5 915 Outer surface: 
Ra>3.2 

Inner surface:
Ra>6.3

Thread; Ra>6.3

HRC35-45

MOI
1400015

Молоток 
обратный для 
введения/извле 
чения 
штифтов

Sliding 
Hammer, for 
Nail
Insertion/Extra
ction

L:300±l 872.1 Outer surface: 
Ra>3.2 

Inner surface:
Ra>6.3

HRC35-45

MOI
0201011
В

Молоток 
обратный для 
введения/извле

Sliding 
Hammer, for 
Nail

L:455±5 915 Ra>3.2 HRC35-45
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чения
штифтов

Insertion/Extra
ction

MOI
0605014

Молоток
обратный
разъемный

Detachable 
slide Hammer

L:225±5 639.3 Outer surface;
Ra>3.2 

Irmer surface; 
Ra>6.3

HRC35-45

MOI 12 
02025

Молоток
ортопедически
й

Slap Hammer L:235±5 320 Ra>3.2 HRC35-45

MOI 07 
00027

Муфта 
переходная 
для стержня

Rod Reducer L:320±5 599 Outer surface:
R^3.2 

Inner surface: 
Ra>6.3

HRC35-45

MOI 12 
02002

Муфта 
переходная с 
длинным 
ходом / 
толкатель 
стержня

Long Travel R 
educer / Rod P 
usher

L:140±5 65 Outer surface;
Ra>3.2 

Inner surface: 
Ra>6.3

HRC35-45

MOI DS 
-006

Муфта
соединительна
я

Connector L:72±5 35 Outer surface: 
Ra>3.2 

Inner surface:
Ra>6.3

HRC35-45

MOI
0202029
A

Муфта
соединительна 
я для
направителя
молотка

Connector, for 
hammer guide

L:190±l D : 8.0±0.1 58 Outer surface: 
Ra>3.2 Thread: 

Ra>6.3

HRC35-45

MOI
1700030

Муфта
соединительна
я
быстросъемна
я

Quick
Connector

L:72±5 32.7 Outer surface: 
Ra>3.2 

Inner surface: 
Ra>6.3

HRC35-45
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MOI 18 
00016

Муфта
соединительна
я
быстросъемна
я

Quick Connect 
or

L:72±5 32.8 Outer surface: 
Ra>3.2 

Inner surface:
Ra>6.3

HRC35-45

MOI
0302015

Муфта
шестигранная

Socket,
hexagonal

L;22fttl SW:10±0.15 - 213 Ra>3.2 HRC35-45

MOI 17 
00002U

Наконечник 
для отвертки в 
ориентации 0°

Driver Tip in 0 
“Orientation

L:100±5 42 Outer surface: 
Ra>3.2 

Inner surface: 
Ra>6.3

HRC35-45

MOI 17 
00003U

Наконечник 
для отвертки в 
ориентации 
10°

Driver Tip in 1 
0°Orientation

L:100±5 42 Outer surface: 
Ra>3.2 

Inner surface; 
Ra>6.3

HRC35-45

MOI
0302029

Наконечник 
направляющий 
для установки 
штифтов

Driving Cap, 
for Nail 
Insertion

L:152±5 231 Outer surface: 
Ra>3.2 

Inner surface: 
Ra>6.3

Thread: Ra>6.3

HRC35-45

MOI
1900010

Наконечник 
стопорный для 
натяжного 
устройства

Locking Cap 
with Tightener

L:265±5 61.3 Ra>3.2 HRC35-45

MOI 31 
00001

Наконечники
для
параллельного
дистрактора,
12L

Tips for Paralle 
1 Distractor, 12 
L

Ll:83±2 L2:11.5±2 23.2 Ra>3.2 HRC35-45

MOI 31 
00002

Наконечники
для
параллельного
дистрактора,
12R

Tips for Paralle 
I Distractor, 12 
R

Ll:83±2 L2:11.5±2 23.2 Ra>3.2 HRC35-45
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MOI31
00003

Наконечники
для
параллельного
дистрактора,
15L

Tips for Paralle 
1 Distractor, 15 
L

Ll;84±2 L2:14±2 23.2 Ra>3.2 HRC35-45

MOI31
00004

Наконечники
для
параллельного
дистрактора,
15R

Tips for Paralle 
1 Distractor, 15 
R

Ll:84±2 L2:14±2 23.2 Ra>3.2 HRC35-45

MOI31
00005

Наконечники
для
параллельного
дистрактора,
20L

Tips for Paralle 
1 Distractor, 20 
L

Ll:84±2 L2:17±2 24 Ra>3.2 HRC35-45

MOI31
00006

Наконечники
для
параллельного
дистрактора,
20R

Tips for Paralle
1 Distractor, 20 
R

Ll:84±2 L2:17±2 24 Ra>3.2 HRC35-45

MOI
3000033

Напильник
костный,
изогнутый

Bone Rasp, 
curved

L:200±5 166 Ra>3.2 HRC48-52

MOI 30 
00009

Напильник
костный,
правый

Bone Rasp, Ri 
ght

L:385±5 163.4 Ra>3.2 HRC48-52

MOI
3000035

Напильник
костный,
прямой

Bone Rasp, 
straight

L;200±5 154.8 Ra>3.2 HRC48-52

MOI
0502001
в

Направитель Aiming Arm L:320±5 476 Ra>6.3 HRB10-40

MOI
2401019

Направитель Aiming Arm L:297±5 - - 322.5 Ra>6.3 HRB10-40

MOI
2401017

Направитель Guider L:119±5 D : 3.2-3.4 - 28.5 Ra>3.2 HRC35-45
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MOI A 
NGOiOO 
2

Направитель 
двойной 
2,0/3,0 мм

Dual Guide 2.0 
/3.0 mm

L:151±5 D1 : 2.0±0.2 D2 : 3.0±0.2 44.7 Outer surface: 
Ra>3.2 

Inner surface:
Ra>6.3

HRC35-45

MOI
0302031

Направитель
дистальный

Distal
Targeting
Device

L:150±l 189.1 Ra>6.3 HRB10-40

MOI
0403020

Направитель
дистальный

Distal Aiming 
Arm

L:183±5 - - 127.6 Ra>6.3 HRB10-40

MOI
0504019

Направитель
дистальный

Distal Aiming 
Arm

L:195±l - - 170.4 Ra>6.3 HRB 10-40

MOI
0506004

Направитель
дистальный

Distal Aiming 
Arm

L:I65±1 - - 108.5 Ra>6.3 HRB 10-40

MOI
0201020

Направитель
дистальный

Distal Aiming 
Arm

L:205±5 - - 118.4 Ra>6.3 HRB 10-40

MOI
1400009

Направитель
дистальный

Distal Aiming 
Arm

L:205±5 - - 63.8 Ra>6.3 HRB 10-40

MOI 01 
00032

Направитель 
дистальный 
для коротких 
штифтов

Distal Aiming 
Arm, for Short 
Nails

L:280tl 134 Ra>6.3 HRB 10-40

MOI
0302011

Направитель 
для лезвия 
проксимальны 
X бедренных 
антиротационн 
ых штифтов 
(PFNA)

Guide for 
PFNA Blade

L:425±I D : 7.85-8.0 SW:11±0.15 319 Outer surface: 
Ra>3.2 

Inner surface:
Ra>6.3

HRC35-45

MOI 09 
08006

Направитель 
для мягкой 
ткани

Soft Tissue Gu 
ide

L:100±5 12 Ra>3.2 HRC35-45

MOI
0302011
A

Направитель
для
проксимально
й

Guide for 
Proximal 
Locking Blade

L:425±l D : 8.0±0.15 367.9 Outer surface: 
Ra>3.2 

Inner surface:
Ra>6.3

HRC35-45
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блокированно 
Й пластины

MOI
2200010

Направитель 
для сверла

Drill Guide L:120±5 D : 4.2±0.2 75.4 Outer surface: 
Ra>3.2 

Inner surface: 
Ra>6.3

HRC35-45

MOI 22 
01025

Направитель 
для сверла

Drill Guide L:85±5 95.9 Outer surface: 
Ra>3.2 

Inner surface: 
Ra>6.3

HRC35-45

MOI 37 
00017

Направитель 
для сверла 3,2/ 
4,5 мм в 
нейтральном и 
нагр '̂женном 
положении

Drill Guide 3.2 
/4.5 mm, forN 
eutral and Loa 
d Position

L;180±5 D1 : 3.2±0.15 D2 : 4.5±0.2 96 Outer surface: 
Ra>3.2 

Inner surface: 
Ra>6.3

HRC35-45

MOI 17 
00041A

Направитель 
для сверла 4,3 
резьбовой для 
винтов
блокирующих
5,0

Threaded Drill 
Guide 4.3, for 
Locking Screw 
5.0 mm

L:50±5 D : 4.5±0.2 7.2 Outer surface: 
Ra>3.2 

Inner surface: 
Ra>6.3

Thread: Ra>6.3

HRC35-45

MOI 37 
00021

Направитель 
для сверла 
двойной

Double Drill G 
uide

L:160±5 D1 : 3.2±0.15 D2 ; 4.5±0.2 38.6 Outer surface: 
Ra>3.2 

Inner surface: 
Ra>6.3

HRC35-45

MOI 37 
00022

Направитель 
для сверла 
двойной
4,5/6,5 мм

Double Drill G 
uide 4.5/6.5 m 
m

L:156±5 D1 : 6.5±0.15 D2 : 4.5±0.2 36 Outer surface: 
Ra>3.2 

Inner surface: 
Ra>6.3

HRC35-45

MOI 31 
00020

Направитель 
для сверла 
резьбовой

Threaded Drill 
Guide

L:24±5 SW:4.0±0.5 6.8 Outer surface: 
Ra>3.2

Thread: Ra>6.3

HRC35-45
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MOI 18 
00044A

Направитель 
для сверла 
резьбовой 2,0 
для винтов 
блокирующих 
2,7 мм

Threaded Drill 
Guide 2.0, for 
Locking Screw 
2.7 mm

L:50±5 D ; 2.2±0.2 8.4 Outer surface: 
Ra>3.2 

Inner surface:
Ra>6.3

Thread: Ra>6.3

HRC35-45

MOI
2000010

Направитель
защитный

Protection
Sleeve

L:100±l D1 : 6.0±0.15 D2 : 4.0-4.15 12.3 Outer surface: 
Ra>3.2 

Inner surface: 
Ra>6.3

HRC35-45

MOI
1400006

Направитель
защитный

Protection
Sleeve

L:125±l D1 : 10.0±0.15 D2 : 8.2-8.35 30.6 Outer surface: 
Ra>3.2 

Inner surface:
Ra>6.3

HRC35-45

MOI
1400016

Направитель
защитный

Protection
Sleeve

L:90±l D1 : 10.0±0.15 D2 : 8.0-8.15 42 Outer surface: 
Ra>3.2 

Inner surface: 
Ra>6.3

HRC35-45

MOI 02 
02038

Направитель
защитный
10,0/8,2 мм 
для
стабилизирую 
щего стержня

Protection Slee 
ve 10.0/8.2 m 
m, for stabiliza 
tion rod

L:l20±l D1 : 10.0±0.15 D2 : 8.2-8.35 23.7 Outer surface: 
Ra>3.2 

Inner surface: 
Ra>6.3

HRC35-45

MOI 02 
02045

Направитель 
защитный 
11,0 /8,2 мм

Protection Slee 
ve 11.0/8.2 m 
m

L:170±l D1 : 11.0±0.15 D2 : 8.2-8.35 56.2 Outer surface: 
Ra>3.2 

Inner surface: 
R^6.3

HRC35-45

MOI
0202017

Направитель
защитный
проксимальны
й 11,5/8,5

Proximal
Protection
Sleeve 11.5/8.5

L:138±l D1 : 11.5±0.15 D2 : 8.5-8.65 56.1 Outer surface: 
Ra>3.2 

Inner surface: 
Ra>6.3

HRC35-45

MOI
0403009

Направитель 
защитный 
10,0/8,0 мм

Protection
Sleeve
10.0/8.0mm

L:120±l D1 : 10±0.15 D2 ; 8.0-8.15 25.9 Outer surface: 
Ra>3.2 

Inner surface: 
Ra>6.3

HRC35-45
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MOI
0403009
A

Направитель 
защитный 
10,0/8,0 мм (с 
красной 
меткой)

Protection 
Sleeve 
10.0/8.0 mm 
(with red 
mark)

L:120±5 D1 : 10.0±0.15 D2 : 8.2±0.2 31.9 Outer surface: 
Ra>3.2 

Inner surface: 
Ra>6.3

HRC35-45

MOI
0504021

Направитель 
защитный 
10,0/8,0 мм с 
поддерживаю 
щим стержнем

Protection
Sleeve
10.0/8.0mm,
with
supporting rod

L:120±l D1 : 10±0.15 D2 : 8.2-8.35 46.1 Outer surface: 
Ra>3.2 

Inner surface: 
Ra>6.3

HRC35-45

MOI
0506002

Направитель 
защитный 
10,0/8,0 мм, 
для стержня 
позиционного

Protection 
Sleeve 
I0.0/8.0mm, 
for Position 
Rod

L:\50±\ D1 : 10±0.15 D2 ; 8.2-8.35 50.6 Outer surface: 
Ra>3.2 

Inner surface: 
Ra>6.3

HRC35-45

MOI
0302027
A

Направитель
защитный
11,0/8,0

Protection 
Sleeve 11.0/8.0

L:180tl D1 : 11±0.15 D2 : 8.0-8.15 63.7 Outer surface: 
Ra>3.2 

Inner surface: 
Ra>6.3

HRC35-45

MOI
0202014

Направитель
защитный
12,0/8,0

Protection 
Sleeve 12.0/8.0

L:140±l D1 : !2±0.15 D2 : 8.0-8.15 132 Outer surface: 
Ra>3.2 

Inner surface:
Ra>6.3

HRC35-45

MOI
0302033

Направитель 
защитный 
20,0/17,0 мм

Protection
Sleeve
20.0/17.0mm

L:140±l D1 : 20±0.15 D2 :
17.0~17.15

175.1 Outer surface: 
Ra>3.2 

Inner surface:
Ra>6.3

HRC35-45

MOI
1400005

Направитель 
защитный 5,0/ 
4,0 мм для 
винтов
блокирующих

Protection
Sleeve
5.0/4.0mm, for 
Locking Screw

L:150±l D1 : 5.0±0.15 D2 : 4.0±0.15 50.7 Outer surface: 
Ra>3.2 

Inner surface: 
Ra>6.3

HRC35-45

MOI
0201002

Направитель 
защитный 8,0/ 
4,1 мм для 
винтов
блокирующих

Protection
Sleeve
8.0/4.1mm, for 
Locking Screw

L;150±l D1 ; 4.U0.15 D2 : 8.0±0.15 81.6 Outer surface: 
Ra>3.2 

Inner surface: 
Ra>6.3

IIRC35-45
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MOI
0201004
В

Направитель 
защитный 8,5 
мм

Protection 
Sleeve 8.5mm

L:!50±5 D ; 8.5±0.5 "75.2 Outer surface: 
Ra>3.2 

Inner surface: 
Ra>6.3

HRC35-45

MOI
0202006

Направитель 
защитный для 
направляющей 
спицы

Protection 
Sleeve, for 
Wire Guide

L:138±l D1 ; 14.3±0.15 D2 : 3.2-3.35 227.5 Outer surface: 
Ra>3.2 

Inner surface: 
Ra>6.3

HRC35-45

MOI 36 
00002

Направитель
медиализиции

Medialization
Guide

L:60±5 19.4 Outer surface: 
Ra>3.2 

Inner surface:
Ra>6.3

HRC35-45

MOI
0202002

Направитель
молотка

Hammer Guide L:500±l D : 3.2±0.15 31 Outer surface: 
Ra>3.2 

Inner surface: 
Ra>6.3

HRC35-45

MOI
0302011
В

Направитель
молотка

Hammer Guide L:225±l D : 10±0.15 150.3 Outer surface: 
Ra>3.2 

Inner surface: 
Ra>6.3

HRC35-45

MOI
2401004

Направитель 
молотка длина 
215

Hammer Guide
L=215

L:215±l 170 Ra>3.2 HRC35-45

MOI
0403002

Направитель 
молотка для 
извлечения 
штифтов

Hammer 
Guide, for Nail 
Extraction

L:375±l D : 5.85-6.0 262.3 Outer surface: 
Ra>3.2 

Inner surface: 
Ra>6.3

Thread: R^6.3

HRC35-45

MOI
0504001

Направитель 
молотка для 
извлечения 
штифтов

Hammer 
Guide, for Nail 
Extraction

L:300±l 811 Outer surface: 
Ra>3.2 Thread: 

Ra>6.3

HRC35-45

MOI
0202029

Направитель 
молотка для 
извлечения 
штифтов

Hammer 
Guide, for Nail 
Extraction

L:38(bh5 D : 8.0±0.15 195.2 Ra>3.2 HRC35-45
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MOI
0201024

Направитель
нейтральный

Neutral Guide L:115±5 D1 : 9.5±0.15 D2 : 7.0-7.15 42 Outer surface: 
Ra>3.2 

Inner surface: 
Ra>6.3

HRC35-45

MOI
0202001

Направитель 
параллельный 
для спицы 
направляющей

Parallel Guide 
for Guide 
Wires

L:138±l D1 : 14.3±0.15 D2 : 3.2-3.35 82.2 Outer surface: 
Ra>3.2 

Inner surface: 
Ra>6.3

HRC35-45

MOI
0506005

Направитель
проксимальны
й

Proximal 
Aiming Arm

L:155±l 126.4 Ra>6.3 HRB10-40

MOI
0202023

Направитель
проксимальны
й

Proximal 
Aiming Arm

L:179±5
■

170.3 Ra>6.3 HRB10-40

MOI 02 
02052

Направитель
проксимальны
й

Proximal Aimi 
ng Arm

L:179±5 338.2 Outer surface: 
Ra>3.2 

Inner surface;
Ra>6.3

HRC35-45

MOI
0302032

Направитель 
проксимальны 
й 130° для 
коротких 
штифтов

130° Proximal 
Targeting 
Device, for 
Short Nail

L:191±5 359.2 Ra>6.3 HRB 10-40

MOI
2200007

Направитель 
проксимальны 
й 135°для 
коротких 
штифтов

135° Proximal 
Targeting 
Device, for 
Short Nail

L:208±5 404.5 Ra>6.3 HRB 10-40
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MOI
0302032
A

Направитель
проксимальны
й для лезвия с
проксимальны
м закрытием к
штифту
проксимально
му бедренному
антиротационн
ому короткому
(PFNA)

Proximal 
Targeting 
Device, for 
PFNA Short 
Nail

L:190±l 1^9.2 Ra>6.3 HRB10-40

MOI
0302018

Направитель 
резьбовой 
16,0/11,0 мм

Threaded
Guide
16.0/11.00mm

L:210±l D1 : 1I±0.I5 D2 :
15.85~16.15

204.2 Outer surface: 
Ra>3.2 

Inner surface: 
Ra>6.3

Thread: Ra>6.3

HRC35-45

MOI
1800028
A

Направитель 
резьбовой для 
сверла 2,0 х 
150

Threaded 
Guide Wide 
2.0 X 150

L:150±5 D : 2.0±0.15 2.1 Outer surface: 
Ra>3.2

Thread: Ra>6.3

HRC15-30

MOI
2000009

Направитель
сверла

Drill Sleeve L:106±l D1 : 4.0±0.15 D2 : 2.0-2.15 13.1 Outer surface: 
Ra>3.2 

Inner surface:
Ra>6.3

HRC35-45

MOI
2401010

Направитель
сверла

Drill Sleeve L:125±l DI : 10±0.15 D2 : 8.2-8.35 40.6 Outer surface: 
Ra>3.2 

Inner surface: 
Ra>6.3

HRC35-45

MOI
2400012

Направитель
сверла

Drill Sleeve L:138±l D1 : 10.0±0.15 D2 : 8.1-8.35 55.1 Outer surface: 
Ra>3.2 

Inner surface:
Ra>6.3

HRC35-45

MOI
0202003

Направитель
сверла

Drill Sleeve L:170±l Dl : 11±0.15 D2 : 8.2-8.35 56.3 Outer surface: 
Ra>3.2 

Inner surface: 
Ra>6.3

HRC35-45
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MOI
0302020
A

Направитель 
сверла 11,0/3,2 
мм для лезвия 
к штифту 
проксимально 
му бедренному 
(PFNA)

Drill Sleeve 
11.0/3.2mm, 
for PFNA 
Blade

L:230tl D1 : 3.2-3.35 D2 :
10.85-11.15

131 Outer surface: 
Ra>3.2 

Inner surface: 
Ra>6.3

HRC35-45

MOI
0302020

Направитель 
сверла 11,0/3,2 
мм для
проксимально
й
блокированно 
й пластины

Drill Sleeve 
11.0/3.2mm, 
for Proximal 
Locking Blade

L:230±l D1 : 11.0±0.15 D2 : 3.2-3.35 404.6 Outer surface: 
Ra>3.2 

Inner surface:
Ra>6.3

HRC35-45

MOI
0302027

Направитель 
сверла 
защитный 
11,0/8,0 и 
Направитель 
сверла 8,0/4,0

Protection
Sleeve 11.0/8.0 
& Drill Sleeve 
8.0/4.0

L:185±l D1 : 11±0.15 D2 : 8.0-8.15 63.6 Outer surface:
Ra>3.2 

Inner surface:
Ra>6.3

HRC35-45

MOI
0302010

Направитель
сверла 17,0/3,2 
мм

Drill Sleeve 
17.0/3.2mm

L:160il D1 : 3.2-3.35 D2 :
16.85-17.15

137.7 Outer surface: 
Ra>3.2 

Inner surface: 
Ra>6.3

HRC48-52

MOI 18 
00012

Направитель 
сверла 2,5 мм

Drill Sleeve 2. 
5 mm

L;42±5 D : 2.5±0.15 4.2 Outer surface: 
Ra>3.2 

Inner surface:
Ra>6.3

HRC35-45

MOI P2 
200026

Направитель 
сверла 2,5/3,5 
мм

Drill Sleeve 2. 
5/ 3.5 mm

L:140±5 D1 : 2.5±0.15 D2 : 3.5±0.15 30.3 Outer surface: 
Ra>3.2 

Inner surface: 
Ra>6.3

HRC35-45

MOI
0403006

Направитель 
сверла 2,8 мм

Drill Sleeve 
2.8mm

L;130±l D1 ; 8.0±0.15 D2 ; 2.8-2.95 39.1 Outer surface: 
Ra>3.2 

Inner surface:
Ra>6.3

HRC35-45

.
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MOI
0504009

Направитель 
сверла 3,0 мм

Drill Sleeve 
З.Отт

L:130±l D1 : 8.0±0.15 D2 : 3.2-3.35 T4.3 Outer surface: 
Ra>3.2 

Inner surface: 
Ra>6.3

HRC35-45

MOI
0201006
В

Направитель 
сверла 3,0 мм

Drill Sleeve 
3.0mm

L:160±5 D : 3.0±0.5 41 Outer surface: 
Ra>3.2 

Inner surface: 
Ra>6.3

HRC35-45

MOI
0504008

Направитель 
сверла 3,3 мм

Drill Sleeve 
3.3mm

L:130±l D1 : 8.0±0.15 D2 ; 3.5-3.65 36.6 Outer surface: 
Ra>3.2 

Inner surface:
Ra>6.3

HRC35-45

MOI
0201005
В

Направитель 
сверла 4,0 мм

Drill Sleeve 
4.0mm

L:160±5 D : 4.0±0.5 41 Outer surface: 
Ra>3.2 

Inner surface;
Ra>6.3

HRC35-45

MOI
0201002
T

Направитель 
сверла 8,0/3,2 
мм

Drill Sleeve 
8.0/3.2 mm

L:190±5 DI : 8.0±0.15 D2 ; 3.2±0.2 48 Outer surface: 
Ra>3.2 

Inner surface: 
Ra>6.3

HRC35-45

MOI
0302027
В

Направитель 
сверла 8,0/4,0

Drill Sleeve 
8.0/4.0

L:190±l D1 : 8.0±0.15 D2 : 4.2-4.35 63.7 Outer surface: 
Ra>3.2 

Inner surface: 
Ra>6.3

HRC35-45

MOI
0302037

Направитель 
сверла 8,0/4,0 
мм (с желтой 
меткой)

Drill Sleeve 
8.0/4.0 mm 
(with yellow 
marie)

L:190±5 Dl ; 8.0±0.15 D2 : 4.0±0.2 57.2 Outer surface: 
Ra>3.2 

Inner surface: 
Ra>6.3

HRC35-45

MOI 03 
02036

Направитель 
сверла 8,0/4,0 
мм (с желтой 
меткой)

Drill Sleeve 8. 
0/4.0 mm (with 
Yellow Mark)

L:190±l Dl : 8.0±0.15 D2 : 4.2-4.35 55 Outer surface: 
Ra>3.2 

Inner surface: 
Ra>6.3

HRC35-45

MOI 01 
00045

Направитель 
сверла 8,0/4,2 
мм с красной 
меткой

Drill Sleeve 8. 
0/4.2 mm with 
Red Mark

L:173±l Dl : 4.20-4.35 D2 : 7.85-8.0 61 Outer surface:
Ra>3.2 

Inner surface:
Ra>6.3

HRC35-45
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MOI
0202015

Направитель 
сверла 8,0/5,0

Drill Sleeve 
8.0/5.0

L:140±l D1 ■8.0±0.15 D2 : 5.0-5.15 23.8 Outer surface: 
Ra>3.2 

Inner surface: 
Ra>6.3

HRC35-45

MOI 01 
00047

Направитель 
сверла 8,0/5,2 
мм с желтой 
меткой

Drill Sleeve 8. 
0/5.2 mm with 
Yellow Mark

L:140il D1 : 5.20-5.35 D2 : 7.85-8.0 38.9 Outer surface: 
Ra>3.2 

Inner surface: 
Ra>6.3

HRC35-45

MOI 01 
00046

Направитель 
сверла 8,0/6,6 
мм с зеленой 
меткой

Drill Sleeve 8. 
0/6.6 mm with 
Green Mark

L:173±l D1 : 6.50-6.65 D2 : 7.85-8.0 32.9 Outer surface;
Ra>3.2 

Inner surface; 
Ra>6.3

HRC35-45

MOI 02 
02040

Направитель 
сверла 8,1/5,2 
мм для
стабилизирую 
щего стержня

Drill Sleeve 8. 
1/5.2 mm, for 
Stabilizing Rod

L:140±l D1 8.1±0.15 D2 : 5.2-5.35 41.7 Outer surface: 
Ra>3.2 

Inner surface: 
Ra>6.3

HRC35-45

MOI 02 
02046

Направитель
сверла 8,2/4,0 
мм

Drill Sleeve 8. 
2/4.0 mm

L:190±l D1 8.2±0.15 D2 : 4.0-4.15 61.6 Outer surface: 
Ra>3.2 

Inner surface: 
Ra>6.3

HRC35-45

MOI 22 
00014

Направитель 
сверла 8,4/4,0 
мм

Drill Sleeve 8. 
4/4.0 mm

L:61±l D1 8.4±0.15 D2 : 4.0-4.15 8.4 Outer surface: 
Ra>3.2 

Inner surface:
Ra>6.3

HRC35-45

MOI 22 
00015

Направитель 
сверла 8,4/5,1 
мм

Drill Sleeve 8. 
4/5.1 mm

L:61±l D1 ; 8.4±0.15 D2 : 5.1-5.25 8.4 Outer surface: 
Ra>3.2 

Inner surface: 
Ra>6.3

HRC35-45

MOI 22 
00016

Направитель 
сверла 8,4/7,1 
мм

Drill Sleeve 8. 
4/7.1 mm

L:61±l D1 : 8.4±0.15 D2 : 7.1-7.25 8.4 Outer surface: 
Ra>3.2 

Inner surface;
Ra>6.3

HRC35-45

MOI
1101013

Направитель 
сверла для 
винта

Drill Sleeve, fo 
r
2.4 Locking Sc 
rew

L:3fttl0 D1 ; 3.5±0.2 D2 : 2.1±0.2 78 Outer surface: 
Ra>3.2 Inner 

surface: Ra>6.3 
Thread: Ra>6.3

HRC35-45
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блокирующего
2,4

MOI
1700046

Направитель 
сверла для 
винтов
блокирующих
3,5

Drill Sleeve for 
3.5 Locking 
Screw

L:60±5 D : 2.8±0.15 44.3 Outer surface: 
Ra>3.2 

Inner surface: 
Ra>6.3

HRC35-45

MOI
1700041
В

Направитель 
сверла для 
винтов
блокирующих
5,0

Drill Sleeve for 
5.0 Locking 
Screw

L:55±5 D : 4.5±0.5 28 Outer surface: 
Ra>3.2 

Inner surface:
Ra>6.3

HRC35-45

MOI
1700041

Направитель 
сверла для 
винтов
блокирующих
5,0

Drill Sleeve for 
5.0 Locking 
Screw

L:155±5 D ; 4.5±0.15 48.5 Outer surface: 
Ra>3.2 

Inner surface: 
Ra>6.3

HRC35-45

MOI
2000005

Направитель 
сверла для 
открытия 
канала 6,0

Opening Drill 
Sleeve 6.0

L:136±l D : 7.85-8.0 56 Outer surface: 
Ra>3.2 

Inner surface: 
Ra>6.3

HRC35-45

MOI 18 
00048A

Направитель 
сверла для 
пластины 
фиксирующей 
компрессионн 
ой (LCP) 2,4

LCP Drill Slee 
ve 2.4

L:52±5 D : 1.8±0.15 10 Outer surface: 
Ra>3.2 

Inner surface: 
Ra>6.3

Thread: Ra>6.3

HRC35-45

MOI
1800043

Направитель 
сверла для 
пластины 
фиксирующей 
компрессионн 
ой (LCP) 2,4

LCP Drill 
Sleeve 2.4

L:52±5 D : 1.8±0.15 9.8 Outer surface:
Ra>3.2 

Inner surface: 
Ra>6.3

Thread: Ra>6.3

HRC35-45
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MOl
1800044

Направитель 
сверла для 
пластины 
фиксирующей 
компрессионн 
ой (LCP) 2,7

LCP Drill 
Sleeve 2.7

L:52±5 D : 2.0±0.15 9.8 Outer surface: 
Ra>3.2 

Inner surface: 
Ra>6.3

Thread: Ra>6.3

HRC35-45

MOI 18 
00045

Направитель 
сверла для 
пластины 
фиксирующей 
компрессионн 
ой (LCP) 3,5

LCP Drill Slee 
ve 3.5

L-.50±5 D ; 3.0±0.2 8.9 Outer surface: 
Ra>3.2 

Inner surface: 
Ra>6.3

Thread: Rĵ 6.3

HRC35-45

МОЮ
V01039

Направитель 
сверла для 
пластины 
фиксирующей 
компрессионн 
ой (LCP) для 
винта 1,5 мм

LCP Drill Slee 
ve, for 1.5 mm 
Screw

L:30±5 D : 1.3±0.15 7.5 Outer surface: 
Ra>3.2 

Inner surface: 
Ra>6.3 Thread: 

Ra>6.3

HRC35-45

МОЮ 
VO1043

Направитель 
сверла для 
пластины 
фиксирующей 
компрессионн 
ой (LCP) для 
винта 2,4 мм

LCP Drill Slee 
ve, for 2.4 mm 
Screw

L:52±5 D : 2.0±0.15 172 Outer surface: 
Ra>3.2 

Inner surface:
Ra>6.3 Thread: 

Ra>6.3

HRC35-45

MOI
0403013

Направитель 
сверла для 
стержня 
позиционного

Drill Sleeve, 
for Position 
Rod

L:118il D1 : 8.0±0.15 D2 ; 4.7-4.85 32 Outer surface: 
Ra>3.2 

Inner surface: 
Ra>6.3

HRC35-45

MOI
0403013
A

Направитель 
сверла для 
стержня 
позиционного 
(с голубой 
меткой)

Drill Sleeve, 
for Position 
Rod (with blue 
mark)

L:118±5 D1 ; 8.0±0.15 D2 : 4.9±0.2 157.8 Outer surface: 
Ra>3.2 

Inner surface: 
Ra>6.3

HRC35-45

276



MOIOl
00017

Направится b 
сверла
защитный для 
винтов
блокирующих

Protection and 
Drill Sleeve, 
for Locking 
Screw

L:160±l D1 : 7.95~-8.15 D2 ;
9.85-10.15

37.5 Outer surface: 
Ra>3.2 

Inner surface: 
Ra>6.3

HRC35-45

MOIOl
00020

Направится ь 
сверла
защитный для 
спицы
направляющей

Protection and 
Drill Sleeve, 
for Guide Wire

L:173±l D1 : 2.60-2.75 D2 : 7.85-8.0 73.9 Outer surface: 
Ra>3.2 

Inner surface: 
Ra>6.3

HRC35-45

MOI
0201004

Направитель
сверла
защитный для
стержня
позиционного

Protection and 
Drill Sleeve, 
for Position 
Rod

L:145±5 DI : 10.0±0.15 D2 : 8.0-8.15 50.6 Outer surface: 
Ra>3.2 

Inner surface:
Ra>63

HRC35-45

MOIOl
00018

Направитель
сверла
защитный для
винтов
бедренных

Protection and 
Drill Sleeve, 
for Hip Screw

L:!60±l D1 : 7.95-8.15 D2 :
9.85-10.15

37.5 Outer surface: 
Ra>3.2 

Inner surface: 
Ra>6.3

HRC35-45

MOIOl
00019

Направитель
сверла
защитный для
стержня
позиционного

Protection and 
Drill Sleeve, 
for Position 
Rod

L:114±l Dl : 7.95-8.15 D2 :
9.85-10.15

22.1 Outer surface: 
Ra>3.2 

Inner surface: 
Ra>6.3

HRC35-45

MOI
1400004

Направитель
сверла
защитный для
стержня
позиционного

Protection and 
Drill Sleeve, 
for Position 
Rod

L:150±l Dl : 8.0±0.15 D2 : 5.2-5.35 50 Outer surface: 
Ra>3.2 

Inner surface:
Ra>6.3

HRC35-45

МОЮ
V01041

Направитель
сверла
пластины
фиксирующей
компрессионн
ой (LCP) для
винта 2,0 мм

LCP Drill Slee 
ve, for 2.0 mm 
Screw

L:51±5 D : I.7±0.15 7.5 Outer surface:
Ra>3.2 

Inner surface: 
Ra>6.3 Thread: 

Ra>6.3

HRC35-45
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MOI
1101004

Направитель 
сверла с 
резьбой

Drill Sleeve, 
with thread

L:30±10 D1 : 3.5±0.2 D2 : 1.8±0.2 175.4 Outer surface: 
Ra>3.2 Inner 

surface: R^6.3 
Thread: Ra>6.3

HRC35-45

MOI
0605010

Направитель 
сверла, 
двойной 4,5 
мм/ 3,2 мм

4.5mm/3.2mm 
Double Drill 
Sleeve

L:168±l D1 : 3.2±0.15 D2 : 4.5±0.15 38.1 Outer surface: 
Ra>3.2 

Inner surface: 
Ra>6.3

HRC35-45

MOI
0202018

Направитель
сверла,
проксимальны 
й 8,5/3,2

Proximal Drill
Sleeve 8.5/3.2

L:140±l D1 : 8.5±0.15 D2 : 3.2'-3.35 61 Outer surface: 
Ra>3.2 

Inner surface:

HRC35-45

MOI
0201026

Направитель
эксцентрическ
ий

Eccentric
Guide

L:105±5 D1 : 9.0±0.15 D2 : 7.0-7.15 42 Outer surface: 
Ra^3.2 

Inner surface:
Ra>6.3

HRC35-45

MOI220
2 0 1 1

Нож Sickle L:280±5 - - 89.5 R^3.2 HRC48-52

MOI
2700014
U

Ограничитель 
крутящего 
момента 1,2 
Нм

Torque Limiter 
1.2 Nm

L:llftt5 247 Outer surface: 
Ra>3.2 

Inner surface: 
Ra>6.3

HRC35-45

MOI
1800005
u

Ограничитель 
крутящего 
момента 1,5 
Нм

Torque Limiter 
1.5 Nm

L:110±5 247 Outer surface: 
Ra>3.2 

Inner surface: 
Ra>6.3

HRC35-45

MOI 12 
01018

Опора
вертикальная 
ProAcess с 
гибким 
манипуляторе 
м

ProAcess Verti 
cal Mast with F 
lex Arm Bridg 
e

Ll:283±10 L2:255±10 1 2 1 0 Ra>3.2 HRC35-45

MOI 02 
02035

Опора
дистальная

Distal Outrigge 
r

L:191±5 243.9 Outer surface: 
Ra>3.2 

Inner surface: 
Ra>6.3

HRC35-45
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MOI 01 
00039

Опора 
дистальная 
для штифтов 
длинных

Distal
Outrigger, for 
Long Nails

L:177±5 Tio Ra>6.3 HRB10-40

MOI 30 
00013

Остеотом 12 
мм, прямой

Osteotome 12 
mm. Straight

Ll:310±5 L2:12±1 - 146 Ra>3.2 HRC48-52

MOI 30 
00012

Остеотом 8 
мм, прямой

Osteotome 8 m 
m, Straight

Ll:310±5 L2: 8±1 - 146 Ra>3.2 HRC48-52

MOI
1700057

Остеотом
малый
соединительн 
ый прямой 12 
мм

Small Joint 
Osteotome 
Straight, 12 
mm

L:12±l 22.5 Ra>3.2 HRC48-52

MOI
1700058

Остеотом
малый
соединительн 
ый угловой 12 
мм

Small Joint 
Osteotome 
Angled Up, 12 
mm

L:12±l 26.2 Ra>3.2 HRC48-52

MOI
TULOIO
05

Отвертка Screwdriver L:180±l D : 4.5±1 66 Ra>3.2 HRC48-52

MOI
2401006

Отвертка Screwdriver L:180±l D : 4.5±1 - 57.3 Ra>3.2 HRC48-52

MOI 12 
02019

Отвертка для
мини-
инвазивной
хирургии
NEPTUNETM

NEPTUNETM 
MIS Tab Sere 
wdriver

L:255±5 140 Outer surface: 
Ra>3.2 

Inner surface: 
Ra>6.3 Thread: 

Ra>6.3

HRC48-52

MOI 31 
00010

Отвертка 
SW2.5 для 
телескопическ 
ого
эндопротеза 
тела позвонка 
(VBR)

Screwdriver S 
W2.5, for VBR 
Implant

Е:41Ш:5 22.8 Ra>3.2 HRC48-52

2 7 9



MOI
0403022
A

Отвертка
SW3.5

Screwdriver
SW3.5

L:260±5 SW:3.5±0.15 • 199.8 Ra>3.2 HRC48-52

MOI
0403022

Отвертка
SW3.5

Screwdriver
SW3.5

L:285±l SW:3.35±3.5 - 199.8 Ra>3.2 HRC48-52

MOI 01 
00010

Отвертка 
SW3.5 для 
винтов
блокирующих

Screwdriver 
SW3.5,for 
Locking Screw

L:20fttl SW:3.85~4.0 70.1 Ra>3.2 HRC48-52

MOI 01 
00014

Отвертка 
SW4.0 для 
колпачка 
концевого

Screwdriver 
SW4.0 for End 
Cap

L:2\0±\ SW:3.35^3.5 66.6 Ra>3.2 HRC48-52

MOI 31 
00021

Отвертка
SW4.0 для 
резьбового
Н а П р я и и т е п я

ДЛЯ сверла и 
штифта для 
фиксации

Driver SW4.0, 
for Threaded D 
rill Guide & Fi 
xation Pin

L:250±5 SW:4.0±0.5 68 Ra>3.2 HRC35-45

MOI
1900009
A

Отвертка для 
затылочной 
кости с 
держателем

Occipital 
Screwdriver 
with Screw 
Holder

L:265±5 70.1 Ra>3.2 HRC48-52

MOI 07 
01009

Отвертка для 
сшивателя

Crosslink Set S 
crewdriver

L:200±l - - 177 Ra>3.2 HRC48-52

MOI 07 
00019

Отвертка для 
сшивателя

Crosslink Sere 
wdriver

L:200±5 SW:3.5±0.15 - 41 Ra>3.2 HRC48-52

MOI 10 
04002

Отвертка
звездообразная
Т10

TIO Stardriver 
Screwdriver

L:100±5 30 Ra>3.2 HRC48-52

MOI
1800038

Отвертка
звездообразная
2,5

Screwdriver 
2.5, stardrive

L:20()±5 D ; 2.5±0.15 145 Ra>3.2 HRC48-52
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MOI
0202025

Отвертка 
звездообразная 
2,5 мм

Screwdriver 
2.5mm, Star 
Drive

L:230±5 D : 2.5±0.15 772.5 Ra>3.2 HRC48-52

MOI
0403024
A

Отвертка 
звездообразная 
4,0 мм

Screwdriver 
4.0 mm, star 
drive

L:260±5 D : 4.0±0.15 173.4 Ra>3.2 HRC48-52

MOI
0202026

Отвертка 
звездообразная 
4,0 мм

Screwdriver 
4.0mm, Star 
Drive

L:230±5 D : 4.0±0.15 408.3 Ra>3.2 HRC48-52

MOI
0403024

Отвертка 
звездообразная 
4,0 мм

Screwdriver 
4.0mm , Star 
Drive

L:260±5 D : 4.0±0.2 179.5 Ra>3.2 HRC48-52

MOI
0504017
A

Отвертка 
звездообразная 
4,5 мм

Screwdriver 
4.5 mm, star 
drive

L:260±5 D : 4.5±0.15 175.2 Ra>3.2 HRC48-52

MOI
0504017

Отвертка 
звездообразная 
4,5 мм

Screwdriver 
4.5mm, Star 
Drive

L:26ftil D : 4.35-4.5 172.6 Ra>3.2 HRC48-52

MOI 02 
02051

Отвертка 
звездообразная 
4,5 мм

Screwdriver 4. 
5 mm, Star Dri 
ve

L:300±l D : 4.5±0.15 159 Ra>3.2 HRC48-52

MOI
0100059

Отвертка
звездообразная
4.0

Screwdriver 
4.0, stardriver

L:255±5 98 Ra>3.2 HRC48-52

MOI
1700043

Отвертка
звездообразная
5.0

Screwdriver 
5.0, stardrive

L:100±5 13.2 Ra>3.2 HRC48-52

MOI 18 
00048

Отвертка
звездообразная
Т10

Screwdriver T1 
0, stardrive

L:205±5 79.7 Ra>3.2 HRC48-52

MOI 18 
00047

Отвертка
звездообразная
Т15

Screwdriver T1 
5, stardrive

L:205±5 80 Ra>3.2 HRC48-52

МОЮ 
VO1045

Отвертка
звездообразная
Т4

Stardrive Sere 
w Driver T4

L:178±5 82 Ra>3.2 HRC48-52
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MOI 18 
00050

Отвертка
звездообразная
Тб

Screwdriver Тб 
, stardrive

L:215±5 • • 80 Ra>3.2 HRC48-52

МОЮ
V01047

Отвертка
звездообразная
Тб

Stardrive Sere 
w Driver Тб

L:178±5
■

85 Ra>3.2 HRC48-52

MOI 10 
01002

Отвертка
звездообразная
Тб

Тб Stardriver S 
crewdriver

L:100±5 30 Ra>3.2 HRC48-52

MOI 10 
02002

Отвертка
звездообразная
Т8

T8 Stardriver S 
crewdriver

L:100±5 30 Ra>3.2 HRC48-52

MOI 10 
04009

Отвертка 
канюлированн 
ая Т10

TIO Cannulate 
d Stardriver

L:10ftt5 15 Outer surface: 
Ra>3.2 

Inner surface: 
Ra>6.3

HRC48-52

MOI
1003003

Отвертка 
канюлированн 
ая 2,8 мм

Cannulated 
Stardriver 2.8 
mm

L:\00±5 D : 2.8±0.15 32.7 Outer surface: 
Ra>3.2 

Inner surface: 
Ra>6.3

HRC48-52

MOI
0302009

Отвертка 
канюлированн 
ая SW5

Cannulated
Screwdriver
SW5

L:300±l SW:3.35~3.5 145 Outer surface: 
Ra>3.2 

Inner surface: 
Ra>6.3

HRC48-52

MOI
0302009
A

Отвертка 
канюлированн 
ая SW5.0

Cannulated
Screwdriver
SW5.0

L:300±5 SW : 3.5±0.15 188 Outer surface: 
Ra>3.2 

Inner surface: 
Ra>6.3

HRC48-52

MOI 10 
01009

Отвертка 
канюлированн 
ая Тб

Тб Cannulated 
Stardriver

L:100±5 15 Outer surface: 
Ra>3.2 

Inner surface: 
Ra>6.3

HRC48-52

MOI 10 
02009

Отвертка 
канюлированн 
ая Т8

T8 Cannulated 
Stardriver

L:100±5 15 Outer surface: 
Ra>3.2 

Inner surface: 
Ra>6.3

HRC48-52
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MOI
0302019
A

Отвертка
неразъемная
SW3.5

Solid
Screwdriver
SW3.5

L:360±5 SW : 3.5±0.15 210 Ra>3.2 HRC48-52

MOI
0302019

Отвертка
неразъемная
SW3.5

Solid
Screwdriver
SW3.5

L:360±l SW:4.85~5.0 186.9 Ra>3.2 HRC48-52

MOI 22 
00013

Отвертка
неразъемная
SW4.5

Solid Screwdri
ver SW4.5

L:240±l SW : 4.5±0.15 137 Ra>3.2 HRC48-52

MOI 07 
01005

Отвертка
педикулярная

Pedicle Screwd 
river

L:200±l - - 28 Ra>3.2 HRC48-52

MOI 07 
00013

Отвертка
полиаксиальна
я
редукционная

Multi-
Axial Reductio 
n Screwdriver

L:260±5 230 Outer surface: 
Ra>3.2

Thread: Ra>6.3

HRC48-52

MOI 12 
02003

Отвертка
редукционная

Reduction Driv 
er

L:90±5 52 Outer surface: 
Ra>3.2 

Inner surface: 
Ra>6.3

HRC35-45

MOI 07 
00011

Отвертка
редукционная
с
фиксированны 
м углом

Fixed Angle R 
eduction Screw 
driver

L:250±5 230 Outer surface: 
Ra>3.2

Thread: Ra>6.3

HRC48-52

MOI
2200017
A

Отвертка
резьбовая

Threaded
Screwdriver

L:273±5 112.8 Ra>3.2 HRC48-52

MOI 07 
01006

Отвертка
резьбовая
кольцевая

Threaded Post 
Screwdriver

L:200±l 28.3 Outer surface: 
Ra>3.2

Thread: Ra>6.3

HRC48-52

MOI
0504026
A

Отвертка с Т- 
образной 
рукояткой 4,0 
мм,
звездообразная 
, короткая

T-Handle 
Screwdriver 
4.0 mm, star 
drive, short

L:230±l D : 4.0±0.15 55.8 Ra>3.2 HRC48-52
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MOI
0202050
т

Отвертка c T- 
образной 
рукояткой 4,5 
мм,
звездообразная 
, короткая

T-Handle 
Screwdriver 
4.5 mm, star 
drive, short

L:230±l D : 4.5±0.1 289 Ra>3.2 HRC48-52

MOI
0100058

Отвертка с Т- 
образной 
рукояткой 4.0, 
звездообразная

T-Handled 
Screwdriver 
4.0, stardriver

L:245±l 165 Ra>3.2 HRC48-52

MOI 01 
00005

Отвертка с Т- 
образной 
рукояткой 
SW3.5

T-Handled
Screwdriver
SW3.5

L;245±l SW:3.35~3.5 135.5 Ra>3.2 HRC48-52

MOI
0201007

Отвертка с Т- 
образной 
рукояткой 
SW3.5

T-Handled
Screwdriver
SW3.5

L;25(>tl SW:3.5±0.1 144.9 Ra>3.2 HRC48-52

MOI
0100005
В

Отвертка с Т- 
образной 
рукояткой 
SW3.5

T-Handled
Screwdriver
SW3.5

L:245±l 145 Ra>3.2 HRC48-52

MOI
0200007

Отвертка с Т-
образной
рукояткой
SW3.5

T-Handled
Screwdriver
SW3.5

L:250±l SW : 3.5±0.1 144.8 Ra>3.2 HRC48-52

MOI
0202027
A

Отвертка с Т- 
образной 
рукояткой 
SW6.5 для 
соединительн 
ых болтов

T-handle 
Screwdriver 
SW6.5,for 
connection bolt

L:9atl SW:6.5±0.1 250 Ra>3.2 HRC35-45

MOI P2 
200016

Отвертка с 
универсальны 
м шарнирным 
соединением, 
SW2.5

Screwdriver wi 
th Universal Jo
int, SW2.5

L:360±5 91 Ra>3.2 HRC48-52
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MOI
1900009

Отвертка c
фиксирующей
втулкой

Screwdriver 
with Holding 
Sleeve

L:265±5 70.8 Ra>3.2 HRC48-52

MOI
2401005

Отвертка Т-
образная
SW5.0

T-Screwdriver
SW5.0

L;150±l SW:5.0±0.5 68.2 Ra>3.2 HRC48-52

MOI 22 
01008

Отвертка
угловая
звездообразная
самофиксирую
щаяся

Angled Screwd 
river Stardrive, 
self-holding

L:255±5 120.7 Ra>3.2 HRC48-52

МОЮ
V01046

Отвертка
четырехгранна
я

Square Screw 
Driver

L:178±5 89 Ra>3.2 HRC48-52

MOI 09 
08012

Отвертка 
шестигранная 
1,5 мм

Hex Driver 1.5 
mm

L:100i5 SW : 1.5±0.2 11 Ra>3.2 HRC48-52

MOI 09 
08018

Отвертка
шестигранная
2,0 мм

Hex Driver 2.0 
mm

L:100±5 SW : 2.0±0.2 11 Ra>3.2 HRC48-52

MOI 09 
08024

Отвертка 
шестигранная 
2,5 мм

Hex Driver 2.5 
mm

L:100±5 SW : 2.5±0.2 11 Ra>3.2 HRC48-52

MOI
0202022

Отвертка
шестигранная
со
сферической 
головкой 0  8,0 
мм

Screwdriver, 
hexagonal with 
spherical head 
08.0mm

L:210±l SW:6.5±0.5 136.5 Ra>3.2 HRC48-52

MOI
1800007
В

Отвертка
шестигранная
SW2.5

Hex
Screwdriver,
SW2.5

L:200±5 SW : 2.5±0.15 85 Ra>3.2 HRC48-52

MOI
2400017

Отвертка
шестигранная
SW2.5

Screwdriver
SW2.5,
hexagonal

L:!55±l SW:2.5±0.5 28.6 Ra>3.2 HRC48-52
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MOl P2 
200015

Отвертка 
шестигранная 
SW2.5 с 
фиксирующей 
втулкой

Hex Screwdriv 
ег SW2.5, with 
holding sleeve

L:20Ca5 96 Ra>3.2 HRC48-52

MOI
1800007
A

Отвертка 
шестигранная 
SW2.5 с 
фиксирующей 
втулкой

Hex
Screwdriver 
SW2.5,with 
holding sleeve

L:200±5 SW : 2.5±0.15 65 Ra>3.2 HRC48-52

MOI 28 
02008

Отвертка
шестигранная
SW2.5,
канюлированн
ая

Hex Screwdriv 
er SW 2.5, Can 
nulated

L:240±5 SW: 2.5 ±0.5 178.2 Outer surface: 
Ra>3.2 

Inner surface: 
Ra>6.3

HRC48-52

MOI 35 
500007

Отвертка
шестигранная
SW2.5,
канюлированн
ая

Hex Screwdriv
er SW 2.5, Car. 
nulated

L:240±5 SW: 2.5 ±0.5 178.2 Outer surface: 
Ra>3.2 

Inner surface: 
Ra>6.3

HRC48-52

MOI 28 
02005

Отвертка
шестигранная
SW2.5,
неразъемная

Hex Screwdriv
er SW 2.5, Soli 
d

L:240±5 SW: 2.5 ±0.5 104.6 Ra>3.2 HRC48-52

MOI 35 
500006

Отвертка
шестигранная
SW2.5,
неразъемная

Hex Screwdriv
er SW 2.5, Soli 
d

L:240±5 SW: 2.5 ±0.5 104.6 Ra>3.2 HRC48-52

MOI A 
NGOlOl 
0

Отвертка
шестигранная
SW3,5,
неразъемная

Hex Screwdriv 
er SW3.5, Soli 
d

L:200t5 SW:3.5±0.15 87.2 Ra>3.2 HRC48-52
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МОП7
00018

Отвертка 
шестигранная 
SW3.5 с 
фиксирующей 
втулкой

Hex Screw Dri 
ver SW3.5, wit 
h Holding Slee 
ve

L:240±5 SW : 3.5±0.15 l l3 Ra>3.2 HRC48-52

MOI
1700001

Отвертка
шестигранная
SW3.Sc
фиксирующей
втулкой

Hex
Screwdriver 
SW3.5, with 
holding sleeve

L:240±5 SW : 3.5±0.15 200 Ra>3.2 HRC48-52

MOI 32 
00006E

Отвертка
шестигранная
SW3.5,
канюлированн
ая

Hex Screwdriv 
er SW3.5, Can 
nulated

L:192±5 SW : 3.5±0.15 D : 1.8±0.15 121 Outer surface: 
Ra>3.2 

Inner surface:
Ra>6.3

HRC48-52

MOI 28 
03006

Отвертка
шестигранная
SW3.5,
канюлированн
ая

Hex Screwdriv 
er SW 3.5, Can 
nulated

L:240±5 SW:3.5 ±0.5 178.2 Outer surface: 
Ra>3.2 

Inner surface: 
Ra>6.3

HRC48-52

MOI 32 
00008E

Отвертка
шестигранная
SW3.5,
неразъемная

Hex Screwdriv
er SW3.5, Soli 
d

L:192±5 SW : 3.5±0.15 123 Ra>3.2 HRC48-52

MOI 28 
03003

Отвертка
шестигранная
SW3.5,
неразъемная

Hex Screwdriv 
er SW 3.5, Soli 
d

L:240±5 SW: 3.5 ±0.5 104.6 Ra>3.2 HRC48-52

MOI 28 
01017

Отвертка
шестигранная
SW4.0,
канюлированн
ая

Hex Screwdriv 
er SW 4.0, Can 
nulated

L:247±5 SW: 4.0 ±0.5 178.2 Outer surface: 
Ra>3.2 

Inner surface:
Ra>6.3

HRC48-52

MOI 28 
01012

Отвертка
шестигранная

Hex Screwdriv 
er SW4.0, Soli 
d

L:247±5 SW: 4.0 ±0.5 104.6 Ra>3.2 HRC48-52
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SW4.0,
неразъемная

MOI
2000016

Отвертка
шестигранная
SW5.0

Hexagonal
Screwdriver
SW5.0

и з б ш SW:5.0±0.1 182 Outer surface: 
Ra>3.2 

Inner surface: 
Ra>6.3

HRC48-52

MOI 02 
02062

Отвертка 
шестигранная 
SW6.5 со 
сферической 
головкой

Screwdriver S 
W6.5, hexagon 
al with spheric 
al head

L : 2 \ 0 ± \ SW:6.5±0.5 118.4 Ra>3.2 HRC35-45

MOI
0302024

Отвертка
шестигранная
гибкая

Flexible
Hexagonal
Screwdriver

L:260±l SW;10±0.15 230 Ra>3.2 HRC48-52

MOI 10 
Очии:)

Очиститель 
канала 
проволочный 
1,2 мм

Canal Cleaning 
Wire 1.2 mm

L:196±5 D:1.2±0.2 3 Ra>3.2 HRC15-30

MOI 10 
01005

Очиститель 
канала 
проволочный 
0,8 мм

Canal Cleaning 
Wire 0.8 mm

L:150±5 D:0.8±0.2 3 Ra>3.2 HRC15-30

MOI 10 
02005

Очиститель 
канала 
проволочный 
1,0 мм

Canal Cleaning 
Wire 1.0 mm

L:150±5 D:1.0±0.2 3 Ra>3.2 HRC15-30

MOI
1002012
В

Очиститель
канала
проволочный 
1,1 мм

Canal Cleaning 
Wire 1.1 mm

L:150t5 D : 1.1±0.2 3 Ra>3.2 HRC15-30

MOI
1003010

Очиститель
канала
проволочный
1,25

Canal Cleaning 
Wire 1.25

L:150t5 D : 1.25±0.2 4 Ra>3.2 HRC15-30
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MOI220
2023

Пакер для 
имплантата

Graft Packer L:195±5 - - TlA Ra>3.2 HRC35-45

MOI
2500016

Переходник
поперечный
толкателя
стержня

Lateral
Translator Rod 
Pusher

L:251±5 507 Ra>3.2 HRC35-45

MOI 30 
01025

Плаггер для 
заполнения 
костных 
пространств

Bone Plugger L:195±5 151 Ra>3.2 HRC35-45

MOI 30 
00007

Плаггер для 
заполнения 
костных 
пространств

Bone Plugger L:160±5 107.9 Ra>3.2 HRC35-45

MOI 01 
00038

Пластина
позиционная

Position Plate L:42±l - - 10 Ra>3.2 HRC35-45

MOI 36 
00007

Пластина
позиционная
треугольная
80770^/30°

80770°/30° Tri 
angular Positio 
ning Plate

Al: 80°±5° A2: 70°±5° A3:30°±5° 7 Ra>3.2 HRC35-45

MOI 36 
00008

Пластина
позиционная
треугольная
90750740°

90750°/40° Tri 
angular Positio 
ning Plate

Al:90°±5° A2; 50°±5° A3:40°±5° 8.1 Ra>3.2 HRC35-45

MOI 07 
00021

Предохраните 
ль разрезной

Break Off Prot 
ector

L:235±5 - - 193.7 Ra>3.2 HRC35-45

MOI
0202011
В

Приспособлен 
ие для 
закрепления 
проволоки

Wire Gripper L:135±l 451 Outer surface: 
Ra>3.2 

Inner surface: 
Ra>6.3

HRC35-45

MOI
2500018

Приспособлен 
ие для 
закрепления 
стержня

Rod Gripper L;265±5 462.3 Ra>3.2 HRC35-45
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MOI
1101001

Приспособлен 
ие для 
изгибания

Bending Iron L:30.6±5 - 90 Ra>3.2 HRC35-45

MOI
2200008
A

Приспособлен 
ие для 
изгибания, 
левый

Bending Iron, 
left

L:250±5 72.3 Ra>3.2 HRC35-45

MOI
1700007

Приспособлен 
ие для 
изгибания, 
правый

Bending Iron, 
Right

L:275±5 450 Ra>3.2 HRC35-45

MOI P2 
200022

Приспособлен 
ие для 
изгибания, 
правый

Bending Iron, г 
ight

L:200±5 208 Ra>3.2 HRC35-45

MOI 18 
00001

Приспособлен 
ие для 
изгибания, 
правый

Bending Iron, 
Right

L:145±5 88 Ra>3.2 HRC35-45

MOI
2200009
A

Приспособлен 
ие для 
изгибания, 
правый

Bending Iron, 
right

L:250±5 72.3 Ra>3.2 HRC35-45

MOI
1991106
0

Проволока 
серкляжная 
(1,2 мм X 6М)

Cerclage Wire 
(1.2mmx6M)

L:6000±5 D : 1.2 ±0.15 80 Ra>3.2 HRC15-30

MOI
1991206
0

Проволока
серкляжная
(1,5 мм X 6М)

Cerclage Wire 
(1.5mmx6M)

L:6000±5 D : 1.5 ±0.15 88 Ra>3.2 HRC15-30

MOI 01 
00021

Протектор 
мягких тканей, 
длинный

Soft Tissue
Protector,
Long

L:180±l D : 7.85-8.0 59.1 Ra>3.2 HRC35-45

MOI 01 
00022

протектор 
мягких тканей, 
короткий

Soft Tissue
Protector,
Short

L:140il D ; 7.85-8.0 46.2 Ra>3.2 HRC35-45

2 9 0



MOI
0302006

Протектор 
мягкой ткани

Tissue
Protector

L:142±5 - - 64.1 Ra>3.2 HRC35-45

MOI
0202005
A

Протектор 
мягкой ткани

Tissue
Protector

L:155±l 64.1 Ra>3.2 HRC35-45

MOI
0201006

Протектор 
мягкой ткани, 
6,5 мм

Soft Tissue
Protector,
6.5mm

L:168±5 D : 6.5±0.15 55 Ra>3.2 HRC35-45

MOI
0201005

Протектор 
мягкой ткани, 
8,0 мм

Soft Tissue
Protector,
8.0mm

L:140±l D : 7.85-8.0 55 Ra>3.2 HRC35-45

MOI 07 
01010

Разрезатель
кольцевой

Post Break-Off L:220±5 - - 283 Ra>3.2 HRC35-45

MOI 10 
01012

Распатор
малый

Periosteal Smal 
I

Ll:205±5 L2: 6.6±1 - 95 Ra>3.2 HRC35-45

MOI DS 
-001

Распорка Spreader L;100±5 - - 123 Ra>3.2 HRC35-45

MOI 07 
01014

Распорка - 
левая

Spreader-Left L:100±5 - - 182.3 Ra>3.2 HRC35-45

MOI 07 
01015

Распорка-
права

Spreader-Right L:100±5 - - 182.3 Ra>3.2 HRC35-45

MOI 07 
01011

Расширитель 
для винта

Screw Extende 
r

L:120±5 - - 132.8 Ra>3.2 HRC35-45

MOI 12 
02001

Расширитель 
для винта при 
мало­
инвазивной 
хирургии

MIS Screw Ext 
ender

L:120±5 50 Outer surface: 
Ra>3.2 

Inner surface:
Ra>6.3

HRC35-45

MOI
2500010

Регулировщик
крючка

Hook
Regulator

L:268±5 - - 193 Ra>3.2 HRC35-45

MOIR2
200005

Ретрактор 
гибкий, 
ширина 20 мм

Retractor, mall 
eable, width 20 
mm

Ll:380±5 L2:20±5 71 Ra>3.2 HRC35-45

MOIR2
200006

Ретрактор 
гибкий, 
ширина 30 мм

Retractor, mall 
eable, width 30 
mm

Ll:38ftt5 L2;30±5 89 Ra>3.2 HRC35-45
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MOI
1002015
В

Ретрактор
малый

Retractor
Small

L:205±5 - 15 Ra>3.2 HRC35-45

MOI 30 
01020

Ретрактор
нервных
корешков

Nerve Root Re 
tractor

L:130±5
■

23.9 Ra>3.2 HRC35-45

MOIR2
200001

Ретрактор
седалищного
нерва,
удлиненный

Retractor for S 
ciatic Nerve, lo
ng

L:255±5 560 Ra>3.2 HRC35-45

MOIR2
200004

Ретрактор 
тазовый, 
большой, 
длина 323 мм

Pelvic Retracto 
r, large, length
323 mm

L:323±5 186 Ra>3.2 HRC35-45

MOIR2
200003

Ретрактор 
тазовый, 
средний, 
длина 268 мм

Pelvic Retracto 
r, medium, len 
gth 268 mm

L:268±5 140 Ra>3.2 HRC35-45

MOI
1700005

Ретрактор
Хомана
(малый)

Hohmann
Retractors
(Small)

Ll:260±l L2:16±l 82 Ra>3.2 HRC35-45

MOI 18 
00008

Ретракгор,
большой

Retractors, Lar
ge

L1:165±I L2:16±l - 35.5 Ra>3.2 HRC35-45

MOI 12 
01003

Ретрактор, 
гильза размера 
4и5

Retractor, for P 
ort Size 4 and
5

L:190±10 214.4 Ra>3.2 HRC35-45

MOI
1800036

Ретрактор,
средний

Retractors,
Medium

L:163±5 - - 89 Ra>3.2 HRC35-45

MOI
2401003

Ример Reamer L:125±l D : 12.35-12.5 109.6 Outer surface: 
Ra>3.2 

Inner surface; 
Ra>6.3

HRC48-52

MOI
2000020

Ример гибкий 
7,0 мм

Flexible 
Reamer 7.0 
mm

Ll:145±5 D : 6.85-7.0 98 Outer surface: 
Ra>3.2 

Inner surface; 
Ra>6.3

HRC48-52
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MOi
0403032

Ример гибкий 
7,0 мм

Flexible 
Reamer 7.0 
mm

L:490±5 D ; 7.0±0.15 ■87.8 Outer surface: 
Ra>3.2 

Inner surface: 
Ra>6.3

HRC48-52

MOI
0100006
в

Ример жесткий Rigid Reamer L:270±5 D : 12±0.5 71.5 Outer surface: 
Ra>3.2 

Inner surface: 
Ra>6.3

HRC48-52

MOI
0201015

Ример
жесткий, 10,0 
мм

Rigid Reamer, 
10.0mm

L:420±l D : 9.85-10.0 94.2 Ra>3.2 HRC48-52

MOI
0201014

Ример
жесткий, 11,0 
мм

Rigid Reamer, 
11.0mm

L:420±l D : 10.85-11.0 96.1 Ra>3.2 HRC48-52

MOI
0201013

Ример
жесткий, 12,0 
мм

Rigid Reamer, 
12.0mm

L:420±5 D : 12.0±0.15 94.1 Ra>3.2 HRC48-52

MOI
0201012

Ример
жесткий, 13,0 
мм

Rigid Reamer, 
13.0mm

L:420t5 D : 13.0±0.15 91.9 Ra>3.2 HRC48-52

MOI
1400001

Ример
жесткий, 13,0 
мм

Rigid Reamer, 
13.0mm

L:420tl D : 13.0±0.15 97.4 Ra>3.2 HRC48-52

MOI
0201016

Ример 
жесткий, 9,0 
мм

Rigid Reamer, 
9.0mm

L:420±l D : 8.85-9.0 92 Ra>3.2 HRC48-52

MOI 01 
00006

Ример
проксимальны 
й жесткий

Proximal Rigid 
Reamer

L:270±l D : 13.85-14.0 76.1 Outer surface: 
Ra>3.2 

Inner surface:
Ra>6.3

Drill bit: HRC48-52 
Drill stop: HRC35- 

45

MOI
0506001

Ример с Т- 
образной 
рукояткой 4,0 
мм для 
стержня 
позиционного

T-Handled 
Reamer 
4.0mm, for 
Position Rod

L;190tl D : 3.85^.0 91.6 Ra>3.2 HRC48-52
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MOI
1400003

Ример c T- 
образной 
рукояткой 5,0 
мм для 
стержня 
позиционного

T-Handled 
Reamer 
5.0mm, for 
Position Rod

L:220±l D : 5.0±0.15 91.6 Ra>3.2 HRC48-52

MOI 01 
00002

Ример с Т- 
образной 
рукояткой 5,1 
мм для 
стержня 
позиционного

T-Handled 
Reamer 
5.1mm, for 
Position Rod

L:220±\ D : 5.05-5.1 56.6 Ra>3.2 HRC48-52

MOI 02 
02042

Ример с Т- 
образной 
рукояткой 5,2 
мм

T-
handle Reamer
5.2 mm

L:220±l D : 5.05-5.2 56.4 Ra>3.2 HRC48-52

MOI
0201011

Ример с Т- 
образной 
рукояткой 6,5 
мм для 
стержня 
позиционного

T-Handled 
Reamer 
6.5mm, for 
Position Rod

L:230±5 D : 6.5±0.15 91.6 Ra>3.2 HRC48-52

MOI
0302007

Ример
ступенчатый 
11,0 мм с 
ограничителем 
сверла

Stepped 
Reamer 
11.0mm, with 
Drill Stop

L:440±l D :
10.85-11.00

229.3 Outer surface: 
Ra>3.2 

Inner surface:
Ra>6.3

Drill bit: HRC48-52 
Drill stop: HRC35- 

45

MOI 02 
02058

Ример
ступенчатый
6,5/ 2,5 мм

Stepped Reame
г 6.5/2.5 mm

L:400±l D1 : 6.5±0.15 D2 : 2.5±0.15 102.8 Outer surface: 
Ra>3.2 

Inner surface: 
Ra>6.3

HRC48-52

MOI 37 
00009

Ример тройной 
для
динамического 
мыщелкового 
винта (DCS)

DCS Triple Re 
amer, Complet 
e

L:24(>t5 D : 8.0±0.15 178 Outer surface: 
Ra>3.2 

Inner surface:
Ra>6.3

HRC48-52
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MOI
OV0105
9

рукоятка handle L:109±5 ^ . 5 Outer surface: 
Ra>3.2 

Inner surface: 
Ra>6.3

HRC35-45

MOI
0605009

Рукоятка Handle L:86±5 60.8 Outer surface: 
Ra>3.2 

Inner surface: 
Ra>6.3

HRC35-45

MOI
2400018

Рукоятка Handle L:140±l 62.2 Outer surface: 
Ra>3.2 

Inner surface: 
Ra>6.3

HRC35-45

MOI
0403028

Рукоятка Т- 
образная 
быстросъемна 
я, большая

Quick 
Coupling T- 
Handle, Large

L:91±5 168.1 Outer surface: 
Ra>3.2 

Inner surface:
Ra>6.3

HRC35-45

MOI
1800075

Рукоятка Т- 
образная, 
канюлированн 
ая,
быстросъемна
я

Quick
Coupling T-
Handle,
cannulated

L:100±10 89 Outer surface: 
Ra>3.2 

Inner surface: 
Ra>6.3

HRC35-45

MOI 09 
08002

Рукоятка
быстроразъем
ная

Quick Release 
Handle

L:138±5 95 Ra>3.2 HRC35-45

MOI
0403028
В

Рукоятка
быстросъемна
я

Quick
Coupling
Handle

L:92±l 380 Outer surface: 
Ra>3.2 

Inner surface:
Ra>6.3

HRC35-45

MOI
TULOlO
08

Рукоятка
быстросъемна
я

Quick­
coupling
Handle

L:92±l 98 Outer surface: 
Ra>3.2 

Inner surface: 
Ra>6.3

HRC35-45

MOI
1003011

Рукоятка
быстросъемна
я

Quick
Coupling
Handle

L:138±5 158 Outer surface: 
Ra>3.2 

Inner surface: 
Ra>6.3

HRC35-45
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MOI
1002009
В

Рукоятка
быстросъемна
я

Quick
Coupling
Handle

L:138±5 98 Outer surface: 
Ra>3.2 

Inner surface:
Ra>6.3

HRC35-45

MOI 22 
01011

Рукоятка
быстросъемна
я

Quick Couplin 
g Handle

L:150±5 105.2 Outer surface: 
Ra>3.2 

Inner surface: 
Ra>6.3

HRC35-45

MOI 10 
01010

Рукоятка
быстросъемна
я

Quick Couplin 
g Handle

L:138±5 95 Outer surface: 
Ra>3.2 

Inner surface: 
R^6.3

HRC35-45

MOI
1900003

Рукоятка
быстросъемна
я

Quick
Coupling
Handle

L:130±10 65 Outer surface: 
Ra>3.2 

Inner surface:
Ra>6.3

HRC35-45

MOI 07 
00028

Рукоятка
быстросъемна
я

Quick Couplin 
g Handle

L:91±5 - - 196 Outer surface: 
Ra>3.2 

Inner surface: 
Ra>6.3

HRC35-45

MOI
0201003
В

Рукоятка
гаечного
ключа

Wrench
Handle

L:150t5
■

88.4 Ra>3.2 HRC35-45

MOI
0202010

Рукоятка для 
введения

Insertion
Handle

L:190±5 142.3 Outer surface: 
Ra>3.2 

Inner surface: 
Ra>6.3

HRC35-45

MOI
0201031

Рукоятка для
извлечения
штифтов

Handle, for 
Nail Extraction

L:222±l D : 5.85-6.0 438.9 Outer surface: 
Ra>3.2 Thread: 

Ra>6.3

HRC35-45

MOI
0201027

Рукоятка для
извлечения
штифтов

Handle, for 
Nail Extraction

L:222±5 D : 10±0.15 444.9 Outer surface:
Ra>3.2 

Inner surface: 
Ra>6.3

Thread: Ra>6.3

HRC35-45
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MOI
1400019

Рукоятка для
извлечения
штифтов

Handle, for 
Nail Extraction

L:140±l D : 10.0±0.15 444.8 Outer surface: 
Ra>3.2 

Inner surface: 
Ra>6.3

HRC35-45

MOI
0202064
S

Рукоятка для 
направителя 
сверла 4,0 мм 
для
дистальной 
фиксации без 
помощи 
инструментов

Handle for 
Drill Sleeve 
4.0 mm, for

L:370±l 100 Outer surface: 
Ra>3.2 

Inner surface: 
Ra>6.3

HRC35-45

MOI
0504024
A

Рукоятка для 
направителя 
сверла 4,0 мм 
для
дистальной 
фиксации без 
помощи 
инструментов

Handle for 
Drill Sleeve 
4.0 mm, for 
freehand distal 
locking

L:370±l 365 Outer surface: 
Ra>3.2 

Inner surface: 
Ra>6.3

HRC35-45

MOI
1800062

Рукоятка для 
ограничителей 
крутящего 
момента

Handle for
Torque
Limiters

L:109±5 245 Outer surface: 
Ra>3.2 

Inner surface: 
Ra>6.3

HRC35-45

MOI 07 
00017

Рукоятка для 
ограничителей 
крутящего 
момента

Torque- 
limiting T- 
Handle

L:128±5 375 Outer surface: 
Ra>3.2 

Inner surface: 
Ra>6.3

HRC35-45

MOI 12 
02027

Рукоятка для 
ограничителей 
крутящего 
момента

Torque- 
limiting T- 
Handle

L:I30±5 395 Outer surface: 
Ra>3.2 

Inner surface: 
Ra>6.3

HRC35-45
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MOI31
00025

Рукоятка для 
ограничителей 
крутящего 
момента, 7 Нм

Torque- 
limiting Т- 
Handle, 7 NM

L:155±5 527 Outer surface: 
Ra>3.2 

Inner surface: 
Ra>6.3

HRC35-45

MOI
0100024
A

Рукоятка для 
спицы
направляющей

Handle, for 
Guide Wire

L: 117±5 404.8 Outer surface: 
R^3.2 

Inner surface: 
Ra>6.3

HRC35-45

MOI 24 
00003A

Рукоятка
изогнутая,
большая

Curved Handle
, large

L:201±5 183 Ra>3.2 HRC35-45

MOI 24 
00001A

Рукоятка
изогнутая,
малая

Curved Handle 
, small

L:260±5 185 R^3.2 HRC35-45

MOI 17 
0000lU

Рукоятка
отвертки

AO Driver han 
die

L:139±5 105.2 Outer surface: 
Ra>3.2 

Inner surface: 
Ra>6.3

HRC35-45

MOI
2000015

Рукоятка
прямая
быстросъемна 
я 3,5

Straight Quick 
Coupling 
Handle 3.5

L:138±l D : 3.5±0.5 130 Outer surface: 
Ra>3.2 

Inner surface: 
Ra>6.3

HRC35-45

MOI 12 
02026

Рукоятка 
прямая с 
быстросъемны 
м соединением

Straight Handl 
e with Quick C 
oupling

L:143±5 235 Outer surface: 
Ra>3.2 

Inner surface: 
Ra>6.3

HRC35-45

MOI
1102007

Рукоятка с 
небольшим 
быстросъемны 
м соединением

Handle, with 
Mini Quick 
Coupling

L:100±5 90.7 Outer surface: 
Ra>3.2 

Inner surface: 
Ra>6.3

HRC35-45

MOI
1101002

Рукоятка с 
небольшим 
быстросъемны 
м соединением

Handle, with 
Mini Quick 
Coupling

L:100±5 3.7 Outer surface: 
Ra>3.2 

Inner surface: 
Ra>6.3

HRC35-45
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MOI
2000008

Рукоятка T- 
образная 3,5 c 
быстросъемны 
M соединением

T-Handle with 
Quick
Coupling 3.5

L:100±l 82 Outer surface: 
Ra>3.2 

Inner surface: 
Ra>6.3

HRC35-45

MOI 01
00029

Рукоятка Т- 
образная 
быстросъемна 
я

Quick 
Coupling T- 
Handle

L:85±l 114 Ra>3.2 HRC35-45

MOI
0201010

Рукоятка Т- 
образная 
быстросъемна 
я

Quick 
Coupling T- 
Handle

L:58±l 97.2 Outer surface: 
Ra>3.2 

Inner surface:
Ra>6.3

HRC35-45

MOI
0100029
В

Рукоятка Т- 
образная 
быстросъемна 
я

Quick 
Coupling T- 
Handle

L:88±5 143.5 Outer surface: 
Ra>3.2 

Inner surface: 
Ra>6.3

HRC35-45

MOI
2401021

Рукоятка Т- 
образная 
быстросъемна 
я

Quick 
Coupling T- 
Handle

L:85±l 116.4 Outer surface: 
Ra>3.2 

Inner surface: 
Ra>6.3

HRC35-45

MOI
0200010

Рукоятка Т- 
образная 
быстросъемна 
я

Quick 
Coupling T- 
Handle

L:58±l 97.3 Outer surface: 
Ra>3.2 

Inner surface: 
Ra>6.3

HRC35-45

MOI 17 
00029

Рукоятка Т- 
образная 
быстросъемна 
я

Quick Couplin 
g T-Handle

L:58±! 57 Outer surface: 
Ra>3.2 

Inner surface: 
Ra>6.3

HRC35-45

MOI 18
00022

Рукоятка Т- 
образная 
быстросъемна 
я

Quick Couplin 
g T-Handle

L:84±5 25 Outer surface: 
Ra>3.2 

Inner surface: 
Ra>6.3

HRC35-45

MOI 30 
01021

Рукоятка Т- 
образная 
быстросъемна 
я

T-
handle with Qu 
ick Coupling

L:90±5 179.7 Outer surface: 
Ra>3.2 

Inner surface: 
Ra>6.3

HRC35-45

2 9 9



MOI220
2022

Рукоятка Т- 
образная 
быстросъемна 
я

Т-
handle with Qu 
ick Coupling

L:90±5 138.2 Outer surface: 
Ra>3.2 

Inner surface: 
Ra>6.3

HRC35-45

MOI31
00024

Рукоятка Т- 
образная 
быстросъемна 
я

Quick Couplin 
g T-Handle

L:10ftt5 202 Outer surface: 
Ra>3.2 

Inner surface: 
Ra>6.3

HRC35-45

MOI 12 
02017

Рукоятка Т- 
образная 
быстросъемна 
я

T-
handle with Qu 
ick Coupling

L:91±5 210 Outer surface: 
R^3.2 

Inner surface: 
R^6.3

HRC35-45

MOI 37 
00013

Рукоятка Т- 
образная 
быстросъемна 
я
универсальная

Universal T- 
Handle with Q 
uick Coupling

L:80±5 122 Outer surface: 
R^3.2 

Inner surface:
Ra>6.3

HRC35-45

MOI
0403029

Рукоятка Т- 
образная 
быстросъемна 
я, малая

Quick 
Coupling T- 
Handle, Small

L:103±5 188.2 Outer surface: 
Ra>3.2 

Inner surface: 
Ra>6.3

HRC35-45

MOI 07 
00032

Рукоятка
трещоточная

Ratchet Handle L:170±5 381.4 Outer surface: 
Ra>3.2 

Inner surface: 
Ra>6.3

HRC35-45

MOI
1900003
A

Рукоятка
универсальная

Universal
Handle

L:135±5 58.1 Outer surface: 
Ra>3.2 

Inner surface:
Ra>6.3

HRC35-45

МОЮ
V01012

Рычаг костный 
15 мм

Bone Lever 15 
mm

Ll:16at5 L2:15.5±l - 31.8 Ra>3.2 HRC35-45

МОЮ
VOlOll

Рычаг костный 
8 мм

Bone Lever 8 
mm

Ll;160±5 L2:8.0±l - 29.2 Ra>3.2 HRC35-45

MOI
0201000
в

Сверло 3,0 мм 
с

Drill Bit 
3.0mm, with 
Drill Stop

L;300±5 D : 3.0±0.5 30.2 Ra>3.2 Drill bit: HRC48-52 
Drill stop: HRC35- 

45
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ограничителем
сверла

MOI
0504006

Сверло 3,3 мм Drill Bit
3.3mm

L:255±l D : 3.15-3.3 - 16.1 Ra>3.2 HRC48-52

MOI
0100003
в

Сверло 4,0 мм 
с
ограничителем
сверла

Drill Bit 
4.0mm, with 
Drill Stop

L:300±l D : 3.85-4.0 11.7 Ra>3.2 Drill bit: HRC48-52 
Drill stop: HRC35- 

45

MOI
0202008
T

Сверло 
проксимально 
е 14.8/3,2 мм, 
канюлированн 
ое

Proximal Drill 
Bit 14.8/3.2 
mm,
cannulated

L:290±i D1 : 14.3±0.15 D2 : 3.2-3.35 250 Outer surface: 
Ra>3.2 

Inner surface: 
Ra>6.3

HRC48-52

мою
V01020

Сверло 1,1 мм Drill Bit 1.1m 
m

L:110±5 D : 1.1±0.15 - 9.1 Ra>3.2 HRC48-52

MOI
1102004

Сверло 0  1,1 
мм

Drill Bit 01.1 
mm

L:48±5 D : 1.1 ±0.15 - 1.4 Ra>3.2 HRC48-52

MOI
TULOlO
01

Сверло 1,2 мм Drill Bit 1.2 
mm

L:48±5 D : 1.2 ±0.15 54 Ra>3.2 HRC48-52

мою
VO1026

Сверло 1,5 мм Drill Bit 1.5 m 
m

L:110±5 D : 1.5±0.15 • 9.1 Ra>3.2 HRC48-52

MOI 10 
01004

Сверло 1,7 мм Drill Bit 1.7 m 
m

L:60.5±5 D:1.7±0.2 - 10 Ra>3.2 HRC48-52

МОЮ 
VO1032

Сверло 1,8 мм Drill Bit 1.8 m 
m

L:150±5 D : 1.8±0.15 - 9.1 Ra>3.2 HRC48-52

MOI 18 
00051

Сверло 1,8 мм 
для винтов 
блокирующих 
кортикальных 
2,4

Drill Bit 1.8 m 
m, for 2.4 locki 
ng cortex sere 
w

L;150±5 D ; 1.8±0.15 4.8 Ra>3.2 HRC48-52
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MOI
0302012

Сверло 11 ,0 
MM, для лезвия 
проксимальны 
X бедренных 
антиротационн 
ых гвоздей 
(PFNA)

Drill Bit 
11.0mm , for 
PFNA Blade

L:355±l D : 10.85-11.0 176 Outer surface: 
Ra>3.2 

Inner surface: 
Ra>6.3

HRC48-52

MOI
2000014

Сверло 2,0 мм Drill Bit 2.0 L:200±l D : 1.85-2.0 - 8 Ra>3.2 HRC48-52

MOI 18 
00039A

Сверло 2,0 мм Drill Bit 2.0 m 
m

L:15ftt5 D : 2.0±0.15 - 4.6 Ra>3.2 HRC48-52

MOI 22 
01013

Сверло 2,0 мм, 
глубина 
сверления 12 
мм

Drill Bit 2.0 m 
m, drilling dept 
h 12 mm

Ll:200t5 L2:12±2 D : 2.ftt0.2 18.4 Ra>3.2 HRC48-52

MOI 22 
01014

Сверло 2,0 мм, 
глубина 
сверления 14 
мм

Drill Bit 2.0 m 
m, drilling dept 
h 14 mm

Ll:200±5 L2:14±2 D : 2.0±0.2 18.4 Ra>3.2 HRC48-52

MOI 22 
01015

Сверло 2,0 мм, 
глубина 
сверления 16 
мм

Drill Bit 2.0 m 
m, drilling dept 
h 16 mm

Ll:200±5 L2:16±2 D : 2.0±0.2 18.4 Ra>3.2 HRC48-52

MOI
1002008
В

Сверло 2,0 мм, 
неразъемное

Drill Bit 2.0 
mm, Solid

L:60±5 D : 2.0±0.2 5 Ra>3.2 HRC48-52

MOI
1002007
В

Сверло 2,0 мм, 
неразъемное, с 
быстросъемны 
м соединением

Drill Bit 2.0 
mm, Solid, 
with Quick 
Coupling

L:60±5 D : 2.0±0.2 5 Ra>3.2 HRC48-52

MOI 10 
02004

Сверло 2,2 мм Drill Bit 2.2 m  

m
L:60.5±5 D:2.2±0.2 - 10 Ra>3.2 HRC48-52

MOI P2 
200031

Сверло 2,5 мм Drill Bit 2.5 m  

m
L;200±5 D : 2.5±0.15 - 4.8 Ra>3.2 HRC48-52

MOI 18 
00013

Сверло 2,5 мм Drill Bit 2.5 m 
m

L:150±5 D : 2.5±0.15 - 6.9 Ra>3.2 HRC48-52
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MOl
2400013

Сверло 2,7 MM Drill 2.7mm L:123±l D : 2.55-2.7 - To.5 Ra>3.2 HRC48-52

MOI 10 
04004

Сверло 2,7 MM Drill Bit 2.7 m 
m

L:120±5 D:2.7±0.2 - 10 Ra>3.2 HRC48-52

MOI
0605011

Сверло 2,7 MM, 

125/100 MM

2.7mm Drill 
Bit,
125/100mm

L:130±5 D : 2.7±0.15 6.1 Ra>3.2 HRC48-52

MOI
1003006

Сверло 2,7 MM, 
канюлированн 
oe, c
быстросъемны 
M соединением

Drill Bit 2.7 
mm,
Cannulated, 
with Quick 
Coupling

L:60±5 D : 2.7±0.2 9.3 Outer surface: 
Ra>3.2 

Inner surface: 
Ra>6.3

HRC48-52

MOI
1003013

Сверло 2,7 мм, 
неразборное

Drill Bit 2.7 
mm. Solid

L:60±5 D : 2.7±0.2 - 28 Ra>3.2 HRC48-52

MOI
1003014

Сверло 2,7 мм, 
неразборное, с 
быстросъемны 
м соединением

Drill Bit 2.7 
mm. Solid, 
with Quick 
Coupling

L:60±5 D : 2.7±0.2 31 Ra>3.2 HRC48-52

MOI
0403014

Сверло 2,8 мм Drill Bit 
2.8mm

L:225±l D : 2.65-2.8 - 11 Ra>3.2 HRC48-52

MOI 18 
00058

Сверло 2,8 мм 
для винтов 
блокирующих 
кортикальных 
3,5

Drill Bit 2.8 m 
m, for 3.5 locki 
ng cortex sere 
w

L:150±5 D : 2.8±0.15 5.9 Ra>3.2 HRC48-52

MOI
0504007

Сверло 3,0 мм Drill Bit 
3.0mm

L:235±l D : 2.85-3.0 - 12.8 Ra>3.2 HRC48-52

MOI
DAHOl
004

Сверло 3,0 мм Drill Bit 3.0 
mm

L:120±5 D : 3.0±0.15 45 Ra>3.2 HRC48-52

MOI P2 
200032

Сверло 3,0 мм Drill Bit 3.0 m 
m

L:200±5 D : 3.0±0.15 - 7.4 Ra>3.2 HRC48-52

MOI A 
NGOlOO 
8

Сверло 3,0 мм Drill Bit 3.0 m 
m

L;150±5 D : 3.0 ±0.15 7.4 Ra>3.2 HRC48-52

3 0 3



MOI DS
-004

Сверло 3,0 MM Drill Bit 3.0 m 
m

L:150±5 D : 3.0 ±0.15 - 20 Ra>3.2 HRC48-52

MOI 17 
00017

Сверло 3,2 MM Drill Bit 3.2 m 
m

L:150±5 D : 3.2±0.15 - 7.7 Ra>3.2 HRC48-52

MOI
0605012

Сверло 3,2 MM, 

195/170 MM

3.2mm Drill 
Bit,
195/170mm

L:200t5 D : 3.2±0.15 11.8 Ra>3.2 HRC48-52

MOI 37 
00023

Сверло 3,2 MM, 

длина 150 MM

Drill Bit 3.2 m 
m, length 150 
mm

L:150t5 D : 3.2±0.15 10.6 Ra>3.2 HRC48-52

MOI 31 
00018

Сверло 3,3 MM Drill Bit 3.3m 
m

L:250±5 D : 3.3±0.2 - 56 Outer surface: 
R^3.2

HRC48-52

MOI 18 
00015

Сверло 3,5 MM Drill Bit 3.5 m 
m

L:120±5 D : 3.5±0.15 - 9.5 Ra>3.2 HRC48-52

MOI 02 
02047

Сверло 4,0 MM Drill Bit 4.0 m 
m

L:300±l D : 4.0±0.15 - 25.6 Ra>3.2 HRC48-52

MOI 01 
00003

Сверло 4,0 MM 

c
oqэaничитeлeм 
сверла для 
винтов
блокирующих

Drill Bit 
4.0mm with 
Drill Stop, for 
Locking Screw

L:30fttl D : 3.85-4.0 41.6 Ra>3.2 Drill bit: HRC48-52 
Drill stop: HRC35- 

45

MOI
0202047
S

Сверло 4,0 мм. 
Длина 150 мм

Drill Bit 4.0 
mm. Length 
150 mm

L:150tl D : 3.85-4.0 47 Ra>3.2 HRC48-52

MOI
0202012

Сверло 4,2 мм Drill Bit 
4.2mm

L:300±l D : 4.2±0.15 - 20 Ra>3.2 HRC48-52

MOI 36 
00005

Сверло 4,3 мм Drill Bit 4.3 m 
m

L:200±5 D : 4.3±0.15 - 13.4 Ra>3.2 HRC48-52

MOI
0605013

Сверло 4,5 мм, 
195/170 мм

4.5mm Drill
Bit,
195/170mm

L:200±5 D : 4.5±0.15 20.5 Ra>3.2 HRC48-52

MOI 37 
00024

Сверло 4,5 мм, 
длина 150 мм

Drill Bit 4.5 m 
m, length 150 
mm

L;150±5 D : 4.5±0.15 15 Ra>3.2 HRC48-52

MOI
0403012

Сверло 4,7 мм Drill Bit 
4.7mm

L:195±l D : 4.55-4.7 - 21.8 Ra>3.2 HRC48-52
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MOI
0202013

Сверло 5,0 MM Drill Bit 
5.0mm

L:250±l D ; 5.0±0.15 - П2.9 Ra>3.2 HRC48-52

MOI
1400002

Сверло 5,0 MM 
c
ограничителем
сверла

Drill Bit 
5.0mm, with 
Drill Stop

L:300±l D : 5.0±0.15 41.5 Ra>3.2 Drill bit: HRC48-52 
Drill stop: HRC35- 

45

MOI 01 
00001

Сверло 5,1 мм 
для стержня 
позиционного

Drill Bit 
5.1mm, for 
Position Rod

L:300±l D : 5.05-5.1 42.5 Ra>3.2 HRC48-52

MOI
2200003

Сверло 5,1 мм 
для
стягивающих
винтов

Drill Bit 
5.1mm, for 
Lag Screw

L:190±l D ; 4.95-5.1 25.2 Ra>3.2 HRC48-52

MOI 02 
02041

Сверло 5,2 мм Drill Bit 5.2 m 
m

L:250±l D : 5.05-5.2 - 35.5 Ra>3.2 HRC48-52

MOI 01 
00007

Сверло 6,4 мм 
ступенчатое 
для бедренных 
винтов

Stepped Drill 
Bit 6.4mm, for 
Hip Screw

L:350±l D : 6.25-6.4 95.4 Outer surface: 
Ra>3.2 

Inner surface; 
Ra>6.3

Drill bit: HRC48-52 
Drill stop: HRC35- 

45

MOI
0201009

Сверло 6,5 мм 
с
ограничителем
сверла

Drill Bit 
6.5mm, with 
Drill Stop

L:300±5 D : 6.5±0.15 91.3 Outer surface: 
Ra>3.2 

Inner surface: 
Ra>6.3

Drill bit: HRC48-52 
Drill stop: HRC35- 

45

MOI
2200004

Сверло 7,1 мм 
для
стягивающих
винтов

Drill Bit 
7.1mm, for 
Lag Screw

L:190±l D : 6.95-7.1 46.1 Ra>3.2 HRC48-52

MOI
2400011

Сверло 8мм Drill 8mm L:122±l D : 7.85-8.0 - 25.6 Ra>3.2 HRC48-52

MOI 09 
08011

Сверло 
длинное 2,0 
мм

Long Drill 2.0 
mm

L:\00±5 D:1.7±0.5 9.8 Ra>3.2 HRC48-52

MOI 09 
08017

Сверло 
длинное 2,5 
мм

Long Drill 2.5 
mm

L:100±5 D:2.2±0.5 9.8 Ra>3.2 HRC48-52
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MOI 09
08023

Сверло 
длинное 3,0 
мм

Long Drill 3.0 
mm

L:100±5 D:2.7±0.2
■

9.8 Ra>3.2 HRC48-52

MOI
2200001

Сверло для 
затылочной 
кости 3,5 мм

3.5mm
Occipital Drill 
Bit

L:20Ot5 D : 2.3±0.15 20.4 Ra>3.2 HRC48-52

MOI 10 
04008

Сверло
канюлированн 
ое 2,7 мм

Cannulated Dri 
11 Bit 2.7 mm

L:150±5 D:2.7±0.2 9.8 Outer surface: 
Ra>3.2 

Inner surface: 
Ra>6.3

HRC48-52

MOI 32 
OOOOIE

Сверло 
канюлированн 
ое 1,5 мм

Cannulated Dri 
П Bit 1.5 mm

L:150±5 D ; 1.5±0.15 25 Outer surface: 
Ra>3.2 

Inner surface:
Ra>6.3

HRC48-52

MOI 10 
01008

Сверло 
канюлированн 
ое 1 7 мм

Cannulated Dri 
11 Bit 1.7 mm

L:10ftt5 D;1.7±0.2 9.8 Outer surface:
Ra>3.2

Inner чпгГяге-
Ra>6.3

HRC48-52

MOI 28 
02017

Сверло
канюлированн 
ое 1,7 мм с 
ограничителем 
сверла

Cannulated Dri 
11 Bit 1.7 mm, 
with Drill Stop

L:150±5 D; 1.7 ±0.5 28.2 Outer surface: 
Ra>3.2 

Inner surface: 
Ra>6.3

Drill bit: HRC48-52 
Drill stop: blRC35- 

45

MOI
1002006
В

Сверло
канюлированн 
ое 2,0 мм

Cannulated 
Drill Bit 2.0 
mm

L:60±5 D : 2.0±0.2 4 Outer surface: 
Ra>3.2 

Irmer surface:
Ra>6.3

HRC48-52

MOI
1002005
В

Сверло
канюлированн 
ое 2,0 мм с 
быстросъемны 
м соединением

Cannulated 
Drill 2.0 mm, 
with Quick 
Coupling

L:60i5 D : 2.0±0.2 4 Outer surface: 
Ra>3.2 

Inner surface: 
Ra>6.3

HRC48-52

MOI 10 
02008

Сверло 
канюлированн 
ое 2,2 мм

Cannulated Dri 
11 Bit 2.2 mm

L:100±5 D:2.2±0.2 9.8 Outer surface: 
Ra>3.2 

Inner surface: 
Ra>6.3

HRC48-52

306



MOI 10 
01007

Сверло 
канюлированн 
oe 2,5 MM

Cannulated Dri 
11 2.5 mm

L:97±5 D:2.5±0.2 Ло Outer surface: 
Ra>3.2 

Inner surface: 
Ra>6.3

HRC48-52

MOI 35 
500015

Сверло
канюлированн 
oe 2,5 MM c 
ограничителем 
сверла

Cannulated Dri 
11 Bit 2.5 mm, 
with Drill Stop

L:200±5 D: 2.5 ±0.5 28.2 Outer surface: 
Ra>3.2 

Inner surface: 
Ra>6.3

Drill bit: HRC48-52 
Drill stop: HRC35- 

45

MOI
1003007

Сверло 
канюлированн 
oe 2,7 мм

Cannulated 
Drill Bit 2.7 
mm

L:60±5 D : 2.7±0.2 7.8 Outer surface: 
Ra>3.2 

Inner surface: 
Ra>6.3

HRC48-52

MOI
1002001
В

Сверло
канюлированн 
ое 3,0 мм

Cannulated 
Drill 3.0 mm

L:60±5 D : 3.0±0.2 57.3 Outer surface:
Ra>3.2 

Inner surface:
Ra>6.3

HRC48-52

MOI 10 
02007

Сверло 
канюлированн 
ое 3,2 мм

Cannulated Dri 
11 3.2 mm

L:97±5 D:3.2±0.2 10 Outer surface: 
Ra>3.2 

Inner surface: 
Ra>6.3

HRC48-52

MOI
3550001
5-A

Сверло 
канюлированн 
ое 3,2 мм с 
ограничителем 
сверла

Cannulated 
Drill Bit 3.2 
mm, with Drill 
Stop

L:255±l D : 3.15^3.3 15 Outer surface: 
Ra>3.2 

Inner surface:
Ra>6.3

Drill bit: HRC48-52 
Drill stop: HRC35- 

45

MOI 35 
500015- 
AO

Сверло 
канюлированн 
ое 3,2 мм с 
ограничителем 
сверла

Cannulated Dri 
11 Bit 3.2 mm, 
with Drill Stop

L:200±5 D: 3.2 ±0.5 28.2 Outer surface: 
Ra>3.2 

Inner surface: 
Ra>6.3

Drill bit: HRC48-52 
Drill stop: HRC35- 

45

MOI 28 
03017

Сверло
канюлированн 
ое 3,2 мм с 
ограничителем 
сверла

Cannulated Dri
11 Bit 3.2 mm, 
with Drill Stop

L:200±5 D: 3.2 ±0.5 31.2 Outer surface: 
Ra>3.2 

Inner surface: 
Ra>6.3

Drill bit: HRC48-52 
Drill stop: HRC35- 

45
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MOI
1003002

Сверло 
канюлированн 
oe 4,2 MM

Cannulated 
Drill 4.2 mm

L:60±5 D : 4.2±0.2 58.2 Outer surface;
Ra>3.2 

Inner surface: 
Ra>6.3

HRC48-52

MOI 36 
00010

Сверло
канюлированн 
oe 4,3 MM

Cannulated Dri 
11 Bit 4.3 mm

L:200±5 D : 4.3±0.15 15.1 Outer surface;
Ra>3.2 

Inner surface; 
Ra>6.3

HRC48-52

MOI 10 
04007

Сверло
канюлированн 
oe 4,5 MM

Cannulated Dri 
11 4.5 mm

L: loots D:4.5±0.2 10 Outer surface;
Ra>3.2 

Inner surface; 
R^6.3

HRC48-52

MOI 28 
01021

Сверло
канюлированн 
oe 5,0 MM c 
ограничителем 
сверла

Cannulated Dri
11 Bit 5.0 mm, 
with Drill Stop

L:300±5 D : 5.0±0.5 31.2 Outer surface;
Ra>3.2 

Inner surface:
Ra>6.3

Drill bit: HRC48-52 
Drill stop: HRC35- 

45

MOI
0202024

Сверло
откалиброванн
oe

Drill Bit, 
calibrated

L:250±l D : 5.2±0.15 16.1 Ra>3.2 HRC48-52

MOI
0202008

Сверло
проксимально
е

Proximal Drill 
Bit

L:290tl D1 : 14.3±0.15 D2 : 3.2-3.35 177.2 Outer surface;
Ra>3.2 

Inner surface; 
Ra>6.3

HRC48-52

MOI
2200009
В

Сверло
проксимально
е 17,0/3,2 мм

Proximal Drill 
Bit 17.0/3.2 
mm

L:310±5 D1 : 17.0±0.15 D2 : 3.2±0.15 231 Outer surface: 
Ra>3.2 

Inner surface: 
Ra>6.3

HRC48-52

MOI
0302008

Сверло
проксимально
е
канюлированн 
ое 17.0 мм для 
бедренных 
антиротационн 
ых штифтов 
(PFNA)

Proximal 
Cannulated 
Drill Bit 
17.0mm, for 
PFNA

L:310±l D :
16.85~17.00

248 Outer surface: 
Ra>3.2 

Inner surface; 
Ra>6.3

HRC48-52

3 0 8



MOI
2200009

Сверло
проксимально
e
канюлированн 
oe 17 MM для 
бедренных 
антиротационн 
ых штифтов 
(PFNA)

Proximal 
Cannulated 
Drill Bit 
17.0mm, for 
PFNA

L:310±l D1 : 17.0±0.15 D2 : 3.2-3.35 Ш .\ Outer surface: 
Ra>3.2 

Inner surface:
Ra>6.3

HRC48-52

MOI 09 
08016

Сверло 
профильное 
2,5 мм

Profile Drill 2. 
5 mm

L:10ft±5 D:2.2±0.5 7.8 Ra>3.2 HRC48-52

MOI 09 
08010

Сверло 
профильное 
2,0 мм

Profile Drill 2. 
0 mm

L:100±5 D:1.7±0.5 7.8 Ra>3.2 HRC48-52

MOI 09 
08022

Сверло 
профильное 
3,0 мм

Profile Drill 3. 
0 mm

L:10(>i:5 D:2.7±0.2 7.8 Ra>3.2 HRC48-52

MOI
1900016

Сверло
регулируемое

Adjustable 
Drill Bit

L:198±5 D : 2.4 ±0.15 42.3 Outer surface: 
Ra>3.2 

Inner surface: 
Ra>6.3

HRC35-45

MOI
0202020

Сверло с
ограничителем
сверла

Drill Bit with 
Drill Stop

L:300±l D : 3.2±0.15 102.8 Ra>3.2 HRC48-52

MOI
2000013

Сверло 
ступенчатое 
для открытия 
канала 6,0

Stepped 
Opening Drill 
Bit 6.0

L:145±l D : 5.85-6.0 23.7 Outer surface: 
Ra>3.2 

Inner surface:
Ra>6.3

HRC48-52

MOI
1800039

Сверло, 1,8 Drill Bit, 1.8 L:150±5 D : 1.8±0.2 - 23 Ra>3.2 HRC48-52

MOI
0504027
A

Сверло, 3,0 
мм,длина 120 
мм

Drill Bit 3.0 
mm, Length 
120 mm

L:12ftt5 D : 3.0±0.15 32 Ra>3.2 HRC48-52

MOI
0100003
c

Сверло, 4,0 X 

150 мм
Drill Bit 
4.0X150 mm

L:150±5 D : 4.0±0.15 11.7 Ra>3.2 HRC48-52
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MOI
1102006

Сверло, 1,6 MM Drill Bit 1.6 
mm

L:48±5 D : 1.6 ±0.15 - 1.4 Ra>3.2 HRC48-52

MOI
1101006

Сверло, 1,7 MM Drill Bit 1.7 
mm

L:81±5 D : 1.7 ±0.15 - 3.9 Ra>3.2 HRC48-52

MOI
1101007

Сверло, 1,9 MM Drill Bit 1.9 
mm

L:58±5 D : 1.9 ±0.15 - 1.3 Ra>3.2 HRC48-52

MOI
0504022

Сверло, 12 MM Drill Bit 12.0 
mm

L:300±5 D : 12.0±0.15 158 Outer surface: 
Ra>3.2 

Inner surface: 
Ra>6.3

HRC48-52

MOI
IIOIOII

Сверло, 2,0 MM Drill Bit 2.0 
mm

L:60±5 D : 2.0 ±0.15 - 5.4 Ra>3.2 HRC48-52

MOI
1700047

Сверло, 2,3 Drill Bit, 2.3 L:150±5 D : 2.5±0.15 - 12 Ra>3.2 HRC48-52

MOI
1700042

Сверло, 3,8 Drill Bit, 3.8 L;28(>t5 D : 3.8±0.15 - 28 Ra>3.2 HRC48-52

MOI
TULOlO
04

Сверло-
Зенковка

Countersink
Drill

L:160tl 36 Ra>3.2 HRC48-52

MOI 18 
00014

Сверло-
зенковка

Countersink Dr 
ill

L:160±l - - 14.7 Ra>3.2 HRC48-52

MOI
3200009
E

Сгибатель
пластин

Plate Bender L:180±10 130.3 Ra>3.2 HRC35-45

MOI
1300017

Сгибатель
пластин

Plate Bender L:18Oil0 - - 452.2 Ra>3.2 HRC35-45

МОЮ
V01008

Сгибатель
пластин,
левый

Plate Bender, L 
eft

L:200±5 82.4 Ra>3.2 HRC35-45

МОЮ
V01007

Сгибатель
пластин,
правый

Plate Bender, 
Right

L:200±5 82.4 Ra>3.2 HRC35-45

MOI 07 
00022

Сгибатель
стержня

Rod Bender L:240±5 - - 724 Ra>3.2 HRC35-45

MOI 12 
02024

Сгибатель
стержня

Rod Bender L;240±5 - - 700 Ra>3.2 HRC35-45
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MOI 22 
01002

Скальпель для
извлечения
винта

Screw Remova 
1 Blade

L:210±5 To.] Ra>3.2 HRC35-45

МОЮ
V01035

Соединение
быстросъемно
е

Quick Couplin
g

L:58±l 15 Outer surface: 
Ra>3.2 

Inner surface: 
Ra>6.3

HRC35-45

MOI
OV0105
8

Соединение 
быстросъемно 
е для прямой 
рукояткой

Quick coupling 
for Straight 
handle

L:92±5 150 Outer surface: 
Ra>3.2 

Inner surface: 
Ra>6.3

HRC35-45

MOI
1900008

Спица для 
временной 
фиксации

Temporary 
Fixation Pin

L:33±5 0.9 Ra>3.2 HRC48-52

MOI 28 
02014

Спица
Киршнера 1,0 
мм с
троакаром на 
конце

K-
Wire 1.0 mm, 
with Trocar Ti 
P

L:150±5 D: 1.0 ±0.5 13 Ra>3.2 HRC15-30

MOI 35 
500011

Спица
Киршнера 1,1 
мм с
троакаром на 
конце

K-
Wire 1.1 mm, 
with Trocar Ti 
P

L:150±5 D: 1.1 ±0.5 13 Ra>3.2 HRC15-30

MOI 32 
00007E

Спица
Киршнера 1,5 
мм с
троакаром на 
конце

K-
Wirel.5 mm, 
with Trocar Ti 
P

L:150±5 D : 1.5±0.15 3 Ra>3.2 HRC 15-30

MOI 28 
03014

Спица
Киршнера 1,5 
мм с
троакаром на 
конце

K-
Wire 1.5 mm, 
with Trocar Ti 
P

L:200±5 D : 1.5 ±0.5 9.3 Ra>3.2 HRC 15-30

MOI A
NGOlOO
9

Спица
Киршнера 2,0 
мм с

K-
Wire 2.0 mm.

L:150±5 D : 2.0 ±0.15 3.6 Ra>3.2 HRC 15-30

3 1 1



троакаром на 
конце

with Trocar Ti 
Р

MOI 28 
01018

Спица
Киршнера 2,5 
мм с
троакаром на 
конце

К-
Wire 2.5 mm, 
with Trocar Ti 
P

L:250±5 D : 2.5 ±0.5 9.3 Ra>3.2 HRC15-30

MOI
2400014

Спица 
Киршнера 
направляющая 
2,5 мм

Guide K-wire 
2.5mm

L:200±l D : 1.85-2.0 5 Ra>3.2 HRC15-30

MOI
2400015

Спица 
Киршнера с 
обжимным 
кольцом 2 мм

K-wire with 
Olive 2mm

L:300±l D : 1.85-2.0 10.1 Ra>3.2 HRC35-45

MOI
2401001

Спица
направляющая

Guide Wire L:320±l П : 2 85-3 0 - 17 7 R.a>3.2 HRC 15-30

MOI
1400007

Спица
направляющая

Guide Wire L:1000il D : 2.5±0.15 - 15 Ra>3.2 HRC35-45

MOI 09 
08013

Спица
направляющая 
0,85 мм

Guide Wire 0.8 
5 mm

L:100±5 D:0.8±0.2 2 Ra>3.2 HRC 15-30

MOI 09 
08019

Спица
направляющая 
1,10 мм

Guide Wire 1.1 
0 mm

L:100±5 D:1.0±0.2 2 Ra>3.2 HRC15-30

MOI 10 
04006

Спица
направляющая 
1,2 мм

Guide Wire 1.2 
mm

L:!50±5 D:1.2±0.2 2 Ra>3.2 HRC 15-30

MOI 09 
08025

Спица
направляющая 
1,35 мм

Guide Wire 1.3 
5 mm

L;100±5 D:1.2±0.2 2 Ra>3.2 HRC 15-30

MOI 10 
01006

Спица
направляющая 
0,8 мм

Guide Wire 0.8 
mm

L;I00±5 D:0.8±0.2 2 Ra>3.2 HRC15-30
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MOI 10 
02006

Спица
направляющая 
1,0 мм

Guide Wire 1.0 
mm

L:100±5 D:1.0±0.2 ^2 Ra>3.2 HRC15-30

MOI
1002004
В

Спица
направляющая 
1,1 мм

Guide Wire 1.1 
mm

L:100±5 D : 1.1±0.2 2 Ra>3.2 HRC15-30

MOI 17 
00004U

Спица
направляющая 
1,2 X 110 мм

Guide Wire 1.2 
X I10 mm

L:110±5 D:1.2±0.2 5 Ra>3.2 HRC 15-30

MOI 18 
00023

Спица
направляющая 
1,2 X 150 мм

Guide Wire 1.2 
XI50 mm

L:150±5 D : 1.2±0.15 1.3 Ra>3.2 HRC15-30

MOI
1003005

Спица
направляющая 
1,25 мм

Guide Wire
1.25 mm

L:100±5 D : 1.25±0.2 4 Ra>3.2 HRC 15-30

MOI 28 
03016

Спица
направляющая 
с резьбой 1,5 
мм

Threaded Guid 
e Wire 1.5 mm

L:200±5 D: 1.5 ±0.5 9.3 Outer surface:
Ra>3.2

Thread: Ra>6.3

HRC 15-30

MOI 18 
00025

Спица
направляющая 
1,5 X 150 мм

Guide Wire 
1.5X150 mm

L:150±5 D : 1.5±0.15 2.1 Ra>3.2 HRC 15-30

MOI
2000011

Спица
направляющая
2,0

Guide Wire 2.0 L:150±l D : 1.85-2.0 3.7 Ra>3.2 HRC 15-30

MOI 24 
00019

Спица
направляющая 
2,0 мм

Wire Guide 2.0 
mm

L:126±l D1 : 8.0±0.15 D2 : 2.0-2.35 15.7 Ra>3.2 HRC35-45

MOI
1800028

Спица
направляющая 
2,0 X 150

Guide Wide 
2.0 X 150

L:!50±5 D : 2.0±0.15 3 Ra>3.2 HRC 15-30

MOI 18
00027

Спица
направляющая 
2,0 X 150 мм

Guide Wire 2.0 
xl50 mm

L:15ftt5 D : 2.0±0.15 3.6 Ra>3.2 HRC 15-30
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MOI
1700013

Спица
направляющая
2,0 X 280

Guide Wide 
2.0 X 280

L:280±5 D : 2.0±0.15
■

6.9 Ra>3.2 HRC15-30

MOI
0201018

Спица
направляющая 
2,0 X 700 мм

Guide Wire 
2.0X700mm

L:70a±5 D : 2,0±0.15 16 Ra>3.2 HRC15-30

MOI 02 
02055

Спица
направляющая 
2,5 мм

Guide Wire 2.5 
mm

L:340±l D : 2.5±0.15 12.9 Ra>3.2 HRC 15-30

MOI
1700052

Спица
направляющая 
2,5 мм

Guide Wire 2.5 
mm

L:300±l D : 2.35-2.5 20 Ra>3.2 HRC 15-30

MOI
0201012
В

Спица
направляющая
2,5 X 800 мм

Guide Wire 2.5 
X 800mm

L:800±5 D : 2.5±0.5 15 Ra>3.2 HRC35-45

MOI
0403017

Спица
направляющая
2,5х 300 мм

Guide Wire
2.5X300mm

L:300±l D : 2.35-2.5 11.2 Ra>3.2 HRC 15-30

MOI
1700053

Спица
направляющая
3,0 мм

Guide Wire 3.0 
mm

L:400±l D : 2.85-3.00 23 Ra>3.2 HRC15-30

MOI
0202002
A

Спица
направляющая
3,2 мм

Guide Wire 3.2 
mm

L:50Otl D : 3.05-3.2 75 Ra>3.2 HRC 15-30

MOI
2000026

Спица
направляющая 
без обжимного 
кольца 2,4 х 
1000 мм

Guide Wire, 
without Olive 
Tip 2.4 X 1000 
mm

L:1000±l D : 2.4±0.1 20 Ra>3.2 HRC35-45

MOI
2000025

Спица
направляющая 
без обжимного 
кольца 3,0 X 
1000 мм

Guide Wire, 
without Olive 
Tip 3.0 X 1000 
mm

L:1000±l D : 3.0±0.I 30 Ra>3.2 HRC35-45
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MOI35
500010

Спица
направляющая 
с резьбой 1,1 
мм

Threaded Guid 
е Wire 1.1 mm

L:150±5 D : 1.1 ±0.5 "1.3 Outer surface: 
Ra>3.2

Thread; Ra>6.3

HRC15-30

MOI 18 
00024

Спица
направляющая 
с резьбой 1,2 
X 150 мм

Threaded Guid 
e Wire 1.2X15 
0 mm

L:150±5 D : 1.2±0.15 1.3 Outer surface:
Ra>3.2

Thread: Ra>6.3

HRC15-30

MOI 18 
00026

Спица
направляющая 
с резьбой 1,5 
X 150 мм

Threaded Guid 
e Wire 1.5X15 
0 mm

L:150±5 D : I.5±0.15 2.1 Outer surface: 
Ra>3.2

Thread: Ra>6.3

HRC15-30

MOI 37 
00014

Спица
направляющая 
с резьбой 2,5 
мм

Threaded Guid 
e Wire 2.5 mm

L:225±5 D : 2.5±0.15 9.5 Outer surface:
Ra>3.2

Thread: Ra>6.3

HRC 15-30

MOI 28 
01020

Спица
направляющая 
с резьбой 2,5 
мм

Threaded Guid 
e Wire 2.5 mm

L:250±5 D : 2.5 ±0.5 9.3 Outer surface: 
Ra>3.2

Thread: Ra>6.3

HRC 15-30

MOI 28 
02016

Спица
направляющая 
с резьбой 1,0 
мм

Threaded Guid 
e Wire 1.0 mm

L:150±5 D: 1.0 ±0.5 7.3 Outer surface:
Ra>3.2

Thread: Ra>6.3

HRC15-30

MOI
1002003
В

Спица
направляющая 
с резьбой 1,1 
мм

Threaded 
Guide Wire 1.1 
mm

L:100t5 D : 1.1±0.2 2 Outer surface: 
Ra>3.2

Thread: Ra>6.3

HRC15-30

MOI
1003004

Спица
направляющая 
с резьбой 1,25 
мм

Threaded 
Guide Wire 
1.25 mm

L:100±5 D : 1.25±0.2 4 Outer surface: 
Ra>3.2

Thread: Ra>6.3

HRC15-30

MOI
1800028
В

Спица
направляющая 
с резьбой 2,0 X 
150 мм

Threaded 
Guide Wire 
2.0X150 mm

L:150±5 D : 2.0±0.15 50 Outer surface:
Ra>3.2

Thread: Ra>6.3

HRC 15-30
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MOI 18 
00028В

Спица
направляющая 
с резьбой 2,0 X 
150 мм

Threaded Quid 
е Wire 2.0x15 
0 mm

L:150±5 D : 2.0±0.15 3.6 Outer surface:
Ra>3.2

Thread: R^6.3

HRC15-30

MOI 02 
02056

Спица
направляющая 
с резьбой 2,5 
мм

Threaded Guid 
e Wire 2.5 mm

L:340±l D : 2.5±0.15 12.9 Outer surface: 
Ra>3.2

Thread: Кг^б.З

HRC15-30

MOI
0302003

Спица
направляющая 
с резьбой 3,0 
мм

Threaded 
Guide Wire 3.0 
mm

L;400±l D : 2.85-3.00 21.6 Outer surface:
R^3.2

Thread: R^6.3

HRC15-30

MOI 01 
00044

Спица
направляющая 
с шариковым 
наконечником

Guide Wire, 
with Ball Tip

L:1000±5 D : 2.35-2.5 31 Ra>3.2 HRC35-45

MOI
0300022

Спица
направляющая 
с шариковым 
наконечником

Guide Wire 
with Ball Tip

L:i000±l D : 2.5±0.15 15 Т »  _  ̂  ^ T  r o  C  Л c

MOI
0202012
A

Спица
направляющая 
с шариковым 
наконечником
2,5

Guide Wire 
with Ball Tip
2.5

L:1000±l D : 2.5±0.1 98 Ra>3.2 HRC35-45

MOI
0403019

Спица
направляющая 
с шариковым 
наконечником 
2,5 X 560 мм

Ball Tip Guide 
Wire
2.5X560mm

L:560±l D : 2.35-2.5 59 Ra>3.2 HRC15-30

MOI
0504020

Спица
направляющая 
с шариковым 
наконечником 
2,5 X 660 мм

Ball Tip Guide 
Wire
2.5X660mm

L:I000±1 D : 1.8±0.1 35 Ra>3.2 HRC35-45
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MOI
0201012
С

Спица
направляющая 
с шаровым 
наконечником 
3,0 мм

Guide Wire 
with Ball Tip 
3.0 mm

L:1000±5 D : 3.0±0.15 18 Ra>3.2 HRC35-45

MOI
0201029
т

Стержень L- 
образный 
позиционный, 
3.0 мм

L-Position
Rod, 3.0 mm

L:217±l D : 3.0±0.15 213 Ra>3.2 HRC35-45

MOI
0201029

Стержень L-
образный
позиционный

L-Position Rod L:217±l D : 3.85^.0 90.2 Ra>3.2 HRC35-45

MOI 02 
02049

Стержень L-
образный
позиционный

L-Position Rod L:230±l 108.3 Ra>3.2 HRC35-45

MOI
0200029

Стержень L-
образный
позиционный

L-Position Rod L:200±l D : 4.0±0.15 90.3 Ra>3.2 HRC35-45

MOI
2200005
A

Стержень
гайковерта

Nut
Screwdriver
Shaft

L:230±5 SW:2.5±0.15 43.2 Ra>3.2 HRC48-52

MOI 22 
01007

Стержень
дистракционн
ый

Distraction Ro 
d

L:65±2 4.4 Ra>3.2 HRC48-52

MOI
1900007

Стержень
дистракционн
ый

Distraction
Rod

L:65±5 4.7 Ra>3.2 HRC35-45

MOI220
2015

Стержень
дистракционн
ый

Distraction Ro 
d

L:65±5 D : 3.0±0.2 4.4 Ra>3.2 HRC35-45

MOI 22 
01019

Стержень для 
вкладышей 
примерочных 
11 мм/ 12 мм

Shaft for Trial 
Spacers 11 mm
/ 12 mm

L:240±5 127.2 Ra>3.2 HRC35-45
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MOI 22 
01016

Стержень для 
вкладышей 
примерочных 
5 мм/ 6 мм

Shaft for Trial 
Spacers 5 mm / 
6 mm

L:240±5 127.2 Ra>3.2 HRC35-45

MOI 22 
01017

Стержень для 
вкладышей 
примерочных 
7 мм/ 8 мм

Shaft for Trial 
Spacers 7 mm / 
8 mm

L:240±5 127.2 Ra>3.2 HRC35-45

MOI 22 
01018

Стержень для 
вкладышей 
примерочных 
9 мм/ 10 мм

Shaft for Trial 
Spacers 9 mm 
/ 10 mm

L:240±5 127.2 Ra>3.2 HRC35-45

MOI
0202013
A

Стержень для
римера
гибкого

Flexible 
Reamer Shaft

L:47ft±I D : 2.8-2.95 137.1 Outer surface: 
Ra>3.2 

Inner surface:
Ra>6.3

HRC48-52

MOI
0300021

Стержень для
римера
гибкого

Flexible 
Reamer Shaft

L:475±l D1 : 8.0±0.15 D2 : 2.8-2.95 137.2 Outer surface: 
Ra>3.2 

Inner surface: 
Ra>6.3

HRC35-45

MOI
0100055

Стержень для 
римера 
гибкого 10,0 
мм

Flexible 
Reamer Shaft 
10.0 mm

L:470±l D : 10.0±0.15 170 Outer surface:
Ra>3.2

Thread: Ra>6.3

HRC35-45

MOI 30 
00025

Стержень для 
удаления

Extraction Rod L:385±5 - - 163.4 Ra>3.2 HRC35-45

MOI
2401014

Стержень для
удаления
винта

Extraction 
Screw Shaft

L:65±l SW:3.5±0.5 18.9 Outer surface: 
Ra>3.2 Thread: 

Ra>6.3

HRC48-52

MOI 18 
00021

Стержень для 
удаления 
винта SW2.5

Extraction Sere
w Shaft, SW2. 
5

L:100±5 10.7 Outer surface:
Ra>3.2

Thread: R^6.3

HRC48-52

MOI
1003012

Стержень
звездообразны
й2,8,
неразборный

Stardriver
Shaft 2.8, Solid

L:100±5 D : 2.8±0.15 42 Ra>3.2 HRC48-52
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MOI
1002002
В

Стержень 
канюлированн 
ой отвертки Т8

Т8 Cannulated
Stardriver
Shaft

L;100±5 T5.2 Outer surface: 
Ra>3.2 

Inner surface: 
Ra>6.3

HRC48-52

MOI
0403015

Стержень
компенссирую
щий

Compression
Rod

L:125±l D : 4.85-5.0 13 Outer surface: 
Ra>3.2 Thread: 

Ra>6.3

HRC35-45

MOI
0504002

Стержень
компенссирую
щий

Compression
Rod

L:135±l D : 7.85-8.0 16.7 Outer surface: 
Ra>3.2 

Inner surface:
Ra>6.3

Thread: Ra>6.3

HRC35-45

MOI 02 
02061

Стержень
компенссирую
щий

Compression R 
od

L:106±l D : 4.0±0.15 16.6 Outer surface: 
Ra>3.2 

Inner surface: 
Ra>6.3

Thread: Ra>6.3

HRC35-45

MOI 12 
02012

Стержень 
нажимного 
удерживающег 
о винта

Set Screw Reta 
ining Shaft

L:286±5 80 Ra>3.2 HRC48-52

MOI
0403031

Стержень
ослабляющий

Reduction Rod L:330±\ 64.8 Outer surface: 
Ra>3.2 

Inner surface: 
Ra>6.3

HRC35-45

MOI
0506011

Стержень
ослабляющий

Reduction Rod L:470±5 145 Outer surface: 
Ra>3.2 

Inner surface:
Ra>6.3

HRC35-45

MOI
0201035

Стержень
ослабляющий

Reduction Rod L:470±5 142.3 Outer surface: 
Ra>3.2 

Inner surface: 
Ra>6.3

HRC35-45

MOI 01 
00042

Стержень 
ослабляющий 
с Т-образной 
рукояткой

Reduction Rod 
with T-Handle

L:470±5 100 Outer surface: 
Ra>3.2 

Inner surface: 
Ra>6.3

HRC35-45
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MOI
2000012

Стержень
отвертки
звездообразно
й2,0

Stardrive 
Screwdriver 
Shaft 2.0

L:135±I SW:1.8±0.1 12.5 Ra>3.2 HRC48-52

MOI 02 
02050

Стержень 
отвертки 
звездообразно 
й 4,5 мм

Screwdriver Sh
aft 4.5 mm, Sta 
r Drive

L:230±l D : 4.5±0.15 74.1 Ra>3.2 HRC48-52

MOI 27 
00002

Стержень
отвертки
звездообразно
ЙТЮ

Screwdriver S 
haft TIO, stardr 
ive

L:100±5 12.1 Ra>3.2 HRC48-52

MOI 27 
00011

Стержень
отвертки
звездообразно
ЙТ15

Screwdriver S 
haft T15, stardr 
ive

L:10ftt5 12.2 Ra>3.2 HRC48-52

МОЮ
V01037

Стержень
отвертки
звездообразно
ЙТ4

Screw Driver S 
haft, Stardrive 
T4

L:106±5 7.5 Ra>3.2 HRC48-52

MOI 18 
00052

Стержень
отвертки
звездообразно
йТб

Screwdriver S 
haft T6, stardri 
ve

L:10O±5 12 Ra>3.2 HRC48-52

МОЮ 
VO 1040

Стержень
отвертки
звездообразно
йТб

Screw Driver S 
haft, Stardrive 
T6

L:106±5 24.4 Ra>3.2 HRC48-52

MOI
1800040

Стержень 
отвертки 
звездообразно 
й, 2,5

Screwdriver
Shaft, 2.5, 
Stardrive

L:100±5 D : 2.5±0.15 79.7 Ra>3.2 HRC48-52

MOI 22 
01020

Стержень
отвертки
звездообразно
й,

Screwdriver Sh 
aft Stardrive, s 
elf-holding

L;178±5 14 Ra>3.2 HRC48-52
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самофиксирую
щийся

MOI 17 
00043A

Стержень 
отвертки 
звездообразно 
й, Т25

Stardrive Sere 
wdriver Shaft, 
T25

L:100±5 13.6 Ra>3.2 HRC48-52

MOI
1102001

Стержень
отвертки
крестообразно
й

Screwdriver
Shaft,
cruciform

L:94±5 607 Ra>3.2 HRC48-52

MO
1101005

Стержень
отвертки
крестообразно
й

Screwdriver
Shaft,
cruciform

L:205±10 4.2 Ra>3.2 HRC48-52

MOI 12 
02011

Стержень
отвертки
полирегулируе
мый

Poly Adjustme 
nt Driver Shaft

L:255±5 80 Ra>3.2 HRC48-52

MOI 31 
00023

Стержень
отвертки
резьбовой
SW4.5

Tightening Scr 
ewdriver Shaft 
SW4.5

L;250±5 68 Ra>3.2 HRC48-52

MOI 31 
00022

Стержень 
отвертки 
самофиксирую 
щейся SW4.5

Self­
holding Screw 
driver Shaft S 
W4.5

L:250±5 70 Ra>3.2 HRC48-52

MOI
1002011
В

Стержень 
отвертки Т8, 
неразборный

T8 Stardriver 
Shaft Solid

L:100±5 57 Ra>3.2 HRC48-52

м о ю
V01038

Стержень
отвертки
четырехгранно
й

Square Screw 
Driver Shaft

L:106±5 24.4 Ra>3.2 HRC48-52
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MOI
0202005

Стержень
отвертки
шестигранной

Hex
Screwdriver
Shaft

L:155±l - 100 Ra>3.2 HRC48-52

MOI 18 
00019

Стержень
отвертки
шестигранной
SW2.5

Hex Screwdriv 
er Shaft SW2.5

L:100±5 SW : 2.5±0.15 12.1 Ra>3.2 HRC48-52

MOI 17 
00023

Стержень
отвертки
шестигранной
SW3.5

Hex Screwdriv
er Shaft, SW3. 
5

L:100±5 SW : 3.5±0.15 15.4 Ra>3.2 HRC48-52

МОЮ 
VO1042

Стержень
отвертки
шестигранной,
SW2.5

Hex Screw Dri
ver Shaft, SW2 
.5

L:106±5 SW : 2.5±0.2 24.4 Ra>3.2 HRC48-52

MOI
0506008

Стержень
позиционный

Position Rod L:175±l - - 99.4 Ra>3.2 HRC35-45

MOI
0201007
В

Стержень
позиционный

Position Rod L:170±5
■

58.7 Ra>3.2 HRC35-45

MOI 01 
00034

Стержень
позиционный

Position Rod L:176±l D : 4.85-5.0 - 102 Ra>3.2 HRC35-45

MOI
0403011

Стержень
позиционный

Position Rod L:148±l - - 28.4 Ra>3.2 HRC35-45

MOI
0403003

Стержень 
соединяющий 
для введения 
штифтов

Connecting 
Rod, for Nail 
Insertion

L:255±l D : 7.85-8.0 174.4 Outer surface: 
Ra>3.2 

Inner surface: 
Ra>6.3

Thread: Ra>6.3

HRC35-45

MOI 01 
00026

Стержень
стабилизирую
щий

Stabilizing Rod L:151±l D : 4.85-5.0 73.1 Ra>3.2 HRC35-45

MOI
0504003

Стержень
стабилизирую
щий

Stabilizing Rod L:148±l 28.2 Ra>3.2 HRC35-45
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MOI 02 
02043

Стержень
стабилизирую
щий

Stabilizing Rod L:220±l D1 : 8.1±0.15 D2 : 5.2-5.35 T^4.4 Ra>3.2 HRC35-45

MOI
1400014

Стержень
стабилизирую
щий

Stabilizing Rod L:195±l D1 : 5.0±0.15 D2 : 8.0±0.15 113.1 Ra>3.2 HRC35-45

MOI
0201021

Стержень Т- 
образный 
стабилизирую 
щий

T-Stabilizing
Rod

L:21(bt5 D : 6.5±0.15 113.1 Ra>3.2 HRC35-45

MOI 09 
08007

Стилет
очищающий

Clean Pin L:120±5 D:0.8±0.2 - 3 Ra>3.2 HRC15-30

MOI
0302023

Стилет
очищающий
для
инструментов
канюлированн
ых

Cleaning Pin, 
for Cannulated 
Instruments

L:360±l D : 2.35-2.5 16.1 Ra>3.2 HRC15-30

MOI
0302002
A

Стилет
очищающий
для
канюлированн
ых
инструментов

Cleaning Pin, 
for Cannulated 
Instruments

L:450±\ D ; 2.35-2.5 45 Ra>3.2 HRC15-30

MOI 35 
500012

Стилет 
очищающий!, 
1 мм

Cleaning Stylet 
1.1 mm

L:190±5 D : 1.1 ±0.5 7.3 Ra>3.2 HRC15-30

MOI 28 
03015

Стилет 
очищающий!, 
5 мм

Cleaning Style 
1.5 mm

L:260±5 D: 1.5 ±0.5 9.3 Ra>3.2 HRC15-30

MOI 28 
01019

Стилет 
очищающий2, 
5 мм

Cleaning Style 
2.5 mm

L:310t5 D : 2.5 ±0.5 9.3 Ra>3.2 HRCI5-30

MOI
0504013

Стопор
дисковой

Wheel Lock L:42±l D : 7.85-8 54.8 Outer surface: 
Ra>3.2 

Inner surface:

HRC35-45
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Ra>6.3
Thread: R^6.3

MOI 02 
02034

Стопор 
дисковой для 
направляющей 
штанги

Wheel Lock, fo 
г Guide Ваг

L:40.6±l D : 8.0±0.15 32.4 Outer surface: 
Ra>3.2

Thread: R^6.3

HRC35-45

MOI
2401013

Стопор
дисковой Мб X 

0,75

Wheel Lock 
Мб X 0.75

L:43±l D : 5.85-6.0 25 Outer surface: 
Ra>3.2 Thread: 

Ra>6.3

HRC35-45

MOI
WROOO
05

Стопор
дисковой Мб X 

13

Wheel Lock 
M6xl3

L:13±5 D : 6.0±0.15 5 Outer surface:
Ra>3.2

Thread: R^6.3

HRC35-45

MOI
WROOO
03

Стопор
дисковой Мб X 

18

Wheel Lock 
M6xl8

L:18±5 D : 6.0±0.15 5.8 Outer surface: 
Ra>3.2

Thread: R£^6.3

HRC35-45

MOI
WROOO
04

Стопор
дисковой Мб X
22

Wheel Lock 
M6 x22

L:22±5 D ; 6.0±0.15 5.9 Outer surface: 
Ra>3.2

Thread: R^6.3

HRC35-45

MOI 03 
02040

Стопор
дисковый

Wheel Lock L:37±l D : 7.85-8.0 30 Outer surface: 
Ra>3.2

Thread: Ra>6.3

HRC35-45

MOI
0403005

Стопор 
дисковый Мб 
соединяющий

Connecting 
Wheel Lock 
M6

L:34±l D : 5.85-6.0 52.8 Outer surface: 
Ra>3.2 

Inner surface:
Ra>6.3

Thread: Ra>6.3

HRC35-45

MOI
0403004

Стопор 
дисковый М8 
соединяющий

Connecting 
Wheel Lock 
M8

L:38±l D : 7.85-8.0 52.8 Outer surface: 
Ra>3.2 

Inner surface:
Ra>6.3

Thread: Ra>6.3

HRC35-45

MOI 01 
00036

Стопор
дисковый
ручной

Handle Wheel 
Lock

L:32±l D : 7.85-8.0 27 Outer surface:
Ra>3.2

Thread: Ra>6.3

HRC35-45

MOI 31 
00008

Толкатель для 
трансплантата

Graft Pusher L:30(>i5 - - 118 Ra>3.2 HRC35-45
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MOI
2500011

Толкатель
стержня

Rod Pusher L:265±5 - - T^2.6 Ra>3.2 HRC35-45

MOI
2200015
A

Толкатель 
стержня / 
ключ- 
трещотка

Rod Pusher /
Counter
Torque

L:180±5 88.4 Outer surface: 
Ra>3.2 

Inner surface: 
Ra>6.3

HRC35-45

MOI
0605006

Трамбовка
скошенная

Beveled Tamp L:180±l D : 4.6±0.15 - 81.7 Ra>3.2 HRC35-45

MOI
0605005

Трамбовка
стандартная

Standard Tamp L:180±l D : 4.6±0.15 - 82.1 Ra>3.2 HRC35-45

MOI
2401012

Троакар Trocar L:148±l D : 3.85-4.0 - 22.8 Ra>3.2 HRC35-45

MOI 09 
08003

Троакар Trocar L:100±5 - - 2 Ra>3.2 HRC35-45

MOI 02 
02054

Троакар 2,5 мм Trocar 2.5 mm L:200±l D : 2.5±0.15 - 14.9 Ra>3.2 HRC35-45

MOI
0403007

Троакар 2,8 мм Trocar 2.8mm L:140±l D : 2.65-2.8 - 15.7 Ra>3.2 HRC35-45

MOI
0504005

Троакар 3,0 мм Trocar 3.0mm L:140±l D : 2.85-3.0 - 16.4 Ra>3.2 HRC35-45

MOI 03 
02038

Троакар 3,2 мм Trocar 3.2mm L:170±l D : 2.85-3.0 - 30 Ra>3.2 HRC35-45

MOI
0302010
В

Троакар 3,2 мм Trocar 3.2 mm L:170±5 D : 3.0±0.15 26 Ra>3.2 HRC35-45

MOI
0302020
В

Троакар 3,2 мм Trocar 3.2 mm L:245±5 D : 3.2±0.2 21 Ra>3.2 HRC35-45

MOI
0504004

Троакар 3,3 мм Trocar 3.3mm L:140±l D : 3.15-3.3 - 15.6 Ra>3.2 HRC35-45

MOI 02 
02003-A

Троакар 4,0 мм Trocar 4.0 mm L:200±l D : 4.0±0.15 - 28.5 Ra>3.2 HRC35-45

MOI
0403010

Троакар 4,7 мм Trocar 4.7mm L:130±l D ; 4.55-4.7 - 25 Ra>3.2 HRC35-45
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MOI
0403010
A

Троакар 4,7 мм 
(с голубой 
меткой)

Trocar 4.7 mm 
(with blue 
marie)

L:130±5 D ; 4.7±0.15 • 24.7 Ra>3.2 HRC35-45

MOI
2400010

Троакар 6 мм Trocar 6mm L:130±l D : 6.0±0.15 - 42.3 Ra>3.2 HRC35-45

MOI 02 
02039

Троакар 8,1 мм Trocar 8.1 mm L:138±l D : 8.1±0.15 - 48.4 Ra>3.2 HRC35-45

MOI
0202019

Троакар 
проксимальны 
й 3,2 мм

Proximal
Trocar 3.2mm

L:20ft±l D : 3.2±0.15 14.9 Ra>3.2 URC35-45

MOI 07 
01002

Указатель
прямой
педикулярный

Straight Pedicl 
e Finder

L;200±l 27.8 Ra>3.2 HRC35-45

MOI
0302028

Устройство 
зажимное с Т- 
образной 
рукояткой

Chuck with T- 
Handle

L:134±5 237.1 Outer surface:
Ra>3.2 

Inner surface: 
Ra>6.3

HRC35-45

MOI
0403028
A

Устройство 
зажимное с Т- 
образной 
рукояткой 
универсальное

Universal 
Chuck with T- 
Handle

L:192±l 168.5 Outer surface: 
Ra>3.2 

Inner surface:
Ra>6.3

HRC35-45

MOI 17 
00008U

Устройство 
плоское 6,5

6.5 Planar L:74±5 - - 20 Ra>3.2 HRC35-45

MOI 17 
00009U

Устройство 
плоское 7,5

7.5 Planar L:74±5 - - 20 Ra>3.2 HRC35-45

MOI
2400005

Устройство 
прицеливающе 
е - длинный 
рычаг

Aiming Device 
-  Long Arm

L:85±5 101.7 Ra>6.3 HRB10-40

MOI
2400003

Устройство 
прицеливающе 
е - короткий 
рычаг

Aiming Device 
-  Short Arm

L:140±5 54.6 Ra>6.3 HRB10-40
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MOI
2400006

Устройство 
прицеливающе 
e -
фиксирующий
винт

Aiming Device 
-  Fixation 
Screw

L:37±l D : 5.85-6.0 21.9 Ra>3.2 HRC35-45

MOI
0302034

Устройство 
прицеливающе 
е для штифтов 
проксимальны 
X бедренных 
антиротационн 
ых длинных 
(PFNA)

Aiming 
Device, for 
PFNA Long 
Nail

L:282±l 243 Ra>6.3 HRB10-40

MOI 30 
01013

Фреза, 10 мм Rotation Cutter 
, 10 mm

Ll:254±5 L2: 10±0-5 - 88 Ra>3.2 HRC48-52

MOI 30 
01014

Фреза, 11 мм Rotation Cutter 
, 11 mm

Ll:254±5 L2: 11±0.5 - 88.7 Ra>3.2 HRC48-52

MOI 30 
01015

Фреза, 12 мм Rotation Cutter 
, 12 mm

Ll:254±5 L2: 12±0.5 - 89.5 Ra>3.2 HRC48-52

MOI 30 
01016

Фреза, 13 мм Rotation Cutter 
, 13 mm

Ll:254±5 L2; 13±0.5 - 91 Ra>3.2 HRC48-52

MOI 30 
01017

Фреза, 15 мм Rotation Cutter 
, 15 mm

Ll:254±5 L2: 15±0.5 - 91.6 Ra>3.2 HRC48-52

MOI 30 
01018

Фреза, 17 мм Rotation Cutter 
, 17 mm

Ll:254±5 L2: 17±0.5 - 93.6 Ra>3.2 HRC48-52

MOI 30 
01010

Фреза, 7 мм Rotation Cutter 
, 7 mm

Ll:254±5 L2: 7±0.5 - 85.6 Ra>3.2 HRC48-52

MOI 30 
01011

Фреза, 8 мм Rotation Cutter 
, 8 mm

Ll:254±5 L2: 8±0.5 - 86.1 Ra>3.2 HRC48-52

MOI 30 
01012

Фреза, 9 мм Rotation Cutter 
, 9 mm

Ll:254±5 L2: 9±0.5 - 87.3 Ra>3.2 HRC48-52

MOI 18 
00004

Шаблон 10 X 
114

Template, lOX 
114

LLIfttl L2:114±5 - 3.8 Ra>6.3 HRB 10-40

MOI 18 
00003

Шаблон 10 X 

87
Template, lOX 
87

Ll:10±l L2:87±5 - 3 Ra>6.3 HRB 10-40
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MOI
1700009

Шаблон 12 X 
212

Template, 12 X 
212

Ll:12±l L2:212±5 - 8.8 Ra>6.3 HRB10-40

MOI
2700018

Шаблон 69 мм 
для пластины 
фиксирующей 
пяточной

Template 69 
mm, for 
locking 
calcaneal plate

h:69±5 9.9 Ra>6.3 HRB10-40

MOI 37 
00025

Шаблон
гибочный

Bending Tempi 
ate

L:300±5 - - 3 Ra>3.2 HRC35-45

MOI 12 
02013

Шаблон 
гибочный для 
стержней, 300 
мм

Bending Tempi 
ate for Rods, 3 
00mm

L:300t5 15 Ra>6.3 HRB 10-40

MOI P2 
200019

Шаблон
гибочный
прямой

Bending Tempi 
ate, straight

L:17ftt5 5 Ra>6.3 HRB 10-40

MOI
2200007
В

Шаблон для
W ж.

Rod Template L:200t5 8 Ra>6.3 HRB 10-40

MOI 07 
00014

Шаблон для 
стержня, 200 
мм

Rod Template, 
200 mm

L:200±5 8 Ra>6.3 HRBlO-40

MOI 07 
00026

Шарнир
стержня

Rod Rocker L:255i5 - - 218 Ra>3.2 HRC35-45

MOI
0605003

Шило Awl L:200±5 134.1 Outer surface: 
Ra>3.2 

Inner surface:
Ra>6.3

HRC48-52

MOI 31 
00016

Шило Awl L:320±5 D : 3.3±0.2 - 162.4 Ra>3.2 HRC48-52

MOI 22 
01005

Шило
встроенное
закругленное

In-
Line Round A 
wl

L:230±5 92 Ra>3.2 HRC35-45

MOI 07 
00033

Шило для 
прюбивания 
для открытия 
канала

Opening Awl L:260±5 148.7 Ra>3.2 HRC48-52
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MOI 07 
00002

Шило
(изогнутое)

Awl (Curved) L:265±5 - - T33.1 Ra>3.2 HRC48-52

MOI
0403025

Шило
канюлированн
ое

Cannulated
Awl

L:248±5 229.8 Outer surface: 
Ra>3.2 

Inner surface: 
Ra>6.3

HRC48-52

MOI
0504015

Шило
канюлированн
ое

Cannulated
Awl

L:295±5 225 Outer surface: 
Ra>3.2 

Inner surface: 
Ra>6.3

HRC48-52

MOI
0302030

Шило
канюлированн
ое

Cannulated
Awl

L:248±5 220 Outer surface: 
Ra>3.2 

Inner surface: 
Ra>6.3

HRC48-52

MOI 01 
00028

Шило
остроконечное

Pointed Awl L:295±5 - - 219.1 Ra>3.2 HRC48-52

MOI
0100028
В

Шило
остроконечное

Point Awl L:265±5 200.3 Ra>3.2 HRC48-52

MOI
0202030

Шило
остроконечное

Pointed Awl L:295±5 290.3 Outer surface: 
Ra>3.2 

Inner surface: 
Ra>6.3

HRC48-52

MOI
0200003
A

Шило
остроконечное

Point Awl L:295±5 202.6 Ra>3.2 HRC48-52

MOI
0201003

Шило
остроконечное

Point Awl L:295±5 202.7 Outer surface: 
Ra>3.2 

Inner surface: 
Ra>6.3

HRC48-52

MOI
0202006
A

Шило
остроконечное
>

канюлированн
ое

Pointed Awl, 
cannulated

L:25(btl 225 Outer surface: 
Ra>3.2 

Inner surface: 
Ra>6.3

HRC48-52

MOI 07 
00001

Шило
(прямое)

Awl (Straight) L:250±5 D ; 4.5±0.15 - 132.8 Ra>3.2 HRC48-52
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MOI 22 
01006

Шило, угловое Awl, angled L:230±5 - - 93.2 Ra>3.2 HRC48-52

MOI 02 
02033

Штанга
дистальная
направляющая

Distal Guide В 
ar

L:269±5 365.6 Outer surface: 
Ra>3.2 

Inner surface: 
Ra>6.3

HRC35-45

MOI
0202064

Штанга 
дистальная 
направляющая 
для штифтов 
длиной 300 мм

Distal Guide 
Bar, for nail 
length 300 mm

L:370±l 235 Ra>3.2 HRC35-45

MOI
0504010

Штанга
направляющая

Guide Bar L:295±5 - - 151.2 Ra>6.3 HRB10-40

MOI
0506009

Штанга
направляющая

Guide Bar L:175±l - - 209.6 R^6.3 HRB10-40

MOI
1400008

Штанга
направляющая

Guide Bar L:398±5 - - 705.5 Ra>6.3 HRB 10-40

MOI
0201017

Штанга
направляющая

Guide Bar L:487±5 7005.8 Outer surface: 
Ra>3.2 

Inner surface: 
Ra>6.3

HRC35-45

MOI
0201010
В

Штанга
направляющая

Guide Bar L;311±5 475.9 Outer surface: 
Ra>3.2 

Inner surface: 
Ra>6.3

HRC35-45

MOI 02 
02031

Штанга
проксимальная
направляющая

Proximal Guid 
e Bar

L:284±5 412 Outer surface: 
Ra>3.2 

Inner surface: 
Ra>6.3

HRC35-45

MOI
0504011

Штанга
соединяющая

Connecting
Bar

L:173±5 - - 124.6 Ra>6.3 HRB 10-40

MOI
R22000
08

Штифт 6,0 мм Pin 6.0 mm L:250±l D : 6.0±0.15 10.1 Outer surface; 
Ra>3.2 Thread; 

Ra>6.3

HRC15-30
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MOI
0302001

Штифт
направляющий 
с крючком

Guide Pin with 
Hook

L:470±5 D : 2.65-2.80 28.3 Ra>3.2 HRC35-45

MOI
1300016

Щипцы Distractor
Forceps

L:280±5 - - 406.6 Ra>3.2 HRC35-45

MOI
NIAOlO
02

Щипцы Stagbeetle
Forceps

L:215±5 97 Ra>3.2 HRC35-45

MOI P2 
200001

Щипцы
большие
редукционные
для тазовых
костей,
угловые

Large Pelvic R 
eduction Force 
ps, angled

L:275±5 210 Ra>3.2 HRC35-45

MOI
TULOlO
03

Щипцы для 
винтов

Screw Forceps L:86±5 89 Ra>3.2 HRC35-45

MOI P2 
200025

Щипцы для 
винтов

Screw Forceps L:210t5 - - 70 Ra>3.2 HRC35-45

MOI
1003015

Щипцы для 
винтов

Screw Forceps L:86±5 - - 15 Ra>3.2 HRC35-45

MOI
1002016
В

Щипцы для 
винтов

Screw Forceps L:50±5 15 Ra>3.2 HRC35-45

MOI A
NGOlOl
3

Щипцы для 
винтов

Screw Forceps L:86±5 14.2 Ra>3.2 HRC35-45

MOI 28 
02001

Щипцы для 
винтов

Screw Forceps L:86±5 - - 15 Ra>3.2 HRC35-45

MOI 35 
500016

Щипцы для 
винтов

Screw Forceps L:84±5 - - 15 Ra>3.2 HRC35-45

MOI 28 
03008

Щипцы для 
винтов

Screw Forceps L:84±5 - - 15 Ra>3.2 HRC35-45

MOI 28 
01004

Щипцы для 
винтов

Screw Forceps L:84±5 - - 15 Ra>3.2 HRC35-45
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MOI 10 
01013

Щипцы для 
винтов

Screw Forceps L:84±5 - - 15 Ra>3.2 HRC35-45

MOI
2700004
В

Щипцы
компрессирую
щие

Compression
Forceps

L:215±5 121 Ra>3.2 HRC35-45

MOI
2200026

Щипцы
компрессорны
е

Compressor
Forceps

L:290±5
■

456.9 Ra>3.2 HRC35-45

MOI
2500013

Щипцы
коронарные,
левые

Coronal 
Benders, Left

L:216±5
■

220 Ra>3.2 HRC35-45

MOI
2500014

Щипцы
коронарные,
правые

Coronal 
Benders, Right

L:216±5 220 Ra>3.2 HRC35-45

MOIP2
200005

Щипцы
костные,
большие

Bone Forceps, 
large

L:240±5 424 Ra>3.2 HRC35-45

MOI P2 
200004

Щипцы
костные,
малые

Bone Forceps, 
small

L:200±5 303 Ra>3.2 HRC35-45

MOI P2 
200002

Щипцы малые 
редукционные 
для тазовых 
костей, 
угловые

Small Pelvic R 
eduction Force 
ps, angled

L:250J:5 184 Ra>3.2 HRC35-45

MOI
1800017
В

Щипцы
растягивающи
е

Distraction
Forceps

L:215±5 123 Ra>3.2 HRC35-45

MOI 09 
08001

Щипцы
редукционные

Reduction Fore 
eps

L:140±5 - - 72 Ra>3.2 HRC35-45

МОЮ
V01017

Щипцы 
редукционные 
с метками

Reduction Fore 
eps with Points

Ll;140±5 198 Ra>3.2 HRC35-45
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MOI
2200014
A

Щуп
педикулярный

Pedicle Probe L:225±5
■

93.4 Ra>3.2 HRC15-30

MOI
B07000
03

Щуп
педикулярный
изогнутый

Pedicle Feeler, 
cur\'ed

L:225±5 18.1 Ra>3.2 HRC15-30

MOI
B07000
04

Щуп
педикулярный
прямой

Pedicle Feeler, 
straight

L;225±5 18.1 Ra>3.2 HRC15-30

MOI 07 
00004

Щуп (прямой) Probe
(Straight)

L:260±5 - - 17.7 Ra>3.2 HRC48-52

MOI
2500004

Элеватор 
лисовой под 
углом

Down-Angled
Laminar
Elevator

L:268±5 187.5 Ra>3.2 HRC35-45

MOI
2200018

Элеватор
листовой

Laminar
Elevator

L:270±5 - - 83.2 Ra>3.2 HRC35-45

MOT 18 
00006

Элеватор
надкостничны
й

Periosteal Elev 
ator

L:200±5 66.4 Ra>3.2 HRC35-45

MOI
1700002

Элеватор
надкостничны
й
(закругленный
)

Periosteal
Elevator
(Round Edge)

L:185±5 108 Ra>3.2 HRC48-52

МОЮ 
VO 1002

Элеватор 
надкостничны 
й 5 мм

Periosteal Elev 
ator 5 mm

Ll:160±5 L2:5.0±0.5 24 Ra>3.2 HRC35-45

MOI
1002014
В

Элеватор 
надкостничны 
й малый

Periosteal 
Elevator Small

L:162±5 29 Ra>3.2 HRC35-45

MOI
2500003

Элеватор
педикулярный

Pedicle
Elevator

L:268±5 • - 190 Ra>3.2 HRC35-45
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MOI
0302021
A

Импактор для 
лезвия
проксимальны 
X бедренных 
антиротационн 
ых гвоздей 
(PFNA)

Impactor for 
PFT̂ A Blade

L360±5 SW:4.5±0.5 0 513 Outer surface: 
Ra>3.2|im 

Inner surface: 
Ra>6.3pm

HRC35-45

MOI
0302042
О

Инструмент 
дополнительн 
ый № 02

Optional 
Instrument #02

SW:5±0.15 42 R^3.2pm HRC35-45

MOI 27 
00014

Ключ
динамометрии 
еский, 1,2 Нм

Torque Handle 
, 1.2 NM

L:110±5 204.2 Outer surface: 
Ra>3.2pm 

Inner surface: 
Ri^6.3um

HRC35-45

MOI
0202011

Муфта
соединительна 
я для
рукоятки для 
введения

Connector, for
Insertion
Handle

D : 8±0.15 450.9 Outer surface: 
Ra>3.2pm 

Inner surface* 
Ra>6.3pm 

Thread: Ra^6.3pm

HRC35-45

MOI
0202028
A

Муфта
соединительна 
я для рукоятки 
для введения

Connector, for
insertion
handle

D : 8-OiO.l 30 Outer surface: 
Ra>3.2pm 

Thread: R^6.3pm

HRC35-45

MOI 18 
00046

Направитель 
для сверла 
нагруженный/ 
нейтральный
2,0/2,7 мм

Neutral / Load 
Drill Guide 2.0 
/2.7 mm

D1 : 1.8±0.15 D2 ; 2A±02 25.8 Outer surface: 
Ra>3.2|im 

Inner surface: 
Ra>6.3pm

HRC35-45

MOI 18 
00029

Направитель 
для сверла 
нагруженный/ 
нейтральный
2,5/3,5 мм

Neutral / Load 
Drill Guide 2.5 
/3.5 mm

D1 : 2.5±0.15 D2 : 3.5±0.2 40 Outer surface: 
Ra>3.2pm 

Inner surface: 
Ra>6.3pm

HRC35-45

MOI
1700019

Направитель 
для сверла 
нагруженный/

Neutral / Load 
Drill Guide
3.2/4.5

D1 : 4.5±0.15 D2 : 3.2±0.15 59 Outer surface: 
Ra>3.2jjm 

Inner surface: 
Ra>6.3pm

HRC35-45
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нейтральный
3,2/4,5

MOI 18
00053

Направитель 
для сверла 
нагруженный/ 
нейтральный!, 
8/2,4 мм

Neutral / Load 
Drill Guide 1.8 
/2.4 mm

D1 : i.8±0.15 D2 : 2.4±0.2 50 Outer surface: 
Ra>3.2|im 

Inner surface: 
Ra>6.3pm

HRC35-45

MOI
1003009

Направитель
2,7/1,25 мм

Drill Guide 
2.7/1.25 mm

D1 : 1.25±0.2 D2 : 2.7±0.2 52 Outer surface: 
Ra>3.2pm 

Inner surface: 
Ra>6.3nni

HRC35-45

MOI 32 
00004E

Направитель
двойной
1,5/3,2 мм

Dual Guide 1.5 
/3.2 mm

D1 : 1.5±0.2 D2 : 3.2±0.2 75.5 Outer surface: 
Ra>3.2fim 

Inner surface: 
Ra>6.3um

HRC35-45

MOI 19 
00017

Направитель 
двойной для 
сверла 
капсулы

Double Barrel 
Drill Guide

D1 : 4.2±0.2 D2 : 2.7±0.2 113 Outer surface: 
Ra>3.2pm 

Inner surface: 
Ra>6.3Mm

HRC35-45

MOI 28 
01009

Направитель
для
параллельного 
проведения 
спиц 2,5 мм

Parallel Wire 
Guide 2.5 mm

D1 : 2.5 ±0.5 121.8 Outer surface: 
Ra>3.2pm 

Inner surface: 
Ra>6.3pm

HRC35-45

MOI
2000018

Направитель 
для римера 
проксимальног 
О жесткого 
11,0 мм

Guide Sleeve 
for Proximal 
Rigid Reamer 
11.0 mm

D ; 11.0±0.1 94.1 Outer surface: 
Ra>3.2pm 

Inner surface: 
Ra>6.3pm

HRC35-45

MOI
TULOlO
02

Направитель 
для сверла

Drill Guide D : 1.2 ±0.2 60 Outer surface: 
Ra>3.2pm 

Inner surface: 
Ra>6.3(im

HRC35-45
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MOI
DAHOl
003

Направитель 
для сверла

Drill Guide D : 3.0 ±0.2 74 Outer surface: 
Ra>3.2pm 

Inner surface: 
Ra>6.3pm

HRC35-45

MOI DS 
-003

Направитель 
для сверла

Drill Guide D1 : 2.0±0.2 97 Outer surface: 
Ra>3.2|un 

Inner surface: 
Ra>6.3um

HRC35-45

MOI
1900001

Направитель 
для сверла

Drill Guide D1 : 4.2±0.2 D2 : 2.7±0.2 98.9 Outer surface: 
Ra>3.2pm 

Inner surface: 
R^6.3uni

HRC35-45

MOI 10 
01001

Направитель 
для сверла
0,8/1,7 мм

Drill Guide 0.8 
/1.7 mm

D1 : 0.8±0.2 25 Outer surface: 
Ra>3.2pm 

Inner surface: 
Ra>6.3um

HRC35-45

MOI 10 
02001

Направитель 
для сверла
1,0/2,2 мм

Drill Guide 1.0 
/2.2 mm

D1 : l.ft±0.2 25 Outer surface: 
Ra>3.2pm 

Inner surface: 
Ra>6.3um

HRC35-45

MOI
1102005

Направитель 
для сверла
1,1/1,6

Drill Guide 1.1
/1.6

D1 : 1.1±0.2 D2 : 1.6±0.2 23.6 Outer surface: 
Ra>3.2pm 

Inner surface: 
Ra>6.3pm

HRC35-45

MOI 10 
04001

Направитель 
для сверла
1,2/2,7 мм

Drill Guide 1.2/ 
2.7 mm

D1 ; 1.2±0.2 25 Outer surface: 
Ra>3.2pm 

Inner surface: 
Ra>6.3um

HRC35-45

MOI
1101009

Направитель 
для сверла
1,6/1,9

Drill Guide 1.6
/ 1.9

D1 : 1.9±0.15 D2 : 1.7 ±0.15 23.8 Outer surface: 
Ra>3.2|im 

Inner surface: 
Ra>6.3um

HRC35-45

MOI 18 
00056

Направитель 
для сверла 
1.8/2,4 мм

Drill Guide 1.8 
/2.4 mm

D! : 1.8±0.15 D2 : 2.4±0.2 50 Outer surface: 
Ra>3.2pm 

Inner surface: 
Ra>6.3um

HRC35-45
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MOI
1002010
В

Направитель 
для сверла
2,0/1,1 мм

Drill Guide 
2.0/1.1 mm

D1 1.1±0.2 D2 : 2.0±0.2 Tl2 Outer surface: 
Ra>3.2|im 

Inner surface: 
Яа>6.3мт

HRC35-45

м о ю
VO 1022

Направитель 
для сверла 
двойной 
1,1/1,5 мм

Double Drill G 
uide 1.1/1.5 m 
m

D! : 1.1±0.2 D2 : 1.5±0.2 6.5 Outer surface: 
Яа>3.2|яп 

Inner surface: 
Ra>6.3um

HRC35-45

МОЮ
V01028

Направитель 
для сверла 
двойной 
1,5/2,0 мм

Double Drill G 
uide 1.5/2.0 m 
m

D1 : 1.5±0.2 D2 : 2.0±0.2 6.5 Outer surface: 
Ra>3.2pm 

Inner surface: 
Ra>6.3jim

HRC35-45

МОЮ
V01033

Направитель 
для сверла 
двойной 
1,8/2,4 мм

Double Drill G 
uide 1.8/2.4 m 
m

D1 : 1.8±0.2 D2 : 2.4±0.2 117.1 Outer surface: 
Ra>3.2pm 

Inner surface: 
Ra>6.3|im

HRC35-45

MOI
2200023

Направитель 
для сверла для 
окципитальны 
X винтов, 6 
мм/8 мм

Occipital Drill- 
Tap Guide, 
6mm / 8mm

D1 : 6±0.2 D2 : 8±0.2 27 Outer surface: 
Ra>3.2|im 

Inner surface: 
Ra>6.3pm

HRC35-45

MOI
1700054

Направитель 
для сверла 
универсальны
й 3,5

3.5 Universal 
Drill Guide

D : 3.5±0.15 78 Outer surface: 
Ra>3.2pm 

Inner surface: 
Ra>6.3|im

HRC35-45

MOI
1800042

Направитель 
для сверла 
универсальны
й 2,4 мм, 0°

2.4mm
Universal Drill 
Guide, 0°

D : 2.3±0.15 12 Outer surface: 
Ra>3.2pm 

Inner surface: 
Ra>6.3um

HRC35-45

MOI
1800041

Направитель 
для сверла 
универсальны 
й 2,4 мм, 15°

2.4mm
Universal Drill 
Guide, 15°

D : 2.3±0.15 12 Outer surface: 
Ra>3.2pm 

Inner surface: 
Ra>6.3um

HRC35-45

MOI 18 
00042A

Направитель 
для сверла 
универсальны
й, 0°

Universal Drill 
Guide, 0°

D : 2.3±0.15 12 Outer surface: 
Ra>3.2pm 

Inner surface: 
Ra>6.3pm

HRC35-45
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MOI 18 
00041A

Направитель 
для сверла 
универсальны
й, 15°

Universal Drill
Guide, 15°

D : 2.3±0.15 12 Outer surface: 
Ra>3.2pm 

Inner surface: 
Ra>6.3um

HRC35-45

MOI 28 
01002

Направитель
защитный

Protection Slee 
ve

D : 14±0.5 83.6 Outer surface: 
Ra>3.2pm 

Inner surface: 
Ra>6.3Mm

HRC35-45

MOI 28 
02010

Направитель 
защитный 1,7 
мм

Protection Slee 
ve 1.7 mm

D : 1.7±0.5 83.6 Outer surface: 
Ra>3.2pm 

Inner surface: 
Ra>6.3Mm

HRC35-45

MOI 22 
00017

Направитель
защитный
12,0/8,4 мм

Protection Slee 
ve 12.0/8.4 m 
m

D1 : 8.4±0.15 D2 : 12.0±0.15 8.420.4 Outer surface: 
Ra>3.2pm 

Inner surface: 
Ra>6.3um

HRC35-45

MOI
0202004
В

Направитель 
защитный 14,3 
мм

Protection
Sleeve 14.3 
mm

D1 :
14.3~14.45

175 Outer surface: 
Ra>3.2pm 

Inner surface: 
Ra>6.3mn

HRC35-45

MOI
0202004
T

Направитель 
защитный 15,0 
мм

Protection 
Sleeve 15.0 
mm

D : 15±0.15 175 Outer surface: 
Ra>3.2pm 

Inner surface: 
Ra>6.3pm

HRC35-45

MOI 35 
500002

Направитель 
защитный 2,5 
мм

Protection Slee 
ve 2.5 mm

D : 2.5±0.5 83.6 Outer surface: 
Ra>3.2pm 

Inner surface: 
Ra>6.3pm

HRC35-45

MOI 35 
500002- 
A

Направитель 
защитный 3,2 
мм

Protection Slee 
ve 3.2 mm

D : 3.2±0.5 83.6 Outer surface: 
Ra>3.2(im 

Inner surface: 
Ra>6.3um

HRC35-45

MOI 28 
03009

Направитель 
защитный 3,2 
мм

Protection Slee 
ve 3.2 mm

D : 3.2±0.5 141.8 Outer surface: 
Ra>3.2pm 

Inner surface: 
Ra>6.3MJn

HRC35-45
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MOI 28 
01014

Направитель 
защитный 5,0 
мм

Protection Slee 
ve 5.0 mm

D : 5.0±0.5 141.8 Outer surface: 
Ra>3.2pm 

Inner surface: 
Ra>6.3pm

HRC35-45

MOI 18 
00010

Направитель
пластины
динамической
компрессирую
щей (DCP)2,5
мм

DCP Guide 2.5 
mm

D1 : 2.5±0.15 D2 : 2.5±0.2 80 Outer surface: 
Ra>3.2pm 

Inner surface: 
Ra>6.3|im

HRC35-45

MOI 18 
00002

Направитель 
пластины 
динамической 
компрессирую 
щей с
ограниченным 
контактом с 
костью (LC- 
ех:р), 2,5

LC-
DCP Guide, 2. 
5

D1 : 2.5i0.l5 D2 : 2.5±0.2 80 Outer surface: 
Ra>3.2pm 

Inner surface: 
Ra>6.3pm

HRC35-45

MOI
2200024

Направитель 
сверла для 
окципитальны 
X винтов, 10 
мм/12 мм

Occipital Drill- 
Tap Guide, 
10mm / 12mm

D1 : 10±0.2 D2 : 12±0.2 27 Outer surface: 
Ra>3.2pm 

Inner surface: 
Ra>6.3fim

HRC35-45

MOI 27 
00008

Направитель 
сверла 2,0/2,7 
мм

Drill Sleeve 2. 
0/2.7 mm

D1 : 2.0±0.15 D2 : 2.7±0.2 26.2 Outer surface: 
Ra>3 -2pm 

Thread: Ra>6.3um

HRC35-45

MOI 18 
00030

Направитель 
сверла 2,5/3,5 
мм

Drill Sleeve 2. 
5/3.5 mm

D1 : 2.5±0.15 D2 : 3.5±0.2 25 Outer surface: 
Ra>3.2pm 

Thread: Ra>6.3pm

HRC35-45

MOI
1700027

Направитель 
сверла 3,2

Drill Sleeve 
3.2

D : 3.2±0.15 10.8 Outer surface: 
Ra>3.2|im 

Inner surface: 
Ra>6.3um

HRC35-45

MOI
0504028
A

Направитель 
сверла 3,2 мм 
для

Drill Sleeve 
3.2 mm, for

D : 3.2±0.1 55.9 Outer surface: 
Ra>3.2(im

HRC35-45
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дистальной 
фиксации без 
помощи 
инструментов

freehand distal 
locking

Inner surface: 
Ra>6.3pm

MOI 17 
00019A

Направитель 
сверла 3,2/4,5 
мм

Drill Sleeve 3. 
2/4.5 mm

D1 : 3.2±0.15 D2 : 4.5±0.2 46 Outer surface: 
Ra>3.2pm 

Thread: Ra>6.3pm

HRC35-45

MOI
1700021

Направитель 
сверла 3,2/6,5

Drill Sleeve 
3.2/ 6.5

D1 : 6.5±0.15 D2 : 3.2±0.15 46 Outer surface: 
Ra>3.2pm 

Inner surface: 
Ra>6.3pm

HRC35-45

MOI
0202065
S

Направитель 
сверла 4,0 мм 
для
дистальной 
фиксации без 
помощи 
инструментов

Drill Sleeve 
4.0 mm, for 
freehand distal 
locking

D : 4.0±0.1 45 Outer surface: 
Ra>3.2pm 

Inner surface: 
Ra>6.3pm

HRC35-45

MOI 28 
01010

Направитель
спицы
многопроводн
ой

Multiple Wire 
Guide

D : 2.5 ±0.5 123.9 Outer surface: 
Ra>3.2pm 

Inner surface: 
Ra>6.3um

HRC35-45

MOI 37 
00006

Направитель 
угловой 
динамического 
бедренного 
винта, 135°

DHS Angled G 
uide, 135°

D : 2.5±0.15 89 Outer surface: 
Ra>3.2pm 

Inner surface: 
Ra>6.3|im

HRC35-45

MOI
0504016

Насадка для
введения
штифтов

Driving Cap, 
for Nail 
Insertion

D1 : 14.5±0.15 D2 ; 12.5±0.15 77.4 Outer surface: 
Ra>3.2pm 

Inner surface: 
Ra>6.3|im 

Thread: Ra>6.3nm

HRC35-45

MOI
0202021

Ограничитель
сверла

Drill Stop D ; 3.2±0.I5 SW:3.at0.5 42.2 Outer surface: 
Ra>3.2pm 

Inner surface: 
Ra>6.3|im

HRC35-45
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MOI 02 
02059

Ограничитель 
сверла для 
римера 
ступенчатого

Drill Stop, for 
Stepped Reame 
г

D : 11±0.15 42.2 Outer surface: 
Ra>3.2pm 

Inner surface: 
Ra>6.3um

HRC35-45

MOI 02 
02048

Ограничитель 
сверла для 
сверла 4,0 мм

Drill Stop, 
for Drill bit 4.0 
mm

D : 4.0±0.15 SW:3.0±0.5 12.3 Outer surface: 
Ra>3.2|im 

Inner surface: 
Ra>6.3pm

HRC35-45

MOI
1700055

Остеотом 
прямой 5,5 мм

Osteotome 
Straight, 5.5 
mm

D : 5.5±0.5 88.4 Ra>3.2pm HRC48-52

MOI
1700056

Остеотом 
угловой 5,5 мм

Osteotome 
Angled Up, 5.5 
mm

D : 5.5±0,5 97.6 Ra>3.2|im HRC48-52

MOI
0202028

Ример Reamer D=
8.5/9.0/9.5/10/1 
0.5/11/11.5/12/ 
12.5/13/13.5/14 

) ±0.1

48.4 Outer surface: 
Ra>3.2pm 

Inner surface: 
Ra>6.3pm

HRC48-52

MOI
1800030
В

Ример
канюлированн
ый
дистальный 
18 мм

Cannulated 
Distal Reamer 
18 mm

D : 18±0.2 15.2 Outer surface: 
Ra>3.2|xm 

Inner surface: 
Ra>6.3pm

HRC48-52

MOI
1800012
В

Ример
канюлированн
ый
дистальный 
22 мм

Cannulated 
Distal Reamer 
22 mm

D : 22±0.2 15.6 Outer surface: 
Ra>3.2pm 

Inner surface: 
Ra>6.3pm

HRC48-52

MOI
1800014
В

Ример
канюлированн
ый
дистальный 
24 мм

Cannulated 
Distal Reamer 
24 mm

D : 24±0.2 15.8 Outer surface: 
Ra>3.2|un 

Inner surface: 
Ra>6.3|im

HRC48-52

MOI
1800022
В

Ример
канюлированн
ый

Cannulated 
Distal Reamer 
20 mm

D : 20±0.2 15.4 Outer surface: 
Ra>3.2pm

HRC48-52

343



дистальный 
20 мм

Inner surface: 
Ra>6.3pm

MOI
1800002
В

Ример
канюлированн
ый
дистальный 14 
мм

Cannulated 
Distal Reamer 
14 mm

D : 14±0.2 14.8 Outer surface: 
Ra>3.2(un 

Inner surface: 
Ra>6.3pm

HRC48-52

MOI
1800029
В

Ример
канюлированн
ый
дистальный 16 
мм

Cannulated 
Distal Reamer 
16 mm

D : 16±0.2 15 Outer surface: 
Ra>3.2pm 

Inner surface: 
Ra>6.3pm

HRC48-52

MOI
1800046
В

Ример
канюлированн
ый
проксимальны 
й 18 мм

Cannulated 
Proximal 
Reamer 18 mm

D ; 18±0.2 15.2 Outer surface: 
Ra>3.2(un 

Inner surface: 
Ra>6.3um

HRC48-52

MOI
1800031
В

Ример
канюлированн
ый
проксимальны 
й 20 мм

Cannulated 
Proximal 
Reamer 20 mm

D : 20±0.2 15.4 Outer surface: 
Ra>3.2pm 

Inner surface: 
Ra>6.3pm

HRC48-52

MOI
2700019
В

Ример
канюлированн
ый
проксимальны 
й 22 мм

Cannulated 
Proximal 
Reamer 22 mm

D : 22±0.2 15.6 Outer surface: 
Ra>3.2pm 

Inner surface: 
Ra>6.3pm

HRC48-52

MOI 
2700011 
В

Ример
канюлированн
ый
проксимальны 
й 24 мм

Cannulated 
Proximal 
Reamer 24 mm

D : 24±0.2 15.8 Outer surface: 
Ra>3.2pm 

Inner surface: 
Ra>6.3pm

HRC48-52

MOI
1800010
В

Ример
канюлированн
ый

Cannulated 
Proximal 
Reamer 14 mm

D : 14±0.2 14.8 Outer surface: 
Ra>3.2pm 

Inner surface: 
Ra>6.3|im

HRC48-52
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проксимальны 
Й 14 MM

MOI
1800019
В

Ример
канюлированн
ый
проксимальны 
й 16 мм

Cannulated 
Proximal 
Reamer 16 mm

D : 16±0.2 15 Outer surface: 
Ra>3.2pm 

Inner surface: 
Ra>6.3pm

HRC48-52

MOI
2000019

Ример
проксимальны 
й жесткий 11,0 
мм

Proximal Rigid 
Reamer 11.0 
mm

D : 10.85^11.0 105.7 Outer surface: 
Ra>3.2pm 

Inner surface: 
Ra>6.3pm

HRC48-52

MOI
2401020

Рукоятка Handle D : 12±1 501.8 Outer surface: 
Ra>3.2pm 

Inner surface: 
Ra>6.3um

HRC35-45

MOI 01 
00037

Рукоятка для 
введения

Insertion
Handle

D : 12.85-13.0 453 Outer surface: 
Ra>3.2pm 

Inner surface: 
Ra>6.3jim

HRC35-45

MOI
0403021

Рукоятка для 
введения

Insertion
Handle

D ; 9.0±0.15 327.2 Outer surface: 
Ra>3.2pm 

Inner surface: 
Ra>6.3Mm

HRC35-45

MOI
0202026
A

Рукоятка для 
введения

Insertion
Handle

D : 13.5±0.l 258 Outer surface: 
Ra>3.2pm 

Thread: Ra>6.3mn

HRC35-45

MOI
0504012

Рукоятка для 
введения

Insertion
Handle

D : lliO.l 330 Outer surface: 
Ra>3.2pm 

Inner surface: 
Ra>6.3jjjn

HRC35-45

MOI
0506003

Рукоятка для 
введения

Insertion
Handle

D : 11±1 560 Outer surface: 
Ra>3.2|im 

Inner surface: 
Ra>6.3pm

HRC35-45
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MOI
0502000
В

Рукоятка для 
введения

Insertion
Handle

D : 14±0.5 1207 Outer surface: 
Ra>3.2pm 

Inner surface: 
Ra>6.3pm

HRC35-45

MOI
0201022

Рукоятка для 
введения

Insertion
Handle

D : 14±0.5 740.9 Outer surface: 
Ra>3.2|Hn 

Inner surface: 
Ra>6.3pm

HRC35-45

MOI
0201008
D

Рукоятка для 
введения

Insertion
Handle

D : 13±0.5 1206 Outer surface: 
Ra>3.2pm 

Inner surface: 
Ra>6.3um

HRC35-45

MOI
2200005

Р̂ ’коятка дтя 
введения

Insertion
Handle

D : 18±0.i5 636.6 Outer surface: 
Ra>3.2pm 

Inner surface: 
Ra>6.3Mm

HRC35-45

MOI
1400017

Рукоятка для 
введения

Insertion
Handle

D : 10.0±0.15 740.8 Outer surface: 
Ra>3.2pm 

Inner surface: 
Ra>6.3um

HRC35-45

MOI 09 
08009

Спица
направляющая
для
микровинтов

Wire Guides, f 
or Micro Sere 
w

D1 : I.7±0.2 13 Outer surface: 
Ra>3.2pm 

Inner surface: 
Ra>6.3pm

HRC35-45

MOI 09 
08015

Спица
направляющая
для
минивинтов

Wire Guides, f 
or Mini Screw

D1 : 1.0±0.2 15 Outer surface: 
Ra>3.2|im 

Inner surface: 
Ra>6.3um

HRC35-45

MOI 18 
00031

Спица
направляющая 
2,0 мм

Wire Guide 2.0 
mm

D : 2.0±0.15 35 Ra>3.2fim HRC15-30
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MOI 09
08021

Спица
направляющая
для
стандартных
винтов

Wire Guides, f 
or Standard Scr 
ew

D1 ; i.2±0.2 15 Outer surface: 
Ra>3.2pm 

Inner surface: 
Ra>6.3|jjn

HRC35-45

MOI 28 
01003

Троакар Trocar - Dl : 14±0.5 - 113.8 Ra>3.2|im HRC35-45

MOI
0202003
A

Троакар 4,0 мм Trocar 4.0 mm D : 4±0.15 28.5 Ra>3.2|im HRC35-45

MOI 22 
00011

Шило
канюлированн
ое

Cannulated Aw 
1

D : 4.2±0.5 225.2 Outer surface: 
Ra>3.2pm 

Inner surface: 
Ra>6.3um

HRC48-52

MOI
0240102
3

Контейнер для 
штифта К-2 
Fusion

K-2 Fusion 
Nail Container

L: 510±51 W; 265±26,5 H:120±I2 1200 Ra>6.3 HRB10-40

MOI
0240002
1

Контейнер для 
штифта для 
пяточной 
кости 
(MEROPE 
Calcaneus Nail)

MEROPE 
Calcaneus Nail 
Container

L; 500±50 W:270±27 H: 105±10,5 1100 Ra>6.3 HRB10-40

MOI
0302101

Контейнер для
штифта
трохантерного
(EVEREST
Gamma III
Trochanteric
Nail)

EVEREST 
Gamma HI 
Trochanteric 
Nail Container

L: 525±52,5 W: 275±27,5 H: 80±8 1000 Ra>6.3 HRB 10-40

MOI
3700027

Контейнер
дополнительн
ый

Additional
Container

L: 450±45 W: 255±25,5 H: 140±14 1100 Ra>6.3 HRB 10-40
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MOI DS 
-007 Контейнер для 

сжатых скоб
Compression
Staple
Container

L: 255±25,5 W: 128±12,8 H: 45±4,5 1100 Ra>6.3 HRB10-40

MOI
0908026

Контейнер для 
компрессионн 
ых винтов без 
головки

Headless
Compression
Screws
Container

L: 580±58 W: 290±29 H: 70±7 900 Ra>6.3 HRB10-40

MOI
1700100

Контейнер для
больших
фрагментов

Large
Fragment
Container

L: 450±45 W: 255±25,5 H:140±14 1000 Ra>6.3 HRB 10-40

MOI P2 
200033

Контейнер 
для базовых 
пластин для 
восстановлен 
ИЯ костей 
таза

Pelvic 
Reduction 
Basic Plates 
Container

L: 550±55 W: 325±32,5 H: 14fttl4 1100 Ra>6.3 HRB 10-40

R22000
09

Контейнер 
для пластин 
тазовых

1  w i  V  i L

Retractor
Plates
Container

L: 420i42 W .  ^v t  .  ^  1 H: 70±7 1200 Ra>6.3 T T T > D  1  f \  Л Г \  
1  i i v u  1  w - n w

MOI 36 
00009

Контейнер 
для пластины 
фиксирующе 
й
компрессион 
ной (LCP) 
детской

Pediatric LCP
Plates
Container

L: 535±53,5 W: 275±27,5 H:90±9 900 Ra>6.3 HRB 10-40

MOI 37 
00026

Контейнер 
для пластин 
под
динамически
й
мыщелковый 
винт (DCS- 
DHS)

DCS-DHS
Plate
Container

L:370±37 W: 230±23 H: 85±8,5 1000 Ra>6.3 HRB 10-40
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MOI 05 
04029

Контейнер 
для пластин 
для фиксации 
ребра Аихо

Аихо Rib 
Fixation Plate 
Container

L: 340±34 W: 230±23 H: 60i6 1000 Ra>6.3 HRB10-40

MOI
180000
S

Контейнер 
для пластина 
маленького 
фрагмента 
2,4-3,5

Small
Fragment 2.4- 
3.5 Plate 
Container

L: 560±56 W:290±29 H:120±12 900 Ra>6.3 HRB10-40

MOI 
о VO 10 
018

Контейнер 
для пластины 
руки
фиксируюше
й
компрессион 
ной (LCP)

Hand LCP
Plates
Container

L: 550±55 W:290±29 H:120±12 1000 Ra>6.3 HRB 10-40

MOI
320000
OE

Контейнер 
для пластин 
для
управляемого
роста

Eight Guided 
Growth Plate 
Container

L: 260±26 W: 160±16 H: 40±4 1100 Ra>6.3 HRB 10-40

MOI
190001
8

Контейнер 
для системы 
передних 
шейных 
пластин

Anterior 
Cervical Plate 
System 
Container

L: 440±44 W:230±23 H:120±12 900 Ra>6.3 HRB 10-40

MOI
220002
8

Контейнер 
для системы 
для
спондилодеза
затылочно­
шейного
сочленения

Occipito­
cervical
Fusion
System
Container

L: 570±57 W: 260±26 H: 140±14 900 Ra>6.3 HRB 10-40

3 4 9



MOI
070003
4

Контейнер
для
спинальных
имплантатов,
дегенеративн
ый

Spinal
Implants-
Degenerative
Container

L: 520±52 W: 260±26 H:190±19 1000 Ra>6.3 HRB10-40

MOI
250002
0

Контейнер
для
спинальных
имплантатов,
для
дефорамции

Spinal
Implants-
Deformity
Container

L; 560±56 W: 260±26 H; 125±12,5 1100 Ra>6.3 HRB10-40

MOI
120101
9

Контейнер
для
ретракторов с 
минимально 
инвазивным 
доступом

Minimally
Invasive
Retractor
Access
Container

L: 530±53 W: 260±26 H: 155±15,5 1000 Ra>6.3 HRB 10-40

MOI
120202
8

Контейнер
для
спинальной
системы
малоинвазив
ной

MIS Spinal
System
Container

L: 53Ш=53 W: 260±26 H: 140±14 1000 Ra>6.3 HRB 10-40

MOI
310002
6

Контейнер 
для системы 
PRIMA

PRIMA
System
Container

L: 530±53 W; 260±26 H:lOOilO 900 Ra>6.3 HRB 10-40

MOI
070003
5

Контейнер 
для задней 
фиксации 
позвоночника 
3-D

3-D Spinal 
Posterior 
Fixation 
Container

L: 300±30 W: 215±21,5 H; 60±6 1000 Ra>6.3 HRB 10-40

3 5 0



MOl
220107
5

Контейнер
для кейджей
ACIFc
переменным
углом
наклона

Variable 
Angle ACIF 
Cage 
Container

L: 525±52,5 W:260±26 H: 150±15 1000 Ra>6.3 HRB10-40

MOI
220202
5

Контейнер 
для шейных 
кейджей

Cervical Cage 
Container

L: 400±40 W:250±25 H: 105±10,5 900 Ra>6.3 HRB10-40

MOI
300103
0

Контейнер 
для кейджей 
PLIF

PLIF Cage 
Container

L: 500±50 W:315±31,5 H: 90±9 900 Ra>6.3 HRB 10-40

MOI
300002
6

Контейнер 
для кейджей 
TLIF

TLIF Cage 
Container

L: 465±46,5 W: 260±26 H: 17fttl7 1000 Ra>6.3 HRB 10-40

MOI
280201
8

Контейнер
для
канюлирован 
ных винтов 
2,5-3,5

Cannulated 
Screws 2.5- 
3.5 Container

L:380±38 W:200±20 H: 75±7,5 1100 Ra>6.3 HRB 10-40

MOI
355000
18

Контейнер
для
канюлирован 
ных винтов
3,5

Cannulated 
Screws 3.5 
Container

L:380±38 W:200±20 H: 75±7,5 1200 Ra>6.3 HRB 10-40

MOI
355000
19

Контейнер
для
канюлирован 
ных винтов 
4,0

Cannulated 
Screws 4.0 
Container

L: 380±38 W:200±20 H: 75±7,5 1000 Ra>6.3 HRB 10-40

MOI
280301
8

Контейнер
для
канюлирован

Cannulated 
Screws 4.5 
Container

L: 345±34,5 W:210±21 H; 70±7 1100 Ra>6.3 HRB 10-40

3 5 1



НЫХ винтов
4,5

MOI
280102
2

К онтейнер
для
каню лирован 
НЫХ винтов 
6,5-7,5

Cannulated 
Screws 6.5- 
7.5 Container

L: 345±34,5 W:210t21 H:70±7 900 Ra>6.3 HRB10-40

MOI
170001
ou

К онтейнер 
для винтов
для
молоткообраз
ной
деформации
пальцев
стопы

Hammer Toe
Screws
Container

L: 165±16,5 W: 145±14,5 H:40±4 1000 Ra>6.3 HRB10-40

П ЕРЕЧ ЕН Ь И ОПИСАНИЕ МАТЕРИАЛОВ МИ LIST  AND DESCRIPTION O F MD M ATERIALS

М атерят Производйгель
Силикон Dongjue Silicone Group Со., Ltd. 

(Китай)
Полиформальдегид Jiangsu Junhua ChinaPEEK Co., Ltd. 

(Китай)
Бакелит Nantong Huawei Insulation Material 

Co., Ltd.(Китай)
Алюминиевый сплав марки 6061 Kunshan Zhenda Aluminum Industry

Co.,Ltd.(KHTaft)

Materials Manufacturers
Silicone Dongjue Silicone Group Co., Ltd

POM Jiangsu Junhua ChinaPEEK Co., 
Ltd.

Bakelile Nantong Huawei Insulation 
Material Co., Ltd.

Aluminum Alloy 6061 Kunshan Zhenda Aluminum 
Industry Co.,
Ltd.

3 5 2



Нержавеющая сталь марки 630
Нержавеющая сталь марки 316
Нержавеющая сталь марки 420В
Нержавеющая сталь марки 420
Нержавеющая сталь марки 
00Crl8Nil4Mo2.5

Changzhou Kaiwang Medical 
Stainless Steel Co., Ltd. (Китай)

Stainless Steel 630
Stainless Steel 316
Stainless Steel 420B
Stainless Steel 420
Stainless Steel 00Crl8Nil4Mo2.5

Changzhou Kaiwang Medical 
Stainless Steel 
Co., Ltd.

Code/Код Наименование Материал Model &  Description Material

M O I 1 20 1 00 4 1-Й дилататор
Н ер ж ав ею щ ая 

сталь м ар ки  6 3 0
1 S t D ila to r S S  6 3 0

M O I 1 201005 2-й дилататор
Н ер ж ав ею щ ая 

сталь м ар ки  6 3 0
2 n d  D ila to r S S  6 3 0

M O I 1 20 1 01 2 3-й дилататор
Н ер ж ав ею щ ая 

сталь м ар ки  6 3 0
3 rd  D ila to r S S  6 3 0

M O I 1201011 4-й дилататор
Н ер ж ав ею щ ая  

сталь м ар ки  6 3 0
4 th  D ila to r S S  6 3 0

M O I 1 20 1 01 0 5-й дилататор
Н ер ж ав ею щ ая  

сталь м ар ки  6 3 0
5 th  D ila to r S S  6 3 0

M O I 1 20 1 00 9 6-й дилататор
Н ер ж ав ею щ ая 

сталь м ар ки  6 3 0
6 th  D ila to r S S  6 3 0

M O I 1 201008 7-й дилататор
Н ер ж ав ею щ ая 

сталь м ар ки  6 3 0
7 th  D ila to r S S  6 3 0

M O I 1 20 1 00 7 8-й дилататор
Н ер ж ав ею щ ая 

сталь м ар ки  6 3 0
8 th  D ila to r S S  6 3 0

M O I 1 201006 9-й дилататор
Н ер ж ав ею щ ая 

сталь м ар ки  6 3 0
9 th  D ila to r S S  6 3 0

M O I O V 0 1 0 3 7 A А даптер
Н ер ж ав ею щ ая 

сталь м ар ки  6 3 0
A d a p to r S S  6 3 0

M O I 0 5 0 6 0 0 7
Б ло к U -образны й 8 /9 /10  для  

стаб и ли зи р ую щ его  стер ж ня

Н ер ж ав ею щ ая 

сталь м ар ки  6 3 0
U - S hape  B lo c k  8 /9 /10 , fo r S ta b iliz in g  R o d S S  6 3 0

3 5 3



Codc/Код Наименование Материал Model & Description 1 Material j

M O l 0 2 0 1 0 2 8
Б ло к U -образны й 9 /10/11 /12  для  

стаб илизи рую щ его  стерж ня

Н ер ж ав ею щ ая  

сталь м ар ки  6 30
U - Shape  B lo c k  9 /1 0 /1 1 /1 2 , fo r S ta b iliz in g  R o d S S  6 30

M O I 1400013
Б ло к и- о б р азн ы й  для  

стаб илизи рую щ его  стерж ня

Н ер ж ав ею щ ая  

сталь м ар ки  6 30
U - S hap e  B lo c k , fo r S ta b iliz in g  R o d S S  6 30

M O I 0 2 0 1 0 1 9 Б ло к б л о ки р ую щ и й
Н ер ж ав ею щ ая  

сталь м ар ки  6 30
L o c k in g  B lo c k S S  6 30

M O I 1 40 0 01 8 Б ло к б л о ки р ую щ и й
Н ер ж ав ею щ ая  

сталь  м ар ки  6 3 0
L o c k in g  B lo c k S S  6 30

M O I 0 2 0 2 0 3 6 A Б ло к д и ст а льн ы й  напр ав ляю щ ий
Н ер ж ав ею щ ая  

сталь  м ар ки  6 30
D is ta l G u id e  B lo c k S S  6 3 0

M O I 0 2 0 2 0 3 6
Б ло к зам еняем ы й  ди стальн ы й  

н ап р ав ляю щ и й

Н ер ж ав ею щ ая  

сталь м ар ки  6 30
C o n v e rtib le  D is ta l G u id e  B lo c k S S  6 30

M O I2 2 0 2 0 1 6 Б ло к уп а ко в о ч н ы й
Н ер ж ав ею щ ая  

сталь м ар ки  6 3 0
P a c k in g  B lo c k S S  6 30

M O I 3 0 0 1 0 2 2 Б ло к уп а ко в о ч н ы й
Н ер ж ав ею щ ая  

сталь м ар ки  6 30
P a c k in g  B lo c k S S  6 3 0

M O I 3 0 0 0 0 1 5 Б ло к уп а ко в о чн ы й
Н ер ж ав ею щ ая  

сталь  м ар ки  6 30
P a c k in g  B lo c k S S  6 30

M O I 2 2 0 1 0 2 2 Б л о к  уп а ко в о чн ы й

Н ер ж ав ею щ ая  

сталь м ар ки  6 30  

П о л и ф о р м а ль д е ги д  

по  IS O  1 6 0 6 1 :2 0 1 5 , 

цвет го л уб о й

P a c k in g  B lo c k S S  6 3 0  +  b lu e  P O M

M O I 0 2 0 1 0 3 3 Б олт  ко н и чески й
Н ер ж ав ею щ ая  

сталь м ар ки  6 30
C o n ic a l B o lt S S  6 30

M O I 0 4 0 3 0 0 8 Б олт  со еди н и тельн ы й
Н ер ж ав ею щ ая  

сталь м ар ки  6 30
C o n n e c tin g  B o lt S S  6 30

3 5 4



Code/Код Наименование Материал Model & Description Material

M O I 0 5 0 4 0 1 4 Б о лт  со еди н и тельн ы й
Н ер ж авею щ ая 

сталь  м ар ки  6 30
C o n n e c tin g  B o lt S S  6 30

M O I 0 5 0 6 0 0 6 Б о лт  со еди н и тельн ы й
Н ер ж ав ею щ ая 

сталь м ар ки  6 30
C o n n e c tin g  B o lt S S  6 3 0

M O I 0 2 0 Ю 0 9 В Б о лт  со еди н и тельн ы й
Н ер ж ав ею щ ая  

сталь  м ар ки  6 30
C o n n e c tin g  B o lt S S 6 3 0

M O I 0 2 0 2 0 0 9 Б о лт  со еди н и тельн ы й
Н ер ж ав ею щ ая 

сталь м ар ки  6 3 0
C o n n e c tin g  B o lt S S  6 3 0

M O I 2 2 0 0 0 0 6 Б о лт  со еди н и тельн ы й
Н ер ж ав ею щ ая 

сталь м ар ки  6 30
C o n n e c tin g  B o lt S S 6 3 0

M O I 1400012 Б о лт  со еди н и тельн ы й
Н ер ж ав ею щ ая 

сталь м ар ки  6 3 0
C o n n e c tin g  B o lt S S 6 3 0

M O I 0 30 2 01 7 Б о лт  со еди н и тельн ы й
Н ер ж авею щ ая 

сталь  м ар ки  6 30
C o n n e c tin g  B o lt S S  6 3 0

M O I 2 401015 Б о лт  со еди н и тельн ы й  М 8  х  1
Н ер ж ав ею щ ая 

сталь м ар ки  6 3 0
C o n n e c tio n  B o lt M 8  X  1 S S 6 3 0

M O I 0302013

В и н т  д л я  уд а л е н и я  лезвия к 

ш ти ф т у п р о кси м альн о м у 

б едр ен н о м у антиро таци онно м у 

(P F N A )

Н ер ж авею щ ая 

сталь  м ар ки  6 30
E x tra c tio n  S c re w  fo r P F N A  B la d e S S  6 3 0

M O I 2803013
В и н т  д л я  уд а л е н и я  ко н и че с ки й  с 

Т-образной р уко ятко й

Н ер ж ав ею щ ая 

сталь м ар ки  4 2 0 В
C o n ic a l E x tra c tio n  S c re w  w ith  T - H a n d le S S  4 2 0 B

M O I 2 802013
В и н т  д л я  уд а л е н и я  ко н и че с ки й  с 

Т-образной р уко ятко й

Н ер ж авею щ ая 

сталь  м ар ки  4 2 0 В
C o n ic a l E x tra c tio n  S c re w  w ith  T - H a n d le S S  4 2 0 B

M O I 3 55 0 00 1 7
В ин т  д л я  уд а л е н и я  ко н и че с ки й  с 

Т-образной р уко ятко й

Н ер ж ав ею щ ая 

сталь м ар ки  4 2 0 В
C o n ic a l E x tra c tio n  S c re w  w ith  T - H a n d le S S  4 2 0 B

3 5 5



Code/Код Наименование . Материал Model & Description I Material
___ ^ _________ __________________ _____ 1__________________________

M O I 2 8 0 1 0 0 8
В ин т  д л я  уд а ле н и я  ко н и ч е с ки й  с 

Г-образной р уко ятко й

Н ерж авею щ ая 

сталь м арки  4 2 0 В
C o n ic a l E x tra c tio n  S c re w  w ith  T - h a n d le S S  4 2 0 B

M O l 0 30201  З А
В ин т  д л я  уд а ле н и я  лезви я с 

пр оксим альны м  закр ы тием

Н ер ж авею щ ая 

сталь м ар ки  6 3 0
E x tra c tio n  S c re w  fo r P ro x im a l L o c k in g  B la d e S S  6 3 0

M O I 0 4 0 3 0 1 6 В и н т  д л я  устан овки
Н ер ж авею щ ая 

сталь м арки  6 30
In s e rtio n  S c re w S S  6 3 0

M O I 0 1 0 0 0 2 7 В ин т  д л я  устан о в ки  и  у д а л е н и я
Н ер ж авею щ ая 

сталь м ар ки  6 3 0
In s e rtio n  / E x tra c tio n  S c re w S S  6 3 0

M O I 2 00 0 00 3
В ин т  сдав ли в аю щ и й  д л я  

направителя

Н ер ж авею щ ая 

сталь м ар ки  6 30
P in c h  S c re w  fo r  A im in g  A rm S S  6 3 0

M O I 0 100041 В ин т  со еди н и тельн ы й
Н ер ж авею щ ая 

сталь м ар ки  6 3 0
C o n n e c tin g  S c re w S S  6 3 0

M O I 2 4 0 0 0 2 0
В ин т  Ш а н ц а  д л я  губ ча т о й  ко сти  

6,5 мм

Н ер ж авею щ ая 

сталь м арки 

0 0 C r l8 N il4 M o 2 .5

6 .5  m m  C a n c e llo u s  S chanz- S c rew S S  0 0 C r l8 N il4 M o 2 .5

M O I 2201051  - M O I 2 2 0 1 0 5  

8

В к л а д ы ш  п р и м ер о чн ы й  б о л ьш о й , 

в ы п укл ы й , с ш агом  1

Н ер ж авею щ ая 

сталь м арки  6 30 , 

цвет ко р и чн ев ы й

L a rg e  T r ia l S pace rs, C o n ve x  w ith  in c re m e n t o f  1 S S  6 3 0  (b ro w n )

M O I 2 2 0 1 0 5 9  - M O I 2 2 0 1 0 6  

6

В к л а д ы ш  п р и м ер о чн ы й  б о л ьш о й , 

искривленн ы й , с ш аго м  1

Н ер ж авею щ ая 

сталь м арки  6 30 , 

цвет золотой

L a rg e  T r ia l Space rs, L o rd o tic  w ith  in c re m e n t o f  1 S S  6 3 0  (g o ld )

M O I 2 2 0 1 0 6 7  - M O I 2 2 0 1 0 7  

4

В кл а д ы ш  п р и м ер о чн ы й  б о л ьш о й , 

п ар аллельн ы й , с ш аго м  1

Н ерж авею щ ая 

сталь м арки  6 30 , 

цвет ж елты й

L a rg e  T r ia l Space rs, P a ra lle l w ith  in c re m e n t o f  1 S S  6 3 0  ( y e llo w )

M O I 2 2 0 1 0 2 7 - M O I 2 20 1 03  

4

В к л а д ы ш  пр и м ер о чн ы й  

стандартны й , в ы п ук л ы й , с ш аго м  

1

Н ерж авею щ ая 

сталь м арки  6 30 , 

цвет ко р и чн ев ы й

S ta n d a rd  T r ia l Space rs, C o n v e x  w ith  in c re m e n t o f  1 S S  6 3 0  (b ro w n )

3 5 6



Code/Код Навменование Материал Model &  Description Material

M O I 2 2 0 1 0 3 5  - M O I 2 20 1 04

2

В клад ы ш  п р и м ер о чн ы й  

стан дартны й , и скр и в лен н ы й , с 

ш аго м  1

Н ер ж ав ею щ ая  

сталь м ар ки  6 30 , 

цвет золотой

S ta n d a rd  T r ia l S p ace rs , L o rd o tic  w ith  in c re m e n t o f  1 S S  6 3 0  (g o ld )

M O I 2 2 0 1 0 4 3  - M O I 2 20105  

0

В клад ы ш  п р и м ер о чн ы й  

стан дартны й , параллельнь[й , с 

ш аго м  1

Н ер ж ав ею щ ая  

сталь м ар ки  6 30 , 

цвет ж е л т ы й

S ta n d a rd  T r ia l S p ace rs , P a ra lle l w ith  in c re m e n t o f  1 S S  6 3 0  ( y e llo w )

M O I 3 0 0 1 0 0 4 В к л а д ы ш  п р и м ер о чн ы й , 10 мм

Н ер ж ав ею щ ая  

сталь м ар ки  6 30  

Р уко я тка  из 

нер ж ав ею щ ей  

стали  м ар ки  6 0 6 1 , 

цвет че р н ы й

T r ia l S p ace r, 10 m m S S  6 3 0  + b la c k  6061  h a n d le

M O I 2 2 0 2 0 0 6 В к л а д ы ш  п р и м ер о чн ы й , 10 мм

Н ер ж ав ею щ ая  

сталь м ар ки  6 3 0  

Е ^ко ят ка  из 

п о ли ф о р м а льде ги д  

а  по  IS O

1 6 0 6 1 :2 0 1 5  , цвет 

го л уб о й

T r ia l S p ace r, 10 m m S S  6 3 0  +  b lu e  P O M  h a n d le

M O I 3 0 0 1 0 0 5 В к л а д ы ш  п р и м ер о чн ы й , I I  мм

Н ер ж ав ею щ ая  

сталь м ар ки  6 3 0  

Р уко я т ка  из 

н ер ж ав ею щ ей  

стали  м ар ки  6 06 1 , 

цвет ч е р н ы й

T r ia l S p ace r, 11 m m S S  6 3 0  + b la c k  6 061  h a n d le

M O I 2 2 0 2 0 0 7 В к л а д ы ш  п р и м ер о чн ы й , 11 мм

Н ер ж ав ею щ ая  

сталь м ар ки  6 3 0  

Р уко я т к а  из 

п о ли ф о р м а льде ги д  

а  по  IS O

1 6 0 6 1 :2 0 1 5  , цвет 

го л уб о й

T r ia l S p ace r, 1 1 m m S S  6 3 0  +  b lu e  P O M  h a n d le

3 5 7



Code/Код Наименование 1 Материал 1 Model &  Descnptioii Material

M O I 3 0 0 1 0 0 6 В к л а д ы ш  пр и м ер о чн ы й , 12 м м

Н ер ж авею щ ая 

сталь м ар ки  6 30  

Р уко я тка  из 

нерж авею щ ей  

стали  м ар ки  6 06 1 , 

цвет чер н ы й

T r ia l S p ace r, 12 m m S S  6 3 0  + b la c k  6061  h a n d le

M O I 2 2 0 2 0 0 8 В к л а д ы ш  пр и м ер о чн ы й , 12 мм

Н ер ж ав ею щ ая 

сталь м ар ки  6 30  

Р уко я т ка  из 

п о ли ф о р м альде ги д  

а  п о  IS O

1 60 6 1 :2 0 1 5  , цвет 

го л уб о й

T r ia l S p ace r, 12 m m S S  6 3 0  +  b lu e  P O M  h a n d le

M O I 3 0 0 1 0 0 7 В к л а д ы ш  пр и м ер о чн ы й , 13 мм

Н ер ж ав ею щ ая 

сталь м ар ки  6 30  

Р уко я т ка  из 

нерж авею щ ей  

стали  м ар ки  6 06 1 , 

цвет че р н ы й

T r ia l S p ace r, 13 m m S S  6 3 0  + b la c k  6 061  h a n d le

M O I 2 2 0 2 0 0 9 В к л а д ы ш  пр и м ер о чн ы й , 14 мм

Н ер ж ав ею щ ая 

сталь м ар ки  6 30  

Р уко я тка  из 

п о ли ф о р м а льде ги д  

а  п о  IS O

1 6 0 6 1 :2 0 1 5  , цвет 

го л уб о й

T r ia l S p ace r, 14 m m S S  6 3 0  +  b lu e  P O M  h a n d le

M O I 3 0 0 1 0 0 8 В к л а д ы ш  пр и м ер о чн ы й , 15 мм

Н ер ж ав ею щ ая 

сталь м ар ки  6 30  

Р уко я тка  из 

нерж авею щ ей  

стали  м ар ки  6 06 1 . 

цвет чер н ы й

T r ia l S p ace r, 15 m m S S  6 3 0  +  b la c k  6061  h a n d le

3 5 8



Code/Код Наименование Материал Model &  Description Material

M O l 2 2 0 2 0 1 0 В к л а д ы ш  пр и м ер о чн ы й , 16 м м

Н ер ж авею щ ая 

сталь м ар ки  6 3 0  

Р уко ятка  из 

п о ли ф о р м альде ги д  

а  по IS O

1 6 0 6 1 :2 0 1 5 , цвет 

го луб о й

T r ia l S p ace r, 16 m m S S  6 3 0  +  b lu e  P O M  h a n d le

M O l 3 0 0 1 0 0 9 В к л а д ы ш  пр и м ер о чн ы й , 17 мм

Н ер ж авею щ ая 

сталь м ар ки  6 3 0  

Р уко ятка  из 

нерж авею щ ей  

стали  м ар ки  6 0 6 1 , 

цвет чер н ы й

T r ia l S p ace r, 17 m m S S  6 3 0  + b la c k  6 06 1  h a n d le

M O I 2202001 В к л а д ы ш  п р и м ер о чн ы й , 5 м м

Н ер ж авею щ ая 

сталь м ар ки  6 3 0  

Р уко ятка  из 

п о ли ф о р м альде ги д  

а по  IS O

1 60 6 1 :2 0 1 5  , цвет 

го луб о й

T r ia l S p ace r, 5 m m S S  6 3 0  + b lu e  P O M  h a n d le

M O l 2 2 0 2 0 0 2 В к л а д ы ш  п р и м ер о чн ы й , 6  м м

Н ер ж авею щ ая 

сталь м ар ки  6 3 0  

Р уко ятка  из 

п о ли ф о р м альде ги д  

а по  IS O

1 6 0 6 1 :2 0 1 5 , цвет 

го луб о й

T r ia l S p ace r, 6  m m S S  6 3 0  +  b lu e  P O M  h a n d le

M O l 3001001 В к л а д ы ш  п р и м ер о чн ы й , 7  мм

Н ер ж авею щ ая 

сталь м ар ки  6 30  

Р уко я тка  из 

нерж авею щ ей  

стали м ар ки  6 0 6 1 , 

цвет че р н ы й

T r ia l S p ace r, 7  ra m S S  6 3 0  +  b la c k  6 06 1  h a n d le

3 5 9



C o d e /К о д Наименование Материал , M o d e l &  D e « :r ip t iO D  1  M a te r ia l . j  -

M O I 2 2 0 2 0 0 3 В к л а д ы ш  п р и м ер о чн ы й , 7  мм

Н ер ж ав ею щ ая 

сталь м ар ки  6 3 0  

Р уко я тка  из 

п о ли ф о р м а льде ги д  

а  по  IS O

1 6 0 6 1 :2 0 1 5  , цвет 

го л уб о й

T r ia l Spacer, 7  m m S S  6 3 0  +  b lu e  P O M  h a n d le

M O I 3 0 0 1 0 0 2 В к л а д ы ш  п р и м е р о чн ы й , 8  мм

Н ер ж авею щ ая 

сталь м ар ки  6 3 0  

Р уко я тка  из 

нерж авею щ ей  

стали  м ар ки  6 0 6 1, 

цвет чер н ы й

T r ia l S p ace r, 8 m m S S  6 3 0  +  b la c k  6061  h a n d le

M O I 2 2 0 2 0 0 4 В к л а д ы ш  п р и м е р о чн ы й , 8 мм

Н ер ж ав ею щ ая 

сталь м ар ки  6 3 0  

Р уко я тка  из 

п о ли ф о р м а льде ги д  

а  по  IS O

1 6 0 6 1 :2 0 1 5 , цвет 

го луб о й

T r ia l S pace r, 8 m m S S  6 3 0  b lu e  P O M  h a n d le

M O I 3 00 1 00 3 В к л а д ы ш  п р и м е р о чн ы й , 9  мм

Н ер ж авею щ ая 

сталь м ар ки  6 3 0  

Р уко я тка  из 

нерж авею щ ей  

стали  м ар ки  6 0 6 1 , 

цвет че р н ы й

T r ia l S pace r, 9  m m S S  6 3 0  +  b la c k  6061  h a n d le

M O I 2 2 0 2 0 0 5 В к л а д ы ш  п р и м ер о чн ы й , 9  мм

Н ер ж авею щ ая 

сталь м ар ки  6 3 0  

Р уко я тка  из 

п о ли ф о р м а льде ги д  

а по  IS O

1 60 6 1 :2 0 1 5  , цвет 

го луб о й

T r ia l S pace r, 9  m m S S  6 3 0  +  b lu e  P O M  h a n d le
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Code/Код Наименование Материал Model & Description Material

M O I 0 2 0 2 0 4 4 В к л а д ы ш  стаб и ли зи р ую щ ая
Н ер ж авею щ ая 

сталь м ар ки  6 30
S ta b iliz in g  S p ace r S S  6 30

M O I 2 4 0 0 0 0 8 В т ул ка  2  мм
Н ер ж авею щ ая 

сталь м ар ки  6 30
S le e v e  2 m m S S  6 3 0

M O I 2 4 0 0 0 0 9 В т ул к а  2 ,7  мм
Н ер ж авею щ ая 

сталь м ар ки  6 30
S le e v e  2 .7 m m S S  6 3 0

M O I 2 40 0 00 7 В т ул к а  6  мм
Н ер ж авею щ ая 

сталь м ар ки  6 30
S le e v e  6 m m S S 6 3 0

M O I 2 8 0 2 0 0 9
В т ул к а  п о д  н ап р ав ляю щ ую  

с п и ц у  1 ,7 /1 ,0  м м

Н ер ж авею щ ая 

сталь м ар ки  6 3 0
G u id e  W ire  S le e ve  1.7 /1 .0  m m S S 6 3 0

M O I 35500003
В т ул к а  п о д  н ап р ав ляю щ ую  

с п и ц у  2 ,5 /1 ,2  мм

Н ер ж авею щ ая 

сталь м ар ки  6 30
G u id e  W ire  S le e ve  2 .5  /1 .2  m m S S 6 3 0

M O I 3 55 0 00 0 3- A
В т у л к а  п о д  н ап р ав ляю щ ую  

с п и ц у  3 ,2 /1 ,2  м м

Н ер ж авею щ ая 

сталь м ар ки  6 30
G u id e  W ire  S le e ve  3 .2 /1.2 m m S S  6 30

M O I 2 80 3 00 7
В т ул к а  п о д  н ап р ав ляю щ ую  

с п и ц у  3 ,2 /1 ,5  м м

Н ер ж авею щ ая 

сталь м ар ки  6 30
G u id e  W ire  S le e ve  3 .2 /1 .5  m m S S  6 30

M O I 2 80 1 01 5
В т ул к а  п о д  н ап р ав ляю щ ую  

с п и ц у  5 ,0 /2 ,5  м м

Н ерж авею щ ая 

сталь м ар ки  6 3 0
G u id e  W ire  S le e ve  5 .0 /2 .5  m m S S  6 30

M O I 0 202053
В т у л к а  п о д  нап р ав ляю щ ую  

с п и ц у  8 ,2 / 2 ,5  м м

Н ерж авею щ ая 

сталь м ар ки  6 30
G u id e  W ire  S le e ve  8 .2 /2 .5 m m S S  6 30

M O I 2 4 0 I0 I8 В т ул к а  п о д  с п и ц у
Н ер ж авею щ ая 

сталь м ар ки  6 30
G u id e  S le e ve S S  6 3 0

M O I 2401011 В т ул к а  п о д  с п и ц у
Н ер ж авею щ ая 

сталь м ар ки  6 30
G u id e  S le e ve S S 6 3 0

3 6 1



C o d e /К о д  1 Наименование Материал j M o d e l &  D e s c r ip tio B  I M a te r ia l^  |

M O I 0 2 0 2 0 0 1 В В т ул к а  п о д  с п и ц у  1 4 ,3 /3 ,2  мм
Н ер ж авею щ ая 

сталь м ар ки  6 3 0
W ire  G u id e  S le e ve  14 .3 /3 .2  m m S S  6 3 0

M O I 0 2 0 2 0 0 IT В т ул ка  п о д  с п и ц у  1 5 ,0 /3 ,2  м м
Н ер ж авею щ ая 

сталь м ар ки  6 30
W ire  G u id e  S le e ve  15 .0/3 .2  m m S S  6 3 0

M O I 0 3 0 2 0  lO A В т ул ка  п о д  с п и ц у  1 7 ,0 /3 ,2  мм
Н ер ж авею щ ая 

сталь м ар ки  6 3 0
W ire  S le e ve  1 7 .0 /3 .2  m m S S  6 3 0

M O I 1700044
В т ул к а  п о д  с п и ц у  д л я  винтов 

б л о ки р ую щ и х  3 ,5

Н ер ж авею щ ая 

сталь м ар ки  6 3 0
W ire  S le e ve  fo r  3 .5  L o c k in g  S c re w S S  6 30

M O I 1 700039
В т ул к а  п о д  с п и ц у  д л я  винтов 

ф и кс и р ую щ и х 5 ,0

Н ер ж авею щ ая 

сталь м ар ки  6 3 0
W ire  S le e ve  fo r  5 .0  L o c k in g  S c re w S S  6 30

M O I O V 0 1 0 3 6 В т ул ка  ф и кс и р ую щ а я
Н ер ж авею щ ая 

сталь м ар ки  6 30
H o ld in g  s le e ve S S  6 3 0

M O I 2 8 0 2 0 0 4
В т ул ка  ф и кс и р ую щ а я  д л я  

винта

Н ер ж авею щ ая 

сталь м ар ки  6 30
S c re w  H o ld in g  S le e ve S S  6 30

M O I 3 5 5 0 0 0 0 8
В т ул ка  ф и кс и р ую щ а я  д л я  

винта

Н ер ж авею щ ая 

сталь м ар ки  6 30
S c re w  H o ld in g  S le e ve S S  6 3 0

M O I 2 8 0 3 0 0 2
В т ул ка  ф и кс и р ую щ а я  д л я  

винта

Н ер ж авею щ ая 

сталь м ар ки  6 30
S c re w  H o ld in g  S le e ve S S  6 3 0

M O I 2 801011
В т ул ка  ф и кс и р ую щ а я  д л я  

винта

Н ер ж авею щ ая 

сталь м ар ки  6 30
S c re w  H o ld in g  S le e ve S S  6 3 0

M O I 2 2 0 1 0 2 3
В т ул ка  ф и кс и р ую щ а я  д л я  

винтов

Н ер ж авею щ ая 

сталь м ар ки  6 30
H o ld in g  S le e ve  fo r S c rew s S S  6 3 0

M O I O V 0 1 0 4 8 A
В т ул ка  ф и кс и р ую щ а я  д л я  

винтов 1,5

Н ер ж авею щ ая 

сталь м ар ки  6 30
H o ld in g  s le e ve , fo r  1.5 sc re w S S  6 3 0

M O I O V 0 I0 4 9
В т ул ка  ф и кс и р ую щ а я  д л я  

винтов 2 ,0

Н ер ж авею щ ая 

сталь м ар ки  6 30
H o ld in g  s le e ve , fo r  2 .0  sc rew S S  6 3 0
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Code/Код ] Наименование Материал Model & Description Material

M O l O V 0 1 0 5 0
В т ул к а  ф и кс и р ую щ а я  для  

винтов 2 ,4

Н ер ж авею щ ая 

сталь м ар ки  6 3 0
H o ld in g  s le e ve , fo r  2 .4  sc re w S S  6 3 0

M O I 0 2 0 2 0 2 7
В т ул к а  ф и кс и р ую щ а я  с 

б ло ки р о в ко й

Н ер ж авею щ ая 

сталь м ар ки  6 3 0
H o ld in g  S le e ve , w ith  L o c k in g  D e v ic e S S  6 3 0

M O l 3700011

В т ул к а  ц е н т р и р ую щ а я  

ди н ам и ческо го  бедр ен ного  

винта/ ди н а м и че с ко го  

м ы щ елко в о го  винта 

(D H S /D C S ), д л и н н а я

Н ер ж авею щ ая 

сталь м ар ки  6 3 0
D H S /D C S  C e n te rin g  S le e v e , L o n g S S  6 3 0

M O I 3 7 0 0 0 1 0

В т ул к а  ц е н т р и р ую щ а я  

ди н а м и че с ко го  бедр ен н о го  

винта/ ди н ам и ческо го  

м ы щ елко в о го  винта 

(D H S /D C S ), ко роткая

Н ер ж авею щ ая 

сталь м ар ки  6 3 0
D H S /D C S  C e n te rin g  S le e v e , S h o rt S S  6 3 0

M O I 1 00 3 01 7 К о н тей н ер  д л я  винтов
А л ю м и н и е в ы й  

сплав  м ар ки  6061
S c re w  B o x A lu m in iu m  A llo y  6061

M O I 1 0 0 2 0 1 8 B К о н тей н ер  д л я  винтов
А л ю м и н и е в ы й  

сплав  м ар ки  6061
S c re w  B o x A lu m in iu m  A llo y  6061

M O I 0 7 0 1 0 0 4 Г  айка  р е д укц и о н н а я
Н ер ж ав ею щ ая 

сталь м ар ки  6 3 0
R e d u c tio n  N u t S S  6 3 0

M O I 0 7 0 0 0 1 6 Г  айковерт
Н ер ж ав ею щ ая 

сталь м ар ки  4 2 0 В
N u t S c re w d riv e r S S  4 2 0 B

M O I 1202014 Г  айковерт
Н ер ж ав ею щ ая 

сталь м ар ки  4 2 0 В
N u t S c re w d riv e r S S  4 2 0 B

M O I 2 5 0 0 0 1 9
Г  айковерт д л я  сш и вателя 

по л иакс иал  ьн ы  й

Н ер ж ав ею щ ая 

сталь м ^ к и  4 2 0 В
M u lt i- A x ia l C ro s s lin k  N u t  S c re w d riv e r S S  4 2 0 B

M O I 1 201014
Ги льза  д л я  стягивания , разм ер 

4

Н ер ж авею щ ая 

сталь м ар ки  6 3 0
R e tra c tio n  P o rt, S iz e  4 S S  6 3 0
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Code/Код Наименование Материал |  Model & D«criptioB |  Materiar , v  j

M O I 1201015
Г и л ьз а  д л я  стягивания, разм ер

5

Н ер ж ав ею щ ая  

сталь м ар ки  6 3 0
R e tra c tio n  P o rt, S iz e  5 S S  6 30

M O I 1 201016
Г и л ьз а  д л я  стягивания, разм ер 

6

Н ер ж ав ею щ ая  

сталь м ар ки  6 30
R e tra c tio n  P o rt, S iz e  6 S S  6 30

M O I 1 201017
Г  ильза  д л я  стягивания, разм ер 

7

Н ер ж ав ею щ ая  

сталь м ар ки  6 30
R e tra c tio n  P o rt, S iz e  7 S S  6 30

M O I D S - 005 Г л уб и н о м е р
А л ю м и н и е в ы й  

сплав  м ар ки  6061
D e p th  G aug e A lu m in iiu n  A llo y  6061

M O ! 2 80 2 01 1 Г л уб и н о м е р

А л ю м и н и е в ы й  

сплав  м ар ки  6 06 1 , 

цвет ч е р н ы й

D e p th  G aug e A lu m in iu m  A llo y  6 061  (b la c k )

M O I 35500001 Г л уб и н о м е р

А л ю м и н и е в ы й  

сплав  м ар ки  6 06 1 , 

цвет ч е р н ы й

D e p th  G aug e A lu m in iu m  A llo y  6 061  (b la c k )

M O I 2 8 0 3 0 1 0 Г луб и н о м е р

А л ю м и н и е в ы й  

сплав  м ар ки  6 06 1 , 

цвет ч е р н ы й

D e p th  G aug e A lu m in iu m  A llo y  6 061  (b la c k )

M O I 2 8 0 1 0 0 7 Г луб и н о м е р

А л ю м и н и е в ы й  

сплав  м ар ки  6 06 1 , 

цвет ч е р н ы й

D e p th  G aug e A lu m in iu m  A llo y  6061  (b la c k )

M O I 1001000 Г л уб и н о м е р

А л ю м и н и е в ы й  

сплав  м ар ки  6061 , 

цвет че р н ы й

D e p th  G aug e A lu m in iu m  A llo y  6061  (b la c k )

M O I 1 002000 Г луб и н о м е р

А л ю м и н и е в ы й  

сплав  м ар ки  6 06 1 , 

цвет ч е р н ы й

D e p th  G aug e A lu m in iu m  A llo y  6 061  (b la c k )
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Code/Код Наименование Материал Model & Description M a te r ia l

M O l 1004000 Г л уб и н о м е р

А лю м и н и е в ы й  

сплав  м арки  6061 , 

цвет чер н ы й

D e p th  G a u g e A lu m in iu m  A llo y  6 061  (b la c k )

M O I 1800011 Г л уб и н о м е р
Н ер ж авею щ ая 

сталь м арки  6 30
D e p th  G a u g e S S 6 3 0

M O I0 2 0 1 0 0 8 B Г луб и н о м е р
Н ер ж авею щ ая 

сталь м ар ки  6 30
D e p th  G a u g e S S  6 3 0

M O l 0 20 1 00 8 C Г луб и н о м е р
Н ер ж авею щ ая 

сталь м ар ки  6 30
D e p th  G a u g e S S  6 3 0

M O I D A H 0 1 0 0 5 Г л уб и н о м е р
Н ер ж авею щ ая 

сталь м ар ки  6 30
S c re w  D e p th  G aug e S S  6 30

M O I P 2200030 Г луб и н о м е р
Н ер ж авею щ ая 

сталь м ар ки  6 3 0
D e p th  G a u g e S S  6 3 0

M O I 1700008 Г луб и н о м е р
Н ер ж авею щ ая 

сталь  м ар ки  6 30
D e p th  G a u g e S S  6 3 0

M O I 1003001 Г луб и н о м е р
Н ер ж авею щ ая 

сталь м ар ки  6 30
D e p th  G a u g e S S  6 3 0

M O I O V 0 1 0 0 3 Г луб и н о м е р
Н ер ж авею щ ая 

сталь м ар ки  6 30
D e p th  G a u g e S S  6 3 0

M O I 1 002013B Г луб и н о м е р
Н ер ж авею щ ая 

сталь м ар ки  6 3 0
D e p th  G a u g e S S 6 3 0

M O I 1102000 Г луб и н о м е р
Н ер ж авею щ ая 

сталь м арки  6 3 0
D e p th  G a u g e S S 6 3 0

M O I 1101003 Г луб и н о м е р
Н ер ж авею щ ая 

сталь  м арки  6 3 0
D e p th  G a u g e S S  6 3 0

M O I 2 2 0 0 0 1 6 A Г луб и н о м е р
Н ер ж авею щ ая 

сталь м ар ки  6 30
D e p th  G a u g e S S  6 30

3 6 5



С о < ]^К о д  1 . Н а и м е н о в а н и е  I Материал M o d e l &  D e s c r ip tio n  | M a te r ia l |

M O I 0 90 8 00 4 Г луб и н о м е р
Н ер ж авею щ ая 

сталь м ар ки  6 3 0
C a n n u la te d  D e p th  G auge S S 6 3 0

M O I 0 2 0 1 0 0 8 A Г луб и н о м е р  дл и н о й  115
Н ер ж авею щ ая 

сталь м ар ки  6 30
D e p th  G aug e  L =  115 S S  6 3 0

M O I O V 0 1 0 5 1 Г луб и н о м е р  д л я  винтов  1 ,5 /2 ,0
Н ер ж авею щ ая 

сталь м ар ки  6 3 0
D e p th  G aug e , fo r  1.5 /2 .0  sc rew S S  6 3 0

M O I O V 0 I0 5 2 Г луб и н о м е р  д л я  ви нтов  2 ,4
Н ер ж авею щ ая 

сталь м ар ки  6 30
D e p th  G aug e , fo r  2 .4  sc rew S S  6 3 0

M O IO lO O O Il
Г л уб и н о м е р  д л я  винтов 

б л о ки р ую щ и х

Н ер ж авею щ ая 

сталь м ар ки  6 3 0
D e p th  G aug e  fo r L o c k in g  S c re w S S  6 3 0

M O I 0 20 1 00 8
Г луб и н о м е р  д л я  винтов 

б л о ки р ую щ и х

Н ер ж авею щ ая 

сталь м ар ки  6 3 0
D e p th  G aug e  fo r L o c k in g  S c re w S S  6 3 0

M O I 0 20 2 06 3
Г луб и н о м е р  д л я  винтов 

б л о ки р ую щ и х

Н ер ж авею щ ая 

сталь м ар ки  6 30
D e p th  G aug e  fo r L o c k in g  S c re w S S  6 3 0

M O I 0 3 0 2 0 0 8 A
Г луб и н о м е р  д л я  винтов 

б л о ки р ую щ и х

Н ер ж авею щ ая 

сталь м ар ки  6 3 0
D e p th  G aug e  fo r L o c k in g  S c re w S S  6 3 0

M O I 0 20 0 00 8
Г луб и н о м е р  для  винтов 

б л о ки р ую щ и х

Н ер ж авею щ ая 

сталь м ар ки  6 30
D e p th  G aug e  fo r L o c k in g  S c re w S S  6 30

M O I 0 2 0 1 0 0 8 T
Г луб и н о м е р  д л я  винтов 

б л о ки р ую щ и х

Н ер ж авею щ ая 

сталь м ар ки  6 30
D e p th  G aug e , fo r lo c k in g  sc rew S S  6 30

M O I 3 600003
Г луб и н о м е р  для  им плантата  

остеотом ия

Н ер ж авею щ ая 

сталь м ар ки  6 3 0
O s te o to m y  M e a s u rin g  D e v ic e S S  6 30

M O I 3 7 0 0 0 1 6 Г луб и н о м е р , 10-100 м м
Н ер ж авею щ ая 

сталь м ар ки  6 30
D e p th  G aug e , 10-100 m m S S  6 3 0

M O i 3700001 Г луб и н о м е р , 40- 150  м м
Н ер ж авею щ ая 

сталь м ар ки  6 3 0
D e p th  G aug e , 40- 150  m m S S  6 3 0

3 6 6



Code/Код Наименование Материал Model & Description Material

M O I 0 20 0 00 3 Го ло в ка  см ен н ая  д л я  рим ера
Н ерж авею щ ая 

сталь м ар ки  4 2 0 В
R e p la c e a b le  R e a m e r H eads S S 4 2 0 B

M O I 1400000 Го ло в ка  см енн ая д л я  рим ера
Н ер ж авею щ ая 

сталь м ар ки  4 2 0 В
R e p la c e a b le  R e a m e r H eads S S  4 2 0 B

M O I 0 3 0 2 0 2 4 A Г о ло в ка  см енн ая д л я  рим ера
Н ерж авею щ ая 

сталь м ар ки  4 2 0 В
R e p la c e a b le  R e a m e r H eads S S  4 2 0 B

M O I 0 1 0 0 0 3 0 Г о ло в ка  см енн ая д л я  рим ера
Н ер ж авею щ ая 

сталь м ар ки  4 2 0 В
R e p la c e a b le  R e a m e r H eads S S  4 2 0 B

M O I 0 30 2 03 5 Го ло в ка  см енн ая д л я  ри м ера
Н ер ж авею щ ая 

сталь м ар ки  4 2 0 В
R e p la c e a b le  R e a m e r H eads S S  4 2 0 B

M O I 0 2 0 2 0 1 4 B
Го ло в ка  см енн ая д л я  ри м ера

(8 ,5 /9 ,0 /9 ,5 /1 0 ,5 /1 1 ,5 /1 2 ,5  м м )

Н ер ж авею щ ая 

сталь м ар ки  4 2 0 В

R e p la c e a b le  R e a m in g  H ead s 

(8 .5 /9 .0 /9 .5 /1 0 .5 /1 1 .5 /1 2 .5  m m )
S S  4 2 0 B

M O I0 I0 0 0 3 0 B
Го ло в ка  см енн ая д л я  рим ера

(8 ,5 /9 ,0 /9 ,5 /1 0 ,5 /1 1 ,5 /1 2 ,5  м м )

Н ер ж авею щ ая 

сталь м ар ки  4 2 0 В

R e p la c e a b le  R e a m in g  H ead s  (8 .5 /9 .0 /9 .5 /1 0 .5 /1 1 .5 /1 2 .5  

m m )
S S 4 2 0 B

M O I 0 2 0 2 0 1 4 A
Г о ло в ка  см ен н ая  д л я  ри м ера 

8,5  - 15,0 м м

Н ер ж авею щ ая 

сталь м ар ки  4 2 0 В
R e p la c e a b le  R e a m in g  H ead s, 8 .5-15.0  m m S S  4 2 0 B

M O I0 1 0 0 0 3 0 F
Го ло в ка  см енн ая д л я  рим ера 

8 ,5-12,0  мм

Н ер ж авею щ ая 

сталь м ар ки  4 2 0 В
R e p la c e a b le  R e a m e r H ead s, 8 .5-12.0  m m S S  4 2 0 B

M O I0 I0 0 0 3 0 E
Г о ло в ка  см енн ая д л я  рим ера 

8 /9 /10  мм

Н ер ж авею щ ая 

сталь м ар ки  4 2 0 В
R e p la c e a b le  R e a m e r H ead s  8 /9 /10  m m S S  4 2 0 B

M O I0 1 0 0 0 3 0 D
Го ло в ка  см енн ая д л я  рим ера 

9 ,0- 14 ,0  мм

Н ер ж авею щ ая 

сталь м ар ки  4 2 0 В
R e p la c e a b le  R e a m e r H ead s, 9 .0- 14 .0  m m S S  4 2 0 B

M O I 2 4 0 1 0 0 7 Г о ло в ки  д л я  ри м ера
Н ер ж авею щ ая 

сталь м ар ки  4 2 0 В
R e a m e r H eads S S  4 2 0 B

M O I0 1 0 0 0 3 0 C
Г о ло в ки  см ен н ы е  д л я  ри м ера 

9 /10 /11 /12  мм

Н ер ж авею щ ая 

сталь м ар ки  4 2 0 В
R e p la c e a b le  R e a m e r H ead s, 9 /1 0 /1 1 /1 2  m m S S  4 2 0 B

367



Code/Код Наименование Материал Model &  Description Material J

M O I2 2 0 2 0 2 4 Д ер ж атель
Н ер ж ав ею щ ая  

сталь м ар ки  6 3 0
H o ld e r S S  6 3 0

M O I 1002003 Д ер ж атель винта
Н ер ж ав ею щ ая  

сталь м ар ки  6 3 0
S c re w  H o ld e r S S  6 3 0

M O I 1004003 Д ер ж атель винта
Н ер ж ав ею щ ая  

сталь м ар ки  6 3 0
S c re w  H o ld e r S S  6 3 0

M O I 1001003 Д ер ж атель винта
Н ер ж ав ею щ ая  

сталь м ар ки  6 3 0
S c re w  H o ld e r S S  6 3 0

M O I 1 0 0 2 0 0 0 B Д ер ж атель ви нта  3 ,0  мм
Н ер ж ав ею щ ая  

сталь м ар ки  6 3 0
S c re w  H o ld e r 3 .0  m m S S 6 3 0

M O I 1 00 3 00 0 Д ер ж атель винта 4 ,0  мм
Н ер ж ав ею щ ая  

сталь м ар ки  4 2 0 В
S c re w  H o ld e r 4 .0  m m S S  4 2 0 B

M O I 2 2 0 0 0 0 6 A Д ер ж атель гай ки
Н ер ж ав ею щ ая  

сталь м ар ки  4 2 0 В
N u t H o ld e r S S  4 2 0 B

M O I 0 7 0 0 0 1 5 Д ер ж атель гай ки
Н ер ж ав ею щ ая  

сталь м ар ки  4 2 0 В
N u t H o ld e r S S  4 2 0 B

M O I 3 1 0 0 0 1 5

Д ер ж атель д л я  пластины  

гр уд о п о яс н и чн о й  

б ло ки р о в ан н о й  (T S L P )

Н ер ж ав ею щ ая  

сталь м ар ки  6 3 0
T S L P  P la te  H o ld e r S S  6 3 0

M O I 2 2 0 1 0 1 0
Д ер ж атель д л я  стерж ня 

ди стр акц и о н н о го

Н ер ж ав ею щ ая  

сталь м ар ки  6 3 0
H o ld e r fo r D is tra c tio n  R o d S S  6 30

M O ! 1 900014
Д ер ж атель д л я  стерж ня 

ди стр акц и о н н о го

Н ер ж ав ею щ ая  

сталь м ар ки  6 3 0  

Р уко я т ка  из 

п о ли ф о р м а ль д е ги д  

а по  IS O

1 6 0 6 1 :2 0 15 . цвет 

го л уб о й

H o ld e r fo r D is tra c tio n  R o d S S  6 3 0  +  b lu e  P O M  h a n d le

3 6 8



Code/Код Наименование Материал Model & Description Material

M O I 0 2 0 2 0 6 0 Д ер ж атель  з а гл уш ки
Н ер ж ав ею щ ая  

сталь м ар ки  6 3 0
E n d  C ap  H o ld e r S S  6 3 0

M O l 0 5 0 4 0 2 5 A
Д ер ж атель  з а гл уш ки  с Т- 

о б р азн о й  р уко ят ко й

Н ер ж ав ею щ ая  

сталь м ар ки  4 2 0 В
E n d  C ap  H o ld e r w ith  T - H a n d le S S  4 2 0 B

M O I 0 2 0 2 0 6 0 T
Д ер ж атель  з а гл уш ки  с Т- 

о б р азн о й  р уко ят ко й

Н ер ж ав ею щ ая  

сталь м ар ки  6 3 0
E n d  C a p  H o ld e r w ith  T - H a n d le S S  6 30

M O I 2 20 1 02 1 Д ер ж атель  им плантата
Н ер ж ав ею щ ая  

сталь м ар ки  6 3 0
Im p la n t H o ld e r S S  6 30

M O I 3 0 0 0 0 1 6 Д ер ж атель  ке й дж а

Н ер ж ав ею щ ая  

сталь м ар ки  6 3 0  

Р уко я т к а  из 

с и л и ко н а  п о  IS O  

1 6 0 6 1 :2 0 1 5 , цвет 

го л уб о й

C age  H o ld e r S S  6 3 0  +  b lu e  s ilic o n  h a n d le

M O I 2 2 0 0 0 2 2 Д ер ж атель  кр ю чка
Н ер ж ав ею щ ая  

сталь м ар ки  4 2 0 В
H o o k  H o ld e r S S  4 2 0 B

M O I 2 5 0 0 0 0 5
Д ер ж атель  кр ю чка  

ла т ер а льн ы й

Н ер ж ав ею щ ая  

сталь м ар ки  6 3 0
L a te ra l H o o k  H o ld e r S S  6 30

M O I 2 5 0 0 0 0 6 Д ер ж атель  кр ю чка  прям ой
Н ер ж ав ею щ ая  

сталь м ар ки  6 3 0
S tra ig h t H o o k  H o ld e r S S  6 30

M O I 2 5 0 0 0 0 7 Д ер ж атель  кр ю чка  угло в о й
Н ер ж ав ею щ ая  

сталь  м ар ки  6 3 0
A n g le d  H o o k  H o ld e r S S  6 3 0

M O I ! 103001 Д ер ж атель  пластины
Н ер ж ав ею щ ая  

сталь  м ар ки  6 30
P la te  H o ld e r S S  6 3 0

M O I O V 0 1 0 0 6 Д ер ж атель  пластины
Н ер ж ав ею щ ая  

сталь м ар ки  6 3 0
P la te  H o ld e r S S  6 30

3 6 9



Code/Код Наименование j Материал Model &  Description Material

M O I 1900015 Д ер ж атель пластины

Н ер ж авею щ ая 

сталь м ар ки  6 30  

Р уко я тка  из 

п о ли ф о р м альде ги д  

а  по  IS O

1 6 0 6 1 :2 0 1 5  , цвет 

го луб о й

P la te  H o ld e r S S  6 3 0  +  b lu e  P O M  h a n d le

M O I A N G 0 I0 0 3 Д ер ж атель п ласти н ы , б о льш о й
Н ер ж ав ею щ ая 

сталь м ар ки  6 30
P la te  H o ld e r, L a rg e S S  6 30

M O I A N G O 1001 Д ер ж атель пласти н ы , м алы й
Н ер ж ав ею щ ая 

сталь  м ар ки  6 3 0
P la te  H o ld e r, S m a ll S S  6 30

M O I 2 2 0 0 0 1 1 A Д ер ж атель стерж ня
Н ер ж авею щ ая 

сталь м ар ки  6 30
R o d  H o ld e r S S  6 30

M O I 0 70 0 02 5 Д ер ж атель стерж ня
Н ер ж авею щ ая 

сталь м ар ки  6 30
R o d  H o ld e r S S  6 30

M O I 0 70 1 01 3 Д ер ж атель стерж ня
Н ер ж авею щ ая 

сталь м ар ки  6 30
R o d  H o ld e r S S  6 30

M O I D A H O lO O l
Д ер ж атель/ распорка 

о б ж и м н о й  ско бы

Н ер ж авею щ ая 

сталь м ар ки  630
C o m p re s s io n  S ta p le  H o ld e r/S p re a d e r S S  6 30

M O I 1202005 Д илататор  в о гн уты й
Н ер ж авею щ ая 

сталь м ар ки  630
H o llo w  D ila to r S S  6 30

M O I 1202006 Д илататор  т уп о ко н е чн ы й
Н ер ж авею щ ая 

сталь м ар ки  6 30
B lu n t D ila to r S S  630

M O I P 22 0 00 2 4 Д и ск з уб чаты й  и скр и в лен н ы й
Н ер ж авею щ ая 

сталь м ар ки  4 2 0 В
S p ik e d  D is c , c u rve d S S  4 2 0 B

M O I P 22 0 00 2 3 Д и ск з уб чаты й  п ло ский
Н ер ж авею щ ая 

сталь м ар ки  4 2 0 В
S p ik e d  D is c , f la t S S  4 2 0 B

3 7 0



Code/Код Наименование Материал Model &  Description Material

M O I 3 000031 Д истрактор
Н ер ж авею щ ая 

сталь м ар ки  6 3 0
D is tra c to r S S  6 3 0

M O l 1900002 Д истрактор
Н ер ж авею щ ая 

сталь м ар ки  6 3 0
D is tra c to r S S  6 3 0

M O I 0 7 0 0 0 2 4 Д истрактор
Н ер ж авею щ ая 

сталь м ар ки  6 3 0
D is tra c to r S S  6 3 0

M O I 2 2 0 1 0 2 4 Д истрактор
Н ер ж авею щ ая 

сталь м ар ки  6 3 0
D is tra c to r S S  6 3 0

M O I2 2 0 2 0 1 4 Д истрактор
Н ер ж авею щ ая 

сталь м ар ки  6 3 0
D is tra c to r S S  6 3 0

M O I 3 0 0 0 0 1 7 Д истрактор
Н ер ж авею щ ая 

сталь м ар ки  6 30
D is tra c to r S S  6 3 0

M O I 3 1 0 0 0 0 9

Д истрактор  для  

телеско п и ческо го  эндопротеза 

тела позвонка ( V B R ) , 

п ар аллельн ы й

Н ер ж авею щ ая 

сталь м ар ки  6 3 0
P a ra lle l D is tra c to r fo r  V B R  Im p la n t S S  6 3 0

M O I 1700062
Д истрактор/ И н стр ум ен т  

ко м п р есси о н н ы й

Н ер ж авею щ ая 

сталь м ар ки  6 30
D is tra c tio n /C o m p re s s io n  D e v ic e S S  6 3 0

M O I 2 4 0 1 0 2 2 З а гл уш ка
Н ер ж авею щ ая 

сталь м ар ки  6 3 0
C ap S S  6 3 0

M O I 0 9 0 8 0 0 5 Заж им
Н ер ж ав ею щ ая 

сталь м ар ки  6 30
C la m p S S  6 3 0

M O I 1700004 Заж им
Н ер ж авею щ ая 

сталь м ар ки  6 3 0
C o m p re sso r S S  6 3 0

M O I 0 7 0 0 0 2 3 Заж им
Н ер ж авею щ ая 

сталь м ар ки  6 30
C o m p re s so r S S  6 3 0

3 7 1



Code/Код Наименование Материал Model & Description Materia^.

M O I 1 201002 Заж им
Н ер ж ав ею щ ая 

сталь м ар ки  6 3 0
C o m p re sso r S S  6 30

M O I 2 4 0 0 0 0 2 A З аж и м  б о льш о й  п р и ж и м н о й
Н ер ж ав ею щ ая 

сталь м ар ки  6 3 0
L a rg e  C o m p re ss io n  C la m p S S  6 3 0

M O I 0 1 0 0 0 2 4
З аж и м  д л я  с п и ц ы  

нап р ав ляю щ ей

Н ер ж авею щ ая 

сталь м ар ки  6 3 0
G u id e  W ire  H o ld in g  C la m p S S  6 3 0

M O I 2 4 0 0 0 0 4 З аж и м  м а л ы й  п р и ж и м н о й
Н ер ж ав ею щ ая 

сталь м ар ки  6 3 0
S m a ll C o m p re ss io n  C la m p S S  6 30

M O I 2 4 0 0 0 0 5 A
З аж и м  о дн о сто р о н н и й  

п р и ж и м н о й

Н ер ж ав ею щ ая 

сталь м ар ки  6 3 0
O ne-side  C o m p re s s in g  C la m p S S  6 3 0

M O I 1202010 Зенковка
Н ер ж ав ею щ ая 

сталь м ар ки  4 2 0 В
C o im te rs in k S S  4 2 0 B

M O I 2 8 0 2 0 0 6 Зенковка
Н ер ж авею щ ая 

сталь м ар ки  4 2 0 В
C o u n te rs in k S S  4 2 0 B

M O I 2 8 0 3 0 0 4 Зенковка
Н ер ж авею щ ая 

сталь м ар ки  4 2 0 В
C o u n te rs in k S S  4 2 0 B

M O i O V 0 1 0 1 4 Зенковка  4 ,0  мм
Н ер ж авею щ ая 

сталь м ар ки  4 2 0 В
C o u n te rs in k  4 .0  m m S S  4 2 0 B

M O I 3 55 0 0 0 0 5 Зенковка  6 ,0  мм
Н ер ж авею щ ая 

сталь м ар ки  4 2 0 В
C o u n te rs in k  6 .0  m m S S  4 2 0 B

M O I O V 0 1 0 5 3 Зенковка  д л я  винтов 1,5
Н ер ж авею щ ая 

сталь м ар ки  4 2 0 В
C o u n te rs in k  , fo r 1.5 sc rew S S  4 2 0 B

M O I O V 0 1 0 5 4 Зенковка  д л я  винтов 2 ,0
Н ер ж авею щ ая 

сталь м ар ки  4 2 0 В
C o u n te rs in k  , fo r  2 .0  sc re w S S  4 2 0 B

M O I O V 0 1 0 5 5 Зен ко в ка  д л я  винтов 2 ,4
Н ер ж авею щ ая 

сталь м ар ки  4 2 0 В
C o u n te rs in k  , fo r 2 .4  sc re w S S 4 2 0 B

3 7 2



Code/Код Наименование Материал Model &  Description Material

M O I 2 8 0 1 0 0 6 З ен ко в ка  кан ю ли рованн ая
Н ер ж ав ею щ ая  

сталь м ар ки  4 2 0 В
C a n n u la te d  C o u n te rs in k S S  4 2 0 B

M O I 1 7 0 0 0 0 6 U
З о н д  -стандартны й  (2 ,0  мм  и 

2 ,4  м м )

Н ер ж ав ею щ ая  

сталь м ар ки  4 2 0 В
B ro ac h- S tan d a rd  (2 .0  m m  and  2 .4  m m ) S S 4 2 0 B

M O I 1 7 0 0 0 0 7 U З о н д  - X  -мальЕЙ (2 ,8  м м )
Н ер ж ав ею щ ая  

сталь  м ар ки  4 2 0 В
B ro a c h - X - S m a ll (2 .8  m m ) S S  4 2 0 B

M O I 1 7 0 0 0 0 5 U
З о н д  - Х - б о льш о й  (3 ,0  мм  и 4 ,0  

м м )

Н ер ж ав ею щ ая  

сталь м ар ки  4 2 0 В
B ro a c h - X - La rg e  (3 .0  m m  and  4 .0  m m ) S S  4 2 0 B

M O I 1 20 2 01 6 И гл а  Д ж а м ш и д и

Н ер ж ав ею щ ая  

сталь м ар ки  4 2 0 В  

Р уко я т ка  из 

с и л и ко н а  по  IS O  

1 6 0 6 1 :2 0 1 5 , цвет 

го л уб о й

Ja m s h id i N e e d le S S  4 2 0 B  +  b lu e  s ilic o n  h a n d le

M O I 2 4 0 0 0 1 6 И зм ер и тель
Н ер ж ав ею щ ая  

сталь м ар ки  6 3 0
G aug e S S  6 3 0

M O I 0 1 0 0 0 0 9
И зм ер и тель  гл уб и н ы  д л я  с п и ц ы  

нап р ав ляю щ ей

Н ер ж ав ею щ ая  

сталь м ар ки  6 3 0
D e p th  G aug e  w ith  G u id e  W ire S S  6 30

M O I 0 2 0 2 0 5 7
И зм ер и тель  направляю щ ей  

с п и ц ы

А л ю м и н и е в ы й  

сплав  м ар ки  6 0 6 1 , 

цвет ч е р н ы й

M e a s u rin g  D e v ic e  fo r  G u id e  W ire s A lu m in iu m  A llo y  6 061  (b la c k )

M O I 0 3 0 2 0 2 6
И зм ер и тель  по  спице  

н ап р ав ляю щ ей

А л ю м и н и е в ы й  

сплав  м ар ки  6 06 1 , 

цвет  ч е р н ы й

D ire c t M e a s u rin g  D e v ic e  fo r G u id e  W ire A lu m in iu m  A llo y  6061  (b la c k )

M O I 3 0 0 0 0 3 7 И м п акто р
Н ер ж ав ею щ ая  

сталь  м ар ки  6 3 0
Im p a c to r S S  6 3 0

3 7 3



Code/Код Наименование Материал I  Model &  Description 1 Material

M O I 3 70 0 00 5

И м п а кто р  ди н ам и ческо го  

б едр ен н о го  винта/ 

ди н а м и че с ко го  м ы щ елко в о го  

винта (D H S /D C S ) 2 0 ,0  мм

П о ли ф о р м а льде ги д  

по  IS O  1 60 6 1 :2 0 1 5 , 

цвет ч е н ы й  +  

Н ер ж ав ею щ ая 

сталь  м ар ки  6 30  

h a n d le

D H S /D C S  Im p a c to r 2 0 .0  m m B la c k  P O M  +  S S  6 3 0  h a n d le

M O I 3 7 0 0 0 0 4

И м п акто р  ди н ам и ческо го  

б едр ен н о го  винта/ 

ди н а м и че с ко го  м ы щ елко в о го  

винта (D H S /D C S ) 9 ,0  мм

П о ли ф о р м а льде ги д  

п о  IS O  1 60 6 1 :2 0 1 5 , 

цвет ч е н ы й  +  

Н ер ж ав ею щ ая 

сталь м ар ки  6 30  

h a n d le

D H S /D C S  Im p a c to r 9 .0  m m B la c k  P O M  +  S S  6 3 0  h a n d le

M O I 2201001 И м п акто р  д л я  губ чато й  кости
Н ер ж ав ею щ ая 

сталь м ар ки  6 30
C a n c e llo u s  B o n e  Im p a c to r S S  6 3 0

M O I 3 00 1 02 4 И м п акто р  д л я  им плантата

Н ер ж авею щ ая 

сталь  м ар ки  630  

Р уко я тка  из 

нер ж ав ею щ ей  стали 

м ар ки  6 0 6 1 , цвет 

чер н ы й

G ra ft Im p a c to r S S  6 3 0  +  b la c k  6061  h a n d le

M O I 3 0 0 0 0 1 0
И м п акто р  д л я  им плантата 

ко стн ого

Н ер ж ав ею щ ая 

сталь м ар ки  6 30
B o n e  G ra f tin g  Im p a c to r S S 6 3 0

M O I 0 3 0 2 0 2 1 A

И м п акто р  д л я  лезвия 

п р о кс и м а льн ы х б едр ен н ы х 

ан ти р о тац и о н н ы х гвоздей 

(P F N A )

Н ер ж авею щ ая 

сталь м ар ки  630  

Р уко я тка  из 

нерж авею щ ей  стали 

м ар ки  6 0 6 1 , цвет 

че р н ы й

Im p a c to r fo r  P F N A  B la d e SS  6 3 0 +  b la c k  6061  h a n d le

M O I 0302021
И м п акто р  д л я  пластины  

п р о кси м альн о й  б ло ки р ую щ е й

Н ер ж авею щ ая 

сталь м арки  6 30  

Р уко я тка  из 

с и ли ко н а  по  IS O

Im p a c to r fo r  P ro x im a l L o c k in g  B lad e S S  6 3 0  + b lu e  s ilic o n  h a n d le

3 7 4



Cod^KoA Наименование Материал Model & Description Material

1 6 0 6 1 :2 0 1 5 , цвет 

го луб о й

M O I 3 00 0 01 4 И м п акто р  и зо гн уты й

Н ер ж авею щ ая 

сталь м ар ки  6 3 0  

Р уко я тка  из 

с и ли ко н а  по  IS O  

1 6 0 6 1 :2 0 1 5 , цвет 

го л уб о й

Im p a c to r, C u rv e d S S  6 3 0  +  b lu e  s ilic o n  h a n d le

M O I 2 2 0 1 0 0 4 И м п акто р  прям ой
Н ер ж авею щ ая 

сталь м ар ки  6 3 0
Im p a c to r, f la t S S  6 30

M O I2 2 0 2 0 1 2 И м п акто р  прям ой

Н ер ж авею щ ая 

сталь м ар ки  6 30  

Р уко я тка  из 

п о ли ф о р м альде ги д  

а  по  IS O

1 6 0 6 1 :2 0 1 5 , цвет 

го луб о й

Im p a c to r, f la t S S  6 3 0  +  b lu e  P O M  h a n d le

M O I 3 10 0 01 3
И м п акто р  разветвленны й , 

прям ой

Н ер ж авею щ ая 

сталь м ар ки  6 30
F o rk e d  Im p a c to r, S tra ig h t S S 6 3 0

M O I 3 1 0 0 0 1 4
И м пакто р  разветвленны й, 

угло в о й

Н ер ж авею щ ая 

сталь м ар ки  6 3 0
F o rk e d  Im p a c to r, A n g le d S S 6 3 0

M O I 3100011
И м п акто р  сер п о в и дн ы й , 

б о льш о й

Н ер ж авею щ ая 

сталь м ар ки  6 30  

Р уко я тка  из 

с и ли ко н а  по  IS O  

1 6 0 6 1 :2 0 1 5 , цвет 

го луб о й

Im p a c to r, C re sce n t, L a rg e S S  6 3 0  +  b lu e  s ilic o n  h a n d le

3 7 5



Code/Код Наименование
.

Материал Model & Description Material

M O I 3 10 0 01 2 И м п акто р  сер п о в и дн ы й , м алы й

Н ерж авею щ ая 

сталь м ар ки  6 3 0  

Р уко ятка  из 

с и ли ко н а  по  IS O  

1 60 6 1 :2 0 1 5 , цвет 

го луб о й

Im p a c to r, C rescen t, S m a ll S S  6 3 0  +  b lu e  s ilic o n  h a n d le

M O l D A H 0 I0 0 2 И м п акто р  ско бы
Н ерж авею щ ая 

сталь м ар ки  6 3 0
S ta p le  Im p a c to r S S  6 3 0

M O I D S-002 И м п акто р  ско бы
Н ер ж авею щ ая 

сталь м ар ки  6 3 0
S ta p le  Im p a c to r S S  6 3 0

M O I 3 0 0 0 0 3 9
И м п лан тат  п р и м е р о чн ы й , 10 

мм

Н ерж авею щ ая 

сталь м ар ки  6 3 0
T r ia l Im p la n t, 10 m m S S  6 3 0

M O I 3 0 0 0 0 2 0
И м п лан тат  п р и м е р о чн ы й , 11 

мм

Н ерж авею щ ая 

сталь м ар ки  6 30
T r ia l Im p la n t, 11 m m S S  6 3 0

M O I 3000021
И м п лан тат  п р и м е р о чн ы й , 12 

мм

Н ерж авею щ ая 

сталь м ар ки  6 3 0
T r ia l Im p la n t, 12 m m S S  6 3 0

M O I 3 0 0 0 0 2 2
И м п лан тат  п р и м е р о чн ы й , 13 

мм

Н ер ж авею щ ая 

сталь м ар ки  6 3 0
T r ia l Im p la n t, 13 m m S S  6 3 0

M O I 3 0 0 0 0 4 0
И м п лан тат  п р и м е р о чн ы й , 14 

мм

Н ер ж авею щ ая 

сталь м ар ки  6 3 0
T r ia l Im p la n t, 14 m m S S  6 3 0

M O I 3 00 0 02 3
И м п лан тат  п р и м е р о чн ы й , 15 

мм

Н ерж авею щ ая 

сталь м ар ки  6 3 0
T r ia l Im p la n t, 15 m m S S  6 3 0

M O I 3000041
И м п лан тат  п р и м е р о чн ы й , 16 

мм

Н ерж авею щ ая 

сталь м ар ки  6 30
T r ia l Im p la n t, 16 m m S S  6 3 0

M O I 3 00 0 04 2
И м п лан тат  п р и м е р о чн ы й , 17 

мм

Н ер ж авею щ ая 

сталь м ар ки  6 3 0
T r ia l Im p la n t, 17 m m S S  6 3 0

M O I 3 0 0 0 0 1 8 И м п лан тат  п р и м е р о чн ы й , 7 мм
Н ерж авею щ ая 

сталь м арки  6 3 0
T r ia l Im p la n t, 7 m m S S  6 3 0

376



Code/Код Наименование Материал Model & DescriptioD Material

M O I 3 0 0 0 0 3 8 И м п лан тат  п р и м ер о чн ы й , 8 мм
Н ер ж ав ею щ ая  

сталь м ар ки  6 3 0
T r ia l Im p la n t, 8 m m S S  6 3 0

M O I 3 0 0 0 0 1 9 И м п лан тат  п р и м ер о чн ы й , 9  мм
Н ер ж ав ею щ ая  

сталь м ар ки  6 3 0
T r ia l Im p la n t, 9  m m S S  6 3 0

M O I 0 6 0 5 0 0 8
И н стр ум ен т  д л я  введения 

з а гл уш ки  3 ,0 /4 .5

Н ер ж ав ею щ ая  

сталь м ар ки  6 3 0
In s e rte r, fo r  E n d  C a p  3 .0 /4 .5 S S  6 3 0

M O I 0 1 0 0 0 0 8

И н стр ум ен т  д л я  введения 

б е д р е н н ы х  винтов с Т-образной  

р уко я т ко й  S W 4 .0  / 2 .5

Н ер ж ав ею щ ая 

сталь м ар ки  6 3 0
T - H a n d le d  H ip  S c re w  C o u p lin g  In s e rte r S W 4 .0 /2 .5 S S  6 3 0

M O I 0 6 0 5 0 0 8 A
И н стр ум ен т  д л я  введения 

з а гл уш ки  1,5/2,5

Н ер ж ав ею щ ая  

сталь м ар ки  6 3 0
In s e rte r, fo r  E n d  C a p  1 .5 /2 .5 S S  6 3 0

M O I 3 0 0 1 0 2 9
И н стр ум ен т  д л я  введения 

кей дж а

Н ер ж ав ею щ ая  

сталь м ар ки  6 3 0  

Р уко я т ка  из 

н ер ж ав ею щ ей  стали 

м ар ки  6 0 6 1 , цвет 

чер н ы й

C ag e  In s e rte r S S  6 3 0  + b la c k  6061  h a n d le

M O I2 2 0 2 0 1 3
И н стр ум ен т  д л я  введения 

ке й дж а

Н ер ж ав ею щ ая  

сталь м ар ки  6 3 0  

Р уко я тка  из 

п о ли ф о р м а льде ги д  

а  по  IS O  1 6 0 6 1 :2 0 1 5  

, цвет го л уб о й

C age  In s e rte r S S  6 3 0  +  b lu e  Ю М  h a n d le

M O I 2 2 0 0 0 1 9
И н стр ум ен т  д л я  введения 

м аркера п е ди куляр н о го

Н ер ж ав ею щ ая  

сталь м ар ки  6 3 0
P e d ic le  M a rk e r In s e rte r S S  6 3 0

M O I 0 7 0 1 0 0 7
И н стр ум ен т  д л я  введения 

м аркера п е ди куляр н о го

Н ер ж ав ею щ ая  

сталь м ар ки  6 30
P e d ic le  M a rk e r In s e rte r S S  6 3 0
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C o d e /К о д Н а и м е н о в а н и е М а т е р и а л M o d e l &  D e ^ r ip t io n  1  M a t e r ia l ^

M O I 1900013

И н с тр ум е н т  д л я  введения 

с п и ц ы  zuiB  врем енной  

ф и кс а ц и и

Н ер ж авею щ ая 

сталь  м ар ки  630  

Р уко я т ка  из 

п о ли ф о р м альде ги д  

а  п о  IS O  16061 :2015  

, цвет  го л уб о й

In s e rte r, fo r T e m p o ra ry  F ix a tio n  P in S S  6 3 0  +  b lu e  P O M  h a n d le

M O I 1202020
И н с тр ум е н т  д л я  введения 

стер ж ня

Н ер ж ав ею щ ая 

сталь м ар ки  6 30  

Р уко я т ка  из 

с и ли ко н а  по  IS O  

1 6 0 6 1 :2 0 1 5 , цвет 

го л уб о й

R o d  In s e rte r S S  6 3 0  +  b lu e  s ilic o n  h a n d le

M O I 2 2 0 0 0 0 2 A
И н с тр ум е н т  д л я  введения 

стяги в аю щ его  винта

Н ер ж ав ею щ ая 

сталь  м ар ки  630  

Р уко я т ка  из 

с и л и ко н а  по IS O  

1 6 0 6 1 :2 0 1 5 , цвет 

о р ан ж ев ы й

L a g  S c re w  In s e rte r S S  6 3 0  +  o ra n g e  s ilic o n  h a n d le

M O I 2 0 0 0 0 0 2
И н с тр ум е н т  д л я  введения 

ш ти ф тов

Н ер ж ав ею щ ая 

сталь м ар ки  6 30
N a il In s e rte r S S 6 3 0

M O I 0605001
И н с тр ум е н т  д л я  введения 

ш ти ф то в  ги б ки х

Н ер ж ав ею щ ая 

сталь м ар ки  630  

Р уко я тка  из 

бакели та  по IS O  

1 6 0 6 1 :2 0 1 5

In s e rte r, fo r F le x ib le  N a ils S S  6 3 0  +  b a k e lite  h a n d le

M O I 2 8 0 2 0 1 2
И н с тр ум е н т  д л я  извлечения 

винта

Н ер ж авею щ ая 

сталь  м ар ки  4 2 0 В
S c re w  E x tra c to r S S  4 2 0 B

M O I 3 55 0 00 0 9
И н с тр ум е н т  д л я  извлечения 

винта

Н ер ж авею щ ая 

сталь м ар ки  4 2 0 В
S c re w  E x tra c to r S S 4 2 0 B

3 7 8



Code/Код Наименование Материал Model &  Description Material

M O I 2803011
И н стр ум ен т  д л я  изв лечен ия 

винта

Н ер ж авею щ ая 

сталь м ар ки  4 2 0 В
S c re w  E x tra c to r S S  4 2 0 B

M O I0 7 0 1 0 1 2
И н стр ум ен т  для  изв лечен ия 

винта

Н ер ж авею щ ая 

сталь м ар ки  6 30
S c re w  R e m o ve r S S  6 30

M O I 1102002
И н стр ум ен т  д л я  изв лечен ия 

винта 1,5

Н ер ж авею щ ая 

сталь м ар ки  4 2 0 В
S c re w  E x tra c to r 1.5 S S 4 2 0 B

M O I 1102003
И н стр ум ен т  д л я  изв лечен ия 

винта 2 ,0

Н ер ж авею щ ая 

сталь м ар ки  4 2 0 В
S c re w  E x tra c to r 2 .0 S S  4 2 0 B

M O I 0 20 1 02 5
И н стр ум ен т  д л я  изв лечен ия 

винтов б л о ки р ую щ и х

Н ер ж авею щ ая 

сталь м ар ки  6 30
L o c k in g  S c re w  E x tra c to r S S 6 3 0

M O I 0 20 0 02 5
И н стр ум ен т  д л я  изв лечен ия 

винтов б л о ки р ую щ и х

Н ерж авею щ ая 

сталь м ар ки  6 30
L o c k in g  S c re w  E x tra c to r S S  6 30

M O I T U L 0 1 0 0 7
И н стр ум ен т  д л я  изв лечен ия 

отлом анного  стер ж ня винта

Н ер ж авею щ ая 

сталь м ар ки  6 3 0
T w is t- O ff S c re w  S h a n k  R e m o v e r S S  6 30

M O I 1 7 0 0 0 3 7 0
И н стр ум ен т  д о п о л н и т е л ь н ы й  

№ 0 1

Н ер ж авею щ ая 

сталь м ар ки  4 2 0
O p tio n a l In s tru m e n t #01 S S  4 2 0  M o d

M O I 0 3 0 2 0 4 2 0
И н стр ум ен т  д о п о л н и т е л ь н ы й  

Х « 0 2

Н ер ж авею щ ая 

сталь м ар ки  6 3 0
O p tio n a l In s tru m e n t #02 S S 6 3 0

M O I 3 10 0 00 7
И н стр ум ен т  м еж п о зв о н о чн ы й  

изм ерительны й

Н ер ж авею щ ая 

сталь м ар ки  6 3 0
In te r  V e rte b ra l M e a s u rin g  D e v ic e S S 6 3 0

M O I 3600001
И н стр ум ен т  п о зи ц и о н н ы й  д л я  

напр ав ляю щ его  б ло ка

Н ер ж авею щ ая 

сталь м ар ки  6 30  

Р уко я тка  из 

по лиф о рм  альде  ги д  

а по IS O  1 60 61 :2015  

, цвет го луб о й

P o s itio n in g  D e v ic e  fo r  G u id in g  B lo c k S S  6 3 0  +  b lu e  P O M  h a n d le

M O I 1103004
И н стр ум ен т  т р а н с б ук ка л ьн ы й  

2 ,0 /2 ,4  (о п ц и о н а л ьн ы й )

Н ерж авею щ ая 

сталь м ар ки  6 3 0
T ra n s b u c c a l S ys te m  2 .0 /2 .4  (O p tio n a l) S S  6 30

3 7 9



Cod^OA Наименование М а т е р и а л  | Model & Description | Material I
______   ̂ . J

M O I 2000001 И н стр ум ен т  ц е н т р и р ую щ и й
Н ер ж авею щ ая 

сталь м ар ки  6 3 0
A lig n m e n t T o o l S S  6 3 0

M O I 2 2 0 0 0 1 2 A И н стр ум ен т  ц е н т р и р ую щ и й
Н ерж авею щ ая 

сталь м ар ки  6 30
A lig n m e n t T o o l S S  6 3 0

M O I 1202004 К ан ю ля  во гнутая
Н ерж авею щ ая 

сталь м ар ки  6 30
H o llo w  C a n n u la S S  6 3 0

M O I O V 0 1 0 0 4 К л е щ и  ги б о чн ы е
Н ер ж авею щ ая 

сталь м ар ки  4 2 0 В
B e n d in g  P lie rs S S  4 2 0 B

M O I 1103002 К л е щ и  ги б о чн ы е
Н ерж авею щ ая 

сталь м ар ки  6 3 0
B e n d in g  P lie rs S S  6 3 0

M O I 2 7 0 0 0 1 9 К л е щ и  ги б о чн ы е
Н ерж авею щ ая 

сталь м ар ки  6 3 0
B e n d in g  P lie rs S S  6 3 0

M O I P 22 0 00 1 0
К л е щ и  ги б о чн ы е  д л я  

р еко н стр укти в н о й  п ласти н ы

Н ер ж авею щ ая 

сталь м ар ки  6 3 0
B e n d in g  P lie rs  fo r  R e c o n s tru c tio n  P la te s S S  6 3 0

M O I 1101010
К л е ш и  ги б о чн ы е  д л я  

соедин ен ия

Н ерж авею щ ая 

сталь м ар ки  6 30
C o m b in a tio n  B e n d in g  P lie rs S S  6 3 0

M O I 1202022
К л е ш и  д л я  уд а л е н и я  скальп еля  

для  р етр акци и

Н ерж авею щ ая 

сталь м ар ки  6 30
R e tra c tio n  B la d e  R e m o v a l P lie rs S S  6 3 0

M O I 0 60 5 00 7 К л е ш и  с ф иксатором
Н ерж авею щ ая 

сталь м ар ки  4 2 0 В
L o c k in g  P lie rs S S  4 2 0 B

M O I 2 0 0 0 0 0 7 A К л ю ч  гаечн ы й
Н ерж авею щ ая 

сталь м ар ки  6 3 0
W re n c h  R o d S S  6 30

M O I 0 1 0 0 0 2 3 C
К лю ч  га е чн ы й  L -образны й

S W 5

Н ер ж авею щ ая 

сталь м арки  4 2 0 В
L - W re n c h , S W 5 S S  4 2 0 B

M O I 0 1 0 0 0 0 4
К л ю ч  га е чн ы й  для  

п о ли а кс и а льн ы х винтов

Н ер ж авею щ ая 

сталь м арки  6 30
P o ly - a x ia l W re n c h S S  6 3 0

3 8 0



Code/Код Наименование Материал Model & Description Material

M O I 0 70 0 03 1
К лю ч  га е чн ы й  для  

р а скр учи в ан и я  стер ж ня

Н ер ж ав ею щ ая 

сталь м ар ки  6 3 0
R o d  R o ta tio n  W re n c h S S  6 3 0

M O I 2 8 0 1 0 0 1
К л ю ч  га е чн ы й  д л я  сп и ц ы  

напр ав ляю щ ей  п ар аллельн о й

Н ер ж ав ею щ ая 

сталь м ар ки  6 3 0
W re n c h , fo r  P a ra lle l W ire  G u id e S S  6 3 0

M O I 0 2 0 2 0 0 0
К л ю ч  га е чн ы й  

ко м б и н и р о в ан н ы й

Н ер ж ав ею щ ая 

сталь м ар ки  6 3 0
C o m b in a tio n  W re n c h S S  6 3 0

M O I 1 700025
К лю ч  га е чн ы й  ко м п р ессо р н ы й , 

S W 11

Н ер ж ав ею щ ая 

сталь м ар ки  6 3 0
C o m p re sso r W re n c h , S W l 1 S S  6 3 0

M O I 0 2 0 1 0 0 1 B К лю ч  га е ч н ы й  кр ю чко в о й
Н ер ж ав ею щ ая  

сталь м ар ки  6 3 0
H o o k  W re n c h S S  6 3 0

M O I 0 6 0 5 0 1 5 К л ю ч  га е чн ы й  н аки дн о й
Н ер ж ав ею щ ая 

сталь м ар ки  6 3 0
S p a n n e r W re n c h S S  6 3 0

M O I 0 7 0 1 0 0 1
К л ю ч  га е ч н ы й  разрезной 

ко льцев о й

Н ер ж ав ею щ ая  

сталь м ар ки  6 3 0
P o s t B re a k - O ff W re n c h S S  6 3 0

M O I 0 2 0 1 0 0 1
К л ю ч  га е ч н ы й  р о ж ко в ы й  

ш ести гр ан н ы й

Н ер ж ав ею щ ая 

сталь м ар ки  6 3 0
H e x  W re n c h , O p e n S S 6 3 0

M O I 0 2 0 1 0 0 2 B
К лю ч  га е ч н ы й  р о ж ко в ы й  

ш ести гр ан н ы й

Н ер ж ав ею щ ая 

сталь м ар ки  6 3 0
H e x  W re n c h , O p en S S 6 3 0

M O I 0 2 0 0 0 0 1
К л ю ч  га е ч н ы й  р о ж ко в ы й  

ш ести гр ан н ы й

Н ер ж ав ею щ ая  

сталь м ар ки  6 3 0
H e x  W re n c h , O p e n S S  6 3 0

M O I 0 1 0 0 0 2 5 T
К л ю ч  га е чн ы й  Т-об разны й

S W 3 .0

Н ер ж ав ею щ ая  

сталь м ар ки  4 2 0 В
T - W re n c h  S W 3 .0 S S  4 2 0 B

M O I 0 1 0 0 0 2 3  S
К л ю ч  га е ч н ы й  Т-образны й

S W 5 .0

Н ер ж ав ею щ ая 

сталь м ар ки  4 2 0 В
T - W re n c h  S W 5 .0 S S  4 2 0 B

M O I0 1 0 0 0 2 5 B К л ю ч  га е чн ы й  ун и в е р с альн ы й
Н ер ж ав ею щ ая 

сталь м ар ки  6 3 0
A lle n  W re n c h S S  6 3 0

3 8 1



Cod^KoA Наименование 1 Материал Model & Description Material |

M O I 2 8 0 2 0 0 2 К л ю ч  га е чн ы й  ун и в ер сальн ы й
Н ер ж ав ею щ ая  

сталь м ар ки  4 2 0 В
A lle n  W re n c h S S  4 2 0 B

M O l 3 55 0 00 1 3 К л ю ч  га е чн ы й  ун и в е р с альн ы й
Н ер ж ав ею щ ая 

сталь м ар ки  4 2 0 В
A lle n  W re n c h S S  4 2 0 B

M O I 2 8 0 3 0 1 2 К л ю ч  га е ч н ы й  ун и в е р с альн ы й
Н ер ж ав ею щ ая 

сталь м ар ки  4 2 0 В
A lle n  W re n c h S S  4 2 0 B

M O I 2 8 0 1 0 0 5 К л ю ч  га е чн ы й  ун и в ер сальн ы й
Н ер ж ав ею щ ая  

сталь м ар ки  4 2 0 В
A lle n  W re n c h S S  4 2 0 B

M O I 0 1 0 0 0 2 5
К л ю ч  га е чн ы й  ун и в ер сальн ы й  

S W 3 , м алы й

Н ер ж ав ею щ ая 

сталь м ар ки  4 2 0 В
A lle n  W re n c h  S W 3 , S m a ll S S  4 2 0 B

M O I0 1 0 0 0 2 5 A

К л ю ч  га е чн ы й  ун и в ер сальн ы й  

S W 3 .0 , м алы й , д ля  

о гр ан и чи теля  сверла

Н ер ж ав ею щ ая 

сталь м ар ки  4 2 0 В
A lle n  W re n c h  S W 3 .0 , S m a ll, fo r  D r i l l S to p S S  4 2 0 B

M O I 2 4 0 1 0 0 8
К л ю ч  га е ч н ы й  ун и в ер сальн ы й

S W 4 .0

Н ер ж ав ею щ ая  

сталь м ар ки  6 30
A lle n  W re n c h  S W 4 .0 S S  6 30

M O I 0 10 0 02 3

К л ю ч  гаечн ы й  

ун и в е р с а л ь н ы й  S W 5 , 

б о льш о й

Н ер ж авею щ ая 

сталь м ар ки  4 2 0 В
A lle n  W re n c h  S W 5 , L a rg e S S  4 2 0 B

M O I 0 1 0 0 0 2 3 B
К л ю ч  га е ч н ы й  ун и в ер сальн ы й  

S W 5 .0

Н ер ж ав ею щ ая 

сталь м ар ки  4 2 0 В
A lle n  W re n c h  S W 5 .0 S S  4 2 0 B

M O I 0 I0 0 0 2 3 A

К л ю ч  га е ч н ы й  ун и в ер сальн ы й  

S W 5 .0 , б о льш о й , д л я  ди сково го  

стопора

Н ер ж ав ею щ ая 

сталь м ар ки  6 30
A lle n  W re n c h  S W 5 .0 , L a rg e , fo r W h e e l L o c k S S 6 3 0

M O I 2 4 0 1 0 0 9 К л ю ч  га е ч н ы й  ш тиф товой
Н ер ж ав ею щ ая 

сталь м ар ки  6 30
P in  W re n c h S S  6 30

M O I 0 3 0 0 0 0 6 К л ю ч  га е ч н ы й  ш тиф товой
Н ер ж авею щ ая 

сталь м ар ки  6 30
P in  W re n c h S S  6 30

3 8 2



Code/Код Наименование Материал Model & Description Material

M O I 0 30 2 01 4 К л ю ч  гаечн ы й  ш ти ф тово й
Н ер ж авею щ ая 

сталь м ар ки  6 30
P in  W re n c h S S  6 30

M O I 2 0 0 0 0 0 7 К л ю ч  гаечн ы й  ш ти ф тово й  3 ,0
Н ер ж авею щ ая 

сталь м ар ки  6 30
P in  W re n c h  3.0 S S  6 30

M O I O V 0 1 0 5 6
К л ю ч  ди н ам о м етр и чески й , 0 ,4  

Н м

Н ер ж авею щ ая 

сталь м ар ки  6 30
T o rq u e  H a n d le , 0 .4 N M S S  6 30

M O I O V 0 1 0 5 7
К л ю ч  ди н ам о м етр и чески й , 0 ,8  

Н м

Н ер ж авею щ ая 

сталь м ар ки  6 30
T o rq u e  H a n d le , 0 .8 N M S S  6 30

M O I 3 60 0 00 6
К л ю ч  ди н ам о м етр и чески й , 0 ,8  

Н м

Н ер ж авею щ ая 

сталь м ар ки  6 3 0  

Р уко я тка  из 

нерж авею щ ей  

стали  м ар ки  6 0 6 1 , 

цвет чер н ы й

T o rq u e  H a n d le , 0 .8  N .M S S  6 3 0  +  b la c k  6 0 6 1  h a n d le

M O I 1800037
К л ю ч  ди н ам о м етр и чески й , 0 ,8  

Н м

Н ер ж ав ею щ ая 

сталь м ар ки  6 3 0  

Р уко я тка  из 

нерж авею щ ей  

стали  м ар ки  6 0 6 1 , 

цвет чер н ы й

T o rq u e  H a n d le , 0 .8  N M S S  6 3 0  +  b la c k  6 06 1  h a n d le

M O I 2 70 0 01 4
К л ю ч  ди н ам о м етр и чески й , 1,2 

Н м

Н ер ж ав ею щ ая 

сталь м ар ки  6 3 0  

Р уко я т ка  из 

нерж авею щ ей  

стали  м ар ки  6 0 6 1, 

цвет чер н ы й

T o rq u e  H a n d le , 1.2 N M S S  6 3 0  +  b la c k  6 06 1  h a n d le

M O I 170003 8 T
К л ю ч  ди н ам о м етр и чески й , 1,5 

Н м

Н ер ж авею щ ая 

сталь м ар ки  6 3 0
T o rq u e  H a n d le , I.5 N M S S  6 30

3 8 3



Code/Код Наименование Материал Model & Description ^  - Material

M O I 1700038
К л ю ч  ди н ам о м етр и чески й , 1,5 

Н м

Н ер ж авею щ ая 

сталь м ар ки  6 3 0  

Р уко ятка  из 

нерж авею щ ей  

стали м ар ки  6 06 1 , 

цвет чер н ы й

T o rq u e  H a n d le , 1 .5 N M S S  6 3 0  + b la c k  6061  h a n d le

M O I 1800005
К л ю ч  ди н ам о м етр и чески й , 1,5 

Н м

Н ер ж авею щ ая 

сталь м ар ки  6 3 0  

Р уко я тка  из 

нерж авею щ ей  

стали  м ар ки  6 0 6 1 , 

цвет чер н ы й

T o rq u e  H a n d le , 1.5 N .M S S  6 3 0  +  b la c k  6061  h a n d le

M O I 1 7 0 0 0 3 3 T
К лю ч  ди н ам о м етр и чески й , 4 ,0  

Н м

Н ер ж авею щ ая 

сталь м ар ки  6 3 0
T o rq u e  H a n d le , 4 .0 N M S S  6 3 0

M O I 1700033
К лю ч  ди н ам о м етр и чески й , 4 .0  

Н м

Н ер ж авею щ ая 

сталь м ар ки  6 3 0  

Р уко ятка  из 

нерж авею щ ей  

стали  м ар ки  6 0 6 1 , 

цвет чер н ы й

T o rq u e  H a n d le , 4 .0  N .M S S  6 3 0  +  b la c k  6061  h a n d le

M O I 3 7 0 0 0 0 2

К лю ч  Х1л я  вставки ди н ам и ческо го  

бедр ен ного  винта/ 

ди н ам и ческо го  м ы щ е л ко в о го  

винта (D H S /D C S )

Н ер ж авею щ ая 

сталь м ар ки  6 30
W re n c h  fo r In s e rtio n  o f  D H S /D C S  S c re w s S S  6 3 0

M O I 3 7 0 0 0 0 3

К лю ч  д л я  извлечения 

ди н ам и ческо го  б едр ен н о го  

винта/ ди н ам и ческо го  

м ы щ елко в о го  винта (D H S /D C S ), 

S W 7

Н ер ж авею щ ая 

сталь м ар ки  6 3 0
W re n c h  fo r  R e m o va l o f  D H S /D C S  S c re w s , S W 7 S S  6 3 0

M O I 1700006 К лю ч  д л я  изги бания, ле в ы й
Н ер ж авею щ ая 

сталь м ар ки  6 30
B e n d in g  Iro n , L e ft S S  6 3 0

3 8 4



Code/Код Наименование Материал Model & Description Material

M O I 1 80 0 00 0 К л ю ч  д л я  изги бания, л е в ы й
Н ер ж ав ею щ ая 

сталь м ар ки  6 3 0
B e n d in g  Iro n , L e ft S S  6 3 0

M O I 0 7 0 0 0 2 0 К л ю ч  разрезной
Н ер ж ав ею щ ая 

сталь м ар ки  6 3 0
B re a k  O f f  Iro n S S  6 3 0

M O I 1 202018 К л ю ч  разрезной

Н ер ж авею щ ая 

сталь м ар ки  6 3 0  

Р уко я тка  из 

с и ли ко н а  по  IS O  

1 6 0 6 1 :2 0 1 5 , цвет 

го л уб о й

B re a k  O f f  Iro n S S  6 3 0  +  b lu e  s ilic o n  h a n d le

M O I2 2 0 0 0 1 2 B К л ю ч  -трещ отка
Н ер ж ав ею щ ая 

сталь м ар ки  6 3 0
C o u n te r T o rq u e S S  6 3 0

M O I 2 2 0 0 0 1 2 К лю ч-трещ отка
Н ер ж авею щ ая 

сталь м ар ки  6 30
C o u n te r T o rq u e S S 6 3 0

M O I 0 7 0 0 0 1 8 К лю ч-трещ отка

Н ер ж авею щ ая 

сталь м ар ки  6 3 0  

Р уко я тка  из 

с и ли ко н а  по  IS O  

1 6 0 6 1 :2 0 1 5 , цвет 

го луб о й

C o u n te r T o rq u e S S  6 3 0  +  b lu e  s ilic o n  h a n d le

M O I 2 5 0 0 0 1 7 К лю ч-трещ о тка

Н ер ж ав ею щ ая 

сталь м ар ки  6 3 0  

Р уко я тка  из 

с и ли ко н а  по  IS O  

1 6 0 6 1 :2 0 1 5 , цвет 

го луб о й

C o u n te r T o rq u e S S  6 3 0  -b b lu e  s ilic o n  h a n d le

M O I 1202021 К лю ч-трещ отка

Н ер ж авею щ ая 

сталь м ар ки  6 3 0  

Р уко я тка  из 

с и ли ко н а  по  IS O

C o u n te r T o rq u e S S  6 3 0  +  b lu e  s ilic o n  h a n d le

3 8 5



Code/Код Наименование Материал I Model & D ^ rip tion  -  1 Material

1 6 0 6 1 :2 0 1 5 , цвет 

го луб о й

M O l 0 7 0 1 0 0 3 К лю ч-треш о тка

Н ер ж авею щ ая 

сталь м ар ки  6 3 0  

Р уко я тка  из 

с и ли ко н а  по  IS O  

1 6 0 6 1 :2 0 1 5 , цвет 

го л уб о й

C o u n te r T o rq u e S S  6 3 0  +  b lu e  s ilic o n  h a n d le

M O I 2 0 0 0 0 0 6
К лю ч- тр ещ о тка  S W 7 .0 , 

ш ести гр ан н ы й

Н ер ж ав ею щ ая 

сталь м ар ки  6 3 0
R a tc h e t W re n c h  S W 7 .0 , h e xa g o n a l S S  6 3 0

M O l 0 7 0 1 0 0 8
К лю ч-треш о тка  д л я  резьбового 

заж им а

Н ер ж авею щ ая 

сталь м ар ки  6 3 0
T h re a d  P os t S c re w  C o u n te r T o rq u e S S  6 3 0

M O I W R 0 0 0 0 2
К о лесо  стопорное, 

кан ю ли рованн ое

Н ер ж ав ею щ ая 

сталь м ар ки  6 3 0
L o c k in g  W h e e l, C a n n u la te d S S  6 30

M O I W RO O O O l

К о лесо  стопорное, неразъем ное, 

д л я  ж естко го  нап р ав ляю щ его  

стерж ня

Н ер ж авею щ ая 

сталь м ар ки  6 3 0
L o c k in g  W h e e l, S o lid , fo r  R o c k y  G u id e  B a r S S  6 30

M O I 1202023 К ом п рессо р / Д истрактор
Н ер ж авею щ ая 

сталь м ар ки  6 3 0
C o m p re sso r / D is tra c to r S S  6 3 0

M O I 0 40 3 00 1
К о н н екто р  д л я  направителя 

ди стальн о го

А л ю м и н и е в ы й  

сплав  м ар ки  6 0 6 1 , 

цвет чер н ы й

C o n n e c to r A rm , fo r D is ta l A im in g  A rm A lu m in iu m  A llo y  6061  (b la c k )

M O I 0 2 0 2 0 0 C контейнер
А л ю м и н и е в ы й  

сплав  м ар ки  6061
C o n ta in e r A lu m in iu m  A llo y  6061

M O I 4 7 0 0 4 0 0 C контейнер
А л ю м и н и е в ы й  

сплав м ар ки  6061
C o n ta in e r A lu m in iu m  A llo y  6061

3 8 6



Code/Код Наименование Материал Model & Descriptioa Material

M O l 3 5 5 0 0 0 D ко нтейнер
А л ю м и н и е в ы й  

сплав  м ар ки  6 0 6 1

C o n ta in e r
A lu m in iu m  A llo y  6061

M O l 1 00 3 0 0 0 C ко нтейнер
А л ю м и н и е в ы й  

сп лав  м ар ки  6061

C o n ta in e r
A lu m in iu m  A llo y  6061

M O l 2 7 3 5 0 0 E ко нтейнер
А л ю м и н и е в ы й  

сп лав  м ар ки  6061

C o n ta in e r
A lu m in iu m  A llo y  6061

M O l 1 00 2 00 0 C ко нтейнер
А л ю м и н и е в ы й  

сплав  м ар ки  6061

C o n ta in e r
A lu m in iu m  A llo y  6061

M O l N IA O IO O C ко нтейнер
А л ю м и н и е в ы й  

сп лав  м ар ки  6061

C o n ta in e r
A lu m in u m  A llo y  6061

M O l D A H 0 1 0 0 6 ко нтейнер
А л ю м и н и е в ы й  

сп лав  м ар ки  6061

C o n ta in e r
A lu m in u m  A llo y  6061

M O l 1 80 0 10 0
К о н т е й н е р  д л я  м алы х 

ф рагм ентов

А л ю м и н и е в ы й  

сп лав  м ар ки  6061
S m a ll F ra g m e n t C o n ta in e r A lu m in iu m  A llo y  6061

M O l 0 5 0 4 1 0 0
К о н тей н ер  д л я  б о льш еб ер ц о в ы х 

ш ти ф тов  E x p e rt

А л ю м и н и е в ы й  

сп лав  м ар ки  6061
E x p e rt T ib ia  N a il C o n ta in e r A lu m in iu m  A llo y  6061

M O l 1 700100
К о н т е й н е р  д л я  б о л ьш и х  

ф рагм ентов

А л ю м и н и е в ы й  

сп лав  м ар ки  6061
L a rg e  F ra g m e n t C o n ta in e r A lu m in iu m  A llo y  6061

M O l 1 101008 К о н тей н ер  д л я  винтов
А л ю м и н и е в ы й  

сп лав  м ар ки  6061
S c re w  C o n ta in e r A lu m in iu m  A llo y  6061

M O l 0 4 0 3 1 0 0
К о н тей н ер  д л я  п лечев ы х 

ш ти ф то в  с С -образной ш ляп ко й

А л ю м и н и е в ы й  

сплав  м ар ки  6061
H um e ru s- C  N a il C o n ta in e r A lu m in iu m  A llo y  6061

M O l 0 3 0 2 1 0 0

К о н тей н ер  д л я  п р о кси м альн ы х 

б е д р е н н ы х  ан ти р о таци о н н ы х 

ш ти ф то в  (P F N A )

А л ю м и н и е в ы й  

сп лав  м ар ки  6061
P F N A  N a il C o n ta in e r A lu m in iu m  A llo y  6061

3 8 7



Code/Код Наименование Материал Model & Description Material

M O I 0 2 0 1 0 3 0 К о н тей н ер  д л я  рим ера ж естко го
П о ли ф е н и лс ульф о н  

по  IS O  1606 1 :20 1 5
C o n ta in e r fo r  R ig id  re a m e r P P S U

M O I 0 6 0 5 1 0 0 К о н тей н ер  д л я  ш тиф тов  ги б к и х  I
А лю м и н и е в ы й  

сплав  м ар ки  6061
F le x ib le  N a il I  C o n ta in e r A lu m in iu m  A llo y  6061

M O I 1400100
К о н тей н ер  д л я  ш ти ф тов  д л я  

бедр ен н о й  кости  р етр о гр ад н ы х I

А л ю м и н и е в ы й  

сплав  м ар ки  6061
R e tro g ra d e  F e m u r N a il 1 C o n ta in e r A lu m in iu m  A llo y  6061

M O I 0 2 0 1 2 0 0 B
К о н тей н ер  д л я  ш ти ф тов  д л я  

б едр ен н о й  кости

А л ю м и н и е в ы й  

сплав  м ар ки  6061
F e m u r N a il C o n ta in e r A lu m in iu m  A llo y  6061

M O I 0 2 0 2 1 0 0
К о н тей н ер  д л я  ш ти ф тов  д л я  

бедр ен н о й  кости  E x p e rt

А л ю м и н и е в ы й  

сплав  м ар ки  6061
E x p e rt F e m u r N a il C o n ta in e r A lu m in iu m  A llo y  6061

M O I 0 2 0 1 1 0 0
К о н тей н ер  д л я  ш ти ф тов  д л я  

бедр ен н о й  кости  I

А л ю м и н и е в ы й  

сплав  м ар ки  6061
F e m u r N a il I  C o n ta in e r A lu m in iu m  A llo y  6061

M O I 0 5 0 6 1 0 0
К о н тей н ер  д л я  ш ти ф тов  д л я  

б о льш о й  берцовой  кости

А лю м и н и е в ы й  

сплав  м ар ки  6061
T ib ia  N a il C o n ta in e r A liu n in im n  A llo y  6061

M O I 0201  lO O B
К онтейнер  д л я  ш тиф тов  д л я  

б о льш о й  берцовой  кости

А л ю м и н и е в ы й  

сплав  м ар ки  6061
T ib ia  N a il C o n ta in e r A lu m in iu m  A llo y  6061

M O I 2 0 0 0 1 0 0
К о н тей н ер  д л я  ш ти ф тов  аля 
остеотом ии локтев ого  отростка

А л ю м и н и е в ы й  

сплав  м ар ки  6061
O le c ra n o n  O s te o to m y  N a il C o n ta in e r A lu m in iu m  A llo y  6061

M O I 1 102100
К онтейнер  ко м п актн ы й  

м н о го ф ун кц и о н а льн ы й

А л ю м и н и е в ы й  

сплав  м ар ки  6061
C o m p a c t M F  C o n ta in e r A lu m in iu m  A llo y  6061

MO I  i i o n o o
К онтейнер  ко м п актн ы й  

м н о го ф ун кц и о н а л ьн ы й  д л я  

р еко н стр укц и и

А л ю м и н и е в ы й  

сплав  м ар ки  6061
C o m p a c t M F  C o n ta in e r, fo r R e c o n s tru c tio n A lu m in iu m  A llo y  6061

M O I 0 1 0 0 1 0 0
К о н тей н ер  ун и в ер сальн ы й  

б едр ен н ы й

А л ю м и н и е в ы й  

сплав  м ар ки  6061
U n iv e rs a l F e m u r C o n ta in e r A lu m in iu m  A llo y  6061

MO I  02401023
К онтейнер  для  ш ти ф та  К-2 

F u s io n

А л ю м и н и е в ы й  

сплав  м ар ки  6061
K - 2  F u s io n  N a il C o n ta in e r A lu m in iu m  A llo y  6061

3 8 8



Code/Код Наименование Материал Model & Description Material

M O I 0 24 0 00 2 1

К о н тей н ер  д л я  ш ти ф та  д л я  

пято чн о й  кости  (M E R O P E  

C a lc a n e u s  N a il)

А л ю м и н и е в ы й  

сплав  м ар ки  6061
M E R O P E  C a lc a n e u s  N a il C o n ta in e r A lu m in iu m  A llo y  6061

M O I 0 302101

К онтейнер  д л я  ш ти ф та  

трохантерно го  (E V E R E S T  

G a m m a  I I I  T ro c h a n te ric  N a il)

А л ю м и н и е в ы й  

сплав  м ар ки  6061
E V E R E S T  G a m m a  I I I  T ro c h a n te ric  N a il C o n ta in e r A lu m in iu m  A llo y  6061

M O I D S-007 К о н тей н ер  д л я  с ж а т ы х  ско б
А л ю м и н и е в ы й  

сплав  м ар ки  6061
C o m p re s s io n  S ta p le  C o n ta in e r A lu m in iu m  A llo y  6061

M O I 0 9 0 8 0 2 6
К о н тей н ер  д л я  ко м п р есси о н н ы х 

винтов без го ло в ки

А л ю м и н и е в ы й  

сплав  м ар ки  6061
H e a d le s s  C o m p re s s io n  S c re w s  C o n ta in e r A lu m in iu m  A llo y  6061

M O I P 22 0 00 3 3 К о н тей н ер  д л я  б азо в ы х п ластин  

для  восстановления костей  таза

А л ю м и н и е в ы й  

сплав  м ар ки  6061

P e lv ic  R e d u c tio n  B a s ic  P la te s  C o n ta in e r
A lu m in iu m  A llo y  6061

M O I R 2 2 0 0 0 0 9 К о н тей н ер  д л я  п ластин  тазо в ы х А л ю м и н и е в ы й  

сплав  м ар ки  6061

P e lv ic  R e tra c to r P la te s  C o n ta in e r
A lu m in iu m  A llo y  6061

M O I 3 6 0 0 0 0 9 К о н тей н ер  д л я  пласти н ы  

ф и кс и р ую щ е й  ко м п р есси о н н о й  

(L C P )  детской

А л ю м и н и е в ы й  

сплав  м ар ки  6061

P e d ia tric  L C P  P la te s  C o n ta in e r

A lu m in iu m  A llo y  6061

M O I 3 7 0 0 0 2 6 К онтейнер  д л я  п ластин  п о д  

ди н ам и чески й  м ы щ е л ко в ы й  винт 

(D C S - D H S )

А л ю м и н и е в ы й  

сплав  м ар ки  6061

D C S - D H S  P la te  C o n ta in e r

A lu m in iu m  A llo y  6061

M O I 0 5 0 4 0 2 9 К о н тей н ер  д л я  п ластин  д л я  

ф и ксац и и  ребра А и х о

А л ю м и н и е в ы й  

сплав  м ар ки  6061

A u x o  R ib  F ix a tio n  P la te  C o n ta in e r
A lu m in iu m  A llo y  6061

M O I I8 0 0 0 0 S К онтейнер  д л я  пластина  

м ален ько го  ф рагм ента 2,4-3,5

А л ю м и н и е в ы й  

сплав  м ар ки  6061

S m a ll F ra g m e n t 2 .4-3 .5  P la te  C o n ta in e r
A lu m in iu m  A llo y  6061

M O I O V 0 1 0 0 I8 К онтейнер  д л я  п ласти н ы  р у к и  

ф и кс и р ую щ е й  ко м п р есси о н н о й

(L C P )

А л ю м и н и е в ы й  

сплав  м ар ки  6061

H a n d  L C P  P la te s  C o n ta in e r

A lu m in iu m  A llo y  6061

3 8 9



C o d e /К о д  1 Н а и м е н о в а н и е  | М а т е р и а л  | M o d e l &  D e s c r ip tio n M a te r ia l , '

M O I 3 2 0 0 0 0 0 E К о н тей н ер  д л я  п ластин  д л я  

уп р ав ляем о го  роста
П о ли п р о п и ле н

E ig h t G u id e d  G ro w th  P la te  C o n ta in e r
P o ly p ro p y le n e  (H P P )

M O I 1 90 0 01 8 К о н тей н ер  д л я  систем ы  

п е р е дн и х ш е й н ы х  пластин

А л ю м и н и е в ы й  

сплав  м ар ки  6061

A n te r io r C e rv ic a l P la te  S ys te m  C o n ta in e r
A lu m in iu m  A llo y  6061

M O I 2 2 0 0 0 2 8 К о н тей н ер  д л я  систем ы  д л я  

сп о н ди ло деза  заты ло чн о ­

ш ей н о го  со член ен и я

А л ю м и н и е в ы й  

сплав  м ар ки  6061

O c c ip ito - C e rv ic a l F u s io n  S ys te m  C o n ta in e r

A lu m in iu m  A llo y  6061

M O I 0 7 0 0 0 3 4 К о н тей н ер  д л я  с п и н а л ь н ы х  

им плантатов , дегенеративны й

А л ю м и н и е в ы й  

сплав  м ар ки  6061

S p in a l Im p la n ts - D e g e n e ra tiv e  C o n ta in e r
A lu m in iu m  A llo y  6061

M O I 2 5 0 0 0 2 0 К о н тей н ер  д л я  с п и н а л ь н ы х  

им плантатов , д л я  деф о р ам ци и

А л ю м и н и е в ы й  

сплав  м ар ки  6061

S p in a l Im p la n ts-  D e fo rm ity  C o n ta in e r
A lu m in iu m  A llo y  6061

M O I 1 20 1 01 9 К о н тей н ер  д л я  ретракторов  с 

м и н и м альн о  ин вазивны м  

до ступ о м

А л ю м и н и е в ы й  

сплав  м ар ки  6061

M in im a lly  In v a s iv e  R e tra c to r A cc ess  C o n ta in e r

A lu m in iu m  A llo y  6061

M O I 1202028 К о н тей н ер  д л я  сп и н альн о й  

систем ы  м ало инвази вной

А л ю м и н и е в ы й  

сплав  м ар ки  6061

M IS  S p in a l S ys te m  C o n ta in e r
A lu m in iu m  A llo y  6061

M O I 3 1 0 0 0 2 6 К о н тей н ер  д л я  систем ы  P R 1 M A А л ю м и н и е в ы й  

сплав  м ар ки  6061

P R IM A  S ys tem  C o n ta in e r
A lu m in iu m  A llo y  6061

M O I 0 7 0 0 0 3 5 К о н тей н ер  д л я  задней  ф и ксац и и  

по звоно чника  3-D

А л ю м и н и е в ы й  

сплав  м ар ки  6061

3-D  S p in a l P o s te rio r F ix a tio n  C o n ta in e r
A lu m in iu m  A llo y  6061

M O I 2 2 0 1 0 7 5 К о нтейнер  д л я  ке й д ж е й  A C IF  с 

перем ен ны м  у гл о м  н акло н а

А л ю м и н и е в ы й  

сплав  м ар ки  6061

V a ria b le  A n g le  A C IF  C ag e  C o n ta in e r
A lu m in iu m  A llo y  6061

M O I 2 2 0 2 0 2 5 К о н тей н ер  д л я  ш е й н ы х  кей дж ей А л ю м и н и е в ы й  

сплав  м ар ки  6061

C e rv ic a l C ag e  C o n ta in e r
A lu m in iu m  A llo y  6061

M O I 3 0 0 1 0 3 0 К о н тей н ер  д л я  ке й д ж е й  P L IF А л ю м и н и е в ы й  

сплав  м ар ки  6061

P L IF  C age  C o n ta in e r
A lu m in iu m  A llo y  6061

3 9 0



Code/Код Наименование Материал Model & D ^ ription Material

M O I 3 0 0 0 0 2 6 К о н тей н ер  д л я  ке й дж е й  T L IF А л ю м и н и е в ы й  

сплав  м ар ки  6061

T L IF  C ag e  C o n ta in e r
A lu m in iu m  A llo y  6061

M O I 2 8 0 2 0 1 8 К о н тей н ер  д л я  ка н ю ли р о в ан н ы х 

винтов 2,5-3,5

А л ю м и н и е в ы й  

сп лав  м ар ки  6061

C a n n u la te d  S c re w s  2 .5-3 .5  C o n ta in e r
A lu m in iu m  A llo y  6061

M O I 3 5 5 0 0 0 1 8 К о н тей н ер  д л я  кан ю ли р о в ан н ы х 

винтов 3 ,5

А л ю м и н и е в ы й  

сплав  м ар ки  6061

C a n n u la te d  S c re w s  3 .5  C o n ta in e r
A lu m in iu m  A llo y  6061

M O I 3 5 5 0 0 0 1 9 К о н тей н ер  д л я  кан ю ли р о в ан н ы х 

винтов 4 ,0

А л ю м и н и е в ы й  

сплав  м ар ки  6061

C a n n u la te d  S c re w s  4 .0  C o n ta in e r
A lu m in iu m  A llo y  6061

M O I 2 8 0 3 0 1 8 К о н тей н ер  д л я  кан ю лирю ванны х 

винтов 4 ,5

А л ю м и н и е в ы й  

сплав  м ар ки  6061

C a n n u la te d  S c re w s  4 .5  C o n ta in e r
A lu m in iu m  A llo y  6061

M O I 2 8 0 1 0 2 2 К о н тей н ер  д л я  кан ю ли р о в ан н ы х 

винтов 6,5-7,5

А л ю м и н и е в ы й  

сп лав  м ар ки  6061

C a n n u la te d  S c re w s  6.5-7.5  C o n ta in e r
A lu m in iu m  A llo y  6061

M O I 1 70 0 01 0 U К о н тей н ер  д л я  винтов д л я  

м олотко образн ой  деф орм аци и  

пальцев  сто п ы

А л ю м и н и е в ы й  

сплав  м ар ки  6061

H a m m e r T o e  S c re w s  C o n ta in e r

A lu m in iu m  A llo y  6061

M O I 3 7 0 0 0 2 7 К о н тей н ер  д о п о лн и те льн ы й
А л ю м и н и е в ы й  

сплав  м ар ки  6061
A d d itio n a l C o n ta in e r A lu m in iu m  A llo y  6061

M O I 1 70 0 03 4
К о сто дер ж атель

сам о ц ен тр и р ую ш и й ся

Н ер ж ав ею щ ая  

сталь  м ар ки  6 3 0
B o n e  H o ld in g  F o rc e p s , se lf- c e n te rin g S S 6 3 0

M O I 1 800034
К о сто дер ж атель

сам о ц ен тр и р ую ш и й ся

Н ер ж ав ею щ ая  

сталь  м ар ки  6 3 0
B o n e  H o ld in g  F o rc e p s , se lf- c e n te rin g S S  6 3 0

M O I 1 7 0 0 0 3 4 A
К о сто дер ж атель  

сам о ц ен тр и р ую ш и й ся  б о льш о й

Н ер ж ав ею щ ая 

сталь м ар ки  6 3 0
B o n e  H o ld in g  F o rc e p s , se lf- c e n te rin g , la rg e S S  6 3 0

M O I P 22 0 00 1 3 К р ю ч о к  с Т-образной  р уко ятко й
Н ер ж ав ею щ ая  

сталь м ар ки  6 30
B o ne  H o o k , w ith  T - han d le S S  6 30

M O I 1700024 К р ю ч о к  остры й
Н ер ж ав ею щ ая  

сталь м ар ки  4 2 0 В
S h a rp  H o o k S S  4 2 0 B

3 9 1



C o d ^ K o A  1 Н а и м е н о в а н и е М а т е р и а л M o d e l &  D e s c r ip tio n  1 M a te r ia l^  '  '

M O I O V 0 1 0 1 5 К р ю ч о к  остры й
Н ер ж авею щ ая 

сталь м ар ки  4 2 0 В
S h a rp  H o o k S S  4 2 0 B

M O I P 22 0 00 1 2 К р ю ч о к , прям ой
Н ер ж ав ею щ ая 

сталь  м ар ки  6 30
B o n e  H o o k , s tra ig h t S S  630

M O I 2 5 0 0 0 0 8 К р ю чо к»то лкатель

Н ер ж ав ею щ ая 

сталь м ар ки  6 30  

Р уко я т ка  из 

с и ли ко н а  по  IS O  

1 6 0 6 1 :2 0 1 5 , цвет 

го л уб о й

H o o k  P u s h e r S S  6 3 0  +  b lu e  s ilic o n  h a n d le

M O T  2 5 0 0 0 0 9 KnTn4f>v-TnnifaTprn, гтяптяклгштй

Н ер ж ав ею щ ая 

сталь  м ар ки  6 3 0  

Р уко я т ка  из 

с и ли ко н а  по  IS O  

1 6 0 6 1 :2 0 1 5 , цвет 

го л уб о й

C a p tiv e  H o o k  P u s h e r S S  6 3 0  +  b lu e  s ilic o n  h a n d le

M O I 1103003 К ус а ч к и  д л я  пластины
Н ер ж ав ею щ ая 

сталь  м ар ки  4 2 0 В
P la te  C u tte r S S  4 2 0 B

M O I O V 0 1 0 4 4 К ус а ч к и  д л я  пластины
Н ер ж ав ею щ ая 

сталь м ар ки  4 2 0 В
P la te  C u tte r S S  4 2 0 B

M O I 1 101000 К ус а ч к и  д л я  пластины
Н ер ж ав ею щ ая 

сталь м ар ки  4 2 0 В
P la te  C u tte r S S  4 2 0 B

M O I 2 2 0 0 0 2 7 К ус а ч к и  д л я  стерж ня
Н ер ж ав ею щ ая 

сталь  м ар ки  4 2 0 В
R o d  C u tte r S S  4 2 0 B

M O I 0 6 0 5 0 0 2
К ус а ч к и  д л я  стерж ня, га е чн ы й  

клю ч

Н ер ж авею щ ая 

сталь м ар ки  6 30  

Р уко я т ка  из 

б акели та  по  IS O  

1 6 0 6 1 :2 0 1 5

R o d  C u tte r, W re n c h S S  6 3 0  b a k e lite  h a n d le

3 9 2



Code/Код Наименование Материал Model &  Description Material

M O i 0 6 0 5 0 0 4 К ус а ч к и  д л я  стер ж ня, основа

Н ерж авею щ ая 

сталь м ар ки  4 2 0 В  

Р уко ятка  из 

бакели та  по  IS O  

1 60 61 :2015

R o d  C u tte r, B o d y S S  4 2 0 B  +  b a k e lite  h a n d le

M O IN IA O lO O ! К ус а ч к и  д л я  ш ти ф та  S p in  D o w n
Н ер ж авею щ ая 

сталь м ар ки  4 2 0 В
S p in D o w n  P os t C u tte r S S 4 2 0 B

M O I O V 0 1 0 0 5 К ус а ч к и  костны е
Н ер ж авею щ ая 

сталь м ар ки  4 2 0 В
B o n e  R o n g e u r S S 4 2 0 B

M O I 2 2 0 1 0 0 9 К ю р ета  15®
Н ер ж авею щ ая 

сталь м ар ки  6 3 0
C u re tte  15® S S 6 3 0

M O I 2 2 0 1 0 0 3 К ю рета  5°
Н ер ж авею щ ая 

сталь м арки  6 3 0
C u re tte  5 ° S S 6 3 0

M O I 3 0 0 1 0 2 8 К ю р ета  д л я  ко стн ой  т ка н и , 10 м м

Н ер ж авею щ ая 

сталь м ар ки  4 2 0 В  

Р уко я тка  из 

нерж авею щ ей  стали 

м ар ки  6 0 6 1 , цвет 

чер н ы й

B o n e  C u re tte , 10 m S S  4 2 0 B  +  b la c k  6061  h a n d le

M O I2 2 0 2 0 1 7 К ю р ета  д л я  костной  т кан и , 4  мм
Н ер ж авею щ ая 

сталь м ар ки  4 2 0 В
B o n e  C u re tte , 4  m m S S  4 2 0 B

M O I2 2 0 2 0 1 8 Кюр>ета для костной  т ка н и , 5 м м
Н ер ж авею щ ая 

сталь м ар ки  4 2 0 В
B o n e  C u re tte , 5 m m S S  4 2 0 B

M 0 1 2 2 0 2 0 1 9 К ю р ета  д л я  костной  т ка н и , 6  м м
Н ер ж авею щ ая 

сталь м ар ки  4 2 0 В
B o n e  C u re tte , 6  m m S S  4 2 0 B

M O I2 2 0 2 0 2 0 К ю р ета  д л я  костной  т ка н и , 7  м м
Н ер ж авею щ ая 

сталь м ар ки  4 2 0 В
B o n e  C u re tte , 7 m m S S  4 2 0 B

3 9 3



Code/ICoA Наименование
................................

Материал * Model & Description Material r ■
'• S •• s  • *.

M O I2 2 0 2 0 2 1 К ю р ета  д л я  ко стн ой  т кан и , 8 мм
Н ер ж авею щ ая 

сталь м ар ки  4 2 0 В
B o n e  C u re tte , 8 m m S S  4 2 0 B

M O I 3 0 0 1 0 2 6 К ю рета  д л я  ко стн ой  т ка н и , 8 мм

Н ер ж авею щ ая 

сталь м ар ки  4 2 0 В  

Р уко я тка  из 

нерж авею щ ей  стали  

м арки  6 0 6 1 , цвет 

чер н ы й

B o n e  C u re tte , 8  m m S S  4 2 0 B  +  b la c k  6061  h a n d le

M O I 3 0 0 1 0 2 7 К ю р ета  д л я  ко стн ой  т ка н и , 9  мм

Н ер ж авею щ ая 

сталь м ар ки  4 2 0 В  

Р уко ятка  из 

нерж авею щ ей  стали 

м ар ки  6 0 6 1 , цвет 

чер н ы й

B o n e  C u re tte , 9  m m S S  4 2 0 B  +  b la c k  6061  h an d le

M O I 3000001
К ю рета  д л я  ко стн ой  т кан и , 

прям ая

Н ерж авею щ ая 

сталь м ар ки  4 2 0 В  

Р уко я тка  из 

с и ли ко н а  по  IS O

1 6 0 6 1 :2 0 1 5 , цвет 

го луб о й

B o n e  C u re tte , S tra ig h t S S  4 2 0 B  +  b lu e  s ilic o n  h an d le

M O I 1700059
К ю рета  д л я  ко стн ой  т кан и , 

п р ям о уго льн ая

Н ер ж авею щ ая 

сталь м ар ки  4 2 0 В
B o n e  C u re tte , re c ta n g u la r S S  4 2 0 B

M O I 3 0 0 0 0 3 6
К ю рета  д л я  ко стн ой  ткан и , 

п р ям о уго льн ая , левая

Н ер ж авею щ ая 

сталь м ар ки  4 2 0 В
B o n e  C u re tte , re c ta n g u la r, le f t S S  4 2 0 B

M O I 3 00 0 00 5
К ю рета  д л я  ко стн ой  ткан и , 

п р ям о уго льн ая , левая

Н ер ж авею щ ая 

сталь м ар ки  4 2 0 В  

Р уко ятка  из 

с и ли ко н а  по  IS O  

1 60 6 1 :2 0 1 5 , цвет 

го луб о й

B o n e  C u re tte , R e c ta n g u la r, L e f t S S  4 2 0 B  +  b lu e  s ilic o n  h an d le

3 9 4



Code/Код Наименование Материал Model & DescriptioD Material

M O l 3 0 0 0 0 3 4
К ю р ета  д л я  ко стн о й  ткани , 

п р ям о уго льн ая , правая

Н ер ж авею щ ая 

сталь м ар ки  4 2 0 В
B o n e  C u re tte , re c ta n g u la r, r ig h t S S  4 2 0 B

M O I 3 0 0 0 0 0 6
К ю р ета  д л я  ко стн о й  ткани , 

п р ям о уго льн ая , правая

Н ер ж авею щ ая 

сталь м ар ки  4 2 0 В  

Р уко я тка  из 

с и ли ко н а  по IS O  

1 6 0 6 1 :2 0 1 5 , цвет 

го л уб о й

B o ne  C u re tte , R e c ta n g u la r, R ig h t S S  4 2 0 B  +  b lu e  s ilic o n  h a n d le

M O l 3 0 0 0 0 3 2
К ю рета  д л я  ко стн о й  ткан и , 

п р ям о уго льн ая , прям ая

Н ер ж ав ею щ ая 

сталь м ар ки  4 2 0 В
B o n e  C u re tte , re c ta n g u la r, s tra ig h t S S  4 2 0 B

M O I 3 0 0 0 0 0 2
К ю рета  д л я  ко стн о й  ткани , 

угло в ая

Н ер ж авею щ ая 

сталь м ар ки  4 2 0 В  

Р уко я тка  из 

с и ли ко н а  по IS O  

1 6 0 6 1 :2 0 1 5 , цвет 

го л уб о й

B o n e  C u re tte , A n g le d S S  4 2 0 B  +  b lu e  s ilic o n  h a n d le

M O I 3 0 0 0 0 0 3
К ю рета  д л я  ко стн о й  ткан и , у го л  

влево

Н ер ж ав ею щ ая 

сталь м ар ки  4 2 0 В  

Р уко я тка  из 

с и ли ко н а  по  IS O  

1 6 0 6 1 :2 0 1 5 , цвет 

го луб о й

B o ne  C u re tte , L e f t A n g le d S S  4 2 0 B  +  b lu e  s ilic o n  h a n d le

M O I 3 0 0 0 0 0 4
К ю р ета  д л я  ко стн о й  ткан и , у го л  

вправо

Н ер ж ав ею щ ая 

сталь м ар ки  4 2 0 В  

Р уко я тка  из 

с и ли ко н а  по  IS O  

1 6 0 6 1 :2 0 1 5 , цвет 

го луб о й

B o n e  C u re tte , R ig h t A n g le d S S  4 2 0 B  +  b lu e  s ilic o n  h a n d le

M O I 1700061
К ю рета  д л я  кю р етаж а  л ун о к , 

изо гнутая

Н ер ж ав ею щ ая 

сталь м ар ки  4 2 0 В
C u p  C u re tte , c u rve d S S  4 2 0 B

3 9 5



Code/Код Н а и м е н о в а н и е  | М а т е р и а л Model &  Description Material

M O I 1 700060
К ю р ета  д л я  кю ретаж а л ун о к , 

прям ая

Н ер ж ав ею щ ая  

сталь м ар ки  4 2 0 В
C u p  C u re tte , s tra ig h t S S  4 2 0 B

M O I 0 1 0 0 0 5 2 Л и н е й к а  ради ограф и ческая
Н ер ж ав ею щ ая 

сталь м ар ки  6 30
R a d io g ra p h ic  R u le r S S  6 30

M O I 0 2 0 1 0 0 5 A Л и н е й к а  р ади ограф и ческая
Н ер ж ав ею щ ая  

сталь м ар ки  6 30
R a d io g ra p h ic  R u le r S S  6 3 0

M O I 0 4 0 3 0 3 0 Л и н е й к а  р ади ограф и ческая
Н ер ж ав ею щ ая  

сталь  м ар ки  6 3 0
R a d io g ra p h ic  R u le r S S  6 3 0

M O I 0 5 0 4 0 2 3 Л и н е й к а  р ади ограф и ческая
Н ер ж ав ею щ ая 

сталь м ар ки  6 30
R a d io g ra p h ic  R u le r S S  6 3 0

M O I 0 5 0 6 0 1 0 Л и н е й к а  р ади ограф и ческая
Н ер ж ав ею щ ая  

сталь м ар ки  6 30
R a d io g ra p h ic  R u le r S S  6 3 0

M O I 0 2 0 1 0 3 4 Л и н е й к а  р ади ограф и ческая
Н ер ж ав ею щ ая 

сталь м ар ки  6 30
R a d io g ra p h ic  R u le r S S  6 3 0

M O I 0 2 0 2 0 0 7 Л и н е й к а  ради ограф и ческая
Н ер ж ав ею щ ая 

сталь м ар ки  6 30
R a d io g ra p h ic  R u le r S S  6 3 0

M O I 0 3 0 2 0 0 5 Л и н е й к а  ради ограф и ческая
Н ер ж авею щ ая 

сталь м ар ки  6 30
R a d io g ra p h ic  R u le r S S  6 3 0

M O I 2 2 0 0 0 0 7 A Л и н е й к а  ради ограф и ческая
Н ер ж ав ею щ ая 

сталь м ар ки  6 30
R a d io g ra p h ic  R u le r S S  6 30

M O I 0 5 0 4 0 2 3 A Л и н е й к а  р ади ограф и ческая
Н ер ж ав ею щ ая 

сталь м ар ки  6 30
R a d io g ra p h ic  R u le r S S  6 3 0

M O I 0 9 0 8 0 2 0 Л о т о к  д л я  стан дар тн ы х винтов
П о ли ф е н и лс ульф о н  

по  IS O  1 60 61 :2015
S c re w  C a d d y , fo r  S ta n d a rd  S c rew s P P S U

M O I lO O lO O O A Л о т о к  д л я  винтов
А л ю м и н и е в ы й  

сплав  м ар ки  6061
S c re w  C a d d y A lu m in iu m  A llo y  6061

3 9 6



Code/Код Наименование Материал Model & DescriptiOD Material

M O I 1 0 0 4 1 0 0 Л о т о к  д л я  винтов
А л ю м и н и е в ы й  

сплав  м ар ки  6061
S c re w  C a d d y A lu m in iu m  A llo y  6061

M O I 1 00 1 01 4 Л о т о к  д л я  винтов
А л ю м и н и е в ы й  

сплав  м ар ки  6061
S c re w  C a d d y A lu m in iu m  A llo y  6061

M O I 2 2 0 1 0 2 6
Л о т о к  д л я  винтов и  в к л а д ы ш е й  

п р и м е р о чн ы х

А л ю м и н и е в ы й  

сплав  м ар ки  6061
R a c k  fo r S c re w s  an d  T r ia l S p ace rs A lu m in iu m  A llo y  6061

M O I 0 9 0 8 0 1 4
Л о т о к  д л я  винтов , д л я  

м инивинтов

П о л и ф е н и л с ул ьф о н  

по IS O  1 6 0 6 1 :2 0 1 5
S c re w  C a d d y , fo r  M in i S c re w s P P S U

M O I A N G O IO ll Л о т о к  z^ля и м плантата
А л ю м и н и е в ы й  

сплав  м ар ки  6061
Im p la n t C a d d y A lu m in iu m  A llo y  6061

M O I 0 9 0 8 0 0 8 Л о т о к  д л я  м и кро винто в
П о л и ф е н и л с ул ьф о н  

по  IS O  1 6 0 6 1 :2 0 1 5
S c re w  C a d d y , fo r  M ic ro  S c re w s P P S U

M O I 1201013 М а н и п ул я т о р  ги б ки й
Н ер ж ав ею щ ая 

сталь м ар ки  6 3 0
F le x  A rm S S  6 3 0

M O I 0 7 0 0 0 2 9 М ар ке р  (л е в ы й )
Н ер ж авею щ ая 

сталь м ар ки  6 3 0
M a rk e r ( L e f t) S S  6 3 0

M O I 0 7 0 0 0 3 0 М ар ке р  (п р а в ы й )
Н ер ж ав ею щ ая 

сталь м ар ки  6 3 0
M a rk e r (R ig h t) S S  6 3 0

M O I 2 2 0 0 0 2 0
М ар ке р  п е д и к ул я р н ы й , п р ав ы й  и 

лев ы й

Н ер ж авею щ ая 

сталь м ар ки  3 16
P e d ic le  M a rk e r, le f t a n d  r ig h t S S 3 1 6

M O I 1 10 1 01 2 М е т ч и к
Н ер ж авею щ ая 

сталь м ар ки  4 2 0 В
T a p S S  4 2 0 B

M O I 1 90 0 00 6 М е т ч и к
Н ер ж авею щ ая 

сталь м ар ки  4 2 0 В
T ap S S  4 2 0 B

M O I O V 0 1 0 2 3 М е т ч и к  1,5 м м
Н ер ж авею щ ая 

сталь м ар ки  4 2 0 В
T a p  1.5 m m S S  4 2 0 B

3 9 7



C o d e /К о д Н а и м е н о в а н и е М а т е р и а л M o d e l &  D e s c r ip tio n  | M a te r ia l

M O I 3 7 0 0 0 1 2 М е т ч и к  12 ,0  мм
Н ер ж ав ею щ ая  

сталь  м ар ки  4 2 0 В
Т а р  12.0  m m S S  4 2 0 B

M O I O V 0 1 0 2 9 М е т ч и к  2 ,0  мм
Н ер ж ав ею щ ая  

сталь  м ар ки  4 2 0 В
Т а р  2 .0  m m S S  4 2 0 B

M O I 1800055 М е т ч и к  2 ,4  мм
Н ер ж ав ею щ ая  

сталь  м ар ки  4 2 0 В
Т а р  2 .4  m m S S  4 2 0 B

M O I O V 0 1 0 3 4 М е т ч и к  2 ,4  мм
Н ер ж ав ею щ ая  

сталь  м ар ки  4 2 0 В
Т а р  2 .4  m m S S  4 2 0 B

M O I 1 10 1 01 4 М е т ч и к  2 ,4  мм
Н ер ж ав ею щ ая  

сталь м ар ки  4 2 0 В
Т а р  2 .4  m m S S  4 2 0 B

M O I 1800054
М е т ч и к  2 ,4  м м  д л я  винтов 

б л о к и р ую щ и х  ко р т и ка л ь н ы х  2 ,4

Н ер ж ав ею щ ая  

сталь  м ар ки  4 2 0 В
Т а р  2 .4  m m , fo r  2 .4  lo c k in g  c o rte x  sc rew S S  4 2 0 B

M O I 2 8 0 2 0 0 3
М е т ч и к  2 ,5  м м  с Т-образной 

р уко я т ко й

Н ер ж ав ею щ ая 

сталь  м ар ки  4 2 0 В
T a p  2 .5  m m , w ith  T - H a n d le S S  4 2 0 B

M O I 2 7 0 0 0 1 2

М е т ч и к  2 ,7  мм  д л я  винтов 

б л о к и р ую щ и х  ко р т и ка ль н ы х 2 ,7  

мм

Н ер ж ав ею щ ая  

сталь м ар ки  4 2 0 В
T a p  2 .7  m m , fo r  2 .7  lo c k in g  c o rte x  sc rew S S  4 2 0 B

M O I 2 7 0 0 0 0 7
М е т ч и к  2 ,7  м м , д ля  винтов 

ко р т и ка л ь н ы х

Н ер ж ав ею щ ая  

сталь  м ар ки  4 2 0 В
T a p  2 .7  m m , C o rtic a l S S  4 2 0 B

M O I 2 8 0 2 0 0 7
М е т ч и к  3 ,0  м м  с Т-образной 

р уко я т ко й

Н ер ж ав ею щ ая  

сталь  м ар ки  4 2 0 В
T a p  3 .0  m m , w ith  T - H a n d le S S  4 2 0 B

M O I 1 800017 М е т ч и к  3 ,5
Н ер ж ав ею щ ая  

сталь  м ар ки  4 2 0 В
T a p , 3 .5 S S  4 2 0 B

M O I 1700051
М е т ч и к  3 ,5  для винтов 

б л о к и р ую щ и х  3 ,5  мм

Н ер ж ав ею щ ая  

сталь  м ар ки  4 2 0 В
T a p  3 .5 , fo r  3 .5 m m  L o c k in g  S c re w S S  4 2 0 B

M O I P 22 0 00 2 8
М е т ч и к  3 ,5  д л я  винтов 

ко р т и ка л ь н ы х

Н ер ж ав ею щ ая  

сталь  м ар ки  4 2 0 В
T a p  3 .5  fo r C o rte x  S c re w s S S 4 2 0 B

3 9 8



Code/Код Наименование Материал Model &  Description Material

M O I 2 70 0 00 4
М е т ч и к  3 ,5  м м  д л я  винтов 

б л о ки р ую щ и х  ко р т и ка л ь н ы х  3,5

Н ер ж ав ею щ ая 

сталь м ар ки  4 2 0 В
Т а р  3 .5  m m , fo r  3 .5  lo c k in g  c o rte x  sc re w S S  4 2 0 B

M O I 3 55 0 00 0 4
М е т ч и к  3 ,5  м м  с Т-образной  

р уко ят ко й

Н ер ж авею щ ая 

сталь м ар ки  4 2 0 В
T a p  3 .5  m m , w ith  T - hand le S S  4 2 0 B

M O I 1800007C
М е т ч и к  3 ,5  м м , д л я  винтов 

ко р т и ка ль н ы х

Н ер ж авею щ ая 

сталь  м ар ки  4 2 0 В
T a p  3 .5  m m , c o rtic a l S S 4 2 0 B

M O I 1800007
М е т ч и к  3 ,5  м м , д л я  винтов 

ко р ти кальн ьгх

Н ер ж ав ею щ ая 

сталь м ар ки  4 2 0 В
T a p  3 .5 , c o rtic a l S S  4 2 0 B

M O I 1 80 0 01 7 A
М е т ч и к  3 ,5  м м , д л я  винтов 

ко р т и ка л ь н ы х

Н ер ж ав ею щ ая 

сталь м ар ки  4 2 0 В
T a p  3 .5  m m . C o rtic a l S S  4 2 0 B

M O I 1800018 М е т ч и к  4 ,0
Н ер ж авею щ ая 

сталь м ар ки  4 2 0 В
T a p , 4 .0 S S  4 2 0 B

M O I P 22 0 00 2 9
М е т ч и к  4 ,0  д л я  сп о н ги о зн ы х 

винтов

Н ер ж ав ею щ ая 

сталь м ар ки  4 2 0 В
T a p  4 .0  fo r  C a n c e llo u s  S c rew s S S  4 2 0 B

M O I 3 5500004- A
М е т ч и к  4 ,0  м м  с Т-образной 

р уко я т ко й

Н ер ж ав ею щ ая 

сталь м ар ки  4 2 0 В
T a p  4 .0  m m , w ith  T - H a n d le S S  4 2 0 B

M O I 1 80 0 0 1 8 A
М е т ч и к  4 ,0  м м , д л я  с п о н ги о зн ы х 

винтов

Н ер ж авею щ ая 

сталь  м ар ки  4 2 0 В
T a p  4 .0  m m , c a n c e llo u s S S  4 2 0 B

M O I 1003008 М е т ч и к  4 ,0  м м , кан ю ли р о в ан н ы й
Н ер ж ав ею щ ая 

сталь м ар ки  4 2 0 В
S c re w  T a p  4 .0  m m , C a n n u la te d S S  4 2 0 B

M O I 3 70 0 01 9 М е т ч и к  4 ,5  м м
Н ер ж ав ею щ ая 

сталь м ар ки  4 2 0 В
T a p  4 .5  m m S S  4 2 0 B

M O I 0 70 0 00 5 М е т ч и к  4 ,5  мм
Н ер ж авею щ ая 

сталь м ар ки  4 2 0 В
T a p , 4 .5  m m S S  4 2 0 B

M O I 2803001
М е т ч и к  4 ,5  м м  с Т-образной  

р уко ятко й

Н ер ж авею щ ая 

сталь  м ар ки  4 2 0 В
T a p  4 .5  m m , w ith  T - han d le S S  4 2 0 B

3 9 9



C o d e /К о д Н а и м е н о в а н и е М а т е р и а л  | M o d e l &  D e s c r ip tio D  I M a te r ia l

M O I 1700015
М е т ч и к  4 ,5  м м , д л я  винтов 

ко р ти кальн ы х

Н ер ж авею щ ая 

сталь м ар ки  4 2 0 В
Т а р  4 .5  m m , C o rtic a l S S  4 2 0 B

M O I 1 700050
М е т ч и к  5 ,0  д л я  винтов 

б л о ки р ую щ и х 3 ,5  м м

Н ер ж авею щ ая 

сталь м ар ки  4 2 0 В
T a p  5 .0 , fo r  3 .5 m m  L o c k in g  S c re w S S  4 2 0 B

M O I 0 7 0 0 0 0 6 М е т ч и к  5 ,0  мм
Н ер ж авею щ ая 

сталь м ар ки  4 2 0 В
T a p , 5 .0  m m S S  4 2 0 B

M O I 0 7 0 0 0 0 7 М е т ч и к  5 ,5  мм
Н ер ж авею щ ая 

сталь м ар ки  4 2 0 В
T a p , 5 .5  m m S S  4 2 0 B

M O I 2 8 0 3 0 0 5
М е т ч и к  5 ,5  мм  с Т-образной  

р уко ятко й

Н ер ж авею щ ая 

сталь м ар ки  4 2 0 В
T a p  5 .5  m m , w ith  T- hand le S S  4 2 0 B

M O I 0 7 0 0 0 0 8 М е т ч и к  6 ,0  мм
Н ер ж авею щ ая 

сталь м ар ки  4 2 0 В
T a p , 6 .0  m m S S  4 2 0 B

M O I 3 7 0 0 0 2 0 М е т ч и к  6 ,5  мм
Н ер ж авею щ ая 

сталь м ар ки  4 2 0 В
T a p  6 .5  m m S S  4 2 0 B

M O I 0 7 0 0 0 0 9 М е т ч и к  6 ,5  мм
Н ер ж авею щ ая 

сталь м ар ки  4 2 0 В
T a p , 6 .5  m m S S  4 2 0 B

M O I 1700012
М е т ч и к  6 ,5 , д ля  с п о н ги о зн ы х 

винтов

Н ерж авею щ ая 

сталь м ар ки  4 2 0 В
T a p  6 .5 , c a n c e llo u s S S  4 2 0 B

M O I 2 2 0 0 0 0 2
М е т ч и к  д л я  о к ц и п и т а л ь н ы х  

винтов

Н ер ж авею щ ая 

сталь м ар ки  4 2 0 В
O c c ip ita l T a p S S 4 2 0 B

M O I 3 1 0 0 0 1 7
М е т ч и к  д л я  с п о н ги о зн ы х винтов 

5 ,5  мм

Н ер ж авею щ ая 

сталь м ар ки  4 2 0 В
T a p  fo r  C a n c e llo u s  B o ne  S c re w s  5 .5  m m S S  4 2 0 B

M O I 2 2 0 0 0 0 3 A
М е т ч и к  д л я  сп о н ги о зн ы х винтов, 

3 .5  мм

Н ер ж авею щ ая 

сталь м ар ки  4 2 0 В
3 .5 m m  C a n c e llo u s  T ap S S  4 2 0 B

M O I 2 2 0 0 0 0 4 A
М е т ч и к  д л я  сп о н ги о зн ы х винтов, 

4 .0  мм

Н ер ж авею щ ая 

сталь м ар ки  4 2 0 В
4 .0 m m  C a n c e llo u s  T ap S S  4 2 0 B

4 0 0



Code/Код Наименование Материал Model & Description Material

M O l 1 202007 М е т ч и к  ка н ю ли р о в а н н ы й  5 ,0  мм
Н ер ж авею щ ая 

сталь м ар ки  4 2 0 В
C a n n u la te d  Т а р  5 .0 m m S S  4 2 0 B

M O I 1 202008 М е т ч и к  ка н ю ли р о в а н н ы й  6 ,0  мм
Н ер ж авею щ ая 

сталь м ар ки  4 2 0 В
C a n n u la te d  T a p  6 .0 m m S S  4 2 0 B

M O I 2 8 0 1 0 1 3
М е т ч и к  ка н ю ли р о в а н н ы й  6 ,5  м м  

с Т-образной  р уко я т ко й

Н ер ж авею щ ая 

сталь м ар ки  4 2 0 В
C a n n u la te d  T a p  6 .5  m m , w ith  T - H a n d le S S  4 2 0 B

M O I 1 20 2 00 9 М е т ч и к  кан ю ли р о в ан н ы й  7 ,0  мм
Н ер ж авею щ ая 

сталь м ар ки  4 2 0 В
C a n n u la te d  T a p  7 .0 m m S S 4 2 0 B

M O I 2 8 0 1 0 1 6
М е т ч и к  ка н ю ли р о в а н н ы й  7 ,5  мм  

с Т-образной р уко я т ко й

Н ер ж авею щ ая 

сталь м ар ки  4 2 0 В
C a n n u la te d  T a p  7 .5  m m , w ith  T - H a n d le S S 4 2 0 B

M O I 0 2 0 1 0 2 3
М е т ч и к  с Т-образной  р уко я т ко й  

6 ,0  мм

Н ер ж авею щ ая 

сталь м ар ки  4 2 0 В
T - H a n d le d  T a p  6 .0 m m S S 4 2 0 B

M O I 1400011
М е т ч и к  с Т-образной  р уко я т ко й  

6 ,0  мм

Н ер ж авею щ ая 

сталь м ар ки  4 2 0 В
T - H a n d le d  T a p  6 .0 m m S S  4 2 0 B

M O I 1 40 0 01 0
М е т ч и к  с Т-образной  р уко я т ко й  

6 ,5  мм

Н ер ж авею щ ая 

сталь м ар ки  4 2 0 В
T - H a n d le d  T a p  6 .5 m m S S 4 2 0 B

M O I T U L 0 1 0 0 6
М и кр о м е т р  с о т кр учи в а ю щ и м и с я  

м ерам и

Н ер ж авею щ ая 

сталь м ар ки  6 3 0
T w is t- O ff S c re w  C a lip e r S S 6 3 0

M O I 2 2 0 1 0 1 2 М о ло т о к
Н ер ж авею щ ая 

сталь м ар ки  6 3 0
H a m m e r S S  6 3 0

M O I 3 0 0 0 0 2 4 М о ло т о к
Н ер ж авею щ ая 

сталь м ар ки  6 3 0
H a m m e r S S  6 3 0

M O I 0 3 0 2 0 1 6 М о ло т о к

Н ер ж авею щ ая 

сталь м ар ки  6 3 0  

Р уко я тка  из 

с и ли ко н а  по  IS O  

1 6 0 6 1 :2 0 1 5 , цвет 

го луб о й

H a m m e r S S  6 3 0  +  b lu e  s ilic o n  h a n d le

4 0 1



Code/Код 1 Наименование I  Ма^^риал Model &  Description 1 Material

M O I 0 3 0 2 0 2 5 А М о л о т о к

Н ер ж ав ею щ ая  

сталь м ар ки  6 30  

Р уко я тка  из 

с и ли ко н а  по  IS O  

1 6 0 6 1 :2 0 1 5 , цвет 

о р ан ж ев ы й

H a m m e r S S  6 3 0  +  o ra n g e  s ilic o n  h a n d le

M O l 3 0 0 1 0 2 3 М о ло т о к

Н ап р ав ляю щ ая  из 

н ер ж ав ею щ ей  стали  

м ар ки  6 30  

Р уко я т ка  из 

н ер ж ав ею щ ей  стали 

м ар ки  6 0 6 1 , цвет 

че р н ы й , И м п акто р  

из

п о ли ф о р м а льде ги д  

а п о  IS O  

1 6 0 6 1 :2 0 1 5 , цвет 

че н ы й

H a m m e r
S S  6 3 0  s h a ft + b la c k  6061  h a n d le  

+  b la c k  P O M  im p a c to r

M O I 2 0 0 0 0 0 4 М о л о т о к  об ратн ы й
Н ер ж ав ею щ ая 

сталь м ар ки  6 3 0
S lid in g  H a m m e r S S  6 3 0

M O I 3 0 0 0 0 2 9 М о л о т о к  о б р атн ы й
Н ер ж ав ею щ ая 

сталь м ар ки  6 3 0
S lid in g  H a m m e r S S  6 30

M O I 2 2 0 0 0 0 8 М о л о т о к  о б р атн ы й

Н ер ж ав ею щ ая  

сталь м ар ки  6 30  

Р уко я тка  из 

с и ли ко н а  по  IS O  

1 6 0 6 1 :2 0 1 5 , цвет 

го луб о й

S lid in g  H a m m e r S S  6 3 0  +  b lu e  s ilic o n  h a n d le

M O I 2 0 0 0 0 0 4 A М о л о т о к  о б ратн ы й
Н ер ж ав ею щ ая 

сталь м ар ки  6 3 0
S lid in g  H a m m e r S S  6 30

4 0 2



Code/Код Наименование Материал Model & Description Material

M O I 0 30 2 02 5 М о л о т о к  об ратн ы й

Н ер ж ав ею щ ая  

сталь м ар ки  6 3 0  

Р уко я тка  из 

с и л и ко н а  по  IS O  

1 6 0 6 1 :2 0 1 5 , цвет 

го л уб о й

S lid in g  H a m m e r S S  6 3 0  +  b lu e  s ilic o n  h a n d le

M O I 0 1 0 0 0 4 0
М о л о т о к  о б р атн ы й  для  

введен ия/извлечения ш тиф тов

Н ер ж ав ею щ ая 

сталь  м ар ки  6 30
S lid in g  H a m m e r, fo r  N a il In s e rtio n /E x tra c tio n S S  6 3 0

M O I 1400015
М о л о т о к  о б р атн ы й  д л я  

введен ия/извлечения ш тиф тов

Н ер ж ав ею щ ая  

сталь м ар ки  6 30
S lid in g  H a m m e r, fo r  N a il In s e rtio n /E x tra c tio n S S 6 3 0

M O I 0 2 0 1 0 U B
М о л о т о к  о б р атн ы й  для  

вв еден ия/извлечения ш тиф тов

Н ер ж ав ею щ ая  

сталь м ар ки  6 3 0  

Р уко я т к а  из 

с и л и ко н а  по  IS O  

1 6 0 6 1 :2 0 1 5 , цвет 

о р ан ж ев ы й

S lid in g  H a m m e r, fo r  N a il In s e rtio n /E x tra c tio n S S  6 3 0  +  o ra n g e  s ilic o n  h a n d le

M O I 0 6 0 5 0 1 4 М о л о т о к  о б р атн ы й  разъем ны й

Н ер ж ав ею щ ая  

сталь м ар ки  6 30  

Р уко я т ка  из 

бакели та  по  IS O  

1 6 0 6 1 :2 0 1 5

D e ta c h a b le  s lid e  H a m m e r S S  6 3 0  +  b a k e lite  h a n d le

M O I 1202025 М о л о т о к  ор то педически й

Н ап р ав ляю щ ая  из 

нер ж ав ею щ ей  стали 

м ар ки  6 30  

Р уко я т ка  из 

нер ж ав ею щ ей  стали 

м ар ки  6 0 6 1 , цвет 

ч е р н ы й , Г  оло вка  

м о ло тка  из 

п о ли ф о р м а льде ги д  

а  по  IS O

S la p  H a m m e r
S S  6 3 0  s h a ft +  b lu e  s ilic o n  

h a n d le  +  b la c k  P O M  im p a c to r

4 0 3



C o d e /К о д Н а и м е н о в а н и е М а т е р и а л M o d e l &  D e s c r ip tio n  1 M a te r ia l

1 6 0 6 1 :2 0 1 5 , цвет 

че н ы й

M O I2200021 М у ф т а  п ер ехо дн ая  д л я  стер ж ня
Н ер ж авею щ ая 

сталь м ар ки  6 3 0
R o d  R e d u c e r S S  6 3 0

M O I 0 7 0 0 0 2 7 М уф т а  переходная  д л я  стер ж ня
Н ер ж авею щ ая 

сталь м ар ки  6 30
R o d  R e d u c e r S S  6 3 0

M O I 1202002
М уф т а  переходная  с д л и н н ы м  

хо ло м

Н ер ж авею щ ая 

сталь м ап ки  6 30
L o n g  T ra v e l R e d u c e r / R o d  P u sh e r S S 6 3 0

M O I D S - 006 М уф т а  соедин ительная
Н ерж авею щ ая 

сталь м ар ки  6 30
C o n n e c to r S S  6 3 0

M O I 0 2 0 2 0 2 9 A
М уф т а  соедин ительная д л я  

направителя м олотка

Н ерж авею щ ая 

сталь м ар ки  6 30
C o n n e c to r, fo r h a m m e r g u id e S S  6 3 0

M O I 0202011
М уф т а  соедин ительная д л я  

р уко ят ки  для  введения

Н ерж авею щ ая 

сталь м арки  6 30
C o n n e c to r, fo r In s e rtio n  H a n d le S S 6 3 0

M O I 1700030
М уф т а  соединительная 

бы стросъем ная

Н ерж авею щ ая 

сталь м ар ки  6 30
Q u ic k  C o n n e c to r S S  6 3 0

M O I 1800016
М уф т а  соединительная 

бы стросъем ная

Н ер ж авею щ ая 

сталь м ар ки  6 30
Q u ic k  C o n n e c to r S S  6 3 0

M O I 0 2 0 2 0 2 8 A
М уф т а  соедин ительная д л я  

р уко ят ки  для  введения

Н ерж авею щ ая 

сталь м ар ки  6 30
C o n n e c to r, fo r  in s e rtio n  h an d le S S 6 3 0

M O I 0 3 0 2 0 1 5 М уф т а  ш естигранная
Н ер ж авею щ ая 

сталь м арки  6 30
S o c ke t, h e xa g o n a l S S  6 3 0

4 0 4



Code/Код Наименование Материал Model & Description Material

M O I 1 70 0 00 2 U
Н ако н е чн и к  д л я  отвертки  в 

ориентаци и  0®

Н ер ж авею щ ая 

сталь м ар ки  6 3 0
D r iv e r  T ip  in  0 ® O rie n ta tio n S S  6 3 0

M O I 1 7 0 0 0 0 3 U
Н ако н е чн и к  д л я  отвертки  в 

о р иентаци и  10®

Н ер ж авею щ ая 

сталь м ар ки  6 3 0
D r iv e r  T ip  in  1 0® O rie n ta tio n S S  6 3 0

M O I 0 3 0 2 0 2 9
Н ако н е чн и к  н ап р ав ляю щ и й  д л я  

устан о в ки  ш тиф тов

Н ер ж ав ею щ ая 

сталь м ар ки  6 3 0
D r iv in g  C ap , fo r N a il In s e rtio n S S  6 3 0

M O I 1900010
Н ако н е чн и к  сто п о р н ы й  д л я  

н атяж н о го  устройства

Н ер ж ав ею щ ая 

сталь м ар ки  6 30
L o c k in g  C a p  w ith  T ig h te n e r S S  6 3 0

M O I 3100001
Н а ко н е чн и ки  д л я  п ар аллельн о го  

дистрактора , 1 2 L

Н ер ж ав ею щ ая 

сталь м ар ки  6 30
T ip s  fo r  P a ra lle l D is tra c to r, 1 2 L S S  6 3 0

M O I 3 1 0 0 0 0 2
Н а ко н е чн и ки  д л я  п ар аллельн о го  

дистрактора, 1 2R

Н ер ж ав ею щ ая 

сталь м ар ки  6 30
T ip s  fo r P a ra lle l D is tra c to r, 1 2R S S  6 3 0

M O I 3 100003
Н а ко н е чн и ки  д л я  п ар аллельн о го  

дистрактора , 1 5 L

Н ер ж ав ею щ ая 

сталь м ар ки  6 3 0
T ip s  fo r P a ra lle l D is tra c to r, 1 5 L S S  6 3 0

M O I 3 1 0 0 0 0 4
Н а ко н е чн и ки  д л я  п ар аллельн о го  

дистрактора, I5 R

Н ер ж ав ею щ ая 

сталь м ар ки  6 3 0
T ip s  fo r P a ra lle l D is tra c to r, 1 5 R S S  6 3 0

M O I 3 10 0 00 5
Н а ко н е чн и ки  д л я  п ар аллельн о го  

дистрактора, 2 0 L

Н ер ж авею щ ая 

сталь м ар ки  6 3 0
T ip s  fo r P a ra lle l D is tra c to r, 2 0 L S S  6 3 0

M O I 3 1 0 0 0 0 6
Н а ко н е чн и ки  д л я  п ар аллельн о го  

дистрактора , 2 0 R

Н ер ж ав ею щ ая  

сталь м ар ки  6 3 0
T ip s  fo r  P a ra lle l D is tra c to r, 2 0 R S S  6 3 0

M O I 3 00 0 03 3 Н а п и л ьн и к  ко стн ы й , и зо гн уты й
Н ер ж ав ею щ ая 

сталь м ар ки  4 2 0 В
B o n e  R asp , c u rve d S S  4 2 0 B

M O I 3 00 0 00 8 Н а п и л ьн и к  ко стн ы й , ле в ы й

Н ер ж ав ею щ ая 

сталь м ар ки  4 2 0 В  

Р уко я тка  из 

с и ли ко н а  по  IS O  

1 6 0 6 1 :2 0 1 5 , цвет 

го луб о й

B o n e  R asp , L e f t S S  4 2 0 B  +  b lu e  s ilic o n  h an d le

4 0 5



C o d e /К о д Н а и м е н о в а н и е М а т е р и а л  I M o d e l &  D e s c r ip tio B M a te r ia l^  |

M O I 3 0 0 0 0 0 9 Н а п и л ьн и к  ко стн ы й , пр ав ы й

Н ер ж ав ею щ ая  

сталь м ар ки  4 2 0 В  

Р уко я тка  из 

с и ли ко н а  п о  IS O

1 6 0 6 1 :2 0 1 5 , цвет 

го л уб о й

B o n e  R asp , R ig h t S S  4 2 0 B  +  b lu e  s ilic o n  h a n d le

M O I 3 0 0 0 0 3 5 Н а п и л ьн и к  ко стн ы й , пр ям ой
Н ер ж ав ею щ ая  

сталь м ар ки  4 2 0 В
B o ne  R asp , s tra ig h t S S  4 2 0 B

M O I 2 0 0 0 0 0 0 Н ап равитель

А л ю м и н и е в ы й  

сплав  м ар ки  6 0 6 1 , 

цвет ч е р н ы й

A im in g  A rm A lu m in iu m  A llo y  6061 (b la c k )

M O I 0 5 0 2 0 0 IB Н аправитель

А л ю м и н и е в ы й  

сплав  м ар ки  6 06 1 , 

цвет че р ш яй

A im in g  A rm A lu m in iu m  A llo y  6061 (b la c k )

M O I 2 4 0 1 0 1 9 Н аправитель

А л ю м и н и е в ы й  

сплав  м ар ки  6 06 1 , 

цвет ч е р н ы й

A im in g  A rm A lu m in iu m  A llo y  6061  (b la c k )

M O I 2 4 0 1 0 1 7 Н ап равитель
Н ер ж ав ею щ ая 

сталь м ар ки  6 3 0
G u id e r S S  6 3 0

M O I 1 80 0 04 6

Н ап равитель д л я  сверла 

н а гр уж е н н ы й /н е й т р а льн ы й

2 ,0 /2 ,7  мм

Н ер ж ав ею щ ая 

сталь м ар ки  6 3 0
N e u tra l / L o a d  D r i l l  G u id e  2 .0 /2 .7  m m S S  6 3 0

M O I 1 80 0 02 9

Н ап равитель д л я  сверла 

н а гр уж ен н ы й /н ей тр альн ы й

2 ,5 /3 ,5  мм

Н ер ж ав ею щ ая 

сталь м ар ки  6 3 0
N e u tra l / L o a d  D r i l l G u id e  2 .5 /3 .5 m m S S  6 3 0

M O I 1 70 0 01 9

Н ап равитель д л я  сверла 

н а гр уж е н н ы й /н е й т р а льн ы й  3 ,2 / 

4 ,5

Н ер ж ав ею щ ая 

сталь м ар ки  6 3 0
N e u tra l / L o a d  D r i l l G u id e  3 .2 / 4 .5 S S  6 3 0

406



Code/Код Наименование Материал Model &  Description Material

M O I 1800053

Н ап р ав и тель  д л я  сверла 

н а ф уж е н н ы й /н е й т р а л ь н ы й  1,8/2, 

4  мм

Н ер ж ав ею щ ая  

сталь м ар ки  6 3 0
N e u tra l / L o a d  D r i l l  G u id e  1.8 /2 .4  m m S S  6 30

M O I 1 00 3 00 9 Н ап р ав и тель 2 ,7 /1 ,2 5  мм
Н ер ж ав ею щ ая  

сталь м ар ки  6 3 0
D r i l l G u id e  2 .7 / 1 .25  m m S S  6 30

M O I 3 2 0 0 0 0 4 E Н ап р ав и тель дв о й н о й  1 ,5/3 ,2  мм
Н ер ж ав ею щ ая  

сталь м ар ки  6 3 0
D u a l G u id e  1 .5 /3 .2  m m S S  6 30

M O I A N G 0 I0 0 2 Н ап р ав и тель  дв о й н о й  2 ,0 /3 ,0  мм
Н ер ж ав ею щ ая  

сталь м ар ки  6 3 0
D u a l G u id e  2 .0 /3 .0  m m S S  6 3 0

M O I 1 900017
Н ап р ав и тель дв о й н о й  д л я  сверла 

ка п с ул ы

Н ер ж ав ею щ ая  

сталь м ар ки  6 3 0  

Р уко я тка  из 

п о ли ф о р м а льде ги д  

а  по  IS O  1 6 0 6 1 :2 0 1 5  

, цвет го л уб о й

D o u b le  B a rre l D r i l l  G u id e S S  6 3 0  +  b lu e  P O M  h a n d le

M O I 0302031 Н ап р ав и тель ди стальн ы й

А л ю м и н и е в ы й  

сплав  м ар ки  6 06 1 , 

цвет ч е р н ы й

D is ta l T a rg e tin g  D e v ic e A lu m in iu m  A llo y  6 061  (b la c k )

M O I 0 4 0 3 0 2 0 Н ап р ав и тель  ди стальн ы й

А л ю м и н и е в ы й  

сплав  м ар ки  6 0 6 1 , 

цвет ч е р н ы й

D is ta l A im in g  A rm A lu m in iu m  A llo y  6 061  (b la c k )

M O I 0 5 0 4 0 1 9 Н ап р ав и тель ди стальн ы й

А л ю м и н и е в ы й  

сплав  м ар ки  6 06 1 , 

цвет ч е р н ы й

D is ta l A im in g  A rm A lu m in iu m  A llo y  6 061  (b la c k )

M O I 0 5 0 6 0 0 4 Н ап р ав и тель ди стальн ы й

А л ю м и н и е в ы й  

сплав  м ар ки  6 0 6 1 , 

цвет ч е р н ы й

D is ta l A im in g  A rm A lu m in iu m  A llo y  6 061  (b la c k )

4 0 7



C o d e /К о д Н а и м е н о в а н и е  1 М а т е р и а л  I  M o d e l &  D e s c r ip t io ii | M a te r ia l |* *1

M O I 0 2 0 1 0 2 0 Н ап р ав и тель  ди стальн ы й

А л ю м и н и е в ы й  

сплав  м ар ки  6061 , 

цвет че р н ы й

D is ta l A im in g  A rm A lu m in iu m  A llo y  6061 (b la c k )

M O I 1400009 Н ап р ав и тель ди стальн ы й

А л ю м и н и е в ы й  

сп лав  м ар ки  6061 , 

цвет че р н ы й

D is ta l A im in g  A rm A lu m in iu m  A llo y  6061  (b la c k )

M O I 0 1 0 0 0 3 2
Н ап р ав и тель  ди стальн ы й  д л я  

ко р о т ки х  ш тиф тов

А л ю м и н и е в ы й  

сплав  м ар ки  6 06 1 , 

цвет ч е р н ы й

D is ta l A im in g  A rm , fo r S h o rt N a ils A lu m in iu m  A llo y  6061  (b la c k )

M O I 0 10 0 01 3
Н ап р ав и тель  д л я  введения 

б е д р е н н ы х  винтов

Н ер ж ав ею щ ая 

сталь м ар ки  3 16
G u id e  W ire  fo r  H ip  S c re w  In s e rtio n S S 3 1 6

M O I 0 302011

Н ап р ав и тель  д л я  лезвия 

п р о кс и м а л ьн ы х  б едр ен н ы х 

ан ти р о тац и о н н ы х ш тиф тов  

(P F N A )

Н ер ж ав ею щ ая  

сталь м ар ки  6 3 0
G u id e  fo r  P F N A  B la d e S S 6 3 0

M O I 0 9 0 8 0 0 6 Н ап р ав и тель д л я  м ягко й  ткани
Н ер ж ав ею щ ая 

сталь м ар ки  6 30
S o ft T is s u e  G u id e S S  6 3 0

M O I 2 8 0 1 0 0 9
Н ап р ав и тель для  п ар аллельн о го  

пр оведения сп и ц  2 ,5  мм

Н ер ж ав ею щ ая 

сталь м ар ки  6 30
P a ra lle l W ire  G u id e  2 .5  m m S S  6 3 0

M O I 0 30201  lA
Н ап р ав и тель д л я  п р о кси м альн о й  

б ло ки р о в ан н о й  пластины

Н ер ж ав ею щ ая 

сталь м ар ки  6 3 0
G u id e  fo r  P ro x im a l L o c k in g  B la d e S S  6 3 0

M O I 2 0 0 0 0 1 8

Н ап р ав и тель  для  рим ера 

п р о кси м альн о го  ж есткого  1 1,0 

м м

Н ер ж ав ею щ ая 

сталь м ар ки  6 30
G u id e  S le e ve  fo r  P ro x im a l R ig id  R e a m e r 11 .0  m m S S  6 3 0

M O I T U L 0 1 0 0 2 Н ап равитель для  сверла
Н ер ж ав ею щ ая 

сталь  м ар ки  6 3 0
D r i l l G u id e S S  6 3 0

M O I D A H 0 I0 0 3 Н ап р ав и тель для  сверла
Н ер ж ав ею щ ая 

сталь м ар ки  6 30
D r i l l G u id e S S  6 3 0

4 0 8



А
Code/Код Наименование Материал Model &  Description Material

M O I D S-003 Н ап р ав и тель д л я  сверла
Н ер ж ав ею щ ая 

сталь  м ар ки  6 30
D r i l l G u id e S S  6 30

M O I 1900001 Н ап р ав и тель  д л я  сверла

Н ер ж ав ею щ ая 

сталь  м ар ки  6 3 0  

Р уко я т ка  из 

п о ли ф о р м альде ги д  

а  п о  IS O  16061 :2015  

, цвет го луб о й

D r il l G u id e S S  6 3 0  +  b lu e  P O M  h a n d le

M O I 2 2 0 0 0 1 0 Н ап р ав и тель д л я  сверла

Н ер ж ав ею щ ая 

сталь  м арки  6 3 0  

Р уко я т ка  из 

п о ли ф о р м альде ги д

а  п о  IS O  1606 1 :20 1 5  

, цвет  го луб о й

D r i l l  G u id e S S  6 3 0  +  b lu e  P O M  h a n d le

M O I 2 20 1 02 5 Н ап р ав и тель д л я  сверла

Н ер ж авею щ ая 

с т аль  м ^ к и  6 30  

Р уко я т ка  из 

п о ли ф о р м альде ги д  

а  п о  IS O  1 60 61 :2015  

, цвет  го луб о й

D r il l G u id e S S  6 3 0  +  b lu e  P O M  h a n d le

M O I 1001001
Н ап р ав и тель  д л я  сверла 0 ,8 /1 ,7  

мм

Н ер ж ав ею щ ая 

сталь  м ар ки  6 30
D r i l l  G u id e  0 .8 /1 .7 m m S S  6 3 0

M O I 1002001
Н ап р ав и тель д л я  сверла 1 ,0 /2 ,2  

м м

Н ер ж ав ею щ ая 

сталь  м ар ки  6 30
D r i l l G u id e  1.0 /2 .2  m m S S  6 3 0

M O I 1102005 Н ап р ав и тель д л я  сверла 1 ,1 /1 ,6
Н ер ж ав ею щ ая 

сталь  м ар ки  6 30
D r i l l  G u id e  1.1 / 1.6 S S  6 3 0

M O I 1004001
Н ап р ав и тель д л я  сверла 1 ,2 /2 ,7  

м м

Н ер ж ав ею щ ая 

сталь  м ар ки  6 30
D r i l l  G u id e  1.2 /2 .7  m m S S  6 3 0

M O I 1101009 Н ап равитель д л я  сверла 1 ,6 /1 ,9
Н ер ж авею щ ая 

сталь  м ар ки  6 30
D r i l l  G u id e  1 . 6 / 1.9 S S  6 3 0

4 0 9



СоёеЛКод Наименование 1 Материал | M o d e l &  D e s c r ip tio n Materml

M O I 1800056
Н ап равитель д л я  сверла 1 ,8 /2 ,4  

мм

Н ер ж авею щ ая 

сталь м ар ки  6 30
D r i l l  G u id e  1.8 /2 .4  m m S S  6 3 0

M O I 1 002010В
Н ап равитель д л я  сверла 2 ,0 /1 ,1  

мм

Н ер ж авею щ ая 

сталь м ар ки  6 30
D r i l l  G u id e  2 .0 /1 .1 m m S S  6 3 0

M O I 3 7 0 0 0 1 7

Н ап равитель д л я  сверла 3 ,2 / 4 ,5  

м м  в  нейтральн ом  и  

н агр уж ен н о м  п о ло ж ен и и

Н ер ж авею щ ая 

сталь м ар ки  6 30
D r i l l  G u id e  3 .2 /4 .5  m m , fo r  N e u tra l and  L o a d  P o s itio n S S  6 3 0

M O I 1 70 0 04 1 A

Н ап равитель д л я  сверла 4 ,3  

резьбовой д л я  винтов 

б л о ки р ую п щ х  5 ,0

Н ерж авею щ ая 

сталь м ар ки  6 30
T h re a d e d  D r i l l  G u id e  4 .3 , fo r  L o c k in g  S c re w  5 .0  m m S S  6 3 0

M O I 3700021 Н ап равитель д л я  сверла дв о й н о й
Н ер ж авею щ ая 

сталь м ар ки  6 30
D o u b le  D r i l l  G u id e S S  6 3 0

M O I O V 0 1 0 2 2
Н ап равитель д л я  сверла дв о й н о й  

1 ,1/1,5  мм

Н ер ж авею щ ая 

сталь м ар ки  6 30
D o u b le  D r i l l  G u id e  1 .1 /1 .5 m m S S  6 3 0

M O IO V 0 1 0 2 8
Н ап р ав и тель д л я  сверла дв о й н о й  

1 ,5 /2 ,0  мм

Н ер ж авею щ ая 

сталь м ар ки  6 30
D o u b le  D r i l l  G u id e  1.5 /2 .0  m m S S 6 3 0

M O I O V 0 1 0 3 3
Н ап равитель д л я  сверла дв о й н о й

1 ,8 /2 ,4  мм

Н ер ж авею щ ая 

сталь м ар ки  6 30
D o u b le  D r i l l  G u id e  1.8 /2 .4  m m S S  6 3 0

M O I 3 70 0 02 2
Н ап равитель д л я  сверла дв о й н о й

4 ,5 /6 ,5  мм

Н ер ж авею щ ая 

сталь м ар ки  6 30
D o u b le  D r i l l  G u id e  4 .5 /6 .5 m m S S  6 3 0

M O I 2 20 0 02 3

Н ап равитель д л я  сверла д л я  

о к ц и п и т а л ьн ы х  винтов , 6  м м /8  

м м

Н ерж авею щ ая 

сталь м ар ки  6 30
O c c ip ita l D rill- T a p  G u id e , 6 m m  / 8m m S S  6 3 0

M O I P 22 0 00 1 7
Н ап равитель д л я  сверла д л я  

сверла-бита ги б ко го

Н ерж авею щ ая 

сталь м ар ки  6 30
D r i l l  G u id e  fo r  F le x ib le  D r i l l B it S S  6 3 0

M O I 3 1 0 0 0 2 0
Н ап равитель д л я  сверла 

резьбовой

Н ерж авею щ ая 

сталь м ар ки  6 30
T h re a d e d  D r i l l  G u id e S S  6 3 0

4 1 0



Code/Код Наименование Материал Model &  Description Material

M O I 3 55 0 00 0 2- A Н ап равитель защ и тн ы й  3 ,2  мм
Н ер ж авею щ ая 

сталь м ар ки  6 30
P ro te c tio n  S le e ve  3 .2  m m S S  6 30

M O I 2 8 0 3 0 0 9 Н ап равитель защ и тн ы й  3 ,2  м м
Н ер ж авею щ ая 

сталь м ар ки  6 30
P ro te c tio n  S le e ve  3 .2  m m S S  6 30

M O I 2 8 0 1 0 1 4 Н ап равитель защ и тн ы й  5 ,0  мм
Н ер ж авею щ ая 

сталь м ар ки  6 3 0
P ro te c tio n  S le e ve  5 .0  m m S S  6 30

M O I 1400005
Н ап равитель защ и тн ы й  5 ,0 / 4 ,0  

м м  д л я  винтов б л о ки р ую щ и х

Н ер ж авею щ ая 

сталь м ар ки  6 3 0
P ro te c tio n  S le e ve  5 .0 /4 .0 m m , fo r  L o c k in g  S c re w S S  6 30

M O I 0 2 0 1 0 0 2
Н ап равитель защ и тн ы й  8 ,0 / 4 ,1  

м м  д л я  винтов б л о ки р ую щ и х

Н ер ж авею щ ая 

сталь м ар ки  6 3 0
P ro te c tio n  S le e ve  8 .0 /4 .1m m , fo r  L o c k in g  S c re w S S  6 30

M O I 0 2 0 1 0 0 4 B Н ап равитель защ и тн ы й  8 ,5  м м
Н ер ж авею щ ая 

сталь м ар ки  6 3 0
P ro te c tio n  S le e ve  8 .5 m m S S  6 30

M O I 0 2 0 2 0 0 6
Н ап равитель за щ и т н ы й  д л я  

напр ав ляю щ ей  с п и ц ы

Н ер ж ав ею щ ая 

сталь м ар ки  6 3 0
P ro te c tio n  S le e ve , fo r  W ire  G u id e S S  6 3 0

M O I 3 60 0 00 2 Н ап равитель м еди али зи ц и и
Н ер ж авею щ ая 

сталь м ар ки  6 30
M e d ia liz a tio n  G u id e S S  6 3 0

M O I 0 2 0 2 0 0 2 Н ап равитель м олотка
Н ер ж авею щ ая 

сталь м ар ки  6 3 0
H a m m e r G u id e S S  6 30

M O I 0 30201  IB Н ап равитель м олотка
Н ер ж авею щ ая 

сталь м ар ки  6 3 0
H a m m e r G u id e S S  6 3 0

M O I 2 4 0 1 0 0 4 Н ап равитель м олотка  д л и н а  2 1 5
Н ер ж авею щ ая 

сталь м ар ки  6 3 0
H a m m e r G u id e  L = 2 15 S S  6 3 0

M O I 0 4 0 3 0 0 2
Н ап равитель м о ло тка  д л я  

извлечения ш тиф тов

Н ер ж авею щ ая 

сталь м ар ки  6 3 0
H a m m e r G u id e , fo r  N a il E x tra c tio n S S  6 3 0

M O I 0504001
Н ап равитель м о ло тка  д л я  

изв лечен ия ш тиф тов

Н ер ж авею щ ая 

сталь м ар ки  6 3 0
H a m m e r G u id e , fo r  N a il E x tra c tio n S S  6 3 0

413



Code/Код Наименование 1 Материал Model & Description : , 1 Material

M O I 0 2 0 2 0 2 9
Н ап равитель м о ло тка  д л я  

изв лечен ия ш ти ф тов

Н ер ж авею щ ая 

сталь м ар ки  6 3 0
H a m m e r G u id e , fo r  N a il E x tra c tio n S S  6 30

M O I 0 2 0 1 0 2 4 Н ап равитель н ей тр альн ы й
Н ер ж авею щ ая 

сталь м ар ки  6 30
N e u tra l G u id e S S  6 30

M O I 0202001
Н ап равитель п а р а лле льн ы й  для  

с п и ц ы  нап р ав ляю щ ей

Н ер ж авею щ ая 

сталь м ар ки  6 30
P a ra lle l G u id e  fo r G u id e  W ire s S S  6 30

M O I 1 800010

Н ап р ав и тель пласти н ы  

ди н ам и ческо й

ко м п р есси р ую щ ей  (D C P )2 ,5  

мм

Н ер ж авею щ ая 

сталь м ар ки  6 3 0
D C P  G u id e  2 .5  m m S S  6 30

M O I 1800002

Н ап равитель п ласти н ы  

ди н ам и ческо й  

ко м п р есси р ую щ ей  с 

о гр ан и чен н ы м  ко нтактом  с 

костью  (L C - D C P ), 2 ,5

Н ер ж авею щ ая 

сталь м ар ки  6 3 0
L C  D C P  G u id e , 2 .5

/Ч
OJU

M O I 0 40 3 02 3 Н ап равитель п р о кс и м а льн ы й

А лю м и н и е в ы й  

сплав  м ар ки  6 06 1 , 

цвет чер н ы й

P ro x im a l A im in g  A rm A lu m in iu m  A llo y  6061  (b la c k )

M O I 0 5 0 4 0 1 8 Н ап равитель п р о кс и м а льн ы й

А л ю м и н и е в ы й  

сплав м ар ки  6 06 1 , 

цвет че р н ы й

P ro x im a l A im in g  A rm A lu m in iu m  A llo y  6061  (b la c k )

M O I 0 50 6 00 5 Н ап равитель п р о кс и м а льн ы й

А лю м и н и е в ы й  

сплав  м ар ки  6 06 1 , 

цвет че р н ы й

P ro x im a l A im in g  A rm A lu m in iu m  A llo y  6061  (b la c k )

M O I 0 20 2 02 3 Н ап равитель п р о кс и м а льн ы й

А лю м и н и е в ы й  

сплав м ар ки  6 06 1 , 

цвет че р н ы й

P ro x im a l A im in g  A rm A lu m in iu m  A llo y  6061  (b la c k )

M O I 0 2 0 2 0 5 2 Н ап равитель п р о кс и м а льн ы й
Н ер ж авею щ ая 

сталь м ар ки  6 30
P ro x im a l A im in g  A rm S S  6 3 0

4 1 4



Code/Код Наименование Материал Model &  Description Material

M O I 0 2 0 1 0 0 6 В Н ап равитель сверла 3 ,0  мм
Н ер ж ав ею щ ая  

сталь м ар ки  6 3 0
D r i l l S le e ve  3 .0 m m S S  6 30

M O l P 2 2 0 0 0 2 7 Н ап р ав и тель сверла 3 ,0 /4 ,0  мм
Н ер ж ав ею щ ая  

сталь м ар ки  6 3 0
D r i l l S le e ve  3 .0 / 4 .0  m m S S  6 30

M O I 1 700027 Н ап р ав и тель сверла 3 ,2
Н ер ж ав ею щ ая  

сталь м ар ки  6 3 0
D r i l l S le e ve  3 .2 S S  6 3 0

M O I 0 5 0 4 0 2 8 A

Н ап р ав и тель сверла 3 ,2  м м  д л я  

ди стальн о й  ф и кс а ц и и  без 

п о м о щ и  ин струм ентов

Н ер ж ав ею щ ая  

сталь м ар ки  6 3 0
D r i l l S le e ve  3 .2  m m , fo r  fre e h a n d  d is ta l lo c k in g S S  6 30

M O I 1 7 0 0 0 1 9 A Н ап р ав и тель  сверла 3 ,2 /4 ,5  мм
Н ер ж ав ею щ ая  

сталь м ар ки  6 3 0
D r i l l S le e ve  3 .2 /4 .5 m m S S  6 3 0

M O I 1700021 Н ап р ав и тель сверла 3 ,2 /6 ,5
Н ер ж ав ею щ ая  

сталь м ар ки  6 3 0
D r i l l S le e ve  3 .2 / 6 .5 S S  6 30

M O I 0 5 0 4 0 0 8 Н ап р ав и тель сверла 3,3  мм
Н ер ж ав ею щ ая  

сталь м ар ки  6 3 0
D r i l l  S le e ve  3 .3 m m S S  6 30

M O I 0 2 0 1 0 0 5 B Н ап р ав и тель сверла 4 ,0  мм
Н ер ж ав ею щ ая  

сталь м ар ки  6 3 0
D r i l l S le e ve  4 .0 m m S S 6 3 0

M O I 0 2 0 2 0 6 5 S

Н ап р ав и тель сверла 4 ,0  м м  для  

ди стальн о й  ф и кс а ц и и  без 

п о м о щ и  инструм ентов

Н ер ж ав ею щ ая  

сталь м ар ки  6 3 0
D r i l l S le e ve  4 .0  m m , fo r  fre e h a n d  d is ta l lo c k in g S S  6 30

M O I 0 2 0 1 0 0 2 T Н ап р ав и тель  сверла 8 ,0 /3 ,2  м м
Н ер ж ав ею щ ая  

сталь м ар ки  6 3 0
D r i l l  S le e ve  8 .0 /3 .2  m m S S  6 3 0

M O I 0 3 0 2 0 2 7 B Н ап р ав и тель сверла 8 ,0 /4 ,0
Н ер ж ав ею щ ая  

сталь м ар ки  6 3 0
D r i l l S le e ve  8 .0 /4 .0 S S 6 3 0

M O I 0 3 0 2 0 3 7
Н ап р ав и тель сверла 8 ,0 /4 ,0  м м  (с 

ж елто й  м етко й )

Н ер ж ав ею щ ая  

сталь м ар ки  6 3 0
D r i l l S le e ve  8 .0 /4 .0  m m  (w ith  y e llo w  m a rk ) S S  6 30

417



Code/Код Нвименование Материал Model & Description Material

M O I 0 3 0 2 0 3 6
Н ап р ав и тель сверла 8 ,0 /4 ,0  м м  (с  

ж елто й  м еткой )

Н ер ж ав ею щ ая 

сталь  м ар ки  6 30
D r i l l  S le e v e  8 .0 /4 .0  m m  (w ith  Y e llo w  M a rk ) S S  6 3 0

M O I 0 10 0 04 5
Н ап р ав и тель сверла 8 ,0 /4 ,2  м м  с 

кр асн ой  м еткой

Н ер ж авею щ ая 

сталь м ар ки  6 30
D r i l l  S le e v e  8 .0 /4 .2  m m  w ith  R e d  M a rk S S 6 3 0

M O I 0 20 2 01 5 Н ап р ав и тель сверла 8 ,0 /5 ,0
Н ер ж ав ею щ ая 

сталь  м ар ки  6 30
D r i l l  S le e v e  8 .0 /5 .0 S S  6 3 0

M O I 0 10 0 04 7
Н ап р ав и тель сверла 8 ,0 /5 ,2  м м  с 

ж елт о й  м еткой

Н ер ж ав ею щ ая 

сталь  м ар ки  6 3 0
D r i l l S le e v e  8 .0 /5 .2  m m  w ith  Y e llo w  M a rie S S 6 3 0

M O I 0 1 0 0 0 4 6
Н ап р ав и тель сверла 8 ,0 /6 ,6  м м  с 

зеленой  м еткой

Н ер ж ав ею щ ая 

сталь м ар ки  6 30
D r i l l  S le e v e  8 .0 /6 .6  m m  w ith  G re e n  M a rk S S  6 3 0

M O I 0 2 0 2 0 4 0
Н ап р ав и тель сверла 8 ,1 /5 ,2  м м  

д л я  стаб и ли зи р ую щ его  стер ж ня

Н ер ж ав ею щ ая 

сталь  м ар ки  6 30
D r i l l  S le e v e  8 .1/5 .2  m m , fo r S ta b iliz in g  R o d S S 6 3 0

M O I 0 2 0 2 0 4 6 Н ап р ав и тель сверла 8 ,2 /4 ,0  м м
Н ер ж ав ею щ ая 

сталь  м ар ки  6 30
E h ill S le e v e  8 .2 /4 .0  m m S S  6 3 0

M O I 2 2 0 0 0 1 4 Н ап равитель сверла 8 ,4 /4 ,0  м м
Н ер ж авею щ ая 

сталь м ар ки  6 30
D r i l l S le e v e  8 .4 /4 .0  m m S S 6 3 0

M O I 2 20 0 01 5 Н ап р ав и тель сверла 8 ,4/5 ,1  мм
Н ер ж ав ею щ ая 

сталь  м ар ки  6 30
D r i l l S le e v e  8 .4 /5 .1 m m S S  6 3 0

M O I 2 2 0 0 0 1 6 Н ап р ав и тель сверла 8 ,4/7 ,1  мм
Н ер ж ав ею щ ая 

сталь  м ар ки  6 30
D r i l l  S le e v e  8 .4 /7 .1 m m S S  6 30

M O I 1101013
Н ап р ав и тель сверла д л я  винта 

б л о ки р ую щ е го  2 ,4

Н ер ж ав ею щ ая 

сталь м ар ки  6 30
D r i l l S le e v e , fo r  2 .4  L o c k in g  S c re w S S  6 3 0

M O I 1700046
Н ап равитель сверла д л я  винтов 

б л о ки р ую щ и х  3,5

Н ер ж ав ею щ ая 

сталь м ар ки  6 30
D r i l l S le e ve  fo r  3 .5  L o c k in g  S c rew S S  6 30

M O I 170004  IB
Н ап р ав и тель сверла д л я  винтов 

б л о ки р ую щ и х  5 ,0

Н ер ж авею щ ая 

сталь  м ар ки  6 30
D r i l l S le e v e  fo r  5 .0  L o c k in g  S c rew S S  6 3 0

4 1 8



Code/Код Наименование Материал Model &  Description Material

M O I 1700041
Н ап равитель сверла д л я  винтов 

б л о ки р ую щ и х  5 ,0

Н ер ж авею щ ая 

сталь м ар ки  6 3 0
D r i l l  S le e v e  fo r  5 .0  L o c k in g  S c re w S S  6 3 0

M O I 2 0 0 0 0 0 5
Н ап равитель сверла д л я  

откры тия кан ала  6 ,0

Н ер ж авею щ ая 

сталь м ар ки  6 30
O p e n in g  D r i l l  S le e ve  6 .0 S S  6 3 0

M O I 1 80 0 04 8 A

Н аправитель сверла д л я  

пласти н ы  ф и кс и р ую щ е й  

ком пр ессио нной  ( L C P )  2 ,4

Н ер ж авею щ ая 

сталь м ар ки  6 3 0
L C P  D r i l l  S le e ve  2 .4 S S  6 3 0

M O I 1800043

Н ап равитель сверла д л я  

п ласти н ы  ф и кс и р ую щ е й  

ко м пр ессио нной  (L C P )  2 ,4

Н ер ж ав ею щ ая 

сталь м ар ки  6 30
L C P  D r i l l  S le e v e  2 .4 S S  6 3 0

M O I 1800044

Н ап равитель сверла д л я  

пласти н ы  ф и кс и р ую щ е й  

ко м пр ессио нной  (L C P )  2 ,7

Н ер ж ав ею щ ая 

сталь м ар ки  6 30
L C P  D r i l l  S le e v e  2 .7 S S  6 3 0

M O I 1800045

Н ап равитель сверла д л я  

пласти н ы  ф и кс и р ую щ е й  

ком пр ессио нной  ( L C P )  3 ,5

Н ер ж ав ею щ ая 

сталь м ар ки  6 3 0
L C P  D r i l l  S le e ve  3 .5 S S  6 3 0

M O I O V 0 1 0 3 9

Н ап равитель сверла д л я  

пласти н ы  ф и кс и р ую щ е й  

ком пр ессио нной  (L C P )  д л я  винта 

1,5 мм

Н ер ж авею щ ая 

сталь м ар ки  6 3 0
L C P  D r i l l  S le e ve , fo r  1.5 m m  S c re w S S  6 3 0

M O I O V 0 1 0 4 3

Н ап равитель сверла д л я  

п ласти н ы  ф и кс и р ую щ е й  

ком пр ессио нной  (L C P )  д л я  винта 

2 ,4  м м

Н ер ж ав ею щ ая 

сталь м ар ки  6 3 0
L C P  D r i l l  S le e ve , fo r 2 .4  m m  S c re w S S  6 3 0

M O I 0 40 3 01 3
Н ап равитель сверла д л я  стер ж ня 

по зицион ного

Н ер ж авею щ ая 

сталь м ар ки  6 30
D r i l l  S le e v e , fo r  P o s itio n  R o d S S  6 3 0

M O I 0 4 0 3 0 I3 A
Н ап равитель сверла д л я  стер ж ня 

п о зицион ного  (с  го л уб о й  меткой^

Н ер ж ав ею щ ая 

сталь м ар ки  6 3 0
D r i l l  S le e ve , fo r  P o s itio n  R o d  (w ith  b lu e  m a rk ) S S  6 3 0

4 1 9



C o d e /К о д Н а я м е н о в а н н е М а т е р и а л M o d e l &  D e s c r ip tio n  I M a te r ia l ^ , |

M O I 0 1 0 0 0 1 7
Н ап равитель сверла  защ и тн ы й  

д л я  винтов б л о к и р ую щ и х

Н ер ж авею щ ая 

сталь м ар ки  6 3 0
P ro te c tio n  and  D r il l S le e ve , fo r L o c k in g  S c re w S S  6 3 0

M O I 0 1 0 0 0 2 0
Наттравитель сверла защ и тн ы й  

д л я  сп и щ >1 н ап р ав ляю щ ей

Н ер ж авею щ ая 

сталь м ар ки  6 3 0
P ro te c tio n  and  D r i l l S le e v e , fo r  G u id e  W ire S S  6 3 0

M O I 0 2 0 1 0 0 4
Н ап равитель сверла  защ и тн ы й  

д л я  стерж ня п о зи ци о н н о го

Н ер ж ав ею щ ая 

сталь м ар ки  6 3 0
P ro te c tio n  and  D r i l l S le e v e , fo r  P o s itio n  R o d S S  6 3 0

M O I 0 1 0 0 0 1 8
Н ап равитель сверла  защ и тн ы й  

д л я  винтов б е д р е н н ы х

Н ер ж ав ею щ ая 

сталь м ар ки  6 3 0
P ro te c tio n  and  D r i l l  S le e ve , fo r  H ip  S c re w S S  6 3 0

M O I 0 1 0 0 0 1 9
Н ап равитель сверла  защ и тн ы й  

для  стер ж ня п о зи ци о н н о го

Н ер ж авею щ ая 

сталь м ар ки  6 3 0
P ro te c tio n  and  D r i l l S le e v e , fo r  P o s itio n  R o d S S  6 3 0

M O I 1 40 0 00 4
Н ап равитель сверла  защ и тн ы й  

д л я  стерж ня п о зи ц и о н н о го

Н ер ж авею щ ая 

сталь м ар ки  6 3 0
P ro te c tio n  and  D r il l S le e v e , fo r  P o s itio n  R o d S S  6 30

M O I O V 0 1 0 4 1

Н ап равитель сверла  п ласти н ы  

ф и кс и р ую щ е й  ко м п р есси о н н о й  

(L C P )  д ля  винта 2 ,0  м м

Н ер ж авею щ ая 

сталь м ар ки  6 3 0
L C P  D r i l l  S le e ve , fo r 2 .0  m m  S c re w S S  6 3 0

M O I 1 101004 Н ап равитель сверла  с резьбой
Н ер ж авею щ ая 

сталь м ар ки  6 3 0
D r i l l S le e ve , w ith  th re a d S S  6 3 0

M O I 0 6 0 5 0 1 0
Н аправитель сверла , дв о й н о й  4 ,5  

м м / 3 ,2  мм

Н ер ж авею щ ая 

сталь м ар ки  6 3 0
4 .5 m m /3 .2 m m  D o u b le  D r i l l  S le e ve S S  6 30

M O I 0 2 0 2 0 1 8
Н ап равитель сверла, 

п р о кси м альн ы й  8 ,5 /З Д

Н ер ж авею щ ая 

сталь м ар ки  6 3 0
P ro x im a l D r il l S le e ve  8 .5 /3 .2 S S  6 30

M O I 2 8 0 1 0 1 0
Н аправитель с п и ц ы  

м ногопрю водной

Н ер ж авею щ ая 

сталь м ар ки  6 3 0
M u lt ip le  W ire  G u id e S S  6 3 0

M O I 3 7 0 0 0 0 6

Н аправитель угл о в о й  

ди н ам и ческо го  бедр ен н о го  

винта, 135“

Н ер ж авею щ ая 

сталь м ар ки  6 3 0
D H S  A n g le d  G u id e , 135“ S S  6 3 0

4 2 0



Code/Код Наименование Материал Mode! &  Description Material

M O I 3 7 0 0 0 0 7

Н ап равитель угло в о й  

ди н ам и ческо го  м ы щ елко в о го  

винта, 95®

Н ер ж ав ею щ ая 

сталь м ар ки  6 3 0
D C S  A n g le d  G u id e , 95® S S  6 3 0

M O I 0 2 0 1 0 2 6 Н ап р ав и тель э ксцен тр ический
Н ер ж ав ею щ ая 

сталь м ар ки  6 3 0
E c c e n tric  G u id e S S  6 3 0

M O I 0 5 0 4 0 1 6 Н асадка  д л я  вв еден ия ш тиф тов
Н ер ж ав ею щ ая  

сталь м ар ки  6 3 0
D r iv in g  C ap , fo r  N a il In s e rtio n S S  6 3 0

M O I2 2 0 2 0 1 1 Н о ж
Н ер ж ав ею щ ая 

сталь м ар ки  4 2 0 В
S ic k le S S  4 2 0 B

M O I 2 7 0 0 0 1 4 U
О гр а н и чи т ел ь  кр ут ящ е го  

м ом ента  1,2 Н м

Н ер ж ав ею щ ая  

сталь м ар ки  6 3 0  

Р уко я тка  из 

нер ж ав ею щ ей  

стали  м ар ки  6 0 6 1 , 

цвет ч е р н ы й

T o rq u e  L im ite r  1.2 N m S S  6 3 0  + b la c k  6 061  h a n d le

M O I 1 8 0 0 0 0 5 U
О гр а н и чи т ел ь  кр ут ящ е го  

м ом ента 1,5 Н м

Н ер ж ав ею щ ая 

сталь м ар ки  6 3 0  

Р уко я тка  из 

нер ж ав ею щ ей  стали  

м ар ки  6 0 6 1 , цвет 

чер н ы й

T o rq u e  L im ite r  1.5 N m S S  6 3 0  + b la c k  6061  h a n d le

M O I 0 20 2 02 1 О гр а н и чи т ел ь  сверла
Н ер ж ав ею щ ая  

сталь м ар ки  6 3 0
D r i l l S to p S S  6 3 0

M O I 0 2 0 2 0 5 9
О гр ан и чи тель  сверла д л я  рим ера 

ступенчатого

Н ер ж ав ею щ ая  

сталь м ар ки  6 3 0
D r i l l  S to p , fo r  S te p p ed  R e a m e r S S  6 3 0

M O I 0 2 0 2 0 4 8
О гр а н и чи т ел ь  сверла д л я  сверла 

4 ,0  мм

Н ер ж ав ею щ ая  

сталь м ар ки  6 3 0
D r i l l S to p ,fo r D r i l l  b it  4 .0  m m S S  6 3 0

M O I 1 201018
О п о р а  вертикальная P ro A c e ss  с 

ги б ки м  м ан и п улято р о м

Н ер ж ав ею щ ая 

сталь м ар ки  6 3 0
P ro A ce ss  V e r t ic a l M a s t w ith  F le x  A rm  B rid g e S S  6 3 0

4 2 1



Code/Код Наименование Материал Model &  Description 1 Material ’'

M O I 0 2 0 2 0 3 5 О п о р а  ди стальная
Н ер ж ав ею щ ая 

сталь  м ар ки  6 30
D is ta l O u trig g e r S S  6 3 0

M O I 0 1 0 0 0 3 9
О п о р а  ди стальн ая  д л я  ш тиф тов  

д л и н н ы х

А л ю м и н и е в ы й  

сплав  м ар ки  6061 , 

цвет  че р н ы й

D is ta l O u trig g e r, fo r  L o n g  N a ils A lu m in iu m  A llo y  6 06 1  (b la c k )

M O I 3 0 0 0 0 1 3 О стеотом  12 м м , пр ям ой

Н ер ж ав ею щ ая  

сталь  м ар ки  4 2 0 В  

Р уко я т ка  из 

с и л и к о н а  по  IS O  

1 6 0 6 1 :2 0 1 5 , цвет 

го л уб о й

O s te o to m e  1 2m m , S tra ig h t S S  4 2 0 B  +  b lu e  s ilic o n  h a n d le

M O I 3 0 0 0 0 1 2 О стеотом  8  м м , прям ой

Н ер ж ав ею щ ая  

сталь м ар ки  4 2 0 В  

Р уко я з ка  из 

с и л и ко н а  по  IS O

1 6 0 6 1 :2 0 1 5 , цвет 

го л уб о й

O steo to m e  8 m m . S tra ig h t S S  4 2 0 B  +  b lu e  s ilic o n  h a n d le

M O I 1700057
О стеотом  м алы й  

с о еди н и тельн ы й  пр ям ой  12 мм

Н ер ж ав ею щ ая 

сталь  м ар ки  4 2 0 В
S m a ll J o in t O s te o to m e  S tra ig h t, 12 m m S S  4 2 0 B

M O I 1700058
О стеотом  м алы й  

с о еди н и тельн ы й  угло в о й  12 мм

Н ер ж ав ею щ ая  

сталь м ар ки  4 2 0 В
S m a ll J o in t O s te o to m e  A n g le d  U p , 12 m m S S  4 2 0 B

M O I 1700055 О стеотом  прям ой  5 ,5  мм
Н ер ж ав ею щ ая 

сталь  м ар ки  4 2 0 В
O s te o to m e  S tra ig h t, 5 .5  m m S S  4 2 0 B

M O I 1700056 О стеотом  угло в о й  5,5  мм
Н ер ж ав ею щ ая  

сталь м ар ки  4 2 0 В
O s te o to m e  A n g le d  U p , 5 .5  m m S S  4 2 0 B

M O I T U L 0 1 0 0 5 О твертка
Н ер ж ав ею щ ая  

сталь  м ар ки  4 20
S c re w d riv e r S S  4 2 0  M o d

M O I 2 4 0 1 0 0 6 1 О твертка
Н ер ж ав ею щ ая 

сталь м ар ки  4 2 0 В
S c re w d riv e r S S 4 2 0 B

4 2 2



Code/ICoA Наименование Материал Model & Description IVbterial

M O I 1202019
О твертка  д л я  м ини-инвазивной  

хи р ур ги и  N E P T U N E T M

Н ер ж авею щ ая 

сталь м ар ки  4 2 0 В
N E P T U N E T M  M IS  T a b  S c re w d riv e r S S 4 2 0 B

M O I 3 10 0 01 0

О твертка  S W 2 .5  д ля  

телеско п и ческо го  эндопротеза 

тела  позвонка  ( V B R )

Н ер ж авею щ ая 

сталь м ар ки  4 2 0 В
S c re w d riv e r S W 2 .5 , fo r  V B R  Im p la n t S S  4 2 0 B

M O I 0 4 0 3 0 2 2 A О твертка  S W 3 .5
Н ер ж авею щ ая 

сталь м ар ки  4 2 0 В
S c re w d riv e r S W 3 .5 S S  4 2 0 B

M O I 0 40 3 02 2 О твертка  S W 3 .5

Н ер ж авею щ ая 

сталь м ар ки  4 2 0 В  

Р уко я тка  из 

с и ли ко н а  по IS O

1 6 0 6 1 :2 0 1 5  , цвет 

о р ан ж евы й

S c re w d riv e r S W 3 .5 S S  4 2 0 B + o ra n g e  s ilic o n  h a n d le

M O I 0 10 0 01 0
О твертка  S W 3 .5  д л я  винтов 

б л о ки р ую щ и х

Н ер ж авею щ ая 

сталь м ар ки  4 2 0 В
S c re w d riv e r S W 3 .5 , fo r L o c k in g  S c re w S S  4 2 0 B

M O I 0 1 0 0 0 1 4
О твертка  S W 4 .0  д л я  ко л п а ч ка  

ко нцевого

Н ер ж авею щ ая 

сталь м ар ки  4 2 0 В
S c re w d riv e r S W 4 .0  fo r E n d  C ap S S  4 2 0 B

M O I 3100021

О твертка  S W 4 .0  д л я  резьбового  

направителя д л я  сверла и  ш ти ф т а  

д л я  ф и ксац и и

Н ер ж авею щ ая 

сталь м ар ки  6 30
D r iv e r  S W 4 .0 , fo r T h re a d e d  D r i l l  G u id e  &  F ix a tio n  P in S S  6 30

M O I 1 900009A
О твертка  д л я  заты ло чн о й  ко сти  с 

держ ателем

Н ер ж авею щ ая 

сталь м ар ки  4 2 0 В  

Р уко я тка  из 

п о ли ф о р м альде ги д  

а по  1 8 0  1 606 1 :20 1 5  

, цвет го луб о й

O c c ip ita l S c re w d riv e r w ith  S c re w  H o ld e r S S  4 2 0 B  +  b lu e  P O M  h a n d le

M O I 0 70 1 00 9 О твертка  д л я  сш ивателя
Н ер ж авею щ ая 

сталь м ар ки  4 2 0 В
C ro s s lin k  S e t S c re w d riv e r S S  4 2 0 B

4 2 3



Code/Код Наименование t  Материал . Model &  De^riptioa Material; ; ч J |

M O I 0 7 0 0 0 1 9 О твертка  д л я  сш и вателя
Н ер ж авею щ ая 

сталь м ар ки  4 2 0 В
C ro s s lin k  S c re w d riv e r S S  4 2 0 B

M O I 1004002 О твертка звездообразная Т 1 0
Н ер ж авею щ ая 

сталь м ар ки  4 2 0
T IO  S ta rd riv e r S c re w d riv e r S S  4 2 0  M o d

M O I 1800038 О твертка  звездообразная 2 ,5
Н ер ж авею щ ая 

сталь м ар ки  4 2 0
S c re w d riv e r 2 .5 , s ta rd riv e S S  4 2 0  M o d

M O I 0 2 0 2 0 2 5 О твертка  звездообразная 2 ,5  м м

Н ер ж авею щ ая 

сталь м ^ к и  4 2 0  

Р уко я тка  из 

с и ли ко н а  по  IS O

1 60 6 1 :2 0 1 5 , цвет 

ор ан ж евы й

S c re w d riv e r 2 .5 m m , S ta r D r iv e
S S  4 2 0  M o d  +  o ra n g e  s ilic o n  

h a n d le

M O I 1700048 О твертка звездообразная 3 ,5
Н ер ж авею щ ая 

сталь м ар ки  4 2 0 В
S c re w d riv e r 3 .5 , s ta rd riv e S S  4 2 0 B

M O I 0 4 0 3 0 2 4 A О твертка звездообразная 4 ,0  мм
Н ер ж авею щ ая 

сталь м ар ки  4 2 0 В
S c re w d riv e r 4 .0  m m , s ta r d r iv e S S  4 2 0 B

M O ! 0 2 0 2 0 2 6 О твертка звездообразная 4 ,0  м м

Н ер ж авею щ ая 

сталь м ар ки  4 2 0 В  

Р уко я тка  из 

с и ли ко н а  по  IS O  

1 60 6 1 :2 0 1 5 , цвет 

ор ан ж евы й

S c re w d riv e r 4 .0 m m , S ta r D r iv e S S  4 2 0 B  +  o ra n g e  s ilic o n  ha n d le

M O I 0 4 0 3 0 2 4 О твертка звездообразная 4 ,0  мм

Н ер ж авею щ ая 

сталь м ар ки  4 2 0 В  

Р уко я тка  из 

с и ли ко н а  по  IS O  

1 60 6 1 :2 0 1 5 , цвет 

оранж евы й

S c re w d riv e r 4 .0 m m  , S ta r D r iv e S S  4 2 0 B +  o ra n g e  s ilic o n  h a n d le

M O I 0 5 0 4 0 1 7 A О твертка звездообразная 4 ,5  мм
Н ер ж авею щ ая 

сталь м ар ки  4 2 0 В
S c re w d riv e r 4 .5  m m , s ta r d riv e S S 4 2 0 B

4 2 4



Code/Код Наименование Материал Model &  DescriptioD Material

M O I 0 5 0 4 0 1 7 О твертка  звездообразная 4 ,5  мм

Н ер ж авею щ ая 

сталь м ар ки  4 2 0 В  

Р уко я тка  из 

с и ли ко н а  п о  IS O  

1 6 0 6 1 :2 0 1 5 , цвет 

о р ан ж евы й

S c re w d riv e r 4 .5 m m , S ta r D r iv e S S  4 2 0 B  +  o ra n g e  s ilic o n  h a n d le

M O I 0202051 О твертка  звездообразная 4 ,5  мм

Н ер ж авею щ ая 

сталь  м ар ки  4 2 0 В  

Р уко я тка  из 

с и ли ко н а  по  IS O  

1 6 0 6 1 :2 0 1 5 , цвет 

о р ан ж ев ы й

S c re w d riv e r 4 .5  m m . S ta r D r iv e S S  4 2 0 B  +  o ra n g e  s ilic o n  h a n d le

M O I 0 1 0 0 0 5 9 О твертка звездообразная 4 .0

Н ер ж авею щ ая 

сталь м ар ки  4 2 0 В  

Р уко я тка  из 

с и ли ко н а  по  IS O  

1 6 0 6 1 :2 0 1 5 , цвет 

о р ан ж евы й

S c re w d riv e r 4 .0 , s ta rd riv e r S S  4 2 0 B  +  o ra n g e  s ilic o n  h a n d le

M O I 1700043 О твертка  звездообразная 5 .0
Н ер ж ав ею щ ая 

сталь м ар ки  4 2 0 В
S c re w d riv e r 5 .0 , s ta rd riv e S S  4 2 0 B

M O I 1800048 О твертка  звездообразная Т 1 0

Н ер ж ав ею щ ая  

сталь м ар ки  4 2 0  

Р уко я тка  из 

с и ли ко н а  по  IS O  

1 6 0 6 1 :2 0 1 5 , цвет 

го луб о й

S c re w d riv e r T IO , s ta rd riv e
S S  4 2 0  M o d  +  b lu e  s ilic o n  

h a n d le

M O I 1 800047 О твертка звездообразная Т 1 5

Н ер ж ав ею щ ая 

сталь м ар ки  4 2 0  

Р уко я тка  из 

с и ли ко н а  по  IS O  

1 6 0 6 1 :2 0 1 5 , цвет 

го л уб о й

S c re w d riv e r T 1 5 , s ta rd riv e
S S  4 2 0  M o d  +  b lu e  s ilic o n  

h a n d le

4 2 5



Code/Код Наименование Материал I  ■ L  Model & Descriptioa 1 Material

M O I O V 0 1 0 4 5 О твертка  звездообразная Т 4

Н ер ж ав ею щ ая  

сталь м ар ки  4 2 0 В  

Р уко я тка  из 

бакели та  п о  IS O  

1 6 0 6 1 :2 0 1 5

S ta rd riv e  S c re w  D r iv e r  Т 4 S S  4 2 0 B  +  b a k e lite  h a n d le

M O I 1 80 0 05 0 О твертка  звездообразная Т б

Н ер ж ав ею щ ая  

сталь м ар ки  4 2 0  

Р уко я т ка  из 

с и ли ко н а  п о  IS O  

1 6 0 6 1 :2 0 1 5 , цвет 

го л уб о й

S c re w d riv e r Т б , s ta rd riv e
S S  4 2 0  M o d  +  b lu e  s ilic o n  

h a n d le

M O I O V 0 1 0 4 7 О твертка  звездообразная Т б

Н ер ж ав ею щ ая  

сталь м ар ки  4 2 0 В  

Р уко я тка  из 

бакели та  по  IS O  

1 6 0 6 1 :2 0 1 5

S ta rd riv e  S c re w  D r iv e r  T 6 S S  4 2 0 B  +  b a k e lite  h a n d le

M O I 10 0 10 02 О твертка  звездообразная Т б
Н ер ж ав ею щ ая  

сталь м ар ки  4 2 0
T 6  S ta rd riv e r S c re w d riv e r S S  4 2 0  M o d

M O I 1002002 О твертка  звездообразная Т 8
Н ер ж ав ею щ ая  

сталь м ар ки  4 2 0
T 8  S ta rd riv e r S c re w d riv e r S S  4 2 0  M o d

M O I 1004009 О твертка  кан ю ли рованн ая Т 1 0
Н ер ж ав ею щ ая  

сталь м ар ки  4 2 0
T IO  C a n n u la te d  S ta rd riv e r S S  4 2 0  M o d

M O I 1003003 О твертка  кан ю ли рованн ая 2 ,8  мм
Н ер ж ав ею щ ая  

сталь м ар ки  4 2 0
C a n n u la te d  S ta rd riv e r 2 .8  m m S S  4 2 0  M o d

M O I 0 3 0 2 0 0 9 О твертка  кан ю ли рованн ая S W 5

Н ер ж ав ею щ ая  

сталь м арки  

4 2 0 В Р уко я т к а  из 

с и ли ко н а  по  IS O

1 6 0 6 1 :2 0 1 5 . цвет 

го луб о й

C a n n u la te d  S c re w d riv e r S W 5 S S  4 2 0 B +  b lu e  s ilic o n  h a n d le

426



Code/Код Наименование
UU J - 4 ' »

Материал Model &  Description Material

M O I 0 3 0 2 0 0 9 A О твертка  кан ю ли рованн ая S W 5 .0

Н ер ж ав ею щ ая  

сталь м ар ки  4 2 0 В  

Р уко я т ка  из 

с и ли ко н а  п о  IS O  

1 6 0 6 1 :2 0 1 5 , цвет 

о р ан ж ев ы й

C a n n u la te d  S c re w d riv e r S W 5 .0 S S  4 2 0 B  +  o ra n g e  s ilic o n  h a n d le

M O I 1 0 0 1 0 0 9 О твертка  кан ю ли рованн ая Тб Н ер ж ав ею щ ая  

сталь м ар ки  4 2 0
Тб C a n n u la te d  S ta rd r iv e r S S  4 2 0  M o d

M O I 1 002009 О твертка  кан ю ли рованн ая Т 8
Н ер ж ав ею щ ая  

сталь м ар ки  4 2 0
T 8  C a n n u la te d  S ta rd r iv e r S S  4 2 0  M o d

M O I 0 3 0 2 0 1 9 A О твертка  неразъем ная S W 3 .5

Н ер ж ав ею щ ая  

сталь м ар ки  4 2 0 В  

Р уко я т ка  из 

с и ли ко н а  по  IS O  

1 6 0 6 1 :2 0 1 5 , цвет 

о р ан ж ев ы й

S o lid  S c re w d riv e r S W 3 .5 S S  4 2 0 B  +  o ra n g e  s ilic o n  h a n d le

M O I 0 3 0 2 0 1 9 О твертка  неразъем ная S W 3 .5

Н ер ж ав ею щ ая 

сталь м ар ки  4 2 0 В  

Р уко я т ка  из 

с и л и ко н а  по  IS O  

1 6 0 6 1 :2 0 1 5 , цвет 

го л уб о й

S o lid  S c re w d riv e r S W 3 .5 S S  4 2 0 B + b lu e  s ilic o n  h a n d le

M O I 2 2 0 0 0 1 3 О твертка  неразъем ная S W 4 .5
Н ер ж ав ею щ ая  

сталь м ар ки  4 2 0 В
S o lid  S c re w d riv e r S W 4 .5 S S  4 2 0 B

M O I 0 7 0 1 0 0 5 О твертка  п е ди куляр н а я
Н ер ж ав ею щ ая  

сталь м ар ки  4 2 0 В
P e d ic le  S c re w d riv e r S S  4 2 0 B

M O I 0 7 0 0 0 1 2 О твертка  по ли акси альн ая

Н ер ж ав ею щ ая  

сталь м ар ки  4 2 0 В  

Р уко я т ка  из 

н ер ж ав ею щ ей  стали

M u lt i- A x ia l S c re w d riv e r S S  4 2 0 B  +  b lu e  6 3 0  h a n d le

4 2 7



Code/Код Наименование Материал Mc^el & Description Material

м ар ки  6 3 0 , цвет 

го л уб о й

M O I 0 70 0 01 3
О твертка  п о ли акси альн ая  

р е д укц и о н н а я

Н ер ж авею щ ая 

сталь  м ар ки  4 2 0 В  

Р уко я т к а  из 

п о ли ф о р м альде ги д  

а  п о  IS O  16061 :2015  

, цвет  го л уб о й

M u lt i- A x ia l R e d u c tio n  S c re w d riv e r S S  4 2 0 B  +  b lu e  P O M  h a n d le

M O I 1202003 О твертка  р е д укц и о н н а я
Н ер ж ав ею щ ая  

сталь  м ар ки  6 3 0
R e d u c tio n  D r iv e r S S  6 3 0

M O I 0 700011
О твертка  р е д укц и о н н а я  с 

ф и кси р о в ан н ы м  угл о м

Н ер ж ав ею щ ая  

сталь м ар ки  4 2 0 В  

Р уко я т ка  из 

п о ли ф о р м альде ги д  

а  п о  IS O  16061 :2015  

, цвет го луб о й

F ix e d  A n g le  R e d u c tio n  S c re w d riv e r S S  4 2 0 B  +  b lu e  P O M  h a n d le

M O I 2 2 0 0 0 1 7A О твертка  резьбовая

Н ер ж ав ею щ ая 

сталь м ар ки  4 2 0 В  

Р уко я т ка  из 

п о ли ф о р м альде ги д  

а по  IS O  16061 :2015  

, цвет  го луб о й

T h re a d e d  S c re w d riv e r S S  4 2 0 B  +  b lu e  P O M  h a n d le

M O I 0 7 0 1 0 0 6 О твертка  резьбовая ко льцевая
Н ер ж ав ею щ ая 

сталь м ар ки  4 2 0 В
T h re a d e d  P o s t S c re w d riv e r S S  4 2 0 B

M O I 0 5 0 4 0 2 6 A
О твертка  с Т-образной  р уко ятко й  

4 ,0  м м , звездообразная, короткая

Н ер ж ав ею щ ая 

сталь м ар ки  4 2 0 В
T - H a n d le  S c re w d riv e r 4 .0  m m , s ta r d riv e , s h o rt SS  4 2 0 B

M O I 0 2 0 2 0 5 0 T
О твертка  с Т-образной  р уко ятко й  

4 ,5  м м , звездообразная, короткая

Н ер ж ав ею щ ая 

сталь м ар ки  4 2 0 В
T - H a n d le  S c re w d riv e r 4 .5  m m , s ta r d riv e , sh o rt S S  4 2 0 B

4 2 8



Code/Код Наименование Материал Model &  Description Material

M O I0 1 0 0 0 5 8
О твертка  с Т-образной 

р уко я т ко й  4 .0 , звездообразная

Н ер ж авею щ ая 

сталь м ар ки  4 2 0 В
Т - H an d led  S c re w d riv e r 4 .0 , s ta rd riv e r S S  4 2 0 B

M O I0 1 0 0 0 0 5
О твертка  с Т-образной 

р уко я т ко й  S W 3 .5

Н ер ж авею щ ая 

сталь м ар ки  4 2 0 В
Т - H an d led  S c re w d riv e r S W 3 .5 S S  4 2 0 B

M O I 0 2 0 1 0 0 7
О твертка  с Т-образной 

р уко я т ко й  S W 3 .5

Н ер ж ав ею щ ая 

сталь м ар ки  4 2 0 В
T - H a n d le d  S c re w d riv e r S W 3 .5 S S  4 2 0 B

M O I0 1 0 0 0 0 5 B
О твертка  с Т-образной 

р уко я т ко й  S W 3 .5

Н ер ж авею щ ая 

сталь м ар ки  4 2 0 В
T - H a n d le d  S c re w d riv e r S W 3 .5 SS  4 2 0 B

M O I 0 2 0 0 0 0 7
О твертка  с Т-образной 

р уко я т ко й  S W 3 .5

Н ер ж ав ею щ ая 

сталь м ар ки  4 2 0 В
T - H a n d le d  S c re w d riv e r S W 3 .5 S S  4 2 0 B

M O IO IO O O I2
О твертка  с Т-образной 

р уко я т ко й  S W 6 .5

Н ер ж авею щ ая 

сталь м ар ки  6 3 0
T - H a n d le d  S c re w d riv e r S W 6 .5 S S  6 30

M O I 0 2 0 2 0 2 7 A

О твертка  с Т-образной 

р уко я т ко й  S W 6 .5  д ля  

с о е ди н и т ел ьн ы х болтов

Н ер ж ав ею щ ая 

сталь м ар ки  6 3 0
T - h a n d le  S c re w d riv e r S W 6 .5 , fo r  c o n n e c tio n  b o lt S S  6 3 0

M O I P 22 0 00 1 6

О твертка  с ун и в ер сальн ы м  

ш ар 1ш р н ы м  соедин ен ием , 

S W 2 .5

Н ер ж ав ею щ ая 

сталь м ар ки  4 2 0  

Р уко я тка  из 

с и ли ко н а  по  IS O  

1 6 0 6 1 :2 0 1 5 , цвет 

го л уб о й

S c re w d riv e r w ith  U n iv e rs a l J o in t, S W 2 .5
S S  4 2 0  M o d  +  b lu e  s ilic o n  

ha n d le

M O I 0 7 0 0 0 1 0
О твертка  с ф и кси р о в ан н ы м  

угло м

Н ер ж ав ею щ ая 

сталь м ар ки  4 2 0 В  

Р уко я тка  из 

нерж авею щ ей  

стали  м ар ки  6 30 , 

цвет золотой

F ix e d  A n g le  S c re w d riv e r S S  4 2 0 B  +  g o ld e n  6 3 0  h a n d le

M O I 1900009
О твертка  с ф и кс и р ую щ е й  

в т улко й

Н ер ж авею щ ая 

сталь м ар ки  4 2 0 В
S c re w d riv e r w ith  H o ld in g  S le e ve SS  4 2 0 B

4 2 9



C o d ^ o д Н а и м е н о в а н и е М а т е р и а л  | . M o d e l &  D e s e r ip t io n M a te r ia l < |

M O I 2 4 0 1 0 0 5 О твертка  Т-образная S W 5 .0
Н ер ж авею щ ая 

сталь м ар ки  4 2 0 В
T - S c re w d riv e r S W 5 .0 S S  4 2 0 B

M O I 2 2 0 1 0 0 8

О твертка  угло в ая

звездообразная

сам о ф и кси р ую щ аяся

Н ер ж авею щ ая 

сталь м ар ки  4 2 0 В
A n g le d  S c re w d riv e r S ta rd riv e , s e lf- h o ld in g S S  4 2 0 B

M O I O V 0 1 0 4 6 О твертка четы р ехгр ан н ая

Н ер ж авею щ ая 

сталь м ар ки  4 2 0 В  

Р уко я тка  из 

бакели та  по  IS O  

1 60 61 :2015

S q u a re  S c re w  D r iv e r S S  4 2 0 B  +  b a k e lite  h a n d le

M O I 0 9 0 8 0 1 2 О твертка  ш ести гр ан н ая  1 ,5  мм
Н ер ж авею щ ая 

сталь м ар ки  4 2 0
H e x  D r iv e r  1.5 m m S S  4 2 0  M o d

M O I 0 9 0 8 0 1 8 О твертка  ш ести гр ан н ая 2 ,0  мм
сталь м ар ки  4 2 0

H e x  D r iv e r  2 .0  m m S S  4 2 0  M o d

M O I 0 9 0 8 0 2 4 О твертка  ш ести гр ан н ая 2 ,5  мм
Н ер ж авею щ ая 

сталь м ар ки  4 2 0
H e x  D r iv e r  2 .5  m m S S  4 2 0  M o d

M O I 0 2 0 2 0 2 2
О твертка  ш естигран ная со 

сф ери ческой  го ло в ко й  0  8 ,0  мм

Н ер ж авею щ ая 

сталь м ар ки  4 2 0 В
S c re w d riv e r, h e x a g o n a l w ith  s p h e ric a l h e ad  0 8 .0 m m S S  4 2 0 B

M O I 1 8 0 0 0 0 7 B О твертка  ш ести гр ан н ая S W 2 .5
Н ер ж авею щ ая 

сталь м ар ки  4 2 0
H e x  S c re w d riv e r, S W 2 .5 S S  4 2 0  M o d

M O I 2 4 0 0 0 1 7 О твертка  ш естигран ная S W 2 .5
Н ер ж авею щ ая 

сталь м ар ки  4 2 0 В
S c re w d riv e r S W 2 .5 , h e xa g o n a l S S  4 2 0 B

M O I O V 0 1 0 4 8 О твертка  ш естигран ная S W 2 .5

Н ер ж авею щ ая 

сталь м ар ки  4 2 0 В  

Р уко ятка  из 

бакели та  по  IS O  

1 60 61 :2015

H e x  S c re w  D riv e r , S W 2 .5 S S  4 2 0 B + b a k e lite  h a n d le

4 3 0



Code/Код Наименование Материал Model & Description Material

M O I P 2 2 0 0 0 1 5
О твертка ш естигран ная S W 2 .5  с 

ф и кс и р ую щ е й  в т улко й

Н ер ж ав ею щ ая 

сталь м ар ки  4 2 0  

Р уко я тка  из 

с и ли ко н а  по  IS O  

1 6 0 6 1 :2 0 1 5 , 1щет 

го луб о й

H e x  S c re w d riv e r S W 2 .5 , w ith  h o ld in g  s le e ve
S S  4 2 0  M o d  +  b lu e  s ilic o n  

h a n d le

M O I 18 0 0 0 0 7 A
О твертка ш ести гр ан н ая S W 2 .5  с 

ф и кс и р ую щ е й  в т улко й

Н ер ж ав ею щ ая 

сталь м ар ки  4 2 0  

Р уко я тка  из 

с и ли ко н а  по  IS O

1 6 0 6 1 :2 0 1 5 , цвет 

го л уб о й

H e x  S c re w d riv e r S W 2 .5 , w ith  h o ld in g  s le e ve
S S  4 2 0  M o d  +  b lu e  s ilic o n  

h a n d le

M O I 2 8 0 2 0 0 8
О твертка ш естигран ная S W 2 .5 , 

кан ю л ированная

Н ер ж ав ею щ ая  

сталь м ар ки  4 2 0  

Р уко я тка  из 

с и ли ко н а  по  IS O  

1 6 0 6 1 :2 0 1 5 , цвет 

го луб о й

H e x  S c re w d riv e r S W  2 .5 , C a n n u la te d
S S  4 2 0  M o d  +  b lu e  s ilic o n  

h a n d le

M O I 3 5 5 0 0 0 0 7
О твертка ш естигран ная S W 2 .5 , 

кан ю л ированная

Н ер ж ав ею щ ая 

сталь м ар ки  4 2 0  

Р уко я тка  из 

с и ли ко н а  п о  IS O  

1 6 0 6 1 :2 0 1 5 , цвет 

го л уб о й

H e x  S c re w d riv e r S W  2 .5 , C a n n u la te d
S S  4 2 0  M o d  +  b lu e  s ilic o n  

h a n d le

M O I 2 8 0 2 0 0 5
О твертка  ш естигран ная S W 2 .5 , 

неразъем ная

Н ер ж ав ею щ ая  

сталь м ар ки  4 2 0  

Р уко я тка  из 

с и ли ко н а  по  IS O  

1 6 0 6 1 :2 0 1 5 , цвет 

го л уб о й

H e x  S c re w d riv e r S W  2 .5 , S o lid
S S  4 2 0  M o d  +  b lu e  s ilic o n  

h a n d le

4 3 1



Code/Код Наименование 1 Материал Model & Descriptkni Material

M O I 3 55 0 0 0 0 6
О твертка  ш естигран ная S W 2 .5 , 

неразъем ная

Н ер ж ав ею щ ая  

сталь м ар ки  4 2 0  

Р уко я т ка  из 

с и ли ко н а  по IS O  

1 6 0 6 1 :2 0 1 5 , цвет 

го л уб о й

H e x  S c re w d riv e r S W  2 .5 , S o lid
S S  4 2 0  M o d  +  b lu e  s ilic o n  

h a n d le

M O I A N G O lO lO
О твертка  ш естигран ная S W 3 ,5 , 

неразъем ная

Н ер ж ав ею щ ая  

сталь м ар ки  4 2 0 В
H e x  S c re w d riv e r S W 3 .5 , S o lid S S  4 2 0 B

M O I 3 7 0 0 0 1 8
О твертка  ш естигран ная S W 3 .5  с 

ф и кс и р ую щ е й  в т улко й

Н ер ж ав ею щ ая  

сталь м ар ки  4 2 0 В
H e x  S c re w  D r iv e r  S W 3 .5 , w ith  H o ld in g  S le e ve S S  4 2 0 B

M O I 1700001
О твертка  ш естигран ная S W 3 .5  с 

ф и кс и р ую щ е й  в тулко й

Н ер ж ав ею щ ая  

сталь м ар ки  4 2 0 В  

Р уко я т ка  из 

с и л и ко н а  п о  IS O  

1 6 0 6 1 :2 0 1 5 , цвет 

го л уб о й

H e x  S c re w d riv e r S W 3 .5 , w ith  h o ld in g  s le e ve S S  4 2 0 B  b lu e  s ilic o n  h a n d le

M O I 3 2 0 0 0 0 6 E
О твертка  ш естигран ная S W 3 .5 , 

кан ю ли р о в ан н ая

Н ер ж ав ею щ ая  

сталь м ар ки  4 2 0 В
H e x  S c re w d riv e r S W  3 .5 , C a n n u la te d S S  4 2 0 B

M O I 2 8 0 3 0 0 6
О твертка  ш естигран ная S W 3 .5 , 

кан ю ли рованн ая

Н ер ж ав ею щ ая  

сталь м ар ки  4 2 0 В  

Р уко я т ка  из 

с и ли ко н а  п о  IS O  

1 6 0 6 1 :2 0 1 5 , цвет 

го л уб о й

H e x  S c re w d riv e r S W  3 .5 , C a n n u la te d S S  4 2 0 B  +  b lu e  s ilic o n  h a n d le

M O I 3 2 0 0 0 0 8 E
О твертка  ш естигран ная S W 3 .5 , 

неразъем ная

Н ер ж ав ею щ ая  

сталь м ар ки  4 2 0 В
H e x  S c re w d riv e r S W  3 .5 , S o lid S S  4 2 0 B

M O I 2 8 0 3 0 0 3
О твертка  ш естигран ная S W 3 .5 , 

неразъем ная

Н ер ж ав ею щ ая  

сталь м ар ки  4 2 0 В  

Р уко я тка  из 

с и ли ко н а  по  IS O

H e x  S c re w d riv e r S W  3 .5 , S o lid S S  4 2 0 B  t- b lu e  s ilic o n  h a n d le

4 3 2



Code/Код Наименование Материал Model &  Description Material

1 6 0 6 1 :2 0 1 5 , цвет 

го л уб о й

M O I 2 8 0 1 0 1 7
О твертка  ш естигранная S W 4 .0 , 

кан ю ли рованн ая

Н ер ж ав ею щ ая  

сталь  м ар ки  4 2 0 В  

Р уко я т ка  из 

с и л и ко н а  по  IS O  

1 6 0 6 1 :2 0 1 5 , цвет 

го л уб о й

H e x  S c re w d riv e r S W  4 .0 , C a n n u la te d S S  4 2 0 B  +  b lu e  s ilic o n  h a n d le

M O I 2 8 0 1 0 1 2
О твертка  ш естигранная S W 4 .0 , 

неразъем ная

Н ер ж ав ею щ ая  

сталь м ар ки  4 2 0 В  

Р уко я т ка  из 

с и л и ко н а  по IS O  

1 6 0 6 1 :2 0 1 5 , цвет 

го л уб о й

H e x  S c re w d riv e r S W  4 .0 , S o lid S S  4 2 0 B  +  b lu e  s ilic o n  h a n d le

M O I 2 0 0 0 0 1 6 О твертка  ш естигранная S W 5 .0

Н ер ж ав ею щ ая  

сталь м ар ки  4 2 0 В  

Р уко я т ка  из 

с и л и ко н а  по  IS O

1 6 0 6 1 :2 0 1 5 , цвет 

о р ан ж ев ы й

H e x a g o n a l S c re w d riv e r S W 5 .0 S S  4 2 0 B  +  o ra n g e  s ilic o n  h a n d le

M O I 0 20 2 06 2
О твертка  ш естигранная S W 6 .5  

со  сф ери ческой  голо вко й

Н ер ж ав ею щ ая 

сталь  м ар ки  4 2 0 В
S c re w d riv e r S W 6 .5 , h e xa g o n a l w ith  s p h e ric a l head S S  4 2 0 B

M O I 0 3 0 2 0 2 4 О твертка  ш естигранная ги б кая
Н ер ж ав ею щ ая 

сталь м ар ки  4 2 0 В
F le x ib le  H e xa g o n a l S c re w d riv e r S S  4 2 0 B

M O I 1004005
О чи сти тель  канала 

гтроволочный 1,2 мм

Н ер ж ав ею щ ая 

сталь м ар ки  3 16
C a n a l C le a n in g  W ire  1.2 m m S S 3 1 6

M O I 1001005
О чи сти тель  кан ала  

п р о в о ло чн ы й  0 ,8  м м

Н ер ж ав ею щ ая  

сталь м ар ки  3 16
C a n a l C le a n in g  W ire  0 .8  m m S S 3 1 6

4 3 3



- t Code/Код- I Наименование 1 Материал
Щ 1 Model & DescriptioB, Material; - V

M O I 1002005
О чи сти тель кан ала  п р о в о ло чн ы й  

1 ,0  мм

Н ер ж авею щ ая 

сталь м ар ки  3 16
C a n a l C le a n in g  W ire  1.0 m m S S 3 1 6

M O I 1 00 2 01 2 B
О чи сти тель кан ала  п р о в о ло чн ы й  

1,1 мм

Н ер ж авею щ ая 

сталь м ар ки  3 16
C a n a l C le a n in g  W ire  1.1 m m S S 3 1 6

M O I 1003010
О чи сти тель кан ала  п р о в о ло чн ы й  

1,25

Н ер ж авею щ ая 

сталь м ар ки  316
C a n a l C le a n in g  W ire  1.25 S S 3 1 6

M O I2 2 0 2 0 2 3 П акер  для  им плантата

Н ер ж авею щ ая 

сталь м ар ки  6 30  

Р уко я тка  из 

п о ли ф о р м альде ги д  

а  п о  IS O

1 6 0 6 1 :2 0 1 5 , цвет 

го л уб о й

G ra f t P a c ke r S S  6 3 0  +  b lu e  P O M  h a n d le

M O I 2 50 0 01 5
П е р е хо д н и к  п о п ер ечн ы й  

держ ателя им плантата

Н ер ж авею щ ая 

сталь м ар ки  6 3 0
L a te ra l T ra n s la to r Im p la n t H o ld e r S S  6 30

M O I 2 5 0 0 0 1 6
П е р е хо д н и к  п о п ер ечн ы й  

толкателя стерж ня

Н ер ж авею щ ая 

сталь м ар ки  6 30  

Р уко я тка  из 

с и ли ко н а  по  IS O  

1 6 0 6 1 :2 0 1 5 , цвет 

го луб о й

L a te ra l T ra n s la to r R o d  P u sh e r S S  6 3 0  +  b lu e  s ilic o n  h a n d le

M O I 3 00 1 02 5
П лаггер  д л я  зап о лн ен и я ко с тн ы х 

пространств

Н ер ж авею щ ая 

сталь м ар ки  6 30
B o n e  P lu g g e r S S  6 3 0

M O I 3 00 0 00 7
П лаггер  д л я  зап о лн ен и я ко с т н ы х  

пространств

Н ер ж авею щ ая 

сталь м ар ки  6 30  

Р уко я тка  из 

с и ли ко н а  по  IS O  

1 6 0 6 1 :2 0 1 5 , цвет 

го луб о й

B o n e  P lu g g e r S S  6 3 0  +  b lu e  s ilic o n  h a n d le

4 3 4



Code/Код Наименование Материал Model & Description Material

M O I 0 1 0 0 0 1 6 П ластина  защ итная д л я  ко ж и
Н ер ж ав ею щ ая 

сталь м ар ки  6 3 0
S k in  P ro te c tio n  P la te S S  6 3 0

M O I 0 1 0 0 0 3 8 П ластина  п о зицион ная
Н ер ж ав ею щ ая 

сталь м ар ки  6 3 0
P o s itio n  P la te S S  6 3 0

M O I 3 6 0 0 0 0 4
П ластина  п о зи ци о н н ая

тр еуго льн ая  1 0 0 7 6 0 °/2 0 °

Н ер ж ав ею щ ая  

сталь м ар ки  6 3 0
1 0 0 7 6 0 °/2 0 ° T r ia n g u la r P o s itio n in g  P la te S S  6 3 0

M O I 3 6 0 0 0 0 7
П ластина  п о зи ци о н н ая 

тр еуго льн ая  8 0 7 7 0 7 3 0 ®

Н ер ж ав ею щ ая  

сталь м ар ки  6 3 0
8 0 7 7 0 7 3 0 °  T ria n g u la r P o s itio n in g  P la te S S  6 3 0

M O I 3 6 0 0 0 0 8
П ластина  п о зицион ная 

тр е уго льн ая  90® /50® /40°

Н ер ж ав ею щ ая  

сталь м ар ки  6 3 0
9 0 7 5 0 7 4 0 °  T ria n g u la r P o s itio n in g  P la te S S  6 3 0

M O I 0 70 0 02 1 П р едо хр ан и тель  разрезной

Н ер ж ав ею щ ая  

сталь м ар ки  6 3 0  

Р уко я тка  из 

с и ли ко н а  п о  IS O  

1 6 0 6 1 :2 0 1 5 , цвет 

го луб о й

B re a k  O f f  P ro te c to r S S  6 3 0  +  b lu e  s ilic o n  h a n d le

M O I 0 2 0 2 0 ! IB
П р и сп о со б лен и е  д л я  закр еп ления 

проволоки

Н ер ж ав ею щ ая  

сталь м ар ки  6 3 0  

Р уко я тка  из 

с и ли ко н а  по  IS O  

1 6 0 6 1 :2 0 1 5 , цвет 

о р ан ж ев ы й

W ire  G rip p e r S S  6 3 0  +  o ra n g e  s ilic o n  h a n d le

M O I 2 5 0 0 0 1 8
П риспособлеьш е д л я  закр еп ления 

стерж ня

Н ер ж ав ею щ ая  

сталь м ар ки  6 3 0
R o d  G rip p e r S S  6 3 0

M O I 1101001 П р и сп о со б лен и е  д л я  изги бания
Н ер ж ав ею щ ая  

сталь м ар ки  6 3 0
B e n d in g  Iro n S S  6 3 0

M O I P 22 0 00 2 1
П р и сп о со б лен и е  аля и зги бания, 

лев ы й

Н ер ж ав ею щ ая  

сталь м ар ки  6 3 0
B e n d in g  Iro n , le ft S S  6 3 0

4 3 5



C o d e /К о д Н а и м е н о в а н и е  | М а т е р и а л M o d e l &  D e s c r ip tio n  | M a te r ia l 1

M O I2 2 0 0 0 0 8 A
П р и сп о со б лен и е  д л я  изги бания, 

лев ы й

Н ер ж ав ею щ ая  

сталь м ар ки  6 30
B e n d in g  Iro n , le f t S S  6 3 0

M O I 1 700007
П р и сп о со б лен и е  д л я  изги бания, 

пр ав ы й

Н ер ж ав ею щ ая  

сталь м ар ки  6 30
B e n d in g  Iro n , R ig h t S S  6 3 0

M O I P 2 2 0 0 0 2 2
П р и сп о со б лен и е  д л я  изги бания, 

пр ав ы й

Н ер ж ав ею щ ая  

сталь м ар ки  6 30
B e n d in g  Iro n , r ig h t S S  6 3 0

M O I 1800001
П р и сп о со б лен и е  д л я  изги бания, 

пр ав ы й

Н ер ж ав ею щ ая  

сталь м ар ки  6 30
B e n d in g  Iro n , R ig h t S S  6 3 0

M O I 2 2 0 0 0 0 9 A
П р и сп о со б лен и е  д л я  изги бания, 

пр ав ы й

Н ер ж ав ею щ ая  

сталь м ар ки  6 3 0
B e n d in g  Iro n , r ig h t S S  6 30

M O I 1 99 1 10 6 0
П р о в о ло ка  сер кляж н ая  (1 ,2  м м  х  

6 М )

Н ер ж ав ею щ ая  

сталь м ар ки  

0 0 C r l8 N il4 M o 2 .5

C e rc la g e  W ire  (1 .2 m m x 6 M ) S S  0 0 C r l8 N il4 M o 2 .5

M O I 1 99 1 20 6 0
П р о в о ло ка  с ер кляж н ая  (1 ,5  м м  х  

6 М )

Н ер ж ав ею щ ая  

сталь м ар ки  

0 0 C r l8 N iI4 M o 2 .5

C e rc la g e  W ire  (1 .5 m m x 6 M ) S S  0 0 C r l8 N iI4 M o 2 .5

M O I 0 100021
П р отектор  м я гки х  тканей , 

д л и н н ы й

Н ер ж ав ею щ ая  

сталь м ар ки  6 30
S o ft T is s u e  P ro te c to r, L o n g S S  6 30

M O I 0 1 0 0 0 2 2
П ротектор  м я гки х  тканей , 

ко р о тки й

Н ер ж ав ею щ ая  

сталь м ар ки  6 30
S o ft T is s u e  P ro te c to r, S h o rt S S  6 30

M O I 0 3 0 2 0 0 6 П р отектор  м ягко й  ткан и
Н ер ж ав ею щ ая  

сталь м ар ки  6 3 0
T is s u e  P ro te c to r S S  6 30

M O I 0 2 0 2 0 0 5 A П ротектор  м ягко й  ткани
Н ер ж ав ею щ ая 

сталь м ар ки  6 30
T is s u e  P ro te c to r S S  6 30

M O I 0 2 0 1 0 0 6 П ротектор  м ягко й  т кан и , 6 ,5  мм
Н ер ж ав ею щ ая 

сталь м ар ки  6 30
S o ft T is s u e  P ro te c to r, 6 .5 m m S S  6 3 0

436



Code/Код Наименование Материал Model &  De^ription Material

M O I 0 2 0 1 0 0 5 П р о текто р  м ягко й  ткан и , 8 ,0  мм
Н ер ж ав ею щ ая  

сталь  м ар ки  6 3 0
S o ft T is s u e  P ro te c to r, 8 .0 m m S S  6 30

M O I 0 7 0 1 0 1 0 Разрезатель ко льцев о й
Н ер ж ав ею щ ая  

сталь  м ар ки  6 3 0
P os t B re a k - O ff S S  6 3 0

M O I 1 001012 Распатор  мальЕЙ
Н ер ж ав ею щ ая  

сталь  м ар ки  6 3 0
P e rio s te a l S m a ll S S  6 30

M O I D S-O O l Р асп орка
Н ер ж ав ею щ ая  

сталь м ар ки  6 3 0
S p re a d e r S S  6 30

M O I 0 7 0 1 0 1 4 Р асп орка  - левая
Н ер ж ав ею щ ая  

сталь  м ар ки  6 3 0
S p re a d e r- L e ft S S  6 3 0

M O I 0 7 0 1 0 1 5 Распорка- права
Н ер ж ав ею щ ая  

сталь м ар ки  6 3 0
S p re a d e r- R ig h t S S  6 30

M O I 0701011 Р асш и р и тель  д л я  винта
Н ер ж ав ею щ ая  

сталь  м ар ки  6 30
S c re w  E x te n d e r S S  6 30

M O I 1202001
Р асш и р и тель  д л я  винта при 

м ало-инвазивной  хи р ур ги и

Н ер ж ав ею щ ая  

сталь м ар ки  6 3 0
M IS  S c re w  E x te n d e r S S  6 3 0

M O I 2 5 0 0 0 1 0 Р е гул и р о в щ и к  кр ю чка

Н ер ж ав ею щ ая  

сталь  м ар ки  6 3 0  

Р уко я т к а  из 

с и л и к о н а  по IS O  

1 6 0 6 1 :2 0 1 5 , цвет 

го л уб о й

H o o k  R e g u la to r S S  6 3 0  +  b lu e  s ilic o n  h a n d le

M O I R 2 2 0 0 0 0 5 Р етрактор  ги б ки й , ш и р и н а  2 0  м м
Н ер ж ав ею щ ая  

сталь м ар ки  6 30
R e tra c to r, m a lle a b le , w id th  2 0  m m S S  6 3 0

M O I R 2 2 0 0 0 0 6 Р етрактор  ги б ки й , ш и р и н а  3 0  мм
Н ер ж ав ею щ ая  

сталь  м ар ки  6 3 0
R e tra c to r, m a lle a b le , w id th  3 0  m m S S  6 30

M O I R 2 2 0 0 0 0 7 Ретрактор  ги б ки й , ш и р и н а  4 0  мм
Н ер ж ав ею щ ая  

сталь  м ар ки  6 30
R e tra c to r, m a lle a b le , w id th  4 0  m m S S  6 30

4 3 7



C o d e /К о д Н а и м е н о в а н и е М а т е р и а л  I M o d e l &  D e s c r ip tio B  j M a te r ia l.  |

M O I 1800009 Р етрактор  м алы й
Н ер ж авею щ ая 

сталь м ар ки  6 30
R e tra c to r, S m a ll S S  6 3 0

M O I 1 00 2 01 5 B Р етрактор  м алы й
Н ер ж авею щ ая 

сталь м ар ки  6 3 0
R e tra c to r S m a ll S S  6 3 0

M O I 3 0 0 1 0 2 0 Р етрактор  н ер в н ы х ко р еш ко в
Н ер ж авею щ ая 

сталь м ар ки  6 30
N e rv e  R o o t R e tra c to r S S  6 3 0

M O I R 2 2 0 0 0 0 2 Р етрактор  седали щ н о го  нерва
Н ер ж авею щ ая 

сталь м гф ки  6 3 0
R e tra c to r fo r  S c ia tic  N e rv e S S  6 3 0

M O I R 2 2 0 0 0 0 1
Ретрактор седали щ н о го  нерва, 

уд л и н е н н ы й

Н ер ж авею щ ая 

сталь м ар ки  6 3 0
R e tra c to r fo r  S c ia tic  N e rv e , lo n g S S  6 3 0

M O I R 2 2 0 0 0 0 4
Ретрактор тазовы й, б о льш о й , 

д л и н а  3 23  мм

Н ер ж авею щ ая 

сталь м ар ки  6 3 0
P e lv ic  R e tra c to r, la rg e , le n g th  3 23  m m S S  6 3 0

M O I R 2 2 0 0 0 0 3
Ретрактор тазовы й, ср едн и й , 

д л и н а  2 6 8  мм

Н ер ж авею щ ая 

сталь м ар ки  6 30
P e lv ic  R e tra c to r, m e d iu m , le n g th  2 6 8  m m S S  6 3 0

M O I P 2 2 0 0 0 1 4
Ретрактор тазовы й, 

т уп о ко н е чн ы й

Н ер ж авею щ ая 

сталь м ар ки  6 30
P e lv ic  R e tra c to r, b lu n t S S  6 3 0

M O I 1700003 Ретрактор Х о м а н а  (б о л ь ш о й )
Н ер ж авею щ ая 

сталь м ар ки  6 30
H o h m a n n  R e tra c to rs  (L a rg e ) S S  6 3 0

M O I 1700005 Ретрактор Х о м а н а  (м а л ы й )
Н ер ж авею щ ая 

сталь м ар ки  6 30
H o h m a n n  R e tra c to rs  (S m a ll) S S  6 3 0

M O I 1800008 Ретрактор, бо льш о й
Н ер ж авею щ ая 

сталь м ар ки  6 30
R e tra c to rs , L a rg e S S  6 3 0

M O I 1201003
Ретрактор, гильза  разм ера 4  и

5

Н ер ж авею щ ая 

сталь м ар ки  6 30
R e tra c to r, fo r  P o rt S iz e  4  and  5 S S  6 3 0

M O I 1201001
Ретрактор, гильза  разм ера 6  и

7

Н ер ж авею щ ая 

сталь м ар ки  6 3 0
R e tra c to r, fo r  P o rt S iz e  6  and  7 S S  6 3 0

4 3 8



C o d e /К о д Наименование Материал Model &  Description Material

M O l 1 800036 Ретрактор, средни й
Н ер ж авею щ ая 

сталь м ар ки  6 3 0
R e tra c to rs , M e d iu m S S  6 3 0

M O I2 40 1 00 3 Рим ер
Н ер ж авею щ ая 

сталь м ар ки  4 2 0 В
R e a m e r S S  4 2 0 B

M O I0 2 0 2 0 2 8 Рим ер
Н ер ж авею щ ая 

сталь м ар ки  4 2 0 В
R e a m e r S S  4 2 0 B

M O l 2 0 0 0 0 2 0 Рим ер ги б ки й  7 ,0  м м
Н ер ж ав ею щ ая 

сталь м ар ки  4 2 0 В
F le x ib le  R e a m e r 7 .0  m m S S  4 2 0 B

M O I 0 4 0 3 0 3 2 Р им ер ги б ки й  7 ,0  мм
Н ер ж ав ею щ ая 

сталь м ар ки  4 2 0 В
F le x ib le  R e a m e r 7 .0  m m S S  4 2 0 B

M O I0 1 0 0 0 0 6 B Р им ер ж естки й
Н ер ж ав ею щ ая 

сталь м ар ки  4 2 0 В
R ig id  R e a m e r S S  4 2 0 B

M O I 0 2 0 1 0 1 5 Р им ер  ж естки й , 10 ,0  мм
Н ер ж ав ею щ ая 

сталь м ар ки  4 2 0 В
R ig id  R e a m e r, 1 0 .0m m S S  4 2 0 B

M O I 0 2 0 1 0 1 4 Р им ер ж естки й , 11 ,0  м м
Н ер ж ав ею щ ая 

сталь м ар ки  4 2 0 В
R ig id  R e a m e r, 1 1 .0m m S S  4 2 0 B

M O I 0 20 1 01 3 Р им ер ж естки й , 12,0  м м
Н ер ж ав ею щ ая 

сталь м ар ки  4 2 0 В
R ig id  R e a m e r, 1 2 .0m m S S  4 2 0 B

M O I 0 2 0 1 0 1 2 Р им ер ж естки й , 13 ,0  м м
Н ер ж ав ею щ ая 

сталь м ар ки  4 2 0 В
R ig id  R e a m e r, 1 3 .0m m S S  4 2 0 B

M O I 1400001 Рим ер ж естки й , 13 ,0  мм
Н ер ж авею щ ая 

сталь м ар ки  4 2 0 В
R ig id  R e a m e r, 1 3 .0m m S S  4 2 0 B

M O I 0 2 0 1 0 1 6 Р им ер ж естки й , 9 ,0  м м
Н ер ж ав ею щ ая 

сталь м ар ки  4 2 0 В
R ig id  R e a m e r, 9 .0 m m S S  4 2 0 B

M O I 1 80 0 03 0 B
Р им ер кан ю ли р о в ан н ы й  

ди стальн ы й  8  м м

Н ер ж ав ею щ ая 

сталь м ар ки  4 2 0 В
C a im u la te d  D is ta l R e a m e r 8 m m S S  4 2 0 B

4 3 9



Code/Код, 1 Наименование Материал Model & description Material^

M O I 1 80 0 01 2 В
Р им ер  кан ю ли р о в ан н ы й  

ди стальн ы й  2 2  м м

Н ер ж ав ею щ ая 

сталь м ар ки  4 2 0 В
C a n n u la te d  D is ta l R e a m e r 2 2  m m S S  4 2 0 B

M O I 1 80 0 01 4 В
Р им ер  кан ю ли р о в ан н ы й  

ди стальн ы й  2 4  м м

Н ер ж ав ею щ ая 

сталь м ар ки  4 2 0 В
C a n n u la te d  D is ta l R e a m e r 2 4  n u n S S  4 2 0 B

M O I 1 80 0 02 2 В
Р им ер  кан ю ли р о в ан н ы й  

ди стальн ы й  2 0  м м

Н ер ж авею щ ая 

сталь м ар ки  4 2 0 В
C a n n u la te d  D is ta l R e a m e r 2 0  m m S S  4 2 0 B

M O I 1 80 0 00 2 В
Р им ер  ка н ю ли р о в ан н ы й  

ди ст а льн ы й  14 м м

Н ер ж авею щ ая 

сталь м ар ки  4 2 0 В
C a n n u la te d  D is ta l R e a m e r 14 m m S S  4 2 0 B

M O I 1 8 0 0 0 2 9 В
Р им ер  ка н ю ли р о в ан н ы й  

ди ст а льн ы й  16 м м

Н ер ж ав ею щ ая 

сталь м ар ки  4 2 0 В
C a n n u la te d  D is ta l R e a m e r 16  m m S S  4 2 0 B

M O I 1 8 0 0 0 4 6 В
Р им ер  ка н ю ли р о в ан н ы й  

п р о кс и м а льн ы й  18  м м

Н ер ж ав ею щ ая 

сталь м ар ки  4 2 0 В
C a n n u la te d  P ro x im a l R e a m e r 18 m m S S  4 2 0 B

M O I 1 80 0 03 1 В
Р им ер  ка н ю ли р о в ан н ы й  

п р о кс и м а льн ы й  2 0  м м

Н ер ж ав ею щ ая 

сталь м ар ки  4 2 0 В
C a n n u la te d  P ro x im a l R e a m e r 2 0  m m S S  4 2 0 B

M O I 2 7 0 0 0 1 9 В
Р им ер ка н ю ли р о в ан н ы й  

п р о кс и м а льн ы й  2 2  м м

Н ер ж ав ею щ ая 

сталь м ар ки  4 2 0 В
C a n n u la te d  P ro x im a l R e a m e r 2 2  m m S S  4 2 0 B

M O I 2 7 0 0 0 1 1 В
Р им ер ка н ю ли р о в ан н ы й  

п р о кси м альн ы й  2 4  мм

Н ер ж авею щ ая 

сталь м ар ки  4 2 0 В
C a n n u la te d  P ro x im a l R e a m e r 2 4  m m S S  4 2 0 B

M O I 1 80 0 01 0 В
Р им ер  ка н ю ли р о в ан н ы й  

п р о кс и м а льн ы й  14 м м

Н ер ж авею щ ая 

сталь м ар ки  4 2 0 В
C a n n u la te d  P ro x im a l R e a m e r 14 m m S S  4 2 0 B

M O I 1 80 0 01 9 В
Р им ер  кан ю ли р о в ан н ы й  

п р о кс и м а льн ы й  16 мм

Н ер ж авею щ ая 

сталь м ар ки  4 2 0 В
C a n n u la te d  P ro x im a l R e a m e r 16 m m S S  4 2 0 B

M O I 0 1 0 0 0 0 6 Р им ер п р о кс и м а льн ы й  ж естки й

Н ер ж ав ею щ ая 

сталь м ар ки  4 2 0 В , 

Н ер ж авею щ ая 

сталь м ар ки  6 3 0

P ro x im a l R ig id  R e a m e r
d r i l l b it (S S  4 2 0 B )+  d r i l l s to p  (S S  

6 3 0 )

4 4 0



Code/Код Наименование Материал Model &  Description Material

M O I 2 0 0 0 0 1 9
Р им ер  п р о кс и м а льн ы й  ж естки й  

1 1,0  мм

Н ер ж ав ею щ ая 

сталь м ар ки  4 2 0 В
P ro x im a l R ig id  R e a m e r 11.0  m m S S 4 2 0 B

M O I 0 5 0 6 0 0 1

Р им ер  с Т-образной 

р уко я т ко й  4 ,0  м м  д л я  стерж ня 

п о зи ци о н н о го

Н ер ж ав ею щ ая 

сталь м ар ки  4 2 0 В
T - H a n d le d  R e a m e r 4 .0 m m , fo r P o s itio n  R o d S S  4 2 0 B

M O I 1 400003

Р им ер  с Т-образной  

р уко я т ко й  5 ,0  м м  д л я  стер ж ня 

п о зи ци о н н о го

Н ер ж ав ею щ ая  

сталь м ар ки  4 2 0 В
T - H a n d le d  R e a m e r 5 .0 m m , fo r  P o s itio n  R o d S S  4 2 0 B

M O I 0 1 0 0 0 0 2

Р им ер  с Т-образной 

р уко я т ко й  5,1 м м  д л я  стерж ня 

п о зи ци о н н о го

Н ер ж ав ею щ ая  

сталь м ар ки  4 2 0 В
T - H a n d le d  R e a m e r 5 .1 m m , fo r P o s itio n  R o d S S  4 2 0 B

M O I 0 2 0 2 0 4 2
Р и м ер  с Т-образной 

р уко я т ко й  5 ,2  мм

Н ер ж ав ею щ ая  

сталь м ар ки  4 2 0 В
T - h a n d le  R e a m e r 5 .2  m m S S  4 2 0 B

M O I 0 2 0 I0 I I

Р им ер  с Т-образной 

р уко я т ко й  6 ,5  м м  д л я  стерж ня 

п о зи ци о н н о го

Н ер ж ав ею щ ая  

сталь м ар ки  4 2 0 В
T - H a n d le d  R e a m e r 6 .5 m m , fo r  P o s itio n  R o d S S  4 2 0 B

M O I 0 3 0 2 0 0 7
Р им ер  ст уп е н ча т ы й  11,0  м м  с 

о гр ан и чи телем  сверла

Н ер ж ав ею щ ая  

сталь м ар ки  4 2 0 В , 

Н ер ж ав ею щ ая  

сталь м ар ки  6 3 0

S tep p ed  R e a m e r 1 1 .0 m m , w ith  D r i l l S to p
stepped  re a m e r (S S  4 2 0 B )  +  d r i l l 

s top  (S S  6 3 0 )

M O I 0 2 0 2 0 5 8 Р и м ер  ст уп е н ча т ы й  6 ,5 / 2 ,5  мм
Н ер ж ав ею щ ая 

сталь м ар ки  4 2 0 В
S tep p ed  R e a m e r 6 .5 /2 .5 m m S S  4 2 0 B

M O I 3 7 0 0 0 0 8

Р им ер  тр о й н о й  д л я  

ди н а м и че с ко го  бедренного  

винта (D H S )

Н ер ж ав ею щ ая  

сталь м ар ки  4 2 0 В
D H S  T r ip le  R e a m e r, C o m p le te S S  4 2 0 B

M O I 3 7 0 0 0 0 9

Р им ер  тр о й н о й  для  

ди н а м и че с ко го  м ы щ елко в о го  

винта (D C S )

Н ер ж ав ею щ ая  

сталь м ар ки  4 2 0 В
D C S  T r ip le  R e a m e r, C o m p le te S S  4 2 0 B

4 4 1



C o d e /К о д Н а и м е н о в а н и е  | М а т е р и а л  1 M o d e l &  D e s c r ip tio n M a te r ia l^  |

M O I O V 0 1 0 5 9 Р уко ятка

в н утр ен н яя  часть 

(Н ер ж ав ею щ ая  

сталь м ар ки  6 3 0 ) +  

в н еш н яя  (С и ли ко н  

п о  IS O  1 60 6 1 :20 1 5 , 

цвет го л уб о й )

h a n d le
in n e r (S S  6 3 0 ) +  o u te r (b lu e  

s ilic o n )

M O l 2 40 1 02 0 Р уко я тка
Н ер ж авею щ ая 

сталь м ар ки  6 30
H a n d le S S  630

M O I 0 6 0 5 0 0 9 Р уко я тка
Н ер ж ав ею щ ая 

сталь  м ар ки  6 3 0
H a n d le S S  630

M O i 2 40 0 01 8 Р уко я тка

Н ер ж ав ею щ ая 

сталь  м ар ки  6 30  

Р уко я т ка  из 

п о ли ф о р м альде ги д  

а  по  IS O

1 6 0 6 1 :2 0 1 5  , цвет 

го л уб о й

H a n d le S S  6 30  +  b lu e  Ю М  h a n d le

M O I 0 40 3 02 8
Р уко я тка  Т-образная 

бы стросъем ная, б о льш ая

Н ер ж ав ею щ ая 

сталь  м ар ки  6 30  

Р уко я тка  из 

с и ли ко н а  по  IS O  

1 6 0 6 1 :2 0 1 5  , цвет 

о р ан ж ев ы й

Q u ic k  C o u p lin g  T - H a n d le , L a rg e S S  6 3 0 + o ra n g e  s ilic o n  h a n d le

M O I 1800075

Р уко я тка  Т-образная,

кан ю ли рованн ая,

бы стросъем ная

Н ер ж авею щ ая 

сталь м ар ки  6 30
Q u ic k  C o u p lin g  T - H a n d le , c a n n u la te d S S  6 30

M O I 0 90 8 00 2 Р уко я тка  бы строразъем ная

Н ер ж авею щ ая 

сталь м арки  6 30  

Р уко я т ка  из 

п о ли ф о р м альде ги д  

а по IS O

Q u ic k  R e le a se  H a n d le S S  6 30  +  b lu e  P O M  h a n d le

4 4 2



Code/Код Наименование Материал Model & Description Material

1 60 6 1 :2 0 1 5  , цвет 

го луб о й

M O I 0 4 0 3 0 2 8 В Р уко я тка  бы стросъем ная
Н ер ж авею щ ая 

сталь м ар ки  6 30
Q u ic k  C o u p lin g  H a n d le S S  6 30

M O I T U L 0 1 0 0 8 Р уко я тка  бы стросъем ная
Н ер ж авею щ ая 

сталь м ар ки  6 3 0
Q u ic k - c o u p lin g  H a n d le S S  6 3 0

M O I 1003011 Р уко я тка  бы стр осъем ная
Н ер ж авею щ ая 

сталь м ар ки  6 3 0
Q u ic k  C o u p lin g  H a n d le S S  6 3 0

M O I 1 00 2 00 9 B Р уко я тка  бы стросъем ная
Н ер ж авею щ ая 

сталь м ар ки  6 3 0
Q u ic k  C o u p lin g  H a n d le S S  6 3 0

M O I 2 20 1 01 1 Р уко я тка  бы стросъем ная
Н ер ж авею щ ая 

сталь м арки  6 3 0
Q u ic k  C o u p lin g  H a n d le S S 6 3 0

M O I 1 001010 Р уко я тка  бы стр осъем ная
Н ер ж авею щ ая 

сталь м ар ки  6 30
Q u ic k  C o u p lin g  H a n d le S S  6 3 0

M O I 1900003 Р уко я тка  бы стросъем ная

Н ер ж авею щ ая 

сталь м ар ки  6 3 0  

Р уко я тка  из 

п о ли ф о р м альде ги д  

а  п о  IS O

1 60 6 1 :2 0 1 5  , цвет 

го л уб о й

Q u ic k  C o u p lin g  H a n d le S S  6 3 0  +  b lu e  P O M  h a n d le

M O I 0 7 0 0 0 2 8 Р уко я тка  бы стросъем ная

Н ер ж авею щ ая 

сталь м арки  6 3 0  

Р уко ятка  из 

с и ли ко н а  по IS O  

1 6 0 6 1 :2 0 1 5 , цвет 

го луб о й

Q u ic k  C o u p lin g  H a n d le S S  6 3 0  +  b lu e  s ilic o n  h a n d le

4 4 3



Code/Код Наименование | Материал г Model & Description |
]

Material 1

M O I 0 2 0 1 0 0 3 В Р уко я тка  гаечн о го  кл ю ча
Н ер ж авею щ ая 

сталь м ар ки  6 3 0
W re n c h  H a n d le S S 6 3 0

M O I 0 3 0 2 0 2 2 Р уко я тка  д л я  введения
Н ер ж авею щ ая 

сталь м ар ки  6 3 0
In s e rtio n  H a n d le S S  6 3 0

M O I 0 1 0 0 0 3 7 Р уко я тка  д л я  вв еден ия
Н ер ж авею щ ая 

сталь м ар ки  6 3 0
In s e rtio n  H a n d le S S  6 3 0

M O I 0403021 Р уко я тка  д л я  вв еден ия
Н ер ж авею щ ая 

сталь м ар ки  6 3 0
In s e rtio n  H a n d le S S  6 3 0

M O I 0 2 0 2 0 2 6 A Р уко я тка  д л я  вв еден ия
Н ер ж авею щ ая 

сталь м ар ки  6 3 0
In s e rtio n  H a n d le S S  6 3 0

M O I 0 5 0 4 0 1 2 Р уко я тка  д л я  вв еден ия
Н ер ж авею щ ая 

сталь м ар ки  6 3 0
In s e rtio n  H a n d le S S  6 3 0

M O I 0 50 6 00 3 Р уко я тка  д л я  введения
Н ер ж авею щ ая 

сталь м ар ки  6 3 0
In s e rtio n  H a n d le S S  6 3 0

M O I 0 5 0 2 0 0 0 B Р уко я тка  д л я  вв еден ия
Н ер ж авею щ ая 

сталь м ар ки  6 3 0
In s e rtio n  H a n d le S S  6 3 0

M O I 0 2 0 1 0 2 2 Р уко я тка  д л я  вв еден ия
Н ер ж авею щ ая 

сталь м ар ки  6 3 0
In s e rtio n  H a n d le S S  6 3 0

M O I 0 2 0 1 0 0 8 D Р уко я тка  д л я  вв еден ия
Н ер ж авею щ ая 

сталь м ар ки  6 3 0
In s e rtio n  H a n d le S S  6 3 0

M O I 0 2 0 2 0 1 0 Р уко я тка  д л я  вв еден ия
Н ер ж авею щ ая 

сталь м арки  6 3 0
In s e rtio n  H a n d le S S  6 3 0

M O I 2 2 0 0 0 0 5 Р уко я тка  д л я  вв еден ия
Н ер ж авею щ ая 

сталь м ар ки  6 3 0
In s e rtio n  H a n d le S S  6 3 0

M O I 1400017 Р уко я тка  д л я  вв еден ия
Н ер ж авею щ ая 

сталь м ар ки  6 3 0
In s e rtio n  H a n d le S S  6 30

4 4 4



Code/Код Наименование Материал Model &  Description Material

M O I 0 20 1 03 1
Р уко я тка  д л я  изв лечен ия 

ш тиф тов

Н ер ж ав ею щ ая 

сталь м ар ки  6 3 0
H a n d le , fo r N a il E x tra c tio n S S  6 3 0

M O I 0 2 0 1 0 2 7
Р уко я тка  д л я  изв лечен ия 

ш тиф тов

Н ер ж ав ею щ ая 

сталь м ар ки  6 3 0
H a n d le , fo r  N a il E x tra c tio n S S  6 3 0

M O I 1 40 0 01 9
Р уко я тка  д л я  изв лечен ия 

ш тиф тов

Н ер ж ав ею щ ая  

сталь м ар ки  6 3 0
H a n d le , fo r  N a il E x tra c tio n S S  6 3 0

M O I 0 2 0 2 0 6 4 S

Р уко я тка  д л я  направителя 

сверла 4 ,0  м м  д л я  ди стальн о й  

ф и кс а ц и и  без п о м о щ и  

ин струм ентов

Н ер ж ав ею щ ая 

сталь м ар ки  6 3 0

H a n d le  fo r  D r i l l  S le e v e  4 .0  m m , fo r 

fre e h a n d  d is ta l lo c k in g
S S  6 3 0

M O I 0 5 0 4 0 2 4 A

Р уко я тка  д л я  направителя 

сверла 4 ,0  м м  д л я  ди стальн о й  

ф и кс а ц и и  без п о м о щ и  

ин струм ентов

Н ер ж ав ею щ ая  

сталь м ар ки  6 3 0

H a n d le  fo r  D r i l l  S le e v e  4 .0  m m , fo r  fre e h a n d  d is ta l 

lo c k in g
S S  6 3 0

M O I 1 80 0 06 2
Р уко я тка  д л я  о гр ан и чи телей  

кр ут ящ е го  м ом ента

в н утр ен н яя  часть 

(Н ер ж ав ею щ ая  

сталь м ар ки  6 3 0 ) +  

в н еш н яя  (С и л и ко н  

п о  IS O  1 6 0 6 1 :2 0 1 5 , 

цвет  го л уб о й )

H a n d le  fo r  T o rq u e  L im ite rs
in n e r (S S  6 3 0 ) +  o u te r (b lu e  

s ilic o n )

M O I 0 7 0 0 0 1 7
Р уко я тка  д л я  о гр ан и чи телей  

кр ут ящ е го  м ом ента

Н ер ж ав ею щ ая  

сталь м ар ки  6 3 0  

Р уко я тка  из 

с и ли ко н а  по  IS O  

1 6 0 6 1 :2 0 1 5 , цвет 

го л уб о й

T o rq u e - lim itin g  T - H a n d le S S  6 3 0  +  b lu e  s ilic o n  h a n d le

M O I 1 202027
Р уко я тка  д л я  о гр ан и чи телей  

кр ут ящ е го  м ом ента

Н ер ж ав ею щ ая  

сталь м ^ к и  6 3 0  

Р уко я т ка  из 

с и ли ко н а  п о  IS O

T o rq u e - lim itin g  T - H a n d le S S  6 3 0  +  b lu e  s ilic o n  h a n d le

4 4 5



C o d W K o A Н а и м е н о в а н и е М а т е р и а л  | M o d e l &  D e s c r ip tio n  |  M a te r ia l

1 6 0 6 1 :2 0 1 5 , цвет 

го л уб о й

M O I 3 1 0 0 0 2 5
Р уко я т ка  д л я  о гр ан ичителей  

кр ут я щ е го  м ом ента, 7  Н м

Н ер ж ав ею щ ая  

сталь м ар ки  6 30  

Р уко я т к а  из 

с и л и ко н а  п о  IS O  

1 6 0 6 1 :2 0 1 5 , цвет 

го л уб о й

T o rq u e - lim itin g  T - H a n d le , 7  N M S S  6 3 0  +  b lu e  s ilic o n  h a n d le

М О Ю  1 00024A
Р уко я т к а  д л я  сп и ц ы  

нап р ав ляю щ ей

Н ер ж ав ею щ ая  

сталь  м ар ки  6 3 0
H a n d le , fo r  G u id e  W ire S S  6 3 0

M O I 2 4 0 0 0 0 3 A Р уко я т ка  изо гнутая , б о льш ая
Н ер ж ав ею щ ая  

сталь м ар ки  6 30
C u rv e d  H a n d le , la rg e S S  6 3 0

M O I 2 4 0 0 0 0 1 A Р уко я т ка  и зо гн утая , м алая
Н ер ж ав ею щ ая  

сталь м ар ки  6 30
C u rv e d  H a n d le , s m a ll S S  6 30

M O I 1 70 0 00  lU Р уко я т к а  отвертки
Н ер ж ав ею щ ая  

сталь м ар ки  6 30
A O  D r iv e r  h a n d le S S  6 30

M O I 2 0 0 0 0 1 5
Р уко я т ка  прям ая 

б ы стр осъем ная 3 ,5

Н ер ж ав ею щ ая  

сталь м ар ки  6 30  

Р уко я т к а  из 

п о ли ф о р м а льде ги д  

а  п о  IS O

1 6 0 6 1 :2 0 1 5  , цвет 

го л уб о й

S tra ig h t Q u ic k  C o u p lin g  H a n d le  3 .5 S S  6 3 0  +  b lu e  P O M  h a n d le

M O I 1202026
Р уко я т ка  прям ая с 

быстросъемньЕМ  соедин ен ием

Н ер ж ав ею щ ая  

сталь м ар ки  6 30  

Р уко я т ка  из 

с и ли ко н а  по  IS O

1 6 0 6 1 :2 0 1 5 , цвет 

го л уб о й

S tra ig h t H a n d le  w ith  Q u ic k  C o u p lin g S S  6 3 0  +  b lu e  s ilic o n  h a n d le

446



Code/Код Наименование Материал Model &  Description Material

M O I 1 102007
Р уко я тка  с н еб о льш и м  

бы стр осъем ны м  соедин ен ием

Н ер ж ав ею щ ая 

сталь м ар ки  6 30  

Р уко я тка  из 

нерж авею щ ей  

стали  м ар ки  6 0 6 1 , 

цвет го л уб о й

H a n d le , w ith  M in i Q u ic k  C o u p lin g S S  6 3 0  + b lu e  6061  h a n d le

M O I 1101002
Р уко я тка  с н еб о льш и м  

бы стр о съ ем н ы м  со еди н ен и ем

Н ер ж ав ею щ ая 

сталь  м ар ки  

бЗ О Р уко ятка  из 

н ер ж ав ею щ ей  

стали  м ар ки  6 0 6 1, 

цвет го л уб о й

H a n d le , w ith  M in i Q u ic k  C o u p lin g S S  6 3 0  + b lu e  6 061  h a n d le

M O I 2 00 0 00 8
Р уко я тка  Т-образная 3 ,5  с 

б ы стр о съ ем н ы м  соедин ен ием

Н ер ж ав ею щ ая  

сталь м ар ки  6 30  

Р уко я тка  из 

с и л и ко н а  по  IS O  

1 6 0 6 1 :2 0 1 5 , цвет 

о р ан ж ев ы й

T - H a n d le  w ith  Q u ic k  C o u p lin g  3 .5 S S  6 30  +  o ra n g e  s ilic o n  h a n d le

M O I 0 1 0 0 0 2 9
Р уко я тка  Т-образная 

бы стросъем ная

Н ер ж ав ею щ ая  

сталь м ар ки  6 30
Q u ic k  C o u p lin g  T - H a n d le S S  6 30

M O I 0 2 0 1 0 1 0
Р уко я тка  Т-образная 

бы стросъем ная

Н ер ж ав ею щ ая 

сталь м ар ки  6 30
Q u ic k  C o u p lin g  T - H a n d le S S  6 30

M O I0 1 0 0 0 2 9 B
Р уко я тка  Т-образная 

бы стросъем ная

Н ер ж ав ею щ ая 

сталь м ар ки  6 3 0
Q u ic k  C o u p lin g  T- H a n d le S S  6 3 0

M O I 2401021
Р уко я тка  Т-образная 

бы стросъем ная

Н ер ж ав ею щ ая  

сталь м ар ки  6 30
Q u ic k  C o u p lin g  T - H a n d le S S  6 30

M O I 0 2 0 0 0 1 0
Р уко я тка  Т-образная 

бы стросъем ная

Н ер ж ав ею щ ая  

сталь  м ар ки  6 30
Q u ic k  C o u p lin g  T - H a n d le S S  6 30

M O I 1700029
Р уко я тка  Т-образная 

бы стросъем ная

Н ер ж ав ею щ ая 

сталь  м ар ки  6 30
Q u ic k  C o u p lin g  T - H a n d le S S  6 30

4 4 7



Code/Код Наименование 1 Материал Model & Descriptioii Material

M O I 1800022
Р уко я тка  Т-образная 

бы стросъем ная

Н ер ж авею щ ая 

сталь м ар ки  6 30
Q u ic k  C o u p lin g  Т - H and le S S 6 3 0

M O I 3001021
Р уко я тка  Т-образная 

бы стросъем ная

Н ер ж авею щ ая 

сталь м ар ки  6 30  

Р уко я тка  из 

нерж авею щ ей  

стали  м ар ки  6 06 1 , 

цвет чер н ы й

T - h a n d le  w ith  Q u ic k  C o u p lin g S S  6 3 0  + b la c k  6061  h a n d le

M O I2 2 0 2 0 2 2
Р уко я тка  Т-образная 

бы стросъем ная

Н ер ж авею щ ая 

сталь м ар ки  6 30  

Р уко я тка  из 

п о ли ф о р м альдеги д  

а  п о  IS O

1 6 0 6 1 :2 0 1 5 , цвет 

го луб о й

T - h a n d le  w ith  Q u ic k  C o u p lin g S S  6 3 0  +  b lu e  P O M  h a n d le

M O I 3 1 0 0 0 2 4
Р уко я тка  Т-образная 

бы стросъем ная

Н ер ж авею щ ая 

сталь м ар ки  6 30  

Р уко я тка  из 

с и ли ко н а  по IS O  

1 60 6 1 :2 0 1 5 , цвет 

го луб о й

Q u ic k  C o u p lin g  T - H a n d le S S  6 3 0  +  b lu e  s ilic o n  h a n d le

M O I 1202017
Р уко я тка  Т-образная 

бы стросъем ная

Н ер ж авею щ ая 

сталь м ар ки  6 30  

Р уко я тка  из 

с и ли ко н а  по  IS O  

1 60 6 1 :2 0 1 5 , цвет 

го луб о й

T - h a n d le  w ith  Q u ic k  C o u p lin g S S  6 3 0  +  b lu e  s ilic o n  h a n d le

M O I 3 70 0 01 3

Р уко я тка  Т-образная

бы стросъем ная

ун и в ер сальн ая

Н ерж авею щ ая 

сталь м ар ки  6 30
U n iv e rs a l T - H a n d le  w ith  Q u ic k  C o u p lin g S S  6 3 0

4 4 8



Code/Код Наименование Материал Model &  Description Material

M O I 0 4 0 3 0 2 9
Р уко я тка  Т-образная 

бы стросъем ная, м алая

Н ер ж авею щ ая 

сталь м ар ки  6 3 0  

Р уко я тка  из 

с и ли ко н а  по  IS O  

1 6 0 6 1 :2 0 1 5 , цвет 

о р ан ж ев ы й

Q u ic k  C o u p lin g  Т - H an d le , S m a ll S S  6 3 0 + o ra n g e  s ilic o n  h a n d le

M O I 0 7 0 0 0 3 2 Р уко я тка  трещ о то чная

Н ер ж ав ею щ ая 

сталь м ар ки  6 3 0  

Р уко я тка  из 

с и ли ко н а  по  IS O  

1 6 0 6 1 :2 0 1 5 , цвет 

го луб о й

R a tc h e t H a n d le S S  6 3 0  +  b lu e  s ilic o n  h a n d le

M O I 1 9 0 0 0 0 3 A Р уко я тка  ун и в ер сальн ая

Н ер ж ав ею щ ая 

сталь м ар ки  6 3 0  

Р уко я тка  из 

п о ли ф о р м а льде ги д  

а  п о  IS O

1 6 0 6 1 :2 0 1 5 , цвет 

го л уб о й

U n iv e rs a l H a n d le S S  6 3 0  +  b lu e  P O M  h a n d le

M O I O V 0 1 0 1 2 Р ы ча г ко стн ы й  15 м м
Н ер ж авею щ ая 

сталь м ар ки  6 3 0
B o n e  L e v e r 15 m m S S  6 3 0

M O I O V O lO lO Р ы ч а г  ко стн ы й  6  м м
Н ер ж ав ею щ ая 

сталь м ар ки  6 3 0
B o n e  L e v e r 6  m m S S  6 3 0

M O I O V O lO ll Р ы ча г ко стн ы й  8 м м
Н ер ж ав ею щ ая 

сталь м ар ки  6 3 0
B o n e  L e v e r 8 m m S S  6 3 0

M O I 2 4 0 1 0 0 2 С верло
Н ер ж ав ею щ ая  

сталь м ар ки  4 2 0 В
D r i l l  B it S S  4 2 0 B

M O I 0 2 0 1 0 0 0 B
С верло  3 ,0  м м  с  о гр ан ичителем  

сверла

Н ер ж ав ею щ ая 

сталь м ар ки  4 2 0 В ,

D r i l l B it  3 .0 m m , w ith  D r i l l  S to p
d r i l l b it  (S S  4 2 0 B ) +  d r i l l s to p  

(S S  6 3 0 )

4 4 9



C o d e /К о д  1 Н а и м е н о в а н и е М а т е р и а л  I M o d e l &  D e s c r ip tio n  „ ^  J IV b ite r ra l ^ ; 1

Н ер ж ав ею щ ая  

сталь м ар ки  6 3 0

M O I 0 5 0 4 0 0 6 С верло  3 ,3  м м
Н ер ж ав ею щ ая  

сталь м ар ки  4 2 0 В
D r il l B it  3 .3 m m S S  4 2 0 B

M O I0 1 0 0 0 0 3 В
С верло  4 ,0  м м  с огр ан ичителем  

сверла

Н ер ж ав ею щ ая  

сталь м ар ки  4 2 0 В , 

Н ер ж ав ею щ ая  

сталь м а р ки  6 3 0

D r i l l  B it  4 .0 m m , w ith  D r i l l  S to p
d r i l l  b it  (  S S  4 2 0 B ) +  d r i l l s top  

(S S  6 3 0 )

M O I 0 2 0 2 0 0 8 T
С верло  п р о кси м альн о е  14 .8/3 ,2  

м м , кан ю ли р о в ан н о е

Н ер ж ав ею щ ая  

сталь м ар ки  4 2 0 В
P ro x im a l D r i l l  B it  1 4 .8 /3 .2  m m , c a nnu la te d S S  4 2 0 B

M O I O V 0 1 0 2 0 С верло  1,1 м м
Н ер ж ав ею щ ая

ЛПГ\ТУc i o j i t »
D r i l l  B it  1.1 m m S S  4 2 0 B

M O I 1 1 0 2 0 0 4 С верло  0  1,1 м м
Н ер ж ав ею щ ая 

сталь м ар ки  4 2 0 В
D r il l B it  0 1 .1  m m S S  4 2 0 B

M O I T U L O lO O l С верло  1,2 м м
Н ер ж ав ею щ ая  

сталь м ар ки  4 2 0 В
D r il l B it  1.2 m m S S  4 2 0 B

M O I O V 0 1 0 2 6 С верло  1,5 м м
Н ер ж ав ею щ ая  

сталь м ар ки  4 2 0 В
D r il l B it  1.5 m m S S  4 2 0 B

M O I 1001004 С верло  1,7 м м
Н ер ж ав ею щ ая  

сталь м ар ки  4 2 0 В
D r il l B it  1.7 m m S S  4 2 0 B

M O I O V 0 1 0 3 2 С верло  1,8 м м
Н ер ж ав ею щ ая 

сталь м ар ки  4 2 0 В
D r il l B it  1.8 m m S S  4 2 0 B

M O i 1800051

С верло  1 ,8  м м  д л я  винтов 

б л о к и р ую щ и х  ко р т и ка ль н ы х

2 ,4

Н ер ж ав ею щ ая 

сталь м ар ки  4 2 0 В
D r il l B it  1.8 m m , fo r  2 .4  lo c k in g  c o rte x  sc rew S S  4 2 0 B

M O I 0 3 0 2 0 1 2 С верло  11 ,0  м м , д л я  лезвия 

п р о кс и м а л ьн ы х  б едр ен н ы х

Н ер ж ав ею щ ая  

сталь м ар ки  4 2 0 В
D r il l B it  1 1 .0m m , fo r P F N A  B la d e S S  4 2 0 B

4 5 0



Code/Код Наименование Материал Model & Description Material

ан ти р о тац и о н н ы х гвоздей 

(P F N A )

M O I 2 0 0 0 0 1 4 С верло  2 ,0  мм
Н ер ж ав ею щ ая  

сталь  м ар ки  4 2 0 В
D r il l B it  2 .0 S S  4 2 0 B

M O I 1 8 0 0 0 3 9 A С верло  2 ,0  мм
Н ер ж ав ею щ ая  

сталь  м ар ки  4 2 0 В
D r il l B it  2 .0  m m S S  4 2 0 B

M O I 2 20 1 01 3
С верло  2 ,0  м м , гл уб и н а  

сверления 12 мм

Н ер ж ав ею щ ая  

с т аль  м ар ки  4 2 0 В
D r il l B it  2 .0  m m , d r illin g  d ep th  12 m m S S  4 2 0 B

M O I 2 2 0 1 0 1 4
С верло  2 ,0  м м , гл уб и н а  

сверления 14 мм

Н ер ж ав ею щ ая  

сталь  м ар ки  4 2 0 В
D r i l l  B it  2 .0  m m , d r illin g  d ep th  14 m m S S  4 2 0 B

M O I 2 2 0 1 0 1 5
С верло  2 ,0  м м , гл уб и н а  

сверления 16 мм

Н ер ж ав ею щ ая  

сталь  м ар ки  4 2 0 В
D r i l l  B it  2 .0  m m , d r illin g  d ep th  16 m m S S  4 2 0 B

M O I 1 00 2 00 8 B С верло  2 ,0  м м , неразъем ное
Н ер ж ав ею щ ая  

сталь  м ар ки  4 2 0 В
D r i l l  B it  2 .0  m m . S o lid S S  4 2 0 B

M O I 1 00 2 00 7 B
С верло  2 ,0  м м , неразъем ное, с 

бы стр осъем ны м  соедин ен ием

Н ер ж ав ею щ ая  

сталь  м ар ки  4 2 0 В
D r i l l  B it  2 .0  m m . S o lid , w ith  Q u ic k  C o u p lin g S S  4 2 0 B

M O I 1002004 С верло  2 ,2  м м
Н ер ж ав ею щ ая  

сталь  м ар ки  4 2 0 В
D r i l l  B it  2 .2  m m S S  4 2 0 B

M O I P 2200031 С верло  2 ,5  мм
Н ер ж ав ею щ ая  

сталь  м ар ки  4 2 0 В
D r i l l  B it  2 .5  m m S S  4 2 0 B

M O I 1800013 С верло  2 ,5  мм
Н ер ж ав ею щ ая  

сталь  м ар ки  4 2 0 В
D r i l l  B it  2 .5  m m S S  4 2 0 B

M O I 2 400013 С верло  2 ,7  м м
Н ер ж ав ею щ ая  

сталь  м ар ки  4 2 0 В
D r i l l  2 .7 m m S S  4 2 0 B

M O I 1004004 С верло  2 ,7  мм
Н ер ж ав ею щ ая  

сталь  м ар ки  4 2 0 В
D r il l B it  2 .7  m m S S 4 2 0 B

4 5 1
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M O I 0 605011 С верло  2 ,7  M M , 125 /100  мм
Н ер ж авею щ ая 

сталь м ар ки  4 2 0 В
2 .7 m m  D r i l l  B it ,  125/lO O m m S S  4 2 0 B

M O I 1003006

С верло  2 ,7  м м , 

кан ю ли роваш ю е, с 

бы стр осъем ны м  со еди н ен и ем

Н ерж авею щ ая 

сталь м ар ки  4 2 0 В
D r i l l  B it  2 .7  m m , C a n n u la te d , w ith  Q u ic k  C o u p lin g S S  4 2 0 B

M O I 1003013 С верло  2 ,7  м м , неразборное
Н ер ж авею щ ая 

сталь м ар ки  4 2 0 В
D r i l l  B it  2 .7  m m . S o lid S S  4 2 0 B

M O I 1003014
С верло  2 ,7  м м , неразборное, с 

бы стр осъем ны м  со еди н ен и ем

Н ер ж авею щ ая 

сталь м ар ки  4 2 0 В
D r i l l  B it  2 .7  m m . S o lid , w ith  Q u ic k  C o u p lin g S S  4 2 0 B

M O I 0 4 0 3 0 1 4 С верло  2 ,8  м м
Н ер ж авею щ ая 

сталь м ар ки  4 2 0 В
D r i l l  B it  2 .8 m m S S  4 2 0 B

M O I 1800058

С верло  2 ,8  м м  для  винтов 

б л о ки р ую щ и х  ко р т и ка л ь н ы х

3,5

Н ер ж авею щ ая 

сталь м ар ки  4 2 0 В
D r i l l  B it  2 .8  m m , fo r  3 .5  lo c k in g  c o rte x  sc re w S S  4 2 0 B

M O I 0 5 0 4 0 0 7 С верло  3 ,0  мм
Н ер ж авею щ ая 

сталь м ар ки  4 2 0 В
D r i l l  B it  3 .0 m m S S  4 2 0 B

M O I D A H 0 1 0 0 4 С верло  3 ,0  мм
Н ер ж авею щ ая 

сталь м ар ки  4 2 0 В
D r i l l  B it  3 .0  m m S S  4 2 0 B

M O I P 22 0 00 3 2 С верло  3 ,0  мм
Н ер ж авею щ ая 

сталь м ар ки  4 2 0 В
D r i l l  B it  3 .0  m m S S  4 2 0 B

M O I A N G 0 1 0 0 8 С верло  3 ,0  мм
Н ер ж авею щ ая 

сталь м ар ки  4 2 0 В
D r i l l  B it  3 .0  m m S S  4 2 0 B

M O I D S-004 С верло  3 ,0  мм
Н ер ж авею щ ая 

сталь м ар ки  4 2 0 В
D r i l l  B it  3 .0  m m S S  4 2 0 B

M O I 1700017 С верло  3 ,2  мм
Н ер ж авею щ ая 

сталь м арки  4 2 0 В
D r i l l  B it  3 .2  m m S S  4 2 0 B

4 5 2



Code/Код Наименование Материал Model & Description Material

M O I 0 6 0 5 0 1 2 С верло  3 ,2  м м , 1 95 /170  мм
Н ер ж ав ею щ ая  

сталь м ар ки  4 2 0 В
3 .2 m m  D r il l B it,  1 95 /170m m S S  4 2 0 B

M O I 3 7 0 0 0 2 3 С верло  3 ,2  м м , д л и н а  150  мм
Н ер ж ав ею щ ая 

сталь м ар ки  4 2 0 В
D r il l B it  3 .2  m m , le n g th  150 m m S S  4 2 0 B

M O I 3 1 0 0 0 1 8 С верло  3 ,3  м м
Н ер ж ав ею щ ая  

сталь м ар ки  4 2 0 В
D r i l l  B it  3 .3m m S S  4 2 0 B

M O I 1 800015 С верло  3 ,5  мм
Н ер ж ав ею щ ая  

сталь м ар ки  4 2 0 В
D r il l B it  3 .5  m m S S  4 2 0 B

M O I 0 2 0 2 0 4 7 С верло  4 ,0  м м
Н ер ж ав ею щ ая  

сталь м ар ки  4 2 0 В
D r il l B it  4 .0  m m S S  4 2 0 B

M O I 0 1 0 0 0 0 3

С верло  4 ,0  м м  с о гр ан ичителем  

сверла д л я  винтов 

б л о ки р ую щ и х

Н ер ж ав ею щ ая 

сталь м ар ки  4 2 0 В , 

Н ер ж ав ею щ ая  

сталь м ар ки  6 3 0

D r i l l B it  4 .0 m m  w ith  D r i l l  S to p , fo r  L o c k in g  S c re w
d r i l l b it  (S S  4 2 0 B )+  d r i l l s to p  (S S  

6 3 0 )

M O I 0 2 0 2 0 4 7 S С верло  4 ,0  м м , Д ли н а  150  мм
Н ер ж ав ею щ ая  

сталь м ар ки  4 2 0 В
D r il l B it  4 .0  m m . L e n g th  150  m m S S  4 2 0 B

M O I 0 2 0 2 0 1 2 С верло  4 ,2  м м
Н ер ж ав ею щ ая  

сталь м ар ки  4 2 0 В
D r il l B it  4 .2 m m S S  4 2 0 B

M O I 3 6 0 0 0 0 5 С верло  4 ,3  мм
Н ер ж ав ею щ ая 

сталь м ар ки  4 2 0 В
D r i l l  B it  4 .3  m m S S  4 2 0 B

M O I 0 6 0 5 0 1 3 С верло  4 ,5  м м , 1 95 /170  мм
Н ер ж ав ею щ ая  

сталь м ар ки  4 2 0 В
4 ,5 m m  D r i l l B it ,  1 9 5 /170m m S S  4 2 0 B

M O I 3 7 0 0 0 2 4 С верло  4 ,5  м м , д л и н а  150 мм
Н ер ж ав ею щ ая  

сталь м ар ки  4 2 0 В
D r il l B it  4 .5  m m , le n g th  150  m m S S  4 2 0 B

M O I 0 4 0 3 0 1 2 С верло  4 ,7  м м
Н ер ж ав ею щ ая  

сталь м ар ки  4 2 0 В
D r il l B it  4 .7 m m S S  4 2 0 B

4 5 3
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M O I 0 2 0 2 0 1 3 С верло  5 ,0  мм
Н ер ж ав ею щ ая  

сталь м ар ки  4 2 0 В
D r il l B it  5 .0 m m S S  4 2 0 B

M O I 1 400002
С верло  5 ,0  м м  с ограничителем  

сверла

Н ер ж ав ею щ ая 

сталь м ар ки  4 2 0 В , 

Н ер ж ав ею щ ая  

сталь м ар ки  6 3 0

D r i l l B it  5 .0 m m , w ith  D r i l l  S to p

d r i l l  b it  (S S  4 2 0 B ) +  d r il l stop  

(S S  6 3 0 )

M O I 0 10 0 00 1
С в ер ло  5 ,1  м м  д л я  стерж ня 

п о зи ц и о н н о го

Н ер ж ав ею щ ая  

сталь м ар ки  4 2 0 В
D r i l l  B it  5 .1 m m , fo r  P o s itio n  R o d S S  4 2 0 B

M O I 2 2 0 0 0 0 3
С верло  5 ,1  м м  для  

стяги в аю щ и х винтов

Н ер ж ав ею щ ая  

сталь м ар ки  4 2 0 В
D r il l B it  5 .1 m m , fo r  L a g  S c re w S S  4 2 0 B

M O I 0 202041 С верло  5 ,2  мм
Н ер ж ав ею щ ая  

сталь м ар ки  4 2 0 В
D r il l B it  5 .2  m m S S  4 2 0 B

M O I 0 1 0 0 0 0 7
С верло  6 ,4  м м  ступенчатое  для  

б е д р е н н ы х  винтов

Н ер ж ав ею щ ая 

сталь  м ар ки  4 2 0 В , 

Н ер ж ав ею щ ая  

сталь м ар ки  6 3 0

S tepped  D r i l l  B it  6 .4 m m , fo r H ip  S c re w
d r i l l  b it  (S S  4 2 0 B )+  d r i l l s to p  (S S  

6 3 0 )

M O I 0 2 0 1 0 0 9
С верло  6 ,5  м м  с огр ан ичителем  

сверла

Н ер ж ав ею щ ая 

сталь м ар ки  4 2 0 В , 

Н ер ж ав ею щ ая 

сталь м ар ки  6 3 0

D r i l l B it  6 .5 m m , w ith  D r i l l  S to p
d r i l l b it  (S S  4 2 0 B ) f  d r i l l stop  

(S S  6 3 0 )

M O I 2 2 0 0 0 0 4
С верло  7,1 мм  для  

стяги в аю щ и х винтов

Н ер ж ав ею щ ая 

сталь м ар ки  4 2 0 В
D r il l B it  7 .1 m m , fo r  L a g  S c re w S S  4 2 0 B

M O I 2400011 С верло  8м м
Н ер ж ав ею щ ая 

сталь  м ар ки  4 2 0 В
D r il l 8m m S S  4 2 0 B

M O I P 2 2 0 0 0 1 8 С верло  гиб кое  2 ,5  мм
Н ер ж ав ею щ ая  

сталь м ар ки  4 2 0
F le x ib le  D r i l l B it  2 .5  m m S S  4 2 0  M o d

M O I 0 9 0 8 0  П С верло  дли н н о е  2 ,0  мм
Н ер ж ав ею щ ая 

сталь м ар ки  4 2 0 В
L o n g  D r il l 2 .0  m m S S  4 2 0 B

4 5 4



Code/Код Наименование Материал Model &  DescriptioD Material

M O I 0 9 0 8 0 1 7 С верло  д ли н н о е  2 ,5  мм
Н ер ж ав ею щ ая  

сталь м ар ки  4 2 0 В
L o n g  D r i l l 2 .5  m m S S 4 2 0 B

M O I 0 90 8 02 3 С верло  дли н н о е  3 ,0  мм
Н ер ж ав ею щ ая 

сталь м ар ки  4 2 0 В
L o n g  D r i l l  3 .0  m m S S  4 2 0 B

M O I 2 200001
С верло  д л я  заты ло чн о й  кости 

3 ,5  мм

Н ер ж ав ею щ ая 

сталь м ар ки  4 2 0 В
3 .5 m m  O c c ip ita l D r il l B it S S  4 2 0 B

M O I 1004008
С верло  кан ю ли рованн ое  2 ,7  

м м

Н ер ж ав ею щ ая  

сталь м ар ки  4 2 0 В
C a n n u la te d  D r i l l  B it  2 .7  m m S S  4 2 0 B

M O I 3 2 0 0 0 0 IE С верло  кан ю ли рованн ое 1,5 м м
Н ер ж ав ею щ ая  

сталь м ар ки  4 2 0
C a n n u la te d  D r i l l  B it  1.5 m m S S  4 2 0  M o d

M O I 1001008 С верло  кан ю ли рованн ое 1,7 мм
Н ер ж ав ею щ ая 

сталь  м ар ки  4 2 0 В
C a n n u la te d  D r i l l  B it  1.7 m m S S  4 2 0 B

M O I 2 80 2 01 7
С верло  кан ю ли рованн ое 1,7 м м  

с о гр ан ичителем  сверла

Н ер ж ав ею щ ая 

сталь м ар ки  4 2 0 В , 

Н ер ж ав ею щ ая  

сталь м ар ки  6 30

C a n n u la te d  D r i l l  B it  1 .7  m m , w ith  D r i l l S to p
d r i l l b it  (S S  4 2 0 B ) +  d r i l l s to p  

(S S  6 3 0 )

M O I 1 002006B С верло  каню лированное 2 ,0  м м
Н ер ж ав ею щ ая 

сталь  м ар ки  4 2 0 В
C a n n u la te d  D r i l l  B it  2 .0  m m S S  4 2 0 B

M O I 1 00 2 00 5 B

С верло  кан ю ли рованн ое 2 ,0  мм  

с бы стр осъем ны м  

соедин ен ием

Н ер ж ав ею щ ая 

сталь м ар ки  4 2 0 В
C a n n u la te d  D r i l l  2 .0  m m , w ith  Q u ic k  C o u p lin g S S  4 2 0 B

M O I 1002008 С верло  каню лированное 2 ,2  мм
Н ер ж ав ею щ ая  

сталь м ар ки  4 2 0 В
C a n n u la te d  D r i l l  B it  2 .2  m m S S  4 2 0 B

M O I 1001007 С верло  каню лированное 2 ,5  мм
Н ер ж ав ею щ ая 

сталь м ар ки  4 2 0 В
C a n n u la te d  D r i l l  2 .5  m m S S  4 2 0 B

M O I 3 55 0 00 1 5
С верло  кан ю ли рованн ое 2 ,5  мм  

с огр ан ичителем  сверла

Н ер ж ав ею щ ая 

сталь м ар ки  4 2 0 В ,

C a n n u la te d  D r i l l  B it  2 .5  m m , w ith  D r i l l S to p
d r i l l b it  (S S  4 2 0 B ) +  d r i l l s to p  

(S S  6 3 0 )

4 5 5
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Н ер ж авею щ ая 

сталь м ар ки  6 3 0

M O I 1003007 С верло  кан ю ли р о в ан н о е  2 ,7  м м
Н ер ж авею щ ая 

сталь м ар ки  4 2 0 В
C a n n u la te d  D r i l l B it  2 .7  m m S S  4 2 0 B

M O I 1 00200  IB С верло  кан ю ли р о в ан н о е  3 ,0  м м
Н ер ж авею щ ая 

сталь м ар ки  4 2 0 В
C a n n u la te d  D r i l l 3 .0  m m S S  4 2 0 B

M O I 1002007 С верло  кан ю ли р о в ан н о е  3 ,2  м м
Н ер ж авею щ ая 

сталь м ар ки  4 2 0 В
C a n n u la te d  D r i l l  3 .2  m m S S  4 2 0 B

M O I 3 55 0 00 1 5- A
С верло  кан ю ли р о в ан н о е  3 ,2  м м  

с о гр ан ичителем  сверла

Н ер ж авею щ ая 

сталь м ар ки  4 2 0 В , 

Н ер ж авею щ ая 

сталь м ар ки  6 30

C a n n u la te d  D r i l l B it  3 .2  m m , w ith  D r i l l  S to p
d r i l l b it  (S S  4 2 0 B ) +  d r il l s top  

(S S  6 3 0 )

M O I 3 5 5 0 0 0 15-AO
С верло  кан ю ли р о в ан н о е  3 ,2  мм  

с огр ан ичителем  сверла

Н ер ж авею щ ая 

сталь м ар ки  4 2 0 В , 

Н ер ж авею щ ая 

сталь м ар ки  6 3 0

C a n n u la te d  E h ill B it  3 .2  m m , w ith  D r i l l  S to p
d r i l l b it  (S S  4 2 0 B ) +  d r il l s top  

(S S  6 3 0 )

M O I 2 8 0 3 0 1 7
С верло  кан ю ли рованн ое  3 ,2  м м  

с огр ан ичителем  сверла

Н ер ж авею щ ая 

сталь м ар ки  4 2 0 В , 

Н ер ж авею щ ая 

сталь м арки  6 30

C a n n u la te d  D r i l l  B it  3 .2  m m , w ith  D r i l l  S to p
d r i l l b it  (S S  4 2 0 B ) +  d r il l s top  

(S S  6 3 0 )

M O I 1003002 С верло  кан ю ли р о в ан н о е  4 ,2  мм
Н ер ж авею щ ая 

сталь м ар ки  4 2 0 В
C a n n u la te d  D r i l l 4 .2  m m S S  4 2 0 B

M O I 3 6 0 0 0 1 0 С верло  кан ю ли рованн ое  4 ,3  м м
Н ер ж авею щ ая 

сталь м ар ки  4 2 0 В
C a n n u la te d  D r il l B it  4 .3  m m S S 4 2 0 B

M O I 1004007 С верло  кан ю ли рованн ое  4 ,5  мм
Н ер ж авею щ ая 

сталь м ар ки  4 2 0 В
C a n n u la te d  D r i l l 4 .5  m m S S  4 2 0 B

4 5 6



Code/Код Наименование Материал Model &  Description Material

M O I 2 80 1 02 1
С верло  кан ю ли р о в ан н о е  5 ,0  мм  

с о гр ан и чи телем  сверла

Н ер ж авею щ ая 

сталь м ар ки  4 2 0 В , 

Н ер ж авею щ ая 

сталь м ар ки  6 3 0

C a n n u la te d  D r il l B it  5 .0  m m , w ith  D r i l l S to p
d r i l l  b it  (S S  4 2 0 B ) +  d r il l s to p  

(S S  6 3 0 )

M O I0 2 0 2 0 2 4 С верло  о ткали бров ан ное
Н ер ж авею щ ая 

сталь м ар ки  4 2 0 В
D r i l l  B it,  c a lib ra te d S S  4 2 0 B

M O I 0 2 0 2 0 0 8 С верло  п р о кси м альн о е
Н ер ж авею щ ая 

сталь м ар ки  4 2 0 В
P ro x im a l D r i l l B it S S  4 2 0 B

M O I 2 2 0 0 0 0 9 B
С верло  пр о кси м альн о е  17 ,0 /3 ,2  

мм

Н ер ж авею щ ая 

сталь м ар ки  4 2 0 В
P ro x im a l D r i l l B it  17 .0 /3 .2  m m S S  4 2 0 B

M O I 0 3 0 2 0 0 8

С верло  пр о кси м альн о е  

кан ю ли рованн ое 17 .0  м м  д л я  

б е д р е н н ы х  а н т и р о та ц и о н н ы х 

ш тиф тов  (P F N A )

Н ер ж авею щ ая 

сталь м ар ки  4 2 0 В
t^ o x im a l C a n n u la te d  D r i l l  B it  1 7 .0m m , fo r P F N A S S  4 2 0 B

M O I 2 2 0 0 0 0 9

С верло  пр о кси м альн о е  

кан ю ли рованн ое  17 м м  для  

б е д р е н н ы х  ан т и р о та ц и о н н ы х 

ш тиф тов  (P F N A )

Н ер ж ав ею щ ая 

сталь м ар ки  4 2 0 В
P ro x im a l C a n n u la te d  D r i l l  B it  1 7 .0m m , fo r  P F N A S S  4 2 0 B

M O I 0 9 0 8 0 1 6 С верло  п р о ф и льн о е  2 ,5  мм
Н ер ж авею щ ая 

сталь м ар ки  4 2 0 В
P ro f ile  D r i l l 2 .5  m m S S  4 2 0 B

M O I 0 9 0 8 0 1 0 С верло  п р о ф и льн о е  2 ,0  м м
Н ер ж авею щ ая 

сталь м ар ки  4 2 0 В
P ro f ile  D r i l l 2 .0  m m S S  4 2 0 B

M O I 0 9 0 8 0 2 2 С верло  п р о ф и льн о е  3 ,0  м м
Н ер ж ав ею щ ая 

сталь м ар ки  4 2 0 В
P ro f ile  D r il l 3 .0  m m S S  4 2 0 B

M O I 1 90 0 01 6 С верло  р е гули р уем о е
Н ер ж авею щ ая 

сталь м ар ки  4 2 0 В
A d ju s ta b le  D r i l l B it S S  4 2 0 B

M O I 0 2 0 2 0 2 0 С верло  с о гр ан и чи телем  сверла
Н ер ж ав ею щ ая 

сталь м ар ки  4 2 0 В
D r i l l  B it  w ith  D r i l l S to p S S 4 2 0 B
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Code/Код Наименование Материал Model &  De^ription Material

M O I 2 0 0 0 0 1 3
С верло  ступ ен чато е  д л я  

о ткр ы ти я  кан ала  6 ,0

Н ер ж ав ею щ ая  

сталь м ар ки  4 2 0 В
S tepped  O p e n in g  D r i l l  B it  6 .0 S S  4 2 0 B

M O I 1 80 0 03 9 С верло , 1,8
Н ер ж ав ею щ ая  

сталь м ар ки  4 2 0 В
D r il l B it,  1.8 S S  4 2 0 B

M O I 0 5 0 4 0 2 7 A С верло , 3 ,0  м м , д л и н а  120  мм
Н ер ж ав ею щ ая  

сталь м ар ки  4 2 0 В
D r il l B it  3 .0  m m , L e n g th  1 20  m m S S  4 2 0 B

M O I0 1 0 0 0 0 3 C С верло , 4 ,0  X 150 мм
Н ер ж ав ею щ ая  

сталь м ар ки  4 2 0 В
D r il l B it  4 .0 X 1 5 0  m m S S  4 2 0 B

M O I 1 10 2 00 6 С верло , 1 ,6  мм
Н ер ж ав ею щ ая  

сталь  м ар ки  4 2 0 В
D r i l l  B it  1 .6  m m S S  4 2 0 B

M O I 1 101006 С верло , 1 ,7  мм
Н ер ж ав ею щ ая  

сталь м ар ки  4 2 0 В
D r il l B it  1.7 m m S S  4 2 0 B

M O I 1 101007 С верло , 1,9 м м
Н ер ж ав ею щ ая  

сталь м ар ки  4 2 0 В
D r il l B it  1.9 m m S S  4 2 0 B

M O I 0 5 0 4 0 2 2 С верло , 12 мм
Н ер ж ав ею щ ая  

сталь м ар ки  4 2 0 В
D r il l B it  12.0  m m S S  4 2 0 B

M O I 1101011 С верло , 2 ,0  мм
Н ер ж ав ею щ ая  

сталь м ар ки  4 2 0 В
D r il l B it  2 .0  m m S S  4 2 0 B

M O I 1 700047 С верло , 2 ,3
Н ер ж ав ею щ ая  

сталь м ар ки  4 2 0 В
D r il l B it,  2.3 S S  4 2 0 B

M O I 1 700042 С верло , 3 ,8
Н ер ж ав ею щ ая  

сталь м ар ки  4 2 0 В
D r il l B it, 3 .8 S S  4 2 0 B

M O I 1 70 0 01 6 С верло , 4 ,5
Н ер ж ав ею щ ая  

сталь  м ар ки  4 2 0 В
D r il l B it, 4 .5 S S  4 2 0 B

M O I T U L 0 1 0 0 4 С верло-Зенковка
Н ер ж ав ею щ ая  

сталь м ар ки  4 2 0 В
C o u n te rs in k  D r il l S S  4 2 0 B
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M O I 1700032 С верло-зенковка
Н ер ж авею щ ая 

сталь м ар ки  4 2 0 В
C o u n te rs in k  D r i l l S S 4 2 0 B

M O I 1800014 С верло-зенковка
Н ер ж авею щ ая 

сталь  м ар ки  4 2 0 В
C o u n te rs in k  D r i l l S S  4 2 0 B

M O I 3 2 0 0 0 0 9 E С габ атель  пластин
Н ер ж авею щ ая 

сталь м ар ки  6 3 0
P la te  B e n d e r S S 6 3 0

M O I 1300017 С ги б атель  пластин
Н ер ж ав ею щ ая 

сталь  м ар ки  6 3 0
P la te  B e n d e r S S  6 30

M O I O V 0 I0 0 8 С ги б атель  пластин , л е в ы й
Н ер ж ав ею щ ая 

сталь м ар ки  6 3 0
P la te  B e n d e r, L e f t S S  6 3 0

M O I O V 0 1 0 0 7 С ги б атель  пластин , пр ав ы й
Н ер ж ав ею щ ая 

сталь  м ар ки  6 3 0
P la te  B e n d e r, R ig h t S S  6 30

M O I 2200025 С ги б атель  стерж ня
Н ер ж ав ею щ ая 

сталь м ар ки  4 2 0 В
R o d  B e n d e r S S  4 2 0 B

M O I 0 70 0 02 2 С ги б атель  стерж ня
Н ер ж ав ею щ ая 

сталь м ар ки  6 3 0
R o d  B e n d e r S S  6 30

M O I 1202024 С ги б атель  стерж ня
Н ер ж авею щ ая 

сталь  м ар ки  6 30
R o d  B e n d e r S S  6 30

M O I 2 20 1 00 2 С ка л ьп е л ь  д л я  изв лечен ия винта
Н ер ж ав ею щ ая 

сталь м ар ки  6 3 0
S c re w  R e m o v a l B la d e S S  6 3 0

M O I O V O I0 3 5 С о еди н ен и е  бы стросъем ное
Н ер ж ав ею щ ая 

сталь  м ар ки  6 30
Q u ic k  C o u p lin g S S  6 3 0

M O I O V 0 1 0 5 8
С о еди н ен и е  бы стросъем ное д л я  

п р ям о й  р уко ятко й

Н ер ж авею щ ая 

сталь м ар ки  6 3 0  

Р уко я тка  из 

п о ли ф о р м альде ги д  

а по IS O

Q u ic k  c o u p lin g  fo r S tra ig h t h a n d le S S  6 3 0  +  b lu e  Ю М  h a n d le
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Code/Код Наименование Материал Model & Description Material ' |

1 60 6 1 :2 0 1 5  , цвет 

го луб о й

M O I 1900008 С п и ц а  дн я  вр ем енной  ф и ксац и и
Н ер ж авею щ ая 

сталь м ар ки  4 2 0 В
T e m p o ra ry  F ix a tio n  P in S S  4 2 0 B

M O I 2 8 0 2 0 1 4
С п и ц а  К и р ш н е р а  1 ,0  м м  с 

троакаром  на ко н це

Н ер ж авею щ ая 

сталь м ар ки  3 16
К - W ire  1.0  m m , w ith  T ro c a r T ip S S 3 1 6

M O I 3 55 0 00 1 1
С п и ц а  К и р ш н е р а  1,1 м м  с 

троакаром  н а  ко н ц е

Н ер ж авею щ ая 

сталь м ар ки  3 16
K - W ire  1.1 m m , w ith  T ro c a r T ip S S 3 1 6

M O I 3 2 0 0 0 0 7 E
С п и ц а  К и р ш н е р а  1,5 м м  с 

троакаром  на ко н це

Н ерж авею щ ая 

сталь м ар ки  3 16
K - W ire l.5  m m , w ith  T ro c a r T ip S S 3 1 6

M O I 2 8 0 3 0 1 4
С п и ц а  К и р ш н е р а  1,5 м м  с 

троакаром  на  ко н це

Н ерж авею щ ая 

сталь м ар ки  3 16
K - W ire  1.5 m m , w ith  T ro c a r T ip S S 3 1 6

M O I 1202015 С п и ц а  К и р ш н е р а  1,5 х  4 5 0  м м
Н ерж авею щ ая 

сталь м ар ки  4 2 0 В
K irs c h n e r W ire  1.5 X  4 5 0 m m S S  4 2 0 B

M O I A N G 0 1 0 0 9
С п и ц а  К и р ш н е р а  2 ,0  м м  с 

троакаром  на  ко н це

Н ерж авею щ ая 

сталь м ар ки  3 16
K - W ire  2 .0  m m , w ith  T ro c a r T ip S S 3 1 6

M O I 3 7 0 0 0 1 5
С п и ц а  К и р ш н е р а  2 ,5  м м  с 

троакаром  на  ко нце

Н ер ж авею щ ая 

сталь м ар ки  3 16
K irs c h n e r W ire  2 .5  m m , w ith  T ro c a r T ip S S 3 1 6

M O I  2 8 0 1 0 1 8
С п и ц а  К и р ш н е р а  2 ,5  м м  с 

троакаром  на ко н це

Н ер ж авею щ ая 

сталь м ар ки  3 16
K - W ire  2 .5  m m , w ith  T ro c a r T ip S S 3 1 6

M O I 2 4 0 0 0 1 4
С п и ц а  К и р ш н е р а  н ап р ав ляю щ ая 

2 ,5  мм

Н ер ж авею щ ая 

сталь м арки  3 16
G u id e  K - w ire  2 .5 m m S S 3 1 6

M O I 2 4 0 0 0 1 5
С п и ц а  К и р ш н е р а  с о б ж и м н ы м  

ко льц о м  2  мм

Н ер ж авею щ ая 

сталь м арки  6 30
K - w ire  w ith  O liv e  2m m S S 6 3 0
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M O l 0 1 0 0 0 1 5
С п и ц а  К и р ш н е р а  с резьбовы м  

ко н ц о м , 2 ,5  X 3 2 0  мм

Н ер ж авею щ ая 

сталь м ар ки  3 16
T h re a d e d  K irs c h n e r W ire , 2 .5><320mm S S 3 1 6

M O I 2 401001 С п и ц а  напр ав ляю щ ая
Н ер ж авею щ ая 

сталь м ар ки  3 1 6
G u id e  W ire S S 3 1 6

M O I 1 400007 С п и ц а  напр ав ляю щ ая
Н ер ж авею щ ая 

сталь м ар ки  6 3 0
G u id e  W ire S S  6 3 0

M O I0 1 0 0 0 4 4 D С п и ц а  напр ав ляю щ ая
Н ер ж авею щ ая 

сталь м ар ки  3 16
G u id e  W ire S S 3 1 6

M O I 0 9 0 8 0 1 3 С п и ц а  н ап р ав ляю щ ая 0 ,8 5  м м
Н ер ж авею щ ая 

сталь м ар ки  3 16
G u id e  W ire  0 .8 5  m m S S 3 1 6

M O I 0 9 0 8 0 1 9 С п и ц а  нап р ав ляю щ ая  1 ,10  мм
Н ер ж ав ею щ ая 

сталь м ар ки  3 1 6
G u id e  W ire  1 .10  m m S S 3 1 6

M O I 1004006 С п и ц а  нап р ав ляю щ ая  1,2  м м
Н ер ж авею щ ая 

сталь м ар ки  3 16
G u id e  W ire  1.2 m m S S 3 1 6

M O I 0 9 0 8 0 2 5 С п и ц а  нап р ав ляю щ ая  1 ,35  м м
Н ер ж ав ею щ ая 

сталь м ар ки  3 16
G u id e  W ire  1 .35  m m S S 3 1 6

M O I 0 9 0 8 0 0 9
С п и ц а  нап р ав ляю щ ая  для  

м икровинтов

Н ер ж авею щ ая 

сталь м ар ки  6 3 0
W ire  G u id e s , fo r  M ic ro  S c re w S S  6 3 0

M O I 0 9 0 8 0 1 5
С п и ц а  н ап р ав ляю щ ая д л я  

м инив интов

Н ер ж авею щ ая 

сталь м ар ки  6 3 0
W ire  G u id e s , fo r  M in i S c re w S S  6 3 0

M O I 1 001006 С п и ц а  напр ав ляю щ ая 0 ,8  мм
Н ер ж авею щ ая 

сталь м ар ки  3 16
G u id e  W ire  0 .8  m m S S 3 1 6

M O I 1 002006 С п и ц а  напр ав ляю щ ая 1,0  мм
Н ер ж авею щ ая 

сталь м ар ки  3 16
G u id e  W ire  1.0 m m S S 3 1 6

M O I 1 0 0 2 0 0 4 B С п и ц а  н ап р ав ляю щ ая 1,1 мм
Н ер ж ав ею щ ая 

сталь м ар ки  3 1 6
G u id e  W ire  1.1 m m S S 3 I 6
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Code/Код Н а и м е н о в а н и е  | М а т е р и а л M o d e l &  D e s c r ip tio B  | M a te r ia l j

M O I 1 7 0 0 0 0 4 U
С п и ц а  н ап р ав ляю щ ая 1,2 x  110

MM

Н ер ж ав ею щ ая  

сталь м ар ки  3 1 6
G u id e  W ire  1 .2 X 1 10 m m S S 3 1 6

M O I 1 800023
С п и ц а  н ап р ав ляю щ ая 1,2 x  150

MM

Н ер ж ав ею щ ая  

сталь м ар ки  3 16
G u id e  W ire  1 .2 X 1 5 0  m m S S 3 1 6

M O I 1003005 С п и ц а  н ап р ав ляю щ ая 1,25 мм
Н ер ж ав ею щ ая  

сталь м ар ки  3 1 6
G u id e  W ire  1 .25  n u n S S 3 1 6

M O I 2 8 0 3 0 1 6
С п и ц а  н ап р ав ляю щ ая  с резьбой 

1,5 м м

Н ер ж ав ею щ ая  

сталь м ар ки  3 1 6
T h re a d e d  G u id e  W ire  1.5 m m S S 3 1 6

M O I 1800025
С п и ц а  н ап р ав ляю щ ая  1,5 х  150  

м м

Н ер ж ав ею щ ая 

сталь м ар ки  3 16
G u id e  W ire  1 .5 X 1 5 0  m m S S 3 1 6

M O I 2 0 0 0 0 1 ! С п и ц а  нап р ав ляю щ ая  2 ,0
Н ер ж ав ею щ ая 

сталь м ар ки  3 1 6
G u id e  W ire  2 .0 S S 3 1 6

M O I 2 4 0 0 0 1 9 С п и ц а  н ап р ав ляю щ ая  2 ,0  мм
Н ер ж ав ею щ ая 

сталь м ар ки  3 16
W ire  G u id e  2 .0  m m S S 3 1 6

M O I 1800031 С п и ц а  н ап р ав ляю щ ая  2 ,0  мм
Н ер ж ав ею щ ая  

сталь м ар ки  3 1 6
W ire  G u id e  2 .0  m m S S 3 1 6

M O I 1800028 С п и ц а  н ап р ав ляю щ ая 2 ,0  х  150
Н ер ж ав ею щ ая 

сталь м ар ки  3 16
G u id e  W id e  2 .0  X  150 S S 3 1 6

M O I 1 80 0 02 7
С п и ц а  н ап р ав ляю щ ая  2 ,0  х  150 

мм

Н ер ж ав ею щ ая 

сталь м ар ки  3 16
G u id e  W ire  2 .Ox 150  m m S S 3 1 6

M O I 1700013 С п и ц а  н ап р ав ляю щ ая  2 ,0  х  2 80
Н ер ж ав ею щ ая  

сталь м ар ки  3 1 6
G u id e  W id e  2 .0  X  2 8 0 S S  3 16

M O I 0 2 0 1 0 1 8
С п и ц а  н ап р ав ляю щ ая 2 ,0  х  700  

мм

Н ер ж ав ею щ ая  

сталь м ар ки  3 16
G u id e  W ire  2 .0 X 7 0 0 m m S S 3 1 6

M O I 0 2 0 2 0 5 5 С п и ц а  н ап р ав ляю щ ая  2 ,5  мм
Н ер ж ав ею щ ая  

сталь м ар ки  3 1 6
G u id e  W ire  2 .5  m m S S 3 1 6
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M O I 1700052 С п и ц а  н апр ав ляю щ ая 2 ,5  мм
Н ер ж ав ею щ ая 

сталь  м ар ки  3 16
G u id e  W ire  2 .5  m m S S 3 I 6

M O I  0 2 0 1 0 1 2 B
С п и ц а  напр ав ляю щ ая 2 ,5  х  800  

мм

Н ер ж ав ею щ ая  

сталь  м ар ки  6 3 0
G u id e  W ire  2 .5  X  8 00 m m S S  630

M O I 0 4 0 3 0 1 7
С п и ц а  напр ав ляю щ ая 2 ,5 х  3 00  

мм

Н ер ж ав ею щ ая 

сталь м ар ки  3 16
G u id e  W ire  2 .5 X 3 0 0 m m S S 3 1 6

M O I 1700053 С п и ц а  напр ав ляю щ ая 3 ,0  мм
Н ер ж ав ею щ ая 

сталь  м ар ки  3 16
G u id e  W ire  3 .0  m m S S 3 1 6

M O I 0 2 0 2 0 0 2 A С п и ц а  напр ав ляю щ ая 3 ,2  мм
Н ер ж ав ею щ ая 

сталь  м ар ки  3 16
G u id e  W ire  3 .2  m m S S 3 1 6

M O I 2 0 0 0 0 2 6

С п и ц а  напр ав ляю щ ая без 

о б ж и м н о го  ко льц а  2 ,4  х  1000  

м м

Н ер ж ав ею щ ая 

сталь м ар ки  6 30
G u id e  W ire , w ith o u t O liv e  T ip  2 .4  X  1000 m m S S  6 30

M O I 2 0 0 0 0 2 5

С п и ц а  напр ав ляю щ ая без 

о б ж и м н о го  ко льц а  3 ,0  х  1 000  

м м

Н ер ж ав ею щ ая  

сталь  м ар ки  6 3 0
G u id e  W ire , w ith o u t O liv e  T ip  3 .0  X  1000  m m S S  6 30

M O I 0908021
С п и ц а  н апр ав ляю щ ая д л я  

стан дар тн ы х винтов

Н ер ж ав ею щ ая 

сталь  м ар ки  6 30
W ire  G u id e s , fo r  S ta n d a rd  S c re w S S  6 30

M O I 2 0 0 0 0 2 4

С п и ц а  напр ав ляю щ ая с 

о б ж и м н ы м  ко льц о м  3 ,0  X 1000  

м м

Н ер ж ав ею щ ая 

сталь м ар ки  6 30
G u id e  W ire , w ith  O liv e  T ip  3 .0  X  1000 m m S S 6 3 0

M O I 3 55 0 00 1 0
С п и ц а  н апр ав ляю щ ая с резьбой  

1,1 м м

Н ер ж ав ею щ ая  

сталь м ар ки  3 16
T h re a d e d  G u id e  W ire  1.1 m m S S 3 1 6

M O I 1800024
С п и ц а  н апр ав ляю щ ая с  резьбой 

1,2 X 150  мм

Н ер ж ав ею щ ая  

сталь м ар ки  3 16
T h re a d e d  G u id e  W ire  1 .2 X 1 5 0  m m S S 3 1 6

M O I 1800026
С п и ц а  напр ав ляю щ ая с резьбой  

1,5 X 150  м м

Н ер ж ав ею щ ая 

сталь  м ар ки  3 16
T h re a d e d  G u id e  W ire  1 .5 X 1 5 0  m m S S 3 1 6
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C o d e /К о д  1 Н а и м е н о в а н и е М а т е р и а л  1 /  . M o d e l &  D e s c r ip t io ii ‘ M a te r ia l |

M O I 3 70 0 01 4
С п и ц а  напр ав ляю щ ая с резьб ой  

2 ,5  мм

Н ерж авею щ ая 

сталь м ар ки  316
T h re a d e d  G u id e  W ire  2 .5  n im S S 3 1 6

M O I 2 8 0 1 0 2 0
С п и ц а  н апр ав ляю щ ая с резьбой  

2 ,5  мм

Н ерж авею щ ая 

сталь м ар ки  316
T h re a d e d  G u id e  W ire  2 .5  m m S S 3 1 6

M O I 2 8 0 2 0 1 6
С п и ц а  напр ав ляю щ ая с резьбой  

1,0 мм

Н ерж авею щ ая 

сталь м ар ки  3 16
T h re a d e d  G u id e  W ire  1.0 m m S S 3 1 6

M O I 1 00 2 00 3 B
С п и ц а  напр ав ляю щ ая с резьб ой  

1,1 мм

Н ерж авею щ ая 

сталь м ар ки  3 16
T h re a d e d  G u id e  W ire  1.1 m m S S 3 1 6

M O I 1003004
С п и ц а  н апр ав ляю щ ая с  резьб ой  

1,25 м м

Н ерж авею щ ая 

сталь м ар ки  316
T h re a d e d  G u id e  W ire  1 .25 m m S S 3 1 6

M O I 1 80 0 02 8 B
С п и ц а  н апр ав ляю щ ая с резьб ой  

2 ,0  X  150 мм

Н ер ж авею щ ая 

сталь м ар ки  3 16
T h re a d e d  G u id e  W ire  2 .0 X 1 5 0  m m S S 3 1 6

M O I 1 80 0 02 8 B
С п и ц а  н апр ав ляю щ ая с резьбой  

2 ,0  X  150  мм

Н ер ж авею щ ая 

сталь м ар ки  316
T h re a d e d  G u id e  W ire  2 .Ox 150  m m S S 3 1 6

M O I 0 2 0 2 0 5 6
С п и ц а  напр ав ляю щ ая с резьб ой  

2 ,5  мм

Н ер ж авею щ ая 

сталь м ар ки  316
T h re a d e d  G u id e  W ire  2 .5  m m S S 3 1 6

M O I 0 30 2 00 3
С п и ц а  н апр ав ляю щ ая с резьбой  

3 ,0  мм

Н ер ж авею щ ая 

сталь м ар ки  316
T h re a d e d  G u id e  W ire  3 .0  m m S S 3 1 6

M O I 0 10 0 04 4
С п и ц а  н апр ав ляю щ ая с 

ш ар и ко в ы м  н ако н ечн и ко м

Н ерж авею щ ая 

сталь м ар ки  6 30
G u id e  W ire , w ith  B a ll T ip S S  6 3 0

M O I 0 5 0 4 0 2 0 A
С п и ц а  н апр ав ляю щ ая с 

ш ар и ко в ы м  н ако н ечн и ко м

Н ерж авею щ ая 

сталь м ар ки  6 30
B a ll T ip  G u id e  W ire S S  6 30

M O I 0 3 0 0 0 2 2
С п и ц а  напр ав ляю щ ая с 

ш ар и ко в ы м  н ако н ечн и ко м

Н ерж авею щ ая 

сталь м арки  6 30
G u id e  W ire  w ith  B a ll T ip S S  6 30

M O I 0 2 0 2 0 1 2 A
С п и ц а  напр ав ляю щ ая с 

ш ар и ко в ы м  н ако н ечн и ко м  2 ,5

Н ерж авею щ ая 

сталь м арки  630
G u id e  W ire  w ith  B a ll T ip  2 .5 S S  6 3 0

4 6 4



Code/Код Наименование Материал Model &  Description Material

M O i 0 4 0 3 0 1 9

С п и ц а  напр ав ляю щ ая с 

ш ар и ко в ы м  н а ко н е чн и ко м  2 ,5  х  

5 60  мм

Н ер ж авею щ ая 

сталь м ар ки  6 3 0
B a ll T ip  G u id e  W ire  2 .5 X 5 6 0 m m S S  6 3 0

M O I 0 5 0 4 0 2 0

С п и ц а  н ап р ав ляю щ ая с 

ш ар и ко в ы м  н а ко н е чн и ко м  2 ,5  х  

6 6 0  мм

Н ер ж ав ею щ ая 

сталь м ар ки  6 3 0
B a ll T ip  G u id e  W ire  2 .5 X 6 6 0 m m S S  6 30

M O I 0 2 0 Ю 1 2 С
С п и ц а  напр ав ляю щ ая с ш ар овы м  

н ако н ечн и ко м  3 ,0  мм

Н ер ж ав ею щ ая 

сталь м ар ки  6 3 0
G u id e  W ire  w ith  B a ll T ip  3 .0  m m S S 6 3 0

M O I 0 2 0 1 0 2 9 T
С тер ж ен ь L -образный 

п о зи ц и о н н ы й , 3 .0  мм

Н ер ж ав ею щ ая 

сталь м ар ки  6 3 0
L - P o s itio n  R o d , 3 .0  m m S S  6 3 0

M O I 0 2 0 1 0 2 9
С тер ж ен ь L -образный 

п о зи ц и о н н ы й

Н ер ж ав ею щ ая 

сталь м ар ки  6 3 0
L - P o s itio n  R o d S S  6 3 0

M O I 0 2 0 2 0 4 9
С терж ень L -образны й 

п о зи ц и о н н ы й

Н ер ж ав ею щ ая  

сталь м ар ки  6 3 0
L - P o s itio n  R o d S S  6 3 0

M O I 0 2 0 0 0 2 9
С терж ень L -образный 

п о зи ц и о н н ы й

Н ер ж ав ею щ ая 

сталь м ар ки  6 3 0
L - P o s itio n  R o d S S  6 3 0

M O I 2 2 0 0 0 0 5 A С терж ень гайковерта
Н ер ж ав ею щ ая 

сталь м ар ки  4 2 0 В
N u t S c re w d riv e r S h a ft S S  4 2 0 B

M O I 2 2 0 1 0 0 7 С терж ень д и ст р а кц и о н н ы й
Н ер ж ав ею щ ая 

сталь м ар ки  4 2 0 В
D is tra c tio n  R o d S S  4 2 0 B

M O I 1 900007 С терж ень ди ст р а кц и о н н ы й
Н ер ж ав ею щ ая 

сталь м ар ки  6 3 0
D is tra c tio n  R o d S S  6 3 0

M O I2 2 0 2 0 1 5 С терж ень ди ст р а кц и о н н ы й
Н ер ж ав ею щ ая  

сталь м ар ки  6 3 0
D is tra c tio n  R o d S S  6 3 0

M O I 2 2 0 1 0 1 9
С терж ень д л я  в к л а д ы ш е й  

п р и м е р о чн ы х 1 1 м м / 12 мм

Н ер ж ав ею щ ая  

сталь м ар ки  6 3 0
S h a ft fo r  T r ia l S pace rs 11 m m  / 12 m m S S  6 3 0

4 6 5



C o d e /К о д  j Наименование Материал M o d e l &  D ^ r ip t io n  | M a te r ia l 1

M O I 2 2 0 1 0 1 6
С тер ж ен ь д л я  в к л а д ы ш е й  

п р и м е р о ч н ы х  5 м м / 6  м м

Н ер ж ав ею щ ая 

сталь м ар ки  6 3 0
S h a ft fo r T r ia l S p ace rs  5 m m  / 6  m m S S  6 3 0

M O I 2 2 0 1 0 1 7
С тер ж ен ь д л я  в к л а д ы ш е й  

п р и м е р о ч н ы х  7  м м / 8 мм

Н ер ж ав ею щ ая 

сталь м ар ки  6 3 0
S h a ft fo r  T r ia l S p ace rs  7  m m  / 8  m m S S  6 3 0

M O I 2 2 0 1 0 1 8
С тер ж ен ь д л я  в кла д ы ш е й  

п р и м е р о ч н ы х  9  м м / 10 мм

Н ер ж ав ею щ ая  

сталь м ар ки  6 3 0
S h a ft fo r T r ia l S p ace rs  9  m m  / 10 m m S S  6 3 0

M O I 0 2 0 2 0 1 3 A С тер ж ен ь д л я  ри м ера ги б ко го
Н ер ж ав ею щ ая 

сталь м ар ки  4 2 0 В
F le x ib le  R e a m e r S h a ft S S  4 2 0 B

M O I 0 1 0 0 0 4 3 С тер ж ен ь д л я  р и м ер а  ги б ко го
Н ер ж ав ею щ ая  

сталь м ар ки  6 3 0
F le x ib le  R e a m e r S h a ft S S  6 3 0

M O I 0 4 0 3 0 1 8 С тер ж ен ь д л я  ри м ера гиб кого
Н ер ж ав ею щ ая 

сталь м ар ки  6 3 0
F le x ib le  R e a m e r S h a ft S S  6 3 0

M O I 0 3 0 0 0 2 1 С тер ж ен ь д л я  р и м ер а  ги б ко го
Н ер ж ав ею щ ая 

сталь м ар ки  6 3 0
F le x ib le  R e a m e r S h a ft S S  6 3 0

M O I 0 1 0 0 0 5 5
С тер ж ен ь д л я  р и м ер а  ги б ко го  

10 ,0  м м

Н ер ж авею щ ая 

сталь м ар ки  6 3 0
F le x ib le  R e a m e r S h a ft 1 0 .0  m m S S  6 3 0

M O I 3 0 0 0 0 2 5 С тер ж ен ь д л я  уд а л е н и я
Н ер ж ав ею щ ая 

сталь м ар ки  6 3 0
E x tra c tio n  R o d S S  6 3 0

M O I 2 4 0 1 0 1 4 С тер ж ен ь д л я  уд а л е н и я  винта
Н ер ж авею щ ая 

сталь м ар ки  4 2 0 В
E x tra c tio n  S c re w  S h a ft S S  4 2 0 B

M O I 1800021
С тер ж ен ь д л я  уд а л е н и я  винта

S W 2 .5

Н ер ж ав ею щ ая 

сталь м ар ки  4 2 0 В
E x tra c tio n  S c re w  S h a ft, S W 2 . 5 S S  4 2 0 B

M O I 17 0 0 0 2 2
С тер ж ен ь д л я  уд а л е н и я  винта

S W 3 .5

Н ер ж авею щ ая 

сталь м ар ки  4 2 0 В
E x tra c tio n  S c re w  S h a ft S W 3 . 5 S S  4 2 0 B

M O I 1 003012
С тер ж ен ь звездообразны й  2 ,8 , 

неразборны й

Н ер ж авею щ ая 

сталь м ар ки  4 2 0
S ta rd riv e r S h a ft 2 .8 ,  S o lid S S  4 2 0  M o d

4 6 6



Code/Код Наименование ! Материал Model &  DescriptioD Material

M O I 1 00 2 00 2 В
С тер ж ен ь кан ю ли р о в ан н о й  

отвертки  Т 8

Н ер ж ав ею щ ая  

сталь м ар ки  4 2 0
Т 8  C a n n u la te d  S ta rd r iv e r S h a ft S S  4 2 0  M o d

M O I 0 4 0 3 0 1 5 С тер ж ен ь ко м п ен сси р ую щ и й
Н ер ж ав ею щ ая  

сталь м ар ки  6 3 0
C o m p re ss io n  R o d S S  6 3 0

M O I 0 5 0 4 0 0 2 С тер ж ен ь ко м п е н сс и р ую щ и й
Н ер ж ав ею щ ая  

сталь м ар ки  6 3 0
C o m p re ss io n  R o d S S  6 3 0

M O I 0 20 2 06 1 С тер ж ен ь ко м п е н сс и р ую щ и й
Н ер ж ав ею щ ая  

сталь м ар ки  6 3 0
C o m p re ss io n  R o d S S  6 30

M O I 1 20 2 01 2
С тер ж ен ь н аж и м н о го  

уд е р ж и в а ю щ е го  винта

Н ер ж ав ею щ ая  

сталь м ар ки  4 2 0 В
S e t S c re w  R e ta in in g  S h a ft S S  4 2 0 B

M O I 0 40 3 03 1 С тер ж ен ь о слаб ляю щ и й
Н ер ж ав ею щ ая  

сталь м ар ки  6 3 0
R e d u c tio n  R o d S S  6 3 0

M O I 0 50 6 01 1 С тер ж ен ь о слаб ляю щ и й
Н ер ж ав ею щ ая  

сталь м ар ки  6 3 0
R e d u c tio n  R o d S S  6 3 0

M O I 0 2 0 1 0 3 5 С тер ж ен ь о слаб ляю щ и й
Н ер ж ав ею щ ая  

сталь м ар ки  6 3 0
R e d u c tio n  R o d S S  6 30

M O I 0 1 0 0 0 4 2
С тер ж ен ь о с ла б ляю щ и й  с Т- 

образной  р уко ят ко й

Н ер ж ав ею щ ая  

сталь м ар ки  6 3 0
R e d u c tio n  R o d  w ith  T - H a n d le S S  6 30

M O I 2 0 0 0 0 1 2
С тер ж ен ь отвертки  

звездообразной 2 ,0

Н ер ж ав ею щ ая  

сталь м ар ки  4 2 0
S ta rd riv e  S c re w d riv e r S h a ft 2 .0 S S  4 2 0  M o d

M O I 0 2 0 2 0 5 0
С тер ж ен ь отвертки  

звездообразной  4 ,5  мм

Н ер ж ав ею щ ая  

сталь м ар ки  4 2 0 В
S c re w d riv e r S h a ft 4 .5  m m . S ta r D r iv e S S  4 2 0 B

M O I 2 7 0 0 0 0 2
С тер ж ен ь отвертки  

звездообразной  Т 1 0

Н ер ж ав ею щ ая  

сталь м ар ки  4 2 0
S c re w d riv e r S h a ft T IO , s ta rd riv e S S  4 2 0  M o d

M O I 2 7 0 0 0 11
С тер ж ен ь отвертки  

звездообразной Т 1 5

Н ер ж ав ею щ ая  

сталь м ар ки  4 2 0
S c re w d riv e r S h a ft T I5 ,  s ta rd riv e S S  4 2 0  M o d

467



Code/Код Наименование Материал 1 Model & Description Material

M O I O V 0 1 0 3 7
С тер ж ен ь отвертки 

звездообразной  Т 4

Н ер ж авею щ ая 

сталь м ар ки  4 2 0 В
S c re w  D r iv e r  S h a ft, S ta rd riv e  Т 4 S S  4 2 0 B

M O I 1800052
С тер ж ен ь отвертки 

звездообразной  Т б

Н ер ж ав ею щ ая 

сталь м ар ки  4 2 0
S c re w d riv e r S h a ft Т б , s ta rd riv e S S  4 2 0  M o d

M O I O V 0 1 0 4 0
С тер ж ен ь отвертки 

звездообразной  Т б

Н ер ж ав ею щ ая  

сталь м ар ки  4 2 0 В
S c re w  D r iv e r  S h a ft, S ta rd riv e  Т б S S  4 2 0 B

M O I 1 800040
С тер ж ен ь отвертки 

звездообразной , 2 ,5

Н ер ж ав ею щ ая  

сталь  м ар ки  4 2 0
S c re w d riv e r S h a ft, 2 .5 , S ta rd riv e S S  4 2 0  M o d

M O I 2 2 0 1 0 2 0

С тер ж ен ь отвертки 

звездообразной, 

с ам о ф и кси р ую щ и й ся

Н ер ж ав ею щ ая 

сталь м ар ки  4 2 0 В
S c re w d riv e r S h a ft S ta rd riv e , s e lf- h o ld in g S S  4 2 0 B

M O i 1 70 0 04 3 A
С тер ж ен ь отвертки 

звездообразной , Т 2 5

Н ер ж ав ею щ ая 

сталь м ар ки  4 2 0 В
S ta rd riv e  S c re w d riv e r S h a ft, T 2 5 S S  4 2 0 B

M O I 1102001
С тер ж ен ь отвертки 

крестообразной

Н ер ж ав ею щ ая 

сталь м ар ки  4 2 0
S c re w d riv e r S h a ft, c ru c ifo rm S S  4 2 0  M o d

M O  1101005
С тер ж ен ь отвертки 

кр естообразной

Н ер ж ав ею щ ая  

сталь м ар ки  4 20
S c re w d riv e r S h a ft, c ru c ifo rm S S  4 2 0  M o d

M O I 1202011
С тер ж ен ь отвертки 

п о лире  г ул и р уе м ы й

Н ер ж ав ею щ ая 

сталь м ар ки  4 2 0 В
P o ly  A d ju s tm e n t D r iv e r  S h a ft S S  4 2 0 B

M O I 3 10 0 02 3
С тер ж ен ь отвертки  резьбовой 

S W 4 .5

Н ер ж ав ею щ ая 

сталь м ар ки  4 2 0 В
T ig h te n in g  S c re w d riv e r S h a ft S W 4 .5 S S  4 2 0 B

M O I 3 1 0 0 0 2 2
С тер ж ен ь отвертки 

сам о ф и кси р ую ш ей ся  S W 4 .5

Н ер ж ав ею щ ая  

сталь  м ар ки  4 2 0 В
S e lf- h o ld in g  S c re w d riv e r S h a ft S W 4 .5 S S  4 2 0 B

M O I 100201 IB
С тер ж ен ь отвертки Т 8 , 

неразбо рны й

Н ер ж ав ею щ ая 

сталь м ар ки  4 20
T 8  S ta rd r iv e r S h a ft S o lid S S  4 2 0  M o d

M O I O V 0 I0 3 8
С тер ж ен ь отвертки 

четы р ехгр ан н о й

Н ер ж авею щ ая 

сталь м ар ки  4 2 0 В
S q u a re  S c re w  D r iv e r  S h a ft S S 4 2 0 B

4 6 8



Code/Код Наименование Материал Model & Description Material

M O I0 2 0 2 0 0 5
С тер ж ен ь отвертки 

ш естигранной

Н ер ж ав ею щ ая 

сталь м ар ки  4 2 0 В
H e x  S c re w d riv e r S h a ft S S  4 2 0 B

M O I 1 800019
С терж ень отвертки 

ш естигран ной  S W 2 .5

Н ер ж ав ею щ ая 

сталь м ар ки  4 2 0
H e x  S c re w d riv e r S h a ft S W 2 .5 S S  4 2 0  M o d

M O I 1700023
С тер ж ен ь отвертки 

ш естигран ной  S W 3 .5

Н ер ж авею щ ая 

сталь м ар ки  4 2 0 В
H e x  S c re w d riv e r S h a ft, S W 3 .5 S S  4 2 0 B

M O I O V 0 1 0 4 2
С тер ж ен ь отвертки 

ш естигран ной , S W 2 .5

Н ер ж ав ею щ ая 

сталь м ар ки  4 2 0 В
H e x  S c re w  D r iv e r  S h a ft, S W 2 .5 S S  4 2 0 B

M O I 0 5 0 6 0 0 8 С терж ень п о зи ц и о н н ы й
Н ер ж ав ею щ ая 

сталь м ар ки  6 3 0
P o s itio n  R o d S S 6 3 0

M O I 0 2 0 1 0 0 7 B С тер ж ен ь п о зи ц и о н н ы й
Н ер ж ав ею щ ая 

сталь м ар ки  6 3 0
P o s itio n  R o d S S  6 3 0

M O I 0 1 0 0 0 3 4 С тержеш > п о зи ц и о н н ы й
Н ер ж ав ею щ ая 

сталь м ар ки  6 3 0
P o s itio n  R o d S S  6 3 0

M O I 0 403011 С терж ень п о зи ц и о н н ы й
Н ер ж ав ею щ ая 

сталь м ар ки  6 3 0
P o s itio n  R o d S S  6 3 0

M O I 0 40 3 00 3
С терж ень со еди н яю щ и й  д л я  

введения ш тиф тов

Н ер ж авею щ ая 

сталь м ар ки  6 3 0
C o n n e c tin g  R o d , fo r  N a il In s e rtio n S S  6 3 0

M O I 0 1 0 0 0 2 6 С терж ень с таб и ли зи р ую щ и й
Н ер ж ав ею щ ая 

сталь м ар ки  6 3 0
S ta b iliz in g  R o d S S  6 3 0

M O I 0 5 0 4 0 0 3 С терж ень с таб и ли зи р ую щ и й
Н ер ж ав ею щ ая 

сталь м ар ки  6 3 0
S ta b iliz in g  R o d S S 6 3 0

M O I 0 20 2 04 3 С терж ень стаб и ли зи р ую щ и й
Н ер ж ав ею щ ая 

сталь м ар ки  6 3 0
S ta b iliz in g  R o d S S 6 3 0

M O I 1400014 С терж ень с таб и ли зи р ую щ и й
Н ер ж ав ею щ ая 

сталь м ар ки  6 3 0
S ta b iliz in g  R o d S S  6 3 0

4 6 9



C o d e /К о д Н а и м е н о в а н и е  | М а т е р и а л M o d e l &  D e s c r ip tio n  j M a te r ia l I
M O I 0201021

С терж ень Т-образны й  

стаб и ли зи р ую щ и й

Н ер ж авею щ ая 

сталь м ар ки  6 30
T - S ta b iliz in g  R o d S S  6 3 0

M O I0 3 0 2 0 0 2
С ти лет  д л я  ин струм ентов  

кан ю ли р о в ан н ы х

Н ер ж авею щ ая 

сталь м ар ки  3 1 6
C le a n in g  S ty le t, fo r  C a n n u la te d  In s tru m e n ts S S 3 1 6

M O I 0 9 0 8 0 0 7 С ти лет  о чи щ а ю щ и й
Н ер ж авею щ ая 

сталь м ар ки  3 16
C le a n  P in S S  3 16

M O I 0 30 2 02 3
С ти лет  о ч и щ а ю щ и й  д л я  

ин струм ентов  кан ю ли р о в а н н ы х

Н ер ж авею щ ая 

сталь м ар ки  3 1 6
C le a n in g  P in , fo r  C a n n u la te d  In s tru m e n ts S S 3 1 6

M O I 0 3 0 2 0 0 2 A
С ти лет  о ч и щ а ю щ и й  д л я  

кан ю ли р о в ан н ы х ин струм ентов

Н ер ж ав ею щ ая 

сталь м ар ки  3 1 6
C le a n in g  P in , fo r  C a n n u la te d  In s tru m e n ts S S 3 1 6

M O I 2 8 0 2 0 1 5 С ти лет  о ч и щ а ю щ и й  1,0  мм
Н ер ж авею щ ая 

сталь м ар ки  3 16
C le a n in g  S ty le t 1 .0  m m S S  3 16

M O I 3 55 0 00 1 2 С ти лет  о ч и щ а ю щ и й  1,1 мм
Н ер ж авею щ ая 

сталь м ар ки  3 1 6
C le a n in g  S ty le t 1.1 m m S S 3 1 6

M O I 2 8 0 3 0 1 5 С ти лет  о ч и щ а ю щ и й  1,5 мм
Н ер ж авею щ ая 

сталь м ар ки  3 16
C le a n in g  S ty le  1.5 m m S S 3 1 6

M O I 2 8 0 1 0 1 9 С ти лет  о ч и щ а ю ш и й 2 ,5  мм
Н ер ж ав ею щ ая 

сталь м ар ки  3 16
C le a n in g  S ty le  2 .5  m m S S  3 16

M O I 0 50 4 01 3 С то пор  ди сково й
Н ер ж авею щ ая 

сталь м ар ки  6 3 0
W h e e l L o c k S S  6 3 0

M O I 0 2 0 2 0 3 4
С то пор  ди ско в о й  д л я  

напр ав ляю щ ей  ш тан ги

Н ер ж авею щ ая 

сталь м ар ки  6 30
W h e e l L o c k , fo r G u id e  B a r S S  6 3 0

M O I 0 2 0 2 0 3 7 С топор  ди ско в о й  д л я  оп о р ы
Н ер ж авею щ ая 

сталь м ар ки  6 3 0
W h e e l L o c k , fo r O u trig g e r S S  6 30

M O ! 0 2 0 2 0 3 2
С то пор  ди сково й  д л я  р уко ят ки  

для  введения

Н ер ж авею щ ая 

сталь м ар ки  6 30
W h e e l L o c k , fo r in s e rtio n  H a n d le S S  6 3 0

4 7 0



Code/Код Наименование |  Материал Model & Description Material

M O I 2 4 0 1 0 1 3 С то пор  ди ско в о й  М б  X 0 ,7 5
Н ер ж ав ею щ ая  

сталь  м ар ки  6 3 0
W h e e l L o c k  М б  X  0 .75 S S  6 3 0

M O IW R 0 0 0 0 5 С то пор  ди ско в о й  М б  X 13
Н ер ж ав ею щ ая  

сталь м ар ки  6 3 0
W h e e l L o c k  M 6  x l3 S S  6 3 0

M O I W R 0 0 0 0 3 С то пор  ди ско в о й  М б  X 18
Н ер ж ав ею щ ая  

сталь м ар ки  6 3 0
W h e e l L o c k  M 6 x l8 S S  6 3 0

M O I W R 0 0 0 0 4 С то пор  ди ско в о й  М б  X 2 2
Н ер ж ав ею щ ая  

сталь м ар ки  6 3 0
W h e e l L o c k  M 6  x 2 2 S S 6 3 0

M O I 0 3 0 2 0 4 0 С топор  д и ско в ы й
Н ер ж ав ею щ ая  

сталь м ар ки  6 3 0
W h e e l L o c k S S  6 3 0

M O I 0 1 0 0 0 3 5 С то пор  д и с ко в ы й  ди стальн ы й
Н ер ж ав ею щ ая  

сталь м ар ки  6 3 0
D is ta l W h e e l L o c k S S  6 3 0

M O I 0 4 0 3 0 0 5
С то пор  д и с ко в ы й  М б  

со еди н яю щ и й

Н ер ж ав ею щ ая  

сталь м ар ки  6 3 0
C o n n e c tin g  W h e e l L o c k  M 6 S S  6 3 0

M O I 0 4 0 3 0 0 4
С топор  д и с ко в ы й  М 8  

со еди н яю щ и й

Н ер ж ав ею щ ая  

сталь м ар ки  6 3 0
C o n n e c tin g  W h e e l L o c k  M 8 S S  6 3 0

M O I 0 1 0 0 0 3 6 С топор  д и с ко в ы й  р уч н о й
Н ер ж ав ею щ ая  

сталь м ар ки  6 3 0
H a n d le  W h e e l L o c k S S  6 3 0

M O I 3 1 0 0 0 0 8 Т о лкат е ль  д л я  трансплантата
Н ер ж ав ею щ ая  

сталь м ар ки  6 3 0
G ra ft P u sh e r S S  6 3 0

M O I 2 5 0 0 0 1 1 Т о лкат е ль  стер ж ня

Н ер ж ав ею щ ая  

сталь м ар ки  6 3 0  

Р уко я т к а  из 

с и л и ко н а  по  IS O  

1 6 0 6 1 :2 0 1 5 , цвет 

го л уб о й

R o d  P u sh e r S S  6 3 0  +  b lu e  s ilic o n  h a n d le

4 7 1



C o d e /К о д Н а и м е н о в а н и е М а т е р и а л M o d e l &  D e ^ n p t io n  | M a te r ia l |

M O I2 2 0 0 0 1 5 A
Т о л к а т е л ь  стер ж ня / клю ч- 

трещ о тка

Н ер ж ав ею щ ая  

сталь м ар ки  6 30  

Р уко я т ка  из 

п о ли ф о р м а льде ги д  

а  п о  IS O

1 6 0 6 1 :2 0 1 5 , цвет 

го л уб о й

R o d  P u sh e r / C o u n te r T o rq u e S S  6 3 0  +  b lu e  P O M  h a n d le

M O I 0 6 0 5 0 0 6 Тр ам б о в ка  ско ш ен н ая
Н ер ж ав ею щ ая  

сталь м ар ки  6 30
B e ve le d  T a m p S S  6 3 0

M O I 0 6 0 5 0 0 5 Т р а м б о в ка  стандартная
Н ер ж ав ею щ ая  

сталь м ар ки  6 3 0
S tan d a rd  T a m p S S  6 3 0

M O I 2 4 0 1 0 1 6 Т р о а кар
Н ер ж ав ею щ ая  

сталь м ар ки  6 3 0
T ro c a r S S  6 30

M O I 2 4 0 1 0 1 2 Т р о акар
Н ер ж ав ею щ ая  

сталь м ар ки  6 30
T ro c a r S S  6 30

M O I 2 8 0 1 0 0 3 Т р о а кар
Н ер ж ав ею щ ая  

сталь м ар ки  6 3 0
T ro c a r S S  6 30

M O I 0 9 0 8 0 0 3 Т р о акар
Н ер ж ав ею щ ая  

сталь м ар ки  6 3 0
T ro c a r S S 6 3 0

M O I 0 2 0 2 0 5 4 Т р о а кар  2 ,5  мм
Н ер ж ав ею щ ая  

сталь м ар ки  6 30
T ro c a r 2 .5  m m S S  6 3 0

M O I 0 4 0 3 0 0 7 Т р о а кар  2 ,8  мм
Н ер ж ав ею щ ая  

сталь м ар ки  6 30
T ro c a r 2 .8 m m S S  6 3 0

M O I 0 5 0 4 0 0 5 Т р о а кар  3 ,0  мм
Н ер ж ав ею щ ая  

сталь м ар ки  6 3 0
T ro c a r 3 .0 m m S S  6 3 0

M O I 0 3 0 2 0 3 8 Т р о а кар  3 ,2  мм
Н ер ж ав ею щ ая  

сталь м ар ки  6 30
T ro c a r 3 .2 m m S S  6 3 0

4 7 2



Code/Код Наименование Материал Model &  DescriptioD Material

M O I 0 30201  OB Т р о а кар  3 ,2  мм
Н ер ж авею щ ая 

сталь  м ар ки  6 30
T ro c a r 3 .2  m m S S  6 30

M O I 0 3 0 2 0 2 0 B Т р о а кар  3 ,2  мм
Н ер ж ав ею щ ая 

сталь м ар ки  6 30
T ro c a r 3 .2  m m S S  6 30

M O I 0 5 0 4 0 0 4 Т р о а кар  3 ,3  мм
Н ер ж ав ею щ ая  

сталь м ар ки  6 30
T ro c a r 3 .3 m m S S  6 30

M O I 0 3 0 2 0 0 4 Т р о а кар  4 ,0  мм
Н ер ж ав ею щ ая  

сталь м ар ки  6 30
T ro c a r 4 .0  m m S S 6 3 0

M O I 0 20 2 00 3 - A Т р о а кар  4 ,0  м м
Н ер ж ав ею щ ая 

сталь  м ар ки  6 30
T ro c a r 4 .0  m m S S 6 3 0

M O I 0 2 0 2 0 0 3 A Т р о а кар  4 ,0  м м
Н ер ж ав ею щ ая 

сталь м ар ки  6 30
T ro c a r 4 .0  m m S S 6 3 0

M O I 0 4 0 3 0 1 0 Т р о а кар  4 ,7  м м
Н ер ж ав ею щ ая  

сталь м ар ки  6 3 0
T ro c a r 4 .7 m m S S  6 30

M O I 0 4 0 3 0 lO A
Т р о а кар  4 ,7  м м  (с  го л уб о й  

м еткой )

Н ер ж ав ею щ ая  

сталь м ар ки  6 30
T ro c a r 4 .7  m m  (w ith  b lu e  m a rk ) S S  6 30

M O I 0 2 0 2 0 1 6 Т р о а кар  5 ,0  м м
Н ер ж ав ею щ ая 

сталь  м ар ки  6 30
T ro c a r 5 .0 m m S S  6 30

M O I 2 4 0 0 0 1 0 Т р о а кар  6  м м
Н ер ж ав ею щ ая 

сталь м ар ки  6 30
T ro c a r 6 m m S S  6 30

M O I 0 2 0 2 0 3 9 Т р о а кар  8,1 мм
Н ер ж ав ею щ ая 

сталь м ар ки  6 30
T ro c a r 8 .1  m m S S  6 30

M O I 0 2 0 2 0 0 4 Т р о а кар  д л я  направителя сверла
Н ер ж ав ею щ ая  

сталь м ар ки  6 3 0
T ro c a r P in , fo r  D r i l l  S le e ve S S  6 30

M O I 0 2 0 2 0 1 9 Т р о а кар  п р о кс и м а льн ы й  3 ,2  м м
Н ер ж ав ею щ ая  

сталь м ар ки  6 3 0
P ro x im a l T ro c a r 3 .2 m m S S 6 3 0
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Code/Код Наименование АЪ|тернал Model & Description hteterial 1

M O I3 0 0 1 0 1 9
Т р уб к а  д л я  и м плантата  губ ча т о й  

кости

Н ер ж авею щ ая 

сталь м ар ки  6 30
F u n n e l fo r  C a n c e llo u s  B o n e  G ra f t S S  6 3 0

M O l 3000011
Т р уб к а  д л я  им плантата  губ ча т о й  

кости

Н ер ж авею щ ая 

сталь м ар ки  6 30  

Р уко ятка  из 

п о ли ф о р м альде ги д  

а  по  IS O  

1 6 0 6 1 :2 0 1 5 , цвет 

кр асн ы й

F u n n e l fo r  C a n c e llo u s  B o n e  G ra f t S S  6 3 0  +  re d  Ю М  h a n d le

M O I 0 7 0 1 0 0 2 Ука з а т е л ь  п р ям о й  п е д и к ул я р н ы й
Н ер ж авею щ ая 

сталь м ар ки  6 30
S tra ig h t P e d ic le  F in d e r S S  6 3 0

M O I 0 3 0 2 0 2 8
Устр о й ств о  заж и м но е с Т- 

образной р уко я т ко й

Н ер ж авею щ ая 

сталь м ар ки  6 30
C h u c k  w ith  T - H a n d le S S  6 3 0

M O I 0 4 0 3 0 2 8 A

Устр о й ств о  заж и м но е  с Т- 

образной р уко ят ко й  

уни версальное

Н ер ж авею щ ая 

сталь м ар ки  6 30
U n iv e rs a l C h u c k  w ith  T - H a n d le S S  6 3 0

M O I 1 7 0 0 0 0 8 U Устр о й ств о  п ло ское  6 ,5
Н ер ж авею щ ая 

сталь м ар ки  6 30
6 .5  P la n a r S S  6 30

M O I 1 7 0 0 0 0 9 U Устр о й ств о  п ло ское  7 ,5
Н ер ж авею щ ая 

сталь м ар ки  6 30
7 .5  P la n a r S S  6 30

M O I 2 4 0 0 0 0 2
Устр о й ств о  п р и ц ели в аю щ ее  - 

б л о ки р ую щ и й  винт

Н ер ж авею щ ая 

сталь м ар ки  6 3 0
A im in g  D e v ic e  - L o c k in g  S c re w S S  6 30

M O I 2 4 0 0 0 0 5
Устр о й ств о  п р и ц ели в аю щ ее  - 

д л и н н ы й  р ы ч а г

А лю м и н и е в ы й  

сплав м ар ки  6 06 1 , 

цвет чер н ы й

A im in g  D e v ic e  -  L o n g  A rm A lu m in iu m  A llo y  6 061  (b la c k )

M O I 2 40 0 00 3
Устр о й ств о  п р и ц ели в аю щ ее  - 

ко р о тки й  р ы ч а г

А лю м и н и е в ы й  

сплав м ар ки  6 06 1 , 

цвет чер н ы й

A im in g  D e v ic e  -  S h o rt A rm A lu m in iu m  A llo y  6061  (b la c k )
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Code/Код Наименование | Материал
'  • • ■ -  . 1 ■ В М  I I  I J  1 ,  и 1 1 -  —

Model &  Description Material

M O I 2 400001
Устр о й ств о  п р и ц ели в аю щ ее  - 

рейка

А л ю м и н и е в ы й  

сплав  м ар ки  6061  , 

цвет тем но  золотой

A im in g  D e v ic e  - R a c k
A lu m in iu m  A llo y  6061  (d a rk  

g o ld )

M O I 2 4 0 0 0 0 6
Устр о й ств о  пр и цели в аю щ ее  - 

ф и кс и р ую щ и й  винт

Н ер ж авею щ ая 

сталь м ар ки  6 3 0
A im in g  D e v ic e  -  F ix a tio n  S c re w S S  6 3 0

M O I 0 3 0 2 0 3 4

Устр о й ств о  пр и цели в аю щ ее  для  

ш тиф тов  п р о кс и м а льн ы х 

б е д р е н н ы х  ан ти р о тац и о н н ы х 

д л и н н ы х  (P F T 4 A )

А л ю м и н и е в ы й  

сплав  м ар ки  6 0 6 1 , 

цвет чер н ы й

A im in g  D e v ic e , fo r  P F N A  L o n g  N a il A lu m in iu m  A llo y  6 061  (b la c k )

M O I 3 0 0 1 0 1 3 Ф реза , 10 м м
Н ер ж ав ею щ ая 

сталь м ар ки  4 2 0 В
R o ta tio n  C u tte r, 10 m m S S  4 2 0 B

M O I 3 0 0 1 0 1 4 Ф реза, 11 м м
Н ер ж ав ею щ ая 

сталь м ар ки  4 2 0 В
R o ta tio n  C u tte r, 11 m m S S  4 2 0 B

M O I 3 0 0 1 0 1 5 Ф реза, 12 м м
Н ер ж ав ею щ ая 

сталь м ар ки  4 2 0 В
R o ta tio n  C u tte r, 12 m m S S 4 2 0 B

M O I 3 0 0 1 0 1 6 Ф реза, 13 мм
Н ер ж ав ею щ ая 

сталь м ар ки  4 2 0 В
R o ta tio n  C u tte r, 13 m m S S  4 2 0 B

M O I 3 0 0 1 0 1 7 Ф реза, 15 м м
Н ер ж ав ею щ ая  

сталь м ар ки  4 2 0 В
R o ta tio n  C u tte r, 15 m m S S  4 2 0 B

M O I 3 0 0 1 0 1 8 Ф реза, 17 мм
Н ер ж ав ею щ ая  

сталь м ар ки  4 2 0 В
R o ta tio n  C u tte r, 17 m m S S  4 2 0 B

M O I 3 0 0 1 0 1 0 Ф реза, 7  м м
Н ер ж ав ею щ ая 

сталь м ар ки  4 2 0 В
R o ta tio n  C u tle r, 7  m m S S  4 2 0 B

M O I 3 00 1 01 1 Ф реза, 8 м м
Н ер ж ав ею щ ая  

сталь м ар ки  4 2 0 В
R o ta tio n  C u tte r, 8  m m S S  4 2 0 B

M O I 3 0 0 1 0 1 2 Ф реза, 9  м м
Н ер ж ав ею щ ая 

сталь м ар ки  4 2 0 В
R o ta tio n  C u tte r, 9  m m S S  4 2 0 B

4 7 5



C o d e /К о д Н а и м е н о в а н и е

.

М а т е р и а л  | M o d e l &  D e s c r ip tio n M a te r ia l

M O I 1800004 Ш а б л о н  10 X 114

А л ю м и н и е в ы й  

сплав  м ар ки  6 0 6 1, 

цвет зелен ы й

T e m p la te , 1 0 X 1 1 4 A liu n in iu m  A llo y  6061  (g re e n )

M O I 1800003 Ш а б л о н  10 X 87

А л ю м и н и е в ы й  

сплав  м ар ки  6061 , 

цвет го л уб о й

T e m p la te , 1 0 X 8 7 A lu m in iu m  A llo y  6061  (b lu e )

M O I 1700011 Ш а б л о н  12 X 120

А л ю м и н и е в ы й  

сплав  м ар ки  6061 , 

цвет го л уб о й

T e m p la te , 12 X  120 A lu m in iu m  A llo y  6 061  (b lu e )

M O I 1700010 Ш а б л о н  12 X 155

А л ю м и н и е в ы й  

сплав  м ар ки  6 06 1 , 

цвет зелен ы й

T e m p la te , 12 X  155 A lu m in iu m  A llo y  6 06 1  (g re e n )

M O I 1 70 0 00 9 Ш а б л о н  12 X 2 12

А л ю м и н и е в ы й  

сплав  м ар ки  6061 , 

цвет золотой

T e m p la te , 12 X  2 1 2 A lu m in iu m  A llo y  6 061  (g o ld )

M O I 2 7 0 0 0 1 7
Ш а б л о н  6 4  м м  д л я  пласти н ы  

ф и кс и р ую щ е й  пяточной

А л ю м и н и е в ы й  

сплав  м ар ки  6 06 1 , 

цвет светло  

го л уб о й

T e m p la te  64  m m , fo r  lo c k in g  c a lc a n e a l p la te
A lu m in iu m  A llo y  6061  ( lig h t

b lu e )

M O I 2 7 0 0 0 1 8
Ш а б л о н  6 9  м м  для  пласти н ы  

ф и кс и р ую щ е й  пяточной

А л ю м и н и е в ы й  

сплав  м ар ки  6061 , 

цвет ч е р н ы й

T e m p la te  6 9  m m , fo r  lo c k in g  c a lc a n e a l p la te A lu m in iu m  A llo y  6061  (b la c k )

M O I 2 7 0 0 0 1 6
Ш а б л о н  7 6  м м  д л я  пласти н ы  

ф и кс и р ую щ е й  пято чн о й

А л ю м и н и е в ы й  

сплав  м ар ки  6061 , 

цвет светло  

зелены й

T e m p la te  76  m m , fo r  lo c k in g  c a lc a n e a l p la te
A lu m in iu m  A llo y  6 061  ( lig h t 

g re e n )

M O I 2 7 0 0 0 1 5
Ш а б л о н  81 м м  для  пласти н ы  

ф и кс и р ую щ е й  пято чн о й

А л ю м и н и е в ы й  

сплав  м ар ки  6061  , 

цвет ф и о лето в ы й

T e m p la te  81 m m , fo r  lo c k in g  c a lc a n e a l p la te A lu m in iu m  A llo y  6 061  p u rp le )
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Code/Код Наименование Материал Model & Description Material

M O I 3 70 0 02 5 Ш а б л о н  ги б о чн ы й
Н ер ж ав ею щ ая 

сталь  м ар ки  6 30
B e n d in g  T e m p la te S S  6 30

M O I 1202013
Ш а б л о н  ги б о чн ы й  д л я  стер ж ней , 

3 0 0  м м

А л ю м и н и е в ы й  

сплав  м ар ки  6 06 1 , 

цвет светло 

зелен ы й

B e n d in g  T e m p la te  fo r R o d s , 3 00 m m A lu m in iu m  A llo y  6061  (b la c k )

M O I P 22 0 00 2 0 Ш а б л о н  ги б о чн ы й  о к р угл ы й

А л ю м и н и е в ы й  

сп лав  м ар ки  6 06 1 , 

цвет чер н ы й

B e n d in g  T e m p la te , c u rve d A lu m in iu m  A llo y  6061  (b la c k )

M O I P 22 0 00 1 9 Ш а б л о н  ги б о чн ы й  прям ой

А л ю м и н и е в ы й  

сплав  м ар ки  6 06 1 , 

цвет чер н ы й

B e n d in g  T e m p la te , s tra ig h t A lu m in iu m  A llo y  6061  (b la c k )

M O I 2 2 0 0 0 0 7 B Ш а б л о н  д л я  стерж ня

А л ю м и н и е в ы й  

сп лав  м ар ки  6 06 1 , 

цвет чер н ы й

R o d  T e m p la te A lu m in iu m  A llo y  6 061  (b la c k )

M O I 2 50 0 01 2 Ш а б л о н  д л я  стерж ня

А л ю м и н и е в ы й  

сплав  м ар ки  6 06 1 , 

цвет чер н ы й

R o d  T e m p la te A lu m in iu m  A llo y  6 061  (b la c k )

M O I 0 7 0 0 0 1 4 Ш а б л о н  д л я  стерж ня, 2 0 0  м м

А л ю м и н и е в ы й  

сп лав  м ар ки  6 06 1 , 

цвет чер н ы й

R o d  T e m p la te , 2 0 0  m m A lu m in iu m  A llo y  6 06 1  (b la c k )

M O I 0 70 0 02 6 Ш а р н и р  стерж ня

Н ер ж ав ею щ ая 

сталь м ар ки  6 3 0  

Р уко я т ка  из 

с и л и ко н а  по  IS O

1 6 0 6 1 :2 0 1 5 , цвет 

го л уб о й

R o d  R o c k e r S S  6 3 0  +  b lu e  s ilic o n  h a n d le

M O I 0 605003 Ш и л о

Н ер ж авею щ ая 

сталь м ар ки  4 2 0 В  

Р уко я т ка  из

A w l S S  4 2 0 B  +  b a k e lite  h a n d le
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Code/Код Навменование I Материал Model & Description Material

бакелита по  IS O  

16061 :2015

M O I 2 2 0 0 0 1 3 A Ш и л о

Н ерж авею щ ая 

сталь м ар ки  4 2 0 В  

Р уко ятка  из 

п о ли ф о р м альдеги д  

а  п о  IS O

1 6 0 6 1 :2 0 1 5 , цвет 

го луб о й

A w l S S  4 2 0 B  +  b lu e  P O M  h a n d le

M O I 3 1 0 0 0 1 6 Ш и л о

Н ер ж авею щ ая 

сталь м ар ки  4 2 0 В  

Р уко ятка  из 

си ли ко н а  по IS O  

1 60 6 1 :2 0 1 5 , цвет 

го луб о й

A w l S S  4 2 0 B  +  b lu e  s ilic o n  h an d le

M O I 2 2 0 1 0 0 5 Ш и л о  встроенное за кр угле н н о е
Н ерж авею щ ая 

сталь м ар ки  6 3 0
In - L in e  R o u n d  A w l S S 6 3 0

M O I 0 7 0 0 0 3 3
Ш и л о  д л я  пробивания д л я  

откр ы ти я канала

Н ерж авею щ ая 

сталь м арки  4 2 0 В  

Р уко ятка  из 

си ли ко н а  по  IS O  

1 60 6 1 :2 0 1 5 , цвет 

го луб о й

O p e n in g  A w l S S  4 2 0 B  +  b lu e  s ilic o n  ha n d le

M O I 0 7 0 0 0 0 2 Ш и л о  (и зо гн уто е )

Н ерж авею щ ая 

сталь м арки  4 2 0 В  

Р уко ятка  из 

силикона  по IS O  

1 60 6 1 :20 1 5 , цвет 

го луб о й

A w l (C u rv e d ) S S  4 2 0 B  +  b lu e  s ilic o n  h an d le

4 7 8



Code/Код i Наименование Материал Model & Description Material

M O I 0 4 0 3 0 2 5 Ш и л о  кан ю ли рованн ое
Н ер ж авею щ ая 

сталь м ар ки  4 2 0 В
C a n n u la te d  A w l S S  4 2 0 B

M O I 0 5 0 4 0 1 5 Ш и л о  кан ю ли рованн ое
Н ер ж авею щ ая 

сталь м ар ки  4 2 0 В
C a n n u la te d  A w l S S  4 2 0 B

M O I 2200011 Ш и л о  кан ю ли рованн ое
Н ер ж авею щ ая 

сталь м ар ки  4 2 0 В
C a n n u la te d  A w l S S  4 2 0 B

M O I 0 3 0 2 0 3 0 Ш и л о  кан ю ли рованн ое
Н ер ж авею щ ая 

сталь м ар ки  4 2 0 В
C a n n u la te d  A w l S S  4 2 0 B

M O I 0 1 0 0 0 2 8 Ш и л о  остроконечное
Н ер ж авею щ ая 

сталь м ар ки  4 2 0 В
P o in te d  A w l S S  4 2 0 B

M O I0 1 0 0 0 2 8 B Ш и л о  остроконечно е
Н ер ж авею щ ая 

сталь м ар ки  4 2 0 В
P o in t A w l S S  4 2 0 B

M O I 0 2 0 2 0 3 0 Ш и л о  остроконечно е
Н ер ж авею щ ая 

сталь м ар ки  4 2 0 В
P o in te d  A w l S S  4 2 0 B

M O I 0 2 0 0 0 0 3  A Ш и л о  остроконечное
Н ер ж авею щ ая 

сталь м ар ки  4 2 0 В
P o in t A w l S S  4 2 0 B

M O I 0 2 0 1 0 0 3 Ш и л о  остроконечное
Н ер ж ав ею щ ая 

сталь м ар ки  6 30
P o in t A w l S S  6 3 0

M O I 0 2 0 2 0 0 6 A
Ш и л о  остроконечное, 

каню лированное

Н ер ж авею щ ая 

сталь м ар ки  4 2 0 В
P o in te d  A w l,  c a n n u la te d S S  4 2 0 B

M O I 0700001 Ш и л о  (п р ям о е )

Н ер ж авею щ ая 

сталь м ар ки  4 2 0 В  

Р уко я тка  из 

с и ли ко н а  по  IS O  

1 6 0 6 1 :2 0 1 5 , цвет 

го л уб о й

A w l (S tra ig h t) S S  4 2 0 B  +  b lu e  s ilic o n  h a n d le

4 7 9



Code/Код . 1 Наименование Материал Model & Description Material

M O I2 2 0 1 0 0 6 Ш и л о , угло в о е

Н ер ж авею щ ая 

сталь м ар ки  4 2 0 В  

Р уко я тка  из 

с и ли ко н а  по  IS O  

1 6 0 6 1 :2 0 1 5 , цвет 

го луб о й

A w l,  an g le d S S  4 2 0 B  +  b lu e  s ilic o n  h a n d le

M O I P 2 2 0 0 0 1 1 Ш и п  с о к р у гл ы м  н ако н ечн и ко м

Н ер ж авею щ ая 

сталь м ар ки  4 2 0 В  

Р уко я тка  из 

с и ли ко н а  по  IS O  

1 6 0 6 1 :2 0 1 5 , цвет 

го луб о й

B a ll S p ik e S S  4 2 0 B  +  b lu e  s ilic o n  h a n d le

M O I 0 2 0 2 0 3 3
Ш т а н га  ди стальн ая  

напр ав ляю щ ая

Н ер ж авею щ ая 

сталь м ар ки  6 3 0
D is ta l G u id e  B a r S S  6 3 0

M O I 0 2 0 2 0 6 4

Ш т ан га  ди стальн ая  

н ап р ав ляю щ ая д л я  ш тиф тов  

дл и н о й  3 0 0  мм

Н ер ж авею щ ая 

сталь м ар ки  6 3 0
D is ta l G u id e  B a r, fo r  n a il le n g th  3 0 0  m m S S  6 3 0

M O I 0 5 0 4 0 1 0 Ш т а н га  нап р ав ляю щ ая

А л ю м и н и е в ы й  

сплав м ар ки  6 0 6 1 , 

цвет ч е р н ы й

G u id e  B a r A lu m in iu m  A llo y  6061  (b la c k )

M O I 0 5 0 6 0 0 9 Ш т ан га  нап р ав ляю щ ая

А л ю м и н и е в ы й  

сплав м ар ки  6 0 6 1 , 

цвет ч е р н ы й

G u id e  B a r A lu m in iu m  A llo y  6061  (b la c k )

M O I 1400008 Ш т а н га  н ап р ав ляю щ ая

А л ю м и н и е в ы й  

сплав  м ар ки  6 06 1 , 

цвет ч е р н ы й

G u id e  B a r A lu m in iu m  A llo y  6061  (b la c k )

M O I 0 2 0 1 0 1 7 Ш т ан га  н ап р ав ляю щ ая
Н ер ж авею щ ая 

сталь м ар ки  6 3 0
G u id e  B a r S S  6 3 0

M O I 0 2 0 1 0 1 0 B Ш т ан га  н ап р ав ляю щ ая
Н ер ж авею щ ая 

сталь м ар ки  6 3 0
G u id e  B a r S S  6 3 0

4 8 0



ф
Code/Код Наименование Материал Model &  Description Material

M O I 0 2 0 2 0 3 1
Ш т а н га  п р оксим альная  

напр ав ляю щ ая

Н ер ж ав ею щ ая  

сталь м ар ки  6 30
P ro x im a l G u id e  В аг S S  6 30

M O I 0 5 0 4 0 1 1 Ш т а н га  соеди н яю щ ая

А л ю м и н и е в ы й  

сплав  м ар ки  6061 , 

цвет че р н ы й

C o n n e c tin g  B a r A lu m in iu m  A llo y  6 061  (b la c k )

M O I 0 1 0 0 0 3 3 Ш т а н га  соеди н яю щ ая

А л ю м и н и е в ы й  

сп лав  м ар ки  6 06 1 , 

цвет че р н ы й

C o n n e c tin g  B a r A lu m in iu m  A llo y  6 06 1  (b la c k )

M O I R 2 2 0 0 0 0 8 Ш т и ф т  6 ,0  мм
Н ер ж ав ею щ ая  

сталь м ар ки  316
P in  6 .0  m m S S 3 I6

M O I 3 1 0 0 0 1 9 Ш т и ф т  д л я  врем енной  ф и кс а ц и и
Н ер ж ав ею щ ая  

сталь  м ар ки  4 2 0 В
T e m p o ra ry  F ix a tio n  P in S S  4 2 0 B

M O I 0 30 2 00 1
Ш т и ф т  н ап р ав ляю щ и й  с 

кр ю чко м

Н ер ж ав ею щ ая  

сталь м ар ки  6 30
G u id e  P in  w ith  H o o k S S 6 3 0

M O I 1 30 0 01 6 Щ и п ш >1
Н ер ж ав ею щ ая  

сталь  м ар ки  6 30
D is tra c to r F o rc e p s S S  6 30

M O I N IA 0 1 0 0 2 Щ и п ц ы
Н ер ж ав ею щ ая  

сталь м ар ки  6 30
S ta g b e e tle  F o rc e p s S S  6 30

M O I P 22 0 00 0 1
Щ и п ц ы  б о льш и е  р е д укц и о н н ы е  

д л я  тазо в ы х костей, угло в ы е

Н ер ж ав ею щ ая  

сталь  м ар ки  6 30
L a rg e  P e lv ic  R e d u c tio n  Fo rceps , a n g le d S S  6 30

M O I T U L 0 1 0 0 3 Щ и п ц ы  д л я  винтов
Н ер ж ав ею щ ая  

сталь м ар ки  6 30
S c re w  F o rc e p s S S  6 30

M O I 1700031 Щ и п ц ы  д л я  винтов
Н ер ж ав ею щ ая  

сталь м ар ки  6 30
S c re w  F o rc e p s S S  6 3 0

M O I P 22 0 00 2 5 Щ и п ц ы  д л я  винтов
Н ер ж ав ею щ ая  

сталь  м ар ки  6 30
S c re w  Fo rc ep s S S 6 3 0

481



C o d e /К о д Н а и м е н о в а н и е М а т е р и а л  | M o d e l &  D e s c r ip tio n M a te r ia l |

M O I 1800020 Щ и п ц ы  д л я  винтов
Н ер ж авею щ ая 

сталь м ар ки  6 30
S c re w  F o rc e p s S S  6 30

M O I 1003015 Щ и п ц ы  д л я  винтов
Н ер ж авею щ ая 

сталь м ар ки  6 30
S c re w  F o rc e p s S S  6 30

M O I 1 00 2 01 6 B Щ и п ц ы  д л я  винтов
Н ер ж авею щ ая 

сталь м ар ки  630
S c re w  F o rc e p s S S  6 3 0

M O I A N G 0 1 0 1 3 Щ и п ш .1 д л я  винтов
Н ер ж авею щ ая 

сталь м ар ки  6 30
S c re w  F o rc e p s S S 6 3 0

M O I 2802001 Щ и п ц ы  д л я  винтов
Н ер ж авею щ ая 

сталь м ар ки  6 30
S c re w  F o rc e p s S S  6 3 0

M O I 3 55 0 00 1 6 Щ и п ц ы  д л я  винтов
Н ер ж авею щ ая 

сталь м ар ки  6 30
S c re w  F o rc e p s S S  6 30

M O I 2 80 3 00 8 Щ и п ц ы  д л я  винтов
Н ер ж авею щ ая 

сталь м ар ки  6 30
S c re w  F o rc e p s S S  6 30

M O I 2 8 0 1 0 0 4 Щ и п ц ы  д л я  винтов
Н ер ж авею щ ая 

сталь м ар ки  6 30
S c re w  Fo rc e p s S S  6 3 0

M O I 1001013 Щ и п ц ы  д л я  винтов
Н ер ж авею щ ая 

сталь м ар ки  630
S c re w  Fo rc e p s S S 6 3 0

M O I 2 7 0 0 0 0 4 B Щ и п ц ы  ко м п р есси р ую щ и е
Н ер ж авею щ ая 

сталь м ар ки  6 30
C o m p re s s io n  Fo rc eps S S 6 3 0

M O i 2 2 0 0 0 2 6 Щ и п ц ы  ко м пр ессор ны е
Н ер ж авею щ ая 

сталь м ар ки  6 30
C o m p re s s o r Fo rc ep s S S  6 30

M O I 2 50 0 01 3 Щ и п ц ы  ко р о н ар н ы е , лев ы е

Н ер ж авею щ ая 

сталь м ар ки  630  

Р уко я тка  из 

с и ли ко н а  по  IS O

1 6 0 6 1 :2 0 1 5 , цвет 

го луб о й

C o ro n a l B e n d e rs , L e ft S S  6 3 0  +  b lu e  s ilic o n  h a n d le

4 8 2

%



Code/Код Наименование Материал Model &  Description Material

M O I2 5 0 0 0 1 4 Щ и п ц ь ! ко ронар ны е , пр ав ы е

Н ер ж авею щ ая 

сталь м ар ки  6 3 0  

Р уко я тка  из 

с и ли ко н а  по  IS O  

1 6 0 6 1 :2 0 1 5 , цвет 

го луб о й

C o ro n a l B end e rs , R ig h t S S  6 3 0  +  b lu e  s ilic o n  h a n d le

M O I P 2 2 0 0 0 0 5 Щ и п ц ы  ко стн ы е , б о льш и е
Н ер ж авею щ ая 

сталь м ар ки  6 3 0
B o n e  Fo rceps , la rg e S S  6 3 0

M O I P 2 2 0 0 0 0 4 Щ и п ц ы  ко стн ы е , м алы е
Н ер ж ав ею щ ая 

сталь м ар ки  6 3 0
B o n e  Fo rceps , s m a ll S S  6 3 0

M O I P 2 2 0 0 0 0 2
Щ и п ц ы  м алы е  р>едукционкы е 

для  тазовы х костей, угл о в ы е

Н ер ж авею щ ая 

сталь м ар ки  6 3 0
S m a ll P e lv ic  R e d u c tio n  F o rc e p s , a n g le d S S  6 3 0

M O I 1 8 0 0 0 1 7 B Щ и п ц ы  растягиваю щ и е
Н ер ж авею щ ая 

сталь м ар ки  6 3 0
D is tra c tio n  Fo rceps S S  6 3 0

M O I 0 908001 Щ и п ц ы  р е д укц и о н н ы е
Н ер ж ав ею щ ая 

сталь м ар ки  6 3 0
R e d u c tio n  Fo rceps S S  6 3 0

M O I O V 0 1 0 I7
Щ и п ц ы  р е д ук ц и о н н ы е  с 

м еткам и

Н ер ж ав ею щ ая 

сталь м ар ки  6 3 0
R e d u c tio n  Fo rc ep s  w ith  P o in ts S S  6 3 0

M O I 1700035
Щ и п ц ы  р е д укц и о н н ы е  с 

м еткам и и хр ап о в ы м  зам ком

Н ер ж авею щ ая 

сталь м ар ки  6 3 0
R e d u c tio n  Fo rc ep s  w ith  P o in ts , ra tc h e t lo c k S S  6 3 0

M O I 1800033
Щ и п ц ы  р е д ук ц и о н н ы е  с 

м еткам и и  хр ап о в ы м  зам ком

Н ер ж авею щ ая 

сталь м ар ки  6 3 0
R e d u c tio n  F o rc e p s  w ith  P o in ts , ra tc h e t lo c k S S  6 3 0

M O I P 2 2 0 0 0 0 6

Щ и п ц ы  р е д укц и о н н ы е  д л я  

тазовы х костей  с 3 

заостренны м и н ако н ечн и кам и

Н ер ж ав ею щ ая 

сталь м ар ки  6 3 0
P e lv ic  R e d u c tio n  F o rc e p s , w ith  3  p o in te d  tip s S S  6 3 0

M O I P 2 2 0 0 0 0 7 Щ и п ц ы  р е д ук ц и о н н ы е  д л я  

тазовы х костей с угл о в ы м

Н ер ж авею щ ая 

сталь м ар ки  6 3 0
P e lv ic  R e d u c tio n  Fo rc eps , w ith  a n g le d  p o in te d  b a ll tip s S S  6 3 0

4 8 3



C o d e /К о д Навменование 1 Материал M o d e l &  D e s c r ip tio n  I  M a te r ia l I

заостренны м  ш ар и ко в ы м  

н ако н ечн и ко м

M O I P 2 2 0 0 0 0 8

Щ и п ц ы  р е д ук ц и о н н ы е  для  

тазовы х костей , 

аси м м етр и чн ы е , с заостренны м  

ш ар и ко в ы м  н ако н ечн и ко м

Н ер ж ав ею щ ая 

сталь м ар ки  6 3 0

P e lv ic  R e d u c tio n  F o rc e p s , a s ym m e tric , w ith  p o in te d  b a ll t ip  

s
S S  6 3 0

M O I P 2 2 0 0 0 0 9

Щ и ш т ы  р е д ук ц и о н н ы е  д л я  

тазовы х ко стей , б о льш и е , 

р е гул и р уе м ы е

Н ер ж ав ею щ ая 

сталь м ар ки  6 3 0
P e lv ic  R e d u c tio n  F o rc e p s , la rg e , a d ju s ta b le S S  6 3 0

M O I P 2 2 0 0 0 0 3
Щ и п ц ы  р е д ук ц и о н н ы е  д л я  

тазовы х ко стей , пр ям ы е

Н ер ж ав ею щ ая  

сталь м ар ки  6 3 0
P e lv ic  R e d u c tio n  F o rc e p s , s tra ig h t S S  6 3 0

M O I 1800032

Щ и п ц ы  р е д ук ц и о н н ы е  с 

к ул а ч ко м  с тр е уго льн ы м  

м елко зуб чаты м  соедин ен ием

Н ер ж ав ею щ ая 

сталь м ар ки  6 3 0
R e d u c tio n  F o rc e p s , s e rra te d  ja w s S S  6 3 0

M O I O V O IO I6

Щ и п ц ы  р е д ук ц и о н н ы е  с 

к ул а ч ко м  с тр е уго льн ы м  

м елко зуб чаты м  соединением

Н ер ж ав ею щ ая  

сталь м ар ки  6 3 0
R e d u c tio n  Fo rc e p s  w ith  S e rra te d  Jaw s S S  6 3 0

M O I 1700036

Щ и п ц ы  р е д ук ц и о н н ы е  с 

к ул а ч ко м  с т р е уго льн ы м  

м елко зуб чаты м  соедин ен ием

Н ер ж авею щ ая 

сталь м ар ки  6 3 0
R e d u c tio n  Fo rc ep s , s e rra te d  ja w s S S  6 3 0

M O I 1 7 0 0 0 3 6 A

Щ и п ц ы  р е д ук ц и о н н ы е  с 

к ул а ч ко м  с тр е уго льн ы м  

м елко зуб чаты м  соедин ен ием , 

б о льш и е

Н ер ж ав ею щ ая  

сталь м ар ки  6 3 0
R e d u c tio n  F o rc e p s , s e rra te d  ja w s , la rg e S S  6 3 0

M O I O V 0 1 0 1 3
Щ и п ц ы  уд е р ж и в а ю щ и е  для  

винтов

Н ер ж ав ею щ ая 

сталь м ар ки  6 30
H o ld in g  Fo rc eps  fo r  S c re w s S S  6 3 0

M O I 0 7 0 0 0 0 3 Щ у п  (и з о гн ут ы й )
Н ер ж ав ею щ ая  

сталь м ар ки  4 2 0 В
P ro b e  (C u rv e d ) S S 4 2 0 B

4 8 4



Code/Код Наименование Материал Model & Description Material

M O I 2 2 0 0 0 1 4 A Щ у п  п е д и к ул я р н ы й

Н ер ж ав ею щ ая  

сталь м ар ки  3 16  

Р уко я т ка  из 

п о ли ф о р м а ль д е ги д  

а  по  IS O

1 6 0 6 1 :2 0 1 5  , цвет 

го л уб о й

P e d ic le  P ro b e S S  3 1 6  + b lu e  P O M  h a n d le

M O I B 0 7 0 0 0 0 3 Щ у п  п е д и к ул я р н ы й  и зо гн уты й
Н ер ж ав ею щ ая  

сталь м ар ки  3 16
P e d ic le  F e e le r, c u rv e d S S 3 I6

M O I B 0 7 0 0 0 0 4 Щ у п  п е д и к ул я р н ы й  прям ой
Н ер ж ав ею щ ая  

сталь м ар ки  3 16
P e d ic le  F e e le r, s tra ig h t S S 3 I6

M O I 0 7 0 0 0 0 4 Щ у п  (п р ям о й )
Н ер ж ав ею щ ая  

сталь м ар ки  4 2 0 В
P ro b e  (S tra ig h t) S S 4 2 0 B

M O I 2 5 0 0 0 0 4 Э леватор  ли со в о й  п о д  угл о м

Н ер ж ав ею щ ая  

сталь м ар ки  6 3 0  

Р уко я т ка  из 

с и л и ко н а  п о  IS O  

1 6 0 6 1 :2 0 1 5 , цвет 

го л уб о й

D o w n - A n g le d  L a m in a r E le v a to r S S  6 3 0  +  b lu e  s ilic o n  h a n d le

M O I 2 2 0 0 0 1 8 Э леватор листово й
Н ер ж ав ею щ ая  

сталь м ар ки  6 30
L a m in a r E le v a to r S S  6 30

M O I 2 50 0 00 1 Э леватор листовой

Н ер ж ав ею щ ая  

сталь м ар ки  6 3 0  

Р уко я т ка  из 

с и л и ко н а  по  IS O  

1 6 0 6 1 :2 0 1 5 , цвет 

го л уб о й

L a m in a r E le v a to r S S  6 3 0  +  b lu e  s ilic o n  h a n d le

M O I 1800006 Э леватор н а дко стн и чн ы й
Н ер ж ав ею щ ая  

сталь м ар ки  6 3 0
P e rio s te a l E le v a to r S S  6 30

4 8 5



C o d e /К о д Н а и м е н о в а н и е М а т е р и а л  | M o d e l &  D e s c r ip tio n  , 1  V  : м  | M a te r ia l |

M O I 1700002
Э леватор  н а дко стн и чн ы й  

(з а кр угл е н н ы й )

Н ер ж авею щ ая 

сталь  м ар ки  4 2 0 В
P e rio s te a l E le v a to r (R o u n d  E d g e ) S S  4 2 0 B

M O I 1700000
Э леватор  н а дко стн и чн ы й  

(п р ям о й )

Н ер ж ав ею щ ая 

сталь м ар ки  4 2 0 В
P e rio s te a l E le v a to r (S tra ig h t E d g e ) S S 4 2 0 B

M O I O V O lO O l Э лев атор  н а дко с т н и чн ы й  3 мм
Н ер ж ав ею щ ая  

сталь  м ар ки  6 30
P e rio s te a l E le v a to r 3 m m S S  6 30

M O I O V 0 1 0 0 2 Э леватор  н адко с т н и чн ы й  5 мм
Н ер ж ав ею щ ая 

сталь м ар ки  6 3 0
P e rio s te a l E le v a to r 5 m m S S  6 30

M O I 1 00 2 01 4 B Э леватор  н адко с т н и чн ы й  м алы й
Н ер ж ав ею щ ая 

сталь  м ар ки  6 30
P e rio s te a l E le v a to r S m a ll S S 6 3 0

M O I l O O l O I l Э леватор  н адко с т н и чн ы й  м алы й
Н ер ж ав ею щ ая 

сталь м ар ки  6 3 0
P e rio s te a l E le v a to r S m a ll S S  6 30

M O I 2 50 0 00 3 Э леватор  п е д и кул я р н ы й

Н ер ж ав ею щ ая 

сталь м ар ки  6 30  

Р уко я т ка  из 

с и ли ко н а  по  IS O

1 6 0 6 1 :2 0 1 5 , цвет 

го луб о й

P e d ic le  E le v a to r S S  6 3 0  +  b lu e  s ilic o n  h a n d le

M O I 2 50 0 00 2 Э леватор  п о п ер ечн ы й

Н ер ж ав ею щ ая 

сталь м ар ки  6 30  

Р уко я тка  из 

с и ли ко н а  по  IS O  

1 6 0 6 1 :2 0 1 5 , цвет 

го л уб о й

T ra n s v e rs e  P ro ce ss  E le v a to r S S  6 3 0  +  b lu e  s ilic o n  h a n d le
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Значения символов, которые могут бы ть указаны  на маркировке

REF

LOT

А

NON
STfKILE

с с

Номер по каталогу

Номер партии

Внимание, обратитесь к 
сопроводительной документации

Дата изготовления

Не стерильно

Европейское соответствие

Interpretation of symbols used on the package

REF

LOT

A

NON
m w L £

C€

Reference Code

Lot Number

Caution, consult 

accompanying documents

Date of manufacture

Non-Sterile

European Conformity

Срок годности, срок службы
Производитель производит ортопедические ручные хирургические 
инструменты, сделанные из медицинской нержавеющей стали и 
алюминиевого сплава. Данные исходные материалы признаны в 
международных стандартах как подходящие для производства 
инструментов, и поэтому их использование не представляет опасности для 
пациентов.
Проведение исследования стабильности нестерильных ортопедических 
ручных хирургических инструментов с целью определения срока службы не

Shelf life, use by date
JXD manufactures non-sterile Orthopedic Manual Surgical Instruments 
made up of Medical Stainless Steel and Aluminium Alloy. These materials 
have been recognized by International Standards for Instrument’s 
manufacturing purpose hence its usage does not pose any risk to the 
patient.

Conducting stability study for non-sterile Orthopedic Manual Surgical 
Instruments to assign Shelf-Life is not required as ageing of these
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требуется, поскольку старение этих материалов не является определяющим 
фактором. Срок службы этих инструментов зависит от многих факторов, в 
том числе от метода и продолжительности каждого использования, а также 
от обращения между использованиями. Окончание срока службы 
хирургических инструментов из нержавеющей стали или других металлов 
обычно определяется степенью износа и повреждениями в результате 
хирургического использования по назначению, а не в результате повторной 
обработки.
Крюме того, если изделие поставляется в нестерильном виде, отсутствует 
необходимость указания даты истечения срока службы на этикетках, 
поскольку определенный инструмент может оставаться стабильным в 
течение более длительного периода времени, если он защищен от 
воздействия прямых солнечных лучей, влаги и тепла. Следовательно, 
отсутствие срока годности на этикетках продукта является стандартной 
практикой._________________________________________________________

materials is not an issue. The useful life of these Instruments depends on 
many factors, including the method and duration of each use, and the 
handling between uses. End of life for stainless steel or other metal 
surgical Instruments is normally determined by wear and damage due to 
the intended surgical use and not due to reprocessing.

Also, when a device is supplied non-sterile then putting expiration date on 
the labels is not necessary as a particular Instrument may remain stable 
over a longer period of time when protected against direct sunlight, 
moisture and heat. Hence, it is a standard practice not to put expiry date 
on the product labels.

Форма поставки
Инструменты поставляются в составе набора согласно Регистрационному 
Удостоверению в нестерильном виде, перед использованием в лечебном 
учреждении должны быть простерилизованы. Инструменты поставляются в 
контейнере, который упакован в картонную коробку.
По согласованию с заказчиком инструменты могут поставляться 
индивидуально, т.к. изделие технически не обслуживается/ремонту не 
подлежит. Инструменты поставляются в индивидуальной упаковке, в 
нестерильном виде.
Количество изделий в упаковке указано на этикетке. Инструменты 
поставляются вместе с инструкцией.

How supplied
Instruments are provided as part of a set according to the Registration 
Certificate in a non-sterile form, they must be sterilized before use in a 
medical institution. Instruments are provided in a container, which is 
packed in a carton box.
By agreement with the customer, the instruments can be provided 
individually, because the product is not technically serviced/cannot be 
repaired. The instruments are provided in individual packaging, in a 
non-sterile form.
The number of products in the package is indicated on the label. 
Instruments are provided with IFU.

Применяемый
стандарт Описание Applied

Standard Description

EN980 Медицинские приборы. Графические символы, 
используемые при маркировке медицинских устройств EN 980 Symbols for use in the labelling of medical devices
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EN 1041
Информация предоставляемая производителем 
медицинских изделий

EN 1041 Information supplied by the manufacturer of 
medical devices

ENISO 10993-1 Биологическая оценка медицинских устройств - Часть 1: 
Оценка и проверяющий в процессе управления рисками EN ISO 10993-1

Biological evaluation of medical devices - Part 1: 
Evaluation and testing within a risk management 
process

ENISO 10993-5 Биологическая оценка медицинских изделий. Часть 5. 
Испытания на цитотоксичность in vitro EN ISO 10993-5 Biological evaluation of medical devices - Part 5: 

Tests for in vitro cytotoxicity
EN ISO 10993- 
10

Биологическая оценка медицинских устройств — Часть 10: 
Анализы на раздражение и сенсибилизацию кожи

ENISO 10993- 
10

Biological evaluation of medical devices — Part 10: 
Tests for irritation and skin sensitization

ISO-11134

Стерилизация медицинской продукции. Требования к 
валидации и текущему контролю. Промышленная 
стерилизация влажным теплом ISO-11134

Sterilization of health care products. Requirements 
for validation and routine control. Industrial moist 
heat sterilization

ISO 11737-1
Стерилизация продуктов здравоохранения 
микробиологические Методы - Часть 1: Определение 
популяции микроорганизмов на продукции

ISO 11737-1
Sterilisation des produits de sante - Methodes 
microbiologiques - Partie 1: Determination d’une 
population de microorganismes sur des produits

ISO 13485 Требования Системы менеджмента качества медицинских 
устройств в регулирующих целях ISO 13485 Medical devices Quality management systems 

Requirements for regulatory purposes

EN ISO 14971
Изделия медицинские. Применение 
менеджмента риска к медицинским 
изделиям

ENISO 14971 Medical deyices. Application of risk management to 
medical devices

MDD93/42/EEC
Директива - Медицинские приборы, устройства, 

оборудование MDD93/42/EEC Medical devices directive

ISO 15223-1

Медицинские устройства -  Символы, которые будут 
использоваться с метками медицинского устройства, 
маркировкой и информацией, которая будет поставляться — 
Часть 1: Общие требования

ISO 15223-1
Medical devices -  Symbols to be used with medical 
device labels, labelling and information to be 
supplied -  Part 1: General requirements

ISO 14644-1

Чистые помещения и связанные с ними контролируемые 
среды. Часть 2. Требования к контролю и мониторингу для 
подтверждения постоянного соответствия ГОСТ Р ИСО 
14644-1

ISO 14644-1
Cleanrooms and associated controlled environments. 
Part 2. Specifications for testing and monitoring to 
prove continued compliance with ISO 14644-1

ТРЕБОВАНИЯ БЕЗОПАСНОСТИ И ЭФФЕКТИВНОСТИ МИ MD SAFETY AND EFFECTIVENESS REQUIREMENTS
Меры предосторожности Precautions
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Автоматическая очистка с использованием только моечной/ 
дезинфицирующей машины может оказаться неэффективной для 
ортопедических инструментов. Рекомендуется тщательный, ручной или 
комбинированный ручной/ автоматический процесс очистки.
Для очистки устройств рекомендуются и предпочтительны ферментные 
чистящие средства и чистящие средства с нейтральным pH. Щелочные 
средства с pH <12 могут использоваться для очистки некоторых 
инструментов из нержавеющей стали и полимеров.
Очень важно, чтобы щелочные чистящие средства были полностью 
нейтрализованы и тщательно смыты с инструментов.
Устройства, используемые для резки, необходимо тщательно проверять 
после обработки щелочными моющими средствами на предмет 
пригодности режущего лезвия для использования.
Избегайте использования жесткой воды. Для первоначального 
ополаскивания можно использовать умягченную водопроводную воду. 
Следует учитывать качество воды, используемой для разбавления 
чистящих и/ или дезинфицирующих средств, а также для ополаскивания 
инструментов многоразового использования. Для промывки настоятельно 
рекомендуется использование свежеприготовленной очищенной воды/ 
воды высокой степени чистоты или стерильной воды со следующими 
параметрами: менее 100 КОЕ/мл и менее 0,5 ЕЭ/мл. Минеральные остатки 
из жесткой воды, а также повышенное содержание микроорганизмов и 
эндотоксинов могут привести к окрашиванию устройства или помешать его 
эффективной очистке и дезинфекции. С целью удаления минеральных 
отложений на инструментах для окончательного ополаскивания следует 
использовать очищенную воду.
Не рекомендуется для стерилизации инструментов использование методов 
стерилизации оксидом этилена (ЭО), газовой плазмой и сухим жаром. 
Рекомендуемый метод стерилизации инструментов -  стерилизация паром 
(влажный жар).
Полимеры, используемые в наборах инструментов, можно стерилизовать 
паром/ влажным жаром. Полимерные материалы имеют ограниченный срок 
службы._________________________________________________________

Automated cleaning using а washer/disinfector alone may not be 
effective for orthopedic instruments. A thorough, manual or 
combination manual/automated cleaning process is recommended.

Neutral pH enzymatic and cleaning agents are recommended and 
preferred for cleaning the devices. Alkaline agents with pH < 12 may 
be used to clean stainless steel and some polymer instruments.

It is critical that alkaline cleaning agents be completely and thoroughly 
neutralized and rinsed from the instruments.
Devices used for cutting should be carefully inspected after processing 
with alkaline detergents to ensure that cutting edges are fit for use.

Use of hard water should be avoided. Softened tap water may be used 
for initial rinsing.
Tile quality of the water used for diluting cleaning agents and/̂ or 
disinfectants and for rinsing re-usable instruments should be carefully 
considered. Application of freshly prepared purified water/highly 
purified water or sterile water for rinsing purposes with less than 100 
cfu/ml and 0.5 EU/ml is highly recommended. Mineral residues from 
hard water, as well as higher contamination with microorganisms and 
endotoxins, can result in staining of the device or prevent effective 
cleaning and decontamination. Purified water should be used for final 
rinsing to eliminate mineral deposits on instruments.

Ethylene oxide (EO), gas plasma and dry heat sterilization methods 
are not recommended for sterilization of instruments. Steam (moist 
heat) is the recommended method for Sterilization of instruments.

Polymers used in instrument sets can be sterilized using steam/moist 
heat. Polymer materials have a limited useful life.
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Большинство доступных в настоящее время полимеров не выдерживают 
условий, используемых в моечных машинах/ стерилизаторах, которые 
работают при температурах, равных или превышающих 141 °С/285 °F, и в 
которых для очистки используются струи острого пара. В этих условиях 
может произойти серьезное повреждение поверхности устройств из 
полимеров.
Загрязненные устройства (содержащие кровь, гной, выделения жидкостей 
человека) должны быть отделены от незагрязненных устройств во 
избежание заражения персонала или окружающей среды.
Длинные узкие канюли, глухие отверстия и сложные детали требуют 
особого внимания во время чистки.
Все сотрудники лечебного учреждения, работающие с загрязненньпии или 
потенциально загрязненными медицинскими устройствами, должны 
соблюдать общие меры предосторожности. Следует проявлять 
осторожность при обращении с устройствами с острыми краями или 
режущими кромками.
При обращении или работе с загрязненными или потенциально 
загрязненными материалами, устройствами и оборудованием следует 
использовать средства индивидуальной защиты (СИЗ). СИЗ включают 
халат, маску, защитные очки или защитный экран, перчатки, бахилы и т. д. 
Избегайте высыхания загрязненных устройств до обработки. Все 
последующие этапы очистки и стерилизации упрощаются при 
предотвращении высыхания на использованных устройствах крови, 
биологических жидкостей, остатков костей и тканей, физиологического 
раствора или дезинфицирующих средств.
Если инструменты из нержавеющей стали оставить в течение длительного 
времени в контакте с инструментами с поврежденной поверхностью и 
одновременно смочить их электролитом, в местах контакта может 
образоваться ржавчина. Пар, вода, растворы для ультразвуковой очистки 
или другие жидкости и растворы могут действовать как электролиты. 
Подобные явления иногда наблюдаются при автоматической очистке. Уже 
образовавшиеся продукты коррозии могут также переноситься 
электролитами на другие инструменты, вызывая ржавчину поверхности. По 
возможности инструменты, изготовленные из разных материалов, следует

Most currently available polymers will not withstand conditions in 
washer/sterilizers that operate at temperatures equal to or greater than 
141®C/285°F, and use live-steam jets as cleaning features. Severe 
surface damage to polymer devices will occur under these conditions.

Soiled devices (having blood, pus, secretions of human body fluids) 
should be separated from noncontaminated devices to avoid 
contamination of personnel or surroundings.
Long, narrow cannulations, blind holes and intricate parts require 
particular attention during cleaning.
Universal Precautions should be observed by all hospital personnel 
that work with contaminated or potentially contaminated medical 
devices. Caution should be exercised when handling devices with 
sharp points or cutting edges.

Personal Protective Equipment (PPE) should be worn when handling 
or working with contaminated or potentially contaminated materials, 
devices and equipment. PPE is including gown, mask, goggles or face 
shield, gloves and shoe covers etc.
Do not allow contaminated devices to dry prior to reprocessing. All 
subsequent cleaning and sterilization steps are facilitated by not 
allowing blood, body fluid, bone and tissue debris, saline, or 
disinfectants to dry on used devices.

If stainless steel instruments are left in contact for long periods with 
surface damaged instruments and are simultaneously moistened with 
an electrolyte, rust can form at the points of contact. Steam, water, 
ultrasonic cleaning solutions or other liquids and solutions can act as 
electrolytes. Such phenomena are occasionally observed during 
automated cleaning. Corrosion products that have already formed can 
also be transferred to other instruments by electrolytes, thereby 
producing surface rust. If possible, instruments made from differing 
materials should be cleaned and sterilized separately. Consequently,
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очищать и стерилизовать отдельно. Поэтому инструменты со следами 
коррозии или ржавчины всегда следует убирать и заменять инструментами 
без изъянов. Следует проводить очистку инструментов в открытом и 
разобранном состоянии, чтобы избежать не только недостаточной очистки, 
но и щелевой коррозии и коррозии при трении. Пассивирующий слой в 
щелях или стыках может быть поврежден химическим или механическим 
воздействием, что приведет к коррозии.

-  Персонал лечебного учреждения, в том числе персонал приемного 
отделения и центрального стерилизационного блока, а также 
операционной, который принимает непосредственное участие в работе с 
инструментами, должен быть проинформирован о настоящих инструкциях 
и рекомендациях для обеспечения безопасной и эффективной обработки и 
для предотвращения повреждения или неправильного использования 
устройств многократного использования.

-  Лечебное учреждение несет ответственность за обеспечение проведения 
повторной обработки с использованием соответствую1дего оборудования и 
материалов и обучение персонала отдела по повторной обработке для 
достижения желаемого результата.

-  В случае возникновения какого-либо серьезного происшествия, связанного 
с устройством пользователь и/ или пациент должны сообщить о 
происшествии производителю, дистрибьютору и компетентному органу 
государства-члена, в котором зарегистрирован пользователь и/ или 
пациент.

Примечание: Инструменты предназначены для использования
медицинскими работниками во время хирургических операций для фиксации 
и/ или удаления имплантатов компании Madison Ortho Inc. у взрослых 
пациентов и пациентов детского возраст.________________________________

instruments with corrosion or rust spots must always be excluded and 
exchanged for unblemished ones. Instruments should be cleaned in 
their opened and dismantled state in order to avoid not only 
insufficient cleaning but also crevice and fretting corrosion. The 
passive layer in crevices or joint gaps can be damaged by chemical or 
mechemical action, leading to corrosion.

Hospital persoimel, including those in receiving and Central Sterile 
Supply Departments (CSSD), as well as in the Operating Room (OR) 
may be directly involved in handling instruments should be informed 
of these instructions and recommendations to ensure safe and effective 
reprocessing and to prevent damage or misuse of reusable devices.

-  It is responsibility of the Hospital to ensure that reprocessing is 
performed using the appropriate equipment amd materials, ajid that 
personnel in the reprocessing facility have been adequately trained in 
order to achieve the desired result.

-  In case any serious incident occurs in relation to the device, the user 
and/or patient should report the incidence to the manufacturer, 
distributor and the competent authority of the member state in which 
the user and/or patient is established.

Note: instruments are intended to be used during surgery for the fixation 
and/or removal of the Madison Ortho Inc. Implants by medical 
professionals in adult and pediatric patients.

Особые указания
-  He кладите тяжелые инструменты на хрупкие устройства. При ручной 

очистке нельзя использовать металлические щетки или мочалки. Эти 
материалы могут повредить поверхность и покрытие инструментов.

Warnings
-  Do not place heavy instruments on top of delicate devices. Metal 

brushes or scouring pads must not be used during manual cleaning 
procedures. These materials can damage the surface and finish of 
instruments.
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-  Солевой раствор и чистящие/ дезинфицирующие средства, содержащие 

альдегид, ртуть, активный хлор, хлориды, бром, бромиды, йод или йодиды, 
являются коррозионными и не должны использоваться.

-  Запрещается помещать инструменты или замачивать их в растворе Рингера.
-  Не используйте минеральное масло или силиконовые смазки, потому что 

они:
1) покрываются слоем микроорганизмов;
2) препятствуют прямому контакту поверхности с паром;
3) трудно удаляются.

-  Ортопедические лотки и контейнеры предназначены для транспортировки 
и хранения многоразовых инструментов. Они не предназначены для 
очистки и дезинфекции в полностью собранном состоянии. Для ручной и/ 
или автоматизированной очистки инструментов, вынимайте их из 
металлических или полимерных лотков. Не проводите очистку, если 
инструменты находятся в полимерных или металлических лотках.

-  Согласно указаниям Всемирной организации здравоохранения (ВОЗ) при 
хирургических вмешательствах при контакте с тканями, инфицированными 
ТГЭ (Трансмиссивные губчатые энцефалопатии), обычно не используются 
инструменты многоразового использования.

-  Используйте одноразовые инструменты для лечения пациентов 
хирургического отделения, находящихся в группе риска по болезни 
Крейтцфельдта-Якоба (БКЯ) и родственным инфекциям. Утилизируйте 
использованные или предположительно использованные при работе с 
пациентами с БКЯ инструменты после операции и/ или придерживайтесь 
действующих национальных рекомендаций.

-  Условия стерилизации, рекомендованные в настоящем документе, не
подходят для инактивации прионов.__________________________________

-  Saline and cleaning/disinfection agents containing aldehyde, mercury, 
active chlorine, chloride, bromine, bromide, iodine or iodide are 
corrosive and should not be used.

-  Instruments must not be placed or soaked in Ringers Solution.
-  Mineral oil or silicone lubricants should not be used because they:

1) coat microorganisms;
2) prevent direct contact of the surface with steam;
3) are difficult to remove.

-  Orthopedic trays and cases are intended for transport and storage of 
re-usable instruments. They are not designed for cleaning and 
disinfection in the fully assembled state. Instruments must be removed 
from metal or polymer trays for manual and/or automated cleaning 
procedures. Do not clean instruments while in polymer or metal trays.

-  Reusable instruments are not normally used in surgical procedures 
where they contact TSE infective tissue (Transmissible Spongiform 
Encephalophaties) as defined by World Health Organization (WHO).

-  Surgical patients identified as at-risk for Creutzfeldt-Jakob disease 
(CJD) and related infections should be treated with single-use 
instruments. Dispose of instruments used or suspected of use on a 
patient with CJD after surgery and/or follow current national 
recommendations.

-  The sterilization parameters recommended in this document are not
suitable for inactivation of prions._____________________________

Особые условия хранения, сохранности и/или обращения
-  Упаковывание предотвращает повреждение ортопедических 

инструментов во время транспортировки, обращения и хранения; однако, 
следует проявлять особую осторожность. Порез, перегиб или царапина на 
поверхности металлических компонентов могут вызвать внутреннее 
напряжение, которое значительно снижает прочность и сопротивление 
усталости._______________________________________________________

SPECIFIC  CONDITIONS OF STORAGE, PRESERVATION 
AND / O R  HANDLING
-  Packaging prevents damages of orthopedic instruments during 

transportation, handling and storage however; extreme care should be 
taken. Cutting, bending or scratching the surface of metal 
components can cause an internal stress which significantly reduces 
the strength and fatigue resistance.____________________________
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Неправильное или небрежное обращение (например, повреждение 
поверхности), а также воздействия химического, электрохимического или 
физического характера могут отрицательно сказаться на коррозионной 
стойкости.
Инструменты предназначены только для определенной цели и должны 
использоваться соответствующим образом. Неправильное использование 
может привести к механическому перенапряжению, что, в свою очередь, 
увеличивает их восприимчивость к коррозии. Поставляются в 
нестерильном виде и перед использованием в лечебном учреждении 
должны быть стерилизованы. Инструменты после стерилизации должны 
храниться сухими и непыльными в стерилизационной упаковке. 
Инструменты также должны быть защищены от прямых солнечных лучей, 
влаги и повьпденной температуры.__________________________ _______

Транспортировка в зону обработки
При транспортировке использованных инструментов в зону обработки для 
очистки избегайте механических повреждений, следя за тем, чтобы 
инструменты не смешивались с хрупкими инструментами. Во избежание 
травм и повреждения многоразового инструмента будьте осторожны с 
режущими кромками. Транспортируйте инструменты многоразового 
использования к месту обработки как можно скорее. Если возможна задержка 
с транспортировкой в зону обработки, накройте многоразовые инструменты 
влажной тканью, чтобы избежать высыхания.____________________________
П роверка, тестирование, обслуживание и смазка
-  Тщательно осмотрите каждое устройство, чтобы убедиться, что все 

видимые загрязнения удалены. При обнаружении загрязнения повторите 
процесс очистки / дезинфекции.

-  Проверьте действие движущихся частей (например, петель, замков, 
соединителей, скользящих частей и т. д.), чтобы обеспечить плавную 
работу во всем предполагаемом диапазоне движения.

-  Проверьте инструменты с длинными тонкими контурами (особенно 
вращающиеся) на предмет деформаций.

-  Если инструменты представляют часть более крупной установки, 
убедитесь, что устройства легко собираются с сопряженными 
компонентами.

Incorrect or careless handling (e.g., damage to the surface) and 
attacks of a chemical, electrochemical or physical nature, can 
adversely affect the corrosion resistance.

Instruments are designed only for a specific purpose and must be used 
accordingly. Inappropriate use can lead to mechanical overstressing; 
this in turn increases their susceptibility to corrosion. Supplied Non- 
Sterile and should be sterilized by hospital before use. Instruments 
once sterilized, the instruments must be stored dry and dust-free in 
their sterilization wrapping. The instruments must also be protected 
against direct sunlight, moisture and heat.

T ran sp o rt to processing area
During transport of used instruments to the processing area for cleaning,
^ - .. . . .^ .4  ■». f r a t  \ x n f b
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delicate ones. Pay particular attention to cutting edges, both to avoid 
personal injury and prevent damage to the re-usable instrument. 
Transport the re-usable instruments to be performed as soon as practical. 
If transfer to the processing area is likely to be delayed, consider covering 
the re-usable instruments with a damp cloth to avoid drying of soil.

Inspection, testing, m aintenance and lubrication
-  Carefully inspect each device to ensure that all visible contamination 

has been removed. If contamination is noted, repeat the 
cleaning/disinfection process.

-  Check the action of moving parts (e.g., hinges, box-locks, cormectors, 
sliding parts, etc.) to ensure smooth operation throughout the 
intended range of motion.

-  Check instruments with long slender features (particularly rotating 
instruments) for distortion.

-  Where instruments form part of a larger assembly, check that devices 
assemble readily with mating components.
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-  Шарнирные, вращающиеся или поворотные инструменты следует 
смазывать водорастворимым веществами (например, смазкой для 
инструментов или аналогичной смазкой), предназначенными для 
хирургических инструментов, которые необходимо стерилизовать. 
Некоторые смазки для инструментов на водной основе содержат 
бактериостатические агенты, их использование является 
предпочтительным. Следует соблюдать сроки службы, указанные 
производителем, как zuw исходных растворов, так и для разбавленных.

-  Визуально проверьте комплектность, отсутствие повреждений и/ или 
сильного износа.

П роверка при получении - проверка содержимого и функциональности
набора инструментов
-  После получения лечебным учреждением набора инструментов следует 

проверить их полноту. Проверьте выступающие части, створки, 
устройство или наличие других типов винтов; ввинчивающиеся или другие 
съемные ручки и вспомогательные сменные части, такие как лезвия, 
правые/ левые насадки или головки. Большинство контейнерюв- 
органайзеров имеют нанесенные трафаретной печатью или иным образом 
отмеченные на контейнере или лотке затененные рисунки, контуры, 
каталожные номера и названия или размеры инструментов.

-  Во время ортопедических хирургически вмешательств придерживаются 
точного порядка использования инструментов. Кроме того, многие 
инструменты имеют размерные характеристики, которые регулируют 
резекцию кости, определяют размеры имплантата и измеряют размеры 
интрамедуллярных каналов, глубину просверленных отверстий, углы 
трубок/ пластин, размещение вертлИнужной впадины и т. д. Поэтому 
очень важно, чтобы все требуемые размеры для конкретной серии 
инструментов имелись в наличии.

-  Маркировка на инструментах, используемых для измерения 
анатомических размеров, должна быть четкой.

-  Сообщите нашему представителю при наличии нечитаемых шкал и
других маркировок._______________________________________________

-  Hinged, rotating, or articulating instruments should be lubricated 
with a water-soluble product (e.g.. Instrument Milk or equivalent 
lubricant) intended for surgical instruments that must be sterilized. 
Some water-based instrument lubricants contain bacteriostatic agents 
which are beneficial. Manufacturer’s expiration dates should be 
adhered to for both stock and use-dilution concentrations.

-  Visually inspect for completeness, damage and/or excessive wear.

Receiving Inspection - In strum en t Set Content and  Functionality
Verification
-  Upon receipt in the hospital, instrument sets should be inspected for 

completeness. Inspect for thumb, wing, set, or other types of screws; 
screw-in or other detachable handles; and auxiliary exchangeable 
parts such as blades, right/left attachments or heads. Many organizing 
cases have shadow graphs, outlines, catalog numbers, and instrument 
names or sizes silk-screened or otherwise marked on the case or tray.

-  Orthopedic surgical procedures follow a precise order in which the 
instruments are used. Also, many instruments have dimensional 
features which govern bone resections, determine implant sizes, and 
measure intramedullary canal sizes, depth of drill holes, angles of 
tube/plate, acetabular cup placements, etc. Therefore, it is very 
important that all requested sizes of a specific instrument series are 
available.

-  Markings on instruments used for measuring anatomical dimensions 
must be legible.

-  Notify our representative if scales and other markings are not legible.

ИНФОРМ АЦИЯ О ЛЕКАРСТВЕННЫ Х ПРЕПАРАТАХ И (ИЛИ) 
ФАРМ АЦЕВТИЧЕСКИХ СУБСТАНЦИЯХ В СО СТАВЕ МИ

INFORM ATION ABOUT M EDICINES AND (OR) 
PHARM ACEUTICAL SUBSTANCES INCLUDED IN MD
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Этот раздел не применим к данным изделиям, так как изделия не содержат 
лекарственных веществ и не используются в сочетании с лекарственными 
веществами.

This section is not applicable to the product as the devices do not 
contain medicinal substances and are not used in combination with 
medicinal substances.

СРОК СЛ У Ж БЫ  МАТЕРИАЛА
Использование неподходящих чистящих и дезинфицирующих средств может
повлиять на срок службы материала. Поэтому при выборе чистящего и
дезинфицирующего средства убедитесь, в них отсутствуют:
-  Органические, минеральные кислоты и кислоты-окислители
-  Сильнее щелочные растворы (растворы с рН> 10,5 недопустимы, 

рекомендуются только нейтральные или слабощелочные чистящие 
средства)

-  Не используйте щелочные чистящие средства для полировальных машин.
-  Не используйте чистящие или дезинфицирующие средства, содержащие 

спирт, для полировальных машин.
-  Спирты, простые эфиры и кетоны, вазелин
-  Окислители

M ATERIALS DURABILITY
Material durability may be affected by using inappropriate cleaning agent 
and disinfectant. Therefore, during selection of the cleaning agent and 
disinfectant, please ensure that it is free of the following:
-  Organic, mineral and oxidizing acids
-  Stronger alkaline solutions (pH > 10.5 not permissible, only neutral 

or weak alkaline cleaners are recommended)

-  Do not use alkaline cleaners for polishers.
-  Do not use cleaning agents or disinfectants containing alcohol for 

polishers.
-  Alcohols, ether and ketones, petroleum
-  Oxidizing agents

ОЧИСТКА И  ДЕЗИНФ ЕКЦИЯ CLEANING AND DISINFECTION
Инструменты необходимо очищать, дезинфицировать и стерилизовать перед 
каждым использованием; это особенно важно перед первым использованием 
после доставки, поскольку все инструменты поставляются в нестерильном 
виде (снимите транспортировочную защиту, очистите и продезинфицируйте; 
оберните перед стерилизацией). Эффективная очистка и дезинфекция крайне 
необходимы для эффективной стерилизации.

Instruments must be cleaned, disinfected and sterilized before each use; 
this is especially important before using for the first time after delivery 
as all instruments are supplied non-sterile (remove the shipping protector, 
clean and disinfect; wrap before sterilizing). Efficient cleaning and 
disinfection are absolutely essential for effective sterilization.

Подготовка перед очисткой
-  Самые серьезные загрязнения необходимо удалить с продуктов сразу 

после использования (в течение максимум 2 часов). Используйте для этого 
проточную воду или жидкие дезинфицирующие средства; 
дезинфицирующее средство не должно содержать альдегидов (во 
избежание фиксации следов крови), демонстрировать доказанную 
эффективность (например, одобрено FDA или иметь символ СЕ), 
подходить для дезинфекции инструментов и быть совместимым с ними 
(см. раздел «Срок службы материала»).

Preparation  Before Cleaning
-  The most severe contamination must be removed from the products 

immediately after use (within a maximum of 2 hours). This is 
achieved with running water or a liquid disinfectant; the disinfectant 
should be aldehyde-free (otherwise it would fix blood smears), 
exhibit proven efficacy (e.g., FDA approved or CE symbol), be 
suitable for disinfecting instruments and be compatible with them 
(refer to the section on 'Material durability’).
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-  Загрязнения следует удалять только вручную мягкой щеткой, 
используемой для этой цели, и ни в коем случае не металлической щеткой 
или металлической мочалкой. При очистке рифленых инструментов 
убедитесь, что все поверхности очищены и не осталось видимых следов - 
затем тщательно промойте проточной водой (не менее 1 мин).

-  Ткань, используемая для упаковки устройств, не должна содержать 
моющих средств или других веществ. Такие вещества могут переноситься 
на поверхность устройства при обработке паром и могут 
взаимодействовать с поверхностью.

-  Инструменты, загрязненные водонерастворимыми загрязнениями, 
которые нельзя удалить вручную, должны быть отделены.

-  По возможности, перед соответствующей очисткой многокомпонентные 
инструменты следует разбирать. Следует проявлять осторожность во 
избежание потери маленьких винтов и компонентов.

-  При ручной очистке удалите острые предметы или поместите их в 
отдельный лоток.

Обратите внимание, что дезинфицирующее средство, используемое во время
подготовки, предназначено только для защиты людей и не может заменить
дезинфекцию, проводимую позже - после очистки._______________________

-  Contamination must only be cleaned off manually with a soft brush 
used for this purpose only and never with a nmetal brush or steel 
wool. When cleaning grooved instruments, ensure that all surfaces 
have been cleaned and that no visible residues remain -  then rinse 
thoroughly under running water (at least 1 min).

“  Cloths used to pack the devices must be free of detergent or other 
residues. Such residues can be transferred to the device surface via 
steam and can interact with the surface.

-  Instruments smeared with water-insoluble contamination, which 
cannot be released by hand, must be singled out.

-  Where applicable, multi-component instruments should be 
disassembled for appropriate cleaning. Care should be exercised to 
avoid losing small screws and components.

-  Remove sharp devices for manual cleaning or place in to separate 
tray.

Please note that the disinfectant used during preparation is intended for
safeguarding persons only and cannot replace the disinfection carried out
later after cleaning.___________________________________________

П риготовление чистящ его средства
— Все чистящие средства должны быть приготовлены с использованием 

рекомендованных производителем степеней разбавления и температуры. 
Следует соблюдать рекомендации производителя моющего средства 
относительно концентрации и температуры. Использование 
рекомендуемых температур важно для оптимальной работы чистящих 
средств. Если эти концентрации и температуры будут значительно 
превышены, некоторые материалы могут обесцвечиваться или 
подвергаться коррозии. Это также может произойти при недостаточном 
ополаскивании после очистки и/ или дезинфекции. Для приготовления 
чистящих средств можно использовать смягченную водопроводную воду.

— Перед использованием сухие порошковые чистящие средства должны
быть полностью растворены во избежание образования пятен или 
коррозии инструментов.___________________________________________

Preparation  of Cleaning Agent
-  All cleaning agents should be prepared at the use-dilution and 

temperature recommended by the manufacturer. The guidance 
provided by the detergent manufacturer concerning concentrations 
and temperatures shall be observed. Use of recommended 
temperatures is important for optimal performance of cleaning 
agents. If these concentrations and temperatures are exceeded 
significantly, discoloration or corrosion could occur with some 
materials. This could also happen if rinsing after cleaning and/or 
disinfecting is insufficient. Softened tap water may be used to prepare 
cleaning agents.

-  Dry powdered cleaning agents should be completely dissolved prior 
to use to avoid staining or corrosion of instruments.
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при сильном загрязнении имеющихся растворов (следы крови и/ или 
помутнение) следует готовить свежие чистящие растворы.
Во время ручной очистки следует использовать чистящие средства с 
поверхностно-активными веществами с низким пенообразованием, чтобы 
инструменты были видны в чистящем растворе._______________________

Fresh cleaning solutions should be prepared when existing solutions 
become grossly contaminated (bloody and/or turbid).
Cleaning agents with low foaming surfactants should be used during 
manual cleaning procedure to ensure that instruments are visible in 
the cleaning solution______________________________________

Ручная очистка и дезинфекция
При выборе чистящего и дезинфицирующего средства убедитесь, что:
-  Они подходят для очистки/ дезинфекции инструментов.
-  Дезинфицирующее средство/ чистящее средство -  если это необходимо - 

подходят для использования в ультразвуковом очистителе (не пенятся).
-  Используются только дезинфицирующее средство/ чистящее средство с 

доказанной эффективностью (например, одобренные FDA или имеющие 
символ СЕ).

-  Используемые химические вещества совместимы с инструментами (см. 
Раздел «Срок службы материала»).

-  При использовании комбинированного дезинфицирующего / чистящего 
средства, важно, чтобы инструменты были тщательно очищены заранее 
для обеспечения отсутствия видимых загрязнений.

-  Дезинфицирующее средство, предназначено для ручной дезинфекции и
совместимо с применяемым чистящим средством; концентрация 
соответствует рекомендациям производителя моющего средства.________

Cleaning and Disinfecting by Hand
When selecting a cleaning agent and disinfectant, please ensure that:
-  They are suitable for cleaning/disinfecting instruments.
-  The disinfectant/cleaner -  where applicable -  is suitable for use in an 

ultrasonic cleaner (will not foam).
-  Only a disinfectant/cleaner with proven efficacy (e. g. FDA approval 

or CE symbol) is employed.

-  The chemicals in use are compatible with the instruments (refer to the 
section on (‘Material durability’).

-  If a combined disinfectant/cleaner is to be used, it is essential that the 
instruments have been cleaned thoroughly in advance to ensure that 
no visible contamination remains.

-  Disinfectant intended for manual disinfection and compatible with
the applied cleaning detergent; concentration according to the 
detergent manufacturer’s instructions._________________________

Методика очистки и дезинфекции
1. Полностью погрузите инструменты в ферментативный раствор и оставьте 

на 15-20 минут.
2. Извлеките инструменты из ферментативного раствора и промойте 

водопроводной водой в течение не менее 2-3 минут.
3. Поместите подготовленные чистящие средства в установку для обработки 

ультразвуком. Полностью погрузите инструмент в очищающий раствор и 
обрабатывайте ультразвуком в течение 10 минут при 45-50 кГц. Убедитесь, 
что инструменты не соприкасаются друг с другом. (Ультразвуковая 
очистка может привести к дальнейшему повреждению устройств, 
поверхность которых ранее была повреждена).

Cleaning and Disinfecting Procedure
1. Completely submerge instruments in enzyme solution and allow 
soaking for 15 to 20 minutes.
2. Remove the devices from the enzyme solution and rinse in tap water 
for minimum of 2 to 3 minutes.
3. Place prepared cleaning agents in a sonication unit. Completely 
submerge device in cleaning solution and sonicate for 10 minutes at 45 -  
50 kHz. Ensure that the instruments do not touch each other. (Ultrasonic 
cleaning may cause further damage to devices that have prior 
surface damage).
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4. Промойте инструмент очищенной водой в течение не менее 3 минут или до 
исчезновения следов крови или загрязнения на инструменте или 
обработайте водяным паром.

5. Высушите инструменты фильтрованным медицинским сжатым воздухом 
(при наличии), чистыми и безворсовыми однослойными салфетками.

6. Проверьте инструменты на предмет коррозии, повреждений поверхностей, 
сколов, деформации формы.

7. После извлечения инструментов оберните их как можно быстрее (см. 
Раздел «Упаковка» - при необходимости, просушите повторно и положите 
в чистое место).

8. Если на инструментах из нержавеющей стали появились пятна или следы
коррозии, для удаления поверхностных отложений может быть достаточно 
использование ультразвуковой очистки с кислотным антикоррозионным 
средством. Необходимо тщательно смыть кислоту с инструментов. 
Кислотные антикоррозионные средства следует использовать только по 
мере необходимости.______________________________________________

4. Rinse instrument in purified water for at least 3 minutes or until there 
is no sign of blood or soil on the device or in the rinse steam.

5. Dry the instruments with filtered medical compressed air (if available) 
clean and lint-free single wipes.
6. Check the instruments for corrosion, damaged surfaces, splintering, 
distorted shapes.
7. After removing the instruments, wrap them as quickly as possible 
(refer to the section on ‘Wrapping’ -  if necessary, re-dry and put in a 
clean place).
8. If stainless steel instruments are stained or corroded, an acidic, anti­
corrosion agent in an ultrasonic cleaner may be sufficient to remove 
surface deposits. Care must be taken to thoroughly rinse acid from 
devices. Acidic, anti-corrosion agents should only be used on an as 
needed basis.

ВОЗМОЖНОСТЬ ПОВТОРНОГО ИСПОЛЬЗОВАНИЯ REUSABILITY
Производитель не определяет максимальное число использований 
многоразовых инструментов. Срок службы этих изделий или 
инструментов зависит от многих факторов, в том числе от метода и 
продолжительности каждого использования, а также от обращения между 
использованиями. Тщательный осмотр и проверка работоспособности 
прибора перед использованием - лучший метод определения окончания 
срока службы. Частая чистка и уход за этими инструментами не влияют и 
не ограничивают срок службы.
Срок службы хирургических инструментов из нержавеющей стали или 
других металлов обычно определяется степенью износа и повреждениями 
в результате хирургического использования по назначению, а не в 
результате повторной обработки.
Доказательствами повреждения и износа устройства могут быть, помимо 
прочего, коррозия (например, ржавчина, точечная коррозия), изменение 
цвета, чрезмерные царапины, отслаивание, износ и трещины. Не следует 
использовать неправильно функционирующие устройства, устройства с 
нераспознаваемой маркировкой, с отсутствующими или удаленными

JXD does not define the maximum number of uses appropriate for 
reusable instruments. The useful life of these devices or instruments 
depends on many factors, including the method and duration of each 
use, and the handling between uses. Careful inspection and functional 
test of the instrument before use is the best method of determining the 
end of serviceable life. Frequent cleaning and caring for these 
instruments do not affect or limit them.

End of life for stainless steel or other metal surgical instruments is 
normally determined by wear and damage due to the intended 
surgical use and not due to reprocessing.

Evidence of damage and wear on a device may include but is not 
limited to corrosion (i.e., rust, pitting), discoloration, excessive 
scratches, flaking, wear and cracks. Improperly functioning devices, 
devices with unrecognizable markings, missing or removed (buffed
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(стертыми) номерами деталей, поврежденные или сильно изношенные 
устройства._______________________________________ ______________

ОПИСАНИЕ ПРОЦЕССА СТЕРИЛИЗАЦИИ_________________________
Нестерильные инструменты необходимо стерилизовать в лечебном
учреждении перед использованием у пациентов. Проверяйте процесс
стерилизации регулярно и с частыми интервалами.
-  Дезинфекция допустима только в качестве предварительной процедуры 

перед полной стерилизацией многоразовых хирургических инструментов. 
См. Таблицу 1, где указаны рекомендуемые минимально применимые 
параметры стерилизации.

-  Лечебное учреждение несет ответственность за внутренние техники 
повторной сборки, проверки и упаковки инструментов после их 
тщательной очистки таким способом, который обеспечивает 
проникновение пара и адекватную сушку. Лечебное учреждение также 
должно рекомендовать меры по защите от любых острых или потенциально 
опасньпс участков инструментов.

-  Стерилизация влажным жаром/ паром является предпочтительным и 
рекомендуемым методом стерилизации наборов ортопедических 
инструментов.

-  Всегда следует соблюдать рекомендации производителя стерилизатора. 
При стерилизации нескольких наборов инструментов за один цикл 
стерилизации убедитесь, что не превышена максимальная загрузка, 
указанная производителем.

-  Наборы инструментов должны быть должным образом подготовлены и 
упакованы в лотки и/ или контейнеры, которые позволят пару проникнуть 
внутрь и непосредственно проконтактировать со всеми поверхностями.

-  Не следует использовать методы стерилизации оксидом этилена или 
газовой плазмой, только если на листке-вкладыше для данного продукта 
особо не указаны инструкции по стерилизации с использованием этих 
методов.

-  Не рекомендуется проводить стерилизацию с использованием
гравитационного вытеснения, поскольку время цикла с практической точки 
зрения слишком велико.____________________________________________

off) part numbers, damaged and excessively worn devices should not 
be used. ___

DESCRIPTION OF STERILIZATION PROCESS
Non-sterile instruments must be sterilized in the hospital prior to use in
the patients. Check the sterilization process at frequent and regular
intervals.
-  Disinfection is only acceptable as a precursor to full sterilization for 

reusable surgical instruments.
See Table 1 for recommended minimum sterilization parameters.

-  The hospital is responsible for in-house procedures for the reassembly, 
inspection, and packaging of the instruments after they are thoroughly 
cleaned in a manner that will ensure steam penetration and adequate 
drying. Provisions for protection of any sharp or potentially dangerous 
areas of the instruments should also berecommended by the hospital.

-  Moist heat/steam sterilization is the preferred and recommended 
method for orthopedic instrument sets.

-  Sterilizer manufacturer recommendations should always be followed. 
When sterilizing multiple instrument sets in one sterilization cycle, 
ensure that the manufacturer’s maximum load is not exceeded.

-  Instrument sets should be properly prepared and packaged in trays 
and/or cases that will allow steam to penetrate and make direct 
contract with all surfaces.

-  Ethylene oxide or gas plasma sterilization methods should not be used 
unless package inserts for the applicable product specifically provide 
instructions for sterilization using these methods.

-  Gravity displacement sterilization cycles are not recommended 
because cycle times are too long to be practical.
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-  Отслаивающие агенты, содержащие морфолин, не должны использоваться 

в паровых стерилизаторах. Эти вещества оставляют остатки, которые со 
временем могут повредить полимерные инструменты.

Вышеуказанные рекомендации носят чисто информационный характер. 
Компания Madison Ortho Inc. не несет ответственности за инструменты, 
стерилизованные заказчиком.
Таблица - 1 Рекомендуемые парам етры  паровой стерилизации________

Ц икла типа

Соединённое 
Королевство 

Предваритель-ный 
вакуум

Предваритель-ный 
вакуум

Предваритель-ный 
вакуум______

* Предваритель-ный 
______вакуум______

9Г равитационное 
вытеснение

^Темп.

134 °С 
273 °F

132 °С 
270
134 °С 
273 °F
132 °С 
270 °F

^Давление

3 бар 
28,5 PSI

1,86 бар 
27 PSI
3 бар 

28,5 PSI
1,86 бар 
27 PSI

^Время
воздей­
ствия

3 мин.

4 мин.

18 мин.

8 мин.

'^Время
вы сы ха-ния

30 мин.

30 мин.

30 мин.

30 мин.

Не рекомендуется из-за нецелесообразности 
чрезмерно длительных циклов стерилизации

1. Минимальное валидированное время стерилизации паром, необходимое 
для достижения уровня гарантии стерильности 10"̂

2. Минимальная валидированная температура стерилизации паром, 
необходимая для достижения уровня гарантии стерильности 10"̂

3. Следует соблюдать местные или национальные спецификации, если 
требования к стерилизации паром строже или консервативнее, чем те, что 
указаны в этой таблице.

4. Параметры дезинфекции/ стерилизации паром, рекомендованные 
Всемирной организацией здравоохранения (ВОЗ) для обработки 
инструментов, если есть опасения относительно загрязнения ТГЭ/ БКЯ.

-  Descalling agents that include morpholine should not be used in steam 
sterilizers. These agents leave residue which can damage polymer 
instruments over time.

The above recommendations are purely for information. Madison Ortho 
Inc. cannot accept any responsibility for instruments sterilized by the 
customer.
Table -  1 Recommended Steam Sterilization Parameters

Cycle
Type

^Temp. ^Pressure ^Exposure
Time

'Dry
Time

*’̂ UK Pre vacuum 134 °C 
273 °F

3Bar 
28,5 PSI 3 mins. 30 mins.

’̂̂ Prevacuum 132 °C 
270 °F

1,86 Bar 
27 PSI 4 mins. 30 mins.

’̂"̂ Prevacuum 134 °C 
273 °F

3Bar 
28,5 PSI 18 mins. 30 mins.

^Prevacuum 132 °C 
270 °F

1,86 Bar 
27 PSI 8 mins. 30 mins.

^Gravity Not recommended due to excessively long 
sterilization cycles which are not practical.

1. Minimum validated steam sterilization time required to achieve a lO*̂  
sterility assurance level (SAL).
2. Minimum validated steam sterilization temperature required to 
achieve a 10"̂  sterility assurance level (SAL).
3. Local or national specifications should be followed where steam 
sterilization requirements are stricter or more conservative than those 
listed in this table.
4. Disinfection/steam sterilization parameters recommended by the 
World Health Organization (WHO) for reprocessing instruments where 
there is concern regarding TSE/CJD contamination.
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5. Над уровнем моря.
6. Ассоциацией содействия развитию медицинской техники и Ассоциацией 

интраоперационных/периоперационных зарегистрированных медицинских 
сестёр допускаются также более длительные циклы стерилизации паром, 
чем указано.

7. Время высыхания зависит от объема загрузки и должно быть увеличено для 
больших загрузок.

8. Для универсальных контейнеров для инструментов без определенной 
схемы нагружения.

9. Параметры гравитационного вытеснения доступны по запросу в службе 
поддержки клиентов.

УПАКОВКА

Поместите инструменты в стерилизационный лоток, прежде чем завернуть его
в одноразовую стерилизационную упаковку (одинарную или двойную) и/ или
поместите в стерилизационный контейнер.______________________________

5. Sea level
6. AAMI/AORN steam sterilization cycles with longer times than those 
listed are also acceptable.

7. Drying times vary according to load size and should be increased for 
larger loads.
8. For Universal Instrument Ccises without defined load configurations.

9. Gravity cycle parameters are available on request from Customer 
Service.

W RAPPING

Arrange the instruments in the sterilizing ray before wrapping it in 
disposable sterilization wrapping (single or double wrapping) and/or 
placing it in a sterilization container.

ТРЕБОВАНИЯ К ТЕХ Н И ЧЕСКО М У  ОБСЛУЖ ИВАНИЮ  И 
РЕМ ОНТУ МИ

REQ U IREM EN TS FO R TECHNICAL SUPPORT AND REPA IR 
O F MD

Требования к  техническому обслуживанию МИ:
-  Вытирайте кровь и/ или загрязнения с инструмента во время 

хирургического вмешательства, чтобы предотвратить их высыхание на 
поверхности.

-  Промывайте инструменты с канюлями стерильной или очищенной водой, 
чтобы предотвратить высыхание загрязнений и/ или остатков веществ 
внутри.

-  Инструменты следует накрывать полотенцем, смоченным стерильной или 
очищенной водой, чтобы предотвратить высыхание крови и / или 
загрязнений.

-  Для очистки устройств предпочтительны ферментные чистящие средства и
чистящие средства с нейтральным pH. Щелочные средства с pH <12 могут 
использоваться для очистки некоторых инструментов из нержавеющей 
стали и полимеров. ___________________________________________

R equirem ents for technical support of MD
-  Wipe blood and/or debris from device throughout surgical procedure 

to prevent it from drying onto the surface.

-  Flush Cannulated devices with sterile or purified water to prevent the 
drying of soil and/or debris to the inside.

-  Devices should be covered with a towel dampened with sterile or 
purified water to prevent blood and/or debris from drying.

-  Neutral pH enzymatic and cleaning agents are preferred for cleaning 
the devices. Alkaline agents with pH < 12 may be used to clean 
stainless steel and some polymer instruments.
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-  Солевой раствор и чистящие/ дезинфицирующие средства не должны 
содержать альдегиды, ртуть, активный хлор, хлориды, бром, бромиды, йод 
или йодиды, органические, минеральные кислоты и кислоты-окислители, 
сильнее щелочные растворы (рН> 10,5), спирты, простые эфиры и кетоны, 
вазелин, окислители.

-  Запрещается помещать инструменты или замачивать их в растворе Рингера.
-  Не используйте минеральное масло или силиконовые смазки, потому что 

они:
1) покрываются слоем микроорганизмов;
2) препятствуют прямому контакту поверхности с паром;
3) трудно удаляются.

-  Очень важно, чтобы щелочные чистящие средства были полностью 
нейтрализованы и тщательно смыты с инструментов.

-  Если инструменты из нержавеющей стали оставить в течение длительного 
времени в контакте с инструментами с поврежденной поверхностью и 
одновременно смочить их электролитом, в местах контакта может 
образоваться ржавчина.

-  При ручной очистке нельзя использовать металлические щетки или 
мочалки. Эти материалы могут повредить поверхность и покрытие 
инструментов.

-  Порез, перегиб или царапина на поверхности металлических компонентов
могут вызвать внутреннее напряжение, которое значительно снижает 
прочность и сопротивление усталости._______________________________

-  Saline and cleaning/disinfection agents should be free of aldehyde, 
mercury, active chlorine, chloride, bromine, bromide, iodine or iodide. 
Organic, minerals and oxidizing acids. Stronger alkaline solutions (pH 
> 10.5), Alcohols, ether and ketones, petroleum. Oxidizing agents.

-  Instruments must not be placed or soaked in Ringers Solution.
-  Mineral oil or silicone lubricants should not be used because they:

1) coat microorganisms;
2) prevent direct contact of the surface with steam;
3) are difficult to remove.

-  It is critical that alkaline cleaning agents be completely and thoroughly 
neutralized and rinsed from the instruments.

-  If stainless steel instruments are left in contact for long periods with 
surface-damaged instruments and are simultaneously moistened with 
an electrolyte, rust can form at the points of contact.

-  Metal brushes or scouring pads must not be used during manual 
cleaning procedures. These materials can damage the surface and 
finish of instruments.

-  Cutting, bending or scratching the surface of metal components can
cause an internal stress which significantly reduces the strength and 
fatigue resistance.__________________________________________

Требования к ремонту МИ
Не применимо.___________

Requirem ents for repa ir o f MD
Not Applicable.______________

Уход
-  He используйте приборные масла.
-  Вытирайте кровь и/ или загрязнения с инструмента во время 

хирургического вмешательства, чтобы предотвратить их высыхание на 
поверхности.

-  Промьшайте инструменты с канюлями стерильной или очищенной водой,
чтобы предотвратить высыхание загрязнений и/ или остатков веществ 
внутри.__________________________________________________________

Саге
-  Do not use instrument oils.
-  Wipe blood and/or debris from device throughout surgical procedure 

to prevent it from drying onto the surface.

-  Flush Cannulated devices with sterile or purified water to prevent the 
drying of soil and/or debris to the inside.
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-  Инструменты следует накрывать полотенцем, смоченным стерильной или 
очищенной водой, чтобы предотвратить высыхание крови и / или 
загрязнений.

-  Devices should be covered with a towel dampened with sterile or 
purified water to prevent blood and/or debris from drying.

УСЛОВИЯ ТРА НСПОРТИРОВКИ и ХРАНЕНИЯ CONDITIONS O F TRANSPORTATION AND STORAGE
Условия транспортировки 
Таблица 2 -  Условия транспортировки

T ransportation conditions 
Table 2 -  T ransportation  conditions

Н аименование Диапазон Designation Range
Температура от 0°С до +35°С Temperature OX to +35X
Относительная влажность < 80% Relative humidity < 80%
Атмосферное давление Не применимо Barometric pressure Not Applicable
Условия хранения
Инструменты должны храниться в сухом виде в отсутствие пыли в 
стерилизационной упаковке. Инструменты также должны быть защищены от 
воздействия прямых солнечных лучей, влаги и тепла.
Таблица 3 -  У словия хранения

Storage conditions
The instruments must be stored dry and dust-free in their sterilization 
wrapping. The instruments must also be protected against direct sunlight, 
moisture and heat.
Table 3 -  Storage conditions

Н аименование Диапазон Designation Range
Температура от о х  до +35°С Temperature OX to +35X
Относительная влажность < 80% Relative humidity < 80%
Атмосферное давление Не применимо Barometric pressure Not Applicable
ПОРЯДОК и УСЛОВИЯ утили:(АЦИИ ИЛИ УНИ ЧТО Ж ЕН И Я МИ MD DISPOSAL RULES AND CONDITIONS
Инструменты, которые больше не нужны, следует утилизировать в 
соответствии с местными правилами.
Изделия, имевшие контакт с кровью и/или другими биологическими 
жидкостями, подлежат утилизации и/или уничтожению согласно 
СанПиН 2.1.3684-21 (класс Б).
Неиспользованные изделия (не имевшие контакта с кровью и/или с 
биологическими жидкостями) подлежат утилизации и/или уничтожению 
согласно СаиПнН 2.1.3684-21 (класс А).

The instruments no longer needed to be used should be disposed 
according to the local regulations.
The products have come into contact with blood and / or body fluids, 
disposal and / or destruction according to SanPiN 2.1.3684-21 (B class).

Unused products (which had no contact with blood and / or body fluids) 
disposal and / or destruction, according to SanPiN 2.1.3684-21 (Class 
A).

ГАРАНТИЯ И РЕКЛАМ АЦИЯ W ARRANTY &  LIM ITA TIO N S
Производитель гарантирует, что настоящий продукт соответствует 
спецификациям производителя и не имеет производственных дефектов на 
момент доставки.

JXD warrants that this product meets the manufacturer’s specifications 
and is free from manufacturing defects at the time of delivery.
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Настоящая гарантия, в частности, не включает дефекты, возникшие в 
результате неправильного использования, злоупотребления или 
неправильного обращения с продуктом после его получения покупателем. 
Производитель не гарантирует результат хирургического вмешательства.

This warranty specifically excludes defects resulting from misuse, abuse, 
or improper handling of the product subsequent to receipt by the 
purchaser.
JXD does not warrant the outcome of the surgical procedure._________

РАССМОТРЕНИЕ ПРЕТЕНЗИИ COMPLAINT
Производитель разработала и придерживается эффективного, надлежащего и 
адекватного процесса рассмотрения претензий для гарантии того, что запросы 
и претензии клиентов, связанные с продукцией, своевременно получены, 
рассмотрены в независимом порядке и им дана оценка, а также приняты 
внутренние и внешние меры для предотвращения повторения претензий. 
Процесс рассмотрения претензий осуществляется в соответствии с 
применимыми законами и нормативно-правовыми актами регулирующих 
органов по всему миру._______________________________________________

The manufacturer has established and maintains an effective, suitable and 
adequate complaint handling process to ensure that customer inquiries 
and complaints with JXD products are received, reviewed and evaluated 
in a timely and uniform manner and that appropriate internal and external 
action is taken to help prevent the recurrence of complaints. The 
complaint handling process is in accordance with relevant laws and 
regulations given by regulatory authorities worldwide.

НАИМЕНОВАНИЕ И ЮРИДИЧЕСКИИ АДРЕС ПРОИЗВОДИТЕЛЯ 
МИ И УПОЛНОМОЧЕННОГО ПРЕДСТАВИТЕЛЯ 
ПРОИЗВОДИТЕЛЯ В РОССИИ

РАЗРАБОТЧИК:
МЭДИСОН ОРТО инк
1660 улица Санта-Ана, Сан-Хуан, Пуэрто-Рико-00909 
ПРОИЗВОДИТЕЛЬ:
МЭДИСОН ОРТО инк
1660 улица Санта-Ана, Сан-Хуан, Пуэрто-Рико-00909 
МЕСТА ПРОИЗВОДСТВА:
CHANGZHOU WUJIN JINXINGDA MEDICAL APPLIANCE СО., LTD.,
Wujin Weave Industrial Park, Hutang Town, Wujin District, 213162 Changzhou, 
Jiangsu, China
УПОЛНОМОЧЕННЫЙ ПРЕДСТАВИТЕЛЬ ПРОИЗВОДИТЕЛЯ В 
РОССИИ:
ООО «СЦМП», 115114, г. Москва, Дербеневская набережная д. 7, с.2, эт. 3 
коми. 15 оф. 313

NAME AND LEGAL ADDRESS OF MANUFACTURER AND 
AUTHORIZED REPRESENTATIVE IN RUSSIAN 
FEDERATION

DEVELOPER:
MADISON ORTHO INC.
1660 Calle Santa Ana, San Juan, Puerto Rico-00909 
MANUFACTURER:
MADISON ORTHO INC.
1660 Calle Santa Ana, San Juan, Puerto Rico-00909 
PLACE OF PRODUCTION:
CHANGZHOU WUJIN JINXINGDA MEDICAL APPLIANCE CO., 
LTD., Wujin Weave Industrial Park, Hutang Town, Wujin District, 
213162 Changzhou, Jiangsu, China 
AUTHORIZED REPRESENTATIVE OF THE 
MANUFACTURER IN RUSSIA:
SCMP LLC
115114, Moscow, Derbenevskaya embankment 7, p. 2, FL. 3 room 15 
office 313
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/Перевод с английского и испанского языков на русский язык/

Джозеф Мукамаль 

/подпись/

/Печать: Мэдисон Орто, Инк * Пуэрто Рико/

Аффидавит N° 2,278

Подписано в моем присутствии в форме нотариально удостоверенного заявления Джозефом 
Мукамалем, Президентом компании «МЭДИСОН ОРТО, ИНК.», которого я знаю лично.

Сан Хуан, Пуэрто Рико, сегодня, 15 ноября 2021

/подпись/
Диего А. Мендельбаум 
Нотариус

,,, Номер лицензии 19111

/Печать: Диего А. Мендельбаум Сигал, адвокат-нотариус/

КВИТАНЦИЯ 
4U 19-04378513

/QR-код/
9397
11.15.2021
5,00$
/марка/
80131-2021-1115-27383004



Перевод д а тр го  те к с та  выполнен переводчиком Котляровым Антоном Игоревичем.

Российская Федерация
Город Москва
Первого декабря две тысячи двадцать первого года
Я, Родина Ульяна Алексеевна, временно исполняющая обязанности нотариуса города Москвы Корсика 
Владимира Константиновича, свидетельствую подлинность подписи переводчика Котлярова Антона  
Игоревича.
Подпись сделана в моем присутствии.
Личность р ^ ш с а в 1ш ^ * ^ к у м е н т  установлена.

Зарег\
Упла

*  77/2138-H/77-2021-f^I  ^  ^
ьного действия: 400 руб. 00 коп.

Всего п^гщнуфваню^ 
и скреплен^

ВРИ О нотариуса

еровано
лист(а)(ов)

У.А. Родина


