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1.1 . «С то л ы  м е д и ц и н с к и е  С М - «А с к о м »  п р е д н а з н а ч е н н ы е  д л я  р а з м е щ е н и я  

на них п а ц и е н т о в  в п р о ц е д у р н ы х , п е р е в я з о ч н ы х  и ф и зи о т е р а п е в т и ч е с к и х  

о тд ел е н и я х .
1.2. О б л а с т ь  п р и м е н е н и я  -  м е д и ц и н с к и е  л е ч е б н ы е  и л е ч е б н о ­

п р о ф и л ак т и ч е ск и е  у ч р е ж д е н и я .
1.3. С толы  п р о и зв о д я т с я  в д в у х  и сп ол н ен и ях :
- столы  м е д и ц и н с к и е  м а с с а ж н ы е  -  С М М - « А с к о м » ;

- столы  м е д и ц и н с к и е  п е р е в я з о ч н ы е  -  С П П -«А ском ».

1. НАЗНАЧЕНИЕ ИЗДЕЛИЯ

2. ТЕ Х Н И Ч Е С КИ Е  Х А Р А К Т Е Р И а И К И

2.1. И сполнения, м од ели, их обозначение, габаритны е разм еры  и масса столов 

приведены  в таблице 1.

Таблица 1

№ №

пп

Н аим енование О бозначени
е
исполнения

Габаритные 
разм еры , м м

Конструктивны е
особенности

Масса,
кг

Столы м ед и ц ин ски е  перевязочны е

1 СМ Пэ-01- «А ском » СМ .02.01 (1980хб00)±4 Регулировка высоты
эл ектропривод ом .
О д носекционны й

45

СМ Пэ-02- «А ском » СМ .02.02 (1980х600)±4 Регулировка высоты 
эл ектропр ивод ом . 
Д вухсекци о нн ы й  с 
регулируем ы м  
п о д го л о в н и ко м  от 0 
д о  45“

45

2 СМ Пг-01- «А ском » С М .03.01 (1980х600)±4 Регулировка высоты
ги д р опр и во д ом .
О д носекци онны й

47

С М Пг-02- «А ском » СМ .04.01 {1980хб00)±4 Регулировка высоты 
ги д р опр и во д ом . 
Д вухсе кци онн ы й  с 
регулируем ы м  
п о д го л о в н и ко м  от 0 
д о  45-

47



Продолжение таблицы 1

№ №

пп

Н аим енование О бозначение
исполнения

Габаритные 
разм еры , м м

Конструктивны е
особенности

Масса,
кг

Столы м е д и ц и н ски е  м ассаж ны е

3 С М М -01-«А ском » С М .01.00 (1980х600)±4 Регулировка
высоты
эл ектропр ивод ом .
О д носекци онны й

45

4 СМ М -0 2 - «А ском » С М .02.00 (1980х600)±4 Регулировка
высоты
эл ектропр ивод ом . 
Д вухсекци онны й  с 
эегулируем ы м  
п о д го л о в н и ко м  от 
0 д о  4 5 '

47

5 С М М -03-«А ском » СМ .03.00 (1980x600)14 Регулировка
высоты
эл ектропр ивод ом . 
Т рехсекционны й с 
регулируем ы м  
п о д го л о в н и ко м  от 
0 д о  45° и 
регулируем ой  
но ж н о й  секцией  от 
0 д о  45°

50

6 С М М -05-«А ском » С М .05.00 (1980x600)14 Регулировка
высоты
эл ектропр ивод ом . 
П ятисекционны й с 
регулируем ы м  
п о д го л о в н и ко м  от 
0 д о  45° и 
регулируем ой  
н о ж н о й  секцией  o i 
0 д о  45°.
Два регулируем ы х 
по высоте 
под ло ко тни ка

55

2.2. Размер лож а  столов (1980хб00)±4 м м .

2.3. Высота столов не более 900 м м .

2.4. Д иа пазон  регулирования высоты подъем а лож а  столов в пределах 4 5 0 - 9 0 0  мм .

2.5. Размеры секций  столов:

- м одели С М М -01 (СМ П-01) о д носе кци о нн ы е  -  1980x600 м м ;



i

- модели СММ -02 (СМП-02) двухсекционные -  подголовник 420x600 мм, 

тазобедренная 1560x600 мм;

- модели СММ -03, СММ-05) трехсекционные -  головная 690x600, тазобедренная 

570x600 мм, ножная 710x600 мм.

2.6. Диаметр колес не менее 100 мм.

2.7. Столы должны выдерживать равномерно-распределенную нагрузку на ложе 

столов массой (160±5) кг.

2.8. Столы установленные на колесные опоры легко, без заеданий перемещаются по 

горизонтальной поверхности. Усилие перемещения столов на колесных опорах не превышает 

50 Н.

2.9. Столы стоят на горизонтальной поверхности бесшовного каменного пола 

устойчиво, при этом зазор между колесом или одной из опор и поверхностью пола не более 3 

мм.

2.10. Колеса столов установленных на колесные опоры ошинкованы резиной, 

вращаться относительно вертикальной оси свободно, без заедания и иметь тормозное 

устройство.

2.11. Усилие срабатывания тормоза более 120 Н.

2.12. Пневмопружина, обеспечивающая регулировку высоты ложа столов герметична..

2.13. Усилие, прикладываемое к рычагу расфиксации пневмопружины, 

обеспечивающей регулировку высоты ложа столов, не более БОН.

2.14. Неподвижные опоры имеют диапазон регулирования не менее 10 мм.

2.15. Подголовник столов моделей СММ-02, СММ-03, СМП-02 устанавливается под 

углом в диапазоне от О” до 45° ступенчато, с шагом 5°.

2.16. Детали изделий столов изготовлены из следующих материалов:

- каркас -  стальная тонкостенная труба с полимерно-порошковым покрытием;

- рабочая поверхность (ложе, подголовник) -  ДСП 16 мм, поролон 20 мм искусственная 

кожа (винилискожа) по ГОСТ 23367.

2.17. Покупные изделия имеют сопроводительную документацию, подтверждающую 

их соответствие нормативным документам, распространяющихся на них.

2.18. Поверхность столов не имеет вмятин, царапин, трещин, потертостей, отслоений, 

вздутий покрытий, клеевых пятен, следов коррозии и других дефектов.

2.19. Каждая секция столов покрыта полотном. Полотно натянуто ровно, без морщин 

и перекосов.

2.20. Винилискожа натянута плотно, без морщин.



2.21. Сварные швы каркаса ровные, плотные, без наплывов, прожогов, непроваренных 

мест и зачищены.

2.22. Столы с электроприводом работают от сети переменного тока частотой 50 Гц, 

напряжением (220±22) В,

3. КОМПЛЕКТНОСТЬ

3.1. Комплект поставки столов соответствует таблице 2. 

Таблица 2.

Наименование Обозначение документа Кол - во

1 Столы медицинские массажные 
СММ-«Аском»

ТУ 9452-003-77825900-2011

2 Столы медицинские перевязочные 
СМП-«Аском»

ТУ 9452-003-77825900-2011

Эксплуатационная документация
2 Паспорт 9452-003-77825900-2011 ПС

4. УСТРОЙСТВО И ПРИНЦИП РАБОТЫ

4.1 Детали изделий столов изготовлены из следующих материалов:

- каркас-стальная тонкостенная труба с полимерно-порошковым покрытием;

- рабочая поверхность (ложе, подголовник) -  ДСП 16 мм, поролон 20 мм искусственная 

кожа (винилискожа) по ГОСТ 23367.

4.2. Покупные изделия имеют сопроводительную документацию, подтверждающую их 

соответствие нормативным документам, распространяющихся на них.

4.3. Поверхность столов не имеют вмятин, царапин, трещин, потертостей, отслоений, 

вздутий покрытий, клеевых пятен, следов коррозии и других дефектов.

4.4. Каждая секция столов покрыта полотном. Полотно натянуто ровно, без морщин и 

перекосов.

4.5. Винилискожа наянута плотно, без морщин.

4.6. Сварные швы каркаса ровные, плотные, без наплывов, прожогов, непроваренных 

мест и зачищены.



5. УКАЗАНИЯ МЕР БЕЗОПАСНОСТИ

5 ,1  В п е р и о д  э к с п л у а т а ц и и  с т о л о в  д о л ж н ы  в ы п о л н я т ь с я  п о р я д о к  и п р а в и л а  

и н стр у к ц и и  по  э к с п л у а т а ц и и .

6. ПОДГОТОВКА К РАБОТЕ

6.1 . П о с л е  т р а н с п о р т и р о в а н и я  в у с л о в и я х  о т р и ц а т е л ь н ы х  т е м п е р а т у р  
сто л ы  д о л ж н а  б ы т ь  в ы д е р ж а н ы  в т р а н с п о р т н о й  т а р е  в н о р м а л ь н ы х  

к л и м а т и ч е с к и х  у с л о в и я х  по  ГОСТ 1 5 1 5 0  н е  м е н е е  2 ч.

6 .2 . Р а с п а к у й т е  сто л .  П р о в е р ь т е  к о м п л е к т н о с т ь  .
6 .3 . П р о и з в е с т и  д е з и н ф е к ц и ю  с р е д с т в а м и ,  р е к о м е н д о в а н н ы м и  д л я  

о б р а б о т к и  н а р у ж н ы х  п о в е р х н о с т е й  (1-3%  р а с т в о р  х л о р а м и н а ) .

7. ПОРЯДОК СБОРКИ

7 .1 . П е р е д  с б о р к о й  д о л ж н ы  б ы т ь  в ы п о л н е н ы  в се  р а б о т ы ,  у к а з а н н ы е  в 

р а з д е л е  6 н а с т о я щ е г о  о п и с а н и я .

8. ТЕХНИЧЕСКОЕ ОБСЛУЖИВАНИЕ

8.1 . П е р и о д и ч е с к и й  о с м о т р  в к л ю ч а е т  в с е б я .

- о с м о т р  к о л е с ,  р а б о т о с п о с о б н о с т ь  т о р м о з о в ,  н а д е ж н о с т ь  к р е п л е н и я  

к о л е с  к н о ж к а м ,  с в о б о д н о е  в р а щ е н и е  к о л е с  в о к р у г  с в о е й  о си ;

- о с м о т р  п о д в и ж н ы х  ч а с т е й  с е к ц и й  ( н а д е ж н о с т ь  к р е п л е н и я  у з л о в ,  о с е й  

в р а щ е н и я ,  о т с у т с т в и е  д е ф о р м а ц и й  у п о р н ы х  р а м о к  и с а м и х  сек ц и й ) ;

- о с м о т р  н о ж е к  ( н а д е ж н о с т ь  их ф и к с а ц и и ) ;

В с л у ч а е  о б н а р у ж е н и я  о с л а б л е н н ы х  с о е д и н е н и й  -  з а т я н у т ь  б о л ты  

к л ю ч о м .



9. ПРАВИЛА ТРАНСПОРТИРОВАНИЯ И ХРАНЕНИЯ

9 .1  Т р а н с п о р т и р о в а т ь  ст о л ы  с л е д у е т  т р а н с п о р т о м  в сех  в и д о в  в кры ты х 
т р а н с п о р т н ы х  с р е д с т в а х  в с о о т в е т с т в и и  с ГОСТ Р 5 0 4 4 4  и п р а в и л а м и  п е р е в о з о к ,  

д е й с т в у ю щ и м и  на  т р а н с п о р т е  д а н н о г о  в и д а .
9 .2  У с л о в и я  т р а н с п о р т и р о в а н и я  д о л ж н ы  с о о т в е т с т в о в а т ь  у с л о в и я м  5 по 

ГОСТ 1 5 1 5 0 .

9 .3  С толы  в у п а к о в к е  п р е д п р и я т и я -и з г о т о в и т е л я  д о л ж е н  х р а н и т ь с я  на 
с к л а д а х  п о с т а в щ и к а  в у с л о в и я х  х р а н е н и я  2 по  ГОСТ 1 5 1 5 0  н е  б о л е е  2-х лет .

10. ГАРАНТИИ ИЗГОТОВИТЕЛЯ

10 .1 . П р е д п р и я т и е - и з г о т о в и т е л ь  г а р а н т и р у е т  с о о т в е т с т в и е  с т о л о в  

т р е б о в а н и я м  т е х н и ч е с к и х  у с л о в и й  п р и  с о б л ю д е н и и  п о т р е б и т е л е м  у с л о в и й  

э к с п л у а т а ц и и ,  т р а н с п о р т и р о в а н и я  и х р а н е н и я ,  у с т а н о в л е н н ы х  в т е х н и ч е с к и х  

у с л о в и я х  и у к а з а н н ы х  в н а с т о я щ е м  п а с п о р т е  .

10 .2 . Г а р а н т и й н ы й  с р о к  э к с п л у а т а ц и и  12  м е с я ц е в  со  д н я  п р о д а ж и ,  

г а р а н т и й н ы й  с р о к  х р а н е н и я  6 м е с я ц е в .

10 .3 . В т е ч е н и е  г а р а н т и й н о г о  с р о к а  з а в о д - и з г о т о в и т е л ь  б е з в о з м е з д н о  

р е м о н т и р у е т  и л и  з а м е н я е т  и з д е л и е  и л и  его  с о с т а в н ы е  ч асти  в с л у ч а е  

н е и с п р а в н о с т и  п р и  у с л о в и и  с о б л ю д е н и я  п о т р е б и т е л е м  п р а в и л  

т р а н с п о р т и р о в а н и я ,  х р а н е н и я  и э к с п л у а т а ц и и .





Приложение 2

СВИ ДЕТЕЛЬСТВО  О Б УПАКОВЫВАНИИ

С толы  м еди ц и н ски е  СМ-«АСКОМ»
наименование изделия обозначение

заводской  н о м е р _______________________________________________

упакована  ____________________________________________________

(наименование или код изготовителя)

согласно  т р еб о в ан и я м  ТУ 9452-003-77825900-2011  и комплекту 
технической документации.

Д ата  упаковки

Упаковку прои звел

(должность, личная подпись, расшифровка подписи)

(год, месяц, число)
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Приложение 3

СВИ ДЕТЕЛЬСТВО  О ПРИЕМКЕ

С толы  м едиц инские  СМ-«АСКОМ»
наименование изделия обозначение

заводской  ном ер

изготовлены  и приняты в соответстви и  с о б я за те л ь н ы м и  тр еб о в ан и я м и  ТУ 
9452-003-77825900-2011  и комплекту технической докум ентации.

МП

(личная подлись) (расшифровка подписи)

(год, месяц, число)

З а в о д-и зго то ви тел ь  

А дрес, реквизиты , т е л е ф о н

11



А дрес, реквизиты , т е л е ф о н

ГАРАНТИЙНЫЙ ТАЛОН 

на рем онт(зам ен у)  в т е ч е н и е  гарантийного срока

И здели е  м едицинской техники 

С толы  м еди ц и н ски е  СМ-«АСКОМ»
наименование изделия обозначение

заводской  н о м е р ______________________________________________

вы п ущ енны е___________________________________________________

(по свидетельству о приемке) 

п ри о б р етен н ы е  ____________________________

(дата, подпись и штамп торгующей организации)

введены  в эксплуатацию  ____________________________

(дата, подпись)

приняты на гарантийн ое об служ ивание  рем онтны м  п редп риятием

(адрес ремонтного предприятия)

МП Подпись руководителя  и

печать  рем онтного п р е д п р и я т и я ______________________________

МП П одпись руководи тел я  и

п ечать  п р е д п р и я т и я -в л а д е л ь ц а _______________________________

12
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