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Рис. 1 «Сплав литейный стоматологический для изготовления зубных протезов, в варианте
исполнения «Сплав литейный кобальт-хром «РогтАПоу Н», банка 1000 г»



Рис. 2 Макет маркировки МИ «Сплав литейный стоматологический для изготовления зубных протезов, в варианте исполнения «Сплав литейный
кобальт-хром «РогшАНоу Н», банка 1000 г»
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Рис. 3 Макет русскоязычного стикера для МИ «Сплав литейный стоматологический для изготовления зубных протезов, в варианте
исполнения «Сплав литейный кобальт-хром «РогшАПоу Н», банка 1000 г»

«Сплав литейный стоматологический для изготовления :^6ных протезов, в варианте исполнения 
«Сплав литейный кобальт-хром «FormAlloy Н», банка 1000 г»

Производитель; Президент Дентал ГмбХ, Германия (President Dental GmbH, Germany)
Kesselbodenstrasse 5, 85391, Allershausen, Германия

Свойства:
Предел текучести (Rp 0,2) (± 10%) 600 МПа
Прочность на разрыв 600-630 Мпа
Твердость по Виккерсу 260-280 HV10
Относительное удлинение 3- 25 %
Модуль упругости (±10%) 135Гпа
Плотность 8.1-8.4 г/мЗ
Линейная литейная усадка, не более 2 %
Температура плавления(± 10%) 1400°С (2552 F)
Диапазон затвердевания (охлаждение) 1285-1350 °С
Жидкотекучесть Должна обеспечивать заливку тонкостенных изделий

Состав %:
Кобальт ( Со) ( ±2%)
Хром (Сг) (±2%) 
Молибден (Мо) (±1%) 
Металлический кремний($1) 
Марганец (Мп)
Железо (Fe)

Основа (60%) 
29%
8,9 %
0, 1- 1%
0, 1-1%
0, 1-1 %

Количество: 165 шт. цилиндров в банке

Уполномоченный представитель; ООО «АРМАДА-ДЕНТАЛЬ» 
123592, г. Москва, Неманский проезд, д. 13, корп. 2, кв. 69
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Регнстрапионное удостоверение Х^РЗН ХХХХ/ХХХХ от ХХ.ХХ.ХХ г.



Рис.4 МИ «Сплав литейный стоматологический для изготовления зубных протезов, в
варианте исполнения «Сплав литейный кобальт-хром «РогтАПоу 8», банка 1000 г»»



Рис. 5 Макет маркировки МИ «Сплав литейный стоматологический для изготовления зубных протезов, в варианте исполнения «Сплав
литейный кобальт-хром «РогшАИоу 8», банка 1000 г»»
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Рис. 6 Макет русскоязычного стикера для МИ «Сплав литейный стоматологический 
исполнения «Сплав литейный кобальт-хром «РогшАПоу 8», банка 1000 г»»

для изготовления зубных протезов, в варианте

«Сплав литейный стоматологический для изготовления зубных протезов, в варианте исполнения «Сплав 
литейный кобальт-хром «FormAlloy S», банка 1000 г»»

Производитель: Президент Дентал ГмбХ, Германия (President Dental GmbH, Germany)
Kesselbodenstrasse 5, 85391, Allershausen, Германия

Свойства:
Предел текучести (Rp 0,2) (±10%) 600 МПа
Прочность на разрыв 500-530 Мпа
Твердость по Виккерсу 260-450 HV10
Относительное удлинение 3- 25 %
Модуль упругости (± 10%) 135Гпа
Плотность 8.1-8.4 г/мЗ
Линейная литейная усадка, не более 2 %
Температура плавления(± 10%) 1400°С(2552 F)
Диапазон затвердевания (охлаждение) 1285-1350 °С
Жидкотекучесгь Должна обеспечивать заливку тонкостенных изделий

Состав %:
Кобальт ( Со) ( ±2%) Основа (52%)
Хром (Сг) (±2% ) 35%
Молибден (Мо) 9,5%
Металлический кремний (81) 1,5% 
Марганец (Мп) 0,1-1 %
Железо (Ре) 0,1-1 %

Количество; 165 шт. цилиндров в банке

Уполномоченный представитель: ООО «АРМАДА-ДЕНТАЛЬ» 
123592, г. Москва, Неманский проезд, д. 13, корп. 2, кв. 69

Регистрационное удостоверение №РЗН ХХХХ/ХХХХ от XX.XX.XX г.



Рис. 7 МИ«Сплав литейный стоматологический для изготовления зубных протезов, в
варианте исполнения «Сплав литейный никель-хром для керамики «Сегар1из 8», банка
1000 г»»



Рис. 8 Макет маркировки МИ «Сплав литейный стоматологический для изготовления зубных протезов, в варианте исполнения «Сплав
литейный никель-хром «Сегар1и8 8», банка 1000 г»»
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Рис. 9 Макет русскоязычного стикера для МИ «Сплав литейный стоматологический для изготовления зубных протезов, в варианте
исполнения «Сплав литейный никель-хром для керамики «Сегар1из 8», банка 1000 г»»

«Сплав литейный стоматологический для изготовления зубных протезов, в варианте 
исполнения «Сплав литейный никель-хром «Ceraplus S», банка 1000 г»»

Производитель; Президент Дентал ГмбХ, Германия (President Dental GmbH, Germany) 
Kesselbodenstrasse 5, 85391, Allershausai, Германия

Свойства:
Предел текучести (Rp 0,2) (±10%) 350МПа
Прючность на разрыв 530-560 Мпа
Твердосгыю Виккерсу 160-290 HV10
Огнсх^ительное удлинение 3 - 30 %
Модуль упругости (±10%) П5Гпа
Плотность 8,2-8,5 г/мЗ
Линейная литейная усадка, не более 2%
Температура плавления 1310-1400 °С
Диапазон затвердевания (охлаждение) 1295-1335 °С
Жа,ткотекучесть Должна обеспечивать заьзивку тонкостенных изделий

Состав %:
Никель (Ni) (±2% ) Основа (71,5%)
Хром(Сг) (±1% ) 17%
Молибден (Мо) ( ±1%) 10,5%
Кремний (Si) 1%

Количество; 165 шт. цилиндров в банке

Уполномоченный представитшть: ОСЮ «АРМАДА-ДЕНТАЛЬ»
123592, г. Москва, Неманский проезд, д. 13, корп. 2, кв. 69

Регистрационное удостоверение №РЗН ХХХХ/ХХХХ от ХХ.ХХ.ХХ г.
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