
Общество с ограниченной ответственностью

«Олимпас Москва» 

Генег)  ̂ ISKTop Ондрей Типольт

Фотографическое изображение медицинского изделия

Инструменты эндохирургические с принадлежностями



1.ИНСТРУМЕНТЫ МЕХАНИЗИРОВАННЫЕ: Клип-аппликатор: А5679, А56790А.



Клип-аппликатор: А5679, А56790А (Макет маркировки)

А р т и к у л К л ип-аппликатор: А 5 6 7 9

Н а и м е н о в а н и е И нструм ен ты  эн д охи ру рги ч ескн е с  прин адлеж н остям и

П р о и зв о д и т е л ь
«О л и м п ас В и н тер  эн д  И бе  Г м б х »

А д р ес  п р о и зв о д и те л я К ю н ш тр ассе  6 1 , 2 2 0 4 5  Г а м б у р г , Г ерм ан и я

С т р а н а  п р о и сх о ж д ен и я
Г ерм ан и я

Р е ги с тр а ц и о н н о е
у д о с т о в е р е н и е

Р З Н  №  2 0 1 5 /3 4 6 7

И м п о р те р
О О О  «О л и м п ас М о с к в а » , 10 7 0 2 3 , г. М о с к ва  ,ул. Э л ек тр о заво д ск ая , д .2 7 , спр.8, 
т . 8 -495 -9 2 6 -7 0 7 7

| S N | С ерий ны й н о м ер  см . н а  у п ак о вк е  (о п ц и он альн о)

iL O T l Н о м ер  парти и  см . н а у п ак о вк е  (опц и он альн о)

d Д ата  и зготовлен и я см . н а у п ак о вк е  (оп ц и он альн о)

i J М ес то  п р о и зво д ства , см . н а упак овке

С р о к  год н ости  см . н а у п ак о вк е  (о п ц и он ал ьн о)

C '
Техн и ческ и е х арак тер и сти к и  п р о ду к та  и его  количество  см . н а у п ак о вк е

Д о п о л н и т е л ь н а я  и н ф о р м а ц и я , о п ц и о н а л ь н о , с м . н а у п а к о в к е .

® Н е и с п о л ьзо вать  п о вто рн о

ISTEMUl М ето д  стери ли зац и и

Н е стер и л и зо вать  п о вто рн о

т Н е и сп о л ьзо вать  при п овреж ден н ой  упак овке

X С обл ю д ен и е и н тервал а  тем п ер ату р

Б ереч ь о т  влаги

А /Ш О зн ак о м ьтесь  с  и н струкц ией  по эксплуатации



2. Клипсы: А5635 (18 х  6 шт.).



Клипсы: А5635 (18 х 6 шт.) (Макет маркировки)

А р т и к у л К ли п сы : А 5 6 3 5  (1 8  х  6  ш т .)

Н а и м е н о в а н и е И нструм ен ты  эн дохи ру рги чески е с  принадлеж ностям и

П р о и зв о д и т е л ь
«О л и м п ас В и н тер  энд  И бе  Г м б х »

А д р ес  п р о и зв о д и т е л я К ю н ш тр а сс е  6 1 , 2 2 0 4 5  Г ам б у р г, Герм ан и я

С т р а н а  п р о и сх о ж д е н и я
Г ерм ан и я

Р е г и с тр а ц и о н н о е
у д о с т о в е р е н и е

Р З Н  №  2 0 1 5 /3 4 6 7

И м п о р т е р
О О О  <Ю лимпас М о с к в а » , 107 0 2 3 , г. М о с к ва  ,ул. Э л ек тр о заво д ск ая , д .2 7 , 
стр .8 , т . 8 -495 -9 2 6 -7 0 7 7

С ерий ны й н ом ер  см . н а уп ак о вк е  (опц ион ально)

iL O T l Н ом ер  парти и  см . н а у п ак о вк е  (оп ц и он альн о)

d Д ата  и зготовл ен и я см . н а у п ак овке (опц ион ально)

i J
М ес то  п р о и зво д ства , см . н а упак овке

2 С р о к  год н ости  см . н а уп ак о вк е  (опц ион ально)

Ф Техн и ческ и е харак тер и сти к и  п р оду кта и его  коли чество  см . н а у п ак овке

Д о п о л н и т е л ь н а я  и н ф о р м а ц и я , о п ц и о н а л ь н о , см , на у п а к о в к е .

® Н е и с п о л ьзо вать  п овторн о

Isreaicl М ето д  стерилизац ии

® Н е стер и л и зо вать  п о вторн о

Н е и сп о л ьзо вать  при п овреж ден н ой  упаковке

X С обл ю д ен и е и н тервал а тем п ер ату р

Б ереч ь о т  влаги

А /Ш О зн ак о м ьтесь  с  ин струкцией по эксплуатации



3. Н „зводш «,ь узлов: WA56903A, WA63790A, WA69080L, WA69080M, WA69082L, WA69082M.



Низводитель узлов: WA56903A (макет маркировки)
А р т и к у л Н и зводи тел ь  узлсж : W A 5 6 9 0 3 A

Н а и м е н о в а н и е И нструм ен ты  эндохи ру рги чески е с  принадлеж ностям и

П р о и зв о д и т е л ь
«О л и м п ас В и н тер  энд  И бе Г м б х »

А д р е с  п р о и зв о д и т е л я К ю н ш трассе  6 1 , 2 2 0 4 5  Г ам б у р г , Герм ан и я

С т р а н а  п р о и сх о ж д е н и я
Герм ан и я

Р е г и с тр а ц и о н н о е
у д о с т о в е р е н и е

Р З Н  X f 2 0 1 5 /3 4 6 7

И м п о р т е р
(Х Ю  «О л и м п ас М о с к в а » , 107023 , г. М о ск ва  ,ул. Э л ек тр о заво д ск ая , д .2 7 , 
стр .8 , т . 8 -495 -9 2 6 -7 0 7 7

НУ С ерий ны й н ом ер  см . н а у п ак овке (опц ион ально)

Il o t I Н ом ер  партии см . н а уп ак о вк е  (опц ион ально)

d Д ата  изготовлен и я см . н а у п ак овке (опц ион ально)

i J М есто  п р о и зво д ства , см . н а  упаковке

С р о к  годн ости  см . н а у п ак овке (опц ион ально)

Ф Техн и ческ и е харак тер и сти к и  п р оду кта и е го  коли чество  см . н а упак овке

Д о п о л н и т е л ь н а я  и н ф о р м а ц и я , о п ц и о н а л ь н о , с м . н а  у п а к о в к е .

Н е и сп о л ьзо вать  п о вторн о

| $ ш я и | М ето д  стерилизац ии

Н е стер и л и зо вать  п о вторн о

(§) Н е и сп о л ьзо вать  при п овреж ден н ой  упаковке

X С обл ю д ен и е и н тервал а  тем п ер ату р

Б еречь о т  влаги

/Ш а О зн ак о м ьтесь  с  инструкц ией  по эксплуатации



II. ИНСТРУМЕНТЫ КОЛЮЩИЕ; Игла Вереша: 05151.1, 05152.1, А5150.1, А0555, А0556.



Игла Вереша: 05151.1 (макет маркировки)

А р т и к у л И гла В е р е ш а ; 0 5 1 5 1 .1

Н а и м е н о в а н и е И н струм ен ты  эн дохиру ргические с  прин адлеж н остям и

П р о и зв о д и т е л ь
«О л и м п ас  В и н тер  энд  И бе Г м б х »

А д р е с  п р о и зв о д и т е л я К ю н ш тр а сс е  6 1 , 2 2 0 4 5  Г ам б у р г, Герм ан и я

С т р а н а  п р о и сх о ж д е н и я
Г ер м ан и я

Р е г и с тр а ц и о н н о е
у д о с т о в е р е н и е

Р З Н  №  2 0 1 S /3 4 6 7

И м п о р т е р
О О О  «О л и м п ас  М о с к в а » , 107023 , г. М о ск ва  ,ул. Э л ек тр о заво д ск ая , д .2 7 , 
стр .8 , т . 8 ^ 9 5 -9 2 6 - 7 0 7 7

С ерий ны й н ом ер  см . н а упак овке (опц ион ально)

1Ь°11 Н ом ер  п артии  см . н а упак овке (опц и он альн о)

сИ Д ата  и зготовлен и я см . на упак овке (опц и он альн о)

i J М е с то  п р о и зво д ства , см . на упаковке

С р о к  год н ости  см . на упак овке (опц ион ально)

С '
Т ехн и ч еск и е х арак тери сти к и  проду кта и его  к оли чество  см . н а у п ак овке

Д о п о л н и т е л ь н а я  и н ф о р м а ц и я , о п ц и о н а.1 Ы 1 о, см . н а  у п а к о в к е .

® Н е и с п о л ьзо вать  повторн о

Israeul М ето д  стерилизац ии

Н е стер и л и зо вать  повторн о

(§) Н е и с п о л ьзо вать  при повреж денной упак овке

X С обл ю д ен и е и н тервала тем п ератур

f Б еречь о т  влаги

/Ш В О зн ак о м ь тесь  с  ин струкцией по эксплуатации
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2. Троакар: A4781, A5552, A5563, A5564, A5565, A5670, A5688, A5690, A5692, A5761, A5816, A5817, A5821, WA58341L, WA58343L, WA58345S, 
WA58365S, WA58385S, WA70054A, WA70055A, WA70074A, WA70075A, WA70078A, WA70079A.



Троакар: А4781 (макет маркировки)
А р т и к у л Т р о ак ар : А 4781

Н а и м е н о в а н и е И н струм ен ты  эн дохиру ргические с  прин адлеж н остям и

П р о и зв о д и т е л ь
«О л и м п ас  В и н тер  энд  И бе Г м б х »

А д р е с  п р о и зв о д и т е л я К ю н ш тр а сс е  6 1 , 2 2 0 4 5  Г ам б у р г , Г ерм ан ия

С т р а н а  п р о и сх о ж д е н и я
Г ерм ан и я

Р е г и с тр а ц и о н н о е
у д о с т о в е р е н и е

Р З Н  №  2 0 1 5 /3 4 6 7

И м п о р т е р
О О О  «О л и м п ас  М о с к в а » , 107023 , г. М о ск ва  ,ул. Э л ек тр о заво д ск ая , д .2 7 ,
стр .8 , т. 8 -4 9 5 -926-7077

F s ^ С ерий ны й н ом ер  см . н а у п ак овке (опц ион ально)

Il o t I Н ом ер  партии  см . н а у п ак овке (опц ион ально)

d Д ата  и зготовлен и я см . н а у п ак овке (опц ион ально)

i J М ес то  п р о и зво д ства , см . н а упак овке

С р о к  годн ости  см . н а у п ак о вк е  (опц ион ально)

C '
Т ехн и ч еск и е х арак тери сти к и  п р оду кта и его  коли чество  см . н а  у п ак овке

Д о п о л н и т е л ь н а я  и н ф о р м а ц и я , о п ц и о н а л ь н о , см . н а у п а к о в к е .

® Н е и сп о л ьзо вать  повторн о

I s t e m u e I М ето д  стерилизац ии

® Н е стер и л и зо вать  п о вторн о

(§) Н е и сп о л ьзо вать  при п овреж ден н ой  упаковке

С о бл ю д ен и е и н тервала тем п ер ату р

f Б ереч ь о т  влаги

A/DS О зн ак о м ь тесь  с  ин струкцией по эксплуатации



3. Трубка троакарная: А5550, А5560, А5561, А5562, А5815, А5820, А5822, А70976А, WA58142L, WA58149S, WA58169S, WA58189S, WA58241S, 
WA58242A, WA70050A, WA70051A, WA70052A, WA70070A, WA70071A, WA70076A, WA70077A, WA70990A, WA70991A, WA70992A, WA70993A, 
WA70994A, WA70995A, WA58023L, WA58022L, WA58023A, WA58022A, WA58025L, WA58024L, WA58025A, WA58024A, А7832, WA58021L, 
WA58020L, WA58021A, WA58020A.



Трубка троакарная: А5550 (макет маркировки)
А р т и к у л Т р у б к а  тро ак арн ая : А 5 5 5 0

Н а и м е н о в а н и е И н струм ен ты  эндохирургические с  п рин адлеж н остям и

П р о и зв о д и т е л ь
(Ю лим пас В и н тер  энд  И бе Г м б х »

А д р е с  п р о и зв о д и т е л я К ю н ш трассе  6 1 , 2 2045  Г ам б у р г, Герм ан ия

С т р а н а  п р о и сх о ж д е н и я
Г ерм ан и я

Р е г и с тр а ц и о н н о е
у д о с т о в е р е н и е

Р З Н  №  2 0 1 5 /3 4 6 7

И м п о р т е р
О О О  «О л и м п ас  М о с к в а » , 107023 , г. М о ск ва  ,ул . Э л ек тр о заво д ск а я , д .2 7 , 
стр .8 , т . 8 ^ 9 5 -9 2 6 -7 0 7 7

[ Ш ] С ерий ны й н ом ер  см . на упак овке (опц и он альн о)

| Ц ) т | Н ом ер  п артии  см . н а у п ак овке (опц ион ально)

d Д ата  и зготовл ен и я см . н а упак овке (о п ц и он альн о)

i J М ес то  п р о и зво д ства , см . на упаковке

С р о к  годн ости  см . на упак овке (опц и он альн о)

С '
Техн и ческ и е харак тери сти к и  проду кта и его  к ол и ч ество  см . н а уп ак о вк е

Д о п о л н и т е л ь н а я  и н ф о р м а ц и я , о п ц н о н а .1 ьн о , с м . н а  у п а к о в к е .

® Н е и сп о л ьзо вать  повторн о

М ето д  стерилизации

Н е стер и л и зо вать  повторн о

(§) Н е и сп о л ьзо вать  при повреж денной упак овке

X С обл ю д ен и е и н тервала тем ператур

f Б еречь о т  влаги

А /Ш О зн ак о м ьтесь  с  инструкцией по эксплуатации



%

i
4. Стилет троакара: WA5801IL, WA58007L, WA5801 lA, WA58006A, WA58007A, WA58012L, WA58014L, WA58012A, WA58013A, WA58014A, A7831, 
WA58009L, WA58010L, WA58008A, WA58009A, WA58010A, A2248, WA58015A, WA58016A.



Стилет троакара: WA58011L (макет маркировки)

А р т и к у л С ти л ет  т р о ак ар а ; W A 5 8 0 1 1 L

Н а и м е н о в а н и е И нструм ен ты  эндохирургические с  прин адлеж н остям и

П р о и зв о д и т е л ь
«О л и м п ас  В и н тер  энд  И бе Г м б х »

А д р е с  п р о и зв о д и т е л я К ю н ш тр а сс е  6 1 , 2 2045  Г ам б у р г, Герм ан и я

С т р а н а  п р о и сх о ж д е н и я
Г ерм ан и я

Р е г и с т р а ц и о н н о е
у д о с т о в е р е н и е

Р З Н  №  2 0 1 5 /3 4 6 7

И м п о р т е р
С Х Ю  «О л и м п ас М о с к в а » , 107023 , г. М о с к ва  ,ул. Э л ек тр о заво д ск а я , д .2 7 , 
стр .8 , т . 8 -495-926-7077

FsiTI С ерий ны й н ом ер  см . н а у п ак овке (о п ц и он альн о)

[L O T j Н о м ер  п артии  см . н а у п ак овке (опц и он альн о)

d Д ата  и зготовл ен и я см . на упак овке (оп ц и он альн о)

я! М ес то  п р о и зво д ства , см . н а упаковке

С р о к  год н ости  см . на у п ак овке (оп ц и он альн о)

Т ехн и ч еск и е харак тери сти к и  п р оду кта и его  к о л и ч ество  см . н а  у п ак овке

Д о п о л н и т е л ь н а я  и н ф о р м а ц и я , о п ц и о н а л ь н о , с м . н а  у п а к о в к е .

® Н е и с п о л ьзо вать  повторн о

$геаи| М ето д  стерилизац ии

® Н е стер и л и зо вать  п о вторн о

Н е и сп о л ьзо вать  при повреж ден н ой  упак овке

X С обл ю д ен и е ин тервала тем п ер ату р

f Б ереч ь о т  влаги

А/ОВ О зн ак о м ь тесь  с  ин струкцией по эксплуатации



i. Набор для надлобкового прокола А2251 в составе: А2246, А2247, А2248, А2249, А2250.



Набор для надлобкового прокола А2251 (макет маркировки)
А р т и к у л Н або р  для н ад лобк ового  прокола А 2 2 5 1

Н а и м е н о в а н и е И нструм ен ты  эндохирургические с  п р и н ад л еж н остям и

П р о и зв о д и т е л ь
«О л и м п ас В и н тер  энд  И бе Г м б х »

А д р е с  п р о и зв о д и т е л я К ю н ш трассе  6 1 , 22045  Г ам б у р г, Г ер м ан и я

С т р а н а  п р о и сх о ж д е н и я
Герм ан и я

Р е г и с тр а ц и о н н о е
у д о с т о в е р е н и е

Р З Н  №  2015 /3 4 6 7

И м п о р те р
( Х Ю  «О л и м п ас М о с к в а » , 107023, г. М о с к в а  ,ул . Э л ек тр о заво д ск ая , д .27 , 
спр.8, т . 8 -495-926-7077

f s N l С ерий ны й ном ер см . на упак овке (о п ц и о н ал ьн о )

|l o t | Н ом ер  партии см . н а у п ак овке (о п ц и о н ал ьн о )

d Д ата  и зготовлен ия см . н а упак овке (о п ц и о н ал ьн о )

b J М ес то  п р ои звод ства, см . на у п ак овке

С р о к  годн ости  см . н а у п ак овке (о п ц и о н ал ьн о )

c Техн и ческ и е характеристики  п р оду кта и  е го  к о л и ч ество  см . н а у п ак овке

Д о п о л н и т е л ь н а я  и н ф о р м а ц и я , ипциона.п1Ы 1о , с м . н а  у п а к о в к е .

Н е и сп о л ьзо вать  повторн о

| ш ш | М ето д  стерилизации

Н е стер и л и зовать  повторн о

( § ) Н е и сп о л ьзо вать  при п овреж ден н ой  уп ак о вк е

г С обл ю д ен и е ин тервала тем п ератур

f Б еречь о т  влаги

А/ОИ О зн аком ьтесь с  инструкцией по эксп лу атац и и



III. ИНСТРУМЕНТЫ РЕЖУЩИЕ И УДАРНЫЕ С ОСТРОЙ (РЕЖУЩЕЙ КРОМКОЙ): ВЧ-электрод: А2183, А2189, А2193, А2195, А2203, А39508А, А4513, 
А4514, А4515, А4728, А4750, А4751, А4752, А4753, А4754, А4755, А4756, А6280, А6281, А6282, А6283, А6284, А6289, А6292, А6293, А6294, А6299, 00107, 
00108, 00109 ,0 0 1 10,0 0 1 11, О0112,0 0 1 13,0 0 1 14, 00115, 03461, WA22037A, WA22037C, WA22038A, WA22038C, WA22039A, WA22039C, WA22200D, 
WA22204D, WA22208D, WA22209D, WA22232D, WA22233D, WA22301D, WA22302D, WA22305D, WA22306D, WA22331D, WA22332D, WA22351A, 
WA22351C, WA22355A, WA22355C, WA47050A, WA47050C, WA47051A, WA47051C, WA47052A, WA47052C, WA47053A, WA47053C, WA47054A, 
WA47054C, WA47055C, WA47056C, А2583, А2425, А0275, А2426, А2664, А3184, А3756, А22250С, А3189, А3183, А3753, А3188, А3755, А3813, А22202В,



ВЧ-электрод: А2183 (макет маркировки)
А р т и к у л В Ч -эл ек трод : А 2183

Н а и м е н о в а н и е И нструм ен ты  эн дохиру ргические с  прин адлеж н остям и

П р о и зв о д и т е л ь
«О л и м п ас  В и н тер  энд  И бе Г м б х »

А д р ес  п р о и зв о д и те л я К ю н ш тр а сс е  6 1 , 2 2045  Г ам б у р г, Г ер м ан и я

С т р а н а  п р о и сх о ж д ен и я
Г ер м ан и я

Р е ги с тр а ц и о н н о е
у д о с т о в е р е н и е

Р З Н  №  2 0 1 5 /3 4 6 7

И м п о р т е р
О О О  «О л и м п ас  М о с к в а » , 107 0 2 3 , г. М о с к в а  ,ул . Э л ек тр о заво д ск ая , д .27 , 
с тр .8 , т. 8-495-926-7077

[1Н] С ери й н ы й  н ом ер  см . на уп ак о вк е  (оп ц и он ал ьн о)

1шт| Н ом ер  партии  см . н а у п ак овке (о п ц и он альн о)

d Д ата  изготовлен и я см . н а у п ак овке (оп ц и он ал ьн о)

i J М ес то  п р о и зво д ства , см . н а упак овке

2 С р о к  годн ости  см . на уп ак о вк е  (о п ц и он альн о)

С '
Т ехн и ч еск и е х арак тери сти к и  п р о д у к та  и е го  к оли чество  см . н а упаковке

Д о п о л н и т е л ь н а я  и н ф о р м а ц и я , о п ц и о н а л ь н о , с м . н а  у п а к о в к е .

® Н е и с п о л ьзо вать  повторн о

i s i e a u l М ето д  стерилизац ии

Н е стер и л и зо вать  п о вторн о

(§) Н е и сп о л ьзо вать  при п овреж ден н ой  у п ак овке

X С обл ю д ен и е и н тервала тем п ер ату р

f Б еречь о т  влаги

А £ В О зн ак о м ьтесь  с  ин струкцией п о  эксплу атаци и



A22202D, А22203В, A22203D, А22206В, A22206D, А22207В, A22207D, А22250А, А22250С, A22257D, А22266А, WA22201R, 
WA22201S, WA22202R, WA22202S, WA22203R, WA22203S, WA22210R, WA22210S, WA2221IR, WA2221 IS, WA22221S, WA22222S, 
WA22302S, WA22306S, WA22331D, WA22332S, WA22351R, WA22351S, WA22355R, WA22355S, WA22503D, WA22503S, 
WA22507D, WA22507S, WA22521C, WA22521S, WA22523C, WA22523S, WA22536S, WA22537D, WA22537S, WA22538A, 
WA22538C, WA22538R, WA22538S, WA22539D, WA22539S, WA22557C, WA22557S, WA22558C, WA22558S, WA22559S,
WA22757S, WA47050R, WA47050S, WA47051R, WA47051S, WA47052R, WA47052S, WA47053R, WA47053S, WA47054R,
WA47054S, WA47055S, WA47056C, WA47056S, WABD09MS, WABDIOMS, WACL21MS, WACL27MS, WACL28MS, WALPOIMR,



WALP02MR, WALP03MS, WALP04MS, WALP05MR, WALP06MS, WALP07MR, WALP08MS, WALPl IMR, WALP12MR, 
WALP13MS, WALP14MS, WALP30MR, WALP31MS, WALP34MR, WALP35MS, WAND17MR, WAND18MS, WAND19MR, 
WAND20MS, WARL15MR, WARL16MS, WARL22MR, WARL23MS, WARL32MR, WARL33MS, WARN24MR, WARN25MS, 
WA22543S, WA47505S, WA47506S, WA47507S, WA47540S, WA47551S, WA47555S, WA47560S, WA47566S, WA22705S, WA47705S, 
WA22740S, WA47740S, WA22744S, WA47744S, WA22766S, WA47766S, WA22742S, WA47742S, WA22743S, WA47743S, WA22741S, 
WA47741S.



2 Ножи- 02160, 02162,03524,03525, 03526, А7685, А7695, А7684, WA35055A, WA35057A, А7850, А7683, А7690, А7694, А7686, А7691, А3557, А3577, А2588, А2587, 
А2589 А3749, А3555, А3575, А3187, А2497, А3556, А3576, А3559, А3599, А3186, А3558, А3574, А3748, А7855, А7856, А7854, А7434, А7444, А7450, А7421, А7431, 
A744l’ А7 4 З2 ! А7435, А7423, А7433, А7443, А7430, А7440, А7437, А7447, А7426, А7436, А22265С, А3328, А3329, А37008А, А37009А, А37010А.



Ножи: 02160 (макет маркировки)
А р т и к у л Н ож и: 0 2 1 6 0

Н а и м е н о в а н и е И нструм ен ты  эн дохиру ргические с  п рн н а 11л еж н остям и

П р о и зв о д и т е л ь
«О л и м п ас  В и н тер  энд И бе Г м б х »

А д р е с  п р о и зв о д и те л я К ю н ш трассе  6 1 , 2 2 0 4 5  Г ам б у р г , Г ер м ан и я

С т р а н а  п р о и сх о ж д ен и я
Герм ан и я

Р е ги с тр а ц и о н н о е
у д о с т о в е р е н и е

Р З Н  №  2015 /3 4 6 7

И м п о р те р
О О О  «О л и м п ас М о с к в а » , 107023 , г. М о с к в а  ,ул. Э л ек тр о заво д ск ая , д .27 , 
стр .8 , т. 8-495-926-7077

F s n I С ерий ны й н ом ер  см . н а уп ак о вк е  (оп ц и он ал ьн о)

[l o i I Н ом ер  п ^ т и и  см . на уп ак о вк е  (оп ц и он ал ьн о)

d Д ата  и зготовлен ия см . н а у п ак овке (оп ц и он ал ьн о)

М ес то  п р о и зво д ства , см . н а у п ак овке

С р о к  годн ости  см . н а у п ак овке (оп ц и он ал ьн о)

ф
Техн и ческ и е харак тери сти к и  п р о ду к та  и е го  к оли чество  см . н а упак овке

Д о п о л н и т е л ь н а я  и н ф о р м а ц и я , о п ц и о н а л ь н о , с м . н а  у п а к о в к е .

® Н е и сп о л ьзо вать  повторн о

STERUl М ето д  стерилизации

Н е стер и л и зо вать  повторн о

( § ) Н е и сп о л ьзо вать  при повреж ден н ой  уп ак о вк е

С обл ю д ен и е и н тервал а тем п ер ату р

f Б еречь о т  влаги

А £ Ш О зн ак о м ьтесь  с  инструкцией по э к сп л у аташ 1 и
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Ножницы: A5861, 00129, A5763, A7863, A7864, A7865, A4617, A2576, A2578, A4826, A4828, A4830, A4833,
■ fA69070L WA69Q7CM. WA69072L WA69072M. WA69074L. WA69074M. WA69076L. WA69Q76||.



Ножницы: А5861 (макет маркировки)

А р т и к у л Н ож ницы : А 5861

Н а и м е н о в а н и е Инстрзтквенты эн дохи ру рги чески е с  п рин адлеж н остям и

П р о и зв о д и т е л ь
«О л и м п ас В и н тер  эн д  И бе  Г м б х »

А д р е с  п р о и зв о д и т е л я К ю н ш трассе  6 1 , 22045  Г а м б у р г , Г ер м ан и я

С т р а н а  п р о и сх о ж д е н и я
Г  ерм ан ия

Р е г и с тр а ц и о н н о е
у д о с т о в е р е н и е

Р З Н  №  2 0 1 5 /3 4 6 7

И м п о р те р
О О О  «О л и м п ас М о с к в а » , 1 0 7 0 2 3 , г. М о с к в а  ,ул. Э л ек тр о заво д ск ая , 
д .2 7 , стр .8 , т . 8 -495 -9 2 6 -7 0 7 7

С ерий ны й н ом ер  см . н а у п ак о вк е  (о п ц и он ал ьн о)

|Ц>т| Н ом ер  партии см . н а  у п ак о вк е  (оп ц и он ал ьн о)

d Д ата  и зготовлен и я см . н а  у п ак о вк е  (оп ц и он альн о)

i J М е с то  п р о и зво д ства , см . н а  у п ак о вк е

С ро к  годн ости  см . н а уп ак о вк е  (о п ц и он альн о)

С '
Техн и ческ и е харак тер и сти к и  п р о д у к та  и  е го  коли чество  см . н а 
у п ак овке

Д о п о л н и т е л ь н а я  и н ф о р м а ц и я , о п ц и о н а л ь н о , с м . н а  у п а к о в к е .

® Н е и сп о л ьзо вать  п о вторн о

11Ши| М ето д  стерилизац ии

Н е стер и л и зовать  п овто рн о

( § ) Н е и сп о л ьзо вать  при п овр еж д ен н ой  упак овке

С о бл ю д ен и е и н тервала тем п ер ату р

Б еречь о т  влаги

А/оа О зн ак о м ьтесь  с  и н струкц ией  п о  эксплу атаци и



' ' ■ J '̂-

Ножницы, оптические: A4678, A20717A.



Ножницы, оптические: А4678 (макет маркировки)
А р т и к у л Н ож н иц ы , опти ческ и е: A 4 6 7 S

Н а и м е н о в а н и е И н струм ен ты  эн д охи ру рги ч ески е с  принадлеж ностям и

П р о и зв о д и т е л ь
«О л и м п ас  В и н тер  энд  И бе  Г м б х »

А д р е с  п р о и зв о д и т е л я К ю н ш тр а сс е  6 1 ,2 2 0 4 5  Г а м б у р г , Герм ан ия

С т р а н а  п р о и сх о ж д е н и я
Г ерм ан и я

Р е г и с тр а ц и о н н о е
у д о с т о в е р е н и е

Р З Н  X f  2 0 1 5 /3 4 6 7

И м п о р т е р
О О О  «О л и м п ас  М о с к в а » , 107023 , г. М о ск ва  ,ул. Э л ек тр о заво д ск ая , 
Д.27, (л р .8 , т . 8 -495 -9 2 6 -7 0 7 7

|S N | С ерий ны й н ом ер  см . н а  уп ак о вк е  (опц ион ально)

Н о м ер  партии  см . н а у п ак о вк е  (опц ион ально)

d Д ата  и зготовл ен и я см . н а уп ак о вк е  (опц ион ально)

i J М ес то  п р о и зво д ства , см . н а  упак овке

s С р о к  год н ости  см . н а у п ак о вк е  (опц ион ально)

С ' Т ехн и ч еск и е х арак тер и сти к и  проду кта и его  коли чество  см . н а 
у п ак овке

Д о п о л н и т е л ь н а я  и н ф о р м а ц и я , о п ц н о н а .1 ь н о , см . н а  у п а к о в к е .

Н е и с п о л ьзо вать  п овто рн о

| s r a « J E | М ето д  стерилизац ии

® Н е стер и л и зо вать  п о вто р н о

(§ ) Н е и с п о л ьзо вать  при повреж ден н ой  упаковке

Г С о бл ю д ен и е и н тервал а  т ем п ер ату р

j f i Б ереч ь о т  влаги

А Д В О зн ак о м ьтесь  с  и н струкц ией  по эксплуатации



- Ножницы ультразвуковые (ультразвуковой инструмент Sonicbeat): SB-0520FC, SB-0545FC, SB-0535FC.



Ножницы ультразвуковые (ультразвуковой инструмент Sonicbeat): SB-0520FC (макет маркировки)
А р т и к у л

Н ож н иц ы  у л ь тр азву к о вы е  (у л ьтразву к о во й  и н струм ен т So n icb eat); S B -  
0 5 2 0 F C

Н а и м е н о в а н и е И нструм ен ты  эн дохиру ргические с  прин адлеж н остям и

П р о и зв о д и т е л ь
«О л и м п ас  В и н тер  энд  И бе Г м б х »

А д р е с  п р о и зв о д и т е л я К ю н ш тр а сс е  6 1 ,2 2 0 4 5  Г ам б у р г , Герм ан и я

С т р а н а  п р о и сх о ж д е н и я
Г  ерм ан ия

Р е г и с тр а ц и о н н о е
у д о с т о в е р е н и е

Р З Н  №  2 0 1 5 /3 4 6 7

И м п о р те р
О О О  <Ю лимпас М о с к в а » , 107023 , г. М о ск ва  ,ул. Э л ек тр о заво д ск ая , д .2 7 , 
c ip .8 , т . 8 -4 9 5 -926-7077

[13 С ери й н ы й  н ом ер  см . н а у п ак овке (оп ц и он альн о)

|L O T | Н о м ер  партии  см . н а уп ак о вк е  (опц ион ально)

d Д ата  и зготовл ен и я см . н а у п ак овке (опц ион ально)

iJ М ес то  п р о и зво д ства , см . н а упаковке

С р о к  год н ости  см . н а у п ак овке (опц ион ально)

С ' Т ехн и ч еск и е харак тер и сти к и  проду кта и его  коли чество  см . н а у п ак овке

Д о п о л н и т е л ь н а я  и н ф о р м а ц и я , о п ц и о н а л ь н о , см . н а у п а к о в к е .

Н е и с п о л ьзо вать  повторн о

| Г П Е Ш | М ето д  стерилизац ии

Н е стер и л и зо вать  повторн о

Н е и сп о л ьзо вать  при повреж ден н ой  упаковке

i С обл ю д ен и е и н тервал а  т ем п ератур

Б еречь о т  влаги

А£Ш О зн ак о м ьтесь  с  инструкц ией  по эксплуатации



Рабочий элемент; А4743, А4744, А4745, WA22066A, WA22366A, А3550, WA22067A, WA22367A, А37005А, А37014А.

Рабочий элемент: А4764, А4765, А20971А, А20972А, А20975А, А22065А, А22091А, А42091А, А20976А, А20977А, А20978А, А22093А, А37007А.



Рабочий элемент: А4764 (макет маркировки)
А р т и к у л Р абочий  элем ен т: А 4 7 6 4

Н а и м е н о в а н и е И н струм ен ты  эндохи ру рги чески е с  принадлеж ностям и

П р о и зв о д и т е л ь
«О л и м п ас  В и н тер  энд  И бе Г м б х »

А д р е с  п р о и зв о д и т е л я К ю н ш тр а сс е  6 1 , 2 2 0 4 5  Г ам б у р г , Г ерм ан и я

С т р а н а  п р о и сх о ж д е н и я
Г ер м ан и я

Р е г и с т р а ц и о н н о е
у д о с т о в е р е н и е

Р З Н  №  2 0 1 5 /3 4 6 7

И м п о р т е р
О О О  <Ю лимпас М о с к в а » , 107023, г. М о ск ва  ,ул. Э л ек тр о заво д ск ая , 
Д.27, стр .8 , т . 8-495-926-7077

[ s n I С ерий ны й н о м ер  см . н а у п ак овке (опц ион ально)

iL O T l Н о м ер  партии  см . н а уп ак о вк е  (оп ц и он альн о)

d
Д ата  и зготовлен и я см . н а у п ак овке (опц и он альн о)

b J
М е с то  п р о и зво д ства , см . н а упак овке

С р о к  годн ости  см . н а у п ак о вк е  (опц и он альн о)

C '

Т ехн и ч еск и е харак тер и сти к и  проду кта и его  к оли чество  см . на 
уп ак о вк е

Д о п о л н и т е л ь н а я  и н ф о р м а ц и я , о п ц и о н а л ь н о , см . н а у п а к о в к е .

®
Н е и сп о л ьзо вать  п о вторн о

jsraBil М ето д  стерилизац ии

Н е стер и л и зо вать  п овторн о

( § ) Н е и с п о л ьзо вать  при повреж ден н ой  упаковке

X С о бл ю д ен и е и н тервал а тем п ер ату р

f Б ереч ь о т  влаги

м л О зн ак о м ьтесь  с  инструкц ией  по эксплуатации



Ручки: А60210А, А6021 lA.



Ручки; А60210А (макет маркировки)

А р т и к у л Р у ч к и : А 6 0 2 1 0 А

Н а и м е н о в а н и е И н с т р у м е н т ы  э н д о х и р у р г и ч е с к и е  с  п р и н а д л е ж н о с т я м и

П р о и з в о д и т е л ь

« О л и м п а с  В и н т е р  э н д  И б е  Г м б х »

А д р е с  п р о и з в о д и т е л я К ю н ш т р а с с е  6 ] ,  2 2 0 4 5  Г а м б у р г ,  Г е р м а н и я

С т р а н а  п р о и с х о ж д е н и я

Г е р м а н и я

Р е г и с т р а ц и о н н о е

у д о с т о в е р е н и е

Р З Н  X i  2 0 1 5 / 3 4 6 7

И м п о р т е р

С Х Х )  « О л и м п а с  М о с к в а » ,  107023, г. М о с к в а  ,у л . Э л е к т р о з а в о д с к а я ,  

Д.27. с т р .8 , т . 8-495-926-7077

[SNJ С е р и й н ы й  н о м е р  см . н а  у п а к о в к е  (о п ц и о н а л ь н о )

Н о м е р  п а р т и и  с м . н а  у п а к о в к е  (о п ц и о н а л ь н о )

d l Д а т а  и з г о т о в л е н и я  см . н а  у п а к о в к е  ( о п ц и о н а л ь н о )

i J М е с т о  п р о и з в о д с т в а , см . н а  у п а к о в к е

S С р о к  г о д н о с т и  см . н а  у п а к о в к е  (о п ц и о н а л ь н о )

Ф Т е х н и ч е с к и е  х а р а к т е р и с т и к и  п р о д у к т а  и  е г о  к о л и ч е с т в о  см . н а  

у п а к о в к е

Д о п о л н и т е л ь н а я  и н ф о р м а ц и я ,  о п ц и о н а . 1 ь н о ,  с м .  н а  у п а к о в к е .

® Н е  и с п о л ь з о в а т ь  п о в т о р н о

ISIBBCi М е т о д  с т е р и л и за ц и и

Н е  с т е р и л и з о в а т ь  п о в т о р н о

(§) Н е  и с п о л ь з о в а т ь  п р и  п о в р е ж д е н н о й  у п а к о в к е

X С о б л ю д е н и е  и н т е р в а л а  т е м п е р ат у р

Б е р е ч ь  о т  в л а г и

A D S О з н а к о м ь т е с ь  с  и н с т р у к ц и е й  п о  э к с п л у а т а ц и и



Ручка для инструмента: WA51172A, WA51172L, WA51172S, WA51173A, WA51173L, WA51173S, WA60120A, WA60103A, WA60101C, WA39022A, 
А7680,, WA69000L, WA69000M, WA69001L, WA69001M, WA69002L, WA69002M, WA69003L, WA69003M, WB990278.



Ручка для инструмента: W A51172А (макет маркировки)
А р т и к у л Р у ч к а  д л я  и н с т р у м е н т а ; W A 5 117 2 А

Н а и м е н о в а н и е И н с т р у м е н т ы  э н д о х и р у р г и ч е с к и е  с  п р и н а д л е ж н о с т я м и

П р о и з в о д и т е л ь
« О л и м п а с  В и н т е р  э н д  И б е  Г м б х »

А д р е с  п р о и з в о д и т е л я К ю н ш т р а с с е  6 1 , 2 2 0 4 5  Г а м б у р г ,  Г е р м а н и я

С т р а н а  п р о и с х о ж д е н и я
Г е р м а н и я

Р е г и с т р а ц и о н н о е

у д о с т о в е р е н и е
Р З Н  JS* 20 15 /3 4 6 7

И м п о р т е р
О О О  « О л и м п а с  М о с к в а » ,  1 0 7 0 2 3 , г . М о с к в а  ,у л . Э л е к т р о з а в о д с к а я ,  

Д .27 , с т р .8 ,т .  8 -4 9 5 -9 2 6 -7 0 7 7

| S N | С е р и й н ы й  н о м е р  см . н а  у п а к о в к е  (о п ц и о н а л ь н о )

[ l o t J Н о м е р  п а р т и и  см . н а  у п а к о в к е  (о п ц и о н а л ь н о )

d
Д а т а  и з г о т о в л е н и я  см . н а  у п а к о в к е  (о п ц и о н а л ь н о )

i J М е с т о  п р о и з в о д с т в а , см . н а  у п а к о в к е

С р о к  г о д н о с т и  см . н а  у п а к о в к е  (о п ц и о н а л ь н о )

Т е х н и ч е с к и е  х а р а к т е р и с т и к и  п р о д у к т а  и  е г о  к о л и ч е с т в о  см . н а  

у п а к о в к е

Д о п о л н и т е л ь н а я  и н ф о р м а ц и я ,  о п ц и о н а л ь н о ,  см . н а  у п а к о в к е .

Н е  и с п о л ь з о в а т ь  п о в т о р н о

|S T B « i| М е т о д  ст е р и л и за ц и и

ф Н е  ст е р и л и зо в а т ь  п о в т о р н о

(§) Н е  и с п о л ь з о в а т ь  п р и  п о в р е ж д е н н о й  у п а к о в к е

X С о б л ю д е н и е  и н т е р в а л а  т е м п е р а т у р

f Б е р е ч ь  о т  в л а г и

A/D0 О з н а к о м ь т е с ь  с  и н с т р у к ц и е й  п о  э к с п л у а т а ц и и





Уретеротом: 00216. (макет маркировки)

А р т и к у л У р е т е р о т о м : 0 0 2 1 6

Н а и м е н о в а н и е И н с т р у м е н т ы  э н д о х и р у р г и ч е с к и е  с  п р и н а д л е ж н о с т я м и

П р о и з в о д и т е л ь

« О л и м п а с  В и н т е р  э н д  И б е  Г м б х »

А д р е с  п р о и з в о д и т е л я К ю н ш т р а с с е  6 1 ,2 2 0 4 5  Г а м б у р г ,  Г е р м а н и я

С т р а н а  п р о и с х о ж д е н и я

Г е р м а н и я

Р е г и с т р а ц и о н н о е

у д о с т о в е р е н и е

Р З Н  №  2 0 1 5 / 3 4 6 7

И м п о р т е р

О О О  < Ю л и м п а с  М о с к в а » ,  1 0 70 2 3 , г . М о с к в а  ,у л .  Э л е к т р о з а в о д с к а я ,  

Д .27 , с т р .8 ,т .  8 -4 9 5 -9 2 6 -7 0 7 7

r i F T l С е р и й н ы й  н о м е р  см . н а  у п а к о в к е  (о п ц и о н а л ь н о )

i L O T j Н о м е р  п а р т и и  см . н а  у п а к о в к е  (о п ц и о н а л ь н о )

d Д а т а  и з г о т о в л е н и я  см . н а  у п а к о в к е  (о п ц и о н а л ь н о )

i J М е с т о  п р о и з в о д ст в а , см . н а  у п а к о в к е

2 С р о к  г о д н о с т и  см . н а  у п а к о в к е  ( о п ц и о н а л ь н о )

ф
Т е х н и ч е с к и е  х а р а к т е р и с т и к и  п р о д у к т а  и  е г о  к о л и ч е с т в о  см . н а  

у п а к о в к е

Д о п о л н и т е л ь н а я  и н ф о р м а ц и я ,  о п ц и о н а л ь н о ,  см . н а  у п а к о в к е .

Н е  и с п о л ь з о в а т ь  п о в т о р н о

| t r » L i | М е т о д  с т е р и л и за ц и и

ф

Н е  ст е р и л и зо в а т ь  п о в т о р н о

(§) Н е  и с п о л ь з о в а т ь  п р и  п о в р е ж д е н н о й  у п а к о в к е

X С о б л ю д е н и е  и н т е р в а л а  т е м п е р а т у р

f Б е р е ч ь  о т  в л а г и

А уСИ О з н а к о м ь т е с ь  с  и н с т р у к ц и е й  п о  э к с п л у а т а ц и и



• О

Электроды биполярные: WB990004, WB990007, WB990008, WB990072, WB990091, WB990092, WB990095, WB990104, WB990105, WB990106, 
WB990129, WB990136, WB990146, WB990147, WB990148, WB990149, WB990150, WB990151, WB990152, WB990153, WB990162, WB990163, WB990164, 
WB990165, WB990166, WB990167, WB990168, WB990169, WB990174, WB990175, WB990177, WB990187, WB990188, WB990206, WB990207



Электроды биполярные: WB990004 (макет маркиролвки)

А р т и к у л Э л е к т р о д ы  б и п о л я р н ы е : W B 9 9 0 0 0 4

Н а и м е н о в а н и е И н с т р у м е н т ы  э н д о х и р у р г и ч е с к и е  с  п р и н а д л е ж н о с т я м и

П  р о и з в о д и т е л ь
« О л и м п а с  В и н т е р  э н д  И б е  Г м б х »

А д р е с  п р о и з в о д и т е л я К ю н ш т р а с с е  6 1 , 2 2 0 4 5  Г а м б у р г ,  Г е р м а н и я

С т р а н а  п р о и с х о ж д е н и я
Г е р м а н и я

Р е г и с т р а ц и о н н о е

у д о с т о в е р е н и е
Р З Н  №  20 15 /3 4 6 7

И м п о р т е р
О О О  « О л и м п а с  М о с к в а » ,  1 0 7 0 2 3 , г . М о с к в а  ,у л . Э л е к т р о з а в о д с к а я ,  

Д .2 7 , с т р .8 , т . 8 -4 9 5 -9 2 6 -7 0 7 7

ISNJ С е р и й н ы й  н о м е р  см . н а  у п а к о в к е  (о п ц и о н а л ь н о )

iLOTl Н о м е р  п ар т и и  см . н а  у п а к о в к е  (о п ц и о н а л ь н о )

d Д а т а  и з г о т о в л е н и я  см . н а  у п а к о в к е  (о п ц и о н а л ь н о )

i J
М е с т о  п р о и з в о д с т в а , см . н а  у п а к о в к е

С р о к  г о д н о с т и  см . н а  у п а к о в к е  (о п ц и о н а л ь н о )

d >
Т е х н и ч е с к и е  х а р а к т е р и с т и к и  п р о д у к т а  и  е г о  к о л и ч е с т в о  см . н а  

у п а к о в к е

Д о п о л н и т е л ь н а я  и н ф о р м а ц и я ,  о п ц и о н а л ь н о ,  с м . н а  у п а к о в к е .

® Н е  и с п о л ь з о в а т ь  п о в т о р н о

$ Т Е Ш | М е т о д  с т е р и л и за ц и и

Н е  ст е р и л и зо в а т ь  п о в т о р н о

( § ) Н е  и с п о л ь з о в а т ь  п р и  п о в р е ж д е н н о й  у п а к о в к е

X С о б л ю д е н и е  и н т е р в а л а  т е м п е р а т у р

Б е р е ч ь  о т  в л а г и

А /Ш О з н а к о м ь т е с ь  с  и н с т р у к ц и е й  п о  э к с п л у а т а ц и и





Зажим; А5381 (макет маркировки)

А р т и к у л З аж и м ; А 5 3 8 1

Н а и м е н о в а н и е И н с т р у м е н т ы  э н д о х и р у р г и ч е с к н е  с  п р и н а д л е ж н о с т я м и

П р о и з в о д и т е л ь
« О л и м п а с  В и н т е р  э н д  И б е  Г м б х »

А д р е с  п р о и з в о д и т е л я К ю н ш т р а с с е  6 1 , 2 2 0 4 5  Г а м б у р г ,  Г е р м а н и я

С т р а н а  п р о и с х о ж д е н и я
Г е р м а н и я

Р е г и с т р а ц и о н н о е

у д о с т о в е р е н и е
Р З Н  №  20 15 /3 4 6 7

И м п о р т е р
О О О  « О л и м п а с  М о с к в а » ,  1 0 7 0 2 3 , г. М о с к в а  ,у л .  Э л е к т р о з а в о д с к а я ,  

д .2 7 , сп р .8 , т . 8 -4 9 5 -9 2 6 -7 0 7 7

Е Й ] С е р и й н ы й  н о м е р  см . н а  у п а к о в к е  (о п ц и о н а л ь н о )

[ L O T j Н о м е р  п а р т и и  см . н а  у п а к о в к е  (о п ц и о н а л ь н о )

d Д а т а  и з г о т о в л е н и я  см . н а  у п а к о в к е  ( о п ц и о н а л ь н о )

i J М е с т о  п р о и з в о д с т в а , см . н а  у п а к о в к е

S С р о к  г о д н о с т и  см . н а  у п а к о в к е  ( о п ц и о н а л ь н о )

с Т е х н и ч е с к и е  х а р а к т е р и с т и к и  п р о д у к т а  и  е г о  к о л и ч е с т в о  см . н а  

у п а к о в к е

Д о п о л н и т е л ь н а я  и н ф о р м а ц и я ,  о п ц и о н а л ь н о ,  с м . н а  у п а к о в к е .

Н е  и с п о л ь з о в а т ь  п о в т о р н о

М е т о д  с т е р и л и за ц и и

Н е  ст е р и л и зо в а т ь  п о в т о р н о

(§) Н е  и с п о л ь з о в а т ь  п р и  п о в р е ж д е н н о й  у п а к о в к е

X С о б л ю д е н и е  и н т е р в а л а  т е м п е р а т у р

Б е р е ч ь  о т  в л а г и

Д/СШ О з н а к о м ь т е с ь  с  и н с т р у к ц и е й  п о  э к с п л у а т а ц и и



г

Кюрета; А7687, А22261А.



Кюрета: А7687 (макет маркировки)

А р т и к у л К ю р е т а : А 7 6 8 7

Н а и м е н о в а н и е И н с т р у м е н т ы  э н д о х и р у р г и ч е с к и е  с  п р и н а д л е ж н о с т я м и

П р о и з в о д и т е л ь
« О л и м п а с  В и н т е р  э н д  И б е  Г м б х »

А д р е с  п р о и з в о д и т е л я К ю н ш т р а с с е  6 1 , 2 2 0 4 5  Г а м б у р г ,  Г е р м а н и я

С т р а н а  п р о и с х о ж д е н и я
Г е р м а н и я

Р е г и с т р а ц и о н н о е

у д о с т о в е р е н и е
Р З Н  №  2 0 15/3467

И м п о р т е р
О О О  « О л и м п а с  М о с к в а » ,  1 0 7 0 2 3 , г. М о с к в а  ,у л .  Э л е к т р о з а в о д с к а я ,  

Д .27 , с т р .8 , т . 8 -4 9 5 -9 2 6 -7 0 7 7

[ s ^ С е р и й н ы й  н о м е р  см . н а  у п а к о в к е  (о п ц и о н а л ь н о )

[ 1 5 1 ] Н о м е р  п а р т и и  см . н а  у п а к о в к е  (о п ц и о н а л ь н о )

d Д а т а  и з г о т о в л е н и я  см . н а  у п а к о в к е  (о п ц и о н а л ь н о )

mJ М е с т о  п р о и з в о д с т в а , см . н а  у п а к о в к е

С р о к  г о д н о с т и  см . н а  у п а к о в к е  (о п ц и о н а л ь н о )

с Т е х н и ч е с к и е  х а р а к т е р и с т и к и  п р о д у к т а  и  е г о  к о л и ч е с т в о  см . н а  

у п а к о в к е

Д о п о л н и т е л ь н а я  и н ф о р м а ц и я ,  о п ц и о н а л ь н о ,  с м . н а  у п а к о в к е .

® Н е  и с п о л ь з о в а т ь  п о в т о р н о

1 * г а « 1 М е т о д  с т е р и л и за ц и и

Н е  ст е р и л и зо в а т ь  п о в т о р н о

( § ) Н е  и с п о л ь з о в а т ь  п р и  п о в р е ж д е н н о й  у п а к о в к е

i С о б л ю д е н и е  и н т е р в а л а  т е м п е р а т у р

f Б е р е ч ь  о т  в л а г и

О з н а к о м ь т е с ь  с  и н с т р у к ц и е й  п о  э к с п л у а т а ц и и
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Обтюратор: WA22016A, WA22830A, WA22840A, A4742, A2284, A3560, WA33025A, A2662, A2283, A20902A, A20903A, A20904A, A20905A, A20906A, 
A20907A, A20908A, A20909A, A20910A.





я ^ *
• ' 'Г '• . 

! * • •>

- Г1̂

ЙЗЙЙ*'" :' Ш  ' '
■ щ т

О бтю ратор : А 22071А , А 22072А , А 22073А .
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Обтюратор: WA22016A (макет маркировки)

А р т и к у л О б т ю р а т о р ; W A 2 2 0 1 6 A

Н а и м е н о в а н и е И н с т р у м е н т ы  э н д о х и р з ф г и ч е с к и е  с  п р и н а д л е ж н о с т я м и

П р о и з в о д и т е л ь
« О л и м п а с  В и н т е р  э н д  И б е  Г м б х »

А д р е с  п р о и з в о д и т е л я К ю н ш т р а с с е  6 1 ,2 2 0 4 5  Г а м б у р г ,  Г е р м а н и я

С т р а н а  п р о и с х о ж д е н и я
Г е р м а н и я

Р е г и с т р а ц и о н н о е

у д о с т о в е р е н и е
Р З Н  №  2 0 15 /3 4 6 7

И м п о р т е р
О О О  « О л и м п а с  М о с к в а » ,  1 0 7 0 2 3 , г. М о с к в а  ,у л . 

Э л е к т р о з а в о д с к а я , д .2 7 , с т р .8 , т. 8 -4 9 5 -9 2 6 -7 0 7 7

f s N l С е р и й н ы й  н о м е р  см . н а  у п а к о в к е  (о п ц и о н а л ь н о )

i L O T l Н о м е р  п а р т и и  см . н а  у п а к о в к е  (о п ц и о н а л ь н о )

d Д а т а  и з г о т о в л е н и я  см . н а  у п а к о в к е  (о п ц и о н а л ь н о )

iJ М е с т о  п р о и з в о д с т в а , см . н а  у п а к о в к е

2 С р о к  г о д н о с т и  см . н а  у п а к о в к е  (о п ц и о н а л ь н о )

Ф Т е х н и ч е с к и е  х а р а к т е р и с т и к и  п р о д у к т а  и  е г о  к о л и ч е с т в о  см . н а  

у п а к о в к е

Д о п о л н и т е л ь н а я  и н ф о р м а ц и я ,  о п ц и о н а л ь н о ,  с м . н а  у п а к о в к е .

® Н е  и с п о л ь з о в а т ь  п о в т о р н о

I s t b k e I М е т о д  с т е р и л и за ц и и

Ф Н е  ст е р и л и зо в а т ь  п о в т о р н о

(§) Н е  и с п о л ь з о в а т ь  п р и  п о в р е ж д е н н о й  у п а к о в к е

X С о б л ю д е н и е  и н т е р в а л а  т е м п е р а т у р

Б е р е ч ь  о т  в л а г и

Д / Ш О з н а к о м ь т е с ь  с  и н с т р у к ц и е й  п о  э к с п л у а т а ц и и



Щипцы: А65325А, А63010А, A63010L, A63010S, А63013А, A63013L, A63013S, А63015А, А63020А, А63023А, А63025А, А63030А, А63033А, А63035А, А63040А, 
А63043А, А63045А, А63050А, А63053А, А63055А, А63060А, А63063А, А63065А, А63070А, А63073А, А63075А, А63080А, А63083А, А63085А, А63090А, А63093А, 
А63095А, А63100А, А63103А, А63105А, А63110А, А63113А, А63115А, А63120А, A63120S, А63123А, A63123S, А63125А, А63310А, A63310S, А63313А, A63313S, 
А63315А, А63320А, A63320L, A63320S, А63323А, A63323L, A63323S, А63325А, А63340А, А63343А, А63345А, А63610А, A63610L, A63610S, А63613А, A63613L, 
A63613S, А63615А, А63620А, А63623А, А63625А, А63810А, A63810L, A63810S, А63813А, A63813L, A63813S, А63815А, А63820А, A63820L, A63820S, А63823А, 
A63823L, A63823S, А63825А, А63830А, А63833А, А63835А, А63840А, А63843А, А63845А, А65020А, А65023А, А65025А, А65050А, А65053А, А65055А, А65060А, 
А65063А, А65065А, А65070А, А65073А, А65075А, А65310А, А65313А, А65315А, А65320А, А65323А, WA63120L, WA63123L, WA63125L, WA63130A, WA63133A, 
WA63135A, WA63140A, WA63143A, WA63145A, WA63330A, WA63333A, WA63335A, WA65040A, WA65043A, WA65045A, А7862, А7860, А7872, А7871, А7873, 
А7870, А7881, А7882, А7880, А7883, А7790, А7791, А3661, WA69010L, WA69010M, WA69012L, WA69012M, WA69014L, WA69014M, WA69016L, WA69016M, 
WA69018L, WA69018M, WA69020L, WA69020M, WA69022L, WA69022M, WA69024L, WA69024M, WA69030L, WA69030M, WA69032L, WA69032M, WA69034L, 
WA69034M, WA69036L, WA69036M, WA69038L, WA69038M, WA69040L, WA69040M, WA69042L, WA69042M, WA69044L, WA69044M, WA69046L, WA69046M, 
WA69050L, WA69050M, WA69052L, WA69052M, WA69054L, WA69054M, WA69056L, WA69056M, WA69058L, WA69058M, WA69084L, WA69084M, WA69090L, 
WA69090M, WA69092L, WA69092M, WA69210L, WA69210M, WA69212L, WA69212M, WA69214L, WA69214M, WA69216L, WA69216M, WA69218L, WA69218M, 
WA69220L, WA69220M, WA69222L, WA69222M, WB990202, WB990033, WB990034.



Щипцы: А65325А (макет маркировки)

А р т и к у л Щ и п ц ы ; А 6 5 3 2 5 А

Н а и м е н о в а н и е И н с т р у м е н т ы  э н д о х и р з ф г и ч е с 1сие с  п р и н а д л е ж н о с т я м и

П р о и з в о д и т е л ь
« О л и м п а с  В и н т е р  э н д  И б е  Г м б х »

А д р е с  п р о и з в о д и т е л я К ю н ш т р а с с е  6 1 ,2 2 0 4 5  Г а м б у р г ,  Г е р м а н и я

С т р а н а  п р о и с х о ж д е н и я
Г е р м а н и я

Р е г и с т р а ц и о н н о е

у д о с т о в е р е н и е
Р З Н  №  2 0 15 /3 4 6 7

И м п о р т е р
О О О  « О л и м п а с  М о с к в а » ,  1 0 7 0 2 3 , г. М о с к в а  ,у л .  

Э л е к т р о з а в о д с к а я , д .2 7 ,  с т р .8 , т . 8 -4 9 5 -9 2 6 -7 0 7 7

FsiTI С е р и й н ы й  н о м е р  см . н а  у п а к о в к е  (о п ц и о н а л ь н о )

i L O T l Н о м е р  п а р т и и  см . н а  у п а к о в к е  (о п ц и о н а л ь н о )

d Д а т а  и з г о т о в л е н и я  см . н а  у п а к о в к е  ( о п ц и о н а л ь н о )

i i J
М е с т о  п р о и з в о д с т в а , с м . н а  у п ак о в к е

2 С р о к  г о д н о с т и  см . н а  у п а к о в к е  (о п ц и о н а л ь н о )

С ' Т е х н и ч е с к и е  х а р а к т е р и с т и к и  п р о д у к т а  и е г о  к о л и ч е с т в о  см . н а  

у п а к о в к е

Д о п о л н и т е л ь н а я  и н ф о р м а ц и я ,  о п ц и о н а л ь н о ,  см . н а  у п а к о в к е .

® Н е  и с п о л ь з о в а т ь  п о в т о р н о

Isra o u E ) М е т о д  с т е р и л и за ц и и

Н е  с т е р и л и зо в а т ь  п о в т о р н о

Н е  и с п о л ь з о в а т ь  п р и  п о в р е ж д е н н о й  у п а к о в к е

X С о б л ю д е н и е  и н т е р в а л а  т е м п е р а т у р

Б е р е ч ь  о т  в л а г и

А/ОИ О з н а к о м ь т е с ь  с  и н с т р у к ц и е й  п о  эк с п л у а т а ц и и



- Рабочая часть: WA69310L, WA69310M, WA69310S, WA69312L, WA69312M, WA69312S, WA69314L, WA69314M, WA69314S, WA69316L, WA69316M, WA69316S, 
WA69318L, WA69318M, WA69318S, WA69320L, WA69320M, WA69320S, WA69322M, WA69324M, WA69326S, WA69328S, WA69330L, WA69330M, WA69330S, 
WA69332L, WA69332M, WA69332S, WA69334L, WA69334M, WA69334S, WA69336L, WA69336M, WA69336S, WA69338L, WA69338M, WA69338S, WA69340L, 
WA69340M, WA69340S, WA69342L, WA69342M, WA69342S, WA69344L, WA69344M, WA69344S, WA69346L, WA69346M, WA69346S, WA69350L, WA69350M, 
WA69350S, WA69352L, WA69352M, WA69352S, WA69354M, WA69356L, WA69356M, WA69356S, WA69358L, WA69358M, WA69358S, WA69370L, WA69370M, 
WA69370S, WA69372L, WA69372M, WA69372S, WA69374L, WA69374M, WA69374S, WA69376L, WA69376M, WA69376S, WA69380M, WA69382M, WA69384L, 
WA69384M, WA69384S, WA69390L, WA69390M, WA69392L, WA69392M, WA69410M, WA69412M, WA69414M, WA69416M, WA69418M, WA69420M, WA69422M.



Рабочая часть: WA69310L (макет маркировки)

А р т и к у л Р а б о ч а я  ч аст ь : W A 6 9 3 1 0 L

Н а и м е н о в а н и е И н с т р у м е н т ы  э н д о х и р у р г и ч е с к и е  с  п р и н а д л е ж н о с т я м и

П р о и з в о д и т е л ь
« О л и м п а с  В и н т е р  э н д  И б е  Г м б х »

А д р е с  п р о и з в о д и т е л я К ю н ш т р а с с е  6 1 , 2 2 0 4 5  Г а м б у р г ,  Г е р м а н и я

С т р а н а  п р о и с х о ж д е н и я
Г е р м а н и я

Р е г и с т р а ц и о н н о е

у д о с т о в е р е н и е
Р З Н  №  20 15 /3 4 6 7

И м п о р т е р
О О О  « О л и м п а с  М о с к в а » ,  1 0 7 0 2 3 , г. М о с к в а  ,у л . Э л е к т р о з а в о д с к а я ,  

Д .27 , с т р .8 , т. 8 ^ 9 5 -9 2 6 -7 0 7 7

rSNl С е р и й н ы й  н о м е р  см . н а  у п а к о в к е  (о п ц и о н а л ь н о )

Н о м е р  п а р т и и  см . н а  у п а к о в к е  (о п ц и о н а л ь н о )

сИ Д а т а  и з г о т о в л е н и я  см . н а  у п а к о в к е  (о п ц и о н а л ь н о )

мА М е с т о  п р о и з в о д с т в а , см . н а  у п а к о в к е

С р о к  г о д н о с т и  см . н а  у п а к о в к е  (о п ц и о н а л ь н о )

Ф Т е х н и ч е с к и е  х а р а к т е р и с т и к и  п р о д у к т а  и  е г о  к о л и ч е с т в о  см . н а  

у п а к о в к е

Д о п о л н и т е л ь н а я  и н ф о р м а ц и я ,  о п ц и о н а л ь н о ,  см , н а  у п а к о в к е .

Н е  и с п о л ь з о в а т ь  п о в т о р н о

М е т о д  с т е р и л и за ц и и

Н е  с т е р и л и зо в а т ь  п о в т о р н о

( § ) Н е  и с п о л ь з о в а т ь  п р и  п о в р е ж д е н н о й  у п ак о в к е

X С о б л ю д е н и е  и н т е р в а л а  т е м п е р а т у р

Б е р е ч ь  о т  в л а г и

А/оа О з н а к о м ь т е с ь  с  и н с т р у к ц и е й  п о  э к с п л у а т а ц и и



Щ ипцы биопсийные: А 4616, А 4679 , 0 0 1 2 3 , 0 0 1 2 4 , А 2423, А 2499, А 7793, А 3651, А 20712А , А 20713А , А 20715А , А 20716А , А 20719А , А 2577, А 37016А , 
А 37019А , А 4820, А 4824, А 4832.



Щипцы биопсийные: А4616 (макет маркировки)

А р т и к у л Щ и п ц ы  б и о п с и й н ы е ; А 4 6 1 6

Н а и м е н о в а н и е И н с т р у м е н т ы  э н д о х и р у р г и ч е с к и е  с  п р и н а д л е ж н о с т я м и

П р о и з в о д и т е л ь
« О л и м п а с  В и н т е р  э н д  И б е  Г м б х »

А д р е с  п р о и з в о д и т е л я К ю н ш т р а с с е  6 1 , 2 2 0 4 5  Г а м б у р г ,  Г е р м а н и я

С т р а н а  п р о и с х о ж д е н и я
Г е р м а н и я

Р е г и с т р а ц и о н н о е

у д о с т о в е р е н и е
Р З Н  №  2 0 1 5 / 3 4 6 7

И м п о р т е р
С Х Х )  « О л и м п а с  М о с к в а » ,  1 0 7 0 2 3 , г . М о с к в а  ,у л . Э л е к т р о з а в о д с к а я ,  

Д .27 , ст р .8 , т . 8 -4 9 5 -9 2 6 -7 0 7 7

С е р и й н ы й  н о м е р  см . н а  у п а к о в к е  (о п ц и о н а л ь н о )

1ЬЕг] Н о м е р  п а р т и и  см . н а  у п а к о в к е  (о п ц и о н а л ь н о )

d Д а т а  и з г о т о в л е н и я  см . н а  у п а к о в к е  (о п ц и о н а л ь н о )

ml М е с т о  п р о и з в о д с т в а , см . н а  у п а к о в к е

С р о к  г о д н о с т и  см . н а  у п а к о в к е  (о п ц и о н а л ь н о )

ф
Т е х н и ч е с к и е  х а р а к т е р и с т и к и  п р о д у к т а  и  е г о  к о л и ч е с т в о  см . н а  

у п а к о в к е

Д о п о л н и т е л ь н а я  и н ф о р м а ц и я ,  о п ц и о н а л ь н о ,  с м . н а  у п а к о в к е .

® Н е  и с п о л ь з о в а т ь  п о в т о р н о

1 Т Ш £ | М е т о д  с т е р и л и за ц и и

Н е  с т е р и л и зо в а т ь  п о в т о р н о

( § )
Н е  и с п о л ь з о в а т ь  п р и  п о в р е ж д е н н о й  у п а к о в к е

X С о б л ю д е н и е  и н т е р в а л а  т е м п е р а т у р

f Б е р е ч ь  о т  в л а г и

А£Ш О з н а к о м ь т е с ь  с  и н с т р у к ц и е й  п о  э к с п л у а т а ц и и



Щ ипцы биполярные: А 5382, А 5386 , А 5390 , А 5394 , W A 64120C , W A 64200C , W A 64050C , W A 64210C , W A 64320C , W A 64310C , W A64121C, W A 64201C  
W A 64051C , W A 64211C, W A 64321C , W A 64311C, W A 63320C , W A 63310C , W A 63321C , W A 6 3 3 1 1C.



Щипцы биполярные: А5382 (макет маркировки)

А р т и к у л Щ и п ц ы  б и п о л я р н ы е ; А 5 3 8 2

Н а и м е н о в а н и е И н с т р у м е н т ы  э н д о х и р у р г и ч е с к и е  с  п р и н а д л е ж н о с т я м и

П р о и з в о д и т е л ь
« О л и м п а с  В и н т е р  э н д  И б е  Г м б х »

А д р е с  п р о и з в о д и т е л я К ю н ш т р а с с е  6 1 ,2 2 0 4 5  Г а м б у р г ,  Г е р м а н и я

С т р а н а  п р о и с х о ж д е н и я
Г е р м а н и я

Р е г и с т р а ц и о н н о е

у д о с т о в е р е н и е
Р З Н  №  2 0 15 /3 4 6 7

И м п о р т е р
О О О  « О л и м п а с  М о с к в а » ,  1 0 70 2 3 , г. М о с к в а  ,у л . Э л е к т р о з а в о д с к а я ,  

Д .27 , с т р .8 , т . 8 -4 9 5 -9 2 6 -7 0 7 7

[Ш] С е р и й н ы й  н о м е р  см . н а  у п а к о в к е  (о п ц и о н а л ь н о )

| L O T | Н о м е р  п а р т и и  см . н а  у п а к о в к е  (о п ц и о н а л ь н о )

d
Д а т а  и з г о т о в л е н и я  см . н а  у п а к о в к е  (о п ц и о н а л ь н о )

mJ М е с т о  п р о и з в о д с т в а , см . н а  у п а к о в к е

С р о к  г о д н о с т и  см . н а  у п а к о в к е  (о п ц и о н а л ь н о )

ф
Т е х н и ч е с к и е  х а р а к т е р и с т и к и  п р о д у к т а  и  е г о  к о л и ч е с т в о  см . н а  

у п а к о в к е

Д о п о л н и т е л ь н а я  и н ф о р м а ц и я ,  о п ц и о н а л ь н о ,  с м . н а  у п а к о в к е .

® Н е  и с п о л ь з о в а т ь  п о в т о р н о

IsiittJEl М е т о д  с т е р и л и за ц и и

Н е  с т е р и л и зо в а т ь  п о в т о р н о

(§) Н е  и с п о л ь з о в а т ь  п р и  п о в р е ж д е н н о й  у п а к о в к е

X С о б л ю д е н и е  и н т е р в а л а  т е м п е р а т у р

Б е р е ч ь  о т  в л а г и

А/Ш О з н а к о м ь т е с ь  с  и н с т р у к ц и е й  п о  э к с п л у а т а ц и и



Щ ипцы захваты ваю щ и е: А 4618 , А 5 6 5 1 , А 5698, 0 0 1 2 1 , 0 0 1 2 2 , 0 0 1 2 5 , W A 56090L , W A 56098L , W A 63708A , W A 63718A , W A63728A , W A 63050C, 
W A 63051C , А 2427, W A 63120C , W A 63200C , W A 63210C , W A 63121C , W A 63201C , W A 63211C, А 2580, А 2592, А 2500, А 2422 , W A 63819A, W A 63817A , 
W A 63815A , А 2421 , W A 63810A , W A 63813A , А 20710А , А 20714А , А 20718А , А 2574 , А 2575 , А 37006А , А 37015А , А 37017А , А 37018А , А 4825, А 4827, ’ 
А 4829, А 4831 .



Щипцы захватывающие: А4618 (макет маркировки)

А р т и к у л Щ и п ц ы  з а х в а т ы в а ю щ и е ; А 4 6 1 8

Н а и м е н о в а н и е И н с т р у м е н т ы  э н д о х и р у р г и ч е с к и е  с  п р и н а д л е ж н о с т я м и

П р о и з в о д и т е л ь
« О л и м п а с  В и н т е р  эн д  И б е  Г м б х »

А д р е с  п р о и з в о д и т е л я К ю н ш т р а с с е  6 1 , 2 2 0 4 5  Г а м б у р г ,  Г е р м а н и я

С т р а н а  п р о и с х о ж д е н и я
Г е р м а н и я

Р е г и с т р а ц и о н н о е

у д о с т о в е р е н и е
Р З Н  №  2 0 15 /3 4 6 7

И м п о р т е р
С Х Х )  « О л и м п а с  М о с к в а » ,  1 0 7 0 2 3 , г. М о с к в а  ,у л . 

Э л е к т р о з а в о д с к а я , д .2 7 , с т р .8 , т . 8 -4 9 5 -9 2 6 -7 0 7 7

| S N | С е р и й н ы й  н о м е р  см . н а  у п а к о в к е  (о п ц и о н а л ь н о )

| Ц > т | Н о м е р  п а р т и и  см . н а  у п а к о в к е  (о п ц и о н а л ь н о )

d Д а т а  и з г о т о в л е н и я  см . н а  у п а к о в к е  (о п ц и о н а л ь н о )

m J
М е с т о  п р о и з в о д с т в а , см . н а  у п а к о в к е

С р о к  г о д н о с т и  см . н а  у п а к о в к е  (о п ц и о н а л ь н о )

ф

Т е х н и ч е с к и е  х а р а к т е р и с т и к и  п р о д у к т а  и  е г о  к о л и ч е с т в о  см . н а  

у п а к о в к е

Д о п о л н и т е л ь н а я  и н ф о р м а ц и я ,  о п ц и о н а л ь н о ,  с м . н а  у п а к о в к е .

® Н е  и с п о л ь з о в а т ь  п о в т о р н о

IflOtEI М е т о д  ст е р и л и за ц и и

Н е  с т е р и л и зо в а т ь  п о в т о р н о

( § ) Н е  и с п о л ь з о в а т ь  п р и  п о в р е ж д е н н о й  у п а к о в к е

i С о б л ю д е н и е  и н т е р в а л а  т е м п е р а т у р

f Б е р е ч ь  о т  в л а г и

М В О з н а к о м ь т е с ь  с  и н с т р у к ц и е й  п о  э к с п л у а т а ц и и





Бужи: WA33027A (макет маркировки)
А р т и к у л Б у ж и : W A 3 3 0 2 7 A

Н а и м е н о в а н и е И н с т р у м е н т ы  э н д о х и р у р г и ч е с к и е  с  п р и н а д л е ж н о с т я м и

П р о и з в о д и т е л ь
« О л и м п а с  В и н т е р  э н д  И б е  Г м б х »

А д р е с  п р о и з в о д и т е л я К ю н ш т р а с с е  6 1 , 2 2 0 4 5  Г а м б у р г ,  Г е р м а н и я

С т р а н а  п р о и с х о ж д е н и я
Г  ер м а н и я

Р е г и с т р а ц и о н н о е

у д о с т о в е р е н и е
Р З Н  №  2015 /3 4 6 7

И м п о р т е р
О О О  « О л и м п а с  М о с к в а » ,  1 0 7 0 2 3 , г . М о с к в а  ,у л .  

Э л е к т р о з а в о д с к а я , д .2 7 , с т р .8 , т . 8 -4 9 5 -9 2 6 -7 0 7 7

С е р и й н ы й  н о м е р  см . н а  у п а к о в к е  ( о п ц и о н а л ь н о )

|LOT| Н о м е р  п а р т и и  см . н а  у п а к о в к е  ( о п ц и о н а л ь н о )

d Д а т а  и з г о т о в л е н и я  см . н а  у п а к о в к е  ( о п ц и о н а л ь н о )

мА М е с т о  п р о и з в о д ст в а , см . н а  у п а к о в к е

С р о к  го д н о с т и  см . н а  у п а к о в к е  (о п ц и о н а л ь н о )

С ' Т е х н и ч е с к и е  х ар а к т е р и с т и к и  п р о д у к т а  и  е г о  к о л и ч е с т в о  см . н а  

у п а к о в к е

Д о п о л н и т е л ь н а я  и н ф о р м а ц и я ,  о п ц и о н а л ь н о ,  с м . н а  у п а к о в к е .

® Н е  и с п о л ь з о в а т ь  п о в т о р н о

iSTBMJEl М е т о д  ст е р и л и за ц и и

Н е  ст е р и л и зо в а т ь  п о в т о р н о

( § )
Н е  и с п о л ь з о в а т ь  п р и  п о в р е ж д е н н о й  у п а к о в к е

X С о б л ю д е н и е  и н т е р в а л а  т е м п е р а т у р

Б е р е ч ь  о т  в л а г и

А/СЛ О з н а к о м ь т е с ь  с  и н с т р у к ц и е й  п о  э к с п л у а т а ц и и



Д илятатор: А 5551 , А 5818.



Дилятатор: А5551(макет маркировки)

А р т и к у л Д и л я т а т о р : А 5 5 5 1

Н а и м е н о в а н и е И н с т р у м е н т ы  э н д о х и р у р г и ч е с к и е  с  п р и н а д л е ж н о с т я м и

П р о и з в о д и т е л ь
« О л и м п а с  В и н т е р  э н д  И б е  Г м б х »

А д р е с  п р о и з в о д и т е л я К ю н ш т р а с с е  6 1 ,2 2 0 4 5  Г а м б у р г ,  Г е р м а н и я

С т р а н а  п р о и с х о ж д е н и я
Г е р м а н и я

Р е г и с т р а ц и о н н о е

у д о с т о в е р е н и е
Р З Н  №  20 15 /3 4 6 7

И м п о р т е р
С Х Х )  « О л и м п а с  М о с к в а » ,  1 0 7 0 2 3 , г. М о с к в а  ,у л .  

Э л е к т р о з а в о д с к а я , д .2 7 , с т р .8 , т . 8 -4 9 5 -9 2 6 -7 0 7 7

и з С е р и й н ы й  н о м е р  см . н а  у п а к о в к е  (о п ц и о н а л ь н о )

| L O T | Н о м е р  п ар т и и  см . н а  у п а к о в к е  (о п ц и о н а л ь н о )

d Д а т а  и з г о т о в л е н и я  с м . н а  у п а к о в к е  (о п ц и о н а л ь н о )

M i
М е с т о  п р о и з в о д с т в а , см . н а  у п а к о в к е

С р о к  го д н о с т и  см . н а  у п а к о в к е  (о п ц и о н а л ь н о )

с -
Т е х н и ч е с к и е  х а р а к т е р и с т и к и  п р о д у к т а  и  е г о  к о л и ч е с т в о  см . н а  

у п а к о в к е

Д о п о л н и т е л ь н а я  и н ф о р м а ц и я ,  о п ц и о н а л ь н о ,  с м . н а  у п а к о в к е .

® Н е  и с п о л ь з о в а т ь  п о в т о р н о

IstbbjeI М е т о д  с т е р и л и за ц и и

Н е  ст е р и л и зо в а т ь  п о в т о р н о

( § ) Н е  и с п о л ь з о в а т ь  п р и  п о в р е ж д е н н о й  у п а к о в к е

X С о б л ю д е н и е  и н т е р в а л а  т е м п е р а т у р

f Б е р е ч ь  о т  в л а ги

А£Ш О з н а к о м ь т е с ь  с  и н с т р у к ц и е й  п о  э к с п л у а т а ц и и



Канюля: А5482 (макет маркировки)

А р т и к у л К а н ю л я : А 5 4 8 2

Н а и м е н о в а н и е И н с т р у м е н т ы  э н д о х и р у р г и ч е с к н е  с  п р и н а д л е ж н о с т я м и

П р о и з в о д и т е л ь
« О л и м п а с  В и н т е р  э н д  И б е  Г м б х »

А д р е с  п р о и з в о д и т е л я К ю н ш т р а с с е  6 1 , 2 2 0 4 5  Г а м б у р г ,  Г е р м а н и я

С т р а н а  п р о и с х о ж д е н и я
Г  ер м а н и я

Р е г и с т р а ц и о н н о е

у д о с т о в е р е н и е
Р З Н  №  20 15 /3 4 6 7

И м п о р т е р
О О О  « О л и м п а с  М о с к в а » ,  1 0 7 0 2 3 , г . М о с к в а  ,у л .  

Э л е к т р о з а в о д с к а я , д .2 7 , с т р .8 , т . 8 -4 9 5 -9 2 6 -7 0 7 7

[ s n I С е р и й н ы й  н о м е р  см . н а  у п а к о в к е  (о п ц и о н а л ь н о )

Il d t ] Н о м е р  п а р т и и  см . н а  у п а к о в к е  (о п ц и о н а л ь н о )

d Д а т а  и з г о т о в л е н и я  см . н а  у п а к о в к е  (о п ц и о н а л ь н о )

i J М е с т о  п р о и з в о д с т в а , см . н а  у п а к о в к е

С р о к  г о д н о с т и  см . н а  у п а к о в к е  (о п ц и о н а л ь н о )

С ’
Т е х н и ч е с к и е  х а р а к т е р и с т и к и  п р о д у к т а  и  е г о  к о л и ч е с т в о  см . н а  

у п а к о в к е

Д о п о л н и т е л ь н а я  и н ф о р м а ц и я ,  о п ц и о н а л ь н о ,  с м . н а  у п а к о в к е .

® Н е  и с п о л ь з о в а т ь  п о в т о р н о

$шве1 М е т о д  ст е р и л и за ц и и

Н е  с т е р и л и зо в а т ь  п о в т о р н о

( § ) Н е  и с п о л ь з о в а т ь  п р и  п о в р е ж д е н н о й  у п а к о в к е

X С о б л ю д е н и е  и н т е р в а л а  т е м п е р а т у р

f Б е р е ч ь  о т  в л а г и

дуса О з н а к о м ь т е с ь  с  и н с т р у к ц и е й  п о  э к с п л у а т а ц и и



Зонд; WA25380A, А2538, WA25370A, WA25360A, А2536, А2535, А2539, WA02349A, WA02332A, WA02335A, А2335, WA02337A, А2331, WA09408A, 
А2325, WA09406A, А2537, А2349, А2332, А2336, А2337, А2304, А2302, А00561А, А00562А, SPL-PD097 (EGSPL-PDBX097, 3 шт.), SPL-PD150 (EGSPL- 
PDBX150, 3 шт.), SPL-PD183 (EGSPL-PDBX183, 3 шт.), SPL-PD340 (EGSPL-PDBX340, 3 шт.), SPL-PD376 (EGSPL-PDBX376, 3 шт.), SPL-PR097 (EGSPL- 
PR097), SPL-PR150 (EGSPL-PR150), SPL-PR183 (EGSPL-PR183), SPL-PR340 (EGSPL-PR340), SPL-PR376 (EGSPL-PR376).



Зонд: WA25380A (макет маркировки)

А р т и к у л Зонд: W A 2 5 3 8 0 A

Н а и м е н о в а н и е И н струм ен ты  эндохи ру рги чески е с  п рин адлеж н остям и

П  р о  и з в о д и те л ь
«О л и м п ас В и н тер  энд  И бе Г м б х »

А д р е с  п р о и зв о д и те л я К ю н ш трассе  6 1 , 2 2 0 4 5  Г а м б у р г , Г ерм ан и я

С т р а н а  п р о и сх о ж д ен и я
Г  ерм ания

Р е ги с тр а ц и о н н о е
у д о с т о в е р е н и е

Р З Н  №  2 0 1 5 /3 4 6 7

И м п о р т е р
О О О  «О л и м п ас  М о с к в а » , 10 7 0 2 3 , г. М о с к в а  ,ул. 
Э л ек тр о заво д ск ая , д .2 7 , стр .8 , т . 8 -4 9 5 -926-7077

С ерий ны й н ом ер  см . н а уп ак о вк е  (о п ц и он альн о)

Н ом ер парти и  см . н а у п ак о вк е  (оп ц и он ал ьн о)

d Д ата  и зготовлен и я см . н а уп ак о вк е  (о п ц и он альн о)

bJ М ес то  п р о и зво д ства , см . н а у п ак овке

С ро к  годн ости  см . н а у п ак о вк е  (оп ц и он ал ьн о)

Ф Техн и ческ и е х арак тери сти к и  п р о ду к та  и его  коли чество  см . на 
у п ак овке

Д о п о л н и т е л ь н а я  и н ф о р м а ц и я , о п и и о н а .1 ы ю , с м . н а  у п а к о в к е .

® Н е и сп о л ьзо вать  п о вторн о

М ето д  стерилизац ии

Н е стер и л и зо вать  п о вторн о

( § ) Н е и сп о л ьзо вать  при п овреж ден н ой  у п ак овке

X С обл ю д ен и е и н тервал а тем п ер ату р

f Б еречь о т  влаги

А£Ш О зн ак о м ьтесь  с  инструкц ией  по эксплуатации











Тубус; А2282 (макет маркировки)

А р т и к у л Т у б у с : А 2 2 8 2

Н а и м е н о в а н и е И н струм ен ты  эндохи ру рги чески е с  п р и н адлеж н остям и

П р о и зв о д и т е л ь
«О л и м п ас  В и н тер  энд  И бе Г м б х »

А д р е с  п р о и зв о д и т е л я К ю н ш тр а сс е  6 1 , 2 2 0 4 5  Г ам б у р г , Г ер м ан и я

С т р а н а  п р о и сх о ж д е н и я
Г ерм ан и я

Р е г и с тр а ц и о н н о е
у д о с т о в е р е н и е

Р З Н  №  2 0 1 5 /3 4 6 7

И м п о р т е р
О О О  «О л и м п ас М о с к в а » , 1 0 7 0 2 3 , г. М о с к в а  ,ул . Э л ек тр о заво д ск а я , д .27 , 
стр .8 , т . 8 -495-926-7077

| S N | С ерий ны й н ом ер  см . н а уп ак о вк е  (оп ц и он ал ьн о)

[L O T j Н ом ер  партии  см . н а уп ак о вк е  (оп ц и он ал ьн о)

d Д ата  изготовлен и я см . н а уп ак о вк е  (о п ц и он альн о)

i J М е с то  п р о и зво д ства , см . н а  упак овке

С р о к  годн ости  см . н а уп ак о вк е  (оп ц и он ал ьн о)

С '
Техн и ческ и е х арак тери сти к и  п р оду кта и его  к оли чество  см . н а у п ак овке

Д о п о л н и т е л ь н а я  и н ф о р м а ц и я , опциона>1ь н о , см . н а  у п а к о в к е .

® Н е и сп о л ьзо вать  п о вторн о

I S T B V U l М ето д  стерилизации

Н е стер и л и зо вать  повторн о

(§) Н е и сп о л ьзо вать  при повреж ден н ой  у п ак овке

X С о бл ю д ен и е и н тервала т ем п ер ату р

f Б еречь о т  влаги

м л О зн ак о м ьтесь  с  ин струкцией по эксплу атаци и



. . .  -S.-

Тубус биполярный; А5397.

] L 4

I ^ S



Тубус биполярный: А5397(макет маркировки)

А р т и к у л Т у бу с биполярны й; А 5 3 9 7

Н а и м е н о в а н и е И нструм ен ты  эндохи ру рги чески е с  п р ин адлеж н остям и

П р о и зв о д и т е л ь
«О л и м п ас  В и н тер  энд И бе Г м б х »

А д р е с  п р о и зв о д и те л я К ю н ш тр ассе  6 1 , 2 2045  Г ам б у р г , Г ер м ан и я

С т р а н а  п р о и сх о ж д ен и я
Г  ерм ания

Р е г и с тр а ц и о н н о е
у д о с т о в е р е н и е

Р З Н  №  2 0 1 5 /3 4 6 7

И м п о р т е р
О О О  «О л и м п ас М о с к в а » , 107023 , г. М о с к в а  ,ул. Э л ек тр о заво д ск ая , 
Д.27, стр .8 , т. 8 -4 9 5 -926-7077

И З С ерий ны й н ом ер см . на уп ак о вк е  (оп ц и он ал ьн о)

Ib O T j Н ом ер  партии см . н а  у п ак о вк е  (оп ц и о н ал ьн о )

d Д ата  изготовлен и я см . н а уп ак о вк е  (о п ц и он альн о)

bJ М есто  п р о и зво д ства , см . н а у п ак овке

2 С ро к  годн ости  см . н а у п ак о вк е  (оп ц и он ал ьн о)

с -
Т ехн ические х арак тери сти к и  п р о ду к та  и его  коли чество  см . на 
упак овке

Д о п о л н и т е л ь н а я  и н ф о р м а ц и я , о п ц и о н а л ь н о , с м . н а  у п а к о в к е .

® Н е и сп о л ьзо вать  п о вторн о

I s t b m j e I М ето д  стерилизации

Н е стер и л и зовать  п о вторн о

Ф Н е и сп о л ьзо вать  при п овреж ден н ой  у п ак овке

X С обл ю д ен и е ин тервала тем п ер ату р

f Б еречь о т  влаги

А уШ О зн аком ьтесь с  ин струкцией п о  эксплу атаци и
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Тубус внутренний: А4741, WA22017A, WA22017T, WA22820A, А22040А, А22040Т, А42011А.



Тубус внешний: А4740 (макет маркировки)

А р т и к у л Т у бу с вн еш ни й; А 4 7 4 0

Н а и м е н о в а н и е И нструм ен ты  эн дохиру ргические с  прин адлеж н остям и

П р о и зв о д и т е л ь
«О л и м п ас В и н тер  энд  И бе Г м б х »

А д р е с  п р о и зв о д и т е л я К ю н ш тр а сс е  6 1 , 2 2 0 4 5  Г ам б у р г, Г ерм ан и я

С т р а н а  п р о и сх о ж д е н и я
Г  ерм ан ия

Р е г и с т р а ц и о н н о е
у д о с т о в е р е н и е

Р З Н  №  2 0 1 5 /3 4 6 7

И м п о р т е р
С Х Х ) «О л и м п ас  М о с к в а » , 107023, г. М о с к ва  ,ул. Э л ек тр о заво д ск ая , 
д .2 7 , с т р .8 ,т .  8 ^ 9 5 -9 2 6 -7 0 7 7

1 S N | С ерий ны й н о м ер  см . н а у п ак овке (о п ц и он ал ьн о)

IlotJ Н ом ер  п артии  см . на у п ак овке (о п ц и он альн о)

d Д ата  и зготовлен и я см . н а у п ак овке (оп ц и он ал ьн о)

i j М ес то  п р о и зво д ства , см . н а упак овке

С р о к  годн ости  см . н а у п ак овке (о п ц и он альн о)

С '
Техн и ческ и е харак тери сти к и  п р оду кта и е го  кол и ч ество  см . на 
уп ак о вк е

Д о п о л н и т е л ь н а я  и н ф о р м а ц и я , о п ц и о н а л ь н о , см . н а  у п а к о в к е .

Н е и с п о л ьзо вать  повторн о

| п т £ | М ето д  стерилизац ии

Н е стер и л и зо вать  повторн о

( § ) Н е и с п о л ьзо вать  при п овреж ден н ой  уп ак о вк е

X С обл ю д ен и е ин тервала тем п ер ату р

Б еречь о т  влаги

А д а О зн ак о м ьтесь  с  инструкцией по эксплу атаци и
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Видеотелескоп: WA50002L, WA50010A, WA50012A, WA50012L, WA50014L, WA50020B, WA50022B, WA50080A, WA50082A.





Видеотелескоп: WA50002L (макет маркировки)

А р т и к у л В и д ео тел еск оп : W A 5 0 0 0 2 L

Н а и м е н о в а н и е И н струм ен ты  эндохи ру рги чески е с  прин адлеж н остям и

П р о и зв о д и т е л ь
«О л и м п ас  В и н тер  энд  И бе Г м б х »

А д р е с  п р о и зв о д и т е л я К ю н ш тр а сс е  6 1 , 2 2 0 4 5  Г ам б у р г , Герм ан и я

С т р а н а  п р о и сх о ж д е н и я
Г ерм ан и я

Р е г и с тр а ц и о н н о е
у д о с т о в е р е н и е

Р З Н  №  2 0 1 5 /3 4 6 7

И м п о р т е р
О О О  «О л и м п ас  М о с к в а » , 107023 , г. М о с к ва  ,ул. Э л ек тр о заво д ск ая , д .2 7 , 
стр .8 , т . 8 ^ 9 5 -9 2 6 - 7 0 7 7

[ s n I С ерий ны й н ом ер  см . н а уп ак о вк е  (опц ион ально)

|L O T | Н о м ер  пгфтии см . н а у п ак о вк е  (опц и он альн о)

Д а т а  и зготовлен и я см . на уп ак о вк е  (опц ион ально)

Mi М ес то  п р о и зво д ства , см . н а упак овке

2 С р о к  год н ости  см . н а уп ак о вк е  (оп ц и он альн о)

С ’
Т ехн и ч еск и е харак тер и сти к и  проду кта и его  коли чество  см . н а  у п ак овке

Д о п о л н и т е л ь н а я  и н ф о р м а ц и я , о п ц и о н а л ь н о , с м . н а  у п а к о в к е .

® Н е и сп о л ьзо вать  п о вторн о

l"irai£"l М ето д  стерилизац ии

Н е стер и л и зо вать  п овто рн о

(§) Н е и с п о л ьзо вать  при повреж ден н ой  упак овке

X С обл ю д ен и е и н тервал а тем п ер ату р

Б еречь о т  влаги

А /Ш О зн ак о м ьтесь  с  инструкц ией  п о  эксплуатации



Уретероскоп WA50200A.



Уретероскоп WA50200A.( макет маркировки)

А р т и к у л У р етер оск о п  W A 5 0 2 0 0 A

Н а и м е н о в а н и е И н струм ен ты  эндохи ру рги чески е с  принадлеж ностям и

П р о и зв о д и т е л ь
«О л и м п ас  В и н тер  энд  И бе  Г м б х »

А д р е с  п р о и зв о д и т е л я К ю н ш тр а сс е  6 1 , 2 2 0 4 5  Г а м б у р г , Герм ания

С т р а н а  п р о и сх о ж д е н и я
Г ерм ан и я

Р е г и с т р а ц и о н н о е
у д о с т о в е р е н и е

Р З Н  X *  2 0 1 5 /3 4 6 7

И м п о р т е р
С Х Ю  «О л и м п ас  М о с к в а » , 107023 , г. М о ск ва  ,ул. Э л ек тр о заво д ск ая , д .2 7 , 
стр .8 , т . 8 -495 -9 2 6 -7 0 7 7

[snI С ерий ны й н ом ер см . н а у п ак о вк е  (опц ион ально)

|шт| Н о м ер  парти и  см . н а  у п ак о вк е  (опц ион ально)

d Д ата  и зготовлен и я см . н а у п ак овке (опц ион ально)

ml М е с то  п р о и зво д ства , см . н а упаковке

С р о к  год н ости  см . н а  у п ак о вк е  (опцион ально)

с - Т ехн и ч еск и е харак тер и сти к и  проду кта и его  к оли чество  см . н а у п ак овке

Д о п о л н и т е л ь н а я  и н ф о р м а ц и я , о п ц и о н а л ь н о , см . на у п а к о в к е .

Н е и с п о л ьзо вать  п овто рн о

М ето д  стерилизац ии

Н е стер и л и зо вать  п о вто рн о

(§) Н е и сп о л ьзо вать  при п овреж ден н ой  упаковке

С обл ю д ен и е и н тервал а тем п ер ату р

f Б еречь о т  влаги

А /Ш О зн ак о м ьтесь  с  инструкц ией  по эксплуатации



у р ^ р о ск о п  W A 0 2 9 « A , WA02944A, W A0 2 , 4 .A ,  W A2904,А. WA29049A, W A2,040A, WA2904SA. WA29042A. WA29040B, WA2,042B.



Уретероскоп WA02943A( макет маркировки)

А р т и к у л У р етер оск о п  W A 0 2 9 4 3 A

Н а и м е н о в а н и е И нструм ен ты  эн дохиру ргические с  прин адлеж н остям и

П р о и зв о д и т е л ь
«О л и м п ас В и н тер  эн д  И бе Г м б х »

А д р е с  п р о и зв о д и т е л я К ю н ш тр а сс е  6 1 ,2 2 0 4 5  Г ам б у р г, Г ерм ан и я

С т р а н а  п р о и сх о ж д е н и я
Г  ерм ан ия

Р е г и с тр а ц и о н н о е
у д о с т о в е р е н и е

Р З Н  X t  2 0 1 5 /3 4 6 7

И м п о р т е р
О О О  «О л и м п ас  М о с к в а » , 107023 , г. М о с к ва  ,ул. Э л ек тр о заво д ск ая , д .2 7 , стр .8 , 
т . 8 -4 9 5 -926-7077

| S N | С ерий ны й н ом ер  см . н а у п ак о вк е  (оп ц и он альн о)

| Ш Т | Н ом ер  партии  см . н а  у п ак овке (опц и он альн о)

Д ата  изготовлен и я см . на упак овке (оп ц и он альн о)

i J М е с то  п р о и зво д ства , см . н а упак овке

С р о к  годн ости  см . н а у п ак овке (оп ц и он альн о)

Ф Т ехн и ч еск и е харак тери сти к и  п р о ду к та  и его  коли чество  см . н а упак овке

Д о п о л н и т е л ь н а я  и н ф о р м а ц и я , о п ц и о н а л ь н о , с м . н а  у п а к о в к е .

Н е и сп о л ьзо вать  п о вторн о

| stb«le| М е то д  стерилизац ии

Н е стер и л и зо вать  повторн о

(§) Н е и сп о л ьзо вать  при повреж ден н ой  упак овке

Jf С о бл ю д ен и е и н тервала т ем п ератур

Б ер еч ь  о т  влаги

А £ Ш О зн ак о м ьтесь  с  ин струкцией по эксплуатации





Телескоп: WA96100A (макет маркировки)
А р т и к у л Т ел ескоп : W A 9 6 I0 0 A

Н а и м е н о в а н и е И нструм ен ты  эн дохирургические с  п рин адлеж н остям и

П р о и зв о д и т е л ь
<Ю лимпас В и н тер  энд  И бе Г м б х »

А д р е с  п р о и зв о д и т е л я К ю н ш трассе  6 1 ,2 2 0 4 5  Г ам б у р г, Г ерм ан и я

С т р а н а  п р о и сх о ж д е н и я
Герм ан ия

Р е г и с тр а ц и о н н о е
у д о с т о в е р е н и е

Р З Н  №  2 0 1 5 /3 4 6 7

И м п о р т е р
О О О  «О л и м п ас М о с к в а » , 107023 , г. М о с к ва  ,ул. Э л ек тр о заво д ск а я , д .2 7 , 
стр .8 , т . 8 -495-926-7077

FsnI С ерий ны й н ом ер  см . н а у п ак овке (опц и он альн о)

|L O T | Н о м ер  партии см . н а упак овке (оп ц и он альн о)

сгЗ Д ата  изготовлен и я см . н а у п ак овке (о п ц и он альн о)

«4 М ес то  п р о и зво д ства , см . на упаковке

С р о к  годн ости  см . н а у п ак овке (о п ц и он альн о)

С '
Техн и ческ и е харак тери сти к и  п р о ду к та  и его  к оли чество  см . н а упак овке

Д о п о л н и т е л ь н а я  и н ф о р м а ц и я , о п ц и о н а л ь н о , с м . н а  у п а к о в к е .

Н е и сп о л ьзо вать  повторн о

|sre«u| М ето д  стерилизации

Н е стер и л и зо вать  повторн о

( § ) Н е и сп о л ьзо вать  при п овреж ден н ой  упак овке

X С о бл ю д ен и е и н тервала тем п ер ату р

f Б еречь о т  влаги

А/СИ О зн ак о м ьтесь  с инструкцией по эксплуатации



Телескоп: WA96100A, WA96105A, WA96200A, WA96201A, WA96202A, WA96203A, WA96204A, WA96205A, WA96206A, WAIRIOOA, WAIR130A, 
WA4KA400, WA4KA430, WA4KA470, WA4KS400, WA4KS430, WA4KS431, WA4KS445, WA4KS446, WA4KS470, WA4KS471.



Телескоп WA33036A в комплекте с насадкой А3342, уплотнительным колпачком А4558 (3 шт.) и клапаном А00001А (3 шт.).



Телескоп WA31000A в комплекте с насадкой WA31001A, уплотнительным колпачком А5857 (3 шт.) и клапаном А4559 (3 шт.).



Телескоп WA31000A в комплекте с насадкой WA31001A, уплотнительным колпачком А5857 (3 шт.) и клапаном А4559 (3 шт.) (макет маркировки)
А р т и к у л

Т ел ескоп  W A 3 1 0 0 0 A  в  ком п лек те с  н асадкой  W A 3 1 0 0 1 A , уплотн ительн ы м  
колпачком  А 5 8 5 7  (3  ш т .)  и клапаном  А 4 5 5 9  (3  ш т .)

Н а и м е н о в а н и е И нструм ен ты  эндохирургические с  прин адлеж н остям и

П р о и зв о д и т е л ь
«О л и м п ас В и н тер  энд  И бе  Г м б х »

А д р е с  п р о и зв о д и т е л я К ю н ш трассе  6 1 ,2 2 0 4 5  Г ам б у р г, Г ерм ан и я

С т р а н а  п р о и сх о ж д е н и я
Г  ермания

Р е г и с т р а ц и о н н о е  у д о сто в е р е н и е Р З Н  №  2 0 1 5 /3467

И м п о р т е р
О О О  «О л и м п ас М о с к в а » , 107023 , г. М о с к в а  ,ул. Э л ек тр о заво д ск а я , д .2 7 , стр .8 , т. 8- 
4 9 5 -9 2 6 -7 0 7 7

[ s n I С ерий ны й н ом ер  см . на уп ак о вк е  (оп ц и он ал ьн о)

| l o t | Н ом ер  партии см . на у п ак овке (о п ц и он ал ьн о)

d Д ата  и зготовлен ия см . н а у п ак овке (оп ц и он ал ьн о)

i j М ес то  п р о и зво д ства, см . н а упак овке

С ро к  годн ости  см . н а у п ак о вк е  (о п ц и он альн о)

С '
Техн и ческ и е харак тери сти к и  п р оду кта и его  к о л и ч ество  см . н а  упак овке

Д о п о л н и т е л ь н а я  и н ф о р м а ц и я , о п ц и о н а л ь н о , с м . н а у п а к о в к е .

® Н е и сп о л ьзо вать  повторн о

I s r a u t М ето д  стерилизации

Н е стер и л и зовать  повторн о

(§) Н е и сп о л ьзо вать  при п овреж ден н ой  у п ак овке

X С о бл ю д ен и е и н тервала тем п ер ату р

f Беречь о т  влаги

О зн ак о м ьтесь  с  инструкцией по эксплуатации



Телескоп: WA2T400A, WA2T412A, WA2T412P, WA2T430A, WA2T430P, WA2T43WA, WA2T470A, WA2T470P.



Телескоп в комплекте с защитной трубкой WA9P400A; WA9T400V.



Телескоп в комплекте с защитной трубкой WA9P400A (макет маркировки)

А р т и к у л Т ел ескоп  в  ком п л ек те  с  защ и тн ой  тру б к о й  W A 9 P 4 0 0 A

Н а и м е н о в а н и е И нструм ен ты  эндохи ру рги чески е с  п р и н адлеж н остям и

П р о и зв о д и т е л ь
«О л и м п ас  В и н тер  энд  И бе Г м б х »

А д р е с  п р о и зв о д и т е л я К ю н ш тр а сс е  6 1 , 2 2 0 4 5  Г ам б у р г , Герм ан и я

С т р а н а  п р о и сх о ж д е н и я
Г  ерм ан ия

Р е г и с тр а ц и о н н о е
у д о с т о в е р е н и е

Р З Н  № 2 0 1 5 /3 4 6 7

И м п о р т е р
О О О  «О л и м п ас  М о с к в а » , 107023 , г. М о с к ва  ,ул. Э л ек тр о заво д ск ая , д .2 7 , стр .8 , 
т . 8 -495 -9 2 6 -7 0 7 7

| s n | С ерий ны й н ом ер  см . н а у п ак овке (оп ц и он альн о)

iLOTj Н о м ер  п артии  см . н а у п ак овке (опц и он альн о)

d Д ата  и зготовлен и я см . н а у п ак овке (оп ц и он альн о)

m J М ес то  п р о и зво д ства , см . н а упак овке

С р о к  год н ости  см . н а у п ак овке (оп ц и он альн о)

с -

Т ехн и ч еск и е х арак тери сти к и  п р оду кта и его  к оли чество  см . н а упак овке

Д о п о л н и т е л ь н а я  и н ф о р м а ц и я , о п ц и о н а.1 Ы1о, с м . н а  у п а к о в к е .

Н е и с п о л ьзо вать  п о вторн о

|$ Т Е Ш | М ето д  стерилизац ии

Н е стер и л и зо вать  повторн о

(§ ) Н е и сп о л ьзо вать  при п овреж ден н ой  упак овке

i С обл ю д ен и е и н тервал а тем п ер ату р

f Б ереч ь о т  влаги

А д а О зн ак о м ьтесь  с  ин струкцией по эксплуатации
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Телескоп в комплекте с клапаном А52011А (макет маркировки)

А р т и к у л Т ел еск о п  в  ком п л ек те  с  клапаном  А 5 2 0 1 1А

Н а и 1и е н о в а н и е И н струм ен ты  эн дохирургические с  п рин адлеж н остям и

П р о и зв о д и т е л ь
«О л и м п ас  В и н тер  энд  И бе Г м б х »

А д р е с  п р о и зв о д и те л я К ю н ш тр а сс е  6 1 , 2 2 0 4 5  Г ам б у р г, Герм ан ия

С т р а н а  п р о и сх о ж д ен и я
Г ерм ан и я

Р е г и с тр а ц и о н н о е
у д о с т о в е р е н и е

Р З Н  №  2 0 1 5 /3 4 6 7

И м п о р т е р
( Х Ю  «О л и м п ас  М о с к в а » , 107023, г. М о с к ва  ,ул. Э л ек тр о заво д ск ая , д .2 7 , стр .8 , т. 
8 -495 -9 2 6 -7 0 7 7

fiFTl С ерий ны й н ом ер  см . н а упак овке (опц ион ально)

Н ом ер  п артии  см . н а у п ак овке (опц и он альн о)

а Д ата  и зготовл ен и я см . н а у п ак овке (оп ц и он альн о)

mJ М ес то  п р о и зво д ства , см . н а упаковке

С р о к  го д н о сти  см . на у п ак овке (опц ион ально)

С ' Т ехн и ч еск и е харак тери сти к и  проду кта и его  к оли чество  см . н а упак овке

Д о п о л н и т е л ь н а я  и н ф о р м а ц и я , опцион я^зьн о, с м . н а  у п а к о в к е .

® Н е и с п о л ьзо вать  повторн о

ISTHWl М ето д  стерилизац ии

Н е стер и л и зо вать  п о вторн о

( § ) Н е и с п о л ьзо вать  при повреж ден н ой  упак овке

X С обл ю д ен и е и н тервал а тем п ер ату р

Б ереч ь о т  вл аги

А£Ш О зн ак о м ь тесь  с  ин струкцией по эксплуатации



Телескоп в комплекте с контейнером А05961А; А37025А, А46700А.



Телескоп в комплекте с контейнером А05961А(макет маркировки)
А р т и к у л Т ел ескоп  в  ком плек те с  кон тейн ером  А 0 5 9 6 1 А

Н а и м е н о в а н и е И нструм ен ты  эн дохирургические с  п р и н адлеж н остям и

П р о и зв о д и т е л ь
«О л и м п ас В и н тер  энд И бе Г м б х »

А д р е с  п р о и зв о д и т е л я К ю н ш трассе  6 1 , 2 2045  Г ам б у р г, Г ерм ан и я

С т р а н а  п р о и сх о ж д е н и я
Герм ан и я

Р е г и с тр а ц и о н н о е
у д о с т о в е р е н и е

Р З Н  №  2 0 1 5 /3 4 6 7

И м п о р т е р
О О О  «О л и м п ас М о с к ва» , 10 7 0 2 3 , г. М о с к ва  ,ул. Э л ек тр о заво д ск а я , д .2 7 , стр .8 , 
т. 8 ^ 9 5 -9 2 6 -7 0 7 7

[Ш ] С ерий ны й н ом ер  см . н а у п ак о вк е  (о п ц и он альн о)

|l o t | Н ом ер  партии  см . н а у п ак овке (о п ц и он альн о)

d Д ата  изготовлен и я см . н а у п ак овке (оп ц и он альн о)

m l
М есто  п р о и зво д ства , см . н а упак овке

С ро к  ГОЩ10СТИ см . на у п ак овке (оп ц и он альн о)

С ' Техн и ческ и е харак тери сти к и  п р оду кта и его  к ол и ч ество  см . н а уп ак о вк е

Д о п о л н и т е л ь н а я  и н ф о р м а ц и я , о п ц и о н а л ь н о , см . н а  у п а к о в к е .

Н е и сп о л ьзо вать  повторн о

|8таш1 М ето д  стерилизации

® ) Н е стер и л и зо вать  повторн о

Н е и сп о л ьзо вать  при повреж ден н ой  упак овке

X С обл ю д ен и е и н тервала тем п ер ату р

Б еречь о т  влаги

О зн ак о м ьтесь  с  инструкцией по эксплуатации



1

Телескоп: А22000А, А22001А, А22002А, А22003А, А22004А, А22005А, WA50372B, WA50373B, WA50374B.





Телескоп: А22000А(макет маркировки)
А р т и к у л Т ел ескоп : А 2 2 0 0 0 А

Н а и м е н о в а н и е И н струм ен ты  эн д охи ру рги ч ески е с  принадлеж ностям и

П р о и зв о д и т е л ь
«О л и м п ас В и н тер  энд  И бе Г м б х »

А д р е с  п р о и зв о д и т е л я К ю н ш трассе  6 1 , 2 2 0 4 5  Г а м б у р г , Г ер м ан и я

С т р а н а  п р о и сх о ж д е н и я
Герм ан и я

Р е ги с тр а ц и о н н о е
у д о с т о в е р е н и е

Р З Н  X f  2 0 1 5 /3 4 6 7

И м п о р те р
О О О  «О л и м п ас  М о с к в а » , 1 0 7 0 2 3 , г. М о с к ва  ,ул. Э л ек тр о заво д ск ая , д .2 7 , 
стр .8 , т . 8 -4 9 5 -926-7077

| S N | С ерий ны й н ом ер  см . н а  у п ак о вк е  (оп ц и он альн о)

[L O T j Н ом ер  партии см . н а у п ак о вк е  (о п ц и он альн о)

d Д ата  и зготовлен и я см . н а  у п ак о вк е  (опц и он альн о)

bJ М ес то  п р о и зво д ства , см . н а у п ак овке

2 С р о к  годн ости  см . н а у п ак о вк е  (опц и он альн о)

С ’
Техн и ческ и е х арак тер и сти к и  п р о ду к та  и его  коли чество  см . н а у п ак о вк е

Д о п о л н и т е л ь н а я  и н ф о р м а ц и я , о п ц и о н а л ь н о , с м . н а у п а к о в к е .

Н е и сп о л ьзо вать  п о вторн о

| < т а м 1 | М ето д  стерилизац ии

Н е стер и л и зо вать  п о вто рн о

(§) Н е и с п о л ьзо вать  при п овреж ден н ой  упаковке

X С обл ю д ен и е и н тервал а т ем п ер ату р

f Б еречь о т  влаги

А/Ш О зн ак о м ьтесь  с  и н струкц ией  по эксплуатации





Цистоскоп в комплекте с контейнером А05961А (макет маркировки)
А р т и к у л Ц и стоскоп  в  ком п л ек те  с  кон тей н ером  А 0 5 9 6 1  А : А 2 0 9 1 7 А

Н а и м е н о в а н и е И н струм ен ты  эн дохи ру рги чески е с  п рин адлеж н остям и

П р о и зв о д и т е л ь
(Ю лим пас В и н тер  эн д  И бе Г м б х »

А д р е с  п р о и зв о д и те л я К ю н ш тр а сс е  6 1 , 2 2 0 4 5  Г а м б у р г , Герм ан и я

С т р а н а  п р о и сх о ж д е н и я
Г  ермания

Р е г и с тр а ц и о н н о е
у д о с т о в е р е н и е

Р З Н  №  2 0 1 5 /3 4 6 7

И м п о р т е р
О О О  «О л и м п ас М о с к в а » , 107 0 2 3 , г . М о ск ва  ,ул. Э л ек тр о заво д ск ая , д .27 , 
стр .8 , т. 8 -4 9 5 -926-7077

| S N | С ерий ны й н ом ер  см . н а у п ак о вк е  (опц и он альн о)

| | - о т | Н ом ер  партии  см . н а у п ак о вк е  (о п ц и он альн о)

d Д а т а  изготовлен и я см . н а уп ак о вк е  (опц и он альн о)

d i М ес то  п р о и зво д ства , см . н а  у п ак овке

С р о к  годн ости  см . н а  у п ак о вк е  (опц и он альн о)

С '
Т ехн ические харак тер и сти к и  п р оду кта и е го  к оли чество  см . на упак овке

Д о п о л н и т е л ь н а я  и н ф о р м а ц и я , о п ц и о н а л ь н о , с м . н а  у п а к о в к е .

® Н е и сп о л ьзо вать  п овто рн о

| $ т а м £ | М ето д  стерилизац ии

Н е стер и л и зо вать  п о вто рн о

Н е и сп о л ьзо вать  при повреж ден н ой  у п ак овке

X С обл ю д ен и е и н тервал а т ем п ер ату р

f Б еречь о т  влаги

А £И О зн ак о м ьтесь  с  и н струкц ией  п о  эксплуатации





Адаптеры: АО 100 (макет маркировки)

А р т и к у л А д ап тер ы : АО 100

Н а и м е н о в а н и е И н струм ен ты  эн дохи ру рги чески е с  прин адлеж н остям и

П р о и зв о д и т е л ь
«О л и м п ас  В и н тер  эн д  И бе Г м б х »

А д р е с  п р о и зв о д и т е л я К ю н ш тр а сс е  6 1 , 2 2 0 4 5  Г ам б у р г , Г ерм ан и я

С т р а н а  п р о и сх о ж д е н и я
Г ерм ан и я

Р е г и с тр а ц и о н н о е
у д о с т о в е р е н и е

Р З Н  Х « 2 0 1 5 /3 4 6 7

И м п о р т е р
О О О  «О л и м п ас  М о с к в а » , 10 7 0 2 3 , г. М о с к ва  ,ул. Э л ек тр о заво д ск ая , д .2 7 , 
стр .8 , т . 8 -495 -9 2 6 -7 0 7 7

FsnI С ери й н ы й  н ом ер  см . н а у п ак о вк е  (опц ион ально)

|шт| Н ом ер  парти и  см . н а уп ак о вк е  (опц и он альн о)

Д ата  и зготовл ен и я см . н а у п ак о вк е  (опц и он альн о)

bJ М ес то  п р о и зво д ства , см . н а у п ак овке

С р о к  год н ости  см . н а уп ак о вк е  (опц и он альн о)

С ’
Т ехн и ч еск и е харак тер и сти к и  п р оду кта и его  коли чество  см . н а уп ак о вк е

Д о п о л н и т е л ь н а я  и н ф о р м а ц и я , о п ц и о н а л ь н о , см . н а у п а к о в к е .

® Н е и с п о л ьзо вать  п о вторн о

Isreaul М ето д  стерилизац ии

Н е стер и л и зо вать  п о вторн о

Н е и сп о л ьзо вать  при повреж ден н ой  упак овке

X С обл ю д ен и е и н тервал а  тем п ер ату р

Б ереч ь о т  влаги

А уШ О зн ак о м ь тесь  с  инструкц ией  по эксплуатации





Баллон для газа: А4663 .(макет маркировки)

А р т и к у л
Баллон  для газа : А 4 6 6 3 .

Н а и м е н о в а н и е И н струм ен ты  эндохи ру рги чески е с  п р и н адлеж н остям и

П р о и зв о д и т е л ь
«О л и м п ас  В и н тер  энд  И бе Г м б х »

А д р е с  п р о и зв о д и т е л я К ю н ш тр а сс е  6 1 , 2 2 0 4 5  Г ам б у р г, Г ерм ан и я

С т р а н а  п р о и сх о ж д е н и я
Г ерм ан и я

Р е г и с т р а ц и о н н о е
у д о с т о в е р е н и е

Р З Н  №  2 0 1 5 /3 4 6 7

И м п о р т е р
О О О  <Ю лимпас М о с к в а » , 107 0 2 3 , г . М о с к ва  ,ул. Э л ек тр о заво д ск а я , д .2 7 , 
стр .8 , т . 8 ^ 9 5 -9 2 6 - 7 0 7 7

| s n | С ерий ны й н ом ер  см . н а  у п ак о вк е  (оп ц и он альн о)

| U ) T | Н о м ер  партии см . н а  у п ак о вк е  (опц и он альн о)

d Д ата  и зготовлен и я см . н а у п ак овке (о п ц и он ал ьн о)

i J М ес то  п р о и зво д ства , см . н а упак овке

С р о к  годн ости  см . н а у п ак овке (опц ион ально)

с -
Техн и ческ и е харак тер и сти к и  п р оду кта и его  к оли чество  см . н а у п ак овке

Д о п о л н и т е л ь н а я  и н ф о р м а ц и я , о п ц и о н а л ь н о , см . н а у п а к о в к е .

® Н е и сп о л ьзо вать  п о вторн о

М ето д  стерилизац ии

Н е стер и л и зо вать  п о вторн о

Н е и с п о л ьзо вать  при п овреж ден н ой  упак овке

X С обл ю д ен и е и н тервал а тем п ер ату р

Б еречь о т  влаги

А £ В О зн ак о м ьтесь  с  ин струкцией по эксплуатации



/ } .  o o e >  r r  4

ВЧ-кабель; A0130.2, A0335.1, A0355, A0357, A0358, A0391, A0392, A0393,00120.1, WA00013A, 00147.1, A0139.2, A0336.1, A2357, WA25365A, A5130, 
AOOOlOA, AOOOl 1 A, A00012A, WA00014A, A60000C, A60001C, A60002C, A60003C.



ВЧ-кабсль: АО 130.2 (макет маркировки)
А р т и к у л В Ч -к аб ел ь : А 0 1 3 0 .2

Н а и м е н о в а н и е И нструм ен ты  эн дохи ру рги чески е с  принадлеж ностям и

П р о и зв о д и т е л ь
«О л и м п ас В и н тер  энд  И бе Г м б х »

А д р е с  п р о и зв о д и т е л я К ю н ш тр а сс е  6 1 , 2 2 0 4 5  Г ам б у р г , Герм ан и я

С т р а н а  п р о и сх о ж д е н и я
Герм ан и я

Р е г и с т р а ц и о н н о е
у д о с т о в е р е н и е

Р З Н  №  2 0 1 5 /3 4 6 7

И м п о р т е р
О О О  «О л и м п ас  М о с к в а » , 107 0 2 3 , г. М о с к ва  ,ул. Э л ек тр о заво д ск а я , д .2 7 , 
спр.8, т . 8 -4 9 5 -9 2 6 -7 0 7 7

[ н 1
С ерий ны й н о м ер  см . н а  у п ак о вк е  (оп ц и он альн о)

iL O T j Н ом ер  п арти и  см . н а уп ак о вк е  (о п ц и он альн о)

d Д ата  и зго то вл ен и я  см . н а у п ак овке (оп ц и он альн о)

i m I
М ес то  п р о и зво д ства , см . н а упак овке

2 С ро к  год н ости  см . н а у п ак овке (о п ц и он ал ьн о)

о Техн и ческ и е харак тер и сти к и  п р о ду к та  и его  коли чество  см . н а у п ак овке

Д о п о л н и т е л ь н а я  и н ф о р м а ц и я , о п ц и о н а л ь н о , см . н а  у п а к о в к е .

Н е и с п о л ьзо вать  п о вторн о

|$твш е| М ето д  стерилизац ии

Н е стер и л и зо вать  п овторн о

( § ) Н е и с п о л ьзо вать  при повреж ден н ой  у п ак овке

X С о бл ю д ен и е и н тервал а т ем п ер ату р

Б еречь о т  влаги

А /Ш О зн ак о м ь тесь  с  ин струкцией по эксплуатации





Груша медицинская специальная: 03665 (макет маркировки)

А р т и к у л Г р у ш а  м едиц ин ская сп ец и альн ая ; 0 3 6 6 5

Н а и м е н о в а н и е И нструм ен ты  эндохи ру рги чески е с  прин адлеж н остям и

П р о и з в о д и т е л ь
«О л и м п ас В и н тер  энд  И бе Г м б х »

А д р е с  п р о и зв о д и т е л я К ю н ш трассе  6 1 ,2 2 0 4 5  Г а м б у р г , Герм ан и я

С т р а н а  п р о и с х о ж д е н и я
Герм ан и я

Р е г и с т р а ц и о н н о е
у д о с т о в е р е н и е

Р З Н  №  2 0 1 5 /3 4 6 7

И м п о р т е р
О О О  «О л и м п ас М о с к в а » , 107023 , г. М о с к ва  ,ул. Э л ек тр о заво д ск а я , д .2 7 , 
стр .8 , т. 8 -495-926-7077

[Ш ] С ерий ны й н ом ер  см . н а у п ак овке (опц ион ально)

1шт| Н ом ер  партии см . н а у п ак о вк е  (опц ион ально)

d Д ата  и зготовлен и я см . н а упак овке (оп ц и он альн о)

i J М ес то  п р о и зво д ства , см . н а упак овке

С ро к  годн ости  см . н а у п ак о вк е  (опц ион ально)

Техн и ческ и е харак тери сти к и  п р оду кта и его  к о л и ч ество  см . н а  упак овке

Д о п о л н и т е л ь н а я  и н ф о р м а ц и я , о п ц и о н а л ь н о , см . н а  у п а к о в к е .

® Н е и сп о л ьзо вать  повторн о

ISTEMUl М ето д  стерилизац ии

Н е стер и л и зо вать  п овторн о

(§) Н е и с п о л ьзо вать  при повреж ден н ой  упак овке

X С обл ю д ен и е и н тервала тем п ератур

f Б еречь о т  влаги

А/СИ О зн ак о м ьтесь  с  инструкцией по эксплуатации
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Диск стабилизационный; А2246 (макет маркировки)

А р т и к у л Д иск стаби ли заци он н ы й ; А 2 2 4 6

Н а и м е н о в а н и е И нструм ен ты  эндохиру ргические с  п рин адлеж н остям и

П р о и зв о д и т е л ь
«О л и м п ас В и н тер  энд  И бе Г м б х »

А д р е с  п р о и зв о д и т е л я К ю н ш тр ассе  6 1 ,2 2 0 4 5  Г ам б у р г, Герм ан ия

С т р а н а  п р о и сх о ж д е н и я
Герм ан и я

Р е г и с тр а ц и о н н о е
у д о с т о в е р е н и е

Р З Н №  2 0 1 5 /3 4 6 7

И м п о р т е р
С Х Х ) «О л и м п ас  М о с к в а » , 107023 , г. М о с к ва  ,ул. Э л ек тр о заво д ск а я , д .2 7 , 
стр .8 , т . 8 -495-926-7077

| S N | С ерий ны й н ом ер  см . н а у п ак овке (о п ц и он альн о)

|l o t | Н ом ер  парти и  см . н а у п ак овке (опц ион ально)

d Д ата  и зготовлен и я см . н а упак овке (о п ц и он альн о)

imI М есто  п р о и зво д ства , см . н а упак овке

С р о к  год н ости  см . н а  у п ак о вк е  (опц и он альн о)

Ф Техн и ческ и е х арак тери сти к и  п р оду кта и его  к о л и ч ество  см . н а у п ак овке

Д о п о л н и т е л ь н а я  и н ф о р м а ц и я , о п ц и о н а л ь н о , с м . н а у п а к о в к е .

® Н е и с п о л ьзо вать  повторн о

Israwxl М ето д  стерилизации

Н е стер и л и зо вать  п о вторн о

( § ) Н е и с п о л ьзо вать  при повреж ден н ой  у п ак овке

X С обл ю д ен и е и н тервала т ем п ератур

f Б ереч ь о т  влаги

кт О зн ак о м ьтесь  с  ин струкцией по эксплу атаци и





Колба для шприца: О0251(макет маркировки)
А р т и к у л К о л б а  д ля  ш п ри ц а; 0 0 2 5 1

Н а и м е н о в а н и е И н струм ен ты  эн дохирургические с  п ри н адлеж н остям и

П р о и зв о д и т е л ь
«О л и м п ас  В и н тер  энд И бе Г м б х »

А д р ес  п р о и зв о д и те л я К ю н ш тр а сс е  6 1 , 2 2 0 4 5  Г ам б у р г, Г ер м ан и я

С т р а н а  п р о и сх о ж д ен и я
Г ерм ан и я

Р е ги с тр а ц и о н н о е
у д о с т о в е р е н и е

Р З Н  №  2 0 1 5 /3 4 6 7

И м п о р т е р
О О О  «О л и м п ас  М о с к в а » , 107023 , г. М о с к в а  ,ул . Э л ек тр о заво д ск а я , д .2 7 , стр .8 , 
т . 8 -4 9 5 -9 2 6 -7 0 7 7

С ерий ны й н ом ер  см . на у п ак овке (оп ц и о н ал ьн о )

[l o t J Н ом ер  п ^ п н и  см . н а у п ак овке (оп ц и он ал ьн о)

d Д ата  и зготовл ен и я см . на у п ак овке (оп ц и о н ал ьн о )

i J М ес то  п р о и зво д ства , см . на упак овке

2 С р о к  год н ости  см . н а у п ак овке (оп ц и о н ал ьн о )

ф Т ехн и ч еск и е харак теристик и  п р о ду к та  и е го  к о л и ч ество  см . н а упаковке

Д о п о л н и т е л ь н а я  и н ф о р м а ц и я , о п ц и о н а л ь н о , с м . н а  у п а к о в к е .

® Н е и сп о л ьзо вать  повторн о

I s t b m j e I М е т о д  стерилизации

Н е стер и л и зо вать  п овторн о

( § ) Н е и с п о л ьзо вать  при повреж ден н ой  уп ак о вк е

X С о бл ю д ен и е ин тервала тем п ератур

f Б ереч ь о т  влаги

О зн ак о м ьтесь  с  инструкцией по эксп лу атац и и



Колпачок уплотнительный: А0206 (10 шт.), А0313 (10 шт.), А0344 (10 шт.), А03440А (10 шт.), А5442 (10 шт.), 00131 (10 шт.), 00258 (10 шт.), 00201(10 
шт.), А0298 (6 шт.), WA63821А (20 шт.), WA00387A (10 шт.), А0223 (10 шт.), WA58035A (10 шт.), А0205 (10 шт.), А0299 (10 шт.), А0282 (10 шт.), 
WA22880A (5 шт.), А0287 (6 шт.), А0286 (6 шт.), А0310 (10 шт.), А7593, А0353 (12 шт.), А0400, А4558, А5848, А5857, А5858, А70959А.



Колпачок уплотнительный: А0206 (10 шт.) (макет маркировки)
А р т и к у л К о л п ач о к  у п лотн и тельн ы й ; А 0 2 0 6  (1 0  ш т .)

Н а и м е н о в а н и е И н струм ен ты  эндохи ру рги чески е с  прин адлеж н остям и

П р о и зв о д и т е л ь
«О л и м п ас  В и н тер  энд  И бе Г м б х »

А д р е с  п р о и зв о д и т е л я К ю н ш тр а сс е  6 1 , 2 2 0 4 5  Г ам б у р г , Г ер м ан и я

С т р а н а  п р о и сх о ж д е н и я
Г ер м ан и я

Р е г и с т р а ц и о н н о е
у д о с т о в е р е н и е

Р З Н №  2 0 1 5 /3 4 6 7

И м п о р т е р
О О О  «О л и м п ас  М о с к в а » , 107 0 2 3 , г. М о с к в а  ,ул. Э л ек тр о заво д ск ая , д .2 7 , 
с т р .8 , т . 8 -4 9 5 -9 2 6 -7 0 7 7

[siTl С ери й н ы й  н ом ер  см . н а  у п ак овке (оп ц и он ал ьн о)

|цзт| Н о м ер  парти и  см . н а уп ак о вк е  (оп ц и он ал ьн о)

d Д ата  и зготовлен и я см . н а у п ак овке (о п ц и о н ал ьн о )

i J М ес то  п р о и зво д ства , см . н а упак овке

С р о к  год н ости  см . н а у п ак о вк е  (оп ц и он ал ьн о)

•с Т ехн и ч еск и е х арак тери сти к и  п р о ду к та  и его  к ол и ч ество  см . на упаковке

Д о п о л н и т е л ь н а я  и н ф о р м а ц и я , о п ц и о н а л ь н о , с м . н а  у п а к о в к е .

Н е и с п о л ьзо вать  п о вторн о

М е то д  стерилизац ии

Н е стер и л и зо вать  п о вторн о

(§) Н е и с п о л ьзо вать  при п овреж ден н ой  у п ак овке

X С обл ю д ен и е и н тервал а тем п ер ату р

f Б ереч ь о т  влаги

ADB О зн ак о м ьтесь  с  инструкцией п о  эксп лу атац и и
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Кольцо уплотнительное; WA51187A (10 шт.), WA51188А (10 шт.), А5275 (5 шт.), А00507А, А0468 (10 шт.), А0420 (10 шт.), А5856, WA39006A, 
WA39007A, WA39008A, А4069, А00481А, А00482А, А00483А.



Кольцо уплотнительное: WA51187А (10 шт.) (макет маркировки)
А р т и к у л К о л ьц о  уп л отн и тел ьн ое ; W A 5 1 1 87А  (1 0  ш т .)

Н а и м е н о в а н и е И нструм ен ты  эндохиру ргические с  прин адлеж н остям и

П р о и зв о д и т е л ь
«О л и м п ас  В и н тер  эн д  И бе Г м б х »

А д р е с  п р о и зв о д и те л я К ю н ш тр а сс е  6 1 ,2 2 0 4 5  Г ам б у р г, Г ерм ан и я

С т р а н а  п р о и сх о ж д ен и я
Г ер м ан и я

Р е г и с тр а ц и о н н о е  у д о с т о в е р е н и е Р З Н  №  2 0 1 5 /3 4 6 7

И м п о р т е р
( Х Ю  «О л и м п ас  М о с к в а » , 107 0 2 3 , г. М о с к в а  ,ул . Э л ек тр о заво д ск ая , д .2 7 , с тр .8 , т . 8- 
4 9 5 -9 2 6 -7 0 7 7

fsi^ С ери й н ы й  н ом ер см . н а у п ак овке (о п ц и о н ал ьн о )

[L O T j Н о м ер  партии  см . н а у п ак овке (о п ц и он ал ьн о)

d Д ата  изготовлен и я см . н а у п ак овке (оп ц и он ал ьн о)

i j М е с то  п р о и зво д ства , см . н а упак овке

2 С р о к  год н ости  см . н а у п ак о вк е  (оп ц и он ал ьн о)

ф
Т ехн и ч еск и е х арак тери сти к и  п р о ду к та  и его  к оли чество  см . н а упак овке

Д о п о л н и т е л ь н а я  и н ф о р м а ц и я * о п ц и о н а л ь н о * с м . н а у п а к о в к е .

® Н е и с п о л ьзо вать  повторн о

М ето д  стерилизац ии

Н е стер и л и зо вать  повторн о

Н е и сп о л ьзо вать  при п овреж ден н ой  уп ак о вк е

X С обл ю д ен и е и н тервала т ем п ер ату р

f Б ереч ь о т  влаги

А /Ш О зн ак о м ьтесь  с  инструкцией по эксп лу атац и и



Контейнер для дезинфекции: А0285.



Контейнер для дезинфекции: А0285. (макет маркировки)

А р т и к у л К он тей н ер  ДЛЯ дези н ф екц и и ; А 0 2 8 5 .

Н а и м е н о в а н и е И нструм ен ты  эн д охи ру рги ч ески е с принадлеж ностям и

П р о и зв о д и т е л ь
«О л и м п ас В и н тер  энд  И бе Г м б х »

А д р ес  п р о и зв о д и т е л я К ю н ш тр а сс е  6 1 , 2 2 0 4 5  Г а м б у р г , Герм ан и я

С т р а н а  п р о и сх о ж д е н и я
Г ерм ан и я

Р е г и с тр а ц и о н н о е  у д о с т о в е р е н и е Р З Н  №  2 0 1 5 /3 4 6 7

И м п о р те р
О О О  «О л и м п ас  М о с к в а » , 107 0 2 3 , г. М о с к ва  ,ул. Э л ек тр о заво д ск ая , д .2 7 , стр .8 , т. 8- 
4 9 5 -9 2 6 -7 0 7 7

С ерий ны й н ом ер  см . н а  уп ак о вк е  (опц ион ально)

|l o t | Н ом ер  партии см . н а у п ак о вк е  (опц и он альн о)

d
Д ата  и зготовлен и я см . н а у п ак овке (опц ион ально)

iJ М ес то  п р о и зво д ства , см . н а  упак овке

2 С ро к  годн ости  см . н а у п ак о вк е  (опц и он альн о)

С '
Техн и ческ и е х арак тер и сти к и  п р оду кта и его  коли чество  см . н а у п ак овке

Д о п о л н и т е л ь н а я  и н ф о р м а ц и я , о п ц и о н а л ь н о , с м . н а  у п а к о в к е .

Н е и с п о л ьзо вать  п о вто рн о

|ГШиЕ| М ето д  стерилизац ии

Н е стер и л и зо вать  п о вто рн о

(§) Н е и с п о л ьзо вать  при повреж ден н ой  упак овке

С о бл ю д ен и е и н тервал а  тем п ер ату р

Б еречь о т  влаги

А £ Ш О зн ак о м ьтесь  с  и н струкц ией  п о  эксплуатации



Контейнер для телескопов; А05951А, WA05990A.



Контейнер для телескопов: А05951А(макет маркировки)
А р т и к у л К он тей н ер  для тел еск о п о в ; А 0 5 9 5 1 А

Н а и м е н о в а н и е И н струм ен ты  эндохи ру рги чески е с  прин адлеж н остям и

П р о и зв о д и т е л ь
«О л и м п ас  В и н тер  энд  И бе Г м б х »

А д р е с  п р о и зв о д и т е л я К ю н ш тр а сс е  6 1 , 2 2 0 4 5  Г ам б у р г, Герм ан ия

С т р а н а  п р о и сх о ж д ен и я
Г ерм ан и я

Р е г и с тр а ц и о н н о е
у д о с т о в е р е н и е

Р З Н  №  2 0 1 5 /3 4 6 7

И м п о р т е р
С Х Ю  «О л и м п ас  М о с к в а » , 107 0 2 3 , г. М оск ва ,ул. Э л ек тр о заво д ск ая , д .2 7 , 
стр .8 , т . 8 -4 9 5 -9 2 6 -7 0 7 7

HKI С ери й н ы й  н о м ер  см . н а  у п ак овке (опц ион ально)

|L O T | Н ом ер  п артии  см . н а  уп ак о вк е  (опц ион ально)

d Д ата  и зготовл ен и я см . н а у п ак овке (опц ион ально)

i J М е с то  п р о и зво д ства , см . н а упаковке

2 С р о к  го д н о сти  см . н а  уп ак о вк е  (опц ион ально)

Т ехн и ч еск и е  х арак тер и сти к и  п р оду кта и его  коли чество  см . н а у п ак овке

Д о п о л н и т е л ь н а я  и н ф о р м а ц и я , о п ц и о н а л ь н о , см . на у п а к о в к е .

® Н е и с п о л ьзо вать  п овто рн о

IubmjeI М ето д  стери ли зац и и

Н е стер и л и зо вать  п о вто рн о

(§) Н е и с п о л ьзо вать  при повреж ден н ой  упаковке

X С о бл ю д ен и е и н тервал а  тем п ер ату р

f Б еречь о т  влаги

А £ В О зн ак о м ь тесь  с  и н струкц ией  по эксплуатации



Поддон для инструментов: WA05954A, WA59383A, WA05991A, WA59381A, А05952А, А20910А, WA05995A, WA59380A, А5976, А5977, WA05955A, 
WA05970A, WA05971A, WA05972A, WA05973A, WA05994A.



Поддон для инструментов: WA05954A (макет маркировки)
А р т и к у л П од дон  для и н струм ен тов: W A 0 5 9 5 4 A

Н а и м е н о в а н и е И н струм ен ты  эндохи ру рги чески е с  п рин адлеж н остям и

П р о и зв о д и т е л ь
«О л и м п ас  В и н тер  энд  И бе Г м б х »

А д р е с  п р о и зв о д и т е л я К ю н ш тр а сс е  6 1 , 2 2 0 4 5  Г ам б у р г , Герм ан и я

С т р а н а  п р о и сх о ж д е н и я
Г  ерм ан ия

Р е г и с т р а ц и о н н о е  у д о с т о в е р е н и е Р З Н  №  2 0 1 5 /3 4 6 7

И м п о р т е р
О О О  «О л и м п ас  М о с к в а » , 107023 , г. М о с к ва  ,ул. Э л ек тр о заво д ск ая , д .2 7 , стр .8 , т . 8- 
4 9 5 -9 2 6 -7 0 7 7

С ерий ны й н ом ер  см . н а у п ак овке (оп ц и он альн о)

|LO T| Н о м ер  партии  см . н а  у п ак овке (опц ион ально)

Д ата  и зготовлен и я см . н а упак овке (опц ион ально)

я ! М ес то  п р о и зво д ства , см . н а  упак овке

С р о к  годн ости  см . н а у п ак овке (опц ион ально)

Т ехн и ч еск и е харак тери сти к и  п р оду кта и его  кол и ч ество  см . н а  упак овке

Д о п о л н и т е л ь н а я  и н ф о р м а ц и я , о п ц и о н а л ь н о , с м . н а  у п а к о в к е .

® Н е и сп о л ьзо вать  п о вторн о

IstbwjeI М е то д  стерилизац ии

Н е стер и л и зо вать  п о вторн о

(§) Н е и сп о л ьзо вать  при повреж ден н ой  упак овке

i С о бл ю д ен и е и н тервал а тем п ератур

Б ереч ь о т  вл аги

А Д В О зн ак о м ьтесь  с  ин струкцией по эксплуатации
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Клапан трубки: WA51181L, WA51181S, A4706, 00174, A4559, A5833, A5834, A5839.



Клапан трубки: WA51181L (макет маркировки)
А р т и к у л К лапан  трубки : W A 5 1 1 8 IL

Н а и м е н о в а н и е И нструм ен ты  эндохирургические с  п р и н адлеж н остям и

П р о и зв о д и т е л ь
«О л и м п ас  В и н тер  энд  И бе Г м б х »

А д р е с  п р о и зв о д и т е л я К ю н ш тр ассе  6 1 , 2 2 0 4 5  Г ам б у р г, Г ерм ан и я

С т р а н а  п р о и сх о ж д е н и я
Г ерм ан и я

Р е г и с т р а ц и о н н о е  у д о с т о в е р е н и е Р З Н  2 0 1 S /3 4 6 7

И м п о р т е р
О О О  «О л и м п ас  М о с к в а » , 107023 , г. М о с к ва  ,ул. Э л ек тр о заво д ск а я , д .2 7 , стр .8 , т . 8- 
4 9 5 -9 2 6 -7 0 7 7

С ерий ны й н ом ер  см . на у п ак овке (о п ц и он альн о)

iLOTj Н ом ер  партии  см . н а у п ак о вк е  (оп ц и он альн о)

d Д ата  и зготовл ен и я см . н а  упак овке (о п ц и он альн о)

i J М ес то  п р о и зво д ства , см . н а упак овке

С ро к  го д н о сти  см . н а у п ак овке (опц и он альн о)

Т ехн и ч еск и е х арак тери сти к и  п р оду кта и е го  к ол и ч ество  см . н а  у п ак о вк е

Д о п о л н и т е л ь н а я  и н ф о р м а ц и я , о п ц и о н а л ь н о , см . н а у п а к о в к е .

® Н е и сп о л ьзо вать  повторн о

1( ш ш е1 М ето д  стери ли зац и и

Н е стер и л и зо вать  повторн о

{§) Н е и сп о л ьзо вать  при повреж ден н ой  у п ак овке

X С обл ю д ен и е и н тервала тем п ер ату р

Б еречь о т  влаги

А/Ш О зн ак о м ьтесь  с  ин струкцией по эксплуатации



Кран запорный: 00102.1, А0327, А2663.



Кран запорный: 00102.1 (макет маркировки)
А р т и к у л К ран  зап ор н ы й : 0 0 1 0 2 .1

Н а и м е н о в а н и е И н струм ен ты  эн дохиру ргические с  прин адлеж н остям и

П р о и зв о д и т е л ь
«О л и м п ас  В и н тер  энд  И бе Г м б х »

А д р е с  п р о и зв о д и т е л я К ю н ш тр а сс е  6 1 ,2 2 0 4 5  Г ам б у р г, Г ерм ан и я

С т р а н а  п р о и сх о ж д е н и я
Г  ерм ан ия

Р е г и с т р а ц и о н н о е
у д о с т о в е р е н и е

Р З Н  №  2 0 1 5 /3 4 6 7

И м п о р т е р
О О О  «О л и м п ас  М о с к в а » , 107023 , г. М о с к ва  ,ул. Э л ек тр о заво д ск а я , д .2 7 , стр .8 , т. 
8 -4 9 5 -9 2 6 -7 0 7 7

| S N | С ери й н ы й  н о м ер  см . н а у п ак о вк е  (о п ц и он ал ьн о)

М т | Н о м ер  п артии  см . н а у п ак овке (опц и он альн о)

d Д а т а  и зготовл ен и я см . н а у п ак овке (оп ц и он ал ьн о)

t d М ес то  п р о и зво д ства , см . н а упаковке

2 С р о к  год н ости  см . н а у п ак овке (о п ц и он альн о)

Ф Т ехн и ч еск и е  харак тери сти к и  п р оду кта и е го  кол и ч ество  см . н а у п ак овке

Д о п о л н и т е л ь н а я  и н ф о р м а ц и я , о п ц и о и а.1ь н о , с м . н а у п а к о в к е .

Н е и с п о л ьзо вать  повторн о

М е т о д  стерилизац ии

® Н е стер и л и зо вать  повторн о

( § ) Н е и с п о л ьзо вать  при повреж ден н ой  у п ак овке

X С о бл ю д ен и е ин тервала т ем п ер ату р

f Б ер еч ь  о т  влаги

M J S О зн ак о м ь тесь  с  ин струкцией по эксплуатации





Крышка окуляра: А5260 (макет маркировки)
А р т и 1су л К р ы ш к а  окуляра; А 5 2 6 0

Н а и м е н о в а н и е И н струм ен ты  эн дохирургические с  прин адлеж н остям и

П р о и зв о д и т е л ь
кЮ лимпас В и н тер  энд  И бе Г м б х »

А д р е с  п р о и зв о д и т е л я К ю н ш тр а сс е  6 1 , 2 2 0 4 5  Г ам б у р г, Г ер м ан и я

С т р а н а  п р о и сх о ж д е н и я
Г  ерм ан и я

Р е г и с т р а ц и о н н о е  у д о сто в е р е н и е Р З Н  №  2 0 1 5 /3 4 6 7

И м п о р т е р
С Х Ю  «О л и м п ас  М о с к в а » , 107023 , г . М о с к в а  ,ул . Э л ек тр о заво д ск ая , д .2 7 , стр .8 , т . 8- 
4 9 5 -9 2 6 -7 0 7 7

r i i T I С ери й н ы й  н ом ер  см . н а у п ак овке (оп ц и он ал ьн о)

| l o t | Н о м ер  партии см . н а упак овке (о п ц и он альн о)

d Д ата  и зготовл ен и я см . н а упак овке (оп ц и он ал ьн о)

ы А М ес то  п р о и зво д ства , см . на упаковке

С р о к  год н ости  см . н а у п ак овке (о п ц и он альн о)

Ф Т ехн и ч еск и е  харак тери сти к и  п р оду кта и  е го  кол и ч ество  см . н а у п ак овке

Д о п о л н и т е л ь н а я  и н ф о р м а ц и я , о п ц и о н а.1ь н о , с м . н а  у п а к о в к е .

®
Н е и с п о л ьзо вать  повторн о

I i t b b e I М ето л  стерилизац ии

Н е стер и л и зо вать  п о вторн о

(i) Н е и с п о л ьзо вать  при повреж ден н ой  уп ак о вк е

X С о бл ю д ен и е и н тервала т ем п ератур

f Б ер еч ь  о т  влаги

А £ 0 О зн ак о м ь тесь  с  ин струкцией по эксплуатации



г
Оболочка: WA60800C, WA60801C, WA05974A.



Оболочка: WA60800C (макет маркировки)

А р т и к у л О б ол о ч к а : W A 6 0 8 0 0 C

Н а и м е н о в а н и е И н струм ен ты  эндохнрургические с  п ри н адлеж н остям и

П р о и зв о д и т е л ь
<Ю лимпас В и н тер  энд  И бе Г м б х »

А д р е с  п р о и зв о д и т е л я К ю н ш тр а сс е  6 1 , 2 2045  Г ам б у р г , Г ер м ан и я

С т р а н а  п р о и сх о ж д е н и я
Г ер м ан и я

Р е г и с т р а ц и о н н о е  у д о с т о в е р е н и е Р З Н  X *  2 0 1 5 /3 4 6 7

И м п о р т е р
О О О  «О л и м п ас  М о с к в а » , 107023 , г. М о с к в а  ,ул . Э л ек тр о заво д ск ая , д .2 7 , с тр .8 , т. 8- 
4 9 5 -9 2 6 -7 0 7 7

[13 С ерий ны й н ом ер  см . н а у п ак овке (о п ц и о н ал ьн о )

iLOTl Н о м ер  партии см . н а уп ак о вк е  (о п ц и о н ал ьн о )

d Д а т а  изготовлен и я см . н а у п ак овке (о п ц и о н ал ьн о )

я !
М ес то  п р о и зво д ства , см . на у п ак овке

и С р о к  годн ости  см . н а уп ак о вк е  (о п ц и о н ал ьн о )

ф  1

Техн и ческ и е х арак тери сти к и  п р о д у к та  и его  к ол и ч ество  см . н а упаковке

Д о п о л н и т е л ь н а я  и н ф о р м а ц и я , о п ц и о н а л ь н о , с м . н а  у п а к о в к е .

® Н е и сп о л ьзо вать  повторн о

М ето д  стерилизации

Н е стер и л и зо вать  п о вторн о

(§) Н е и сп о л ьзо вать  при повреж ден н ой  у п ак о вк е

X С обл ю д ен и е и н тервала т ем п ер ату р

f Б еречь о т  влаги

А £ В О зн ак о м ьтесь  с  ин струкцией п о  эк сп л у атац и и





Покровное стекло: 03653.(макет маркировки)
А р т и к у л Hoiq>OBHoe стекло : 0 3 6 5 3 .

Н а и м е н о в а н и е И н струм ен ты  эн дохиру ргические с  прин адлеж н остям и

П р о и зв о д и т е л ь
«О л и м п ас  В и н тер  энд  И бе Г м б х »

А д р е с  п р о и зв о д и т е л я К ю н ш тр а сс е  6 1 ,2 2 0 4 5  Г ам б у р г , Г ерм ан и я

С т р а н а  п р о и сх о ж д е н и я
Г ер м ан и я

Р е г и с тр а ц и о н н о е
у д о с т о в е р е н и е

Р З Н №  2 0 1 5 /3 4 6 7

И м п о р т е р
О О О  «О л и м п ас М о с к в а » , 10 7 0 2 3 , г. М о с к в а  ,ул . Э л ек тр о заво д ск ая , д .2 7 , 
с т р .8 , т . 8-495-926-7077

fsNl С ери й н ы й  н ом ер  см . н а у п ак о вк е  (о п ц и о н ал ьн о )

Н о м ер  партии см . на у п ак овке (оп ц и он ал ьн о)

d Д а т а  изготовлен и я см . н а у п ак овке (оп ц и о н ал ьн о )

bJ М ес то  п р о и зво д ства , см . н а  упак овке

s
С р о к  годн ости  см . на уп ак о вк е  (оп ц и он ал ьн о)

Техн и ческ и е х арак тери сти к и  п р о ду к та  и е го  коли чество  см . н а у п ак овке

Д о п о л н и т е л ь н а я  и н ф о р м а ц и я , о п ц и о н а л ь н о , с м . н а  у п а к о в к е .

Н е и сп о л ьзо вать  повторн о

М е то д  стерилизации

Н е стер и л и зовать  повторн о

(§) Н е и сп о л ьзо вать  при п овреж ден н ой  уп ак о вк е

X С обл ю д ен и е и н тервала т ем п ер ату р

Б ереч ь о т  влаги

О зн ак о м ьтесь  с  ин струкцией по эксплу атаци и



Порт ирригационный: WA00395A, WA00396A, А02908А, А22051А, А22052А, А22053А, А22054А, А22055А.



Порт ирригационный; WA00395A (макет маркировки)

А р т и к у л П о р т  ирригационны й: W A 0 0 3 9 5 A

Н а и м е н о в а н и е И нструм ен ты  эндохи ру рги чески е с  п рин адлеж н остям и

П р о и зв о д и т е л ь
«О л и м п ас В и н тер  энд  И бе Г м б х »

А д р ес  п р о и зв о д и т е л я К ю н ш трассе  6 1 ,2 2 0 4 5  Г а м б у р г , Г ер м ан и я

С т р а н а  п р о и сх о ж д ен и я
Герм ан и я

Р е ги с тр а ц и о н н о е
у д о с т о в е р е н и е

Р З Н  №  2015 /3 4 6 7

И м п о р т е р
О О О  «О л и м п ас М о с к в а » , 1 0 7 0 2 3 , г . М о с к в а  ,ул. Э л ек тр о заво д ск ая , д .2 7 , стр .8 , т. 
8-495-926-7077

С ерийны й н ом ер  см . н а у п ак о вк е  (о п ц и о н ал ьн о )

|L O T | Н ом ер  партии см . на уп ак о вк е  (о п ц и о н ал ьн о )

d Д ата  и зготовлен ия см . н а у п ак о вк е  (оп ц и он ал ьн о)

i J
М ес то  п р о и зво д ства, см . н а у п ак о вк е

2 С ро к  годн ости  см . на у п ак о вк е  (о п ц и о н ал ьн о )

Т ехн ические х арак тери сти к и  п р о д у к та  и его  коли чество  см . н а упак овке

Д о п о л н и т е л ь н а я  и н ф о р м а ц и я , о п ц и о н а л ь н о , с м . н а  у п а к о в к е .

Н е и сп о л ьзо вать  повторн о

| Г Ш Я £ | М ето д  стерилизации

Н е стер и л и зовать  п овторн о

Н е и сп о л ьзо вать  при п овр еж д ен н о й  уп ак о вк е

X С облю ден и е и н тервала тем п ер ату р

f Б еречь о т  влаги

А£Ш О зн ак о м ьтесь  с  ин струкцией п о  эксп лу атац и и



Приспособление для очистки: 00190.



Приспособление для очистки: О0190.(макет маркировки)

А р т и к у л П ри сп особлен и е для очи стки ; 0 0 1 9 0

Н а и м е н о в а н и е И нструм ен ты  эн д охи ру рги ч ески е с  п рин адлеж н остям и

П р о и зв о д и т е л ь
«О л и м п ас  В и н тер  энд  И бе  Г м б х »

А д р е с  п р о и зв о д и те л я К ю н ш тр а сс е  6 1 , 2 2 0 4 5  Г а м б у р г , Г ер м ан и я

С т р а н а  п р о и сх о ж д ен и я
Г ерм ан и я

Р е ги с тр а ц и о н н о е
у д о с т о в е р е н и е

Р З Н  X ,  2 0 1 5 /3 4 6 7

И м п о р т е р
О О О  «О л и м п ас М о с к в а » , 107 0 2 3 , г. М о с к ва  ,ул. Э л ек тр о заво д ск ая , д .2 7 , стр .8 , 
т . 8 -4 9 5 -926-7077

И С ерий ны й н ом ер  см . н а у п ак о вк е  (опц и он альн о)

м Н о м ер  п артии  см . н а у п ак о вк е  (о п ц и он ал ьн о)

d Д а т а  и зготовлен и я см . н а у п ак о вк е  (о п ц и он альн о)

mJ М ес то  п р о и зво д ства , см . н а у п ак овке

s С р о к  год н ости  см . н а у п ак о вк е  (о п ц и он альн о)

(О Т ехн и ч еск и е харак тер и сти к и  п р о ду к та  и его  коли чество  см . н а у п ак овке

Д о п о л н и т е л ь н а я  и н ф о р м а ц и я , о п ц и о н а л ь н о , с м . н а у п а к о в к е .

Н е и сп о л ьзо вать  п о вто рн о

|STB«u| М е т о д  стерилизац ии

Н е стер и л и зо вать  п о вто рн о

{§) Н е и с п о л ьзо вать  при п овреж ден н ой  упак овке

X С обл ю д ен и е ин тервала тем п ер ату р

f Б еречь о т  влаги

А£Ш О зн ак о м ьтесь  с  инструкц ией  по эксплуатации





Проводник: WA37031A (макет маркировки)

А р т и к у л П р о в о д н и к ; W A 3 7 0 3 1 A

Н а и м е н о в а н и е И н с т р у м е н т ы  э н д о х и р у р г и ч е с к и е  с  п р и н а д л е ж н о с т я м и

П р о и зв о д и т е л ь
« О л и м п а с  В и н т е р  э н д  И б е  Г м б х »

А д р е с  п р о и зв о д и т е л я К ю н ш т р а с с е  6 1 , 2 2 0 4 5  Г а м б у р г ,  Г е р м а н и я

С т р а н а  п р о и с х о ж д е н и я
Г е р м а н и я

Р е г и с тр а ц и о н н о е
у д о с т о в е р е н и е

Р З Н  X ,  2 0 1 5 /3 4 6 7

И м п о р те р
О О О  « О л и м п а с  М о с к в а » ,  1 0 7 0 2 3 , г. М о с к в а  ,у л . Э л е к т р о з а в о д с к а я , д .2 7 , ст р .8 ,  

т. 8 -4 9 5 -9 2 6 -7 0 7 7

[Ш] С е р и й н ы й  н о м е р  см . н а  у п а к о в к е  (о п ц и о н а л ь н о )

iL O T l Н о м е р  п а р т и и  см . н а  у п а к о в к е  (о п ц и о н а л ь н о )

dl Д а т а  и з г о т о в л е н и я  см . н а  у п а к о в к е  (о п ц и о н а л ь н о )

шА М е с т о  п р о и з в о д с т в а , с м . н а  у п а к о в к е

С р о к  г о д н о с т и  см . н а  у п а к о в к е  (о п ц и о н а л ь н о )

С ' Т е х н и ч е с к и е  х а р а к т е р и с т и к и  п р о д у к т а  и е г о  к о л и ч е с т в о  см . н а  у п а к о в к е

Д о п о л н и т е л ь н а я  и н ф о р м а ц и я , о п ц и о н а л ь н о , см . н а  у п а к о в к е .

Н е  и с п о л ь з о в а т ь  п о в т о р н о

|STBK£| М е т о д  ст е р и л и за ц и и

Н е  с т е р и л и з о в а т ь  п о в т о р н о

Н е  и с п о л ь з о в а т ь  п р и  п о в р е ж д е н н о й  у п а к о в к е

X С о б л ю д е н и е  и н т е р в а л а  т е м п е р а т у р

Б е р е ч ь  о т  в л а г и

А/СШ О з н а к о м ь т е с ь  с  и н с т р у к ц и е й  п о  э к с п л у а т а ц и и



П рокладки резиновы е: W A 05980A , W A 05981A .



Прокладки резиновые: WA05980A (макет маркировки)

А р т и к у л П р о к л а д к и  р е з и н о в ы е ; W A 0 5 9 8 0 A

Н а и м е н о в а н и е И н с т р у м е н т ы  э н д о х и р у р г и ч е с к и е  с  п р и н а д л е ж н о с т я м и

П р о и з в о д и т е л ь
« О л и м п а с  В и н т е р  э н д  И б е  Г м б х »

А д р е с  п р о и з в о д и т е л я К ю н ш т р а с с е  6 1 , 2 2 0 4 5  Г а м б у р г ,  Г е р м а н и я

С т р а н а  п р о и с х о ж д е н и я
Г  ер м а н и я

Р е г и с т р а ц и о н н о е  у д о с т о в е р е н и е Р З Н  №  2 0 15 /3 4 6 7

И м п о р т е р
( Х Ю  « О л и м п а с  М о с к в а » ,  1 0 7 0 2 3 , г. М о с к в а  ,у л . Э л е к т р о з а в о д с к а я , д .2 7 , с т р .8 , т. 

8 -4 9 5 -9 2 6 -7 0 7 7

[13 С е р и й н ы й  н о м е р  с м . н а  у п а к о в к е  (о п ц и о н а л ь н о )

М т | Н о м е р  п а р т и и  см . н а  у п а к о в к е  (о п ц и о н а л ь н о )

d Д а т а  и з г о т о в л е н и я  см . н а  у п а к о в к е  (о п ц и о н а л ь н о )

ш А М е с т о  п р о и з в о д с т в а , см . н а  у п а к о в к е

С р о к  г о д н о с т и  см . н а  у п а к о в к е  (о п ц и о н а л ь н о )

С '
Т е х н и ч е с к и е  х а р а к т е р и с т и к и  п р о д у к т а  и  е г о  к о л и ч е с т в о  см . н а  у п а к о в к е

Д о п о л н и т е л ь н а я  и н ф о р м а ц и я ,  о п ц и о н а л ь н о ,  с м . н а  у п а к о в к е .

® Н е  и с п о л ь з о в а т ь  п о в т о р н о

I s T B i u i М е т о д  с т е р и л и з а ц и и

Н е  с т е р и л и зо в а т ь  п о в т о р н о

( § ) Н е  и с п о л ь з о в а т ь  п р и  п о в р е ж д е н н о й  у п а к о в к е

X С о б л ю д е н и е  и н т е р в а л а  т е м п е р а т у р

Б е р е ч ь  о т  в л а г и

м ш О з н а к о м ь т е с ь  с  и н с т р у к ц и е й  п о  э к с п л у а т а ц и и





Световод: WA03200A (макет маркировки)

А р т и к у л С в е т о в о д : W A 0 3 2 0 0 A

Н а и м е н о в а н и е И н с т р у м е н т ы  э н д о х и р у р г и ч е с к и е  с  п р и н а д л е ж н о с т я м и

П р о и з в о д и т е л ь
« О л и м п а с  В и н т е р  э н д  И б е  Г м б х »

А д р е с  п р о и з в о д и т е л я К ю н ш т р а с с е  6 1 , 2 2 0 4 5  Г а м б у р г ,  Г е р м а н и я

С т р а н а  п р о и с х о ж д е н и я
Г е р м а н и я

Р е г и с т р а ц и о н н о е  у д о с т о в е р е н и е Р З Н  X t  20 15 /3 4 6 7

И м п о р т е р
( X X )  « О л и м п а с  М о с к в а » ,  1 0 7 0 2 3 , г. М о с к в а  ,у л . Э л е к т р о з а в о д с к а я , д .2 7 , с т р .8 , т . 8 -4 9 5 -  

9 2 6 -7 0 7 7

Гам] О р и й н ы й  н о м е р  см . н а  у п а к о в к е  (о п ц и о н а л ь н о )

|LOT| Н о м е р  п а р т и и  см . н а  у п а к о в к е  (о п ц и о н а л ь н о )

d Д а т а  и з г о т о в л е н и я  см . н а  у п а к о в к е  (о п ц и о н а л ь н о )

М е с т о  п р о и з в о д с т в а , см . н а  у п а к о в к е

С р о к  г о д н о с т и  см . н а  у п а к о в к е  (о п ц и о н а л ь н о )

ф
Т е х н и ч е с к и е  х а р а к т е р и с т и к и  п р о д у к т а  и  е г о  к о л и ч е с т в о  см . н а  у п а к о в к е

Д о п о л н и т е л ь н а я  и н ф о р м а ц и я ,  о п ц и о н а л ь н о ,  с м . н а  у п а к о в к е .

® Н е  и с п о л ь з о в а т ь  п о в т о р н о

Is iE R Iil М е т о д  ст е р и л и за ц и и

Н е  ст е р и л и зо в а т ь  п о в т о р н о

(§) Н е  и с п о л ь з о в а т ь  п р и  п о в р е ж д е н н о й  у п а к о в к е

X С о б л ю д е н и е  и н т е р в а л а  т е м п е р а т у р

f Б е р е ч ь  о т  в л а г и

А т О з н а к о м ь т е с ь  с  и н с т р у к ц и е й  п о  э к с п л у а т а ц и и



С редства см азочны е специальны е для обслуж ивания и ухода; А 0273.



Средства смазочные специальные для обслуживания и ухода: А0273.( макет маркировки)

А р т и к у л С р е д с т в а  с м а зо ч н ы е  с п е ц и а л ь н ы е  д л я  о б с л у ж и в а н и я  и  у х о д а ;  А 0 2 7 3

Н а и м е н о в а н и е И н с т р у м е н т ы  э н д о х и р у р г и ч е с к и е  с  п р и н а д л е ж н о с т я м и

П р о и з в о д и т е л ь
« О л и м п а с  В и н т е р  э н д  И б е  Г м б х »

А д р е с  п р о и з в о д и т е л я К ю н ш т р а с с е  6 1 , 2 2 0 4 5  Г а м б у р г ,  Г е р м а н и я

С т р а н а  п р о и с х о ж д е н и я
Г  ер м а н и я

Р е г и с т р а ц и о н н о е  у д о с т о в е р е н и е Р З Н  №  2 0 15 /3 4 6 7

И м п о р т е р
О О О  « О л и м п а с  М о с к в а » ,  1 0 7 0 2 3 , г. М о с к в а  ,у л .  Э л е к т р о з а в о д с к а я , д .2 7 , с т р .8 , т . 8 -  

4 9 5 -9 2 6 -7 0 7 7

[ s n ] С е р и й н ы й  н о м е р  см . н а  у п а к о в к е  (о п ц и о н а л ь н о )

i L O T l Н о м е р  п а р т и и  см . н а  у п а к о в к е  (о п ц и о н а л ь н о )

d Д а т а  и з г о т о в л е н и я  см . н а  у п а к о в к е  (о п ц и о н а л ь н о )

bJ М е с т о  п р о и з в о д с т в а , см . н а  у п а к о в к е

С р о к  г о д н о с т и  см . н а  у п а к о в к е  (о п ц и о н а л ь н о )

С '
Т е х н и ч е с к и е  х а р а к т е р и с т и к и  п р о д у к т а  и  е г о  к о л и ч е с т в о  см . н а  у п а к о в к е

Д о п о л н и т е л ь н а я  и н ф о р м а ц и я ,  о п ц и о н а л ь н о ,  с м . н а  у п а к о в к е .

® Н е  и с п о л ь з о в а т ь  п о в т о р н о

IsraoiEl М е т о д  ст е р и л и за ц и и

Н е  с т е р и л и зо в а т ь  п о в т о р н о

( § )
Н е  и с п о л ь з о в а т ь  п р и  п о в р е ж д е н н о й  у п а к о в к е

X С о б л ю д е н и е  и н т е р в а л а  т е м п е р а т у р

Б е р е ч ь  о т  в л а г и

А£Ш О з н а к о м ь т е с ь  с  и н с т р у к ц и е й  п о  э к с п л у а т а ц и и



С терж ень для очистки оболочки: А 0440.



Стержень для очистки оболочки: А0440.(макет маркировки)

А р т и к у л С тер ж ен ь для очистки оболочки ; А 0 4 4 0

Н а и м е н о в а н и е И нструм ен ты  эн дохиру ргические с  прин адлеж н остям и

П р о и зв о д и т е л ь
«О л и м п ас  В и н тер  энд  И бе Г м б х »

А д р е с  п р о и зв о д и т е л я К ю н ш тр а сс е  6 1 , 2 2 0 4 5  Г а м б у р г , Г ерм ан и я

С т р а н а  п р о и с х о ж д е н и я
Г  ерм ан ия

Р е г и с т р а ц и о н н о е  у д о с т о в е р е н и е Р З Н  №  2015 /3 4 6 7

И м п о р т е р
СЮ О «О л и м п ас М о с к в а » , 107023 , г. М о с к ва  ,ул . Э л ек тр о заво д ск а я , д .2 7 , стр .8 , т . 8- 
495-9 2 6 -7 0 7 7

f i f T I С ерий ны й ном ер см . н а у п ак овке (оп ц и он ал ьн о)

|L O T | Н о м ер  партии см . н а у п ак о вк е  (о п ц и он альн о)

d Д а т а  и зготовлен ия см . н а у п ак о вк е  (оп ц и о н ал ьн о )

я! М ес то  п р о и зво д ства, см . н а упак овке

S С р о к  годн ости  см . н а у п ак овке (о п ц и он ал ьн о)

С '
Техн и ческ и е харак тери сти к и  п р оду кта и е го  кол и ч ество  см . н а упак овке

Д о п о л н и т е л ь н а я  и н ф о р м а ц и я , о п ц и о н а л ь н о , с м . н а  у п а к о в к е .

Н е и сп ол ьзовать повторн о

| П Ш £ | М ето д  стерилизации

Н е стер и л и зовать  повторн о

( § ) Н е и сп ол ьзовать при п овреж ден н ой  уп ак о вк е

X С облю ден и е и н тервала тем п ер ату р

Б еречь о т  влаги

ддл О зн аком ьтесь с  ин струкцией по эксп лу атац и и





Трубки: А5628 (10 шт.) (макет маркировки)
А р т и к у л Т р у б к и : А 5 6 2 8  (1 0  ш т .)

Н а и м е н о в а н и е И н стру м ен ты  эндохи ру рги чески е с  прин адлеж н остям и

П р о и зв о д и т е л ь
«О л и м п ас  В и н те р  эн д  И бе Г м б х »

А д р е с  п р о и зв о д и т е л я К ю н ш тр а сс е  6 1 ,2 2 0 4 5  Г ам б у р г , Г ер м ан и я

С т р а н а  п р о и сх о ж д е н и я
Г ер м ан и я

Р е г и с т р а ц и о н н о е
у д о с т о в е р е н и е

Р З Н  №  2 0 1 5 /3 4 6 7

И м п о р т е р
ООО «О л и м п ас  М о с к в а » , 10 7 0 2 3 , г. М о с к в а  ,ул . Э л ек тр о заво д ск ая , д .2 7 , стр .8 , 
т . 8 -4 9 5 -9 2 6 -7 0 7 7

l _ S N j С ери й н ы й  н ом ер  см . н а уп ак о вк е  (о п ц и о н ал ьн о )

|L O T | Н ом ер  парти и  см . н а уп ак о вк е  (оп ц и он ал ьн о)

d Д ата  и зготовл ен и я см . н а у п ак овке (оп ц и о н ал ьн о )

iJ М ес то  п р о и зво д ства , см . н а упак овке

2 С р о к  годн ости  см . н а у п ак о вк е  (оп ц и он ал ьн о)

с -
Т ехн и ч еск и е х арак тери сти к и  п р о ду к та  и е го  кол и ч ество  см . н а упак овке

Д о п о л н и т е л ь н а я  и н ф о р м а ц и я , 01]ц и о н а .1 Ы10, с м . н а  у п а к о в к е .

Н е и с п о л ьзо вать  п о вторн о

| s i b )x j e | М ето д  стерилизации

Н е стер и л и зо вать  п о вторн о

{ § ) Н е и сп о л ьзо вать  при повреж ден н ой  уп ак о вк е

X С обл ю д ен и е и н тервал а т ем п ер ату р

Б еречь о т  влаги

АДЕ О зн ак о м ьтесь  с  ин струкцией п о  эксп лу атац и и



Трубка отсоса/ирригации: А5663, А5653, WASH ИА, WA51131A, WA51131L, WA51132A, WA51138А, WA51151A, WA51151L, WA51152A, А2249



Трубка отсоса/ирригации: А5663 (макет маркировки)
А р т и к у л Т р у б к а  о тсоса/и рри гац и и : А 5 6 6 3

Н а и м е н о в а н и е И н стру м ен ты  эндохи ру рги чески е с  п ри н адлеж н остям и

П р о и зв о д и т е л ь
«О л и м п ас  В и н тер  энд  И бе Г м б х »

А д р е с  п р о и зв о д и т е л я К ю н ш тр а сс е  6 1 ,2 2 0 4 5  Г ам б у р г , Г ер м ан и я

С т р а н а  п р о и сх о ж д е н и я
Г ер м ан и я

Р е г и с т р а ц и о н н о е  у д о с т о в е р е н и е Р З Н  №  2 0 1 5 /3 4 6 7

И м п о р т е р
О О О  «О л и м п ас  М о с к в а » , 107 0 2 3 , г . М о с к в а  ,ул . Э л ек тр о заво д ск ая , д .2 7 , с т р .8 , т. 8- 
4 9 5 -9 2 6 -7 0 7 7

F s n ] С ери й н ы й  н ом ер  см . н а у п ак о вк е  (о п ц и о н ал ьн о )

Il o t I Н о м ер  п артии  см . н а у п ак о вк е  (оп ц и он ал ьн о)

d Д ата  изготовлен и я см . н а у п ак о вк е  (оп ц и он ал ьн о)

t d М е с т о  п р о и зво д ства , см . н а  у п ак овке

С р о к  годн ости  см . н а  у п ак о вк е  (о п ц и о н ал ьн о )

ф  1
Т ехн и ч еск и е х арак тери сти к и  п р о д у к та  и е го  к оли чество  см . н а упак овке

Д о п о л н и т е л ь н а я  и н ф о р м а ц и я , о п ц и о н а л ь н о , с м . н а  у п а к о в к е .

Н е и сп о л ьзо вать  п о вторн о

|ГШ«£| М ето д  стерилизац ии

Н е стер и л и зо вать  п овторн о

( § ) Н е и сп о л ьзо вать  при повреж ден н ой  у п ак овке

X С обл ю д ен и е и н тервала тем п ер ату р

f Б еречь о т  влаги

А л а О зн ак о м ьтесь  с  ин струкцией по эксплу атаци и



Трубки в наборах:
: 00314,00302,00301,00303,00311, 00312, А0435, А0307.



трубки в наборах: 00314  (макет маркировки)

А р т и к у л Т р у б к и  в  н аб о р ах ; 0 0 3 1 4

Н а и м е н о в а н и е И н струм ен ты  эндохи ру рги чески е с  п ри н адлеж н остям и

П р о и зв о д и т е л ь
«О л и м п ас  В и н тер  энд  И бе Г м б х »

А д р е с  п р о и зв о д и т е л я К ю н ш тр а сс е  6 1 , 2 2 0 4 5  Г а м б у р г , Г ер м ан и я

С т р а н а  п р о и сх о ж д е н и я
Г ер м ан и я

Р е г и с т р а ц и о н н о е
у д о с т о в е р е н и е

Р З Н №  2 0 1 5 /3 4 6 7

И м п о р т е р
О О О  «О л и м п ас  М о с к в а » , 10 7 0 2 3 , г. М о с к ва  ,ул. Э л ек тр о заво д ск ая , д .27 , 
стр .8 , т . 8 -495-926-7077

| S N | С ерий ны й н ом ер см . н а уп ак о вк е  (оп ц и он ал ьн о)

[l o t J Н ом ер  парти и  см . н а у п ак о вк е  (о п ц и о н ал ьн о )

d l Д ата  изготовлен и я см . н а у п ак о вк е  (оп ц и он ал ьн о)

i J
М ес то  п р о и зво д ства , см . н а уп ак о вк е

2 С р о к  годн ости  см . н а уп ак о вк е  (оп ц и он ал ьн о)

ф

Техн и ческ и е х арак тери сти к и  п р о д у к та  и его  к оли чество  см . на упак овке

Д о п о л н и т е л ь н а я  и н ф о р м а ц и я , о п ц и о н а л ь н о , с м . н а  у п а к о в к е .

® Н е и сп о л ьзо вать  повторн о

iSTBKfl М ето д  стерилизации

Н е стер и л и зовать  п о вторн о

{ § ) Н е и сп о л ьзо вать  при п о вр еж д ен н ой  у п ак овке

X С облю ден ие и н тервала тем п ер ату р

f Беречь о т  влаги

О зн аком ьтесь с  инструкц ией  п о  эксп лу атац и и



Щетка для очистки
. А0221,00230,00231, А0452, А0447, А0449, А0441. А0450, А0446, А0444, А0448, А0443, А0445, А0451.



Щетка для очистки: А0221 (макет маркировки)
А р т и к у л Щ е т к а  для очистки: А 0221

Н а и м е н о в а н и е И н струм ен ты  эн д охи ру рги ч ески е с  прин адлеж н остям и

П р о и зв о д и т е л ь
«О л и м п ас  В и н тер  энд  И бе  Г м б х »

А д р е с  п р о и зв о д и т е л я К ю н ш тр а сс е  6 1 , 2 2 0 4 5  Г а м б у р г , Г ерм ан и я

С т р а н а  п р о и сх о ж д е н и я
Г ерм ан и я

Р е г и с тр а ц и о н н о е
у д о с т о в е р е н и е

Р З Н  №  2 0 1 5 /3 4 6 7

И м п о р т е р
О О О  «О л и м п ас М о с к в а » , 1 0 7 0 2 3 , г. М о с к ва  ,ул. Э л ек тр о заво д ск ая , д .2 7 , стр .8 , т. 
8 -4 9 5 -926-7077

С ерий ны й н ом ер  см . на у п ак о вк е  (о п ц и он альн о)

iL O T ] Н ом ер  партии см . н а у п ак о вк е  (о п ц и он ал ьн о)

d Д ата  изготовлен и я см . н а у п ак о вк е  (опц и он альн о)

iJ М ес то  п р о и зво д ства , см . н а  у п ак овке

С р о к  годн ости  см . н а у п ак о вк е  (опц и он альн о)

С '
Техн и ческ и е харак тер и сти к и  п р о ду к та  и его  коли чество  см . н а у п ак овке

Д о п о л н и т е л ь н а я  и н ф о р м а ц и я , оп ц н о н а^ зьн о , см . н а у п а к о в к е .

® Н е и сп о л ьзо вать  п о вто рн о

IsiBiul М ето д  стерилизации

Н е стер и л и зовать  п о вто рн о

( § ) Н е и сп о л ьзо вать  при повреж ден н ой  упак овке

г С обл ю д ен и е и н тервал а тем п ер ату р

f Б еречь о т  влаги

M J B О зн ак о м ьтесь  с  и н струкц ией  по эксплуатации
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Эвакуатор: 03657.(макет маркировки)
А р т и к у л Э вак у ато р ; 0 3 6 5 7

Н а и м е н о в а н и е И н стру м ен ты  эн д охи ру рги ч ески е с  принадлеж ностям и

П р о и зв о д и т е л ь
«О л и м п ас  В и н тер  энд  И бе Г м б х »

А д р ^  п р о и зв о д и т е л я К ю н ш тр а сс е  6 1 , 2 2 0 4 5  Г а м б у р г , Герм ан ия

С т р а н а  п р о и с х о ж д е н и я
Г ер м ан и я

Р е г и с тр а ц и о н н о е
у д о с т о в е р е н и е

Р З Н  2 0 1 5 /3 4 6 7

И м п о р т е р
О О О  «О л и м п ас  М о с к в а » , 107 0 2 3 , г. М о ск ва  ,ул. Э л ек тр о заво д ск ая , д .2 7 , с т р .8 , т. 
8 -495 -9 2 6 -7 0 7 7

fsNl С ерий ны й н о м ер  см . н а у п ак о вк е  (опц ион ально)

IlotI Н о м ер  п артии  см . н а у п ак о вк е  (оп ц и он альн о)

Д ата  и зготовлен и я см . н а у п ак овке (опц ион ально)

t d М ес то  п р о и зво д ства , см . н а упак овке

С ро к  год н ости  см . н а у п ак о вк е  (опц ион ально)

Ф Техн и ческ и е харак тер и сти к и  проду кта и его  количество  см . на у п ак овке

Д о п о л н и т е л ь н а я  и н ф о р м ац и я ^  о п ц и о н а л ь н о , с м . н а у п а к о в к е .

® Н е и с п о л ьзо вать  п овто рн о

Israaij М ето д  стерилизац ии

Н е стер и л и зо вать  п о вто рн о

(§) Н е и с п о л ьзо вать  при п овреж ден н ой  упак овке

X С облю ден и е и н тервал а тем п ер ату р

f Б еречь о т  влаги

А/СШ О зн ак о м ьтесь  с  и н струкц ией  по эксплуатации





Трансдью сер; T D -SB 400  (м акет маркировки)

А р т и к у л Т р ан сд ь ю с ер : T D -S B 4 0 0

Н а и м е н о в а н и е И н стру м ен ты  эн дохи ру рги чески е с  принадлеж ностям и

П р о и зв о д и т е л ь
«О л и м п а с  В и н тер  энд  И бе  Г м б х »

А д р е с  п р о и зв о д и т е л я К ю н ш тр а сс е  6 1 ,2 2 0 4 5  Г ам б у р г , Герм ан ия

С т р а н а  п р о и с х о ж д е н и я
Г  ерм ан и я

Р е г и с т р а ц и о н н о е  у д о с т о в е р е н и е Р З Н  №  2 0 1 5 /3 4 6 7

И м п о р т е р
О О О  <Ю лимпас М о с к в а » , 107023 , г. М оск ва ,ул. Э л ек тр о заво д ск а я , д .2 7 , стр .8 , т . 8- 
4 9 5 -9 2 6 -7 0 7 7

FsnI С ери й н ы й  н ом ер  см . н а уп ак о вк е  (опц ион ально)

[ i £ [ J Н о м ер  п артии  см . н а уп ак о вк е  (опц ион ально)

d Д ата  и зготовлен и я см . н а  у п ак овке (опц ион ально)

i J
М е с то  п р о и зво д ства , см . н а упаковке

С р о к  год н ости  см . н а  уп ак о вк е  (опц ион ально)

С ' Т ехн и ч еск и е х арак тери сти к и  проду кта и его  к оли чество  см . н а у п ак овке

Д о п о л н и т е л ь н а я  и н ф о р м а ц и я , о п ц и о н а л ь н о , см . н а у п а к о в к е .

® Н е и сп о л ьзо вать  п о вторн о

ISTBIUi М ето д  стерилизац ии

Н е стер и л и зо вать  п о вто рн о

Н е и сп о л ьзо вать  при п овреж ден н ой  упаковке

X С о бл ю д ен и е и н тервал а  т ем п ератур

Б ереч ь о т  влаги

О зн ак о м ьтесь  с  инструкцией  по эксплуатации





Ножной переключатель: MAJ-1869. (макет маркировки)
А р т и к у л Н о ж н о й  п е р е к л ю ч а т е л ь : M A J -1 8 6 9

Н а и м е н о в а н и е И н с т р у м е н т ы  э н д о х и р у р г и ч е с к и е  с  п р и н а д л е ж н о с т я м и

П р о и з в о д и т е л ь
«О л и м п а с  В и н т е р  э н д  И б е  Г м б х »

А д р е с  п р о и з в о д и т е л я К ю н ш т р а с с е  6 1 , 2 2 0 4 5  Г а м б у р г ,  Г е р м а н и я

С т р а н а  п р о и с х о ж д е н и я
Г е р м а н и я

Р е г и с т р а ц и о н н о е  у д о с т о в е р е н и е Р З Н  №  2 0 15/3467

И м п о р т е р
О О О  « О л и м п а с  М о с к в а » ,  1 0 70 2 3 , г. М о с к в а  ,у л .  Э л е к т р о з а в о д с к а я , д .2 7 , ст р .8 , т. 8 -  

4 9 5 -9 2 6 -7 0 7 7

r S N | С е р и й н ы й  н о м е р  см . н а  у п а к о в к е  (о п ц и о н а л ь н о )

| L O T | Н о м е р  п а р т и и  см . н а  у п а к о в к е  (о п ц и о н а л ь н о )

d
Д а т а  и з г о т о в л е н и я  см . н а  у п а к о в к е  (о п ц и о н а л ь н о )

iJ М е с т о  п р о и зв о д ст в а , см . н а  у п а к о в к е

V

С р о к  г о д н о с т и  см', н а  у п а к о в к е  (о п ц и о н а л ь н о )

Ф Т е х н и ч е с к и е  х а р а к т е р и с т и к и  п р о д у к т а  и  е г о  к о л и ч е с т в о  см . н а  у п ак о в к е

Д о п о л н и т е л ь н а я  и н ф о р м а ц и я ,  о ш ш о н а л ь н о ,  с м . н а  у п а к о в к е .

Н е  и с п о л ь з о в а т ь  п о в т о р н о

|SH M U | М е т о д  ст е р и л и за ц и и

Н е  ст е р и л и зо в а т ь  п о в т о р н о

( § ) Н е  и с п о л ь з о в а т ь  п р и  п о в р е ж д е н н о й  у п а к о в к е

г С о б л ю д е н и е  и н т е р в а л а  т е м п е р ат у р

f Б е р е ч ь  о т  в л а г и

A O S О з н а к о м ь т е с ь  с  и н с т р у к ц и е й  п о  э к с п л у а т а ц и и

L
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