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Назначекте
Наконечник предназначен для использования вхирурши только квалифицированным персоналом.

-



пояос1ирт« пациент». При рулении 

4W<e Ц« ТКт^ЛЙ (у̂ е̂родны

111Щ<хж>К)Шоаи.
Ш ) ^  и теплР1*адвл»ния^строй*:  ̂I

1)цныЙ мвмнизм,#тякжя рнутрьтопорт Йак 
жатб нлфйй к»кой«чник9 ип|5иа«<^К^г»ой тр » ^
<>гудар6&йплдени»1
М1М10 р<*)^«тьуарЫ1а№ и цн6ри1ь н)мене*111)| Ег его ка»1Сфу^икх 

«Я к̂н<|̂ й̂жойечнИ1« На непредвиденный слу|«й п««ом1(й время о
Э«|(04|№ник » â TOiqiWe, перт>(м ишрл|*̂ |»анием и п«рэд кзждмм по<:лцпук>1Чим испопьариани-

и,не отсоединяйте бор и наконечник, пока даигетел мотора не oaanoewrai окончательно. 
Таш0рм0мен^8аннимибар4ми/с»врлами1 Не рекомендомнные боры/срфла могут согнуться или 

>»;̂ Кон«чИ(1<а сфаЩснйА Непр̂ кышайте рекомендованной проишодителем боров осорости

)ииыми или »1вспндартнмми борам№ Хвостовик бора может согнуткя или 
I прм рекйменпо»4ииой скорости вращения,

П р ^ 1«|№ш̂ения̂ ^̂№̂ ^ра и оОеспечент его надежного крепления в манге, хвооовик должен
»тш«л«вд0чи<че№



> He используйте наконечник без-бора/сеерла.
>-Не кажимийте кнрпку цзиги во н аконечии!̂ ^̂

1иа>10нечникз.р<5ратите особое внииланив на то, чтобы кнопка не соприкасалась от щекой.
( контакт со щекой М01кет прЦести к трдвМе ̂ ац№

-Выхода накрнечника и» строя.
>: исполиуйге окл^децие  ̂иначе эозмспксн перегрев Сора и обрабатываемой лоеерхности.
• 4fBi э»и̂ т̂ы;эдрррвы| и обеспечения безопасной работы необходимо надевать мкцишwe очки и пылезащитную 

■ м а а у , i
• Старайгеа. не fipnycKaib оказания чреамерного давления на наконечник и обласп» лечения.
■ После к̂ ждето Использования циститите. смааывайте и стерил^уйте наконечник. Всегда удаляйте кровь с 
Нйконечни<«, мп«кшая<л кррйь вмзвает аррозию. к ПЕРЕГРЕВУ наконечника.
• Не мойте, не мочите кие вытирайте наконечник с использованием или при помощи помещения в окисляющие 
растворы (концентрированная кислота, суперкислты) или аерилизующие рааворы.
7 Производите перийджески уход и таснич«ск6е обслуживание устройства;
« ВЬгда проверяйте уровеныиума, вибра1)ий vt перегрева перед использованием наконечником, если он не 
итользов^ся долгое время.



■ г «оростк, йр»Щ№Йя которого ДО
| 1Н#НИИ'ОДУ1̂ чед«МИ 6of»fW. Н«
(4.$»««ден11й. Pwoiw может пф!гр«ться т-м  высокой скоростивращения,

нлконечникв П«рвЯЧТОЧННЙ MQW«t
ÎWfl |1р|1»̂ <)й neperpei»# или шума, 6»io« случае р!едует оф»тигьо» аа ремонтом к дилеру,



1, присоединение/отсоединение наконечника
(1)Присоединение 

Ос торажно совмести»соответствующие разъемы 
наконечкика и моюра и сдвиные их вмест». Повернкг» 
наконечник, чтобы ом зафиксировался в нужной позиции, 
при |1рави/1Ьной установи будт слышен характерный 
щелчок. (X SCi20L/SG2Q,
X-SG2SU X-SG93UX-5G93J

(2 )О лсоединение  
возьмите мотор и наконечник и аккуратно разъедините их по ПрЯАЮЙ, Рис.1

Ш  МЕРЫ ПРЕДОСТОРОЖНОСТИ
* Не п6дсоеда1̂ йте/разъединяйте наконечник до полней остановки мотора.
• Накрнечййк м<^ёт бйть подсоединен т о л к  мотору, скорость вращения которого ниже 40000 
ой/мин. соединение Е'ТИПа (стандарт ISO 3964).
* Используйте только моторы NSK или моторы, оснаименные стопорным штифтом.
• Разъем наконечника соответствуетстаьадарт/ ISO3064.



2гУс?«ю§к» ц иим1ечение бора/смрла
фСвсшаMOtvr использоваться только с X-SG20L/SG20

0)Уст«но91а

1) Вставьте бор/сверло в головку.
3$ Слегка поверните бор, чтобы он до конца установился в 

мжимном механизме. (Рис.2)
D Н#»ного надавите на eiop внутрь до характерного щелчка 

фиксирующего механизма, означающего правильную 
установку бора. (Рис.3)



)

Ш Ш Ш М 1
1) Распол(»ките бор напротив отверстия в головке наконечника,
ЗУдерживая нажатой кнопку на головке наконечника, вставьте бор 

в зажим наконечника до упора.
3) Слегка поверните бор, чтобы он вплотную уперся в зажимной 

механизм.
4) Надавите на бор̂  чтобы он зафиксировался в зажимном механизме 

до характерного щелчка.

....



Ш КМммч9ии«
Нмшит» иноояу екклыиим пальц<̂ м и бор/сверло иыпедет. (Рис. S)
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3. Подача охлаждения
Дпянаконеч^ковХ-$0201У5С20гр«дусмотрены Звармакта охлая̂ 1емия; 
внешнее, &нутретее и оба мегома. Выбор варианта оклаждения зависит от 
тдаогкрацин.ДляХ>$02$и, X-SG93UX'S^93 воамомю тестиое соединение 
трубки порами охлаждения.
(1) Сопло внешнего охпажде^1ия

Подсоедините трубку охлаждений ксоплу как показано на Рис. (х
(2) Сопло внутреннего охлаждения

Только при использовании сверл с внутренним охлаждением.
1) Установите держа гель сопла.
30 вставьте трубку охлавкдения в сопло.
3) Надежно устарейте сопло внутреннего охлаждения в головку 

т̂аконечтмка.
^  Уста»ювите сопло внутреннего охлавкдс11Ий в спе1̂ алыи>е отверстие 

держателя сопла.
4Ю»П1ЮМ̂ГТр«ИИ«ГО<Ж11*ЖДММГ. IOOOOM4 
fkfmwm сопяк 20000Ш / SC20:200e03S7

Рис7



0)Виешне« И внутреннее охлаждение одновременно
Только при использовании сверл с внутренним охлаждением.
1) Лсщсоедиките концы Y'коннектора к внешнему и внутреннему 

соплу в соответствии с тек  ̂как указано в пунктах О) и (2). 
^Подсоедините надежно трубку охлаждения к Y-коннектору. (Рис. Й)

4ку-мсжеектор! Код заказа :Ю00050^

4̂  ?0сиичвсковч»6служимиие
А) Чистя»

1)И»л«Ю1ГГ« бор/сверло m наконечника.
2) Удалите »агряанвния вокруг выходных отверстий с помощью щетки. 

Наполните головку наполовину чиаой водой. Включите наконечник 
лримернона 15 секунд и опустите гоповку наконечника примерно 
на 20 мм в воду.

4) Смажьте наконечник перед автоклавиромнием. (См. пункт Q})



,;:Щ:МЕрыор|д0«;^
rtoNpiiHqcm№«oHe4H^ 0т>а1:рй!1йвний»

приочисгке

1) Удалите загрязнения в и вокруг выходных отверстий под струей воды.
2) Смажьте наконечник перед автоклавированием. (См. пункт (2)).



Очмаиа <мот »ждения
1}Чистит* (;оплд внутреннего и внешнего охлаждений с помощью специальной проволоки. (Рис. 10Л1) 
3  Вставьте трубку охлаждения в ха)едое сопло и промойте ее чистой водой. (См. пункт 3 (1), (2))

#  Чистш(?1Я проволока; 20000S12

Рис. 10 Рис. 11

п
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(2)Смаака
1} Используйте спрей SPRAY Plus с соплом Е-
2) Всегда £дазмваитен

Сопло &Тип1
 ̂наконечник БЕЗ бо|»1

3) Встряхните баллончик перед использованием.
4) Вст№>тесогию в наконечник. Оберните голошу наконечника тряпкой. Удерживая 

наконечник, распыляйпгеспрей в течении 2-3 секунд- Проверьте тряпку, если она 
чистая, то наконечник можно автоклавироватъ, если нет, то проводкте про1̂ дуру 
пока из наконечник» не будет выходить чистое масло. Для достижения оптимальнах 
резул.тато8 смази( и чистки наконечника используйте аппарат СагеЗ Plus,

♦  Сопло Е-типа: номер продукта 1 М -М

Наконечник \

WNA SPRAY p*U5
РИС.12

HakoHiiiiwHK полносп»»^  
коррмий рну!р«нн1«д*тллей

I € 0 C n p ^ lW  SPRW йи$ веертика/
»Другие фвд<твз» т  отличные от WNA-SPRAY Р1иь могут вызвать ПЕРЕГРЕВ наконечника;

1Л|440М п о л о ж е н и и .

13



С̂1*рилияа«41ий
Рем»м«ндуется использовать паровой автоклав.
Ст«|>или«)ция необходима перед первым использованием, а так же после каждого nat^enra, как описано ниже. 

ЦП н|мюн«ммтмож^<1бр«б&ть»вты:я в аппАрдт» дпя термад»«1нф«п4ии.

|Щ  Данный наксжечникможноавюклавироватьпритемпературе до 13ST.

1) Удалите грть с поверх»к>сти наконечника с помощью щетки (не металлической). Очистите наконечник с 
использованием воды или иаопропиловогоспирта. 

t  Смажьте наконечник (См. пункт(2) Смаяка).
3) Поместите в пакет для авюклавирования. Запечатайте пакет (при использовании вакуумного автоклава). 

Автоклавируйте при температуре до 135*С“.
Ндпример: двгокпдэируйге 20 минут при температуре 121 ‘Сигм 15 минут при температуре 132*С.

5) Оставляйте наконечник в пакете после автоклавирования для сохранения стерильности наконечника.

1#



_ . ^ _ _ _ ) ж н с х : т и
’  “ I ндфо^райтв наконечник сишапьзомнием окисляющих растворов

iR0H4flHTPWpp«a№î 44^R!0T^ne^cnbTba ияй аерилизующие рааворьи 
, ̂ 1:1едвг9к^а!вйт$)Ж|)Ы^1^Ь1д ̂ ^т.фамосгал|̂ ь^какие^либо химические ф е ^  или материалы.Это. 
iflowet П0йвё?т»^^п0й^^ »^и оказать вредное роздейсгвйе на элементы внутренней
констр^ии-
> ХР̂1Нйтеркоиечник|5̂«а)е̂ 1Ркор&ром он неподвергаетс̂  ебэдейстию пыли, серы или различных солей. “

15
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1Технические характеристики
1 л .Модель . ] X-SG20L SG20 X-SG2SL X-SG93L SG93

40 ООО об/ллин
1  ̂ i Кнопочный зажим бора

Понижение 20.1 [прямая переда val:tj1 Повышение 1:3 ]
Внешнее, внутреннее*̂ 1 Внешнее I

Х|фургтеские борькверпа 0Z35 ei'as 11 Угло«ы« боры 1 Турбинные боры/сверла*̂
Д>»табррусу|а;» 11 11,6мм I

36 мм 22,5 мм 25 мм
04,7 мм 04,0 мм 02,0 мм

Оптика Оаетовод | Световод Световод 1
* Й« лрвш|111Йт< сморостк «р4щ«нич р«ком»п1)омниук> проимоди тмна 6оро«. При р«6от* на лонустииой скорости т»ныи«; < 

120000 о6/мич усттанммйк скорость ракомшдсвмиую прсимодителсм ворон.
« ' Лрйиспсиыо»1нии№утр«нн«йс11сгеиыскл|ичеи|*я.
• *  Нвиш<1*муйТ<»6арндяинн«е^м»


