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[ачение изделия

г предназначено для установки им плантатов дентальны х Т.А.О. с ортопедическими

1МИ.

т е  сведения

'м енты  для установки им плантатов дентальны х Т.А .О ., в наборах и отдельных 

отовлены  из стали медицинской нерж авею щ ей марки А181 420 по стандарту А 8ТМ , 

коррозионной стойкостью , износостойкостью , стабильностью  при термообработке и 

ью  заточки.

новных этапах остеотомии проверяю т глубину и правильное положение лож а для 

После создания ложа, вкручиваю т винтовой имплантат. Ц илиндрические имплантаты 

т р е зк и  резьбы , их вводят легким  постукиванием . Ф резы для формирования костного 

следую щ ие варианты исполнения: ф реза м аркировочная, фреза пикообразная, фреза 

эеза коническая, ф реза внеш него охлаж дения.

а содерж ит реж ущ ую  часть и хвостовик с фиксатором  для съемного закрепления в 

юм наконечнике бормаш ины . Ф реза снабж ена средством  подачи воздуш но­

аэрозольного потока, вы полненного в виде упора, в котором изготовлены 

цие пазы , ориентированны е с возм ож ностью  подачи охлаж даю щ ей жидкости на 

ром ки  фрезы. Н аправляю щ ие пазы  вы полнены  изогнутыми. При этом их форма и 

(е располож ения совпадаю т с формой и направлением  располож ения режущ ей кромки 

ю дная часть которой разм ещ ена посередине каж дого паза. В верхней части упора, по 

грийной части вы полнен отраж аю щ ий уступ. Технический результат заклю чается в 

ю м  повы ш ении уровня охлаж дения непосредственно в зоне резания, что позволяет 

а вероятность термического повреж дения тканей и болевую  реакцию  пациента,

)уя тем  самым условия остеоинтеграции дентальны х имплантатов.

(ковка представляет собой многолезвийны й реж ущ ий инструм ент для обработки 

в деталях с целью  получения конических или цилиндрических углублений, опорных 

:й вокруг отверстий или снятия фасок центровы х отверстий. П рименяется для обработки 

5нных отверстий под головки болтов, винтов и заклёпок.

[кование - процесс обработки с пом ощ ью  зенковки отверстия в детали для образования

лод потайны е головки крепёж ных элементов (заклёпок, болтов, винтов).

оппер для сверл предназначен для ограничения глубины  проникновения сверла в материал.
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3. О с н о в н ы е  т е х н и ч е с к и е  х а р а к т е р и с т и к и  и з д е л и я

Параметры Фрезы Стоппер для сверл

Вид маркировочная 

пикообразная 

пилотная 

коническая 

внешнего охлаждения

-

Диаметр маркировочная -  1, 90 мм 

пикобразная -  1,90 мм 

пилотная -  2 мм

коническая для имплантата 3,75 мм -

2.3 мм; 3,2 мм

коническая для имплантата 4,20 мм -

2.3 мм; 3,8 мм

коническая для имплантата 5 мм -  

3 мм; 4,3 мм

коническая для имплантата 6 м м -  

3,9 мм; 5,4 мм

внешнего охлаждения -  2,40 -  5,50 мм

2 мм; 2,5 мм; 2,8 мм; 3,2 мм; 

3,8 мм; 4,5 мм; 5 мм; 5,5 мм

Длина — 6 мм; 8 мм; 10 мм; 11,5 мм; 

13 мм; 16 мм

Радиальное 

биение фрез, мм

Не более 0,05 -

Стерильность Нестерильно

Материал Сталь нержавеющая марки А181 420 по стандарту А8ТМ

Диаметр Размер Материал Стерильность
Бор для трепанации З х4 м м ;4 х5мм; 

5 х6мм
-

Сталь нержавеющая 
марки А181 420 по 
стандарту А8ТМ

Нестерильно
Зенковка - 3,75 мм; 4,20 мм; 

5 мм; 6 мм
Ключ короткий, 
длинный

- 1,28 мм; 2,42 мм

Ключ механический 
(короткий, длинный)

- 1,28 мм; 2,42 мм

Отвертка (короткая, 
длинная)

- 1,28 мм; 2,42 мм

Отвертка квадратная 
цельная

- 2,42 мм

Инструмент ручной 
(короткий, длинный)

- 2,42 мм
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4. П р о т и в о п о к а з а н и я  к  п р и м е н е н и ю

Плохое состояние здоровья исключает хирургическое вмешательство и может неблагоприятно 

заться на результатах имплантации и протезирования.

К основным противопоказаниям относятся: рецидивирующая слизистая оболочка,

Е
тенная челюсть и десна, недостаточное количество и качество имеющейся в наличии 

тной кости, признаки патологии в челюсти, обнаруженные при рентгенографическом 

щвании, плохая свертываемость крови, слабая или недостаточная гигиена рта, сухость рта, 

|едные привычки и возраст до 18 лет.

5. П о д г о т о в к а  к  р а б о т е  и  п о р я д о к  р а б о т ы  и з д е л и я

Фрезы используются во время хирургической процедуры по установке имплантатов дентальных 

1,0., варианты исполнения МазяЮ, Ахгз, СгезЮпе, в соответствии с установленной 

ледовательностью сверления.

При установке имплантата ложе под имплантат должно быть подготовлено при помощи фрез 

им образом, чтобы

• можно было легко установить имплантат;

• установленный имплантат принял стабильное положение;

• отсутствовало избыточное давление на костную ткань.

К факторам, оказывающим влияние на взаимодействие имплантата с костью, относятся:

• количество кости;

• качество кости;

• диаметр и глубина просверленной лунки для имплантата;

Костное ложе под имплантат подготавливается путем процедуры поэтапного сверления с 

мощью фрез соответствующих диаметров с индикаторными линиями, позволяющими определять 

доильную глубину сверления.

Типы кости:

- Э1 - толстая компактная кость. Передний участок атрофированной беззубой нижней челюсти;

- Э2 - толстая кость с пористым компактным веществом и выраженным губчатым веществом 

трабекулярного строения;

- ЭЗ - тонкая кость с пористым компактным веществом и губчатым веществом рыхлой 

структуры;

- Э4 - рыхлое, тонкое компактное вещество кости. Бугристость верхней челюсти, условия после 

костной пластики.
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Последовательность сверления с помощью фрез различных диаметров для имплантатов

дентальных Т.А.О., вариант исполнения МазаИ̂

Рис.1

Кость типа Э1,В2 Кость типа 03, 04

Имплантат Ма*81Г, диаметр 3,75 мм

Скорость вращения 

об/мин

Тип кости 0 1, 0 2 Тип кости 03 , 04

Диаметр, мм

1. Фреза маркировочная 1200-1500 1,90

2. Фреза пилотная 900-1200 2

3. Фреза внешнего охлаждения 500-700 2,8

4. Фреза внешнего охлаждения 400-700 3,2

З.Зенковка 200-400 3,8-4,2 -

Рис.2

Кость типа 01, 02 Кость типа 03, 04

Имплантат МазмГ, диаметр 4,2 мм

Скорость вращения 

об/мин

Тип кости 0 1 , 02 Тип кости 03 , 0 4

Диаметр, мм

1. Фреза маркировочная 1200-1500 1,90

2. Фреза пилотная 900-1200 2

3. Фреза внешнего охлаждения 500-700 2,8

4. Фреза внешнего охлаждения 400-700 3,2

5. Фреза внешнего охлаждения 200-600 3,8

5.Зенковка 200-400 3,8-4,2 -

Рис.З
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Имплантат МазмГ, диаметр 5 мм

Скорость вращения Тип кости 0 1, 02 Тип кости 03 , 0 4

об/мин Диаметр, мм

. Фреза маркировочная 1200-1500 1,90

.Фреза пилотная 900-1200 2

. Фреза внешнего охлаждения 500-700 2,8

. Фреза внешнего охлаждения 400-700 3,2

. Фреза внешнего охлаждения 400-600 3,8

. Фреза внешнего охлаждения 300-500 4,5

. Зенковка 200-400 5-6 -

Рис.4

Кость типа Э1,В2 Кость типа 03, 04

Имплантат Ма$мГ, диаметр 6 мм

Скорость вращения Тип кости 01 , 02 Тип кости 03 , Э4

об/мин Диаметр, мм

1. Фреза маркировочная 1200-1500 1,90

!. Фреза пилотная 900-1200 2

1. Фреза внешнего охлаждения 500-700 2,8

1. Фреза внешнего охлаждения 400-700 3,2

5. Фреза внешнего охлаждения 400-600 3,8

5. Фреза внешнего охлаждения 300-500 4,5

7. Фреза внешнего охлаждения 200-400 5

8. Фреза внешнего охлаждения 200-450 5,5

9. Зенковка 200-400 5-6 -
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Последовательность сверления с помощью фрез различных диаметров для имплантатов

дентальных Т.А.О.. вариант исполнения Ах18

Рис.5

Кость типа 0 1, Э2 Кость типа 03, 04

Имплантат Ах1$, диаметр 3,75 мм

Скорость вращения Тип кости Б1, Э2 Тип кости 153, 04

об/мин Диаметр, мм

Фреза маркировочная 1200-1500 1,90

Фреза пилотная 900-1200 2

Фреза внешнего охлаждения 500-700 2,8

Фреза внешнего охлаждения 400-700 2-3,2 3,8-4,2

Рис.6

Кость типа 01, 02 Кость типа 03, 04

Имплантат Ах1$, диаметр 4,2 мм

Скорость вращения Тип кости Т ) \ , 0 2 Тип кости 153, 154

об/мин Диаметр, мм

. Фреза маркировочная 1200-1500 1,90

. Фреза пилотная 900-1200 2

. Фреза внешнего охлаждения 500-700 2,8

г. Фреза внешнего охлаждения 400-700 2,3-3,2 3,2

|. Фреза внешнего охлаждения 400-600 2,3-3,8 -
». Зенковка 200-400 3,8-4,2

Рис.7

Кость типа 01, 02 Кость типа 03, 04
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Имплантат Ах1$, диаметр 5 М М

Скорость вращения Тип кости 01 , 02 Тип кости 03 , 04

об/мин Диаметр, мм

>реза маркировочная 1200-1500 1,90

Е>реза пилотная 900-1200 2

[>реза внешнего охлаждения 500-700 2,8

!>реза внешнего охлаждения 400-700 3,2

&реза внешнего охлаждения 400-600 2,5-3,7 3,8

[)реза внешнего охлаждения 300-500 2,7-4,5 -

!енковка 200-400 5-6

Рис.8

Кость типа 01, В2 Кость типа 03, 04

Имплантат Ах18, диаметр 6 мм

Скорость вращения Тип кости 0 1 , 0 2 Тип кости 0 3 , 0 4

об/мин Диаметр, мм

Фреза маркировочная 1200-1500 1,90

Фреза пилотная 900-1200 2

Фреза внешнего охлаждения 500-700 2,8

Фреза внешнего охлаждения 400-700 3,2

Фреза внешнего охлаждения 400-600 3,8

Фреза внешнего охлаждения 300-500 2,7-4,5 4,5

Фреза внешнего охлаждения 250-450 3,1-5,5 -
Зенковка 200-400 5-6
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Последовательность сверления с помощью фрез различных диаметров для имплантатов

дентальных Т.А.О., вариант исполнения Сгеа1опе

Рис.9

Имплантат СгеМопе, диаметр 3 мм

Скорость вращения 

об/мин

Диаметр, мм

Фреза маркировочная 1200-1500 1,90

Фреза пилотная 900-1200 2

Фреза внешнего охлаждения 700-900 2,5

Фреза внешнего охлаждения 500-700 2,8

Рис. 10

Имплантат СгеМопе, диаметр 3,5 мм

Скорость вращения 

об/мин

Диаметр, мм

1. Фреза маркировочная 1200-1500 1,90

!. Фреза пилотная 900-1200 2

1. Фреза внешнего охлаждения 700-900 2,5

1. Фреза внешнего охлаждения 500-700 2,8

5. Фреза внешнего охлаждения 400-700 3,2

Бор для трепанации различных диаметров (3^4 мм, 4x5 мм, 5x6 мм) служит для 

препарирования зубных тканей, которое осуществляется при подаче воды, поскольку работа без
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сможет вызвать перегрев зуба, сгорание покрытия бора, а также выход из строя турбинного 

конечника.

Ключ (короткий, длинный), ключ механический предназначены для вкручивания и 

цкручивания супраструктур.

Отвертки предназначены для вкручивания и выкручивания супраструктур.

Отвертка квадратная цельная предназначена для фиксации абатмента с шестигранником. 

Глубиномер используется для определения глубины отверстия в кости и необходимости 

юизводетва более глубокого сверления.

Индикатор для имплантата предназначен для определения направления имплантата.

Штифт цилиндрический представляет собой индикатор параллельности осей рядом стоящих 

шлантатов на этапе выбора глубины костного ложа.

Трещотка используется для установки имплантатов с определенным усилием.

Ключ-трещотка динамометрический применяется для установки имплантатов и фиксации 

топедических компонентов, а также выполнения других манипуляций с ортопедической 

яструкцией на имплантатах.

Инструмент ручной предназначен для фиксации супраструктур.

Ключ с фиксатором 2,24 мм предназначен для соединения супраструктур между собой, 

иксатор способствует их точной установке.

6. С т е р и л и з а ц и я  и  у т и л и з а ц и я  и з д е л и я

Фрезы устойчивы к дезинфекции, предстерилизационной очистке и стерилизации. Для 

метки и дезинфекции фрез, а также инструментов используется стоматологический моечный 

:зинфектор, или же чистка и дезинфекция осуществляются вручную. Для удаления остатков 

лощего средства после ручной дезинфекции и очистки изделия промываются водой.

Изделия упаковываются или укладываются в лотки и стерилизуются паром при температуре 

(4 °С и давлении 1,0—1,1 АТМ в течение 10 минут. Минимальное время сушки -  40 минут.

Изделия из стали нержавеющей марки А181 420 следует утилизировать в соответствии с 

эименимыми национальными законодательными нормами.

7. У п а к о в к а  и  т р а н с п о р т и р о в к а  и з д е л и я

Изделия упакованы в индивидуальные упаковки или в наборы, обеспечивающие их 

анность и исключающие попадание загрязнений из внешней среды.

Каждая единица упакована так, чтобы предотвратить возможное повреждение в результате 

ения. Изделие в потребительской таре вкладывается в транспортную тару.
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Транспортировка и хранение осуществляется всеми видами крытых транспортных средств в 

иветствии с действующими на данном виде транспорта правилами при температуре от 0 до

1
“С и влажности от 60 до 95%.

8. П р а в и л а  х р а н е н и я  и и с п о л ь з о в а н и я  и з д е л и я

Изделия хранятся в запечатанных оригинальных упаковках в сухом месте при комнатной 
ггуре.

Запрещается использовать изделия после истечения срока годности.

Производитель гарантирует соответствие изделий установленным требованиям при 

(юлении условий транспортировки, хранения и применения.

9. Г а р а н т и й н ы е  о б я з а т е л ь с т в а  и з г о т о в и т е л я

Гарантия на продукцию выдается на следующие периоды:

- три (3) года с даты поставки для инструментов для установки имплантатов дентальных 

Т.А.О., за исключением любых одноразовых инструментов.

При наличии дефекта в продукции или материале, продукция не соответствует стандартам 

сачества Т.А.О., компания Т.А.О. обязуется заменить продукцию, без дополнительной оплаты.

Т.А.О. не несут обязательств по гарантийным условиям, если:

- неудача вызвана травмой, аварией, или любым другим повреждением нанесенным 

[ациентом или же третьим лицом;

- неудача вызвана постановкой имплантатов пациенту с допущенными противопоказаниями, 
ювлиявшими на успешность интеграции имплантата, в том числе, не ограничиваясь 
заболеваниями, связанными с алкоголизмом, неконтролируемым диабетом или наркотической 

зависимостью;

- неудача произошла вследствие естественного старения и износа;

- предмет претензии использовался в прямой или опосредованной комбинации с 

инструментами или элементами системы отличной от Т.А.О.

10. Организация-изготовитель

«Т.А.Г. Медикал Продактс Корпорэйшн Лтд.», Израиль / Т.А.О. МесИса1 Ргос1ис1з Согрогайоп Ш ., 

ШЫйг Оаа1оп 25130 1згае1, телефон; (972) 4 9858400, факс: (972) 4 9858404, е-шаП. 

§И(1@пе1у1$юпл1.Генеральный директор

ООО «МедТехКомплект » А.Г.Трофименко
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Приложение к инструкции по применению медицинского изделия 

«Инструменты для установки имплантатов дентальных Т.А.О., в наборах и с

упаковках»

I. Инструменты для установки имплантатов дентальных Т.А.О.:

1. Фреза пикообразная маркировочная / 8рабе Магкт§ ОгШ.

2. Фреза маркировочная, диаметр 1,90 мм / Магкт§ ОгШ, «Натечет 1,90 тгп

3. Фреза пилотная внешнего охлаждения, диаметр 2 мм/

РПоТ ЭпП Ех1ета1 1т§а1юп, ШатеГег 2 т т

4. Фреза внешнего охлаждения, диаметр 2,40 - 5,50 мм /

ОгШ Ех1егпа11т§а1юп, гап§е 2,40 - 5,50 т т

5. Фреза пилотная внешнего охлаждения короткая, диаметр 2 мм /

8Ьог1 РПо! ОгШ Ех1еша11т§абоп, (Нате1ег 2 т т

6. Фреза внешнего охлаждения короткая, диаметр 2,40 -  5,50 мм /

8Ьог1 ОгШ Ех1еша11гп§а1юп, гап§е 2,40 -  5,50 т т

7. Фреза коническая для имплантата диаметром 3,75 мм, размер 2,3 мм / 

СоЫса1 ОНИ Еог 1тр1ап1 Шате1ег 3,75 т т  -  512е 2,3 т т

8. Фреза коническая для имплантата диаметром 3,75 мм -  размер 3,2 мм / 

СоЫса1 ОгШ Гог 1тр1ап1 Шате1ег 3,75 т т ,  512е 3,2 т т

9. Фреза коническая для имплантата диаметром 4,20 мм, размер 2,3 мм / 

Сотса1 ОгШ Гог 1тр1ап1 Шате1ег 4,20 т т ,  §12е 2,3 т т

10. Фреза коническая для имплантата диаметром 4,20 мм, размер 3,8 мм / 

Сотса1 ОгШ Гог 1тр1ап1 Шате1ег 4,20 т т ,  §12е 3,8 т т

11. Фреза коническая для имплантата диаметром 5 мм, размер 3 мм / 

Сотса1 ОгШ Гог 1тр1ап1 сНате1ег 5 т т ,  $12е 3 т т

12. Фреза коническая для имплантата диаметром 5 мм, размер 4,3 мм / 

Сотса1 ОгШ Гог 1тр1ап1 сНатеШг 5 т т ,  з1ге 4,3 т т

13. Фреза коническая для имплантата диаметром 6 мм, размер 3,9 мм / 

Сошса1 ОгШ Гог 1тр1ап1 Шате1ег 6 т т ,  312е 3,9 т т

14. Фреза коническая для имплантата диаметром 6 мм, размер 5,4 мм / 

Сотса1 ОгШ Гог 1тр1ап1 Шате1ег 6 т т ,  312е 5,4 т т

15. Удлинитель фрезы / ОгШ Ех1епс1ег.

16. Бор для трепанации, диаметр 3^4 мм / ТгерЫпе Ьиггз, Шате1ег 3x4 т т

17. Бор для трепанации, диаметр 4x5 мм / ТгерЫпе Ьиггз, Фате1ег 4x5 т т

18. Бор для трепанации, диаметр 5x6 мм / ТгерЫпе Ьиггз, сИате1ег 5x6 т т



19. Зенковка, размер 3,75 мм / Сошйегзтк, з1ге 3,75 шш

20. Зенковка, размер 4,20 мм / Соип1егзтк, 812е 4,20 т т

21. Зенковка, размер 5 мм / Сошйегзтк, 512е 5 т т

22. Зенковка, размер 6 мм / Соип1ег81пк, 312е 6 т т

23. Стоппер для сверл, диаметр 2 мм, длина 6 мм, 8 мм, 10 мм, 11,5 мм, 13 мм, 16 мм / 

ОгШ з1оррег, Шате1ег 2 т т ,  1еп§1Ь 6 т т ,  8 т т ,  10 т т ,  11,5 т т ,  13 т т ,  16 т т

24. Стоппер для сверл, диаметр 2,5 мм, длина 6 мм, 8 мм, 10 мм, 11,5 мм, 13 мм, 16 мм / 

ОгШ з1оррег, ШатеГег 2,5 т т ,  1еп§1Ь 6 т т ,  8 т т ,  10 т т ,  11,5 т т ,  13 т т ,  16 т т

25. Стоппер для сверл, диаметр 2,8 мм, длина 6 мм, 8 мм, 10 мм, 11,5 мм, 13 мм, 16 мм / 

ОгШ з!оррег, Шате1:ег 2,8 т т ,  1еп§Ш 6 т т ,  8 т т ,  10 т т ,  11,5 т т ,  13 т т ,  16 т т

26. Стоппер для сверл, диаметр 3,2 мм, длина 6 мм, 8 мм, 10 мм, 11,5 мм, 13 мм, 16 мм / 

ЭгШ з1оррег, сИатегег 3,2 т т ,  1еп§Ш 6 т т ,  8 т т ,  10 т т ,  11,5 т т ,  13 т т ,  16 т т

27. Стоппер для сверл, диаметр 3,8 мм, длина 6 мм, 8 мм, 10 мм, 11,5 мм, 13 мм, 16 мм / 

ОгШ з!оррег, Шате1ег 3,8 т т ,  1еп§1Н 6 т т ,  8 т т ,  10 т т ,  11,5 т т ,  13 т т ,  16 т т

28. Стоппер для сверл, диаметр 4,5 мм, длина 6 мм, 8 мм, 10 мм, 11,5 мм, 13 мм, 16 мм / 

ЭгШ з1оррег, Шате1ег 4,5 т т ,  1еп§11г 6 т т ,  8 т т ,  10 т т ,  11,5 т т ,  13 т т ,  16 т т

29. Стоппер для сверл, диаметр 5 мм, длина 6 мм, 8 мм, 10 мм, 11,5 мм, 13 мм, 16 мм / 

ОгШ з1оррег, Шате1ег 5 т т ,  1еп§Ш 6 т т ,  8 т т ,  10 т т ,  11,5 т т ,  13 т т ,  16 т т

30. Стоппер для сверл, диаметр 5,5 мм, длина 6 мм, 8 мм, 10 мм, 11,5 мм, 13 мм, 16 мм / 

ОгШ з1оррег, скате1:ег 5,5 т т ,  1еп§Ш 6 т т ,  8 т т ,  10 т т ,  11,5 т т ,  13 т т ,  16 т т

31. Ключ короткий, размер 1,28 мм / 8Ьог1: Кеу -  312е 1,28 т т

32. Ключ длинный, размер 1,28 мм / Ьоп§ Кеу -  812е 1,28 т т

33. Ключ короткий, размер 2,42 мм / 8Ьог1 Кеу -  812е 2,42 т т

34. Ключ длинный, размер 2,42 мм / Ьоп§ Кеу -  512е 2,42 т т

35. Ключ механический короткий, размер 1,28 мм / 8Ьог1 Мо1ог Кеу -  512е 1,28 т т

36. Ключ механический длинный, размер 1,28 мм / Ьоп§ Мо1ог Кеу -  312е 1,28 т т

37. Ключ механический короткий, размер 2,42 мм / 8ЬоЛ Мо1ог Кеу -  312е 2,42 т т

38. Ключ механический длинный, размер 2,42 мм / Ьоп§ Мо1ог Кеу -  312е 2,42 т т

39. Отвертка короткая, размер 1,28 мм / 8Ьог1 8сгеи/ Опуег- 312е 1,28 т т

40. Отвертка длинная, размер 1,28 мм / Ьоп§ 8сге\у Опуег -  з1ге 1,28 т т

41. Отвертка короткая, размер 2,42 мм / 8Ьог1: 8сге\у Опуег -  З12е 2,42 т т

42. Отвертка длинная, размер 2,42 мм / Ьоп§ 8сгелу Опуег -  312е 2,42 т т

43. Отвертка квадратная цельная / 8циаге Опуег Опе Р1есе.

44. Штифт цилиндрический / Рага11е1 рт.

45. Индикатор для имплантата / 1тр1ап1:1пШса1ог.
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46. Глубиномер / ОерШ РгоЬе.

47. Трещотка / Ка1сЬе1.

48. Ключ-трещотка динамометрический / Тощие Ка1сЬе1.

49. Инструмент ручной короткий, размер 2,42 мм / 8ЬоЛ Напё Тоо1 -  $12е 2,42 шш

50. Инструмент ручной длинный, размер 2,42 мм / Ьоп§ Нап<3 Тоо1 -  312е 2,42 т т

51. Ключ с фиксатором 2.42 / 2.42 КеШеуег.

52. Лоток для хирургических инструментов / Р1ХЕГ К1Т

II. Набор хирургический / РК.ЕМШМ К1Т:

1. Фреза маркировочная, диаметр 1,90 мм -  1 шт.

2. Фреза пилотная внешнего охлаждения, диаметр 2 мм -  1 шт.

3. Фреза внешнего охлаждения, диаметр 2,80 мм -  1 шт.

4. Фреза внешнего охлаждения, диаметр 3,20 мм -  1 шт.

5. Фреза внешнего охлаждения, диаметр 3,80 мм -  1 шт.

6. Фреза внешнего охлаждения, диаметр 4,50 мм -  1 шт.

7. Фреза внешнего охлаждения, диаметр 5 мм -  1 шт.

8. Фреза внешнего охлаждения, диаметр 5,50 мм -  1 шт.

9. Индикатор для имплантата, 2 шт.

10. Трещотка, 1 шт.

11. Глубиномер, 1 шт.

12. Штифт цилиндрический, 3 шт.

13. Зенковка, размер 3,75 / 4,20 мм -  1 шт.

14. Зенковка, размер 5 / 6 мм -  1 шт.

15. Ключ короткий, размер 2,42 ммь -  1 шт.

16. Ключ длинный, размер 2,42 мм -  1 шт.

17. Ключ механический короткий, размер 2,42 мм -  1 шт.

18. Ключ механический длинный, размер 2,42 мм -  1 шт.

19. Ключ механический короткий, размер 1,28 мм -  1 шт.

20. Ключ механический длинный, размер 1,28 мм -  1 шт.

21. Инструмент ручной длинный, 2,42 мм -  1 шт.

22. Ключ с фиксатором, 2,42 мм -  1 шт.

23. Отвертка длинная, размер 1,28 мм -  1 шт.

24. Отвертка короткая, размер 1,28 мм -  1 шт.
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[II. Набор хирургический компактный / СОМРАСТ К1Т:

1. Фреза маркировочная, диаметр 1,90 мм -  1 шт.

2. Фреза пилотная внешнего охлаждения, диаметр 2 мм -  1 шт.

3. Фреза внешнего охлаждения, диаметр 2,80 мм -  1 шт.

4. Фреза внешнего охлаждения, диаметр 3,20 мм -  1 шт.

5. Фреза внешнего охлаждения, диаметр 3,80 мм -  1 шт.

6. Фреза внешнего охлаждения, диаметр 4,50 мм -  1 шт.

7. Фреза внешнего охлаждения, диаметр 5 мм -  1 шт.

8. Фреза внешнего охлаждения, диаметр 5,50 мм -  1 шт.

9. Индикатор для имплантата -  2 шт.

10. Трещотка -  1 шт.

11. Ключ длинный, размер 2,42 мм -  1 шт.

12. Ключ механический длинный, размер 2,42 мм -  1 шт.

13. Инструмент ручной длинный, размер 2,42 мм -  1 шт.

14. Ключ с фиксатором, размер 2,42 мм -  1шт.

15. Штифт цилиндрический -  2 шт.

шеральный директор 

ОО «МедТехКомплект» А.Г.Трофименко
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