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)we WIEDENT ESTETIC s^  przeznaczone do 
irotez zpbowych. Dzipki wieloletniemu 
jniu w ich wytwarzaniu uzyskano wyroby 
odwzorowuj^ce zpby naturalne. Oferowany 
: umozliwia uzupetnienie wszelkiego rodzaju 
uz?bieniu pacjentow zarowno pod wzglpdem 
; i barwy.
odukowane z proszkow - polimerow na bazie 
iu metylu i metakrylanu allilu zawierajqcych 
benzoilu oraz pigmentow, a takze z ptynow - 
i metakrylanu metylu i dimetakrylanu 1,4 butandiolu.

DENT ESTETIC podobnie jak z?by naturalne maj^ 
escencyjny. S^produkowane w kilkudziesi?ciu 
Drzednich gornych i dolnych, bocznych gornych i 
uniwersalnej gamie kolorystycznej V (A1 - D4).

ш s^z  trzech warstw (szyjki, dentyny i szkliwa) 
c budow^zpby naturalne. Warstwa szyjki jest 
;j mi?kka w celu zapewnienia elastycznosci i dobrego 
;i? z?ba z mas^na ptyty protez. Najtwardsz^ 
est zewnptrzna warstwa szkliwa, jej twardosc 
i/alna jest z twardosci^z^bow naturalnych. 
tpewnienia dobrego t^czenie z?ba z та эд  na ptyty 
;by akrylowe boczne posiadaj^gt^boki relief 
ny. W przypadku koniecznosci zeszlifowania tego 
ileca si? wykonanie retencji. 
adzeniem zpbow w masie na ptyty protez nalezy 
/osk wrzqtkiem oraz odttuscic г ф  monomerem.

rzymuj^temperatur? do 100°C i po procesie 
zacji przy t^czeniu z mas^ na ptyty protez zachowuj^ 
hnip blyszczpcA daj^c^si? tatwo polerowac.

EDENT ESTETIC spetniaj^wymagania norm 
arodowychPNEN ISO 22112 i PNEN ISO 7491. 
niem dla protetyka moze bye wdychanie pytu podezas 
nia z?bow. Przy pracach tych zaleca si? stosowanie 
i maski przeciwpytowej.

rylowe WIEDENT Estetic w opakowaniach nalezy 
wywac w czystym, suchym, nie nastoneeznionym 
, Najlepiej uzyc je w czasie nie dtuzszym niz 10 lat od 
jkowania szczegolnie ze wzgl?du na mozliwe 
ie jakosci opakowania.

Акриловые зубы WIEDENT ESTETIC предназначены для 
всевозможных зубных протезов. Благодаря многолетнему 
опыту, накопленному в процессе их изготовления, были 
получены изделия, прекрасно имитирующие натуральные 
зубы. Предлагаемый ассортимент делает возможным 
восполнение любого рода потерь в зубах пациентов - как с 
точки зрения формы, так и окраски.
Зубы производятся из порошка -  полимера на основании 
метилового метакрилата и аллилметакрилата, 
содержащем перекись бензоила, пигменты и жидкости -  
мономер метиловой метакрилат и 1,4-бутандиол 
диметакрилата.
Зубы WIEDENT ESTETIC так же, как и натуральные зубы 
обладают эффектом флюоресценции. Они зготавливаются 
нескольких десятков фасонов - передних верхних и 
нижних, боковых верхних и нижних во всеобщей цветовой 
гамме V (A1-D4).
Зубы состоят из трёх слоёв (шейки, дентина и эмали), 
копируя строение натурального зуба. Слой шейки самый 
мягкий для обеспечения эластичности и хорошего 
соединения зуба с массой протезных пластинок. Самым 
твёрдым слоем является наружный слой эмали, её 
твёрдость сравнима с твёрдостью натуральных зубов.
С целью обеспечения хорошего соединения зуба с массой 
протезных пластинок, боковые акриловые зубы имеют 
глубокий поперечный рельеф. В случае необходимости 
шлифовки этого рельефа ■ рекомендуется сохранить 
конфигурацию. Перед вставлением зубов в массу 
протезных пластинок необходимо при помощи кипятка 
удалить воск, а также обезжирить зуб мономером.
Зубы выдерживают температуру до 100°С и по окончании 
процесса полимеризации, при соединении с массой 
протезных пластинок, сохраняют блестящую поверхность, 
легко поддающуюся полировке.
Зубы WIEDENT ESTETIC отвечают требованиям 
международных норм EN ISO 22112 и EN ISO 7491. 
Единственную опасность может представлять вдыхание 
пыли протезистом во время шлифовки зубов. При этих 
работах рекомендуется применение вытяжки и 
противопыльной маски.
Акриловые зубы WIEDENT ESTETIC необходимо хранить в 
упаковке в чистом, сухом, защищённом от солнца месте. 
Лучше всего использовать их в срок не позднее 10 лет с 
момента изготовления, особенно ввиду возможного 
снижения качества упаковки.
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it zaleca umieszczenie w instrukcji dla pacjenta 
cych wskazowek:
^bowe wykonane z z$bow akrylowych nalezy myc 
k^do z§bow uzywajqc pasty do z^bow lub innych 
ipecjalnie przeznaczonych do piel^gnacji protez,

?bowych nie nalezy moczyc w substancjach silnie 
ch lub kwasnych, aby uniknqc uszkodzenia 
ini,
z^bowe, ktore ulegty uszkodzeniu, moze naprawiac 
protetyk lub lekarz stomatolog,

kresowo sprawdzac dopasowanie protez z^bowych 
nie w przypadku protez staiych), 
z§bowe nie nadaj^ce si§ do dalszego uzytku nie 
^specyficznego traktowania, nadajqsi? do recyclingu 
c usuwane wraz z odpadami komunalnymi.

Производитель рекомендует включить в инструкцию для 
пациента следующие указания:
- зубные протезы, выполненные из акриловых зубов, 
необходимо чистить зубной щёткой, используя зубную 
пасту или другие средства, специально редназначенные 
для ухода за протезами,
- зубные протезы нельзя смачивать высокощелочными 
или высококислотными веществами, чтобы избежать 
повреждения поверхности,
- ремонт повреждённых зубных протезов может 
производить исключительно протезист или врач- 
стоматолог,
- следует периодически проверять согласование зубных 
протезов (особенно в случае не съёмных протезов),
- зубные протезы, не пригодные к дальнейшему
употреблению, не требуют специфической 
трактовки,предоставляются к рециклингу и могут 
устраниться вместе с коммунальными отходами._________



_
SYSTEM ZARZADZANIA JA K O S C IA EC 20 .03

Strona 1/1

Dokument: Instrukcja stosowania z?bow akrylowych ALMAMISS Wydanie 5
____iS * __________

Funkcja/Nazwisko Podpis Data Dotyczy 
ISO 9001:2008 

Rozdz. 7.3. 
i

Dyrektywy
93/42/EEC

Odpowiedzialny 
za obszar

Petnomocnik ds. Jakosci 
Anna Suskiewicz /Jr vV-'s "'*» 2013-11-07

Akceptuj?: Dyrektor
Lidia Wieteska-Baron i .. A /; (. ' ; r r  ' 2013-11-07

Zatwierdzam: Dyrektor
Lidia Wieteska-Baron

[ / А . 2013-11-07

krylowe ALMAMISS s^przeznaczone do wszelkich protez z?bowych.
Jukowane z proszkow - polimerow na bazie metakrylanu metylu i metakrylanu allilu zawieraj^cych nadtlenek benzoilu 
jjmentow, a takze z ptynow - monomeru metakrylanu metylu i dimetakrylanu 1,4 butandiolu. 
dowane z trzech warstw (szyjki, dentyny i szkliwa) nasladuj^c budow^z?by naturalne i tak jak one posiadaj^efekt 
cencyjny. Z?by przednie majAurozmaicon^powierzchni? oraz przezierne i swietliste szkliwo, a z?by trzonowe - guzki 
towane w sposob zapewniajqcy wielopunktowy kontakt i anatomicznosc zgryzu.
zastosowaniu podwojnie usieciowanego polimeru typu IPN w warstwie szkliwa oraz wzmocnieniu dentyny z?by
\liISS maj^bardzo duz^odpornosc na scieranie i uszkodzenia mechaniczne. S^produkowane we wszystkich kolorach
salnej skali kolorystycznej V (A1-D4).
i zapewnienia dobrego t^czenia z?ba z mas^na ptyty protez, z?by boczne posiadaj^gt?boki relief poprzeczny. W 
adku zeszlifowania tego reliefu, z uwagi na duz^twardosc warstwy dentyny zaleca si? wykonanie gt?bokiej 
:ji aby zapewnic dobre wi^zanie z?ba z ptyt^ protezy. Przed osadzeniem z?bow w masie na ptyty protez nalezy 
6 wosk wrzqtkiem oraz odttuscic г ф  monomerem. Z?by wytrzymuj^temperatur? do 100°C i po procesie polimeryzacji 
iczeniu z mas^na ptyty protez zachowuj^ powierzchni? btyszczqc^ dajqc^si? tatwo polerowac.
MMAMISS spetniaj^wymagania normy mi?dzynarodowej PN EN ISO 22112 i PN EN ISO 7491.
zeniem dla zdrowia moze bye wdychanie pytu przez protetyka podezas szlifowania z?bow. Przy pracach tych zaleca si?
vanie wyci^gu i maski przeciwpytowej.
akrylowe ALMAMISS w opakowaniach nalezy przechowywac w czystym, suchym, nie nastoneeznionym miejscu. Najlepiej 
e w czasie nie dtuzszym niz 10 lat od wyprodukowania szczegolnie ze wzgl?du na mozliwe obnizenie jakosci opakowania. 
jeent zaleca umieszczenie w instrukcji dla paejenta nast?puj^cych wskazowek:
azy z?bowe wykonane z z?bow akrylowych nalezy myc szczoteczk^do z?bow uzywajqc pasty do z?bow lub innych 
ow specjalnie przeznaczonych do piel?gnacji protez,
az z?bowych nie nalezy moczyc w substancjach silnie alkalicznych lub kwasnych, aby uniknqc uszkodzenia powierzchni,
ezy zpbowe, ktore ulegty uszkodzeniu, moze naprawiac wytqcznie protetyk lub lekarz stomatolog,
zy okresowo sprawdzac dopasowanie protez z?bowych (szczegolnie w przypadku protez statych),
ezy z?bowe nie nadaj^ce si? do dalszego uzytku nie wymagaj^specyficznego traktowania, nadaj^si? do recyclingu i
l  bye usuwane wraz z odpadami komunalnymi.
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jkrylowe CLASSIC s^ przeznaczone do ruchomych 
z?bowych.
ies^w 19 fasonach w 9 kolorach uniwersalnej gamy 
:nej V.

produkowane z proszkow - polimerow na bazie 
metylu i metakrylanu allilu zawierajqcych 

benzoilu oraz pigmentow, a takze z plynow - 
metakrylanu metylu i dimetakrylanu 1,4 butandiolu.

CLASSIC podobnie jak z?by naturalne maj^efekt 
icyjny.

ine Sc[z dwoch warstw (dentyny i szkliwa). Twardosc 
porownywalna jest z twardosci^ z?bow naturalnych. 
dentyny jest bardziej mi?kka w celu zapewnienia 
isci i dobrego t^czenia si? z?ba z mas^ na ptyty 

.Wcelu zapewnienia dobrego Ц сгете z?ba z mas^na 
rotez, z?by boczne posiadaj^wgl?bienie. 
osadzeniem z?bow w masie na ptyty protez nalezy 
iwosk wrz^tkiem oraz odtluscic z?by monomerem.

lytizymuj^temperatur? do 100°C i po procesie 
ryzacji na gorqco przy l^czeniu z mas^ na ptyty protez 
vuj^powierzchni? btyszczqc^dajqcqsi? tatwo 
нас.
ILASSIC spetniaj^wymagania norm mi?dzynarodowych 
ISO 22112 i PN EN ISO 7491.

Акриловые зубы CLASSIC предназначены для зубных 
съемных протезов.
Предоставлены в 19 фасонах, в 9 цветах универсальной 
шкалы V.
Зубы производятся из порошка -  полимера на основании 
метилового метакрилата и аллилметакрилата, 
содержащем перекись бензоила, пигменты и жидкости -  
мономер метиловой метакрилат и 1,4-бутандиол 
диметакрилата.
Зубы CLASSIC, так же как и натуральные, обладают 
эффектом флюоресценции.
Зубы состоят из двух слоев (дентина и эмали). Твердость 
эмали сравнима с твердостью эмали натуральных зубов. 
Слой дентина -  мягкий, что обеспечивает эластичность и 
хорошее соединение зуба с массой протезных пластинок. 
С целью обеспечения хорошего соединения зуба с массой 
протезных пластинок, боковые акриловые зубы имеют 
круглое углубление. Перед установкой зубов в массу 
протезных пластинок необходимо при помощи кипятка 
удалить воск, а также обезжирить зуб мономером. Зубы 
выдерживают температуру до 100°С и по окончании 
процесса полимеризации, при соединении с массой 
протезных пластинок, сохраняют блестящую поверхность, 
которая легко полируется.
Зубы CLASSIC отвечают требованиям международных норм 
PN EN ISO 22112 и PN EN ISO 7491.

:eniem dla protetyka w trakcie pracy moze bye 
arie pytu podezas szlifowania z?bow. Przy pracach tych 
si? stosowanie wyciqgu i maski przeciwpytowej. 
krylowe CLASSIC w opakowaniach nalezy 
owywac w czystym, suchym, nie nastoneeznionym 
a. Najlepiej uzyc je w czasie nie dluzszym niz 10 lat od 
lukowania szczegolnie ze wzgl?du na mozliwe 
nie jakosci opakowania.
*nt zaleca umieszczenie w instrukcji dla paejenta 
uj^cych wskazowek:
ay z?bowe wykonane z z?bow akrylowych nalezy myc 
sezk^do z?bow uzywajqc pasty do z?bow lub innych 
w specjalnie przeznaczonych do piel?gnacji protez,

zz?bowych nie nalezy moczyc w substancjach silnie 
anych lub kwasnych, aby uniknqc uszkodzenia 
zchni,
zy z?bowe, ktore ulegty uszkodzeniu, moze naprawiac 
nie protetyk lub lekarz stomatolog,

Единственную опасность может представлять вдыхание 
пыли зубным техником во время шлифовки зубов. При этих 
работах рекомендуется применение вытяжки и защитной маски 
от пыли. Акриловые зубы CLASSIC необходимо хранить в 
упаковке в чистом, сухом, защищенном от солнца месте. 
Лучше всего использовать их в срок не позднее 10-ти лет с 
момента изготовления, особенно ввиду возможного 
снижения качества упаковки.
Производитель рекомендует включить в инструкцию для 
пациента следующие указания:
- зубные протезы, выполненные из акриловых зубов, 
необходимо чистить зубной щеткой, используя зубную 
пасту или другие средства, специально предназначенные 
для ухода за протезами,
- зубные протезы нельзя смачивать высокощелочными 
или высококислотными веществами, чтобы избежать 
повреждения поверхности,
- ремонт поврежденных зубных протезов может 
производить исключительно протезист или врач- 
стоматолог,
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fokresowo sprawdzac dopasowanie protez z?bowych,

fz^bowe nie nadaj^ce si? do dalszego uzytku nie 
[specyficznego traktowania, nadaj^si? do recyclingu 
;usuwane wraz z odpadami komunalnymi.

- следует периодически проверять согласование зубных 
протезов,
- зубные протезы, не пригодные к дальнейшему
употреблению, не требуют специфической 
трактовки,предоставляются к рециклингу и могут 
устраниться вместе с коммунальными отходами._______
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wyrobu:
lylowe WIEDENT ESTETIC wg wzorca kolorow V

handlowa:
yloweV
wanie:
ne -  pudetko tekturowe duze, wierzch D 1512-3 (zotty) 
zne -  ptytka z woskiem do mocowania z^bow

jwanie opakowania: 
nego (pudetko)
rawego boku wierzchu pudetka -  etykieta zawieraj^ca kod 
nazw? firmy (WIEDENT), numer telefonu, nr serii, date

stronie pudetka - oznaczenie koloru, po prawej -  
efasonu. Kolory oznaczen: zielony-  przednie gorne, 
-przednie dolne, niebieski -boczne gome, br^zowy -  
Be,
troll jakosci KJ 2 lub KJ 3, 
nego (ptytka)
ptytki napis WIEDENT ESTETIC, 

itrony ptytki - oznaczenie koloru jednego z ponizszych:
A3,5, A4, B1, B2, B3, B4, C1, C2, C3, C4, D2, D3, D4 

strony ptytki -  oznaczenie fasonu sposrod nast^pujqcych:

e 12,13,14,15,17,18, 20, 21,22, 23, 25, 26, 
27, 28, 31, 32, 33, 34, 35, 36, 37, 38, 40,41, 
42,43, 45, 47, 48, 49

e 00, 02, 03,04, 05, 06, 07, 08, 08x, 09, 010, 
011
60U, 62U, 65U, 70U, 72U, 74U, 76U, 77U, 
79U,80U

dolne 60L, 62L, 65L, 70L, 72L, 74L, 76L, 77L, 
79L, 80L

ocie ptytki -  etykieta zawieraj^ca kod kreskowy, nazw§ 
EDENT), numer telefonu, nr serii, date waznosci.

renty:
ia stosowania

gania jakosciowe dotyczqce wyrobu: 

rametr

rmiary ’

Wymagania
Odchylenie nie wieksze niz 5 % od 
wymiarow podanych w Z DK. 01 
Wymiary z§bow WIEDENT ESTETIC,
sprawdzane przy przekazywaniu form na 
produkcje_________________________

1. Наименование продукта:
- Акриловые зубы WIEDENT ESTETIC с универсальной 
расцветкой

2. Торговое наименование:
- Акриловые зубы V

3. Упаковка:
- внешняя -  бумажная коробочка, покрытая D 1512-3 (желтая)
- внутренняя -  планка с воском для фиксации зубов

4. Символы на упаковке:
Внешняя (коробочка)
- вдоль правой стороны коробочки -  этикет заключающий 
штриховой код, название компании (WIEDENT), номер 
телефона, серийный номер, срок годности,
- на левой стороне коробочки -  описание цвета, на правой 
стороне -  номер размера. Цвета описания: зеленый -  верхние 
фронтальные, красные -  нижние фронтальные, голубые -  
верхние боковые, коричневые -  нижние боковые,
- оценка инспекции качества: KJ 2 или KJ 3.
Внутренняя (планка)
- на верху планки -  Лого «WIEDENT ESTETIC»
- на левой стороне планки -  описание цвета в диапазоне:
А1, А2, АЗ, АЗ,5, А4, В1, В2, ВЗ, В4, С1, С2, СЗ, С4, D2, D3, D4

- на правой стороне -  описание размера в диапазоне:

Верхний
передний

Нижний
передний
Верхний
боковый
Нижний
боковый

12,13,14,15,17,18, 20, 21,22, 23, 25, 26, 
27, 28, 31, 32, 33, 34, 35, 36, 37, 38, 40, 41, 
42, 43, 45, 47, 48, 49___________________
00, 02, 03, 04, 05, 06, 07, 08, 08х, 09, 010, 
011
60U, 62U, 65U, 70U, 72U, 74U, 76U, 77U, 
79U,80U
60L, 62L, 65L, 70L, 72L, 74L, 76L, 77L, 
79L, 80L

- на нижней стороне планки -  этикет заключающий штриховой 
код, название компании (WIEDENT), номер телефона, серийный 
номер, срок годности.

5. Документы:
- инструкция по применению

6. Требования по качеству:

№ Параметр

Размеры*

Требования
Изменения в параметрах тестируемого 
зуба не должны быть больше 5% от 
указанных параметров в Z DK. 01 
Размеры зубов WIEDENT ESTETIC, 
изученные в промышленном процессе
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Йжумент

Specyfikacja jakosci -  z§by akrylowe WIEDENT ESTETIC wg wzorca kolorow V 
Спецификация качества -  акриловые зубы Wiedent Estetic с универсальной

расцветкой V

Wydanie
Выпуск 1

Egz.
Копия:

watosc *
brak porowatosci po szlifowaniu 
(wewn^trz z?ba), sprawdzane w kazdej 
serii na z^bach fasonu 27,40,41,62U, 
62L, 65U, 65L, 77U, 77L, 79U i 79L

2 Пористость*
Никакой пористости после обработки 
(внутри зуба), изученные в каждом 
серии производства зубов 27,40, 41, 
62U, 62L, 65U, 65L, 77U, 77L, 79U, 79L

ecechy
№

gladkie kraw^dzie i powierzchnie oraz 
brak przebarwien sprawdzane podezas 
ukladania zpbow na plytee

3 Другие
характеристики

Простые края и поверхности, без 
обесцвечивания изученные пока 
фиксировали зуб на планку

use
pzenia z 
terow^mas^ 
fystyczn̂  *

Nie moze nast^pic oddzielenie z$ba 
wzdluz linii przylegania, sprawdzane dla 
z§bow fasonu 37, przy zwalnianiu 
surowca do produkcji zgbow

4
Качества
соединения к
основе протеза *

Линия перелома не должна быть 
вдоль линии соединения, изученные 
для 37 размера пока сырье 
материалы для процесса 
производства

|no$c na 
jakni?cia, 
isztalcenie i 
irop?kni§cia *

brak zmian po 3 godzinach gotowania w 
wodzie i zanurzeniu w monomerze, 
sprawdzane w kazdej serii na zpbach 
wszystkich fasonow

5
Устойчивость к 
отбеливанию, 
искажению и 
сколам

Никакие изменения в наблюдениях 
после 3 часов в кипящей воде и 
погружения в метил метакрилит, 
изученные в каждом серии и в каждом 
размере

to*

zgodnosc ze wzorcem kolorow 
sprawdzana przy nawazaniu szyjki i 
szkliwa na poczqtku serii oraz przy 
kazdym nawazaniu dentyny

6 Цвет*

Сопоставлено к расцветке изученные 
в начале серии пока смешивали 
порошок для шейки и эмали, и каждый 
раз пока смешивали порошок для 
дентина.

Kciwe 
ozenie na 
(Ice

Z§by ulozone w kolejnosci numerow na 
ich spodzie:
z?by przednie - od 1 do 6 od lewej do 
prawej strony pfytki, 
z§by boczne - od 1 do 8 od lewej do 
prawej strony pfytki.
Wtasciwe utozenie jest rowniez 
uzyskiwane dzi^ki zastosowaniu 
formowki.

7
Подходящая 
фиксация на 
планке

Зубы фиксированы согласно их 
нумерации показанных на их обратной 
стороне: передние с 1 по 6 с левой 
стороны по правую на планке, 
жевательные с 1 по 8 с левой стороны 
по правой на планке. 
Соответствующее размещение и 
фиксирование получены благодаря 
сбору зубного приложения.

Mia p. 1, 2,4, 5,6 wykonywane zgodnie z погтд PN-EN 
2000 i PN-EN ISO 22112:2006

* Параметры пунктов 1, 2,4, 5, 6 изученные согласно стандартам 
PN-EN ISO 3336:2000 и EN ISO 22112:2006
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lokument: Specyfikacja jakosci -  z?by akrylowe ALMAMISS
Wydanie
Выпуск 1

Документ Спецификация качества -  акриловые зубы ALMAMISS Egz.
Копия:

Funkcja/Nazwisko
Позиция/ФИО

Podpis
Подпись

Data
Дата

Dotyczy 
ISO 9001:2008 

Rozdz. 7.5.

Pelnomocnik ds. Jakosci - Представитель компании ISO 
Anna Suskiewicz p ( y { A > - 2013-11-07

Dyrektor - Исполнительный директор 
Lidia Wieteska-Baron / ' . ( J o  уЬ&С-С' 2013-11-07

m Dyrektor - Исполнительный директор
Lidia Wieteska-Baron / У, 'г /,■ ■ 2013-11-07

«yrobu:
ylowe ALMAMISS

landlowa:
flowe ALMAMISS

/anie:
ne- pudetko tekturowe, wierzch D 1308-1 
не -  plytka z woskiem do mocowania z$bow

wanie opakowania: 
lego (pudetko)
slronie pudetka - oznaczenie koloru, po prawej -  
з fasonu. Kolory oznaczen: zielony -  przednie gome, 
-przednie dolne, niebieski -boczne gorne, brqzowy -  
pe,
troli jakosci KJ 2 lub KJ 3,
nego (plytka)
ptytki napis ALMAMISS,
Irony ptytki - oznaczenie koloru jednego z ponizszych:
3, A3,5, A4, B1, B2, B3, B4, C1, C2, C3, C4, D2, D3, D4 
strony ptytki -  oznaczenie fasonu sposrod nast^pujqcych:

gorne 170, 250, 270, 320, 350, 351, 352, 353, 354, 
355, 356, 357, 358, 370, 371, 372, 400, 401

dolne 106,108,110,111
gome 650U, 700U, 760U, 790U,
dolne 650L, 700L, 760L, 790L,

icie ptytki -  etykieta z kodem kreskowym zawieraj^ca 
ly(WIEDENT), nr telefonu, oznaczenie serii, dat§

enty:
a stosowania

|ania jakosciowe dotyczgce wyrobu:

rametr

miary*

■owatosc*

e cechy
№

Wymagania
Odchylenie nie wi^ksze niz 5 % od 
wymiarow podanych w Z DK. 03 
Wymiary z§bow ALMAMISS, 
sprawdzane przy przekazywaniu form na 
produkcjp._________________________
Brak porowatosci po szlifowaniu 
(wewnqtrz z§ba), sprawdzane w kazdej 
serii na z^bach fasonu 270,400,401, 
760U, 760L, 790U i 790L.
Gtadkie kraw^dzie i powierzchnie oraz 
brak przebarwieri sprawdzane podczas 
uktadania zgbow na ptytce__________

1. Наименование продукта:
- Акриловые зубы ALMAMISS

2. Торговое наименование:
- Акриловые зубы ALMAMISS

3. Упаковка:
- внешняя -  бумажная коробочка, покрытая D 1308-1
- внутренняя -  планка с воском для фиксации зубов

4. Символы на упаковке:
Внешняя (коробочка)
- на левой стороне коробочки -  описание цвета, на правой 
стороне -  номер размера. Цвета описания: зеленый -  верхние 
фронтальные, красные -  нижние фронтальные, голубые -  
верхние боковые, коричневые -  нижние боковые,
- оценка инспекции качества: KJ 2 или KJ 3.
Внутренняя (планка)
- на верху планки -  Лого «ALMAMISS»
- на левой стороне планки -  описание цвета в диапазоне:
А1, А2, АЗ, АЗ,5, А4, В1, В2, ВЗ, В4, С1, С2, СЗ, С4, D2, D3, D4

- на правой стороне -  описание размера в диапазоне:

Верхний
передний

170, 250, 270, 320, 350, 351, 352, 353, 354, 
355, 356, 357, 358, 370, 371, 372, 400, 401

Нижний передний 106,108,110,111
Верхний боковый 650U, 700U, 760U, 790U,
Нижний боковый 650L, 700L, 760L, 790L,

- на нижнеи стороне планки -  этикет заключающий штриховой 
код, название компании (WIEDENT), номер телефона, серийный 
номер, срок годности.

5. Документы:
- инструкция по применению

6. Требования по качеству:

№ Параметр Требования

1 Размеры*

Изменения в параметрах тестируемого 
зуба не должны быть больше 5% от 
указанных параметров в Z DK. 03 
Размеры зубов ALMAMISS, изученные 
в промышленном процессе.

2 Пористость*
Никакой пористости после обработки 
(внутри зуба), изученные в каждом 
серии производства зубов 270, 400, 
401, 760U, 760L, 709U, 790L.

3 Другие
характеристики

Простые края и поверхности, без 
обесцвечивания изученные пока 
фиксировали зуб на планку
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Specyfikacja jakosci -  z§by akrylowe ALMAMISS 
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Wydanie
Выпуск 1

Egz.
Копия:

rzenia z 
erow^ mas^ 
stycznq*

Nie moze nast^pic oddzielenie z?ba 
wzdluz linii przylegania, sprawdzane dla 
z^bow fasonu 370, przy zwalnianiu 
surowca do produkcji z$bow

4
Качества 
соединения к 
основе 
протеза*

Линия перелома не должна быть 
вдоль линии соединения, изученные 
для 370 размера пока сырье 
материалы для процесса 
производства

irnosc na 
ni^cia, 
ztalcenie i 
ip^knigcia*

brak zmian po 3 godzinach gotowania w 
wodzie i zanurzeniu w monomerze, 
sprawdzane w kazdej serii na z^bach 
wszystkich fasonow

5
Устойчивость к 
отбеливанию, 
искажению и 
сколам*

Никакие изменения в наблюдениях 
после 3 часов в кипящей воде и 
погружения в метил метакрилит, 
изученные в каждом серии и в каждом 
размере

zgodnosc ze wzorcem kolorow 
sprawdzana przy nawazaniu szyjki i 
szkliwa na poczqtku serii oraz przy 
kazdym nawazaniu dentyny

6 Цвет*

Сопоставлено к расцветке изученные 
в начале серии пока смешивали 
порошок для шейки и эмали, и каждый 
раз пока смешивали порошок для 
дентина.

sciwe 
enie na 
:e

Z§by utozone w kolejnosci numerow na 
ich spodzie:
z?by przednie - od 1 do 6 od lewej do 
prawej strony ptytki, 
z^by boczne - od 1 do 8 od lewej do 
prawej strony plytki.
Wlasciwe ulozenie jest rowniez 
uzyskiwane dzi?ki zastosowaniu 
formowki.

7
Подходящая 
фиксация на 
планке

Зубы фиксированы согласно их 
нумерации показанных на их обратной 
стороне: передние с 1 по 6 с левой 
стороны по правую на планке, 
жевательные с 1 по 8 с левой стороны 
по правой на планке. 
Соответствующее размещение и 
фиксирование получены благодаря 
сбору зубного приложения.

snia p .1 ,2 ,4, 5, 6 wykonywane zgodnie z погтд PN-EN * Параметры пунктов 1, 2, 4, 5, 6 изученные согласно стандартам 
2000 i PN-EN ISO 22112:2006 PN-EN ISO 3336:2000 и EN ISO 22112:2006
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Specyfikacja jakosci -  z?by akrylowe CLASSIC 
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Wydanie
Выпуск 1

Egz.
Копия:

Funkcja/Nazwisko
Позиция/ФИО

Podpis
Подпись

Data
Дата

Dotyczy 
ISO 9001:2008 

Rozdz. 7.5.

Petnomocnik ds. Jakosci - Представитель компании ISO 
Anna Suskiewicz P h Co) C 2013-11-07

Dyrektor - Исполнительный директор 
Lidia Wieteska-Baron / у ' ' i f  t- 2013-11-07

m Dyrektor - Исполнительный директор 
Lidia Wieteska-Baron /у . i t '  ' 2013-11-07

i/yrobu:
rlowe CLASSIC

andlowa:
owe CLASSIC

anie:
e-pudelko tekturowe, wierzch D 2209-1 
ne -  ptytka z woskiem do mocowania z?bow

«anie opakowania: 
ego (pudelko)
itronie pudelka - oznaczenie koloru, po prawej -  
fasonu. Kolory oznaczen: zielony -  przednie gorne, 
przednie dolne, niebieski -boczne gome, brqzowy -  
ne,
oli jakosci KJ 2 lub KJ 3,
ego (ptytka)
itytki napis CLASSIC,
ony ptytki - oznaczenie koloru jednego z ponizszych:
A3,5, A4, B2,C2, C3, D3

ny ptytki -  oznaczenie fasonu sposrod nastgpujqcych:

jome 402, 421,431,441,461,481,507
Jolne 635, 636, 637, 733
me 14U, 16U, 33U, 36U

14L, 16L, 33L, 36L

ie ptytki -  etykieta z kodem kreskowym zawierajqca 
' (WIEDENT), nr telefonu, oznaczenie serii, dat?

nty:
stosowania

nia jakosciowe dotyczqce wyrobu:

1. Наименование продукта:
- Акриловые зубы CLASSIC

2. Торговое наименование:
- Акриловые зубы CLASSIC

3. Упаковка:
- внешняя -  бумажная коробочка, покрытая D 2209-1
- внутренняя -  планка с воском для фиксации зубов

4. Символы на упаковке:
Внешняя (коробочка)
- на левой стороне коробочки -  описание цвета, на правой 
стороне -  номер размера. Цвета описания: зеленый -  верхние 
фронтальные, красные -  нижние фронтальные, голубые -  
верхние боковые, коричневые -  нижние боковые,
- оценка инспекции качества: KJ 2 или KJ 3.
Внутренняя (планка)
- на верху планки -  Лого «CLASSIC»
- на левой стороне планки -  описание цвета в диапазоне:
А1, А2, АЗ, АЗ,5, А4, В2, С2, СЗ, D3
- на правой стороне -  описание размера в диапазоне:

Верхний передний 402, 421,431,441,461,481,507
Нижний передний 635, 636, 637, 733
Верхний боковый 14U, 16U, 33U, 36U
Нижний боковый 14L, 16L, 33L, 36L

- на нижней стороне планки -  этикет заключающий штриховой 
код, название компании (WIEDENT), номер телефона, серийный 
номер, срок годности.

5. Документы:
- инструкция по применению

6. Требования по качеству:

metr Wymagania № Параметр Требования

iary*

Odchylenie nie wi^ksze niz 5 % od 
wymiarow podanych w Z DK. 02 
Wymiary zfbow CLASSIC, sprawdzane 
przy przekazywaniu form na produkcj?.

1 Размеры*

Изменения в параметрах тестируемого 
зуба не должны быть больше 5% от 
указанных параметров в Z DK. 02 
Размеры зубов CLASSIC, изученные в 
промышленном процессе.

watosc*
Brak porowatosci po szlifowaniu 
(wewn^trz z§ba), sprawdzane w kazdej 
serii na zpbach fasonu 507.

2 Пористость*
Никакой пористости после обработки 
(внутри зуба), изученные в каждом 
серии производства зубов 507.

cechy
|du

Gtadkie krawpdzie i powierzchnie oraz 
brak przebarwieii sprawdzane podczas 
uktadania zpbow na ptytce. 3 Другие

характеристики

Простые края и поверхности, без 
обесцвечивания изученные пока 
фиксировали зуб на планку.
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Копия:

lose
czenia z 
легсщ таэц 
ityczn^*

Nie moze nastqpic oddzielenie zgba 
wzdluz linii przylegania, sprawdzane dla 
z§bow fasonu 461, przy zwalnianiu 
surowca do produkcji z$bow

4
Качества 
соединения к 
основе 
протеза*

Линия перелома не должна быть 
вдоль линии соединения, изученные 
для 461 размера пока сырье 
материалы для процесса 
производства

xmosc na 
akni?cia, 
fcsztalcenie i 
top?knigcia*

brak zmian po 3 godzinach gotowania w 
wodzie i zanurzeniu w monomerze, 
sprawdzane w kazdej serii na z^bach 
wszystkich fasonow

5
Устойчивость к 
отбеливанию, 
искажению и 
сколам*

Никакие изменения в наблюдениях 
после 3 часов в кипящей воде и 
погружения в метил метакрилит, 
изученные в каждом серии и в каждом 
размере

or*

zgodnosc ze wzorcem kolorow 
sprawdzana przy nawazaniu szyjki i 
szkliwa na poczqtku serii oraz przy 
kazdym nawazaniu dentyny

6 Цвет*

Сопоставлено к расцветке изученные 
в начале серии пока смешивали 
порошок для шейки и эмали, и каждый 
раз пока смешивали порошок для 
дентина.

sciwe 
enie na 
re

Z$by ulozone w kolejnosci numerow na 
ich spodzie:
z§by przednie - od 1 do 6 od lewej do 
prawej strony plytki, 
z?by boczne - od 1 do 8 od lewej do 
prawej strony plytki.
Wlasciwe ulozenie jest rowniez 
uzyskiwane dzi^ki zastosowaniu 
formowki.

7
Подходящая 
фиксация на 
планке

Зубы фиксированы согласно их 
нумерации показанных на их обратной 
стороне: передние с 1 по 6 с левой 
стороны по правую на планке, 
жевательные с 1 по 8 с левой стороны 
по правой на планке. 
Соответствующее размещение и 
фиксирование получены благодаря 
сбору зубного приложения.

enia p .1 ,2 ,4,5, 6 wykonywane zgodnie z погтд PN-EN 
2000 i PN-EN ISO 22112:2006

* Параметры пунктов 1, 2, 4, 5, 6 изученные согласно стандартам 
PN-EN ISO 3336:2000 и EN ISO 22112:2006
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ment: Lista norm zharmonizowanych -  z§by akrylowe WIEDENT ESTETIC, CLASSIC, ALMAMISS 
Список согласованных стандартов -  зубы акриловые WIEDENT ESTETIC, CLASSIC,

ALMAMISS

Wydanie
Выпуск 1

мент Egz.
Копия:

Funkcja/Nazwisko
Позиция/ФИО

Podpis
Подпись

Data
Дата

Petnomocnik ds. Jakosci - Представитель компании ISO 
Anna Suskiewicz РГуиХч. Z'-', 2013-11-07 Dotyczy 

ISO 9001:2008 
Rozdz. 7.5.Dyrektor - Исполнительный директор 

Lidia Wieteska-Baron / / 'C ( T5 2013-11-07

Dyrektor - Исполнительный директор 
Lidia Wieteska-Baron t i l l  f o u 2013-11-07

3 9001:2008 Systemy zarzqdzania jakosci^. Wymagania.
Системы управления качеством. Требования.

!485:2003/АС:2009 Wyroby medyczne. Systemy zarz^dzania jakosciq. Wymagania dla celow przepisow 
prawnych.
Медицинские изделия. Системы управления качеством.Требования для регулярных 
целей.

,0 3336:2000 Stomatologia. Z§by z tworzyw sztucznych.
Стоматология. Синтетические полимерные зубы.

harmonizowana, nieaktualna od 8.11.2005, nadal stosowana z uwagi na przydatnosc do wykonywania badan z§bow 
;h w laboratorium wewn^trznym i zewn^trznych).
вано. Срок действия стандарта до 8 ноября 2005г. Стандарт все еще используются в тестировании акриловых 
внутренних и внешних лабораториях).

50 22112:2006 Stomatologia. Zpby sztuczne do protez dentystycznych.
Стоматология. Искусственные зубы для протезов, 

liezharmonizowana, w zakresie z§bow akrylowych rownowazna z погтд  PN-EN ISO 3336:2000).
1асовано. Эквивалент c PN-EN ISO 3336:2000 относящийся к акриловым зубам).

14971:2012 Wyroby medyczne. Zastosowanie zarzqdzania ryzykiem do wyrobow medycznych.
Медицинские изделия. Применение управления риском к медицинским изделиям.

10993-1:2009 Biologiczna ocena wyrobow medycznych - Cz^sc 1: Ocena i badanie w procesie zarzqdzania
ryzykiem.
Биологическая оценка медицинских изделий -  Часть 1: Оценка и исследование в 
процессе управления риском.

1:2009 Stomatologia - Wyroby medyczne dla stomatologii - Materiaty 
Стоматология -  Медицинские изделия для стоматологии -  Материалы.

15223-1:2012 Wyroby medyczne - Symbole do stosowania na etykietach wyrobow medycznych, w ich
oznakowaniu i w dostarczanych z nimi informacjach -  Cz^sc 1: Wymagania ogolne 
Медицинские изделия - Символы к применению на этикете медицинских изделий, в их 
разметке и в поставляемой с ними информации - Часть 1: Общие требования.

11:2008 Informacje dostarczane przez wytworc§ wyrobow medycznych. 
Информация поставленная производителями медицинских изделий.
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ment: Wnioski z zarz^dzania ryzykiem -  z?by akrylowe WIEDENT ESTETIC, Wydanie 1
CLASSIC, ALMAMISS Egz.

Funkcja/Nazwisko Podpis Data Dotyczy 
ISO 9001:2008 

Rozdz. 7.3. 
i

Dyrektywy
93/42/EEC

edzialny
sszar

Pelnomocnik ds. Jakosci 
Anna Suskiewicz 2013-02-04

ptuj?: Dyrektor
Lidia Wieteska-Baron 2013-02-04

irdzam: Dyrektor
Lidia Wieteska-Baron / / t ' 0 L ' 2013-02-04

: ukazaniem si? nowego wydania normy dotyczqcej analizy ryzyka EN ISO 14971:2012 „Wyroby medyczne. 

zarz^dzania ryzykiem do wyrobow medycznych” dokonano przegl^du analizy ryzyka trzech linii produkowanych z?bow 

(IEDENT ESTETIC, CLASSIC i ALMAMISS zawartej w „Sprawozdaniu z zarz^dzania ryzykiem -  z?by akrylowe" z 

r.
a przeprowadzona w sposob opisany w zal^czniku Z 7.3. 03 „Zarzqdzanie ryzykiem wyrobow medycznych -  sposob 

Г do procedury projektowania P 7.3. 01 „Projektowanie i rozwoj” zgodnie z norm^ EN ISO 14971:2007 zostala 

>d kqtem zgodnosci z nowym wydaniem normy EN ISO 14971:2012 i jej wyniki ze wzgl?du na nieistotne roznice 

'dwoma wydaniami normy zostaty uznane za aktualne.

a przeprowadzat zespol skladajqcy si? z trzech osob (w tym lidera) powotanych przez Dyrektora. Kazdy 

okonat indywidualnie subiektywnej oceny (oszacowania ryzyka) zagrozen wytypowanych przez lidera. Korzystano przy 

10-o stopniowej szacujqc: zagrozenie, cz?stosc wyst?powania i wykrywalnosc. Iloczyn tych wartosci (SPR) to poziom 

;zegolnych zagrozen. Do oceny dopuszczalnosci ryzyka przyj?to najwi?kszy poziom ryzyka dla poszczegolnych 

wyst?pit w ocenach cztonkow zespotu.

:a dla wszystkich zidentyfikowanych i zanalizowanych zagrozen jest niski (najwi?kszy wynosi 32 wi?c spelnia warunek 

item nie podejmuje si? dzialan zwi^zanych ze zmniejszeniem ryzyka.

?, ze korzysci z zastosowania uzupetnien protetycznych wykonanych z z?bow WIEDENT ESTETIC, CLASSIC i 

jrzewyzszaj^ewentualne ryzyko zwi^zane z ich uzytkowaniem.

rodukcyjne zdobywane s^ zgodnie z procedure P 7.5. 05 „Zwalnianie wyrobow gotowych -  z?by”, a poprodukcyjne 

3.2.01 „Procedura PMS (Post Marketing Surveillance)".
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'• \  9 0 -4 0 6  to d z , u l. P io trk o w s k a  19
te l. 42 632 35 10, fax 42 632 35 94 

;  / NIP 725-251-71-91, REGON 101502137

R E P E R TO R IU M  A  n r  7 3  jb / 2 0 1 3
Dnia pi^tnastego listopada dwa tysisice trzynastego roku (15.11.2013) ja, nizej 
podpisana notariusz EDYTA GRABOWSKA prowadz^ca Kancelari§ 
Notarialn^ w todzi przy ulicy Piotrkowskiej pod nr 19, poswiadczam 
zgodnosc tej fotokopii z okazanym w siedzibie Kancelarii dokumentem.-
P о b r a n о wynagrodzenie za czynnosci notarialne, stosownie do § 13 
rozporzqdzenia Ministra Sprawiedliwosci z dnia 28 czerwca 2004 roku w 
kwocie 60,- ztotych oraz podatek VAT, wedtug stawki 23% w kwocie 
13,80 ztotych.---------------------------------------------------------------------------------------

Edyta Grabowska

Ц \ л ^
in СиTA R  l U S Z



Niniejszym poswiadczam autentycznosc podpisu
_______________  Notariusza__________________
____________  Edyty Grabowskiej_____________

i piecz^ci urz^dowej о brzmieniu
___________  Edyta Grabowska
____________  Notariusz w Lodzi

* j  *

Pobrano i sknsowano opiate sltarbowq w kwoeic
____  26,- (dwadziescia szesc) ____ zlotych.
uiszczono na konto 08-1560-0013-2025-0305-5133-0016 
Urz^du Miasta Lodzi Delegatura Lodz - Srodmiescie 
w dniu______ 18 listopada 2013 r ._____________

Lodz, dnia __ 18 listopada 2013 r .___________
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Копия

Ответственный за Должность/фам ил ия Подпись Дата Согласно ISO
данную область Руководитель 

Лаб.Качества Анна 
Сускевич (Anna

/Подпись/ 2013-11-07 9001:2008 
Статья 7.5.

Принято Директор Лидия 
Витеска-Бапон

/Подпись/ 2013-11-07

Одобрено Директор Лидия 
Витеска-Барон (Lidia 
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/Подпись/ 2013-11-07

ВИДЕНТ ЭСТЕТИК (WIEDENT ESTETIC)
/Печать: Эдита Грабовска (Edyta Grabowska), Нотариус, Лодзь*1/ /Подпись/ (В документе 
встречается пятнадцать раз)
КЛАССИК (CLASSIC)
АЛМАМИСС (ALMAMISS)

АЛМАМИСС акриловые зубы предназначены для всех зубных протезов. Их получают из 
полимерных порошков на основе метилметакрилата и аллилметакрилата и пероксида бензоила, 
содержащих пигмент, а также жидкостей - мономера метилметакрилата и 1,4-бутандиола 
диметакрилата . Они построены из трех слоев (шейка, дентина и эмаль), имитирующих состав 
естественных зубов, они имеют некоторый флуоресцентный эффект. Передние зубы имеют 
разнообразную поверхность и полупрозрачную и яркую эмаль, и коренные зубы - узелки 
образуются таким образом , что получается полный контакт зубов и анатомичность прикуса. 
Использование двойного сшитого полимерного слоя IPN и укрепления зубов АЛМАМИСС эмаль 
и дентина имеют очень высокую стойкость к истиранию и механическим повреждениям . Они 
производятся во всех цветах универсальной цветовой гаммы V ( А1- D4 ).
Для того чтобы обеспечить хорошее сцепление массы с зубами боковые зубы протеза имеют 
глубокий рельеф. В случае шлифования рельефа, из-за высокой твердости слоя рекомендуется 
устанавливать дентину глубоко, чтобы обеспечить сохранение хорошего сцепления диска зуба с 
протезом. Перед установкой зуба с протезов должен быть удален воск с кипятком и маслом и 
протез смазывается мономером. Зубы могут выдерживать температуры до 100 ° С и после 
завершения процесса полимеризации для добавления массы дисковых протезов сохранить 
глянцевую поверхность, которая легко полируется. Зубы АЛМАМИСС отвечают требованиям 
международного стандарта BS EN ISO 22112 и BS EN ISO 7491 . Риск для здоровья может быть 
при вдыхание пыли от шлифовки зубов при протезировании. При этих работах рекомендуется 
пользоваться вытяжками и респираторами.
Акриловые зубы АЛМАМИСС в упаковках следует хранить в чистом, сухом, светлом месте. 
Лучше всего, использовать их в не более чем в течение 10 лет после приобретения в связи с 
возможным снижением качества упаковки. Производитель рекомендует придоставлять пациентам 
инструкции и следующие рекомендации :



- Протезы , изготовленные из акриловых зубов необходимо чистить зубной щеткой с зубной 
пастой или другими средствами, специально предназначенными для ухода за зубными протезами ,
- Протезы не следует замачивать в сильно щелочной или кислой среде, чтобы избежать 
повреждения поверхности,
- Протезы, которые были повреждены, могут быть восстановлены только зубным техником или 
стоматологом,
- Периодически проверяйте посадку протезов (особенно в случае фиксированных зубных 
протезов)
- Протезы не подходят для дальнейшего использования не требует специального лечения, 
материал подлежит вторичной переработке и может быть утилизирован вместе с бытовыми 
отходами .

в связи с принятием нового издания нормы, касающейся анализа рисков EN ISO 14971:2012 
„Медицинские изделия, применение управления рисками к медицинским изделиям", проведена 
ревизия анализа рисков трех производственных линий по изготовлению акриловых зубов 
WIEDENT ESTETIC, CLASSIC и ALMAMISS, результаты которой приведены в отчете „Отчет об 
управлении рисками -  акриловые зубы" от 
19.01.2012 г.
Анализ рисков, проведенный способом, указанным в приложении Z 7.3. 03 „Управление рисками 
медицинских изделий -  стандартная процедура" к процедуре проектирования Р 7.3. 01 
„Проектирование и развитие", в соответствии с нормой EN ISO 14971:2007, был пересмотрен с 
точки зрения его соответствия новому изданию нормы EN ISO 14971:2012, и результаты такого 
пересмотра, ввиду незначительной разницы между обоими изданиями, были приняты как 
актуальные.
Анализ рисков проводился группой из трех человек (включая лидера), которые были назначены 
Директором. Каждый из членов проводил собственную независимую оценку (оценки рисков) 
угроз, предлагаемых лидером. По 10-ти балльной шкале предлагалось оценить: угрозу, частоту и 
возможность обнаружения. Сумма данных показателей (SPR) представляла собой уровень риска 
по каждой угрозе. Для оценки допустимости риска был принят максимальный уровень риска по 
отдельным угрозам, полученным от каждого из членов группы.
Уровень рисков для всех определяемых и анализируемых угроз получился низким (максимальный 
составляет 32, т.е. соответствует условию 'R < 60), поэтому меры по снижению рисков не 
предусмотрены.
Подтверждается, что польза от применения зубных протезов, изготовленных с использованием 
зубов ВИДЕНТ ЭСТЕТИК, КЛАССИК, АЛМАМИСС, превышает возможный риск, связанный с 
таким применением.
Производственная информация была получена в соответствии с процедурой Р 7.5. 05 „Выпуск 
готовых изделий - зубы", а постпроизводственная -  в соответствии с процедурой Р 8.2.01 
„Процедура PMS (Post Marketing Surveillance)".

/Штамп: Нотариальная контора 
Эдита Грабовска (Edyta Grabowska) -  нотариус 
90-406, г. Лодзь, ул. Пётрковская, 19 
(90-406 Lodz, ul. Piotrkowska 19)
Тел. 42 632 35 10, факс 42 632 35 94 
NIP 726-251-71-91, REGON 101502137/

Репертуарный А № 7383/2013

Пятнадцатого ноября 2013 года (15.11.2013) Я, нижеподписавшийся нотариус Эдита Грабовска, 
Нотариус в г. Лодзь, улица Пётрковская, дом номер 19, подтверждаю идентичность фотокопии с 
предъявленным нотариусу оригиналом документа. -

Оплачен сбор за совершение нотариальных действий в соответствии с § 13 Распоряжения 
министра юстиции от 28 июня 2004 года в размере 60 -. Польских Злотых, включая НДС, ставка 
23% в размере 13,80 Польских Злотых----------------------------------------------------------------------
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* 1 *

Оплачен сбор и погашена гербовая марка d размере 

_ 26, - (двадцать шесть) злотых, 

выплачивается на счет 08-1560-0013-2025-0305-5133-0016 
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