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1. НАИМЕНОВАНИЕ МЕДИЦИНСКОГО ИЗДЕЛИЯ

Аппарат для ш лиф ования и ф резерования ортопедических конструкций PrograMffi 
с принадлежностями

2. СВЕДЕНИЯ О ПРОИЗВОДИТЕЛЕ МЕДИЦИНСКОГО ИЗДЕЛИЯ

2.1. Разработчик
«Ивоклар Вивадент А Г» (Ivoclar V ivadent A G ), Bendererstrasse 2, 9494, Schaan, 
Liechtenstein (Лихтенш тейн)
2.2. Производитель
«Ивоклар Вивадент А Г» (Ivoclar V ivadent A G ), Bendererstrasse 2, 9494, Schaan, 
Liechtenstein (Лихтенш тейн)
2.3. Место производства:
1. Ivoclar V ivadent Manufacturing G m bH, Bremschlstrasse 16, 6 706  BQrs, Austria
2. Ivoclar V ivadent Gm bH, Dr. Adolf-Schneider-Strasse 2, 734 7 9  Ellwangen, G erm any
3. Ivoclar Vivadent Manufacturing G m bH, V ia-G ustav-F lora 32, 39025  Naturno (BZ), Italy
4. Blaser Swisslube A G , W interseistrasse 3415  Hasle-R uegsau, Switzerland ^

3. КОМПЛЕКТАЦИЯ МЕДИЦИНСКОГО ИЗДЕЛИЯ

Варианты исполнения:
I. А ппарат для шлифования и ф резерования ортопедических конструкций PrograMill 
РМ 5, в составе:
1. Аппарат шлиф овально-ф резерный PrograMill РМ 5, в составе:
1.1. Блок ш лиф овально-ф резерны й PrograMill РМ 5
1.2. Держ атель дисков (не более 10 ш т.) (при необходимости)
1.3. Держ атель блоков (не более 10 шт.) (при необходимости)
1.4. Держ атель дисков PrograMill Holder-ring DD for PM  3 /5 /7  (не более 10 ш т.) (при 
необходимости)
1.5. Диск калибровочный (не более 10 шт.) (при необходимости)
1.6. Люк монтажный
1.7. Ключ динамометрический, 2 .8  Нм ^
1.8. Ключ динамометрический, 0 .45  Нм
1.9. Бита 3 мм (2 шт./уп.)
1.10. Плоскогубцы
1.11. Контейнер использованных инструментов
1.12. Кабель комбинированный
1.13. Кабель питания, 1.8 м
1.14. Ш ланг пневматический
1.15. Кабель сетевой, 5 м
1.16. Ф реза для PrograMill РМ З/5, yellow, 2 .5с  (не более 10 шт.) (при необходимости)
1.17. Ф реза для PrograMill РМ З/5, yellow, 1.0с (не более 10 шт.) (при необходимости)
1.18. Ф реза для PrograMill РМ З/5, yellow, 0 .5с (не более 10 шт.) (при необходимости)
1.19. Ф реза для PrograMill РМ З/5, yellow, 2 .5  (не более 10 шт.) (при необходимости)
1.20. Ф реза для PrograMill РМ З/5, yellow, 1.0 (не более 10 шт.) (при необходимости)
1.21. Ф реза для PrograMill РМ З/5, yellow, 0 .5  (не более 10 шт.) (при необходимости)
1.22. Ф реза для PrograMill РМ З/5, red, дЗ.О (не более 10 ш т.) (при необходимости)
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1.23. Ф реза для PrograMill РМ З/5, red, g2.0  (не более 10 ш т.) (при необходимости)
1.24. Ф реза для PrograMill РМ З/5, red, g l.O  (не более 10 ш т.) (при необходимости)
1.25. Ф реза для PrograMill РМ З/5, red, gO.5 (не более 10 ш т.) (при необходимости)
1.26. Ф реза для PrograMill РМ З/5, green, f1 .5  (не более 10 ш т.) (при необходимости)
1.27. Фреза для PrograMill РМ З/5, green, 2 .5с  (не более 10 ш т.) (при необходимости)
1.28. Фреза для PrograMill РМ З/5, green, 1.0с (не более 10 ш т.) (при необходимости)
1.29. Фреза для PrograMill РМ З/5, green, 0 .5с  (не более 10 ш т.) (при необходимости)
1.31. Ф реза для PrograMill РМ З/5, black, f1 .5  (не более 10 шт.) (при необходимости)
1.32. Ф реза для PrograMill РМ З/5, black, 2 .5  (не более 10 ш т.) (при необходимости)
1.33. Ф реза для PrograMill РМ З/5, black, 1.0 (не более 10 ш т.) (при необходимости)
1.34. Ф реза для PrograMill РМ З/5, black, 0 .5  (не более 10 ш т.) (при необходимости)
1.35. Ф реза для PrograMill РМ З/5, blue, 3 .0с  (не более 10 ш т.) (при необходимости)
1.36. Ф реза для PrograMill РМ З/5, blue, 2 .0с  (не более 10 ш т.) (при необходимости)
1.37. Ф реза для PrograMill РМ З/5, blue, 1 .5с (не более 10 ш т.) (при необходимости)
1.38. Ф реза для PrograMill РМ З/5, blue, 1.0с (не более 10 ш т.) (при необходимости)
1.39. Ф реза для PrograMill РМ З/5, blue, 0 .6с  (не более 10 ш т.) (при необходимости)
2. Набор PrograMill С А М  Set (при необходимости), в составе:
2.1. Программное обеспечение PrograMill САМ  с электронным ключом на носителе
2.2. Приемник радиочастотной идентиф икации
3. Набор оборудования PrograMill Base S et (при необходимости), в составе:
3.1. Тумба PrograMill Base
3.2. Вытяжка PrograMill
3.3. Бак с фильтром
3.4. Ш ланг 0 ,62  м
3.5. Ш ланг 1,12 м
3.6. Ш ланг 2 ,14  м
3.7. Ш ланг 2 ,70  м
3.8. Насадка с щелевым соплом
4. Компьютер PrograM ill/PrograPrint PC (при необходимости)
5. Монитор Monitor W idescreen (при необходимости)
Принадлежности к Аппарату для ш лиф ования и ф резерования ортопедических  

конструкций PrograMill РМ5:
I .  Ж идкость PrograMill Fluid, 1 л. -  не более 10 шт.
II. А ппарат для шлифования и ф резерования ортопедических конструкций 

PrograMill РМЗ, в составе:
1. Аппарат ш лиф овально-ф резерны й PrograMill РМЗ, в составе:
1.1. Блок ш лиф овально-ф резерны й PrograMill РМ З
1.2. Держ атель дисков (не более 10 ш т.) (при необходимости)
1.3. Держ атель блоков (не более 10 ш т.) (при необходимости)
1.4. Д ержатель дисков PrograMill Holder-ring DD for PM  3 /5 /7  (не более 10 шт.) (при 

необходимости)
1.5. Диск калибровочный (не более 10 ш т.) (при необходимости)
1.6. Люк монтажный
1.7. Ключ динамометрический, 2 .8  Нм
1.8. Ключ динамометрический, 0 .45  Нм



1.9. Бита 3 мм (2 шт./уп.)
1.10. Плоскогубцы
1.11. Контейнер использованных инструментов
1.12. Кабель комбинированный
1.13. Кабель питания, 1.8 м
1.14. Ш ланг пневматический
1.15. Кабель сетевой, 5 м
1.16. Ф реза для РгодгаМШ РМ З/5, yellow, 2 .5с  (не более 10 ш т.) (при необходимости)
1.17. Ф реза для РгодгаМШ РМ З/5, yellow, 1.0с (не более 10 ш т.) (при необходимости)
1.18. Фреза для РгодгаМШ РМ З/5, yellow, 0 .5с (не более 10 шт.) (при необходимости)
1.19. Ф реза для РгодгаМШ РМ З/5, yellow, 2 .5  (не более 10 ш т.) (при необходимости)
1.20. Ф реза для РгодгаМШ РМ З/5, yellow, 1.0 (не более 10 ш т.) (при необходимости)
1.21. Фреза для РгодгаМШ РМ З/5, yellow, 0 .5  (не более 10 шт.) (при необходимости)
1.22. Ф реза для РгодгаМШ РМ З/5, red, дЗ.О (не более 10 шт.) (при необходимости)
1.23. Фреза для РгодгаМШ РМ З/5, red, g2.0 (не более 10 ш т.) (при необходимости)
1.24. Ф реза для РгодгаМШ РМ З/5, red, g l.O  (не более 10 ш т.) (при необходимости) ф
1.25. Ф реза для РгодгаМШ РМ З/5, red, gO.5 (не более 10 шт.) (при необходимости)
1.26. Фреза для РгодгаМШ РМ З/5, green, f1 .5  (не более 10 ш т.) (при необходимости)
1.27. Фреза для РгодгаМШ РМ З/5, green, 2 .5с  (не более 10 ш т.) (при необходимости)
1.28. Фреза для РгодгаМШ РМ З/5, green, 1.0с (не более 10 шт.) (при необходимости)
1.29. Фреза для РгодгаМШ РМ З/5, green, 0.5с (не более 10 ш т.) (при необходимости)
1.31. Ф реза для РгодгаМШ РМ З/5, black, f1 .5  (не более 10 ш т.) (при необходимости)
1.32. Ф реза для РгодгаМШ РМ З/5, black, 2 .5  (не более 10 ш т.) (при необходимости)
1.33. Фреза для РгодгаМШ РМ З/5, black, 1.0 (не более 10 ш т.) (при необходимости)
1.34. Фреза для РгодгаМШ РМ З/5, black, 0 .5  (не более 10 ш т.) (при необходимости)
1.35. Фреза для РгодгаМШ РМ З/5, blue, 3 .0с  (не более 10 ш т.) (при необходимости)
1.36. Фреза для РгодгаМШ РМ З/5, blue, 2 .0с  (не более 10 ш т.) (при необходимости)
1.37. Фреза для РгодгаМШ РМ З/5, blue, 1.5с (не более 10 ш т.) (при необходимости)
1.38. Фреза для РгодгаМШ РМ З/5, blue, 1.0с (не более 10 ш т.) (при необходимости)
1.39. Ф реза для РгодгаМШ РМ З/5, blue, 0 .6с  (не более 10 ш т.) (при необходимости) ^
2. Набор РгодгаМШ С А М  S et (при необходимости), в составе;
2 .1 . Программное обеспечение РгодгаМШ САМ  с электронным ключом на носителе
2.2 . Приемник радиочастотной идентификации
3. Набор оборудования РгодгаМШ Base Set (при необходимости), в составе:
3.1. Тумба РгодгаМШ Base
3.2. Вытяжка РгодгаМШ
3.3. Бак с фильтром
3.4. Ш ланг 0 ,62  м
3.5. Ш ланг 1,12 м
3.6. Ш ланг 2 ,14  м
3.7. Ш ланг 2 ,70  м
3.8. Насадка с щелевым соплом
4. Компьютер PrograM ill/PrograPrint PC (при необходимости)
5. Монитор Monitor W idescreen (при необходимости)
Принадлежности к Аппарату для шлифования и ф резерования ортопедических

J
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конструкций PrograMill РМЗ:
1. Ж идкость PrograMill Fluid, 1 л. -  не более 10 шт.
III. Аппарат для шлифования и ф резерования ортопедических конструкций 

PrograMill O ne, в составе:
1. А ппарат шлиф овально-ф резерный PrograMill One, в составе:
1.1. Блок шлиф овально-ф резерный PrograMill One.
1.2. Компьютер планшетный.
1.3. Держ атель блоков -  не более 10 шт.
1.4. Держ атель инструментов -  не более 10 шт.
1.5. Инструмент для калибровки E SD  pin В axis
1.6. Инструмент для калибровки E SD  pin tool holder
1.7. Фильтр PrograMill Filter for O ne -  не более 10 шт.
1.8. Насадка для очистки
1.9. Кабель питания, 2 .4  м.
1.10. Кабель сетевой, 5 м.
1.11. Ф реза для PrograMill
1.12. Ф реза для PrograMill
1.13. Ф реза для PrograMill
1.14. Ф реза для PrograMill
1.15. Ф реза для PrograMill
1.16. Ф реза для PrograMill
1.17. Ф реза для PrograMill
1.18. Фреза для PrograMill

II One, red, g1.2  -  не более 10 шт. (при необходимости).
II One, red, gO.5 -  не более 10 шт. (при необходимости).
II One, green, 2 .8с  -  не более 10 шт. (при необходимости). 
II One, green, 1 .0 с -  не более 10 шт. (при необходимости). 
II One, green, 0 .5с  -  не более 10 шт. (при необходимости). 
II One, yellow, 2 . 8 с -  не более 10 шт. (при необходимости). 
II One, yellow, 1 .0 с -  не более 10 шт. (при необходимости). 
II One, yellow, 0 .5с  -  не более 10 шт. (при необходимости).

2. Набор PrograMill С А М  Set (при необходимости), в составе:
2.1. Программное обеспечение PrograMill С А М  с электронным ключом на носителе.
2.2. Приемник радиочастотной идентиф икации.
3. Программное обеспечение PrograMill С А М  for O ne с электронным ключом на 

носителе (при необходимости).
4. Компьютер PrograM ill/PrograPrint PC (при необходимости).
Принадлежности к Аппарату для шлиф ования и ф резерования ортопедических  

конструкций PrograMill One:
1. Ж идкость PrograMill Fluid for One, 1 л. -  не более 10 шт.

4. НАЗНАЧЕНИЕ МЕДИЦИНСКОГО ИЗДЕЛИЯ

Изделие предназначено для изготовления стоматологических ортопедических  
конструкций методом шлифования и ф резерования.

5. ПОКАЗАНИЯ

ских

Изготовление стоматологических ортопедических конструкций методом  

шлифования и ф резерования из следую щих видов материалов:
-  Стоматологическая керамика на основе оксида циркония;
-  Стоматологическая керамика на основе дисиликата лития и лейцитная  

стеклокерамика:



-  Стоматологические материалы на основе П М М А  (полиметилметакрилат) 
других полимеров:

-  Стоматологические сплавы на основе кобальт-хрома (PrograMill РМЗ 

РгодгаМШ РМ 5);
-  Титан и титановые стоматологические сплавы (PrograMill РМЗ, PrograMi 

РМ 5);
-  Стоматологические воски (PrograMill РМЗ, PrograMill РМ 5).

6. ПРОТИВОПОКАЗАНИЯ

Лю бое применение изделия, кроме указанного в Показаниях.

7. ВОЗМОЖНЫЕ ПОБОЧНЫЕ ДЕЙСТВИЯ  

Нет.

8. УСЛОВИЯ ЭКСПЛУАТАЦИИ

М едицинское изделие относится к группе изделий для профессионального 

использования в зуботехнических лабораториях. |
Потребители медицинского изделия -  квалифицированный персонал 

зуботехнических лабораторий, прошедший необходимое обучение и 
ознакомившийся с руководством по эксплуатации.
Условия эксплуатации:

-  Тем пература окружаю щ ей среды: 15-30  °С;
-  М аксимальная относительная влажность -  70%  (при температуре 

окружаю щ ей среды до 30 °С), с равномерным снижением до 50%  (при 

температуре окружаю щ ей среды 40  °С);
-  Высота над уровнем моря: до 2000  м.

9. ТЕХНИЧЕСКОЕ ОПИСАНИЕ

АППАРАТЫ Ш ЛИФОВАЛЬНО  
РМЗ
Блок шлифовально-фрезерный
Характеристики

-ФРЕЗЕРНЫЕ PROGRAMILL РМ5, PROGRAMILL 

PrograMill РМ5, PrograMill РМЗ

Параметр PrograMill РМ5 PrograMill РМЗ

Вместимость магазина 
материалов

8 держателей дисков или 
блоков в любой комбинации

1 держатель дисков или̂  
блоков в любой 
комбинации

Вместимость держателя дисков
1 стандартизированный 
диск диаметром 98,5 мм

1 стандартизированный 
диск диаметром 98,5 мм

Вместимость держателя блоков
6 блоков со специальным 
хвостовиком (for PrograMill)

6 блоков со специальны» 
хвостовиком (for PrograM

Вместимость магазина 
инструментов

13 шт. 13 шт.



юго

нал
и

т у р е
(при

VMILL

М3

эв или

энный 
)8,5 мм
/1ЭЛЬНЫМ

РгодгаМЦ

Диаметр хвостовика 
инструментов

3 мм. 3 мм.

Количество осей фрезерования 5 5

Мощность шпинделя 390 Вт 390 Вт

Максимальная скорость 
вращения шпинделя

60000 об/мин. 60000 об/мин.

Размеры аппарата
Высота -  818 мм. 
Ширина -  979 мм. 
Глубина -  695 мм.

Высота -  818 мм. 
Ширина -  870 мм. 
Глубина -  695 мм.

Масса аппарата 210 кг 195 кг

Напряжение электрической 
сети

100-240 В 100-240 В

Частота электрической сети 50-60 Гц 50-60 Гц

Максимальная сила тока З А З А

Максимальная потребляемая 
мощность

300 Вт 300 Вт

Электрический
предохранитель

250ВЯ10А (05*20  мм) 250В/Т10А (05*20  мм)

Встроенный сенсорный экран Диагональ - 1 0 , 1  дюймов Диагональ - 1 0 ,1  дюймов

Максимальный уровень 
звукового давления

81 дБ 81 дБ

Класс безопасности 
программного обеспечения

А А

Версия программного 
обеспечения

V3.1  от 10.12.2018 г. и 
новее

V3.1  от 10.12.2018 г. и 
новее

Характеристики и требования при подключении сжатого воздуха
Параметр Значение

Максимальное потребление сжатого воздуха 205 л/мин

Давление сжатого воздуха 6,5-8 бар/650-850 кПа

Размер твердых частиц в воздухе Класс 3 (согласно ГОСТ Р ИСО 
8573-1-2016)

Содержание масла в воздухе
Класс 3 (согласно ГОСТ Р ИСО 
8573-1-2016) - не более 1 мг/м^

Температура точки росы сжатого воздуха
Класс 4 (согласно ГОСТ Р ИСО  
8573-1-2016) - не более 3 “С

Дополнительные характеристики аппарата:
-  Автоматическое переключение между режимами сухого/мокрого фрезерования в 

зависимости от типа материалов;
-  Автоматическая очистка камеры фрезерования с помощью вытяжки.

Держатель дисков
Держатель для дисков предназначен для фиксации диска и его загрузки в устройство 
смены материала аппарата.
Масса держателя -  413 г.



Размеры держателя: 152*125*48 мм.

Держатель блоков \
Держатель для блоков предназначен для их фиксации и загрузки в устройство смены, 
материала аппарата.
Вместимость держателя блоков -  6 блоков.
Тип хвостовика блоков -  for PrograMill 
Масса держателя -  457 г.
Размеры держателя: 152*125*48 мм.

Держатель дисков PrograMill Holder-ring DD for PM 3/5/7
Держатель дисков PrograMill Holder-ring DD for PM 3/5/7 предназначен для фиксации диска 
на 2 этапе процесса изготовления съемных протезов, предполагающего фрезерование в 2 
этапа.
Масса -  116 г.
Размеры: 119*94*9 мм.

Диск калибровочный (2 шт./уп.)
Диск калибровочный предназначен для проведения процедуры калибровки аппарата. 
Масса -  51,5 г.
Размеры: 098,5*10,3  мм.

Люк монтажный
Люк монтажный предназначен для обеспечения возможности подключения аппарата i 
сжатому воздуху, вытяжке и баку смазочно-охлаждающей жидкости с его правой стороны, 
Масса -  190 г.
Размеры: 203*173*21 мм.

Ключ динамометрический, 2.8 Нм
Ключ динамометрический предназначен для фиксации в держателе и извлечения диска 
из материалов на основе ПММА (полиметилметакрилат) и других полимеров 
стоматологических сплавов и титана. А также для фиксации в держателе блоков всех типа 
блоков (в держателе фиксируется металлический хвостовик блока, а не материал). 
Максимальный крутящий момент -  2,8 Нм.
Масса -  65 г.
Размеры: 107*65*23 мм.

►

Ключ динамометрический, 0.45 Нм
Ключ динамометрический предназначен для фиксации и извлечения из держателя диско 
из керамики на основе оксида циркония, воска.
Максимальный крутящий момент -  0,45 Нм.
Масса -  62 г.
Размеры: 107*65*23 мм.

Бита 3 мм (2 шт./уп.)
Бита применяется с ключами динамометрическими 2.8 Нм и 0.45 Нм для фиксаци 
материалов в держателях.
Масса -  4,5 г.
Размеры: 25*7*6,3 мм.
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Плоскогубцы
Плоскогубцы предназначены для установки и извлечения фрез из магазина инструментов. 
Масса -  236 г.
Размеры: 169*73*19 мм.
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Контейнер использованных инструментов
Контейнер использованных инструментов предназначен для хранения, частично 
использованного, инструмента после его извлечения из магазина инструментов.
Масса -  236 г.
Размеры; 118*98*43 мм.

Кабель комбинированный
Кабель комбинированный предназначен для подключения вытяжки к электрической сети и 
аппарату, а также аппарата к баку смазочно-охлаждающей жидкости.
Кабель комбинированный состоит из кабеля питания, шланга пневматического, кабеля 
интерфейсного.
Масса кабеля комбинированного -  1213 г.
Длина кабеля питания - 5  м.
Шланг пневматический: Диаметр внешний -  12 мм. Диаметр внутренний -  8 мм.
Длина шланга пневматического -  3 м.
Кабель интерфейсный
Тип разъемов; DB-9F/DB-25M
Длина интерфейсного кабеля -  3 м.

1СКОВ
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Кабель питания, 1.8 м
Предназначен для подключения аппарата к электрической сети.
Масса -  239 г.
Длина -  2,5 м.

Шланг пневматический
Шланг пневматический предназначен для подключения аппарата к сжатому воздуху. 
Масса -  76 г.
Длина - 5  м.
Диаметр внешний -  8 мм. Диаметр внутренний -  5,5 мм.

дисков I

Кабель сетевой, 5 м
Кабель предназначен для обмена данными между аппаратом и компьютером. 
Тип: F/UTP, RJ45:RJ45. Категория - 5е.
Масса -  130 г.
Длина - 5  м.

ксации I

Фрезы для РгодгаМШ РМЗ/5
Фрезы типа yellow предназначены для обработки стоматологической керамики на основе 

оксида циркония.
Фрезы типа red предназначены для обработки стоматологической керамики на основе 
дисиликата лития и лейцитной стеклокерамики.



фрезы типа green предназначены для обработки стоматологических материалов на основе 
ПММА (полиметилметакрилат) и других полимеров.
Фрезы типа black предназначены для обработки стоматологических восков.
Фрезы типа blue предназначены для обработки стоматологических сплавов на основе 
кобальт-хрома, титана и титановых стоматологических сплавов.
Типы фрез соответствуют цветам колец на фрезах: yellow -  желтый, red -  красный, green 
-  зеленый, black -  черный, blue -  синий.
Характеристики фрез;
фреза Длина фрезы с хвостовиком и 

кольцом, мм. Масса, г |

Фреза для PrograMill РМЗ/5, yellow, 2.5с 50 5,37
Фреза для PrograMill РМЗ/5, yellow, 1.0с 50 5,06
Фреза для PrograMill РМЗ/5, yellow, 0.5с 50 5,22
Фреза для PrograMill РМЗ/5, yellow, 2.5 50 5,42
Фреза для PrograMill РМЗ/5, yellow, 1.0 50 5,06
Фреза для PrograMill РМЗ/5, yellow, 0.5 50 5,08
Фреза для PrograMill РМЗ/5, red, дЗ.О 49 3,48 к
Фреза для PrograMill РМЗ/5, red, g2.0 49 3,34 Г
Фреза для PrograMill РМЗ/5, red, gl.O 49 3,40
Фреза для PrograMill РМЗ/5, red, gO.5 44 3,42
Фреза для PrograMill РМЗ/5, green, f1.5 49 4,50
Фреза для PrograMill РМЗ/5, green, 2.5с 51 5,23
Фреза для PrograMill РМЗ/5, green, 1.0с 50 4,85 1
Фреза для PrograMill РМЗ/5, green, 0.5с 50 5,03
Фреза для PrograMill РМЗ/5, black, f1.5 49 4,50
Фреза для PrograMill РМЗ/5, black, 2.5 51 5,21
Фреза для PrograMill РМЗ/5, black, 1.0 50 4,86
Фреза для PrograMill РМЗ/5, black, 0.5 50 5,03
Фреза для PrograMill РМЗ/5, blue, 3.0с 43 4,46
Фреза для PrograMill РМЗ/5, blue, 2.0с 43 4,16
Фреза для PrograMill РМЗ/5, blue, 1.5с 44 4,03
Фреза для PrograMill РМЗ/5, blue, 1.0с 43 4,13
Фреза для PrograMill РМЗ/5, blue, 0.6с 39 3,85 1

Размеры хвостовика фрез (мм); 18*03.
Размеры цветного кольца (мм): 6*010,5.

НАБОР PROGRAMILL САМ SET
Набор PrograMill САМ Set поставляется пользователю по необходимости. Пользователь 
имеет возможность использовать программное обеспечение САМ других производителей,

Программное обеспечение PrograMill САМ с электронным ключом на носителе
Программное обеспечение PrograMill САМ позволяет выбрать и рассчитать стратегик 
фрезерования, исходя из изготавливаемой конструкции, вида и формы поставки 
материала, используемых при изготовлении инструментов.
Версия программного обеспечения PrograMill САМ -  V4.0.106 от 11.03.2019 и новее.
Класс безопасности программного обеспечения PrograMill САМ -  А.
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Носитель электронный.
Носитель электронный содержит программное обеспечение PrograMill САМ и электронный 
ключ для него.
Тип -  USB флеш-накопитель.
Емкость носителя -  4 ГБ.
Масса носителя -  8,5 г.
Размеры: 60*16*7 мм.

3, г.
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Приемник радиочастотной идентификации
Приемник радиочастотной идентификации (RFID) предназначен для определения вида 
материала и формы поставки дисков производства Ivoclar Vivadent AG (кроме титана и 
стоматологических сплавов), за счет считывания информации, содержащейся в RFID- 
метках этикеток дисков. Данная информация используется в программном обеспечении 
PrograMill САМ.
Размеры: 100*80*31 мм.
Расстояние до идентифицируемого объекта -  до 100 мм.
Частота -  13,56 МГц.
Интерфейс -  USB.

НАБОР ОБОРУДОВАНИЯ PROGRAMILL BASE SET
Набор оборудования PrograMill Base Set поставляется пользователю по необходимости. 
Пользователь имеет возможность использовать аналогичные компоненты других 
производителей, соответствующие по своим характеристикам компонентам набора 
PrograMill Base Set.

Тумба PrograMill Base
Тумба предназначена для установки аппарата PrograMill РМ7 и компонентов набора 
PrograMill Base Set.
Масса тумбы -  120 кг.
Масса тумбы с компонентами набора PrograMill Base Set -  185 кг.
Размеры тумбы (Ш/В/Г): 980*930*750 мм.

Вытяжка PrograMill
Вытяжка PrograMill предназначена для отвода от аппарата фрезеровочной пыли, паров и 
прочих частиц обрабатываемого материала в режиме сухого фрезерования, для 
проведения чистки аппарата и его компонентов. Вытяжка состоит из основного блока и 
сепаратора.
Характеристики вытяжки
Параметр Значение

Максимальный объем воздуха при 
свободном выдувании

280 м /̂ч

Эффективный объемный поток 30-230 мУч

Максимальное статическое давление 11000 Па

Мощность турбины вытяжки 1,1 кВт.

Размеры основного блока (Ш/В/Г) 350*660*350 мм.

Масса основного блока 36,5 кг



г
Размеры сепаратора (Ш/В/Г) 240*660*525 мм.

Масса сепаратора 11,5 кг

Напряжение электрической сети 100-240 В

Частота электрической сети 50-60 Гц

Максимальная потребляемая мощность 1100 Вт

Бак с фильтром
Бак с фильтром предназначен для приема и подачи смазочно-охлаждающей жидкости в 
зону фрезерования, а также фильтрации жидкости перед повторным применением. 
Размеры бака (Ш/В/Г): 170*320*630 мм.
Максимальный объем смазочно-охлаждающей жидкости в баке -  15 л.

Шланги
Шланги предназначены для: отвода от аппарата к вытяжке фрезеровочной пыли, паров и 
прочих частиц обрабатываемого материала в режиме сухого фрезерования; отвода от^
аппарата к баку смазочно-охлаждающей жидкости.
Шланг 2,70 м. вместе с насадкой с щелевым соплом используются для чистки аппаратам 
его компонентов.
Диаметр шлангов -  48 мм.
Характеристики шлангов;
Шланг Длина, м. Масса, г. Коннекторы

Шланг 0,62 м. 0,62 296 Внешний, 048,5-52 мм, длина -  40 мм. 
Внешний, 048,5-52 мм, длина -  40 мм.

Шланг 1,12 м. 1,12 440 Внутренний: 049 мм, длина -  53 мм. 
Внешний, 048,5-52 мм, длина -  40 мм.

Шланг 2,14 м. 2,14 654 Внешний, 048,5-52 мм, длина -  40 мм. 
Внешний, 048,5-52 мм, длина -  40 мм.

Шланг 2,70 м. 2,70 970
Внутренний: 049 мм, длина -  53 мм. 
Внешний, 048,5-52 мм, длина -  40 мм.

Насадка с щелевым соплом
Насадка с щелевым соплом 
компонентов.
Масса -  57 г.
Размеры: 040*245 мм.

предназначена для проведения чистки аппарата и его

КОМПЬЮТЕР PROGRAMILL/PROGRAPRINT PC
Потребитель медицинского изделия имеет возможность заказать компьютер j 
Производителя или приобрести его самостоятельно.
Требования к комльютеру для эксплуатации Программного обеспечения PrograMill САМ: 
Процессор: количество ядер -  не менее 4; базовая частота -  не менее 3.6 ГГц 
максимальная частота памяти -  не менее 2400 МГц.
Операционная система -  Windows 10 про 64 бит и новее.
Оперативная память: тип памяти -  небуферизованная DDR4; объем -  не менее 16 Гб; 
тактовая частота -  не менее 2400 МГц.
Накопитель на жестком диске: тип SSD, объем -  не менее 256 Гб.



Видеокарта: объем памяти -  не менее 2 Гб; частота памяти -  не менее 5010 МГц; 
интерфейс -  64 бит;
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МОНИТОР MONITOR WIDESCREEN
Потребитель медицинского изделия имеет возможность заказать монитор для компьютера 
у Производителя или приобрести его самостоятельно.
Требования к монитору:
Диагональ экрана -  не менее 54,6 см 
Формат экрана -16 :9
Разрешение -  не менее 1920*1080 Пикселей 
Яркость -  не менее 250 кд/м^
Контрастность (статическая) -  не менее 1000:1 
Интерфейс: Порт VGA, Порт DisplayPort 1.2, Порт HDMI 1.4.
Напряжение электрической сети: 100-240 В.

ПРИНАДЛЕЖНОСТИ К АППАРАТУ ДЛЯ ШЛИФОВАНИЯ И ФРЕЗЕРОВАНИЯ 
ОРТОПЕДИЧЕСКИХ КОНСТРУКЦИЙ PROGRAMILL РМ5, PROGRAMILL РМЗ 
Жидкость PrograMill Fluid, 1 л.
Жидкость PrograMill Fluid смешивается с водой в пропорции 7/100. Получившаяся в 
результате смешивания, смазочно-охлаждающая жидкость применяется в процессах 
шлифования и фрезерования.
Жидкость поставляется в пластиковой бутыли.
Размеры бутыли (мм): 075*265.
Масса бутыли с жидкостью -  1100 гр.
Объем жидкости PrograMill Fluid в бутыли -  1_л.
Плотность жидкости PrograMill Fluid (при 20 °С) -  1,06 г/см^
Химический состав жидкости: 
карбоновая кислота -10%  
триэтаноламин -  2,5% 
алканоламин -  2,5% 
бензотриазол -1 %  
вода -  84%

12! 13



Аппарат для шлифования и фрезерования ортопедических конструкций 
PrograMill One
Блок шлифовально-фрезерный PrograMill One
Характеристики:

Параметр Значение

Вместимость магазина материалов 5 блоков

Вместимость магазина инструментов 8 шт.

Диаметр хвостовика инструментов 4 мм.

Количество осей фрезерования 5

Мощность шпинделя 500 Вт

Максимальная скорость вращения шпинделя 80000 об/мин.

Размеры аппарата
Высота -4 79  мм. 

Диаметр -  340 мм.
Масса аппарата 36,5 кг

Напряжение электрической сети 100-240 В

Частота электрической сети 50-60 Гц

Максимальная сила тока 4 А

Максимальная потребляемая мощность 250 Вт

Максимальный уровень звукового давления 70 дБ

Класс безопасности программного 
обеспечения

А

Версия программного обеспечения V I.0.0 от 03.10.2019 г. и новее

Дополнительные характеристики аппарата:
-  Автоматическая калибровка;
-  Функция автоматической очистки фрезеровальной камеры;
-  Функция оптической идентификации блоков и инструментов.

Компьютер планшетный
Компьютер планшетный предназначен для управления блоком шлифовально-фрезерны 
PrograMill One.
Операционная система для устройств на базе iOS -  iOS 8.0 и новее.
Операционная система для устройств на базе Android -  6.0 и новее.
Встроенная память -  не менее 64 Гб.
Диагональ экрана -  не менее 7,9 дюймов.
Беспроводная связь -  Wi-Fi (802.11a/b/g/n/ac); поддержка двух диапазонов (2,4 ГГ 
и 5 ГГц);

Держатель блоков
Держатель для блоков предназначен для фиксации и загрузки блока в устройство смен 
материалов и инструментов.
Масса держателя -  14,6 г.
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Размеры держателя; 60,8*37*20 мм.

Держатель инструментов
Держатель для блоков предназначен для фиксации и загрузки инструмента в устройство 
смены материалов и инструментов.
Масса держателя -  13,9 г.
Размеры держателя: 60*37*10 мм.

Инструменты для калибровки
Инструменты для калибровки предназначены для проведения процедуры калибровки 
аппарата.
Характеристики инструментов:
Инструмент Размеры, мм. Масса, г.
Инструмент для калибровки ESD pin В axis 36*10*10 19,7
Инструмент для калибровки ESD pin tool holder 24*10*10 15

>ным

4 ГГц

:мены

Фильтр PrograMill Filter for One
Фильтр предназначен для фильтрации смазочно-охлаждающей жидкости.
Масса фильтра -  179 г.
Размеры фильтра; 172*074 мм.

Насадка для очистки
Насадка для очистки предназначена для проведения процедуры очистки фрезеровальной 
камеры.
Масса насадки -  6,1 г.
Размеры насадки: 29*08,5 мм.

Кабель питания, 2.4 м.
Предназначен для подключения аппарата к электрической сети.
Масса -  232 г.
Длина -  2,4 м.

Кабель сетевой, 5 м.
Кабель предназначен для подключения к локальной сети (LAN).
Тип: F/UTP, RJ45:RJ45. Категория - 5е.
Масса -1 30  г.
Длина - 5  м.

Фрезы для PrograMill One
Фрезы типа red предназначены для обработки стоматологической керамики на основе 
дисиликата лития и лейцитной стеклокерамики.
Фрезы типа green предназначены для обработки стоматологических материалов на основе 
ПММА (полиметилметакрилат) и других полимеров.
Фрезы типа yellow предназначены для обработки стоматологической керамики на основе 
оксида циркония.
Типы фрез соответствуют цветам колец на фрезах: red -  красный, green -  зеленый, yellow 
-желтый.



Характеристики фрез'.
Фреза \ Длина фрезы с \ 

хвостовиком и кольцом, мм. \
Масса, г. \ ^

Фреза для PrograWWW Оле, red, g l .2 32 \
Фреза для PrograMill Оле, red, gO.5 32 2,3
Фреза для PrograMill One, green, 2.8с 32 4,25
Фреза для PrograMill One, green, 1.0с 32 4.0
Фреза для PrograMill One, green, 0.5с 32 4,0
Фреза для PrograMill One, yellow, 2.8с 32 4,45
Фреза для PrograMill One, yellow, 1 .Ос 32 4,25
Фреза для PrograMill One, yellow, 0.5с 32 4,25

Размеры хвостовика фрез (мм): 14*04.
Размеры цветного кольца (мм): 5*08.

Набор PrograMill САМ Set
Набор PrograMill САМ Set поставляется пользователю по необходимости. Пользоватеш 
имеет возможность использовать программное обеспечение САМ других производителе» 
Программное обеспечение PrograMill САМ с электронным ключом на носителе 
Программное обеспечение PrograMill САМ позволяет выбрать и рассчитать стратегаи 
фрезерования, исходя из изготавливаемой конструкции, вида и формы постави 
материала, инструментов, применяемых при изготовлении.
Версия программного обеспечения PrograMill САМ -  V4.0.106 от 11.03.2019 и новее. 
Класс безопасности программного обеспечения PrograMill САМ -  А.
Носитель электронный.
Носитель электронный содержит программное обеспечение PrograMill САМ и электронны 
ключ для него.
Тип -  USB флеш-накопитель.
Емкость носителя -  4 ГБ.
Масса носителя -  8,5 г.
Размеры: 60*16*7 мм.
Приемник радиочастотной идентификации
Приемник радиочастотной идентификации (RFID) предназначен для определения вид1 
материала и формы поставки дисков и блоков производства Ivoclar Vivadent AG (крон! 
титана и стоматологических сплавов), за счет считывания информации, содержащейся! 
RFID-метках. RFID-метки находятся в этикетках дисков и упаковках блоков. Данна! 
информация используется в программном обеспечении PrograMill САМ.
Размеры: 100*80*31 мм.
Расстояние до идентифицируемого объекта -  до 100 мм.
Частота -13,56 МГц.
Интерфейс -  USB.

Программное обеспечение PrograMill САМ for Оле с электронным ключом к 
носителе
Программное обеспечение PrograMill САМ for One с электронным ключом на носитед 
поставляется пользователю по необходимости.
Программное обеспечение PrograMill САМ for One аналогично Программному обеспечении 
PrograMill САМ. В данном случае пользователь не получает Приемник радиочастотна 
идентификации (RFID), а идентификация блока производится с помощью встроенной! 
изделие камеры по нанесенному на него 2D коду или вручную.
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Программное обеспечение PrograMill САМ позволяет выбрать и рассчитать стратегию 
фрезерования, исходя из изготавливаемой конструкции, вида и формы поставки 
материала, инструментов, применяемых при изготовлении.
Версия программного обеспечения PrograMill САМ -V4.0.106 от 11.03.2019 и новее.
Класс безопасности программного обеспечения PrograMill САМ -  А.
Носитель электронный содержит программное обеспечение PrograMill САМ for One и 
электронный ключ для него.
Тип -  USB флеш-накопитель.
Емкость носителя -  4 ГБ.
Масса носителя -  8,5 г.
Размеры: 60*16*7 мм.

Компьютер PrograMill/PrograPrint PC
Потребитель медицинского изделия имеет возможность заказать компьютер у 
Производителя или приобрести его самостоятельно.
Требования к компьютеру для эксплуатации Программного обеспечения PrograMill САМ: 
Процессор: количество ядер -  не менее 4; базовая частота -  не менее 3.6 ГГц; 
максимальная частота памяти -  не менее 2400 МГц.
Операционная система -  Windows 10 про 64 бит и новее.
Оперативная память: тип памяти -  небуферизованная DDR4; объем -  не менее 16 Гб; 
тактовая частота -  не менее 2400 МГц.
Накопитель на жестком диске: тип SSD, объем -  не менее 256 Гб.
Видеокарта: объем памяти -  не менее 2 Гб; частота памяти -  не менее 5010 МГц; 
интерфейс -  64 бит;

Принадлежности к Аппарату для шлифования и ф резерования ортопедических  
конструкций PrograMill One 
Жидкость PrograMill Fluid for One, 1 л.
Жидкость PrograMill Fluid for One смешивается c дистиллированной водой в пропорции 
5/100. Получившаяся в результате смешивания, смазочно-охлаждающая жидкость 
применяется в процессах шлифования и фрезерования.
Жидкость поставляется в пластиковой бутыли.
Размеры бутыли (мм): 080*265.
Масса бутыли с жидкостью -  1195 г.
Объем жидкости PrograMill Fluid for One в бутыли -  1000 мл.
Плотность жидкости PrograMill Fluid for One (при 20 °C) -  1,16 г/см^
Химический состав жидкости: 
глицерол -12%
смесь себациновой кислоты с 2-аминоэтанолом -  11% 
смесь себациновой кислоты с триэтаноламином -  10% 
смесь ортоборной кислоты с триэтаноламином -  14% 
тетраборат натрия -  2% 
вода -  51%



10. ЭЛЕКТРОМАГНИТНАЯ СОВМЕСТИМОСТЬ

Перед началом эксплуатации изделия следует оценить его электромагнитную| 
совместимость с находящимся рядом оборудованием. -
Изделие должно использоваться в электромагнитной обстановке, описанной в 
приведенных ниже таблицах.

Руководство и декларация изготовителя — устойчивоаь к электромагнитным п о м ех ам

Изделие предназначен для использования в электромагнитной среде, описанной ниже. Заказчик или пользователь Изделия должны 
удоаовериться втом, что он используется втакой ср еде .

Испытание на 
помехоустойчивость

Испытательный уровень по 
IEC 60601

Уровень соответствия Электромагнитная среда — 
руководство

Электростатический р азряд  
(ЭСР)

контактный разряд +/- 6 кВ контактный разряд +/- 6 кВ Полы должны быть 
деревянными, бетонными или 
из керамической плитки. Если

IEC 61000-4-2
воздушный разряд +/- 8 кВ воздушный разряд +/- 8 кВ ПОЛЫ покрыты синтетическим 

материалом, относительная 
влажность должна быть не 
менее 30% . |

Н аносекундны е + /-2  кВ для линий +/- 2 кВ для линий Качество электросети должно
импульсные помехи электроснабж ени электроснабж ени быть на уровне, характерном

IEC 61000-4-4

Я

+ /-1  кВ для входны х/ 
выходных линий

Я

+/-1  кВ для входны х/ 
выходных линий

ДЛЯ коммерческой или 
больничной среды .

Импульс + /-1  кВ — между ф азам и + /-1  кВ — между ф азам и Качество электросети должно 
быть на уровне, характерном 
для коммерческой или

IEC 61000-4-5 +/- 2 кВ — между фазой и +/- 2 кВ — между фазой и больничной среды .

зем л ей зем лей

Падения напряж ения, < 5 % 1Л {> 95 % падение UT) < 5 % иг (> 95 % падение L/T) Качество электросети должно
кратковременные перебои 
и изменения напряжения на 
входных линиях питания

в течение 0,5 цикла втечение 0,5 цикла быть на уровне, характерном 
для коммерческой или 
больничной среды. Если

40 % (Я (60 % падение UT) в 40 % ит (60 % падение UT) в пользователю Изделия

IEC 61000-4-11
течение 5 циклов течение 5 циклов требуется непрерывная ра6ота| 

во время перебоя I 
электропитания.

70 % и г  (30 % падение ЦТ) в 70 % ит (30 % падение UT) в рекомендуется, чтобы Изделие

течение 25 циклов течение 25 циклов получал питание от источника! 
бесперебойного питания или

< 5 % 1 /Т {>  95% падение U J) 

втечение 5 с
< 5 % Я  (> 95 % падение UT) 

втечение 5 с

аккумулятора.

Частота питающей сети 
(50/60 Гц)

IEC 61000-4-8

3 А /м 3 А /м Магнитные поля с частотой 
питающей сети должны быть на 
уровне, характерном  
для типичного помещения в 
коммерческой или больничной 
среде .

I

П рим ечание.(Я  — напряжение сети переменного тока перед применением тестового уровня.
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Изделие предназначено для использования в электромагнитной среде, описанной ниже. Заказчик или пользователь 
Изделия должны удоаовериться втом, что он используется втакой среде .

Испытание на И спы тательны й Уровень соответствия Электромагнитная среда — руководство
помехоустойчивость уровень по IEC 60601

Пространственное разнесение портативного и 
мобильного РЧ-оборудования связи от любой 
части Изделия, вклю чая кабели, не должен 
быть м ен ее  рекомендуемого расстояния, 
рассчитанного по формуле, соответствующей 
частоте передатчика.

Рекомендуемое пространственное 
р азн есен и е

d = l,2V P

Наведенные 3 В среднеквадратичного 3 В среднеквадратичного
d = 1,2 VP 80 -  800 МГц

радиопомехи 

IEC 61000-4-6

напряж ения 

От 150 кГц до 80 МГц

напряж ения
d = 2,3VP 800 МГц- 2 , 5  ГГц,

где Р — это максимальная вы ходная 
мощность передатчика в ваттах (Вт) по 
данным производителя передатчика, а d

Излучаемые З В /м З В /м
— рекомендуемое пространственное 
разнесение вметрах (м).

радиопомехи 80 МГц -  2,5 ГГц
IEC 61000-4-3 Напряженность полей стационарных РЧ- 

передатчиков, определенная с пом ощ ью  
электронного исследования* объекта, 
должна быть ниже уровня соответствия в 
каждом частотном диапазоне. ^

Помехи могут возникать в непосредственной 
близости от оборудования, обозначенного  
следующим сим волом :

( ( j » )

Примечание 1. При 80 и 800 МГц используется более высокий диапазон частот.

Примечание 2. Эти указания не могут применяться во всех ситуациях. На распроаранение электромагнитных волн влияет поглощение 
и отражение от конструкций, объектов и лю дей .

Точный прогноз напряженности полей стационарных передатчиков, например, базовых станций радио- (сотовы х/ беспроводных) 
телефонов и полевых мобильных радиостанций, любительских радиостанций, AM- и FM-радиовещания, теоретически невозможен. 
Для оценки электромагнитной среды, обусловленной стационарными радиопередатчиками, необходимо провести 
электромагнитное исследование местности. Если измеренная напряженность поля в м есте  применения Изделия превышает 
допустимый уровень радиоизлучения, указанный выше, следует убедиться анормальной работе Изделия. В случае нарушений в 
работе могут понадобиться дополнительные м еры , например, поворот или перемещение Изделия.

В диапазоне частот от 150 кГц до 800 МГц напряженность поля должна быть менее З В /м .



Рекомендуемое пространственное разнесение между портативным и мобильным РЧч>борудованием и Изделием.

Изделие предназначено для  применения в электромагнитной обстановке с контролем уровней излучаемых помех. Клие: 
пользователь Изделия могут предотвратить электромагнитные пом ехи, соблюдая минимальное расстояние между портати 
мобильным РЧ-оборудованием связи (передатчиками) и Изделием согласно рекомендациям, приведенным ниж е, в соотвек 
максимальной выходной мощностью оборудования связи.

номинальная максимальная 
выходная мощность передатчика (Вт)

Проаранственное разнесение в соответствии с частотой передатчика (м)

От 150 кГц до 80 МГц 

d = l,2VP

80 -  800 МГц 

d = l,2VP

800 МГц -  2,5 ГГц 

d = 2,3VP

0,01 0,12 0,12 0,23

0,1 0,38 0,38 0,73

1 1,2 1,2 2,3

10 3,8 3,8 7,3

100 12 12 23

Для передатчиков с максимальной в ы х о д н о й  м ощ ностью , не представленной вы ш е, рекомендуемый пространствен 
разнесение d в метрах (м) можно оценить с помощью уравнения, применимого к частоте передатчика, где Р — максимальная выхч 
мощность передатчика в ваттах (Вт), по данным производителя передатчика.

Примечание 1. При 80 и 800 МГц для расчета пространственного разноса используется более высокий диапазон частот.

Примечание 2. Эти указания не могут применяться во всех ситуациях. На распроаранение электромагнитных волн влияет поглощенш 
и отражение от конструкций, объектов и лю дей .

11. УПАКОВКА И МАРКИРОВКА

Маркировка изделия содержит следующую информацию:

Название изделия  

Серийный номер  

Год производства 

Товарный знак производителя  

Название и адрес производителя  

С трана производства
Параметры  электрической сети (напряжение, частота)

Сила потребляемого тока при работе изделия 
Упаковка изделия (картонная коробка) содержит следующую информацию: 

Название изделия  

Серийный номер 

Г од производства 

Товарный знак производителя  

Название и адрес производителя 

С трана производства
Название и адрес представителя производителя на территории РФ  

Номер и д ата  регистрационного удостоверения  

Параметры  электрической сети (напряжение, частота)

Сила потребляемого тока при работе изделия

f
L

С
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•  Каталожный номер

• Упаковочные символы
•  Условия (температура, влажность) при транспортировке и хранении изделия 

Символы, используемые на упаковке изделия:

Символ Значение символа

SN Серийный номер

1 ^ 3 Каталожный номер

1 1
И зделие не может быть утилизировано с бытовыми 
отходами

А Осторожно! Необходимо ознакомиться с 

руководством по эксплуатации

т Необходимости ознакомиться с инструкцией по 

применению

! Хрупкое, обраидаться осторожно

f Беречь от влаги

И Верх товара. Недопустимо переворачивать.

■
Ш табелировать разреш ается не превышая 
допустимую массу.

Символы на упаковке Ж идкости PrograMill Fluid и Ж идкости PrograMill Fluid for One:

Символ ! Значение символа

Каталожный номер

iLOTl Номер партии

Пиктограмма опасности: Химическая продукция, 
вызывающая раздражение кожи, раздражение глаз, 
может вызвать аллергическую кожную реакцию.

Срок годности

Тем пература хранения
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Необходимости ознакомиться с инструкцией по 

применению

Защ ищ ать от прямого попадания солнечных лучей

12. ХРАНЕНИЕ, ТРАНСПОРТИРОВКА, СРОК СЛУЖБЫ

Хранить и транспортировать изделие следует закрытым в оригинальной упаковке! 
производителя. Транспортировка медицинского изделия осущ ествляется всем|| 
видами крытых транспортных средств в соответствии с действую щими на данной 

виде транспорта правилами.
Условия при хранении и транспортировке:

-  Тем пература окружаю щ ей среды: от - 25  до 65  °С;

-  Тем пература окружаю щ ей среды (Набор оборудования РгодгаМШ Base Set): 
от - 1 0  до 50 °С;

-  Максимальная относительная влажность -  80% ;
-  Давление: 50 -10 6  кПа.

Срок службы изделия -  10 лет.
Условия при транспортировке Ж идкости PrograMill Fluid, Ж идкости PrograMill Fluid 

for One:

-  Тем пература окружаю щ ей среды: от 2 до 28  °С.
Срок годности Ж идкости PrograMill Fluid, Ж идкости PrograMill Fluid for O ne -  X, 

месяцев.

13. ПОРЯДОК ОСУЩ ЕСТВЛЕНИЯ УТИЛИЗАЦИИ И УНИЧТОЖЕНИЯ

Данное изделие относится к классу А  (эпидемиологически безопасны е отходы 
опасности отходов согласно «Санитарно-эпидемиологическим требованиям  

обращ ению  с медицинскими отходами» 2 .1 .7 .2 7 90 -1 0 . Изделие должно быт1 

утилизировано согласно нормам законодательства РФ, относительно утилизации 

электронной техники.

14. г а р а н т и й н ы е  о б я з а т е л ь с т в а

Медицинское изделие было разработано для применения только в стоматологи» 
Эксплуатация изделия должна проводиться в строгом соответствии с Руководство» 

по эксплуатации. Производитель не несёт ответственности за повреждени» 

которые стали следствием несоблюдения инструкции или предписанной сфер 

применения. Гарантийный срок эксплуатации изделия -  3 года со дня покупки.
На территории Российской Ф едерации претензии по гарантии и качеству продукф 
направляются уполномоченному представителю производителя: О О О  « И в о 0  
Вивадент» 115432 г. Москва, пр-т Андропова, д.18, стр.6.
Телеф он: + 7 (499 ) 418 -0 3 -0 1 .
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Приложение 1

Эксплуатация Аппарата шлифовально-фрезерного 
PrograMill РМ5, PrograMill РМЗ
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7 Ф резерование
7.1 Включение аппарата
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7.3 Работа с дисками и блоками
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9 Работы по чистке и техо бсл уж и в ан и ю  для пользователя
9.1 Таблица чистки и техобслуживания

9.2 Подготовка к чистке

9.3 Чистка зоны фрезерования и уплотнения передней откидной панели

9.4 Чистка измерительного щупа
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обслуживания)
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9.7 Чистка устройства замены материала (Programill РМ5)
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9.13 Завершение чистки

1.2

1.3

1 .4

10 Вывод из эксплуатации

11 Рем онт



1 Безопасность

О

ПРЕДОСТЕРЕЖ ЕНИЕ! Н е н а д л е ж а щ е е  использование аппарата.
Опасность для пользователя.

► В главе Безопасность содерж ится важ ная инф орм ация, касаю щ аяся безопасности  

аппарата: П еред  вводом в эксплуатацию  и о бслуж иванием  вним ательно прочитайте  
ее.

Аппарат отвечает соврем енны м  техн ическим  тр ебованиям  и признанны м  нор м ам  техники  
безопасности. Тем  не м енее, при его  использовании возникает опасность травм ирования  
пользователя.

1.1 Использование по  н азн ачен и ю

Используйте РгодгаМШ  Р М 7 исклю чительно по назначению .

О братите вн им ание на то, что только соблю дение о пределенны х предписанны х условий  
эксплуатации, п р и м е н е н и е  р азреш енны х м атериалов и способов ф резерования м огут  
гарантировать хо р о ш и й  результат.

1.2 Пользователи

к  эксплуатации и обсл уж иванию  аппарата допускается только персонал, про ш ед ш ий  

необходим ое о б учен и е  и о зн ако м ивш и йся  с руководством  по эксплуатации.

О

1.3 Окружающая среда

Аппарат п р ед назн ачен  для использования только в закры ты х пом ещ ениях, в пределах  
предписанны х условий эксплуатации.

1.4 Индивидуальны е средства защ иты

Для защ иты  от ф резер о вочн о й  пыли, паров или про чих частиц дентального  м атериала  
при вы полнении р аб от по чистке и техобслуж иванию  используйте защ итн ую  м аску  
(полумаска, класс защ иты  3).

При вы полнении р аб от по чистке используйте перчатки .

При о б р ащ ен и и  со см а зо чн о -о хл аж д аю щ ей  ж и дкость ю  и ко м по нен там и , которы е м огут  
содерж ать ее (бак, фильтр и т.д.), используйте перчатки.



1.5

1.5.1 Электромагнитные волны

Д анны й аппарата м о ж ет создавать радиопом ехи  или наруш ить работу п риб о ро в  в 

непосредственной близости. П ер ед  началом  эксплуатации изделия следует оценить его  

эл ектром агнитную  совместимость с находящ им ся рядом  оборудованием .

И зделие д о л ж н о  эксплуатироваться в пред пи санн ой  эл ектром агнитной обстановке.

1.5.2 Механика

Во время эксплуатации в зо н е  ф резерования или в устройстве смены  м атериала м огут
возникнуть следую щ ие опасности:

► О пасность защ ем ления

► О пасность пор езов  инструм ентом

► О пасность от разбрасы ваю щ ейся ф резерной струж ки

► О пасность повр еж дения  аппарата

► Для предотвращ ения травм ирования пользователя во внутреннем  пространстве  
аппарата, запрещ ается снимать кры ш ки корпуса, заслонки или двери.

► Эксплуатировать ап п ар ат следует только при закры ты х заслонках /  дверях.
Запрещ ается обходить или выводить из строя предохранительны е устройства, 
о со б ен н о  за с л о н о к /д в е р е й .

► Не п рим еняйте силу при откры вании засл он о к /  дверей  устройства, см ене м атериала  
или инструм ента.

► П ро н икать  в зону ф резерования разреш ается только для вы полнения описанны х в 
д анн о м  руководстве р аб от и при соблю дении указанны х условий.

1.5.3 Электробезопасность

П ер ед  п одклю чением  аппарата убедитесь в том , что н ап р я ж ен и е  и частота  
электрической сети корректны .

Сетевой ш текер  служ ит устройством  отклю чения  от сети. П од клю чайте ш текер  только к 
легкодоступной розетке  с защ итны м и контактам и.

П од клю чайте аппар ат и вы тяжку к зазем ленной легкодоступной розетке с защ итны м и  
контактам и в отдельном контуре, защ и щ е н н о м  предохранителем , и убедитесь в том , что  
не подклю чены  приборы , при вкл ю чении которы х м огут возникнуть сильные колебания  
нап ряж ения . Эти колебания н ар уш аю т работу управл яю щ ей электроники  и м огут  
вызвать выход изделия из строя.

Убедитесь в том, что розетки с защ итны м и контактам и оснащ ены  автом атом  защ иты  по  
то ку  утечки.

Если впоследствии возн икн ет необходим ость отклю чить аппар ат от сети питания: 
О тсоедините ш текер  от розетки с защ итны м и контактам и сети питания, а не от аппарата.

1.5.



1.5.4 Пневматика

Пневм атические ко м по ненты  ап п арата находятся под вы соким давлением . Сжаты й воздух,
выходящий то лчкам и  через н егер м ети чны е ш ланги и соединения, или находящ иеся вокруг
шланги могут повлечь тяж елы е п о в р еж д ен ия  и наруш ения слуха.

► Убедитесь в том , что работы  на п невм атических ко м п о н ен тах  вы полняет только  
персонал, п ро ш ед ш и й  д о полнитель ное о б учен и е  по работе с пневм атическим  
оборудованием .

► Убедитесь в том , что подача сж атого  воздуха соответствует тр ебо ван иям  специф икации  
аппарата. З апрещ ается превы ш ать м аксим ально д о пустим ое давление.

► Убедитесь в том , что сж аты й воздух чистый и сухой.

► Регулярно п роверяйте п нев м ати чсеки е  ком поненты .

► Незамедлительно устраняйте лю бы е дефекты, таки е  как  ослабленны е соединения, 
повреж дения ш лангов и т.д.

Перед работой с пнев м ати чески м  о бо р удованием ;

► Проверьте главный зап ор ны й вентиль.

► Выключите ап п ар ат („Заверш ение работы и вы клю чение аппарата").

► Перед откры ванием  или снятием  ш ланга убедитесь в том, что он не находится  
под давлением .

1.5.5 Уровень шума

Уровень ш ума меняется в зависим ости от обрабаты ваем о го  м атериала и от условий ф резерования. 

В случае п овы ш енного  уровня ш ум а (уровень ш ум а > 8 0  дБ):

► Проведите о п тическую  п р о в ер ку  диска /  блока и инструм ента.

► Проверьте ф иксацию  диска /  блока в д ерж ателе.
гота

э к

п о

ата .



1.6.1 Транспортировка

► Для предотвращ ения ко р р о зи и  аппарата и связанных с этим неисправностей  
транспо ртир уйте и хр аните ап п ар ат только в условиях о кр у ж а ю щ е й  среды, 
приведенны х в д анн ом  руководстве.

1.6.2 Ввод в эксплуатацию

► Убедитесь в том, что ап п ар ат вводится в эксплуатацию  только обученны м  
сп ец иал изи рованны м  персоналом .

► Если ап п ар ат хранится при н изких тем пературах или высокой влажности воздуха, перед  
вводом в эксплуатацию  (без н ап р я ж ени я ) нео бход им о  вы держать его при ко м натн ой  
тем пературе приблизительно в те чен и е  4  часов.

► П ер ед  подклю чен ием  аппарата убедитесь в том , что н а п р я ж е н и е  и частота  
электрической сети корректны .

► П ер ед  подклю чен ием  аппарата убедитесь в том , что условия для подклю чения сж атого  
воздуха соблю дены .

► С облю дайте требования для места установки и условий эксплуатации.

1.6.3 Эксплуатация

Н е д опускайте п о сто ро н них лиц, таких как  пациенты , дети, а та к ж е  ж и в отны е в зону 
работы аппарата.

В случаях со м н ен ий  относительно безопасности отсоедините ап п ар ат от сети и 
предотвратите дальнейш ее использование с п ом о щ ь ю  соответствую щ их мер.

П ер ед  вводом в эксплуатацию  или работой проверьте аппарат, принад леж ности  и 
защ итны е устройства на наличие возм ож ны х неисправностей.

Н е используйте п овреж денны й, не ф ункц и он и р ую щ и й  ап п ар ат или принадлеж ности, 
известите об этом ав то ри зо ван н ого  серв ис-партнера.

Для о беспечения  безопасности изделия и гарантии эксплуатируйте ап п ар ат только с 
оригинальны м и принад леж но стям и  Ivoclar V ivadent. Пользователь несет риск при  
использовании нер азреш ен ны х принад леж но стей .

Для о беспечения  надеж ности те хн о л огическо го  процесса, реком ендуется  
использовать р азреш енны е Ivoclar V ivad en t материалы  и инструмент.

Указания  по о б р аб о тке  титана/титановы х сплавов: Разрещ ается обрабаты вать материал  
только с использованием  см а зо чн о -о хл аж д аю щ ей  ж и дкости .

Запрещ ается обходить или выводить из строя им ею щ иеся  предохранительны е  
устройства аппарата.

Э ксплуатируйте аппар ат только при закры той зон е ф резерования, закры том  
устройстве смены м атериала, закры той заслонке для сервисного  обслуж ивания, 
п одсоединенной вы тяжке и под соед ин ен н ом  б аке с фильтром.

Для предотвращ ения п ов р еж д ен и я  аппарата и ум ень ш ения м ощ ности установки  
необход им о соблюдать парам етры  чистки.
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2 Конструкция и функции
2.1 Конструкция

2.1.1 Обзор PrograMiil РМ5

I

ал

№ О писание

Тумба PrograMiil Base

Аппарат PrograMiil РМ5

Вытяжка PrograMiil

Сепаратор вытяжки PrograMiil

Бак с фильтром

Ф у н кц и я

Место установки аппарата 

Хранение принадлежностей, 
инструмента и дисков /  блоков
Фрезерование

Вытяжка фрезеровочной пыли, паров и 
прочих частиц обрабатываемого 
материала в режиме сухого 
фрезерования

Режим фрезерования с охлаждением 
жидкостью:

Часть контура циркуляции смазочно­
охлаждающей жидкости 
Прием и подача смазочно­
охлаждающей жидкости в зону 
фрезерования
Фильтрация смазочно-охлаждающей 
жидкости перед (повторным) 
применением в зоне фрезерования



№ О п исание Ф ун кц и я

1 Заслонка для сервисного обслуживания 
с нажимной кнопкой /  защитным 

контактом

Доступ к выдвижной секции под зоной 
фрезерования. В выдвижной секции 
собирается часть образующиеся при 
фрезеровании отходов.

2
Устройство смены материала Оснащение дисками /  блоками 

Извлечение готовых реставраций

3 Камера фрезерования Фрезерование дисков /  блоков

4 Сенсорный экран Управление аппаратом

5 Опоры Регулировка аппарата по уровню

2.1
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f № О писан ие

Тумба PrograMill Base

Аппарат PrograMill РМЗ

Вытяжка PrograMill

Сепаратор вытяжки PrograMill

Бак с фильтром

Ф у н кц и я

Место установки аппарата 

Хранение принадлежностей, 
инструмента и дисков /  блоков
Фрезерование

Вытяжка фрезеровочной пыли, паров и 
прочих частиц обрабатываемого 
материала в режиме сухого 
фрезерования

Режим фрезерования с охлаждением 
жидкостью:

Часть контура циркуляции смазочно­
охлаждающей жидкости 
Прием и подача смазочно­
охлаждающей жидкости в зону 
фрезерования

Фильтрация смазочно-охлаждающей 
жидкости перед (повторным) 
применением в зоне фрезерования



№ О писан ие Ф ун кц и я

1 Заслонка для сервисного обслуживания 
с нажимной кнопкой /  защитным 

контактом

Доступ к выдвижной секции под зоной 
фрезерования. В выдвижной секции 
собирается часть образующиеся при 
фрезеровании отходов.

2 Камера фрезерования Фрезерование дисков /  блоков 

Оснащение дисками /  блоками 

Извлечение готовых реставраций

4 Сенсорный экран Управление аппаратом

5 Опоры Регулировка аппарата по уровню
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2.1.5 Соединения на правой стороне аппарата

№

6

7

О писание

Подача смазочно-охлаждающей жидкости

Патрубок вытяжки

Отвод жидкости

Подключение кабеля комбинированного

Подключение вытяжки (альтернативно)

USB-порт

Сетевое подключение

Ф у н кц и я

Шланг между баком и аппаратом PrograMill 

Подача смазочно-охлаждающей жидкости 

для процессов с водяным охлаждением

Удаление сухих отходов фрезерования с 
помощью вытяжки PrograMill

Удаление отходов при фрезеровании с жидкостью

Подключение кабеля управления 

вытяжкой PrograMill

Подключение кабеля управления 
альтернативной вытяжкой

Подключение внешних USB-устройств или 
накопителей данных

Подключение к локальной сети (LAN)



№ О п и сан ие Ф ун кц и я

8 Вю1ючатель /  Выключатель
Включение и выключение аппарата после 
завершения с помощью кнопки Завершения 
на экране.
Внимание: Выключение с помощью  
включателя /  выключателя не отсоединяет 

аппарат от сети питания. Для полного 
отсоединения от сети питания необходимо 
извлечь штекер сетевого кабеля из розетки.

9 Главный предохранитель Только для сервис-партнера

10 Подключение к сети /  электропитание Подсоединение к сети питания

11 Подсоединение сжатого воздуха Подсоединение шланга сжатого воздуха

12 Пневматическая линия с рабочим давлением Только для сервис-партнера

13 Индикация давления подаваемого воздуха -

14 Регулятор давления с соединением управления Управление давлением подаваемого воздуха

15 Водоотделитель устройства подачи сжатого 
воздуха с резьбовой пробкой сливного 
отверстия

Отделение сжатого воздуха от жидкости
Слив собранной жидкости с
помощью резьбовой пробки отверстия

для слива („Обслуживание устройства 
подачи сжатого воздуха")

►

.1.6  с
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/ха
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ва

I № О писание Ф у н кц и я

1
Передняя откидная панель с защитными 
контактами и предохранительным 
блокиратором

Доступ в зону фрезерования

2 Манипулятор с креплением держателя Крепление держателя дисков или блоков

3 Используемый во фрезерной секции 
держатель дисков или блоков

4 Люк устройства смены материала

5 Устройство смены инструмента с 
магазином инструментов

Оснащение шпинделя инструментом

6
Шпиндель с инструментом Крепление фрезерного инструмента



К он стр укц и я  и функции

2.1.7 Устройство смены материала и держатель дисков или блоков PrograMill

О Можно снимать держатель дисков или блоков, находящийся только в положении 
снятия/установки (3).

Ниже приведен пример держателя диска.

I



>М) № О писание Ф у н кц и я

1 Радиочастотное считывающее 
устройство

Идентификация дисков /  блоков для 
дальнейшего использования в самках 
задания фрезерования:

2
Устройство смены материала с 8 
креплениями для держателей дисков 
или блоков

Крепление 8 держателей дисков или 
блоков

3 Держатель дисков в положении 
снятия/установки

Стандартное положение снятия/установки 
держателя дисков

4 Заслонка устройства смены материала 
с защитными контактами

Доступ к устройству смены материала

5 Держатель дисков с диском

6
Разблокировка держателя 
дисков или блокаов

Извлечение держателя дисков или блоков 
из крепления устройства смены материала

7-10 Пример оснащенного держателя дисков

7 Внешнее кольцо

8 Диск

9 Держатель дисков

10 Винт (4 шт.)



I

2.1.8 Устройство смены инструмента и магазин инструментов

Устройство смены инструмента с установленным магазином инструментов:

У ст

№ О писание Ф ун кц и я

1 Инструмент в магазине инструментов -

2
Магазин инструментов (до 13 единиц 

инструмента)
Крепление инструмента

3 Лю к устройства смены инструмента
Оснащение шпинделя происходит 
автоматически, вмешательства пользователям 
требуется

4 Инструмент, установленный в шпидель -

5 Шпиндель Крепление фрезерного инструмента



t

Устройство см ены  ин струм ента со сняты м  м агази н о м  инструм ентов:

№ О писание

Измерительный щуп (за 
магазином инструментов)

Ф ун кц и я

Крепление магазина инструментов

Проверка длины инструмента (правильная 
длина, идентификация возможного 
неисправного инструмента и т.д.)

Крепление магазина инструментов

;ля не



Вы можете управлять аппаратом при помощи встроенного сенсорного экрана (1).

Информация по управлению приведена в разделе „Работа с пользовательским 
интерфейсом".



4

I

№ О писание Ф ун кц и я

1 Бак Прием и подача смазочно-охлаждающей 
жидкости

2 Фильтр бака с фильтрующим 
картриджем

Фильтрация отработанной смазочно­
охлаждающей жидкости перед 
следующим применением в зоне 
фрезерования



Вы бор места установи \

3 Выбор места установки

Перед установкой необходимо выбрать подходящее место. При этом обратите 

внимание на соблюдение следующих условий:

Запрещается эксплуатировать аппарат в помещениях с горючими анестезирующими 
средствами или прочими воспламеняющимися газами и веществами.
Запрещается устанавливать и эксплуатировать аппарат во взрывоопасных помещениях.

4 I

4.1 Уд!

Для предотвращения перегрева или коррозии разрешается эксплуатировать аппарат 
только при температуре согласно Условиям эксплуатации.

Защищайте аппарат от влажности и перегрева (прямые солнечные лучи, 
нагревательные элементы или прочие источники тепла).

► Аппарат разрешается эксплуатировать в помещении без пыли. ►
Устанавливайте аппарат только на устойчивой, плоской, нескользящей и чистой 
рабочей поверхности (несущая способность > 500 кг). Обратите внимание на то, что 
опоры аппарата могут оставлять отпечатки на чувствительных поверхностях.

Устанавливайте аппарат в свободном и доступном месте.
a. Запрещается встраивать аппарат в шкафы или полки.
b . Запрещается эксплуатировать аппарат над или под другими приборами.
c. Соблюдайте расстояние до других приборов.

► Располагайте аппарат так, чтобы он не мешал работе других приборов.

► Для того чтобы не блокировать вентиляционные отверстия, соблюдайте минимальное 
расстояние в 10 см вокруг аппарата.

Соблюдайте достаточное дополнительное расстояние со всех сторон вокруг аппарата . 
для легкого доступа к заслонкам, подключениям станка, к включателю /  выключателю. I
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4 Ввод в эксплуатацию

4.1 Удаление транспортны х крепл ений

и

ниях.

1ЭТ

Мы рекомендуем хранить транспортные крепления для выполнения возможных сервисных 
работ и надлежащей транспортировки.

ПРЕДУПРЕЖ ДЕНИЕ! И сп ол ьзован ие установки с встроенны м и тр ан сп о р тн ы м и  кр е п л е н и я м и .

Повреждение оборудования.

► Удалите транспортные крепления.

1ТО

1 Л ьн о е

1 арата
1ателю.



4 .2  Установка и п о д кл ю ч ен и е  в ы тя ж ки

Вы можете эксплуатировать аппарат с вытяжкой PrograMill или с другой, соответствующей 
спецификации, вытяжкой.

При установке и вводе вытяжки в эксплуатацию принимайте во внимание руководство 
по эксплуатации для нее.

Ниже приводится описание подключения вытяжки PrograMill. Используйте только кабель 
управления и шланг (2,5 м), поставляемые с вытяжкой.

1. При использовании тумбы PrograMill Base: Установите вытяжку PrograMill на тумбу 
PrograMill Base.
- или -
Без тумбы PrograMill Base: Установите вытяжку PrograMill под аппаратам /  вблизи 
аппарата, в пределах досягаемости соединительных линий.

2. Подключите шланг, соединяющий 
сепаратор вытяжки PrograMill с 
аппарата, к всасывающему патрубку 
(2) аппарата.

3. Подключите кабель управления 
вытяжки PrograMill к соединению 
блока управления вытяжки (4).

4. П р и  использовании тум бы  
P ro g raM ill Base: Вставьте кабель 
управления и шланг в 
соответствующее устройство тумбы.

5. Подключите шланг и кабель управления к вытяжке PrograMill.
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Ввод в эксп л уатаци ю

4.3 П одготовка бака с ф ильтром и соединение с аппаратом

Бак с фильтром может располагаться в тумбе PrograMill Base или без тумбы (вблизи 
аппарата, в пределах досягаемости соединительных линий).

4.3.1 Заполнение бака

Аппарат разрешается эксплуатировать только при установленном и заполненном баке с 
чистым фильтром. В противном случае, на экране появится сообщение об ошибке, и 
фрезерование остановится.

Д  ОПАСНОСТЬ! С м а зо ч н о -о х л а ж д а ю щ а я  ж и д ко сть  поп ад ает эл ектр о н ны й  б л о к  
управления.

Опасность электрического удара.
Повреждение аппарата.

► Следите за надежностью подсоединения всех патрубков и линий.

Л  О С ТО РО Ж Н О ! К о н такт к о ж и  со с м а зо ч н о -о х л аж д а ю щ е й  ж и д ко с ть ю  /  ж и д ко с ть ю  

PrograM ill Fluid.

Раздражение кожи.

► При обращении со смазочно-охлаждающей жидкостью и компонентами, которые могут 
содержать ее (бак, фильтр и т.д.), используйте перчатки.

П Р Е Д У П Р ЕЖ Д Е Н И Е ! Э ксп л уатац и я  ап п а р а т  без д о б ав л ен и я  с м а зо чн о ­

охлаж даю щ ей ж и д ко сти  не д о п ускается .



1. Для разблокировки крышки 
потяните фиксатор вверх (1) и 
извлеките крышку из бака в 
направлении стрелки (2)

2. Снимите сетчатый фильтр (3).

3. Заполните бак до отметки „Макс." (15 л) 
смесью водопроводной воды и жидкости 
PrograMill Fluid (пропорция компонентов: 
жидкость/вода - 0,07).



4. Установите сетчатый фильтр (4).

5. Вставьте крышку в бак и 
двигайте в направлении 
стрелки, пока фиксатор (5) не 
защелкнется.

Теперь можно установить и подключить бак с фильтром.

J



4.3.2 Установка и подключение бака

Ниже представлен бак с фильтром, установленный в тумбу PrograMill Base.

4.4

1. П р и  использовании тум бы  P ro g raM ill Base: Поместите бак в тумбу PrograMill Base.

или
Без P ro g raM ill Base; Поместите бак под аппарат или вблизи, в пределах досягаемости 
соединительных линий.

2. Подключите шланг подачи жидкости к 
патрубку (1) аппарата.

3. Подключите шланг слива к 
патрубку (3) аппарата.

4. Подключите соединительный шланг 
между фильтром и баком к 
соответствующему патрубку на баке 
(направление стрелки (1), на крышке 
фильтра маркировка IN).

6. Подключите шланг подачи жидкости к 
фильтру (направление стрелки (2), на 
крышке фильтра маркировка OUT).

7. Подключите шланг слива жидкости 
к крышке бака (3).
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4.4 Подключение сж ато го  воздуха к  аппарату

Эксплуатируйте аппарат только при подключенном сжатом воздухе. В противном случае, 
на экране появится сообщение об ошибке.

ПРЕДУПРЕЖ ДЕНИЕ! Н егер м ети чн ы е л и н и и  и п атр уб ки  в результате н е н ад л еж ащ ей  

^  установки.
Тяжелые повреждения и нарушения слуха.

► Соблюдайте указания по технике безопасности.

 ̂ Соблюдайте требования к подаче сжатого воздуха.

Обеспечьте подачу сжатого воздуха к аппарату.

1. Подключите шланг сжатого воздуха к 
компрессору.

2. Подключите шланг сжатого воздуха к 
входному патрубку регулятора 
давления аппарата (11).

3. Проверьте значение давления воздуха на 
индикаторе (13) регулятора давления.



4.5  П о д кл ю ч ен и е  аппарат, к  электросети

и Соблюдайте параметры электропитания.

Используйте только входящий в комплект поставки сетевой кабель.

1. Вставьте сетевой кабель в гнездо 
подключения к сети (10) на аппарате.

2. Соедините сетевой кабель с розеткой 
сети питания.

* Сетевое напряжение подается на 
аппарат.

Если впоследствии возникнет необходимость отключить аппарат от сети питания, 
отсоедините кабель от розетки, а не от аппарата.
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|4.б Подклю чение аппарата к  ло кал ьной  сети (LA N )

Ваш аппарат поддерживает Ethernet-LAN. Установите соединение с локальной сетью 
(LAN).

Используйте только входящий в комплект поставки коммуникационный кабель.

Сетевое соединение установлено 
Интернет соединение установлено

1. Подключите один конец 
коммуникационного кабеля к сетевому 
разъему (7) аппарата.

2. Другой конец коммуникационного 
кабеля подключите к сетевому 
разъему вашей сети.

щ



4 .7  П ервое в кл ю чени е  аппарата

Q Первое включение аппарата при вводе в эксплуатацию отличается от любого последующа 
включения.

При первом пуске или пуске после продолжительного простоя процесс может занять 
больше времени.

^  Транспортные крепления удалены („Удаление транспортных креплений")
13 Вытяжка подключена („Установка и подключение вытяжки PrograMill или другой 

вытяжки").

S Бак с фильтром подготовлен и подключен („Подготовка бака с фильтром и соединеннее 
аппаратом").
13 Линия подачи сжатого воздуха подключена („Подключение сжатого воздуха к 
аппарату").
13 Аппарат к электросети подключен („Подключение аппарата к электросети").
13 Аппарат к локальной сети подключен („Подключение аппарата к локальной сети 

(LAN)").
S Все заслонки аппарата закрыты

1. Установите включатель/выключатель (8) с О на I.



2.

Отображается стартовое окно.

Состояние заслонок проверено (камера 
фрезерования, заслонка для сервисного 
обслуживания, устройство смены 
материала). Если одна или несколько 
заслонок открыты, на экране 
появляется соответствующее 
сообщение.

Если одна или несколько заслонок 
открыты, закройте заслонки.
Подача сжатого воздуха проверена. 
Если сжатый воздух не подключен, на 
экране появляется соответствующее 
сообщение.
Подключите линию подачи сжатого 
воздуха и подтвердите командой 
[Повторный пуск].

.: Vr..; S
■ / • ».  -.у

ivoclar ■. 
digital:

PrograMill

РМ5

Initialization



После проверки статуса заслонок и 
подачи сжатого воздуха аппарат 
автоматически выполняет несколько 
шагов самотестирования (проверка 
давления воздуха, проверка состояния 
фильтра, сети, выполнение пробного 
пуска, чтобы привести оси в необходимое 
положение).
После самотестирования появляется 
стартовое окно.

Стартовое окно PrograMill РМ5:

<Э 11:59 AM

• • ••• sP

\

O v e rv ie w

)

J

)

Automatic mode h  Start Ф

X  \  _____

Стартовое окно PrograMill PM3;

Ф  8Л6ДМ

S? l i

O v e rv ie w

H o&Mh





5.1 Обзор пользовательского интерфейса

Пользовательский интерфейс PrograMill РМ5 состоит из следующих функциональных зон;

1 2

© *t4i

13- /
\

I
S MMh

Overview

12 -

11
\

Autom atic m o^ >  S ta it

10

№ Элемент
ВРЕМЯ

Главное меню [обзор]

Главное меню [список 
задач]

Описание
Текущее время

Стартовое меню управления
держателями дисков /  блоков

• Статус дисков или блоков / 
загрузка устройства смены 
материала /  текущие задания

• Установка дисков /  блоков

• Извлечение дисков 
блоков /  реставраций

Обзор статуса задач 
фрезерования

Ссылка

„Главное меню 
[обзор]“

„Главное меню 
[список задач]“

i : 

: t г

н

Пс



он:
Пользовательский интерфейс PrograMill РМЗ состоит из следующих функциональных зон:

IB-

12 -

11

1 2 3 5 6  7

\

© МбАМ

= ?  и

Overview/-г ^

X обсми

A utom atic n iode ^  Start Ф.

10  9

р |о Элемент Описание Ссылка

1 ВРЕМЯ Текущее время -

2 Главное меню [обзор] Стартовое меню управления
держателями дисков /  блоков

• Статус дисков или блоков / 
загрузка устройства смены 
материала /  текущие задания

• Установка дисков /  блоков

• Извлечение дисков 
блоков /  реставраций

„Главное меню 
[обзор]"

3 Главное меню [список Обзор статуса задач „Главное меню
задач] фрезерования [список задач]"



№ Элемент
Главное меню 
[инструмент]

Главное меню 
[статус]

Главное меню 

[настройки]

Длительность
фрезерования

8
11

Панель быстрого 
доступа (11)

12 Основная зона

О п и сан и е

Управление инструментом:

• Управление магазином 
инструментов и инструментом

• Извлечение текущего
магазина инструментов из 
аппарата

Библиотека использованного 
инструмента

Библиотека инструментов

Обзор состояния аппарата, шпинделя, 
вытяжки, статус калибровки, 
информации об аппарате, статистики 
фрезерования и т.д.

Отображение версии программного 
обеспечения

Установка языка 

Настройка яркости дисплея 

Настройка формата даты и
времени

Функция коммуникации

Сервисные функции 
(разблокировка передней откидной 
панели, восстановление системы 
охлаждения и т.д.)

Общая продолжительность 
текущих задач фрезерования

С сы л ка

„Главное меню 
[инструмент]"

„Главное меню 
[статус]"

„Главное
меню
[настройки]"

Функции, отображаемые во всех главных меню:

8

10

13 Строка выбора меню

Клавиша Конец: 
Аппарат выключается

[Пуск] /  [Стоп]: Запускает 
текущую задачу или 
прерывает текущую  
задачу фрезерования

Выключение и 
включение
автоматического режима

Зона отображения 
активного главного меню

Выбор из 5 главных меню

„Заверщение работы и 
выключение аппарата"

„Прерывание текущей 
задачи фрезерования"

„Настройка режима 
фрезерования 
(Выключение и включение 
автоматического режима)

к



5.2 Главное меню [обзор]

в главном меню [обзор] вы можете быстро проверить фаетический статус всех 
держателей дисков / блоков, а также текущих задач фрезерования.

Главное меню [обзор] PrograMill РМ5:

боты и 
1арата"

кущей
1вания“

има

включение 
о режима)

9-

8

7

б

О  амрм S  0& 34h

A utom atic m o d e ► start Ф



т

Главное меню [обзор] PrograMill РМЗ (пример; диск содержит несколько задач; одна 
задача выполнена):

О  836А М

§>- S?

Overview

S  06:34 h

Autom atic m ode ^  start Ф



Элемент О п и сан и е С сы л ка

Сообщения 
о статусе 
дисков / 
блоков

Нет символа

I
*
*
л

А

А

:А

Все требования для 
задачи фрезерования 
вылолнены. 
Фрезерование уже 
началось или может 
начаться._____________

„Пуск задачи 
фрезерования"

Д и ск / блок для 
задачи
фрезерования
отсутствует

„Работа с дисками и 
блоками"

Инструмент для 
задачи
фрезерования
отсутствует

„Использование 
нового инструмента и 
конфигурирование 
магазина 
инструментов"

Фрезерование не удалось „Сообщения на 
аппарате и устранение 
неисправностей"

Фрезерование успешно 
(см. поз. (8)), другие 
задачи фрезерования 
отсутствуют

„Окончание 
фрезерования и 
извлечение 
реставрации"

Фрезерование успешно, 
для диска /  блока еще 
имеются задачи 
фрезерования

Материал не распознан „Устранение 
неисправностей/  
таблица ошибок", 
раздел „Диск / 
блок не 
распознан"

„Установка дисков и 
блоков"

Инструмент 
дефектный/ сломан

„Устранение 
неисправностей/  
таблица ошибок", 
раздел
„Инструмент сломан"

„Извлеките 
неиспользуемый, 
изношенный или 
дефектный 
инструмент".

Инструмент слишком 
изношен для текущей 
задачи

„Извлечение 
неиспользуемого, 
изношенного или 
дефектного 
инструмента"



№ Элемент Описание Ссылка
Материал диска 
или блока

Цветовое обозначение 
указывает материал диска /  
блока (ПММА, оксид циркония и 
Т .Д .).

Держатель дисков 
или блоков для 
одной или 
нескольких текущих 
задач фрезерования

Держатель дисков или блоков 
минимум для одной задачи 
фрезерования, которая ещ е не 
выполнялась

Пошаговое перемещение на 
определенный держатель дисков 
или блоков: Детальное 
представление держателя дисков 
или блоков и соответствующей 
задачи фрезерования

„Пуск задачи 
фрезерования",

„Детальное 
представление 
держателя дисков 
или блоков и 
соответствующей 
задачи
фрезерования"

Держатель блоков Держатель блоков для 
фрезерования нескольких блоков

П родолжител ьность 
текущей задачи 
фрезерования

вверху; Для текущей задачи 
фрезерования (поз. (6)) в %

внизу: Общая продолжительность 
всех задан фрезерования

Держатель дисков 
или блоков текущей 
задачи
фрезерования

Держатель дисков или блоков 
задачи фрезерования, 
выполняемой в данный момент

Пошаговое перемещение на 
отдельный держатель дисков или 
блоков: Детальное 
представление держателя дисков 
или блоков и соответствующей 
задачи фрезерования

„Детальное 
представление 
держателя дисков или 
блоков и
соответствующей 
задачи фрезерования"

Свободное место Незанятое место в устройстве смены 
материала. На позиции в устройстве 
смены материала нет держателя  
дисков или блоков с диском /  блоком.

„Работа с дисками и 
блоками"

Держатель дисков 
или блоков минимум 
с одной 
завершенной 
задачей 
фрезерования

Задача успешно завершена, 
готово к извлечению 

Пошаговое перемещение на 
отдельный держатель дисков или 
блоков: Детальное 
представление держателя дисков 
или блоков и соответствующей 
задачи фрезерования

Вид задачи 
фрезерования

Предварительный просмотр 
изготовляемой реставрации



Пример Главного меню [обзор] PrograMill РМЗ; диск с выполняемой задачей фрезерования:

1 No. Element ‘-Description -. V Reference
1 Выполненые

задачи
Already completed milling job or 
already producedTestoration 
(greyed-out)

2 Невыполненые
задачи

Not yet completed milling job or 
not yet produced restoration (not 
greyed-out)

3 Продолжительность 
текущей задачи

Общая продолжительность 
текущей задачи

-

4 Прогресс выполне­
ния задачи

Для текущей задачи 
фрезерования в %

-



5.2.1 Детальное представление держателя дисков или блоков и соответству 

задачи фрезерования

С помощью нажатия на соответствующий держатель дисков или блоков в главном меню 
[обзор] или на отдельную задачу фрезерования в главном меню [список задач] отображав 
детальное представление держателя дисков или блоков и соответствующей задачи 
фрезерования. Держателю дисков или блоков может соответствовать более чем одна заде 
фрезерования.

Детальное представление для РгодгаМШ РМ5:



)ще1||

Детальное представление для PrograMill РМЗ:

11 ■

10

9-

8 -  

7 -
6 -

-<

Ivoclar Digital 
№ -82'W 33S664}35

_MT-B2\W 33566-03.
JobID:46 \

£:_ ( У  Rcpeatjob

, ^ ____________
'  00:16 h

'll ч!

4
5

[ № Элемент Описание Ссылка

1 Этикетка 
диска / блока

Данные дисков / блоков

2 Держатель 
дисков или 
блоков с 
задачами 
фрезерования

Предварительный просмотр, 
какая реставрация изготавлива­
ется или уже изготовлена для 
держателя дисков или блоков

3 Стрелка Смена между задачами 
фрезерования,
соответствующими держателю 
дисков или блоков (влево, 
вправо)

4
■

Удаление задачи 
фрезерования. Неактивно 
при выполнении задачи.

„Удаление
задачи
фрезерования".

5

-

Извлечение диска/блока 
(держатель в устройстве смены 
материала перемещается в 
положение снятия / установки). 
Неактивно при вып-нии задачи.

„Работа с дисками и 
блоками"

6
UJ

Приостановка выполнения задач 
фрезерования после 
завершения текущей задачи 
фрезерования

„Приостановка выполнения 
задач фрезерования после 
выполнения текущей задачи



№ Элемент Описание Ссылка
Поставить задачу фрезерования 
на первое место в 
последовательности задач.
Если в этот момент 
выполняется другая задача, то 
выбранная задача вылолнится 
после ее окончания.

„Установка 
последовательности 
выполнения задач 
фрезерования"

I

Л

Отображение инструмента 
для задачи фрезерования 
(имеющегося и 
требуемого). Неактивно 
для текущей задачи.

См. таблицу ниже

Продолжитель­
ность

фрезерования

вверху: Текущая задача 
фрезерования в %
внизу; Общая 
продолжительность

10 Задача
фрезерования Детали задачи фрезерования 

(имя заказчика и т.д.)

11 Повтор задачи 
фрезерования

Повтор задачи фрезерования 
с начала или с текущего шага

Повтор задачи фрезерования

После нажатия на символ отображается обзор всего инструмента, необходимого для 
выполнения задачи:

I
«
0
Л



1ВЭНИЯ

Каждая строка дает определенную информацию о данном инструменте.

Элемент

Тип инструмента
Мета­
информация
об
инструменте

Статус

Предварительный
просмотр

Описание

Тип инструмента, артикул
Диаметр, длина инструмента

Информация о статусе 
инструмента
Нет
символа

~г

i

Установлен
необходимый
инструмент

Необходимый 
инструмент еще не 
установлен

Изображение инструмента

Ссылка

Подробная 
информация об 
инструменте. См. 
„Главное меню 
[инструмент]"



■г

5.3 Главное меню [список задач]

в главном меню [список задач] происходит управления задачами фрезерования.

%
€

По умолчанию выполнение задач фрезерования происходит в хронологическом порядке, т.е| 
задачи фрезерования, переданные на фрезерный аппарат раньше, будут раньше выполнены.

Все задачи фрезерования, переданные на фрезерный станок программным 
обеспечением отображаются как; выполняемые, ожидающие выполнения и 
завершенные, но не извлеченные пользователем из аппарата.

Удаленные, заархивированные и неудавшиеся задачи фрезерования отображаются в 
архиве задач („Подменю [архив задач]").

Главное меню [список задач] PrograMill РМ5:

©  7Й 9РМ X  0 & 34h

• • •
=9 1 i

i *  1
o f

0 «

Job list
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iobicees A

10-

9 • 

8-

Davis Dentalservice
JobIO:35

30%

\ &

c m Automatic m ode

I i o b a r d w e  A  -Unload tool m agazm e 

I  Abort Ф

3
4
5
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№  I Элемент Описание Ссылка

1 Отображение
завершенных
задач
фрезерования

Открытие списка всех завершенных 
задач, отфрезерованные 
реставрации ещ е не извлечены

• „Окончание 
фрезерования и 
извлечение 
реставрации"

• „Отображение архива 
задач"

2 Статус задачи 
(пример; успешно 
завершенная 
задача
фрезерования, 
сравните с

Нет
символа

Все требования для 
задачи фрезерования 
выполнены. 
Фрезерование 
выполняется или 
можно начать.

„Пуск задачи Н  
фрезерования" Н

незавершенной 
задачей, поз. (5)) 9

Диск /  блок для 
задачи фрезерования 
отсутствует

„Управление дисками и Щ 
блоками", стр. 115 Щ

1
0
*ш

Инструмент 
для задачи 
фрезерования 
отсутствует

„Использование ■  
нового инструмента и 1  
конфигурирование 1  
магазина ■  

инструментов" 1

А
Фрезерование не 
удалось

„Сообщения на экране и 1  
устранение 1  
неисправностей" 1

Успешное выполнение 
задачи фрезерования

„Окончание 1  
фрезерования и I  
извлечение |  
реставрации" 1

Выполнение задачи 
успешно, для диска / 
блока ещ е имеются 
задачи фрезерования

© Материал не распознан • „Устранение | 
неисправностей/ 
таблица ошибок", 
раздел „Диск /
блок не 
распознан"

• „Использование 
необходимых дисков 
и блоков".

Инструмент
дефектный/
сломан

• „Устранение 
неисправностей/ 
таблица ошибок", 
раздел 
„Инструмент 
сломан"

• „Извлечение 
неиспользуемого, 
изношенного или 
дефектного 
инструмента"



№ Элемент Описание Ссылка

:А
Инструмент слишком 
изношен для текущей 
задачи

„Извлечение 
неиспользуемого, 
изношенного или 
дефектного 
инструмента"

Детали задачи 
фрезерования (на 
примере текущей 
задачи
ф резерования)

вверху; Имя заказчика

При появлении красной 
маркировки; Отсутствует 
инструмент или диск /  блок

внизу; Ю-задачи из 
программного обеспечения

П родолжител ьность 
текущей задачи 
фрезерования

вверху; Ход выполнения задачи 
фрезерования в % 
внизу; Общая продолжительность 
фрезерования

Вид задачи 
фрезерования (на 
примере текущей 
задачи
ф резерования)

Предварительный просмотр 
показывает, какая 
реставрация изготовляется в 
данный момент.

Пошаговое перемещение на 
отдельный держатель диска или 
блока; Детальное представление 
держателя диска или блока и 
соответствующей задачи 
фрезерования

Возможные символы задачи 
фрезерования могут 
соответствовать символам, 
изображенным для поз. (2)

„Детапьное представление 
держателя дисков или 
блоков и соответствующей 
задачи фрезерования"

Тип фрезерования 
(сухое или с водяным 
охлаждением)

Нет
символа

Режим сухого 
фрезерования/ сухое 
фрезерование

Режим с водяным 
охлаждением/ 
водяное охлаждение

Клавиша 
магазина 
инструментов]

[извлечение Извлечение магазина
инструментов для смены или 
замены инструмента

„Использование нового 
инструмента и 
конфигурирование 
магазина инструментов

Клавиша [архив 
задач]

Вызов архива
„Подменю [архив 
задач]"

Текущие задачи 
фрезерования

Список текущих, ещ е не 
выполненных задач 
фрезерования

„Подготовка задач 
фрезерования"



10 Активная /  текущая 
задача фрезерования

Детали отдельной задачи 
фрезерования

• См. поз. с (2) по (4) ■

• Нажатие: вызов ■  
детального ■  
представления, ■  
„Детальное 1  
представление 1  
держателя диска или 1  
блока и 1  
соответствующей 1 
задачи фрезерования* 1

11 Завершенные / Актуальные, завершенные или „Окончание 1
неудавшиеся задачи неудавшиеся, но не фрезерования и 1
фрезерования извлеченные задачи извлечение I

фрезерования реставрации" 1

12 Сортировка списка Задание последовательности Задание последовательное
задач фрезерования выполнения задач выполнения задач

фрезерования фрезерования

5 .3 .1  П о д м ен ю  [ар хи в  зад ач ]

С помощью нажатия на клавишу [архив задач] вы можете увидеть все завершенные 
задачи фрезерования. Будут показаны как успешные, так и неудавшиеся задачи 
фрезерования. Повторный пуск неудавшихся задач фрезерования невозможен.

Вы можете отсортировать задачи фрезерования следующим образом;
• Дата
• Статус
• Длительность
• Заказчик



|№' Элемент Описание Ссылка

1 Дата Отображение завершенных 
задач фрезерования с 
сортировкой ло дате

2 Статус Отображение завершенных 
задач фрезерования с 
сортировкой ло статусу

3 Длительность Отображение завершенных 
задач фрезерования с 
сортировкой ло длительности 
фрезерования

4 Заказчик Отображение завершенных 
задач фрезерования с 
сортировкой по имени 
заказчика



5.4 Главн»
№ Элемент

Статус

Клавиша [назад]

Заархивирован­
ные задачи 
фрезерования

Детали задачи 
фрезерования

Подменю

Описание

А Фрезерование не 
удалось

Успешное выполнение 
задачи фрезерования

Инструмент
дефектный/
сломан

Для возврата в [список 
задач] к активным / текущим 
задачам фрезерования
Список всех-завершенных задач 
фрезерования

вверху: Имя заказчика
При появлении красной 
маркировки:фрезерование 
не удалось
внизу: Ю-задачи согласно
программированому
обеспечению

Выбор типа сортировки 
заархивированных задач 
фрезерования (поз. 1-4)

Ссылка

„Сообщения на 
экране и устранение 
неисправностей"

В глав 
аппарг

Для эс 
отдел! 
конфи

„Окончание 
фрезерования и 
извлечение реставрац

„Устранение
неисправностей/
таблица ошибок",
раздел
„Инструмент
сломан"
„Извлечение 
неиспользуемого, 
изношенного или 
дефектного 
инструмента"



5.4 Главное меню [инструмент]

ie

зрации

В главном меню [инструмент] происходит управление магазином инструментов 
аппарата
Для эффективной работы мы рекомендуем предоставить для каждого материала 
отдельный магазин с несколькими дублирующими единицами инструмента (до 4 
конфигурируемых магазинов).

1

©  7:58 РМ 

• • •

S  oe:34h

Tools

19- -<

Ш  Used Tool LflKary Tool Library

Automatic mode

A  Unload tool magazi»^ 

► start (!)

2

3

4
5
6
7
8
9
10 

12 
11

14
-13
15

16

№ Элемент Описание Ссылка '

1 Требуемый инструмент Инструмент, требуемый 
для выполнения задач 
фрезерования

2 Стрелка Просмотр другого 
требуемого инструмента

3 Выбор определенного 
магазина

Обзор определенного 
магазина инструментов 
(макс. 4  магазина по 13 
гнезд)

„Конфигурование и 
управление магазинами 
инструментов"



№...•! ........' Элемент Описание Ссылка

4 Загруженное гнездо 
магазина инструментов

• Гнездо магазина 
инструментов, 
загруженное 
инструментом

• „Детальное описание I 
инструмента в гнезде 1  
магазина" 1

• С помощью нажатия 
отображается детальное, 
описание инструмента в 
гнезде

• „Извлечение 1  
неиспользуемого, 1  
изношенного или 1 
дефектного инструмента' I

5 Тип инструмента Информация О типе 
инструмента

6 Символ: редактирование 
магазина

Переименование 
магазина /  задание имени 
магазина

7 Инструмент не требуется 
ни для одной текущей 
задачи фрезерования.

8 Предупреждающее
сообщение

А
Инструмент не может быть 
идентифицирован 
(например,после 
отключения сети)
Г нездо должно быть снова 
загружено или 
сконфигурировано.

„Конфигурование и 
управление магазинами 
инструментов"

9 Срок службы инструмента Информация О том, 
сколько часов 
фрезерования уже 
выполнено инструментом:

• „Конфигурование и 
управление магазинами 
инструментов" '

•  Срок службы черным 
шрифтом: Срок службы 
инструмента в норме

• Срок службы красным 
шрифтом: Достигнут 
макс, срок службы, 
необходимо заменить 
инструмент

• „Извлечение 
неиспользуемого, 
изношенного или 
дефектного 
инструмента"

1 0 Идентификация (ID) 
гнезда магазина

- -

11 Предул реждающее 
сообщение

А
Инструмент дефектный 
или достигнут макс, срок 
службы инструмента. 
Инструмент должен быть 
заменен на новый.

„Сообщения на экране и 
устранение неисправностей'

1 2 Статус инструмента Инструмент используется 
в настоящий момент

“



№ Элемент
13 Пустое гнездо магазина 

инструментов

нта

14 Сформированное гнездо М

15 Цветное кольцо

16 Клавиша [Извлечение 
магазина инструментов]

нами

17 Клавиша [библиотека 
инструментов]

18 Клавиша [библиотека 
использованного 
инструмента]

19 Активный
магазина
инструментов

20 Индикация [активно]

S и
ностей"

Описание

Незагруженное 
гнездо магазина 
инструментов

Нажатие на пустое 
гнездо: Вызов диалога 
для добавления 
инструмента

Муляж инструмента 
(хвостовик и кольцо 
фрезы)
Информация о том, для 
какого материала 
предназначен данный 
инструмент:
• Желтый: Оксид циркония
• Зеленый: ПММА

• Красный: Керамика

• Черный: Воск
• Синий: Кобальтхром / 

титан

Извлеченйё магазина 
инструментов для 
смены или замены 
инструмента

Отображение библиотеки 
инструментов

Библиотека
использованного
инструмента

Обзор соответствующего 
магазина инструментов и 
его гнезд

Обозначение активного 
магазина инструментов, 
используемого на 
аппарате. Последний 
сконфигурированный 
магазин инструментов 
автоматически получает 
статус [активно].

Ссылка

„Детальное 
представление 
держателя дисков или 
блоков и
соответствующей задачи 
фрезерования"

„Конфигурование и 
управление магазинами 
инструментов"

„Конфигурование и 
управление магазинами 
инструментов"

„Извлечение 
неиспользуемого, 
изношенного или 
дефектного инструмента",

„Подменю [библиотека 
инструментов]"

„Подменю [библиотека
использованного
инструмента]"

„Детальное описание 
инструмента в гнезде 
магазина"



№ Э л ем ен т О п и сан и е С сы л ка

21 Н еобходим ы й и н струм ен т Список всех инструментов, „Конфигурование и управля
необходимых для текущих магазинами инструментов'
задач

5.4.1 Диалог для добавления инструмента в пустое гнездо магазина

с помощью нажатия на пустое гнездо в магазине инструментов отображается 
следующий диалог для добавления инструмента в гнездо:

5 .4 .

; № Э л ем ен т О п и сан и е С сы л ка  Л|

1 Требуемый
инструмент

Инструмент, требуемый для 
выполнения задач фрезерования

-

2 Стрелка Просмотр всего требуемого 
инструмента

-

3 Г нездо Гнездо в магазине инструментов, для 
которого выбирается инструмент

4 Название
инструмента

Описание инструмента -

5 Диаметр Диаметр инструмента -

6 Длина Длина инструмента -

7 Срок службы Срок службы инструмента -

8 Изображение Изображение инструмента





№ Элемент Описание Ссылка -Щ

1 ID инструмента Идент. номер инструмента -
2 Название Описание инструмента -
3 Срок службы Срок службы инструмента -

4 Г нездо Г нездо, в котором находится 
указанный инструмент в 
магазине инструментов

5 Клавиша 
[сохранение в 
библиотеке 
использованного 
инструмента]

Неиспользуемый, но исправный 
инструмент переместить в 
библиотеку использованного 
инструмента для последующего 
использования и освободить 
гнездо в магазине инструментов

„Извлечение 
неиспользуемого, 
изношенного или 
дефектного 
инструмента"

6 Клавиша
[удаление
инструмента]

Удалить изношенный или 
дефектный инструмент и 
освободить гнездо магазине 
инструментов

7 Изображение Изображение инструмента

Отображение инструмента стороннего изготовителя:

Т9999

ZR 1,5 8
N orHvodar-DigItalTool

ih

V  Delete tool m  Save In U sed to o l  Library



5.4.3 Подменю [библиотека использованного инструмента]

С помощью нажатия на клавишу [библиотека использованного инструмента] 
отображается библиотека использованного инструмента „Работа с библиотекой 
использованного инструмента"). Альтернативно библиотека использованного 
инструмента отображается, когда вы выбираете клавишу диалога для добавления 
инструмента в пустое гнездо магазина [выбор из библиотеки использованного 
инструмента]. Затем вы можете вставить в магазин использованный инструмент 
(„Детальное представление держателя дисков или блоков и соответствующей задачи 
фрезерования").

Used Tool Library

V  D o n e * -

№ Элемент Описание Ссылка

1 Горизонтальное
обозначение места

Поз. (1) и поз. (6) дают однозначное 
обозначение места в библиотеке 
использованного инструмента (с А1 
по Е4). Данное обозначение 
соответствует обозначению на 
контейнере использованных 
инструментов.

Назначение Обзор всех свободных и занятых 
мест в библиотеке использованного 
инструмента

Клавиша [готово] При добавлении инструмента в 
магазин: Подтвердите выбранный 
инструмент и вставьте его в магазин

„Диалог для добавления 
инструмента в пустое 
гнездо магазина"

Клавиша [назад] Возврат в главное меню 
[инструмент]



5 Пустое место в 
библиотеке 
используемого 
инструмента

6 Вертикальное 
обозначение места

Поз. (1) и поз. (6) дают однозначное 
обозначение места в библиотеке 
использованного инструмента (с А1 
по Е4). Данное обозначение 
соответствует обозначению на 
контейнере использованных 
инструментов.

-

I

7 Срок службы Срок службы инструмента —

8 Тип инструмента Информация О типе инструмента

I
9 Загруженное место 

в библиотеке 
использованного 
инструмента

Информация О том, какой инструмент 
находится на соответствующем 
гнезде

-IK-



5.4.4 Подменю [библиотека инструментов]

С помощью нажатия на клавишу [библиотека инструментов] можно лосмотреть 
информацию обо всех инструментах Ivoclar Vivadent, а также завести инструмент 
стороннего изготовителя.

10-

8  06:34h

Tool Library

Zirconium oxide Glass cm m ics Cobatt*chrome/tita

1Л0 L28iX)mm 5ОЛ0

Cutter ЬЫ1 coated
L2S0  L35.00mm 50:00

Cutter ball, uncoated
:  0 5Л0 L 35.00 mm 10Ю0

2 4 J5  Cutter fla t uncoated
: 4 D1.50 L25.00mm 20Я0

Cutter ball, uncoated
:  OaSO 1 2 5 Д 0 тт 20:00

Automatic mode

Add a non-Nodar Digital tool < 

► S tirt (!)

1
2
3
4

[ nT Элем ент О п и с а н и е  ■ ' ^ ' 1 С сы п ка  -

1 Диаметр Диаметр инструмента -

2 Длина Длина инструмента -

3 Срок службы Срок службы инструмента -

4 Изображение Изображение инструмента

5 Клавиша
[Добавление
инструмента
стороннего
изготовителя]

Добавление инструмента 
стороннего изготовителя

„Добавление инструмента 
стороннего изготовителя"

6 Клавиша [назад] Возврат в главное меню 
[инструмент]

-



№ Элемент Описание Ссылка

7 Инструмент 
Ivoclar Vivadent

Список инструмента Ivoclar 
Vivadent для выбранного 
материала

8 ID инструмента Иден, номер инструмента I

9 Название Описание инструмента -

10 Типы материала Отображение инструмента только 
для определенного типа материала

1

5.5 .1  О

5.5 Главное меню [статус]

в главном меню [статус] отображается следующая информация:
• Информация о текущей задаче фрезерования
• Данные о состоянии аппарата
• Статистика работы аппарата и процессов фрезерования, например, часы работы
• Предупреждающие сообщения и уведомления

5 .5 .2  Г

©  X iS IP M X  06J4h

.•ч СР

Processing information

Current

T 2 1 2 5

I
A ©
В ©
V ©  
X ®
V @
г ®

6 0 0 0  гтщЛтйп 

Cpindie^eed

4 0  rpm

Machine information

Suction fill level 
Please exchar^e fiiter

Notifications

8 5 %  A

Suction performance -  7 0 %

Flow meter M r pressure licenses

1 * 7  Umin
Available Display software > 

licenses

Last calibration
1253
Г5б1 Gets. :0X7!:;3S AM

Add calibration job Calibration

> >
Serial number
PM5-XYZ231

Software version Network
i9 :.i6s.:.43

Automatic mode > Start ©



5.5.1 Область [информация о текущем фрезеровании]

в Области [информация о текущем фрезеровании] отображается следующая информация 
(слева направо, „Отображение информации о текущей задаче фрезерования"):
• Инструмент, используемый в данный момент
• Изображение инструмента
• Состояние осей
• Подача / скорость шпинделя

Processing information
Currant toot

T2125 I ©  
©  
© 
© : ©

Ft«d

6000 mm/min 

CpindlirpMO

40 rpm

5.5.2 Подменю [данные]

оты
в подменю [данные] отображаются данные аппарата, например, данные вытяжки, 
давление воздуха, статус калибровки и т.д. („Отображение и изменение настроек 
аппарата").

Machine information

Data - Notifkadons

85% A
Иеа$е «cdtange fitter 

Suction performance 70%

Row meter A ir pressure licenses

l/mirt
Available Disi^ay software ^  

licenses

Last calB>ratk>n Ш OaS,20i7S;3S AM

Add calilKation job C^&tration

> >

SerM number Software version Networic
PM7-XYI3n * 19;Д68ГАЗ

1 Элемент Описание

Уровень заполнения 
фильтра вытяжки

Уровень заполнения фильтра вытяжки

Мощность Ступень мощности вытяжки (3 ступени, аппарат
всасывания выбирает ступень автоматически)
Расходомер Расход охлаждающей жидкости
Давление воздуха Давление подачи воздуха
Лицензии Лицензии на программное обеспечение
Дата последней калибровки Информация О дате последней калибровки
Добавление задания на 
калибровку

Выполнение калибровки

Калибровка Внесение данных по калибровке
Серийный номер Серийный номер аппарата



Работа с пользовательским интерфейсом

Элемент Описание

Версия программного 
обеспечения

Версия программного обеспечения аппарата

Сеть IP-адрес аппарата

5 .5 .4  По^

В ПС 

ОШС'

5.5 .3  Подменю [статистика]

в подменю [статистика] отображается статистика работы аппарата и процессов 
([эрезерования, например, часы работы, сухое с|эрезерование или с водяным охлаждениен! 
т.д. („Отображение и изменение настроек аппарата").

Operating hours machine

89

Operating hours ^ irx l le

Total hours

35
Wet p roces^g  

12
Dryprocessmg

23

Operating hours suctkm unit 

8

Operating hours w a t^  pump 

16

5.6 Глэ1

в г

Элемент Описание \  ■:

Часы работы аппарата Часы работы аппарата (итого) _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ 1
Часы работы шпинделя Часы работы шпинделя (итого, сухое 

фрезерование, с водяным охлаждением)

Часы работы вытяжки Часы работы вытяжки I

Часы работы водяного 
насоса

Часы работы водяного насоса



5.5.4 Подменю [уведомления]

в подменю [уведомления] отображаются и подтверждаются уведомления и сообщения об 
ошибках („Отображение и настройка уведомлений и сообщений об ошибках").

ием и

Data ^ S tatistics - j j  N otifications

Show a ll I '• N o tn ic .ltio rm  •  A ttention

•  H«:46nii(M«yl.201IMS6JHU>IP0ltTJl№IMARYj0ONe
file  has been Im ported su o :^ fu R y .

• IŜPMM̂I20IIMSG„PIUJUPORT.̂UAirr.Oi;„SMS 
One file  has bem  i i i4 >orted successftjity.

• &3»ssmvMvi30UMS6,wi>iPoerjuMMAity.O!c 
2 flic s  have been Im pm ted successfully.

file  has been bnported succeohiRy.

•  «31.45 PM Uiy 1.2011 M$6„P«JVPOItr.:SUWMMY.OOM6

file  Ьш been im ported successfiiiy.

t  &3L41 PM Miv 1 .2018 M SS^.̂ 0ORrJUM M ACrjCKJNe

Confirm  S3s«sed Confirm ^1

5.6 Главное меню [настройки]

в главном меню [настройки] можно выполнить различные настройки аппарата.

©  &43РМ S 06:34h

О

Settings

Software

Software '̂ rskm

General settings

Language 

Display brightness 

Time ar>d date fo im a t

Communication

A djust active suction

Service /  maintenance

Unlock fro n t flap 

Restore coolant system 

S tart spindle cleaning

Manage cleaning notifications

Autom atic mode h start ©



В

О б л асть М еню О п и сан и е С сы л ка

Программное
обеспечение

Версия
программного
обеспечения

Отображение
версии
программного 
обеспечения и 
выполнение 
обновления

„Отображение Н  
версии IF 
программного 
обеспечения и I  
его обновление" |1

Общие
настройки

Язык Настройка языка „Настройка языка*

Яркость дисплея Регулировка 
яркости экрана

„Регулировка яркосп1]| 
экрана" Г

Формат даты 
и времени

Настройка 
часового пояса и 
формата даты

„Настройка W 
часового пояса и 1 
формата даты" L

Коммуникация Отправка 
информации об 
ошибках, 
сервисного 
протокола и 
диагностических 
данных и т.д.

„Активация/ 1 
деактивация В  
функций В  
коммуникации" В

Настройка
вытяжки

активация/ 
деактивация 
режима активной 
вытяжки

„Активация / В  
деактивация В 
режима активной ■  
вытяжки" В

Сервис
/техобслуживание

Открытие камеры 
фрезерования

Разблокирование 
откидной панели 
камеры 
фрезерования

„Разблокирование В  
откидной панели В  
камеры В  
фрезерования" В

Восстановление
системы
охлаждения

Эксплуатация 
системы охлажде- 
после чистки бака и 
замены фильтра

„Восстановление В  
системы охлаждения'В

Настройка 
функции 
напоминаний 
0  чистке

Отображение 
уведомлений о 
чистке

„Настройка В  
напоминаний о В  
чистке" В
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6 .1 .2  О то

Для
выт;
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Для
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6 Внесение изменений в настройки 
аппарата

/I
ле
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1 яркости

Rca и 
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;ии“

эование
1 анели

эния“_____
вление
)хлаждения“
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6.1 Отображение и изменение состояния аппарата

Для отображения детальной информации о состоянии аппарата действуйте, как 
описано в следующих разделах.

6.1.1 Отображение информации о текущей задаче фрезерования

Для отображения информации о текущей задаче фрезерования (например, 
используемый инструмент, информация по осям, скорость фрезерования), действуйте 
следующим образом:

► Нажмите на символ; О
^  Отображается информация о текущей задаче фрезерования („раздел [информация 

о процессе фрезерования]").

6.1.2 Отображение и изменение настроек аппарата

Для отображения и, при необходимости, изменения настроек аппарата (например,настройка 
вытяжки, давление воздуха, статус чистки) действуйте следующим образом:

1. Нажмите на символ: О 
Отображаются настройки аппарата.

2. Для отображения подробной информации или функций нажмите на символ стрелки
рядом с желаемой зоной: >

6.1.3 Отображение статистики аппарата и фрезерования

Для отображения статистики аппарата и процесса фрезерования (например, часы 
наработки, сухое фрезерование или фрезерование с водяным охлаждением) 
действуйте следующим образом;

1. Нажмите на символ; О
2. Нажмите клавишу [статистика].

Отображается статистика аппарата и фрезерования.



6 .1 .4  Отображение и настройка уведомлений и сообщений об ошибках

Для отображения уведомлений и сообщений об ошибках текущего лроцесса 
действуйте следующим образом:

6.2

В1. Нажмите на символ:
2. Нажмите на клавишу [уведомления].

Уведомления и сообщения об ошибках отображаются, делятся на [все], 
[уведомления ] и [сообщения ].

3. Нажмите на необходимую клавишу.
4. Подтвердите и удалите сообщения нажатием [подтвердить все]

-  или -
Отметьте отдельные сообщения, подтвердите и удалите и нажатием 
[подтвердить выбор].

6.2.

О



|.2 Изменение настроек аппарата

в главном меню [настройки] вы можете выполнять различные настройки („Главное меню 
[настройки]").

1.2.1 Отображение версии программного обеспечения и его обновление

П Р Е Д У П Р Е Ж Д Е Н И Е ! О б н о в л ен и е  п ро грам м н о го  о б есп ечен и я  в ы п о л н ен о  не п ол н ость ю .

Потеря данных.
► Перед обновлением программного обеспечения необходимо выполнить 
резервное копирование базы данных.

Для отображения актуальной версии программного обеспечения и, при 
необходимости, выполнения обновления действуйте следующим образом:

□ Все активные задачи фрезерования успешно завершены.

□ Вы находитесь в главном меню [настройки].

1. Выберите в меню запись [версия ПО].
Отображается версия программного 
обеспечения.

2. Для установки имеющегося 
обновления программного 
обеспечения нажмите [загрузка и 
установка].
Обновление программного 
обеспечения загружается.
После успешной загрузки обновление 
программного обеспечения 
устанавливается.
После успешной установки 
отображается соответствующее 
сообщение.

S o ftw a re  v e rs io n

: . ' . Insta lled  v«5k>n:-

Ovenrle»
i l

. . Uptota UrvU* V irtien; «Ж ТШ тМ
S tif 1) Itiaavi feldert (iie fu t. Ul.Servic* etc.)
ttap >9 C§ff
Btaf 1] BjriTM ufdat*
Staf «] UfMta 4atab«c«OK

Щ

ChKktnc CMfl̂  T iU ... •

■■ '

’

^  1.0ЭЙ dttd

После установки при необходимости перезагрузите фрезерный аппарат.

Выполните перезагрузку фрезерного аппарата по соответствующему требованию. 

Обновление программного обеспечения будет выполнено.



6 .2 .2  Настройка языка

Для установки языка действуйте следующим образом: 

□  Вы находитесь в главном меню [настройки].

1. Выберите в меню [язык].
Отображается перечень имеющихся 
языков.

2. Нажмите на необходимый язык.
3. Подтвердите выбор.

^  Желаемый язык установлен.

■  Language

■  EngHsh ]
Н 1

■  № п о

Н  Francais

1  EspaAol

0
6 .2 .3  Регулировка яркости экрана

Для установки яркости экрана действуйте следующим образом:

□  Вы находитесь в главном меню [настройки].

1. Выберите в меню [яркость экрана]. 
Отображаются возможные уровни яркости.

2. Выберите желаемое значение.
3. Подтвердите выбор.

^  Новая настройка яркости установлена.

4.

4 Часе 
ycTat

6 .2 .5  Akti

Для
диаг
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(
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п
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деакти



6.2.4 Настройка часового пояса и формата даты

□ Вы находитесь в главном меню [настройки].

1. Выберите в меню
[формат даты и времени].
Отображаются возможные опции.

2. Выберите желаемый формат 
даты в верхней области.

3. Выберите в [часовой пояс] временной 
пояс, в котором находится аппарат

4. Подтвердите выбор

4  Часовой пояс и формат даты 
установлены.

Time and date format

Feb 15. 2018 7.10:59 PM

1 5 . F e t^ . 201319 :10 :59  

I S  fe b  201819 :10 :59  

15  ftv r. 201819 :10 :59  

' ^ " i S  d e f e b .  d e  2018  т 0 Л 9

Time zone

Л С - 3  U T C -2 U T C -l  U T C + 0  U T C + 2  UTC ч

16.2.5 Активация / деактивация функций коммуникации

Для отправки производителю информации об ошибках, сервисного протокола и 
диагностических данных или для получения информации об обновлениях программного 
обеспечения действуйте следующим образом:

□ Вы находитесь в главном меню [настройки].

1. Выберите в меню [Коммуникация].
Отображаются возможные опции.

2. Активируйте или деактивируйте 
выбранные опции с помощью 
переключателей.

3. Подтвердите выбор.

ф Функция коммуникации активирована / 
деактивирована.

Communication

A ctivate t o  se n d  feedback  o f  th e  m achine to  help «ndt ^ itu re  
imprôimitSL
A :tivah( t o  se n d  m ad u n e  ^ a t i d k s  d a ta  регккВсаНу.

Acthrste to  т е ш у е  a  notification w hen a  new  softw are u p d a te  is 
avail̂ ie.



6 .2 .6  Активация / деактивация режима активной вытяжки

Для активации / деактивации режима активной вытяжки действуйте следующим образом: 

□  Вы находитесь в главном меню [настройки].

1. Выберите в меню запись 
[настройка активной вытяжки].

2. Активируйте или деактивируйте 
вытяжку с помощью 
переключателя.

3. Подтвердите выбор.

Active suction

A ctive suction enabled

Режим активирован или деактивирован.

6 .2 .7  Разблокирование откидной панели камеры фрезерования

Для разблокирования откидной панели камеры фрезерования действуйте следующим обр 

□  Вы находитесь в главном меню [настройки].

1. Выберите в меню [открытие камеры фрезерования].
2. Следуйте инструкциям на экране.

4  Откидная панель камеры фрезерования разблокирована.

6 .2 .9



образом ;

)щим образ

[2,8 Восстановление системы охлаждения

Для ввода системы охлаждения фрезерного аппарата в эксплуатацию после 
чистки бака и замены фильтра действуйте следующим образом:

П Р ЕД У П Р Е Ж Д Е Н И Е ! Ч астицы  м атери ал а  в си стем е  

охл аж д ен ия . Повреждение фильтра.
Быстрый износ фильтра.
□ Очистите камеру фрезерования перед восстановлением системы охлаждения.

□ Камера фрезерования очищена („Чистка камеры фрезерования и уплотнения передней 
откидной панели").

□ Бак и, при необходимости, фильтр очищены („Замена смазочно­
охлаждающей жидкости в баке").

□ Вы находитесь в главном меню [настройки].

1. Выберите в меню запись [восстановление системы охлаждения].

2. Подтвердите запрос о том, что камера 
фрезерования уже очищена.

4  Система охлаждения восстановлена.

Restore coo lan t system

N o tke  Please m ake sure the  miBtng chamber is dean before restoring the 
coolant system!

X Cancel ► S tart

|i.2.9 Настройка напоминаний о чистке

Для активации / деактивации индикации напоминаний о чистке действуйте 
следующим образом;

□ Вы находитесь в главном меню [настройки].

1. Выберите в меню запись 
[настройка напоминаний о 
чистке].

2. Активируйте или деактивируйте 
индикацию с помощью 
переключателя.

3. Подтвердите выбор.

4  Индикация напоминаний о чистке 
активирована или деактивирована.

M anage clean ing no tifica tions

ш о ЕпаЫес!
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7.2 Конфигурирование и управление магазинами инструментов

Инструмент загружается в магазин инструментов. На пользовательском экране 
вы можете управлять 4 магазинами по 13 гнезд для инструмента.

<5 7:58'РМ  ̂ ~ ~  ' S  06:34h

Tools

0.Е0. тзго5 1М
Т3210 J

ES.
Magântl Magazine 2 Magazine 3 Mag as ne 4

LOO 050

Ж
2.00

Ж '
2.50

5.00 L50

+^. гм
Ж

зло
f l j

Used ТоЫ Ubraiy ТоЫ Library

Autom atic mode

^  Unload to o l m agaar^ 

► Start Ф

Используйте или меняйте магазин инструментов или инструмент как описано ниже: 
• „Использование нового инструмента и конфигурирование магазина

инструментов
• „Извлечение неиспользуемого, изношенного или дефектного инструмента"

О Гнездо М в каждом магазине занято муляжом инструмента (хвостовик и кольцо фрезы). В 
него не может быть загружен другой инструмент.

J



Рекомендуется регистрировать использованный, но не применяемый в данный 
момент инструмент в подменю „Библиотека использованного инструмента" и хранить 
его в контейнере использованных инструментов („подменю [Библиотека 
использованного инструмента]):

Used Tool lib ra ry

$ло

LOO
ЗОФО

LOOзш

LSO
30:00

LOO
ЗОгОО

0.00
30:00

^  ScMtessen



7.2.1 Использование нового инструмента и конфигурирование  
магазина инструментов

Для добавления инструмента в магазин инструментов действуйте, как описано 
ниже.

О При поставке аппарата магазин инструментов пуст.
Если у вас есть использованный инструмент и вы зарегистрировали его в библиотеке 
использованного инструмента („Работа с библиотекой использованного инструмента"), 
то вы можете установить его вместо нового инструмента в гнездо магазина.

Выбор магазина инструментов на экране

□ Вы находитесь в главном меню [инструмент].

□  Нет задач фрезерования в процессе выполнения.

1. Для того чтобы выбрать магазин 
инструментов, нажмите на клавишу 
необходимого магазина (Магазин 1- 
4).

2. Если магазин уже установлен в
аппарат;

a. Нажмите на клавишу [разгрузка 
магазина инструментов.

b. Следуйте инструкциям 
на экране.

c. Откройте камеру 
фрезерования („открытие 
камеры фрезерования")

d. Извлеките магазин 
(„извлечение магазина 
инструментов").

®  6.-02 РМ S  06:34h

1 1 ^

Tools

Requrred toes* t  f
1 . n ilD >

Magaanc x M agaztnt 2 Magazif̂ e 3 Magazine 4

A t C 0

+  + + +

E F 6 И

+  + + +

I  1 К L M

+  + + + +

Щ Used Too4 Ubr« 7 Tool Library ^  Unload too l magazine

Automatic mode ► SUrt



Открытие камеры фрезерования

1. Если устройство смены инструмента не находится в требуемом положении; 
Нажмите на пользовательском экране на клавишу [разгрузка магазина 
инструментов] и следуйте инструкциям на экране.

2. Откройте камеру фрезерования.

Извлечение магазина инструментов

Вытяните магазин инструментов из 
устройства смены инструмента и 
извлеките из камеры фрезерования.

................:

t ■



Загрузка нового инструмента

П Р Е Д У П Р Е Ж Д Е Н И Е ! Н еп о д хо д я щ и й  или н еп р ав и л ь н о  
загруж ен н ы й и н стр ум ен т.

Столкновение, поломка инструмента.
Повреждение аппарата.

Используйте только подходящий инструмент.
Как показано ниже, вставьте инструмент в гнездо вниз режущей частью.
Выбирайте на пользовательском экране только подходящий инструмент.
Следите на экране за правильностью последовательности действий
Убедитесь, что инструмент установлен в необходимое гнездо магазина инструментов.
Не применяйте силу при вставке инструмента.

О С ТО Р О Ж Н О ! О стр ы е л езв и я  и н стр ум ен та .

Порезы.
Фрезерный инструмент разрешается брать только за хвостовик, а не за лезвие. Не 
держите магазин инструментов в руке при смене инструмента.
При обращении с инструментом следите за тем, чтобы не травмировать себя или 
третьих лиц.

П Р ЕД У П Р Е Ж Д Е Н И Е ! О стр ы е л езв и я  и н стр ум ен та .

Повреждение рабочей поверхности (поверхности стола или другой 
прилегающей поверхности).
Загружайте магазин инструментов на, нечувствительной к повреждениям или 
защищенной соответствующим покрытием, рабочей поверхности.



1. Расположите магазин инструментов на ровной, защищенной поверхности.

2. Вставьте выбранный инструмент (1) 
режущей частью вниз в гнездо (2).

3. Нажмите на пользовательском ®  6.-02 РМ X 06341
экране на незанятое гнездо: Л 1 tf

‘̂ 1
(  +  ;

Requ r̂eetnM
И

1

1

M agezinel Ma9azine2 M agazine3 . Ma9aiine4

+  +  +  +

i F 6 H

+  +  +  +

! J к L M

+  +  +  +  +

Used Tool Library ^5  Tool lib ra ry  

Automatic mode

^  Unload too l m a g a ^ !

7

► start (!) J

i I

ii



Отобразится библиотека 
инструментов.

(S 6:14 РМ X  0 6 :3 4 h

••• =1?

Tool Library

Zirconium oжid« GUssceramio Cob«H*chrom« / trUrtium

Cutter uncoated
:  0 2 5 0  L 2 9 i» m in  ШЛО

Cutter coated

2110 Cutter ball coated 
1 01,00

212S Cutter ball o>ated
i  02^

2250 Cutter baH uncoated 
: 05ло

241S Cutter flat uncoated
4 DL50

3205 Cutter ball uncoated 
: 0050

с

4- Back

D O ^  L2SX0mm 2(M»

DlOO L 2800 mm 5000

0 2 ^  LSSOOmm 5000

DSOO LBSOOrran lOOO

cm Automatic mode

Add a non*Ivodar D igital too l 

> start (!>

4. Нажмите на желаемый тип материала в библиотеке инструментов 
на пользовательском экране.

Для инструментов Ivoclar Vivadent все настройки уже введены.

5. Нажмите на желаемый инструмент в перечне инструментов Ivoclar 
Vivadent.
- или -
Выберите новый инструмент стороннего изготовителя 
(„Определение нового инструмента стороннего изготовителя")

6. Нажмите на клавишу [Back].
Новый инструмент отобразится в магазине инструментов.

7. Повторите шаги для всех необходимых инструментов.

Магазин инструментов сконфигурирован, 
ф Вы можете использовать магазин, как описано в следующих разделах.



Установка магазина инструментов

1. Если устройство смены инструмента не находится в требуемом 
положении; Нажмите на пользовательском экране на клавишу 
[разгрузка магазина инструментов] и следуйте инструкциям на 
пользовательском экране.

2 . Вставьте магазин 
инструментов в устройство 
смены инструмента.

Закрытие камеры фрезерования

П Р Е Д У П Р Е Ж Д Е Н И Е ! З акр ы в ая  кам еру ф р е зер о в ан и я , б ер еги те  пальцы  от 

защ ем л ен и я .

Риск защемления пальцев.
► Закрывайте камеру фрезерования осторожно.

Закройте камеру фрезерования.

г 7.
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7.2.2 Извлечение неиспользуемого, изношенного или дефектного  
инструмента

Для извлечения инструмента из магазина инструментов действуйте, как олисано 
ниже.
Имеются две возможности при извлечении инструмента:
• Удаление изношенного или дефектного инструмента
• Перенос неиспользуемого, но исправного инструмента в библиотеку используемого 

инструмента для последующего применения

Выбор магазина инструментов на пользовательском  
экране

□ Вы находитесь в главном меню [инструмент].

□  Нет задач фрезерования в процессе выполнения.

1. Для того чтобы выбрать 
конфигурируемый магазин 
инструментов, нажмите на клавишу 
соответствующего магазина (Магазин 
1-4).

2. Если магазин инструментов 
установлен на аппарате;
а. Нажмите на клавишу [разгрузка 

магазина инструментов].
Устройство смены инструмента 
перемещается.

b. Следуйте инструкциям 
на экране.

c. Откройте камеру 
фрезерования („открытие 
камеры фрезерования").

d. Извлеките магазин 
инструментов („извлечение 
магазина инструментов").

; Used Toot U>rary Tool Library

Autom atic mode

Д  Unload toot magadne 

► sta rt ( !)



Извлечение инструмента

О С ТО Р О Ж Н О ! О стр ы е  л езв и я  и н стр ум ен та .

Порезы.
Фрезерный инструмент разрешается брать только за хвостовик, а не за лезвие. 
Не держите магазин инструментов в руке при смене инструмента.
При обращении с инструментом следите за тем, чтобы не травмировать себя или
третьих лиц.

П Р Е Д У П Р Е Ж Д Е Н И Е ! О стр ы е л езв и я  и н стр ум ен та .

Повреждение рабочей поверхности (плиты стола или другой прилегающей 
поверхности).
Разгружайте магазин инструментов на, нечувствительной к повреждениям 
или защищенной соответствующим покрытием, рабочей поверхности.

О Для более легкого извлечения инструмента из магазина в комплект поставки входят 
плоскогубцы.

1. Расположите магазин на, нечувствительной к повреждениям или защищенной 
соответствующим покрытием, рабочей поверхности.

2. Извлеките выбранный инстумент (1) из 
гнезда (2).



Нажмите на пользовательском 
экране на гнездо с выбранным 
инструментом. Пример

Отобразится детальная 
информация об извлекаемом 
инструменте.

4. Для удаления инструмента: 
Выберите [удаление 
инструмента].
- или -
Для переноса инструмента в 
„Библиотеку использованного 
инструмента": Выберите [перенос в 
библиотеку использованного 
инструмента].
Инструмент удаляется из гнезда и 
переносится в „Библиотеку 
использованного инструмента".

5. Повторите указанные выше 
шаги для всех извлекаемых 
инструментов.

Далее можно загрузить новый 
инструмент („Загрузка нового 
инструмента") или вернуть магазин в 
аппарат („Использование магазина 
инструментов" и „Закрытие камеры 
фрезерования").

©  738РМ S  0e:34h

Tools

Used ТоЫ Library ТоЫ Library ^  Unload too! magaane

Autom atic mode ^  Start

T5710,

D iam ond  g rin d e r

Sen̂ fife

t
■  D ele te to o i Save m  U sed T ool lib ra ry



i
i

7.2 .3  Работа с библиотекой инструментов

в библиотеке инструментов можно посмотреть информацию обо всех инструментах 
Ivoclar Vivadent, а также завести инструмент стороннего изготовителя для дальнейшего 
применения. С помощью диалогового окна загрузки инструмента вы также попадаете в 
библиотеку инструментов и можете выбирать инструмент, который необходимо добавить 
определенный магазина инструментов („Использование нового инструмента и 
конфигурирование магазина инструментов").

Ниже приведено описание просмотра библиотеки инструментов

Инструменты Ivoclar V ivadent

□  Вы находитесь в главном меню [инструмент].

► Нажмите на клавишу 
[библиотека инструментов]

G  &14РМ

а
Ч

Отобразится библиотека 
инструментов.

Отобразится инструмент Ivoclar 
Vivadent (с возможностью 
сортировки по типу материала, 
„Подменю [библиотека 
инструментов]").

Tool Library

Zirconium oxide Glass ceramics Cobalt'duom e /  btanimn I

Cutter bal. ufKoated
D 2.S0 L 2900 ПНЛ iO iX

Cutter ban. coated
00.50 L25XK)mm 2000

Cutter ball, coated
CLOO L2Si)0rw n 50Л0

Cutter ban. coated
D 2 J0  L35.00mm 5000

Cutter ban. uncoated
D5O0 L 35.00 mm lODO

Cutter fla t uncoated
4 CLSO l25 O 0 n vn  2000

3205 Cutter ban urtcoated
:  COJO L254)0mm 20:00

c m Automatic mode

■f* Add a rw n'Ivodar D igital tool I  

>  Stan Ф



Добавление инструмента стороннего изготовителя

Ivoclar Vivadent не несет ответственности за повреждения или неисправности 
аппарата, возникшие из-за неправильной конфигурации или использования не 
оригинального инструмента Ivoclar Digital!

□  Вы находитесь в главном меню [инструмент].

1. Нажмите на клавишу [библиотека 
инструментов].

Отобразится библиотека 
инструментов:

2. Нажмите на клавишу [добавление 
инструмента стороннего 
изготовителя].

о &1ДРМ

О =и>
S O&Mh

Tool Library

Zirconium oxide Glass ceramics Cobalt-chrome /  titanium

1^225 Cutter Ьай. urtcoated
:  D230 129ХЛтт 10Й0

Cutter ЬаИ co^ed
;; 0,50 L 25ДХ) mm 20:00

2110 b a ll coated
::L00 .2&Д0ГТШП S0:00

Cutter b A  coated
:;2.50 L 3500 mm 5000

Q ftte r ball, uncoated
:;5O0 .3 5 0 0  mm lOOO

Cutter fia t uncoated
4 CL50 L25O0mm 20Л)

J2Q5 Cutter Ьай, urtcoated
:  DOJO L25D0mm 2000

Autom atic mode



3. Заполните необходимые поля с 
помощью клавиатуры экрана.

Некорректные данные будут 
отмечены красным цветом, как 
показано ниже.

4. При необходимости, исправьте 
данные и подтвердите клавишей 
[подтвердить].

^  Инструмент добавлен.
^ •> АйСг' spdteJ - ''Л I' Л ч’Лг ̂



7.2.4 Работа с библиотекой использованного инструмента

в библиотеке использованного инструмента можно управлять уже использованным, но 
не требуемым в данное время инструментом, после его извлечения из магазина 
(„Извлечение неиспользуемого, изношенного или дефектного инструмента").

Обозначение гнезд в подменю „Библиотека использованного инструмента" на 
пользовательском экране соответствует обозначению на контейнере использованных 
инструментов.

При конфигурировании магазинов инструментов вы можете обращаться к инструменту, 
хранящемуся в библиотеке использованного инструмента 
(„Использование нового инструмента и конфигурирование инструментального 
магазина").

Отображение библиотеки используемого инструмента

□ Вы находитесь в главном меню [инструмент].

► Нажмите на клавишу [библиотека использованного инструмента]. 

„Библиотека использованного инструмента" отображается.

Отображаются инструменты, 
загруженные в "библиотеку 
использованного инструмента".

Used Tool L ibrary

з<да.. 2.S03000

L0Q230 1.00зоюо

^  Close

А



7.3 Работа с дисками и блоками

в распоряжении пользователя имеются 2 вида держателей дисков с различными 
кольцами, а также держатель блоков.

№ Элемент Описание Ссылка

Держатель блоков Крепление до 6 блоков типа 
для Programill.
Блоки крепятся в отдельных 
держателях с помощью винтов.

Подготовка 
держателя блоков"

2-3 Держатель дисков 
со стандартным 
кольцом

Крепление всех видов 
дисков

Стандартное кольцо с 4 
винтами

Держатель 
стандартных дисков: 
подготовка 
держателя дисков

Держатель дисков



г I№
4-5

(►

Элемент

Держатель диска 
для процесса 
Digital Denture

Описание

Для изготовления съемных 
протезов в 2 этапа. С 
возможностью переустановки 
диска, отфрезерованного с 
одной стороны, для 
дальнейшего фрезерования.
• Этап 1: Фрезерование со 

стандартным кольцом (поз. 
2): На станке фрезеруется 
паз в диске с целью 
корректного
позиционирования после 
переустановки.

• Этап 2: Фрезерование с 
кольцом 2 (поз. 4): На 
втором этапе диск 
фрезеруется после 
переустановки.

Кольцо с 4 винтами
Держатель дисков

Ссылка

„Съемные протезы: 
подготовка 
держателя дисков"

Используйте или меняйте держатель как описано в следующих разделах:
• „Использование необходимых дисков и блоков"
• „Извлечение неиспользуемых или дефектных дисков и блоков"



■ в *

7.3.1 Установка дисков и блоков

Для использования дисков и блоков на аппарате действуйте, как описано в следующих 
разделах.

Ниже описан процесс с использованием главного меню [обзор].

П Р Е Д У П Р Е Ж Д Е Н И Е ! Н еп о д хо д ящ и е или н еп р ав и л ь н о  закр еп л ен н ы е  бл оки . 
И сп о л ь зо в ан о  н еп р ав и л ь н о е  ко л ь ц о  д л я  д и ска .

Блок / диск выпадает из держателя.

Поломка фрезы. Повреждение аппарата.
► Используйте и устанавливайте только подходящие диски / блоки.
► Следите за правильностью фиксации крепежными винтами.

Стандартные диски: подготовка держателя дисков (диски из 
оксида циркония, ПММА, воска)

П Р Е Д У П Р Е Ж Д Е Н И Е ! В инты  д ер ж ател я  д и ска  затян уты  н ед о статочн о .

Диск выпадает из держателя дисков.
Поломка фрезы. Повреждение аппарата.
► Следите за правильностью фиксации крепежными винтами

111 11 и I 1



П РЕД УП Р ЕЖ Д Е Н И Е ! С л и ш ко м  вы со ки й  м о м ен т при затя ж ке  ви нтов .

Повреждение зажимной поверхности держателя после многократного зажима 
дисков. Повреждение аппарта.
► Затягивайте винты до указанного крутящего момента.

1. Если держатель дисков еще находится в установке: Извлечение держателя дисков 
(„Открытие устройства смены материала" и „Извлечение держателя дисков или 
блоков из устройства смены материала").

2. Вставьте диск (2) в держатель 
дисков (3).

3. Вставьте внешнее 
стандартное кольцо (1).

4. Выровняйте этикетку с RFID- 
меткой (4) диска так, чтобы она 
находилась в середине выреза 
на держателе диска.

5. Затяните винты (5) крест на крест с 
помощью соответствующего 
динамометрического ключа (момент 
затяжки: оксид циркония и воск: 0,45 
Нм, ПММА: 2,8 Нм).



Стандартные диски: подготовка держателя дисков (диски из 
кобальтхрома, титана)

Так как радиочастотное считывающее устройство на аппарате в случае использования 
кобальтхрома и титана не может считать RFID-метку этикетки, метка содержится на 
этикетке упаковки диска. Необходимо считать метку с упаковки диска или ввести в 
программное обеспечение САМ.

П Р Е Д У П Р Е Ж Д Е Н И Е ! В инты  д ерж ател я  д и ска  затян уты  н ед о статочн о .

Диск выпадает из держателя диска.
Поломка фрезы. Повреждение аппарата.
► Следите за лравильностью фиксации крепежными винтами.

1. Если держатель диска еще находится в установке: Извлечение держателя дисков 
(„Открытие устройства смены материала" и „Извлечение держателя дисков или 
блоков из устройства смены материала").

2. Вставьте диск (2) в держатель 
дисков (3).

3. Вставьте внешнее кольцо (1).

4. Затяните винты (4) с помощью 
динамометрического ключа крест- 
накрест (момент затяжки: 2,8 Нм).



ПРЕДУПРЕЖ ДЕНИЕ! В инты  д е р ж ател я  д и ска  затя н уты  н ед о статочн о .

Диск выпадает из держателя диска.
Поломка фрезы. Повреждение аппарата.
► Следите за правильностью фиксации крепежными винтами.

ПРЕДУПРЕЖДЕНИЕ! С л и ш ко м  вы со ки й  м о м ен т при затя ж ке  винтов .

Повреждение зажимной поверхности держателя после многократного зажима 
дисков. Повреждение аппарта.
► Затягивайте винты до указанного крутящего момента.

1. Если держатель дисков находится в аппарате: Извлечение держателя дисков 
(„Открытие устройства смены материала" и „Извлечение держателя дисков или 
блоков из устройства смены материала").

2. Вставьте диск (2) в держатель 
дисков (3).

3. Вставьте внешнее 
стандартное кольцо (1).



Выровняйте этикетку с RFID- 
меткой (4) диска так, чтобы она 
находилась в середине выреза 
на держателе дисков.

5. Затяните винты (5) крест на крест с 
помощью соответствующего 
динамометрического ключа (момент 
затяжки: ПММА: 2,8 Нм).

6. Выполните первый этап фрезерование и извлеките диск.

I

-I'



7. Вставьте диск (7) в держатель 
дисков (8).

8. Вставьте Держатель дисков PrograMill 
Holder-ring DD (6).

ПРЕДУПРЕЖДЕНИЕ! С л и ш ко м  си л ь н о  затя н уты  ви нты .

Поврежденный диск.
► Затяните винты крест-накрест.
► Не перетягивайте винты.

ПРЕДУПРЕЖДЕНИЕ! С л и ш ко м  вы со ки й  кр утящ ий м ом ен т.

Повреждение поверхности зажима при многократном зажиме и разжиме диска. 

Повреждение аппарата.
► Затягивайте винты до указанного крутящего момента.

9* Затяните винты (9) крест на крест с 
помощью соответствующего 
динамометрического ключа (момент 
затяжки: ПММА; 2,8 Нм).

^  Выполните второй этап фрезерования.



О Информация о блоках (материал, геометрия) и позиция в держателе блоков вводится i 
программном обеспечении САМ.

П Р Е Д У П Р Е Ж Д Е Н И Е ! У стан ов л ен ы  н епо д хо д я щ и е  б л о ки . Б л ок устан о в л ен  в 
н есоо тв етсв ую щ ей  п озиции д ерж ател я  б л о ко в . В инты  затя н уты  н едостаточно .

Повреждение аппарата в результате поломки фрезы из-за столкновения или выпадения 
блока.
► Обеспечьте корректную установку правильных блоков.
^ Следите за правильностью фиксации крепежными винтами.

1- Если держатель блоков находится в аппарате; Извлечение держателя блоков 
(„Открытие устройства смены материала" и „Извлечение держателя дисков или 
блоков из устройства смены материала").

П Р Е Д У П Р Е Ж Д Е Н И Е ! С л и ш ком  си л ь н о  затян уты  ви нты .

Поврежденный блок.
► Затягивайте винты до указанного крутящего момента.

2. Вставьте блоки (1) в фиксаторы 
держателя блоков.

3. Затяните винты (2) на 
соответствующем фиксаторе с 
помощью динамометрического 
ключа (момент затяжки 2,8 Нм)

4. Повторите данные шаги 
для всех блоков.

>



П р и в е д е н и е  у с т р о й с т в а  с м е н ы  м а т е р и а л а  в  п о л о ж е н и е  с н я т и я /у с т а н о в к и

0  Вы находитесь в главном меню [обзор].

1. Нажмите на нужный держатель блоков/дисков или на пустое гнездо.

PrograMill РМ5 PrograMill РМЗ

G  6:53 РМ К  0б:34Н

9*̂ = f  . i i  c f

O verv iew

..S .1

AutOTUrtkmode > Start

о 8:S<AM
=9 i i

O verv iew

Automatic mode k Start

Отобразится детальное представление держателя дисков или блоков. 

PrograMill РМ5 PrograMill РМЗ

Nodar Dtgitai 
IPS-1234-345

Dr. Ebony

ox .

Ivoclar Digital 
MT-B2W33566-03S

Z 0&34h

Ф

_MT-B2-W33566-03...
Job 10:46

0  Repeatjob 

0%_________
00:16 h

'll

2. Нажмите на символ:

^  Пустое гнездо или соответствующий держатель дисков или блоков приводится 
в положение снятия/установки в устройстве смены материала.



О т к р ы т и е  у с т р о й с т в а  с м е н ы  м а т е р и а л а

О На изображениях в следующих разделах приведен держатель дисков. Процессы аналогичны 
для держателя блоков.

► Откройте устройство смены материала.

PrograMill РМ5 PrograMill РМЗ

111!Е!|1



П Р Е Д У П Р Е Ж Д Е Н И Е ! Д ер ж а те л ь  д и ско в  или б л о ко в  в став л яется  в устр о й ств о  
см ены  м атери ал а  с п ри м ен ени ем  сил ы .

Повреждение радиочастотного считывающего устройства для идентификации 
дисков / блоков. Повреждение аппарата / устройства смены материала.

► Запрещается применять силу при установке держателя дисков или блоков в устройство 
смены материала

1. Если держатель дисков или блоков уже находится на месте установки, извлеките 
держатель дисков или блоков („Открытие устройства смены материала" и 
„Извлечение держателя дисков или блоков из устройства смены материала").

PrograMill РМЗ: извлеките держатель дисков или блоков из манипулятора.

2. Вставьте держатель дисков или блоков в направляющие шины 1 и 2 (PrograMill РМ5) 
или манипулятор (PrograMill РМЗ), как показано на рисунках.

PrograMill РМ5 PrograMill РМЗ



З а к р ы т и е  у с т р о й с т в а  с м е н ы  м а т е р и а л а

► Закройте устройство смены материала.

PrograMill РМ5

Г



7.3.2 Извлечение неиспользуемых или дефектных дисков и блоков

Для извлечения неиспользуемых или дефектных дисков и блоков действуйте, как 
описано в следующих разделах.

О Диски и блоки можно извлечь с помощью главного меню [обзор] или главного меню 
[список задач], применяя детальное отображение держателя дисков / блоков 
(„Детальное отображение держателя дисков или блоков и соответствующих задач 
фрезерования”).
Ниже описан процесс с использованием главного меню [обзор]. Информация по
извлечению успешно отфрезерованных реставраций приведена в разделе 
„Окончание фрезерования и извлечение готовой реставрации”

П р и в е д е н и е  у с т р о й с т в а  с м е н ы  м а т е р и а л а  в  п о л о ж е н и е  с н я т и я /у с т а н о в к и

0  Вы находитесь в главном меню [обзор].
0  В обработке нет задач фрезерования, требующих применения держателя 
дисков или блоков.

1. Нажмите на требуемый держатель дисков или блоков.

PrograMill РМ5 PrograMill РМЗ

4

© К5ЭРМ X  0 6 d 4 h

V

Overview

Of

3)
Automatic mo<Se ^  sun Ф

о 8:ИАМ

Overview

Autom atic m ode k sun

X  0 6 3 4 h

©



Отобразится детальное отображение держателя дисков или блоков. 

PrograMill РМ5 PrograMill РМЗ

20 mm Ivodar Digital 
IPS-1234-345

Dr. Ebony
JobIO :64

ОЫб||

•ll •а

Ivoclar Digital 
MT-B2-W33S66-03S

_MT-B2-W33566-03...
Job ID: 46

0  R e p e a tjo b

0%
00:16 h

2. Нажмите на символ:

Пустое место установки или соответствующий держатель дисков или блоков 
приводится в положение снятия/установки.

Извлечение держателя дисков или блоков с дисками/блоками

Извлечение держателя дисков или блоков с неиспользуемым или дефектным диском или 
блоком аналогично извлечению реставрации, описанному в разделе 
„Окончание фрезерования и извлечение готовой реставрации".

1. „Открытие устройства смены материала".
2. „Извлечение держателя дисков или блоков из устройства смены материала".
3. „Держатель стандартных дисков / Съемные протезы: извлечение диска из 

держателя дисков (оксид циркония, ПММА, воск)"
- или -
„Держатель стандартных дисков: извлечение диска из держателя дисков 
(кобальтхром, титан)"
- или -
"Извлечение блока из держателя блоков"

4. „Закрытие устройства смены материала"





7 .4 .2  Отображение деталей задачи фрезерования

И Вы находитесь в главном меню [список задач].

1. Нажмите на необходимую задачу фрезерования.

PrograMill РМ5 PrograMill РМЗ

©  7 0 9 РМ 8  06 :34h

.•ч••• = 9 и

Job list

А Z ^ t e c h n ik  V
Job Ю; 31 v

А  1
“  1

Dr. ZoidbergJob ID; 33 A
^  i

Or. Janeway
J0bH%69 > /

А  ; Or. Brook
Jobf0c43 v '

А  ; Dr. BrookJob 10:44 A
А  ; Praxis IvoryJ0bID;65 A

Davis Dentalservice 30%

Jab3>35 00:49 h

m Job  archive ^  Untoad tool magazme

c m Automatic m ode H  Abort Ф

©  8;ЗОАМ

_MT'B2<W 33S66'035_Z«hn2
ID; 41

MT-B2-W33566-035...w%
lob ID; 34

$ t*p l.34 -V -W 4l004-083_2*hn liob ID; 3S

_M T -B 2-W 33566-035j:«hn7
lob ID; 33

.M T-B2'W 33566'035_Z ahn6
ЗоЬ ID; 32

_M T-B2'W 33566-03S_Zahnl0
JobID;38

step2_34-V-W41004-083_Zahnl
lo b  ID: 36

Ы ХЧШ4 (;76

0  Sort jobs В  Job archive

Automatic mode

Unload tool rnaga 

I  Abort

Отображается детальное описание задачи фрезерования. 

PrograMill РМ5 PrograMill РМЗ

20 mm Ivodar Digital
IPS-1234-345

Dr. Ebony 1
Job Ш; 64

0%

'll 4 4 »  A

0

Ivoclar Digital 
MT-B2-W33566-035

_MT-B2-W33566-03..
JobID;46

CL 0  R e p e a tp b  

0%__________
00:16 h

'll

2. При необходимости, подготовьте диск / блоки („Установка дисков и блоков")

3. При необходимости, подготовьте инструмент („Использование нового инструмента и 
конфигурирование магазина инструментов").



7.4.3 Настройка режима фрезерования (Выключение и включение 
автоматического режима)

В режиме фрезерования вы можете выбрать, чтобы были запущены сразу все задачи 
фрезерования, готовые к выполнению, или каждая задача фрезерования по 
отдельности.
• Автоматический режим активирован:

Как только завершается первая задача фрезерования, автоматически запускается 
следующая по списку задача.

• Автоматический режим деактивирован:
Каждая задача фрезерования должна быть запущена отдельно.

Настройку режима фрезерования можно выполнить в любом главном меню.

1. В списке быстрого пуска 
нажмите на
[автоматический режим].
Автоматический режим активирован (ВКЛ.).

2. В списке быстрого пуска 
повторно нажмите на 
[автоматический режим].
Автоматический режим деактивирован 
(ВЫКЛ.).

PrograMill РМ5

0  6:53 РМ К 0634h
••• ssP

Overview

30%

тть

A utom attc m o d e ► start Cb

PrograMill PM3

©  8Л6А М

Ш- I I  Df

Overview

X  0& 34h

Autom atic m ode k Stait Ф



7 .4 .4  Удаление задачи фрезерования

Детальное описание задачи фрезерования дает возможность удалить задачу 
фрезерования из списка предстоящих задач.

Задачи фрезерования можно удалить с помощью детального отображения держателя 
дисков / блоков из главного меню [обзор] или из главного меню [список задач] 
(„Детальное отображение держателя дисков или блоков и соответствующих задач 
фрезерования").
Ниже описан процесс с использованием главного меню [список задач].

И Удаляемая задача фрезерования еще находится в списке предстоящих задач 
(текущие задачи фрезерования удалить нельзя).

1. Нажмите на необходимую задачу 
фрезерования.

РгодгаМШ РМ5 PrograMill РМЗ

©  7.-09PM X  06:34 h

Г = p 'u *  j
O f 1 b P

Job list

ж Zahntechnik  Y
^  JoblOrn > /

ж Or. ZokJberg— ЗОЫОЗЗ A
ж Dr. Janew ay

—  JobID!69 < ✓

ж Dr. Brook
®  JobID:43

ж Dr. Brook
^  Job!D:44 A
ж Praxis Ivory

—  JbblCefiS A

Davis Oentalservice 30% _
JoonikSS 0049 h —

Ё 1 Job  archive 4 k  Unload tool m ag a an e

Automatic m ode Ш Abort Ф

©  8:30 АМ

Job list

ж .M T-B2'W 33566-035_Z«hn2— JobID;4l

_MT-B2-W33566-035 .„100%
lob ID;34

s t* p l.3 4 -V 'W 4 1 0 0 4 -0 8 3 .Z ah n l
1оЬЮ:33

_M T-B2-W 33S66-035.Zahn7
lob 1» 33

_M T-B2W 33S66-035_Zahn6
Job ID: 32

_M T B 2W 33566  03S_Zahnl0
Job 10:38

step2_34-V -W 4l004 '083_Z ehnl
Job ID 36

-• Ы X?53?44.C76 7.тЬпг

9

) Sort jobs I Job archive

Automatic mode

Unload tool 'oagaziite ' 

I Abort



Отображается детальное описание задачи фрезерования.

PrograMill РМ5

МП¥Л Ivoclar Digital 
IPS-1234-345

Dr. Ebony
JoblD:«

0%
ошн

•il

PrograMill PM3

Ivoclar Digital 
MT-B2-W33566-035

«II B ii

X

2. Нажмите на символ удаления: ш

3. Подтвердите запрос.

^  Задача фрезерования удалена из списка предстоящих задач.

J

7.4.5 Задание последовательности выполнения задач фрезерования

в главном меню [список задач] отображаются все задачи фрезерования, переданные с 
помощью программного обеспечения на фрезерный аппарат и готовые к обработке.

Вы можете передать с помощью программного обеспечения на фрезерный аппарат 
любое количество задач фрезерования. На фрезерном аппарате можно 
последовательно выполнить столько задач фрезерования, сколько имеется 
соответствующих дисков / блоков и инструментов. По умолчанию выполнение 
происходит в хронологическом порядке, т. е. задачи фрезерования, переданные на 
фрезерный аппарат раньше, будут раньше выполнены.

Вы можете оставить такую хронологическую последовательность или поменять ее, как 
описано ниже.

tDl

Перемещение необходимой задачи фрезерования на первую позицию в 
последовательности выполнения

Любая задача фрезерования может быть перемещена на первую позицию в 
последовательности выполнения. Если в этот момент выполняется другая задача, 
то выбранная задача выполнится после ее окончания.

0 Вы находитесь в главном меню [список задач].
0 Отображаются минимум две задачи фрезерования.



1. Нажмите на необходимую задачу фрезерования.

PrograMill РМ5 PrograMill РМЗ

©  7Ю9РМ S  0 f t3 4 h

О = 9
i t  ; o f  : 0 »

Job list

0

Z ^ n te c h n ik  Y
—  j o b i a n V '

^  Dr. Zoidberg
^  : JobIO:33 A
^  Or. Janew ay
—  i Joblt5:69 > /

Of. Brook
' JoblD:43 n /

^  Or. Brook
“ “  JobID:44 A
^  n a x is  Ivory
—  i JobIO:65 A

Davis Dentalservice
Job 31̂  35 (».49h

ft-*-

Ш Job  archive ^  Unload t o d

/Uitomatk; m ode ■  A bort Ф

©  8:30 AM

А

Job list

_ M T B 2 'W 3356603S .Z ahn2

MT-B2-W33566-035...^«>^
lob Ю; 34

sttpl_34-V >W 410O 4-0S3_Zehnl
Je* ID: 35

_M T -B 2 -W 3 3 5 6 6 -0 3 5 ^h n 7
1оЬГО:33

„M T-B2-W 33566-035_Zehn6
Job Ю: 32

.M T-B 2*W 33566035JZ *hnl0
Job ID: 38

step2_34-V-W41004-083_Zehnl
M l  3D; 36

m- bi-xĤ?4-s o'je
X \

0 Sort Jobs El Job archive

Automatic mode

Unload tool magaiine . 

I Abort

Отображается детальное описание задачи фрезерования. 

PrograMill РМ5 PrograMill РМЗ

20 Iran Ivoclar Digital 
IPS-1234-345

Dr. Ebony
Jo b K h S 4

0%
I

m i i6 h

Ч

w / /
j f

' l l  « 1 i t  ^

2. Нажмите на символ:

Ivoclar Digital 
MT-B2-W33566-035

„M T-B2-W 33566-03».
Job ID: 46

С _ 0  R e p e a t jo b

0%__________
00:16 h

■U ^ Ш

Задача фрезерования перемещена на первую позицию в последовательности 
выполнения.



7.5 Пуск задачи фрезерования

Пуск задачи фрезерования можно выполнить в любом главном меню.

0  Для выполнения минимум одной задачи фрезерования должны быть загружены 
необходимые материалы и инструменты.

0  Статус чистки аппарата в порядке („Работы по чистке и техобслуживанию для 
пользователя").

► На панели быстрого доступа 
нажмите на символ: Automatic m ed« >■ s ta rt

Готовые к фрезерованию задачи 
обрабатываются в выбранной 
последовательности.

^  Прогресс выполнения текущей 
задачи фрезерования отображается.

PrograMill РМ5 PrograMill РМЗ

7.5.1 Прерывание текущей задачи фрезерования

Выполнение текущей задачи фрезерования можно прервать в главном меню. Задача 
фрезерования удаляется из фрезерного аппарата.

0  Задача фрезерования выполняется.

1. На панели быстрого доступа 
нажмите на символ: ю Autom atic m ode A bort Ф

2. Подтвердите запрос.
Текущая задача фрезерования прерывается.



■ г

7 .5 .2  Приостановка и возобновление выполнения задач фрезерования 

выполнения текущей задачи фрезерования
Вы можете приостановить выполнение задач фрезерования таким образом, чтобы 
окончания выполнения текущей задачи все последующие задачи были приостановлены до 
получения соответствующей команды на возобновление.

тфрезерование ■

ля после В

)бы после ■
явлены  ло

ИЗадача фрезерования вылолняется.
0  Минимум одна задача фрезерования находится в очереди ожидания.

1. Нажмите на необходимую задачу 
фрезерования.

PrograMill РМ5

©  7Ю9РМ S 0e:3 4 h

Л••• =9 1 I

Job list

A Zahntechnik Y > /ЗоЬШеЗ!

A Dr. Zoidberg
ЗоЬСкЗЗ A

A Dr. Jarteway
Job Ю: 69

A Or. ВгоЫс
ЗоЬЮ;43 n/

A Dr. Brook
JobIO:44 A

A Praxis Ivory AJobID:65

Davis Dentalservice 30%

Job 10:35 0049 h

le Job  archive A Unioad tool magazine

c m A u to m ate  m ode Ш A bort C*)

PrograMill PM3

© азоАм

i i

Job list

у

A .M T B 2-W 33566035_Z ahn2
JobIE^41

МТ-В2-УУ335в6-035...1°°*
Job ID; 34 <5 m in

$t«pl_34-V -W 41004 '083 .Z ahn l
Job!0:35

_MT-B2-W 33566-035_Z«hn7
lob 10:33

_M T-B2-W 33566-035,Z«hn6
JobIOt32

.M T B 2 -W 3 3 5 6 6 '0 3 5 .Z a h n l0Jobless

step2 .34 -V -W 41004-083 .Z ahn l
lo b  1£>, 36

И«к. J

: Sort jobs E l Job archive Unload tool tnac

Automatic mode



X Mil

Отображается детальное описание задачи фрезерования: 

PrograMill РМ5 PrograMill РМЗ

20nvn Ivodar Digital 
IPS-1234-345

Dr. Ebony
Job Ш: 64

ОШбЬ

>ll

14 mm hroclar Di '̂tal
MT-B2-W33566-035

1Ц

2. Нажмите на символ: '■]
^  Текущая задача выполняется до завершения.

По окончании текущей задачи фрезерный аппарат останавливается.

^  Для возобновления выполнения вы можете запустить следующую задачу 
из списка как обычно („Пуск задачи фрезерования").

т



7.6 Окончание фрезерования и извлечение реставрации

Окончание фрезерования и извлечение готовой реставрации

О Если за фрезерованием с водяным охлаждением следует фрезерование без водяного 
охлаждения, то аппарат выполняет автоматическую сушку зоны фрезерования между 
двумя задачами фрезерования. Для завершения задачи фрезерования необходимо 
подождать, пока закончится этап сушки.

Окончание фрезерования

И Соответствующая задача фрезерования завершена. 
И В обработке нет задач фрезерования.
0  Вы находитесь в главном меню [список задач].

1. Нажмите на символ над списком 
задач;

©  7Ю9РМ

О

Job list

Davis Dentalservice
Joen>35 00:4 9 ^

Zahntechnik  Y v lioblOcSl

A Or. Zoidberg A ]
Dr. Janew ay
JobII%69 <✓

A

Or. Brook
Job£t43

7

n/

▲ Dr. Brook
iObIO:44 A

A Praxis Ivory
iobICK 63 A

a
^  io b  archive Д  Unload tool 

Autom atic m ode |  Abort Ф

*



Отобразится список всех выполненных, 
но не извлеченных задач 
фрезерования.

©  7Я9РМ S 0S:34h

О а

Job list

®

▲ . z A n te c h n ik  Y
I л ью  31

А Or, Zoidberg
л ью  33 Л

А
Or. Janew ay

a/' ЛЬЮ69

Dr. Brook s /
! ЛОЮ43

А
Dr. Brook: ЛЫСС44 A

А
Praxis Ivory

: Job2JK65 A

Davis Dentalservice
ЛЬЮ: 35 1

Autom atic m ode

В  Jo b ard itv e  U rfoad  t£M5! тэд зФ п е

■  A bort (!>

2. В списке успешно выполненных задач для необходимой задачи нажмите на 
символ:

Задача фрезерования завершится.
^  Держатель дисков или блоков с готовой реставрацией перемещается в 

положение снятия/установки.

Завершенные или неудавшиеся задачи фрезерования вы можете позднее посмотреть в 
подменю [архив задач] („ Подменю [архив задач]).



Открытие устройства смены материала

На изображениях в данном разделе приведен держатель дисков. Процесс аналогичен 
для держателя блоков.

► Откройте устройство смены материала.

PrograMill РМ5 PrograMill РМЗ

Извлечение держателя дисков или блоков из устройства смены материала

► PrograMill РМ5: Возьмите держатель 
дисков или блоков за фиксатор (1) и 
извлеките из устройства смены 
материала.

► PrograMill РМЗ: извлеките держатель
дисков или блоков из манипулятора. ^



Извлечение диска из держателя дисков (материал: оксид циркония, 
ПММА, воск)

1. Ослабьте винты (1) с помощью 
динамометрического ключа.

2. Снимите внешнее кольцо (2).
3. Извлеките диск (3) из держателя 

дисков (4).



Извлечение диска из держателя дисков (кобальтхром, титан)

1. Ослабьте винты (1) с помощью 
динамометрического ключа.

2. Снимите внешнее кольцо (2).
3. Извлеките диск (3) из держателя 

дисков (4).

Извлечение блока из держателя блоков

1. Ослабьте винты (1) с помощью 
динамометрического ключа.

2. Извлеките реставрации (2) из 
фиксатора держателя блоков.



Закрытие устройства смены материала

О На изображениях в данном разделе приведен держатель дисков. Процесс аналогичен 
для держателя блоков.

1. При необходимости, вставьте в устройство/манипулятор держатель дисков или блоков.

2. Закройте устройство смены материала.

PrograMill РМ5 PrograMill РМЗ



7.7 Отображение архива задач

в архиве задач вы можете увидеть все выполненные задачи фрезерования. 
Вы можете отсортировать задачи фрезерования следующим образом:
• Дата
• Статус
• Продолжительность выполнения
• Заказчик

0  Вы находитесь в главном меню [список задач] 

1. Нажмите на клавишу [архив задач].

Отобразится архив задач („Подменю 
[архив задач]):

О  7 3 5 РМ

О
2 l»34h

i i  :

Job archive

Status Time C fitnt

ZahntechnSc V
tfK_V-A3>Wn005-023^ SI S4>12,2017 04:U P M

JctoIOc64 
S  0014 h ✓

Praxis NaturTK)
HMer fiVu-Y-VL<510-29S M7-.. В |5Ч>«»П 7 0  3t53PM

Job Юс €3 
S  0QQ9h >/

Dr. Janeway
dac.MT-Al-VW000S4IU.cnc H ^ 7 , ^ 0  Ы4РМ

JabQ159 
S  OGeOeh

vT

Dr. ido Daisuke
casc.5̂ <-VW0OOS-O3&cnc SI Se>7.»17 0  &23AM

Job Юс 46
X ошан ✓

Trafalgar Law Dental Department
cb«_W«KS>-VW0005-Q2acnc @ Sep 7.2017 0  8:22 AM

Job Юс 45
S  0006h

Axis o f Dentists 
22281_1б1В.ТеЯо_САО_21Л 0*422,2017 0  3:50 PM

Job 10:7 
X <K->23h A

Dr. chopper
Try-in-WW00S-034̂ tc 0  *442017 0  IdlPM

JobID:4 
X <kM)9h

Praxis Bianco
0 - 0  - Ш

iobIO;3
•• - A

Back

^ ^ 1 ^ ^  Automatic mode 1  Abort Ф

I

2. Выберите необходимый вид сортировки ([дата], [статус], [продолжительность] или [заказчик]).

^  Задачи фрезерования будут отображаться в соответствии с выбранным видом 
сортировки.

С помощью клавиши [назад] вы попадете в главное меню [список задач].



7.8 Завершение работы и выключение аппарата

ПРЕДУПРЕЖ ДЕНИЕ! В ы кл ю чен и е  ап пар ата  во  врем я те ку щ е го  п ро ц есса  ф р езер о в ан и я .

О

Фрезерный аппарат останавливает процесс фрезерования бесконтрольно.
Опасность столкновений в зоне фрезерования при возобновлении работы и 
связанные с этим повреждений аппарата.
Повреждение диска или блока.
► Не отключайте кабель питания в процессе работы.
► Не выключайте аппарат в процессе работы включателем/выключателем.
► Подождите, пока активные процессы фрезерования завершатся.

И Все активные задачи фрезерования успешно завершены.

1. Нажмите на пользовательском экране на клавишу; ф  

Аппарат будет выключен.

2. Установите включатель/выключатель (8) 
с I на 0.

^  Аппарат выключен и обесточен.



8 Сообщения на экране и устранение 
неисправностей

С помощью индикации и сообщений на пользовательском экране аппарат 
информирует о состоянии, предстоящих задачах и возникающих проблемах. Поэтому 
в случае обнаружения ошибки сначала проверьте индикацию на пользовательском 
экране („Сообщения и предупреждения на пользовательском экране").

Используйте для этого следующую таблицу ошибок для устранения 
неисправностей („Устранение неисправностей/таблица ошибок")

Если вы не можете устранить возникшие проблемы с помощью информации на 
пользовательском экране и информации, приведенной в последующих разделах, 
свяжитесь с вашим авторизованным сервис-партнером.

8.1 Сообщения и предупреждения на пользовательском 
экране

Аппарат информирует о текущем режиме работы, в котором он находится 
(например, смена инструмента), а также о возможных ошибках и предупреждениях. 
Они будут отображаться на пользовательском экране в виде сообщений.
Всегда следуйте инструкциям на пользовательском экране, с помощью которых вы 
выполните шаг за шагом необходимую задачу.

В строке выбора меню отображаются сообщения синим цветом (1) и зеленом 
цветом (2) предупреждения, касающиеся определенных аспектов работы (задачи 
фрезерования, аппарат, настройки):

В случае сообщений (1) речь идет о ситуациях, требующих участия пользователя, но не 
являющихся критичными для системы и процесса фрезерования (вставка инструмента, 
удаление завершенных работ и т.д.)
В случае лредупреждений (2) речь идет о ситуациях, при которых режим фрезерования 
останавливается или не запускается (открыта откидная панель, не подключена вытяжка и 
Т .Д .). Для продолжения фрезерования необходимо устранить эти проблемы. На примере 
выше речь идет о проблеме, связанной с аппаратом, поэтому предупреждающий символ 
(2) отображается в главном меню [статус].



в каждом главном меню крити чные пункты обозначаются соответствующими 
красными / оранжевыми предупреждающими символами / цветным текстом:

< 1

4

Красная или оранжевая маркировка / цвет шрифта (3-5 и 7) обозначают тяжесть ошибки / 
проблемы (оранжевый: необходимо своевременное вмешательство, красный: критично, 
необходимо срочное вмешательство).
В разделе [уведомления] отображаются и подтверждаются уведомления и сообщения об 
ошибках („Отображение и обработка уведомлений и сообщений об ошибках").
Если возникают предупреждения или отображаются сообщения, касающиеся системы 
в целом, то они будут отображаться цветной маркировкой (8) выше строки заголовка. 
Рядом с цветовой маркировкой в таких случаях будет отображаться также текстовое 
сообщение:



Также критичные ошибки в некоторых случаях будут отображаться в виде всплывающих 
окон с соответствующими предупреждающими символами и указаниями по устранению 
неисправностей (например, при запуске аппарата, см. „Первое включение аппарата"):

Сообщения при запуске:

Aifpre$sure

pressure too low, please check.

C f R estart

С о о б щ ен и е О п и сан и е У с тр а н е н и е  |

Закройте переднюю Передняя откидная панель • Проверьте / закройте
откидную панель. открыта.

По требованиям 
безопасности аппарат 
может эксплуатироваться 
только при закрытой 
откидной панели.

откидную панель.
• Запуск 

продолжается.

Слишком низкое Подача сжатого воздуха • Подключите сжатый
давление воздуха. прервана или воздух.
Проверьте, пожалуйста. недостаточна. Аппарат 

может эксплуатироваться 
только при достаточной 
подаче сжатого воздуха.

• Подтвердите сообщение 
на пользовательском 
экране аппарата с 
помощью 
[повторный пуск].

• Запуск начинается 
заново.

II



8.2 Выполнение калибровки

Время от времени необходимо выполнять калибровку осей. В главном меню [статус] это 
отображается соответствующими красными смайликами:

Processing information

CuiTfmtooi

Т2125
* ®i ® 
V ©  
X ©
у ®
I  @

Feed
6000 тт/тгй! 
Cpindle speed

40 ijim

0  Вы находитесь в главном меню [статус]. © “ Л1 Рм

1. Выберите в меню запись 
[добавление задания на 
калибровку].

••• =й> I I i !— ••

Processing information

X  06Л 4К

Current юо(

T2125 I A
E ©  
V ©  X ©
у ©  
I ©

E«d
6000
^ ^ t e  speed

40

Machine information

StatfsUcs

Suction fiil level
?lease eediange filter

Suction perfoimance 

Flow meter

1.7.

Notifications

85% A 

70%

Air pressure

Available Oisf^ay software у 
licenses

U s t calibration ^  O a  S, 2017 AM 

Add calibration job Calibrati

Serial numberPMf;-XYZ2.3 ■ Software version Network
192.168.2.43

Automatic mode ► start (!)

В главном меню [список задач] создается соответствующая задача.

PrograMill РМ5 PrograMill РМЗ



Подготовьте и вставьте диск калибровочный, как обычный диск 
(„Управление дисками и блоками").

3. Вставьте необходимый инструмент („Конфигурирование и управление 
магазином инструментов и инструментом").

4. Выполните фрезерование („Пуск задач фрезерования")
5. Извлеките диск („Окончание фрезерования и извлечение реставрации")

6. Выберите главное меню [статус].

7. Выберите в меню запись 
[калибровка]..
Отобразится окно [калибровка].

8. Измерьте диск калибровочный и
внесите значения в
соответствующие поля.

Calibration

Enter values Show values

ftatcW

^  Attoteie ^ «W-ie

^  fnetlfi

X Abort V  Confimi

C помощью [отобразить значения] вы можете показать значения последней калибровки.



9. Выберите [подтверждение]. 
Значения перенесены. 
Начинается процесс калибровки.

^  Калибровка завершена.

О В случае если калибровка из-за неправильного ввода значений прерывается 
соответствующим сообщением об ошибке, введите значения повторно и запустите 
процесс калибровки повторно, как описано выше.
В случае если значения сильно отличаются от стандартных значений, после переноса 
значений отобразится соответствующее сообщение. Подтвердите сообщение, чтобы 
запустить процесс калибровки или введите значения повторно.

к л



8.3 Устранение неисправностей/ таблица ошибок

Ошибка

Аппарат не запускается

Включенный аппарат не 
реагирует на команды с 
пользовательского 
экрана

Аппарат не работает

Недостаточная
мощность
вытяжки

Возможная причина (-ы)

Электропитание не 
подключено или прервано. 
Сбой электропитания.

Отсутствует соединение с 
сетью

Не_выполнены 
необходимые обновления

Электропитание
прервано.
Сбой электропитания.

Дефект аппарата

В клиновую задвижку 
фрезерного станка попали 
обломки реставрации

Устранение ошибок

Проверьте электропитание 
и, при необходимости, 
восстановите 
(„Подключение аппарата к 
электросети")
(Снова) включите 
аппарат.
Если проблема все еще 
существует;
Свяжитесь с сервис- 
партнером.

Проверьте сетевое 
соединение и, при 
необходимости, 
восстановите.
Если проблема все еще 
существует;
Свяжитесь с техническим 
специалистом.
Загрузите обновления 
(„Отображение версии 
программного обеспечения и 
выполнение обновления 
ПО").
Если проблема все еще 
существует;
Свяжитесь с сервис- 
партнером.
Проверьте
электропитание и, при 
необходимости, 
восстановите 
(„Подключение аппарата 
к электросети")
Выключите и включите 
аппарат. Следуйте 
указаниям на экране.
Если проблема все еще 
существует;
Свяжитесь с сервис- 
партнером.

Свяжитесь с сервис- 
партнером.
„Проверка / чистка 
клиновой задвижки"



1 О ш и б ка В озм о ж н ая  п ри чи н а  (-ы ) У с тр а н е н и е  о ш и б о к

Смазочно-охлаждающая 
жидкость убывает

Неправильно 
подключены шланги к 
аппарату и баку

• Проверьте шланговые 
соединения („Подготовка 
бака с фильтром и 
соединение с аппаратом")

Дефект бака • Выведите аппарат из 
эксплуатации и отсоедините 
от сети.

• Свяжитесь с сервис- 
партнером.

В списке задач не 
отображаются задачи 
фрезерования

От ПО САМ не поступило 
задач фрезерования

• Передайте задачи 
фрезерования 
(повторно) на аппарат.

Отсутствует соединение с 
сетью

• Проверьте сетевое 
соединение и, при 
необходимости, 
восстановите.

• Передайте задачи 
фрезерования (повторно) 
на аппарат.

• Если проблема все еще 
существует:
Свяжитесь с техническим 
специалистом.

9



О ш и б ка

Задачи фрезерования не 
запускаются

Отображается отсутствие 
инструмента, хотя инструмент 
вставлен

В озм о ж н ая  п ри чи н а  (-ы ) |  У с тр ан ен и е  о ш и б о к

Не выполнены подготовительные работы:

Отсутствует или вставлен 
неподходящий для задачи 
фрезерования 
инструмент /  диски /  блоки

Бак пустой/не лодсоединен, 
фильтр заполнен/ не 
подсоединен, не используется 
смазочно-охлаждающая 
жидкость

Вытяжка не подключена

Подача сжатого воздуха не 
подключена или настроена 
неправильно

Сконфигурирован 
неправильный инструмент 
для задачи фрезерования

Инструмент установлен в 
неправильно в магазине 
инструментов

Вставьте подходящий 
инструмент /  подходящие 
диски или блоки 
(„Использование нового 
инструмента и 
конфигурирование и 
магазина инструментов" и 
„Использование 
необходимых дисков и 
блоков").

Проверьте бак и фильтр 
(„Подготовка бака с 
фильтром и соединение с 
оборудованием".

Проверьте вытяжку 
(„Установка и подключение 
вытяжки РгодгаМШ или 
другой вытяжки 
(заказывается отдельно)") 
Проверьте настройки 
вытяжки на
пользовательском экране.

Проверьте подачу сжатого 
воздуха („Подключение 
сжатого воздуха к 
аппарату").

Проверьте настройки подачи 
сжатого воздуха на 
попьзовательском экране.

Проверьте магазин 
инструментов и конфигурацию 
на пользовательском экране 
(„Использование нового 
инструмента и 
конфигурирование магазина 
инструментов").



О ш и б ка

Инструмент сломан

Диск /  блок не распознан

Диск /  блок застрял в 
аппарате

Отклонения в 
геометрии осей

В озм о ж н ая  п ри чи н а  (-ы )

Срок службы инструмента 
превышен

Конструктивная ошибка в 
программном обеспечении 
CAD

Ошибка при подготовке или 
при расчете траектории 
режущего инструмента в 
программном обеспечении 
САМ

Вставлены не 
разрешенные диски /  блоки

Повреждена RFID-метка 
этикетки диска

В держатель блоков 
вставлены неподходящие 
блоки

Вставлены неправильные 
диск /  блок.
Деф ект аппарата.

Столкновение во время 
движения из-за 
поломки инструмента

У с тр а н е н и е  о ш и б о к

Извлеките инструмент 
(„Извлечение 
неиспользуемого, 
изношенного или дефектного 
инструмента")

Вставьте подходящий 
инструмент („Использование 
нового инструмента и 
конфигурирование 
инструментального 
магазина").

Если невозможно извлечь 
магазин из аппарата или 
застрял инструмент:

Свяжитесь с сервис- 
партнером.

Проверьте конструкцию в 
программном обеспечении 
CAD/CAM.

Передайте задачи 
фрезерования (повторно) 
на аппарат.

Извлеките держатель 
(„Извлечение неиспользуемых 
или дефектных дисков и 
блоков")

Проверьте держатель, диск/ 
блок, RFID -метку этикетки.

В зависимости от ситуации: 
Снова вставьте новый диск / 
новый блок („Использование 
необходимых дисков и блоков").

Свяжитесь с сервис- 
партнером.

Выполните калибровку 
аппарата („Выполнение 
калибровки").



9 Работы по чистке и техобслуживанию 
для пользователя
В настоящем разделе рассматриваются исключительно вопросы, касающиеся чистки 
аппарата.

А  О С Т О Р О Ж Н О ! Н енад л еж ащ ая  чистка  и те хо б сл уж и в ан и е  ап пар ата . Н есобл ю д ение  
п р ед п и сан н ы х и н тер в ал о в  чистки , о п р ед ел ен н ы х  в настоящ ем  р уковод стве.

Повреждение аппарата.

► Разрешается проводить работы, только описанные в настоящем разделе.

Работы по чистке всегда производить только в указанные интервалы.

Для защиты от фрезеровочной пыли, паров или прочих частиц дентального материала при ||̂  
выполнении работ по чистке и техобслуживанию используйте защитную маску (полумаска, 
класс защиты 3).

При обращении со смазочно-охлаждающей жидкостью и компонентами, которые могут 
содержать ее (бак, фильтр и т.д.), используйте перчатки.

9.1 Таблица чистки и техобслуживания

Для обеспечения безопасной эксплуатации выполняйте чистку и техобслуживание 
в соответствии со следующей таблицей в указанные интервалы. Дополнительно 
следите за сообщениями на пользовательском экране.

Перед выполнением работ всегда подготавливайте аппарат соответствующим образом 
(„Подготовка к чистке").

И нтервал З ад ача
О тв етств ен н о е
л и ц о Р аздел

Ежедневно Чистка зоны 
фрезерования

Пользователь „Чистка зоны 
фрезерования и 
уплотнения передней 
откидной панели"

Чистка измерительного 
щупа

Пользователь „Чистка
измерительного щупа"

Выдвижная секция под 
зоной фрезерования 
(заслонка для 
сервисного 
обслуживания)

Пользователь „Чистка выдвижной 
секции под зоной 
фрезерования 
(заслонка для 
сервисного 
обслуживания)"

Контроль и 
чистка сетчатого 
фильтр бака

Пользователь „Контроль и чистка 
сетчатого фильтра бака
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: И н тервал З ад ача
О тв етств ен н о е
л и ц о Раздел

Еженедельно Проверка /  чистка 
клиновой задвижки

Пользователь „Проверка /  чистка клиновой 
задвижки"

Чистка устройства 
смены материала 
PrograMill РМ5

Пользователь „Чистка устройства смены 
материала"

•

Т  ехобслуживание 
устройства подачи 
сжатого воздуха 
(водоотделитель)

Пользователь „Техобслуживание 
устройства подачи 
сжатого воздуха"

Чистка магазина 
инструментов

Пользователь

Ежемесячно Корпус и уплотнение 
передней откидной 
панели

Пользователь „Чистка корпуса"

При
появлении
соответству
ющего
сообщения
на
пользователь­
ском
экране

Замена смазочно­
охлаждающей 
жидкости в баке

Пользователь „Замена смазочно­
охлаждающей жидкости в 
баке

Замена картриджа 
фильтра для бака

Пользователь „Замена картриджа 
фильтра для бака"

Замена фильтра 
вытяжки

Пользователь Руководство по 
обслуживанию вытяжки



9.2 Подготовка к чистке

Для чистки аппарата и его компонентов аппарат должен находиться в режиме
ожидания.

1. Дождитесь окончания выполнения всех 
текущих задач фрезерования.

2. Для работ по чистке подсоедините 
шланг и насадку с щелевым соплом к 
соединению (1) на сепараторе 
вытяжки.

^  Аппарат находится в режиме ожидания.

Заслонки на аппарате могут быть открыты.

^  При необходимости, можно отсоединить кабели и шланги от компонентов.



9.3 Чистка зоны фрезерования и уплотнения передней 
откидной панели

А  О С Т О Р О Ж Н О ! К о н та кт  кож и со  см азо чн о -о хл аж д аю щ ей  ж и д ко с ть ю .

Раздражение кожи. Опасность для окружающей среды в результате вытекания смазочно­
охлаждающей жидкости.
► При обращении со смазочно-охлаждающей жидкостью и компонентами, которые могут 

содержать ее (бак, поддон), используйте перчатки.

П Р Е Д У П Р Е Ж Д Е Н И Е ! Н ен ад л еж ащ ая чистка зон ы  ф р езер о в ан и я  н есоо тв етств ую щ и м  
и н стр ум ен то м  и чи стящ и м и  ср ед ств ам и .

Повреждение чувствительных комлонентов во внутреннем пространстве. Повреждение / 

царапины смотрового окна заслонки зоны фрезерования.
► Не используйте щетки, инструмент, губки с металлическими компонентами или другой 

чистящий инструмент для чистки зоны фрезерования, кроме указанного в настоящем 
разделе.

► Используйте только мягкую ткань, кисточки, щетки или маленькие метелки.
► Не используйте сильнодействующие хлорсодержащие чистящие средства. 

Используйте только мягкие, рН-нейтральные чистящие средства.
► Для лредотвращения повреждения чувствительных комлонентов в зоне 

фрезерования избегайте сильного нажатия, скобления, трения и вытирания.
► Не передвигайте, не перемещайте и не манипулируйте крышкой между зоной 

фрезерования и устройствами смены материала и инструмента.
► Для лредотвращения появления царапин и связанного с этим помутнения 

смотрового окна зоны фрезерования смотровое окно разрешается очищать только 
с помощью мягкой ткани, смоченной водопроводной водой и мягким рН- 
нейтральным чистящим средством.

► При работе на аппарате, особенно при чистке зоны фрезерования, не носите 
украшения, такие как кольца, браслеты или часы.

И  Апларат подготовлен („Подготовка к чистке")

1. Откройте зону фрезерования („открытие зоны фрезерования").

Альтернативно вы можете выполнить чистку с помощью маленькой мягкой метелки или 
соответствующей щетки.



Для очистки зоны 
фрезерования от пыли и 
остатков осторожно 
пропылесосьте зону 
фрезерования.

3. Протрите смотровое окно (1) и 
уллотнение лередней откидной 
ланели (2) мягкой тканью, 
смоченной водолроводной 
водой и мягким рН-нейтральным 
чистящим средством.

4. Закройте зону фрезерования („Закрытие зоны фрезерования").

i l



9.4 Чистка измерительного щупа

О

Вследствие работы аппарата измерительный щуп устройства смены 
инструмента может загрязниться. Необходимо проводить его чистку.

Соблюдайте правила безопасности при чистке, указанные в разделе „Чистка зоны 
фрезерования и уплотнения передней откидной панели".

4

0  Аппарат подготовлен („Подготовка к чистке")

0  Необходимо извлечь магазин инструментов („Выбор магазина инструментовна 
пользовательском интерфейсе", „Открытие зоны фрезерования" и „Извлечение 
магазина инструментов").

0  Устройство смены инструмента находится в выдвинутом положении в зоне 
фрезерования

1. Для очистки измерительного щупа 
(1) от пыли и частиц аккуратно 
очистите его с помощью кисточки.

2. Вставьте магазин
инструментов („Установка 
магазина инструментов").
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9.5 Чистка выдвижного поддона под зоной фрезерования 
(заслонка для сервисного обслуживания)

За заслонкой для сервисного обслуживания на передней панели аппарата находится 
выдвижной поддон, в который собирается стружка, образующаяся во время процесса 
фрезерования, и вытекающая смазочно-охлаждающая жидкость.

П Р Е Д У П Р Е Ж Д Е Н И Е ! О ткр ы ти е  засл о н ки  д ля сер в и сн о го  о б сл уж и в ан и я  во время 
текущ его  п ро ц есса  см ен ы  д и ска .

Аварийный останов. Устройство смены материала находится в неправильном 
положении.

Опасность столкновений в зоне фрезерования при перезагрузке аппарата и связанных с 
этим повреждений аппарата.

Повреждение диска или блока.
► Подождите, пока не завершится процесс смены диска.

П Р Е Д У П Р Е Ж Д Е Н И Е ! Э ксп л уатац и я  без в ы д в и ж н о го  п од д она.

Опасность для окружающей среды в результате вытекания смазочно-охлаждающей 
жидкости.
► Вставьте поддон после чистки обратно в предназначенное для него место.

И Аппарат подготовлен („Подготовка к чистке")

1. Откройте заслонку для сервисного 
обслуживания.



2. Извлеките поддон.

3. Утилизируйте отходы от фрезерования в соответствии с указаниями 
инструкции

4. Протрите поддон мягкой тканью, смоченной водопроводной водой и мягким 
рН-нейтральным чистящим средством, и высушите.

5. Пропылесосьте тщательно поддон от пыли и остатков фрезеруемого 
материала.

6. Вставьте поддон.

А О С ТО РО Ж Н О ! З а щ е м л е н и е  п ал ь ц ев  при закры ти и  засл о н ки  д л я  сер в и сн о го  

обслуж ивания.

Опасность защемления.
► Осторожно закройте заслонку для сервисного обслуживания.

7. Закройте заслонку для сервисного обслуживания.

й



Работы по чистке и техобслуживанию для пользователя

9.6 Контроль и чистка сетчатого фильтра бака

Для предварительной очистки от крупных отходов фрезерования бак оснащен 

сетчатым фильтром.

0  Аппарат подготовлен („Подготовка к чистке")

1. Отсоедините шланг слива жидкости 
от крышки бака (1).

2. Для разблокировки крышки потяните 
фиксатор вверх (2) и извлеките 
крышку из бака в направлении 
стрелки (3).

3. Извлеките сетчатый фильтр (4) .

4. Утилизируйте находящиеся в фильтре 
отходы фрезерования.

5. Промойте фильтр под проточной 
водой и очистите сухой мягкой 
тканью.



6. Вставьте сетчатый фильтр (5).

7. Вставьте крышку в бак и 
двигайте в направлении 
стрелки, пока фиксатор (6) не 
защелкнется.

8. Подключите шланг слива 
жидкости к крышке бака (7).
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9.7 Чистка устройства смены материала (Programill РМ5)

П Р Е Д У П Р Е Ж Д Е Н И Е ! Н ен ад л еж ащ ая  чистка  устр о й ств а  см ен ы  м атери ала  
н есоо тв етств ую щ и м  и н стр ум ен то м  и чи стящ и м и  ср ед ств ам и .

Повреждение чувствительных компонентов во внутреннем пространстве.

Повреждение /царапины смотрового окна устройства смены материала.
► Не используйте щетки, инструмент, губки с металлическими компонентами или

другой чистящий инструмент для чистки устройства смены материала, кроме 
указанного в настоящем разделе.

► Используйте только мягкую ткань, кисточки, щетки или маленькие метелки.
► Не используйте сильнодействующие хлорсодержащие чистящие средства. 

Используйте только мягкие, рН-нейтральные чистящие средства.
► Для предотвращения повреждения чувствительных компонентов в устройства 

смены материала избегайте сильного нажатия, скобления, трения и вытирания.
► Для предотвращения появления царапин и связанного с этим помутнения 

смотрового окна устройства смены материала смотровое окно разрешается 
очищать только с помощью мягкой ткани, смоченной водопроводной водой и мягким 
рН-нейтральным чистящим средством.

► При работе на аппарате, особенно при чистке устройства смены материала, не 
носите украшения, такие как кольца, браслеты или часы.

И Аппарат подготовлен („Подготовка к чистке")

1. Извлеките держатель дисков илй'блоков и очистите мягкой кисточкой („Приведение 
устройства смены материала в положение снятия/установки", „Открытие устройства 
смены материала" и „Извлечение держателя дисков или блоков из устройства смены 
материала").

2. Для освобождения устройства смены 
материала от пыли и мелких частиц 
тщательно пропылесосьте его.

3. Протрите смотровое окно мягкой 
тканью, смоченной водопроводной 
водой и мягким рН-нейтральным 
чистящим средством.

4. Установите, при необходимости, 
держатель дисков или блоков 
(„Приведение устройства смены 
материала в положение 
снятия/установки", „Открытие 
устройства смены материала" и 
„Установка держателя диска или 
блока").



9.8 Обслуживание устройства подачи сжатого воздуха

Для обслуживания устройства подачи сжатого воздуха действуйте следующим образом: 

И Аппарат подготовлен („Подготовка к чистке")

0  Небольшая емкость подготовлена

1. Проверьте водоотделитель (2) 
устройства подачи сжатого 
воздуха (1) на наличие скопления 
жидкости.

2. В случае скопления жидкости:
a. Удерживайте емкость под 

устройством подачи сжатого 
воздуха.

b. Откройте резьбовую пробку 
сливного отверстия на 
водоотделителе.

c. Соберите жидкость.
d. Закрутите резьбовую пробку сливного 

отверстия на водоотделителе.

9.9 Проверка / чистка клиновой задвижки

в отдельных случаях может случиться, что частицы сломанной реставрации застрянут в 
клиновой задвижке аппарата и тем самым значительно уменьшат мощность вытяжки.

Если в процессе сухого фрезерования регистрируется слишком низкая мощность 
вытяжки, необходимо проверить на наличие скопления частиц или грязи перед 
клиновой задвижкой.

^ О С Т О Р О Ж Н О !  П о п ад ан и е  ф р езер о в о ч н о й  пы ли на кож у и в глаза.

► Для защиты от фрезеровочной пыли, паров или прочих частиц материала при 
выполнении работ по чистке носите защитную маску.

► При выполнении работ по чистке используйте перчатки.

^ О С Т О Р О Ж Н О !  К о н та кт  кож и со см азо чн о -о хл аж д аю щ ей  ж и д ко сть ю .

Раздражение кожи. Опасность для окружающей среды в результате вытекания смазочно­
охлаждающей жидкости.
► При обращении со смазочно-охлаждающей жидкостью и компонентами, которые 

могут содержать ее (поддон, гидравлические линии), используйте перчатки.



2.

1. Освободите сервисную дверцу 
(1) из соединений на правой 
стороне аппарата.

Открутите крышку (2) и отложите ее 
в сторону.

3.

4 .

Продуйте внутреннее пространство (4) 
заслонки.

Вытрите остатки смазочно­
охлаждающей жидкости мягкой 
тканью, смоченной водопроводной 
водой и мягким рН-нейтральным 
чистящим средством, и высушите.

5. Проверьте легкость хода 
заслонки (3).

6. Закрутите крышку.

7. Установите сервисную дверцу 
на место.



9.10 Чистка корпуса

П Р Е Д У П Р Е Ж Д Е Н И Е ! Н енад л еж ащ ая чистка  а п п ар ата . Н а то ко п р о в о д я щ и е  
ко м п онен ты  м о ж ет п оп асть  вл ага. Т о ко п р о в о д я щ и е  ко м п о н ен ты  остаю тся  
о ткр ы ты м и .

Опасность удара электрическим током.

Повреждения аппарата.
► Запрещается снимать крышки корпуса.
► Убедитесь в том, что во внутреннее пространство аппарата не попадает 

жидкость или предметы.

П Р Е Д У П Р Е Ж Д Е Н И Е ! Н ен ад л еж ащ ая чистка  кор пуса  н есоо тв етств ую щ и м  

ин струм ен том  и чи стящ им и ср ед ств ам и .

Повреждение / царапины смотрового окна заслонки.
► Не используйте щетки, инструмент, губки с металлическими компонентами или 

другой чистящий инструмент для чистки, кроме указанного в настоящем разделе.
► Не используйте сильнодействующие хлорсодержащие чистящие средства. 

Используйте только мягкие, рН-нейтральные чистящие средства.
► При работе на аппарате не носите украшения, такие как кольца, браслеты или часы.

И Аппарат подготовлен („Подготовка к чистке")

► Протрите корпус мягкой тканью, смоченной водопроводной водой и мягким рН- 
нейтральным чистящим средством.



9.11 Замена смазочно>охлаждающей жидкости в баке

Разрешается эксплуатация аппарата только при установленном, полностью 
заправленном баке и использовании чистой смазочно-охлаждающей жидкости. В 
противном случае, на пользовательском экране появится сообщение о неисправности, 
и фрезерование остановится.

А  О П А С Н О С Т Ь ! С м азо ч н о -о хл аж д аю щ ая  ж и д ко сть  п оп ад ает в эл ектр о н н ы е блоки  
ап п ар ата . С м азо ч н о -о хл аж д аю щ ая  ж и д ко сть  п оп ад ает в сто чн ы е воды .

Опасность поражения электрическим током. Повреждение аппарата.
Опасность для окружающей среды.

Убедитесь, что все соединения и шланги смазочно-охлаждающей 
системы надежны.

А  О С Т О Р О Ж Н О ! К он такт кожи со  см азо чн о -о хл аж д аю щ ей  ж и д ко сть ю

Раздражение кожи.

Опасность для окружающей среды в результате вытекания смазочно-охлаждающей
жидкости.
► При обращении со смазочно-охлаждающей жидкостью и компонентами, которые 

могут содержать ее (бак, фильтр и т.д.), используйте перчатки.

П Р Е Д У П Р Е Ж Д Е Н И Е ! Э ксп л уатац и я  ап п ар ата  без д о б ав л ен и я  Ж и д ко сти  PrograMiil 

Fluid  при п од готов ке  см азо чн о -о хл аж д аю щ ей  ж и д ко сти  не д оп ускается .

Всегда добавляйте в воду жидкость PrograMiil Fluid, как описано ниже.

0  Аппарат подготовлен („Подготовка к чистке",)

1. Отсоедините шланг слива 
жидкости от крышки бака (1).

2. Отсоедините шланг подачи жидкости 
от фильтра (направление стрелки (2), 
на крышке фильтра маркировка OUT).

3. При и сп о л ь зо в ан и и  тум б ы  
P ro graM iil Base: Извлеките бак из 
тумбы



4. Для разблокировки крышки потяните 
фиксатор вверх (3) и извлеките 
крышку из бака в направлении 
стрелки (4).

5. Извлеките сетчатый фильтр (5) .

6. Утилизируйте содержимое бака 
согласно предписаниям

7. Промойте бак свежей водой, 
соберите воду и также утилизируйте 
согласно предписаниям.

8. Наполните бак до отметки
„Макс." (15 л) смесью водопроводной 
воды и жидкости PrograMill Fluid 
(пропорция компонентов: жидкость/ 
вода - 0,07).
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9. Вставьте сетчатый фильтр (6).

10. Вставьте крышку в бак и 
двигайте в направлении 
стрелки, пока фиксатор (7) не 
защелкнется.

11. П ри и сп о л ь зо в ан и и  тум б ы  
P ro graM ill B ase: Поместите бак в 
тумбу PrograMill Base.

12. Присоедините шланг слива 
жидкости к крышке бака (8).

13. Присоедините шланг подачи 
жидкости к фильтру (направление 
стрелки (9), на крышке фильтра 
маркировка OUT).

-’.iSKSJ



9.12 Замена картриджа фильтра для бака

Разрешается эксплуатация аппарата только с чистым фильтром / чистым картриджем 
фильтра. В противном случае, на пользовательском экране появится сообщение о 
неисправности, и рфрезерование остановится.

А  О П А С Н О С ТЬ ! С м азо ч н о -о хл аж д аю щ ая  ж и д ко сть  п о п ад ает в эл ектр о н н ы е блоки  
ап п ар ата . С м азо ч н о -о хл аж д аю щ ая  ж и д ко с ть  п о п ад ает в сто ч н ы е  воды .

Опасность поражения электрическим током. Повреждение аппарата.
Опасность для окружающей среды.
► Убедитесь, что все соединения и шланги смазочно-охлаждающей 

системы надежны.

А  О С Т О Р О Ж Н О ! К он такт кож и со  с м азо чн о -о хл аж д аю щ ей  ж и д ко сть ю

Раздражение кожи.

Опасность для окружающей среды в результате вытекания смазочно-охлаждающей 
жидкости.
► При обращении со смазочно-охлаждающей жидкостью и компонентами, которые 

могут содержать ее (бак, фильтр и т.д.), используйте перчатки.

П РЕД УП РЕЖ Д ЕН !/!! П р ом ы в ка  ф и л ь тра .

► Не промывайте фильтр, а замените, как указано в настоящем разделе и 
утилизируйте.



И Аппарат подготовлен („Подготовка к чистке")

1. Отсоедините шланг между фильтром 
и баком (направление стрелки (1), на 
крышке фильтра маркировка IN).

2. Отсоедините шланг подачи жидкости 
от фильтра (направление стрелки (2), 
на крышке фильтра маркировка OUT).

3. Поднимите фильтр в направлении 
стрелки (3) из бака.

4. Поверните и поднимите крышку (4) 
из фильтра в направлении стрелки.

5. Извлеките картридж фильтра (5) и 
утилизируйте согласно предписаниям.

6. Промойте фильтр свежей водой, соберите воду и также утилизируйте 
согласно предписаниям.

7. Вставьте новый картридж (7) в 
фильтр (8).

8. Установите крышку (6) на фильтр 
(8) и поверните в направлении 
стрелки.



9. Установите фильтр в бак (9).

10. Подключите шланг между фильтром 
и баком к соответствующему 
патрубку на баке (направление 
стрелки (10), на крышке фильтра 
маркировка IN).

11. Подключите шланг подачи 
жидкости к фильтру 
(направление стрелки (11), на 
крышке фильтра маркировка 
OUT).

9.13 Завершение чистки

1. Подключите все кабели и шланги.

2. Закройте все заслонки на аппарате.

3. Включите аппарат („Первое включение аппарата").

4. Восстановите систему охлаждения („Восстановление системы охлаждения")



10 Вывод из эксплуатации

1. Выключите аппарат

2. Отсоедините аппарат от электросети

3. Убедитесь в том, что внутри аппарата нет жидкости.

4. Отсоедините все кабели и шланги.

5. Очистите аппарат.

6. Установите транспортные крепления.

7. Упакуйте аппарат в соответствующую упаковку.



11 Ремонт

А  О П А С Н О С ТЬ ! Н ен ад л еж ащ и й  рем о нт

► Ремонт аппарата должен выполняться только уполномоченным Ivoclar Vivadent сервис- 
партнером. Информацию о сервис-партнерах вы можете получить у уполномоченного 
представителя производителя; ООО «Ивоклар Вивадент»

Отправка дефектного аппарата

Используйте для транспортировки аппарата только оригинальную упаковку с 
соответствующими прокладками из пенопласта.

Перед отправкой аппарата авторизованному сервис-партнеру выведите аппарат из 
эксплуатации („Вывод из эксплуатации").
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1 Безопасность

ПРЕДОСТЕРЕЖ ЕНИЕ! Н е н а д л е ж а щ е е  использование ап парата .
Опасность для пользователя.

► В главе Безопасность содержится важная информация, касающаяся безопасности 
аппарата: Перед вводом в эксплуатацию и обслуживанием внимательно прочитайте 
ее.

О Аппарат отвечает современным техническим требованиям и признанным нормам техники 
безопасности. Тем не менее, при его использовании возникает опасность травмирования 
пользователя.

1.1 И спользование по н азначению

Используйте PrograMill One исключительно по назначению.
Обратите внимание на то, что должны соблюдаться предписанные условия 
эксплуатации и окружающей среды, примененяться рекомендованные материалы, 
инструменты и стратегии фрезерования.
До проведения работ пользователь должен ознакомиться с рекомендациями, предписаниями 
и указаниями инструкции по применению обрабатываемого материала. После изготовления 
рестраврация должна быть очищена согласно инструкции к материалу.

1.2 Пользователи

к эксплуатации и обслуживанию аппарата допускается только персонал, прошедший 
необходимое обучение и ознакомившийся с руководством по эксплуатации.

1.3 Окружаю щая среда

Аппарат предназначен для использования только в закрытых помещениях, в пределах 
предписанных условий эксплуатации.

1.4 Индивидуальны е средства защ иты

Для защиты от фрезеровочной пыли, паров или прочих частиц дентального материала 
при выполнении работ по чистке и техобслуживанию используйте защитную маску 
(полумаска, класс защиты 3).
При выполнении работ по чистке используйте перчатки.
При обращении со смазочно-охлаждающей жидкостью и компонентами, которые могут 
содержать ее (бак, фильтр), используйте перчатки.
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Безопасность

1.5 У казания  по техн и ке  безопасности

I
I

1.5.1 Электромагнитные волны

Данный аппарата может создавать радиопомехи или нарушить работу приборов в 
непосредственной близости. Перед началом эксплуатации изделия следует оценить его 
электромагнитную совместимость с находящимся рядом оборудованием.
Изделие должно эксплуатироваться в предписанной электромагнитной обстановке.

1.5.2 Механика

Во время эксплуатации в зоне фрезерования или в устройстве смены материала могут 
возникнуть следующие опасности;

► Опасность защемления
► Опасность порезов инструментом

► Опасность повреждения аппарата

► Для предотвращения травмирования пользователя во внутреннем пространстве 
аппарата, запрещается снимать крышки корпуса и заслонки.

► Проникать в фрезеровальную камеру разрешается только для выполнения 
описанных в данном руководстве работ и при соблюдении указанных условий.

1.5.3 Электробезопасность

► Перед подключением аппарата убедитесь в том, что напряжение и частота] 
электрической сети корректны.

► Подключайте аппарат к заземленной легкодоступной розетке с защитными контактами в] 
отдельном контуре, защищенном предохранителем, и убедитесь в том, что не 
подключены приборы, при включении которых могут возникнуть сильные колебания 
напряжения. Эти колебания нарушают работу управляющей электроники и могут 
вызвать выход изделия из строя.

► Убедитесь в том, что розетка с защитными контактами оснащена автоматом защиты по 
току утечки.

► Если впоследствии возникнет необходимость отключить аппарат от сети питания: 
Отсоедините кабель питания от розетки сети питания, а не от аппарата.

1.5.4 Уровень шума

Уровень шума меняется в зависимости от обрабатываемого материала и от условий фрезеров^

В случае повышенного уровня шума (уровень шума > 80 дБ):

► Проведите оптическую проверку блока и инструмента.

► Проверьте фиксацию блока в держателе-манипуляторе.



1.6. У казан и я  по техн и ке  безопасности для отдельны х этапов работ

1.6.1 Транспортировка

► Для п редотвращ ения ко рр о зи и  аппарата и связанны х с этим неисправностей  
транспо ртир уйте и храните ап п ар ат только в условиях о кр у ж а ю щ е й  среды, 
приведенны х в д анн ом  руководстве.

1.6.2 Ввод в эксплуатацию

► Убедитесь в том , что ап п ар ат вводится в эксплуатацию  только обученны м  
спец иал изи ро ванны м  персоналом .

► Если ап п ар ат хранится при низких тем пературах или вы сокой влажности воздуха, перед  
вводом в эксплуатацию  (без н ап р я ж ени я ) н ео бход им о  вы держать его  при ком натной  
тем пературе  приблизительно в те чен и е  4  часов.

► П ер ед  п од кл ю чен ием  аппарата убедитесь в том , что н ап р я ж е н и е  и частота  
эл ектрической  сети корректны .

► Соблю дайте требо вания  для места установки и условий эксплуатации.

1.6.3 Эксплуатация

Н е д опускайте п осторонних лиц, таких как  пациенты , дети, а та к ж е  ж и вотны х в зону  
работы  аппарата.

В случаях со м н ен ий  относительно безопасности отсоедините ап п ар ат от сети и 
предотвратите дальнейш ее использование с п о м о щ ь ю  соответствую щ их мер.

П ер ед  вводом в эксплуатацию  или работой проверьте аппарат, п ринад леж ности  и 
защ итны е устройства на наличие возм ож ны х неисправностей.

Н е используйте повреж денны й, не ф ункц и о н и р ую щ и й  ап п ар ат или принадлеж ности , 
известите об этом ав то ри зо ванного  серв ис-пар тнер а.

Для о б есп ечения  безопасности изделия и гарантии эксплуатируйте ап п ар ат только с 
оригинальны м и п ринад леж ностям и Ivoclar V ivadent. Пользователь несет р иск при  
использовании нер азреш ен ны х прин ад л еж но стей .

П ри ним ая  во в н и м ан и е надеж ность техн о л о ги ческо го  процесса, реком ендуется  
использовать р азреш ен ны е Ivoclar V iva d e n t материалы  и инструм ент.

З апрещ ается обходить или выводить из строя им ею щ иеся  предохранительны е  
устройства аппарата.

Э ксплуатируйте ап п ар ат только при закры той ф резеровальной кам ере, закры том  
загр узо чно м  устройстве и п од соединенном  б аке  с ф ильтром.

Для п редотвращ ения повр еж д ен ия  аппарата и ум ень ш ен ия  качества  
ф резерования н еобход им о соблюдать интервалы  очистки.

вания



2 Выбор места установки

П ер ед  установкой н ео бход им о  выбрать подходящ ее место. П ри этом обратите  

вн им ание на соблю дение следую щ их условий:

► Запрещ ается устанавливать и эксплуатировать ап п ар ат во взры воопасны х помещениях. 1

► Для предотвр ащ ения  пер егрева или ко рр о зи и  разреш ается эксплуатировать аппарат 
только при тем пературе  согласно Условиям эксплуатации.

З ащ ищ айте ап п ар ат от влажности и перегрева (прям ы е солнечны е лучи, 
нагревательны е элементы или п р о чи е  источники тепла).

► А п п ар ат разреш ается эксплуатировать в п о м ещ ен и и  без пыли.

► Устанавливайте ап п ар ат только на устойчивой, плоской, нескользящ ей и чистой 
раб очей  поверхности (несущ ая способность > 4 0  кг). О братите вн им ан ие на то, что 
опоры  аппарата м огут оставлять отпечатки  на чувствительных поверхностях.

► Устанавливайте ап п ар ат в свободном  и доступном  месте.

a. Запрещ ается встраивать ап п ар ат в шкафы или полки.

b . З апрещ ается эксплуатировать ап п ар ат над или под другим и приб о рам и .

c. С облю дайте расстояние до  других приб о ро в .

Риск споты кания и падения! И зб егай те  беспорядка на р абочем  месте, поддерживаейте 
чистоту, располагайте кабеля и вспом огательное обо р уд о ван ие безопасно. 

Устанавливайте ап п ар ат с учетом  обесп ечения  оптим альной высоты, хорош ей  
о свещ енноти  и эр о го н о м и ч н о й  о рган и зац и и  р аб очего  места.



3. Конструкция и функции

3.1 Конструкция PrograMill One

№ Описание ■ Ф Ш ш Ш я-"
1 O S D  кольцо Инф ормирует пользователя об актуальном  

статусе аппарата с помощью динамичных  
световых сигналов разных цветов.

2 Ф резеровальная камера Проведение процессов ф резерования.
3 Устройство смены материалов  

и инструментов (под крышкой 
корпуса)

Устройство позволяет пользователю  
загрузить в аппарат до 5 различных блоков 
и до 8 различных инструментов для 
автоматического использования их в 
процессах ф резерования.

4 Бак с фильтром под люком  
доступа

Х ранение и подача смазочно­
охлаждаю щ ей жидкости. Фильтрация  
смазочно-охлаждаю щ ей жидкости перед  
следую щим применением в зоне 
ф резерования.

5 Загрузочное устройство Загрузка и выгрузка блоков и 
инструментов в аппарат и из аппарата.

6 Рычаг загрузочного устройства Загрузка держ ателя со вставленными  
инструментом или блоком в Устройство  
смены материалов и инструментов.

7 О тверстие в стенке  
фрезеровальной камеры

Доступ к ф резеровальной камере.



3.2 Задняя сторона аппарата

PrograMill
М№Г

С€
One

ivoclar '• vtvadeni'
----MtenwWMWn пАыеяа
V ^ IO O -2 4 0Hz eo-eo
A 4 max

Sef.No. 1234567890

№ Описание Ф Ш Ш Ш !
1 Подклю чение к электрической сети Подключение к источнику питания
2 Подклю чение ло локальной сети Подклю чение к локальной сети
3 Выключатель Включение и выключение аппараи

3.3 Фрезеровальная камера



~n T О п и с а н и е Ф т ш и я
1 Шпиндель Захват режущ его и вспомогательного  

инструмента.
2 Ф реза или вспомогательный  

инструмент (инструмент для 
калибровки, насадка для 
очистки)

Проведение процессов ф резерования или 
обслуживания аппарата.

3 Держатель-манипулятор Захват блоков за хвостовки и 
инструментов для калибровки .

4 Блок, изготовленный из 
стоматологического  
м атериала, предназначенного  
для ф резерования

Изготовление стоматологической  
реставрации

5 Отверстие в стенке  
ф резеровальной камеры

Доступ к ф резеровальной камере.

6 М ембрана Изоляция ф резеровальной камеры
7 Контейнер с крышкой Сбор жидких и твердых отходов, 

образую щихся во время ф резерования



4. Ввод в эксплуатацию

4.1 Подключение аппарата к источнику питания

Для подключения к электрической сети используйте только кабель питания, 
входящий в комплект поставки.

0  Убедитесь в соответствии параметров электрической сети значениям, 

указанным в характеристиках изделия.

1. Подсоедините кабель питания к разъему питания (1) на аппарате.

2. Подсоедините вилку кабеля питания к розетке электросети.

■►Аппарат подключен.

4.2 Подключение аппарата к локальной сети (LAN)

Вы можете подключить PrograMill O ne к локальной сети (LAN).

Используйте для подключения только кабель сетевой, входящий в комплекг| 
поставки.

1. Подсоедините соответствующий разъем кабеля сетевого к разъему PrograMill 
O ne LAN (1).



м,

2. Подключите другой разъем кабеля сетевого к розетке локальной сети.

4.3 Включение аппарата

Переведите выключатель на задней  
панели РгодгаМШ О ле из лоложения О 
в 1.
На этапе запуска кольцо O S D  мигает  
белым цветом.
При первом включении аппарат  
находится в режиме транспортировки. 
При любом последующ ем включении 
аппарат автоматически проведет 
внутреннюю диагностику.

лект
Если позднее вам потребуется отсоединить аппарат от источника питания, 

отсоедините вилку кабеля питания от розетки, а не от аппарата.

4.4 Подключение компьютера планшетного к аппарату

При первоначальном запуске программного обеспечения на компьютере 

планшетном будет автоматически отображаться меню [Авто-подключение], чтобы 

установить первое соединение между программным обеспечением и РгодгаМШ О ле  

в локальной сети.

Начальная процедура запуска и процедура смены устройств идентичны.



0  Компьютер планшетный и PrograMill O ne включены.

0  Компьютер планшетный и PrograMill O ne подключены к одной локальной сет

1. При первом использовании компьютера 
планшетного: Запустите программное
обеспечение [PrograMill One],

Меню [Авто-подключение] отображается  
автоматически.

- или -

Если вы хотите подключить к программному  
обеспечению  устройство PrograMill One, 
отличное от подключенного в данный  
момент; выберите [Сервис - Настройки - 
Поиск механического устройства] в меню.

Сеть проверит наличие доступных устройств.

После успешного сканирования отобразится  
список всех доступных устройств.

2. Выберите аппарат, который вы хотите подключить к программному обеспечению.

3. Нажмите на [Соединить].

— ► Компьютер планшетный и PrograMill O ne подключены друг к другу.

4.5 Снятие защиты при транспортировке и подготовка к эксплуатации

Для предотвращ ения повреждения во время транспортировки аппара 

поставляется с транспортным фиксатором, установленным во фрезеровально 

камере (режим транспортировки). Он должен быть снят при вводе в эксплуатац||1ю|

Кроме того, в аппарат при вводе в эксплуатацию и должны быть установ 
держатели блоков и инструментов. Во время выполнения первой калибровки, буд? 

установлена насадка для очистки.

В целях обеспечения безопасности вам необходимо подтвердить следующи! 
шаги в программном обеспечении.

0  Компьютер планшетный и PrograMill O ne включены.

0  Компьютер планшетный и PrograMill O ne подключены к одной сети.

0  PrograMill O ne находится в режиме транспортировки.



1. Следуйте инструкциям в программном обеспечении. 
Держатель-манипулятор разблокирует транспортный фиксатор.

2. Вы тащ ите загрузочное  
устройство (1) в направлении  
стрелки.

1Ю.

3. Ослабьте нижний винт с 
накатанной головкой (1).

4. Удалите нижний винт с 
накатанной головкой из 
фрезеровальной камеры (2).

Транспортный 
предохранительный блок 
остается на транспортном  
фиксаторе.

5. Снимите транспортный  
фиксатор со шпинделя (1).

6. Удалите транспортный  
фиксатор из фрезеровальной  
камеры (2).

щие



7. Д ерж ите контейнер с 
крышкой в слегка наклоненном  
положении и вставьте его во 
фрезеровальную камеру (1).

8. Установите контейнер с 
крышкой на шпиндель (1).

9. Вставьте загрузочное  
устройство (1) в направлении  
стрелки.

10. Следуйте инструкциям в 
программном обеспечении

Мы рекомендуем сохранять компоненты защиты при транспортировке 

правильной транспортировки в случае необходимости проведения работ по| 
техническому обслуживанию.

4.6 Установка держателей блоков и инструментов

После снятия транспортного ф иксатора вам будет предложено вставить в аппар 

держ атели блоков и инструментов.

В целях обеспечения безопасности вам необходимо подтвердить следук 

шаги в программном обеспечении.

В Н И М А Н И Е ! На держ ателе блоков имеются острые края.



,

При неосторожном применении можно порезаться.

► Держите держатель блоков только за стороны, отмеченны е стрелками.

О Д ержатель блоков снабжен стрелкой, указывающей правильное направление  

для его установки в загрузочное устройство.

1. Вставьте держатель блоков во 
загрузочное устройство в 
соответствии с указанным  
направлением (1).

2. Поместите держатель блоков в 
загрузочное устройство (2).

3. Двигайте рычаг на загрузочном
устройстве вверх, пока не 
почувствуете сопротивление.
Продолжайте осторожно нажимать, 
пока держатель блоков не 
защ елкнется.

4. Повторите процедуру со всеми 
держателям и блоков (всего 5).

ipaTl
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В Н И М А Н И Е ! Н а держ ателе инструментов имеются острые края.

При неосторожном применении можно порезаться.

► Держите держатель инструментов только за закрытые стороны (переднюю и 

заднюю).

Держ атель инструментов снабжен стрелкой, указы ваю щей правильное 

направление для его установки в загрузочное устройство.



5. Вставьте держатель инструментов  
в загрузочное устройство в 
соответствии с указанным  
направлением установки (1).

6. Поместите  
инструментов в 
устройство (2).

держатель
загрузочное

7. Двигайте рычаг на загрузочном
устройстве вверх, пока не 
почувствуете сопротивление.
Продолжайте нажимать осторожно, 
пока держатель инструмента не 
защ елкнется.

8. Повторите процедуру со всеми 
держателям и инструментов (всего 
8).

4.7. Установка инструментов для калибровки

После установки держ ателей блоков и инструментов вам будет предло* 
последовательно вставить в аппарат инструменты для калибровки.

При поставке Инструмент для калибровки ESD  pin spindle установлен в шпиндел  ̂

Аппарата.

ВНИМАНИЕ! Фрезеровочная пыль, смазка или другие вещества!н| 
инструментах для калибровки. Влага в устройстве. I

Повреждение аппарат из-за столкновения инструментов для калибровки/ 
ф резеровальной камере.

Повреждение аппарата, инструментов или блоков из-за неправильной калибровю

► Всегда надевайте перчатки при обращ ении с инструментами для калибровки.

► Перед использованием протрите инструменты для калибровки тканью, 
оставляющей ворса.

► О чистите фрезеровальную камеру, включая контейнер, полностью и оче 
осторожно с помощью сухой, чистой, мягкой ткани.

► Чтобы не повредить чувствительные компоненты во фрезеровальной камер! 
избегайте сильного давления при очистке.
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► Н е выполняйте очистку фрезеровальной камеры, используя щетки, 
инструменты, губки с металлическими компонентами или лю бое другое чистящ ее  

оборудование.

В целях обеспечения безопасности вам необходимо подтвердить следую щ ие  

шаги в программном обеспечении.

1. Вы тащ ите загрузочное устройство 
(1) по направлению стрелки.

ю

на

во
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2. Вставьте Инструмент для
калибровки ESD  pin В axis в 
держатель-манипулятор, как
показано на рисунке так, чтобы  
скошенные грани хвостовика были 
направлены вниз.

3. Осторожно нажмите на 
инструмент, пока он не будет 
надежно зафиксирован.

лере]



4. Вставьте загрузочное устройство  
(1) по направлению стрелки.

5. Следуйте указаниям по калибровке в программном обеспечении.

6. Вы тащ ите загрузочное устройство, как показано в п.1.

7. Извлеките Инструмент для калибровки E S D  pin В axis.

8. Вставьте Инструмент для
калибровки E SD  pin tool holder в 
держатель-манипулятор, как
показано на рисунке так, чтобы  
скошенны е грани хвостовика"'были  
направлены вниз.

9. Осторожно нажмите на
инструмент, пока он не будет 
надежно зафиксирован.

10. Следуйте указаниям по
калибровке в программном  
обеспечении.

11. Вставьте загрузочное устройство, как показано в п..4.

4.8 Установка насадки для очистки

После калибровки вам будет предложено вставить в аппарат насадку для очистки,
щ

А
В Н И М А Н И Е! На держ ателе инструментов имеются острые края.

При неосторожном применении можно порезаться.



► Д ерж ите держатель инструментов только за закрытые стороны (переднюю и 

заднюю).

ОВ целях обеспечения безопасности вам необходимо подтвердить следую щ ие  

шаги в программном обеспечении.

1. Извлеките держатель  
инструментов из загрузочного  
устройства по направлению  
стрелки.

^ВНИМАНИЕ! Насадка для очистки установлена неправильно.

Повреждение устройства.

► Вставьте насадку для очистки в держатель инструментов в соответствии с 

инструкциями.

► Вставляйте насадку без применения силы.

А
Если насадка для очистки в держ ателе инструментов не фиксируется, это 

указывает на то, что она была вставлена неправильно. Проверьте ее  положение.

Вставьте насадку для очистки, как показано на рисунке, в гнездо держателя  
инструментов, помеченное как «II» . Второе гнездо должно быть оставлено пустым.

стки.



2. Вставьте насадку для очистки 
в гнездо держателя «II», как 
показано на рисунке так, чтобы  
головка была направлена вниз, 
и чтобы верхнее кольцо насадки  
зафиксировалось в держ ателе  
инструмента.

Насадка для очистки надежно  
фиксируется в держ ателе  
инструментов.

О Д ержатель инструментов снабжен стрелкой, указывающей  

направление для его установки в загрузочное устройство.

3. Вставьте держатель  
инструментов с насадкой для 
очистки в загрузочное  
устройство в соответствии с 
указанным направлением (1).

4. Поместите держатель  
инструментов в загрузочное  
устройство (2).

5. Двигайте рычаг на 
загрузочном устройстве вверх, 
пока не почувствуете 
сопротивление. Продолжайте  
осторожно нажимать до тех пор, 
пока держатель инструментов  
не защ елкнется.

— ► Д ержатель инструментов с насадкой для очистки перем ещ ается в устроис 

смены материалов и инструментов.

4.9 Завершение ввода в эксплуатацию

1. Для того, чтобы удалить инструменты для калибровки, находящиеся в аппар^ 

следуйте инструкциям в программном обеспечении.

— ► Аппарат автоматически выполнит внутреннюю диагностику.

— ► После заверш ения внутренней диагностики аппарат будет готов к работе.



5 Работа с пользовательским интерфейсом

PrograMill O ne управляется исключительно через программное обеспечение  
[PrograMill One], установленное на компьютере планш етном.

О Чтобы гарантировать безопасную и надежную работу PrograMill One, 
регулярно следите за доступными обновлениями программного обеспечения и 

выполняйте обновления.

5.1 Запуск программного обеспечения

► Наж м ите на компьютере планш етном на иконку:

— ► Запустится программное обеспечение [PrograMill One].

— ► Если PrograMill O ne подключен к программному обеспечению , отображается  
главный экран программного обеспечения.

— ► Если PrograMill O ne не подключен к программному обеспечению , отобразится  

меню [Авто-подключение].

5.2 Обзор программного обеспечения

Главный экран программного обеспечения состоит из следую щ их областей:

юйство!

innapaTj

Зоте.



№ Элемент V  Описание
1 Панель навигации О тображение названия устройства
2 Основная область Основная область отображения активного 

меню
3 Главное меню [Оле] Стартовое меню с отображением  

текущ его состояния аппарата

4 "лавное меню [Работы] 
д

Обзор состояния фрезерных работ в 3 
подменю:
• Новые фрезерны е работы
• Выбранные фрезерны е работы
• Заверш енны е ф резерны е работы

5 Главное меню  
ры полнить]

Задачи, которые должен выполнять 
пользователь (в зависимости от работы), 
например:
• Вставить инструмент
• Вставить блоки
• Заполнить бак смазочно-охлаждающей  
жидкости
• Сменить фильтр

6 Главное меню [Сервис] • О тображение позиций блока в 
устройстве автоматической смены  
материалов и инструментов
• О тображение позиций инструмента в 
устройстве автоматической смены  
материалов и инструментов

-•* Запуск ручной очистки и режима  
технического обслуживания.
• Дополнительны е настройки устройства

7 Строка главных меню Выбор главного меню

о
□

Активный меню, в котором вы находитесь, окраш ено в синий цвет:

Все остальные меню окрашены в серый цвет:
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5.3 Главное меню [One]

В главном меню [One] вы можете проверить текущ ее состояние ваш его аппарата.

, -----------
ЛлЛш______

--------------- ---------- 1
____:_______________________________ t

Otm
\а  '
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№ Элемент Описание <
1 Задачи по 

обслуживанию
Задачи, которые надо будет 
выполнить в ближ айш ее время

2
+
4

Текущ ее состояние  
аппарата  
(в зависимости от 
ситуации)

О тображ ение состояния аппарата с 
помощью символов состояния

3 O S D  кольцо O S D  кольцо инф ормирует о текущ ем  
состояние аппарата

В зависимости от состояния аппарата в главном меню [One] может 

отображаться следую щ ая дополнительная информация:

• Кнопка выключения

• Уведомления о доступных обновлениях

• Уведомления о произош едш их ош ибках

5.3.1 Задачи по обслуживанию

Символы задач определяются следую щим образом:



Элемент Описание Что Н Ш М О  Ё 1 Ш Ш Г Ь

Низкий уровень  
смазочно-охлаждаю щ ей

Смазочно-охлаждаю щ ая жидкость 111 
должна быть добавлена в ближайше* 1

жидкости время. М
Ручная очистка Ручная очистка должна быть ’l l  

проведена в ближайш ее время. г

Заменить фильтр Фильтр должен быть заменен в 1 
ближ айш ее время. |

Числа в символах указывают, через какое количество работ по фрезеров 

задача должна быть выполнена (<5 процедур ф резерования).

Восклицательный знак указы вает на то, что задача должна быть выполнена*] 
ближ айш ее время, но можно выполнить ещ е, как минимум, 5 работ 

фрезерованию .

5.3.2 Символы состояния аппарата

Символы состояния аппарата:

Элемент Обозначение Описание

0 Первоначальная
загрузка

А ппарат загружается

Внутренняя
диагностика

Проводится внутренняя диагностика

- О жидание А ппарат готов к работе

0 Активно А ппарат активен (например, 
выполняется ф резерная работа)

Ош ибка Произош ла ошибка, связанная с 
аппаратом

Транспортировка Транспортный режим активен  
(начальный запуск)

А Техническое
обслуживание

А ппарат находится в режиме  
обслуживания: загрузочное  
устройство разблокировано или 
удалено

-н.п
-Ойо-

Очистка Проводится автоматическая очистка

А Перекалибровка А ппарат калибруется

Идентиф икация Новые вставленные блоки / 
инструменты идентифицируются
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5.4 Главное меню [Работы]

В главном меню [Работы] запускаются на выполнение задачи ф резерования, 
переданные в аппарат.

Оно имеет 3 подменю:

• Новые ф резерны е работы

• Выбранные ф резерны е работы

• Заверш енны е ф резерны е работы

5.4.1 Подменю Новые фрезерные работы

В подменю отображаю тся все задачи ф резерования, переданны е в PrograMill O n e ,и 

ожидающие выполнения. В этом подменю определяется порядок выполнения 

работ.

PrograMill O ne может работать в одиночном или мульти-режиме:

• Одиночный режим:

Быстрое выполнение отдельных ф резерных работ

• Мульти режим:

Подготовка последовательности от 2 до 5 фрезерны х работ для выполнения в 
удобном хронологическом порядке без необходимости присутствия около 

аппарата.

Вы можете передать в PrograMill O ne столько задач ф резерования для 

последующего выполнения, сколько требуется.

PrograMill O ne м ожет изготовить до 5 различных изделий в мульти режиме (5 блоков 
могут быть размещ ены  в устройстве автоматической смены материалов и 

инструментов). Последовательность выполнения работ м ожет быть задана, исходя 

из задач пользователя. После успешного выполнения 5 заданий следую щ ие 5 могут 

быть выбраны для продолжения работы.



- h -

№ Элемент ' .• - - ,гО п 1 ^ а н ч е „ 4 й 1 -. ^
1 Список фрезерных  

работ
Список всех ф резерных работ переданных в 
PrograMill O ne

2 Ф резерная работа Д етали отдельного ф резерного задания
3 Символ

О
Задача ф резерования не может быть 
выбрана (5 задач ф резерования уже  
выбраны).
Если выбрано м енее 5 ф резерных задач 
(например, можно добавить задачу в 
последовательность), символ изменится на

4 Символ

i

Удалить фрезерную  работу из списка и из 
PrograMill O ne

5 Статус ф резерной  
работы

Цвет наружного кольца символа 
инф ормирует О статусе работы

6 Символое
Ф резерная работа, выбранная для 
выполнения (максимум 5 ф резерных работ 
в мульти режиме). Число указы вает номер 
работы в заданной последовательности.

7 Вид реставрации Символ инф ормирует о виде реставрации в 
данной ф резерной работе



5.4.2 Вид реставрации

Символы информируют о видах реставрации, которые будут изготовлены на 

аппарате.

Символ Описание
Коронка бокового зуба

Частичная коронка бокового зуба

Наружная вкладка

(D Внутренняя вкладка

0 Винир

Коронка переднего зуба

5.4.3 Статус фрезерной работы

Цвет O S D  кольца указы вает на статус ф резерной работы:

Элемент '' N  Описание

(D Не готова к запуску выполнения: не 
загружены необходимый инструмент или блок

(D Готова к запуску на выполнение

(М) И дет процесс ф резерования

Ф резерование успеш но заверш ено и готовое 
изделие готово к извлечению из аппарата
О ш ибка при выполнении

5.4.4 Подменю Выбранные фрезерные работы

В подменю Выбранные ф резерны е работы отображается максимум 5 выбранных 
для выполнения ф резерны х работ. В данном подменю работы запускаются на 

выполнение и при необходимости приостанавливаю тся. После успешного  

выполнения работа переносится в подменю Заверш енны е ф резерны е работы.
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1№ Элемент . ‘ О п й сан й еШ ^ Ш Ш Ш Н И
1 Дисплей состояния 

(запуск и остановка  
выполнения работы)

• Символы запуска и приостановки 
выполнения работы
• Задачи, которые нужно выполнить 
перед запуском
• Состояние устройства

2 Продолжительность  
выполнения ф резерной  
работы

Продолжительность выполнения данной 
ф резерной работы

3 Статус выполнения 
ф резерных работ (только 
статус)

1, 2, 3 ит .д. Работа готова к 
выполнению, процедура 
ещ е не начатао Работа выполняется

о Ф резерная работа  
ожидает выполнения

4 Вид реставрации и статус  
ф резерной работы

Вид реставрации в данной фрезерной  
работе и статус ф резерной работы



Дисплей состояния

Дисплей состояния используется для отображения состояния и управления  

фрезерными работами, выбранными для выполнения.

Примеры отображение информации на дисплее состояния:

№ Элемент »

1

Необходимо вставить 
блок

#
• Задачи, которые нужно выполнить для 
запуска ф резерной работы на выполнение
• Примеры задач: зам ена /  долив смазочно­
охлаждаю щ ей жидкости, зам ена фильтра, 
вставить блок, вставить инструмент и т.д.

Символ отсутствует Все задачи выполнены
При выполнении 
задачи; Символ

Позволяет выполнить аварийную остановку

2 Т екущ ее состояние  
аппарата

3 Продолжительность  
выполнения работ

• Слева: прош едш ее время
• Справа: общ ее оставш ееся время 
ф резерования для выполняемой и 
ожидаю щ их выполнения ф резерны х работ.

4 О бщ ая
продолжительность  
выполнения работ

О бщ ее оставш ееся время ф резерования  
выполняемой и ожидаю щ их выполнения 
ф резерны х работ

5 Фрезерны е работы Количество незаверш енны х работ
6 Символы для запуска и 

приостановки
Ф резерны е работы не могут 
быть начаты. Есть задачи.



выполнения 
ф резерны х работ 
(зависит от ситуации с 
символами)

которые должны быть 
выполнены.
Начать выполнение 
фрезерны х работ
Приостановить выполнение] 
фрезерны х работ после 
окончания текущей
Выполнение фрезерных 
работ после окончания 
текущ ей приостановлено

5.4.5 Подменю Завершенные фрезерные работы

В подменю Заверш енны е ф резерны е работы отображаются все yi 
выполненные ф резерны е работы. С помощью подменю можно завер| 
фрезерны е работы и извлечь отф резерованны е реставрации из аппарата.
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№
1 Дисплей состояния 

(запуск и остановка  
выполнения работы)

• Символы запуска и приостановки  
выполнения работы
• Задачи, которые нужно выполнить
• Состояние аппарата

2 Инф ормация 0  

заверш енной работе
Необходимо нажать на нужную строку 
для извлечения соответствующей  
работы

3 Тип ф резерной работы Символ информирует о виде 
реставрации в данной ф резерной  
работе



ешно
>шить

В главном меню [Выполнить] отображаю тся все задачи, которые нужно выполнить 

для запуска фрезерны х работ на выполнение.

А именно:

• Вставьте необходимые блоки

• Вставьте необходимые инструменты

• Долейте смазочно-охлаждаю щ ую  жидкость /  снизьте уровень жидкости

• Смените фильтр

• Введите информацию об инструментах и блоках  

Пример:



№ Р а з д а л О п и с а н и е  . . i
1 Раздел [Техническое  

обслуживание]
Задачи, связанные с обслуживанием  
устройства (долить смазочно- 
охлаждающюю жидкость в примере  
выше)

2 Раздел [Инструменты] Список отсутствующих инструментов, 
необходимых выполнения выбранных 
фрезерных работ

3 Раздел [Блоки] Список отсутствующих блоков, 
необходимых выполнения выбранных 
фрезерны х работ

4 Раздел
[Идентиф икация]

Начать ручной ввод инф ормации об 
инструментах и блоках

С помощью нажатия на соответствующую строку в меню [Выполнить] мо» 

перейти к пошаговому реш ению  данной задачи.

После успешного выполнения задачи, фрезерную  работу можно запустит 

главном меню [Работы].

5.5.1 Задачи, связанные с обслуживанием аппарата, в разделе [Техническо| 
обслуживание]

В разделе [Техническое о б с л ^ и в а н и е ] символы предоставляют информацию] 
состоянии бака, фильтра и необходимости очистки аппарата.

Символ О п и с а н и е  . ; *
Слишком высокий уровень смазочно-охлаждаю щ ей  
жидкости

© Слишком низкий уровень смазочно-охлаждаю щ ей  
жидкости

© Требуется зам ена фильтра

Выполните процедуру автоматической очистки

Выполните процедуру ручной очистки

(̂ 1) Загрузочное устройство снято, аппарат находится в 
режиме обслуживания

(D Выполните общ ие задачи, связанные с аппаратом, 
например, введите в эксплуатацию

С помощью нажатия на соответствующую строку в меню [Выполнить] можно 

перейти к пошаговому реш ению  данной задачи.
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В разделе [Блоки] символы предоставляю т информацию о том, что необходим или 

блок, или инструмент для калибровки. Если необходим блок, справа от символа  

предоставляется информация об этом блоке.

Символ Описание

(0) Вставьте необходимый блок

(I) Вставьте Инструмент для калибровки E SD  pin 
В axis

Q Вставьте Инструмент для калибровки E S D  pin
tool holder

С помощью нажатия на соответствующую строку в меню [Выполнить] можно  

перейти к пошаговому реш ению  данной задачи.

5.5.3 Раздел [Инструменты]

В разделе [Инструменты] символы предоставляю т информацию о том, что 

необходима или ф реза, или другая оснастка. Если необходима ф реза, справа от 

символа предоставляется инф ормация об этой ф резе.

Символ Описание

ф
Вставьте необходимую ф резу

Вставьте Инструмент для калибровки E SD  pin
spindle

(I) Вставьте насадку для очистки

С помощью нажатия на соответствующую строку в меню [Выполнить] можно  

перейти к пошаговому реш ению  данной задачи.

5.5.4 Отображение статуса в разделе [Идентификация]

Если в устройстве находятся неопознанны е инструменты или блоки, в разделе  

[Идентификация] появляется символ;

С помощью нажатия на соответствующую строку в меню [Выполнить] можно  

перейти к пошаговой идентиф икации.

5.6 Главное меню [Сервис]

О
Если функции сервиса не доступны во время определенного состояния 

аппарата, символ меню будет отображаться серым цветом.

В главном меню [Сервис] вы можете выполнить различные настройки и 

предварительные установки для ваш его аппарата.
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в главном меню [Сервис] отображается следую щая информация:

Символ Раздел/задача Описание

я

Блоки О тображение и редактирование  
статуса блоков в устройстве смены

шт материалов и инструментов
Инструменты О тображ ение и редактирование

статуса инструментов в устройстве
* смены материалов и инструментов

Начать очистку Выполнение очистки на аппарате  
вручную

Л1

Режим
технического
обслуживания

Перевод аппарата в режим  
технического обслуживания, чтобы  
разблокировать загрузочное  
устройство и выполнить работы во 
фрезеровальной камере.

Активировать Запуск насоса на несколько секунд,
насос чтобы удалить жидкость из 

фрезеровальной камеры.

О Выключить
питание

Выключение РгодгаМШ O ne

Настройки Выполнение настроек



В разделе [Блоки] вы можете увидеть и изменить статус макс. 5 блоков, 
вставленных в устройство смены материалов и инструментов.

5 держателей блоков и их загрузка блоками показаны на следую щ ем рисунке:

I

С и м во л О п и с а н и е

О Блок не вставлен

Блок вставлен и помечен для идентификации;
Камера, встроенная в устройство, будет считывать Q R  
код, нанесенный на блок.(I) Блок вставлен и правильно идентифицирован. Он не 
требуется ни для одной из загруженных фрезерны х  
работ.

) Блок вставлен и правильно идентифицирован. Блок 
требуется для загруженной ф резерной работы и 
назначается для нее.
Блок ещ е не был идентиф ицирован. Он может быть 
назначен для одной из загруженных фрезерны х работ.
Идет процесс идентиф икации блока.

(Z) Блок вставлен и идентиф ицирован. Назначенная  
ф резерная работа готова к выполнению.

© О ш ибка идентиф икации блока: Q R  код на блоке не 
может быть прочитан (неавторизованный или



поврежденный блок /  нечитаемый код). В таком случае 
можно вручную ввести информацию о блоке. 1
Блок задействован в выполняемой в данной момент 1  
ф резерной работе Q

(i) Инструмент для калибровки E SD  pin В axis находится в 1 
устройстве смены материалов и инструментов. ]

(X) Инструмент для калибровки E SD  pin В axis находится в 
устройстве смены материалов и инструментов. 
Проводится калибровка.

Q Инструмент для калибровки E SD  pin tool holder находится 
в устройстве смены материалов и инструментов.
Инструмент для калибровки E SD  pin tool holder находится 
в устройстве смены материалов и инструментов. 
Проводится калибровка.
Ош ибка при выполнении задания.
Блок находится во ф резеровальной камере.

Ош ибка при выполнении задания.
Блок в устройстве смены материалов и инструментов.

(ц) Задание успеш но выполнено.
Блок находится во ф резеровальной камере.

(i) Задание успеш но выполнено.
Блок в устройстве смены материалов и инструментов.

Чтобы вручную ввести информацию о блоках, которые не могут бЗ 
идентифицированы аппаратом, коснитесь символа:



В разделе [Инструменты] вы можете увидеть и изменить статус инструментов, 
загруженных в устройство смены материалов и инструментов.
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С и м во л О п и с а н и е

о Инструмент не вставлен.

Инструмент вставлен и помечен для идентиф икации.
\ (***#/ Камера, встроенная в устройство, будет считывать код.

нанесенный на инструмент.
/ " T \ Инструмент вставлен и правильно идентиф ицирован. Он

не требуется ни для одной из загруженных фрезерны х
работ.

/ Т Л Инструмент вставлен и правильно идентиф ицирован.
Инструмент требуется для загруженной ф резерной
работы и назначается для нее.

Ш Инструмент ещ е не был идентиф ицирован. Он может
быть назначен для одной из загруженных ф резерных
работ.

( ^ T \ Инструмент вставлен и идентифицирован.
Н азначенная ф резерная работа готова к выполнению.

(Ш О ш ибка идентиф икации инструмента. В таком случае
можно вручную ввести информацию об инструменте.ro Изношенны й инструмент.
Инструмент находится в ш пинделе во фрезеровальной
камере.



Изношенный инструмент.
Инструмент в устройстве смены материалов и 
инструментов.
Ош ибка при выполнении задания.
Инструмент находится в ш пинделе во фрезеровальной 
камере.

ф О ш ибка при выполнении задания.
Инструмент в устройстве смены материалов и 
инструментов.

Ф Ф резерное работа выполняется, инструмент используется 
в ней.
Инструмент для калибровки E SD  pin spindle находится в 
устройстве смены материалов и инструментов.

Ф

Инструмент для калибровки E SD  pin spindle находится в 
устройстве смены материалов и инструментов. 
Проводится калибровка.

0 0
Насадка для очистки находится в устройстве смены 
материалов и инструментов.
Насадка для очистки находится в устройстве смены  
материалов и инструментов.
Проводится автоматическая очистка.

о Оставш ийся срок службы инструмента отображается в %.

Чтобы вручную ввести информацию об инструментах, которые не могут бь 

идентифицированы аппаратом^.коснитесь символа:

5 .6 .3  Р азд ел  [Н астр о й ки ]

Если функция не доступна во время определенного состояния аппарата, 
отображается серым цветом.

Возможность обновления отображается, только если доступно соответствую!! 
обновление.

В главном меню [Настройки] отображается следую щая информация:



Bocli Settings

C w ran I П о д я Ш О м

Ф  Machine info

< ^ >  Scan for machinies

Charge machine name

Q jg  flecnot* >

^  Senaor daia u

^  Chwtge lar«guBge >

Register

e  f i i i f
Om C«Mh te*ki 9*Mm

г быть

а, она

/ю щ ее|

" Символ I Значение^: Ilg jII нажатии
Загрузить  
обновление ПО  
аппарата

Загружается новая версия ПО  на аппарат

Установить  
обновление ПО  
аппарата

Устанавливается загруженная версия ПО  на 
аппарат

(D
Инф ормация об 
аппарате

О тображается инф ормация об аппарате  
(название, серийный номер)

Поиск аппарат • При первом запуске программного  
обеспечения: Компьютер планшетный  
подключается к PrograMill O ne
по локальной сети
• Во время работы: Компьютер планшетный  
подключается может быть подключен к 
другому PrograMill O ne по локальной сети

Переименовать
аппарат

Изм енение названия аппарата

^ ■ 4 Удаленное
управление

Регулируются настройки для удаленного  
управления

Данны е
пользователя

О пределяется, передаю тся ли 
пользовательские данны е авторизованному  
сервисному партнеру в целях обслуживания  
и улучш ения продукта

Изм енение языка Выбор языка программного обеспечения

as Регистрация Ручной ввод информации об инструменте / 
блоке



6 Подготовка и проведение фрезерных работ

6.1 Замена / доливка жидкости в бак и замена фильтра

О См азочно-охлаждаю щ ая жидкость, использованный фильтр и твердые отход 
ф резерования должны собираться и утилизироваться в соответствии 

требованиями п. Порядок осущ ествления утилизации и уничтожения.

Не допускается слив смазочно-охлаждаю щ ей жидкости в канализацию.

I
Г

Следую щ ее описание относится как к вводу изделия в эксплуатацию, так| 
последующей техническому обслуживанию аппарата.

При вводе изделия в эксплуатацию нет необходимости вынимать фильтр изба||

Бак оснащ ен двойным штыковым затвором;

• Полуоборот крышки бака:

При открытии бака фильтр остается прикрепленным к крышке бака и может бь 
удален вместе с крышкой. Полуоборот подходит для замены жидкости в баке.

• Более полуоборота крышки бака:

При открытии бака фильтр остается прикрепленным к нему. Это необходимо/ 
замены фильтра.

Если аппарат выключен или если обнаружен низкий уровень жидкости в баке 
дальнейш ее выполнение фрезерны х заданий автоматически остановлено, дос 

к баку автоматически разблокируется.

Аппарат может работать только с уровнем смазочно-охлаждаю щ ей жидкости выи 
минимального уровня. В противном случае появляется сообщ ение об ошибке. \

ВНИМАНИЕ! Эксплуатация аппарата без добавления смазочно-охлаждаюи 
жидкости.

Повышенный износ.

Сокращ ается срок службы аппарата.

► Используйте дистиллированную воду для изготовления смазочно-охлаждаюи 

жидкости.

► Всегда добавляйте в воду жидкость PrograMill for One.

ВНИМАНИЕ! Падение или опрокидывание бака.

Повреждение бака.



► Аккуратно снимите бак, заполните и снова вставьте.

► Убедитесь, что бак не может упасть или опрокинуться.

тходы 
(ИИ с

ж  и к

бака.

быть)

о для

■[

аке, иг
!

оступ

выше||

ощей

эщеи

6.1.1 Подготовка к замене смазочно-охлаждающей жидкости и фильтра

► Наж м ите на углубление на люке 
(1) для доступа к баку с фильтром.

6.1.2 Замена охлаждающей жидкости

Если вы только хотите заменить или долить охлаждаю щ ую  жидкость, выполните 

следующие действия:

1. Полностью вытащите бак из 
аппарата (1).

2. Поверните крышку бака на пол- 
оборота в направлении стрелки (2).

3. Снимите крышку с бака.

4. Утилизируйте содержимое бака и фильтра.



6. Заполните бак до середины  
(между маркировками «мин.» И 
«макс.») дистиллированной водой.

7. Заполните резервуар до 
маркировки «макс.» Ж идкостью  
PrograMill Fluid for One.

8. Закрутите крышку бака по 
направлению стрелки (1).



Если вы хотите заменить фильтр, выполните следую щ ие действия:

1. Полностью вытащите бак из 
аппарата (1).

2. Поверните крышку бака более  
чем на пол-оборота в 
направлении стрелки (2).

3. Снимите крышку с бака.

4. Поверните фильтр по направлению  
стрелки (1) и вытащите его из бака (2). . .

5. Утилизируйте фильтр и содержимое  
фильтра.



7. Поместите новый фильтр в бак (1) и 
поверните по направлению стрелки (2).

8. Закрутите крышку бака по 
направлению стрелки (1).



<

г
6.1.4 Завершение замены смазочно-охлаждающей жидкости и фильтра

► Поместите бак в аппарат и 
нажм ите на крышку люка в 
направлении стрелки, пока она не 
защ елкнется.

6.2 Подготовка к выполнению фрезерных работ 

6.2.1 Вставка инструментов

О Ознакомьтесь с перечнем инструментов, предназначенны х для различных 

типов материалов, в разделе «Техническое описание».

О Вы можете вставлять инструменты в устройство смены материалов и 

инструментов через главное меню [Выполнить] или через главное меню [Сервис].

В главном меню [Выполнить] будут отображаться только инструменты, 
необходимые для выполнения соответствующих ф резерны х работ.

Варианты вставки инструментов описаны ниже.

Управление устройством смены материалов и инструментов через главное 
меню [Выполнить]

0  Вы находитесь в главном меню [Выполнить].

0  Устройство смены материалов и инструментов не активно.



!
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► В разделе [Инструменты] в списке 
необходимых инструментов нажмите на 
необходимый инструмент.

ТоОо

РгР9Г«М||1 tool ПЛ 91.2 fer on* 

Progr«Mill loel m d90.S f« f MW

шзака

T«UaeCM)HTA3C14

i n )  Р 5елш 1Й С А О Н Т А 1И 2

>̂ EiinfK3aecA0LtB1Ct4

f i l

— ► Устройство смены материалов и инструментов будет переведено 

необходимое положение, а держатель инструментов будет доступен в загрузочн 

устройстве. _  I

— ► Теперь вы можете вставить инструмент в держатель. Процесс вста|
инструмента описан ниже.

Управление устройством смены материалов и инструментов через главное! 
меню [Сервис] 1 |г

И  Вы находитесь в главном меню [Сервис].

0  Устройство смены материалов и инструментов не активно.

1. Выберите раздел [Инструменты]

2. В списке инструментов нажмите на любую пустую строку [Add Тоо1],| 
соответствующую пустому держателю  инструментов.



но в
1ЧНОМ
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Back Tools

Q PrograMIH cleaning tool----  -■ ................1МГЪ

Add Teel Ф
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AddTeol ®
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AddTeol Ш
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— ► Устройство смены материалов и инструментов будет переведено в 

необходимое положение, а держатель инструментов будет доступен в загрузочном  

устройстве.

— ► Теперь вы можете вставить инструмент в держатель. Процесс вставки 

инструмента описан ниже.

iBHoe]

Tool].!

Вставка инструментов в загрузочное устройство

А
В Н И М А Н И Е ! Н а держ ателе инструментов имеются острые края.

При неосторожном применении можно порезаться.

► Держите держатель инструментов только за закрытые стороны (переднюю и 

заднюю).

В Н И М А Н И Е! Имеются острые кромки на инструменте.

При неосторожном обращ ении с инструментом можно порезаться.

► При обращ ении с инструментом будьте осторожны, чтобы не поранить себя или 

окружающих.

► Берите инструменты только за вал, а не за режущую кромку.



1. Вы тащ ите держатель инструментов из 
загрузочного устройства по
направлению  стрелки.

ВНИМАНИЕ! Инструменты вставлены неправильно.

Повреждение аппарата.

Повреждение инструментов.

► Вставьте инструмент в держатель в соответствии с инструкциями.

► Вставляйте без применения силы.

Если инструмент в гнезде не зафиксирован, это указы вает на то, что он был] 
вставлен неправильно. Проверьте установку инструмента.

2. Вставьте инструмент в держатель  
инструментов, как показано на рисунке, 
режущ ей кромкой вниз, чтобы верхнее  
кольцо на валу инструмента  
зафиксировалось в держ ателе.



На держатель инструментов нанесена стрелка, указывающая правильное 

направление его вставки в загрузочное устройство.

3. Вставьте держатель инструментов с 
инструментом в загрузочное устройство  
в соответствии с указанным  
направлением (1).
4. Поместите держатель инструментов в 
загрузочное устройство (2).
5. Двигайте рычаг на загрузочном  
устройстве вверх, пока не почувствуете 
сопротивление. Аккуратно нажимайте, 
пока держатель инструментов не 
защ елкнется.
Д ержатель инструментов загружается в 
устройство смены материалов и 
инструментов.

Запустите идентиф икацию инструмента в главном меню [Выполнить].

О В случае неудачной идентиф икации вы можете вручную ввести информацию  

об инструменте.

6.2.2 Удаление ненужных, изношенных или неисправных инструментов

н был

Вы можете удалить инструменты из устройства смены материалов и 

инструментов через главное меню [Выполнить] или через главное меню [Сервис].

Удаление инструментов через главное меню [Выполнить]

0  Вы находитесь в главном меню [Выполнить].

0  Устройство смены материалов и инструментов не активно.



т

► В разделе [Инструменты] в списке 
инструментов нажмите на
необходимый инструмент.

ТоОо

Prcs>»Milllo«lr«cl4l4!f«tent

Pre4r«Mj|lio«lr*<l40'$feretit

matt

^  Тс«М)СМ>НТАЗСМ

« ! )  1Р5елш1ВСА0НТЛ1)12

l>Se(4re«*CAOLTeiCt4

Til
— ► Устройство смены материалов и инструментов будет переведено в 
необходимое положение, а держатель инструментов будет доступен в загрузочном 

устройстве.

— ► Теперь вы можете удалить инструмент.

Удаление инструментов через главное меню [Сервис]

И  Вы находитесь в главном меню [Сервис].

^ У стр о й ств о  смены материалов и инструментов не активно.

1. Выберите раздел [Инструменты].

2. В списке инструментов нажмите на необходимый инструмент.
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— ► Устройство смены материалов и инструментов будет переведено в 

необходимое положение, а держатель инструментов будет доступен в загрузочном  

устройстве.

— ► Теперь вы можете удалить инструмент.

Удаление инструментов из загрузочного устройства

ВНИМАНИЕ! На держателе инструмента имеются острые края.

При неосторожном применении можно порезаться.

► Д ерж ите держатель инструментов только за закрытые стороны (переднюю и 

заднюю).

ВНИМАНИЕ! Имеются острые кромки на инструменте.

При неосторожном обращ ении с инструментом можно порезаться.

► При обращ ении с инструментом будьте осторожны, чтобы не поранить себя или 

окружающих.

► Берите инструменты только за вал, а не за режущую кромку.



1. Вы тащ ите держатель инструментов из 
загрузочного устройства по направлению  
стрелки.

2. Вы тащ ите инструмент из держателя.

3. Вставьте новый инструмент в держатель инструментов или поместите пусто 

держатель инструментов в загрузочное устройство.



О Вы можете вставлять блоки в устройство смены материалов и инструментов  

через главное меню [Выполнить] или через главное меню [Сервис].

В главном меню [Выполнить] будут отображаться только блоки, необходимые для 

выполнения соответствующих ф резерны х работ.

Варианты вставки блоков описаны ниже.

Управление устройством смены материалов и инструментов через главное 
меню [Выполнить]

0  Вы находитесь в главном меню [Выполнить].

0  Устройство смены материалов и инструментов не активно.

► В разделе [Блоки] выберите нужный блок из списка требующихся блоков, нажав  

на него.

пустой

ТоОо

1Q0U

PrograMIII loel tad g1.2 fa t с 

PrograMIII tool rad gO $ fo r c

НТАЗСИ

(Щ) 1>£елгвМ»СА1]т'Л1112 
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— ► Устройство смены материалов и инструментов будет переведено в 

необходимое положение, а держатель блоков будет доступен в загрузочном  

устройстве.

— ► Теперь вы можете вставить блок в держатель. Процесс вставки описан ниже.



Управление устройством смены материалов и инструментов через главн^ 

меню [Сервис]

И  Вы находитесь в главном меню [Сервис].

И Устр ойство  смены материалов и инструментов не активно.

1. Выберите раздел [Блоки]

2. В списке блоков нажмите на любую пустую строку [Add Block], соответствующую] 
пустому держателю  блоков.

— ► Устройство смены материалов и инструментов будет переведено в 
необходимое положение, а держатель блоков будет доступен в загрузочном 
устройстве.

— ► Теперь вы можете вставить блок в держатель. Процесс вставки описан ниже.

Вставка блока в загрузочное устройство

А
ВНИМАНИЕ! На держателе блоков имеются острые края.

При неосторожном применении можно порезаться.

► Д ерж ите держатель блоков только по сторонам, отмеченным стрелками.



главное

вующую

1. Вы тащ ите держатель блоков из 
загрузочного устройства по 
направлению стрелки.

О Ш естигранный хвостовик блока позволяет вставить его  

единственно правильным способом.
в держатель

На держ ателе блоков имеются рисунок и стрелка, показывающие, как блок должен  
быть сориентирован при вставке. Убедитесь, что блок расположен, как показано на 

рисунке.

Если блок не м ожет быть легко вставлен в держатель, направление установки 
скорее всего неверное. Необходимо повернуть блок, как показано на рисунке.

эно в 

очном

ниже.

ВНИМАНИЕ! Блок вставлен неправильно

Повреждение аппарата.

Поврежденный блок.

► Вставьте блок в держатель в соответствии с рисунком.

► Вставляйте без применения силы.

2. Вставьте блок, как показано на 
рисунке (1), в держ атель блоков, чтобы  
он зас|эиксировался в держ ателе.

О Убедитесь, что хвостовик (3) 
расположен правильно. На держ ателе  
блоков имеется стрелка (2), 
указывающая правильное
направление его вставки в держатель.



3. Вставьте держатель с блоком в 
загрузочное устройство в соответствии 
с указанным направлением (1).
4. Перем естите держатель блоков в 
загрузочном устройстве в направлении  
(2).
5. Двигайте рычаг на загрузочном
устройстве вверх, пока не 
почувствуете сопротивление.
Аккуратно нажмите, пока держатель  
блоков не защ елкнется.
Д ержатель со вставленным блоком  
загружается в устройство смены  
материалов и инструментов.

Запустите идентиф икацию блока в меню [Выполнить].

А
В случае неудачной идентиф икации вы можете вручную ввести информац 

о блоке.

6.2.4 Удаление блоков и дефектных реставраций

А
Вы можете удалить блоки и деф ектны е реставрации из устройства 

материалов и инструментов через главное меню [Выполнить] или через глав 

меню [Сервис].

Управление блоков и дефектных реставраций через главное mi 

[Выполнить]

0  Вы находитесь в главном меню [Выполнить].

И  Устройство автоматической смены материалов и инструментов не активно. 

► В разделе [Блоки], в списке блоков, нажмите на необходимый блок.
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— ► Устройство смены материалов и инструментов будет переведено в 
необходимое положение, а держатель блоков будет доступен в загрузочном  

устройстве.

— ►Вы можете удалить блок.

Управление блоков и дефектных реставраций через главное меню [Сервис]

И  Вы находитесь в главном меню [Сервис].

^Устройство автоматической смены материалов и инструментов не активно.

1. Выберите раздел [Блоки]

2. В списке блоков нажмите на необходимый блок.



— ► Устройство смены материалов и инструментов будет переведено в 
необходимое положение, а держатель блоков будет доступен в загрузочной 

устройстве.

— ► Вы можете удалить блок.

У д а л е н и е  б л о ка  из за гр у зо ч н о го  устр о й с тв а

1. Вы тащ ите держатель блоков из 
загрузочного устройства по 
направлению стрелки.



я
2. Вы тащ ите блок из держателя.
4. Вставьте новый блок в держатель  
блоков или поместите пустой 
держатель блоков в загрузочное  
устройство.

зед ено  в 

■рузочном

1

А

6.3 Запуск фрезерной работы на выполнение в Одиночном режиме

В главном меню [Работы], в подменю Новые ф резерны е работы отображаю тся все 

задачи ф резерования, переданны е в PrograMill O n e ,и ожидаю щ ие выполнения.

В одиночном режиме выполняются отдельные ф резерны е работы.

Вы можете заранее вставить требуемы е для этой работы блок и инструмент или 

сделать это перед запуском на выполнение через главное меню [Выполнить].

И  Состояние чистоты устройства в норме.

И  Вы находитесь в главном меню [Работы] в подменю Новые ф резерны е работы.

1. Чтобы запустить ф резерную
работу, нажмите на символ на

дисплее состояния:
Фрезерная работа выбрана и

о тм еч ен а ^ ^ -

Selected 2 Fiiuslied

PrograMill One

1 ш
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2. Перейдите в подменю Выбранные ф резерны е работы. 

Отобразится продолжительность фрезерования.



3. Н ажмите на дисплее состояния кнопку:

О В одиночном режиме вы можете запустить фрезерную работу на выполн 
из обеих подменю: Новые ф резерны е работы или Выбранные фрезерные раб^

Если для выполнения задачи ф резерования нужно выполнить дополнител 

действия (например, вставить блок или инструмент), нажатие на си 
дополнительной задачи приведет к запуску необходимых процедур.

— ► О тображается ш кала выполнения ф резерной работы

00:02 — * 00-.20

— ► О ставш ееся время выполнения ф резерной задачи отображается надис 
состояния:

PfograMill One

1 (О)24Л5

6.4 Запуск фрезерных работ на выполнение в Мульти режиме

В главном меню [Работы], в подменю Новые фрезерны е работы отображаются вс̂  

задачи ф резерования, переданны е в PrograMill Опе,и ожидаю щ ие выполнения.

PrograMill O ne м ожет изготовить до 5 различных изделий в мульти режиме (5 блоков] 
могут быть размещ ены  в устройстве смены материалов и инструмента 

Последовательность выполнения работ может быть задана в соответствии с] 
требованиями пользователя. После успешного выполнения 5 заданий следующие] 
5 могут быть заданы и выполнены в порядке очередности.

И  Вы находитесь в главном меню [Работы].

И  По крайней мере, две ф резерны е работы отображаются.



•лнение
|аботы.

ельные
символ!

испле
i

ся все
ИЯ.

1. Войдите в подменю Новые 
ф резерны е работы.
Переданны е в PrograMill O ne  
работы отображаются.

2. Чтобы задать
последовательность выполнения

фрезерных работ, нажмите V '  
рядом с каждой ф резерной  
работой в нужном порядке. Рядом  
с работой в зависимости от ее  
положения в последовательности  
отображается одно из чисел:

0.0 .0 .0 ,О
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оЧтобы удалить работу из последовательности, нажмите на символ, 
соответствующий удаляемой работе:

О О

шоков]
IHTOB). 
ВИИ с
'ющие



3. Перейдите в подменю  
Выбранные ф резерны е работы. 
Продолжительность  
ф резерования каждого
отдельного задания
отображается справа от задания. 
О бщ ая продолжительность
выполнения выбранных работ 
отображается на дисплее  
состояния.
Если для выполнения задач  
ф резерования нужно выполнить 
дополнительные действия
(например, вставить блок или 
инструмент), соответствующий  
символ будет отображаться  
справа на дисплее состояния. В 
главном меню [Выполнить] 
отображаю тся все задачи, 
которые нужно выполнить для 
запуска последовательности  
фрезерны х работ на выполнение.

4. Выполните все необходимые для заданной последовательно 
дополнительные задания.

Задания можно выполнить такж е в главном меню [Вылолнить].

5. Н ажмите на дисплее состояния кнопку:

Фрезерны е работы будут выполняться в заданном порядке.

Приостановка выполнения последовательности фрезерных работ после] 
окончания текущей работы

0  Ф резерное задание в процессе выполнения.

0  По крайней мере, ещ е  одно ф резерное задание находится в очереди 

обработку.

0  Вы находитесь в главном меню [Работы] в подменю Новые фрезерные рабо'



1. Чтобы приостановить выполнение 
фрезерны х работ (например, 
ф резерны е работы 2 и 3) после 
выполняемого ф резерного задания, 
нажмите на следующий символ на 
дисплее состояния:

2. Чтобы продолжить выполнение 
заданий в текущ ей
последовательности, снова нажмите  
на дисллее состояния:

FVograMill One

4  K JJj

у — ч PoeterU y Cfoven 146

rs  C nvrctc*  САО LT 8104

пьности

после
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>аботы.

6.5 Выполнение аварийной остановки

о
Используйте аварийную остановку только в крайнем случае, например, для 

предотвращения возможного повреждения шпинделя, держателя-м анипулятора  

либо инструментов.

После аварийной остановки ф резерная работа может быть возобновлена.

^ВНИМАНИЕ! Фрезерные работы приостановлены.

Устройство останавливается неконтролируемым образом.

Держатель-манипулятор находится в неправильном положении.

Опасность столкновения во ф резеровальной камере и, следовательно, 
повреждение устройства в начале проведения новой ф резерной работы или при 

возобновлении ф резерной работы.

Повреждение аппарата.

Повреждение блоков или инструментов.

► Используйте аварийную остановку только в чрезвычайных ситуациях  

0  Ф резерное задание в процессе выполнения.

0  Вы находитесь в главном меню [Работы] в подменю Выбранные фрезерны е  

работы.



► Чтобы активировать аварийную  
остановку, нажмите на кнопку 
дисплее состояния:

е

— ► Выполнение ф резерной работа будет прервано.

6.6 Завершение фрезерной работы и извлечение отфрезерованн^ 
реставрации

Завершение фрезерной работы

И  Выполнение всех ф резерны х-работ заверш ено.

0  Вы находитесь в главном меню [Работы] в подменю Завершенные фрезерн 

работы.

► Необходимо нажать на нужную  
строку для извлечения
соответствующей работы.

н

V



;h«jd

— ► Устройство смены материалов и инструментов будет переведено в 

необходимое положение, а держатель блоков будет доступен в загрузочном  

устройстве.

Удаление блока с готовой реставрацией из загрузочного устройства

1. Вы тащ ите держатель блоков из 
загрузочного устройства по 
направлению стрелки.

званной]

гзерные]

2. Вытащ ите блок из держателя.
3. Вставьте новый блок в держатель  
блоков или поместите пустой 
держатель блоков в загрузочное, 
устройство.

ВНИМАНИЕ! Реставрация может иметь острые края.

При неосторожном применении можно порезаться.

► Берите блок только за металлический хвостовик.

6.7 Удаление фрезерной работы

В подменю Новые ф резерны е работы в главном меню [Работы] есть возможность 

удалить ещ е не выполненные ф резерны е задания из списка.

0  Вы находитесь в главном меню [Работы] в подменю Новые ф резерны е работы.

0  По крайней мере одно ф резерное задание ещ е не выполнено.

► Нажмите на символ для справа от ф резерного задания.
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— ► Ф резерное задание будет удалено из списка.

6.8 Завершение работы и выключение аппарата

ВНИМАНИЕ! Выключение аппарата во время выполнения фрезерования.

А ппарат останавливается неконтролируемым образом.

Держатель-манипулятор находится в неправильном положении.

Опасность столкновения во ф резеровальной камере при начале новой фрезерной 

работы или возобновлении выполняемой ф резерной работы.

Повреждение аппарата.

Повреждение блоков или инструментов.

► Н е тяните за кабель питания во время работы аппарата.

► Не выключайте аппарат во время работы.

► Дождитесь окончания ф резерования.

И  Все ф резерны е работы были успеш но завершены .

1. В главном меню [Сервис] выберите строку Выключить питание.

Во время выключения O S D  кольцо мигает белым светом, расходящимся от цент^ 

в правую и левую стороны.



ИЯ.

2. Переведите выключатель на задней панели PrograMill O ne из положения 1 в 

положение 0.

— ► Аппарат выключен.

— ►Во время выключения аппарата O S D  кольцо будет мигать. 

— ► Кактолько аппарат выключится, O S D  кольцо погаснет.

зерном!

центра]



7 Сообщения аппарата и устранение неполадок

О Аппарат инф ормирует вас через O S D  кольцо и программное обеспечение] 
своем состоянии, задачах, ожидаю щ их выполнения, и потенциальных проблем

В случае возникновения ошибки, сначала проверьте информацию в программн 

обеспечении.

Если вы не можете решить проблемы с помощью доступной информац 

пожалуйста, свяжитесь с авторизованным сервисом.

7.1 Состояние OSD кольца

Г Состояние OSD кольШ Цвет .v̂ :̂. . Значение
Красный мигающий цвет Предупреждение для 1 

пользователя, возможно,] 
требуется | 
вмешательство 
пользователя.

Оранжевы й мигающий  
цвет

Есть задачи по 
выполнению заданий или 
обслуживанию аппараш

Сектор белого цвета на 
синем фоне, 
двигаю щ иеся по или 
против часовой стрелки

Проводится ] 
автоматическая очистка.'

Синий, зелены й цвета  
свет с четкой границей, 
двигающ иеся по часовой  
стрелке

Аппарат активен 
(например, выполняется 
ф резерное задание) ,

C w
Синий, зеленый цвета  
без четкой границы, 
двигаю щ иеся по часовой 
стрелке

Аппарат готов к работе!

Цвета радуги, 
двигаю щ иеся по часовой 
стрелке

• Идентифицируются 
новые блоки /  J 
инструменты
• Вылолняется 
калибровка аппарата ]

C d
Белый мигающий свет А ппарат запускается |

Белый мигающий свет, 
расходящийся от центра  
в правую и левую  
стороны

Аппарат выключается 1



7.2 Сообщения в программном обеспечении

:печение о 
юблемах.

>граммном

Ьормации,

для
зможно,

НИИ или 
la p a r a .

нистка.

^яeтcя
е)

б о те

ся

М

га
:я

ся

О А ппарат PrograMill O ne инф ормирует вас о режиме, в котором оно находится 

(например, режим технического обслуживания, транспортный режим), а также о 

любых ош ибках и предупреждениях. Они отображаю тся в виде сообщ ений в 

программном обеспечении.

Следуйте инструкциям, указанным в приложении, которые помогут Вам выполнять 

соответствующие задачи ш аг за шагом.

О В дополнение к этому следует следить за состоянием O S D  кольца. 

7.3 Устранение неисправностей / таблица ошибок

О ш ибка В о зм о ж н ай  я р |п и н а Р еш ен и е .
Аппарат не запускается А ппарат не подключен к 

источнику 
электропитания. 
Проблема с 
электропитанием.

• Проверьте  
электропитание и при 
необходимости  
восстановите его.
• Включите аппарат.
• Если проблема не 
устранена: обратитесь в 
авторизованный сервис.

Программное  
обеспечение не 
распознает устройство. 
Включенное устройство  
не реагирует на ввод 
через Программное  
обеспечение.

Н ет сетевого  
подключения

• Проверьте
подключение к локальной  
сети и восстановите его  
при необходимости.
• Если проблема не 
устранена: обратитесь к 
техническому  
специалисту.

Необходимы е  
обновления  
Программного  
обеспечения не были 
загружены.

• Загрузите обновление  
Программного  
обеспечения.
• Если проблема не 
устранена: обратитесь в 
авторизованный сервис.

Аппарат прекратил  
работать. O S D  кольцо 
больше не загорается.

Электропитание было 
прервано.
О тказ питания.

• Проверьте  
электропитание и при 
необходимости  
восстановите его.
• Выключите и снова 
включите аппарат.
• Если проблема не 
устранена: обратитесь в 
авторизованный сервис.

Неисправность в 
аппарате

• О братитесь в 
авторизованный сервис.

Аппарат не выключается Фрезерны е задания не 
заверш ены

• Дождитесь окончания  
выполнения заданий.



• Попробуйте повторит  ̂
выключение.

Н ет сетевого  
подключения

• Проверьте 
подключение к локальной 
сети и восстановите его 
при необходимости.
• Если проблема не 
устранена: обратитесь к 
техническому 
специалисту.

Неисправность в 
аппарате

• Обратитесь в 
авторизованный сервис.

Утечка охлаждаю щ ей  
смеси

Неисправен бак • Выведите аппарат из 
эксплуатации и 
отключите его от 
источника питания.
• Обратитесь в 
авторизованный сервис. ■

Фрезерны е задания не 
отображаю тся в списке 
работ.

Н ет заданий, 
передаваемы х  
программным  
обеспечением

• Передайте фрезерные 
задания на аппарат.

Н ет сетевого  
подключения

• Проверьте 
подключение к сети и при 
необходимости 
восстановите его.
• Передайте фрезерные 
задания на аппарат.
• Если проблема не 
устранена: обратитесь к 
техническому 
специалисту.

Выполнение фрезерных  
работ не начинается

Соответствую щ ие задачи не были выполнены:
Ни один инструмент /  
блок не был вставлен  
для начала процесса  
ф резерования. Или 
вставлены некорректные  
инструменты/блоки

• Вставьте подходящий Ц  
инструмент /  блок щ

Бак пуст, фильтр 
заполнен

• Проверьте наполнение 
бака и состояние 
фильтра

Ф резерная работы не 
была выполнена.

Инструмент /  блок 
сломан

• Извлеките инструмен1|1 
блок.
• Вставьте подходящий 
инструмент /  блок.

Конструктивная ошибка  
при подготовке задания в 
программном  
обеспечении CAD

• Проверьте задание на 
ф резерование в 
программном  
обеспечении CAD и САМ.

О ш ибка в расчете пути 
ф резерования в
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программном  
обеспечении САМ

Инструмент /  блок не 
идентифицирован

Вставлен
неидентифицируемый  
инструмент /  блок

• Извлеките инструмент /  
блок.
• Проверьте корректность 
инструмента /  блока.
• При необходимости вы 
можете вручную ввести 
инф ормацию  об 
инструменте /  блоке.

Инструмент /  блок 
идентиф ицируется, но он 
не подходит для 
выполнения ф резерной  
работы

Для выполнения 
ф резерной работы  
вставлен подходящий  
инструмент /  блок

• Извлечь инструмент /  
блок
• Вставьте подходящий  
инструмент /  блок

Инструмент /  блок 
сломан

Износ инструмента  
превысил лимит

• Извлеките инструмент /  
блок.
• Если инструмент /  блок 
не м ожет быть удален, 
обратитесь в 
авторизованный сервис.
• Проверьте задание на 
ф резерование в 
программном  
обеспечении CAD и САМ .

Конструктивная ошибка  
при подготовке задания в 
программном  
обеспечении CAD
Ош ибка в расчете пути 
ф резерования в 
программном  
обеспечении САМ

1ЩИИ

7.4 Р учно й  в в о д  и н ф о р м ац и и  о б л о ке

Для ручного ввода инф ормации выполните следую щие действия:

1. Выберите в Главное меню [Настройки] в разделе [Регистрация] раздел [Блоки] 

В разделе отображается инф ормация об уже вставленных блоках.

Если блок не идентиф ицирован, отображается следующий символ:

зение

е на

I С А М
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2. В данной строке нажмите на символ:

Отобразится список блоков различных материалов и типов.
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Select block type
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мт >
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3. Выберите из списка необходимый блок.

7.5 Ручной ввод информации об инструменте

Для ручного ввода инф ормации об инструменте выполните следую щ ие действия:

1. Выберите в Главное меню [Настройки] в разделе [Регистрация] раздел  

[Инструменты]

В разделе отображается инф ормация об уже вставленных инструментах.

Если инструмент не идентифицирован, отображается следую щий символ:
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2. В данной строке нажмите на символ: 

Отобразится список доступных инструментов.

Cancel

Select tool

U niden£i)iab(e In s )o ( 1

Tools

PrograMJII tool red g O . 5  for One >

1 ^ ^ *  Pro^-aMill tool red g1.2 for One >

PiograMill One

■ ^ 1 1 1  у  Oeaniing tool for One >

ESD-Stift-B-AchseforOne >

3. Выберите из списка необходимый инструмент.



8 Работы по очистке и техническое обслуживание изделия

О Смазочно-охлаждаю щ ая жидкость, использованный фильтр и твердые отходы  

фрезерования должны собираться и утилизироваться в соответствии с 

требованиями п. Порядок осущ ествления утилизации и уничтожения.

Не допускается слив смазочно-охлаждаю щ ей жидкости в сточные воды.

Всегда выполняйте работы по очистке и техническому обслуживанию в указанные  

интервалы времени.

i

ОПАСНОСТЬ! Неправильная очистка и техническое обслуживание 
аппарата. Несоблюдение указанных интервалов очистки.

Повреждение аппарата.

8.1 Таблица интервалов очистки и обслуживания

О Пользователь несет исключительную ответственность за  

интервалов очистки и технического обслуживания, указанны х ниже.

соблюдение

В некоторых случаях вы получите дополнительную инф ормацию в главном меню  

[Выполнить] или на индикаторе состояния в главном меню [Случаи] на вкладке 

[Выбрано], см. столбец [Интервал].

Задача И нш звал
Заменить /  долить смазочно­
охлаждающую жидкость в бак

Согласно уведомлениям  
программного обеспечения

Заменить фильтр Согласно уведомлениям  
программного обеспечения

Автоматическая очистка 
фрезеровальной камеры

А ппарат выполнит очистку 
автоматически в зависимости от 
количества выполненных 
фрезерны х заданий

Ручная очистка 
фрезеровальной камеры

В зависимости от ситуации:
• 1 раз в неделю
• перед выходными
• если планируется длительный  
период без выполнения заданий
• при необходимости, в случае  
видимого загрязнения
• перед ф резерованием блоков из 
оксида циркония



а р

8.2 Автоматическая очистка фрезеровальной камеры

О Аппарат автоматически выполнит очистку после завершения определенн 

количества операций ф резерования. Процесс очистки заним ает около 4 минут.

Для проведения очистки требуется Насадка для очистки.

При первоначальном запуске насадка для очистки вставляется в устройство смены 

материалов и инструментов, и обычно остается там после окончания запуска. Пр* 
необходимости насадка м ожет быть зам енена инструментом. Насадка для очисЛ 

находится в одном из держ ателей инструментов. Второе гнездо в держателе при 
этом не может использоваться.

► Если насадка для очистки отсутствует в устройстве смены материалов и 
инструментов, программное обеспечение предложит вам вставить его.

8.3 Ручная очистка фрезеровальной камеры |1

8.3.1 Подготовка к очистке

0  Насадка для очистки находится в устройстве смены материалов и инструментов 

И  Устройство включено.

И  Вы находитесь в главном меню [Сервис].

1. Если во ф резеровальной камере остается жидкость, запустите встроенный 

всасывающий насос, с помощью активирования в меню функции [Активировать 

насос].

2. Нажмите в меню [Начать очистку].
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В программном обеспечении отобразится инф ормация, которая поможет Вам
пройти процесс очистки ш аг за шагом.

8.3.2 Очистка загрузочного устройства

1. Вы тащ ите загрузочное устройство (1) по 
направлению стрелки.

2. Протрите его мягкой тканью, смоченной водой. 

8.3.3 Очистка корпуса

А ПРЕДУПРЕЖДЕНИЕ! Неправильная очистка аппарата. Части изделия под 
напряжением контактируют с влагой. Части изделия под напряжением  
открыты.

А
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Опасность поражения электрическим током.

Повреждение аппарата.

► Никогда не снимайте крышку корпуса.

► Убедитесь, что внутрь аппарата не попала жидкость или инородные предмет!

► О чистите корпус мягкой тканью, смоченной водой и мягким моющим средствв11 

с нейтральным уровнем кислотности pH.

8.3.4 Очистка фрезеровальной камеры

Смазочно-охлаждаю щ ая жидкость, использованный фильтр и твердые отходь 
ф резерования должны собираться и утилизироваться в соответствии с 
требованиями п. Порядок осущ ествления утилизации и уничтожения.

Не допускается слив смазочно-охлаждаю щ ей жидкости в канализацию.

ВНИМАНИЕ! Кожа контактирует с смазочно-охлаждающей жидкостьЮ| 
Смазочно-охлаждающая жидкость попадает в канализацию.

Раздраж ение кожи.

Опасность для окружаю щ ей среды из-за воздействия смазочно-охлаждающе 

жидкости.

► При очистке ф резеровальной камеры и наполнении бака надевайте перчатки,

ВНИМАНИЕ! Очистка фрезеровальной камеры неподходящим 
оборудованием и чистящими средствами.

Повреждение мембраны и других чувствительных компонентов внутри камеры.

► Н е выполняйте очистку фрезеровальной камеры, используя щетки, 
металлические губки или лю бое другое чистящ ее оборудование, отличное от 
указанного ниже.
► Не используйте острые хлорсодержащ ие чистящ ие средства. Используйте 

только мягкие чистящ ие средства с нейтральным уровнем кислотности pH.
► Чтобы не повредить чувствительные компоненты во фрезеровальной камере 

избегайте сильного давления.

► В целом, не чистите держатель-манипулятор, вилку и отверстия внутри 

ф резеровальной камеры.
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► Н е перем ещ айте, не передвигайте и не производите никаких манипуляций с 

крышкой между ф резеровальной камерой и устройством смены материалов и 

инструментов.
► Не надевайте украш ения, такие как кольца, браслеты или часы, при работе с 

аппаратом, особенно при чистке ф резеровальной камеры.

ВНИМАНИЕ! Контакт с мембраной при снятии контейнера с крышкой.

Повреждение мембраны.

► Контейнер с крышкой не должен касаться мембраны.

е  отходы^
СТВИИ С'

костью .

д аю щ ей

чатки . 

>дящим

эры.
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пьзуйте

кам ере

внутри

1. Удалите оставшуюся в камере жидкость  
сухим полотенцем.

2. Возьмите контейнер (2) с крышкой (2) за  
ручку (1).

3. Поверните контейнер с крышкой согласно  
рисунку.

фрезеровальной камеры.

р
I

k  /

I Z
ВНИМАНИЕ! Контакт с мембраной или шпинделем при очистке 
фрезеровальной камеры.

Повреждение мембраны.

Повреждение шпинделя.

► Н е прикасайтесь к мембране или шпинделю чистящими принадлежностями.
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5. Удалите из фрезеровальной камеры мелкие частицы и оставшуюся жидкость с: 
помощью бумажного полотенца.

6. Высушите дно ф резеровальной камеры с помощью бумажного полотенца. 

В Н И М А Н И Е ! М ел ки е  части ц ы  п о п ад аю т в н утр ь  а п п а р а та .

Повреждение аппарата.

► Убедитесь, что в д ренаж  устройства не попали мелкие частицы.

7. Тщ ательно очистите дренаж  ватным тампоном.

8. Освободите боковые фиксаторы контейнера и снимите с него крышку.

9. Удалите мелкие частицы из контейнера с помощью пластикового шпателя.

10. Промойте контейнер и крышку под проточной водой и высушите бумажными 

полотенцами.

11. Заф иксируйте крышку на контейнере.

12. Контейнер с крышкой в слегка наклонном положении вставьте в 
ф резеровальную камеру (1) и наденьте на шпиндель (2).

13. Вставьте загрузочное устройство (1) по направлению стрелки.
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Приложение 3

Эксплуатация вытяжки PrograMill
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Безопасность

1 Безопасность

ПРЕДУПРЕЖДЕНИЕ! Ненадлежащее использование вытяжки.

Опасность для пользователя.

► В главе Безопасность содержится важная информация, касающаяся безопасности вытяжки: 
Перед вводом в эксплуатацию и обслуживанием внимательно прочитайте ее.

Вытяжка отвечает современным техническим требованиям и признанным нормам техники 
безопасности. Тем не менее, при ее использовании возникает опасность травмирования 
пользователя. Кроме того, возможны повреждения вытяжки и прочих материальных ценностей.

1.1 Использование П О  назначению

Вытяжка предназначена для удаления фрезеровочной пыли, паров или прочих частиц дентального 
материала в процессе эксплуатации аппарата PrograMill.

1 .2  Пользователи

к  обслуживанию допускаются только персонал, прошедший курс обучения по обращению с 

вытяжкой.

1 .3  О круж аю щ ая среда

Вытяжка предназначена для использования только в закрытых помещениях, в пределах заданных 
условий эксплуатации.

1.4 Средства индивидуальной защиты
Для защиты от фрезеровочной пыли, паров или прочих частиц дентального материала при 
выполнении всех работ на вытяжке носите защитную маску (полумаска, класс защиты 3).

► При выполнении работ по чистке используйте перчатки.

1.5 V

1 .5 .1  Э

1 .5 .2
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j.5 Указания по технике безопасности
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.5.1 Э лектробезопасность

► Перед подключением вытяжки убедитесь в том, что напряжение и частота электрической 
сети корректны.

► Для устранения риска электрического удара вытяжку подключайте только к сети питания с 
защитным проводником, подключите заземляющий кабель и не касайтесь и не манипулируйте с 
соединениями.

► Сетевой штекер служит устройством отключения от сети. Подключайте штекер 
только к легкодоступной розетке с защитными контактами.

► Подключайте вытяжку к заземленной и легкодоступной розетке с защитными контактами в 
отдельном контуре, защищенном предохранителем, и убедитесь в том, что не подключены 
приборы, при включении которых могут возникнуть сильные колебания напряжения. Эти 
колебания нарушают работу управляющей электроники и могут вызвать выход системы из 
строя.

► Убедитесь в том, что розетки с защитными контактами оснащены автоматом защиты по 
току утечки (FI).

► Защитите кабель от повреждений вследствие воздействия жары, влажности, масла, острых 
кромок, давления и защемления.

► В случае повреждения кабеля используйте исключительно оригинальный запасной кабель.

► Перед открытием фильтрующего модуля для замены фильтра или сепаратора с целью 
очистки отсоедините вытяжку от источника питания и зафиксируйте от повторного 
включения.

► Если впоследствии возникнет необходимость отключить вытяжку от сети питания:
Отсоедините штекер от розетки с защитными контактами сети питания, а не от вытяжки.

1.5.2 Механика

При неосторожном обращении с вытяжкой при открытии и закрытии фильтрующего модуля и
сепаратора существует опасность защемления, опасность от разлетающейся фрезерной стружки,
опасность повреждения станка.

► Разрешается открывать фильтрующий модуль и сепаратор только при выключенной и 
отсоединенной от источника питания вытяжке и исключительно с целью проведения работ по 
чистке и техобслуживанию, описанных в настоящем руководстве.

► Осторожно открывайте и закрывайте фильтрующий модуль и сепаратор при проведении работ 
по чистке и техобслуживанию.

► Разрешается эксплуатировать вытяжку только при закрытых 
фильтрующем модуле и сепараторе. Запрещается обходить или выводить 
из строя предохранительные устройства.

► Для предотвращения травмирования пользователя во внутреннем пространстве 
вытяжки запрещается снимать крышки корпуса.



Безопасноаь

1.6 Указания по технике безопасности для отдельных этапов 
работ

1 .6 .1  Ввод в эксплуатацию

►

►

Убедитесь в том, что вытяжка вводится в эксплуатацию только обученным 
специализированным персоналом.

Если вытяжка хранится при низких температурах или высокой влажности воздуха, перед 
вводом в эксплуатацию (без напряжения) необходимо выдержать вытяжку при 
комнатной температуре приблизительно в течение 4 часов.

►

►

Перед подключением аппарата убедитесь в том, что напряжение и частота электрической 
сети корректны.

Соблюдайте требования для места установки и условий эксплуатации.

1 .6 .2  Э ксплуатация

►

►

►

►

►

Не допускайте посторонних лиц, таких как пациенты, дети, а также животные в зону работы 
вытяжки.

В случаях сомнений относительно безопасности вытяжки отсоедините вытяжку от сети и 
предотвратите дальнейшее использование при помощи соответствующих мер.

Перед вводом в эксплуатацию или работой проверьте вытяжку, принадлежности и защитные 
устройства на наличие возможных неисправностей.

Не используйте поврежденную, не функционирующую вытяжку или принадлежности, 
известите об этом авторизованного сервис-партнера.

Для обеспечения безопасности изделия и гарантии эксплуатируйте вытяжку только с 
оригинальными принадлежностями Ivoclar Vivadent. Пользователь несет риск при 
использовании неразрешенных принадлежностей.

Запрещается обходить или выводить из строя имеющиеся на вытяжке предохранительные 
устройства.

Разрешается эксплуатировать вытяжку только при закрытых фильтрующем модуле и 
сепараторе.

Для предотвращения повреждения вытяжки и уменьшения мощности вытяжки необходимо 
соблюдать параметры чистки.

2 К

2.1
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1 Конструкция и функции

2.1 Конструкция

№ Описание Функция

1 Вентиляционные отверстия Подача воздуха к вытяжке

2 Дисплей с клавишами Ручное обслуживание вы тяж ки

3 Турбинный модуль с дисплеем (2) Фильтрация мелкой ф резеровочной 
пыли, паров и прочих частиц 
дентального материала в две ступени 
фильтрации

4 Фиксаторы модулей вытяжки (по 2 на 
каждой стороне)

Надежное соединение модулей вытяжки

5 Фильтрующий модуль Фильтрация в две ступени фильтрации:

Вверху: Фильтр грубой очистки
Внизу: Фильтр тонкой очистки /  главный
фильтр

6 Крышка Отвод отработанного воздуха из 
сепаратора через соединение на 
задней панели 
Место хранение шланга для 
ручной чистки



№ Описание Функция

7 Шланг для ручной чистки Шланг для выполнения работ по чистке 
вытяжки и аппарата PrograMill

8 Циклон сепаратора Прием и распределение 
отработанного воздуха из аппарата в 
сепаратор (11) или вытяжку (3)

9 Ручки сепаратора (2х) Ручки для подъема сепаратора (не 
поднимать за циклон или подключенные 
к нему шланги)

10 Фиксатор сепаратора (4х) Надежное крепление циклона на 
приемном резервуаре сепаратора

11 Сепаратор (приемный резервуар) Предварительная очистка от твердых 
частиц и грубой пыли >10 мкм 

Защита подключенных фильтров 
(фильтр грубой очистки, фильтр тонкой 
очистки /  главный фильтр) вытяжки (3) 
от сильных загрязнений

12 Смотровое окно Для контроля уровня заполнения 
сепаратора

2 .2  П ринцип действия

Запыленный воздух образуется во фрезерном аппарате (5) и с помощью гибких шлангов 
отводится через сепаратор (4) в вытяжку (2).

Здесь частицы пыли фильтруются в несколько ступеней фильтрации (фильтр грубой очистки (1), 
фильтр тонкой очистки /  главный фильтр (3)) в соответствии с классом фильтрации.

4 ^

1

I *

Упрощенный пример конструкции (без тумбы, на примере фрезерного станка PrograMill РМ 7)



2.3 С оединения и вы клю чатель

I

Вытяжка

№ Описание Функция

1 Подключение к сети Соединение с электросетью

2 Включатель /  выключатель (главный 
выключатель)

Выключение вытяжки.
Внимание: Выключение с помощью 
включателя /  выключателя не отсоединяет 
вытяжку от электросети. Для полного 
отсоединения от электросети необходимо 
извлечь штекер из розетки.

3 Разъем подключения к аппарату Подключение вытяжки к фрезерному 
аппарату с помощью поставляемого в 
комплекте кабеля управления (для 
автоматического управления вытяжкой)

4 Соединение для шланга /  
всасывающий патрубок

Соединение между сепаратором и вытяжкой

5 Заземление Соединение спирального кабеля для 
заземления вытяжки



Сепаратор

№ Описание Функция

1 Соединение для шланга впуска 
воздуха (маркировка IN)

Соединение м еж ду сепаратором и 
фрезерным аппаратом

2 Соединение для шланга выпуска 
воздуха (маркировка OUT)

Соединение между сепаратором и 
вытяжкой

3 Заземление Соединение спирального кабеля для 
заземления сепаратора

2.4 Дисплей

в ручном режиме управление осущ ествляется с помощью дисплея. В автоматическом режиме 
управление вы тяжкой производится автоматически с ф резерного аппарата



f

№ Описание

Клавиша включения /  режима ожидания

Индикация статуса вытяжки

^жиме

Индикация заполнения фильтра

Функция

Включение вытяжки (при вклю ченном  
вы клю чателе) или п ер ев о д  в реж им  
ож идания ____________________________

Информация о статусе вытяжки 
(все компоненты):

Синий: Вытяжка в реж им е 
ож идания

Зеленый: Статус вытяжки - в порядке, 
заполнение всех фильтров в порядке, 
турбина работает, температура в 
порядке
Желтый: Возможная причина: 
Достигнуто 60%-заполнение фильтра, 
подготовьте дополнительный фильтр

Красный: Возможные причины: 
Достигнуто максимальное заполнение 
фильтра, незамедлительно замените 
фильтр, выключите турбину, 
температура критичная

Информация о статусе фильтров:

Зеленый: Заполнение фильтра в порядке

Желтый: Достигнуто 60%-насыщение 
фильтра, подготовьте
дополнительный фильтр

Красный: Достигнуто максимальное 
заполнение фильтра, 
незамедлительно замените фильтр



№ Описание Функция
4 Индикация статуса фильтра грубой очистки Информация об уровне заполнения 

фильтра грубой очистки (цвета 
соответствуют цветам под (3))

5 Индикация статуса фильтра тонкой очистки /  
главного фильтра

Информация об уровне заполнения 
фильтра тонкой очистки /  главного 
фильтра (цвета соответствуют цветам под 
(3))

6 Индикация статуса турбины Информация О статусе турбины:

Синий: Турбинное колесо не 
вращается, вытяжка находится в 
режиме ожидания

Зеленый: Турбинное колесо 
вращается, вытяжка работает

Красный: Возникла неисправность 
турбины, вытяжка не работает.

7 Индикация мощности всасывания и срока 
службы (пример: срок службы в часах)

Переход от индикации мощности 
всасывания к индикации срока службы 
при помощи клавиши + и -

8 Индикация температурной ошибки Информация О температуре:

• Отсутствует: Температура в порядке

• Красный: Имеется температурная 
ошибка

9 Клавиши + и - Повышение или уменьшение мощности 
всасывания вытяжки/ переход от 
индикации мощности всасывания к 
индикации срока службы

3 Be

Индикация статуса вытяжки (2) и индикация заполнения фильтра (3) вместе указывают заполнение 
всех фильтров вытяжки:

Статус 
индикации 
фильтра (3)

Статус индикации 
вытяжки (2) Описание /  действие

Зеленый
] ВЗБ^ь

ш  &
Заполнение всех фильтров в 
порядке

Желтый
[] ВВБВь

Достигнута ступень индикации заполнения 
фильтра - желтая:

Сообщение „Фильтр заполнен"

Проверка состояния фильтра и, при 
необходимости, заказ нового фильтра

Красный
1 ВВБВь

Достигнута ступень индикации 
заполнения фильтра - красная:

Достигнута максимальная ступень 
заполнения фильтра

Раздается акустический звуковой сигнал

Замените фильтр

3.1 Под|
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3.
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3 Ввод в эксплуатацию
ж е н и я  
авного 
м под 3.1 Подключение вытяжки к электросети

0  Заданные параметры сети питания соблюдены

1ИЯ

о Используйте для подключения исключительно поставляемый в комплекте кабель питания.

ние

1

1. Подключите, поставляемый в комплекте 
кабель к сетевому разъему (1) вытяжки.

2 . При использовании тумбы PrograMill 
Base: Проложите кабель в 
соответствующее устройство тумбы.

3 . Соедините другой конец кабеля с 
розеткой сети питания.

#  Сетевое напряжение подается на вытяжку.

Если впоследствии возникнет необходимость отключить вытяжку от сети питания, отсоедините 
штекер от розетки сети питания, а не от вытяжки.

нал



3.2 Соединение сепаратора и вытяжки

о Используйте исключительно поставляемый в комплекте шланг или аналогичный запасной шланг. 

Концы шланга имеют однозначную конструкцию и могут быть подключены только к 

соответствующим разъемам сепаратора и вытяжки.

1.

2.

4.

Подсоедините шланг к разъему (1) 
вытяжки (всасывающий патрубок/ впуск 
воздуха).

Подсоедините спиральный кабель к разъему 
заземления (2) вытяжки.

Соедините другой конец шланга с 
разъемом (3) сепаратора (выпуск воздуха, 
маркировка OUT).

Соедините другой конец спирального 
кабеля к разъему заземления (4) 
сепаратора.



3.3 Соединение вытяжки с фрезерным аппаратом

анг.
1 . П одсоедините кабель управления к 

разъем у  подклю чения к аппарату (1).

2 . При использовании тумбы PrograMill. 
Base: П ролож ите кабель управления в 
соответствую щ ее устройство тумбы.

3 . Подсоедините другой конец кабеля 
управления к управляющему 
соединению фрезерного аппарата.

Шланг между сепаратором и фрезерным аппаратом не должен провисать, т .к . иначе снизится 
мощность всасывания или в шланге могут накопиться отходы фрезерования.

4 . Подсоедините шланг к всасывающему патрубку ф резерного аппарата.

5 .  При испо л ьзо ван и и  тумбы PrograMill Base: П ролож ите ш ланг в соответствую щ ее устройство тумбы.

6. С оедините другой конец ш ланга с р азъ ем о м  (2) 
сепаратора (впуск воздуха, м аркировка IN).



3.4 Первое включение вытяжки 4 Эн

1. Проверьте устойчивость вытяжки.

2 . Проверьте герметичность шлангов.

3. Установите включатель/выключатель вытяжки с О на I.

Bh

4 . Нажмите клавишу включения /  режима 
ожидания (1) на дисплее.

Клавиша включения /  режима ожидания 
горит зеленым.

Ф

Вытяжка готова к работе.

Мощность всасывания можно 
регулировать вручную или 
автоматически с фрезерного аппарата

4.1 Вк



4 Эксплуатация

Вытяжкой можно управлять двумя различными способами:

• Вручную с помощью дисплея на вытяжке

• Автоматически с фрезерного апарата

4.1 Включение вытяжки

0  Вытяжка подготовлена(„Ввод в эксплуатацию").

1. Установите включатель/выключатель 
(1) вытяжки с О на I.

2 . Нажмите клавишу включения /  режима 
ожидания (2) на дисплее.

Ф Клавиша включения /  режима ожидания 
светится зеленым.

Ф Вытяжка готова к работе.



4.2 Выключение вытяжки

Можно перевести вытяжку в режим ожидания или полностью выключить.

О Обратите внимание: Вытяжка полностью обесточена только в том случае, если она отключена 
от электросети.

1. Для перехода вытяжки в режим ожидания: 
Нажмите клавишу включения /  режима 
ожидания (1) на дисплее.

2 . Для выключения вытяжки: Установите 
включатель/выключатель (2) вытяжки 
с I на 0.

Вытяжка будет выключена.

3 . Для включения вытяжки в обесточенном 
состоянии с целью проведения работ по 
чистке и техобслуживанию: Отсоедините 
вытяжку от электросети.

•¥ Вытяжка обесточена.

К**i-Ш



5 Сообщения на вытяжке и устранение 
неисправностей

О с помощью индикации и сообщений на дисплее вытяжка информирует о состоянии вытяжки, 

предстоящих задачах и возникающих проблемах.

Поэтому в случае обнаружения ошибки сначала проверьте индикацию на дисплее.

Если вы не можете устранить возникшие проблемы самостоятельно с помощью следующей таблицы, 

свяжитесь с вашим авторизованным сервис-партнером.



Ошибка

ШМ

' Вытяжка не 
запускается

Индикация на дисплее 
отсутствует

Вытяжка не 
запускается

Клавиша включения /  
режима ожидания на 
дисплее мигает

Возможная причина (-ы)
Не вставлен 
кабель питания
Не вставлены или 
неисправны предохранители

На используемой розетке 
нет напряжения

Включатель/выключатель 
находится в положении О

Неправильное напряжение 
сети

Вытяжка находится в 
режиме ожидания

Вытяжка не 
запускается

Слышен
предупреждающий
сигнал

Индикация турбины 
светится красным

Индикация 
температурной 
ошибки светится 
красным

Повреждение /  неисправность 
турбины

Устранение ошибки
Подсоедините кабель питания

Свяжитесь с сервис-партнером

Проверьте электропитание и, 
при необходимости, 
восстановите его.

(Снова) включите вытяжку

Если проблема все еще 
существует: Свяжитесь с 
сервис-партнером_________

Включите вытяжку.

Проверьте сетевое напряжение

Если проблема все еще 
существует: Свяжитесь с 
электриком____________________

Нажмите клавишу включения 
/  режима ожидания

Режим ожидания завершается

Выключите вытяжку

• Свяжитесь с сервис- 
партнером

Проблема с температурой Немедленно выключите и 
охладите вытяжку

Проверьте и, при 
необходимости, уменьшите 
температуру окружающей 
среды

Проверьте вытяжной шланг на 
наличие засорений, и при 
необходимости, устраните засор

Убедитесь в том, что 
вентиляционные отверстия 
вытяжки и сепаратора 
свободны

Включите вытяжку

Если проблема все еще 
существует: Свяжитесь с 
сервис-партнером______________
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Ошибка Возможная причина (-ы) Устранение ошибки

• Вытяжка работает

• Индикация статуса 
вытяжки мигает 
желтым

•  Индикация заполнения 
фильтра светится 
желтым цветом

Фильтр частично заполнен • Подготовьте запасной фильтр 
Замените фильтр в ближайшее 
время

•  Вытяжка работает

• Индикация статуса 
вытяжки мигает 
красным

• Индикация заполнения 
фильтра светится 
красным цветом

Фильтр заполнен Незамедлительно замените 
фильтр

• Отсутствует /  
недостаточная мощность 
всасывания

• Индикация статуса фильтра 
не показывает, что 
требуется замена фильтра

Шланги засорены, 
дефектные, изогнуты или не 
подсоединены

• Выключите вытяжку

• Подсоедините шланги, 
очистите, проверьте, 
замените

Неправильно отрегулирована 
мощность всасывания

Отрегулируйте мощность 
всасывания на дисплее или с 
помощью фрезерного аппарата

Неисправен двигатель /  блок 
управления

• Немедленно выключите 
вытяжку

• Свяжитесь с сервис- 
партнером

Вытяжка работает 
нестабильно или 
сильно вибрирует

Неисправен подшипник 
двигателя

• Немедленно выключите 
вытяжку

• Свяжитесь с сервис- 
партнером

Загрязнения на рабочем 
колесе двигателя, 
негерметичный фильтр

Пыль выделяется из 
компонентов вытяжки или из 
сепаратора

Неправильно установлены 
компоненты. Неправильно 
закрыты фиксаторы.

• Проверьте компоненты

• Проверьте посадку

• Закройте фиксаторы

• Если проблема все еще 
существует: Свяжитесь с 
сервис-партнером

Повреждены уплотнения • Немедленно выключите 
вытяжку

• Свяжитесь с сервис- 
партнером

на

засор



6 Работы по чистке и техобслуживанию

6.1 Таблица чистки и техобслуживания

О Если предстоит замена фильтра грубой очистки и фильтра тонкой очистки /  главного фильтра, то 
на дисплее вытяжки появится соответствующая информация.

6.2 Подготовка к чистке /  замене фильтра

0  Фрезерный аппарат выключен

1. Выключите вытяжку и отсоедините вытяжку от электросети.

2 . Отсоедините все шланги и кабели.

6.3 Чистка корпуса вытяжки и сепаратора

ПРЕДУПРЕЖДЕНИЕ ! Ненадлежащая чистка вытяжки несоответствующим инструментом
и чистящими средствами.
Повреждение /  царапины вытяжки.

► Не используйте щетки, инструмент, губки с металлическими компонентами или 
другой чистящий инструмент для чистки, кроме указанного в настоящем разделе.

► Не используйте сильнодействующие хлорсодержащие чистящие средства. Используйте 
только мягкие, рН-нейтральные чистящие средства.

► При работе на вытяжке, особенно при чистке внутреннего пространства, не носите украшения, 
такие как кольца, браслеты или часы.

0  Вытяжка подготовлена к чистке („Подготовка к чистке /  замене фильтра")

► Протрите корпус мягкой тканью, смоченной водопроводной водой и мягким pH-нейтральным 
чистящим средством.

6.4

i

Интервал Задача
Ответственное
лицо Ссылка

При соответствующей 
индикации на дисплее

Замените фильтр грубой 
очистки

Пользователь „Замена фильтра"

Замените фильтр тонкой 
очистки /  главный 
фильтр

Пользователь

При видимом 
загрязнении

Очистите корпус Пользователь „Чистка вытяжки и 
сепаратора"

Проверяйте сепаратор 
2 раза в неделю

Сепаратор заполнен 
отходами
фрезерования более 
чем наполовину: 
Очистите сепаратор

Пользователь „Чистка сепаратора"

ф



1Ю 6.4 Чистка сепаратора

льтра, то

О Уровень заполнения сепаратора не связан с контролем заполнения фильтра вытяжки. На 
дисплее не будет отображаться соответствующее сообщение.

Поэтому необходимо регулярно, минимум 2 раза в неделю, проверять уровень заполнения 
сепаратора в смотровом окне. Если сепаратор заполнен выше половины, необходимо очистить его, 
чтобы обеспечить постоянную мощность всасывания и предотвратить повреждение вытяжки и 
фрезерного аппарата.

шения.

► Чистка сепаратора разрешается только при выключенной и обесточенной вытяжке.

льтра
► Следите за прочностью посадки всех шлангов и надежным закрытием сепаратора при 

повторном вводе в эксплуатацию.

► Утилизируйте накопившиеся в сепараторе отходы от фрезерованияс

яжки и

фатора“

ПРЕДУПРЕЖДЕНИЕ! Несоблюдение интервалов прочерки и чистки.

Повреждение вытяжки.

► Соблюдайте указанные выше интервалы проверки и чистки.

0  Вытяжка подготовлена к чистке („Подготовка к чистке /  замене фильтра")

1. Откройте фиксаторы (1) на 
сепараторе.

2 . Извлеките циклон из сепаратора.

3 . Утилизируйте находящиеся в сепараторе 
отходы от фрезерования.

4 . При необходи м ости , протрите сепаратор  
мягкой сухой тканью .

5. Вставьте циклон в сепаратор .

6. Снова закройте фиксаторы (1) на сепараторе.

ным



6.5 Замена фильтра

Необходимо регулярно проверять уровень заполнения отдельных фильтров на дисплее (минимум 1 
раз в неделю) и, при необходимости, менять, чтобы обеспечить постоянную мощность всасывания и 
предотвратить повреждение вытяжки и фрезерного аппарата. Следующее описание действительно 
для обоих фильтров.

ОПАСНОСТЬ! Замена фильтра в процессе работы. Контакт с токопроводящими компонентами.

Опасность электрического удара.

Повреждение вытяжки.

► Замена фильтра разрешается только при выключенной и обесточенной вытяжке.

► Убедитесь в том, что уплотнения не повреждены.

► Следите за прочностью посадки всех шлангов при повторном вводе в эксплуатацию.

► Утилизируйте фильтр и содержимое фильтра согласно предписаниям.

УКАЗАНИЕ! Выбивание, продувка и промывка фильтра. Выпуск опасных веществ.
Повреждение вытяжки. Опасность для окружающей среды.

► Не чистите заполненный фильтр, а извлеките и утилизируйте.
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0  Вытяжка подготовлена к чистке(„Подготовка к чистке /  замене фильтра")

2 . Откройте фиксатор (2).

Снимите крышку (1) с фильтрующего 
модуля (3).

Извлеките поочередно фильтр грубор 
очистки и главный фильтр из 
фильтрующего модуля (3).

В зависимости от уровня заполнения 
замените фильтр грубой очистки и / 
или главный фильтр.

6 . Вставьте новый главный фильтр, как 
показано, ручкой вверх в фильтрующий 
модуль (3).

7 . Вставьте новый фильтр грубой очистки, 
как показано, фильтрующей пластиной 
вверх в фильтрующий модуль (3).

I

8 . Установите крышку (1) на фильтрующий модуль (3).

9 . Закройте фиксатор (2).

1 0 . Утилизируйте фильтр.

1 1 . Снова закрепите шланг между сепаратором и вытяжкой на задней панели вытяжки.



6.6 Завершение чистки /  замены фильтра

1. Подключите шланги и кабели („Ввод в эксплуатацию").

2 . Включите вытяжку(„Эксплуатация").

/



1ИЮ Вывод из эксплуатации

Вывод из эксплуатации

Если предполагается вывод вытяжки из эксплуатации на длительное время, отправление для 
проведения ремонта или техобслуживания, подготовьте вытяжку следующим образом:

1. Выключите вытяжку и отсоедините от электросети(„Выключение вытяжки").

2 . Отсоедините все шланги и кабели.

3 . Очистите вытяжку(„Работы по чистке и техобслуживанию") и, при необходимости, 
утилизируйте фильтр.

4 . Упакуйте вытяжку в соответствующую упаковку (например, в оригинальную упаковку).



Р е м о н т

8 Ремонт

ОПАСНОСТЬ! Ненадлежащий ремонт вытяжки.

Опасность для пользователя и третьих лиц.

► Ремонт вытяжки должен выполняться только уполномоченным Ivoclar Vivadent сервис- 
партнером.
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Chriŝ f ^ oop 
Urkuno^persor^

jni г ш

wird beglaubigt.
Vaduz, den 08.06.2020 
Furstliches Landgericht, Christa Goop



Приложение 4

Эксплуатация Программного обеспечения PrograMill САМ

Содержание

1 Безопасность
1.1 И спользование по назначению

1.2 О бязанности пользователя

2 Ввод в эксплуатацию и обслуживание
2.1 П од клю чение электр он н ого  клю ча

2.2 Вклю чение ПК

2.3 Первый пуск п рограм м ного  о беспечения

2.4  Н астройка в операционной си стем е W indow s

2.5 Конф игур ир овани е и пуск [F ile -G ra b b e r]

2.6 Вы полнение обновления ПО

Ф

3 Пуск и завершение программного обеспечения
3.1 П уск ПО

3.2 С охранение п ро екта  ф резерования в гл авном  д и а л о ге  P rograM ill САМ

3.3 З ав ерш ение ПО

4
4.1

4 .2

4.3

4 .4

4.5

4 .6

4 .7

4 .8

Структрура и функции
Условны е обозначения на пользовательском  ин терф ей се

Обзор раб очего  процесса

Обзор главного  диал о га  PrograM ill САМ

Типовы е элем енты  пользовательского и н терф ейса

Главное м еню  [о кно  просм отра м атер и ал а] с уп р авл ен ием  м атер иалом

Главное м еню  [о кно  просм отра объ екта] с ф ункц ией  им портирования и

подготовки к работе

Главное м еню  [М оделирование] с р асчетом  тр аекто р и и  фрезы  

Главное м еню  [Д и сп етчер  ф айлов]



5
5.1

5 .2

5.3

6.1

6.2

6.3

6.4

6.5

6.6 

6 .7

7.1

7 .2

7 .3

8

8.1

8.2

8.3

8 .4

8 .5

8.6

8 .7

8.8

8 .9

8.10 

8.11

Обзор  р а б о ч и х  о п е р а ц и й  в P ro g ra M ill САМ
Обзор процесса в случае ф орм ата САМ5 

Обзор процесса в сл учае ф орм ата САМ4 

Обзор процесса в случае ф орм ата STL

Подготовка и управление дисками /  блоками в главном меню 
[ОКНО просмотра материала]
Вызов главного меню [Окно просмотра материала]

Автоматическое создание материала с RFID-этикеткой 

Создание материала без RFID-этикетки вручную

Редактирование имеющегося диска / блока ^

Открытие диска / блока в главном диалоге PrograMill САМ

О то б р аж ен и е  архива данны х с те кущ и м и  и заархивированны м и д и скам и  /  блокам и  

С ам остоятельное ко нф игурир о ван ие дисков /  д е р ж ате л е й  (р ед а кто р  ге о м е тр и и )

Импортирование объектов фрезерования в главное меню 

[Окно просмотра объекта]
Вызов гл авного  м еню  [О кно  просм отра объ екта]

И спользование ф ункции им портирования  

У д ал е н и е  о бъ екта ф резерования из ПО

Выполнение подготовки к работе для объекта фрезерования

О ткры тие о бъ екта ф резерования для редактирования в подм еню  
[П од готовка к работе]

Выбор стан ка

Выбор группы  м атериалов

Выбор ти па объ екта и стр атеги и  ф резерования

Н астройка м ета-и н ф о р м ац и и  (опция, данны е о з а ка зч и ке , п ац и ен те , 
ном ер за казч и ка , цвет объ екта и т .п .)

Вы полнение ф резерования

Выбор б ло ка (только при использовании блоков)

Р едактиро вани е объ екта (опция)

Работа с редактором  (ф р езер ов ан ие м аркированны х обл астей , опция)

Вы равнивание объ екта (опция)

С о хр анение результатов подготовки к  работе и подготовка д р уги х  объ ектов ф резерования

)
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эм меню

кам и
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9 Размещение вручную
9.1 Р азм ещ ен ие объ ектов ф резерования

9 .2  О риентация объ екта ф резерования

9.3  Работа с уд ерж иваю щ им и эл ем ен там и

9 .4  Работа со стабилизирую щ им и пинам и (в зависим ости от м атер иал а)

9 .5  Работа со стабилизирую щ им и балкам и и площ адкам и (в зависим ости от м атер иал а)

9 .6  Копирование объ ектов ф резерования

9 .7  Работа с  ф резерны м и группам и

9 .8  Создание связей м е ж д у  двумя объ ектам и  ф резерования (связи о бъ ект-об ъ ект)

9 .9  У д ал ен и е  у ж е  рассчитанны х тр аекто р и й  фрезы

9 .1 0  Повторное ред актир о ван ие р азм ещ ен но го  о бъ екта ф резерования в м еню  [П од готовка к р аб оте]

9.11 У д ал ен и е  объ екта ф резерования из д и с ка  /  блока

9 .1 2  М аркировка объ екта ф резерования ка к  ненуж ны й

10 Пуск расчета траектории фрезы

11 Проверка расчета траектории фрезы

[еню

эования

зезерования

12 Передача готового проекта фрезерования диспетчеру файлов

13 Генерирование файлов и передача проекта фрезерования на 
фрезерный станок

14 Системные сообщения и устранение неисправностей

15 Выполнение настроек программы
15.1 Вызов главного  м еню  [Н астройки  програм м ы ]

15.2  Обзор главного  м еню  [Н астройки  програм м ы ]

15.3 Панель бы строго доступа

15.4  В кладка [Управление пользователем ]

15.5 В кладка [Путь ф айла]

15.6 В кладка [И м порт]

15.7 В кладка [Область САМ]

15.8  В кладка [Объекты  /  уд ер ж и в аю щ и е элем енты  /  стабилизирую щ ие пины]

15.9 В кладка [Зона обработки]

15 .10  В кладка [Ц вета]

15.11 В кладка [Н астройки  печати]

15.12 В кладка [Гравировка]

15.13 В кладка [Сообщ ения]

15 .14 В кладка [К онф игурация б раузера]

15 .15 В кладка [С ервисное о бслуж ивание]



1 Безопасность
1 .2  Об

П ро грам м но е о б е сп еч е н и е  разработано в соответствии с соврем енны м  уровнем  
развития те х н и ки  и общ епризнанны м и требованиям и те х н и ки  безопасности . Т е м  не  
м е н е е , при е го  использовании во зникает опасность травм ирования пользователя или  
тр етьих лиц. К ро м е то го , возможны  повр еж д ен ия  ф р езер н ого  стан ка  и прочих  
м атериальны х ц енн остей .

►

►

1.1 Использование по назначению

п о  PrograM ill САМ предназначено  для обработки CAD-ф айлов (CAMS, САМА, STL) и 
подготовки процесса ф резерования на А ппарате PrograM ill: расчета оптим альной  
тр аекто р ии  фрезы с использованием  соответствую щ их м атериалов , инструм ен та в 
зависим ости от способов ф резерования и ш лиф ования, создания и передачи  
готовы х ф айлов на А ппарат PrograM ill.

О братите вн им ание на то, что только п р и м ен ен и е  разреш енны х производителем  
м атериалов и способов ф резерования м о гут гарантировать безупречны й результат  
о бработки .

Ф р езерование м атериалов или использование инструм ента сторонних производителей  
н е  р еко м ен д уется , если отсутствует согласование со стороны Производителя способов  
ф резерования и п рим енени я  соответствую щ его  и нструм ента .

1.1.1 Потенциальное неправильное использование

П рограм м ное о б есп ечени е  не п редназначено  для ф резерования в области, н е  относящ ейся  
к стом атологии .

Н есобл ю дение условий использования по назначению , требований к пользователю , 
п ро вед ен ие м одиф икаций и эксплуатация с несоответствую щ им и парам етрам и  
рассм атривается  к а к  неправильное использование.

Н еправильное использование м о ж е т  привести к следую щ ем у:

• О пасность для обслуж иваю щ его  персонала

•  Н аруш ен ие ф ункционирования Аппарата

1.1 .2  Авторизованный пользователь

к эксплуатации допускаю тся только зубны е те хн и ки , стом ато ло ги ческий  персонал, 
п рош ед ш ие курс обучения по обращ ению  с програм м ны м  о бесп ечени ем .

О тветственность за безопасную  эксплуатацию  про гр ам м но го  о бесп ечения  н есет  
пользователь.



м
ем  не  
;ля или

1.2 Обязанности пользователя

► П рограм м ное о б есп ечени е  разреш ается  использовать только по назначению , 
осознавая опасности и сознательно прим еняя правила те хн и ки  безопасности , 
соблюдая насто ящ ее руководство.

► Запрещ аю тся любые д ействия , подв ер гаю щ ие опасности персонал или третьих лиц.

► После р асчета тр аекто р и и  ф резерования всегда проводите м одел ирование процесса  
ф резерования на н али чие возм ожны х о ш ибок.

) и 
ой 
та в

м
зтат

чителеи
пособов

эсящ еися



2 Ввод в эксплуатацию и обслуживание 2 .4  н а а

2.1 Подключение электронного ключа

Электронны й клю ч о беспечив ает запуск п рограм м ного  о бесп ечения  САМ на П К. Поэтому 
не отсоедин яйте электронны й ключ от П К.

► П одклю чите электронны й ключ к свободном у USB-р азъ ем у П К.

2.2 Включение ПК

► Н аж м и те  вклю чатель /вы клю чатель ПК. 

^  ПК запускается .

2.3 Первый пуск программного обеспечения

► Н а ж м и те  двойны м щ елчком  на следую щ ую  иконку:

^  PrograM iU САМ запускается  („О бзор главного  диал о га  PrograMiU САМ“ ):

о® |Пр И 1^ \  - : ■

1.

2 .

2 .5  KoH

npi
Prc

npi
Kai
им

И нф орм ация no обращ ению  c ПК и c установленной операционной систем ой
W indow s прив едена в руководстве по эксплуатации изготовителя  П К. 2  5  1 Пу^

►



1ние 2.4 Настройки в операционной системе Windows

. Поэтому

1. в настройках экрана операционной системы установите размер текста, 
приложений и других элементов на 100 %.

2. Установите право чтения и записи в программной папке PrograMill САМ (права 
администратора).

2.5 Конфигурирование и пуск [File-Grabber]

Программа [File-Grabber] обеспечивает автоматическое импортирование CAD-файлов в 
PrograMill САМ.

Программа контролирует одну или несколько определенных папок в файловой системе. 
Как только CAD-файлы (CAMS, САМ4, STL и т .д .) сохраняются в этих папках, они 
импортируются из [File- Grabber] в PrograMill САМ.

2.5.1 Пуск [F ile -G rab b e r]

► Нажмите двойным щелчком на следующую иконку: Ш

 ̂ [File-Grabber] запускается и контролирует соответствующую папку.

Импортированные CAD-файлы отображаются в главном меню [Окно просмотра объекта] 
(„Главное меню [Окно просмотра объекта] с функцией импортирования и подготовки к 
работе").



2 .5 .2  Конф игурирование [F ile -G ra b b e r]

1. На панели задач операционной системы  правой кноп ко й  мы ш и н а ж м и те  на 
[О тобразить]:

О то бр аж ается  о кно  с н астройкам и ко нф игурации  для [F ile -G ra b b e r]:

STL Grabber

Scanefdw4

WartBMii bis eurbtibresstart 

bai ftogmmi&m't 

Fnta*.STL MIGHT iNv ate
EingMê MtoSCANModi '-V.-. • .

STL* (  EXOC^ ^  Ю Х  ' ' | f  lv x h r ( x » )  '
i ASC I ZIP I 3SZ 3Shap»3oX j  CAM4SZtp

2 . Выполните настройки („Н астро йки  ко нф игурации  [F ile -G ra b b e r]" ) .

3 . П одтвердите, н аж ав  на кр ес ти к  вверху справа.

2 .5 .3  Нг

в
[F



ч

2 .5 .3  Настройки ко нф и гур ац и и  [F ile -G ra b b e r]

в настройках ко нф игурации  м о ж н о  выполнить все необходим ы е настр ойки  для програм м ы  
[F ile -G ra b b er].

f

WattcaMt bis BcwbttUngsstart 

Waiteadt be F^ogntnmstart

F k ite  * .STL NIGHT iMw* U s

EegeschaftMa SCAN Macs

i  i f  EXOCAO

Import D iM istt '

f .
ш ш ш

: , д д й г ,.,г g.,. ' .,« T g j . g . ;й- ■,И 3SZ ttl 3siaf!t3cix 9 CAmszip k-
» ' V* % '-да - ^

Tm ir

f '
lU-

{•A..

I
•it

Э л е м е н т Ф у н к ц и я Д о п о л н и те л ь н а я  и н ф о р м а ц и я

[П апка для сканирования П апки , которы е • Н а ж м и те  на экранную
1-4]

необходим о проверять
KJIdBHLUy.

на н ал и чие новых CAD- 
ф айлов

• Вы берите путь.

•  С помощью кнопки  
запускается
авто м атический  контроль  
соответствую щ ей п ап ки .

[Время о ж ид ани я  до Время о ж ид ани я  м е ж д у -
нового поиска] запросам и на новый 

поиск



} Э л е м е н т Ф у н к ц и я Д о п о л н и те л ь н а я  и н ф о р м а ц и я

[Время  
о ж ид ани я  до  
запуска  
програм м ы ]

Время о ж ид ани я  
м е ж д у  запуском  
операционной  
систем ы  и запуском  
[F ile - G rab b er]

Введите м иним ум  одно  
зн а чен и е  в 10 секун д . При  
о то бр аж ен ии  сообщ ения  
[Л иц ен зия  отсутствует] 
увеличьте зн а чен и е  ш агам и  
по 5 секун д .

[найди *.STL НЕ старш е  
чем ]

И нф орм ация О 

м аксим ал ьном  возрасте  
CAD-ф айлов, которы е  
будут искаться

Клавиш а [Н астро й ки ] Вы полните д р уги е  
настр ойки  в подм еню

И спользуйте им ена  
ф айлов, чтобы  
ском пилировать  
инф орм ацию  об 
им портированны х ф айлах  
(им я пац и ента , имя 
за ка зч и ка  и т .д .)

[Вклю ченны й
р еж и м
сканирования]

CAD-ф орм аты , по которы м  
б удет происходить п оиск в 
папках

Возм ожен м нож ественны й  
выбор. В зависим ости от 
н астр оек лицен зи и .

2.6 Выполнение обновления ПО

При наличии новых обновлений на пользовательском  ин терф ей се  появится  
ав то м ати ческое  о повещ ение.

0  На бранд м ауэр е (в операционной си стем е, на р оутере и л и /и  у провайдера) до л ж ен  
быть разблокирован порт 22 для обновлений.

0  ПК PrograMUl САМ и м е ет доступ к  И н тер н ет.

0  Вы находитесь в главном  м еню  [Н астр о й ки ] - подм еню  [Н астро йки  програм м ы ] - 
вкл ад ка [С ервисное о бсл уж и в ани е], см . „В кл адка [С ервисное о бсл уж и в ани е".



1. Н а ж м и те  на [П уск м е н е д ж е р а  о бновления]. О тобразится окно  

[М е н е д ж е р  обновления]:

ф  Update Manager (хб4) /  (Krodar) V2.S4 

a«p1 |a« p 2 |S lep 3 |S tep 4 |

Initialisierung
V4...c«nec4fig...

-0-
C^XTiection - ok

DOT NET V 4* OK 
D O T N E T V 4.5 «-O K  

Dowr^oadng Language F3es.. 
German found...

Update special Versions witti password Update without passwo-d

Back Forward

Lar>9ua9e *

2 . Д ля  актуализаци и  новых версий н а ж м и те  на [О бновление без пароля]. 

О тобразится вкл адка [Ш аг 2] с п ер ечн ем  имек?щихся обновлений.

3 . Н а ж м и те  на п р ед л агаем о е  актуальное обновление и п одтверди те клавиш ей  

[Д а л е е ]. О тобразится вкл адка [Ш аг 3] с лицензионны м  со гл аш ен и ем  для  

ко н ечн о го  пользователя.

4 . Поставьте гал о чку и п одтверди те условия л ицензии  клавиш ей [Д а л е е ]. 

О тобразится вкл адка [Ш аг 4 ] с инф орм ацией  о версии.

5 . Поставьте гал о чку и подтвердите условия ли цен зи и  клавиш ей [Д а л е е ].

-^ П р о гр а м м н о е  о б е сп ече н и е  б удет обновлено.

В зависим ости от скорости И нтер н ета  обновление м о ж е т  занять н еко то р о е  время и 
е го  хо д  б удет отображ аться на ин д и като р е  хода вы полнения
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П у с к  и з а в е р ш е н и е  п р о г р а м м н о го  о б е с п е ч е н и я

3 Пуск и завершение программного 
обеспечения

3.1 Пуск ПО

о Каж ды й последую щ ий пуск ПО соответствует первом у пуску.

3.2 Сохранение проекта фрезерования в главном диалоге 
PrograMill САМ ►

Д ля про м еж уто чного  сохранения разм ещ енны х объ ектов п ро екта  ф резерования, 
действуй те , к а к  описано н и ж е .

И зм енения в подго то вке к  р аботе должны  быть сохранены  отдельно.

И  Вы находитесь в главном  д и а л о ге  PrograM ill САМ („О бзор гл авного  диало га  P rograM ill 
САМ“ ).

► В стр оке  м еню  н а ж м и те  на клавиш у .[С охранить ].

^  О ткры ты е проекты  ф р езерования будут сохранены .

3.3 Завершение ПО

ИВы  находитесь в главном  д и ал о ге  PrograM ill САМ („О бзор главного  диало га  PrograM ill 
САМ“ ).

>
► В стр о ке  м еню  н а ж м и те  на клавиш у [Заверш ить]. 

^ О т к р ы т ы е  проекты  ф резерования будут сохранены .

^ П р о гр а м м н о е  о б е сп еч е н и е  заверш ено .

I

L



4 Структура и функции

4.1 Условные обозначения на пользовательском интерфейсе

О б щ и е  у с л о в н ы е  о б о зн а ч е н и я

: З а д а ч а Ф у н к ц и я Р езул ь та т

Н а ж а ти е Л евой кноп ко й  мы ш и один  
раз н а ж м и те  на эл ем ен т

Э лем ент на  
пользовательском  
и н тер ф ей се  б уд ет выбран  
или о тм аркирован

Д во йн ое н аж а ти е Л евой кноп ко й  мы ш и два 
раза последовательно  
н а ж м и те  на эл ем ен т

О ткроется  окно  или б удет  
выбрана ф ункция

Н а ж а ти е  правой  
кн оп ко й  мыш и

Правой кноп ко й  мы ш и  
один раз н а ж м и те  на 
эл ем ен т

На пользовательском  
ин терф ей се  
отобразится  
ко н текс тн о е  м еню

П ер етаски в ан и е  (Drag & 
Drop)

• Н а ж м и те  левой кноп ко й  
мы ш и на эл ем ен т и 
уд ер ж и в а й те  кн о п ку  
н аж ато й .

• П ер ем ести те  эл ем ен т.

• В заданном  п ол ож ении  
эл ем ен та  отпустите  
кн о п ку  мы ш и.

О бъ ект ф резерования  
б удет р азм ещ ен  м е ж д у  
д и скам и  /  блокам и

П ро кр утка П окрутите  колесо мыши И нд икац ия п ер ем ещ ается  
вверх или вниз

У с л о в н ы е  о б о зн а ч е н и я  в по

В ф ункц ии  подготовки к рабе 
правом угл у рабочей зоны:

У с л о в н о е  о б о з н а ч е н и е

д го т о в к е  к  р а б о те

)те условны е о бо значения  гр а ф и чес ки  отображ аю тся  в н и ж н ем  

Ф у н к ц и я

Д ля поворота /  разворота о бъ екта  у д ер ж и в а й те  левую  
кн о п ку  мы ш и н аж ато й  и п ер ем ещ ай те  мышь в ж е л ае м о м  
направлении

д)
•  Д ля ув ели чения  м асш таба о бъ екта п окр ути те  колесо  

мы ш и вниз

• Д ля ум ень ш ения м асш таба о бъ екта  п окр утите  колесо  
мы ш и вверх



Условное обозначение Функция

❖

Д ля  п ер ем ещ ен и я  объ екта в рабочей зоне  
уд ер ж и в а й те  правую кн о п ку  мыши н аж ато й  и 
п ер ем ещ ай те  мышь в ж ел ае м о м  направлении

Установка сдвигов, о гр ан ичен ия  по гл уб ине и т .д .  
вручную . Д ля установки на о бъ екте ф резерования то ч е к  
полигона необходим о следую щ ее:

• У д ер ж и в а й те  клавиш у S h ift на клавиатуре н аж а то й .

tS H in
•  Л евой клавиш ей мы ш и один раз н а ж м и те  на ж ел аем ую  

то чку  объ екта .

• Первая то чка  полигона б уд ет установлена.

• Д ля каж д о й  следую щ ей то чки  полигона: У д ер ж и в а й те  
клавиш у S h ift н аж ато й  и последовательно н аж и м ай те  
ж ел аем ы е то чки  левой клавиш ей мы ш и.

Ф р езерование поверхности, вы деленной цветом , 
н ап рим ер , поверхности с ф иссурам и:

• Н аж ати ем :

• -  У д ер ж и в а й те  кл авиш у S h ift на клавиатуре н аж а то й .

tSHlFT
-  Л евой клавиш ей мыш и н а ж м и те  на ж ел аем ую  то чку  

о бъ екта.

-  Площ адь заполнится соответствую щ им  цветом  и будет  
о тм еч ён а для соответствую щ ей ф резерной о перации.

• Рисованием :

-  У д ер ж и в а й те  клавиш у S h ift на кл авиатуре н аж а то й .

-  Л евой клавиш ей мы ш и н а ж м и те  на ж ел аем ую  то чку  
о бъ екта и у д ер ж и в а й те  клавиш у мыш и н аж ато й .

-  Д ля  обозначения первой поверхности с ф иссурам и  
п ер ем ещ ай те  мышь по ж ел аем ой  площ ади и в конечной  
то ч ке  отпустите  кн о п ку  мы ш и.

-  Прорисовка ф иссур установлена.

-  Д ля дальнейш и х действий повторите ш аги .

ЕШ1Н Устано вка сдвигов по выбору кривой вручную:

• П од тверд ите выбранную кривую  н аж а ти е м  клавиш и E n ter.
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4.2 Обзор рабочего процесса

После пуска ПО пользователь находится в главном  д и ал о ге  P rograM ill САМ („О бзор главного  
диалога PrograM ill СА М ").

Из данного  гл авного  диало га  осущ ествляется о браб отка всех задач для подготовки к  
ф резерованию  („О бзор рабочих операций в PrograM ill СА М ").
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Этап 2: У правл ение и выбор м атери ал а

Пользователь управляет д искам и  и д е р ж ате л я м и , необходим ы м и для ф р езерования, в 
главном  м еню  [О кно  просм отра м атер и ал а] („Гл ав н ое м еню  [О кно  просм отра м атериала] 
с уп р авл ением  м а тер и а л о м ").

ь



Этап 3: И м портирование объ ектов ф резерования

И м портирование объ ектов ф резерования, созданны х ПО CAD в PrograM ill САМ, 
вы полняется с помощью подм еню  [О кно  просм отра объ екта] („Гл авн ое м еню  [О кно  
просм отра объ екта] с ф ункц ией  им портирования и подготовки к  р аб о те").

В зависим ости  от ти па ф айла (САМ5, САМ4, STL) необходим о выполнить подготовку к 
работе или пользователь м о ж е т  пер ейти  к непосредственном у р азм ещ ению  объектов  
ф резерования в ж е л ае м о м  м атер и ал е  /  д е р ж а те л е .

Р



Этап 4: Подготовка к работе (в зависимости от типа проекта, материала, 
типа станка и типа объекта фрезерования)

в зависимости от информации, приложенной к исходным данным CAD, может 
потребоваться подготовка к работе. В зависимости от типа материала, станка, объекта 
фрезерования и проекта определяются различные настройки и характеристики (выбор 
фрезерного станка, выбор материала и объекта фрезерования, фрезерования, контуров, 
прорисовка фиссур, фрезерование выделенных цветом зон, размещения объекта и т .д .).

См.

„Подменю [Подготовка к работе]: Обзор (подготовка к работе)" 
„Обзор рабочих операций в PrograMill САМ"

„Выполнение подготовки к работе для объекта фрезерования"



Этап 5: Размещение

После успешной подготовки к работе пользователь выполняет в главном диалоге 
PrograMiU САМ размещение, т. е. размещение объекта фрезерования между дисками /  
блоками, а также подготовку объектов фрезерования для процесса фрезерования 
(размещение, удерживающие элементы, опорные конструкции и т .д .).

Диск и один или несколько размещенных объектов фрезерования или блок/держатель 
и объект фрезерования вместе образуют проект фрезерования.
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18
ВтеЬ
60652185

Sirnf *hrinte»aa

1^356

Zr02

IPS e.maxZirCAD МТ А1 98.5

9



9

Этап 6: Расчет и проверка траектории фрезы

После успешного размещения пользователь запускает расчет траектории фрезы. Это 
происходит автоматически. С помощью различных функций PrograMill САМ 
пользователь может проверить результат расчета траектории фрезы, выполнить 
моделирование и т.д.

J.,__1

ПРЕДУПРЕЖДЕНИЕ! Пуск процесса фрезерования, несмотря на ошибку в расчете 
траектории фрезы.

Процесс фрезерования не удался.

Столкновения. Поломка инструмента.

Повреждение фрезерного станка.

► Всегда проверяйте расчет траектории фрезы.
► Устраняйте любые ошибки перед пуском процесса фрезерования.

См.:

„Главное меню [Моделирование] с расчетом траектории фрезы" 

„Пуск расчета траектории фрезы"

„Проверка расчета траектории фрезы"



Этап 7: Подготовка к фрезерованию в диспетчере файлов

По завершении расчета и проверки траектории фрезы пользователь выбирает в 
диспетчере файлов настройку для передаваемых файлов и передает проект 
фрезерования на фрезерный станок.

См.

РМ 7 1 S e lec t

1
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Siigltnt ОпфЯ* HoUwflt -

Ztre point/НсЯк ■-'t

M e i f .
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01 10-33 1
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„Главное меню [Диспетчер файлов]"

„Генерирование файлов и передача проекта фрезерования на фрезерный станок"
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4.3 Обзор главного диалога PrograMiU САМ

Главный диалог PrograMiU САМ - это центральная область для всех подготовительных 
работ и рабочая зона для размещения объектов фрезерования в дисках /  блоках.

Главный диалог PrograMiU САМ непосредственно после пуска (проект фрезерования не 
открыт):

ь



Главный диалог PrograMill САМ с размещенным открытым проектом фрезерования:

Некоторые из последующих функций, экранные кнопки, поля и т.д. активируются 
только в том случае, если редактируется проект или отмечен размещенный 
дисках /  блоках объект фрезерования.

№ Элемент Функция Дополнительная информация

1 Строка меню Вызов главного меню или 
выполнение основных 
функций

„Строка меню"

2 Панель Функции для обработки • Имеющиеся поля, кнопки и
форматирования объектов фрезерования, 

отображение 30-вида и 
рабочей зоны

т.д. В зависимости от 
выбранного элемента

• „Панель форматирования"

I

►



№ 1 Элемент

ф

< 1

Функция

Рабочая зона

30-вид

Строка состояния

[Редактировать /  
информация]

[Выбор станка]

[Окно просмотра 
материала]

[Информация о 
проекте]

[Окно просмотра 
объекта]

Предварительный просмотр 
активного диска /  
активного блока и 
размещенного объекта 
фрезерования

Размещение объектов 
фрезерования в дисках /  
блоках

Подготовка объектов 
фрезерования к процессу 
фрезерования

i Дополнительная 
информация

30-вид объекта фрезерования, 
отмеченного в рабочей зоне

Системная информация 
(зарегистрированный 
пользователь, версия ПО и 
т.Д.)
Мета-информация об объекте 
фрезерования

Выбор фрезерного станка

При размещении объекта 
фрезерования в зависимости 
от характеристик объекта 
фрезерования: отображение 
всех используемых для 
объекта фрезерования дисков 
или блоков

Мета-информация о проекте 
фрезерования (диск /  блок и 
используемые объекты 
фрезерования)

При открытии диска /  блока в 
рабочей зоне в зависимости от 
характеристик диска /  блока: 
отображение всех 
подготовленных, разрешенных 
объектов фрезерования, 
которые могут использоваться 
с диском /  блоком 
(подходящий материал, 
подходящая толщина диска /  
размер блока)

„Рабочая зона"

„ЗП-вид объекта 
фрезерования"

„Строка состояния"

„Область [Редактировать /  
информация]"

„Область [Выбор станка]"

„Вкладка [Окно 
просмотра материала]"

„Вкладка [Информация 
о проекте]"

„Вкладка [Окно 
просмотра объекта]"



4 .3 .1  Строка м еню

в строке меню находятся экранные кнопки для главного меню и главных функций ПО 
PrograMill САМ.

Активирование имеющихся экранных кнопок зависит от правомочий пользователя и от 
рабочей операции, которую вы выполняете в данный момент (например, [Расчет] и 
[Сохранение] только после размещения объекта фрезерования в дисках /  блоках.

bee*
г;

' т т т   ̂т т т
O b je c t
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B io w s e r B r o w s e r S e t t i r ^ M a c h tn e s T o o te M a n a g e r H y p e r iin ic

Элемент Функция Дополнительная информация

[Окно просмотра 
материала]

Вызов главного меню [Окно 
просмотра материала] для 
регистрации или 
управления дисками /  
блоками

• „Главное меню [Окно 
просмотра материала] с 
управлением материалом"

• „Подготовка и управление 
дисками /  блоками в главном 
меню [Окно просмотра 
материала]"

т т тт т т

[Окно просмотра 
объекта]

Вызов главного меню [Окно 
просмотра объекта] для 
импортирования и 
управления объектами 
фрезерования

• „Главное меню [Окно 
просмотра объекта] с 
функцией импортирования и 
подготовки к работе"

• „Импортирование объектов 
фрезерования в главное меню 
[Окно просмотра объекта]"

О

[Настройки]

Выполнение настроек и 
конфигурации ПО

• Некоторые функции только для 
опытных пользователей, 
прошедших соответствующее 
обучение /  инструктаж

• „Выполнение настроек 
программы"

J Р

[Инструмент]

Отображение стратегий 
фрезерования

Только для опытных 
пользователей, прошедших 
соответствующее обучение /  
инструктаж



Ф

i Элемент 1 Функция Дополнительная информация

►
[Расчет]

Пуск расчета траектории 
фрезы для активных 
дисков /  блоков

• Сначала визуально, когда 
размещен минимум 1 объект 
фрезерования

• „Главное меню [Моделирование] с 
расчетом траектории фрезы"

• „Пуск расчета траектории 
фрезы"п

[Моделирование]

Отображение меню 
[Расчет траектории 
фрезы]

„Проверка расчета 
траектории фрезы"

g

l a j i s !

[Диспетчер
файлов]

Конфигурирование файлов 
для обработки проектов 
фрезерования на 
фрезерном станке и их 
передача на станок

• „Главное меню [Диспетчер 
файлов]"

• „Генерирование файлов и 
передача проекта фрезерования 
на фрезерный станок"

[Г иперссылка]

Отображение сайта 
Ivoclar Digital

[Загрузка
процессора]

Загрузка процессора ПК 
PrograMill САМ

-

[Использование
оперативной
памяти]

Использование 
оперативной памяти 
ПК PrograMill САМ

[Расход
материала]

Данные о том, сколько 
процентов диска уже 
использовано

[Сохранить]

Сохранение проектов 
фрезерования

• Сначала визуально, когда 
размещен минимум 1 объект 
фрезерования.

• „Сохранение проекта 
фрезерования в главном диалоге 
PrograMill САМ"Ф

[Завершить]

Завершение ПО „Завершение ПО"

Т



4 .3 .2  Панель ф орм атирования

На панели форматирования вы можете вызвать функции редактирования 
объектов фрезерования, 30-вид и рабочую зону и выполнить необходимые 
настройки.
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Элемент Функция Дополнительная
информация

[Параметры Нет „Область [Параметры
материала] материала]"

[Редактировать] Функции для добавления 
удерживающих элементов, 
стабилизирующих пинов

„Область [Редактировать]"



; Элемент1 Функция Дополнительная
информация

[Г руппировка] функции группирования 
объектов фрезерования

„Область
[Группировка]"

[Дисплей] Настройки для отображения 
рабочей зоны

„Область [Дисплей]"

[Просмотр] Настройки для отображения 
30-вида

„Область [Просмотр]"

[Оптимизация высоты] Функции вертикального 
размещения объекта 
фрезерования

„Область [Оптимизация 
высоты]"

[Смещение позиции] Смещение зажима нулевой 
точки

„Область [Смещение 
позиции]"

Область [Параметры материала]

Ь

Элемент Функция Дополнительная
инф орм ация

[Установка параметров] Настройка стратегии 
фрезерования. Внимание: 
Функция только для 
продвинутых пользователей, 
прошедших соответствующее 
обучение!

Область [Редактировать]

, Элемент Функция Дополнительная информация

¥ Включение и выключение 
режима установки 
удерживающих элементов

„Работа с удерживающими 
элементами"

Включение и выключение 
режима установки 
стабилизирующих пинов

„Работа со стабилизирующими 
пинами (в зависимости от 
материала)"

у :
Включение и выключение 
режима создания связей 
между двумя объектами 
фрезерования

„Создание связей между 
двумя объектами 
фрезерования (связи объект- 
объект)"

D
Включение и выключение 
режима установки 
стабилизирующих балок или 
площадок

„Работа со
стабилизирующими балками 
или площадками (в 
зависимости от материала)"

[Удерживающие
элементы]

Выполнение настроек 
удерживающих элементов

См. следующий раздел

[Блокировка
перемещения]

Блокировка функции 
перемещения объектов 
фрезерования



: Элемент Функция Дополнительная информация

[Редактирование поля] Вызов окна [Менеджер 
материала] для 
редактирования 
обозначения 
материала

Учтите: При редактировании 
существующего диска можно 
изменять только определенные 
настройки. Основные 
показатели, такие как 
материал, формат и т.д. 
редактировать нельзя.

После нажатия клавиши [Удерживающие элементы] открывается диалог конфигурации 
удерживающих элементов:

Catinyaha
Horisocital diifn«t«rr {mm] 

diamcf№r {mm]

S tfliH lc ta ch  hpkling bar {%] 

Outer size facto r {%]

Элемент Ф ункц ия Дополнительная
информация

[Горизонтальный 
диаметр [мм]]

ЖелаемЬГй горизонтальный 
диаметр одного 
удерживающего элемента

[Вертикальный диаметр 
[мм]]

Желаемый вертикальный 
диаметр одного 
удерживающего элемента

[Разделение
удерживающего элемента

Данные о том, сколько 
процентов удерживающего 
элемента должен 
предварительно разделить 
фрезерный станок при 
обработке

[Масштабный фактор [%]] Коэффициент формы 
удерживающего элемента на 
стороне удерживающего 
элемента, противоположной 
расположению объекта 
фрезерования (в соединении 
остаточным материалом) 
Процентное значение 
диаметра удерживающего 
элемента.
Пример: Диаметр 2 мм. 
Значение в этом поле 50%. 
Диаметр удерживающего 
элемента у остаточного 
материала: 1 мм.____________

Соблюдайте 
минимальный диаметр 
используемого 
материала, указанный в 
информации по 
применению!

„Конфигурация формы и
коэффициента
разделения
удерживающих
элементов"



Область[Группировка]

1 Элемент Функция Дополнительная
информация

□ □ Активирование режима „Работа с фрезерными
□э группировки группами"

□ □ Удаление отдельного

□О объекта из группы. Группа
сохраняется.

□ □ Все размещенные, но еще

-□с не фрезерованные
объекты автоматически
ГОУППИОУЮТСЯ

Гай Отменить группировку для Группа больше не
всех объектов одной группы существует.

Область [Дисплей]

О Вы можете активировать несколько опций одновременно.

Элемент

©

Функция

Увеличение диска /  блока в 
рабочей зоне до 
максимального размера

Дополнительная 
информация
Увеличение всегда остается 
одинаковым, независимо от 
размера окна главного 
диалога PrograMill САМ

Включение и выключение 
динамического зума

Размер рабочей зоны 
адаптируется к размеру 
окна главного диалога 
PrograMill САМ



Элемент Функция Дополнительная ,
.йнФормаШя'У-.:

Отображение и удаление 
предварительного 
просмотра допустимой зоны 
фрезерования диска /  блока

Ф Отображение и удаление оси 
вращения

Отображение и удаление 
коорд. сетки на диске

вЗЗЯнфйж

Импортирование скриншота 
из файловой системы и 
наложение на диск 
(например, сравниваемые 
скриншоты других дисков)

Открывается всплывающее 
окно, см. следующую таблицу



г г

Всплывающ ее окно для им портирования скринш отов:

ImpoR р№
It-

ЕпаЫе Екюк
Г ■ ■

OisM ICM S

i f. .

Э л е м е н т ф у н к ц и я Д о п о л н и те л ь н а я
и н Ф о о м аи и я .

Ползунки О риентация скринш отов в 
рабочей зон е

• Левы й ползунок: 
В ертикальное  
п ер ем ещ ен и е  скринш ота

• Правый ползунок: 
У м е н ь ш ен и е  /  
ув ел и чен и е  скр ин ш о та

• Н и ж ни й  ползунок: 
горизонтальное  
п ер ем ещ ен и е  скр ин ш о та

[Импорт] Выбор скр и н ш о таЪ  W indow s  
E xp lorer и д о бавл ени е в 
рабочую  зону

[Включить] О то б р аж ен и е  скр и н ш о та -

[Выключить] У д ал е н и е  скр ин ш о та -



С тр у кту р а  и ф у н к ц и и

О бл асть  [П р о с м о тр ]

Вы м о ж е те  активировать н есколько  опций одноврем енно .

Э лем ент

[Вы равнивание]

Ф ункция

О то б р аж ен и е  сгл аж ен н ой  
поверхности объ екта и 
зоны ф резерования  
(поверхности с ф иссурам и, 
препари ро вание границы  и 
т .Д .)

Д ополнительная
информация
Т р е б у ет  больш ей  
производительности ПК  
(З агрузка  процессора ПК  
увеличивается)

!Г



Элем ент Ф ункция Д ополнительная инф орм ация

[М етал л ический  
вид изоб р аж ени я]

П редстав лен ие о бъ екта в 
м етал л о о п ти ке

[П однутрения] Показы вать /  скры вать  
поднутрения

ж



Э л е м е н т Ф у н к ц и я

[М н огоцв етно е
и зо б р аж е н и е]

П редстав ление объ екта  
в м ногоцветной о п тике  
(только м атериалы  с 
цветовым гр ад и ен то м )

Д о п о л н и те л ь н а я  и н ф о р м а ц и я

к

О бл асть  [О п т и м и з а ц и я  вы соты ]

Э л е м е н т Ф у н к ц и я Д о п о л н и те л ь н а я  и н ф о р м а ц и я

[Установочны й угол] О то б р аж ен и е  ф ункций  
вертикального  
р азм ещ ен ия  объ екта  
ф резерования

• О тображ аю тся 1 
дополнительны е ф ункц ии на 
панели ф орм атирования. С 
помощью  н аж ати я  клавиш и
[О К] вы снова п о п ад аете  в 
обычный вид.

• „О пр ед ел ение полож ения  
д и ска  /  б ло ка"

О б л а с т ь  [ С м е щ е н и е  п о з и ц и и ]

Э л е м е н т Ф у н к ц и я

11
Д о п о л н и те л ь н а я  и н ф о р м а ц и я

[С м ещ ен и е  по оси X] С м ещ ени е нуля  
д ер ж ате л я  по оси X

-

[С м ещ ен и е  по оси Y] С м ещ ени е нуля  
д ер ж ате л я  по оси Y

-

[С м ещ ен и е  по оси Z] С м ещ ени е нуля  
д ер ж ате л я  по оси Z

-



Э л е м е н т Ф у н к ц и я Д о п о л н и те л ь н а я  и н ф о р м а ц и я

[П рим енить] П рим енить  изм ененны е  
настройки

-

[Сброс] Возврат н астр оек к  
исходны м значен и ям

4.3.3 Рабочая зона

L О

в рабочей зоне вы м о ж е те  р азм ещ ать  объекты  ф резерования в д и с ке  /  б ло ке  и 
подготовить их к  процессу ф резерования (уд ер ж иваю щ и е элем енты , стабилизирую щ ие  

п и н ы  и Т .Д .) .

Вид рабочей зоны изм еняется  в зависим ости от выбранных в области [Д и сп л ей ] настр оек.

2 3 4 5 6 7

lb



№ 1 Э л е м е н т Ф у н к ц и я Д о п о л н и те л ь н а я  и н ф о р м а ц и я

1 М етаинф орм ация И нф орм ация об активны х  
ди сках  /  блоке  

(обо зн ачен ие м атер и ал а , 
толщ ина м атер иал а, 
партия, м атер иал )

• „П одм еню  [М е н е д ж е р  
м атер и ал а]: В кладка  
[Новы й]"

• „П одм еню  [М ен ед ж ер  

м атер иал а]: В кладка  
[О ткры ть]"

2 К о н те кстн о е  м еню Ф ункции р азм ещ ен и я  /  
подготовки объ екта  
ф резерования

• Вызов правой  
кнопкой  мыши

• „Ф ункции в ко нтекстн ом  
м еню "

3 Д и ск Т е ку щ и й /а кти в н ы й  д и ск Цвет указы вает  
м атериал  д иска

4 Зона ф резерования О бласть, в которой ф реза  
п ер ем ещ ается  вокруг 
объ екта (м акс , до красной  
л и нии )

5 О бъ ект
ф резерования

Не м аркированны й  
объ ект ф резерования  
(тип п ро екта)

О тображ аю тся ф ункции  
обработки для  
м ар кир о ван но го  объ екта  
ф резерования и 
прим еняю тся к  нем у  
(„Выбор /  м ар кир о вка  
о б ъ екта").
О тм аркированны м  м о ж е т  
быть только 1 объ ект  
ф резерования.

6 Р асчет тр аекто р и и  
фрезы

Инф орм ация О то м , был ли  
у ж е  выполнен расчет  
тр аекто р ии  фрезы для  
о бъ екта ф резерования

„Символы на объ ектах  
ф резерования"

7 Т ип Т ип  объ екта

8 О бъ ект
ф резерования

М аркированны й объ ект  
ф резерования

Ф ункции обработки  
прим еняю тся к  данном у  
объ екту



Ф у н к ц и и  в к о н т е к с т н о м  м е н ю

к

\ Элемент
1 ■ 1

Функция Дополнительная информация

[Перемещение объекта] Перемещение объекта 
фрезерования по диску /  
блоку

„Движение /  
перемещение объекта"

[Добавить удерживающий 
элемент]

Активирование функции 
установки удерживающих 
элементов

„Установка удерживающих 
элементов вручную"

[Брак] Маркировка объекта 
фрезерования как брак

• Внимание: Объект не 
пригоден к обработке, 
фрезерование выполнять 
нельзя!

• „Маркировка объекта 
фрезерования как брак"

[Удалить путь] Удаление уже рассчитанных 
траекторий фрезы

„Удаление уже рассчитанных 
траекторий фрезы"

[Удалить объект] Удаление объекта 
фрезерования из диска /  
блока

• Объект фрезерования снова 
отображается в [Окне 
просмотра объекта]

• „Удаление объекта 
фрезерования из 
диска /блока"

[Удалить все
удерживающие
элементы]

Удаление всех удерживающих 
элементов объекта 
фрезерования

„Удаление
удерживающих
элементов"

[Изменение смещения в 
процессе обработки]

Увеличение смещения в 
процессе обработки для 
создания достаточного места 
вокруг объекта 
фрезерования, чтобы 
добиться уменьшения 
поднутрений

1. Введите желаемые значения в 
поля.

2 . Подтвердите с помощью 
клавиши [ОК].

[Группировка] Выполнение функций 
фрезерных групп

„Работа с фрезерными 
группами"

[Информация об 
объекте]

Отображение 
метаинформации об 
объекте фрезерования 
(информация О глубине 
фрезерования)

[Экспорт в формате STL] Вывод выбранного объекта 
как STL-файл /  экспорт в 
файловую систему

[Редактирование во время 
подготовки к работе]

Открытие объекта 
фрезерования для повторной 
обработки в меню 
[Подготовка к работе]

„Выполнение подготовки к 
работе для объекта 
фрезерования"

[Отображение
моделирования]

Отображение меню [Расчет 
траектории фрезы].
Доступно, только если расчет 
траектории фрезы уже 
выполнен.

„Проверка расчета 
траектории фрезы"



С и м в о л ы  н а  о б ъ е к т а х  ф р е з е р о в а н и я

Символы указы ваю т на то , о како м  ти п е  о бъ екта ф резерования ид ет речь и даю т  
инф орм ацию  о возм ожны х проблем ах с о бъ ектом  ф резерования.

Э л е м е н т ф у н к ц и я Д о п о л н и те л ь н а я   ̂
и н ф о р м а ц и я

т Р асчет тр аекто р и и  фрезы  
у ж е  выполнен

„П уск р асчета траектории  
ф резы "

о О ш иб ка, н ап р и м ер , при  
р асч ете  тр аекто р и и  фрезы

С вяжитесь с авторизованным  
серв ис-п ар тн ер о м  Iv o d a r  
V iva d e n t

о М ар кир о вка объ екта  
ф резерования к а к  брак

„М ар кир о вка объ екта  
ф резерования к а к  б рак"

® Выполняется повторное  
ф р езерование

„Вы полнение повторного  
ф резерования"

е Наклон /  поворот объ екта  
ф резерования вручную

„О пр ед ел ени е  положения  
д и ска  /  б л о ка"

Примеры  типов  
о бъ екта ф резерования:

• CR = ко ро н ка

• CF = ко р о н ка  с ф иссурам и

• АВ = м ост на 
аб атм ентах

в Блокировка ф ункции  
п ер ем ещ ен и я  о бъ екта  
ф резерования



4 .3 .4  30-вид объекта фрезерования

О

На ЗО -виде м о ж н о  проверить объ ект ф резерования в различны х п ред ставл ен иях и со всех  
сторон.

О бъ ект ф резерования о то бр аж ается  только в том сл учае, если п ер ед  этим  отм етить  
рабочую  зону („Р абочая зон а" и „Р азм ещ ен и е объ ектов ф р езер о в ан и я ").

Если курсор мы ш и находится в области 30 -в и д а , то  в рабочей зоне ото бр аж ается  
символ в виде гл аза  ж е л то го  цвета , передаю щ ий п ол ож ен ие курсора в 3 0 -в и д е  (вид  
слева 1).

С помощью области [П росм отр] на панели ф орм атирования м о ж н о  настроить  
предварительны й просм отр объ екта ф резерования (м етал л и чески й  вид, о то б р аж ен и е  
поднутрений и т .д . ,  см . „О бласть [П р о см о тр ]").

П рим ер 3 0 -в и д  с настр ойкам и  [Вы равнивание] и [поднутр ения] в д и с ке  с гр адиен тн о й  
заливкой:

О В н и м а н и е : гр а д и е н т  ц в е та  о то б р а ж а е тс я  то л ь ко  в с л у ч а е  ф р е з е р о в а н и я  Z irC A D  M u lt i .

Р
№ Э л е м е н т Ф у н к ц и я Д о п о л н и те л ь н а я  и н ф о р м а ц и я

1 Регулировка
высоты

Установка вертикального  
пол ож ен ия  объ екта  
ф резерования в д и с ках  /  
бл о ках

„О пр ед ел ени е  полож ения  
д иска /  б л о ка"

2 Верхний край  
д иска /  блока

Верхняя ограничительная  
л и ния , которую  нельзя  
п ер есекать

3 Вид 1 Вид 1 - это  
горизонтальны й вид, 
повернуты й на 90 ° по 
часовой с тр ел ке  от вида 2

У д ер ж и в а й те  н аж ато й  левую  
кн о п ку  м ы ш и, чтобы повернуть  
или наклонить  объ ект  
ф резерования в 3D- 
представл ении

4 О бъ ект
ф резерования

ЗО -предварительны й  
просм отр с 
уд ерж иваю щ им и  
эл ем ен там и

„Область [П ро см о тр ]"

5 Н и ж ни й  край  
д иска /  блока

Н иж няя ограничительная  
л иния, которую  нельзя  
п ер есекать



№ Э л е м е н т Ф у н к ц и я Д о п о л н и те л ь н а я  и н ф о р м а ц и я  |

6 Вид 2 Вид 2 - это горизонтальны й вид, 
повернуты й на 90 ° по часовой  
стр ел ке  от вида 1

У д ер ж и в а й те  н аж атой  левую  кнопку 
м ы ш и, чтобы повернуть или  
наклонить объ ект ф резерования  
в ЗО -представлении

4 .3 .5  Строка состояния

в стр о ке  состояния ото бр аж ается  важ ная  инф орм ация о ПО.

1

Un0u»9C ' РшКоп X /  Y { m m f c - / - З Ш ftequcKt remote onin* unport

No Э л е м е н т Ф у н к ц и я Д о п о л н и те л ь н а я  
и н ф о р м а ц и я  :

1 Версия програм м ного  
обеспечения

Т е ку щ а я  установленная  
версия ПО

„Вы полнение обновления  
ПО“

2 [ID  лицензионного  
клю ча]

ID лицен зи он но го  клю ча „П од клю чение лицензионного  
клю ча"

3 [Пользователь] О то б р аж ен и е  и см ена
зар егистрир о ван н ого
пользователя

Д ля смены  пользователя;

1. Н а ж м и те  на стрелку.

2 . Вы берите пользователя из 
списка.

Н астройки см . „В кладка  
[Управлени е пользователем]"

4 [Язы к] О то б р аж ен и е  и см ена  
язы ка пользовательского  
и н терф ейса

Д ля смены  языка;

1, Н а ж м и те  на стрелку.

2 . Вы берите язы к из списка.

Язы к пользовательского  
интерф ейса м ен я ется .

5 [П о л о ж ен и е  X /  Y] П о л о ж ен и е  кур сор а мыши в 
рабочей зон е (по оси X и Y)

6 [Запрос
дистанционной  
п о д д ер ж ки  в С луж бе  
о нл ай н -п о д д е р ж ки ]

П ользовательский  
и н терф ейс для ваш его  
авторизованного  сервис- 
пар тн ер а Ivo c la r V iva d e n t



4.3.6 Область [Редактирование /  информация]

в области [Р ед акти ро в ани е  /  инф орм ация] м о ж н о  увидеть и о тредактировать  
м етаинф орм ацию  о р азм ещ ен но м  о бъ екте  ф р езерования.

Элемент Ф у н к ц и я Д о п о л н и те л ь н а я
и н ф о р м а ц и я

[П аци ен т] Сведения о пациенте О пределяю тся в подм еню  
[П од го то вка к  работе]

[С том атолог] Сведения о стом атологе

[Д ополнительная
инф орм ация]

О то б р аж ен и е
дополнительной инф орм ации

[Вы гравированны й
те кст ]

Т е к с т  для гравировки • Если стр атеги я  
ф резерования объ екта  
п од разум евает  
гравировку, то  
добавленны й в поле те кс т  
б уд ет вы гравирован на 
о бъ екте  ф резерования

• Н астройки  для гравировки  
см . „В кл адка [Гр ав и р о в ка]"

[В ерхняя кр о м ка
стабилизирую щ их
пинов]

Тол ько  объекты  
ф резерования с 
стабилизирую щ им и пинам и: 
И нф орм ация О том , что  
высота пина  
рассчиты вается

Возможны е значен ия:

• [С табилизирую щ ий пин на 
д и с ке ]:

С табилизирую щ ие пины  
ф резерую тся до  
поверхности д и ска .

• [С табилизирую щ ие пины  
на 0 ,5  м м  выше о бъ екта]:

С табилизирую щ ие пины  
ф резерую тся на 0 ,5  м м  
выше объ екта  
ф р езерования.



■ Э л е м е н т Ф у н к ц и я Д о п о л н и те л ь н а я  и н ф о р м а ц и я  !

[Способ обработки] О то б р аж ен и е  и см ена
стр атеги и
ф резерования

В н и м а н и е : Ф у н к ц и я  то л ь к о  дл я  
о п ы тн ы х п о л ь зо в а те л е й , 
п р о ш е д ш и х  с о о тв е тс тв у ю щ е е  
о б у ч е н и е !
П ри  вы б о ре н е п р а в и л ь н о го  
сп о со б а  о п а сн о с ть  п о в р е ж д е н и я  
ф р е з е р н о го  с т а н к а !

4 .3 .7  Область [Выбор станка]

В области [Выбор стан ка] м о ж н о  выбрать ф резерны й стан о к, на котором  д о л ж ен  
ф резероваться д и с к  /  блок.

Установленны е н астройки  для д и с ка  /  блока м о ж н о  изм енить  только в том  случае, 
если все те ку щ и е  разм ещ ен ны е объекты  ф резерования обработаны , удалены  или 
м аркированы  к а к  б р а к .

Maohine selection

Maohhe РМ7

Э л е м е н т Ф у н к ц и я Д опо лните .л Ь ная
и н ф о р м а ц и я

[С танок] О бо значен ие используем ого О тображ аем ы е станки
ф р езер н ого  стан ка в зависим ости от связанного

с ПО PrograMU САМ
станка



4.3.8 Вкладка [Окно просмотра материала]

Во в кл ад ке  [О кно  просм отра м атер иал а] отображ аю тся все ко нтекстн о-зав и си м ы е диски  
или блоки , п редназначенны е для те кущ его  р азм ещ ен но го  о бъ екта ф р езерования . Выбор 
д иска /  блока осущ ествляется двойны м щ елчко м  по ж е л а е м о м у  д и с ку  /  блоку.

Mark as favourite

1. П редварительны й просм отр д и ска  /  блока

2. М етаинф орм ация (исходны й м атер и ал , группа м атер иалов , цвет)

№ Э л е м е н т Ф у н к ц и я Д о п о л н и т е л ь н а я  и н ф о р м а ц и я

1 [П од ходящ ие
м атериалы ]

О то б р аж ен и е  м атер иала, 
подходящ его  для  
объ екта ф резерования

2 О бъ ект
ф резерования

Разм ещ енны й объ ект  
ф резерования

О тображ аю тся все объекты  
ф резерования: о ж ид аю щ и е  
объ екты , у ж е  отф резерованны е  
объекты  или м аркированны е как  
б рак

3 Д и с к Т е ку щ и й  ди ск Цвет указы вает м атериал  
д иска



№> Э л е м е н т Ф у н к ц и я Д о п о л н и те л ь н а я  | 
и н ф о ш а ц и я  . !

4 К о н текстн о е  м еню ф ункции управления и 
р ед актирования д иска

•  Вызов правой  
кнопкой  мы ш и

• „Ф ункции в 
ко нтекстн о м  м ен ю “

5 М етаинф орм ация И нф орм ация об активны х  
д и с ках  /  блоке  
(о б о зн ач ен и е м атер иал а, 
толщ ина м атер иал а, 
партия , м атер и ал  или  
усад ка  при сп екан и и )

• „П одм еню  [М е н е д ж е р  

м атер иал а]; В кладка  
[Новы й]"

• „П одм еню  [М е н е д ж е р  
м атер иал а]: В кладка  
[О ткры ть]"

Ф у н к ц и и  в к о н т е к с т н о м  м е н ю  

Э л е м е н т Ф у н к ц и я Д о п о л н и те л ь н а я
шформация

[О тм етить как  
приоритетны й]

Объекты ф резерования  
разм ещ аю тся приоритетно  
на данном  д и с ке  /  б локе.

[Новый] С оздание нового д и с ка  /  
блока

• „А втом атическое создание  
м атериалов с RFID-этикеткой

• „С оздание м атер и ал а без  
RFID-э ти к е тки  вручную "

[Редактировать] Р ед актирование  
ха р а кте р и сти к  д и ска  /  
блока

„Р ед актировани е  
им ею щ егося д иска  /  блока"

[Архивировать] Архивирование д и ска  /  блока  
и соответствую щ их объектов  
ф резерования

Внимание:
Заархивированны е диски  /  
блоки нельзя  
использовать для  
ф резерования



4 .3 .9  Вкладка [Информация о проекте]

Во в кл ад ке  [И нф орм ация о п р о екте ] ото бр аж ается  м етаинф орм ация  об о бъ екте  
ф резерования (д и ск /  б лок, а т а к ж е  все р азм ещ ен ны е объекты  ф р езер о в ан и я ).

-<

ffljg in in m m  ] PrejtcsinlaiiM iiian [M tM riridrow M r

B l-------------------------------------------------
9 Dsc;MT'A1-W00642-127

Scrit:10.20408
-SinttrstTMci9c:1.23S6 
• D iK  thicto tts  

\-~ DiactMtZtO 
i-M a te n l usage [X]:14

| - ( Н Э »
^JoNiDoeO 

JotnDoeO 
и tnftamt i on

> Originai fie:22281.20170S04J13S.
Local S e :Jab^

•• Setting angle :X  0,00*
- Settngaî ^iYO.OO*

Object shade:-
- Customer питЬсг987в54321 
•• Customer namerlvodarVfvadent
-  Tdephone number1234Sere9

SintefiriYinIcage: 1,2336 
Date of nesting:: 20.04.201813:31:43 
Sac X{fim ]:21.01928 
S(Z*Y[rnnnl:13.03345 
SizcZEnwn]:13.0d444 
PostianX[mm ]:-19,86 
PosrtianYEnwn]:-18,28 
Postion Z [nnm]: 0,00 

Holding bars

1. М етаданны е д иска  /  блока

2 . М етаданны е объ ектов ф резерования на д и с к е  /  б ло ке



4.3.10 Вкладка [Окно просмотра объекта]

Во вкладке [О кно  просм отра объ екта] отображ аю тся разм ещ енны е объекты  
ф резерования со своей м етаин ф о р м ацией , совм естим ы е с активны м  диско м  /  блоком . 
Из браузера м о ж н о  выполнить различны е ф ункции обработки объ екта ф резерования  
(р азм ещ ен и е , уд ал ени е  и т .д .) .

OtjectBr Projecl infarin»aon } NBMitf Browser

ZiO  16.4S

No Э л е м е н т Ф у н к ц и я Д о п о л н и те л ь н а я  
и н ф о р м а ц и я  *
, 1-S: it!-, у  ■

1 Предварительны й
просм отр

Предварительны й просм отр  
объ екта ф резерования

2 М етаинф орм ация И нф орм ация по отдельном у  
объ екту ф резерования  
(название им портированного  
ф айла, стан о к, имя п ациента, 
м атер иал , высота объ екта  
ф резерования и т .д .)

3 К о н те кстн о е  м еню Ф ункции управления и 
р ед актирования объ екта  
ф резерования

• Вызов правой кноп ко й  
мыши

• „Ф ункции В ко нтекстн ом  
м еню "

4 Список объ ектов Список всех совм естим ы х  
объ ектов ф резерования

i



Ф у н к ц и и  в к о н т е к с т н о м  м ен ю

\ Э л е м е н т Ф у н к ц и я Д о п о л н и те л ь н а я  и н ф о р м а ц и я

[Р едактировать] Повторное о ткры тие объ екта  
ф резерования в м еню  
[П од готовка к  работе] для  
редактирования

„Вы полнение подготовки к 
работе для объ екта  
ф резерования"

[Вы равнивание] Вы равнивание о бъ екта  
ф резерования

-

[Р азм ещ ен и е  в 
п р о екте ]

Д об авл ен ие объ екта  
ф резерования в активны й  
ди ск /  блок

„Ручное р азм е щ е н и е ",

[Удалить] У д ал е н и е  о бъ екта  
ф резерования из д и с ка  /  
блока и из P rograM ill САМ

Из ф айловой систем ы  (папка  
им порта) объ ект  
ф резерования не удаляется



4.4 Типовые элементы пользовательского интерфейса

в данном  раздел е прив едена инф орм ация по работе с элем ентам и  
пользовательского интерф ейса.

4.4.1 Окно

О

О кна (1 ) отображ аю тся  дополнительно к главном у д и ал о гу  PrograM IU САМ для для  
р асш ирения задач (н ап рим ер , о кна [О кно  просм отра м атер и а л а], [О кно  просм отра  
о б ъ екта ].

О кна вызываются с помощью экранны х кн оп о к и предлагаю т р асш иренны е /  
дополнительны е н астр ойки . О кно  м о ж н о  снова закры ть закры ваю щ им  кр е с ти ко м  вверху 
справа.

П рим ер: Главный д иал о г PrograM ill САМ с откры ты м дополнительны м  о кно м  /  
главны м м еню  [О кно  просм отра объ екта]

1

И зм ененн ы е настройки  н е  сохраняю тся авто м атически , а должны  быть подтверж дены  с 
помощ ью  экр анно й  кн о п ки  [Сохранить] или соответствую щ его  запроса:

Ш

I



4.4.2 Всплывающее окно

Всплывающ ие о кна (1 ) отображ аю тся на главном  э кр а н е  или м ен ю , не закры вая при этом  
те кущ и й  главны й экр ан .

О кна вызываются с помощью экранны х кн о п о к и предлагаю т расш иренны е /  
дополнительны е настр ойки . О кно  м о ж н о  снова закры ть закры ваю щ им  кр ести ко м  
вверху справа. И зм ененны е настр ойки  сохраняю тся ав то м ати чески , ко гд а  закры вается  
окно .

П рим ер  Н астройки  уд ер ж иваю щ их элем ентов

if

. to

J

jti{ ’ I

i ' :i! Ч



4 .4 .3  Вкладка

В кладки внутри окон предназначены  для бол ее нагл яд но го  представления связанны х  
ф ункц и й , экранны х кн оп о к и т .д . Д ля  перехода к другой в кл ад ке н а ж м и те  на  
обо зн ачен ие ж ел ае м о й  вкл адки .

В кладки - в отли чие от окон - закры вать нельзя. И зм ененны е настройки  сохраняю тся  
ав то м атически  или заносятся в буф ер пам яти с помощью ф ункции со хранения главного  
о кна .

П рим ер  1: В кладка [О кно  просм отра о бъ екта], [И нф орм ация о п р о екте ] и [О кно  
просм отра м атер и ал а] в главном  диало ге  PrograM ill САМ

Otiiect BiQwser | Piqectinfiaiiiaticn Material Browsef
------

Fefiiiit auto nesting Nest

222B1_2)170504J155_B_Abaa_IPS_ema 

m i  JolwDoe

Z iO  16.4Э

2017-08«j00011-001-22-cu»m_ead 
PM7 JtiinDoe

Z iO  14.W



4 .4 .4  Поля

Пользовательский и н терф ей с со д е р ж и т сл едую щ ие стандартны е типы полей.

♦ .

PatamitwSet
100% V

0 6 o iH a 4 e H M e

Т е кс то в о е  поле

Числовое поле

Поля для определенны х  
областей значений

К ом бинация клавиш  и 
поля. Поле заполняется  с 
помощью находящ ихся  
рядом  символов  
(н ап р и м ер , устанбвка  
пути в о кн е  W indow s).

Поле вы падаю щ его сп иска

С елективная  кн о п ка

Устано вка галочки

Галочка не активна

Ком бинация  
подтверж дения  
галочкой  и поля

Эксплуатация

Н а ж м и те  на поле, чтобы  
ввести те кс т  или 
специальны й сим вол.

Н а ж м и те  на поле, чтобы  
ввести полное или  
десятичн о е число.

Устанавливайте  
зн а чен и е  с помощью  
клавиш и [+] или [ - ] .

Н а ж м и те  на символ  
для вы полнения  
ф ункц ии .

Н а ж м и те  на стр ел ку  
рядом с и м ен ем  поля.

О то бр аж ается  список  
опций.

Н а ж м и те  на 
ж ел аем ую  опцию .

Выбирается 1 
соответствую щ ая опция.

Н а ж м и те  на  
ж ел аем ую  опцию .

Н аж м и те  на окош ко  с 
галочкой  для д еактивац ии  
ф ункц ии .

Н а ж м и те  на о кош ко  с 
галочкой для активации  
ф ункции.

В данной ко м би нации  одно  
или несколько  полей (всех  
типов) м о гут зависеть от 
статуса кн оп ки  с гало чко й .



F ltv jb y

M a d m

~ |a i «

■nw:^cn«»/Uo V  j to:

Э к с п л у а та ц и я

Введите те к с т  в поле, чтобы  
ограничить выбор опций  
(объекты  ф резерования, 
д и с к и ,  б л о к и  и  Т .Д .) .

Поле м о ж е т  приним ать различны е состояния:

П о л е О б о з н а ч е н и е О п и с а н и е

О пциональное поле (ж ел ты й) Поле м о ж е т  быть заполнено. 
В процессе работы , однако , 
вы м о ж е те  продолж ать , не  
заполняя д анн ое поле.

О бязательное поле (красны й) Поле до л ж н о  быть заполнено. i  
Вы с м о ж е те  продолж ить , Я  
только если поле заполнено . ?

З аполненное поле (зелены й) Все необходим ы е записи  
внесены , и вы м о ж ете  
продолж ать.

1 :
А ктивное поле Поле активно . 

О бработка во зм ож на.
....... .

Н еактивн ое поле Поле не активно  (зате н е н о ). 
О бработка нево зм о ж на.

и .



4.4 .5  Экранные кнопки и ползунок

Пользовательский и н терф ей с с о д е р ж и т сл едую щ ие стандартны е элем енты  управл ения.

Э лем ент

Ц ч а п ^
Browscf

Save

т

о
Display

Ф

О бозначение

Э кранны е кн о п ки  для  
вызова гл авного  м еню

Э кранная  кн о п ка  для  
вы полнения ф ункц ии  
(н ап р и м ер , со хр анени е , 
печать, уд ал ен и е)

Э кранная кн о п ка  для  
активации /  деактивац ии  
ф ункц ии . Часто доступны  
несколь ко  экранны х кнопок  
для ф ункц и й , которы е  
м о ж н о  активировать  
одноврем енно. 
Активированная ф ункция  
дополнительно  
подсвечивается синим  
цветом:

Ползунок

Область экранны х  
кн о п о к, состоящ ая из 
нескол ь ки х  связанны х  
ф ункций

Эксплуатация

Д ля вызова гл авного  
м еню  н а ж м и те  на  
экранную  кн о п ку

Д ля вы полнения ф ункц ии  
н а ж м и те  на экранную  
кн оп ку

Д ля активации  ф ункц ии  
н а ж м и те  на экранную  
кн оп ку .

Д ля повторной  
д еактивац ии  ф ункции  
повторно н а ж м и те  на 
экранную  кн о п ку .

Д ля установки  ж е л ае м о го  
значения  п ер ем ес ти те  
синий ползунок в 
необходим ом  направлении  
вдоль диапазо на значен ий

Область свернуть и 
развернуть с помощью  
стр ел ки  рядом  с 
обо зн ачен ием



Э лем ент м о ж е т  приним ать различны е состояния:

Э лем ент

Nest

Nest

InsefttSrec^ions

О бозначение

Активны й эл ем ен т

Неактивны й эл ем ен т

Н еобходим а настр ойка

О писание

Э лем ент акти в ен . 
И спользование  
сохраненной ф ункции  
возм ожно.

Э лем ент н е  активен  
(зате н е н ). И спользование  
сохраненной ф ункции  
невозм ож но .

Указы вает на то , что в 
этой области необходим о  
выполнить настр ойки .
Д ля о то бр аж ен ия  н астроек  
н а ж м и те  на экранную  
кн оп ку .

4 .4 .6  Контекстное меню

При н аж ати и  правой кноп ко й  мы ш и на э л е м ен т на выбранных эл ем ен тах (объекты  
ф р езерования, д и ски  и т .д .)  отображ аю тся  ко н текс тн ы е м еню  с дополнительны м и  
ф ункц иям и .

П рим ер: К о н те кстн о е  м еню  д и ска  в [О кн е  просм отра м атер и ал а]

2 0 . С - ] У | №  %; i f ' .



4.5 Главное меню [окно просмотра материала] с 
управлением материалом

о При первом  вводе п ро гр ам м н о го  обесп ечения  в эксплуатацию  д и ски  /  блоки  ещ е  не  
зарегистрированы  в си стем е. Поэтому в главном  м еню  [О кно  просм отра м атер и ал а] 
д и ски  /  блоки е щ е  не отображ аю тся („Выбор м атер и ал а без RFID-э ти к е тки  вручную ").

П уть к  м е н ю ;

Главное м еню  [О кно  просм отра м атер иал а]

4
4.5.1 Обзор главного меню [Окно просмотра материала]

в главном  м еню  [О кно  просм отра м атер и ал а] им ею тся все необходим ы е ф ункц ии для  
управления д и скам и  /  б л о кам и  (новы е, активны е и заархивированны е д и с ки  /  б л о ки ).

^

c h  [ J  \
'Ц|1щт—

4



Список дисков /  блоков

Д ля каж д о го  д иска  /  блока сущ ествует запись в сп иске . О то б р аж ен и е  д и ска  /  
блока построено следую щ им  образом  (на  рисунке  справа - ди ск с 
соответствую щ им  ко нтекстны м  м еню , отм еченны й как  приоритетны й, слева - 
н е  отм еченны й д и с к  с соответствую щ им  ко нтекстны м  м ен ю ,):

МТ-А1
IPS.

5 -

4

Mark as favourite Unmark as favourite T

О писание подхо т а к ж е  и для блоков.

№ Э л е м е н т : Ф у н к ц и я Д о п о л н и те л ь н а я
и н ф о р м а ц и я

1 Объекты
ф резерования

Предварительны й просм отр  
всех готовы х к о бработке  
объ ектов, у ж е  
ф резерованны х или  
м аркированны х к а к  брак  
объ ектов

2 П риоритет С помощ ью  ко н текстн о го О бъекты  ф резерования
м еню  (П оз. (3 ) или (5 )) приоритетно размещ аю тся
ди ск о тм ечается  как на данном  д и ске
приоритетны й



№ Э л ем ент

К о н те кстн о е  м еню

М етаинф орм ация

К о н те кстн о е  м еню

Ф ункция

ф ункц ии, доступны е для  
д и ска  (о тм еч ен но го  как  
приоритетны й)

Важная инф орм ация о д и ске  
(исходны й м атер и ал , группа  
м атер и ал а , цвет, усад ка  при  
сп екан и и )

Ф ун кци и , доступны е для  
д и ска  (н е  о тм еч ен но го  как  
приоритетны й)

Д ополнительная
инф орм ация
•  Вызов правой  

кн оп ко й  мы ш и

• [Удалить п рио р итет]:

Д и с к  н е  о тм ечен  ка к  
приоритетны й

• [Новы й]:

„Вызов гл авного  м еню  
[О кно  просм отра  
м а тер и а л а]"

•  [Р ед актировать]:

„Р едактировать  
им ею щ ийся д и с к  /  
б л о к"

• [Архивировать]:

-  А рхивирование д и с ка  /  
б л о ка и соответствую щ их  
объ ектов ф резерования

-  Вним ание: 
Заархивированны е  
д и с ки  /  блоки нельзя  
использовать для  
ф резерования

Вызов правой  
кн оп ко й  мыши

„В кл адка [О кно  
просм отра м а тер и а л а]"

О б л а с ть  [М а с ш т а б ]

В области [М асш таб] с помощью ползунка м о ж н о  увеличить или ум еньш ить  вид дисков  /  
блоков в сп и с ке  дисков  /  блоков.



О б л а с ть  [Ф и л ь т р ]

В области [Ф ильтр] м о ж н о  ограничить  о то б р аж ен и е  дисков /  блоков, 
соответствую щ их кр и те р и ям  ф ильтрации.

И спользуйте данную  ф ункцию  при наличии больш их запасов дисков /  блоков.

Э л е м е н т Ф у н к ц и я Д о п о л н и те л ь н а я
и н ф о р м а ц и я

[С танок] О то б р аж ен и е  дисков  /  блоков, 
которы е будут обрабаты ваться на 
вы бранном стан ке

[И сходны й м атер иал] О то б р аж ен и е  дисков  /  блоков, 
соответствую щ их определенной  
гр упп е издел ий Ivo c lar V iv a d e n t

[П риоритеты ] О то б р аж ен и е  дисков  /  блоков, 
о тм еченны х к а к  приоритетны е

[М атериал ] О то б р аж ен и е  дисков  /  блоков, 
изготовленны х из вы бранного  
м атер иал а

[Ц вет м атер иала] О то б р аж ен и е  дисков  /  блоков, 
им ею щ их определенны й цвет

[Т олщ ина /  разм ер от . . .  
до]

О то б р аж ен и е  дисков  /  блоков, 
толщ ина /  р азм ер  которы х  
находится в вы бранном диапазо не

[Т ип  м атер иала] О то б р аж ен и е  дисков  /  блоков, 
соответствую щ их типу (диск, 
блок и т .д .)

[П роекты , находящ иеся в 
процессе вы полнения]

О то б р аж ен и е  дисков /  блоков, 
находящ ихся в процессе  
вы полнения проектов

[П оиск] Свободный текстовы й поиск по 
м етаин ф о р м ации  о д и с ке  /  блоке

[П оказать все проекты ] Сброс ф ильтра -



О б л а с т ь [С о р т и р о в к а ]

С помощью ф ункц ий в области [С ортировка] м о ж н о  отсортировать д и ски  /  блоки по 
толщ ине или разм ер у по возрастанию  или убы ванию .

; Э л е м е н т Ф у н к ц и я Д о п о л н и те л ь н а я
и н ф о р м а ц и я

[Т ол щ ин а по 
возрастанию ]

Сортировка дисков  по то л щ и н е , 
сначала сам ы е то н ки е  или  
сортировка блоков по разм ер у, 
начиная с м иним альны х разм еров.

[Т олщ ина по убы ванию ] С ортировка дисков  по то л щ ин е, 
сначала м аксим ал ьны е или  
сортировка блоков по разм ер у, 
начиная с м аксим альны х  
разм еров.

[С ортировка м атер иал а  
по тол щ ин е в циф рах]

Все д иски  о пр ед ел енн ой  толщ ины  
или блоки  о пр ед ел енн ого  р азм ера  
отображ аю тся в сп и с ке  на 
отдельной стр оке  (н ап р и м ер , все  
д иски  толщ иной 10 м м  на одной  
стр о ке , а  все д и ски  толщ иной 12 
м м  - на стр о ке  н и ж е  и т .д . )

О бл асть  [П р о е к т ]

В области [П р о ект] доступны  ф ункции управления м атер иал ом .

! Э л е м е н т Ф у н к ц и я Д о п о л н и те л ь н а я
и н ф о р м а ц и я

[Новы й] Создание нового д и ска  /  
д ер ж ате л я  блока

„Выбор м атер и ал а без  
RFID-э ти к е тк и  вручную "

[Р едактировать] Ред актирование  
ха р а кте р и сти к  о тм еч ен но го  
д иска /  блока

„Р ед актиро вани е  
им ею щ егося  д и ска  /  
б ло ка"

[Архивировать] А рхивирование д и ска  /  
блока и соответствую щ их  
объ ектов ф резерования

Вним ание:
Заархивированны е д и ски  /  
блоки нельзя использовать  
для обработки

[П риоритеты ] М ар кир о вка д и ска  /  
блока к а к  приоритетны й

О бъекты  ф резерования  
п риоритетно  разм ещ аю тся  
на данном  д и с ке  /  б л о ке



4 .5 .2  Подменю [Менеджер материала]: Вкладка [Новый]

в подменю [Менеджер материала], вкладка [Новый] можно создать новый диск / 
держатель блоков с помощью выбора описанных далее настроек.
Вкладка открывается (без других вкладок [Открыть] и [Архив файлов], когда в окне 
просмотра материала отмечается диск / блок, характеристики которого Вы хотите 
изменить с помощью экранной кнопки [Редактировать]. Некоторые из следующих 
настроек в этом случае недоступны, т.к. Их можно задать только при создании 
диска / блока.

Путь к меню:
„Главное меню [Окно просмотра материала] - экранная кнопка [Новый] - 
Вкладка [Новый]
^  M gtaiil Kbntgcf -  □ X

•8х12_в«уш1 98x14 98x18 98x18

3:
03052018114251

#

Область [Задание характеристик материала]

Элемент Функция Дополнительная
информация

[Номер] • Желтое поле: Обозначение Присваиваемый номер
материала или пользователя состоит из даты, когда 

установлен диск /
• Зеленое поле; номер. держатель блоков

присвоенный PrograMiU САМ (ДДММГГГГ), и 
порядкового номера

[Партия] Номер партии • Обязательное поле
• Номер партии напечатан 

на упаковке



а

Элемент Функция Дополнительная
инФоомация

[Изготовитель] Изготовитель диска / 
блока

Обязательное поле

[Обозначение] Обозначение диска / • Обязательное поле
держателя блоков • Обозначение отображается 

на пользовательском 
интерфейсе во всех 
представлениях диска / 
держателя блоков с целью 
идентификации

[Коэффициент усадки Коэффициент усадки (диски • Обязательное поле
при синтеризации [1,0 .. из оксида циркония). (в зависимости от
3,0]] Объекты фрезерования на материала)

диске стандартно • Учитывайте данные на
увеличиваются на этот диске!
коэффициент. . [3D (XYZ)]:

Информация О том, что 
диск на каждой оси 
имеет различные 
коэффициенты усадки. 
Все последующие поля 
[X], [Y] и [Z] 
активируются. В 
противном случае, 
активируется только поле 
[X].

• [X], [Y] и [Z]:
Коэффициент усадки 
на соответствующей 
оси

[Тип материала] После выбора диска / 
держателя в области 
[Выбор типа материала]; 
Выбор держателя, 
указанный PrograMiU САМ

Пустое поле индикации

[Порядковый номер Пустое поле для текущего -
(опционально)] номера



Область [Предварительный просмотр и печать этикетки]

Для самостоятельной распечатки этикетки используйте функции в данной области.

Элемент функция Дополнительная
информашш

[Информация на 
этикетке]

Конфигурация этикетки возможные значения:
• Обозначение:

Данные из поля 
[Обозначение] 
печатается на этикетку

• Номер:
Номер диска из поля 
[Номер] печатается на 
этикетку

Поле Предварительный просмотр 
текста этикетки

ш
Печать этикетки Исходное условие: ПК 

PrograMill САМ соединен 
с принтером

Область [Выбор типа материала]

Элемент Функция Дополнительная информация

[Редактор геометрии] Самостоятельное 
определение формы. 
Внимание: Функция 
только для продвинутых 
пользователей, 
прошедших 
соответствующее 
обучение!

„Подменю [Менеджер 
материала]: Вкладка 
[Новый]: Окно 
[Редактор геометрии 
заготовки]"

Tab Выбор материала (Zr02, 
СоСг и т.д.)

Область
[Предпочитаемые 
настройки для ... ]

Настройки станка при 
использовании нескольких 
фрезерных станков или 
станков с определенными 
держателями

[Предпочитаемый станок]:
Определение 
предпочитаемого 
фрезерного станка для 
диска / блока(при 
использовании нескольких 
фрезерных станков)
[Предпочитаемый 
держатель диска / блока 
или нулевая точка]:
Предпочитаемый 
держатель для 
фрезерного станка



Область [Создать проект]

1 Элемент Функция Дополнительная I 
информация

[Создать новый проект с 
выбранными настройками]

Сохранение характеристик 
материала и открытие 
проекта с заданным 
диском / блоком



4 .5 .3  Подменю [Менеджер материала]: Вкладка [Новый]: Окно [Управление 
цветом]

в подменю [Менеджер материала], Вкладка [Новый], окно [Управление цветом] 
можно задать цвет индикации нового установленного диска / блока.

Путь к меню:

Главное меню [Окно просмотра материала] - экранная кнопка [Новый] - Вкладка [Новый] 
экранная кнопка [Пуск редактора цвета]

Вкладка [Цветовые таблицы]

Во вкладке [Цветовые таблицы] можно создать новые цветовые таблицы или 
удалить неиспользуемые таблицы.

Некоторые из последующих функций, экранные кнопки, поля и т.д. активируются 
только в том случае, если маркирована одна из цветовых таблиц в области [Выбор 
таблицы].

^  Colour management

C oio irtib its TaUi«4ting

□

Back

T e th n tr i in n

Create new colour

Copy

Dieetaiy:
С:̂ годшп$Муос1егЦд^айРгодяМВ-САМ \\8а1йцрМ ^пш 1СоЬий

No. Tabkarame TvncslWTip Numbar of odeun

1 IPSejmxCAO.KT 26.03.201817:16:48 24

f №Se.nwxCAOJ 04.04.201810^8:36 2
3 №S e.nox CAO ImfMlae 26.03.201817:16:48 2

iPSe.fnBcCADJLT 26.03.201817:16:48 24
5 V>Se.maxCAO.MO 26.03.201817:16:48 5
i- IPSejnaxCAD_MT 26.03.201817:16:48 9
7 №3e.inBcZiiCA0LT 26.03.201817:16:48 19
• №SejnBcZeCM>MO 26.03.201817:16:48 5
9 IPS e.fnax ZfCAO MT MUM 26.03.201617:16:48 8
10 IPSt.maxSrCAOMT 26.03201817:16:48 8
11 P3e.maxZiCAO 04.04201810:58:36 1
12 IPSEfnpnmCAOHT 26.03201817:16:48 12
13 IPS Empren CAO.HT 04.04201810:58:36 12
14 IPSBip<enCAOJ.T 26.03201817:16:48 17
15 IPS Empran CAO.MuM 26.03201817:16:48 8
ie IV.MateririOiMCciar 26.03201817:16:48 42
17 SRVivodemCAOMiiii 26.03201817:16:48 8
U SRVtvoOintCAO 26.03201817:16:48 6
19 TtfoCAOLT 26.03201817:16:48 9
20 Teh) CAO 04.042018 U :» 2 6 9
21 TetricCAD.HT 26.03201817:16:48 4
22 TetrioCAD>IT 26.03201817:16:a 5
23 Zertostar 26.03201817:16:48 20



Элемент ! Функция Дополнительная
информация

[Загрузить таблицы] Обновление списка 
цветовых таблиц в 
области [Выбор таблицы]

[Создать новый цвет] Создание и определение 
новой цветовой таблицы

„Вкладка [Обработка 
таблицы]"

[Копировать] Копирование 
маркированной 
цветовой таблицы

[Переименовать] Переименование 
маркированной 
цветовой таблицы

[Удалить] Удаление 
маркированной 
цветовой таблицы

[Показать и 
редактировать]

Открытие
маркированной цветовой 
таблицы для 
редактирования

„Вкладка [Обработка 
таблицы]"

[Выбор таблицы] Список всех 
доступных цветовых 
таблиц

Вкладка [Редактирование таблицы]

Во вкладке [Редактирование таблицы] можно определить цвета материалов и 
добавить их в одну из цветовых таблиц.

i Элемент Функция Дополнительная
информация

[Палитра цветов] Название цветовой Порядок действий:
таблицы, список • Ввод названия группы
содержащихся 
определенных отдельных

для цветовой таблицы.

цветов • Подтвердите с помощью 
клавиши [ОК].

• С помощью клавиши [+] 
добавьте в цветовую 
таблицу цвета 
материала и установите 
их в области [Настройки 
цвета].

• Удалите цвета материала 
с помощью клавиши [-].



Элемент Функция

[Настройки цвета] Установка отдельных 
цветов (простой RGB и 
многоцветное 
изображение)

См. также следующие 
экраны.
Порядок действий:
• Введите название цвета.
• Подтвердите с помощью 

клавиши [ОК].
• Выберите цвет.
• Простой RGB:

Ведите значения в 
соответствующие поля 
(красное, зеленое, синее) 
и подтвердите клавишей 
[Принять].

• Многоцветное 
изображение:
Выберите [Многоцветное 
изображение]. Добавьте 
для каждой цветовой 
плоскости новый цвет.

I»

►



4.5.4 Подменю [Менеджер материала]: Вкладка [Новый]: Окно [Редактор 
геометрии заготовки]

О Функция только для продвинутых пользователей, прошедших соответствующее обучение!

ПРЕДУПРЕЖДЕНИЕ! Неправильные или неправильно сконфигурированные 
диски / блоки. Столкновение, поломка инструмента.
Сильное повреждение фрезерного станка и шпинделя.
► Самостоятельно создавать диски / блоки разрешается только с помощью

цифрового инструктора Ivoclar Vivadent и после прохождения соответствующего 
обучения.

В подменю [Менеджер материала]. Вкладка [Новый], окно [Редактор геометрии 
заготовки] можно самостоятельно задать форму дисков / блоков.

Путь к меню:
Главное меню [Окно просмотра материала] - экранная кнопка [Новый] - Вкладка [Новый] 
- экранная кнопка [Редактор геометрии]

О

Вкладка [Заготовки]
Во вкладке [Заготовки] можно создать собственную форму дисков / блоков или удалить 
неиспользуемые формы дисков / блоков.

Некоторые из последующих функций, экранные кнопки, поля и т.д. активируются только в 
том случае, если есть маркировка в области [Выбор заготовки].

3 Bv^Uvodir УУМЦ)10(кЭ0.Ро«шк ЮОсЭОРоМаск

S eMcJMt СИР 09Ь20 9вс20

7 MdOI -;. 9M2
9 B r k ^ .O C b .09ft(13.5 9ac13.S

•*i(JMjQC»JM»dS Sk-e
Bvlc_0lik_OCoJ39k 18 9k 18

9k20
8^ C M ( OCoJ)9k 243 99K24JS

9k2S
BwkJMc РММЛ_[>9к 10 9k 108«<0М(.РММУЯ1(12 тл
B»k.0Hk.PMMA.O3k14 Mc14

avkJMcJ>MMAJ»k1fi 9k 16

Sv4(.tW(.PW4Â D9k 20 9k 20

ВМс.Окс.Р»в4Л_ОЭкЗО ЭкЭО
brkjW O U ^kOe ЯМ

1<_P9k 10 9k 10'Шй
Bir4(.CM(.TJ)9k 133 9k 13.5MOMOLPSklS IkIS
кИ( Oik Ti.D9k 18 9k 18

30 •vkJUOnjMkSO I k »

BWOvDdv_W/OU>100K30
BifkJMc CNPJISk»

BkK^k_OCeJ>9k 10
«И ^,^О С в^Я к12
Bank Oik OCo D9k 13.S
thrtcJW^Q&_plk1S
еЫс_[МОХо_09к 18
■ v iU X k jX U )» »
Btonk_Dik_OCcJ>9k 24j
OMUML.MOOejPlkS
Bvk OWc.PMMÂ DSklO

Bark DŴ PHMA_D9k U

MO>k_Pt4WLC)»(1€
■ИОСМсПММ>Як1»lkk.DikĴ4HAJ)90k30
аг1Ц31*ЛвМ .Р9к»
B■гk_Dlk_PfШ̂.D96(30IMUDMCMIOcOe
IWc.Ok.Ti.OSklO

BrfeJMc.^J09k 13.5 
■vkJkk.'njSklS  
Bvk Dlk.Ti.OSkie 
к И Ц М Л Р 9к »



Элемент Функция Дополнительная
йнФоомаиия

[Заново загрузить бланки] Обновление списка форм 
дисков / блоков

[Создать новый] Создание нового диска / 
блока и задание его 
формы

Не активировано. При 
необходимости, свяжитесь 
с вашим авторизованным 
сервис-партнером Ivoclar 
Vivadent.

[Копировать] Копирование 
маркированных форм

-

[Переименовать] Переименование 
маркированных форм 
дисков /блоков

[Удалить] Удаление маркированных 
форм дисков / блоков

[Показать и 
редактировать]

Открытие маркированных 
форм дисков / блоков для 
редактирования

[Выбор заготовки] Список всех доступных форм 
дисков / блоков

-



4.5.5 Подменю [Менеджер материала]: Вкладка [Открыть]

в подменю [Менеджер материала], Вкладка [Открыть] можно отобразить все 
имеющиеся, незаархивированные диски / блоки и открыть их в главном диалоге 
PrograMUl САМ для размещения объектов фрезерования.
Путь к меню:

Главное меню [Окно просмотра материала] - экранная кнопка [Новый] - Вкладка [Открыть]

' j '  ■N.-TA.'w - '

i Элемент
!

Функция Дополнительная
информация

Список дисков / 
блоков в левой 
области вкладки

Список всех активных, 
незаархивированных 
дисков / блоков

[Открыть] Открытие маркированных 
форм дисков / блоков для 
размещения объектов 
фрезерования в главном 
диалоге PrograMill САМ

Список фильтров 
(обозначение, номер и 
т.Д.)

Ограничение списка 
отображаемых дисков / 
блоков по 
соответствующим 
указанным 
характеристикам



Элемент Функция Дополнительная
информация

[Копировать в архив] Архивирование 
маркированных дисков / 
блоков в списке

Предупреждение:
Заархивированные диски / 
блоки больше нельзя 
использовать для 
добавления объектов!

[Обзор проекта] Распечатка обзора 
выбранного проекта

Распечатка обзора содержит:
• Информация О 

выбранных дисках / 
блоках

• Информация О размещенных 
объектах фрезерования

Предварительный 
просмотр дисков / 
блоков в правой 
области вкладки

Отображение 
маркированных дисков / 
блоков в списке 
возможных объектов 
фрезерования 
(размещенных или уже 
обработанных)

к



4 .5 .6  П одм еню  [М е н е д ж е р  м атер и ал а ]: В кладка [А рхив ф айлов]

4

О

в подменю [Менеджер материала], Вкладка [Архив файлов] можно отобразить подробный 
список всех активных или всех заархивированных проектов фрезерования. Каждый объект 
фрезерования развертывается отдельно для диска / блока.
Путь к меню:

Главное меню [Окно просмотра материала] - экранная кнопка [Новый] - Вкладка 
[Архив файлов]
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i Элемент Функция Дополнительная
информация

Список дисков / блоков в Список всех активных, -
левой области вкладки незаархивированных 

дисков / блоков

[Открыть] Открытие маркированных 
дисков / блоков в списке 
для размещения объектов 
фрезерования в главном 
диалоге PrograMill САМ



Элемент Функция Дополнительная
иибоомаиия

Список фильтров 
(обозначение, номер и 
т.Д.)

Ограничение списка 
отображаемых дисков / 
блоков

[Копировать в архив] Архивирование 
маркированных дисков / 
блоков в списке

[Обзор проекта] Распечатка обзора 
выбранного проекта

Распечатка обзора содержит:
• Информация О выбранных 

дисках / блоках

, Информация О

размещенных объектах 
фрезерования

Предварительный 
просмотр дисков / 
блоков в правой 
области вкладки

Отображение маркированных 
дисков / блоков в списке и 
возможных объектов 
фрезерования 
(размещенных или уже 
обработанных)



4

4.6 Главное меню [Окно просмотра объекта] с функцией 
импортирования и подготовки к работе

При первом вводе программного обеспечения в эксплуатацию объекты фрезерования еще 
не зарегистрированы в системе. Поэтому в главном меню [Окно просмотра объекта] 
объекты фрезерования отображаться не будут („Импортирование объектов фрезерования 
в главное меню [Окно просмотра объекта").

Путь к меню:
Главное меню [Окно просмотра объекта]

4 .6 .1  Обзор главного  м еню  [О кн о  просм отра о б ъ екта ]

в главном меню [Окно просмотра объекта] доступны все необходимые функции для 
управления текущим объектом фрезерования (импорт, редактирование, удаление и т.д.).



Список объектов фрезерования

Для каждого объекта фрезерования существует запись в списке. Отображение 
объекта фрезерования построено следующим образом:

Ns Элемент Функция Дополнительная ^  
информация I

1 Разрешение Информация О том, что 
объект фрезерования 
выпущен пользователем 
(подготовка к работе 
завершена)

„Открытие объекта 
фрезерования для 
редактирования в подменю 
[Подготовка к работе]"

2 Контекстное меню Функции управления и 
обработки объекта 
фрезерования

• [Обработать]:
„Выполнение подготовки 
к работе для объекта 
фрезерования"

• [Разместить]:
„Ручное размещение"

• [Удалить]:
„Удаление объекта 
фрезерования из ПО"

3 Метаинформация Информация по отдельному 
объекту фрезерования 
(номер проекта, имя 
пациента, материал, высота 
объекта фрезерования и т.д.)

Вызов правой кнопкой мыши

4 Тип объекта 
фрезерования

Информация О том, о каком 
типе объекта фрезерования в 
случае маркированного 
объекта идет речь (Пример BF 
= мост с фиссурами)

„Символы на объектах 
фрезерования"

5 Предварительный
просмотр

Предварительный просмотр 
объекта фрезерования

. L



Область [Масштаб]

В области [Масштаб] с помощью ползунка можно увеличить или уменьшить вид 
объектов ферезерования

t

Область [Фильтр]

В области [Фильтр] можно ограничить отображение объектов фрезерования,...........
критериев фильтрации.
Используйте данную функцию при наличии больших запасов объектов фрезерования.

 ̂ Элемент Функция Дополнительная
информация

[Станок] Отображение объектов 
фрезерования, которые 
будут обрабатываться на 
выбранном станке

[Тип объекта] Отображение объектов 
фрезерования, 
соответствующих типу 
объекта (коронка, 
мост и т.д.)

[Материал] Отображение объектов 
фрезерования, 
соответствующих,. 
выбранному материалу

[Цвет материала] Отображение объектов 
фрезерования, 
соответствующих 
выбранному цвету 
материала

[Исходный материал] Отображение объектов 
фрезерования, 
соответствующих 
определенной группе 
изделий Ivodar Vivadent

[Заказчик] Отображение объектов 
фрезерования, созданных 
для указанных клиентов

[Толщина / размер от 
... до]

Отображение объектов 
фрезерования, толщина 
которых находится в 
выбранном диапазоне

[Поиск] Свободный текстовый 
поиск по метаинформации 
об объекте фрезерования



Область[Сортировка]

С помощью функций в области [Сортировка] можно отсортировать объекты 
фрезерования по дате импортирования или статусу подготовки.

Элемент Функция Дополнительная 
информация 1

[Сортировка по дате по 
возрастанию]

Сортировка объектов 
фрезерования по дате 
импортирования, сначала 
более поздние

[Сортировка по дате по 
убыванию]

Сортировка объектов 
фрезерования по дате 
импортирования, 
сначала более ранние

[Сортировка по 
необработанным]

Сортировка объектов 
фрезерования по статусу 
подготовки в процессе 
подготовки к работе, 
сначала незавершенные

[Сортировка по 
обработанным]

Сортировка объектов 
фрезерования по статусу 
подготовки в процессе 
подготовки к работе, 
сначала завершенные

Область [Объект]

В области [Объект] доступны функции управления объектом фрезерования.

Элемент Функция Дополнительная информация

[Обновить] Обновление списка 
объектов фрезерования

“

[Импорт] Импортирование новых 
объектов фрезерования из 
файловой системы

„Импортирование объектов 
фрезерования в главное меню 
[Окно просмотра объекта]"

[Обработать] Открытие маркированного 
объекта фрезерования в 
меню [Подготовка к работе]

• „Выполнение подготовки к 
работе для объекта 
фрезерования"

• Пока объект фрезерования 
еще не выпущен, можно 
альтернативно нажать на него 
двойным щелчком.

• Когда объект фрезерования 
выпущен, система запускает 
функцию размещения в 
рабочей зоне.



Элемент Функция Дополнительная
информация

[Удалить] Удаление объекта 
фрезерования из системы
Внимание: 
статус обработки 
объекта не
сохранен / архивирован 
(полное удаление)

„Удаление объекта 
фрезерования из ПО“

Область [Объект]

В области [Объект] доступны функции размещения объекта фрезерования.

1 Элемент Функция Дополнительная
информация

[Разместить] Размещение „Размещение
маркированного объекта вручную"
фрезерования. Открытие
главного диалога PrograMill
САМ и отображение —
подходящих дисков /
блоков.

4 .6 .2  Подм еню  [П о д го то в ка  к р аб о те ]: Обзор (под готовка  к работе)

Меню доступны только тогда, если объект фрезерования предварительно маркирован. 

Путь к меню:
Главное меню [Окно просмотра объекта] - экранная кнопка [Редактировать]

- или -
Правой кнопкой мыши нажмите на объект фрезерования и в контекстном меню выберите 
запись [Редактировать].
В подменю [Подготовка к работе] можно выполнить подготовку объектов фрезерования к 
процессу фрезерования.
Чем больше информации и настроек уже содержится в CAD-файлах (например, в формате 
CAMS), тем меньше настроек потребуется выполнить в процессе подготовки к работе.
Пользовательский интерфейс с помощью экранных кнопок в верхней области окна 
([Станок], [Материал] и т.д. поэтапно ведет вас по процессу подготовки к работе. 
Обрабатывайте задачи слева направо ([Станок] > [Материал] > [Тип задачи] и т.д.

О Все области, в которых требуется выполнить настройки, отображаются экранными 
кнопками красного цвета. Некоторые экранные кнопки активны, пока выполняется 
обработка предыдущих этапов.



Пример (все экранные кнопки активны): 
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No Элемент Функция Дополнительная
информация

1 [Станок] Выбор фрезерного 
станка, на котором 
необходимо выполнить 
фрезерование объекта

Список фрезерных станков 
зависит от имеющихся в 
наличии станков

2 [Материал] Выбор материала 
объекта фрезерования

Список в зависимости от 
наличия станков

3 [Тип задачи] Выбор типа объекта 
фрезерования (коронка, 
мост и т.д.)

Список, в зависимости от 
материала и наличия 
станков

4 [Данные] Ввод метаинформации об 
объекте фрезерования, 
при необходимости

„Подменю [Подготовка к 
работе]: область 
[Данные]**

0



№ Элемент

[Настройки процесса 
обработки]

[Выбор блока]

[Редактирование
объекта]

к
iP

[Редактор]

[Выравнивание
объекта]

10 [Сохранить]

11 [Следующая
задача]

12 [Окно просмотра 
объекта]

Функция

Выполнение необходимых 
конфигураций типа 
материала и объекта 
(определение 
направления введения, 
ограничение глубины, 
фрезерование 
выделенных цветом 
областей и т.д.)

При использовании 
блоков вместо дисков: 
выбор блока для 
объекта фрезерования

Повторное выравнивание 
объекта фрезерования 
для последующей 
обработки, изменение 
линий реза или 
треугольников
Выполнение настроек 
фрезерование выделенных 
цветом областей________
Повторное выравнивание 
объекта фрезерования 
для последующей 
обработки____________
Промежуточное
сохранение
предпринятых настроек

Открытие следующего (по 
хронологии) объекта 
фрезерования из [Окна 
просмотра объекта] 
выполняется
непосредственно в процессе 
подготовки к работе

Закрытие окна и возврат 
в [Окно просмотра 
объекта]

Дополнительная
информация

Задачи, зависящие от 
типа материала и 
объекта
Нажмите на экранную 
клавишу для 
отображения 
соответствующих 
команд, полей и т.д. на 
панели форматирования 
(14)
„Подменю 
[Подготовка к 
работе]: Область 
[Настройки процесса 
обработки]"
Нажмите на экранную 
клавишу для 
отображения 
соответствующих 
команд, полей и т.д. на 
панели форматирования
„Подменю [Подготовка к 
работе]: Область 
[Выбор блока]"

„Подменю [Подготовка к 
работе]: область 
[Редактирование объекта]"

„Подменю [Подготовка к 
работе]: Область 
[Редактор]"__________
„Подменю [Подготовка к 
работе]: область 
[Выравнивание объекта]"

„Сохранение проекта 
фрезерования в главном 
диалоге PrograMill САМ"



г

С тр у кту р а  и ф у н к ц и и

№ Элемент Функция Дополнительная j 
инФоомаиий 1

13 Панель
форматирования

Контекстно-зависимые
функции

Зависят от выбранной 
экранной кнопки 
([Данные], [Выбор блока]

14 Средства управления Условные обозначения в 
подготовке к работе

„Условные обозначения на
пользовательском
интерфейсе"

15 Рабочая зона с
предварительным
просмотром
объекта
фрезерования

• Предварительный 
просмотр объекта 
фрезерования

• Подготовка объекта к 
процессу фрезерования 
(определение направления 
введения и т.д.)

Следующие области [Тень от объекта], [Очертания], [Просмотры], [Срезы] и [Выбор 
стратегии] доступны во всех или многих подменю и поэтому описываются в данном 
разделе.

Область [Цвет объекта]

В области [Цвет объекта] можно выбрать следующие настройки.

Элемент Функция
[Цвет объекта] Выбор цвета объекта. Это влияет на выбор диска или 

блока, если задан их цвет.

[Толщина / размер 
материала]

Желаемая толщина диска / размер блока

[Смещение по высоте по 
оси Z вручную]

Ввод значения смещения по высоте по оси Z О

Область [Очертания]

В области [Очертания] устанавливаются границы объекта при отображении в рабочей 
зоне, и тем самым изменяется разрешение или композиция объекта из 
многоугольников. Чем выше значение, тем точнее отображение, так как края объекта 
будут сглажены. Чем меньше значение, тем более угловатым будет объект.

Область [Просмотры]

В области [Просмотры] можно выбрать представление объекта в рабочей зоне (лицевая 
сторона, оборотная сторона и т.д.).



Область [Срезы]
В области [Срезы] с помощью галочки и регулятора можно отображать определенные 
поперечные сечения объектов фрезерования.

Область [Выбор стратегии]

В области [Выбор стратегии] отображается информация о том, какая стратегия 
фрезерования используется (относится только к опытным пользователям, прошедшим 
соответствующее обучение).



Структура и функции

4 .6 .3  Подм еню  [П о д го то в ка  к р аб о те]: Область [Д ан н ы е]

в подменю [Подготовка к работе], область [Данные] можно дополнительно 
отредактировать метаинформацию об объекте фрезерования после экспорта.

Путь к меню:
Главное меню [Окно просмотра материала] - экранная кнопка [Редактировать] - подменю 
[Подготовка к работе] - экранная кнопка [Данные]

JZ,  ~  as .;

г..;.- к ■■

5Г-liiSv

Элемент Функция Дополнительная
информация

[Пациент] Имя пациента -

[Заказчик] Имя клиента -

[Высота объекта] Чистая высота объекта 
фрезерования, без учета 
усадки при обжиге.

Чистое поле индикации, 
задается CAD-данными

[Схема зубов] Положение типа проекта в 
зубной дуге

Чистое поле индикации, 
задается CAD-данными

[Номер телефона 
клиента]

Номер телефона клиента -

[Номер клиента] Номер клиента в 
системе

-

[Примечания] Свободное поле -



4 .6 .4  П одм еню  [П одготовка  к р аб о те]: Область [Н астр о й ки  
процесса о б раб отки ]

Перед началом обработки необходимо выбрать тип объекта и подходящую стратегию 
фрезерования („Выбор типа объекта и стратегии фрезерования").

4

в подменю [Подготовка к работе]: В области [Настройки процесса обработки] можно 
задать настройки типа материала и типа объекта фрезерования (определение 
направления введения, ограничения глубины, фрезерование поверхностей с фиссурами и
Т .Д . ) .

Путь к меню:
Главное меню [Окно просмотра объекта] - экранная кнопка [Редактировать] - подменю 
[Подготовка к работе] - экранная кнопка [Настройки процесса обработки]
Необходимые для объекта фрезерования задачи отображаются на панели форматирования в 
правом углу экрана экранными кнопками красного цвета.
Пример:

а
■ ■

^

Задачи, отображаемые для конкретного объекта фрезерования, также зависят от формата 
файла. В случае формата файла CAMS, например, требуется значительно меньше 
настроек, чем для формата файла STL, так как PrograMUl САМ может взять необходимые 
настройки из CAD-файлов.
Для каждой задачи обработки на панели форматирования подсвечиваются соответствующие 
необходимые поля и экранные кнопки.





Определение направления введения

Для определения направления и углов введения доступны следующие функции 
(„Определение направления введения (в зависимости от объекта фрезерования)"):

Insert directions

1 Ш  s

Auto cavity i ^ Auto features

.1 ,
t  • Л  , .

Place pofyline
Processing

direction

Q  (^oupindex

I I Show inform ation 

0  Delete curves a t s ta rt 

0  Delete sub-programs a t s ta rt 

Settings 

Accept & return

%

; Элемент Функция Дополнительная
информация

f | 4 *
Автоматическое 
распознавание направления 
введения системой

[Авто
кавитация]

П г

[Автофункции]

Распознавание плоскости 
ограничения глубины в 
центре каждой полости, 
окклюзионной и базальной 
кривых для
предупреждения поломки 
инструмента

Только в случае абатментов

[Выбор
кривой]

Кривая распознается 
системой в процессе 
обработки границы при 
препарировании и 
выбирается для 
определения направления / 
угла сдвига

[Установка 
ломаной линии]

Установка кривой для 
определения направления / 
угла сдвига с помощью 
точек границы при 
препарировании, указанных 
вручную



Элемент Функция Дополнительная

2
[Направление
обработки]

Коррекция, при 
необходимости, 
направления и углов 
введения, распознанных 
системой

> /
Принять направления 
введения

“

[Направление 
введения ОК]
[Групповой
индекс]

Функция только для опытных 
пользователей, прошедших 
соответствующее обучение: 
Индексный номер контура в 
стратегии фрезерования

[Показать информацию] Отображение информации о 
контуре

-

[Удалить кривые при 
пуске]

Удаление имеющихся 
кривых и направлений, 
если направление 
определяется заново

[Удалить
подпрограммы при 
пуске]

Функция только для опытных 
пользователей, прошедших 
соответствующее обучение: 
Удаление имеющихся 
подпрограмм, если 
направление определяется 
заново

[Настройки] Принять настройки для 
распознавания 
направлений введения

„Настройки [Выявление 
признаков] для всех задач 
фрезерной обработки"

[Принять и вернуться] Принятие всех настроек и 
завершение функции



Обработка поверхностей с фиссурами

Для обработки поверхностей с фиссурами доступны следующие функции 
(„Фрезерование цветных зон- бороздки (поверхности с фиссурами, в зависимости от 
объекта фрезерования)"):

Autom atic Manual
d ttcctio in detection Settings

✓ A ccep ts return

i Элемент Функция Дополнительная
информация

[Автоматическое
распознавание]

Автоматическое 
распознавание 
поверхностей с фиссурами 
системой

[Распознавание
вручную]

Внесение поверхностей с 
фиссурами вручную

[Настройки] Принять настройки для 
распознавания 
поверхностей с фиссурами

„Настройки [Выявление 
признаков] для всех задач 
фрезерной обработки"

[Принять и вернуться] Принятие всех настроек и 
завершение функции

г



Ограничение глубины

Для предотвращения протыкания фрезой требуется ограничение глубины (необходимо 
только при сквозных отверстиях).
Для установки ограничения глубины доступны следующие функции („Определение 
ограничения глубины (в зависимости от объекта фрезерования)"):

De№le
Delete a ll selection Cenbe

у /
P lacepolyine OK

Accept Anetum

Элемент Функция Дополнительная
информация

[Удалить все] Удалить все ограничения 
глубины.

-

[Удалить выделение] Удалить выбранное 
ограничение глубины

-

[Центр]

Кривая распознается 
системой в процессе 
обработки границы при 
препарировании и 
выбирается для определения 
направления / угла сдвига

[Установка 
ломаной линии]

Установка кривой для 
определения направления / 
угла сдвига с помощью точек 
границы при препарировании, 
указанных вручную

[ОК] Подтверждение настроек 
установки многоугольников 
или выбора центра, 
сохранение режима 
[Ограничение глубины]

[Принять и вернуться] Принятие всех настроек и 
завершение функции



Структура и функции

Определение контуров

Контуры описывают формы с острыми краями, которые следует обрабатывать только с 
помощью плоской фрезы.

Для определения контуров доступны следующие функции („Определение контуров (в 
зависимости от объекта фрезерования)"):

S e lectcu tv* Н^<аМ«гаЫеп 

A ccep ts  continue 

Accept & return

а i
Processing

direction

Элемент Функция Дополнительная
информация

[Выбор
кривой]

Кривая распознается 
системой в процессе 
обработки границы при 
препарировании и 
выбирается для ,. 
определения направления / 
угла сдвига

[Выбор N-кромки] Распознавание 
незамкнутого контура 
системой (например, 
шестигранник)

tr?”ti^
Коррекция, при 
необходимости, кривой, 
распознанных системой

[Направление обработки]

[Принять и продолжить] Подтверждение настроек 
выбора контура, сохранение 
режима [Контуры]

[Принять и вернуться] Принятие всех настроек и 
завершение функции



Настройки [Выявление признаков] для всех задач фрезерной обработки

С помощью следующих настроек можно выполнить настройки автоматического или 
ручного распознавания характеристик объекта фрезерования (направление введения, 
поверхности с фиссурами и т.д.).

Feature detection

Р

Элемент Функция* Дополнителы ^^^Я
информация

[Автоматическое 
распознавание] / 
[Распознавание 
вручную]

Информация О том, должны ли 
распознанные характеристики 
приниматься автоматически или 
отображаться в файловой 
структуре для дальнейшего 
использования

[Полости] Включение и выключение 
распознавания полостей

-

[Фрезерование глубоких 
полостей]

Включение и выключение 
распознавания направления 
фрезерования снизу

[Распознавание фиссур] Определение размера 
изображаемой области вокруг 
найденных поверхностей с 
фиссурами

[Характеристики - 
обнаружение полости, 
задняя сторона]

Включение и выключение 
распознавания базальных 
высверленных отверстий

[Обработка
окклюзальная]

Включение и выключение 
распознавания направления 
фрезерования сверху



J



С тр у кту р а  и ф у н к ц и и

4 .6 .5  Подменю [Подготовка к работе]: область [Выбор блока]

в подм еню  [П одготовка к  р аб оте]: В области [Выбор б л о ка] м о ж н о  выбрать ж елаем ы й  
блок для объ екта ф резерования вручную  или ав то м атически  выбрать соответствую щ ий  

б лок.

Путь к  м еню ;

Главное м еню  [О кн о  просм отра о б ъ екта ] - экр ан н а я  кн о п ка  [Р ед актиро вать ] - подменю  
[П о д го то в ка  к  р аб оте] - экр ан н ая  кн о п ка  [Выбор б л о ка]

П ри м ер  выбора блока;

■nil
В-»Ъ т у  е э

IPS «.Max САО P re g n U I  C H J.T JO

ВЭ ^  v'
о

з;
•• ■■ V Ы

ё



Если блок не о п р ед е л е н , то  после вызова ф ункц ии [Выбор б лока] сначала отобразится  
следую щ ее окно  [Выбор м атер и ал а б лока] (п р и м ер ):

i

Э лем ент Ф ункция Д опол нител ьная инф орм ация
I

Область [Ф ильтр] К р и тер ии  о гр ан ичен ия  
доступны х блоков

Возможны е кр и тер и и :

• Исходны й м атер иал

• Цветовая группа

• Цвет

• Т ип  блока

Э кранны е кн о п ки  для  
дал ь н ей ш его  о гр ан ичен ия:

• [П од ходящ ие]:

О то б р аж ен и е  всех  
подходящ их блоков

.  [Все]:

О то б р аж ен и е  всех блоков

О бласть [И м портировано  
с помощью  RFID]

О то б р аж ен и е  блоков, 
считанны х с помощью  
радиочастотного  
считы ваю щ его  
устройства



Э л е м е н т Ф у н к ц и я Д о п о л н и те л ь н а я
и н ф о р м а ц и я

Область [Д оступны е  
типы блоков]

С писок типов и цветов  
блоков, соответствую щ их  
кр и те р и ям  ф ильтрации

Э кранная  кн о п ка  [Добавить  
новый тип блока]

О п р ед ел е н и е  ти па нового  
блока

См. следую щ ие  
рисунок и таблицу

С помощью экр анно й  кн о п ки  [Д обавить новый тип б лока] в о кн е  [Выбор м атер иала  
б лока] м о ж н о  попасть во всплы ваю щ ее окно  со сл едую щ им и полями:

Э л е м е н т Ф у н к ц и я Д о п о л н и те л ь н а я
и н ф о р м а ц и я

[П артия] Ном ер партии д исков  или  
о б о зн ач ен и е д ер ж ате л я

Ном ер партии напечатан  
на д и с ке  или на 
уп ако в ке  д иска

[У с ад ка  при сп екан и и ] Коэф ф ициент усад ки  (диск  
из о кси д а цир ко ни я). 
О бъекты  ф резерования на 
д и с ке  стандартно  
увеличиваю тся на этот 
ко эф ф ици ент.

• Учиты вайте данны е на 
упаковке!

.  [3D (XYZ)]:

И нф орм ация О то м , что  
ди ск на каж д о й  оси  
и м еет различны е  
коэф ф ициенты  усад ки . 
Все последую щ ие поля  
[X ], [Y ] и [Z] 
активирую тся. В 
противном  случае, 
активируется  только поле  
[X ].

•  [X ], [Y] и [Z ]:

Коэф ф ициент усадки  
на соответствую щ ей  
оси

Э кранная  кн оп ка  
[П рервать]

П реры вание процесса -

Э кранная  кн о п ка  [Создать  
новый м атер иал  блока]

О п р ед ел е н и е  блока вручную • Ф ункция только для  
опытных пользователей, 
прош едш их  
соответствую щ ее  
обучение!

• „Подм еню  
[О пр ед ел ение , 
б л о ка]"



В главной области подготовки к р аботе для кн о п ки  [Выбор б л о ка] доступны  следую щ ие  
ф ункции:

C tN sc Ыоск

е э  ^
ARgniTi«nt SctbM- 

Delete Ыоск

Holding bar settings 

H orran ta l diam eter [m m ]

3 . 0

Vertical diam eter [m m ]

3 . 0 i
Outer s ize facto r {%]

100

V
OK

1

' Э л е м е н т Ф у н к ц и я
■ЯГ’Ш

Д о п о л н и те л ь н а я
и н ф о р м а ц и я

Выбор блока Вызов о кна [Выбор  
м атер и ал а б лока]

См. выше

[П оворот на 9 0 ° ] Поворот о бъ екта на 90° -

[Вы равнивание] Вы равнивание о бъ екта в 
блоке

-

[Р азм ещ ен и е
уд ер ж иваю щ их элем ентов]

Установка уд ер ж иваю щ их  
элем ентов ■

[О К] П ри нятие настр оек -

[Удалить блок] У д ал е н и е  вы бранного блока -

ф ункции в области [Н астро йки  уд ер ж иваю щ их элем ентов] соответствую т ф ункц иям  
обработки уд ер ж иваю щ их элем ентов  на панели ф орм атирования („О бласть  
[ Р едакти ровать] “ ).



П о д м е н ю  [О п р е д е л е н и е  б л о к а ]

Ф ункция только для опытных пользователей, прош ед ш их соответствую щ ее о бучение!

П Р Е Д У П Р Е Ж Д Е Н И Е ! Н е п р а в и л ь н ы е  и л и  н е п р а в и л ь н о  с к о н ф и гу р и р о в а н н ы е  б л о к и .

С тол кновение, пол ом ка и нструм ента .

Сильное п о в р еж д ен и е  ф р езер н о го  стан ка  и ш пинд еля.

► Блоки, отличаю щ иеся от заданны х систем о й , разреш ается  задавать
сам остоятельно только с помощью циф рового инструктора Iv o d a r V iva d e n t и после  
про хо ж дени я  соответствую щ его  обучения.

В подм еню  [О п р ед ел ен и е  б лока] м о ж н о  сам остоятельно задать ф орму блоков.

I !

е  Block definition

Block patamcteis

Matcfialgruppe

Name:

Group:

W ith :

Height:

Length:

Shade: 

Color group name

Connector type 

Sinter shrinkage 

Charge

! User-defined blocks

С14-5-Х1525Э-110

emax-C14

Offset

14,5 0.3

12.8

IS

mm

mm

mm

[ | g ] i s  H  1

Rectangle

Add to list

! ' Blocks in RFID data base

С14-5-Х1525Э-110 
C14.S^X1S2S9-11D 

i-- C14-5-X1S259-109 
J  014^X15259-109 
! - C14-5-X152S9-109 

C14-5-X1S2S9-109 
1... C14-5-X1S239-10S

Delete?®, v ;

Place

C reate new Proiect
'f  .



I

Э л е м е н т  ' Ф у н к ц и я Д о п о л н и те л ь н а я  
и н ф о р м а ц и я  !

[Группа м атериалов] г  руппа м атериалов , к  
которой относится блок

-

[Н азвание] Н азвание нового блока -

[Группа] Г руппа, к  которой  
относится блок

-

[Ш ирина /  см е щ е н и е] Ш ирина и с м е щ е н и е  блока -

[Высота] Высота блока -

[Д лина /  см е щ е н и е] Д л и н а  и с м е щ е н и е  блока -

[Ц вет] Ц вет м атер иал а -

[Н азвание цветовой  
группы]

Выбор цветовой группы -

[Т ип  хвостовика] Т и п  хвостовика для  
кр еп л ен и я  в д е р ж а те л е

-

[У сад ка  при о б ж и ге ] Коэф ф ициент усад ки  (диск  
из оксид а ц ир ко ни я). 
О бъекты  ф р езерования на 
д и с ке  стандартно  
увеличиваю тся на этот  
ко эф ф ици ент.

Учиты вайте данны е на 
уп аковке!

[П артия] Ном ер партии д и с ка  или  
о бо зн ачен ие д е р ж ате л я

• О бязательное поле

• Н ом ер партии  напечатан  
на д и с к е  или на 
уп ако в ке  д и ска

[Заданны е пользователем  
блоки]

Список всех блоков, 
заданны х вручную

[Блоки в б азе  данны х  
RFID]

Список всех блоков, 
зарегистрированны х RFID

Зависит от версии и от 
наличия радиочастотного  
считы ваю щ его устройства  
для р еги стр ац и и  д исков  и 
блоков

[Добавить к  списку] Принять блок в сп и ске  
доступны х блоков, 
разм ещ енны х вручную

[Прервать] П реры вание  
разм ещ ения  блока

[Удалить] У д ал е н и е  блока -

[Р азм естить] Р азм ещ ен ие блока в 
рабочей зон е на о бъ екте  
ф резерования

[Создать новый про ект] Р азм ещ ен ие нового блока -



4 .6 .6  Подменю [Подготовка к работе]: область [Редактирование объекта]

в подм еню  [П од го то вка к  р аб оте], область [Р ед актиро вани е объ екта] м о ж н о  повторно  
выравнивать объекты  ф резерования для последую щ ей обработки , изм енять срезы или 
тр еуго л ь ники .

П уть к  м ен ю :

Главное м еню  [О кно  просм отра о бъ екта ] - экр анная  кн о п ка  [Редактировать] - подменю  
[П од го то вка к  р аб оте] - экр анная  кн о п ка  [Р ед актиро вани е объ екта]

Triangtes -- -------------
▲ -

0 -^
т т

SirixSvide Rejak Peak fitter

A i^prq ject
■  ̂ ! 1

Object atspvnertt 1
i_

О б л а с ть  [Т р е у г о л ь н и к и ]

С техн и ческо й  то чки  зр ени я  САМ-файлы состоят из треуго ль нико в . В области  
[Т р е уго л ь н и ки ] м о ж н о  уточнить или обновить наборы данны х.

Э л е м е н т  _ j Ф у н к ц и я  * * Д о п о л н и те л ь н а я  
и н ф о р м а ц и я  \

[Р аспределить] Р аспр ед ел ени е объ ектов  
ф резерования для улучш ения  
обрабаты ваем ости и 
представления объ ектов  
ф резерования в д р угих  
тр еуго л ь никах

[Обновить] О бновление объ ектов  
ф р езерования, ош ибочно  
им портированны х в систем у  
(если возм ож но)

[Узкополосны й ф ильтр] С гл аж и в ани е  поверхностей  
объ ектов ф резерования

-

►

Р е ж и м  [В ы р а в н и в а н и е  о б ъ е к т а ]

Д ополнительная  инф орм ация прив едена в р азд ел е „П одм еню  [П одготовка к работе]: 
область [Вы равнивание о б ъ екта ]" .



г

4.6.7 Подменю [Подготовка к работе]: область [Редактор]

в подм еню  [П од готовка к  р аб о те], область [Р ед акто р ] м о ж н о  м аркировать различны е  
области объ ектов ф резерования для индивидуальной о бработки  (поверхности с 
ф иссурам и, линия уступа, ц е м ен т). Этот процесс обозначается  в P rograM ill САМ как  
„Вы деление цветом " („Р абота с р едактором  (В ы деление цветом , о п ц и я )").

П уть к  м е н ю :

Главное м еню  [О кно  просм отра объ екта] - экр ан ная  кн о п ка  [Р ед актировать] - подм еню  
[П од готовка к  работе] - экр ан ная  кн о п ка  [Р ед актор ]

^  Woric PniMrstion

SdgitfawhaU{«-'] _

I «Г
С«яг1П1ч1меф

Мжк ргеоаюЬд a w  bjr

ijl Сммядир I  i x n M f m

J| hapBM I «0ia№l«2
I | |  ExHnd*4o«n«M9iV мояШеМЗ

I Fbsesei
i ’

Mwk praowffeig m  ̂  eWHry

| |  CMMriffip H Ь п м ( а м

I 1  w n F llc lw 2  11

i J  Е хм п М ем птдц ) {  ̂ ю а Р М я З  i

[ A c ttfim n  ,

M m M m i i   ̂ 1

Q e « y t t t QSMWtw*



О б л а с ть  [О б о з н а ч е н и е  зо н ы  о б р а б о т к и  с п о м о щ ь ю  р и с о в а н и я ]

Ж ел аем ая  область м ар ки р уется  при н аж атой  клавиш е S h ift с помощью  
рисования мышью (в следую щ ем  п рим ере м аркированная  область несколько  
ув ели чена для лучш ей наглядности = розовая область).

I
Э л е м е н т Ф у н к ц и я Д о п о л н и те л ь н а я

и н ф о р м а ц и я

Т ип  области: В ы деление Выбор ти па м ар ки р о в ки , о Н аим енование
цветом  - ц ем ен т, 
вы деление цветом  - 
линия уступа и т .д .

котором  идет речь пред назн ачен о  для  
р аспределения  
м аркированны х областей  
по этапам  стр атеги й  
ф резерования

[Удалить] У д ал е н и е  м ар кир о вки -

[О бновить] О бновление  
о то бр аж ен ия  в рабочей  
зоне

Ползунок [плавно - не  
плавно]

И нф орм ация О то м , м еньш е  
контуров (н е  плавно) или 
больш е контуров (плавно) 
долж но  отображ аться



Область [О бозначение зоны обработки с помощью  кл и ка ]

Ж ел аем ая  область м ар ки р уется  с помощью  одного  н аж ати я  кн о п ки  мы ш и.

I!

Colow mirgins oni/ 

Mark pfoofessing ar«a by painting

Mi
i to-

C oncntgip ^  Extnsurface

P itfitn c 1 extnF iiche2

Extindcd cement gap extraFlacheS

Fissutes

M e te Refresh j

S o ft' Hani: t

•  ' j

Mark processing area by deking

Cement gap

R epina 1 extra Flache2

Extended cement gap
i;

extiaFlacheS il

Rssures A utofissiic

M e te M e te a l

1 ICmritie» 1 1 Sensitive

П  Overpaint □  Flood

I !



I

Э л е м е н т Ф у н к ц и я Д о п о л н и те л ь н а я
и н ф о р м а ц и я

Т и п  области: Вы деление  
цветом  - ц ем ен т, 
вы деление цветом  - 
линия уступа и т .д .

Выбор типа м аркировки Н аим енование  
предназначено  для  
р аспределения  
м аркированны х областей  
по этапам  ф резерования

[Удалить] У д ал е н и е  выбранной  
м ар кир о вки

• Н а ж м и те  на 
ж елаем ы й вид  
области.

• Н а ж м и те  на 
[D e le te ] .

•  Н а ж м и те  на область  
о бъ екта ф резерования.

[Удалить все] У д ал е н и е  всех м аркир о вок -

[П олости] Д ополнительны е настройки  
цветовы х ха р а кте р и сти к

[Закрасить]

[Чувствительны й]

[Залить]

I»



4.6.8 Подменю [Подготовка к работе]: область [Выравнивание 
объекта]

О О птим изация высоты возм ож на только в сл учае при м енени я  5-осевы х станков .

а

в подм еню  [П одготовка к р аб о те], область [Вы равнивание объ екта] м о ж н о  повторно  
выравнивать объекты  ф резерования для последую щ ей обр аб о тки . Д ля этого  в рабочей  
зоне представлены  4  вида о бъ екта ф р езерования (вид сверху, вид сбоку, вид снизу, 
п ер сп ектива).

Путь к  м е н ю :

Главное м еню  [О кно просм отра о бъ екта] - экр анная  кн о п ка  [Р ед актировать] - подм еню  
[П одготовка к  работе] - экр анная  кн о п ка  [Вы равнивание объ екта]



т
Э лем ент

[Вы равнивание  
относительно поверхности]

[Вы равнивание  
относительно отверстий]

[М ин . автовысота]

[О К]

[Сбросить]

[П рервать]

Функция

Поворот объ екта на 
указан но е  зн а ч ен и е  по оси X

Поворот объ екта на 
указан но е  зна ч ен и е  по оси Z

Поворот о бъ екта на 
указан но е  зна ч ен и е  по оси  
Y

М ар кир о вка поверхности, 
относительно которой  
сл едует выровнять объ ект  
ф резерования

Выбор полостей /  
направлений /  отверстий на 
о бъ екте , относительно  
которы х сл ед ует выровнять  
объ ект ф резерования

А в том атический  расчет  
толщ ины  д и ска  /  высоты  
блока (оптим изация  
высоты)

П од тв ерж д ен и е настр оек  
выравнивания

Сброс зн ачен ий  из 
предш ествую щ их полей  
до исходны х н астроек

П реры вание выравнивания  
и сброс н астроек

Дополнительная
инф орм ация

„Область [О птим изация  
высоты]"



4.7 Главное меню [Моделирование] с расчетом траектории фрезы

в главном  м еню  [М одели рование] м о ж н о  проверить расчет тр аекто р и и  фрезы („П ро верка  
расчета тр аекто р ии  ф р езы ").

Путь к  м е н ю :

Главное м еню  [М одели рование]

№ Э л е м е н т Ф у н к ц и я Д о п о л н и те л ь н а я  и н ф о р м а ц и я

ь

[Н азад] З акры тие расчета  
тр аекто р и и  фрезы

-

^  2 [Г иперссы лка] О то б р аж ен и е  сайта  
Ivo c lar D ig ita l

-

3 О тдельны е этапы
стр атеги и
ф резерования

О то б р аж ен и е  и уд ал ени е  
тр аекто р и и  ф резы  на 
отдельны х этапах  
стр ате ги и  ф резерования

„О тдельны е этапы  
стр атеги и  ф резер о вания"

4 Панель
ф орм атирования

Ф ункции для проверки  
тр а екто р и и  фрезы

• „Область [П росм отры ]"

• „О бласть [М о д ел и ро в ани е]"

• „О б л асть [К о н тр о л ь  
гл убины ]"

; 5

1

1

Управлени е
м одел ированием
тр аекто р и и
фрезы

М одел ирование отдельны х  
тр аекто р и й  фрезы  на  
отдельны х этапах  
стр атеги и  ф резерования

„Управлени е
м одел ированием  тр аекто р ий  
ф резы "



т

Рабочая зона Предварительны й
просм отр объ екта
ф резерования
(тр аекто р ии  ф резы .
поднутрения и т .д .)

Область [Просмотры]

В области [Просм отры ] м о ж н о  выполнить настройки  представл ения объ екта в рабочей 
зоне.

Э лем ент Ф ункция Д опол нител ьная
инф орм ация

Вид (сзад и , сп ер ед и , 
сверху, сн изу , слева, 
справа)

[У д ер ж иваю щ и е
элем енты ]

О то б р аж ен и е  и уд ал ени е  
уд ер ж иваю щ их элем ентов

п
[О бъ ект]

О то б р аж ен и е  объ екта  
ф резерования на различны х  
уровнях прозрачности

[П од нутрения]

Показы вать и скры вать  
поднутрения

0
[М атер иал ]

О то б р аж ен и е  д и ска  /  блока

[О гр ан и чен и е
глубины ]

Н астройки для аб атм ен та: 
И нф орм ация о том , 
насколько инструм ен т  
м о ж е т  войти в цилиндр с 
соответствую щ ей стороны

[С гл аж ивание] П редставление с гл а ж ен н о й  
поверхности о бъ екта и 
о то б р аж ен и е  областей  
ф резерования (поверхности с 
ф иссурам и, границы  при  
препарировании и т .д .)

[М етал л и ческо е
и зо б р аж ен и е]

П редставление о бъ екта в 
м етал л и ческо м  виде

Вклю чение и 
вы клю чение о ттенков

П редставление  
объ екта в виде  
координатной сетки





щ

О кн о  [З О -н а с т р о й к и ]

3D settings

Factcfy setting

U ghtsourael Ug|Ttsource2 Reflectian settings Advanced

X

Bade

Fcskion Ambient «d ew

G

В I
_^W use colour 

R  

G  

В

i
I
i I

_Speoular colour 

R 

Q 

В

i
i
i I

Qpss

Q

I

Вкладкаы  [И сточн и к света 1] и [И сточн и к света 2]:

Э л е м е н т Ф у н к ц и я Д о п о л н и те л ь н а я
и н ф о р м а ц и я

[З ав одские настройки ] Сброс всех настр оек  
до заводских

-

[П о л о ж ен и е] П ол о ж ен и е  исто чни ка света  
на предварительном  
просм отре

[Ц вет о кр уж аю щ ей  среды ] Н астройка цвета окруж аю щ ей  
среды с помощью ползунка ■

[Д иф ф узны й цвет] Н астройка диф ф узного  цвета  
с помощью  ползунка

-

[Зеркальны й цвет] Н астройка зн ачен ия  для  
зер каль но го  цвета с помощью  
ползунка

■

[Б леск] У в ел и ч ен и е  или ум ень ш ен и е  
б л еска  объ екта

-

В кладка [Н астройки  о тр аж ен и я]:



! Элем ент1 Ф ункция Д опол нител ьная
инф орм ация

[П апка [карты  о тр а ж е н и й ]] И нф орм ация О то м , какой  
объ ект д о л ж ен  служ ить  
о кр у ж е н и е м  для о тр аж ен ия

[О тр аж е н и е  [%]] И нф орм ация О том , 
насколько процентов долж но  
о тр аж ать  о кр у ж е н и е

Область [Моделирование]

в области [М о дели ро вание] м о ж н о  произвести н астройки  бы строго м о дел ирования  и 
выполнить м о д ел иро вание (визуальное пред ставл ен ие процесса /  хо да вы полнения  
ф резерования н еобраб отанного  о бъ екта до ко н ечн о го  резуль тата).

i Элем ент Ф ункция Д ополнительная
инф орм ация

[Быстрое
м оделирование]

О то б р аж ен и е  бы строго  
м оделирования

-

► Вы полнение м оделирования -

II П риостановка м оделирования -

■ З ав ер ш ен ие м оделирования -

Ползунок П ереход к боле^  ранней  
или бол ее поздней то ч ке  
те ку щ е го  процесса  
м оделиоования

П ер ем е сти те  ползунок в 
ж е л ае м о м  направлении

[Качество
м оделирования]

Выбор качества  
м оделирования

Чем выше зн а ч е н и е , тем  
затр атн ее  расчет  
м о дел ирования.

[М оделирование] О то б р аж ен и е  цвета  
м атер иал а

Здесь видны столкновения  
хвостовика фрезы  или  
острия ш пинд еля с 
м атер иал ом  (кр асн ая  
м ар ки р о в ка ).

[М оделирование  
остаточной высоты]

О то б р аж ен и е  
остаточного  м атер иала  
вокруг о бъ екта  
ф резерования

[Ц вет инструм ен та] Во врем я и после  
м одел ирования показы вает  
цветом , как ая  ф реза  
использовалась

[Цветовая таблица] О то б р аж ен и е  цветовой  
таблицы  для выбора цвета  
остаточного  м атер иала

[ВК/1 /  ВЫК/1 инструм ента] О то б р аж ен и е  и уд ал ени е  
инструм ен та в процессе  
м оделирования

i i

I



Э л е м е н т Ф у н к ц и я Д о п о л н и те л ь н а я
и н ф о р м а ц и я

[Удалить остаточны й  
м атер иал]

У д ал е н и е  остаточного  
м атер и ал а

Область [Контроль глубины]

; Э л е м е н т Ф у н к ц и я Д о п о л н и те л ь н а я
и н ф о р м а ц и я

[Боковы е
стен ки ]

О то б р аж ен и е  и уд ал ени е  
боковы х стен о к

-

[О гр ан и ч ен и е  глубины , 
окклю зально]

О то б р аж ен и е  и уд ал ени е  
глубины  р еш етки  сверху

“

[О гр ан и ч ен и е  глубины  
полости /  базально]

О то б р аж ен и е  и уд ал ени е  
глубины  р еш етки  снизу

[П роверить диам етр  
ин струм ента]

Выбор д и а м етр а  инструм ента  
для о пр ед ел ения  ограничениР  
глубины  тр а екто р и и  ф резы  в 
P rograM ill САМ (о гр ан и чен и е  
глубины  всегда зависит от 
д и а м етр а  инструм ен та)



Управление моделированием траектории фрезы

в про цессе м одел ирования тр а екто р и и  фрезы  рассчиты ваю тся тр а екто р и и  фрезы  отдельны х  
этапов ф резерования.

В рем енная ш кала отобразится , к а к  только вы вы берете объ ект ф резер о ван ия .

т

№ Э л е м е н т Ф у н к ц и я Д о п о л н и те л ь н а я
и н ф о р м а ц и я

1 [П уск] П уск процесса  
м оделирования

-

2 П олзунок хода
вы полнения
м оделирования

П ереход к бол ее ранней  
или бол ее поздней то чке  
те ку щ е го  процесса  
м оделирования

П ер ем е сти те  ползунок в 
ж е л ае м о м  направлении

3 Д лительность О бщ ая продолж ительность  
м оделирования

-

4 Удалить то чку  
остановки

Повторное уд ал ен и е  то чки  
о становки . Процесс  
м оделирования больш е не  
останавливается в 
опр ед ел енн ой  то ч ке .

5 Установить точку  
остановки

Установка то чки  остановки  
для сохранения процесса  
м оделирования в данной  
то чке

6 Этапы ф резерования О тдельны е этапы  
ф резерования  
представлены  с помощью  
цветов. Чем д л и н н ее  
цветная полоска, тем  
про д о л ж и тел ьн ее этап  
обработки

• Ц вета настраиваю тся в 
главном  м еню  
[Н астро йки  ] в В кл адкае  
[Ц вета] („В кл ад ка  [Ц в ета ]“ )

• Д ля п ер ем ещ ен и я  
о бъ екта м оделирования  
н а ж м и те  на ш калу и 
п ро кр ути те .

7 [П ауза] П риостановка м оделирования -

8 Скорость ползунка У в ел и ч ен и е  или 
ум ень ш ен и е  скорости  
п ер ем ещ ен и я  объ екта  
м оделирования



С тр у кту р а  и ф у н к ц и и [Стру

Отдельные этапы стратегии фрезерования

в данной области с помощью экранны х кнопок м о ж н о  отобразить, 
фрезы на отдельны х этапах стр атеги и  ф резерования.

траектории

К аж д ая  стр ока  соответствует отдельном у этапу ф резерования. Соответствующая  
последовательность зависит от вы бранной стр атеги и  ф резерования.

Примеры

\

Э лем ент ф ункция Д ополнительная -я  
инф орм ация :

[Все ВКЛ (по  
ум олчанию )]

О то б р аж ен и е  тр а екто р и й  фрезы  
для всех этапов

ML О тверстие аб атм ен та -

Яб Р азд ел ен ие уд ерж иваю щ их  
элем ентов  на п ер ед н ей  стороне

« 6*
Р азделен ие уд ерж иваю щ их  
элем ентов  на задней  стороне

О бработка отверстия на п ер ед н ей  
стороне

-

с р ?
♦  i 1

О бработка отверстия на задней  
стороне

-

CER ф р езер о ван ие строчкам и ■

CER Спиральная кавитация -

т CER и -ш л и ф о в ан и е -

т Роторное ш лиф ование -

Color
П

Цветовая обр аб о тка  п ер едней  
стороны

-

Calor Цветовая обработка задней  
стороны

-

П оверхности с ф иссурам и -

ш У л учш ение -

( Щ ) В естибулярная /орал ьная  обработка -

(Ш )
А проксим альная обработка -

TXT

п
Г равировка -

- Ш - Контурная  обработка пер едней  
стороны

-

& Контурная  о браб отка оборотной  
стороны

-



г
I

II

9

: Э л е м е н т ф у н к ц и я Д о п о л н и те л ь н а я
и н ф о р м а ц и я

Д П ер екр естн ая  о браб отка ф иссур -

0 П ер екр естн ая  о браб отка п ер ед н ей  
стороны , без полостей

-

Q П ер екр естн ая  обработка  
оборотной стороны , без  
полостей

пMarginlin*
Л ин ия  уступа -

- 8 - О бработка остаточного  
м атер иал а п ер ед н ей  стороны

-

О бработка остаточного  
м атер иал а оборотной стороны

-

Ф иниш ная обработка п ер ед н ей  
стороны , с полостью

"

Ф иниш ная обработка оборотной  
стороны , с полостью

-

Ф иниш ная контурная о браб отка  
п ер ед н ей  стороны , с полостью

-

Ф иниш ная контурная обработка  
оборотной стороны , с полостью

-

© Ф иниш ная обработка Z- 
константы  на п ер ед н ей  стороне, 
с полостью

"

Ф иниш ная обработка Z- 
константы  на оборотной  
с т о р о н е .с  полостью

■

п
Ф иниш ная обработка Z- 
константы  на п ер ед н ей  стороне, 
без полостей

■

в
Ф иниш ная обработка Z- 
константы  на п ер ед н ей  стороне , 
без полостей

г г Черновая обработка п ер ед н ей  
стороны , с полостью

-

а
Черновая обработка оборотной  
стороны , с полостью

-

К л ассиф икатор  способов -

в
Трохоидальная  обработка -

SUBS Составление подпрограм м ы , 
т. е . две или больш е про гр ам м  
обработки  в одном  образце  
подпрограм м ы  (н ап рим ер , 
повторная о бработка )



4
- *

4.8 Главное меню [Диспетчер файлов]

в главном  м еню  [Д и сп етч ер  ф айлов] м о ж н о  выполнить необходим ы е настройки  для  
одного или н ескол ь ких NC-ф айлов, которы е будут переданы  на ф резерны й стан о к для  
обработки проектов ф резерования и создания объ ектов ф резерования.

П уть к  м е н ю :

Главное м еню  [Д и сп етч ер  ф айлов]

1 2 4  5



9

О

№ Э л е м е н т Ф у н к ц и я Д о п о л н и те л ь н а я
и н ф о р м а ц и я

1 М атериал С ортировка сп иска  
ото бр аж аем ы х проектов  
ф резерования по м атер и ал у

2 Список проектов  
ф резерования

Обзор всех активны х  
проектов ф р езерования по  
вы бранному м атер и ал у  в 
поз. (1 )

3 Ф резерны е станки Выбор ф резерны х станков  
для вы полнения проектов  
ф резерования

4 [О то б р аж ен и е  
ф айлов в 
E xplorer]

5 [О тправка файлов  
РМ7]

П одготовка инф орм ации о 
ф резеровании плоскостей  
(только D ig ita l D e n tu re )

6 [П ап ка] Выходная папка  
(вы бирается с  помощью  
экр анно й  кн о п ки  (П оз. 7 )

7 О® Вы полнение н астр оек для  
Файлов

-

8 ш О п р ед ел ен и е  выходной  
папки для Файлов в 
ф айловой си стем е



№

10

11

Элемент

Тип файла

Предварительный 
просмотр проекта

Общее время

Функция

[Отдельный файл]:
Каждый объект фрезерования 
диска / блока передается на 
станок как отдельный файл и 
фрезеруется отдельно
[Групповой файл]:
Объекты фрезерования с 
идентичной стратегией 
фрезерования передаются как 
общий файл и фрезеруются как 
группа (например, сначала 
нижние траектории объектов, в 
заключении - верхние и т.д.)
[Файл держателя]:
Все объекты фрезерования диска 
/ блока передаются на станок как 
общий файл и фрезеруются на 
предварительном просмотре 
проекта в определенной 
последовательности один за 
другим (при различных стратегиях 
фрезерования)
[Файл станка]:
Все объекты фрезерования 
нескольких дисков / блоков 
передаются на станок как общий 
файл и фрезеруются на 
предварительном просмотре 
проекта в определенной 
последовательности один за 
другим (при различных стратегиях 
фрезерования)

Предварительный просмотр диска / 
блока и соответствующих объектов 
фрезерования
Предполагаемая общая 
продолжительность 
фрезерования всех объектов 
фрезерования____________

Дополнительная
информация

„Предварительный 
просмотр проекта"



Предварительный просмотр проекта

На предварительном просмотре проекта можно увидеть все объекты фрезерования и 
определить последовательность фрезерования („Генерирование файлов и передача 
проекта фрезерования на фрезерный станок").

11

1
10 -

9-

Write R F ID  D ISK

T-A2-WV
20

08U
1 4-

#
ш
Ш

#
о

Processing time и

|00:03:4Т|

|<Ю:С

[00:04:16[

[00:04:511

|00:С

4
5

>-

> No Элемент Функция Дополнительная
информация

1 [Запись RFID-диска] Конфигурирование RFID- 
метки для диска / 
держателя е.Matrix

2 [123] Отображение и удаление
последовательности
фрезерования

3 т Печать обзора проекта 
фрезерования

Распечатка содержит 
метаинформацию о диске / 
блоке и размещенных 
объектов фрезерования

4
ш

Сброс проекта 
фрезерования для 
последующей обработки

Проект фрезерования снова 
отображается в главном 
диалоге РгодгаМШ САМ

5 Позиция Положение объекта 
фрезерования в 
последовательности 
фрезерования

Сначала фрезеруется 
объект фрезерования, 
обозначенный „1“ и т.д.

6 Предварительный
просмотр
отельного объекта 
фрезерования

С помощью экранных 
кнопок (поз. 9) определите 
последовательность 
фрезерования



Предварительный 
просмотр проекта 
(диск/блок и 
объекты 
фрезерования)

С помощью экранных кнопок 
(поз. 9) определите 
последовательность 
фрезерования

Список объектов 
фрезерования с 
деталями по 
отдельному проекту 
фрезерования

Предварительный просмотр 
типа проекта, ожидаемое 
время фрезерования

С помощью перетаскивания 
(Drag & Drop) объектов 
фрезерования в списке 
можно изменить 
последовательность 
обработки (переместить 
объект фрезерования вверх 
или вниз по списку).
При движении мышью по 
отдельному объекту 
фрезерования 
отображаются следующие 
дополнительные экранные 
кнопки;
• Экранная кнопка 

[Создать файл (1 файл)]:

Если в диске находится 
несколько объектов, 
можно создать файлы 
отдельных объектов.

• Экранная кнопка
[Создать файл 
(отдельные файлы)]:
Отдельные этапы 
фрезерования одного 
объекта выдаются как 
файл.



труктура и ф ункции

О

10

11

Последовательность 
экранных кнопок

Метаинформация о 
диске / блоке

Метаинформация о 
диске / блоке

Определение
последовательности
фрезерования

Партия

Обозначение и толщина 
диска или размер блока

: Обработка 
объектов изнутри 
наружу

Обработка
объектов снаружи внутрь

▼ : Обработка 
объектов сверху вниз

I  : Обработка 
объектов снизу вверх

: Обработка 
объектов слева 
направо



О

Окно [Настройки постпроцессора]

в окне [Настройки постпроцессора] можно определить, какая информация из файлов 
будет передана на фрезерный станок.

Перед закрытием окна сохраните все произведенные изменения с помощью кнопки 
[Сохранить]. Окно автоматически закроется после сохранения.

е  Post processor settings 

Machine settings: РМ7

SuperordinaU  foM c 

^  Create afd td ftr per (voject 

C om poie foide f r ^ e  o f...

«RN
1 C natconefoklerpercd iject. 

CwgfW»SfoWefn»mefafetiet*oi:

One file  p v  object 
Com pose fHe name o f:

#OF
: I  Ahvays ask confinm atnn before saving

 ̂ O nefiepergroup 
Compose fUe name of:

C^uppefRN

Affrays ask confirm abon before saving

One fie  fo r rril trisects o f a holder 

Compose fie  name of:

.1 iSK.HihêfRNj
A fw ^  ask oonfam ation before savmg

One fie  fo r a l Ыз}ео15 o f a l holders 
Com pose file  ГШП e o f:

Beide H a ttv fR N

Ahvays ask con^n a tio n  before srnnng 

Settings fo r processing ̂ e s

j 9^ Integrate user-defined names o f processing steps into fie  rw n *

Copy mformabon to  NC folder

Copy o r create inform ation tie s  in output folder. P ie se rftfie s iv ffi be ovem rritten w ith each issue.

Copy m aterial screen 

C leate m aterial W ormation fie

Copy object image. 

Create object information fie

X

V arM ies fo r fie  naming 

Project m inbe riP N  

O bject index <ZI 

O bject designation tZ B  

O bject manber ffZN 

F ie  name (ariginaO#CF 

M atw ial designatiem #RN 

M aterial batch #RC 

Holder designatiDn «НВ 

Machine number iM I 

Machine designation #MN 

M aterial thickness /  size #RO 

M aterial group #MQ 

Separator^^m ung iS K
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i Элемент "  ̂Функция Дополнительная
информация

Область
[Вышестоящая папка]

Структура папок в 
файловой системе и 
название папок

• Активируйте, 
соответствующую 
галочку

• Заполните 
соответствующее 
текстовое поле с 
помощью клавиатуры или 
экранных кнопок 
информацией из области 
[Переменные для 
наименования файла]

Область [Один файл 
на объект]

Структура объектов 
фрезерования и 
наименования файла

Заполните текстовое поле 
с помощью клавиатуры 
или экранных кнопок 
информацией из области 
[Переменные для 
наименования файла]

Область [Один файл 
на группу]

Структура фрезерных 
групп и наименования 
файла

Заполните текстовое поле 
с помощью клавиатуры 
или экранных кнопок 
информацией из области 
[Переменные для 
наименования файла]

Область [Один файл 
для всех объектов 
держателя]

Структура объектов 
фрезерования диска и 
наименования файла

Область [Один файл 
для всех объектов 
всех держателей]

Структура объектов 
фрезерования всех дисков 
/ блоков и наименования 
файла

Область[Настройки для 
сегментированных 
файлов процесса]

Информация О том, 
хранятся ли наименования 
пользовательских этапов 
стратегий фрезерования в 
файлах



Область[Копирование 
информации в папку]

[Копирование скриншота 
материала]:
Сохранение скриншота 
диска / блока в файл

[Создание файла 
информации о 
материале]:
Передача
метаинформации диска / 
блока на фрезерный 
станок
[Копирование 
изображения объекта]:
Сохранение скриншота 
объекта фрезерования в 
файл диска / блока

[Создание файла 
информации об объекте]: 
Передача
метаинформации об 
объекте фрезерования 
на фрезерный станок

Активирование одной 
или нескольких 
экранных кнопок 
одновременно



5 Обзор рабочих операций в 
PrograMill САМ

Соответствующий рабочий процесс в PrograMill САМ при подготовке к процессу 
фрезерования зависит от различных факторов (формат данных, материал и т.д.), 
также доступны различные опции организации работы.

а

Последовательная обработка /  обработка нескольких объектов 
фрезерования

Во время подготовки к процессу фрезерования доступны различные возможности, которые 
можно использовать согласно рабочему процессу.
Можно обрабатывать проекты фрезерования по отдельности. Исходной точкой может быть:
• отдельный диск /блок, для которого вы подготовили все подходящие объекты 

фрезерования в ходе подготовки к работе и которые можно разместить
• отдельный объект фрезерования, для которого после подготовки к работе вы 

можете отобразить все подходящие диски /блоки
Также возможна обработка нескольких объектов фрезерования. Сначала вы можете 
разместить все необходимые диски /блоки и импортировать и подготавливать все 
объекты фрезерования. В заключение вы можете разместить объекты фрезерования 
вручную.

Подготовка к работе в зависимости от формата CAD- 
данных, используемых материалов и типов объектов 
фрезерования

в настоящем руководстве по обслуживанию описывается процесс для 3 стандартных 
форматов CAMS, САМ4 и STL. Для получения информации по другим форматам свяжитесь 
с вашим авторизованным сервис-партнером Ivoclar Vivadent.

Все форматы CAD-данных импортируются в PrograMill САМ аналогичным способом.
Подготовка к работе в таком случае зависит только от формата данных (CAMS, САМ4, STL и 
Т . Д . ) ,  типа материала и типа объекта фрезерования.
Форматы CAMS и САМ4 особенно хорошо подходят для быстрой подготовки, так как почти 
все настройки сдержатся в данных CAD-программы, и поэтому затраты в САМ 
незначительны. Формат STL, напротив, требует большего количества рабочих операций.



В следующих разделах приводится обзор рабочих процессов в соответствующем 
формате, исходя из последовательной обработки:
„Обзор процесса в случае формата САМ5“
„Обзор процесса в случае формата САМ4“
„Обзор процесса в случае формата STL“
Для получения информации по другим форматам свяжитесь с вашим, 
авторизованным сервис-партнером Ivoclar Vivadent.

5.1 Обзор процесса в случае формата САМ5

в случае формата CAMS подготовка к работе сведена к минимуму. Уже при 
импортировании объекты фрезерования имеют необходимые настройки.

Этап Обозначение Дополнительная информация
1 Подготовка диска / блока 

(взаимозаменяем с шагом 2)
„Подготовка и управление дисками / 
блоками в главном меню [окно 
просмотра материала]"

2 Импортирование объекта 
фрезерования

„Импортирование объектов 
фрезерования в главное меню [окно 
просмотра объекта]"

3 Открытие объекта фрезерования во 
время подготовки к работе

„Открытие объекта фрезерования 
для редактирования в подменю 
[Подготовка к работе]"

4 Подтверждение объекта -
5 Размещение объекта 

(альтернативно: подготовка других 
объектов и последующее 
размещение)

„Размещение вручную"

6 Пуск и проверка расчета траектории 
фрезы

• „Пуск расчета траектории 
фрезы"

• „Проверка расчета траектории 
фрезы"

7 Пуск процесса фрезерования • „Передача готового проекта 
фрезерования диспетчеру 
файлов"

• „Генерирование файлов и 
передача проекта фрезерования 
на фрезерный станок"

(I



5.2 Обзор процесса в случае формата САМ4

в случае формата САМ4, как правило, требуются некоторые настройки в процессе 
подготовки к работе.

Этап Обозначение Дополнительная информация ,
1 Подготовка диска / блока 

(взаимозаменяем с шагом 2)
„Подготовка и управление дисками / 
блоками в главном меню [окно 
просмотра материала]"

2 Импортирование объекта 
фрезерования

„Импортирование объектов 
фрезерования в главное меню [Окно 
просмотра объекта]"

3 Открытие объекта фрезерования во 
время подготовки к работе

„Открытие объекта фрезерования 
для редактирования в подменю 
[Подготовка к работе]"

4 Подготовка к работе
При необходимости, группа 
материалов и тип объекта (в 
зависимости от данных)

• „Выбор группы материалов"

• „Выбор типа объекта и 
стратегии фрезерования"

Фрезерование (в зависимости от 
данных и индикации)

„Выполнение фрезерования"

5 Подтверждение объекта -
6 Размещение объекта 

(альтернативно: подготовка 
других объектов и 
последующее размещение)

„Размещение вручную"

7 Пуск и проверка расчета 
траектории фрезы

• „Пуск расчета траектории 
фрезы"

• „Проверка расчета траектории 
фрезы"

8 Пуск процесса фрезерования • „Передача готового проекта 
фрезерования диспетчеру 
файлов"

• „Генерирование файлов и 
передача проекта фрезерования 
на фрезерный станок"

5.3 Обзор процесса в случае формата STL

в случае формата STL, как правило, все необходимые для материала и индикации 
настройки выполняются в процессе подготовки к работе вручную.

Этап Обозначение Дополнительная информация
1 Подготовка диска / блока 

(взаимозаменяем с шагом 2)
„Подготовка и управление дисками / 
блоками в главном меню [окно 
просмотра материала]"



Этап Обозначение Дополнительная информация ■

2 Импортирование объекта 
фрезерования

„Импортирование объектов 
фрезерования в главное меню 
[Окно просмотра объекта]"

3 Открытие объекта фрезерования во 
время подготовки к работе

„Открытие объекта фрезерования 
для редактирования в подменю 
[Подготовка к работе]"

4 Подготовка к работе
Выбор фрезерного станка „Выбор станка"
Выбор группы материалов, в 
которой необходимо выполнить 
фрезерование объекта

„Выбор группы материалов"

Выбор типа объекта и стратегии 
фрезерования (коронка, мост и т.д.)

• Выбранные настройки задают 
необходимые задачи фрезерной 
обработки (поверхности с 
фиссурами, направление введения 
и т.д.)

• „Выбор типа объекта и 
стратегии фрезерования".

Настройка метаинформации „Настройка метаинформации 
(опция, данные о заказчике, 
пациенте, номер клиента, цвет 
объекта и т.п.)“

Фрезерование (в зависимости от 
данных и индикации)

В зависимости от типа объекта 
фрезерования:
• „Выделение цветом - фиссуры 

(поверхности с фиссурами, в 
зависимости от объекта 
фрезерования)"

• „Определение ограничения 
глубины (в зависимости от 
объекта фрезерования)"

• „Определение направления 
введения (в зависимости от 
объекта фрезерования)"

Выбор блока (только при 
использовании блоков)

„Выбор блока (только при 
использовании блоков)"

Обработка объекта (опция) „Выполнение обработки объекта 
(опция)"

Редактор (выделение цветом, опция) „Работа с редактором (выделение 
цветом, опция)"

Выравнивание объекта (опция) „Выполнение выравнивания 
объекта(опция)"

5 Подтверждение объекта -
6 Размещение объекта 

(альтернативно; подготовка 
других объектов и 
последующее размещение)

„Размещение вручную"





т
6 Подготовка и управление дисками /  

блоками в главном меню [Окно 
просмотра материала]

О Информация по всем доступным в главном меню функциям, полям, экранным кнопкам и 
т.п. приведена в разделе „Главное меню [Окно просмотра материала] с управлением 
материалом".

6.1 Вызов главного меню [Окно просмотра материала]

ИВы находитесь в главном диалоге PrograMill САМ („Обзор главного диалога PrograMill 
САМ").

► Нажмите в строке меню на [Окно просмотра материала]. 

^  Открывается главное меню [Окно просмотра материала].

Информация по всем доступным в главном меню функциям, полям, экранным кнопкам и 
т.п. приведена в разделе „Главное меню [Окно просмотра материала] с управлением 
материалом".



6.2 Автоматическое создание материала с RFID-этикеткой

о Доступность функции зависит от используемой системы фрезерования.

О

При первом вводе программного обеспечения в эксплуатацию диски / блоки еще не 
зарегистрированы в системе.

В случае использования дисков типа СоСг или блоков необходимо считать RFID-этикетку с 
упаковки, а не с самого материала.

Для создания нового диска / блока с RFID-этикеткой действуйте следующим образом:
1. Положите диск или упаковку на радиочастотное считывающее устройство.
2. Подождите подтверждения ПО о том, что регистрация материала прошла успешно.

^Диск / блок создан и отображается в главном меню [Окно просмотра материала].

6.2.1 Автоматическое создание диска с RFID-этикеткой

1. Положите диск или упаковку на радиочастотное считывающее устройство.
2. Подождите подтверждения ПО.

В окне [Данные материала] отобразятся характеристики диска.

О Поля соответствуют полям в меню [Менеджер материала] во Вкладке [Новый]. 
Информация об имеющихся в меню полях, экранных клавишах и т.п. приведена в 
разделе „Подменю [Менеджер материала]: Вкладка [Новый]".

3. Подтвердите клавишей [Создать].

Диск создан и отображается в главном меню [Окно просмотра материала]. ^  
Отобразится подтверждения ПО о том, что регистрация материала прошла успешно.



I

6 .2 .2  А в том ати ческое  созд ани е блоков с RFID-эти ке тко й

О

О

Для всех блоков регистрация производится с помощью упаковки.

1. Положите упаковку на радиочастотное считывающее устройство.
2. Подождите подтверждения ПО.
Отобразится окно для ввода цвета материала.

3. Выберите имя цветовой группы и цвет.
4. Подтвердите с помощью клавиши [ОК].
Отобразится окно [Определение блока].

Поля соответствуют полям в подменю [Подготовка к работе], область [Выбор блока], 
подменю [Определение блока].

Информация об имеющихся в меню полях, экранных клавишах и т.п. приведена в 
разделе „Подменю [Определение блока]".

5. Подтвердите с помощью клавиши [Создать новый проект].
Отобразится информация о держателе блоков.

6. Подтвердите с помощью клавиши [Создать].

Яблоки регистрируются, и держатель блоков отображается в главном меню [окно 
просмотра материала].

^Отобразится подтверждения ПО о том, что регистрация материала прошла успешно.



6.3 Создание материала без RFID-этикетки вручную

При первом вводе программного обеспечения в эксплуатацию диски / блоки еще не 
зарегистрированы в системе.
Для создания нового диска / блока без RFID-этикетки действуйте следующим образом:

4

0  Вы находитесь в главном меню [Окно просмотра материала] („Вызов главного 
меню [Окно просмотра материала" и „Главное меню [Окно просмотра материала] с 
управлением материалом").

1. В области [Проект] нажмите на клавишу [Новый].
Подменю [Менеджер материала] открывается клавишей [Новый].
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О Информация об имеющихся в меню полях, экранных клавишах и т.п. приведена в 
разделе „Подменю [Менеджер материала]: Вкладка [Новый]".

2. В области [Выбор типа материала] выберите желаемый материал (например, Zr02 
или СоСг) и желаемую толщину диска или держателя.

3. Заполните все необходимые поля.
4. При необходимости, в области [Предварительный просмотр и печать этикетки] 

сконфигурируйте и распечатайте этикетку для диска / держателя.
5. Подтвердите настройки диска / блока нажатием клавиши [создание нового 

проекта с выбранными настройками].

^  Создается диск / держатель и отображается в главном меню [Окно просмотра 
материала].



6.4 Редактирование имеющегося диска /  блока

При редактировании имеющегося диска / блока можно изменить только 
метаинформацию диска / блока. Характеристики, такие как материал или формат 
изменить невозможно. Данные функции недоступны, не как при создании нового 
диска / блока в подменю [Менеджер материала] в Вкладке [Новый].

0  Вы находитесь в главном меню [окно просмотра материала] („Вызов главного 
меню [окно просмотра материала]").

1. В списке дисков / блоков нажмите на желаемый диск / блок.
2. В области [Проект] нажмите на клавишу [Редактировать].

- или -
Правой кнопкой мыши нажмите на диск / блок и в контекстном меню выберите запись 
[Редактировать].
Подменю [Менеджер материала] открывается клавишей [новый].

Информация об имеющихся в меню полях, экранных клавишах и т.п. приведена 
в разделе „Подменю [Менеджер материала]: Вкладка [Новый]".

3. Измените записи во всех необходимых полях.
4. Подтвердите новые настройки диска / блока клавишей [Сохранить изменение 

проекта].

^Изменения произведены.

^Открывается главное меню [Окно просмотра материала].

Если диск / блок уже открыт в главном меню PrograMiU САМ, вы можете открыть диск 
/ блок для редактирования, нажав на панели форматирования на экранную кнопку 
[Редактировать]. После этого открывается подменю [Менеджер материала], и вы 
можете редактировать диск / блок, как описано выше.



6.5 Открытие диска /  блока в главном диалоге PrograMill САМ

Для использования диска / блока для дальнейшей подготовки к фрезерованию в главном 
диалоге PrograMill САМ (размещение, отображение объектов фрезерования в диске / 
блоке и Т .Д . ) ,  действуйте следующим образом:

0  Вы находитесь в главном меню [Окно просмотра материала] („Вызов главного меню 
[окно просмотра материала]").

О ► В списке дисков / блоков нажмите двойным щелчком на желаемый диск / блок. 

■♦Диск / блок откроется в главном диалоге PrograMill САМ.

^Когда подходящие, разрешенные к размещению объекты фрезерования находятся в 
главном меню [Окно просмотра объекта], они отображаются в главном диалоге 
PrograMill САМ во Вкладке [Окно просмотра объекта] („Размещение вручную"):

ObiectBrowser [ P igectinfamii t ion Materrt Browser}
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6.6 Отображение архива данных с текущими и 
заархивированными дисками /  блоками

Для отображения всех сохраненных в системе дисков / блоков (текущих и 
заархивированных), действуйте следующим образом:

0  Вы находитесь в главном меню [окно просмотра материала] („Вызов главного меню 
[Окно просмотра материала]").

1. В области [Проект] нажмите на клавишу [Новый].
Подменю [Менеджер материала] открывается клавишей [новый].

2. Выберите Вкладка [Архив файлов].
Отобразится список всех дисков / блоков в системе.
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IV oa ПН20100030 JeMDeaMOH 1(H201KB9UT 1704.аК 1*41'Я

IV oa ie.HJOioo»do JemOBMOgi M M xnxTO I7H а к  1*430( OX.H7

IV oa 1(.НЛ110(Я0 JtfaOneM ii 1(0420110(3127 17Л4.аП 1*42:17 0K.J>49

S*Vvodifil m 1I.HJ0U 12:12 Tgl3 WV14S3440 1(04201 3̂11(7 0(U к .н .а к  1201:а 0(U.(14

<S7 to н а м  12:12 T.A3'WV14S24Mt 1(04301(1211(7 0(U 1 *н а к  1201:44 OlUjIS

S№Av«d«R on м .м ам  12:12 T.A3-WVM32«0 1(04201(12110 tmj 1 *м а к 120(03 0(U.|1(

SAWieani oa 10H201113:12 T̂ *2WV14S34M 1(Dt30ttiai(7 OOU 1 *н а к  1*0001 0KJ.H7
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Информация об имеющихся в меню полях, экранных клавишах и т.п. приведена 
в разделе „Подменю [Менеджер материала]: Вкладка [Новый]".

3. С помощью поля [Источник данных] отфильтруйте отображение текущих или 
заархивированных проектов.

4. Для экспортирования данных дисков / блоков нажмите на [Экспортировать и открыть 
таблицу].

5. Сохраните список в формате ,,.txt" в желаемом месте в файловой системе.



6.7 Самостоятельное конфигурирование дисков /  держателей 
(редактор геометрии)

'функция только для опытных пользователей, прошедших соответствующее обучение!

ПРЕДУПРЕЖДЕНИЕ! Неправильные или неправильно сконфигурированные диски /  блоки.
Столкновение, поломка инструмента.
Сильное повреждение фрезерного станка и шпинделя.
► Самостоятельно создавать диски / блоки разрешается только с помощью.

цифрового инструктора Ivoclar Vivadent и после прохождения соответствующего 
обучения.

0  Вы находитесь в главном меню [Окно просмотра материала] („Вызов главного 
меню [Окно просмотра материала]").

1. В области [Проект] нажмите на клавишу [Новый].
- или -
Правой кнопкой мыши нажмите на диск / блок и в контекстном меню выберите запись 
[Новый].
Подменю [Менеджер материала] открывается клавишей [новый].

^Информация об имеющихся в меню полях, экранных клавишах и т.п. Приведена в 
разделе „Подменю [менеджер материала]: Вкладка [новый]"

2. Для создания дисков / держателей с помощью [Редактор геометрии] нажмите на 
экранную кнопку [Редактор геометрии].
Отобразится подменю [Редактор геометрии заготовки]

3. Заполните все необходимые поля („Подменю [Менеджер материала]: Вкладка 
[Новый]: Окно [Редактор геометрии заготовки]".

4. Подтвердите настройки клавишей [Показать и редактировать].
Отобразится подменю [Менеджер материала].

5. Подтвердите настройки диска / держателя нажатием клавиши [Создание 
нового проекта с выбранными настройками].

■̂ Создается диск / держатель и отображается в главном меню [Окно просмотра 
материала].



7 Импортирование объектов фрезерования 
в главное меню [Окно просмотра объекта]

При первом вводе программного обеспечения в эксплуатацию объекты фрезерования 
еще не зарегистрированы в системе. Для импортирования объектов фрезерования 
действуйте, как описано в следующих разделах._______________________________

• Информация по всем доступным в главном меню функциям, полям, экранным 
кнопкам и т.п. приведена в разделе „Главное меню [Окно просмотра объекта] с 
функцией импортирования и подготовки к работе]".

• При использовании программы [FileGrabber] объекты фрезерования импортируются 
автоматически, если они хранятся в определенных папках в файловой системе 
(„Проверка объема поставки" и „Вкладка [сервисное обслуживание]".

7.1 Вызов главного меню [Окно просмотра объекта]

Щ Вы находитесь в главном диалоге PrograMiU САМ („Обзор главного диалога PrograMill 
САМ").

► Нажмите в строке меню на [ОкнЬ‘просмотра объекта].

Ф Открывается главное меню [Окно просмотра объекта].



О Информация по всем доступным в главном меню функциям, полям, экранным кнопкам и 
т.п. приведена в разделе „Главное меню [Окно просмотра объекта] с функцией 
импортирования и подготовки к работе]".

7.2 Использование функции импортирования

i i

с помощью данной функции можно импортировать данные определенного формата из 
определенной папки в файловой системе.

0  Вы находитесь в главном меню [Окно просмотра объекта] („Вызов главного меню [Окно 
просмотра объекта]".

1. В области [Объект] нажмите на [Импорт].
Отобразится окно для импортирования (в зависимости от операционной системы):

^  Offnen

Organtsieren 

■  WICAM

А  OneOrive

Щ  DieserPC 

Ш  B ildcr

■  Desktop 

^  Dokivnente 

^  Downloads

Musik

■  Videos

I «  0SDisk(O) > Programs > IvodarOigitai > РгодгаМШ-САМ > Zahr>dateien v  C>

Neuer Ordner
A

^ О  Name Anderungsdatum Typ СгбВе

Es wurden keine Suchergebnisse gefunden.

‘Zahndateien'' durchsuchen

i== -- П

X

p
e

^OSÔ C)
^  Group Data Drivi 

gg Natums Commc 

2  Project Data DrK 

^  CAM Archive F i 

^  Temporary Data 

£  CAM File Share!

Daterrome CAMS r*CAM*ZIP)

Wicland (.CAM) Г-САМ)
Snr^)
ЗОХГЗоХ)
A S C rA S Q

2. В поле выпадающего списка рядом с полем имени файла выберите желаемый 
формат (САМ5, САМ4 или STL).

3. Вызовите желаемую папку хранения объектов фрезерования в файловой системе.
4. Нажмите на желаемый объект фрезерования.

- или -
Для маркировки нескольких объектов фрезерования удерживайте нажатой клавишу 
Ctrl на клавиатуре и нажимайте последовательно на все желаемые объекты 
фрезерования.

5. Откройте файл.

Ф Объекты фрезерования импортируются и отобразятся в главном меню [Окно 
просмотра объекта].



7.3 Удаление объекта фрезерования из ПО

Объект фрезерования удаляется полностью со всеми настройками. Архивирования 
информации не происходит.

Вы находитесь в главном меню [Окно просмотра объекта] („Вызов главного меню [Окно 
просмотра объекта]").

1. Нажмите в списке объектов фрезерования на желаемый объект.
2. В области [Объект] нажмите на [Удалить].

- или -
Правой кнопкой мыши нажмите на объект фрезерования и в контекстном меню 
выберите запись [Удалить].

Ф Объект фрезерования будет удален. I»



Г'

8 Выполнение подготовки к работе 
для объекта фрезерования

В зависимости от формата данных объекта фрезерования и сохраненной в САМ-файлах 
информации перед расчетом траектории фрезы и пуском обработки требуется подготовка 
к работе („Обзор рабочих операций в PrograMill САМ").

О Ниже приведены инструкции по выполнению возможных задач..Выберите 
разделы, соответствующие конкретному объекту фрезерования.
Информация обо всех доступных в меню полях, экранных кнопках и т.п. 
приведена в разделе „Подменю [Подготовка к работе]: Обзор".



f

8.1 Открытие объекта фрезерования для редактирования в 
подменю [Подготовка к работе]

0  Вы находитесь в главном меню [Окно просмотра объекта].

1. Нажмите в списке объектов фрезерования на желаемый объект.

2. В области [Объект] нажмите на клавишу [Редактировать]. 
- или -
Правой кнопкой мыши нажмите на объект фрезерования и в контекстном меню 
выберите запись [Редактировать].

^  Объект фрезерования откроется в подменю [Подготовка к работе].

ш

о Информация обо всех доступных в меню полях, экранных кнопках и т.п. приведена в 
разделе „Подменю [Подготовка к работе]: Обзор".



8.2 Выбор станка

0  Вы находитесь в подменю [Подготовка к работе] („Открытие объекта фрезерования 
для редактирования в подменю [Подготовка к работе]").

► В строке меню в [Станок] выберите фрезерный станок, на котором должен 
обрабатываться объект фрезерования.

Ш

1

....■

^Теперь можно выбрать желаемый материал („Выбор группы материалов").



8.3 Выбор группы материалов

Ц  Вы находитесь в подменю [Подготовка к работе] („Открытие объекта фрезерования 
для редактирования в подменю [Подготовка к работе]").

► В строке меню в [Материал] выберите группу материалов диска / блока для объекта 
фрезерования (Zr02, СоСг, и т.д.).

V

Данная информация имеет значение для правильного выбора системой стратегии 
фрезерования. Поэтому рекомендуется выполнять настройки тщательно. Доступные 
группы материалов зависят от выбранного станка.

^Теперь можно выбрать тип объекта („Выбор типа объекта и стратегии фрезерования").



8.4 Выбор типа объекта и стратегии фрезерования

Тип объекта имеет значение для правильного выбора стратегии фрезерования. Поэтому 
рекомендуется выполнять описанные здесь настройки тщательно.
Доступные типы объекта зависят от выбранного станка и материала.

0  Вы находитесь в подменю [Подготовка к работе] („Открытие объекта фрезерования 
для редактирования в подменю [Подготовка к работе]").

1. В строке меню в [Тип задачи] выберите тип объекта (коронка, мост и т.д.).

Система предложит стратегию фрезерования.
2. При необходимости, измените предложенную стратегию фрезерования

4 Теперь можно увидеть и отредактировать метаинформацию об объекте
фрезерования („Настройка метаинформации (опция, данные о заказчике, пациенте, 
номер заказчика, цвет объекта и т.п.)“ ).



I 8.5 Настройка метаинформации (опция, данные о заказчике, 
пациенте, номер заказчика, цвет объекта и т.п.)

0  Вы находитесь в подменю [Подготовка к работе] („Открытие объекта фрезерования 
для редактирования в подменю [Подготовка к работе]").

1. В строке меню нажмите на клавишу [Данные].
На панели форматирования отобразятся поля с метаинформацией.

О Информация о доступных полях приведена в разделе „Подменю [Подготовка к работе]; 
область [Данные]".

2, Заполните все необходимые поля.

Ф Теперь можно выбрать блок, если элемент должен быть изготовлен путем 
шлифования блока, или продолжить обработку фрезерованием:

• „Выполнение фрезерования"

• „Выбор блока (только при использовании блоков)"



8.6 Выполнение фрезерования

О Необходимые задачи в процессе обработки фрезерованием конкретного объекта зависят 
от различных факторов: от уже сохраненной в CAD-файлах информации, типа объекта и 
т.д („Обзор рабочих операций в PrograMill САМ“ ).
Ниже приведены инструкции по выполнению возможных задач. Выберите разделы, 
соответствующие конкретному объекту фрезерования.

i

Щ Вы находитесь в подменю [Подготовка к работе] („Открытие объекта фрезерования 
для редактирования в подменю [Подготовка к работе]").

1. В строке меню нажмите на клавишу [Настройки процесса обработки].
На панели форматирования - в зависимости от формата данных (САМ5, САМ4, STL и 
т.п.) и от типа объекта фрезерования экранные кнопки для необходимых задач 
фрезерования отобразятся красным цветом.

W

■I

4*' ̂  ^  ’

2. Выполните по порядку требуемые настройки (пример: выделение цветом - фиссуры, 
направления введения).



*1

8 .6 .1  В ы деление цветом  - ф иссуры  (поверхности с ф иссурам и, в зависимости 
от объ екта  ф резерования)

в случае полностью анатомических типов проектов при обработке поверхностей с 
фиссурами используются фрезы малых размеров. Для выполнения задачи 
поверхности объекта фрезерования с фиссурами должны быть промаркированы 
(исключение: в случае CAMS они уже содержатся в импортированных данных).
В зависимости от качества исходных CAD-данных поверхности соответствующего объекта 
фрезерования с фиссурами могут быть распознаны и промаркированы автоматически или 
промаркированы пользователем вручную.

0  Вы находитесь в подменю [Настройки процесса обработки] („Выполнение 
фрезерования").

1. На панели форматирования нажмите на клавишу [Фиссуры].
На панели форматирования отобразятся экранные кнопки для редактирования:

Autom atic
detectjon

Manual
detection

A ccept& ttitum

Settings

Информация 0  доступных экранных кнопках и т.п. приведена в разделе 
„Обработка поверхностей с фиссурами".

2. Для автоматического распознавания системой поверхностей с фиссурами 
нажмите на клавишу [Автоматическое распознавание].
Когда поверхности с фиссурами распознаны, они маркируются на объекте 
фрезерования.



Если поверхности с фиссурами невозможно распознать автоматически, и 
отображается соответствующее сообщение:

3. Нажмите на клавишу [Распознавание вручную].
4. Удерживая клавишу Shift нажатой, отметьте поверхности с фиссурами на 

объекте с помощью движений мыши (синяя маркировка на примере).

О Для увеличения или уменьшения размера кисточки удерживайте клавишу Shift нажатой и 
прокручивайте колесо мыши вверх или вниз.

Для подтверждения настроек (действительно для всех указанных выше опций):

5. Подтвердите с помощью клавиши [Принять и вернуться].

ФВ зависимости от объекта фрезерования можно выполнит, дополнительные 
настройки процедуры фрезерования (направление введения и т.п.),
продолжите, используя другие необходимые пункты меню (редактор и т.п.) или 
подтвердите готовность объекта фрезерования.



8 .6 .2  Определение ограничения глубины (в зависимости от объекта 
фрезерования)

Для предотвращения полного прохождения фрезы во время обработки через объект в 
случае использования объектов фрезерования с расположенными напротив пазами 
(например, мосты на абатментах) и, тем самым, повреждения фрезерного станка, 
инструмента или объекта фрезерования необходимо ограничение глубины. При этом 
на обеих сторонах объекта фрезерования необходимо указать, до какой линии фреза 
может двигаться по объекту.
В зависимости от качества исходных CAD-данных система может автоматически 
распознать кривые / кромки в пазах объекта фрезерования и предоставить пользователю 
для ограничения глубины на выбор или пользователь должен отметить кривые / кромки 
вручную.

Ш Вы находитесь в подменю [Настройки процесса обработки] („Выполнение 
фрезерования").

1. На панели ф орматирования наж м ите  на клавиш у [О граничение  гл уб и н ы ].

На панели форматирования отобразятся экранные кнопки и поля для ограничения 
глубины:

Информация о доступных экранных кнопках и т.п. приведена в разделе „Ограничение 
глубины".

2. Для автоматического распознавания системой возможных кромок объекта нажмите 
на клавишу [Центр].



3. Перемещайте мышь по кромкам объекта. Возможные кромки отображаются 
желтым цветом.
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4. Нажмите на желаемую кромку и подтвердите с помощью клавиши [ОК].
Кромка будет установлена, и так называемая „Запирающая область" (точка, до которой 
фреза может входить в объект) маркируется цветом;
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5. Повторите процесс для противоположной стороны.
6. Повторите процесс для всех объектов.
Если кромки не распознаются автоматически, необходимо самостоятельно отметить 
кромки по созданным вручную кривым. Маркировка отдельных точек на желаемой 
кромке объекта для создания кривой:

7. Нажмите на клавишу [Установка ломаной линии].
8. Удерживайте нажатой клавишу Shift во время всего процесса.
9. Перемещайте курсор в рабочей зоне по границе.

Синий кружок указывает на первую точку создаваемой кривой:

10. Перемещайте точку с помощью мыши к начальной точке кривой на границе и нажмите 
на нее. Первая точка установлена.

11. При нажатой клавише Shift перемещайте мышь к следующей точке кривой и нажмите 
на нее.
Следующая точка установлена.

12. Повторите процесс для остальных точек кривой.

Для создания области необходимо установить минимум 5 точек кривой.



13. Когда кривая по кромке создана, подтвердите действие с помощью клавиши [ОК].
Кромка будет установлена, и так называемая „Запирающая область" (точка, до которой 
фреза может входить в объект) маркируется цветом.

14. Повторите процесс для противоположной стороны.
15. Повторите процесс для всех объектов.
Для подтверждения настроек (действительно для всех указанных выше опций):

16. Подтвердите с помощью клавиши [Принять и вернуться].

4  Объект фрезерования с установленным ограничением глубины снова отображается в 
меню [Настройки процесса обработки].

^  В зависимости от объекта фрезерования выполните следующие настройки для
обработки (поверхности с фиссурами и т.п.), используя другие необходимые пункты 
меню (редактор и т.п.) или подтвердите готовность объекта фрезерования.



8 .6 .3  Определение направления введения (в зависимости от объекта фрезеро!

I

Если речь идет, например, о многоединичных типах проектов с расходящимися 
направлениями, то для процесса фрезерования необходимо определить несколько 
направлений введения под фрезерный инструмент.
В зависимости от качества исходных CAD-данных направление введения могут быть 
распознаны и установлены автоматически или установлены пользователем вручную 
(полуавтоматическим способом, с помощью автоматически установленной кривой на 
границе (подготовительная линия) или с помощью кривой, установленной на объекте 
фрезерования пользователем вручную).

(3 Вы находитесь в подменю [Настройки процесса обработки] („Выполнение 
фрезерования").

1. На панели форматирования нажмите на клавишу [Направление введения].
На панели форматирования отобразятся экранные кнопки и поля для задания 
направления введения:
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Информация 0  доступных полях, экранных кнопках и т.п. приведена в разделе 
„Определение направления введения".



ания); 2. Для автоматического распознавания системой направления введения нажмите 
на клавишу [Авто кавитация].
Направления введения на объекте фрезерования установлены.

Если направления введения невозможно установить автоматически, отображается 
соответствующее сообщение, и необходимо выполнить дополнительные настройки 
(„Подменю [Подготовка к работе]: область [Настройки процесса обработки]", подраздел 
„Настройки [Выявление признаков]"):

3. Нажмите на клавишу [Автофункции].
Направления введения на объекте фрезерования установлены.

Если направления введения невозможно установить с помощью функции 
[Автофункции], можно распознать и отмаркировать границу подготовки с помощью 
системы и использовать эту кривую для установки направления введения:
4. Нажмите на клавишу [Выбор кривой].
5. Поместите мышь над первой границей (подготовительная линия). Если 

граница распознана, она отобразится желтым цветом.



Выполнение подготовки к работе для объекта фрезерования

6. Подтвердите выбор границы нажатием кнопки мыши. Рабочая зона делится на 
две области (слева - вид сверху, справа -перспектива).

7. Установите угол сдвига на вид& сверху с помощью 2 ползунков (сверху и в 
центре).

О На виде сверху не должно быть видно поднутрений. Поднутрения обозначаются 
красным цветом на внутренней стороне объекта фрезерования. На перспективе 
зеленая стрелка указывает фактическое направление введения.

8. Подтвердите с помощью клавиши [направление введения ОК].
9. Повторите процесс для других направлений.
Если направление введения также невозможно установить с помощью 
функции [Выбор кривой], необходимо определить направление введения с 
помощью кривых, созданных на границе вручную. Маркировка отдельных 
точек на границе для создания кривой:

10. Нажмите на клавишу [Установка ломаной линии].



11. Удерживайте нажатой клавишу Shift во время всего процесса.
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12. Перемещайте курсор в рабочей зоне по границе.
Синий кружок указывает на первую точку создаваемой кривой:

13. Перемещайте точку с помощью мыши к начальной точке на границе и нажмите на нее. 
Первая точка установлена.

14. При нажатой клавише Shift перемещайте мышь к следующей точке и нажмите на 
нее.
Следующая точка установлена.

15. Повторите процесс для остальных точек кривой.

Для создания области необходимо установить минимум 5 точек кривой.



f 16. Когда кривая границы создана, нажмите на клавишу [Направление обработки].
Рабочая зона делится на две области (слева - вид сверху, справа - перспектива).

17. Установите угол сдвига на виде сверху с помощью 2 ползунков (сверху и в центре).

На виде сверху не должно быть видно поднутрений. Поднутрения обозначаются красным 
цветом на внутренней стороне объекта фрезерования. На перспективе зеленая стрелка 
указывает фактическое направление введения.

18. Подтвердите с помощью клавиши [направление введения ОК].
19. Повторите процесс для других направлений.
Для подтверждения настроек направления введения (действительно для всех
указанных выше опций):
20. Подтвердите с помощью клавиши [Принять и вернуться].

ФОбъект фрезерования с установленными направлениями снова отображается в 
меню [Настройки процесса обработки].

Ф В зависимости от объекта фрезерования выполните следующие настройки для 
обработки (поверхности с фиссурами и т.п.), используя другие необходимые 
пункты меню (редактор и т.п.) или подтвердите готовность объекта фрезерования.



8.6.4 Определение контуров (в зависимости от объекта фрезерования)

т
Til

По некоторым показаниям (например, расходящиеся мосты, оклюзионные сплинты) в 
случае STL-формата необходимо установить контуры. Действуйте следующим образом:

Щ Вы находитесь в подменю [Настройки процесса обработки](„Выполнение 
фрезерования").

1. На панели форматирования нажмите на клавишу [Контуры].
На панели форматирования отобразятся экранные кнопки и поля для установки 
контуров:

О Информация о доступных полях, экранных кнопках и т.п. приведена в разделе 
„Определение контуров".

2. Нажмите на клавишу [Выбор кривой].
3. Перемещайте мышь по контурам объекта фрезерования. 

Отобразятся возможные контуры:
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о Для поворота контуров при выборе контура удерживайте клавишу Shift на клавиатуре 
нажатой.

4. Нажмите на желаемый контур.
Рабочая зона делится на две области (слева - вид сверху, справа - перспектива).

5. При необходимости, установите угол на виде сверху с помощью 2 ползунков.



6. Подтвердите с помощью клавиши [Принять и продолжить]. Контуры на объекте 
фрезерования установлены.
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7. Подтвердите c помощью клавиши [Принять и вернуться].

ФОбъект фрезерования с установленным контуром снова отображается в меню 
[Настройки процесса обработки].



Выполнение подготовки к работе для объекта фрезерования ! Выпо

8.7 Выбор блоков (только при использовании блоков)

ПРЕДУПРЕЖДЕНИЕ! Неправильные или неправильно сконфигурированные блоки.
Столкновение, поломка инструмента.
Сильное повреждение фрезерного станка и шпинделя.
► Создавать блоки, отличные от рекомендованных, разрешается

только с помощью цифрового инструктора Ivoclar Vivadent и после прохождения 
соответствующего обучения.

Щ Вы находитесь в подменю [Подготовка к работе] („Открытие объекта фрезерования 
для редактирования в подменю [Подготовка к работе]").

1. В строке меню нажмите на клавишу [Выбор блока].
Отобразится окно [Выбор материала блока] (пример):
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о Информация о доступных полях, экранных кнопках и т.п. приведена в разделе „Подменю 
[Подготовка к работе]: область [Выбор блока]".



2. С помощью полей выберите желаемый блок и выполните настройки для блока. 
Отображается блок с объектом фрезерования:

ф Wo«t NiywiUoB

1РЗ«.нпхСА0Рго9пМаСМ-1Т_ДЭ '

t o  и м

М  . ?  .

!JO
te j ’ *

f

На панели форматирования отобразятся экранные кнопки и поля для дальнейшего 
редактирования
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о Информация о доступных полях, экранных кнопках и т.п. приведена в разделе 
„Подменю [Подготовка к работе]: область [Выбор блока]".

3. С помощью полей выполните настройки для блока.
4. При необходимости, выполните настройки для блока в области [Настройки 

удерживающих элементов] в желаемом поле („Область [Редактировать]"

Можно продолжать подготовку („Выполнение фрезерования", стр. 159).

8.8 Редактирование объекта (опция)

Щ Вы находитесь в подменю [Подготовка к работе] („Открытие объекта фрезерования 
для редактирования в подменю [Подготовка к работе]").

1. В строке меню нажмите на клавишу [Редактирование объекта].

Информация о доступных полях, экранных кнопках и т.п. приведена в разделе 
„Подменю [Подготовка к работе]: область [Редактирование объекта]".

2. При необходимости, вызовите вч)бласти [Срезы] поперечные сечения объектов 
фрезерования.

3. При необходимости, уточните или обновите наборы данных в области [Треугольники].
4. Нажмите на панели форматирования на клавишу [Окно выравнивания] и действуйте, 

как описано в разделе „Выполнение выравнивания объекта (опция)".

^  Вы можете еще раз скорректировать предыдущие этапы подготовки к работе, 
сохранить или подтвердить готовность объекта фрезерования.



8.9 Работа с редактором (фрезерование маркированных областей, 
опция)

Благодаря функции [Редактор] можно маркировать области объекта фрезерования и 
назначать данным областям выполнение определенной дополнительной / более точной 
обработки (например, для цемента).
Назначение можно выполнять для всей поверхности с помощью нажатия кнопки мыши или 
с помощью инструмента рисования самостоятельно задать область на объекте 
фрезерования (аналогично установке поверхностей с фиссурами вручную).

Стратегия фрезерования для объекта фрезерования должна поддерживать данные 
этапы.

<1

О

Щ Вы находитесь в подменю [Подготовка к работе] („Открытие объекта фрезерования 
для редактирования в подменю [Подготовка к работе]").

1, В строке меню нажмите на клавишу [Редактор].
На панели форматирования отобразятся экранные кнопки и поля для маркировки 
областей объекта фрезерования.

Информация о доступных полях, экранных кнопках и т.п. приведена в разделе 
„Подменю [Подготовка к работе]: область [Редактор]".

О



I

Выполнение подготовки к работе для объекта фрезерования

Для маркировки области нажатием кнопки мыши:
2. В области [Обозначение зоны обработки с помощью щелчка] нажмите на желаемую 

функцию (цемент, линия уступа и т.д.).
3. Нажмите на желаемую область объекта.

Область для желаемой функции маркируется.



Для маркировки области перемещением мыши:

4. В области [Обозначение зоны обработки с помощью рисования] нажмите на 
желаемую функцию (цемент, линия уступа и т.д.).

5. Удерживая клавишу Shift нажатой, отметьте необходимую область на объекте с 
помощью движений мыши.

О Для увеличения или уменьшения размера кисточки удерживайте клавишу Shift нажатой и 
прокручивайте колесо мыши вверх или вниз.

Область для желаемой функции маркируется (на примере: розовая область):
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^Можно продолжить опционально или с помощью меню [Ориентация объекта] еще раз 
скорректировать предыдущие этапы подготовки к работе или сохранить и подтвердить 
готовность объекта фрезерования.



8.10 Выравнивание объекта (опция)

Если после импортирования вы хотите выровнять объект вручную, действуйте 
следующим образом:

Ш Вы находитесь в подменю [Подготовка к работе] („Открытие объекта фрезерования 
для редактирования в подменю [Подготовка к работе]").

1. В строке меню нажмите на клавишу [Выравнивание объекта].
В рабочей зоне отображаются 4 вида объекта фрезерования ([Вид сверху], [Вид 
снизу], [Вид сбоку] и [Перспектива].
На проекциях [Вид сверху], [Вид снизу] и [Вид сбоку] можно перемещать объект. Вид 
[Перспектива] предназначен для контроля.
На панели форматирования отобразятся экранные кнопки и поля для выравнивания 
объекта фрезерования:

о

Информация обо всех доступных настройках, полях, экранных кнопках и т.п. приведена 
в разделе „Подменю [Подготовка к работе]: область [Ориентация объекта]".

Для поворота объекта фрезерования вручную:
2. Поверните объект в проекциях [Вид сверху], [Вид снизу] и [Вид сбоку] с помощью 

мыши в желаемое положение.
3. При необходимости, проверьте положение в проекции [Перспектива].



Для наклона элемента с указанием точных градусов:
4. Под экранной кнопкой [Выравнивание объекта] в соответствующее поле 

введите желаемое значение для наклона по осям X, Y или Z.
Для ориентации объекта с помощью определенной поверхности:
5. Нажмите на клавишу [Ориентация относительно поверхности].
6. На проекции [Перспектива] отметьте с помощью желтой стрелки желаемую 

поверхность.
7. Подтвердите выбор поверхности нажатием кнопки мыши.
Для выравнивания объекта с помощью отверстия /  углубления на объекте:

8. Нажмите на клавишу [Выравнивание с помощью отверстий].
9. На проекции [Перспектива] поместите мышь над отверстием. Если отверстие 

распознано, оно отобразится желтым цветом.
10. Подтвердите выбор отверстия нажатием кнопки мыши.
Для подтверждения настроек:
11. Подтвердите с помощью клавиши [ОК].

Ф Вы можете еще раз скорректировать предыдущие этапы подготовки к работе, 
или сохранить и подтвердить готовность объекта фрезерования.

8.11 Сохранение результатов подготовки к работе и подготовка 
других объектов фрезерования

в этой опции можно промежуточно сохранить не полностью подготовленные объекты 
фрезерования и позднее повторно обработать в меню [Подготовка к работе].

Р  Вы находитесь в подменю [Подготовка к работе] („Открытие объекта фрезерования 
для редактирования в подменю [Подготовка к работе]").

Настройки для объекта фрезерования завершены.

Д  В окне [Окно просмотра объекта] еще находятся другие обрабатываемые объекты 
фрезерования.

1. В строке меню нажмите на клавишу [Сохранить].
2. Для обработки следующего объекта фрезерования в меню [Подготовка к работе] 

нажмите на клавишу [Следующая задача].
или

В строке меню нажмите на [Окно просмотра объекта].

Можно подготовить следующий объект фрезерования.

к



Размещение вручную

9 Размещение вручную

Q На работу PrograMill САМ при размещении объектов влияют программные настройки, 
например, возможность непосредственного перемещения объекта фрезерования после 
размещения, активирование установки удерживающих элементов непосредственно после 
размещения, размер стабилизирующих пинов и т.д.
Выполните желаемые настройки при вводе в эксплуатацию („Вкладка [Область САМ]“ , 
или „Вкладка [Объекты / удерживающие элементы / стабилизирующие пины]“ ).

Для размещения готовых объектов фрезерования в дисках или блоках вручную на
пользовательском интерфейсе доступны следующие функции:
• „Размещение объектов фрезерования из главного меню [Окно просмотра объекта] 

вручную"
• „Размещение объектов фрезерования с помощью главного меню [Окно просмотра 

материала] вручную"
• Особый случай: Размещение объектов фрезерования в блоках („Особенности 

при размещении объектов фрезерования в блоках")

(I



9.1 Размещение объектов фрезерования

9.1.1 Размещение объектов фрезерования из главного меню [Окно
просмотра объекта] вручную

Когда объект фрезерования подготовлен, и вы хотите разместить его вручную, действуйте 
следующим образом:

@1 Вы находитесь в главном меню [Окно просмотра объекта] („Вызов главного меню [Окно 
просмотра объекта]").
Й Объект фрезерования подготовлен и подтвержден („Выполнение подготовки к 
работе для объекта фрезерования").
И Доступен как минимум один подходящий диск („Выбор материала без RFID-этикетки 
вручную").

1. В списке объектов фрезерования отметьте желаемый объект.

О



2. В области [Объект] нажмите на клавишу [Разместить].
Отобразится главный диалог PrograMill САМ.
В Вкладке [Окно просмотра материала] отображаются все диски / блоки, 
подходящие для объекта фрезерования.

3. Нажмите двойным щелчком на желаемый диск / блок. Диск / блок откроется в 
рабочей зоне.

4. В рабочей зоне нажмите на диск / блок.

Ф Объект фрезерования будет помещен в центр диска / блока.



9.1.2 Размещение объектов фрезерования с помощью главного меню 

[Окно просмотра материала] вручную

Когда объект фрезерования подготовлен, и вы хотите разместить его вручную, действуйте 
следующим образом:

Щ Вы находитесь в главном меню [Окно просмотра материала] („Вызов главного 
меню [окно просмотра материала]").
В  Доступен минимум один подходящий диск („Автоматический выбор материала с 
RFID-этикеткой" или „Выбор материала без RFID-этикетки вручную").

0  Для диска подготовлены и подтверждены один или несколько подходящих объектов 
фрезерования („Выполнение подготовки к работе для объекта фрезерования").

4 1. в списке дисков нажмите двойным щелчком на желаемый диск:

Диск откроется в главном диалоге PrograMill САМ.
Когда подходящие, разрешенные к размещению объекты фрезерования находятся в 
главном меню [Окно просмотра объекта], они отображаются в главном диалоге 
PrograMill САМ в Вкладке [Окно просмотра объекта]:

OtyectBrewse)' j Project Hfami i tion Material ftow sg
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2. Отметьте желаемый объект фрезерования и с помощью перетаскивания (Drag & Drop) 
поместите на диск в рабочей зоне.

ФОбъект фрезерования будет помещен в центр диска.

9 .1 .3  Особенности при размещении объектов фрезерования в блоках

О При размещении объектов фрезерования в блоках необходим другой порядок 
действий, чем при размещении в дисках.

0  Вы находитесь в главном меню [Окно просмотра объекта] („Вызов главного меню [Окно 
просмотра объекта]").
0  Объект фрезерования подготовлен и подтержден, блок выбран 
(„Выполнение подготовки к работе для объекта фрезерования").
0  Доступен и подготовлен как минимум один держатель блоков („Выбор 
материала без RFID-этикетки вручную").

1. В списке объектов фрезерования отметьте желаемый объект:

I
\
Ч

О



2. В области [Объект] нажмите на клавишу [Разместить].
Отобразится главный диалог PrograMiU САМ.
В Вкладке [Окно просмотра материала] отображаются все держатели, 
подходящие для объекта фрезерования.

i«л

0 
С14.в-У

РШ 
group |С№

3. Нажмите двойным щелчком на желаемый держатель. Держатель откроется 
в рабочей зоне.



4. В рабочей зоне нажмите на держатель.

^  Блок добавится, объект фрезерования будет размещен:

С14-5-УУ41532-Ю1
DfatNdcnMsfBlaiHiz»

12.4



9.2 Ориентация объекта фрезерования

Рекомендации для дисков
Для максимально эффективного использования дисков размещайте объекты 
фрезерования как можно плотнее друг к другу.
Обратите внимание на то, чтобы удерживающие элементы объектов фрезерования 
при этом не попадали в зону фрезерования соседних объектов, даже если у 
объектов нет общих удерживающих элементов (связи объект-объект, „Создание 
связей между двумя объектами фрезерования (связи объект-объект)").

В случае объектов фрезерование большого размера Ivoclar Vivadent рекомендует 
размещать объекты зубной дугой параллельно краю диска.
Расстояние до края диска контролируется в PrograMill САМ с помощью 
контроля кромок (программные настройки, „Вкладка [Область САМ]“ ).
Поэтому размещение вне фрезеруемой зоны невозможно.

Отключайте контроль кромок только в аварийных ситуациях. При отключенном 
контроле кромок следите за тем, чтобы объект фрезерования не был размещен 
вне фрезеруемой зоны. Выход из фрезеруемой зоны будет отображаться 
красным цветом.



9.2.1 Выбор /  маркировка объектов

О Данная функция особенно необходима тогда, когда на одном диске размещено
несколько объектов фрезерования, а вы должны выполнить определенное действие 
конкретным объектом.

Для выбора / маркировки объекта фрезерования на диске / блоке действуйте 
следующим образом:

Ш Объект фрезерования размещен в диске / блоке („Размещение объектов 
фрезерования)").

► Нажмите в середину объекта фрезерования.

Ф Объект фрезерования выбран / отмаркирован и отмечен цветом (Стандартная 
настройка: красный, „Вкладка [Цвета])"):



9 .2 .2  Движение /  перемещение объекта

При вводе в эксплуатацию стандартно активируются 2 функции контроля движения 
объекта („Область [Оптимизация рабочего процесса]");
• Функция контроля кромок предотвращает расположение объектов фрезерования вне 

фрезеруемой зоны или попадание в область держателя диска.

• Функция контроля столкновения объектов предотвращает наложение объектов 
фрезерования друг на друга.

Поэтому в процессе перемещения объект не возомжно разместить вне зоны 
фрезерования или над другим объектом.

С помощью нажатой клавиши Ctrl можно временно отключить функцию контроля 
столкновения объектов во время перемещения. С помощью нажатой клавиши Alt можно 
временно отключить обе функции контроля во время перемещения.
Используйте эту функцию только в аварийных ситуациях! Не отправляйте во фрезерный 
станок диски с выступающими или пересекающимися объектами фрезерования.

ПРЕДУПРЕЖДЕНИЕ! Выступающие или пересекающиеся объекты фрезерования.
Столкновения. Поломка инструмента.
Сильное повреждение фрезерного станка и шпинделя.
► Всегда оставляйте функции контроля включенными.



Для перемещения объекта в определенную точку на диске / блоке действуйте 
следующим образом:

Щ Объект фрезерования размещен в диске /  блоке („Размещение объектов 
фрезерования)").

1. О тм етьте объ ект ф р езерования .

2. Правой кнопкой мыши нажмите на объект фрезерования и в контекстном меню 
выберите запись [Переместить объект]:

I*



3. Переместите объект фрезерования в желаемую точку. 

Ф Объект фрезерования перемещен:

T-A2-WV1452-049

20ВмсЪ
08U

РММА



Размещение вручную

9 .2 .3  Поворот объекта

Д ля поворота о бъ екта  ф резерования на д и с ке  /  б л о ке  д ействуй те следую щ им  
образом ;

0  О бъ ект ф резерования р азм ещ ен  в д и ске  /  б ло ке  („Р азм ещ ен и е  объ ектов  

ф р езер о ван ия)*').

1. О тм етьте объ ект ф р езерования.

Wax-P-L-3245-129
D sclIicfcnM S/BipekM M

30

60267738

WAX
Orifliralm;

ProArt Wax Disc for Zenotec Pink 30mm

2 . К рутите  колесо  м ы ш и, пока н е  д о сти гн ете  необходим ого  пол ож ен ия.



3 . Д ля подтверж д ен ия  поворота н а ж м и те  на объ ект ф резерования. 

Ф  О бъ ект повернут.

Wax-P-L-3245-129
/ aicck sat

30

60267738

WAX
Orioiflal

ProArtWax Disc for Zenotec Pink30tnni

1 к



9 .2 .4  Определение положения в диске /  блоке

П Р Е Д У П Р Е Ж Д Е Н И Е ! О б ъ е к т  ф р е зе р о в а н и я  в ы с ту п а ет за  гр а н и ц ы  д и с к а  /  б л о к а .

С толкновения. Полом ка инструм ента .

Сильное п о в р еж д ен и е  ф р езер н ого  стан ка  /  ш пинделя.

► П ер ем е щ а й те  объ ект ф резерования только в п ред ел ах верхней  и н и ж н ей  
гр аниц  д и с ка  /  б лока.

► Н е оставляйте объекты  ф резерования вы ступаю щ ими вне ф р езеруем ой  

зоны д и ска  /  блока.

► З апрещ ается  превы ш ать определенны й для стан ка  угол  при н акл о н е.

Д ля  ко рр ектир ов ки  п ол ож ения объ екта ф резерования в д и с ке  /  б л о ке  или для небольшого 
накл о н а объ екта , которы й не полностью пом ещ ается  в ди ск /  б лок, действуйте 
следую щ им  образом:

0  О бъ ект ф резерования разм ещ ен  в д и с ке  / б ло ке („Р азм ещ ен и е  объектов  

ф р езер о в ан и я )" ).

1. О тм етьте объ ект ф р езерования .

2 . Д ля  изм ен ен ия  пол ож ен ия  объ екта ф резерования в д и с ке  /  б л о ке  по вертикали  
п ер ем ещ ай те  ползунок в ЗО -представлении вверх или вниз.

psssаванв

3 . Д ля  поворота или н аклона сам ого  д и ска  /  блока на панели ф орм атирования в области  
[О птим изация высоты] н а ж м и те  на клавиш у [Установочны й уго л ].

4 . Д ля  наклона д и ска  /  блока без поворота н аж м и те  на клавиш у [Н аклон без поворота] 

и в ЗО -представлении накл о н ите ди ск /  блок при н аж ато й  левой кн о п ке  мы ш и. 

И нд икация градусов п о м о ж ет в выборе правильного угла.

З апрещ ается  превы ш ать определенны й для стан ка  уго л . При д о сти ж е н и и  или превы ш ении  
м аксим ал ьного  у гл а  ин д икация  градусов м ен яется  с си него  на красны й цвет.



5 . П одтвердите наклон с помощью  клавиш и [О К ]. 

Ф  О риентация вы полнена.

9.3 Работа с удерживающими элементами

У д ер ж иваю щ и е элем енты  защ ищ аю т объ ект ф резерования от вы падения из д и ска  /  
блока во время ф резерования.

Ф

ПРЕДУПРЕЖ ДЕНИЕ! О бъ ект ф резерования без удерж иваю щ их элем ентов. Вы падение  

объ екта ф резерования из д иска  /  блока.

П о в р еж д ен и е  ф р езер ного  стан ка  и ш пинд еля .

П овреж денны й м атер иал .

► Всегда о сн ащ айте объекты  ф резерования соответствую щ им и уд ерж иваю щ им и
эл ем ен там и .

Соблю дайте приведенны е н и ж е  р еко м ен д ац ии  относительно располож ения уд ер ж иваю щ их  

элем ентов.

В главном  м еню  [Н астро й ки ] м о ж н о  выполнить настройки  для уд ер ж иваю щ их элем ентов:

• „Область [О птим изация р аб очего  п ро цесса]"

• „В кл адка [О бъекты  /  уд ер ж и в аю щ и е элем енты  /  стабилизирую щ ие п ины ]“

9.3.1 Рекомендации для удерживающих элементов

Устанавливайте уд ер ж и в аю щ и е элем енты  всегда горизонтально.

В случае м н огоединичны х объ ектов ф резерования устанавливайте уд ер ж иваю щ ие  
элем енты  в оральной и вестибулярной зонах.

Р еком ендуем ы е диам етры  уд ер ж иваю щ их элем ентов  для соответствую щ их  
м атериалов приведены  в и н струкции  по п рим енени ю  изготовителя  м атер и ал а .

Устанавливайте уд ер ж и в аю щ и е элем енты  м ин им ум  на 1 ,0  м м  выше границы  
препарирования.

В сл учае полностью ан ато м и чески х  объ ектов ф резерования или ко нстр укц и й , 
соответствую щ их ум еньш енны м  ан ато м и чески м  ф орм ам , устанавливайте  
уд ер ж иваю щ ие элем енты  в зоне ан ато м и ческого  экватора, чтобы не было 
поднутрений, и м о ж н о  было обрабаты вать объ ект ф резерования оптим ально с 
верхней и н и ж н ей  сторон.



" 1:
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9 .3 .2  Расположение удерживающих элементов вручную

Д л я  р асп олож ения уд ер ж иваю щ их элем ентов после разм ещ ения  объ екта ф резерования  
вручную , д ействуй те  следую щ им  образом:

0  О бъ ект ф резерования разм ещ ен  в д и с ке  /  б л о ке  („Р азм ещ ен и е  объ ектов  
ф р езер о в ан и я )" ).

1. О тм етьте объ ект ф резерования.

2 . На панели ф орм атирования н аж м и те  экранную  кнопку: 

- или -



3 . П одведите мышь к  ж е л ае м о й  то ч ке  на к р о м ке  объ екта ф р езерования , пока не  
отобразится уд ер ж иваю щ ий э л е м ен т си него  цвета:

MMMdstiato
T-A2-WV14524M9
DiictfiicfcreCT/Blortsg*
20

08U

4 . П одтвердите п о л о ж е н и е  н аж а ти е м .

:|



5 . П овторите порядок д ействий для остальны х уд ер ж иваю щ их элем ентов. 

Ф  Уд ер ж и в аю щ и е элем енты  установлены .



9.3 .3  Конфигурация форм и коэффициента разделения удерживающих 
элементов

После р асп олож ения м о ж н о  дополнительно конф игурировать ф орм у и 
ко эф ф ици ент р аздел ения уд ер ж иваю щ их элем ентов .

0  О бъ ект ф резерования разм ещ ен  в д и с ке  /  б л о ке  („Р азм ещ ен и е  объ ектов  
ф р езер о в ан и я )" ).

Щ  Уд ер ж и в аю щ и е элем енты  установлены  („Р асп о л о ж ен и е  уд ер ж иваю щ их  
элем ентов  вручную ").

1. На панели ф орм атирования в области [Р ед актировать] н а ж м и те  на экр ан ную  кн о п ку  
[У д ер ж и в аю щ и е эл ем енты ].

О тобразятся настройки  для уд ер ж иваю щ их элем ентов:

(WintviMt
Horizontal [m inj

Vaiticaii d ivn ater {mm]
] Assign

SemMSetaoh holdfing bar {%] 

O uter s ize factor {%]

|o  I Assign

|wo I A«ian

2 . Вы полните н астройки  в ж е л ае м о м  поле („О бласть [Р ед акти р о в а ть ]").

3 . П од тверд ите с помощью клавиш и [Н азначи ть].

4 . В рабочей зон е н а ж м и те  на уд ерж иваю щ ий эл ем ен т, для которого  должны  

быть выполнены настр ойки .

Н астройка сд елана.

5 . При необход им ости , используйте одинаковы е н астройки  для д р уги х  уд ер ж иваю щ их  
эл ем ентов .

- или -

Вы полните остальны е настр ойки  для уд ер ж и в аю щ его  эл ем ен та.



9.3.4 Удаление удерживающего элемента

М ож но удалить все уд ер ж и в аю щ и е элем енты  ав том атически  или отдельны е элем енты  
вручную .

^  О бъ ект ф резерования разм ещ ен  в д и с ке  /  б ло ке  („Р азм ещ ен и е  объектов  
ф р езер о в ан и я )" ).

Щ  Уд ер ж и в аю щ и е элем енты  расположены  („Р аспо л о ж ени е  уд ерж иваю щ их  
элем ентов вручную ").

Для удаления всех удерживающих элементов:

1. О тм етьте объ ект ф резерования.

2 . Правой кноп ко й  мы ш и н а ж м и те  на объ ект ф резерования и в ко нтекстн о м  м еню  
вы берите запись [Удалить все уд ер ж и в аю щ и е эл ем енты ].

3 . П одтвердите запрос. У д ер ж и в а ю щ и е элем енты  удалены .

Для удаления отдельных удерживающих элементов:

4 . О тм етьте объ ект ф резерования.

5 . Н а ж м и те  двойны м щ елчко м  на уд ер ж иваю щ ий эл ем ен т, п од л еж ащ и й  удалению .

6 . Уд ер ж иваю щ и й эл ем ен т уд ал ен .

7 . При необход им ости , повторите порядок д ействий для остальны х уд ерж иваю щ их  
элем ентов.

е



9.4 Работа со стабилизирующими пинами (в зависимости от 
материала)

И спользуйте стабилизирую щ ие пины для точной и равном ерной усадки  во время  
си нтер и зац и и . Пины подд ерж иваю т горизонтально располож енны й п ро ект во время  
си нтер изации  и тем  самы м предотвращ аю т деф орм ации.

О Соблю дайте приведенны е н и ж е  р еко м ен д ац и и  относительно устано вки  стабилизирую щ их  
пинов.

В главном  м еню  [Н астро йки ] м о ж н о  выполнить н астройки  для стабилизирую щ их  
пинов:

• „Область [О птим изация рабочего  про цесса]"

• „В кл адка [О бъекты  /  уд ер ж иваю щ ие элем енты  /  стабилизирую щ ие пины ]“

9.4.1 Рекомендации для стабилизирующих пинов

Количество и р асп о л о ж ен ие пинов долж но  быть выбрано та ки м  образом , чтобы объ ект во время  
си нтер изации  устойчиво располагался тр е ге р е .

На боковой гр упп е зубов пины должны  располагаться со с м е щ е н и ем .

Кон струир уйте пины м аксим ал ьно  ко ро тки м и . Этого м о ж н о  достичь с помощью  
соответствую щ его  р асп олож ения объ екта в д и с ке  или выбором в главном  д и ал о ге  PrograM ill 
САМ в области [Р едактировать /  инф орм ация] в поле [В ерхняя кр о м ка  стабилизирую щ его  
пина] н астройки  [С табилизирую щ ие пины на 0 ,5  м м  выше о б ъ екта ], см . т а к ж е  „Область  
[Р едактировать /  и н ф о р м ац и я ]" . Высота пина авто м атически  рассчиты вается.

О

М аксим ально вы ровняйте объ ект ф резерования в д и с ке , чтобы и зб еж ать , по возм ож ности , 
больш их различий по д л ине стабилизирую щ их пинов.

Н ачиная с 8-элем ентны х м остов, необходим о дополнительно проектировать  
стабилизирую щ ую  площ адку. В случае использования объ ектов ф резерования бол ее чем  с 
бол ее чем  5 элем ентам и  и сильным искри вл ен ием  п р о екти р уй те  стабилизирую щ ую  балку . 
Д ополнительная  инф орм ация приведена в раздел е „Работа со стабилизирую щ им и балкам и /  
площ адкам и (в зависим ости от м а те р и а л а )" .



П Г '
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9.4.2 Добавление стабилизирующих пинов

Д ля добавления стабилизирую щ их пинов д е йствуй те  следую щ им  образом:

( 2  О бъ ект ф резерования р азм ещ ен  в д и с ке  /  б ло ке  („Р азм ещ ен и е  объектов  
ф р езер о в ан и я )").

Д  У д ер ж иваю щ и е элем енты  установлены  („Р аспо л о ж ени е  уд ерж иваю щ их  
элем ентов вручную ").

1. В области [Ред актировать  /  инф орм ация] в поле [Верхняя кр о м ка  стабилизирую щ их  
пинов] вы полните ж е л ае м ы е н астр ойки  для стабилизирую щ их пинов:

a . [С табилизирую щ ий пин на д и с ке ]: С табилизирую щ ие пины ф резерую тся до 
поверхности д и с ка .

b . [С табилизирую щ ие пины на 0 ,5  м м  выше объ екта]: Стабилизирую щ ие пины  

ф резерую тся на 0 ,5  м м  вы ш е о бъ екта ф р езерования.

Patient

Dentist > ji
■ ■■■

Additional irtfoimation j 

Text engraving 

Sinter drop top edge 

Processing strategy

Zr02_Standard_Dia_V1_CR_PM7 V* j

Machine selection

Machine PM7 V

----

2 . О тм етьте объ ект ф р езерования .

3 . На панели ф орм атирования активи руйте кнопку:

- или -

Правой кноп ко й  мы ш и н а ж м и те  на объ ект ф резерования и в ко н текстн о м  м еню  
вы берите запись [Д обавить стабилизирую щ ие пины ].

4 . С помощью мыши отм етьте  на все то чки , в которы х вы хо тите  разм естить  
стабилизирую щ ий пин.

^ С та б и л и зи р ую щ и й  пин добавлен.



Ф П о в то р и те  порядок д ействий , чтобы добавить д р уги е  стаб илизирую щ ие пины.
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9 .4 .3  Удаление стабилизирующих пинов

С табилизирую щ ие пины нево зм о ж н о  удалить по отдельности . Удаляю тся все пины.

Д ля удаления стабилизирую щ их пинов о бъ екта ф резерования д ействуй те следую щим  

образом:

^  Стабилизирую щ ие пины добавлены  („Д об авл ен ие стабилизирую щ их пинов")

1. О тм етьте объ ект ф резерования.

2 . Правой кноп ко й  мы ш и н а ж м и те  на объ ект ф резерования и в ко н текс тн о м  меню  
вы берите запись [Удалить все стабилизирую щ ие пины ]:

! MT-A1-W00e42-127

l ie
I Btofe
160652185

SinwHwintaaB

1^356

2Ю2

IPSe.m axZirCAO M TAI 98.5

Change processing offset 

Group

Object infonnstion 

STL export

Edit in Woric Preparation

b

3 . П од тверд ите запрос.

С табилизирую щ ие пины удаляю тся.



9.5 Работа со стабилизирующими балками или площадками 
(в зависимости от материала)

С табилизирую щ ая б ал ка - скоба с центральны м  эл ем ен то м , распологаем ая на 
оральной стороне объ екта ф резерования.

С табилизирую щ ая площ адка состоит из м ассивного  блока и прим еняется  при  
си нтер изации  протяж енны х объ ектов.

П рим ер: Слева - стабилизирую щ ая площ адка, справа - стабилизирую щ ая балка:

4

О Соблю дайте следую щ ие р еко м ен д ац ии  для позиционирования стабилизирую щ их балок или  
площ адок, а т а к ж е  ин струкции по прим енени ю  изготовителя  м атер и ал а .

В главном  м еню  [Н астро йки ] м о ж н о  выполнить настр ойки  для стабилизирую щ их балок  
или площ адок:

• „В кл адка [О бъекты  /  уд ер ж иваю щ ие элем енты  /  стабилизирую щ ие пины ]“



9 .5 .1  Д об авл ение стаб илизирую щ их балок или площ адок

Для проектирования стабилизирую щ ей балки  действуй те , к а к  описано н и ж е . 

Если необходим о установить только одну стабилизирую щ ую  площ адку, добавьте  

только одно попер ечн о е соед инен ие:

0  О бъ ект р азм ещ ен  („Р азм ещ ен и е  объ ектов ф р езер о в ан и я )"), 

р  У д ер ж и в аю щ и е элем енты  установлены  („Р аспо л о ж ени е  уд ерж иваю щ их  

элем ентов вр учную ").



1

<1

Щ  Стабилизирую щ ие пины добавлены  („Р абота с стабилизирую щ им и пинам и (в 
зависим ости от м а те р и а л а )" .

1, На панели ф орм атирования н а ж м и те  кнопку: D
Синий кр уж о к  указы вает на первую  то чку  создаваем ой конструкции:

2 . Д ля выбора п ол ож ения первой то чки  констр укц ии  расп о ло ж ите мышь на ж ел аем ой  
то ч ке  левой н и ж н ей  кр ом ки  о бъ екта ф р езерования.

3 . П од тверд ите п о л о ж ен и е  н аж а ти е м  кн о п ки  м ы ш и. Первая то ч ка  добавлена:

. L I



4 . П ер ем ещ ай те  мышь вправо, чтобы найти п ол ож ен и е для второй то чки . 

В оображ аем ая соед инительная  линия о тображ ается  синим  цветом .

5 . П од тверд ите п о л о ж е н и е  второй то чки  н аж а ти е м  кн оп ки  мыш и;

Вторая то чка  установлена и ото бр аж ается  соединительной л и нией  красно го  цвета.

6 . П овторите ш аги  4  и 5 для всех остальны х точек;

7 . Д ля п од тверж д ен ия  ко нструкции н аж м и те  клавиш у Esc на клавиатуре.

8 . Д ля  добавления правого эл ем ен та балки  повторно н а ж м и те  на панели  
ф орм атирования кнопку;

D



9 . А нлогично, нар исуйте  то чкам и  правый э л е м ен т балки  полностью:

а

1 0 . Д ля  подтверж д ен ия  готовности ко нстр укц ии  н а ж м и те  клавиш у Esc на клавиатуре .

-[ 1 ̂  Д ля  добавления левого  э л ем ен та  балки  повторно н а ж м и те  на панели  
ф орм атирования кнопку:

D
1 2 . Н арисуйте то чкам и  левый эл ем ен т балки:

1 3 . Д ля  подтверж д ен ия  готовности ко нстр укц ии  н аж м и те  клавиш у Esc на клавиатуре. 

Ф С табилизирую щ ая б ал ка добавлена.



9 .5 .2  У д ал е н и е  стабилизирую щ ей балки или площ адки

Стабилизирую щ ая б ал ка или площ адка объ екта ф резерования рассм атривается как  
сам остоятельны й о бъ ект. Поэтому стабилизирую щ ая б ал ка /  площ адка и их 
ком поненты  должны  удаляться по отдельности .

Ш  О бъ ект ф резерования разм ещ ен  в д и с ке  /  б ло ке  („Р азм ещ ен и е  объ ектов  
ф р езер о в ан и я )" ).

Щ С табилизирую щ ая б ал ка /  площ адка добавлены  („Д о б а в л ен и е  стабилизирую щ ей  

б ал ки  /  площ адки  “ ).

1. О тм етьте стабилизирую щ ую  б алку /  площ адку.

2 . Правой кнопкой  мыши н а ж м и те  на стабилизирую щ ую  б алку /  площ адку и в 
ко нтекстн о м  м еню  вы берите [Удалить объ ект].

3 . П од тверд ите запрос.

#  С табилизирую щ ая б ал ка /  площ адка удалены .

9.6 Копирование объектов фрезерования

При копировании о б р ащ ай те вн им ание на то , чтобы не было н ало ж ени я  объ ектов  
ф резерования д р уг на д р уга , т .к .  в процессе копирования ф ункц ия контроля  
столкновения объ ектов н е  д ействует, и м о ж е т произойти н ал о ж е н и е  элем ентов друг на 
д р уга!

Q  О бъ ект ф резерования разм ещ ен  в д и с ке  /  б л о ке  („Р азм ещ ен и е  объ ектов  
ф р езер о в ан и я )" ).

1. О тм етьте объ ект ф резерования.

2 . Введите на клавиатуре комбинацию клавиш CRTL+C.

3 . С д елайте копию  объ екта ф резерования с помощью клавиш  CRTL+V.

4 . П ер ем ести те  скопированны й объ ект ф резерования в ж е л ае м о е  п ол ож ен ие на 
д и с ке  /  б ло ке  („О риентац ия  объ ектов ф р езер о в ан и я ").



9.7 Работа с фрезерными группами

Сгруппированны е объекты  ф резерую тся к а к  один целый объ ект. Благодаря этом у  
процесс ф резерования вы полняется бы стрее, т .к .  требуется  м ен ь ш ее количество  
см ен ин струм ента. При о ш и б ке , однако , все объекты  ф резерования м о гут быть 
потеряны .

О М о ж но  сгруппировать только объекты  с одинаковой стр ате ги ей  ф р езерования, т . е . с 
идентичны м и этапам и ф р езерования, инструм ентом  и т .д .

т

<||

9 .7 .1  С оздание ф резерны х групп

М о ж но  ав том атически  сгруппировать все готовы е объекты  одного д и ска  в один этап или  
сгруппировать их последовательно вручную  один за д р угим .

Д  На д и с ке  разм ещ ен о  нескол ь ко  объ ектов ф резерования („Р азм ещ ен и е  объ ектов  

ф р езер о в ан и я )" ).

Д ля группирования всех объ ектов ф резерования одного  диска:

1. На панели ф орм атирования н а ж м и те  на кн оп ку:

□ с з
J3CI

Все объекты  ф р езерования группирую тся:

M a«ald«ian»tiiin

Т -А 2  W V 1452 -049
Disc Ihicitntst/Block see  .

20
Batch

08U

Д ля группирования объ ектов ф резерования один за д ругим :

Объекты ф резерую тся в последовательности , заданной в д и с п е тче р е  ф айлов  
(„Ген ер и р о в ан и е  ф айлов и п ер ед ача п р о екта  ф резерования на ф резерны й с та н о к").

2 . На панели ф орм атирования н а ж м и те  на кнопку:

а а

г а



3 . Н а ж м и те  на первый объ ект новой группы . В ц ен тр е  объ екта ф резерования появится  

круг;

4 . Н а ж м и те  на следую щ ий объ ект ф резерования.

Появляется соединительная  линия м е ж д у  обоим и объ ектам и ф резерования:



5 . Н а ж и м а й те  последовательно на все необходим ы е объекты  ф резерования. 

^  О бъекты  ф резерования сгруппированы :



9 .7 .2  У д ал е н и е  ф резерной группы

М о ж но  ав том атически  удалить все объекты  ф резерования группы за один ш аг 
(ф резерная  группа больш е не сущ ествует) или удалить из группы  отдельны е объекты  
(д р уги е  объекты  группы сохраняю тся).

g  На д и с ке  разм ещ ен о  несколько  объ ектов ф резерования („Р азм ещ ен и е  объектов  

ф р езер о в ан и я )" ).

Щ  О бъекты  ф резерования сгруппированы  („С озд ание ф резерны х гр у п п ").

Для удаления всей группы:

1. На панели ф орм атирования н аж м и те  на кнопку:

2 . Н а ж м и те  на ж ел аем ую  группу:
I



0

3 . П од тверд ите запрос.

4 . Группа удаляется:



Для удаления отдельных объектов фрезерования из группы:

5 . На панели ф орм атирования н а ж м и те  кнопку:

ю а 1

6 . Н а ж м и те  на объ ект ф р езерования, которы й п од л еж ит удалению :

4



w

О бъ ект ф резерования больш е не относится к  группе:

7 . П овторите порядок действий  для остальны х объ ектов ф р езер о ван ия , п од л еж ащ и х  
уд алению .
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т

9.8 Создание связей между двумя объектами фрезерования 
(связи объект-объект)

Связанны е м е ж д у  собой объекты  м о ж н о  отф резеровать, к а к  правило, бы стрее и 
с м еньш им  расходом  м атер и ал а и износом  инструм ента.

Д ля создания связи уд ер ж и в аю щ и е элем енты  выбранных объектов ф резерования  
соединяю тся м е ж д у  собой. Д ля  создания связей объ ект-об ъ ект д ействуй те , как  

описано д ал ее .

9 .8 .1  С оздание связи

Щ  О бъ ект ф резерования у ж е  разм ещ ен  („Р азм ещ ен и е  объ ектов ф резер о ван ия)"

Щ  О бъ ект ф резерования оснащ ен уд ерж иваю щ им и элем ентам и  („Работа с уд ерж иваю щ им и  

эл е м ен там и ").

1. Р азм естите второй объ ект ф резерования.

2 . П ер ем естите  второй объ ект ф резерования в зону ф резерования у ж е  им ею щ егося  
объ екта ф резерования.

о Д ля того чтобы не повредить объекты  ф резерования, убедитесь в том , что пер есекаю тся  
только их зоны ф р езерования, а не сам и объекты .

3 . На панели ф орм атирования н аж м и те  кнопку: X
Создание общ их уд ер ж иваю щ их элем ентов  активи руется.

4 . Д ля  создания уд ер ж иваю щ их элем ентов  н аж м и те  кнопку:

или

Правой кноп ко й  мы ш и н а ж м и те  на новый объ ект ф резерования и в ко нтекстн ом  
м еню  вы берите [Д обавить уд ерж иваю щ ий э л е м ен т].

5 . П ер ем ещ ай те  мышь по краю  объ екта ф р езерования, противоположном у  
уд ер ж иваю щ ем у эл ем ен ту  д р угого  объ екта , до тех  пор, пока не отобразится  
уд ерж иваю щ ий эл ем ен т си него  цвета.
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6 . К а к  только синий уд ерж иваю щ ий э л е м ен т изм ен и т цвет на зелены й , н а ж м и те  на 
край  объ екта ф резерования.

^  Уд ер ж и в аю щ и е элем енты  обоих объ ектов ф р езерования соединены .

Ф  Т а к и м  образом  вы м о ж е те  соединить м е ж д у  собой и д р у ги е  объ екты , повторяя эти  

ш аги .

9 .8 .2  У д ал е н и е  связи

Д ля уд алени я связей доступны  различны е опции:

► Н а ж м и те  двойны м щ елчком  на соединяем ы й уд ер ж иваю щ ий эл ем ен т, чтобы
удалить его  („У д а л е н и е  уд ерж иваю щ их эл е м ен то в "). 

- или -

П ер ем ести те  объекты  ф резерования д р уг от др уга .

Ф Связь м е ж д у  двум я или н есколь ким и о бъ ектам и ф резерования удаляется .
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9.9 Удаление уже рассчитанных траекторий фрезы

Если для р азм ещ ен но го  о бъ екта ф резерования у ж е  выполнен расчет тр а екто р и и  ф резы , 
это ото бр аж ается  в рабочей  зо н е  следую щ им  сим волом  рядом  с объ ектом  ф резерования:

Д ля уд алени я результата р асчета и з-за  и зм ен ен ий  объ екта ф резерования или и зм ен ен ий  в 
д и с ке  /  б ло ке  и вы полнения нового р асчета тр аекто р и и  фрезы д ействуй те следую щ им  

образом:

3  О бъ ект ф резерования у ж е  разм ещ ен  („Р азм ещ ен и е  объ ектов ф р езер о ван ия)"

Й  Д ля объ екта ф резерования выполнен расчет тр аекто р ии  фрезы („П уск расчета  

тр аекто р ии  ф р езы ").

1. О тм етьте объ ект ф р езерования.

2 . Правой кнопкой  мы ш и н а ж м и те  на объ ект ф резерования и в ко нтекстн о м  м еню  
вы берите запись [Удалить тр аекто р ию ].

4

Р ассчитанны е тр аекто р и и  фрезы  будут удалены  без п о д тверж д ен ия. 

М о ж но  выполнить новый расчет тр аекто р и и  ф резы .

9.10 Повторное редактирование размещенного объекта 
фрезерования в меню [Подготовка к работе]

Разм ещ енны й объ ект ф резерования м о ж н о  повторно отредактировать в м еню  [П одготовка к 
р аб о те]. Во время р ед а ктир о ван ие объ ект ф резерования остается в д и с ке  /  б л о ке .

Д ей ств уй те  следую щ им  образом :

0  О бъ ект ф резерования у ж е  разм ещ ен  („Р азм ещ ен и е  объ ектов ф р езер о в ан и я )"

1. О тм етьте объ ект ф резерования.

2 . Правой кноп ко й  мы ш и н а ж м и те  на объ ект ф резерования и в ко нтекстн о м  м еню  

вы берите запись [Н азад  к подготовке к  раб оте].

О бъ ект ф резерования о ткроется  в м еню  [П одготовка к раб оте].

3 . Выполните необходим ы е и зм ен ен ия  и подтвердите с помощью клавиш и  
[Сохранить] в стр о ке  м еню .

4 . З акр о й те  м еню  [П од го то вка к раб оте].

Ф  О бъ ект ф резерования будет снова отображ аться в д и с ке  /  б л о ке  в главном  
д и ал о ге  PrograM ill САМ
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9.11 Удаление объекта фрезерования из диска /  блока

О бъ ект ф резерования при этом  б уд ет уд ален  н е  только  из д и ска  /  б л о ка , но и из ПО. Это 
соответствует удалению  из гл авного  м еню  [О кно  просм отра о б ъ екта ].

3  О бъ ект ф резерования у ж е  разм ещ ен  („Р азм ещ ен и е  объ ектов ф р езер о в ан и я )"

1. О тм етьте объ ект ф резерования.

2 . Правой кноп ко й  мыши н а ж м и те  на объ ект ф резерования и в ко н текстн о м  м еню  
вы берите [Удалить о б ъ ект].

3 . П одтвердите запрос.

#  О бъ ект ф резерования удаляется  из д и с ка  /  б л о ка .

9.12 Маркировка объекта фрезерования как ненужный

Вы полняйте данную  ф ункцию  только в том  сл учае, ко гд а  объ ект больш е н е  н уж е н . 

Д ал ь н ей ш ее использование /  р ед актир о ван ие больш е невозм ожны !

На соответствую щ ем  м е с те  на д и с к е  /  б л о ке  нельзя разм естить новый объ ект.

Д ля м ар кир о вки  объ екта ф резерования к а к  ненуж ны й д е йствуй те  следую щ им  образом: 

Щ  О бъ ект ф резерования у ж е  разм ещ ен  („Р азм ещ ен и е  объ ектов ф р езер о в ан и я )"

1. О тм етьте объ ект ф резерования.

2 . Правой кнопкой  мыши н аж м и те  на объ ект ф резерования и в ко н текс тн о м  м еню  
вы берите запись [Н енуж н ы й ].

3 . П од тверд ите запрос.

Ф  О бъ ект ф резерования м ар кир уется  к а к  ненуж ны й.

Ф  М ож но  м аркировать, просм атривать объ ект в 30 -п р ед став л ен и и  или удалять из 
д и ска  /  блока с помощью ко н текстн о го  м еню .

Ф  Д р у ги е  ф ункции для объ екта ф резерования больш е не будут доступны .



10 Пуск расчета траектории фрезы

Д ля пуска р асчета  тр аекто р и и  фрезы для объ екта ф резерования (д и ск /  блок с одним  
или н ескол ь ким и  разм ещ енны м и о бъ ектам и ф р езерования) д е йствуй те  следую щ им  
образом:

1^ Вы находитесь в главном  д и ал о ге  PrograM ill САМ „О бзор главного  диало га  P rograM ill 
САМ“ .

Щ Ж елаем ы й д и с к  или блок откры т в рабочей зоне.

И  Создаваем ы е объекты  ф резерования успеш но разм ещ ены  в д и с ке  /  блоке  
(„Р азм ещ ен и е  вручную ", стр . 182 и „Символы на объ ектах ф р езер о в ан и я ").

Ш Р асчет тр а екто р и и  фрезы  для о бъ екта  ф резерования ещ е  н е  вы полнен.

О Если расчет тр аекто р и и  фрезы для о бъ екта ф резерования у ж е  вы полнен, уд алите  
рассчитанны е тр а екто р и и , п р е ж д е  чем  вы н ачн ете  выполнять описанны е в данном  раздел е  
действия („У д а л е н и е  у ж е  рассчитанны х тр аекто р ий  ф р езы ").

1. В стр о ке  м еню  н а ж м и те  на клавиш у [Р ассчитать]. Н ачинается  расчет тр аекто р ии  

ф резы .

С трока состояния о то б р аж ае т ход вы полнения расчета:

<Р »»»■*■ I'M И7

2 . По заверш ени и  р асчета тр аекто р и и  фрезы в стр оке  м еню  н а ж м и те  на 
клавиш у [М о д ел и ро вание].

гт:.-



^  О ткроется  гл авное м еню  [Р асчет тр а екто р и и ].

^  Path calculation
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П роверьте расчет тр аекто р и и  фрезы  („П р о в ер ка  р асчета тр аекто р ии  ф р езы "). 

И нф орм ация о доступны х ф ункц иях , областях, полях, экранны х кн о п ках  и т .п . приведена  

в раздел е „Главное м еню  [М одели рование] с расчетом  тр аекто р ии  ф резы ".



11 Проверка расчета траектории фрезы

Ниже описаны обязательные этапы проверки.
Информация обо всех доступных функциях, областях, полях, экранных кнопках и т.п. 
приведена в разделе „Главное меню [Моделирование] с расчетом траектории фрезы"

По завершении расчета траектории фрезы необходима тщательная проверка. Проверку 
необходимо выполнить отдельно для каждого объекта фрезерования. Действуйте 
следующим образом;

Вы находитесь в меню [Расчет траектории] („Пуск расчета траектории фрезы")

Р  Расчет траектории фрезы завершен для всех объектов фрезерования.

1. На панели форматирования в области [Просмотры] активируйте желаемые функции 
отображения („Область [Просмотры]").

^  Path caicutatton
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2. На панели форматирования в области [Контроль глубины] активируйте желаемые 
функции отображения („Область [Контроль глубины]").



О

3. в левой области меню активируйте траектории фрезы для отдельных этапов 
фрезерования и проверьте на наличие нетипичного хода траекторий („Отдельные 
этапы стратегии фрезерования").

4. На панели форматирования в области [Моделирование] активируйте желаемые 
функции отображения („Область [Моделирование]").

Всегда выполняйте моделирование процесса фрезерования, чтобы исключить ошибки.

О

ПРЕДУПРЕЖДЕНИЕ! Пуск процесса фрезерования, несмотря на ошибку в расчете 
траектории фрезы.
Процесс фрезерования не удался.
Столкновения.

Поломка инструмента.
Повреждение фрезерного станка.
► Всегда проверяйте расчет траектории фрезы.
► Устраняйте любые ошибки перед пуском процесса фрезерования.

О

5. Для пуска моделирования процесса фрезерования в области [Моделирование]

нажмите на символ: ^
Начинается моделирование процесса фрезерования.

При необходимости используйте функции моделирования траектории фрезы („Управление 
моделированием траектории фрезы").

6. Повторите процесс для всех объектов фрезерования.

Если вы убеждены, что ни в одном из объектов фрезерования нет ошибок, то можно 
закрыть меню и передать объект фрезерования в диспетчер файлов („Передача 
готового проекта фрезерования диспетчеру файлов").
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13 Передача готового проекта
фрезерования диспетчеру файлов

О Всегда выполняйте моделирование процесса фрезерования, чтобы исключить ошибки.

ПРЕДУПРЕЖДЕНИЕ! Пуск процесса фрезерования, несмотря на ошибку в расчете 
траектории фрезы.
Процесс фрезерования не удался.
Столкновения. Поломка инструмента.
Повреждение фрезерного станка.

i.

► Всегда проверяйте расчет траектории фрезы.
► Устраняйте любые ошибки перед пуском процесса фрезерования.

Вы находитесь в главном диалоге PrograMill САМ „Обзор главного диалога PrograMill 
САМ“ .
0  Расчет траектории фрезы завершен для всех объектов фрезерования в проекте.
0  Расчет траектории фрезы проверен, ошибок нет („Проверка расчета 
траектории фрезы“ ).

► В строке меню нажмите на клавишу [Диспетчер файлов].

ФОткроется главное меню [Диспетчер файлов].

ФМожно генерировать файлы для фрезерного станка („Генерирование файлов 
и передача проекта фрезерования на фрезерный станок").



14 Генерирование файлов и передача 
проекта фрезерования на фрезерный 
станок

<1

О

В главном меню [Диспетчер файлов] выполните настройки, необходимые для обработки 
проектов фрезерования на фрезерном станке (последовательность фрезерования, выдача 
данных и Т .Д . ) .

Ниже описаны обязательные этапы.
Информация обо всех доступных функциях, областях, полях, экранных кнопках и т.п. 
приведена в разделе „Главное меню [Диспетчер файлов]".

Щ Вы находитесь в меню [Диспетчер файлов].

1. В левой верхней области нажмите на желаемый материал. 
Соответствующие диски / блоки отобразятся в области [Материал проекта].

2. Нажмите на желаемый диск / блок.
На предварительном просмотре проекта отобразится диск / блок со всеми 
размещенными объектами фрезерования:

Z«ro point/Header:

W n tt RFID DISK
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3. В случае использования дисков: Установите последовательность обработки для 
диска с помощью кнопок со стрелкой (8): слева направо, сверху вниз и т.д. 
(Описание функций клавиш: „Предварительный просмотр проекта").

4. В случае использования материала, уже зарегистрированного с помощью 
RFID-этикетки („Автоматический выбор материала с ВРЮ-этикеткой“ ): 
Продолжайте с шага 6.

5. В случае использования материала, выбранного вручную, без RFID-этикетки, 
например, СоСг или материала стороннего изготовителя („Выбор материала 
без RFID-этикетки вручную"):

О В случае использования держателя блоков при считывании соблюдайте минимальное 
расстояние в 5 мм от радиочастотного считывающего устройства!

а.

b.
c.

Положите RFID-контейнер диска на радиочастотное считывающее устройство или 
держите держатель блоков на расстоянии 5 мм над радиочастотным считывающим 
устройством.
Нажмите на клавишу [Запись RFID-диска].
Подождите подтверждения ПО о том, что регистрация материала прошла 
успешно.

6. Установите последовательность фрезерования путем перетягивания /
перетаскивания объектов фрезерования в списке объектов фрезерования (7) 
(сначала фрезеруется верхний объект и т.д.).

7. Выберите тип файла : отдельный файл, групповой файл, файл держателя, 
файл станка (Описание опций: „Главное меню [Диспетчер файлов]".
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8. Для выполнения выходных настроек и определения названий файлов нажмите на 
экранную кнопку:

Откроется окно [Настройки постпроцессора]:

9. Выполните соответствующие настройки и подтвердите с помощью клавиши 
[Сохранить] („Окно [Настройки постпроцессора]").

10. Для передачи файлов на желаемый станок нажмите на экранную кнопку 
соответствующего станка.

^  Файл передается на фрезерный станок. 

Объект фрезерования можно фрезеровать.

I

I
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Выполнение повторного фрезерования

Если требуется выполнить повторное фрезерование проекта, для которого уже создан 
файл, действуйте следующим образом:

0  Диск / блок еще активен или еще не заархивирован.
Р  Диск / блок открыт в главном диалоге PrograMill САМ („Открытие диска / блока в 
главном диалоге PrograMill САМ").

1. Отметьте объект фрезерования („Выбор / маркировка объекта").
2. Правой кнопкой мыши нажмите на объект фрезерования и в контекстном меню 

выберите [Повторить процесс]:

T-A2-WV14524M9
PiKtti*niw(aprtigi
20

Ф Файл объекта фрезерования отображается повторно („Генерирование файлов 
и передача проекта фрезерования на фрезерный станок").
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15 Системные сообщения и устранение 
неисправностей

С помощью уведомлений и сообщений на пользовательском интерфейсе ПО 
информирует о предстоящих задачах и возникающих проблемах.
Если вы не можете устранить возникшие проблемы самостоятельно с помощью 
информации в пользовательском интерфейсе, свяжитесь с вашим авторизованным 
сервис-партнером.

i



15 Выполнение настроек программы

15.1 Вызов главного меню [Настройки программы]

Р  Вы находитесь в главном диалоге PrograMUl САМ („Обзор главного диалога 
PrograMill САМ").

► В строке меню нажмите на клавишу [Настройки]. 

Откроется главное меню [Настройки программы].

15.2 Обзор главного меню [Настройки программы]

ОСТОРОЖНО! Неверные настройки конфигурации PrograMill САМ.
Повреждение фрезерного станка, инструмента или объектов фрезерования. Потеря 

проектных данных и настроек.
Увеличение времени расчета траектории фрезы.
► Убедитесь в том, что настройки выполняет только обученный персонал.
► Соблюдайте указания и предупреждения, приведенные в следующих подразделах.

В главном меню [Настройки программы] можно выполнить настройки конфигурации 
для PrograMill САМ, чтобы дополнительно облегчить ежедневную работу с ПО.
Путь к меню:
Главный диалог PrograMill САМ - экранная кнопка [Настройки] для главного меню 
[Настройки программы]

Информация по использованию различных элементов управления приведена в разделе 
„Типовые элементы пользовательского интерфейса".
Настройки в соответствующей Вкладке сохраняются автоматически. С помощью нажатия 
на закрывающий крестик или клавишу [Назад] вы попадете в главный диалог PrograMill 
САМ.

( р
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№ Элемент
Панель быстрого доступа

Вкладка [Управление
пользователем]
[Путь файла]

[Импорт]
[Область САМ]

[Объекты / удерживающие 
элементы /
стабилизирующие пины]

[Зона обработки]

[Цвета]

[Настройки печати]

[Гравировка]

[Сообщения]^

[Конфигурация браузера]

[Информация о станке]

Дальнейшая информация
„Обзор с помощью главного 
меню [Настройки программы]"

„Вкладка [Управление 
пользователем]"
„Вкладка [Путь файла]"

„Вкладка [Импорт]"
„Вкладка [Область САМ]"

„Вкладка [Объекты / 
удерживающие элементы / 
стабилизирующие пины]"

„Вкладка [Зона обработки]"

„Вкладка [Цвета]"

„Вкладка [Настройки печати]"

„Вкладка [Гравировка]"

„Вкладка [Сообщения]"

„Вкладка [Конфигурация 
браузера]"

[Сервисное обслуживание]

Не активировано. При 
необходимости, свяжитесь с 
вашим авторизованным 
сервис-партнером Ivoclar 
Vivadent.
„Вкладка[Сервисное 
обслуживание]"

J



15.3 Панель быстрого доступа

с помощью панели быстрого доступа можно создать и управлять пользователями и их 
персональными правами и сбросить настройки PrograMill САМ до заводских.

ОСТОРОЖНО! Настройки PrograMill САМ сброшены до заводских.
Потеря проектной информации.
Потеря настроек.
► Разрешается выполнять сброс настроек PrograMill САМ до заводских только с

помощью цифрового инструктора Ivoclar Vivadent.

Элемент
[Зарегистрироваться]

[Копировать пользователя]

[Удалить пользователя]

[Заводские настройки]

[Вход в систему выполнен 
под именем ...]

[Редактирование ...]

Функция
Выбор или смена пользователя 
(при необходимости, 
требуется регистрация с 
паролем)____________________
Копирование отмеченного 
пользователя со всеми 
настройками

Удаление отмеченного 
пользователя

Не активировано. При 
необходимости, свяжитесь 
с вашим авторизованным 
сервис-партнером Ivoclar 
Vivadent.

Отображение
зарегистрированного
пользователя
Отображение пользователя, 
подлежащего редактированию

Маркировка пользователя

Дальнейшая информация
„Регистрация / смена 
пользователя"

„Копирование / создание 
нового пользователя"

„Удаление пользователя"

Пустое поле индикации

Пустое поле индикации

Для маркировки 
пользователя (для 
редактирования, 
удаления и т.д.) нажмите 
на соответствующую 
экранную кнопку.

Маркированный 
пользователь отобразится 
под [Редактирование ...].



. Элемент Функция Дальнейшая информация

[Назад] Сохранение и возврат к 
стартовому окну

15.3.1 Регистрация /  смена пользователя

Для регистрации или смены пользователя действуйте следующим образом:

В зависимости от настройки возможна регистрация с и без пароля („Вкладка [Управление 
пользователем]"
Сменить пользователя можно также в строке состояния главного диалога PrograMill 
САМ („Строка состояния").

Щ Вы находитесь в главном меню [Настройки программы] („Вызов главного меню 
[Настройки программы]").

Ф
1. Отметьте на панели быстрого доступа желаемого пользователя.
2. Нажмите на экранную кнопку [Зарегистрироваться]. Отобразится всплывающее 

окно.
3. Выберите пользователя.
4. При необходимости ввода пароля: Введите пароль во всплывающем окне и 

подтвердите с помощью клавиши'[Зарегистрироваться].
или

При отсутствии необходимости ввода пароля:
Нажмите во всплывающем окнена экранную кнопку [Зарегистрироваться].

Ф Выбранный пользователь зарегистрирован / изменен.



15.3.2 Определение и изменение настроек и прав пользователя

Для персонализации или ограничения настроек и прав текущего пользователя действуйте 
следующим образом:

0  Вы находитесь в главном меню [Настройки программы] („Вызов главного меню 
[Настройки программы]").

1. Отметьте на панели быстрого доступа необходимого пользователя.

2. Выполните настройки в Вкладке [Управление пользователем] („Вкладка 
[Управление пользователем]").

Выполненные настройки сохранятся автоматически.

15.3.3 Копирование /  создание нового пользователя

Ш Вы находитесь в главном меню [Настройки программы] („Вызов главного меню 
[Настройки программы]").

Для создания нового пользователя необходимо в качестве основы скопировать текущего 
пользователя. Действуйте следующим образом:
1. Отметьте на панели быстрого доступа копируемого пользователя.
2. Нажмите на экранную кнопку [Копировать пользователя].

Ф Пользователь скопирован и создан как новый пользователь.

Настройки и права доступа можно изменять („Вкладка [Управление пользователем]").

15.3.4 Удаление пользователей

Удаленных пользователей нельзя заархивировать. Все настройки при удалении теряются. 
При удалении действуйте следующим образом:

0  Вы находитесь в главном меню [Настройки программы] („Вызов главного меню 
[Настройки программы]").

1. Отметьте на панели быстрого доступа удаляемого пользователя.
2. Нажмите на экранную кнопку [Удалить пользователя].
3. Подтвердите запрос.

Ф Пользователь удален.



1 5 .4  Вкладка [Управление пользователем]

в Вкладкае [Управление пользователем] можно назначить и управлять пользователем и 
назначать права на использование.
Путь к меню;
Главное меню [Настройки] - подменю [Настройки программы] - Вкладка [Управление 
пользователем]
^  Program  settings
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[Имя пользователя] Имя маркированного  

пользователя

-

[Пароль] Пароль маркированного  

пользователя

-

[Язык] Язы к, на котором  о тображ ается  
пользовательский интерф ейс  
для м аркированного  
пользователя



У

i Элемент Ф ункция Дальнейш ая инф ормация

[Загрузить изображение] Выбор рисунка  или ико н ки  
из ф айловой систем ы  и 
н азн а чен и е  в кач еств е  
аватара пользователя

Рисунок отобразится на 
экранной кн о п ке  
пользователя в стр оке  
м еню  („П анель  
бы строго д о ступ а")

[М астер] И нф орм ация О присвоении  
пользователю  статуса  
„М астер"

П ользователи, 
обозначенны е к а к  
„М ас те р ", обладаю т 
дополнительны м и правам и

Область [Права доступа]

В кладки в области [П рава доступа] отображ аю тся  только в том  сл учае, если  
зарегистрированны й пользователь обл адает правам и создания и редактирования  
пользователей.

Вкладка Область Ф ункция

[Управление пользователем] [П р ав а  д о ступ а] В клю чение и вы клю чение  
прав пользователя на 
упр авл ение другим и  
пользователям и  
(со зд ан ие, уд ал ени е  
пользователя и т .д .)

[Пуск программы] Д анны е о то м , м о ж е т ли  

пользователь  

зарегистрироваться  без  

ввода пароля

[Управление файлами] [Р азр еш ен и е  на и зм ен ен ия ] О пр ед ел ени е  папок, 
которы е м о ж е т  изм енить  
пользователь

[Право на сохранение] О п р ед ел ен и е  прав  
пользователя на  
со хр анение и 
р ед актир о ван ие списков



j Вкладка Область Функция 1
[Показать] [Табуляция] Данные о том, какие 

Вкладки отображаются в 
главном меню [Настройки] 
для пользователя

[Главный диалог PrograMiU САМ] Определение функций и 
элементов пользовательского 
интерфейса, видимых 
пользователем в меню [Главный 
диалог PrograMiU САМ]

[Подготовка к работе] Определение функций и 
элементов пользовательского 
интерфейса, видимых 
пользователем в подменю 
[Подготовка к работе]

[Диспетчер файлов / Расчет 
траектории]

Определение функций и 
элементов пользовательского 
интерфейса, видимых 
пользователем в подменю 
[Расчет траектории]

[Дополнительные настройки] Данные о том, может ли 
пользователь использовать 
только закрытые стратегии 
фрезерования

[Инструменты] Данные о том, может ли 
пользователь иметь права на 
редактирование материалов / 
объектов фрезерования



1 5 .5  Вкладка [Путь файла]

Функция только для опытных пользователей, прошедших соответствующее обучение!

ОСТОРОЖНО! Неверный путь файла.
Потеря проектных данных и настроек.
► Путь файла разрешается изменять только по согласованию с 

авторизованным сервис-партнером Ivoclar Vivadent.
► Убедитесь в том, что настройки выполняет только обученный персонал.

Во Вкладке [Путь файла] можно изменить путь файла к папкам PrograMill САМ. Кроме того, 
можно установить отображение информации во Вкладке [Информация о проекте] главного 
диалога PrograMill САМ.
Путь к меню:
Главное меню [Настройки] - подменю [Настройки программы] - Вкладка [Путь файла]
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Область [П уть  ф айла]

В области [Путь файла] можно изменить оглавления, к которым обращается PrograMUl САМ в 
файловой системе.

Элемент функция Дальнейшая информация |

Область [Путь файла] Отображение или 
изменение пути файла к 
проектам, к архиву, к 
настройкам с помощью 
экранных кнопок

Порядок действий для 
изменения пути:
• Нажмите на экранную 

кнопку:

г
• Выберите путь
Порядок действий для 
отображения указанного пути 
(доступно не для всех полей):

• Нажмите на экранную кнопку 

Отобразится содержание пути

[Внешний редактор] / 
[Внешние табличные 
вычисления]

Отображение или 
изменение пути к файлу 
текстового редактора или 
табличных вычислений

[Предупреждение в случае 
группового доступа

Данные о том, что 
отображается
предупреждение, когда два 
пользователя PrograMil САМ 
входят с различных ПК 
PrograMili САМ в один и тот 
же проект



Область [Списки и выходные настройки]

ку

1 Элемент Функция Дальнейшая информация
[Список заказчиков] Вызов редактора для Настройка в два этапа:

обработки списка • Нажмите один раз на
заказчиков и обработка 
списка заказчиков (ввод

экранную кнопку:

собственных номеров Выберите редактор, с
заказчиков вместо помощью которого
использования номеров из должен обрабатываться
САМ-файлов) список заказчиков

• Нажмите второй раз 
на экранную кнопку:
Список заказчиков 
откроется для 
обработки в желаемом 
редакторе

[Информация в дереве Данные о том, какая Возможные значения:
проектов] дополнительная • [Дополнительная

информация должна 
отображаться в главном

информация]:

диалоге PrograMill САМ в Отображение
Вкладке [Информация о содержание поля
проекте] [Дополнительная

информация] из 
главного диалога 
PrograMill САМ

• [Заказчик]:
Отображение 
информации О 

заказчике
• [Дополнительная 

информация и заказчик]:
Отображение обоих 
типов информации

L





1ЛЛЫ Выполнение настроек программы

I Элемент Функция Дальнейшая информация 1
Область [Уменьшить Указание степени • Незначительное
координатную сетку] уменьшения при импорте сокращение:

определенного формата 
файла.
Фон: Сетка данных 
объектов фрезерования 
может уменьшиться при 
импортировании 
(сокращение количества 
многоугольников объектов 
фрезерования,
„более грубые" данные).

Более длительный 
расчет траектории 
фрезы, более высокая 
точность подгонки при 
обработке

• Увеличенное сокращение:
Более быстрый расчет 
траектории фрезы, при 
необходимости, 
точность подгонки при 
обработке

Область [Выбор формата 
файла при импортировании]

Установка
последовательности 
отображения CAD- 
форматов в окне для 
импортирования САМ- 
файлов (простая функция 
импорта, см. рисунок 
ниже)

Формат в поле [Формат 1 ] 
отображается как первая 
запись, формат в поле 
[Формат 2] - как вторая 
запись и т.д.

-z : ; : ...:„г омсшм
wirn̂nr-MQ

i



15.7 Вкладка [Область САМ]

О Функция только для опытных пользователей, прошедших соответствующее обучение!

ОСТОРОЖНО! Функция контроля кромки фрезерования или контроля столкновения 
объектов деактивирована.
Сильное повреждение фрезерного станка.
Поврежденные проекты.
► Убедитесь в том, что настройки выполняет только обученный персонал.

Во Вкладке [Область САМ] можно выполнить различные настройки, которые помогут в 
процессе подготовки к работе, размещения объектов и расчета траектории фрезы. 
Путь к меню:
Главное меню [Настройки] - подменю [Настройки программы] - вкладка [Область САМ]
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О б л асть  [П а р а м е т р ы  и о п ц и и  п р о с м о т р а ]

Элемент Функция Дальнейшая информация {

[Расчет коэффициента 
коррекции расхода 
материала]

Настройка индикации 
расхода материала

Не изменяйте данную 
настройку или изменяйте 
только по согласованию с 
авторизованным сервис- 
партнером Ivoclar Vivadent, 
если установлено 
отклонение между 
рассчитанным и 
фактическим расходом 
материала

[Расстояние между линиями 
координатной сетки [мм]]

Задание расстояния 
между линиями 
координатной сетки на 
диске, отображаемого в 
главном диалоге 
PrograMill САМ.

„Область [Дисплей]"

[Шаг угла поворота [°]] В главном диалоге 
PrograMill САМ в рабочей 
зоне; Величина шага при 
повороте размещенных 
объектов фрезерования в 
диске с помощью колеса 
мыши или нажатия 
клавиши

• Пример 5°: При 
движении колеса 
прокрутки объект 
фрезерования 
поворачивается на 5° в 
выбранном направлении 
(влево вокруг своей оси, 
вправо вокруг своей оси)

• „Поворот объекта"

[Показать перекрестие] Индикация того, что центр 
размещенного объекта 
фрезерования 
автоматически 
маркируется перекрестием

О б л асть  [О п т и м и з а ц и я  р а б о ч е го  п р о ц е с с а ]

Элемент Функция

[Перемещение объекта 
после размещения]

Данные о том, может ли 
пользователь перемещать 
объект сразу после 
размещения, не выбирая 
соответствующую функцию 
вручную в контекстном 
меню объекта 
фрезерования

„Движение / перемещение 
объекта"



Элемент | Функция
[Смена режима 
удерживающего элемента 
после размещения 
объектов]

Данные о том, может ли 
пользователь сразу после 
размещения объекта 
фрезерования 
проектировать 
удерживающие элементы, 
не выбирая
соответствующую функцию 
вручную в контекстном 
меню объекта фрезерования

„Работа с удерживающими 
элементами"

[Контроль рабочей зоны 
предотвращает 
фрезерование за 
пределами кромки 
материала.]

Данные о том, должен ли 
быть активирован контроль 
кромки фрезерования 
(запрещается перемещать 
объекты фрезерования за 
пределы зоны обработки 
диска)

Предупреждение: Не
выключайте данную
функцию! Опасность
повреждения станка
вследствие столкновений
и/или поломки инструмента! ^  [
С помощью нажатия на
клавишу Alt можно
временно деактивировать
контроль кромки
фрезерования.

[Установить поля [Пациент] 
и [Заказчик] как 
обязательные]

Данные о том, что в главном 
диалоге PrograMiU САМ в 
области [Редактировать / 
информация] поля [Пациент] 
и [Заказчик] являются 
обязательными или 
опциональными полями

• В случае обязательных 
полей: Без записи в поля 
расчет траектории фрезы 
не запускается

• „Область [Редактирование / 
информация]"

[Проверка столкновения 
объектов (клавиша 
CTRL)]

Данные о том, должна ли 
быть активирована проверка 
столкновения объектов 
(объекты фрезерования не 
должны накладываться друг 
на друга)

С помощью нажатия 
клавиши Ctrl проверка 
столкновения объектов 
может быть деактивирована

•
[Выбрать следующий 
контур после 
предыдущего]

Данные о том, может ли 
пользователь разместить 
следующуй контур на 
объекте сразу после 
размещения первгой, не 
выбирая данную функцию 
[Выбрать контур]

„Подменю [Подготовка к 
работе]: Область [Настройки 
процесса обработки]"

[Выбрать следующее 
направление введения 
после предыдущего]

Данные о том, может ли 
пользователь выбрать 
следующий направление 
введения сразу после 
установки первого, не 
выбирая данную функцию 
[Выбрать контур]

„Подменю [Подготовка к 
работе]: Область 
[Настройки процесса 
обработки]"



Э лем ент Ф ункция 1
[Показать окно [Советы и 
рекомендации] при пуске 
PrograMill САМ]

Данные о том, 
отображается ли при пуске 
программы всплывающее 
окно с советами по 
использованию ПО

О б л асть  [П р е д в а р и т е л ь н ы !  

, Элемент

л п р о с м о т р  н а с т р о е к ]  

Функция
[Количество пикселей] Разрешение экранных кнопок пользовательского 

интерфейса

^  [Перспектива] Данные о том, что экранные кнопки пользовательского 
интерфейса должны отображаться в перспективе

г /

О б л асть  [Н а с т р о й к и  п а р а л л е л ь н о го  в ы п о л н е н и я  р асч ета  т р а е к т о р и и ]

О Настройки для оптимизации производительности системы.
При возникновении вопросов свяжитесь^ вашим авторизованным сервис-партнером.



ы

1 5 .8  Вкладка [Объекты /  удерж иваю щ ие элементы /  

стабилизирую щие пины ]

Во Вкладке [Объекты / удерживающие элементы / стабилизирующие пины] можно 
выполнить настройки для стабилизирующих пинов, удерживающих элементов и 
отображения готовых объектов фрезерования.
Путь к меню;
Главное меню [Настройки] - подменю [Настройки программы] - Вкладка [Объекты / 
удерживающие элементы / стабилизирующие пины]
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Область [О бщ ая инф орм ация]

о Только для объектов фрезерования из оксида циркония.

Обозначение Функция Дальнейшая информация
[Усадка при спекании по 
умолчанию (26% = 1,26)]

Стандартный коэффициент 
увеличения для 
предварительного расчета 
высоты объектов 
фрезерования.
Объекты фрезерования по 
умолчанию увеличиваются 
на данный коэффициент.

W

J



Выполнение настроек программы

[ Обозначение Функция Дальнейшая информация
[Диаметр
стабилизирующих пинов 
(Dd)]

Задания диаметра 
стабилизирующих 
пинов по умолчанию

Рекомендация для 
материалов Ivodar 
Vivadent: 2 мм

[Верхняя кромка 
стабилизирующих пинов 
до]

Только для объекты 
фрезерования со 
стабилизирующими 
пинами: данные о том, как 
рассчитывается высота 
пина

Возможные значения:
• [Поверхность диска / 

блока]:
Стабилизирующие 
пины фрезеруются до 
поверхности диска

• [на 0,5 мм выше 
объекта]:
Все стабилизирующие 
пины фрезеруются на 
0,5 мм выше объекта

Область [Н астройки  уд е  

Область [Общая информация 

Элем^нх^

эживаю щ их эл ем енто в ] 

]

Функция Дальнейшая информация
[Допускается фрезерование 
без удерживающих 
элементов]

Данные о том, допускаются 
ли объекты без 
удерживающих элементов к 
выполнению расчета 
траектории фрезы 
(например, в случае 
использования абатментов)

[Расстояние от 
удерживающих элементов 

1 до линии подготовки [мм]]

Расстояние от 
удерживающих элементов 
до линии подготовки в мм



Область [Д иам етр  уд ерж иваю щ их элементов [м м ]]

О В данной области можно установить значения по умолчанию. Все установленные 
здесь значения можно изменить в процессе обработки объектов фрезерования в 
главном диалоге PrograMill САМ.

Элемент функция Дальнейшая информация
[Диаметр удерживающих 
элементов - вертикальный, 
горизонтальный]

Вертикальный или 
горизонтальный по 
умолчанию диаметр 
удерживающих элементов 
для соответствующего 
материала

[Диаметр удерживающих 
элементов - конусность]

Коэффициент формы 
удерживающего элемента на 
стороне противоположной 
расположению объекта 
фрезерования (в соединении 
с остаточным материалом)

[Разделение удерживающих 
элементов]

Данные о том, сколько 
процентов удерживающего 
элемента должен 
разделить фрезерный 
станок*при обработке

Область [П оказать  отф резерованны е объ екты ]

в области [Показать отфрезерованные объекты] можно задать способ отображения 
уже отфрезерованных объектов (скрыты, только контуры или полностью).



15.9 Вкладка [Зона обработки]

Функция только для опытных пользователей, прошедших соответствующее обучение!

ОСТОРОЖНО! Зона фрезерования или углы заданы некорректно.
Повреждение фрезерного станка.
Поврежденный инструмент или проект.
► Убедитесь в том, что настройки выполняет только обученный персонал.

ВО Вкладке [Зона обработки] можно выполнить настройки зоны фрезерования вокруг 
объектов, а также последовательность расчета.
Путь к меню:
Главное меню [Настройки] - подменю [Настройки программы] - Вкладка [Зона обработки]



г
Область [Расширение 4  /  5-осевой зоны]

В области [Расширение 4 / 5-осевой зоны] можно, при необходимости, увеличить зону 
фрезерования вокруг объекта для каждого типа материала по необходимости для 
предотвращения столкновения инструмента и объекта фрезерования.
Зона фрезерования (красная рамка) вокруг объекта:

Элемент Функция Дальнейшая информация

[Минимальное значение 
при использовании 3- 
осевого станка!

Размер зоны 
фрезерования в 3- 
осевом режиме работы

[Минимальное значение 
при использовании 5- 
осевого станка]

Размер зоны 
фрезерования в 5- 
осевом оежиме работы

Область [Прочее]

Элемент Функция Дальнейшая информация
[П оследовательность
расчета]

Выбор последовательности 
расчета объектов

Р еком ендация : Значение 
[Тип разм ещ ения]



1 5 .1 0  Вкладка [Ц вета]

О Настройки при поставке уже оптимизированы для различных случаев применения. 
Поэтому Ivoclar Vivadent рекомендует не изменять цветовую палитру элементов 
интерфейса.

Во Вкладке [Цвета] можно подобрать цвета всех элементов интерфейса PrograMill 
САМ по вашему желанию.
Путь к меню:

Главное меню [Настройки] - подменю [Настройки программы] - Вкладка [Цвета]

I
0  Program stttings
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В ы п о л н е н и е  н а с т р о е к  п р о гр а м м ы

15.11 Вкладка [Настройки печати]

Во В кл адке [Н астро йки  печати ] м ож но  выполнить настройки  печати (П ечать  обзора  
п ро екта  ф резерования и э ти ке тк и  д и с к а /б л о к а ).

Путь к меню:

Главное м еню  [Н астр о й ки ] - подм еню  [Н астро йки  програм м ы ] - В кладка [Н астройки  
печати ]
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Область [Обзор проекта]

в области [О бзор п ро екта] м о ж н о  определить дизайн  обзора проектов .

Обзор п ро екта  м о ж н о  распечатать из главного  м еню  [О кно  просм отра м атер иал а] или  

из [Д и сп етч ер а  ф айлов]:

• „П одм еню  [М е н е д ж е р  м атер и ал а]: В кладка [О ткры ть]"

• „Главное м еню  [Д и сп етчер  ф айлов]"

• Подраздел „Предварительны й просм отр п ро екта"

L



С помощью приведенны х н и ж е  н астр оек м о ж н о  подготовить вид таблицы  объ ектов  
ф резерования:

Э л е м е н т Ф у н к ц и я Д а л ь н е й ш а я  и н ф о р м а ц и я

[Н ум ерация строк] Д ан ны е о то м , как  
нум ерую тся строки  
объ ектов ф резерования

Возможны е значен ия:

• Ном ер по поряд ку (ка к  
на п р и м ер е  вверху)

• В нутренний ном ер  
объ екта

[П ациент] Д ан ны е о то м , до лж н о  ли 
быть напечатано  имя  
п ациента

[Им я
ф айла]

Д ан ны е о то м , до лж н о  ли 
быть напечатано  имя  
им портированны х ф айлов  
отдельны х объ ектов  
ф резерования

[З аказчи к] Д ан ны е о то м , до л ж н о  ли 
быть напечатано  имя  
заказч и ка

[Д ата  разм ещ ен ия] Д ан ны е о том , должны  ли  
быть напечатаны  д ата  и 
врем я р азм ещ ен ия  
отдельны х объ ектов  
ф резерования

[Время ф резерования  
[чч :м м :сс ]]

Д ан ны е о том , до л ж н о  ли 
быть н апечатано  
о ж и д а ем о е  время  
ф резерования отдельны х  
объ ектов

[Ц вет объ екта] Д ан ны е о то м , д о л ж е н  ли  
быть н апечатан  цвет 
о бъ екта ф резерования

[Д ополнительная
инф орм ация]

Д ан ны е о том , до л ж н о  ли 
с о д е р ж ан и е  поля  
[Д ополнительная  
инф орм ация] из главного  
д и ал о га  P rograM ill САМ 
быть на р асп еч атке

Поле о пределяется  в: 
„О б л асть [Р е д акти р о в а н и е  /  
инф о рм ация]"



О б л асть  [Э т и к е т к и  н а  м а т е р и а л е ]

В области [Э ти ке тки  на м атер и а л е] м о ж н о  определить  вид эти кето к . 

Э ти ке тки  м о ж н о  распечатать  из гл авного  м еню  [О кно  просм отра м атер иал а];

• „П одм еню  [М е н е д ж е р  м атер иал а]: В кладка [Н овы й]"

• „П одм еню  [М е н е д ж е р  м атер и ал а]: В кладка [О ткры ть]"

Элемент Ф ункция Дальнейш ая инф ормация

[Р азм ер  ш риф та] Разм ер ш риф та данны х на  
э ти ке тк е

-

[Ш ирина этикетки] Ширина этикетки -

[Высота э ти ке тк и ] Высота э ти кетки -

[Этикетка в поперечном  
формате]

Данные о том, должна ли 

этикетка быть напечатана в 

поперечном формате

¥



15.12 Вкладка [Гравировка]

Во В кладке [Гравировка] м о ж н о  выполнить настройки  дизай на гравировки на объ ектах  
ф резерования.

О

g

JL

Д ля н анесени я гравировки на объ ект ф резерования необходим о добавить один этап  
[Гравировка] в процесс ф резерования объ екта.

П уть к  м е н ю :

Главное м еню  [Н астр о й ки ] - подм еню  [Н астро йки  програм м ы ] - В кладка [Гравировка]

I
О б л асть  [В ы б о р  ш р и ф т а ]

В области [Выбор ш риф та] м о ж н о  выбрать ш риф т, которы м д о л ж н а  быть вы полнена  

гравировка.



О б л асть  [П р е д в а р и т е л ь н ы й  п р о с м о т р ]

Э лем ент Ф ункция Дальнейш ая инф ормация

П редварительны й просм отр  
гравировки на о бъ екте  
ф резерования

[П ри м ер  те кста ] О п р ед ел ен и е  те кс та  для  
заставки

[Высота ш риф та] О п р ед ел ен и е  высоты 
ш риф та для гравировки

[Ф акти ч е ски й  р азм ер  текста ] Высота те кс та  гравировки на 
п р о екте

П устое поле ин дикации

[Ш риф т] Выбранный в области [Выбор 
ш риф та] тип ш риф та

П устое поле ин дикации

[Н астро йки  записи по 
ум олчанию ]

Д анны е о то м , используется  
ли ав то текст для гравирвоки  
или н ет

Возможны е значения:

• [Н ет записи]

•  [В нутренний ном ер  
объ екта]

• [Ц вет объ екта]



1 5 .1 3  Вкладка [С ообщ ения]

О С Т О Р О Ж Н О ! П редупреж даю щ ие сообщ ения выключены.

Сильное п о в р еж д ен и е  ф р езер н ого  стан ка .

П ов р еж д ени е  проектов .

► У б ед итесь  в том , что н астр ойки  вы полняет только обученны й персонал.

Во В кл адке [С ообщ ения] м о ж н о  указать , ка к и е  инф орм ационны е и п ред уп р еж д аю щ и е  

сообщ ения должны  отображ аться .

П уть  к  м е н ю :

Главное м еню  [Н астр о й ки ] - подм еню  [Н астро йки  програм м ы ] - В кладка [С ообщ ения]

Q  Program settings

Le9ln
CopyuMf

[•

Мвмадеа [&mwarcoftflgunjttan Mac^ a ir# (w w i^

Actinti / D tacO rM  hat m ts s ^ e  

^  Menu fToaq - StnroB pKSOwd

и fTcoQ • StnRtgy changes (pathiiril b« (M«Md)

Acftmte / D cK tim e warning messages 

4 ^  Shew conftmatiBa lasioaui b efw  ohjeets are W ieid

П Show conTtmation dalogua behn hoidĥ g tars are Maiad

^  Show confinnatiQe (Mogue before t r u r  dreps an  ddetad

Q  Show oerfrmation Oatogue baTora obieots ant marked as 1фоГ 

j ^ t h m  « 1л№тжкт dMogua baTott lapnicanin^

" Q  Show iTwsage to check preeessing seacegy

Q  а ж *  oorTirmalion detogue before nesting an eeject 0# a shade dWaiw* so the materiaTs shade

g
Showconfwmatiendmteguabefom nesting an obiectfaawingmaeWna conligtyKioni that do not fltihe material

Stew neftaticn iiwsage m Otiect aewser r  new. Ineemplealy defined oojeets are detected Airing W »k Prapewm  

Q W P  • Warning in case d  missing processing «eps

UpdMt retfeatiora 

Q  Motfeaton I  update •  »

Nerfieationt update it araiiabie beta retease (password leyired) 

Wflttoaten I  update is auaitaWe alpha mlease (password mqukad)



15.14 Вкладка [Конфигурация браузера]

Во В кл адке [Конф игур аци я  браузера] м о ж н о  задать инф орм ацию  об объ екте  
ф резерования, которая д о л ж н а  отображ аться  в главном  д и ал о ге  PrograM ill САМ во Вкладке  
[О кно  просм отра о б ъ екта ], н ап рим ер , имя за казч и ка , м атериал или высота объ екта.

П уть к  м е н ю :

Главное м еню  [Н астро йки ] - подм еню  [Н астро йки  програм м ы ] - В кладка [Конф игурация  
браузера]

OtiectBniwser I Ptxyect infbnratian Material Browser

Perm it auto itestitig Mest

%

22И1_2Я170504_1155_В_«ява_1 PS_ema 

PM7 John Doe

ZiO

2O17-OB-3O_O00t 14»1-22-crawn_cad 
PM7 John Doe

ZfO 14.W

^  Program settings

UMTcirtnii.HtMUa intwi.m»M.0WKa/H0t[tni,i»./srTWrdwp. ) ь*м» ftitwettt I  B r o w s e r  c e i « g u n h a n  I  M e c N n e r f o w t e n  S e r w c e

Предварительны й просм отр о бъ екта слева о бязател ен . Д ля  всех остальных областей в 
поле вы падаю щ его списка м о ж н о  выбрать одну из предварительно  определенны х опций. 
Выбор опций во всех полях ид енти чен .



15.15 Вкладка [Сервисное обслуживание]

ВоВкладке [С ервисное обслуж ивание] отображ аю тся ф ункц ии сервисного  и те хн и че ско го  
о бслуж ивания.

П уть  к  м е н ю :

Главное м еню  [Н астро йки ] - подм еню  [Н астро йки  програм м ы ] - В кладка [С ервисное  
о бсл уж ивание]

^  Program settings

Lô
CepyuMT

L o g g e d  i n  M : h o c t a r

VMjJkw

\)ш вг^г1в Ы _ ^ Я ^  C A M  н е е  .  O b j e c t ! b a t e / S H e r d r e p t  C o l o u r i  Р Х м Ц п у ^ .  E n g g y i n g  . M e w a g e e  f t w e e r c o n f i g u f i a o n  Ш с ^ ^ г Н т Л Ь п ] SerAe»

Manufactwv
IvocarVMtdentAG
BtndcwstnsMZ

PnfKtadKing

Changworthaf««ting»stWMldw%bemad*by t xptrttncadusta.PtoptcteflrtinutymaybataH. CwMdatwnwgs iftTfloffTp».

P(¥K ipaity sf LiacMmtwn SrtarshrMciga(1D 20) 
Dkcthielcna» inmm ilO . J9.0)

v )  Prtfanadmaebra

MatatM shad* (yraip 

vlMamWKtadi

•-i

h
Oiwvia* dongla Mietiara 

iveeivVlvadtMMtofea 

S m t  U pdM  M v a o r

UpdMdon̂

0«lM* l i  patfi ealDuliOm 

VafsiBt* WotiMttoB/V«»lor hiaaay ̂ '

1̂ : PRytktkamfSinRagmriBran

------------------------------------------  V4 .......... П
Va*m4binWgt<inU«raiodaa(Dort9«).ACHTWIQ:BnDcwn9mdaaiaintfiaaiir>>^Hio>iHitnMortiartniohtmabfm6aach«>8hwif«wltnSiaOd<«it>alcamalatia '— >
8imifung * ^aymm 6ofcraDH«nyrtui i i » )  veimaidan.

V4 faodms a 1е«пм «odai* (Dongle}. ATTOmON: Ai dw mamtra К a  net p M A k  »  down^ada a  I  pravieta V n io n I •> Пм еа m ria a bsdoo of yoir anira CAM M d v  Ю

V4.0 0r-(29.03.2018)
- raleBM oendUeii

V4.0 006 (14.03J01I)

V4.0.00S-(04.03.2016) 
•p re te lm ifcw i

v« 0 004 • (07 (ejoif) 
•p re iilaneliM a

О б о з н а ч е н и е Ф у н к ц и я Д а л ь н е й ш а я  и н ф о р м а ц и я

[И зготовитель] К он тактн ая  инф орм ация  
авторизованного  сервис- 
пар тн ер а Iv o d a r  V iva d e n t

[О бзор ф ункций  
эл ектр он н ого  клю ча]

[В еб-сайт Ivo c lar V iva d e n t] Вызов веб-сайта Ivoclar 
V iva d e n t

-

[П уск м ен ед ж ер а  
обновления]

П уск м е н е д ж е р а  обновления -

[О бновление эл ектронного  
клю ча ]

Вы полнение обновления  
электр он н ого  клю ча

-



Область [Редактирование проекта]

О Ф ункция только для опытных пользователей, п рош ед ш их соответствую щ ее обучение!

П Р Е Д У П Р Е Ж Д Е Н И Е ! Н е п р а в и л ь н ы е  ил и  н е п р а в и л ь н о  с к о н ф и гу р и р о в а н н ы е  д и с к и  /  блоки .

С тол кновение, полом ка и нструм ента .

Сильное п ов р еж д ен и е  ф р езер н ого  стан ка  и ш пинд еля.

► Сам остоятельно изм енять д иски  /  блоки разреш ается  только с помощью
циф рового ин структора ivo c lar V iv a d e n t и после про хо ж д ени я  соответствую щ его  
обучения.

П риведенны е н и ж е  настройки  м о ж н о  выполнить только для дисков /  блоков, на которы х  
н ет разм ещ енны х объ ектов.

\ О б о з н а ч е н и е ф у н к ц и я Д а л ь н е й ш а я  и н ф о р м а ц и я

[У сад ка  при синтеризации  
( 1 ,0 . .2 ,0 ) ]

Коэф ф ициент увеличения  
для предварительного  
р асчета высоты объ ектов  
ф р езерования. 
О бъ ектьГф резерования  
стандартно  увеличиваю тся  
на данны й ко эф ф ици ент.

Усад ка  при синтеризации  
м о ж е т  быть установлена  
для всех 3 осей (X, Y , Z)

[Т ол щ ин а д иска  в м м  
(8 ,0 . .2 5 ,0 ) ]

И зм е н е н и е  толщ ины  
активн о го  д иска

-

[М атер иал ] И зм е н е н и е  м атер иала  
активно го  д и с к а /б л о к а

-

[О бозначение] И зм е н е н и е  обозначения  
активно го  д и ска  /б л о к а

[П редпочитаем ы й стан о к] И зм ен ен и е
п редпочитаем ого  стан ка  
для д и ска  /  блока

[Ц ветовая группа м атер иал а] И зм е н е н и е  цветовой группы  
м атер иал а

-

[Ц вет м атер иала] И зм е н е н и е  цвета активного  
д и ска  /  блока

-

[Удалить все расчеты  
тр аекто р ии  ф резы ]

У д ал е н и е  тр аекто р ий  
фрезы всех объ ектов  
ф резерования активного  
д и ска  /  активн о го  блока

[Полностью  р егенерировать  
про ект]

П рим енить изм ен ен ия  для 
активн о го  д и ска  /б л о к а

т



Область [Информация о версии /  история версии]

В области [И нф орм ация о версии /  история версии] п рив едена инф орм ация о наличии  
новых ф ункц ий PrograM ill САМ после обновления.

^ o к и .



Перевод с английского языка на русский язык

На ф ирменном бланке Ivoclar V ivadent /  Ивоклар Вивадент

Руководство по эксплуатации медицинского изделия. Том 2.
«Аппарат для шлифования и фрезерования ортопедических конструкций

PrograMill с принадлежностями»

Н а сто я щ а я  техн и ческая  д о кум ентаци я  о тр а ж а е т  те ку щ и е  знания о со о тветствую щ ем  изделии. 

Вы пущ ен; П . О йри

Функция: Д и р екто р  по корпоративном у управлению  качеством  

Д ата: 0 2 .0 6 .2 0 2 0  /П о дпись /

Ч
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