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MAGNUM ALBUM
[l o t I i o o o o

Nickel based dental aRoy for prosiheses, type 5*
'AcconSne to ISO 226742016

The above manttoned m edkal device is inlendad to be used In ргарагабоп o f denial 
prosiheses by prafessional operalors.
The a loy MAGNUM ALBUM is dbUngiished by an outslanclng Iluidny, which grants 
to •  even tw  Ihbwieet detaRs of tw  frame, down to tw ee tenth of mWmeler. Their 
ffw leculer struclura slow s to obtain smooth, compact surfaces wMi M to oxide 
formation
MAGNUM ALBUM is produced in confbrm ily w ith standards ISO 226742016,1 is 
higNy corrosion resistanl and Ы is free of toxic elaments Mte beryMum, Indtom and 
gaHum.
MAGNUM ALBUM is a product inteiNfed to be used by qua lfied le chn id a it
Instruction for use
ModeRng
Keep a Ihicfcness not lees than 0.6 mm, so you can gal M ehed parts up to 0.3mm 
Ihicfc. Avoid sRmws. atvf be careful not to incorporate im purities during waxing. 
Casting Sprues
Use dfrect casting sprues Ы 3.5-4 mm dtomeler.
Casting
Cast MAGNUM ALBUM aloye in pre-heated arxl cleaned ceramic crucibles used for 
th is a loy only. Each a loy should have Us ctucM e; do not overheat the a loy and do 
not use tw  lu x .
Reach a temperature beBveen 950 mnd 10S0*C: maintenance im e  in  pre-heated 
oven depends on tovestmerrt characterisiics and on Ire  dimension o f the eyinder. 
Induction casting: start Ire  casing \Mwn the cylnders wM m e! together and Just 
before the suparlda l crust opens.
Open lam e meMng: piaca togots in the pre^M aled ceramic crudbte and heat them 
evenly w ith circular movements. When Ingols have m alad. start ce rlrlfrtga l u n i. Use 
m ull-lam e weldtog torches only. Do not use any flux. Indtoativevatuee for frame 
regulalion: Acetylette 0.4 bar /  Oxygen 2 bar. Propane 0 2  bar /  Oxygen 2 bar. 
Manufaeturirtg
Let the cylnder cool down a l room temperature, remove the investm ani and 
sandblast w ith aluminium oxide 110 to 150 pm a la  pressure o f 3-4 bar.
CoMirxie manufacturing process using lurigsten carbide burs.
Re-use o f sprues
The best resuRs are obtairwd w lh  pure MAGNUM ALBUM. H is rmnatheiess possible 
to re-use sprues and cones only or>oe, given that new rrretal coming from  the same 
tot is added in equal quantly.
Soldering
We suggest using our MAGNUM MAGNUM SALOATURA NLCr to weld.
Waste disposal
The processing еспф must be dsposed o f as special waste in accordance w ith Vte 
EC dfrectives 2006/98/CEE on waste, and 94/62/CEE on pacfcagittg artd pacfcagirrg 
waste and in com plance wHh nettorul legislalton in force on toe subjacL 
S A F E TY  IN STR UCTIO N S
• CAUTION: This product eotfrains NiekoL
• Nicfcal-based a loys can cause dermatHts on sensitive suNects. A Patch-Test is 

tx js  adrisable.
•  Metal dusts arid smoke are dangerous fo r heafrh. Use exhaust fans гМЯа casting 

arid poM itog.
•  Before prosthesis appication verffy if  other metal iniplants are in paUeiit's oral 

cavity. Coexistence of dWersrit metals can cause a *p la ’  effect

•  We ideniify every batch vrilh a tium bar. We recom rrtetid to w rite I  down in 
patie iit'e  Me to a low  Is  complata IracsabBty.

•  This product does not rteed arty special preservafron precauloris. MESA keape 
batch 1гвееаЬШу for 15 years.

•  The methods o f preservirig lie  products made w ith MAGNUM ALBUM araurider 
the геероггаШМу o f profeesional operators (dental technicians). The product sold 
by MESA must be stored, fratisporled arid used at a temperature between -30
* C and ♦  SO * C to ensure lha Integriy o f the pacfcagtog and the Instructiorw
COfnsnOQ WWrWn.

•  It ie recommartded frirtl t ie  p a la tl be made aware o f t ie  possttrWty for dental 
aloya to affect MRI reaMts.

• The product is sold tiorveleifra.
Authorized reprasantalive in  the Russian Federation: Ortos Ltd. address: 193079, 
SL Petersburg. ОкЦаЬгвкф Naberazhnafa 104 Buldtog 46 U t A  T e l.-Г7 812 309 
S733e-mal: ofrteeQortoe.blz

Symbol Description Symbol Description

LOT Lot number Dale o f manufacture

CoTisumtistructiens fo r use A Caution

2 The device should not be 
used afrer the dale shown ^  ^  CE Marking

e Weight estimate A Non-sferle

T 0 Cordormity certlicaHon
Temperature Rriiilation to requfreriients o f 

Russian Fedoralion

cnw nice cofnposlllon (fnAn)
Ni 85 w 12
4r 24 Si 3
Others Al NIm ax 62

Pbyeicfll end mecbenicel ргорепйк
Density S.4gfemc
Soidue Wquidus temperakire 1232-13124:
M elting point 13 W 6
VU d toad stran g ti Ьл)
Percenbifl# iloneetlon e l fredw e
Modulus o f elastlctty 167 GPa
Vickers hardnass 281 H V l6
Colour W hile
Tbenmel expenekm coefficient 2&^00*С -6 -1 13.9-10 К
ions releaso afrar 7 days 2

186 MOfcm
Mradmtan cooktog terryeralure 9S0*C
Cytotoxicity test accordfrig to to IS 0 10093-5 Passed
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MAGNUM HiS
[l o t I i o o o o

CobaR based dental aHoy for prostheses, type 5*
•АссопЯпд to ISO 226742016

The above nwntionad m edkal dovica ia inlendad to bo used in pcaparalion o f dental 
proadieaM by prafeaalonal operators.
Ttw a loy MAGNUM H65 is disUnguishod by an ouM anding RuidRy, which grants 
to Я  even t ie  M nnest details o f t ie  fram e. down to three tenth o f n iH nie ter. T tie ir 
molecwlar sbucture atows to obtain sm ooti, compact surfaces wNh ttte  oxide 
formation
MAGNUM H65 is produced in conformity wRh standards ISO 226742016, й is highly 
corrosion resislani and it is free o f toxic elements like Ь егувит, indkan and galhjm . 
MAGNUM H65 is a product intended to be used by quaMed technician.
Instruction for use
Modeling
Keep a M ckness not less than 0.6 mm, so you can gel finished parts up to 0.3mm 
thick. Avoid elbaws. and be careful not to incorporale imputWes during waxing. 
Casting Sprues
Use (tre d  casting sprues of 3.5-4 mm diameter.
Casting
Cast MAGNUM H65 atoys in pre-haated and cleaned ceramic crucMes used for this 
atoy ordy. Each alloy should have Us crudble; do no! overheat tie  a loy and do not 
use the tux.
Reach a temperature between 950 and 1050*C; maintanance tim e in  pre4ieatod 
oven depends on investment characteristics and on tie  dknension o f t ie  cytnrier. 
Induction casting: start the casing when the c]4biders w tl m et together and just 
before the superficial crust opens.
Open tam e maMng: place Itigols In t ie  pre-heated ceramic crucible and heal ttiem  
everty wtth drcuiar movements. When ingots have m eted, start cenbtfogal unH. Use 
m ulH lam e weldtog torches only. Do not use any flux. IndtoaOve values for flama 
regulalion: Acetylene 0,4 bar /  Oxygen 2 b a r Propane 0 2  bar /  Oxygen 2 bar. 
Mrmufacluring
Let the cyinder cool down at room temperature, remove the Investment and 
sandblast wWi aluminium oxide 110 to  150 pm a la  pressure o f 3-4 bar.
Coninue manufacturing process using tungsten carbide burs.
Re-use o f sprues
The best resuRs are obtained wRh pure MAGNUM H65. Й is nonethelei t  posstile  to 
re-use sprues and cones only once, given that new m etal coming from  the same lot 
is added in equal quantity.
Soldaring
We suggest using our MAGNUM MAGNUM SALOATURA Co to weld.
Waste disposal
The processing scrap must be disposed o f as special waste In accordance wRh the 
EC dfrecttves 2006/96/CEE on waste, and 94/62/CEE on packaging and packaging 
waste and Ri oompiance wRh national legislation fri force on the subfecl.
S A F E TY  IN STR UC TIO N S
•  CobaR-Chrome-basad a loys can seldom cause dermatitis on sensRIvo subfects. 

A Patch-Test is thus advisable.
•  Metal dusts and smoke are dangerous for heaRh. Use exhaust fans while casting 

andpoishing.
•  Before pros6iesis  appRcalion vertfy If other m etal Rnplanls are fri pabenfs oral 

cavity. Coextstence o f dWarent metals can cause a ‘ p ie * affocL
•  We identify every batch wRh a number. We recommend to vwite R down fri 

patlerR's file  to aitow Hs complela IraceabiRy.

•  This product does not need any special prasarvallon pracaulions. MESA keeps 
batch traceabWy fo r 15 years.

•  The methods o f preserving the proriucts made vMlh MAGNUM Н6Б are under t ie  
reeponsfolHy of profoei lonsi  operators (dental technicians). The product sold
by MESA must be stored, transported and used at a temperature behveen -30 
* C and ♦  SO * C to ensiaa the frilagrRy o f the packaging and the instructions 
cotaafriod tie re fri.

•  It Is recommended fia t the patierR be made aware o f the possRiRRy for dental 
aloya to affect MRI resuRs.

• The product Is sold non-starfie.
Authorized representalive fri the Russian Federation: Ortos Ltd. address: 193079. 
St. Petersburg. Okfiabrskaia Naberazhnafo 104 Building 46 LR A  Tel. r-7 812 309 
5733e-maR; otficeg o rlo s jiiz

Symbol Description Symbol Description

|lo t| Lot number Ome of manufacture

□a ConsuR instructiona for use A Caution

s
The device should not be 
used after the date shown ^  ^  CEMartdng

6 W eight estimate A Non-sterfie

Jr Temperature ImRalion
ConlormRy carliflcation 

to requimments o f 
Russian Federation

Pw csnlefls chwntefll cotnpotiton {inAn)
Co Mo S
Cr 30
Olhara C. S i, Fe. Mn

Phyticel MM in e ch fln ic ii ргерб1^|э^
DensRy 8.3gfem c
SoUdue-Rquidus temperature Т Ш п ^ ^ с
M aRfrigpofrit 1480X
Yield load strsng 8 i(R p0 2) 625 MPa
Percentage elongation a tftacture 5 5
Modulus of alaaticRy 209 OPa
Vickers hardness 377HV10
Colour WhRe
Thermal expansion coefficienl 2S-SOO*C

15-10"* K*’
Thermal expansion coefflciant 25-600*C -A -1

15.6-10 К
Ions release after 7 days

08(ig fom ^
CytetoxleRy lest accordfrtg to to  ISO 10B93-S Passed
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MAGNUM H75
|lot|10000

CobaH based dental alloy for prostheses. type 5*
'According to ISO 226742016

The above nwntionad m adkal dovica is  intended to  be used in preparation of dental 
prostheses by professional operators.
The a loy MAGNUM H7S is dtotinguished by an oulstandbtg flu id ity, which grants 
to f l  even the thintw st deta is of tie  frame, down to tira e  tenth o f miSmeter. Their 
m olecular structure aiow s to obtain sm ootti, compact surfaces w ith litte  oxide 
formation
MAGNUM H7S is produced in conform ity w ith standards ISO 226742016, it is highly 
corrosion resistant and Я is free o f toxic etemerts  Rta beryMum, indium arxi ga lum . 
MAGNUM H75 is a product M ended to be used by qualified technicism.
In s tru c tio n  fo r use 
ModsBng
Keep a Ihidiness not lass than 0.6 mm, so you can gel tlnished parts up to 0.3mm 
thick. Avoid elbows, and be careful not to iiKorporale impurlttes during waxing. 
Casting Sprues
Use dbect casting sprues o f 3.5-4 mm dtameter.
Casting
Cast MAGNUM H75 a loys In pre-heated and cleaned ceramic crudblee used ter M s 
a loy o rly . Each a loy should have its c tucftle : do not overheat the a loy and do not
use the flux.
Reach a temperature behveen 950 and 1050*C; maManarrce Im e in pre-heated 
oven depends on invesboenl characteristics and on tie  dimenstoo o f the cyCrxIer. 
Inductton casting: start tie  casing whan the cylinders wH meM together and just 
before the superUcial crust opens.
Open lam a meWng: place Inigols in the pre-healed ceramic crucible and heat ttwm  
•verity w ith circular movements. When Ingots have m eled. start centrifugal unit. Use 
mutM lame welding torches only. Do not use any flux. Indtealive values fo r tam e 
regulalion: Aoetylane 0,4 bar I Oxygen 2 ban Propane 0 2  bar /  Oxygen 2 bar. 
Manufacturing
Let tie  cytndar c tx il doem at room lemperalure. remove the Investmenl and 
sandblasiw lh aluminium oxide 110 to ISO pm at a pressure o f 3-4 bar.
Conttoue manufacturing process using tungsten carbide burs.
Re-use o f sprues
The best re s tils  are obtained wMi pure MAGNUM H75. It is  nonetheless possible to 
re-use sprues and cones only once, given that new metal coming from the same tot 
is added in  e<|ual quantity.
Soirfefing
We suggest using our MAGNUM MAGNUM SALOATURA Co to weld.
Waste disposal
The processing scrap must be disposed of as special waste In accordance w ith the 
EC direcM es 2006/98ICEE on waste, and 94A62fCEE on packaging and packaging 
waste and in com ptartce wHh national legislalion in force on the subfed 
S A F E TY  IN STR UC TIO N S
•  Cobal-Chrome-basad aloys can seldom cause derm atlls on sensitive subfecls. 

A Patch-Test is thus advisable.
•  Metal ifosts arxl smoke are dangerous for heath. Use exhaust fans w h ie  casing 

and polishing.
•  Before proethesis application verify if other m etal Implanls ate in paUent's oral 

cawHy. Coexistenoe o f dHferant metals can cause a *p le * effect.
•  We kto n lly  every batch «M i a number. We recommend to w rite I  down in 

pattenTs Me to alow  its  complete traceabUty.

•  This product does not need any special preservalon precauions. MESA keeps 
batch traceabBty fo r 15 years.

• The m atttods o f preserving the products made w ith MAGNUM H7S are u nd a rtto  
responsMNy o f profossional operators (dental technicians). The product sold
by MESA must be stored, transporlad and used a l a temperature between -30 
* C and e SO * C to ensure 6 ie bitogrily o f the packaging and the instn idons 
contained therein.

•  H is recommended that lie  patls nt be made awrare o f the possfoHty for dental 
aloye to affect MRI reeuNs.

•  The product is  sold tHMi-elerito.
Authorized representative In the Russian Federation: O rlos Ltd, address: 193079. 
St. Petatsburg, OkSabrskafa Naberezhnala 104 Buldtog 46 U t A  TeL 47 812 309 
S733s m al: o fliceQ o rlos.te

Symbol D e scrip tion Symbol Oescripbon

|lo t) Lot number Date o f manufacture

m CrxisuH insiructions fo r use A Caubon

The device should not be 
used after the dale shown ^  ^  CEMarWng

о Weight eslknale A Non-storle

JT Temperature Im itation
Conformity cerbfication 

to requirements of 
Russian Federation

Percentage chemical com posilon (mAn)
Co Mo 6.5
Cr 29
O tiars 6 , Si, Fa, Mn

Physical and mechanical properles
Density В.Зд^стс
Soldus Irp id u i temperature 1322-1400*C
MsWng point 1450*C
Yield load strength (Rp 0 2 ) 690 MPa
Pwcenisy# вЛ In d u ft 4%
Modulus o f e lostidty 210 GPa
Vickers haniness aSTTKmo

Colour WhHe
Ions rsisase afler 7 days

O.Spgfom^
C ytotoxicly test according to to  ISO 10993-5 Passad
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MAGNUM NITENS
[lotIi OOOO

Cobalt based dental alloy for ceramic, type S*
'According to ISO 226742016

The above mentioned tnedteal device it  inlonded to be used in preparation o f dental 
prottheset by professional operatort.
The a loy MAGNUM NITENS is disUnguistMd by an outstanding fk iid ly . wNcb grants 
to  1Я even the thinnest details o f the fram e, rtoum to three lerdh o f m Hmster. Their 
molecular structure aiow s you to obtain smooth, compact surfaces wHh B6e oxide 
form ation even after repealed oven treelm enl and their trerm al axpartsion coeffldartt 
it  ideal fo r every ceramic o f the M a tt generation.
The a loy MAGNUM NITENS is produced In conform ity vrilh starrdards ISO 
96932012 and ISO 226742016. it is highly corrosion resistarX, It does not contain 
Nickel and it it  completely free of toxic etem erXs Mce berySum, indum  arxl gaMum. 
MAGNUM NITENS is a product inlended to be used by quaiftod technician. 
Instruction for use 
Modaltog
ModeMng w ith a minimum Ih ido iest o f 0.3mm on simple structures and O.Smm in 
complex cases or w ith patients vHthbruxlsm. Avoid elbows.
C a s ^  Sprues
Dlrecl pinning: Pin: 0  3mm. Nourice: 0  >■ 6mm
Indirect pinntog wHh the stabiKzer bar. Pin: 0  3mm. Bar »  Smm. Casttog sprue »
6mm
Caaing
Cast MAGNUM NITENS aRoys in pre-haaled and ctoaned ceramic crudfales used for 
this a loy only. Each a loy should have Rs crucM e; <to not ovarheal the a loy and do 
not use • «  Mux.
Reach a temperature o f 850-951ГС: mainlanartce Ume In pre-heated oven depends 
on Invettm enl characteristics and on lha dknerrsion o f the cyMnder.
Induction easting: start the casttog «rhen the cyftoders «*■ m ail together and Just 
before the superficial crust opens.
Open Marne m ating: placa togots in the pre4ieated ceramic crucible artd heat them 
evarXy v4th drcU ar movonrents. Whan Ingots have meRed. start centrlftigal u n it Use 
muMHtonre vrelding torches only. Oo not use any Mux. todcative values fo r Marne 
regulalion: Acetylene 0,4 bar f Oxygen 2 bar. Propane 0,2 ba r!  Oxygen 2 bar. 
Manufocturing
Let the cyMnder cool down at room temperature, remove the tovasimeni and 
sandblast w ith aluminium oxkfe 110 to  150 pm at a pressure o f 3-4 bar.
It Is recomnterrded an homogenization and degassing treatm ent o f Vre casted piece 
at 1000X  for 10 m lnules to atmosphere.
Continue manufacturing process ustog tungsten carbide burs.
The worked framework has to  be sarrdblasted wHh dispoeable equipment to 
aluminium oxide of 110 to ISO pm at a max. pressure o f 3-4 bar and then steam 
dean. A lter deantog. the frammvork should not be touched anymore arvt should be 
held w ith hemostaMc forceps only.
Oxidation
Fire fo r 5 min. under vacuum at 950-980*C. After Mrtog. the oxkto layer has to be 
carefuly sandblasted ustog dsposable oxide alumtoium equipment 110 to 150 pm 
at a pressure of 2.5 • 4 bar. Steam and check that Mta surface has an honrogeneous 
grey surface.
Refuse o f sprues
The best resuRs are obtained wRh pure MAGNUM NtTENS. It Is nortetheless 
possible to  re-use sprues and conee only once, given tra l new nretal coming from  
the same tot is added to equal quantRy.

M's poesfole to use Bondtog. Apply the ceramic, foMowtog its m anufacturer's 
tostrudtons. Slow cooing Is recommarKled.
Soldoring
We suggest using our MAGNUM MAGNUM SALOATURA Co to weld.
Waste disposal
The processing scrap must be dispoeed o f as special vreste to accordance wRh Mta 
EC dkacSves 2006/9в/СЕЕ on waste, and 94f02/CEE on packaging and packaging 
waste arid In com plance wMh national legislalian to force on the subject 
S A F E TY  IN S TR U C TIO N S
•  CobaN-Chrome-based a loys can seldom cause derm attis on sertsMve subjects. 

A Palch-Tesi is thus advisable.
•  Metal dusts and smoke are dangerous for heafeh. Use exhaust fans w h ie easting 

and poMshtog.
•  Before prosthesis appRcation verify tf other m etal implants are in peMsrrfs  oral 

eavHy. CoexisterKe o f dMarerX metals can cause a > le *  e ffect
•  We ktonlify every batch wRh a number. We recommend to w rite И down to 

pa lanrs Mto to sMow Ms complete Iraceab ity.
« This product does not need any special preservation precautions. MESA keeps 

batch traceabm y fo r 15 years.
•  The methods o f preservtog the products made wRh MAGNUM NtTENS are under 

the responsfoMRy o f professional operators (danlal tochrtcians). The product sold 
by MESA must be stored, transported arrd used at a lem psralura between -30
* C and ‘Г 50 * C to ensure the intogrtty o f the packaging aiKl Hie tostructions 
contatosd thereto.

•  It is recommended ttia t Нм patianl be made aware o f Нм possfoRHy for dental 
a loys to affect MRt resuRs.

•  The product is sold non-sterle.
AuHwrtzed reprosentalive In Hw Russian Federation: Ortos Lid, address: 193079,
S t Petersburg, Oktjabrskaja Naberezhneja 104 BuHdtog 46 L I A  Tel. t-7 S12 309 
5733ечпаН: oflice@ orlos.biz

P h y s M s ja n a a M J iii.J p  .

SoMdus-lquidus tomperelure “  Т 5 6 К Т 5 7 Г С -------------
МЫНпо poM 1 Й М
Yield toad strangHt (Rp 0.2) 535 MPa

1 :/ !i'-V : I '. I-! ' !■! 5%
M odulut o f « iM tfd ly 19 ii6 P a
Vldcofo honPioM i02H V 10
Colour WhRe
ThenrMl expansion CTMlflclent 2S-500*C »6 -114.5-10^ К
Thermal expansion coefMdent 25-600*С -6 -1 

14.7-10 К
Ions rsloase aMer 7 days

О.В pglcm
Maximum cooking temperature 5 Я * С
SUppMtOd С0Г0ПМС9 Viaion Classic 

V1TAVM13 
No(MakeEX-3

Cytotoxicity test aooonlng to to ISO 10993-5 Passed

Symiiol Description Symbol Description

LOT Lot number - a Date o f manufacture

QS CoTMuR tostruclions for use A Caulton

The device should not be 
used a fla r the date shovm CE Marking

W e i(^  esNmale A Non-sterfe

- Г Temperature RmitaOon
Conformity cerMMcatlon 

to rsquiram onts of 
Russian Federation

PoroonUloo chocnicol compooMon (fn/m )
Co Ш Mo 4
Cr 2̂i W
Others ^ .^ N b .  f=e“



•<йоо1/с̂ й or ййгсим. AU.CVS siMce <975
Mesa di Sala Gieoorno & C . S.n.C. via 

deTArtigianato. 35/37,25039 TravagNato (BS)
ITA LY  T e l 39 0306863251 Fax >39 0306863252 

infoQmesaKalia.K sales@mesaRalia.it www.mesaitaKa.K

MAGNUM SALDATURA A
Р егастрсяиктио» Удостоаера<в«а 7ос1АравиоА>ора 

N t РЗН М 14 /И 2 4  ет  13 янаоря 2015 годе

[lot]10000
Nickel ad Cobatt based dental alloy for welding*

According to ISO 9333-.200в
The above mentioned medical device to Intended to be used in  preparation o f denial 
proethesee by professional operalois.
The аЯоу MAGNUM SALDATURA A  VMS studied to weld CobaR and N kkel based 
aloys and t's  com plelaly free orf toodc elements Ike  berytoum, gaOkan and indKan. 
MAGNUM SALDATURA A is a product intended to be used by quaMed technician. 
Instruction for use 
Open Rame welding
A ilerhavingcieaned from theodd the surfaces to weld, cover them w ith flux. Heat 
slowly the parts to be soldered w ith the flame and lay a homogeneous wekfing 
m aterial
Waste disposal
The processing scrap must be dtoposed o f as special waste In accordance w ith Ihe 
EC (Kreclives 2006iM /CEE on waste, and 94i62iCEE on packaging and packaging 
waste and In com plance w ith national legislation in force on tie  subject 
S A F E TY  IN S TR U C TO N S
•  CAUTION: This product cortairw  NicfceL
• Nickel bessd a loys can cause derm attto on sensitive subjects. A Patch-Test to 

thus advisable.
•  Metal dusts and smoke are dangerous fo r heaflh. Use exhaust fans while casting 

and poHshlng.
•  Before prosthesis application verify if  other metal im planis are In paHenTs oral 

cavity. Coexistenca o f difrereni  metals can cause a *pfle* e ffect
•  We ideniffy every batch w ith a number. We recommend to  w rila it down in 

patient's flie  to aflow its complete traceabflHy.
•  This product does not need any special preservation precautions. MESA keeps 

batch traceabflHy fo r IS  years.
•  The m afliods o f preserving the products made w ith MAGNUM SALDATURA A 

are under the leaponsflilHy o f professional operators (dental technicians). The 
product sold by k№SA must be stored. Iransfxirted and ueed at a temperature 
between -30 * C and ♦  SO * C to ensure the in legrtty o f t ie  packaging and the 
kistnictlons contained therein.

•  It to recommended tw t the pokeM be made aware o f Ihe possfliflity fo r dental 
afloys to affect MRt resulto.

•  The product Is sold non-etsrtle.
Authorized lepresentaflve in Oie Russian Federation; O rlos Ltd, address: 193079, 
S t Petersburg. OktJabrskaJa N aberezhn^ 104 Bufldbig 46 LN A. T e l-f7  812 309 
S733e-mafl: o fliceeonos.biz

Symbol Description Symbol Description

LOT Lot number Dale o f manufacture

2 СопмЛ bisliuelions fo r use A Caution

The device should not be 
used after the data shown c i CE Marking

Weight estim ala A Non-starila

T Temperature im itation
Cordormity certiRcalion 

to requlramants of 
Russian Federation

Paroerflage chemical composition (mMi)
Co Я Cr 5B
Ni 21
Others Fe, Si, C. Mn Nim ax 2i

Physical end n w c h in ic il proportt̂ s
DansHy 8.1 gfcmc
SofldUB-flquidue temperature 992-118S*C
MeWng point 1240*C
Colour W hite
Cytotoxlcily lest acconflng to to ISO 10993-S Passed
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MAGNUM SATURNO
[lot|10000

Nickei based dental aBoy for ceramic, type 3*
‘ Accontng to ISO 22874:2016

The above mentioned m edk»l device is M ended to be used in preparation o f denial 
prostheses by prafessiorM i operators.
The a loy MAGNUM SATURNO is distinguished by an ouUtandbig flu id ity, which 
grants to Ш even №e M nnest datais o f the fram e, down to three tenth o f m Km eler. 
Their molecular structure aflows you to obtain sm ooti, compact surfaces w ith litfle  
oxide form ation even after repeated oven treatment and their tfterm al expansion 
coefficient is Ideal fo r every ceramic o f >w latest generaflon.
The айоу MAGNUM SATURNO is produced in conform ity w ith standards ISO 
96932012 and ISO 226742016, И is highly corrosion resistant and N is free o f toxic 
elements Ike  berylium . Indium and gaMum.
MAGNUM SATURNO is a product intended to be used by quaMRed technician.
Instruction for use
M odeirtg
Modeling w ith a minimum thickness o f 0.3mm on simple structures and O.Smm in 
complex cases or w iffi patients w ith bruxism. Avoid ektows.
Casting Sprues
Direct pM rirtg: Pin: 0  3mm, Nourtoe: 0  >■ влип
Indirect pinnirrg w ith the stabilzer bar: Ptn: 0  3mm, Bar »> Smm, Casliirg sprue x>
6mm
Casirrg
Cast MAGNUM SATURNO aRoys in pre-heatad and ciaarred ceramic crucibles used 
for this s io y  only. Each aRoy should have its crucible: do not overheat the aRoy and 
do not use the flux.
Reach a temperature o f 8S0-950*C: maMenance lim e in pre-healed oven depends 
on investm eni characteristics and on the dkrrension o flh e  cyfndar.
Induction casting; start t ie  casting when the cylinders wW m elt together and Just 
before the superficial crust opens.
Open flame rrteMng: place inigots in the pre4teated ceramic ctucflile and heat them 
evenly wNh circular movements. When ingots have moRed, start centrifugal unR. Use 
muM-flante weldirtg torches only. Do not гме arty flux. InrRcrdive valuos fo r flame 
regUaUon; A calylerte0 .4 ba r/ O xygen2 be r Propane0 2 bar/O xygen 2 bar. 
Manufacturing
Let the cyfrtder cool down a t room temporeture, remove the investment and 
sandblast wNh aluminium oxide 110 to 1 SO pm at a pressure o f 3-4 bar.
It is  recommended an horrwgerteation artd degassing treatment o f the casled piece 
at 1000*C for 10 m irxjtas in aintosphere.
C ortinue marsrfacturtng process using tungsten carbide burs.
The worked framework has to be sandbtasted w ith rflsposable equipment in 
aluminium oxida o f 110 to 150 pm at a nwx. pressure of 3-4 bar and then steam 
dean. After cteaning. the framework should not be touched anymore and should be 
held w ith hemostatic forceps only.
Oxidalion
Fire for 5 min. urtder vacuum at 950-980*0. A lta r Rrktg, the cndde layer has to be 
carafufly sandblasted using dNposabla oxide-alumMum e<|uipmenl 110 to ISO pm 
at a pressure o f 2.5 - 4 bar. Steam and check that the surface has an hontogeneous 
grey surface.
Reniae of sprues
The best results are obtained w ith pure MAGNUM SATURNO. It Is norwdieiess 
poesibla to  re-use sprues artd cones only once, given frurt new m etal coming from 
the same lo t is arlded in e t^a l quantity.

Ceramixation
Ifs  passible to use Bortding. Apply the ceramic, foiow ing Ms manufacturer's 
htstfuctions. Slow cooing is recommartded.
Sotdertng
w e suggest using our MAGNUM MAGNUM SALOATURA В to weld.
Waste disposal
The processing scrap must be rSsposad o f as special waste in accordance w ith the 
EC direcflves 2006/98/CEE on waste, and 94/62/CEE on packaging artd packaging 
waste and in eompRance wNh tw tional legisialion In force on the subject 
S A F E TY  IN S TR UC TIO N S
• CAUTION; This prorfud contsins Mekel.
•  Nickel-based s R ^  can cauae derm altta on sarrsllive subjacis. A  Palch-Tael is 

ttius advisable.
•  M etal dusts and smoke are dangerous fo r heaRh. Use exhaust fans whRe casting 

and poRshtog.
•  Bafore prosthasis appRcatlon verify И oihar matal innptetfle are In patient’s oral 

cavity. CoaxlatefKa Ы  dMarent m etals can cauaa a “p ie * ellecL
•  W eklen lfyevery batch wRh a number. We recommend to w rite И down In 

paR anft fite to aitow Me complete traceebAy.
•  This product does not need any special preservaiion precautions. MESA keeps 

belch traceabCly fo r 15 years.
•  The methods o f preserving tw  products made «401 MAGNUM SATURNO are 

unrter t ie  resporisliRHy o f picfseatonat operatori  (dantal technicians). Tha 
product sold ^  MESA must be stored, traneported and usad a l a tomparalura 
between -30 * C and ♦ 50 * C to ansure flw  M egrity o f 0w packaging and 0ie 
mstrucfions contained flie re ln.

•  H is recommended 0w l the peflem be marie aware o f flw possiba ty fo r dental 
aRoys to affect MRI resuRs.

•  The prorfuct Is sold non-sterfls.
AudMitzed reprasentaliva in 0 m  Russian Ferteration; Ortos Ud. address: 193079, 
S t Petersburg, O kijabrslutia N a berazhn^ 104 Buirfrng 4612 A  Tel. ^7  812 309 
5733a-m al; officeO ortos.blz

M eengpom i 1360V  “
Y ield toad strength (Rp 0 2 ) 300 MPa-----------------
P#fMnt0Q@ elonQflbon e l frsdiww 37% ~
Modulus о /etetflcKy I^ G P a
Vickers hardiwea 173HV10
Colour White
Thermal expansion coefficient 2̂ ni00*C

13.8-10'® K '̂
Ions release after 7 days 22.7 itgfcm
MeodnKffn cooWoQ lem pereiufe " '
CytoloxicRy test a c c o rd  to to ISO 10993-5 Passed

S ym bol D e scrip tion S ym bol D e scrip tion

[ioTl Lot number d 2)ate of manufacture

m ConsuR kisfruetions fo r use A Caution

у Tha device should not be 
used after the dale shown C€ CE Marking

e Weight estknato A Non-starfle

JT Temperature Im itation e ConfbrmHy cartMcabon 
to requbemanto o f 

Russian FarlaraOon

Percentage chemical compoaRlon (mAn)
Ni S3
Cr SI
OOmtb Nim ax 63
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MAGNUM SOLARE
|lot]10000

Cobalt based dental alloy for ceramic, type 4*
*AcconSng to ISO 22674:2016

Tbe above menttoned medtoal device i t  M ended to be used in preparatton o f dental 
proethetes by protosaional operaton.
Ttw a loy MAGNUM SOLARE la dbUnguiahed by an outstandtog fluidNy. which 
grants to Ш even the Ihinneat detata o f the fram e, down to three tenth of mWmeler. 
Their molecv4ar structure alows you to obtain smooth, compact surfaces w ith fiMe 
oxide form ation even after repealed oven treatment and their thermal expansion 
coefficient is  Ideal fo r every ceramic o f tie  latest generatloa 
The atoy MAGNUM SOLARE is produced in conform ity w th  standards ISO 
9693:2012 and ISO 22674:2016, И is highly corrosion resistanl. t  does not contain 
Nickel and K is compleleiy  free o f toxic elements fke  beryflkan. inrium  and gaMum. 
MAGNLM SOLARE Is also supplied In discs fo r CAOICAM manutocturing.
MAGNUM SOLARE b  a product Mended to be used by qualfied technician.
Instruction for use
Modetng
Modeing w ith a mtoimum M ckness o f 0.3mm on simple structures and O.Smm in 
complex cases or w ith patienis wMi bruxisffi. Avoid elbows.
C a a ^  Sprues
Direct pinning: Pin: 0  3mm. Nourtce: 0  »  6mm
Irxfirect ркМ пд wWi the stabMzer ba r Pin: 0  3mm. Bar >■ Smm. C atting sprue >■ 

C atting
Cast MAGNUM SOLARE a lo y t in pre-healed and cleaned ceramic crucibles used 
for this абоу only. Each aSoy should have its crucOile: do not overheat the a loy and 
do not use frie flux.
Reach a tamparatura of 8S0-9S0*C; maintenance tim e in pre-healed oven depends 
on Investment characteristics and on tha dknertston of the cyflnder. 
tnduclion casting: start Vie casting when the cylkiders w l men together and just 
before the superficial crust operw.
Open flame moWng: piece kiigols in the pre-heated ceramic crudble and heat them 
eimnly wWi d rc tia r movements. When ingots have meKed. start cenkifrjgal untt. Use 
muRMIame wekflng torches only. Do not use any flux, hidtoative values fo r flam e 
regulalion: Acetylene 0.4 bar / Oxygen 2 bar, Propane 0,2 bar f  Oxygen 2 bar. 
Manufacturing
Let Vie cylinder cool down at room temperature, remove the investment and 
sandblast wMh akjm lniun oxide tIO to  150 tan at a pressure o f 3-4 bar.
It is  recommended an homoganizalion and degassing treatment o f Vie casted piece 
at 1000*C fo r 10 m kiules in atmosphere.
ConVnue manufacturing process uskig tungsten carbide burs.
The worked framework has to  be sandblasted w ith disposable eguipmeni in 
aluminium oxide o f 110 to 150 tan at a max. pressure o f 3-4 bar and than steam 
dean. A fter cleaning, tha framework should not be touched anymore and should be 
held w ith hemoetaflc forceps only.
Oxidaeon
Fke for 5 min. under vacuum at 9S0-960*C. After thing, the oxide layer has to be 
carekjfly sandblasted using deposable oxide-aluminium equipment 110 to 150 tan 
at a pressure o f 2.5 - 4 bar. Steam and oheck that the surface has an homogeneous 
grey surface.
Re-use o f sprues
The best resulls are obtahrad tteVt pure MAGNUM SOLARE. It is nonetheless 
possib le to le-uee sprues and cones only once, given IM  now m etal coming from 
the same lo t to added In equal quantity.

Ceramizallon
ITS posaibie to use Bondbig. Apply the ceramic, fbflowtng Vs manufacturer's 
insiruciians. Stow cooing to recommended.

We suggest using our MAGNUM MAGNUM SALOATURA Co to weld.
Waste disposal
The processing scrap must be dtoposed o f as special waste in accordance w ith the 
EC dhectives 2006/9в/СЕЕ on waste, and 94fB2fCEE on packaging and packaging 
waste and In compflance vHth national leglsIaMon In force on the subject 
S A F E TY  IN S TR UC TIO N S
• CobaH Chrome based afloys can seldom cause derm ai ls  on sensiltve subjects.

A Patch-Test to thus advisable.
•  Metal dusts and smoke are dangerous fo r heaMi. Use exhaust fans whfle casting 

and polishing.
•  Before prosthesis appicatlon verify V other m etal im planis are in paie n fs  oral 

cavity. Coexistance o f dHferent metals can cause a *pfle ' effecL
•  Ws idenfify every batch w ith a number. We recommend to write H down In 

patient's flte to a low  fls com plete traceabVty.
•  This product does not need any special preservation precautions. MESA keeps 

batch traceaURty for 15 years.
•  The methods o f preserving the products made w ith MAGNUM SOLARE are under 

the responsilrilty o f professional operators (dental tachnicisns). Tha product sdd 
by MESA must be stored, transported and used at a temperature betoreen -30
* C a n d S O  * C to ensure the h ieg rity o f the packaging and the hwfructions 
contained therein.

•  It is  recommended that the paie n t be made aware o f the possIbWy tor dental 
afloys to affect MRI reeulte.

•  The product to sold non-etorfle.
Authorized raprasentaiva bi tha Russian Federation: O ttos Ltd. address: 193079,
SL Petersburg, Okfjabrskaja Naberezhnaja 104 Building 46 Lit A  Tel. *7  812 309 
5733e-mafl: o tflceqortos.b iz

Physical and m ecbanjcJ

—
IWMDIiQ pOW
Г и и  toad s lre n g ii (Rp 6.2) h i^a
Psiesotses elonoation f li frsctu fv 11%
Modulus o f slaaflcily 23^6P a
Vickeis tw fdM M 255 HV10
Colour W hile
TY Ml I I  M l  #xpBfwion coeflicieni 25-500*C

lA S -IO "* K '’
Thennal expansion coefflcient 25-600*C •6 -1 

14.5-10 К
Maximum oooMng temperalure ..
Suggested ceramics VITAVM13
Cytotoxicity test accordbig to to  1 ^ 0 10993-S Passed

Symbol Description Symbol Description

LOT Lot number Date o f manufacture

L i i ConsuH biebuciions fo r use A Cauflon

The device should not be 
used after the date shown C€ CE Marking

e Weight esibnate A Non-sterle

-X' Temperature Rmitalion
Cordormity cerliflcalion 

to requM ments of 
Russian Federation

Percentage chemical composition (m/m)
75 66 Mo 6
Cr 27
Others Si, Mn
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M A G N U M  V IP

[lotIi OOOO
Cobalt based dental alloy for pros theses, type 5*

*Acconling to ISO 22674-.2016
Tbo above m arrtionetl madteal devica is 1п1вгкМ to ba used In praparation o f dantal 
preathasas by profatsional oparators.
ТЪа аЯоу MAONUM VIP is disingUshed by an outstanding lu idny. which grants 
to fffl avan lha ffW inasi dataib o f tha tam a. down to thraa tenth o f m Vineter. Thair 
m olecular structure aNows to obtain smoodi. compact suifacas w ith Mtla oxida 
form ation
MAGNUM VIP is produced in confoim ity w«h stwtdards ISO 22674:2016. H is higNy 
corrosion resistant and H is free of toxic elainanu  Mce baryHum, indium and gaMum. 
MAONUM VIP is a product inlanded to ba used by quaSDed technician.
Instruction for use
Modeling
Keep a thidcnass not lass than 0.6 mm. so you can get linishod parts up to 0.3em  
thick. Avoid atrows. and be careful rtot to incorporate im pufttlas during waxing. 
C atting Sprues
Use dkact casting sprues of 3.5-4 mm diameter.
Casting
Cast MAGNUM VIP a loys in pre4wated and elaattad ceramic crucM es used for this 
a loy otdy. Each a loy should have its crucM a; do not overheat the a loy and do not 
use the flux.
Reach a lentperalure between 950 artd lOSO'C; maintertance time in pre4ieatad 
oven depends on investment charactertsbcs and on foe rflmension o f the cyflndar. 
Induction casflrHf; start the casting when the cylinders w ll m efl together and just 
before the superflclal crust opens.
Open flame m eling: place fogots in the pre-healed ceramic crudble and heat fliem  
evenly w ith circular movements. When ingots have meMed. start cantrtfogal unfl. Use 
m idM am e welding torches only. Do not use any flux. Indfoativa vahias fo r flame 
regutotton: Acetylene 0,4 bar/O xygen 2 bar. Propane 0.2 bar /  Oxygen 2 bar. 
Manufocturtng
Let the cylinder cool down at room temperature, remove flw  invesim ertt artd 
sartdblast w ith aluminium oxide llO to lS O ie n a ta  pressure of 3-4 bar.
Continue marNjfocturtng process using tungsten carbide burs.
Re-use of sprues
The beet resuMs are obtained w ith pure MAGNUM VIP. R is nonetheless possible to 
remae sprues and cones only ortce. given that new metal coming from the sante lo t 
is added in equal quantity.
Sofderlrtg
We suggest using our MAONUM MAONUM SALOATURA Co to weld.
Waste disposal
The processing scrap must be disposed o f as special waste in accordartce w ith Vte 
EC dfrectives 2006/98/CEE on waste, and 94/62/CEE on packaging and packaging 
waste artd in compllanca with natiortal legislation in force on the subfecL 
S A F E TY  IN STR UC TIO N S
•  CobaR-Chrome-based aloys can seldom cause derm atitis on sensRive subieets. 

A Patch-Test is fltus advisable.
•  Metal dusts artd smoke are dangerous fo r health. Use exhaust fans w h ie  casting 

artd polishing.
•  Before prosthesis appflcatlon verify if  other metal im plants are in patieni's oral 

cavity. Coexistortce of dWerent m ela lt can cause a *pfle ' e ffect
•  Wo tdontHy every batch w ith a number. We recommend to w rfle R down in 

patient's tie  to alow  Rs com pleti traceabWy.

•  This product does not need any special preaervation precautions. MESA keeps 
batch traceabSly fo r 15 years.

•  The m alhoris o f preserving the products made wHh MAONUM VIP are under the 
rseponatrlRy o f professional operators (dental techniciana). The product sold 
by MESA m utt be stored, transporled and used at a temperature between -30
* C and 50 * C to ensure flte  in legrily o f the packaging and the fostructforw 
contained tw re in .

•  H is recommended flta l the patient be made aware o f the poeslbflity for dental 
afloys to affect MRI resuRs.

•  The product Is sold norvstorfla.
Authorized representative in the Russian Fedaratlon: Ortos Lid. address: 193079. 
S LP atersburg .O M |abnluflaN aberezhna|a104B uidfog46U tA Tol. *7  812309 
S733e-maR: ofRceewtoS-biz

Symbol Oeflcripbon Symbol Description

L O T Lotftum ber

СЙ ConsuR inetructiorts fo r use A Caution

и The device should not be 
uaed after the dale shown ^  ^  CEMarfcing

e Weight estfotale A Nort-stsrfle

T Temperature RmRation
Conformity ceniflcallon 

to requiremertts of 
Russian Feileralion

Percentage chemical contposRion (mfrn)
Co 62 Mo 6.5
Cr 29
Ottiere C. Si. Fe. Mn

Physical and machanlcal properties
Density w S.3 p/cmc
Sofldus-lquitlus temperature ^ iW - iM i* t
M ailing poM 1450*C
Yield load s lre n g ti (Rp 0.2) “ “ “ “ т т з к
Peroenlaoe elonoatton at fradure " ё К
Modulus o f alaslicRy 210 OPa
Vickefa hafdness 396HV10
Colour W hile
Thermal expansion ooefflcienl 25-500*C -6 -1 

14.1-10 К
Thermal expansion coeflideni 25-в00*С -6 -1 

U 6-10  к
forts ralease after 7 days

0.4|ig/cm ^
CytotoxicRy test according to to  IS 0 10993-5 Passed

AaccertatamedianleC..!....
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Письменный перевод:С английского и ит альянскп:> г,

/Логотип: «МЕСА» (MESA) *
ПРОИЗВОДИТЕЛЬ СПЕЦИАЛЬНЫХ СПЛАВОВ С 1975 ГОДА/

МЕСА ДИ САЛА ДЖАКОМО ЭНД КО ЭС.ЭН.СИ. (Mesa di Sala Giacomo & С. s.n.c.)
Виа делль'Артигианато, 35/37, 25039 Травальято, Брешиа - Италия (Via delTArtigianato, 35/37/39 - 25039 Travagliato (BS) ITALIA) - Тел, +39 030 6863251

Факс +39 030 6863252 info@mesaitalia.it - sales@mesaitalia.it - www.mesaitalia.it 
Код налогоплательщика / ИНН - код плательщика НДС IT00623390176 - № в экономико-административном реестре BS 205429

С п л авы  стоматологические M E S A



(RUS) /Логотип: «МЕСА» (MESA) ♦
ПРОИЗВОДИТЕЛЬ СПЕЦИАЛЬНЫХ СПЛАВОВ С 1975 ГОДА/ 

МЕСА ДИ САЛА ДЖАКОМО ЭНД КО ЭС.ЭН.СИ.
(Mesa di Sala Giacomo & С. s.n.c.)

Виа делль'Артигианато, 35/37,25039 Травальято, Брешиа - Италия (via 
dell’Artigianato, 35/37,25039 Travagliato (BS) ITALY)

Тел. +39 0306863251 Факс +39 0306863252 
info@mesaitalia.it sales@mesaitalia.it www.mesaitalia.it 

МАГНУМ АЛЬБУМ (MAGNUM ALBUM)
ПАРТИЯ 10000

Сплав стоматологический на основе никеля для протезов, тип 5*
♦В соответствии со стандартом ISO 22674:2016 

Вышеназванное медицинское изделие предназначено для 
использования прюфессиональными работниками для изготовления 
стоматологических протезов.
Сплав МАГНУМ АЛЬБУМ (MAGNUM ALBUM) отличается 
исключительно высокой текучестью, позволяет получать литье очень 
малой толщины, до трех десятых миллиметра. Его молекулярная 
структура позволяет получать гладкие и компактные поверхности с 
незначительным оксидированием.
Сплав МАГНУМ АЛЬБУМ (MAGNUM ALBUM) изготовлен в 
соответствии со стандартом ISO 22674:2016, весьма устойчив к 
коррозии и не содержит токсичных элементов, таких как бериллий, 
индий и галлий.
Сплав МАГНУМ АЛЬБУМ (MAGNUM ALBUM) предназначен для 
использования квалифицированными техниками.
Инструкция по применению 
Моделирование
Следите за тем, чтобы толщина составляла не менее 0,6 мм, для 
получения готовых деталей толщиной до 0,3 мм. Избегайте острых 
углов и следите, чтобы во время воскового моделирования в состав не 
попали примеси.
Литниковая система
Используйте прямые каналы для литья диаметром 3,5 -  4 мм.
Литьб
Отливайте МАГНУМ АЛЬБУМ (MAGNUM ALBUM) в 
предварительно разогретых, чистых керамических тиглях, 
предназначенных только для данного сплава Каждый сплав должен 
иметь свой собственный тигель; не перегревайте сплав и не 
используйте флюс.
Температура должна составлять 950 °С -  1050 °С; время выдержки в 
печи предварительного нагрева варьируется в зависимости от 
характеристик паковочной смеси и размера цилиндра.

• Каждая наша партия имеет свой номер. Для полной 
прослеживаемости мы рекомендуем записать номер партии в 
медицинскую карту пациента.
• Данное изделие не требует особых мер 
предосторожности при хранении. «МЕСА» (MESA) сохраняет 
возможность отслеживания партии в течение 15 лет.
• Способы хранения изделий, применяемые для 
МАГНУМ АЛЬБУМ (MAGNUM ALBUM), являются 
ответственностью профессиональных работников (зубных 
техников). Данное изделие, реализуемое компанией «МЕСА» 
(MESA), следует хранить, перевозить и использовать при 
температуре от -30 °С до +50 °С, чтобы обеспечить целостность 
упаковки и вложенных инструкций.
• Рекомендуется обратить внимание пациентов на 
возможность влияния стоматологических сплавов на результаты 
МРТ.
• Данное изделие продабтся нестерильным. 
Уполномоченный представитель в Российской Федерации: ООО 
«Ортос», адрес: 193079 Санкт-Петербург, Октябрьская 
набережная, д. 104, стр. 46, литер А, тел. +7 812 309 5773, адрес 
электронной почты: office@ortos.biz

Условное
обозначение Расшифровка Условное „ J.- Расшифровкаобозначение
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Индукционное литьб: приступайте к процессу литья после 
• расплавления цилиндров и сразу перед открытием поверхностной 
плбнки.
Литьб открытым пламенем; поместите слитки в предварительно 
разогретый керамический тигель и равномерно нагревайте их с 
помощью круговых движений. Когда слитки расплавятся, включите 
центробежный блок. Можно использовать только многопламенные 
горелки. Не используйте флюс. Ориентировочные указания для 
регулирования пламени; ацетилен 0,4 бар / кислород 2 бар; пропан 0,2 
бар / кислород 2 бар.
Обработка
Охладите цилиндр при комнатной температуре, удалите паковочную 
массу и очистите поверхность посредством пескоструйной обработки 
оксидом алюминия от 110 до 150 мкм под давлением 3-4 бар. 
Продолжайте обработку с помощью карбид-вольфрамовых фрез. 
Повторное использование матриц
Оптимальные результаты достигаются при использовании чистого 
сплава МАГНУМ АЛЬБУМ (MAGNUM ALBUM). Тем не менее, 
возможно повторно использовать матрицы и конусы (только один раз) 
при условии, что используется такое же количество нового металла 
той же партии.
Припои
Мы советуем использовать для сварки нащ припой МАГНУМ 
САЛЬДАТУРА на основе никеля и хрома (MAGNUM SALDATURA 
Ni-Cr).
Утилизация отходов
Металлические отходы производства подлежат утилизации как особые 
отходы в соответствии с директивами ЕС 2008/98/СЕЕ об отходах и 
94/62/СЕЕ об упаковке и отходах упаковки, а также в соответствии с 
действующим национальным законодательством по данному вопросу. 
ПРАВИЛА ТЕХНИКИ БЕЗОПАСНОСТИ
• ВНИМАНИЕ! Данное изделие содержит никель.
* В случаях повыщенной чувствительности пациента сплавы 
на основе никеля могут стать причиной дерматита. Поэтому 
рекомендуется выполнить кожную аллергическую пробу (Patch test).
* Металлическая пыль и дым опасны для здоровья. При 
отливке и полировке используйте вытяжные вентиляторы.
• Перед установкой протеза проверьте, имеются ли в ротовой 
полости пациента другие металлические имплантаты. Совместная 
установка различных металлов может привести к эффекту 
«наложения».

Химический состав в процентах (м/м)
Ni 60 W 12
Сг 24 Si 3
Прочее AI Ni макс. 62

Физико-механические свойства
Плотность 8,4 г/см^
Температура солидус-ликвидус 1232-1312 °С
Температура плавления 1370 °С
Сила предельной нагрузки (Rp 0.2) 725 МПа
Относительное удлинение при разрыве 4 %
Модуль упругости 167 ГПа
Твбрдость по Виккерсу 280 HV10
Цвет Белый
Коэффициент теплового расширения 25-500
“С

13,9-10^ К '

Высвобождение ионов через 7 дней 186 мкг/см^
Максимальная температура обжига 950 °С
Исследование на цитотоксичность в 
соответствии со стандартом ISO 10993-5

Пройдено

Стр. 2 ИЗ 9

(RUS) /Логотип; «МЕСА» (MESA) ♦
ПЮИЗВОДИТЕЛЬ СПЕЦИАЛЬНЫХ СПЛАВОВ С 1975 ГОДА/ 

МЕСА ДИ САЛА ДЖАКОМО ЭНД КО ЭС.ЭН.СИ.
(Mesa di Sala Giacomo & С. s.n.c.)

Виа делль'Артигианато, 35/37,25039 Травальято, Брешиа - Италия (via 
deU’Artigianato, 35/37,25039 Travagliato (BS) ITALY)

Тел. +39 0306863251 Факс +39 0306863252 
info@mcsaitalia.it sales@mesaitalia.it www.mcsaitalia.it 

МАГНУМ Н65 (MAGNUM Н65)
ПАРТИЯ 10000

• Данное изделие не требует особых мер 
предосторожности при хранении. «МЕСА» (MESA) сохраняет 
возможность отслеживания партии в течение 15 лет.
* Способы хранения изделий, применяемые для 
МАГНУМ Н65 (MAGNUM Н65), являются ответственностью 
профессиональных работников (зубных техников). Данное 
изделие, реализуемое компанией «МЕСА» (MESA), следует 
хранить, перевозить и использовать при температуре от -30 °С до 
+50 ®С, чтобы обеспечить целостность упаковки и вложенных 
инструкций.



Сплав стоматологический на основе кобальта для протезов, тип 5*
' ' *В соответствии со стандартом ISO 22674:2016' 

Вышеназванное медицинское изделие предназначено для 
использования профессиональными работниками для изготовления 
стоматологических протезов.
Сплав МАГНУМ Н65 (MAGNUM Н65) отличается исключительно 
высокой текучестью, позволяет получать литье очень малой толщины, 
до трех десятых миллиметра. Его молекулярная структура позволяет 
получать гладкие и компактные поверхности с незначительным 
оксидированием.
Сплав МАГНУМ Н65 (MAGNUM Н65) изготовлен в соответствии со 
стандартом ISO 22674:2016, весьма устойчив к коррозии и не 
содержит токсичных элементов, таких как бериллий, индий и галлий. 
Сплав МАГНУМ Н65 (MAGNUM Н65) предназначен для 
использования квалифицированными техниками.
Инструкция по применению 
Моделирование
Следите за тем, чтобы толщина составляла не менее 0,6 мм, для 
получения готовых деталей толщиной до 0,3 мм. Избегайте острых 
углов и следите, чтобы во время воскового моделирования в состав не 
попали примеси.
Литниковая система
Используйте прямые каналы для литья диаметром 3,5 -  4 мм.
Литьб
Отливайте МАГНУМ Н65 (MAGNUM Н65) в предварительно 
разогретых, чистых керамических тиглях, предназначенных только для 
данного сплава Каждый сплав должен иметь свой собственный 
тигель; не перегревайте сплав и не используйте флюс.
Температура должна составлять 950 ®С -  1050 °С; время выдержки в 
печи предварительного нагрева варьируется в зависимости от 
характеристик паковочной смеси и размера цилиндра.
Индукционное литьб: приступайте к процессу литья после 
расплавления цилиндров и сразу перед открытием поверхностной 
плбнки.
Литьб открытым пламенем: поместите слитки в предварительно 
разогретый керамический тигель и равномерно нагревайте их с 
помощью круговых движений. Когда слитки расплавятся, включите 
центробежный блок. Можно использовать только многопламенные 
горелки. Не используйте флюс. Ориентировочные указания для 
регулирования пламени: ацетилен 0,4 бар / кислород 2 бар; пропан 0,2 
бар / кислород 2 бар.
Обработка
Охладите цилиндр при комнатной температуре, удалите паковочную 
массу и очистите поверхность посредством пескоструйной обработки 
оксидом алюминия от 110 до 150 мкм под давлением 3-4 бар. 
Продолжайте обработку с помощью карбид-вольфрамовых фрез. 
Повторное использование матриц
Оптимальные результаты достигаются при использовании чистого 
сплава МАГНУМ Н65 (MAGNUM Н65). Тем не менее, возможно 
повторно использовать матрицы и конусы (только один раз) при 
условии, что используется такое же количество нового металла той же 
партии.
Припои
Мы советуем использовать для сварки нащ припой МАГНУМ 
САЛЬДАТУРА на основе кобальта (MAGNUM SALDATURA Со).

• Рекомендуется обратить внимание пациентов на 
возможность влияния стоматологических сплавов на результаты 
МРТ.
• Данное изделие продабтся нестерильным. 
Уполномоченный представитель в Российской Федерации: ООО 
«Ортос», адрес: 193079 Санкт-Петербург, Октябрьская 
набережная, д. 104, стр. 46, литер А, тел. +7 812 309 5773, адрес 
электронной почты: office@ortos.biz

Условное г. J.,  Расщифровкаобозначение
Условное г. л. с Расщифровкаобозначение
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Химический состав в процентах (м/м)
Со 63 Mo 6
Сг 30
Прочее С, Si, Fe, Mn

Физико-механические свойства
Плотность 8,3 г/см’
Температура солидус-ликвидус 1363-1422 “С
Температура плавления 1480 °С
Сила предельной нагрузки (Rp 0.2) 625 МПа
Относительное удлинение при разрыве 5 %
Модуль упругости 209 ГПа
Твбрдостъ по Виккерсу 377 HV10
Цвет Белый
Коэффициент теплового расщирения 25-500 
’С

15-10^ К ‘

Коэффициент теплового расщирения 25-600 
"С

15,6-10^ К-‘

Высвобождение ионов через 7 дней 0,8 мкг/см’
Исследование на цитотоксичность в 
соответствии со стандартом ISO 10993-5

Пройдено



Утилизация отходов
Металлические отходы производства подлежат утилизации как особые 
отходы в соответствии с директивами ЕС 2008/98/СЕЕ об отходах и 
94/62/СЕЕ об упаковке и отходах упаковки, а также в соответствии с 
действующим национальным законодательством по данному вопросу. 
ПРАВИЛА ТЕХНИКИ БЕЗОПАСНСХ:ТИ
* Сплавы на основе кобальта и хрома способны изредка 
вызывать дерматит у пациентов с повышенной чувствительностью. 
Поэтому рекомендуется выполнить кожную аллергическую пробу 
(Patch test).
* Металлическая пыль и дым опасны для здоровья. При 
отливке и полировке используйте вытяжные вентиляторы.
* Перед установкой протеза проверьте, имеются ли в ротовой 
полости пациента другие металлические имплантаты. Совместная 
установка различных металлов может привести к эффекту 
«наложения».
* Каждая наша партия имеет свой номер. Для полной 
прослеживаемости мы рекомендуем записать номер партии в 
медицинскую карту пациента.

Стр. 3 ИЗ 9

(RUS) /Логотип: «МЕСА» (MESA) *
ПРОИЗВОДИТЕЛЬ СПЕЦИАЛЬНЫХ СПЛАВОВ С 1975 ГОДА/ 

МЕСА ДИ САЛА ДЖАКОМО ЭНД КО ЭС.ЭН.СИ.
(Mesa di Sala Giacomo & С. s.n.c.)

Виа делль'Артигианато, 35/37,25039 Травальято, Брешиа - Италия (via 
deH’Artigianato, 35/37,25039 Travagliato (BS) ITALY)

Тел. +39 0306863251 Факс +39 0306863252 
info@mesaitalia.it sales@,mesaitalia.it wvyw.mesaitalia.it 

МАГНУМ H75 (MAGNUM H75)
ПАРТИЯ 10000

Сплав стоматологический на основе кобальта для протезов, тип 5* 
•В соответствии со стандартом ISO 22674:2016 

Вышеназванное медицинское изделие предназначено для 
использования профессиональными работниками для изготовления 
стоматологических протезов.
Сплав МАГНУМ Н75 (MAGNUM Н75) отличается исключительно 
высокой текучестью, позволяет получать литьС очень малой толщины, 
до трёх десятых миллиметра. Его молекулярная структура позволяет 
получать гладкие и компактные поверхности с незначительным 
оксидированием.
Сплав МАГНУМ Н75 (MAGNUM Н75) изготовлен в соответствии со 
стандартом ISO 22674:2016, весьма устойчив к коррозии и не 
содержит токсичных элементов, таких как бериллий, индий и галлий. 
Сплав МАГНУМ Н75 (MAGNUM Н75) предназначен для 
использования квалифицированными техниками.
Инструкция по применению 
Моделирование
Следите за тем, чтобы толщина составляла не менее 0,6 мм, для 
получения готовых деталей толщиной до 0,3 мм. Избегайте острых 
углов и следите, чтобы во время воскового моделирования в состав не 
попали примеси.

• Данное изделие не требует особых мер 
предосторожности при хранении. «МЕСА» (MESA) сохраняет 
возможность отслеживания партии в течение 15 лет.
• Способы хранения изделий, применяемые для 
МАГНУМ Н75 (MAGNUM Н75), являются ответственностью 
профессиональных работников (зубных техников). Данное 
изделие, реализуемое компанией «МЕСА» (MESA), следует 
хранить, перевозить и использовать при температуре от -30 °С до 
+50 °С, чтобы обеспечить целостность упаковки и вложенных 
инструкций.
• Рекомендуется обратить внимание пациентов на 
возможность влияния стоматологических сплавов на результаты 
МРТ.
• Данное изделие продается нестерильным. 
Уполномоченный представитель в Российской Федерации: ООО 
«Ортос», адрес: 193079 Санкт-Петербург, Октябрьская 
набережная, д. 104, стр. 46, литер А, тел. +7 812 309 5773, адрес 
электронной почты: office@ortos.biz

Условное г. л. с Расшифровка обозначение
Условное „ .Расшифровкаобозначение
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Литниковая система
Используйте прямые каналы для Литья диаметром 3,5 -  4 мм.
Литье
Отливайте МАГНУМ Н75 (MAGNUM Н75) в предварительно 
разогретых, чистых керамических тиглях, предназначенных только для 
данного сплава. Каждый сплав должен иметь свой собственный 
тигель; не перегревайте сплав и не используйте флюс.
Температура должна составлять 950 °С -  1050 °С; время выдержки в 
печи предварительного нагрева варьируется в зависимости от 
характеристик паковочной смеси и размера цилиндра 
Индукционное литье: приступайте к процессу литья после 
расплавления цилиндров и сразу перед открытием поверхностной 
пленки.
Литье открытым пламенем: поместите слитки в предварительно 
разогретый керамический тигель и равномерно нагревайте их с 
помощью круговых движений. Когда слитки расплавятся, включите 
центробежный блок. Можно использовать только многопламенные 
горелки. Не используйте флюс. Ориентировочные указания для 
регулирования пламени: ацетилен 0,4 бар / кислород 2 бар; пропан 0,2 
бар /  кислород 2 бар.
Обработка
Охладите цилиндр при комнатной температуре, удалите паковочную 
массу и очистите поверхность посредством пескоструйной обработки 
оксидом алюминия от 110 до 150 мкм под давлением 3-4 бар. 
Продолжайте обработку с помощью карбид-вольфрамовых фрез. 
Повторное использование матриц
Оптимальные результаты достигаются при использовании чистого 
сплава МАГНУМ Н75 (MAGNUM Н75). Тем не менее, возможно 
повторно использовать матрицы и конусы (только один раз) при 
условии, что используется такое же количество нового металла той же 
партии.
Припои
Мы советуем использовать для сварки нащ припой МАГНУМ 
САЛЬДАТУРА на основе кобальта (MAGNUM SALDATURA Со). 
Утилизация отходов
Металлические отходы производства подлежат утилизации как особые 
отходы в соответствии с директивами ЕС 2008/98/СЕЕ об отходах и 
94/62/СЕЕ об упаковке и отходах упаковки, а также в соответствии с 
действующим национальным законодательством по данному вопросу. 
ПРАВИЛА ТЕХНИКИ БЕЗОПАСНОСТИ
• Сплавы на основе кобальта и хрома способны изредка 
вызывать дерматит у пациентов с повыщенной чувствительностью. 
Поэтому рекомендуется выполнить кожную аллергическую пробу 
(Patch test).
* Металлическая пыль и дым опасны для здоровья. При 
отливке и полировке используйте вытяжные вентиляторы.
• Перед установкой протеза проверьте, имеются ли в ротовой 
полости пациента другие металлические имплантаты. Совместная 
установка различных металлов может привести к эффекту 
«наложения».
* Каждая наща партия имеет свой номер. Для полной 
прослеживаемости мы рекомендуем записать номер партии в 
медицинскую карту пациента.

даты

f  Расчет 
нагрузки Нестерильное изделие

Y  Температурное 
ограничение

Сертификация
соответствия
требованиям
Российской
Федерации

Химический состав в процентах (м/м)
Со 63 Mo 6,5
Сг 29
Прочее С, Si, Fe, Mn

Физико-механические свойства
Плотность 8,3 г/см^
Температура солидус-ликвидус 1322-1400 X
Температура плавления 1450 X
Сила предельной нагрузки (Rp 0.2) 690 МПа
Относительное удлинение при разрыве 4 %
Модуль упругости 210 ГПа
Твердость по Виккерсу 406 HV10
Цвет Белый
Высвобождение ионов через 7 дней 0,8 мкг/см^
Исследование на цитотоксичность в 
соответствии со стандартом ISO 10993-5

Пройдено



(RUS) /Логотип: «МЕСА» (MESA) *
ПРОИЗВОДИТЕЛЬ СПЕЦИАЛЬНЫХ СПЛАВОВ С 1975 ГОДА/ 

МЕСА ДИ САЛА ДЖАКОМО ЭНД КО ЭС.ЭН.СИ.
(Mesa di Sala Giacomo & С. s.n.c.)

Виа делль'Артигианато, 35/37,25039 Травальято, Брешиа - Италия (via 
delPArtigianato, 35/37,25039 Travagliato (BS) ITALY)

Тел. +39 0306863251 Факс +39 0306863252 
info@mesaitalia.it sales@mesaitalia.it www.mesaitalia.it 

МАГНУМ НИТЕНС (MAGNUM NITENS)
ПАРТИЯ 10000

Сплав стоматологический на основе кобальта под керамику, тип 5* 
♦В соответствии со стандартом ISO 22674:2016 

Вышеназванное медицинское изделие предназначено для 
использования профессиональными работниками для изготовления 
стоматологических протезов.
Сплав МАГНУМ НИТЕНС (MAGNUM NITENS) отличается 
исключительно высокой текучестью, позволяет получать литьё очень 
малой толщины, до трёх десятых миллиметра. Его молекулярная 
структура позволяет получать гладкие и компактные поверхности с 
незначительным оксидированием даже после повторной обработки в 
печи, а коэффициент теплового расширения идеально подходит для 
любой керамики самого последнего поколения.
Сплав МАГНУМ НИТЕНС (MAGNUM NITENS) изготовлен в 
соответствии со стандартами ISO 9693:2012 и ISO 22674:2016, весьма 
устойчив к коррозии, не содержит никеля, а также токсичных 
элементов, таких как бериллий, индий и галлий.
Сплав МАГНУМ НИТЕНС (MAGNUM NITENS) предназначен для 
использования квалифицированными техниками.
Инструкция по применению 
Моделирование
Моделируйте, соблюдая минимальную толщину 0,3 мм на простых 
структурах и 0,5 мм в сложных случаях или для пациентов с 
бруксизмом. Избегайте острых углов.
Литниковая система
Прямая литниковая система: литник: диаметр 3 мм, подача: диаметр 
>= 6 мм
Непрямая литниковая система с балкой-стабилизатором: литник:
диаметр 3 мм, балка >=5 мм, канал для литья >=6 мм
Литьё
Отливайте МАГНУМ НИТЕНС (MAGNUM NITENS) в 
предварительно разогретых, чистых керамических тиглях, 
предназначенных только для данного сплава Каждый сплав должен 
иметь свой собственный тигель; не перегревайте сплав и не 
используйте флюс.
Температура должна составлять 850 ®С -  950 ®С; время выдержки в 
печи предварительного нагрева варьируется в зависимости от 
характеристик паковочной смеси и размера цилин^фа.
Индукционное литьё: приступайте к процессу литья после 
расплавления цилиндров и сразу перед открытием поверхностной 
плёнки.
Литьё открытым пламенем: поместите слитки в предварительно

Нанесение керамики
Можно использовать бондинг. Наносите керамику в соответствии 
с инструкциями производителя. Рекомендуется медленное 
охлаждение.
Припои
Мы советуем использовать для сварки наш припой МАГНУМ 
САЛЬДАТУРА на основе кобальта (MAGNUM SALDATURA 
Со).
Утилизация отходов
Металлические отходы производства подлежат утилизации как 
особые отходы в соответствии с директивами ЕС 2008/98/СЕЕ об 
отходах и 94/62/СЕЕ об упаковке и отходах упаковки, а также в 
соответствии с действующим национальным законодательством 
по данному вопросу.
ПРАВИЛА ТЕХНИКИ БЕЗОПАСН(Х:ТИ
• Сплавы на основе кобальта и хрома способны изредка 
вызывать дерматит у пациентов с повышенной 
чувствительностью. Поэтому рекомендуется выполнить кожную 
аллергическую пробу (Patch test).
• Металлическая пыль и дым опасны для здоровья. При 
отливке и полировке используйте вытяжные вентиляторы.
• Перед установкой протеза проверьте, имеются ли в 
ротовой полости пациента другие металлические имплантаты. 
Совместная установка различных металлов может привести к 
эффекту «наложения».
* Каждая наша партия имеет свой номер. Для полной 
прослеживаемости мы рекомендуем записать номер партии в 
медицинскую карту пациента.
• Данное изделие не требует особьк мер 
предосторожности при хранении. «МЕСА» (MESA) сохраняет 
возможность отслеживания партии в течение 15 лет.
* Способы хранения изделий, применяемые для 
МАГНУМ НИТЕНС (MAGNUM NITENS), являются 
ответственностью профессиональных работников (зубных 
техников). Данное изделие, реализуемое компанией «МЕСА» 
(MESA), следует хранить, перевозить и использовать при 
температуре от -30 °С до +50 °С, чтобы обеспечить целостность 
упаковки и вложенных инструкций.
* Рекомендуется обратить внимание пациентов на 
возможность влияния стоматологических сплавов на результаты 
МРТ.
* Данное изделие продаётся нестерильным. 
Уполномоченный представитель в Российской Федерации: (ХЮ 
«Ортос», адрес: 193079 Санкт-Петербург, Октябрьская 
набережная, д  104, стр. 46, литер А, тел. +7 812 309 5773, адрес 
электронной почты: office@ortos.biz

Условное _ .f  Расшифровкаобозначение
Условное

обозначение Расшифровка

LOT Номер партии dQ Дата изготовления



разогретый керамический тигель и равномерно нагревайте их с 
помощью круговых движений. Когда слитки расплавятся, включите 
центробежный блок. Можно использовать только многопламенные 
горелки. Не используйте флюс. Ориентировочные указания для 
регулирования пламени; ацетилен 0,4 бар / кислород 2 бар; пропан 0,2 
бар / кислород 2 бар.
Обработгка
Охладите цилиндр при комнатной температурю, удалите паковочную 
массу и очистите поверхность посредством пескоструйной обработки 
оксидом алюминия от 110 до 150 мкм под давлением 3-4 бар.
Мы рекомендуем проводить гомогенизацию и дегазацию литой детали 
при температуре 1000 °С в течение 10 минут в воздушной среде. 
Продолжайте обработку с помощью карбид-вольфрамовых фрез. 
Обработайте каркас протеза посредством пескоструйной очистки при 
помощи одноразового оборудования оксидом алюминия от 110 до 150 
мкм с максимальным давлением 3-4 бар, после чего очистите с 
помощью пароструйного аппарата. После очистки запрещается 
притрагиваться руками к каркасу, для перемещения используйте 
исключительно гемостатические щипцы.
Оксидация
Обожгите в течение 5 мин. в вакууме при температуре 950 -  980 °С. 
После обжига тщательно обработайте оксидный слой путем 
пескоструйной очистки с помощью одноразового оборудования 
оксидом алюминия от 110 до 150 мкм с максимальным давлением 2,5 - 
4 бар. Очистите паром и проверьте, чтобы поверхность была 
равномерно серой.
Повторное использование матриц
Оптимальные результаты достигаются при использовании чистого 
сплава МАГНУМ НИТЕНС (MAGNUM NFFENS). Тем не менее, 
возможно повторно использовать матрицы и конусы (только один раз) 
при условии, что используется такое же количество нового металла 
той же партии.
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А Осторожно!
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изделие после 

указанной 
даты

Маркировка СЕ

^  ^  Расчет 
нагрузки Нестерильное изделие

4
Температурное

ограничение

Сертификация
соответствия
требованиям
Российской
Федерации

Химический состав в процентах (м/м)
Со 62,5 Mo 4
Сг 28,5 W 3
Прочее Si = 0,5, Nb, Fe

Физико-механические свойства
Плотность 8Д г/см^
Температура солидус-ликвидус 1369-1471 °С
Температура плавления 1530 °С
Сила предельной нагрузки (Rp 0.2) 535 МПа
Относительное удлинение при разрыве 5%
Модуль упругости 195 ГПа
Твердость по Виккерсу 302 HV10
Цвет Белый
Коэффициент теплового расширения 25-500
“С

14,5-10^ К-'

Коэффициент теплового расширения 25-600
°С

14,7-10-" К-‘

Высвобождение ионов через 7 дней 0,8 мкг/см^
Максимальная температура обжига 950 "С

Рекомендуемая керамика «Вижн Классию) 
(Vision Classic) 
«ВИТА VM 13» 
(VITA VM13) 

«Норитаке ЕХ-3» 
(Noritake EX-3)

Исследование на цитотоксичность в 
соответствии со стандартом ISO 10993-5

Пройдено



(RUS) /Логотип: «МЕСА» (MESA) ♦
ПРОИЗВОДИТЕЛЬ СПЕЦИАЛЬНЫХ СПЛАВОВ С 1975 ГОДА/ 

МЕСА ДИ САЛА ДЖАКОМО ЭНД КО ЭС.ЭН.СИ.
(Mesa di Sala Giacomo & С. s.n.c.)

Виа делль'Артигианато, 35/37,25039 Травальято, Брешиа - Италия (via 
deirArtigianato, 35/37,25039 Travagliato (BS) ITALY)

Тел. +39 0306863251 Факс +39 0306863252 
info@mesaitalia.it sales@mesaitalia.it www.mesaitalia.it 

МАГНУМ САЛЬДАТУРА A (MAGNUM SALDATURA A) 
Регистрационное Удостоверение Росздравнадзора 

№  РЗН 2014/2226 от 13 января 2015 года 
ПАРТИЯ 10000

Сплав стоматологический на основе никеля и кобальта для пайки*
В соответствии со стандартом ISO 9333:2006 

Вышеназванное медицинское изделие предназначено для 
использования профессиональными работниками для изготовления 
стоматологических протезов.
Сплав МАГНУМ САЛЬДАТУРА А (MAGNUM SALDATURA А) 
разработан для пайки сплавов на основе кобальта и никеля и не 
содержит токсичных элементов, таких как бериллий, индий и галлий. 
Сплав МАГНУМ САЛЬДАТУРА А (MAGNUM SALDATURA А) 
предназначен для использования квалифицированными техниками. 
Инструкция по применению 
Пайка открытым пламенем
Очистите привариваемые поверхности от оксида и покройте их 
флюсом. Постепенно нагрейте пламенем припаиваемые части и 
проложите однородный сварочный шов.
Утилизация отходов
Металлические отходы производства подлежат утилизации как особые 
отходы в соответствии с директивами ЕС 2008/98/СЕЕ об отходах и 
94/62/СЕЕ об упаковке и отходах упаковки, а также в соответствии с 
действующим национальным законодательством по данному вопросу. 
ПРАВИЛА ТЕХНИКИ БЕЗОПАСНОСТИ
• ВНИМАНИЕ! Данное изделие содержит никель.
• В случаях повышенной чувствительности пациента сплавы 
на основе никеля могут стать причиной дерматита. Поэтому 
рекомендуется выполнить кожную аллергическую пробу (Patch test).
• Металлическая пыль и дым опасны для здоровья. При 
отливке и полировке используйте вытяжные вентиляторы.
• Перед установкой протеза проверьте, имеются ли в ротовой 
полости пациента другие металлические имплантаты. Совместная 
установка различных металлов может привести к эффекту 
«наложения».
• Каждая наша партия имеет свой номер. Для полной 
прослеживаемости мы рекомендуем записать номер партии в 
медицинскую карту пациента.
• Данное изделие не требует особых мер предосторожности 
при хранении. «МЕСА» (MESA) сохраняет возможность отслеживания 
партии в течение 15 лет.
• Способы хранения изделий, применяемые для МАГНУМ 
САЛЬДАТУРА А (MAGNUM SALDATURA А), являются 
ответственностью профессиональных работников (зубных техников).

Условное „ а.Расшифровкаобозначение
Условное

обозначение Расшифровка

LOT Номер партии Дата изготовления
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С€ Маркировка СЕ

Расчёт
нагрузки Нестерильное изделие

Jr Температурное
ограничение ф

Сертификация
соответствия
требованиям
Российской
Федерации

Химический состав в процентах (м/м)
Со 52 Сг 20
Ni 21
Прочее Ре, Si, С, Мп Ni макс. 21

Физико-механические свойства
Плотность 8,1 г/см^
Температура солидус-ликвидус 992-1185 “С
Температура плавления 1240 °С
Цвет Белый
Исследование на цитотоксичность в 
соответствии со стандартом ISO 10993-5

Пройдено



Данное изделие, реализуемое компанией «МЕСА» (MESA), следует 
хранить, перевозить и использовать при температуре от -30 °С до +50 
°С, чтобы обеспечить целостность упаковки и вложенных инструкций.
• Рекомендуется обратить внимание пациентов на 
возможность влияния стоматологических сплавов на результаты МРТ.
• Данное изделие продается нестерильным.
Уполномоченный представитель в Российской Федерации; ООО 
«Ортос», адрес: 193079 Санкт-Петербург, Октябрьская набережная, д. 
104, стр. 46, литер А, тел. +7 812 309 5773, адрес электронной почты: 
ofrice@ortos.biz

Стр. 6 ИЗ 9

(RUS) /Логотип: «МЕСА» (MESA) * Нанесение керамики
ПРОИЗВОДИТЕЛЬ СПЕЦИАЛЬНЫХ СПЛАВОВ С 1975 ГОДА/ Можно использовать бондинг. Наносите керамику в соогветствии 

МЕСА ДИ САЛА ДЖАКОМО ЭНД КО ЭС.ЭН.СИ. с инструкциями производителя. Рекомендуется медленное
(Mesa di Sala Giacomo & С. s.n.c.) охлаждение.

Виа делль'Артигианато, 35/37,25039 Травальято, Брешиа - Италия (via Припои
deH’Artigianato, 35/37,25039 Travagliato (BS) ITALY)

Тел. +39 0306863251 Факс +39 0306863252 
info@mesaitalia.it sales@mesaitalia.it www.mesaitalia.it 

МАГНУМ САТУРНО (MAGNUM SATURNO)
ПАРТИЯ 10000

Сплав стоматологический на основе никеля под керамику, тип 3* 
*В соответствии со стандартом ISO 22674:2016 

Вышеназванное медицинское изделие предназначено для 
использования профессиональными работниками для изготовления 
стоматологических прютезов.
Сплав МАГНУМ САТУРНО (MAGNUM SATURNO) отличается 
исключительно высокой текучестью, позволяет получать литьё очень 
малой толщины, до трёх десятых миллиметра. Его молекулярная 
структура позволяет получать гладкие и компактные поверхности с 
незначительным оксидированием даже после повторной обработки в 
печи, а коэффициент теплового расширения идеально подходит для 
любой керамики самого последнего поколения.
Сплав МАГНУМ САТУРНО (MAGNUM SATURNO) изготовлен в 
соответствии со стандартами ISO 9693:2012 и ISO 22674:2016, весьма 
устойчив к коррозии, не содержит токсичных элементов, таких как 
бериллий, индий и галлий.
Сплав МАГНУМ САТУРНО (MAGNUM SATURNO) предназначен 
для использования квалифицированными техниками.
Инструкция по применению 
Моделирование
Моделируйте, соблюдая минимальную толщину 0,3 мм на простых 
структурах и 0,5 мм в сложных случаях или для пациентов с 
бруксизмом. Избегайте острых углов.
Литниковая система
Прямая литниковая система; литник; диаметр 3 мм, подача; диаметр 
>= 6 мм
Непрямая литниковая система с балкой-стабилизатором: литник;
диаметр 3 мм, балка >=5 мм, канал для литья >=6 мм
Литьё
Отливайте МАГНУМ САТУРНО (MAGNUM SATURNO) в 
предварительно разогретых, чистых керамических тиглях.

Мы советуем использовать для сварки наш припой МАГНУМ 
САЛЬДАТУРА Б (MAGNUM SALDATURA В).
Утилизация отходов
Металлические отходы производства подлежат утилизации как 
особые отходы в соответствии с директивами ЕС 2008/98/СЕЕ об 
отходах и 94/62/СЕЕ об упаковке и отходах упаковки, а также в 
соответствии с действующим национальным законодательством 
по данному вопросу.
ПРАВИЛА ТЕХНИКИ БЕЗОПАСНОСТИ
• ВНИМАНИЕ! Данное изделие содержит никель.
• В случаях повышенной чувствитёльности пациента 
сплавы на основе никеля могут стать причиной дерматита. 
Поэтому рекомендуется выполнить кожную аллергическую 
пробу (Patch test).
• Металлическая пыль и дым опасны для здоровья. При 
отливке и полировке используйте вытяжные вентиляторы.
• Перед установкой протеза проверьте, имеются ли в 
ротовой полости пациента другие металлические имплантаты. 
Совместная установка различных металлов может привести к 
эффекту «наложения».
• Каждая наша партия имеет свой номер. Для полной 
прослеживаемости мы рекомендуем записать номер партии в 
медицинскую карту пациента.
• Данное изделие не требует особых мер 
предосторожности при хранении. «МЕСА» (MESA) сохраняет 
возможность отслеживания партии в течение 15 лет.
• Способы хранения изделий, применяемые для 
МАГНУМ САТУРНО (MAGNUM SATURNO), являются 
ответственностью профессиональных работников (зубных 
техников). Данное изделие, реализуемое компанией «МЕСА» 
(MESA), следует хранить, перевозить и использовать при 
температуре от -30 °С до +50 °С, чтобы обеспечить целостность 
упаковки и вложенных инструкций.
• Рекомендуется обратить внимание пациентов на 
возможность влияния стоматологических сплавов на результаты 
МРТ.



предназначенных только для данного сплава Каждый сплав должен 
иметь свой собственный тигель; не перегревайте сплав и не 
используйте флюс.
Температура должна составлять 850 °С -  950 °С; время выдержки в 
печи предварительного нагрева варьируется в зависимости от 
характеристик паковочной смеси и размера цилиндра.
Индукционное литьС: приступайте к процессу литья после 
расплавления цилиндров и сразу перед открытием поверхностной 
пленки.
Литье открытым пламенем; поместите слитки в предварительно 
разогретый керамический тигель и равномерно нагревайте их с 
помощью круговых движений. Когда слитки расплавятся, включите 
центробежный блок. Можно использовать только многопламенные 
горелки. Не используйте флюс. Ориентировочные указания для 
регулирования пламени: ацетилен 0,4 бар / кислород 2 бар; пропан 0,2 
бар / кислород 2 бар.
Обработка
Охладите цилиндр при комнатной температуре, удалите паковочную 
массу и очистите поверхность посредством пескоструйной обработки 
оксидом алюминия от 110 до 150 мкм под давлением 3-4 бар.
Мы рекомендуем проводить гомогенизацию и дегазацию литой детали 
при температуре 1000 °С в течение 10 минут в воздушной среде. 
Продолжайте обработку с помощью карбид-вольфрамовых фрез. 
Обработайте каркас протеза посредством пескоструйной очистки при 
помощи одноразового оборудования оксидом алюминия от 110 до 150 
мкм с максимальным давлением 3-4 бар, после чего очистите с 
помощью пароструйного аппарата. После очистки запрещается 
притрагиваться руками к каркасу, для перемещения используйте 
исключительно гемостатические щипцы.
Оксидация
Обожгите в течение 5 мин. в вакууме при температуре 950 -  980 “С. 
После обжига тщательно обработайте оксидный слой путем 
пескоструйной очистки с помощью одноразового оборудования 
оксидом алюминия от 110 до 150 мкм с максимальным давлением 2,5 - 
4 бар. Очистите паром и проверьте, чтобы поверхность была 
равномерно серой.
Повторное использование матриц
Оптимальные результаты достигаются при использовании чистого 
сплава МАГНУМ САТУРНО (MAGNUM SATURNO). Тем не менее, 
возможно повторно использовать матрицы и конусы (только один раз) 
при условии, что используется такое же количество нового металла 
той же партии.

• Данное изделие продаётся нестерильным.
Уполномоченный представитель в Российской Федерации; ООО 
«Ортос», адрес; 193079 Санкт-Петербург, Октябрьская 
набережная, д. 104, стр. 46, литер А, тел. +7 812 309 5773, адрес 
электронной почты: office@ortos.biz

Условное г. л. с Расшифровка обозначение
Условное

обозначение Расшифровка

LOT Номер партии й Дата изготовления

□а См.
инструкцию

по
применению

А Осторожно!

S
Запрещается 
использовать 
изделие после 

указанной 
даты

С€ Маркировка СЕ

Расчёт
нагрузки А. Нестерильное изделие

т Температурное
ограничение ф

Сертификация
соответствия
требованиям
Российской
Федерации

Химический состав в процентах (м/м)
Ni 63 Мо 9
Сг 26 Si 1,5
Прочее Ni макс. 63

Физико-механические свойства
Плотность 8,2 г/см^
Температура солидус-ликвидус 1190-1303 °С
Температура плавления 1360 “С
Сила предельной нагрузки (Rp 0.2) 300 МПа
Относительное удлинение при разрыве 37 Vo
Модуль упругости 197 ГПа
Твёрдость по Виккерсу 173 HV10
Цвет Белый
Коэффициент теплового расширения 25-500
“С

13,8-10^ К-‘

Высвобождение ионов через 7 дней 2,7 мкг/см^
Максимальная температура обжига 950 °С

Исследование на цитотоксичность в 
соответствии со стандартом ISO 10993-5

Пройдено



(RUS) /Логотип: «МЕСА» (MESA) •
ПРОИЗВОДИТЕЛЬ СПЕЦИАЛЬНЫХ СПЛАВОВ С 1975 ГОДА/ 

МЕСА ДИ САЛА ДЖАКОМО ЭНД КО ЭС.ЭН.СИ.
(Mesa di Sala Giacomo & С. s.n.c.)

Виа делль'Артигианато, 35/37,25039 Травальято, Брешиа - Италия (via 
deH’Artigianato, 35/37,25039 Travagliato (BS) ITALY)

Тел. +39 0306863251 Факс +39 0306863252 
info@mesaitalia.it sales@mesaitalia.it www.mesaitalia.it 

МАГНУМ СОЛАРЕ (MAGNUM SOLARE)
ПАРТИЯ 10000

Сплав стоматологический на основе кобальта под керамику, тип 4* 
*В соответствии со стандартом ISO 22674:2016 

Вышеназванное мехишинское изделие предназначено для 
использования профессиональными работниками для изготовления 
стоматологических протезов.
Сплав МАГНУМ СОЛАРЕ (MAGNUM SOLARE) отличается 
исключительно высокой текучестью, позволяет получать литье очень 
малой толщины, до трёх десятых миллиметра. Его молекулярная 
структура позволяет получать гладкие и компактные поверхности с 
незначительным оксидированием даже после повторной обработки в 
печи, а коэффициент теплового расширения идеально подходит для 
любой керамики самого последнего поколения.
Сплав МАГНУМ СОЛАРЕ (MAGNUM SOLARE) изготовлен в 
соответствии со станд^зтами ISO 9693:2012 и ISO 22674:2016, весьма 
устойчив к коррозии, не содержит никеля, а также токсичных 
элементов, таких как бериллий, индий и галлий.
Сплав МАГНУМ СОЛАРЕ (MAGNUM SOLARE) также поставляется в 
дисках для обработки CAD/CAM.
Сплав МАГНУМ СОЛАРЕ (MAGNUM SOLARE) предназначен для 
использования квалифицированными техниками.
Инструкция по применению 
Моделирование
Моделируйте, соблюдая минимальную толщину 0,3 мм на простых 
структурах и 0,5 мм в сложных случаях или для пациентов с 
бруксизмом. Избегайте острых углов.
Литниковая система
Прямая литниковая система: литник: диаметр 3 мм, подача: диаметр >= 
6 мм
Непрямая литниковая система с балкой-стабилизатором: литник:
диаметр 3 мм, балка >=5 мм, канал для литья >=6 мм
Литьё
Отливайте МАГНУМ СОЛАРЕ (MAGNUM SOLARE) в 
предварительно разогретых, чистых керамических тиглях, 
предназначенных только для данного сплава Каждый сплав должен 
иметь свой собственный тигель; не перегревайте сплав и не 
используйте флюс.
Температура должна составлять 850 °С -  950 °С; время выдержки в 
печи предварительного нагрева варьируется в зависимости от 
характеристик паковочной смеси и размера цилиндра.

Нанесение керамики
Можно использовать бондинг. Наносите керамику в 
соответствии с инструкциями производителя. Рекомендуется 
медленное охлаждение.
Припои
Мы советуем использовать для сварки наш припой МАГНУМ 
САЛЬДАТУРА на основе кобальта (MAGNUM SALDATURA 
Со).
Утилизация отходов
Металлические отходы производства подлежат утилизации как 
особые отходы в соответствии с директивами ЕС 2008/98/СЕЕ 
об отходах и 94/62/СЕЕ об упаковке и отходах упаковки, а 
также в соответствии с действующим национальным 
законодательством по данному вопросу.
ПРАВИЛА ТЕХНИКИ БЕЗОПАСНОСТИ
• Сплавы на основе кобальта и хрома способны изредка 
вызывать дерматит у пациентов с повышенной 
чувствительностью. Поэтому рекомендуется выполнить кожную 
аллергическую пробу (Patch test).
• Металлическая пыль и дым опасны для здоровья. При 
отливке и полировке используйте вытяжные вентиляторы.
• Перед установкой протеза проверьте, имеются ли в 
ротовой полости пациента другие металлические имплантаты. 
Совместная установка различных металлов может привести к 
эффекту «наложения».
• Каждая наша партия имеет свой номер. Для полной 
прослеживаемости мы рекомендуем записать номер партии в 
медицинскую карту пациента.
• Данное изделие не требует особых мер 
предосторожности при хранении. «МЕСА» (MESA) сохраняет 
возможность отслеживания партии в течение 15 лет.
• Способы хранения изделий, применяемые для 
МАГНУМ СОЛАРЕ (MAGNUM SOLARE), являются 
ответственностью профессиональных работников (зубных 
техников). Данное изделие, реализуемое компанией «МЕСА» 
(MESA), следует хранить, перевозить и использовать при 
температуре от -30 °С до +50 °С, чтобы обеспечить целостность 
упаковки и вложенных инструкций.
• Рекомеццуется обратить внимание пациентов на 
возможность влияния стоматологических сплавов на результаты 
МРТ.
• Данное изделие продаётся нестерильным. 
Уполномоченный представитель в Российской Федерации: ООО 
«Ортос», адрес: 193079 Санкт-Петербург, Октябрьская 
набережная, д. 104, стр. 46, литер А, тел. +7 812 309 5773, адрес 
электронной почты: office@ortos.biz

Условное г. J.,  Расшифровкаобозначение
Условное

обозначение Расшифровка



Индукционное литьб: приступайте к процессу литья после 
расплавления цилиндров и сразу перед открытием поверхностной 
плёнки.
Литьё открытым пламенем: поместите слитки в предварительно 
разогретый керамический тигель и равномерно нагревайте их с 
помощью круговых движений. Когда слитки расплавятся, включите 
центробежный блок. Можно использовать только многопламенные 
горелки. Не используйте флюс. Ориентировочные указания для 
регулирования пламени; ацетилен 0,4 бар /  кислород 2 бар; пропан 0,2 
бар / кислород 2 бар.
Обработка
Охладите цилиндр при комнатной температуре, удалите паковочную 
массу и очистите поверхность посредством пескоструйной обработки 
оксидом алюминия от 110 до 150 мкм под давлением 3-4 бар.
Мы рекомендуем проводить гомогенизацию и дегазацию литой детали 
при температуре 1000 °С в течение 10 минут в воздушной среде. 
Продолжайте обработку с помощью карбид-вольфрамовых фрез. 
Обработайте каркас протеза посредством пескоструйной очистки при 
помощи одноразового оборудования оксидом алюминия от 110 до 150 
мкм с максимальным давлением 3-4 бар, после чего очистите с 
помощью пароструйного аппарата. После очистки запрещается 
притрагиваться руками к каркасу, для перемещения используйте 
исключительно гемостатические щипцы.
Оксидация
Обожгите в течение 5 мин. в вакууме при температуре 950 -  980 °С. 
После обжига тщательно обработайте оксидный слой путём 
пескоструйной очистки с помощью одноразового оборудования 
оксидом алюминия от 110 до 150 мкм с максимальным давлением 2,5 - 
4 бар. Очистите паром и проверьте, чтобы поверхность была 
равномерно серой.
Повторное использование матриц
Оптимальные результаты достигаются при использовании чистого 
сплава МАГНУМ СОЛАРЕ (MAGNUM SOLARE). Тем не менее, 
возможно повторно использовать матрицы и конусы (только один раз) 
при условии, что используется такое же количество нового металла той 
же партии.

LOT ‘ Номер партии

См.
_  I инструкцию 

по
применению

А

Дата изготовления

Осторожно!

е

Запрещается 
использовать 
изделие после 

указанной 
даты

С€ Маркировка СЕ

Расчёт
нагрузки

Нестерильное
изделие

Температурное
ограничение (Б

Сертификация
соответствия
требованиям
Российской
Федерации

Химический состав в процентах (м/м)
Со 66 Мо 6
Сг 27
Прочее Si, Мп

Физико-механические свойства
Плотность 8,4 г/см^
Температура солидус-ликвидус 1307-1417 °С
Температура плавления 1470 °С
Сила предельной нагрузки (Rp 0.2) 395 МПа
Относительное удлинение при разрыве 11 %
Модуль упругости 233 ГПа
Твёрдость по Виккерсу 255 HV10
Цвет Белый
Коэффициент теплового расширения 25-500
“С

14,3-10-^ К-‘

Коэффициент теплового расширения 25-600 
“С

14,5-10-^ К '

Максимальная температура обжига 980 °С

Рекомендуемая керамика «ВИТА VM13» 
(VITA V M 13)

Исследование на цитотоксичность в 
соответствии со стандартом ISO 10993-5

Пройдено
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(RUS) /Логотип: «МЕСА» (MESA) ♦
ПРОИЗВОДИТЕЛЬ СПЕЦИАЛЬНЫХ СПЛАВОВ С 1975 ГОДА/ 

МЕСА ДИ САЛА ДЖАКОМО ЭНД КО ЭС.ЭН.СИ.
(Mesa di Sala Giacomo & С. s.n.c.)

Виа делль'Артигианато, 35/37,25039 Травальято, Брешиа - Италия (via 
deH’Artigianato, 35/37,25039 Travagliato (BS) ITALY)

Тел. +39 0306863251 Факс +39 0306863252 
info@mesaitalia.it sales@,mesaitalia.it vwvw.mesaitalia.it 

МАГНУМ ВиАйПи (MAGNUM VIP)
ПАРТИЯ 10000

Сплав стоматологический на основе кобальта для протезов, тип 5* 
*В соответствии со стандартом ISO 22674:2016 

Вышеназванное медицинское изделие предназначено для 
использования профессиональными работниками для изготовления 
стоматологических протезов.
Сплав МАПТУМ ВиАйПи (MAGNUM VIP) отличается исключительно 
высокой текучестью, позволяет получать литье очень малой толщины, 
до трех десятых миллиметра. Его молекулярная структура позволяет 
получать гладкие и компактные поверхности с незначительным 
оксидированием.
Сплав МАГНУМ ВиАйПи (MAGNUM VIP) изготовлен в соответствии 
со стандартом ISO 22674:2016, весьма устойчив к коррозии и не 
содержит токсичных элементов, таких как бериллий, индий и галлий. 
Сплав МАГНУМ ВиАйПи (MAGNUM VIP) предназначен для 
использования квалифицированными техниками.
Инструкция по применению 
Моделирование
Следите за тем, чтобы толщина составляла не менее 0,6 мм, для 
получения готовых деталей толщиной до 0,3 мм. Избегайте острых 
углов и следите, чтобы во время воскового моделирования в состав не 
попали примеси.
Литниковая система
Используйте прямые каналы для литья диаметром 3,5 -  4 мм.
Литье
Отливайте МАГНУМ ВиАйПи (MAGNUM VIP) в предварительно 
разогретых, чистых керамических тиглях, предназначенных только для 
данного сплава Каждый сплав должен иметь свой собственный тигель; 
не перегревайте сплав и не используйте флюс.
Температура должна составлять 950 °С -  1050 °С; время выдержки в 
печи предварительного нагрева в^ьируется в зависимости от

• Данное изделие не требует особых мер 
предосторожности при хранении. «МЕСА» (MESA) сохраняет 
возможность отслеживания партии в течение 15 лет.
• Способы хранения изделий, применяемые для 
МАГНУМ ВиАйПи (MAGNUM VIP), являются 
ответственностью профессиональных работников (зубных 
техников). Данное изделие, реализуемое компанией «МЕСА» 
(MESA), следует хранить, перевозить и использовать при 
температуре от -30 °С до +50 °С, чтобы обеспечить целостность 
упаковки и вложенных инструкций.
• Рекомендуется обратить внимание пациентов на 
возможность влияния стоматологических сплавов на результаты 
МРТ.
• Данное изделие продаётся нестерильным. 
Уполномоченный представитель в Российской Федерации: ОСЮ 
«Ортос», адрес: 193079 Санкт-Петербург, Октябрьская 
набережная, д. 104, стр. 46, литер А, тел. +7 812 309 5773, адрес 
электронной почты: office@ortos.biz
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характеристик паковочной смеси и размера цилиндра.
Индукционное литьё: приступайте к процессу литья после 
расплавления цилиндров и сразу перед открытием поверхностной 
плёнки.
Литьё открытым пламенем: поместите слитки в предварительно 
разогретый керамический тигель и равномерно нагревайте их с 
помощью круговых движений. Когда слитки расплавятся, включите 
центробежный блок. Можно использовать только многопламенные 
горелки. Не используйте флюс. Ориентировочные указания для 
регулирования пламени: ацетилен 0,4 бар / кислород 2 бар; пропан 0,2 
бар / кислород 2 бар.
Обработка
Охладите цилиндр при комнатной температуре, удалите паковочную 
массу и очистите поверхность посредством пескоструйной обработки 
оксидом алюминия от 110 до 150 мкм под давлением 3-4 бар. 
Продолжайте обработку с помощью карбид-вольфрамовых фрез. 
Повторное использование матриц
Оптимальные результаты достигаются при использовании чистого 
сплава МАГНУМ ВиАйПи (MAGNUM VIP). Тем не менее, возможно 
повторно использовать матрицы и конусы (только один раз) при 
условии, что используется такое же количество нового металла той же 
партии.
Припои
Мы советуем использовать для сварки нащ припой МАГНУМ 
САЛЬДАТУРА на основе кобальта (MAGNUM SALDATURA Со). 
Утилизация отходов
Металлические отходы производства подлежат утилизации как особые 
отходы в соответствии с директивами ЕС 2008/98/СЕЕ об отходах и 
94/62/СЕЕ об упаковке и отходах упаковки, а также в соответствии с 
действующим национальным законодательством по данному вопросу. 
ПРАВИЛА ТЕХНИКИ БЕЗОПАСНОСТИ
* Сплавы на основе кобальта и хрома способны изредка 
вызывать дерматит у пациентов с повыщенной чувствительностью. 
Поэтому рекомендуется выполнить кожную аллергическую пробу 
(Patch test).
• Металлическая пыль и дым опасны для здоровья. При 
отливке и полировке используйте вытяжные вентиляторы.
• Перед установкой протеза проверьте, имеются ли в ротовой 
полости пациента другие металлические имплантаты. Совместная 
установка различных металлов может привести к эффекту 
«наложения».
* Каждая наща партия имеет свой номер. Для полной 
прослеживаемости мы рекомендуем записать номер партии в 
медицинскую карту пациента.

Химический состав в процентах (м/м)
Со 62 Мо 8,5
Сг 29
Прочее С, Si, Ее, Мп

Физико-механические свойства
Плотность 8,3 г/см^
Температура солидус-ликвидус 1177-1391 °С
Температура плавления 1450 °С
Сила предельной нагрузки (Rp 0.2) 645 МПа
Относительное удлинение при разрыве 5%
Модуль упругости 210 ГПа
Твёрдость по Виккерсу 396 HV10
Цвет Белый
Коэффициент теплового расщирения 25-500
“С

14,1-10^ К-‘

Коэффициент теплового расщирения 25-600
“С

14,8-10-* К-'

Высвобождение ионов через 7 дней 0,4 мкг/см^
Исследование на цитотоксичность в 
соответствии со стандартом ISO 10993-5

Пройдено

Стр. 9 ИЗ 9
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