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п о  п р и м е н е н и ю  и зд е л и я  м е д и ц и н с к о г о  н азн а ч ен и я :

«Ф л ак он ы  с  к р ы ш к ам и  и з  п о л и э т и л е н т е р е ф т а л а т а  дл я  уп а к о в к и  л ек а р ст в ен н ы х
с р е д с т в »  п о  Т У  9 4 6 4 - 0 0 1 - 9 1 5 9 0 9 5 8 - 2 0 1 2



1.

1. Н А З Н А Ч Е Н И Е

Ф л ак он ы  с  к р ы ш к ам и  и з  п о л и э т и л е н т е р е ф т а л а т а  п р е д н а зн а ч е н ы  дл я  уп ак ов к и , 
т р а н с п о р т и р о в к и , х р а н е н и я  и о т п у с к а  л е к а р с т в е н н ы х  с р е д с т в  в н у т р е н н е г о  и 
н а р у ж н о г о  п р и м е н е н и я ..

2 . О С Н О В Н Ы Е  Т Е Х Н Р 1 Ч Е С К И Е  Х А Р А К Т Е Р И С Т И К И

О сн о в н ы е  п а р а м ет р ы  и р а зм е р ы  ф л а к о н о в  с о о т в е т с т в у ю т , у к а за н н ы м  в Т а б л и ц е  

Таблица 1

№ Обозначение Код Вместимость, мл н d D1 D2 S
Min

m

п/п изделия изделия Номин. Полная мм мм мм мм мм г

1 Флакон ФВ- 
ПЭТ-10/18-Л 262-01 10

(рис. 1а) 16,5±1,5 58,5±1,0 12,2±0,15 17,6±0,15 22,0±0,6 0,3 4,5±0,5

2 Флакон ФВ- 
ПЭТ-25/18-Л 263-01 25

(рис. 16) 35,0±1,5 71,0±1,0 12,2±0,15 17,6±0,15 30,0±1,0 0,3 5,5±0,5

3 Флакон ФВ- 
ПЭТ-50/18-Л 264-01 50

(рис. 16) 66,0±3,0 78,0±1,0 12,2±0,15 17,6±0,15 40,0±1,0 0,3 8,5±0,5

4 Флакон ФВ- 
ПЭТ-100/28- 265-01 100

(рис. 16) 116±3,5 110,0±1,0 21,74±0,15 27,43±0,15 42,0±1,0 0,3 13,0±0,8

Р а сш и ф р о в к а  о б о з н а ч е н и я  и зд е л и я  Ф В -Н Э Т -1 0 0 /2 8 -Л
Ф В  - ф л ак он  с  в и н т о в о й  г о р л о в и н о й
П Э Т  -  м атер и ал  ф л а к о н а  п о л и э т и л е н т е р е ф т а л а т
100 -  н о м и н а л ь н ы й  о б ъ е м  100  мл
2 8  -  д и а м ет р  р е зь б ы  2 8  м м
Л -  и с п о л ь зо в а н и е  дл я  л е к а р с т в е н н ы х  с р е д с т в

П р и м е ч а н и е . В  к о н ц е  о б о з н а ч е н и я  ф л а к о н а  в с к о б к а х  у к а зы в а ет ся  ц в ет  

ф л а к о н а  -  б е л ы й ,
к о р и ч н ев ы й , б е с ц в е т н ы й  и т .д .
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О сн о в н ы е  п а р а м ет р ы  и р а зм ер ы  у к у п о р о ч н ы х  с р е д с т в  (к р ы ш ек ) д о л ж н ы  

с о о т в е т с т в о в а т ь  у к а за н н ы м  в Т а б л и ц е  2 и л и  в ч е р т е ж а х , у т в е р ж д е н н ы х  в 
у с т а н о в л е н н о м  п о р я д к е .

Д о п у с к а е т с я  и з г о т о в л е н и е  у к у п о р о ч н ы х  с р е д с т в  д р у г и х  р а зм е р о в  и с д р у г и м и  

в есо в ы м и  х а р а к т ер и с т и к а м и  в с о о т в е т с т в и и  с  ч е р т е ж а м и , у т в е р ж д е н н ы м и  в 
у с т а н о в л е н н о м  п о р я д к е .

Таблица 2

№ Обозначение
Код изделия

№ D3 h масса
п/п изделия рисунка мм мм г

1
Крышка КВ- 
ПЭ-28/К1-Л 265-02 (рис.2а) 30,0±0,5 20,0±0,5 3,5±0,5

2
Крышка КВ- 
ПЭ-18/К1-Л 262-02 (рис.2а) 19,0-22,0 15,0-20,0 1,5-2,0

3
Крышка КВ- 
ПЭ-18/кО-Л 262-03 (рис.2б) 19,0-22,0 12,0-15,0 1,4-1,8

Р а сш и ф р о в к а  о б о з н а ч е н и я  и зд ел и я : К В -П Э -2 8 /к 1 -Л  
К В  - кры ш к а в и н т ов ая  
П Э  -  м а т ер и а л  к ры ш к и  п о л и эт и л е н  
2 8  -  д и а м е т р  р е зь б ы  2 8  м м
к1 -  с  к о н т р о л е м  п е р в о г о  в ск р ы ти я  (кО -  б е з  к о н т р о л я  п е р в о г о  вскры тия)  
Л -  и с п о л ь з о в а н и е  дл я  л е к а р с т в е н н ы х  с р е д с т в

П р и м е ч а н и е . В  к о н ц е  о б о з н а ч е н и я  кры ш к и в с к о б к а х  у к а зы в а ет ся  ц вет  
кры ш ки -  б е л ы й ,

к о р и ч н ев ы й  и т .д .
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С в е д е н и я  о  м а т ер и а л а х :

Д е т а л и  ф л а к о н а  и к р ы ш ек  и зг о т о в л е н ы  и з с л е д у ю щ и х  м атер и ал ов :
- Полиэтилен низкого давления по ГОСТ 16338 (порошок, гранулы)
- Полиэтилен высокого давления по ГОСТ 16337 (фанулы)
- П о л и э т и л е н т е р е ф т а л а т  п о  н о р м а т и в н о м у  д о к у м е н т у  (гр а н у л ы )

3. ПРОТИВОПОКАЗАНИЯ К ПРИМЕНЕНИЮ
Н е и с п о л ь зо в а т ь  дл я  у к у п о р к и  к и с л о т  и и н ы х  ж и д к о с т е й  с п о с о б н ы х  
р а ств о р я ть  П Н , П Э В Д , П Э Н Д .

4 . П О Д Г О Т О В К А  К  Р А Б О Т Е  И З Д Е Л И Я
В ск р ы ть  у п а к о в к у , н а п о л н и т ь  ф л а к о н ы , зак р ы ть  к р ы ш к ой .

5. П Р А В И Л А  Х Р А Н Е Н И Я  И  И С П О Л Ь З О В А Н И Я

5.1 Д ет а л и  и з д е л и й  т р а н с п о р т и р у ю т с я  в с е м и  в и д а м и  к р ы того  т р а н сп о р т а  в 
с о о т в е т с т в и и  с Г О С Т  1 7 7 6 8  и п р а в и л а м и  п е р е в о зк и  г р у зо в  на д а н н о м  в и де  

т р а н сп о р т а . У с л о в и я  т р а н с п о р т и р о в а н и я  п о  г р у п п е  5 Г О С Т  1 5 1 5 0 .

5 .2  Х р а н е н и е  д е т а л е й  и з д е л и й  д о л ж н о  п р о и зв о д и т ь с я  в зак р ы ты х ск л а д ск и х  
п о м е щ е н и я х  н а  р а с с т о я н и и  н е  м е н е е  1 м о т  о т о п и т е л ь н ы х  п р и б о р о в  в у с л о в и я х , 
и с к л ю ч а ю щ и х  в о з д е й с т в и е  а г р е с с и в н о й  с р е д ы  (к и с л о т ы , щ е л о ч и  и т .п .) , а так ж е  
л е г к о в о с п л а м е н я ю щ и х с я  и г о р ю ч и х  ж и д к о с т е й . Д е т а л и  и зд е л и й  д о л ж н ы  бы ть  
за щ и щ ен ы  о т  в о зд е й с т в и я  п р я м ы х  с о л н е ч н ы х  л у ч е й . У с л о в и я  х р а н ен и я  п о  гр у п п е
1 Г О С Т  1 5 1 5 0 .

5 .3  П р и  в о з д е й с т в и и  в ы с о к о й  т е м п е р а т у р ы  1 4 0 -3 0 0  °С  и зд ел и я  м о г у т  
п о д в ер г а т ь ся  д е с т р у к ц и и  с в ы д е л е н и е м  в р е д н ы х  в е щ ес т в , в с л е д с т в и е  ч его  для  
н и х  н е о б х о д и м о  с т р о г о  с о б л ю д а т ь  п р ав и л а  т р а н с п о р т и р о в а н и я  и х р а н ен и я .

5 .4  И зд е л и я  дл я  л е к а р с т в е н н ы х  с р е д с т в  д о л ж н ы  х р а н и т ь ся  о т д е л ь н о  о т  л егк о  
л е т у ч и х  в е щ е с т в  с  р е зк и м  за п а х о м

Г ен ер ал ьн ы й  д и р ек т о р

О О О  « Н а у ч н ы й  ц ен тр  « Э К С Г .Р . А р у т ю н я н


