
ИНСТРУКЦИЯ по ЭКСПЛУАТАЦИИ ИНСТРУКЦИЯ по ЭКСПЛУАТАЦИИ

5. Принципы управления и функции
Аппарат для запаивания трубок Т«5ЕАЬ II предназначен для запаивания различных ПВХ 

трубок с максимальным внешним радиусом 6 мм при помощи высокочастотной диэлектрической 
нагревательной системы.

При помещении трубки между электродами запаивающей головки она определяется 
оптическим сенсором. Трубка удерживается рычагами ослабления напряжения для предотвращения ее 
вращения. Затем, подвижный электрод запаивающей головки выходит вперед и обжимает трубку В 
этот момент включается высокочастотное излучение и трубка разделяется на две части. В зависимости 
от вида трубки, этот процесс длится от 0,5 до 3 секунд.

Светодиод “Ошибка”

Светодиодное кольцо состояния

Рычаги ослабления напряжения

Оптический сенсор 

Подвижный электрод

П ередняя  част ь Т-8ЕАЬ II

П рим ечание: п еред н яя  част ь запаиваю щ ей  
го ло вки  являет ся  непод виж н ы м  элект родом  

Запаиваю щ ая головкаТ -8Е А 1  П  со  снят ой  п еред н ей  част ью

СОМ вход 
СОМ выход

Рукоятка для переноски

Идентификационная наклейка

Кнопка включения/выключения

Ввод электроэнергии 
Вывод электроэнергии

позиционный кронштейн

передняя подставка

Зад н яя  част ь Т~$ЕАЕ //

задняя подставка

позиционные шплинты

Н иж няя част ь Т -8 Е А Е II
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