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Уважаемые клиенты !

Мы ра д ы  п р и в е т с т в о в а т ь  В а с  и б л а го д а р и м  за то , ч то  в ы б р а л и  н а ш у  
продукцию . Вы п р и о б р е т а е т е  с о в р е м е н н у ю  и н а д е ж н у ю  т е х н и к у , ко т о р а я , при  
соблю дении  у с л о в и й  э к с п л у а т а ц и и  и с л е д о в а н и и  д а н н о м у  и о с та л ь н ы м  
при л ага ем ы м  р у ко в о д с т в а м , з н а ч и т е л ь н о  у п р о с т и т  В а ш у  р а б о ту .

«Горячая линия» технической поддержки
Российсивя Ф ед ер эц и я  8 ~ 8 0 0 ~ 2 5 “0 0 ' ‘  1 0 5  (звонок бесплат ный)

Техническая служ ба  + 7  ( 4 9 5 )  7 3 9 - 3 9 - 4 7
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П Р О И З В О Д И Т Е Л Ь  НЕ Н Е С Ё Т О Т В Е Т С Т В Е Н Н О С Т И  И НЕ  
О С У Щ Е С Т В Л Я Е Т  ГА Р А Н Т И Й Н О Е  О Б С Л У Ж И В А Н И Е  В С Л УЧ А Я Х :

о тсутств и я  или несобл ю д ения  ср о ко в  л ровед ения  р егл ам ентно го  
те хн и ч еско го  о б сл уж и в ани я  стер и л и зато р а;
п р ов ед ени я  пусконал ад очны х работ, р егл а м е нтн о го  те хн и ч еско го  
о б сл уж и в ани я  и рем онта стер и л и зато р а  л и ц а м и  и о р ган и зац и ям и , 
не ав то р и зо в ан н ы м и  П ро извод ител ем ;
эксп л уатац и и  стер и л и зато р а в усл о в и ях , о тл и ч н ы х от указанны х  
в руко в о д ств е  по экспл уатации;
внесения л ю б ы х изм енений в ко н стр укц и ю  стер и л и зато р а  
(св ерл ени я  д о п о л н ител ь н ы х о тв е р сти й , п р и в ар и в ан и я  
д о п о л н и тел ь н ы х узл о в  и т.п .);
м ехани ч ески х, хи м и чески х и те р м и ч е с ки х  п ов реж д ени й  
стер и л и зато р а  и его со ставны х частей;
сам о сто я тел ь н о го , или испол ьзуя ус л у ги  сто р о н н и х  л и ц  и 
органи зац и й , изм енения настр о ек п р ед о х р ан и те л ь н ы х кл апано в  
стер и л и зато р а, рем онта м ан о м етр о в , вскры тия
о п л о м б и р о в ан н ы х б локов  и узлов;
при н еи сп р ав н о стя х  стерил изатор а, в ы званны х экстрем ал ь ны м и  
ус л о в и ям и  или д ей ств и ям и  н еп р е о д о л и м о й  силы  (пож ар , 
н авод нения , д р уги е  стихийны е б ед ств и я).

ВНИМ АНИЕ: Н Е С О Б Л Ю Д Е Н И Е  Д А Ж Е  Ч А С ТИ  Т Р Е Б О В А Н И И , И З Л О Ж Е Н Н Ы Х  В 
Р У К О В О Д С Т В Е , М О Ж Е Т П Р И В Е С ТИ  К О Т М Е Н Е  ГА Р А Н Т И Й Н Ы Х  
О Б Я З А Т Е Л Ь С Т В  И С Н И М А Е Т О Т В Е Т С Т В Е Н Н О С Т Ь  С 
П Р О И З В О Д И Т Е Л Я .____________________________________________________ __

У ка за н и я , в кл ю ч е н н ы е  в д а н н о е  р у ко в о д с т в о  и п о м е ч е н н ы е  с л е д у ю щ и м и  
м еткам и : о с т о р о ж н о , в а ж н о  и в н и м а н и е  о ч е н ь  в а ж н ы  и с о зд а н ы  д л я  
п р и в л е ч е н и я  в н и м а н и я  к ним . О ни  о тм е ч е н ы  с л е д у ю щ и м и  гр а ф и ч е с к и м и  
си м во л а м и .

О с т о р о ж н о В а ж н о В н и м а н и еА '



V *

В В ЕДЕНИЕ
С терилизатор паровой ГК-100-4-«ТЗМ О И » (в дал ьнейш ем  -  стерилизатор и/или 

ГК-100-4), предназначен  для стерилизации водяны м насы щ енны м  паром под 

избыточным давлением  изделий м едицинского назначения из м еталлов 

(хирургические инструм енты  и др.), стекла (лабораторная посуда и др.), резин 

(хирургические перчатки  и др.), изделий из текстил ьны х м атериалов (хирургическое 

белье и др.), лигатурного  ш овного материала и др., воздействие пара на которы е не 

вызывает изм енения их ф ункциональны х свойств.
С терилизатор ГК -100-4 -«ТЗМ О И » предназначен  для  работы  в стац ионарны х 

медицинских учреж дениях.
Сосуды стерил изатора  соответствую т треб ован и ям  Ф ед ера льны х норм  и 

правил в области  пром ы ш ленной  безопасности  "П равила  пром ы ш ленной  

безопасности опасны х производственны х объектов, на которы х используется  

оборудование, работаю щ ее под избы точны м давлением "

С редний ср ок эксплуатации  стерилизатора -  10 лет.
Проверка целостности  сварны х ш вов рубаш ки и кам еры  проводится  через 8 лет 

после запуска об орудования  м етодам и, указанны м и  в "П равила  пром ы ш ленной 

безопасности опасны х производственны х объектов, на которы х используется  

оборудование, работаю щ ее под избы точны м давлением ".
С терилизатор является  объектом  повы ш енной опасности  и треб ует 

соблюдения д ей ствую щ и х правил:
Ф едеральны х норм  и правил  в области  пром ы ш л енной  безопасности  "П равила 

промы ш ленной безопасности  опасны х производственны х объектов, на которы х 

используется об орудование , работаю щ ее под  избы точны м  давлением ";
О М У 42-21-35-91  «П равила эксплуатации и тре б о ва н и я  безоласности  при 

работе на паровы х стерилизаторах» ;
«П равил техни ческой  эксплуатации  эл е ктро устан овок потребителем »;
«П равила техники  безопасности  при эксплуатации  электроустановок 

потребителем». Т акж е при эксплуатации  стерил изатора  н еоб ходим о  д ополнительно  

руководствоваться «М етодическим и  указани ям и  по дезинф екции , 

предстерилизационной очистке  и стерилизации  изделий м ед иц и нско го  назначения», 

№ М У-287-113 от 30.12.98.
Р уководство ло эксплуатации  (РЭ) пред назначено  для  ознаком ления  с 

конструкцией, принципом  действия  стерилизатора  ГК -100 -4 -«Т З М О И », изучения 

правил его безопасной  эксплуатации, хранения и тран спор ти ро ва ни я . В РЭ



содержатся значения  основны х парам етров и ха рактери сти к стерил изатора , а такж е 

сведения по проведению  налад очны х работ и техн и ческом у  обслуж иванию .

К обслуж иванию  стерил изатора  д опускаю тся  лица , прош ед ш ие  специальное  

обучение по обслуж иванию  паровы х стерил изаторов  и аттестованны е в 

установленном порядке . К работе со стерилизатором  д опускаю тся  лица, изучивш ие 

положения настоящ его  РЭ, получивш ие и нструктаж  и сдавш ие  экзам ен  по технике  

безопасности.

1 О БЛА С ТЬ П Р И М Е Н Е Н И Я  Н А С ТО Я Щ Е ГО  Р УКО В О Д С ТВ А , 

ПОЯСНЕНИЯ

Руководство по эксплуатации  стерил изатора  ГК -100 -4 -«Т З М О И » следует 

хранить в непосредственной  близости  от стерилизатора.
В руководстве по эксплуатации  встречаю тся  пом етки  «осторож но», «важ но» и 

«внимание», сопровож даем ы е соответствую щ им и знакам и  -  см. ниже.

О сторож но

А
Н есобл ю дение приведенны х здесь ре ком ендац ий  м ож ет привести  к 

увечью  и тяж елы м  последствиям . Т акж е этот сим вол  означает, что 
оператору следует ознаком иться  с соответствую щ им  параграф ом  
инструкции.

Важно

Р еком ендации, сопровож даем ы е этим  сим волом , направлены  на 
береж ное отнош ение к стерилизатору

В ним ание

С ледование  приведенны м  здесь указаниям  о б л егчае т  работу на 
стерилизаторе .

И з го т о в и т е л ь  не н е с е т  о т в е т с т в е н н о с т и  з а  п р и м е н е н и е  
с т е р и л и з а т о р а  не по  н а з н а ч е н и ю .



1.1 Комплектность

Комплект поставки  стерилизатора  долж ен  соотве тствовать  указанном у в 

таблице 1.

Таблица 1
О б о з н а ч е н и е

и з д е л и я

Н а и м е н о в а н и е
и з д е л и я

К о л . ш т .

ГК104.00.000_07
С терилизатор  паровой 
ГК -100-4 -«ТЗМ О И »

1

Э кспл уатацио нная  д о кум ен тац и я

ГК104.00.000_07 РЭ Р уководство по эксплуатации  стерил изатора 1

ГК104.00.000_07 ПС1 П аспорт сосуда, работаю щ его  под  д авлением 1

С ервисная книжка 1

ко м пл ектую щ и е, к а к  с а м о сто я тел ь н ы е и зд е л и я , за о т д е л ь н у ю  пл ату . К о м п л е к т  п о став ки  
обсуждается с м е н е д ж е р о м .



1.2 Програм м ы  стерилизации
Цикл работы  стерил изатора  полностью  автом атический .
С те р и л и за то р  м о ж е т  о с у щ е с тв л я т ь  п р о гр а м м ы  д л я  р а з л и ч н ы х  гр уп п  

м атериалов, п о д в е р га ю щ и х с я  с т е р и л и з а ц и и , а т а к ж е  т е с т -п р о гр а м м ы , т е с т  

Бови-Дика и т е с т  ге р м е т и ч н о с т и  с т е р и л и з а ц и о н н о й  ка м е р ы .

Таблица 2 - П рограм м ы  стерилизации

№ Н а зв а н и я  п р о гр а м м З а в о д с к и е  у с т а н о в к и

1 Р01 ТЕ КС ТИ Л Ь

Д анная  програм м а используется  для  стерил изации  
терм очувствительны х уп а ко в ан н ы х изделий и текстиля. 
Тем пература  стерилизации  121°С, вы держ ка 20 мин, 
врем я суш ки 20 мин.

_ — I 

2 Р02
И Н СТРУМ ЕНТЫ

Д анная  програм м а и спользуется  для  стерил изации  
инструм ентов  и принадлеж ностей , уп ако в ан н ы х в 
ком бинированны е пакеты  из бум аги  и пленки. 
Тем пература  стерилизации  134°С, вы держ ка  5 мин, врем я 
суш ки 15 м ин -  интенсивная  суш ка.

3 ТЕСТ Б О В И -Д И КА
Т е ст  Бови-Д ика. Т ем пература  стерил изац ии  134°С, 
вы держ ка 3,5 мин, врем я суш ки 8 мин.

4

"  ■..‘.................................

Р04 РАС ТВО РЫ

-...  ....
П рограм м а используется  для  стер ил изац и и  м атериалов, 
чувствительны х к вакуум у, а такж е  растворов 
соответствую щ ей таре. Т е м пе ратур а  стерил изац ии  121°С, 
вы держ ка 20 мин, без суш ки.

5 Р05 Р Е ЗИ Н А

Д анная  програм м а используется  для стерил изац ии  
терм очувствительны х уп а ко в ан н ы х резиновы х 
м атериалов (перчатки, труб ки  и т. д .) или пластика. 
Тем пература  стерилизации  121°С, вы держ ка  20 мин, 
врем я суш ки 10 мин.

6 Р06 С В О Б О Д Н А Я

Д анная  програм м а м ож ет прогр ам м и ро ва ться  и 
использоваться  оператором  для стерил изац ии  других 
м атериалов (для которы х не под хо д ят програм м ы  Р01- 
Р05). Т ем пература  стерил изац ии  126°С, вы держ ка 10 мин, 
врем я суш ки 10 мин

7
ТЕСТ УТЕ Ч КИ  
(ВА КУУМ -ТЕ С Т)

Т е ст  герм етичности  стер ил изац и онной  кам еры . Время 
набора вакуум а -  6 мин, врем я вы держ ки  10 мин. П редел 
утечки  1,3 кПа.

Время и тем пература  стерилизации, непосредственно  влияет на эф ф ективность  
стерилизации.
Эффективность реж им ов (програм м ) стерилизации  с указанны м и  парам етрам и  про ­
верена и подтверж дена терм ом етрическим и  изм ерениям и, а та кж е  при пом ощ и т е р ­
мохимических и би о л оги чески х  индикаторов с различны м и типа м и  загрузки .



Любые изм енения, вносим ы е в парам етры  реж им ов стерил изации, д ол ж ны  бы ть 
подтверждены соответствую щ им и  проверкам и.
Допускается устанавл и вать  ины е парам етры  реж им ов стерил изации, отличны е от 
установленных заводом -изготовителем  «по ум олчанию ». У ста на вл ива ем ы е реж им ы  
должны быть ре гл ам ентированы  действую щ им и  на терр итор и и  РФ норм ативны м и и 
методическими д окум ента м и  и предназначаться  для стер ил изац и и  м атериалов в п а ­
ровых стерилизаторах в среде водяного  насы щ енного  пара под  давлением .

2 О П ИС А Н ИЕ С ТЕ Р И Л И ЗА ТО Р А

2.1 Техническое описание
С терилизационная камера, соединения и систем а управл ения , защ ищ ены  

панелями, изготовленны м и из нерж авею щ ей стали.
По центру стерилизатора , располож ена д вер ь  стер ил изац и онн ой  камеры .

На лицевой панели стерилизатора  со стороны  «чистой» зоны , располож ены  

следующие элем енты : кнопка  аварийной остановки, панель оператора , м аном етр 

давления в рубаш ке, м аном етр  давления в камере, принтер  для  распечатки  данны х 

о процессе стерилизации, клю ч «С еть», (рисунок 1).
На декоративной  панели, со стороны  «стерильной»  зоны, располож ены  

следующие элем енты : м аном етр  давления в кам ере, м аном етр  давления  в 

парогенераторе, клю ч «С еть», индикатор состояния об еих  д вер ей  «Д вери закры ты », 

индикатор «С еть», инд икатор  «И дёт работа», инд икатор  «Конец  цикла», звонок для 

сигнализации о состоянии  стерилизатора , аварийны й вы клю чатель.

В нижней части  аппарата  располож ен парогенератор , насосы .

О собенности аппарата :

- Подача пара из встроенного  парогенератора;

- С терилизационная кам ера оснащ ена нагревательной  рубаш кой;

- О блицовка и двери  вы полнены  из нерж авею щ ей стали;

- Фаза продувки  ф ракционны м  вакуум ом ;

- А втом атическое м икропроцессорное  управление ;

- Контроль ф аз стерил изац ионного  цикла;

- Простое управл ение  програм м ам и с пом ощ ью  ф ункци о на л ьно й  клавиатуры ;

-Ж ид ко кри стал л и че ский  дисплей, показы ваю щ ий текущ е е  состояние

стерилизатора (тем пература  и давление  в камере, ф аза стер ил изац и онного  цикла, 

время с начала цикла, неисправности  и т.п.);

- Встроенны й принтер  для вы вода отчетов о стер ил изац и онн ом  цикле (тип и 

номер стерилизатора, парам етры  вы бранной програм м ы , те м п ера тура  и давл е ни е  в 

стерилизационной камере, дата  и врем я и т.п .);



- О тображ ение давления  в кам ере и парогенераторе  в циф ровом  виде,

- П реобразователи  давления, не зависящ ие от текущ е го  значения

атмосферного давления;
- Легкое и уд о бное  обслуж ивание ;

- П ростота установки .

Р и сун о к 1 -  О б щ ий вид стер и л и зато р а  ГК -100 -4

1 - принтер;
2 - кнопка аварийной  остановки;
3 - ключ «Сеть»;
4 -  панель оператора;
5 - манометр давления в камере;
6 - манометр давления в парогенераторе;



2.2 Стерилизационная камера
Камера стерилизатора, двери, лицевые панели выполнены из нержавеющей  

стали. Все внутренние поверхности камеры и двери подверглись специальной 

обработке -  шлис|эовке и полировке.
Стерилизационная камера оснащена нагревательной рубашкой, которая 

обеспечивает равномерный нагрев стенок камеры и позволяет произвести 

эффективную сушку стерилизуемого материала.
Камера и нагревательная рубашка изолированы слоем минеральной ваты, 

ограничивающим выход тепла в окружающее пространство и гарантирующим  

безопасную эксплуатацию аппарата.
Надежность стерилизатора обеспечивается отделением стерилизационной  

камеры от парогенератора. Пар из парогенератора поступает в камеру через 

отсечной клапан.
Стерилизационная камера оснащена разъемом для контрольно-измерительных 

приборов резьба С  1 А.

2.3 Дверь
Дверь оснащ ена защитным замком, блокирующим самопроизвольное 

открывание двери в нештатной ситуации. Датчик положения двери не позволит 

начать программу стерилизации в случае, если дверь не полностью закрыта 

(штурвал двери не закручен).
Силиконовая прокладка, расположенная в пазу камеры, является основным 

элементом, обеспечивающим герметичность двери.
При отключении питания дверь стерилизатора блокируется.

2.4 Аварийный выключатель
На передней панели стерилизатора, расположен аварийный выключатель 

(кнопка аварийной остановки). При нажатии кнопки во время стерилизации, процесс 

прерывается. Все клапаны, подающие среды (пар, питающая вода), будут закрыты.
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Р и сун о к 2 -  Кнопка ав ари йной  о стан о в ки

2.5 Система подачи пара
Стерилизатор оборудован  встроенны м  п арогенератором , обеспечиваю щ им  

необходимое производство  пара для проведения стер ил изац и онн ого  цикла.

2.6 Система создания вакуума
Стерилизатор ГК -100-4  оборудован  водокольцевы м  вакуум ны м  насосом . 

Система создания вакуум а позволяет достичь  отри ца те л ьно го  д авления , которое 
равно или менее -93  кПа (7 кПа по абсолю тной ш кале).

2.7 Воздушный фильтр
Программы, в которы х цикл стерилизации  закан чи ва ется  вакуум ной суш кой, 

требуют прямого поступления воздуха в стерил изац ионную  кам еру. Д л я  этой цели 

стерилизатор ГК-100-4  оснащ ен ф ильтром  стерил ьного  воздуха , способны м  уловить 
не менее 99,999%  частиц  разм ером  порядка 0 ,30 мкм.

2.8 Система управления и контроля
Работа стерил изатора  и встроенного  паро ген ера тор а  управляется  

контроллером S iem ens 87 .

Все операции; подача пара в камеру, поддерж ание постоянной  тем пера туры  во 

время фазы вы держки, ход цикла, откры вание  и закры вание  дверей, и т.д. 

автоматическое наполнение  парогенератора  водой, контроль за нагревательны м и 

элементами для обеспечения постоянного  д авления  пара, контролирую тся  

управляющей систем ой. Контроллер хранит в пам яти  стер ил изац и онн ы е  и тестовы е 

программы; тест  Б ови-Д ика  и тест  герм етичности  камеры .

Система сам одиагностики  способна определить  более 15 различны х случаев 
состояния стерилизатора;



■ статус поступления сред  (вода, пар), реакцию  на отсутствие  хотя бы одной 

среды;
■правильность откры вания и закры вания дверей, их  состояние ;

■ режим работы  стерил изатора  (ручной или автом атический );

■ наличие низкого  или сверхвы сокого  давления  в кам ере;

■контроль проведения цикла стерилизации;
■ состояние частей  маш ины , таки х  как контакторы  (бл окировка  вакуум ного  

насоса), кнопка аварийной  остановки.
Реакция на обнаруж енны е неполадки  зависит от м еста, где она  обнаруж ена 

(какой из элем ентов систем ы  работает со сбоем), врем ени, когда это произош ло (во 

время стерилизационного  процесса или в другое  врем я) и насколько  неполадка 

влияет на процесс. Р еш ение приним ается контролирую щ ей систем ой  стерилизатора  

автоматически, сообщ ения отраж аю тся  на панели.
Доступ к и зм енениям  парам етров возм ож ен при пом ощ и кода доступа  к 

сервисному меню.
При эксплуатации оборудования используется  принцип «и нтеллектуал ьной  

клавиатуры»: активны  тол ько  клавиш и, необходим ы е для  управл ения , дру гие  -  не 

работают.



2.9 Элементы управления -  Графический интерфейс 
пользователя. Описание

2.9.1 О бзор Гр аф и ческого  И нтерф ейса
Информация о системе управления стерилизатором включает;

• общий обзор граф ической  сенсорной панели \Л/Е1МТЕК;
•обзор систем ы  управл ения  и всех д оступн ы х д ей стви й  с и спользованием  

графического интерф ейса;
• список всех сущ ествую щ их текстовы х и гра ф и чески х  сообщ ений и

индикаторов, которы е предоставляет система.
Интерфейс оператора  парового  стерилизатора  со сто и т из н ескол ьки х  экранов. 

Экран -  это то, что отображ ается  на дисплее  в данны й  м ом е нт  врем ени. На 

различных экранах отоб раж ается  различная инф орм ация: тем пера тура , давление , 

текстовые сообщ ения, иконки вклю чения /вы клю чения  узл ов  стерил изатора , кнопки 

перехода к другим  экранам  и т.д . В зависим ости  от необ ходи м о сти  перейти  к том у 

или иному экрану, оператор  м ож ет это сделать, наж ав со отве тствую щ ую  кнопку.

Экран приветствия
Для вклю чения стерил изатора  ключ «С еть» (см. ри суно к 3) необходим о 

повернуть в полож ение «I». На дисплее  отобразится  экран  приветствия , показанны й 

ниже (см. рисунок 4).

Р исунок 3



тзмои

ПАРОВОЙ СТЕРИЛИЗАТОР

Г К - 1 0 0  - 4

Р исунок 4

Вход в систем у  -  кнопка  для перехода к экрану главного  м еню  (рисунок 4). 

Для перехода к главном у м еню  (рисунок 5), наж м ите  кнопку  «В ход  в систем у».

Экран гл авного  м еню
Главный экран предназначен  для отображ ения  д ан н ы х о состоянии  

стерилизатора (тем пература, давление , вы бранная програм м а, текущ ая  ф аза 

программы и пр.), а та кж е  для запуска /останова  процесса  стерил изац ии  и перехода к 

другим экранам управления .

Давление в ка м е р е

Давление в р уб а ш ке

.Давление в камере (Р1) 

...Давление в ПГ (Р2) 
Температура в камере (Т1)

Выбранная п р о гр а м м а

Стадия процесса

№ цикла

№ оператора

19:18 :06  ^ Т е к у щ е е  в р е м я

0 0 :0 0  ^ В р е м я  п р о ц е с с а

---------------------- 1

■

Т е м п е р а т у р а  в

к а м е р е

Р исунок 5

Когда стерил изатор  находится в различны х реж им ах, в окнах отоб раж аю тся  

соответствующие данны е.
Д авление в кам ер е (Р1) -  в данном  окне отоб раж ается  текущ е е  давл е ни е  в 

камере (кПа).
Д авление в ПГ (Р2) -  в данном  окне отоб раж ается  текущ е е  д авления  в 

парогенераторе (кПа).



Тем пература в кам ере (Т1) — в данном  окне  отоб раж ается  текущ ая  

температура в кам ере (°С).
Вы бранная пр о гр ам м а — в данном  окне отоб раж ается  вы бранная програм м а.

В зависимости от вы бранной программы , в окне отображ ается :

- Р01 Текстиль;

- Р02 И нструм ент;

- РОЗ Бови Дик;

- Р04 Растворы ;

- Р05 Резина;

- Р06 С вободная;

- Симуляция.
Программа «С им уляция»  отображ ается  в д ан н ом  окне при запуске  теста  

принтера. Такж е дан н ое  окно м ож ет бы ть пусты м, если ни одна из програм м  не 

выбрана. Для вы бора соответствую щ ей програм м ы , н еоб ходим о  перейти  в экран 

выбора программ (рисунок 9) и наж ать соответствую щ ую  кнопку . П осле проведения 

цикла, вы бранная програм м а сохраняется.
Прим ечание - вы бор програм м  возм о ж ен  то л ь ко  д о  зап уска  процесса . 

Если процесс запущ ен , а о пер ато р у необ хо д им о в ы б р ать  д р угу ю  програм м у, 
то необходимо о стан о в и ть  текущ ий  процесс кнопкой  «С топ», п о д тв ер д и ть  его  

завершение и то л ь ко  лосле этого  вы брать новую  пр о гр ам м у.
Стадия -  в д анном  окне отображ ается  текущ а я  стадия  програм м ы . В 

зависимости от цикла, в окне отображ аю тся  следую щ ие стадии;

- Откачка;

- Разогрев камеры ;

- Стерилизация;

- Откачка пара;

- Сушка;

- Конец цикла.

В начале работы , данное  окно пустое.
Цикл №  -  в данном  окне отображ ается  №  прове д ен но го  цикла. С каж ды м  

проведенным циклом, значение  в окне увел ичивается  на единицу.

Оператор №  -  в данном  окне отображ ается  №  оператора . Д анны й ном ер 

вводится в экране вы бора програм м  (рисунок 9).

Текущее врем я -  текущ ее  врем я систем ы  управления .
Время процесса  -  в данном  окне отображ ается  врем я, прош ед ш ее  с  начала 

запуска процесса. По окончании  процесса, врем я оста навл и вае тся  и сохраняет свое 

значение до запуска  нового цикла стерилизации.



Программа -  кнопка перехода к экрану выбора программ (рисунок 9).

График -  кнопка перехода к экрану графиков процесса (рисунок 11).
Таблица -  кнопка перехода к экрану таблицы процесса (рисунок 12).
Сервис -  кнопка перехода к экрану «Сервис» (рисунок 13). Переход к экрану 

«Сервис» возможен только после ввода лароля доступа.

МАХ: 999 М1М: о

Ш

Р исунок 6
Схема -  кнопка перехода к экрану схемы процесса (рисунок 14).
Старт -  кнопка запуска процесса. Кнопка активна только лосле подготовки 

стерилизатора к запуску. Готовность стерилизатора к запуску определяется  

следующими условиями: дверь закрыта, нет аварийных сообщений, выбрана 

программа стерилизации, давление в рубашке не м енее Рмакс для выбранной 

программы стерилизации. После нажатия кнопки, появляется окно подтверждения  

запуска процесса.



Давление в к а м е р е  
|Р1), в ПГ (Р2), т е м ­
пература в 
камере (Т1)

> кПа Р2 кПа Т 1 |

Запустить цикл?
В ы б р а н н а я
п р о г р а м м а

Р исунок 7

В окне «Выбранная программа» отображается название выбранной для запуска 

программы.
При нажатии кнопки «Да» происходит запуск цикла, при нажатии кнопки 

«Отмена» - возврат к предыдущему меню.
При попытке запустить цикл (выбрана программа) при открытой двери, система 

выдаст соответствующее сообщение; «Закройте дверь».
Стоп — кнопка останова процесса. При нажатии кнопки появляется экран 

подтверждения останова цикла;

Давление в к а м е р е  
(Р1), в ПГ (Р2), т е м ­
пература в 
камеое (Т1)

Р1 кПа Р 2 | (кПа Т1<

Прервать цикл?
В ы б р а н н а я
п р о г р а м м а

Р исунок 8

В окне «Текущ ая программа» отображается название текущ ей программы. 
При нажатии кнопки «Да» происходит останов цикла, при нажатии кнопки 

«Отмена» - возврат к предыдущему меню.



Экран вы бора програм м
Данный экран позволяет просмотреть настройки программ стерилизации, 

выбрать необходимую программу, а также предназначен для ввода № оператора.

Выбор программы

П а р а м е тр ы
п р о г р а м м

Р исунок 9
Вы бор програм м  -  кнопки выбора соответствующих программ. При нажатии  

соответствующей кнопки, программа становится текущ ей,
№ о пер ато ра -  окно для ввода № оператора (диапазон ввода значений 0- 

9999). Номер оператора используется для идентификации оператора в 

производственном процессе и выводится на печать.
П арам етры  програм м  -  для удобства работы напротив каждой программы в 

соответствующих ячейках указана температура и время стерилизации.

Назад -  кнопка возврата в экран главного меню (рисунок 5).

Экран со сто яния  д вер ей
Данный экран позволяет определить статус двери стерилизационной камеры.

Давление в к а м е р е  
(Р1), в ПГ (Р2), 
температура в 
камере (Т1)

|кПа

Статус п е р е д н е й
двери

ф

Р исунок 10

П ередняя д в е р ь  -  индикатор положения двери чистой зоны. Если передняя 

дверь закрыта, индикатор синий, если открыта - красный;



л

Назад -  кнопка возврата в экран главного меню (рисунок 5).

Экран «Граф ик»
Данный экран предназначен для графического отображения давления и 

температуры в камере. График позволяет оператору наблюдать за процессом в 

режиме реального времени.

Т е к у щ а я  с тад и я  
п р о ц е с са

График т е м п е р а ­
туры и д а в л е н и я

-------------
Т е к у щ е е

В р е м я

Д а в л е н и е Т е м п е р а т у р а
В к а м е р е В к а м е р е

Р исунок 11

Д авление в кам ер е -  в данной ячейке отображается текущ ее давление в 

камере стерилизатора, кПа;
Тем пер атура в кам ер е -  в данной ячейке отображается текущ ая температура  

в камере стерилизатора, °С;
Текущ ее врем я — текущ ее время системы управления.
Стадия -  в данном окне отображается текущ ая стадия программы. В 

зависимости от цикла, в окне отображаются следующие стадии;

- Откачка;
- Разогрев камеры;
- Стерилизация;

- Откачка пара;

- Сушка;
- Конец цикла.
В начале работы, данное окно пустое.
Н азад -  кнопка возврата в экран главного меню (рисунок 5).

Д алее -  кнопка перехода к экрану «База данных»



Пата Ввеий 21аепйИие Те|||ШШ1№а с - I
12;ой/1У "ТТТТЗГ 200 Ш (МвсЬ
12Ю5/17 1313.27 200 26.5 ООсасЬ __1
12'05/17 13-.1322 200 ш 01к8сЬ
12/06Л7 13-13:1/ 200 26.5 ШасЛ
ш т г 26Й й т СЛкасЬ
12У05/17 13:10-54 200 ш 01ка<Ф
12/05/17 13:03:09 200 26.5 8изЬКа
12/06/17 13 03,04 200 ж? 8иаЬкв
12'05/17 1302:59 ш Ж5 8ц5Ика
12/05/17 13:02:55 205 26.5 8ц5ЬКа
12/'05/17 13:02.49 5оо 26.5 8иаИка
12/05/17 13-.02-44 200 26,5 ЗиаИка
12/05(17 13:02:ЗЬ 200 20.5 ЗизИка
12'05/17 13:05.34 5м ЙЗ 8и$пка 1
12(05/1 Т 13:02:29 200 26.5 ЗизЬка 1 ■̂1

Р исунок 11а
Данный экран предназначен для отображения давления и температуры в 

камере с привязкой ко времени, в табличном виде.
Далее -  кнопка перехода к экрану «График»

Экран «Т абл ица»

Данный экран предназначен для отображения процесса работы стерилизатора.

В данном меню можно посмотреть заданные параметры программы, а также степень 

ее выполнения.

Давление в кам е р е  
(Р1), вПГ(Р2), 
температура в к а ­
мере (Т1)

В р е м я  п р о ц е с с а

С те п ень
в ы п о л н е н и я
п р о г р а м м ы

З а д а н н ы е
п а р а м е т р ы
п р о г р а м м ы

Рисунок 12
Заданны е парам етры  — в ячейках данного столбца отображаются заданные 

параметры программы.
Примечание - все зад анны е парам етры  (кро м е м акси м ал ь н о го  д ав л ен и я  в 

камере) только д л я  наб л ю д ения . З начени е м акси м ал ь н о го  д ав л ен и я  в кам ере  

оператор м ож ет изм ени ть  прям о в процессе  работы . Д л я  этого  н еоб хо д и м о  

нажать на со о тв етствую щ ее число и при пом ощ и  п о яв и в ш ей ся  кл авиатуры  

ввести новое знач ен и е .



В ним ание: б удьте вним ател ьны  при и зм енении  зн ач ен и я  м аксим ал ьного  

давления в кам ер е, т .к . это  м ож ет привести  к н ар уш ен и ю  процесса  

стерилизации!
С тепень  вы пол нения -  в ячейках данного  столбца отображ аю тся  данны е о 

степени вы полнения програм м ы . Д анны е отображ аю тся  в секундах.

Время пр о ц есса  — время, прошедшее с начала запуска процесса.

Н азад -  кнопка возврата в экран главного меню (рисунок 5).

Экран «С ервис»
Данны й экран пред назначен  для перехода к сервисны м  экранам  систем ы  

управления.

Сервис

Р исунок 13

У становка пар ам етр о в  — кнопка перехода к экрану установки параметров  

(рисунок 15).
Калибровка -  кнопка перехода к экрану калибровки датчиков (рисунок 22).
Ручное уп р а в л е н и е  -  кнопка перехода к экрану ручного управления системой

(рисунок 23).
Д о п ол нител ьно  -  кнопка перехода к экрану дополнительных настроек 

(рисунок 25).
Вакуум ны й те с т  -  кнопка перехода к экрану проведения вакуумного теста  

(рисунок 26).
Назад -  кнопка возврата в экран главного меню (рисунок 5).



Экран «С хем а»
Данный экран предназначен для визуального наблюдения за работой системы  

управления. Он позволяет следить за выполнением процесса (прохождение стадий) 

и работой узлов стерилизатора (клапанов, насоса, датчиков уровня).

Давление в к а м е р е  
(Р1), вПГ(Р2),  
температура в 
камере (Т1)

Индикатор б л о ­
кировки двери

Индикаторы 
уровня воды в ПГ

Выполняемая
стадия
программы

В ы п о л н я е м а я
п р о г р а м м а

И н д и к а т о р  
н а гр е в а  р у б а ш к и

И н д и к а т о р  с о с т о ­
я н и я  к л а п а н о в

Р исунок 14

Вы полняем ая програм м а — в данном окне отображается название 

выполняемой программы.
Индикаторы  ур о в ня  воды  в п ар о генер ато р е -  показывают наличие воды в 

ПГ. Если верхний/нижний датчик уровня определяют наличие воды, то индикатор 

синий, если напротив датчика воды нет, то индикатор красный.
Вы полняем ая стад ия  -  индикаторы выполняемой стадии. Стадия процесса, 

выполняемая в текущ ий момент, отображается синим.
Индикатор со сто яния  кл апанов  -  индикаторы включения/выключения 

клаланов, вакуумного насоса, насоса подачи воды. Если узел включен, то индикатор 

зеленый, если выключен - серый.
Назад -  кнопка возврата в экран главного меню (рисунок 5).
И ндикатор б л о кир о в ки  д вери  -  показывает включение замка двери. При 

включенном замке (индикатор зеленый) дверь заблокирована и ее нельзя открыть.
Внимание: не пытайтесь открыть дверь, когда она заблокирована! Это может 

привести к поломке замка двери. Дверь автоматически блокируется, когда включено

основное питание машины.
Дверь разблокирована, когда;
- давление в камере находится в пределах «ноль для вакуумирования» - «ноль 

для вывода пара». По умолчанию эти параметры установлены -Ю кП а  — Ю кПа.

- не идет процесс;



- дверь разблокирована в ручном режиме в меню «Ручное управление», 

-температура в камере ниже 105°С;

Экран «В во д  парам етро в»
Данный экран предназначен для ввода параметров, общих для каждой  

программы, а такж е перехода к экранам ввода параметров каждой программы. 
После ввода параметров, общих для всех программ, необходимо ввести данные и

ДЛЯ каждой программы отдельно.

Ввод параметров

Р исунок 15

М аксим ум  д ав л ен и я  им пульсной откачки  -  в данном окне задается  

максимально давление, которое будет достигаться в камере на стадии «Откачка», 

когда в камере происходит замещ ение воздуха паром. М ожет быть установлено в 

диапазоне от -20  до 90 кПа. Обычно устанавливается значение 30 кПа.
М инимум д ав л е н и я  им пул ьсно й  откачки  -  в данном окне задается 

максимальное значение вакуума, которое будет достигаться в камере на стадии 

«Откачка», когда в камере происходит зам ещ ение воздуха паром. М ожет быть 

установлено в диапазоне от - 4 0  до - 9 0  кПа. Обычно устанавливается - 9 0  кПа.
Ноль для вы вод а пара -  значение давления пара в камере, принятое за ноль, 

по достижению которого считается, что сброс пара из камеры закончен, и можно 

приступать к следующей операции. М ожет быть установлен в диапазоне от -20  до 30

кПа. Обычно устанавливается значение 10 кПа.
Ноль д ля в акуум ир о в ани я  -  разряжение в камере, при котором может быть 

открыта дверь стерилизатора после поступления воздуха по воздушной линии по 

окончанию стадии сушки. М ожет быть установлен в диапазоне от - 5 0  до 10 кПа.

Обычно устанавливается значение -10  кПа.
М аксим ал ьное д ав л е н и е  в кам ере -  в данном окне вводится значение  

максимального давления в камере на стадии стерилизации. Оно должно



соотноситься с температурой стерилизации! обозначает самое высокое давление в 

камере. Для программ стерилизации тканей, инструментов и теста Бови-Дика 

устанавливается предел в О - 250 кПа (устанавливается в соответствии с той 

температурой стерилизации, которая будет задана). Для программы стерилизации  

растворов - 110кПа. Эти значения могут варьироваться (в пределах + 15кПа).
Внимание: б уд ьте  вним ател ьны  при изм енени и  зн ач ен и я  м акси м ал ь н о го  

давления в кам ер е, т.к . это м ож ет привести  к н ар уш ен и ю  процесса  

стерилизации!
Сброс к зав о д ски м  уставкам  В С Е Х  п ар ам етр о в  -  кнопка сброса общих 

параметров и параметров программ к настройкам по умолчанию. При нажатии  

данной кнопки будут установлены следующие параметры;

1. О б щ ие парам етры :
1.1. Максимальное давление импульсной откачки +30кПа;
1.2. Минимальное давление импульсной откачки -ЭОкПа;

1.3. Ноль для вывода пара +1 ОкПа;
1.4. Ноль для вакуумирования -1 ОкПа.
2. П арам етры  програм м ы  «Т екстиль»

2.1. Количество импульсов -  4;
2.2. Температура стерилизации 121°С;
2.3. Время стерилизации - 20 мин;

2.4. Время сушки 20 мин;
2.5. Максимальное давление в камере + 115кПа.
3. П арам етры  програм м ы  «И нструм енты »

3.1. Количество импульсов -  4;
3.2. Температура стерилизации 134°С;

3.3. Время стерилизации - 5 мин;

3.4. Время сушки 15 мин;
3.5. Максимальное давление в камере +215кПа.

4. П арам етры  програм м ы  «Б ови Д ик»

4.1. Количество импульсов -  4;
4.2. Температура стерилизации 134°С;

4.3. Время стерилизации -  3,5 мин;

4.4. Время сушки 8 мин;
4.5. Максимальное давление в камере +215кПа.



5. П арам етры  програм м ы  «Р астворы »
5.1. В рем я удаления  воздуха паром  -  15 мин,

5.2. Т ем пература  стерилизации  1 2 Г С ;

5.3. В рем я стерил изац ии  - 20 мин;
5.4. М аксим альное  давление  в кам ере + 1 15кПа,

5.5. Т е м пе ратур а  окончания цикла 95 С.

6. П арам етры  програм м ы  «Р езина»

6.1. Количество  им пульсов -  4;
6.2. Т е м пе ратур а  стерилизации  121 С,

6.3. В рем я стерил изации  - 20 мин;

6.4. В рем я суш ки 10 мин;
6.5. М аксим альное  давление  в кам ере + 1 15кПа.

7. П арам етры  програм м ы  «С во бод ная»

7.1. Количество  им пульсов -  4;
7.2. Температура стерилизации 126 С,

7.3. Врем я стерил изации  -  10 мин;

7.4. В рем я суш ки 10 мин;
7.5. М а ксим альное  давление  в кам ере +147 кПа.

Р01 -  кнопка перехода к экрану установки параметров программы «Текстиль» 

кнопка перехода к экрану установки параметров программы «Инструменты» 

(рисунок к н о п к а  перехода к экрану установки параметров программы «Бови Дика» 

‘^ 'Т о 4 - к н о п к а  перехода к экрану установки параметров программы «Растворы» 

' " Т о Г -  кнопка перехода к экрану установки параметров программы «Резина»

(рисунок 2^0)^нопка перехода к экрану установки параметров программы «Свободная»

(рисунок 21).
Назад -  кнопка  возврата  в экран сервис (рисунок 13).



Экран «У стано в ка  п арам етро в  Т екстил ь»
Данный экран предназначен  для ввода парам етров  програм м ы  «Текстиль»  для 

стерилизации одеж ды  и белья.

У с та н о в ка  пар ам етр о в  "Т ексти л ь "

Р исунок 16
Количество и м п ул ь со в  -  количество пульсаций д авл е ни я /вакуум  при откачке  

воздуха из камеры . Значение  м ож ет бы ть устан овл е но  в д и ап азон е  от О д о  99 

циклов. О бы чно устанавли вае тся  4 цикла.
Тем пература стер и л и зац ии  — в данном  окне задается  тем пература , при 

которой будет проходить  стерилизация. На заводе -и зготови теле , для програм м ы  

«Текстиль» устан авл и ваю т значение 121°С.
Диапазон установки  возм ож ны х значений  100-138°С  (ш аг - 0,1°С).

Время стер и л и зац ии  -  интервал врем ени, о тсче т которого  начинается  по 

достижению заданной  тем пературы  стерилизации, зас(зиксированной тем пературны м  

датчиком. Значение м ож ет бы ть установлено  в д и ап азон е  от О д о  999  мин.
Температура и врем я стерилизации  для те ксти л ьны х изделий  устанавливается  

исходя из треб ований  национал ьны х стандартов  по стерилизации.

Обычно, для програм м ы  «Текстиль» устан авл и ваю т значение  20 мин.
Время суш ки  -  интервал  времени, необходим ы й для  удаления  влаги из 

упаковок простерилизованной  одежды  или белья. З ависит от  величины  упаковок, 

характера стерил изуем ого  м атериала, степени загрузки  кам еры . Значение м ож ет 

быть установлено в д и апазоне  от 0 до 999 мин.
На завод-изготовителе , для програм м ы  «Т екстиль» уста н а вл и ва ю т значение  20

мин.
М аксим альное д ав л е н и е  в кам ере — в д анном  окне вводится  значение 

максимального давления  в кам ере на стадии  стерил изации. О но дол ж но 

соотноситься с тем пера турой  стерилизации! об озна чает сам ое вы сокое давл е ни е  в 

камере. Д ля програм м  стерилизации  тканей, и нструм ентов  и теста  Бови Д ика  

устанавливается предел в 0 - 250 кПа (устанавливается  в соответствии  с той



В ним ание: б уд ьте  вним ател ьны  при изм енении  зн ач ен и я  м акси м ал ь ного  

давления в кам ере, тем пературы  и врем ени стер и л и за ц и и  т.к . это  м ож ет  

привести к н аруш ени ю  процесса  стерилизации!

Н азад -  кнопка возврата в экран ввода парам етров  (ри суно к 15).

Экран «У стано в ка  п арам етро в  И нструм енты »
Данны й экран предназначен  для ввода парам етров  програм м ы  «И нструм енты », 

которая прим еняется  для стерил изации  различны х инструм ентов . Д ля програм м ы  

«Инструменты» устанавливаем ы е парам етры  те ж е сам ы е, что  для програм м ы  

«Текстиль».
И склю чение составляет время суш ки, опре деляе тся  скоростью  

развакуумирования камеры .

У с т а н о в к а  п ар ам етр о в  "И н стр ум ен ты "

Р исунок 17

Количество и м п ул ь со в  -  количество пульсаций д авл е ни я /вакуум  при откачке  

воздуха из камеры . Значение  м ож ет бы ть устан овл е но  в д и ап азон е  от О до  99 

циклов. О бы чно устанавли вае тся  4 цикла.
Тем пер атура стер и л и зац ии  — в данном  окне задается  тем пература , при 

которой будет проходить  стерилизация. На заводе -и зготови теле , для  програм м ы  

«Инструмент» устанавли вае тся  значение 134°С.
Диапазон установки  возм ож ны х значений 100-138°С  (ш аг - 0,1 °С).

Время стер и л и зац ии  -  интервал врем ени, о тсче т которого  начинается  по 

достижению заданной тем пературы  стерилизации, заф и кси р ован но й  тем пературны м  

датчиком. Значение м ож ет бы ть установлено  в д и апазоне  от 0 д о  999 мин.
На заводе -изготовителе , для програм м ы  «И нструм ент»  устанавливается  

значение 5 мин.
ГК10 4 .0 0 .0 0 0  0 7  Р Э  2 ^



Время суш ки  -  интервал  врем ени, необходим ы й д л я  просуш ивания 

инструмента. Зависит от  величины  упаковок, характера  стер ил изуе м ого  м атериала, 

степени загрузки  кам еры . Значение м ож ет бы ть устан овл е но  в д и апазоне  от О до 999

мин.
На заводе -изготовителе , для програм м ы  «И нструм енты » устан авл и ваю т 

значение 15 мин.
М аксим альное д ав л е н и е  в кам ере -  в д анном  окне вводится  значение  

максимального д авления  в кам ере на стадии  стерил изации. О но дол ж но 

соотноситься с тем пера турой  стерилизации! об означает сам ое вы сокое д авл е ни е  в

камере.

Внимание: б уд ьте  вним ател ьны  при изм енени и  зн ач ен и я  м акси м ал ь н о го  

давления в кам ере, тем пературы  и врем ени  с тер и л и за ц и и  т.к . это  м ож ет  

привести к нар уш ени ю  процесса  стерил изации!
Назад -  кнопка  возврата в экран ввода парам етров (ри суно к 15).

Экран «П арам етры  Б ови Д и ка»
Данный экран предназначен  для отображ ения и ввода парам етров  програм м ы  

«Тест Бови Д ика» , которая является стандартной  п рограм м ой  для  испы тания 

паровых стерил изаторов  на проникновение пара в за грузку  и на удаления  воздуха из 

стерилизационной камеры .

У с та н о в к а  п ар а м е тр о в  "Б ови-Д ика"

Р исунок 18

Все парам етры  теста  Б ови-Д ика установлены  исходя из треб овани й  

национальных стандартов  по стерилизации!
Н азад  -  кнопка  возврата в экран ввода парам етров (ри суно к 15).



Экрэн «У с тэн о в кз  п зр зм е тр о в  Р зстворы »
Данный экран  пред назначен  для ввода парам етров  програм м ы  «Р астворы », 

которая прим еняется для  стерил изации  растворов во ф лаконах.
В програм м ном  обеспечении  для стерил изации  растворов  не предусм отрено  

вакуумирование камеры , во избеж ание боя стер ил изуе м ы х ф л аконов  с растворам и. 

Воздух из кам еры  вы тесняется  паром, подаваем ы м  в кам еру. В рем я вы теснения 

воздуха -  устанавливаем ы й параметр.

У с та н о в ка  пар ам етр о в  "Растворы "

Р исунок 19

Время зам ещ ени я  воздуха паром  -  врем я, за которое  воздух вы тесняется 

паром из камеры . Значение  м ож ет бы ть установлено  в д и ап азон е  от 1 до  999 мин. 

Обычно устанавливается  15 мин.
Тем пер атура стер и л и зац ии  -  в данном  окне задается  тем пература , при 

которой будет проходить  стерилизация. На заводе -изготовителе , для програм м ы  

«Растворы» устан авл и ваю т 121°С.
Д иапазон установки  возм ож ны х значений 100-138°С  (ш аг - 0,1°С).
Время стер и л и зац ии  -  интервал  врем ени, отсчет которо го  начинается  по 

достижению заданной  тем пературы  стерилизации, заф и кси р ован но й  тем пературны м  

датчиком. Значение  устанавливается  исходя из тр е б ован и й  национал ьного  

стандарта по стерил изации  ф арм акологических препаратов . О но м ож ет бы ть

установлено в д и ап азон е  от О до 999 мин.
При стерил изации  растворов такж е необходим о учи ты вать  объем  ф лаконов, в 

которые залиты  стерил изуем ы е растворы . В таб л и ц е  приведены  ориентировочное  

время стерилизации  растворов  в зависим ости  от разм еров  ф лаконов.

О бъем  ф л акона, мл 75 250 500 1000 1500 2000

Время
стерил изации , мин

20 25 30 35 45 55



М аксим альное д ав л е н и е  в кам ере -  в д анном  окне  вводится  значение 

максимального д авления  в кам ере на стадии  стерил изац ии . О но дол ж но  

соотноситься с тем пера турой  стерилизации! об означает сам ое вы сокое давл е ни е  в 

камере. Значение м ож ет бы ть установлено  в д и ап азон е  0-250кП а.

Внимание: б уд ьте  вним ател ьны  при изм енении  зн ач ен и я  м акси м ал ь н о го  

давления в кам ере, тем пературы  и врем ени  стер и л и за ц и и  т.к . это  м ож ет  

привести к нар уш ени ю  процесса  стерилизации!
Разница д ав л ен и й  — в данном  окне вводится значение , на которое  происходит 

понижение давления  при откры тии клапана сброса давл е ни я  в кам ере на стадии 

сброса давления. Значение  м ож ет бы ть установлено  в д и ап азон е  0-200кП а.
Интервал сб роса д ав л ен и я  -  в данном  окне вводится  значение  интервала 

открытии клапана сброса давления  в кам ере на стадии  сброса  давления . Значение 

может быть установлено  в диапазоне  0-999сек.
Примечание: парам етры  разница д ав л ени я  и интервал  сб роса д ав л ен и я  

необходимо ус тан а в л и в ать  исходя из п арам етро в  ф л а ко н о в  (об ъ ем  и то л щ и н а  

стенок), а такж е пар ам етр о в  стерил изуем ы х раств ор ов . У в е л и ч е н и е  и нтервал а  

сброса д авл ения  пр и в о д и т к ув ел и ч ен и ю  врем ени  цикл а, но позвол яет  

уменьшить бой ф л ако но в  при сб росе д ав л ени я  в кам ере.
Тем пература око н чан ия  цикла -  в д анном  окне  вводится  значение  

температуры в кам ере, при которой процесс считается  оконченны м  и м ож но откры ть 

дверь.
Назад -  кнопка  возврата в экран ввода парам етров  (ри суно к 15).

Экран «У стано в ка  п арам етро в  Р езина»
Данный экран пред назначен  для ввода п арам етров  програм м ы  «Р езина», 

которая прим еняется для  стерил изации  резиновы х изделий.

У с та н о в ка  пар ам етр о в  "Р е зи н а"



количество и м п ул ь со в  -  количество  пульсаций  давл е ни я /вакуум  при откачке  

юадха из кам еры . Значение м ож ет бы ть устан овл е но  в д и а п а зо н е  от  О до  99

ЦИКЛОВ. Обычно устанавли вае тся  4 цикла.
Тем пература стер и л и зац ии  -  в данном  окне  задается  тем пература , при  

которой будет проходить  стерилизация. На заводе -изготовителе , для  програм м ы

«Резина» устанавливаю т 1 2 Г С .
Диапазон установки  возм ож ны х значений 100-138°С (ш аг - 0,1 С).
Время с т е р и л и з а ц и и  -  интервал  врем ени, отсчет которого  начинается  по 

достижению заданной тем пературы  стерилизации, заф и кси р ован но й  тем пературны м  

датчиком. Значение м ож ет бы ть установлено  в д и ап азон е  от 0 до  999 мин.
На заводе-изготовителе , для програм м ы  «Р езина»  устан авл и вае тся  значение

20 мин.
Время с у ш к и  -  интервал  врем ени, необ ходим ы й д л я  просуш ивания 

инструмента. Зависит от  величины  упаковок, ха рактера  стерил изуем ого  м атериала, 

степени загрузки  кам еры . Значение  м ож ет бы ть уста н о вл е н о  в д и а п а зо н е  от  О д о  999

МИН.
На заводе-изготовителе , для програм м ы  «Р езина» уста н а вл и ва ю т значение  10

МИН.
М а кс и м а л ь н о е  д а в л е н и е  в  ка м е р е  -  в д анном  о кн е  вводится  значение  

максимального давл е ни я  в кам ере на стадии  стерил изации. О но  дол ж но 

соотноситься с  тем п ера турой  стерилизации! об означает сам ое  вы сокое  давл е ни е  в

камере.

В н и м а н и е : б у д ь т е  в н и м а т е л ь н ы  п р и  и з м е н е н и и  з н а ч е н и я  м а к с и м а л ь н о го  

давления в  ка м е р е , т е м л е р а т у р ы  и в р е м е н и  с т е р и л и з а ц и и  т .к . э т о  м о ж е т  

привести к н а р у ш е н и ю  п р о ц е с с а  с т е р и л и з а ц и и !
Назад -  кнопка  возврата  в экран ввода парам етров  (ри суно к 15).

Э кран « У с т а н о в к а  п а р а м е т р о в  С в о б о д н а я »
Данный экран предназначен для ввода параметров программы «Свободная», 

которая применяется для стерилизации в тех случаях, когда другие программы не

применимы.



У с та н о в к а  пар ам етр о в  "С воб одная"
..............

Р исунок 21

Количество им пул ь со в  -  количество  пульсаций д авл е ни я /вакуум  при откачке  

воздуха из камеры . Значение м ож ет бы ть устан овл е но  в д и ап азон е  от О до 99

циклов. О бы чно устанавли вае тся  4 цикла.
Тем пература стер и л и зац ии  — в данном  окне задается  тем пература , при 

которой будет проходить стерилизация. На заводе -изготовителе , для  програм м ы  

«Свободная» устан авл и ваю т 126°С.
Диапазон установки  возм ож ны х значений 100-138°С (ш аг - 0 , 1  °С).
Время стер и л и зац ии  -  интервал врем ени, о тсче т которого  начинается  по 

достижению заданной  тем пературы  стерилизации, заф и кси р ован но й  тем пературны м  

датчиком. Значение м ож ет бы ть установлено  в д и ап азон е  от 0 до  999 мин.
На заводе -изготовителе , для програм м ы  «С вобод ная»  устан авл и ваю т

значение 10 мин.
Время суш ки  -  интервал  врем ени, необ ходим ы й д л я  просуш ивания  

инструмента. Зависит от величины  упаковок, ха рактера  стер ил изуе м ого  м атериала, 

степени загрузки  кам еры . Значение м ож ет бы ть устан овл е но  в д и а п а зо н е  от 0 д о  999 

мин.
На заводе -изготовителе , для програм м ы  «С вобод ная»  устан авл и ваю т

значение 8 мин.
М аксим альное д ав л е н и е  в кам ере -  в д анном  окне вводится  значение 

максимального д авления  в кам ере на стадии стерил изац ии . О но дол ж но 

соотноситься с тем пера турой  стерилизации! об означает сам ое вы сокое давл е ни е  в 

камере.

Вним ание: б уд ьте  вним ател ьны  при и зм енен и и  зн ач ен и я  м акси м ал ь но го  

давления в кам ере, тем пературы  и врем ени  стер и л и за ц и и  т.к . это  м ож ет  

привести к н аруш ени ю  процесса  стерил изации!

Назад -  кнопка  возврата в экран ввода парам етров  (ри суно к 15). 
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Экран «К ал и б р о в ка»
Данны й экран предназначен  калибровки  д атчи ков  давл е ни я  и датчика  

температуры, служит, в случае если пред ставляем ы е парам етры  отличаю тся  от 

реальных.
Так систем а, изм еряю щ ая давление  настроена  в завод ски х  усл ови ях  на 

среднюю для России величину давления над уровнем  моря. Если стерил изатор  

устанавливается в усл ови ях  вы сокогорья, то  вводится  поправка , составляю щ ая 

разницу м еж ду давл е ни е м  над  уровнем  моря и д авлением  м еста  установки .
Величина поправки  составляет 12,4 кПа для вы соты  1100 м над уровнем  моря и

24,1 для вы соты  2260 м.
При им ею щ ейся  разнице в показаниях тем пера туры , она такж е 

устанавливается в соответствую щ ем  активном  окне.
Для проведения калибровки , необходим о пом естить  об разцовы й  д атчи к рядом  

с тестируемым, затем  ввести корректирую щ ее значение  в со отве тствую щ ее  окно 

калибровки. Для сохранения настроек необходим о перейти  в экран  «П рочее», 

нажать кнопку записать  и после наж атия кнопки  записать  оставаться  в м еню  

«Прочее» ещ ё 30 секунд.
К ал и б р о в ка

Давление в кам ере  
(Р1), ПГ (Р2), 
температура в 
камере (Т1), т е м п е ­
ратура рубашки (Т2), 
референтный 
датчик (ТЗ)

■̂ .̂2.... значение
к о р р е к т и р о в к и

Р и сунок 22

Д атчик д ав л ен и я  в кам ере (Р1) — в данном  окне вводится  значение  кор ректи ­

ровки датчика  д авления  в кам ере. Д иапазон  вводим ы х значений  — 999кП а +999кП а.

Д атчик тем п ер атур ы  в кам ере (Т1) — в данном  окне вводится  значение  кор ­

ректировки датчика  тем пературы  в камере. Д иапазон  вводим ы х значений  -  10,0°С 

+10,0°С.
Д атчик д ав л ен и я  в ПГ (Р2) -  в данном  окне вводится  значение  корректировки  

датчика давления  в парогенераторе. Д иапазон  вводим ы х значений  -  999кП а 

+999кПа.



Д атчик тем пер атур ы  рубаш ки (Т2) -  в д анном  окне вводится  значение  кор рек­

тировки датчика  тем пературы  рубаш ки. Д иапазон  вводим ы х значений  -  10,0°С 

+10,0°С.
Реф ерентны й д атч и к  тем пературы  (ТЗ) -  в д анном  окне  вводится  значение 

корректировки датчика  тем пературы  ТЗ, которы й находится  рядом  с датчиком  Т1. 

Диапазон вводим ы х значений  -  10,0°С +10,0°С.

Текущ ее зн ач ен и е  - значение  с учетом  введенной  поправки .

Н азад  -  кнопка  возврата в экран «С ервис» (рисунок 13).

Экран «Р учное уп р ав л ен ие»
Данный экран пред назначен  для визуального  наблю дения  за работой систем ы  

управления. Он позволяет следить за вы полнением  процесса  (прохож дение  стадий) 

и работой узлов стерил изатора  (клапанов, насоса, д атчи ков  уровня).
П рограм м ное об еспечение  стерилизатора д а е т  возм ож ность  оператору 

проводить ряд операций  в ручном  режиме. Э то удобно  в экстренны х случаях 

(например; н еоб ходим ость  откры ть дверь при наличии  д а вл е ни я  в кам ере и пр.), а 

также при тести ровани и  и сервисном  обслуж ивании.

Давление в кам ере  
(Р1), в рубашке 
(Р2), температура в 
камере (Т1)

Индикаторы у р о в ­
ня воды в ПГ

Кнопки вкл ю че ­
ния/ выключения

Р исунок 23

Режим уп р ав л ен ия  -  кнопка  переклю чения реж им ов работы  стерил изатора  

(Авто/Ручной). Д ля  переклю чения  режима, необ ходим о  наж ать  кнопку. Ручное 

управление клапанам и возм ож но только  в реж им е «Р учной». Д ля работы  в 

автоматическом режиме, необходим о перевести  систем у в реж им  «А вто». При 

переключении в реж им  «Авто», все узлы , вклю ченны е в ручном  режиме, 

выключаются.



И ндикаторы  ур овня  воды  в паро генер ато ре — п оказы ваю т наличие  воды  в 

ПГ. Если верхний /ниж ний  д а тчи к уровня определяю т наличие  воды , то  индикатор  

синий, если напротив  датчика  воды нет, то  индикатор  красны й.
Кнопки вкл ю чени я /в ы кл ю чени я  узл о в  -  кнопки , пред назначенны е для 

включения/выключения клапанов, а такж е насоса воды  и вакуум ного  насоса в 

ручном режиме. При наж атии  соответствую щ ей кнопки, прои сход и т  вклю чение  узла, 

повторное наж атие  кнопки приводит к его вы клю чению . Если узел  вклю чен, то  кнопка 

- синяя, если вы клю чен -  красная.
И ндикатор со сто яния  кл апано в  — индикаторы  вклю чения /вы клю чения  

клапанов, вакуум ного  насоса, насоса подачи воды. Если узел  вклю чен, то  

соответствующ ий инд икатор  светлы й, если вы клю чен - тем ны й.

Н азад -  кнопка  возврата в экран главного  м еню  (ри суно к 5).

Экран «Д о по л ни тел ь но »
Данное м еню  пред назначено  только  для се рви сны х инж енеров  доступ  к 

данному м еню  ограничен  паролем .

Дополнительно

Рисунок 25

Установка врем ени  -  кнопка  перехода к экрану установки  систем ного  врем ени 

(рисунок 28).
Н астройка п р и нтера -  кнопка перехода к экрану н астройки  работы  принтера 

(рисунок 29).
Н астройка работы  Р5 — кнопка перехода к экрану  н астройки  работы  клапана 

Р5 (рисунок 30).
Серийны й № /м од ел ь  -  кнопка перехода к экрану, п ред назначенном у для 

инженеров завода -изготовителя .
Т ехническо е о б сл уж и в ани е -  кнопка перехода  к эрану «Т ехническое  

обслуживание» (ри суно к 31).
Прочее -  кнопка  перехода к экрану д опо л ни тел ьн ы х уста н о во к  (ри суно к 32).



Н азад  -  кнопка  возврата  в экран «С ервис» (рисунок 13).
А рхив -  кнопка  перехода к экрану «А рхив сообщ ений»  (см. рисунок 25а)

Архив сообщений

Р исунок 25а
Данны й экран пред назначен  для отображ ения сообщ ений , возникш их в 

процессе работы  (не только  текущ их, но и возникш их ранее). О писание  сообщ ений

см. таблицу 3.
Сброс ар хива -  п р и  н а ж а т и и  н а  к н о п к у  а р х и в  с о о б щ е н и й  б у д е т  у д а л ё н  

Назад -  к н о п к а  в о з в р а т а  в э к р а н  « Д о п о л н и т е л ь н о »  (р и с у н о к  25).

Экран «В акуум ны й тест»
Д анное м еню  пред назначено  для проведения теста  на гер м етичность  камеры  

стерилизатора.
Тест на герм етичность  проводится  в ходе общ ей проверки  или отладки 

оборудования, в случае, если тест  Б ови-Д ика  д а е т  неудовл етворительны е 

результаты, а такж е  после транспортировки  оборудования  на больш ие расстояния 

(при транспортировке  м огут  бы ть повреж дены  труб опровод ы ). При проведении  этого 

теста камера дол ж на  бы ть пуста. Т е ст  на герм етичность  кам еры  и тр уб но й  обвязки  

осуществляется вакуум ированием  камеры  до ф икси р ован но го  значения  и вы держ ке 

определенное врем я (врем я теста).
Параметры  теста  на герм етичность  являю тся стандартны м и  и залож ены  ж естко  

в программном обеспечении ;
- вакуум ирование  кам еры  при проверке  на герм етичность : - 1 0  мин;
- уровень вакуум а в кам ере -  м аксим альны й, которы й был дости гн ут  за врем я

вакуумирования;
- время проведения теста : 15 мин;

- предел утечки ; ^ 1 ,3  кПа.
О С
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Если са время вакуум в камере изменится больше, чем заданная величина 

допустимого изменения давления (предел утечки), то принимается, что камера или 

трубная обвязка стерилизатора негерметична. Требуется выявить причину, 

вызвавшую разгерметизацию, и устранить ее.

Давление в к а м е р е  
(Р1), в ПГ (Р2), 
температура в 
камере (Т1)

Индикатор б л о к и ­
ровки д ве ри

Индикаторы у р о в ­
ня воды в ПГ

И н д и к а т о р  с о с т о я ­
ния  к л а п а н а

Р исунок 26

Старт -  кнопка запуска теста. При нажатии данной кнопки запускается процесс 

и начнется вакуумирование камеры.
Вы ход -  кнопка останова теста. При нажатии данной кнопки появится окно 

подтверждения прерывания процесса (см. ниже).

Д авление  в к а м е р е  
(Р1), в р у б а ш к е  
(Р2), т е м п е р а т у р а  в

1кПа ' кПа

Вы хотите выйти?

Р исунок 27

При подтверждении выхода (кнопка «Да»), тест будет прерван и система 

перейдет в экран «Сервис» (рисунок 13). При нажатии кнопки «Н ет», система

вернется обратно в экран вакуумного теста (рисунок 26).
Н иж ний пред ел  в акуум ир ования  -  в данном окне отображается уровень

достигнутого вакуума на этапе вакуумирования камеры.

1



п р ед ел  утеч ки  -  информационное окно, в котором указывается предел  

допустимого падения вакуума при проведении теста (выдержке камеры при

вакууме).
врем я теста  -  информационное окно, в котором указано время 

вакуумирования камеры (360с) и время выдержки камеры под вакуумом (600с).
Текущ ее врем я -  в данном окне отображается время, прош едш ее о начала  

вакуумирования камеры (левая цифра) и время выдержки камеры под вакуумом  

(правая цифра). Во время проведении каждой стадии, соответствующее значение

увеличивается.
Время п р о ц есса  -  время, прош едшее с начала запуска процесса.
И ндикатор со сто ян и я  кл апано в  -  индикаторы включения/выключения 

клапанов, вакуумного насоса, насоса подачи воды. Если узел включен, возле него 

загорается соответствую щ ий  индикатор.
с тату с  п р о ц есса  -  окно, предназначенное для отображения стадии и 

результата процесса. В данном окне отображается следующая информация:

- ГО ТО В!;

- У держ ание;

- Вакуум;

-Т е с т ;
- Тест пройден!;

- Утечка!
Запуск теста возможен, когда другой процесс не запущ ен и в данном окне

отображается «ГО ТО В !» .
При запуске теста, запустится вакуумный насос, в данном окне отображается  

название «Вакуум». Когда вакуум достигнет своего минимума (уровень вакуума не 

будет изменяться в течение 2 мин), начнется отсчет времени стабилизации и в окне 

отобразится надпись «Удержание», Текущ ее значение вакуума в камере будет 

показываться в откры вш ем ся окне «Н иж ний предел вакуум ирования» .
После истечения времени удержания (360с), начнется тест, в окне «Текущ ее  

время» будет идти таймер времени, в окне статуса процесса появится надпись

«Тест».
Во время теста программное обеспечение сравнивает разницу давлении с 

заданным пределом утечки. Если изменение давления находится в пределах  

допустимого, на мониторе появится сообщение: «Тест пройден!», а если превышает 

допустимое значение -  то появится сообщение: «Утечка!».



Экран «С истем ное врем я»
Данное меню предназначено для настройки даты/времени системы. Если 

необходимо, то в данном меню можно настроить время согласно своего часового 

пояса, а также установить необходимую дату.

Системное время

О кн а  у с т а н о в к и
с и с т е м н о г о
в р е м е н и

К н о п ка  
си сте м н ы х  
н а с то о е к  НМ1

Рисунок 28

Год -  окно ввода года. Диапазон устанавливаемых значений 0-9099.
М есяц -  окно ввода месяца. Диапазон устанавливаемых значений 0-12.

Д ень  -  окно ввода дня. Диапазон устанавливаемых значений 0-31.
Час -  окно ввода часа. Диапазон устанавливаемых значений 0-23.
М инута -  окно ввода минут. Диапазон устанавливаемых значений 0-59.
С екунда -  окно ввода секунд. Диапазон устанавливаемых значений 0-59.
При нажатии на соответствующее окно, появится клавиатура для ввода данных.

В ним ание: в ни м ател ь но  сл ед ите за ко р р ектн о сть ю  в вод а ванны х. При  

некорректно в в ед енны х д анны х, необходим ы е зн ач ен и я  не устано вятся!

Н азад  -  кнопка возврата в меню «Дополнительно» (рисунок 25).

Кнопка систем а -  предназначена для перехода к меню системных настроек 

панели. При нажатии на данную кнопку появится окно для ввода пароля и 

клавиатура.

После ввода пароля 111111, появится меню системных настроек.



В ним ание: изм енения парам етро в  д ан н о го  м еню  м о ж ет п овл иять  на 
работоспособность стерил изатор а!

Экран «Н астр о й ка  принтера»
Данное меню предназначено для проверки работы принтера, а также выбора 

интервала печати.

У п р а в л е н и е  п р и н те р о м

И н д и к а т о р  вкл  
/в ы к л  п р и н т е р а

Принтер

И н д и к а т о р  т е ­
ста п р и н т е р а

Тестирование пр

Р исунок 29

в ы б о р  и н те р в ал а  печати  -  кнопки выбора интервала печати (30=««, бОоек^

90сек) э та  функция используется, чтобы поменять временной интервал, с котор 
ЭОсек). э та  функц регистрации данных
текущие параметры выводятся на печать. Это уде
длительного процесса стерилизации -  экономятся бумага и чернила.

пользователи могут выбирать следующие временные интервалы л е ч а т

сек 60 сек и 90  сек. Если Вы хотите распечатывать данные с периодичностью 30

сек,’ нажмите з а в и ш у  30  сек (индикатор станет синим). Если Вы хотите печатать с

периодичностью в 60  сек, нажмите з а в и ш у  30  сек для сброса этого интервала

(кнопка станет красной), затем нажмите клавишу 6 0  сек (кнопка станет синеи).



интервал будет переустановлен. Таким ж е образом, интервал времени может быть 

изменен (заменен) свободно. Стандартно задан интервал печати в 60  сек.
П ринтер  -  кнопка включения/выключения печати. Для включения печати, 

необходимо нажать кнопку, она изменит свое ооотояние на «Вкл.». Для выключения 

печати повторно нажмите кнопку (она перейдет в состояние «Выкл.»). При 

выключенной печати данные на принтер выводиться не б у д ^ . При загрузке системы

(ПО ум олчанию ), принтер  вклю чен (индикатор синии)
те с ти р о в а н и е  п р и нтера -  кнопка запуска теста принтера. Клавиша «Тест  

печати» предназначена только для тестирования принтера, при зам ене принтера,

бумаги или картридж а.
В ним ание: при пр о в ед ени и  теста  принтера, д р у ги е  п рограм м ы  не м огут

быть запущ ены !
Н азад  -  кнопка  возврата  в м еню  «Д ополнительно»  (ри суно к 25).

Экран «Н астр о й ка  работы  Р5»
Данный экран предназначен для настройки работы клапана дренажа камеры  

(Р5). Это иногда бывает необходимо, если дренаж  из камеры происходит плохо 

(застой конденсата). В данном случае, время включения клапана необходимо

увеличить.

К л а п а н  с л и в а  воды и з кам ер ы  Р 5

Р исунок 30

В рем я вкл ю чен и я  при разо гр ев е -  в данном окне задается время удержания  

клапана Р5 во включенном состоянии на стадии разогрева. Значение может быть 

установлено в диапазоне 0,0  -  99 ,9 . Обычно, устанавливают значение 4  секунды.
В рем я паузы  при разо гр ев е -  в данном окне задается время удержания  

клапана Р5 в выключенном состоянии на стадии разогрева. Значение может быть 

установлено в диапазоне 0 ,0 - 9 9 ,9 .  Обычно, устанавливают значение 17 секунд. 

Н азад  -  кнопка возврата в экран «Дополнительно» (рисунок 25).

Э кран «С ерийны й № /м од ел ь»



данный экран предназначен инженеров эавода-изготовитепя. Он защ ищ ен

паролем наивысшей степени доступа.

Экран «Т ехн и ч еско е  об сл уж ивание»

Т е х н и ч е с к о е  о б с л у ж и в а н и е

Р исунок 31
прой д ено  ц и кл о в  -  в данном поле отображается кол-во циклов, пройденных

после преды дущ его ТО
О сталось ц и кл о в  -  в данном поле отображается кол-во циклов, оставщихся до

проведения очередного  ТО
Сброс -  кнопка сброса обнуления поля «Пройдено циклов».
Назад -  кнопка возврата в экран «Дополнительно» (рисунок 25).

Экран «П рочее»
Данный экран предназначен для ввода дополнительных параметров работы

стерилизатора.

Записать
15:25; 15

Прочее

З а д а н н а я  т е м п е р а ­
ту р а  в р у б а ш к е

Р исунок 32

В ы держ ка при р азо гр ев е -  окно для ввода интервала времени, в течение  

которого на стадии разогрева происходит выдержка при давлении Ркам=Ркам макс- 

18кПа. Увеличение данного значения приводит к более плавному



| „ р „д о ™ т е л ь н о .у )  разо греву кам еры , но об еспечи вае т более  Р -н ™ е Р И о е  

распределение тем п ера тур  внутри камеры . Д иапазон  ввод и м ы х значении  0,0  -  ,

“ "'"плато вакуума откачки -  окно для ввода интервала времени, в течение 
которого на стадии вакуумирования происходит выдержка при минимапьном 
Г е н и и , увеличение данного значения обеолечивает более р— о 
распределение температур внутри камеры. Диапазон вводимых значении 0,0 -  999,

“ Т е ж и м  управления давлением в ПГ -  кнопка переключения режимов 
управления давлением в рубашке. По умолчанию установлено значение « вто... 
ре»м е «АВТО,, во время лроцеоса, лоддерживаемое давление в рубашке будет 
высчитываться автоматически исходя из заданной температуры стерилизации и 
максимального давления в камере для каждой программы. Для лереключения в 
режим «ручное», нажмите соответствующую кнопку. В «Ручном» режиме в окно 
«заданное давление в рубашке» можно ввести необходимое значение, которое 
сохранится даже при выключении питания. При запуске процесса, режим 

автоматически переключится в «Авто».
внимание; ввод некорректных значений может привести к сбою в работе

стерилизатора и процесса стерилизации!
Записать -  при нажатии на кнопку происходит запись в память панели 

оператора серийного номера, модели, а также поправок на показания датчиков 
температуры и давления, данных о лроведенном ТО. Для сохранения настроек 
необходимо после нажатия кнопки запись оставаться в данном меню еще 30 секунд. 

Назад -  кнопка возврата в экран «Дополнительно» (рисунок 25).

Э кр а н  « В н и м а н и е !»
На данном экране отображаются текущие системные сообщения. Экран 

появляется независимо от того, в каком экране улравления Вы находились. 
Появление сообщение сопровождается звуковым сигналом.



В н и м а н и е !

Г DD.MM.YY {;ММ 35 Низкое давление

П оле  т е к с т о в о г о  
с о о б щ е н и я

Р исунок 33

Поле те ксто в о го  со общ ения -  поле, содерж ащ ее  те кст  текущ е го  сообщ ения и 

время его возникновения. С писок систем ны х сообщ ений и причина  их возникновения  

указана в таблиц е  № 3.
С брос -  кнопка  сброса сообщ ения. Если причина  сообщ ения  не устранена , 

сообщение появится  снова.
А рхив -  переход  к экрану «А рхив сообщ ений» (ри суно к 34).

Экран «А рхив  со общ ений»
Д анны й экран предназначен  для отображ ения  сообщ ений , возникш их в 

процессе работы  (не только  текущ их, но и возникш их ранее).

А рхив  с о о б щ е н и й

П оле  т е к с т о в о г о  
с о о б щ е н и я

Р исунок 34

Н а зад  -  переход  к экрану «В ним ание!»  (рисунок 33).



С б рос ар хи в а  -  при наж атии  на кнопку, систем а  уд а п и т  ар хи в  сообщ ений . 

Таблица 3 - С истем ны е сообщ ения

П рограм м а не 
закончена!

2 Закройте дверь!

Вклю чено ручное 
управление !

г=ггг.г2.х-г.“=."г:г-
Сообщение появляется , ко гда  при откры той  двери  оператор  
вы брал необходим ую  програм м у стерил изац ии .

С о общ ение появляется, если вклю чен  ручной  реж им  
управл ения  клапанам и и оператор  вы брал програм м у 
стерилизации.

Э то сообщ ение появляется , если сработал  Т е рм остатП о п р г п у з к а  у т о  сооощ еп1лс - -
Х « н о г о  насоса (тепловая защита) вакуумного насоса^

10

11

Н ажата аварийная 
кнопка

Нет воды в 
емкости

Д авление  в 
камере!

Вакуум  в кам ере!

П ередняя дверь  
откры та!

Авария
тем пературы
стерилизации!

П рограм м а 
окончена!

П роверьте 
12 наличие

чистой воды

' Э т Т ^ щ е н и е  появляется , есл и  наж ата  кнопка  аварийной  
остановки.

С ообщ ение появляется, если д авл е ни е  в кам ере больш е 
? д ^ )1 ? н и я  для вы вода пара» и бы ли наж аты  кнопки 
« о т к ры ть задню ю  дверь», «О ткры ть  пере д ню ю  дверь».

со о б щ е н и е  появляется , если
пяппения  «Н оль для вакуум ир овани я»  и бы ли наж аты  
гн о п к и Г о ^ ф Ы т ь  задню ю  д верь» , «О ткры ть передню ю  

дверь».

со о б щ е н и е  появляется, есл и  лри наж ати и  кнолки «О ткры ть 
задню ю  дверь», передняя д в ерь н е за кры та .

или ниж е Тетер более, чем  3 сек.

С ообщ ение появляется, если во врем я подкачки  воды  в 
парогенератор , в течении  2-х  мин не д о сти гн ут  верхний 

I уровень  С ообщ ение, в процессе  цикла , м ож ет бь1ть 
' сброш ено 3 раза, на 4-ы й цикл автом ати чески  прервет ^



2.10 Регистрирование параметров цикла стерилизации
На лицевой панели стерилизатора находится принтер для регистрации  

параметров цикла стерилизации.
Все стандартные параметры цикла распечатываются в виде таблицы.

В распечатке  указы вается  следую щ ее.

■ тем пературу в камере,

■ дату и врем я начала  цикла,
■ номер цикла стерилизации;

■ номер оператора ;
■ серийны й ном ер стерилизатора;
■ установленны е парам етры  програм м ы  стерил изац ии  (врем я, тем пература );

■ название ф азы  процесса  и врем я ее начала,
.тем пературу и давление в камее через промежуток времени, указанный в

интервале печати (рисунок 29);
■ прод олж ительность  и врем я окончания цикла;

■ мин. и макс, тем пера тура  при проведении стерилизации;
.результат процесса (стерилизации или теста на герметичность) (пройден/не

пройден).
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Р исунок 35 -  П рим ер печати



пянны е с  м ом ента  вклю чения 

р е г и с р а т с р  - “ е“ ^ е й Т в и а , тр е б ую щ е е ся  от  об служ иваю щ его  

: Г Г :  зто  об Гспеи и ть подаяу бум аги  и зам ену картридж а, когда качество

„ечати начинает ухудщ аться  (см. Р уководство ~  ° « 2 Г Т Г п Г а " н ь ,х  цикла

г - . г . г : = г —  — » .

— -  — ■ » —  ■
процесс залиси  вы полняется  автом атически . .„ц е т а н и и  с  ж урналом

. е р и П Г и и С г :  л р : : : : : ; з ; г — ~
партии стерил изуем ы х м атериалов. Р аспечатка  д ол ж н а  храниться

апоииы Л гоо тве тствую щ и м  д ол ж ностны м  лицом , на срок, определенны й соответству щ  наличии  распечатки  с
Изделия считаются лростерилизованными только при Р

соответствую щ им резю ме.

3 О П И С А Н И Е  П РО ГРАМ М
ко н тр о л л е р  в своей  пам яти  постоянно хр ани т завод ски е  

стерилизации, а та кж е  те ст  на утечку воздуха из кам еры  и те ст  ови -Д  ^  

с те р и л и за ц и я  осущ ествляется  чисты м  сухим  насы щ енны м  " ^ Р »  ^  
рубашка допо л ни тел ьн о  про гр евает кам еру и пон и ж а ет  к о н д е н с а ц и ю ^ а  в н ^ р и

камеры, п о д а ч а  пара в кам еру осущ ествляется  автом атически
П рограм м ное обеспечение  стерилизатора  вклю ч У

.  ™ . .  п . .  « Г С .

(программа «И нструм енты ») 134 С.
с те р и л и за ц и и  растворов  при 121 ‘С (програм м а «Р астворы »).

С терилизация  резины  при 12 Г С  (програм м а «Р езина»).
п р о гр а м м а  «С вобод ная»  с тем пературой  стер ил изац и и  126»С с  последую щ е 

Автоматический тест на герметичность.



3.1 Описание основных программ
циклы стерилизации основных программ «Текстиль», «Инструменты», 

«Резина», «Свободная» состоят из следующих фаз.

Подача
воздуха

Время

Р исунок 36

• О ткачка
Д анная ф аза необходим а для удаления воздуха из кам еры , а такж е  каналов, 

полостей и ем костей  изделий, из улаковок пористы х м атериалов, с целью  лучш его

проникновения пара, проходит начальны й нагрев загрузки .
О ткачка  воздуха из кам еры  осущ ествляется  водокольцевы м  вакуум -насосом . 

По достиж ению  заданной  величины  вакуум а в кам еру подается  пар. По д остиж ению  

в камере заданного  давления, кам ера вновь вакуум ируется . Ф аза  откачки  состоит из 

трех-четы рех циклов. Каж ды й цикл начинается с лодачи пара, затем  достигается  

отрицательное давл е ни е  (с каж ды м  циклом  уровень  откачки  возрастает), подается

пар и, наконец, пар подается  в полном  объеме.
Для удаления  99%  воздуха из кам еры  треб уется  не м енее  3 -х  циклов откачки.

П рограм м ное об еспечение  реж им ов «Текстиль», «И нструм енты » и «Т ест Б ови-Д ика» 

позволяет задавать  д о  99 циклов откачки  воздуха из кам еры . Глубина  вакуум а при 

откачке воздуха такж е  м ож ет задаваться  в д и апазоне  от -40 д о  -90  кПа.
В програм м ном  обеспечении  «Р астворы » для  стер ил изац и и  растворов 

вакуум ирование кам еры  не предусм отрено , во избеж ание  боя стерил изуем ы х 

ф лаконов с растворам и. В оздух из камеры  зам ещ ается  паром , подаваем ы м  в камеру 

с одноврем енной откачкой  паровоздуш ной см еси вакуум ны м  насосом .



.  р а зо гр ев  кам еры  материала до заданной температуры
Нель этой фазы в нагреве загру -значения

аыдержки. Д е й с т в е  ш Т о ^ а е и Т и т Т Т ы б р а н н о й  температуры.

— ноГ ф Г зГ ^  ооноеном от размера загруженного материала а

стерилизационной  камере.

окончанию времени стерилизации пар отводится 

вакуумный насос.

п Г ^ И ч а н и ю  фазы стерилизационной выдержки давление в камере

„ п у о Г е т с Г д с  уровня, требуемого для фазы о у .к и , В о л ь ы о „  Д—

между окончанием выдержки и началом сушки може постаточно
повреждение упаковки (из бумаги, фольги) и, следовательно, эта ф аза

продолжительна по времени.

п !л Г  фазы сушки -  достичь необходимой влажности лроогерилизованного  

м а т е : 1 .  : : :  в камере становится равным ™ о ф ~ —
стадия сушки. Продолжается вакуумирование камеры, пар продо 
рубашку пульсирующем режиме. В программе «Текстиль» и «Тест Бсви-Дика» в 

::ш к “  а д 1 е т с „ 1  программе «Т ек^и л ь »  при сушке одежды его можно изменить.

р 1 Т а к Х ° р Т в а " 'е  камеры осуществляется сухим стерильным воздухом^ 

Прой баГериальны й фильтр с парами меньше 0,2рм , атмосферньы возд 

^ерилизуется  и по воздушной линии, большая часть которой проложена внутри

рубашки стерилизатора, поступает в камеру.  ̂ ,=,^яиимвается
каждый цикл стерилизации начинается герметизацией и заканчивае

разгерметизацией дверей камеры с помощью уплотнительной прокладки.

3 2 П р о г р а м м а  « Р а с т в о р ы »
в  программном обеопечении для стерилизации растворов не 

аакуумирование камеры, во избежание боя аерилизуем ы х флаконов с растворами. 

Воздух из камеры замещ ается паром, подаваемым в камеру.

Б л о к-схем а програм м ы  «Р астворы ».



зам ещ ение воздуха  в кам ере паром  -  нагрев кам еры  -  стерил из 

медленный отвод  пара -  подана воздуха в кам еру -  окончание  работы  програм м ы , 

о п и с а н и е  и п о р я д о к вы пол нения стад ий п рограм м ы  «Р астворы ».

П рограм м а вклю чает в себя следую щ ие стадии;
с т а д и я  р а з о гр е в а  ка м е р ы . Эта стадия вкл ю чае т  вьп е сн е н и е  воздуха 

камеры и нагрев кам еры  до тем пературы  стерил изации. На 
воздуха откры вается  клапан  Р2 на линии подачи  пара  в кам еру, Р 

п о с п а т ь  в кам еру. О ткры ваю тся  клапан Р7 на линии , под а ю щ е й 
воду в конденсатор  и на вакуум -насос. О ткры вается  клапан  РЗ л и н ии  

вакуум ирования и отвода пара, пар начинает вы теснять  возд ух  из кам еры . Ч ерез 

заданное врем я закры вается  клапан Р1. закры вается  клапан Р7, прекращ ается  

подача воды  на конденсатор  и вакуум -насос. Клапан  Р2 на  л и н и и  подачи  пара в 

камеру откры т, в кам ере р а ^ е т  давление  и тем пера тура . По д ости ж ен и ю  в кам ере 

заданной тем пера туры  стерил изац ии  програм м а н ачи на ет  отсчет врем ени

продолж ительности  стадии стерилизации.
С тадия стер и л и за ц и и . Клапан Р2 на л инии  п одачи  пара  в кам еру 

периодически  откры вается  и закры вается, п оддерж ивая  в кам ере заданную

тем пературу.
С тадия «М ед л енны й сб рос пара».
Когда врем я, отм ер яе м ое  процессором , д о сти гн е т  заданного  значения  врем ени  

стерилизации, н ачи на ется  стадия сброса пара. Клапан  Р2 закры вается, подача  пара 

в кам еру прекращ ается . О ткры вается  клапан  РЗ на л инии  м ед л енно го  сброса пара, 

откры ваю тся клапан  Р7 на линии, подаю щ ей охл аж д аю щ ую  воду в конденсатор , в

конденсаторе начинается  конденсация пара.
После то го , как давл е ни е  в кам ере сравняется  с  атм осф ер ны м  и заданной

тем пературой  конца цикла, д ей стви е  програм м ы  заверш ается.

3 . 3  Тест на утечку  воздуха из камеры
п р о гр а м м а  пред назначается  для  периодической  (еж ен ед е л ьно й ) проверки  

стерилизационной  кам еры  на утечки. Х од  програм м ы  те ста  на утечки  показан  на

граф ике ниже.



Р и с у н о к  37
д ан н ы й  те ст  подразум евает создание  вакуум а  в кам е ре  и отслеж ивание  

давления в определенны й период  врем ени.

‘в " я  ЭТОЙ ф азы  из кам еры  удаляется  воздух -  д о  за д ан н ого  значения

вакуума.

; Г а ® “ зна чена  для  .а б и л и з а ц и и  возм ож ны х колебаний  давления, 

вы званны х изначальны м  присутствием  конд енси ро ва нной  воды  в кам ере.

Продолжительность ф азы  - 6  м и н ут .

В с Т р е м 'я  зто й  ф азы  постоянно контролируется  значение  вакуум а в 

стерилизационной  кам ере. П родолж ительность  ф азы  - 1 0  м и н у т .

П р Г р а Г м Г ^ в е р ш а е т с я  ф азой подачи воздуха. Д авление выравнивается с

целью  создания атм осф ерного  давления (±7 кПа) в камере.
Каж ды й цикл  стерил изац ии  начинается ге р м етизац и ей  и заканчивается

разгерм етизацией  дверей  кам еры  с  пом ощ ью  упл отн и тел ьно й  прокладки .

3 . 4  Тестовая програм м а РОЗ -  Бови-Д ика
п р о гр а м м а  пред назначена  для  проверки  полноты  удаления  воздуха из 

стерилизационной  кам еры  и проверки  проникновения те п л а  в пори стую  загрузку.

П рограм м а содерж ит те  ж е  ф азы , что  и програм м ы  1-2. Ф аза воздействия  

осущ ествляется  при тем п ера туре  134 -С  в те че н и е  3 ,5  м инут. З апуск данной  

програм м ы  защ ищ ён сервисны м  паролем.



4 УПРАВЛЕНИЕ СТЕРИЛИЗАТОРОМ

персонал, зкоплуа™ рук>.нР а е р и л и за .о р , должен  

прохождении соответствующего обучения.

на
А  л и ц а , не прош едш ие обучение ие м огут работать

1 ^  с т е р и л и з а т о р е ! ------------------------------

д л Запуск стерилизатора
^  ппрпназначенном  для  разм ещ енияП осле м онтаж а в пом ещ ении, пред назначенно

стерилизатора, стерил изатор  распакова  дотереть чистой  хлопчатобум аж ной

суток после выдержки в помещении при температуре окружающего

(25±10)-С  и относительной переменного тока напряжением
п о д к л ю ч и т ь .—

Г о Г Г Г м о Г с !  стерилизатора. Внешний выключатель или автомат

^  П Роеходное сопротивление  дол ж но  бы ть не более  0,1 и м .

. —  еоГом .е р и л и з а т о р а  в з—

:Г н Т е Г ь Г в Г : : : Г о Г —

механизмов. пмоатпп а такж е  в зоне  вы хода

отработанного  воздуха не до| у



перед  первым пуском, а в дальнейшем в соответствии с планом - графиком,

проверять зазем ление  стерилизатора.
4.1.1 д л я  зап ус ка  стер и л и зато р а  в работу, лроввдитв сл ед ую щ и е

о п е р а ц и и :
a) откройте краны  лодачи воды  на стерилизатор ,
b ) убедитесь, что  краны  слива воды  и сброса пара закры ты ;

c) вклю чите главны й вы клю чатель стерилизатора,
вкл ю чен и е  стерил изатора  осущ ествляется  с  п ом ощ ью  кнопки , которая

раслоложена на ланели улравления нестерильной  зоны.
с  этого момента включается парогенератор. Постоянство уровня воды в 

генераторе и давления пара на выходе контролируется автоматикой. Запускать

программы  м ож но будет прим ерно  через 30 минут.
П) войдите  в главное  м еню  управления, наж ав  кнопку  «В ход  в систем у»  на

экране управления;
е) закройте дверь  нестерильной  зоны,
Г) если необходим о , в м еню  «У становка  п арам етров»  (ри суно к 16-21),

установите необходим ы е парам етры ,
д) вы берите нуж ную  програм м у в м еню  «В ы бор програм м » (ри суно к 9).
После вы бора програм м ы , если кам ера за груж ен а  и закры та, давл е ни е  в 

парогенераторе д ости гл о  заданного  значения, на главном  экране  управл ения  

(рисунок 4) появится  кнопка  «С ТАРТ».
Если на экране  нет аварийны х сообщ ений, м ож но  наж ать  кнопку  «С ТА Р Т» и 

запустить програм м у.
п о  окончанию  цикла откройте д вер ь  и д о ста н ьте  лростерилизованны и

материал. _______________________________________________________
при вы грузке  стерил изатора  следует соблю дать  особую  осторож ность.

С тери л изованны е предм еты , погрузочная те л е ж ка  слиш ком  горячие  для



4.2 С пособ укл ад ки  ИМ Н в стерилизационную  упаков ку  и 
закладки в паровой стерилизатор

У К Л А Д К А  И М Н в  С ТЕ Р И Л И З А Ц И О Н Н У Ю  У П А К О В К У
1 З апрещ ается  заполнять упаковку  изд елиям и  м ед иц и нско го  назначения

более, чем  на Уа объем а (во избеж ание разры ва ш ва лакета в процессе

с т е р и л и з а ц и и )^ з а к л е и в а н и е м  пакетов для стерил изац ии  сл е д ует по возм ож ности

удалить воздух путем  проглаж ивания  в сторону откры того  конца.
3 Н еобходим о предусм отреть  д оп олнительное  простр ан ство  со стороны  

наполнения в упаковке , предназначенной  для запечаты вания  терм о сваро чны м  
методом (не менее 30 мм).

Такж е при укладке  стерил изуем ого  м атериала следует руководствоваться .
1 С анП ин 2 .1 .3 .2630 -10  (правила эксплуатации  п аровы х стерил изаторов)

2. О М У  42-21-35-91  (правила закладки  И М Н)

4.3 Э кстренное преры вание процесса
В случаях, когда последую щ ая эксплуатация аппарата  м ож ет бы ть опасной  для 

операторов, необходим о срочно  прервать процесс. Э то м ож но осущ ествить  в лю бой 

момент стерил изац ионного  цикла.
Для запуска  процедуры  экстренного  преры вания  нуж но наж ать  кнопку 

«АВАРИЙНЫ Й С ТО П », располож енную  на чистой  или стер ил ьной  стороне  панели 

управления. А п п ара т  изд аст преры висты й сигнал. На Ж К -д и сп л е е  появится  надпись 

«Нажата аварийная кнопка !» .

П о с л е  п р е р ы в а н и я  с т е р и л и з а ц и о н н о го  ц и к л а , 
з а гр у ж е н н ы й  м а те р и а л  не м о ж е т  с ч и т а т ь с я  

с т е р и л ь н ы м .________________________ ____________

4.4 В ы клю чение стерилизатора
После заверш ение  стерилизации  Вы должны ;

•  отклю чить стерил изатор  вы клю чателем  питания,
•  отклю чить подачу питания стерилизатора с пом ощ ью  главного  рубильника , 

располож енного в непосредственной  близости  от стерил изатора ,

•  закры ть краны  подачи воды в стерилизатор,

•  закры ть краны  подачи воды  в стерил изатор  и парогенератор .



5 МЕРОПРИЯТИЯ, ПРОВОДИМЫЕ В 

НЕПОЛАДОК ИЛИ ПОЖАРА

СЛУЧАЕ АВАРИИ,

6  1 А в а р и й н ы е  с и т у а ц и и  в о  в р е м я  р а б о т ы  с т е р и л и з а т о р а  

одной из важнейш их функций контроллера является улравление программами  

и отслеживание их хода. Для этого контроллер постоянно измеряет, все л ар ам е^ ы  
„ сравнивает с сохраненными (запрограммированными) данными. Более того, 

отолежива^тоя состояния ключевых узлов управления и механических компонентов^ 

при несовпадении их с запрограммированными значениями на экране 

автоматически появляется соответствующее сообщение.

П о ж а п ч й с т а  о б р а т и т е  в н и м а н и е , ч то  ч р е з в ы ч а й н ы е  
П о ж а л у й с т а , ы н гтн е  c л v ч a e в ) о т к а з о м
:т " Г и я и з а т г Г “ оз” :о " н 'а я  ® р Г :а " -Г с у т с ';в и е  г.итак,щ ей
ВОДЫ.

С ообщ ения об аварийной  ситуации  д ем онстр и рую тся  с  целью  разрещ ения 
данной ситуации и об ъ яснения  причины  сбоя оператору стер ил изатор а .

На экран  сообщ ения  об аварийной  ситуации  вы водятся  в виде надписи  с 
указанием  врем ени  возникновения. Полны й спи сок сообщ ен ии  приведен  в та  лице

№3.

5.2 Неполадки в работе стерилизатора

5.2.1 П о в ы ш е н и е  д а в л е н и я  и л и  у т е ч ка  п а р а

в олучае когда  повы ш ение давления  превосход ит д о звол е нн ы й  ур овен ь  или 
если зам ечены  утечки  пара, водь, или воздуха , или в случае  л ю б ой  опасности  
следует наж ать кнопку экстренной  остановки  « А в а р и й н ы й  С ТО П ».

После окончания  процедуры  следует откры ть д вер и  кам еры , о 
зпе кгрслитание , а клапаны  или трубки  подачи  пара, воды  и воздуха  закры ть, 
необходимо вы звать м астера, которы й устранит неполадку.

5.3 П оведение в случае пожара
В ы клю чите стерил изатор  при пом ощ и главного  рубильника . Закройте клапан

" ° " 7 у Г ь  пож ар допускается  только  с  пом ощ ью  огнетуш ител я, п ред назначенного

ДЛЯ тушения пожаров в электрооборудовании.
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Г а р а н т и я  на с т е р и л и з а т о р  н е  р а с п р о с т р а н я е т с я  на  
е с т е с т в е н н ы й  и з н о с  у с т р о й с т в а  и р а с х о д н ы х  м а т е р и а л о в , 
у п л о т н е н и я  д в е р и , ф и л ь тр а  с т е р и л ь н о го  в о з д у х а , б у м а ги  и 

к а р т р и д ж а  п р и н т е р а .

6.1 Граф ик обслуж ивания

Р егулярно следует проводить приведенны е ниж е операции .
.  реком ендуется  веста  "Ж урнал техн и ческо го  состояния" аппарата , куда 

вносить всю  инф орм ацию  о тестах, проверках, об сл уж и вании  и рем онте , а такж е  

распечатки програм м .
•  каж ды й д ен ь  перед  началом  рабочей см ены  на стер ил изатор е  следует;

-  проверять наличие  д остаточного  количества бум аги  в принтере  и состояние 

картриджа принтера. З ам енить  при необходим ости  (см. Э ксплуат ация принт ера).

-  проверять  дренаж ны й ф ильтр, располож енны й внизу кам еры  (дренаж ). При

необходимости вы нуть ф ильтр и прочистить.
•  после окончания  рабочей  см ены  и осты вания, протер еть  внутренню ю  

поверхность стерил изац ионной  кам еры  м ягкой  тря пко й , см оченной  м ою щ им  
средством, затем  протер еть  влаж ной тряпко й  и око нчател ьно  протереть  сухой

тряпкой.
.  при первом  запуске , после простоя, а такж е  периодически , не реж е одного 

раза в м есяц  следует проверять  предохранительны й клалан на исправность.

А Р уко ятка  стравл ивания  на п р ед о х р ан и те л ь н о м  кл апане м ож ет  
бы ть гор ячей , нельзя тр о гать  ее  голы м и рукам и. И сп о л ь зуй те  
защ и тны е перчатки  и пом ните, что  б уд ет стр ав л е н  гор ячий  n a g .

П ривед енны е в таб л и ц е  операции  сл ед уе т п р о в о д и ть  пери о д и чески . 
Ч астота опер ац и й  по о б сл уж и в ан и ю  зав и си т о т качеств а  воды  и 
пара, поступ аю щ его  на о б о р уд о в ани е  (см . П а р а м е т р ы  п а р а  
(к о н д е н с а т а ) и  в о д ы , п о д а в а е м о й  на  п а р о г е н е р а т о р ).
О стор ож но! В нутр енни е поверхности  кам еры  м огут бы ть горячим и.

И спо л ь зуй те  перчатки______________________________________ ______________ _
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Таблица 4 - Гр аф и к обслуж ивания  стерилизатора

Т ехническо е о б сл уж и в ан и е  и ухо д  за эл ектр о о б о р уд о в ан и ем

Э лектрооборудование  дол ж но  эксплуатироваться  со гл асно  действую щ им  

правилам  ПУЭ  (п р а в и л а  у с т р о й с т в а  э л е к т р о у с т а н о в о к ) ,  П Т Э Э П  (п р а в и л а  

т е х н и ч е с к о й  э к с п л у а т а ц и и  э л е к т р о у с т а н о в о к  п о т р е б и т е л е й )  и т р е б о в а н и я м

н а с т о я щ е го  РЭ.
Э л е кт р о ш ка ф  с т е р и л и з а т о р а  в с е гд а  д о л ж е н  б ы ть  з а кр ы т . В о вр е м я  

п р о в е д е н и я  т е х о б с л у ж и в а н и я  э л е кт р о о б о р у д о в а н и е  с т е р и л и з а т о р а  д о л ж н о  

бы ть  о т кл ю ч е н о  о т  с и л о в о й  се ти .
П е р и о д и ч е с ки , не р е ж е  о д н о го  р а за  ш е с ть  м е с я ц е в  п р о и з в о д и т ь  о ч и с т к у  

э л е кт р о а п п а р а т у р ы  от п ы л и  с п о м о щ ь ю  п ы л е с о с а .



6.2 О чистка
П е р е д  н а ч а л о м  ч и с тк и  о т к л ю ч и т е  с т е р и л и з а т о р  о т  
э л е к т р о п и т а н и я , п е р е к р о й т е  кр а н ы  п о д а ч и  в о д ы  и 
о х л а д и т е  с т е р и л и з а т о р ._________________ ____________________

Для чистки  кам еры  и внеш них поверхностей  стер ил изатор а  используйте  

качественное неагрессивное  средство для чистки  нерж авею щ ей (хром ированной ) 

стали, не повреж даю щ ее поверхность.
Не допускайте  попадания посторонних пред м етов  в систем у продувки  камеры .

После чистки, покройте  внеш ние панели из н ерж авею щ ей стали тон ки  слоем  

силиконовой см азки  (спреем ).

6.3 П роверка сервисны м  техником
Р егулярны е п роф илактические  осм отры  гарантирую т безоласную  и надеж ную  

работу стерилизатора.
О см отр дол ж ен  проводиться  авторизированны м  сервисны м  пред ставител ем  

ООО Ф арм стандарт -  М едтехника  после каж ды х 150 рабочих  циклов стерилизатора , 

но не реже, чем  раз в месяц. Р езультаты  каж дой проверки  следует записы вать  в 

“Ж урнал техни ческого  со сто яни я ” .
Во врем я осм отра  следует провести  следую щ ие действия ;

•  проверить ф ункционирование  систем , критичны х с точки  зрения  безопасности .

-  проверка исправности  предохранительного  клапана, д авления  откры тия 

клапана, и наладка при необходим ости ;
-  проверка  установл е нны х значений пере кл ю чател е й  давления, 

контролирую щ их подачу  пара с парогенератора. Н астройка  при необходим ости ,

-  проверка  соединений , не позволяю щ их запуск програм м ы  в случае неполного  

закрытия двери. Н астройка  при необходим ости;
-  проверка  работы  бл окиратора  двери  и клемм, не позвол яю щ и х старт 

программы  при неполном  закры тии  двери. Н аладка при необ ходим ости ,

-  проверка  электрических  соединений , особенно  цепи обеспечения  

безопасности; завинтить  до  упора.

•  проверить систем ы  уплотнения  двери:
-  проверить состояние  прокладки  (износ, наличие  см азки), зам енить  при 

необходим ости;
-  проверить состояние  уплотнител ьного  паза в камере,
-  проверка  установленны х значений пере кл ю чател е й  давления, 

контролирую щ их систем у уплотнения  двери. Н астройка  при необходим ости .



•  проверка  герм етичности , чистка  водоотводов и клапанов.

-  подводка пара;

-  подводка воды;

-  дренаж .
•  проверка  систем ы  контроля уровня воды  в паро ген ера тор е  (м иним альны й и 

м аксим альны й уровни), настройка  при необходим ости ;
•  проверка  производительности  вакуум ного насоса (уровень  вакуум а);

•  проверка  изм ерительны х и контрольны х приборов, калибровка  при

необходимости;

-  м ановакуум м етры ;

-  тем пературны е  датчики  РТЮО;

-  преобразователи  давления.

•  проверка  аварийны х индикаторов;

•  запуск програм м ы  — тест  на утечку;

•  запуск програм м ы  -  тест  Бови-Д ика ;

•  проверка  работы  стерил изатора  во врем я хода програм м  1н-5;

•  сдача аппарата  пользователю .

6.4 Э ксплуатация принтера

р и с у н о к  38

В случае, если горит красны й индикатор «E R R O R » н еоб ходим о  зам енить 

бумагу в принтере. Д ля этого  нуж но наж ать на боковы е защ ёлки  принтера  и потянув 

их, откры ть панель принтера, бум агу зам енить, панель закры ть. Важно, чтобы  после 

замены подача бум аги  осущ ествлялась  без перекосов  и не застревала.



В ним ание! Н еобход им о и спол ьзовать  то л ь ко  б ум а гу  д л я  тер м о п еч ати  

Д иам етр рулона не д о л ж ен  превы ш ать  40 мм ш ирина 57 мм.

О собенности  в работе принтера;
.  Если сбоев в работе принтера нет, и принтер работает а штатном  

реж им е - горит зелёны й индикатор «P O W E R ».
Не заб ы вайте  в н ач ал е  очередно й см ены  п р о в ер ять  нал и чи е  бум аги  в

принтере.

Р е к о м е н д у е т с я  и с п о л ь з о в а т ь  р у л о н ы  б у м а ги ,  
п о с т а в л я е м ы е  О О О  “ Ф а р м с т а н д а р т -М е д т е х н и к а ”

П р и  з а м е н е  б у м а ги , п р о в е р я й т е  н а п р а в л е н и е , в ко т о р о м  
н а м о т а н  р у л о н . В о  в р е м я  з а м е н ы  б у м а ги , р а б о т а  п р и н т е р а  
н е в о з м о ж н а
П о с л е  т о го , к а к  б у м а га  з а м е н е н а , не  п ы т а й т е с ь  п р и н у д и т е л ь н о  
т я н у т ь  е ё . Э то  м о ж е т  п р и в е с т и  к о т к а з у  п р и н т е р а



7 ТЕ Х Н И Ч Е С КА Я  И Н Ф О РМ А Ц И Я
7.1 Технические  характеристики

Т и п  Г К - 1 0 0 - 4  
В н у т р е н н и е  р а з м е р ы  
с т е р и л и з а ц и о н н о й  
к а м е р ы

Д и а м е т р
__________ П о л е з н а я  г л у б и н а
Г а б а р и т ы , н е  б о л е е

Д л и н а  (Г л у б и н а )  
Ш и р и н а  
В ы с о т а

м м
м м

м м
м м
м м

__________________ н е п р о х о д н о й ______________________ 1

4 0 0 ± 5
_______________________ 7 8 0 ± 1 0 __________________________

1 3 5 0
8 0 0
1 7 0 0

П о л е з н ы й  о б ъ ё м  
с т е р и л и з а ц и о н н о й дм=^ 1 0 0 ± 5

В м е с т и м о с т ь  S T U  
(с т е р и л и з а ц и о н н ы х ш т. 1

Т и п  д в е р и - р а с п а щ н а я

кг 3 2 0
в акуу^ ^ и ь 1й 1

Ро1/\/\/М1-1к1Й и я с п с в акуум ны й  в о д о ко л ь ц е в о и  н а с о с

Ш А ЧА СРЕД ----------------------
давление среды 1 ^ 6  кгс/см̂ _________________________ 1п п Л а  п о Л я и я  ня вяк\/\/мный нэсос —

0 р р д ц р р  п о т р е б л е н и е  I д м ^ /ц и к л  I -------------------- ----------------------- ------------------------------- 1
ппАяия чя пяоогенеоатор - давление среды 1^6 кгс/см------------------------------------------------

О ч и щ е н н а я  в о д а
P n o n u p p  п о т п е б л е н и е

д м ^ /ц и к л 5  I
'5пр1/тппп1дтянм е — 3 N ~  2 2 0 /3 8 0  В; 5 0 г ц ---------------------------------------------------------- --------------------------------------
М а к с и м а л ь н а я  
н о м и н а л ь н а я  м о щ н о с т ь ,  
н е  б о л е е

к В т 11
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7.2 С редства изм ерения и контроля

М ановакуум м етр. Д иапазон  изм ерения -1 -5  Ваг или от -100  до 500 кПа, класс 

точности  1,5.

И зм еряет д авл е ни е  внутри камеры  и внутри парогенератора .

Д атчик д авления . Д и апазон  0 -4  Ваг абсолю тного  д авления , класс точности

0.15% .

И зм еряет д авл е ни е  пара в кам ере и внутри рубаш ки.

Т ем пературны й датчик. 2хР Т 100  класс А.

И зм еряет тем пера туру  внутри  камеры .

У стройство  ре гистрации  парам етров стер ил изац и онного  цикла  (тем пера тура  и 

давление  в кам ере, врем я). Д ля  регистрации п ара м етров  цикла  обеззараж ивания , 

стерилизатор  оснащ ен  печатаю щ им  принтером . Данны е, поступаю щ и е  с д атчиков  

давления и тем пературы , обрабаты ваю тся  контроллером  и вы водятся  на печать.

О сновны е данны е устройства  регистрации;

У читы ваем ы й парам етр; тем пература  в камере.

-  изм ерение сопротивления,

-  разреш ение не ниж е 0,1 °С,

-  диапазон  изм ерения 0 — 150 С,

-  частота  изм ерения  не хуж е 200 мс.

У читы ваем ы й парам етр; давление  в камере;

-  изм ерение  тока,

-  диапазон  изм ерения 0-20 м А  или 4 -20  мА,

-  разреш ение не хуж е 1 кПа,

-  пределы  изм ерения 0 -  400 кПа,

-  частота  изм ерения  не хуж е 200 мс.

М ановакуум етры  и преобразователи  давления  сопряж ены  с глухим и  участкам и  

труб, что  защ ищ ает их систем ы  от пара и резких  п ерем ен  давления. Т акж е они 

оснащ ены  соединениям и  для контрольны х м аном етров.
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7.3 О писание и настройки защ итны х устройств

• Предохранительный клапан
Стерилизатор оснащен предохранительным клапаном.
Давление открытия предохранительного клапана -  2,5 кгс/см^.

• Температурная защита
н а  стерилизаторах установлена дополнительная защ ита от лерегрева в виде 

ограничителя температуры. Устройство установлено снизу парогенератора, и оно 

прерывает питание нагревательных элементов в случае, если температура стенок

котла превы ш ает д опусти м ую  тем пературу  эксплуатации.

• Аварийный выключатель
На передней панели стерилизатора, ра сполож ен  аварийны й вы клю чатель, 

вы полняю щ ий две  ф ункции:
- пока дверь  находится  в движ ении, наж атие кнопки  оста навл и вае т дверь  и 

вы водит на экран аварийное  сообщ ение
- наж атие кнопки  во врем я стерилизации  преры вает процесс. Все клапаны

подачи в кам еру будут закры ты .

7.4 П арам етры  пара (конденсата) и воды , подаваем ой  на 

парогенератор
Рекомендуемые параметры в паре (конденсате) и воде, подаваемой на 

парогенератор приведены в таблице 6.

Таблица 6



И сп о л ь зо в ан и е  пара и воды , загр я зне н н ы х св ер х  указан н ы х в 
п араграф е норм , привод ит к со кр ащ ен и ю  ср ока  ^ л ^ б ы  
стер и л и зато р а. В свою  очередь , это  у в е л и ч и в а ет затраты  на 
о б сл уж и в ан и е  и в конечном  итоге со кр ащ ает л и б о  ан н ул и р ует ср о к  
гарантии . _______________ ___________________

8 О Б Щ И Е С В ЕД ЕН И Я  О Б Е ЗО П А С Н О С ТИ  РА БО ТЫ  НА
С ТЕ Р И Л И ЗА ТО Р Е

П аровой стерил изатор  является  сосудом  под д а вл е ни е м  и тр е б уе т  обращ ения

согласно д ей ствую щ и м  норм ативны м  докум ентам .
Т екущ ее обслуж ивание , вериф икация и изм енения в клю чевы е парам етры  

должны  проводить лица, обученны е на заводе.

А

З А П Р Е Щ А Е Т С Я :
■ д о в е р я т ь  п о с т о р о н н и м  л и ц а м  э к с п л у а т а ц и ю , о б с л у ж и в а н и е  и 

р е м о н т  с т е р и л и з а т о р а ;
■ п р и с т у п а т ь  к э к с п л у а т а ц и и  д о  т щ а т е л ь н о г о  о з н а к о м л е н и я  с 

н а с т о я щ и м  р у к о в о д с т в о м , а т а к ж е  д о  о б у ч е н и я  
о б с л у ж и в а ю щ е го  п е р с о н а л а  с о о т в е т с т в у ю щ и м  п р а в и л а м  и
п о л о ж е н и я м ; ^

■ в н о с и т ь  л ю б ы е  и з м е н е н и я  в с о с у д ы  р а б о т а ю щ и е  п о д  
д а в л е н и е м  (в  к а м е р у , д в е р ь , ко т е л  п а р о ге н е р а т о р а ) , н а п р и м е р , 
с в е р л и т ь  д о п о л н и т е л ь н ы е  о т в е р с т и я , п р и в а р и в а т ь  
д о п о л н и т е л ь н ы е  у зл ы  и т .п .;

■ о с т а в л я т ь  с т е р и л и з а т о р  б е з  п р и с м о т р а  в р а б о ч е м  с о с т о я н и и
- п р и к а с а т ь с я  к ф и т и н га м  с т е р и л и з а т о р а  (о с о б е н н о  к у з л а м  п о д  

н а п р я ж е н и е м ) при  в к л ю ч е н н о м  э л е к т р о п и т а н и и ;
■ и з м е н я т ь  н а с т р о й к и  д а в л е н и я  п р е д о х р а н и т е л ь н ы х  к л а п а н о в  

л о м а т ь  на н и х  п л о м б ы  и л и  м е н я т ь  к о н ф и гу р а ц и ю
т р у б о п р о в о д а  п о д а ч и  п ар а ;

- э к с п л у а т и р о в а т ь  с т е р и л и з а т о р  п р и  н е и с п р а в н ы х  м а н о м е т р а х ,
а т а к ж е  по  и с т е ч е н и и  с р о к а  и х  п о в е р к и
п о з в о л я т ь  п о с т о р о н н и м  л и ц а м  ч и н и т ь  и л и  м е н я т ь  м а н о м е тр ы

В О Б Я З А Т Е Л Ь Н О М  П О Р Я Д К Е : / „ „ „ а
■ в к о н ц е  р а б о ч е й  с м е н ы , кр а н ы  с п о д в о д я щ и м и  с р е д а м и  (в о д а  

д л я  о х л а ж д е н и я , о ч и щ е н н а я  в о д а , с ж а т ы й  в о з д у х ) н е о б х о д и  
п е р е к р ы т ь , э л е к т р о п и т а н и е  с т е р и л и з а т о р а  о т к л ю ч и т ь ;

- у б е д и т ь с я , ч то  в се  з а м е ч а н и я  и к о м м е н т а р и и  по  р а б о т е  
с т е р и л и з а т о р а  н е м е д л е н н о  д о к л а д ы в а ю т с я  о б с л у ж и в а ю щ е м у  
п е р с о н а л у . Л и ч н о  к о н т р о л и р о в а т ь  у с т р а н е н и е  в о з м о ж н ы х
д е ф е к т о в .______ __________ ________________________ —-----------



9 П РИ Л О Ж ЕН И Я

9.1 Утили зация стерилизатора
С терилизатор  состоит из нерж авею щ ей стали (80 %), угл е род и стой  стали (15 

%) и прочих м атериалов  (5 %). М атериалы , из которы х изготовл ена  установка , не 

наносят вреда здоровью  лю дей и окруж аю щ ей среде.
У тилизация стерил изатора  дол ж на проводится  со гл асно  правилам , 

действую щ им  в эксплуатирую щ ей организации. П осле д ем онтаж а  оборудования 

уполном оченны м  лицом , установка  м ож ет бы ть отправл е на  на повторны й цикл 

обработки. Все упаковочны е  части могут бы ть утилизированы  как  обы чны е бы товы е 

отходы.
Д о передачи на утилизацию  владелец  стер ил изатор а  долж ен  провести  

дезинф екцию  наруж ны х и внутренних поверхностей  способом  протирания 
растворам и д е зи н ф и ц и рую щ и х средств, из числа разреш ённы х в Р оссийской 

Ф едерации для д езинф екц ии  поверхностей приборов в соответствии  с 

действую щ им и инструктивны м и /м етодическим и  докум ен та м и  по прим енению  

конкретны х средств.



9 .2  С правочно е

Соответствие температуры и давления насыщенного пара

Т е м п е р а т у р а  
н а с ы щ е н и я , °С

Д а в л е н и е ,к П а

100 1

101 4

102 9

103 13

104 17

105 21

106 25

107 29

108 34

109 38

110 43

111 48

112 53

113 58

114 64

115 69

116 75

117 80

118 86

119 92

120 98

121 105

122 111

123 118

124 125

125 132

126 139

127 147

128 154

129 162

130 170

131 178

132 187

133 195

134 205

В с в я зи  с р а с п р о с т р а н е н и е м  р а з л и ч н ы х  е д и н и ц  д а в л е н и я  п р и в о д и м  с о о т н о ш е н и е  н а и б о л е е  

р а с п р о с т р а н е н н ы х : 1 В а г =  100  кП а  = 0,1 М П а  = 1 ,0 2  кгс/см^ = 14 ,5  psi.



Прошито, пронумеровано 
и скреплено печатью

) листов
цифрами прописью

Т. В. Басова



Т Ю М Е Н Ь  М Е П И ^ Ъ
АО  «Т ю м ен с ки й  за в о д  м ед и ц и н ско го  о б о р уд о в ани я  и и н стр ум ен то в »

|Е И «
генеральный

АО

X. В. БАСОВА

К А М Е Р А  С ТЕ Р И Л И ЗА Ц И  
С Т Е Р И Л И З А Т О Р А  П А Р О В О

П А С П О Р Т С О С УД А , 
Р А Б О Т А Ю Щ Е ГО  ПО Д Д А В Л Е Н И Е М

ГК104.00 .000  07 ПС1

При передаче  сосуда д р у го м у  вл ад е л ьцу вм есте  с со суд о м  пер е д а е тся  паспорт



У Д О С Т О В Е Р Е Н И Е  

о  к э ч е с т в е  и з го т о в л е н и я  с о с у д е

камера стер ил изац и онн ая  сте р и л и за то р а  п аро вого  ГК -100-4  за во д ско й  № ------------------------
(наименование сосуда)

И з го т о в л е н а  д л я  А О  «ТЗМ О И »
Завоя-изготовитель: S handong  X in h u a  M ed ica l Ins trum en t Со,, Ltd . , ^
А д р е с  завода-изготовиталя: X in h u a  M e d ic a l S c ie n tiflc  Z o n e , Z ib o  N e w  &  H ,-T e c h  in d u s tn a l

velopm ent Z o n e , S h a n d o n g  P ro v in c e  C h in a .

Д ата  и зго то вл е ни я  _ _ _ _ --------------------------—

1 Т е х н и ч е с к а я  х а р а к т е р и с т и к а  и п а р а м е т р ы

Н аим енование частей  сосуда_______________—
Кам ера сте р и л и за ц и о н н а я

Рабочее д авление , М 
Расчетное давление ,

п я  1кгс.1с.м̂) 0 ,2 3  (2 ,3 )
М па (кгс/см^) 0 ,2 5  (2 ,Ь)

Пробное давл е ни е  
испы тания,

Мпа (кгс/см^)

ги д ра вл иче ско го 0 ,32  (3,2)

пне вм ати че ско го

Райпчая тем п еоа тур а среды ,°С 134

Расчетная те м п е р а тур а  стенки , “ ü 139

1-1о1У1Л4еипранме оабочей  среды пар

Х арактеристика  
рабочей среды

Класс опасности нет
В зры воопасность нет

П ож ароопасность нет

П рибавка д л я  кол/1пенсации  коррозии 1

Э С О З И И  . м м 0 .1 04DinonTMMnrTl-.
М асса ПУСТОГО сосу/] 
М аксим альная м асс
стг>опи1*-1 1ГГ

ia*1 кг -
а заливаем ой

Расчетны й ср ок служ бы  сосуда , л ет 10

*1 Для сосудов со сжиженными газами

Кам ера стер ипи зац и он н ая  п р е д ста вп я е т  со б ой  сосуд  к р у т о й  ф о р м ы  с  д верью . 

В нутренние разм еры  кам еры : д л и н а  (глубина) полная  8 8 0  м м , пол е зн а я  780  мм. 

П олны й объ ем  кам еры  (вм ести м ость ) соста вл яе т 104 л и тра .
Д ля п рогр ева  стенок кам еры  при  работе  стерил изатора , ко н стр укц и е й  л редусм от-

рен электрический  подогрев.
На различны х этапах работы  стер ил изатор а  в кам е ре  в о зн и ка ю т  зн а ко пе рем енн ы е  

нагрузки от -0 ,96  д о  + 2 ,3  кгс/см^. Д а вл е н и е  в кам ере со зд а ется  п о д а ч е й  вод ян ого  насы -



щенного пара из паро ген ера тор а . У пл о тн ен и е  кам еры  происходит за счё т  ви нтово го  п ри ­

жима уплотнител ьной  прокл а д ки  из си л и кон овой  резины  герм етичной  д вер ью .
В соответствии  с Ф ед еральны м и  норм ам и  и правилам и  в области  пром ы ш л енн ой  

безопасности «П равила пром ы ш л енной  безопасности  опасны х п р о и зво д стве н н ы х  о б ъ е к­

тов, на которы х и спол ьзуе тся  об оруд овани е , работаю щ ее  под изб ы точны м  д авл е ни е м »  

от 25 марта 2014 года N 116 п .215 кам ера ГК -100 -4  не подлеж ит р е ги стр а ц и и  в ор ганах  
Госгортехнадзора, т .к . относится  к сосудам , работаю щ им  со средой  2 -й  группы  (со гл асно  

ТР ТС 032/2013), у ко то р ы х произведение  д а вл е ни я  (М П а) на вм е сти м о сть  (м  ) не превы

шает 1,0.



С

2
Наименование ч а ­

стей сосуда

Разм еры , мм О сновной металл Д анны е о сварке

н
э
с-о

В- к  
5  "

Сч со

§ § 

н  “

| 5
СО

Н аим енование,
м арка

ГО С Т

С пособ
вы полне­

ния
соедине­

ния

В ид
сварки

Э лектроды ,
сварочная

проволока, тип , м арка, ГО С Т

1 Обечайка стерили­
зационной камеры

1 400 2,5 850 Сталь
022Сг17М12Мо2

С варной элек-
троду-
говая

П роволока
022Сг17М 12М о2

2 Днише стерилизаци­
онной камеры

1 400 3 50 Сталь
022Сг17МИ2Мо2)

Ш там п П роволока
022Сг17ЫИ2Мо2

3 Крьппка 
(дверь кам еры )

1 430 5 Сталь
022Сг17М112Мо2

Ш там п



3 Д а н н ы е  о  п а т р у б ка х , ф л а н ц а х , к р ы ш к а х  и к р е п е ж н ы х
и з д е л и я х

Наименование

Патрубок

Патрубок

Патрубок

Количество,
шт.

2

2

1

Размеры, мм

Присоединительная 
резьба R e í /4  

Присоединительная 
резьба R e í /2  

Присоединительная 
резьба R e í

Материал
Наименование, 
марка металла

Сталь
022Cr17Ni12Mo2

Сталь
022Cr17Ni12Mo2

Сталь
022Cr17Ni12Mo2

ГО С Т

G B

GB

GB

4 О с н о в н а я  а р м а т у р а , к о н т р о л ь н о  -  и з м е р и т е л ь н ы е  л р и б о р ы  и п р и б о р ы
б е з о п а с н о с т и

С

с
e l

Z

Наименование

Н
3
Ú
О

Место
установки

/слоеный
проход,

мм

Условное давление, 
Мпа (кгс/см^)

Материал

1
Мановакуумметр
показывающий

2
Камера

стерилизационная
3

Предел 
измерений от 

минус 0,1 (1) до 
+ 0,5 (+ 5)

Латунь

2
Датчик

давления
2

Камера
стерилизационная,

парогенератор

Предел измерений 
от 0 до 0,4 (от 0 до 4)

Латунь

3 Клапан предохранительный 1 Парогенератор 14 0,3 (3,0) Латунь

4 Кран 01/2» 2 Трубопроводы 15 2,5 Латунь

5 Клапан электромагаитный 5 Трубопроводы 5 0,3 (3,0) Латунь

6 Клапан электромагнитный 2 Трубопроводы 15 0,3 (3,0) Латунь



5 Д А Н Н Ы Е  О Б  О С Н О В Н Ы Х  М А Т Е Р И А Л А Х , 
П Р И М Е Н Я Е М Ы Х  ПРИ И З Г О Т О В Л Е Н И И  С О С У Д А

Материал

О

Данные механических испытаний по серти­
фикату или протоколу испытаний

При Т = 20° С

Ударная
вязкость

При
Т < 0° С

Xо
>5оШ
О
>.сйп(О
С!=§

Н<0 5
ф ^
X то л н
51
и5 -о
ССь

О

Химический состав по сертификату 
ИЛИ протоколу заводских испытаний

о

Примечания:  ̂ ^  .материал* указываются марка материала, номер стандарта (ТУ) на химический состав и технические требова­
ния, но-1ер пла^вки (партии) из ^ртификата на материал, номер и дата сертификата
кола или в случае отсутствия сертификата, номер протокола заводских испытании изготовителя продукц .

2 В остальных графах ука^шаются данные из сертификата изготовителя металлопродукции, а в случае отсутствия 
сертификатов -  данные из протоколов заводских испытаний изготовителя сосуда.



6 Д а н н ы е  о  ги д р а в л и ч е с к о м  
(п н е в м а т и ч е с к и х )  и с п ы т а н и я х

С осуд - К ам ера стер ил изац и онн ая  стерил изатора  ГК -100 -4 , зав. №_ 
усл еш но  прош ел  следую щ ие и спы тан ия

Вид и усл ови я  испы тании И сп ы ты ва ем ая  ч 
кам е ра  в сбор(

асть сосуда -  
э с кры ш кой

Гидравлическое
испы тание

П робное  давление , 
М П а (кгс/см^)

0,32  (3,2) - — —

И сп ы та те л ьна я  среда Вода — — -
Т е м пе р а тур а  и спы та­

те л ьн о й  среды , °С
15 - - —

П р од ол ж и тел ьн ость  
вы держ ки , мин.

30 - - —

П невматическое
испы тание

П робное  давление , 
М П а (кгс/см^)

- - - —

П р од ол ж и тел ьн ость  
вы держ ки , ч (мин.)

- - - —

П олож ение сю суд а  при  и спы тании го р изон тал ьн ое - —

П р о то ко л  ги д р а в л и ч е с к и х  и с п ы та н и й  N°_ 

(P re s s u re  T e s t  R e p o rt)

о т

7 З А К Л Ю Ч Е Н И Е

С осуд изготовл ен  в полном  соответствии  с те хн и ч е ски м  р е гл ам ен том  Т а м ож енн ого  

союза "О  безопасности  об орудовани я , ра ботаю щ его  п од  и зб ы точн ы м  д авлением  (ТР 

ТС 032/2013) и техн и чески м и  усл ови ям и  Т У  9 4 5 1 -1 02 -1 251 782 0 -20 11  «С терилизаторы  

паровые ГК -100 -4 -«Т З М О И » и двухд ве рн ы й  ГК Д -1 00 -4 -«Т З М О И ».
С осуд под вер гнут н ар уж н о м у  и внутреннем у о с м о тр у  и ги д ра вл иче ском у  исп ы та ­

нию пробны м д а вл е ни е м  со гл асн о  разделу 6 н астоя щ е го  п аспор та .
С осуд признан  годны м  для  работы  с указанны м и  в н а сто я щ е м  паспорте  п а р а м е т­

рами.

П аспорт оф орм лен (дата), 
скреплён печатью  завода-изготовителя  сосуда



Наименование
предприятия-

владельца
Местонахождение сосуда Дата установки



Лицо, о т в е т с т в е н н о е  за  и с п р а в н о е  с о с т о я н и е  и за  б е з о п а с н о е  д е й с т в и е  с о с у д а

№ и д а та  п р и к а з а  
о н а зн а ч е н и и

П о д п и с ь



Д ата
устано вки Н а и м е н о в а н и е

К о л и ­
ч е с т в о

У с л о в н ы й
п р о х о д ,

м м

У с л о в н о е
д а в л е н и е ,

М П а
(кгс /см ^)

М а т е р и а л
М е с т о  

у с т а н о в к и

П о д п и с ь
о т в е т с т в е н н о г о

л и ц а



П о д п и с ь  
о т в е т с т в е н н о г о  л и ц а

1 Документы подтверждающие качество вновь устанавливаемых (взамен изношенных) элементов сосуда, при- 
меняем2х при ремонте м а^р иа л о в , а также сварки (пайки) должны храниться в специальной папке.







Д а т а
о с в и д е т е л ь с т в о в а н и я

Разрешенное 
давление, 

М П а  (кгс /с м ^ )

С р о к  с л е д у ю щ е го  
о с в и д е т е л ь с т в о в а ­

н и я



Д а т а
о с в и д е т е л ь с т в о в а н и я

Р е з у л ь т а т ы  о с в и д е т е л ь с т в о в а н и я
Р а з р е ш е н н о е  

д а в л е н и е ,  
М П а  (кгс /с м ^ )

С р о к  с л е д у ю щ е го  
о с в и д е т е л ь с т в о в а ­

н и я



Д а т а
о с в и д е т е л ь с т в о в а н и я

Р е з у л ь т а т ы  о с в и д е т е л ь с т в о в а н и я

Р а з р е ш е н н о е  
д а в л е н и е ,  

М П а  (кгс /с м ^ )

С р о к  с л е д у ю щ е г о  
о с в и д е т е л ь с т в о в а ­

н и я
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Общий вид камеры с те р и л и за ц и о н н о й  сте р и л и за то р а  п а р о в о го  Г К -100 -4 -« Т З М О И »

Г К 1 0 4 .0 0 .00 0_0 7  ПС1



П р и л о ж ен и е  2

Р а сч ет на п р о ч н о сть  со суд а , р а б о таю щ е го  под  д ав л е н и ем . 
Кам ер а стер и л и за ц и о н н ая  

стер и л и зато р а  пар о в о го  Г К -100 -4  

(ад ап ти вн ы й  п ер е в о д  о р и ги н а л ь н ы х р а сч ёто в )



1 РАСЧЕТ Н А  П Р О Ч Н О С Т Ь  О С Н О В Н Ы Х  Д Е Т А Л Е Й  С Т Е Р И Л И З А Ц И О Н Н О Й  КА М Е Р Ы

1.1 О б еч ай ка  стер и л и за ц и о н н о й  кам еры

Материал об ечайки  сталь  022С г17М И 2М о2 (А налог стали  О ЗХ17Н14М З)

Расчетное д а в л е н и е  Рр = 2 ,5  кгс/см^
Внутренний д и а м е тр  об ечайки  О = 400  мм 

Допускаемое н ап ря ж е ни е  [а ] = 1170 кгс/см^

1.1.1 О бечайка, на груж ен на я  внутренним  избы точны м  давлением . 

Толщина стенки  об ечайки :

8  = Рр О/ (2-ф [а ]-Р р ) (1)

Ф - м иним а л ьн ы й  коэф ф и ци е нт прочности  п род ол ьн ого  сва р но го  ш ва, вы б и р ае ­

мый по сп р а во чн и ку  (1, стр.71).

Для сты кового  соединения  ф = 0,9.

З р  = 2 ,5 -40 /(2 -0 ,9 -1170 -2 ,5 )  = 0 ,047  см

Прибавка к ра счетно й  тол щ ин е  С определяется  по ф орм уле:

С = С 1+С 2+С З,

где С1 -  прибавка  д л я  ком пенсац ии  коррозии, эрозии;

С2 -  прибавка д л я  ком пен сац и и  м инусового  д оп уска  на то л щ и н у  листа ;

СЗ -  технологическая  прибавка .
Учитывая, что сте р и л и за то р  работает с хи м и че ски м и  растворам и , С1 = 1 мм, 

С2 = 0,22 мм.
С = 1+0,22 = 1,22 мм 

3  = 0 ,47+ 1 ,22  = 1,69 мм

Принимаем то л щ и н у  об ечай ки  2 ,5  мм из ко н структивн ы х со об р аж ени й .

(2)

1.1.2 Д опускаем ое  внутр еннее  избы точное  д авл е ни е :

[р] = 2 [с ]ф (8 -с )/(0 + (5 -с ))

[р ] = 2-1170 0 ,9  (0 ,25 -0 ,122 )/(40 + (0 ,25 -0 ,122 )) =^6,72 кгс/см^



D = 43 ,0  см 
R = 39,15 см 
Н = 5,1 см
М атериал стал ь  022C r1 7N i1 2M o2  (А налог стали  О ЗХ17Н14М З)
1.2.1 Т олщ ина  кры ш ки, ра ботаю щ и х под  д а вл е ни е м  оп ре д ел я е тся  по ф орм уле.

S i ^ Sip+C

Sip =yD*Pp/(4*[6]«(p)
где
[а ]=  1170 кгс/см ^ -д о пускаем о е  напряж ение ;
Ф = 1 для кры ш ки , и зготовл енной  из цельной  за готовки  (по сп ра во чни ку  1), 

у = 4 ко эф ф и ц и е н т  ф орм ы  сф ерической  кры ш ки;

Рр = 2,5 кгс/см ^ - ра счетно е  давление ;
S ip  = 4 *43 ,0 *2 ,5  /  (4*1170*1) = 0 ,0 9  см 

П рибавка к р а счетно й  тол щ ине  С опре деляе тся  по ф орм уле.

С = С 1+С 2+С З, (7)

где С1 -  при б а вка  д л я  ком пенсации  коррозии , эрозии ;
С2 -  прибавка  д л я  ком пенсации  м инусового  д о п уска  на то л щ и н у  листа ;
СЗ -  те хн о л о ги че ска я  прибавка .
Учиты вая, что  стер ил изатор  работает с хи м и че ски м и  ра ство рам и , С1 -  1 мм, 
С2 = 0 ,22 мм.

С = 1+0,22 = 1,22 мм 
S i = 0 ,9+1 ,22  = 2 ,12  мм

П риним аем  S i = 5 мм из конструктивны х со о б р а ж е н и й

1.2.2 Д оп уска е м о е  внутр еннее  избы точное  д авл е ни е :

[р] = 4 [ст] ф ( S 1 -C )  / (D  y)

Ф = 1 для кры ш ки  и зготовл енного  из цельной  за го то вки  (по сп р а во чн и ку  1), 
у = 4 ко эф ф и ц и е н т  ф орм ы  сф ерической  кры ш ки;

[р ] = 4 -1170 -1 (0 ,5 -0 ,122)/(43-4) = 10 ,28  кгс/см^



D = 40 ,0  см 
R = 31,6 см 
Н = 5,4 см
М атериал сталь  02 2 C r1 7 N i1 2 M o 2  (А налог стали О ЗХ17Н14М З)
1.3.1 Толщ ина  д н и щ а , раб отаю щ и х под  внутренним  и зб ы точны м  давл е ни е м  

определяется по ф орм уле;
S i 5 Sip+C

Sip = у»0*Рр/(4»[б]*ф)
где
(р = 1 для днищ а, и зго то вл енн ого  из цельной за готовки  (по сп ра во чни ку  1); 
у = 4 коэф ф и ци е нт ф орм ы  сф ерического  днищ а;
[о ]=  1170 кгс/см^ -д о пуска е м о е  напряж ение;

Рр = 2 ,5  кгс/см2 - ра сче тно е  давление ;
S ip  = 4 *4 0 *2 ,5 /(4 *1 1 7 0 *1 ) = 0 ,0 85  см

П рибавка к ра счетно й  то л щ и н е  С определяется  по ф орм ул е ;

С = С 1+С 2+С З, (7)

где С1 -  прибавка  д л я  ком пенсац ии  коррозии, эрозии ;
С2 -  прибавка  д л я  ком пенсац и и  м инусового  д оп уска  на то л щ и н у  листа ;
СЗ -  техн ол о ги че ская  прибавка .
Учиты вая, что стер ил изатор  работает с хи м и чески м и  ра ство рам и , С1 = 1 мм, 
С2 = 0,22 мм.

С = 1+0,22 = 1,22 мм 
81 = 0 ,85+1 ,22  = 2,07 мм

П риним аем  81 = 3 мм из конструктивны х со об р аж ени й

1.3.2 Д опускаем ое внутр енн ее  избы точное д авл е ни е ;

[р ] = 4 [ст] (р (31-с) /  (О у )

Ф = 1 для днищ а, и зго то вл енн ого  из цельной за готовки  (по сп р а во чн и ку  1 ); 
у = 4 коэф ф ициент ф орм ы  сф ерического  днищ а

[р ] = 4 -1170 -1 (0 ,3 -0 ,122)/(40-4) «5 ,2  кгс/см ^
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Материал -  сталь 45  ГО С Т 1050-74;

Предел текучести  650 М П а (6500  кгс/см^)
Площадь двери  стер и л и за ц и о нн о й  кам еры  ло осевой л и н и и  прокл а д ки

Р = л

где; Р = 0 ,205 м (20,5 см);
Р = 3,14 • 0,2052 = 0 ,1 319  м2 (1319  см2)

Усилие на дверь  от  д а в л е н и я  среды
Рд= Р р . р = 0 ,25  • 0 ,132 = 0 ,033 М Н (33 00  кгс)

Расчетная сила осевого  сж ати я  прокладки
Р^п= тт*Оп*Ьэ*К*Рр(2, стр. 518) 

где: Оп -  средний д и ам е тр  уп л о тн е н и я  = 41 см = 0,41 м;

Ьэ- эф ф ективная ш ирина  п рокл а д ки  = 0,3 см = 0 ,003 м;
К = 1 - коэф ф ициент, за ви ся щ и й  от м атериала и кон струкц и и  п рокл а д ки  (2, стр. 528), 

Р \ =  3 ,1 4 -0 ,41 -0,003-1 -0 ,25  = 0 ,0 009 7  МН (97 кгс);

С ум м арное усил ие  на д в е р ь
Рс= Рд+Р^п= Рз;

Рз= 0 ,033 +0 ,00097 = 0 ,0 339 7  М Н  (3397 кгс);

У силия на все ры чаги  ц е н тр а л ьн о го  затвора;
Е Р о  =  ^ Р з  ГПср



mcp = í  / (L - г ) = 0 ,026 /(0 ,1 74  - 0 ,026 ) = 0,17 
Po = Р з . гпср/п -  где n=6 -  чи сл о  ры чагов  затвора,

Ро= 0,03397 • 0 ,17 /6  = 0 ,000962  М Н (96 ,2  кгс)
М ом ент со противления  се чени я  А -А  

Wa= (0,0173)/6 = 0 ,00000081 (0,81 см^)
М а ксим альное  н апряж ение  в ры чаге

а  = P o(L--í)/W a;

а = 0 ,000962*(0 ,174 -0 ,026 )/0 ,00000081  = 175,7 М П а (1757 кгс/см^);

Материал аналог - стали  45  ГО С Т  1050-74, закалка  H R C -2 4 ,5 .,,3 2 ;

Предел текучести  От= 650 М П а (6500  кгс/см^) (4, стр. 86).

Запас прочности
Пт= 6500 /1 757  = 3,6 > 1,5 

С оответствует треб ован и ям  п рочности

2 Р А С Ч Ё Т П Р О П У С К Н О Й  С П О С О Б Н О С Т И  П Р Е Д О Х Р А Н И Т Е Л Ь Н О Г О  К Л А П А Н А

П ропускная  сп особность  клапана  для водяного  пара.

G = B 1 B 2  a 1 F  (P 1+1), (см . ГО С Т 12 .2 .085-2002 П р и л о ж е ни е  А2)

Где, В1 = 0 .515 - коэф ф ициент, учиты ваю щ ий ф и зи ко -хи м и че ски е  свойства  

водяного пара при ра бочи х  п а р а м е тр а х  перед  п ред охра ни тел ьн ы м  кл ап ан ом  (для 

насы щ енного  пара при Р1 + 1 -3 ,4 ),

В2 -  коэф ф ициент, учи ты ваю щ и й  соотнош ение  д а в л е н и й  пе р е д  и за пр е д о ­

хранительны м  клапаном . Т. к. д авл е ни е  за пред охра ни тел ьн ы м  кл ап ан ом  равно  0, 

приним аем  В2 = 1,

a l  -  коэф ф и ци е нт ра сход а  для  газообразны х сред , п р и н и м а е тся  a l  = 0,5 

F -  площ адь сечения  клапана , равная наим еньш ей  пл ощ ад и  се чени я  в п р о ­

точной  части, мм^

F = л б2/4 = 3,14*142/4 == 154 (мм2);

Р1 -  м аксим альное  изб ы точн ое  давл е ни е  перед  п р е д о хр а н и те л ьн ы м  кл ап а ­

ном, кгс/см2

G = 0 ,5 1 5 -Т 0 ,5 -1 5 4 -3 ,4  = 135 кг/час



М а кси м ал ьная  возм ож ность  парообразования  н а грева те л ьны х эл е м ен тов  па­

рогенератора стер ил изатор а  ГК-100-4 :
0 1  = 0 /1 , [9]

0  -  кол и че ство  тепла, вы дел яем ое  нагревательны м и эл е м ен там и  при общ ей 

мощ ности 6,6 кВт:
\ -  те п л о со д е р ж а ни е  одного  ки л огра м м а пара при Р = 2 ,5  кгс/см^

1 = 64 8 ,8  ккал /кг

0 1  = 0 ,2 4 М 1 /(1 Ю 0 0 ) [9]

0 1  = 0 ,24-6600-3600 /648 ,8  Ю 0 0 » 8 ,8  кг/ч 
Вы вод п ропускная  способность  п ред охра ни тел ьного  кл апана  д о ста то чн а  для 

безопасного сброса  пара из паро генератора
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Уважаемы е пользователи!

Мы рады приветствовать Вас и благодарим за то, что Вы выбрали стерилизатор, 
производства АО «Тюменский завод медицинского оборудования и инструментов» 
Стерилизатор является технически сложным современным медицинским оборудованием, 
работающим под давлением, поэтому перед началом его эксплуатации, обязательно 
ознакомьтесь с Руководством по эксплуатации и условиями, указанными в настоящей 
Сервисной книжке.
Сервисная книжка содержит необходимую информацию о гарантийных условиях, а также 
перечень работ, выполняемых в рамках регламентного технического обслуживания 
стерилизатора.

Соблюдение условий, указанных в Сервисной книжке, позволит Вам избежать 
непредвиденных затрат в ходе эксплуатации Вашего стерилизатора и поддерживать его 
исправность в течение максимально долгого времени.

АО «Тюменский завод медицинского оборудования и инструментов» обеспечивает сервисную 
поддержку через сеть Авторизированных сервисных центров на всей территории Российской

Федерации.

А кт уальная инф ор м ац ия  об А вт оризованны х сер в и сн ы х ц ент рах  
предст авлена на сайт е  

http://w w w .Dhs-m t.ru /service  
или позвонит е в сл уж бу т ехнической по д дер ж ки :

«Горячая Л И Н И Я »  технической поддержки

Российская Федерация: 8-800-25-00-105 (звонок бесплатный)

Позвоните в службу технической поддержки и получите консультацию по заявке на ремонт и
сервисному обслуживанию.

Техническая служба: 
Тел.;+7(495) 739-39 -47

Запасны е части: 
Тел.: + 7 (4 9 5 ) 73 9 -39 -47

E -m a il: service(3>phs-mt.ru

Претензии, рекламации, предложения: 
E -m a il: support(a>phs-mt.ru

Представительство АО «Тюменский завод медицинского оборудования и инструментов» в России
ООО "Фармстандарт-Медтехника"

Юридический адрес: 141700, Московская область, г. Долгопрудный, Лихачевский проезд, д. 5 "Б". 
Почтовый адрес: 121248, г. Москва, Кутузовский проспект, д. 12, стр. 2. 

Телефон/факс: (495) 739-39-47 
Электронная почта: service@phs-mt.ru



А  ВНИ М А НИ Е!
Стерилизатор - является сосудом, работающим под давлением! 

Несоблюдение требований Сервисной книжки и Руководства по эксплуатации  
стерилизатора м ожет привести к опасным последствиям!

ОБЩ АЯ ИНФ О РМ АЦИЯ

2.

Стерилизатор паровой (далее по тексту - стерилизатор предназначен для стерилизации 
водяным насыщенным паром под избыточным давлением изделий медицинского 
назначения из металлов (хирургические инструменты и др.), стекла (лабораторная посуда 
и др.), резин (хирургические перчатки и др.), изделий из текстильных материалов 
(хирургическое белье и др.), лигатурного шовного материала и др., воздействие пара на 
которые не вызывает изменения их функциональных свойств.

Стерилизатор является объектом повышенной опасности и требует соблюдения 
действующих Федеральных норм и правил в области промышленной безопасности; 
"Правила промышленной безопасности опасных производственных объектов, на которых 
используется оборудование, работающее под избыточным давлением"; ОМУ 42-21-35-91 
«Правила эксплуатации и требования безопасности при работе на паровых 
стерилизаторах»; «Правил технической эксплуатации электроустановок потребителем»; 
«Правил техники безопасности при эксплуатации электроустановок потребителем».

3. Стерилизатор может располагаться между помещениями с различными классами чистоты.

4. Стерилизатор применяется в ЛПУ различного лрофиля для оснащения Центральных 
Стерилизационных Отделений, стерилизационных при операционных блоках, в 
больничных отделениях и аптеках, а также в лабораториях.

5. Стерилизатор также может эксплуатироваться на фармацевтических и биологических 
предприятиях, или других отраслях промышленности.

6. Для надежной работы стерилизатора требуется питание парогенератора
дистиллированной водой или водой, близкой по своим свойствам к дистиллированной 
(рекомендуемые параметры качества питающей воды указан в руководстве по 
эксплуатации)

7. К работе со стерилизатором допускаются лица, изучившее Руководство по эксплуатации, 
настоящую Сервисную книжку и прошедшие инструктаж.

Производитель постоянно работает над совершенствованием продукции и оставляет за 
собой право без предварительного уведомления вносить изменения в конструкцию, систему 
управления и внешний вид стерилизатора, не влияющие на технические характеристики.



1. П у с к о -н а л а д о ч н ы е  р а б о т ы .
Для того чтобы Ваш стерилизатор подготовить к эксплуатации, Авторизованный Сервисный 
центр должен провести комплекс работ по подготовке и проведению индивидуальных 
испытаний, включая комплексное опробование стерилизатора,  ̂ перед передачей его 
Пользователю, о чем ставится соответствующая отметка в Сервисной книжке^

2. И н с т р у к т а ж .
Для полноценной и технически грамотной эксплуатации стерилизатора. Авторизованный 
Сервисный центр в составе комплекса Пусконаладочных работ, проводит теоретический и 
практический инструктаж сотрудников Пользователя правилам использования и ежедневного 
профилактического обслуживания стерилизатора.

3. Р е гл а м е н т н о е  т е х н и ч е с к о е  о б с л у ж и в а н и е .
Регламентное техническое обслуживание стерилизатора следует проводить ежемесячно в 
течение всего срока его эксплуатации. Первое регламентное техническое обслуживание 
требуется провести в срок, не превышающий 45 дней с момента окончания пуско-наладочных 
работ.

4 . Г а р а н т и й н ы й  р е м о н т .
Если дефект Стерилизатора вызван скрытым производственным браком и относится к случаю, 
покрываемому гарантией, все дефектные детали и узлы заменяются или ремонтируются 
Авторизованным Сервисным центром бесплатно.

5. П о в р е ж д е н и я  с т е р и л и з а т о р а .
Повреждения стерилизатора, вызванные или явившиеся следствием его нецелевой 
эксплуатации, отсутствия пусконаладочных работ, несвоевременного проведения или 
отсутствия регламентного технического обслуживания, а также невыполнения Пользователем 
других требований, изложенных в Руководстве по эксплуатации и Сервисной книжке, являются 
нарушением условий гарантии. Производитель не несет ответственности за повреждения 
стерилизатора, вызванные вышеуказанными причинами, и не осуществляет гарантийный 
ремонт по их устранению.

6. В н е о ч е р е д н о й  п р о ф и л а к т и ч е с к и й  о с м о т р
При получении Вами уведомления о проведении внеочередного профилактического осмотра 
или ремонта стерилизатора по инициативе Производителя, просим Вас срочно обратиться 
Техническую службу для согласования сроков проведения работ.



УС Л О В И Я  ГАРАНТИИ
АО «ТЗМОИ» гарантирует, что Ваш стерилизатор, не будет иметь отказов при 

квалифицированной эксплуатации и регулярном техническом обслуживании. Скрытые 
дефекты, которые могут быть выявлены в ходе эксплуатации, устраняются по гарантии, 

согласно следующим срокам и условиям:

1. Г а р а н т и я  П р о и з в о д и т е л я
Гарантия Производителя действует при условии соблюдения Вами рекомендаций раздела 

" О т в е т с т в е н н о с т ь  П о л ь з о в а т е л я "  настоящей Сервисной книжки. Пожалуйста, прочитайте ее 

внимательно!

Ответственность за пусконаладочные работы, инструктаж, регламентное техническое 
обслуживание и гарантийный ремонт Вашего стерилизатора возложена на авторизованные 
Производителем Сервисные центры (АСЦ). Актуальный список АСЦ Вы можете увидеть на интернет- 

сайте: www.Dhs-mt.ru.

Гарантия Производителя действительна при обязательном и своевременном выполнении 
регламентных работ по техническому обслуживанию стерилизатора!

2 . Г а р а н т и й н ы й  с р о к
Гарантийный срок эксплуатации стерилизатора составляет 24 месяца с момента ввода в 
эксплуатацию, но не более 30 месяцев с момента изготовления. После ввода в эксплуатацию 
стерилизатора, должен быть составлен «АКТ ВВОДА В ЭКСПЛУАТАЦИЮ». Акт ввода 
стерилизатора в эксплуатацию должен быть подписан сервисным специалистом 
авторизованного производителем Сервисного центра и заверен его печатью, и представителем 
Пользователя и заверен его печатью. Одновременно с этим, сервисным специалистом АСЦ 
ставится отметка в данную Сервисную книжку, о выполнении работ по подготовке и проведению 
индивидуальных предэксплуатационных испытаний, включая комплексное опробование 
стерилизатора, а также о проведении инструктажа сотрудников Пользователя правилам 
использования стерилизатора и его ежедневного профилактического обслуживания.

3. О т в е т с т в е н н о с т ь  П р о и з в о д и т е л я
Производитель не несет ответственности за возможный вред, прямо или косвенно нанесенный 
людям или любому имуществу, если это произошло в результате использования стерилизатора 
не по назначению, несоблюдения правил и условий его эксплуатации или хранения, 
умышленных или неосторожных действий Пользователя или третьих лиц

Ж Г А Р А Н Т И Й Н Ы Й  Р Е М О Н Т  Н Е  О С У Щ Е С Т В Л Я Е Т С Я  В  С Л У Ч А Я Х ;

о т с у т с т в и я  и л и  н е с о б л ю д е н и я  с р о к о в  п р о в е д е н и я  р е г л а м е н т н о г о  т е х н и ч е с к о г о  

о б с л у ж и в а н и я  с т е р и л и з а т о р а ;
п р о в е д е н и я  п у с к о н а л а д о ч н ы х  р а б о т , р е г л а м е н т н о г о  т е х н и ч е с к о г о  о б с л у ж и в а н и я  и 

р е м о н т а  с т е р и л и з а т о р а  л и ц а м и  и о р г а н и з а ц и я м и , н е  а в т о р и з о в а н н ы м и

П р о и з в о д и т е л е м ;
э к с п л у а т а ц и и  с т е р и л и з а т о р а  в  у с л о в и я х , о т л и ч н ы х  о т  у к а з а н н ы х  в  р у к о в о д с т в е  п о  

э к с п л у а т а ц и и ;
в н е с е н и я  л ю б ы х  и з м е н е н и й  в  к о н с т р у к ц и ю  с т е р и л и з а т о р а  (с в е р л е н и я  

д о п о л н и т е л ь н ы х  о т в е р с т и й , п р и в а р и в а н и я  д о п о л н и т е л ь н ы х  у з л о в  и  т .п .)>  

м е х а н и ч е с к и х , х и м и ч е с к и х  и т е р м и ч е с к и х  п о в р е ж д е н и й  с т е р и л и з а т о р а  и е го  

с о с т а в н ы х  ч а с т е й ;
с а м о с т о я т е л ь н о г о , и л и  и с п о л ь з у я  у с л у г и  с т о р о н н и х  л и ц  и о р г а н и з а ц и й , и з м е н е н и я  

н а с т р о е к  э л е м е н т о в  у п р а в л е н и я  с т е р и л и з а т о р о м , и з м е н е н и я  н а с т р о е к



п р е д о х р а н и т е л ь н ы х  к л а п а н о в  с т е р и л и з а т о р а , р е м о н т а  м а н о м е т р о в , в с к р ы т и я  

о п л о м б и р о в а н н ы х  б л о к о в  и у з л о в ;

при  н е и с п р а в н о с т я х  с т е р и л и з а т о р а , в ы з в а н н ы х  э к с т р е м а л ь н ы м и  у с л о в и я м и  и л и  
д е й с т в и я м и  н е п р е о д о л и м о й  с и л ы  (п о ж а р , н а в о д н е н и я , д р у г и е  с т и х и й н ы е  б е д с т в и я ).

4. О б р а щ е н и е  п о  г а р а н т и и .

Для определения причины наступления гарантийного случая и вступления в силу 
вышеуказанных гарантийных обязательств необходимо заполнить бланк « Р е к л а м а ц и я » , в 
котором по возможности полно описать суть выявленного дефекта. К Рекламации необходимо 
приложить копию заполненного Гарантийного талона и Акта ввода в эксплуатацию. С данными 
документами следует обратиться в представительство АО «ТЗМОИ» в России и странах СНГ; 
ООО “Фармстандарт-Медтехника”, по адресу;

Почтовы й а д р е с : 1 2 1 2 4 8 , г. М о с к в а , К у ту з о в с к и й  п р о с п е кт , д . 12 , стр . 2.
Телеф он/ф акс: (4 9 5 ) 7 3 9 -3 9 -4 7  
Э лектронная поч та: service@phs-mt.ru

Для наиболее полного и быстрого удовлетворения Ваших пожеланий и отсутствия 
недоразумений, пожалуйста, соблюдайте все вышеизложенные требования по оформлению 
необходимых документов. Без вышеуказанных документов, претензии и рекламации не 
рассматриваются и гарантийный ремонт не производится.

5. Д о к у м е н т ы , н е о б х о д и м ы е  д л я  о б р а щ е н и я  п о  г а р а н т и и .

Рекламации на работоспособность как отдельных элементов, так и всего стерилизатора в 
целом, рассматриваются при обязательном условии соблюдения всех требований, изложенных 
в данной Сервисной книжке.
Перед обращением, пожалуйста, ещё раз ознакомьтесь с вышеизложенными гарантийными 
обязательствами -  это важно!

Д О К У М Е Н Т Ы

н е о б х о д и м ы е  к  п р е д ъ я в л е н и ю  п р и  г а р а н т и й н о м  с л у ч а е

- Акт Рекламации с подробно описанными признаками неисправности и печатью организации.
- Гарантийный талон.
- Акт ввода в эксплуатацию.

Не о тн о сятся  к гар ан ти й н о м у р е м о н ту  и в ы п о л н я ю тс я  за счет
П о л ь зо в ател я

1. П у с к о н а л а д о ч н ы е  р а б о т ы

Комплекс мероприятий по вводу в эксплуатацию стерилизатора, включая: работы по монтажу, 
подготовке и проведению индивидуальных предэксплуатационных испытаний, включая 
комплексное опробование стерилизатора и инструктаж сотрудников Пользователя правилам 
использования стерилизатора и его ежедневного профилактического обслуживания.

2. Р е гл а м е н т н о е  т е х н и ч е с к о е  о б с л у ж и в а н и е .

Комплекс технических и организационных мероприятий/услуг, регламентированных 
эксплуатационной документацией, по поддержанию работоспособности стерилизатора и 
обеспечения эффективности выполнения заданных функций при использовании стерилизатора 
по назначению.

3. П о в р е ж д е н и я  и н е и с п р а в н о с т и

вызванные нарушением правил транспортирования, пуско-наладочных работ и эксплуатации.



1. П у с к  с т е р и л и з а т о р а  в  э к с п л у а т а ц и ю .
Пользователю необходимо обратиться в Техническую службу Производителя по телефонам, 
указанным в оглавлении.
Работы по монтажу, подготовке и проведению индивидуальных предэксплуатационных 
испытаний, включая комплексное опробование стерилизатора и инструктаж сотрудников 
Пользователя правилам использования стерилизатора и его ежедневного профилактического 
обслуживания, осуществляются сервисными специалистами авторизованного Производителем 
Сервисного центра (АСЦ).

Производитель не несет ответственности и не осуществляет гарантийный ремонт в случае 
отсутствия подтверждения официальным АСЦ факта проведения предэксплуатационных 
испытаний стерилизатора и запуска его в эксплуатацию.
Дефекты стерилизатора, возникшие вследствие выполнения пусконаладочных работ лицами 
или организациями, не имеющими официальной авторизации Производителя, гарантийному 
ремонту НЕ ПОДЛЕЖАТ!!!

2. Р е гл а м е н т н о е  т е х н и ч е с к о е  о б с л у ж и в а н и е .

Для проведения регламентного технического обслуживания стерилизатора. Пользователю 
необходимо обратиться в Техническую службу Производителя по телефонам, указанным в 
оглавлении.
Работы по регламентному техническому обслуживанию стерилизатора, осуществляются 
сервисными специалистами авторизованного Производителем Сервисного центра (АСЦ). 
Дефекты стерилизатора, возникшие вследствие выполнения регламентного технического 
обслуживания сторонними лицами или организациями, не имеющими официальной 
авторизации Производителя, гарантийному ремонту НЕ ПОДЛЕЖАТ!

3. П р е д о с т а в л е н и е  д о к у м е н т о в .

При обращении в Техническую службу Производителя для пуска стерилизатора в эксплуатацию 
или для проведения регламентного технического обслуживания. Пользователю необходимо 
предъявить данную Сервисную книжку.

4 . С е р в и с н а я  к н и ж к а .

Пользователю необходимо хранить данную Сервисную книжку с отметками АСЦ о проведенных 
работах, поскольку в отдельных случаях может возникнуть необходимость лодтвердить факт 
проведения определенных работ.

Не п о д л е ж ат устр ан ен и ю  по га р ан ти и

1. Повреждения и неисправности, вызванные нарушением правил эксплуатации 

стерилизатора, в том числе:

• Отсутствие или несоблюдение сроков проведения регламентного технического 

обслуживания стерилизатора;

• Осуществление пусконаладочных работ, регламентного технического обслуживания и 

ремонта стерилизатора сторонними лицами и организациями, не авторизованными 

Производителем для данных работ;



• При эксплуатации стерилизатора в условиях, отличных от указанных в эксплуатационной 

документации;

• Внесение любых изменений в конструкцию стерилизатора (сверления дополнительных 

отверстий, приваривания дополнительных узлов и т.п.);

• Механических, химических и термических повреждений стерилизатора и его составных 

частей;

• Самостоятельного, или используя услуги сторонних лиц и организаций, изменения 

настроек предохранительных клапанов стерилизатора, замены или ремонта 

манометров, вскрытия опломбированных блоков и узлов;

• Неисправности стерилизатора, вызванные экстремальными условиями или действиями 

непреодолимой силы (пожар, наводнения, другие стихийные бедствия);

2. Подвергающиеся естественному износу устройства и расходные материалы: уплотнения 

двери, фильтры, бумага.

ТЕ Х Н И Ч Е С КО Е  О Б С Л УЖ И В А Н И Е

Ежесменное обслуживание стерилизатора производится персоналом, работающим на 
стерилизаторе. Ежесменное обслуживание включает в себя все операции, направленные 
на поддержание различных частей стерилизатора в чистом и рабочем состоянии. Работы 
должны выполняться регулярно, в соответствии с регламентом ежесменного обслуживания 
или чаще. Регламент ежесменного ТО описан в инструкции по эксплуатации.

Ж НЕ Д О В Е Р Я Й ТЕ

монтажные и пусконаладочные работы, ремонт и реглам ентное техническое  
обслуживание стерилизатора лицам и организациям, не имеющим  

авторизации Производителя. Актуальная инф ормация об Авторизованных 
Сервисных центрах представлена на сайте www.phs-m t.ru

Регламентное техническое обслуживание стерилизатора проводится сервисными 
специалистами авторизованных производителем Сервисных центров. Работы проводятся во 
время перерывов в работе стерилизатора, без нарушения процесса производства или по её 
окончанию, но в соответствии с регламентом технического обслуживания.

В Н И М А Н И Е
При проведении работ по техническому обслуживанию  

требуется в обязательном порядке отключить  
стерилизатор от энергоносителей. Д авление в камере  

стерилизатора должно быть равно атмосф ерном у.

А
ПРИМЕЧАНИЕ: Каждое последующее ТО включает меролриятия предыдущего ТО, а значит при 
проведении мероприятий по обслуживанию в определенных штатных рамках (в рамках 
определенного ТО) необходимо также производить работы предшествующего ТО.

Перечень и периодичность работ по техническому обслуживанию описан в 

руководстве по эксплуатации стерилизатора



«ТЗМ О И » за во д ско й  №С терилизатор п а р о в о й _______________
признан годны м  к экспл уа та ц и и  и соответствует всем  треб ованиям , 

обеспечиваю щ им  б е зо па сн ость  ж изни , здоровья п о треб и те л ей  и охрану 

окружаю щ ей среды , пред отвр ащ е ни я  причинения  вред а  им ущ еству 

потребителей.
Д ата  и з го то в л е н и я ____________________________ _ М. П.

Личные подписи (оттиски личны х клейм ) долж ностны х лиц  предприятия, ответственны х за приемку
изделия

С В И Д Е Т Е Л Ь С Т В О  О К О Н С Е Р В А Ц И И

- «ТЗМ О И » за во д ско й  №С терилизатор п а р о в о й _______________
подвергнут на А О  «Т ю м ен ском  заводе м е д и ц и нско го  оборуд ован и я  и 

инструм ентов» кон сер ва ц и и  со гл асно  тр е б о ва н и ям  пред усм отре нн ы м и  

эксплуатационной д окум ен та ц и ей .

Д а та  консервации г.

Н аим енование  и м арка  кон сер ва нта  -  м асло К -  17.

С рок защ иты  без п ереконсервации : при хр а не ни и  в п о м е щ е н и я х  при 

тем пературе  от О д о  -50°С, и отн оси тел ьн ой  вл аж н остью  во зд уха  не более  98%  

при 25°С -  5 лет.

К он се р ва ц и ю  произвел
(подпись)

И зделие после  кон сер ва ц и и  принял
М.П.

(подпись)



С терилизатор паровой «ТЗМ О И » завод ско й  №

упакован А О  «Т ю м енским  заводом  м ед иц и нско го  об оруд ован и я  и 
инструм ентов» со гл асно  треб ован и ям , пред усм отренны м  ко н стр укто р ско й  

докум ентацией.

Д ата  упако вы ва ни я

У па ко вы ван ие  произвел
(подпись)

И зделие после  упако вы ва ни я  принял  
М. П.

(подпись)



Т а л о н  на гар анти й ны й  р ем о нт

В Н И М А Н И Е : О дним  из обязательны х условий  сохранения
ввода в эксплуатацию  необходим о обязательно  заполнить графу. «Сведен
эксплуатацию»

Заполняется заводом-изготовителем

Изделие
Модель
Заводской номер
Дата производства

Фирма-продавец

Адрес
фирмы-продавца
Т елефон 
фирмы-продавца

П ечать ф ирм ь ‘,-продавца

Дата продажи

Продавец (подпись)

_____________________________ _
Заполняется Потребителем

Исправное изделие в  полном  комплекте получил , 
с условиям и гарантии ознакомлен и согласен

Покупатель 
(ФИО, подпись, дата)

Заполняется АСЦ

Сведения о вводе в эксплуатацию

Наименование АСЦ

Дата ввода в 
эксплуатацию

Рег. Номер 
АСЦ

Инженер (ФИО)

Дата начала гарантии 
/Дата завершения 
гарантии

! 1вчзть АСЦ



{ i  i  ̂ [Ф армстандарт-Медтехник^
ООО «ФАРМСТАНДАРТ- МЕДТЕХНИКА» 

121248, Москва, 
Кутузовский пр-т., Д.12 стр. 2 

Тел./Факс +7 495 739 39 45 
e-mail; szakaz@phs-mt.ru 

www.phs-mtru

Акт рекламации

« » 20____ г.

П р е д п р и я т и е (о р га н и з а ц и я )

п о л н о е  н а и м е н о в а н и е  п р е д п р и я т и я  (о р га н и з а ц и и ) ,  а д р е с  

_________  ( __________________ ) ______________________________
т е л е ф о н /ф а кс

E*rna il

К о м и сси я  8 составе:

председателя

д о л ж н о с т ь , Ф а м и л и я , И м я , O TriecTeo

И членов комиссии

д о л ж н о с т ь . Ф а м и л и я , И м я , О т ч е с тв о

д о л ж н о с т ь . Ф а м и л и я , И м я , О т ч е с тв о

д о л ж н о с т ь , Ф а м и л и я , И м я , О т ч е с тв о

Провела обследование оборудования:
Тип/Модель оборудования Серийный. №

Поставщик Монтаж Владелец

Организация;

Адрес;

Тел./факс;

Представитель: 
ФИО, должность

Дата продажи, № ГТ 
(см. гарантийный талон) (необходимо 

приложить копию)

Дата ввода в эксплуатацию, N2 Акта 
(см. акт пуско*наладочных работ) 
(необходимо приложить копию)

Наличие договора на Техническое 
Обслуживание (номер, дата 

заключения)



^ ^ |^ ^ Фармстандарт-Медтехник^
ООО «ФАРМСТАНДАРТ- МЕДТЕХНИКА» 

121248, Москва, 
пр-т., Д.12 стр. 2 

Тел./Факс +7 495 739 39 45
e - m a i l :  s z a k a z @ p h s - m t . r u  

w w w . p h s - m t r u

х а р а к т е р  р а б о т , в ы п о л н е н н ы х  д о  о б н а р у ж е н и я  н е и с п р а в н о с т и  (

Описание неисправности:

Заключение Комиссии:

Члены комиссии:

Подписи членов Комиссии

ДОЛЖНОСТЬ, Ф а м и л и я , И м я , О т ч е с тв о

д о л ж н о с т ь , Ф а м и л и я , И м я , О т ч е с тв о

Председатель комиссии:

д о л ж н о с т ь , Ф а м и л и я , И м я , О т ч е с тв о

д о л ж н о с т ь , Ф а м и л и я , И м я , О т ч е с тв о

М.П. (без печати недействительно)

Акт рекламации рассматривается только при наличии копии 
- гарантийного талона и акта ввода в эксплуатацию.

Заключение со стороны О О О  «ФАРМСТАНДАРТ-МЕДТЕХНИКА»”

Необходимо отгрузить по гарантии:

Наименование Кол-во Запасные части (арт. №)

20 г.



О тметки О нарушениях условий эксплуатации стерилизатора.
лппж ны  быть устранены Пользователем в кратчайшие сро_1^-------------- ]

Д ата С о д ер ж а н и е  зам еч ан и я  о н ар уш ен и ях  
у с л о в и й  эксп л уатац и и

Ф И О , серв и сноги  
сп е ц и а л и с та , под пись , 

p er. ном ер А С Ц

1

1

1

1

1

1

1

1



Предэксплуатационная подготовка

П еречень  р а б о т по по д го то в ке  стер и л и зато р а  к э ксп л уатац и и

С те р и л и з а то р  п р о в е р е н .

Все узлы работают нормально. 

Стерилизатор к эксплуатации

ГОТОВ / НЕ ГОТОВ

Название АСЦ, проводившего 

работы

Рег. номер АСЦ

ФИО представителя АСЦ

Подпись представителя АСЦ

Дата 20_____г.

1 .0 б1иая инспекция стеоилизатора.

- Состояние электрошкафа □ □
- Состояние пультов управления □ □
- Состояние контактов и разъемов

электрических приборов и узлов --------------
□

- Надежность крепления внутренних и внешних электрических 
компонентов -------- □ и
- Целостность и надежность крепления электрических жгутов, 
шлейфов. ---------- □ Г~1

- Надёжность заземления □ с з
- Состояние и протяжка всех магистралей и соединений 
тпvбoпDoвoднoй арматуры и фитингов □ □
- Регулировка механизма двери, смазка направляющих □ □
- Проверка целостности, смазка уплотнительной прокладки 
камеры □ п
- Ревизия электромагнитных клапанов □ □
- Ревизия обратных клапанов п □
- Ревизия предохранительных клапанов стерилизатора

- Ревизия блокировки дверей □ □
- Ревизия свободного хода двигателей и вакуумного насосов □ □

□ □
2. Электпообооудование.

- Протяжка высоковольтных контактов □ □
- Протяжка низковольтных контактов п □
- Сопротивление изоляции между сетевой цепью 

и КОРПУСОМ электрошкафа (не менее 2 Мом) □ □
- Проверка фазировки двигателей □ □
- Установка параметров программ по согласованию с 
пользователем (при необходимости) □ □
3. Тесты

- Проведение Вакуум-теста □ □
- Проведение Теста Бови-Дика с тестовым индикатором □ □
- тест одной из установленных программ с контролем 
температуры и давпения, а также с химическими индикаторами □ □

Э к с п л у а т а ц и я  с т е р и л и з а т о р а  б е з  п р о в е д е н и я  п р е д э к с п л у а т а ц и о н н о й  п о д го т о в к и

Н Е  Д О П У С К А Е Т С Я !!!



Д ата Т е м а  инстр укта ж а
И н стр у кта ж  получен

Кто проводил  
инструктаж , Ф И О , 

подпись
Ф И О П одпись

1 2 3 4 5

—

---------- ----------- ---------------



Т 0 - №
(в и д )

Т О - 1
ежемесячное

Т О - 2
ежемесячное

Т О - 3
ежемесячное

Т О - 4
ежемесячное

Т О - 5
ежемесячное

Т О - 6
полугодовое

Т О - 7
ежемесячное

Т О - 8
ежемесячное

Т О - 9
ежемесячное

Т О - 1 0
ежемесячное

Т О - 1 1
ежемесячное

А С Ц , п р о в о д и в ш и й

то
Р ег. н о м е р  А С Ц Д а т а З а м е ч а н и я Должность, Подпись, 

ФИО, лица 
проводившего 

обслуживание, место 
печати _____

Должность, Подпись, 
ФИО,

Лица ответственного 
за оборудование (лицо 

принявшее работы)



т о  -  12
годовое

ТО -1 3
ежемесячное

ТО -1 4
ежемесячное

ТО -1 5
ежемесячное

ТО -1 6
ежемесячное

ТО -1 7
ежемесячное

ТО -1 8
полугодовое

ТО -1 9
ежемесячное

ТО -2 0
ежемесячное

ТО -2 1
ежемесячное

ТО -2 2
ежемесячное

ТО -2 3
ежемесячное

ТО-2 4
годовое



Т О - 2 5  
ежемесячное

Т О - 2 6
ежемесячное

Т О - 2 7  
ежемесячное

Т О - 2 8  
ежемесячное

Т О - 2 9  
ежемесячное

Т О - 3 0
полугодовое

Т О - 3 1
ежемесячное

Т О - 3 2  
ежемесячное

Т О - 3 3  
ежемесячное

Т О - 3 4  
ежемесячное

Т О - 3 5  
ежемесячное

Т О - 3 6
годовое



Прошито, пронумеровано 
и скреплено печатью

/7? 6 ) листов
прописьн


