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1 НАЗНАЧЕНИЕ ИЗДЕЛИЯ

1.1 Наконечник угловой НУ-40М с внутренней системой охлаждеввая предназначен для 
закремения рабочих инструментов (боров, фрез и т.д.) с диаметром хвостовика 2,35 мм и 
н ^едачи тш  вращения от микромотора; л

Область применения -  терапевтическая и ортопедическая стоматология.
1.2 Наконечник предназначен для условий эксплуатации при температуре 

от +10 до +35°G и относительной влажности воздуха 80% при темпЬрат^ 25°С.

2 ОСНОВНЫЕ ТЕХНИЧЕСКИЕ ДАННЫЕ

2.2 Частота вращения валика наконечника 
на входе, с'  ̂ (об/мин) +83

2.3 Оптимальная частота вращения на входе 
при эксплуатащ1и наконечника, с'^ (об/мин), не более

2.4 Передаваемый, вращающий момент,
Н м (кгс см), не м ен ее-

2.5 Расход воды для охлаждения инструмента 
при давлении 0,2 МПа (2 кгс/см^), мл/мин

2.5 Средняя наработка на отказ, чу не менее
2.6 Средний срок службы до списания, год, не менее
2.7 Габаритные размеры приведены на рисунке 4.1
2.8 Масса наконечника, кг, не более

3 КОМПЛЕКТНОСТЬ

-667
(40000'"̂ ^®®)

- 167 (10000) 

- 7  10'  ̂(0,7) 

-7 5  ±25
-зоб
-2

-0,06

3.2 В комплект поставки наконечника НУ-40М должны входить:
- наконечник угловой НУ-40М 10.2056.00 - 1шт^
Инструменты и приналлежности
- мандрен (проволока 0,3-Н-17X18Н9 ГОСТ 1 8 1 4 3 -7 2 , L=150 шт.) - 1 шт. ,
* -масленка 10.2046.11.00 с маслом индустриальным

И-5А,И-8А,И-12А ГОСТ 20799-88 или маслом МП-601 ТУ 3g 101787-79 - 1 ш т.
■*-узел охлавдензм 10.2056.05.00 - 1 шт.
Эксплуатапионная документация - ~
- паспорт 10.2056.00 ПС -1 ш т .
Примечание - * По согласованию с потребителем допускается поставка наконечника •

без масленки и узла охлаждения.

4 УСТРОЙСТВО И ПРИНЦИП РАБОТЫ

4.1 На рисунке 4, i изображен общий вид наконечника, который состоит из головки
(1), валика привода (2), гильзы (3), стакана (4), крьш1ки зажим1юй (5), Головка (1) содержит: 
шестерню ведомую (6), па подшипниках качения 2000083 ЮТ, защелку (7) для фиксации и 
освобождения режущего инструмента (бора) и валик передаточный (8) с двумя шестернями
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карончатыми (9), передняя из которых находятся в зацеплении под углом 90° с шестерней 
ведомой (6), а другая -  с шестерней карончатой (10) валика поводка (2).Гильза (3) : 
соединяется с толовкой (1) винтом (12), а сверху надевается защитная втуж а (13):. Внутри 
•ГИЛЬЗЫ (3) проходят две трубки (14) для подачи охлаждающего агента (воды и воздуха) на 
рабочий инструмент.

 ̂ .... . ...........................в. наконечнике, передаваемое от валика 
поводка (2) осуш;ествляетея; от ответного -йоводка'^  (пневмоц{5ивода).

4.3 .. Закрепление реж }^его инструмента (бора) производится следуюпщм о ф азо м :. 
отводится защелка (7) против часовой, стрелки, хвостовик инструмента вставляется в 
отверстие гбловки, п о в р р о та^  сегментное окно, и инструмент проталкива:ется
до упора, после чего защеЛкй устанавливается в рабрчее. прлбжеййе. \

НАК011КЧНИК УГЛОВОЙ НУ-40М. •

/Рисунок 4 Л

5 РЕСУРСЫ, СРОЩ СЛУЖБЫ И х ра н ен и я  ;  
и  Г^АНТРШ ИЗГОТОВИТЕЛЯ (ПОСТАВЩИКА)

5.1 ГГредприятие -  изготовитель гарант1фует безотказную работу наконечника при
и хранения.

5.2 ; Гарантийньш,фой;:Шсплу наконечника^ 9 месяцев со дня продажи.
5.3 Ремонт наконеж ика поизводится предпрми^ем:^. изготовителем.
5.4 Срок службы нданёчнщ са -  2 года со дня ввода в эксплуатадию.
Адрес предприятия^^ йзгЬтовител^ ; : .

/1зм Писгл N aoKVM. Поаа ' Доте
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6 СВИДЕТЕЛЬСТВО ОБ УПАКОВЫВАНИИ 

Наконечник угловой______________________НУ-40М ■ №
наименование изделия

Упакован
заводской номер

• у - : н  . с наименованиеиликодизготрвн^^

согласно Требованиям, преДусмотрённых в ТУ 25-196 Г Г1^

должность расшифровка подписи

год, месящгтасло:

1 е в В Д й щ ®

Наконечник угловой л НУ-40М
наименование изделия обозначение : заводской номер

изготовлен и принят в соо1^^гствйи с рбяза^^ ^
ТУ 25-1961 л  17-90 и признан годньш^ д̂ ^

Начальник ОТК

М:П.
личная подпись расшифровка подписи

год, месяц, число

8 ПОДГОТОВКА ИЗДЕЛИЯ К РАБОТЕ, ПОРЯДОК РАБОТЫ 
И ТЕХНИЧЕСКОЕ ОБСЛУЖИВАНИЕ, ■ ■ ■ v

8.1 После вскрытия упаковки протереть наружные поверхности наконечника сухой,
чистой салфеткой. ^̂  ̂ ^

8.2 Закрепить в наконечнике рабочий инструмент. ;•  ̂ ' ;
8.3 Смазать н^онечник  <<CirpeeM>> или путем зжапьюания 8-10 капель масла в 

отверстие со стороны хвостовика, подсоединить наконечник к мйкрОмотору безрукавной 
-бормапганы, включить бормашину и проверить работу наконечника;

8.4 ■ Стершшзацйю; к^о н еч н й ка  проводить в айтоклаве паром 134°С при. давлении 
: 0,22 МПа (2,2 кгс/см^)лв .теч^ .20;минут. Перед этим накоиечьхик должен быть смгсан,

головка доляша быть закрыта; цроюхад^ це1ШЮлозы; либо из влагопрочной бумаги и т.п.
для того, чТобы в неё CT^kaji Ĥ  ̂ масла при опробьгоании наконечника перед началом
работы. Затем наконечник помещается в пакет из: полиймидной пленки, пакет закрывается 
(заваривается или плотно заворачивается), и в нем н ако н ё^й к  помещается в автоюшв.

8.5 Для стоматологических установок, имеющих наружную проводку охлаждения, 
необходимо установить на наконечник узел охлаждения.

>1змПист ;N QOKVM. Поап, iQdrnc
{О. 205В. 00  ПС

Писпг



8.6 Для предупреждения преждевременного . износа наконечника необходимо 
трущиеся поверхности не реже одного раза в неделю, смазывать маслом индустриальным И- 
5А, И -8А ,й-12А  ГОСТ20799-88йлймасломМ П-601 ТУ 38 101787-79.

8.7 Смазку подшипников наконечника производить закапыванием 5-6 капель масла
в зазор между стаканом (4) и валиком поводка (2)̂ , затем несколько раз от руки провернуть за 
установленный в наконе,чнйке режуи^й йнструмент: (бор),̂  ̂у при этом наконечник в
вертикальном положении >;Инструментомг вниз. Следует особое внимание уделять головке 
н ^он еч 1шка, чаще её смазьгоать, следить за чистотой зубчатой пары.

Необходимо не реже одного раза в месяц погружать головку (1) в ванночку с бензином 
на глубину порядка. 20 Мм и . плавным вращением валика поводка (2) промыть наконечник, 
высупшть и смазать в последовательности, указаьшой вьцпе;

При наличии стади6на.рного распыштеля или «Спрея» наконечник смазьтается без 
промывки согласно инстр>тщии на распьшитель.-

8.8 Наконечники, в упаковке-предприятия изготовителя должны храниться в 
закрыгых помещениях в интервале температур от минус 50°С до плюс 40°С и относительной 
влажности воздуха не'болёе 80% ,1ф и  15 °С

8.9 Рекомендуется: ,в .процессе эксплуатации хранить наконеташси при открытом
зажимном устройстве со вставленным рабочим инструментом (бором),

9 МЕРЫ БЕЗОПАСНОСТИ

9.1 ЗАПРЕЩАЕТСЯ РАБОТАТЬ НАКОЕЕЧНИКОМ ИРЙ, ЧАСТОТЕ ВРАЩЕНИЯ 
ПРИВОДА БОЛЕЕ 750 с'^ (45000 об/мин)!

9.2 ЗАПРЕЩАЕТСЯ ПОЛЬЗОВАТЬСЯ НАКОНЕЧНИКОМ ПРИ ОТКРЫТОМ 
ЗАЖИМНОМ УСТРОЙСТВЕ!

9.3 НЕ РЕКОМЕНДУЕТСЯ ПРИКЛАДЫВАТЬ К  Р Е :^ Щ Е М У  ИНСТРУМЕНТУ 
НАГРУЗКУ СВЫШЕ ЗОН (3,0кгс).

10 ВОЗМОЖНЫЕ НЁИСПРАВЦОСТИ И МЕТ0ДЬ1:ИХ УСТРАНЕНИЯ

Нашленование
неисправности

Вероятная причина .‘Метод устранения

I

I . Инструмент не 
вставляется.

2. Наблюдается 
интенсивный нагрев 
наконетаика при работе.

3. Отсутствует подача , 
охлаждения к 
инструменту, тогда как 
до наконечника система 
функционирует исправно

Погнут гаструмент или диаметр 
хвостовика инструмента 
превышает 0  2,35 мм^

Нет смазки

Во внутренних полостях 
скопилось много продуктов: 
резания и  пыли

Засорилось отверстие трубки 
бодяного охлаждений.

Заменить инструмент.

Закапать 7-10 капель масла 
и смазать наконечник 
«Спреем» (см, п.8.7) 
Тщательно промыть 
изделие, с периодическим 
вращением вала за поводок 
или за инструмент с 
последующей смазкой 
внутренних деталей.

Прочистить на всю длину 
отверстие трубки 
проволокой, 
прикладываемой в

■ комплекте с изделием.

r i u r m М По/пп' Лптг
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ГАРАНТИЙНЫЙ ТАЛОН 
на ремонт (замену) в течение гарантийного Срока

Изделие медицинской техники 

НУ-40М

Наконечник у г л о в о й

обганачение изделия ; •

Номер И дата выпуска ^

наименование

ТУ 25-1961.117-90
обозначение НТД

заполняется предприятием-изготовителем

Приобретен
дата, подпись и штамп торгующей организации

Введен в эксплуатацию - . __. • ______
дата,подпиоь

Принят на гарантийное обслуживание ремонтным-предприятием

города

М Л .
подпись и печать руководителя 
ремонтного предприятия

М Л .
подпись и п е я ^  руководителя 
учреждения владельца

/1зм Пист N aoi<VM. Поап. Цате
• ( о . : 2 о $ Ш о т
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