
8. ГАРАНТИИ ИЗГОТОВИТЕЛЯ

8.1 ЗАО «Микрон - Холдинг» гарантирует
безотказную работу наконечника, в указанной в п. 
3 комплектации, в течении 6 месяцев со дня 
продажи, при соблюдении, указанных в настоящем 
паспорте правил эксплуатации, технического 
обслуживания (п.п.4,5), условий
тра>1спортирования и хранения (п.7).

8.2 Рекомендуемый срок службы (ресурс) 
турбинки (ротора) составляет- 6  месяцев.

ВНИМАНИЕ! При нарушении режимов 
эксплуатации, в частности величины рабочего 
давления, рекомендуемых размеров режущих 
инструментов, периодичности смазки,
потребитель теряет право на гарантийное 
обслуживание и ремонт наконечников.

Гарантия не распространяется на 
комплектующие, например, турбннка (ротор), 
которые приобретены и установлены не через 
уполномоченных представителей от ЗАО
«Микрон - Холднно> или не через официальных 
дилеров, прошедших специальное обучение и 
обладающих необходимыми знаниями по 
ремонту и эксплуатации изделий.

В случае поломки наконечника в период 
гарантийного срока ЗАО «Микрон - Холдинп> 
выполняет бесплатный гарантийный ремонт только 
при условии правильного заполнения торгующей 
организацией гарантийного талона и наличии у 
покупателя товарного чека. С вопросами замены 
изделия или возврата денег необходимо обращаться 
в продавшую его торговую организацию.

Адрес предприятия -  изготовителя:
420021, г. Казань, ул. К.Тинчурина, 31, 
а/я 340.
Тел/факс: (843) 293-32-72 -  приемная.
Тел/факс: (843) 293-32-83 -  отдел продаж. 
Тел/факс: (843) 293-33-54 -  маркетинг. 
E-mail:micron@tatintel.com, 
http://ww\v.micron-ka2an.ni

9. СВИДЕТЕЛЬСТВО О ПРИЕМКЕ
Наконечник
турбинный_________________________
наименование изделия обозначение
№ __________
заводской номер
изготовлен и принят в соответствии с обязатель­
ными требованиями ТУ 94 0482269.247-94 и приз­
нан годным для эксплуатации.
Турбинка (ротор) №j_________________

Начальник ОТК

М.П.
личная подпись

расшифровк* подписи

гоя месяц, число

10. Адреса сервисных центров:
1. г. Волгоград ООО «Реноме»

400131, ул. Ленина, д  9, оф 58 
тел.: (8442) 38-52-44, 38-52-28

2. г. Воронеж ООО «Стомел-К»
304033, ул. Вилрука, д. 13 
тел.: (4732) 23^7-08, 56-81-04, 
23-24-46, 23-27-46

3. г. Ижевск «Уральская Медицинская
Компания» 426008,
ул. Коммунаров, д. 355
■тел.: (3412) 72-55-75.43-25-72

4. г. Казань ООО «Волгамедтех»
420045, ул. Ершова, д. 14/2 
■тел.: (843) 238-21-19

5. г. Калининград ООО «Тетрабалт»
ул. Саммера, 10-18
тел.: (4012) 45-19-13,45-07-38

6. г. Кемерово ООО «Дизанэ» 650070,
ул. Тухачевского, д. 34, а/я 3207 
тел.: (3842) 31-22-80, 37-94-93

7. г. Красноярск ООО «Медиа»
660049, ул. Марковского, д. 43 

тел.; (3912) 36-57-99, 58-68-80,36-57-73
8. г. Москва ООО «Фирма КРУГ»

121087, ул. Тучковская, д. 4 
тел.: (495) 925-51-37, 145-79-54

9. г. Москва ОАО <ЮК-Лоза»*
141323, Московская обл., п.Лоза 
Сергиево-Посадский р-н 
тел.: (495) 545-96-39,545-96-37 
E-matl:mail@okJoza.ru

10. г. Новороссийск ООО «Эхо»
353923, ул. Корницкого, д. 83 
тел.: (8617) 61-80-84,61-80-95

11. г. Омск ОСЮ «Омдеот»
644099, ул. Красногвардейская, 40 
тел.: (3812) 25-57-39

12. г. Омск ООО «Полидента»
644043, ул. Малоивановская, я  53/1 

тел.: (3812) 24-84-73,23-64-39
13. г, Ростов-на-Дону ООО «Вадим и

Константин» 344002, 
ул. Московская, д. 78 

тел.: (863) 299-00-19,262-29-22, 262-07-35
14. г. Ростов-на-Дону ООО «Стоматологическая

Компания»
344018, пер. Соборный, д. 94А 
тел.: (863) 227-30-31,227-30-47

15. г. Самара ООО «Инверсия»
443069, ул. Волгина, д. 109-25 
тел.: (846) 373-80-00

16. г. Санкт-Петербург ООО «Медэкспрссс»
192029, ул. Бабушкина, д  3 

тел.: (812) 326-29-17, 567-20-65
17. г. Саратов ООО «Альянс» 410031,

ул. Валовая, д  61/67, кв. 7 
тел.: (8452) 23-91-29, 28-99-41,23-93-94



18. г. Саратов ООО «999 мелочей» 410005,
ул. Пасадского, д. 180/98, оф 187 

тел.: (8452) 78-31-20, 78-31-76, 78-36-14
19. г. Н альчик ООО «Магеллан-Бост»

360000, КБР, ул. Ногмова, 81/3 
тел.; (8662) 42-37-41

20. г. Уфа ООО «Аналитика»
450112, Башкортостан, ул. Калинина, 17 
тел.: (3472) 43-01-38,42-57-93

21. г. Уфа ООО «Медтехлек»
450080, ул. Менделеева, 140/1
тел.: (3472) 56-67-10, 56-67-20, 56-67-30

22. г. Хабаровск Торговый дом «Меетехника»
680030, пер. Облачный, д. 78а 
тел.: (4212) 22-35-13

23. Армения: ЧП Саргис Карапетян 375056,
г. Ереван, ул. Нансена, д. 15/1 кв.52 
тел.: (374-10)22-61-03

24. Республика Беларусь:
ОАО ПТО«Мсдгехника»

225730, Бресткая обл. Пинский р-н
д. Пинковичи, ул. Полевая д.31

тел.: (375-165) 380-01-60
25. Грузия: ООО «Денстал Деш»

0112, г. Тбилиси, 
пр. Агмашенебсле, 117 
тел.: (995-32) 96-32-58

26. Г рузия: ООО «Дата» 380012, г. Тбилиси,
пр. Царицы Тамг^ы, 20 
тел.: (995-32) 34-18-31

27. Казахстан: ТОО «Арыстан-Фарм»
110000, Республика Казахстан, 
г. Костанай, ул. Уральская,14 
тел.: (7142) 28-01-72,28-01-76

28. Литва: UAB «Medicinos Linija», 78374,
г. Шауляй, ул. Каралячаус, 29 
тел.: (370-41) 55-35-53

29. Литва: Предприятие «Medica», 78366,
г. Шауляй, ул. Аркитекту, 1 
тел.: (370^1) 51-41-64

30. Сирия: «Maria for public trade»,
Syria, Daraa, Bursa Square, Hannano str 
тел.: (963) 152-30910

31. Украина: ООО «Аква-Вита» 79031 г. Львов,
ул. Стрыйская, д, 61 

тел.: (380-322) 63-14-80,23-43-47

©
иное

ОКП 94 5226

Н а к о н е ч н и к и  

т у р б и н н ы е  Н Т С - 3 0 0 - 0 5 ,  

Н Т К С - 3 0 0 - 0 1

Паспорт 
ИФНА. 943134.006 ПС

ВАЖНО!

Обязательно ознакомьтесь с 
содержанием паспорта перед 

первым включением

При покупке проверьте 
правильность заполнения 

гарантийного талона

зло
«Микрон-Ходдинг»



8. ГАРАНТИИ ИЗГОТОВИТЕЛЯ

8 ! ЗАО «Микрон - Холлинг» гарантирует 
безотказную работу наконечника, в указанной в п. 
3 комплектации, в течении 6 месяцев со дия 
продажи, при соблюдении, указанных в ншггояшем 
лгшпс̂ гге правил эксплуатации, технического 
обслуживания (п.п.4,5), условий
транспортирования и хранения (п.Т).

8.2 Рекомендуемый срок службы (ресурс) 
ТУР&1НКИ (ротора) составляет -  6 месяцев.

ВНИМАНИЕ! При нарушеиив режимов 
эксплуатации, s частиости величины |м^!очсго 
давления, рекомендуемых размеров режущих 
инструментов, периодичности смазю!,
потребитель теряет право на га»и1нтийное 
обслуживание и ремонт наконечников.

Гаранта» не распространяется на 
комплектующие, напрнм<^ турбннка {рог<н>>* 
которые приобретены и уетановл^ы не чс1хз 
уполн<»10чсиных предстааитслей от ЗЛО
«Микрон > Холдинг» нлм не ч<фсз официальных 
дилеров, прошедших специальное обучение и 
обладающих необходимыми эпанивмн по 
ремонту и жсялуатацни изделий.

В случае пол(шки наконечника в период 
г̂ >актмй№>го срока ЗАО «Микрон - Холдинг» 
выполняет бесплатный гарантийный ремонт только 
при условии гфшильного заполнения торгукшкй 
сфганизаш1ей гарантийного талона и наличин у 
покупателя товарного чека. С вопросами замшы 
изделия или возврата денег необходимо офаоюпъся 
в продавшую его торговую с^ганизацию.

Адрес предприятия -  изготовителя;
420021, г  Казань, ул. К.Тинчурина, 31, 
а/я 340.
Тел/факс: (843) 293-32-72 -  приемная.
Тел/факс; (843) 293-32-83 -  отдел продаж. 
Тел/факс: (843) 293-33-54 -  маркетинг. 
E-m3ii:micFon@tattntel.com ,
hUp://wvN'w micfon-ka?.an г»

9. СВИДЕТЕЛЬСТВО О ПРИЕМКЕ
Наконечник
турбинный_______________________
ншмсиоынме нздели* обюн*ч«)яе

__________
маодмой номер
изгспхшен И принят в соответствии с обязатель­
ными требованиями ТУ 94 0482269.247-94 н приз­
нан годным для эксплуата1Ши.
Турбиика (ротор) _________________

Начальник DTK

М.П,
лмчиая лодишсь

рясшифро«п подписи

гоя* ыесщ число

10. Адреса сервисных центров:
1. г. Волгоград ООО «Реноме»

4(Ю!31, ул. Ленина, д. 9, оф 58 
тел.: (8442) 38-52-44, 38-52-28

2. г. Воронеж ООО «Сгомсл-К»
304033, ул Втрука, д. 13 
тел.; (4732) 2347-08, 56-81-04, 
23-24^, 23-27-46

3. г. Ижевск «Уральская Медищ1нская
Компания» 426008,
ул. Коммунаров, д. 355
тел.: (3412) 72-55-75,43-25-72

4. г. Казань ООО «Волгамедтех»
420045, ул. Ершова, д  14/2 
тел.: (843) 238-21-19

5. г. Калининград ООО «Тетргйалт»
ул. CaMMqpia, 10-18
тел.; (4012)45-19-13, 45-07-38

6. г. Кемерово ООО «Дязтэ» 650070,
ул. Ту}01чевского, д. 34, а/я 3207 
тел.: (3842)31-22-80, 37-94-93

7. г. Красноярск ООО «Медиа»
66<Ю49, ул. Марковского, д  43 

тел.; (3912) 36-57-99, 58-68-80,36-57-73
8. г. Москва ООО «Фирма КРУГ»

121087, ул. Тучю)вская, д. 4 
тел.: (495)925-51-37, 145-79-54

9. г. Москва ОАО «ОК-Лоз^>*
141323, Моассжская обл., п.Лоза 
Сс(н^ево-Посад:кий р-н 
-тел.: (495) 545-96-39,545-96-37 
E-itHiil:niail@oJcloza.ni

10. г. Новороссийск ООО «Эхо»
353923, ул. Корнишсого, д  83 
тел.: (8617) 61-80-84,61-80-95

11. г. Омск ООО «Омаекг»
644099, ул. Красногвардейская, 40 
тел.; (3812)25-57-39

12. г. Омск ООО «Полчданта»
644043, ул. Малоиаановская, д  53/1 

тел.: (3812) 24-84-73.23-64-39
13. г. Ростов-на-Дону ООО «Вадам и

Ксжстантии» 344002, 
ул. Моск<»ская, д. 78 

тел.: (863) 299-00-19,262-29-22, 262-07-35
14. г. Росгов-на-Дону ООО «Сгомгггологическая

Компания»
344018, пер, Собс^ный, д. 94А 
тел.: (863) 227-30-31, 227-30-47

15. г. Самара ООО «Инверсия»
443069, ул. Волгина, д. 109-25 
тел.: (846) 373-80-00

16. г. С ан кт-П ете(^рг ООО «Меджсгфесс»
192029, ул. Бабушкина, д  3 

тел.; (812)326-29-17, 567-20-65
17. г. Саратов ООО <(Альянс» 410031,

ул. Валадм, д. 61/67, кв. 7 
тел.: (8452)23-91-29, 28-99-41, 23-93-94



18. г. Саратов ООО «999 мелочей» 410005,
ул. Пасалского, д. 180/98, оф 187 

тел.; (8452) 78-31-20, 78-31-76, 78-36-14
19. г. Нальчик ООО «Магеллан-Бост»

360000, КБР. ул. Ногмова, 81/3 
тел.; (8662)42-37-41

20. г. Уфа ООО «Аналитика»
450112, Башкортостан, ул. Калинина, 17 
тел.; (3472)43-01-38,42-57-93

21. Г. Уфа ООО «Мсдтехлек»
450080, ул. Менделеева, 140/1
тел.; (3472) 56-67-10, 56-67-20, 56*67»30

22. г. Хабаровск Торговый дом «Медтехника»
680030, пер. Облачный, д. 78а 
тел.:(4212)22-35-13

23. Армения: ЧП С^гис Ка|ипетян 375056,
г. Ереван, ул. Нансена, д. 15/1 кв.52 
тел.; (374-10)22-614)3

24. Республика Беларусь:
ОАО ПТО«Мсдтехника»
225730, Бресткая обл. Пинский р-н
д. Пннкош1чи, ул. Полевая д.31

тел.: (375-165) 380-01-60
25. Грузня: ООО «Денсш! Де1п»

0U2, г. Тбилко!,
ГЧ>. Ашашеш^слс, 117 
тел.: (995-32) 96-32-58

26. Г  рузня: ООО «Дата» 380012, г. Тбилиси,
пр, 1Хфиш1ы Тамары, 20 
тел.: (995-32)34-18-31

27. Казахстан: ТОО «А(М1сш 1*Фарш>
110000, Респубаика Казахстан, 
г. Коспшай, ул. Уральекаа^И 
тел.; (7142) 28-01-72,28-01-76

28. Литва; UAB «Medicinos Litiija», 78374,
г. Шауляй, ул. Каралячаус, 29 
тел.: (370̂ 1) 55-35-53

29. Литва: Предприятие «Medica», 78366,
г. Шауляй, ул. Аркитекту, 1 
тел.: (37041) 5141-64

30. Сирия; «Мала fw public teade>>,
Syria, Daraa, Bursa S<puHPe, Hannaiio str 
тел.: (963) 152-30910

31. Украина: (XX) «Аква-Вита» Ш З 1 г. Львов,
ул. Стрый(жая. л  61 

тел.: (380-322) 63-14-80,2343-47

ОКП 94 5226

Н а к о н е ч н и к и  

т у р б и н н ы е  Н Т С - 3 0 0 - 0 5 ,  

Н Т К С - 3 0 0 - 0 1

Паспорт 
ИФНА. 943134.(Ю6 ПС

ВАЖНО!

Обязательно ознакомьтесь с 
содержанием паспорта перед 

первым включением

При покупке проверьте 
правильность заполнения 

гарантийного талона

ЗАО
«Микрон-Холдинг»



У В А Ж А Е М Ы Й  П О К У П А Т Е Л Ь ! 3. КОМПЛЕ1СГНОСТЬ

ЗАО  «М икрон - Холдинп> 
благодарит Вас за то, что Вы отдали 
предпочтение изделиям нашей марки. 
Пистолеты ЗАО «М икрон -  Холдинп> 
производятся в республике Татарстан, 
г. Казани на современном 
оборудовании, соответствующим 
мировым стандартам точности. 
Изделия ЗАО «М икрон - Холдинг» 
являются простыми и удобными в 
эксплуатации. Это одно из наилучш их 
технологических решений в мире у 
изделий данного класса при 
имеющемся соотношении иены и 
качества.

1. иЛЗНАЧЕНИЕ ИЗДЕЛИЯ

1.1 Наконечник турбинный HTC-30(W)5 (с фри­
кционным naipmoM для фиксации инструмситв) и 
наконечник 'турбинный НТКС-300^1 (с кнопочным 
патроном для фиксации инспрумента) преднашачены 
для закрепления режущих инслр>’менпя с диаметром 
хвостовика (1,64v>i)mm и передачи им вращения от 
бормашины.

Область применения - терапевтическая 
стоматология.

1.2 Наконечнкпш по выполнемпо хвостовика 
выпускаются следующих исполнений: Midwest (М4), 
Borden (В2), Россия (Р) и Siemens (S).

3.1 В комплект поставки наконечников НТС-300-05 
(исполнений М4,В2, Р, S) должны входить:
- наконечник турбинный (исполнений «М4»
ИФ11А.943134.020 или «В2» 10.0563.00, или
«Р» 10.0564.00, или «5» 10.0562.00).................... 1 шт

Сменяые чаете
• - турбинка (ротор) НТСФ-350 КТО 022.200.004)3 ТУ
9452-001-27R38524-99............................................1 urr.

Запасные части
-прокладка............................................................ I шт.

Инсгоумекш и принадлежности 
-толкатель УТТ 102047.03.00 ............................. 1 шт.
• • - ключ ИФНА 296449.001.............................. 1 шт.
-мандрен (проволока 0,3-Н-17Х18Н9
ГОСТ 18143-72 L=150 мм.................................... 1 шт.

Эксплуатационная дакумекта1дия
-паспорт ИФНА 943134.006ПС............................. 1
шт.

П р и м е ч а н и я
* По требованию потребителя допускается 

комплектация наконечника без сменной турбинми.
Поставляется по требованию потребителя

Ъ2Ъ  комплект поставки наконечников
I ГПСС-300^1 (исполнений М4, В2, Р, S) датжны 
входить;
- наконечник турбинный (исполнений «М4»
ИФНА 943134.021 или <32» 10.0655.00, нпи «Р»
10.0657.00, или «8» 10.0656.00)...........................1. шт.

Сменные части
турбинка (ротор) НТСК-350 КТО 014.200.004)3 

ТУ 9452-001-27838524-99..................................1 шт.

-прокладка........................................................ 2  шт.
Инструменты и ппин^л^кжюти

- ключ ИФНА 764436.002.................................. 1 urr.
- маитфен (проволока 03 -Н-1.7Х18Н9
ГОСТ 18143-72, L= 150мм).............................. 1шт.

Эксплуатационная докумеютвя
. паспорт ИФНА 943 134.006 ПС......................1 шт.

Примечание
• По требованию потребителя допускается 

компле1стация наконечника без сменной турбиики

2. ОСНОВНЫЕ ТЕХНИЧЕСКИЕ ДАННЫЕ

2.1 Давление воадуха на входе, МПа
(кгс/с»й)...................................... .0Л0.01 (2,0±0,1)

22 Частота вращения ротора наконечников 
на холостом ходу, с'* (об'мин);
НТС-30005И
НТКС-ЗООч)1.......................5000:1“ ’ (300000;^^^ ]
НТБК-250.........................4167+833 (250000+50000)

2Л Средний срок службы до списания, щц.
|«  менее.......................................  ..............  ..........1

2.4 Масса наконечника, кг, не более............. 0,065

4. ПОДГОТОВКА ИЗДЕЛИЯ К РАБОТЕ И 
ПОРЯДОК РАБОТЫ

4.1 После вскрьггия упаковки, наружные 
поверхности наконечника протереть тампоном из 
мягкой и чистой ткш^и. смоченным 
дезинфицирующим раствором, не содержащим 
ацетон, хлор и гилохлорит натрия.
4.2 Тувинки смазывать спреем Dent4>-Liib 
(Германия) или аналогичным, путем ввода его в 
отверстие подачи рабочего воздуха (см. стрелку на 
схеме смазки)



М4
Схема смазки 

В2 Р
5.3 Для стсрилизаиии наконечников 

рекомендуется нспользовать автоклавы типа: “Lisa 
322” W&H, “Siroclave” (кл. В) Sirona/Tinhero 12” 
Runcys.

5.4 Для комплексной гигиенической обработки 
рекомендуется использовать гигиенические центры 
типа: "Hygiene Center’* Sirona, “DAC 2000”Nitram 
Dentel a/s.

5.5 Чистку каналов распылителя (спрея) 
производить периодически посредством мандрена.

При постоянной эксплуатации инструментов, 
использовать 1фибор «Assistina plus» 
производство фирмы W & Н (Австрия), или другие 
аналоги.

4.ЭПровести стерилизацию наконечника в 
паровом автоклаве при Te.vincpaiype 134° С под 
давлением 0,22 МПа (2,2 кгс/см*) в течение 20 минуг. 
В автоклав наконечник помешается в пакете из 
полинмидной пленки ПМ ТУ6-19-102-78 или друтх)й 
термостойкой пленки или бумаги.

4.4 До подсоединения наконечника к бормашине, 
в целях очистки шланга бормашины от возможных 
частиц пыли и влаги, необходимо на несколько 
секунд включить подачу воздуха.

4.5Подсоединить наконечник к соответствующему 
шлангу бормашины. Проверить давление воздуха в 
шланге с помощью манометров Bien Air REF 
1600242-001, REF 1600243-001 или кх аналогами.

4.6 Включить бормашину на несколько секунд для 
проверки рабспы наконечника. После остановки 
удалить излишки масла с головки наконечника 
чистой салфеткой.

4.7 Закрепить в наконечнике рабочий инструмент 
(бор).

Рабочий инструмент (бор) в наконечниках НТС-300- 
05 вставляется и извлекается при помощи толкатспя, 
входящего в комплект поставка

В наконечниках НТКС-300-01- при гюмоши нажатия 
кнопки головки наконечника

Включить бормашину и подачу воды ох;1аждения. 
Отрегулировать инггенсивностъ подачи воды.

4.8 0^>аботку поверхности зуба рекомендуется 
производить легкими, прерывистыми касаниями.

4.9 По окончанию работы, выключить бсфмашину. 
Извлечь из наконечника рабочий ш<стру»юнт (бор). 
Отсоединять шасонечник от шланга. Провести 
гигиеническую обработку наконечника.

5. ТЕХНИЧЕСКОЕ ОБСЛУЖИВАНИЕ

5.1 Дезинфекция по п.4.1, смазка и стерилизация по 
п.43, проводятся после приема каж/юго пациента 
После смазки необходимо дать поработать 
наконечнику на холостом ходу в течение 10... 15 
секунд и протереть головку от излишков 
выделившейся смазки.

5.2 С целью простой и эффективной очистки и 
смазки наконечников рекомендуется применять 
прибор MAssistina plus» производство фирмы W & Н 
(Австрия), или другие ан&1юги.

ВНИМАНИЕ; Погружать наконечник в 
дезинфицирующий раствор запрещается.

6. ХАРАКТЕРНЫЕ НЕИСПРАВНОСТИ И 
МЕТОДЫ ИХ УСТРАНЕНИЯ

Наимеиоваиие
неиспвмностн
1. Ваш омвк- 
д тш  Hf посту, 
■авгтбор.

2. Наруюемк 
щметчноаъ 
ооеяинсма 1М-

со
шлангом
бйрмшп«<ы

3. Инструмент 
не acTU.-nntii ■ 
отверстие мав>- 
нечиика

4. Бор не 
аомаепя i

5. Нм»
не обеспечиваег 
выпмиение 
теошчесшх 
требсяжий

Верожтнм причина

Зкорилось отверстие 
ixuwM п ш  окяхал»- 
декш

Изношена
уплотиугыиая
прокпади

Дкаметр хвостомпа 
шилрумета больше 
диаметр* отаерстиа 
или ннструмент 
гаогнут

Занижеа диаметр 
хаостошиа бора

Износилс» иди 
сломался мжммной 
патрон, вышла из 
строя турбинка

1 ш

Мегаа
усграиеяия

Прочисплъ опцрстме

Замемлы^хмжку м  
iMoauQMOi ■ коимекте:

Эшспмъ яструмемг 

(Дк>-|.6.<и»)мм

Заменить ниструмеит 
(ДХВ'Т.бАО!)^»!

Зсмеиитъ сиеямую 
турбнкку (ротор). 
Замена вышшшей 
из строя смеяяой 
турбинки (ротор*) 
п р о м ж и а тя  
только
слеимпнстамн 
сервисных netnpo».

7. УСЛОВИЯ ХРАНЕНИЯ И 
ТРАНСПОРТИРОВАНИЯ

7.1 Наконечники в упаковке предприятия- 
изготовителя должны храниться в закрытых 
помещениях в интервале температур от минус 50® 
до плюс 40®С и относительной влажносга воздуха 
не более 80% при 15"С.

7.2 Транспортирование наконечников по 
ГОСТ Р 50444-92



У В А Ж А Е М Ы Й  П О К У П А Т Е Л Ь ! 3. КОМПЛЕКТНОСТЬ

ЗАО  «М икрон - Холдинг» 
благодарит Вас за то, что Вы  отдали 
предпочтение изделиям нашей марки. 
Пистолеты ЗАО «М икрон - Холдинп> 
производятся в республике Татарстан, 
г. Казани на современном 
оборудовании^ соответствующим 
мировым стандартам точносги. 
Изделия ЗАО «М икрон ~ Холдинг» 
являются простыми и удобными в 
эксплуатации. Это одно из наилучш их 
технологических решений в мире у 
изделий данного класса при 
имеющемся соотношении цены и 
качества.

1. иЛЗНАЧЕНИЕ ИЗДЕЛИЯ

1.1 Наконечник тур&оошй НТС>3004}5 (с 
кшюниым tisipotiOM для фиюяшш (шспрумсшв) и 
камонсчпик турбнюшй ШХС-300-01 (с юкмючним 
патроном дня (^ксшши импруменгта) преднаоначюш 
для зшрегшения режущих инсфуменгав с диаметром 
хвосговмка (1,6чцр|)мм и п^)сязчи им вращения ш* 
бормашины.

Область применения - терапевтическая
стоматология.

1.2 Ншмечнихи по выполнению хвостовика 
выпускжгпя следующих исоолиений: Midwest (М4), 
Borden (В2), Россия (Р) и Siemens (S),

2. ОСНОВНЫЕ ТЕХНИЧЕСКИЕ ДАННЫЕ

2.1 Дайленжвоа;10оа1навхо^]е,МПа
........................................... .о;г+о,01 (2.(но.1)

2.2 Часгюта ярашшия ротора кзконечнгакш 
на холостом ходу, с'* (обАмин):
тх:-з(ми)5и
НТКС-Э(ХКИ......................3 0 0 0 QQOOOO*J^ }
НТБК-250.........................4167±833 (250000±50000)

23 Сроший qxw службы до спн(»шя, щд,
|«  меное................................................................... „.1

2.4 Масса м̂ июмечника, icr. ис более............. 0,065

3.1 В 1вомплект поставки накоиечниксл НТС*30(М)5 
(исполиешЛ М4,В2, Р, S) должны входить;
- наконсчивс турбювшй (испошений «М4»
ИФ^^A.943134.020 или «82» 10 0563.00, или
«Р» ia< ^ .0 0 , или «S» 10,0562,00).......................I цгг,

•.'гурбиюсяа»гор)НТСФ-350 КТО022.200.0(W3 ТУ 
9452-001-2Ш8524-99............................................1 ап.

-проюкшка...,....................................................... I шт,

-толкатеш» УТТ 10J2047.03.00 ..............................1 ш
*  *  -ключ ИФНА 296449.001.......................................1 u jt .
-мшщжи ({фоволока 0,3-Н-17Х18Н9
ГОСТ 18143.72 1=150 мм.................................... 1 шт.

-пасгкпп-ИФНА943134.006ПС...................... ...... 1
цгг.

Примечания
• По требовш11Ш) п(пребителя дснтускаеггся 

компласгаияя иаксикчника без смен1к>й турбинга,
Гкхтаваикп» по •фебсжаи100 гюгфебшом

32  В комплект постааки нак0не>ия1кс% 
1ГГКС-300^1 (ис1юлнекий М4,82, Р, S) долнкны 
ахшип:
'  ншсонечниктурбишшй (HcnojmcHHft «(М4»
ИФНА 943134.021 или Ш2» 10.0655.00, или «Р»
10.0657.00, или «S» 10.0656.00)..............................1. пгг.

Сменные «ист 
*- 1>1»бннка (ротор) НТСК-350 КТО 014.200.00^
ТУ 9452-001-27838524-99.................................1 шт.

Запасные «исш 
«гчзокладаа........................................................ 2 шт.

> ювоч ИФНА 764436.002...........................1 шт.
- машфен (пр«шодо1са 03 -Н-1.7Х18Н9
ГОСТ 18143-72, L= 150мм)................................. 1 iirr,

-пааюрт ИФНА 943 134,006 ПС.........................! шг.
Примечание
• По требованию потреб»ггеля дшпускает̂  

комгшв1гшшя н̂ аюмечника без сменной турбннки

4. ПОДГОТОВКА ЮДЕЛИЯ К РАБОТЕ И 
ПОРЯДОК РАБОТЫ

4,1 После йС1фытия упшсоаки, наружные 
поверхности наконечника протерет. тампоном кз 
мягкой и чистой ткаыя. смоченным 
лсзннфиинрукмцим раство{кнк, не сод^зжащим 
ацетон, хлор и ninoxaopirr натрия.
4.2 Typ(̂ iHKH смазывать офвем Do^-O-Lub 
(Гермтия) нш ш|алоги«шым. путем ввода его в 
отаерстис подани рабочего воздуха (см. стрелку на 
<жсме смазки)



М4
Схала смазки 

В2 Р
5.3 Для стерияизаиии наконечников 

рекомендуется использовать «втоклюы типа; “Lisa 
322” W&H, “Siroclave” (кл. В) Sirona,‘T»«»hero 12” 
Runeys.

5.4 Для комплексной гигиенической обработки 
рекомендуется использовать гигнеиические иетры 
типа: “Hygiene Carter” Sirona, “DAC 2000”Nitram 
Dente! a/s.

5.5 Чистку каналов рашылителя (cf^ea) 
npotmoAHTb периодически посредством мандреыа.

При постоянной эксплуатации ивструметов, 
использовать (фибор «A ssistina plus» 
производство фирмы W & Н (Австрия), или j^yrae 
аналога.

4.3Провеста сп^илизшшю на«>нечнйка в 
паровом автсжлаве при температуре 134* С под 
давлением 0Д2 МПа (2,2 кгс/см*) в течение 20 минут. 
В автоклав наконечник (юмешаетса в пакете ю 
полнимиднЫ) пленки ПМ ТУ6-19>102-78 или другой 
термостойкой ажкки или бумаги.

4.4 До пожюединения наконечника к б(^машине, 
в целях очистки шланга бормашины от возможных 
часпщ пыли и влаги, кеобхсшмо на несколько 
секунд включить подачу воздуха,

4.5Подсое№нить 1шй№ечншс к соотесгсгвующему 
шлаш> Пршк^ить давление всодуха в
шланге с помощью манометров Вм« Air REF 
1600242-001, REF 1600243^1 Ш1и их аналогами.

4.6 Включить бормашину на несколько cocjwi для 
проверки работы наконечника. После остановки 
удвлнть йЭ)ШШ1№ мш»1а с головки наконечника 
чисшй салфетшй.

4.7 3»qp^mTb в на)сонечнике рабсний инструмет 
(бор).

1̂ |5оч|{й инструмент (бор) в наксмкечнюох НТС-ЗОО* 
05 впввлясгся и извлосастся щт ппмощи таякашп, 
ВХОДШЮГО « К0Ш1ШГГ постшж.

В вшвадечннках НТКС-300>01- ipH noMotan шжягая 
кнопки гххшяки иакоисчника.

Включить бсфиашину и подачу воды охлаждеюп. 
Отрегулировагл» инпянсианость подачи ваш.

4.8 Обработку гкжерхности зуба реюжемдуется 
гтроюводить легкими, прфытплъши хасаювми.

4.9 По окончанию яыювочтъ бс^машину.
№жлечь из шконечншса рабочий mtcppyisem (б^р). 
Отсоедизштьнаюнечникопгшлаши Провести 
тигмтическую обр^отк> накоисчника

5. ТЕХНИЧЕСКОЕ ОБСЛУЖИВАНИЕ

5.1 ;0^з(шфекш)1 по Л.4.!, смазка и стерилнзагшя по 
п.4 j ,  проводятся после приема каждого пашккта. 
После смажн необходимо дать поработать
наконечнику на холосп»! ходу в течение 10... 15 
секунд и протереть |хмкжку от излишков
вы;Е№Лившейся смазки.

5.2 С целью гфосгой и эффекгмвной очистки и 
смазки наксшечнжаю рекомендуется п^тменять
при6(^ «Assistina piu$j» производство фирмы W & И 
(Австрия), или другие аналоги.

ВНИМАНИЕ: Погружать наконечник 
дезинфицирующий раствор зяпрсиииггся.

6. ХАРАКТЕРНЫЕ НЕИСПРАВНОСТИ И 
МЕТОДЫ ИХ УСТРАНЕНИЯ

Н^ммснамиие
меисшшиося!
1 Во» окмм- 
жмм ж  пяяу 
«мегпбор.

2 Нарушм 
п р я атсю ь

бормшмш

3. Иноруммг 
ттешятяояш 
OTMpeti* ми> 
итяна

4. Gop ие

5. Нашипит 
ж  абняечипп- 
«ышяшяие 
шстчваЕюс 
rptfioMw *

Вцкмтмм ормчмш

Экярнжюь сямропн

И я т м т
уажянмсльим

фаиж1]> хяйсгоата 
имлруманш боями 
MWi Mtp» отрсгиа 
или кяргрумтг 
юатут

Тштаава татар 
пшжгошияборш

Ипюсмяса шш 
сяомалс* нхям(Ы1 
iMTpOH, аышм КЗ 
ctpo* турбиик»

1Ш‘

Мегаа

Г1)рслисптп>опцрсп«

^МШИГк 1|ЮКЯМ7«
ямогац^юм •  нжшм

3uteMvn> ииструмсит

Зсмемшъ там м ую
lyp&oaqrO xn^p)'
Зам ет аыаиииасй 
IU строя сменкой 
т у р б т к к  (ротора) 
пракииш пса
П>ЯЫЕО
осрвкош х пешрсм.

7. УСЛОВИЯ ХРАНЕНИЯ И 
ТРАНСПОРТИРОВАНИЯ

7.1 Накстечники в упаковке предпрнгтя- 
изгогп»ителя должны храниться в закрытых 
шмешениях в ннтеряаде температур ст минус 50® 
до плюс 40°С и относшельной влажиосш воз̂ духа 
НС более 80% при 15^.

7.2 Трансшортированне наю>нечннков по 
ГХХГГ Р 50444-92


