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I

2. Важная информация
2.1 Использование данного руководства

Идентификация Идентификация возможна благодаря следующим данным на титульном
листе и на вставных табличках при их наличии;

Версия ПО
- Издание технического документа 

Номер артикула технического документа

Обозначение страниц Обозначение страниц, например, 1 -1. означает глава I , стр 3.

Указание на нтланнс

Изменения

Указание, например, 6/02.12 означает: 6-ое издание, февраль 2012 г.

Изменения технических докумсктов осуществляются в форме 
переиздания или приложений. Во всех случаях компания оставляет за 

собой право на внесение изменений.

Цель

~ дяя первоначального изучения 

-- в качестве справочника

Важные указания но 
обслуживанию

Данное руководство служит:

Введенные параметры должны верифицироваться
пользователем, т. е оператор должен контролировать правильность 
введенных значений посредством проверки

Р.сли во время проверки выявляются отклонения между заданными и 
отображаемыми параметрами, настройки необходимо исправить, 

прежде чем активировать функцию.

Отображаемые фактические значения необходимо сопоставлять с 

заданными значениями!

Важность руководства

Тиражирование

Данное руководство по экештуатацин является частью
сопроводительной документации н тем самым частью изделия.

Оно содержит все необходимые указания по использованию изделия. 

Руководство по эксплуатации необходимо внимательно изучить перед 

вводом в эксплуатацию.

Эксплуатирующая организация может вводить данное изделие в 
эксплуатацию только в том случае, если производитель
проинструктировал лицо, ответственное за эксплуатацию, касательно 
обращения с данным изделием на основании руководства по 

эксплуатации

Изделие может использоваться только темн лицами, которые были 
проинструктированы на тему надлежащего обрашения, что 

подтверждено документально.
Тиражирование, в том числе частичное только с 
разрешения



2.2 Значение предупреждений

Прелуирежлсинс

А

Сведсни!. которые обрашают винманне пользователя на то, что в случае неправильного 
обслуживания возможно причинение вреда здоровью людей

Внимаине
Сведения, которые обрашают внимаине пользователя на то. что в случае неправильного 
обслужнвамня возможно повреждение изделия.

2.3 Значение указаний

— Указание
« ¿ т  Сведения, которые обрашают внимание пользователя на то, что в случае невыполнения указанных

действий необходимая функция нс выполняется или выполняется неправильно, или же 
необходимый эффект не наступает

2.4 Значение советов

Совет

Сведения, содержащие рекомендации для пользователя по поводу оптимального обслуживания.

2.5 Применение по назначению
Иазнячение «Сепаратор кроаи автоматический CompoMat G5 с принадлежностями» предназначен для 

автоматического н воспроизводимого разделения центрифугированной цельной крови и 
компонектов крови. (Далее: CompoMat G5. изделие, медицинское изделие, G5)
Сепаратор крови автоматический CompoMat G5 прелназиачем для применения в банках крови 
и отделениях трансфузиологии.
Сепарация компонентов крови является одним из нескольких этапов полного процесса 
производства компонентов крови.
В процессе сепарации компонентов крови CompoMat G5 сепарирует подвергнутые 
це»гтрифугированию компоненты крови, которые находятся в пакете для крови 

Состав: i. Сепаратор крови автомазт1ческий CompoMat G5 в составе:

Вазовый блок.
Головка (с функцией зажима н пайки) -  не более 6 шт
Пассивная вставка (для открытия разламывающихся клапанов) нс более .1 шт.
Ключи шестигранные 2 шт.
Ключ для установки головок.
Кабель USB.
Носитель информации электронный с программным обеспечением CompoMaster Net G5.
Кабель сетевой 
Руководство по эксплуатации.
II. Принадлежности:
Сканер штрих-кода Ciño Fuzzyscan F560 
Фильтродержатель.
Весы PLS 
Весы RCC,



Сканер iuTpiix-кола

Карта W LA N

Фильтролержагель

'“ ' ‘»«ие 
^ния 70Jkf

'***сле *«аст,ччное

-м.«у

^л ь ко

**N«, • т )
дкайние, TfWMM
1К;иолмо.вЬ.С11 систем. рлЛёНеи!

При помощи лоступиого в качеств  дополи»^л 1.нопо .^и.и.сния сканера 
штрих-кода можно считывать такие данные, как номер елейной кроам. 
пользователь н штрих-коды результатов.

При помощи доступной в качестве дополнительного оснащения карты 
W LA N , подключаемой посредством USD-порта, устанавливается 
соелинсние между сепаратором CompoMai G5 и программой 

CompoMaster Nei G5.

При помощи доступного в качестве дополнительного оснащения 
фильтродержателя можно размешать на сепараторе фильтры Fresenius 

Hard- и Soft-EK-In-line

2.6 Круг пользователей

Изделие может использоваться и применяться только теми лицами, которые обладают необходимым для этого 

образованием или знаниями и опытом.
Монтаж, расширение, настройка, изменения или ремонт должны выполняться только производителем или 

уполномоченными им липами.

2.7 О тветственность эксплуатирую щ ей организации

Эксплуатирующая организация отвечает за то, чтобы:
-  соблюдались национальные или местные положения по установке эксплуатации, применению и техническому 

уходу.
-  соблюдались правила предупреждения несчастных случаев, 

изделие находилось в надлежащем и безопасном состоянии.

-  руководство по эксгитуатацни было всегда доступным,
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2.8 Ответственность пользователя

Во время ввода параметров необходимо соблюдать следующее;
Введенные параметры должны верифицироваться оператором, те. оператор должен ко1Гфолировать 
правильность введенных значений посредс-геом проверки. Если во время проверки обнаруживаются отклонения 
между необходимыми и отображаемыми в изделии параметрами, настройки необходимо исправить, прежде чем 
активировать функцию
Отображаемые фактические значения необходимо сопоставлять с заданными значениями.

2.9 Ограничение ответственности
Изделие было допущено к применению с указанными в руководстве по эксплуатации расходными материалами 
и принадлежностями.

Если эксплуатирующая организация желает использовать расходные материалы и принадлежности, отличные 
от указанных в данном руководстве, она сама отвечает за обеспечение правильного функционирования системы 
сспара-гора. Необходимо соблюдать соотвстстаугашис положения законодательства (например, в Германии 
Закон о медицинских изделиях (МРО) и Директиву по медицинскому оборудованию (МРВеие1ЬУ)).

Производитель нс несет ответственности, в том числе и материальной, за причинение ущерба людям или за 
прочий ущерб и исключает любые гарантийные претензии по поводу повреждений изделия, которые возникли 
в результате того, что использовались нс одобренные производителем или неподходящие расходные материалы 
и принадлежности

2.10 Гарантия / 1 арантийные обязательства

Гарантия Сведения о гарантийных услугах содержатся в соо-пвстствуюших 
договорах купли-продажи.

Гарантийные обязательства вытекающие из гарантии права покупателя определяются
соответствующими положениями законодательства.

Для изделия прсдстевляется гарантия безупрещюго функционирования, 
срок гарантии согласован в договоре купли-продажи.

В случае использования нс по назначению любая ответственность и 
гарантия утрачивает силу

Изделие изготовлено в соответствии с уровнем развития техники и 
соответствует положениям стандарта IEC 60601-1

ГярянтпПныП ср о к службы  ш лелия -  I год (если в условиях пропажи не оговорено иное). 

Гарян тин ны й  ср о к хранения изделия -  6 месяцев.

С рок службы  изделия -  8 лет.



2.П Предупреждения

2.11.1 Основные предупреждения

ВниманиеА

А

CompoMat G5 и CompoMastcr Net G5 должны обслуживаться 
исключительно квалифицированными специалистами.

Внимание

Сепаратор CompoMat G5 может открываться только 
квалифицированными специалистами

Ж Внимание

За алгоритмы, которые были созданы пользователем в CompoMaster Net 
G5 и выполняются CompoMat G5 полностью отвечает пользователь В 
частности, это распространяезся на возможные потери крови и 
препаратов крови в случае неправильного npoqiaMMHpOBaiiHa О 
программировании CompoMat G5 посредством программы 
CompoMaster Net 05 см. CompoMastcr Net G5.

А Внимание

Подготовительные работы, такие как хранение, центрифугирование, 
транспортировка к СотроМа1 С5, подвешивание на штифтах и 
открытие заданных мест разрыва, могут в значительной мере повлиять 
на качество сепарации компоне1ггов крови. Ответственность за них 
полностью возлагается на пользователя.

По этим причинам компания Фрезениус Каби не приводит никаких 
сведений касательно качества компонентов крови, которые 
обрабатывались при помощи метола, используемого СотроМа! С5.

Компания Фрезениус Каби лишь обращает внимание на относительно 
высокую воспроизводимость обработанных компонентов крови в 
течение относительно непродолжительного времени обработки.

В отношении отдельных качественных результатов для обработанных 
при помощи сепаратора СошроМа! С5 компонентов крови в 
повседневной практике банка донорской крови мы отсылаем читателя к 
соответствующей литературе.



2.11.2 Электрические опасности

Ирелупрежденне

Опасность травмирования электрическим напряжением.

®  При подключении СотроМа! 05 к  электросети необходимо соблюдать 

действующие на месте предписания

S)

Прелупрежленне

Опасность травмирования электрическим напряжением

В случае ненадлежащего ввода в эксплуатацию и применения в святи с 
электрической системой воэможны травмы, такие как ожоги и поражение током.

Предупреждение

Опасность травмирования электрическим напряжением

При использовании изделий класса защиты I важно качество защитного провода 
§ )  нэделия. Необходимо обратить внимание на то. что во многих странах 

соо-шетствуюшне положения определены нацнональнымн органами. На задней 
панели сепаратора СотпроМа! С5 находится разъем для заземленного кабеля 

питания от сети

Предупреждение

Опасность травмирования электрическим напряжением

Если се-геной кабель нуждается в замене, можно использовать только указанный в 
каталоге запчастей оригинальный сетевой кабель, Если к изделию подключаются 
дополнительные изделия, которые не являются его принадлежностеми. существует 
опасность превышения допустимого тока утечки.

i I релупрежленне

Опасность получения ожогов

S )  Изделия не предназначены для использования с воспламеняющимися смесями и 

закисью азота

Внимай не

Ж
Потеря препарата в случае извлечения штепсельной вилки или в случае отказа 

питания,
В случае отказа питкния во время выполнения пршраммы в СотроМщ 05 
происходит открытие всех головок для зажима и пайки и остановка прессов Это 

может привести к потере препарата



О

Опасность травмирования самостоятельно явнжу 1инмися т —дт ы и  
Во избежание травм пользователь должен держаться не яослточном расстоянии 
всех подвижных деталей С отроМ а! С5 .

К  подвижным деталям относятся; 
даериа

-  верхний пресс 
нижний пресс

-  заслонка
пресс для консерванта 
ГР-Орепег

Предупреждение

Опасность зашемления

Во время зксплуатацни запрещается просовывать руки внутрь С отроМ а! 05,

2.11.4 Опасность получения ожогов

Предупрежленне

Опасность получения ожогов при прикосновении к  сварочным электродам 

-  К  паяльным электродам головок 1*6 нельзя прикасаться во время процесса пайки. 

• Не вс-гавляйтс в головки находящиеся под напряжением детали.

Держитесь на достаточном расстоянии от паяльных электродов в головках



2.11.5 Виологпческие опасипсти

П редуп режленне

Опасность инфицирования из-за не1ерме1Мчности пакетов для крови,
Всегда существует возможность того, что донорская кровь инфицирована 
возбудителями инфекцношпдх болезней. В любом случае с ней необходимо 
обращаться как с потенииалыю инфицированной.
-  Во время обработки препаратов крови носите операционные или аналогичные 
перчатки.

-  Незамедлительно очищайте и дезинфицируйте рабочие поверхности, загрязненные 
кровью или препаратами крови.

Необходимо соблюдать местные законы и положения касательно обработки 
потенциально ннфииировант>1х материалов.

Предупреждение

Опасность инфицирования из-за не герметичности пакетов для крови

- Пользователь не должен подвергать давлению или растягивающим нагрузкам шланги 
сразу после пайки.

2.11,6 Эле1С1 ромаг11ит11ая совместимость
- Медицинское изделие требует специальных мер для обеспечения злектромагнитной 
совместимости (ЭМС) и должно быть установлено и введено в эксплуатвиню в 
соответствии с информацией, относящейся к ЭМС и приведенной в разделе 12,11 
данного руководства.
- Портативные и мобильные радиоприборы не должны использоваться на меньшем 
расстоянии от СошроМа! С5. включая линии, чем рекомендованное безопасное 
расстояние, которое рассчитывается по формуле для несущей частоты передатчика 
(см. раздел 12,11 данного руководства)

2Л2 Показания
Необходимость разделения центрифугированной цельной крови и компонентов крови.

2.13 Противопоказания
Нс выявлено.

2.14 Побочные эффекты
Не выявлено



2Л5 Адреса

к  прошволителю

Направляйте спои запросы:

Fresenius Kabi АС

Else-Kröncr-Straßc ). 61352 Bad Homburg v d Hohe. Germany 

Тел.: +49 6172 686 0. Факс; +49 6172 686 2628 

communicationffffresenius-kabi.com

в сервисную службу 

Центральная Европа

Fresenius HemoCare G m bil

Technical Service 

Pfingstweide 53 

D-61169 Friedberg 

Germany (Германия)

Международная горячая сервисная линия (8:30 «П ОО)

Тел ; +49(0)6172 608-8469 

Факс +49(0)6172 608-8539

Эл. почта; technical support medical device(?t>frescnitis-KabLCom

к улалномоченному 
представителю нронзволнтслв

ООО «Фрезениус Кябн».

125167. г Москва, Леиинпзадский проспект, д.37, корп.9. 

Тел.: +7(495)988-45-78 Факс: +7(495)988-45-79 

e-mail: Elena.Zhavoronkova@fresenius-kabi com



3. Конструкция изделия
3.1 Виды

3.1.1 Вид спереди

1 Весы PLS (с функцией удаления воздуха) (опция)
2 Головка 1 {с функцией зажима и пайки)
3 CF-Opener дверь
4 Весы пресса на обоих подвесных штифтах для сборного пакета

5 Верхний пресс
6 Детектор А1 - А8 для распознавания лейкоцитной пленки или красных кровяных телец

7 Дверь в качестве плиты пресса
8 }1ижний пресс
9 CF-Opener верх
10 (Дветной экран
11 Фильтродержатель (опция)
12 Панель управления
13 Заслонка
14 Весы RCC (опция)
15 CF-Opcncr RCC
16 Головка 6 (с функцией зажима и пайки)
17 Направляющая шланга для систем Тор &  Bottom systems



1 Головка 3 (с функцией зажима и пайки)

2 Головка 2 (с функцией зажима и пайки)

3 Весы РГ5 (с функцией удаления воздуха) (опщ<я)

4 Головка I (с функцией зажима и пайки)

5 Пресс для консерванта (для обратного отжима консерванта)

6 Головка 4 (с функцией зажима и пайки)

7 Головка 5 (с функцией зажима и пайки)

8 Фильтродержатель (опция)



3.1.3 Общий вид

9
10

11

12

13

14

15

10

1Т

1 Головка 3 (с функцией зажима и панки)

2 Головка 2 (с функцией 'зажима и панки)

3 Весы PLS (с функцией удаления воздуха) (опция)

4 Головка 1 (с функцией зажима и пайки)

5 CF-Opener дверь

6 Верхний пресс с детектором А2*Л8

7 Нижний пресс с детектором А I

8 Пресс для консерванта (для обратного отжима консерванта)

9 CF-Opener пресс для консерванта

10 Головка 4 (с функцией зажима и пайки)

11 Головка 5 (с функцией зажима и пайки)

12 Фильтродержатель (опция)

13 Экран

14 Панель управления

15 Весы RCC (опция)

16 CF-Opener RCC

17 Головка 6 (с функцией зажима и панки)



3.1.4 Вид ciaiiH

I  •

1. 2 ратьсма D-SUB 25

Разъем в направлении передней стороны: весы PLS 

Разъем в направлении задней стороны; весы RCC

2. 2 разъема для сканера штрихкодов D-SIJB 9

Разъем в направлении передней стороны; сканер штрихкодов 

Разъем в направлении задней стороны: сканер RFID-меток 

(подготовлен)

3. 2 разъема USB

4. Разъем Ethemel

5 Электрический ввод с сетевыми предохранителями (возможен доступ снаружи) 

6. Главный выключатель



В пяправленин задней стороны

тят

4 * > ^

В направлении передней стороны

Вид: Иэделне. лежащее на ладней стороне

В направлении передней стороны

г-;-,

В направлении задней стороны

1, Подключение к сети (LAN)

2 Два равноправных разъема USB

3- Ратьем для сканера 

4 Разъем для весов PLS

5. Разъем для весов RCC

6. Сканер RF1D-MCTOK (подготовлен, см, следующее указание)

Укалание

l y
Интерфейс для сканера ККЮ -меток (6) подготовлен для применения в будущем, В 
настоящее время ни один сканер КРШ-мсток не ва/.иднрован и не одобрен.

3-6
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3.2.1 Зкран  с пленочной кл ави ату р о й

1 0

Ф ункинональнм е  кн о п ки

К н о пки  меню

Кнопка снняи;
Функция соответствующей кнопки отображается на экране в качестве 
пиктограммы.

Кнопка желтая:
Функция соответствующей кнопки отображается на экране в качестве 
пиктограммы.

Кнопка зеленая:
Функция соответствующей кнопки отображается на экране в качестве 
пиктограммы.

Кнопка вверх;
Служит для навигации в списках и для увеличения числовых 
значений



Кнопка режима покоя

6

Кнопка вн1п;
Служит для навигации в списках и для уменьшения числовых значений 

Кнопка сохранить;
Настроенное числовое значение или выбранная запись в списке сохраняется 

Кнопка вкл./выкл.;
Включает изделие или выключает его (режим покоя)

3.2.2 Визуально отображаемые кнопки (значение пиктограмм)

Н азад Выполняет возврат к преды/^шену зкранному сообшению. 
Обслуживание посредством функциональной кнопки (синей).

Отмена
Прерывает текущий процесс.
Обслуживание посредством функциональной кнопки (синей)

Стоп

Ка. ювка пути

Процесс останавливается, возврат к началу процесса 
Обслуживание посредством функциональной кнопки (синен).

Выполняет калибровку пути выбранного пресса 
Обслуживание посредством функциональной кнопки (зеленой).

Перемещение курсора вправо,
Выдвинуть пресс (программа очистки)
Обслуживание посредством функциональной кнопки (зеленой).

Пайка
Запускает ручной процесс пайки в головке 2.
Обслуживание посредством функциональной кнопки (зеленой).

Указание на зкранс было принято во внимание.
Обслуживание посредством функциональной кнопки (зеленой).

Процесс запускается или продолжается.
Обслуживание посредством функциональной кнопки (зеленой).

Главное меню Открывает главное меню
Обслуживание посредством функциональной кнопки (желтой).

Текущий процесс приостанавливается, его можно продолжить, нажав 
функциональную кнопку (зеленую)
Обслуживание посредством функциональной кнопки (желтой).



Квлнбровка силы<̂1

Глава 3: Конструкция изделия

Выполняет калибровку силы выбранного пресса (только для КО). 
Обслуживание посредством функииональной кнопки (желтой)

Пропуск
BbinojuucT пропуск шага.
Обслуживание посредством функциональной кнопки (желтой).

Назад

Тарирование

Перемешенне курсора влево 
Вдвинуть пресс (программа очистки).
Обслуживание посредством функииональной кнопки (желтой).

Задает ноль для весов RCC (только в меню Пипка и 
взвешивание).
Обслуживание посредством функииональной кнопки (желтой).

3.2.3 Экран Статус устройства

Ready № use
19РговгмпХ9|

Эарвииря еообцаиив еГотев к
работая

Статуе евтавого соадртвнив

Послодняя выбранная 
гфограммга

Виэуалыто отображаамыа 
функции кнопок

В области сверху слева отображается статус изделия.
-  Символ вверху справа показывает актуальный статус сетевого 

соединения.
|M I  -  установлено соединение с CompoMaster Net G5. 

технологические данные активированы.

= соединение с CompoMaster Net G5 не установлено.

0 -  установлено соединение с CompoMaster Net G5, 
технологические данные деактивированы.



-  В ы л м е тп * поле пок*.^
■ыбрвнную прогт.вмму •*" ................. .
-  В нижней части экрана показаны функ.хин
функиипнальных кнопок. ^
Функциональные кнопки нахолятс* под экраном 
(пункт 3 2 1 я разделе 3-6) и соотносятся по цветам

3.2.4 Компоненты изделия
3.2.4.1 Пресс дла консерванта

Пресс для консерванта служит для подачи 
консерванта

В сочетании с головкой 4 и/или головкой 5 
клиновидный пресс для консерванта обеспечивает 
обратный отжим консерванта с малым содержанием 
воздуха.

В сочетании с системами ЕК-1пНпе этим
обеспечивается автоматическое и практически
безвоздушное заполнение фильтра 
ЕК,

Совет

Пресс для консерванта оснащен датчиком силы, 
который обнаруживает неоткрытые разламываемые 
клапаны

3.2.4.2 Верхний пресс/ннжний пресс

Верхним Пр#СС

Нижний пр*сс

Верхний и нижний пресс служит для отжима 
центрифугированных препаратов крови.

Совет
Верхний и нижний прессы оснащены датчиками 
силы. которые обнаруживают неоткрытые 
разламываемые клапаны.



-Заслонка 1аслонка служит для перекрытия переходных

3.2.4.4 Детектор А1 - ЛЯ

Д т г г о р
A 2 - A S

Д т к т о р  А 1

Де-гекторы А ! - А8 в всрх|{ем и нижнем прессе служат 
для регистрации перехода между слоем плазмы и 
лейкоцнтной пленкой.

Зарегистрированный уровень используется для 
управления прессами и заслонкой.

При помощи детектора А1 - А8 достигается высокая 
точность процесса сепарации.

3.2.4,5 Насадка CF-Opener н пассивная вставка

Пассивная вставка хшя 
открытия разламываемых 
клапанов

Сепаратор CompoMai G5 оснащен тремя насадками 
CF-Opener (дверь, пресс для консерванта. RCC).

Изделия открытия CF-Opener служат для 
автоматического открытия шланговых запоров 
CompoFfow.

Дополнительно можно приобрести пассивные вставки 
для изделия открытия CF-Opener. Пассивная вставка 
упрошвет открытие разламываемого клапана.

Подпружиненные желтые губки в насадке CF-Opener 
служат я качестве индикатора правильного 
размещения шлангового запора CompoFlow (см. 
следующий рисунок).



Если шланговый запор СотроР1о\у помешен правильно, обе 
желтые губки располагаются параллельно друг другу и ’зазоо 
между ними не виден. ' ^

Пример 1 2шя неправильно помешенного шлангового запора 
CompoF)ow: ^

Шланговый запор СотроЕ1ош был помещен за пределами 
изделияа открытия СР-Орспег

Пример 2 для неправильно помешенного шлангового запора 
CompoFlow;

Шланговый запор CompoFlow был вставлен не до упора.

В ф с ы р и

функции весов Р1^8:

1. Автоматическое и контролируемое при помощи датчика 

удаление воздуха из пакета для плазмы.

2. Спайка пакета РГ8 с коротким шлангом 3 см

3. Автоматическое взвешивание заполненного пакета РГ8 

посредством функции автоматического тарирования, которая 

позволяет на выбор регистрировать вес брутто нлн вес нетто.
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Глава 3: Конструкция изделия

Указание

Во избежание ошибочных измерений во время 
процесса взвешивания (заполнение или удаление 
воздуха из пакета Р[.8) нельзя дотрагиваться до весов 
РГЗ. В противном случае вес препаратов может 
отличаться от ввелеиных значений.

Необходимо позаботиться о том, чтобы весы PLS не 
блокировались системой шлангов или другими 
предметами. Под весами PLS (на рабочем столе) не 
должно находиться никаких предметов.

ВмыНСС

Весы Фрезениус Каби не пригодны для 
зерацевтических целей
Отображаемый вес нельзя использовать в 
терапевтических или диагностических целях.

Ф ункция весов КСС
Весы RCC служат для определения веса концентрата 
красных кровяных телец.

Указание

Во избежание ошибочных измерений во время 
процесса взвешивания нельзя дотрагиваться до весов 
RCC В противном случае вес препаратов может 
отличаться от введенных значений.
Необходимо позаботиться о том, чтобы весы RCC не 
блокировались системой шлангов или другими 
предметами. Под весами RCC (на рабочем столе) не 
должно находиться никаких предметов 
Весы Фрезениус Каби нс пригодны ;щя 
терапевтических целей.
Отображаемый вес нельзя использовать в 
терапевтических или диагносзических целях.

3.2.4.8 Весы пресса

П о д м е н ы «  
ш т и ф ты  
е ф у и к ц м й  
м м ш н м » ш я

t r

Подвесные штифты в камере пресса служат для 
подвешивания пакета и для определения конечного 
веса.
Для определения веса нетто для каждой программы 
можно настроить фиксированный вес тары.

Указание

Пользователь должен убедиться в том. что пакет во 
время взвешивания висит свободно.
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3.2.4.9 Головке 1...6

т
I ОЛОПКИ '! .« ^ 'имени

’'г̂  ф ункции ';.--,.,. :

Автокоррекции

1Э=

ППЖИ|.1и

- Отсоединение шлангов 

Спайка шлангов

Определение состояния шланга (пустой, 

заполненный)

- Обнаружение красных кровяных телец

Указание

Могут использоваться только шланги в соответствии 
со спецификацией (пункт 12.9 в разделе 12-2).

<‘олет

Особенностью датчиков головок является 
автоматическая настройка на текущую плазму.

Датчик измеряет значение для текущей плазмы и 
использует относительное изменение для 
распознавания красных кровяных телец.

Подвижная кры ш ка в качестве фиксатора 
ш лангов II вспомогате.1 ьного 
приспособленца для установки ш лангов

.'»'.г.
О

Совет

Полвижная крышка головки «сигнализирует» о 

правильной установке шлант'а посредством движения 

вверх и вниз при размещении шланга.

Шланг фиксируется посредством выемки в крышке.

Благодаря подвижности крышки упрюшается 

установка шлангов большого диаметра



-  М и 1-аюшая приемная зона сигнализирует о том. что 
для выбранной программы необходима установить 
шланг

3.2.4.Ю Прок.задкя кабеля

Чтобы защитить кабели от раздавливания, их 
необходимо прокладывать через скобу {см. рисунок)

3.2.4.11 Сетевые прелокраннтели

Сетевые предохранители находятся за крышкой под 
электрическим вводом
Для за.мены предохранителей злектрический ввод на 
изделие необходимо отсоединить.
Доступ к сетевым предохранителям можно получить, 
выдвинув и откинув крышку,

Указание

Можно использовать только сетевые предохранители, 
которые соответствуют спсиификаииям в главе 
(Раздел Преяохрян1ггел11 на странице 12-2).



4. Обслуживание

4.1 Включение сепаратора CompoIMat G5

« г
Указание
По избежание потери данных необходимо соблюдать следующую последовательность 
включения:
1. Включите ПК CompoMaster;
2. CompoMaster Net G5 Запустите CompoMaster Net G5;
3. CompoMat G5 Включите сепаратор CompoMat G5

После установления электрического соединения и включения главного выключателя 
одно эа другим появляются следующие экранные сообщения

FRESENIUS
KABI
caring for life



Запуск П К , этап 3

Холодный пуск ПК оборудования длится ок 1,5 минут

4.2 Автотест

После включения СотроМ а! 05 выполняет автотест Автотест СотроМа1 05  выполняет две задачи; 
-  Проверка наличия минимальных предпосылок для запуска изделия,

Определение имеющегося аппаратного обеспечения и проверка функиий.

и ш р а  ' V >
•имЯСС / 1
■км1»цяв ^  {
АаммЛшмг ' ^  !- г -  - - " Т " * *  I  в
Й—М< Пр1К I  {

Автотест, этап I Автотест, этап 2



Посредством пыполненмой я рвмках амтотеста 
проверки компонентов невозможно гарактироватъ 
безошибочное функционирование компонентов. В 
отдельных случаях при выполнении определенных 
шагов программы или функций возможны сбои. 
Исправность и результаты для компонентов в любом 
случае должны контролироваться пользователем.

4.2,1 Автотест, этап 1

Системные файлы

У

Возможные результаты для тестируемого компонента 

Тест был пройден.

- Тест нс был пройден, система останавливается.

Сеть

У
Возможные результаты для тестируемого компонента; 

- Тест был ттройдсн,

Гест не был пройден, система останавливается.

•  |/0 -коммун11каиня Возможные результаты для тестируемого компонента; 

-  Тест был пройден.

Тест не был пройден, система останавливается.

•  1)аслонка

У

Возможные результаты для тестируемого компонента: 

Тест был пройден.

-  Тест не был пройден, компонент недоступен юхя 
СошроМа1 05.

4-3



• СР-Орепег дверь

У

♦ СР-Орепег КСС

У

•  1'ш 10вка

У

-  ^*Г» «1«
<*Ч1т»Ц| 1|Мм <%»,

Возможные 
компонента;

Тест был пройден.

результаты тестируемого

Тест не был пройден, компонекг недоступен для 
СошроМа! 05.

Возможные 
компонента:
-- Тест был пройден

результаты для тестируемого

Тест не был пройден, компонент недоступен для 
СотроМ а! 05,

Возможные результаты для тестируемого 
компонента:

Тест был пройден,

-  Тест не был пройден, система остананливается.

4.2.2 Автотест, этап 2

■ Весы РЬ$

✓
I

Возможные результаты для тестируемого 
компонента:

-  Тест был пройден.

-  Компонент имеется, но нс откалиброван.

- Тест не был пройден, компонент недоступен для 
С отроМ а! 05,



•  Весы КСС

V'
I

« Весы пресса

У
I

•  Верхним пресс

✓
I

•  Нижний пресс

I
&

•  Пресс Ш1А кпнсерванта

!

Возможные |>еяультаты для тестируемого 
компонента:

-  Тест был пройден.

- Компонент имеется, но не откалиброван

- Тест не был пройден.

Возможные результаты для тестируемого 
компонента

-  Тест был пройден.

-  Компонент имеется, но не откалиброван.

-  Тест не был пройден

Возможные результаты для тестируемого 
компонента:

-  Тест был пройден

- Компонент имеется, но не откалиброван. 

Тест нс был пройден.

Возможные результаты для тестируемого 
компонента:

Тест был пройден.

Компонент имеется, но не откалиброван 

-  Тест нс был пройден

Возможные результаты для тестируемого 
компонента

Тест был пройден.

- Компонент имеется, но не откалиброван.

Тест не был пройден, компонент недоступен для 
СотроМа* 05



Дверь
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Глава 4 Обслуживание

Возможные результаты для тестируемого 
компонента:
-  Тест был пройден,

Тест не был пройден, система останавливается.

4.3 Возобновление работы С отроМ а! С5 из режима покоя

При условии, что СотроМа! 05 не был отсоединен от 
электросети, работу СошроМа! 05 можно

возобновить, нажав кнопку ^

■О
Совет
Возобновление работы СошроМа! 05  нз режима 
покоя занимает лишь несколько секунд

Посредством повторного нажатия кнопки 
СошроМа! 05 снова переходит я режим покоя.



4.4 Обслуживание изделии

Пуск, nayia, остановки 
программ СошроМа! G5

Отмена программы

Пользователь может запускать, ставить на паузу 
останавливать программы СЗ.
Пуск программы всегда предполагает закрытие двери!

Выполняющиеся программы могут быть в любое время 
прерваны пользователем. Это ведет к тому, что все 
выполняющиеся действия прерываются и начинается 
запсртснне программы
Пдинственным исключением являются команды пайки, 
которые всегда завершаются (предотвращение утечек). 
Завершение программы всегда предполагает проверку 
положения всех используемых прессов, задвигание заслонки 
и открытие двери.

Пауза программы

Выбор программы

«Г
Зашита паролем для 
выбора программы

Выполняю«пиеся программы мшут быть в любое время 
приостановлены пользователем. Это ведет к тому, что все 
текущие действия прерываются, Единствеиным исключением 
являются команды пайки, которые всегда завершаются 
(предотвращение утечек). Чтобы продолжить выполнение 
программы, пользователь имеет две возможности.

При помощи кнопки И  (зеленой) шаги программы, 
которые были активны в момент постановки на паузу, 
выполняются заново. Программа продолжает выполняться в 
нормальном режиме.

При помощи кнопки (желтой) шаги программы, которые 
были активны на момент постановки на паузу, пропускаются. 
Выполнение прот^раммы ггродолжастся с послсхс'юших шагов.

Для CompoMat G5 можно создать/ сохранить не более 50 
программ. Выбрать программу можно двумя способами:
-  Выбор программы посредством CompoMaster Net G5, при 
наличии сетевого соединения.

Выбор программы нспосредсгвенно в C!ompoMat G5 
(Готов к  работе / Главное меню / Выбор программы)

Выбор программы непосредственно в CompoMat G5 может 
быть зашище>1 паролем.

Указание

Пароль для меню Выбор программы в состоянии поставки: 
1 0 0 0
Изменение пароля см. CompoMaster Net G5

4-7



4.5.1 Ввод пароля Особые пункты меню можно лашнтить паролем 
Далее я качестве примера объяснастся ввод пароля

Запрос пароля Л

Пароль: _о| О О О

Пиелите четвертый разряд пароля посредством

0
3

кнопки нли

сохраните при помоши кнопки (зеленой);
Введите третий разряд пароля посредством кнопки

!£ } Э---- ' или — ;
■

сохраните при помощи кнопки (зеленой);
Введите второй разряд пароля посредством кнопки

3  3— ^ или ---- ' ;

сохраните при помоши кнопки (зеленой);
Введите первый разряд парюля посредством кнопки

! 3
н сохраните при помоши кнопки Т.1;

4.5.2 Готов к работе После успешного тестирования системы изделие 
находится в сле;^юшем состоянии;
-  Дверь открыта;



Все необходимые для выполнения программы 
головки мигают в приемной зоне;

На экране CompoMal G5 оттэбражается следующее 
сообщение

Готов к работе Ф
19 Program 19|

Выделенное поле показывает последнюю выбранную 
программу __

Нажмите кнопку (зеленую), отображаемая
программа сохраняется и выполняется.

Совет

В приемной зоне каждой головки находится 
свстоднол, который покатывает рабочее состояние 
головки:
-  Светящаяся приемная зона сигнализирует о 
готовности к работе

Мигающая приемная зона сигнализирует о том, что 
для выбранной программы необходимо установить 
шланг

На экранной пиктограмме СотроМа! 03 
от1Юсящиеся к программе головки выделяются 
зеленым

Совет

Программа выполняется полностью автоматически, 
если это предусмотрено шагами программы По 
завершении программы все головки и дверь 
открываются

Нажмите кнопку ' (желтую).
отобпатитгв г.«— —-
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4.5.3 Главное меню

Глава 4: Обслуживание

Главное меню

Выбор программы 

Спайка и взвешивание

Калибровка

Очиака
Настройки

Сиаемная информация

Экранное сообшение 
«Глянное меню»

В Главном  меню можно выбрать следующие подменю:
Выбор программы 
Пайка и вшешивание

-  Калибровка

-  Очистка 
Настройки

г  Системная информация

Нажмите кн o п кy J iJ  или Л _лолм еню  выбираются поочередно. 
(Отображение посредством нажатой кнопки)

Нажмите кн о п ку*^ !, 
выбор сохраняется 
или

Нажмите кнопку И  (синюю),
в меню выполняется возврат к экранному сообщению Готов к  работе.



Навнгаиня в меню Выбор 
программы

27 <

М ент «Выбор программы» 
(в качестве примера)

>1 _!J.Нажмите кнопку “ I или — I. программы выбираютс! 
поочередно (отображается черной точкой н поле опций)

Нажмите кнопку*~"1. 
выбор сохраняется 
или ___

Нажмите кнопку Н  (синюю), 
в меню выполняется возврат в Главное меню.

Создание, шменение, 
уляленне программ

Создание, изменение и удаление программ возможно 
исключительно при помощи CompoMastcr Net 05.

4.5.3.2 Пайка и взветивание

Г Г

CompoMat 05  дает возможность вручную выполнять пайку и 
взвешивание Эти процессы полностью независимы от 
программы

Указание

Ручное взвешивание можно выполнять только при помощи 
весов RCC

г Г
Указание

Ручная пайка может выполняться только при помощи головки 
2

4-1 i



Ручное вш еш нвание

Сведение о ручном 
взвешивании.

Ручная панка

Взаяшиаани«

п
Тариромимг 

жмтой кнотоМ

I 7 ¥г

Пункт меню П айка и 
Взвеш квяние

Нажмите кнопку - '  (желтую), 
задается ноль (тарирование) весов, 
можно выполнять ручное взвешивание

Можно выполнить любое количество взвешиваний.

Нажмите кнопку И (синюю), 
в меню выполняется возврат в Главное меню

Поместите шланг в головку головку 2.

Нажмите кнопку И  (зеленую), 
процесс панки начинается
Как только процесс пайки завершен, автоматически 
открывается
головка 2 и шланг можно извлекать

Сведения о ручной пайке
-  Можно выполнить любое количество операций 
пайки.

Нажмите кнопку И  (синюю), 
в меню выполняется возврат в Главное меню

•4.5.3.3 Калибровка К алибровка пути пресса (раздел 9*22)

4.5.3.4 Очистка О чистка сп еи и альн ы ! злем ентов изделия (раздел 
6-2)



4.5.3.5 11астройки 

Выбор языка
Выбор языка пользовательского т 1терфенса CompoMat 
G5 (раздел 9-14).

Тежиологнческие данные
А ктнвнрованнеУ деактивирован не технологических 
данных (раздел 9-15).

Обновление ПО

Тестирование штрихкода

Оту фумкиик) может выполнять только сервисный техник' 

Тестирование штрихкода (раздел 9-18).

4.5.3.6 Системная ниформяи1гя
Системная информация о СотроМа! 05 доступна 
посредством Готов к  работе / Главное менм / Системная 
информация

Выберите пункт меню посредством кнопки 

подтвердите при помощи кнопки
Отобраэитса представленное ниже зкранное сообщение
Сиаемная информация |В

SSS FRESENIUS
KABI

Сетевое имя. С5.С 
Счетчи* процесса: 2743 
Серийный N1 9СРТ0192
ПО: 00.01.10
Микропрограммы: 00.01.06 
Е'Код: 100
Версия: 01.01.10

Экранное еообшенне 
мСистемняя информация»



4.6 Размещение компонентов шлангового комплекта

4.6.0.1 Помещение шланга в головку

Ж Вннманне

Недостаточная спайка и/илн утечкн в случае неправильного 
размещения шланга.
Заражение или перекрестное заражение препаратов крови 
- Пользователь должен непременно визуально проверить 
результат пайки.

Слегка натяните шланг и обеими руками поместите его в 
головку

При размещении шланга крышка головки лви1'ается вверх и 
вниз.

Совет

Движение крышки головки вверх и вниз упрощает, прежде 
всего, установку толстых шлангов.
-  Благодаря специальной выемке в крышке головки шланг 
фиксируется в головке.



4.$.3.5 Настройки 

Выбор языка
Выбор языка пользовательского интерфенса CompoMat 
G5 (разлел 9-14).

Тстнологнчсские данные
Актнвнрованнс/лсактнйкрпванне технологических 
данных (разлел 9-15).

Обновление ПО

Тестирование штрихкода

Эту функцию может выполнять только сервисный техник! 

Тестирование штрихкода (раздел 9-18).

4.5.3.6 Системная информаиин
Системная информация о СошроМа! С5 доступна 
посредством Готов к работе / Главное меню /  Системная 
информаиим ^

Выберите пуню- меню посредством кнопки или и 

подтвердите при помощи кнопки
Отобразится представленное ниже жранное сообщение.
Системная информация

SSS FRESENIUS
KABI

Сетевое имя: С5.С
Счетчик процесса; 2743 
Серийный № 9СРТ0192
ПО; 00.01.10
Микропрограммы: 00.01.06 
Е-код: 100
Версия: 01.01.10

'Зкраннпе гообшенне 
«Системнам мнформяиия»



Повесьте пакет на полвесные штм^ггы.

Шлакговый запор СотроН1о\у, поместите обеими 
руками в налелне открытия СР-Орепег, как показано 
на рисунке:

Большое нижнее кольцо шлангового запора 
СотроР1о«г необходимо вставлять в выемку под 
желтыми губками, а небольшое верхнее кольцо -  над 
желтыми губками.

Шланговый запор СотроПои» необходимо вставлять 
в изделие открытия СР-Орепег до упора.

Обе желтые губки в изделии открытия СР-Орепег 
служат в качестве индикатора правильного 
размешення шлангового запора 
СотроР1ош.

Если шланговый запор CompoPlow помешен 
правильно, зазор между желтыми губками 
располагается параллельно с ними

Совет

Система CompoFlow запатентована компанией 
Fresenius Kabi.
-  Система CompoFlow снижает опасность гемолиза.
- Система CompoFlow прсдотврашает повреждения 
пальцев и (тредплечья. которые могут возникнуть во 
время открытия стандартных разламываемых 
клапанов.



Установка пассивной 
вставки в насалку 
СРОрепсг

Поместите клапан в изделие, как показано на рисунке.

Придерживайте пакет и месте соединения с шлангом.

При ломоши пассивной вставки откройте разламываемый 
клапан



Разломайте разламываемый клапан, как показано на 
рисунке.
Необходимо непременно соблюдать описанные далее 
рекомендации производителя пакетов.

4.6.0.4 Ппмешгнне пакета в пресс дло 
консерванта

Совет

Если пассивная вставка не требуется, ее можно извлечь 
без помощи инструмента и поместить сбоку на корпусе 
СотроМа! 05 посредством магнита (см. рисунок).

При открытии стандартных радламываемых клапанов 
обязательно соблюдайте указания производителя пакетов, 
так как существует 
опасность гемолиза

Как правило, стандартный разламываемый клапан 
необходимо разламывать в обе стороны так, чтобы 
образовался заметный зазор в несколько миллиметров пол 
разламываемым конусом, чтобы обеспечить достаточный 
проток крови

Хранение пассивной вставки.

Поместите пакет в пресс для консерванта, как показано на 
рисунке.
Поместите соответствующий шланговый запор 
СотроГ1о\^ согласно указаниям в разделе 4 
Помешенне пакета с СошроР1он' а пресс (раздел 4-15).



4.6.0.5 Помещение пакета РЬ8 в весы РЬ$

1 ^

Пресс для консерванта услроен так. что выпускное 
отверстие находится в самом нижнем месте пакета. 
Поэтому попадание воэдуха в фильтр при заполнении 
исключается.

Указание

При помещении шланга в головку изделия для 
удаления воздуха из плазмы следите за тем. чтобы 
шланг не заламывался.

Поместите пакет Р1,8, как показано на следующих 
рисунках.



4.6.0.6 Помещение пакета с RCC на весы RCC

Поместите пакет RCC на весы RCC, как показано на 
рисунке.

4.6,П,7 Выключение Com poM at GS

При нажатии кнопки Л Г Л  СотроМа! 05  переводится 
в режим покоя.

Указание

В нормальном режиме СотроМа! 05 не нужно 
отсоединять от электросети.

Совет

Возобновление работы СотроМа! 05 из режима 
покоя занимает лишь несколько секунл-

4.7 CompoIVlat G5 Отсоединение от сети

Если СотроМа! 05 отсоединяется от электросети или 
выключается при помощи главного выключателя, то 
СотроМа( 05 автоматически завершает работу.



СотроМа! С5 Отсоединение от сети 

Укатанне

Если СотроМа1 05 отсоединяется от электросети, повторный пуск 
СотроМ а! 05 длится приблизительно 1 минуту

Указание

До повторного включения необходимо подождать не менее 10 секунд,



5. Обработка аварийных сигналов

5.1 Значение визуальных сообщений на дисплее 
(с пояснениями)

е Ошибка / иеправильмын пароль

Предупреждение

У

mi

Совет

Вопрос

Ожидайте

5.2 Перечень всех визуальных указаний (с пояснениями)

Сообщение 

Сбросить EEPROM' 

Ждите..

Процессы обновлены!

Головка 1 = 55 Головка 2 =• 56 

Головка 3 = 57 Головка 4 = 52 

Головка 5 = 53 Головка 6 = 55

Квалификация

9

9

Причина

Микропрограмма ARM7 была 

обновлена

EEPROM ARM7 необходимо 

инициали:)ировать заново.

-  Процессы были обновлены

-  CompoMat G5 находится в 
состоянии готовности к  работе 
или активно меню Вь(бор 
программы

Результат калибровки датчика 

Головки (после калибровки ADC).



Дет. А1 =055 
Дет. А2 = 056 
Дет. АЗ = 057 
Дет. А4 = 057

Дет. А5 = 052 
Дет А6 = 053 
Дет. А7 = 055 
Дет. А8 “  055

Глава

Резул
^^ребсттка аварийных сигнало*

'^алибровкн детектора А.

Сначала откалибровать 

верхний пр>есс!

Выбор
КОТ  ̂ " 'Р » " « "  "Р«см ,
9 4 на с ’^^'<^иброван (см. главу 

^® и н ц е  9-22).



С о о бш ен н е  К в а л и ф и к в ц м ,

Сначала откалибровать нижний Л

нижний пресс!

Нет сва1и

с СотроМа51сг N€1!

Флеш-память нс 

действительна!

Ошибка при извлечении 

иЯП'Накопнтсля 

Ошибка контрольной 

суммы

Ошибка при копировании 

данных!

Л

О

Q
Q

Причииа

Выбор Очистка нижнего пресса, хотя он 
не откалиброван (см. главу 9.4 на

сзраниие 9-22).

Выбор Технологические данные вкл.. 
хотя отсутствует соединение с 
CompoMaster Net G5 (см. главу 9.3.5.2 на 
странице 9-15).

USB-накотггель невозможно

подключить (mount).

USB-накопктель невозможно извлечь 

(unmount).

Файл обновления имеет

недействительную контрольную сумму или 
отсутствует.

Ошибка при передаче файла 

обновления

ВНИМАНИЕ:

Введен неправильный 

пароль!

Проверьте введенный 

пароль.

Калибрювка завершилась 

неудачей!

Для этого действия требуется флзш- 

памятъ!

Ввод неправильного пароля

Калибровка одного пресса во время 
автотеста не удалась.

Было выбрано действие, которое может 
выполняться только сервисным техником.

Актуатор должен задвинуться до 
конца!

Выход из функции очистки при 

выдвинутом актуаторе,

5-3



ИНИИНАЛМ1#|1уГн;'^<

д р у г а я  п р о гр ам м а?
< >->-«.-><аимр1>кв>|||мП lUTpMKKoa и

ПОЛКОД1СГ яЛ'^Пй|ГвПГ«ОН npOi pBMMbl и ш 

С o m p o M a a ie r  N et G 3  вк-гивирована опимя 
«<Старт> после шменения

программы ».
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Сообшснив Квялифнкаина Причина

Откалибровать ADC и датчики S ADC необходимо откалибровать

головки . заново. Например, после обновления 
микропрограммы ARM7.

Сбросить 1/0-ш1ату
Г 5

Сброс платы ARM? для обновленияа (активируется при проверке версии).

Удалить 1/О-ПО.. Микропрограмма Arm? удаляется 

(активируется при проверке версии).

Инициализировать 1/О-ПО... Микропрограмма ARM?

устанавливается (активируется при 
проверке версии).

Инициализация системы упр. S Устанавливаются алгоритмы Trinamic
мотора. (активируется при проверке версии).

5.3 Перечень всех визуальных, звуковых указаний 
(с пояснениями)

Сообщение Квалификация Причина

Ошибка; Закрыть дверь Проблема при закрытии двери, дверь

К0Д0111ИККИ: 0x0555 блокируется

Ошибка: Открыть дверь ф Проблема при открытии двери, дверь

КОДОШИБКИ: 0x0555 блокируется

Ошибка: СР-Орспег верх О Изделие открытия СР-Орепег пусто.

пустой шланговый запор СотроР1ом/ не размешен

Ошибка: СР-Орепег дверь ф Изделие открытия СР-Орепег пусто,

пустой шланговый запор СотроРЬиг не размешен

Ошибка: СР-Орепет дверь ф Изделие открытия СР-Орепег пусто.

пустой шланговый запор Coп1poFiow не размешен

Ошибка: Пайка головкой ф Проблема во время пайки, головку

КОДОШИБКИ: 0x0555 необходимо очистить.

Ошибка: Проверить головку 

Проверка 1 3 5
ф Назначено слишком мало 1-оловок



Сообшение
Ошибка Проверить головку 
Удалить: 2 4 6

Ошибка: Проверилъ головку 
Проверка I 4 
Удалить: 2 3

Ошибка калибровки: Весы пресса
КО ДО Ш И БКИ : 0x0555

Ошибка калибровки: Весы RCC 
КОД ОШ ИБКИ; 0x0555

Ошибка калибровки: Весы P1.S 
КОД ОШИБКИ: 0x0555

Проверить клапан на 
прессе для консерванта!

Тайм-аут:
пресс для консерванта!

Тайм-аут; 
верхний пресс!

Тайм-аут: 
нижний пресс!

Тайм-аут: 
оба пресса!

Ав. сигнал датчика головки!

Ав. сигнал датчика головки2

Ав. сигнал датчика головкиЗ

Ав. сигнал датчика головки4

Ав. сигнал датчика головки5

Ав. сигнал датчика головкиб

Квалнфикаиин

9
9
ф

О
ф

ф

9
9
9
9
ф

9
9

Причина
Назначено слишком много головок (раздел
4.5.2, страница 4-8)

Назначено слишком много головок (раздел
4.5.2, страница 4-8)

Весы не откалиброваны, (страница 9-11)

Весы не откалиброваны, (страница 9-9)

Весы не откалиброваны, (страница 9-7)

Проблема при действии «Опускание пресса для 
консерванта с проверкой»; ГотроР1о\у или 
разламываемый клапан не открыт 
Пресс не двигался в течение не менее 10 с.

Пресс не двигался в течение не менее 10 с. 

Пресс нс двигался в течение нс менее 10 с. 

Пресс нс двигался в течение нс мснсс 10 с.

Обнаружены красные кровяные тельца на 
датчике головки 1.

Обнаружены красные кровяные тельца на 
датчике головки 2.

Обнаружены красные кровяные тельца на 
датчике головки 3.

Обнаружены красные кровяные тельца на 
датчике головки 4,

Обнаружены красные кровяные тельца на 

датчике головки 5.

Обнаружены красные кровяные тельца на 
датчике головки 6.



Гообшснпе Квалнфнкацна

Ошибка: положение верхнего пресса ф

Причина

Ошибка: положение нижнего пресса

Ошибка: положение пресса для 

консерванта

Ошибка' положение пресса

верхний пресс

нижний пресс

Ошибка: положение гфесса

верхний пресс

пресс для консерванта

Ошибка: положение пресса

нижний пресс

пресс для консерванта

Ошибка: положение пресса

верхний пресс

нижний пресс

пресс для консерванла

ф

ф

О

Отклонение положения пресса при 
верификации слишком велико.

Необходимо откалибровать 
положение заново.

Отклонение положения пресса при 
верификации слишком велико.

Необходимо откалибровать 
положение заново

Отклонение положения пресса при 
верификации слишком велико.

Необходимо откалибровать 
положение заново.

Отююненис положения пресса при 
верификации слишком велико.

Необходимо откалибровать 
положение заново.

Отклонение положения пресса при 
верификации слишком велико.

Необходимо о-псалибровать 
положение заново.

Отклонение положения пресса при 
верификации слишком велико.

Необходимо откалибровать 
положение заново.

Отклонение положения пресса при 
верификации слишком велико.

Необходимо откалибровать 
положение заново.



в .

6.1
1 Г ' —1 пиши

о

(5>

А

О пасность звшемлений
-  Перед очисткой все программы должны быть завершены 

Предупреждение

Опасность травмирования электрическим напряжением.
Поражение электрическим током!
Перед очисткой все программы должны быть завершены, а штепсельная 
вилка извлечена

Исключение;

При очистке прессов изделие должно быть готово к работе

Во время очистки необходимо следить за тем, чтобы в изделие не 
попала жидкость. Рекомендуется выполнять дезинфекцию 
протиранием при помощи ткани, пропитанной дезинфицирующим 
средством,

-  Снова включите СотроМ а! 05  только тогда, когда чистящее средство 
полностью испарится.

Предупреждение

Опасность инфицирования в результате утечки крови 
Если во время процесса обработки будет выявлено, что пакет для крови 
негерметичен или кровь вытекла из шланга, процесс обработки 
необходимо незамедлительно прскразить при помощи кнопки (синяя; 
Стоп) Перед повторным вводом в зкеплуатацию СотроМ а! С5 
необходимо очистить и продезинфицировать согласно имеющемуся 
плану дезнифекции.

Внимание

Повреждение изделия вследствие попадания чистящего средства.
_  Внутрь изделия не должно попадать чистящее средство.



Ж Внимание
Повреждение поверхностей и механических деталей 
неправильным чистящим средством.
-  Сепаратор СошроМа! 05  ни в коем случае нельзя очищать 
абразивными или агрессивными средствами.

А Вннманне
Повреждение поверхностей и механических деталей 
неправильным чистящим средством.
-  Сепаратор СотроМа! 0 5  ни в коем случае нельзя 
обрабатывать растворителем пластмасс или смазочных 
материалов.

6.1.1 Чистящее средство

Чистящие срелстня, 
которые можно 
использовать для
CompolV1яt С5:

Спиртовое быстродействующее дезинфицирующее средство 
(например, Fгeka•l^-NOL) или равноценное дезинфицирующее 
средство прибл с 42% этанола 
- Вода и мягкое чистящее средство

6.2 Очистка специальных элементов изделия

6.2.1 Очистка насадок СГ-Орспег

О
Предупреждение

Опасность защемления при обслуживании изделия по ошибке. 
-  Перед очисткой насадок СР-Орспег изделие необходимо 
обссточизь при помощи главного выключателя на задней 
стороне.

Для упрощения очистки насадки СР-Орепег можно 
демонтировать

Отверните боковые потайные винты с обеих сторон при 
помощи торцевого шестигранного ключа 8\У2 (661 526 1),



Снимите насадку СР-Орепег

Очистите насадку СР-Орспег при помаши чистящего 
средства и безворсовой ткани

Снова установите насадку СР-Орепег и привинтите ее.

Очнетка головок

Указание

Во время привинчивания необходимо учитывать, что 
насадка СРОрепег прилегает к корпусу.

Предупреждение

0

6.2.2.1 Очистка поверхности и приемной зоны

Опасность защемления при обслуживании нзде.зня по 
ошибке

-  Перед очисткой головок изделие необходимо 
обесточить при помощи главного выключателя на 
задней стороне.

Протрите поверхности головок и паяльные электроды 
мягкой безворсовой тканью.

Сведения о используемом чистящем средстве см. 
(раздел 6.1 на странице 6-1)

Поднимите крышку головки.

Очистите область укладки шланга при помощи 
чистящего средства и ватных палочек



Гвюке голо11ку''м 
см рисунок слева

б.2.2.2 Очистка открытой головки

Из-за утечек в пакетах или шлангах может произойти 
так, что загрязнения попадут в щели между 
головками. Для эффективного устранения этих 
загрязнений. можно открыть соответствующие 
головки (см. рисунки слева).
Отверните накидную гайку.

Снимите крышку головки вместе с накидной гайкой.

Откроется внутренняя сторона головки.



в  случае очень сильных загрязнений также можно 
извлечь пластмассовую крышку и пружину 
Очистка выполняется при помощи чистящего 
средства и ватных палочек.

6.2.3 Очистка весов РЬ8

Указание

При повторной установке деталей головки помните, 
что накидную гайку можно затягивать только от руки.

Совет

Весы Р1.Я с целью очистки можно откинуть.

Поставьте СотроМа1 С5 на край стола так. чтобы 
крепежные винты весов РЬ8 можно было отвернуть.

Вывинтите средний крепежный винт при помощи 
шестигранной отвертки 5\УЗ (М67 794 1).
-  Оба крайних крепежных винта отверните на 2.5 
оборота (ни в косм случае не вывинчивайте их 
полностью).
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Восстй н овлсн н е 
р|бочегп сост01Вннв 
(после очи стки )

Потяните весы PLS наружу насколько тго втможно и 
дайте нм опуститься

Очистите пространство между СотроМа! 05 н 
весами РЬ8.

Очистку поверхности необходимо выполнять при 
помощи 6eJвopcoвoй ткани и чистяшего средства 
(раздел Чнсташее средство на странице 6*2).

-  Снова установите весы Р1.5 в их первоначальное 
положение.
- Затяните все три крепежных винта 

Откалибруйте весы Р1.5. (раздел 9 3.4 на странице 9-
6 )

У казан и е

При мтгтажс весов PLS необходимо проследить за 
тем, чтобы соединительные кабели не прилегали к 
корпусу весов.

Ук1

Для получения правильных результатов измеоення
штг>\ , П1 С' **



Глава 6; Очистке/
ле-зинфек10И

6.2.4 Очистка весов RCC

О Совет

Весы RCC с целью очистки можно откинуть

Поставьте CornpoMat G5 на край стола так, чтобы 
крепежные винты весов RCC можно было отвернуть.

Вывинтите средний крепежный внкт при помощи 
шестигранной отвертки SW3 (М67 794 | )
-  Оба крайних крепежных викга отверните на 2.5 
оборота (ни в коем случае не вывинчивайте их 
полностью)

Потните весы RCC наружу насколько это 
воэможно и дайте им опуститься.

Очистите пространство между CornpoMat G5 и 
весами RCC.



Восстановление 
рвбаче1'0 состояния 
(после очистки)

помо.ии Л«,,.оги=«.ч,й ^  - ,,—11
(рв1Л ел  4 i< C T W iu e « c p c n « r r .o  и .

Снова установите весы RCC в их первоначальное 
положение

Затяните все три крепежных винта.
Откалибруйте весы RCC. (Раздел 9.3 4 на страниие 

9-6)

Ука занне

При монтаже весов RCC необходима проследить за 
тем. чтобы соединительные кабели не прилегали к 
корпусу весов

Указание

Для получения правильных результатов измерения 
весы RCC необходимо непременно откалибровать

6.2.5 Очистка шг/кмей стороны СотроМа! С5
Для очистки нижней стороны СошроМа! 05 можно 
положить СотроМа! 05  на заднюю сторону.
(См. следующие рисунки).
Поднимите СотроМа! 05 за переднюю сторону.

Опустите CompoMat 05  посредством обеих скоб на 
заднюю сторону.



6.2.6 Зашита пароле еию «Очистка»

1 Г У кви н п е

Для меню Очистка (для верхнего пресса, нижнего 
пресса н заслонки) можно настроить запрос пароля 
(Раздел 4 5 1 на странце 4-8).
Пароль для меню О чистка в состоянии поставки; 3 О
00
Изменение пароля см. CompoMaster Net G5

6.2.7 Очистка прессов Из-за утечек в пакетах или шлангах может произокти 
так. что загрязнения попадут в промежуточное 
пространство прессов /заслонки Чтобы эффективно 
устранить тги загрязнения, можно выдвинуть или 
переместить соответствующий пресс / заслонку при 
открытой двери,

6.2.7.1 Очистка
Меню О чистка (для верхнего пресса, нижнего пресса 
и заслонки) доступно посредством меню:
Гогов к  работе / Главное меню / Очистка
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Очистка верхнего лрессв

Снятие подвесных штиф ■ >>в

Для упрощения очистки верхнего пресса и подвесных 
штифтов можно снять подвесные штифзы

Указание

Для очистки верхнего пресса ГотроМ а! С5 должен быть 
включен.

П редупрежденне

Опасность защемления при обслуживании изделия по 
ошибке.

Во время ОЧИС1ХИ прессов нельзя нажимать никакие кнопки.

Предупреждение

Опасность травмирования электрическим напряжением в 
случае попадания чистящего средства.

Внутрь корпуса изделия не должно попадать чистящее 
средство.

Посредством элементов управления СошроМа! С5 выберите 
Готов к  работе / Главное меню / Очистка;

Отображается экранное сообщение Запрос пароля.



Пароль; о] о О О



'•'’ттттлт '

Пароль дла меню Очистгшс^в^о^стг^^нии
00
Настройка запроса пароля см. (разлел 4 S.I не 
странице 4-8)
Изменение пароля см. CompoMasler Net G5

После ввода действительного пароля отображается 
отображенное ниже меню Очистка.

Очистка #

Верхний пресс 

Нижний пресс

Заслонка

В меню О чистка кнопкой или выберите пункт 
Верхний пресс и подтвердите кнопкой.
Отобразится зкранное сообшение О чистка верхнего 
пресса

Очистка верхнего пресса (jjjp̂

[Л |-н а з а д  
I _J* Вдвинуться 
М |  > Выдвинуться!

Окрашенный в зеленый цвет верхний пресс 
показывает, что для верхнего пресса выбрана 
программа очистки.
Кнопка (синяя),
Выполняет переход 
сообшениго

к прелылушему экранному



Пои*
в ер х и м й  п р е с с  м ер«е 
о с н о в н о г о  п о л а ж е н и в

Кнопка ■ ■  (пелена*):

Пока кнопка И  (зеленая) удерживается нажатой, 
верхний пресс перемешается в направлении внешнего 
положения
Пока пресс движется, отображение на экране 
изменяется, как показано ниже.

Очпепа аарамвго пркса

Опясмвстъ травмааввямии* 
И* 1асатма авякут41В1П1 

ягпт й

Пмяммми аввая«"« 
■мго врвеев

•  Очнспса нижнего пресса

Если пресс прекрашаст движение, его можно 
очишать.
Протрите пресс мягкой безворсовой тканью 
Сведения о используемом чистящем средстве см. 
(Раздел 6.1 на странице 6-1)

Указа}|ие

Для очистки нижнего пресса С отроМ а! 05  должен 
быть включен

Предупреждение

Опасность защемления при обслуживании изделия по 
ошибке
Во время очистки прессов нельзя нажимать никакие 
кнопки



Глава 6 Очистка / дезинфекции

Прелупреждеинс

Опасность травмирования электрическим
напряжением в случае попадания чистящего средства. 
Внутрь корпуса изделия не должно попадать 
чистящее средство

Посредством элементов управления СотроМа! 05 
выберите Готов к работе / Главное меню / Очистка. 
Отображается экранное сообщение 1япрос пароля

Запрос пароля

П ароль:^О  О О

Укаэание
Пароль для меню Очистка а состоянии поставки; 3 О О 
О
Настройка эапроса пароля см (Раздел 4.5 I на 
странице 4-8)
Изменение пароля см CompoMaster Net G5

После ввода действительного пароля отображается 
отображенное ниже меню Очистка



Очистка

Глава 6: Очистка / дезинфекция

Ф

Верхний пресс] 

Нижний пресс 

Заслонка

В меню О чистка  кнопкой Г ИЛИ- выберите пункт

меню Н иж ний  пресс и подтвердите его кнопкой 
Отобразится экранное сообщение О чистка  нижнего 
пресса

О чи п ка  ниж него  пресса

Назад
I ^  *  Вдвинуться 

Выдвинуться

Окрашенный в зеленый цвет нижний пресс 
показывает, что ;1ля нижнего пресса выбрана 
программа очистки

Кнопка И (синяя);
Выполняет переход к 
сообщению.
Указание

предыдущему экранному

Из программы очистки можно выйти только в том 
случае, если нижний пресс полностью вдвинут.

ШКнопка - (желтая);

Пока кнопка 
ни жний пресс



Т*1окв кнопке ^ни ^
нижний пресс перемещается в н а п р а в л е н и и  
положения.
Пока пресс движется, отображение на экране 
нэменястся, как покалано ниже.

Очиспа иихиаго прасса

ОгшнйП|| тра1мировани1< 
На жасньоа А атр м ю ся  

дегталей.
Пояаяывяя'г дам 
нижпаго пресса.

Если пресс прекращает движение, его можно 
очищать.
Протрите пресс мягкой бепворсоаон тканью.
Сведения об используемом чистящем средстве см. 
(Раздел 6 ,1 на странице 6-1),

Очистка заслонки

«э=> Указание

Для очистки заслонки СотроМа! С5 должен быть 
включен

Предупреждение

Опасность защемления при обслуживании изделия по 
ошибке
Во время очистки заслонки нельзя нажимать никакие 
кнопки

Предупрежление

Опасность травмирования электрическим
напряжением в случае попадания чистящего средства, 
Внутрь корпуса изделия не должно попадать 
чистящее средство

Посредством элемекгов управления СогароМа! 05 
выберите I отов к  работе / Главное м еню ! Очистка; 
Отображается зкраннос сообщение Запрос пароля
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если
пресс „  ® ТУ.

^^¡Ч РЦ Н Н |[Н ^!д**той

'«РЧ

Пароль: _о) О О О

О
Примечание

m £ f  Пароль для меню Очистка в состоянии поставки: 3 О и 

0 .

Настройка запроса пароля см. (Раздел 4.5.1 на станице

4-8)
Изменение пароля см. CompoMastcr Net G5

После анода действительного пароля отображается 
отображенное ниже меню О чистка

Очистка #

Верхний пресс

Нижний пресс

Заслонка

в  меню О чистка  посредством кнопки *1 или — 
выберите пункт меню Заслонка и подтвердите при 
помощи кнопки ♦ I
Отобразится экранное сообщение О чистка  таслонки.



Глава 6; Очистка / дезинфекция

Очистка заслонки т
* » •  »

Ц  S Назад 
^  *» Вдвинуться 

Выдвинуться

Окрашенная в зеленый цвет заслонка показывает, что 
для заслонки выбрана программа очистки.

Кнопка m  (синяя);
Выполняет переход к предыдушему экранному 
сообщению.

У к а 1янпе

Из программы очистки можно выйти только в том 
случае, если заслонка полностью влвинута

Кнопка (желтая);

Пока кнопка (желтая) удерживается нажатой,
заслонка перемещается в направлении основного 
положения.

Кнопка Н В  (зеленая):

Пока кнопка И  (зеленая) удерживается нажатой, 
заслонка перемешается в направлении внешнего 
положения
Пока заслонка перемещается, отображение на экране 
изменяется, как показано ниже.



Глава 6: Очистка / дезинфекция

Очиспа акммаи

ОАКмаггь т^ыйрвми1Н< 
Не шжмы» дв<мгучи1К1 

д ги » *
Пнама«*^ амшя*
••С1ННИП1

6.2Л.2 Детектор АI • А8

Если заслонка больше не перемешается, ее можно очищать.

Протрите заслонку мягкой безворсовой тканью.

Сведения о используемом чистящем средстве см. (Раздел 6 1 

на странице 6-1).

Протрите прозрачную крышку дете1сгоров А1 - А8 при 
помощи мягкой безворсовой ткани.

Сведения о используемом чистящем средстве см (Раздел 6.1 

на странице 6-1)

Периодичность очистки (рекомендация)
Ежелневнав очистка

Еженедельная очистка

Техобслуживание

Ежегодное техобслуживание

Поверхности и специальные злементы СоггроМа! С5 
необходимо очищать ежедневно в соответствии с правилами 

очистки (Раздел 6 I на странице 6-1),

Крышки детекторов А1 - А8 необходимо очищать 
еженедельно или по мере надобности безворсовой тканью.

Работы по техобслуживанию должны выполняться 
обученным техником или сервисным техником компании 

Фрезениус Каби



Ввод в эксплуатацию после очистки

Как только асе поверхности будут очищены и высохнут, изделие 
снова можно вводить в зкеплуапацию.

Исключение из гарантии и договора техобслуживания

Ушерб, который ПОЛНОСТЬЮ или частично вызван несоблюдением 
данных правил очистки, исключен из гарантии или договора 

техобслуживания

Дезинфекция
П редуп р еж леи н е

Опасность инфицирования в результате утечки крови

Ксли во время процесса обработки будет выявлено, что пакет для 
крови иегермегичен или кровь вытекла из шланга, процесс 
обработки необходимо незамедлительно прекрат1гтъ при помоши 

кнопки И  (синяя; Стоп). Перед повторным вводом в 
эксплуатацию СотроМа! 05 необходимо продезинфицировать.

Дезимфицнрующие средства, 
используемые для СотроМа1 05:

-  Спиртовое дсзинфи1щрук1шее средство (например. Frekat-NOL)

6-19
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Глава 7: Описание функций



Глава 8; Расходные материалы / принадлежности / доп. оснашснис

8. Расходные материалы / принадлежности 
/  Д О П . оснащение

8.1 Базовый состав CompoMat G5

ЕЕ / БАЗОВЫЙ БЛОК СОМРОМ \Т  G5 

КЛЮ ЧИ ШЕСТИГРАННЫЕ

РУКОВОДСТВО COMPOMAT 05 НА 
АНГЛИЙСКОМ ЯЗЫКЕ

ГОЛОВКА (С ФУНКЦИЕЙ ЗАН 1МА И 
ПАЙКИ)

ПАССИВНАЯ ВСТАВКИ

КЛЮЧ д л я  УСТАНОВКИ г о л о в о к

КАБЕЛЬ USB

НОСИТЕЛЬ ИНФОРМАЦИИ 
ЭЛЕКТРОННЫЙ С nPOrPAMN' ‘ fbIM 
ОБЕСПЕЧЕНИЕМ COMPOMAS'l ER NET 

G5

КАБЕЛЬ СЕТЕВОЙ

i-.'U
П()мер
артикула

"Инфо{)Ч|£|[11я

902 550 i" Изделия без навесных деталей

66! 526 1 ТОРЦОВЫЙ Ш ЕСТИГРАННЫЙ КЛЮ Ч 
8\У2 УГЛОВОЙ Для насадки СР-Орепег

М67 794 1 ТОРЦОВЫЙ ШЕСТИГРАННЫЙ КЛЮ Ч 
5\УЗ УГЛОВОЙ Для 1среги1е1о<я весов

М67 597 1

M67 48I 1

661 548 I

М67 813 1

М67 479 1

М67 478 1

М67 810 1

8.2 Принадлежнос ги
■¿Г —т TiTiii-- г.
Л ртнкул

СКАНЕР Ш ТРИХ-КОДА CINQ 

FUZZYSCAN F560

ФИЛЬТРОДЕРЖАТЕЛЬ

ВЕСЫ PLS

ВЕСЫ ЯСС  _  ~

FloMep
артикула

902 893 I

902 553 

902 552

Информапин



8.3 Дополнительное оснащение

Артикул

COMPOFL6w

Номер артикула 

М67 501 I Требуется 3 шт хщя каждого 
техобслуживания

КАЛИНРОПОЧМЫЙ ГРУЗ 500 Г М63 925

8-2



9.2 Введение Указания для всех техников, которые уполномочены 
вводить наши изде-дня в эксплуатаинн).

Являясь проинводитслсм, мы постоянно стремимся поставляп. 
изделия нанлучшего качества.
Чтобы соответствовать этому требованию, нам нужна Ваша 
поддержка.
Вводите наши изделия в эксплуатацию единообразно с 
использованием прилагаемого протокола первого ввода в 
эксплуатацию и записывайте полученные значения в 
соответствующие колонки.

Действует следующее правило:
Корректировка требуется только в том случае, 
измеренные значения находятся вне заданных допусков!

если

9.3 Важная информация о первом вводе в эксплуатацию

Только для первого b « o;i ;i в 

эксплуатацию

Условия окружающей с|им ы

К валнфнкаиня
лроверяюш его

Итмер. II вспомог, срелею а

Данный технический документ предназначен исключительно для первого 

ввода в эксплуатацию

Колебания температуры во время ч'ранспортировкн могут привести к 
обра:юванию конденсата на токоведуших деталях. В случае больших 
перепадов температуры перед вводом в эксплуатацию необходимо 
обеспечить достаточное время для акклиматизации.

Первый ввод в эксплуатацию должен выполняться службой технической 
подлержки компании Фрезениус Каби или уполномоченным 

представителем Фрезениус Каби.

Первый ввод в эксплуатацию может выполняться только пинами, которые 
благодаря своему образованию, своим знаниям н своему опыту, 
полученному в ходе практической деятельности, в состоянии выполнять 
такие проверки надлежащим образом Кроме того, лица, которые 
выполняют проверки, нс должны никому подчиняться при ттронедении этих 

проверок

При выполнении работ, описанных в данном техническом документе, 
предполагается, что имеются необходимые технические измерительные и 

вспомогательные средства

Fresenius Kabi ConipoM • ¡5 OP-RU 6/02.12
9-1



I

Технические данные 

М еры прсдосторожно«')

Необходимо руководствоваться техническими данными.

Меры заш иты  от
злектростатнческогп
разрнда

Сроки проведения 
проверок безопасности
(STK)

Срок проведения 
метрологических 
проверок(М ТК)

Видимые повреждения необходимо устранять перед включением.
Перед открытием азделия и при выполнении работ с открытым изделием 
необходимо соблюдать следующее
- Защитите детали от воздействия жидкостей
-  Нс прикасайтесь к  находящимся под напряжением деталям.
-  Все штекеры, соединения н компоненты можно отсоединять или 
подключать только в обесточенном состоянии,
Во время ремонта и при замене запчастей необходимо соблюдать 
действующие меры зашиты от шектростатического разряда

СошроМа! 05  нс подлежит обязательной проверке на предмет безопасности.

CompoMat G5 не подлежит обязательной метрологической проверке.

9.3.1 Рясиаковк'а ( ompoMflt G5
Распаковка и изделим

Т

Объем поставки Согл|) Mat
G.S

Полключенпе

Снимите упаковку;
CompoMat 05. Проверьте CompoMat 05  на наличие возможных 

повреждений;
CompoMat 05. Поставьте CompoMat 05  на прочный стол или лабораторную 

сгойку;
Совет
Упаковку необходимо сохранить на случай возможного возврата.

Внимание
Повреждение изделия в результате образования конденсата.
Перед включением CompoMat G5 должен принять температуру окружающей 

среды.
Указание
Условием комбинированного применения CompoMat 05  и CompoMaster Net
05 является установка «частной» сети (см. также (Раздел Сеть CompoMat G5 
на странице 9-29))

1 Базоный блок.
2 Головка (с функцией зажима н пайки) не (юлее 6 шт.
3 Пассивная вставка (для откры тия разламывающихся клапанов) -  не более 3

шт.
4 Ключи шестигранные 2 шт 
5. Ключ для установки головок
6 Кабель USB.
7 Носитель информации электронный с программным обеспечением 
CompoMaster Net 05.
8. Кебе и, сетевой.
9. Руко1к)дство по эксплуатации.
На задней стороне изделия находится электрический ввод с штепсельной



9Л.2 Монтаж С о тр о М я ! 0 5

А

Электрическая снетевп!

Ннимание

Поврежление 
монтажа 
Монтаж и 
выполняться 
сервисном

иалелия вследствие ненадлежащего

калибровка СотроМаг 05 должны 
только авторизованным персоналом 

службы Фрезениус Каби или 
сергифнпировамными сервисными техниками компании 
Фрезениус Каби.

О Предупреждение

Опасность травмирования злектрическим напряжением. 
При подключении СотроМа! 05  к  электросети 
необходимо соблюдать действующие на месте 
предписания.

Прелупрежденис

Опасность 1равмировяния электрическим напряжением 
П случае ненадлежащего ввода в эксплуатацию и 
применения в связи с электрической системой возможны 
лравмы, такие как ожоги и поражение током.

Прел упреждение

Опасность травмирования электрическим напряжением. 
При использовании изделия класса зашиты I важно 
качество защитного провода изделия. Необходимо 
обратить внимание на то. что во многих странах 
соответствующие положения определены
национальными органами. На задней панели СошроМа! 
05  находится разъем для заземленного кабеля питания от 
сети

О  Предупреждение

Опасность травмирования электрическим напряжением 
Нели сетевой кабель питания нуждается в замене, можно 
использовать только указанный в каталоге оригинальный 
кабель питания Если к изделию сюлключаются 
дополнительные нзделня. которые не являются его 
принадлежностями, существует опасность превышения 
допустимого тока утечки.



ж

Опасность получения ожогов.
Изделия не прелиазначсны для использования с 
воспламсняюшммися смесями и закисью азота.

Внимание

Потеря препарата и технологических данных при 
нзялечении штепсельной вилки или в случае отказа 
питания
В случае отказа питания во время выполнения 
прот'раммы в СотроМа! С5 происходит открытие 
всех головок и останов прессов. Этт) может привести к 
потере препарата и технологических данных.

9.3.3 Монтаж весов PLS и весов кГГ

9.3.3.I Переворачивание шлелна для упрощения монтажа весов P1.S н весов RCC

Для упрощения монтажа весов PLS и весов RCC 
можно положить CompoMat 05 на заднюю 
сторону, (См, следующие рисунки)
Поднимите CompoMat G5 за переднюю сторону.

Опустите CompoMat 05 посредством обеих скоб 
на заднюю сторону.

Fresen'tis Kabi CompoMat (!*' OP-RU (■ 12 9-4



“•* mit .

9.3.3.2 М о 1 1 1 >(Ж весон PLS

1ТОЧКИ Y.'
весов P

Разъеи
головк

Кабельм' € за' 
длясоел*^^- ■ 
кабеля “•

Приставь-ге весы РЬ8 к корпусу, как показано на 
рисунке, и привингнте прилагаемые крепежные 
винты при помощи входящей в комплект поставки 
шестигранной отвертки SW!^.

Подключите штекер BNC, к гнезду BNC, как показано 
на рисутсе.
Проложите соединительный кабель, как показано на 
рисунке.

У ка 1ание

При прокладке сосдннитепьиыч кабелей необходимо 
следить за тем. чтобы соединительные кабели не 
прилегали к корпусу весон.

9.3.3.3 Монтаж и» ЧСС

f l

и
тгчкикрвгех'’ ''’

Приставьте весы RCC к корпусу, как показано на 
рисунке, и привинтите прилагаемые крепежные 
ВИН1Ы при помощи входящей в комплект поставки 
шестигранной отвертки.

Frcscniiis Kab poMai G5 OP-Rb
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Кабельные за> ••••■ др 
с о е т ^ т е п ь и с  б̂- 
эесов RCC

попожите соедннктельнын кабель, как показано на 
икс.

9.3.3.4 Полкл>очсние весов PÎ S 
RCC к Compo liiiGS

•I прокладке соединнгельных кабелей необходимо 
лить за те».1. чтобы соединительные кабели не прилгали

^opпycy весов.

;юж1ггс С(';с-динительные кабели, как показано на 
• нке; полк'1ючите штекер, как показано на рисунке.

ли необходимо прокладывать через скобы.

9.3.4 КалнПпонка весоп
лине

получения правильных результатов измерений, 
•меино т^х-пустся калибровка весов.

•1Я алибровки весов требуется груз весом 500 грамм 
''аь е можно приобрести я качестве принадлежности Л»

’ 163 925 1)

I. Л 1н чп'ью Калибронка в состоянии поставки: 2 0 0

•1кл 3.3iif- .;а пароля (Раздел 4 5 I на странице 4-8)
•ние nafvi.'is см CompoMaster Net GS



• Доступ к меню Кялибровка (запуск-Ц - ровки • руМ11\ ю)

Готов к  работе /  Гланиое меню / Иастройк-и / !ч :( . вка

^н о е  м е н ю

Вы. >граммы

Спайка и о г^ешивание 

Калибровка

> '^ '..ака

• 'С тройки

C и a e ^ формация

Ж

К'ал11б|
1ИТСЯ

■'мизу)

' помощи кнопок *  и выбузите

оягйсряите при помощи кнопки * 
е сообшенне Калибровка (рисунок

Весы РЬ8
3 К ал и  

'-■сы Г
'ИТСЯ

к спрп

•в|гв

сл*я
Оер*-
Ни«>с.

. ж .

попками *  и выберите пуню-

псрдттс выбор кнопкой *  ̂
сообщение Ка.пт6ровка весов РЬ5

Калибровка весов Р1.5

I
Не нагружпь весы 

и ипупить процесс.

парорем



Каляиснронка нуля, 
весы РЬ8 бедн

1ажмй
JTo6pa

•r tk i  P | ,S  не 

'слсную);
)е ниже Э1фанное сообщеине (рисунок сломе)

К|ЛИбрОг М 0  Калибровм весов R.S 0

П о е о в и ч к  H i M C U

cuitf poMMMwl ICC SOO r.

Смиты 
весов I

Требовянне поместнть 
на весы груз весом 

^00 грамм

Коррекции иаклина, для 
весов PLS

Помест 
Нажми т 
Смиты 
11осле 
зкран!

Кяяиб|:

Сообш
ус.

т весом 500 г.

<меную);
юе значение (рисунок справа вверху), 
овкн появляется представленное ниже
сна).

'iP Каямбровх!

 ̂ n p ta  Аяа пнсар««ин!
в*ржня1яреа

нижмиА лрасс
BMW пресса
веем ЯСС

BecMl\S
Дв1М1»рА

г,.

Меню «Кя.1ибровкв»

Нажм 
С нова

Нажм

чюю);
Калибровка (рисунок справа вверху).

чюю);

9-8



Запуск калнбровк-ii вручную

Уыш<
McHi
Кал.
Hec-i

-«етбы-n. м щ и ш еио  паролем (п 
странице 9-6).
)Л* см. (Раздел 4 5.1 на странице 4-8).

Отобразится Г л ави и е  м еню

B Me нопками Î * 1 и * 1вы берите пункт

меим твердите выбор кнопкой
O tv сообщение К а л и б р о в к а  весов  R C C
(ри. 1.

Кали' i  Калибровка весов RCC ( f l

Балансировка нули, весы RCC

К

Не Nvpyxaih весы
■  лроцеа.

М BKI Калибровке веглв RC(!

УГ

и.
■“сы  R C C  не нагружены 

зеленую);



к - •••fp, ■ Р 1И ка весов RCC ф

м

Помяеть на весы 
'ляибровочный весSOOr.

ребованне поместить 
на весы груз весом 

5П0 грамм

Коррекпня ник ](1на, дла 
весов RCC

II
Г
П
СГ“

ева).

^ОП г.

чение (рисунок справа)
ояиляется представленное ниже экранное

• а  д а я  l O M i p a á H i i

» - piHaA np«<x

Няяниб пресс

Весы пресса

Весы RCC 

В«(ыР1̂

J
к| с(1Ся.'>иПров1ся»

|бровка» (рисунок справа внизу).



Весы пре<ч'я

■ Г
)'к'а1вн

“ !еню
' |«ЛИбр‘
■ «стро

ег быть защищено паролем (п. 
чцс 9-6).
А. (Раздел 4.5.1 на сп1анице 4-8).

Запуск калибров* 
вручную

есса и
обра'

ами и *  ‘  ныСерите пункт Весы 

ой
’бшенис Кал1|Г)[1011к*а весов пресса

4бро«« аесоа пр«гг .1 ф

Баланс11ровка нули, 
весы пресса ^ <ЛИ

\иг

Нс нагруусть ■«< 
ямпупкпь лрецс

•лнбровка всепп П' . гя 

><'С1 ресса не нагруж-

«ую);

..



Пож>жт» и< ш̂cш 
миАротчный м (  500 г

■чшие полмснть ИЯ 
•« I рут весом 50А г

Коррекции и^4к-;кжа,;1ля 
весов прсс1-)1

нуль(рисунок

С ^ )кеси  груз вес 
ку 1 И  {зслеь,
опрелеленмое

то й  калибр! 
•е сообщение.

• првесл к*‘

Я«(вя

'у Я И ( с и  
(тся меню ь

к у ^ Н (с > и  
Iявное

вверху).

г,

‘ мис (рисунок справа 

является представленное

ал
УСС

Вес.
ДГ» • пр А

он 'И 11[1есся

исунок справа



еГ.'г

<ис нуля 
есса

По«>ж1Пк навесы 
^лиftfЮI^oч^^ыfl м с  500 г

ннннг пплвеент*. мя 
I рут весом 50Я г

Коррекции циклона, для 
весов прес1->1

нуль(рисунок

г Н  (:
неси груз вес-
■<уНИ (зСЛС!
определенное

1НОЙ калнбро 
е сообщение.

« пресс« Ш

. ниерху).

: г.

' иие (рисунок справа 

)я пляется представленное

лесе*
-ц|ие<

'У  (си 
1ТСЯ меню '

ку Ц ( с и >  
|Явное К1С!

*• ■
ЛЧС 
■<ЧГ 

ч<
'ЛИ КС
а»с- Р15

до-' Пр А

'>в III пресса 

он и1сунок справа

Ргеасшиа К;)1п СотроМа! 03 ОР-Г^1



н ,  р

пьр,, ^
ч. к М 1 < I _*ост н.ч. J о о л 

< И1ДСЛ 4 . ‘ н а  C1 I м 1  в ,  
'.--lerNc, .

Доступ к  менн1 >' стройки

г 1 . 

9
'НО : ! (п. Подменю

па CTj' 4-8),

Э#г

• !* в я '^ - гте  пункт меню

jnKl*
"аре чок справа)

О О

■■ Пметромкн



9.3,5.! Выбир ъпыка по;■1 Ь1 овате.1ы

<ого
•Мау

я ГотроМ аг 05

0Г('

ство^

1КН
1ИЖ»'

оа СотроМ ат 05  

/  Выбор ятыка. 

 ̂И^lИiЛ Jн

■общение.



«ИТ
1Ы«<

I' ме1И'‘
ими

продолжает

9.3.5.2 Актннирпванне/деак'гивир<><' '•СК 
к  I «о / Ия.

Общая ннфо;1мниня

че т  
с;

■ые
ол

ици-
ниис

1̂ аздсл

■•«X СОХ’

( п ,

|пще 4-8). 

чующие
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