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ИНСТРУКЦИЯ по ЭКГП.ЛУАТАПИИ

НАИМЕНОВАНИЕ МЕДИЦИНСКОГО 
ИЗДЕЛИЯ
Наборы операционные марок 
‘DURAVIT‘,“IR IS “.

1. Набор операционный для хирургической 
установки имплантатов марок “DURAVIT“,“ 
‘TRIS“,JV«1:
коробка для хирургического инструмента
удлинитель фрез
фреза локатор
шаровидный бор
пилотный бор 0 2 ,1  мм
основная фреза 0 3,0 мм
основная фреза 0 3,5 мм
основная фреза 0 4,0 мм
основная фреза и 4,5 мм
основная фреза и 5,0 мм
костный экспандер 0 2 ,1  мм
костный экспандер 0 3,0 мм
костный экспандер 0 3,5 мм
костный экспандер 0 4,0 мм
костный экспандер 0 4,5 мм
костный экспандер 0 5,0 мм
кортикальная фреза 0 3,0 мм
кортикальная фреза 0 3,5 мм
кортикальная фреза 0 4,0 мм
кортикальная фреза 0 4,5 мм
кортикальная фреза 0 5,0 мм
металлический ограничитель L. 4 мм
металлический ограничитель L. 5 мм
металлический ограничитель L. 6 мм
металлический ограничитель L. 6,5 мм
металлический ограничитель L. 7 мм
металлический ограничитель L. 8 мм
металлический ограничитель L. 9 мм
металлический ограничитель L. 10 мм
металлический ограничитель L. 11 мм
металлический ограничитель L. 12 мм
металлический ограничитель L. 13 мм
металлический ограничитель L. 14 мм
металлический ограничитель L. 15 мм
металлический ограничитель L. 16 мм
держатель для ограничителей
индикаторы направления, 4 штуки
имплантовод для имплантата 0 3,0 мм
имплантовод для углового наконечника
имплантовод (длинный)
имплантовод(короткий)
шестигранный длинный ключ
шестигранный короткий ключ
универсальный ключ-трещотка
насадка для ключа-трещотки
прямой ручной ключ
основная фреза щирокая в 5,5 мм
основная фреза широкая 0 6,0 мм
основная фреза широкая 0 6,5 мм
основная фреза широкая 0 7,0 мм
металлический ограничитель широкий L. 6 мм
металлический ограничитель широкий L. 7 мм
металлический ограничитель широкий L. 8 мм
металлический ограничитель широкий L. 9 мм
металлический ограничитель широкий L. 10 мм
металлический ограничитель широкий L. 11 мм
металлический ограничитель широкий L. 12 мм
металлический ограничитель широкий L. 13 мм
- металлический ограничитель широкий L. 14 мм
- металлический ограничитель широкий L. 15 мм
- металлический ограничитель широкий L. 16 мм
- шпиндель для сферических атгачменов
- пин-толкатель 0 3,5 мм
- пин-толкатель 0 4,0 мм
- винт-толкатель 0 3,5 мм
- винт-толкатель в 4,0 мм
- прозрачный шаблон

2. Набор операционный для хирургической 
установки мини-имплантатов марок 
“DURAVIT“, “IRIS“, №2:

- - коробка для хирургического инструмента
- - пилотная фреза в 1,5 мм

- пилотная фреза 0 2,0  мм
- динамометрический ключ-трещотка
- ключ-насадка для динамометрического ключа- 
трещотки длинная
- ключ-насадка для динамометрического ключа- 
трещотки короткая
- мукотом 0 3,0 мм
- мукотом 0 3,5 мм
- мукотом 0 4,0 мм
- мукотом 0 4,5 мм
- мукотом 0 5,0 мм
- мукотом 0 5,5 мм
- мукотом 0 6,0 мм
- ример для углового наконечника
- ример ручной
- костный метчик 0 3,0 мм
- костный метчик 0 3,5 мм
- костный метчик 0 4,0 мм
- костный метчик 0 4,5 мм
- костный метчик 0 5,0 мм
- костный метчик 0 5,5 мм
- костный метчик 0 6,0 мм
- ключ типа «бабочка»

3. Набор операционный марок 
“DURAVIT“,“IRIS“ для протезирования, №4:
- коробка для ортопедического инструмента
- динамометрический ключ-трещотка
- ключ для позиционирования углового 
универсального абатмента
- ручной ключ для прямых универсальных 
абатментов
- насадка ключа-трещотки для прямых 
универсальных абатментов
- ключ для универсального абатмента
- ключ для установки металлических колпачков
- синий универсальный установочный ключ
- ключ для сигер абатментов
- насадка ключа-трещотки для сигер абатментов
- ручной ключ для сигер абатментов
- шпиндель для сферического атгачмена
- ключ ручной для сферического абатмента
- ключ квадратный для динамометрического 
ключа трешотки
- ключ для абатментов О Т Equator
- винт-экстрактор
- шлицевой ключ
- шестигранный ключ для углового наконечника
- шестигранный ручной ключ
- шестигранный длинный ключ
- шестигранный короткий ключ
- ручной ключ-адаптер для ключа-трещотки

4. Набор операционный для 
позипионирования имплантатов марок 
“ DURAVIT“, “IRIS“, №5;
- коробка для хирургического инструмента
- штифт для дистанциатора L. 6,0 мм
- штифт для дистанциатора L. 6,5 мм
- штифт для дистанциатора L. 7,0 мм
- штифт для дистанциатора L. 7,5 мм
- штифт для дистанциатора L. 8,0 мм
- штифт для дистанциатора L. 8,5 мм
- штифт для дистанциатора L. 9,0 мм
- штифт для дистанциатора L. 9,5 мм
- штифт для дистанциатора L. 10,0 мм
- штифт для дистанциатора L. 10,5 мм
- штифт для дистанциатора L. 11,0 мм
- дистанциатор L. 6,0 мм
- дистанциатор L. 6,5 мм
- дистанциатор L. 7,0 мм
- дистанциатор L. 7,5 мм
- дистанциатор L. 8,0 мм
- дистанциатор L. 8,5 мм
- дистанциатор L. 9,0 мм
- дистанциатор L. 9,5 мм
- дистанциатор L. 10,0 мм
- дистанциатор L. 10,5 мм
- дистанциатор L. 11,0 мм
- фреза 0  2.1 мм
- мукотом копьевидный
- мукотом стандартный

5. Набор операционный марок “DURAVIT‘% 
“ IRIS“ для хирургических шаблонов, JVs6:
- коробка для хирургического инструмента
- пилотный бор навигационный
- мукотом навигационный
- мукотом копьевидный, 0 от 3,0 мм до 6,0 мм
- мукотом с накаткой, 0 от 3,0 мм до 6,0 мм
- фреза для выравнивания костного гребня, в от

3.0 мм до 6,0 мм
- фреза кортикальная навигационная, 0 от 3,0 мм 

до 6,0 мм
- фреза коническая короткая, в от 2,0  мм до 6,0 

мм
- основная фреза навигационная, 0 от 3,0 мм до

6.0 мм, длинной от 6,0 мм до 16,0 мм
- костный экспандер навигационный короткий, 0 
от 3,0 мм до 6,0 мм
- костный экспандер навигационный, в от 3,0 мм 
до 6,0 мм
- костный профайлер навигационный 
конвертер
- ключ для маунтера навигационный
- имплантовод имплантатов 0 3,0 мм для ключа- 
трещотки навигационный
- имплантовод для ключа-трещотки 
навигационный
- ортопедический ключ короткий
- ортопедический ключ длинный
- ключ для установки угловых абатментов
- насадка для установки прямых универсальных 
абатментов
- динамометрический ключ-трещотка
- маунтер навигационный, 0 от 3,0 мм до 6,0 мм
- крестальный винт в от 3,0 мм до 7,0 мм, длиной 
от 6,0 мм до 12 ,0  мм
- пилотный бор для латеральных пинов
- латеральный пин
- маркеры для изготовления шаблона, 5 штук
- навигационная втулка титановая, 0 от 3,0 мм до
6.0 мм
- навигационная втулка с шестигранником, 0 от
3.0 мм до 6,0 мм
- навигационная втулка с латеральным окном, 0 
от 3,0 мм до 6,0 мм

Наборы операционные марок DURAVIT, IRIS 
абсолютно идент ичны. М арка IRIS -  торговое 
наименование для Российской федерапии. 
М арка DURAVIT -  торговое наименование 
для других стран.
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ПРОИЗВОДИТЕЛЬ И РАЗРАБОТЧИК 
МЕДИЦИНСКОГО ИЗДЕЛИЯ:
В. & в. DENTAL S.R.L.
Via San Benedetto 1837, San Pietro in Casale (BO), 
40018, Italy (Италия)
Тел.:-1-39 051 811375,-1-39 051 818766 
e-mail: info@bebdental.it 
М ЕСТО ПРОИЗВОДСТВА:
Via San Benedetto 1837, San Pietro in Casale (BO), 
40018, Italy (Италия)

НАЗНАЧЕНИЕ МЕДИЦИНСКОГО 
ИЗДЕЛИЯ, УСТАНОВЛЕННОЕ 
ПРОИЗВОДИТЕЛЕМ

Предназначены для хирургической установки 
дентальных имплантатов или протезов для 
полного или частичного восстановления зубного 
ряда как верхней, так и нижней челюсти.

ПОКАЗАНИЯ

Наборы операционные используются в костно 
лицевой хирургии в стоматологической практик! 
для проникновения в мягкие ткани 
перфорирования нижнечелюстной i 
верхнечелюстной кости, чтобы создать идеально! 
хирургическое место для размещенш 
имплантата.

ПРОТИВОПОКАЗАНИЯ
Противопоказаниями к применению наборо! 
операционных являются общи!
противопоказания к проведению операции ш



установке дентальных имплантатов. Для 
успешности методики протезирования, при 
которой используются наборы операционные, 
очень большое значение имеет личная и 
профессиональная гигиена полости рта. 
АБСОЛЮТНЫЕ ПРОТИВОПОКАЗАНИЯ
• Доказанная аллергия на титан
• Недавно перенесенный инфаркт миокарда
• Протез сердечного клапана
• Тяжелые заболевания почек
• Тяжелое заболевание печени
• Остеомаляция
• Устойчивый к лечению диабет
• Недавно перенесенная лучевая терапия в 
высоких дозах
• Сильный хронический алкоголизм
• Прием/злоупотребление наркотиками
• Заболевания и опухоли на конечной стадии

ОБЩИЕ ПРОТИВОПОКАЗАНИЯ К 
ОСТЕОИНТЕГРАЦИИ
• Пациент, отказывающийся сотрудничать
• Противопоказания для полости рта, такие как: 
анатомические нарушения, недостаточность 
костной ткани или низкое качество костной 
ткани.
• Отношение к традиционным протезам
• Негативное влияние на общее благосостояние

ОТНОСИТЕЛЬНЫЕ ПРОТИВОПОКАЗАНИЯ
• Химиотерапия
• Заболевания почек средней степени
• Заболевания печения средней степени
• Заболевания эндокринной системы
• Психологические и психические расстройства
• Отсутствие понимания и мотивации
• СПИД-, ВИЧ-положительные случаи
• Длительное применение кортикостероидов
• Нарушения фосфорного-кальциевого обмена
• Нарушения еинтеза эритропоэтина

ВОЗМОЖНЫЕ ОСЛОЖНЕНИЯ
Возможные осложнения связаны с установкой
имплантатов.
Временные трудности, связанные с установкой 
дентального имплантата: Боль, опухоль, или 
снижение функции существующих протезов или 
фонация, местные инфекции, ограничение 
привычек питания.
Осложнения длительного действия: хроническая 
боль, связанная с имплантатом, постоянная
парестезия или гипестезия, местные или общие 
инфекции, ороантральное и ороназальное 
сообщение, вредное воздействие или 
непоправимое повреждение зубов при
подготовке костного ложа или последующие 
воспалительные осложнения, поломка
имплантата или установленной на тем
супраструктуры, перелом челюсти и 
последующие проблемы эстетического
характера, гиперплазия мягких тканей вокруг 
имплантата или установленной на тем
супраструктуры.

СПОСОБ ПРИМЕНЕНИЯ 
IIAIIHEMI
По.поговка ннсзруменгов iiepe.i примснснпсм 
пропзво.тится в соо1вегсгвие с применяемой 
хируртческой гсхннкой IIcpc.i нримененнем 
ипс1р\ менты по.исжаг обязагеплюй
CTcpii.niiaiuiii
Данное ме.нщннское нзделне ло.гжно бызь 
испо;1ыовано io.ii.ko cucniiaibHO ooyMCFiiibiM 
iiepcoiiaiOM в ус.ювнях смспназнзнрова1П1ы\ 
мс.шнннскнх учреж.ЮЕнн!

Х11Р> РГИЧЕС КЛЯ 11РОЦКД> РЛ
Как II нрн .1юбой xiipypi нчсской oiicpamiii. во 
время ВЫ1Ю.1НС11НЯ нроцс.цры iiMiuairiumiii 
важно обсс11сч1гг|> crcpii.ibiiocn. oiicpamioiiiioio 
1Ю.1Я. ilMii.iaiiiamiH нрово.нпся io.ii.ko в 
ус.ювнях хнр\ pi нчсской операционной. Набор с 
инс1р\м ен 1амн .ия yciaiioBKii iiMii.iairiaroB 
1кктав.1яс1ся в iiccicpii.ibiioM biuc н iicpc.i 
Bciio.ibiOBaiiiicM .юг/ксн быть на.г1сжашнм 
образом oopaooiaii н нрос1ерн.1нзован

высоко темпера гурным насыщенным во. тяным 
паром в ав1ок.1аве нрн leMiiepaixpe 121 °С в 
течение 20 м ниуг
U M ii.ia iiia iiH io с.тс.тует нрово.тить е 
нре. твари le .ii.iio ii ме.1нкамен1озной но,потовко|'г 
с не11о.1Ыованнем антн()актер|1а.1Ы1ых. 
нро1 нвовоена.11Т1е.1Ы1ых н болеу t o . i b i o i h h x  

ере. те ТВ.

Для операции имплантации достаточно местной 
анестезии. Врач выбирает анестетик в 
зависимости от объема и продолжительности 
операции, от общего состояния пациента. 
Проводится разрез в мезиодистальном 
направлении по всей толщине слизисто­
надкостничного лоскута вдоль поверхности 
альвеолярного гребня. С использованием 
распатора отслаиваются слизисто-надкостничные 
лоскуты и скелетируется поверхность 
альвеолярной кости в объеме, обеепечивающем 
надлежащий обзор и место для выполнения 
хирургической процедуры.
Костные выросты или другие неровноети кости 
следует сгладить при помощи шаровидного бора 
или костных скребков. Между рядом стоящими 
имплантатами и/или зубами должно быть 
соблюдено минимальное расстояние от 2 до 5 мм 
(в завиеимоети от размера). Необходимо, чтобы 
вся процедура препарирования коети 
осуществлялась при скорости сверления от 100 
до 1000 об./мин. Для охлаждения следует 
обеспечить обильное внешнее орошение 
стерильным физиологическим раствором.
Костное ложе под имплантат должно быть 
сформировано на хорошо видном операционном 
поле так, чтобы врач мог подготовить его с 
точностью для надлежащей установки 
имплантата согласно протоколу производителя. 
Ложе под имплантат подготавливается 
последовательно с использованием фрез 
увеличивающегося диаметра при наружном 
охлаждении. Для пилотной и всех основных фрез 
имеютея стальные съемные стопперы, 
упрощающие подготовку коетного ложа под 
имплантат.
1. ПИЛОТНЫЙ БОР В НАЧАЛЬНОЙ ФАЗЕ 
Первый бор (фреза локатор или направляющая 
фреза) позволяет произвести непосредственную 
перфорацию кортикального слоя кости по центру 
альвеолярного гребня. Скорость сверления 800- 
1000 об./мин.
2. ПОДГОТОВКА ЛОЖА ПО ДЛИНЕ
Для формирования ложа под имплантат по 
заданной длине используется пилотная фреза 
диаметром 2 .2  мм, оснащенная маркированными 
етоперами-ограничителями глубины. Скорость 
сверления 600-1000 об./мин.
3. ПОДГОТОВКА ЛОЖА ПО ШИРИНЕ 
Фрезы, предназначенные для подготовки 
отверстия нужного диаметра имплантата, 
откалиброваны при помощи винтовой втулки для 
получения максимальной точности с 
минимальным нагревом. Фрезы используются 
последовательно, начиная от 0  3.5, так, чтобы 
достичь максимальной точности с минимальным 
нагревом. Скорость сверления 100-750 об./мин.
4. ФАЗА ПОДГОТОВКИ КОРТИКАЛЬНОГО 
СЛОЯ
При плотности кортикального слоя кости D1 и 
D2 в завершающей фазе препарирования 
используются кортикальные фрезы
соответетвующих диаметров.

УСТАНОВКА ИМПЛАНТАТА
1. Промыть костное ложе имплантата 
стерильным физиологическим раствором.
2. Перенести имплантат непосредственно в 
костное ложе, извлекая его из ампулы на 
имплантоводе.
3. Установить имплантат сначала при помощи 
углового или ручного ключа, а затем при помощи 
ключа-трещотки, поворачивая имплантат по 
часовой стрелке до момента, пока он не будет 
зафиксирован надлежащим образом.
Перед ушиванием слизисто-надкостничного 
лоскута полость имплантата промыть

стерильным физиологическим раствором и 
зафиксировать винт-заглушку.
4. Перед ушиванием слизисто-надкостничного
лоскута рекомендуется произвести
рентгеновский контроль установки имплантата.
5. Слизисто-надкостничный лоскут укладывается 
на место, края раны сопоставляются и 
фиксируются швами. При двухэтапном методе 
ведения имплантата, рана ушивается наглухо.

ПОСЛЕОПЕРАЦИОННЫ Й ПЕРИОД
Пациент .Ю.1ЖС11 быгь 11роинс1р\кгирован о 
iioC-icoiicpamioHiioM уходе, который вк.1ючасг 
хо.ю.тые ко.мпрессы в 1 ечение первых 24 часов. 
\1С,шкамснгоз11ыс 11азначсш1я. охрашпе.1Ы1ый 
режим з.юровья и .тругие pcKOMeiuamiii месгиого 
и общего харакдера Пацнен! югжеи принять 
аитбиогик за час ,ю операции и в 1 счеиис 
чсгырсх дней поеме нее. Сиязие швов 
производится через иемс.по noc.ic операцпп. И 
с.|учас ис1 1 0 .1ьзован1 1я иацистом съемных 
прозезов pcKOMciuycica ировссги их 
перебазировку с использованием мя1 кой 
прок.ззики ,д.1я иск.1ючения .зав.1сния на 
iiM ii.ia iria r iipoicea через c i in i ic iy io  обзз.ючку.
11с.10сзазочнос ko.iihiccibo  косзиой 1канп. ее 
низкое качесгво. иемосгазочная in ii ie iia  роговой 
110.10СЗИ пациеиза. 1абакокурснпе. а также общие 
сисземиыс забо.1сваиия (.шабез. ревмазои.зный 
a p ip iir  и I . . I . )  M oiyi привести к  ие.зосза1очной 
иигетраппи iiM ii.ia iira ia  в косгную  ткань и к ею  
иос.1с.тузощсй погсрс

УСЛОВИЯ ПРИМЕНЕНИЯ:
Данное медицинское изделие применяется 
только в условиях стоматологических лечебных 
и лечебно-профилактических медицинских 
учреждений.

УПАКОВКА

Инструменты упакованы в пластиковые футляры 
(коробки), располагаются в ячейках, 
организованных в несколько групп, в
зависимости от состава набора. Пластиковый 
футляр с инструментами помещен в картонную 
коробку.

ТРЕБОВАНИЯ БЕЗОПАСНОСТИ

ВНИМАНИЕ

Хирургические методы, которые требуются для 
применения инструментов, являются
комплексными процедурами, требующими
высокой квалификации.

В связи с этим врачам настоятельно
рекомендуется пройти дополнительный курс 
специализации -  тематическое
усовершенствование по стоматологической 
имплантации. Профессионалы должны 
прослушать и окончить курс обучения для 
подготовки к использованию техник
имплантации. Неправильная техника 
имплантации или применения инструментов 
может привести к отсутствию интеграции
имплантата, послеоперационным осложнениям и 
дефектам кости в области проведенной операции.

ПРЕДУПРЕЖДЕНИЕ
Хирургическое иепользование инструментов
разрешено только и исключительно врачам- 
хирургам стоматологам и челюстно-лицевым 
хирургам, обладающим соответствующей 
квалификацией и сертификатом. Категорически 
запрещается использование инструментов 
другими лицами.

ВНИМАНИЕ
Производитель снимает с себя всякую 
ответственность за ущерб, нанесенный пациенту 
в результате использования инструментов не по 
назначению или в целях, отличных от целей, 
перечиеленных в инструкции по применению, а 
также за ущерб, возникший в связи с 
использованием инструментов



неквалифицированным и/или необученным АНАЛИЗ РИСКОВ 
персоналом.

Щ

ОЧИСТКА И ДЕЗИНФЕКЦИЯ 
Инструменты поставляются нестерильными. 
Перед использованием и после каждого 
использования необходимо тщательно очищать 
инструменты и удалять с них все загрязнения, 
которые при высыхании, могут вызвать 
коррозию. После предстерилизационной очистки 
инструменты подвергаются дезинфекции. Для 
дезинфекции запрещается использовать 
дезинфицирующие средства на основе хлора и 
перуксусной кислоты. После очистки 
необходимо промыть инструменты
дистиллированной водой и высущить их перед 
стерилизацией.

СТЕРИЛИЗАЦИЯ

Инструменты поставляются нестерильными.
После того, как инструменты очищены, 
дезинфицированы и высущены, их необходимо 
разложить по порядку в хирургическом боксе, 
который должен быть помещен и запечатан в 
специальный пакет, пригодный для 
стерилизации.
Наб<1р с инс1румснтами .ыя \ с 1 аповки 
имп.шнтатов пос1 ав.тяс1 ся в нсстсри.1ыюм ви.тс и 
перед ис1ю.1Ь!Ованисм .ю.1жсм быть нал.]сжашим 
обраюм oopaooian  и простсри.нпован 
BMcoKOTCMiicpaiypiibiM насыщенным во.|яным 
паром в авгок.1авс нрн температуре 121 °С  в 
течение 20 m h f iv t

МАРКИРОВКА
Маркировка наносится на упаковку изделий и 
включает следующую информацию:
- товарный знак предприятия-изготовителя;
- наименование набора;
- номер изделия по системе нумерации 
предприятия-изготовителя, LOT;
-дату изготовления изделия;
- состав набора;
Символы, используемые при маркировке:

А
Обратитесь к
эксплуатационной
документации

R efI Номер по каталогу

т а Номер партии

А Нестерильное изделие

( § )
Не использовать при 
повреждении упаковки

С€ Знак соответствия европейской 
директиве

aJ Производитель

Дата производства

Использовать до

Rxonly
Для использования только
высококвалифицированным
персоналом

Оценка менеджмента рисков была проведена и 
документирована в рамках основного плана и 
отчета по менеджменту рисков, включая:
1. Анализ рисков по каждому изделию
2. Назначение изделия и характеристики, 
влияющие на безопасность
3. Потенциальные опасности
4. Потенциальный клинический вред и 
сопутствующие серьезные последствия
5. Анализ соотнощения клинического риска и 
пользы

Был разработан анализ видов и последствий 
отказов для оценки рисков, связанных с 
медицинским изделием «Наборы операционные 
марок DURAVIT, IRIS» целью определения 
возможности использования медицинского 
изделия по назначению. В рамках процедуры 
производителем были определены опасности, 
связанные с использованием, конструкцией и 
процедурами. Опасности с неприемлемым 
уровнем риска были сокращены до приемлемого 
уровня путем изменения конструкции, 
проведения испытаний и других 
взаимоприемлемых мер. В настоящее время 
производитель использует процедуру оценки 
степени тяжести клинических рисков по щкале 
от незначительных до критических рисков. При 
выявлении неприемлемых уровней индекса 
рисков требовались меры для сокращения 
рисков. На основании анализа были выявлены и 
сокращены до приемлемых уровней все 
установленные и предвидимые заранее опасности 
и сопутствующие риски. Требования к 
менеджменту рисков соответствуют основным 
требованиям Приложения I к Директиве совета 
93/42/ЕЕС по медицинским изделиям.

УСЛОВИЯ ТРАНСПОРТИРОВАНИЯ, 
ХРАНЕНИЯ И ЭКСПЛУАТАЦИИ
Инструменты при эксплуатации устойчивы при 
температурном режиме от +10 до +40°С и 
относительной влажности не более 80%, без 
образования конденсата.
При транспортировании все изделия устойчивы к 
воздействию температур от -50°С до +50°С и 
относительной влажности воздуха не более 90%, 
без образования конденсата, вибрационной 
нагрузке частотой 10-55 Гц при амплитуде 
смещения 0,35 мм, ударные нагрузки при 
ускорении 10  g в течении 16 мс.
Все изделия можно транспортировать всеми 
видами крытого грузового транспорта в 
соответствие с условиями, действующими на 
транспорте данного вида.
При хранении все изделия устойчивы к 
воздействию температур от -50°С до +50°С и 
относительной влажности воздуха не более 90%, 
без образования конденсата.

ПОРЯДОК ОСУЩ ЕСТВЛЕНИЯ 
УТИЛИЗАЦИИ И УНИЧТОЖ ЕНИЯ

Изделия подлежат утилизации и/или 
уничтожению согласно СанПиН 2.1.7.2790-10 
(класс Б).

ГАРАНТИЙНЫЕ ОБЯЗАТЕЛЬСТВА
Изготовитель несет ответственность в отнощении 
медицинского изделия по отсутствии дефектов и 
соответствия заявленным производителем 
характеристикам, при соблюдении условий 
транспортирования, хранения и применения.
Если вас не удовлетворяет данное медицинское 
изделие или у вас возникли жалобы или 
проблемы, связанные с применением
медицинского изделия, пожалуйста, свяжитесь с 
нашим представителем в вашей стране.
Дополнительно мы просим вас указать 
идентификационный и серийный номер
медицинского изделия, свою контактную
информацию, включая имя и номер телефона, а 
также подробную информацию о проблемах, с 
которыми вы столкнулись.

СРОК СЛУЖ БЫ

Срок службы изделий 10 лет. Количество циклов 
стерилизации - не более 10 .

у п о л н о м о ч е н н ы й  п р е д с т а в и т е л ь  в
РОССИИ
Общество с ограниченной ответственностью 
«Научно-производственная компания 
ЛИКОСТОМ» (ООО «НПК ЛИКОСТОМ»), 
Россия
Адрес: 127083, Российская Федерация, г. Москва, 
ул. Верхняя Масловка, дом 20, стр. 1, помещение 
1, ком. 4.
Номера телефонов: +7 (985) 999-24-46.
Адрес электронной почты юридического лица: 
info@liko-m.ru.



ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ

Иисфчмсты наборов i i u o i o b  ic e i i .i и ! нср/кавсютем сга.ш к.шсса AISI 
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Хвосювнкн вратаю тнчся Ш1сгр \м отов iipiiiio.iciibi на piEOviiKc I . ГорсЕЕ
, ХВОСЕОВЕЕКОВ ЕЕ.ЕОСК'ЕЕЕЕ

И.1

*ра)МСрЕ.Е \Ка!аЕ1ЬЕ в \ЕЕЕ.Е.ЕЕЕ\ЕСЕра\. EEEOpOXOBimiC Е Е, В ХЕЕЕКроХЕС Е ра\. ||=| I 
XIХЕ

РеЕС I ХВОСЕОВЕЕК ВрЕЕЕЕЕЕЕЕХЕЕЕЕЕЕХСЯ ЕЕЕЕС Е р\ ХЕСЕЕТОВ

РаЕХЕСрЬЕ ЕЕЕОСЕЕЕЕ раЕЕЕЕЕ.ЕХ СЕЕСЛЕЕЕЕОЕЕЕЕЕЕ ХКЕЕЕЕЕЕЕЕ.Е ЕЕа рЕЕСХЕЕКС 1 '.

О
0 6 mm

0 2.4 mm 

. 0 1.27 mm

Масса: 13 г (±5%)
Отметки 4 мм от острия, 10 м от острия 

ШаровидньЕй бор
Служит для обработки вьЕступаюЕцих острьЕХ краев.
Длина 45 мм (±5%)
Диаметр 6,0 мм (±5%)
Твердость 40-50 HRC 
Масса: 16 г (±5%)

Основные фрезы
Предлагаются стандартньЕе и короткие фрезьЕ последовательно 
увеличивающегося диаметра. ФрезьЕ изготовленьЕ из медицинской стали 
марки A1S1420 и используются с наружньЕм орошением.
ФрезьЕ обозначеньЕ цветовьЕм кодом и лазерной маркировкой с указанием 
диаметра, соответствующего имплантату.
- Имеются 5 лазерньЕх отметок, указьЕвающих глубину погружения 
сверла.

*Н.\Ж1 К):
К Л.ЕЕЕЕЕС <|)рсЕЕ>Е EEClEOXE'.EEEMO .ЕОбаВЕЕЕЕ, 0.5 ХЕХЕ. ХЧЕЕЕЬЕВаЯ X ГЛОВЕЕС рСЖХ ЕЕЕСС 
ЕЕСЕрЕЕС.

Р аСЕ Е Е Е .Е Е Е Ж С Е ЕЕ Е С  б О р О З Л О К  ЕЕ Е Е ЕВСр ЕЕЬ ЕХ  Х Е С Е О К  О Е  О С Г р Е Е Я .  ХЕХЕ: 6 ХЕХЕ. X ХЕХЕ. 10 
ХЕХЕ. 12 ХЕХЕ. 14 ХЕХЕ (±5°о)_________________

Окминсиис 
динамомс гричсскш О 

ключа

C'oc.iimcniic
и.милаташ

[^miioBoc
сослммсиис

О
ЕПеСЕЕЕЕ раЕЕНЕЕК 6.0 ХЕХЕ 

(±0,05 ХЕХЕ)

О
ЕЕЕСС Е ЕЕЕ раЕЕЕЕЕЕК 2.4

ХЕХЕ

(±0,05 ХЕХЕ) 

ЕЕЕСС ЕЕЕЕраННЕЕК 1.6 
ХЕХЕ*

(±0.05 ХЕХЕ)

О
ЕЕЕСС Е ЕЕЕ раЕЕЕЕЕЕК 1.27

ХЕ ХЕ

(±0.01 ММ)

ЕЕВСЕХЕВЕЕЕЕ

КЕЕ.Е

РеДЕЬЕЕЕ.ЕЙ 
ЕЕЕЕЕХЕСЕр. 

ХЕХЕ (±5“ о)

Д.ЕЕЕЕЕЕЕ. ХЕХЕ
(±5%)

1ВСРЛОСЕ

М еессее

(±5%)

f

9 * 3 . 5 9  *4.5

2.1

37 ХЕХЕ

40-50
11RC

13.0

2.6

37 ХЕХЕ

40-50
11RC

15.0

3.1

3 7  ХЕХЕ

40-50
IIRC

17.0

3.6

37 ХЕХЕ

40-50
1IRC

19.0

4.1

37 ХЕХЕ

40-50
11RC

21.0

4.6

37 ХЕХЕ

40-50
11RC

23,0

* -  .ГЕЯ Е Е Х Е Е Е Л а Е Е Т О В О .Е О В  О 3 ХЕХЕ

РеЕС. 2 lllcC EEEE  pSEEEEEbEC СЕХС.ЕЕЕНЕЕЕО.ЕЕЕ

Набор операционный для хирургической установки имплантатов 
марок “DCRAVIPS “ IRIS“, №1

Коробка для хирургического инструмента
ГабаритньЕе размерьЕ: 200x350x70 мм (±10%)
Масса: не более 2 кг

Начальные фрезы
Удлинитель.
Удлинитель фрез увеличивает длину фрезьЕ во время хирургической 
операции.
Длина 40 мм (±5%)
Диаметр 7,0 мм (±5%)
Твердость: 40-50 HRC 
Масса: 15 г (±5%)

Фреза локатор:
Формирует точку введения имплантата и используется для 
проникновения через кортикальньЕй слой кости для качественно­
количественной оценки самой кости.
Длина 45 мм (±5%)
Диаметр 3,1 мм (±5%)
Твердость 40-50 HRC

К о с Е н ы с  ж с н а н  Еср ьЕ

- 11рСЛ.ЕаЕ аЕОГСЯ КОСГЕЕЕ.ЕС уЕЕ.ЕОТНЕЕЕС.ЕЕЕ-ЖСЕЕаЕЕ.ЕСрЬЕ ЕЕОС.ЕС.ЕОВаЕС.ЕЕ.ЕЕО 
X ВС.ЕЕЕЧЕЕВЕЕЕХХЕЕЕСЕОСЯ ЕЕЕаХЕС Е ра.

- ИВЕЕХЕОВ.ЕСЕЕЬЕ ЕЕЗ ХЕС.ЕЕЕЕЕЕЕНСКОЙ СЕДЕЕЕ ее ЕЕСЕЕОЛЬЗуЮТСЯ ВруЧЕЕХЕО
- КоСЕЕЕЬЕС ХЕЕ,ЕОЕЕЕЕЕТС.ЕЕЕ-)КСЕЕаЕЕ,ЕСрЕ>Е обоЗЕЕаЧСЕЕЬЕ ЕЕВСЗОВЬЕХЕ K E V E O X E  ЕЕ

ЕЕЕЗСрЕЕОЙ М а р К Е Е р О В К О Й  С Х КаЗДЕЕЕЕСХЕ ЕЕЕаХЕСЕра. С01ТЕВеТС ЕВуЮЕЕЕСЕ О 

Е Е Х Е Е Е . Е а Е Е Е З Е Х

-  ЛаЗерЕЕЕ.ЕС ОЕХЕСЗКЕЕ ЕЕа р а б о ч е й  ЕЕОВСрЧЕЕОСТИ ЕЕОМОЕаЮЕ СОрЕЕСЕЕЕЕЕрОВаЗЬСЯ

ЕЕО .Г Е Е Е Е Е С  В  Е Е р О Е Е С С С С  Е Е Х Х .Ц О Е О В К Е Е  К О С Е Е Е О Е О  Е Е Е Е ж а ЕЕХЕЕГЕЗЕЕ ЕЛ Е ЕЕ.

- ИеЕЗХЕОЖЕЕО СОВМеС Е ЕЕЕХе ЕЕрЕЕХЕСЕЕСЕЕЕЕС С С Е ПЕЕ.Еар Е НЕЛ ХЕЕЕ ХЕС Е ДЕ.ЕЕЕЧССКЕЕХЕЕЕ 

ОЕ раЕЕЕЕЧЕЕЕС.ЕЯМЕЕ (СТОНЕЕСраХЕЕЕ)

Р а С Е Е 1 Х :Е 1 Х Ж С Е Е Е Е С  . Е а З С р Е Е Е Л Х  ( Х Е Х Е С Е О К  EXE ЕХСЕрЕЕЯ: 6 Х Е Х Е . 7 Х Е Х Е . 8 Х Е Х Е , 9 Х Е Х Е , 10 Х Е Х Е, 

1 1 Х Е Х Е . 12 Х Е Х Е . 13 Х Е Х Е . 14 Х Е Х Е , 15 ХЕХЕ (±5'’о)



г

# • 2 . 1  в З  # 0  3.5 # о 4  # 0  4.5 # о 5цвеювой
кол
Рсатьтттай 
,1тта\тстр. 
мм (±5°о)

2.I 2.8 3.3 3.8 4.3 4.8

Длтттта. \т\т 
(±5%|

45 хтм 4> \1\| 45 \t\i 45 \i\i 45 M\i 4̂  MM

Твср.юсть 40-50
1IRC

40-50 HR( 40-50 HRC 40-«iO IIRC 40-̂ 0 HRC 40-50 HRC

Масса
(±5“о|

13.0 15.0 Р.О C'.o :i.o :.co

к’орп1ка.1Ы1ые ф рпы
Кор1ика1Ы1ыс фроы ис110.1ыу1огся при высоко11 п.югпосги кости ,г1я

1 1 1 1 1
г.Ф« •  4* •  г.е«# е«

UBCrOBiin
кол

Реатт>ттый 
дттахтстр. 
мм (±5%)

3 3.5 4.0 4.5 5

Длтттта. мм 
(±5“о) 45 \т\т 45 \т\т 45 мм 45 \тм 45 мм

Твср.юсть 40-501 IRC 40-50 1 IRC 40-50 lIR t 40-50 1 IRC 40-50 1 IRC

Масса
(±5%)

13.0 15.0 17.0 10,0 21.0

Металлические ограничители
Ограничители помогают легко и точно сформировать глубину костного 
ложа имплантата.
- Лазерная маркировка для быстрого определения длины.
- Широкий ассортимент ограничителей длиной от 8 до 16 мм.
- Простая и быстрая установка.

i l l K U V r r r
ЯП1Н
а
(±5%
)

6 ММ " ММ 8 мм 9 ММ
10

ММ
11

ММ
12
мм

13
мм

14 
м м

15
мм

16
ММ

Диахт
етр.
мм 5.3 5.3 5.3 5.3 5.3 5.3 5.3 5.3 5.3 5.3 5.3
(±5“о
)
Твер 40- 40- 40- 40- 40- 40- 40- 40- 40- 40- 40-
ДОС 1 ь 50 50 50 50 50 50 50 50 50 50 50

IIR I1R IIR IIR IIR IIR IIR IIR IIR HR IIR
С С С С С С С С С С С

Масс
а 5.3 6.1 6.4 6.8 7.1 7.8 8.3 8.8 9.2 9.7 10.2(±5"̂ о
J____
ПРИМ1:Ч.\ПИК: Meiai.TiiMCCKnc orpainiM iire.iii не.1Ь!я устанав.тпвать на 
основную фрезу о 5 . а также K ociiiiJ ii жспатт.тср о 5

Лержа тель .|ля от ран11Ч111слсй
Дсржатс-тт. ,Т1Я oipaTHiMTiic.icii ттрс.шазттачсн .тля ус1аттовкп 
\те1дт.п1чсски\ oipaiHiMiiic.Tcii на фрезтл 
Д.тииа 45 мм (±5“о)
Д||а\(стр 7.0 мм (±5°о)
Масса 21 т (±5°о)

I всрлость 40-50 1 IRC  

Ilii.iiiK'aiopbi наира», тения
Итт.ттткатор ттаттрав.тсттття - вво.ттттся в чттруртттчссктт тто.ттотов.тсттттос тоже 
ттмттлатттата. тюмотаст оттрс.тс.тттть ттравтт тт.ттостт, ттаттрав.тсттття 
ттос.тслуютттст о ттсрфорттроваттття 
Д.тттна 45 мм (±5°о)
Дтта.мстр 7.0 зтзт (±5“о)
Масса 21 т (±5“о)
Гвср.тз'стт, 40-50 1 IRC

IlMTi.iaiiioBO.TT.T
- К.тточтт тт) закдтсттттой стдттт л:тя окоттчатс.тытой установктт ттзттт.татттагов.
- По.тожеттттс вттстттттсто тттссттттраттттттка тта к.тточс соответегттует 
тю.тожсттттю втту трсттттсто тттссттттранттнка сос.тттттсттття. что ттотво.тяст 
бтастро ттозттттттоттттроттать утловтае абатзтстттт.т ттртт ттх окоттчатс.тт.ттоГт 
сстаттовкс в ттмтт.татттат

ИТИПЛАНТОВОа д л я  
ДИНШТЮИЕТРИЧЕСКОГО ТСЛТОЧА

О  «га»

к о р о т х и и  д л и н н ы й

Доттуск тта т абартттттьте разхтсрьт - ±5"о 
Vlacca тт\ттт.татттово;юв ттс бо.тсе 30 т 
Гвсрдость ттхттт.татттоволов 40-50 IIR C  
Иттотов.тсттьт ТТЛ \T C .T T T T iT T T T C K O ii статтт \тарктт .MSI 420

ИМПЛАНТОВОД ДЛЯ 
УГЛОВОГО НАКОНЕЧНИКА

11мп.1антовп.1м II 3
-  К .Т Т О Ч Т Т  ТТЛ лакатсттттоП статтт .хтя окоттчатс.тт>ттоГт устаттовктт ттлттт.татттатов 

ссртттт SLIM .
- По.тожеттттс вттстттттсто тттссттттраннттка тта к.тточс соогветствуст 

тто.тожеттттто втту трсттттсто тнссттттраттнттка сос.тттттсттття. что ттолво.тяст 
быстро ттолттттттоттттровать утловтас абатмстттта ттртт ттх окончате.тытон 
хстаттовкс в ттхттт.татттат

К.тючтт .мя ттртттетирттватптя
К.тючтт .тля ттротслттроваттття ттстто.тьлутотся .т.тя услаттовктт ттхттт.татттатов н 
ттротетттческттх коттс тру ктпттТ 
IIIcc TTTipaTTTToe сос.тттттеттттс.
Длттна. мм (±5“о):
Короткий К .Т Ю Ч  ~ 40 \TNT 

Д тттттнтай к.тточ - 50 \тм 
Дттамстр 6.0 мм (±5“о)
Масса нс бо.тсс 55 т
Илтотов.теттта ттл мсмтттитнскоп стати марктт A ISI 420

О

о о

ОЯОЧ-ТРаКЛМ я  Нов ТРЩОТТи ПРЯНОЙ ручной ключ

Уттттвсрсатьттьтп к.тюч третттотка ттрс.тналттачстт тля устаттовктт 
ттхттт.татттатов
111сстттт рантттай сос.ттттттттс.ть 6.0 м\т (±5"о)
Д тттна ттс бо.тсс 120 мм 
Масса, ттс бо.тсс 50 т
Илтотов.тстт ТТЛ ме.тттттттттскои статтт марктт .MSI 420

ГУ Д »  ЮИОНАДДПТОР

Насадка .|.тя к.тюча третиотктт

О

с

КЛЮЧ-ТРЕЩОТКА 91Н ТРаюПА ПРЯМОМ РУЧНОЙ DK04 ргтои кяочлдАПтор



Насадка Л.1Я ключа трсщо!км ирслмамшчсма для ссишовки м.\миамгаюи. 
Д.1има 20 мм 
Масса ие более 20 i
Имотовлема ич мелшшмеком culmi марки AISI 420 

Прямом ручной кл ю ч

о '

McECCiX 5. 6.4 6.6 6.8 7. 7. 8. 8. 9. 9. 10
I 5 3 9 4 8 4 7 _5
(± 5 % )

ш

111пммлсль для сфернчеекмх а 1лачмем ю в

11релма!иачеЕ1 для уечаиовки прочегаческих 1плелт4, 
Длина 37 мм (±5°<0 
Масса. 14 г (±5%)
HirOTOB.ieii 1п ме.итииской екии марки /MSI 420 

П н н -ю л ка  гель

УНИОСРСАЛЬШЙ июч.КПОЧ-ТРВЦОТКА 51 тем ТРЕЩ01ЖА ПРЯ1#ОЙ РУЧНОЙ ключ РУЧШЙ КЛЮЧЧиГАЛТО
Прелначначеи ,Х1Я усЕановки еемее-Ее е е е е з е о в .

Ш еСТЕЕЕ раННЕ.ЕЕ“Е еО е.И ЕИ ЕЕТе.ЕЬ  6.0 \ЕМ (±5“о)
Д.ЕЕЕЕЕа EEC болес 120 мм 
МассЕЕ. EEC бо.Есе 50 е
ИчЕОТОВЛСЕЕ ЕЕЧ ЧЕсМЕЕЕЕЕЕЕЕСКОЙ СЧаЧЕЕ МарКЕЕ AISI 420 

Основные (|)речьЕ ееееерокис

- Ире.хЕаЕаюЕся (|)речы ЕЕЕчс.Ее.човаче.чьно уве.чЕЕЧЕЕВЕЕЮЕЕЕегччея .НЕамегра ,хчя 
ПОЛЕ'ОЕОВКЕЕ КОСТЕЕОЕЧ) .ЕОЖа ЕЕО.Е ЕЕЧЕЕЕ.чаЕЕчаЕЬЕ.

-  Ф р е Ч Ь Е  ЕЕЧ ЕО Ч О В.ЕСЕЕЬЕ ЕЕЧ М СЛ ЕЕЕЕЕЕЕЕСКО Й  CEiE.EEE /MSI 420 ЕЕ ЕЕ С Е Е О Л Е /Ч у Ю Ч СЯ С 
Н а р у Ж Н Ь Е М  Ч ЕрО ЕЕЕеН ЕЕСМ .

- ФреЧЬЕ обоЧЕЕаЧСЕЕЬЕ ЕЕВеЧОВЬЕ.ЧЕ КО.ЧОЧЕ ЕЕ лаЕСрЕЕОЙ ЧЕаркЕЕровкой е 
укачанЕЕСм ЛЕЕамемра. счЕЕЕчвечсчвуюЕиеЕ О ихеее евеечеечу

- Имеючея 4 л а ч е р н ь Е С  о е м с л к е е . укачьЕваЕО ЕЕЕЕЕС e . evoeeeev  Е Е О Е р уж е н ЕЕ Я  е в е р .Е а  

ПрЕЕ ЕЕЕЕДЕЕЕТОВКе КОСЧЧЕОЕО .Е О Ж а  ЕЕЧЕЕЕ.ЕаЕЕЕB E 3

*В.\ЖИ():
к .ХЕЕЕЕЕС (1)реЧЬЕ ЕЕСОбхО/ЕЕЕЧЕО ЛОбаВЕЕЧЬ 0.5 \Е\Е. > ЧЕЕЧ Е,ЕВаЯ Х ЕЛОВОС реЖХ ЕЕЕеС 
ОСТрЕЕС.
РаСЕЕЕЧ.ЕЕЧЖеЕЕЕЕе (ЧОрЕЕЧ.ИЖ ЕЕ ЛаЧерЕЕЬЕХ \ECEOK ЕЕЧ ОСЧрЕЕЯ. \Е\Е (± 5 “ о); 6.5 ХЕ\Е. 8 
мм. 10 мм. 12 мм

ЕЕВеТОВОЕЕ кол
РеачьЕЕЬЕй
■ЧЕЕамечр. МХЕ (±5% )
Д-ЕЕЕНа. ХЕХЕ (± 5 °о )
Т верлоеть

Масса (± 5 °о )

H i i
I 05.S I 0 6 1 в 6 ,5

Э.2

45 ХЕХЕ
40-50 I IRC

14.0

5.7

45 МХЕ
40-50
IIRC
16.0

6.2

45 МХЕ
40-50
IIRC
17.0

6.7

45 мм
40-50 1 IRC

19.0

Меча-ХЕичеекий o i раннчиге.Еь нЕнрокии

1 1 1 1 И № Г  Г 1Г 1Г
ДЕина 06 07 08 09 10 11 12 13 14 15 16
1±5%) ММ ММ ММ ММ мм ММ ММ ММ ММ ММ мм
ЛнахЕСЕ
р. ММ

(±5%)
7.3 7.3 7.3 7.3 7.3 7.3 7.3 7.3 7.3 7.3 7.3

ТвСр.ЕО 40 40 40 40 40 40 40 40 40 40 40

50 50 50 50 50 50 50 50 50 50 50
II II II 11 II II II II II II II
R R R R R R R R R R R
С С С С С С С С С' С С

j

JlnaXECEp. ХЕХЕ (±5%) 3.5 4.0

Д.ЕЕЕЕЕа. ХЕХЕ (±5%) 45 45

Miicca, г (±5%) 15 17
1 ВСР.ЕХЧСЧЬ 40-50 1IRC 40-50 I1RC

В н Е Е Г -Т О .Е К а Е С .Е Ь

Прочрачны й НЕаблон

Масса EEC exee.ecc 50 е

Набор операционный для хирургической установки мини- 
иЕиплантатов марок “DURAVIT", “IRIS“, №2

- коробка для хирургического инструмента
ГабарЕЕЧЧЕЬЕС рачмерьЕ: 200x350x70 мм (±10%)
Масса: еес бо.чсс 2 ке

- пилотная фреза в 1,5 мм, о 2,0 мм

РсаЕЬНЕ.ЕЙ .ЕЕЕа.ХЕСЧр. ХЕХЕ (±5% ) 1,6 2.1

Д.ЕИЕЕа. ХЕХЕ (±5% ) 37 ХЕХЕ 37 ХЕХЕ

ГвСрЛОСЕЕ, 50 до 55 11RC 50 до 55 11RC

Масса (±5%) 11 .0 13,0

Динамометрический ключ-трещотка

ДИНАМОМЕТРИЧЕСКИЙ 
КЛЮЧ-ТРЕЩОТКА 

(50 NCM)

11ре.хЕЕачЕЕачсЕЕ ;хчя хсчччеееевкее еемехезееечеееев 

111сСТЕЕЕ раЕЕЕЕЕ>ЕЙ СЕЧСЛЕЕНЕЕ ЕС. ЕЬ 6.0 ХЕХЕ (±5“ о)

Д :ееееез EEC бо.чсс 150 мм 
Масса. EEC бо.чсс 50 е

И ч Е О Е О В . Е С И  из М С.ЕЕЕЕЕЕЕЕЕС К О Й  СЕЕХЕЕЕ ХЕарКЕЕ /MSI 420



л

Момент силы 50 Н/м

Ключ-насалка для динамометрического Ключа-трещотки длинная, 
короткая

НАСАДКА ДЛЯ 
ДИНАМОМЕТРИЧЕСКОГО 

КЛЮЧА-ТРЕЩОТКИ

11рс.ша(начена ;ия усгановкн iiMiuaniaroB 
Л.|1ша (iT^o) 20 мм (коро1кая). 37 мм (лтимная)
Диаметр (±5"о) (i.O мм 
Масса нс oo.icc 20 i
И)10 10 влсны ИТ Mc.iiiiuiHCKoii стати марки AISI 420

М ткою мы  о 3.0 мм. 3.5 мм, 4.0 мм. 4.5 мм. 5.0 млк 5.5 мм. 6,0 мт|
Мукотом - исиодьтусгся с угловым иакоисчмнком на 1ипкой скоросш. 
Данный иисф \м си 1 может iicm ui,товаться лля ировслсиия второю 
\ирургичсско10 )iaiia имплантации - раскрытя имнлантага лля 
у становки формировагеля тесны
Мукоюм иотволяс! улатнп. фра1 \ 1снт слитистой в тависимостн от 
лнамстра выоранного имнлан1ата При ттом. врач нолучаст циркулярный 
ратрст слитистой оболочки иат нмилаитаюм. который чем ко 
счнмветствуст (|юрмировагслю лссны Исиольтоваиис мукоюм 
рскоменлустся при ючио итвсстном положении имнлангата. Итготовлеиы 
ИТ мслшшнской ciaiH марки AISI 420.

.(.iiiiia, 
мм (±5%)
. 1наметр,
мм (±5° о)

Iвсрлость

Масса
(±5%)

37

3,0

40-50
IIRC

15

37

3.5

40-50
ИКС

16.5

37

4.0

40-50
ИКС

17.3

37

4,5

40-50
И КС

18.6

37

5,0

40-50
ИКС

10.6

37

5,5

40-50
ИКС

20.4

37

6,0

40-50
ИКС

21.1

Ример лля углового наконечника, ример ручной
В случае избыточного образования кости над установленным 
имплантатом, римеры позволяют легко и безопасно освободить 
поверхность шейки имплатттата для установки хирургических или 
ортопедических компонентов. Итююв.тсны из ме.шцииской сгатн марки 
AISI 420.

Ример для углового 
наконечника

Ример ручной

Д и ш а, мм (±5%) 37 61

Диаметр, мм (±55о) 6.0 6.0

Гверлоегь 40-50 ИКС 40-50 и к с

Масса, г (±5“о) 18.3 31.0

Костный метчик о 3,0 мм, 3,5 мм, 4,0 мм, 4,5 мм, 5,0 мм, 5,5 мм, 6,0 мм

Костные метчики йеной, тукися ,ыя нри.тания косгному .южс 
ОнрС.ТсМСИИОГО профиля. 410 СИОСОбС1ВуС1 \МСИ1.ШСЕ1НЮ усилия при 
вкручивании имн.таитатов. об.те1чснню их усгановкн в коспю е южс. 
Ит10 гов.1сны ИТ ме.шцииской c ia i i i  марки ,\ISI 420.

15 им 

13 мм 

11 мм
1? мм 

10 мм

Касио.южсиис \[сюк oi острия, мм |±5“о): 8 мм. О мм. 10 мм. 11 мм. 12 
мм. 13 мм. 14 мм. 15 мм

m  п
цвеювая
к'о.шровка Да Да Да JU\ Да Да Да

Ллииа, мм
(±5%) 47 47 47 47 47 47 47

.liiHMCip.
мм (±5"„) 3.0 3.5 4.0 4.5 5.0 5.5 6.0

Гвер.юсть 40-50
ИКС

40-50
ИКС

40-50
ИКС

40-50
ИКС

40-50
ИКС

40-50
ИКС

40-50
ИКС

Масса. 1 
1±5"о) 14.3 15.6 17.0 17.9 18.7 19.9 21.3

Ключ типа «бабочка»

i
11рс.шатиачсн ;ыя установки имн.Еантатов 
Итготов.тсн ИТ ме.шцииской стати марки .MSI 420. 
IIIccTTiipaiiiibiii сослшнис.ть 6.0 мм |±5"о)
Д.пша нс OO.ICC 70 мм 
Масса, нс oo.icc 40 г

Набор онерацнонный марок "1)1 К Л \ 11 "."IR IS" .ыя ирогстнрования.
,Vo4

Коробка для хирургического инструмента
Габаритыс размеры: 200x350x70 мм (±10°о)
Масса: нс oo.icc 2 кг

Динамометрический ключ-трещотка

ДИНАМОМЕТРИЧЕСКИЙ 
КЛЮЧ-ТРЕЩОТКА 

(50 NCM)

11ре.тнатначеи ,т.тя установки имн.1антатов.
IliccTTiiранный сос.шнитсмь 6.0 мм (±5°о)

Д.тииа нс OO.ICC 150 мм 
Масса, ис oo.icc 50 г
ИТГОТОВ.1СН ИТ мс.тицииской c ia i i i  марки AIS1 420 
Момент силы 50 Н/м

К.1ЮЧ ,1. 1я 11от111| 110нирования x i. ioboio уииве рса.1ьного аОа i мент а
Соединение 
ишамомефичееко! О 

ключа

соединение
iiMti.iamaia

Винговое
есединение

шсспн рашшк О 6 мм 
(±5%)

шсспн рашшк 11 2.4 
мм (±5°о)

шсспнранннк о 1.27 
мм (±5“о)



11ре,ша!мачс11 , i.ih \c ia iion K ii iipoiciiiM ccK iix in .ic .m ii 

Масса. I - Hc oo.iec 25 i 
Д.1 1 1 па - 50 MM (±5°o)
HiroroR.icH in Mc.iiiuiiiicKoii CKLiii марки AISI 420 

P >4iio ii км ю ч .|.1и прям ы х М 111верса.1ь и ы \ afia iM cm oB
(.'оемнненне iiMH.iaiiiaia [битовое соединение

HiccTTii ранник о 2.4 мм (±5"о) шее пн ранник о 1.27 .мм (± 5 “ о)

Прс.шашачсм ,i.ih ускшовки ирогсчических in.ic.iiiii. 
Масса, г - не oo.icc 25 i 
il.iiiiia - 50 мм (±5“о)
HimioB.icH in мсмниннской cra.iii марки ,\ISI 420

Насадки KMio'ia-rpciiioiKii для прямых уииве реальных aoaiMCHioB
СЧк'днненне
дннамомегричеекою
ключа

Соединение
HMii.iaHiara

Вин!овое 
соединение

ШССТИ1 ранник о 6 мм шее пи ранник о 2.4 HICCTTII ранник о 1.27
(±5“о) .мм (±5“о) мм (±5“о)

4

I Ipc.m aiiiaacii .ия усгановки iipo ie iiH iccK iix in.ic.im 'j 

Масса. I - HC oo.icc 25 г 
Д.Н1на - 50 мм (±5°o)
HiioTOB.iciia in  Mc.iiiHHiicKOH cram  марки ,\ISI 420 

К'.гюч .ЫЯ viiiiBcpca. 1 1 . 1 1 0 1  о абаi м е т а
еЧкмименне 
динамоме 1 ричеекчи о 
к.1юча

Соединение
нмндантага

Вннювое
С(кмнненне

шееттранник о 6 мм 
(±5“о)

шее ги1 ранник о 2.4
мм (±5®о)

шестигранник О 1.27 
мм (± 5 “ о)

Прелнатачен ,ия xciaiioBKii нротстчсскнх iruc.imi 
Масса. 1 - нс oo.icc 25 i 
Длина - 50 мм (±5%)
H iio io B  icH Hi MC.LHHiiiicKoii c ia i i i  марки A ISI 420 

к'.1юч.|.1и усгановки Mcia.Liii4ecK'ii\ каш ачков
Соединение 
динамоме фическо! О 
ключа

Соединение
нмшантата

Винтовое
соединение

шесгшра}|ник о 6 мм
(± 5 ” о)

шее пн ранник о 2.4 
мм (±5%)

шееITII ранник О 1.27 
мм (±5'io)

Ирслнаншчсн ,ия установки нрогегичсскнх iruc.iiiii 
Масса. I - нс oo.icc 25 i 
Янш а - 60 мм (±5“о)
И)тотов.1Сн И! мс.тннннскон с п и н  марки ,\ISI 420 

( ИНИН >иивсрса.1М1ый ус1аиовочный к.ш)ч

Ирс.тиашачсн .cia установки ирогсгичсских iruc.iiiii. 
Масса. I - ис oo.icc 25 г 
Д-Тина - 80 мм (±5“о)
Итготов.1си ит мс.тицннской стати марки .AISI 420 

К. 1 Н1Ч .1. 1и с т е р  afiaiMcinoB
Иремнатначеи ,т.1я установки нро1 Сгнчсских in.ic.iiiii 
Масса, г - ис oo.icc 25 i 
Л.|ииа - 70 мм (±5“о)
Итготов.тси ИТ мс.тицннской сташ  марки A ISI 420 

Наса.1ка к.1и)ча-1рси|01ки .ыя с т е р  aoaiMCiiiHB

l l i i o T O B . i c i i  in  M c .iiiH H H C K o ii c ia iii  марки .MSI 420

llliiiiiu c . lb .1. 1Я сферическою апачм сиа
11рс.н1а!начсн .ия усгаиовки ирогс1 ичсскнх iruc.iiiii 
.Масса, т - нс oo.icc 25 i 
Д .тна - .50 мм (±5°о)
H iioro iucii in Mc.uiuiiHCKoti стати марки AISI 420

К. 1ЮЧ ручной 1.1Я сферического аба I м е та
11рслиа!иачсн ,ия услановкн ирогсчических iruc.iiiii 
Масса. I - нс oo.icc 25 i 
Длина - 70 мм (±5“о)
H iio ro B .ic ii И ! М С.Н1НИНСКОЙ c ra ii i  марки /MSI 420 

К.1ЮЧ KBa.ipariibiii |.1я .|инамнмс1ричсско1о к.1Н)ча ipciiioiKH
Соединение
дннамомефнческою
ключа

Соединение
HMH.iamara

Вннювое
соединение

шестигранник о 6 мм 
(±5”„)

ква.трат о 2.4 мм 
(±5° о)

ква.трато 1.27 мм 
(±5%)

11рс.тнатначсн ,т.1я установки ирогсгичсских iruc.iiiii 
Масса. 1 - нс oo.icc 25 г 
Д.1нна - .50 мм (±5"о)
ИТГОТОВ.1СН ИТ мс.шнинской cram  марки /MSI 420 

К . 1 ШЧ 1. 1Я аба I мен 1 0 В О Г Kquator
Соединение 
динамоме фическо! О 
ключа

СЧк’дннение
H M iuam aia

Вин говое 
соединение

iHccTiiipaiHiiiK О 6 мм
(±3“о)

кватрат О 2.4 мм
(±5“о)

ква,трато 1.27 мм 
(±5%)

Иремнатначеи .ия установки ирогсгичсских iruc.m ii 
Масса. I - нс oo.icc 35 i 
Д.1нна - 60 м.м (±5"о)
ИТГОТОВ.1СН нт мс.тицинской стати марки /MSI 420 

liiiiii-TKC гракгор
15 с.тучас. сети .те  конические иовсрхност сос.тнсниы вместе и 
таб.юкированы при помощи конуса Мортс. рат.тс.тгь их вручную 
нрс.тстав.тясгся чретвычайно с.южным. 15 тгих ус.ювнях рассослинигь 
абатм ст и HMiuaiiiaT можно го.1ько с помощью 15ИИГ.А- 
■ )КСГ1>АКГ01>,\

Масса, г - нс oo.icc 30 i 
Д.Н1на - 20 м.м (±5“о)
Httotob. ich нт vic.TiiimiicKoii стати марки .AISI 420

1И.1ИНСВОЙ К.1ЮЧ

СЧчминение 
динамоме фнческо! о 
к.1юча

Соединение
H M iiian ia ia

Винтовое
соединение

шеспн ранник о 6 мм
(±5%)

щестнтраниик о 2.4 
мм (±5“о)

шест игранник О 1.27 
мм (±57о)

С оединение
динамомефнческото
ключа

СЧклиненне
имндантата

Вннювое
соединение

шестигранник о 6 мм
(iS lo )

ква,трат о 2.4 мм 
(±5%)

ква.1раг О 1.27 мм 
(±5“„)

Пре.тнатначсн ,|.1я усчановки нротсгичсскнх iruc.iiiii 
Масса. 1 - нс бо.тсс 25 i 
Ллина - 40 мм (± 5 “ о)
Итготов.тсн ИТ Mc.uHiHHCKoii стати марки .AISI 420

Ручной К.1Н1Ч 1.1Я с т е р  аба1менгов
Прелиатиачен i ia усгаиовки ирогсгичсских iruc.mii 
Масса, г - нс oo.icc 25 i 
Дщна - 80 Х1М (± 5 ° о)

Претнатначен ,и я  установки иротстичсских iiT.TC.mii 

Масса. 1 - ис бо.тсс 35 т 
Д.тнна - 50 мм (±5%)
Итготовлен ИТ мс.тниинской стати марки /MSI 420 

lllecriiipa iiiib iti к.1И)ч .ыя уг.ю вою  наконечинка
Соединение 
динамоме фическо! О 
ключа

Соединение
имнланта1 а

Вннювое
соединение

шсс пн ранник о 6 мм
(i.r”»)

шест игранник о 2.4 
мм (±5%)

ш ссITH ранник О 1.27 
мм (±5“о)

11рс,тнатачсн .ия усчановки нрогсчичсских пиемий. 
■ Масса. I - нс oo.icc .55 г 
/ршиа - 60 мм (±5°о)



Hiioioii.iCM Hi мслшшмской cram  марки AISl 420

Сослииснис
лииамо\1С1рическо10
ключа

Сослимснис 
импланта га

Вишовос
сослиислпс

шсс 1 И! рапник О 6 м.м
(±5%)

iiicci iiipaiiMiiK о 2.4
мм (±5''о)

U1CC mi раниик о 1.27
мм {±5^о)

I Ipc.uiainaMeii :ыя установки нрогсшчсскнч mTCTiiii. 

Масса. I - КС oo.icc .̂ 0 i 
Л .тна - 70 мм (± 5 “ o)
И iroroB.icii Hi Mc.iHUHHCKOH cTiLiH марки .MSI 420 

llleciiiipaHHbiii .i.iiiiiiibiii к.ноч

Прелиааначен .Х1я чстановкн нрогстнчсскнх in.rc.iHH 
Масса. I - нс oo.icc 30 г 
Л ш на - 80 ,\1м (±,3“о)
H iroTOB.icH H i мсдннннской сга.111 марки ,\ISi 420 

llle c пн  ранный kopHi Kiiii ьмшч

Прсдначначсн .ыя чсгановкн нрогстнчсскнх нчдс.тнй. 
Масса, г - нс oo.icc 30 г 
Д.1нна - .30 мм (±5"о)
H iioTOB.icH H i мсдннннской стати марки .MSI 420 

Ручной к. 1юч-а.|ан iер .1. la к, 1ю ча-1 рещнтки

А

11рсдна!начсн .ття установки нро1стнчсскнх нт.тс.тнй.
Масса, г - нс бо.тсс 30 г 
Дднна - 30 мм (±5%)
HiTOTOB.icH Hi мс.тннннской ciaiii марки .MSI 420

Набор операционный для позиционирования имплантатов 
марок “ DI R .\V IT“, “ IRIS“, №5

К’ороГжа .ыя хн р у р тч сск о ю  HiicipyM ciiia
Габаритные размеры: 200x350x70 мм (±10“Ь)
Масса: нс бо.тсс 2 К1

1Птнф| .ыя .шста1шнатора I.. 6.0 мм. 6.5 мм. 7.0 мм. 7.5 мм. 8.0 мм. 8,5 
мм. 9.0 мм, 9.5 мм. Ю.О мм. 10.5 мм. 11,0 мм
.Liiiii

\ 1м
(±5%)

6.0 6.5 7.0 7.5 8.0 8.5 9.0 9.5 Ю.О I0.5 I ГО

Лиам
eip . 4.0 4.0 4.0 4.0 4.0 4.0 4.0 4.0 4.0 4.0 4.0мм
(± 5 % )

Гвер 40 40 40 40 40 40 40 40 40 40 40
лост - - - - - - - - - - -

ь 50 50 50 50 50 50 50 50 50 50 50
И П И П II II II II II II И
R R R R R R R R R R R
С t С t t С С С С С (.'

Масс
а. I . . 6. 6. 6. 7. 7. 8. 8. 9. 9. И)
(± 5 “-о
)

4 6 8 3 9 4 8 4 7 .5

Нрс.шашачсн .ття но.ноговкн косшою.южа

. lii ic T a iiH H a io p  1.. 6.0 tim. 6.5 mti. 7.0 мм. 7.5 мм. 8.0 мм. 8.5 мм. 9,0 мм. 
9,5 мм. 10.0 мм. 10.5 мм. 11.0 мм
Л.1ИН
а
(±5°о)

6.0 6.5 7.0 7.5 8.0 8.5 9.0 9.5 Ю.О 10.5 I ГО

Диаме
гр. 4.0 4.0 4.0 4.0 4.0 4.0 4.0 4.0 4.0 4.0 4.0

\1М
(±5%)

Гвер 40 40 40 40 40 40 40 40 40 40 40
.ЮС1 - - - - - - - - - - -

ь 50 50 50 50 50 50 50 50 50 50 50
II II II II II II II II II II II
R R R R R R R R R R R
С С f С С С С С С С С

Масс 5.5 6.4 6.6 6.8 7. 7 8. 8. 9. 9. 10
а. г 3 9 4 8 4 7 _5
(±5"о
)

С'ослинсиис 
линамомс 1 рИМССКО! О 
кмюча

С Ослипсиис 
иммламтата

Вииговос
сослинемис

шссин ранник о 6 мм 
(±5%|

шссгигранник о 2.4
мм (± 5 " о)

шестграиник 0 1.27 
мм (±5%)

11рс.тнатначсн д.тя но.тютовкн костного дожа. 

Фреза н 2.1 мм
Рса-1Ы1ый .шамсф. мм (±5"о) 2.1

Длина, мм (±5%| 45 мм
1 вердоегь 50 .ю 55 1 IRC
Масса (± 5 ° о) 13.0

Сослинснис
.тинамомсфического
ключа

С'оелииенис
имп.тангага

Вииговос
сослииеиис

111ССПИ ранник О 6 мм 
(±5%)

mcciiirpamiiiK о 2.4 
мм (±5"о)

шссин ранник О 1.27 
мм (±5%)

11рс,тна!начсна ,ия но.ноювкн к о ст о ю  .южа 

М му код ом КОНЬСВН.Ц|ЫЙ
Мукотом - используется с угловым наконечником на низкой скорости. 
Данный инструмент может использоваться для проведения второго 
хирургического этапа имплантагщи - раскрытия имплантата для 
установки формирователя десны.
Мукотом позволяет удалить фрагмент слизистой в зависимости от 
диаметра выбранного имплантата. При этом, врач получает циркулярный 
разрез слизистой оболочки над имплантатом, который четко 
соответствует формирователю десны Использование мукотом 
рекомендуется при точно известном положении имплантата. Из1ою в.1сны 
из медицинской С1ДП1 марки .AISI 420.

Сослииение 
лииамоме гричсското 
ключа

С'ослинсиис
имилаигага

Винтовое
сослинснис

шссинранник и 6 мм
(± 5 % )

шеетш ранник о 2.4 
мм (± 5 “ о)

шссгиграииик о 1.27 
мм (±51<|| 1 U

Длин 
а. мм
(±5%
)

37 37 37 37 37 37 37

Дням
егр,
VI м
(±5%
)

3.0 3.5 4.0 4,5 5,0 5,5 6,0

Гвер
дость

40-50
IIRC

40-50
HRC

40-50
I1RC

40-50
IIRC

40-50
IIRC

40-50
IIRC

40-50
IIRC

Масс
а
(±5»4,
)

15 16.5 17.3 18.6 19.6 20.4 2 1 .1

Л1 у ко I ом с га II.за р ги ы й
Мукотом - используется с угловым наконечником на низкой скорости. 
Данный инструмент может использоваться для проведения второго 
хирургического этапа имплантации - раскрытия имплантата для 
установки формирователя десны.
Мукотом позволяет удалить фрагмент слизистой в зависимости от 
диаметра выбранного имплантата. При этом, врач получает циркулярный 
разрез слизистой оболочки над имплантатом, который четко 
соответствует формирователю десны Использование мукотом 
рекомендуется при точно известном положении имплантата. И31 о 1ов.1сны 
из мемининской спыи марки AISl 420.

.(.iiiiia. vivi
(±-5%)

37 37 37 37 37 37 37

.tiiavierp, MM
(±5"/b)

3.0 3.5 4.0 4,5 5,0 5,5 6,0

Гверлоегь 40-50
IIRC

40 -50
IIRC

40 -50
IIRC

4 0-50
IIRC

40-50
IIRC

40-50
IIRC

40 -50
IIRC

•Масса (± 5 “/o) 15 16.5 17.3 18.6 19.6 20.4 21.1



т
Набор операиионный марок “ DI RAVIT", “ IRIS" для 

хирургических шаблонов. .V26

Коробка для xiipypimiccKoio micipyMciiia
I абаригаыс paiMcpia: 200\350\70 \i\i (±10“о)
Масса: ис бодсс 2 К1

И и л о т ы й  бор навшанионный
Реа.1Ы1ыГ| .шамстр. мм (±5%) 2.1
Л.|1ша. мм (±5“о) 45 мм
Гвер.юсть 40-50 ИКС
Маееа (±5°о) 1.5.0

11рс,шачиачсн ;и я  iio .u o io b k ii кос т о ю  ложа 

Мл кою м 11ав 1и а ш 101И1ый

j 1 1 1 1
• 3 #  • 3.5 #  > 4 #  в 4.5 #  * ̂ивсговоП

кол
Реа.1Ы1Ы|'| 
.гиамеф. 
мм (±5"о)

.5 .5.5 4.0 4,5 5

Яшма, мм 
(± 5 °о )

45 мм 45 мм 45 мм 45 мм 45 мм

1’вер.|оеп. 50 .10 55 
ИКС

50 .10 55 
HRC

50 .то 55 
ИКС

50 ,10 55 
ИКС

50.10 55 
ИКС

Масса
(±.5°о)

1.5.0 15.0 17.0 19.0 2 1.0

.LiiHia. мм
(±5%) 37 37 37 37 37 37 37

Днамегр. мм
(±5"о) 3.0 3.5 4.0 4,5 5,0 5,5 6,0

Гвер.юегь 40-50
ИКС

40-50
ИКС

40-50
ИКС

40-50
ИКС

40-50
ИКС

40-50
ИКС

40-50
ИКС

Масса (±5“о) 15 16.5 17.3 18.6 19.6 20.4 21.1

I Ipc.uia siiaMcii для 110Л1010ВКМ кос т о ю  ложа.

Фрсла коническая короткая, о oi 2.0 мм ло 6.0 мм

4
11рс.ша апачем ;ия полгоювкн кос т о ю  .южа. 

MvKoiOM KOiibCBii.iiiMn, о 01 3.0 мм .10 6.0 мм

бороздки и 
лазерные 

метки
Эмм 
7 мм

. 1. 1нна. мм 
(±5%) 37 37 37 37 37 37 37

Днамегр. мм
(±5%) 3.0 3.5 4.0 4,5 5,0 5,5 6,0

Тверлоегь 40-50
ИКС

40-50
ИКС

40-50
ИКС

40-50
ИКС

40-50
ИКС

40-50
ИКС

40-50
ИКС

Масса (±5“Ы 15 16.5 17.3 18.6 19.6 20.4 21.1

12м 
10 м

11рслна!начсн для iio.u oiobkii kochioi о .южа. 

Mxko io m  с иакагкой. о от 3.0 мм ло 6.0 мм

*[5ЛЖ1Ю
К ; u i i i i c  фрслы нсобхо.лнмо .юбавпп. 0.5 мм. учты вая v i . io b o c  режущее 
острие.
Рас1юложе11ие бороиок и .шлерных меюк or осмрия. мм (±5°о): 6 мм. 7 
мм. 8 мм. 9 мм. К) мм. 11 мм. 12 мм

Д .||1на. мм (±5%) 37 37 37 37 37 37 37

Днамегр. мм
(*5»о) 3.0 3.5 4.0 4,5 5,0 5,5 6,0

Твсрлос1ь 40-50
ИКС

40-50
ИКС

40-50
ИКС

40-50
ИКС

40-50
ИКС

40-50
ИКС

40-50
ИКС

Масса (±5%) 15 16.5 17.3 18.6 19.6 20.4 21.1

I IpcMiiaiiiaHeii :ия iio.uoiobkii кое т о ю  .южа.

N 1 1 1
• 3 9  й 3.S ф • 4,5 ^  е S

цвеювой
кол
Ре;иы 1ый 
uiaMcip. 

мм (±5"о)
3 3.5 4.0 4.5 5

itiMiia. мм
(±5%)

45 мм 45 мм 45 мм 45 мм 45 мм

1ВСрЛОС1Ь 50 .10 55 
ИКС

50 ло 55 
ИКС

50 ло 55 
ИКС

50 .то 55 
ИКС

50 .то 55 
ИКС

Масса
(±5"о)

13.0 15.0 17.0 19.0 21.0

mm
Реальный 
.тиаметр. 
мм (±5%)

2.1 2.6 3.1 3.6 4.1 4.6 5.1 5.6 6.1

Д.шна. мм 
(±5%)

31
.мм

31
мм

31
мм

31
мм

3!
мм

31
мм

31
мм

31
мм

31
мм

Гвер.тоет ь 50
Д О

??
HRC

50
ло

HRC

50
ло
л?
HRC

50
ло

11RC

50
ло

ilRC

50
ло

11RC

50
ло

HRC

50
ло

HRC

50
ло
55
HRC

Масса
(±5%) 13.0 15.0 17.0 19.0 2 1.0 23.0 25.0 27.0 30.0

Премналначен ;ия по.и отовки кос пюго ю жа

Основная ф рс 1а навнгаи110нная. о ог 3.0 мм .ю 6.0 мм. .|.иии10й oi 6.0 
мм до 16.0 мм
Реатьный 
.тиаметр. 
мм (±5%)

3.0 3.5 4.0 4.5 5.0 5.5 6.0

Длина, мм 
(±5%)

6 мм 8 мм 10 мм 12  мм 14 мм 15 мм 16 мм

Гвер.тое гь 50 до 
55
ИКС

50 ло 
55
HRC

50,10 
55
HRC

50 .то 
55
HRC

50.10 
55
ИКС

50 ,10 
55
HRC

50 ,10 
55
ИКС

Масса
(iSlo) 14.0 16.0 18.0 20.0 23.0 25.0 26,0

I (ремналначен ;ия  iio.uoiobkii к о с т н о г о  .южа

Фрега кор 1 нка.1Ы1ая навн1 анионная, о ол 3.0 мм .ю 6.0 мм

1 Ipe.uiauiaueii ,ия подготовки костною .южа.

Кос гный iKciiaiuep навш анионный KopoiKiiii. о or 3.0 мм ,ю 6,0 мм
Pcau.iibiii
iiiaMcip.

мм (±5°о)
3.0 3,5 4.0 4.5 5.0 5.5 6.0

Л.|1ша. мм
(±.'°о1

34 мм 34 мм 34 мм 34 мм 34 мм 34 мм 34 мм

Твср.10сп> 50 .то 
55
ИКС

50 ,10 
55
ИКС

50 .10
55
ИКС

50 .10 
55
HRC

50 ,10 
55
HRC

50 ,1о 
55
ИКС

50 ,10 
55
HRC



4

4

Miicca 14,0 16,0 18,0 20.0 23.0 25.0 26,0(±S“o)
11релиа!иачсЕ1 для молюговки кос п ю ю  ло/ка.

Прслиааначеи .tiH иолюговки коспюю ложа.

Костын профайлер навтанионный
Масса - нс oo.iee 50 i 
Д.|нна - не более 70 мм
Пре.1нан1ачен .ия \ с 1ановкн нрогетнческнх m.ieлнй

KoiiBcpiep
Масса - не более 50 i 
/Luma - не бо.чее 70 мм
Пре.нииначен ;и я  \с1ановкн мро1е1нчески\ icue.iH ii

К'лн)ч .1ЛЯ ма>нгера нант анионный
Масса - не 6o.iee 50 i 
Л .тна - не 6o.iee 70 мм
11рс.1на!начен ;ия усгановкн нрогетнческнх irucMiiii.

МмиланIOBO.I HMiKiaiMaioB оЗ.О мм .|ля ключа-ipciiioiKii 
навн1 анионный

f-l
ИМШАНТОВОД ДЛЯ 

ПММЮМГГЯМЧЕОСОГО КЛОЧА (SLai)

11ре,1на!начен .и я  усгановкн нрогетнческнх in.ie.iiiii 
Допуск на laoapHiiibie ратмеры - ±5°о 
Масса нмн.гангово.юв eic бо.тее 30 е 
Твер;юсЕЕ> ихЕЕЕ.танЕово.Еов 40-50 IIRC 
И еЕОЕОВ.ЕСЕЕЬЕ ЕЕ! MC.UEElEEEECKOft сга.Ен маркЕЕ AISI 420

ИмЕглан IOBO.I для ЕС1юча-| рсшо1кн навн1 анионный
И р е .н Еа н Е ач е ЕЕ  .тея усевееовкее еерогстеечсскеех eiuc.eeeh 
ДО ЕЕуСК ЕЕа ЕабарЕЕГЕЕЬЕС раЕМерЕ.Е -  ±5“о 
М а с с а  ЕЕХЕЕЕЛаНТОВЕЕЛОВ EEC бо.ЕСе 30 Е 

Г в е р .ю с Е Ь  ЕЕМЕЕ.ЕантоволЕЕв 40-50 1IRC 
ИЕЕОЕОВ.ЕСЕЕЬЕ ЕЕ! МеЛЕЕЕЕЕЕЕЕеКОН СЕЖЕЕЕ марКЕЕ .AISI 420

Opioiie.iimecKiiii ключ корогкнй. .Kiiiiiiiiaii
I 1ре.НЕа!ЕЕаЧеЕЕ .гея уСТаЕЕОВКЕЕ ЕЕротеГЕЕЧеСКЕЕХ EE E.ie.EEEH 

Ш еСЕЕЕЕ раЕЕЕЮе СЕХМЕЕЕЕСМЕЕЕе 

Д.ЕЕЕЕЕЕЕ. М\Е ( ± 5 % | :

КорОЕ КЕЕН ключ -  40 \Е\Е 
Д.ЕЕЕЕЕЕЕЕ,ЕН К.ЕЮ Ч -  50 \ЕМ 
Д ЕЕам ем р 6.0 м м  (±5“о)
Масса EEC его есс 55 е
ИТЕОЕОВ.ЕСНЬЕ ЕЕ! XECVEEEEEEEEICKOEE СЕВ-ЕЕЕ МарКЕЕ .AISI 420

К.ЕЮЧ 1ЛЯ yciaiioBKH уеловых аЁЁатменюв
11рс.Ена!начен .гея усевееовкее ЕЕрогет1ЕческЕ1х ЕЕ Е.те.Енн. llleC EEEl раЕЕЕЕОС СЧХ'.IIEEICEEEEe 
Д.тЕЕЕЕа. мм (±5°о):
50 мм
Деевмсер 6.0 МХЕ (±5°о)
Масса EEC бо.Есе 25 е
ИТЕОЕОВ.ЕСЕЕЕ.Е ЕЕ! МС.ТЕЕЕЕЕЕЕЕСКОЕЕ СЕЗ-ЕЕЕ ХЕВрКЕЕ .AIS1 420

Паса.Ека для усЕановкн ЕЕрямЕдх ун11всрсалы1Е>1\ aiiaiMciiioB 
Ире.шаЕначеЕЕ г е я  х се е е н о в к ее  ЕЕрогегЕЕческЕЕх е ег ес  ееей

I

l’eaibiEE,iH
тнамеЕр. 
мм (±5"о)

3.0 3.5 4.0 4.5 5.0 5.5 6.0

/Lniiia. МХЕ 
(±5%) 42 мм 42 ХЕХЕ 42 ХЕМ 42 мм 42 мм 42 мм 42 МХЕ

Гвер.ЕОСЕЬ 50 .то 
55
1IRC

50 .10 
55
IIRC

50 ,1о 
55
IIRC

50 ,10
55
11RC

50 .то 
55
HRC

50 .то 
55
IIRC'

50 .то 
55
IIRC

Масса
(±5%) 16.0 18,0 19.0 22.0 25.0 27,0 29.0

IIleCEEEE раЕЕЕЕОС СОсМЕЕЕЕСЕЕЕЕС 
Д.ЕЕЕЕЕВ. МХЕ (± 5 “ о):
50 мм
Д еЕВХЕСЕР 6.0 ХЕХЕ (± 5 “ л)
Масса EEC б о .Е се  25 i
И!ЕОЕОВ.ЕСЕ1ЬЕ ЕЕ! ХЕС.ЕЕЕЕЕЕЕЕЕСКОЕЕ СЕЖЕЕЕ МЕЕркЕЕ .MSI 420

. 1Е11Еах10мегрнческЕ1й ь м ю ч - е реЕШЕГка 

еах ш т ш т  - ш

ДИНАМ01Е11ЕТРИЧЕСКИ1Я 
КЛЮ Ч-ТРЕЩ О ТКА 

(50 NCM)

I 1ре. ЕЕЕа!ЕЕаЧСЕЕ Л.ЕЯ УС ЕВЕЕОВКЕЕ ЕЕрО Е С Е ЕЕЧССКЕЕХ ЕЕ Е. ЕС.ЕЕЕЕЕ, 
llleCEEEE РВЕЕЕЕЕЯН СОС.ТЕЕЕЕЕЕ ЕС.ТЬ 6,0 ММ (±5%)
Д.ЕЕЕЕЕВ EEC бо.ЕСС 150 ХЕХЕ 
Milcca. EEC бо.Есе 50 е

И ТЕО ЕО В.ЕСН  ЕЕ! ХЕСМЕЕЕЕЕЕЕЕСКОН СГаТЕЕ MiipKEE .AISI 420 
Момент силы 50 Н/м

Маун Еср навнЕ aiiiioiiEii,iii. о от 3,0 мм lo 6.0 мм
РСЕГТЬЕЕЕ.ЕЕЕ 
.ЕЕЕВХЕСМр. 
ХЕХЕ (±5"о)

3.0 .V5 4.0 4.5 5.0 5.5 6.0

Диша, мм
(± 5 “ о)

42 мм 42 мм 42 ХЕМ 42 МХЕ 42 МХЕ 42 мм 42 мм

Гвер. юсгь 40-50
HRC'

40-50
IIRC

40-50
1IRC

40-50
11RC

40-50
1IRC

40-50
HRC

40-50
I1RC

Масса
(±5%) 16.0 18.0 19.0 22.0 25.0 27,0 29.0

ПреМ НЕГЕНаЧеН Л.ЕЯ E IO .IIO IO B K H  к о с т н о ю  ЕОЖа.

Крсс1а.ЕЫ1ЫЙ BHHI о oi 3.0 xixi .lo 7,U xixi. .i.iiiiioii or 6.0 xixi lo 12.0 xixi
РеатьЕЕын 
.тиа.хЕетр, 
мм (±5“о)

3,0 3,5 4,0 4.5 5.0 6 ,0 7.0

Д.ЕЕЕЕЕЕГ ХЕХЕ
(±5%) 6 ММ 7 ХЕХЕ 8 МХЕ 9 мм И) мм 1 1 мм 12 ХЕМ

Гвер, юсгь 40-50
I1RC

40-50
IIRC

40-50
11RC

40-50
IIRC

40-50
IIRC

40-50
I1RC

40-50
IIRC

Miicca
(±5%) 14.0 16.0 18.0 2 0 .0 23.0 25.0 26,0

llii.ioiiibiii бор Д.1Я .laiepa.ibiibix iieihob
РеатьЕЕЬЕй .ТЕЕахЕетр. хехе (±5“о) 2.1

Д.Т1ЕЕЕа, ХЕХЕ (±5° о) 45 мм
Гвер.тос Е ь 40-50 1 IRC
Масса (±5%) 13.0

Премналначен ;г1я iio .ii oioBhTi костною  .южа 

Iai epa.ibiibii4 iiiiii
РеаЕЕ.ЕЕЬЕй .ТЕЕа.метр. хехе (±5%) 1.5
Д.ТЕЕЕЕа. ММ (±5%) 30 МХЕ

Гвер.юсЕЬ 40-50 IIRC

Масса (±5%) 7.0

П р е м н а т н а ч е н  ; п я  e io  e i o e o b k i i  к о с т н о ю  .НЕж а

Маркеры ;е. 1я hie огов.1еннм iiia6.ioiia. ? iiiixk
Д.1нна не бо.тее 200 мхе 
Масса EEC бо.тее 50 е

l laBiiiанионная Biy.iKa 1Н1ановая. о от 3.0 мм ,|о 6.0 мм
РеаТЬЕЕЕ>ЕН 

.ЕЕЕам етр. МХЕ 

(±5"о)
3.0 3.5 4.0 4,5 5.0 5.5 6.0

Д.1ЕЕЕЕа. ХЕХЕ

(±5%) 20 ХЕХЕ 20 ХЕМ 2 0  м м 2 0  м м 2 0  м м 20 МХЕ 2 0  MX

Гвср.юсть 40-50
1IRC

40-50
IIRC

40-50
11RC

40-50
ИКС

40-50
11RC

40-50
IIRC

40-5(1
HRC

Масса
(±5%)

16.0 18.0 19.0 2 2 .0 25.0 27.0 29.0

11ре.ЕЕЕа!ЕЕачеЕЕ .тля еео. еео е о в к ее  к о с е е ш е о  . ееежв

llaBiii анноннам вЕх.Ека е Eiieciiii ранннком. о ог  3.0 мм ю  6.0 хем



['еа.1Ы1ый 
.uiaMcrp. MM 
(±5%)

3.0 3.5 4.0 4.5 5.0 5.5 6 .0

Л.|11иа. MM
(±5%) 20 MM 20 MM 20 MM 2 0  MM 2 0  MM 20 MM 2 0  MM

Гверлосгь 40-50 
1 IRC

40-50
IIRC

40-50
HRC

40-50
HRC

40-50
IIRC

40-50
IIRC

40-50
IIRC

Масса
16.0 1 S.O 10.0 2 2 ,0 25.0 27.0 29,0

1 1рс,ша!11ачс11 лая иолюговкм ко сп ю т ложа.

11ав111ац|101111ая B iv .ika  с лагера. 1Ы1ым окном , о o r  3,0 мм ш 6.0 мм
Рсатьиый 
лиамсгр. 
мм (±5®o)

3.0 3.5 4,0 4.5 5.0 5.5 6.0

Д.111иа. мм 
(±5"о|

20  мм 20  мм 20  мм 20  мм 20  мм 20  мм 20  мм

Гвср.юсгь 40-50
HRC

40-50
IIRC

40-50
IIRC

40-50
IIRC

40-50
IIRC

40-50
I1RC

40-50
IIRC

Масса
(±5%) 16.0 18,0 19.0 22.0 25.0 27.0 29,0

I [рс.шашачсн ,1.1я [io.uoeobkii к о с л и о ю  ложа.

i )
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f t  6 . DENTAL Sri
Vii S. 8 в г? Ц ^ . 1837 Tel. 051.811375 - Fax 0518»<« 

IN CASALE (BO)>
Q'_ "e Psr%I.VA. ®M71f i

-*nsa

Ufftcio Estero - Foreipr "r ,’ de Department
Visto per la conform,it^ della firms apposta sul presente 
documento, depjsltaia in atti presso quest.g Camera dl

Vis* ftor signature conformity on this document as lodged 
with the Ferrara Chamber of Commerce.

Dau / Date 1 2 APR. 2018
Firma / Signature NARIO

¥

V



Prefettura di Ferrara 
Ufficio Territoriale del Govemo

AREA rV -  U fficio L egalizzazioni

"Ai sens! dell'art. 40 D.P.R. 28dicembre 2000 n.445,il presente certificate e rilasciato solo per I'estero"

*La presente legalizzazione compiuta ai sensi dell'art.33 D.P.R. 28 dicembre 2000 n.445, comporta unicamente I'attestazione 
ufficiale della legale quallta di chi ha apposto la firma e, se del caso, I'autenticita del sigillo о del bollo di cui ii documento ё 
munito. Non riguarda il contenuto ne gli effetti giuridici del documento.
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/л о го т и п / СЕРТИФИКАТ СИСТЕМЫ КАЧЕСТВА 
EN ISO 13485:2003/ АС: 2009 -  СЕ 0123 

Производство и упаковка медицинских изделий

/Перевод с английского и итальянского языков на русский язык/

40018 САН ПЬЕТРО ИН КАЗАЛЕ (ВО) ВИА САН БЕНЕДЕТТО, 1837 -  Тел. Uff. 051 811375 
Факс 051 6669400 -  www.bebdental.it -  info@bebdental.it -  П.ИВА 02097141200

Штамп:
ООО «Би энд Би ДЕНТАЛ» 

( В.& В. DENTAL srl) 
Ул. Сан-Бэнэдэтто, 1837 - Тел. 051.81 1375 - Факс 051.6689400 

40018 САН-ПЬЕТРО-ИН-КАЗАЛЕ (Болонья) 
Индивидуальный номер налогоплательщика 01510891201 - Номер плательщика НДС 02097141200

АЭР №412874 - № в Реестре предприятий 50956 ВО 
№ налоговой регистрации 56958

/ п о д п и с ь /

Круглая печать:
Полиция г. Феррара - Территориальный отдел Правительства

Штамп:
ООО «Би энд Би ДЕНТАЛ» 

( В.& В. DENTAL srl) 
Ул. Сан-Бэнэдэтто, 1837 - Тел. 051.81 1375 - Факс 051.6689400 

40018 САН-ПЬЕТРО-ИН-КАЗАЛЕ (Болонья) 
Индивидуальный номер налогоплательщика 01510891201 - Номер плательщика НДС 02097141200

АЭР №412874 - № в Реестре предприятий 50956 ВО 
№ налоговой регистрации 56958

/ п о д п и с ь /

Круглая печать:
Полиция г. Феррара - Территориальный отдел Правительства

Штамп:
Отдел иностранных дел
Виза для подтверждения подлинности подписи, проставленной 
на данном документе, сохраненной в официальных актах в этой 
Торгово-промышленной палате.

Торгово-промышленная палата 
П р о т о к о л  6 4 3 8 / 2 0 1 8

Дата 12 АПРЕЛЯ 2018 года 
Подпись СЛУЖАЩИЙ 

Сэрэна Бовино 
/ п о д п и с ь /

1
Круглая печать:

Полиция г. Феррара - Территориальный отдел Правительства



Полиция г. Феррара
Территориальное отделение Правительства 

ОТДЕЛ IV - О ф и с  л е г а л и з а ц и й

АПОСТИЛЬ
(Гаагская конвенция от 5 октября 1961)

1) Страна: ИТАЛИЯ  
Данный официальный документ
2) был подписан 
СЭРЭИОЙ БОВИНА
3) в ее качестве 
СЛУЖАЩЕЙ

4) скреплен печатью/штампом
ТОРГОВО-nPOh 1ЫШЛЕННОЙ ПАЛА ТЫ г. ФЕРРАРА

ЗАВЕРЕНО
5) в г. Ф ЕРРАРА 6) в дату ] 7 АПРЕЛЯ 2018г.
7) кем: Заместителем начальника полиции, доктором М ариаклаудиа Риччарди
8) с № протокола 7 0 9 /1 8
9) Печать/штамп: ТЕРРИ ТО РИ АЛ ЬН Ы Й  ОТДЕЛ П РАВИ ТЕЛ ЬСТВА - ПОЛИЦ ИЯ г. 

Ф ЕРРАРА
10) Подпись

ЗАМЕСТИТЕЛЬ НАЧАЛЬНИКА ПОЛИЦИИ 
док. Мариаклаудиа Риччарди 

/п о д п и с ь /

Круглая печать:
Полиция г. Феррара - Территориальный от,тел Правительства

«Согласно ст. 40 ДП Р от 28 декабря 2000г. № 445, данная справка выдана только для использования за 
рубежом».

* Настоящ ая легализация выполнена согласно ст. 33 Д П Р от 28 декабря 2000г. № 445, содержит только  
официальное подтверждение законного качества (должности) лица, которое проставило подпись, и, по 
необходимости, подлинность печати или ш тампа, которые были проставлены на документе. Не 
касается ни содержания, ни юридических эффектов документа.



П е р е в о д  дан н ( го  т е к с т а  с д ел а н  м н о й , п ер ев о д ч и к о м  К л е п н ё в ы м  В и к т о р о м  И го р еви ч ем .

Р о сс и й ск а я  Ф ед ер а ц и я
Г о р о д  М о ск ва у  
Т р ет ьего  м (ш  д в е  т ы с я ч и  в о с е м н а д ц а т о го  го д а

Я ,  М а р т ы н о в а  Н а т а л и я  А н д р е е в н а ,  в р е м е н н о  и с п о л н я ю щ а я  о б я з а н н о с т и  н о т а р и у с а  

г о р о д а  М о с к в ы  А к и м о в а  Г л е б а  Б о р и с о в и ч а ,  с в и д е т е л ь с т в у ю  п о д л и н н о с т ь  п о д п и с и  п е р е в о д ч и к а  

К л е п н ё в а  В и к т о р а  И г о р е в и ч а .

П о д п и с ь  с д е л а н а  в  м о е м  п р и с у т с т в и и .

Л и ч н о с т ь  п о д п и с а в ш е г о  д о к у м е н т  у с т а н о в л е н а .

З а р е г и с т р и р о в а н о  в  р е е с т р е :  №  7 7 / 0 9 - н / 7 7 - 2 0 1 8 -   ̂j ^ /

В з ы с к а н о  г о с у д а р е гп в о ш Ш г а о ш л и н ы  ( п о  т а р и ф у ) :  1 0 0  р у б .

У п л а ч е н о  з а  о к а з ^ г ( Ш у с л у г п р В в щ о г о  и  т е х н и ч е с к о г о  х а р а к т е р а :  2 0 0  р у б .


