
Блок электронный мобильный LSL-BM, 
Общий вид



О

Электрозапаиватель полимерных 
магистралей «Лидсил (LeadSeal)», 
модель МА
ТУ 32.50.50-028-65614693-2017 

РУ
Наименование и юридический адрес изготовителя: 
ООО «Лидкор»,
Россия, 620102, Свердловская облапь, 
г. Екатеринбург, ул. Посадская, д. 25, офис 204. 
mail@leadcore.ru, www.leadcore.ru

6,3x52,15А 5x20,5А

<$>-( -̂<$> .̂в I
16,8 В 5А ____: _ J
Подключать только оригинальное зарядное 

уароиаао LSL*C0

А  ^
Заводской
номер

Дата
выпуска

а
0001 

май 2017
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Электрозапаиватель полимерных 
магистралей «Лидсил (LeadSeal)», 
модель ММ
ТУ 52.50.50-028-65614695-2017 
РУ
Наименование и юридический адрес изготовителя; 
ООО «Лидкор»,
Россия. 620102, Свердловская облапь, 
г  Екатеринбург, ул. Посадская, д. 25, офис 204. 
пта|1(0)1еабсо(е.ги. www.leadcore.ru

6,5x32,15А 5x20,5А СИ
А  ^

16,8 В 5А ___ - , J
Подключать ТОЛЬКО оригинальное зарядное 

упройстю IS L -C D

Заводской
номер

Дата
выпуска

0001 

май 2017

а





' Блок электронный стационарный LSL-BS, 
. Вид спереди

Ш LeadSeal
LEAD CO RE

Электрозапаиватель полимерных 
магистралей «Лидсил (LeadSeal)» 
по ТУ 32.50.50-028-65614693-2017
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Головка выносная запаивающая автоматическая LSL-HA, 
Общи вид



✓   ̂J' /

Головка выносная запаивающая автоматическая LSL -HA.
ТУ 32.50.50-028-65614695-2017
Рег.удоповерение:
Наименование и юридический адрес изготовителя: /
О О О  «Лидкор»,Россия.620102,Свердловская обл. /А  
г. Екатеринбург, ул. Посадская, д. 23, офис 204. 
mail@leadcore.ru, www.leadcore.ru ч

%
Заводской
номер
Дата
выпуска

0001 

май 2017 □гл

г £ 0
Ш
RF'

Головка выносная запаивающая автоматическая LSL-HA, 
Вид сзади



Электрозапаиватель полимерных 
магистралей «Лидсил (LeadSeal)» 
по ТУ 32.50.50-028-65614693-2017

LeadSeal
LEADCORE

Головка выносная запаивающая автоматическая LSL-HA, 
Вид спереди
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Электрозапаиватель полимерных 
магистралей «Лидсил (LeadSeal)» 
по ТУ 32.50.50-028-65614693-2017

Головка выносная запаивающая ручная LSL-HM (с этикеткой), 
Общий вид



Головка выносная запаивающая ручная LSL-HM (с этикеткой), 
Общий вид









Головка выносная запаивающая ручная LSL-HM, 
Вид сзади



Зарядное устройство



Сумка для переноски

Электрозапаиватель полимерных 
магистралей «Лидсил (LeadSeal)» 
по ТУ 32.50.50-028-65^14693-2017



Шнур ВЧ LSL-CRF 
С этикеткой

Электрозапаиватель полимерных 
магистралей «Лидсил (LeadSeal)» 
по ТУ 32.50.50-028-65614693-2017



Шнур ВЧ LSL-CRF Электрозапаиватель полимерных 
магистралей «Лидсил (LeadSeal)» 
по ТУ 32.50.50-028-65614693-2017



Шнур интерфейсный головки автоматической 
LSL-CHA с этикеткой



Шнур интерфейсный головки автоматической LSL-CHA



Шнур питания



Головка выносная запаивающая ручная LSL-HM  
ТУ 52 .50 .50-028-65614693-2017  
РУ№

Наименование и юр. адрес изготовителя;
^  ООО «Лидкор».Россия,62 0 1 0 2 ,Свердловскаяобл.. 
i |  г. Екатеринбург, ул.Посадская.д. 25, офис 204. 

l e a d c o r e " mail@leadcore.ru, www.leadcore.ru

Заводской номер:

0001
Дата выпуска:

май 2017



J  L S L -C R F
I ТУ  32.50.50-028-65614695-2017

РУ№

LEADCORE Наименование и юридический адрес изготовителя;
ООО «Лидкор»,Россия, 620102,Свердловская область, 
г. Екатеринбург, ул. Посадская, д. 23, офис 204. 
mail@leadcore.ru, www.leadcore.ru

За^дской 0001 шпуска: май 2017

Этикетка для шнура ВЧ LSL-CRF



LEADCORE

LSC -C H A
ТУ 52.50.50-028-65614693-2017
РУ№

Наименование и юридический адрес изготовителя:
ООО «Лидкор», Россия, 620102, Свердловская облааь, 
г. Екатеринбург, ул. Посадская, д. 25, офис 204. 
maU@leadcore.ru, www.leadcore.ru

засекой 0001 выпуска: май 2017

Этикетка для шнура интерфейсного 
Головки автоматической LSL-CHA
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Элбктрозапаиватель полим ерны х м агистралей  

«Лидсил (Lead Seal)» , модель М А  

ТУ 32.50.50-028-65614693-2017

" РУ

♦ 50*С

-40*

Масса б р у т то ;__ кг
Наименование и юр.адрес изготовителя:
ООО «Лидкор», Россия, 620102, Свердловская 

о бл ааь, г  Екатеринбург, ул. Посадская, д. 25, 
офис 204. mail(g)leadcore.ru, www.leadcore.ru

Заводской П П П 1
номер ____  I__________

Внимание! Зарядить аккумулятор не позднее следую щ ей 
даты. Период между зарядками аккумулятора при хранении 

изделия -3 месяца. _________

Адрес меаа производства:
Россия, 6 2 0 0 5 5 ,Свердловская область, 
г. Екатеринбург, ул. Краснодарская, д. 15

Дата
выпуска май 2017



< Электрозапаиватель полимерных магистралей 
. «Лидсил (LeadSeal)», модель ММI Т У  32.50.50-028-65614693-2017  

РУ

Масса брутто:

8щ

Внимание! Зарядить аккумулятор не позднее следующей 
даты, Период между зарядками аккумулятора при хранении 

П  изделия -5 месяца.

|Uso-c

■ - i

кг
Наименование и юр. адрес изготовителя:
ООО «Лидкор», Россия, 620102, Свердловская 
облааь, г. Екатеринбург, ул. Посадская, д. 23, 
офис 204. mail@leadcore.ru, www.leadcore.ru

Заводской ППП1
номер ________*________________

Адрес меаа производства;
Россия, 620033, Свердловская область, 
г. Екатеринбург, ул. Краснодарская, д. 15

Дата
выпуска май 2017
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