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1 ОСНОВНЫЕ СВЕДЕНИЯ ОБ ИЗДЕЛИЙ И ТЕХНИЧЕСКИЕ ДАННЫЕ

1Л Наконечник Ж1я ми кро моторов угловой НУ НМ-40 с поворотной защелкой (в 

дальнейшем - наконечник) предна:п1ачен для закрепления рабочих инструментов (боров, 

фрез, дне ко держателей н т.д.) с диаметром хвостовика 2,35 мм и передачи им аршцения

о I м и к[>о м о [ ор о в -

Область приД'1енения - терапевтическая н ортопедическая стоматология.

1.2 Наконечник преднашачен дтя условий экс1и^агации от +!0'^С до +35 С̂ и относи- 

гельиой влажное! и не более 80 % при температуре +25-С.

и  Основные 1тараме^>ы.

1.3 ,1 Частота вращения рабочего инструмеш а, с ' (об/мин), max......... 666 (40000)

1.г2 Передаваемый крутящий момент рабочему струменту, И'М (кгс'см),

i;!' ....... ....... ............... . .......... .......... ..........  ..................... ............ ............

1.3.3 Габ^зритвые p?j3.̂ iepĵ  н }̂к0яечникп  ̂мм дпиня................................93-±3

диаметр ......... .................... 20±0,3

1.3.4 Масса, кг, не более.................................................................................0,08

г КОМПЛЕКТНОСТЬ

2.1 В комплект поставки наконечника входит:

НаК01|1^Ч15ИК Д;1Я МЯКрОМОТОрОЕ ynioiiosl НУ.О[М -'|0 ------------- ---------- -------  1 U!!'.

Инструменты н принадлежности

MuHZipOn ................................................. ................. .........................;...................  1 ип .

Масленка с маслом иидустриа[1ьным ,И-5А ГОСТ 20799-88 .................... 1 шт.

Вкладыш ........ ....... ......... ....................... ....... ......................................... . 1 шт.

Эксл,1тутационная документация

Паспорт ................. ...................................................... ..................... ......................1 экз.

М  /к а п

3 0  -  оЗ
№  доким . 3 8 7 2 . 2 . 6 0 0 . 0 7 3  П С
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3 РЕСУРС, СРОКИ СЛУЖБЫ и  ХРАНЕНИЯ, ГАРАНТИИ ИЗГОТОВИТЕЛЯ

3.1 средняя на{)аботка на отказ не менее 120 часов.

3.2 Средний срок с.пужбы не менее 300 часов.

3.3 Предпрнятне-изготовитель гарантирует безотказную работу наконечника при 

с о б л ю д е н и и  п о т р е б и т е л е м  у с л о в и й  ^ к с п т т а п и и /г р а н с п о р т и р о в а и и я  и х р а н е н и я , у к а з а н ­

ны х в н а с т о я щ е й  п а с п о р т е .

3.4 Гарантийный срок экспл)^агации наконечника - 6 месяцев со дня продажи. В слу-

чяе о т с у т с т в и я  ш т а м п а  м а г а з и н а  гя р аи ти й н ь п ! с р о к  эк с я л у а т я п и и  и сч н с .т а ет ся  со  д н я  н з-  

гот овле н ИЯ изделия.

3.5 В т еч е н и е тар ант и й н oio ср о ка нр ед п рия'г и е - н зг о г ов ит ель или ф пр м а с ерв и с н о го

обс.я\^ 1<ивання б е з в о з м е з д н о  р е м о н т и р у е т  и л и  за м е н я е т  н а к о н е ч н и к  и е г о  ч а ст и  по п р е д ь -  

я в л еп и н  гар ан ги Г ш ого  т а л о н а  п р и  с о б л ю д е н и и  у с л о в и й  э к с п л у а т а ц и и , т р а н с п о р т и р о в а н и я  

и ,к:ранеш 1я.

3 . 6  И зг о т о в и т е л ь  н е  п е с е т  г^ зр ан ги й н ьк  обязатех& стз) ь  cjr}"4ae в ы х о д а  и зд е л и я  из  

счроя, если:

- изделие имеет внешние повревдения;

- н е П1^едъявлеи  п а с п о р т  н а  и зд е л и е ;

- и з д е л и е  и с п о л ь зо в а л о с ь  с на^з^тиением т р е б о в а н и й  п а сп о р та :

- и з д е л и е  и о д в е р г а п о с ь  н е  п р е д у с м о т р е н н о й  п а с п о р т о м  р а з б о р к е  или  л ю б ы м  д р у г и м  

вм еш ате.г& ствам  в к о н с т р у к ц и ю ,

3 .7  i ’apaiiTHHHbiH с р о к  х р а н е н и я  ~  5 л ет .

'1 i МКРЫ БЕЗОПАСНОСТИ

4.1 Необходимо использовать в работе защитные очки и перчатки, чтобь! свести к 

минимуму опасность травмирования н заражения.

4.2 Неправильная эксплуатация наконечника, применение нестандартных рабочих

инструментов. неп|)Ш];ильная фикспция рабочего еттструментя, а также использование 

няконечнйка с повьш1енным утумом м о т  прквесгн к полол^ке подшииников 

наконечника н несчастному с.аучаю.

4.3 Наконечником может пользовагься юлько квалиф11цированньш (обученный) мед­

персонал, который должен выполнять сле;15?ющце указания:

запрепиьется работат], наконечником при ’jacroxe вращения более 666 с ^(40000 

об/мин),

- запрещается пользоваться наконечником при открытом зажил1ном устройстве;

Изм. Лист № докум. Подп. Дата
3 8 7 2 . 2 . 6 0 0 . 0 7 3  П С
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- не рекомендуется прик.падьшать к рабочему инструменту нагрузку свьшге 30 Н 

(3 кгс);

- использовать только стандартные рабочие инструменты с диаметром хвостовика 

2J5 мм. Воспрещается использовать согнутые^ поврежденные и неравномерно изношен­

ные рабоч н е и и струментъг,

 ̂ необходимо регулярно проверять надежность закрепления рабочего инструмента а 

патроне наконечника;

- необходимо бережное отношение к наконечнику и нсютюченне механических по­

вреждений;

- ос^тцествлять правильное техническое обслуживание;

- недопустима работа без охлалщающих агентов (воды или возд т̂ а̂);

- для охлаждения в рабочей :^оне, необходимо исполь:}овать днстил:и1рованную вод '̂;

- >ф ан и ть  н а к о н е ч н и к  н р а б о т а т ь  в р ек о м ен д о в а н н ь ь х  усл ов и я м  о к р у ж а ю щ е й  ср ед а !.

ВЕИМАНИ]^! смеиз рабочего шитрумента на ходу при работаю­

щем микромоторе.

5 ПОДГОТОВКА ИЗДЕЛИЯ К РАБОТЕ

5.1 В с к р ь п ь  у п а к о в к у  н п р о т е р е т ь  н а р у ж н ы е п о и е р х н о с т и  н а к о н еч н и к а  с у х о й  и 

чист?)п с а л ф е т к о й .

5.2 11е1)ед первичным нспо.аьзованием и перед каждым последутощим применением 

паконеч-чнкав дат1ьненшем провести его смазку и cтepнJШЗЯJJHЮ (см. разделы 7. 8).

53  Подсоединить наконечник к микромотору бормашины.

5.4 Пере71 началом работы вакоиеч1П1К. а Еер1ПКШТьном иояожеипи голой-

коп в н и з , н е о б х о д и м о  п р и в е с т и  в д е й с т в и е  на 1 5 -2 0  с е к у н д  и м а с л о , п о я в л я ю щ еес я  н а  го -  

.иовке необходимо стереть безволокнистой салфеткой.

.5.5 Вставить и закрепить без усилия в наконечнике рабочий инструмент (см. п. 6.2).

5.6 Проверить систему охлаждения рабочего инструмента. При необходимости про­

ч и ст и т ь  с и с т е м у  о х л а а д е } 1и я  м а и д р е и о м .

6 КРЕПЛЕНИЕ ИНСТРУМЕНТА

6 Л На рисунке 1 изображен наконечник НУПМ-40, состоящий из головки 1, корпуса

2, к о л е н а  3 .  за щ ел к и  4.

6.2 Крегзлеии:' рабочего инсА рум еш  я и лйкопечинке прои ш одш ся с.!тедую(ци 1̂ оорз-

зом:

Изм. Лист № докум. Подп. Дата
3 8 7 2 . 2 . 6 0 0 . 0 7 3  П С
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- noBt?pHvib зашелку 4 против часовой сгрелки, хвостовик рабочего инструмента вста­

вить в отверстие головки до упора, после чего чагцелку установить в рабочее положение. 

Извлечение рабочего инструмента осуществляется таким же образом, что н крепление.

Если защелка без усилия не устанавливается в рабочее положение, следовательно, ра­

бочий инструмент не заня.г1 свое (правитное) положение.

1 4

А

1 - головка, 2 - корпус, 3 колено, 4 защелка. 
P;icvHOK 1

7 СТЕРИЛИЗАЦИЯ

ВНИМАНИЕ! Запрещается мытъ иакояечиик нод проточной водой и помещать 

в »аииы с жидко< гьш.

^.1 H f прим еняете с д а ж а р о й ы е  стерилизаторы.

7.2 После каждого применения наконечника необходимо производить цнк.п обработ­

ки, состояпрп! из дезинфекции, предстерилнзационной очистки и стерилизации, предва­

рительно отсоединив наконечник ог микромотора.

7.;̂  Няр>окпая поверхность наконечника лезнифипируется путем двукратного проти­

рания наружиьк поверхносгей саифеткамн, пропитанными дезинфицирующим 4% рас­

твором перекиси водорода, с интервалом в 15 мин.

7,4 Предстерилизацнонная очистка нарт'ной поверхности наконечника проводится 

салфеткой, смоченной в 70% растворе этилового спирта.

7. 5 Произвести очистку и смазку внутренних частеГ! наконечника через отверстие А 

(см. рис.1).

7.6 .Поместить наконечник в пакет из иолнамидион пленки ПМТУ 6-19-102-78 

или другой гермосгойкой пленки, заиожшь & на го kj ran, где согдаеюя температура 

плюс (132±2)“С, произвести стерилизацию в соответствии с ISO 17665-1; 2006.

7.7 Пос.пе стерп.;1пзации наконечник поместить в емкость, обеснечикаю щ ую  со­

хранение сгерильности.

Лист
3872.2.600.073 ПС

Изм. Лист NS докум. Подп. Дата S



% ТЕХНШЕСКОЕ 0БСЛУЖИБАНИ1

8 I Наконечник до.пжен подвергаться ежедневному (ежесиенному) уходу.

8.2 Дг1я предупреждения преящевременного и шоса наконечника при '̂ ксп.а>̂ ата- 

цни необходимо произвести очистку и смажу внугренннх поверхностен наконечни­

ка в приборе THna«Assistina».

8.3 Гф 11 СИ ст в 1И1 JI ()»I б о |) V} и ? о б л о J01 м с м Г1.ПЛН а г ь т руш, ] i с я п ов е рх п о с 15 i н шо и i - 

ника. ‘1акапьшая 3-5 капель масла индустриального И-5АГ0СТ 20799-88 пли испол1,зо“ 

вать спрей, распыляя сма:жу в течение 1 сек. через отверстие А (см. рис. .1), Необходимо 

не реже одного рй гаь месяц провести {юлную очистку HaivOiieMmiKu оч возможного попа­

дания продуктов резания в под11шпннки н другие внутренние части наконечника, дпя чего 

наконечник опустить в бензин Б-70 ТУ 38.101913-82 на 8.. .10 мин, промыть, врап а̂я вал 

пяконечника, иросувопь и сма:?агь маслом индустрпаш^ным И-.>АГОСТ 20799-88. 

Ш П Ш А П ШЛ

Отсутствие смазки, нарушение пернодйчиос!^ смазки приводит к выхалу из строя 

подшипников.

Сильная загряшенность идконсчникз является осноианнем Дл!1Я снятия гарантии.

8.4 В сл},^ае, если охлаждающая смесь не поступает т  узла охлаждения, выходное от­

верстие следуех П|к>чис1 игь ман/феном,

8.5 При ухуд(Т1ении фт}ксаипп рп6оче1'0 1итст|>умеп7а, ?5кл^шьпи, ущкодя^динся в ‘г^ицел- 

ке 4, след\'ет з^шенить.

8.6 В слу т̂ае, ес.пи 3auie.nKn 4 открьтаегся при очень слабом уси.пни, иеобкодпмо по­

д о г н и  ее хвостовик,

9 ХГАНЕНИК ИТРАНСТ10РТЯР0ВлеИ]К

9.1 Наконечник в упаковке ■завода-н!]готовите.т1я до,пжен х{)аниться в закрытом поме­

щении в йнгервале гемператур от до + 4 0 и относительной влажности во:здуха не бо­

лее 80% при темперагуре f 25'С, Воздух помещений не должен содержа1ь примесей, иьь 

зьтшощнх коррозию.

9.2 Изделие транспортировать только в закрытом транспорте прн температу’ре возд>̂ - 

ха от минус 50 до +50^С н относительной влажности поздуки не более 98% прн темпера­

туре +25 “С.

1с?
а N Лист

1 i872 2 600 071 ПС
Изм. Лист Л<? донум. Подп. Дата 6
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10 КОНСЕРВАЦИЯ

10.1 предельный срок защиты без переконсервации - 5 лет.

Дата изготовления и консервации ______________________

11 СВИДЕТЕЛЬСТВО О ПРИЕМКЕ

Наконечник дття микромоторов угловой НУ1ТВ1-40 с поворотной 'защелкой
нш!менов'анне из;делня заБОДСКОЙ номер

изготовлен и принят в соответствии с обязательными требованиями действующих техни­

ческих условий ТУ 9452-084-05519988-2002 и признан годным к эксплуатации

ОТК

м,п.
тшчкая подпись расшифровка подписи год, месяь% число

п  ВОЗМОЖНЫЕ НЕИСЯРАВИОСТИИМКТОДЫ ИХ УСТРАНЕНИЯ

Ненспргш ность

Инструмент не встав,пя- 
ется в наконечник

Верояггная причина

Погнут инструмент или диа­
метр хвостовика инструмента 
превышает 0 2,3 5 мм _ _____

Наблюдается инт ен- 
С1!вный нагрев нако­
нечника при работе

Oi cyi ствуег иодача йо;̂ 1:.1 
для охлаждения инстру- 
ме{гтп

Нет смазки

Во fiayrpeHHHx полостях ско­
пилось много продуктов реза­
ния и пыли

Метод устранен их

Заменить инструмент

Смазать нако11ечннк

Пцагельио npo^eci H чистку 
и смазку наконечника (см, 
раздел 7, 8)

Засо[)тглось отверстие трубки 
подачи воды охлаждения

I Прочистить отверстие ман- 
I дреном (в комплекте)

13 СВЕДЕНИЯ ОБ УТИЛИЗАЦИИ

13.1 Материалы, прнменяемь!е дня изготовления наконечника, не токсичны,

13.2 Утилизацию проводить обычным способом для такого рода изделий.

14 СВЕДЕНИЯ О РЕКЛАМАЦИЯХ

14.1 В C-W4«e огкача накоиочника н iiepMuzt гарант ийною  срока необходимо составить 

гехнически обоснованный акт о повреждениях. В акте обязате.г1ьно указать дату изготов­

ления и дату продажи изделия. В c .w a e  мевозможностп ремонта в сервиснь?х центрах об- 

])шиа7 ься на завод  ■изгог овите.пь.

14.2 Адреса сервисных центров имеются в приложении к паспорту.

Изм Лист № докум. Подп. Дата
3 8 7 2 . 2 . 6 0 0 . 0 7 3  П С

Лист



14 J  Все рекламации регистрируются потребителем в таблице 1. 

Таблица 1
Дз1з отказа иш1 
вош11кноветв1я 
ненсправносп!

Количество часов ра­
боты до отказа ИШ1 не* 

исправности

[
Крагкос 

содержание не̂  
нсправностн

Дата
натфэвлення
рекламаг^ш

Меры 
принятые по 
рекламащп!

При-
мсча-
ние

i
]

i

Адрес предприягяя“н:зг0т0внтеля:

Россия. TavapciaH , 420021. г, Ка:>яиь.

ме}па;1ьный ■!авод'' 

полк о м оче нньз м п})е дс1 ав нтеле м-

-ОАГ) ''Ка:?анскт1й ivieaHKo-HiicTpvMt 
ТСа.Д/а/сс

П,}>едс1 явл ен  в р а м к щ  Е в р о п е й с к о г о  С о о б щ е с т в а  У

CEi>m-tner4U B.V. /\црес: Esdoomhiim 13, 395J 
С̂ 'Те Г ,+ 5/Yq|6. 51в.УЪв^?6 

Р е г и с т р а ц и о н н о е  у д о с т о в е р е н и е  №  2 9 /1 3 0 4 0 4 0 1 /3 3 1 9 - 0 2  от  O L 0 2 .2 0 0 2  г.

ГАРАНТИЙНЫЙ ТАЛОН 
на ремонт (згшену) е теченне гарантийного cpoKii

Наконечника 1ЦТЯ микромоторов углового НУПМ-40 с поиорогной .̂ ан̂ елкоП 

ТУ 94 5 2 -084-05 519988- 2002

ожодскои номер и да! а изготовления 

продан________________ __  ___

;>з1толняется з-зводом-и^готовят^лем)

(дата, подпись н шта>.1л тортующеЙ организации]

Принят на гарантийное обслуживание ремонтным предприятием

города

М.П.
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