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1 ОСНОВНЫЕ СВЕДЕНИЯ ОБ ИЗДЕЛИИ И ТЕХНИЧЕСКИЕ ДАННЫЕ

1.1 FIaK0He4HHK для микромоторов угловой НУНМ-40 с кнопочным управлением (в 

дальиейпаем * наконечник) предназначен тщя закрепления рабочих инструментов (боров, 

фрез, дискодержателей й т,д. ) с диаметром хвостовика 2,35 мм и передачи им вращения 

от м икр о моторов.

Область применения - терапевтическая и ортопедическая стомагология.

1-2 Наконечник предназначен дпя условий эксплуатации от +10"̂ С до +35''С и относи- 

те.ш^кой влажности не более 80 % при температу7>е +2.5'̂ . 

и  Основные параметры

1.3 1 Частота вращения инструмента, с'̂  (об/мин), не более.... б66 (40000)

1.3.2 Враидающнй момент, передаваемый наконечником

рабочему гшструменту, Н*м (кгссм), не менее .................... . 0,15 (],5)

1.3.3 аб ар иг иые р a:j м еры и ако и еч н и ка, м м донна...............

дн^шетр............20--t0,3

1.3.4 Масса, кг, не более........................................................... 0,08

2 КОМПЛЕКТНОСТЬ

2 Л В комплект поставки наконечника входит;

Наконечник для мнкромоторов угловой НУПМ-40................... . 1 шт.

Инструменты и принадлежности

Манд1)ен,...,........................................................... ................... ....... . 1 шт.

Масленка с маслом инд)?стриагшным И-5А ГОСТ 20799-88.........1 шт.

Эксп.путационная документация

Паспорт............................................................................................... 1 экз.
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3 РЕСУРС. СРОКИ СЛУЖБЫ В ХРАНЕНИЯ, ГАРАНТИИ ИЗГОТОВИТЕЛЯ

1 Средняя наработка на отка-? не менее 120 часов.

3.2 Средний срок с.пужбы не менее 300 часов.

3.3 Предприятие изготовите.1ть г^члантирует безотказную работу наконечника при со-

олюденш! истребителем условий эксилуагадии., грэ.чииоргировамия и храьч-иия, указан­

ных в настоящем паспорте.

3.4 Га|:>антийный срок эксплуатации наконечника - 6 месяцев со дня продажи. В слу-

отсутствия штампа торгующей оргазн^^ацни гараитийпьш срок :жсплуатадг1п исчисля­

ется со дня изготовления изделия.

3.5 В течение гарантийного срока предприятие-изготовите.пь и.пн фирма сервисного 

оос-гг̂ окушаиття бе шозмездио ремонтирует или заменяет наконечник и его частт! по продь- 

янлеиии {араитнйиого талона iipii соблюденш! условий лксплуатацни, транспортирования 

н храления.

3.6 Изготовит елп> >ie несет гарантийных обязатетств, в c*n>̂ iae выхода из7делия из 

строя, если:

- изделие имеет внешние повреждения;

- не предьш.!1еи пасиорг на mmsnie шш неиравпл1.но заполнен гараи! ийнып талон;

- изделие использовалось с п?зрушеинем требований паспорта;

- изделие подвергалось непред^/смотренной паспортом разборке или любым д|зугим 

вмешате.ттьствам в конструкцию.

3.7 Гарантийный срок хранения -  5 лет.

4 МЕРЫ Б130ЦАСН0СТИ

4.1 Необходимо использовать % работе защитные очки и перчатки, чтобы свести к 

минимуму онасностыравмнрования и заражения.

4.2 Неправильная '^ксилч'атадия наконечника, применение нестандартньис рабочих 

инструменгов, неиравнльнгш фнке^щия рабочего инструмента, а также исие.[1ьзование яа- 

конечника с повышенным шумом, могут привести к поломке подшипников наконечника 

и несчастному с.пучаю.

4.3 Наконечником может пользоваться только квалифицированный (об}^ченный) мед- 

иерсонап, которьо) до.гтжеи выполешь следующие указания;

- занрещаегсяраеЗогать наконечником п|)и частоте врщцения более 666 с 

(40000 об/мин);
с

1
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- не рекомендуется прикладывать к рабочему инструменту нагрузку свыше 30 Н 
(3 кгс);

- использовать только стандартные рабочие инструменты с диаметром хвостовика 

2,35 мм. Воспрещается нспольловать согнутые, поврежденные и неравномерно изношен­

ные рабочие инструменты;

- необходимо регу^лярно проверяпь надежноегь закрепления рабочего инструмента в 

пагроне наконечника,

« дпя ох-паждения в рабочей зоне необходимо использовать днстнллир0ваг1ную воду;

- необходимо бережное отношение к наконечнику и исключение механических по­

вреждений;

' осуществ.т1ять правильное техническое обс.11уживание;

- недопустимаpviDOTa без охлаждающих агентов (bojili или возд -̂ха);

- хранить наког/ечиик и работать в рекомендозанных условиях окружающей среды.

М Й М М М !
Запрешается смена рабоч<^го инст}»уме!(тд нз ходу при работающем микромогоре. 

Запрещается отворачивать крышку кнопочного фиксатора на головке наконечни­

ка.

5 ИОДГОТОВКА ИЗДЕЛИЯ К FABOTE

5J. Вскрыть упаковку и протерегь нару^кные поверхности наконечника с\тсой и чис- 

гой сялфеткой.

5.2 Перед первичным использованием и перед каждым после,ц>ющим применением

û iKOHe‘VHHKan /utULijennjeM провеси? его см^пку н стерилизацию (см. рг]:зде/ш] 7, 8).

5.3 Подсоединпть наконечник к микром от ору бормашины.

5.4 Перед началом работы наконечник, удерживая в вертикальном по.пожении голов­

кой вниз, необходимо привести в действие на 1.5-20 секунд и масло, появляющееся на го­

ловке необходимо стереть безволокнистой салфеткой.

5.5 Вставигь и закрепить без усилия в наконечник рабочий инструмент (см. п. 6.2).

5.6 Проверигь систему охгкшдения рабочего инструмента При необходнмостп про­

чистить систему ох.паадения мандреном.

6 КРЕПЛЕНИЕ ИНСТРУМЕНТА

6 1 Пя рисунке } изображен гшконечпяк Ю ’ . состоящий т голонки L ко|>пуса

2, колена 3, кнопки 4.

3872.2.600.033 ПС
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1 -  головка, 2 - корпус, 3 -  колено, 4 - кнопка 

PhvVkok i

ВНИМАНИЕ!

Устанавливать рабочий инструмент в наконечник только после подключения его

МЙК|И»МОТОр> .
6.2 Крепление 1}иструментп в !1Як.о?{ечеике прои:.'во.лится следующим образом;

- нажатъ на кнопку 4, хвостовик рабочего инструмента вставить в отьерстне i оловки 

до упора, отпустить кнопку, Извлечение пнотрумептя ос>тдеств,ояется таким же образом, 

что н крепление.

6J  Если инструмент не закрепляется к рабочем положении, следовательно инстру­

мент не занял свое (праиильиое) положеине.

7 СПРИЛИЗАЦИЯ

ВНИМАНИЕ!

Запрещено мыть наконечник под проточной водой и помещать в ваннм с жидко­

стью.

?. 1 Не применяйте сухожаровые стерилизаторы.

7.2 После каждого приема пациента необходимо производить цикл обработки нако* 

нечника, состоящий из дезинфекции, предстерплизацнонной очистки и стерилизации, 

предварительно отсоединив наконечник от микромотора.

7.3 Наружная поверхность наконечника дезинфицируется путем двукратного проти­

рания наружных поверхностей салфеткаА!и. пропитанными дезинфицирующим А %  рас­

твором перекиси водорода, с интервалом в 15 мни.

7.4 Предстерилизационная очистка наружной поверхности наконечника проводится 

салфеткой, смоченной в 70% paciBope этилового спь’рта.

7.5 Ир 0 и:̂  в е с г 11 о ч сг ку а с м дз к у в liy т р tnu т: ч ас; ■ еп н а.к о н е ч и и ка ч е j >е:) от h ер сг} \ е А 

(см. рнс.1).
4ос
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7.6 Поместить наконечник в пакет из полиамидной пленки Г1М ТУ 6-19-102-78 

илн другой термостойкой пленки, заложить в авгокл^ш, где создается тед1перату1>а 

плюс (1,П±2)“С, произвести стерилизацию в соответствии с ISO 17665-1: 2006.

?.? После сгернлизации наконечник поместить в емкость, обеспечивающую со- 

кранение стерильности.

Н ТЕХНИЧЕСКОЕ ОБСЛУЖИВАНИЕ

. S

8.1 Наконечник должен подвергаться ежедневному (ежесменному) >'xoл̂ ^

8.2 Для пре;!^преждения преадевременного и-зноса наконечника при эксплуатации 

необходимо произвести очистку н смазку наконечника в приборе типа wAssiytina».

8.3 При отсутствии прибора необходимо смазывать трзтциеся поверхности наконеч- 

инка. .закапывай 3-5 капель масла иидусгриального И-5А ГОС'Г 20799-88 или нспользо- 

Е'мь сирей, распьшяя смп':;ку а гечсипе 1 сек. через отверстие А (см. рис.1 ). Необходимо 

не реже одного раза в месяц провести полную очистку наконечника от возможного по­

падания продуктов резания в подшипники и другие внутренние части наконечника, для 

чего наконечник опустить в бензин Б-70 ТУ 38.101913-82 н а 8 ... 10 мин. промыть,враи^ая 

вал наконечника, иросутинть и смазать маслом инд\'стрнаш,пым И-5А ГОСТ 20799-88.

ВНИМАНИЕ!

Отсутствие с!\1азк:и, наруш«нмс периодичносш шиши пркиодит к выходу т строя 

подшипников.

Сильная :1агря:ш<;ннос1ъ ндкоиечмика явлме гся основанием для снятия гарантии.

8.4 В с.аучае, если ох.пгаждагощая смесь не поступает из узла охпажденпя. выходное

огверсгне след>»̂ ет ирочисгигь мандреиом.

9 ХРАНЕНИЕ И ТРАНСПОРТИРОВАНИЕ

сд

-I

9.1 Наконечник в упаковке завода-изготовнтеля до-ттжен храниться в закрьггом поме­

щении в интервале темперагу}з от +5 до +40''С и относительной влажности воздуха не бо­

лее 80^4 при +25 "̂ С. Воздух помещений не должен содержагь примесей, вызывающих

корро;л1ю,

9.2 Шделие транспортировать только в закрытом транспорте при темперагуре возду-

к?̂ 01 минус 50 до+50“(Г н относ{1тельной влажности воз2ту̂ ‘а не более 98% при +25 С,

а
с;

<1$
%
5
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10  К О Н С Е Р В А Ц И Я

in. l Предельный срок защиты без переконсервации - 5 лет.

Датаюготовления п консервации____________________

1 1  С В И Д Е Т Е Л Ь С Т В О  О  П Р И Е М К Е

Наконечник mui микромоторов угловой НУ ДМ-40 ______ _________
аанменованне юдешя обозначение .*5аводской номер

наготовлен и принят в соответствии с обязательными требованиями действующих техни-

ческихусловий ТУ 9-152-08'4-05519988-2002 и npHiiiaii годным кзксплуатацни

о т к

м л  _______________ _________ _____________  ____ _________
шчкая подпись расшифровка подплсн год, месяц, ч?1сло

12 ВО ЗМОЖНЫЕ НЖИСПРАВПОС ГМ И МЕТОДЫ ИХ УС! РАНЕНИЯ

Неисправность Вероятная причина Метод устранения
Инструмент не встав­
ляется в наконечник

Погнз^г инструмент или диа­
метр хвостовика инструмента 
нревышае^т 2 J5  мм

Sâ ieHHTfc инструмент

Наблюдаем ся и нте и - 
сивный нагрев нако-

. иечпнка Mpis работе

Нет смазки
Во внутренних полостях ско­
пилось много Hp0i\>’KT0B ре­
зания и пыли

Смазать наконечник 
Т1Цптельно npoî ecTH очист­
ку и омтку наконечника j 
(см. разде.т1ы 7, S) |

Отсугствует подача 
i д'1>'
1 инструмента

Засорй.иось отверстие трубки
11ода.'|[1 В0Д1Л ох̂ 1ажд^:аил ;

i

Прочистить отверстие ман- |
: древом (в комплекте)

11 СВЕДЕНИЯ ОБ УТИЛИЗАЦИИ

11Л Материалы, применяемые для изготовления н^жонечника, не юксичны. 

11.2 Утилизацию проводить обычным способом для такого рода изделий.

12  С В Е Д Е Н И Я  О  Р Е К Л А М А Ц И Я Х

12,1 В cjn/чае oTKaja наконечника в период дейсгеня гаршп ийного срока необходимо 

составить технически обоснованный акт о повреждениях и обратиться к организации- 

«родавцу или в сервисные центры ремонта. В акте обязагельно указать дагу изготов­

ления н дату продажи изделия. В сл>'чае невозиожности ремонта в сервисных центрах 

обранипься на зжод-изготовг1гель.

11 2 Адреса сервисных иенгров имеются ь прпложенш? к паспоргу.

11.3 Все рекламации регистрируются потребителем в таблице I.

швшжм № докум. Подп. Дата
3872.2.600.053 ПС

Лист
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Адрес предпрнягня-изгоювителя: л . л с?
С а и Odu^e^a  ̂

Россия, Татарстан, 420021, г. Казань,, ул. G-■ байдашска 12,

f^ O A O  '"Казанский меднко-янструменташ>ный завод"
^^Te4./cp<ii^t. (&ЧЬ) Z7f-9S-2^

Т1[)елс}авлен п рамках Европейского Сообщества Уполномоченным npeci авителем-

<.'Ерш1:!5ег4и B.V. Ащ>ес; Ей^оошзаяп 13, ^95.1 DB Малш, Tlie NeHit.M'!f3]icls
Те С. + 6  ̂ 5Y6.S36-26

Регнстрацнониое удостоверение 29/13040401/3319-02 от 01.02.2002 г.

ГАРАНТИЙНЫЙ ТАЛОН
т  ремонт в течение гарантийного срок??

fiaKOHe'jHUKa дня мнкромоторов углового НУПМ-40 (с кнопочным управлением) 

ТУ 9452-084-05519988^2002

Заводской номер н дата изготовления______________ _____________ _____

продан
(̂ дата, подпись н шттш Г0рГ}7К1ЩеЙ организации)

Принят на гарантийное обслуживание ремонтным предприятием 

___ _____________________ _______________ города_________

М.П

МП.

Подпись и печать руководителя
[ремонтного т{редприятйя

Подпись и печать руководпте.тя 
>̂ 1ргждеипи владе,льиа

Лист
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