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1 ОСНОВНЫЕ СВЕДЕНИЯ ОБ ИЗДЕЛИИ И ТЕХНИЧЕСКИЕ ДАННЫЕ

1Л Наконечник зуботехнический д ля  работы с рукавными бормашинами НЗТ-30 (в 

дальнейшем -  наконечник) предназначен для закрепления рабочих инструментов (боров, 

фрез, дискодержателей и т.п.) с диаметром хвостовика 2,35 и передачи им вращения от ру­

кавных бормшяин.

Область применения зуботехническая стоматология.

1.2 Наконечник предназначен для условий эксплуатации:

* температура oi +10 до +35''С;

- относительная влажность воздуха не более 80% при температ^^ре +25'^С.

1.3 О сновные параметры

1.3.1 Частотавраидения рабочего инструмента, с ‘ (об./мин.), m a x ..............-  500 (30000)

1.3.2 Передаваемый крутягднй момент инструменту, Н‘м (кгс-см), не менее -  9* 10'̂  (0,9)

1.3.3 Момент, прилагаемый к зажимному устройству, Н*д? (кгс-см), не более -  0,35 (3,5)

1.3.4 Габаритные размеры наконечника, мм диам етр........................................-  17

дли н а........................................ - 120±3,5

1.3.5 Масса наконечника, кг, не бо.аее ........... ......................................................... -  0,08

г КОМПЛЕКТНОСТЬ

2.1 Комп.пект поставки наконечника должен соответствовать указанному в таблице 1. 

Таблица 1

Наименование Количество, шт.

Наконечник зуботехннческий дня работы с рук^шнымн
1i

1

бормашинами НЗТ-30

Инструменты и принадлежности

Ключ пазовый 1

Масленка с маслом индустриальным И-5А ГОСТ 20799-88 1

Эксплуатационная документация

Паспорт 1 экз.

J  Все. 7Г'- о Ъ
ИзмУисш №  д о к  им. П о д  п.

3872.2.600.038 ПС
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3 РЕСУРС. СРОКИ СЛУЖБЫ И ХРАНЕНИЯ, ГАРАНТИИ ИЗГОТОВИТЕЛЯ

3 .1 Средняя наработка наконечника на отказ не менее 280 часов.

3.2 Средний срок служ бы  наконечннка не менее 2 лет.

3.3 Предприятие-изготовитель гарантирует безотказную работу наконечника при соблю­

дении потребителем условий эксплуатании, транспортирования и хранения, указанных в на­

стоянием паспорте.

.14 Гарантийный срок экспл\'атадин наконечника - 6 месяцев со дня продажи. В случае 

отсутствия щ таА ш а магазина гарянтийньг^  ̂ с р о к  эксп.гт>'атацни и с ч и с л я е т с я  со  дня изготовле­

ния изделия.

3.5 В  т е ч е н и е  га р а н т и й н о г о  с р о к а  п р е д п р и я ти е -н зго то в и те .п ь  или ф и р м а  се р в и с н о го  о б- 

сллокнвання б е з в о з м е з д 1И) р е м о н т и р у е т  или зад*1е н я е т  н а к о н е ч н и к  н его  ч астн  но п р е д ъ я в л е­

нии га р а и т н н н о го  т а л о н а  п р и  со б л ю д е н и и  у с л о в и й  эксп ,п уатаи и и , т р а н с н о р т и р о в а н и я  и х р а ­

н ени я

3.6 И з го т о в и т е л ь  не н е с е т  гар ан ти й н ы х  о б я з а т е л ь с т в , в с . ^ а е  в ь к о д а  н а к о н е ч н н к а  из 

строя, еслн:

- и здели е и м е е т  в н е ш н и е  п о вр еж д ен и я ;

- не п р ед ъ я вл ен  п а с п о р т  н а  и зд ел и е или и енравн.пьно зап о л н ен  гар ан ти й н ы й  та.аон;

- и здел и е н сн о л ьзова.п о сь  с  нарутнен и ем  т р е б о в а н и й  п а сп о р т а ;

'  и здел и е п одвергаетесь  непред^^^смогреиной п а с п о р т о м  р а зб о р к е  или л ю б ы м  д р уги м  

в м е ш а т е л ь с т в а м  в к о н с т р у к ц и ю .

.1 7  [ 'ар аи  г и й и ь т  с р о к  х р а н е н и я  -  5 л ет.

4 МЕРЫ БЕЗОПАСНОСТИ

4-1 Необходимо использовать в работе защитные очки и перчатки, чтобы свести к ми­

нимуму опасность травмирования и заражения.

4.2 Неправильная эксплуатация наконечннка, применение нестандартных рабочих ин­

с т р у м е н т о в , н е п р а в и т .н а я  ф и к са ц и я  р а б о ч е го  и н стр ум ен та^  а  т а к ж е  н сп о л ь зо в а н и е  н а к о ­

н еч н и к а  с н о в ь аи е н н ы м  ш у м о м  м о гу т  п р и в е ст и  к п о л о м к е  п одап и и н н ков н ак о н еч н н к а  и н е ­

счастному случаю.

4.5 На&’онечником может п(>льзоваться только квалнфицироваинын (обученный) 

медперсонал^который должен выполнять следующие указания:

- з а п р е т а е г с я  п о т з о в а ч ъ с я  н ак о н е ч н и к о м  при о т к р ы т о м  за:яш мном у с т р о й с т в е ;

ос:

3 8 7 2 .2 .6 0 0 .0 3 8  П С
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* не рекоменд\^ется прнкладьюагь к рабочему инструменту нагрузку свыше 30 Н (3 кгс);

- использовать только стандартные рабочие инструменты с диаметром хвостовика 2,35 мм. 

Воспрещается использовать согнутые, поврежденные и неравномерно изношенные рабочие 

инструменты;

- необходимо регулярно проверять надежносгь закрепления рабочего инструмента;

- н е о б х о д и м о  б е р е ж н о е  о т н о ш е н и е  к н ак о н е ч н и к у  и и с к л ю ч е н и е  м ех ан и ч е с к и х  п о в р е а д е -  

ний;

- осуществ.яять правильное техническое обслуживание;

- х р а н и ть  н а к о н е ч н и к  и р а б о т а г ь  в р е к о м е н д о в а н н ы х  у с л о в и я х  о к р у ж а ю щ е й  сред ы .

5 ПОДГОТОВКА ИЗДЕЛИЯ К РАБОТЕ

5 J  В с к р ы т ь  у п а к о в к у  н п р о т е р е т ь  нар^^^ные п о в е р х н о с т и  н а к о н е ч н и к а  с т а о й  и ч и с т о й  

м арле н.

5.2 Перед первичным использованием произвести смазку наконечника (см. 

ра7д. 7).

5.3 Перед каждым применением наконечника произнести е го  дезинфекцию путем дву­

кратного протирания наружной поверхности наконечника саафеткой, смоченной в 4% рас­

тв о р е п е р е к и си  водор одгц  с и н ге р в ап о м  в 15  мин.

5.4 З а к р е п и т е  и н а к о н е ч н и к е  р аб оч и й  и н с т р у м е п г  (п .6,2). П о д с о е д и н и т е  и а к о к е ч и и к  к 

б о р м аш и н е. В к л ю ч и т е  б о р м а ш и н у . Н а к о н е ч н и к  д о л ж е н  р а б о т а т ь  р о в н о , без ш у м а  и в и б р а ­

ций. П о сл е  н а р а б о т к и  0 .5 .. .  I м и н . о п е п ю ч и те  б о р м аш и н у.

Внимание! З апрещается смена рабочего инструмента на ходу при работающей борма-

гниие.

Не рекомендуется оставлять наконечник бс* зажатого в нем инструмента- это про­

длевает срок службы цангового зажима.

Категорически запрещается нарушать контровку винта 4 -  это может вызвать его 

выпадение.

6 КРЕПЛЕНИЕ ИНСТРУМЕНТА

6Л Н а р 1{суи к е 1 и з о б р т 'е и  н а к о н е ч н и к  з у б о т е х к и ч е с к и й  И З Т -3 0 , со сто ш ц и й  из к о р п у с а  

переднего 1,корпуса заднего 2, защелки 3, винта 4.

6.2 К р е п л е н и е  и н с т р у м е н т а  п р о и с х о д и т  след>'ю щ нм  о б р азо м :

- и он ер н угь :1ауделку п р о ти в  ч а с о в о й  стр е л к и  (см . со  сторонь^ х в о с т о в и к а );

4ас:

3 872 .2 .600 .038  ПС
И ж Л и ст Л/г докум. П о д п . Д а т а

Лиат,
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- вставить ХВОСТОВИК рабочего инструмента до упора, после чего защелку 3 установить в 

прежнее положение.

Швлечеяне рабочего инструмента осуществляется таким же образом, что и крепление.

6-3 Если защелка без усилия не устанавливается в рабочее положение, следовательно 

инструмент не занял свое (правильное) положение.

4.-.

к

1 -  корпус передний, 2 -  корпус задний, 3 -  защелка, 4 -  винт.
Рисунок 1.

7 ТЕХНИЧЕСКОЕ ОБСЛ УЖИВАНИЕ

7.1 Ежедневно перед началом работы необходимо смазывать наконечник, закапывая 

3 ... 4 капли масла индустриального И-5А ГОСТ 20799-88 из масленки или аналогичного 

масла в отверстие А (см. рис. 1 ), Допускается смазывать наконечник продувкой масляным 

бат1Пончнком «Spray».

7.2 Необходимо не реже одного раза в месяц провести полную очистку наконечника от 

возможного попадания прод^'ктов резания в поданпники н д^^угке внз^реннне части нако­

нечника, для чего опустить наконечник в бензин Б-70 ТУ 38.101913-82 на 8-10 мин., про- 

мьггь, вращая вал наконечника, просушить и смазать маслом.

ВНИМАНИЕ! Отсутствие смазкк, нарушение периодичности смазки приводит к выхо­

ду из строя подшипников.

8 ХРАНЕНИЕ И ТРАНСПОРТИРОВАНИЕ

8.1 Наконечник в упаковке завода-изготовителя должен храниться в закрытом помеще-

ннн в интервале температур от + 5 до + 40 °С и относительной влажности возд>^ха не более 

80% при температуре 4 25^С. Возд^^: помещений не должен содержать примесей, вызы­

вающих коррозию.

8.2 Изделие транспортировать только в закрьггом транспорте при температуре воздуха 

от минус 50 до + JO'̂ C и относительной влажности воздуха не более 98% при +25°С.

Л и ст

3 8 7 2 .2 .6 0 0 .0 3 8  П С 5№м. Л и с т № д о к у м . П о д п . Д а т а



9 ВОЗМОЖНЫЕ НЕИСПРАВНОСТИ И МЕТОДЫ ИХ УСТРАНЕНИЯ

Неисправноста Вероятная причин я Метод устранения
-----f-

Инструмент ме вставляется | Погн>т инструмент плн дпа- i Заменить инструмент
I метр хвостовика инструмента |
j превьш1яет 2 J 5  мм ___________ i _____

I Наблюдается интенсивный Нет смазки ! Смазать наконечник
1 нагрев наконечника при | Во внутренних полостях скопи- | Тщательно провести чистку
I paooT‘v' i лось много ре-?ани.« и j и сма:^ку наконечника (см. j
I_ _________________.......ньш11____________________________ ____________ ______ ______ ______ _I раздел 7) ______ _j

10 КОНСЕРВАЦИЯ

ЮЛ предельный срок заицпы без пгреконсервацин -- 5 лет.

Дата ИЗ! от овления и консервации_________________

11 СВНДЕТЕЛЬС! НО О П Р И М К Е

Накогтечтгнк ^уботехническпГт дач работь? с рукшшыми бормшяниами ИЗТ-30

1.ЧШ0ДСК0Й н ом ер__ ________________ изготовлен и приняг в соответсгвии с обязательными

требованиями дейсгвующих технических условий ТУ 9452-064''05519988-2001 и признан 

годным к экспл>^атации.

о т к

:s

МЛ га1‘ц̂ аз подимсъ расаятфронка подштсгг год, месяц, число

12 СВЕДЕНИЯ ОБ УТИЛИЗАЦИИ

12.1 Материа.ш>г. прамггшемые д.ггя я:;готоблйпня наконечника, ае гоксичльг.

12.2 Утнлизагщю проводить обычным способом дг?я такого родя изделий.

13 СВЕДЕНИЯ О РЕКЛАМАЦИЯХ

13.1 В случае отказа в работе наконечника в период действия гарантийного срока необ  ̂

ходимо составить технически обоснованный акт о повреждениях, проведенных регламент­

ных и ремонтных работах. В акте обязательно указать дату изготовления и дату продажи из­

делия. В случяе иево:?можности ремонта в серписиык центрах обршцаться на предприятие- 

изготовитель.

13.2 Адреса сервисных центров имеются в приложении к паспорту.

15.3 В с е  ретсппмр.ппи у^ егл стр и р ую тся  « 0т|)еб1гге,т?ем в таблилд? 2.

Iс •О

Изм Лист ра докум. ПоЬп. Дата 3872.2.600.038 ПС
Лист
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Таблица 2.

Дата отказа Количество Краткое Дата направ­ Меры
нлн возникно­часов раооты до содержание ления принятые Примечание

вения отказа или не- неисправностн рекламации по рекламации
неисправ­ исправностн

ности

- ................ ... ....

13.3 А д р е с а  се р в и с н ы х  ц е н т р о в  и м е ю т с я  н п р и л о ж е н и и  к  п а сп о р ту .

Адрес I?редп рня ш я~« эгоniBHTCvfiJi:

Россия, Татарстан, 420021, г. Казань, у л .  С. Сайдашева 12,

ОАО '^Казанский медико-инструментальный завод” 

Регистрационное удостоверение Ш 29/13040401/3096-02 о т 08.02.2002 г.

ГАРАНТИЙНЫЙ ТАЛОН  

на ремонт (замену) в течение гарантийного срока 

Наконечника зуботехнического для работы с рукавными бормашинадш НЗТ-30

Т У  9452-064-05519988-2001 

Заводской номер н дата изготовления ______________________________________
(заполняется заводом-нзгоювителем)

продан
(дата, подпись н штамп торгующей организации) 

принят на г{фантийное обслуживание ремонтным предприятием

_________________________________________________  г о р о д а ____

МП.

М П

Подпись и печать руководителя 

ремонтного предприятия

Подпись и печать руководт е.?1я

}^ |реж дення владехш ца

Ос
■к Л и ст
t6
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