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Наименование изделия
Анализатор автоматический иммунохемилюминесцентный для диагностики 
in vitro Maglumi 4000 Plus с принадлежностями, в составе:
- Блок анализатора Maglumi 4000 Plus -1  шт.
- Системный блок компьютера со встроенным программным обеспечением 
анализатора (PC) -  1 шт.
- Монитор -  1 уп., в составе:

- Монитор сенсорный с ЖК дисплеем 23” -  1 шт.
- Крепление -  1 шт.
- Кабель -  1 шт.
- Гарантийный талон -  I шт.

- Кабель питания -  3 шт.
- Кабель RS-232 -  1 шт.
- Кабель сетевой LAN -  1 шт.
- Монтажное место для монитора и клавиатуры -  1 уп., в составе:

- Подставка под клавиатуру -  1 шт.
- Панель кронштейна -  1 шт.
- Держатель -  1 шт.
- Кронштейн для монитора -  1 шт.
- Подставка для монитора -  1 шт.
- Стопор пластиковый -  шт.

- Набор клавиатура и мышь -  1 уп., в составе:
- Клавиатура -  1 шт.
- Мышь компьютерная — 1 шт.
- Кабель -  1 шт.

- Руководство по эксплуатации Maglumi 4000 Plus -  1 шт.
- Кабель DB9 F/F (DB9 F/F cables) -  1 шт.
- Кабель передачи данных RS-232 DB9F/C3-6P (300 мм) -  1 шт.
- Канистра для жидких отходов 10 литров — 2 шт.
- Канистра для промывочной жидкости 10 литров -  4 шт.
- Крышка для канистры -  4 шт.
- Лоток для образцов -  1 шт.
- Игла дозатора -  2 шт.
- Картридж корректировочный -  1 шт.
- Предохранитель плавкий (3.0А) -  2 шт.
- Предохранитель плавкий (5.0А) -  2 шт.
- Предохранитель плавкий (10.0А) -  2 шт.
- Перемычка для монтажной платы -  2 шт.
- Трубка соединительная -  2 шт.
- Адаптер иглы дозатора -  2 шт.
- Заглушка пластиковая — 2 шт.
- Стержень зубчатый -  2 шт.
- Дозатор корректировочный -  1 шт.
- Трубка мерная -  1 шт.
- Мешок для отходов -  200 шт.
- Набор шестигранных ключей -  1 шт., в составе:

- ключ шестигранный 1,5 мм -  1 шт.
- ключ шестигранный 2 мм -  1 шт.
- ключ шестигранный 2,5 мм -  1 шт.
- ключ шестигранный 3 мм -  1 шт.
- ключ шестигранный 4 мм -  1 шт.
- ключ шестигранный 5 мм -  1 шт.
- ключ шестигранный 6 мм -  1 шт.
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- ключ шестигранный 8 мм -  1 шт.
- ключ шестигранный 10 мм -  1 шт.

- Заглушка силиконовая Ф 32.5x5 -  4 шт.
- Заглушка силиконовая Ф 10x4 -  5 шт.
- Отвертка крестовая — 1 шт.
- Ключ гаечный 22-24 -  1 шт.
- Аудио оборудование -  1 шт.
- Инструмент для очистки иглы дозатора -  4 шт.
- Пряжка соединительная — 4 шт.
- Стяжка кабельная -  10 шт.
- Лоток для реагентов -  2 шт.
- Пробирка корректировочная -  6 шт.
- Ключ анализатора -  2 шт.
- Лампа сигнальная -  1 шт.
Стартовый набор, в составе:
- Набор реагентов Starter (Starter 1, Starter 2) 2x230 (Starter kit 2x230), Партия 
3022004001- не более 500 уп. (при необходимости), в составе:

- Стартер 1 (230 мл) (Starter 1) -  1 фл.;
- Стартер 2 (230 мл) (Starter 2) -  1 фл.;
- Инструкция по применению -  1 шт.

- Раствор для очистки системы пробирок 500 мл (System Tubing Cleaning Solution), 
Партия 3052000701- не более 500 уп. (при необходимости), в составе:

- Раствор для очистки системы пробирок 500 мл (System Tubing Cleaning 
Solution) -  1 фл.;

- Картридж интегральный -  1 шт.;
- Инструкция по применению -  1 шт.

- Концентрат для очистки 714 мл (Wash Concentrate), Партия 3032014201— не более 
500 фл. (при необходимости);
- Реакционные модули (Reaction Module), Партия 301200601Т -  не более 1000 уп. 
(при необходимости);
- Контроль измерений люминесценции (Light Check), Партия 3142000201 -  не более 
500 уп. (при необходимости), в составе:
- Раствор Light Check, 2 мл -  5 фл.;
- Инструкция по применению -  1 шт.

Принадлежности:
- Инструмент для вскрытия -  1 шт.
- Коврик для мыши -  1 шт.
- Чехол пылезащитный -  1 шт., в составе:

- Чехол пылезащитный -  1 шт.
- Мешок -  1 шт.

Серийные номера:
0101010015022000001,
0101010015022000004,
0101010015022000007,
0101010015022000010,
0101010015022000013,
0101010015022000016,
0101010015022000019,
0101010015022000022,
0101010015022000025,

0101010015022000002,
0101010015022000005,
0101010015022000008,
0101010015022000011,
0101010015022000014,
0101010015022000017,
0101010015022000020,
0101010015022000023,
0101010015022000026,

0101010015022000003,
0101010015022000006,
01CI010015022000009,
0101010015022000012,
0101010015022000015,
0101010015022000018,
0101010015022000021,
0101010015022000024,
0101010015022000027,



0101010015022000028,
0101010015022000031,
0101010015022000034,
0101010015022000037,
0101010015022000040,
0101010015022000043,
0101010015022000046,
0101010015022000049,
0101010015022000052,
0101010015022000055,
0101010015022000058,
0101010015022000061,
0101010015022000064,
0101010015022000067,
0101010015022000070,
0101010015022000073,
0101010015022000076,
0101010015022000079,
0101010015022000082,
0101010015022000085,
0101010015022000088,
0101010015022000091,
0101010015022000094,
0101010015022000097,
0101010015022000100.

0101010015022000029,
0101010015022000032,
0101010015022000035,
0101010015022000038,
0101010015022000041,
0101010015022000044,
0101010015022000047,
0101010015022000050,
0101010015022000053,
0101010015022000056,
0101010015022000059,
0101010015022000062,
0101010015022000065,
0101010015022000068,
0101010015022000071,
0101010015022000074,
0101010015022000077,
0101010015022000080,
0101010015022000083,
0101010015022000086,
0101010015022000089,
0101010015022000092,
0101010015022000095,
0101010015022000098,

0101010015022000030,
0101010015022000033,
0101010015022000036,
0101010015022000039,
0101010015022000042,
0101010015022000045,
0101010015022000048,
0101010015022000051,
0101010015022000054,
0101010015022000057,
0101010015022000060,
0101010015022000063,
0101010015022000066,
0101010015022000069,
0101010015022000072,
0101010015022000075,
0101010015022000078,
0101010015022000081,
0101010015022000084,
0101010015022000087,
0101010015022000090,
0101010015022000093,
0101010015022000096,
0101010015022000099,



Уважаемый пользователь! Благодарим Вас за выбор 
Анализатора автоматического
иммунохемилюминесцентного для диагностики in vitro 
Maglumi 4000 Plus с принадлежностями.
Для безопасной и эффективной работы с изделием перед 
началом эксплуатации внимательно ознакомьтесь с 
руководством по эксплуатации.
После прочтения храните данное руководство по 
эксплуатации в легкодоступном месте, чтобы при 
необходимости обращаться к нему.
При возникновении вопросов обратитесь в местное 
представительство компании.

Shenzhen New Industries Biomedical 
Engineering Co.,Ltd. («Шэньчжэнь Нью 

щ  Индастриз Биомедикал Инжиниринг Ко.,
ООО»), Китай
No.23, Jinxiu East Road, Pingshan District,
518122 Shenzhen, P.R. China 
Тел.: +86-755-21536601

М е с т о  п р о и з в о д с т в а  м е д и ц и н с к о г о  и зд ел и я :
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B io m ed ica l E n g in eer in g  C o .,L td .)
№  16, Ц зи н ь х у эй  ш о ссе , новы й район  П инш ань, 5 1 8 1 2 2  Ш эньчж энь, К итайская Н ародная  
Р есп убл и к а  (N o . 16, Jinhui R oad, P ingshan  D istrict, 5 1 8 1 2 2  S h en zh en , P .R . C hina)
2 . «Ш эн ь ч ж эн ь  Н ью  И н дастр и з Б иом едикал И н ж инирин г К о ., О О О » (S h en zh en  N e w  Industries  
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Р есп убл и к а  (N o . 2 3 , J inx iu  E ast R oad, P ingshan  D istrict, 5 1 8 1 2 2  S h en zh en , P .R . C h ina)
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Shanghai International Holding 
Corp. GmbH (Europe) Адрес:
Eiffestrasse 80,20537 Hamburg,
Germany
Тел.: +49-40-2513175 Факс: +49-40-255726

Прибор Номер по каталогуREF Maglumi 4000 Plus 23020037

Уполномоченный представитель в РФ:

П р е д с т а в и т е л ь  в  Р Ф : О б щ е с т в о  с  о г р а н и ч е н н о й  о т в е т с т в е н н о с т ь ю  « К о м п а н и я  
« Б и В и »  (О О О  « К о м п а н и я  « Б и В и » )

А д р ес : 1 2 9 0 8 5 , г. М осква, П р осп ек т  М ира, д о м  101 , ст р  1, пом  17.

Тел.: + 7 (4 9 9 )2 8 1 6 7 6 8

А д р е с  эл ек тр он н ой  почты ta tian a .n osova@ b eaw ire .com



К о м п а н и я  S h e n z h e n  N e w  In d u str ies  B io m e d ic a l E n g in e e r in g  C o ., L td  

(« Ш э н ь ч ж э н ь  Н ь ю  И н д а с т р и з  Б и о м ед и к а л  И н ж и н и р и н г  К о ., 

Л т д .» ) , К и т а й  о б л а д а е т  п р а в о м  и н т ел л ек т у а л ь н о й  с о б с т в е н н о с т и  

н а  н а с т о я щ е е  и зд е л и е  и а в т о р ск и м и  п р ав ам и  н а  д а н н о е  

р у к о в о д с т в о  п о  эк сп л у а т а ц и и .

В с е  п р ав а  за щ и щ ен ы . З а п р ещ а ет ся  н е с а н к ц и о н и р о в а н н о е  

к о п и р о в а н и е , р е д а к т и р о в а н и е  и п е р е в о д  д а н н о г о  р у к о в о д с т в а  п о  

э к с п л у а т а ц и и  или е г о  ч а ст ей .

Заявление об интеллектуальной собственности

, MAGLUMI, Biossays Biolumicu SnibeLinker 
SnibeLis, С и т . д .

я в л я ю тся  за р ег и ст р и р о в а н н ы м и  т о в а р н ы м и  зн а к а м и  или  

т о в а р н ы м и  зн а к а м и , п р и н а д л е ж а щ и м и  к о м п а н и и  S n ib e  в К и т а е  и 

д р у г и х  ст р а н а х .

Информация об изделии

Наименование изделия: А н а л и за т о р  а в т о м а т и ч еск и й  

и м м у н о х е м и л ю м и н е с ц е н т н ы й  д л я  д и а г н о с т и к и  in v itro  

M a g lu m i 4 0 0 0  P lu s  с  п р и н а д л е ж н о с т я м и

Модель: M a g lu m i 4 0 0 0  P lu s

Устройство: А н а л и за т о р  с о с т о и т  и з  б л о к а  п о д а ч и  м а т ер и а л а , 

б л о к а  с и с т е м ы  т р у б о к , б л о к а  к о н т р о л я  т е м п е р а т у р ы , б л о к а  

м е х а н и ч е с к о й  п е р е д а ч и , б л о к а  о п р е д е л е н и я  о п т и ч е с к о г о  п у т и  и 

б л о к а  у п р а в л ен и я  эл е к т р и ч е с к о й  ц е п ь ю .

Назначение: И з д е л и е  п р е д н а з н а ч е н о  д л я  к а ч е с т в е н н о г о  

о п р е д е л е н и я  а н т и т ел  IgG  и IgM  к в и р у с у  S A R S -C o V - 2  в 

с ы в о р о т к е  и л и  п л а зм е  ч е л о в е к а  м е т о д о м  

и м м у н о х е м и л ю м и н е с ц е н т н о г о  а н а л и за  как в с п о м о г а т е л ь н о е  

с р е д с т в о  в д и а г н о с т и к е  у  л и ц  с  к л и н и ч еск о й  с и м п т о м а т и к о й  

р е с п и р а т о р н о г о  за б о л е в а н и я  с  п о д о зр е н и е м  н а  и н ф е к ц и ю  C O V ID -  

19.

Противопоказания: Н е п р и м е н и м о

Информация о руководстве по эксплуатации

Дата издания: 2 0 1 9 -1 1  

Версия: 4 .2

Необходимое программное обеспечение: 2 .1 4 .8 .8  и б о л е е  п о з д н и е  в ер си и
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Назначение
И з д е л и е  п р е д н а з н а ч е н о  д л я  к а ч е с т в е н н о г о  о п р е д е л е н и я  а н т и т ел  

IgG  и Ig M  к в и р у с у  S A R S -C o V - 2  в с ы в о р о т к е  или п л а зм е  ч е л о в е к а  

м е т о д о м  и м м у н о х е м и л ю м и н е с ц е н т н о г о  а н а л и за  как 

в с п о м о г а т е л ь н о е  с р е д с т в о  в д и а г н о с т и к е  у  л и ц  с  к л и н и ч еск о й  

с и м п т о м а т и к о й  р е с п и р а т о р н о г о  за б о л ев а н и я  с  п о д о з р е н и е м  на  

и н ф е к ц и ю  C O V I D - 19.

Требование к оператору (пользователю):
М е д и ц и н с к о е  и з д е л и е  п р е д н а зн а ч е н о  д л я  п р о ф е с с и о н а л ь н о г о  

п р и м е н е н и я  и м о ж е т  и сп о л ь зо в а т ь ся  т о л ь к о  к в а л и ф и ц и р о в а н н ы м  

п е р с о н а л о м  в о б л а с т и  к л и н и ч еск о й  л а б о р а т о р н о й  д и а г н о с т и к и  

(м е д и ц и н с к и м  л а б о р а т о р н ы м  т е х н и к о м  и л и  в р ач ом  к л и н и ч еск о й  

л а б о р а т о р н о й  д и а г н о с т и к и ).

Только для диагностики in vitro.

В о  и з б е ж а н и е  о ш и б о к  в и зм е р е н и я х  и с б о е в  в р а б о т е  и зд ел и я  

н е о б х о д и м о  п р и м ен я т ь  р еа г ен т ы  и р а с х о д н ы е  м атер и ал ы  

п р о и з в о д с т в а  к о м п а н и и  S h e n z h e n  N e w  In d u str ies  B io m e d ic a l  

E n g in e e r in g  C o .,L td . (« Ш э н ь ч ж э н ь  Н ь ю  И н д а с т р и з  Б и о м ед и к а л  

И н ж и н и р и н г  К о ., О О О » ) , К и тай .

В  р у к о в о д с т в е  п о  э к с п л у а т а ц и и  о п и с а н ы  п р и н ц и п ы  у с т р о й с т в а  и 

р а б о т ы  а н а л и за т о р а , а  т а к ж е  п р и в е д е н ы  р е к о м е н д а ц и и  п о  

т е х н и ч е с к о м у  о б с л у ж и в а н и ю  и у с т р а н е н и ю  н е и с п р а в н о с т е й .

Примечание по технике безопасности

Д л я  о б е с п е ч е н и я  б е з о п а с н о й  эк сп л у а т а ц и и  а н а л и за т о р а  

в н и м а т ел ь н о  п р о ч и т а й т е  р у к о в о д с т в о  п о  э к с п л у а т а ц и и  и 

и н с т р у к ц и и  п е р е д  н а ч а л о м  р а б о т ы . Н е с о б л ю д е н и е  м ер  

б е з о п а с н о с т и  при р а б о т е  с  и зд е л и е м  м о ж е т  п р и в ест и  к т р а в м а м  

п е р с о н а л а  или п о р ч е  о б о р у д о в а н и я .

П р о и зв о д и т е л ь  г а р а н т и р у ет  с о о т в е т с т в и е  а н а л и за т о р а  

т р е б о в а н и я м  б е з о п а с н о с т и  д л я  э л е к т р о н н ы х  и м е д и ц и н с к и х  

и зд е л и й . З а к о н о д а т е л ь с т в о м  у с т а н о в л е н ы  т р е б о в а н и я  к у с т а н о в к е  

и эк с п л у а т а ц и и  а н а л и за т о р а , к о т о р ы м  д о л ж н ы  с л е д о в а т ь  

сп е ц и а л и с т ы  п о  м о н т а ж у  и о п ер а т о р ы .

Ж
ОСТОРОЖНО!
1) Н а р у ш е н и е  р е к о м е н д а ц и й  п о  т е х н и ч е с к о м у  

о б с л у ж и в а н и ю  а н а л и за т о р а  м о ж е т  п р и в ест и  к н а р у ш е н и ю  

р а б о т ы  а н а л и за т о р а  и п о ст а в и т ь  п о д  у г р о з у  зд о р о в ь е  

п ер со н а л а .

2 )  Д л я  о б е с п е ч е н и я  б е з о п а с н о й  и н а д е ж н о й  р а б о т ы  

а н а л и за т о р а  е г о  у с т а н о в к а  и т е х н и ч е с к о е  о б с л у ж и в а н и е  

д о л ж н ы  в ы п о л н я ться  т о л ь к о  у п о л н о м о ч е н н ы м и  

и н ж е н е р а м и  п о  э к с п л у а т а ц и и  и п е р с о н а л о м  и л и  с  и х  

р а зр е ш е н и я , в ы дан н ы м  к о м п а н и е й  S h e n z h e n  N e w
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In d u str ies  B io m e d ic a l E n g in e e r in g  C o .,L td . (« Ш э н ь ч ж э н ь  

Н ь ю  И н д а с т р и з  Б и о м ед и к а л  И н ж и н и р и н г  К о ., О О О » ) ,  

К и т а й , и л и  у п о л н о м о ч е н н ы е  и м и  л и ц а . В с е  п о ст а в л я ем ы е  

к о м п о н ен т ы  а н а л и за т о р а  п р о х о д я т  о б я за т е л ь н у ю  

п р о в ер к у  в н а ш ей  к о м п а н и и  и л и  у  о ф и ц и а л ь н ы х  д и л е р о в .

1. Предупреждение травм, вызванных подвижными частями 
анализатора

О зн а к о м ь т е с ь  с  м ер а м и  б е з о п а с н о с т и  д л я  п р е д у п р е ж д е н и я  т р а в м , к о т о р ы е  м о г у т  б ы ть  вы зван ы  

п о д в и ж н ы м и  ч а ст я м и  р а б о т а ю щ е г о  а н а л и за т о р а .

А
ОСТОРОЖНО!
1) Н е  п р и к а са й т есь  к п о д в и ж н ы м  ч а ст я м  а н а л и за т о р а  и л и  

п у т и  и х  д в и ж ен и я  в о  в р ем я  р а б о т ы  а н а л и за т о р а . К  

п о д в и ж н ы м  ч астя м  о т н о с и т с я  д о з а т о р , и н к у б а т о р , 

п р о м ы в о ч н ы й  у з е л , у с т р о й с т в о  за г р у зк и  в п р о м ы в о ч н ы й  

у з е л , у с т р о й с т в о  за г р у зк и  в и н к у б а т о р  и л и  у с т р о й с т в о  

за г р у зк и  п р о б , у с т р о й с т в о  в о зв р а т а  и то л к а тел ь .

2 )  Н е  ст а в ь т е  п р ед м ет ы  н а  п у т и  п о д в и ж н ы х  ч а ст ей  в о  врем я  

р а б о т ы  а н а л и за т о р а . В  п р о т и в н о м  с л у ч а е  э т о  м о ж е т  

п р и в ест и  к т р а в м е  п е р с о н а л а  и л и  п о в р е ж д е н и ю  

а н а л и за т о р а .

3 )  К ры ш ки н а  п р о б и р к а х  с  п р о б а м и  п р е п я т с т в у ю т  д в и ж е н и ю  

д о за т о р а . Н е о б х о д и м о  сн я ть  кры ш ки с  п р о б и р о к  с  

п р о б а м и .

4 )  А н а л и за т о р  о с н а щ е н  к р ы ш к ой  с  за м к о м . О п у с т и т е  

к р ы ш к у и

за к р о й т е  за м о к  в о  в р ем я  р а б о т ы  а н а л и за т о р а . Е сл и  

н е о б х о д и м о  отк р ы ть  к ры ш к у а н а л и за т о р а , о т к л ю ч и т е  

и ст о ч н и к  п и т а н и я , ч т о б ы  и зб е ж а т ь  тр а в м  п е р с о н а л а  или  

п о р ч и  о б о р у д о в а н и я .

2. Предупреждение опасности поражения электрическим током
О зн а к о м ь т е с ь  с  м ер а м и  б е з о п а с н о с т и  д л я  п р е д у п р е ж д е н и я  п о р а ж ен и я

эл ек т р и ч еск и м  т о к о м .

А

ОСТОРОЖНО!
1) З а п р е щ е н  д о с т у п  р е м о н т н о -о б с л у ж и в а ю щ е г о  п е р с о н а л а , 

н е  и м е ю щ е г о  с о о т в е т с т в у ю щ е г о  р а зр е ш е н и я , к з а д н е й  и 

б о к о в о й  кры ш кам  в к л ю ч е н н о г о  а н а л и за т о р а .

2 )  У т е ч к а  р е а г е н т а  или п р о б ы  в н у тр и  а н а л и за т о р а  м о ж е т  

п р и в ест и  к е г о  п о л о м к е  и п о р а ж е н и ю  эл ек т р и ч еск и м  

т о к о м . В  т а к о м  с л у ч а е  н е о б х о д и м о  н е за м е д л и т е л ь н о  

о т к л ю ч и т ь  п и т а н и е  и св я за т ь ся  с  о т д е л о м  т е х н и ч е с к о г о  

с е р в и с а  к о м п а н и и  S h e n z h e n  N e w  In d u str ies  B io m e d ic a l  

E n g in e e r in g  C o .,L td . (« Ш э н ь ч ж э н ь  Н ь ю  И н д а с т р и з  

Б и о м ед и к а л  И н ж и н и р и н г  К о ., О О О » ) , К и тай .

3 )  О т к л ю ч и т е  и ст о ч н и к  п и тан и я  п е р е д  о т к р ы т и ем  за д н е й  и 

б о к о в о й  к ры ш ек при за м е н е  к о м п о н е н т о в  а н а л и за т о р а .

4 )  Н е в е р н о  в ы п о л н е н н о е  з а з е м л е н и е  м о ж е т  п р и в ест и  к 

п о р а ж е н и ю  эл ек т р и ч еск и м  т о к о м  и п о в р е ж д е н и ю  

а н а л и за т о р а .
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5 )  У б е д и т е с ь , ч т о  н а п р я ж е н и е  н а  в х о д е  с о о т в е т с т в у е т  

т р е б о в а н и я м  а н а л и за т о р а .

6 )  Н е  п р и к а са й т есь  к э л е м е н т а м , н а  к о т о р ы е  н а н е с е н ы  

п р е д у п р е д и т е л ь н ы е  м ет к и  о  за щ и т е  о т  с т а т и ч е с к о г о  

эл е к т р и ч е с т в а , и н е  п р о в о д и т е  сн я т и е  

эл е к т р о с т а т и ч е с к о г о  зар я да .

3. Предупреждение опасности возгорания
О зн а к о м ь т е с ь  с  м ер а м и  б е з о п а с н о с т и  д л я  п р е д у п р е ж д е н и я  в о зго р а н и я  п р и  р а б о т е  с  

о р г а н и ч е с к и м и  р а ст в о р а м и .

О С Т О РО Ж Н О !

1) Н е  и с п о л ь зу й т е  о р г а н и ч е с к и е  р а ст в о р ы  п р и  в ы п о л н ен и и  

и с с л е д о в а н и я .

2 )  К о н ст р у к ц и я  а н а л и за т о р а  н е  я в л я ет ся  в зр ы в о б е зо п а с н о й .  

Л ю б ы е  о р г а н и ч е с к и е  р а ст в о р ы  д о л ж н ы  п р и м ен я т ь ся  с  

о с т о р о ж н о с т ь ю , ч т о б ы  и ск л ю ч и т ь  в е р о я т н о с т ь  п о ж а р а  

и л и  взры ва.

А
4 ,  Предупреждение опасности поражения лазерным излучением

О зн а к о м ь т е с ь  с  м е р а м и  б е з о п а с н о с т и  д л я  п р е д у п р е ж д е н и я  о ж о г о в  о т  л а зе р а  ск а н ер а  

ш т р и х к о д о в .

ОСТОРОЖНО!
/ | \  П р я м о е  в о з д е й с т в и е  л а зе р а  с к а н е р а  ш т р и х к о д о в  н а  се т ч а т к у

/  ■ \  гл а з п р и в о д и т  к т р а в м е  гл аз. И з б е г а й т е  п р я м о г о  п о п а д а н и я

л а зе р н ы х  л у ч е й  ск а н ер а  в глаза .

5. Утилизация жидких отходов
О зн а к о м ь т е с ь  с  м ер а м и  б е з о п а с н о с т и  д л я  п р е д у п р е ж д е н и я

о к р у ж а ю щ е й  с р е д ы  и тр а в м  п е р с о н а л а  п р и  у т и л и за ц и и  ж и д к и х  о т х о д о в .

за г р я зн ен и я

А
ОСТОРОЖНО!
1) О п р е д е л е н н ы е  ж и д к и е  о т х о д ы  д о л ж н ы  б ы ть  

у т и л и зи р о в а н ы  в с о о т в е т с т в и и  с  п о л о ж е н и я м и  п о  о х р а н е  

о к р у ж а ю щ е й  с р е д ы  и н о р м а т и в а м и  т о к с и ч н о с т и . В с е  

о т д е л е н и я , и с п о л ь зу ю щ и е  а н а л и за т о р ы , д о л ж н ы  

п р о в о д и т ь  у т и л и за ц и ю  ж и д к и х  о т х о д о в  в с о о т в е т с т в и и  с  

н о р м а т и в а м и  т о к с и ч н о с т и  и р е к о м е н д а ц и я м и  

п р о и зв о д и т е л я  и л и  о ф и ц и а л ь н о г о  д и л е р а .

О т х о д ы  ж и д к о с т е й  п а ц и е н т о в  с  и н ф е к ц и о н н ы м и  

за б о л е в а н и я м и  н е о б х о д и м о  у т и л и зи р о в а т ь  с  п о м о щ ь ю  

п р е д н а зн а ч е н н ы х  д л я  э т о г о  у с т р о й с т в  в с о о т в е т с т в и и  с  

м ест н ы м и  н о р м а т и в н ы м и  д о к у м е н т а м и .

2)

6. Предупреждение опасности химического воздействия
О зн а к о м ь т е с ь  с  м ер а м и  б е з о п а с н о с т и  д л я  п р е д у п р е ж д е н и я  

в о зд е й с т в и я  р е а г е н т о в  и р а с х о д н ы х  м а т ер и а л о в .

х и м и ч е с к о г о

А
ОСТОРОЖНО!
1) В н и м а т е л ь н о  п р о ч и т а й т е  п а с п о р т  б е з о п а с н о с т и  на  

р еа г ен т ы  и р а с х о д н ы е  м а т ер и а л ы  д л я  о зн а к о м л е н и я  с  

и н ст р у к ц и я м и  б е з о п а с н о с т и  и м е р а м и  п р е д о с т о р о ж н о с т и
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п р и  о б р а щ е н и и  с  в ещ ест в а м и .

2 )  И з б е г а й т е  п р я м о г о  п о п а д а н и я  р е а г е н т о в  и р а с х о д н ы х  

м а т ер и а л о в  н а  к о ж у  р у к  и о д е ж д у .  П р и  с л у ч а й н о м  

к о н та к те н е м е д л е н н о  п р о м о й т е  р у к и  и  о д е ж д у  в о д о й  с  

м ы л о м . П р и  с л у ч а й н о м  п о п а д а н и и  р е а г е н т а  или  

р а с х о д н ы х  м а т ер и а л о в  в г л а за  с р а зу  о б и л ь н о  п р о м о й т е  и х  

в о д о й  и о б р а т и т е с ь  к о ф т а л ь м о л о г у .

А

7. П редупреж дение опасности биохим ического пораж ения
О зн а к о м ь т е с ь  с  м ер а м и  б е з о п а с н о с т и  дл я  п р е д у п р е ж д е н и я  б и о х и м и ч е с к о г о  п о р а ж ен и я .

ОСТОРОЖНО!
1) Н е п р а в и л ь н о е  о б р а щ е н и е  с  п р о б а м и  м о ж е т  п р и в ест и  к 

за р а ж е н и ю . Н е  д о п у с к а й т е  п о п а д а н и я  п р о б , с м е с е й  или  

ж и д к и х  о т х о д о в  н а  к о ж у  р у к  и л и  д р у г и е  ч а ст и  т ел а . В о  

врем я р а б о т ы  в с е г д а  н а д е в а й т е  п ер ч атк и  и с п е ц и а л ь н у ю  

о д е ж д у ;  п р и  н е о б х о д и м о с т и  п о л ь зу й т е с ь  за щ и т н ы м и  

оч к а м и .

2 )  К ю в ет ы  н а х о д я т ся  в к о н т а к т е  с  п о т е н ц и а л ь н о  

и н ф и ц и р о в а н н ы м и  п р о б а м и , п о э т о м у  и с п о л ь зо в а н н ы е  

к ю в еты  с л е д у е т  у т и л и зи р о в а т ь  в м е щ к а х  д л я  о т х о д о в ,  

ч т о б ы  и зо л и р о в а т ь  п о т ен ц и а л ь н ы й  и ст о ч н и к  и н ф ек ц и и .

3 )  О б р а щ а й т е с ь  с  р е а г е н т а м и  с  о с т о р о ж н о с т ь ю , ч т о б ы  

и зб е ж а т ь  и х  п р я м о го  п о п а д а н и я  н а  к о ж у  р у к  и о д е ж д у .  

П р и  с л у ч а й н о м  к о н т а к т е  н е м е д л е н н о  п р о м о й т е  р у к и  и 

о д е ж д у  в о д о й  с  м ы л о м . П р и  с л у ч а й н о м  п о п а д а н и и  

р е а г е н т а  в г л а за  с р а зу  о б и л ь н о  п р о м о й т е  и х  в о д о й  и 

о б р а т и т е с ь  к о ф т а л ь м о л о г у .

4 )  П р и  п о п а д а н и и  н е б о л ь ш о г о  к о л и ч ест в а  п р о б ы  или  

р еа г ен т а  н а  п о в е р х н о с т ь  а н а л и за т о р а  и с п о л ь зу й т е  м я гк у ю  

т к а н ь  и с п и р т  д л я  о ч и с т к и  п р и б о р а . П р и  п о п а д а н и и  

б о л ь ш о г о  к о л и ч ест в а  п р о б ы  и л и  р е а г е н т а  н а  п о в е р х н о с т ь  

а н а л и за т о р а  н е м е д л е н н о  п р ек р а т и т е  р а б о т у  и с в я ж и т е с ь  с  

у п о л н о м о ч е н н ы м  с п е ц и а л и с т о м  д л я  р а зр еш ен и я  

си т у а ц и и .

5 )  П е р е д  т р а н с п о р т и р о в к о й  а н а л и за т о р а  н а  б о л ь ш о е  

р а с с т о я н и е  у с т р о й с т в о  н е о б х о д и м о  т щ а т ел ь н о  

п р о д е зи н ф и ц и р о в а т ь , ч т о б ы  и зб е ж а т ь  р а с п р о с т р а н е н и я  

п о т е н ц и а л ь н о г о  и с т о ч н и к а  и н ф ек ц и и .

8. Утилизация анализатора
П р и  у т и л и за ц и и  а н а л и за т о р а  с л е д у й т е  д а н н ы м  у к а за н и я м .

А
ОСТОРОЖНО!
О п р е д е л е н н ы е  в ещ ест в а , н а х о д я щ и е с я  в а н а л и за т о р е , д о л ж н ы  

б ы т ь  у т и л и зи р о в а н ы  в с о о т в е т с т в и и  с  п о л о ж е н и я м и  п о  о х р а н е  

о к р у ж а ю щ е й  с р е д ы . У т и л и за ц и я  д о л ж н а  п р о и зв о д и т ь с я  в 

с о о т в е т с т в и и  с  м ест н ы м и  н о р м а т и в н ы м и  т р е б о в а н и я м и .

9. Предупреждение поражения компьютерным вирусом
О зн а к о м ь т е с ь  с  м ер а м и  б е з о п а с н о с т и  д л я  п р е д у п р е ж д е н и я  п о р а ж е н и я  к о м п ь ю т ер н ы м и  

в и р у са м и .

ОСТОРОЖНО!
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А
1) И с п о л ь зу й т е  ф у н к ц и и  п е р е м е щ е н и я  д а н н ы х  и о б м е н а  

д а н н ы м и  т о л ь к о  в д о п у с т и м ы х  п р е д е л а х , ч т о б ы  и зб е ж а т ь  

за р а ж ен и я  к о м п ь ю т ер н ы м и  в и р у с а м и  и л и  п о в р е ж д е н и я  

с и с т е м н о г о  П О  в с л е д с т в и е  н е п р а в и л ь н о й  э к с п л у а т а ц и и . 

И ст о ч н и к а м и  р а с п р о с т р а н е н и я  к о м п ь ю т е р н ы х  в и р у с о в  

я в л я ю тся  д и ск ет ь [, U S B  н о с и т е л и , с е т ь  и д р .

2 )  Н е  у ст а н а в л и в а й т е  н е  о г о в о р е н н о е  т е х н и ч е с к и м и  

у с л о в и я м и  п р о г р а м м н о е  и л и  а п п а р а т н о е  о б е с п е ч е н и е ,  

к о т о р о е  м о ж е т  п о в л и я т ь  н а  н о р м а л ь н у ю  р а б о т у  

с и с т е м н о г о  П О  к о м п ь ю т ер а . Н е  за п у с к а й т е  д р у г и е  

п р о г р а м м н ы е  с р е д с т в а  в о  вр ем я  р а б о т ы  а н а л и за т о р а .

Примечания по эксплуатации
В н и м а т е л ь н о  п р о ч и т а й т е  п р и в е д е н н ы е  н и ж е  м ер ы  п р е д о с т о р о ж н о с т и  при эк с п л у а т а ц и и  дл я  

н а д л е ж а щ е й  и э ф ф е к т и в н о й  р а б о т ы  а н а л и за т о р а .

1. Общие меры предосторожности
Д л я  и сп о л ь зо в а н и я  и зд е л и я  н е о б х о д и м о  п о н и м а т ь  п р и н ц и п  е г о  р а б о т ы  и зн а т ь  п р и м е н и м ы е  к 

н е м у  о б щ и е  м ер ы  п р е д о с т о р о ж н о с т и . Н е с о б л ю д е н и е  и н ст р у к ц и й , п р и в е д е н н ы х  в н а с т о я щ е м  

р у к о в о д с т в е  п о  эк с п л у а т а ц и и , м о ж е т  о т р и ц а т е л ь н о  ск а за ть ся  н а  за щ и т е  а н а л и за т о р а .

А

ПРИМЕЧАНИЕ
1) Д л я  п р о в е д е н и я  к л и н и ч еск о й  о ц е н к и  и с п о л ь зу й т е  

р езу л ь т а т ы  а н а л и за  в м е с т е  с  к л и н и ч еск и м и  с и м п т о м а м и  

или р езу л ь т а т а м и  д р у г и х  и с с л е д о в а н и й .

2 )  М е д и ц и н с к о е  и зд е л и е  п р е д н а з н а ч е н о  д л я  

п р о ф е с с и о н а л ь н о г о  п р и м е н е н и я  и м о ж е т  и сп о л ь зо в а т ь ся  

т о л ь к о  к в а л и ф и ц и р о в а н н ы м  п е р с о н а л о м  в о б л а с т и  

к л и н и ч еск о й  л а б о р а т о р н о й  д и а г н о с т и к и  (м е д и ц и н с к и м  

л а б о р а т о р н ы м  т е х н и к о м  и л и  в р а ч о м  к л и н и ч еск о й  

л а б о р а т о р н о й  д и а г н о с т и к и ).

3 )  П р и  р а б о т е  с  х и м и к а т а м и  н е  п р и к а с а й т е с ь  к 

к о м п ь ю т е р н о м у  м о н и т о р у , м ы ш и  и к л а в и а ту р е .

4 )  Н е  сги б а й т е и н е  сж и м а й т е  д р е н а ж н у ю  т р у б у , чтобы  н е  

затрудн я ть  у д а л ен и е  ж и д к о ст и  и и збеж ать  е е  разлива, 

п оск ол ь к у  в крайнем  сл у ч а е  э т о  м о ж ет  п ри в ести  к п о л о м к е  

изделия.

5 )  В о  в р ем я  р а б о т ы  а н а л и за т о р а  в ы д ел я ет ся  б о л ь ш о е  

к о л и ч е с т в а  т еп л а , к о т о р о е  в ы в о д и тся  с  т ы л ь н о й  с т о р о н ы  

п р и б о р а . П о э т о м у  п о м е щ е н и е , в к о т о р о м  у с т а н о в л е н  

а н а л и за т о р , д о л ж н о  х о р о ш о  п р о в ет р и в а т ь ся , ч т о б ы  

о б е с п е ч и т ь  о х л а ж д е н и е  п р и б о р а  и е г о  в е н т и л я ц и ю , е с л и  

э т о  н е о б х о д и м о . С л е д и т е  за  т е м , ч т о б ы  п о т о к  в о з д у х а  н е  

бы л  н ап р ав л ен  п р я м о  н а  а н а л и за т о р , п о с к о л ь к у  э т о  м о ж е т  

п о в л и я т ь  н а  к а ч ест в о  р езу л ь т а т о в .

6 )  П е р е д  п ер в ы м  и с п о л ь зо в а н и е м  н е о б х о д и м о  

о т р е г у л и р о в а т ь  в се  к о м п о н ен т ы  а н а л и за т о р а  д л я  и х  

т о ч н о й  р а б о т ы .

7 )  У б е д и т е с ь , ч т о  в с т а р т е р а х  и п р о м ы в о ч н о й  ж и д к о с т и  н ет  

п у зы р ь к о в . В  п р о т и в н о м  с л у ч а е  н е в о з м о ж н о  

га р а н ти р о в а т ь  в ер н о ст ь  р е зу л ь т а т о в  а н а л и за .

8 )  П р о в е р ь т е  п р а в и л ь н о ст ь  у с т а н о в к и  е м к о с т е й  с о
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ст а р то в ы м и  р еа г ен т а м и ; н е  и с п о л ь зу й т е  с м е ш а н н ы е  

с т а р т о в ы е  р еа г ен т ы . В  п р о т и в н о м  с л у ч а е  н е в о зм о ж н о  

га р а н ти р о в а т ь  в е р н о с т ь  р е зу л ь т а т о в  а н а л и за .

9 )  И с п о л ь зу й т е  н о в ы е  и л и  о ч и щ е н н ы е  о т  за г р я зн е н и й  

к ю в еты , ч т о б ы  о б е с п е ч и т ь  б е з о п а с н у ю  э к с п л у а т а ц и ю  

а н а л и за т о р а  и т о ч н о с т ь  р е зу л ь т а т о в  а н а л и зо в .

1 0 ) Ч т о б ы  о б е с п е ч и т ь  б е з о п а с н у ю  р а б о т у  а н а л и за т о р а  и 

с т а б и л ь н о с т ь  р е зу л ь т а т о в  а н а л и зо в , н е  и с п о л ь зу й т е  

п р о с р о ч е н н ы й  р а с т в о р  п р о м ы в о ч н ы й .

1 1 ) Н е о б х о д и м о  вк л ю ч ать  а н а л и за т о р  как м и н и м у м  з а  3 0  

м и н у т  д о  н а ч ал а  р а б о т ы  с  н и м , ч т о б ы  о б е с п е ч и т ь  

с т а б и л и за ц и ю  и зм е р е н и й . Т о ч н о с т ь  за д а н н о й  

т ем п ер а т у р ы  и н к у б а т о р а  д о л ж н а  б ы т ь  в п р е д е л а х  ± 0 ,5  °С  

о т  за д а н н о г о  зн а ч е н и я , е е  о т к л о н е н и е  н е  д о л ж н о  

п р ев ы ш ать  1 ,0  °С .

1 2 ) П е р е д  п р о в ед ен и ем  ан ал и за  у б ед и т есь , ч то  р а сх о д н ы е  

м атериалы  (пром ы вочная  ж и д к о ст ь , стартов ы е реагенты , 

кю веты , контрольны й р аствор  и т .д .)  со о т в ет ств у ю т  

требованиям .

1 3 ) П е р е д  п р о в е д е н и е м  а н а л и за  в ы п о л н и т е  ф о н о в у ю  

п р ом ы в к у  (B G W ) п о  к р а й н ей  м е р е  о д и н  р а з , ч т о б ы  

у б е д и т ь с я , ч т о  р езу л ь та т ы  д а н н о г о  т е с т а  н е  в ы х о д я т  з а  

п р е д е л ы  н о р м а л ь н о г о  д и а п а з о н а . В  п р о т и в н о м  сл у ч а е  

н е в о з м о ж н о  га р а н ти р о в а т ь  в е р н о с т ь  р езу л ь т а т о в  а н а л и за .

1 4 )  П р и  д о зи р о в а н и и  н а  п о в е р х н о с т и  п р о б ы  н е  д о л ж н ы  

п оя в л я ть ся  п у зы р ь к и , т .к . э т о  м о ж е т  п р и в ест и  к о ш и б к е  

д о зи р о в а н и я . Н е  и зв л ек а й т е  р е а г е н т , п о к а  а н а л и за т о р  н е  

за в ер ш и т  п р о ц е с с  д о зи р о в а н и я .

1 5 ) П р и  и сп о л ь зо в а н и и  и зд ел и я  д л я  а н а л и за  п р о б  н е о б х о д и м о  

в ы п о л н и ть  к о н т р о л ь  к а ч ест в а . В  п р о т и в н о м  сл у ч а е  

н е в о зм о ж н о  га р а н ти р о в а т ь  в е р н о с т ь  р е зу л ь т а т о в  а н а л и за .

1 6 ) Н а  а н а л и за т о р е  у с т а н о в л е н  и н д и к а т о р  о ш и б к и . П р и  

в о зн и к н о в е н и и  о ш и б к и  в р а б о т е  а н а л и за т о р а , и н д и к а то р  

за г о р а ет ся  и зв у ч и т  ав а р и й н ы й  си г н а л . В  т а к о м  сл у ч а е  

н е о б х о д и м о  у с т р а н и т ь  о ш и б к у , ч т о б ы  о б е с п е ч и т ь  

н о р м а л ь н у ю  р а б о т у  а н а л и за т о р а  и т о ч н о с т ь  р езу л ь т а т о в  

а н а л и за . П о д р о б н у ю  и н ф о р м а ц и ю  о  м е т о д а х  у с т р а н е н и я  

н е и с п р а в н о с т е й  с м . в г л а в е  11.

1 7 ) И с п о л ь зу й т е  р е к о м е н д о в а н н ы й  р а ст в о р  д л я  о ч и ст к и  

т р у б о к  и п о д д е р ж а н и я  и х  в р а б о ч е м  с о с т о я н и и .

2. Рабочие условия

А
ПРИМЕЧАНИЕ
1) Д а н н ы й  а н а л и за т о р  д о л ж е н  б ы ть  у с т а н о в л е н  в р а б о ч и х  

у с л о в и я х , с о о т в е т с т в у ю щ и х  т р е б о в а н и я м  н а с т о я щ е г о  

р у к о в о д с т в а . Н е с о о т в е т с т в и е  у с л о в и й  у ст а н о в к и  

у к а за н н ы м  т р е б о в а н и я м  м о ж е т  п р и в ест и  к п о л у ч е н и ю  

н е т о ч н ы х  р езу л ь т а т о в  и п о в р е ж д е н и ю  а н а л и за т о р а .

3. Электромагнитная совместимость

ПРИМЕЧАНИЕ
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А

А

1) А н а л и за т о р  а в т о м а т и ч е с к и й

и м м у н о х е м и л ю м и н е с ц е н т н ы й  д л я  д и а г н о с т и к и  in  v itro  

M a g lu m i 4 0 0 0  P lu s  с  п р и н а д л е ж н о с т я м и , с о о т в е т с т в у е т  

т р е б о в а н и я м  к в ы б р о са м  за г р я зн я ю щ и х  в е щ е с т в  и 

п о м е х о у с т о й ч и в о с т и  с т а н д а р т а  1ЕС 6 1 3 2 6 - 2 - 6 - 2 0 1 2 .

2 )  П о л ь зо в а т ел ь  н е с е т  о т в е т с т в е н н о с т ь  з а  о б е с п е ч е н и е  

у с л о в и й  эл е к т р о м а г н и т н о й  с о в м е с т и м о с т и  д л я  и сп р а в н о й  

р а б о т ы  а н а л и за т о р а .

3 )  П е р е д  н а ч а л о м  эк сп л у а т а ц и и  а н а л и за т о р а  р е к о м е н д у е т с я  

п р о в ест и  о ц е н к у  э л е к т р о м а г н и т н ы х  у с л о в и й .

ОСТОРОЖНО!
1) А н а л и за т о р  а в т о м а т и ч еск и й

и м м у н о х е м и л ю м и н е с ц е н т н ы й  д л я  д и а г н о с т и к и  in  v itro  

M a g lu m i 4 0 0 0  P lu s  с  п р и н а д л е ж н о с т я м и , р а зр а б о т а н  и 

п р о т е с т и р о в а н  в с о о т в е т с т в и и  с  т р е б о в а н и я м и  с т а н д а р т а  

1E C /C 1S P R  1 1 :2 0 1 0  д л я  а н а л и за т о р о в  к л а с с а  А . Д а н н ы й  

а н а л и за т о р  м о ж е т  вы зы вать  р а д и о п о м е х и  в ж и л ы х  

п о м е щ е н и я х , в св я зи  с  ч ем  т р е б у е т с я  п р и н я т и е  м ер  

п р е д о с т о р о ж н о с т и .

2 )  З а п р е щ е н а  эк сп л у а т а ц и я  а н а л и за т о р а  в б л и з и  и с т о ч н и к о в  

с и л ь н о г о  и зл у ч е н и я  (н а п р и м е р , неэк р ан и р ован н ьЕ х Р Ч - 

и с т о ч н и к о в ), п о ск о л ь к у  э т о  м о ж е т  м еш а т ь  н о р м а л ь н о й  

р а б о т е  п р и б о р а .

4. Обслуживание анализатора

А

ВНИМАНИЕ!
1) С л е д у й т е  и н ст р у к ц и я м  д а н н о г о  р у к о в о д с т в а  при  

п р о в е д е н и и  р е г у л я р н о г о  т е х н и ч е с к о г о  о б с л у ж и в а н и я  

а н а л и за т о р а . Н е н а д л е ж а щ е е  о б с л у ж и в а н и е  м о ж е т  

н е г а т и в н о  ск азать ся  н а  т о ч н о с т и  и в о с п р о и зв о д и м о с т и  

р е зу л ь т а т о в  а н а л и зо в  и п р и в ест и  к н е и с п р а в н о с т я м  и л и  

п о л о м к е  а н а л и за т о р а .

2 )  П е р е д  п р о в е д е н и е м  т е х н и ч е с к о г о  и р е м о н т н о г о  

о б с л у ж и в а н и я  о т к л ю ч и т е  в с е  и с т о ч н и к и  пи тан и я  

а н а л и за т о р а  и о т с о е д и н и т е  р а зъ е м  п и т а н и я . В  п р о т и в н о м  

с л у ч а е  э т о  м о ж е т  п р и в ест и  к н е и с п р а в н о с т я м  и л и  п о л о м к е  

а н а л и за т о р а .

3 )  Н а  п о в е р х н о с т я х  а н а л и за т о р а  м о г у т  о ст а в а т ь ся  с л ед ы  

п о т е н ц и а л ь н о  и н ф и ц и р о в а н н ы х  п р о б . П р и  п р о в е д е н и и  

т е х н и ч е с к о г о  и р е м о н т н о г о  о б с л у ж и в а н и я  в с е г д а  

н а д е в а й т е  п ер ч атк и  и с п е ц и а л ь н у ю  о д е ж д у  д л я  за щ и ты  о т  

и н ф ек ц и й .

4 )  П р и  д о л г о с р о ч н о м  х р а н е н и и  н а  п о в е р х н о с т и  а н а л и за т о р а  

м о ж е т  о б р а зо в а т ь с я  п ы ль. Д л я  о ч и с т к и  п о в е р х н о с т и  

и с п о л ь зу й т е  м я г к у ю  в л а ж н у ю  тк ан ь . Н е  д о п у с к а й т е  

п о п а д а н и я  к ап ел ь  в о д ы  в н у тр ь  а н а л и за т о р а .

5 )  А н а л и за т о р  н е  и м е е т  о б с л у ж и в а е м ы х  п о л ь зо в а т е л е м  

д е т а л е й . Н е  п ы т а й т е сь  р а зо б р а т ь  к о р п у с  а н а л и за т о р а  и л и  

е г о  к о м п о н ен т ы . П р и  н е о б х о д и м о с т и  о б р а т и т е с ь  з а  

п о м о щ ь ю  к у п о л н о м о ч е н н о м у  п е р с о н а л у  к о м п а н и и .
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5. Пробы, реагенты и контроли

Ж

ОСТОРОЖНО!
1) Н а л и ч и е  л е к а р с т в е н н ы х  с р е д с т в , а н т и к о а г у л я н т о в  и 

к о н с е р в и р у ю щ и х  в е щ е с т в  в п р о б а х  м о ж е т  п о в л и я т ь  н а  

р езу л ь т а т ы  н е к о т о р ы х  а н а л и зо в .

2 )  О б е с п е ч ь т е  п р а в и л ь н о е  х р а н е н и е  п р о б . Н е п р а в и л ь н о е  

х р а н е н и е  м о ж е т  п р и в ест и  к и з м е н е н и ю  с о с т а в а  п р о б ы  и, 

как с л е д с т в и е , п о в л и я т ь  н а  р езу л ь та т ы  а н а л и за .

3 )  Ч т о б ы  п р ед о т в р а т и т ь  и с п а р е н и е , н е  п о д в е р г а й т е  п р о б ы  

д л и т е л ь н о м у  в о з д е й с т в и ю  в о з д у х а . И с п а р е н и е  п р о б ы  

м о ж е т  п о в л и я ть  н а  р езу л ь та т ы  а н а л и за .

4 )  Н е п р а в и л ь н о е  х р а н е н и е  р е а г е н т о в  и  к о н т р о л ь н ы х  

р а ст в о р о в , д а ж е  е с л и  и х  с р о к  г о д н о с т и  н е  и с т е к , м о ж е т  

п р и в ест и  к н ет о ч н ы м  р е зу л ь т а т а м  а н а л и зо в  и 

н е к а ч е с т в е н н о й  р а б о т е  а н а л и за т о р а . П р и  и сп о л ь зо в а н и и  

р е а г е н т о в  и к о н т р о л ь н ы х  р а с т в о р о в  с л е д у й т е  

и н ст р у к ц и я м  п р о и зв о д и т е л я .

5 )  П о с л е  за м ен ы  р е а г е н т о в  т р е б у е т с я  в ы п о л н ен и е  

к а л и б р о в к и . Б ез  п р о в е д е н и я  к а л и б р о в к и  р езу л ь та т ы  

а н а л и зо в  м о г у т  б ы т ь  н ет о ч н ы м и .

6. Резервное копирование данных

Ж
ОСТОРОЖНО!
Х р а н и т ь  д а н н ы е  и с с л е д о в а н и й  м о ж н о  н а  ж е с т к о м  д и с к е  

к о м п ь ю т ер а . О д н а к о  в с л у ч а е  у д а л е н и я  д а н н ы х  с  ж е с т к о г о  

д и с к а  или при е г о  п о в р е ж д е н и и  в с и л у  о п р е д е л е н н ы х  

о б с т о я т е л ь с т в , в о с с т а н о в л е н и е  д а н н ы х  б у д е т  н е в о зм о ж н ы м .  

Н е о б х о д и м о  р е г у л я р н о  д е л а т ь  р е зе р в н ы е  к о п и и  р езу л ь т а т о в  

а н а л и зо в  и п а р а м ет р о в  а н а л и за т о р а  и со х р а н я т ь  и х  н а  в н е ш н и х  

н о с и т е л я х , н а п р и м ер , н а  C D -R O M .

Предупреждающие символы

«Warning infection» (Осторожно! Инфекционные вещества)
Д а н н ы й  с и м в о л  у к а зы в а ет  н а  б и о л о г и ч е с к у ю  о п а с н о с т ь . Е го  м о ж н о  в ст р ет и ть  

н а  у ч а с т к а х  а н а л и за т о р а , г д е  с у щ е с т в у е т  р и ск  б и о л о г и ч е с к о г о  за р а ж е н и я , 

вк лю чая:

л и ц е в у ю  ч а ст ь  к о н т е й н е р а  д л я  о т х о д о в ;  

л и ц е в у ю  ч а ст ь  б а к а  дл я  о т х о д о в ;  

п о в е р х н о с т ь  о б л а с т и  п р о б ;  

п о в е р х н о с т ь  о б л а с т и  р еа г ен т о в .

Warning infection

«No Mixing» (He смешивать)
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Д а н н ы й  с и м в о л  м о ж н о  в ст р ет и т ь  в з о н а х  р а зм е щ е н и я  р а с т в о р о в . О н  с л у ж и т  

н а п о м и н а н и е м , ч т о  р а ст в о р ы  с м е ш и в а т ь  н ел ь зя . Э т о т  с и м в о л  п р и с у т с т в у е т  

р я д о м  с  б л о к о м  х р а н ен и я  ст а р т о в ы х  р е а г е н т о в .

N o  M ix in g
«Warning danger» (Внимание! Опасность)
Д а н н ы й  с и м в о л  р а зм е щ а ю т  н а  у ч а с т к а х , г д е  с у щ е с т в у е т  о п а с н о с т ь  п о л у ч е н и я

т р а в м . Е го  м о ж н о  в ст р ет и т ь  п о д  за щ е л к о й  за м к а  в ц е н т р е  гл а в н о й  о п о р ы

к о р п у с а , а  так ж е:

в н у т р и  о б л а с т и  р еа ген то в ;

в н у тр и  о б л а с т и  п р о б .

Warning danger]

«Watch out for the laser» (Опасно. Лазерное излучение)
Д а н н ы й  с и м в о л  р а зм е щ а ю т  н а  у ч а с т к а х  п о п а д а н и я  л а з е р н о г о  л у ч а  дл я  

п р е д у п р е ж д е н и я  о  л а зе р н о м  и зл у ч е н и и .

О н  р а с п о л о ж е н  н а  к о р п у с е  у с т р о й с т в а .

«Laser window» (Осторожно. Лазерное окно)
Д а н н ы й  си м в о л  р а зм е щ а ю т  в о зл е  в ы х о д н о г о  о т в ер ст и я  л а з е р н о г о  л у ч а . О н  

р а с п о л о ж е н  в н у тр и  о б л а с т и  п р о б  сп р а в а

18



«Watch out for the movement of moving component» (Берегись подвижных 
деталей)
Д а н н ы й  с и м в о л  р а зм е щ а ю т  н а  п о д в и ж н ы х  ч а ст я х  п р и б о р а  д л я  н а п о м и н а н и я , 

ч т о  в о  в р ем я  р а б о т ы  а н а л и за т о р а  н ел ь зя  п р и к а са ть ся  к д в и ж у щ и м с я  

эл е м е н т а м .

О н  р а с п о л о ж е н  н а  л и ц ев о й  ч а сти  п и п е т о ч н о г о  д о за т о р а .

Do not actuate  
during operation

«Watch out for your safety when opening the cover» (Соблюдайте 
осторожность при открытии крышки)
С и м в о л  с л у ж и т  н а п о м и н а н и е м , ч т о  в о  врем я р а б о т ы  а н а л и за т о р а  за п р е щ е н о  

о т к р ы в ать  кры щ ку.

О н  р а с п о л о ж е н  н а  р у ч к е  кры ш ки.

Don't open the 
cover when analyzer 

working
Warning dangerj

«Warning hands pinching» (Опасность защемления)
Д а н н ы й  с и м в о л  р а зм е щ а ю т  н а  э л е м е н т а х  п р и б о р а , к о т о р ы е  п р и  д в и ж е н и и  

м о г у т  за ж а т ь  р у к у  о п ер а т о р а .

О н  р а с п о л о ж е н  н а  п л а ст и н е , за к р ы в а ю щ ей  з о н у  д о зи р о в а н и я  о т с е к а  х р а н ен и я  

и н к у б а т о р а .

iWarning hands pinching
«Warning electric shock» (Опасность поражения электрическим током)
О б р а щ а й т е  в н и м а н и е  н а  п о д п и с и  к с и м в о л у .

19



Он расположен справа сверху на задней части корпуса устройства.

То aviod e lec tric  shock.do  not open  
th e s h e ll.F o r s e rv ic e ,p le a s e  contact 

our com pany or the au th o rized  
profess ional p ersonnel.

IW tm in g  e le c tric  s h o ck l

Д ругие обозначения  

Обозначения Описание

Изготовитель

IVD

SI
ЕС REP

А

Номер по каталогу

Медицинское устройство для диагностики in vitro 

Серийный номер

Уполномоченный представитель в Европейском 
сообществе

Внимание. Обратитесь к прилагаемым документам

С л е д у ю щ е е  о п р е д е л е н и е  н а  м а р к и р о в к е  ( о б  у т и л и за ц и и  о т х о д о в  э л е к т р и ч е с к о г о  и 

э л е к т р о н н о г о  о б о р у д о в а н и я )  о т н о с и т с я  т о л ь к о  к г о с у д а р с т в а м -ч л е н а м  Е С . Э т о т  си м в о л  

о зн а ч а е т , ч т о  д а н н о е  у с т р о й с т в о  н е  с л е д у е т  у т и л и зи р о в а т ь  в м е с т е  с  б ы т о в ы м и  о т х о д а м и .  

П р ав и л ьн ая  у т и л и за ц и я  д а н н о г о  у с т р о й с т в а  п о зв о л и т  и зб е ж а т ь  в о зд е й с т в и я  н а  о к р у ж а ю щ у ю  

с р е д у  и зд о р о в ь е  л ю д е й , к о т о р о е  м о ж е т  б ы т ь  в ы зв а н о  п р и с у т с т в у ю щ и м и  в у с т р о й с т в е  

о п а с н ы м и  в е щ е с т в а м и . З а  б о л е е  п о д р о б н о й  и н ф о р м а ц и е й  о б р а т и т е с ь  к д и с т р и б ь ю т о р у ,  

п о с т а в и в ш е м у  д а н н о е  и зд е л и е .

Этой стороной вверх
В о  вр ем я  т р а н сп о р т и р о в к и  у п а к о в к а  д о л ж н а  б ы т ь  р а с п о л о ж е н а  у к а за н н о й  

с т о р о н о й  в в ер х .

З н а к  р а с п о л о ж е н  н а  л и ц ев о й  ч а ст и  у п а к о в к и .

З н а к  р а с п о л о ж е н  н а  л и ц ев о й  ч а ст и  д е р е в я н н о й  к о р о б к и .
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г п

J

Беречь от влаги
В о  врем я т р а н сп о р т и р о в к и  у п а к о в к у  с л е д у е т  б е р е ч ь  о т  вл а ги . З н а к  р а с п о л о ж е н  

н а  л и ц е в о й  ч а ст и  у п а к о в к и .

З н а к  р а с п о л о ж е н  н а  л и ц ев о й  ч а сти  д е р е в я н н о й  к о р о б к и .

4  4

1_

Осторожно! Не бросать.
Х р у п к и й  г р у з , т р е б у е т с я  о с т о р о ж н о е  о б р а щ е н и е . З н а к  р а с п о л о ж е н  н а  л и ц е в о й  

ч а ст и  у п а к о в к и .

З н а к  р а с п о л о ж е н  н а  л и ц ев о й  ч а ст и  т р а н с п о р т н о й  у п а к о в к и .

Г  _____ п

L _1

Не катить
В о  вр ем я  т р а н сп о р т и р о в к и  у п а к о в к у  н ел ь зя  катить. З н а к  р а с п о л о ж е н  на  

л и ц е в о й  ч а ст и  у п а к о в к и .

З н а к  р а с п о л о ж е н  н а  л и ц ев о й  ч асти  д е р е в я н н о й  к о р о б к и .

Г п

L -J
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Список сокращений и словарь 
Сокращения
Распространенные далее по тексту сокращения и обозначения:
- Анализатор автоматический иммунохемилюминесцентный для диагностики in 
vitro Maglumi 4000 Plus с принадлежностями — изделие^ система,
- Материал контрольный — контроль.

Компоненты стартового набора:
- Набор реагентов Starter (Starter 1, Starter 2) 2x230 (Starter kit 2x230), Партия 
3022004001 - Набор реагентов Starter (Starter Starter 2) 2x230 (Starter k it 2x230), 
стартер I и стартер 2, стартеры, стартовые реагенты.

- Концентрат для очистки 714 мл (Wash Concentrate), Партия 3032014201 -  
Концентрат для очистки 714 м л  (Wash Concentrate), раствор промывочный, 
ж идкость промывочная, промывочная жидкость, концентрат.

- Раствор для очистки системы пробирок 500 мл (System Tubing Cleaning Solution), 
Партия 3052000701 -  раствор для очистки. Раствор для очистки системы  
пробирок 500 м л  (System Tubing Cleaning Solution).

- Реакционные модули (Reaction Module), Партия 301200601T
- Реакционные модули (Reaction Module), реакционный модуль., кювета.

- Контроль измерений люминесценции (Light Check), Партия 3142000201
- Контроль измерений лю минесценции (Light Check), ж идкость для проверки 
светового сигнала. L ight Check.

- Контроль качества - КК.
- ОСЕ -  относительные световые единицы.
- STAT- экстренные пробы с высоким приоритетом.
- Дозатор/ зонд.
- Бак жидких отходов/канистра для жидких отходов.
- Бак для промывочной жидкости/канистра пластиковая/канистра промывочной 
жидкости.
- Системный блок компьютера со встроенным программным обеспечением 
анализатора (PC) -  компьютер.
- Стержень зубчатый -  ось Z.
- Сканер штрих-кода -  сканер штрихкодов, считыватель штрих-кода.

Словарь
Калибровочная кривая
Калибровочная кривая отражает математическую зависимость между 
концентрацией калибратора и откликом. Она вычерчивается на основе 
полученного отклика и нескольких значений между минимальной и максимальной 
концентрациями калибратора.
Calibrator High - калибратор высокого уровня.
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Calibrator Low - калибратор низкого уровня.
Перенос
Перенос остатка (перекрестное загрязнение) —  это мешающее воздействие 
определенного аналиты, содержащегося в реагенте. Он может помешать 
измерению другого химического аналиты или реакции другой смеси и привести к 
неточным результатам.
Текущие результаты
К текущим относятся те результаты, которые находятся в незавершенном 
состоянии на текущее время системы, и те результаты, которые 
запрограммированы и проанализированы на текущий день.
Разбавитель
Жидкость, используемая для разбавления других жидкостей.
Коэффициент разбавления
Определяемая пользователем пропорция разведения, на которую умножается 
результат пробы, чтобы получить конечный результат.
Загрузка
Используется для получения из главного компьютера ЛИС информации о 
программировании пробы и согласования ее с отсканированными пробами. 
Информацию о программировании пробы система может загружать в режиме 
реального времени и в ручном режиме.
ЛИС
л и с  означает «лабораторная информационная система». Она установлена на 
главном компьютере и поддерживает связь с анализатором посредством 
интерфейса Интернета.
Номер партии
Номер партии присваивается контролям, калибраторам или промывочным 
растворам из одной и той же партии, и указывает дату изготовления, качество, срок 
годности и другую уместную информацию.
Отчет по нескольким пробам
Содержит результаты по нескольким пробам и может быть распечатан с экранов 
Текущий и История.
Класс/группа
Несколько химических анализов, объединенных в определенных клинических 
целях, могут образовать панель. Панели могут помочь быстро программировать 
пробы.
Личные данные пациента
В личных данных пациента содержится информация, относящаяся к пациенту и 
пробе, например, ФИО пациента, возраст, пол, дата/время отбора пробы и т.д. 
Предварительное разбавление
Перед анализом пробы автоматически разбавляются согласно заданному 
коэффициенту разбавления.
Зонд
Зонд аспирирует заданное количество пробы и реагента, а затем дозирует его в 
кювету для реакции и анализа. Имеется один зонд, причем для одностадийного 
метода можно добавить до 3-х компонентов, а для двухстадийоного —  до 4-х. 
Кювета

23



Кювета —  это носитель, в котором реагенты и пробы реагируют друг с другом, а 
затем переносятся в фотометрическую позицию для обнаружения сигнала и расчета 
ОСЕ.
Референтный диапазон
Референтный диапазон — это задаваемый пользователем диапазон, ограниченный 
нижним и верхним пределом. Результат, выпадающий из референтного диапазона, 
помечается флагом.
Повторы
Количество прогонов теста для обеспечения точных результатов.
Панель пробы
Используется для анализа проб пациента.
Тип пробы
Тип пробы. К возможным типам пробы относятся сыворотка, плазма. 
Стандартное отклонение (SD)
Стандартное отклонение —  это усредненное отююнение от среднего значения. Оно 
является показателем для оценки точности измерения в определенных условиях. В 
данном руководстве под SD понимается стандартное отклонение концентрации 
контроля.
STAT
STAT означает «срочно», и включает в себя обычное программирование STAT и 
быстрое программирование STAT. Программирование проб STAT позволяет 
программировать и анализировать экстренные пробы с высоким приоритетом. 
Обычное программирование STAT используется для экстренных проб с более 
высоким приоритетом по сравнению со стандартными пробами. Быстрое 
программирование STAT используется, прежде всего, в ночное время и выходные 
дни для быстрого программирования экстренных проб с более высоким 
приоритетом по сравнению со стандартными пробами.
Передача данных - от анализатора к компьютеру
Данные передаются с использованием стандартного порта RS232, подключенного 
к ЦП.
Передача данных - с компьютера на хост
Программное обеспечение может быть распространено на лабораторную 
информационную систему (ЛИС) с целью осуществления передачи результатов 
испытаний с компьютера на хост.
RFID
Микросхема RFID набора может хранить различную информацию о параметрах, 
такую как основная кривая, номер партии или срок годности реагента.
RFID сканер
RFID сканер в анализаторе используется для связи с чипом RFID.
Сканер штрих-кода
Штрих-код используется для распознавания идентификационного номера образца. 
Сканер щтрих-кода должен распознавать штрих-код.
Дисплей / пользовательский интерфейс
Функция взаимодействия с пользователем осуществляется с помощью сенсорного 
экрана и мыши. Программное обеспечение предоставляет диалоговые окна и
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интерфейсы управления вводом (например, сенсорные кнопки, диалоговые окна и 
пр.)
Принтер
Результаты теста можно распечатать, подключив принтер к компьютеру. 
Программное обеспечение задаёт принтеру формат печати и осуществляет выдачу 
результатов теста.
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1 о  д а н н о м  р у к о в о д ст в е
1.1 Оформление текста

Ч т о б ы  с д е л а т ь  р у к о в о д с т в о  б о л е е  п о н я т н ы м  д л я  п о л ь зо в а т ел я , е г о  т е к с т  о ф о р м л е н  с л е д у ю щ и м  

о б р а зо м :

•  З а г о л о в к и  м е н ю , д и а л о г о в ы х  о к о н  и э л е м е н т ы  и н т е р ф е й с а  в ы д е л е н ы  ж и р н ы м  

ш р и ф т о м  и за к л ю ч ен ы  в к в а д р а тн ы е ск о б к и  [ ]. Н а п р и м ер , м е н ю  [Н а с т р о й к и ] ,  

и н т е р ф е й с  [Т е с т ]  и д и а л о г о в о е  о к н о  [П о л ь з о в а т е л ь с к и е  н а с т р о й к и  а н а л и з а ] .

•  Н а зв а н и я  к н о п о к  в ы д ел ен ы  ж и р н ы м  ш р и ф т о м  и за к л ю ч ен ы  в у г л о в ы е  ск о б к и  

о .  Н а п р и м е р , к н о п к и  < О К >  и < Д о б а в и т ь > .

•  Т е к с т  и н т е р ф е й с а  и д и а л о г о в ы х  о к о н  в ы д е л е н  ж и р н ы м  ш р и ф т о м . Н а п р и м ер , 

о б л а с т ь  В ы б о р  а н а л и з а  в и н т е р ф е й с е  ]О б л а с т ь  п р о б ] .

•  В в о д и м ы й  п о л ь зо в а т ел ем  т е к с т  в ы д ел ен  ж и р н ы м  ш р и ф т о м  и за к л ю ч ен  в кавы чки  

« » . Н а п р и м е р , [О б ъ е м  д о з и р о в а н и я  п р о б ы ]  « 2 »  [м к л ] .

1.2 Кнопки
З н а ч е н и я  о б ы ч н ы х  к н о п о к

К н о п к а О п и с а н и е

К р а сн ы й  ц в ет  у к а зы в а ет , ч т о  т и п  а н а л и за  н е  в ы бр ан .

T sa З ел ен ы й  ц в ет  у к а зы в а ет , ч то  т и п  а н а л и за  в ы бр ан .

С л е д у ю щ а я  ст р а н и ц а .

П р ед ы д у щ а я  ст р а н и ц а .

О П е р е й т и  к п ер в о й  с т р а н и ц е .

О Н а с т р а н и ц у  в в ер х .

о П е р е й т и  н а  п р е д ы д у щ у ю  с т р о к у .

о

П е р е й т и  н а  с л е д у ю щ у ю  с т р о к у .

о
Н а  с т р а н и ц у  вн и з.

о П е р е й т и  к п о с л е д н е й  ст р а н и ц е .
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1.3 Предупреждения и примечания
О б о з н а ч е н и я П о д п и с и О п и с а н и е

О С Т О Р О Ж Н О !

П р о ч т и т е  у в е д о м л е н и е , д а н н о е  с  о б о з н а ч е н и е м . Э т о  

у в е д о м л е н и е  о  т о м , ч т о  в о  вр ем я  р а б о т ы  с у щ е с т в у е т

А В Н И М А Н И Е !

р и ск  тр авм ы  п ер со н а л а .

П р о ч т и т е  у в е д о м л е н и е , д а н н о е  с  о б о з н а ч е н и е м . Э т о  

у в е д о м л е н и еА
П Р И М Е Ч А Н И Е

п р е д у п р е ж д а е т  о  в о з м о ж н о м  п о в р е ж д е н и и  

а н а л и за т о р а  или п о л у ч е н и и  н е д о с т о в е р н ы х  

р езу л ь т а т о в .

П р о ч т и т е  у в е д о м л е н и е , д а н н о е  с  

о б о з н а ч е н и е м . Э т о  у в е д о м л е н и е  

п р е д у п р е ж д а е т  о  н а л и ч и и  си т у а ц и и , 

т р е б у ю щ е й  в н и м а н и я  о п е р а т о р а .

1.4 Глоссарий
Г л о с с а р и й О п и с а н и е

А н а л и з а т о р И зд ел и е , н е  вклю чая С и стем н ы й  б л о к  к о м п ь ю т ер а  с о  в стр оен н ы м  

п р огр ам м н ы м  о б е с п е ч е н и е м  ан ал и затор а  (P C ), п р и н тер  и со ед и н и тел ь н ы е  

кабели.

У с т р о й с т в о

в о з в р а т а

Н а  в т о р о м  э т а п е  п р о ц е д у р ы  д о зи р о в а н и я  п е р е м е щ а е т  к ю в еты  н а  

н у ж н ы е  п о зи ц и и  в и н к у б а т о р е .

С к а н е р

ш т р и х к о д о в

У с т р о й с т в о  д л я  сч и ты в ан и я  ш т р и х к о д о в  п р о б .

B G W Ф о н о в а я  п р о м ы в к а , п р о в о д и м а я  д л я  о ц е н к и  к ач ества  

п р о м ы в к и , в ы п о л н я ем о й  а н а л и за т о р о м .

К а м е р а У с т а н о в к а  дл я  п р о в е д е н и я  и зм е р е н и й .

К ю в е т а К а ж д а я  к ю в ет а  п р ед ст а в л я ет  с о б о й  б л о к  и з  ш е с т и  с о с у д о в , в к о т о р ы х  

п р о т е к а ю т  р еа к ц и и .

К В % К о э ф ф и ц и е н т  в ар и а ц и и ; у к а зы в а ет  н а  с т е п е н ь  и зм е н ч и в о с т и  

и зм е р е н и й .

И н к у б а т о р У з е л , в к о т о р о м  п р о и с х о д и т  д о зи р о в к а  и и н к у б а ц и я  п р о б  в к ю в ета х .

L C - le П р о в ер к а  с в е т о в о г о  си г н а л а  л е в о г о  д о з а т о р а  н а п р а в л ен а  н а  о ц е н к у  

т о ч н о с т и  о б ъ е м н о й  п о д а ч и  н а с о с а  и с т а б и л ь н о с т и  р а б о т ы  а н а л и за т о р а .

L C - r i П р о в ер к а  с в е т о в о г о  си г н а л а  п р а в о го  п и п е т о ч н о г о  д о з а т о р а  н а п р а в л ен а  

н а  о ц е н к у  т о ч н о с т и  о б ъ е м н о й  п о д а ч и  н а с о с а  и с т а б и л ь н о с т и  р а б о т ы  

а н а л и за т о р а .

У с т р о й с т в о

з а г р у з к и

В к л ю ч а е т  в с е б я  у с т р о й с т в о  за г р у зк и  в и н к у б а т о р  и 

у с т р о й с т в о  за г р у зк и  в п р о м ы в о ч н ы й  у зе л .
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Пипеточный
дозатор

Насосная
система

Толкатель

Сканер

Область
Реагентов

У с т р о й с т в о  д л я  д о зи р о в к и  п р о б  и о б р а зц о в  д л я  а н а л и за .

И с п о л ь зу е т с я  д л я  в ы с о к о т о ч н о г о  д о зи р о в а н и я , п р о м ы в к и  и в в о д а  

с т а р т о в о г о  р еа ген та .

П е р е м е щ а е т  к ю в еты  м е ж д у  п р о м ы в о ч н ы м  у зл о м  и к а м ер о й .

В к л ю ч а е т  ск а н ер  ш т р и х к о д о в  и с к а н е р  R F ID .

З о н а  за г р у зк и  р еа г ен т о в .

RFID

ОСЕ

Образцы

У с т р о й с т в а  р а д и о ч а с т о т н о й  и д ен т и ф и к а ц и и : м и к р оч и п ы ,

р а с п о л о ж е н н ы е  на к а р т р и д ж а х  с  р е а г е н т а м и , п о зв о л я ю щ и е  

р а с п о зн а т ь  р е а г е н т  и у зн а т ь  е г о  с р о к  х р а н ен и я .

О т н о си т ел ь н а я  св ет о в а я  е д и н и ц а  (е д и н и ц а  и зм е р е н и я  

си г н а л а ).

В с е , ч т о  м о ж е т  б ы ть  за г р у ж е н о  о п е р а т о р о м  н а  ш тати в ы  дл я  

п р о б и р о к , в т .ч . о б р а зц ы  ж и д к о с т е й  п а ц и ен т а , к о н т р о л ь н ы е  р а ст в о р ы  и 

в н е ш н и е  к а л и б р о в о ч н ы е  р а ст в о р ы .

О б л а с т ь  п р о б

Ш т а т и в  д л я  

п р о б и р о к

З о н а  за г р у зк и  п р о б .

Ш та т и в  д л я  п р о б и р о к  и м е е т  12  п о зи ц и й .

О т с е к  х р а н е н и я /  М е с т о  д л я  х р а н ен и я  к ю в ет , 

з а г р у з к и

Стартовые
реагенты

Промывочная
Жидкость

Р еа ген т ы , п о д а в а е м ы е  в о  вр ем я  о т с ч е т а , д л я  г ен ер а ц и и  

х е м и л ю м и н е с ц е н т н ы х  с и г н а л о в  (Н а б о р  р е а г е н т о в  S tarter (S ta rter  1, 

Starter  2 )  2 x 2 3 0  (S tarter  k it 2 x 2 3 0 ) ) .

Р а ст в о р , и с п о л ь зу е м ы й  д л я  п р о м ы в к и  д о з а т о р о в  и 

п р о р е а г и р о в а в ш и х  м а г н и т н ы х  м и к р о с ф е р  (К о н ц е н т р а т  дл я  о ч и с т к и  7 1 4  

м л  (W a sh  C o n cen tra te )) .

Промывочный
Узел

П р е д н а зн а ч е н  д л я  п р ом ы в к и  н е  в с т у п и в ш и х  в р е а к ц и ю  в е щ е с т в  в 

к ю в ет а х .

М е ш о к  д л я  

о т х о д о в

К о н т е й н е р , и сп о л ь зу е м ы й  д л я  у т и л и за ц и и  к ю в ет .
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2 П р и н ц и п  и зм ер ен и й
2.1 Методика выполнения анализа TW O ST E P

> 4 * ^ 1Magnetic F(TC A5EI
<yatitt>rator

FiTG 8 a n ^ ,c o n ^ ,
{ х с 1 ^ Ш тMksobeads МИж^)вж1|

1

Ш

♦

I ^ай8г1 & Stsrter2 

♦

AB£i

f

A£kiSttften &Ŝ rtSf2

4 ".

Рисунок 2.1-1. Методика выполнения анализа
О б о з н а ч е н и е  н а  а н г л и й с к о м  я зы к е П е р е в о д

O n e step  assay О дн остади й н ы й  анализ

T w o  step  assay Д вухстади й н ы й  анализ

M a g n etic  m icrob ead s М агнитны е м икрочастицы

FITC М етка FITC

A B E I A B E I

S a m p le , con tro l, or calibrator О бр азец , м атериал контрольны й, или калибратор

Incub ation /W ash in g/S ep aration И н кубац и я /П ром ы вк а/Р азделен и е

29



A d d  Starter 1 &  Starter 2 Д о бав ь те  С тартер  1 и С тартер  2

L u m in esce  for  3 seco n d s Л ю м и н есц ен ц и я  3 сек ун ды

2.2 Принцип измерений
Фотоэлектронный умножитель анализатора используется для измерения 

света, вьщеляемого в ходе хемилюминесцентной реакции, в пределах диапазона 
длины волны от 300 нм до 650 нм. Вспьппка свечения хемилюминесценции 
вьщеляется при длине волны равной 420 нм. Свет, появляющийся при протекании 
хемилюминесцентной реакции, эмитируется в фотоэлектронный умножитель и 
через окошко достигает пластины фотокатода, ускоряя протоны на пластине, 
приводя к вьщелению фотоэлектронов в вакуум. Фотоэлектроны собираются на 
первом диноде, проходя через фокусирующий электрод, и попадают на 
последующие диноды, вызывая умножение вторичных электронов. В результате 
вторичные электроны с последнего из динодов собираются на аноде. Анод 
фотоэлектронного умножителя собирает вторичные электроны после их 
умножения динодами и выводит токовые сигналы через внешнюю цепь.

Для исключения расхождений между фотоэлектронными умножителями и 
обеспечения стабильности результатов разных анализаторов в качестве единицы 
измерения исходных данных используется относительная световая единица (ОСЕ).

После дозировки в кюветы пробы и реагенты смешиваются, промываются и 
разделяются перед отправкой кюветы в камеру. В первое отверстие пластины 
кювет вводится стартер 1, после чего в это же отверстие через 2,5 секунды вводится 
стартер 2, запуская хемилюминесцентную реакцию. Счет оптических сигналов 
начинается через 0,1 секунды после хемилюминесцентной реакции и длится 3,0 
секунды. Этот этап повторяется для проведения измерений в оставшихся пяти 
отверстиях пластины кюветы.

Кинетическая кривая

Рисунок 2.2-1. Кинетическая кривая
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Сэндвич-метод
Сэндвич-метод включает методы с двумя антителами и с двумя антигенами. 
Например, сэндвич-метод с двумя антителами применяется для анализа 
поливалентных антигенов более чем с двумя антигенными детерминантами. 
Принцип действия таков: сначала специфические антитела связываются с твердой 
фазой. Затем проба, содержащая исследуемый антиген, инкубируется и вступает в 
реакцию с антителом на твердой фазе. С помощью промывочной жидкости из 
реакционной смеси удаляются интерферирующие вещества, не связанные с 
антителами на твердой фазе. Меченый антиген добавляется в инкубируемую смесь, 
чтобы он мог связаться с антигеном с другой детерминантой и образовать меченый 
комплекс антитело-антиген. Твердожидкая фаза отделяется и промывается. 
Наконец, для реакции и оптического измерения добавляется люминесцентный 
субстрат. Принцип действия проиллюстрирован на рисунке ниже:

♦  + ш Оттажл

меченное
АВШ «

Конкурентный метод
Конкурентный метод используется для количественного определения антигенов, а 
также для измерения антител. Конкурентный метод применяется для измерения 
низкомолекулярных комплексов. Например, для измерения антигенов сначала 
магнитные микрочастицы, меченные антигеном и проба, содержащая искомый 
антиген, инкубируются для конкурентного связывания с антителами, меченными 
люминесцентной меткой. Далее смесь промывается, чтобы удалить 
непрореагировавший антиген и меченый антиген. Наконец, добавляется 
люминесцентный субстрат для проведения реакции и измерения. Принцип 
действия проиллюстрирован на рисунке ниже:
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♦Проба Отмывка

Магяишые
мнщмтшпящл:. ̂ й7leшIыe 
актшхяюм

Антитела, >ие*кншм 
АВ£1

2.3 Совместимые реагенты

Н аи м ен ован и е
Т ип б и о л о ги ч еск о й  

ж и д к ости
А н ал и т

Н а б о р  р еаген тов  дл я  кач ествен н ого  

о п р ед ел ен и я  ан ти тел  IgG  к к ор он ав и р усу  

S A R S -C o V -2  (2 0 1 9 -n C o V  IgG (C L IA )) в 

сы вор отк е или пл азм е крови на 

ав том ати ч еск ом  им- 

м у н о х ем и л ю м и н есц ен т н о м  анал изаторе  

сер и и  M a g lu m i для ди агн ости к и  in v itro , в 

составе:

- К артридж  (1 0 0  т есто в ) (cartridge) -  1 шт.

- М атериал  контрольны й полож ительны й

(co n tro l m aterial p o s it iv e ) -  I фл.

- М атериал  контрольны й отрицательны й

(con tro l m ateria l n e g a tiv e ) -  1 фл.

- И нструкц ия по п р и м ен ен и ю  (instruction

for  u se ) -  1 шт.

- Т абл и ц а  зн ач ен и й  для контрол ьн ого  

м атериал а (V a lu e s  tab le  for  contro l m aterial)

-  I ШТ.

- К арта к ал и бр ов оч н ой  кривой (Internal

qu a lity  co n tro l) -  I шт.

- С ер ти ф и к ат  контроля качества (Q u ality

C ontro l C ertifica te) -  1 шт.

С ы воротка, плазм а

А н ти тел а  IgG  к 

к о р он ав и р усу  S A R S -  

C o V -2

Н а б о р  р еа ген то в  для кач ествен н ого  

оп р ед ел ен и я  антител  IgM  к к ор он ав и р усу  

S A R S -C o V -2  (2 0 1 9 -n C o V  IgM  (C L IA )) в 

сы вор отк е или пл азм е крови на 

ав том ати ч еск ом  и м м у- 

н о х ем и л ю м и н есц ен т н о м  ан ал и заторе  

сер и и  M a g lu m i дл я  ди агн ости к и  in vitroB 
составе:

- К ар тр и дж  (1 0 0  т есто в ) (cartridge) -  1 шт.

- М атериал  контрольн ы й полож ительны й

(co n tro l m ateria l p o s it iv e ) -  1 фл.

С ы воротка, плазм а

А н ти тел а  IgM  к 

к о р он ав и р усу  S A R S -  

C o V -2
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- М атериал  контрольны й отрицательны й

(con tro l m aterial n e g a tiv e ) -  1 фл.

- И нструкция по п р и м ен ен и ю  (instruction

for  u se )  -  1 ш т.

-  Т абли ц а зн ач ен и й  для контрол ьн ого  

м атериала (V a lu es  tab le  for  con tro l m aterial) 

— 1 ШТ.

-  К арта к ал и бр ов оч н ой  кривой (Internal

quality  co n tro l) -  1 шт.

- С ертиф икат контроля качества (Q uality

C ontro l C ertifica te) -  1 шт.

2.4 Калибровка
Посколысу реальные условия эксплуатации и лабораторные условия 

отличаются, эталонная кривая должна быть скорректирована для получения 
рабочей кривой, соответствующей реальным условиям эксплуатации.

Краткое описание:
• Для построения эталонной кривой готовятся 10 стандартных калибраторов.
• Необходимо сравнить два значения ОСЕ, полученных в калибраторах, со 
значением ОСЕ соответствующей концентрации на эталонной кривой.
•  Рассчитайте разницу между двумя значениями ОСЕ, полученными в 
калибраторах, и значениями ОСЕ соответствующей концентрации на эталонной 
кривой. Выполните линейный вывод, используя вычисленные значения (ось Y) и 
концентрацию (ось X).
•  Вычислите разницу значений ОСЕ других калибраторов на эталонной кривой с 
помощ ью корректировочной кривой и рассчитайте значение ОСЕ и концентращпо.
•  Построенная заново кривая является применимой рабочей кривой (см. 
Рисунок 2.3-1. Принцип калибровки).
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Рисунок 2.3-1. Принцип калибровки 
Проведение калибровки
Выберите пункт <Реагенты> в строке меню или в интерфейсе [Главный экран]; 
также можно открыть дверцу области реагентов, чтобы перейти в интерфейс 
[Реагенты].
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Рисунок 4.4 Интерфейс [Реагенты]

Укажите, была ли проведена калибровка реагента, используемого в анализе, и ее 
актуальность. Если калибровка реагента не актуальна, нажмите кнопку 
<Калибровка> или <Пакетная калибровка> для проведения процедуры 
калибровки.

Актуальная калибровка требуется для расчета концентрации пробы для анализа. 
После калибровки нажмите кнопку <Просмотр>, чтобы открыть диалоговое окно 
[Окно данных калибровки], в котором можно просмотреть информацию о

Выберите пункт Утвердить и нажмите <ОК>, чтобы принять новые данные 
калибровки.
Выберите пункт Отклонить и нажмите <ОК>, чтобы сбросить новые данные 
калибровки. Нажмите <Калибровка> или <Пакетная калибровка> в интерфейсе 
[Реагентов], чтобы заново выполнить процедуру калибровки.
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2.5 Контроль качества
1. Выберите пункт <Настройки> в строке меню, затем нажмите кнопку 

<Контроль> в меню [Настройки], чтобы настроить контроли.

о контроле].

1. Введите имя и номер партии контроля, выберите анализ, необходимый для 
контрольного определения и нажмите кнопку <Добавить>, чтобы открыть 
диалоговое окно [Подробное описание контроля].
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Рисунок 4.8 Диалоговое окно [Подробное описание контроля]
2. Введите ожидаемый диапазон концентрации, целевое значение, SD 

целевого значения и количество повторов данного анализа.
3. Нажмите кнопку <Сохранить>, и появится диалоговое окно [Сообщение] 

для подтверждения параметров настройки, нажмите <ОК>, чтобы 
завершить настройку параметров контроля.

4. Перейдите в интерфейс [Область проб]. Правильно загрузите штатив с 
контролем, выберите положение контроля и нажмите кнопку <Контроль> 
в области информации о загрузке, чтобы открыть диалоговое окно [Выбор 
контролей]. Выберите введенную информацию о контроле, нажмите <ОК> 
и выберите анализ КК, чтобы завершить регистрацию КК анализа.

А
Рисунок 4.9 Интерфейс [Область проб]

П Р И М Е Ч А Н И Е

А н ал и з пробы  м о ж н о  п ров оди ть  только при у сл о в и и , ч то  резул ьтаты  теста  

контроля со о т в ет ств у ю т  тр ебован и я м . В противн ом  сл у ч а е  н ев о зм о ж н о  

гарантировать д о ст о в ер н о ст ь  р езул ьтатов тестов!

3 О п и са н и е
Анализатор и набор сопутствующих диагностических реагентов позволяют
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проводить прямой иммунохемилюминесцентный анализ на основе разделения 
меток ABEI в магнитном поле. Изделие предназначено для качественного 
определения антител IgG и IgM к вирусу SARS-CoV-2 в сыворотке или плазме 
человека методом иммунохемилюминесцентного анализа как вспомогательное 
средство в диагностике у лиц с клинической симптоматикой респираторного 
заболевания с подозрением на инфекцию COVID-19. Анализатор автоматически 
проводит дозирование пробы и реагента, инкубацию, промывку, измерение и 
расчет результатов, уменьшая погрешности результатов анализа и повышая их 
точность и воспроизводимость.
3.1 Общее описание изделия
Анализатор состоит из следующих компонентов:
• Блок анализатора Maglumi 4000 Plus
• Системный блок компьютера со встроенным программным обеспечением 
анализатора (PC)
• Клавиатура
• Мышь
• Монитор
• Соединительный кабель и соединительные шланги
• Принадлежности
• Канистра для промывочной жидкости 10 литров, канистра для жидких отходов 
10 литров

Printer П ринтер

PC S y stem С и стем н ы й  бл ок  к ом п ью тер а с о  встроенны м  програм м ны м  

о б есп еч ен и ем  анал изатора (P C )

A n a ly zer Блок ан ал и затор а M a g lu m i 4 0 0 0  Plus

H o st co m p u ter Х о ст-к о м  пью тер

S u p p ly  and W aste  

C ontainer

К анистра для пром ы воч н ой  ж и д к о ст и  10 л и тр ов , к ани стра для ж и дк и х

о т х о д о в  10 литров

Рисунок 4.1 Система анализатора 
3.2 Устройство анализатора

Анализатор состоит из блока подачи материала, блока системы трубок, блока
контроля температуры, блока механической передачи, блока определения
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оптического пути и блока управления электрической цепью.
• В блок подачи материала входит отсек хранения и следующие модули: 

область проб, область реагентов, промывочный узел, модуль жидких отходов, 
модуль стартовых реагентов и модуль сборника использованных кювет, RFID 
сканер и сканер штрих-кодов.

•  Блок системы трубок включает в себя системы трубок дозатора, промывочной 
жидкости, конденсационной воды и блока определения оптического пути.

•  В блок контроля температуры входят модули нагрева инкубатора, устройства 
загрузки в инкубатор, устройства возврата области дозирования, а также 
модули охлаждения проб, реагентов и фотоэлектронного умножителя.

• Блок механической передачи состоит из устройства загрузки кювет 
(Загрузчик Кювет), отсека хранения, шейкера реагентов, инкубатора, 
устройства загрузки в инкубатор, устройства загрузки в промывочный узел, 
устройства переноса в промывочном узле, подъемника в промывочном узле, 
устройства возврата, толкателя, устройства переноса в камере, подъемника в 
камере, правого дозатора и левого дозатора.

• В блок определения оптического пути входят модули камеры и 
фотоэлектронного умножителя, а также главная электрическая цепь 
управления.

. Блок управления электрической цепью включает в себя блок питания, 
главный щит управления, кабельную сеть и ряд датчиков и моторов.

Система трубопроводов с насосами.

(13) (12) (а ) (10)
Рисунок 4.2 Элементы анализатора

(1 )  О тсек  хранени я (2 )  У стр ой ств о  загрузки (3 )  Л евы й д о за т о р (4 )  И н к убатор

(5 ) П ром ы вочны й у зел (6 )  П равы й д о за т о р (7 )  Т олкатель (8 )  К ам ера

[9 ) Н асосн ая  устан ов к а (1 0 )  О бл асть  реагентов (1 1 )  С канер  ш три хк одов (1 2 )  R FID  сканер

(1 3 )  О бл асть  п р об
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1. Дозаторы (левый и 2. Устройство 3. Отсек хранения
правый) загрузки кювет

4. Область проб 5. Область 6. Устройство
реагентов загрузки в 

инкубатор
7. Устройство загрузки в 8. Инкубатор 9. Устройство

промывочный узел переноса в 
промывочном узле

10. Подъемник в 11. Разбавители 12. Устройство
промывочном узле (левый и правый) обратного хода

13. Толкатель 14. Камера 15. Сканер штрихкодов
16. RF1D сканер 17. Мешок для 18. Модуль стартовых

отходов реагентов
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3.3 Описание программного обеспечения
Программное обеспечение полностью автоматического хемилюминесцентного 
анализатора Maglumi 4000 Plus контролирует различные части прибора и их 
движения с целью полной автоматизации теста, а именно:
• дозатор
• инкубатор
• промыватель
• камеру
• перемещение кювет.

Идентификация программного обеспечения
Тип программного обеспечения: Maglumi 4000 Plus 
Выпущенная версия: 2.15.17.0606
Производитель: Shenzhen New Industries Biomedical Engineering Co.,Ltd. 
(«Шэньчжэнь Нью Индастриз Биомедикал Инжиниринг Ко., ООО»), Китай 
No.23, Jinxiu East Road, Pingshan District, 518122 Shenzhen, P.R. China

Уровень безопасности
В соответствии с уровнем безопасности программного обеспечения (YY / Т 0664 
«процесс жизненного цикла программного обеспечения медицинского изделия») и 
серьезностью повреждения программного обеспечения это программное 
обеспечение относится к классу А.

Структура функциональных модулей
5. Принципиальная функциональная схема - иллюстрирует общую взаимосвязь 

между основными функциональными модулями в данном программном 
обеспечении.
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Сканер
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Область образцов

Реагаигы

ОлрвдвлвЮ(Я

Процосс

Систаиа

Отчат

<---->
СОР

ф
Дозатор

Инкубатор

Промыватель

Камера

В лабораторную 
инф ортционную 
систему или на 
печать

Аппаратно-программные средства обеспечения функционирования 
Конфигурация аппаратных средств:
Компьютер: частота процессора >3,0 ГГц; жесткий диск >500 Гб; память >4 Гб; 
порт RS-232, USB-nopT, сетевой порт RJ45, ЖК-дисплей с сенсорным экраном, 
клавиатура, мышь.
Программная среда:
Поддерживаемые операционные системы: Windows ХР, Windows 7, Windows 2010 
Рекомендуемая операционная система: Windows 7 
Требования к сети: нет

Детализация общих требований к программному обеспечению
Ожидаемые функции программного обеспечения Maglumi 4000 Plus: основаны на 
принципе простоты управления и простоты понимания, предлагая 
пользовательский интерактивный интерфейс. Программное обеспечение способно 
контролировать каждую часть прибора и полностью автоматизировать процесс 
эксперимента.

3»4 Назначение изделия
Изделие предназначено для качественного определения антител IgG и IgM к вирусу 
SARS-CoV-2 в сыворотке или плазме человека методом
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иммунохемилюминесцентного анализа как вспомогательное средство в 
диагностике у лиц с клинической симптоматикой респираторного заболевания с 
подозрением на инфекцию COVID-19.
3.5 Область применения  
Клиническая лабораторная диагностика.
Требования к оператору (пользователю):
Медицинское изделие предназначено для профессионального применения и может 
использоваться только квалифицированным персоналом в области клинической 
лабораторной диагностики (медицинским лабораторным техником или врачом 
клинической лабораторной диагностики).
3.6 Противопоказания
Не применимо для данного МИ.
3.7 Возможные побочные действия при использовании медицинского  
изделия
Не применимо для данного МИ.

3 .8 Компоненты состава изделия

Наимено
ванне

Заводско 
й номер

Назначение

И здел и е

п редн азн ач ен о

для

к ач ествен ного

Анализат оп р едел ен и я

ор антител IgG и

автомати IgM  к ви русу

ческий S A R S -C o V -2  в

иммунохе сы воротке или

милюмин плазм е человека

есцентны м ето д о м

й для и м м ун охем и л ю м

диагност 2 3 0 2 0 0 3 7 и н есц ен тн о го

ики in ан ал и -за  как

vitro всп ом огател ьн ое

Maglumi ср ед ст в о  в

4000 Plus д и агн ости к е у

с л и ц е

принадле клинической

жностям сим п том ати к ой

и р есп и р а -то р н о го  

забол еван и я  с  

п о д о зр ен и ем  на  

и н ф ек -ц и ю  

C O V ID -1 9 .

в составе:

Изображение
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плавкий

(З.О А )

П р ед о х р а

нитель

плавкий

(5 .0 А )

П р ед о х р а

нитель

плавкий

(1 0 .0 А )

М 1 0 0 3 2

M l 2 0 2 3

0 8 0 4 0 3 0 0 0

201

0 8 0 4 0 3 0 0 0

301

0 8 0 4 0 3 0 0 0

101

Л о то к  с  1 о 

отсек ам и , для  

разм ещ ен ия  

дер ж ател ей  

обр азц ов .

И сп ол ь зуется  

для п ер ен о са  

ж и дк ости .

П р едн азн ач ен  

для коррекции  

м еста  иглы  

д озатор а.

Заш ита  

эл ектрической  

сети  и

эл ек т р о о б о р у д о в  

ания о т  

к ороткого  

зам ы кания и 

знач ительной  

п ерегрузк и .



П ерем ы чк  

а  для  

м он таж н о  

й платы

1 0 0 6 0 1 0 0 0

7 0 2

Т рубка

со ед и н и те

льная

А да п тер

иглы

д о за т о р а

Заглуш ка

пластиков

ая

С тер ж ен ь

зубч аты й

2 2 0 1 0 0 8 8

M l 0 0 0 7 -1

П ерем ы чка для  

м он таж н ой  

платы. Разм ер: 

5 х 6 х 2 .4  мм

Т р у б к а  и з П В Х  с  

2  наконечникам и  

для соед и н ен и я  

канистр  

р астворов.

М н о гок ом п он ен  

т н о е  у ст р о й ств о , 

п озв ол яю щ ее  

контролировать  

д в и ж ен и е  иглы  

д о за т о р а  вверх и 

вниз.

0 2 0 1 0 0 0 0 4

9 03

М 1 0 0 1 3

Д о за т о р

корректир

овочны й

0 2 0 9 0 6 0 0 5

70 3

Загл уш ка для  

стерж ня  

зу б ч а то го  из 

п ол ив инил хл ори  

да.

С терж ень  

зубч аты й  из 

н ерж ав ею щ ей  

стали  для  

управления  

дв и ж ен и ем  иглы  

д о за т о р а  вверх и 

вниз.

Д о за т о р  из А БС  

резины  для  

коррекц ии  м еста  

иглы в д о за т о р е .
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Т рубка

м ерная
2 1 0 6 0 2 5 5

М еш ок

для

о т х о д о в , 

2 0 0  шт.

0 7 2 8 0 3 0 0 0

102

Н абор

ш естигра

ины х

к л ю ч ей , в 

составе:

2 1 0 5 0 8 1 8

ключ  

ш естигра  

нны й 1,5 

мм

2 1 0 5 0 8 1 8

ключ  

ш ести гра  

нны й 2  мм

2 1 0 5 0 8 1 8

ключ  

ш естигра  

нны й 2 ,5  

мм

2 1 0 5 0 8 1 8

ключ  

ш естигра  

нны й 3 мм

2 1 0 5 0 8 1 8

ключ  

ш ести гра  

нны й 4  мм

2 1 0 5 0 8 1 8

клю ч  

ш естигра  

нны й 5 мм

2 1 0 5 0 8 1 8

клю ч  

ш ести гра  

нны й 6  мм

2 1 0 5 0 8 1 8

ключ  

ш ести гра  

нны й 8 мм

2 1 0 5 0 8 1 8

ключ 

ш ести гра  

нны й 10 

мм

2 1 0 5 0 8 1 8

У ст р о й ст в о  для  

оп р едел ен и я  

ди ам етр а  

пробирки, 

м атериал -  

п ол ив инил хл ори  

д.

Для хранени я  

испол ьзован н ы х  

реакци онны х  

м одул ей .

Н абор

ш естигранны х  

клю чей для 

обсл уж и ван и я. 

Д л и н н а  клю чей  

7 7 -1 7 1  мм.
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Заглуш ка  

си л и к он о  

вая Ф  

3 2 .5 x 5

0 2 0 5 0 0 0 0 4

9 0 2

Заглуш ка  

си л и к он о  

вая Ф  

10x4

6 1 0 2 0 1 3 5

О твертка

крестовая
6 1 0 6 0 0 3 7

К лю ч

гаечны й

2 2 -2 4

6 1 0 6 0 0 1 1

А у д и о  

о б о р у д о в а
0 7 2 1 0 6 0 0 0

102
ние

Закры тие

концевы х

отверстий .

О твертка из 

х р о м -

ван ади евого  

сплава, разм ер: 

Ф 6 х 2 5 0  мм.

К лю ч разв одн ой  

д л и н о й  2 0 0  мм.

В о сп р о и зв ед ен и  

е , о б р аботк а  и 

у си л ен и е  звука.

И н стр ум е  

нт для  

очистки  

иглы  

д о за т о р а

0 7 2 8 1 0 0 0 0

102

И н струм ен т , 

позв ол яю щ и й  

оч и сти ть  иглу  

д озатор а .
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П ряж ка

со ед и н и т е

льная

2 1 0 6 0 2 6 5

С тяж ка  

кабельная  

, 10 шт

0712010001
02

Л оток  для  

р еаген тов

0 2 1 6 0 3 0 0 0

202

П роби рк а

корректир

овочная

M l 2 0 2 4

Пряжка, 

позволяю щ ая  

соеди н я ть  

канистру с  

крыш кой.

Для стяж ки  

кабелей.

Л оток  для  

разм ещ ен и я  

н абор ов  

реагентов .

П роби рк а для  

коррекц ии  м есто  

иглы дозатор а .
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К лю ч

анализато

ра

0 7 0 8 0 5 0 0 0

2 0 2

Л ам па

сигнальн а

я

0 1 0 4 0 7 0 0 0

102

Для

в осп р ои зв еден и я  

тревож ны х  

си гн ал ов , сб о ев  

в р а б о т е  

анализатора.

Компоненты стартового набора:
К онтрол ь

и зм ер ен и

й

л ю м и н есц

енци и п редн азн ач ен о

(L ig h t для проверки

C h eck ), в правильности

составе: работы

- 1 3 0 2 9 9 0 0 6 стартовы х

Р аствор М р еаген тов , а

L ight такж е

C h eck , 2 правильности

м л -  5  фл.; и зм ер ен и й  и

- д озатор ов .

И н струкц

ия по

п р и м ен ен  

ИЮ -  1 шт

-Н абор  

р еаген тов  

Starter 

(Starter 1, 

Starter 2 )  

2 x 2 3 0  

(Starter k it 

2 x 2 3 0 )  в

1 3 0 2 9 9 0 0 4

М

Д ля генерации  

х ем и л ю м и н есц е  

и того  св ет о в о го  

сигнала.

составе:

- стартер 1 3 0 2 9 9 0 0 4

1 ,2 3 0  мл М

- стартер 1 3 0 2 9 9 0 0 4

2 ,2 3 0  мл М
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Раствор

для

очистки  

систем ы  

п р оби р ок  

5 0 0  мл 

(S y stem  

T u b in g  

C lea n in g  

S o lu tio n ) -  

в состав е:

Раствор

для

очи стк и  

си стем ы  

п р оби р ок  

5 0 0  мл 

(S y stem  

T u b in g  

C lea n in g  

S o lu tio n ) -  

1 фл.;

К артридж  

интеграль  

ный -  1 

ш т.;

И н струк ц  

ИЯ по  

п р и м ен ен  

ИЮ -  1 шт.

К онцен тр  

ат для

о ч и ст к и ? 1 

4  мл

(W ash  

C oncentrat

е)

Реакцион

ны е

м одул и

1 3 0 2 9 9 0 0 7

М

1 3 0 2 9 9 0 0 5

М

6 3 0 0 0 3

И здел и е  

п р едн азн ач ен о  

для очистки  

д озатор ов .

П ром ы вочны й  

концентрат  

предн азн ач ен  

для разбавлен ия  

при

при готовл ен и и  

ж и дк ости , 

н е о б х о д и м о й  для  

пром ы вки  

м агнитны х  

м икрочастиц .

К ю веты  для  

п ров едения  

реакций.
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(R eaction

M o d u le)

П р и н а д л е ж н о с т и :

И н стр ум е  

нт для  

вскры тия

0 7 0 8 0 9 0 0 0

102

И н стр ум ен т

п озв ол я ю щ ее

откры ть

д ер ев я н н у ю

упаковку

анализатора.

Рабочая

К оврик 0 7 3 3 0 4 0 1 4 п о в ер х н о сть  для

для мы ш и 601 м анип улятора  

ти п а «м ы ш ь»

Ч ехол

пы лезащ и  

тны й, в 

составе:

M l 6 0 3 0 -3

ч ехол

пы лезащ и M l 6 0 3 0 -3

тны й Ч ехол  для 

накрытия  

анализатора.

- м еш ок M l 6 0 3 0 -3

3 .9  Т ех н и ч еск и е  х а р а к т ер и ст и к и
М о д е л ь M a g lu m i 4 0 0 0  P lu s
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В н еш н и й  в и д  анал изатора

Р азм ещ ен и е Н апольны й

Т ип ан ал и затор а П ол н ость ю  автом атический

Т ип си стем ы «закры тая»

Т ип калибровки

калибровка п о  1 -3  точкам  и н астр ой к а эт ал он н ой  

к ал и бр ов оч н ой  кривой для п ол уч ен и я  резул ьтатов  

калибровки.

М ет о д  контроля качества
К онтроль качества в реальн ом  врем ен и , и по зав ер ш ен и и  

вы полнения контроля качества проверка е г о  резул ьтатов

Т ип а н а л и зи р у ем о го  обр азц а

В  зав и си м о сти  о т  н абор а  р еаген тов  м о гу т  бы ть и спол ьзован ы  

различны е кл ини ческие обр азц ы , в ч астности*:

С ы воротка крови  

П л азм а крови

*Т ип а н а л и зи р у ем о го  о б р а зц а  зав и си т  о т  и сп о л ь зу ем о г о  

н абора р еаген тов , п о эт о м у  при в н едр ен и и  н о в о го  н абор а  

р еа ген то в  сп и со к  ан ал и зи р уем ы х о б р а зц о в  м о ж ет  бы ть  

расш ирен

В ер си я  П О 2 .1 5 .1 7 .0 6 0 6

К л асс р и ск а П О

С рок  сл уж бы  изделия 10 лет

Р у к о в о д ст в о  п о  эксп луатац и и Р у к ов од ств о  п о  эк сп л уатац и и  M aglu m i 4 0 0 0  P lus

М ак си м ал ьн о д о п у с т и м о е  

врем я у стан ов л ен и я  р а б о ч ег о  

р еж и м а

3 0  ин

3.9.1 Производительность и т ип реакции
Параметр Характеристика
П р оп ускная  с п о с о б н о с т ь д о  2 8 0  тесто в /ч а с

В рем я  от загр узк и  пробы  в 

ан ал и затор  д о  п ол учени я  

п ер в ого  результата  

л аб о р а то р н о го  анализа

Н е б о л е е  16 мин

Р еж и м  ан ал и за 1. О дн о ста д и й н ы й  ф орм ат

2 . Д вухстади й н ы й  ф орм ат

П ри нципы  анализа К онкурентны й и сэн д в и ч  м етоды , с о  сп ец и ф и ч еск и м  захватом , 

непрям ой

С о в м ести м ы е р еагенты Реагенты  п рои зв одств а  S h en zh en  N e w  Industries B io m ed ica l 

E n gin eerin g  C o.,L td . («Ш эн ьчж эн ь  Н ью  И н д а стр и з Б иом едикал  

И н ж и н и р и н г К о., О О О » ), К итай , указан ны е в п .4 .9

3.9.2 Блок подачи материала
Параметр Характеристика

56



С остав О тсек  хранени я и сл ед у ю щ и е  м одули: обл асть  п р о б , область  

р еаген тов , пром ы вочны й у зе л , м одул ь  ж и д к и х  о т х о д о в , м одул ь  

стартовы х р еаген тов  и м одул ь  сбо р н и к а  исп ол ьзован н ы х кювет, 

R FID  ск ан ер  и сканер  ш трихкодов.

О тсек  хранени я И сп ол ь зуется  для хранения

О бласть п р об С о сто и т  и з до за т о р о в  (п р ав ого  и л ев о го ). И зм ер ен и е  уровн я  

ж и дк ости , вы явление сгустков ,

п р едотвр ащ ен и е стол к н овен и й  п р оби р ок , и зм ер ен и е  с  ур ов н ем  

ж и дк ости . В м ещ ает  144 пробы .

О бл асть  реаген тов В к л ю ч ает  25  каналов.

1 . Ф ункция непреры вной  загрузки  и охл аж ден и я .

2 . В метке R F ID  сохр ан я ется  инф орм ация.

3 . Д о б а в л ен и е и о б н о в л ен и е  п р о ст о  и бы стро.

П ром ы вочны й у зел 1. М ощ ны й пром ы вочны й у зел  с  защ и той  о т  переп ол н ен и я.

2 . И нтеллектуальная конструкция м агн и тн ого  поля о б есп еч и в а ет  

х о р о щ ее  р аздел ен и е

М одул ь  ж и д к и х  отх о д о в И сточни кам и ж и дк и х отх о д о в  являю тся м агнитны е м икрочастицы , 

стартовы е реагенты , ж и дк ость  пром ы вочная. П ром ы вочны й у зе л , а  

такж е ж идк ость  и з кю вет (п р о б ы , взяты е у  паци ентов и реагенты ).

М одул ь  стартовьЕХ 

реаген тов

К онтейнеры  стартеров находятся  в правой части  корпуса  

анализатора. С тартер 1 и С тартер  2  отм еч ен ы , со о т в ет ств ен н о , как SI  

и S 2 . О бъ ем  стартовы х реаген тов  оп р ед ел я ется  с  п о м ощ ь ю  детек тор а  

уровн я  ж и дк ости , р а сп о л о ж ен н о го  в к он тей н ер е стартеров .

М одул ь  сбо р н и к а  

исп ол ьзован н ы х кю вет

С брасы вание и спол ьзован ны х кю вет в м ещ ок  для о тходов .

С канер ш трихкодов К огда ш татив п р оходи т  ч ер ез п о л о су  сканирования, сканер  

ш трихкодов автом атически считы вает ш трихкоды  п р оби р ок  для  

п р о б , для их иден ти ф и к ац и и  и п ол учени я и н ф ор м ац и и  о  пробе.

R FID  сканер П о сл е  разм ещ ен и я  картридж ей с  р еаген там и  ск ан ер  автом атически  

считы вает и н ф ор м ац и ю  с R F ID -м етки.

К ол и ч ество кю вет 16 0  ри п ов  кю вет

3,9,3 Оптическая система измерения реакции
Параметр Характеристика
О п ти ч еск ое и зм ер ен и е П о д сч ет  ф отон ов

Д ет ек то р  си гн ал а П о д сч ет  ф отон ов  с п ом ощ ью  вы сок очувствител ьн ого  

ф отоэл ек тр он н ого  у м н ож и тел я  с низким  у р о в н ем  ш ума.

О п ти ч еск и й  источник С чет о п ти ч еск и х  си гн ал ов  начинается ч ер ез 0,1 сек ун ды  п осл е  

х ем и л ю м и н есц ен т н о й  реак ц и и  и дл и тся  3 ,0  сек ун ды .

Д л и н а  волны  и зм ерен ия 3 0 0  нм ~  6 5 0  нм . В спы ш ка свеч ения  хем и л ю м и н есц ен ц и и  

вы деляется при д л и н е  волны  равн ой 4 2 0  нм.

Л ю м и н есц ен тн ая  си стем а М етка А В Е 1, х ем и л ю м и н есц ен ц и я , св еч ен и е

Р еакцион ная  т ем п ер атур а 3 6 ,8  °С  ±  0 ,5  °С , с  ф луктуацией не бол ьш е 1 °С .

К ю веты О дн ор азов ы е п л астм ассовы е реак ц и он н ы е м одул и

3.9.4 Расход промывочной ж идкости 
3-5 л/час.
3.9.5 Требования к питанию

Параметр Характеристика
И сточник

питания

2 0 0 - 2 4 0  В  п ер ем ен н о го  тока, 5 0 /6 0  Гц

П о т р еб л ен и е  эн ер ги и  (В А ) 9 0 0  ВА
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А ОСТОРОЖНО!
Л а з е р н ы е  л у ч и  ск а н ер а  ш т р и х к о д о в  о п а с н ы  д л я  гл аз. Н е  с м о т р и т е  

н а  ск а н е р  в о  вр ем я  е г о  р а б о т ы .

ВНИМАНИЕ!
И с п о л ь зо в а н и е  э л е м е н т о в  у п р а в л ен и я  и н а с т р о е к  или  

п р о ц е д у р , о т л и ч н ы х  о т  у к а за н н ы х , м о ж е т  п р и в ест и  к о п а с н о й  

э к с п о зи ц и и  и зл у ч е н и я .

Сканер штрихкодов расположен между областью проб и областью реагентов. 
При открытии дверцы области проб сканер запускается автоматически.

После размещения штатива с пробирками сканер автоматически считывает 
этикетки штрихкодов штатива и пробирок. Размещенный в области проб штатив 
отображается в интерфейсе [Область проб], а информация о пробе выводится в 
разделе Сведения о пробе.
Таблица 3.3-1. Требования к печати штрихкодов для пробирок
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Поддерживаемы 
й тип кода

Диапазон 
длины 

вводимы 
X данных 
(в знаках)

Четность
Штрихко 
д Ширина

(мм) ‘

Высота
штрих­
кода

Рекомендованна 
я ширина (мм)

Рекомендованна 
я высота (мм)

Code128 1-25 Обязательно 0,3-0,8 Н/
Д

0,33 10

Code39 1-25 Необязательн
О

0,3-0,8 Н/
Д

0,33 10

Codabar 1-2 Необязательн
О

0.3-0,8 н/
Д

0,33 10

Code93 1-25 Обязательно 0,3-0,8 н/
Д

0,33 10

2/5 Interleaved 2-24 Необязательн
О

0 ,3-0,8 н/
Д

0,33 10

Свободное пространство с обеих сторон штрихкода должны превышать его ширину как минимум в 7 раз.

3.10 Стартеры
Контейнеры стартеров находятся в правой части корпуса анализатора. 

Стартер 1 и Стартер 2 отмечены, соответственно, как S1 и S2. Объем стартовых 
реагентов определяется с помощью детектора уровня жидкости, расположенного в 
контейнере стартеров. После добавления или замены стартера нажмите <Проверка 
анализатора> на панели меню, чтобы заполнить систему трубок стартовым 
реагентом.

А  ВНИМАНИЕ!
/  I  \  Н е  д о п у с к а й т е  р а зл и в а  с т а р т е р о в  в э т о й  о б л а с т и !
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3.11 Жидкость помывочная
Промывочная жидкость используется для промывки дозаторов и магнитных 

микрочастиц после протекания реакции.
Емкость для жидкости промывочной оснащена индикатором уровня для 

отслеживания количества оставшейся жидкости. После добавления или замены 
жидкости промывочной нажмите <Проверка анализатора> на панели меню, 
чтобы заполнить систему трубок жидкостью.

Порты подключены к анализатору с помощью соединительной головки. 
Нажмите на металлическое крепление, чтобы извлечь трубку.

3.12 Жидкие отходы
Источниками жидких отходов являются магнитные микрочастицы, стартовые 

реагенты, жидкость промывочная. Промывочный узел, а также жидкость из кювет 
(пробы, взятые у пациентов и реагенты).

А
ОСТОРОЖНО!
У д а л я й т е  б и о л о г и ч е с к и е  о т х о д ы  с о г л а с н о  

с о о т в е т с т в у ю щ е м у  л а б о р а т о р н о м у  р е г л а м е н т у  и  м ест н ы м  

н о р м а т и в н ы м  д о к у м е н т а м .

О б я за т е л ь н о  н а д е в а й т е  за щ и т н ы е  п ер ч а тк и !

У р о в е н ь  за п о л н е н и я  м еш к а  д л я  о т х о д о в  и ем к о с т и  д л я  ж и д к и х  

о т х о д о в  м о ж н о  о т с л е д и т ь  п о  зн а ч к у  <Отходы>.

а. Компьютерная система

3.4.1 Элементы компьютерной системы
Компьютерная система состоит из компьютера, сенсорного ЖК монитора, 

клавиатуры и мыщи.

3.4.2 Программные компоненты
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программное обеспечение состоит из 5-ти разных уровней окон:
1. Строка меню: отображение различных меню. Включает 9 кнопок меню.

1 ̂  ^  [^ « > и ., . .я м м  ||ii ^  1• 1  %«МНИ ||w [а «ышм 1Ш •* f| ^  1
Рисунок 3.4-2. Строка меню

Кнопка Описание

< П у с к > З а п у с к  а н а л и за  п р о б  или к о н т р о л ей .

< П р о в е р к а

а н а л и з а т о р а >

Д о с т у п  к ф у н к ц и я м  п р о в ер к и  а н а л и за т о р а , н а п р и м е р , д л я  

п р о м ы в к и  п р о б и р о к  и л и  п р о в е д е н и ю  в н у т р е н н и х  и зм е р е н и й  в о  

в р ем я  а н а л и за .

< О б л а с т ь  п р о б > П е р е х о д  в и н т е р ф е й с  [О б л а с т ь  п р о б ]  д л я  в ы п о л н ен и я  

р ег и с т р а ц и и  п р о б .

< Р е а г е н т ы > П е р е х о д  в и н т е р ф е й с  [Р е а г е н т ы ]  д л я  вы п олнен ия  

к а л и б р о в к и  и т .д .

< П р о ц е д у р а > П е р е х о д  к с п и с к у  ф у н к ц и й  п р о ц е д у р ы , н а п р и м ер , д л я  в ы п о л н ен и я  

а в т о м а т и ч еск о й  о ч и ст к и  к ю в ет .

< Н а с т р о й к и > Н а с т р о й к а  а н а л и зо в , к о н т р о л ей , р а зв е д е н и я , г р у п п  и к л а ссо в  

а н а л и зо в .

< С и с т е м а > О т о б р а ж е н и е  и н ф о р м а ц и и  о  с и с т е м е , с и ст ем н ы х  

н а ст р о й к а х , о б с л у ж и в а н и и  и т .д .

< О т ч е т > Р а б о т а  с  р езу л ь т а т а м и  т е с т о в .

< Г л а в н ы й  э к р а н > В о зв р а т  н а  глав н ы й  эк р ан .

2. Интерфейс: отображение интерфейса функций в разных меню, включая 
интерфейсы [Главный экран], (Область проб] и [Реагенты], а также 
интерфейс подменю.

там J м м

Огммип«им» £Ю:00

Рисунок 3.4-3. Интерфейс [Главный экран]
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3. Строка состояния: отображение состояния анализатора, функция 
повторного входа или выхода из программного обеспечения.

Рисунок 3.4-4. Строка состояния
З н а ч о к К н о п к а О п и с а н и е

M A G LU M Ii
20МПт<

II

(!)

< П р е д у п р е ж д а ю ш е е

с о о б щ е н и е >

< П р и о с т а н о в к а
и з м е р е н и я >

< Р е з е р в у а р >

< Т е м п . / н а п р я ж . >

< О т х о д ы >

< П о в т о р н ы й  в х о д >

< 3 а к р ы т ь

п р и л о ж е н и е >

О т о б р а ж е н и е  а к т у а л ь н ы х  с о о б щ е н и й  

и с о о б щ е н и й  о б  о щ и б к а х .

Э к ст р ен н а я  о с т а н о в к а  а н а л и за т о р а .

О т о б р а ж е н и е у р о в н я  ж и д к о с т и

п р о м ы в о ч н о й , ст а р т о в ы х  

р е а г е н т о в  и

к о л и ч е с т в а  к ю в ет .

О т о б р а ж е н и е  н а п р я ж ен и я  п и т а н и я  и 

т ем п ер а т у р ы .

О т о б р а ж е н и е  у р о в н я  ж и д к и х  о т х о д о в  

и к о л и ч е с т в а  и с п о л ь зо в а н н ы х  к ю в ет .

П о в т о р н ы й  в х о д  в п р о г р а м м у .

В ы х о д  и з  п р о гр а м м ы .

В нижней части строки состояния отображается следующая информация:
i. Авторизованные на данный момент пользователи и статус входа в систему. 

Возможный статус входа в систему: «Вход в систему выполнен», «Выход из 
системы выполнен», «Неверный пароль», «Неверное имя пользователя».

ii. Индикатор состояния СОМ. Зеленый индикатор указывает на успешное 
открытие СОМ системы, красный —  на невозможность открытия СОМ.

iii. Индикатор состояния PLC. Зеленый индикатор указывает на успешное 
подключение PLC, красный —  на неудачное подключение к PLC.
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4. Подменю: при выборе опции <Процедура>, <Настройки>, <Система> или 
<Отчет> в строке меню, слева на экране появляются кнопки подменю.

С Сведения

Н а с п м й ки

ш Е ж е д н п .  о$ся уж .

ш Е ж енедел. обслуж .

а Еж«м«сяч. о б ся уж .

Ш О бслуж и вани е

% Статистика

Рисунок 3.4-5. Подменю [Система]

5. Диалоговое окно
В диалоговом окне можно открыть одно или несколько подокон диалогового окна.

В программе есть два типа диалоговых окон, 
а) При нажатии кнопки подменю появляется диалоговое окно. Например, 

нажмите кнопку <И нициализация> в меню [Процедура], чтобы открыть 
диалоговое окно сообщения подтверждения.

63



b) При нажатии кнопки в интерфейсе подменю появляется диалоговое окно. 
Например, нажмите кнопку <Редактировать> в интерфейсе [Тест), чтобы 
открыть диалоговое окно [Пользовательские настройки анализа].

Рисунок 3.4-7. Диалоговое окно [Пользовательские настройки анализа]

Ь. Функциональные характеристики 
Стабильность анализатора
Относительное отклонение между результатами тестирования на 4-Й/8-Й час с 
момента начала работы анализатора в непрерывном состоянии и результатом 
тестирования, полученным во время исходного нормального состояния, не 
превышает ± 10%.
Повторяемость измерений в партии
После непрерывной работы анализатора выполнить тесты на положительном 
контрольном образце, 20 раз и вычислить коэффициент вариации (CV, %). 
Повторяемость измерений (CV, %) в результатах тестирования, получаемых от 
анализатора, не превышает 8%.
Точность и повторяемость дозирования
Дозировки образца должны составлять 5 мкл и 200 мкл, отклонения точности 
дозирования должны быть в пределах ± 5%. Коэффициент вариации для 5 мкл не 
должен превышать 5%; коэффициент вариации для 200 мкл не должен превышать 
2%. Для дозировок реагента 10 мкл и 200 мкл отклонения точности дозирования 
должны быть в пределах ± 5%. Коэффициент вариации для 10 мкл не должен 
превышать 5%; коэффициент вариации для 200 мкл не должен превышать 2%. 
Точность и контроль флуктуации температуры
Измеренная температура инкубатора должна иметь точность ± 0,5®С для заданной 
температуры с отклонениями не более 1,0°С.
Помехоустойчивость
Перед тестированием образца выполнить проверку фона; провести тест в заданном 
диапазоне, составляющем 100-1200, и коэффициент вариации (CV) при этом 
должен быть менее 10%.
Повторяемость Ж Х-теста
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Измерить образцы в 10 стрипах кювет подряд. Каждый стрип имеет 6 кювет. 
Производят измерение 20 мкл жидкости для проверки светового сигнала. 
Коэффициента вариации (CV) не должен превышать 10%.
Стабильность Ж Х-теста
Измерить образцы в 10 стрипах кювет подряд с интервалом измерения в 5 минут. 
Каждый стрип имеет 6 кювет. Производят измерение 20 мкл жидкости для 
проверки светового сигнала. Коэффициента вариации (CV) не должен превышать 
10%.
Разница меж ду левым и правым дозатором
Измерить образцы в 3 стрипах кювет подряд на левом дозаторе и в 3 стрипах кювет 
подряд на правом дозаторе. Каждый стрип имеет 6 кювет. Производят измерение 
20 мкл жидкости для проверки светового сигнала. Коэффициента вариации (CV) не 
должен превышать 5%.
Скорость переноса
Скорость переноса анализатора должна быть <10'^.
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с. К ом плект поставки
А нализатор автоматический иммунохемилюминесцентный для 
диагностики in vitro M aglum i 4000 Plus с принадлежностями, в составе:
- Блок анализатора Maglumi 4000 Plus - 1 шт.
- Системный блок компьютера со встроенным программным обеспечением 
анализатора (PC) -  1 шт.
- Монитор -  1 уп., в составе:

- Монитор сенсорный с ЖК дисплеем 23” -  1 шт.
- Крепление -  1 шт.
- Кабель -  1 шт.
- Гарантийны й талон — 1 шт.

- Кабель питания -  3 шт.
- Кабель RS-232 -  1 шт.
- Кабель сетевой LAN -  1 шт.
- Монтажное место для монитора и клавиатуры -  1 уп., в составе:

- Подставка под клавиатуру -  1 шт.
- Панель кронштейна -  1 шт.
- Держатель -  1 шт.
- Кронштейн для монитора -  1 шт.
- Подставка для монитора -  1 шт.
- Стопор пластиковый -  шт.

- Набор клавиатура и мышь -  1 уп., в составе:
- Клавиатура -  1 шт.
- Мышь компьютерная -  1 шт.
- Кабель -  1 шт.

- Руководство по эксплуатации Maglumi 4000 Plus -  1 шт.
- Кабель DB9 F/F (DB9 F/F cables) -  1 шт.
- Кабель передачи данных RS-232 DB9F/C3-6P (300 мм) -  1 шт.
- Канистра для жидких отходов 10 литров -  2 шт.
- Канистра для промывочной жидкости 10 литров -  4 шт.
- Крышка для канистры -  4 шт.
- Лоток для образцов -  1 шт.
- Игла дозатора -  2 шт.
- Картридж корректировочный -  1 шт.
- Предохранитель плавкий (3.0А) -  2 шт.
- Предохранитель плавкий (5.0А) -  2 шт.
- Предохранитель плавкий (10.0А) -  2 шт.
- Перемычка для монтажной платы -  2 шт.
- Трубка соединительная -  2 шт.
- Адаптер иглы дозатора -  2 шт.
- Заглушка пластиковая -  2 шт.
- Стержень зубчатый -  2 шт.
- Дозатор корректировочный -  1 шт.
- Трубка мерная -  1 шт.
- Мешок для отходов -  200 шт.
- Набор шестигранных ключей ~ 1 шт., в составе:

- ключ шестигранный 1,5 мм -  1 шт.
- ключ шестигранный 2 мм -  1 шт.
- ключ шестигранный 2,5 мм -  1 шт.
- ключ шестигранный 3 мм -  1 шт.
- ключ шестигранный 4 мм -  1 шт.
- ключ шестигранный 5 мм -  1 шт.
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- ключ шестигранный 6 мм -  1 шт.
- ключ шестигранный 8 мм -  1 шт.
- ключ шестигранный 10 мм -  1 шт.

- Заглушка силиконовая Ф 32.5x5 -  4 шт.
- Заглушка силиконовая Ф 10x4 -  5 шт.
- Отвертка крестовая -  1 шт.
- Ключ гаечный 22-24 — 1 шт.
- Аудио оборудование -  1 шт.
- И нструмент для очистки иглы  дозатора — 4 шт.
- Пряжка соединительная -  4 шт.
- Стяжка кабельная -  10 шт.
- Лоток для реагентов -  2 шт.
- Пробирка корректировочная -  6 шт.
- Ключ анализатора -  2 шт.
- Лампа сигнальная -  1 шт.
Стартовый набор, в составе:
- Н а б о р  реагентов Starter (Starter 1, Starter 2) 2x230 (Starter kit 2x230), 
Партия 3022004001- не более 500 уп. (при необходимости), в составе:

- Стартер 1 (230 мл) (Starter 1) -  1 фл.;
- Стартер 2 (230 мл) (Starter 2) -  1 фл.;
- Инструкция по применению -  1 шт.

- Р а с т в о р  для очистки системы пробирок 500 мл (System Tubing 
Cleaning Solution), Партия 3052000701- не более 500 уп. (при необходимости), 
в составе:

- Р а с т в о р  для очистки системы пробирок 500 мл (System Tubing 
Cleaning Solution) -  1 фл.;

- Картридж интегральный -  1 шт.;
- Инструкция по применению -  1 шт.

- К о н ц е н т р а т  для очистки 714 мл (Wash Concentrate), Партия 
3032014201- не более 500 фл. (при необходимости);
- Р е а к ц и о н н ы е  модули (Reaction Module), Партия 301200601Т -  не 
более 1000 уп. (при необходимости);
- К о н т р о л ь  измерений люминесценции (Light Check), Партия 
3142000201 -  не более 500 уп. (при необходимости), в составе:
- Раствор Light Check, 2 мл -  5 фл.;
- Инструкция по применению -  1 шт.

Принадлежности:
- Инструмент для вскрытия -  1 шт.
- Коврик для мыши -  1 шт.
- Чехол пьшезащитный -  1 шт., в составе:
- Чехол пылезащитный -  1 шт.

- Мешок -  1 шт.
d. Материалы

Наименование Материалы внешних корпусов и оболочек 
компонентов изделия

К о р п у с бл ок а  ан ал и затор а M aglum i 

4 0 0 0  Plus
П ластик
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С и стем н ы й  б л о к  к ом п ью тер а со  

встр оен н ы м  програм м ны м  

о б ес п е ч е н и е м  ан ал и затор а (P C )

М еталл , пластик, полим еры

М он и тор , в составе:

М еталл , пластик, полим еры

М о н и т о р  сен со р н ы й  с  Ж К  

д и сп л еем  2 3 ”

- креплени е

-  кабель

К абел ь  питания М еталл, полим еры

К абел ь  R S -2 3 2 М еталл, полим еры

К абел ь  сет ев о й  L A N М еталл, полим еры

М о н т а ж н о е  м ест о  для м он и то р а  и 

клавиатуры , в составе:

М еталл, пластик

- п одставк а  п о д  клавиатуру

- панель крон ш тей н а

- дер ж ател ь

- крон ш тей н  для м он и тор а

- п одставк а  для м он и тор а

- ст о п о р  пластиковы й

Н абор  клави атура и мы ш ь, в 

составе:

М еталл, пластик, полим еры- К л авиатура

- М ы ш ь ком пью терная

- кабель

К абел ь  D B 9  F/F М еталл, полим еры

К абел ь  п ер ед ач и  д ан н ы х R S -2 3 2  

D B 9 F /C 3 -6 P  (3 0 0  м м )
М еталл , полим еры

К анистра дл я  ж и д к и х  о т х о д о в  10 

литров
П ол и м ер

К анистра дл я  пром ы воч ной  

ж и д к о ст и  10 л итров
П ол и м ер

К ры ш ка дл я  канистры П ластик

Л оток  дл я  о б р а зц о в П ластик

И гла д о за т о р а М еталл, пластик.

К артридж  корректировочны й П ластик

П р ед охр ан и тел ь  плавкий (З.О А )

М еталл, керам икаП р ед охр ан и тел ь  плавкий (5 .0 А )

П р ед о х р а н и тел ь  плавкий (1 0 .0 А )

П ерем ы ч ка для м о н т а ж н о й  платы М еталл , пластик

Т р у б к а  соеди н и тел ь н ая П В Х

А д а п т ер  иглы д о за т о р а М еталл, пластик, полим еры

Загл уш ка пластиковая П ластик

С тер ж ен ь  зубч аты й Н ерж авею щ ая сталь

Д о за т о р  корректировочны й А Б С  рези н а

Т р убк а  м ерная П о л и в и н и л хл ор и д

М еш ок  для о т х о д о в , 2 0 0  шт. П олим еры
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Н а б о р  ш ести гран н ы х клю чей , в 

составе:

М еталл

- ключ ш естигранны й 1,5 мм

- клю ч ш естигранны й 2  мм

- клю ч ш естигранны й 2 ,5  мм

- клю ч ш естигранны й 3 мм

- клю ч ш ести гран н ы й  4  мм

- клю ч ш естигранны й 5 мм

- клю ч ш естигранны й 6  мм

- клю ч ш ести гран н ы й  8 мм

- клю ч ш естигранны й 10 мм

Загл уш ка сил икон овая  Ф  3 2 .5 x 5
С иликон

Загл уш ка сил икон овая  Ф  10x4

О твертка крестовая Х р ом -ван ади евы й  спл ав, пластик, р ези н а

К лю ч гаечны й 2 2 -2 4 М еталл

А у д и о  о б о р у д о в а н и е М еталл, пластик, полим еры

И н стр ум ен т  для очи стк и  иглы
М еталл

д о за т о р а

П ряж ка соеди н и тел ьн ая П ластик

С тяж ка кабельная, 10 шт П ластик

Л оток  для реаген тов П ластик

П роби рк а корректировочная П ластик

К лю ч о т  анал изатора М еталл , пластик

Л а м п а  сигнальная М еталл, пластик, полим еры

И н стр у м ен т  дл я  вскры тия М еталл

К оврик дл я  мы ш и П ластик, полим еры

Ч ехол  пы лезащ итны й, в составе:

- ч ех о л  пы лезащ итны й Т кань, п ол и м еры , ф ольга

-  м еш ок

е. Соответствие стандартам Российской Федерации
ГОСТ Р 50444-92 «Приборы, аппараты и оборудование медицинские. Общие 
технические условия»;
ГОСТ IEC 61010-1-2014 «Безопасность электрических контрольно-измерительных 
приборов и лабораторного оборудования. Часть 1. Общие требования»;
ГОСТ IEC 61010-2-081-2013 «Безопасность электрических контрольно­
измерительных приборов и лабораторного оборудования. Часть 2-081. Частные 
требования к автоматическому и полуавтоматическому лабораторному 
оборудованию для проведения анализов и других целей»;
ГОСТ IEC 61010-2-101-2013 «Безопасность электрических контрольно­
измерительных приборов и лабораторного оборудования. Часть 2-101. Частные 
требования к медицинскому оборудованию для лабораторной диагностики (1VD)»; 
ГОСТ Р МЭК 62304-2013 Изделия медицинские. Программное обеспечение. 
Процессы жизненного цикла.
ГОСТ Р ИСО/МЭК 12119-2000 «Информационная технология. Пакеты программ. 
Требования к качеству и тестирование»;
ГОСТ Р ИСО/МЭК 9126-93 «Информационная технология. Оценка программной
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продукции. Характеристики качества и руководства по их применению»;
ГОСТ Р ИСО 9127-94 «Системы обработки информации. Документация 
пользователя и информация на упаковке для потребительских программньж 
пакетов»;
ГОСТ Р ИСО 18113-1-2015 «Медицинские изделия для диагностики in vitro. 
Информация, предоставляемая изготовителем (маркировка). Часть 1. Термины, 
определения и общие требования»;
ГОСТ Р ИСО 18113-2-2015 «Медицинские изделия для диагностики in vitro. 
Информация, предоставляемая изготовителем (маркировка). Часть 2. Реагенты для 
диагностики in vitro для профессионального применения»;
ГОСТ Р ИСО 18113-3-2015 «Медицинские изделия для диагностики in vitro. 
Информация, предоставляемая изготовителем (маркировка). Часть 3. Инструменты 
для диагностики in vitro для профессионального применения»;
ГОСТ Р ИСО 15223-1-2014 «Изделия медицинские. Символы, применяемые при 
маркировании на медицинских изделиях, этикетках и в сопроводительной 
документации. Часть 1. Основные требования»,
ГОСТ Р ЕН 13612-2010 «Оценка функциональных характеристик медицинских 
изделий для диагностики in vitro»;
ГОСТ Р 51352-2013 «Медицинские изделия для диагностики ин витро. Методы 
испытаний»;
ГОСТ IEC 60825-1-2013 Безопасность лазерной аппаратуры. Часть 1. 
Классификация оборудования, требования и руководство для пользователей,

f. Г арантии
Освобождение от ответственности
Согласно настоящей гарантии обязательства или ответственность компании 
Shenzhen New Industries Biomedical Engineering Co.,Ltd. («Шэньчжэнь Нью 
Индастриз Биомедикал Инжиниринг Ко., ООО»), Китай не включают в себя 
расходы на транспортировку или иные расходы, а также ответственность за 
прямые, косвенные или случайные убытки или задержки, вызванные 
ненадлежащим использованием или применением изделия, или же использованием 
запасных частей или дополнительных принадлежностей, не рекомендованных к 
применению компанией Shenzhen New Industries Biomedical Engineering Co.,Ltd. 
(«Шэньчжэнь Нью Индастриз Биомедикал Инжиниринг Ко., ООО»), Китай, а также 
ремонтными работами, выполненными лицами, не относящимися к 
уполномоченному техническому персоналу компании Shenzhen New Industries 
Biomedical Engineering Co.,Ltd. («Шэньчжэнь Нью Индастриз Биомедикал 
Инжиниринг Ко., ООО»), Китай.
Настоящая гарантия не покрывает:

• неисправности или повреждения, вызванные неправильным
использованием оборудования или возникшие под действием человеческого 

фактора;
•  неисправности или повреждения, вызванные нестабильностью

электропитания или выхода напряжения за пределы допустимого 
диапазона;

или повреждения, вызванные обстоятельствами
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непреодолимой силы, такими как пожар или землетрясение; 
неисправности или повреждения, вызванные ненадлежащей эксплуатацией 
или обслуживанием оборудования при участии неквалифицированными или 
неуполномоченными лицами;
неисправности изделия или его детали с неразборчивым серийным номером; 
прочие неисправности, вызванные иными причинами, нежели анализатора 
или его деталь.

Изготовитель: SbeBzhes New Industries Biomedical Engineering Co.,Ltd. 
(«Шэньчжэнь Нью Индастриз Биомедикал Инжиниринг

ООО»), Китай

Адрес: No.23, Jinxiu East Road, Pingshan District, 518122 
Shenzhen, P.R. China

Тел.: +86-755-21536601
Уполномоченный представитель в РФ:

^  ; Представитель в РФ: Шщество c ограниченной ответственностью «Компания 
«БиВи» ............... -.. ........... .... ..-

Адрес: 129085. г.Москва. Проспект Мира, дом 101, стр 1, пом 17.
Тел.: +7(499)2816768

Гарантия изделия -  12 месяцев.
Срок службы -  10 лет.

4 У ст а н о в к а  и н а ч а л о  р аботы
В данной главе описан процесс установки анализатора. Основная установка 

анализатора производится инженерами, обученными и уполномоченными 
компанией Shenzhen New Industries Biomedical Engineering Co.,Ltd. («Шэньчжэнь 
Нью Индастриз Биомедикал Инжиниринг Ко., ООО»), Китай.

ПРИМЕЧАНИЕ
1 ) Ч т о б ы  о б е с п е ч и т ь  б е з о п а с н о с т ь  п о л ь зо в а т ел я , у с т а н о в к у/  I \  и за п у с к  а н а л и за т о р а  д о л ж н ы  в ы п ол н я ть  т о л ь к о

о б у ч е н н ы е  и у п о л н о м о ч е н н ы е  к о м п а н и е й  S h e n z h e n  N e w  

In d u str ies  B io m e d ic a l E n g in e e r in g  C o .,L td . (« Ш э н ь ч ж э н ь  

Н ь ю  И н д а с т р и з  Б и о м ед и к а л  И н ж и н и р и н г  К о ., О О О » ) , 

К и т а й  сп ец и а л и ст ы .

2) У с л о в и я  р а б о т ы  а н а л и за т о р а  д о л ж н ы  с о о т в е т с т в о в а т ь  

т р е б о в а н и я м , п р и в е д е н н ы м  в д а н н о м  р у к о в о д с т в е .

4.1 Требования к транспортировке и хранению анализатора

4.1.1 Требования к транспортировке
•  П р и  т р а н с п о р т и р о в к е  а н а л и за т о р  д о л ж е н  б ы т ь  с т р о г о  в в ер т и к а л ь н о м  

п о л о ж е н и и .

•  В о  вр ем я  п е р ев о зк и  а н а л и за т о р  д о л ж е н  б ы т ь  за щ и щ ен  о т  в л аги , в о д ы , 

си л ь н ы х  в и б р а ц и й  и с ж а т и я . С о б л ю д а й т е  о с т о р о ж н о с т ь  п р и  п о г р у зк е  и 

в ы г р у зк е  у с т р о й с т в а .

4.1.2 Требования к хранению
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•  А н а л и за т о р  д о л ж е н  х р а н и т ь ся  в х о р о ш о  п р о в е т р и в а е м о м  п о м е щ е н и и ,  

за щ и щ е н н о м  о т  х и м и к а т о в , к о р р о зи о н н ы х  га зо в  и с и л ь н ы х  с о л н е ч н ы х  

л у ч е й .

•  Х р а н и т ь  при т е м п е р а т у р е  - 2 0 - 5 5  °С  и о т н о с и т е л ь н о й  в л а ж н о с т и  <  9 3  %.

4.2 Требования к установке

4.2.1 Требования к условиям установки
•  П р е д н а зн а ч е н о  т о л ь к о  д л я  у с т а н о в к и  и р а б о т ы  в п о м е щ е н и и . В  

п о м е щ е н и и  д л я  у с т а н о в к и  д о л ж н а  б ы т ь  х о р о ш а я  в ен т и л я ц и я , н е  д о л ж н о  

б ы т ь  п ы л и , м е х а н и ч е с к и х  в и б р а ц и й , г р о м к о г о  ш у м а  и п о м е х  в п и т а н и и .

•  П о в е р х н о с т ь  д л я  у с т а н о в к и  д о л ж н а  б ы ть  р о в н о й  и с п о с о б н о й  в ь щ ер ж а т ь  

м и н и м а л ь н ы й  в ес  п р и б о р а  (2 7 0 ± 5 %  кг).

•  П р и  н о р м а л ь н о й  р а б о т е  а н а л и за т о р а  м ак си м а л ь н ы й  у р о в е н ь  и зд а в а е м о г о  

им  ш у м а  н а  р а с с т о я н и и  1 м с о с т а в л я е т  4 0  д Б .

•  А т м о с ф е р н о е  д а в л е н и е : 8 6 - 1 0 6  кП а.

•  О т с у т с т в и е  к о р р о зи о н н ы х  и в о с п л а м е н я ю щ и х с я  г а зо в .

4.2.2 Требования к питанию

Н а п р я ж ен и е: 2 0 0 - 2 4 0  В  п е р е м е н н о г о  т о к а , ч а ст о та : 5 0 /6 0  Г ц  

М о щ н о с т ь

9 0 0  В А 2 5 0  В  п е р е м . т о к а , 10  А ,

д л и н а  к абел я  < 3  м

Ж

Р а зм ы к а т ел ь  ц еп и : 2 5 0  В , 10  А , б ы с т р о е  р а зм ы к а н и е  

Д л я  о б е с п е ч е н и я  н а д е ж н о й  р а б о т ы  а н а л и за т о р а  е г о  н е о б х о д и м о  

п о д к л ю ч и т ь  к н а д л е ж а щ и м  о б р а зо м  за з е м л е н н о й  р о зе т к е . Р а с п о л о ж е н и е  

р о зе т к и  д о л ж н о  б ы т ь  у д о б н ы м . Н е  р а зм е щ а й т е  а н а л и за т о р  в т а к о м  м е с т е ,  

г д е  к а б ел ь  эл е к т р о с н а б ж е н и я  н ел ь зя  б е с п р е п я т с т в е н н о  о т с о е д и н и т ь .  

О С Т О Р О Ж Н О !

Н е с о б л ю д е н и е  п р и в е д е н н ы х  в ы ш е т р е б о в а н и й  м о ж е т  

п о в л и я т ь  н а  р а б о ч и е  х а р а к т ер и ст и к и  а п п а р а т а , п р и в ест и  к е г о  

п о в р е ж д е н и ю  и л и  д а ж е  ст а ть  п р и ч и н о й  п о л у ч е н и я  тр ав м .

4.2.3 Требования к размещению
Д л я  о б е с п е ч е н и я  д о с т у п а  п е р с о н а л а  к а н а л и за т о р у  в о  в р ем я  п р о в е д е н и я  

р е м о н т а  и т е х н и ч е с к о г о  о б с л у ж и в а н и я  у с т а н о в к а  п р и б о р а  д о л ж н а  

в ы п о л н я т ь ся  в с о о т в е т с т в и и  с о  с л е д у ю щ и м и  т р еб о в а н и я м и :

•  Р а с с т о я н и е  м е ж д у  с т е н о й  и т ы л ь н о й  с т о р о н о й  а н а л и за т о р а  д о л ж н о  б ы ть  

м и н и м у м  5 0  см .

•  Р а с с т о я н и е  м е ж д у  с т е н о й  и л е в о й /п р а в о й  с т о р о н о й  а н а л и за т о р а  д о л ж н о  

б ы т ь  м и н и м у м  5 0  см .
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Р а с с т о я н и е  м е ж д у  о д н и м  а н а л и за т о р о м  и л и ц е в о й  с т о р о н о й  д р у г о г о  

а н а л и за т о р а  д о л ж н о  б ы ть  м и н и м у м  1 0 0  с м .

Р о зе т к а  п и тан и я  д о л ж н а  б ы ть  р а с п о л о ж е н а  так , ч т о б ы  к а б ел ь  п и тан и я  

м о ж н о  б ы л о  л е г к о  вк л ю ч ать  и о т к л ю ч а т ь . У б е д и т е с ь , ч т о  р а зм е щ е н и е  

а н а л и за т о р а  н е  п р еп я т ст в у ет  р а б о т е  у с т р о й с т в а  от к л ю ч ен и я .

4.2.4 Требования к температуре и влажности
•  Т е м п е р а т у р а  о к р у ж а ю щ е й  ср ед ы : 1 0 ~ 3 0  °С ,

и с п о л ь зо в а н и е  с и ст ем ы  к о н д и ц и о н и р о в а н и я ;

•  О т н о с и т е л ь н а я  в л а ж н о ст ь : < 7 0  %

р е к о м е н д о в а н о

4.2.5 Транспортировка и закрепление анализатора
•  П р и  т р а н с п о р т и р о в к е  а н а л и за т о р  в с е г д а  д о л ж е н  б ы т ь  с т р о г о  в 

в ер т и к а л ь н о м  п о л о ж е н и и .

•  М а к с и м а л ь н о  с н и зь т е  в и б р а ц и и  в о  вр ем я  т р а н с п о р т и р о в к и . П о с л е  

п е р е в о зк и  п е р е д  н а ч а л о м  р а б о т ы  п р о в ер ь т е  и п о д г о т о в ь т е  а н а л и за т о р .

•  П р е ж д е  ч ем  за к р еп и т ь  а н а л и за т о р , н а с т р о й т е  в ы со т у  н о ж е к  д л я  

о б е с п е ч е н и я  г о р и зо н т а л ь н о г о  п о л о ж е н и я .

4.2.6 Язык
Программное обеспечение на английском языке по дефолту. Вы 
можете нажать кнопку <Система> в главном меню, чтобы открыть 
интерфейс [Настройки] и установить нужный язык на вкладке «Язык».

4.2.7 Проведение проверки анализатора
Проверка анализатора проводится после завершения начальной 
загрузки анализатора, при условии отсутствия сообщений об ошибке 
или всплывающих окон. Чтобы убедиться, что анализатор 
установлен верно, проведите проверку анализатора, как описано 
ниже.
1) Проверьте заполнение элементов анализатора в соответствии с 

требованиями.
Таблица 4.2-1. Проверка анализатора (цикл 1)

К о л и ч е с т в о  р а з
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З а п о л н е н и е Д о за т о р 3

П р о м ы в о ч н ы й  у зе л 6

К а м ер а 3

К ю в еты B G W 0

L C -Ie 0

L C -ri 0

2) По завершении проверки заполнения выполните BGW и 
проверьте интенсивность светового сигнала левого и правого 
дозаторов в соответствии с требованиями, приведенными в 
таблице 4.5-2.

Таблица 4.2-2. Проверка анализатора (цикл 2)
К о л и ч е с т в о  р а з

З а п о л н е н и е Д о за т о р 0

П р о м ы в о ч н ы й  у зе л 0

К а м ер а 0

К ю в еты B G W 1

L C -le 1

L C -ri 1

Требования к результатам проверки анализатора: детали см. в главе 6.4.

П арам етр Х арактеристика

Н азн ачен и е

И зд ел и е  п р едн азн ач ен о  для проверки п равил ьности  
работы  стартовы х р еаген тов , а такж е п равил ьности  
и зм ер ен и й  и д озатор ов .

В н еш н и й  ви д
Э тикетки: Ч еткие, х о р о ш о  пром арки рованны е  
Ж идкость: б есц в етн ая  ж и д к о ст ь  б е з  зап аха

К ом п л ек т  поставки (со д е р ж и м о е  
о д н о й  уп ак ов к и )

- Раствор L ight C h eck , 2  мл -  5 фл.
- И нструкция по п р и м ен ен и ю  -  1 шт.

О бъ ем 5 ф л. п о  2  мл

Разм еры

Габаритная вы сота ф лак она, мм: 5 7 ,0  ±5%  
Г абаритны й ди ам етр  ф лак она, мм: 12 ,6± 5%  
Габаритная вы сота  крыш ки, мм: 12 ,0± 5%  
Габаритны й д и а м ет р  кры ш ки, мм: 15 ,0± 5%

М а сса  ф лак она с  р еаген там и , г 
(± 5% )

11

З а в о д ск о й  № 1 3 0 2 9 9 0 0 6 М

С остав

N -(4 -A м и н o б y т и л )-N -эт и л и зo л ю м и н o л  (А В Е 1): 0 ,7 7  

м г/мл
Бычий сы вороточ н ы й  ал ьбум и н: 10 м г/м л  
А зи д  натрия: 0 ,0 9  %
* И зд ел и е  со д ер ж и т  в св о ём  со ст а в е  м атериалы  
ж и в о тн о го  п р о и сх о ж д ен и я . М атериалы  ж и в о тн о го  
п р о и сх о ж д ен и я  пол уч ен ы  о т  ж и в отн ы х, п р о ш ед ш и х  
няппрж аш ий ветеринарн ы й контроль.

М атериалы
Ф лакон: пол и п роп и лен  
К ры ш ка Флакона: п ол и п р оп и л ен
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У казания п о  п р и м ен ен и ю
П е р е д  и сп ол ьзован и ем  м ед л ен н о  п ер ев ер н и те вверх  
д н о м  и оставьте на 5 м инут. С л ед у ет  и збегать  
образов ания  пены  и удал ять  е е  п е р е д  и сп ол ьзов ан и ем .

У сл ов и я  хран ен и я  и 
транспортировки

Заявленны й ср о к  го д н о ст и  -  12 м есяцев.
И зд ел и е  стаби л ьн о д о  и стеч ен и я  ср о к а  го д н о сти , 
у к а зан н ого  на этикетке, при хр а н ен и и  в невскры том  
ви де в п р охл адн ом  с у х о м  м ест е , вдал и  о т  пря м ого  
со л н еч н о го  св ета  в вертикальном  п о л о ж ен и и  при  
тем п ер атур е 2 -8  ®С. П о сл е вскры тия хранить  при  
т ем п ер а ту р е 2 -8  °С  не б о л е е  2 8  д н ей . И здели я, 
хр анивш иеся  с  н ар уш ен и ем  тем п ер а ту р н о го  р еж и м а, 
п р и м ен ен и ю  не подл еж ат.
И зд ел и е м о ж ет  тр ан спортироваться  в сем и  ви дам и  
кры того тр ан сп ор та при о б е с п е ч е н и и  тем пературы  
транспортировани я о т  2  д о  8 °С .
И здел и я, тран сп орти рован н ы е с наруш ени ем  
тем п ер а ту р н о го  р еж и м а , п р и м ен ен и ю  не п одл еж ат .

Ц ел ев ы е зн ач ен и я  О С Е 4 5 0 0 0 0 -6 5 0 0 0 0 .

П р ед у п р еж д ен и я  и меры  
п р ед о ст о р о ж н о ст и

- Т олько для ди агн ости к и  in vitro.
-  Т олько для п р о ф есси о н а л ь н о го  испол ьзован ия.
-  С о б л ю д а й те  обы чны е м еры  п р ед о ст о р о ж н о ст и , 
н ео б х о д и м ы е для обр ащ ен и я  с о  в сем и  л абораторн ы м и  
реагентам и.

У тилизац ия
У тилизац ия в сех  о т х о д о в  д о л ж н а  осущ еств л я ть ся  в 
соотв етств и и  с  м естны м и правилам и.

4.4 Характеристики Реакционных модулей (Reaction Module)
П арам етр Х арактеристика

Н азн ачен и е К ю веты , н ео б х о д и м ы е  для п р ов еден и я  анализов .

В н еш н и й  ви д Э тикетки: Ч еткие, х о р о ш о  пром арки рованны е

К ом пл ект поставки  (со д е р ж и м о е  
о д н о й  упаковки)

6  у п .* 6 4  шт. (6 4  Стрипа по 6  кю вет)

Разм еры

Габаритная вы сота стрипа, мм: 17 ,8 ± 0 ,1 
Габаритная д л и н а  стр и п а, м м : 9 6 ,0 ± 0 ,1 %  
Габаритная ш ирина стрипа, мм:

+ 0 ,0 6  
’ -0 ,0 2

З а в одск ой  № 6 3 0 0 0 3
М атериалы П ол и п р оп и л ен  (C A S  №  9 0 0 3 -0 7 -0 )

У к азания п о  п р и м ен ен и ю

- П о м ести те м аксим ум  8 р еак ц и он н ы х м о д у л ей  в 
у ст р о й ств о  загрузки  кю вет.
- У б ед и т есь , что у ст р о й ст в о  загр узк и  кю вет.
- П равильное п о л о ж ен и е о п р ед ел я ет ся  вы ем кой на  
реак ц и он н ом  м о д у л е  и направляю щ ей р ей к ой  на  
у ст р о й ств е  загрузки  кю вет.

П р ед у п р еж д ен и я  и  меры  
п р ед о ст о р о ж н о ст и

- Т олько для ди агн ости к и  in vitro.
- Т олько для п р о ф есси о н а л ь н о го  испол ьзован ия.
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- С о б л ю д а й те  обы ч н ы е м еры  п р ед о ст о р о ж н о ст и , 
н ео б х о д и м ы е  для обр а щ ен и я  с о  в сем и  л абораторн ы м и  
р еагентам и .
- У тилизац ия в сех  о т х о д о в  д о л ж н а  осущ еств л я ть ся  в
соотв етств и и  с  м естны м и правилам и.____________________

4.5 Характеристики Раствора для очистки системы пробирок 500 мл 
(System Tubing Cleaning Solution)

П арам етр Х арактери стика
Н азн ач ен и е И зд ел и е  п р ед н а зн а ч ен о  для очи стк и  д о за т о р о в .

В н еш н и й  ви д
Э тикетки: Ч еткие, х о р о ш о  пром арки рованны е  
Ж идк ость: светл о-ж ел тая  ж и д к о ст ь  с  за п а х о м  х л ор а

pH 1 1 .0 -1 3 ,0

К ом п л ек т  поставк и  (с о д е р ж и м о е  
о д н о й  уп ак ов к и )

- Раствор для очи стк и  си стем ы  п р оби р ок  5 0 0  мл (S y stem  
T u b in g  C lean in g  S o lu tio n ) -  1 фл.;
-  К артридж  интегральны й -  ш т.;
- И нструкция п о  п р и м ен ен и ю  -  1 шт.

О бъ ём  р еаген та , мл > 5 0 0

Р азм еры

Габаритная вы сота ф лакона, мм; 18 3 ,5 ± 5 %  
Г абаритны й д и а м ет р  ф лак она, мм: 7 0 ,8 ± 5 %  
Габаритная вы сота кры ш ки, мм: 17 ,0±5%  
Г абаритны й ди ам етр  кры ш ки, мм: 3 0 ,0 ± 5 %  
Габаритная дл и н а  картридж а, мм: 2 3 6 ± 5 %  
Габаритная тол щ и н а картридж а, мм: 2 1 ,8 ± 5 %  
Габаритная вы сота картридж а, мм; 8 6 ,0 ± 5 %

М а сса  ф лак она с  р еаген там и , г
(± 5% )

83 0

М а сса  картридж а и нтегральног, г
(± 5% )

4 6

З а в о д ск о й  № 1 3 0 2 9 9 0 0 7 М
С остав 2 ,5  %  ги п охл ор и т  натрия (C A S  №  7 6 8 1 -5 2 -9 )

М атериалы
Ф лакон: пол и п роп и лен  
Кры ш ка ф лакона: п ол и п р оп и л ен

У казания п о  п р и м ен ен и ю

И сп ол ь зуется  в еж ем еся ч н о й  п р о ц ед у р е  об сл у ж и в а н и я , 
как п о сл ед н и й  ш аг при об ы ч н о й  п р о ц ед у р е  
обсл уж и ван и я.
Р аствора д о ст а то ч н о  для 12 р а з т ех н и ч еск о го  
обсл уж и ван и я.

У сл ов и я  хран ен и я  и 
транспортировки

Заявленны й срок  г о д н о сти  -  12 м еся ц ев .
И зд ел и е  стаби л ьн о д о  истечения ср о к а  го д н о сти , 
у к а зан н ого  на этикетке, при хр а н ен и и  в невскры том  
в и де в с у х о м  м ест е , вдали о т  п р я м ого  со л н еч н о г о  света  
в вертикальном  п о л о ж ен и и  при т ем п ер а ту р е  1 5 -3 0  ®С. 
П о сл е  вскры тия хранить  при т ем п ер а ту р е  1 5 -3 0  °С  в 
т еч ен и е  п ол у го д а . И здел и я , хран и в ш и еся  с  н ар уш ен и ем  
тем п ер а ту р н о го  р еж и м а, п р и м ен ен и ю  не п одл еж ат . 
И зд ел и е м о ж ет  тр анспортироваться  в сем и  видам и  
кры того тр ан сп ор та при о б е с п е ч е н и и  тем п ературы  
тр анспортировани я о т  15 д о  3 0  °С .
И здел и я, тр ан сп ор ти р ован н ы е с  нар уш ен и ем  
тем п ер а ту р н о го  р еж и м а, п р и м ен ен и ю  н е п одл еж ат .

П р ед у п р еж д ен и я  и меры  
п р ед о ст о р о ж н о ст и

- Т ольк о для ди агн ости к и  in vitro.
-  Т олько для п р о ф есси о н а л ь н о го  испол ьзован ия.
- С о б л ю д а й те  обы ч н ы е м еры  п р ед о ст о р о ж н о ст и , 
н ео б х о д и м ы е  для обр ащ ен и я  с о  в сем и  л абор атор н ы м и  
реагентам и.
-  П ри п оп адан и и  в глаза, н ем ед л ен н о  п р о м о й т е  их  
бол ьш и м  к ол ичеством  воды ; при проглаты вании  
вы пейте б о л ь ш о е  к ол и ч ество воды  и об р а т и тесь  за  
м еди ц и н ск ой  п ом ощ ью .

У тил изац ия
У тилизац ия в сех  о т х о д о в  д о л ж н а  осущ еств л я ть ся  в 
соотв етств и и  с  м естн ы м и  правилам и.
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4.6 Характеристики Концентрата для очистки 714 мл (Wash

П арам етр Х арактеристика

Н азн ачен и е

П р едн азн ач ен  для разв еден и я  для п р иготовл ения  
пром ы воч ной  ж и д к о ст и , н е о б х о д и м о й  для пром ы вки  
м агнитны х м икрочастиц .

В н еш н и й  вид

Э тикетки: Ч еткие, х о р о ш о  пром арки рованны е  
Ж идкость: прозрачная или б есц в етн ая  ж и д к о сть  б е з  

зап аха

pH 7 .2 -S .8

К ом п л ек т  поставки (с о д е р ж и м о е  
о д н о й  упаков ки)

К он ц ен трат  для очи стк и  7 1 4  мл

О бъ ем >  7 1 4  мл

Разм еры

Габаритная вы сота ф лак она, мм: 2 0 8 ,0 ± 5 %  
Г абаритны й ди ам етр  ф лак она, мм: 7 9 ,8 ± 5 %  
Габаритная вы сота крыш ки, мм: 17,0±5%  
Габаритны й ди ам етр  кры ш ки, мм: 3 0 ,0 ± 5 %

М а сса  ф лак она с  р еаген там и , г 
(± 5% )

8 3 0

З а в о д ск о й  № 1 3 0 2 9 9 0 0 5 М

С остав

4 ,2 4  % Т рис (тр и с(ги др ок си м ети л )ам и н ом етан а
(H O C H 2 )3 C N H 2 ) (C A S  №  7 7 -8 6 -1 );
2  % К и сл ота  соляная (C A S  №  7 6 4 7 -0 1 -0 )

М атериалы
Ф лакон: п ол ипроп илен  
К ры ш ка ф лакона: п ол и п р оп и л ен

У казания по п р и м ен ен и ю

В н еси т е с о д е р ж и м о е  ф лак она в к ан и стру для  
пром ы воч н ой  ж и д к о ст и  10 л . М ед л ен н о  н апол ни те  
канистру оч и щ ен н о й  в о д о й  д о  отм етк и  10 л. 
И сп о л ь зу й те только о ч и щ ен н у ю  в о д у , 
со о т в ет ств у ю щ у ю  ст а н д а р ту  A S T M  D 1 1 9 3 -0 6  (2 0 1 1 )  
Т ип IV  К ласс С . А к к ур атн о п ер ем еш ай те ж идкость . 
И збегать  обр азов ан и я  пены!

У сл ов и я  хранени я  и 
транспортировки

Заявленны й срок  го д н о сти  -  12 м есяцев.
И зд ел и е стаби л ьн о д о  истечения ср о к а  го д н о сти , 
у к а зан н ого  на этикетке, при хр а н ен и и  в невскры том  
ви де в с у х о м  м ест е , вдали о т  п р я м ого  со л н еч н о г о  света  
в вертикальном  п о л о ж ен и и  при т ем п ер а ту р е 1 5 -3 0  °С. 
П о сл е разбавлен ия р аствор  хранить  при т ем п ер а ту р е 2 -  
3 0  °С  н е б о л ее  4  недел ь . И здел и я , хран и в ш и еся  с  
нар уш ен и ем  тем п ер а ту р н о го  р еж и м а , п р и м ен ен и ю  не 
подлеж ат.
П о сл е вскры тия концентраты  сл е д у е т  закры ть и хранить  
вдали о т  света  д о  конц а ср о к а  го д н ости  при т ем п ер а ту р е
о т  2  д о  3 0  °С.
И зд ел и е м о ж ет  тр ан спортироваться  в сем и  видам и  
кры того тран сп орта при о б есп еч ен и и  тем пературы  
транспортировани я о т  15 д о  3 0  ®С.
И здел и я , тр ан сп ор ти р ован н ы е с  нар уш ен и ем  
тем п ер а ту р н о го  р еж и м а, п р и м ен ен и ю  н е п одл еж ат .

П р ед у п р еж д ен и я  и меры  
п р ед о ст о р о ж н о ст и

- Т олько для ди агн ости к и  in vitro.
-  Т олько для п р о ф есси о н а л ь н о го  испол ьзован ия.
-  С о б л ю д а й т е  обы ч н ы е м еры  п р ед о ст о р о ж н о ст и , 
н ео б х о д и м ы е  для обр ащ ен и я  с о  в сем и  л абораторн ы м и  
реагентам и.
-  У тилизац ия в сех  о т х о д о в  д о л ж н а  осущ ествл яться  в 
соотв етств и и  с м естны м и правилам и.

4.7 Характеристики Набора реагентов Starter (Starter 1, Starter 2) 2x230 
(Starter kit 2x230)

П арам етр Х арактеристика

Н азначени е
И зд ел и е п р едн азн ач ен о  для генерации  
хем и л ю м и н о м етр и ч еск о го  св ет о в о г о  сигнала.
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В н еш н и й  ви д
Э тикетки: Ч еткие, х о р о ш о  п ром арки рованны е  
Ж идк ость: бесц в етн ая  ж и д к о ст ь  б е з  зап аха

pH
С тартер  1: 1 2 ,0 0 -1 3 ,0 0  
С тартер  2: 7 ,0 0 -8 .0 0

К ом п л ек т  поставки (со д е р ж и м о е  
о д н о й  упаков ки)

-Н а б о р  р еа ген то в  Starter (Starter 1, Starter 2 )  2 x 2 3 0  
(Starter k it 2 x 2 3 0 ) , в составе:

- С тартер 1 (2 3 0  м л ) (Starter 1) -  1 ф л.;
- С тартер  2  (2 3 0  м л) (Starter 2 )  -  1 ф л.;
- И нструкция п о  п р и м ен ен и ю  -  1 шт.

Разм еры

Габаритная вы сота ф лак она, мм: 10 0 ,0 ± 5 %  
Габаритная д л и н а  ф лакона, мм: 6 0 ,0 ± 5 %  
Габаритная ш ирин а ф лак она, мм: 6 0 ,0 ± 5 %  
Габаритная вы сота кры ш ки, мм: 17 ,0± 5%  
Г абаритны й ди ам етр  кры ш ки, мм: 3 0 ,0 ± 5 %

М а сса  ф л ак он а с  р еаген там и , г
(± 5 % )

С тартер  1: 2 6 6  
С тартер  2: 261

З а в о д ск о й  № Н а б о р а  стар тер ов  2 x 2 3 0  (Starter k it 2 x 2 3 0 )  - 13 0 2 9 9 0 0 4 М

С остав

С тартер 1: 1,5 %  Н атрия г и д р о к си д  (C A S  №  1 3 1 0 -7 3 -2 )  
С тартер  2: 0 ,21 %  переки сь  в о д о р о д а  ( Н 2 0 2 )  (C A S  №  
7 7 2 2 -8 4 -1 )

М атериалы
Ф лакон: п ол и п р оп и л ен  
К ры ш ка ф лакона: пол и п роп и лен

У к азания  п о  п р и м ен ен и ю

У стан ов и те стартер  1 и стартер  2  в п о л о ж ен и е  загрузки  
в « 1 »  и « 2 » . В о  и зб еж а н и е  путаницы  т р убк и  для  
стар тер ов  и м ею т  м аркировку. П равильное  
п о зи ц и он и р ов ан и е а б со л ю т н о  н е о б х о д и м о . Н е трясите  
си л ьн о, чтобы  и збеж ать  обр азов ан и я  пузы рьков . В сегд а  
закры вайте кры ш ку стар тер а п о сл е загрузк и . Н и к о гд а  н е  
оставл яй те флаконы  с о  стартовы м и р еаген там и  
откры ты м и.

У сл ов и я  хранени я  и 
транспортировки

Заявленны й срок  г о д н о сти  -  12 м еся ц ев .
И зд ел и е стаби л ьн о д о  истечен и я  ср ок а го д н о сти , 
у к азан н ого  на этикетке, при хр а н ен и и  в невскры том  
ви де в с у х о м  м ест е , вдали о т  пря м ого  со л н еч н о г о  света  
в вертикальном  п о л о ж ен и и  при т ем п ер а ту р е  1 5 -3 0  ®С. 
С таби л ьн ость  на б о р т у  анал изатора не б о л е е  4  недел ь . 
И здел и я, хран и в ш и еся  с н ар уш ен и ем  тем п ер а ту р н о го  
р еж и м а, п р и м ен ен и ю  н е подл еж ат .
И зд ел и е м о ж ет  тран сп орти роваться  в сем и  ви дам и  
кры того тран сп орта при о б есп еч ен и и  тем пературы  
трансп орти рован и я  о т  15 д о  3 0  ®С.
И здел и я, тр ан сп ор ти р ован н ы е с нар уш ен и ем  
т ем п ео а т у о н о го  р еж и м а , п р и м ен ен и ю  н е п одл еж ат .

П р ед у п р еж д ен и я  и меры  
п р ед о ст о р о ж н о ст и

- Т олько для ди агн ости к и  in y itro .
- Т олько для п р о ф есси о н а л ь н о го  испол ьзован ия.
- С о б л ю д а й те  обы ч н ы е м еры  п р ед о ст о р о ж н о ст и , 
н ео б х о д и м ы е  дл я  обр ащ ен и я  с о  в сем и  л абораторн ы м и  

р еагентам и .

У тил изац ия
У тил изац ия  в сех  о т х о д о в  д о л ж н а  осущ еств л я ть ся  в 
соотв етств и и  с  м естн ы м и  правилам и.

5  У п а к о в к а  и м а р к и р о в к а  и здел и я
5,1 Упаковка изделия

Блок анализатора Maglumi 4000 Plus упаковывается в транспортную тару I— 
деревянный ящик.

Элементы состава изделия, за исключением: Стартового набора и 
принадлежностей упаковываются в транспортную тару (картонная коробка) 2. В 
тару вкладывается упаковочный лист, в котором указывается: 

наименование производителя 
наименование изделия;
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число изделий в упаковке;
условный номер упаковщика и контролера;
дата упаковывания;
указаны общее число грузовых мест и номер данного грузового места.
Стартовый набор, упаковывается следующим образом:
Контроль измерений люминесценции (Light Check) упаковывается в 

термоконтейнеры вместе с хладоэлементами для обеспечения температуры 
транспортирования от 2 до 8 оС в количестве, определяемым договором поставки. 
Термоконтейнеры упаковываются в коробки из гофрированного картона, которая 
представляет собой транспортную тару 3 (упаковка №1 Стартового набора).

Реакционные модули (Reaction Module) упаковываются в коробки из 
картона (транспортная тара 4, упаковка №2 Стартового набора) в количестве, 
определяемым договором поставки.

Набор реагентов Starter (Starter 1, Starter 2) 2x230 (Starter kit 2x230) (Стартер 
1 (230 мл) (Starter 1), Стартер 2 (230 мл) (Starter 2) и Инструкция по применению) 
упаковывается в коробки из картона. Коробки упаковываются в коробки из 
гофрированного картона (транспортная тара 5, упаковка № 3 Стартового набора) в 
количестве, определяемым договором поставки.

Раствор для очистки системы пробирокЗОО мл (System Tubing Cleaning 
Solution), картридж интегральный и инструкция по применению упаковываются в 
картонную коробку. Коробки упаковываются в коробки из гофрированного 
картона (транспортная тара 6, упаковка № 4 Стартового набора) в количестве, 
определяемым договором поставки.

Концентрат для очистки? 14 мл (Wash Concentrate) упаковывается в коробки 
из картона (транспортная тара 7, упаковка №5 Стартового набора) в количестве, 
определяемым договором поставки.

5,2 Распаковка изделия
Получив упаковку, тщательно проверьте ее. При наличии любых признаков 

неправильного обращения или повреждения немедленно обратитесь к 
производителю или к местному дистрибьютору.

После вскрытия упаковки проверьте доставленный груз по упаковочному 
листу, а затем визуально проверьте внешний вид изделия. При обнаружении 
повреждений или отсутствия необходимых элементов немедленно сообщите об 
этом производителю или дистрибьютору.

Блок анализа поставляется в деревянной транспортной таре.
Примечание: Сохраняйте упаковочные коробки и материалы для будущей 

транспортировки или хранения.
Распакуйте изделие, снимите деревянную транспортную тару и защитные 

пленки.
Для введения изделия в эксплуатацию и установки обратитесь к техникам 

компании производителя.
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Рисунок 5.1 Внешний вид транспортной упаковки анализатора

Рисунок 5.2 Внешний вид транспортной упаковки составных частей и 
принадлежностей анализатора

5.3 Маркировка изделия
О р и г и н а л ь н а я  м а р к и р о в к а  б л о к а  а н а л и з а т о р а  п р е д о с т а в л е н а  н а  р и с у н к а х  5 .3 - 5 .4 .

Информация на оригинальной маркировке Значение

Analyzer automatic chemiluminescence immunoassay for 
In vitro diagnostics Magiumi 4000 Plus with accessories

А н ал и затор  автом атический  
и м м у н о х ем и л ю м и н есц ен т н ы й  

для ди агн о сти к и  in  vitro  
M a g iu m i 4 0 0 0  P lu s с  
п р и н адл еж н остя м и

MAGLUMI® Л о го ти п  и зготови тел я

A C  2 0 0 -2 4 0 V , 50 /60H Z , 9 0 0 V A

П арам етры  питания: 
П ер ем ен н ы й  ток  (А С ) 2 0 0 -  

2 4 0 В , 5 0 /6 0  Г ц , 9 0 0  В А
(01) 0в9471Ш00«« 
(11) 200231 
(21) »(»00371900000 
{гщ  23020037

Q R -к о д

llllllllllllllllllllllllilll Ш тр и х-к од
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С и м в о л Н а и м е н о в а н и е  с и м в о л а

Н о м ер  по каталогу

ISN С ер и й н ы й  н о м ер

HvdI И зд ел и е  для in v itro  ди агн ости к и

се М аркировка СЕ

ж О ст о р о ж н о ! О бр ати тесь  к и н стр ук ц и и  по  
п р и м ен ен и ю .

ЕС REP
У п о л н о м о ч ен н ы й  п р едстави тел ь  в 

Е вроп ей ск ом  со о б щ ест в е

1М1 И зготови тел ь  (с  ук азан и ем  наим енования  
ком пании, а д р еса , тел еф о н а , ф акса)

MAGLUMI®
Analyzer automatic chemiluminescence immunoassay for ^  £  
in vih"© diagnostics Maglumi 4000 Plus with accessories ^  ^

AC 200-240V, 50/60HZ, 900VA 

23020037

IVD
REF

fs rT I 0101010015022000003 | A
MdShenzhen  New Indush'ies Biomedical Engineering Co., Ltd.

No.23, Jinxiu E ast Road, P ingshan  District, 518122 Shenzhen, P.R.China 
Tel :+86-755-21536601 Fax: 4^86-755-28292740

I
Shanghai International Holding 
Corp. GmbH (Europe)
Add: E iffestrasse 80,20537 
Hamburg, Germany 
Tel: +49-40-2513175 
Fax: +49-40-255728

(01) 06947145513382

(21) 0101010015022000003 
(240) 23020037

Рисунок 5.3 Макет оригинальной маркировки анализатора

На анализатор нанесен стикер на русском языке, представленный на рисунке 5.5. 
Стикер содержит следующую информацию и символы:
- полное наименование изделия;
- Фразу «Информацию на стикере считать приоритетной»;
- Фразу «Остальную информацию и символы см. на оригинальной маркировке»;
- Фразу «Только для диагностики in vitro»;
- Фразу «Для профессионального применения»;
- Номер регистрационного удостоверения;
- Информацию об уполномоченном представителе производителя;

С и м в о л Н а и м е н о в а н и е  с и м в о л а

Ж И н ф ор м ац и ю  о б  ути л и зац и и
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И н ф о р м а ц и ю  н а  с т и к е р е  с ч и т а т ь  п р и о р и т е т н о й
Анализатор автоматический иммунохемилюминесцентный для диагностики in vitro
Maglumi 4000 Plus с принадлежностями. Серия S/N:____________________.
М о д е л ь :  M a g l u m i  4 0 0 0  P lu s
Регистрационное удостоверение _________о т __________
Т о л ь к о  д л я  д и а г н о с т и к и  i n  v i t r o  * Д л я  п р о ф е с с и о н а л ь н о г о  п р и м е н е н и я  

Род ист очника пит ания: 200-240 В переменного тока, 50/60 Гц, 900 ВА. 
У п о л н о м о ч е н н ы й  п р е д с т а в и т е л ь  п р о и з в о д и т е л я :

ООО «Компания «БиВи»
129085, г. Москва, Проспект Мира, дом 101, стр 1, пом 17.
О с т а л ь н у ю  и н ф о р м а ц и ю  и  с и м в о л ы  с м .  н а  о р и г и н а л ь н о й  м а р к и р о в к е

Рисунок 5.5 Макет стикера анализатора на русском языке 
5 .4  М аркировка Раствора для очист ки системы пробирок 500 м л  (System  

Tubing Cleaning Solution)
Оригинальная маркировка индивидуальной упаковки Раствора для очистки системы 
пробирок 500 мл (System Tubing Cleaning Solution) предоставлена на рисунке 5.6.

И н ф о р м а ц и я  н а  о р и г и н а л ь н о й  м а р к и р о в к е З н а ч е н и е

ISnibel Л оготи п ы  изготовителя

S y stem  T u b in g  C lea n in g  S olu tion С ок р ащ ен н ое н аи м ен ов ан и е

С и м в о л Н а и м е н о в а н и е  с и м в о л а

( CONTENTS К ом п л ек тую щ и е

ЙЕР Н о м ер  по каталогу

|L O T | К о д  партии

У И сп ользов ать  д о

Ё В верх

т О бр ати тесь  к инструк ц и и  п о  п р и м ен ен и ю

[ Щ И зд ел и е для in v itro  ди агн ости к и

• O i V
Н е доп уск ать  в оздей ств и я  со л н еч н о г о  света

П ^ з о “с
Т ем п ер атурн ы й  д и а п а зо н

с с М аркировка СЕ

ф
Warning

О ст о р о ж н о ! О п а сн о сть  для здор ов ья . 
Т ок си ч н ость  при п оп а д а н и и  в р от , на кож у, 

при вды хани и .

i J
И зготови тел ь
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Рисунок 5.6 Оригинальная маркировка индивидуальной упаковки Раствора для очистки 
системы пробирок 500 мл (System Tubing Cleaning Solution)

Оригинальная маркировка потребительской упаковки Раствора для очистки системы 
пробирок 500 мл (System Tubing Cleaning Solution) предоставлена на рисунке 5.7.

г ............... 1 А 1 У-----
И н ф о р м а ц и я  н а  о р и г и н а л ь н о й  м а р к и р о в к е З н а ч е н и е

1
Л оготи п ы  изготовител я

S y stem  T u b in g  C lea n in g  Solu tion С ок р а щ ен н о е н аи м ен ован и е
(01) 06947145600086 

Я и Ж  (11)2002»
(21) 230200371900060 
(24^ 2302003?

Q R -к о д

С и м в о л Н а и м е н о в а н и е  с и м в о л а

CONTENTS К ом п л ек тую щ и е

r e f I Н о м ер  по каталогу

L O T К о д  партии

И сп ользов ать  д о

Я В верх

ш О бр ати тесь  к и н стр ук ц и и  п о  п р и м ен ен и ю

L iy p l И зд ел и е  для in v itro  ди агн ости к и

Н е д о п уск ать  в оздей ств и я  со л н еч н о г о  света

15«С -^
Т ем п ературн ы й  д и ап азон

се М аркировка СЕ

ф
Warning

О ст о р о ж н о ! О п а сн о сть  для здор ов ья . 
Т ок си ч н ость  при п оп адан и и  в рот , на кож у, 

при вды хании.
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ЕС | r e p
У п о л н о м о ч ен н ы й  п р едстав и тел ь  в 

Е в р оп ей ск ом  со о б щ ест в е

1 м 1

И зготови тел ь  (с  ук азан и ем  н аим ен ования  
ком пании, а д р еса , т ел еф о н а , ф акса)

' Л

тЛ
■Ч-ИИ»»Ити.1М>-1.»». г» ||«» Ч»1Ы

Р и с у н о к  5 .7  О р и г и н а л ь н а я  м а р к и р о в к а  п о т р е б и т е л ь с к о й  у п а к о в к и  Р а с т в о р а  д л я  о ч и с т к и  

с и с т е м ы  п р о б и р о к  5 0 0  м л  ( S y s t e m  T u b in g  C le a n in g  S o lu t io n )

Н а  у п а к о в к у  Р а с т в о р а  д л я  о ч и с т к и  с и с т е м ы  п р о б и р о к  5 0 0  м л  (System T u b in g  C le an in g  

S o lu tion ) н а н е с е н  с т и к е р  н а  р у с с к о м  я з ы к е ,  п р е д с т а в л е н н ы й  н а  р и с у н к е  5 .8 .
С т и к е р  с о д е р ж и т  с л е д у ю щ у ю  и н ф о р м а ц и ю  и с и м в о л ы :

-  п о л н о е  н а и м е н о в а н и е  и зд е л и я ;

-  н а и м е н о в а н и е  к о м п о н е н т а ;

-  Ф р а з у  « И н ф о р м а ц и ю  н а  с т и к е р е  с ч и т а т ь  п р и о р и т е т н о й » ;

-  Ф р а з у  « О с т а л ь н у ю  и н ф о р м а ц и ю  и  с и м в о л ы  с м . н а  о р и г и н а л ь н о й  м а р к и р о в к е » ;

- Ф р а з у  « Т о л ь к о  д л я  д и а г н о с т и к и  in  v itr o » ;

-  Ф р а з у  « Д л я  п р о ф е с с и о н а л ь н о г о  п р и м е н е н и я » ;

- Н о м е р  р е г и с т р а ц и о н н о г о  у д о с т о в е р е н и я ;

-  И н ф о р м а ц и я  о  с о с т а в е
-  И н ф о р м а ц и ю  о б  у п о л н о м о ч е н н о м  п р е д с т а в и т е л е  п р о и з в о д и т е л я .___________________________

Информацию на стикере считать приоритетной__________________________________
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А н а л и з а т о р  а в т о м а т и ч е с к и й  и м м у н о х е м и л ю м и н е с ц е н т н ы й  д л я  д и а г н о с т и к и  in  v itr o

M a g lu m i 4 0 0 0  P lu s  с  п р и н а д л е ж н о с т я м и . С е р и я  S /N :_____________________________ •

Стартовый набор
Раствор для очистки системы пробирок 500 мл (System Tubing Cleaning Solution), 
Партш 3052000701, в составе:
- Раствор для очистки системы пробирок500 мл (System Tubing Cleaning Solution) — 1 
фл.;
- Картридж интегральный -  I шт.;
- Инструкция по применению -  1 шт.
Р е г и с т р а ц и о н н о е  у д о с т о в е р е н и е  № ______________ о т __________________

Только для диагностики in vitro • Для профессионального применения 
Уполномоченный представитель производителя:
О О О  « К о м п а н и я  « Б и В и »
1 2 9 0 8 5 ,  г . М о с к в а , П р о с п е к т  М и р а , д о м  1 0 1 , с т р  1 , п о м  1 7 .

Остальную информацию и  с и м в о л ы  с м . п а  о р и г и н а л ь н о й  м а р к и р о в к е

Р и с у н о к  5 .8  М а к е т  с т и к е р а  н а  р у с с к о м  я зы к е  

5 .5  М а р к и р о в к а  К о н ц е н т р а т а  д л я  о ч и с т к и  7 1 4  м л  (W a s h  C o n c e n tr a te )  

О р и г и н а л ь н а я  м а р к и р о в к а  и н д и в и д у а л ь н о й  у п а к о в к и  К о н ц е н т р а т а  д л я  о ч и с т к и  7 1 4  м л  

(W a s h  C o n c e n tr a te )  п р е д о с т а в л е н а  н а  р и с у н к е  5 .9 .
О р и г и н а л ь н а я  м а р к и р о в к а  с о д е р ж и т  с л е д у ю щ у ю  и н ф о р м а ц и ю  и  с и м в о л ы :_________________

И н ф о р м а ц и я  н а  о р и г и н а л ь н о й  м а р к и р о в к е

W ash C oncentrate

З н а ч е н и е

Л оготи п ы  изготовителя

С о к р ащ ен н ое н аи м ен ов ан и е

С и м в о л Н а и м е н о в а н и е  с и м в о л а

CONTENTS К ом п л ек тую щ и е

REF Н о м ер  по каталогу

L O T К о д  партии

И сп ол ьзов ать  д о

Д В верх

m О бр ати тесь  к и н стр ук ц и и  по п р и м ен ен и ю

flv51 И зд ел и е  для in v itro  ди агн ости к и

Н е д о п уск ать  в оздей ств и я  со л н еч н о г о  света

П /-зо^ ^
Т ем п ературн ы й  ди ап азон

c c М аркировка СЕ

m l И зготови тел ь
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Maw

Р и с у н о к  5 .9  О р и г и н а л ь н а я  м а р к и р о в к а  и н д и в и д у а л ь н о й  у п а к о в к и  К о н ц е н т р а т а  д л я

о ч и с т к и  7 1 4  м л  (W a s h  C o n c e n tr a te )

О р и г и н а л ь н а я  м а р к и р о в к а  п о т р е б и т е л ь с к о й  у п а к о в к и  К о н ц е н т р а т а  д л я  о ч и с т к и  7 1 4  м л  

(W a s h  C o n c e n tr a te )  п р е д о с т а в л е н а  н а  р и с у н к е  5 .1 0 .

ИнсЬоомаиия на опигинальной маркировке Значение

Л оготи п ы  изготови тел я

влмтаяд
W ash C oncentrate С ок р ащ ен н ое н аи м ен ов ан и е

(01) 0вМ714в8000$8 
(11) М02П 
(21) 230200Э71900000 
(24^ 1»огооэ7

Q R -к о д

Символ Наименование символаc o n t e n t s ] К о м п л ек тую щ и еREF] Н о м ер  п о  каталогу|l o t | К о д  партии

И сп ользов ать  д о

11 В в ер х

m О бр ати тесь  к и н стр ук ц и и  п о  п р и м ен ен и юfivD l И зд ел и е  дл я  in v itro  ди агн ости к и

Н е д о п уск ать  в о зд ей ств и я  с о л н еч н о г о  света

р - г о х :
Т ем п ер атурн ы й  д и а п а зо н

се М аркировка С Е

1 ЕС |r ep |
У п о л н о м о ч ен н ы й  представи тел ь  в 

Е вр оп ей ск ом  со о б щ ест в е

mJ И зготови тел ь  (с  ук азан и ем  н аим ен ования  
ком пании, ад р еса , т ел еф о н а , ф акса)
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Рисунок 5.10 Оригинальная маркировка потребительской упаковки Концентрата для
очистки 714 мл (Wash Concentrate)

Н а  у п а к о в к у  К о н ц е н т р а т а  д л я  о ч и с т к и  7 1 4  м л  (W a s h  C o n c e n tr a te )  н а н е с е н  с т и к е р  н а  
р у с с к о м  я з ы к е ,  п р е д с т а в л е н н ы й  н а  р и с у н к е  5 .1 1 .
Стикер содержит следующую информацию и символы:
- полное наименование изделия;
- наименование компонента;
- Фразу «Информацию на стикере считать приоритетной»;
- Фразу «Остальную информацию и символы см. на оригинальной маркировке»;
- Фразу «Только для диагностики in vitro»;
- Фразу «Для профессионального применения»;
- Номер регистрационного удостоверения;
- Информацию об уполномоченном представителе производителя.__________________

Информацию на стикере считать приоритетной
Анализатор автоматический иммунохемилюминесцентный для диагностики in vitro
Maglumi 4000 Plus с принадлежностями. Серия S/N:____________________.
Стартовый набор
Концентрат для очистки 714 мл (Wash Concentrate), Партия 30320J4201
Регистрационное удостоверение Хо ______ _от____________
Только для диагностики in vitro * Для профессионального применения 
Уполномоченный представитель производителя:
ООО «Компания «БиВи»
129085, г. Москва, Проспект Мира, дом 101, стр 1, пом 17.
Остальную информацию и символы см. на оригинальной маркировке________

Рисунок 5.11 Макет стикера на русском языке
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5 .6  М а р к и р о в к а  Н а б о р а  р е а г е н т о в  S ta r te r  ( S ta r te r  1 , S ta r te r  2 )  2 x 2 3 0  ( S ta r te r  k i t

2 x 2 3 0 )
Оригинальная маркировка индивидуальной упаковки Стартера 1 (230 мл) (Starter 1) 
предоставлена на рисунке 5.12.
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Рисунок 5.12 Оригинальная маркировка индивидуальной упаковки Стартера 1 (230 мл)
(Starter 1)

Оригинальная маркировка индивидуальной упаковки Стартера 2 (230 мл) (Starter 2)
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предоставлена на рисунке 5.13.
Оригинальная маркировка содержит следующую информацию и символы:

Информация на оригинальной маркировке

Starter 2

З н а ч е н и е

Л оготи п ы  изготовител я

С о к р ащ ен н ое н аи м ен ов ан и е

Символ Наименование символа
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Н е д о п уск ать  в оздей ств и я  со л н еч н о г о  света
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Рисунок 5.13 Оригинальная маркировка индивидуальной упаковки Стартера 2 (230 мл)

(Starter 2)
Оригинальная маркировка потребительской упаковки Набора реагентов Starter (Starter 1, 
Starter 2) 2x230 (Starter kit 2x230) предоставлена на рисунке 5.14.
Оригинальная маркировка содержит следующую информацию и символы:___________

Информация на оригинальной маркировке |________________ Значение_______________
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и  a s  C €

Рисунок 5.14 Оригинальная маркировка потребительской упаковки Набора реагентов 
Starter (Starter 1, Starter 2) 2x230 (Starter kit 2x230)

Ha упаков!^ Набора реагентов Starter (Starter 1, Starter 2) 2x230 (Starter kit 2x230) 
нанесен стикер на русском языке, представленный на рисунке 5.15.
Стикер содержит следующую информацию и символы;
- полное наименование изделия;
- наименование компонента;
- информацию о составе;
- Фразу «Информацию на стикере считать приоритетной»;
- Фразу «Остальную информацию и символы см. на оригинальной маркировке»;
- Фразу «Только для диагностики in vitro»;
- Фразу «Для профессионального применения»;
- Номер регистрационного удостоверения;
- Информацию об уполномоченном представителе производителя.____________________

Информацию на стикере считать приоритетной
Анализатор автоматический иммунохемилюминесцентный для диагностики in vitro
Maglumi 4000 Plus с принадлежностями. Серия S/N:____________________.
Стартовый набор
Набор реагентов Starter (Starter 1, Starter 2) 2x230 (Starter kit 2x230), Партия 
3022004001, в составе:

- Стартер 1 (230 мл) (Starter 1) -  1 фл.;
- Стартер 2 (230 мл) (Starter 2) -  1 фл.;
- Инструкция по применению -  1 шт.

Регистрационное удостоверение №_____  от ______ _
Только для диагностики in vitro * Для профессионального применения 
Уполномоченный представитель производителя:
ООО «Компания «БиВи»
129085, г. Москва, Проспект Мира, дом 101, стр 1, пом 17.
Остальную информапию и символы см. на оригинальной маркировке________

Рисунок 5.15 Макет стикера на русском языке 
5.7 Маркировка Контроля измерений люминесценции (Light Check) 

Оригинальная маркировка индивидуальной упаковки Контроля измерений 
люминесценции (Light Check) предоставлена на рисунке 5.16.
Оригинальная маркировка содержит следующую информацию и символы:
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О р и г и н а л ь н а я  м а р к и р о в к а  п о т р е б и т е л ь с к о й  у п а к о в к и  К о н т р о л я  и з м е р е н и й  

л ю м и н е с ц е н ц и и  ( L ig h t  C h e c k )  п р е д о с т а в л е н а  н а  р и с у н к е  5 .1 7 .
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Ŝnibet
1 ШП1

1

1
Л оготи п ы  изготовител я

L igh t C h eck С ок р ащ ен н ое н аи м ен ован и е
(<И) 06947146600688
(11)200228
(21) »0200871900000
(24(Ц2302Ю37

Q R -к о д

С и м в о л Н а и м е н о в а н и е  с и м в о л а

CONTENTS К о м п л ек тую щ и е

REF Н о м ер  п о  каталогу

|L O T | К о д  партии

И сп ол ьзов ать  д о

m О бр ати тесь  к инструк ц и и  по п р и м ен ен и ю

l lV P l И зд ел и е  дл я  in v itro  ди агн ости к и

_____ Ж _____ Н е доп уск ать  в о зд ей ств и я  с о л н е ч н о г о  света

93



а л
Т ем п ературн ы й  д и а п а зо н

С€ М аркировка СЕ

1 ЕС | r e p |
У п о л н о м о ч ен н ы й  п р едстав и тел ь  в 

Е вр оп ей ск ом  со о б щ ест в е

mJ И зготови тел ь  (с  ук азан и ем  наим енования  
ком пан ии , адр еса , т ел еф о н а , ф акса)

Mi
ШШяф«М

»<«» ___
T«t *1в>ш^км1е  ̂ рт-шкУш-жт*!

T Z t ':4*?.J СЛиим>»«.ШШ!Няп«м^^0«тн1» 
ш  <и«ио4аи1К1« р|к'>«мвчгша1
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Р и с у н о к  5 .1 7  О р и г и н а л ь н а я  м а р к и р о в к а  п о т р е б и т е л ь с к о й  у п а к о в к и  К о н т р о л я  и з м е р е н и й

л ю м и н е с ц е н ц и и  ( L ig h t  C h e c k )

Н а  у п а к о в ! ^  К о н т р о л я  и з м е р е н и й  л ю м и н е с ц е н ц и и  ( L ig h t  C h e c k )  н а н е с е н  с т и к е р  н а  

р у с с к о м  я з ы к е ,  п р е д с т а в л е н н ы й  н а  р и с у н к е  5 .1 8 .
С т и к е р  с о д е р ж и т  с л е д у ю щ у ю  и н ф о р м а ц и ю  и  с и м в о л ь с

- п о л н о е  н а и м е н о в а н и е  и з д е л и я ;

-  н а и м е н о в а н и е  к о м п о н е н т а ;

-  и н ф о р м а ц и ю  о  с о с т а в е ;

-  Ф р а з у  « И н ф о р м а ц и ю  н а  с т и к е р е  с ч и т а т ь  п р и о р и т е т н о й » ;

-  Ф р а з у  « О с т а л ь н у ю  и н ф о р м а ц и ю  и  с и м в о л ы  с м . н а  о р и г и н а л ь н о й  м а р к и р о в к е » ;

- Ф р а з у  « Т о л ь к о  д л я  д и а г н о с т и к и  in  v itr o » ;

-  Ф р а з у  « Д л я  п р о ф е с с и о н а л ь н о г о  п р и м е н е н и я » ;

-  Н о м е р  р е г и с т р а ц и о н н о г о  у д о с т о в е р е н и я ;

-  И н ф о р м а ц и ю  о б  у п о л н о м о ч е н н о м  п р е д с т а в и т е л е  п р о и з в о д и т е л я .___________________________

Информацию на стикере считать приоритетной
Анализатор автоматический иммунохемилюминесцентный для диагностики in vitro
Maglumi 4000 Plus с принадлежностями. Серия S/N:________________  •
Стартовый набор
Контроль измерений люминесценции (Light Check), Партия 3142000201, в составе:

- Раствор Light Check, 2 мл -  5 фл.
- Инструкция по применению -  1 шт.

Регистрационное удостоверение __________от__________ _
Только для диагностики in vitro ♦ Для профессионального применения
Уполномоченный представитель производителя:
ООО «Компания «БиВи»
129085, г. Москва, Проспект Мира, дом 101, стр 1, пом 17.
Остальную информацию и символы см. на оригинальной маркировке

Рисунок 5.18 Макет стикера на русском языке

5 .8  М а р к и р о в к а  Р е а к ц и о н н ы х  м о д у л е й  (R e a c tio n  M o d u le )

Оригинальная маркировка индивидуальной упаковки Реакционных модулей (Reaction 
Module) предоставлена на рисунке 5.19.
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О р и г и н а л ь н а я  т р а н с п о р т н а я  м а р к и р о в к а  а н а л и з а т о р а  с о д е р ж и т  с л е д у ю щ у ю  и н ф о р м а ц и ю

Информация на оригинальной маркировке Значение

Л о го ти п  изготовител я

Analyzer automatic chemiluminescence immunoassay for 
in vitro diagnostics Maglumi 4000 Plus with accessories

А н ал и затор  автом атический  
и м м у н о х ем и л ю м и н есц ен т н ы й  для  
ди агн ости к и  in v itro  M a g lu m i 4 0 0 0  

P lu s с  п р и н адл еж н остя м и

REF: 2 3 0 2 0 0 3 7 Н о м ер  по каталогу: 2 3 0 2 0 0 3 7

S h en zh en  N e w  Industries B io m e d ic a l E n g in eer in g  C o.,L td . 
N o .2 3 , J inx iu  E ast R oad, P in gsh an  D istrict, 5 1 8 1 2 2  Shenzhen , 

P.R . C hina

П р ои зводи тел ь: S h en zh en  N e w  
Industries B io m ed ica l E n g in eer in g  

C o .,L td . («Ш эн ь ч ж эн ь  Н ью  
И н дастр и з Б иом едикал  

И н ж и н и р и н г К о ., О О О » ), К итай  
N o .2 3 , J inx iu  E ast R oad , P ingshan  

D istrict, 5 1 8 1 2 2  S h en zh en , P .R . C h in a

S/N : С ер и й н ы й  н ом ер

C ontents: A n a ly zer  part К ом пл ектность; часть ан ал и затор а

C ross W eight: 5 0 0 k g О бщ ая м асса: 5 0 0  кг

N e t W eight: 2 7 0 k g М асса  нетто: 2 7 0  кг

S iz e  (L x W x H ): 1 8 5 0 x 1 0 5 0 x 1 8 0 0  m m
Разм еры  (д л . х  ш ир. х  вы с.): 

1 8 5 0 x 1 0 5 0 x 1 8 0 0  мм

S torage C on d ition : T em perature -2 0 °C  ~  55  ®C R elative  
H um id ity  <93%

У сл ов и я  хранени я: т ем п ер атур а  -2 0  
® С  ~  5 5  ° С  О тносител ьн ая  

вл аж н ость< 93%

O peration  C ond ition : T em perature 10°C  ~  3 0  °C  R elative  
H u m id ity< 70%

У сл ов и я  эксп луатации: тем п ер а ту р а  
10 ® С  ~  3 0  ® С  О тносител ьн ая  

вл аж ность<70%

Символ Наименование символа

Т Х р у п к о е , обращ аться  о ст о р о ж н о

Ж
“Т

Б ер еч ь  о т  влаги

Ё В верх

К о л и ч еств о  я р усов  в ш табеле

Т р а н сп о р т н у ю  уп ак ов к у  нельзя

ш кантовать
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се М аркировка СЕ

D SflqsBseaiK rV

Analyzer automatic chemiluminescence 
Immunoassay for In vitro diagnostics 
MaglumI 4000 Plus widi accessories

Ш .

M fflltK lfflg . jaCOfflCfl rtC f Ш Ю ю  РДВЮВЕШ Щ ^КЯЩ  UX, Ш

NaД|шшБltt]Ы,Fil̂ Diakt,5]Ш2Ыl̂

С о 1 1 Ш ;А ш |г а р й

О т ^ ф Щ

а » р 1 Х 1 ] ^ ; Ю Х Ю Х 1 » № ш 1  

Sn^Cadi»:Teni|m№-20t''S5t; ldamaid%<9% 

()|lclШgadШl:TeaртшШt^^^ ЬккН ш вв7<т

Рисунок 5.22 Внешний вид транспортной маркировки анализатора 
На транспортную упаковку наклеен стикер, который содержит следующую 
информацию:
- Наименование изделия;
- Серийный номер (S/N);
- сведения о номере транспортной тары;
- Формулировку «остальную информацию и символы смотри на оригинальной 
маркировке»;
- Сведения об условиях транспортирования;
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- Сведения об условиях хранения.

С и м в о л О п и с а н и е

\Ш \ И зд ел и е  для in  v itro  ди агн ости к и

n i
И зготови тел ь

Д ата изготовл ения

Анализатор автоматический иммунохемилюминесцентныи для диагностики ш 
vitro Maglumi 4000 Plus с принадлежностями

Остальную информацию и символы смотри на оригинальной маркировке. I iVd I

2020

S/N:
№ транспортной тары:

Условия
транспортирования: 

Условия хранения:

Температура -20 ~ 55 °С, относительная влажность <93 
%, атмосферное давление 50,0-106,0 кПа

Температура -20 ~ 55 °С, относительная влажность <93 
%, атмосферное давление 50,0-106,0 кПа

Hi
Shenzhen New Industries Biomedical Engineering Co.,Ltd. («Шэньчжэнь 

Нью Индастриз Биомедикал Инжиниринг Ко., ООО»), Китай 
No.23, Jinxiu East Road, Pingshan District, 518122 Shenzhen, P.R. China

Рис. 5.23 Макет маркировки транспортной упаковки

Элементы состава изделия и принадлежности упаковываются в транспортную тару 
(картонная коробка) 2.
Оригинальная транспортная маркировка транспортной тары 2 содержит следующую

И н < Ь о о м а и и я  н а  о о и г и н а л ь н о й  м а р к и р о в к е З н а ч е н и е

Л о го ти п  изготовител я

Analyxer autom atic chem ilum lnescenca 
Im m unoassay for In vitro  diagnostics with 
accessories

А н а л и за то р  автом атический  
и м м у н о х ем и л ю м и н есц ен т н ы и  

дл я  ди агн о сти к и  in v itro  с  
п р и н адл еж н остя м и

M odel: M aglu m i М одель: M aglu m i

S h en zh en  N e w  Industries B io m ed ica l E n g in eer in g  C o.,L td . 
N o .2 3 , J inx iu  E ast R oad, P ingshan  D istrict, 5 1 8 1 2 2  Sh en zh en , 

P.R . C hina

П рои зводи тел ь: S h en zh en  N e w  
Industries B io m ed ica l E n g in eer in g  

C o.,L td . (« Ш эн ь ч ж эн ь  Н ью  
И н дастр и з Б иом едикал  

И н ж и н и р и н г К о ., О О О » ), К итай  
N o .2 3 , J in x iu  E ast R oad, P ingshan  

D istrict, 5 1 8 1 2 2  S h en zh en , P .R . 
C hina

S/N : С ер и й н ы й  ном ер:

C ontents: A c c e sso r y К ом пл ектность: А к сессу а р ы

M 1 0 0 0 /M 2 0 0 0  C ross W eight: 4 5 k g  
S iz e (L x W x H ):  1 0 2 0 x 6 5 0 x 5 6 0  m m

М 1 0 0 0 /М 2 0 0 0  общ ая  м а сса  4 5  кг 
Разм еры  (дл . х  ш ир. х  вы с.): 

1 0 2 0 x 6 5 0 x 5 6 0  мм

M 2 0 0 0 P /M 4 0 0 0 P  C ross W eight: 5 1 k g  
S iz e  (L x W x H ): 1 1 0 0 x 7 2 5 x 5 6 0  m m

М 2 0 0 0 Р /М 4 0 0 0 Р  общ а я  м а сса  51 
кг

Р азм еры  (д л . х  ш ир. х  вы с.):
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1 1 0 0 x 7 2 5 x 5 6 0  MM

М 8 0 0  C ross W eight: 4 1 k g  
S iz e (L x W x H ):  1 0 2 0 x 6 5 0 x 5 6 0  m m

M 8 0 0  общ ая  м а сса  41 кг 
Р азм еры  (дл . х  ш ир. х  вы с.): 

1 0 2 0 x 6 5 0 x 5 6 0  мм

С и м в о л Н а и м е н о в а н и е  с и м в о л а

Т Х р у п к о е , обращ аться  о ст о р о ж н о

т Б ер еч ь  о т  влаги

Д В верх

1
К ол и ч еств о  я р усов  в ш табел е

Т р а н сп ор тн ую  уп ак ов к у  нельзя

ж
кантовать

СС М аркировка С Е

mnlb®
Analyzer automatic chemiluminescence 
immunoassay for In vlh-o diagnostics with 
accessories

ШЫ’. Щ ш ______

КоД^ВпсВо4 1 ^ { Ш с 1,$Ша̂

mt

ошт/ытошщф'.щ
ы^f.xwxщ•^mxmxmam

и т т / ы т в о т ^ Ф > Щ
SBcf.XWXH|;nO0X725XS6^

ОШОО(к»|¥еШ;41Юг
Ы9.хшхщлтхтжтвт
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Рисунок 5.23 Внешний вид транспортной маркировки транспортной тары 2

На транспортную тару 2 нанесен стикер на русском языке, который содержит  
следующую информацию и символы:
- Наименование изделия;
- Серийный номер (S/N);
- сведения о номере транспортной тары;
- Формулировку «остальную информацию и символы смотри на оригинальной 
маркировке»;
- Сведения об условиях транспортирования;

С и м в о л О п и с а н и е

\Щ И зд ел и е  дл я  in v itro  ди агн ости к и

шЛ И зготови тел ь

Д ата изготовл ения

Анализатор автоматический иммунохемилюминесцентный для диагностики ш 
vitro Maglumi 4000 Plus с принадлежностями

Остальную информацию и символы смотри на оригинальной маркировке.

2020

S/N: ----------------------------
№ транспортной тары:

Условия
транспортирования:

Условия хранения:

Температура -20 ~ 55 °С, относительная влажность <93 
%, атмосферное давление 50,0-106,0 кПа

Температура -20 ~ 55 ®С, относительная влажность <93 
%, атмосферное давление 50,0-106,0 кПа

i J
Shenzhen New Industries Biomedical Engineering Co.,Ltd. («Шэньчжэнь 

Нью Индастриз Биомедикал Инжиниринг Ко., ООО»), Китай 
No.23, Jinxiu East Road, Pingshan District, 518122 Shenzhen, P.R. China

Рис. 5.24 Макет маркировки транспортной тары 2

На транспортную тару 3 (упаковку Хя 1 Стартового набора) нанесен стикер на 
русском языке, который содержат следующую информацию и символы:
- Наименование изделия;
- Наименование компонента;
- Серийный номер (S/N);
- сведения о номере транспортной тары;
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- информация о массе нетто и брутто;
- информация о массе нетто потребительской упаковки;
- информацию о числе единиц потребительских упаковок в транспортной упаковке;
- информацию о габаритных размерах транспортной упаковки (длина, ширина, 
высота);
- предупреждения и меры предосторожности.
- Номер регистрационного удостоверения;
- Сведения об уполномоченном представителе производителя;
- Надпись «Только для диагностики in vitro»;
- Надпись «Для профессионального применения»;

С и м в о л О п и с а н и е

Щ\ И зд ел и е для in v itro  ди агн ости к и

i d
И зготови тел ь

d ]
Д ата изготовл ения

И сп ользов ать  д о

|l o t 1 К о д  партии

2 4 -4 Т ем п ературн ы й  д и а п а зо н

11 В верх

Знак втор и ч н ой  переработки

Б ер еч ь  о т  влаги

T Х р у п к о е , обращ аться  о ст о р о ж н о

f
■

П р едел  по к ол и ч еству я р усов  в ш табел е

Н е доп уск ать  в оздей ств и я  со л н еч н о г о  света

m О бр ати тесь  к инструк ц и и  по п р и м ен ен и ю
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Анализатор автоматический иммунохемилюминесцентный для диагностики in 
vitro Maglumi 4000 Plus с принадлежностями 

Стартовый набор
Упаковка №1 Стартового набора

Контроль измерений люминесценции (Light Check), Партия 3142000201
Регистрационное удостоверение № _______ от _________
Только для диагностики in vitro • Для профессионального применения 
Уполномоченный представитель производителя:
ООО «Компания «БиВи»
129085, г. Москва, Проспект Мира, дом 101, стр 1, пом 17.

Ш

! д Ж 2Х
8 4'

2020-06

S/N:
№ транспортной тары: 

Масса нетто: 
Масса брутто: 

Масса нетто потребительской 
упаковки: 

Количество: 
Габаритные размеры 

(ДхШхВ):

L O T 3142000201

2021-06-01

шт.

uJ
Shenzhen New Industries Biomedical Engineering Co.,Ltd. («Шэньчжэнь 

Нью Индастриз Биомедикал Инжиниринг Ко., ООО»), Китай 
No.23, Jinxiu East Road, Pingshan District, 518122 Shenzhen, P.R. China

Р и с . 5 .2 4  М а к е т  м а р к и р о в к и  т р а н с п о р т н о й  т а р ы  3

На транспортную тару 4 (упаковка N92 Стартового набора) нанесен стикер на 
русском языке, который содержат следующую информацию и символы:
- Наименование изделия;
- Наименование компонента;
- Серийный номер (S/N);
- сведения о номере транспортной тары;
- информация о массе нетто и брутто;
- информация о массе нетто потребительской упаковки;
- информацию о числе единиц потребительских упаковок в транспортной упаковке;
- информацию о габаритных размерах транспортной упаковки (длина, ширина, 
высота);
- предупреждения и меры предосторожности.
- Номер регистрационного удостоверения;
- Сведения об уполномоченном представителе производителя;
- Надпись «Только для диагностики in vitro»;
- Надпись «Для профессионального применения»;
- Номер упаковки стартового набора.
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С и м в о л О п и с а н и е

И зд ел и е  для in v itro  ди агн ости к и

t J
И зготови тел ь

| V s 4 j Д ата изготовл ения

L i И сп ользов ать  д о

|LOT| К о д  партии

fi^ 3 0 °C

\ 5 ° C - ^
Т ем п ературн ы й  ди ап азон

В верх

Знак вторичн ой  переработк и

Б еречь  о т  влаги

Х р уп к ое, обращ аться  о ст о р о ж н о

f П р едел  п о  к ол и ч еству я р усов  в ш табел е

■

Н е доп уск ать  в оздей ств и я  со л н еч н о г о  света

O i l О бр ати тесь  к инструкци и  по п р и м ен ен и ю
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Стартовый набор
Упаковка №2 Стартового набора

Реакционные модули (Reaction Module), Партия 30120060IT 
Регистрационное удостоверение № от _

Анализатор автоматический иммунохемилюминесцентный для диагностики in
vitro Maglumi 4000 Plus с принадлежностями

Только для диагностики in vitro • Для профессионального применения 
Уполномоченный представитель производителя:
ООО «Компания «БиВи»
129085, г. Москва, Проспект Мира, дом 101, стр 1, пом 17.

т
! # J1 Ж 15°С-^

зо°с

2020-06 301200601Т

2022-06-01

S/N;
№ транспортной тары: 

Масса нетто: 
Масса брутто: 

Масса нетто потребительской 
упаковки: 

Количество: 
Габаритные размеры 

(ДхШхВ):

шт.

i j
Shenzhen New Industries Biomedical Engineering Co.,Ltd. («Шэньчжэнь 

Нью Индастриз Биомедикал Инжиниринг Ко., ООО»), Китай 
No.23, Jinxiu East Road, Pingshan District, 518122 Shenzhen, P.R. China

Р и с . 5 .2 5  М а к е т  м а р к и р о в к и  т р а н с п о р т н о й  т а р ы  4

На транспортную тару 5 (упаковка МяЗ Стартового набора) нанесен стикер на 
русском языке, который содержат следующую информацию и символы:
- Наименование изделия;
- Наименование компонента;
- Серийный номер (S/N);
- сведения о номере транспортной тары;
- информация о массе нетто и брутто;
- информация о массе нетто потребительской упаковки;
- информацию о числе единиц потребительских упаковок в транспортной упаковке;
- информацию о габаритных размерах транспортной упаковки (длина, ширина, 
высота);
- предупреждения и меры предосторожности.
- Номер регистрационного удостоверения;
- Сведения об уполномоченном представителе производителя;
- Надпись «Только для диагностики in vitro»;
- Надпись «Для профессионального применения»;
- Номер упаковки стартового набора.
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С и м в о л О п и с а н и е

[ Щ И зд ел и е дл я  in v itro  ди агн ости к и

t J
И зготови тел ь

| w f Д ата изготовл ения

И сп ользовать  д о

Il o t I К о д  партии

1 1 ^ 3 0 ‘x:
Т ем п ературн ы й  ди ап азон

В верх

& Знак втор и ч н ой  переработки

Б еречь  о т  влаги

Х р у п к о е , обращ аться  о ст о р о ж н о

§
■

П редел  по к ол ичеству я р усов  в ш табел е

Н е д о п уск ать  в оздей ств и я  со л н еч н о г о  света

ф
Warning

О стор ож н о! О п асн ость  для здор ов ья . Т ок си ч н ость  при п оп адан и и  в 
рот , на к ож у, при вды хании.

n i l
О бр ати тесь  к инструк ц и и  по п р и м ен ен и ю
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С т а р т о в ы й  н а б о р
У п а к о в к а  № 3  С т а р т о в о г о  н а б о р а

Н а б о р  р е а г е н т о в  S t a r t e r  ( S t a r t e r  1 ,  S t a r t e r  2 )  2 x 2 3 0  ( S t a r t e r  k i t  2 x 2 3 0 ) ,  П а р т и я  
3 0 2 2 0 0 4 0 0 1
Регистрационное удостоверение __________ о̂т̂_________ _
Т о л ь к о  д л я  д и а г н о с т и к и  i o  v i t r o  • Д л я  п р о ф е с с и о н а л ь н о г о  п р и м е н е н и я  

У п о л н о м о ч е н н ы й  п р е д с т а в и т е л ь  п р о и з в о д и т е л я :

ООО «Компания «БиВи»
129085, г. Москва, Проспект Мира, дом 101, стр 1, пом 17.

□ а

Анализатор автоматический иммунохемилюминесцентный для диагностики ш
vitro Maglumi 4000 Plus с принадлежностями

Гб1 f  f  @  1 1  , . 4 "

зо°с

г О
2020-06 L O T 3 0 2 2 0 0 4 0 0 1

2 0 2 1 - 0 6 - 0 1

4>
Warning

S/N:
№  т р а н с п о р т н о й  т а р ы :  

М а с с а  н е т т о :  
М а с с а  б р у т т о :  

М а с с а  н е т т о  п о т р е б и т е л ь с к о й  
у п а к о в к и :  

К о л и ч е с т в о :  
Г а б а р и т н ы е  р а з м е р ы  

( Д х Ш х В ) :

шт.

hJ
Shenzhen New Industries Biomedical Engineering Co.,Ltd. («Шэньчжэнь 

Нью Индастриз Биомедикал Инжиниринг Ко., ООО»), Китай 
No.23, Jinxiu East Road, Pingshan District, 518122 Shenzhen, P.R. China

Рис. 5.26 Макет маркировки транспортной тары 5

На транспортную тару 6 (упаковка № 4 Стартового набора) нанесен стикер на 
русском языке, который содержат следующую информацию и символы:
- Наименование изделия;
- Наименование компонента;
- Серийный номер (S/N);
- сведения о номере транспортной тары;
- информация о массе нетто и брутто;
- информация о массе нетто потребительской упаковки;
- информацию о числе единиц потребительских упаковок в транспортной упаковке;
- информацию о габаритных размерах транспортной упаковки (длина, ширина, 
высота);
- предупреждения и меры предосторожности.
- Номер регистрационного удостоверения;
- Сведения об уполномоченном представителе производителя;
- Надпись «Только для диагностики in vitro»;
- Надпись «Для профессионального применения»;
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- Номер упаковки стартового набора.

С и м в о л О п и с а н и е

И зд ел и е  для in vitro ди агн ости к и

Hi И зготови тел ь

Д ата изготовл ения

И сп ользов ать  д о

К о д  партии

П^30<<

15“С - ^
Т ем пературн ы й ди ап азон

д В верх

Знак втор и ч н ой  переработк и

Б ер еч ь  о т  влаги

! Х р у п к о е , обращ аться  о ст о р о ж н о

П р едел  по кол и ч еству я р усов  в ш табел е

Н е д о п уск ать  в оздей ств и я  со л н еч н о г о  света

ф
Warning

О ст о р о ж н о ! О п асн ость  для здор ов ья . Т ок си ч н ость  при п оп адан и и  в 
рот , на к ож у, при вды хани и .

ПИ О бр ати тесь  к инструк ц и и  по п р и м ен ен и ю
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Анализатор автоматический иммунохемилюминесцентный для диагностики ш 
vitro Maglumi 4000 Plus с принадлежностями

Стартовый набор
Упаковка №4 Стартового набора

Раствор для очистки системы пробирок 500 мл (System Tubing Cleaning Solution), 
Партия 3052000701
Регистрационное удостоверение № ________от̂ ____________
Только для диагностики in vitro * Для профессионального применения
Уполномоченный представитель производителя:
ООО «Компания «БиВи»
129085, г. Москва, Проспект Мира, дом 101, стр 1, пом 17.

т

! f

л ! / -

d!] 2020-05 LOT 3052000701 

2021-05-15

■Г

Warning

2
S/N:

№ транспортной тары: 
Масса нетто: 

Масса брутто: 
Масса нетто потребительской 

упаковки: 
Количество: 

Габаритные размеры 
(ДхШхВ):

шт.

i J
Shenzhen New Industries Biomedical Engineering Co.,Ltd. («Шэньчжэнь 

Нью Индастриз Биомедикал Инжиниринг Ко., ООО»), Китай 
No.23, Jinxiu East Road, Pingshan District, 518122 Shenzhen, P.R. China

Р и с . 5 .2 7  М а к е т  м а р к и р о в к и  т р а н с п о р т н о й  т а р ы  6

На транспортную тару 7 (упаковка М  5 Стартового набора) нанесен стикер на 
русском языке, который содержат следующую информацию и символы:
- Наименование изделия;
- Наименование компонента;
- Серийный номер (S/N);
- сведения о номере транспортной тары;
- информация о массе нетто и брутто;
- информация о массе нетто потребительской упаковки;
- информацию о числе единиц потребительских упаковок в транспортной упаковке;
- информацию о габаритных размерах транспортной упаковки (длина, ширина, 
высота);
- предупреждения и меры предосторожности.
- Номер регистрационного удостоверения;
- Сведения об уполномоченном представителе производителя;
- Надпись «Только для диагностики in vitro»;
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Надпись «Для профессионального применения»; 
Номер упаковки стартового набора.

С и м в о л О п и с а н и е

\ Щ И зд ел и е  для in v itro  ди агн ости к и

И зготови тел ь

н Д ата изготовл ения

И сп ол ьзов ать  д о

iLOTl К о д  партии

П ^ з о ч :
Т ем п ературн ы й  ди ап азон

Я В в ер х

Знак втор и ч н ой  переработк и

Б еречь  о т  влаги

! Х р у п к о е , обращ аться  о ст о р о ж н о

■
П р едел  по кол и ч еству я р усов  в ш табел е

Н е д о п уск ать  в оздей ств и я  со л н еч н о г о  света

O il О бр ати тесь  к и н стр ук ц и и  п о  п р и м ен ен и ю

ПО



Анализатор автоматический иммунохемилюминесцентный для диагностики ш
vitro Maglumi 4000 Plus с принадлежностями

Стартовый набор
Упаковка Х25 Стартового набора

Концентрат для очистки 714 мл (Wash Concentrate), Партия 3032014201
Регистрационное удостоверение № _______ о̂т̂ ____________
Только для диагностики in vitro • Для профессионального применения
Уполномоченный представитель производителя:
ООО «Компания «БиВи»
129085, г. Москва, Проспект Мира, дом 101, стр 1,пом 17.

т
Гб1 ! f д Л

зо°с

2020-06

S/N:
№ транспортной тары: 

Масса нетто: 
Масса брутто: 

Масса нетто потребительской 
упаковки: 

Количество: 
Габаритные размеры 

(ДхШхВ):

Ц Ь т1 3032014201

2021-06-01

шт.

nJ
Shenzhen New Industries Biomedical Engineering Co.,Ltd. («Шэньчжэнь 

Нью Индастриз Биомедикал Инжиниринг Ко., ООО»), Китай 
No.23, Jinxiu East Road, Pingshan District, 518122 Shenzhen, P.R. China

Рис. 5.28 Макет маркировки транспортной тары 7

5.10М аркировки индивидуальных упаковок компонентов состава
На компоненты состава нанесены стикеры на русском языке, которые содержат 
следующую информацию и символы:
- Полное наименование изделия;
- Серийный номер (S/N);
- Наименование компонента;
- Сведения о составе (если применимо);
- Номер регистрационного удостоверения;
- Информацию об уполномоченном представителе производителя;
- Фразу «Информацию на стикере считать приоритетной»;
- Фразу «За дополнительной информацией и описанием обратитесь к руководству

С и м в о л Н а и м е н о в а н и е  с и м в о л а

m J И зготови тел ь

Информацию на стикере считать приоритетной
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Анализатор автоматический иммунохемилюминесцентный для диагностики in 
vitro Maglumi 4000 Plus с принадлежностями
S /N :
Системный блок компьютера со встроенным программным обеспечением 
анализатора (PC)
Р е г и с т р а ц и о н н о е  у д о с т о в е р е н и е  №  __________ _ о т __________________
За дополнительной информацией и описанием обратитесь к руководству по 
эксплуатации.

S h e n z h e n  N e w  In d u s tr ie s  B io m e d ic a l  E n g in e e r in g  C o .,L t d . ( « Ш э н ь ч ж э н ь  Н ь ю  

t i n  И н д а с т р и з  Б и о м е д и к а л  И н ж и н и р и н г  К о . ,  О О О » ) ,  К и т а й
N o .2 3 ,  J in x iu  E a s t  R o a d , P in g s h a n  D is tr ic t , 5 1 8 1 2 2  S h e n z h e n , P .R . C h in a /№  2 3 ,  

Ц з и н ь с ю  в о с т о ч н о е  ш о с с е ,  р а й о н  П и н ш а н ь , 5 1 8 1 2 2  Ш э н ь ч ж э н ь , К и т а й с к а я  

Н а р о д н а я  Р е с п у б л и к а .

Уполномоченный представитель производителя:
О О О  « К о м п а н и я  « Б и В и »

1 2 9 0 8 5 ,  г . М о с к в а , П р о с п е к т  М и р а , д о м  1 0 1 , с т р  1, п о м  17 .

Р и с у н о к  5 .2 9  М а к е т  с т и к е р а  н а  р у с с к о м  я зы к е  к о м п о н е н т а :  С и с т е м н ы й  б л о к  к о м п ь ю т е р а  

с о  в с т р о е н н ы м  п р о г р а м м н ы м  о б е с п е ч е н и е м  а н а л и з а т о р а  (P C )

Информацию на стикере считать приоритетной
Анализатор автоматический иммунохемилюминесцентный для диагностики in 
vitro Maglumi 4000 Plus с принадлежностями
S /N :

Монитор, в составе:
- Монитор сенсорный сЖКдисплеем 2 5 " -  1 шт.
- Крепление - 1  шт.
- Кабель -  1 шт.
- Гарантийный талон - 1  шт.

Р е г и с т р а ц и о н н о е  у д о с т о в е р е н и е  № ___________ о т ______________
За дополнительной информацией и описанием обратитесь к руководству по 
эксплуатации.

S h e n z h e n  N e w  In d u s tr ie s  B io m e d ic a l  E n g in e e r in g  C o .,L t d . ( « Ш э н ь ч ж э н ь  Н ь ю  

■ n  И н д а с т р и з  Б и о м е д и к а л  И н ж и н и р и н г  К о .,  О О О » ) ,  К и т а й
N o .2 3 ,  J in x iu  E a s t  R o a d , P in g s h a n  D is tr ic t , 5 1 8 1 2 2  S h e n z h e n ,  P .R . C h in a /^ fc  2 3 ,  

Ц з и н ь с ю  в о с т о ч н о е  ш о с с е ,  р а й о н  П и н ш а н ь , 5 1 8 1 2 2  Ш э н ь ч ж э н ь , К и т а й с к а я  

Н а р о д н а я  Р е с п у б л и к а .

Уполномоченный представитель производителя:
О О О  « К о м п а н и я  « Б и В и »
1 2 9 0 8 5 ,  г . М о с к в а , П р о с п е к т  М и р а , д о м  1 0 1 , с т р  1 , п о м  1 7 .

Р и с у н о к  5 .3 0  М а к е т  с т и к е р а  н а  р у с с к о м  я зы к е  к о м п о н е н т а :  М о н и т о р

Информацию на стикере считать приоритетной
Анализатор автоматический иммунохемилюминесцентный для диагностики in 
vitro Maglumi 4000 Plus с принадлежностями
S /N :
Монтажное место для монитора и клавиатуры, в составе:

- Подставка под клавиатуру -  1 шт.
- Панель кронштейна -  1 шт.
-Держатель - 1  шт.
- Кронштейн для монитора -  1 шт.
- Подставка для монитора -  I шт.
- Стопор пластиковый -  шт.

Р е г и с т р а ц и о н н о е  у д о с т о в е р е н и е  № _ _ ___________ о т ______________ ___
За дополнительной информацией и описанием обратитесь к руководству по 
эксплуатации.

■  S h e n z h e n  N e w  In d u s tr ie s  B io m e d ic a l  E n g in e e r in g  C o .,L t d . ( « Ш э н ь ч ж э н ь  Н ь ю  

i i n  И н д а с т р и з  Б и о м е д и к а л  И н ж и н и р и н г  К о . ,  О О О » ) ,  К и т а й _____________________________
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No.23, Jinxiu East Road, Pingshan District, 518122 Shenzhen, P.R. China/№ 23, 
Цзиньсю восточное шоссе, район Пиншань, 518122 Шэньчжэнь, Китайская 
Народная Республика.

Уполномоченный представитель производителя:
ООО «Компания «БиВи»
129085, г. Москва, Проспект Мира, дом 101, стр 1, пом 17.

Рисунок 5.31 Макет стикера на русском языке компонента: Монтажное место для
монитора и клавиатуры

Информацию на стикере считать приоритетной
Анализатор автоматический иммунохемилюминесцентный для диагностики in 
vitro Maglumi 4000 Plus с принадлежностями
S/N:
Набор клавиатура и мышь, в составе:

- Клавиатура -  1 шт.
- Мышь компьютерная -  1 шт.
- Кабель -  1 шт.

Регистрационное удостоверение №_________ о̂т̂_________ _
За дополнительной информацией и описанием обратитесь к руководству по 
эксплуатации.

Shenzhen New Industries Biomedical Engineering Co.,Ltd. («Шэньчжэнь Нью 
t i n  Индастриз Биомедикал Инжиниринг Ко., ООО»), Китай

No.23, Jinxiu East Road, Pingshan District, 518122 Shenzhen, P.R. СЫпаУ№ 23, 
Цзиньсю восточное шоссе, район Пиншань, 518122 Шэньчжэнь, Китайская 
Народная Республика.

Уполномоченный представитель производителя:
ООО «Компания «БиВи»
129085, г. Москва, Проспект Мира, дом 101, стр 1, пом 17.
Рисунок 5.32 Макет стикера на русском языке компонента: Набор клавиатура и мышь

Информацию на стикере считать приоритетной
Анализатор автоматический иммунохемилюминесцентный для диагностики in 
vitro Maglumi 4000 Plus с принадлежностями
S/N:
Набор шестигранных ключей, в составе:

- ключ шестигранный 1,5 мм - 1  шт.
- ключ шестигранный 2 мм ~ 1 шт.
- ключ шестигранный 2,5 мм -  I шт.
- ключ шестигранный 3 мм -  1 шт.
- ключ шестигранный 4 мм -  1 шт.
- ключ шестигранный 5 мм -  1 шт.
- ключ шестигранный 6 мм -  1 шт.
- ключ шестигранный 8 мм -  1 шт.
- ключ шестигранный 1 0 м м - 1 шт.

Регистрационное удостоверение N2̂_________ о̂т____________
За дополнительной информацией и описанием обратитесь к руководству по 
эксплуатации.

Shenzhen New Industries Biomedical Engineering Co.,Ltd. («Шэньчжэнь Нью 
П Н  Индастриз Биомедикал Инжиниринг Ко., ООО»), Китай

No.23, Jinxiu East Road, Pingshan District, 518122 Shenzhen, P.R. China/№ 23, 
Цзиньсю восточное шоссе, район Пиншань, 518122 Шэньчжэнь, Китайская 
Народная Республика.

Уполномоченный представитель производителя:
ООО «Компания «БиВи»
129085, г. Москва, Проспект Мира, дом 101, стр 1, пом 17._________________________

Рисунок 5.33 Макет стикера на русском языке компонента: Набор шестигранных ключей
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Информацию на стикере считать приоритетной
Анализатор автоматический иммунохемилюминесцентный для диагностики in 
vitro Maglumi 4000 Plus с принадлежностями
S/N:
Аудио оборудование
Регистрационное удостоверение __________от_________ _
За дополнительной информацией и описанием обратитесь к руководству по 
эксплуатации.

Shenzhen New Industries Biomedical Engineering Co.,Ltd. («Шэньчжэнь Нью 
M l  Индастриз Биомедикал Инжиниринг Ко., ООО»), Китай

No-23, Jinxiu East Road, Pingshan District, 518122 Shenzhen, P.R. China/№ 23, 
Цзиньсю восточное шоссе, район Пиншань, 518122 Шэньчжэнь, Китайская 
Народная Республика.

Уполномоченный представитель производителя:
ООО «Компания «БиВи»
129085, г. Москва, Проспект Мира, дом 101, стр 1, пом 17._________________________

Рисунок 5.34 Макет стикера на русском языке компонента: Аудио оборудование

Информацию на стикере считать приоритетной
Анализатор автоматический иммунохемилюминесцентный для диагностики in 
vitro Maglumi 4000 Plus с принадлежностями
S/N:
Ключ гаечный 22-24
Регистрационное удостоверение №__________от_________
За дополнительной информацией и описанием обратитесь к руководству по 
эксплуатации.

 ̂  ̂ Д Shenzhen New Industries Biomedical Engineering Co.,Ltd. («Шэньчжэнь Нью 
■ М  Индастриз Биомедикал Инжиниринг Ко., ООО»), Китай

No.23, Jinxiu East Road, Pingshan District, 518122 Shenzhen, P.R. China/JV» 23, 
Цзиньсю восточное шоссе, район Пиншань, 518122 Шэньчжэнь, Китайская 
Народная Республика.

Уполномоченный представитель производителя:
ООО «Компания «БиВи»
129085, г. Москва, Проспект Мира, дом 101, стр 1, пом 17.

Рисунок 5.35 Макет стикера на русском языке компонента: Ключ гаечный 22-24

Информацию на стикере считать приоритетной
Анализатор автоматический иммунохемилюминесцентный для диагностики in 
vitro Maglumi 4000 Plus с принадлежностями
S/N:
Лампа сигнальная
Регистрационное удостоверение __________от____________
За дополнительной информацией и описанием обратитесь к руководству по 
эксплуатации.

Щ Shenzhen New Industries Biomedical Engineering Co.,Ltd. («Шэньчжэнь Нью 
■ H I  Индастриз Биомедикал Инжиниринг Ко., ООО»), Китай

No.23, Jinxiu East Road, Pingshan District, 518122 Shenzhen, P.R. China/№ 23, 
Цзиньсю восточное шоссе, район Пиншань, 518122 Шэньчжэнь, Китайская 
Народная Республика.

Уполномоченный представитель производителя:
ООО «Компания «БиВи»
129085, г. Москва, Проспект Мира, дом 101, стр 1, пом 17.

Рисунок 5.36 Макет стикера на русском языке компонента: Лампа сигнальная

Информацию на стикере считать приоритетной
Анализатор автоматический иммунохемилюминесцентный для диагностики in 
vitro Maglumi 4000 Plus с принадлежностями________________________________
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S/N:
Чехол пылезащитный, в составе:

- Чехол пылезащитный -  1 шт.
- Мешок -  1 шт.

Регистрационное удостоверение № от
За дополнительной информацией и описанием обратитесь к руководству по 
эксплуатации.

Shenzhen New Industries Biomedical Engineering Co.,Ltd. («Шэньчжэнь Нью 
lH H  Индастриз Биомедикал Инжиниринг Ко., ООО»), Китай

N0.23, Jinxiu East Road, Pingshan District, 518122 Shenzhen, P.R. China/№ 23, 
Цзиньсю восточное шоссе, район Пиншань, 518122 Шэньчжэнь, Китайская 
Народная Республика.

Уполномоченный представитель производителя:
ООО «Компания «БиВи»
129085, г. Москва, Проспект Мира, дом 101, стр 1, пом 17.

Рисунок 5.37 Макет стикера на русском языке компонента: Чехол пылезащитный

Информацию на стикере считать приоритетной
Анализатор автоматический иммунохемилюминесцентный для диагностики in 
vitro Maglumi 4000 Plus с принадлежностями
S/N:
Коврик для мыши
Регистрационное удостоверение № ________от____________
За дополнительной информацией и описанием обратитесь к руководству по 
эксплуатации.

Shenzhen New Industries Biomedical Engineering Co.,Ltd. («Шэньчжэнь Нью 
В Ц  Индастриз Биомедикал Инжиниринг Ко., ООО»), Китай

No.23, Jinxiu East Road, Pingshan District, 518122 Shenzhen, P.R. China/№ 23, 
Цзиньсю восточное шоссе, район Пиншань, 518122 Шэньчжэнь, Китайская 
Народная Республика.

Уполномоченный представитель производителя:
ООО «Компания «БиВи»
129085, г. Москва, Проспект Мира, дом 101, стр 1, пом 1 7 . ______________________

Рисунок 5.38 Макет стикера на русском языке компонента: Коврик для мыши

Информацию на стикере считать приоритетной
Анализатор автоматический иммунохемилюминесцентный для диагностики in 
vitro Maglumi 4000 Plus с принадлежностями
S/N:
Кабель RS-232
Регистрационное удостоверение № ______ _от_________ _
За дополнительной информацией и описанием обратитесь к руководству по 
эксплуатации.

Shenzhen New Industries Biomedical Engineering Co.,Ltd. («Шэньчжэнь Нью 
И И  Индастриз Биомедикал Инжиниринг Ко., ООО»), Китай

No.23, Jinxiu East Road, Pingshan District, 518122 Shenzhen, P.R. China/X» 23, 
Цзиньсю восточное шоссе, район Пиншань, 518122 Шэньчжэнь, Китайская 
Народная Республика.

Уполномоченный представитель производителя:
ООО «Компания «БиВи»
129085, г. Москва, Проспект Мира, дом 101, стр 1,пом 17.

Рисунок 5.39 Макет стикера на русском языке компонента: Кабель RS-232

Информацию на стикере считать приоритетной
Анализатор автоматический иммунохемилюминесцентный для диагностики in
vitro Maglumi 4000 Plus с принадлежностями
S/N:
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Пробирка корректировочная -  6 шт. 
Регистрационное удостоверение № от
За дополнительной информацией и описанием обратитесь к руководству по 
эксплуатации.

 ̂  ̂ Д Shenzhen New Industries Biomedical Engineering Co.,Ltd. («Шэньчжэнь Нью 
ш/Ж  Индастриз Биомедикал Инжиниринг Ко., ООО»), Китай

No.23, Jinxiu East Road, Pingshan District, 518122 Shenzhen, P.R. China/№ 23, 
Цзиньсю восточное шоссе, район Пиншань, 518122 Шэньчжэнь, Китайская 
Народная Республика.

Уполномоченный представитель производителя:
ООО «Компания «БиВи»
129085, г. Москва, Проспект Мира, дом 101, стр 1, пом 17.__________________________
Рисунок 5.40 Макет стикера на русском языке компонента: Пробирка корректировочная

Информацию на стикере считать приоритетной
Анализатор автоматический иммунохемилюминесцентный для диагностики in 
vitro Maglumi 4000 Plus с принадлежностями
S/N:
- Предохранитель плавкий (З.ОА) -  2 шт.
Регистрационное удостоверение __________ о̂т____________
За дополнительной информацией и описанием обратитесь к руководству по 
эксплуатации.

Shenzhen New Industries Biomedical Engineering Co.,Ltd. («Шэньчжэнь Нью 
■ И  Индастриз Биомедикал Инжиниринг Ко., ООО»), Китай

No.23, Jinxiu East Road, Pingshan District, 518122 Shenzhen, P.R. China/№ 23, 
Цзиньсю восточное шоссе, район Пиншань, 518122 Шэньчжэнь, Китайская 
Народная Республика.

Уполномоченный представитель производителя:
ООО «Компания «БиВи»
129085, г. Москва, Проспект Мира, дом 101, стр 1, пом 17._________________________
Рисунок 5.41 Макет стикера на русском языке компонентов: Предохранитель плавкий

(З .О А )

Информацию на стикере считать приоритетной
Анализатор автоматический иммунохемилюминесцентный для диагностики in 
vitro Maglumi 4000 Plus с принадлежностями
S/N:
Адаптер иглы дозатора
Регистрационное удостоверение № _______ о̂т̂____________
За дополнительной информацией и описанием обратитесь к руководству по 
эксплуатации.

Shenzhen New Industries Biomedical Engineering Co.,Ltd. («Шэньчжэнь Нью 
i i M  Индастриз Биомедикал Инжиниринг Ко., ООО»), Китай

No.23, Jinxiu East Road, Pingshan District, 518122 Shenzhen, P.R. China/№ 23, 
Цзиньсю восточное шоссе, район Пиншань, 518122 Шэньчжэнь, Китайская 
Народная Республика.

Уполномоченный представитель производителя:
ООО «Компания «БиВи»
129085, г. Москва, Проспект Мира, дом 101, стр 1, пом 17.

Рисунок 5.42 Макет стикера на русском языке компонента: Адаптер иглы дозатора

Информацию на стикере считать приоритетной
Анализатор автоматический иммунохемилюминесцентный для диагностики in 
vitro Maglumi 4000 Plus с принадлежностями
S/N:
Заглушка силиконовая Ф 32.5x5 -  4 шт.
Регистрационное удостоверение № от — _________________

116



За дополнительной информацией и описанием обратитесь к руководству по 
эксплуатации.

Shenzhen New Industries Biomedical Engineering Co.,Ltd. («Шэньчжэнь Нью 
t M  Индастриз Биомедикал Инжиниринг Ко., ООО»), Китай

No.23, Jinxiu East Road, Pingshan District, 518122 Shenzhen, P.R. China/№ 23, 
Цзиньсю восточное шоссе, район Пиншань, 518122 Шэньчжэнь, Китайская 
Народная Республика.

Уполномоченный представитель производителя:
ООО «Компания «БиВи»
129085, г. Москва, Проспект Мира, дом 101, стр 1, пом 17._________________________

Рисунок 5.43 Макет стикера на русском языке компонента: Заглушка силиконовая Ф
32.5x5

Информацию на стикере считать приоритетной
Анализатор автоматический иммунохемилюминесцентный для диагностики in 
vitro Maglumi 4000 Plus с принадлежностями
S/N:
Заглушка силиконовая Ф 10x4 -  5 шт.
Регистрационное удостоверение __________от__________ _
За дополнительной информацией и описанием обратитесь к руководству по 
эксплуатации.

Л Shenzhen New Industries Biomedical Engineering Co.,Ltd. («Шэньчжэнь Нью 
■ 1  Индастриз Биомедикал Инжиниринг Ко., ООО»), Китай

No.23, Jinxiu East Road, Pingshan District, 518122 Shenzhen, P.R. China/J^» 23, 
Цзиньсю восточное шоссе, район Пиншань, 518122 Шэньчжэнь, Китайская 
Народная Республика.

Уполномоченный представитель производителя:
ООО «Компания «БиВи»
129085, г. Москва, Проспект Мира, дом 101, стр 1, пом 17.
Рисунок 5.344 Макет стикера на русском языке компонента: Заглушка силиконовая Ф

10x4

Информацию на стикере считать приоритетной
Анализатор автоматический иммунохемилюминесцентный для диагностики in 
vitro Maglumi 4000 Plus с принадлежностями
S/N:
Кабель DB9 F/F (DB9 F/F cables)
Регистрационное удостоверение _________ о̂т__________ _
За дополнительной информацией и описанием обратитесь к руководству по 
эксплуатации.

Shenzhen New Industries Biomedical Engineering Co.,Ltd. («Шэньчжэнь Нью 
Й Н  Индастриз Биомедикал Инжиниринг Ко., ООО»), Китай

No.23, Jinxiu East Road, Pingshan District, 518122 Shenzhen, P.R. China/X» 23, 
Цзиньсю восточное шоссе, район Пиншань, 518122 Шэньчжэнь, Китайская 
Народная Республика.

Уполномоченный представитель производителя:
ООО «Компания «БиВи»
129085, г. Москва, Проспект Мира, дом 101, стр 1, пом 17._________________________
Рисунок 5.45 Макет стикера на русском языке компонента: Кабель DB9 F/F (DB9 F/F

cables)

Информацию на стикере считать приоритетной
Анализатор автоматический иммунохемилюминесцентный для диагностики in 
vitro Maglumi 4000 Plus с принадлежностями
S/N:
Дозатор корректировочный
Регистрационное удостоверение X» от ____________________
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За дополнительной информацией и описанием обратитесь к руководству по 
эксплуатации.

S h e n z h e n  N e w  In d u s tr ie s  B io m e d ic a l  E n g in e e r in g  C o .,L t d . (« Ш э н ь ч ж э н ь  Н ь ю  

Н М  И н д а с т р и з  Б и о м е д и к а л  И н ж и н и р и н г  К о .,  О О О » ) ,  К и т а й

N o . 2 3 ,  J in x iu  E a s t  R o a d , P in g s h a n  D is t r ic t ,  5 1 8 1 2 2  S h e n z h e n , P .R . C h in a /№  2 3 ,  

Ц з и н ь с ю  в о с т о ч н о е  ш о с с е ,  р а й о н  П и н ш а н ь , 5 1 8 1 2 2  Ш э н ь ч ж э н ь , К и т а й с к а я  

Н а р о д н а я  Р е с п у б л и к а .

Уполномоченный представитель производителя:
О О О  « К о м п а н и я  « Б и В и »

1 2 9 0 8 5 ,  г . М о с к в а , П р о с п е к т  М и р а , д о м  1 0 1 , с т р  1 , п о м  1 7 .______________________________________

Р и с у н о к  5 .4 6  М а к е т  с т и к е р а  н а  р у с с к о м  я зы к е  к о м п о н е н т а :  Д о з а т о р  к о р р е к т и р о в о ч н ы й

Информацию на стикере считать приоритетной
Анализатор автоматический иммунохемилюмннесцентный для диагностики in 
vitro Maglumi 4000 Plus с принадлежностями
S /N :

Ю1ЮЧ анализатора -  2 шт.
Р е г и с т р а ц и о н н о е  у д о с т о в е р е н и е  № ___________ о т  _________ _

За дополнительной информацией и описанием обратитесь к руководству по 
эксплуатации.

S h e n z h e n  N e w  In d u s tr ie s  B io m e d ic a l  E n g in e e r in g  C o .,L td . ( « Ш э н ь ч ж э н ь  Н ь ю  

М Н  И н д а с т р и з  Б и о м е д и к а л  И н ж и н и р и н г  К о .,  О О О » ) ,  К и т а й

N o . 2 3 ,  J in x iu  E a s t  R o a d , P in g s h a n  D is tr ic t , 5 1 8 1 2 2  S h e n z h e n ,  P .R . C h in a /№  2 3 ,  

Ц з и н ь с ю  в о с т о ч н о е  ш о с с е ,  р а й о н  П и н ш а н ь , 5 1 8 1 2 2  Ш э н ь ч ж э н ь , К и т а й с к а я  

Н а р о д н а я  Р е с п у б л и к а .

Уполномоченный представитель производителя:
О О О  « К о м п а н и я  « Б и В и »

1 2 9 0 8 5 ,  г . М о с к в а , П р о с п е к т  М и р а , д о м  1 0 1 , с т р  1 , п о м  17 .______________________________________

Р и с у н о к  5 .4 7  М а к е т  с т и к е р а  н а  р у с с к о м  я зы к е  к о м п о н е н т а :  К л ю ч  а н а л и з а т о р а

Информацию на стикере считать приоритетной
Анализатор автоматический иммунохемилюминесцентный для диагностики in 
vitro Maglumi 4000 Plus с принадлежностями
S /N :

- Перемычка для монтажной платы -  2 шт.
Р е г и с т р а ц и о н н о е  у д о с т о в е р е н и е  ______________ о т __________________

За дополнительной информацией и описанием обратитесь к руководству по 
эксплуатации.

S h e n z h e n  N e w  In d u s tr ie s  B io m e d ic a l  E n g in e e r in g  C o .,L t d . ( « Ш э н ь ч ж э н ь  Н ь ю  

■ ■  И н д а с т р и з  Б и о м е д и к а л  И н ж и н и р и н г  К о .,  О О О » ) ,  К и т а й

N o . 2 3 ,  J in x iu  E a s t  R o a d , P in g s h a n  D is t r ic t ,  5 1 8 1 2 2  S h e n z h e n , P .R . C h in a /№  2 3 ,  

Ц з и н ь с ю  в о с т о ч н о е  ш о с с е ,  р а й о н  П и н ш а н ь , 5 1 8 1 2 2  Ш э н ь ч ж э н ь , К и т а й с к а я  

Н а р о д н а я  Р е с п у б л и к а .

Уполномоченный представитель производителя:
О О О  « К о м п а н и я  « Б и В и »

1 2 9 0 8 5 ,  г . М о с к в а , П р о с п е к т  М и р а , д о м  1 0 1 , с т р  1 , п о м  17 .______________________________________

Р и с у н о к  5 .4 8  М а к е т  с т и к е р а  н а  р у с с к о м  я зы к е  к о м п о н е н т о в :  П е р е м ы ч к а  д л я  м о н т а ж н о й

____________________________________________________ п л а т ы ______________________________________________

Информацию на стикере считать приоритетной
Анализатор автоматический иммунохемилюминесцентный для диагностики in 
vitro Maglumi 4000 Plus с принадлежностями
S /N :
- Предохранитель плавкий (5.0А) -  2 шт.
Р е г и с т р а ц и о н н о е  у д о с т о в е р е н и е  ______________ о т __________________
За дополнительной информацией и описанием обратитесь к руководству по 
эксплуатации.______________________________________________________________
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 ̂  ̂ Д Shenzhen New Industries Biomedical Engineering Co.,Ltd. («Шэньчжэнь Нью 
t i H  Индастриз Биомедикал Инжиниринг Ко., ООО»), Китай

No.23, Jinxiu East Road, Pingshan District, 518122 Shenzhen, P.R. China/№ 23, 
Цзиньсю восточное шоссе, район Пиншань, 518122 Шэньчжэнь, Китайская 
Народная Республика.

Уполномоченный представитель производителя:
ООО «Компания «БиВи»
129085, г. Москва, Проспект Мира, дом 101, стр 1, пом 17.
Рисунок 5.49 Макет стикера на русском языке компонентов: Предохранитель плавкий

(5.0А)

Информацию на стикере считать приоритетной
Анализатор автоматический иммунохемилюминесцентный для диагностики in 
vitro Maglumi 4000 Plus с принадлежностями
S/N:
- Предохранитель плавкий (10. ОА) -  2 шт.
Регистрационное удостоверение №__________ о̂т____________
За дополнительной информацией и описанием обратитесь к руководству по 
эксплуатации.

d  Shenzhen New Industries Biomedical Engineering Co.,Ltd. («Шэньчжэнь Нью 
Индастриз Биомедикал Инжиниринг Ко., ООО»), Китай 
No.23, Jinxiu East Road, Pingshan District, 518122 Shenzhen, P.R. China/№ 23, 
Цзиньсю восточное шоссе, район Пиншань, 518122 Шэньчжэнь, Китайская 
Народная Республика.

Уполномоченный представитель производителя:
ООО «Компания «БиВи»
129085, г. Москва, Проспект Мира, дом 101, стр 1, пом 17.
Рисунок 5.50 Макет стикера на русском языке компонентов: Предохранитель плавкий

(10.0А)

Информацию на стикере считать приоритетной
Анализатор автоматический иммунохемилюминесцентный для диагностики in 
vitro Maglumi 4000 Plus с принадлежностями
S/N:
- Трубка соединительная
Регистрационное удостоверение __________от____________
За дополнительной информацией и описанием обратитесь к руководству по 
эксплуатании.

Shenzhen New Industries Biomedical Engineering Co.,Ltd. («Шэньчжэнь Нью 
i m  Индастриз Биомедикал Инжиниринг Ко., ООО»), Китай

No.23, Jinxiu East Road, Pingshan District, 518122 Shenzhen, P.R. China/№ 23, 
Цзиньсю восточное шоссе, район Пиншань, 518122 Шэньчжэнь, Китайская 
Народная Республика.

Уполномоченный представитель производителя:
ООО «Компания «БиВи»
129085, г. Москва, Проспект Мира, дом 101, стр 1, пом 17._________________________

Рисунок 5.51 Макет стикера на русском языке компонентов: Трубка соединительная

Информацию на стикере считать приоритетной
Анализатор автоматический иммунохемилюминесцентный для диагностики in 
vitro Maglumi 4000 Plus с принадлежностями
S/N:
- Трубка мерная
Регистрационное удостоверение №__________ о̂т̂____________
За дополнительной информацией и описанием обратитесь к руководству по 
эксплуатации.______________________________________________________________
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__Щ Shenzhen New Industries Biomedical Engineering Co.,Ltd. («Шэньчжэнь Нью
i l H  Индастриз Биомедикал Инжиниринг Ко., ООО»), Китай

No.23, Jinxiu East Road, Pingshan District, 518122 Shenzhen, P.R. China/№ 23, 
Цзиньсю восточное шоссе, район Пиншань, 518122 Шэньчжэнь, Китайская 
Народная Республика.

Уполномоченный представитель производителя:
ООО «Компания «БиВи»
129085, г. Москва, Проспект Мира, дом 101, стр 1, пом 17.________________________

Рисунок 5.52 Макет стикера на русском языке компонентов: Трубка мерная

Информацию на стикере считать приоритетной
Анализатор автоматический иммунохемилюминесцентный для диагностики in 
vitro Maglumi 4000 Plus с принадлежностями
S/N:
- Заглушка пластиковая
Регистрационное удостоверение ________ _̂от____________
За дополнительной информацией и описанием обратитесь к руководству по 
эксплуатации.

Shenzhen New Industries Biomedical Engineering Co.,Ltd. («Шэньчжэнь Нью 
М Н  Индастриз Биомедикал Инжиниринг Ко., ООО»), Китай

No.23, Jinxiu East Road, Pingshan District, 518122 Shenzhen, P.R. China/J^o 23, 
Цзиньсю восточное шоссе, район Пиншань, 518122 Шэньчжэнь, Китайская 
Народная Республика.

Уполномоченный представитель производителя:
ООО «Компания «БиВи»
129085, г. Москва, Проспект Мира, дом 101, стр 1, пом 17._________________________

Рисунок 5.53 Макет стикера на русском язь[ке компонентов: Заглушка пластиковая

Информацию на стикере считать приоритетной
Анализатор автоматический иммунохемилюминесцентный для диагностики in 
vitro Maglumi 4000 Plus с принадлежностями
S/N:
- Кабель питания -  3 шт.
- Кабель сетевой LAN -  1 шт.
Регистрационное удостоверение __________от̂ _________
За дополнительной информацией и описанием обратитесь к руководству по 
эксплуатации.

 ̂  ̂ Л Shenzhen New Industries Biomedical Engineering Co.,Ltd. («Шэньчжэнь Нью 
d H  Индастриз Биомедикал Инжиниринг Ко., ООО»), Китай

No.23, Jinxiu East Road, Pingshan District, 518122 Shenzhen, P.R. China/Ĵ ® 23, 
Цзиньсю восточное шоссе, район Пиншань, 518122 Шэньчжэнь, Китайская 
Народная Республика.

Уполномоченный представитель производителя:
ООО «Компания «БиВи»
129085, г. Москва, Проспект Мира, дом 101, стр 1, пом 17.

Рисунок 5.54 Макет стикера на русском языке компонентов: Кабель питания и
Кабель сетевой LAN

Информацию на стикере считать приоритетной
Анализатор автоматический иммунохемилюминесцентный для диагностики in 
vitro Maglumi 4000 Plus с принадлежностями
S/N:
- Канистра для жидких отходов 10 литров.
Регистрационное удостоверение №__________от____________
За дополнительной информацией и описанием обратитесь к руководству по 
эксплуатации.____________________________ ___________________________ ________
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 ̂̂  Д Shenzhen New Industries Biomedical Engineering Co.,Ltd. («Шэньчжэнь Нью 
Индастриз Биомедикал Инжиниринг Ко., ООО»), Китай 
No.23, Jinxiu East Road, Pingshan District, 518122 Shenzhen, P.R. China/№ 23, 
Цзиньсю восточное шоссе, район Пиншань, 518122 Шэньчжэнь, Китайская 
Народная Республика.

Уполномоченный представитель производителя:
ООО «Компания «БиВи»
129085, г. Москва, Проспект Мира, дом 101, стр 1, пом 17.

Рисунок 5.55 Макет стикера на русском языке компонентов: Канистра для жидких
отходов 10 литров

Информацию на стикере считать приоритетной
Анализатор автоматический иммунохемилюминесцентный для диагностики in 
vitro Maglumi 4000 Plus с принадлежностями
S/N:
- Канистра для промывочной жидкости 10 литров.
Регистрационное удостоверение №_________ от _________
За дополнительной информацией и описанием обратитесь к руководству по 
эксплуатации.

Ц  Shenzhen New Industries Biomedical Engineering Co.,Ltd. («Шэньчжэнь Нью 
t i H  Индастриз Биомедикал Инжиниринг Ко., ООО»), Китай

No.23, Jinxiu East Road, Pingshan District, 518122 Shenzhen, P.R. China7№ 23, 
Цзиньсю восточное шоссе, район Пиншань, 518122 Шэньчжэнь, Китайская 
Народная Республика.

Уполномоченный представитель производителя:
ООО «Компания «БиВи»
129085, г. Москва, Проспект Мира, дом 101, стр 1, пом 17.

Рисунок 5.56 Макет стикера на русском языке компонентов: Канистра для промывочной
жидкости 10 литров

Информацию на стикере считать приоритетной
Анализатор автоматический иммунохемилюминесцентный для диагностики in 
vitro Maglumi 4000 Pius с принадлежностями
S/N:
- Крышка для канистры.
Регистрационное удостоверение __________от̂ _________ _
За дополнительной информацией и описанием обратитесь к руководству по 
эксплуатации.

Shenzhen New Industries Biomedical Engineering Co.,Ltd. («Шэньчжэнь Нью 
f l m  Индастриз Биомедикал Инжиниринг Ко., ООО»), Китай

No.23, Jinxiu East Road, Pingshan District, 518122 Shenzhen, P.R. China/№ 23, 
Цзиньсю восточное шоссе, район Пиншань, 518122 Шэньчжэнь, Китайская 
Народная Республика.

Уполномоченный представитель производителя:
ООО «Компания «БиВи»
129085, г. Москва, Проспект Мира, дом 101, стр 1, пом 17.

Рисунок 5.57 Макет стикера на русском языке компонентов: Крышка для канистры

Информацию на стикере считать приоритетной
Анализатор автоматический иммунохемилюминесцентный для диагностики in 
vitro Maglumi 4000 Plus с принадлежностями
S/N:
- Лоток для образцов.
Регистрационное удостоверение _________ о̂т̂____________
За дополнительной информацией и описанием обратитесь к руководству по 
эксплуатации._______
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 ̂ Shenzhen New Industries Biomedical Engineering Co.,Ltd. («Шэньчжэнь Нью 
(М н  Индастриз Биомедикал Инжиниринг Ко., ООО»), Китай

No-23, Jinxiu East Road, Pingshan District, 518122 Shenzhen, P.R. China/№ 23, 
Цзиньсю восточное шоссе, район Пиншань, 518122 Шэньчжэнь, Китайская 
Народная Республика.

Уполномоченный представитель производителя:
ООО «Компания «БиВи»
129085, г. Москва, Проспект Мира, дом 101, стр 1, пом 17.________________________

Рисунок 5.58 Макет стикера на русском языке компонентов: Лоток для образцов

Информацию на стикере считать приоритетной
Анализатор автоматический иммунохемилюминесцентный для диагностики in 
vitro Maglumi 4000 Plus с принадлежностями
S/N:
- Мешок для отходов -  200 шт.
Регистрационное удостоверение X®__________от _________
За дополнительной информацией и описанием обратитесь к руководству по 
эксплуатации.

 ̂ Shenzhen New Industries Biomedical Engineering Co.,Ltd. («Шэньчжэнь Нью 
■ И  Индастриз Биомедикал Инжиниринг Ко., ООО»), Китай

No.23, Jinxiu East Road, Pingshan District, 518122 Shenzhen, P.R. China/Xo 23, 
Цзиньсю восточное шоссе, район Пиншань, 518122 Шэньчжэнь, Китайская 
Народная Республика.

Уполномоченный представитель производителя:
ООО «Компания «БиВи»
129085, г. Москва, Проспект Мира, дом 101, стр 1, пом 17._________________________

Рисунок 5.59 Макет стикера на русском языке компонентов: Мешок для отходов

Информацию на стикере считать приоритетной
Анализатор автоматический иммунохемилюминесцентный для диагностики in 
vitro Maglumi 4000 Plus с принадлежностями
S/N:
- Лоток для реагентов.
Регистрационное удостоверение Хе__________от ______
За дополнительной информацией и описанием обратитесь к руководству по 
эксплуатации.

Shenzhen New Industries Biomedical Engineering Co.,Ltd. («Шэньчжэнь Нью 
Индастриз Биомедикал Инжиниринг Ко., ООО»), Китай 
No.23, Jinxiu East Road, Pingshan District, 518122 Shenzhen, P.R. СЫпа/Х« 23, 
Цзиньсю восточное шоссе, район Пиншань, 518122 Шэньчжэнь, Китайская 
Народная Республика.

Уполномоченный представитель производителя:
ООО «Компания «БиВи»
129085, г. Москва, Проспект Мира, дом 101, стр 1, пом 17.

Рисунок 5.60 Макет стикера на русском языке компонентов: Лоток для реагентов

Информацию на стикере считать приоритетной
Анализатор автоматический иммунохемилюминесцентный для диагностики in 
vitro Maglumi 4000 Plus с принадлежностями
S/N:
- Пряжка соединительная
Регистрационное удостоверение X®__________о т --------------
За дополнительной информацией и описанием обратитесь к руководству по 
эксплуатации.

■ Shenzhen New Industries Biomedical Engineering Co.,Ltd. («Шэньчжэнь Нью 
m l  Индастриз Биомедикал Инжиниринг Ко., ООО»), Китай____________________
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No.23, Jinxiu East Road, Pingshan District, 518122 Shenzhen, P.R. China/№ 23, 
Цзиньсю восточное шоссе, район Пиншань, 518122 Шэньчжэнь, Китайская 
Народная Республика.

Уполномоченный представитель производителя:
ООО «Компания «БиВи»
129085, г. Москва, Проспект Мира, дом 101, стр 1, пом 17.

Рисунок 5.61 Макет стикера на русском языке компонентов: Пряжка соединительная

Информацию на стикере считать приоритетной
Анализатор автоматический иммунохемилюминесцентный для диагностики in 
vitro Maglumi 4000 Plus с принадлежностями
S/N:
- Инструмент для очистки иглы дозатора -  4 шт.
- Стяжка кабельная - 1 0  шт.
Регистрационное удостоверение Ns__________от___________ _
За дополнительной информацией и описанием обратитесь к руководству по 
эксплуатации.

Shenzhen New Industries Biomedical Engineering Co.,Ltd. («Шэньчжэнь Нью 
i m  Индастриз Биомедикал Инжиниринг Ко., ООО»), Китай

No.23, Jinxiu East Road, Pingshan District, 518122 Shenzhen, P.R. China/X« 23, 
Цзиньсю восточное шоссе, район Пиншань, 518122 Шэньчжэнь, Китайская 
Народная Республика.

Уполномоченный представитель производителя:
ООО «Компания «БиВи»
129085, г. Москва, Проспект Мира, дом 101, стр 1, пом 17.
Рисунок 5.62 Макет стикера на русском языке компонентов: Инструмент для очистки

иглы дозатора и Стяжка кабельная

Информацию на стикере считать приоритетной
Анализатор автоматический иммунохемилюминесцентный для диагностики in 
vitro Maglumi 4000 Plus с принадлежностями
S/N:
- Кабель передачи данных RS-232 DB9F/C3-6P (300 мм).
Регистрационное удостоверение _________от __________
За дополнительной информацией и описанием обратитесь к руководству по 
эксплуатации.

Shenzhen New Industries Biomedical Engineering Co.,Ltd. («Шэньчжэнь Нью 
M BI Индастриз Биомедикал Инжиниринг Ко., ООО»), Китай

No.23, Jinxiu East Road, Pingshan District, 518122 Shenzhen, P.R. China/JV® 23, 
Цзиньсю восточное шоссе, район Пиншань, 518122 Шэньчжэнь, Китайская 
Народная Республика.

Уполномоченный представитель производителя:
ООО «Компания «БиВи»
129085, г. Москва, Проспект Мира, дом 101, стр 1, пом 17._________________________

Рисунок 5.63 Макет стикера на русском языке компонентов: Кабель передачи данных RS-
232 DB9F/C3-6P (300 мм)

Информацию на стикере считать приоритетной
Анализатор автоматический иммунохемилюминесцентный для диагностики in 
vitro Maglumi 4000 Plus с принадлежностями
S/N:
- Игла дозатора.
Регистрационное удостоверение № _______ о̂т̂____________
За дополнительной информацией и описанием обратитесь к руководству по 
эксплуатации.

J  Shenzhen New Industries Biomedical Engineering Co.,Ltd. («Шэньчжэнь Нью 
И Н  Индастриз Биомедикал Инжиниринг Ко., ООО»), Китай
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No.23, Jinxiu East Road, Pingshan District, 518122 Shenzhen, P.R. China/№ 23, 
Цзиньсю восточное шоссе, район Пиншань, 518122 Шэньчжэнь, Китайская 
Народная Республика.

Уполномоченный представитель производителя:
ООО «Компания «БиВи»
129085, г. Москва, Проспект Мира, дом 101, стр 1, пом 17.________________________

Рисунок 5.64 Макет стикера на русском языке компонентов: Игла дозатора

Информацию на стикере считать приоритетной
Анализатор автоматический иммунохемилюминесцентный для диагностики in 
vitro Maglumi 4000 Plus с принадлежностями
S /N :

- Картридж корректировочный.
Регистрационное удостоверение № ________от____________
За дополнительной информацией и описанием обратитесь к руководству по 
эксплуатации.

 ̂  ̂ Д Shenzhen New Industries Biomedical Engineering Co.,Ltd. («Шэньчжэнь Нью 
i l H  Индастриз Биомедикал Инжиниринг Ко., ООО»), Китай

No.23, Jinxiu East Road, Pingshan District, 518122 Shenzhen, P.R. China/№ 23, 
Цзиньсю восточное шоссе, район Пиншань, 518122 Шэньчжэнь, Китайская 
Народная Республика.

Уполномоченный представитель производителя:
ООО «Компания «БиВи»
129085, г. Москва, Проспект Мира, дом 101, стр 1, пом 17.

Рисунок 5.65 Макет стикера на русском языке компонентов: Картридж
корректировочный

Информацию на стикере считать приоритетной
Анализатор автоматический иммунохемилюминесцентный для диагностики in 
vitro Maglumi 4000 Plus с принадлежностями
S/N:
- Стержень зубчатый.
Регистрационное удостоверение _________ ^от____________
За дополнительной информацией и описанием обратитесь к руководству по 
эксплуатации.

Щ Shenzhen New Industries Biomedical Engineering Co.,Ltd. («Шэньчжэнь Нью 
■ И  Индастриз Биомедикал Инжиниринг Ко., ООО»), Китай

No.23, Jinxiu East Road, Pingshan District, 518122 Shenzhen, P.R. China/Xo 23, 
Цзиньсю восточное шоссе, район Пиншань, 518122 Шэньчжэнь, Китайская 
Народная Республика.

Уполномоченный представитель производителя:
ООО «Компания «БиВи»
129085, г. Москва, Проспект Мира, дом 101, стр 1, пом 17.

Рисунок 5.66 Макет стикера на русском языке компонентов: Стержень зубчатый

Информацию на стикере считать приоритетной
Анализатор автоматический иммунохемилюминесцентный для диагностики in 
vitro Maglumi 4000 Plus с принадлежностями
S/N:
- Отвертка крестовая.
Регистрационное удостоверение Хо ________от____________
За дополнительной информацией и описанием обратитесь к руководству по 
эксплуатации.

Shenzhen New Industries Biomedical Engineering Co.,Ltd. («Шэньчжэнь Нью 
(ИМ  Индастриз Биомедикал Инжиниринг Ко., ООО»), Китай____________________
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No.23, Jinxiu East Road, Pingshan District, 518122 Shenzhen, P.R. China/№ 23, 
Цзиньсю восточное шоссе, район Пиншань, 518122 Шэньчжэнь, Китайская 
Народная Республика.

Уполномоченный представитель производителя:
ООО «Компания «БиВи»
129085, г. Москва, Проспект Мира, дом 101, стр 1, пом 1 7 . ___________________ _

Рисунок 5.67 Макет стикера на русском языке компонентов: Отвертка крестовая

Информацию на стикере считать приоритетной
Анализатор автоматический иммунохемилюминесцентный для диагностики in 
vitro Maglumi 4000 Plus с принадлежностями
S/N:
- Инструмент для вскрытия.
Регистрационное удостоверение № _______ о̂т____________
За дополнительной информацией и описанием обратитесь к руководству по 
эксплуатации.

Д Shenzhen New Industries Biomedical Engineering Co.,Ltd. («Шэньчжэнь Нью 
i i M  Индастриз Биомедикал Инжиниринг Ко., ООО»), Китай

No.23, Jinxiu East Road, Pingshan District, 518122 Shenzhen, P.R. China/№ 23, 
Цзиньсю восточное шоссе, район Пиншань, 518122 Шэньчжэнь, Китайская 
Народная Республика.

Уполномоченный представитель производителя:
ООО «Компания «БиВи»
129085, г. Москва, Проспект Мира, дом 101, стр 1, пом 17.
Рисунок 5.68 Макет стикера на русском языке компонентов: Инструмент для вскрытия 

5.11 Маркировка выключателя
На выключателе анализатора нанесена маркировка положений «включено» и 
«выключено»:

Включено (питание)

О Выключено (питание)

Рисунок 5.69 Маркировка выключателя
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6 У сл о в и я  т р а н сп о р т и р о в а н и я , х р а н ен и я , эк сп л у а т а ц и и
Изделие предназначено для общего применения в специализированных 
помещениях (лабораториях для in vitro диагностики) лечебных или лечебно­
профилактический учреждений.
Условия эксплуатации (кроме реагентов)

Параметр Характеристика
Т ем п ература Ю~30 °с
О тн оси тел ьн ая  влаж ность < 7 0  %

А т м о с ф е р н о е  дав л ен и е 8 5 ,0 -1 0 6 ,0  кПа

Д р у ги е Н е р азм еш ай те у ст р о й ст в о  в бл и зи  и сточник ов  

эл ек тр ом агн и тн ого  поля, которы е м о гу т  со зд а в а ть  п о м ех и  в его  

работе.

Условия хранения (кроме реагентов)
Параметр Характеристика
Т ем п ература -2 0  ~  55 °С

О тн оси тел ьн ая  влаж ность < 9 3  %

А т м о с ф е р н о е  дав л ен и е 5 0 ,0 -1 0 6 ,0  кПа

Д р у г и е В п о м ещ ен и е  н е д о л ж ен  п оп адать  яркий со л н еч н ы й  св ет  и 

к ор р ози он н ы е газы ; н е о б х о д и м о  о б есп еч и т ь  х о р о ш у ю  

вен ти л я ц и ю  п ом ещ ени я.

Изделие может транспортироваться всеми видами крытого транспорта при 
обеспечении соответствующей температуры.
При транспортировке анализатор всегда должен быть строго в вертикальном 
положении.
- Максимально снизьте вибрации во время транспортировки. После перевозки 
перед началом работы проверьте и подготовьте анализатор.
- Прежде чем закрепить анализатор, настройте высоту ножек для обеспечения 
горизонтального положения.
Изделия, транспортированные с нарушением температурного режима, 
применению не подлежат.

Параметр Характеристика
Т ем п ер атура -2 0  ~  55 °С

О тн оси тел ьн ая  влаж ность < 9 3  %

А т м о с ф е р н о е  давл ен и е 5 0 ,0 -1 0 6 ,0  кПа

Д р у ги е В  п о м ещ ен и е  н е д о л ж ен  п опадать  яркий сол н еч н ы й  св ет  и 

к ор р ози он н ы е газы; н е о б х о д и м о  о б есп еч и т ь  х о р о щ у ю  

вен тил яцию  п ом ещ ени я.

7 С в ед ен и я  об  у т и л и за ц и и  и здел и я
Утилизацию изделия проводить в соответствии с СанПиНом 2.1.7.2790-10 для 
отходов класса Б (эпидемиологически опасные отходы). После аппаратных 
способов обеззараживания с применением физических методов и изменения 
внешнего вида отходов, исключающего возможность их повторного применения, 
отходы класса Б могут накапливаться, временно храниться, транспортироваться, 
уничтожаться и захораниваться совместно с отходами класса А 
(эпидемиологически безопасные отходы, по составу приближенные к твердым 
бытовым отходам). Упаковка обеззараженных медицинских отходов класса Б 
должна иметь маркировку, свидетельствующую о проведенном обеззараживании 
отходов.

8 Т р еб о в а н и я  к у ст а н о в к е  и п о р я д о к  у ст а н о в к и
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Окружающие условия в месте установки
• Изделие предназначено для использования только в помещении.
• Несущая платформа должна быть ровной (с углом наклона менее 1/200).
• Несущая платформа должна вьщерживать вес не менее 270 кг
• Помещение должно хорошо вентилироваться.
• В месте установки не должно быть пыли.
• Место установки должно быть защищено от прямых солнечных лучей.
• Место установки не должно располагаться рядом с источниками тепла или 
на сквозняке.
• В атмосфере места установки не должно быть коррозионных и 
воспламеняющихся газов.
• Несущая платформа не должна вибрировать.
• Место установки должно быть защищено от сильного шума и помех от 
источника питания.
• Не размещайте устройство вблизи источников электромагнитного поля, 
которые могут создавать помехи в его работе.
• Расстояние между стеной и тыльной стороной анализатора должно быть 
минимум 50 см.
• Расстояние между стеной и левой/правой стороной анализатора должно быть 
минимум 50 см.
• Расстояние между одним анализатором и лицевой стороной другого анализатора 
должно быть минимум 100 см.
• Розетка питания должна быть расположена так, чтобы кабель питания можно 
было легко включать и отключать. Убедитесь, что размещение анализатора не 
препятствует работе устройства отключения.
• Прежде чем закрепить анализатор, настройте высоту ножек для обеспечения 
горизонтального положения.
Источник питания
• Подсоедините изделие к источнику питания, который удовлетворяет 
требованиям, приведенным в данном руководстве. Подробнее см. в разделе 
Технические характеристики
• В комплект поставки изделия входит кабель питания с проводом 
заземления, обеспечивающим хорошее заземление.
• Для обеспечения надежной работы аппарата его необходимо подключить к 
надлежащим образом заземленной розетке. Расположение розетки должно быть 
удобным. Не размещайте анализатор в таком месте, где кабель электроснабжения 
нельзя беспрепятственно отсоединить.
ОСТОРОЖНО!
Несоблюдение приведенных выще требований может повлиять на рабочие 
характеристики аппарата, привести к его повреждению или даже стать причиной 
получения травм.
Требования к температуре и влажности
• Температура окружающей среды: 10~30 °С, рекомендовано использование 
системы кондиционирования;
• Относительная влажность: <70 %.
Слив
Канистры для жидких отходов и промывочной жидкости проверяйте и 
опорожняйте до и после проведения исследований, чтобы избежать перетекания. 
ОСТОРОЖНО!
1) Определенные жидкие отходы должны быть утилизированы в соответствии с 
положениями по охране окружающей среды и нормативами токсичности. Все 
отделения, использующие анализаторы, должны проводить утилизацию жидких
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отходов в соответствии с нормативами токсичности и рекомендациями 
производителя или официального дилера.
2) Отходы жидкостей пациентов с инфекционными заболеваниями необходимо 
утилизировать с помощью предназначенных для этого устройств.

Система трубопроводов с насосами
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Насос
стартертеров

Насос промывочного 
узла Разбавитель

Насос отвода 
отходов

Канистра для 
промывочной 
жндкости

Канистра для жидких 
отходов
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Рекомендации к внешнему интерфейсу
М он и тор Тип: L C D -м о н и то р  с  сен со р н ы м  экраном

К онтраст: б о л ьш е или р авн о 1000:1
М ощ ность: <  6 0  В т
2 0 0  В - 2 4 0  В
Ч астота сетки: 5 0 /6 0  Гц
И нтерф ейсы : 1 * D isp la y  Port. 1 * H D M I

п р и н т е р  (н е  в х о д и т  в 
к ом пл ект п оставки )

П оддер ж к а  разны х п ри н теров  р асп р остр ан ен н ы х м арок

С и стем а  Л И С П оддер ж к а  си стем ы  Л И С  для д в у ст о р о н н ей  свя зи  п о ср ед ст в о м  
A S T M  протокола.

О п ер ац и он н ая  си ст ем а П оддер ж к а  W in d o w s Х Р , W in d o w s 7  и W in d o w s 10

8.1 Процедура уст ановки и запуска 
Распаковка анализатора
I. Распакуйте коробку
(1) Выньте винты из нижней части, отвинтите одну сторону деревянного 

ящика и уберите доску. Вы увидите анализатор, стоящий на основании.
(2) Ослабить крепежные цепи, а затем повернуть четыре опорные головки 

снизу вверх. Используйте разобранную доску в качестве откоса, чтобы 
вытащить анализатор с колесами на днище.

(3) Снимите пластико] ► пленку
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(4) Снимите клейкие ленты и пенопласт с анализатора.
(5) Отвинтите панель.

(6) Снимите пенопласт с точного узла.

(7) Снимите кюветы в каналах.

II. Проверка комплектности
Проверьте компоненты в упаковке строго на наличие каких-либо повреждений или 
потерь.
У с т а н о в к а  а н а л и з а то р а

I. Переместите анализатор в область размещения соответствующую
требованиям, указанным в данном руководстве, где достаточно места для 
проведения эксперимента.
II. Установите отсек для хранения.
III. Соберите дозаторы.
Вам потребуются указанные ниже компоненты.
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(1) Чтобы стойка могла пройти, нажмите белую пластиковую кнопку, 
используя отвертку крестовую. Установите заглушку пластиковую и .

Пластиковая 
кнопка

Вставьте трубку

(2) Установите адаптер иглы дозатора в стержень зубчатый. Ослабьте винты А, 
В и С на переходнике, выдвиньте адаптер иглы дозатора до предельного положения 
и закрепите винты А и В. Вставьте иглу дозатора в стержень зубчатый на 5-7 мм. 
Вставьте иглу дозатора в адаптер иглы дозатора до упора. Закрепите винт С, чтобы 
зафиксировать иглу дозатора. Наконец подсоедините сигнальный кабель. 
П р и м е ч а н и е : в и н т ы  А ,  В и  С  н е л ь з я  з а т я г и в а т ь  с л и ш к о м  т у г о  и л и  о с т а в л я т ь  

с л и ш к о м  с в о б о д н ы м и , и н а ч е  д о з а то р  не  и н и ц и а л и з и р у е т с я  и л и  в и н т ы  

п о в р е д я т  и г л у  д о з а то р а .
(1) Закрепите экран
Вам потребуются указанные ниже компоненты.
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Вверх

Стержень зубчатый

Игла дозатора

Игла дозатора

IV. Соберите компьютер и подсоедините кабели и трубки.
(1) Закрепите монитор.

Вам потребуются указанные ниже компоненты.

Вставьте кронштейн для монитора в держатель и отрегулируйте уровень высоты 
для наиболее удобного вида. Зафиксируйте высоту с помощью рукоятки.

Соедините кронштейн для монитора с подставкой под монитор.
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Соедините подставку под клавиатуру со стопором пластиковым.

Подсоедините монитор к подставке для монитора.

Подключите весь комплекс к анализатору и подключите кабели от компьютера к 

монитору.
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Используйте Кабель RS232 для подключения компьютера и анализатора.

Подготовьте промывочную жидкость и стартеры к использованию.
Подключите трубку соединительную и датчик уровня к канистре для промывочной 
жидкости.
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Подключите трубку соединительную и датчик уровня к канистре для отходов.

Подключите нажимную защелку перистальтического насоса.

Зафиксируйте мешок для отходов.

136



Правяаьнос положение

Сервисное программное обеспечение (для настройки анализатора)
(1) Введите сервисное программное обеспечение (пароль: snibe923), нажмите 
кнопку <lnitialize> (Инициализировать), чтобы инициализировать компоненты. 
Пожалуйста, загрузите кюветы для чтобы проверить, будет ли толкатель 
заблокирован при движении вверх и вниз.
(2) Нажмите кнопку <Масго> (Макро). Запустите ‘4hreereactionrunning", чтобы 
проверить, будут ли кюветы плавно двигаться внутри каналов.

дозатора(ов) в нужном положении.
(4) Нажмите кнопку <Globals> (Общие параметры), а затем нажмите кнопку 
<Background> (Фон), чтобы открыть диалоговое окно "Background" (Фон). 
Измерьте ”Background/C!osed“ (Фон/Закрыт), ”Background/Open“ (Фон/Открыт) и 
"Background /Transport Pos." (Фон/Транспортное положение), чтобы проверить 
герметичность камеры. Все вышеперечисленные результаты должны быть меньше 
80. Наконец измерьте "Ref. LED on" (Этал. светодиод), который имеет заданный 
диапазон 140000-230000.
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(7) Запустите "Meas. Cuv.” (Измерить юовету) в сервисном программном 
обеспечении. Нажмите кнопку <Globals> (Общие параметры), <Meas. Cuv.> 
(Измерить кювету) и <Start Meas.> (Начать измерения). Загрузите чистую и новую 
кювету в толкатель и нажмите кнопку <ОК>. Указанный диапазон “Meas. Cuv.” 
(Измерить кювету) составляет 100-1200.

п р о гр а м м н о е о б е спе че ни е ( д л я п р о в е р к иП о л ь з о в а т е л ь с к о е  

п р о и з в о д и т е л ь н о с т и )

(1) Войдите в пользовательское программное обеспечение (имя пользователя: 
snibe, пароль: snibe). Анализатор инициализируется автоматически.
(2) Убедитесь, что кюветы находятся в левом дозаторе и в устройстве загрузки 
в инкубатор. Запустите <SystemTest> (Тест системы) (Дозатор: 3, Промывочный 
узел: 3, Камера: 3, BGW: 1 и LC: 1) в пользовательском программном обеспечении. 
(BGW: 100-1200 CV <10%, LC: 450000-650000, CV <3%).
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(3) Откалибруйте набор реагентов.
(4) Запустите внутренний контроль качества или внешний контроль качества 
(например, контроль Bio-Rad), чтобы проверить качество калибровки.

9 П р о ц е с с  еж ед н ев н о й  эк сп л у а т а ц и и
В данном разделе описан основной процесс эксплуатации анализатора. 

Информация, представленная далее, позволяет пользователям проводить 
ежедневную эксплуатацию.

9.1 П р о ц е с с  е ж е д н е в н о й  э к с п л у а т а ц и и

Таблица 5.1-1. Процесс эксплуатации для ежедневного использования

Э т а п ы  р а б о ч е г о  

п р о ц е с с а

О п е р а ц и я

1. П р о в е р к а  п е р е д  

н а ч а л о м  р а б о т ы

( 1 )  п р о в е р к а  и с т о ч н и к а  

п и тан и я

( 2 )  п р о в е р к а  а н а л и за т о р а

У б е д и т е с ь  в н а д е ж н о с т и  и с т о ч н и к а  п и тан и я . 

П р о в е р ь т е  в н еш н и й  в и д  и с о с т о я н и е  а н а л и за т о р а .

2 . В к л ю ч е н и е П о д к л ю ч и т е  и с т о ч н и к  п и т а н и я , в к л ю ч и т е  гл ав н ы й  и 

в сп о м о га т ел ь н ы й  в ы к л ю ч ател и  а н а л и за т о р а .

3 . В х о д  в П О  д л я  

п о л ь зо в а т ел я

В в е д и т е  им я п о л ь зо в а т ел я  и п а р о л ь  в д и а л о г о в о м  

о к н е  [В х о д ] .

4 . П р о в е р к а  р а с х о д н ы х  

м а т ер и а л о в

У б е д и т е с ь , ч т о  д л я  п р о в е д е н и я  а н а л и за  в 

а н а л и за т о р е  д о с т а т о ч н о  п р о м ы в о ч н о й  ж и д к о с т и , 

с т а р т е р о в  и к ю в ет .
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5 . П р о в е р к а  с о с т о я н и я  

у с т р о й с т в а

( 1 )  п р о в е р к а  т е м п ер а т у р ы  

и н к у б а т о р а

( 2 )  п о д т в е р ж д е н и е  

п р о в ер к и  а н а л и за т о р а

У б е д и т е с ь , ч то  т ем п ер а т у р а  и н к у б а т о р а  стаби л ьн а . 

Т ем п ер а т у р а  в и н к у б а т о р е  п о с л е  ст а б и л и за ц и и  д о л ж н а  

бы ть  в п р ед ел а х  (3 6 ,8 ± 0 ,5 )  °С  п р и  д о п у с т и м о м  

к о л е б а н и и  т е м п е р а т у р ы  в п р е д е л а х  ±  1 ®С.

В ы п о л н и т е  п р о в ер к у  р а б о т ы  а н а л и за т о р а  и у б е д и т е с ь ,  

ч т о  в т р у б к а х  д о с т а т о ч н о  п р о м ы в о ч н о й  ж и д к о с т и  и 

с т а р т о в о г о  р е а г е н т а . У б е д и т е с ь , ч т о  п о л у ч е н н ы е  

зн а ч ен и я  п р о в ер к и  с в е т о г о  с и г н а л а  и B G W  

н а х о д я т ся  в д о п у с т и м ы х  п р е д е л а х .

6 . П р о в ер к а  у с л о в и й  дл я  

п р о в е д е н и я  а н а л и за

( 1 )  п р о в е р к а  в ы б р а н н о г о  

а н а л и за

( 2 )  н а ст р о й к а  к л асса / 

гр у п п ы

П р о в е р ь т е  п а р ам етр ы  п р о в е д е н и я  а н а л и за . Н а с т р о й т е  

к л а с с /г р у п п у  в с о о т в е т с т в и и  с  т е к у щ е й  с и т у а ц и е й .

7 . П о д г о т о в к а  р е а г е н т а

( 1 )  п р о в е р к а  о с т а в ш и х с я  т е с т о в  

р е а г е н т а

( 2 )  п р о в е р к а  в р ем ен и  

п е р е м е ш и в а н и я  м агн и тн ы х  

м и к р о ч а ст и ц

У б е д и т е с ь , ч т о  о с т а в ш и х с я  т е с т о в  р еа ген та  

д о с т а т о ч н о  д л я  п р о в е д е н и я  а н а л и за .

У б е д и т е с ь , ч то  в р ем я  п е р е м е ш и в а н и я  м а г н и т н ы х  

м и к р о ч а с т и ц  с о с т а в л я е т  как м и н и м у м  3 0  м и н .

8 . К а л и б р о в к а  а н а л и за  

Р еги ст р а ц и я  к о н тр о л я  к а ч ест в а  

а н а л и за

У б е д и т е с ь , ч т о  к а л и б р о в к а  в ы п о л н ен а ; п р о в е д и т е  

к а л и б р о в к у  р е а г е н т а  б е з  д е й с т в и т е л ь н о й  к а л и б р о в к и . 

П р о в е д и т е  п р о ц е д у р у  к о н т р о л я  к а ч ест в а  р е а г е н т а .

9 . Р еги ст р а ц и я  п р о б ы

В ы п о л н и т е  р е г и с т р а ц и ю  с т а н д а р т н о й  п р о б ы . 

В ы п о л н и т е  р е г и с т р а ц и ю  п р о б ы  S T A T . 

В ы п о л н и т е  р е г и с т р а ц и ю  п р о б ы  д л я  р а зв е д е н и я .

10 . Н а ч а л о  т е с т а Н а ж м и т е  к н о п к у  < П у с к >  д л я  в ы п о л н ен и я  т ест а .

11 . А н а л и з  д о п о л н и т е л ь н ы х  

о б р а зц о в

В о  вр ем я  п р о в е д е н и я  т е с т а  п о л ь зо в а т е л ь  м о ж е т  

р е г и ст р и р о в а т ь  д о п о л н и т е л ь н ы е  о б р а зц ы . (Е сл и  

д о п о л н и т е л ь н ы м и  я в л я ю тся  о б р а зц ы  S T A T , 

в ы п о л н я ет ся  р ег и ст р а ц и я  S T A T  о б р а зц о в ; е сл и  

д о п о л н и т е л ь н ы м и  я в л я ю тся  о б р а зц ы  д л я  р а зв е д е н и я ,  

в ы п о л н я ет ся  р ег и ст р а ц и я  о б р а з ц о в  д л я  р а зв е д е н и я .)  

Н а ж м и т е  к н о п к у  < П у с к >  д л я  в ы п о л н ен и я  т еста .

1 2 . П р о в е р к а  р е зу л ь т а т о в  а н а л и за Н а й д и т е , п е р е с ч и т а й т е , у д а л и т е  и р а сп еч а т а й т е  

р езу л ь т а т ы  а н а л и за .

13 . Д е й с т в и я  в к онц е  

в ы п о л н ен и я  и с с л е д о в а н и я

В ы й д и т е  и з  о п е р а ц и о н н о г о  П О .

14 . З а в е р ш е н и е  р а б о т ы В ы к л ю ч и т е  гл ав н ы й  и в с п о м о г а т ел ь н ы й  в ы к л ю ч а тел и  

и о т к л ю ч и т е  и ст о ч н и к  п и т а н и я  а н а л и за т о р а  и 

к о м п ь ю т ер а .

15 . Д е й с т в и я  п о с л е  

за в е р ш е н и я  и с с л е д о в а н и я

И зв л ек и т е  р е а г е н т  и з  о б л а с т и  р еа г ен т о в . 

О п о р о ж н и т е  б а к  д л я  о т х о д о в .

У д а л и т е  и с п о л ь зо в а н н ы е  к ю в еты .

9.2 П о д г о т о в к а  к  п р о в е д е н и ю  а н а л и з а
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9.2.1 П р о в е р к а  п е р е д  н а ч а л о м  р а б о ты

Д л я  о б е с п е ч е н и я  н а д л е ж а щ е й  р а б о т ы  а н а л и за т о р а  п е р е д  н а ч а л о м  ан ал и за  

н е о б х о д и м о  в ы п о л н и т ь  р я д  п р о в ер о к .

Для подготовки к проведению анализа стандартной пробы выполните
описанные шаги.

А П Р И М Е Ч А Н И Е

Н а д е в а й т е  п ер ч атк и  и с п е ц и а л ь н у ю  о д е ж д у  д л я  за щ и ты  о т  и н ф е к ц и й . П р и  

н е о б х о д и м о с т и  н а д е н ь т е  за щ и т н ы е  оч к и .

1 ) П р о в е р ь т е  и ст о ч н и к  п и т а н и я , ч т о б ы  у б е д и т ь с я  в н а д е ж н о м  п и т а н и и  

а н а л и за т о р а . П р о в ер ь т е  к а б ел и  св я зи  и си л о в ы е  к а б ел и  а н а л и за т о р а , 

к о м п ь ю т е р а  и п р и н т е р а , ч т о б ы  у б е д и т ь с я  в и х  п р а в и л ь н о м  п о д к л ю ч е н и и .

2 )  П р о в е р ь т е  р а с п о л о ж е н и е  д о за т о р а ; у б е д и т е с ь , ч т о  д о з а т о р  с у х о й ,  

ч и ст ы й  и р ов н ы й .

9 .2 .2  В к л ю ч е н и е  и  в х о д  в  п р о гр а м м н о е  о б е спе че н и е

1 )  П о д к л ю ч и т е  и ст о ч н и к  п и т а н и я , в к л ю ч и т е  гл ав н ы й  и в с п о м о г а т е л ь н ы й  

в ы к л ю ч а тел и  а н а л и за т о р а .

2 )  П о д к л ю ч и т е  и ст о ч н и к и  п и т а н и я  к о м п ь ю т ер а  и п р и н тер а .

3 )  П о с л е  в х о д а  в о п е р а ц и о н н у ю  с и с т е м у  W in d o w s  н а ж м и т е  д в о й н ы м  

щ ел ч к о м  н а  я рлы к  п о л ь зо в а т е л ь с к о г о  П О  а н а л и за т о р а  н а  р а б о ч е м  с т о л е . 

П о с л е  за п у с к а  п р о гр а м м ы  н а  эк р а н е  п о я в и т ся  д и а л о г о в о е  о к н о  [В х о д ] .  

В в е д и т е  им я п о л ь зо в а т ел я  и п а р о л ь  и н а ж м и т е  < О К >  д л я  в х о д а  в 

и н т е р ф е й с  П О  п о л ь зо в а т ел я .

4 )  П о с л е  за п у с к а  а н а л и за т о р а  и в с е х  е г о  к о м п о н е н т о в  д о ж д и т е с ь  

с т а б и л и за ц и и  т е м п е р а т у р ы  и н к у б а т о р а . П о с л е  э т о г о  м о ж н о  п р и ст у п а т ь  к 

в ы п о л н е н и ю  и с с л е д о в а н и я .

А П Р И М Е Ч А Н И Е

И м я  п о л ь зо в а т ел я  д л я  с и с т е м н о г о  а д м и н и с т р а т о р а : « s n ib e » . Н ач ал ьн ы й  

п а р о л ь : « sn ib e » .

9 .2 .3  П р о в е р к а  р а с х о д н ы х  м а те р и а л о в

1 )  У б е д и т е с ь , ч т о  ем к о с т и  п р о м ы в о ч н о й  ж и д к о с т и  и с т а р т о в ы х  р е а г е н т о в
1 4 2



п р а в и л ь н о  п о д к л ю ч е н ы , и у р о в е н ь  ж и д к о с т е й  в н и х  д о с т а т о ч н ы й .

2 )  П р о в е р ь т е , д о с т а т о ч н о  л и  к ю в ет  д л я  в ы п о л н ен и я  а н а л и за .

3 )  П р о в е р ь т е , сл и т ы  л и  ж и д к и е  о т х о д ы .

4) П р о в е р ь т е , у д а л е н ы  л и  и с п о л ь зо в а н н ы е  к ю в еты .

9 .2 .4  П р о в е р к а  с о с т о я н и я  у с т р о й с т в а

У б е д и т е с ь , ч т о  а н а л и за т о р  в н о р м а л ь н о м  с о с т о я н и и , в ы п о л н и в  с л е д у ю щ и е  

ш аги:

А

1 .  П р о в е р ь т е  т е м п е р а т у р у  и н к у б а т о р а

О б р а т и т е  в н и м а н и е  н а  ц в ет  и н д и к а т о р а  в с т р о к е  с о с т о я н и я . П р и с т у п а т ь  к 

в ы п о л н е н и ю  а н а л и за  м о ж н о  т о л ь к о  в т о м  с л у ч а е , е с л и  и н д и к а т о р  н е п р ер ы в н о  

г о р и т  зе л е н ы м . Е сл и  п р и  в ы п о л н ен и и  п р о ц е д у р ы  т е м п е р а т у р а  в и н к у б а т о р е  

п р ев ы си т  ( 3 6 ,8 ± 0 ,5 )  ®С, и н д и к а т о р  с т а н е т  к р а сн ы м , н о  а н а л и за т о р  п р о д о л ж и т  

а н а л и з.

ПРИМЕЧАНИЕ
П о с л е  за п у с к а  а н а л и за т о р а  д о л ж н о  п р о й т и  о к о л о  3 0  м и н ., 

п р е ж д е  ч ем  т е м п е р а т у р а  в и н к у б а т о р е  с т а б и л и зи р у е т с я  в 

р а й о н е  ( 3 6 ,8 ± 0 ,5 )  °С . П о э т о м у  н е о б х о д и м о  в ы ж д а т ь  3 0  м и н . 

п о с л е  за п у с к а  а н а л и за т о р а  п е р е д  п р о в е д е н и е м  а н а л и за  п р о б ы .

2 .  П о д т в е р ж д е н и е  п р о в е р к и  а н а л и з а т о р а

П о м е с т и т е  е м к о с т ь  с  ж и д к о с т ь ю  д л я  п р о в ер к и  с в е т о в о г о  с и г н а л а  н а  ш тати в  

эт и к е т к о й  к с к а н е р у  ш т р и х к о д а  и за г р у зи т е  е г о  в канал 11 и л и  12 о б л а с т и  п р о б . 

А н а л и за т о р  а в т о м а т и ч еск и  и д е н т и ф и ц и р у е т  ж и д к о с т ь  д л я  п р о в ер к и  с в е т о в о г о  

с и г н а л а  и в ы в е д е т  и н ф о р м а ц и ю  о  н ей  н а  эк р а н  П О  в р а зд е л  С в е д е н и я  о  п р о б е  

с  ж е л т о й  о т м е т к о й  и зн а ч е н и е м  $ !с $ , как п о к а за н о  н а  р и с у н к е  н и ж е . 

В ы п о л н я й т е  п р о в ер к у  с в е т о в о г о  си г н а л а  р а з в н е д е л ю  и п о с л е  за м ен ы  л ю б о г о  

э л е м е н т а  а н а л и за т о р а . Н е  за г р у ж а й т е  ж и д к о с т ь  д л я  п р о в ер к и  с в е т о в о г о  

с и г н а л а  в а н а л и за т о р , е с л и  а н а л и за т о р  н е  в ы п о л н я ет  с о о т в е т с т в у ю щ у ю  

п р о в ер к у .

В ы б е р и т е  п у н к т  <  П р о в е р к а  а н а л и з а т о р а  >  в с т р о к е  м е н ю , ч т о б ы  о тк р ы ть  

д и а л о г о в о е  о к н о  [П р о в е р к а  а н а л и з а т о р а ] .  В  э т о м  о к н е  м о ж н о  н а с т р о и т ь  

п а р а м ет р ы  п р о в ер к и  с и ст ем ы .
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Р и с у н о к  5 .2 -3 . Д и а ло го в о е  о кно  [П р о в е р к а  а н а л и з а т о р а )

В в е д и т е  вр ем я  за п о л н е н и я  д о за т о р а , м о д у л я  п р о м ы в о ч н о й  ж и д к о с т и  и к ам ер ы . 

В в е д и т е  вр ем я  т е с т а  д л я  B G W , L C - le  и L C -ri.

Н а ж м и т е  < О К > ,  и п о я в и т ся  д и а л о г о в о е  о к н о  [ С о о б щ е н и е ]  д л я  п о д т в е р ж д е н и я  

в в е д е н н ы х  п а р а м ет р о в . С н о в а  н а ж м и т е  < О К > .

Н а ж м и т е  к н о п к у  < О т м е н а > , ч т о б ы  о т м е н и т ь  п р о в е р к у  а н а л и за т о р а  и зак ры ть  

о к н о  [П р о в е р к а  а н а л и з а т о р а ] .

3 фпслов промьвни nM ienw K oro д о з а т ^ .  
3 циклов промьвки п р т ь в о ч н о г о  узла.
3 ц и к ле » промьвки

B6W; I; LC4e: 1; LC-ri; 1

Начать ве^лнение?

Опм№«а
........ .л

Р и су н о к  5 .2 -4 . С о о б щ е н и е

З а п о л н е н и е : у б е д и т е с ь , ч т о  т р у б к и , п о д в е д е н н ы е  к д о з а т о р у , м о д у л ю  

п р о м ы в о ч н о й  ж и д к о с т и  и к а м ер е  за п о л н е н ы  ж и д к о с т ь ю .

B G W : н о м и н а л ь н ы й  д и а п а з о н  р е зу л ь т а т о в  B G W  р а в ен  1 0 0 - 1 2 0 0 .

I П роверка св етов ого  сигнала: ном инальны й д и ап азон  р езул ьтатов проверки  

св ет о в о го  сигнала составляет 4 5 0 0 0 0 -6 5 0 0 0 0 . К В  < 3  % , р а зн и ц а  м е ж д у  LC-ri 

и Ь С - 1 е < 1 0 % .

К о н к р е т н ы е  о ж и д а е м ы е  зн а ч е н и я  с м . в и н с т р у к ц и и  п о  п р и м е н е н и ю  

Н а б о р а  р е а г е н т о в  L ig h t  C h e c k  ( L ig h t  C h e c k ) .  П р о в е д е н и е  а н а л и з а  

в о з м о ж н о , т о л ь к о  е с л и  р е зу л ь т а т ы  B G W  и  п р о в е р к и  с в е т о г о  с и г н а л а  

с о о т в е т с т в у ю т  т р е б о в а н и я м . П р и  о т к л о н е н и и  и з м е р е н и й  о т  н о р м ы  

р е з у л ь т а т ы  а н а л и з а  м о г у т  б ы т ь  н е д о с т о в е р н ы м и .

9 .2 .5  П р о в е р к а  у с л о в и й  д л я  п р о в е д е н и я  а н а л и з а

П е р е д  п р о в е д е н и е м  т е с т а  у б е д и т е с ь , ч т о  п ар ам етр ы  р е а г е н т а  и н а ст р о й к и  

с о о т в е т с т в у ю т  д а н н о м у  в и д у  а н а л и за . Н а с т р о й т е  г р у п п у /к л а с с .

1 . П р о в е р к а  п а р а м е т р о в  п р о в е д е н и я  а н а л и з а

П е р е д  и с п о л ь зо в а н и е м  н о в о г о  р е а г е н т а  в н и м а т е л ь н о  п р о ч и т а й т е  и н ст р у к ц и и  

п о  е г о  п р и м е н е н и ю , п о с л е  ч е г о  в ы п о л н и т е  н а ст р о й к и  п а р а м е т р о в  или  

п о д т в е р д и т е  у с т а н о в л е н н ы е , п у н к т  з а  п у н к т о м  в с о о т в е т с т в и и  с  ф а к т и ч еск и м и
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Н а с т р о й к а  с о с т о и т  и з  с л е д у ю щ и х  эт а п о в :

□  В ы б е р и т е  п у н к т  <Настройки> в с т р о к е  м е н ю  и н а ж м и т е  к н о п к у  <Тест>.
□  В ы б е р и т е  а н а л и з , к о т о р ы й  н е о б х о д и м о  о т р ед а к т и р о в а т ь , 

н а ж м и т е  <Редактировать>, ч т о б ы  п е р е й т и  в д и а л о г о в о е  о к н о  

[Пользовательские настройки анализа] д л я  н а ст р о й к и  а н а л и за .

□  З а т е м  н а ж м и т е  к н о п к у  <Сохранить>, ч т о б ы  за в ер ш и т ь  н а с т р о й к у  

а н а л и за .

2. Настройка класса/группы
Д л я  у п р о щ е н и я  р е г и с т р а ц и и  п р о б  м о ж н о  н а с т р о и т ь  к л а с с /г р у п п у  а н а л и зо в .

Н а с т р о й к а  с о с т о и т  и з  с л е д у ю щ и х  эт а п о в :

П В ы б е р и т е  п у н к т  <Настройки> в с т р о к е  м е н ю  и н а ж м и т е  к н о п к у  <Класс> 
д л я  п е р е х о д а  в о к н о  [Настройка класса], в к о т о р о м  м о ж н о  н а ст р о и т ь  

к л а сс  в с о о т в е т с т в и и  с  к он к р етн ы м и  н у ж д а м и  п о л ь зо в а т ел я .

□  В ы б е р и т е  п у н к т  <Настройки> в с т р о к е  м е н ю  и н а ж м и т е  к н о п к у  

<Группа> д л я  п е р е х о д а  в о к н о  [Настройка группы анализов], в 

к о т о р о м  м о ж н о  н а ст р о и т ь  г р у п п у  а н а л и зо в  в с о о т в е т с т в и и  с  к он к р етн ы м и  

н у ж д а м и  п о л ь зо в а т ел я .

9 .2 .6  П о д г о т о в к а  р е а ге н та

П р о с к а н и р у й т е  р е а г е н т  в о б л а с т и  р е а г е н т о в . М о ж н о  п р и с т у п а т ь  к  к а л и б р о в к е

р е а г е н т а , к о н т р о л ю  к а ч ест в а  и а н а л и зу  п р о б ы , е с л и

□  д а т а  и с т е ч е н и я  с р о к а  г о д н о с т и  р е а г е н т а  и

□  о с т а в ш и е с я  т е с т ы  р е а г е н т а  у д о в л е т в о р и т е л ь н ь [ д л я  в ы п о л н ен и я  а н а л и за , 

а  вр ем я  п ер ем еш и в а н и я  м а г н и т н ы х  м и к р о ч а с т и ц  р е а г е н т а  с о с т а в л я е т  как  

м и н и м у м  3 0  м и н .

требованиями.

1. Примечания к использованию реагентов

А ВНИМАНИЕ!
С н и м и т е  п л о м б ы  с  к а р т р и д ж а  р е а г е н т о в  п е р е д  

и с п о л ь зо в а н и е м  н о в о г о  р еа г ен та .

П о д г о т о в к а , и с п о л ь зо в а н и е  и х р а н е н и е  р е а г е н т а  д о л ж н ы  в ы п о л н я т ь ся  с т р о г о  в 

с о о т в е т с т в и и  с  и н с т р у к ц и е й  п о  п р и м е н е н и ю  р е а г е н т а . Н е  д о п у с к а й т е  

о б р а зо в а н и я  п у зы р ь к о в  в р е а г е н т е . В  п р о т и в н о м  с л у ч а е  э т о  м о ж е т  ск а за т ь ся  н а  

т о ч н о с т и  д о зи р о в а н и я  и , как с л е д с т в и е , н а  р е зу л ь т а т а х  а н а л и зо в .

Н е  с м е ш и в а й т е  р еа г ен т ы  и з  р а зн ы х  н а б о р о в , п о ск о л ь к у  э т о  м о ж е т  п о в л и я т ь  на  

д о с т о в е р н о с т ь  р е зу л ь т а т о в  т е с т о в .

2. Проверка оставшихся тестов реагента
П о с л е  ск а н и р о в а н и я  м ет к и  R F 1D  р е а г е н т а  в о б л а с т и  р е а г е н т о в  и р а зм е щ е н и я  

к а р т р и д ж а  в с и с т е м е  у б е д и т е с ь , ч т о  о с т а в ш е е с я  к о л и ч е с т в о  т е с т о в  р е а г е н т а  

д о с т а т о ч н о  д л я  п р о в е д е н и я  н е о б х о д и м о г о  ч и с л а  а н а л и зо в . Е сл и  к о л и ч ест в а  

р е а г е н т а  н е д о с т а т о ч н о  д л я  п р о в е д е н и я  а н а л и за , в ст а в ь т е  е щ е  о д и н  р е а г е н т  в 

о б л а с т ь  р еа г ен т о в .

3. Время перемешивания магнитных микрочастиц
П р и  р а зм е щ е н и и  к а р т р и д ж а  в а н а л и за т о р е  в с о о т в е т с т в у ю щ е м  к н о п к е  о к н е  

п о я в л я ется  и н ф о р м а ц и я  о б  и м е н и  а н а л и за , о с т а в ш и х с я  т е с т а х , к а л и б р о в к е  и 

в р е м е н и  п е р е м е ш и в а н и я  м а г н и т н ы х  м и к р о ч а ст и ц .
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Рисунок 5.2-5. Кнопка реагента 

ПРИМЕЧАНИЕ
В р ем я  п ер ем еш и в а н и я  м а г н и т н ы х  м и к р о ч а с т и ц  д о л ж н о  

со ст а в л я т ь  3 0  м и н . В  п р о т и в н о м  с л у ч а е  

н е в о зм о ж н о  гаранти ровать  д о с т о в е р н о с т ь  р е зу л ь т а т о в  

т е с т о в !

9.3  П р о в е д е н и е  а н а л и з а

П о с л е  за в ер ш ен и я  п о д г о т о в к и  м о ж н о  п р и с т у п а т ь  к а н а л и зу  п р о б ы .

9.3.1 К а л и б р о в к а  а н а л и з а

В ы б е р и т е  п у н к т  <Реагенты> в ст р о к е  м е н ю  или в и н т е р ф е й с е  [Главный 
экран]; т а к ж е  м о ж н о  отк р ы ть  д в е р ц у  о б л а с т и  р е а г е н т о в , ч т о б ы  п е р е й т и  в 

и н т е р ф е й с  [Реагенты].

У к а ж и т е , б ы л а  л и  п р о в е д е н а  к а л и б р о в к а  р е а г е н т а , и с п о л ь з у е м о г о  в а н а л и зе , и 

е е  а к т у а л ь н о ст ь . Е сл и  к а л и б р о в к а  р е а г е н т а  н е  а к т у а л ь н а , н а ж м и т е  к н о п к у  

<Калибровка> и л и  <Пакетная калибровка> д л я  п р о в е д е н и я  п р о ц е д у р ы  

к а л и б р о в к и .

А к т у а л ь н а я  к а л и б р о в к а  т р е б у е т с я  дл я  р а с ч е т а  к о н ц е н т р а ц и и  п р о б ы  дл я  

а н а л и за . П о с л е  к ал и б р о в к и  н а ж м и т е  к н о п к у  <Просмотр>, ч т о б ы  о тк р ы ть  

д и а л о г о в о е  о к н о  [Окно данных калибровки], в к о т о р о м  м о ж н о  п р о с м о т р е т ь  

и н ф о р м а ц и ю  о  р а б о ч е й  к р и в ой  и п р и н я т ь /о т к л о н и т ь  н о в у ю  р а б о ч у ю  к р и в у ю .
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a0liM»2S»dU;U

WwMuiKtf: t
nucwuriiii »qxaB3c» iiai

X t»46-»16 :!Q :U

20lill««UU№

Kewieereel BwAiitaeZ 
CCS

£  «*«>»

wiewiwwe*.
VnqMMBM
Првнвда:

га т : о т
u m i iC6U

0«я<< nj*m хйШ
U 1хг

Опв>ем|«1 <бла -«ла

Ктттр.

Оилам. MS 32JSS
Псчп 2Л25 xus«

ОгшмЗь} вД»1 -«.«он

awowaww*.

■ч -«к
Квняпл» № »  ' 79

ОСЕ п те 79

4%
те

Р и с у н о к  5 .3 -2 . [О к н о  д а н н ы х  к а л и б р о в к и ]

Выберите пункт Утвердить и нажмите <ОК>, чтобы принять новые данные 
калибровки.
Выберите пункт Отклонить и нажмите <ОК>, чтобы сбросить новые данные 
калибровки. Нажмите <Калибровка> или <Пакетная калибровка> в 
интерфейсе [Реагентов], чтобы заново выполнить процедуру калибровки.

9 .3 .2  Р е г и с т р а ц и я  к о н т р о л я

9.3.2.1 Выберите пункт <Настройки> в строке меню, затем нажмите кнопку

Р и су н о к  5 .3 -3 . И н те р ф е й с  [К о н т р о л ь ]

9.3.2.2 Нажмите <Добавить> для открытия диалогового окна [Ввод сведений 
о контроле].
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9 .3 .2 .3  В в е д и т е  и м я  и н о м е р  п а р ти и  к о н т р о л я , в ы б е р и т е  а н а л и з , н е о б х о д и м ы й  

д л я  к о н т р о л ь н о г о  о п р е д е л е н и я  и н а ж м и т е  к н о п к у  <Добавить>, ч т о б ы  

о тк р ы ть  д и а л о г о в о е  о к н о  [Подробное описание контроля].

а

Опмнт

Отхоо1Т<л к анализу

Сидения о контроле 
ИмяКК

Гкящ’ое:
Ешнж(а:
Ди»шон

FT3

Чс

1

pg/mL

0.000

Кш4Тр. диапазон 
0.000

L^nesoe значение: 

ф SO цепеа. э»ч.:

^  1Ш (да1ев.энач. [%]

10.000

10.000

5.000

0200

Рисунок 5.3-5. Диалоговое окно [Подробное описание контроля]
9 .3 .2 .4  В в е д и т е  о ж и д а е м ы й  д и а п а з о н  к о н ц е н т р а ц и и , ц е л е в о е  зн а ч е н и е , S D  

ц е л е в о г о  зн а ч ен и я  и к о л и ч е с т в о  п о в т о р о в  д а н н о г о  а н а л и за .

9 .3 .2 .5  Н а ж м и т е  к н о п к у  <Сохранить>, и п о я в и т ся  д и а л о г о в о е  о к н о  

[Сообщение] д л я  п о д т в е р ж д е н и я  п а р а м ет р о в  н а с т р о й к и , н а ж м и т е  <ОК>, 
ч т о б ы  за в ер ш и т ь  н а ст р о й к у  п а р а м ет р о в  к о н тр ол я .

9 .3 .2 .6  П е р е й д и т е  в и н т е р ф е й с  [Область проб]. П р а в и л ь н о  за г р у зи т е  ш тати в  

с  к о н т р о л е м , в ы б е р и т е  п о л о ж е н и е  к о н т р о л я  и н а ж м и т е  к н о п к у  

<Контроль> в о б л а с т и  и н ф о р м а ц и и  о  за г р у зк е , ч т о б ы  о т к р ы ть  д и а л о г о в о е  

о к н о  [Выбор контролей]. В ы б е р и т е  в в е д е н н у ю  и н ф о р м а ц и ю  о  к о н т р о л е , 

н а ж м и т е  <ОК> и в ы б е р и т е  а н а л и з  К К , ч т о б ы  за в ер ш и т ь  р е г и с т р а ц и ю  К К  

а н а л и за .
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Р и с у н о к  5 .3 -6 . И н те р ф е й с  [О б л а с т ь  п р о б ] 

ПРИМЕЧАНИЕ
Анализ пробы можно проводить только при условии, что 
результаты теста контроля соответствуют требованиям. В 
противном случае невозможно гарантировать достоверность 
результатов тестов!

9 .3 .3  Р е г и с т р а ц и я  п р о б ы

ПРИМЕЧАНИЕ

А
1) Пробы с наличием гемолиза, липемии и желтухи влияют 

на результаты тестов.
2) Убедитесь, что в пробе нет сгустков. В противном случае 

дозатор закупорится, что серьезно повлияет на точность 
результатов анализов.

3) Некоторые вещества, которые могут присутствовать в 
пробе, например, лекарственные препараты, 
антикоагулянты и консервирующие вещества, влияют на 
результаты тестов.

4) Не оставляйте пробу открытой долгое время. В противном 
случае произойдет испарение пробы, что повлияет на 
точность результатов тестов.

5) Ненадлежащая настройка параметров анализа влияет на 
результаты тестов.

6) Компания Shenzhen New Industries Biomedical Engineering 
Co.,Ltd. («Шэньчжэнь Нью Индастриз Биомедикал 
Инжиниринг Ко., ООО»), Китай советует не изменять 
результаты тестов каким бы то ни было образом и снимает 
с себя ответственность за любые последствия, которые 
могут
возникнуть в противном случае.

Выберите пункт <Область проб> в строке меню или в интерфейсе [Главный 
экран]; также можно открыть дверцу области проб, чтобы перейти в 
интерфейс [Область проб]. Пользователи могут выполнять регистрацию 
пробы и просматривать статус штатива с пробами.
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Р а зм е с т и т е  п р о б у  н а  ш т а ти в е  так , ч т о б ы  е е  ш т р и х к о д  б ы л  н а п р а в л ен  к с к а н е р у  ш т р и х к о д о в , 

п о с л е  ч е г о  за г р у зи т е  е е  в о б л а с т ь  п р о б . П р о б а  а в т о м а т и ч еск и  о т о б р а ж а е т с я  в и н т е р ф е й с е  

[О б л а с т ь  п р о б ] .

В ы б е р и т е  н у ж н ы й  а н а л и з  в о б л а с т и  В ы б о р  а н а л и з а ,  и л и  в ы б е р и т е  а н а л и з  и з  с п и с к а  В ы б о р  

к л а с с а .

Д л я  р е г и с т р а ц и и  п р о б ы  S T A T  в ы б е р и т е  о п ц и ю  < S T A T > . А н а л и з  з а р е г и с т р и р о в а н н ы х  на  

д а н н ы й  м о м е н т  S T A T  п р о б  б у д е т  в п р и о р и т ет е .

Д л я  р а зв е д е н и я  п р о б  н а ж м и т е  < Р а з в е д е н и е >  и в ы б е р и т е  н е о б х о д и м ы й  д л я  а н а л и за  

к о э ф ф и ц и е н т  р а зв е д е н и я .

Е сл и  н е о б х о д и м о  в ы п о л н и ть  о д и н  и т о т  ж е  а н а л и з  в с е х  п р о б  н а  о д н о м  ш т а т и в е , д л я  б о л е е  

б ы с т р о г о  р ед а к т и р о в а н и я  м о ж н о  в ы б р а т ь  в есь  ш т а ти в  и е д и н о в р е м е н н о г о  д о б а в и т ь  

и н ф о р м а ц и ю  о б  а н а л и зе .

Д л я  п о л у ч е н и я  и н ф о р м а ц и и  о б  а н а л и зе  п р о б ы  м о ж н о  в о сп о л ь зо в а т ь ся  ф у н к ц и е й  д о с т у п а  к 

с е р в е р у  Л И С . Н а ж м и т е  к н о п к у  < С о х р а н и т ь > ,  ч т о б ы  за в ер ш и т ь  р е г и с т р а ц и ю  п р о б ы .

9.3.4 Н а ч а л о  теста
П о с л е  за в ер ш ен и я  р ег и ст р а ц и и  п р о б ы  н а ж м и т е  к н о п к у  < П у с к >  в ст р о к е  м е н ю ,  

ч т о б ы  о т д а т ь  к о м а н д у  а н а л и за т о р у  д л я  н а ч ал а  и с с л е д о в а н и я .

9.3.5 Д о п о л н и т е л ь н ы е  п р о б ы  и  а н а л и зы
9 .3 .5 .1  Д о п о л н и т е л ь н ы й  а н а л и з  д л я  з а р е г и с т р и р о в а н н ы х  

п р о б

П р и  н е о б х о д и м о с т и  в ы п о л н ен и я  д о п о л н и т е л ь н ы х  а н а л и зо в  

за р е г и с т р и р о в а н н ы х  п р о б  в х о д е  т е с т а  с н а ч а л а  с л е д у е т  в ы п о л н и ть  

р е г и с т р а ц и ю  а н а л и за . В  м е н ю  О б л а с т ь  ш т а т и в о в  и н т е р ф е й с а  [О б л а с т ь  п р о б ]  

в ы б е р и т е  п р о б ы  д л я  п р о в е д е н и я  д о п о л н и т е л ь н о г о  а н а л и за , в о б л а с т и  « В ы б о р  

а н а л и за »  в ы б е р и т е  а н а л и з  и н а ж м и т е  < С о х р а н и т ь > , ч т о б ы  за в ер ш и т ь  

р е г и с т р а ц и ю .

П о с л е  р е г и с т р а ц и и  д о п о л н и т е л ь н о г о  а н а л и за  н е о б х о д и м о  за г р у зи т ь  р е а г е н т , 

е с л и  д л я  п р о в е д е н и я  э т о г о  а н а л и за  н е  х в а т а е т  р е а г е н т а  в о б л а с т и  р еа г ен т о в ;  

е с л и  в о б л а с т и  р е а г е н т о в  е с т ь  р е а г е н т , н а ж м и т е  < П у с к >  в с т р о к е  м е н ю , ч т о б ы  

за в е р ш и т ь  н е п р е р ы в н у ю  за г р у зк у  д л я  д о п о л н и т е л ь н о г о  а н а л и за .

9 .3 .5 .2  Т е с т  д о п о л н и т е л ь н ы х  п р о б

П р и  н е о б х о д и м о с т и  д о б а в л е н и я  д о п о л н и т е л ь н ы х  п р о б  в х о д е  т е с т а  сн а ч а л а  

с л е д у е т  в ы п о л н и т ь  р е г и с т р а ц и ю  п р о б  (с м . п у н к т  5 .3 .3  Р еги ст р а ц и я  п р о б ы ). 

И с п о л ь зу й т е  п у с т о й  ш т а ти в  д л я  н о в ы х  п р о б . З а г р у зи т е  п р а в и л ь н о  п р о б ы , 

в ы б е р и т е  н у ж н ы й  а н а л и з  в о б л а с т и  В ы б о р  а н а л и з а  и н а ж м и т е  < С о х р а н и т ь > ,
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ч т о б ы  за в е р ш и т ь  р е г и с т р а ц и ю  п р о б ы .

Д л я  р е г и с т р а ц и и  п р о б ы  S T A T  в ы б е р и т е  о п ц и ю  < S T A T > . А н а л и з  

за р е г и с т р и р о в а н н ы х  н а  д а н н ы й  м о м е н т  S T A T  п р о б  б у д е т  в п р и о р и т е т е .

Д л я  р а зв е д е н и я  п р о б  н а ж м и т е  < Р а з в е д е н и е >  и  в ы б е р и т е  н е о б х о д и м ы й  д л я  

а н а л и за  к о э ф ф и ц и е н т  р а зв ед ен и я .

Е сл и  д л я  п р о в е д е н и я  э т о г о  а н а л и за  н е  х в а т а е т  р е а г е н т а  в о б л а с т и  р е а г е н т о в , 

е г о  н е о б х о д и м о  за г р у зи т ь ; е с л и  в о б л а с т и  р е а г е н т о в  е с т ь  р е а г е н т , н а ж м и т е  

< П у с к >  в с т р о к е  м е н ю , ч т о б ы  за в ер ш и т ь  н е п р е р ы в н у ю  за г р у зк у .

9.4 Результаты  анализа
9.4.1 Р е зу л ь т а т ы  и сс л ед о в а н и я
Д л я  п р о с м о т р а  р е зу л ь т а т о в  п о  о к о н ч а н и и  и с с л е д о в а н и я  в о с п о л ь зу й т е с ь  

ф у н к ц и е й  [О т ч е т ] .  О б р а б о т к а  р е зу л ь т а т о в  т е с т а  в к л ю ч а ет  и х  п о д т в е р ж д е н и е ,  

п еч а т ь  и т .д . В ы б е р и т е  п у н к т  < О т ч е т >  в с т р о к е  м е н ю  и н а ж м и т е  к н о п к у  

< Ж у р н а л >  в л е в о м  у г л у . П о л ь зо в а т ел и  м о г у т  п р о см а т р и в а т ь , у д а л я т ь  и 

и зм е н я т ь  р езу л ь т а т ы  а н а л и за , а  т а к ж е  р а сп еч а т ы в а т ь  и н ф о р м а ц и ю  и з  ж у р н а л а .
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Рисунок 5.4-1. Интерфейс [Ж урн ал ]

Н а ж м и т е  к н о п к у  < С о р т и р о в к а >  и в в е д и т е  н у ж н у ю  д а т у  д л я  п о и с к а  

и н ф о р м а ц и и  в и с т о р и и  ж у р н а л а . П о л ь зо в а т ел ь  т а к ж е  м о ж е т  в ы п о л н и ть  п о и с к  

и н ф о р м а ц и и  в ж у р н а л е  п о  за д а н н о м у  и д е н т и ф и к а ц и о н н о м у  н о м е р у  и в ы бр ать  

д л я  о т о б р а ж е н и я  р езу л ь та т ы  т е с т а  в с о о т в е т с т в и и  с  у к а за н н ы м  к р и т ер и ем  

п о и ск а .

Н а ж м и т е  < У т в е р д и т ь > , ч т о б ы  п о д т в е р д и т ь  в ы б р а н н ы е р езу л ь т а т ы  т е с т а  в 

с о о т в е т с т в и и  с  за д а н н ы м и  у с л о в и я м и . П о д т в е р ж д е н н ы е  д а н н ы е  ж у р н а л а  

о т о б р а ж а ю т с я  в и н т е р ф е й с е  [У т в е р ж д . р е з у л ь т а т ы ] .

9.4.2 Р е зу л ь т а т ы  и  гр а ф и к  к о н т р о л я  к а ч е с т в а
П о с л е  у т в е р ж д е н и я  р е зу л ь т а т о в  К К  н а ж м и т е  к н о п к у  [К К ] в м е н ю  [П р о с м о т р  р е зу л ь т а т о в ], 

ч т о б ы  п е р е й т и  в и н т е р ф е й с  [К К ] . П р о в е р ь т е  гр аф и к  к о н тр о л я  к а ч ест в а  п а к ет а  и л и  гр аф и к  

е ж е м е с я ч н о й  п р о ц е д у р ы  К К  д л я  с о о т в е т с т в у ю щ е г о  р е зу л ь т а т а , как п о к а за н о  н а  с л е д у ю щ е м  

р и су н к е .
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В ы б е р и т е  в к л а д к у  « К К  п а к ет а »  и л и  « Е ж е м е с я ч . К К » , ч т о б ы  п е р е й т и  в с о о т в е т с т в у ю щ и й  

и н т е р ф е й с . П о л ь зо в а т е л ь  м о ж е т  в ы бр ать  в р ем я  (п е р и о д  в р е м е н и  д л я  К К  п а к ет а  и к о н к р етн ы й  

м е с я ц  д л я  е ж е м е с я ч н о й  п р о ц е д у р ы  К К ), э л ем ен т ы  К К , н о м е р  п а р т и и  К К  д л я  о т б о р а  

с о о т в е т с т в у ю щ и х  д а н н ы х  о  р е зу л ь т а т а х  К К , а  т а к ж е  п р о с м о т р е т ь  гр а ф и к  К К  и р е зу л ь т а т  

а н а л и за  К К , с г е н е р и р о в а н н ы й  п р о г р а м м о й .

9.5 З а в е р ш е н и е  в ы п о л н е н и я  а н а л и за
П о с л е  за в ер ш ен и я  в с е х  а н а л и зо в  в ы й д и т е  и з  о п е р а ц и о н н о г о  П О  и

о п е р а ц и о н н о й  с и с т е м ы  W in d o w s . О т к л ю ч и т е  и с т о ч н и к и  п и т а н и я  в с е х  ч а ст ей

а н а л и за т о р а .

9.5.1 О тк л ю ч ен и е
О т к л ю ч и т е  п и т а н и е  в с е х  ч а ст ей  а н а л и за т о р а  в с л е д у ю щ е м  п о р я д к е:

1) О т к л ю ч и т е  п и т а н и е  п р и н тер а .

2 )  О т к л ю ч и т е  п и т а н и е  к о м п ь ю т ер а .

3 )  О т к л ю ч и т е  в с п о м о г а т ел ь н ы й  в ы к л ю ч а тел ь  п р и б о р а .

А
ПРИМЕЧАНИЕ
П о с л е  о т к л ю ч ен и я  в с п о м о г а т е л ь н о г о  в ы к л ю ч а тел я  с и с т е м а  

о х л а ж д е н и я  р е а г е н т о в  п р о д о л ж и т  р а б о т а т ь . О т к л ю ч и т е  

гл ав н ы й  в ы к л ю ч а тел ь  п и тан и я  д л я  о т к л ю ч ен и я  а н а л и за т о р а  

и о х л а ж д е н и я  р еа г ен т о в .

9.5.2 Д е й с т в и я  п осл е  в ы к л ю ч е н и я  а н а л и за т о р а
В  ц е л я х  п о д г о т о в к и  к с л е д у ю щ е м у  и с с л е д о в а н и ю  в ы п о л н и т е  с л е д у ю щ е е :

1) И зв л е к и т е  п р о б ы  и з  о б л а с т и  п р о б .

2 )  И зв л е к и т е  р еа г ен т ы  и з  о б л а с т и  р е а г е н т о в .

3 )  О п о р о ж н и т е  б а к  д л я  о т х о д о в .

4 )  У д а л и т е  и с п о л ь зо в а н н ы е  к ю в еты  в м е ш о к  д л я  о т х о д о в .

5 )  П р о в е р ь т е , н е т  л и  п я тен  н а  п о в е р х н о с т и  а н а л и за т о р а . Е сл и  п я т н а  е с т ь , 

п р о т р и т е  п р и б о р  ч и с т о й , м я гк ой  т к а н ь ю .

Ю С ер ви сн ое  п р о гр а м м н о е  о б есп еч ен и е
В вед ен и е
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в  этой главе в основном будут представлены некоторые важные кнопки и 
параметры настройки в сервисном программном обеспечении.
Инкубатор
Эта кнопка предназначена для регулировки положения инкубатора. Пожалуйста, 
убедитесь, что он хорошо выровнен; в противном случае кювета может застрять 
во время испытаний.

^tttor
wan

Ttmpoft

|w*tfiTaM ______

SDCk ,

[sedT^ral

QURttnM

iBcio; 

I i

ОапЫА

Piimpi

8adue/K«d»ie "j I 1лф139« I '̂̂ aefaut ^ ^  ^

Лпя TrmfnrMaiage
11:24:10 ->B2 03 01 A5A7B2
11:H:10 <-B2 04 00 C 0fF3eB 2
u a 4 :1 0  -> 8 2  04 00 CO AS 61 B2

PLCSMUE

NO TE Пожалуйста, нажмите кнопку <Initialize> 
(Инициализировать) (инициализировать) перед входом в 
интерфейс "Incubator” (инкубатор).

Э тапы  регулировки:
С о д е р ж а н и е Э т а п ы П р и м е ч а н и е

И н и ц и а л и за ц и я

Э тап 1 Н аж м и те кнопку < W r ite p a r a m >  (Записать  

парам етры ), чтобы  сохр ан и ть  парам етры .
П ож ал уйста , 

запиш ите парам етр
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Э тап 2 Н аж м и те К нопку

(И нициализировать).

_____________п ер ед

< ln it ia l iz e >  ини ц и ал и зац и ей

Э тап 1 П о м ести те кю вету в 1-й  сл о т  инкубатора. 

В ы бер и те "In itia lize” (и н ициал изи ровать) 

ан ал оговом  ок н е “T arget P o sit io n ” (ц ел ев о е  

п о л о ж ен и е), чтобы  настроить  п о л о ж ен и е  

"Initialize” (ин и ц и ал и зи ровать).

Э тап 2

Исходное
п о л о ж е н и е

Н аж м и те на панель " S tep size” (р а зм ер  ш ага) в 

ди ал оговом  ок н е “ A d ju st Incubator' 

(регул ировка и н к убатор а), чтобы  выбрать^  

значение "Stepsize" (р азм ер  ш ага).

Э тап 3

Н е за б у д ь т е  наж ать  

кнопку "W riteparam  " 

сохр ан и ть

парам етры ) п осл е

чтобы  отрегул и ров атьН аж м ите

п о л ож ен и е п ер в о го  сл ота , заставляя и н к убатор  

двигаться в п ер ед  или н азад , пока кю вета не  

см о ж ет  плавно п опасть  в пром ы вочны й у зел  из 

1-го слота.

пол ож ен и я

Э тап 4 Н аж м и те кнопку <W riteparam > (Записать  

парам етры ), чтобы  сохр ан и ть  парам етры .

Э тап 1 П ом ести те к ю вету в 16-й  сл о т  инк убатора. 

В ы бер и те “L ast” (П о сл ед н и й ) в д и а л огов ом  

окне “T arget P o sit io n ” (ц ел ев о е  п о л о ж ен и е), 

чтобы  настроить  п о л о ж ен и е  “ L ast” (П о сл ед н и й )  

(слот).

Э тап 2

П о с л е д н е е

п о л о ж е н и е

Н аж м и те на панель " S tep size”(pa3M ep ш ага) в 

ди ал оговом  ок н е “ A d ju st Incubator  

(регул ировка и н к убатор а), чтобы  вы брать  

значение "Stepsize" (р а зм ер  ш ага).

Этап 3
Н аж м ите ч тобы  отрегул иров ать  

п о л о ж ен и е ш естн ад ц атого  сл ота , заставляя  

и н к убатор  двигаться в п ер ед  или н азад , пока  

кю вета н е см о ж ет  плавно п опасть  в 

п ром ы воч ную  ста н ц и ю  и з 16 -го  слота.

Э тап 4 Н аж м и те кнопку <Writeparam> (Записать  

парам етры ), чтобы  сохр ан и ть  парам етры .

Э тап 1 П ом ести те к ю вету в л ев о е  п о л о ж ен и е  до за то р а  

(п ер в ое п о л о ж ен и е д о за т о р а ), чтобы  

отрегулировать  п о л о ж ен и е  “ Inc(ubator) 

lo a d (in g )” (З агр (узк а) И н к (убатор а)). _______

Э тап 2

П о л о ж е н и е

З а г р у зк и

и н к у б а т о р а

Н аж м и те на панель " Stepsize” (р азм ер  ш ага) в 

ди ал оговом  ок н е “A d ju st Incubator  

(регулировка и н к убатор а), чтобы  вы брать  

значение "Stepsize"  (р азм ер  ш ага)._____________

Э тап 3
Н аж м ите чтобы  отр егул  ировать

п о л ож ен и е п ер в ого  сл ота , заставляя и н к убатор  

двигаться в п ер ед  или н азад , пока кю вета не  

см о ж ет  плавно п опасть  в 1-й  сл о т  и з л ев о г о  

пол ож ения  д озатор а.

Э тап 4
Н аж м и те кнопку <Writeparam> (Записать  

парам етры ), чтобы  сохр ан и ть  парам етры .
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П о л о ж е н и е  B a c k tr  

(О б р а т н ы й  х о д )

Э тап 1

Э тап 2

Э тап 3

П о л о ж е н и е  с л о т а  

о т  2  д о  16

Э тап 4

Э тап 1

Э тап 2

Э тап 3

Э тап 4

Э тап 5

Э тап 6

П о м ести те кю вету в правое п о л о ж ен и е  до за то р а  

[в торое п о л о ж ен и е до за то р а ).

В ы бери те "Backtr” (О братн ы й х о д )  

ди ал огов ом  ок н е “T arget P o sit io n ” (ц ел ев о е  

п о л о ж ен и е), чтобы  настрои ть  п о л о ж ен и е  

B acktr(ansporting)" (О братн ы й х о д )._____________

Н аж м и те на панель " S tep size” (р азм ер  ш ага) в 

ан ал оговом  ок н е “ A d ju st Incubator 

(регул ировка и н к убатор а), чтобы  вы брать  

зн ач ение "Stepsize" (р азм ер  ш ага)._____________

Н аж м и те L-'f-J L .TJ, чтобы  отрегул и ров ать  

п ол ож ен и е п ер в ого  сл ота , заставляя ин к убатор  

двигаться в п ер ед  или н азад , п ок а к ю вета не  

см о ж ет  плавно п опасть  в 1-й сл о т  и з правого  

пол ож ен и я  д озатор а .

Н аж м и те кнопку <W riteparam > (Записать  

парам етры ), чтобы  сохр ан и ть  парам етры .

Н аж м и те кнопку < In it ia liz e >

[И нициал изировать), чтобы  инициализировать  

инк убатор . __________

П ом ести те к ю вету в л ев о е  п о л о ж ен и е  до за т о р а  

[п ер в ое п о л о ж ен и е до за то р а ).

В ы бери те “ Incload” (ЗагрИ нк) в д и ал огов ом  

окне "Target position"  (ц ел ев о е  п о л о ж ен и е). 

В веди те “2  “ в п ол е "Incubator Position"  

[п о л о ж ен и е и н к убатор а) и н аж м и те кнопку  

< M o v e>  (Д в и ж ен и е).

Для сл о то в  о т  2 -г о  д о  

1 6 -го  вам н уж н о  

только

отрегулировать  

п о л о ж ен и е” 

1пс1оаб"(ЗагрИ нк) 

[л евое п о л о ж ен и е  

' дозатор а) для о д н о г о  

слота, д р у ги е

пол ож ен и я  б у д у т  

рассчитаны  

програм м ны м  

об есп еч ен и ем  

автом атически

Затем вы м о ж ет е  отрегул и ров ать  п о л о ж ен и е 2 -  

го слота.

Н аж м и те на панель "Stepsize" (р а зм ер  ш ага) в 

ди ал оговом  ок н е “A d ju st Incubator' 

[регулировка инк убатора), ч тобы  вы брать  

значение "Stepsize" (р азм ер  ш ага).

Н аж м и те, чтобы  отрегул и ров ать  п о л о ж ен и е  2 -  

го сл ота , заставляя и н к убатор  дви гаться  в п ер ед  

или н азад , пока кю вета не с м о ж е т  плавно  

попасть во 2 -й  сл о т  и з л ев о г о  п ол ож ен и я  

дозатора.

Н аж м и те кнопку <W riteparam > (Записать  

парам етры ), чтобы  сохр ан и ть  парам етры .

О трегули руй те п о л о ж ен и е сл о то в  о т  3 -г о  д о  16- 

го как и на п р еды дущ и х этапах.

Р е г у л и р о в к а  т е м п е р а т у р ы  и н к у б а т о р а

Э тап 1

Р е г у л и р о в к а

т е м п е р а т у р ы

П ом ести те 4  кю веты  в 1-й , 4 -й  ,9 -й  и 16 -й  слоты  и н к убатора  

соотв етств ен н о , затем  д о б а в ь т е  4 0 0  мкл воды  в 1 -ую , 3 -ю , 6 -у ю  

кю вету к аж дого  стрипа. В к л ю ч и те анализатор . П о д о ж д и т е  3 0  м инут, 

пока т ем п ер атур а  н е стаби л и зи р уется .
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Этап 2 И зм ерьте т ем п ер а ту р у , есл и  о н а  н е н аходи тся  в д и а п а зо н е  3 6 ,8 ± 0 ,5  

®С, о тр егу л и р у й те си н и й  п о т ен ц и о м ет р  на плате 0 2 -Е 0 0 , 1 круг  

потен ц и ом етр а =  0 ,2  °С

Если тем п ер а ту р а  вы ш е, от р егу л и р у й т е е е  в ращ ен и ем  п о  ч асов ой  

стрелке.

Если н и ж е, от р егу л и р у й т е е е  вращ ен ием  против ч асов ой  стрелки.

Э тап 3 П овторяйте этапы  1 и 2  д о  т ех  пор, пока тем п ер а ту р а  не ок аж ется  в 

п р едел ах эт о го  ди ап азон а.

Подъемник промывочной станции
Кнопка предназначена для регулировки положения подъемника в промывочном 
узле. Пожалуйста, убедитесь, что он хорошо выровнен, в противном случае кювета 
может застрять во время испытания, и это может повлиять на результаты.

Wsc

Coofdnates Ш> ipv4.ev^ Маао

Тгапф<Л

■i ^KWt

Vme Tr^sfor M ess^
U;24:!0 ->B2 03 01 A5 A7 B2
11:24:10 04 00 CO IT 3B B2
11:24:10 ->B2 04 00 CO 61 S2

PlCStStU£

N O TE Пожалуйста, нажмите кнопку <Initialize> 
(Инициализировать) перед входом в интерфейс "Wash 
Lift” (подъем промывочной станции).
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Dr«№ SM «d

R i ^ M l c n [ I __________1

i u o o  1

T«getl>09№ cn

O u n e e d Q jrraid

a 10

© S f le c l 241 241

® S u c S o n ______J
731 731

« ф М М и Ь и Й

SlEDKie

...null
StOMMovad

Э тапы  регулировки:
С о д е р ж а н и е

Э тап 1

Э тап 2

И н и ц и а л и за ц и я

Э тап 1

П е р е м е с т и т е  в

п о л о ж е н и е

и н и ц и а л и за ц и и

Э тап 2

П е р е м е с т и т е  в 

п о л о ж е н и е  " I n je c t” 

(в п р ы с к )

Э т а п ы

Н аж м и те кнопку <W riteparam > (Записать  

парам етры ), чтобы  сохр ан и ть  парам етры .

Н аж м и те кнопку < ln it ia liz e >

(И нициал изировать), чтобы  у б ед и т ь ся , что  

подъ ем н и к  в п ром ы воч ном  у зл е  м ож ет  

норм ально работать.

В ы бер и те “ In itia lize” (и н и ц и ал и зи р овать) в 

ди ал оговом  ок н е "Target position"  (Ц ел ев о е  

п ол ож ен и е).

Н аж м и те на панель " S tep size” (р азм ер  ш ага) в 

ди ал оговом  ок н е “A d ju st Incubator' 

(регул ировка и н к убатор а), чтобы  вы брать  

зн ач ение "Stepsize" (р азм ер  ш ага).

Н аж м ите

Э т а п  1

Э т а п  2

П ож ал уй ста , зап и ш и те  

парам етр п ер ед  

ини ц и ал и зац и ей

чтобы  отр егул ировать  

п о л о ж ен и е ини циал изаци и  п одъ ем н и к а  в 

пром ы воч ном  узл е .

У б ед и тесь , что кю вета м о ж ет  пройти ч ер ез  

канал в п ром ы воч ном  у зл е . Иглы д о за т о р о в  

долж ны  бы ть вы ш е кю веты  на 2  м м . Н аж м и те  

кнопку <W riteparam > (З ап и сать  парам етры ), 

чтобы  сохр ан и ть  парам етры .

В ы бер и те “ Inject” (В п р ы ск ) в д и ал огов ом  

окне "Target position"  (Ц ел ев о е  п о л о ж ен и е). 

Н аж м и те на панель " S tep size” (р азм ер  ш ага) в 

ди ал оговом  ок н е “ A d ju st W ash  L ift 

(регул ировка п о д ъ ем а  пром ы вочной  

станции), чтобы  вы брать зн а ч ен и е  "Stepsize"  

(р азм ер  ш ага .

Н аж м ите!-!!!!) L - * - , чтобы  отрегулировать  

п о л о ж ен и е впры ска п одъ ем н и к а  

п ром ы воч ном  у зл е , у б ед и т есь , что игла 

до за то р а  н аходи тся  чуть вы ш е устья  кю веты .

П р и м е ч а н и е
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переместите в
положение
всасывания

Н аж м и те кнопку <W riteparam > (Записать  

парам етры ), чтобы  сохр ан и ть  парам етры .

Этап 1 В ы бери те “ S u ctio n ” (в сасы вание) 

ди ал оговом  ок н е "Target p o sitio n ” (ц ел ев о е  

п ол ож ен и е).

Н аж м и те на панель " S tep size” (р азм ер  ш ага) в 

ди ал оговом  ок н е “A d ju st W ash  L ift’ 

(регул ировка п о д ъ ем а  п р ом ы воч н ого  у зл а )  

чтобы  вы брать зн а ч ен и е  "Stepsize" (р азм ер  

ш ага).

Этап 2
Н аж м и те

п ол ож ен и е  

пром ы вочном  узл е .

У б ед и тесь , ч то  игла д о за т о р а  п р о ст о  касается  

дна кю веты , и пластина пруж ин ы  игл 

подн и м ается  вверх на 1 м м .

переместите в 
положение заливки

Этап 1

Этап 2

чтобы  отр егул ировать  

всасы вания п о дъ ем н и к а  в

Н аж м и те кнопку <W riteparam > (Записать  

парам етры ), чтобы  сохр ан и ть  парам етры .

В ы бер и те “ P rim e” (заправить) в ди ал огов ом  

окне "Target position"  (ц ел ев о е  п о л о ж ен и е). 

Н аж м и те на панель " S tep size” (р азм ер  ш ага) в 

ди ал оговом  ок н е “A d ju st W ash  L ift” 

(регул ировка п о д ъ ем а  п р ом ы воч н ого  у зл а )  

чтобы  вы брать зн ач ен и е "Stepsize" (р азм ер  

ш ага). _______

Н а ж м и т е ! -^  L —J, чтобы  отр егул ировать  

п ол ож ен и е п одготов к и  подъ ем н и к а  

пром ы вочном  узл е .

У б ед и тесь , что игла д о за т о р а  п р о ст о  касается  

дна н и ж н ей  раковины  канала пром ы воч н ого  

узла, и пл астина пруж ин ы  игл подн и м ается  

вверх на I мм  

Н аж м и те кнопку < W riteparam > (Записать  

парам етры ), чтобы  сохр ан и ть  парам етры .

Транспортировка камеры
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i T h * T r v B f t v  м п я о е
1
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1

i 11:24:10 -> S 2  04 0 0  CD A S  61 B2 1

C O M S t i t is ______________________ n c S u t u K О  I

Кнопка предназначена для регулировки положения устройства переноса в камере. 
Пожалуйста, убедитесь, что он хорошо выровнен, в противном случае кювета 
может застрять во время испытания, и это может повлиять на результаты.

Пожалуйста, нажмите кнопку <Initialize> 
(Инициализировать) перед входом в интерфейс "Chamber 
Transport" (перемещение камеры).

N O TE

CAUTION Перед открытием крышки камеры обязательно 
выключите анализатор и отсоедините кабель питания.

Этапы регулировки:
С о д е р ж а н и е Э т а п П р и м е ч а н и е

И нициализация Э тап 1

В ы клю чите анал изатор , вы тяните  

соеди н и тел ьн ы й  кабель Р М Т  и этал онны й  

св ет о д и о д , затем  отк р ой те кры ш ку кам еры .

В ы клю чите  

анализатор и
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В клю чите анал изатор , отк р ой те сер ви сн ое|с  

п рогр ам м н ое о б есп еч ен и е .

Э тап 2

Н аж м и те кнопку < ln t ia l lz e >

и н и циал изировать) в главном  и н тер ф ей се , 

чтобы  ини циал изировать  анал изатор .

начала о т со ед и н и т е  

кабель питания.

Э тап 3

Н аж м и те кнопку < C h a m b  T r a n s>

(п ер ем ещ ен и е кам еры ) в главном  и н т ер ф ей се , 

чтобы  откры ть д и а л о г о в о е  ок н о  “C h am b ei 

Transport” (п ер ем ещ ен и е  камеры ).

Р егул иров ка  

< L o a d  p o s>  

(п о л о ж ен и е  

загрузки )

И зм ените зн ач ен и е < L o a d  P o s>  (п о л о ж ен и е  

загрузки ), чтобы  отр егул и р ов ать  угол  

тр ан сп ор тн ого  п ер есеч ен и я , у б ед и т есь , что 

тран сп ор тн ое п ер есеч ен и е  отк л он ен о  на 5 -1 0  

градусов  по ч асов ой  стрелк е о т  пол ож ен и я  

90°.

Н аж м и те кнопку < W r ite p a r a m >  (Записать  

парам етры ), чтобы  сохр ан и ть  парам етры  

Затем  вер н и тесь  в главное м еню .

Э тап 4

Н аж м и те кнопку < P u sh e r >  (тол кател ь), чтобы  

откры ть д и а л о г о в о е  ок н о  "Pusher” (толкатель) 

Н аж м и те кнопку "Init /  B acktransport’ 

(И н и ц ./обр атн ы й  х о д ) , чтобы  перем естить  

толкатель в эт о  п о л о ж ен и е. П о м ест и т е  кю вету  

3 толкатель.

П ер ем ести те толкатель в п о л ож ен и е  

"Chamber" (К ам ер а). У б ед и т есь , ч то  за зо р  дна  

кюветы  плавно со о т в ет ств у ет  т р ан сп ор тн ом у  

п ер есеч ен и ю .

Если нет, и зм ен и те зн а ч ен и е  < L o a d  P o s>  

(п о л о ж ен и е  загрузки ).

Э тап 6

Н аж м и те кнопку < G lo b a ls>  (О бщ и е  

парам етры ), а затем  кнопку < M ea s.cu v >  

(И зм е р е н и е  к ю в .) , ч т о б ы  о т к р ы т ь  

а н а л о г о в о е  о к н о  “ M e a su r e  c u v ”  (И зм е р е н и е  

кюв.)- П р о в е д и т е  и с п ы т а н и е

Э тап 7

Р егул иров ка  

< A d ju st p o s>  

(п о л о ж ен и е  

р егул и р овк и )

П он абл ю дай те вн им ател ьно за  п р о ц ессо м  

M easure.

Cuv" (и зм ер ен и е  кю веты ) в кам ере. П роверьте, 

м ож ет  л и  и н ж ек тор  стартеров вы ровняться с  

центром  п ол ости  кю веты .

Э тап 8

Если нет , т о  мы м о ж ем  настроить  “ A d ju st P os  

(п о л о ж ен и е  р егул и р овк и ) в д и а л огов ом  окне  

‘C ham ber Transport” (п ер ем ещ ен и е  кам еры ) 

чтобы и нж ек тор  м о г  вы ровняться с  центром  

ф лакона кю веты .

(М ы  такж е м о ж ем  д о ст и ч ь  это й  цели, 

отрегулировав винт на и н ж ек тор е вр уч н ую )

Этап 9

П осл е заверщ ения в сех  н астроек  наж м ите  

кнопку <W riteparam > (З ап и сать  парам етры ), 

чтобы  сохр ан и ть  парам етры .

П ом ести те к ю вету в толк атель , п ер ем ести те  

толкатель в п о л о ж ен и е  "Cham ber" (К ам ер а). В 

ди ал оговом  окне "C ham ber Transport"
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(п ер ем ещ ен и е кам еры ) н аж м и те кнопку! 

"initializ” (и н и ц и ал и зи р овать), чтобы  

проверить, м о ж ет  ли  к ю вета плавно двигаться

Общие функциональные параметры 
Общие параметры
После нажатия кнопки <GlobaIs> (Общие параметры) вы увидите диалоговое окно, 
разделенное на две части: функциональные кнопки (обведены синим кружком) и 
некоторые основные параметры (обведены красным кружком).

NO TE Только когда соответствующий компонент находится в 
нормальном состоянии и инициализирован, эти кнопки 
могут работать нормально.

I, <Prim e W /C> (Заправить ПУ/К)
Он используется для подготовки промывочного узла или камеры. Вы можете 
изменить время.

- ш

Э тапы  регулировки:

С о д е р ж а н и е Э т а п ы П р и м е ч а н и е
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П ром ы вка

п р ом ы воч н ого

узл а

Э тап 1 Н аж м ите кнопку <Initialization> 
'и нициал изировать) в главном  м ен ю  для  

инициализации анализатора.

П о ж ал уй ста , 

у б ед и т есь , ч т о  в 

п ер в у ю  о ч ер ед ь  бы ла  

сд ел а н а  “ In itia lization ” 

(и н и ц и ал и зац и я)

Э тап 2 Н аж м и те кнопку <Globals> (О б щ и е п арам етры ) —  

<Prime W /C >  (Заправить П У /К ), чтобы  вой ти  в 

ди ал огов ое ок н о "Prim e W asher/C ham ber"  

(Заправить пром ы вочны й у зел /к а м ер у ).

Э тап 3 В в еди те W asherC nt (У п р  пром ы вочны м  у зл о м ), а 

затем  н аж м и те кнопку < W a sh e r >  (пром ы вочны й  

узел ).

Э тап 4 П роверьте, норм ал ьн о л и  р а б о та ю т  3 
пром ы вочны х н асо са  и перистальтическ ий н асос  

п р ом ы воч ного узла.

П ром ы вка

Э тап 1 Н аж м и те кнопку <InitiaIization> (и н ициал изац ия' 

в главном  м ен ю , чтобы  ини циал изировать  

анализатор

Э тап 2 Н аж м и те кнопку < G lo b a ls>  (О б щ и е  п арам етры ) —  

< P r im e  W /C >  (Заправить П У /К ), ч тобы  вой ти  в 

ди ал огов ое ок н о “ Prim e W asher /  C ham ber” 

[Заправить пром ы вочны й у зел  /  кам еру)

Э тап 3 В в еди те C ham ber C nt (У п р  к ам ерой ), а  затем  

наж м ите кнопку < C h a m b e r >  (кам ера).

Э тап 4 П роверьте, норм ал ьн о ли р а б о т а ю т  2  стартертовы х  

н асоса  и насос для о т х о д о в  камеры .

II . <Вta ck g ro u n d >  (Ф он)
проверка фона должна быть выполнена в первую очередь для того, чтобы 
убедиться, что в камере отсутствует утечка света и эталонный светодиод находится 
в надлежащем состоянии.

Мен. 1%ве 

М ш . Cydes 

DoneCydH

Мен. Result

ReMt
Max.

ММ.

ЯнАШЬ

l/3di

©ltef.ia3on
ф Baekgrouni/Traretxirt Ptm.

Hear

ev

Э т а п ы  р егу л и )о в к и :

С о д е р ж а н и е Э та п П р и м е ч а н и е

Ф он Э тап 1

Н аж м и те кнопку  

(ин ициал изац ия) в главном  

ини циализировать  анализатор

< In it ia llz a t io n >

м ен ю , чтобы

1. П ож ал уй ста , 

у б ед и т есь , ч то  в п ер в ую  

о ч ер ед ь  бы л а п р о в ед ен а
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Н аж м и те кнопку <Globals> (О бщ и е  

Э тап 2  парам етры ) -  <background> (ф о н ), чтобы |( 

откры ть д и а л о г о в о е  ок н о  "backgroung" (ф о н ).

В в еди те “ М е а 8 .б т е “(и зм ер ен и е  в р ем ен и ) и 

" M ea s.cy c le s” (и зм ер ен и е  ц ик лов) (о б ы ч н о  о 

и сп ол ь зуется  зн ач ен и е по ум ол ч ан и ю ).

Этап 3 У стан ов и те ф лаж ок , вы брав из ч еты р ех видов  

и зм ерен и й .

Затем  н аж м и те кнопку <Start.meas> (начать  

изм ерен ия).

Э тап 4

in itia liza tion ”

ини циализаци я).

2. Н е откры вайте  

кры ш ку камеры  и не  

т с о ед и н я й т е  кабель  

[РМТ.

1.” B a ck g ro u n d /C lo sed ” (ф он /зак ры ты й ) < 8 0  

.’’B ack grou n d /O p en ” (ф он /закры ты й) < 8 0  

B ackground /T ransportpos” (ф он /тр ан сп ор тн ое  

п о л о ж ен и е)” < 8 0

Если к акой -л ибо из в ы ш еп еречи сл ен н ы х  

парам етров н аходи тся  вне ди ап азон а , 

п о ж а л у й ст а  п ров ерьте the у п л о т н ен и е  о1 

камеры .

2. З н ач ен и е “ R ef. LED on ” (Э тал . св ет о д и о д ), 

согл асн о  сер в и сн о м у  п рогр ам м н ом у  

о б есп еч ен и ю , д о л ж н о  н аходиться  в д и а п а зо н е  

1 4 0 0 0 0 -2 3 0 0 0 0 , это  зн ач ен и е м ож н о  

отрегулировать , изм ен и в  зн ач ен и е “ D /A  R ef 

L ed” (D/A этал. с в ет о д и о д ) в и н тер ф ей се  

"Globals" (о б щ и е  парам етры ).

Чем о н о  бол ьш е, тем  вы ш е зн ач ен и е “ R ef. L E D  

on” (Э тал . св е т о д и о д ) в “ B ackground” (ф о н ).

III. <Plateaua> (Напряжение РМТ)
Plateau используется для определения высокого напряжения для РМТ и проверки 
работоспособности РМТ. Он будет работать в сочетании с эталонным светодиодом; 
поэтому, пожалуйста, в первую очередь убедитесь, что значение "Ref.LED on." 
(этал. светодиод) в "Background" (фон) находится в диапазоне 140000-230000. 
Нажмите кнопку <Plateau>, чтобы открыть диалоговое окно "Plateau"; вы увидите 
изображение ниже.

Нж.Пте

Average C^unt 

Dev, F a ^  

O/AH^vtA 

MenVdue

ЯШ Range: 

Scale

[m
t!lR efefeialE)on

Result

Suggest D/A

2.S

DrawOiagr.

SMDiagr. Start

lOOOO O

90000
m m

soooo
^  50000 

«Ш
m m  
20000 

1001»  

0

...  • ....... .....
'

.... ........ .....
...... ........ .....
............ . ■ . . ----

. . . . .......j....... ;..... ..........

120 Ш Ш  180 200
DIAVabe

Ш  2ЛЙ

Описание параметров
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Meas. time (Время измерения): каждое время измерения РМТ, значение по 
умолчанию равно 1 с.
Ширина шага: каждый диапазон перехода измерения высокого напряжения 
РМТ. Значение по умолчанию - 5.
Среднее количество: количество измерений, когда РМТ измеряет RLU высокого 
напряжения РМТ. Значение по умолчанию - 3.
Мах RLU: максимальная RLU оси Y 
Шкала: RLU минимальной градации оси Y 
Этапы регулировки______________________________________

С о д е р ж а н и е Э т а п ы П р и м е ч а н и е

Этап 1

Э тап 2

Э тап 3

У стан ов к а

напряж ения

Р М Т

Э тап 4

Н аж м и те кнопку < G lo b a ls>  (О бщ и е  

парам етры ) - < P la te a u > , чтобы  откры ть  

ди ал огов ое ок н о  "Plateau".

Н аж м и те кнопку < S ta r t>  (С тарт), чтобы  

нарисовать кривую  зн ач ен и я  D /A . О н а д о л ж н а  

бы ть гладк ой, как и зо б р а ж е н о  на р и сун к е ниж е. 

Если нет, п ож ал уй ста , от р егу л и р у й т е зн ач ен и е  

"D /A  R e f  Led" (D /A  этал. св е т о д и о д ) и 

повторите этап  2

П осл е п ол учени я плавной кривой сн и м и те  

показание “ S u g g e st D /A  h ighvolt"  

(п р едп ол агаем ое зн а ч ен и е вы сок ого  

напряж ения D /A ).

Н аж м и те к н оп ку <Start>  (С тар т) еш е  4  раза, 

чтобы  запи сать  “ S u g g est D /A  

h ig h vo lt" (п p eд п oл aгaeм oe зн ач ен и е вы сок ого  

напряж ения D /A ). Р азница м еж д у  эти м и  5 

значениям и д о л ж н а  бы ть м ен ьш е или равна 5. 

Если нет, п ож ал уй ста , о тр егу л и р у й те зн ач ен и е  

"D/A  R e f  Led" (D /A  этал. св е т о д и о д ) и 

повторите этапы  2-3

К огда  мы пол уч и м  в се  знач ения “ S u g g e st D /A  

h igh vo lt" (п p eдп oл aгaeм oe зн ач ен и е вы сок ого  

напряж ения D /A ). В в ед и т е  са м о е  м ал енькое  

зн ач ение в “D /A  h ig h v o lt” (зн а ч ен и е вы сок ого  

напряж ения D /A )  в и н т ер ф ей се  “ G lo b a l” 

(О Б щ ие парам етры ).

1. П ож ал уй ста , 

у б е д и т е с ь , ч то  в 

п ер в у ю  о ч ер ед ь  бы ла  

п р о в ед ен а  

" in itia lization” 

(и н и ц и ал и зац и я )

2 . В ы бер и те  

п равил ьное зн а ч ен и е” 

D /A  R e fL e d “ (D /A  

этал. с в ет о д и о д ), 

чтобы  у б ед и т ь ся , что  

зн а ч ен и е  " R e f L E D  

on" (Э тал . с в ет о д и о д )  

н а х о д и т ся  м еж д у  

1 4 0 0 0 0  и  2 3 0 0 0 0
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IV . < M eas. C uv .>  (И зм ер ен и е  к ю в е ты )
Используется, чтобы проверить фон стартеров и проверить производительность 
всей камеры. Когда вы выполняете его вместе с BGW в пользовательском 
программном обеспечении, вы можете установить, произошла ли проблема с

Э т а п ы  р е гу л и р о в к и
С о д е р ж а н и е Э т а п

П роверьте Э тап 1 Н аж м и те кнопку < ln it ia n z a t io n >

“M ea s.cu v ” (ин ициал изи ровать) в главном  м ен ю , чтобы

(и зм ер ен и е инициализировать п одготов к у  анализатора.

кю веты ) Э тап 2 Н аж м и те < G lo b a ls>  (О б щ и е  парам етры ) -  

< M e a s .c u v >  (и зм ер ен и е  кю веты ), чтобы  

откры ть д и а л о г о в о е  ок н о “ M ea s.cu v ” 

(и зм ер ен и е кю веты ).

Э тап 3 Н аж м и те кнопку < S ta r t .M e a s>  (Н ачать  

и зм ер ен и е), в п рограм м н ом  о б есп еч ен и и  

отобразится  со о б щ е н и е  "please insert cu vette  

in  pusher" (п о ж а л у й ст а , вставьте к ю в ету  в 

толкатель).

П р и м е ч а н и е

I. П ож ал уй ста , 

у б ед и т есь , что в п ер в ую  

о ч ер ед ь  бы ла п р ов еден а  

" in itia lization” 

(и н и ц и ал и зац и я )

2 . Н е откры вайте  

кры ш ку кам еры  и не  

о т со ед и н я й те  кабель  

Р М Т
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Э тап 4 П ом ести те к ю вету в толкатель, наж м ите  

кнопку < О К > , ан ал изатор  начн ет изм ерять  

значения.

Э тап 5 П ов тори те этап  3 -  этап  4  в т еч ен и е  3 раз. 

Результат: 1 0 0 -5 0 0 , C V  < 10%  5 0 0 -1 2 0 0 , C V

<5%

V. < E rro rC ard>  (О ш и б к а )

•4N№

»iS«

*St
да

иш
UHMK

¥ '" ' I [T iir~| SI

*1»>ТввЙП
«0

j ' t ' p w [экю
fiew..‘I к

Значение в красной обведенной области может быть изменено. Используйте 
мультиметр для измерения напряжения в позициях, показанных ниже, и введите 
измеренные значения в соответствующие ячейки. Что касается температуры, 
пожалуйста, измерьте с помощью термометра в соответствующих положениях и 
введите значения в соответствующие ячейки.
(1) Измерьте напряжение +24 В, при этом черный контакт соприкасается с 
отрицательным, а красный - с положительным (отверстием).

Чёрный

Красны й

(2) Измерьте напряжение +5V (J2), при этом черный контакт соприкасается с 
отрицательным, а красный - с положительным отверстием на панели постоянного 
тока.

Чёрный
Красный
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(3) Измерьте напряжение +15В (J4), -15В (J5) и -5В (J3), при этом черный конец 
соприкасается с отрицательным, а красный -  с соответствующим измерительным 
отверстием на панели постоянного тока.

(4) Измерьте температуру и сохраните параметры.
После включения анализатора температура различных компонентов будет 
стабильной через 30 минут. Измерьте температуру и нажмите кнопку <Save> 
(Сохранить). Не забудьте сохранить параметры, нажав кнопку <Writeparam> 
(Записать параметры).

V I. < System  T est>  (Т ест  си стем ы )
Используется для установки принятого диапазона для BGW и Проверки света (LC). 
Если их значения превышают этот диапазон, они будут отмечены красным цветом 
в пользовательском программном обеспечении.
Для BGW рекомендуемый диапазон значений составляет от 100 до 1200, а CV -  
менее 10%. Обратите внимание, что 10% - это только для BGW около 100. Если 
BGW превышает 500, то лучше, чтобы CV был меньше 5%.
Для LC рекомендуемый диапазон значений составляет от 450000 до 650000, а CV -  
менее 3%.
Вы можете установить свой собственный диапазон, если вышеописанное не 
соответствует вашим потребностям._____________
SysbHT) T e s t

Return

BGW

LC

LOO

4КЮ00

RIU

~  1200

CV{^

650(Ю0

V ll .  М и н и м а л ь н о е  зн ач е н и е  к ю в е т ы
Функция “Min value cuv.“ (Мин. значение кюветы) используется, чтобы проверить, 
есть ли кювета в камере. Как только значение, генерируемое РМТ, будет выше 
этого параметра, машина определит, что в камере нет кюветы.
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Этапы регулировки
С о д е р ж а н и е Э т а п ы П р и м е ч а н и е

Э тап 1

У стан ов к а  

п арам етра  

■‘M in .v a lu e , cu v ” 

(М и н . зн ач ен и е  

кю веты )

Н аж м и те кнопку < In it ia liz a t io n >

(ин ициал изац ия) в главном  м ен ю , чтобы  

инициализировать ан ал изатор

Э тап 2 Н аж м и те кнопку < G lo b a ls>  (О б щ и е  

парам етры ) - < B a c k g r o u n d >  (Ф о н ) изм ерьте  

значение “ R ef. L E D  on" (Э тап , св е т о д и о д ) в 

течение 5 р а з и зап и ш и те с р е д н е е  зн ач ен и е  

X I.

1. У б е д и т е с ь , что  

зн а ч ен и е  и н ди к атора

"D /A  R e f  Led" (D /A  

Э тап, с в е т о д и о д ) бы л о  

х о р о ш о  от р егу л и р о в а н о

2 . П р и  д в и ж ен и и

Э тап 3 П ер ем ести те толкатель в “backtransportH  

p osition ” (п о л о ж ен и е  о б р а т н о го  х о д а ) и 

п ом ести те к ю вету в толкатель. П ер ем ест и т е  

толкатель в “ cham ber p o sitio n ” (п о л о ж ен и е  

камеры ).

Э тап 4 П ер ем ести те кам еру на 8 ст у п ен ей , чтобы  

о д н а  пол ость  кю веты  бы ла в п ер еди  Р М Т  в 

кам ере.

Э тап 5

Э тап 6

Н аж м и те < G lo b a ls>  (О б щ и е  парам етры ) 

< B a c k g r o u n d >  (Ф он ).

И зм ерьте зн а ч ен и е “ R ef. L E D  on" в т еч ен и е  5 

раз и зап и ш и те с р е д н е е  зн ач ен и е Х 2 . ____

о ж а л у й ст а , о б есп еч ь т е  

п ер ем ещ ен и е  толкателя  

или камеры , 

п ож ал уй ста , 

и сп ол ь зуй те  

со о т в ет ств у ю щ и е  

кнопки в сер в и сн о м  

програм м ном  

о б есп еч ен и и .

М и ни м альное зн ач ен и е кю веты  =  (X I  +  Х 2 ) / 

2 Затем  за н еси те  ег о  в п ол е "Min V a ln e  C uv. 

(М ин. зн ач ен и е кю веты ) и н аж м и те кнопку  

< W n te p a r a m >  (Записать  парам етры ).

VIII. Коэффициент RLU
Поскольку различные РМТ не могут функционировать одинаково, мы используем 
коэффициент RLU для создания аналогичных RLU на различных РМТ. Формула 
RLU выглядит следующим образом.

Образец /  ОС /  Сигнал калибратора -  Сигнал BGW 
R L U  = ___ 1 -------^  .1 --------------------------^------------------Е-----------------------------------X К о э ф ф и ц и е н т R L U
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Когда анализатор находится в хорошем состоянии, CV проверки освещенности 
(LC) находится в пределах 3%, а значение не находится в диапазоне (т. е. ниже 
450000 или выше 650000), вы можете настроить коэффициент RLU в сервисном 
программном обеспечении, используя приведенную ниже формулу.

Н о в ы й  к о э ф ф и ц и е н т  R L U
О р и г и н а л ь н ы й  к о э ф ф и ц и е н т  R L U  х  к о э ф ф и ц и е н т  о ж и д а е м о г о  р е з у л ь т а т а  LC 

С р е д н е е  з н а ч е н и е  и з м е р е н н ы х  р е з у л ь т а т о в  LC о б е и х  и г л

Для машин с только одним дозатором формула такова:
Н о в ы й  о р и г и н а л ь н ы й  к о э ф ф и ц и е н т  R LU

О р и г и н а л ь н ы й  к о э ф ф и ц и е н т  R L U  х  к о э ф ф и ц и е н т  о ж и д а е м о г о  р е з у л ь т а т а  LC

Э т а п ы  р е г у л и

И з м е р е н н ы й  р е з у л ь т а т  LC

р о в к и

С о д е р ж а н и е Э та п П р и м е ч а н и е

У стан ов к а

правильного

Э тап 1

В ы п ол н и те LC в п ол ьзовател ьском  

п р ограм м ном  о б есп еч ен и и .

1. П ож ал уй ста , 

сначала у б ед и т есь , 

что LC C V  м еж д у  

певой и правой  

иглой д о за т о р а  

находится  в 

п р едел ах 5%Этап 2

П роверьте C V  м еж д у  р езул ьтатам и  L C  д в ух  

игл. Е сл и  о н  бо л ь ш е 5% , п ож ал уй ста , сначала  

о тр егул и р уй те о б ъ ем  п и п ети р у ю щ и х  игл. 

(Т олько для м аш ин с  двум я д о за т о р а м и )

У стан ов и те

правильны й

к оэф ф и ц и ен т

R L U .

Э тап 3 В ы бер и те 5 5 0 0 0 0  (р ек о м ен д у ется ) в качестве  

о ж и д а ем о г о  резул ьтата LC и р ассч и тай те  

к оэф ф и ц и ен т  R L U  по вы ш еуп ом янутой  

ф орм уле.

Э тап 4 В в еди те р езул ьтат  в пол е "RLU Factor" и 

наж м ите кнопку < W r ite p a r a m >  (Записать  

парам етры ).

М а к р о п а р а м е т р ы

Кнопка <Масго> (Макро) в основном используется для проверки выравнивания 
различных деталей, кроме иглы дозатора. После нажатия кнопки <Select> (выбор) 
в интерфейсе "Macro Interpreter" (интерпретация макропараметров) мы, конечно 
же, выбираем “threereactionrunning.cmd" для перемещения трех реакционных 
модулей в каналах различных компонентов, чтобы увидеть, могут ли они двигаться
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плавно. Обычно мы рекомендуем запускать это по крайней мере 15 циклов, что 
означает, что будет использоваться 45 реакционных модулей.

П  П р о г р а м м н о е  м ен ю
11.1 Описание меню [Система]

В ы б е р и т е  п у н к т  < С и с т е м а >  в с т р о к е  м е н ю , ч т о б ы  п ер ей т и  в м е н ю  [С и с т е м а ] ,  

в к о т о р о м  м о ж н о  н а ст р о и т ь  р я д  ф у н к ц и й , о п и с а н н ы х  д а л е е .

С

т Насфвйки

обелугк.

Ежвнадая. вбелуж.

ш Еж*н*ет. оболуж.

т 06елужи«ани«

Стапктика

Рисунок 6.1-1. Меню [Система]

Кнопка Ф у н к ц и и

< С в е д е н и я >

<Настройки>

< Е ж е д н е в .  о б с л у ж .>

< Е ж е н е д е л .  о б с л у ж .:

< Е ж е м е с я ч .  о б с л у ж .>

О т о б р а ж е н и е  и н ф о р м а ц и и  о  П О  к о м п ь ю т е р а , в е р с и и  П О  и 

с е р и й н о м  н о м е р е  а н а л и за т о р а .

С о с т о и т  и з  4 - х  в к л адок : « Р е ж и м » , « С е т ь » , « П о л ь зо в а т е л ь »  и 

« Я зы к » . В к л а д к а  « Р е ж и м » : в ы б о р  р е ж и м а  р а б о т ы  и р е ж и м а  

р ед а к ц и и  с в е д е н и й  о  п р о б е . В к л а д к а  « С ет ь » : н а с т р о й к а  п а р а м ет р о в  

д л я  п о д к л ю ч е н и я  п р о г р а м м н о г о  о б е с п е ч е н и я  к с е р в е р у  Л И С  

м е д и ц и н с к о г о  у ч р е ж д е н и я . В к л а д к а  « П о л ь зо в а т е л ь » : с м е н а  и м ен и  

п о л ь зо в а т ел я , п ар ол я  и п р а в а  д о с т у п а . В к л а д к а  « Я зы к » : в ы б о р  

я зы к а и н т е р ф е й с а  п р о г р а м м н о г о  о б е с п е ч е н и я .

У ст а н о в к а  н а п ом и н ан и я  о  е ж е д н е в н о м  о б с л у ж и в а н и и  и о т о б р а ж е н и е  

п ор я дк а  вы п ол н ен и я  е ж е д н е в н о г о  о б с л у ж и в а н и я .

У с т а н о в к а  н а п о м и н а н и я  о  е ж е н е д е л ь н о м  о б с л у ж и в а н и и  и 

о т о б р а ж е н и е  п о р я д к а  в ы п о л н ен и я  е ж е н е д е л ь н о г о

о б с л у ж и в а н и я .

У с т а н о в к а  н а п о м и н а н и я  о  е ж е м е с я ч н о м  о б с л у ж и в а н и и  и
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о т о б р а ж е н и е  п о р я д к а в ы п о л н ен и я  еж ем еся ч н о г о  о б сл у ж и в а н и я . 

< О б с л у ж и в а н и е >  О б щ а я  о ч и с т к а  и о ч и с т к а  с и с т е м ы  т р у б о к .

< С т а т и с т и к а >  С о с т а в л е н и е  ст а т и ст и к и  о  р а с х о д е  р еа г ен т а .

11.1.1 <Режим>
В  д а н н о м  п р о г р а м м н о м  о б е с п е ч е н и и  п о л ь зо в а т е л ю  д о с т у п н ы  н е с к о л ь к о  

р е ж и м о в  р ед а к т и р о в а н и я  п р о б  и р е ж и м о в  о б р а б о т к и . Н а ст р о й к и  м о ж н о  

и зм е н и т ь  в за в и с и м о с т и  о т  ф а к т и ч е с к и х  у с л о в и й .

П е р е й д и т е  в о  в к л а д к у  « Р е ж и м » , ч т о б ы  в о й ти  в и н т е р ф е й с  [ Р е ж и м ] , как п о к а за н о  н а  р и с у н к е

Рисунок 6.1-2. Интерфейс [Режим]

В  и н т е р ф е й с е  [Р е ж и м ]  п р е д с т а в л е н а  с л е д у ю щ а я  и н ф о р м а ц и я :

1 . Р е ж и м  о б р а б о т к и

•  Р е ж и м  п р о и зв о л ь н о й  в ы бор к и : о б р а б о т к а  ш т а ти в о в  п о  о ч е р е д и  в 

с л е д у ю щ е й  п е р в о о ч е р е д н о й  п о с л е д о в а т е л ь н о с т и :

A . А н а л и з  S T A T

B . А н а л и зы  с  а в т о м а т и ч еск и м  с р а в н е н и е м  и а в т о м а т и ч е с к и м  р а зв е д е н и е м

C . Ш тати в ы  с л ев а , за т е м  —  сп р а в а

D . В  с о о т в е т с т в и и  с  в р е м е н е м  и н к у б а ц и и : о т  б о л ь ш е г о  к м е н ь ш е м у

E . В  с о о т в е т с т в и и  с  с о к р а щ е н и е м  и м е н и  а н а л и за : о т  А  д о  Z

F . В  с о о т в е т с т в и и  с  п о л о ж е н и я м и  п р о б и р о к  с  п р о б а м и  н а  щ т а т и в е  П л ю с:  

в д а н н о м  р е ж и м е  п о л ь зо в а т ел ь  м о ж е т  и зв л е ч ь  ш т а ти в  п о с л е  за в ер ш ен и я  

о б р а б о т к и  в с е х  п р о б  и д о б а в и т ь  н о в ы е п р о б ы .

М и н у с : н е о п т и м а л ь н о е  врем я о б р а б о т к и . •

•  Р еж и м  п о с л е д о в а т е л ь н о й  в ы бор к и : о б р а б о т к а  в с е х  п р о б  з а  о п т и м а л ь н о е  

в р ем я  в с л е д у ю щ е й  п о с л е д о в а т е л ь н о с т и :

A . А н а л и з  S T A T

B . А н а л и зы  с  а в т о м а т и ч еск и м  с р а в н е н и е м  и а в т о м а т и ч е с к и м  р а зв е д е н и е м

C . В  с о о т в е т с т в и и  с  в р е м е н е м  и н к у б а ц и и : о т  б о л ь ш е г о  к м е н ь ш е м у

D . В  с о о т в е т с т в и и  с  с о к р а щ е н и е м  и м е н и  а н а л и за : о т  А  д о  Z

E . Ш тати в ы  с л ев а , за т ем  —  сп р а в а , п р о б и р к и  с  к о н ц а  ш т а ти в а , за т е м  —  

сн а ч а л а
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П л ю с : в д а н н о м  р е ж и м е  к ю в еты  и с п о л ь зу ю т с я  м а к с и м а л ь н о  э ф ф е к т и в н о .  

М и н у с : а н а л и за т о р  н е  о б р а б а т ы в а е т  с р а зу  в с е  п р о б ы  н а  ш т а ти в е , п о э т о м у  

д о б а в и т ь  н о в ы е п р о б ы  н е в о зм о ж н о .

2 .  Р е ж и м  и з м е н е н и я  п р о б ы :

•  О б ы ч н ы й  р е ж и м

С к а н ер  ш т р и х к о д о в  сч и т ы в а ет  ш т р и х к о д  н а п р я м у ю  с  п р о б и р о к  п р о б  дл я  

г е н е р а ц и и  и н д и в и д у а л ь н о г о  н о м е р а  (И Н ) п р о б ы .

•  Б ы стр ы й  р е ж и м

П р о г р а м м н о е  о б е с п е ч е н и е  г е н е р и р у е т  и н д и в и д у а л ь н ы й  н о м е р  (И Н )  

п р о б ы  б е з  сч и ты в ан и я  ш т р и х к о д о в  с  п р о б и р о к .

•  С е т е в о й  р еж и м

П О  п о л у ч а е т  и н ф о р м а ц и ю  о б  а н а л и зе  с  с е р в е р а  Л И С , и с п о л ь зу я  И Н  

п р о б ы , и о т п р а в л я ет  р езу л ь т а т ы  а н а л и за  н а  с е р в е р  Л И С  м е д и ц и н с к о г о  

у ч р е ж д е н и я .

•  Э к ст р ен н ы й  р еж и м

П р и  в о зн и к н о в е н и и  о ш и б к и  в р а б о т е  д а т ч и к а  д в ер ц ы  о б л а с т и  п р о б  или  

с к а н е р а  ш т р и х к о д о в  (п о с л е  за г р у зк и  ш т а ти в а  в и н т е р ф е й с е  [О б л а с т ь  

п р о б ]  в с о о т в е т с т в у ю щ е й  г р а ф е  в « о б л а с т и  ш т а т и в о в »  о т о б р а ж а е т с я  

« О Ш И Б К А » ), и з - з а  ч е г о  р е д а к т и р о в а н и е  с в е д е н и й  о  п р о б е  в и н т е р ф е й с е  

за г р у зк и  п р о б  ст а н о в и т ся  н е в о зм о ж н ы м . В  т а к о м  с л у ч а е  м о ж н о  в к л ю ч и т ь  

эк с т р е н н ы й  р еж и м . В  эт о м  р еж и м е  пол ьзовател ь  м о ж ет  рю дактировать  

св ед ен и я  о  п р обе.

11.2 Описание меню [Настройки]
Н а ст р о й к и  в ы п о л н ен и я  о с н о в н ы х  т е с т о в  за д а н ы  и з г о т о в и т е л е м . Э ти  

н а ст р о й к и  м о ж н о  и зм е н и т ь , в о с п о л ь зо в а в ш и с ь  ф у н к ц и о н а л ь н ы м и  к н о п к а м и  

м е н ю  ]Настройки]. К ак  п р а в и л о , у с т а н о в л е н н ы е  п а р а м ет р ы  п р и м ен и м ы  ко  

в с е м  а н а л и за м и .

В ы б е р и т е  п у н к т  <Настройки> в о с н о в н о м  м е н ю , ч т о б ы  п е р е й т и  в м е н ю  

]Настройки]. Н и ж е  п р и в е д е н о  о п и с а н и е  ф у н к ц и о н а л ь н ы х  к н о п о к .

Конт|»вЛ1»

П»уппа

ш в̂ш$а»итшяь

Н*ст1>ойки ра*уя»пто*
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Рисунок 6.2-1. Меню [Настройки]

К н о п к а Ф у н к ц и и

< Т е с т > П о д р о б н а я  н а ст р о й к а  п а р а м е т р о в  а н а л и за .

< К о н т р о л ь > Н а с т р о й к а  к о н т р о л ей .

< Г  р у п п а > Н а с т р о й к а  к о н т р о л ь н о й  гр у п п ы .

< К л а с с > О п р е д е л е н и е  н еск о л ь к и х  а н а л и зо в  как к л а сса . П р и  в ы п о л н ен и и  

о д н о г о  т и п а  а н а л и за  н е с к о л ь к и х  п р о б  и х  м о ж н о  о б ъ е д и н и т ь  в 

к л а сс  д л я  с о в о к у п н о й  о б р а б о т к и .

< Р а з б а в и т е л ь > Н а с т р о й к а  а н а л и за , в к о т о р о м  н е о б х о д и м о  в ы п о л н и ть  р а зв е д е н и е ,  

и у к а за н и е  к о э ф ф и ц и е н т а  р а зв е д е н и я .

< Н а с т р о й к и

р е з у л ь т а т о в >

Н а ст р о й к и  о т о б р а ж е н и я , р ед а к т и р о в а н и я  и печати  

р езу л ь т а т о в .

11.3 Описание меню [Процедура]
В ы б е р и т е  п у н к т  < П р о ц е д у р а >  в с т р о к е  м е н ю , ч т о б ы  п е р е й т и  в м е н ю  

[ П р о ц е д у р а ] ,  в к о т о р о м  м о ж н о  н а ст р о и т ь  р я д  ф у н к ц и й , о п и с а н н ы х  д а л е е .

< И н и ц и а л и з а ц и я >

< И н и ц . с  о ч и с т к о й  к ю в е т >  

< П е р е з а п у с к >

< В о с с т а н .  ч и с л о  т е с т о в >  

< П а р а м . п р е д у п р е ж д .>

И н и ц и а л и за ц и я  а н а л и за т о р а .

И н и ц и а л и за ц и я  с  о ч и с т к о й  к ю в ет (ы ).

П е р е з а п у с к  н е за в е р ш е н н ы х  а н а л и зо в . 

В о с с т а н о в л е н и е  ч и сл а  н е за в е р ш е н н ы х  т е с т о в . 

Н а с т р о й к а  п р е д у п р е ж д а ю щ е г о  с о о б щ е н и я  

э к с т р е н н ы х  сл у ч а я х .
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11.4 Меню [Проверка анализатора]
В  м е н ю  [П р о в е р к а  а н а л и з а т о р а ]  м о ж н о  за п у с т и т ь  п р о м ы в к у  с и с т е м ы  т р у б о к  а н а л и за т о р а . 

Т е с т  B G W  и п р о в е р к а  с в е т о в о г о  с и г н а л а  и с п о л ь зу ю т с я  д л я  п р о в ер к и  д о з а т о р о в , м о д у л я  

ж и д к о с т и  п р о м ы в о ч н о й , к а м ер ы  и с т а р т о в о г о  р еа г ен т а .

В ы б е р и т е  п у н к т  <  П р о в е р к а  а н а л и з а т о р а  >  в с т р о к е  м е н ю , ч т о б ы  о т к р ы ть  д и а л о г о в о е  о к н о  

[П р о в е р к а  а н а л и з а т о р а ] .
l i i , .  IIP,|J!IIJ4,W

¥ <ж

Отмема

[B G W ]

[L C -le ]

[L C -ri]

ПрОРйьаа

Ш  Пипеточныб яоэатор 

S! Промывочный узел

Циклы

Юовета

BGW

LC-le r
LC-rt 1

Рисунок 6.4-1. Диалоговое окно [Проверка анализатора]

Д и а л о г о в о е  о к н о  [П р о в е р к а  а н а л и з а т о р а ]  с о д е р ж и т  с л е д у ю щ и е  д а н н ы е:

1 .  З а п о л н е н и е

•  Д о з а т о р :  н а ст р о й к а  ц и к л о в  п р ом ы в к и  т р у б к и , ш л а н га  и д о з а т о р а  си с т е м ы  

д о зи р о в а н и я .

•  П р о м ы в о ч н ы й  у з е л :  н а ст р о й к а  ц и к л о в  п р о м ы в к и  н а с о с а , ш л а н г а  и иглы  

п р о м ы в о ч н о г о  у зл а . П о л ь зо в а т ел ь  д о л ж е н  в ы п о л н и ть  п р о м ы в к у  п е р е д  

за п у с к о м  а н а л и за т о р а .

•  К а м е р а :  н а ст р о й к а  ц и к л о в  п р ом ы в к и  а н а л и за т о р а  т р у б о к  к ам ер ы .

2 .  К ю в е т а

В в о д  ц и к л о в  B G W  (зн а ч е н и е  п о  у м о л ч а н и ю : I) .

В в о д  цик лов дл я  проверки св ет о в о го  си гн ал а  л ев о г о  до за т о р а . И сп о л ь зу й т е  левы й  

д о за т о р  дл я  дози р о в а н и я  ж и д к о ст и  дл я  проверки св ет о в о г о  си гн ал а  (зн а ч ен и е  п о  

у м о л ч а н и ю : 1).

В в о д  ц и к л о в  д л я  п р о в ер к и  с в е т о в о г о  си г н а л а  п р а в о г о  д о за т о р а . И с п о л ь зу й т е  

п р ав ы й  д о з а т о р  д л я  д о зи р о в а н и я  ж и д к о с т и  д л я  п р о в ер к и  с в е т о в о г о  си г н а л а  

( з н а ч е н и е  п о  у м о л ч а н и ю : 1).

В ы п о л н я й т е  п р о ц е д у р ы  B G W  и п р о в ер к и  с в е т о в о г о  с и г н а л а  п о с л е  к а ж д о й  

за м е н ы  с т а р т о в о г о  р еа г ен т а .

Т р е б о в а н и я  к р езу л ь т а т а м  п р о в ер к и  

а н а л и за т о р а :

1) B G W : О С Е  —  1 0 0 - 1 2 0 0 ,  К В  < 1 0  %;

2 )  П р о в ер к а  с в е т о в о г о  си гн а л а : О С Е  —  4 5 0 0 0 0 - 6 5 0 0 0 0 ,  К В  < 3  %;

3 )  Реж им ь[ работы  с  дв у м я  доза то р а м и : средня я  р а зн и ц а  м е ж д у  L C -ri и 

L C - le <  10% .

К о н к р е т н ы е  о ж и д а е м ы е  зн а ч ен и я  с м . в и н с т р у к ц и и  п о  п р и м е н е н и ю  Н а б о р а  

р е а г е н т о в  L ig h t C h e c k  (L ig h t C h e c k ).
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К о л и ч е с т в о  ц и к л о в  п р о в е д е н и я  т е с т о в  B G W  и п р о в ер к и  с в е т о в о г о  си г н а л а , 

за д а н н о е  п о  у м о л ч а н и ю  ( 1 ) ,  п р и  н е о б х о д и м о с т и  м о ж н о  и зм е н и т ь . Т а к ж е  

н е о б х о д и м о  в в ест и  с о о т в е т с т в у ю щ е е  к о л и ч е с т в о  к ю в ет . Е сл и  вы  н е  п р о в о д и т е  

т е с т ы  B G W  и л и  п р о в ер к и  с в е т о в о г о  с и г н а л а , н а с т р о й к у  ц и к л а  п о  у м о л ч а н и ю  

( 1 )  м о ж н о  и зм е н и т ь  н а  (0 ) . Н а ж м и т е  < О К > ,  и п о я в и т ся  д и а л о г о в о е  о к н о  

[ С о о б щ е н и е ]  д л я  п о д т в е р ж д е н и я  в в е д е н н ы х  п а р а м ет р о в . С н о в а  н а ж м и т е  

< О К > .
Н а ж м и т е  к н о п к у  < О т м е н а > , ч т о б ы  о т м е н и т ь  п р о в ер к у  а н а л и за т о р а  и зак ры ть  

о к н о  [П р о в е р к а  а н а л и з а т о р а ] .

А
Рисунок 6.4-2. Диалоговое окно [Сообщение] для проверки

анализатора
П Р И М Е Ч А Н И Е

1 . З а в е р ш и т е  в с е  п р о в ер к и  а н а л и за т о р а  п е р е д  н а ч а л о м  

ан ал и за .

2 .  П р и  в ы б о р е  о п ц и и  L C -le /L C -r i у с т а н о в и т е  ш т а ти в  с  

ж и д к о с т ь ю  д л я  п р о в ер к и  с в е т о в о г о  си г н а л а  н а  л и н и ю  11 и л и  12  

с п р а в а  в о б л а с т и  п р о б !

Е сл и  в х о д е  в ы п о л н ен и я  а н а л и за  п о л ь зо в а т ел ь  п о п ы т а ет ся  п е р е й т и  и з  м е н ю  в 

о к н о  <  П р о в е р к а  а н а л и з а т о р а  > , п о я в и т ся  д и а л о г о в о е  о к н о  с  п о д с к а зк о й  о  

т о м , ч т о  п р о в ер к у  с и с т е м ы  м о ж н о  в ы п о л н и ть  т о л ь к о  п о  за в е р ш е н и и  а н а л и за .

Огачго*

Рисунок 6.4-3. Диалоговое окно [Сообщение] для отмены операций

11.4.1 Загрузка жидкости для проверки светового сигнала
Ж и д к о с т ь  д л я  п р о в ер к и  с в е т о в о г о  с и г н а л а  и с п о л ь зу е т с я  д л я  п р о в ер к и  

п р а в и л ь н о ст и  р а б о т ы  ст а р т о в ы х  р е а г е н т о в , а  т а к ж е  п р а в и л ь н о ст и  и з м е р е н и й  и 

д о з а т о р о в .. П р и  в ы п о л н ен и и  п р о в ер к и  с в е т о в о г о  с и г н а л а  п о м е с т и т е  е м к о с т ь  с
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п о д г о т о в л е н н о й  ж и д к о с т ь ю  н а  ш т а ти в  эт и к е т к о й  к с к а н е р у  ш т р и х к о д а  и 

за г р у зи т е  е г о  в канал  11 и л и  1 2  о б л а с т и  п р о б . С и с т е м а  а в т о м а т и ч еск и  

и д е н т и ф и ц и р у е т  ж и д к о с т ь  и в ы в е д е т  и н ф о р м а ц и ю  о  н ей  н а  эк р а н  П О  

С в е д е н и я  о  п р о б е  с  ж е л т о й  о т м е т к о й  и зн а ч е н и е м  $1с$.

Р у ч н о й  з а п у с к  п р о в е р к и  с в е т о в о г о  с и г н а л а

Е сл и  с к а н е р у  ш т р и х к о д о в  н е  у д а е т с я  сч и т а т ь  с в е д е н и я  с  эт и к ет к и  е м к о ст и  

ж и д к о с т и  д л я  п р о в ер к и  с в е т о в о г о  си г н а л а  и л и  е с л и  эт и к ет к а  п о в р е ж д е н а ,  

с в е д е н и я  о  ж и д к о с т и  м о ж н о  в в ест и  в п р о г р а м м у  в р у ч н у ю . П о м е с т и т е  е м к о ст ь  

с  ж и д к о с т ь ю  д л я  п р о в ер к и  с в е т о в о г о  с и г н а л а  н а  ш т а ти в  и з а г р у зи т е  е г о  в канал  

11 и л и  12 о б л а с т и  п р о б . С  п о м о щ ь ю  м ы ш и  и л и  с е н с о р н о г о  эк р а н а  в ы б е р и т е  

п о л о ж е н и е  ж и д к о с т и  д л я  п р о в ер к и  с в е т о в о г о  с и г н а л а  в о б л а с т и  п р о б . Ч тобы  

за д а т ь  зн а ч е н и е  д л я  ж и д к о с т и , н а ж м и т е  к н о п к у

< L C > . Е е  п о л о ж е н и е  б у д е т  о т о б р а ж е н о  с  ж е л т о й  о т м е т к о й  и зн а ч е н и е м  $ L C $ . 

Н а ж м и т е  < С о х р а н и т ь > ,  ч т о б ы  в ер н у т ь ся  в и н т е р ф е й с  [Г л а в н ы й  э к р а н ] ,  

за т е м  н а ж м и т е  < П у с к >  д л я  в ы п о л н ен и я  п р о в ер к и  с в е т о в о г о  си г н а л а .

Т р е б о в а н и я  к р езу л ь т а т а м  п р о в ер к и  с в е т о в о г о  си гн ал а:

1 1 .4 .1 .1  П р о в ер к а  с в е т о в о г о  си гн а л а : О С Е  —  4 5 0 0 0 0 - 6 5 0 0 0 0 ,  К В  < 3  %;

1 1 .4 .1 .2  Р еж и м ы  р а б о т ы  с  д в у м я  д о за т о р а м и : ср ед н я я  р а зн и ц а  м е ж д у  L C -ri и 

L C 4 e < 1 0 % .

К о н к р е т н ы е  о ж и д а е м ы е  зн а ч е н и я  с м . в и н с т р у к ц и и  п о  ж и д к о с т и  п р о в е р к и  

Н а б о р  р е а г е н т о в  L ig h t  C h e c k  ( L ig h t  C h e c k ) .

11.4.2 Добавление жидкости для проверки светового сигнала
Ж и д к о с т ь  д л я  п р о в ер к и  с в е т о в о г о  с и г н а л а  и с п о л ь зу е т с я  д л я  п р о в ер к и  

п р а в и л ь н о с т и  р а б о т ы  ст а р т о в ы х  р е а г е н т о в , а  т а к ж е  п р а в и л ь н о ст и  и зм е р е н и й  

и д о з а т о р о в .

П р о в е р к у  с в е т о в о г о  с и г н а л а  н у ж н о  в ы п о л н я т ь  в с л е д у ю щ и х  т р е х  сл у ч а я х :

1 1 .4 .2 .1  Е ж е д н е в н о  п е р е д  за п у с к о м  п е р в о г о  ц и к л а  т е с т о в .

1 1 .4 .2 .2  П о с л е  с м е н ы  п ар ти и  с т а р т о в о г о  р еа г ен т а .

1 1 .4 .2 .3  П о с л е  п р о в е д е н и я  о б с л у ж и в а н и я  п р и б о р а .

П о д г о т о в к а  ж и д к о с т и  д л я  п р о в ер к и  с в е т о в о г о  си гн ал а:

1. Д о с т а н ь т е  е м к о с т ь  с  ж и д к о с т ь ю  д л я  п р о в ер к и  с в е т о в о г о  с и г н а л а  и з  

у п а к о в к и .

2 . О с т о р о ж н о  о т к р о й т е  ем к о ст ь .

3 . П е р е д  и с п о л ь зо в а н и е м  д а й т е  ж и д к о с т ь  д л я  п р о в ер к и  с в е т о в о г о  с и г н а л а  

н а ст о я т ь ся  в т е ч е н и е  как м и н и м у м  5 м и н у т . П р о в ер к а  с в е т о в о г о  с и г н а л а  

в ы п о л н я ет ся  п р и  к о м н а т н о й  т е м п е р а т у р е .

У с т а н о в и т е  е м к о с т ь  с  ж и д к о с т ь ю  д л я  с в е т о в о г о  с и г н а л а  ( б е з  р е зи н о в о й  

к р ы ш к и ) н а  ш т а ти в  д л я  п р о б . Ш т р и х к о д  ем к о с т и  д о л ж е н  б ы т ь  д о с т у п е н  

д л я  сч и т ы в а н и я . З а т е м  п о м е с т и т е  ш т а ти в  д л я  п р о б  в канал И  и л и  12  

о б л а с т и  п р о б  а н а л и за т о р а .

4 .

А
ОСТОРОЖНО!
Н е д о п у с к а й т е  о б р а зо в а н и я  п у зы р ь к о в , п о с к о л ь к у  э т о  м о ж е т  

п о в л и я т ь  н а  р езу л ь т а т ы  п р о в ер к и  с в е т о в о г о  с и г н а л а  и , как  

с л е д с т в и е , н а  т о ч н о с т ь  р е зу л ь т а т о в  а н а л и зо в , п р о в о д и м ы х  

а н а л и за т о р о м .
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11.5 Интерфейс [Реагенты]
В ы зв а т ь  и н т е р ф е й с  [Р е а г е н т ы ]  м о ж н о  т р ем я  с п о с о б а м и :

•  в ы б е р и т е  п у н к т  < Р е а г е н т ы >  в ст р о к е  м ен ю ;

•  о т к р о й т е  д в е р ц у  о б л а с т и  р еа г ен т о в ;

•  н а ж м и т е  н а  зн а ч о к  Р е а г е н т ы  в и н т е р ф е й с е  [Г л а в н ы й  э к р а н ] .  

В о з м о ж н ы е  д е й с т в и я  п о л ь зо в а т ел я  п о с л е  п е р е х о д а  в и н т ер ф ей с:

1 . З а г р у зк а  и л и  и зв л е ч е н и е  р еа г ен т о в .
2. П р о с м о т р /п р и н я т и е /о т к л о н е н и е /у т в е р ж д е н и е  р е зу л ь т а т о в  к а л и б р о в к и  и

за п у с к  к а л и б р о в к и .
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Рисунок 6.5-1. Интерфейс [Главный экран]

В  и н т е р ф е й с е  [Главный экран] зн а ч о к  Реагенты м о ж е т  о т о б р а ж а т ь с я  в 

ш е с т и  ц в етах:

•  С ер ы й : р е а г е н т  н е  за г р у ж е н .

•  К р а сн ы й : р е а г е н т  н е  р а с п о зн а н  с и с т е м о й .

•  Ж ел ты й: р еа г ен т  р а сп о зн а н  си ст ем о й ; н е т  у т в е р ж д е н н ы х  д а н н ы х  к ал и бров к и .

•  З е л е н ы й : р е а г е н т  р а с п о зн а н  с и с т е м о й ;  е с т ь  у т в е р ж д е н н ы е

д а н н ы е к а л и б р о в к и .

•  П у р п у р н ы й : р е а г е н т  р а с п о зн а н  с и с т е м о й ; д а н н ы е

к ал и бр ов к и  н ед ей ст в и т ел ь н ы .

•  Ч ер н ы й : р е а г е н т  р а с п о зн а н  с и с т е м о й ; с р о к  г о д н о с т и  р е а г е н т а  и ст ек .

В ы б е р и т е  п у н к т  <Реагент> в с т р о к е  м е н ю , ч т о б ы  п ер ей т и  в и н т е р ф е й с  [Реагенты].

Рисунок 6.5-2. Интерфейс [Реагенты]

Область реагентов 
Данные реагента

Калибровка

О т о б р а ж е н и е  с о с т о я н и я  и и м е н и  р еа г ен т а .

О т о б р а ж е н и е  н е о б х о д и м ы х  д а н н ы х  о  к а р т р и д ж е  

р еа г ен т о в .

П р о с м о т р  в ы ч и сл ен н о й  к р и в о й  р е а г е н т а . З а п у с к  

к а л и б р о в к и .
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О п е р а ц и и  с  

р е а г е н т о м

В ы х о д  и з  и н т е р ф е й с а  

п а к ет н о й  к а л и б р о в к и .

[ Р е а г е н т ы ] . П р о в ед ен и е

ь

□

00:00
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11.5.1 Область реагентов
О б л а с т ь  р е а г е н т о в  с о д е р ж и т  и н ф о р м а ц и ю  о  с о с т о я н и и  и и м е н и  р е а г е н т а  в 

о б л а с т и  р е а г е н т о в , в р ем ен и  п ер ем еш и в а н и я  м а г н и т н ы х  м и к р о ч а ст и ц  и т .д .  

Ч и с л о  п о д  и м ен ем  а н а л и за  у к а зы в а ет  н а  к о л и ч е с т в о  т е с т о в , к о т о р о е  м о ж н о  

в ы п о л н и ть  с  д а н н ы м  р е а г е н т о м . Т а й м е р  о б р а т н о г о  о т ч е т а  у к а зы в а е т  н а  в р ем я  

п е р е м е ш и в а н и я  м а г н и т н ы х  м и к р о ч а ст и ц .

1 . Р а с ш и ф р о в к а  ч и с е л  и  ц в е т о в

К р а сн ы й  и  зе л е н ы й  у к а зы в а ю т  н а  с о с т о я н и е  р е а г е н т о в  и п о д с к а зы в а ю т , к о г д а  

р е а г е н т  м о ж н о  и зв л еч ь  и з  о б л а с т и  р еа г ен т о в .

Таблица 6.5-3. Состояния реагента
Н о м е р  « 1 »  о зн а ч а е т , ч т о  р е а г е н т  р а с п о л о ж е н  н а  л и н и и  №  1 в  о б л а с т и  р еа г ен т о в . 

З е л е н ы й  ц в ет  у к а зы в а ет , ч т о  р е а г е н т  н е  и с п о л ь зу е т с я  и к а р т р и д ж  м о ж н о  

и зв л еч ь  и з  о б л а с т и  р еа г ен т о в .

Н о м е р  « 2 »  о зн а ч а е т , ч т о  р е а г е н т  р а с п о л о ж е н  н а  л и н и и  №  2  в о б л а с т и  р еа г ен т о в . 

К р а сн ы й  ц в ет  у к а зы в а ет , ч то  р е а г е н т  и с п о л ь зу е т с я  и к а р т р и д ж  н ел ь зя  и зв л еч ь  

и з  о б л а с т и  р еа г ен т о в .

А ПРИМЕЧАНИЕ
О б р а щ а й т е  в н и м а н и е  н а  с о с т о я н и е  и сп о л ь зо в а н и я

р еа ген та !

к а ж д о г о

2 . С о с т о я н и я  з а г р у з к и  р е а г е н т а

С у щ е с т в у е т  ч ет ы р е  с о с т о я н и я  за г р у зк и  р еа г ен т а . 

Таблица 6.5-4. Состояния загрузки реагента
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С и с т е м а  р а с п о зн а л а  р е а г е н т , о н  н а х о д и т с я  в к а н а л е №  2 ; ц в е т  ф о н а  с в е т л о ­

с е р ы й , ч т о  зн а ч и т , р е а г е н т  н е  в ы бр ан .
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3. Состояние калибровки
Д в а  м а л ен ь к и х  к в адр ата  р а зн о г о  ц в ет а  у к а зы в а ю т  н а  с о с т о я н и е  к а л и б р о в к и .

оо.-оо

Таблица 6.5-5. Состояния калибровки
О б о з н а ч е н и е О п р е д е л е н и е

■
(Красный) (Серый) Нет действительной калибровки.

■
(Красный) ^1(Красный)

Нет действительной калибровки, идет процесс 
калибровки.

■
(Красный) ^1(3еленый)

Нет действительной калибровки, новая 
калибровка выпотена, но не утверждена

■
(Зеленый) [~]{Серый)

Калибровка действительна (калибровка 
вступила в сипу).

■
(Зеленый) Красный)

Калиброыш действительна, идет процесс 
второй калибровки.

■
(Зеленый) ^1(3еленый)

Калибровка действительна, вторая калибровка 
выполнена, но ие вступила в силу.

■
(Пурпу̂ жый) П(Серый) Калибровка недейстш1тельна.

■
(Пурпурный) (Крас№1й)

Калиброыо недействительна, идет процесс 
второй калибровки

■
(Пурп^ныи) И( Зеленый)

Калибровка недействительна, вторая 
калибровка выпошена, но не утверждена.

■
(Черный) И(Черный) Реагент прос{юч^
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4 . С о с т о я н и е  в р е м е н и

Т а й м е р  о б р а т н о г о  о т ч е т а  у к а зы в а е т  н а  вр ем я  п е р е м е ш и в а н и я  м а г н и т н ы х  

м и к р о ч а с т и ц , к о т о р о е  п о  у м о л ч а н и ю  с о с т а в л я е т  3 0  м и н . Е сл и  н а ж а т ь  < П у с к > ,  

п р е ж д е  ч ем  т а й м е р  д о с т и г н е т  0 0 :0 0 , а н а л и за т о р  в ы д а с т  с о о б щ е н и е  с  

п о д с к а зк о й  о  т о м , ч т о  м а г н и т н ы е м и к р о ч а ст и ц ы  п е р е м е ш а н ы  д о  о д н о р о д н о г о  

с о с т о я н и я . В  т а к о м  с л у ч а е  н а ж м и т е  < О К > ,  ч т о б ы  н ач ать  т е с т .

В р е м я  п ер ем еш и в а н и я  м а г н и т н ы х  м и к р о ч а с т и ц  б у д е т  п е р е у с т а н о в л е н о  н а  

3 0 :0 0  в с л е д у ю щ и х  сл у ч а я х :

1 )  п о с л е  п е р е з а п у с к а  а н а л и за т о р а ;

2 )  п р и  п е р е з а г р у зк е  р е а г е н т а  п о с л е  е г о  о т с у т с т в и я  в с и с т е м е  б о л е е  2  м и н .

5 . П о р я д о к  и с п о л ь з о в а н и я  р е а г е н т о в

П р и  за г р у зк е  н е с к о л ь к и х  р е а г е н т о в  о д н о г о  т и п а  в о б л а с т и  р е а г е н т о в  о н и  

д о л ж н ы  б ы т ь  и с п о л ь зо в а н ы  в с л е д у ю щ е й  п о с л е д о в а т е л ь н о с т и :

1 )  П р и о р и т е т  о т д а е т с я  р еа г ен т а м  с  м ен ь ш и м  к о л и ч ест в о м  о с т а в ш и х с я  т е с т о в .

2 )  С н а ч а л а  и с п о л ь зу ю т с я  р еа г ен т ы  с л е в а , за т ем  —  сп р а в а .

11.6 Описание меню (Область проб]

И н т е р ф е й с  [О б л а с т ь  п р о б ]  м о ж н о  вы звать  т р ем я  с п о с о б а м и :

•  о т к р ы в  д в е р ц у  о б л а с т и  п р о б ;

•  н а ж а в  н а  зн а ч о к  О б л а с т ь  п р о б  в и н т е р ф е й с е  [Г л а в н ы й  э к р а н ];

•  н а ж а в  к н о п к у  < О б л а с т ь  п р о б >  в с т р о к е  м е н ю .

В о з м о ж н ы е  д е й с т в и я  п о л ь зо в а т ел я  п о с л е  п е р е х о д а  в и н т е р ф е й с  « п а ц и е н т о в » :

1 )  З а г р у зк а  с л е д у ю щ и х  т и п о в  п р о б  д л я  ан ал и за: п р о б а , к о н т р о л ь  и 

ж и д к о с т ь  д л я  п р о в ер к и  с в е т о в о г о  си гн а л а ;

2 )  В ы б о р  а н а л и за  д л я  п р о б ы .

3 )  У с т а н о в к а  S T A T  т е с т а  и л и  т е с т а  с  р а зв е д е н и е м .

4 )  Р е д а к т и р о в а н и е  с в е д е н и й  о  п р о б е .

Г и с т о г р а м м а  « п а ц и е н т о в »  м о ж е т  о т о б р а ж а т ь с я  в т р е х  ц в ета х :

•  К р а сн ы й : у с т а н о в л е н н ы й  ш тати в  н е  р а с п о зн а н  с и с т е м о й .

•  З е л е н ы й : у с т а н о в л е н н ы й  ш тати в  р а с п о зн а н  с и с т е м о й .

•  С ер ы й : н е т  у с т а н о в л е н н ы х  ш та ти в о в .
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Интерфейс [Область проб] состоит из следующих элементов:

О б л а с т ь  ш т а т и в о в  

З а г р у з к а

С в е д е н и я  о  п р о б е  

В ы б о р  а н а л и з а

В ы б о р  к л а с с а

< С о х р а н и т ь >

О т о б р а ж е н и е  со с т о я н и я  за г р у зк и  ш та ти в о в .

У к а за н и е  т и п а  т е с т а , н а п р и м е р , « S T A T » ,

« К о н т р о л ь » , « В ы б о р  р а зв е д е н и я »  и л и  

« Ж и д к о с т ь  д л я  п р о в ер к и  с в е т о в о г о  си г н а л а » .

О т о б р а ж е н и е  н о м е р а  п р о б ы .

П о зв о л я е т  п о л ь зо в а т ел я м  в ы б р а т ь  а н а л и зы  д л я  р а зн ы х  

п р о б .

П о зв о л я е т  п о л ь зо в а т ел я м  б ы с т р о  н ай ти  н у ж н ы й  

к л а сс  п р о б .

В ы х о д  и з  и н т е р ф е й с а  [О б л а с т ь  п р о б ] .

В  о б л а с т и  « В ы б о р  а н а л и за »  о п ц и и  B G W , L C - le  и L C -ri 

и с п о л ь зу ю т с я  д л я  п р о в ер к и  а н а л и за т о р а .

11.6.1 Область штативов
П о с л е  д о б а в л е н и я  ш т а ти в а  ск а н е р  ш т р и х к о д о в  сч и т ы в а ет  

н е о б х о д и м ы е  д а н н ы е  п р о б ы . К а ж д а я  к н о п к а  с о о т в е т с т в у е т  к ан ал у  

п р о б ы . В ы б е р и т е  н о м е р  ш т а т и в а  и н а ж м и т е  к н оп к у; в о б л а с т и  

С в е д е н и я  о  п р о б е  о т о б р а зи т с я  И Н  п р о б ы , а  ц в ет  к ан ал а  п р о б ы  

с т а н е т  си н и м .

Облааь штатитов
■ 1 т ■ ■ ■ ■  ■ ■ ■ ■вшл» а»1и

Ш  щ  и -
тттй

*
ж Ж Ж

Щ  | :  1 :
и «X Я  В ’ Г 't-

Z ш ж ж в ^  в  . в
г т т ж в -
X ш ш

Щ  Щ  в %
ь

т т ш т flNI т т Щ  1  1 т Ml
SSI es Ш

Рисунок 6.6-3. Область штативов
Н и ж е  п р и в е д е н ы  зн а ч ен и я  р а зн ы х  ц в ето в .
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1

Э т о т  зн а ч о к  у к а зы в а ет , ч т о  канал п р о б ы  п у с т о й .

Э т о т  зн а ч о к  у к а зы в а ет , ч т о  в к а н а л е  е с т ь  п р о б ы , д о п у с т и м ы е  дл я  

а н а л и за , и канал  в ы бр ан .

Э т о т  зн а ч о к  у к а зы в а ет , ч т о  в к ан ап е е с т ь  п р о б ы , д о п у с т и м ы е  д л я  

а н а л и за , н о  канал  н е  в ы бр ан .

3

W■1

Э т о т  зн а ч о к  у к а зы в а ет , ч т о  ш та ти в , п о м е щ е н н ы й  в к а н а л , н е  р а с п о зн а н

в
с
е
7

и е г о  н у ж н о  в в ест и  за н о в о .

выt
hi

ш•»

11.7 Описание меню (Отчет]
В ы б е р и т е  п у н к т  < О т ч е т >  в с т р о к е  м е н ю , ч т о б ы  о тк р ы ть  м е н ю  [О т ч е т ] .  

К н о п к и  н а  эк р а н е  сл ева:

Ж у р н м

/ У т м р ж д .  р п у я а г а т ы

и К а м и б р а та р

^ « • у ж ш т ы  КН

П р е »* р .с м с 1 «м ы

Рисунок 6.7-1. Меню [Отчет]
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Кнопка

< Ж у р н а л >

< У т в е р ж д .

р е з у л ь т а т ы >

< К а л и б р а т о р >

Функция
О т о б р а ж е н и е  ж у р н а л а  з а  т ек у щ и й  д е н ь , п о и с к  и 

о т о б р а ж е н и е  а р х и в а  ж у р н а л о в .

О т о б р а ж е н и е  у т в е р ж д е н н ы х  ж у р н а л о в  з а  т ек у щ и й  д е н ь , п о и с к  и 

о т о б р а ж е н и е  а р х и в а  у т в е р ж д е н н ы х  р е зу л ь т а т о в .

О т о б р а ж е н и е  у т в е р ж д е н н ы х  р е зу л ь т а т о в  к а л и б р о в к и  з а  т ек у щ и й  

д е н ь , п о и с к  и о т о б р а ж е н и е  а р х и в а  р е зу л ь т а т о в  к а л и б р о в к и .

< Р е з у л ь т а т ы  К К >

< П р о в е р .с и с т е м ы >

< К К >

О т о б р а ж е н и е  у т в е р ж д е н н ы х  р е зу л ь т а т о в  т е с т а  к о н тр о л я  з а  т ек у щ и й  

д е н ь .

О т о б р а ж е н и е  в с е х  р е зу л ь т а т о в  п р о в ер к и  с и ст ем ы .

О т о б р а ж е н и е  с в е д е н и й , о т н о с я щ и х с я  к гр а ф и к у  к о н тр о л я  к а ч ест в а .

< О т ч е т > О т о б р а ж е н и е  о т ч е т а  п о  а н а л и зу  и н е о б х о д и м ы х  н а ст р о ек .

1 2 И н д и к а т о р ы  со ст о я н и я  и о б сл у ж и в а н и е
12Л И н д и к а т о р ы  со сто ян и я

Рисунок 12.1-1. Строка состояния

В  н и ж н е й  ч а с т и  с т р о к и  с о с т о я н и я  и н т е р ф е й с а  П О  е с т ь  т р и  к н о п к и ,  

к о т о р ь [е  о т о б р а ж а ю т  и н ф о р м а ц и ю  о  с о с т о я н и и  а н а л и з а т о р а . Э т о

< Р е з е р в у а р >  ( Я В ) ,

< Т е м п . / н а п р я ж .> ( 1 ; ___ J )  и < О т х о д ы >

12.1.1 Р езер ву ар
К н о п к а  < Р е з е р в у а р >  и с п о л ь зу е т с я  д л я  о ц е н к и  к о л и ч е с т в а  к ю в ет , у р о в н я  

ж и д к о с т и  п р о м ы в о ч н о й  и ст а р т о в ы х  р еа г ен т о в .

Ц в ето в ь [е  о б о зн а ч е н и я  к н оп к и  < Р е з е р в у а р >  о зн а ч а ю т  с л е д у ю щ е е :

З е л е н ы й  В с е  р а с х о д н ы е  м а т ер и а л ы  в у д о в л е т в о р и т е л ь н о м  с о с т о я н и и .

Ж е л т ы й У р о в е н ь  о д н о г о  и л и  н еск о л ь к и х  р а с х о д н ы х  м а т ер и а л о в  

н е у д о в л е т в о р и т е л е н .

К р а с н ы й О д и н  и л и  н еск о л ь к о  р а с х о д н ы х  м а т ер и а л о в  п о ч т и  п о л н о с т ь ю  

и сп о л ь зо в а н ы .
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А О С Т О Р О Ж Н О !

П р и  ср а б а т ы в а н и и  с и г н а л а  т р ев о г и  п р о в е р ь т е  р а с х о д н ы е  

м а т ер и а л ы  и о б н о в и т е  и х .

Н а ж м и т е  к н о п к у  < Р е з е р в у а р > , ч т о б ы  о тк р ы ть  д и а л о г о в о е  о к н о  [ С о с т о я н и е  

р е з е р в у а р а ]  д л я  п р о с м о т р а  с о с т о я н и я  к ю в е т  и у р о в н я  с т а р т о в ы х  р е а г е н т о в  и 

ж и д к о с т и  п р о м ы в о ч н о й .

П в м яа о ч м в  ш в я ю »

Рисунок 12.1-2. Диалоговое окно [Состояние резервуара]

К ю в е т ы

З е л е н ы й

Ж е л т ы й

К р а с н ы й

К о л и ч е с т в о  п л а ст и н  к ю в ет: > 2 5 .

К о л и ч е с т в о  п л а ст и н  к ю в ет: о т  5  д о  2 5  в к л ю ч и т ел ь н о . В  э т о м  с л у ч а е  

п о я в л я ется  п р е д у п р е ж д е н и е  « К о л и ч е с т в о  к ю в ет  п о д х о д и т  к к о н ц у !» , и 

зв у ч и т  си г н а л .

К о л и ч е с т в о  п л а ст и н  к ю в ет  = : < 5 . В  э т о м  с л у ч а е  п о я в л я ется

п р е д у п р е ж д е н и е  « К ю в е т ы  з а к о н ч и л и с ь ! » ,  и зв у ч и т  си г н а л .

А н а л и за т о р  с о о б щ и т  о б  о ш и б к е  и в ы к л ю ч и тся .

Ж и д к о с т ь  п р о м ы в о ч н а я

Н и ж е  п р и в е д е н ы  о б о зн а ч е н и я  у р о в н я  ж и д к о с т и  п р о м ы в о ч н о й .

О б ъ е м  ж и д к о с т и  п р о м ы в о ч н о й :  > 2 0  %. 

О б ъ е м  ж и д к о с т и  п р о м ы в о ч н о й :  < 2 0  %.Почти пустой

п у с т о й
Ж и д к о с т ь  п р о м ы в о ч н а я  за к о н ч и л а сь . А н а л и за т о р  с о о б щ и т  о б  

о ш и б к е  и в ы к л ю ч и тся .

А
О С Т О Р О Ж Н О !

1 ) В ы к л ю ч и т е  а н а л и за т о р , п р е ж д е  ч ем  д о б а в л я т ь  ж и д к о с т ь  

п р о м ы в о ч н у ю . П о л ь зо в а т е л ь  м о ж е т  п о д к л ю ч и т ь  ба к  

ж и д к о с т и  п р о м ы в о ч н о й  к д р у г о й  е м к о с т и  с  п о м о щ ь ю  

т р у б к и  н еп р ер ы в н о й  п о д а ч и , ч т о б ы  в о с п о л н и т ь  у р о в е н ь  

ж и д к о с т и  в о  вр ем я  р а б о т ы  а н а л и за т о р а .

С т а р т о в ы е  р е а г е н т ы

Н и ж е  п р и в е д е н ы  о б о зн а ч е н и я  у р о в н я  ст а р т о в ы х  р е а г е н т о в .
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Объем стартовых реагентов 1 и 2: >20 % .

Почти пустой О б ъ е м  ст а р т о в ы х  р е а г е н т о в  1 и 2 : < 2 0  %.

Ж

С т а р т о в ы е  р еа г ен т ы  1 и 2  за к о н ч и л и сь . А н а л и за т о р  с о о б щ и т  

о б  о ш и б к е  и в ы к л ю ч и тся .

ОСТОРОЖНО!
Н е  м е н я й т е  с т а р т о в ы е  р еа г ен т ы  в о  вр ем я  п р о в е д е н и я  а н а л и за .

12.1.2 Т е м п е р а т у р а  и  н ап р яж е н и е

Ц в е т о в ы е  о б о зн а ч е н и я  к н о п к и  < Т е м п ./н а п р я ж .>  о зн а ч а ю т  с л е д у ю щ е е :

В с е  п о к а за тел и  т ем п ер а т у р ы  и н а п р я ж ен и я  а н а л и за т о р а  в 

н о р м е .

О д и н  или н е с к о л ь к о  п о к а за т е л е й  т е м п е р а т у р ы  или  

н а п р я ж ен и я  а н а л и за т о р а  з а  п р е д е л а м и  н о р м ы .

Н а ж м и т е  к н о п к у  < Т е м п ./н а п р я ж .> ,  ч т о б ы  о тк р ы ть  д и а л о г о в о е  о к н о  

[П а р а м е т р ы  а н а л и з а т о р а ]  д л я  п р о с м о т р а  п а р а м ет р о в  т е м п ер а т у р ы  и 

н а п р я ж ен и я  а н а л и за т о р а .

в Ш В "

-ч

К п р п см т п п м м

42te H I  

*»9

-iSB

♦sa 
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Сн«<ш> икйм$н
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И м рю тя» в«ж«1«г'* Я  g  я  ПРМХДИМ1 |>ea»Bi«HMian»w »aH
М ммвм*геггми'4|S V й  <«ммям aeawwMt мпмиА 
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Рисунок 12.1-3. Диалоговое окно [П а р а м е т р ы  систем ы ]

12.1.3 О тх о д ы

Ц в е т о в ы е  о б о зн а ч е н и я  к н о п к и  < О т х о д ы >  о зн а ч а ю т  с л е д у ю щ е е :  

С о с т о я н и е  в с е х  к о н т е й н е р о в  о т х о д о в  в н о р м е .

О д и н  и л и  н еск о л ь к о  к о н т е й н е р о в  о т х о д о в  п о ч т и  

за п о л н ен ы .

О д и н  или н е с к о л ь к о  к о н т е й н е р о в  о т х о д о в  за п о л н е н ы .
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Н а ж м и т е  к н о п к у  < О т х о д ы > , ч т о б ы  о тк р ы ть  д и а л о г о в о е  о к н о  [ С о с т о я н и е  

е м к о с т е й  д л я  о т х о д о в ]  д л я  п р о с м о т р а  у р о в н я  ж и д к о с т и  в б а к е  ж и д к и х  

о т х о д о в  и к о л и ч е с т в а  и с п о л ь зо в а н н ы х  к ю в ет  в м е ш к е  о т х о д о в .

Ревомонный »«вуль

Е
Сброс

Рисунок 12.1-4. Диалоговое окно [Состояние емкостей для отходов] 

1 2 .1 .3 .1  Ж и д к и е  о т х о д ы

Н и ж е  п р и в е д е н ы  о б о зн а ч е н и я  у р о в н я  ж и д к и х  о т х о д о в .

Почти
заполнен

полный

О б ъ е м  ж и д к о с т и  в б а к е  ж и д к и х  о т х о д о в  < 8 0  % .

О б ъ е м  ж и д к о с т и  в б а к е  ж и д к и х  о т х о д о в  д о с т и г  8 0 - 9 0  % . 

О б ъ е м  ж и д к о с т и  в б а к е  ж и д к и х  о т х о д о в  д о с т и г  9 0 - 1 0 0  %.

А
О С Т О Р О Ж Н О !

Е сл и  зн а ч о к  ст а н о в и т с я  ж ел т ы м  и л и  к р а сн ы м , а н а л и за т о р  

в ы д а ст  п р е д у п р е ж д а ю щ е е  с о о б щ е н и е . В  т а к о м  с л у ч а е  

н е о б х о д и м о  о п о р о ж н и т ь  б а к  ж и д к и х  о т х о д о в .

Р е а к ц и о н н ы й  м о д у л ь

З е л е н ы й

Ж е л т ы й

К р а с н ы й

А

К о л и ч е с т в о  и с п о л ь зо в а н н ы х  п л а ст и н  к ю в ет: < 2 8 0 .

К о л и ч е с т в о  и с п о л ь зо в а н н ы х  п л а ст и н  к ю в ет  о т  2 8 0  (в к л ю ч и т е л ь н о ) д о  

3 0 0 0  (н е в к л ю ч и т е л ь н о ).

К о л и ч е с т в о  и с п о л ь зо в а н н ы х  п л а ст и н  к ю в ет: > 3 0 0 .

О С Т О Р О Ж Н О !

Е сл и  зн а ч о к  ст а н о в и т ся  ж ел ты м  и л и  к р а сн ы м , с и с т е м а  в ь щ аст  

п р е д у п р е ж д а ю щ е е  с о о б щ е н и е . В  т а к о м  с л у ч а е  н е о б х о д и м о  

о п о р о ж н и т ь  м е ш о к  о т х о д о в .

12.2 Обслуживание резервуаров
В  с л у ч а я х , к о г д а  р а с х о д н ы е  м а т ер и а л ы  п о д х о д я т  к к о н ц у  и л и , п р о и с х о д и т  

за п о л н е н и е  к о н т е й н е р о в  о т х о д о в , а н а л и за т о р  с о о б щ а е т  о б  о ш и б к е  и 

в ы к л ю ч а ется , а  в и н т е р ф е й с е  П О  о т к р ы в а ет ся  д и а л о г о в о е  о к н о  [Р а б о т а  

п р и о с т а н о в л е н а ] .  П о с л е  в о с с т а н о в л е н и я  у р о в н я  р а с х о д н ы х  м а т ер и а л о в  и 

у д а л е н и я  о т х о д о в  н а ж м и т е  к н о п к у  < П р о д о л ж и т ь > , ч т о б ы  в о з о б н о в и т ь  а н а л и з  

(п о т р е б у е т с я  и н и ц и а л и за ц и я  о т с е к а  х р а н е н и я ).
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12.2.1 Размещение кювет
Э т а п ы  п р о ц е с с а :

1. Р а с п а к у й т е  к ю в ет ы  в с о о т в е т с т в и и  с  и н с т р у к ц и е й  и д о с т а н ь т е  п л а ст и н у  

и з  8  р я д о в  к ю в ет .

2 . Р а зм е с т и т е  к ю в еты  н а  л е н т у  к о н в е й е р а  в д о л ь  н а п р а в л ен и я  д в и ж е н и я .

3 . Л е н т а  к о н в е й е р а  а в т о м а т и ч еск и  п е р е м е с т и т  к ю в еты  в о т с е к  х р а н ен и я .

4 . П о с л е  о с т а н о в к и  л ен т ы  м о ж н о  с н о в а  д о б а в и т ь  к ю в еты .

5. П о в т о р и т е  п р о ц е с с  д о  п о л н о г о  за п о л н е н и я  о т с е к а  х р а н е н и я .

6 . К ю в е т ы  м о ж н о  д о б а в и т ь  в л ю б о е  в р е м я  р а б о т ы  

а н а л и з а т о р а .

Ж
П Р И М Е Ч А Н И Е

1 ) О б р а щ а й т е  в н и м а н и е  н а  к о л и ч е с т в о  о с т а в ш и х с я  к ю в ет  во  

вр ем я  в ы п о л н ен и я  ан ал и за!

2 )  Р а з  в н е д е л ю  н е о б х о д и м о  о с в о б о ж д а т ь  о т с е к  х р а н ен и я  д л я  

о б е с п е ч е н и я  ч и ст о т ы  к ю в ет .

12.2.2 Добавление жидкости промывочной

Е м к о ст ь  с  п р о м ы в о ч н о й  ж и д к о с т ь ю  у с т а н о в л е н а  в к о р п у с е  а н а л и за т о р а . 

О п ц и я

« Ж и д к о с т ь  п р о м ы в о ч н а я »  и с п о л ь зу е т с я  д л я  п р о м ы в к и  д о за т о р а , с и с т е м ы  

т р у б о к  и м а г н и т н ы х  м и к р о ч а ст и ц . У р о в е н ь  п р о м ы в о ч н о й  ж и д к о с т и  м о ж н о  

о т с л е ж и в а т ь  с  п о м о щ ь ю  и н д и к а т о р а  у р о в н я , к о т о р ы й  о т о б р а ж а е т с я  с о  

с в ет о в ы м  п р е д у п р е д и т е л ь н ы м  с и г н а л о м  зн а ч к а  < Р е з е р в у а р >  в гл а в н о м  м е н ю . 

Н а ж м и т е  к н о п к у  < Р е з е р в у а р > , ч т о б ы  о тк р ы ть  о к н о  [С о с т о я н и е  р е з е р в у а р а ] .  

Н а  эк р а н е  п о я в и т ся  и н ф о р м а ц и я  о  к о л и ч е с т в е  к ю в ет  в о т с е к е  х р а н е н и я  и 

у р о в н е  ст а р т о в ы х  р е а г е н т о в  и п р о м ы в о ч н о й  ж и д к о с т и .

А О С Т О Р О Ж Н О !

В  с и с т е м е  д о л ж н о  б ы ть  д о с т а т о ч н о  ж и д к о с т и  п р о м ы в о ч н о й  

п е р е д  н а ч а л о м  р а б о т ы  и во вр ем я  в ы п о л н ен и я  ан ал и за!

Ч т о б ы  д о б а в и т ь  ж и д к о с т ь  п р о м ы в о ч н у ю  в  р е ж и м е  о ж и д а н и я :

1. С н и м и т е  г е р м е т и ч н у ю  к р ы ш к у с  и н д и к а т о р о м  у р о в н я  и и зв л е к и т е  ш л а н г  

и з с о о т в е т с т в у ю щ е й  ем к о ст и .

2 .  Д о б а в ь т е  ж и д к о с т ь  п р о м ы в о ч н у ю  и за к р о й т е  г е р м е т и ч н у ю  кры ш к у.

3 .  З а п о л н е н и е  т р у б о к : н а ж м и т е  < П р о в е р к а  а н а л и з а т о р а >  в ст р о к е  м е н ю  и 

в д и а л о г о в о м  о к н е  [П р о в е р к а  а н а л и з а т о р а ]  в ы б е р и т е  д о з а т о р  и 

п р о м ы в о ч н ы й  у з е л . В в е д и т е  зн а ч ен и я  ( 3 )  и ( 6 )  в с о о т в е т с т в у ю щ и х  ц и к л а х  

и н а ж м и т е  < О К > , ч т о б ы  н ач ать  п р о м ы в к у .

4 .

Ч т о б ы  д о б а в и т ь  ж и д к о с т ь  п р о м ы в о ч н у ю  в о  в р е м я  в ы п о л н е н и я  т е с т о в :

Д л я  д о б а в л е н и я  ж и д к о с т и  п р о м ы в о ч н о й  в о  в р ем я  в ы п о л н ен и я  т е с т о в

в о с п о л ь зу й т е с ь  т р у б к о й  н еп р ер ы в н о й  п о д а ч и  и е щ е  о д н и м  б а к о м  ж и д к о с т и

п р о м ы в о ч н о й .

12.2.3 Замена стартовых реагентов
К о н т е й н е р  д л я  ст а р т о в ы х  р е а г е н т о в  н а х о д и т с я  в к о р п у с е  а н а л и за т о р а  сп р а в а .

П р и  о т к р ы ти и  д в ер ц ы  к о р п у с а  вы у в и д и т е  о т м е т к и  S I  и S 2  н а  т р у б к а х
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р е а г е н т о в .

« 8 1 »  и « 8 2 »  с л у ж а т  д л я  о б о зн а ч е н и я  с т а р т о в о г о  р е а г е н т а  1 и с т а р т о в о г о  

р е а г е н т а  2 , с о о т в е т с т в е н н о . Е м к о ст ь  с  р е а г е н т о м  за к р ы та  н а в и н ч и в а ю щ ей ся  

к р ы ш к о й , к о т о р у ю  м о ж н о  сн я т ь . И н д и к а т о р  у р о в н я  н а  к р ы ш к е у к а зы в а е т  на  

у р о в е н ь  с т а р т о в о г о  р еа г ен т а .
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А

А

ОСТОРОЖНО!
1 2 .2 .3 .1  П е р е д  н а ч а л о м  р а б о т ы  у б е д и т е с ь , ч т о  в

ан а л и за т о р е д о с т а т о ч н о г о  с т а р т о в о г о  р еа ген та !

1 2 .2 .3 .2  Н е  м ен я й т е  с т а р т о в ы е  р еа г ен т ы  в о  в р ем я  п р о в е д е н и я  

а н а л и за .

1 2 .2 .3 .3  У б е д и т е с ь , ч т о  ш л ан ги  с т а р т о в ы х  р е а г е н т о в  п о д к л ю ч е н ы  

в ер н о .

О С Т О Р О Ж Н О !
1) Н и к о г д а  н е  в ы л и в ай те с т а р т о в ы е  р еа ген ты : в э т о й  о б л а с т и  

н е д о п у с т и м  р а зл и в  ж и д к о с т и !

2 )  Н и к о г д а  н е  с м е ш и в а й т е  ст а р т о в ы й  р е а г е н т  1 и ст а р то в ы й  

р е а г е н т  2  в р у ч н у ю .

3 )  С у щ е с т в у е т  о п а с н о с т ь  х и м и ч е с к о г о  о ж о г а !  О зн а к о м ь т е с ь  

с  и н с т р у к ц и е й  п о  п р и м е н е н и ю  к ст а р т о в ы м  р еа г ен т а м .

Э т а п ы  п р о ц е с с а :

З а м е н а  с т а р т о в ы х  р е а г е н т о в  и з  о д н о й  п а р т и и :

1. О т к р о й т е  е м к о с т ь  с т а р т о в о г о  р е а г е н т а  1 и и зв л ек и т е  с о е д и н и т е л ь н у ю  

т р у б к у .

Р а зм е с т и т е  н о в у ю  е м к о с т ь  с о  ст а р то в ы м  р е а г е н т о м  1 в с о о т в е т с т в у ю щ у ю  

п о зи ц и ю .

З а к р о й т е  н а в и н ч и в а ю щ у ю ся  кры ш ку.

В ы п о л н и т е  за м е н у  с т а р т о в о г о  р е а г е н т а  2 , как о п и с а н о  в ы ш е. 

С о е д и н и т е л ь н ы е  т р у б к и  ст а р т о в ы х  р е а г е н т о в  о т м е ч е н ы  р а зн ы м и  

н о м е р а м и . У б е д и т е с ь  в п р а в и л ь н о ст и  п о д к л ю ч е н и я  т р у б о к .

З а п о л н е н и е  т р у б о к : н а ж м и т е  < П р о в е р к а  а н а л и з а т о р а >  в с т р о к е  м е н ю  и 

в д и а л о г о в о м  о к н е  [ П р о в е р к а  а н а л и з а т о р а ]  в ы б е р и т е  к а м ер у . В в е д и т е  

зн а ч е н и е  ( 3 )  в с о о т в е т с т в у ю щ и х  ц и к л а х  и н а ж м и т е  < О К > ,  ч т о б ы  н а ч а т ь  

п р о м ы в к у .

З а м е н а  с т а р т о в ы х  р е а г е н т о в  и з  р а з н ы х  п а р т и й . В ы п о л н и т е  о п и с а н н ы е  

д а л е е  д о п о л н и т е л ь н ы е  у к а з а н и я .

7 . Ф о н о в а я  п р ом ы в к а: в ы б е р и т е  п у н к т  < П р о в е р к а  а н а л и з а т о р а >  в ст р о к е  

м е н ю . И з м е н и т е  п р е д у с т а н о в л е н н ы е  зн а ч е н и е  (1 )  в о б л а с т и  B G W , L c - le  и 

L c-r i н а  ( 0 )  и н а ж м и т е  < О К > , ч т о б ы  н ач ать  т е с т  B G W .

12.2.4 И спользованные кю веты

К о н т е й н е р  д л я  и с п о л ь зо в а н н ы х  к ю в ет  н а х о д и т с я  с  п р а в о й  с т о р о н ы  к о р п у с а  

а н а л и за т о р а . П р о г р а м м а  а в т о м а т и ч еск и  о п р е д е л я е т  к о л и ч ест в о  

и с п о л ь зо в а н н ы х  к ю в ет  и у в е д о м л я е т  п о л ь зо в а т ел я .

К о г д а  м е ш о к  д л я  о т х о д о в  за п о л н я е т с я , е г о  м о ж н о  сн я т ь  с  п о д с т а в к и . З а м е н и т е  

м е ш о к  и  у с т а н о в и т е  е г о  о б р а т н о  н а  п о д с т а в к у . Н а ж м и т е  к н о п к у  < О т х о д ы >  в 

с т р о к е  с о с т о я н и я , ч т о б ы  о тк р ы ть  д и а л о г о в о е  о к н о  [ С о с т о я н и е  е м к о с т е й  д л я  

о т х о д о в ] .  Н а ж м и т е  < С б р о с > ,  ч т о б ы  с б р о с и т ь  к о л и ч е с т в о  и сп о л ь зо в а н н ы х  

к ю в ет .
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А
ОСТОРОЖНО!

1 2 .2 .4 .1  П о с л е  у д а л е н и я  и с п о л ь зо в а н н ы х  к ю в е т  с б р о с ь т е  к о л и ч е с т в о  

и с п о л ь зо в а н н ы х  к ю в ет . В  п р о т и в н о м  с л у ч а е  

п р е д у п р е ж д а ю щ е е  с о о б щ е н и е  о с т а н е т с я  н а  эк р а н е .

1 2 .2 .4 .2  У б е д и т е с ь  в п р а в и л ь н о ст и  р а зм е щ е н и я  м е ш к а  д л я  о т х о д о в . В  

п р о т и в н о м  с л у ч а е , к ю в еты  м о г у т  за ст р я т ь  н а  к р а ю  с б о р н и к а  

и с п о л ь зо в а н н ы х  к ю в ет  п о с л е  в ы х о д а  и з к а м ер ы , п р еп я т ст в у я  

р а б о т е  а н а л и за т о р а .

1 2 .2 .4 .3  И с п о л ь зо в а н н ы е  к ю в еты  н е о б х о д и м о  п е р е м е щ а т ь  в м е ш о к  дл я  

о т х о д о в , т .к . о с т а в ш и е с я  в н и х  в е щ е с т в а  м о г у т  п р и в е с т и  к 

за р а ж е н и ю . У т и л и зи р у й т е  и с п о л ь зо в а н н ы е  к ю в еты  в 

с о о т в е т с т в и и  с  м ест н ы м и  за к о н а м и  и п о с т а н о в л е н и я м и .

12.2.5 Жидкие отходы
П о р т  д л я  ж и д к и х  о т х о д о в  р а с п о л о ж е н  в н у тр и  к о р п у с а  а н а л и за т о р а . П р и  

н е о б х о д и м о с т и  у д а л е н и я  ж и д к и х  о т х о д о в  о т к р о й т е  п е р е д н ю ю  д в е р ц у  

к о р п у с а , вы н ьте п о д н о с , о т к р у т и т е  к р а с н у ю  к р ы ш к у б а к а  ж и д к и х  о т х о д о в ,  

и зв л е к и т е  е г о  и у д а л и т е  ж и д к и е  о т х о д ы .

И ст о ч н и к а м и  ж и д к и х  о т х о д о в  я в л я ю тся  к ю в еты , с и с т е м а  д о зи р о в а н и я  и

п р о м ы в о ч н ы й  у з е л , а  т а к ж е  м а г н и т н ы е м и к р о ч а ст и ц ы , ст а р т о в ы е  р еа г ен т ы , 

п р о б ы , р еа г ен т ы  и ж и д к о с т ь  п р о м ы в о ч н а я .

ОСТОРОЖНО!
1 2 .2 .5 .1  П р и  р а б о т е  н а д е в а й т е  п ер ч атк и !

1 2 .2 .5 .2  У т и л и зи р у й т е  ж и д к и е  о т х о д ы  в с о о т в е т с т в и и  с  м ест н ы м и  

за к о н а м и  и п о ст а н о в л ен и я м и .

1 2 .2 .5 .3  Р е г у л я р н о  п р о в о д и т е  о ч и с т к у  б а к а  ж и д к и х

о т х о д о в  в с о о т в е т с т в и и  с  т р е б о в а н и я м и  р у к о в о д с т в а

п о  о б с л у ж и в а н и ю .

А
1 3 3 а гр у зк а  р еаген та

13.1 Картридж с реагентами
В с е  к а р т р и д ж и  с  р е а г е н т а м и , как п р а в и л о , в ы гл я д я т  с л е д у ю щ и м  о б р а зо м :

Рисунок. 13.1-1. Картридж с реагентами

1 3 .1 .1  П л о м б а  с л у ж и т  д л я  и зо л я ц и и  р е а г е н т а . Ч е р е з  н е е  д о з а т о р  п р о н и к а ет  

в н у тр ь  д л я  за б о р а  р еа г ен т а .

1 3 .1 .2  Р у ч к а  п о зв о л я е т  п о л ь зо в а т е л ю  у д о б н о  д е р ж а т ь  к а р т р и д ж .

1 3 .1 .3  М ет к а  R F 1D , р а с п о л о ж е н н а я  з а  м ет к о й  И Н , с о д е р ж и т  с в е д е н и я  о  р е а г е н т е .

1 3 .1 .4  М е т к а  И Н  с о д е р ж и т  и н ф о р м а ц и ю  о  к о м п о н е н т а х  р е а г е н т а , е г о  н а зв а н и и ,

192



с р о к е  г о д н о с т и  и п р о ч и е  с в е д е н и я  о  к а р т р и д ж е .

1 3 .1 .5  У с т р о й с т в о  дл я  см еш и в а н и я  м а г н и т н ы х  м и к р о ч а с т и ц  п о д с о е д и н я е т с я  к 

ш е й к е р у  в о б л а с т и  р е а г е н т о в  д л я  п е р е м е ш и в а н и я  м а г н и т н ы х  

м и к р о ч а с т и ц  д о  о д н о р о д н о г о  с о с т о я н и я .

1 3 .1 .6  Э т и к е т к а  И Н  б л о к и р у е т  ф о т о э л е м е н т  п р и  в в е д е н и и  р е а г е н т а  в о б л а с т ь  

р е а г е н т о в , ч т о б ы  с и с т е м а  м о г л а  е г о  и д е н т и ф и ц и р о в а т ь .

1 3 .1 .7  З а ж и м  к р еп л ен и я  п р е д н а зн а ч е н  д л я  ф и к с а ц и и  р е а г е н т а , в в е д е н н о г о  в 

о б л а с т ь  р еа г ен т о в .

13.2 З а гр у зк а  р е аген та

П о д го т о в к а  р е аген та
Н е д о п у с т и м о  х р а н е н и е  р е а г е н т о в  в п е р е в е р н у т о м  с о с т о я н и и . П р о в ер ь т е  

п р а в и л ь н о ст ь  и х  р а зм е щ е н и я . Т а к ж е за п р е щ е н о  в зб а л т ы в а т ь  р еа г ен т .

1. В ы н ь т е  у п а к о в к у  с  р е а г е н т о м  и з  х о л о д и л ь н о й  кам ер ы .

2 . В ы н ь т е  к а р т р и д ж  с  р еа г ен т а м и  и з  у п а к о в к и .

3 . П р о в е р ь т е  п л о м б у  и д р у г и е  ч а ст и  к а р т р и д ж а , ч т о б ы  у б е д и т ь с я  в 

о т с у т с т в и и  п р о т еч ек . П р и  о б н а р у ж е н и и  п р о т еч к и  н е м е д л е н н о  с в я ж и т е с ь  

с  м е с т н ы м  п р е д с т а в и т е л е м  к о м п а н и и .

П р о в е р ь т е  к а ж д ы й  э л е м е н т  к а р т р и д ж а  с  р е а г е н т а м и  н а  н а л и ч и е  в 

ж и д к о с т и  п у зы р ь к о в . В  с л у ч а е  о б н а р у ж е н и я  п у зы р ь к о в  и с п о л ь зу й т е  

д о з а т о р  д л я  и х  у д а л е н и я ; т о л ь к о  п о с л е  э т о г о  р е а г е н т  м о ж н о  и сп о л ь зо в а т ь . 

О с т о р о ж н о  п р о в е р н и т е  у с т р о й с т в о  д л я  см еш и в а н и я  м а г н и т н ы х  

м и к р о ч а ст и ц , ч т о б ы  у б е д и т ь с я , ч т о  е г о  в р а щ е н и ю  н и ч т о  н е  м еш а ет . 

О с т о р о ж н о  с н и м и т е  п л ен к у  за щ и т н о й  п л о м б ы  к а р т р и д ж а .

У д а л и т е  ж и д к о с т ь  с  п о в е р х н о с т и  к а р т р и д ж а , ч т о б ы  и зб е ж а т ь  

р а с п р о с т р а н е н и я  в н у т р и б о л ь н и ч н о й  и н ф ек ц и и .

4 .

З а гр у зк а  р е аген та
П р е ж д е  ч ем  в ста в и ть  р е а г е н т  в о б л а с т ь  р е а г е н т о в  у б е д и т е с ь , ч т о  п р о г р а м м н о е  

о б е с п е ч е н и е  и  к о м п ь ю т ер  (а н а л и за т о р ) р а б о т а ю т  н о р м а л ь н о .

1 . О т к р о й т е  д в е р ц у  о б л а с т и  р еа г ен т о в ; п р о г р а м м а  а в т о м а т и ч еск и  о т о б р а зи т  

и н т е р ф е й с  [Реагенты].
В о зь м и т е  к а р т р и д ж  р е а г е н т а  з а  р у ч к у  и п о д н е с и т е  е г о  R F ID  м ет к о й  к 

д а т ч и к у  (п р и м е р н о  н а  2  с е к у н д ы ). П р о зв у ч и т  с и г н а л . О д н о к р а т н ы й  

си г н а л  о зн а ч а е т , ч т о  м ет к а  у с п е ш н о  о т ск а н и р о в а н а .

Д е р ж а  р е а г е н т  п р я м о , в став ь те  е г о  в д о л ь  п у с т о й  л и н и и  д л я  р еа г ен т о в . 

К о м п ь ю т е р н а я  п р о г р а м м а  с ч и т а е т  н е о б х о д и м ы е  д а н н ы е; в и н т е р ф е й с е  

[Реагенты] о т о б р а зи т с я  им я р е а г е н т а , и с о о т в е т с т в у ю щ а я  к н о п к а  

п о л о ж е н и я  р е а г е н т а  с т а н е т  т е м н о -с е р о й .

В  с л у ч а е  с б о я  сч и ты в ан и я  д а н н ы х  п о в т о р и т е  о п и с а н н ы е  о п е р а ц и и .

П о с л е  о зн а к о м л ен и я  с  д а н н ы м и  о  р е а г е н т е  за к р о й т е  д в е р ц у  о б л а с т и  

р е а г е н т о в  и в ы й д и т е  и з  и н т е р ф е й с а  [Реагенты].

2 .
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Рисунок 13.2-1. Сканирование и загрузка реагента 

Извлечение реагента
П р и  и зв л е ч е н и и  к а р т р и д ж а  и з  а н а л и за т о р а  у б е д и т е с ь  в н о р м а л ь н о й  р а б о т е  

п р о г р а м м н о г о  о б е с п е ч е н и я  и а н а л и за т о р а , ч т о б ы  о б е с п е ч и т ь  и зв л е ч е н и е  

р е а г е н т а  при д о л ж н ы х  у с л о в и я х . Н ел ь зя  и зв л ек а ть  р е а г е н т  в х о д е  в ы п о л н ен и я  

а н а л и зо в , а  т а к ж е е с л и  а н а л и за т о р  о ж и д а е т  п о л у ч е н и я  р е зу л ь т а т о в  

(с о о т в е т с т в у ю щ и й  канал в и н т е р ф е й с е  (Р е а г е н т ы ]  б у д е т  в ы д е л е н  к р а сн ы м ). 

В  п р о т и в н о м  с л у ч а е  э т о  м о ж е т  п р и в ест и  к о ш и б к е  в р е зу л ь т а т а х  и 

п о в р е ж д е н и ю  а н а л и за т о р а .

1. О т к р о й т е  д в е р ц у  о б л а с т и  р еа г ен т о в .

2 . В о зь м и т е с ь  з а  р у ч к у  к а р т р и д ж а , ч т о б ы  и зв л еч ь  е г о  и з  о б л а с т и  р еа г ен т о в .

3 . Н е  п е р е в о р а ч и в а й т е  к а р т р и д ж  с  р еа г ен т а м и .

Е с л и  р е а г е н т  з а к о н ч и л с я

4 . У т и л и зи р у й т е  р е а г е н т  д о л ж н ы м  о б р а зо м .

Е с л и  р е а г е н т  н е  з а к о н ч и л с я

5 . П о м е с т и т е  к а р т р и д ж  в х о л о д и л ь н у ю  к а м ер у  д л я  х р а н е н и я , 

у б е д и в ш и с ь , ч т о  р е а г е н т  н е  п е р е в е р н у т .

13.3 Правильное хранение реагентов

1 3 .3 .1  Н е  х р а н и т е  р еа г ен т ы  в п е р е в е р н у т о м  п о л о ж е н и и .

1 3 .3 .2  Е сл и  р е а г е н т  от к р ы т, и с п о л ь зу й т е  д о п о л н и т е л ь н у ю  г е р м е т и з и р у ю щ у ю  

п л ен к у  д л я  к а ж д о г о  о т в ер ст и я  к а р т р и д ж а , ч т о б ы  н е  д о п у с т и т ь  

и с п а р ен и я  ж и д к о с т и .

14 З а г р у зк а  п р обы

14.1 Штатив проб
Р е к о м е н д о в а н н ы е  д л я  п р и б о р а  щ тати в ы  д л я  п р о б  д о л ж н ы  и м е т ь  12 п о зи ц и й . 

Н а  п р о б и р к у  с  п р о б о й  м о ж е т  б ы ть  н а н е с е н  ш т р и х к о д  д л я  и д е н т и ф и к а ц и и . 

П р о г р а м м а  а в т о м а т и ч еск и  с ч и т ы в а ет  ш т р и х к о д .

14.1.1 У с т р о й с т в о  ш т а т и в а  д л я  п р о б

Ш та т и в  д л я  п р о б  с о с т о и т  и з с л е д у ю щ и х  э л е м е н т о в :

1 . Р у к о я т ь  п р е д н а з н а ч е н а  д л я  за г р у зк и  и и зв л еч ен и я  ш тати в а .
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2 .  Ш т р и х к о д  п о л о ж е н и я  п р о б ы  и с п о л ь зу е т с я  д л я  о п р е д е л е н и я  п о зи ц и и  

п р о б и р к и ; т а к ж е  н а  р у к о я ти  и м е ю т с я  за ж и м ы -ф и к с а т о р ы , 

п р о н у м е р о в а н н ы е  о т  1 д о  12.

3 .  В н у т р и  к а ж д о г о  о т в ер ст и я  ш т а т и в а  е с т ь  за ж и м ы  д л я  ф и к с а ц и и  п р о б и р о к .

4 .  З а ж и м  д л я  ш т а ти в а  п р е д н а зн а ч е н  д л я  ф и к с а ц и и  ш т а т и в а  и о п р е д е л е н и я  

с о с т о я н и я  п р о б и р к и .

Ш т р и х к о д ы  н а  ш т а т и в е  с л у ж а т  д л я  о п р е д е л е н и я  к о н к р е т н о й  п о зи ц и и  к а ж д о й  

п р о б и р к и . П о с л е  у с т а н о в к и  ш т а ти в а  ск а н е р  ш т р и х к о д о в  п о  о ч е р е д и  сч и т ы в а ет  

и н ф о р м а ц и ю  с  к а ж д о й  п р о б и р к и . П о л о ж е н и е  к а ж д о й  п р о б ы  и д р у г и е  

с в е д е н и я , д о с т у п н ы е  п р и  ск а н и р о в а н и и , б у д у т  о т о б р а ж е н ы  в и н т е р ф е й с е  

[О б л а с т ь  п р о б ]  в р а зд е л е  « С в е д е н и я  о  п р о б е » .

П о с л е  т о г о , как ш тати в  с  п р о б а м и  д о л ж н ы м  о б р а з о м  р а зм е щ е н  в р е зе р в у а р е  

д л я  п р о б , с и с т е м а  с ч и т а е т  с в е д е н и я  о  п р о б а х .

Сведпияо проб«
С По

1234Ь005

12345006

12345007

12345008 

12345000 

1234S0I0

I I234M11

12345012

Рисунок 14.1-1. Сведения о положении пробы

Н а  п р о б и р к а х  №  3 и №  4  н ет  ш т р и х к о д а , п о э т о м у  и х  а в т о м а т и ч еск а я  

и д ен т и ф и к а ц и я  н е в о зм о ж н а . Е сл и  п р о б у  н ел ь зя  и д е н т и ф и ц и р о в а т ь  

а в т о м а т и ч е с к и , п о л ь зо в а т ел ь  м о ж е т  в в ест и  с в е д е н и я  о  п р о б е  в р у ч н у ю .

14.1.2 Т и п  ш т а т и в о в  д л я  проб
В  а н а л и за т о р е  и с п о л ь зу е т с я  т о л ь к о  о д и н  т и п  ш т а ти в о в  д л я  п р о б .

И с п о л ь зу й т е  п р о б и р к и  с  в н у т р е н н и м  д и а м е т р о м  о т  8  д о  12 м м  и в ы с о т о й  о т  

6 0  д о  1 0 0  м м .

14.2 З а гр у зк а  п р о б ы

А
ОСТОРОЖНО!
1) П е р е д  н ач а л о м  п р о ц е с с а  д о зи р о в а н и я  у б е д и т е с ь , ч то  

п р о б и р к и  отк ры ты ; в п р о т и в н о м  с л у ч а е  и гл а  д о за т о р а  

б у д е т  п о в р е ж д е н а .

2 )  Н а д е в а й т е  п ер ч а т к и  при р а б о т е  с  п р о б а м и , ч т о б ы  и зб е ж а т ь
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заражения.

14.2.1 Подготовка пробы

А
ПРИМЕЧАНИЕ

А н а л и за т о р  п р о в е д е т  т е с т  д а ж е  при о т с у т с т в и и  и л и  

н е д о с т а т о ч н о м  к о л и ч е с т в е  р а с т в о р а  п р о б ы . Е сл и  с и с т е м а  

в ы д а ет  п р е д у п р е ж д а ю щ е е  с о о б щ е н и е , т а к о е  как 

« L e ft /R ig h t  N e e d le  ca n  n o t d e te c t  L iq u id !»  (Н е в о з м о ж н о  

о б н а р у ж е н и е  ж и д к о с т и  п р а в ы м /л ев ы м  д о з а т о р о м !) ,  зн а ч и т  

н е о б х о д и м о  в ы п о л н и ть  т е с т  за н о в о .

П е р е д  а н а л и зо м  п р о б ы  у б е д и т е с ь  в в ы п о л н ен и и  с л е д у ю щ и х  у с л о в и й :

1 . П р о б ы  с о д е р ж а т  сы в о р о т к у  к р о в и , п л а зм у .

А н т и к о а гу л я н т ы , т а к и е  как Э Д Т А , п о д г о т о в л е н ы .

П р о ц е д у р а  за б о р а  кров и  д о л ж н а  б ы т ь  ст а н д а р т н о й ; с ы в о р о т к а  к р ов и  

д о л ж н а  б ы ть  с в о б о д н а  о т  с г у с т к о в  к р ов и .

Е сл и  п р о б а  м у т н а я  или в н ей  п р и с у т с т в у ю т  в зв е ш е н н ы е  в ещ ест в а , 

л и п и д ы  к р о в и , ф р а гм ен ты  э р и т р о ц и т о в , п е р е д  п р о в е д е н и е м  а н а л и за  

н е о б х о д и м о  в ы п о л н и ть  ф и л ь т р а ц и ю  и л и  ц е н т р и ф у г и р о в а н и е .

П р о б ы  с  н а л и ч и ем  г е м о л и за  и л и  л и п е м и и , а  т а к ж е  п р о б ы , за р а ж е н н ы е  

м и к р о о р г а н и зм а м и , н ел ь зя  и сп о л ь зо в а т ь  д л я  а н а л и за .

6 .  П е р е д  н ач а л о м  а н а л и за  у б е д и т е с ь , ч т о  в п р о б е  н е т  п у зы р ь к о в  в о з д у х а .

5 .

А
ПРИМЕЧАНИЕ
В  ц ел я х  б е з о п а с н о с т и  у б е д и т е с ь , ч т о  п р о б а  о т в е ч а е т  

с о о т в е т с т в у ю щ и м  т р е б о в а н и я м  и у с л о в и я м  в ы п о л н ен и я  

т е с т о в , ч т о  п о зв о л и т  п р е д о т в р а т и т ь  о б р а зо в а н и е  п у зы р ь к о в  и 

с г у с т к о в  крови!

П р о б у , о т в е ч а ю щ у ю  в с е м  т р е б о в а н и я м , м о ж н о  п о м е с т и т ь  в п р о б и р к у  и 

у с т а н о в и т ь  в ш та ти в . Э та п ы  п р о ц е с с а  п о д г о т о в к и  о п и с а н ы  д а л е е .

1. У б е д и т е с ь , ч т о  п р о б и р к и  о т в е ч а ю т  т е х н и ч е с к и м  т р е б о в а н и я м .

2 . А к к у р а т н о  в ст а в ь т е  к а ж д у ю  п р о б и р к у  в ш тати в .

3 . П р и  в ы п о л н ен и и  ск а н и р о в а н и я  ш т р и х к о д о в  р а зв е р н и т е  в с е  п р о б и р к и  

ш т р и х к о д о м  в с т о р о н у  о т к р ы т о й  ч а ст и  ш та ти в а , ч т о б ы  о б е с п е ч и т ь  и х  

с ч и т ы в а н и е  с к а н ер о м .

А
ПРИМЕЧАНИЕ
1) Н е  в р а щ а й те  п р о б и р к у  с о  ш т р и х к о д о м , у с т а н о в л е н н у ю  в 

ш т а ти в , ч т о б ы  н е  п о в р е д и т ь  ш т р и х к о д .

2 )  П о с л е  р а зм ещ ен и я  ш т а т и в а  с  п р о б и р к а м и  в о б л а с т ь  п р о б  

н е  м е н я й т е  п о л о ж е н и е  п р о б и р о к  п о  с в о е м у  у с м о т р е н и ю :  

э т о  п р и в е д е т  к п у т а н и ц е  в р е зу л ь т а т а х  т ест а .

К а к  и в с л у ч а е  с  п р о б а м и , ш т р и х к о д ы  ем к о с т и  с  ж и д к о с т ь ю  д л я  п р о в ер к и  

с в е т о в о г о  с и г н а л а , д о л ж н ы  б ы ть  о б р а щ е н ы  к с к а н е р у  д л я  и х  сч и т ы в а н и я . Е сл и  

п р о б и р к а  у с т а н о в л е н а  в ш т а ти в  н еп р а в и л ь н о , вы н ьте е е  и в ст а в ь т е  с н о в а .

14.2.2 З а гр у зк а  ш т а т и в а  д л я  проб

З а г р у зи т е  ш тати в  д л я  п р о б  с л е д у ю ш и м  о б р а зо м :  

1. О т к р о й т е  д в е р ц у  о б л а с т и  п р о б .
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А

2 . В ы б е р и т е  п у с т у ю  п о зи ц и ю , ч т о б ы  в ста в и ть  ш тати в .

3 . М е д л е н н о  в ст а в ь т е  ш тати в  так , ч т о б ы  с к а н е р  с м о г  сч и т а т ь  в се  

ш т р и х к о д ы .

4 . Д е р ж и т е  ш тати в  в ер т и к а л ь н о  п р и  е г о  р а зм е щ е н и и . П л а в н о  за д в и г а й т е  

ш т а ти в , п о к а  е г о  край  н е  о к а ж ет ся  о к о л о  края о б л а с т и  п р о б .

5 .  В  с л у ч а е  с б о я  сч и ты в ан и я  ш т р и х к о д а  за г р у зи т е  ш т а ти в  за н о в о  и 

с к а н и р у й т е  ш т р и х к о д .

ПРИМЕЧАНИЕ
1) П е р е д  р а зм е щ е н и е м  ш т а т и в а  в о т с е к е  д л я  п р о б  у б е д и т е с ь ,  

ч то  а н а л и за т о р  и п р о г р а м м н о е  о б е с п е ч е н и е  н а х о д я т ся  в 

р а б о ч е м  с о с т о я н и и . В  п р о т и в н о м  с л у ч а е  с в е д е н и я  о  п р о б е  

н е  б у д у т  сч и т а н ы , и п о с л е д у ю щ и е  м а н и п у л я ц и и  б у д у т  

н еп р о д у к т и в н ы .

2 )  С к а н ер  ш т р и х к о д о в  н е с е т  о п а с н о с т ь  л а зе р н о г о  и зл у ч е н и я . 

Н е  с м о т р и т е  п р я м о  н а  л а зер н ы й  л уч !

Извлечение штативов для проб
П е р е д  и зв л е ч е н и е м  ш т а ти в а  у б е д и т е с ь , ч т о  а н а л и за т о р  и п р о г р а м м н о е  

о б е с п е ч е н и е  р а б о т а ю т  н о р м а л ь н о . Ш т а т и в , к о т о р ы й  н е о б х о д и м о  и зв л еч ь , н е  

д о л ж е н  б ы т ь  в а к т и в н о м  с о с т о я н и и  (н а  э т о  у к а зы в а е т  о р а н ж е в ы й  ц в ет  

и н д и к а т о р а ). В  п р о т и в н о м  с л у ч а е  э т о  п р и в е д е т  к о ш и б к е  в р езу л ь т а т а х  и 

в о з м о ж н о м у  п о в р е ж д е н и ю  а н а л и за т о р а .

1. О т к р о й т е  д в е р ц у  о б л а с т и  п р о б .

2 . В о зь м и т е с ь  з а  р у к о я ть  ш т а ти в а  б о л ь ш и м  и у к а за т ел ь н ы м  п ал ь ц ам и  и 

п л а в н о  п о т я н и т е  ш тати в  и з  о б л а с т и  п р о б  д о  е г о  п о л н о г о  и зв л еч ен и я .

Е с л и  п п о б и р к а  п у с т а я

3 . У т и л и зи р у й т е  п р о б и р к и  в с о о т в е т с т в и и  с  п р и м ен и м ы м и  н о р м а т и в н ы м и  

т р е б о в а н и я м и .

Если пробирка не пустая и возможно ее дальнейшее использование
4 . Г е р м е т и ч н о  за к р о й т е  п р о б и р к у  д л я  е е  д а л ь н е й ш е г о  х р а н ен и я  в 

с о о т в е т с т в и и  с  л а б о р а т о р н ы м  р ег л а м ен т о м .

14.3 О б сл у ж и в а н и е  ш т а т и в о в  д л я  п р о б и р о к

О б с л у ж и в а н и е  ш т а ти в о в  т р е б у е т с я  в п р и в е д е н н ы х  н и ж е  о с о б ы х  с л у ч а я х .

1. Ш та т и в  н а х о д и т ся  в п р я м о м  к о н так те с  б и о х и м и ч е с к и м и  с у б с т а н ц и я м и .

2 . Н е в о з м о ж н о  о б е с п е ч и т ь  у с т о й ч и в о е  р а зм е щ е н и е  п р о б и р о к  в ш т а ти в е.

В  п е р в о м  с л у ч а е :

1. П е р е м е с т и т е  в се  п р о б ы  с  за г р я зн е н н о г о  ш т а т и в а  н а  ч и ст ы й  ш татив .

2 . З а м о ч и т е  за г р я зн ен н ы й  ш тати в  в р а с т в о р е  х л о р и д а  н атри я  с  

к о н ц е н т р а ц и е й  0,1 %  н а  1 5 - 3 0  м и н . Ч т о б ы  н е  д о п у с т и т ь  к о р р о зи и  

ш т а ти в а , н е  о ст а в л я й т е  е г о  в р а с т в о р е  д о л ь ш е  3 0  м и н .

3 . В ы н ь т е  ш тати в  и н а с у х о  п р о т р и т е  е г о  ч и ст ы м , с у х и м  п о л о т е н ц е м .

Во втором случае:
1. В о зь м и т е  ш а р и к о в у ю  р у ч к у , в ст а в ь т е  е е  к он ч и к  п о д  ф и к са т о р  

м е т а л л и ч еск о й  п л а ст и н ы  в н у тр и  р а зъ е м а , как п о к а за н о  н а  Р и с. 9 .3 -1 ;  

за т е м  о с т о р о ж н о  п р и п о д н и м и т е  ее .
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2.

3.

В с т а в ь т е  п р о б и р к у , с о о т в е т с т в у ю щ у ю  о п и с а н н ы м  т р е б о в а н и я м , ч т о б ы  

п р о в ер и т ь , р е ш е н а  л и  п р о б л е м а .

Е сл и  п р о б и р к а  н е  ф и к с и р у е т с я , п о в т о р я й т е  эт а п ы  1 и 2  д о  т е х  п о р , п о к а  

п р о б и р к а  н е  б у д е т  н а д е ж н о  за к р еп л ен а .

Рисунок 14.3-1. Регулировка фиксатора внутри разъема

1 S  О б сл у ж и в а н и е  си стем ы
15.1 О б сл у ж и в ан и е  и н с тр у м е н та

15.1.1 Е ж ед н евн ое  об слу ж и ван и е

Н е о б х о д и м ы е  м а т е р и а л ы :

Ч и ст ы й  м е ш о к  д л я  о т х о д о в , ч и стая  х л о п ч а т о б у м а ж н а я  тк ан ь .

П р о ц е с с  о б с л у ж и в а н и я :

1 . И с п о л ь зу й т е  ч и с т у ю  х /б  тк ан ь  д л я  о ч и ст к и  п о в е р х н о с т и  а н а л и за т о р а .

2. О п о р о ж н и т е  м е ш о к  д л я  о т х о д о в , ч т о б ы  у д а л и т ь  и с п о л ь зо в а н н ы е  к ю в еты , 

и за м е н и т е  м е ш о к  н а  н ов ы й .

3 . П р о в е р ь т е  у р о в н и  ст а р т о в ы х  р е а г е н т о в . Е сл и  и х  о б ъ е м а  н е д о с т а т о ч н о  дл я  

и сп о л ь зо в а н и я  н а  с л е д у ю щ и й  д е н ь , д о б а в ь т е  р еа г ен т ы  и л и  за м е н и т е  и х .

4. П р о в е р ь т е  у р о в е н ь  ж и д к о с т и  п р о м ы в о ч н о й  и , е с л и  е е  о б ъ е м а  

н е д о с т а т о ч н о  д л я  и с п о л ь зо в а н и я  в т е ч е н и е  д н я , п о д г о т о в ь т е  е щ е .

5 .  З а п у с т и т е  о д и н  р а з  ф у н к ц и ю  « О б щ а я  п р о м ы в к а » .

15.1.2 Е ж ен ед ел ьн о е  о б сл у ж и ван и е

Н е о б х о д и м ы е  м а т е р и а л ы :

В а т н ы е  т а м п о н ы , сп и р т .

П р о ц е с с  о б с л у ж и в а н и я :

В о с п о л ь з у й т е с ь  ватн ы м и  т а м п о н а м и  и с п и р т о м  д л я  о ч и с т к и  в н еш н ей  

п о в е р х н о с т и  п и п е т о ч н о г о  д о за т о р а , игл  д л я  в в ед ен и я  и а сп и р а ц и и  

п р о м ы в о ч н о г о  у зл а . З а т ем  д в а ж д ы  з а п у с т и т е  ф у н к ц и ю  « О б щ а я  п р о м ы в к а » .

15.1.3 Е ж е м е с яч н о е  о б сл у ж и ван и е

Н е о б х о д и м ы е  м а т е р и а л ы :

1 6 0  м л д е з и н ф и ц и р у ю щ е г о  с р е д с т в а  8 4 , д и с т и л л и р о в а н н а я  в о д а , р а с т в о р  д л я
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Процесс обслуживания:
1. З а м е н и т е  с т а р т о в ы е  р еа г ен т ы  н а  д и с т и л л и р о в а н н у ю  в о д у , н а г р е т у ю  д о  4 0  

°С , и в ы п о л н и т е  о п р ы с к и в а н и е  кам еры  3 0  р а з; за м е н и т е  в о д у  н а  ст а р то в ы е  

р еа г ен т ы  и в ы п о л н и т е  о п р ы с к и в а н и е  к а м ер ы  10 р аз.

2 .  И с п о л ь зу й т е  р а ст в о р  д л я  д л я  о ч м ст к и  д л я  о д н о к р а т н о г о  в ы п о л н ен и я  

ф у н к ц и и  «Промывка трубки».
3. О п о р о ж н и т е  б а к  с  ж и д к о с т ь ю  п р о м ы в о ч н о й  и б а к  с  ж и д к и м и  о т х о д а м и .  

О ч и с т и т е  и х  с  п о м о щ ь ю  р а с т в о р а  8 0  м л  д е з и н ф и ц и р у ю щ е г о  с р е д с т в а  8 4  и  

2  л д и с т и л л и р о в а н н о й  в о д ы , п о с л е  ч е г о  о п о р о ж н и т е  б а к и . И с п о л ь зу й т е  

д и с т и л л и р о в а н н у ю  в о д у  (к а ж д ы й  р а з  п о  2  л ) , ч т о б ы  пять  р а з п р о м ы т ь  ба к  

с  п р о м ы в о ч н о й . Н а к о н ец , за м е н и т е  в о д у  н а  п р о м ы в о ч н у ю  ж и д к о с т ь ю  

ж и д к о с т ь , ч т о б ы  в ы п ол н и ть  о п р ы с к и в а н и е  п и п е т о ч н о г о  д о з а т о р а  и 

п р о м ы в о ч н о г о  у зл а , п о  3 0  р а з  к а ж д ы й .

4 .  Р а зм е с т и т е  е м к о с т ь  с  ж и д к о с т ь ю  дл я  п р о в ер к и  с в е т о в о г о  с и г н а л а  в п р ав ом  

в е р х н е м  у г л у  о т с е к а  д л я  п р о б . В ы п о л н и т е  т е с т  B G W  и п р о в е р к у  с в е т о г о  

с и г н а л а п о  о д н о м у  р а зу . П р о с м о т р и т е  р езу л ь т а т ы  и за ф и к с и р у й т е  и х .

5 . Т р е б о в а н и я  к р е зу л ь т а т а м  п р о в ер к и  с и с т е м ы : 1) B G W : (Х ^Е  —  1 0 0 - 1 2 0 0 ,  

К В  < 1 0 % ;

2 )  П р о в е р к а  с в е т о г о  си г н а л а : О С Е  —  4 5 0 0 0 0 - 6 5 0 0 0 0 ,  К В  < 3  %;

3) Р еж и м ы  р а б о т ы  с  д в у м я  д о за т о р а м и : ср ед н я я  р а зн и ц а  м е ж д у  L C -ri и L C -le  

< 10% .

15.1.4 Д л и те л ь н о е  о тк л ю ч ен и е  а н а л и за т о р а
Е с л и  п л а н и р у е т с я  н е  и с п о л ь з о в а т ь  а н а л и з а т о р  5 д н е й  и д о л ь ш е ,

н е о б х о д и м о  в ы п о л н и т ь  с л е д у ю щ е е :

1 5 .1 .4 .1  З а м е н и т е  е м к о с т и  с т а р т о в ы х  р е а г е н т о в  д в у м я  е м к о с т я м и  с  

д и с т и л л и р о в а н н о й  в о д о й .

1 5 .1 .4 .2 3 а м е н и т е  б а к  с  ж и д к о с т ь ю  п р о м ы в о ч н о й  б а к о м  с  

д и с т и л л и р о в а н н о й  в о д о й .

1 5 .1 .4 .3 Н а ж м и т е  к н о п к у  <Проверка анализатора> в с т р о к е  

м е н ю , в ы б е р и т е  д о з а т о р ,  п р о м ы в о ч н ы й  у з е л  и  к а м е р у  и  

у с т а н о в и т е  ц и к л ы  3 0 ,  2 0  и 1 0 , с о о т в е т с т в е н н о .

П р и  в о з о б н о в л е н и и  р а б о т ы  а н а л и з а т о р а  н е о б х о д и м о  в ы п о л н и т ь

с л е д у ю щ е е :

1. У д а л и т е  е м к о с т и  и б а к  с  д и с т и л л и р о в а н н о й  в о д о й .  Н а ж м и т е  к н о п к у  

<Проверка анализатора> в с т р о к е  м е н ю , в ы б е р и т е  д о з а т о р ,  

п р о м ы в о ч н ы й  у з е л  и к а м е р у  и у с т а н о в и т е  ц и к л ы  3 0 ,  2 0  и  1 0 , 

с о о т в е т с т в е н н о .

2 . У с т а н о в и т е  е м к о с т и  с о  с т а р т о в ы м и  р е а г е н т а м и .

3. У с т а н о в и т е  б а к  с  ж и д к о с т ь ю  п р о м ы в о ч н о й .

4 . Н а ж м и т е  к н о п к у  <Проверка анализатора> в с т р о к е  м е н ю ,  

в ы б е р и т е  д о з а т о р ,  п р о м ы в о ч н ы й  у з е л  и к а м е р у  и у с т а н о в и т е  ц и к л ы  

3 0 ,  2 0  и 1 0 , с о о т в е т с т в е н н о .  Р е зу л ь т а т ы  п р о в е р к и  с и с т е м ы  д о л ж н ы  

с о о т в е т с т в о в а т ь  т р е б о в а н и я м .

15.1.5 С п и с о к  к о м п о н ен то в

очистки, жидкость для проверки светового сигнала/
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Название
компонента

Положение
Периодичность

замены Примечания (замена компонента)

Т р у б к а  

ш л а н г о в о г о  

н а с о с а  дл я  

от к а ч и в а н и я  

ж и д к и х  

о т х о д о в  и з  

п р о м ы в о ч н о г о  

у з л а

В  в е р х н е й  

ч а ст и

п р о м ы в о ч н о г о

у зл а

Т р е б у е т с я  

за м е н а  о д и н  

р а з  в г о д  и 

п о  м ер е  

н е о б х о д и  

м о с т и  при  

н ал и ч и и  

п о в р е ж д е н и й

С н и м и т е  н а с о с  и о т с о е д и н и т е  в х о д н о й  

и в ы х о д н о й  к о н ц ы  т р у б к и ,  

п о д л е ж а щ е й  з а м е н е . З а т е м  о т к р о й т е  

п о л у к р у г л о е  за ж и м н о е  у с т р о й с т в о  д л я  

т р у б к и  ш л а н г о в о г о  н а с о с а , ч т о б ы  е е  

м о ж н о  б ы л о  и зв л еч ь . С н а ч а л а  у д а л и т е  

и с п о л ь зо в а н н у ю  т р у б к у , п о с л е  ч е г о  

о т р е ж ь т е  н о в у ю  т р у б к у  т а к о й  ж е  

д л и н ы  и п о д с о е д и н и т е  е е  к н а с о с у  так, 

ч т о б ы  н а п р а в л е н и е  н о в о й  

т р у б к и  с о в п а д а л о  с  н а п р а в л е н и е м  

и зв л е ч е н н о й  т р у б к и  

( с  н а п р а в л е н и е м  ф и к с а т о р а ). З а т я н и т е  

ф и к са т о р  и п о с л е д о в а т е л ь н о  в ст а в ь т е  

в х о д н о й  и в ы х о д н о й  к он ц ы  т р у б к и  в 

с о о т в е т с т в у ю щ и е  о т в ер ст и я .

Д л я  за м ен ы  о с т а л ь н ы х  т р у б о к  

с о б л ю д а й т е  о ч е р е д н о с т ь  д е й с т в и й ,  

о п и с а н н у ю  в ы ш е. В  за в е р ш е н и е  

п о д к л ю ч и т е  ш л а н го в ы й  н а с о с  к р о зе т к е .

И г л а  д о з а т о р а  ц о за т о р

Т р е б у е т с я

п ер и о д и ч еск а я

за м е н а

к о м п о н е н т о в  и 

за м е н а  при  

н ал и ч и и  

п о в р е ж д е н и й  в 

в и д е  и зг и б о в

С  п о м о щ ь ю  к л ю ч а  н а  1 ,5  м м  о с л а б ь т е  

б о л т , р а с п о л о ж е н н ы й  

н е п о с р е д с т в е н н о  п о д  а д а п т е р о м  иглы  

д о за т о р а , п о в е р н у в  е г о  2 - 3  р а за  

(п о л н о с т ь ю  в ы к р у ч и в а ть  б о л т  н е  

т р е б у е т с я ) . П о с л е  э т о г о  и зв л ек и т е  

и с п о л ь зо в а н н у ю  и г л у , п о т я н у в  е г о  

в н и з  (п е р е д  т е м  как в ы т я н у ть  з о н д ,  

е г о  м о ж н о  п о в е р н у т ь ), а  за т ем  

у д а л и т е  ж е с т к у ю  т р у б к у ,  

п о д с о е д и н е н н у ю  к з о н д у  д о за т о р а .  

П о с л е  и зв л еч ен и я  и с п о л ь зо в а н н о г о  

з о н д а  п о м е с т и т е  н о в у ю  и г л у  д о з а т о р а  

в р е зи н о в у ю  м у ф т у , в ст а в ь т е  и гл у  

д о з а т о р а  в н о в ы й  з о н д , за к р е п и т е  е г о  в 

а д а п т е р е  и гл ы  д о з а т о р а  и за т я н и т е  

б о л т .

15.2 О б сл у ж и в а н и е  п р о гр а м м н о го  об есп ечен ия

15.2.1 К л а с с и ф и к а ц и я  б езоп асности  п р о гр а м м н о го  об есп еч ен и я

В  с о о т в е т с т в и и  с  о п р е д е л е н и я м и  к л а ссо в  б е з о п а с н о с т и  п р о г р а м м н о г о  о б е с п е ч е н и я ,  

п р и в е д е н н ы м и  в с т а н д а р т е  IE C  6 2 3 0 4  « П р о г р а м м н о е  о б е с п е ч е н и е  м е д и ц и н с к о г о  

и зд е л и я »
- « П р о ц е с с ы  ж и з н е н н о г о  ц и к л а  п р о г р а м м н о г о  о б е с п е ч е н и я » , с е р и я  а в т о м а т и ч е с к и х  

х е м и л ю м и н е с ц е н т н ы х  а н а л и за т о р о в  M a g lu m i о т н о с и т с я  к к л а ссу  А  (в о зм о ж н ы  

н е с е р ь е зн ы е  п о в р е ж д е н и я )  в за в и с и м о с т и  о т  с т е п е н и  п о в р е ж д е н и я .
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15.2.2 М етод  о б н о в л е н и я  п р о гр а м м н о го  о б есп ечен и я

С п о с о б  1: п е р е у с т а н о в и т ь . У д а л и т ь  и с х о д н о е  п р о г р а м м н о е  о б е с п е ч е н и е  и п е р е у с т а н о в и т ь  

п р о г р а м м н о е  о б е с п е ч е н и е  с  п о м о щ ь ю  н о в о г о  у с т а н о в щ и к а . П о с л е  за в ер ш ен и я  у ст а н о в к и  

п е р е н а с т р о и т ь  п а р а м ет р ы  к о м п о н е н т а  а н а л и за т о р а .

С п о с о б  2: п е р е за п и с а т ь  и о б н о в и т ь . Зак р ы ть  п р о г р а м м н о е  о б е с п е ч е н и е , с к о п и р о в а т ь  и 

в ст а в и ть  п р е д о с т а в л е н н ы й  ф а й л  и сп р а в л ен и я  в к о р н е в о й  к а т а л о г  п р о г р а м м н о г о  

о б е с п е ч е н и я . З а т ем  о тк р ы ть  п р о г р а м м н о е  о б е с п е ч е н и е  п о л ь зо в а т ел я . Е сл и  п р о г р а м м н о е  

о б е с п е ч е н и е  р а б о т а е т  п р а в и л ь н о , э т о  о зн а ч а е т , ч т о  п р о г р а м м н о е  о б е с п е ч е н и е  

б ы л о  у с п е щ н о  о б н о в л е н о .

16 У с т р а н е н и е  н еи сп р а в н о ст ей  и д и а г н о ст и к а
16.1 Р а с п р о с т р а н е н н ы е  п р о б л ем ы ____________________
Проблема Возможные

причины
Самопроверка Решение

Результаты 
проверки системы 
отклоняются от 
нормы:
значения КВ и/или 
ОСЕ за пределами 
нормы

П ром ы вочная  

ж и дк ость  с 

истекш им  срок ом  

го д н о сти , н и зк ое  

к ачество воды  или  

неправильная  

подготов ка  

пром ы воч ной  

ж и д к ости

П роверьте к онси стенц ию  

пром ы воч н ой  ж и д к о ст и  и 

наличие загр я зн ен и й  в 

п ром ы воч ном  баке; 

проверьте, превы ш ает ли  

эл ек тр оп р ов одн ость  

ди сти л л и р ов ан н ой  воды 2  

м кС м /см .

Н ен адл еж ащ ее  

в в ед ен и е ж и дк ости  

иглой п р ом ы воч ного  

у зл а

И зл и ш н ее  

н ам окан ие  

ш л ан гового  н асо са  

п р ом ы воч н ого  узл а  

или закуп орка  

п ром ы воч ны х игл

Н аличие

загря зн ен и й  внутри  

камеры  или  

п о м у т н ен и е окош ка  

контроля

П р ов од и те чистку

канистры  для

пром ы воч н ой

ж и д к ости  в

со о тв етств и и  с

порядком

еж ем еся ч н о го

обсл уж и в ан и я ,

и сп ол ьзуй те

д и сти л л и р ов ан н ую

в о д у  с

эл ек т р о п р о в о д н о ст ь ю  

< 2  м к С м /см .

П ров ерьте вводим ы й  

о б ъ ем  ж и д к ости  3 -х  пар  

игл пром ы воч н ого  узл а , 

у б ед и т есь , что в си ст ем е  

т р убок  нет у зл о в  и м ест  

просачивания в о зд у х а , а 

такж е что ф и к си р ую щ и е  

винты эл ек тр ом агн и тн ого  

клапана н е осл абл ен ы .

О б р а ти тесь  в сл у ж б у

тех н и ч еск о й

п оддер ж к и .

П роверьте, не слиш ком  

л и  низкая ск ор ость  

дви ж ения ж и дк и х  

о т х о д о в .

О бр ати тесь  в сл у ж б у

тех н и ч еск о й

п оддер ж к и .

П ров ерьте, нет ли  

ж и д к о ст и  или сол и  

внутри камеры .

О б р ати тесь  в сл у ж б у

т ех н и ч еск о й

п оддер ж к и .
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Н етипичная подача  

стар тов ого  реагента  

н асосом

П ров ерьте оставш ееся  

к ол и ч ество стартовы х  

р еаген тов , проверьте, нет  

л и  странны х зв ук ов  во  

врем я работы  насосов  

стартовы х р еаген тов , и 

н е заж аты  л и  трубки  

подачи

стартовы х реагентов .

О б р ати тесь  в с л у ж б у

тех н и ч еск о й

п оддер ж к и .

С б о й  работы  Ф Э У

П ров ерьте результаты  

т еста  B G W .

О бр ати тесь  в сл у ж б у

т ех н и ч еск о й

п оддер ж к и .

Д л и тел ьн ое  

исп ол ьзован и е  

систем ы  б ез  

проведения  

обсл уж и ван и я

П ров ерьте си ст ем у  

тр у б о к  на п р ед м ет  

загрязнений  и изн оса .

И сп о л ь зу й те  

р аствор  для чистки  

т р у б о к  си стем ы .

С тартовы е реагенты  с  

истекш им  ср ок ом  

го д н о сти

П р ов ер ьте ср ок  го д н ости  

стар тов ого  р еа ген та  и 

у б ед и т есь , ч то  у сл ов и я  ег о  

хранени я со о т в ет ств у ю т  

требованиям .

З ам ен и те стартов ы е  

реагенты .

п р о б л е м а Возможные
причины

Самопроверка Решение

К ачество воды

Н есогласован ная  

р абота  пип еточн ы х  

д о за т о р о в

Высокое значение 
КВ по результатам 
проверки светового 
сигнала

П росач ивани е  

в о зд у х а  внутри  

систем ы  

дози р ов ан и я

П ров ерьте, превы ш ает ли  

эл ек тр оп р ов одн ость  

ди сти л л и р ов ан н ой  воды  2  

м кС м /см .

Д о б а в ь те

д и ст и л л и р о в а н н у ю  

в о д у  с

эл ек т р о п р о в о д н о ст ь ю  

< 2  м кС м /см .

П роверьте

со гл а со в а н н о ст ь  работы  

п и п еточн ы х д озатор ов .

О б р а ти тесь  в 

с л у ж б у  т ех н и ч еск о й  

п о д д ер ж к и .

П р ов ер ьте кончик  

д о за т о р а  на п р ед м ет  

обр азов ан и я  капель или  

пузы рьков п осл е  

пром ы вки, си ст ем у  

дози р ов ан и я  —  на  

наличие пузы рьков, м еста  

с о ед и н ен и й  —  на  

в о зм о ж н ы е п ротечки  и 

о т л о ж ен и е  сол ей .

П ров ерьте, н ет  ли  

п р отеч ек  в м естах  

с о ед и н ен и й  

эл ем ен тов .

П роверьте

остав ш ую ся

п р ом ы воч н ую

ж и дк ость .

П ров ерьте  

п о л о ж ен и е  при  

пром ы вке.

П о сл е  оп и сан н ы х  

вы ш е п р ов ер ок  сн ов а  

вы п олни те пром ы вку. 

Е сл и  теч ь  не  

у ст р а н ен а , об р а т и тесь  

в сл у ж б у  

т ех н и ч еск о й  

п о д д ер ж к и .
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В ы х о д  из строя  

н асо са  для проб, 

н асоса

п р ом ы воч н ого  узл а  

или

со о т в ет ств у ю щ и х

клапанов

П роверьте

п р ед у п р еж д а ю щ ее

со о б щ ен и е:

с б о й  инициализаци и ,

протечка к акой -л ибо

ж и д к ости  или проры в

внутри си стем ы  тр убок .

О бр ати тесь  в сл у ж б у

тех н и ч еск о й

п оддер ж к и .

О ш и бк а оп р едел ен и я  

уровн я

ж и д к ости  или с б о й  

аспирац ии

Результаты  при м ерн о  

равны нулю .

О бр ати тесь  в сл у ж б у

т ех н и ч еск о й

п оддер ж к и .

П и п еточ н ы й  до за т о р  

загр я зн ен  или  

п ов р еж ден

П ров ерьте, н ет  ли  

кристаллов на  

п ов ер х н о сти  д о за т о р а , 

н е п ов р еж ден  л и  сам  

д о за т о р  или  

теф л онов ы й сл ой .

В  сл уч ае загрязнения  

протри те дозатор . В  

сл уч ае п ов р еж ден и я  

об р а т и тесь  в сл у ж б у  

тех н и ч еск о й  

п оддер ж к и .

Н аличие загря зн ен и й  

внутри камеры  или  

п о м у т н ен и е  окош ка  

контроля

П роверьте, н ет  ли  

ж и дк ости  или сол и  

внутри камеры .

О б р ати тесь  в сл у ж б у

тех н и ч еск о й

п оддер ж к и .

Н етипи чная  подача  

стар тов ого  р еагента  

н а со со м

П роверьте оставш ееся  

к ол ичество стартовы х  

реагентов , п ров ерьте, нет  

л и  странны х зв ук ов  во  

врем я работы  н а со со в  и 

н е заж аты  ли  

тр убк и  подачи .

О бр ати тесь  в сл у ж б у

тех н и ч еск о й

п оддер ж к и .

С б о й  работы  Ф Э У

П ров ерьте результаты  

теста  B G W .

О бр ати тесь  в сл у ж б у

тех н и ч еск о й

п оддер ж к и .

Д л и тел ь н ое  

и сп ол ьзов ан и е  

си стем ы  б е з  

п р ов еден и я  

обсл уж и в ан и я

П ров ерьте си ст ем у  

т р убок  на п р ед м ет  

загря зн ен и й  и и зн оса .

И сп о л ь зу й те  

р аствор  для чистки  

т р убок  систем ы .
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Проблема возможные
причины

Самопроверка Решение

П ром ы вочная  

ж и д к о сть  с истекш им  

ср ок ом  го д н о сти , 

н и зк ое качество воды  

или неправильная  

подготов ка  

пром ы воч ной  

ж и дк ости

П ров ерьте  

к он си стен ц и ю  

пром ы воч н ой  

ж и д к о ст и  и наличие  

за гр я зн ен и й  в 

пром ы воч ном  баке; 

проверьте, превы ш ает  

л и  эл ек тр оп р ов одн ость  

д и сти л л и р ован н ой  

воды  2  м кС м /см .

П р о в о д и т е  ч истку  

п р ом ы в оч н ого  бак а в 

со о тв етств и и  с  

порядком  

еж ем еся ч н о г о  

о б сл уж и в ан и я , 

и сп ол ь зуй те  

ди ст и л л и р о в а н н у ю  

в о д у  с

эл ек т р о п р о в о д н о ст ь ю

< 2  м к С м /см .

В ы пол няй те

п одготов к у

п р ом ы воч н ой

ж и д к о ст и , сл едуя

и нструкци ям .

Высокое значение 
КВ по результатам 
анализа

П р осач и ван и е  

в о зд у х а  внутри  

си стем ы  

дози р ов ан и я

П р ов ер ьте кончик  

д о за т о р а  на п р ед м ет  

образов ания  капель  

или пузы рьков п осл е  

пром ы вки, си ст ем у  

дози р ов ан и я  —  на  

наличие пузы рьков, 

м еста  с о ед и н ен и й  —  

на в озм ож н ы е  

протечки и от л о ж ен и е  

сол ей .

П р ов ер ьте, н ет  ли  

протечек  в м естах  

со ед и н ен и й  

эл ем ен тов .

П роверьте

остав ш ую ся

п р ом ы в оч н ую

ж и дк ость .

П р ов ер ьте п о л о ж ен и е  

при пром ы вке.

П о сл е  оп и са н н ы х  вы ш е 

п р ов ер ок  сн ов а  

вы п олни те пром ы вку. 

Е сли теч ь  н е устр ан ен а , 

обр ати тесь

в с л у ж б у  т ех н и ч еск о й  

п о д д ер ж к и .

В ы х о д  и з строя  н а со са  

для п р о б , н асоса  

п р ом ы воч н ого  у зл а  или  

со о т в ет ств у ю щ и х  

клапанов

П ров ерьте

п р ед у п р еж д а ю щ ее

со о б щ ен и е:

с б о й  и н и циал изаци и ,

протечка к акой -л ибо

ж и д к ости  или проры в

внутри си стем ы  т р убок

О б р а ти тесь  в сл у ж б у

т ех н и ч еск о й

п оддер ж к и .

О ш ибка оп р едел ен и я  

ур ов н я  ж и дк ости , с б о й  

асп и р ац и и  пробы  

или р еаген та

П ров ерьте п о сл ед н и е  

результаты  на п р ед м ет  

сл иш ком  вы сок их или  

низких

зн ач ен и й  О С Е .

О б р а ти тесь  в сл у ж б у

т ех н и ч еск о й

п оддер ж к и .
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П и петоч ны й д о за т о р  

загр я зн ен  или п о в р еж д ен

Н ен а д л еж а щ ее в в еден и е  

ж и д к о ст и  иглой  

п р ом ы в оч н ого  узл а

И зл и ш н ее нам окание  

ш л ан гового  н а со са  

п р ом ы воч н ого  у зл а  или  

закуп орка  

п ром ы воч ны х игл

Загрязненная или  

п ов р еж ден н ая  игла  

п р ом ы воч н ого  узла; 

неправильн ое  

п о л о ж ен и е  

п р ом ы воч н ого  узл а

Н аличие загрязнения  

камеры  или окош ка  

контроля

Н еточн ы й  объ ем  

в в еден и я  стартов ого  

р еагента

С б о й  работы  Ф Э У

Д л и тел ь н ое

и сп ол ьзов ан и е

П ров ерьте, нет ли  

кристаллов на 

п ов ер х н о сти  

п и п ето ч н о го  дозатор а , 

не п о в р еж д ен  л и  сам  

д о за т о р  или  

теф л он ов ы й  сл ой .

П р ов ер ьте вводим ы й  

о б ъ ем  ж и д к о ст и  3 -х  пар  

игл п р ом ы воч н ого  узл а , 

у б ед и т есь , ч то  в 

си ст ем е  тр у б о к  н ет  

узл о в  и м ест  

просачивания в о зд у х а , 

а такж е что  

ф и к си р ую ш и е винты  

эл ек тр ом агн и тн ого  

клапана не  

осл абл ены .

П роверьте, не 

слиш ком  л и  низкая  

ск ор ость  дви ж ения  

ж и дк и х  о т х о д о в .

П роверьте

п ов ер хн ость  иглы на  

наличие кристаллов  

или п ов р еж ден и я  е е  

т еф л о н о в о го  сл оя. 

П роверьте, не  

н аходи тся  л и  

подъ ем н и к  в 

п ром ы воч ном  у зл е  в 

сл иш ком  низком  

п о л о ж ен и и  и не 

слиш ком  л и  вы сок ое  

п о л ож ен и е для  

аспирации.

1роверьте, нет ли  

кристаллов сол и  или  

ж и д к ости  внутри  

камеры.

1роверьте вводим ы й  

о б ъ ем  стар тов ого  

р еагента, н а со с  

стар тов ого  реаген та  и 

т р убк у  стар тов ого  

реагента.

П ров ерьте результаты  

B G W .

П роверьте си стем у

В  сл уч ае загрязнения  

протри те пип еточн ы й  

д о за т о р . В  сл уч ае  

п ов р еж ден и я  

об р а т и тесь  в сл у ж б у  

тех н и ч еск о й  

п оддер ж к и .

О бр ати тесь  в сл у ж б у

тех н и ч еск о й

п оддер ж к и .

О бр ати тесь  в сл у ж б у

тех н и ч еск о й

п оддер ж к и .

В  сл уч ае загрязнения  

протри те д о за т о р . 

О бр ати тесь  в сл у ж б у  

тех н и ч еск о й  

п оддер ж к и .

О бр ати тесь  в сл у ж б у

т ех н и ч еск о й

п оддер ж к и .

О бр ати тесь  в сл у ж б у

тех н и ч еск о й

п оддер ж к и .

О бр ати тесь  в сл у ж б у

тех н и ч еск о й

п оддер ж к и .

И сп о л ь зу й те  раствор
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си стем ы  б е з

пров едения

обсл уж и в ан и я

тр у б о к  на п р едм ет  

за гр я зн ен и й  и и зн оса .

для ч и стки  т р убок  

систем ы .

Н ал и ч и е пузы рьков или  

п р оч и х и н ор одн ы х  

ч асти ц  в

п р о б е  или р еаген те

П р о в ед и т е вн еш ний  

о см отр .

У д ал и те пузы рьки.

Н еудов л етв ор и тел ьн ая  

р абота  центриф уги  

для  

п р об

П р ов еди те внеш ний  

о см отр .

О тр егул и р уй те

ц ен тр и ф угу .

Н еп равил ьное  

р а зм ещ ен и е п роби рк и  в 

ш тативе

П р о в ед и т е внеш ний  

осм отр .

У ст а н о в и те п роби рк у  

так, чтобы  она  

касалась осн ов ан и я  

ш татива.

Проблема Возможные
п р и ч и н ы

Самопроверка Решение

Перекрестное
загрязнение

Н ед о ст а т о ч н о

чисты й

д о за т о р

П ров ерьте п о л о ж ен и е  

д о за т о р а  п р о б  и 

наличие загрязнения  

вокруг.

О тр егул и р уй те  

п о л о ж ен и е  д о за т о р а  и 

о ч и сти те  

И гл у д озатор а .

Н ети п и ч н ое  

ф ун к ц и он и р ован и е  

н а со са  разбавителя , 

н асо са

п р ом ы в оч н ого  узл а  

или клапана

П ров ерьте архив  

и н ф орм ации  о б  аварийны х  

сигнал ах, отн ося щ и хся  к 

инициализации  

ш л ан гового  насоса; 

пров ерьте н а со с  на  

п р ед м ет  п о в р еж д ен и й  

или протечек .

О б р а ти тесь  в сл у ж б у

т ех н и ч еск о й

п оддер ж к и .

Зар а ж ен и е или

п о в р еж д ен и е

д о за т о р а

П р ов ер ьте наличие  

кристаллов или  

п ов р еж ден и й  

теф л о н о в о й  

п о в ер х н о сти  зон д а .

О ч и сти те иглу  

д о за т о р а  или  

отправьте за п р о с  в 

отдел

п о сл еп р о д а ж н о г о  

обсл у ж и в а н и я  на ег о  

за м ен у .

И стекш и й срок О ч и сти те бак  с

го д н ости П р ов ер ьте конц ентрат для п р ом ы воч н ой

К онцен трата пром ы вки и канистру для ж и д к о ст ь ю , р азв еди те

п ром ы воч н ого п р ом ы воч н ой  ж и д к ости п р ом ы в оч н ую

7 1 4  мл (W ash на п р ед м ет  загрязнения. ж и дк ость

C oncentrate); П ров ерьте, н е превы ш ает ди ети л л  ирован но й

н еправил ьн ое ш  удельная в о д о й  (с

хр а н ен и е, элект ропроводност ь эл ек т р о п р о в о д н о ст ь ю

неверны й ди сти л л и р ов ан н ой  воды  2 < 2  м к С м /см ).

к оэф ф и ц и ен т м кС м /см .

разв еден и я  или

н еп одходя щ ая

вода
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Проблема

Н и зк о е  зн а ч е н и е  

О С Е  п р о б ы  

(в  т .ч . 0 )

О бъ ем  введения  

ж и дк ости

пром ы вочны м  узл ом  

откл оняется  о т  норм ы

П ров ерьте о б ъ ем  

вв едения  ж и д к ости  

пром ы вочны м  у зл о м  и 

тр убк и  дл я  вв едения  

ж и дк ости ; затяните  

клапаны.

О бр ати тесь  в сл у ж б у

т ех н и ч еск о й

п оддер ж к и .

Н етипи чная  работа П ров ерьте ск ор ость

ш л ан гов ого  насоса; потока ж и д к и х  о т х о д о в  в О бр ати тесь  в сл у ж б у

заклин ивани е иглы со о т в ет ств у ю щ ей  тр убк е. тех н и ч еск о й

асп и р ац и и  о т х о д о в п оддер ж к и .

п р ом ы воч н ого  узла

П ров ерьте иглы О ч и сти те иглы

Загр я зн ен и е игл п ром ы воч н ого  у зл а  на п р ом ы в оч н ого  узл а

п р ом ы в оч н ого  узла, п р ед м ет  загря зн ен и й или св я ж и тесь  с

их п о в р еж д ен и е  или или п ов р еж ден и й ; о т д ел о м

н еправил ьн ое проверьте п о л о ж ен и е п о сл еп р о д а ж н о го

п о л о ж ен и е п одъ ем н и к а  в обсл уж и в ан и я .

п ром ы воч н ом  у зл е .

Загр я зн ен и е камеры П ров ерьте, нет ли

или окош ка кристаллов со л и  или О бр ати тесь  в сл у ж б у

подъ ем н и к а в кам ере ж и дк ости  вн утри  камеры тех н и ч еск о й

или на п одъ ем н и к е в п оддер ж к и .

кам ере.

Загр я зн ен и е пробы П ер ед  п р о в ед ен и ем

при ее Н ет анал иза  с п ом ощ ью

п ер ем ещ ен и и  или анализатора

др уги м р а зд ел и т е п р о б у .

ан ал и затором

В о з м о ж н ы е

п р и ч и н ы

С а м о п р о в е р к а Р е ш е н и е

О п р едел ен и я  уровня  

ж и д к о ст и  или с б о й  

аспирац ии; п р оба  или  

р еаген т

н е бы ли загруж ены

П роверьте п о сл ед н и е  

результаты , в ч астн ости  

на наличие сл иш ком  

вы соких или низких  

зн ач ен и й  О С Е  пробы .

О б р ати тесь  в сл у ж б у

т ех н и ч еск о й

п оддер ж к и .

Н ед о ст а т о ч н о е  

к ол ичество пробы

П р ов еди те в н еш н и й  

осм отр .

Д о б а в ь т е  п р обу .

Н а со с , п одаю щ и й  

стартовы й реаген т, 

р аботает  

нен орм ал ьн о

П роверьте вводим ы й  

о б ъ ем  стар тов ого  

р еагента, н асос  

стар тов ого  реаген та  и 

т р убк у  стар тов ого  

реагента.

О бр ати тесь  в сл у ж б у

т ех н и ч еск о й

п оддер ж к и .

О ш ибка работы  Ф Э У П роверьте сер ви с  

ф он о в о й  обр аботк и .

С в я ж и тесь  с  

о т д ел о м

п о сл еп р о д а ж н о го

обсл уж и в ан и я .

Н еверная калибровка  

или не

п одтвер ж ден н ая

калибровочная

кривая

П роверьте правильность  

р езул ьтатов калибровки.

В ы п ол н и те  

калибровку зан ов о  

или п о дтв ер ди те  

п р о в ед ен н у ю .
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Высокое значение
К онцен траци я  

пробы  превы ш ает Н ет В ы п ол н и те

ОСЕ пробы д и а п а зо н  для р а зв ед ен и е .

анализа
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И стекш и й срок  

го д н ости  

к онц ентрата для  

пром ы вки; 

неправильн ое  

хр ан ен и е, 

неверны й  

к оэф ф и ц и ен т  

р азв ед ен и я  или  

н еп одходя щ ая  

в од а

П ров ерьте кон ц ен трат  для  

пром ы вки и бак  на  

п р ед м ет  загрязнения. 

П ров ерьте, не превы ш ает  

т  удельн ая  

элект ропроводност ь  
ди сти л л и р ов ан н ой  воды  2  

м кС м /см .

О чистите бак с

промы вочной

ж идкостью , разведите

промьгаочную

ж идкость

дистиллированной

водой  (с

электрюпроводностыо 

< 2  м к С м /см ).

А н о м а л ь н о е  в в еден и е  

ж и д к ости

пром ы вочны м  узл ом

П ров ерьте объ ем  

вв едения  ж и дк ости  

пром ы вочны м  у зл о м  и 

трубки  для вв едения  

ж и дк ости ; затян ите  

клапаны.

О бр ати тесь  в сл у ж б у

т ех н и ч еск о й

п оддер ж к и .

Н етипичная работа  

ш л ан гов ого  насоса; 

заклин ивани е иглы  

асп и р ац и и  о т х о д о в  

п р ом ы воч н ого  узла

П роверьте ск ор ость  

потока ж и дк и х  о т х о д о в  в 

со о т в ет ств у ю щ ей  тр убк е.

О бр ати тесь  в сл у ж б у

т ех н и ч еск о й

п оддер ж к и .

Загр я зн ен и е игл 

п р ом ы воч н ого  узл а , 

и х  п о в р еж д ен и е  или  

н еправил ьн ое  

п ол ож ен и е

П роверьте иглы  

п р ом ы воч н ого  у зл а  на  

п р ед м ет  загря зн ен и й  

или п ов р еж д ен и й , а  

такж е п о л о ж ен и е  

подъ ем н и к а в 

п ром ы воч ном  у зл е .

О ч и сти те иглы или  

св я ж и тесь  с о т д ел о м  

п о сл еп р о д а ж н о го  

обсл уж и ван и я.

Р ассея н и е света  из 

камеры

П роверьте знач ения О С Е  

д р у ги х  п р о б  и з того  

ж е пакета на  

соотв етств и е норм е.

О бр ати тесь  в сл у ж б у

тех н и ч еск о й

п оддер ж к и .

О ш и бк а работы  Ф Э У

П ров ерьте сер ви с  

ф он ов ой  обр аботк и .

О бр ати тесь  в 

сл у ж б у  тех н и ч еск о й  

п оддер ж к и .

Н еправильная  

о б р аботк а  

сы воротки  крови

П р ов еди те вн еш ний  

осм отр .

В ы п ол н и те  

ц ен тр и ф уги р ов ан и е  

пробы  д о  

норм ал ьного  

состоян и я.

17 Т ех н и ч еск о е  о б сл у ж и в а н и е  и в ы я в л ен и е  и 

у ст р а н ен и е  н еп ол ад ок
17.1 Устройство загрузки кювет

17.1.1 З а м е н а  к о м м у та ц и о н н о й  п ан е л и  01-Е01

(1) Ослабьте три фиксированных винта устройства загрузки кювет. Один находится 
в передней части, а два других -  на задней стороне. Медленно выньте компонент, 
и тогда вы увидите один плоский кабель под нижним левым углом. Отсоедините 
его и выньте устройство загрузки кювет.
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О стабкге эти  
винта и  выньте

Рисунок 1.
(2) Поместите левую сторону устройства загрузки кювет лицом к себе, ослабьте три 
фиксированных винта, чтобы снять черную пластину. Отсоедините три кабеля 
коммутационной панели, чтобы можно было вынуть коммутационную панель 01- 
Е01 и заменить ее. Обратите внимание на три прокладки под коммутационной 
панелью 01-Е01. Не забудьте поместить их обратно во время сборки.

Рисунок 2.

210



Рисунок 3.
17.1.2 З а м е н а  к о м м у та ц и о н н о й  п ан ел и  01-Е06
(1) Разберите устройство загрузки кювет и извлеките коммутационную панель 01- 
Е01 в соответствии с указаниями выше: Замена коммутационной панели 01-Е01.
(2) Отсоедините два кабеля коммутационной панели 01-Е06. Затем ослабьте два 
фиксированных винта, чтобы заменить коммутационную панель 01-Е06.

Сначала отсоедините эти два 
соединения или кабеля

Рисунок 4.
17.1.3 З а м е н а  к о м м у та ц и о н н о й  п ан е л и  01-Е02
(1) Разберите устройство загрузки кювет и извлеките его, как указано в п. 17.1.1.
(2) Поместите правую сторону устройства загрузки кювет лицом к себе. Ослабьте 
шесть фиксированных винтов, снимите черную пластину и ослабьте два винта, 
отсоедините плоский кабель, а затем замените коммутационную панель 01-Е02. 
Обратите внимание на две прокладки под коммутационной панелью 01-Е02. Не 
забудьте поместить их обратно во время сборки.
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Это шесть фиксированных винтов, 
ослабьте их и снимите.



Рисунок 7.
17.1.4 З а м е н а  д в и г а т е л я  и л и  р е м н я  у с тр о й ств а  за гр у зк и  к ю в е т
(1) Разберите устройство загрузки кювет и извлеките его, как указано в п. 17.1.1.
(2) Ослабьте шесть фиксированных винтов и снимите черную пластину.

Рисунок 8.
(3) Ослабьте два фиксированных винта двигателя, чтобы снять двигатель. Затем 
ослабьте два винта на блоке устройства, и вы сможете заменить двигатель или 
ремни. Рекомендуется фотографировать эти компоненты перед разборкой.

Рисунок 9.
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Рисунок 10.
(4) после замены двигателя или ремней не забудьте вернуть блок устройства 
загрузки кювет в исходное положение и затянуть ремни.

Рисунок 11.
17.1.5 У с т р а н е н и е  н еи с п р а в н о стей  у с т р о й с т в а  за гр у зк и  к ю в е т
17.1.5.1 У стр о й ств о  за гр у зк и  к ю в е т  не м ож ет н о р м а л ь н о  з а гр у ж а т ь  к ю в е т ы

Пример:
При установке кювет ремень не перемещается, и поэтому кюветы не могут быть 
загружены.
Обычно, если поставить кюветы на устройство загрузки кювет, то кюветы будут 
блокировать сигнал входного датчика, который излучается от излучателя на 
коммуникационной панели 01-Е02. Тогда приемник датчика на коммуникационной 
панели 01-Е01 не сможет принять сигнал, и ремень будет двигаться вперед и 
загружать кюветы.
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В о зм о ж н ы е п р и ч и н ы  и  р еш ен и я :
(1) Входной датчик плохо отрегулирован
Вручную заблокируйте излучатель входного датчика с помощью кюветы и 
наблюдайте за изменением сигнальной лампы D1. D1 должна быть включена, когда 
он заблокирован, и выключена, когда он не заблокирован. Если она не изменяется 
соответствующим образом, отрегулируйте W1;
(2) Входной датчик сломан
Если сигнальная лампа D1 подает сигналы по-прежнему после регулировки W1, то 
приемник или излучатель датчика могут быть сломаны. Замените их;
(3) Повреждены ремни устройства загрузки кювет
Проверьте ремни устройства загрузки кювет и замените их новыми, если они 
повреждены;
(4) Двигатель устройства загрузки кювет сломан
Проверьте, может ли двигатель работать при загрузке кювет, если нет, замените его 
новым;
(5) Плохое соединение коммутационной панели 01-Е01 или 01-Е02
Сначала выключите анализатор, снова подсоедините кабель к коммутационной 
панели 01-Е01 или 01-Е02 и убедитесь, что соединение хорошее;
(6) Версия программного обеспечения и прошивки не совпадают или ошибочны 
Обновите программное обеспечение и прошивку до последней версии и убедитесь, 
что они соответствуют друг другу.

' 1 * ^  ж.

Это потенциометр 
W1 датчика

Это индикаторная 
лам паD1 входного 
датчика

Рисунок 12.
17.1.5.2 Н е х в а т к а  к ю в е т  в  у с тр о й ств а  за гр у зк и  к ю в е т
Пример;
В устройстве загрузки кювет есть кюветы, но анализатор сигнализирует, что 
кюветы закончились.
Обычно, если в устройстве загрузки кювет нет кювет, то сигнал выходного датчика, 
который излучается от эмиттера на коммутационной панели 01-Е06, не будет 
отражаться обратно. Тогда приемник датчика не сможет принять сигнал, и 
анализатор подаст сигнал о том, что кювета израсходована.
В о зм о ж н ы е п р и ч и н ы  и  р еш ен и я :
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(1) Выходной датчик плохо отрегулирован
Вручную заблокируйте излучатель выходного датчика с помощью кюветы и 
наблюдайте за изменением сигнальной лампы D3. D3 должна быть включена, когда 
он заблокирован, и выключена, когда он не заблокирован. Если она не изменяется 
соответствующим образом, отрегулируйте W3;
(2) Выходной датчик сломан
Если сигнальная лампа D3 подает сигналы по-прежнему после регулировки W3, 
датчик может быть сломан. Замените его;
(3) Коммутационная плата 01-Е06 или коммутационная плата 01-Е01 или 01-Е00 
сломана
Проверьте состояние этих трех плат и замените их новыми;
(4) Версия программного обеспечения и прощивки не совпадают
Обновите программное обеспечение и прошивку до последней версии и убедитесь, 
что они соответствуют друг другу.

Рисунок 14.
17,2 Отсек хранения

Отсек хранения состоит из двух частей "клетка” и" полка" и интегрирован с 
устройством загрузки кювет.
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Принцип действия: есть 7 полок для хранения кювет, когда полка, которая 
находится на том же уровне устройства загрузки кювет, полностью заполнена 
кюветами, отсек хранения поднимется на одну полку. А следующая пустая полка 
поднимается на тот же уровень устройства загрузки кювет для непрерывного 
хранения кювет.

Рисунок 16.
Датчики инициачизации
И м е е т с я  д в а  д а т ч и к а  (д а т ч и к  и н и ц и а л и з а ц и и  и  д а т ч и к  п о л к и )  д л я  у п р а в л е н и я  

и н и ц и а л и з а ц и е й  о т с е к а  х р а н е н и я .

Датчик инициализации Ц

Рисунок 17.
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Регулировка положения оснований с помощью сервисного программного 
обеспечения

(1) в одном отсеке хранения имеется 7 полок, когда отсек хранения функционирует 
хорошо, каждая полка должна быть в хорошем положении для хранения кювет. 
Таким образом, каждая полка может быть отрегулирована в сервисном 
программном обеспечении.
(2) Есть 14 позиций, которые нужно отрегулировать. 7 позиций предназначены для 
“up” (вверх) и 7 позиций -для “down” (вниз). На примере первой полки войдите в 
сервисное программное обеспечение и нажмите кнопку “stack” (штабелировать), 
“current floor” (текущая полка) -  1, а “direction” (направление) - вверх. Нажмите 
кнопки направления, чтобы управлять движением отсека хранения вверх или вниз. 
Положение каждой полки должно быть на 1 мм ниже устройства загрузки кювет.
(3) Отрегулируйте оставшиеся 13 позиций таким же образом, как выполнили 
регулировку первой полки.

Рисунок 19.
17.2.1 У с т р а н е н и е  н еи сп р ав н о стей
17.2.1.1 О т с е к  х р а н е н и я  н е  м ож ет н о р м а л ь н о  п о д н и м а т ь с я  в в ер х

Пример:
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Все положения полок нормальные, но отсек хранения все еще не может двигаться 
вверх во время работы.
Возможные причины и решения:
(1) плохое соединение кабеля
Проверьте соединения всех соответствующих кабелей, чтобы убедиться, что все 
они в норме.
(2) Эта проблема может быть вызвана тем, что кювета находится на обоих концах 
(вход и выход) “клетки“ (потому что кюветы на обоих концах заблокированы 
рамкой щтабелера).
Ослабьте винт перегородки и отрегулируйте ее в направлении, указанном красной 
стрелкой.

Рисунок 20.
(3) Может быть, отсек хранения деформирован. 
Отрегулируйте форму отсека хранения вручную.

Рисунок 21.
17.2.1.2 Отсек хранения не может инициализироваться 
Пример:
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(1) Отсек хранения не может завершить процесс инициализации.
Возможные причины и решения:
(2) Плохое кабельное подключение
Проверьте проводные соединения, чтобы убедиться, что все кабели хорошо 
подключены.
Повреждение соответствующих датчиков
Существует два датчика для управления инициализацией штабелера (Рисунок 
6.2.4), если инициализация штабелера завершается неудачей, выполните 
следующие действия.
Проверьте положение датчика полки, переместив его немного в направлении, 
указанном на изображении, если он находится не в правильном положении.

атчик полки

Рисунок 22.

! _  Неправильное выравнивание

Правильное выравнивание

Рисунок 23.
(3) Повреждение тормоза (нового типа) или двигателя отсека хранения 
Проверьте, включен ли светодиод D13 или напряжение испытательной точки М2 
составляет около 24 В, если нет, пожалуйста, проверьте провод питания этой 
детали (возможно, проводное соединение плохое или предохранитель на большой 
задней панели сломан), как изображено на рисунках ниже:
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Рисунок 24.

Питание тормоза и устройства отбора проб

Рисунок 25.
Если тормоз нормальный, то проверьте, нормально ли работает двигатель отсека 
хранения. Если нет, замените двигатель.

17.3 Устройства загрузки
17.3.1 Левая область пипетирования
17.3.1.1 Замена коммутационной панели 01-Е03
(1) Снимите крышку анализатора, вы обнаружите, что левая область 
пипетирования находится позади области отбора проб. Отсоедините плоский 
кабель коммутационной панели 0 1 -ЕОЗ, которая находится на задней стороне левой 
области пипетирования. Ослабьте винты (как изображено на рисунке 26), выньте 
компонент медленно и осторожно, затем вы увидите один желтый кабель (GND 
(ЗЕМЛЯ)), который соединяется с нижним левым углом левой области 
пипетирования, отсоедините и выньте весь компонент.
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Рисунок 27.
(2) Найдите коммутационную панель 01-Е03 на задней стороне этого компонента, 
в этой панели есть шесть кабелей (1-6), отсоедините эти шесть кабелей и ослабьте 
три винта (А, В, С). Затем замените ее новой затяните три винта и снова 
подсоедините эти шесть кабелей (или заново запаяйте соединения). Вот 
соответствующая информация о шести кабелях:
1 -  двигателя устройства загрузки в промывочный узел
2 -  двигатель устройства загрузки в инкубатор
3 -датчик инициализации устройства загрузки в промывочный узел
4 -  датчик инициализации устройства загрузки в инкубатор
5 -  датчик температуры левого дозатора
6 -  нагреватель
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А, в, с  -  это фиксированные винты 
коммутационной панели 01-Е03

Рисунок 28.
17.3.1.2 Замена датчика инициализации устройства загрузки в инкубатор
(1) Возьмите левую область пипетирования, как указано в пункте 17.3.1.1.
(2) Датчик инициализации устройства загрузки в инкубатор находится в левом 
нижнем углу левого дозатора, когда вы вынимаете этот компонент, вам нужно 
снять его, сначала распаять соединение (розовая стрелка), а затем ослабить два 
винта (желтые стрелки). Замените его новым датчиком, затяните винты и снова 
запаяйте соединение.

Это панель датчика инициализации 
устройства загрузки в инкубатор, которая 
находится в нижнем левом углу левой 
области пипетирования

Рисунок 29.
17.3.1.3 Замена датчика инициализации устройства загрузки в промывочный 
узел
(1) Возьмите левую область пипетирования, как указано в пункте 17.3.1.1.1, и 
ослабьте два винта.
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Это устройства загрузки в промывочный узел

Рисунок 30.

Рисунок 31.
(2) Поднимите эту деталь, вы найдете под ней датчик инициализации 

устройства загрузки в промывочный узел. Сначала распаяйте соединение 
(зеленая стрелка на Рисунке), а затем ослабьте два винта (розовая стрелка на 
Рисунке). Замените его новым датчиком, затяните винты и снова запаяйте 
соединение. Когда вы возвращаете эту деталь в левую область 
пипетирования, помните, что фиксированные отверстия (красная стрелка на 
Рисунке) должны соответствовать фиксированным штифтам. А затем 
затяните два фиксированных винта.
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Это два фиксирующих отверстия и два I  
фиксирующих штифта детали устройства 
загрузки в промывочный узел 

Рисунок 32.
17.3.1.4 Устранение неисправностей
Устройство загрузки в промывочный узел не мож ет инициализировать^
перемещать вправо и влево
Пример:
Не удалась инициализация устройства загрузки в промывочный узел после входа в 
программное обеспечение, и он не может двигаться вправо и влево.
Обычно при инициализации устройства загрузки в промывочный узел оно сначала 
перемещается в левую сторону. Во время движения световое отверстие будет 
выровнено с датчиком оптопары, затем приемник датчика найдет сигнал от 
излучателя, электричество внезапно изменится, панель примет сигнал и подаст его, 
тогда будет известно, что загрузчик достиг определенного положения. Сигнал 
обратной связи будет передан на панель, после чего направление вращения 
двигателя будет изменено соответствующим образом, чтобы таким образом 
контролировать движение устройства загрузки в промывочный узел вперед и назад. 
Возможные причины и решения:
(1) Кювета заблокирована в инкубаторе
Выключите анализатор, снимите крышку анализатора. Проверьте, не 
заблокирована ли какая-нибудь кювета в любом гнезде инкубатора. Если кювета 
заблокирована, выньте ее и переместите инкубатор в переднюю часть анализатора. 
Переместите устройство загрузки в промывочный узел в правую и левую стороны 
вручную, включите анализатор и войдите в пользовательское программное 
обеспечение, чтобы проверить, может ли устройство загрузки в промывочный узел 
успешно инициализироваться.
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Рисунок 34.
(2) Положение выравнивания между устройством загрузки кювет и инкубатором 
отрегулировано не очень хорошо.
Проверьте, совпадает ли положение инкубатора с положением отбора проб и 
устройством загрузки кювет, а затем отрегулируйте его должным образом.
(3) Прошивка или программное обеспечение не совпадают или имеют ошибки 
Переустановите программное обеспечение и обновите прошивку, чтобы убедиться, 
что программа платы и программное обеспечение совпадают.
(4) Устройство загрузки в промывочный узел или отверстие его инициализации 
были грязными и заблокированными
Выключите анализатор, подтолкните инкубатор к передней части анализатора. 
Возьмите устройство загрузки в промывочный узел, в нем есть три отверстия (как 
изображено на рисунке ниже), используйте одну иглу или стержень, чтобы 
прочистить световые отверстия и все устройство загрузки в промывочный узел, 
затем верните его обратно. Войдите в пользовательское программное обеспечение, 
чтобы проверить, успешно ли инициализируется устройство загрузки в 
промывочный узел.
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Есть три отверстия для инициализации, 
пожалуйста, проверьте, были ли эти отверстия 
заблокиро ваны.

Рисунок 35.
(5) Плохое соединение кабеля мотора устройства загрузки в промывочный узел, 
или слабый контакт между устройством загрузки в промывочный узел и шестерней 

мотора, или мотор сломан.
А) Проверьте кабельное соединение двигателя устройства загрузки в промывочный 
узел в коммутационной панели 01-Е03. Если соединение не очень хорошее, снова 
подсоедините кабель (или заново запаяйте соединение). Измерьте напряжение 
питания двигателя, составляет ли оно около 24 В во время работы. Если 
напряжение питания в порядке, но двигатель не двигается, это означает, что 
двигатель сломан. В противном случае сломана коммутационная панель 01-Е03, 
замените ее на новую для проверки.

Это соединение для устройства ’ 
загрузки в промывочный узел.

Рисунок 36.
В) Держите устройство загрузки в промывочный узел внутри левого дозатора. 
Поверните устройство загрузки в промывочный узел по часовой стрелке, если его 
можно легко вращать, это означает, что зазор между двигателем и устройством 
загрузки в инкубатор слишком велик. Затем ослабьте винты двигателя инкубатора 
и немного подтолкните двигатель ближе к устройству загрузки в промывочный 
узел, затяните эти два винта и проверьте его снова, пока вы не сможете легко 
вращать устройство загрузки в промывочный узел.

Повернш'е усгройспш  засрузки в 
промывочный узел по часовой 
стрелке, чтобы проверить его
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Рисунок 37.

или повреждение

О слабьте эг а  два ви1п а  и нерем ссгите двигатель  
ближ е к устрс^йству загрузки в промьгеочный узел  
д о  тех пор, пока он  н е  см ож ет лепсо вращаться.

Рисунок 38.
(6) Повреждение коммутационной панели О1-Е00 
коммутационной панели 01-Е03 или датчик сломан
А) Если устройство загрузки в инкубатор и устройства загрузки в 
промывочный узел не могут инициализироваться, панель 01-Е00 может быть 
повреждена. Замените ее новой. Панель 01-Е00 является третьей, если считать эти 
панели слева направо.

Рисунок 39.
B) Выключите анализатор, отодвиньте устройство загрузки в промывочный 
узел в левую сторону до конца, затем включите анализатор, чтобы увидеть, 
выключен ли индикатор D4 на панели 01-Е00 (обычно он должен быть вьпслючен). 
Снова выключите машину и сдвиньте устройство загрузки в промывочный узел 
вправо (просто дотянитесь до гнезда инкубатора) вручную, затем включите 
машину, чтобы увидеть, горит ли индикатор D4 в 01-Е00 (обычно D4 должен быть 
включен).
C) В этой процедуре следует изменить индикатор состояния D4.
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Рисунок 6 .3 .15

Рисунок 4 1.
D) Если этот свет не меняется, то это проблема 01-Е03 или датчик 
инициализации устройства загрузки в промывочный узел. Выключите анализатор, 
толкните устройство загрузки в промывочный узел к левому краю, а затем 
включите анализатора, используйте мультиметр для обнаружения тестового 
отверстия М4 (отметьте красным кружком), значение напряжения должно быть 
меньше 0,5 В. снова выключите анализатор и толкните устройство загрузки в 
промывочный узел к правому краю (просто достигните гнезда инкубатора), снова 
используйте мультиметр для обнаружения тестового отверстия М4, значение 
напряжения должно быть больше 4 В.
E) Если значение для этого тестового отверстия не изменилось, это означает, 
что датчик инициализации поврежден, замените его новым.

229



F) Если напряжение меняется, это означает, что, возможно, коммутационная 
панель 01-Е03 повреждена, замените ее новой.

Рисунок 42.
устройство загрузки в инкубатор не мож ет инициализировать^ перемещаться
вправо и влево
Пример:
устройство загрузки в инкубатор инициализировать не удалось после входа в 
систему программного обеспечения, и он не может двигаться вправо и влево. 
Обычно при инициализации устройство загрузки в инкубатор сначала 
перемещается в правую сторону. Во время движения световое отверстие будет 
совмещено с датчиком оптопары, затем приемник датчика найдет сигнал от 
излучателя, электричество внезапно изменится, панель примет сигнал и подаст его, 
тогда будет известно, что загрузчик достиг положения инициализации. Сигнал 
обратной связи будет передан на панель, после чего направление вращения 
двигателя будет изменено соответствующим образом, чтобы таким образом 
контролировать движение устройства загрузки в инкубатор вперед и назад. 
Возможные причины и решения:
(1) Устройство загрузки в инкубатор блокируется кюветой или слотом 
Выключите анализатор, снимите крышку анализатора. Проверьте, если есть какие- 
либо кюветы внутри слота инкубатора. Если кювета заблокирована, выньте ее и 
переместите инкубатор в заднюю часть анализатора. Переместите устройство 
загрузки в инкубатор в правую и затем в левую стороны вручную, включите 
анализатор и войдите в пользовательское программное обеспечение, чтобы 
проверить, может ли устройство загрузки в инкубатор успешно 
инициализироваться.
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Вы ньте кювету и  отодвиньте  
инкубатор к задней  стенке машины

Рисунок 43.
(2) Устройство загрузки в инкубатор или его отверстие инициализации 
заблокирован
Выключите анализатор, подтолкните инкубатор к задней части машины. Возьмите 
Устройство загрузки в инкубатор, в нем есть три отверстия (как изображено на 
рисунке ниже), используйте одну иглу или стержень, чтобы прочистить световые 
отверстия и все устройство, затем верните его обратно. Войдите в пользовательское 
программное обеспечение, чтобы проверить, успешно ли инициализируется 
Устройство загрузки в инкубатор.

(3) Положение выравнивания между устройством загрузки кювет и инкубатором не 
очень хорошо отрегулировано
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Проверьте, совпадает ли положение инкубатора с положением устройства загрузки 
кювет и дорожкой устройства загрузки кювет, а затем отрегулируйте его должным 
образом.
(4) Прошивка или программное обеспечение не совпадают или имеют ошибки 
Переустановите программное обеспечение и обновите прошивку, чтобы убедиться, 
что программа платы и программное обеспечение совпадают.
(5) Плохое соединение кабеля двигателя инкубатора или ослабленное соединение 
шестерни между двигателем и устройством загрузки в инкубатор, или двигатель 
сломан
А) Проверьте кабельное соединение двигателя инкубатора в коммутационной 
панели 01-Е03, если соединение не подходит, снова подсоедините кабель (или 
заново запаяйте соединение). Если соединение хорошее, измерьте его напряжение 
питания, Если напряжение питания составляет около 24 В, но двигатель все еще не 
работает, что означает, что двигатель сломан, замените его новым, чтобы 
проверить. В противном случае сломана коммутационная панель 01-Е03, замените 
ее на новую для проверки.

Рисунок 45.
В) Держите Устройство загрузки в инкубатор внутри левого дозатора. Поверните 
Устройство загрузки в инкубатор по часовой стрелке, если его можно легко 
вращать, это означает, что соединение между двигателем и Устройством загрузки 
в инкубатор слишком велик. Затем ослабьте винты двигателя инкубатора и 
сдвиньте двигатель вертикально в нужное положение, чтобы убедиться, что 
загрузчик инкубатора не может снова вращаться, затяните эти два винта.
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Рисунок 46.

О слабьте этот винт, вы 
обнаруж ите л евое колесо под  
ж еле ш ой  пластиной

Рисунок 47.
(6) Колесо Устройства загрузки в инкубатор серьезно изношено
Возьмите всю левую область пипетирования и проверьте колесо на предмет
повреждения или серьезного износа. Если колесо повреждено, его необходимо
заменить.
Процедуры замены заключаются в следующем:
Ослабьте левый винт двигателя Устройства загрузки в инкубатор, и вы обнаружите 
левое колесо. Используйте одну твердую маленькую палочку, чтобы ударить по 
штифту этих двух колес, чтобы вьгауть его. Поставьте новое колесо и не забудьте 
затянуть левый винт для двигателя Устройства загрузки в инкубатор.

Рисунок 48.
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Используйте одну твердую 
маленькую палочку, чтобы 
ударить по этим штифтам

Рисунок 49.
(7) Повреждение коммутационной панели 01-Е00 или повреждение панели 01-Е03 
или сломан датчик.
А) Если Устройство загрузки в инкубатор и Устройство загрузки в 
промывочный узел не могут инициализироваться, это говорит о том, что панель 01- 
ЕОО повреждена. Замените ее новой. Панель 01-Е00 является третьей, если считать 
эти панели слева.

Рисунок 50.
B) Выключите анализатор, сдвиньте Устройство загрузки в инкубатор к левому 
краю, а затем включите анализатор, чтобы увидеть, горит ли индикатор датчика D5 
(в нормальном состоянии он должен гореть). Снова выключите анализатор и 
вручную сдвиньте Устройство загрузки в инкубатор вправо, чтобы датчик 
выровнялся с отверстием инициализации, которое находится в Устройство 
загрузки в инкубатор (вертикальный блок Устройства загрузки в инкубатор 
немного позади отсека хранения), затем включите анализатор, чтобы увидеть, 
выключен ли индикатор датчика D5 в коммутационной панели 01-Е00 (в 
нормальном состоянии D5 должен быть выключен, найдите это положение 
медленно, возможно, вам следует сделать это несколько раз).
C) В этой процедуре следует изменить индикатор состояния D5.
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Э то индикаторная лампа  
D 5 , которая находится на  
панели 0 1 -0 0

Рисунок 51.
D) Если эта лампа не меняется, то это проблема коммутационной панели 01-Е03 
или датчик инициализации устройства загрузки в инкубатор. Выключите 
анализатор, толкните устройство загрузки в инкубатор к левому краю, затем 
включите машину и используйте мультиметр для обнаружения тестового отверстия 
М5 (отметка в №  2), значение напряжения должно быть больше 4 В. Снова 
выключите анализатор и толкните устройства загрузки в инкубатор вправо от 
датчика инициализации, чтобы выровнять его с отверстием инициализации, 
которое находится в загрузчике инкубатора (вертикальный блок загрузчика 
немного позади отсека хранения), используйте мультиметр для обнаружения 
тестового отверстия М5 снова, значение напряжения должно быть меньше 0,5 В.
E) Если значение тестового отверстия не меняется, это означает, что датчик 
инициализации поврежден, замените его новым.
F) Если значение тестового отверстия может измениться, это означает, что 
повреждена коммутационная панель 01-Е03. Замените его новым.
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Рисунок 52.
17.4 Инкубатор 

Разборка и обзор инкубатора
(1) Снимите четыре шестигранных винта, фиксирующих инкубатор, с опорными 
стержнями на базовой панели в каждом углу.

Рисунок 53.
(2) Отсоедините плоский кабель в верхнем левом углу инкубатора и вьшьте 
инкубатор.

Вид снизу Вид сверху
Рисунок 54.
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02-Е01 Incubotor Interface
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Рисунок 5 5. Интерфейс инкубатора 02-E01
1. Датчик положения двигателя, приводимого ремнем
2. Двигатель, приводимый ремнем
3. Направляющий(ие) стержень(и)
4. Приводной ремень
5. Защитная катушка кабеля
6. Блок крепления приводного ремня
7. Интерфейс инкубатора 02-Е01
8. Регулировочный(ые) винт(ы) высоты
9. Инкубационный слот (всего 16 слотов)
10. Компонент зубчатого колеса
11. Магнит инициализации 
Внутреннее строение инкубатора
Выверните четыре винта в каждом углу инкубатора, затем выверните два винта, 
которые фиксируют защитную катушку кабеля.

Рисунок 56. Вид инкубатора снизу
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Рисунок 57. Вид внутри инкубатора

1. Ленточный нагреватель
2. Основание инкубатора
3. Заземление
4. Датчик температуры
5. Инкубационный слот
Схема и функция печатной платы инкубатора еОО и толкателя 
Схема печатной платы 02-е00

Рисунок 58. Компонент печатной платы 02-Е00 
Функция печатной платы 02-Е00
(1) Контроль температуры инкубатора и индикация состояния
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(2) Управление движением инкубатора и индикация состояния

Т и п С и м в о л О б ъ я с н е н и е П р и м е ч а н и я

С в ет о д и о д

D 6
С в ет о д и о д  датчика и н к убатор а  

С в ет о д и о д  горит, когда и н к убатор  н аходи тся  в 
и сх о д н о м  п ол ож ен и и .

Зел ены й

D 5

С в ет о д и о д  датчика толкателя  
С в ет о д и о д  гаснет, к огда  толкатель н аходи тся  в 

и сх о д н о м  п ол ож ен и и , бл ок и руя  опти ческ и й  
датчик

Зел ен ы й

D 2
Н агревательны й св ет о д и о д  

С вет горит, к огда  и н к убатор  н аходи тся  в 
со сто я н и и  нагрева.

Ж елты й

D 1 0
С в ет о д и о д  отл адк и  програм м ы  д ол ж ен  

и спол ьзоваться  только разр аботч и к ом  програм м ы
С иний

D 7 С в ет о д и о д  питания 3 ,3  В Ж елты й

D 8 С в ет о д и о д  питания 5 В Ж елты й

D 9 С в ет о д и о д  питания 2 4  В Ж елты й

П р едохр ан и тел ь
F1 П р едохр ан и тел ь  питания 2 4  В 5 А

F2 П р едохр ан и тел ь  питания 5 В З А

И н тер ф ей с J20 И н тер ф ей с для о бн ов л ен и я  програм м ы

ТР8: отверстие для испытания выходного напряжения. Это значение в 10 раз 
превышает значение выходного сигнала датчика температуры в инкубаторе. 
Например, напряжение 3,7 В означает, что температура инкубатора составляет 
приблизительно 37 °С.
ТР7: Заземление 
Замена всего инкубатора
(1) Отсоедините плоский кабель, соединенный с инкубатором, и выкрутите четыре 
винта на каждом углу инкубатора, затем выньте старый компонент.
(2) Поставьте новый инкубатор обратно, отрегулируйте вертикальное положение 
инкубатора, как изображено ниже:
Вставьте один шестигранный ключ (диаметр = 6 мм) в каждое отверстие для винта 
до самого конца (как изображено на рисунке 6.4.9), завинтите регулировочные 
винты по часовой стрелке или против часовой стрелки, чтобы увеличить или 
уменьшить высоту инкубатора, убедитесь, что:
A) Левая область пипетирования: инкубатор примерно на 1 мм ниже левого 
дозатора; ориентир заключается в плавном перемещении кювет в слоты 
инкубатора. Следует проверить все слоты в инкубаторе. Позиция 1;
B) Положение перемещения промывочного узла: инкубатор примерно на 1 мм 
выше, чем положение перемещения промывочного узла; ориентир заключается в 
плавном перемещении кювет из слотов инкубатора в транспортное положение 
промывочной станции. Следует проверить все слоты в инкубаторе. Позиция 2;
C) правый дозатор (положение обратного хода): инкубатор примерно на 1 мм ниже 
правого дозатора; ориентир заключается в плавном перемещении кювет в слоты 
инкубатора. Следует проверить все слоты в инкубаторе. Позиция 3;
(3) Затяните четыре шестигранных винта в каждом углу, чтобы закрепить 
инкубатор и снова подсоединить плоский кабель;
(4) Войдите в сервисное программное обеспечение для регулировки 
горизонтальности каждого слота инкубатора;
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Шестигранный ключ, Диам -  б мм

Поворачивайте по часовой стрелке 
,ля увеличения высоты инкубатора и 

прютив чаосовй для уменьшения

Левая пипеттирующая зона

ранаюртное устройство 
промывочной станции

Правая пипеттирующая зона

Рисунок 59.
Замена приводного ремня
(1) Снимите “блок крепления приводного ремня " и возьмите новый ремень;
(2) Замените старый ремень новым;
(3) Отрегулируйте положение и длину ремня, наконец зафиксируйте блок.

Отвинтите и извлеките

Новый приводной ремень

Рисунок 60. Снимите старый приводной ремень
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Рисунок 61. Прижмите р е м е н ^ ^ ^ ж о ^ р у ч н ^ /ю  и нажмите вниз

Шестигранный ключ, 
поворачивать по часовой 
стрелке чтобы отрегулировать и

Рисунок 62. Регулировка и фиксация блока 
Устранение неисправностей инкубатора
Инкубатор не мож ет инициализировать или инкубатор не мож ет двигаться 
назад или инкубатор не мож ет двигаться 
Пример 1: Инкубатор вообще не движется.
Обычно, после нажатия значка перемещения, двигатель работает, приводя ремень, 
так что дорожки будут двигаться в положение, записанное датчиком положения. 
Возможные причины и решения:
(1) Что-то мешает инкубатору двигаться.
A) Кювета заблокирована
Выключите анализатор и снимите крышки. Проверьте, не заблокирована ли 
кювета; если да, уберите ее.
B) Заблокирован другой компонент, такой как Устройство обратного хода или 
устройство загрузки в промывочном узле.
Выключите анализатор и переместите заблокированный компонент вручную с пути 
инкубатора, затем войдите в сервисное программное обеспечение, отрегулируйте 
компонент в нужное положение.
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(2) Плоский кабель, подключенный к задней плате, ослаблен или сломан, или 
вообще не подключен. Проверьте плоский кабель, как изображено ниже. 
Проверьте, подключен ли кабель С7-02-Е01 Л 1, и снова подключите его.

Рисунок 63. Плоский кабель С7-02-Е01 Л 1 
(3) Кабель датчика положения /двигателя инкубатора ослаблен или сломан, или 
датчик положения сломан. Проверьте кабели двигателя и датчика и снова 
подсоедините их;

Рисунок 64.
(4) Поврежден ремень инкубатора.
Проверьте, не ослаблен ли приводной ремень. Если это так, отрегулируйте его или 
замените новым.
(5) Версия программного обеспечения и прошивки не совпадают или ошибочны. 
Обновите программное обеспечение и прошивку до последней версии и убедитесь, 
что они соответствуют друг другу.
Пример 2: инкубатор немного двигается, затем останавливается и подает  
сигнал тревоги.
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Обычно, после нажатия значка перемещения, двигатель работает, приводя ремень, 
так что дорожки будут двигаться в положение, записанное датчиком.

Возможные причины и решения:
(1) Слишком много трения во время движения дорожек.
Проверьте, не слишком ли много ржавчины на поверхности направляющих 
стержней инкубатора. Если это так, сделайте очистку спиртом и марлей, а затем 
распылите немного масла WD-40 или что-то в этом роде.

Ржавчина 
< 2 = >

Рисунок 65.
(2) Датчик Холла поврежден
А) пожалуйста, убедитесь, что датчик Холла (датчик инициализации) находится в 
правильном положении, как изображено ниже;

Рисунок 66.
В) Войдите в сервисное программное обеспечение, инициализируйте 
инкубатор (если инкубатор может двигаться) и магнит, будет очень близко к 
датчику инициализации на нижнем конце коммутационной панели интерфейса 
инкубатора, светодиодный индикатор D6 на печатной плате 02-Е00 будет включен.
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Рисунок 68. Инициализация инкубатора
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Рисунок 69. Датчик инкубатора и светодиодный индикатор D6
A) Если светодиод D6 не горит, несмотря ни на что, используйте кусочек 
магнита и поместите его очень близко к датчику Холла. Если светодиод D6 горит, 
возможно, деформация датчика Холла, пожалуйста, отрегулируйте деформацию 
датчика Холла вручную. Однако, если D6 все еще выключен, может возникла 
проблема на печатной плате 02-Е00 или коммутационной панели 02-Е01, которую 
следует заменить, чтобы решить эту проблему.
B) Если светодиод D6 всегда включен/выключен независимо от того, где находится 
инкубатор, датчик Холла может быть сломан. Замените датчик Холла или 
коммутационную панель 02-Е01, чтобы зафиксировать его как изображено ниже; 
отсоедините четыре кабеля, затем выкрутите два винта на коммутационной панели 
02-Е01; замените его новым, затяните винты и снова подсоедините кабели (или 
заново спаяйте соединения), как изображено ниже;

Рисунок 70. Интерфейс инкубатора 02-Е01 
Температура инкубатора находится вне диапазона
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Пример
Температура инкубатора в системном параметре находится вне диапазона, 
отмеченного КРАСНЫМ ЦВЕТОМ.
Температура поддерживается сопротивлением нагреву, и система может получить 
AD с помощью датчика температуры, затем температура рассчитывается через AD.

System Param eter

Щ ф  ж +  24V 2 3 .^

+ 15V 14.92

■15V ш ш

( 2 ^  Н ф + 5V

TemptM

Incub^or ®C

-5V

ВаскТгёп 
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SanfJe 

Air Tenp.

132.05

32.33

19.19

19.19

X

X

X

Shstfser Speed

Siw^y ■- 5 V Is слА (rf hi«l 
Temper^e Incub^o'’ is c# № 1  
ТйП{жг̂ 1ге Reagert' is cni: of ferft!

Рисунок 71.
Возможные причины и решения:
(1) Неправильное переключение между AD и температурой.
Перепроверьте температуру с помощью высокоточного термометра, если 
температура находится в пределах нормального диапазона (36,8 °С±0,5), но в 
пользовательском программном обеспечении все еще есть предупреждающее 
сообщение, пожалуйста, исправьте настройку температуры в сервисном 
программном обеспечении после включения анализатора более чем на 30 минут. 
Пожалуйста, выполните шаги, отмеченные цифрами на Рисунке ниже.
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Рисунок 72.
(2) Сопротивление нагреву не было хорошо отрегулировано.
Перепроверьте температуру с помощью высокоточного термометра, если 
температура находится вне нормального диапазона (36,8 °С±0,5), пожалуйста, 
отрегулируйте потенциометр W1 на печатной плате 02-Е00 для изменения 
температуры. (1 цикл в направлении против часовой стрелки означает увеличение 
температуры на 0,1 °С, по часовой стрелке означает уменьшение на 0,1 °С таким же 
образом. Как видно из рисунка ниже.)

Рисунок 73.
(3) Датчик или печатная плата повреждены.
Если температура инкубатора находится далеко за пределами нормального 
диапазона, который не может быть отрегулирован потенциометром, необходимо 
проверить датчик температуры, сопротивление нагреву или печатную плату 02- 
ЕОО. При необходимости замените печатную плату 02-Е00 на новую.
(4) Сопротивление нагреву повреждено
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Если проблема все еще существует после замены печатной платы 02-Е00, 
пожалуйста, выньте инкубатор и проверьте сопротивление нагреву один за другим, 
как изображено ниже; если сопротивление нормальное, мультиметр будет 
непрерывно пищать; если сопротивление сломано, то не будет никакого звукового 
сигнала.

Рисунок 74.
Если какое-либо сломано, замените его новым, как изображено ниже:

Рисунок 75.
Другие предупреж дения и проблемы
Пример 1: Устройство загрузки в инкубатор не может двигаться или Устройство 
загрузки в промывочный узел не может двигаться или устройство обратного хода 
не может двигаться влево 
Возможные причины и рещения:
Когда возникают эти предупреждения, пожалуйста, обратите внимание на 
вертикальное и горизонтальное положение между инкубатором и соседними 
компонентами.
Пример 2: Положение инкубатора время от времени немного меняется.
Возможные причины и решения:
Пожалуйста, измените положение инкубатора, а затем переместите инкубатор в 
определенные места в сервисном программном обеспечении; если это произойдет 
снова, то может возникнуть проблема в датчике положения из-за потерянных 
этапов. Пожалуйста, свяжитесь с нашим инженером вовремя, чтобы получить 

новый.
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пример 3: Положения инкубатора в пользовательском программном обеспечении 
отличаются от положений в сервисном программном обеспечении даже после 
последней настройки инкубатора.
Возможные причины и решения:
Если программное обеспечение установлено на диске С, особенно на ПК с ОС Win 
7, иногда параметры не могут быть сохранены. Когда вы входите в 
пользовательское программное обеспечение после настройки в сервисном 
программном обеспечении, позиции не совпадают с теми, которые вы 
устанавливаете в сервисном программном обеспечении. Поэтому, пожалуйста, 
проверьте путь установки программного обеспечения, а затем переустановите 
программное обеспечение на другой диск (например, диск D).

17.5 Промывочный узел 
Демонтаж промывочного узла
Как изображено на рисунке ниже, весь промывочный узел включает в себя 
устройство транспортировки в промывочный узел (1), устройство обратного хода
(2) и подъемник в промывочном узле (3).

Рисунок 76.
(1) Выключите анализатор и вручную выньте подъемник в промывочном узле. 
Пожалуйста, будьте осторожны с шестью трубками и одним кабелем, которые 
соединяются с ним.
(2) В области промывочного узла имеются четыре винта, один из них находится 
под подъемником. Как вы можете непосредственно увидеть, на задней панели есть 
черная мягкая крышка, которая используется для защиты коммутационной панели 
03-Е01 и сигнальных кабелей. Отпустите эти кабели, прежде чем вынимать 
компоненты промывочного узла.
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Рисунок 77.
(3) Осторожно выньте компонент промывочного узла.
(4) Установите новый компонент промывочного узла.
Высота промывочного узла должна соответствовать окружающим компонентам, 
таким как: инкубатор, толкатель. В противном случае кюветы могут застрять во 
время транспортировки.
Замена транспортной стойки
Белая стойка (которая также называется транспортной стойкой) рядом с каналом 
используется для выталкивания кюветы вперед во время испытания.
(1) Есть две шестерни, используемые для управления транспортной стойкой, и эти 
шестерни фиксируются соответствующими винтами. Ослабьте эти два винта и 
шестерни.

Рисунок 78.
(2) Выньте транспортную стойку и замените ее. Пожалуйста, проведите 
обслуживание датчика.
(3) Отпустите датчик, ослабьте винты, которые использовали для крепления 
датчика, и снимите их.
(4) Осторожно выньте транспортную стойку.

Рисунок 79.
(5) Вставьте новую транспортную стойку в нужное положение, установите датчик 
обратно и зафиксируйте его. Конец транспортной стойки должен совпадать с краем 
канала. А разделительное лезвие датчика должно находиться прямо внутри U- 
образного датчика.
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Рисунок 80.
З а м е н а  т р а н с п о р т н о го  к а н а л а  п р о м ы в о ч н о го  у зл а
(1) Для фиксации транспортного канала прюмывочного узла используются два 
винта. Пожалуйста, отпустите эти два винта.

Рисунок 81.
(2) Используйте молоток, чтобы ударить по одному концу канала, чтобы его можно 
было бы немного отодвинуть. Затем используйте отвертку, чтобы освободить 
канал. Пожалуйста, будьте внимательны, не травмируйте руки.

Рисунок 82.
(3) Вставьте новый транспортный канал в нужное положение и закрепите винты. 
З а м е н а  п о л о зк о в  и  с т а л ь н ы х  ш а р и к о в
Внутри транспортного канала промывки имеются три группы полозков и пружин, 
используемых для предотвращения перемещения сегмента кюветы назад.

Рисунок 83.
(1) Выньте транспортный канал. Сначала ослабьте шестигранный винт, 
используемый для фиксации полозка. Обратите внимание на крошечные пружинки 
и стальные шарики. Не потеряйте их. Структура этой области выглядит следующим 
образом:
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К а н а л

Б ол ьш ой ш арик

М аленький ш арик

П ол озок

(2) Замените запасную часть по порядку и затем затяните винты.
З а м е н а  м а гн и т о в
Со стороны транспортного канала имеется магнитное поле, закрепленное двумя 
винтами. Всего внутри имеется восемь групп постоянных магнитов, покрытых 
металлической пластиной.

Рисунок 84.
(1) Выньте транспортный канал и ослабьте эти два шестигранных винта.
(2) Непосредственно снимите металлическую крышку. Блоки магнитов закреплены 
на поверхности, вам нужно заменить всю металлическую пластину.
З а м е н а  п о д ъ е м н и к а  в  п р о м ы в о ч н о м  узле
Подъемник промывочной станции фиксируется на промывочной станции; вы 
можете непосредственно вынуть его. Пожалуйста, следите за целостностью трубок.
(1) Сначала выключите прибор и осторожно выньте промывочную станцию.
(2) Отсоедините трубки и соответствующие кабели датчика.
(3) Замените его на новый, а затем снова подсоедините трубки и кабели.
З а м е н а  п р о м ы в о ч н ы х  и гл
Всего в одном подъемнике в промывочном узле имеется четыре пары 
промывочных игл. в  связке с полозком промывочные иглы могут отскакивать на 
1-2 мм после того, как они коснутся дна транспортного канала.
(1) Выключите анализатор и выньте промывочный узел.
(2) Перед подъемником в промывочном узле имеются четыре шестигранных винта, 
ослабьте их и снимите переднюю крышку блока игл.

Рисунок 85.
(3) Вытяните трубки и извлеките иглу для предварительной промывки.

252



(4) Вставьте новую промывочную иглу в нужное положение и зафиксируйте ее в 
полозке.
(5) Установите переднюю крышку и затяните винты. Верните подъемник в 
промьгеочном узле в правильное положение.
Замена устройства обратного хода
Заднее устройство обратного хода не закреплено на промывочном узле, вы можете 
непосредственно снять его.
(1) Сначала выключите анализатор и снимите устройство обратного хода.

(2) Замените его новым. Нормальное положение толкателя изображено на рисунке 
ниже; стойка должна быть повернута на 90 градусов. В противном случае двигатель 
не может соответствовать стойке.

Рисунок 86.
Замена двигателя в области промывочного узла
Всего в промывочном узле есть три двигателя. Один предназначен для 
транспортной стойки (А); один -  для подъемника в промывочном узле (В), еще 
один — для транспортной стойки. Пожалуйста, сделайте фотографию перед 
разборкой / заменой нового двигателя, включая распределение кабелей и 
положение двигателя.

Рисунок 87.
Двигатель А управляет движением транспортной стойки.
(1) Выньте промывочный узел и разберите транспортную стойку.
(2) Для этого двигателя имеются два шестигранных винта. Один находится рядом 
с устройством обратного хода, другой -  под транспортным каналом. Ослабьте 
винты и выньте двигатель.
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Рисунок 88.
Двигатель В управляет движением подъемника в промывочном узле. 
(I) Выньте промывочный узел.

(2) Существует металлическая пластина, используемая для удержания двигателя, и 
два винта используются для его фиксации. Ослабьте винты, отсоедините кабель 
датчика положения и выньте двигатель.

Рисунок 89.
З ам е на  б л о к а  п о з и ц и о н и р о в а н и я

На краю транспортного канала промывочного узла имеется пять блоков, 
используемых для предотвращения движения кюветы назад.

Рисунок 90.
(1) Выньте промывочный транспортный канал. Структура этой области выглядит 
следующим образом:

Б локировцщ к

П р уж и н а
П ол ка

Кры ш ка
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пружина находится внутри блока, а блокиратор -  на полке.
(2) Ослабьте винты и снимите крышку, полку и блокиратор.
(3) Установите пружину и блок в правильное положение (как изображено на 
рисунке ниже).
(4) Установите полку и крышку обратно и затяните винты.

Рисунок 91.
Р е гу л и р о в к а  п о л о ж ен и я  п о д ъ е м н и к а  в  п р о м ы в о ч н о м  узл е  в  серви сн ом  

п р о гр а м м н о м  об еспечении

Существует четыре положения подъемника в промывочном узле (1) 
инициализация; (2) впрыск; (3) всасывание; (4) заправка:

W a^er lift - - Ж

(1) Инициализация: это исходное положение подъемника в промывочном узле во 
время испытания, а не исходное положение после инициализации. Вставьте кювету
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в середину промывочной станции. Аспирационные иглы промывочной станции 
должны быть на 2-3 мм выше кюветы.
(2) Впрыск: это положение является положением впрыска для игл промывочной 
станции. Вставьте кювету в середину промывочного узла. Иглы промьгоочной 
станции должны соответствовать уровню кюветы.
(3) Всасывание: это положение аспирации; используется для перемещения 
жидкости в флаконе кюветы. Вставьте кювету в середину промывочного узла. 
Аспирационная игла промывочной станции должна касаться дна кюветы, и игла 
должна отскакивать примерно на 1-2 мм.
(4) Заправка: это положение является основным положением для промывочной 
иглы. Снимите кювету и сделайте так, чтобы аспирационная игла касалась дна 
транспортного канала. Игла должна отскочить примерно на 1-2 мм.
У с т р а н е н и е  н еи с п р а в н о стей  п р о м ы в о ч н о го  у зл а
Транспортировка промывочного узла 
Пример:
Невозможно инициализировать транспортировку промывочного узла или 
устройство переноса в промывочном узле не может двигаться.

Как вы можете видеть, 1 шаг движения устройства переноса в промывочном узле 
включает в себя 1 движение вперед и назад. Чтобы транспортировать 1 кювету 
через промывочный узел потребуется 14 шагов. Ее перемещение контролируется 1 
оптопарой и 1 пластиной. На 1 -м шаге, устройство переноса в промывочном узле 
продвинется вперед сперва, когда пластина пойдет направо и разблокирует 
оптопару, оно остановится для того, чтобы вернуться назад, и когда пластина 
пойдет налево и разблокирует оптопару, оно остановится и закончит 1-й шаг. 
В о зм о ж н ы е п р и ч и н ы  и  р еш ен и я :
(1) Во время инициализации пластина не заблокировала оптопару, а находится в 
самой правой части оптопары.
Проверьте положение устройства переноса в промывочном узле и переместите ее 
на блок оптопары вручную.
(2) Датчик сломан.
Убедитесь, что все соответствующие кабельные соединения в хорошем состоянии; 
Проверьте эффективность светодиода D8 на печатной плате ОЗ-ЕОО, он будет 
выключен, когда пластина на стойке блокирует оптопару.
(3) Датчик установлен в неправильном положении относительно пластины на 
стойке.
Переместите стойку в положение инициализации вручную, если пластина все еще 
блокирует оптопару, пожалуйста, отрегулируйте относительное положение 
оптопары.

Рисунок 93.
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Подъемник в промывочном узле 
Пример:
Подъемник в промывочном узле не может инициализироваться или регулировать 
подъем промывочного узла вверх или регулировать движение вниз или Подъемник 
в промьгеочном узле не может двигаться вверх или Подъемник в промывочном узле 
не может двигаться вниз.
Как вы можете видеть, Подъемник в промывочном узлеимеет 4 положения: после 
инициализации он остановится в положении инициализации, во время промывки 
он перейдет в положение впрыска для впрыска промывочной жидкости и перейдет 
в положение всасывания для поглощения сточных вод. Когда мы производим 
заправку, он переходит в позицию Заправка, эти позиции от самой высокой к самой 
низкой являются Initialize (Инициализация)- > Inject (Впрыск) - > Suction 
(Всасывание) - > Prime (Заправка). Его работа контролируется 1 двигателем и 1 
датчиком положения и 1 датчиком Холла, все эти 4 параметра положения хранятся 
в датчике положения, эти параметры управляют двигателем, чтобы удерживать 
Подъемник в промывочном узле в правильном положении. И датчик Холла 
помогает Подъемнику в промывочном узле достичь положения инициализации, 
есть 1 маленький магнит в держателе подъемника промывочной станции, когда 
этот магнит приближается к датчику Холла, в определенном месте, датчик даст 
машине знать, что он уже достиг положения инициализации и заставит его 
остановиться.
Возможные причины и решения:
(1) Подъемник в промывочном узле слишком высоко, и магнит находится выше 
датчика Холла перед инициализацией. Просто переместите Подъемник в 
промывочном узле максимально вниз вручную.
(2) Датчик Холла сломан.
Убедитесь, что соединение каждого кабеля, включая датчик положения и 
двигатель, хорошее; проверьте работу датчика Холла: выключите прибор - 
>Вытащите Подъемник в промывочном узле-> Включите главный переключатель 
->Включите вспомогательный главный переключатель ->Держите магнит близко к 
датчику Холла, светодиод ОЗ-ЕОО D9 включится, когда магнит приблизится к 
датчику Холла, в противном случае выключится. Если светодиод D9 все еще не 
работает, то замените коммутационную панель 03-Е02 или печатную плату ОЗ-ЕОО. 
Если светодиод D9 всегда остается включенным или выключенным, это означает, 
что датчик Холла сломан, пожалуйста, замените его.
(3) Механическое сопротивление движению Подъемника в промывочном узле 
слишком велико.
Очистите Подъемник в промывочном узле и убедитесь, что нет пьши и ржавчины; 
затем вручную переместите Подъемник в промывочном узле, проверьте, имеет ли 
подъемная рама большое сопротивление во время перемещения, и проверьте 
положение, где присутствует большое сопротивление. Если уровень 
сопротивления в порядке, пожалуйста, замените печатную плату ОЗ-ЕОО. 
Обратный ход
Пример: Устройство обратного хода не может инициализироваться или 
переместиться влево или вправо.
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функция обратного хода заключается в транспортировке кюветы в инкубатор, 
устройство управляется 1 двигателем, а движение контролируется 1 омтопарой и 1 
направляющей канавкой и 1 металлическим стержнем, который имеет 3 отверстия. 
Эти отверстия помогают устройству достичь исходного положения. Направляющая 
канавка помогает эффективно транспортировать толкающую кювету.
Возможные причины и решения:
(1) Инкубатор, Устройство обратного хода и толкатель находятся не на одном 
уровне.
Убедитесь, что инкубатор. Устройство обратного хода и толкатель находятся в 
соответствующих положениях.
(2) Пыль, блокирующая отверстие транспортного стержня.
Осторожно проверьте, нет ли пыли, блокирующей отверстие транспортного 
стержня, и очистите его.
(3) Проблема с подключением кабеля. Снова подсоедините кабель. 
Промывочная игла
Пример
Инжектор промывочной станции впрыскивает ненормально.
Как вы можете видеть, в Подъемнике в промывочном узле есть 3 промывочные 
иглы, и они соединяются с 1 промывочным насосом соответственно. После 
промывки кюветы во время заправки эти 3 насоса будут работать, а промывочные 
иглы будут впрыскивать промывочную жидкость.
Возможные причины и решения:
(1) Промывочная игла заблокирована.
Очистите промывочную иглу с помощью шприца.
(2) Утечка воздуха в клапанах и трубах.
Проверьте, нет ли пузырьков в трубке, если да, затяните соединение, при 
необходимости замените клапаны и трубки (уже сломанные).
(3) Сломана коммутационная панель 03-Е05 или плата ОЗ-ЕОО.
Подключите проблемный промывочный насос к обычному кабелю: Проблема 
исправлена: сломана коммутационная панель 03-Е05 / печатная плата ОЗ-ЕОО. 
Проблема остается: нужно установить новый промывочный насос.
Дренаж промывочного узла 
Пример:
Перистальтический насос промывочного узла ненормально замачивается. 
Существует функция, позволяющая избежать избыточного потока в области 
промывочного узла во время промывки. Три группы сигнальных кабелей 
соединены с соответствующими иглами, каждая группа имеет две иглы, 
соединенные с аспирационными и дозирующими иглами соответственно.
Как только произойдет какое-либо переполнение/капли, два сигнальных кабеля 
будут закорочены, и прибор выдаст сообщение об ошибке.
Как мы видим, существует два типа кабелей; белый и черный. Белый используется 
для соединения со всеми дозирующими иглами. Черный используется для 
соединения со всеми аспирационными иглами.
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Рисунок 94.
В озм ож н ы е п р и ч и н ы  и р еш ен и я :
(1) Слишком сильное внешнее сопротивление ротора перистальтического насоса. 
Проверьте, может ли двигаться перистальтический насос или нет, если нет, 
проверьте кабельное соединение между двигателем и большой задней панелью, 
если кабельное соединение в порядке, то нужно заменить печатную плату ОЗ-ЕОО. 
Перистальтический насос может двигаться, но с большим сопротивлением в 
некоторых положениях, пожалуйста, отрегулируйте затяжку труб и 
ограничительную пружину.
(2) Проблема с сигнальными кабелями, используемыми для защиты от 
переполнения: неправильно подключены, сломаны. Убедитесь, что кабельное 
соединение правильное, и проверьте кабель с помощью мультиметра.

(3) Дренажная игла заблокирована.
Очистите дренажную иглу с помощью шприца и иглы небольшого размера.
З а с т р е в а н и е  к ю в е т ы  в  п р о м ы в о ч н о м  узле

Пример:
Кювета застряла в промывочном узле.
Если кювета застряла в промывочном узле или полностью не может двигаться 
вперед, эксперимент прекратится.
Пожалуйста, внимательно понаблюдайте за транспортной шестерней 
промывочного узла, когда транспортная стойка движется назад.
В о зм о ж н ы е п р и ч и н ы  и  р еш ен и я :
(1) Транспортная шестерня не может пересечь зазор положения на кювете:

■ X

Рисунок 95.
Увеличьте минимальные шаги в сервисном программном обеспечении: Service 
software (сервисное программное обеспечение) -> initialize wash trans 
(инициализировать транспортное устройство промывочной станции) - > Increase the
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Mini steps value by 20 (увеличить значение мини-шагов на 20) -> Save parameters 
(сохранить параметры).

г

ЯП* TonftvMcieee
i f e S 7 . «  - > в з о < 1 в е а и т » в 2

Рисунок 96.
(2) Транспортная шестерня не может касаться паза кюветы по оси Y: Решение: 
переместите шестерню немного на 0,1 мм по оси Y, отрегулировав крепежные 
винты шестерни.

Рисунок 97.
(3) Кювета останавливается у входа в канал.
Проверьте положение датчика входа, ослабьте винты и убедитесь, что датчик не 
блокирует путь.

Рисунок 98.
(4) Кювета блокируется между инкубатором и промывочным узлом.
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проверьте горизонтальный уровень каждого компонента. Отрегулируйте его, 
ослабив четыре фиксированных винта инкубатора.
П р о ф и л а к т и ч е с к о е  о б сл у ж и ван и е
(1) Транспортная шестерня для промывочного узла: каждые 6-12 месяцев
(2) Промывочная игла в сборе: каждый год.

17,6 Т олкат ель

Рисунок 99.
П о р я д о к  д е м о н таж а  т о л к а т е л я

(1) Сначала отсоедините кабель с белым флажком.

П лоский кабель

Рисунок 100.
(2) Ослабьте три винта в красном круге на Рисунке ниже:
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Рисунок 101.
(3) Наконец, можно увидеть три опорных стержня, когда толкатель вынимается из 
анализатора.

Рисунок 102.
З а м е н а  к о м п о н е н т о в  в  т о л к а т е л е
Существуют две различные модели толкателя (Версия 1 и версия 2). Эта часть 
содержит описание замены обоих видов.
З а м е н а  р е м н я  
Для версии 1:
(1) Сначала снимите винты, показанные на Рисунке 103, и, следуя порядку А, В и 
С, затем старый ремень можно заменить.
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Рисунок 103.
(2) Новый ремень сначала следует вставить в цапфу (Рисунок 104А), а затем 
установить и закрепить загрузчик кювет на нем (Рисунок 104В).

загрузки 
ней Жтякте вшпы

Рисунок 104.
(3) Поместите другую сторону ремня в коробку, как показано на рисунке 105А. И 
закрепите четыре винта, которые могут определять натяжение ремня (как 
изображено на рисунке 105В) , и поместите два винта, способных регулировать 
натяжение ремня с другой стороны, в отверстия для винтов (как изображено на 
рисунке 105В);
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Для версии 2:
(1) То же, что и в версии 1 с применением трех винтов для закрепления его на 
стержнях держателя. Когда эти три винта вынимают из держателя, можно вынуть 
толкатель (как изображено на рисунке 106).

Рисунок 105.

Рисунок 106.
(3) Есть различия между версией 1 и версией 2, когда вы меняете ремень. Как 
изображено на рисунке 107, сначала следует снять винты двигателя (Рисунок 107 
А), и весь двигатель повернуть по часовой стрелке на 15° (Рисунок 107В), а затем 
ремень можно вынуть из толкателя (Рисунок 107С).

Рисунок 107.

264



(4) Новый ремень может быть установлен в соответствии с этапом (2). Пружинную 
подуш1су можно согнуть, чтобы затянуть ремень, когда это необходимо (как 
изображено на рисунке 108).

Рисунок 108.
Р е гу л и р о в к а  р ем н ей  т о л к а т е л я
Проверьте ремень на держателе кюветы. Если он ослаблен, выньте толкатель и 
затяните ремень, как указано на рисунке ниже. Пожалуйста, обратите внимание, 
что есть два различных вида толкателей.

1. ВьШЬТ€ 
мпашшчеа1^ 
гаоаю1у.

'i.Cmmtt до н^лкисй 
iqpMBoit

2. Уаанк»игге 
о6{вшо.

Рисунок 109.
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2. О трегулируйте  
рем ень с  пом ощ ью  
2 ш естигранны х  
винтов, чтобы  
убедиться , что 
рем ень н е слиш ком  
туго натянут и не 
слиш ком  свободен .

1. Н а боковой стороне  
металлического держ ателя  
есть 4  к рем ообразн ы х  
утопленны х в и ш а  с  
плоскокош !ческой  
головкой. О слабьте их

3. П осл е регулировки  
рем ня снова закрутите  
крестообразны е  
утопленны е винты с  
плоскоконической  
головютй.
У странение неполадок и  
техническое обслуж иван ие

Рисунок ПО.
З а м е н а  д в и г а т е л я
Для версии 1:
(1) Отвинтите эти два винта и поверните двигатель против часовой стрелки на 15°, 
после чего двигатель можно будет выдвинуть из толкателя (как изображено на 
рисунке 111).

Рисунок 111.
(2) Отсоедините кабели от цепи (как изображено на рисунке 112).

Рисунок 112.
(3) Выверните винты, чтобы вынуть двигатель (как изображено на рисунке 113).
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Рисунок и з .

(4) Вы можете заменить новый двигатель, выполнив противоположную процедуру 
разборки. Для версии 2:
Процедура разборки по версии 2 такая же, как и по версии 1. Вы можете обратиться 
к части в отношении замены двигателя для первой версии.
Р е гу л и р о в к а  к о м п о н ен то в  в  то л к а т е л е
Р е гу л и р о в к а  в ы с о т ы  м еж ду то л к а т е л е м  и  п р о м ы в о ч н ы м  узлом
(1) Если кюветы не могут плавно перейти от устройства переноса в промывочном 
узле к толкателю (как изображено на рисунке 114А), то четыре винта на нижней 
части шайбы можно отрегулировать таким образом, чтобы они соответствовали 
высоте толкателя (согласно Рисунок 114В).

П о в я ж и т е  зи^ ч еты ре  
винта. ч1х>6ы 
|^ л ^ > в а 1Ъ вы сш у  

очшго учла

Рисунок 114.
Р е гу л и р о в к а  п о л о ж ен и я  т о л к а т е л я .
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Рисунок 115.
Этапы настройки:

Инициализация:
(1) Проверьте параметры по умолчанию: регулирование 50, частота 1600. Нажмите 
кнопку <Writeparam> (Записать параметры), чтобы сохранить параметры.
(2) Нажмите кнопку <Initialize> (Инициализировать), чтобы убедиться, что 
подъемник промывочной станции может нормально работать

Обратный ход:
(1) Поместите кювету в толкатель. Установите флажок "Init / Backtransport" 
(Иниц./обратный ход) в диалоговом окне “Target Position” (целевое положение), 
чтобы переместить толкатель в положение обратного хода;
(2) Переместите панель "Stepsize” (размер шага) в диалоговом окне “Teach pusher” 
(обучить толкатель), чтобы выбрать значение "Stepsize" (размер шага);

(3) Нажмите [ 3 [ 5 ,  чтобы отрегулировать положение толкателя "Init / 
Backtransport" (Иниц./обратный ход). Убедитесь, что кювета может плавно 
проходить по Устройству обратного ходаот толкателя, и нажмите кнопку 
<Writeparam> (Записать параметры), чтобы сохранить параметры.

Промывочный узел:
(1) Установите флажок "Chamber" (Камера) в диалоговом окне “Target Position’ 
(целевое положение), чтобы переместить толкатель в положение промывочного 
узла;
(2) Переместите панель "Stepsize” (размер шага) в диалоговом окне "Teach pusher” 
(обучить толкатель), чтобы выбрать значение параметра "stepsize” (размер шага);

(3) Нажмите чтобы отрегулировать положение толкателя промывочного 
узла. Убедитесь, что кювета может плавно попасть в канал промывочного узла от
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толкателя, а затем нажмите кнопку <Writeparam> (Записать параметры), чтобы 
сохранить параметры.

Камера:
(1) Установите флажок "Chamber" (Камера) в диалоговом окне '■‘Target Position 
(целевое положение), чтобы переместить толкатель в положение камеры;
(2) Переместите панель "Stepsize” (размер шага) в диалоговом окне "Teach pusher’ 
(обучить толкатель), чтобы выбрать значение параметра "stepsize” (размер шага);

(3) Нажмите чтобы отрегулировать положение толкателя камеры. 
Убедитесь, что кювета может плавно попасть в канал камеры, а затем нажмите 
кнопку <Writeparam> (Записать параметры), чтобы сохранить параметры.

К о м п о н е н т  02 и н к у б а то р  и  т о л к а т е л ь  
С х ем а  п еч а тн о й  п л а т ы  02-е00

Рисунок 116. Вид компонентов печатной платы 02-Е00 

Ф у н к ц и я  п е ч а т н о й  п л а т ы  02-е00
(1) Контроль температуры инкубатора и индикация состояния
(2) Управление движением инкубатора и индикация состояния
(3) Управление движением толкателя и индикация состояния 
С п и со к  э л е к т р о н н ы х  к о м п о н ен то в  п еч атн о й  п л а т ы  02-е00

Тип Отмеченный Объяснение Примечания
символ

С в ет о д и о д D 6 С в ет о д и о д  датчика и н к убатора зел ен ы й
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С в ет о д и о д  горит, к огда  ин к убатор  н аходи тся  в 

и сх о д н о м  п ол ож ен и и .

D 5 С в ет о д и о д  датчика о б р а т н о го  х о д а  

С в ет о д и о д  гасн ет, к огда  у ст р о й ств о  о б р а т н о го  

х о д а  н аходи тся  в и сх о д н о м  п о л о ж ен и и , бл ок и руя  

оптически й  датчик

зел ен ы й

D 2 Н агревательны й св е т о д и о д

С вет горит, к огда  и н к убатор  н аходи тся  в

состоян и и  нагрева.

зел ен ы й

D 1 0 С в ет о д и о д  отладки  програм м ы , д о л ж ен  

использоваться  только р азр аботч и к ом  програм м ы

сини й

D 7 3,3 В  С в ет о д и о д  питания ж ел ты й

D 8 5 В  С в ет о д  питания ж елты й

D 9 24 В  С в ет о д и о д  питания ж елты й

F1 П р едохр ан и тел ь  питания 2 4  В 5 А

П р ед охр ан и тел ь
F2 П р едохр ан и тел ь  питания 5 В З А

У ст р ан е н и е  н еи с п р а в н о стей  т о л к а т е л я  
" Т о л к а т е л ь  н е  и н и ц и а л и зи р о в а н "

Пример:
Анализатор подает сигнал тревоги и останавливается с предупреждающим 
сообщением "толкатель не инициализирован".
Как правило, толкатель будет двигаться вперед, чтобы найти положение 
инициализации, которое находится на датчике, а затем он может двигаться назад. 
В о зм о ж н ы е  п р и ч и н ы  и  р еш ен и я :
(1) Кювета застревает между толкателем и промывочным узлом или камерой. 
Проверьте, застряла ли кювета в толкателе, а затем удалите ее.
(2) Оптический датчик сломан или провод отсоединен и положение не очень 
хорошо отрегулировано.
Во-первых, убедитесь в целостности проводного соединения. Проверьте выходное 
напряжение оптического датчика. Для измерения напряжения паяного соединения 
(желтый провод, см. ниже Рисунок 117). Обычно оно превышает 4 В, когда 
оптический датчик защищен толкателем слота в исходном положении (в то же 
время светодиодный индикатор D5, расположенный на печатной плате 02-Е00, 
включается), в противном случае напряжение менее 0,5 В. Если это значение 
находится вне диапазона, замените печатную плату интерфейса 02-Е03, чтобы 
устранить проблему. Если датчик в порядке, так что, возможно, нарушено его 
положение, отрегулируйте его должным образом и проверьте.
(3) Внешнее сопротивление, такое как пыль и песок.
Проверьте, не слишком ли много песка напротив двигателя, платы или ремня, 
проведите соответствующее обслуживание.
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Рисунок 117.
(4) Проверьте проводное соединение двигателя / датчика положения и припаяйте 
его, если он ослаблен или какая-либо деталь сломана. Держите кабели печатной 
платы интерфейса 02-Е03 подальше от сильного источника питания, чтобы 
избежать электронных помех. Проверьте, составляет ли напряжение питания 
двигателя около 24 В или нет. Если нет, то двигатель сломан, замените его. В 
противном случае плата сломана, замените ее новой, чтобы проверить. 
Н е п р а в и л ь н о е  п о л ож ен и е  п ер ем ещ ен и я  т о л к а т е л я  в  теч ен и е  у к а за н н о го  
в р е м ен и  
Пример:
Анализатор подает сигнал тревоги и останавливается с предупреждающим 
сообщением "pusher regulation back" (регулировка толкателя).
Возможные причины и решения:
(1) Внешнее сопротивление. Выключите и переместите толкатель вручную, чтобы 
проверить, нет ли слишком большого сопротивления. Обычно он движется плавно.
(2) Отсоединение провода / гнезда датчика положения. Подсоедините провод еще 
раз и убедитесь, что он в порядке.
(3) Старение ремня. Отрегулируйте натяжение ремня или замените ремень.
(4) Неправильное значение положения в сервисном программном обеспечении. 
Отрегулируйте его в сервисном программном обеспечении.
Т ех н и ч еск о е  о б сл у ж и в ан и е  т о л к а т е л я

Примечания: необходимое техническое обслуживание выделено и должно 
регулярно выполнятся.
(1) Очистите дорожки
(2) Очистите плату 02-Е03 над двигателем
(3) Проверьте вручную, является ли движение плавным
(4) Проверьте пластиковый блок ориентации
(5) Проверьте положения (промывочный узел, камера, устройство обратного хода).

17,7 Камера 
Р а зб о р к а  к а м е р ы
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(1) Снимите переднюю и заднюю панели анализатора, что позволит вам получить 
доступ к камере с разных углов.

(2) Ослабьте винт и отсоедините эти три кабеля (как изображено на рисунке 118) в 
задней части камеры, снимите черную крышку (с красным светодиодом спереди) 
камеры. Подъемник камеры будет находиться перед вами (как показано на Рисунок 
119).

Рисунок 119.
(3) Снимите трубки, соединяющие подъемник камеры, а именно трубки стартера 1, 
стартера 2 и дренажа.
(4) Ослабьте винт с поперечной головкой на инжекторе стартера (как изображено 
на рисунке 120), а затем осторожно ослабьте металлические соединители трубок 
стартера, как изображено ниже, и снимите соединители с трубок.
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Рисунок 121.
(5) Вытяните дренажную трубку из металлической всасывающей головки, а затем 
вытяните другой конец. Подробности см. на Рисунок 122.

Рисунок 122.
Примечание: оставьте сигнальный кабель в покое. Не снимайте его!
(1) Ослабьте три винта в задней части камеры, чтобы освободить трубки (как 
изображено на рисунке 123).
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Рисунок 123.
Примечание: при снятии этих трех винтов обратите внимание на черное 
уплотнительное кольцо в каждой трубке, всего три. Обращайтесь с ними 
осторожно!
(2) Извлеките РМТ из измерительной камеры.
Пожалуйста, сначала снимите сигнальный кабель (черный круглый кабель справа 
от РМТ). Затем выполните действия, описанные на Рисунок 124 ниже.

Рисунок 124.
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примечание: наетоятельно рекомендуется накрыть РМТ черным пакетом, чтобы 
избежать прямого попадания света на РМТ.
(3) Ослабьте 3 винта (как изображено на рисунке 125), чтобы извлечь камеру из 
основания.

Рисунок 125.
Опорные стержни камеры будут выглядеть так, как изображено на рисунке 126.

Рисунок 126.
Теперь у вас есть список мелких деталей, как показано на Рисунок 127.

Рисунок 127.
З а м е н а  к о м п о н ен то в  в  к а м ер е  

З а м е н а  ф о р су н к и  белого  с т а р т е р а
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Соедините трубки стартера и дренажную трубку с инжектором стартера и 
закрепите винты.
Не забудьте об уплотнительных кольцах. Подробнее см. раздел Разборка камеры. 
Примечания:
1. Трубки должны находиться на расстоянии 1-2 мм от инжектора. Обратите 
внимание при установке труб обратно!
2. Разъемы стартера привинчены в инжектор наискось, а не прямолинейно.
3. В каждом отверстии инжектора имеется по одному красному 
уплотнительному кольцу. Пожалуйста, обратите на это внимание.

З а м е н а  с т е к л а  к а м е р ы
(1) Снимите три части, изображенные на Рисунок 128 ниже, а затем извлеките 
подъемник камеры. Разберите окно камеры вместе со стеклом камеры (как 
изображено на рисунке 129).

Рисунок 129.
(2) Снимите винт с подъемника, и перед вами появится старое стекло камеры (как 
изображено на рисунке 130). Замените старое стекло камеры на новое.
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Рисунок 130.
З а м е н а  т р а н сп о р тн о го  р е м н я  к а м е р ы
(1) См. процедуру в части 1. После извлечения из опорных стержней камеру 
следует поместить в положение, показанное на Рисунок 131, а затем можно 
ослабить четыре винта крепления двигателя и вынуть старый ремень для установки 
нового.

1. Затаните ремень, 
ослабив 4 винта 
двигателя.

2. Или замените ремень, 
выкрутив 4 винта

Рисунок 131.
Примечание: маршрут движения ремня должен соответствовать положению, 
приведенному на Рисунок 131.
(2) После установки ремня четыре шестерни должны быть отрегулированы в 
соответствующее положение, чтобы обеспечить плавное прохождение кювет через 
канал. Положение первых трех шестерен №  1, № 2, № 3 должно быть одинаковым 
(90 градусов), в то время как последняя шестерня №  4 должна быть немного больше 
45 градусов (как изображено на рисунке 132). Если положение этих четырех 
шестерен неправильное, мы должны использовать шестигранную отвертку, чтобы 
ослабить винт в круге на Рисунок 133 и отрегулировать шестерню в правильном 
положении.

1
Рисунок 132.
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Рисунок 133.
З а м е н а  Р М Т
См. раздел Разборка камеры, установите РМТ обратно в исходное положение, а 
затем подключите все кабели обратно в предыдущее положение (Рисунок 124). 
Подсоедините желтый кабель заземления, как изображено на рисунке 134 ниже, и 
затяните винт. Надежно и плотно вставьте РМТ обратно в отверстие (Рисунок 135). 
Установите заднюю крышку анализатора назад и затем затяните все винты.

Рисунок 135.
З а м е н а  к а м е р ы
(1) Извлеките старую камеру, следуя инструкции в разделе Разборка камеры.
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(2) Закрепите новую камеру на основании. Вы можете обратиться к разделу 
Разборка камеры.
(3) Соедините трубки стартера и дренажную трубку с инжектором стартера, а также 
закрепите винты и уплотнительные кольца. Вы можете следовать пункту Разборка 
камеры в обратном порядке.
(4) Установите РМТ обратно в камеру. Не забудьте закрепить кабель GND 
(ЗЕМЛЯ). Вы можете следовать пункту Разборка камеры в обратном порядке.
(5) П одсоедините сигнальный кабель РМТ и вставьте черную крышку камеры 
обратно вместе с ее синим световым кабелем, подключенным обратно. 
Подсоедините кабели, указанные в пункте (2) раздела Разборка камеры.
(6) Проверьте все условия и соединения всей машины.
Р е гу л и р о в к а  к о м п о н ен то в  в  к ам ер е  
Р е гу л и р о в к а  п ер е м е щ е н и я  к а м е р ы
Примечание: пожалуйста, перед открытием крышки камеры убедитесь, что 
анализатор выключен и кабель питания РМТ, т. е. кабель 1 и кабель питания УФ 3, 
отсоединены.

c h a m b e r  T r a n s p o r t
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Рисунок 136.

Sâ MonO

Этапы настройки:

Инициализация:
(1) Выключите анализатор, вытяните соединительный кабель РМТ и эталонного 
светодиода, и откройте крышку камеры. Включите анализатор, откройте сервисное 
программное обеспечение.
(2) Затем нажмите кнопку <Intialize> (инициализировать) в главном меню, чтобы 
инициализировать анализатор.

(1) Регулировка <Load pos> (положение загрузки):
Нажмите кнопку <Chamb Trans> (перемещение камеры) в главном меню, чтобы 
открыть диалоговое окно “Chamber Transport” (перемещение камеры). Изменение 
значения <Load pos> (положение загрузки) для регулировки угла наклона
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транспортного колеса. Убедитесь, что транспортное колесо отклонено на 5-10 
градусов по часовой стрелке от положения 90°. Сохраните параметр и вернитесь в 
главное меню.
(2) Нажмите кнопку <Pusher>, чтобы открыть диалоговое окно "Pusher". 
Переместите толкатель в положение "Init / Backtransport" (Иниц./обратный ход). 
Затем вставьте кювету в толкатель. Переместите толкатель в Положение камеры. 
Отрегулируйте значение <Load pos> (положение загрузки), чтобы убедиться, что 
зазор дна кюветы может плавно зажимать транспортное колесо.

Регулировка <A djust pos> (полож ение регулировки)
(1) В главном меню нажмите кнопку <Globals> (Общие параметры), чтобы открыть 
диалоговое окно <Globals> (Общие параметры). Затем нажмите кнопку
(2) “Meas.cuv” (измерение кюветы) для открытия диалогового окна “Meas.cuv” 
(измерение кюветы). Проведите тест, чтобы увидеть, могут ли кюветы плавно 
проходить через канал в камере.

Осторожно понаблюдайте за процессом “Meas.cuv” (измерение кюветы) в камере. 
Проверьте, может ли инжектор стартеров выровняться с флаконом кюветы, и 
одновременно проверьте, могут ли позиционирующие блоки одновременно быть 
экстраполированы в пазы кюветы

(3) Если нет, отрегулируйте <Adjust pos> (положение регулировки), чтобы 
обеспечить правильную фиксацию позиционирующего блока в соответствии с (2). 
А затем проверьте, может ли инжектор стартера выровняться с флаконом кюветы. 
Если нет, отрегулируйте инжектор вручную.
(4) После завершения всех настроек сохраните параметры. Поместите кювету в 
толкатель, переместите толкатель в положение "Chamber" (Камера). Затем в 
диалоговом окне “chamber transport” (транспортное устройство камеры) введите 21 
в поле <Move count> (количество перемещений) или нажмите кнопку <Initialize> 
(Инициализация) и нажмите кнопку <Move> (перемещение), чтобы проверить, 
может ли кювета двигаться плавно.

Регулировка подъемника камеры
Примечание: пожалуйста, перед открытием крышки камеры убедитесь, что 
анализатор выключен и кабель питания РМТ, т. е. кабель 1 и кабель питания УФ 3, 
отсоединены.
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Рисунок 137.
Этапы настройки:

Инициализация:
(1) Проверьте фиксированные параметры: скорость падения 3500; регулирование 
1, частота 1450, Нажмите кнопку <Writeparam> (Записать параметры), чтобы 
сохранить параметры.
(2) Нажмите кнопку <Initialize> (Инициализировать), чтобы убедиться, что 
подъемник камеры может нормально работать

Примечания: сначала сохраните настройку параметров!

Регулировка <Init position> (положение инициализации):
(1) Установите флажок <Init> (инициализация) в диалоговом окне “Target Position” 
(целевое положение). Переместите панель "Stepsize” (размер шага) в диалоговом 
окне "Teach chamber lift” (обучить подъемник камеры), чтобы выбрать значение 
параметра "stepsize” (размер шага);

(2) Нажмите ULi, чтобы отрегулировать положение инициализации 
подъемника камеры. Убедитесь, что заслонки входа и выхода камеры открыты. 
Обратите внимание, может ли кювета плавно попасть в камеру от толкателя, затем 
нажмите кнопку <Writeparam> (Записать параметры), чтобы сохранить параметры.

Примечания: положение инициализации -  это не то положение, в котором 
подъемник останавливается после завершения инициализации.

Это положение немного ниже.

Регулировка <transport position> (положения перемещения):
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(1) Установите флажок <Transport> (перемещение) в диалоговом окне “Target 
Position” (целевое положение). Переместите панель "Stepsize” (размер шага) в 
диалоговом окне "Teach chamber lift” (обучить подъемник камеры), чтобы выбрать 
значение параметра "stepsize” (размер шага);

(2) Нажмите ^  11 Т J, чтобы отрегулировать положение перемещения подъемника 
камеры. Убедитесь, что всасывающая игла находится выше кюветы на 2 мм, а затем 
нажмите кнопку <Writeparam> (Записать параметры), чтобы сохранить параметры.

Регулировка <injection position> (положения впрыска):
(1) Установите флажок <Inject> (впрыск) в диалоговом окне “Target Position” 
(целевое положение). Переместите панель "Stepsize” (размер шага) в диалоговом 
окне "Teach chamber lift” (обучить подъемник камеры), чтобы выбрать значение 
параметра "stepsize” (размер шага);

(2) Нажмите 1 ^ 1 1__1, чтобы отрегулировать положение перемещения подъемника 
камеры. Убедитесь, что инъекционная игла находится чуть выше кюветы на 1 мм, 
а затем нажмите кнопку <Writeparam> (Записать параметры), чтобы сохранить 
параметры.

Регулировка <prime position> (положения заправки):
(1) Установите флажок <Prime> (заправка) в диалоговом окне “Target Position” 
(целевое положение). Переместите панель "Stepsize” (размер шага) в диалоговом 
окне "Teach chamber lift” (обучить подъемник камеры), чтобы выбрать значение 
параметра "stepsize” (размер шага);

(2) Нажмите ^  I LTJ, чтобы отрегулировать положение перемещения подъемника 
камеры. Обратите внимание, может ли всасывающая игла просто коснуться дна 
канала камеры, чтобы пластина пружины игл изогнулась вертикально на 1 мм.

О п р ед ел ен и е  R L U  син его  св ета  в  д и ап азо н е
(1) Начальный интерфейс машины в сервисном программном обеспечении. 
Нажмите кнопку <GIobals> (Общие параметры) > Background (Фон) (как 
изображено на рисунке 138).
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Рисунок 138.
(2) Выберите значение "Ref.LED on." (этал. светодиод). Нажмите Кнопку <Start 
Meas.> (Начать измерения). Обычно RLU синего светодиода составляет около 175 
000 (если он не находится в диапазоне от 140 000 до 230 000, измените значение 
“D/A Ref Led” (D/A этал. светодиод) на 1 или 2, чтобы снова проверить функцию 
RLU "Ref.LED on." (этал. светодиод), как изображено на рисунке 139.

ш Meas. Tme i/iot
, ' -

Meet. Cydes

Done СчЛл r"*"'.....>  ̂\ ..... 1

% SMNeas. Meat. (Uiitft:  ̂  ̂^

Retuk ■ " i

Max. 1
Ш. !

OBadtgroun^Qosed 

Ш> en ^
OSadmraMnii'Traspett Pot.

Mean

CV

Resiit Lift:

Рисунок 139.
Р а с ч е т  в ы со к о го  н а п р я ж е н и я  Р М Т
(1) Нажмите кнопку <Start> (Начать) с выбранным параметром "Ref.LED on." (этал. 
светодиод), чтобы вычислить его. Будет дана подсказка о "D/A highvolt" (высоком 
напряжении D/A). Проверьте его в течение 3-5 раз и запишите самое слабое 
значение в "D/A highvolt" (высокое напряжение D/A). И сохраните его. См. Рисунок 
140.
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Рисунок 140.
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Измерение мин. значения. Кюв.

Ключевая точка: функция параметра состоит в том, чтобы определить, есть ли в 
камере кювета.
Примечание: перед измерением значения "min. value. Cuv" (мин. значение кюв.), 
мы должны убедиться, что значение "D/A Ref. led" было подтверждено
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Рисунок 141.

(1) Нажмите кнопку <Initialization> (инициализация) в главном меню, чтобы 
инициализировать анализатор;
(2) Нажмите кнопку <GlobaIs> (Общие параметры) <Background> (Фон), измерьте 
значение "Ref.LED on." (этал. светодиод) в течение 5 раз и запишите среднее 
значение X I;
(3) Переместите толкатель в “backtransport position” (положение обратного хода) и 
поместите кювету в толкатель. Затем переместите толкатель в “chamber position” 
(положение камеры).
(4) Переместите транспортное устройство камеры на 8 шагов, чтобы заставить 
кювету двигаться непосредственно перед РМТ в камере;
(5) Нажмите кнопку <Globals> (Общие параметры) <Background> (Фон), измерьте 
значение "Ref.LED on." (этал. светодиод) в течение 5 раз и запишите среднее 
значение Х2;
(6) Min.value.cuv (мин. значение кюв.) = (XI + Х2) / 2. Затем заполните его в поле 
Min.value.cuv (мин. значение кюв.) и нажмите кнопку <Writeparam> (Записать 
параметры)

Печатная плата камеры 04-Е00
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Рисунок 142.
ф ункция печатной платы  04-Е00
(1) Управление перемещением камеры
(2) Управление подъемником камеры
(3) Управление насосами стартера
(4) Управление дренажным насосом камеры
(5) Контроль высокого напряжения РМТ
(6) Контроль напряжения УФ света

Список электронных компонентов печатной платы 04-Е00
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Устранение неисправностей камеры 
"Перемещение камеры не инициализировано”
Пример:
Анализатор подает сигнал тревоги и останавливается с предупреждающим 
сообщением "перемещение камеры не инициализировано". Обычно, когда 
пользователь запускает пользовательское программное обеспечение или нажимает 
кнопку инициализации, анализатор инициализирует сам себя. Во время 
инициализации камера будет выполнять 21 цикл под управлением печатной платы. 
Сигнал инициализации поступает от датчика, а питание-от двигателя.
Возможные причины и решения:
(1) Воздействие внешнего сопротивления.
Поверните поперечную шестерню вручную, чтобы проверить, есть ли какое-либо 
сопротивление (возможно, кристалл или внешняя сила). Если это так, пожалуйста, 
очистите и смажьте двигатель
(2) Датчик перемещения камеры выщел из строя.
Вытащите печатную плату 04-Е00, поверните поперечную шестерню 
транспортного устройства камеры вручную и проверьте, будет ли гореть и 
выключаться светодиод D4 на интерфейсной печатной плате 04-Е01. Если 
светодиод D4 может нормально включаться и выключаться, датчик работает 
хорошо.
Если нет, то сначала проверьте подключение датчика и проверьте еще раз.
Если все еще нет, пожалуйста, проверьте напряжение тестового отверстия М5 на 
печатной плате 04-Е01, замените интерфейсную печатную плату оптического 
датчика, когда напряжение ненормально, замените печатную плату 04-Е01, когда 
напряжение нормальное.
(3) Двигатель устройства переноса в камере вышел из строя.
Проверьте подключение сигнального и силового кабеля двигателя устройства 
переноса в камере.
(4) Ремень двигателя устройства переноса в камере поврежден.
Проверьте ремень под камерой, если ремень поврежден, пожалуйста, замените его 
новым ремнем.
Повреждение или плохой контакт интерфейсной печатной платы 04-Е01 и 
печатной платы 04-Е00.
Понаблюдайте нет ли каких-либо остатков воды или каких-либо повреждений чипа 
печатной платы. Если да, то пожалуйста замените новой печатной платой.
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Рисунок 143. Плата 04-Е01 
У стр о й ств о  п ерен оса  в  к а м е р е  не м ож ет д в и га т ь с я  

Пример:
Анализатор подает сигнал тревоги и останавливается с предупреждающим 
сообщением '* Устройство переноса в камере не может двигаться".
Устройство переноса в камере управляется печатными платами 04-ЕОО и 04-Е01 и 
приводился в действие двигателем.
В о зм о ж н ы е п р и ч и н ы  и  со о тветству ю щ ее  реш ен и е:
(1) Поперечные шестерни Устройство переноса в камере блокируются внешним 
сопротивлением.
Проверьте положение, в котором кюветы легко блокируются, например: вход и 
выход из камеры. Проверьте, есть ли какая-либо внешняя сила, которая 
заблокировала движение кюветы.
(2) Угол наклона 4-х поперечных шестерен отличается от заявленного.
Проверьте относительное положение четырех поперечных шестерен, угол наклона 
трех предыдущих поперечных шестерен одинаковый, выровненный с каналом 
камеры. 4-й отличается от остальных на 45°.
(3) Положение толкателя неправильное.
[Maglumi Service.exe] [Initialize] ^[Pusher]. Вручную поместите кювету в 
толкатель и отрегулируйте положение “Камеры”. Убедитесь, что установочный 
зазор может правильно удерживаться на уровне с первым зазором перемещения 
камеры, (см. 6.6.3.1). После этого проверьте положение используя функцию 
[Macro] ^  "select threereactionrunning.cmd" —► [Execute].
П о д ъ ем н и к  к а м е р ы  не и н и ц и а л и зи р о в а н  

Пример:
Анализатор сигнализирует и останавливается с предупреждающим сообщением 
“подъемник камеры не инициализируется " обычно, когда вы нажимаете кнопку 
инициализировать, подъемник камеры будет двигаться вверх и вниз, чтобы найти 
положение инициализации. Когда датчик инициализации был заблокирован, 
подъемник камеры остановится в этом положении и завершит инициализацию. 
В о зм о ж н ы е п р и ч и н ы  и  р еш ен и я :
(1) Положение подъемника камеры слишком высоко перед инициализацией. 
Выключите машину и снимите крышку камеры, переместите подъемник камеры 
вниз вручную. Затем включите машину и инициализируйте ее снова.
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(2) Двигатель подъемника камеры вышел из строя.
Включите машину и попробуйте двигать подъемник камеры вверх и вниз. 
Двигатель не работает. Если подъемник камеры можно легко перемещать. Нам 
нужно проверить соединение (источник питания и сигнальный кабель) двигателя.
(3) Оптический датчик подъемника камеры поврежден.
Сначала проверьте подключение датчика (снова подсоедините кабель). Затем 
переместите подъемник камеры вручную, чтобы заблокировать и разблокировать 
оптический датчик (как изображено на рисунке 6. 6. 26), проверьте, изменилось ли 
состояние светодиода D3 на интерфейсной печатной плате 04-Е01. (Если датчик 
работает нормально, то при блокировке светодиод горит, а при отсутствии 
блокировки - гаснет.) Если состояние D3 не меняется, проверьте напряжение 
тестового отверстия на интерфейсной плате 04-Е01. Изменение интерфейсной 
печатной платы оптического датчика при ненормальном напряжении, а также 
изменение печатной платы 04-Е01 при нормальном напряжении.
(4) пробой интерфейсной печатной платы 04-Е00 или 04-Е01
Если напряжение ненормальное, проверьте подключение печатной платы, 
переустановите кабель на печатную плату. Понаблюдайте нет ли каких-либо 
остатков воды или каких-либо повреждений чипа печатной платы. Если да, то 
пожалуйста замените новой печатной платой.

Рисунок 144. Интерфейсная печатная плата оптического датчика подъемника
камеры

288



Рисунок 145. Плата 04-Е01 
П о д ъ ем н и к  к а м е р ы  не м о ж ет  д в и г а т ь с я  в в ер х /вн и з  

Пример:
Анализатор подает сигнал тревоги и останавливается с предупреждающим 
сообщением “подъемник камеры не может двигаться вверх/вниз”
В о зм о ж н ы е п р и ч и н ы  и  р еш ен и я :
(1) Кабель датчика положения ослаблен.
Выключите анализатор и проверьте, не ослаблен ли кабель датчика положения, 
двигателя или нет ли каких-либо проблем с подключением клеммы.
(2) Существует сопротивление движению подъемника камеры.
Выключите анализатор, переместите подъемник камеры вручную, чтобы 
проверить, есть ли больщое сопротивление. Понаблюдайте, есть ли грязь возле 
выхода и входа. Если подъемник камеры всегда срабатывает в одном и том же 
положении, проверьте сопротивление механизма. Если это так, очистите и смажьте 
его.
(3) Дренажная игла камеры блокируется кюветой.
Вытяните кабель РМТ, откройте крышку камеры, запустите "Measure cuv" 
(измерение кюветы), чтобы посмотреть, есть ли какой-либо флакон кюветы прямо 
под инжектором. Или если флакон заблокирован всасывающей иглой. В случае 
блокировки отрегулируйте параметр перемещения камеры или положение 
инжектора.
(4) Если кабели и сопротивление в норме, проверьте печатную плату 04-Е00.Если 
напряжение тестовой точки ненормально, пожалуйста, замените на новую 
печатную плату.
О б н ар у ж ен и е  н еп о л а д о к  н асосов , о тн о сящ и х ся  к  к а м ер е

Пример:

А. Starter_l /  2 не впрыскивает нормально.

В о зм о ж н ы е  п р и ч и н ы  и  р еш ен и я :
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(1) Кабели, подключенные к оптическому датчику или двигателю насоса стартера, 
ослаблены, или проблема подключения клеммы. Проверьте кабели, 
подсоединенные к оптическому датчику или двигателю насоса стартера, и 
убедитесь, что контакт клеммы нормальный.
(2) Повреждение оптического датчика насосов стартера. На задней панели 
используйте мультиметр для проверки напряжения разъема белого кабеля 
оптического датчика насоса. Когда датчик насоса заблокирован и разблокирован, 
разность напряжений должна быть больше 4 В; если разность меньше 4 В, насос 
может быть поврежден и должен быть заменен.
(3) Повреждение печатной платы 04-Е00. Если проблема возникает только с одним 
насосом, замените кабели двух насосов, подсоединенные друг к другу к 
оптическому датчику и двигателю, и снова запустите насосы стартера. После 
замены, если насос, у которого была проблема раньше, может нормально работать, 
должна быть заменена печатная плата 04-Е00; если проблема все еще сохраняется, 
следует заменить насос.

Рисунок 146. Разъем белого кабеля для оптического датчика насоса на задней
панели

В. Дренажный насос камеры не всасывает нормально 
Возможные причины и решения:
(1) Дренажный насос камеры не работает.
Проверьте, не ослаблены ли два силовых кабеля дренажного насоса камеры. 
Понаблюдайте, работает ли насос, когда анализатор выполняет процесс дренажа. 
Если насос не работает, проверьте напряжение на красном силовом кабеле (как 
изображено на рисунке 147) с помощью мультиметра. Нормальное напряжение 
должно быть в диапазоне 19-27 В переменного тока. Если напряжение находится 
вне диапазона, замените печатную плату 04-Е00. Если насос может работать, но 
отходы не дренируются, проверьте, не заблокирована ли всасывающая игла или 
дренажный насос какими-либо твердыми частицами.
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Красный силовой кабель

Рисунок 147. Дренажный насос камеры
(2) Всасывающая игла или дренажный насос заблокированы.
Вытяните дренажную трубку из иглы дренажного устройства и очистите 
дренажную иглу иглой или инжектором.
(3) Провод между всасывающей иглой и иглой обнаружения ослаб или есть 
короткое замыкание.
Очистите капли воды или грязи между всасывающей иглой и иглой обнаружения.
(4) Между всасывающей иглой и иглой обнаружения отсутствует разница в высоте. 
Если отходы могут быть аспирированы дренажным насосом, но программное 
обеспечение все еще генерирует сигнал тревоги, пожалуйста, проверьте разницу в 
высоте между всасывающей иглой и иглой обнаружения. На самом деле дренажная 
игла должна быть длиннее иглы для обнаружения (как изображено на рисунке 148). 
Если это не так, отрегулируйте высоту иглы с помощью инструмента.

Всасы вающ ая и п  

чем игла обнару

Рисунок 148. Всасывающая игла и игла обнаружения камеры 
(5) Проверьте провод. Сигнальный провод соединяется с иглой обнаружения, а 
заземляющий провод -  со всасывающей иглой.

Сигнальный провод

Заземленная игла

Рисунок 149. Провод для определения уровня жидкости 
(6) Повреждение печатной платы 04-Е01 или 04-Е00

291



Проверьте, выключен ли светодиод D2 на интерфейсной плате 04-Е01 в задней 
части камеры, когда всасывающая игла и игла обнаружения находятся под 
жидкостью. Если D2 не выключен, замените печатную плату 04-Е01.

Техническое обслуживание камеры
Примечания: интервал такого обслуживания составляет один месяц или меньше.
• Проверьте соединение трубопровода входа и выхода насоса стартера.
• Проверьте, в норме ли датчики кювет.
• Проверьте, не протекает ли вход и выход насоса стартера.
• О чистите и смаж ьте подш ипник двигателя насоса стартера.
• Проверьте длину трубопровода в верхней части впрыска.
• Проверьте длину трубопровода головки нагнетания и надежность его 
закрепления (1 мм).
• Очистите дорожку камеры, очистите и смажьте подъемник камеры и 
подшипник двигателя.
• Очистите дренажную станцию (дистиллированная вода и 70% спирт).
• Очистите головку нагнетания (дистиллированная вода и 70% спирт).
• Очистите измерительное окно (дистиллированная вода и 70% спирт).
• Проверьте подъемник камеры, убедитесь, что инжектор находится прямо 
над кюветой.
• Проверьте PLATEAU (стабильность считывателя около четырех раз). 
Проверьте фон (<80).
• Проверьте минимум индукции кюветы.
• Промойте камеру 30 раз, проведите измерения, чтобы убедиться, что для 
кюветы BGW < 1200 CV <10% или BGW <500 CV <5%.

17,8 Область реагентов

Рисунок 150.

З а м е н а  к о м п о н е н т о в  в  о б л асти  р е аген то в  
П о р я д о к  д е м о н та ж а  о б л асти  р е аген то в
(1) Пожалуйста, уберите вертикальную и горизонтальную панель анализатора 
(Рисунок 151).
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Рисунок 151.
(2) Ослабьте четыре винта области ркеагентов и отсоедините синий кабель +24В, 
синий кабель Pump_cool_water (насоса холодной воды) и плоский кабель.

Рисунок 152. Кабели области реагентов
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(3) Осторожно поднимите область реагентов и отсоедините дренажную трубку 
промывочного отверстия и трубку для водного конденсата. Затем выньте область 
реагентов.

Рисунок 153.
З а м е н а  д в и г а т е л я  ш е й к е р а
(1) Ослабьте два винта, как изображено на рисунке 154. Затем выньте прокладку.

Рисунок 155.
(2) Снимите перегородку с помощью шестигранного ключа и отсоедините кабель 
двигателя.
(3) Отвинтите эти четыре винта шестигранным ключом.
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Рисунок 156.
(4) Снимите винт в красном круге с помощью шестигранного ключа и вытащите 
шейкер, чтобы взять двигатель.

Рисунок 157.
(5) Установите новый двигатель в обратном порядке.

Рисунок 158.
З а м е н а  п е ч а т н о й  п л а т ы  06-е01
В отношении интерфейса области реагентов 06-Е01. Пожалуйста, обратитесь к 
следующим шагам, чтобы заменить интерфейс области реагентов 06-Е01.
(1) Отключите кабели, отвинтите четыре винта, чтобы освободить кабели (Рисунок 
159) и винты, которые фиксируют интерфейс, и выньте интерфейс, чтобы заменить 
его.
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Рисунок 159.
Закрепите новый интерфейс области реагентов 06-Е01 на области реагентов и 
подсоедините кабели (кабель Mot_shaker, кабель монитора шейкера, кабель 
датчика двери, кабель датчика Temp_Reagent) к новому интерфейсу области 
реагентов 06-Е01. Наконец, нанесите водонепроницаемый клей на интерфейс. 
З а м е н а  п е л ь т ь е .
А. К а к  п р о в е р и т ь  П е л ь т ь е
Когда области реагентов не может охлаждаться, иногда, возможно, Пельтье 
неисправен.
Нам нужно проверить и заменить его. Во-первых, пожалуйста, проверьте Пельтье, 
как указано ниже:
(1) Отсоедините белый кабель и уберите его. Используйте полупроводниковую 
функцию мультиметра для проверки Плетье (отрегулируйте мультиметр в 
положение короткого замыкания).
(2) Подключите два датчика к кабелю, который обеспечивает питание для Пельтье. 
Если мультиметр подает звуковой сигнал, то Пельтье -  это хорошо. Иначе, 
наверное, какой-нибудь Пельтье сломался. Нам нужно проверить и заменить его 
следующим образом.

Рисунок 160.
В. К а к  з а м е н и т ь  П е л ь т ь е
Если вы подтвердите, что Пельтье неисправен, на основании вышеперечисленных 
шагов, вы можете заменить его следующим образом:
(1) Разберите область реагентов, как описано выше, и выньте ее из анализатора.
(2) Пожалуйста, ослабьте восемь винтов (как изображено на рисунке 161 А). Затем 
снимите вентиляторы и металлическую пластину.
(3) Ослабьте четыре винта (как изображено на рисунке 161 В), а затем вьшьте 
вентилятор охлаждения.
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Рисунок 161.
(4) Выберите одну сторону среднего Пельтье, снимите изолирующую крышку с 
помощью ножа. Затем с помощью мультиметра проверьте, какая сторона сломана. 
Например, если мультиметр не подает звуковой сигнал, он подсказьшает, что 
Пельтье А или В сломан, вам нужно сделать дополнительную проверку, используя 
тот же метод, чтобы подтвердить, какой из них (Пельтье А или В) сломан.

Рисунок 163. Пельтье В
(7) После того как вы найдете сломанный пельтье, пожалуйста, припаяйте его 
паяльником, а затем замените его новым.
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Рисунок 165. В
(2) Затем установите охлаждающий вентилятор и закрепите его винтами, после 
чего установите вентиляторы и металлическую пластину и зафиксируйте их.

Рисунок 166.
З а м е н а  ш е с тер н и  ш е й к е р а  о б л асти  р е аген то в
(1) Разберите области реагентов, как описано выше.
(2) Ослабьте три винта, снимите прокладку с приводного вала. И отодвиньте 
перегородку (Рисунок 167) с помощью шестигранного ключа.
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Рисунок 168.
(3) Отвинтите четыре винта шестигранным ключом.

Г '

Рисунок 169.
(4) Наконец, установите новую шестерню шейкера, а затем двигатель.
П о р я д о к  у с т а н о в к и  о б л асти  р е аген то в
(1) Установите область реагентов в анализатор, не забудьте подключить все кабели 
и соединить трубку промывочного отверстия и трубку для водного конденсата.
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Рисунок 170.
(1) Затяните четыре винта, чтобы зафиксировать область реагентов, и не забудьте 
закрепить желтый заземляющий провод на отверстии для винта.

Рисунок 171.
(2) Проверьте положение иглы дозатора в промывочном отверстии и области 
реагентов в сервисном программном обеспечении (координаты).
Ф у н к ц и я  и н т ер ф ей с а  р е аген тн о й  зо н ы  
С х ем а  п е ч а т н о й  п л а т ы  06-Е 00

Рисунок 172. Область реагентов 06-Е00 
О п и с а н и е  ф у н к ц и й  п еч а тн о й  п л а т ы  06-Е 00
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(1) Управление RFID сканером
(2) Определение наличия набора реагентов в дорожке.
(3) Управление перемещением состоянием шейкера.
(4) Управление дверью области реагенто.
(5) Управление насосом водного конденсата.

Т ип
И Н

н ом ер
О бъ я сн ен и е П рим ечания

С в ет о д и о д

D 2
П рим еняется  для и сп ол ьзован и я  тех н и к о м  во  

врем я р азработк и  си стем ы
сини й

D 3
И ндикаторная л ам п а и сточ н и к а питания  

(нап ряж ени е: 3 ,3  В )
Ж елты й

D 4
И ндикаторная л ам п а и сточ н и к а питания  

(нап ряж ени е: 5 В )
Ж елты й

D 5
И ндикаторная л ам п а и сточ н и к а питания  

(н ап ряж ен и е: 2 4  В )
Ж елты й

П р едохр ан и тел ь

FI
П р едохр ан и тел ь  и сточ н и к а питания  

(нап ряж ени е: 2 4  В )
5А

F2
П р едохр ан и тел ь  и сточ н и к а питания  

(нап ряж ени е: 5 В )
З А

И н терф ей с

обн ов л ен и я
J2

Э л ек тр и ч еск ое п о д к л ю ч ен и е обн ов л ен и я  

програм м ы  для п р о ц ессо р а

Рисунок 173. Плата 06-Е01 
Ф у н к ц и я  п еч атн о й  п л а т ы  и н тер ф ей са  06-Е01
(1) Два датчика температуры используются для измерения температуры в реагенте 
и в воздухе
(2) Охлажденные пластины используются для охлаждения области реагентов.
(3) 15 датчиков выключения используются для определения наличия набора 
реагентов в этой зоне.
(4) Вентилятор используется для отвода тепла от охлаждающей пластины. 
Ф у н к ц и я  п еч а тн о й  п л а т ы  и н тер ф ей с а  06-Е02
Оптический датчик используется для проверки нахождения скорости шейкера в 
нормальном диапазоне.
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Рисунок 174. Интерфейс шейкера 06-Е02 
У с т р а н е н и е  н еи с п р а в н о ст ей  о б л асти  р е аген то в  
Ш е й к е р  н ах о д и тся  за  п р ед е л ам и  н о р м а л ь н о го  д и ап а зо н а
Пример:
Сигнал тревоги показывает, что скорость шейкера ненормальна. И это 
предупреждающее сообщение может быть отключено в <Process> (Процесс) -- 
<Waming Opt> (Опции предупреждения) пользовательского программного 
обеспечения.
В о зм о ж н ы е п р и ч и н ы  и  р еш ен и я :
(1) Повреждение печатной платы 06-Е02. Проверьте провод, соединяющий 
двигатель и печатную плату 6-Е02. Шейкер движется нормально, но программное 
обеспечение все еще сигнализирует, используйте мультиметр для проверки 
напряжения сигнального провода J7 на печатной плате 06-Е01. Когда датчик 
заблокирован, напряжение должно быть >4 В, когда разблокирован, напряжение 
составляет <0,4 В, если напряжение находится вне диапазона, замените печатную 
плату 06-Е02.
(2) Повреждение печатной платы 06-Е00. Если шейкер вообще не двигается, 
запустите шейкер вручную, чтобы проверить, заблокирован ли двигатель? Если 
двигатель разблокирован, то печатную плату 06-Е00 необходимо заменить.
(3) Существует большое механическое сопротивление. Если шейкер не движется 
плавно в каком-то положении, это означает, что в этом положении есть 
механическое сопротивление. Вам нужно тщательно проверить положение, чтобы 
найти проблему.

Рисунок 175. печатная плата 06-Е02 для определения скорости шейкера 

Ф у н к ц и я  о х л аж д е н и я  о т к л ю ч е н а
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Пример:
Пользовательское программное обеспечение указывает на аномальное 
температурное состояние области реагентов, и она не охлаждается при 
прикосновении.
В о зм о ж н ы е п р и ч и н ы  и  р еш ен и я :
(1) Предохранитель отсоединен. Проверьте напряжение красного провода питания 
J 1 на печатной плате 06-ЕО1, если напряжение не составляет 24 В, это означает, что 
предохранитель отклю чен и его нуж но заменить.

Рисунок 176. Предохранитель для области реагентов на задней панели
(2) Повреждение датчика температуры. Проверьте желтый сигнальный провод J4 
на печатной плате, проверьте, является ли выходной сигнал датчика температуры 
нормальным.
(3) Повреждение вентилятора. Проверьте, работает ли вентилятор или нет. Если 
нет, проверьте напряжение Л  О, если напряжение составляет +24 В, то вентилятор 
сломан, замените вентилятор.
(4) Повреждение печатной платы 06-Е01. Используйте мультиметр, чтобы 
проверить напряжение между красным проводом и черным проводом J3. Если 
напряжение +24В, то Пельтье нужно изменить; если напряжение О или меньше 
+24В, то нужно заменить печатную плату 06-Е01.
(5) Повреждение Пельтье. Проверьте температуру интерфейса Пельтье. Если он не 
прохладный, его нужно заменить.
Н ево зм о ж н о  о п р ед е л и т ь  состо ян и е  д в е р и  о б л асти  р е аген то в
Пример:
Дверь не обнаруживается, когда она закрыта.
В о зм о ж н ы е п р и ч и н ы  и  со о тветству ю щ ее  реш ени е:

(1) Плохое соединение провода. Проверьте провод между печатной платой 06-Е01 
и герконовым переключателем.
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(2) Магнит в двери области реагентов не мог коснуться герконового 
переключателя. Используйте магнит, чтобы подобраться поближе к герконовому 
переключателю, если слышен звуковой сигнал. Это означает, что магнит в двери 
находится не в правильном положении (может быть немного далеко от герконового 
переключателя), нужно отрегулировать положение магнита; повреждение 
магнитного герконового переключателя. Если звуковой сигнал не срабатывает, 
возможно, герконовый переключатель неисправен и его нужно заменить.

Рисунок 178. Герконовый переключатель области реагентов 
О б л а с т ь  р е а ге н т о в  н е  м ож ет о п р ед е л и ть , в с т а в л е н  л и  н аб о р  р е а ге н т о в  в  

к ассету

Пример:
Пользовательское программное обеспечение не показывает ничего вставленного в 
Область реагентов.
В о зм о ж н ы е  п р и ч и н ы  и  с о о тветству ю щ ее  реш ен и е:
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(1) Повреждение печатной платы 06-Е01. Используйте другие наборы реагентов 
или инструменты для нажатия ключевого переключателя на печатной плате 06-Е01, 
проверьте, можно ли их обнаружить. Если их невозможно обнаружить, необходимо 
заменить ключевой переключатель на печатной плате 06-Е01.
(2) Шейкер двигается ненормально. Отрегулируйте блок блокировки шейкера 
(Рисунок 6.8.38) (или замените шейкер или замените печатную плату 06-Е01); 
уменьшите скорость шейкера, а затем проверьте, можно ли обнаружить набор.

Рисунок 179. Ключевой переключатель на печатной плате 06-EQ1

Рисунок 180.
R F ID  с к ан е р  не м о ж ет  с ч и т а т ь  и н ф о р м а ц и ю  о н аб о р е  р е аген то в  с R F ID -м етк и

Пример:
Пользовательское программное обеспечение по-прежнему указывает на “ошибку” 
реагента, а RFID сканер ничего не обнаруживает.
В озм ож н ы е п р и ч и н ы  и  соответствую щ ее  реш ен и е:
(1) RFID -метка неисправна. Замените на другую RFID -метку, если ее можно 
прочитать, то предыдущая метка неисправна.
(2) Провод RFID сканера отсоединен от задней панели (все RFID-метки не могут 
быть прочитаны). Проверьте, хорошо ли соединен провод RFID сканера с задней 
панелью, поврежден ли провод или нет.
(3) RFID сканер неисправен. Инициализируйте анализатор, отсканируйте RFID- 
метку и проверьте LDE светодиода D2 на печатной плате 06-Е00.(Четвертый 
светодиод сверху, когда лампа включена, он синий). Продолжайте сканировать 
РЧИД-метку в течение четырех раз, D2 будет включаться и выключаться в течение 
двух раз. Если нет, то RFID сканер неисправен, его нужно заменить.
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(4) Интерфейс 06-Е00 неисправен. Если считыватель РЧИД-меток нормальный на 
основе (3), то печатная плата 06-Е00 неисправна.

17.9 Дозаторы

(Г) П ередняя панель

@  В ерхняя панель  
Левая панель

( D  П анель пипеттирую щ ей  
консоли

®  Задняя панель  
@  Правая пенель

Рисунок 181.
П р о ц ед у р а  за м е н ы  всей  п и п ети р у ю щ ей  кон сол и
Выключите анализатор перед проведением замены и
последовательность разборки; (з)— @ — (Т)— @  
Процедуры демонтажа

выполните эту

(1) Эта верхняя плата фиксируется 10 шестигранными винтами, немного 
подтолкните ее, чтобы снять (не забудьте отсоединить провод аварийной лампы) 
после отвинчивания этих шестигранных винтов шестигранным ключом.



Рисунок 182.

(2) Эта задняя панель фиксируется двумя видами винтов (ступенчатые винты и 
поперечные винты с прокладками). Поддержите ее, когда винты почти отвинчены, 
чтобы снять эту панель, иначе она упадет и повредит основание.

I ’

* • ! . IV  »| 1 'I- I - ’ J .  V , -  , v  '  '  I
_ Г. .> -  '• I  ."'i’.W  J--* * _«

‘ HI • • •
o .

Рисунок 183.
(3) Стальной стержень, расположенный в задней части задней панели, фиксируется 
4 шестигранными винтами в золотистых опорах. Ее можно было легко снять с 
помощью шестигранного ключа.

Рисунок 184.
(4) Способ 1:
В задней части передней панели есть 8 шестигранных винтов, по 4 винта с каждой 
стороны, подсоединенных к боковой плате. Откройте и удерживайте синюю 
крышку, чтобы убедиться, что передняя панель касается золотистой опоры в 
горизонтальном положении во время разборки винтов. Иначе форму точек 
соединения можно изменить, даже повредить. Таким образом, передняя панель и 
синяя крышка будут удалены одновременно.
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Рисунок 185. Передняя панель ((D)
Способ 2:
Есть несколько клапанных разъемов, соединяющих переднюю панель и синюю 
крышку. После удаления двух пневматических пружин пользователи могут 
отвинтить эти винты, чтобы отделить синюю крышку от верхней панели, а затем 
удалить их один за другим.

Рисунок 186. Клапанный разъем
(5) Эта панель фиксируется 2-мя шестигранными винтами и трубкой иглы дозатора, 
проходящей через нее. Пользователи должны поднять ее достаточно высоко при 
снятии, или можно повредить трубку.

Рисунок 187. Панель пипетгирующей консоли ((D)
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(6) проверьте, удалена ли сигнальная линия и кабель питания анализатора или нет, 
убедитесь, что он удален первым. Есть 5 винтов для крепления боковой панели 
(слева / справа), 3 винта, расположенных в задней части источника питания или 
камеры, 2 винта, расположенных перед источником питания или камерой. Держите 
и вытяните ее горизонтально после удаления всех винтов.

Рисунок 188. Боковая панель ( (D ® )
(7) Снимите переходник.
(8) Вытяните шестерню и трубку вертикально и будьте осторожны, чтобы избежать 
повреждения трубки, аккуратно проведите через белый столб. После этого 
отвинтите винты двух черных цепей, отогните цепь, чтобы легко вытащить трубку.

Рисунок 189.
(9) Снимите все соответствующие штекеры, соединяющие двигатель X, датчик 
оптопары инициализации оси X и печатные платы 07-Е02 Е04 с печатной платой 
07-Е01

t ♦
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Рисунок 190.

(10) Во-первых, снимите транспортные ремни оси X; затем отвинтите шесть 
шестигранных винтов на каждой золотистой опоре, как изображено ниже, 
осторожно поднимите пары золотистых опор и положите их на стол. После этого 
вы можете отделить золотистую опору от оси X, как показано стрелкой.
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Винт ограничиваю щ его полож ения оси  X

Рисунок 191.
П р о ц е д у р ы  с б о р к и

(1) Положите пары золотистых опор, пипеттирующую консоль и ось X на 
горизонтальный стол. Сначала вставьте пипеттирующую консоль в ось X, а затем 
осторожно вставьте ось X в золотистую опору бок о бок, как изображено ниже.

Рисунок 192. Соединительное отверстие
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(2) Убедитесь, что ось X расположена на одном уровне. Затяните 4 шестигранных 
винта (2 винта используются для затяжки осей X, 2 для затяжки золотистой опоры), 
как изображено на рисунке.

Рисунок 193. Винты, фиксирующие ось X 
(3) Остальные процедуры установки, пожалуйста, проведите в соответствии с 
процедурами демонтажа. Порядок установки:
Золотистая опора -  соединение печатной платы -  соединение труб —  передняя 
панель -  боковые панель -  верхняя панель -  задняя панель -  панель 
пипеттирующей консоли.

Примечание:
(1) После завершения замены, пожалуйста, подтвердите, что оси X расположены на 
том же уровне. Выключите анализатор и переместите пипетгирующую консоль 
вручную, чтобы проверить, можно ли ее перемещать плавно или нет.
(2) Войдите в сервисное программное обеспечение для инициализации игл 
дозаторов и повторной регулировки всех положений.
З ам е на  п о д ш и п н и к а  п и п е т и р у ю щ е й  к о н с о л и

Пожалуйста, обратите больше внимания на подшипник во время установки или 
демонтажа. Очень легко потерять маленькие стальные шарики внутри подшипника 
пипеттирующей консоли.

Рисунок 194. Подшипник пипеггируюшей консоли 
(1) После снятия золотистой опоры отвинтите соответствующий винт, при 
необходимости слегка вытяните подшипник шестигранным ключом. (Разборка)
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Рисунок 195.

(2) Осторожно вставьте подшипник с конца оси X в соединительный зазор и 
затяните винты (убедитесь, что два отверстия для винтов находятся на одной 
линии). (Сборка)

, отверстия п о д  винты на одн о й  линии  

Рисунок 196.
П р о ц е д у р а  за м е ны  д в и г а т е л я  о си  z

А. Процедуры демонтажа
(1) Снимите плату пипеттирующей консоли.
(2) Снимите переходник и ось Z, пожалуйста.
(3) Есть 3 поперечных винта для фиксации печатной платы "Зонд 07-Е03 E05-Z", 3 
кабеля, подключенные к двигателю Z, переходник, печатная плата 07-Е02 04 
соответственно.

Рисунок 197. Зонд 07-Е03 E05-Z
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(4) Сначала выверните винт в шестерне двигателя Z, а затем можно снять другие 2 
поперечных винта под шестерней.

Рисунок 198. Винты для крепления двигателя Z 
В. Процедуры сборки
(1) Закрепите двигатель Z, затянув 2 поперечных винта.
(2) Установите шестерню двигателя Z.
(3) Установите ось Z, нажмите кнопку внутри, а затем вставьте зубчатую трубку с 
правильной ориентацией.

Рисунок 199.
(4) Убедитесь, что ось Z хорошо соответствует шестерне двигателя Z.

Рисунок 200. Соответствие шестерни
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П р о ц е д у р а  за м е н ы  т р а н с п о р т н о г о  р е м н я  о си  у

А. Процедуры демонтажа
(1) Снимите плату пипеттирующей консоли.
(2) Отвинтите винты под пипеттирующей консолью ниже, а затем снимите 
ведомую шестерню.

Т акж е м о ж н о  отрегузш ровать нагаж еиие ремня

Рисунок 201. Ведомая шестерня 
(3) Отвинтите позиционирующую пластину.

Рисунок 202. Позиционирующая пластина 
(4) Отвинтите винты на позиционирующей пластине и снимите транспортный 
ремень оси Y.

Рисунок 203. Структура позиционирующей пластины 
В. Процедуры сборки
(1) Противоскользящий зуб должен хорошо соответствовать позиционирующей 
пластине, как изображено на рисунке ниже:
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Рисунок 204. Противоскользящий зуб на ремне 
(2) Слегка отрегулируйте положение ведомого зубчатого колеса, чтобы получить 
соответствующее давление на транспортный ремень.

Рисунок 205. Установка ведомой шестерни 
(3) Инициализируйте пипеттирующую консоль в сервисном программном 
обеспечении и проверьте каждое положение иглы дозатора.
П р о ц е д у р а  за м е н ы  т р а н с п о р т н о г о  р е м н я  о си  х

(1) Отвинтите винты и разожмите стальной фиксированный блок маленьким 
шестигранным ключом. (Разборка)

Рисунок 206. Транспортный ремень оси X 
(3) Сначала соедините транспортный ремень с шестерней двигателя оси X, а затем 
шаг за шагом затяните шестигранный винт таким образом, чтобы 
противоскользящий зуб хорошо соответствовал друг другу под соответствующим 
давлением. (Сборка)
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Рисунок 207. Установка транспортного ремня оси X 
Замена печатной платы  пипетирующей консоли
Печатная плата’’07-Е01 Дозатор"
А. Процедуры демонтажа
(1) Снимите верхнюю панель;
(2) Снимите все штекеры с этой печатной платы.

Рисунок 208. Соединения печатной платы ’’07-Е01 Дозатор"
(3) Есть 5 винтов, фиксирующих эту печатную плату, поверните винты против 
часовой стрелки, чтобы снять эту печатную плату.

Рисунок 209. Винты, фиксирующие печатную плату "07-Е01 Дозатор"
В. Процедуры сборки
(1) Установите новую печатную плату "07-Е01 Дозатор”
(2) Подсоедините кабель питания и другие сигнальные кабели
(3) Перепрограммируйте прошивку и заново отрегулируйте положение игл 
дозаторов после замены
П ечатная плата 07-Ё02 £04
А. Процедуры демонтажа
(1) Снимите 4 штекера на этой печатной плате.
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Рисунок 210. Печатная плата 07-Е02 Е04’ 
(2) Снимите эти 4 фиксирующие винта на печатной плате

Рисунок 211. Схема винтов "Печатной платы 07-Е02 Е04' 
В. Процедуры сборки
(1) Затяните 4 винта, чтобы закрепить эту печатную плату.
(2) Восстановите соединение 4 штекеров.

"07-Е03 Е05 Z Зонд”
А. Процедуры демонтажа
(1) Снимите 3 штекера на этой печатной плате.

Рисунок 212. Соединение "07-Е03 Е05 Z Зонд"
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(2) Отвинтите 3 поперечных винта, чтобы заменить эту печатную плату

Рисунок 213. Схема расположения винтов "07-Е03 Е05 Z Ззонд" 

В. Процедуры сборки
(1) Затяните 3 поперечных винта для фиксации печатной платы
(2) Восстановите соединение 3 штекеров.

Ф у н к ц и и  п е ч а т н о й  п л а т ы  0 7 -Е 0 1

(1) Управление двигателями оси X.
(2) Управление обходными насосами дозатора.
(3) Управление разбавителями для дозатора.
(4) Управление дренажным насосом дозатора.
(5) Реагирование на сигнал обнаружения уровня жидкости

Список электронных компонентов печатных плат 07-Е01

Тип
ИН
ном ер О бъ ясн ение П рим ечания

С в ет о д и о д D 6 С в ет о д и о д  загорится , к огда  н акон ечник  л ев ой  
иглы д о за т о р а  о б н а р у ж и т  ж и дк ость

синий

D 23 С в ет о д и о д  загор и тся , к огда  н акон ечник  правой  
иглы д о за т о р а  о б н а р у ж и т  ж и дк ость

синий

D 8 П ри м еняется  для исп ол ьзован и я  тех н и к о м  во  
время р азработки  си стем ы  л ев о й  п и п етти р ую щ ей  
консоли

синий

D 7 П рим еняется  для исп ол ьзован и я  тех н и к о м  во  
время р азработки  систем ы  правой  п и п етти р ую щ ей  
консоли

синий

D 15 И ндикаторная л ам п а  источ н и к а питания  
'напряж ение; + 2 4  В )

ж елты й

D 16 И ндикаторная л ам п а и сточник а питания  
'напряж ение: + 1 0 ,2  В )

ж елты й

D 18 И н дикаторная  л ам п а и сточ н и к а питания  
'напряж ение: + 5  В )

ж елты й

D 1 9 И ндикаторная л ам п а  и сточ н и к а питания + 3 ,3  В 
'напряж ение: + 3 ,3  В )

ж ел ты й

П Р Е Д О Х Р А Н И Т Е Л Ь F1 П редохран итель  и сточник а питания (н ап ряж ен и е: 
+ 2 4  В )

5 А

И н терф ей с
обн ов лен и я

И 5 Э л ек тр и ч еск ое п о д к л ю ч ен и е о бн ов л ен и я  
програм м ы  для р азр аботч и к ов  л ев ой  
п и п етти р ую щ ей  к онсол и
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120 Э лек три ческ ое п о д к л ю ч ен и е обн ов л ен и я  
програм м ы  для разр аботч и к ов  правой  
п и п етти р ую щ ей  к онсол и

П л а т а  07-Е02/Е04
(1) Управление шаговым двигателем оси Y
(2) Управление двигателем постоянного тока оси Z 
П е ч а т н а я  п л а т а  07-Е03 / Е05
(1) Формирование сигнала обнаружения уровня жидкости.
(2) Управление оптическим датчиком для определения начального положения оси
Y.
П е ч а т н а я  п л а т а  07-Е6
(1) Управление оптическим датчиком для определения начального положения оси
Z.
В о з м о ж н ы е  п р о б л е м ы  и  п у т и  и х  р е ш е н и я  

В о з м о ж н ы е  п р о б л е м ы  д л я  оси  х  д о з а то р а

1. Направление левой / правой иглы дозатора по оси X не может 
инициализироваться
Причина:
Не удалось инициализировать направление левой / правой иглы дозатора по оси X 
В о з м о ж н ы е  п р и ч и н ы  и  с о о тв е тс тв у ю щ е е  р е ш е н и е :

1) Повреждение оптического датчика для определения начального положения оси
X.
Переместите ось X вручную в положение блокировки и разблокировки датчика, 
затем проверьте изменение индикатора D1 (левый дозатор) или D22 (правый 
дозатор) на печатной плате 07-Е01. Обычно при блокировке оптического датчика 
индикатор гаснет, а выходное напряжение белого сигнального провода составляет 
> 4 В; когда оптический датчик не заблокирован, индикатор горит, а выходное 
напряжение белого сигнального провода составляет <0 ,5  В. В противном случае 
замените оптический датчик.
2) соединение датчика положения оси X ослабло или повреждено, повреждение 
печатной платы 07 - Е01 если датчик оптопары в исходном положении работает 
нормально, (Т)двигатель оси X не может быть заблокирован при запуске, двигатель 
или датчик положения или печатная плата 07-Е01 повреждены и нуждаются в 
замене. @  Двигатель оси X находится в состоянии самоблокировки при включении 
питания, но когда ось X инициализирована, двигатель не движется, указывая на то, 
что печатная плата 07-Е01 повреждена и нуждается в замене.

2. левая / правая Игла дозатора не может двигаться влево / вправо 
Причина:
Левая / правая игла дозатора не может двигаться влево / вправо во время 
нормальной работы
В о з м о ж н ы е  п р и ч и н ы  и  с о о тв е тс тв у ю щ е е  р е ш е н и е :

1) Соединение провода питания или провода датчика положения, соединяющего 
двигатель оси X, ослабло
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проверьте, не ослабло ли соединение провода питания или провода датчика 
положения, подключенного к двигателю оси X. (Г) Соединение провода двигателя 
ослабло, ось X не перемещается во время инициализации и сообщается об ошибке; 
@  Соединение провода датчика положения ослабло и ось X будет быстро 
перемещаться во время инициализации, пока не перестанет попадать в предельное 
положение и не сообщит об ошибке.
2) Внешнее сопротивление
Выключите анализатор и переместите ось X вручную, чтобы увидеть, есть ли 
какое-либо внешнее сопротивление

Повреждение печатной платы 07-Е01 или двигателя оси X - Замените печатную 
плату 07-Е01 или двигатель оси X

В о з м о ж н ы е  п р о б л е м ы  д л я  оси  у  д о з а то р а

1. Направление левой / правой иглы по оси Y не может инициализироваться 
Причина:
Не удалось инициализировать направление левой / правой иглы дозатора по оси Y 
Возможные причины и соответствующее решение:
Ослабло соединение провода, соединяющего интерфейсную плату рычага 
дозатора, провода двигателя оси Y или провода датчика положения.
Проверьте, не ослаб ли провод интерфейсной платы, провод двигателя оси Y или 
провод датчика положения и не плохие ли контакты на клеммах.
2) Поврежден оптический датчик начального положения оси Y (на печатной плате 
07-Е03 /Е05).
Сначала выключите анализатор. Вручную потяните ось Y, чтобы заблокировать 
или разблокировать оптический датчик. Затем включите машину. Обычно при 
блокировке оптического датчика индикатор D1 на печатной плате 07-Е03/Е05 
гаснет, а при разблокировке горит индикатор D1. В противном случае датчик 
поврежден, необходимо заменить печатную плату 07-Е03/Е05.

Светодиод

Оптический датчик начального 
положения оси Y

Рисунок 214. Оптический датчик для оси Y
3) Поврежден двигатель оси Y или печатная плата 07-Е02/Е04
Во время инициализации ось Y не может двигаться и не может быть заблокирована 
при включении питания, считается, что двигатель оси Y или печатная плата 07- 
Е02/Е04 повреждены и нуждаются в замене
4) Датчик положения поврежден
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Ось Y может самоблокироваться при включении питания, если она 
останавливается после перемещения на 10-30 мм от передней платы во время 
инициализации, считается, что датчик положения поврежден и нуждается в замене.

2. Левая / правая игла дозатора не может двигаться вперед / назад 
Причина:
Левая / правая игла дозатора не может двигаться вперед / назад во время 
нормальной работы
Возможные причины и соответствующее решение:
1) Внешнее сопротивление
Выключите машину и переместите ось Y вручную, чтобы увидеть, есть ли какое- 
либо значительное внешнее сопротивление в определенном положении
2) Ослабло соединение провода двигателя или провода датчика положения 

Проверьте, не ослабло ли соединение провода двигателя или провода датчика
положения оси Y. (Г) Ослабло соединение провода двигателя, ось Y не может 
самоблокироваться после включения питания; @  Ослаб провод датчика 
положения, ось Y может самоблокироваться после включения питания. 
Повреждение печатной платы 07-Е01 или двигателя - Замените печатную плату 07- 
Е01 или двигатель оси Y

В о з м о ж н ы е  п р о б л е м ы  д л я  о си  z  д о з а то р а

1. Направление Z левой / правой иглы не может инициализироваться или не может
двигаться вверх во время инициализации
Причина:
Не удалось инициализировать направление Z левой / правой иглы дозатора, или 
направление Z левой / правой иглы дозатора не может двигаться вверх во время 
инициализации
Возможные причины и соответствующее решение:
1) Внешнее сопротивление
Выключите машину и переместите ось Z вручную, чтобы проверить, есть ли какое- 
либо значительное внешнее сопротивление.
2) Плохое соединение соответствующих кабелей
Проверьте, не ослаблено ли соединение провода переходника или двигателя с осью 
Z или не отсоединен ли он
3) Короткое замыкание печатной платы 07-Е06 переходника
Если ось Z не перемещается вверх во время инициализации, используйте 
мультиметр, чтобы измерить, не являются ли два отверстия для заклепок на 
печатной плате 07-Е06 короткозамкнутыми. Проверьте переходник на наличие 
жидкостей, песка или металлических порошков, и если это так, очистите его или 
замените переходник.
4) Повреждение магнита или переходника
Если ось Z двигалась вверх во время инициализации и не остановилась, то 
проверьте магнит или замените переходник.
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Подключите провод 
заземления

Подключите сигнальный 
провод

Магнит

Герконовый переключатель

Рисунок 215. Переходник оси Z 
5) Повреждение печатной платы 07-Е02/Е04 или двигателя оси Z 
Если ось Z не заблокирована после включения питания и не может двигаться во 
время инициализации, считается, что печатная плата 07-Е02/Е04 или двигатель оси 
Z повреждены и нуждаются в замене.
2. Ось Z не может двигаться вверх или вниз 
Причина:
Ось Z не может двигаться вверх или вниз во время нормальной работы 
Возможные причины и соответствующее решение:
1) Внешнее сопротивление
Выключите анализатор и потяните ось Z вручную, чтобы проверить, есть ли 
значительное сопротивление в определенных положениях.

Плохое соединение проводов
Проверьте, не ослаблено ли соединение провода двигателя оси Z или не отсоединен 
ли он.
Повреждение печатной платы 07-Е02/Е04 или 07-Е03/05 или плохое соединение 
белого провода между печатной платой оси Y и печатной платой оси Z.
Замените соответствующую печатную плату или проверьте, все ли в порядке с 
белым проводом, если нет, замените его новым.

Возможные проблемы при аспирации пробы
1. Обнаружение уровня жидкости: Игла дозатора не может обнаружить жидкость. 
ИН пробы: %s, assay: %s! (%, анализ: %!)
Причина:
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Система оповещения Игла не может обнаружить жидкость. ИН пробы: %s, assay: 
%s! (%, анализ: %!) при нормальной эксплуатации 
Возможные причины и соответствующее решение:
1) Поврежден переходник или сигнальный провод или плохой контакт.
Проверьте, не ослаблены ли провода или переходник. Есть ли песок или жидкость 
на печатной плате переходника
2) Плохой контакт с заземлением области проб, области реагентов или дозатора. 
Используйте мультиметр, чтобы убедиться, что дозатор хорощо заземлен и что 
заземляющий провод области проб/области реагентов находится в контакте с 
корпусом.
3) Плохое заземление или повреждение печатной платы 07-Е01 или 07-Е03/Е05 
Войдите в сервисное программное обеспечение, нажмите функцию <Coordinates> 
(Координаты) - <Detect> (Обнаружение) и наблюдайте разницу между 
максимальным значением и минимальным значением индукции уровня жидкости, 
которая обычно меньще 3. Если больще 3, полностью проверьте состояние 
источника питания и заземления [напряжение нулевого заземления, подаваемое 
прибором, слишком велико (обычно меньше 4), или отклонение напряжения 
фазной линии в лаборатории слишком велико], или замените печатную плату 07- 
Е03/Е05.

Рисунок 216. Диалоговое окно <Detect> (Обнаружение) в сервисном
программном обеспечении

4) Неправильные параметры чувствительности иглы дозатора 
Если вышеуказанные условия нормальны, то постепенно изменяйте параметр 
чувствительности иглы дозатора (обычно 25), индукция уровня жидкости будет 
притупляться по мере увеличения значений.

2. Обнаружение сгустка: игла обнаруживает сгусток крови. ИН пробы: %s, assay: 
%s! (%, анализ: %!)
Причина:
Система оповещения Игла дозатора обнаруживает сгусток крови. ИН пробы: %s, 
assay: %s! (%, анализ: %!) при нормальной эксплуатации 
Возможные причины и соответствующее решение:
1) Параметры чувствительности обнаружения сгустка неверны
Войдите в сервисное программное обеспечение—  <Coordinates> (Координаты)- -
- <Inject> (Впрыск), доступ к диалоговому окну "Adjust Inject" (Настройка впрыска)
для проверки и определения параметров чувствительности обнаружения сгустка.
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Обычно это значение составляет около 50. Чувствительность возрастает по мере 
уменьшения значения, что предупреждает об обнаружении сгустков крови. Но если 
значение слишком мало, то будут ложные сигналы тревоги обнаруженных сгустков 
крови.
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Рисунок 217. Чувствительность обнаружения сгустков 
2) Повреждение датчика обнаружения сгустка 
Замените датчик обнаружения сгустка.

П Р И Л О Ж Е Н И Е  - у с т а н о в к а  п ер ех о д н и ка
(1) Нажмите кнопку внутри, а затем вставьте стержень зубчатый с правильной 
ориентацией.

[ажмите белую кнопку 

Рисунок 218.
(2) Проверьте концы винтов (А, В, С), чтобы убедиться, что они не видны в 
отверстии адаптера иглы дозатора перед установкой.
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Рисунок 219. Винты крепления адаптера иглы дозатора

(3) Убедитесь, что эти два винта ниже хорошо затянуты.

Рисунок 220.
(4) Вставьте шестерню в нижнюю часть адаптера иглы дозатора; затяните винты А 
и В. Убедитесь, что все плоские части шестерни перемещаются в адаптер иглы 
дозатора, и используйте небольшое усилие, чтобы затянуть все винты и избежать 
повреждения адаптера иглы дозатора.

Рисунок 221.
(6) Поверните и вставьте иглу дозатора в трубку дозатора более чем на 1 см
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Вставьте иглу дозатора в нижнюю часть адаптера иглы дозатора. 
Переместите заглушку в нижнюю часть шестерни.

Рисунок 222.
(7) Когда адаптер иглы дозатора отойдет от магнита, используйте мультиметр, 
чтобы проверить винты А и С в красном круге, которые должны быть отсоединены; 
и внутренний и внешний провод сигнального кабеля в синем круге также должны 
быть отсоединены. Любое положение короткого замыкания означает, что винт А 
или С слишком туго затянут.

Рисунок 223.
(8) Когда адаптер иглы дозатора находится близко к нижней части магнита, следует 
подключить винты А, с. Внутренний и внешний провод сигнального кабеля синего 
цвета тоже должны быть подключены. Если какое-либо положение не подключено, 
проверьте соединительный винт сигнального кабеля или используйте магнит, 
чтобы прикоснуться к датчику Холла, чтобы проверить, сломан ли магнит или нет.
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Рисунок 224.
(9) Наконец, подключите сигнальный кабель к плате обнаружения уровня 
жидкости. Инициализируйте анализатор в пользовательском программном 
обеспечении и наблюдайте за рабочим состоянием иглы дозатора. Когда ваш палец 
касается иглы дозатора или она касается жидкости, светодиод на печатной плате 
07-Е01 включается.

Рисунок 225.
(10) Повторно проверьте каждое положение иглы дозатора и отрегулируйте его.

Крышка анализатора

Рисунок 226.
Объяснение:
- Отвинтите 2 крепежных винта, чтобы снять панель 1 или панель 2
- Панель 3 может быть удалена непосредственно
- Перед снятием панели 4 необходимо сначала снять панель 1 и панель 2. 

Передняя панель
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Рисунок 227.
Объяснение:
■ Сначала отсоедините плоский кабель для RPID сканера 
- Открутите 8 крепежньк винтов, чтобы снять панель 5.

Левые и правые панели

Рисунок 228.
Объяснение:
- Снимите панель 4, чтобы открутить 2 крепежных винта с каждой стороны 
устройства
- Снимите панель 7 и панель 8, чтобы открутить крепежные винты на задней панели 
устройства
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17,10 Насосы  
Н А С О С  Р А З Б А В И Т Е Л Я  
В вед ен ие
Насос разбавителя используется для транспортировки системной жидкости для 
промывки иглы и для аспирации и впрыска реагента (образца). Он состоит из 
двигателя, датчика, поршневого стержня, впускной трубки и выпускной трубки 
(Рисунок 230). Датчик может позиционировать поршневой стержень во время 
движения (Рисунок 231).
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Рисунок 231.
Как разобрать и заменить насос
Во-первых, ослабьте два винта (красный круг, Рисунок 232) на полке и ослабьте 
два пластиковых винта (красный круг. Рисунок 232). Не меняйте положение двух 
пластиковых винтов. Затем смените насос на новый.

Рисунок 232.
Устранение неисправностей
Пример 1: Впрыскивающий насос правой / левой иглы дозатора не 
инициализирован"
Возможные причины и решения:
(1) Последнее движение поршневого стержня находится вне предельного 
положения.
Проверьте положение поршневого стержня, не находится ли он вне предельного 
положения, с помощью отвертки отрегулируйте поршневой стержень в среднее 
положение.

Рисунок 233.

(2) Кабель датчика ослаблен.
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проверьте, не ослаблен ли кабель датчика, если да, то снова подсоедините кабель. 

Пример 2: Впрыскивающий насос правой / левой иглы дозатора не работает.

Возможные причины и решения:
(1) Кабель насоса разбавителя ослаблен.
Проверьте кабель насоса разбавителя, если он ослаблен, снова затяните кабель.
(2) Двигатель поврежден.
Замените двигатель.

Случай 3: Утечка жидкости из насоса разбавителя.

Возможные причины и решения:
(1) Пластиковые винты ослаблены.
Проверьте пластиковые винты, если они ослаблены, закрепите их.
(2) Разбавитель сломан.
Замените его новым насосом разбавителя.

Регулировка объема насоса разбавителя
(1) Используйте электрические весы (правильно откалиброванные) для измерения 
веса пустой кюветы (предположим, что вес будет WnycTO^, а затем поместите ее 
в левую область пипеттирования (Рис.234).

Рисунок 234.
(2) После нажатия кнопки инициализации всех подвижных частей, кроме дозатора,

пожалуйста, нажмите кнопку
Inc. Load гаю Initiate

ДЛЯ

инициализации устройства загрузки в инкубатор для продвижения кюветы в левую 
область пипеттирования в точное положение (Рис. 235).
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Рисунок 235.
Ccnrdnates

, чтобы инициализировать дозатор, а затем кнопку
Inject

, чтобы войти в интерфейс Adjust Inject (Настройка впрыска). В этом интерфейсе 
сначала вам нужно установить положение аспирации как положение, в котором вы 
уже приготовили немного воды, например, выбрать 1-ю дорожку и 1-ю позицию 
зоны отбора проб после того, как вы поместите туда одну пробирку с водой, 
положение впрыска как левую область пипеггирования и объем как 40 мкл.
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Рисунок 236.
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несколько раз, чтобы тщательно заправить трубку и иглу,(4) Нажмите

к I - л лзатем Г J аспирируите 40 мкл воды, наконец нажмите
ввести воду в кювету.

, чтобы

(5) Используйте те же электрические весы для измерения веса кюветы с 40 мкл 
воды (предположим, что вес ’\\^вода), затем мы можем рассчитать вес воды: "^вода 
- Wпycтoй. Значение должно приблизиться к 40 мг.
(6) Если у вас нет электрических весов, вы также можете использовать дозатор 
(правильно откалиброванный) для проверки объема. Установите объем дозатора 
равный 40 мкл, а затем впитайте воду из кюветы. Обычно вся вода в кювете 
впитывается в наконечник дозатораа без пузырьков.

Техническое обслуживание насоса разбавителя
После долгого времени работы в насосе появится какая-нибудь грязь. Предлагается 
снять колпачок насоса и смочить его теплой водой, чтобы удалить грязь внутри.

НАСОС СТАРТЕРА 
Введение
Насос стартера используется для впрыска стартеров в стартерную форсунку. Он 
состоит из двигателя, блокирующего устройства, датчика, поршневого стержня, 
впускной трубки и выпускной трубки (Рисунок 237). Когда двигатель движется, он 
будет приводить поршневой стержень в движение, перемещая внутрь и наружу под 
действием блокирующего устройства, тем самым завершая аспирацию и впрыск 
стартеров (Рисунок 238). Датчик может позиционировать поршневой стержень во 
время движения (Рисунок 239).

Рисунок 237.
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Рисунок 240.
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Как разобрать и заменить насос
Во-первых, ослабьте 4 винта (красный круг. Рисунок 241) на металлической 
пластине, ослабьте два металлических винта (красный круг, Рисунок 241) медленно 
и осторожно, чтобы удалить трубки, будьте бдительны, чтобы не перепутать 
положение двух металлических винтов, нижний соединяется с белой пусковой 
трубкой, верхний соединяется с черной трубкой. Тогда вы можете заменить насос.

Рисунок 241.
Примечание: поскольку неправильный угол и силовое ослабление или затягивание 
металлических винтов могут повредить пластиковый разъем, что может вызвать 
утечку из насоса и затруднить его ремонт, очень важно делать все медленно и 
осторожно.
Устранение неисправностей

Пример 1: "Стартер_1 вводится ненормально. Пожалуйста, выключите анализатор 
и тщательно проверьте!"

Возможные причины и решения:
(1) трос насоса стартера был ослаблен или поврежден.
Проверьте, не ослаблен ли трос насоса стартера, и снова затяните кабель.

Рисунок 242.
Убедитесь, что кабель насоса Стартера 1, кабель датчика Стартера 1 и кабель 
датчика Стартера 2 подключены в нужных местах, как изображено на рисунке 243. 
(2) Кабель датчика был ослаблен, поврежден или загрязнен.
Проверьте, был ли ослаблен кабель датчика, и подключите кабель, очистите датчик, 
чтобы убедиться, что датчик не заблокирован.
(2) Двигатель поврежден.
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Если двигатель не работает, замените его.

Пример 2: Отсос насоса стартера, который вызывает первый тестовый результат 
ниже.

Возможные причины и решения:

(1) Поломка насоса стартера.
Проверьте, есть ли отсос в инжекторе стартера, если да, то закрепите 
металлические винты впускной трубки и выпускной трубки.

Пример 3: Шум внутри насоса стартера.

Возможные причины и решения:
Поршневой стержень изношен.
Проверьте, есть ли утечка жидкости из насоса стартера, или после регулировки 
объема насоса объем становится неточным в течение короткого времени. Если это 
так, замените поршневой стержень.

Пример 4: Трубка стартера бьша повреждена.

Возможные причины и решения:
(1) Если трубка стартера была повреждена, то объем будет неточным,
таким образом, мы получим более низкий RLU и плохие результаты, поэтому нам
нужно проверить трубку стартера и заменить поврежденную трубку.

Р е гу л и р о в к а  о б ъ ем а  н асоса  с т а р т е р а
В некоторых случаях мы сомневаемся в объеме насоса стартера 1/2, тогда нам 
нужно проверить, является ли объем неточным, если да, то нам нужно его 
отрегулировать.
(1) Выключите анализатор, отсоедините кабель РМТ (кабель 1, Рисунок 7.1.13) и 
снимите крышку камеры, затем положите кювету на дно инжектора стартера 
(Рисунок 244).
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Рисунок 244.
(2) Откройте сервисное программное обеспечение и инициализируйте, после чего 
нажмите кнопку "pumps" (насосы) (Рисунок 245).

Рисунок 245.
(3) Нажмите кнопку "starter 1“ (стартер 1), чтобы проверить объем насоса стартера 
1 ("starter 2" для насоса стартера 2). Нажмите кнопку "starter 1“ (стартер 1) один
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раз, затем нажмите кношсу ’’starter Т  (стартер 2) один раз, так что насос будет 
впрыскивать starter I и starter 2 в течение 1 раза, затем 400 мкл стартера будет 
впрыснуто в кювету, каждый раз 200 мкл. (пожалуйста, см. трубки кюветы 400 
мкл). Если объем меньше или больше 400 мкл, вам нужно отрегулировать объем в
соответствии со следующим методом:

«(MwtNknw

CcnMneteThM
C c n d a rv a ttM .

savttr.iSpcid
S M TM rJS O M d

*whsw»iSwd
«iWtpuBvaaBMd

WMhgrSMk

Рисунок 246.
(4) Если объем меньше 400 мкл, сначала ослабьте металлический винт (красный 
круг. Рисунок 247) и переместите деталь А вниз, чтобы уменьшить острый угол для 
увеличения объема. Если объем превышает 400 мкл, сначала ослабьте 
металлический винт (красный круг) и переместите деталь А вверх, чтобы 
увеличить острый угол, чтобы уменьшить объем.

Рисунок 247.
ВАКУУМНЫЙ ОБХОДНОЙ НАСОС 
Введение
Вакуумный обходной насос представляет собой газожидкостный перекачивающий 
насос. Использование специальной диафрагмы позволяет насосу перекачивать как 
воздух, так и жидкость. В анализаторе он используется для транспортировки 
промывочной жидкости из Канистры для промывочной жидкости в разбавитель 
насоса, чтобы таким образом промыть иглу. Ниже приведены изображения 
внешнего вида и внутренней структуры (Рисунок 248) этого насоса. Диафрагма 
двигается взад и вперед, приводимая в движение двигателем, перемещая жидкость 
системы "В" и "Из".
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1 -  Головка насоса
2  — Клапан
3 — С едло клапана
4  -  Диафрагма
5 -  Уплотнительная 
прокладаа

Рисунок 248.
Как разобрать и заменить насос
Во-первых, ослабьте два винта (красный круг. Рисунок 249) на основании и 
ослабьте два металлических зажима (красный круг, Рисунок 249), затем можно 
снять две трубки (Рисунок 250), отсоедините соответствующий кабель на задней 
панели, а затем замените насос.

Рисунок 250.
Устранение неисправностей

Пример: Жидкость не пропитывается, когда игла промывается.
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Вакуумный обходной насос не работает.
(1) Проверьте кабель вакуумного обходного насоса и убедитесь, что он хорошо 
подключен. Включите анализатор и перейдите в раздел сервисное программное

Возможные причины и решения:

обеспечение - >нажмите - >нажмите , чтобы запустить

обходной насос, если нет никакого голоса или движения, это означает, что 
обходной насос поврежден.

(2) Трубопровод / насос заблокирован.
Проверьте, не заблокирован ли трубопровод / насос, и очистите трубопровод. 
Включите машину и перейдите в раздел сервисное программное обеспечение -

>нажмите >нажмитек^__^—_ J  , чтобы запустить обходной насос.
Чтобы увидеть, есть ли поток воды от впускной трубы к насосу, а затем к 
выпускной трубе, если его нет, это означает, что трубопровод/насос заблокирован. 
Системная жидкость может производить некоторое количество грязи на двух 
клапанах (красный круг. Рисунок 251), которая блокирует насос.

Рисунок 252.
Н А С О С  В О Д Н О Г О  К О Н Д Е Н С А Т А  
А. П е р и с т а л ь т и ч е с к и й  насос
Д ем о н таж  н асоса  вод н ого  к о н д ен с ата  (п е р и с та л ь ти ч е с к о го  н асоса)
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Чтобы разобрать перистальтический насос для водного конденсата, нужно 
ослабить два винта и отсоединить два разъема для трубок и один силовой кабель 
для двигателя.

Рисунок 254.
О бзор  н асоса  д л я  вод н ого  к о н д ен с ата  (с т а р а я  

п е р и с т а л ь т и ч е с к о го  н асоса)

к о н с т р у к ц и я -
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1 .Двигатель
2. Силовой кабель для двигателя
3. Перистальтический насос 
Конструкция перистальтического насоса

Рисунок 255.

Рисунок 256.
Техническое обслуживание перистальтического насоса
Обычно следует заменять трубку внутри перистальтического насоса каждые 18-24 
месяца.
Если он работает часто, ее следует заменять чаще.
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Рисунок 257.
Устранение неисправностей
Пример 1 "Водный конденсат не может быть удален из области ренагентов" 

Возможные причины и решения
(1) Пожалуйста, войдите в сервисное программное обеспечение, чтобы проверить, 
может ли насос работать при нажатии кнопки [Condensate] (Конденсировать).
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Рисунок 258.
(2) Если насос не работает после нажатия кнопки [Condensate] (Конденсировать), 
пожалуйста, измерьте рабочее напряжение насоса.
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Рисунок 259.
- Если рабочее напряжение составляет 14-27 В постоянного тока, пожалуйста, 
замените насос.
- Если рабочее напряжение находится вне диапазона, вам необходимо заменить 
интерфейсную плату 06-Е01 или печатную плату 06-Е00

(3) Если насос может работать, но вода не течет через трубку, вам необходимо 
заменить трубку рядом с насосом (пожалуйста, см. раздел о техническом 
обслуживании перистальтического насоса).

(4) Войдите в сервисное программное обеспечение, чтобы проверить, правильно ли 
установлены параметры насоса водного конденсата. Мы можем отрегулировать 
Condensate Time (время конденсации), чтобы изменить время работы насоса 
работает в течение одного цикла, и отрегулировать Condensate Int. (интервал 
конденсации) чтобы изменить интервал. По умолчанию используется следующая 
настройка, но вы можете настроить ее в соответствии с окружающей средой.
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Рисунок 260.

В. Новая конструкция для насоса водного конденсата
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в  отличие от старой конструкции, насос заменен мембранным насосом. Нам все 
еще нужно отсоединить трубку и кабель питания, но ослабить только один винт.

Рисунок 261.
ДРЕН А Ж Н Ы Й  НАСОС 
Введение
Дренажный насос используется для аспирирования дренажной жидкости из камеры 
и чашки промывки иглы. Он состоит из пружины, поршневого стержня, втулки, 
впускной трубы и выпускной трубы (Рисунок 262 и 263). Поршневой стержень 
перемещается вперед и назад для аспирации отработанной жидкости во время 
движения. Также есть две конструкции, старая и новая (Рисунок 264), внутренняя 
структура одинакова.

Рукав

Гнездо
всасывания

Разъем 
всасывания

У плотнительные 
кольца

Стопор клапана

Винты Металлическая Держатель 
••-рамка

Рисунок 262.
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Рисунок 263.

Старая конструкция

Новая конструкция

Рисунок 264.
К а к  р а зо б р а т ь  и з а м е н и т ь  насос
Во-первых, ослабьте четыре винта (красный круг, Рисунок 265) на полке, и снимите 
внутренние и внешние трубки. После удаления кабеля можно установить новый 
кабель, обратите внимание, что черный кабель должен быть с той же стороны, что 
и черная стрелка.

Рисунок 265.
У ст р ан е н и е  н еи сп р ав н о стей

Пример 1: "Дренажный насос камеры не может аспирировать"

Возможные причины и решения:
(1) Утечка трубки, ведушей от камеры к дренажному насосу.
Исследуйте трубку, чтобы проверить, где она ослаблена или сломана, закрепите ее 
и замените новой трубкой.
(2) Напряжение питания ненормальное.
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Используйте мультиметр, чтобы измерить напряжение, является ли оно 
нормальным, если нет подачи электропитания, соответствующая плата, возможно, 
повреждена, замените ее новой.
(3) Дренажный насос заблокирован или сломан.
Когда напряжение питания в норме, вы можете разобрать насос, очистить грязную 
внутреннюю часть, убедиться, что его движение плавное. Если обнаружите, что 
какая-либо деталь сломана, как сломанная пружина, замените ее новой. После 
очистки вы можете проверить, работает ли он нормально, в противном случае 
замените на новый насос, чтобы проверить.

Пример 2; Утечка жидкости из отверстия для промывки иглы 
Возможные причины и соответствующее рещение:
Используйте ту же процедуру, что и в вышеуказанном методе, для проверки.

П Е Р И С Т А Л Ь Т И Ч Е С К И Й  Н А С О С  П Р О М Ы В О Ч Н О Г О  У ЗЛ А  

В веден ие
Перистальтический насос промывочного узла используется для удаления жидких 
отходов из промывочного узла (включая отходы камеры). Он состоит из 
перистальтической трубки, шарнирной опоры, ролика и двигателя. (Рисунок 266). 
Двигатель создает усилие для вращения ролика, который будет нажимать на 
трубку, чтобы протолкнуть жидкость вперед.

Рисунок 266.
Р а зб о р к а
Винт (как показано на Рис. 267 красный круг) можно вручную ослабить, затем 
можно вынуть ролик и трубку наружу.

У с т р а н е н и е  н еи сп р ав н о стей

Случай 1: "перистальтический насос промывочного узла всасывает ненормально" 

Возможные причины и решения:
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(1) Утечка в трубке или соединении шарнирной опоры.
Исследуйте трубку, чтобы проверить, где она ослаблена или сломана, а затем 
зафиксируйте ее.
(2) Ролик или трубка ослаблены, изношены или грязные.
Снимите ролик и трубку, используйте 70% спирт, чтобы очистить ее, затем 
поместите ее обратно должным образом, убедитесь, что жидкость в кювете может 
быть полностью аспирирована.
(3) Повреждена плата промывочного узла или двигатель.
Проверьте напряжение питания двигателя, которое составляет около 24 В, если 
напряжение в порядке, замените новый двигатель, чтобы проверить, в противном 
случае плата сломана, замените новой, чтобы проверить 
ТРУБОПРОВОДНАЯ СИСТЕМ А 
Обзор трубки
Пожалуйста, будьте осторожны, когда вы наблюдаете структуру трубки в 
анализаторе.

Пожалуйста, выключайте анализатор во время этих процессов!

В нашем приборе есть четыре основных трубопровода.

Система 1: первая линия для впрыскивания стартера.

В этой линии стартеры 1 (200 мкл) и 2 (200 мкл) накачиваются из емкости стартера, 
а затем впрыскиваются в кюветы в камере, после измерения отработанная жидкость 
аспирируется дренажным насосом камеры, затем поступает в перистальтический 
насос, после вместе с отработанной жидкостью поступает в бак для отходов со 
станции промывки, (как изображено на рисунке 267, линия 1).

Система 2: Вторая линия для впрыскивания промывочной жидкости (системной 
жидкости) в промывочный узел.

Промывочная жидкость (400 мкл) нагнетается промывочным насосом в кюветы в 
промывочном канале, а затем аспирируется перистальтическим насосом вместе с 
отработанной жидкостью в камере в бак для отходов (как изображено на рисунке 
267 и 2, Линия 2).

Система 3: Третья линия для аспирации и впрыска жидкости в дозаторах

В этой линии есть два типа насосов, это вакуумный насос и насос разбавителя: 
вакуумный насос в основном предназначен для аспирации системной жидкости, в 
то время как для насоса разбавителя предназначен для аспирации и впрыска 
образца или реагента. Жидкость системы может пройти от вакуумного насоса и 
после этого пройти через клапан, который может контролировать положение 
движения жидкости, и наконец через насос разбавителя в отверстие промывки 
(модели М2000 и выше оборудованы левой и правой линиями дозатора).
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Аспирация и впрыскивание образца или реагента зависят исключительно от 
движения насоса разбавителя.

Система 4: Четвертая линия для удаления водного конденсата из области реагента 
(или вместе с образцом)

Поскольку в области реагентов или вместе с областью проб имеется охлаждающая 
линия, конденсат, образующийся в этой зоне, должен быть удален в случае 
повреждения анализатора. Водный конденсат подается насосом водного 
конденсата и соединяется с линией отработанной жидкости, вытекающей из 
перистальтического насоса в резервуар для отходов.

18 Э л ек т р о м а гн и т н а я  со в м ест и м о ст ь  и 

эл ек т р о б езо п а сн о ст ь  
Защита от электрического тока
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1 Наименование изделия
Контроль измерений люминесценции (Light Check), Партия 3142000201, в 

составе:
- Раствор Light Check, 2 мл -  5 фл.;
- Инструкция цо применению -  1 шт.
Примечание -  Далее по тексту наименование изделия сокращенно -  реагенты 

Light Check, изделие.
2 Назначение изделия
Изделие предназначено для проверки правильности работы стартовых 

реагентов, а также правильности измерений и дозаторов.
Область применения
Клиническая лабораторная диагностика.
П р о ти в о п о к а зан и я
Не применимо для данного МИ.
Возможные побочные действия при использовании медицинского изделия
Не применимо для данного МИ.
Требования к оператору (пользователю)
Медицинское изделие предназначено для профессионального применения и 

может использоваться только квалифицированным персоналом в области клинической 
лабораторной диагностики (медицинским лабораторным техником или врачом 
клинической лабораторной диагностики).

3 Описание изделия, компоненты состава
Реагенты Light Check, необходимый для проверки работоспособности стартовых 

реагентов, а также функционирования измерительного и дозирующего устройств. 
Световая проверка должна выполняться на анализаторе автоматическом 
иммунохемилюминесцентном для диагностики in vitro Maglumi 4000 Plus с 
принадлежностями либо один раз в день перед началом первого измерения, либо 
всякий раз, когда используется новая партия стартовых реагентов. Таким образом 
проверяется надлежащее функционирование анализатора и стартовых реагентов, чтобы 
избежать ошибок данных из-за дефектов анализатора или неправильно расположенных 
или просроченных стартовых реагентов.

Изделие представляет собой пять одинаковых флаконов с реагентом Light Check. 
Реагент Light Check представляет собой бесцветную прозрачную жидкость без запаха. 
Таблица 3.1 Компоненты состава

К о м п о н е н т ы  р е а г е н т а К о н и е н т р а ц и я № C A S

N -(4 -A м и н o б y т и л )-N -эт и л и зo л ю м и н o л  (A B E I) 0 ,7 7  м г/мл 6 6 6 1 2 -2 9 -1

Бычий сы вороточны й ал ьбум и н 10 м г/мл 9 0 4 8 -4 6 -8

А зи д  натрия N aNa 0 ,0 9  % 2 6 6 2 8 -2 2 -8

Примечания:
1. Концентрации компонентов состава для изделия являются

лотоспецифичными.
2. Изделие содержит в своём составе материалы животного происхождения. 

Материалы животного происхождения получены от животных, прошедших 
надлежащий ветеринарный контроль.



4 Принцип действия
Измеряется реагент Light Check. Получающаяся в результате 

хемилюминесцентная реакция измеряется в относительных световых единицах (ОСЕ) с 
помощью фотоэлектронного умножителя, встроенного в систему. ОСЕ должны быть в 
пределах 450000-650000.

5 Условия транспортирования, хранения, эксплуатации, стабильность
Заявленный срок годности -  12 месяцев.
Изделие стабильно до истечения срока годности, указанного на этикетке, при 

хранении в невскрытом виде в прохладном сухом месте, вдали от прямого солнечного 
света в вертикальном положении при температуре 2-8 °С. После вскрытия хранить при 
температуре 2-8 °С не более 28 дней. Изделия, хранившиеся с нарушением 
температурного режима, применению не подлежат.

Изделие может транспортироваться всеми видами крытого транспорта при 
обеспечении температуры транспортирования от 2 до 8 °С.

Изделия, транспортированные с нарушением температурного режима, 
применению не подлежат.

6 П о сл ед о в ател ьн о сть  этап о в  п ро вед ен и я  и ссл ед ован и я
- Перед началом работы с изделием внимательно ознакомьтесь с 

соответствующими инструкциями и руководством по эксплуатации Анализатора 
автоматического иммунохемилюминесцентного для диагностики in vitro Maglumi 4000 
Plus с принадлежностями.

- Достаньте емкость с жидкостью для проверки светового сигнала из упаковки.
- Осторожно откройте емкость.
- Перед использованием дайте изделию настояться в течение как минимум 5 

минут. Проверка светового сигнала выполняется при комнатной температуре.
- Установите емкость с реагентом Light Check на штатив и загрузите его в канал 

11 или 12 области проб. С помощью мыши или сенсорного экрана выберите положение 
жидкости для проверки светового сигнала в области проб. Чтобы задать значение ,для 
жидкости, нажмите кнопку <LC>. Ее положение будет отображено с желтой отметкой 
и значением $LC$. Нажмите <Сохранить>, чтобы вернуться в интерфейс [Главный 
экран], затем нажмите <Пуск> для выполнения проверки светового сигнала.

Проверку светового сигнала нужно выполнять в следующих трех случаях:
- Ежедневно перед запуском первого цикла тестов.
- После смены партии стартового реагента.
- После проведения обслуживания прибора.
7 Ожидаемые значения
Проверка светового сигнала: ОСЕ —  450000-650000.
8 О г р а н и ч е н и е  м е тода

Не допускайте образования пузырьков, поскольку это может повлиять на 
результаты проверки светового сигнала и, как следствие, на точность результатов 
анализов, проводимых анализатором.

9 Характеристики изделия

Х а о а к т е о и с т и к а З н а ч е н и е

О б ъ ё м  о е а г е н т а , м л 5 (Ьл. по 2 мл

М а с с а  ф л а к о н а  с р е а г е н т а м и , г 11



%

(± 5 % )
Г а б а р и т н ы е  ж ара1ст ер и ст и к и  
ф л а к о н о в

Габаритная вы сота ф лакона, мм: 5 7 ,0  ±5%  
Габаритны й ди ам етр  ф лакона, мм: 12,6±5%  
Габаритная вы сота крыш ки, мм: 12,0±5%  
Габаритны й ди ам етр  крыш ки, мм: 15,0±5%

В н е ш н и й  в и д Э тикетки: Ч еткие, х о р о ш о  пром аркированны е  
Ж идкость: бесц в етн ая  ж и дк ость  б е з  запаха

10 Сведения об утилизации изделия
Чтобы избежать возможного загрязнения окружающей среды, изделие с 

истекшим сроком годности, отходы использованных реагентов, а также в случае 
видимых повреждений индивидуальной упаковки, изделие должно утилизироваться в 
соответствии с СанПиН 2.1.7.2790-10 для отходов класса Б (эпидемиологически 
опасные отходы).

11 Предупреждения и меры предосторожности
- Только для диагностики in vitro.
- Только для профессионального использования.
- Соблюдайте обычные меры предосторожности, необходимые для обращения 

со всеми лабораторными реагентами.
12 Меры индивидуальной защиты

Зашита глаз / лица: Если оценка риска указывает на необходимость использования 
защитных очков или очков химической безопасности во избежание воздействия брызг 
жидкости, тумана или пыли, следует их использовать.
Защита кожи: Защита рук: Химически стойкие непроницаемые перчатки, 
соответствующие утвержденному стандарту, следует постоянно носить при работе с 
химическими продуктами, если оценка риска указывает на необходимость этого. 
Примечание: Выбранные защитные перчатки должны соответствовать требованиям 
Директивы ЕС 89/686 / EEC и основанного на ней стандарта EN 374. Эта рекомендация 
действительна только для продукта, указанного в паспорте безопасности и 
предоставленного нами, а также для указанного нами применения. Соблюдайте 
инструкции по проницаемости и сроку службы, предоставленные поставщиком 
перчаток. Также примите во внимание конкретные местные условия, в которых 
используется продукт, например опасность порезов, истирания и время контакта. 
Пригодность для конкретного рабочего места следует обсудить с производителями 
защитных перчаток.
Защита тела: Защитная одежда с эластичными манжетами и закрытой шеей. Сапоги из 
ПВХ.
Защита органов дыхания: Убедитесь, что рабочее место хорошо вентилируется, в 
противном случае используйте подходящий респиратор.
Контроль воздействия на окружающую среду: Избегать попадания в окружающую 
среду. Выбросы из вентиляции или производственного оборудования следует 
проверять, чтобы убедиться, что они соответствуют требованиям законодательства по 
охране окружающей среды.

13 Соответствие стандартам Российской Федерации
ГОСТ Р ИСО 18113-1-2015 «Медицинские изделия для диагностики in vitro. 

Информация, предоставляемая изготовителем (маркировка). Часть 1. Термины, 
определения и общие требования»;



г о с т  Р ИСО 18113-2-2015 «Медицинские изделия для диагностики in vitro. 
Информация, предоставляемая изготовителем(маркировка). Часть 2. Реагенты для
диагностики in vitro для профессионального применения»;

ГОСТ Р ИСО 15223-1-2014 «Изделия медицинские. Символы, применяемые при 
маркировании на медицинских изделиях, этикетках и в сопроводительной

документации. Чаеть 1. Основные требования»,
ГОСТ Р ИСО 23640-2015 «Изделия медицинские для диагностики m vitro.

Оценка стабильности реагентов для диагностики in vitro»;
ГОСТ ISO 14971-2011 «Изделия медицинские. Применение менеджмента риска

к медицинским изделиям».
14 Маркировка и упаковка изделия
14.1 Упаковка изделия
Пять флаконов с реагентом Light Check и инструкция по применению 

упаковывается в потребительскую упаковку, которая представляет собой картонную

коробку.
Для транспортировки производитель упаковывает потребительские упаковки в 

термоконтейнеры вместе с хладоэлементами для обеспечения температуры 
транспортирования от 2 до 8 “С в количестве, определяемым договором поставки. 
Термоконтейнеры упаковываются в коробки из гофрированного картона.

14.2 Маркировка изделия
Оригинальная маркировка индивидуальной упаковки содержит следующую

инЛопмацию и символы. __ ______________________________________ _
Значение

Л оготипы  изготовителя

1 ipht C h eck
С окращ енное наим ен ование

Ш три х-к од

Символ Наименование символа

( CONTENTS 1 К ом п л ек тую щ и е

Н ом ер  по каталогу

К о д  партии

L i
И сп ользовать  до

Ш __________________
О братитесь  к инструкции п о  п р им ен ению

И здел и е для in vitro диагностики

Н е доп уск ать  воздей ств и я  со л н еч н о го  света

Jlr
2 ° C - ^

Т ем пературн ы й ди ап азон



С€ М аркировка СЕ

«|| И зготови тель

оригинальная маркировка потребительской упаковки содержит следующую 
информацию и символы:

Информация на оригинальной маркировке Значение

В

Л оготи пы  изготовителя

L ight C heck С ок р ащ ен н ое наим ен ование
((И) ОвМ7148вООЖ 
(11) »)8228 
(21) 2402М3719(»0<М 
{2Щ 230200Э7

Q R -к од

t
Символ Наименование символаc o n t e n t s ) К ом п л ек тую щ и еREF Н ом ер  n o  каталогу|LOT| К о д  партии2 И спользовать д о

т О братитесь  к инструкци и  по п р и м ен ен и ю[ivD И зд ел и е  для in vitro диагностики

___________________ ^ ___________________
Н е доп уск ать  воздей ств и я  со л н еч н о го  света

2 ° C - ^
Т ем пературн ы й ди ап азон

C € М аркировка СЕ

I EC I REP I У п ол н ом оч ен н ы й  представитель в Е вропей ском  
со о б щ ест в е« J И зготови тел ь  (с  указан ием  наим енования  

ком пании, адр еса , телеф он а, факса)

На упаковку нанесен стикер на русском языке.
Стикер содержит следующую информацию и символы:
- полное наименование;
- информацию о составе;
- Фразу «Информацию на стикере считать приоритетной»;
- Фразу «Остальную информацию и символы см. на оригинальной маркировке»;
- Фразу «Только для диагностики in vitro»;
- Фразу «Для профессионального применения»;
- Номер регистрационного удостоверения;
- Информацию об уполномоченном представителе производителя.



?:г.сг—г »■ —
Maglumi 4000 Plus с принадлежностями. Серия b/N.------------

Стартовый набор П а п т ш  3 I4 2 0 0 0 2 0 I, в  сост аве:
К о нт р о ль  изм ерении  лю м и несц ен ц и и  (L igh t Л Р

- Раствор Light Check, 2 мл -  5 фл.
- Инструкция по применению -  1 шт.

Уполномоченный представитель производителя.

О О О  « К о м п а н и я  « Б и В и »
129085 г Москва, Проспект Мира, дом Ш1, стр 1, пом

------------------------  Рисунок 14.1 Макет стикера на русском языке

15 Комплект поставки 3142000201, в
Контроль измерений люминесценции (Light Check), nap

составе:
- Раствор Light Check, 2 мл -  5 фл.;
. Инструкция по применению -  1 автоматического
Изделие поставляется в i • /юпп Pine с

иммунохемилюминесцентноого для диагностики in vitro Mag umi

Принадлежностями.
16 Претензии по качеству

Г ^ Г ^ и ” " — нностью «компания «ВиВи» (ООО

«Компания «БиВи»). ^ w im  пом 17
Адрес: 129085, г.Москва, Проспект Мира, дом 101, етр 1, по
Тел.; 7(499)2816768
Адрес электронной почты; tatiana.nosova@beawire.com 
17 Сведения о производителе изделия^

Производитель:

Адрес
производителя:

Место
производства;

о п роизвод и  ________________________________ _____ —--- 1“^
Со.,Ltd.

(«Шэньчжэнь Нью Индастриз Биомедикал Инжиниринг Ко.,

S i S l J o  23, Цзиньею восточное шоссе, р ^ о н  Пиншань, 
^ 1 ЙП2  Штньчжэнь. KHTahcKagii a p o g H a ^ P e c r ^ ^ --------

ООО» (Shenzhen New Industries Biomedical Engmeenng

S rt^U 3 H H b x y 3 fl шоссе, новый Р“ °н
Шэньчжэнь, Китайская Народищ
Road, Pingshan District, 518122 Shenzhen, P.R. China)
2 «Шэньчжэнь Нью Индастриз Биомедикал Инжинир •,
O o S  (Shenzhen New Industries Biomedical Engmeenng

к^гз^^'цзиньею  восточное шоссе, район Пиншань, 518122 
Ш эньтаэнь, Китайская Народная Республика (Nm 23 Jmxiu 
East Road, Pingshan District, 518122 ShenzhemKR^Ouna)---------



Всего прошито, пронумеровано и скреплено 
печатью и подписью: S'/} листа (-ов)

Г енеральный Директор ̂  
М Л .

/ Носова Т. А.

ПО ДОВЕРЕННОСТИ
77 АГ 275S786

КУСАЙЛО Р.В.



Утверждаю 
Генеральный директор 

«Компания «БиВи»
Носова Т.А.

«26» февраля 2021 г.М Л .ПО ДОВЕРЕННОСТИ 77 АГ 2759786

Инструкция по применени
Ж  КУСАЙЛО Р . В
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Н а б о р  р еаген тов  S ta rter  (S tarter  1, S ta rter  2) 2 x 2 3 0  (S ta r ter  k it 2x230),
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Shenzhen New Industries Biomedical Engineering Co.,Ltd. («Шэньчжэнь Нью 
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1 Наименование изделия
Набор реагентов Starter (Starter 1, Starter 2) 2x230 (Starter kit 2x230), Партия

3022004001, в составе:
- Стартер 1 (230 мл) (Starter 1) -  1 фл.;
- Стартер 2 (230 мл) (Starter 2) -  1 фл.;
- Инструкция по применению — 1 шт.
Примечание -  Далее по тексту наименование изделия сокращенно -  стартовые 

реагенты, стартеры, стартер 1 и стартер 2, изделие.
2 Назначение изделия
Изделие предназначено для генерации хемилюминометрического светового 

сигнала.
Область применения
Клиническая лабораторная диагностика.
Противопоказания
Не применимо для данного МИ.
Возможные побочные действия при использовании медицинского изделия
Не применимо для данного МИ.
Требования к оператору (пользователю)
Медицинское изделие предназначено для профессионального применения и 

может использоваться только квалифицированным персоналом в области клинической 
лабораторной диагностики (медицинским лабораторным техником или врачом 
ютинической лабораторной диагностики).

3 Описание изделия, компоненты состава
Реагенты, подаваемые во время отсчета, для генерации хемилюминесцентных 

сигналов. Генерация светового сигнала выполняется на анализаторе автоматическом 
иммунохемилюминесцентном для диагностики in vitro Maglumi 4000 Plus с 
принадлежностями для каждого исследования, инициируя хемилюминесцентную 

реакцию.
Изделие представляет собой два флаконов с реагентами Стартер 1 и Стартер 2. 

Реагенты Стартер 1 и Стартер 2 представляют собой бесцветные жидкости без запаха.

Компоненты реагента Концентрация №CAS

Стартер 1 ____________ __________________
Натрия ги др ок си д  N aO H 1,5% 1 310-73-2

Стартер 2 _______________________ _— ,---------------------- -—
П ерек и сь  в о д о р о д а  ( Н 2 0 2 ) 0 ,21 % 7722-84-1

4 Принцип действия
Для завершения исследования в кювету вводится стартер 1, после чего в это же 

отверстие через 2,5 секунды вводится стартер 2, запуская хемилюминесцентную 
реакцию. Получающаяся в результате хемилюминесцентная реакция измеряется в 
относительных световых единицах (ОСЕ) с помощью фотоэлектронного умножителя, 

встроенного в систему.
5 Условия транспортирования, хранения, эксплуатации, стабильность
Заявленный срок годности -  12 месяцев.
Изделие стабильно до истечения срока годности, указанного на этикетке, при 

хранении в невскрытом виде в сухом месте, вдали от прямого солнечного света в



г
вертикальном положении при температуре 15-30 °С. Стабильность на борту 
анализатора не более 4 недель. Изделия, хранившиеся с нарушением температурного 
режима, применению не подлежат.

Изделие может транспортироваться всеми видами крытого транспорта при 
обеспечении температуры транспортирования от 15 до 30 °С.

Изделия, транспортированные с нарушением температурного режима, 
применению не подлежат.

6 Последовательность этапов проведения исследования
- Перед началом работы с изделием внимательно ознакомьтесь с 

соответствующими инструкциями и руководством по эксплуатации Анализатора 
автоматического иммунохемилюминесцентного для диагностики in vitro Maglumi 4000 
Plus с принадлежностями.

- Установите Стартер 1 и Стартер 2 в положение загрузки в «1» и «2». Во 
избежание путаницы трубки для стартеров имеют маркировку. Правильное 
позиционирование абсолютно необходимо.

- Не трясите сильно, чтобы избежать образования пузырьков. Всегда закрывайте 
крышку стартера после загрузки.

- Никогда не оставляйте флаконы со стартовыми реагентами открытыми.
7 Ограничение метода
Не допускайте образования пузырьков.
8 Характеристики изделия
8.1 Технические характеристики изделия

Х арЯ 1ст ер и сти к а С т а р т е р  1 С т а р т е р  2
О б ъ ём  р е а г е н т а ,  
мл

> 2 3 0 > 2 3 0

pH 1 2 ,0 0 -1 3 ,0 0 7 ,0 0 -8 ,0 0
М асса  ф л а к о н а  с 
р еа г ен т а м и , г
(± 5 % )

2 6 6 261

Г а б а р и т н ы е
х а р а к т ер и ст и к и
ф л ак он ов

Габаритная вы сота ф лакона, мм; 100,0±5%  
Габаритная дл и н а  ф лакона, мм: 60 ,0 ± 5 %  

Габаритная ш ирина ф лакона, мм; 60 ,0± 5%  
Габаритная вы сота крыш ки, мм: 17,0±5%  

Габаритны й ди ам етр  крыш ки, мм: 30 ,0 ± 5 %

В н еш н и й  в и д Э тикетки; Ч еткие, х о р о ш о  пром аркированны е  
Ж идкость: бесц в етн ая  ж и дк ость  б е з  запаха

9 Сведения об утилизации изделия
Чтобы избежать возможного загрязнения окружающей среды, изделие с 

истекшим сроком годности, отходы использованных реагентов, а также в случае 
видимых повреждений индивидуальной упаковки, изделие должно утилизироваться в 
соответствии с СанПиН 2.1.7.2790-10 для отходов класса Б (эпидемиологически 
опасные отходы).

10 Предупреждения и меры предосторожности
- Только для диагностики in vitro.
- Только для профессионального использования.
- Соблюдайте обычные меры предосторожности, необходимые для обращения 

со всеми лабораторными реагентами.
11 Меры индивидуальной защиты

Защита глаз / лица: Если оценка риска показывает, что в случае необходимости во



избежание воздействия брызг жидкости, тумана или пыли, следует использовать 
защитные очки или очки химической защиты.
Защита кожи: Защита рук: Химически стойкие непроницаемые перчатки, 
соответствующие утвержденному стандарту, следует постоянно носить при работе с 
химическими продуктами, если оценка риска указывает на необходимость этого.
Защита тела: Защитная одежда с эластичными манжетами и закрытой шеей. Обувь из 
ПВХ.
Защита органов дыхания: Убедитесь, что рабочее место хорошо вентилируется, в 
противном случае используйте подходящий респиратор.
Контроль воздействия на окружающую среду: Избегать попадания в окружающую 
среду. Выбросы из вентиляции или производственного оборудования следует 
проверять, чтобы убедиться, что они соответствуют требованиям законодательства по 
охране окружающей среды..

12 Соответствие стандартам Российской Федерации
ГОСТ Р ИСО 18113-1-2015 «Медицинские изделия для диагностики in vitro. 

Информация, предоставляемая изготовителем (маркировка). Часть 1. Термины, 
определения и общие требования»;

ГОСТ Р ИСО 18113-2-2015 «Медицинские изделия для диагностики in vitro. 
Информация, предоставляемая изготовителем(маркировка). Часть 2. Реагенты для 
диагностики in vitro для профессионального применения»;

ГОСТ Р ИСО 15223-1-2014 «Изделия медицинские. Символы, применяемые при 
маркировании на медицинских изделиях, этикетках и в сопроводительной 
документации. Часть 1. Основные требования»;

ГОСТ Р ИСО 23640-2015 «Изделия медицинские для диагностики in vitro. 
Оценка стабильности реагентов для диагностики in vitro»;

ГОСТ ISO 14971-2011 «Изделия медицинские. Применение менеджмента риска 
к медицинским изделиям».

13 Маркировка и упаковка изделия
13.1 Упаковка изделия
Два флакона с реагентами Стартер 1 и Стартер 2 и инструкция по применению 

упаковывается в потребительскую упаковку, которая представляет собой картонную 
коробку.

Для транспортировки производитель упаковывает потребительские упаковки в 
коробки в количестве, определяемым договором поставки.

13.2 Маркировка изделия
Оригинальная маркировка индивидуальной упаковки Стартера 1 (230 мл) (Starter 1)

И н ф о р м а ц и я  н а  о р и г и н а л ь н о й  м а р к и р о в к е З н а ч е н и е

Б

Л оготи пы  изготовителя

1 Starter 1 С ок ращ ен н ое наим енование

С и м в о л Н а и м е н о в а н и е  с и м в о л а
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Wariung
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Изготовитель

Оригинальная маркировка потребительской упаковки Набора реагентов Starter (Starter 1, 
Starter 2) 2x230 (Starter kit 2x230) содержит следующую информацию и символы:

Информация на оригинальной маркировке Значение

В

Л оготипы  изготовителя

Starter 1 +2 С ок ращ ен н ое наим енование
0М) 06МЛ4890вОМ 
01} 200228 
(21) 280200371900000 

Й Д ЗК У  (24(| 29(в0037
Q R -к од

Символ Наименование символа

CONTENTS К ом плектую щ ие

REF Н ом ер  по каталогу

|LOT| К о д  партии

И спользовать д о

д В верх

т О бр ати тесь  к инструкции по при м ен ен и ю

щ И здел и е для in vitro диагностики

Н е доп уск ать  воздействия  со л н еч н о го  света

Т ем пературны й диапазон

Ф
Warmng

О стор ож н о! О п асность  для здоровья . Т ок си ч н ость  
при п опадан ии  в рот, на кож у, при вды хании.

С€ М аркировка СЕ

I ЕС |r ep | У п ол н ом оч ен н ы й  представитель в Е вропей ском  
со о б щ ест в е

mJ И зготови тель (с  указан ием  наим енования  
ком пании, адр еса , телеф он а, факса)

На упаковку нанесен стикер на русском языке^ представленный на рисунке 13.1.
Стикер содержит следующую информацию и символы:
- полное наименование;
- информацию о составе;
- Фразу «Информацию на стикере считать приоритетной»;
- Фразу «Остальную информацию и символы см. на оригинальной маркировке»;
- Фразу «Только для диагностики in vitro»;
- Фразу «Для профессионального применения»;
- Номер регистрационного удостоверения;
- Информацию об уполномоченном представителе производителя.



И н ф о р м ац и ю  н а  сти кер е  с ч и т а т ь  п р и о р и тетн о й
А н^изатор автоматический иммунохемилюминесцентныи для диагностики ш vitro 
Maglumi 4000 Pius с принадлежностями. Серия S /N ;_ ---------------------------- ■

" S Z rZ ^ fH m o s Starter (Starter 1. Starter 2) 2x230 (Starter kit 2x230). Партия

3022004001, в составе:
- Стартер 1 (230 мл) (Starter 1) — i фл.,
- Стартер 2 (230 мл) (Starter 2) — 1 фл.;
- И нструкция по применению  -  1 шт.

Регистрационное удостоверение Хе___________ от----------------------
Т о л ь к о  д л я  д и а г н о с т и к и  i n  v i t r o  • Д л я  п р о ф е с с и о н а л ь н о г о  п р и м е н е н и я

Уполномоченный представитель производителя:

ООО «Компания «БиВи»
1 2 9 0 8 5 ,  г . М о с к в а , П р о с п е к т  М и р а , д о м  1 0 1 , с т р  1 , п о м  17 .

Остальную информацию и символы см. на оригинальной маркировке _ ----------------
Рисунок 13.1 М акет стикера на русском язьпсе

14 Комплект поставки
Набор реагентов Starter (Starter 1, Starter 2) 2x230 (Starter kit 2x230), Партия

3022004001, в составе:
- Стартер 1 (230 мл) (Starter 1) — 1 фл.,
- Стартер 2 (230 мл) (Starter 2) — 1 фл.,
- И нструкция по применению  -  1 шт.
Изделие поставляется в составе А нализатора 

иммунохемилю минесцентного для диагностики ш  vitro M aglum i

принадлежностями.
15 Претензии по качеству 
Адрес для приема рекламаций:
Общество с ограниченной ответственностью

автоматического 
4000 Plus с

«Компания «БиВи» (ООО

«Компания «БиВи»).
Адрес: 129085, г.Москва, Проспект Мира, дом 101, стр 1, пом 1 /.
Тел.: 7(499)2816768
Адрес электронной почты: tatiana.nosova@beawire.com
16 Гвепения о производителе изделия -------------- ,

Производитель: Shenzhen New Industries Biomedical bngmeering Co.,Ltd. 
(«Шэньчжэнь Нью Индастриз Биомедикал Инжиниринг 
Ко.. 0 0 0 » 1 . К и т а й ----------------------------

Адрес производителя: No.23, Jinxiu East Road, Pingshan District, 518122 btienzhen, 
P R. China/№ 23, Цзиньсю восточное шоссе, район 
Пиншань, 518122 Шэньчжэнь, Китайская Народная 
Республика. -------- ----------------------

Место производства: 1. «Шэньчжэнь Нью Индастриз Биомедикал Инжинирин! 
Ко., ООО» (Shenzhen New Industries Biomedical
Engineering Co.,Ltd.) c i g, oo 
Xo 16, Цзиньхуэй шоссе, новый район Пиншань, 51812Z
Шэньчжэнь, Китайская Народная Республика (No. 16, 
Jinhui Road, Pingshan District, 518122 Shenzhen, P.R. China)
2. «Шэньчжэнь Нью Индастриз Биомедикал Инжиниринг 
Ко., ООО» (Shenzhen New Industries Biomedical
Engineering Co.,Ltd.) ^
isfo 93 ТТзиньсю восточное шоссе, район Пиншань, 9 i» i zz

f



Шэньчжэнь, Китайская Народная Республика (No. 23, 
Jinxiu East Road, Pingshan District, 518122 Shenzhen, P.R. 
China)
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Инструкция по применен

по ДОВЕРЕННОСТИ 77 АГ 2759786КУСАЙЛО Р В.

Анэлизатор автоматический иммунохемилюминесцентный для 
диагностики in vitro Maglumi 4000 Plus с принадлежностями

Р аств ор  дл я  оч и ст к и  си стем ы  п р о б и р о к  500  м л (S ystem  T u b in g  

C lea n in g  S o lu tio n ), П ар т и я  3052000701

Shenzhen New Industries Biomedical Engineering Co.,Ltd. («Шэньчжэнь Нью 
Индастриз Биомедикал Инжиниринг Ко., ООО»), Китай



1 Наименование изделия
Раствор для очистки системы пробирок 500 мл (System Tubing Cleaning Solution), 

Партия 3052000701, в составе:
- Раствор для очистки системы пробирок500 мл (System Tubing Cleaning 

Solution) - 1  фл.;
- Картридж интегральный -  1 шт.;
- Инструкция по применению -  1 шт.
Примечание -  Далее по тексту наименование изделия сокращенно -  Раствор для 

очистки, реагент для очистки, изделие.
2 Назначение изделия
Изделие предназначено для очистки дозаторов
Область применения
Клиническая лабораторная диагностика.
Противопоказания
Не применимо для данного МИ.
Возможные побочные действия при использовании медицинского изделия
Не применимо для данного МИ.
Требования к оператору (пользователю)
Медицинское изделие предназначено для профессионального применения и 

может использоваться только квалифицированным персоналом в области клинической 
лабораторной диагностики (медицинским лабораторным техником или врачом 
клинической лабораторной диагностики).

3 Описание изделия, компоненты состава
Используется для очистки дозаторов анализатора автоматического 

иммунохемилюминесцентного для диагностики in vitro Maglumi 4000 Plus с 
принадлежностями для уменьшения преципитации белка в трубках и улучшения 
текущего обслуживания.

Раствора хватит на 12 раз обслуживания. Техническое обслуживание с помощью 
раствора для очистки не может заменить плановое обслуживание.

Если рабочая нагрузка очень высока, техническое обслуживание раствором для 
очистки может выполняться еженедельно.

Изделие представляет собой флакон с раствором для очистки и пластиковый 
пустой картридж интегральный. Раствор для очистки представляют собой светло- 
желтую жидкость с запахом хлора.
Таблица 3.1 Компоненты состава

К о м п о н е н т ы  р е а г е н т а К о н ц е н т р а ц и я № C A S

Г и п охл ор и т  натрия 2 ,5  % 7 6 8 1 -5 2 -9

4 Условия транспортирования, хранения, эксплуатации, стабильность
Заявленный срок годности -  12 месяцев.
Изделие стабильно до истечения срока годности, указанного на этикетке, при 

хранении в невскрытом виде в сухом месте, вдали от прямого солнечного света в 
вертикальном положении при температуре 15-30 °С. После вскрытия хранить при 
температуре 15-30 °С в течение полугода. Изделия, хранившиеся с нарушением 
температурного режима, применению не подлежат.

Изделие может транспортироваться всеми видами крытого транспорта при 
обеспечении температуры транспортирования от 15 до 30 °С.



Изделия, транспортированные с нарушением температурного режима, 
применению не подлежат.

5 Последовательность этапов проведения исследования
- Перед началом работы с изделием внимательно ознакомьтесь с 

соответствующими инструкциями и руководством по эксплуатации Анализатора 
автоматического иммунохемилюминесцентного для диагностики in vitro Maglumi 4000 
Plus с принадлежностями.

- Для одного цикла промывки заполните 3 первых флакона картриджа 
интегрального по 13 мл раствора для очистки (Для двух циклов промывки используйте 
по 25 мл раствора для очистки).

- Загрузите картридж интегральный на борт анализатора на дорожку 1 области 
реагента.

- Запустите программу очистки трубок в программном обеспечении.
- Продолжительность одного цикла промывки составляет 40 минут.
6 Ограничение метода
Не допускайте образования пузырьков.
7 Характеристики изделия

Хаоактеристика Раствор для очистки
Объём реагента, мл > 5 0 0

pH 1 1 ,0 0 -1 3 ,0 0

Масса флакона с реагентами, г 
(±5%)

8 30

Масса картриджа интегрального, г 
(±5%)

4 6

Габаритные характеристики Габаритная вы сота ф лакона, мм: 183,5±5%  
Габаритны й ди ам етр  ф лакона, мм: 70 ,8 ± 5 %  
Габаритная вы сота крышки, мм: 17,0±5%  
Габаритны й ди ам етр  крышки, мм: 30 ,0 ± 5 %  
Габаритная дл ина картридж а, мм: 2 36± 5%  
Габаритная толщ и на картридж а, мм: 21 ,8 ± 5 %  
Габаритная вы сота картридж а, мм: 86 ,0± 5%

Внешний вид Этикетки: Ч еткие и х о р о ш о  прош там пованны е;
Раствор для очистки  представляю т с о б о й  св етл о-ж ел тую  
ж идк ость  с  зап ахом  хлора.

8 Сведения об утилизации изделия
Чтобы избежать возможного загрязнения окружающей среды, изделие с 

истекшим сроком годности, отходы использованных реагентов, а также в случае 
видимых повреждений индивидуальной упаковки, изделие должно утилизироваться в 
соответствии с СанПиН 2.1.7.2790-10 для отходов класса Б (эпидемиологически 
опасные отходы).

9 Предупреждения и меры предосторожности
- Только для диагностики in vitro.
- Только для профессионального использования.
- Соблюдайте обычные меры предосторожности, необходимые для обращения 

со всеми лабораторными реагентами.
- При попадании в глаза, немедленно промойте их большим количеством воды; 

при проглатывании выпейте большое количество воды и обратитесь за медицинской 
помощью.

10 Меры индивидуальной защиты



Защита глаз / лица: Если оценка риска показывает, что в случае необходимости во 
избежание воздействия брызг жидкости, тумана или пыли, следует использовать 
защитные очки или очки химической защиты, наденьте их.
Защита кожи: Защита рук: Химически стойкие непроницаемые перчатки, 
соответствующие утвержденному стандарту, следует постоянно носить при работе с 
химическими продуктами, если оценка риска указывает на необходимость этого.
Защита тела: Защитная одежда с эластичными манжетами и закрытой шеей. Обувь из
пвх.
Защита органов дыхания: Убедитесь, что рабочее место хорошо вентилируется, в 
противном случае используйте подходящий респиратор.
Контроль воздействия на окружающую среду: Избегать попадания в окружающую 
среду. Выбросы из вентиляции или производственного оборудования следует 
проверять, чтобы убедиться, что они соответствуют требованиям законодательства по 
охране окружающей среды.

11 Соответствие стандартам Российской Федерации
ГОСТ Р ИСО 18113-1-2015 «Медицинские изделия для диагностики in vitro. 

Информация, предоставляемая изготовителем (маркировка). Часть 1. Термины, 
определения и общие требования»;

ГОСТ Р ИСО 18113-2-2015 «Медицинские изделия для диагностики in vitro. 
Информация, предоставляемая изготовителем(маркировка). Часть 2. Реагенты для 
диагностики in vitro для профессионального применения»;

ГОСТ Р ИСО 15223-1-2014 «Изделия медицинские. Символы, применяемые при 
маркировании на медицинских изделиях, этикетках и в сопроводительной 
документации. Часть 1. Основные требования»;

ГОСТ Р ИСО 23640-2015 «Изделия медицинские для диагностики in vitro. 
Оценка стабильности реагентов для диагностики in vitro»;

ГОСТ ISO 14971-2011 «Изделия медицинские. Применение менеджмента риска 
к медицинским изделиям».

12 Маркировка и упаковка изделия
12.1 Упаковка изделия
Флакон с раствором для очистки, картридж интегральный и инструкция по 

применению упаковывается в потребительскую упаковку, которая представляет собой 
картонную коробку.

Для транспортировки производитель упаковывает потребительские упаковки в 
коробки в количестве, определяемым договором поставки.

12.2 Маркировка изделия
Оригинальная маркировка индивидуальной упаковки содержит следующую 
информацию и символы;

Информация на оригинальной маркировке Значение

Я

Л оготипы  изготовителя

S ystem  T u b in g  C lea n in g  S olu tion С о 1ф а ш ен н о е  наим енование



Символ Наименование символа

CONTENTS КомплеЕсгуюш ие

REF Н ом ер  п о  каталогу

Il o t I К о д  партии

И спользовать д о

Я В верх

m О братитесь  к инструкции п о  п р им ен ению

\m\ И здел и е для in vitro диагностики

Н е доп уск ать  воздей ств и я  сол н еч н ого  света

1 ^ 3 0 ^
Т ем пературн ы й диапазон

C C М аркировка СЕ

Ф
Warning

О стор ож н о! О п асн ость  для здоров ья . Т оксичн ость  
при п опадан ии  в рот , на кож у, при вды хании.

a J
И зготови тель

гг

информацию и символы:
llH d)O D M auH H  н а  о р и г и н а л ь н о й  м а р к и р о в к е З н а ч е н и е

Л оготипы  изготовителя

S ystem  T u b in g  C lean in g  Solution С ок ращ ен н ое н аим ен ование
(01)06М71456000М 
(11) 200228 
(21) 281»00371900800 

Ь я ™ ;  (2«9 23020087
Q R -к од

Символ Наименование символа

CONTENTS К ом пл ектую щ ие

REF Н ом ер  по каталогу

Il o t I К о д  партии

L i И спользовать д о

Я В верх

O i l О братитесь  к инструкции по п р им ен ению

f i v ^ И здел и е для in v itro  диагностики

__________________Ж __________________
Н е доп уск ать  воздей ств и я  со л н еч н о го  света



1 5 ° С -^
Т ем пературн ы й диапазон

С€ М аркировка СЕ

Ф
Warning

О стор ож н о! О п асн ость  для здоров ья . Т оксичн ость  
при п оп адан и и  в рот, на кож у, при вды хании.

ЕС REP У п ол н ом оч ен н ы й  представитель в Е вропей ском  
со о б щ ест в е

i J И зготови тел ь  (с  указан ием  наим енования  
ком пании, адр еса , т ел еф он а , ф акса)

На упаковку нанесен стикер на русском языке.
Стикер содержит следующую информацию и символы:
- полное наименование;
- Фразу «Информацию на стикере считать приоритетной»;
- Фразу «Остальную информацию и символы см. на оригинальной маркировке»;
- Фразу «Только для диагностики in vitro»;
- Фразу «Для профессионального применения»;
- Номер регистрационного удостоверения;
- Информацию о составе;
- Информацию об уполномоченном представителе производителя.
Информацию на стикере считать приоритетной

J.
N

Анализатор автоматический иммунохемилюминесцентный для диагностики in vitro
Maglumi 4000 Plus с принадлежностями. Серия S/N:_____________________ .
Стартовый набор
Раствор для очистки системы пробирок 500 мл (System Tubing Cleaning Solution), 
Партия 3052000701, в составе:
- Раствор для очистки системы пробирок500 мл (System Tubing Cleaning Solution) -  1 
фл.;
- Картридж интегральный -  1 шт.;
- Инструкция по применению -  1 шт.
Регистрационное удостоверение __________ ^от_____________

Только для диагностики in vitro * Для профессионального применения 
Уполномоченный представитель производителя:
ООО «Компания «БиВи»

129085, г. Москва, Проспект Мира, дом 101, стр 1, пом 17.
Остальную информацию и символы см. на оригинальной маркировке_______________

Рисунок 13.3 Макет стикера на русском языке
13 Комплект поставки
Раствор для очистки системы пробирок 500 мл (System Tubing Cleaning Solution), 

Партия 3052000701, в составе:
- Раствор для очистки системы пробирок500 мл (System Tubing Cleaning 

Solution) -  1 фл.;
- Картридж интегральный -  1 шт.;
- Инструкция по применению -  1 шт.
Изделие поставляется в составе Анализатора автоматического 

иммунохемилюминесцентного для диагностики in vitro Maglumi 4000 Plus с 
принадлежностями.



14 П ретен зи и  по кач еству  
Адрес для приема рекламаций:
Общество с ограниченной ответственностью «Компания «БиВи» (ООО 

«Компания «БиВи»).
Адрес: 129085, г.Москва, Проспект Мира, дом 101, стр 1, пом 17.
Тел.: 7(499)2816768
Адрес электронной почты: tatiana.nosova@beawire.com
15 Сведения о производителе изделия

Производитель: Shenzhen New Industries Biomedical Engineering Co.,Ltd. 
(«Шэньчжэнь Нью Индастриз Биомедикал Инжиниринг Ко., 
ООО»), Китай

Адрес
производителя:

No.23, Jinxiu East Road, Pingshan District, 518122 Shenzhen, P.R. 
China/№ 23, Цзиньсю восточное шоссе, район Пиншань, 
518122 Шэньчжэнь, Китайская Народная Республика.

Место
производства:

1. «Шэньчжэнь Нью Индастриз Биомедикал Инжиниринг Ко., 
ООО» (Shenzhen New Industries Biomedical Engineering 
Co.,Ltd.)
№ 16, Цзиньхуэй шоссе, новый район Пиншань, 518122 
Шэньчжэнь, Китайская Народная Республика (No. 16, Jinhui 
Road, Pingshan District, 518122 Shenzhen, P.R. China)
2. «Шэньчжэнь Нью Индастриз Биомедикал Инжиниринг Ко., 
ООО» (Shenzhen New Industries Biomedical Engineering 
Co.,Ltd.)
№ 23, Цзиньсю восточное шоссе, район Пиншань, 518122 
Шэньчжэнь, Китайская Народная Республика (No. 23, Jinxiu 
East Road, Pingshan District, 518122 Shenzhen, P.R. China)
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