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ТИе та55 с1еп1;а11;Иегтор1а$1;1с Ро1уап 1С
ВеГоге и51пд 1:Ие ргос1ис1:, р казе  геас11Ие5е 1П51:гис1:10П5 ^ог изе саге^'иВу.

ТИе тапиТасТигег \«Ш поТ ассерТ апу ИаЬШ1у Тог В атаде ге5и11:1пд Тгош поп-сотрИ апсе и к И  ТИезе 
1П5ТгисТ1оп5 Тог и$е./

/
/  1. ОепТа! ТИегтор1а5Т1с шазз Ро1уап 1С, орТ10п$:

 ̂ 1. Ро1уап 1С ТгапзрагепТ (540Р1024 1п саг1:г1с1де5 оТ 24  д еасИ -  20  рс5., 540Р1030 1п саг1;г1с1де5 оТ 30  д -2 0  рс5.,
 ̂ 540Р1005 1п а Ьапк оТ 500  д)

2. Ро1уап 1С р1пк 1 (540Р1124 1п саг1:г1с1де5 о Т 24д  еасИ -  20  рс5., 540Р1130- !п саПпс1де5 оТ30  д -2 0  рс5., 
540Р1105 1п а Ьапк оТ 500  д)

3. Ро1уап 1С р1пк 2 (540Р1224 1п саПпс1де5 оТ 24  д еасИ -  20 рсз., 540Р 12301п саг1пс1де5 оТ 30  д -2 0  рс5., 540Р1205  
1п а Ьапк оТ 500  д)

4. Ро1уап 1С р1пк 3 (540Р1324 1п саг1г1с1де5 о Т24д  еасИ -  20 рс5., 540Р1330 1п саг1:г1с1де5 оТ 30  д -2 0  рс5., 540Р1305  
1П а Ьапк оТ 500  д)

5. Ро1уап 1С р1пк 4 , от1ТИ зТгеакз (540Р1424 1п саПпс1де5 оТ 24  д еасИ -  20  рс5., 540Р1430 1п саг1пс1де5 оТ 
30 д -20  рс5., 540Р1405 1п а Ьапк оТ 500  д)

6. Ро1уап 1С р1пк 5 (540Р15241п саг1:пс1де5 оТ24д  еасИ -  20  рс5., 540Р15301п саг1:пс1де5 оТ 30  д -2 0  рсз., 540Р1505 
1п а Ьапк оТ 500  д)

0е5сг1рТ1оп оТТИе ргойисТ
ТИе ргоЬис!: Ро1уап 1С 15 а 1;Иегтор1а5г1с ге51П5 \л/И1сИ сап Ье ргосезз \л/1гИ гИе ге51п 1п]ес1:1оп тои1с11пд 5у5! е т  
.ДИегторгезз 400" оТ ЬгеЬеп1; б т Ь Н  & Со. Кб. ТИе ргосе$51пд рагатекГ Б  Ео епБОге гергос1ис1Ые диа1И;у аге рге$е1: 
1п гИе гИегторгеБЗ 400  ипИ:.
ТИезе 50-са11ес1 Ро1уап 1С 1з ауаПаЫе 1п ЫТТегеШ: со1огз. АП 1;Иегтор1а5г1с5 аге Ыосотра1;1Ые ге51П5, \л/И1сИ сап Ье 
изес11:о 1"аЬг1са1:е те1:а1-Тгее, гетоуаЫ е ог Лхес1 с1еп1:а1 гезкгаЬ опз ЬерепсПпд оп 1:Ие Еуре оТ гез1п гИа1:1з изес1. Рог 
1:Ие арргоуес! с1еп1:а1 1пс11саЬоп5, р1еазе геТег 10 1:Ие ^аЫе Пзкс1 ипЬег 1 к т  2. Ро1уап 1С 1з ргеТП1ес1 1п а1ит1п1ит 
саПг1с1де5 аз а дгапи1аг т а к п а !  апЬ 1з ауаПаЫе 1п сПТТегеШ; ТППпд диап1;111е5 ог 1п а Ьи1к диап1:И:у оТ 5 00  д. N 0 
тесПс1пе 1з 1пс1ис1ес11п1:о гИе тесПса! с1еУ1се.

2. 0епТа1-ТесИп1са1 1псПсаТ1оп5
РаИепЕ 1агде1: дгоир
АЬикз \л/И:И рагЬа! ог с о т р к к  ес1еп1:и1ои5 иррег апЬ / ог 1о\л/ег ]а\л/

МесИап1са1 ге1:еп1:1оп5:
То асЫеуе геПаЫе ЬопсПпд оТЬ епкге 1:оо1:И апЬ с1еп1:иге Ьазе, 1:Ие соп1:ас1:зигТасез оТа11 ргеТа- 
Ьпсакс! !ее1:И пеес1 !о Ье запс1Ыа5кс1 \у1гИ 110 р т  а1ит1п1игт1 ох1с1е. А с1гситТегепЬа1 дгооуе (1) 
пееЬз 1;о Ье тП1ес11п 1:Ие сегу1са1 агеа апЬ тесИап1са1 ге1:еп1;1оп (ипЬегси!:) (2) пееНз 1:о Ье 
1пс1ис1ес11п 1:Ие Ьаза1 агеа (зее с1гауу|пд).
Н1дИ-диаП!у ех1;еп510П5 ог гера1г5 аге сагг1ес1 оиг Ьу геЬаз1пд 1п 1:Ие 1п]ес1:1оп 1:есИп1дие 
(ге1:еп1:1Уе). V\/Иеп из1пд Ро1уап 1С, И: 13 а1зо ро531Ые 1:о регТогт гера1гз из1пд сопуеп1:1опа1 
РММА-ЬазеЬ со1с1-сиппд ге51П5. зисИ аз ип1.Пдп апЬ 1:ор.Пдп ргоТе531опа1 Тог Ьге.ЬепТап НР.



РгойисТ В етоуаЫ е/Р етоуаЫ е  
№|ТИ ге5Тг1сТ10П5

Р1хес1 Ас1сНТ10па1 1пТогтаТ1оп

Ро1уап 1С ОепТиге Ьазез Тог Ти11 поТ гесоттепс1ес1 Со1огз: сгузТа1-с1еаг, р1пк 1, р1пк 2,
(РМ М А) апЬ рагТ1а1 ЬепТигез р1пк 3, р1пк 4 уе1пес1 апЬ р1пк 5.
Ьагс1-пд1с1 апс1 1тр1апТ-зиррогТес1 

гезТогаТ1опз, зрПпТз, 
гез1п заЬсИез, з1тр1е 
огТЬос1опТ1с аррИапсез 
(зисЬ аз В1опаТог)

То епзиге геПаЫе ЬопсИпд оТ ЬепТиге 
ТооТЬ апЬ Ро1уап 1С Ьазе таТег1а1, ТЬе 
ТееТЬ тизТ  Ьауе тесЬап1са1 геТепТ1опз 
(дгооуез) апЬ пеес1 То Ье сопс11Т1опес1 
№1ТЬ оиг зрес1а1 ЬопсИпд адепТ ро1у. 
Ипк 1С [РЕР ро1у1пк5]' апЬ изес1 1п 
ассогс1апсе \л/1ТЬ ТЬе 1пзТгисТ1опз Тог 
изе оТ ТЫз ргоЬисТ.
АТТег сотр1еТ1оп оТ ТЬе 1п]есТ1оп 
т о и И т д  ргосезз, а11о\л/ ТЬе Т1азк То 
соо1 с1о№п То го о т  ТетрегаТиге Тог аТ 
1еазТ 30  т1п. апЬ ТЬеп ЬеуезТ сагеТиПу.

бепега! 1п1'огта1:1оп оп ргорег ргерзга1:1оп о!" асгуПс 1:ее1:111:о Ье апсНогес! 1п 1:11егтор1а51:1с та1:ег1а15

Меазигез ** Ро1уап 1С

ро1у.Ппк 1С у1з1о.11пк

*СЬет1са1 Ьопс1 ЬеТ\л/ееп ЬепТиге ТооТЬ апЬ Ьазе таТег1а1 -

1псгеазе оТ т1сгогеТепТ1уе аЬопсИпд То ТЬе Ьазе шаТега! -

тесЬап1са1 геТепТ1опз геди1гес1

* N0 с11егт11са1 Ьопс1 о1" Ьазе та!:епа11:о Ьа5е 1па1;ег1а1 (геЬа51пд)!
" Т о  асЫеуе гес1-\л/Н11е е51Не1;1С5 тХЬ сгеа.Пдп, И: 15 5иТТ1с1еп1: То запйЫаБ!; №11:11 110 рш апс1 сопс11Т1оп тХЬ у 1510. 

 ̂ Нпк (у151о.11дп зуБТет) оп ТИе Ро1уап 1С Ьазе таТепаТ

3. 0еп1:а1-1:есИп1са1 соп1:га1пс1|са1:10п5

Ро1уап 1С РеТепТ1оп е1етепТз зисЬ аз геТа1пегз, аТТасЬшепТз, Текзсорез, сго\л/пз
апЬ ЬпсТдез

ТНе ргос1исТ5 шизТ поТ Ье изеЬ Тог раИепТз №1ТЬ а зизресТес! аПегду ипТИ аИегду ТезТз Ьауе Ьееп сотр1еТес1 То с о п Л гт  
ТНаТ ТЬе раТ1епТ 1з поТ а11егд1с То ТНе таТег1а1з сопТа1пес1 1п ТЬе ргоЬисТ.

МаТепа! затр1ез Тог аПегоу зиТТегегз

МаТег1а1 затр1е КЕР Со1ог ОТу Туре

Ро1уап 1С 99250Р1С сгузТа1-с1еаг 1 р1есе РМ М А

Ро1уап 1С 99250Р11 р1пк 1 1 р1есе РМ М А

Ро1уап 1С 99250Р12 р1пк 2 1 р1есе РМ М А

Ро1уап 1С 99250Р13 р1пк 3 1 р1есе РМ М А

Ро1уап 1С 99250Р14 р1пк 4 1 р1есе РМ М А

Ро1уап 1С 99250Р15 р1пк 5 1 р1есе РМ М А



ТИ егторге$5 таРепа15 -  роРепр1а1 аП егд епк $иЬ$Рапсе5

ТИе Т о И о и тд  т Р о г т а Р о п  15 пор ЫпсИпд апИ Ьазес! оп1у оп ргоРе5510па1 а55е$5тепр. |р 15 пор Ьа5есР оп ге5и1р5 оР апа1у5е5 ог 1пРогтаР10п 
ргоу1с1е(Р Ьу оиг га\« таРег1а1 тапиРасРигег5 ог 5ирр11ег5. ТИе ге5реср|уе та Р еп а ! 5Иои1с1 пор Ье изеЬ Рог раР1епР5 \л/!РИ а 5и5ресРес1 
аПегду ипРН аНегду Ре5Р5 Иауе Ьееп сотр!еРес1 Ро сопР1гт РИаР РИе раР!епР 15 пор а11егд!с Ро РИе таРепа15 сопРатес! !п РИе ргоЬисР.

Тгасс5 оР ро1утег Руре сап Ье сопРа!пес1: Ро1уап 1С
г-----------

Р М М А
(Ро1утеРИу1теРИа-
сгу1аРе)

уез по п.5.

МеРИу! теРИасгу1аР X

ЕРИу1епе д1усо1 ЫтеРИасгу1аРе (Е В 6М А ) X

Тг!еРИу1епе д1усо1 с1!тРИасгу1аРе (Т Е 6 0М А ) X

УгеРИапе Ыо! X

В 15-С М А  (В|5рИепо1 А-сНтеРИасгу1аРе) 2,2-В!5-(2-Иус1гоху-еРИасгу1охургороху)-рИепу1)ргорапе X

ВиРапе с1!о1 с!!теРИасгу1аРе (ВООМ А) X

2-Иус1гохуеРИу1 теРасгу1аР е (Н ЕМ А ) X

С а тр И о г ди!попе X

Веп2оу1 регох!с1е (ВРО) X

0!теРИу1 -  р -Ро1и!с1!п X

N,N-В^5 2-Иус1гохуеРИу1)-р-Ро1и!с!!пе X

М .М -04Т: N ,N -^ ^ т е Р И у I-4  Ро1и!с!!пе X

НуЬгоху теР И оху ЬепгорИепопе X

ВиРу1-Иус1гоху-Ро1иепе (ВНТ, ОВРС) X

Рогта1с1еИус1е X

Со1орИопу X

СоЬа1Р сИ1ог!Ье X

РИРИа1аРе5 X

Р1еэ5е соп5и11: а с1ос1:ог |руои Рее1 апу рагае5|1е51а (1пЛатта1:1оп/|ггИ:а1:!оп] ог с1еп1:иге Ьгеак$.

4. Нагагс! апс1 5а1"е17 1п1'огта1:10п
Во по1:1п11а1е уарог$ с1иппд гИе 1пеИ:1пд рНазе. Узе саиУоп 1п сазе о1" зрП1ес1 дгапи1аг та1:епа1! В1зк оР асс1с1еп1: Ьу 
511рр1пд! Рог Риг1:Иег заРе1:у 1пРогта1:10п аЬои1:1;11е ргос1ис1:, р1еазе геРег 1о РЬе заРеРу с1аРаз11ееР.
ТНе 1оР питЬ егз оР а11 сотропепРз з1юи1с1 Ье гесогс1ес1 Ро епзиге РгасеаЫИРу агир Ро ИапсИе сотр1а1пРз.

1пРогтаР10п -  5 0 0  д Ьи1к диапр|ру:
Р1еазе епзиге с1гу зРогаде Ро ргеуепр РНе таРег1а1 Ргош аЬзогЫпд апу то1зРиге. \Л/аРег уарог гези1Р1пд Ргот гез1с1иа1 
т о 1зРиге сРиппд РИе ИеаР1пд рИазе оР РИе сагРнсРде 1п РИе ип1Р т а у  гези1Р 1п ЬигзР1пд оР РНе сагРг1(Рде!
Рпог Ро РИе изе, р1еазе ргесРгу РИе поп-т1хес1 дгапи1аг таРепа!, РИе 1пРедгаР1оп оРРоге1дп зиЬзРапсез ог сопРат1паРес1 
рагр1с1ез тизР Ье аУо1(Рес1 \л/Иеп Р|1Ппд РИе сагРг1с1дез. 01РРегепР РИегтор1азР1с дгапи1аг таРег1а1з тизР пор Ье т1хес1.

5. БРогаде, РгапзропР
Ореп раскаде шизР Ье ргоРесРеЬ Ргот то1зРиге. ТИе дгапи1аг таРепа! пееЬз Ро Ье зРогеЬ ипЬег Ьгу апЬ с1еап 
сопсПР10пз оР РгапзрогР, зее затр1ез.

ЗРегПе
NоР зРегНе, пор зРегШзаЫе



6. Ргосе551пд /  изе
1п51:а11а11оп
N0 !п51:а11а1:1оп песеззагу 

5!пд1е изе
Вазес! оп гИе изаде 1;11е ргос1ис1: Ро1уап 1С 1з а з1пд1е изе с1еу1се ’

Ро1уап !С 13 ргосеззес! Ьу 1Негторгез5 400  1п]ес1:1оп 1по1сИпд ипП.

Мос1е11"аЬпса1:1оп:
\Л/Иеп ргосезз1пд Ро1уап 1С, а 1^огта1с1е11ус1е-1'гее с1азз IV з^опе 1з изес11"ог гИе 1^аЬпса1:1оп о1" р1аз1;ег тос1е1з. Ехак^о- 
Носк 5 (ВЕР 57005Е 50 |уогу ог 57005В 50 \л/1пИ;е) 1з раг1;1си1аг1у зи1^аЫе; а11егпа1:1уе1у, ТИ|хо Воск сап Ье изес1. 
М1х1па га1:1оз:
ОгШгаОоп з1юи1с1 Ье сагпес! ои1:1п ассогсПпд 1:о п о гт з  апс1 ги1ез арргоуес) Ьу 1:Ье Визз1ап 1едаз1;а0с.
Озе оР Рогта1с1еИус1е-Ргее с1аз5 IV  р1аз1:ег

МаРег1а1 Мос1е1 ЕхакРо-Воск 5 
(ог ТЫхо Воск)

0|5РШеЬ ууаРег НагЬеп1пд Р1те

Ро1уап 1С рег 100 д 20  т1 1 Ь

Р1еазе 1пуез1: !Ье Р1п1зЬес1 то6е1 1п1:о 1:Ье Р1азк опсе ЬЬе го1;а1 ехрапз1оп Ь т е  Рог РНе р1азРег Ьаз е1арзес1.
УУах тос1е1:
ТНе сПтепз1опз изес1 Рог ууах тос1е1з зНои1с1 Ье уегу депегоиз. 1п оРНег \л/огс1, с1азрз апЬ оРЬег ЬеИсаРе е1етепРз 
зНоиШ Ье та Ь е  РЫскег. А тос1еШпд ууах уу1РН а 1оуу те1Р1пд ро1пР, е. д. В1оРес тос1еШпд ууах (ВЕР 510 0061 0), 
151с1еа1 Рог РЬе ЬоШпд оиР рЬазе уу1РЬ ЬоШпд ууаРег. Аз а гези1Р, апу со1ог ге51с1ие5 оп РЬе 1п]есР10п-тои1с1ес1 РЬег- 
тор1азР1с рагР аге ауо1с1ес1.
Р11т зргие:
А РПт зргие тизР Ье аРРасЬеЬ Ро РЬе ууах тос1е1 1п огЬег Ро ЬепеР1Р Ргот РЬе оиРзРапсПпд тесЬап1са1 ргорегР1ез оР 
РЬегтор1а5р1с5. Арр1у РЫз РПш зргие из1пд а 1.5 ш т  РЫск ууах р1аРе. из1пд а 10 т т  РЫск 1п]есР1оп тои1с11пд сЬаппе! 
(ВЕР 4 30  0172  0), аРРасЬ РЬе то1Реп РЬегтор1азР1С с11гесР1у Ро РЬе тос1е1 у1а РЬе 1.5 ш т  ууах р1аРе.

I Ьеуе1 апЬ 1арег 
а 1111скпе5$ оР 
1.5 т т  (рге55 оп)

10 т т

1,5 т т

0  10 т т

Сго55-зесР10п оР 1п]есР1оп зргие

♦0 1,5 т т

0  10 т т

Сго55-зесР10п оР 1п]есР1оп зргие

-I0  1,5 т т
0  10 т т



Ргосе551па рагате1:ег5:

1пуе5ТтепТ
ТесИп1дие

МаТег1а1 5еТ Тетр . 
1п °С

НеаТтд
Т1те

т 1пиТез

0

Ргеззиге
Т1те

зесопс15

1п]есТ|оп
Бреей

1п]есТ1оп
Рогсе

Р1аз1</г1пд 
Т етрега­
Тиге 1п °С

Р год гат  
N0. 1П 

Т И егто -  
ргезз 4 0 0  

уег510п 
2 .4  /  *2 .5 7

Р1азк *Ро1уап 1С 265 °С 15 т1п. 60 зес. 8 М/5ЕС 145 КМ 40 °С 1
Р1ез5е асЛиз! 1:11е ^о11оуу|па рагаше^егБ 1"ог сотрге55ес1 а1г орега^ес! 1п1ес1:1оп тои1с11па с1еу1се5:

МаТегга! РагатеТег -  ргеззиге (Тогсе) 1п Ьаг

Ро1уап 1С 9.5

То ТасШТаТе ореп1пд ТИе НаIVе5 оТ ТЬе Т1а5к апс1 ауо1с1 с1атад1пд ТНе тои1с1ес1 оЬ]ес1:, ТЬе ргезз-оиТ с1еу|се апс1 рипсИ 
(КЕР 14000904) 5Иои1с1 Ье изес!. Апу 1агдег р!есе5 оТ р1а51:ег ти$1: Ье сагеТиПу гетоуес! Тгот ТИе тои1с1ес1 оЬ)ес1: 
и51пд а р п еи таИ с  с1еуе51:1пд с1115е1. Р1пе сго55-сиТ зШсопе Ьиг5 (РЕР 5 2 6 3 0 6 6 0 ) Науе ргоуеп То Ье регТесТ1у зиНаЫе 
ТогТ|П15Ыпд апЬ гес1ис1пд ТЬе тои1с1ес1 оЬ)есТ.
ТНе 5рес1а1 Ьиг зеТ (ВЕР 3 3 0 0 0 8 3 0 ) 15 гесоттепс1ес1 Тог еа51ег Т1п15Ыпд оТ ТЬе ТНегтор1а5Т1С5.
РоПзЫпа
Р1г5Т оТ а11, 5ГП00ТИ ТИе зТгисТиге Ьо\л/п и51пд 5апс1рарег \л/1ТЬ а 280  дга1п, ЬеТоге еуеп1у зтооТЫ пд 1Т с1оууп уу1ТИ ТИе 
Напс1р1есе и51пд а 400 . ТИеп ТЬе зТгисТиге 15 ргероИзИес! \л/1ТИ рит1се ро\л/с1ег апс1 а доаТ-Иа1г ЬгизИ 
(КЕР 35000610) и51пд ТЬе роПзЫпд гпоТог \л/|Т1юиТ арр1у1пд апу ргеззиге. С о тр к Т е  ЫдЬ д1о55 роПзЫпд уу1ТИ ТЬе 
Напс1р1есе и51пд а доаТ-Ьа1гЬги5И (ВЕР 35000550) апЬ ТИе ЫдЬ-д1о55 роПзЫпд разТе АЬгазо-ЗТаг К50 (ВЕР 52000161).

7. С1еапгпд
\Л/Неп и51пд ЬеаТес! с1еап1пд с1еу1се5 (и1Тга50п1с), т а к е  зиге поТ То ехсеес! а ТетрегаТиге оТ 50  °С Тог ТИе с1еап1пд 
11ди1с1. Оо поТ изе апу с1еап1пд адепТз ТЬаТ сопТа1п а1соИо1 ог ас1с15.

8. 5утЬо1з
8.1 5утЬо15 ассогсИпд То 01М ЕN 150 1 5 2 2 3 -1

ВеТегепсе п и т е гНЕР

Ю Т
ОТу

Ж

ЕоТ п итЬ ег  

ОиапТ1Ту

Огу зТогаде

АТТепТ1оп

МапиТасТигег 

8.2 ОТИег 5утЬо1$

РгеИеаТ1пд ТетрегаТиге

РгеНеаТ1пд Т1те 

1п)есТ1оп зреес!

1п)есТ1оп Тогсе

[



9. Ас1с1Шопа1 1п^огта1:!оп
5Не1ПИ'е /  51:огаде
1Г 1:11е ре11е1:5 аге ргорег1у 51:огес1 1п 1;11е опд1па1 раскад1пд, зИеИ" 1И'е 15 по1 Пгт1И:ес1.

5егу1се 1И'е (репос! о1" зетсеаЬ П И у)
ТНе 5егу1се П^е а рго1:Не515 тас1е Ро1уап 1С та1:епа1, таиРас1:игес11:ес11п1са11у соггес11у, сап геасИ 10 уеРг5. 

ВесусПпд
Оп 1:11е Ьа515о1'1:Ие песе$5агу 1:ес11П1са1 геди1а1:1оп апс1 а1"1:егсоп5иШпд \л/И:11 (Лзроза! адеп1:5апс1 сотре1:еп1: аи1:Иоп1:1е5, 

сап Ье с1|5ро5ес1 о1" \л/И:И Нои5е11о1с1 \л/а51;е ог 1пс1пега1:ес1 \л/И:11 Нои5е1ю1с1 У7а51:е. 5та11 атоиз!; соп Ье сП5ро5ес1 о1" 
1оде1:Нег \л/И:11 т и п 1с1ра1 ууа51:е.

ТНе5с 1П51:гис1:1оп5 1"ог иве аге Ьавес! оп 51:а1:е-о1'-1:11е-аг1: те1:110с15 апс1 еди1ртеп1; апс1 оиг о\л̂ п ехрег1епсе. ТНе 
ргос1ис1: т а у  оп1у Ье изеЬ Ьу ЬепОз^з, с1еп1:а1 1;есНп1с1ап5 апЬ ас1едиа1:е1у 1:га1пес1 с1еп1:а1 51:аТТ апЬ 15 1п1:епс1ес1 Тог 
(Не 1ПсПса1:10п с1е5Сг1Ьес1 ипЬег К е т  2. ТНе ргосе551пд рагатеТегв ЬевспЬес! ипЬег К е т  6 тивТ Ье 5ТпсТ1у аЬНегес! 
1о 1п огЬег То аУо1с1 таТег1а1 с1едгас1аТ10п апЬ ТНе ро55|ЫИТу оТ сН1рр1пд ог ТгасТиге оТ ТНе сотр1еТес1 ге5ТогаТ1оп5. 
ТНе ивег Н1тве1Т 1в ге5ропв|Ые Тог ргоее5В1пд ТНе ргоЬисТ. ИаНШТу Тог 1псоггесТ гевиКв вНа11 Ье ехс1ис1ес1 В1псе ТНе 
тапиТасТигег Ьоев поТ Науе апу 1пТ1иепсе оп ТигТНег ргосе5в1пд. Апу оссигг1пд с1а1тв Тог Ьатадев т а у  оп1у Ье 
тас1е ир То ТНе уа1ие оТ оиг ргос1исТ5.1Т сотропепТв оТ оТНег вувТетв аге ивеЬ. а11 с1а1тв Тог \л/аггапТу ог с о т р е п -  
5аТ10п аге ехс1ис1есП

МеЫса! с1еу1се5 „Ро1уап 1С" вНа11 Ье сопуеуес! ив1пд а11 Турев оТсоуегеЬ уеЫ скв 1п ассогЬапсе \л/1ТН ТНе геди1гетепТв 
апЬ ги1ев оТ сагдо ТгапврогТаТ10п аррПсаЫе То ТНе соггевропсПпд то Ь е оТ ТгапврогТ. Туре оТ 5Н1рр1пд -  Ьу рагсе!, 
тоТог уеЫс1ев, р1апев, сопТа1пег5.

ТгапврогТаТ10п сопсПТ1оп5: атЫ епТ ТетрегаТиге; -10°С  То 45°С, ге1аТ1уе Нит1сПТу поТ т о ге  ТНап 80% .

РгоЬисТ Ьохев вНои1с1 поТ Ье ехровес! То ехсе5В1Уе вНоскв апЬ аТтоврНег1с ргес1р|ТаТ1оп с1иг1пд НапсШпд апЬ 
ТгапврогТаТ10п, 1п ассогЬапсе уу1ТН НапЬПпд тагкв  Ьеаппд ТНе гевресТ1Уе 51дпв „РгадПе, НапсНе уу1ТН саге", „Тор 
5|Ье", „РгоТесТ Тгот то1вТиге".

ТНе тапиТасТигег диагапТеев ТНе сопТогт1Ту Ро1уап 1С То а11 геди1аТогу геди1гетепТ5 виЬ]есТ То ТНе сопсПТ1оп5 оТ 
орегаТ1оп,Тгап5рогТаТ1оп апЬ вТогаде.

ТНе МапиТасТигег'в \л/аггапТу ге1аТев То ТНе ипорепеЬ, ипЬатадес! апЬ соггесТ1у вТогеЬ ргоЬисТ.

М ате оТ тапиТасТигег:
ЬгеЬепТ б т Ь Н  & Со. Кб, \Л/е1ВепНогпег БТгаВе 2, 8 92 5 0  БепЬеп, б егта п у ,
+49 7 309  8 7 2 -4 4 3 , е -т а Н ; 1пТо@Ьгес1епТ.сот

М ате оТ ргоЬисТ гергевепТаТ1Уе со тр а п у  1п Ри5В1а:
11т1Тес1 УаНШТу С о тр ап у  "А^А^ЕNТТ" (Н С  « А 1 А 0 Е М Т Т » ) ,  123103, Мовсо\л/, МагвНа! 2Никоу Ауепие, 74, ЬиИсПпд 
1, оТТ1се 49, + 7  (495) 5 8 5 -5 1 -1 0 , е -т а П : оТТ1се@а1ас1епТ.ги

б>га1с1 М1ско / /  25 .10 .2018  
бепега! Мападег



П1е-Ыо. 3568/2018

I ОегеЬу сег{11'у Ша! Ше йоситеп! аШхес! апс1 5еа1ес1 Иеге1о \л/аз з1дпе(1 оп Раде 1 апб 6 1п т у  ргезепсе 
Ьу

Мг. С егаИ  М1ско, Ьогп оп 04. Мау 1966,
88471 1аир11е1т, 2\л/1зс11еп с1еп \/\/едеп 4, 
регзопаПу кпо\л/п 1о т е

асИпд оп Ье11а11'
Ьгес1еп1 Ве1е11|'дипдз- ипб Уепл/аНипдз-СтЫН 1п 8епс1еп (89250 Зепйеп, \/\/е1ВепЬогпег 51г 2) 

аз 11113 со тр ап у ’з сПгес1ог,
И1е 1аИег асИпд аз депега! раг1пег оТ

Ьгебеп! С т Ь Н  & Со КО 1п 8епс1еп (89250 Зепбеп, \/Уе18еп0огпег 81г. 2)
Уроп т у  1пзрес11оп оГ Ше соттегс1а1 гед1з1ег о124"’ Ос1оЬег 2018 I ГигШег МегеЬу сеПЛу Ша! Ьгес1еп1 
Ве1е111дипдз- ипс1 Уепл/а11ипдз-СтЬН 1п 8еп6еп апО Ьгес1еп1 О тЬ Н  & Со. КО 1п 8епс1еп аге гед1з1егес1 
\л/1111 Юе Мипю1ра1 Соиг1 о1 М етт1пдеп  - Соттегс1а1 Ред1з1ег - ипбег поз. НКВ 12912 апс1 НР?А 11358, 
гезрес1|'уе1у, апб Ила! Мг. Ре1ег ВгеЬт 13 епШ1ес11о ас11пс1|у1с1иа11у аз 1еда1 гергезеп1а11уе о1̂  Ьгес1еп1 Ве- 
1еШдипдз- ипй \/епл/а11ипдз-ОтЫН 1п 8епс1еп аз \л/е11 аз Ше 1аИег 1з епИНес! 1о ас11псЯу1с1иа11у аз 1еда1 
гергезеп1а11уе о1 ЬгебеШ ОтЫН & Со. КС  1п 8епс1еп.

АпО I с1о 11егеЬу 1иг111ег сег111у, 111а1
Ше а1огеза1с1 СогрогаНоп 1з с1и1у 1псогрога1ес1

-  111з 1п доос1 з1апс11пд ипбег Иле 1а\л/з оТ Ше Рес1егеа1 РериЬНс о1 С е гта п у
-  11 Маз а 1еда1 согрога1е ех1з1епсе;
-  Из гед1з1егес1 согрога1е с1от1с11е 1з 8епРеп 

5 0 1аг аз Ше соттегс1а1 гед1з1ег з1ю\л/з.

ВгеОеШ и в  251020181



Письменный перевод с английского языка на русский язык

(ЕN) Инструкция по применению
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Геральд Мико (ОегаШ М1ско) // 25.10.2018  
Исполнительный директор

^'СЕ 0483 

009486ЕХ-20181025

Масса стоматологическая термопластичная Ро1уап 1С

Перед применением изделия просим внимательно прочесть данную инструкцию по применению.
Производитель не несет ответственности за ущерб, нанесенный вследствие несоблюдения данной инструкции по 
применению.

1. М асса стом атологическая терм опластичная Ро1уап 1С, варианты  исполнения:

1. Ро1уап 1С прозрачны й (540РЮ24 в картриджах по 24 г -  20 шт., 540РЮ30 в картриджах 30 г-20 шт., 
540РЮ05 в банке по 500 г)

2. Ро1уап 1С розовы й 1 (540РП24 в картриджах по 24 г -  20 шт., 540РП30- в картриджах 30 г-20 шт., 
540Р1105 в банке по 500 г)

3. Ро1уап 1С розовы й 2 (540Р1224 в картриджах по 24 г -  20 шт., 540Р1230 в картриджах 30 г-20 шт., 
540Р1205 в банке по 500 г)

4. Ро1уап 1С розовы й 3 (540Р1324 в картриджах по 24 г -  20 шт., 540Р1330 в картриджах 30 г-20 шт., 
540Р1305 в банке по 500 г)

5. Ро1уап 1С розовы й 4, с прож илкам и (540Р1424 в р по 24 г -  20 шт., 540Р1430 в картриджах 30 г-20 
шт., 540Р1405 в банке по 500 г)

6. Ро1уап 1С розовый 5 (540Р1524 в картриджах по 24 г -  20 шт., 540Р1530 в картриджах 30 г-20 шт., 540Р1505 в 
банке по 500 г)

Описание изделия
Изделия Ро1уап 1С -  это термопластичные смолы, которые могут использоваться с системой литьевого формования 
смол «термопресс 400» (Легторгезз 400) производства компании «бредент ГмбХ унд Ко. КГ» (ЬгебеШ ОтЬН & Со. 
КО). Параметры производства, необходимые для гарантии воспроизводимого качества, описаны в руководстве к 
оборудованию «термопресс 400» (Шегторгезз 400).
Изделия Ро1уап 1С поставляются в различных цветах. Все термопластичные материалы являются биосовместимыми 
смолами, которые могут применяться для производства неметаллических съемных либо несъемных стоматологических 
протезов в зависимости от типа применяемой смолы. Для ознакомления с перечнем одобренных показаний к 
применению в стоматологии см. Таблицу в пункте 2. Материал Ро1уап 1С поставляется в предварителъно наполненных 
алюминиевых картриджах в виде гранулированного материала и доступен в различном объеме наполнения либо в 
нерасфасованном виде (по 500 г). В составе данного медицинского изделия не имеется лекарственных препаратов.

2. Стоматологические и технические показания
Целевая группа пациентов
Взрослые с частичным либо полным отсутствием зубов в верхней и/или нижней челюсти 

Механическая ретенция:

Для достижения надежного бондинга протезного зуба и основания контактные поверхности всех 
изготовленных зубов следует подвергнуть пескоструйной обработке частицами оксида алюминия 
размером 110 мкм. Циркулярная борозда (1) должна быть проточена в области шейки, при этом 
приспособление для механической ретенции (поднутрение) (2) должно быть предусмотрено в 
базальной области (см. схему).
Высококачественные напуски либо реставрации проводятся путем перебазировки с применением 
техники литьевого формования (ретенционная). При использовании материала Ро1уап 1С также 
возможно проводить реставрации с использованием стандартных ПММА-смол холодного 
отверждения, например, материалов «юни.лигн» (ип1.11§п) и «топ.лигн профэшнл» (1ор.11§п рго(езз1опа1) для системы 
«бре.дентан ЭйчПи» (Ьге.беШап НР).



Изделие С ъем ны е / съемны е с 
ограничениям и_______

Н есъем ны е Д ополнительная инф орм ация

Ро1уап 1С
(ПММА)
твердый-
жесткий

Основа зубного протеза 
для полных и частичных 
протезов и реставраций с 
опорой на имплантат, 
шин, лож протезов из 
смол, простых 
ортодонтических 
брекетов (например, 
«Бионатор» (В10па1ог))

Не рекомендовано Цвета: кристально прозрачный, розовый 1, 
розовый 2, розовый 3, розовый 4 с прожйлками и 
розовый 5.
Для того, чтобы гарантировать надежный 
бондинг протеза зуба и материала основания 
Ро1уап 1С, на зубе должна быть система 
механической ретенции (борозды), а также 
требуется обработка специальным составом для 
бондинга «поли.линк АйСи» (ро1у.Ипк 1С) 
[ссылка на ро1уИпк5]. Кроме того, его следует 
применять в соответствии с инструкциями по 
применению данного изделия.
После завершения литьевого формования 
следует оставить форму охладиться до 
комнатной температуры в течение не менее 30 
минут, далее аккуратно отделить готовое 
изделие.

К термопластическим материалам должна прилагаться общая информация по правильному изготовлению 
акриловых зубных протезов.
Меры ** Ро1уап 1С

«ПОЛИ.ЛИНК А йС и»
(ро1у.Ипк 1С)

«ВИЗИО.ЛИНК»

(у1$ю.Ипк)
* Химический бондинг между протезным зубом и материалом 
основания

✓ -

Повышения микроретенции путем бондинга к материалу основания -
Требуется механическая ретенция

<1

* отсутствие химической связи между материалами основания (перебазировка)!
** Для достижения эстетического вида красно-белого материала сгеа.И§п достаточно выполнить 
пескоструйную обработку частицами размером 110 мкм и провести обработку материалом у151о.Ипк (система 
у 181о .И § п )  поверхности материала «Ро1уап 1С.

Ро1уап 1С Элементы удержания, например, ретейнеры, брекеты, телескопические
зубные протезы, коронки и мосты

Изделие не следует применять для пациентов с подозрением на аллергию до проведения аллергопроб с 
целью подтвердить, что у пациента нет аллергии на материалы, содержащиеся в изделии.
Образцы материалов для лиц, страдающих аллергией

О бразец м атериала С сы лка Ц вет К оличество Тип
Ро1уап 1С 99250Р1С Прозрачный 1 шт. ПММА
Ро1уап 1С 99250РП Розовый 1 1 шт. ПММА
Ро1уап 1С 99250Р12 Розовый 2 1 шт. ПММА
Ро1уап 1С 99250Р13 Розовый 3 1 шт. ПММА
Ро1уап 1С 99250Р14 Розовый 4 1 шт. ПММА
Ро1уап 1С 99250Р15 Розовый 5 1 шт. ПММА



Материалы для термопрессования - потенциально аллергенные вещества
Следующая информация не является руководством к действию и основана исключительно на 
профессиональной оценке. Она не базируется на результатах анализов или данных, предоставляемых 
изготовителями или поставщиками сырьевых материалов. Соответствующий материал не должен 
применяться у пациентов с подозрением на аллергию до получения результатов тестов на аллергию, 
подтверждающих отсутствие у пациента аллергии на материалы, содержащиеся в продукте.
Может содержать следы полимера следующего типа; Ро1уап 1С

ПММА (полиметилметакрилат)
да нет не значимо

Метилметакрилат X
Этиленгликоль диметакрилат (ЕООМА) X
Триэтиленгликоль диметакрилат (ТЕООМА) X
Уретандиол X
БИС-ГМА (В18-ОМА) (бисфенол-А-диметакрилат) 2,2-бис-(2- 
гидрокси-этакрилоксипропокси)-фенил)пропан

X

Бутандиол диметакрилат (ВООМА) X
2-гидроксиэтил метакрилат (НЕМА) X
Камфорохинон X
Бензоилпероксид (ВРО) X
Диметил-п-толуидин X
Ы,Н-бис 2-гидроксиэтил)-п-толуидин X
N,N-047: N.N-диметил-4 толуидин X
Г идроксиметоксибензофенон X
Бутилгидрокситолуол (ВНТ, ОВРС) X
Формальдегид X
Канифоль X
Хлорид кобальта X
Фталаты X

Просим проконсультироваться с врачом при наличии 
(воспаление/раздражение) либо в случае поломки зубного протеза.

признаков парестезии

4. Информация об опасности и о мерах обеспечения безопасности
Не вдыхайте пары во время фазы плавления. Соблюдайте осторожность в случае утечки 
гранулированного материала! Риск поскользнуться и получить травму! Для ознакомления с более 
детальной информацией по безопасности применения изделия см. паспорт безопасности вещества. 
Номера партий всех компонентов должны быть записаны для гарантии их отслеживаемости, а также 
для работы с претензиями.

Информация -  нерасФасованный продукт (500 г):
Н еобходимо обеспечить возможность хранения без доступа влаги для предотвращения впитывания влаги материалом. 
Водяные испарения остаточной влаги во время фазы нагрева картриджа в оборудовании может стать причиной взрыва 
картриджа!
Перед использованием следует предварительно высушить несмешанный гранулированный материал; при заполнении 
картриджей следует избегать попадания в них посторонних вещества либо загрязненных частиц. Запрещается смешивать 
разные термопластичные гранулированные материалы.

5. Хранение, транспортировка
Открытую упаковку следует защищать от попадания влаги. Гранулированный материал следует перевозить в сухих и 
чистых условиях, см. образцы.

Стерильность
Не стерильное, не подлежит стерилизации



6. Обработка/применение
Установка
Предварительная установка не требуется 

Одноразовое применение
На основании данных по применению Ро1уап 1С является изделием одноразового применения

Обработка материала Ро1уап 1С производится с помощью оборудования «термопресс 400» (Ш егторгезз 400) для литьевого 
формования.

Изготовление модели:
При работе с материалов Ро1уап 1С следует применять гипс без содержания формальдегида (класс IV) для изготовления 
гипсовых моделей. В частности, можно использовать «Экзакто-Рок С» (Ехак1о-Коск 8) (ссыл. № 57008Е30 «слоновая кость» 
либо 57008В 50 «белый»); также можно использовать «Тиско Рок» (ТЫхо Коек).
Соотношение компонентов при смешивании:
Утилизация должна проводиться в соответствии с нормами и правилами, одобренными законодательством РФ.

Материал Модель «Экзакто-Рок С» (Ехак1о-Коск 8) 
(или «Тиско Рок» (ТЫхо Коек))

Дистиллированная вода Время затвердевания

Ро1уап 1С «пер» (рег) 100 г 20 мл 1 ч
По завершении общего времени расширения гипса готовую модель помещают в форму.
Восковая модель:
Размеры, применяемые для восковых моделей, необходимо брать с большим запасом. Другими словами, защелки и прочие 
тонкие элементы следует делать толще. Воск для моделирования с низкой точкой плавления, например, «Биотек моделинг 
вакс» (В1о1ес тос1еИп§ шах) (ссыл. № 510 0061 0) идеален для фазы вываривания с помощью кипящей воды. Как следствие, 
необходимо избегать любых остатков красящих веществ на поверхности формы для литьевого формования.
Литье под пленкой:
Литье под пленкой проводится с применением восковой модели, чтобы в полной мере использовать преимущества 
выдающихся механических свойств термопластичных материалов. Применять данный метод литья под пленкой следует с 
использованием восковой пластины 1,5 мм. Используя канал для литьевого формования 10 мм (ссыл. № 430 0172 0), 
подавайте расплавленный термопластичный материал непосредственно в модель через восковую пластину 1,5 мм.
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Параметры производства:

Методика
формовки

Материал Температура
установки,

°С

Время
нагрева,

мин

0

Время 
подачи 

давления; с

Скорость
введения

Сила
впрыска

Температура
формы/кольца

в°С

№
программы

«термопресс
400»

(1Негторге«8 
400), версия 

2.4 / *2.57
В форме *«Полиан

ИС»
(Ро1уап 1С)

265 °С 15 мин 60 с 8 м/с 145 КН 40 °С 1

Выполнить корректировку следующих параметров подачи сжатого воздуха при литьевом Формовании:
Материал Параметр - давление (сила), бар
Ро1уап 1С 9,5

Для того, чтобы облегчить раскрытие половинок формы и избежать повреждения формуемого объекта, следует 
использовать устройство выдавливания и поршень (ссыл. № 14000904). Более крупные куски гипса тщательно 
удаляют с формованного объекта с помощью пневматического устройства для разделения. Точные 
силиконовые боры поперечного реза (ссыл. № 82630 060), как было доказано, идеальны для окончательной 
обработки и подгонки формы формованного объекта.
Специальный набор боров (ссыл. № 33000830) рекомендован для более л.егкой конечной обработки 
термопластичных материалов.
Полировка
Прежде всего, следует сгладить структуру с использованием наждачной бумаги на 280 грит (перед 
последующим выравниванием с применением рукоятки и набора с зернистостью 400). Далее выполняется 
предварительная полировка объекта порошком пемзы и щеткой с щетиной из козьей щерсти (ссыл. № 
35000610) с использованием полировочного ротора без приложения давления. Полная зеркальная полировка 
проводится вручную с использованием щетки с щетиной из козьей щерсти (ссыл. № 35000550) и пастой для 
окончательной полировки «Абразо-Стар К50» (АЬга50-8(аг К50) (ссыл. № 52000161).

7. Очистка
При использовании нагревающегося чистящего оборудования (ультразвука) убедитесь, что температура 
жидкости для очистки в 50 °С не превыщена. Запрещается использовать чистящие средства с содержанием 
спирта либо кислот.

8. Условные обозначения
8.1. Условные обозначения согласно ВШ ЕN 180 15223-1

КЕР Ссыл. №
СОТ Номер лота

Количество

Хранить в сухом месте

А Внимание!

ё1 Производитель

8.2. Прочие условные обозначения
Температура

V-

предварительного нагрева

Время предварительного 
нагрева

Скорость введения 

Сила впрыска



9. Дополнительная информация
Срок хранения / условия хранения
Если пеллеты хранятся должным образом в оригинальной упаковке, срок хранения не ограничен.

Срок службы (период сохранения эксплуатационных свойств) С
Срок службы протеза из материала Ро1уап 1С при условии технически правильного изготовления 
может достигать 10 лет.

Повторная переработка
Исходя из необходимых технических положений и после консультирования с регламентирующими 
органами по вопросам утилизации, данное изделие может утилизироваться с бытовыми отходами 
либо подлежит сжиганию с бытовыми отходами. Небольшие количества допускаются к попаданию в 
бытовой мусор.

В основе настоящей инструкции по применению лежат самые современные методы и оборудование, а 
также наш собственный опыт. Данное изделие могут использовать только стоматологи, зубные 
техники и надлежащим образом обученный стоматологический персонал. Данный материал 
предназначен для применения согласно положениям пункта 2. Параметры производства, описанные в 
пункте 6, следует строго соблюдать во избежание ухудшения свойств материала и возможных 
сколов/разломов готовых реставрационных конструкций. Пользователь единолично несет 
ответственность за обработку изделия. Ответственность за неправильный результат исключается, 
поскольку производитель не влияет на дальнейшую обработку. Любые возникающие претензии по 
поводу ущерба могут касаться только стоимости изделия. Если используются компоненты других 
систем, все положения гарантии либо компенсации исключаются!

Медицинские изделия Ро1уап 1С разрешается перевозить всеми типами крытых транспортных средств 
в соответствии с требованиями и правилами перевозки грузов, применимыми к соответствующему 
виду транспорта. Тип перевозки: почтовое отправление, автотранспортная перевозка, авиаперевозка, 
контейнерная перевозка.

Условия транспортировки: температура окружающей среды; от -10  °С до +45 °С, относительная влажность не 
более 80 %.

Упаковки с изделием не должны подвергаться чрезмерным ударам/тряске и воздействию атмосферных осадков 
во время обработки и транспортировки согласно соответствующим надписям на маркировочных знаках: 
«Осторожно, хрупкий груз», «Верхняя сторона», «Беречь от попадания влаги».

Производитель гарантирует соответствие изделий системы Ро1уап 1С всем нормативно-правовым требованиям, 
применимым к условиям обработки, транспортировки и хранения.

Гарантия производителя распространяется на невскрытую продукцию в неповрежденной упаковке, хранение 
которой осуществлялось надлежащим образом.

Наименование производителя:
«бредент ГмбХ унд Ко. КГ» (Ьгебеп! СтЬН & Со. КО), Вайсенхорнер Штрассе, 2, 89250 Зенден, Германия 
(ХУеШепЬотег 81га6е 2, 89250 Зепбеп, Оегтапу)
+49 7309 872-443, адрес электронной почты: т!Ъ@Ьге(1еп1.сот

Наименование уполномоченного представителя в РФ:
Общество с ограниченной ответственностью «АЛАДЕНТТ» (ООО «АЛАДЕНТТ»), 123103, Москва, проспект 
Маршала Жукова, д. 74, к. 1, офис 49, тел. +7 (495) 585-51-10, адрес электронной почты: оЯ1се@а1ас1еп1.ги

1подпись1
Геральд Мико (ОегаИ М1ско) // 25.10.2018
Исполнительный директор
/Штамп:
«бредент ГмбХ унд Ко. КГ» (ЬгебеШ ОшЬН & Со. КС)
Вайсенхорнер Штрассе, 2 
89250 Зенден, Германия/
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№ файла 3568/2018

Настоящим свидетельствую, что данный документ подписан и заверен печатью на страницах 
моем присутствии следующим лицом:

и 6 в

Г-н Геральд Мико (ОегаИ М1ско), дата рождения: 04 мая 1966 г., к
проживающий по адресу: 88471 Лаупхайм, Цвищен-ден-Веген, 4 
(88471 ГаирЬе1т, 2\у1зсЬеп с1еп \\̂ е§еп 4), 
личность которого мной установлена,

действующим от лица
компании «бредент Бетайлигунгс- унд Фервальтунгс-ГмбХ» (Ьгебеп!: Ве1:еШ§ип§з- ипб 

Уегша11:ип§8- ОтЬН) в Зендене (Бепбеп) (89250 Зенден, Вайсенхорнер Штр., 2 (89250 Бепбеп, 
\\̂ е1Веп1югпег 81г. 2))
в качестве руководителя данной компании, 
последняя выступает в роли генерального партнера

компании «бредент ГмбХ унд Ко. КГ» (Ьгебеп!: СтЬН и Со. КО) в Зендене (Зепёеп) (89250 
Зенден, Вайсенхорнер Штр., 2 (89250 Зепбеп, \УеШепЬотег 81;г. 2)).
По данным проведенной мной проверки реестра коммерческих организаций от 24 октября 2018 г., я 
настоящим свидетельствую, что компания «бредент Бетайлигунгс- унд Фервальтунгс-ГмбХ» (Ьгес1еп1: 
Ве1еШ§ип§8- ипб Уе1гуа1й1п§8- ОтЬН) в Зендене (8епс1еп) и компания «бредент ГмбХ унд Ко. КГ» 
(Ьгебеп!: ОтЬН и Со. КС) в Зендене (8епс1еп) зарегистрированы в участковом суде города Мемминген 
(Метт1п§еп) (реестр коммерческих организаций) под номерами 12912 в Торговом реестре, часть Б, и 
11358 в Торговом реестре, часть А, соответственно, а также, что г-н Петер Брем (Ре1:ег ВгеНт) 
уполномочен выступать в индивидуальном порядке как юридический представитель компании 
«бредент Бетайлигунгс- унд Фервальтунгс-ГмбХ» (Ьгебеп!: Ве1еШ§ип§8- ипб Уе1ЛУаЬип§8- ОтЬН) в 
Зендене (8епс1еп), и последний уполномочен выступать в индивидуальном порядке в качестве 
юридического представителя компании «бредент ГмбХ унд Ко. КГ» (Ьгедеп! ОтЬН и Со. КО) в 
Зендене (8епс1еп).

А также я настоящим свидетельствую, что
указанная Корпорация должным образом зарегистрирована;
она обладает надлежащим правовым статусом согласно законодательству Федеративной 

Республики Германия (Рес1ега1 КериЬИс оР Оегтапу); 
подтвержден статус юридического лица;
зарегистрированный юридический адрес находится в городе Зенден (8епбеп); 

так же, как показано в данных реестра коммерческих организаций.

Вайсенхорн (ХУеШепЬот), 25 октября 2018 г.

1подписъ1
/Круглая рельефная печать: неразборчиво!

Д-р Циглер (21е§1ег), нотариус

«Бредент» (Вгебеп!), нотариальное заверение подлинности 25102018 1
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