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ИНСТРУКЦИЯ
по применению оправ корригирующих 

очков с транспортировочными 
вставками: металлических, 

пластмассовых,
комбинированных, безободковых, 

полуободковых с принадлежностями: 
шаблон, лента для вставки, нейлоновая 

леска

INSTRUCTIONS
for use of optical frames 

with demo lenses: metal, plastic, combi­
nation, rimless , semi-rimless with acces­
sories: pattern, tape for insertion, nylon 

cord

1. НАЗНАЧЕНИЕ:

очков с
вставками: 

пластмассовые, 
безободковые ,
принадлежностями: 

вставки, нейлоновая 
фирмы «Вэньчжоу

Оправы корригирующих 
транспортировочными 
металлические, 
комбинированные, 
полуободковые с 
|шаблон, лента для 
леска, производства 
|Дунгянь Глассес Мануфэктуринг Ко., 
ЛТД./ Wenzhou Dongtian Glasses Manufac- 
ituring Co.,LTD.» , предназначены для 
фиксации линз и правильного положения 
[ЛИНЗ относительно глаз.
1 ОСНОВНЫЕ ТЕХНИЧЕСКИЕ 
'ХАРАКТЕРИСТИКИ И КОНСТРУКЦИЯ

Оправы корригирующих очков состоят 
из рамки, заушников, носовых упоров, 

i шарниров. Шарниры могут быть простыми 
и пружинными.

Оправы корригирующих очков 
характеризуются 3 основными 
геометрическими параметрами: шириной 
(а), шириной мостика (Ь) и длиной 
заушников до изгиба (L).

Применяемые для оправ фирмы «Вэньчжоу 
Дунтянь Глассес Мануфэктуринг Ко., ЛТД. 
/ Wenzhou Dongtian Glasses Manufacturing 
Co.,LTD.» приведены в таблице:

UNTENDED USE:

Optical frames with demo lenses: metal, 
plastic, combination, rimless , semi- 
rimless with accessories: pattern, tape for 
insertion, nylon cord « Wenzhou Dong­
tian Glasses Manufacturing Co.,LTD.» 
company production are intended for lens 
fixation and correct lens position in rela­
tion to eyes.

2. TECHNICAL SPECIFICATIONS AND 
DESIGN
Optical frames consist of front, temples, 
pads, hinges. Hinges can be single and 
spring hinges.

Optical frames are characterized by 3 main 
geometric parameters: width (a), bridge 
width (b) and length of temples to ear bend 
(L).

Sizes used for frames of « Wenzhou 
Dongtian Glasses Manufacturing 
Co.,LTD.» company production are given 
in the table below:
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•правы
орригирующих
чков/
)ptical frames

Расстояние между 
вертикальными 
касательными к 
фацетной канавке 
ободка (а)./
Distance between 
vertical lines tangent 
to groove of the eye 
wire (a)

Минимальное
расстояние
между
вертикальными 
касательными к 
основанию 
фацетной 
канавки ободков 
(Ь).
Minimum distance 
between vertical 
lines tangent to 
groove base of the 
eye wire (b).

Длина заушника 
от оси шарнира 
до начала 
изгиба/Полная 
длина (L), мм/ 
Length of temple 
from hinge axis to 
begiiming of ear 
bend/Full length 
(L), mm

Масса оправы без 
линз, г./
Frame weight 
without lenses, g

^авы
сорригирующих
зчков
иеталлические/ 
Optical frames, met-
Й___________

мужские/ male 58 ± 0,2 MM 18 ± 0,2 MM 110/145 ± 1,0 19,0 ± 1,0
женские/ female 55 ± 0,2 MM 15 ± 0,2 MM 90/135 ± 1,0 19,0 ± 1,0
унисекс/ unisex 54 ± 0,2 MM 16 ± 0,2 MM 110/140 ± 1,0 19,0 ± 1,0
детские/ children’s 44 ± 0,2 MM 17 ± 0,2 MM 90/135 ± 1,0 18,0 ± 1,0

Оправы
сорригирующих
эчков
|встассовые/ 
Ucal frames, plas- 
Ic

мужские/ male 56 ± 0,2 MM 17 ± 0,2 MM 110/140 ± 1,0 20,5 ± 1,0
женские/ female 55 ± 0,2 MM 13 ± 0,2 MM 90/135 ± 1,0 20,2 ± 1,0
унисекс/ unisex 51 ±0,2 MM 17 ± 0,2 MM 110/140 ± 1,0 20,4 ± 1,0
детские/ children’s 40 ± 0,2 MM 16 ± 0,2 MM 90/135 ± 1,0 20,0 ± 1,0

1Ц1ВЫ
рЙ1ИПфуЮЩИХ
Иков
Ьмбинированные/ 
Pptica] frames, 
iMbMOD

мужские/ male 55 ± 0,2 MM 16 ± 0,2 MM 110/140 ± 1,0 19,9 ± 1,0
женские/ female 52 ± 0,2 MM 17 ± 0,2 MM 90/135 ± 1,0 19,4 ± 1,0
унисекс/ unisex 53 ± 0,2 MM 17 ± 0,2 MM 110/140 ± 1,0 19,8 ± 1,0
детские/ children’s 43 ± 0,2 MM 17 ± 0,2 MM 90/135 ± 1,0 19,0 ± 1,0

Ьрригирующих
ров
^ободковые/ 
|pUca\ frames, 
jemi-rimless

мужские/ male 55 ± 0,2 MM 17 ± 0,2 MM 110/140 ± 1,0 19,0 ± 1,0
женские/ female 51± 0,2 MM 17 ± 0,2 MM 90/135 ± 1,0 19,0 ± 1,0
унисекс/ unisex 50 ± 0,2 MM 17 ± 0,2 MM 110/135 ± 1,0 19,0 ± 1,0
детские/ children’s 48 ± 0,2 MM 16 ± 0,2 MM 90/135 ± 1,0 19,0 ± 1,0

рправы
Ирригирующих
ч̂ков

(езободковые/
Optical frames, rim­
less

----------------

мужские/ male не применяется/ 
not applicable

не применяется/ 
not applicable

110/140 ± 1,0 18,6 ± 1,0

женские/ female не применяется/ 
not applicable

не применяется/ 
not applicable

90/135 ± 1,0 18,4 ± 1,0

унисекс/ unisex не применяется/ 
not applicable

не применяется/ 
not applicable

110/140 ± 1,0 18,6 ± 1,0

детские/ children’s не применяется/ 
not applicable

не применяется/ 
not applicable

90/135 ± 1,0 18,2 ± 1,0

На поверхности оправ не должно быть 
острых кромок и заусенцев, видимых 
невооруженным глазом раковин, царапин, 
пузырей, наплывов припоя.
Заушники должны поворачиваться на оси 
|плавно, без заеданий.
|оправы корригирующих очков 
соответствуют нормам: ISO EN 12870, EN 
12472, EN 16128.

There shall be no sharp edges and burrs at 
the frame surface, shells, scratches, blow­
holes, solder beads seen by unaided eye.

Temples shall turn smoothly without stick­
ing along the axis.
Optical frames meet the standards:
ISO EN 12870, EN 12472, EN 16128.
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принадлежности:
| 1аблон-технологический элемент,
|[оторый устанавливается в станок 
позволяет обточить линзу до нужной 
формн, чтобы установить в оправу без 
|азоров и натягов.

||ысота 17±0,2 мм, ширина 55±0,2 мм, 
высота 17±0,2 мм, ширина 5 1±0,2 мм, 
высота 17±0,2 мм, ширина 50±0,2 мм, 
высота 16±0,2 мм, ширина 48±0,2 мм,
л̂щина 1,5 мм ± 0,2 мм.

Нейлоновая леска -  элемент оправы, 
необходимый для крепления линзы. 
Устанавливается в специальные отверстия в 
оправе перед вставкой линзы.

^[лина90±5мм, диаметр 0,7 ± 0.05мм.
ента для вставки - технологический 

влемент, который позволяет заправить 
песку в проточенную на линзе канавку. 
Йлина90± 10мм, ширина 5±2 мм, толщина 
Р  мм ±0,02 мм

Ёзы корригирующих очков
[раются с учётом антропометрических 
IX пациента.

Accessories:
Pattern - technological element, which is 
installed in the machine allows you to 
grind the lens to the desired shape, to be 
installed in a frame without gaps and tight­
ness.
Height 17±0,2 mm, width 55±0,2 mm, 
height 17±0,2 mm, width 51±0,2 mm, 
height 17±0,2 mm, width 50±0,2 mm, 
height 16±0,2 mm, width 48±0,2 mm, 
thickness 1,5 mm ± 0,2 mm.

Nylon cord - frames element needed for 
attaching the lens. It fits into the holes in 
the frame in front of the lens insert.
Length 90± 5mm, diameter 0,7 ± 0.05mm.

Tape for insertion - technological element, 
which allows the line to fill in the groove 
made on the lens.
Length 90± 10mm, width 5±2 mm, thick­
ness 0,5 mm ± 0,02 mm
Optical frames are selected considering 
anthropometric data of a patient.

1 ’ /
J

|Схема оправ
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^Показания к п р и м е н е н и ю :г(с̂ рекция дефектов оптики глаз :

миопии (myopia)- близорукость,
- пресбиопия (presbyopia) - дальнозоркость 
‘-W™aTHT3M (astigmatismus) 
шерметропия (hypermetropia) слабый 

вид клинической рефракции 
анизометропия(разница в рефракциях на 

глазах)
|кератоконус и др.

1РОГИВОПОКАЗАНИЯМИ К
1РШЕНЕНИЮ можно считать:

индивидуальная непереносимость 
иррекции зрения при ношении очков; 
невозможность коррекции зрения при 

ошении очков.

ЛРИМЕНЯЕМЫЕ МАТЕРИАЛЫ: 
Пластмассовые оправы произведены из 
цегата целлюлозы Ессо Leaves JB 21000. 
1еталлические, комбинированные и 
езбодковые оправы произведены из 
едйо- никелевого сплава монель КА500 
ли Бета - Титана (74%Ti- Титана, 22% 
 ̂Ванадия, 4% А1 -Алюминия), 

аконечники заушников из ацетата 
(еллюлозы Ессо Leaves JB 21000, 
юсоупоры из силикона LSR50 shore.

клуободковые оправы произведены из 
*едно- никелевого сплава монель КА 500 
ш Бета - Титана (74%Ti- Титана, 22% V- 
ранадия, 4% А1 -Алюминия), наконечники 
иушников из ацетата целлюлозы Ессо 
.eaves JB 21000, носоупоры из силикона 
SR50 shore, крепежная леска из 

Нейлонового полимера Нилор (нейлоновая 
ifflTb),

3. Indications for use:
Correction of defects in the optics of the 
eyes:
- myopia (myopia) - short-sightedness,
- Presbyopia (presbyopia) - hyperopia
- astigmatism (astigmatismus)
- Hypermetropia (hypermetropia), a weak 
type of clinical refraction
- anisometropia (difference in refractions 
on the eyes)
- keratoconus and others.

The following can be considered as 
COUNTERINDICATION FOR USE:
- idiosyncrasy of vision correction during 

glasses wearing;
- impossibility of vision correction during 

glasses wearing.

4. APPLIED MATERIALS:
Plastic frames are produced from cellu­

lose acetate Ecco Leaves JB 21000.
Metal, combination and rimless frames are 
produced from copper nickel alloy monel 
KA 500 or Beta -Titanium (74% Ti - Tita­
nium, 22% V- Vanadium, 4 % A1 -  
Aluminium), temple tips are produced from 
cellulose acetate Ecco Leaves JB 21000, 
pads are produced from silicone LSR50 
shore.

Semi-rimless frames are produced from 
copper nickel alloy monel KA 500 or Beta - 
Titanium (74% Ti - Titanium, 22% V- Va­
nadium, 4 % A1 -Aluminium), temple tips 
are produced from cellulose acetate Ecco 
Leaves JB 21000, pads are produced from 
silicone LSR50 shore, retaining cord is 
produced from nylon polymer Nilor (nylon 
line).
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5лоны произведены из акрила Polycryl 
лента для вставки произведена из 

[йлонового полимера Нилор. 
ранслортировочные вставки произведены 
за]?>ила Polycryl Clear.
дпроизводства шарниров, винтов, гаек и 
иепок используют:
едно- никелевый сплав (монель КА 500), 

fra-Титан (74%Т1-Титана, 22% V- 
шдия, 4% А1 -Алюминия).

[атериалы соответствуют требованиям 
иозогической безопасности.

МАРКИРОВКА:
)правы корригирующих очков фирмы

Рлжоу Дунтянь Глассес
фэктуринг Ко., ЛТД./ Wenzhou 

ongtian Glasses Manufacturing Со.,LTD.» 
леют маркировку на заушниках. На 
равом заушнике наименование 
роизводителя. На левом заушнике 
«хшеские параметры: горизонтальная 
шрша устанавливаемой линзы (а), ширина 
шика (Ь) и полная длина заушников; 
шфр или наименование модели; код цвета 
ш покрытия.
I связи с разнообразием моделей и 
•азлячными размерами заушников 
[опускается не указывать производителя на 
аушниках при указанном коде модели (в 
«ответствии с правилами ЕС).
ШОДГОТОВКА К РАБОТЕ ИЗДЕЛИЯ: 
ковая оправа после вставки в неё линз не 
;олжна терять первоначальной формы. 
Ободки должны быть симметричны. Сколы, 
царапины, зазоры между очковыми 
пинзами и ободками рамки оправы, а также 
другие дефекты сборки очков не 
шопускаются.
рковые линзы, вставленные в оправу, не 
10ЛЖНЫ смещаться и выпадать из световых 
дюёмов оправы при нормальной 
(ксплуатации очков.

patterns are produced from Polycryl Clear, 
tape for insertion is produced from nylon 
polymer Nilor.
Demo lenses are produced from Polycryl 
Clear acryl.
For production of hinges, screws, nuts and 
rivets, use:
Copper-nickel alloy (Monel KA 500), Be­
ta-Titanium (74% Ti- Titanium, 22% V- 
Vanadium, 4% Al-Aluminum).
Materials meet biological safety require­
ments.

5. MARKING:
Optical frames of « Wenzhou Dongtian 
Glasses Manufacturing Co.,LTD.» com­
pany production are marked on temples. 
Manufacturer's name is applied on the right 
temple. Technical parameters are applied 
on the left temple: horizontal width of the 
installed lens (a), bridge width (b) and full 
length of temples; mode code or descrip­
tion; color or coating code.

Due to the diversity of models and differ­
ent sizes of temples are not may be point 
out the manufacturer on the temples at the 
specified model code (in accordance with 
EU rules).

6.PRODUCT PREPARATION FOR USE: 
Optical frames shall not lose the initial 
form following lenses insertion into it.
Eye wires shall be symmetrical. Chipping, 
scratches, gaps between spectacle lenses 
and eye wires as well as other defects of 
glasses assembly are not allowed. 
Spectacle lenses inserted in the frame shall 
not displace and fall out from the lens 
shapes upon standard use of glasses.
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b J
й̂)1 крепления линзы к оправе в 
юдковых оправах.

Схемы крепления линзы к оправе в 
безободковых оправах.

:4

■1
Cutting

Ciean residue

орка штифтового соединения 
одковой оправы

Assembling pin connection of rimless 
frame
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шение линзы к оправе с помощью 
и в полуободковой оправе.

ПРАВИЛА ХРАНЕНИЯ 
ЮЛЬЗОВАНИЯ;
допускается прикладывать к оправе 
тельные механические усилия;

Attaching а lens to the frame by means of 
retaining cord in frame semi-rimless.

И 7.STORAGE AND USE PRECAUTIONS:

- significant mechanical forces shall not be 
applied to the frame;

^ву следует хранить в футляре либо в - the frame should be kept in a case or oth- 
^паковке, исключающей возможность er package excluding possibility of me- 
нического повреждения;

ый средний срок службы оправы не 
J 3 лет.

Ужвия хранения: в отапливаемых 
щениях при температуре окружающей
1Ы ОТ
[Сдо + 50°С, относительной влажности 
р а  80%, атмосферном давлении -  700- 
1гПа.
ю время хранения не допускается 
цействие агрессивных веществ (кислот, 
рочей) и органических растворителей 
1К паров.

УПОВИЯ ПРИМЕНЕНИЯ 
1Ы корригирующих очков 
йняются во всех климатических зонах, 
ioe время суток.

chanical damage;

- total service time of the frame -  3 years 
minimum.
- Storage conditions: in heated premises 
upon ambient temperature from +5° C to 
+50° C, 80% relative air humidity, atmos­
pheric pressure - 700-1060 hPa.

- impact of aggressive substances (acids, 
alkalis) and organic solvents or their fumes 
is not allowed during storage.

8.APPLICATION CONDITIONS 
Optical frames are applied in all climatic 
zones, at any time of day or night.

Page 8 of 10



iPbl ПРЕДОСТОРОЖНОСТИ 
'И ПРИМЕНЕНИИ
При применении оправ очковых 

цует соблюдать осторожность при 
ших спортом и производстве работ, 
лолагающих резкие движения головой, 
юны, прыжки и удары.

9. SAFETY PRECAUTIONS

Upon use of optical frames the care should 
be taken upon sports activities and work 
performance intending sharp head move­
ments, inclinations, jumps and impacts.

ВОЗМОЖНЫЕ ПОБОЧНЫЕ 10. POTENTIAL SIDE EFFECTS WHEN
ДЕЙСТВИЯ ПРИ ПРИМЕНЕНИИ APPLYING

Сных действий при использовании No side effects upon use of the medical 
ипинского изделия не выявлено. product have been revealed.

[ВЕДЕНИЯ О ВОЗМОЖНОМ 
ИСПОЛЬЗОВАНИЯ 
СКОГО ИЗДЕЛИЯ НА 

ОБ -НОСТЬ УПРАВЛЯТЬ 
СПОРТНЫМИ СРЕДСТВАМИ, 

ЗМАМИ
елям, имеющим проблемы со 
м, оправы корригирующих очков 

ечивают возможность управления 
портными средствами и механизмами 
изготовлении из оправ очков 
ирующих).

[ПЕРИЛЬНОСТЬ
герильно.

ТЕХНИЧЕСКОЕ ОБСЛУЖИВАНИЕ,
РЕМОНТ 

ры корригирующих очков должны 
цитироваться в специальных 

■раториях, имеющих лицензию на 
шводство, техническое обслуживание и 
К Т .

ГАРАНТИЙНЫЕ ОБЯЗАТЕЛЬСТВА 
охранения оправ: пластмассовых , 
ибинированных- 5 лет; металлических -  
лет,
шый срок службы оправ -  не менее 3 
при количестве качаний заушника не 
lee 30000.

11.INFORMATION ON POTENTIAL 
EFFECTS OF MEDICAL PRODUCT ON 
ABILITY TO DRIVE AND USE MA­
CHINES

For drivers having problems with sight the 
optical frames enable them to drive and 
use machines (upon fabrication of correc­
tive glasses from frames).

12.STERILITY
Non-sterile.

13.MAINTENANCE AND REPAIR

Optical frames shall be repaired in special 
laboratories licensed for production, main­
tenance and repair.

14. WARRANTY LIABILITIES 
Frames shelf life: plastic, combined frames 
-  5 years; metal frames- 10 years.

Total frames service time is 3 years mini­
mum with maximum 30000 number of 
temple swings.
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PAHCnOPTPIPOBKA 
портировка оправ корригирующих 

I производится всеми видами 
порта в крытых транспортных 
|вах в соответствии с правилами 
озки грузов, действующими для 

|го вида транспорта.
|ратура от - 45°С до + 50°С 
■ительная влажность до 98%
1ферное давление 700-1060 гПа.

ШЛИЗАЦИЯ
fbi корригирующих очков подлежат 
зации наравне с бытовыми отходами

ЕРТИФИКАТЫ
^водитель использует внутреннюю 
ну качества, которая ежегодно 
ряется и актуализируется.

|РОИЗВОДИТЕЛЬ:
^жоу Дунтянь Импорт энд Экспорт 
р Д  .» Китай/ «Wenzhou Dongtian 
f & Export Со., LTD.»

зеский адрес: N 0.16 Jugao Road, Ju- 
^Garden, Wenzhou, Zhejiang, China,
)86 577 5557 5736 

Ю086 577 8606 2033 
ЮЛНОМОЧЕННЫЙ 
:ТАВИТЕЛЬ:

^РИКО»»
йческий адрес: 121096, Россия,
Ьква, ул. 2-я Филевская, д. 7,I
1'7(4^ШЗа-46 81

15. TRANSPORTATION 
Transportation of optical frames is per­
formed using all transportation modes in 
covered vehicles as per haulage rules ef­
fective on the given transportation mode.

Temperature - 4 5 ° C t o  + 5 0 ° C  
Relative humidity 98%
Atmospheric pressure 700-1060 hPa.

16. DISPOSAL
Optical frames shall be disposed in the 
same way as household waste.

17. CERTIFICATES
The manufacturer uses an internal quality 
system, which is annually reviewed and 
updated.

18. MANUFACTURER
« WENZHOU DONGTIAN GLASSES 
MANUFACTURING CO.,LTD.»

Registered address: N0.16 Jugao Road, 
Juguang Garden, Wenzhou, Zhejiang, Chi­
na,
tel: 0086 577 5557 5736 
fax: 0086 577 8606 2033.
19. AUTHORISED REPRESENTATIVE:

«RICO Ltd.», 
registered address :
Russian Federation, Moscow, 121096,
2-nd Filevskaya street 7, bid., 6 
Tel. +7 (495)231-46 81

Тянь Чжиу Director

t/

I
15.10.2017

Signature, position

D a t e
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NOTARIAL CERTIFICATE

(Translation)

(2017) WZ.Z. No. 5335

Applicant; Wenzhou Dongtian Glasses Manufacturing Co., Ltd.
Address; No. 16, Jugao Road, Juguangyuan, Wenzhou City
Legal Representative; Tian Zhiwu, male, bom on October 17, 1965, ID Card No. 
330302 19651017 1612
Issue under Notarization: seal and signature
This is to certify that Tian Zhiwu, legal representative of Wenzhou Dongtian Glasses 
Manufacturing Co., Ltd., came to our notary public office, and affixed his signature 
and company seal to the foregoing INSTRUCTIONS for use o f  optical frames in the 
presence of me, the notary, this 27*'’ day of October 2017.

Zhongxin Notary Public Office,

Wenzhou City, Zhejiang Province 

The People’s Republic of China (Seal) 

Notary: Wu Yongming (signatory seal) 

November 6, 2017

V137305
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NOTARIAL CERTIFICATE

(Translation)

(2017) WZ.Z. No. 5336

Applicant: Wenzhou Dongtian Glasses Manufacturing Co., Ltd.
Address: No. 16, Jugao Road, Juguangyuan, Wenzhou City
Legal Representative: Tian Zhiwu, male, born on October 17, 1965, ID Card No. 
330302 19651017 1612
Issue under Notarization: true and exaet translation
This is to certify that the attached English translation of NOTARIAL CERTIFICATE 
(2017) WZ.Z. No. 5335 conforms to the original document in Chinese.

Zhongxin Notary Public Office, 

Wenzhou City, Zhejiang Province 

The People’s Republic of China (Seal) 

Notary: Wu Yongming (signatory seal) 

November 6, 2017

V137305I6



/перевод с китайского языка на русский язык/

н о т а р и а л ь н ы й

СЕРТИФИКАТ

КИТАЙСКАЯ НАРОДНАЯ РЕСПУБЛИКА ВЕНЬЧЖОУ 
НОТАРИАЛЬНОЕ БЮРО



/перевод с китайского языка на русский язык/

Стр. 10 низ 

г-н Тянь Чжиу 

Директор

/подпись/

Печать: «Вэньчжоу Дунтянь Глассес Мануфэктуринг Ко., JlTA»/Wenzhou dongtian glasses 
manufacturing Со., Ltd

Дата 25.10.2017



/перевод с китайского языка на русский язык/

НОТАРИАЛЬНОЕ СВИДЕТЕЛЬСТВО

(2017) WZ.Z. № 5335

Заявитель: «Вэньчжоу Дунтянь Глассес Мануфэктуринг Ко., Лтд»
Адрес: № 16, Jugao Road, Juguangyuan, город Вэньчжоу
Законный представитель: Тянь Чжиу, пол: мужской, дата рождения: 17 октября, 

1965, документ удостоверяющий личность № 330302 19651017 1612
Требуется заверить в нотариальном порядке: подпись и печать
Настоящим удостоверяется, что Тянь Чжиу законный представитель компании 

Wenzhou Вэньчжоу Дунтянь Глассес Мануфэктуринг Ко., Лтд заверил в нашей 
нотариальной конторе и поставил подпись и печать компании на вышеуказанные 
ИНСТРУКЦИИ по применению оправ для очков в присутствии меня в качестве нотариуса, 
27 октября 2017 года.

Нотариальная контора Чжунсинь

Город Вэньчжоу, Провинция Чжэцзян

Нотариус /подпись/

6 Ноября, 2017

Круглая печать: Китайская Народная Республика, Нотариус By Юньминь

IV 13730510



/перевод с китайского языка на русский язык/

НОТАРИАЛЬНОЕ СВИДЕТЕЛЬСТВО

(2017) W Z.Z.№  5336

Заявитель: «Вэньчжоу Дунтянь Глассес Мануфэктуринг Ко., Лтд»
Адрес: № 16, Jugao Road, Juguangyuan, город Вэньчжоу
Законный представитель: Тянь Чжиу пол: мужской, дата рождения: 17 октября, 

1965, документ, удостоверяющий личность № 330302 19651017 1612
Требуется заверить в нотариальном порядке: перевод соответствует 

оригиналу
Настоящим удостоверяется, что прилагаемый перевод на английский язык 

НОТАРИАЛЬНОГО СВИДЕТЕЛЬСТВА (2017) WZ.Z. № 5335 соответствует оригиналу 
документа на Китайском языке.

Нотариальная контора Чжунсинь

Город Вэньчжоу, Провинция Чжэцзян

Нотариус /подпись/

6 Ноября, 2017

Круглая печать: Китайская Народная Республика, Нотариус By Юньминь

IV 13730514

f



Перевод данного текста с украинского языка на русский язык сделан мной, дипломированным 
переводчиком Семёновым Андреем Ивановичем, верность перевода подтверждаю.

4<-из1(г̂

Российская Федерация
Город Москва
Шестнадцатое ноября две тысячи семнадцатого года
Я, Гришко Михаил Александрович, временно исполняющий обязанности нотариуса 
города Москвы Кузнецова Вячеслава Николаевича, свидетельствую подлинность подписи перев 
Семёнова Андрея Ивановича.
Подпись сделана в моем присутствии.
Личность его установлена.

^^ёгщщироёацо в реестре: № f / / ■
Взыскано государственной пошлины (по тарифу): 100руб. 

дУплачено за окейайЦе услуг правового и технического характера: 200 руб.
? Г

ч'о:/ Ы
М.А. Гришко

Всего прошнуровано, пронумеровано 
и скреплено печатью лист(а)(ов)

ВРИО нотариуса


