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РУКОВОДСТВО по ЭКСПЛУАТАЦИИ
Насадки эндодонтические наконечников стоматологической 

ультразвуковой системы очистки корневых каналов, в вариантах 
исполнения, с принадлежностями

Перед использованием внимательно прочтите руководство



1. Введение

«Гуилин Вудпекер Медикал Инструмент Ко., Лтд.» («Guilin Woodpecker Medical Instrument 
Со., Ltd.»), Китай -  ведущая фирма в области исследования, разработки и производства 
стоматологических скейлеров, наконечников и насадок эндодонтических и для снятия 
зубного камня.

1.1 Наименование

Насадки эндодонтические наконечников стоматологической ультразвуковой системы 
очистки корневых каналов, в вариантах исполнения, с принадлежностями:

Варианты исполнения:

Е1, Е2, ЕЗ, Е4, Е5, Е8, Е9, ЕЮ, Е11, E3D, E4D, E5D, E10D, E11D, Е14, Е15, E14D, 
E15D, Е1Т, Е2Т, ЕЗТ, Е4Т, Е5Т, Е8Т, Е9Т, Е10Т, Е11Т, Е14Т, Е15Т,
EDI, ED2, ED3, ED4, ED5, ED8, ED9, ED10, EDI 1, ED3D, ED4D, ED5D, EDIOD, 
EDI ID, EDM, ED15, ED14D, ED15D, EDIT, ED2T, ED3T, ED4T, ED5T, ED8T, 
ED9T, EDI ОТ, EDI IT, ED14T, ED15T,
E51,E52,
ESI, ES2, ES3, ES3D, ES4D, ES4, ESS, ES8, ESIO, E S ll, ES14, ES15, ES5D, ESIOD, 
ESI ID, ES14D, ES15D,
EK8
UE1,UE2, UE3,UE4, US4 

Принадлежности:
1 Подставка для насадок с крышкой
2 Подставка для насадок без крышки
3 Ключ для фиксации файлов

1.2 Назначение:

Насадки эндодонтические наконечников стоматологической ультразвуковой системы очистки 
корневых каналов предназначены для очистки и промывания корневых каналов всех зубов, для 
обеспечения доступа к корневому каналу, расширения устья корневого канала.

1.3 Показания.

- обеспечение доступа к корневому каналу;
- расширение устья корневого канала;
- удаление препятствий при пломбировании корневого канала при его повторной 
обработке;
- удерживание различных типов стоматологических файлов для проведения различных 
процедур в корневых каналах;
- удаление кальцифицированных фрагментов и плохо установленного пломбировочного 
материала в зубном канале при повторной обработке канала;
- удаление сломанных файлов из корневого канала;
- промывка и очистка корневого канала.



1.4 Противопоказания.
• Не применяйте насадки для пациентов, страдающих гемофилией.
• Запрещено пользоваться насадками врачам и пациентам с кардиостимуляторами.
• Применять с осторожностью при лечении пациентов с сердечно-сосудистыми 

заболеваниями, беременных женщин и детей.

1.5 Способ применения.

Насадки эндодонтические наконечников стоматологической ультразвуковой системы 
очистки корневых каналов - съемная насадка, присоединяемая к рукоятке ультразвуковой 
системы очистки корневых каналов для передачи ультразвуковой энергии от генератора для 
размельчения и удаления органических остатков из корневого канала зуба во время 
проведения эндодонтической процедуры. Насадки эндодонтические производства «Гуилин 
Вудпекер Медикал Инстрз^ент Ко. Лтд.» («Guilin Woodpecker Medical Instrument Со., 
Ltd.»), Китай имеют различные формы и размеры. Насадки эндодонтические 
предназначены для многократного использования.

1.6 Условия применения.

Данное медицинское изделие применяется в стоматологических, лечебных и 
лечебно-профилактических медицинских учреждениях.

Насадки эндодонтические наконечников стоматологической ультразвуковой 
системы очистки корневых каналов, в вариантах исполнения устойчивы к воздействию 
температуры от +32 до +42°С и воздействиям биологических жидкостей и выделений 
тканей организма, с которыми они контактируют в процессе эксплуатации.

1.7. Область применения
Стоматология

1.8. Классификация медицинского изделия

В зависимости от степени потенциального риска применения в медицинских целях, 
медицинское изделие относится к классу 2а, в соответствии с Medical Devices Directive 
93/42/ЕЕС.

2. Описание и технические характеристики

Наименование Изображение Габарнтные размеры Материал
Насадка Е1
Используется для 
файла диаметром 0,7 
мм или 0,8 мм. 
Используется для 
зубов переднего 
ряда.

f^12.3 .

Высота 11,5 мм (±0,5 мм) 
Длина 12,3 мм (±0,5 мм) 
Угол изгиба 120° (±1°) 
Масса: 2 г (±0,5 г.) 
Шероховатость Ra не более 
3,2 мкм
Радиус притупления 
рабочих частей не более 
0,03 мм

Нержавею 
щая сталь, 
марка 
SUS420



Наименование Изображение Габаритные размеры Материал
Твердость рабочих частей 
36-48 HRC

Насадка Ё2
используется для 
файла диаметром 0,7 
мм или 0,8 мм. 
Используется для 
моляров.

Высота 13,5 мм (±0,5 мм) 
Длина 10 мм (±0,5 мм) 
Угол изгиба 95° (±1°) 
Масса: 2 г (±0,5 г.) 
Шероховатость Ra не более 
3,2 мкм
Радиус притупления 
рабочих частей не более 
0,03 мм
Твердость рабочих частей 
36-48 HRC

Нержавею 
щая сталь, 
марка 
SUS420

Насадка ЕЗ
Используется для
растапливания
гуттаперчи

Высота 17,6 мм (±0,5 мм) 
Длина 25,6 мм (±0,5 мм) 
Диаметр наконечника 0,6 
мм (±0,05 мм)
Длина наконечника 18,5 мм 
(±0,5 мм)
Масса: 2 г (±0,5 г.) 
Шероховатость Ra не более 
3,2 мкм
Радиус притупления 
рабочих частей не более 
0,03 мм
Твердость рабочих частей 
36-48 HRC

Нержавею 
щая сталь, 
марка 
SUS420

Насадка Е4
Используется для 
удаления 
препятствий при 
пломбировании 
корневого канала 
при его повторной 
обработке.

Высота 25,5 мм (±0,5 мм) 
Длина 26,5 мм (±0,5 мм) 
Диаметр наконечника 0,4 
мм (±0,05 мм)
Длина наконечника с 
диаметром 0,4 мм 22 мм 
(±0,5 мм)
Масса: 2 г (±0,5 г.) 
Шероховатость Ra не более 
3,2 мкм
Радиус притупления 
рабочих частей не более 
0,03 мм
Твердость рабочих частей 
36-48 HRC

Нержавею 
щая сталь, 
марка 
SUS420

Насадка Е5
Используется для 
удаления 
препятствий при 
пломбировании 
корневого канала 
при его повторной 
обработке.________

Высота 23,2 мм (±0,5 мм) 
Длина 20,6 мм (±0,5 мм) 
Диаметр наконечника 0,4 
мм (±0,05 мм)
Длина наконечника с 
диаметром 0,4 мм 16 мм 
(±0,5 мм)
Масса: 2 г (±0,5 г.)_______

Нержавею 
щая сталь, 
марка 
SUS420



г
Наименование Изображение Габаритные размеры Материал

Шероховатость Ra не более 
3,2 мкм
Радиус притупления 
рабочих частей не более 
0,03 мм
Твердость рабочих частей 
36-48 HRC

Насадка Е8
Используется для 
удерживания 
различных типов 
стоматологических 
файлов для 
проведения 
различных процедур 
на зубах.
Используется для 
фронтальной группы 
зубов.______________

Высота 12 мм (±0,5 мм) 
Длина 13 мм (±0,5 мм) 
Масса: 2 г (±0,5 г.) 
Шероховатость Ra не более 
3,2 мкм
Радиус притупления 
рабочих частей не более 
0,03 мм
Твердость рабочих частей 
36-48 HRC

Нержавею 
щая сталь, 
марка 
SUS420

Насадка Е9
Используется для 
удерживания 
различных типов 
стоматологических 
файлов для 
проведения 
различных процедур 
на зубах.
Используется для 
моляров.___________

Высота 8,5 мм (±0,5 мм) 
Длина 18,9 мм (±0,5 мм) 
Масса: 2 г (±0,5 г.) 
Шероховатость Ra не более 
3,2 мкм
Радиус притупления 
рабочих частей не более 
0,03 мм
Твердость рабочих частей 
36-48 HRC

Нержавею 
щая сталь, 
марка 
SUS420

Насадка ЕЮ
Используется при 
ретроградной 
подготовке зубньгх 
каналов.

00.5

.̂.... ....

1,, ^ го .7

Высота 13,9 мм (±0,5 мм) 
Длина 20,7 мм (±0,5 мм) 
Диаметр наконечника 0,5 
мм (±0,05 мм)
Длина наконечника до 
первого изгиба 4,5 мм (±0,5 
мм)
Угол изгиба 105° (±1°) 
Масса: 2 г (±0,5 г.) 
Шероховатость Ra не более 
3,2 мкм
Радиус притупления 
рабочих частей не более 
0,03 мм
Твердость рабочих частей 
36-48 HRC

Нержавею 
щая сталь, 
марка 
SUS420

Насадка Е11
Используется при 

ретроградной 
подготовке зубных 
каналов.

Высота 13,7 мм (±0,5 мм) 
Длина 21,6 мм (±0,5 мм) 
Диаметр наконечника 0,5 
мм (±0,05 мм)

Нержавею 
щая сталь, 
марка 
SUS420



Наименование Изображение Габаритные размеры Материал
Длина наконечника до 
первого изгиба 3,5 мм (±0,5 
мм)
Угол изгиба 105° (±1°) 
Масса: 2 г (±0,5 г.) 
Шероховатость не более 3,2 
мкм
Радиус притупления 
рабочих частей не более 
0,03
Твердость рабочих частей 
более 36 HRC

Насадка E3D
Используется для 
расширения зубного 
канала и 
формирования 
доступа к файлам, 
сломанных внутри 
канала. Имеет 
алмазное покрытие 
40 мкм.

Высота 17,6 мм (±0,5 мм) 
Длина 25,6 мм (±0,5 мм) 
Диаметр наконечника 0,7 
мм (±0,05 мм)
Длина алмазного покрытия 
12 мм (±0,5 мм)
Масса: 2 г (±0,5 г.) 
Шероховатость Ra не более 
3,2 мкм
Радиус притупления 
рабочих частей не более 
0,03 мм
Твердость рабочих частей 
36-48 HRC

Нержавею 
щая сталь, 
марка 
SUS420

Алмазная 
крошка, 
марка АС4

Насадка E4D
Используется для 
удаления
кальцифицированны 
X фрагментов и 
плохо
установленного 
пломбировочного 
материала в зубном 
канале при 
повторной 
обработке канала. 
Имеет алмазное 
покрытие 40 мкм.

Высота 25,5 мм (±0,5 мм) 
Длина 26,5 мм (±0,5 мм) 
Диаметр наконечника 0,5 
мм (±0,05 мм)
Длина алмазного покрытия 
15 мм (±0,5 мм)
Масса: 2 г (±0,5 г.) 
Шероховатость Ra не более 
3,2 мкм
Радиус притупления 
рабочих частей не более 
0,03 мм
Твердость рабочих частей 
36-48 HRC

Нержавею 
щая сталь, 
марка 
SUS420

Алмазная 
крошка, 
марка АС4

Насадка E5D
Используется для 
удаления
кальцифицированны 
X фрагментов и 
плохо
установленного 
пломбировочного 
материала в зубном 
канале при 
повторной

Высота 23,2 мм (±0,5 мм) 
Длина 20,6 мм (±0,5 мм) 
Диаметр наконечника 0,5 
мм (±0,05 мм)
Длина алмазного покрытия 
10 мм (±0,5 мм)
Масса: 2 г (±0,5 г.) 
Шероховатость Ra не более 
3,2 мкм

Нержавею 
щая сталь, 
марка 
SUS420

Алмазная 
крошка, 
марка АС4



Наименование Изображение Габаритные размеры Материал
обработке канала. 
Имеет алмазное 
покрытие 40 мкм.

Радиус притупления 
рабочих частей не более 
0,03 мм
Твердость рабочих частей 
36-48 HRC

Насадка E10D
Используется для 
высокоэффективног 
о выравнивания 
поверхности корней 
в ретроградной 
подготовке зубных 
каналов. Имеет 
алмазное покрытие 
40 мкм.

Высота 13,9 мм (±0,5 мм) 
Длина 20,7 мм (±0,5 мм) 
Диаметр наконечника 0,6 
мм (±0,05 мм)
Длина алмазного покрытия 
3,3 мм (±0,2 мм)
Угол изгиба 105° (±1°) 
Масса: 2 г (±0,5 г.) 
Шероховатость Ra не более 
3,2 мкм
Радиус притупления 
рабочих частей не более 
0,03 мм
Твердость рабочих частей 
36-48 HRC

Нержавею 
щая сталь, 
марка 
SUS420

Алмазная 
крошка, 
марка АС4

Насадка E11D
Используется для 
выравнивания 
поверхности корней 
в ретроградной 
подготовке зубных 
каналов. Имеет 
алмазное покрытие 
40 мкм.

Высота 13,7 мм (±0,5 мм) 
Длина 21,6 мм (±0,5 мм) 
Диаметр наконечника 0,6 
мм (±0,05 мм
Длина алмазного покрытия
2.2 мм (±0,1 мм)
Угол изгиба 105° (±1°) 
Масса: 2 г (±0,5 г.) 
Шероховатость Ra не более
3.2 мкм
Радиус притупления 
рабочих частей не более 
0,03 мм
Твердость рабочих частей 
36-48 HRC

Нержавею
щая сталь,
марка
SUS420
Алмазная
крошка,
марка АС4

Насадка Е14
Используется для 
удаления сломанных 
файлов внутри 
зубного канала.

Т
00.4

Высота 25,5 мм (±0,5 мм) 
Длина 26,5 мм (±0,5 мм) 
Диаметр наконечника 0,4 
мм (±0,05 мм)
Длина наконечника 
диаметром 0,4 мм 22 мм 
(±0,5 мм)
Масса: 2 г (±0,5 г.) 
Шероховатость Ra не более 
3,2 мкм
Радиус притупления 
рабочих частей не более 
0,03 мм
Твердость рабочих частей 
36-48 HRC

Нержавею 
щая сталь, 
марка 
SUS420



Наименование Изображение Габаритные размеры Материал
Насадка Е15
Используется для 
удаления сломанных 
файлов внутри 
зубного канала.

I

00.4

Высота 23,2 мм (±0,5 мм) 
Длина 20,6 мм (±0,5 мм) 
Диаметр наконечника 0,4 
мм (±0,05 мм)
Длина наконечника 
диаметром 0,4 мм 16 мм 
(±0,5 мм)
Масса: 2 г (±0,5 г.) 
Шероховатость Ra не более 
3,2 мкм
Радиус притупления 
рабочих частей не более 
0,03 мм
Твердость рабочих частей 
36-48 HRC

Нержавею 
щая сталь, 
марка 
SUS420

Насадка E14D
Используется для 
удаления
кальцифицированны 
X фрагментов в 
канале зуба. 
Применяются для 
чистки и
расширения зубного 
канала. Имеет 
алмазное покрытие 
40 мкм.

f
26.5

Высота 25,5 мм (±0,5 мм) 
Длина 26,5 мм (±0,5 мм) 
Диаметр наконечника 0,4 
мм (±0,05 мм)
Длина алмазного покрытия 
15 мм (±0,5 мм)
Масса: 2 г (±0,5 г.) 
Шероховатость Ra не более 
3,2 мкм
Радиус притупления 
рабочих частей не более 
0,03 мм
Твердость рабочих частей 
36-48 HRC

Нержавею 
щая сталь, 
марка 
SUS420

Насадка E15D
Используется для 
удаления
кальцифицированны 
X фрагментов в 
канале зуба. 
Применяются для 
чистки и
расширения зубного 
канала. Имеет 
алмазное покрытие 
40 мкм.

Высота 23,2 мм (±0,5 мм) 
Длина 20,6 мм (±0,5 мм) 
Диаметр наконечника 0,4 
мм (±0,05 мм)
Длина алмазного покрытия 
10 мм (±0,5 мм)
Масса: 2 г (±0,5 г.) 
Шероховатость Ra не более 
3,2 мкм
Радиус притупления 
рабочих частей не более 
0,03 мм
Твердость рабочих частей 
36-48 HRC

Нержавею 
щая сталь, 
марка 
SUS420

Насадка Е1Т
Используется для 
файла диаметром 0,7 
мм или 0,8 мм. 
Используется для 
зубов переднего 
эяда.

Высота 11,5 мм (±0,5 мм) 
Длина 12,3 мм (±0,5 мм) 
Угол изгиба 120° (±1°) 
Масса: 2 г (±0,5 г.) 
Шероховатость Ra не более 
3,2 мкм

Нержавею 
щая сталь, 
марка 
SUS420

Нитрид
титана
(TIN),



Наименование Изображение Габаритные размеры Материал
Радиус притупления 
рабочих частей не более 
0,03 мм
Твердость рабочих частей 
36-48 HRC

марка ВТ1- 
0

Насадка Е2Т
используется для 
файла диаметром 0,7 
мм или 0,8 мм. 
Используется для 
моляров.

Высота 13,5 мм (±0,5 мм) 
Длина 10 мм (±0,5 мм) 
Угол изгиба 95° (±1°) 
Масса: 2 г (±0,5 г.) 
Шероховатость Ra не более 
3,2 мкм
Радиус притупления 
рабочих частей не более 
0,03 мм
Твердость рабочих частей 
36-48 HRC

Нержавею 
щая сталь, 
марка 
SUS420

Нитрид 
титана 
(TIN), 
марка ВТ1- 
0

Насадка ЕЗТ
Используется для
растапливания
гуттаперчи

Высота 17,6 мм (±0,5 мм) 
Длина 25,6 мм (±0,5 мм) 
Диаметр наконечника 0,6 
мм (±0,05 мм)
Длина наконечника 18,5 мм 
(±0,5 мм)
Масса: 2 г (±0,5 г.) 
Шероховатость Ra не более 
3,2 мкм
Радиус притупления 
рабочих частей не более 
0,03 мм
Твердость рабочих частей 
36-48 HRC

Нержавею 
щая сталь, 
марка 
SUS420

Нитрид 
титана 
(TIN), 
марка ВТ1- 
0

Насадка Е4Т
Используется для 
удаления 
препятствий при 
пломбировании 
корневого канала 
при его повторной 
обработке.

0 4 !|------

Высота 25,5 мм (±0,5 мм) 
Длина 26,5 мм (±0,5 мм) 
Диаметр наконечника 0,4 
мм (±0,05 мм)
Длина наконечника с 
диаметром 0,4 мм 22 мм 
(±0,5 мм)
Масса: 2 г (±0,5 г.) 
Шероховатость Ra не более 
3,2 мкм
Радиус притупления 
рабочих частей не более 
0,03 мм
Твердость рабочих частей 
36-48 HRC

Нержавею 
щая сталь, 
марка 
SUS420

Нитрид 
титана 
(TIN), 
марка ВТ1- 
0



Наименование Изображение Габаритные размеры Материал
Насадка Е5Т
Используется для 
удаления 
препятствий при 
пломбировании 
корневого канала 
при его повторной 
обработке.

!M Jt

Высота 23,2 мм (±0,5 мм) 
Длина 20,6 мм (±0,5 мм) 
Диаметр наконечника 0,4 
мм (±0,05 мм)
Длина наконечника с 
диаметром 0,4 мм 16 мм 
(±0,5 мм)
Масса: 2 г (±0,5 г.) 
Шероховатость Ra не более 
3,2 мкм
Радиус притупления 
рабочих частей не более 
0,03 мм
Твердость рабочих частей 
36-48 HRC

Нержавею 
щая сталь, 
марка 
SUS420

Нитрид 
титана 
(TiN), 
марка ВТ1- 
0

Насадка Е8Т
Используется для 
удерживания 
различных типов 
стоматологических 
боров для 
проведения 
различных процедур 
на зубах.
Используется для 
фронтальной группы 
зубов.______________

Высота 12 мм (±0,5 мм) 
Длина 13 мм (±0,5 мм) 
Масса: 2 г (±0,5 г.) 
Шероховатость Ra не более 
3,2 мкм
Радиус притупления 
рабочих частей не более 
0,03 мм
Твердость рабочих частей 
36-48 HRC

Нержавею 
щая сталь, 
марка 
SUS420

Нитрид 
титана 
(TiN), 
марка ВТ1- 
0

Насадка Е9Т
Используется для 
удерживания 
различных типов 
стоматологических 
файлов для 
проведения 
различных процедур 
на зубах.
Используется для 
моляров.___________

Высота 8,5 мм (±0,5 мм) 
Длина 18,9 мм (±0,5 мм) 
Масса: 2 г (±0,5 г.) 
Шероховатость Ra не более 
3,2 мкм
Радиус притупления 
рабочих частей не более 
0,03 мм
Твердость рабочих частей 
36-48 HRC

Нержавею 
щая сталь, 
марка 
SUS420

Нитрид 
титана 
(TiN), 
марка ВТ 1 -
о

Насадка Е10Т
Используется при 
ретроградной 
подготовке зубных 
каналов.

Высота 13,9 мм (±0,5 мм) 
Длина 20,7 мм (±0,5 мм) 
Диаметр наконечника 0,5 
мм (±0,05 мм)
Длина наконечника до 
первого изгиба 4,5 мм (±0,5 
мм)
Угол изгиба 105° (±1°) 
Масса: 2 г (±0,5 г.) 
Шероховатость Ra не более 
3,2 мкм

Нержавею 
щая сталь, 
марка 
SUS420

Нитрид 
титана 
(TiN), 
марка ВТ1- 
0
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Наименование Изображение Г абаритные размеры Материал
Радиус притупления 
рабочих частей не более 
0,03 мм
Твердость рабочих частей 
36-48 HRC

Насадка Е11Т
Используется при 
ретроградной 
подготовке зубных 
каналов.

Высота 13,7 мм (±0,5 мм) 
Длина 21,6 мм (±0,5 мм) 
Диаметр наконечника 0,5 
мм (±0,05 мм)
Длина наконечника до 
первого изгиба 3,5 мм (±0,5 
мм)
Угол изгиба 105° (±1°) 
Масса; 2 г (±0,5 г.) 
Шероховатость Ra не более 
3,2 мкм
Радиус притупления 
рабочих частей не более 
0,03 мм
Твердость рабочих частей 
36-48 HRC

Нержавею 
щая сталь, 
марка 
SUS420

Нитрид 
титана 
(TIN), 
марка ВТ1- 
0

Насадка Е14Т
Используется для 
удаления сломанных 
файлов внутри 
зубного канала.

Высота 25,5 мм (±0,5 мм) 
Длина 26,5 мм (±0,5 мм) 
Диаметр наконечника 0,4 
мм (±0,05 мм)
Длина наконечника 
диаметром 0,4 мм 22 мм 
(±0,5 мм)
Масса: 2 г (±0,5 г.) 
Шероховатость Ra не более 
3,2 мкм
Радиус притупления 
рабочих частей не более 
0,03 мм
Твердость рабочих частей 
36-48 HRC

Нержавею 
щая сталь, 
марка 
SUS420

Нитрид 
титана 
(TIN), 
марка ВТ1- 
0

Насадка Е15Т
Используется для 
удаления сломанных 
файлов внутри 
зубного канала.

Высота 23,2 мм (±0,5 мм) 
Длина 20,6 мм (±0,5 мм) 
Диаметр наконечника 0,4 
мм (±0,05 мм)
Длина наконечника 
диаметром 0,4 мм 16 мм 
(±0,5 мм)
Масса: 2 г (±0,5 г.) 
Шероховатость Ra не более 
3,2 мкм
Радиус притупления 
рабочих частей не более 
0,03 мм
Твердость рабочих частей 
36-48 HRC

Нержавею 
щая сталь, 
марка 
SUS420

Нитрид 
титана 
(TIN), 
марка ВТ1- 
0
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Насадка EDI
Используется для 
файла диаметром 0,7 
мм или 0,8 мм. 
Используется для 
зубов переднего

Высота 11,5 мм (±0,5 мм) 
Длина 12,3 мм (±0,5 мм) 
Угол изгиба 120° (±1°) 
Масса: 2 г (±0,5 г.) 
Шероховатость Ra не более 
3,2 мкм
Радиус притупления 
рабочих частей не более 
0,03 мм
Твердость рабочих частей 
36-48 HRC

Нержавею 
щая сталь, 
марка 
SUS420

Насадка ED2
используется для 
файла диаметром 0,7 
мм или 0,8 мм. 
Используется для 
моляров.

Высота 13,5 мм (±0,5 мм) 
Длина 10 мм (±0,5 мм) 
Угол изгиба 95° (±1°) 
Масса: 2 г (±0,5 г.) 
Шероховатость Ra не более 
3,2 мкм
Радиус притупления 
рабочих частей не более 
0,03 мм
Твердость рабочих частей 
36-48 HRC

Нержавею 
щая сталь, 
марка 
SUS420

Насадка ED3
Используется для
растапливания
гуттаперчи

Высота 17,6 мм (±0,5 мм) 
Длина 25,6 мм (±0,5 мм) 
Диаметр наконечника 0,6 
мм (±0,05 мм)
Длина наконечника 18,5 мм 
(±0,5 мм)
Масса: 2 г (±0,5 г.) 
Шероховатость Ra не более 
3,2 мкм
Радиус притупления 
рабочих частей не более 
0,03 мм
Твердость рабочих частей 
36-48 HRC

Нержавею 
щая сталь, 
марка 
SUS420

Насадка ED4
Используется для 
удаления 
препятствий при 
пломбировании 
корневого канала 
при его повторной 
обработке.

.gO:.4.4^-

Высота 25,5 мм (±0,5 мм) 
Длина 26,5 мм (±0,5 мм) 
Диаметр наконечника 0,4 
мм (±0,05 мм)
Длина наконечника с 
диаметром 0,4 мм 22 мм 
(±0,5 мм)
Масса: 2 г (±0,5 г.) 
Шероховатость Ra не более 
3,2 мкм
Радиус притупления 
рабочих частей не более 
0,03 мм
Твердость рабочих частей 
36-48 HRC

Нержавею 
щая сталь, 
марка 
SUS420



Наименование Изображение Габаритные размеры Материал
Насадка ED5
Используется для 
удаления 
препятствий при 
пломбировании 
корневого канала 
при его повторной 
обработке.

Высота 23,2 мм (±0,5 мм) 
Длина 20,6 мм (±0,5 мм) 
Диаметр наконечника 0,4 
мм (±0,05 мм)

Длина наконечника с 
диаметром 0,4 мм 16 мм 
(±0,5 мм)
Масса: 2 г (±0,5 г.) 
Шероховатость Ra не более 
3,2 мкм
Радиус притупления 
рабочих частей не более 
0,03 мм
Твердость рабочих частей 
36-48 HRC

Нержавею 
щая сталь, 
марка 
SUS420

Насадка ED8
Используется для 
удерживания 
различных типов 
стоматологических 
боров для 
проведения 
различных процедур 
на зубах.
Используется для 
фронтальной группы 
зубов.______________

Высота 12 мм (±0,5 мм) 
Длина 13 мм (±0,5 мм) 
Масса: 2 г (±0,5 г.) 
Шероховатость Ra не более 
3,2 мкм
Радиус притупления 
рабочих частей не более 
0,03 мм
Твердость рабочих частей 
36-48 HRC

Нержавею 
щая сталь, 
марка 
SUS420

Насадка ED9
Используется для 
удерживания 
различных типов 
стоматологических 
боров для 
проведения 
различных процедур 
на зубах.
Используется для 
моляров.___________

Высота 8,5 мм (±0,5 мм) 
Длина 18,9 мм (±0,5 мм) 
Масса: 2 г (±0,5 г.) 
Шероховатость Ra не более 
3,2 мкм
Радиус притупления 
рабочих частей не более 
0,03 мм
Твердость рабочих частей 
36-48 HRC

Нержавею 
щая сталь, 
марка 
SUS420

Насадка ED10
Используется при 
ретроградной 
подготовке зубных 
каналов.

00.5

Выеота 13,9 мм (±0,5 мм) 
Длина 20,7 мм (±0,5 мм) 
Диаметр наконечника 0,5 
мм (±0,05 мм)
Длина наконечника до 
первого изгиба 4,5 мм (±0,5 
мм)
Угол изгиба 105° (±1°) 
Масса: 2 г (±0,5 г.) 
Шероховатость Ra не более 
3,2 мкм

Нержавею 
щая сталь, 
марка 
SUS420
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Радиус притупления 
рабочих частей не более 
0,03 мм
Твердость рабочих частей 
36-48 HRC

Насадка ED11
Используется при 
ретроградной 
подготовке зубных 
каналов.

Высота 13,7 мм (±0,5 мм) 
Длина 21,6 мм (±0,5 мм) 
Диаметр наконечника 0,5 
мм (±0,05 мм)
Длина наконечника до 
первого изгиба 3,5 мм (±0,5 
мм)
Угол изгиба 105° (±1°) 
Масса: 2 г (±0,5 г.) 
Шероховатость Ra не более 
3,2 мкм
Радиус притупления 
рабочих частей не более 
0,03 мм
Твердость рабочих частей 
36-48 HRC

Нержавею 
щая сталь, 
марка 
SUS420

Насадка ED3D
Используется для 
расширения зубного 
канала и 
формирования 
доступа к файлам, 
сломанных внутри 
канала. Имеет 
алмазное покрытие 
40 мкм.

Высота 17,6 мм (±0,5 мм) 
Длина 25,6 мм (±0,5 мм) 
Диаметр наконечника 0,7 
мм (±0,05 мм)
Длина алмазного покрытия 
12 мм (±0,5 мм)
Масса: 2 г (±0,5 г.) 
Шероховатость Ra не более 
3,2 мкм
Радиус притупления 
рабочих частей не более 
0,03 мм
Твердость рабочих частей 
36-48 HRC

Нержавею 
щая сталь, 
марка 
SUS420

Алмазная 
крошка, 
марка АС4

Насадка ED4D
Используется для 
удаления
кальцифицированны 
X фрагментов и 
плохо
установленного 
пломбировочного 
материала в зубном 
канале при 
повторной 
обработке канала. 
Имеет алмазное 
покрытие 40 мкм.

И0.5

СЛ j f

^  26.5

Высота 25,5 мм (±0,5 мм) 
Длина 26,5 мм (±0,5 мм) 
Диаметр наконечника 0,5 
мм (±0,05 мм)
Длина алмазного покрытия 
15 мм (±0,5 мм)
Масса: 2 г (±0,5 г.) 
Шероховатость Ra не более 
3,2 мкм
Радиус притупления 
рабочих частей не более 
0,03 мм
Твердость рабочих частей 
36-48 HRC

Нержавею 
щая сталь, 
марка 
SUS420

Алмазная 
крошка, 
марка АС4
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Насадка ED5D
Используется для 
удаления
кальцифицированны 
X фрагментов и 
плохо
установленного 
пломбировочного 
материала в зубном 
канале при 
повторной 
обработке канала. 
Имеет алмазное 
покрытие 40 мкм.

00.5

Высота 23,2 мм (±0,5 мм) 
Длина 20,6 мм (±0,5 мм) 
Диаметр наконечника 0,5 
мм (±0,05 мм)
Длина алмазного покрытия 
1 о мм (±0,5 мм)
Масса: 2 г (±0,5 г.) 
Шероховатость Ra не более 
3,2 мкм
Радиус притупления 
рабочих частей не более 
0,03 мм
Твердость рабочих частей 
36-48 HRC

Нержавею 
щая сталь, 
марка 
SUS420

Алмазная 
крошка, 
марка АС4

Насадка ED10D
Используется для 
высокоэффективног 
о выравнивания 
поверхности корней 
в ретроградной 
подготовке зубных 
каналов. Имеет 
алмазное покрытие 
40 мкм.

Высота 13,9 мм (±0,5 мм) 
Длина 20,7 мм (±0,5 мм) 
Диаметр наконечника 0,6 
мм (±0,05 мм)
Длина алмазного покрытия 
3,3 мм (±0,2 мм)
Угол изгиба 105° (±1°) 
Масса: 2 г (±0,5 г.) 
Шероховатость Ra не более 
3,2 мкм
Радиус притупления 
рабочих частей не более 
0,03 мм
Твердость рабочих частей 
36-48 HRC

Нержавею 
щая сталь, 
марка 
SUS420

Алмазная 
крошка, 
марка АС4

Насадка ED11D
Используется для 
выравнивания 
поверхности корней 
в ретроградной 
подготовке зубных 
каналов. Имеет 
алмазное покрытие 
40 мкм.

Высота 13,7 мм (±0,5 мм) 
Длина 21,6 мм (±0,5 мм) 
Диаметр наконечника 0,6 
мм (±0,05 мм
Длина алмазного покрытия
2.2 мм (±0,1 мм)
Угол изгиба 105° (±1°) 
Масса: 2 г (±0,5 г.) 
Шероховатость Ra не более
3.2 мкм
Радиус притупления 
рабочих частей не более 
0,03 мм
Твердость рабочих частей 
36-48 HRC

Нержавею 
щая сталь, 
марка 
SUS420

Насадка ED14
Используется для 
удаления еломанных 
файлов внутри 
зубного канала.

Выеота 25,5 мм (±0,5 мм) 
Длина 26,5 мм (±0,5 мм) 
Диаметр наконечника 0,4 
мм (±0,05 мм)
Длина наконечника 
диаметром 0,4 мм 22 мм 
(±0,5 мм)_______________

Нержавею 
щая сталь, 
марка 
SUS420
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Масса: 2 г (±0,5 г.) 
Шероховатость Ra не более 
3,2 мкм
Радиус притупления 
рабочих частей не более 
0,03 мм
Твердость рабочих частей 
36-48 HRC

Насадка ED15
Используется для
удаления сломанных сок)
файлов внутри 1

зубного канала. 0 О , 4 , | г -

Высота 23,2 мм (±0,5 мм) 
Длина 20,6 мм (±0,5 мм) 
Диаметр наконечника 0,4 
мм (±0,05 мм)
Длина наконечника 
диаметром 0,4 мм 16 мм 
(±0,5 мм)
Масса; 2 г (±0,5 г.) 
Шероховатость Ra не более 
3,2 мкм
Радиус притупления 
рабочих частей не более 
0,03 мм
Твердость рабочих частей 
36-48 HRC

Нержавею 
щая сталь, 
марка 
SUS420

Насадка ED14D
Используется для 
удаления
кальцифицированны 
X фрагментов в 
канале зуба. 
Применяются для 
чистки и
расширения зубного 
канала. Имеет 
алмазное покрытие 
40 мкм.

Высота 25,5 мм (±0,5 мм) 
Длина 26,5 мм (±0,5 мм) 
Диаметр наконечника 0,4 
мм (±0,05 мм) Длина 
алмазного покрытия 15 мм 
(±0,5 мм)
Масса; 2 г (±0,5 г.) 
Шероховатость Ra не более 
3,2 мкм
Радиус притупления 
рабочих частей не более 
0,03 мм
Твердость рабочих частей 
36-48 HRC

Нержавею 
щая сталь, 
марка 
SUS420

Насадка ED15D
Используется для 
удаления
кальцифицированны 
X фрагментов в 
канале зуба. 
Применяются для 
чистки и
расширения зубного 
канала. Имеет 
алмазное покрытие 
40 мкм.

Высота 23,2 мм (±0,5 мм) 
Длина 20,6 мм (±0,5 мм) 
Диаметр наконечника 0,4 
мм (±0,05 мм)
Длина алмазного покрытия 
10 мм (±0,5 мм)
Масса: 2 г (±0,5 г.) 
Шероховатость Ra не более 
3,2 мкм
Радиус притупления 
рабочих частей не более 
0,03 мм
Твердость рабочих частей 
36-48 HRC

Нержавею 
щая сталь, 
марка 
SUS420

Алмазная 
крошка, 
марка АС4
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Насадка EDIT
Используется для 
файла диаметром 0,7 
мм или 0,8 мм. 
Используется для 
зубов переднего 
ряда.

Высота 11,5 мм (±0,5 мм) 
Длина 12,3 мм (±0,5 мм) 
Угол изгиба 120° (±1°) 
Масса: 2 г (±0,5 г.) 
Шероховатость Ra не более 
3,2 мкм
Радиус притупления 
рабочих частей не более 
0,03 мм
Твердость рабочих частей 
36-48 HRC

Нержавею 
щая сталь, 
марка 
SUS420

Нитрид 
титана 
(TIN), 
марка ВТ1- 
0

Насадка ED2T
используется для 
файла диаметром 0,7 
мм или 0,8 мм. 
Используется для 
моляров.

Высота 13,5 мм (±0,5 мм) 
Длина 10 мм (±0,5 мм) 
Угол изгиба 95° (±1°) 
Масса: 2 г (±0,5 г.) 
Шероховатость Ra не более 
3,2 мкм
Радиус притупления 
рабочих частей не более 
0,03 мм
Твердость рабочих частей 
36-48 HRC

Нержавею 
щая сталь, 
марка 
SUS420

Нитрид 
титана 
(TIN), 
марка ВТ1- 
0

Насадка ED3T
Используется для
растапливания
гуттаперчи

0 6 ЙГ

Высота 17,6 мм (±0,5 мм) 
Длина 25,6 мм (±0,5 мм) 
Диаметр наконечника 0,6 
мм (±0,05 мм)
Длина наконечника 18,5 мм 
(±0,5 мм)
Масса: 2 г (±0,5 г.) 
Шероховатость Ra не более 
3,2 мкм
Радиус притупления 
рабочих частей не более 
0,03 мм
Твердость рабочих частей 
36-48 HRC

Нержавею 
щая сталь, 
марка 
SUS420

Нитрид 
титана 
(TIN), 
марка ВТ1- 
0

Насадка ED4T
Используется для 
удаления 
препятствий при 
пломбировании 
корневого канала 
при его повторной 
обработке.

Высота 25,5 мм (±0,5 мм) 
Длина 26,5 мм (±0,5 мм) 
Диаметр наконечника 0,4 
мм (±0,05 мм)
Длина наконечника с 
диаметром 0,4 мм 22 мм 
(±0,5 мм)
Масса: 2 г (±0,5 г.) 
Шероховатость Ra не более 
3,2 мкм
Радиус притупления 
рабочих частей не более 
0,03 мм

Нержавею 
щая сталь, 
марка 
SUS420

Нитрид 
титана 
(TIN), 
марка ВТ1- 
0
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Твердость рабочих частей 
36-48 HRC

Насадка ED5T
Используется для 
удаления 
препятствий при 
пломбировании 
корневого канала 
при его повторной 
обработке.

£Шг

Высота 23,2 мм (±0,5 мм) 
Длина 20,6 мм (±0,5 мм) 
Диаметр наконечника 0,4 
мм (±0,05 мм)
Длина наконечника с 
диаметром 0,4 мм 16 мм 
(±0,5 мм)
Масса: 2 г (±0,5 г.) 
Шероховатость Ra не более 
3,2 мкм
Радиус притупления 
рабочих частей не более 
0,03 мм
Твердость рабочих частей 
36-48 HRC

Нержавею 
щая сталь, 
марка 
SUS420

Нитрид 
титана 
(TiN), 
марка ВТ1- 
0

Насадка ED8T
Используется для 
удерживания 
различных типов 
стоматологических 
боров для 
проведения 
различных процедур 
на зубах. 
Используется для 
фронтальной группы 
зубов.______________

Высота 12 мм (±0,5 мм) 
Длина 13 мм (±0,5 мм) 
Масса: 2 г (±0,5 г.) 
Шероховатость Ra не более 
3,2 мкм
Радиус притупления 
рабочих частей не более 
0,03 мм
Твердость рабочих частей 
36-48 HRC

Нержавею 
щая сталь, 
марка 
SUS420

Нитрид 
титана 
(TiN), 
марка ВТ1- 
0

Насадка ED9T
Используется для 
удерживания 
различных типов 
стоматологических 
боров для 
проведения 
различных процедур 
на зубах. 
Используется для 
моляров.___________

Высота 8,5 мм (±0,5 мм) 
Длина 18,9 мм (±0,5 мм) 
Масса: 2 г (±0,5 г.) 
Шероховатость Ra не более 
3,2 мкм
Радиус притупления 
рабочих частей не более 
0,03 мм
Твердость рабочих частей 
36-48 HRC

Нержавею 
щая сталь, 
марка 
SUS420

Нитрид 
титана 
(TiN), 
марка ВТ1- 
0

Насадка ED10T
Используется при 
ретроградной 
подготовке зубных 
каналов.

Высота 13,9 мм (±0,5 мм) 
Длина 20,7 мм (±0,5 мм) 
Диаметр наконечника 0,5 
мм (±0,05 мм)
Длина наконечника до 
первого изгиба 4,5 мм (±0,5 
мм)
Угол изгиба 105° (±1°) 
Масса: 2 г (±0,5 г.) 
Шероховатость Ra не более 
3,2 мкм

Нержавею 
щая сталь, 
марка 
SUS420

Нитрид 
титана 
(TiN), 
марка ВТ1- 
0
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Радиус притупления 
рабочих частей не более 
0,03 мм
Твердость рабочих частей 
36-48 HRC

Насадка ED11T
Используется при 
ретроградной 
подготовке зубных 
каналов.

Высота 13,7 мм (±0,5 мм) 
Длина 21,6 мм (±0,5 мм) 
Диаметр наконечника 0,5 
мм (±0,05 мм)
Длина наконечника до 
первого изгиба 3,5 мм (±0,5 
мм)
Угол изгиба 105° (±1°) 
Масса: 2 г (±0,5 г.) 
Шероховатость Ra не более 
3,2 мкм
Радиус притупления 
рабочих частей не более 
0,03 мм
Твердость рабочих частей 
36-48 HRC

Нержавею 
щая сталь, 
марка 
SUS420

Нитрид 
титана 
(TIN), 
марка ВТ1- 
0

Насадка ED14T
Используется для 
удаления сломанных 
файлов внутри 
зубного канала.

1Ш г

Высота 25,5 мм (±0,5 мм) 
Длина 26,5 мм (±0,5 мм) 
Диаметр наконечника 0,4 
мм (±0,05 мм)
Длина наконечника 
диаметром 0,4 мм 22 мм 
(±0,5 мм)
Масса: 2 г (±0,5 г.) 
Шероховатость Ra не более 
3,2 мкм
Радиус притупления 
рабочих частей не более 
0,03 мм
Твердость рабочих частей 
36-48 HRC

Нержавею 
щая сталь, 
марка 
SUS420

Нитрид 
титана 
(TIN), 
марка ВТ1- 
0

Насадка ED15T
Используется для 
удаления сломанных 
файлов внутри 
зубного канала.

Высота 23,2 мм (±0,5 мм) 
Длина 20,6 мм (±0,5 мм) 
Диаметр наконечника 0,4 
мм (±0,05 мм)
Длина наконечника 
диаметром 0,4 мм 16 мм 
(±0,5 мм)
Масса: 2 г (±0,5 г.) 
Шероховатость Ra не более 
3,2 мкм
Радиус притупления 
рабочих частей не более 
0,03 мм
Твердость рабочих частей 
36-48 HRC

Нержавею 
щая сталь, 
марка 
SUS420

Нитрид 
титана 
(TIN), 
марка ВТ1- 
0
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Насадка Е51
Используется для 
файла диаметром 0,7 
мм или 0,8 мм. 
Используется для 
зубов переднего 
ряда.

Высота 11,5 мм (±0,5 мм) 
Длина 12,3 мм (±0,5 мм) 
Угол изгиба 120° (±1°) 
Масса 2 г. (±0,5 г.) 
Шероховатость Ra не более 
3,2 мкм
Радиус притупления 
рабочих частей не более 
0,03 мм
Твердость рабочих частей 
36-48 HRC

Нержавею 
щая сталь, 
марка 
SUS420

Насадка Е52
используется для 
файла диаметром 0,7 
мм или 0,8 мм. 
Используется для 
моляров.

Высота 13,5 мм (±0,5 мм) 
Длина 10 мм (±0,5 мм) 
Угол изгиба 95° (±1°) 
Масса 2 г. (±0,5 г.) 
Шероховатость Ra не более 
3,2 мкм
Радиус притупления 
рабочих частей не более 
0,03 мм
Твердость рабочих частей 
36-48 HRC

Нержавею 
щая сталь, 
марка 
SUS420

Насадка ESI
Используется для 
файла диаметром 0,7 
мм или 0,8 мм. 
Используется для 
зубов переднего

Высота 11,5 мм (±0,5 мм) 
Длина 12,3 мм (±0,5 мм) 
Угол изгиба 120° (±1°) 
Масса 2 г. (±0,5 г.) 
Шероховатость Ra не более 
3,2 мкм
Радиус притупления 
рабочих частей не более 
0,03 мм
Твердость рабочих частей 
36-48 HRC

Нержавею 
щая сталь, 
марка 
SUS420

Насадка ES2
используется для 
файла диаметром 0,7 
мм или 0,8 мм. 
Используется для 
моляров.

Высота 13,5 мм (±0,5 мм) 
Длина 10 мм (±0,5 мм) 
Угол изгиба 95° (±1°) 
Масса 2 г. (±0,5 г.) 
Шероховатость Ra не более 
3,2 мкм
Радиус притупления 
рабочих частей не более 
0,03 мм
Твердость рабочих частей 
36-48 HRC

Нержавею 
щая сталь, 
марка 
SUS420

Насадка ES3
Используется для
растапливания
гуттаперчи

0.6

Высота 17,6 мм (±0,5 мм) Нержавею
Длина 25,6 мм (±0,5 мм) щая сталь.
Диаметр наконечника 0,6 марка
мм (±0,05 мм) SUS420
Длина наконечника 18,5 мм 
(±0,5 мм)
Масса 2 г. (±0,5 г.)_________
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Шероховатость Ra не более
3,2 мкм
Радиус притупления 
рабочих частей не более 
0,03 мм
Твердость рабочих частей 
36-48 HRC

Насадка ES3D
Используется для 
расширения зубного 
канала и 
формирования 
доступа к файлам, 
сломанных внутри 
канала. Имеет 
алмазное покрытие 
40 мкм.

Высота 17,6 мм (±0,5 мм) 
Длина 25,6 мм (±0,5 мм) 
Диаметр наконечника 0,7 
мм (±0,05 мм)
Длина алмазного покрытия 
12 мм (±0,5 мм)
Масса 2 г. (±0,5 г.) 
Шероховатость Ra не более
3,2 мкм
Радиус притупления 
рабочих частей не более 
0,03 мм
Твердость рабочих частей 
36-48 HRC

Нержавею 
щая сталь, 
марка 
SUS420

Насадка ES4D
Используется для 
удаления
кальцифицированны 
X фрагментов и 
плохо
установленного 
пломбировочного 
материала в зубном 
канале при 
повторной 
обработке канала. 
Имеет алмазное 
покрытие 40 мкм.

Высота 25,5 мм (±0,5 мм) 
Длина 26,5 мм (±0,5 мм) 
Диаметр наконечника 0,5 
мм (±0,05 мм)
Длина алмазного покрытия 
15 мм (±0,5 мм)
Масса 2 г. (±0,5 г.) 
Шероховатость Ra не более 
3,2 мкм
Радиус притупления 
рабочих частей не более 
0,03 мм
Твердость рабочих частей 
36-48 HRC

Нержавею 
щая сталь, 
марка 
SUS420

Алмазная 
крошка, 
марка АС4

Насадка ES4
Используется для 
удаления 
препятствий при 
пломбировании 
корневого канала 
при его повторной 
обработке.

сш—‘

Высота 25,5 мм (±0,5 мм) 
Длина 26,5 мм (±0,5 мм) 
Диаметр наконечника 0,4 
мм (±0,05 мм)
Длина наконечника с 
диаметром 0,4 мм 22 мм 
(±0,5 мм)
Масса 2 г. (±0,5 г.) 
Шероховатость Ra не более
3,2 мкм
Радиус притупления 
рабочих частей не более 
0,03 мм
Твердость рабочих частей 
36-48 HRC

Нержавею 
щая сталь, 
марка 
SUS420
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Насадка ES5
Используется для 
удаления 
препятствий при 
пломбировании 
корневого канала 
при его повторной 
обработке.

Высота 23,2 мм (±0,5 мм) 
Длина 20,6 мм (±0,5 мм) 
Диаметр наконечника 0,4 
мм (±0,05 мм)
Длина наконечника с 
диаметром 0,4 мм 16 мм 
(±0,5 мм)
Масса 2 г. (±0,5 г.) 
Шероховатость Ra не более 
3,2 мкм
Радиус притупления 
рабочих частей не более 
0,03 мм
Твердость рабочих частей 
36-48 HRC

Нержавею 
щая сталь, 
марка 
SUS420

Насадка ES8
Используется для 
удерживания 
различных типов 
стоматологических 
боров для 
проведения 
различных процедур 
на зубах.
Используется для 
фронтальной группы 
зубов.______________

Высота 12 мм (±0,5 мм) 
Длина 13 мм (±0,5 мм) 
Масса 2 г. (±0,5 г.) 
Шероховатость Ra не более 
3,2 мкм
Радиус притупления 
рабочих частей не более 
0,03 мм
Твердость рабочих частей 
36-48 HRC

Нержавею 
щая сталь, 
марка 
SUS420

Насадка ES10
Используется при 
ретроградной 
подготовке зубных 
каналов.

Высота 13,9 мм (±0,5 мм) 
Длина 20,7 мм (±0,5 мм) 
Диаметр наконечника 0,5 
мм (±0,05 мм)
Длина наконечника до 
первого изгиба 4,5 мм (±0,5 
мм)
Угол изгиба 105° (±1°) 
Масса 2 г. (±0,5 г.) 
Шероховатость Ra не более 
3,2 мкм
Радиус притупления 
рабочих частей не более 
0,03 мм
Твердость рабочих частей 
36-48 HRC

Нержавею 
щая сталь, 
марка 
SUS420

Насадка ES11
Используется при 
ретроградной 
подготовке зубных 
каналов.

Высота 13,7 мм (±0,5 мм) 
Длина 21,6 мм (±0,5 мм) 
Диаметр наконечника 0,5 
мм (±0,05 мм)
Длина наконечника до 
первого изгиба 3,5 мм (±0,5 
мм)
Угол изгиба 105° (±1°)

Нержавею 
щая сталь, 
марка 
SUS420
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Масса 2 г. (±0,5 г.) 
Шероховатость Ra не более 
3,2 мкм
Радиус притупления 
рабочих частей не более 
0,03 мм
Твердость рабочих частей 
36-48 HRC

Насадка ES14
Используется для 
удаления сломанных 
файлов внутри 
зубного канала.

0-4Г

Высота 25,5 мм (±0,5 мм) 
Длина 26,5 мм (±0,5 мм) 
Диаметр наконечника 0,4 
мм (±0,05 мм)
Длина наконечника 
диаметром 0,4 мм 22 мм 
(±0,5 мм)
Масса 2 г. (±0,5 г.) 
Шероховатость Ra не более 
3,2 мкм
Радиуе притупления 
рабочих частей не более 
0,03 мм
Твердость рабочих частей 
36-48 HRC

Нержавею 
щая сталь, 
марка 
SUS420

Насадка ES15
Используется для 
удаления сломанных 
файлов внутри 
зубного канала.

Высота 23,2 мм (±0,5 мм) 
Длина 20,6 мм (±0,5 мм) 
Диаметр наконечника 0,4 
мм (±0,05 мм) Длина 
наконечника диаметром 0,4 
мм 16 мм (±0,5 мм)
Масса 2 г. (±0,5 г.) 
Шероховатость Ra не более 
3,2 мкм
Радиус притупления 
рабочих частей не более 
0,03 мм
Твердость рабочих частей 
36-48 HRC

Нержавею 
щая сталь, 
марка 
SUS420

Насадка ES5D
Используется для 
удаления
кальцифицированны 
X фрагментов и 
плохо
установленного 
пломбировочного 
материала в зубном 
канале при 
повторной 
обработке канала.

Высота 23,2 мм (±0,5 мм) 
Длина 20,6 мм (±0,5 мм) 
Диаметр наконечника 0,5 
мм (±0,05 мм)
Длина алмазного покрытия 
10 мм (±0,5 мм)
Масса 2 г. (±0,5 г.) 
Шероховатость Ra не более 
3,2 мкм
Радиус притупления 
рабочих частей не более 
0,03 мм
Твердость рабочих частей 
36-48 HRC

Нержавею 
щая сталь, 
марка 
SUS420
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Имеет алмазное 
покрытие 40 мкм.
Насадка ES10D
Используется для 
высокоэффективног 
о выравнивания 
поверхности корней 
в ретроградной 
подготовке зубных 
каналов. Имеет 
алмазное покрытие 
40 мкм.

Y m

Высота 13,9 мм (±0,5 мм) 
Длина 20,7 мм (±0,5 мм) 
Диаметр наконечника 0,6 
мм (±0,05 мм)
Длина алмазного покрытия 
3,3 мм (±0,2 мм)
Угол изгиба 105° (±1°) 
Масса 2 г. (±0,5 г.) 
Шероховатость Ra не более 
3,2 мкм
Радиус притупления 
рабочих частей не более 
0,03 мм
Твердость рабочих частей 
36-48 HRC

Нержавею 
щая сталь, 
марка 
SUS420

Насадка ES11D
Используется для 
выравнивания 
поверхности корней 
в ретроградной 
подготовке зубных 
каналов. Имеет 
алмазное покрытие 
40 мкм.

Высота 13,7 мм (±0,5 мм) 
Длина 21,6 мм (±0,5 мм) 
Диаметр наконечника 0,6 
мм (±0,05 мм
Длина алмазного покрытия
2.2 мм (±0,1 мм)
Угол изгиба 105° (±1°) 
Масса 2 г. (±0,5 г.) 
Шероховатость Ra не более
3.2 мкм
Радиус притупления 
рабочих частей не более 
0,03 мм
Твердость рабочих частей 
36-48 HRC

Нержавею 
щая сталь, 
марка 
SUS420

Насадка ES14D
Используется для 
удаления
кальцифицированны 
X фрагментов в 
канале зуба. 
Применяются для 
чистки и
расширения зубного 
канала. Имеет 
алмазное покрытие 
40 мкм.

Высота 25,5 мм (±0,5 мм) 
Длина 26,5 мм (±0,5 мм) 
Диаметр наконечника 0,4 
мм (±0,05 мм) Длина 
алмазного покрытия 15 мм 
(±0,5 мм)
Масса 2 г. (±0,5 г.) 
Шероховатость Ra не более 
3,2 мкм
Радиус притупления 
рабочих частей не более 
0,03 мм
Твердость рабочих частей 
36-48 HRC

Нержавею 
щая сталь, 
марка 
SUS420



Наименование Изображение Габаритные размеры Материал

Насадка ES15D
Используется для 
удаления
кальцифицированны 
X фрагментов в 
канале зуба. 
Применяются для 
чистки и
расширения зубного 
канала. Имеет 
алмазное покрытие 
40 мкм.

Высота 23,2 мм (±0,5 мм) 
Длина 20,6 мм (±0,5 мм) 
Диаметр наконечника 0,4 
мм (±0,05 мм)
Длина алмазного покрытия 
10 мм (±0,5 мм)
Масса 2 г. (±0,5 г.) 
Шероховатость Ra не более 
3,2 мкм
Радиус притупления 
рабочих частей не более 
0,03 мм
Твердость рабочих частей 
36-48 HRC

Нержавею 
щая сталь, 
марка 
SUS420

Насадка ЕК8
Используется для 
удерживания 
различных типов 
стоматологических 
боров для 
проведения 
различных процедур 
на зубах.
Используется для 
фронтальной группы 
зубов.______________

Высота 12 мм (±0,5 мм) 
Длина 13 мм (±0,5 мм) 
Масса 2 г. (±0,5 г.) 
Шероховатость Ra не более 
3,2 мкм
Радиус притупления 
рабочих частей не более 
0,03 мм
Твердость рабочих частей 
36-48 HRC

Нержавею 
щая сталь, 
марка 
SUS420

Насадка UE1
Используется для 
эффективного 
выравнивания 
поверхности корней 
(для санации 
верхушки корня). 
Имеет алмазное 
покрытие 40 мкм.

Высота 14,6 мм (±0,5 мм) Нержавею 
Длина 20,8 мм (±0,5 мм) щая сталь. 
Диаметр наконечника 0,6 марка
мм (±0,05 мм) SUS420
Длина алмазного покрытия 
3,3 мм (±0,2 мм) Нитрид
Угол изгиба 105° (±1°) титана
Масса 2 г. (±0,5 г.) (TIN),
Шероховатость Ra не более марка ВТ1 - 
3,2 мкм о
Радиус притупления 
рабочих частей не более 
0,03 мм
Твердость рабочих частей 
36-48 HRC

Насадка UE2
Используется для 
мягкой очистки 
канала

Высота 14,6 мм (±0,5 мм) Нержавею 
Длина 20,8 мм (±0,5 мм) щая сталь.
Длина наконечника до марка
первого изгиба 4,5 мм SUS420
(±0,05 мм)
Угол изгиба 105° (±1°) Нитрид
Масса 2 г. (±0,5 г.) титана
Шероховатость Ra не более (TIN),
3,2 мкм марка ВТ 1 ■

о



Наименование Изображение Габаритные размеры Материал
Радиус притупления 
рабочих частей не более 
0,03 мм
Твердость рабочих частей 
36-48 HRC

Насадка UE3
Используется для 
эффективного 
выравнивания 
поверхности корней 
(для санации 
верхушки корня). 
Имеет алмазное 
покрытие 40 мкм.

Высота 14,3 мм (±0,5 мм) Нержавею
Длина 21,7 мм (±0,5 мм) щая сталь.
Диаметр наконечника 0,6 марка
мм (±0,05 мм) SUS420
Длина алмазного покрытия
2.2 мм (±0,1 мм) Нитрид
Угол изгиба 105° (±1°) титана
Масса 2 г. (±0,5 г.) (TIN),
Шероховатость Ra не более марка ВТ1 ■
3.2 мкм о
Радиус притупления 
рабочих частей не более 
0,03 мм
Твердость рабочих частей 
36-48 HRC

Насадка UE4
Используется для 
мягкой очистки 
канала.

Высота 14,3 мм (±0,5 мм) Нержавею
Длина 21,7 мм (±0,5 мм) щая сталь.
Диаметр наконечника 0,6 марка
мм (±0,05 мм) SUS420
Длина наконечника до 
первого изгиба 3,5 мм Нитрид
(±0,05 мм) титана
Угол изгиба 105° (±1°) (TIN),
Масса 2 г. (±0,5 г.) марка ВТ1 -
Шероховатость Ra не более q

3,2 мкм
Радиус притупления 
рабочих частей не более 
0,03 мм
Твердость рабочих частей 
36-48 HRC

Насадка US4
Применяется для 
периодонтальной 
остэктомии, для 
сбора обломков 
кости и удаления 
воспалительной 
ткани (кисты и т.д.)

✓
Высота 10,2 мм (±0,5 мм) Нержавею
Длина 21,4 мм (±0,5 мм) щая сталь.
Ширина фронтальной части марка
наконечника 4,5 мм (±0,05 SUS420
мм)
Ширина боковой части Нитрид
наконечника 0,8 мм (±0,05 титана
мм) (TIN),
Длина углубления на марка ВТ 1 -
наконечнике 7,4 мм (±0,05 q
мм)
Масса 2 г. (±0,5 г.)
Шероховатость Ra не более 
3,2 мкм



Наименование Изображение Габаритные размеры
Радиус притупления 
рабочих частей не более 
0,03 мм
Твердость рабочих частей 
36-48 HRC

Материал

Принадлежности:

Наименование Изображение Габаритные размеры
Длина крышки 50 мм (±0,5 
мм)
Длина подставки 59 мм 
(±0,5 мм)
Ширина крышки 33 мм 
(±0,5 мм)
Ширина подставки 44 мм 
(±0,5 мм)
Высота подставки с 
крышкой 40 мм (±0,5 мм) 
Высота подставки без 
крышки 9 мм (±0,5 мм) 
Диаметр ретенционной 
ветавки 11 мм (±0,5 мм) 
Диаметр отверстия 3 мм 
(±0,5 мм)

Материал
1. Подставка для 

насадок с 
крышкой

Используется для 
удобства
размещения наеадок 
во время проведения 
процедуры по 
очистке или 
пародонтологическо 
й терапии

Нержавею 
щая сталь, 
марка 
SUS420

Пластик: 
ABS 986

2. Подставка для 
насадок без 
крышки

Используется для 
удобства
размещения насадок 
во время проведения 
процедуры по
очистке или
пародонтологическо 
й терапии и 
обеспечивает 
защитную функцию 
для насадок
благодаря наличию 
защитной крышки.

Длина подставки 59 мм 
(±0,5 мм)
Ширина подставки 44 мм 
(±0,5 мм)
Высота подставки 10 мм 
(±0,5 мм)
Диаметр ретенционной 
вставки 11 мм (±0,5 мм) 
Диаметр отверстия 3мм 
(±0,5 мм)

Нержавею 
щая сталь, 
марка 
SUS420

Пластик: 
ABS 986

3. Ключ для 
фиксации 
файлов

Используется для 
фиксации (удаления) 
файлов в насадке.

Длина 60 мм (±0,5 мм) 
Ширина 12 мм (±0,5 мм) 
Высота 2 мм (±0,5 мм)

Нержавею 
щая сталь, 
марка 
SUS420



Основные технические характеристики системы ультразвуковой чистки зубов:

Параметры Характеристики
Параметры сети питания:
На основной блок подается
напряжение: 24 В
при постоянной силе тока: 1.3А

Начальная амплитуда вибрации <100 мкм
наконечника:

Сила половины амплитуды на выходе: <2Н
Частота вибрации наконечника: 28 кГц±ЗкГц
Выходная мощность: 3-20 Вт
Давление воды: 0.1 -5бар(0.01М П а-0.5М П а)
Режим: Непрерывный
По электробезопасности: класс II, тип BF
Температура окружающей среды от +5°С до +40 °С

Атмосферное давление 70кПа доЮбкПа

Материалы, имеющие контакт с организмом человека.

Материал Марка
Нержавеющая сталь SUS420
Нитрид титана ( TIN) ВТ1-0
Алмазная крощка АС4

Изделие имеет кратковременный контакт с неповрежденной слизистой оболочкой.

3. Применение
Откройте упаковочную коробку,
Для фиксации (удаления) файлов в насадке эндодонтической используется ключ для 

фиксации файлов. На окончании рабочей части насадки эндодонтической расположены 
грани, которые устанавливаются в пазы ключа для фиксации файлов. С помощью ключа 
для фиксации файлов осуществляется захват окончания рабочей части насадки 
эндодонтической. Вращательными движениями по часовой стрелке осуществляется 
фиксация окончания рабочей части насадки эндодонтической и установка файла в насадку. 
Против часовой стрелки осуществляется удаление файла (см. рисунок 1).



Насадка эндодонтическая

Завинтить

Рисунок 1- Схема установки файла с помощью ключа для фиксации файлов

В процессе проведения процедуры следите, чтобы кончик насадки не касался зубов 
вертикально, и не надавливайте сильно насадкой на поверхность зуба, чтобы не причинить 
боль и не повредить насадку.

После окончания процедуры, дайте прибору поработать в режиме подачи воды еще 
30 секунд, чтобы очистить рукоятку и насадку.
в) Снятие насадки: удерживая наконечник в руке, поверните насадку против часовой 
стрелки.
г) После каждой процедуры обработайте ключ в стерилизаторе.
д) После стерилизации дайте ключу для насадок остыть естественным образом, чтобы не 
обжечься при последующем использовании
е) Храните ключ в чистом виде в прохладном, сухом и проветриваемом месте.

Примечание: Не извлекайте насадку для снятия зубных отложений при 
нажатом педальном переключателе и во время работы прибора.

Для удобства размещения насадок во время проведения эндодонтической 
используются следующие подставки:

-  подставка для насадок без крышки (см. рисунок 2);
-  подставка для насадок с крыщкой (см. рисунок 3);

Подставки представляют собой согнутую металлическую пластину со сквозными 
отверстиями на верхней грани. В этих отверстиях расположены ретенционные вставки для 
лучщего удержания насадок (см. рисунок 4).

Подставка для насадок эндодонтических с крышкой, кроме вышеперечисленного, 
имеет металлическую крышку для обеспечения защитной функции при хранении.

Рисунок 2 — Подставка для насадок без 
крьппки

Рисунок 3 -  Подставка для насадок с 
крыщкой



Рисунок 4 -  Пример размещения насадок для снятия зубных отложений на подставке для
насадок без крышки

4. Требования безопасности
Насадки эндодонтические наконечников стоматологической ультразвуковой 

системы очистки корневых каналов могут быть использованы только специализированным 
персоналом, обученным и квалифицированным для выполнения операций по очистке или 
пародонтологической терапии.

Перед использованием любой из насадок или принадлежности убедитесь, что ни 
один из его компонентов не имеет повреждений или деформаций, способных нанести 
ущерб его функционированию.

Использование наконечников и насадок разных брендов строго запрещено.
Насадки эндодонтические наконечников стоматологической ультразвуковой 

системы очистки корневых каналов чувствительны к повреждениям. Поэтому с ними 
следует обращаться с осторожностью во время транспортировки или использования, а 
также хранить в сухом месте. Кроме того, насадки эндодонтические подвержены износу, 
который может привести к потере функциональности. Вот почему важно немедленно 
прекратить использование насадок при обнаружении признаков дефектов или дисфункции. 
При эксплуатации рекомендуется использовать специальную подставку для насадок во 
избежание их падения с рабочего стола.

5. Стерилизация
Все насадки эндодонтические наконечников стоматологической ультразвуковой 

системы очистки корневых каналов можно подвергать обработке в автоклаве при 
температуре до 135°С.

Стерилизацию ключа для фиксации файлов можно проводить в условиях высокой 
температуры и давления.

Запрещены следующие способы стерилизации;
а) Кипятить в жидкости.
б) Окунать в йод, спирт или глутаральдегид.
в) Прокаливать в печи или микроволновке.

Примечание: Производитель не несет ответственности за какие-либо повреждения 
ключа для фиксации файлов, вызванные напрямую нли опосредованно 
вышеуказанными действиями.



г
6. Перечень международных нормативных документов

Данные медицинские изделия соответствуют требованиям следующих стандартов: EN ISO 
13485: 2012 «Изделия медицинские. Системы менеджмента качества. Системные 
требования для целей регулирования», Директива 93/42/ЕЕС «Медицинские приборы, 
устройства, оборудование»

7. Анализ и решение возможных проблем

Проблема Возможная причина Решение

Насадки эндодонтические 
не вибрируют, и при 
нажатии на ножную 
педаль, нет поступления 
воды.

Неплотно вставлена вилка. Вставьте правильно вилку.
Неплотно вставлен штекер 
ножной педали.

Плотно вставьте штекер 
ножной педали в разьем.

Перегорел предохранитель 
трансформатора.

Свяжитесь с нашим дилером 
или с нами.

Перегорел предохранитель 
блока питания.

Свяжитесь с нашим дилером 
или с нами.

Насадки эндодонтические 
не вибрирует, но при 
нажатии на ножную 
педаль есть поступление 
воды.

Слабое крепление насадки. Плотно прикрутите наеадку на 
наконечник

Неплотный контакт между 
штекером рукоятки и 
монтажной платой.

Свяжитесь с нашим дилером 
или с нами.

Неполадки с наконечником.
Отправьте его в нашу 
компанию для ремонта.

Неполадки с кабелем. Свяжитесь с нашим дилером 
или с нами.

Насадки эндодонтические 
вибрирует, но при 
нажатии на ножную 
педаль нет струи.

Не включен регулятор 
подачи воды.

Включите регулятор подачи 
воды

Загрязнен электромагнитный 
клапан.

Свяжитесь с нашим дилером 
или с нами.

Заблокирована система 
подачи воды

Прочистите шланг для воды с 
помощью
многофункционального
шприца.

После отключения 
прибора вода продолжает 
вытекать.

Загрязнен электромагнитный 
клапан.

Свяжитесь с нашим дилером 
или с нами.

Вибрация насадки

Насадка неплотно 
прикручена к наконечнику.

Плотно прикрутите насадку к 
наконечнику

Насадка разболталась от 
вибрации. Плотно прикрутите наеадку

слабеет. Нарушена сухость в месте 
соединения рукоятки и 
кабеля.

Высушить с помощью 
горячего воздуха.

Насадка повреждена Замените новой.



Если проблемы все еще не могут быть устранены, пожалуйста, обратитесь в сервисную 
службу нашей компании или к региональному представителю.

5. Меры предосторожности
Перед каждой процедурой стерилизуйте насадки эндодонтические и ключ для фиксации 
файлов.
Не прикручивайте насадки эндодонтические при нажатой ножной педали.
Во время работы насадка эндодонтическая должна быть закреплена, и с нее должны 
распыляться мелкие струйки или капли.
При повреждении или сильном износе насадок, замените их новыми.
Не крутите и не трите насадку.
Не используйте источник с загрязненной водой и следите, чтобы вместо чистой воды не 
использовался обычный соляной раствор.

Мы несем ответственность за безопасность только при соблюдении следующих условий:
а) уход, ремонт и модификация осуществляются только производителем, уполномоченньгм 
официальным дилером;
б) модифицированные компоненты должны быть марки «DTE» и использоваться в 
соответствии с руководством по эксплуатации.
в) Внутренняя резьба насадок для скалинга, выпускаемых некоторыми производителями, 
может быть щероховатой, ржавой и сбитой. Это нанесет непоправимый вред наружной 
резьбе наконечника. Пожалуйста, используйте насадки для скалинга бренда «DTE».

6. Условия эксплуатации, транспортировки и хранения

Насадки наконечников стоматологической ультразвуковой системы для снятия 
зубных отложений, в вариантах исполнения уетойчивы при воздействии температуры от 
+32 до +42°С и воздействиям биологических жидкостей и вьщелений тканей организма, с 
которыми они контактируют в процессе эксплуатации.

При транспортировке избегать попадания прямых солнечных лучей и влаги, в виде 
дождя и снега.

При транспортировке не подвергать изделие чрезмерной тряске и толчкам. 
Обращаться аккуратно.

Не транспортировать вблизи со взрывоопасными и горючими материалами.
Транспортировка может осуществляться любыми видами транспорта в крытых 

транспортных средствах, в соответствии с правилами перевозки грузов, действующими на 
каждом виде транспорта. Температура транспортировки от -15°С до + 50 °С. Не допускается 
транспортировать вместе с опасными грузами.

Хранить при температуре от -10°С до + 50 °С, в сухом помещении, в месте, 
защищенном от прямого солнечного света, с относительной влажностью <80%, 
атмосферным давлением 70кПа~ ЮбкПа

Не храните насадки вместе с элементами, которые являются горючими, ядовитыми, 
едкими, и взрывчатыми.

7. Маркировка

Маркировка медицинского изделия включает в себя следующую информацию:

• Наименование и адрес изготовителя
• Название насадки
• Дата изготовления
• Знак «СЕ» - изделие соответствует основным требованиям директив ЕС



• Знак: «Осторожно! Необходимо ознакомиться с сопроводительной 
документацией»

• Стерилизовать при температуре 135°С
• Номер регистрационного удостоверения

( Л С€ А 135*С

Изготовитель Дата изделие соответствует
изготовления основным

требованиям директив 
ЕС

Осторожно! 
Необходимо 

ознакомиться с 
сопроводительной 

документацией.

Стерилизовать
при

температуре
135°С

Маркировка транспортной упаковки медицинского изделия: «Насадки наконечников 
стоматологической ультразвуковой системы для снятия зубных отложений, в вариантах 
исполнения:

(картонная коробка):

Символы:

Ж
L. J  J

Беречь от влаги

: т; Хрупкое, обращаться осторожно

д Указатель верхней стороны

Маркировка нерабочей части насадки методом лазерной гравировки:
1. Буквенное обозначение насадки.

2. Обозначение типа системы ультразвуковой чистки зубов (DTE) или
(Woodpecker)

Примечание:
Аббревиатура насадок не имеет расшифровки, т.к. является собственным 
артикульным наименование производителя.

8. Упаковка
Насадки наконечников стоматологической ультразвуковой системы для снятия 

зубных отложений упакованы в защитную пластиковую коробку или прозрачный пакет из 
полиэтилена высокого давления с зип-замком.

9. Срок службы
Срок службы насадок эндодонтических наконечников стоматологической 

ультразвуковой системы очистки корневых каналов -  5 лет.
Насадки эндодонтические наконечников стоматологической ультразвуковой 

системы очистки корневых каналов предназначены для многократного использования.



10. Гарантийный срок эксплуатации и хранения.
Г арантийный срок эксплуатации насадок эндодонтических наконечников 

стоматологической ультразвуковой системы очистки корневых каналов -  не менее 12 мес.
Г арантийный срок хранения насадок эндодонтических наконечников 

стоматологической ультразвуковой системы очистки корневых каналов -  не менее 6 мес.

11. Требования к охране окружающей среды (условия утилизации)
После использования данное изделие не может представлять собой потенциальную 

биологическую опасность, т.к. утилизируется после обязательной дезинфекции. После 
использования изделие подлежит утилизации по классу А, как эпидемиологически- 
безопасные отходы. Утилизацию необходимо проводить после предварительной 
обязательной дезинфекции.

Утилизация должна осуществляется в соответствии нормами и правилами, 
утвержденные Российским законодательством.

Для полной утилизации изделия необходимо связаться с компанией «Guilin 
Woodpecker Medical Instrument Со., Ltd.», China, no тел. +86-773-5855350.

Или обратиться к компании, имеющей все необходимые документы для работы с 
данными видами отходов в соответствии с требованиями РФ.

12. Гарантия
Компания «Гуилин Вудпекер Медикал Инструмент Ко., Лтд.», Китай принимает на себя 
гарантийное обязательство перед конечным пользователем в отношении медицинского 
изделия по отсутствию дефектов и соответствию заявленным производителем 
характеристикам в течение 6 месяцев со дня продажи на основе гарантийного талона (см. 
приложение 1), мы предоставляем бесплатное гарантийное обслуживание, если 
появляются какие-либо проблемы с качеством работы оборудования.
По всем вопросам, связанным с использованием изделия, обратитесь в службу 
клиентской поддержки или свяжитесь с региональным дистрибьютором.

Производитель:
«Guilin Woodpecker Medical Instrument Со., Ltd.» («Гуилин Вудпекер Ме-дикал 
Инструмент Ко., Лтд.»), Китай
Адрес: Information Industrial Park, National High-Tech Zone, Guilin, Guangxi 541004, China
Тел:+ 86-773-5855350, Факс: + 86-773-5822450
E-mail: woodpecker@glwoodpecker.com, sales@glwoodpecker.com

Региональный дистрибьютор в России:
Общество с ограниченной ответственностью «МайДент24» 
ООО «МайДент24»
Адрес: РФ, 125040, г. Москва, 5-я ул. Ямского поля, д.7, корп.2 
Тел./факс: +7 (495) 510-56-24 
E-mail: info@mydent24.ru
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Печать и телефон компании-продавца.

Покупатель.

Адрес и телефон покупателя.

Модель.

Дата продажи.

Изделие проверено полностью, 

_с условиями гарантии ознакомлен.
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(2017) Гуй Гуй Чжэн Вай Цзы № 3847

Заявительница: Гуилин Вудпекер Медикал Инструмент Ко., ЛТД. 
Местонахождение : г. Гуйлинь, Государственная ново -
высокотехнологический район, зона информационной индустрии. 
Представитель юридического лица; У Сюньсянь, пол: муж., дата 
рождения: 15,12.1965г., номер удостоверения личности:
450305196512150010.
Доверенный: Ван Голун, пол: ^̂ yж., дата рождения: 06.03.1993г., 
номер удостоверения личности: 230183199303065531.
Нотариальный предмет: соответствие ксерокопии оригиналу

Настоящим удостоверяется соответствие ксерокопии ((Руководства 
по эксплуатации» , показанной нотариусу доверенным Гуилин 
Вудпекер Медикал Инструмент Ко., ЛТД. Ван Голун оригиналу. 
Приложенный перевод на русском языке С Руководства по 
эксплуатации » соответствует оригиналу на русском языке.

НОТАРИАЛЬНЫЙ АКТ

Нотариальная контора г. Гуйлинь ((ГУЙЛИНЬ» 
Гуанси-Чжуанского автономного района КНР 

Нотариус: Чэнь Вэйди (подпись) 
Нотариальная контора г. Гуйлинь ((ГУЙЛИНЬ» 
Гуанси-Чжуанского автономного района (печать)

08 августа 2017 г.

6I764D40
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НОТАРИАЛЬНЫЙ АКТ

(2017) Гуй Гуй Чжэн Вай Цзы № 3848• •«' « 4/3 V.

 ̂ '-Т. <
Заявительница: Гуй^ин Вудпекер Медикал Инструмент Ко., ЛТД.^  J
Местонахождение : г. Гуйлинь, Государственная ново -
высокотехнологический район, зона информационной индустрии. 
Представитель юридического лица: У Сюньсянь, пол: муж., дата 
рождения: 15.12.1965г., номер удостоверения личности:
450305196512150010.
Доверенный: Ван Голун, пол: муж., дата рождения: 06.03.1993г., 
номер удостоверения личности: 230183199303065531.
Нотариальный предмет: соответствие перевода на русском языке 
оригиналу на китайском языке

Настоящим удостоверяется, что перевод Нотариального акта (2017) 
Гуй Гуй Чжэн Вай Цзы № 3847 на русском языке соответствует его 
оригиналу на китайском языке.

Нотариальная контора г. Гуйлинь ((ГУЙЛИНЬ)) 
Гуанси-Чжуанского автономного района КНР 

Нотариус: Чэнь Вэйди (подпись) 
Нотариальная контора г. Гуйлинь ((ГУИЛИНЬ)) 
Гуанси-Чжуанского автономного района (печать)

08 августа 2017 г.
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Guilin Woodpecker Med 
Instrument Co., Ltd

General Manager
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Перевод с китайского и английского языков на русский язык

Перевод печатей на Руководстве по эксплуатации (Насадки эндодонтические наконечников 
стоматологической ультразвуковой системы очистки корневых каналов)

СВИДЕТЕЛЬСТВО

Китайский комитет по содействию международной торговле является 
международной торгово-промышленной палатой Китая
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Печать; «Гуилин Вудпекер Медикал Инструмент Ко., Лтд.»

Пронумеровано, прошито и скреплено печатью 71 лист

Гуилин Вудпекер Медикал Инструмент Ко., Лтд. 
Генеральный директор /подпись/ B y Ксунксиан

Печать: «Гуилин Вудпекер Медикал Инструмент Ко., Лтд.»



Перевод данного текста выполнен мной, переводчиком Бориной Натальей Сергеевной, \  
паспорт: серия 4514 №614530, выдан Отделом УФМС России по городу Москве по району 
Отрадное 26.05.2014 года.

Российская Федерация 
Город Москва

Шестого сентября две тысячи семнадцатого года

Я, Акимов Глеб Борисович, нотариус города Москвы, свидетельствую подлинност?, 
подписи переводчика Бориной Натальи Сергеевны.
Подпись сделана в моём присутствии.
Личность подписавшего документ установлена.

Зарегистрировано в реестре: №

Взыскано государственной пошлины (по тарифу): 100 руб. 00 коп.
Уплачено за оказание услуг правового и технического характера: — руб. 00 коп.

Всего прошнуровано, пронумеровано 
и скреплено печатью ^ 3  листа (ов) 
Нотариус:

Г.Б. Акимов

V
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