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Наименование
Слитой

Описание
Таблица 1. Сравнительные характеристики исполнений

циркониевый белый

Слиток
циркониевый с
предварительным
тонированием

Изделие используется 
для реставрации зубов с 
применением разных 
CAD/CAM или ручных 
фрезеровочных машин. 
Все слитки
обрабатываются в 
зуботехнических 
лабораториях или 
зубными техниками. 
Внешний вид изделия — 
слиток (литая 
заготовка), который 
соответствует ISO 6872 
(тип 2 класс 1). 
Выпускается в трех 
геометрических 
формах -  
прямоугольная, 
цилиндрическая и 
заданная 
геометрическая Форма. 
Изделие используется 
используется для 
реставрации зубов с 
применением разных 
CAD/CAM или ручных 
фрезеровочных машин. 
Все слитки
обрабатываются в 
зуботехнических 
лабораториях или 
зубными техниками. 
Внешний вид изделия — 
слиток(литая 
заготовка), который 
соответствует ISO 6872 
(трш 2 класс 1). 
Выпускается в трех 
геометрических 
формах
прямоугольная,
цилиндрическая и 
заданная
геометрическая Форма.



именование Описание

Ф»

литок
Офкониевый для 

эстетической 
реставрации

Изделие используется в 
основном для
протезирования. Когда 
прочность на изгиб 
зубной циркониевой 
заготовки для
эстетической 
реставрации после 
прокаливания 
составляет от 300 до 
500 МПа, изделие 
может использоваться 
для облицовки, в 
качестве инлей-
вкладки, одиночной 
коронки и
керамической 
конструкции для 
бюгельных протезов 
без реставрации
молярного зуба. Если 
прочность на изгиб 
зубной циркониевой 
заготовки для
эстетической 
реставрации после 
прокаливания 
превышает 500 МПа, ее 
можно использовать 
для облицовки, в 
качестве инлей-
вкладки, одиночной 
коронки II
керамического базиса 
для бюгельных
протезов. Все заготовки 
обрабатываются в 
зуботехнических 
лабораториях или 
зубными технрпсами. 
Внешний вид изделия — 
слиток (литая 
заготовка), который 
соответствует ISO 6872 
(тип 2 класс 1). 
Выпускается в трех 
геометрических 
формах -  
прямоугольная, 
цилиндрическая и 
заданная
геометрическая форма.

Фото об



_яменование
юк

геклокерамический 
яа основе 
дисиликата лития 
для обработки в 
пресс-системах

Описание

Блок
стеклокерамический 
на основе 
дисиликата лития 
для CAD/CAM  
систем

Изделие используется 
для изготовления 
керамических 
реставраций, таких как 
виниры, инлей/онлей- 
вкладки, опорные 
коронки, передние 
коронки, задние 
коро1Пси, с 
применением пресс- 
систем.
Внешний вид изделия -  
блоки, которые 
соответствуют ISO 
6872 (тип 2 класс 1). 
Вьпгускается в двух 
геометрических 
формах -  
цилиндрическая и 
заданная
геометрическая форма.

Ф ото образца
------ -

Изделие используется 
для изготовления 
керамических 
реставраций, таких как 
виниры, инлей/онлей- 
вкладки, опорные 
коронки, передние 
коронки, задние 
коронки, с 
применением 
CAD/CAM систем. 
Внешний вид изделия -  
блоки, которые
соответствуют ISO 
6872 (тип 2 класс 1). 
Вьшускается в одной 
геометрических форме- 
прямоугольная.________

4. Техническая спецификация

Таблица 2. Материалы

№ Наименование М атериал Контакт с
организмом
человека

1 Слитой
циркониевый белый

Стеклокерамика (компоненты: оксид циркония 
Zr02 -  CAS#1314-23-4 и оксид гафния НЮг -  
CAS#12055-23-l (94,0%~95,0%), оксид иттрия 
Y 2O3 -  CAS#1314-36-9 (4,5%~6,0%), оксид 
алюминия АЬОз -  CAS#1344-28-1 (менее 0,5%),

Постоянный 
контакт со 
слизистыми 
оболочками.



/
аименование М атериал Контакт с

организмом
человека

/ другие оксиды (менее 0 ,5 %).

т

1

Слиток
циркониевый с
предварительным
тонированием

Стеклокерамика (компоненты: циркониевый 
порошок (оксид циркония гЮ г) -  CAS# 1314-23-4 
(более 98%), оксид железа РегОз - CAS#1309-37-l 
(менее 0,3%), оксид празеодима РггОз - 
CAS#11113-81-8 (менее 0,2%), оксид эрбия ЕггОз 
- CAS#12061-16-4 (менее 1 %), другие оксиды 
(менее 0,5%).

Постоянный 
контакт со 
слизистыми 
оболочками.

3 Слиток
циркониевый для
эстетической
реставрации

Стеклокерамика (компоненты: оксид циркония 
^ ^ 2  -  CAS#1314-23-4 и оксид гафния НЮг -  
CAS#12055-23-l (86,3%~94,2%), оксид иттрия 
Y2O3 -  CAS#1314-36-9 (5,8%~9,7%), оксид железа 
РегОз - CAS# 1309-37-1 (менее 0 ,5 %), оксид 
алюминия AI2O3 -  CAS#1344-28-l (менее 0 ,5 %) 
оксид эрбия ЕггОз - CAS#12061-16-4 (менее 2 %), 
другие оксиды (менее 0 ,5 %).

Постоянный 
контакт со 
слизистыми 
оболочками.

4 Блок
стеклокерамический 
на основе 
дисиликата лития 
для обработки в 
пресс-системах

Стеклокерамика (компоненты: оксид кремния 
Si0 2  - CAS#7631-86-9 (58,5%~72,5%), оксид 
лития ЫгО -  CAS#12057-24-8 (13%~15%), оксид 
калия К2О - CAS#12136-45-7 (3%~5%), другие 
оксиды (7,5%~25%).

Постоянный 
контакт со 
слизистыми 
оболочками.

5 Блок
стеклокерамический 
на основе 
дисиликата лития 
для CAD/CAM  
систем

Стеклокерамика (компоненты: оксид кремния 
Si0 2  - CAS#7631-86-9 (58,5%~72,5%), оксид 
лития ЫгО -  CAS#12057-24-8 (13,0%~15,0%), 
оксид калия К 2О - CAS#12136-45-7 (3,0%~5,0%), 
другие оксиды (7,5%~25%).

Постоянный 
контакт со
СЛИЗИСТЬЕИИ

оболочками.

Вид контакта с организмом:

Постоянный контакт со слизистыми оболочками.

Основные характеристики изделия

Таблица 3. Массогабаритные характеристики изделия

Наименование Модельный ряд Обозначение
артикулов

Г абартиные 
размеры и 
масса *

Структура



;ои
кониевый белый

Модельный ряд
указан в разделе 4
«Техническая
спецификация»,
подраздел
«Ассортимент
изделия»
настоящего
документа.

[Код эстетической 
формы: варианты S 
(один цвет) или М 
(несколько

цветов)] - [Код 
геометрической 
формы: варианты R 
(прямоугольная), D 
(цилиндрическая),
С (заданная 
геометрическая 
форма)]____________

(допустимое 
отклонение 
±5%)
Диаметр -  не 
более 200 мм. 
Высота -  не 
более 200 мм. 
Ширина -  не 
более 200 мм 
Длина — не более 
200 мм.
Масса -  не более 
26,48кг

Изделия
вьшускается
под заказ в трех
геометрических
формах:
прямоугольная,
цилиндрическая
и заданная
геометрическая
форма.

Слиток
циркониевый с
предварительным
тонированием

Слиток
циркониевый для
эстетической
реставрации

Модельный ряд
указан в разделе 4
«Техническая
спецификация»,
подраздел
«Ассортимент
изделия»
настоящего
документа.

Модельный ряд
указан в разделе 4
«Техническая
спецификация»,
подраздел
«Ассортимент
изделия»
настоящего
документа.

[Код эстетической 
формы: варианты S 
(один цвет) или М 
(несколько

цветов)] - [Код

тона] - [Код
геометрической 
формы: варианты R 
(прямоугольная), D 
(цилиндрическая), 
С (заданная 
геометрическая 
форма)] __________

[Код
полупрозрачности: 
варианты НТ (High 
Translucency -  
высокая
полупрозрачность), 
МТ (Medium 
Translucency -  
средняя
полупрозрачность), 
LT (Low  
Translucency -  
низкая
полупрозрачность)] 
- [Код
эстетической 
формы: варианты S 
(один цвет) или М 
(несколько

цветов)] - [Код

тона] - [Код  
геометрической 
формы: варианты R

Диаметр -  не 
более 200 мм. 
Высота — не 
более 200 мм. 
Ширина -  не 
более 200 мм 
Длина -  не более 
200 мм.
Масса — не более 
27,28кг

Диаметр -  не 
более 200 мм. 
Высота -  не 
более 200 мм. 
Ширина -  не 
более 200 мм 
Длина -  не более 
200 мм.
Масса -  не более 
24,94 кг

Изделия
выпускается
под заказ в трех
геометрических
формах:
прямоугольная,
цилиндрическая
и заданная
геометрическая
форма.

Изделия
выпускается
под заказ в трех
геометрических
формах:
прямоугольная,
цилиндрическая
и заданная
геометрическая
форма.



еклокерамический
a основе

дисиликата лития 
для обработки в 
пресс-системах

Модельный ряд
указан в разделе 4
«Техническая
спецификация»,
подраздел
«Ассортимент
изделия»
настоящего
документа.

Блок
стеклокерамический
на основе 
дисиликата лития 
для CAD/CAM  
систем

(прямоугольная), D 
(цилиндрическая), 
С (заданная 
геометрическая 
форма)!________

Модельный ряд
указан в разделе 4
«Техническая
спецификация»,
подраздел
«Ассортимент
изделия»
настоящего
документа.

[Код
полупрозрачности: 
варианты НТ (High 
Translucency -  
высокая
полупрозрачность),
LT (Low 
Translucency -  
низкая
полупрозрачность),
МО (Medium 
Opacity -  средняя 
непрозрачность), 
НО (High Opacity -  
высокая
непрозрачность)] - 

[Код тона] - [Код
геометрической 
формы: варианты 
D
(цилиндрическая), 
С (заданная 
геометрическая 
форма)]___________

Диаметр -  не 
более 200 мм. 
Высота -  не 
более 200 мм. 
М асса- не более 
16,33 кг

Изделия 
выпускается 
под заказ в трех
геометрических
формах:
цилиндрическая 
и заданная 
геометрическая 
форма.

[ К О Д  
полупрозрачности: 
варианты НТ (High 
Translucency 
высокая
полупрозрачность),
LT (Low
Translucency
низкая
полупрозрачность), 
МО (Medium
Opacity -  средняя 
непрозрачность), 
НО (High Opacity -  
высокая
непрозрачность)] - 

[ К о д  тона] - 
[Длина в мм] ■ 
[Ширина в мм] • 
[Высота в мм]

Высота — не 
более 200 мм. 
Ширина -  не 
более 200 мм 
Длина — не более 
200 мм.
Масса -  не более 
20.8 кг

Изделие 
выпускается 
под заказ в
прямоугольной
форме.

• Так как изделие являетея расходным материалом и выпускается под заказ, форм^ 
м Г а  и размеры изделия за^сят от требова».й заказчика, но в пределах указаниьпс

7



ли.

шца 4. Физические свойства изделия

Слитой
циркониевый
белый

Слиток
циркониевый
с
предварительн
ым
тонированием

Слиток
циркониевый
для
эстетической
реставрации

Блок
стеклокерамичес 
кий на основе 
дисиликата 
лития для 
обработки в 
пресс-системах

Блок
стеклокерамичес 
кий на основе 
дисиликата 
лития для 
CAD/CAM  
систем

Плотность
перед
обжигом,
г/см^

>2.8 2.6-6.1 >2.8 Плотность блока 
2.4-2.6

2.3-2.6

Плотность 
после обжига, 
г/см^

>6.02 >6.02 >6.0 2.4-2.V

Коэфициент
термического
расширения
(25-500°С), К- 
1

(10,5±0,5)х10-в (10,5±0,5)х10-« (10,5±0,5)х10® (8,5-11,0) х10-е (8,5-11,0) хЮ-е

Прочность на 
изгиб после 
обжига, МПа

>900 >800 >300 >300 >300

Химический 
коэффициент 
растворения 
после обжига

менее 100
микрограмм/
см2

менее 100
микрограмм/с
м2

менее 100
микрограмм/
см2

менее 100 
микрограмм/см2

менее 100 
микрограмм/см2

Испытания на 
цитотоксично 
сть

уровень 0 уровень 0 уровень 0 уровень 0 уровень 0

Радиоактивно
сть

менее 0,1 
Бк/г

менее 0,1 Бк/г менее 0,1 
Бк/г

менее 0,1 Бк/г менее 0,1 Бк/г

Температура
обжига

1450-1550°С 1450-1550°С 1450-1550°С Температура
пресса:
915-930°С

Температура 
кристаллизации: 
840-850°С

Пористость, 
число пор

Е е более 16 диаметром более 30 мкм на поверхности 1 мм

Линейная 
усадка при 
обжиге, %

Менее 16



/ект поставки:

ериалы стоматологические керамические для реставрационных работ — 1 
:овка,

яструкция по применению -  1 шт. 

хсортимент изделия:

L Материалы стоматологические керамические для реставрационных работ в 
следующих исполнениях: а
1. Слитой циркониевый белый в следующих исполнениях- 
S-R, S-D, S-C, M-R, M-D, М-С.

S - 1 Т П T f с  в следующих исполнениях:

■ И 1 Ш

s s = “ a - ~ ? s s s -



>M2-D, HT-S-3M2-C, HT-S-3M3-R, HT-S-3M3-D, HT-S-3M3-C, HT-S-3R1.5-R, 
3R1.5-D, HT-S-3R1.5-C, HT-S-3F12.5-R, HT-S-3IL2.5-D, HT-S-3P12.5-C, HT-S- 

;-R, HT-S-4L1.5-D, HT-S-4L1.5-C, HT-S-4L2.5-R, HT-S-4L2.5-D, HT-S-4L2.5-C, 
S-4M1-R, HT-S-4M1-D, HT-S-4M1-C, HT-S-4M2-R, HT-S-4M2-D, HT-S-4M2-C, HT- 

M3-R, HT-S-4M3-D, HT-S-4M3-C, HT-S-4R1.5-R, HT-S-4R1.5-D, HT-S-4R1.5-C, HT- 
4R2.5-R, HT-S-4R2.5-D, HT-S-4R2.5-C, HT-S-5M1-R, HT-S-5M1-D, HT-S-5M1-C, HT- 

-5M2-R, HT-S-5M2-D, HT-S-5M2-C, HT-S-5M3-R, HT-S-5M3-D, HT-S-5M3-C, HT-M- 
Л̂-R, HT-M-W-D, HT-M-W-C, HT-M-Al-R, HT-M-Al-D, HT-M-Al-C, HT-M-A1.5-R, 

HT-M-A1.5-D, HT-M-A1.5-C, HT-M-A2-R, HT-M-A2-D, HT-M-A2-C, HT-M-A2.5-R, 
HT-M-A2.5-D, HT-M-A2.5-C, HT-M-A3-R, HT-M-A3-D, HT-M-A3-C, HT-M-A3.5-R, 
HT-M-A3.5-D, HT-M-A3.5-C, HT-M-A4-R, HT-M-A4-D, HT-M-A4-C, HT-M-Bl-R, HT- 
M-Bl-D, HT-M-Bl-C, HT-M-B2-R, HT-M-B2-D, HT-M-B2-C, HT-M-B3-R, HT-M-B3-D, 
HT-M-B3-C, HT-M-B4-R, HT-M-B4-D, HT-M-B4-C, HT-M-Cl-R, HT-M-Cl-D, HT-M- 
Cl-C, HT-M-C2-R, HT-M-C2-D, HT-M-C2-C, HT-M-C3-R, HT-M-C3-D, HT-M-C3-C, 
HT-M-C4-R, HT-M-C4-D, HT-M-C4-C, HT-M-D2-R, HT-M-D2-D, HT-M-D2-C, HT-M- 
D3-R, HT-M-D3-D, HT-M-D3-C, HT-M-D4-R, HT-M-D4cD, HT-M-D4-C, HT-M-OMl-R, 
HT-M-OMl-D, HT-M-OMl-C, HT-M-0M2-Il,(p f^ -0 M 2 ^H T -M -0M 2-C , HT-M-0M3-R, 
HT-M-0M3-D, HT-M-0M3-C, HT-M-lMl-R, HT-M-lMl-D, HT-M-lMl-C, HT-M-1M2-R, 
HT-M-1M2-D, HT-M-1M2-C, HT-M-2L1.5-R, HT-M-2L1.5-D, HT-M-2L1.5-C, HT-M- 
2L2.5-R, HT-M-2L2.5-D, HT-M-2L2.5-C, HT-M-2M1-R, HT-M-2M1-D, HT-M-2M1-C, 
HT-M-2M2-R, HT-M-2M2-D, HT-M-2M2-C, HT-M-2M3-R, HT-M-2M3-D, HT-M-2M3-C, 
HT-M-2R1.5-R, HT-M-2R1.5-D, HT-M-2R1.5-C, HT-M-2ia.5-R, HT-M-2R2.5-D, HT-M- 
2R2.5-C, HT-M-3L1.5-R, HT-M-3L1.5-D, HT-M-3L1.5-C, HT-M-3L2.5-R, HT-M-3L2.5-D, 
HT-M-3L2.5-C, HT-M-3M1-R, HT-M-3M1-D, HT-M-3M1-C, HT-M-3M2-R, HT-M-3M2- 
D, HT-M-3M2-C, HT-M-3M3-R, HT-M-3M3-D, HT-M-3M3-C, HT-M-3R1.5-R, HT-M- 
3R1.5-D, HT-M-3R1.5-C, HT-M-3R2.5-R, HT-M-3R2.5-D, HT-M-3R2.5-C, HT-M-4L1.5-R, 
HT-M-4L1.5-D, HT-M-4L1.5-C, HT-M-4L2.5-R, HT-M-4L2.5-D, HT-M-4L2.5-C, HT-M- 
4M1-R, HT-M-4M1-D, HT-M-4M1-C, HT-M-4M2-R, HT-M-4M2-D, HT-M-4M2-C, HT- 
M-4M3-R, HT-M-4M3-D, HT-M-4M3-C, HT-M-4R1.5-R, HT-M-4R1.5-D, HT-M-4R1.5-C, 
HT-M-4I^.5-R, HT-M-4P12.5-D, HT-M-4R2.5-C, HT-M-5M1-R, HT-M-5M1-D, HT-M- 
5M1-C, HT-M-5M2-R, HT-M-5M2-D, HT-M-5M2-C, HT-M-5M3-R, HT-M-5M3-D, HT- 
M-5M3-C, MT-S-W-R, MT-S-W-D, MT-S-W-C, MT-S-Al-R, MT-S-Al-D, MT-S-Al-C, 
MT-S-A1.5-R, MT-S-A1.5-D, MT-S-A1.5-C, MT-S-A2-R, MT-S-A2-D, MT-S-A2-C, MT- 
S-A2.5-R, MT-S-A2.5-D, MT-S-A2.5-C, MT-S-A3-R, MT-S-A3-D, MT-S-A3-C, MT-S- 
A3.5-R, MT-S-A3.5-D, MT-S-A3.5-C, MT-S-A4-R, MT-S-A4-D, MT-S-A4-C, MT-S-Bl-R, 
MT-S-Bl-D, MT-S-Bl-C, MT-S-B2-R, MT-S-B2-D, MT-S-B2-C, MT-S-B3-R, MT-S-B3-D, 
MT-S-B3-C, MT-S-B4-R, MT-S-B4-D, MT-S-B4-C, MT-S-Cl-R, MT-S-Cl-D, MT-S-Cl-C, 
MT-S-C2-R, MT-S-C2-D, MT-S-C2-C, MT-S-C3-R, MT-S-C3-D, MT-S-C3-C, MT-S-C4-R, 
MT-S-C4-D, MT-S-C4-C, MT-S-D2-R, MT-S-D2-D, MT-S-D2-C, MT-S-D3-R, MT-S-D3- 
D, MT-S-D3-C, MT-S-D4-R, MT-S-D4-D, MT-S-D4-C, MT-S-OMl-R, MT-S-OMl-D, MT- 
S-OMl-C, MT-S-0M2-R, MT-S-0M2-D, MT-S-0M2-C, MT-S-0M3-R, MT-S-0M3-D, MT- 
S-0M3-C, MT-S-lMl-R, MT-S-lMl-D, MT-S-lMl-C, MT-S-1M2-R, MT-S-1M2-D, MT- 
S-1M2-C, MT-S-2L1.5-R, MT-S-2L1.5-D, MT-S-2L1.5-C, MT-S-2L2.5-R, MT-S-2L2.5-D, 
MT-S-2L2.5-C, MT-S-2M1-R, MT-S-2M1-D, MT-S-2M1-C, MT-S-2M2-R, MT-S-2M2-D, 
MT-S-2M2-C, MT-S-2M3-R, MT-S-2M3-D, MT-S-2M3-C, MT-S-2R1.5-R, MT-S-2R1.5-D, 
MT-S-2R1.5-C, MT-S-2R2.5-R, MT-S-2R2.5-D, MT-S-2R2.5-C, MT-S-3L1.5-R, MT-S- 
3L1.5-D, MT-S-3L1.5-C, MT-S-3L2.5-R, MT-S-3L2.5-D, MT-S-3L2.5-C, MT-S-3M1-R,

10



3M1-IVMT-S-3M1-C, MT-S-3M2-R, MT-S-3M2-D, MT-S-3M2-C, MT-S-3M3-R, 
-3M3-D, MT-S-3M3-C, MT-S-3R1.5-R, MT-S-3R1.5-D, MT-S-3R1.5-C, MT-S- 

i-R, MT-S-3R2.5-D, MT-S-3R2.5-C, MT-S-4L1.5-R, MT-S-4L1.5-D, MT-S-4L1.5-C, 
-S-4L2.5-R, MT-S-4L2.5-D, MT-S-4L2.5-C, MT-S-4M1-R, MT-S-4M1-D, MT-S-4M1- 

V1T-S-4M2-R, MT-S-4M2-D, MT-S-4M2-C, MT-S-4M3-R, MT-S-4M3-D, MT-S-4M3-C, 
r-S-4R1.5-R, MT-S-4R1.5-D, MT-S-4R1.5-C, MT-S-4R2.5-R, MT-S-4R2.5-D, MT-S- 

Я2 5-C, MT-S-5M1-R, MT-S-5M1-D, MT-S-5M1-C, MT-S-5M2-R, MT-S-5M2-D, MT-S- 
M2-C, MT-S-5M3-R, MT-S-5M3-D, MT-S-5M3-C, MT-M-W-R, MT-M-W-D, MT-M-W- 

C, MT-M-Al-R, MT-M-Al-D, MT-M-Al-C, MT-M-A1.5-R, MT-M-A1.5-D, MT-M-A1.5- 
C, MT-M-A2-R, MT-M-A2-D, MT-M-A2-C, MT-M-A2.5-R, MT-M-A2.5-D, MT-M-A2.5-
C, MT-M-A3-R, MT-M-A3-D, MT-M-A3-C, MT-M-A3.5-R, MT-M-A3.5-D, MT-M-A3.5- 
c ’ MT-M-A4-R, MT-M-A4-D, MT-M-A4-C, MT-M-Bl-R, MT-M-Bl-D, MT-M-Bl-C, MT- 
M-B2-R, MT-M-B2-D, MT-M-B2-C, MT-M-B3-R, MT-M-B3-D, MT-M-B3-C, MT-M-B4- 
R, MT-M-B4-D, MT-M-B4-C, MT-M-Cl-R, MT-M-Cl-D, MT-M-Cl-C, MT-M-C2-R, MT- 
M-C2-D, MT-M-C2-C, MT-M-C3-R, MT-M-C3-D, MT-M-C3-C, MT-M-C4-R, MT-M-C4-
D, MT-M-C4-C, MT-M-D2-R, MT-M-D2-D, MT-M-D2-C, MT-M-D3-R, MT-M-D3-D, 
MT-M-D3-C, MT-M-D4-R, MT-M-D4-D, MT-M-D4-C, MT-M-OMl-R, MT-M-OMl-D, 
MT-M-OMl-C, MT-M-0M2-R, MT-M-0M2-D, MT-M-0M2-C, MT-M-0M3-R, MT-M-0M3- 
D, MT-M-0M3-C, MT-M-lMl-R, MT-M-lMl-D, MT-M-lMl-C, MT-M-1M2-R, MT-M- 
1M2-D, MT-M-1M2-C, MT-M-2L1.5-R, MT-M-2L1.5-D, MT-M-2L1.5-C, MT-M-2L2.5-R, 
MT-M-2L2.5-D, MT-M-2L2.5-C, MT-M-2M1-R, MT-M-2M1-D, MT-M-2M1-C, MT-M- 
2M2-R, MT-M-2M2-D, MT-M-2M2-C, MT-M-2M3-R, MT-M-2M3-D, MT-M-2M3-C, MT- 
M-2R1.5-R, MT-M-2R1.5-D, MT-M-2R1.5-C, MT-M-2R2.5-R, MT-M-2R2.5-D, MT-M- 
2R2.5-C, MT-M-3L1.5-R, MT-M-3L1.5-D, MT-M-3L1.5-C, MT-M-3L2.5-R, MT-M-3L2.5- 
D, MT-M-3L2.5-C, MT-M-3M1-R, MT-M-3M1-D, MT-M-3M1-C, MT-M-3M2-R, MT-M- 
3M2-D, MT-M-3M2-C, MT-M-3M3 -R, MT-M-3M3-D, MT-M-3M3-C, MT-M-3R1.5-R, 
MT-M-3R1.5-D, MT-M-3R1.5-C, MT-M-3R2.5-R, MT-M-3R2.5-D, MT-M-3R2.5-C, MT- 
M-4L1.5-R, MT-M-4L1.5-D, MT-M-4L1.5-C, MT-M-4L2.5-R, MT-M-4L2.5-D, MT-M- 
4L2.5-C, MT-M-4M1-R, MT-M-4M1-D, MT-M-4M1-C, MT-M-4M2-R, MT-M-4M2-D, 
MT-M-4M2-C, MT-M-4M3-R, MT-M-4M3-D, MT-M-4M3-C, MT-M-4R1.5-R, MT-M- 
4R1.5-D, MT-M-4R1.5-C, MT-M-4R2.5-R, MT-M-4R2.5-D, MT-M-4R2.5-C, MT-M-5M1- 
R, MT-M-5M1-D, MT-M-5M1-C, MT-M-5M2-R, MT-M-5M2-D, MT-M-5M2-C, MT-M- 
5M3-R, MT-M-5M3-D, MT-M-5M3-C, LT-S-W-R, LT-S-W-D, LT-S-W-C, LT-S-Al-R, 
LT-S-Al-D, LT-S-Al-C, LT-S-A1.5-R, LT-S-A1.5-D, LT-S-A1.5-C, LT-S-A2-R, LT-S-A2- 
D, LT-S-A2-C, LT-S-A2.5-R, LT-S-A2.5-D, LT-S-A2.5-C, LT-S-A3-R, LT-S-A3-D, LT-S- 
A3-C, LT-S-A3.5-I^ LT-S-A3.5-D, LT-S-A3.5-C, LT-S-A4-R, LT-S-A4-D, LT-S-A4-C, LT- 
S-Bl-R, LT-S-Bl-D, LT-S-Bl-C, LT-S-B2-R, LT-S-B2-D, LT-S-B2-C, LT-S-B3-R, LT-S- 
ВЗ-Д LT-S-B3-C, LT-S-B4-R, LT-S-B4-D, LT-S-B4-C, LT-S-Cl-R, LT-S-Cl-D, LT-S-Cl-C 
LT-S-C2-R, LT-S-C2-D, LT-S-C2-C, LT-S-C3-R, LT-S-C3-D, LT-S-C3-C, LT-S-C4-R, LT- ’ 
S-C4-D, LT-S-C4-C, LT-S-D2-R, LT-S-D2-D, LT-S-D2-C, LT-S-D3-R, LT-S-D3-D LT-S- 
D3-C, LT-S-D4-R, LT-S-D4-D, LT-S-D4-C, LT-S-OMl-R, LT-S-OMl-D, LT-S-OMbC LT- 
S-0M2-R, LT-S-0M2-D, LT-S-0M2-C, LT-S-0M3-R, LT-S-0M3-D, LT-S-0M3-C LT-S- 
IMl-R, LT-S-lMl-D, LT-S-lMl-C, LT-S-1M2-R, LT-S-1M2-D, LT-S-1M2-C LT-S-2L1 5-
p T̂ T LT-S-2L2.5-R, LT-S-2L2.5-D, LT-S-2L2.5-C, LT-S-2M1-
R, LT-S-2M1-D, LT-S-2M1-C, LT-S-2M2-R, LT-S-2M2-D, LT-S-2M2-C LT-S-2M3-R 
LT-S-2M3-D, LT-S-2M3-C, LT-S-2R1.5-R, LT-S-2R1.5-D, LT-S-2R1.5-C LT-S-2R2.5-R 
LT-S-2R2.5-D, LT-S-2R2.5-C, LT-S-3L1.5-R, LT-S-3L1.5-D, LT-S-3L1.5-C, LT-S-3L2.5-R



9 ^-n LT-S-3L2.5-C, LT-S-3M1-R, LT-S-3M1-D, LT-S-3M1-C, LT-S-3M2-R, LT- 
D LT S-3M2-C LT-S-3M3-R, LT-S-3M3-D, LT-S-3M3-C, LT-S-3R1.5-R, LT-S- 

n  T T S 3R1 5-C LT-S-3R2.5-R, LT-S-3R2.5-D, LT-S-3R2.5-C, LT-S-4L1.5-R, LT- 
I 5-D LT-S-4L1.5-C, LT-S-4L2.5-R, LT-S-4L2.5-D, LT-S-4L2.5-C, LT-S-4M1-R, LT- 

n  LT S-4M1-C LT-S-4M2-R, LT-S-4M2-D, LT-S-4M2-C, LT-S-4M3-R, LT-S-
LT-S-4R1.5-C, LT-S-4R2.5-R, LT-S-

9 5 D LT-S-4R2.5-C, LT-S-5M1-R, LT-S-5M1-D, LT-S-5M1-C, LT-S-5M2-R, 
n̂ -D  i s - 5 M 2 - C ,  LT-S-5M3-R, LT-S-5M3-D, LT-S-5M3-C, LT-M-W-R, LT-M-W-D,V M-W-C LT-M-Al-R, LT-M-Al-D, LT-M-Al-C, LT-M-A1.5-R, LT-M-A1.5-D, LT-M- 

A1 LT-M-A2-R, LT-M-A2-D, LT-M-A2-C, LT-M-A2.5-R, LT-M-A2.5-D, LT-M- 
A2 5-C LT-M-A3-R, LT-M-A3-D, LT-M-A3-C, LT-M-A3.5-R, LT-M-A3.5-D, LT-M- 
A3 5-c’ LT-M-A4-R, LT-M-A4-D, LT-M-A4-C, LT-M-Bl-R, LT-M-Bl-D, LT-M-Bl-Q 
LT-M-B2-R, LT-M-B2-D, LT-M-B2-C, LT-M-B3-R, LT-M-B3-D, LT-M-B3-C, LT-M-B4- 
R LT-M-B4-D, LT-M-B4-C, LT-M-Cl-R, LT-M-Cl-D, LT-M-Cl-C, LT-M-C2-R, LT-M- 
C2-D LT-M-C2-C, LT-M-C3-R, LT-M-C3-D, L1-M-C3-C, LT-M-C4-R, LT-M-C4-D 
M-C4-C LT-M-D2-R, LT-M-D2-D, LT-M-D2-C, LT-M-D3-R, LT-M-D3-D, LT-M-D3-C, 
LT-M-D4-R, LT-M-D4-D, LT-M-D4-C, LT-M-OMl-R, LT-M-OMl-D, LT-M-OMl-C, LT- 
M-0M2-R, LT-M-0M2-D, LT-M-0M2-C, LT-M-0M3-R, LT-M-0M3-D, LT-M-0M3-C, LT- 
M -lM l-R LT-M-lMl-D, LT-M-lMl-C, LT-M-1M2-R, LT-M-1M2-D, LT-M-1M2-C, LT- 
M -2U 5 W M - 2 L 1 .5  LT-M-2L1.5-C, LT-M-2L2.5-R, LT-M-2L2.5-D, ЬТ-М ДО.З-
C LT-M-2M1-R, LT-M-2M1-D, LT-M-2M1-C, LT-M-2M2-R, LT-M-2M2-D, LT-M-2M 
C LT-M-2M3-R, LT-M-2M3-D, LT-M-2M3-C, LT-M-2R1.5-R, LT-M-2R1.5-D, LT-M- 
2 R l . lc ,  LT-M 2R2.5-R, LT-M-2R2.5-D, LT-M-2R2.5-C, LT-M-3L1.5-R, LT-M-3L1.5-D, 
LT-M-3L1.5-C, LT-M-3L2.5-R, LT-M-3L2.5-D, LT-M-3L2.5-C, LT-M-3M1-R, LT-M- 
3M1-D LT-M-3M1-C, LT-M-3M2-R, LT-M-3M2-D, LT-M-3M2-C, LT-M-3M3-R, LT-M- 
3M3-d ’ LT-M-3M3-C, LT-M-3R1.5-R, LT-M-3R1.5-D, LT-M-3RL5-C, LT-M-3ia_5-R, 
LT-M-3R2.5-D, LT-M-3R2.5-C, LT-M-4L1.5-R, LT-M-4L1.5-D, LT-M-4LL5-C L T ^ -  
4L2 5-R LT-M-4L2.5-D, LT-M-4L2.5-C, LT-M-4M1-R, LT-M-4M1-D, LT-M-4M1-C, LT- 
M-4M2-R, LT-M-4M2-D, LT-M-4M2-C, LT-M-4M3-R, LT-M-4M3-D, LT-M-4M3-C LT- 
M-4R1.5-R, LT-M-4R1.5-D, LT-M-4R1.5-C, LT-M-4R2.5-R, LT-M-4R2.5-D, LT-M-4R2^5- 
C, LT-M-5M1-R, LT-M-5M1-D, LT-M-5M1-C, LT-M-5M2-R, LT-M-5M2-D, LT-M-5M2- 
C, LT-M-5M3-R, LT-M-5M3-D, LT-M-5M3-C.

4. Блок стеклокерамический на основе дисиликата лития для обработки в пресс-
системах в следующих исполнениях; л п с т л  т т а о ^ г ' т т
LT A1-D, LT А1-С, LT A2-D, LT А2-С, LT A3-D, LT АЗ-С, LT A3.5-D, LT А3.5-С, LT
aI d , LT А4-С, LT Bl-D, LT Bl-C, LT B2-D, LT B2-C, LT B3-D, LT B3-C, LT B4-D, LT 
B4-C,’ LT Cl-D, LT Cl-C, LT C2-D, LT C2-C, LT C3-D, LT C3-C, LT C4-D, LT C4-C LT 
D2-D LT D2-C, LT D3-D, LT D3-C, LT D4-D, LT D4-C, LT BLl-D, LT BLl-C, LT BL2- 
D LT BL2-C LT BL3-D, LT BL3-C, LT BL4-D, LT BL4-C, HT Al-D, HT Al-C, HT A2-D, 
HT A2-C HT A3-D, HT A3-C, HT A3.5-D, HT A3.5-C, HT A4-D, HT A4-C, HT Bl-D, HT 
b I c  HT B2-D HT B2-C, HT B3-D, HT B3-C, HT B4-D, HT B4-C, HT Cl-D, HT Cl-C, 
HT C2 D, HT C 2 ^ , HT C3-D, HT C3-C, HT C4-D, HT C4-C, HT D2-D, HT D2-C, HT D3- 
D, HT D3-C, HT D4-D, HT D4-C, HT BLl-D, HT BLl-C, HT BL2-D, HT BL2-C, HT Во - 
d ' HT BL3-C HT BL4-D, HT BL4-C, MO 0-D, MO 0-C, MO 1-D, MO 1-C, MO 2-D, MO 
5 c  L o  3-D,M ^ MO 4-D, MO4-C,HO 0-D,HO 0-C,HO 1-D,HO 1-C, HO 2-D,HO



/К стеклокерамический на основе дисиликата лития для CAD/CAM систем в 
/ющих исполнениях:
/А1-15-12-10, НТ VA2-15-12-10, НТ VA3-15-12-10, НТ VA3.5-15-12-10, НТ VA4- 

12-10, НТ VB1-15-12-10, НТ Vb2-15-12-10, НТ VB3-15-12-10, НТ VB4-15-12-10, НТ 
Л-15-12-10, НТ VC2-15-12-10, НТ VC3-15-12-10, НТ VC4-15-12-10, НТ VD2-15-12- 

J, НТ VD3-15-12-10, НТ VD4-15-12-10, НТ VA1-18-15-13, НТ VA2-18-15-13, НТ VA3- 
.8-15-13, НТ VA3.5-18-15-13, НТ VA4-18-15-13, НТ VB1-18-15-13, НТ VB2-18-15-13,

НТ VB3-18-15-13, НТ VB4-18-15-13, НТ VC1-18-15-13, НТ VC2-18-15-13, НТ VC3-18- 
15-13, НТ VC4-18-15-13, НТ VD2-18-15-13, НТ VD3-18-15-13, НТ VD4-18-15-13, НТ 
VA1-55-19-15, НТ VA2-55-19-15, НТ VA3-55-19-15, НТ VA3.5-15-12-10, НТ VA4-55- 
19-15, НТ VB1-55-19-15, НТ VB2-55-19-15, НТ VB3-55-19-15, НТ VB4-55-19-15, НТ 
VC1-55-19-15, НТ VC2-55-19-15, НТ VC3-55-19-15, НТ VC4-55-19-15, НТ VD2-55-19- 
15, НТ VD3-55-19-15, НТ VD4-55-19-15, LT VA1-15-12-10, LT VA2-15-12-10, LT VA3- 
15-12-10, LT VA3.5-15-12-10, LT VA4-15-12-10, LT VB1-15-12-10, LT VB2-15-12-10,
LT VB3-15-12-10, LT VB4-15-12-10, LT VC1-15-12-10, LT VC2-15-12-10, LT VC3-15- 
12-10, LT VC4-15-12-10, LT VD2-15-12-10, LT VD3-15-12-10, LT VD4-15-12-10, LT 
VA1-18-15-13, LT VA2-18-15-13, LT VA3-18-15-13, LT VA3.5-18-15-13, LT VA4-18-15- 
13, LT VB1-18-15-13, LT VB2-18-15-13, LT VB3-18-15-13, LT VB4-18-15-13, LT VC1-
18- 15-13, LT VC2-18-15-13, LT VC3-18-15-13, LT VC4-18-15-13, LT VD2-18-15-13, LT 
VD3-18-15-13, LT VD4-18-15-13, LT VA1-55-19-15, LT VA2-55-19-15, LT VA3-55-19-15, 
LT VA3.5-55-19-15, LT VA4-55-19-15, LT VB1-55-19-15, LT VB2-55-19-15, LT VB3-55-
19- 15, LT VB4-55-19-15, LT VC1-55-19-15, LT VC2-55-19-15, LT VC3-55-19-15, LT 
VC4-55-19-15, LT VD2-55-19-15, LT VD3-55-19-15, LT VD4-55-19-15, МО V0-15-12-10, 
МО V1-15-12-10, МО V2-15-12-10, МО V3-15-12-10, МО V4-15-12-10, МО V 0 -18-15- 
13, МО V1-18-15-13, МО V2-18-15-13, МО V3-18-15-13, МО V4-18-15-13, МО VO-55- 
19-15, МО V1-55-19-15, МО V2-55-19-15, МО V3-55-19-15, МО V4-55-19-15, НО V0- 
15-12-10, НО V1-15-12-10, НО V2-15-12-10. НО V0-18-15-13, НО V1-18-15-13, НО V2- 
18-15-13, НО V0-55-19-15, НО V1-55-19-15, НО V2-55-19-15.

Санитарная обработка.

Изделия поставляются нестерильными в упаковке завода-изготовителя.

Условия хранения и транспортировки.
Условия транспортирования: температура воздуха от 0°С до +40°С при относительной 
влажности от 10% до 90% (неконденсирующаяся) и атмосферном давлении 500 -  1060 
гПа.
Условия хранения: температура воздуха от 0°С до +40°С при относительной 
влажности от 10% до 90% (неконденсирующаяся) и атмосферном давлении 500 -  1060 
гПа.
Условия эксплуатации: температура воздуха от +0°С до +42°С при относительной 
влажности от 10% до 90% (неконденсирующаяся) и атмосферном давлении 500 -  1060 
гПа.
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ъ изделие в упаковке предприятия-изготовителя в сухом, чистом месте, вдали 
очников тепла и прямых солнечных лучей, при контролируемой температуре, 

хранения указан на этикетке каждого изделия.

Щл омендации врачу-специалисту.
/казания:

зделие предназначено для построения структуры зуба в процессе реставрационных 
абот в стоматологии. Из данных материалов при помощи резания изготавливаются

коронки или иные стоматологические формы для создания основы (ядра) конструкции,
а также виниры и декоративные компоненты.

Противопоказания:
Не выявлены.

Потенциальные осложнения:
Возможно развитие первичной аллергической реакции на компоненты материалов.

Меры предосторожности:
1. Изделие может использоваться только обученным персоналом. Изготовитель не 

несет никакой ответственности за любые опшбочные результаты, поскольку не 
контролирует правильность выполнения данных инструкций шт использования 
продукта по назначению. Таким образом, любые претензии о повреждениях 
ограничиваются исключительно коммерческой стоимостью напшх продуктов.

2. Убедитесь, что стоматолог получил всю необходимую информацию о 
правильном применении настоящего продукта.

3. Федеральный закон ограничивает продажу данного устройства стоматологом 
или по распоряжению стоматолога.

4. Избегайте ударов о твердые материалы, сдавливания или тряски.
5. Не применяйте на пациенте, если материал не прошел прокаливавие.
6. Изделие может использоваться только в стоматологии.
7. Используйте соответствующую маску, защищающую от мелкой пыли. 

Старайтесь избегать загрязнения возд)гха мелкой пьшью при использовании 
воздушного пистолета короткими циклами вместо продолжительного обдувания.

8. Во время механической обработки (шлифовка, распиливание/резка, сверление, 
фрезерование) всегда использ)пнте защитные очки.

Материалы (Информация о применении для медицинского работника)
Изделие и упаковка изделия не содержит латекса и поливинилхлорида (ПВХ).
Ограничений по совместимости материалов нет.

Указания по применению
Слитой циркониевый белый 
Инструкции по применению:
1. Закрепите слиток в специальном зажимном устройстве.
2. Начните процесс фрезерования.
3. Удалите сточенный каркас с заготовки и вьшолните предварительную обработку алмазным диском.
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дте пыль с каркаса с помощью воздушного пистолета.
те каркас окрашивающей жидкостью, окончательно высушите каркас под инфракрасной 

й (см руководство окрашивающей жидкости), 
местите в печь.
ыберите программу прокаливания и запустите процесс прокаливания (см. инструкции по

каливанию).
Тосле того, как температура печи опустится до комнатной температуры, вытапщте прокаленный 

ркас из печи. с- „ т-
Проверьте каркас на рабочей модели для установки и припасовки. Если необходимо выполните 

хшифовку и полировку.
10 Используйте пескоструйный аппарат с алюминиевой дробью диаметром 50 микрон под 
давлением 2-2,5 бар. Очистите каркас с помощью кисти и воды. Очистка паром запрещена.
11 Теперь каркас готов к облицовке, выберите керамику и заглазируйте для завершения реставрации.
1 2  Теперь реставрация готова для примерки.

Инструкции по прокаливанию:

I Коронки 600 1450-1550 1-2 Естественное
I Мосты 300 1450-1550 1-3 охлаждение

Блок стеклокерамический на основе дисиликата лития для обработки в пресс- 
системах
Инструкции по применению:
1. Закрепите восковую модель на круглом основании для заливки.
2. Осторожно наденьте силиконовое кольцо на круглое основание.
3. Возьмите определенное количество заливочного материала.
4. Добавьте определенное количество жидкости, смешайте под вакуумом.
5. Осторожно поместите смешанный материал в силиконовое кольцо.
6. Дайте остыть естественным образом.
7. После застывания поместите кольцо в муфельную печь. Мшшмальное время выдержки кольца при 
конечной температуре 850°С должно быть 60 минут.
8. Вытащите заливочное кольцо из печи сразу же после предварительного нагрева. Поместите пресс- 
заготовку в горячее заливочное кольцо. Затем поместите плунжер, который бьш покрыт сепаратором, 
в горячее заливочное кольцо. Запустите необходимую программу.
9. После охлаждения аккуратно вытащите коронку из заливочного материала с помощью ножа для 
гипса и обработайте коронку пескоструйкой.
Слиток циркониевый с предварительным тонированием
Инструкции по применению:
1. Закрепите циркониевую заготовку (колпачок) в специальном зажимном устройстве.
2. Начните процесс фрезерования.
3. Удалите сточенную коронку или мост с заготовки и выполните предварительную обработку 
алмазньЕИ диском.
4. Удалите пыль с коронки или моста с помощью воздушного пистолета.
5. Покрасьте коронку или мост окрашивающей жидкостью, окончательно высушите каркас под 
инфракрасной лампой (см. руководство окрашивающей жидкости).
6. Поместите в печь.
7. Выберите программу прокаливания и запустите процесс прокаливания (см. инструкции по 
прокаливанию).
8. После того, как температура печи опустится до комнатной температуры, вытащите прокаленную 
коронку или мост из печи.
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рьте коронку или мост на рабочей модели для установки и припасовки. Если необходимо 
гге шлифовку и полировку.

/стите с помощью кисти и воды. Очистка паром запрещена.
.‘лазируйте для заверщения реставрации, 

шерь реставрация готова для примерки.

струкции по прокаливанию:

Коронки 600 1450-1550 1-2 Естественное
Мосты 300 1450-1550 1-3 охлаждение

Блок стеклокерамический на основе дисиликата лития для CAD/CAM систем

Инструкции по применению:
1. Выполните фрезерование реставрации из зубного стеклокерамического блока на основе 
дисиликата лития (CAD/CAM) с помощью машины CAD/CAM.
2. Устраните шероховатости в местах крепления и отшлифуйте реставрацию.
3. Заполните реставрацию мастикой, в мастику вставьте иголку.
4. Покрасьте реставрацию в имеющиеся оттенки с помощью окрасочных материалов.
5. Вьшолните глазирование реставрации с помощью имеющихся материалов.
6. Поместите реставрацию в центр лотка для обжига.
7. Выполните процесс кристаллизации при температуре 840-850°С. Процесс кристаллизации 
занимает приблизительно 30 минут.
8. После охлаждения вытащите реставрацию из вспомогательной огнеупорной пасты.
9. Очистку реставрации следует проводить с помощью ультразвука в водяной бане.
Слиток циркониевый для эстетической реставрации
Инструкции по применению:
1. Закрепите циркониевую заготовку (колпачок) в специальном зажимном устройстве.
2. Начните процесс фрезерования.
3. Удалите сточенный каркас с заготовки и вьшолните предварительную обработку алмазным диском.
4. Удалите пыль с каркаса с помощью воздушного пистолета.
5. По1фасьте каркас окрашивающей жидкостью, окончательно высушите каркас под инфракрасной 
лампой (см. руководство окрашивающей жидкости).
6. Поместите в печь.
7. Выберите программу прокаливания и запустите процесс прокаливания (см. инструкции по 
прокаливанию).
8. После того, как температура печи опустится до комнатной температуры, вытащите прокаленный 
каркас из печи.
9. Проверьте каркас на рабочей модели для установки и припасовки. Если необходимо выполните 
шлифовку и полировку.
10. Используйте пескоструйный аппарат с алюминиевой дробью диаметром 50 микрон под 
давлением 2-2,5 бар. Очистите каркас с помощью кисти и воды. Очистка паром запрещена.
11. Теперь каркас готов к облицовке, выберите керамику и заглазируйте для завершения реставрации.
12. Теперь реставрация готова для примерки.

Инструкции по прокаливанию:



юнки 600 1450-1550 1-2 Естественное
,осты 300 1450-1550 1-3 охлаждение

яический ремонт и обслуживание.
я1Ическому ремонту и обслуживанию не подлежит. Изделие предназначено только 

я  однократного применения.

Иаркировка изделия.
Картонная коробка с пенополртуретановой подложкой:

Рисунок — Фото изделия в упаковке 

Количество слитков/блоков в коробке;
1. Для циркониевой стеклокерамики - от 1 до 12, размер коробки 165*130*45 и 
200*200*200 мм в зависимости от габаритных размеров заказанного изделия 
(допустимое отклонение ±5%)
2. Для стеклокерамики на основе дисиликата лития -  от 4 до 10, размер коробки 
145*60*35 и 200*200*200 мм в зависимости от габаритных размеров заказанного 
изделия (допустимое отклонение ±5%).
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Рисунок -  Макет маркировки изделия

Маркировка содержит следующую информацию:
• Наименование
• Артикул
• Кол-во в упаковке
• Код изделия
• Лот
• Дата изготовления
• Срок годности
• Сведения о компании-производителе
• Сведения об уполномоченном представителе на территории ЕС
• Маркировка знаком соответствия СЕ
• Символ «запрет повторного применения»
• Символ «применять с осторожностью»

Сведения об утилизации
Утилизацию изделия проводить в соответствии с СанПиН 2.1.7.2790-10 для отходов 
класса Б (эпидемиологически опасные отходы). После аппаратных способов 
обеззараживания с применением физических методов и изменения внешнего вида 
отходов, исключающего возможность их повторного применения, отходы классов Б 
могут накапливаться, временно храниться, транспортироваться, уничтожаться и 
захораниваться совместно с отходами класса А (эпидемиологически безопасные 
отходы, по составу приближенные к ТБО). Упаковка обеззараженных медицинских 
отходов классов Б должна иметь маркировку, свидетельствующую о проведенном 
обеззараживании отходов.

Гарантии

Гарантийный срок хранения для изделий «Слиток циркониевый белый», «Слиток 
циркониевый с предварительным тонированием», «Слиток циркониевый для
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ческой реставрации» -  5 лет.
^тгийный срок хранения для изделий «Блок стеклокерамический на основе

/  ^^иката лития д м  обработки в пресс-системах» и «Блок стеклокерамический на 
ове дисиликата лития для CAD/CAM систем» -  10 лет.

зделие предназначено для долговременного использования, изделие может быть 
/  iMCHCHO в случае необходимости по решению врача-специалиста.

Адрес для приема рекламаций:
о б щ е с т в о  с  о г р а н и ч е н н о й  о т в е т с т в е н н о с т ь ю  "Элмас" (ООО “Элмас”) 
Юридический адрес: 141190, г. Фрязино, Заводской пр-д д. 4, 
фактический адрес:107023, г.Москва, ул.Семеновская Б., д.40, стр.2а, оф.103 
ИНН 5052001759, КПП 505201001, ОКНО 31848333

Производитель:
Liaoning Upcera Со., Ltd. («Ляонин Апсера Ко., Лтд»), Китай.
No.122, Xianghuai Road, Economic Development Zone, Benxi City, 117004, Liaoning
Province, China.

i
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Российская Федерация 
Г ород Москва.

Двадцать четвёртого июля две тысячи семнадцатого года.

Я, Ростова Елена Николаевна, нотариус города Москвы, свидетельствую верность 
копии с представленного мне документа.

Зарегистрировано в реестре: № 6-1308

Взыскано государственной пошлины (по тарифу): 260 руб. 00 коп.

Уплачено за оказание услуг правового и технического характера: 1 300 руб. 00 коп.

Е. Н. Ростова

Всего прошито, 
пронумеровано и 

уатью


