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Декларация «Коленные имплантаты ACS». Сертификат № 13222DE4 И 160322 (К пункту 1 «Коленные компоненты 
ACS» приложения к заявлению)

Коленные компоненты ACS:
ACS компонент бедренной кости цементной фиксации; ACS LD компонент бедренной кости цементной 
фиксации; ACS SC компонент бедренной кости цементной фиксации; ACS LS компонент бедренной кости 
цементной фиксации; ACS LD PS (Заднестабилизированный) компонент бедренной кости цементной 
фиксации; ACS PS (Заднестабилизированный) компонент бедренной кости цементной фиксации; ACS МВ 
(Для подвижного полиэтиленового вкладыша) компонент большеберцовой кости цементной фиксации; ACS 
LD MB (Для подвижного полиэтиленового вкладыша) компонент большеберцовой кости цементной фиксации; 
ACS МВ (Для подвижного полиэтиленового вкладыша) компонент большеберцовой кости базовый цементной 
фиксации; ACS LD MB (Для подвижного полиэтиленового вкладыша) компонент большеберцовой кости 
базовый цементной фиксации; ACS МВ SC компонент большеберцовой кости цементной фиксации; ACS FB 
(Для фиксированного полиэтиленового вкладыша) компонент большеберцовой кости цементной фиксации; ACS 
LD FB (Для фиксированного полиэтиленового вкладыша) компонент большеберцовой кости цементной 
фиксации; ACS SC бедренный спейсер задний; ACS SC бедренный спейсер дистальный, левый 
латеральный/правый медиальный; ACS SC бедренный спейсер дистальный, правый латеральный/левый 
медиальный; ACS МВ SC большеберцовый спейсер, левый латеральный-правый медиальный; ACS МВ SC 
большеберцовый спейсер, правый латеральный -  левый медиальный; ACS МВ большеберцовый спейсер; ACS 
FB большеберцовый спейсер медиальный; ACS FB большеберцовый спейсер латеральный; ACS 
удлинительная ножка; ACS LD удлинительная ножка; ACS удлинительная ножка с наружным конусом; ACS 
LD удлинительная ножка с наружным конусом; ACS ножка; ACS офсетная ножка 2,5 мм; ACS МВ 
полиэтиленовый вкладыш; ACS МВ NC полиэтиленовый вкладыш; ACS МВ полиэтиленовый вкладыш DD; 
ACS МВ PS полиэтиленовый вкладыш, гиперфлекс, заднестабилизированный; ACS МВ SC полиэтиленовый 
вкладыш, гиперфлекс; ACS FB полиэтиленовый вкладыш, гиперфлекс; ACS FB полиэтиленовый вкладыш; 
ACS® FB PS полиэтиленовый вкладыш, гиперфлекс, заднестабилизированный; ACS FB полиэтиленовый 
вкладыш ультра; ACS FB SC полиэтиленовый вкладыш; ACS FB полиэтиленовый вкладыш implacross Е; 
ACS FB полиэтиленовый вкладыш, гиперфлекс implacross Е; ACS FB PS полиэтиленовый вкладыш, 
гиперфлекс, заднестабилизированный, implacross Е; ACS FB полиэтиленовый вкладыш ультра implacross Е; 
ACS FB SC полиэтиленовый вкладыш implacross Е; ACS полиэтиленовая коленная чашечка цементной 
фиксации; ACS полиэтиленовая коленная чашечка цементной фиксации implacross Е; EPORE метафизарный 
компонент большеберцовой кости для ACS FB; EPORE метафизарный компонент бедренной кости для GenuX 
МК; EPORE метафизарный компонент бедренной кости ACS SC; EPORE метафизарный компонент 
большеберцовой кости + 5 мм



ACS компонент бедренной кости цементной Фиксации

Материал изготовления: СоСгМо (Кобальт-Хром-Молибден) - сплав по ДИН ИСО 5832/4 с покрытием TiN
(нитрид титана) - Кобальт-хром-молибденовый сплав марки СоСгМо, производства фирмы «CANNON-MUSKEGON 
Corporation» (США) следующего состава: кобальт - 64,7%, хром - 27% молибден - 5% никель - 0,8% железо - 0,8%, 
углерод - 0,3% марганец - 0,7% кремний - 0,7%; покрытый сплавом марки TIN, производства фирмы «DOT» GmbH 
(Германия) следующего состава: нитрид титана - 50% и титан - 50%



ACS LD компонент бедренной кости цементной Фиксации

Материал нзготовлсния: СоСгМо (Кобальт-Хром-Молибден) - сплав по ДИН ИСО 5832/4 - Кобальт-хром-
молибденовый сплав марки СоСгМо, производства фирмы «CANNON-MUSKEGON Corporation» (США) следующего 
состава: кобальт - 64,7%, хром - 27%, молибден - 5%, никель - 0,8%, железо - 0,8%, углерод - 0,3%, марганец - 0,7%, 
кремний - 0,7%



ACS SC компонент бедренной кости цементной Фиксации

Материал изготовления; СоСгМо (Кобальт-Хром-Молибден) - сплав по ДИН ИСО 5832/4 с покрытием TiN
(нитрид титана) - Кобальт-хром-молибденовый сплав марки СоСгМо, производства фирмы «CANNON-MUSKEGON 
Corporation» (США) следующего состава: кобальт - 64,7%, хром - 27%, молибден - 5%, никель - 0,8%, железо - 0,8%, 
углерод - 0,3%, марганец - 0,7%, кремний - 0,7%; покрытый сплавом марки TIN, производства фирмы «DOT» GmbH 
(Г е р м а н и я )  следующего состава: нитрид титана - 50% и титан - 50%



ACS LS компонент бедренной кости цементной фиксации

Материал итготовления: СоСгМо (Кобальт-Хром-Молибден) - сплав по ДИН ИСО 5832/4 с покрытием TiN
(нитрид титана) - Кобальт-хром-молибденовый сплав марки СоСгМо, производства фирмы «CANNON-MUSKEGON 
Corporation» (США) следующего состава: кобальт - 64,7%, хром - 27%, молибден - 5%, никель - 0,8% железо - 0,8%, 
углерод - 0,3% марганец - 0,7% кремний - 0,7%; покрытый сплавом марки TTN, производства фирмы «DOT» GmbH 
(Германия) следующего состава: нитрид титана - 50% и титан - 50%



ACS LD PS Паднестабилизированный) компонент бедренной кости цементной фиксации

Материал изготовления: СоСгМо (Кобальт-Хром-Молибден) - сплав по ДИН ИСО 5832/4 - Кобальт-хром-
молибденовый сплав марки СоСгМо, производства фирмы «CANNON-MUSKEGON Corporation» (США) следующего 
состава: кобальт - 64,7%, хром - 27%, молибден - 5%, никель - 0,8%, железо - 0,8%, углерод - 0,3%, марганец - 0,7%, 
кремний - 0,7%



ACS PS ('1аднестабили?ированный^ компонент бедренной кости цементной фиксации

Материал изготовления: СоСгМо (Кобальт-Хром-Молибден) - сплав по ДИН ИСО S832/4 с покрытием TiN
(нитрид титана) - Кобальт-хром-молибденовый сплав марки СоСгМо, производства фирмы «CANNON-MUSKEGON 
Corporation» (США) следующего состава: кобальт - 64,7%, хром - 27%, молибден - 5%, никель - 0,8%, железо - 0,8%, 
углерод - 0,3%, марганец - 0,7%, кремний - 0,7%; покрытый сплавом марки TIN, производства фирмы «DOT» GmbH 
(Германия) следующего состава: нитрид титана - 50% и титан - 50%



ACS MB ГДля подвижного полиэтиленового вкладыша^ компонент большеберцовой кости цементной Фиксации

Ж

Материал изготовления: СоСгМо (Кобальт-Хром-Молибден) - сплав по ДИН ИСО 5832/4 с покрытием TiN
(нитрид титана) - Кобальт-хром-молибденовый сплав марки СоСгМо, производства фирмы «CANNON-MUSKEGON 
Corporation» (США) следующего состава: кобальт - 64,7%, хром - 27%, молибден - 5%, никель - 0,8%, железо - 0,8%, 
углерод - 0,3%, марганец - 0,7% кремний - 0,7%; покрытый сплавом марки TIN, производства фирмы «DOT» GmbH 
(Германия) следующего состава; нитрид титана - 50% и титан - 50%

10



ACS LD MB <Лля подвижного полиэтиленового вкладыша) компонент большеберцовой кости цементной
Фиксации

Материал изготовления: СоСгМо (Кобальт-Хром-Молибден) - сплав по ДИН ИСО 5832/4 - Кобальт-хром-
молибденовый сплав марки СоСгМо, производства фирмы «CANNON-MUSKEGON Corporation» (США) следующего 
состава: кобальт - 64,7%, хром - 27%, молибден - 5%, никель - 0,8%, железо - 0,8%, углерод - 0,3%, марганец - 0,7%, 
кремний - 0,7%
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ACS MB (Для подвижного полиэтиленового вкладыша^ компонент большеберцовой кости базовый цементной
биксации

Материал изготовления: СоСгМо (Кобальт-Хром-Молибден) - сплав по ДИН ИСО 5832/4 с покрытием TiN
(нитрид титана) - Кобальт-хром-молибденовый сплав марки СоСгМо, производства фирмы «CANNON-MUSKEGON 
Corporation» (США) следующего состава; кобальт - 64,7%, хром - 27%, молибден - 5%, никель - 0.8%. железо - 0,8%, 
углерод - 0,3%, марганец - 0,7%, кремний - 0,7%; покрытый сплавом марки TIN, производства фирмы «DOT» GmbH 
(Германия) следующего состава: нитрид титана - 50% и титан - 50%
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ACS LD MB (Шля подвижного полиэтиленового вкладыша) компонент большеберцовой кости баювый
цементной Фиксации

Материал итготовлення: СоСгМо (Кобальт-Хром-Молибден) - сплав по ДИН ИСО 5832/4 - Кобальт-хром-
молибденовый сплав марки СоСгМо, производства фирмы «CANNON-MUSKEGON Corporation» (США) следующего 
состава: кобальт - 64,7%, хром - 27%, молибден - 5%, никель - 0,8%, железо - 0,8%, углерод - 0,3%, марганец - 0,7%, 
кремний - 0,7%
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ACS MB SC компонент большеберцовой кости цементной Фиксации

Материал изготовления: СоСгМо (Кобальт-Хром-Молибден) - сплав по ДИН ИСО 5832/4 с покрытием TiN
(нитрид титана) - Кобальт-хром-молибденовый сплав марки СоСгМо, производства фирмы «CANNON-MUSKEGON 
Corporation» (США) следующего состава; кобальт - 64,7%, хром - 27%, молибден - 5%, никель - 0,8%, железо - 0,8%, 
углерод - 0,3%, марганец - 0,7%, кремний - 0,7%; покрытый еплавом марки TIN, производства фирмы «ПОТ» GmbH 
(Германия) следующего состава: нитрид титана - 50% и титан - 50%
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ACS FB ГДля Фиксированного полиэтиленового вкладыша> компонент большеберцовой кости цементной
Фиксации

Материал изготовления: СоСгМо (Кобальт-Хром-Молибден) - сплав по ДИН ИСО 5832/4 с покрытием TiN
(нитрид титана) - Кобальт-хром-молибденовый сплав марки СоСгМо, производства фирмы «CANNON-MUSKEGON 
Corporation» (США) следующего состава: кобальт - 64,7%, хром - 27%, молибден - 5%. никель - 0.8%. железо - 0,8%, 
углерод - 0,3% марганец - 0,7% кремний - 0,7%; покрытый сплавом марки TIN, производства фирмы «DOT» GmbH 
(Германия) следующего состава: нитрид титана - 50% и титан - 50%
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ACS LD FB fJLiH Фиксированного пoлиэтил^нoвoгo вкладыша) компонент большеберцовой кости цементной
Фиксации

Материал изготовления: СоСгМо (Кобальт-Хром-Молибден) - сплав по ДИН ИСО 5832/4 - Кобальт-хром-
молибденовый сплав марки СоСгМо, производства фирмы «CANNON-MUSKEGON Corporation» (США) следующего 
состава: кобальт - 64,7%, хром - 27%, молибден - 5%. никель - 0,8%, железо - 0,8%, углерод - 0,3%, марганец - 0,7%, 
кремний - 0,7%
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ACS SC бедренный спейсео задний

Материал изготовления; TiA16V4 (Титан-Алюминий-Ванадий) - сплав по ДИН ИСО 5832/3 - Титан-алюминиевый 
сплав марки TiAIV, производства фирмы «Zapp Precision Metals» GmbH (Германия) следующего состава: алюминий - 
6%, ванадий - 4%, железо - 0,2%, углерод - 0,08%, азот - 0,05%, водород - 0,0015%, кислород - 0,2%, титан 89,4685%
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ACS SC бедренный спейсео дистальный, левый латеральиый/правый медиальный

Материал изготовления: TiA16V4 (Титан-Алюминий-Ванадий) - сплав по ДИН ИСО 5832/3 - Титан-алюминиевый 
сплав марки TiAIV, производства фирмы «Zapp Precision Metals» GmbH (Германия) следующего состава: алюминий - 
6%, ванадий - 4%, железо - 0,2%, углерод - 0,08%, азот - 0,05%, водород - 0,0015%, кислород - 0,2%, титан 89,4685%
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ACS SC бедренный спейсео дистальный, правый латепальный/лсвый медиальный

Материал изготовления: TiA16V4 (Титан-Алюминий-Ванадий) - сплав по ДИН ИСО 5832/3 - Титан-алюминиевый 
сплав марки TiAlV, производства фирмы «Zapp Precision Metals» GmbH (Германия) следующего еоетава: алюминий - 
6%, ванадий - 4%, железо - 0,2%, углерод - 0,08%, азот - 0,05%, водород - 0,0015%, кислород - 0,2%, титан 89,4685%
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ACS MB SC большеберцовый спейсео. левый латеральный—правый медиальный

Материал изготовления: TiA16V4 (Титан-Алюминий-Ванадий) - сплав по ДИН ИСО 5832/3 - Титан-алюминиевый 
сплав марки TiAlV, производства фирмы «Zapp Precision Metals» GmbH (Германия) следующего соетава: алюминий - 
6%, ванадий - 4%, железо - 0,2%, углерод - 0,08%, азот - 0,05%, водород - 0,0015%, кислород - 0,2%, титан 89,4685%
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ACS MB SC большеберцовый спейсер. правый л«теральный-лсвый медиальный

Материал изготовления: TiA16V4 (Титан-Алюминий-Ванадий) - сплав по ДИН ИСО 5832/3 - Титан-алюминиевый 
сплав марки TiAIV, производства фирмы «Zapp Precision Metals» GmbH (Германия) следующего состава: алюминий - 
6%, ванадий - 4%, железо - 0,2%, углерод - 0,08%, азот - 0,05%, водород - 0,0015%, кислород - 0,2% титан 89,4685%
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ACS MB большеберцовый спейсеп

Материал изготовления; TiA16V4 (Титан-Алюминий-Ванадий) - сплав по ДИН ИСО 5832/3 - Титан-алюминиевый 
сплав марки TiAIV, производства фирмы «Zapp Precision Metals» GmbH (Германия) следующего состава: алюминий - 
6%, ванадий - 4%, железо - 0,2%, углерод - 0,08%, азот - 0,05%, водород - 0,0015%, киелород - 0,2%, титан 89,4685%
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ACS FB большеберцовый спсйсср медиальный

Материал изготовления; TiA16V4 (Титан-Алюминий-Ванадий) - сплав по ДИН ИСО 5832/3 - Титан-алюминиевый 
сплав марки TiAIV, производства фирмы «Zapp Precision Metals» GmbH (Германия) следующего состава: алюминий - 
6%, ванадий - 4%, железо - 0,2%, углерод - 0,08%, азот - 0,05%, водород - 0,0015%, кислород - 0,2%, титан 89,4685%

23



ACS FB большеберцовый спейссп латеральный

Материал изготовления: TiA16V4 (Титан-Алюминий-Ванадий) - сплав по ДИН ИСО 5832/3 - Титан-алюминиевый 
сплав марки TiAlV, производства фирмы «Zapp Precision Metals» GmbH (Германия) следующего состава: алюминий - 
6%, ванадий - 4%, железо - 0,2%, углерод - 0,08%, азот - 0,05%, водород - 0,0015%, кислород - 0,2%, титан 89,4685%
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ACS удлинительная ножка

Материал изготовления: TiA16V4 (Титан-Алюминий-Ванадий) - сплав по ДИН ИСО 5832/3 с покрытием TiN 
(нитрид титана) - Титан-алюминиевый сплав марки TiA16V4, производства фирмы «Zapp Precision Metals» GmbH 
(Германия) следующего состава: алюминий - 6%, ванадий - 4%, железо - 0,2%, углерод - 0,08%, азот - 0,05%, водород - 
0,0015%, кислород - 0,2%, титан - 89,4685%; покрытый нитридом титана марки TiN, производства фирмы «DOT» GmbH 
(Германия)
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ACS LD удлинительная ножка

Материал итготовлення: TiA16V4 (Титан-Алюминий-Ванадий) - сплав по ДИН ИСО 5832/3 - Титан-алюминиевый 
сплав марки TiAlV, производства фирмы «Zapp Precision Metals» GmbH (Германия) следующего состава: алюминий - 
6%, ванадий - 4%, железо - 0,2%, углерод - 0,08%, азот - 0,05%. водород - 0,0015%, кислород - 0,2%, титан 89,4685%
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ACS удлинительная ножка с наружным конусом

Материал изготовления: TiA16V4 (Титан-Алюминий-Ванадий) - сплав по ДИН ИСО 5832/3 с покрытием TfN 
(нитрид титана) - Титан-алюминиевый сплав марки TiA16V4, производства фирмы «Zapp Precision Metals» GmbH 
(Германия) следующего состава: алюминий - 6%, ванадий - 4%, железо - 0,2%, углерод - 0,08%, азот - 0,05%, водород - 
0,0015%, кислород - 0,2%, титан - 89,4685%; покрытый нитридом титана марки TiN, производства фирмы «DOT» GmbH 
(Германия)

27



ACS LD удлинительная ножка с наружным конусом

Материал изготовления: TiA16V4 (Титан-Алюминий-Ванадий) - сплав по ДИН ИСО 5832/3 - Титан-алюминиевый 
сплав марки TiAlV, производства фирмы «Zapp Precision Metals» GmbH (Германия) следующего еостава: алюминий - 
6%, ванадий - 4%, железо - 0,2%, углерод - 0,08%, азот - 0,05%. водород - 0,0015%, кислород - 0,2%, титан 89,4685%
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ACS ножка

Материал изготовления: TiA16V4 (Титан-Алюминий-Ванадий) - сплав по ДИН ИСО 5832/3 - Титан-алюминиевый 
сплав марки TiAlV, производства фирмы «Zapp Precision Metals» GmbH (Германия) следующего состава: алюминий - 
6%, ванадий - 4%, железо - 0,2%, углерод - 0,08%, азот - 0,05%, водород - 0,0015%, кислород - 0,2% титан 89,4685%
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ACS офсетная ножка 2.5 мм

Материал изготовления: TiA16V4 (Титан-Алюминий-Ванадий) - сплав по ДИН ИСО 5832/3 - Титан-алюминиевый 
сплав марки TiAlV, производства фирмы «Zapp Precision Metals» GmbH (Германия) следующего состава: алюминий - 
6%, ванадий - 4%, железо - 0,2%, углерод - 0,08%, азот - 0,05%, водород - 0,0015%, кислород - 0,2%, титан 89,4685%
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ACS МВ полиэтиленовый вкладыш

Материал изготовления: Полиэтилен ультравысокомолекулярный UHMWPE по ДИН ИСО 5834/2 - Полиэтилен марки 
UHMWPE, производства фирмы «QUADRANT» (Бельгия).
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ACS MB NC полиэтиленовый вкладыш

Материал изготовления: Полиэтилен высокомолекулярный UHMWPE по ДИН ИСО 5834/2 
UHMWPE, производства фирмы «QUADRANT» (Бельгия)

Полиэтилен марки
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ACS MB полиэтиленовый вкладыш DD

Материал изготовления: Полиэтилен высокомолекулярный UHMWPE по ДИН ИСО 5834/2 - Полиэтилен марки 
UHMWPE, производства фирмы «QUADRANT» (Бельгия)
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ACS MB PS полиэтиленовый вкладыш, гипсрфлекс. ааднестабилизированный

Материал изготовления: Полиэтилен высокомолекулярный UHMWPE по ДИН ИСО 5834/2 - Полиэтилен марки 
UHMWPE, производства фирмы «QUADRANT» (Бельгия)
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ACS МВ SC полиэтиленовый вкладыш, гипсрфлекс

Материал изготовления: Полиэтилен высокомолекулярный UHMWPE по ДИН ИСО 5834/2 - Полиэтилен марки 
UHMWPE, производства фирмы «QUADRANT» (Бельгия)

35



ACS FB полиэтиленовый вкладыш, гиперфлекс

Материал итготовления: Полиэтилен высокомолекулярный UHMWPE по ДИН ИСО 5834/2 - Полиэтилен марки 
UHMWPE, производства фирмы «QUADRANT» (Бельгия)
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ACS FB полиэтиленовый вкладыш

Материал изготовления: Полиэтилен высокомолекулярный UHMWPE по ДИН ИСО 5834/2 - Полиэтилен марки 
UHMWPE, производства фирмы «QUADRANT» (Бельгия)
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ACS FB PS полиэтиленовый вкладыш, гиперфлскс. заднестабилизированный

Материал изготовления: Полиэтилен высокомолекулярный UHMWPE по ДИН ИСО 5834/2 - Полиэтилен марки 
UHMWPE, производства фирмы «QUADRANT» (Бельгая)
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ACS FB полиэтиленовый вкладыш ультра

Материал изготовления: Полиэтилен высокомолекулярный UHMWPE по ДИН ИСО 5834/2 - Полиэтилен марки 
UHMWPE, производства фирмы «QUADRANT» (Бельгия)
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ACS FB SC полиэтиленовый вкладыш

Материал изготовления: Полиэтилен высокомолекулярный UHMWPE по ДИН ИСО 5834/2 - Полиэтилен марки 
UHMWPE, производства фирмы «QUADRANT» (Бельгия)
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ACS FB полиэтиленовый вкладыш imolacross E

Материал изготовления: Полиэтилен ультравысокомолекулярный UHMWPE по ДИН ИСО 5834/2 поперечношитый, с 
витамином Е - Полиэтилен марки UHMWPE, производства фирмы «QUADRANT» (Бельгия)
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ACS FB полиэтиленовый вкладыш. гипеоФлекс implacross Е

Материал изготовления: Полиэтилен ультравысокомолекулярный UHMWPE по ДИН ИСО 5834/2 поперечношитый, с 
витамином Е - Полиэтилен марки UHMWPE, производства фирмы «QUADRANT» (Бельгия)
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ACS FB PS полиэтиленовый вкладыш. гипеоФлекс. заднестабилидированиый. implacross Е

Материал изготовления: Полиэтилен ультравысокомолекулярный UHMWPE по ДИН ИСО 5834/2 поперечношитый, с 
витамином Е - Полиэтилен марки UHMWPE, производства фирмы «QUADRANT» (Бельгия)
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ACS FB полиэтиленовый вкладыш ультра implacross Е

Материал изготовления: Полиэтилен ультравысокомолекулярный UHMWPE по ДИН ИСО 5834/2 поперечношитый, с 
витамином Е - Полиэтилен марки UHMWPE, производства фирмы «QUADRANT» (Бельгия)
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ACS FB SC полиэтиленовый вкладыш imolacross E

Материал изготовления: Полиэтилен ультравысокомолекулярный UHMWPE по ДИН ИСО 5834/2 поперечношитый, 
витамином Е - Полиэтилен марки UHMWPE, производства фирмы «QUADRANT» (Бельгия)
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ACS полиэтиленовая коленная чашечка цементной Фиксации

Материал изготовления: Полиэтилен ультравысокомолекулярный UHMWPE по ДИН ИСО 5834/2 - Полиэтилен марки 
UHMWPE, производства фирмы «QUADRANT» (Бельгия)
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ACS полиэтиленовая коленная чашечка цементной Фиксации implacross Е

Материал изготовления: Полиэтилен ультравысокомолекулярный UHMWPE по ДИН ИСО 5834/2 поперечношитый, с 
витамином Е - Полиэтилен марки UHMWPE, производства фирмы «QUADRANT» (Бельгия)
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EPORE метаФизарный компонент большеберцовой кости для ACS FB
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Материал изготовления: TiA16V4 (Титан-Алюминий-Ванадий) - сплав по ДИН ИСО 5832/3 - Титан-алюминиевый 
сплав марки TiAIV, производства фирмы «Zapp Precision Metals» GmbH (Германия) следующего состава; алюминий - 
6%, ванадий - 4%, железо - 0,2%, углерод - 0,08%, азот - 0,05%, водород - 0,0015%, кислород - 0,2% титан 89,4685%
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EPORE метаФизарный компонент бедренной кости для GenuX IVIK

Материал изготовления; TiA16V4 (Титан-Алюминий-Ванадий) - сплав по ДИН ИСО 5832/3 - Титан-алюминиевый 
сплав марки TiAIV, производства фирмы «Zapp Precision Metals» GmbH (Германия) следующего состава: алюминий - 
6%, ванадий - 4% , железо - 0,2%, углерод - 0,08%, азот - 0,05%, водород - 0,0015%, кислород - 0,2%, титан 89,4685%
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EPORE метаФизарный компонент бедренной кости ACS SC

Материал изготовления: TiA16V4 (Титан-Алюминий-Ванадий) - сплав по ДИН ИСО 5832/3 - Титан-алюминиевый 
сплав марки TiAlV, производства фирмы «Zapp Precision Metals» GmbH (Германия) следующего состава: алюминий - 
6%, ванадий - 4%, железо - 0,2%, углерод - 0,08%, азот - 0,05% водород - 0,0015%, кислород - 0,2% титан 89,4685%
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EPORE метаФимрный компонент большеберцовой кости

Материал изготовления: TiA16V4 (Титан-Алюминий-Ванадий) - сплав по ДИН ИСО 5832/3 - Титан-алюминиевый 
сплав марки TiAlV, производства фирмы «Zapp Precision Metals» GmbH (Германия) следующего состава: алюминий - 
6%, ванадий - 4%, железо - 0,2%, углерод - 0,08%, азот - 0,05%. водород - 0,0015%, кислород - 0,2%, титан 89,4685%
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Декларация «Конус EPORE». Сертификат № 7092DE410151221 (К пункту 2 «Конус EPORE» приложения к заявлению)

Конус EPORE
EPORE Конический имплантат для бедренной кости; Конический имплантат; EPORE Конический имплантат 
для большеберцовой кости; EPORE Конический имплантат для большеберцовой кости ступенчатый EPORE 
Конический имплантат для бедренной кости метафизарный; EPORE Конический имплантат для 
большеберцовой кости метафизарный
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EPORE Конический имплантат для бедренной кости

Материал изготовления: TiA16V4 (Титан-Алюминий-Ванадий) - сплав по ДИН ИСО 5832/3 - Титан-алюминиевый 
сплав марки TiAlV, производства фирмы «Zapp Precision Metals» GmbH (Германия) следующего состава: алюминий - 
6%, ванадий - 4%, железо - 0,2%, углерод - 0,08%, азот - 0,05%, водород - 0,0015%, кислород - 0,2%, титан 89,4685%
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EPORE Конический имплантат для большеберцовой кости

Материал изготовления; TiA16V4 (Титан-Алюминий-Ванадий) - сплав по ДИН ИСО 5832/3 - Титан-алюминиевый 
сплав марки TiAIV, производства фирмы «Zapp Precision Metals» GmbH (Германия) следующего состава: алюминий - 
6%, ванадий - 4%, железо - 0,2%, углерод - 0,08%, азот - 0,05%, водород - 0,0015%, кислород - 0,2%, титан 89,4685%
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EPORE Конический имплантат для большеберцовой кости ступенчатый

Материал изготовления: TiA16V4 (Титан-Алюминий-Ванадий) - сплав по ДИН ИСО 5832/3 - Титан-алюминиевый 
сплав марки TiAlV, производства фирмы «Zapp Precision Metals» GmbH (Германия) следующего состава: алюминий - 
6%, ванадий - 4%, железо - 0,2%, углерод - 0,08%, азот - 0,05%, водород - 0,0015%, кислород - 0,2%, титан 89,4685%
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EPORE Конический имплантат для бедренной кости метаФизаоный

Материал изготовления: TiA16V4 (Титан-Алюминий-Ванадий) - сплав по ДИН ИСО 5832/3 - Титан-алюминиевый 
сплав марки TiAIV, производства фирмы «Zapp Precision Metals» GmbH (Германия) следующего состава: алюминий - 
6%, ванадий - 4%, железо - 0,2%, углерод - 0,08%, азот - 0,05%, водород - 0,0015%, кислород - 0,2%, титан 89,4685%
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EPORE Конический имплантат для большеберцовой кости метаФизапный

Материал изготовления: TiAI6V4 (Титан-Алюминий-Ванадий) - сплав по ДИН ИСО 5832/3 - Титан-алюминиевый 
сплав марки TiAlV, производства фирмы «Zapp Precision Metals» GmbH (Германия) следующего состава: алюминий - 
6%, ванадий - 4%, железо - 0,2%, углерод - 0,08%, азот - 0,05%, водород - 0,0015%, кислород - 0,2%, титан 89,4685%
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Декларация «Коленный сустав Recartic». Сертификат № 7092DE410151221 (К пункту 3 «Recartic коленный сустав» 
приложения к заявлению)

Recartic коленный сустав: 
Recartic коленный сустав
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Recartic коленный сустав

Материал изготовления: TiA16V4 (Титан-Алюминий-Ванадий) - сплав по ДИН ИСО 5832/3 с покрытием TiN 
(нитрид титана) - Титан-алюминиевый сплав марки TiA16V4, производства фирмы «Zapp Precision Metals» GmbH 
(Германия) следующего состава: алюминий - 6%, ванадий - 4%, железо - 0,2%, углерод - 0,08%, азот - 0,05%, водород - 
0,0015%, кислород - 0,2%, титан - 89,4685%; покрытый нитридом титана марки TiN, производства фирмы «DOT» GmbH 
(Германия)
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Декларация «Элементы, имплантируемые при артродезе коленного сустава (KAI)». Сертификат № 7092DE410151221 (К 
пункту 4 «Компоненты, имплантируемые при артродезе коленного сустава (KAI)» приложения к заявлению)

Компоненты, имплантируемые при артродезе коленного сустава (KAI)
Бедренный компонент артродеза коленного сустава, СоСгМо; Бедренный компонент артродеза коленного 
сустава, СоСгМо, покрытие Нитрид титана (TiN); Большеберцовый компонент артродеза коленного сустава, 
СоСгМо; Большеберцовый компонент артродеза коленного сустава, СоСгМо, покрытие Нитрид титана (TiN)
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Бедренный компонент артродеза коленного сустава

Материал изготовления: СоСгМо (Кобальт-Хром-Молибден) - сплав по ДИН ИСО 5832/4 - Кобальт-хром-
молибденовый сплав марки СоСгМо, производства фирмы «CANNON-MUSKEGON Corporation» (США) следующего 
состава: кобальт - 64,7%, хром - 27%, молибден - 5%, никель - 0,8%, железо - 0,8%, углерод - 0,3%, марганец - 0,7%, 
кремний - 0,7%
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Бедренный компонент артродеза коленного сустава. СоСгМо. покрытие Нитрид титана (TiN)

Материал изготовления: СоСгМо (Кобальт-Хром-Молибден) - сплав по ДИН ИСО 5832/43 с покрытием TiN
(нитрид титана) - Кобальт-хром-молибденовый сплав марки СоСгМо, производства фирмы «CANNON-MUSKEGON 
Corporation» (США) следующего состава: кобальт - 64,7%, хром - 27%, молибден - 5%, никель - 0,8%, железо - 0,8%, 
углерод - 0,3%, марганец - 0,7%, кремний - 0,7%; покрытый сплавом марки TTN, производства фирмы «DOT» GmbH 
(Германия) следующего состава: нитрид титана - 50% и титан - 50%
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Большеберцовый компонент аптродеза коленного сустава. СоСгМо

Материал изготовления: СоСгМо (Кобальт-Хром-Молибден) - сплав по ДИН ИСО 5832/4 - Кобальт-хром-
молибденовый сплав марки СоСгМо, производства фирмы «CANNON-MUSKEGON Corporation» (США) следующего 
состава: кобальт - 64,7%, хром - 27%, молибден - 5%, никель - 0,8%, железо - 0,8%, углерод - 0,3%, марганец - 0,7%, 
кремний - 0,7%
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Большеберцовый компонент артродеза коленного сустава. СоСгМо. покрытие Н итрид титана fTiN)

Материал изготовления. СоСгМо (Кобальт-Хром-Молибден) - сплав по ДИН ИСО 5832/4 с покрытием TiN
(нитрид титана) - Кобальт-хром-молибденовый сплав марки СоСгМо, производства фирмы «CANNON-MUSKEGON 
Corporation» (США) следующего состава: кобальт - 64,7%, хром - 27%, молибден - 5%, никель - 0,8%, железо - 0,8%, 
углерод - 0,3%, марганец - 0,7%, кремний - 0,7%; покрытый сплавом марки TIN, производства фирмы «DOT» GmbH 
(Германия) следующего состава: нитрид титана - 50% и титан - 50%
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Декларация «прямая ножка ic». Сертификат № 13189DE411141219 (К пункту 5 «Прямая ножка ic» приложения к 
заявлению)

Прямая ножка 1с
ic- прямая ножка тип И цементной фиксации, стандартная; 
ic- прямая ножка тип 11 цементной фиксации, латерализованная
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ic - прямая ножка тип II цементной Фиксации, стандартная

ic- прямая ножка тип II цементной Фиксации, латеоализованная

Материал изготовления: СоСгМо (Кобальт-Хром-Молибден) - сплав по ДИН ИСО 5832/4 - Кобальт-хром-
молибденовый сплав марки СоСгМо, производства фирмы «CANNON-MUSKEGON Corporation» (США) следующего 
состава: кобальт - 64,7%, хром - 27%, молибден - 5% никель - 0,8%, железо - 0,8%, углерод - 0,3% марганец - 0,7%, 
кремний - 0,7%
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Декларация «Длинная ножка ic». Сертификат № 13192DE411150209
Сертификат № 13192DE411170317 

(К пункту 6 «Длинная ножка 1с» приложения к заявлению)

Длинная ножка 1с
ic-длинная ножка цементной фиксации стандартная; 
ic-длинная ножка цементной фиксации латерализованная
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ic-длинная ножка цементной Фиксации стандартная

ic-длинная ножка цементной Фиксации латеоалидованная

Материал изготовления: СоСгМо (Кобальт-Хром-Молибден) - сплав по ДИН ИСО 5832/4 - Кобальт-хром-
молибденовый сплав марки СоСгМо, производства фирмы «CANNON-MUSKEGON Corporation» (США) следующего 
состава: кобальт - 64,7%, хром - 27%, молибден - 5%, никель - 0,8% железо - 0,8% углерод - 0,3% марганец - 0,7%, 
кремний - 0,7%
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Декларация «Система ножек для тазобедренных суставов EcoFit».
Сертификат № 13188DE411140205 
Сертификат № 13188DE411160808
(К пункту 7 «Ножка для тазобедренных суставов EcoFit» приложения к заявлению)

Ножки для тазобедренных суставов EcoFit
EcoFit ножка тазобедренного сустава бесцементной фиксации, покрытие гидроксиапатит (НА), стандартная; 
EcoFit ножка тазобедренного сустава бесцементной фиксации, покрытие гидроксиапатит (НА), 
латерализованная; EcoFit ножка тазобедренного сустава бесцементной фиксации, тотальное покрытие 
гидроксиапатит (НА), стандартная; EcoFit ножка тазобедренного сустава бесцементной фиксации, тотальное 
покрытие гидроксиапатит (НА), латерализованная; EcoFit ножка тазобедренного сустава бесцементной 
фиксации, покрытие титан (cpTi), стандартная; EcoFit ножка тазобедренного сустава бесцементной фиксации, 
покрытие титан (cpTi), латерализованная; EcoFit ножка тазобедренного сустава цементной фиксации, 
титановая, стандартная; EcoFit ножка тазобедренного сустава цементной фиксации, стандартная; EcoFit 
ножка тазобедренного сустава цементной фиксации, латерализованная; EcoFit ножка тазобедренного сустава 
цементной фиксации, покрытие Нитрид титана (TiN), стандартная; EcoFit ножка тазобедренного сустава 
цементной фиксации, покрытие Нитрид титана (TiN), латерализованная; EcoFit ножка тазобедренного сустава 
цементной фиксации, зеркальнополированная, стандартная; EcoFit ножка тазобедренного сустава цементной 
фиксации, зеркальнополированная, латерализованная
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EcoFit ножка тазобедренного сустава бесиементной Фиксации, покрытие гидроксиапатит ША>. стандартная
EcoFit ножка тазобедренного сустава бесиементной Фиксации, покрытие гидроксиапатит (НА),
латеоализованная

Материал изготовления: TiA16V4 (Титан-Алюминий-Ванадий) - сплав по ДИН ИСО 5832/3. Покрытие: титан 
(срТ1)/гидроксиапатит НА - Титан-алюминиевый сплав марки TiAlV, производства фирмы «Zapp Precision Metals» 
GmbH (Германия) следующего состава: алюминий - 6%, ванадий - 4%, железо - 0,2%, углерод - 0,08%, азот - 0,05%, 
водород - 0,0015%, кислород - 0,2%, титан - 89,4685%; первично покрытый титаном (CAS 7440-32-6) производства 
фирмы « Medical Coating» (Швейцария) и вторично покрытый гидроксиапатитом марки НА, производства фирмы 
« Medical Coating» (Швейцария)
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EcoFit ножка тазобедренного сустава бесиементной Фиксации, тотальное покрытие гидроксиапатит (НА), 
стандартная
EcoFit ножка тазобедренного сустава бесиементной Фиксации, тотальное покрытие гидроксиапатит ГНАЕ 
латерализованиая

Материал изготовления TiA16V4 (Титан-Алюминий-Ванадий) - сплав по ДИН ИСО 5832/3. Покрытие: титан 
(срТ1)/гидроксиапатит НА - Титан-алюминиевый сплав марки TiAlV, производства фирмы «Zapp Precision Metals» 
GmbH (Германия) следующего состава: алюминий - 6%, ванадий - 4%, железо - 0,2%, углерод - 0,08%, азот - 0,05%, 
водород - 0,0015%. кислород - 0,2%, титан - 89,4685%; первично покрытый титаном (CAS 7440-32-6) производства 
фирмы « Medical Coating» (Швейцария) и вторично покрытый гидроксиапатитом марки НА, производства фирмы 
« Medical Coating» (Швейцария)
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EcoFit ножка тазобедренного сустава бесцементной Фиксации, покрытие титан (cpTi). стандартная
EcoFit ножка тазобедренного сустава бесиементной Фиксации, покрытие титан (cnTil. латеоализованная

Материал изготовления: TiA16V4 (Титан-Алюминий-Ванадий) - сплав по ДИН ИСО 5832/3. Покрытие: титан 
(cpTi) - Титан-алюминиевый сплав марки TIA1V, производства фирмы «Zapp Precision Metals» GmbH (Германия) 
следующего состава: алюминий - 6%, ванадий - 4%, железо - 0,2%, углерод - 0,08%, азот - 0,05%, водород - 0,0015%, 
кислород - 0,2%, титан - 89,4685%; покрытый титаном (CAS 7440-32-6), производства фирмы « Medical Coating» 
(Швейцария)

72



EcoFit ножка тазобедренного сустава цементной Фиксации, титановая, стандартная

Материал изготовления: TiA16V4 (Титан-Алюминий-Ванадий) - сплав по ДИН ИСО 5832/3 - Титан-алюминиевый 
сплав марки TiAlV, производства фирмы «Zapp Precision Metals» GmbH (Германия) следующего состава: алюминий - 
6%, ванадий - 4%, железо - 0,2%, углерод - 0,08%, азот - 0,05%, водород - 0,0015%, кислород - 0,2%, титан 89,4685%
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EcoFit ножка тазобедренного сустава цементной Фиксации, стандартная
EcoFit ножка тааобедренного сустава цементной Фиксации, латерали^ованная

Материал изготовления: СоСгМо (Кобальт-Хром-Молибден) - сплав по ДИН ИСО 5832/4 - Кобальт-хром- 
молибденовый сплав марки СоСгМо, производства фирмы «CANNON-MUSKEGON Corporation» (США) следующего 
состава: кобальт - 64,7%, хром - 27%, молибден - 5%, никель - 0,8%, железо - 0,8%, углерод - 0,3%, марганец - 0,7%, 
кремний - 0,7%

74



EcoFit ножка тазобедренного сустава цементной Фиксации, покпытие Н итрид титана (TiN>. стандартная
EcoFit ножка тазобедренного сустава цементной Фиксации, покрытие Н итрид титана (TiNi латерализованная

Материал изготовления; СоСгМо (Кобальт-Хром-Молибден) - сплав по ДИН ИСО 5832/4 с покрытием TiN
(нитрид титана) - Кобальт-хром-молибденовый сплав марки СоСгМо, производства фирмы «CANNON-MUSKEGON 
Corporation» (США) следующего состава: кобальт - 64,7%, хром - 27%, молибден - 5%. никель - 0,8%, железо - 0,8%, 
углерод - 0,3%, марганец - 0,7%, кремний - 0,7%; покрытый сплавом марки TIN, производства фирмы «DOT» GmbH 
(Германия) следующего состава: нитрид титана - 50% и титан - 50%
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EcoFit ножка тазобедренного сустава цементной Фиксации, зеркальнополированная, стандартная
EcoFit ножка тазобедренного сустава цементной биксаиии. зеркальнополированная, латерализованная

Материал изготовления: СоСгМо (Кобальт-Хром-Молибден) - сплав по ДИН ИСО 5832/4 - Кобальт-хром- 
молибденовый сплав марки СоСгМо, производства фирмы «CANNON-MUSKEGON Corporation» (США) следующего 
состава: кобальт - 64,7%, хром - 27%, молибден - 5%, никель - 0,8%, железо - 0,8% углерод - 0,3% марганец - 0,7%, 
кремний - 0,7%
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Декларация «Ножка для тазобедренного сустава DiaLoc».
Сертификат X» 13187DE411160301 (К пункту 8 «Ножка для тазобедренного сустава DiaLoc» приложения к заявлению)

Ножка для тазобедренного сустава DiaLoc
DiaLoc ножка тазобедрежюго сустава бесцементной фиксации, стандартная; DiaLoc ножка тазобедренного 
сустава бесцементной фиксации, латерализованная; DiaLoc RS (Ревизионная система) ножка ревизионная 
тазобедренного сустава бесцементной фиксации, стандартная; DiaLoc RS (Ревизионная система) ножка 
ревизионная тазобедренного сустава бесцементной фиксации, латерализованная
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DiaLoc iio/кка laiofie.iDeiiiioi» сустава бссиемешиом Фиксации. ciaiuai)inaH

DiaLoc ножка таюйслпснног» сустава бесисмси гнон Фиксации. .laTcna.iiitoBannaa

Материал изготовления: TiA16Nb7 (Титан-Алюминий-Ниобий) - сплав по ДИН ИСО 5832-11 - Титан-алюминий- 
ниобиевый сплав марки TiAlNb, производства фирмы «Zapp Precision Metals» GmbH (Германия) следующего состава: 
алюминий - 6%, ниобий - 7%, тантал - 0,5%, железо - 0,25%, кислород - 0,2%, углерод - 0,08%, азот - 0,05%, водород - 
0,009%, титан - 85,911%
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DiaLoc RS (Ревизионная система) ножка ревизионная тазобедренного сустава бесиементной Фиксации, 
стандартная
DiaLoc RS ГРеви^ионная система  ̂ножка ревизионная тазобедренного сустава бесиементной Фиксации, 
латерализоваиная

Материал изготовления: TiAI6Nb7 (Титан-Алюминий-Ниобий) - сплав по ДИН ИСО 5832-11 - Титан-алюминий- 
ниобиевый сплав марки TiAlNb, производства фирмы «Zapp Precision Metals» GmbH (Германия) следующего состава: 
алюминий - 6%, ниобий - 7%, тантал - 0,5%, железо - 0,25%, кислород - 0,2%, углерод - 0,08%, азот - 0,05%, водород - 
0,009%, титан - 85,911%
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Декларация «Ножки для тазобедренного сустава BethaLoc».
Сертификат № 13212DE411140207 (К пункту 9 «Ножка для тазобедренного сустава BethaLoc» приложения к заявлению)

Ножка для тазобедренного сустава BethaLoc
BethaLoc ножка тазобедренного сустава бесцементной фиксации, покрытие гидроксиапатит (НА), стандартная; 
BethaLoc ножка тазобедренного сустава бесцементной фиксации, покрытие гидроксиапатит (НА), 
латерализованная
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BethaLoc ножка та?обедренного сустава бесиементной Фиксации, покрытие гидроксиапатит ГНА>. 
латерализованная

BethaLoc ножка тазобедренного сустава бесиементной Фиксации, покрытие гидроксиапатит <НА). стандартная

/

Материал изготовления: TiA16V4 (Титан-Алюминий-Ванадий) - сплав по ДИН ИСО 5832/3. Покрытие: титан 
(срТ1)/гидроксиапатит НА - Титан-алюминиевый сплав марки TiAIV, производства фирмы «Zapp Precision Metals» 
GmbH (Германия) следующего состава: алюминий - 6%, ванадий - 4%, железо - 0,2%, углерод - 0,08%, азот - 0,05%, 
водород - 0,0015%, кислород - 0,2%, титан - 89,4685%; первично покрытый титаном (CAS 7440-32-6) производства 
фирмы « Medical Coating» (Швейцария) и вторично покрытый гидроксиапатитом марки НА, производства фирмы 
« Medical Coating» (Швейцария)
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Декларация «Система Aida». Сертификат № 13198DE411160323 
Декларация «Ножка Aida», Сертификат 13198DE411160323 
(К пункту 10 «Ножка Aida» приложения к заявлению)

Ножка Aida
Aida ножка тазобедренного сустава бесцементной фиксации, стандартная; Aida ножка тазобедренного сустава 
бесцементной фиксации, латерализованная
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Aida ножка тазобедренного сустава бесиементной Фиксации, стандартная

Aida ножка тазобедренного сустава бесиементной Фиксации, латеоалиюванная

Материал изготовления: TiA16V4 (Титан-Алюминий-Ванадий) - сплав по ДИН ИСО 5832/3. Покрытие: титан 
(cpT i)/rH flpoK cnanaT H T  НА - Титан-алюминиевый сплав марки TiAlV, производства фирмы «Zapp Precision Metals» 
GmbH (Германия) следующего соетава: алюминий - 6%, ванадий - 4%, железо - 0,2%, углерод - 0,08%, азот - 0,05%, 
водород - 0,0015%, кислород - 0,2% титан - 89,4685%; первично покрытый титаном (CAS 7440-32-6) производства
фирмы « Medical Coating» (Швейцария) и вторично покрытый гидроксиапатитом марки НА, производства фирмы 
« Medical Coating» (Швейцария)
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Декларация «Ножка для тазобедренных суставов Actinia».
Сертификат № 13210DE411150729 
Сертификат № 13210DE411170413
(К пункту 11 «Ножка для тазобедренных суставов Actinia» приложения к заявлению)

Ножка для тазобедренных суставов Actinia
Actinia ножка тазобедренного сустава бесцементной фиксации, стандартная; Actinia 
сустава бесцементной фиксации, латерализованная; Actinia

ножка тазобедренного 
ножка тазобедренного сустава цементной

фиксации, стандартная; Actinia ножка тазобедренного сустава цементной фиксации, латерализованная
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Actinia ножка тазобедренного сустава бесиементной Фиксации, стандартная

Actinia ножка тазобедренного сустава бесцементной Фиксации, латепалиюванная

Материал изготовления: . TiA16V4 (Титан-Алюминий-Ванадий) - сплав по ДИН ИСО 5832/3. Покрытие: титан 
(cpTi)/rH4poKCHanaTHT НА - Титан-алюминиевый сплав марки TiAlV, производства фирмы «Zapp Precision Metals» 
GmbH (Германия) следующего состава: алюминий - 6%, ванадий - 4%, железо - 0,2%, углерод - 0,08%, азот - 0,05%, 
водород - 0,0015%, кислород - 0,2%, титан - 89,4685%; первично покрытый титаном (CAS 7440-32-6) производства 
фирмы « Medical Coating» (Швейцария) и вторично покрытый гидроксиапатитом марки НА, производства фирмы 
« Medical Coating» (Швейцария)
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Actinia ножка тазобедренного сустава цементной биксаиии. стандартная

Actinia ножка тазобедренного сустава цементной Фиксации, латепалиюванная

Материал изготовления: СоСгМо (Кобальт-Хром-Молибден) - сплав по ДИН ИСО 5832/4 - Кобальт-хром-
молибденовый сплав марки СоСгМо, производства фирмы «CANNON-MUSKEGON Corporation» (США) следующего 
состава: кобальт - 64,7%, хром - 27%, молибден - 5%, никель - 0,8%, железо - 0,8%, углерод - 0,3%, марганец - 0,7%, 
кремний - 0,7%

86



Декларация «Головка бедра ic». 
заявлению)

Сертификат № 13190DE411160218 (К пункту 12 «Головка бедра» приложения к

Головка бедра
ic головка СоСгМо, конус 12/14; ic головка титан, конус 12/14; ic однополюсная головка, конус 12/14; 
ic биполярная головка СоСгМо
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ic головка СоСгМо. конус 12/14

Материал изготовления; СоСгМо (Кобальт-Хром-Молибден) - сплав по ДИН ИСО 5832/12 - Кобальт-хром-
молибденовый сплав марки СоСгМо, производства фирмы Firth Rixson Superalloys Ltd. (США) следующего состава: 
кобальт - 64,7%, хром - 27%, молибден - 5%, никель - 0,8%, железо - 0,7%, углерод - 0,3%, марганец - 0,7%, кремний - 
0,7%
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ic головка титан, конус 12/14

Материал изготовления: TiA16V4 (Титан-Алюминий-Ванадий) - сплав по ДИН ИСО 5832/3 с покрытием TiN 
(нитрид титана) - Титан-алюминиевый сплав марки TiA16V4, производства фирмы «Zapp Precision Metals» GmbH 
(Германия) следующего состава: алюминий - 6%, ванадий - 4%, железо - 0,2%, углерод - 0,08%, азот - 0,05%, водород - 
0,0015%, кислород - 0,2%, титан - 89,4685%; покрытый нитридом титана марки TiN, производства фирмы «DOT» GmbH 
(Германия)
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ic однополюсная головка, конус 12/14

Материал изготовления: СоСгМо (Кобальт-Хром-Молибден) - сплав по ДИН ИСО 5832/12 - Кобальт-хром-
молибденовый сплав марки СоСгМо, производства фирмы Firth Rixson Superalloys Ltd. (CILIA) следующего состава; 
кобальт - 64,7%, хром - 27%, молибден - 5%, никель - 0,8%, железо - 0,7%, углерод - 0,3%, марганец - 0,7%, кремний - 
0,7%
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ic биполярная головка CoCrMo

Материал изготовления: СоСгМо (Кобальт-Хром-Молибден) - сплав по ДИН ИСО 5832/4.
Полиэтилен ультравысокомолекулярный UHMWPE по ДИН ИСО 5834/2 - Кобальт-хром-молибденовый сплав марки 
СоСгМо, производства фирмы «CANNON-MUSKEGON Corporation» (США) следующего состава: кобальт - 64,7%, 
хром - 27%, молибден - 5%, никель - 0,8%, железо - 0,8%, углерод - 0,3%, марганец - 0,7%, кремний - 0,7%. Полиэтилен 
марки UHMWPE, производства фирмы «QUADRANT» (Бельгия)
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Декларация «Система тазобедренных суставов EcoFit 2М».
Сертификат № 13211DE411140625 
Декларация «EcoFit 2М».
Сертификат № 13211DE411171128
(К пункту 13 «Компоненты тазобедренных суставов EcoFit 2М» приложения к заявлению)

Компоненты тазобедренных суставов EcoFit 2М
EcoFit 2М (Двойная мобильность) головка, implacross Е; EcoFit 2М (Двойная мобильность) головка; EcoFit 
2М (Двойная мобильность) чашка цементной фиксации, покрытие Нитрид титана (TiN); EcoFit 2М (Двойная 
мобильность) чашка цементной фиксации; EcoFit 2М (Двойная мобильность) чашка бесцементной фиксации
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EcoFit 2М (Двойная мобильность) головка, imolacross Е

Материал изготовления: Полиэтилен ультравысокомолекулярный UHMWPE по ДИН ИСО 5834/2 поперечношитый, с 
витамином Е - Полиэтилен марки UHMWPE, производства фирмы «QUADRANT» (Бельгия)
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EcoFit 2М (Двойная мобильность^ чашка цементной Фиксации, покрытие Н итрид титана (TiN>

Материал изготовления: СоСгМо (Кобальт-Хром-Молибден) - сплав по ДИН ИСО 5832/4 с покрытием TiN 
(нитрид титана) - Кобальт-хром-молибденовый сплав марки СоСгМо, производства фирмы «CANNON-MUSKEGON 
Corporation» (США) следующего состава: кобальт - 64,7%, хром - 27%, молибден - 5%, никель - 0,8%, железо - 0,8%, 
углерод - 0,3%, марганец - 0,7%, кремний - 0,7%; покрытый сплавом марки TIN, производства фирмы «DOT» GmbH 
(Германия) следующего состава: нитрид титана - 50% и титан - 50%
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EcoFit 2М (Двойная мобильность) чашка цементной Фиксации

Материал изготовления: СоСгМо (Кобальт-Хром-Молибден) - сплав по ДИН ИСО 5832/4 - Кобальт-хром-
молибденовый сплав марки СоСгМо, производства фирмы «CANNON-MUSKEGON Corporation» (США) следующего 
состава: кобальт - 64,7%, хром - 27%, молибден - 5%, никель - 0,8%, железо - 0,8%, углерод - 0,3%, марганец - 0,7%, 
кремний - 0,7%
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EcoFit 2М (Двойная мобильность) чашка бесцементной Фиксации

Материал изготовления: СоСгМо (Кобальт-Хром-Молибден) - сплав по ДИН ИСО 5832/4. Покрытие: титан
(срТ1)/гидроксиапатит НА - Кобальт-хром-молибденовый сплав марки СоСгМо, производства фирмы «CANNON- 
MUSKEGON Corporation» (США) следующего состава: кобальт - 64,7%, хром - 27%, молибден - 5%, никель - 0,8%, 
железо - 0,8%, углерод - 0,3%, марганец - 0,7%, кремний - 0,7%; покрытый первично титаном марки cpTi, производства 
фирмы « Medical Coating» (Швейцария) и покрытый вторично гидроксиапатитом марки НА, производства фирмы 
« Medical Coating» (Швейцария)
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Декларация «Вертлужные впадины и вкладыши в вертлужные впадины».
Сертификат № 13191DE411160212 
Сертификат^» 13191DE411160815
(К пункту 14 «Вертлужные впадины и вкладыши в вертлужные впадины» приложения к заявлению)

Вертлужные впадины и вкладыши в вертлужные впадины
Чашка полиэтиленовая цементной фиксации Miiller II, дисплазийная 10°; Чашка полиэтиленовая цементной 
фиксации Muller II, с защелкиванием головки; Чашка полиэтиленовая цементной фиксации Muller II, implacross 
Е; Чашка полиэтиленовая цементной фиксации Muller II; EcoFit EPORE чашка бесцементной фиксации с 
множеством отверстий; EcoFit EPORE NH чашка бесцементной фиксации; EcoFit EPORE чашка 
бесцементной фиксации; Сегасо ROM чашка бесцементной фиксации; EcoFit NH чашка бесцементной 
фиксации, покрытие гидроксиапатит (НА); EcoFit NH чашка бесцементной фиксации; EcoFit чашка 
бесцементной фиксации, покрытие гидроксиапатит (НА); EcoFit чашка бесцементной фиксации; вкладыш 10° 
для чашки, полиэтиленовый, сферический, implacross; Вкладыш 0° для чашки, полиэтиленовый, сферический, 
implacross; вкладыш 10° для ревизионной чашки Сегасо; вкладыш 10° для дисплазийной чашки Сегасо; 
Вкладыш 0° для дисплазийной чашки Сегасо; Вкладыш 10° для чашки, полиэтиленовый, implacross; Вкладыш 
0°для чашки, полиэтиленовый, implacross; Вкладыш 10° для чашки, полиэтиленовый, implacross Е; Вкладыш 
0°для чашки, полиэтиленовый, implacross Е; Вкладыш 10° для чашки, полиэтиленовый; Вкладыш 0°для чашки, 
полиэтиленовый
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Чашка полиэтиленовая цементной Фиксации МШ1сг II. дисплазийная 10°

Материал изготовления: Полиэтилен ультравысокомолекулярный UHMWPE по ДИН ИСО 5834/2 - Полиэтилен марки 
UHMWPE, производства фирмы «QUADRANT» (Бельгия)
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Чашка полиэтиленовая цементной Фиксации Muller II. с дашелкиванием головки

Материал изготовления: Полиэтилен ультравысокомолекулярный UHMWPE по ДИН ИСО 5834/2 - Полиэтилен марки 
UHMWPE, производства фирмы «QUADRANT» (Бельгия)
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Чашка полиэтиленовая цементной Фиксации Muller 11. imolacross Е

Материал изготовления: Полиэтилен ультравысокомолекулярный UHMWPE по ДИН ИСО 5834/2 поперечношитый, с 
витамином Е - Полиэтилен марки UHMWPE, производства фирмы «QUADRANT» (Бельгия)
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Чашка полиэтиленовая цементной Фиксации Muller 11

Материал изготовления: Полиэтилен ультравысокомолекулярный UHMWPE по ДИН ИСО 5834/2 - Полиэтилен марки 
UHMWPE, производства фирмы «QUADRANT» (Бельгия)
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EcoFit EPORE чашка бесиементной Фиксации t множеством отверстий

Материал изготовления: TiA16V4 (Титан-Алюминий-Ванадий) - сплав по ДИН ИСО 5832/3 - Титан-алюминиевый 
сплав марки TiAIV, производства фирмы «Zapp Precision Metals» GmbH (Германия) следующего состава: алюминий - 
6%, ванадий - 4%, железо - 0,2%, углерод - 0,08%, азот - 0,05%, водород - 0,0015%, кислород - 0,2%, титан 89,4685%
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EcoFit EPORE NH чашка бесцементной биксаиии

Материал изготовления: TiA16V4 (Титан-Алюминий-Ванадий) - сплав по ДИН ИСО 5832/3 - Титан-алюминиевый 
сплав марки TiAlV, производства фирмы «Zapp Precision Metals» GmbH (Германия) следующего состава: алюминий - 
6%, ванадий - 4%, железо - 0,2%, углерод - 0,08%, азот - 0,05%, водород - 0,0015%, кислород - 0,2%, титан 89,4685%
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EcoFit EPORE чашка бесиементной Фиксации

Материал изготовления: T1AI6V4 (Титан-Алюминий-Ванадий) - сплав по ДИН ИСО 5832/3 - Титан-алюминиевый 
сплав марки TiAIV, производства фирмы «Zapp Precision Metals» GmbH (Германия) следующего состава: алюминий - 
6%, ванадий - 4%, железо - 0,2%, углерод - 0,08%, азот - 0,05%, водород - 0,0015%, кислород - 0,2%, титан 89,4685%
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Ceraco ROM чашка бесиементной Фиксации

Материал изготовления: TiA16V4 (Титан-Алюминий-Ванадий) - сплав по ДИН ИСО 5832/3. Покрытие: титан 
(cpTi) - Титан-алюминиевый сплав марки TiAlV, производства фирмы «Zapp Precision Metals» GmbH (Германия) 
следующего состава: алюминий - 6%, ванадий - 4%, железо - 0,2%, углерод - 0,08%, азот - 0,05%, водород - 0,0015%, 
кислород - 0,2%, титан - 89,4685%; покрытый титаном (CAS 7440-32-6), производства фирмы « Medical Coating» 
(Швейцария)
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EcoFit NH чашка бесиементной Фиксации, покрытие гидроксиапатит (НА)

Материал изготовления; TiAI6V4 (Титан-Алюминий-Ванадий) - сплав по ДИН ИСО 5832/3. Покрытие: титан 
(срТ1)/гидроксиапатит НА - Титан-алюминиевый сплав марки TiAlV, производства фирмы «Zapp Precision Metals» 
GmbH (Германия) следующего состава: алюминий - 6%, ванадий - 4%, железо - 0,2%, углерод - 0,08%, азот - 0,05%, 
водород - 0,0015%, кислород - 0,2%, титан - 89,4685%; первично покрытый титаном (CAS 7440-32-6) производства 
фирмы « Medical Coating» (Швейцария) и вторично покрытый гидроксиапатитом марки НА, производства фирмы 
« Medical Coating» (Швейцария)

107



EcoFit NH чашка бесиементной Фиксации

Материал изготовления: TiA16V4 (Титан-Алюминий-Ванадий) - сплав по ДИН ИСО 5832/3. По1фытие: титан 
(cpTi) - Титан-алюминиевый сплав марки TiAlV, производства фирмы «Zapp Precision Metals» GmbH (Германия) 
следующего состава; алюминий - 6%, ванадий - 4%, железо - 0,2%, углерод - 0,08% азот - 0,05% водород - 0,0015%, 
кислород - 0,2% титан - 89,4685%; покрытый титаном (CAS 7440-32-6), производства фирмы « Medical Coating» 
(Швейцария)
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EcoFit чашка бесиементной Фиксации, покрытие гидроксиапатит ГНА)

Материал изготовления: TiAI6V4 (Титан-Алюминий-Ванадий) - сплав по ДИН ИСО 5832/3. Покрытие: титан 
(срТ1)/гидроксиапатит НА - Титан-алюминиевый сплав марки TiAlV, производства фирмы «Zapp Precision Metals» 
GmbH (Германия) следующего состава: алюминий - 6%, ванадий - 4%, железо - 0,2%, углерод - 0,08%, азот - 0,05%, 
водород - 0,0015%, кислород - 0,2%, титан - 89,4685%; первично покрытый титаном (CAS 7440-32-6) производства 
фирмы « Medical Coating» (Швейцария) и вторично покрытый гидроксиапатитом марки НА, производства фирмы 
« Medical Coating» (Швейцария)
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EcoFit чашка бесиементной Фиксации

Материал изготовления: TiA16V4 (Титан-Алюминий-Ванадий) - сплав по ДИН ИСО 5832/3. Покрытие: титан 
(cpTi) - Титан-алюминиевый сплав марки TiAIV, производства фирмы «Zapp Precision Metals» GmbH (Германия) 
следующего состава: алюминий - 6%, ванадий - 4%, железо - 0,2%, углерод - 0,08%, азот - 0,05%, водород - 0,0015%, 
кислород - 0,2%, титан - 89,4685%; покрытый титаном (CAS 7440-32-6), производства фирмы « Medical Coating» 
(Швейцария)
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Вкладыш 10° для чашки, полиэтиленовый, сферический, implacross

Материал изготовления: Полиэтилен ультравысокомолекулярный UHMWPE по ДИН ИСО 5834/2 поперечношитый - 
Полиэтилен марки UHMWPE, производства фирмы «QUADRANT» (Бельгия)
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Вкладыш 0° для чашки, полиэтиленовый, сферический, implacross

Материал изготовления: Полиэтилен ультравысокомолекулярный UHMWPE по ДИН ИСО 5834/2 поперечношитый - 
Полиэтилен марки UHMWPE, производства фирмы «QUADRANT» (Бельгия)
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Вкладыш 10° для ревизионной чашки Сегасо

Материал изготовления; Полиэтилен ультравысокомолекулярный UHMWPE по ДИН ИСО 5834/2 - Полиэтилен марки 
UHMWPE, производства фирмы «QUADRANT» (Бельгия)
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Вкладыш 10° для дисплазийной чашки Сегасо

Материал изготовления; Полиэтилен ультравысокомолекулярный UHMWPE по ДИН ИСО 5834/2 - Полиэтилен марки 
UHMWPE, производства фирмы «QUADRANT» (Бельгия)
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Вкладыш 0° для дисплазийной чашки Сегасо

Материал изготовления: Полиэтилен ультравысокомолекулярный UHMWPE по ДИН ИСО 5834/2 - Полиэтилен марки 
UHMWPE, производства фирмы «QUADRANT» (Бельгия)
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Вкладыш 10° для чашки, полиэтиленовый, imolacross

Материал изготовления: Полиэтилен ультравысокомолекулярный UHMWPE по ДИН ИСО 5834/2 поперечношитый ■ 
Полиэтилен марки UHMWPE, производства фирмы «QUADRANT» (Бельгия)
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Вкладыш 0°для чашки, полиэтиленовый, implacross

Материал изготовления: Полиэтилен ультравысокомолекулярный UHMWPE по ДИН ИСО 5834/2 поперечношитый - 
Полиэтилен марки UHMWPE, производства фирмы «QUADRANT» (Бельгия)
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Вкладыш 10° для чашки, полиэтиленовый, imolacross Е

Материал изготовления: Полиэтилен ультравысокомолекулярный UHMWPE по ДИН ИСО 5834/2 поперечношитый, с 
витамином Е - Полиэтилен марки UHMWPE, производства фирмы «QUADRANT» (Бельгия)
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Вкладыш 0°для чашки, полиэтиленовый, imolacross Е

\

Материал изготовления; Полиэтилен ультравысокомолекулярный UHMWPE по ДИН ИСО S834/2 поперечношитый, с 
витамином Е - Полиэтилен марки UHMWPE, производства фирмы «QUADRANT» (Бельгия)
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Вкладыш 10° для чашки, полиэтиленовый

Материал изготовления; Полиэтилен ультравысокомолекулярный UHMWPE по ДИН ИСО 5834/2 - Полиэтилен марки 
UHMWPE, производства фирмы «QUADRANT» (Бельгия)
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Вкладыш 0°для чашки, полиэтиленовый

Материал изготовления; Полиэтилен ультравысокомолекулярный UHMWPE по ДИН ИСО 5834/2 - Полиэтилен марки 
UHMWPE, производства фирмы «QUADRANT» (Бельгия)
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Декларация «Спейсер для вертлужной впадины EPORE».
Сертификат № 7092DE410130402 (К пункту 15 «Спейсер для вертлужной впадины EPORE» приложения к заявлению)

Спейсер для вертлужной впадины EPORE
EPORE спейсер для вертлужной впадины
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EPORE спейсер для вертлужной впадины

Материал изготовления: TiA16V4 (Титан-Алюминий-Ванадий) - сплав по ДИН ИСО 5832/3 - Титан-алюминиевый 
сплав марки TiAlV, производства фирмы «Zapp Precision Metals» GmbH (Германия) следующего состава: алюминий - 
6%, ванадий - 4%, железо - 0,2%, углерод - 0,08%, азот - 0,05%, водород - 0,0015%, кислород - 0,2%, титан 89,4685%
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Декларация «укрепляющие кольца и антипротрузионные сетки».
Сертификат № 7092DE410151221 (К пункту 16 «Укрепляющие кольца и антипротрузионные сетки» приложения к 
заявлению)

Укрепляющие кольца и антипротрузионные сетки
ic укрепляющее кольцо; ic антипротрузионная сетка
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1C укрепляющее кольцо

Материал изготовления: Ti титан по ISO 5832-2 - Нелегированный титан марки Grade, производства фирмы «Zapp 
Precision Metals» GmbH (Германия)
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1C антипротрузионная сетка

Материал изготовления; Ti титан по ISO 5832-2 - Нелегированный титан марки Grade, производства фирмы «Zapp 
Precision Metals» GmbH (Германия)
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Декларация «Коленная система MUTARS». Сертификат X» 13226DE411130828 
Сертификат Хо 13226DE411170419
(К пункту 17 «Коленные компоненты MUTARS» приложения к заявлению)

Коленные компоненты MUTARS
MUTARS дистальная бедренная часть вместе с зажимным винтом; MUTARS дистальная бедренная часть, 
покрытие Нитрид титана (TiN), вместе с зажимным винтом; MUTARS дистальная бедренная часть, покрытие 
сер>ебра, вместе с зажимным винтом; MUTARS дистальная бедренная часть, «металл на металле» (М-О-М); 
MUTARS дистальная бедренная часть, «металл на металле» (М-О-М), покрытие Нитрид титана (TiN); 
MUTARS дистальная бедренная часть, «металл на металле» (М-О-М), покрытие серебра; MUTARS ножка 
бедренной кости цементной фиксации, покрытие Нитрид титана (TiN); MUTARS ножка бедренной кости 
цементной фиксации, покрытие титан+гидроксиапатит (срТННА); MUTARS ножка бедренной кости 
бесцементной фиксации; MUTARS ножка бедренной кости бесцементной фиксации, покрытие гидроксиапатит 
(НА); MUTARS удлиняющая часть; MUTARS удлиняющая часть покрытие серебра; MUTARS конусная 
ножка бесцементной фиксации; MUTARS ножка для компонента бедренной кости, бесцементной фиксации; 
MUTARS ножка для компонента бедренной кости, цементной фиксации; MUTARS GenuX ножка 
бесцементной фиксации; MUTARS GenuX ножка цементной фиксации; MUTARS GenuX ножка цементной 
фиксации, покрытие Нитрид титана (TiN); MUTARS GenuX компонент для бедренной кости бесцементной 
фиксации; MUTARS GenuX компонент для бедренной кости бесцементной фиксации, покрытие Нитрид 
титана (TiN); MUTARS GenuX компонент для бедренной кости цементной фиксации; MUTARS GenuX 
компонент для бедренной кости цементной фиксации, покрытие Нитрид титана (TiN); MUTARS бедренный 
спейсер; MUTARS бедренный спейсер, покрытие серебра; MUTARS L-образный бедренный спейсер; 
MUTARS L-образный бедренный спейсер, покрытие серебра; MUTARS платформа больщеберцовой кости, 
бесцементной фиксации; MUTARS платформа больщеберцовой кости, бесцементной фиксации, покрытие 
Нитрид титана (TiN); MUTARS платформа больщеберцовой кости, цементной фиксации; MUTARS 
платформа больщеберцовой кости, цементной фиксации, покрытие Нитрид титана (TiN); MUTARS платформа 
больщеберцовой кости, «металл на металле» (М-О-М), цементной фиксации вместе с зажимным винтом + винт 
для скрепляющего механизма; MUTARS платформа больщеберцовой кости, «металл на металле» (М-О-М), 
цементной фиксации, покрытие Нитрид титана (TiN), вместе с зажимным винтом + винт для скрепляющего 
механизма; MUTARS платформа больщеберцовой кости, «металл на металле» (М-О-М), цементной фиксации, 
покрытие серебра, вместе с зажимным винтом + винт для скрепляющего механизма; MUTARS платформа 
больщеберцовой кости, «металл на металле» (М-О-М), бесцементной фиксации, вместе с зажимным винтом + 
винт для скрепляющего механизма; MUTARS платформа больщеберцовой кости, «металл на металле» (М-0- 
М), бесцементной фиксации, покрытие Нитрид титана (TiN), вместе с зажимным винтом + винт для 
скрепляющего механизма; MUTARS скрепляющий механизм, «металл на металле» (М-О-М); MUTARS 
платформа большеберцовой кости модульная, бесцементной фиксации; MUTARS платформа больщеберцовой 
кости модульная, бесцементной фиксации, покрытие Нитрид титана (TiN); MUTARS платформа 
больщеберцовой кости модульная, бесцементной фиксации, покрытие серебра; MUTARS платформа 
больщеберцовой кости модульная, цементной фиксации; MUTARS платформа больщеберцовой кости 
модульная, цементной фиксации, покрытие Нитрид титана (TiN); MUTARS платформа больщеберцовой кости 
модульная, цементной фиксации, покрытие серебра; MUTARS ножка большеберцовой кости бесцементной 
фиксации; MUTARS ножка большеберцовой кости бесцементной фиксации, покрытие гидроксиапатит (НА); 
MUTARS ножка большеберцовой кости, цементной фиксации; MUTARS ножка большеберцовой кости, 
цементной фиксации, покрытие Нитрид титана (TiN); MUTARS ножка для платформы большеберцовой кости, 
модульная, цементной фиксации; MUTARS ножка для платформы большеберцовой кости, модульная, 
цементной фиксации, покрытие Нитрид титана (TiN); MUTARS ножка для платформы большеберцовой кости, 
модульная, бесцементной фиксации; MUTARS GenuX офсетная ножка бесцементной фиксации; MUTARS 
GenuX офсетная ножка цементной фиксации; MUTARS GenuX офсетная ножка цементной фиксации, 
покрытие Нитрид титана (TiN); MUTARS большеберцовый спейсер; MUTARS большеберцовый спейсер, 
покрытие серебра Ag; MUTARS модульный проксимальный большеберцовый компонент вместе со 
скрепляющим механизмом; MUTARS модульный проксимальный большеберцовый компонент вместе со 
скрепляющим механизмом, «металл на металле» (М-О-М); MUTARS модульный проксимальный 
большеберцовый компонент, покрытие серебра, вместе со скрепляющим механизмом, «металл на металле» (М- 
О-М); MUTARS соединительная часть; MUTARS соединительная часть, покрытие серебра; MUTARS 
соединительная часть для модульного проксимального большеберцового компонента; MUTARS 
соединительная часть для модульного проксимального большеберцового компонента, покрытие серебра;

127



MUTARS заменитель коленной чашечки, цементной фиксации; MUTARS полиэтиленовый вкладыш; 
MUTARS Коленный реконструкционный имплантат (KRI) «металл на металле» (М-О-М), вместе с зажимным 
винтом; MUTARS Коленный реконструкционный имплантат (KRI) «металл на металле» (М-О-М), покрытие 
Нитрид титана (TiN), вместе с зажимным винтом; MUTARS RS (Ревизионная Система), удлиняющая часть; 
MUTARS RS (Ревизионная Система), удлиняющая часть, покрытие гидроксиапатит (НА); MUTARS RS 
(Ревизионная Система), соединительное устройство; MUTARS RS (Ревизионная Система), соединительное 
устройство покрытие серебра; MUTARS RS (Ревизионная Система), ножка цементной фиксации; MUTARS
RS (Ревизионная Система), ножка цементной фиксации, покрытие Нитрид титана (TiN); MUTARS RS
(Ревизионная Система), ножка бесцементной фиксации; MUTARS RS (Ревизионная Система), ножка
бесцементной фиксации, покрытие гидроксиапатит (НА); MUTARS RS (Ревизионная Система), ножка
бесцементной фиксации с отверстиями для стопорного винта; MUTARS GenuX МК МВ подвижная 
полиэтиленовая прокладка; MUTARS GenuX МК FB неподвижная полиэтиленовая прокладка; MUTARS 
GenuX МК ножка цементной фиксации; MUTARS GenuX МК ножка бесцементной фиксации; MUTARS 
GenuX МК ножка бесцементной фиксации, покрытие гидроксиапатит (НА); MUTARS GenuX МК ножка 
цементной фиксации, покрытие Нитрид титана (TiN); MUTARS GenuX МК компонент бедренной кости 
цементной фиксации; MUTARS GenuX МК компонент бедренной кости цементной фиксации, покрытие 
Нитрид титана (TiN); MUTARS GenuX МК компонент бедренной кости бесцементной фиксации; MUTARS 
GenuX МК компонент бедренной кости бесцементной фиксации, покрытие Нитрид титана (TiN); MUTARS
GenuX МК платформа больщеберцовой кости цементной фиксации, вместе с винтом с обратной резьбой +
соединительным винтом; MUTARS GenuX МК платформа больщеберцовой кости цементной фиксации, 
покрытие Нитрид титана (TiN), вместе с винтом с обратной резьбой + соединительным винтом; MUTARS 
GenuX МК платформа больщеберцовой коети бесцементной фиксации, вместе с винтом с обратной резьбой + 
соединительным винтом; MUTARS GenuX МК платформа больщеберцовой кости бесцементной фиксации, 
покрытие Нитрид титана (TiN), вместе с винтом с обратной резьбой + соединительным винтом; MUTARS 
GenuX МК бедренный моноблок цементной фиксации; MUTARS GenuX МК больщеберцовый моноблок 
цементной фиксации вместе с винтом с обратной резьбой + соединительным винтом; МК бедренный спейсер 
задний; МК бедренный спейсер задний, покрытие серебра; МК бедренный спейсер дистальный, левый 
латеральный/правый медиальный; МК бедренный спейсер дистальный, левый латеральный/правый 
медиальный, покрытие серебра; МК бедренный спейсер дистальный, правый латеральный/левый медиальный; 
МК бедренный спейсер дистальный, правый латеральный/левый медиальный, покрытие серебра; МК 
больщеберцовый спейсер, правый латеральный/левый медиальный; МК большеберцовый спейсер, правый 
латеральный/левый медиальный, покрытие серебра; МК большеберцовый спейсер, левый латеральный/правый 
медиальный; МК большеберцовый спейсер, левый латеральный/правый медиальный, покрытие серебра; МК 
большеберцовый спейсер; МК большеберцовый спейсер, покрытие серебра; MUTARS МК проксимальная 
большеберцовая часть вместе с соединением; MUTARS МК проксимальная большеберцовая часть, цокрытие 
серебра, вместе с соединением
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MllTARS дистальная бедренная часть вместе с зажимным винтом

Материал изготовления: СоСгМо (Кобальт-Хром-Молибден) - сплав по ДИН ИСО 5832/4 - Кобальт-хром-
молибденовый сплав марки СоСгМо, производства фирмы «CANNON-MUSKEGON Corporation» (США) следующего 
состава: кобальт - 64,7%, хром - 27%, молибден - 5%, никель - 0,8%, железо - 0,8%, углерод - 0,3%, марганец - 0,7%, 
кремний - 0,7%
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MUTARS дистальная бедренная часть, покрытие Н итрид титана fTiN>. вместе с зажимным винтом

Материал изготовления: СоСгМо (Кобальт-Хром-Молибден) - сплав по ДИН ИСО 5832/4 с покрытием 
TiN (нитрид титана) - Кобальт-хром-молибденовый сплав марки СоСгМо, производства фирмы «CANNON-MUSKEGON 
Corporation» (США) следующего состава: кобальт - 64,7%, хром - 27%, молибден - 5%, никель - 0,8%, железо - 0,8%, 
углерод - 0,3%, марганец - 0,7%, кремний - 0,7%; покрытый сплавом марки TIN, производства фирмы «DOT» GmbH 
(Германия) следующего состава: нитрид титана - 50% и титан - 50%
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MUTARS дистальная бедренная часть, покрытие серебра, вместе с зажимным винтом

Материал изготовления: СоСгМо (Кобальт-Хром-Молибден) - сплав по ДИН ИСО 5832/4 с покрытием 
Ag (серебро) - Кобальт-хром-молибденовый сплав марки СоСгМо, производства фирмы «CANNON-MUSKEGON 
Corporation» (США) следующего состава: кобальт - 64,7%, хром - 27%, молибден - 5%. никель - 0,8%, железо - 0,8%, 
углерод - 0,3%, марганец - 0,7%, кремний - 0,7%; покрытый серебром (CAS 7440-22-4), производства фирмы «Surpro» 
GmbH (Германия)
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MUTARS дистальная бедренная часть, «металл на металле» (М-О-М)

Материал изготовления: СоСгМо (Кобальт-Хром-Молибден) - сплав по ДИН ИСО 5832/4 - Кобальт-хром-
молибденовый сплав марки СоСгМо, производства фирмы «CANNON-MUSKEGON Corporation» (США) следующего 
состава: кобальт - 64,7%, хром - 27%, молибден - 5%, никель - 0,8%, железо - 0,8%, углерод - 0,3%, марганец - 0,7%, 
кремний - 0,7%
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MUTARS дистальная бедренная часть, «металл на металле» ^М-0-1УП. покрытие Нитрид титана (TIN)

Материал изготовления: СоСгМо (Кобальт-Хром-Молибден) - сплав по ДИН ИСО 5832/4 с покрытием 
TiN (нитрид титана) - Кобальт-хром-молибденовый сплав марки СоСгМо, производства фирмы «CANNON-MUSKEGON 
Corporation» (США) следующего состава: кобальт - 64,7%, хром - 27%, молибден - 5%, никель - 0,8%, железо - 0,8%, 
углерод - 0,3%, марганец - 0,7%, кремний - 0,7%; покрытый сплавом марки TIN, производства фирмы «DOT» GmbH 
(Германия) следующего состава: нитрид титана - 50% и титан - 50%
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MUTARS дистальная бедренная часть, «металл на металле» (М-О-М). покрытие серебра

Материал изготовления: СоСгМо (Кобальт-Хром-Молибден) - сплав по ДИН ИСО 5832/4 с покрытием 
Ag (серебро) - Кобальт-хром-молибденовый сплав марки СоСгМо, производства фирмы «CANNON-MUSKEGON 
Corporation» (США) следующего состава: кобальт - 64,7%, хром - 27%, молибден - 5%, никель - 0,8%, железо - 0,8%, 
углерод - 0,3%, марганец - 0,7%, кремний - 0,7%; покрытый серебром (CAS 7440-22-4), производства фирмы «Surpro» 
GmbH (Германия)
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MUTARS ножка для бедренной кости цементной Фиксации

Материал изготовления: СоСгМо (Кобальт-Хром-Молибден) - сплав по ДИН ИСО 5832/4 - Кобальт-хром-
молибденовый сплав марки СоСгМо, производства фирмы «CANNON-MUSKEGON Corporation» (США) следующего 
состава: кобальт - 64,7%, хром - 27%, молибден - 5%. никель - 0,8%. железо - 0,8% углерод - 0,3% марганец - 0,7%, 
кремний - 0,7%
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MUTARS ножка бедренной кости цементной Фиксации, покрытие Н итрид титана (TIN)

Материал изготовления: СоСгМо (Кобальт-Хром-Молибден) - сплав по ДИН ИСО 5832/4 с покрытием 
TiN (нитрид титана) - Кобальт-хром-молибденовый сплав марки СоСгМо, производства фирмы «CANNON-MUSKEGON 
Corporation» (США) следующего состава: кобальт - 64,7%, хром - 27%, молибден - 5%, никель - 0,8%, железо - 0,8%, 
углерод - 0,3%, марганец - 0,7%, кремний - 0,7%; покрытый сплавом марки TTN, производства фирмы «DOT» GmbH 
(Германия) следующего состава: нитрид титана - 50% и титан - 50%
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MUTARS ножка бедренной кости цементной Фиксации, покрытие титан+гидроксиапатит tcpTi+HA>

Материал изготовления: СоСгМо (Кобальт-Хром-Молибден) - сплав по ДИН ИСО 5832/4. Покрытие: титан
(срТ1)/гидроксиапатит НА - Кобальт-хром-молибденовый сплав марки СоСгМо, производства фирмы «CANNON- 
MUSKEGON Corporation» (США) следующего состава: кобальт - 64,7%, хром - 27%, молибден - 5%, никель - 0,8%, 
железо - 0,8%, углерод - 0,3%, марганец - 0,7%, кремний - 0,7%; покрытый первично титаном марки cpTi, производства 
фирмы « Medical Coating» (Швейцария) и покрытый вторично гидроксиапатитом марки НА, производства фирмы 
« Medical Coating» (Швейцария)
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MUTARS ножка бедренной кости бесиементной Фиксации

Материал изготовления: TiA16V4 (Титан-Алюминий-Ванадий) - сплав по ДИН ИСО 5832/3 - Титан-алюминиевый 
сплав марки TiAlV, производства фирмы «Zapp Precision Metals» GmbH (Германия) следующего состава: алюминий - 
6%, ванадий - 4%, железо - 0,2%, углерод - 0,08%, азот - 0,05%, водород - 0,0015%, кислород - 0,2%, титан 89,4685%
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MUTARS ножка бедренной кости бесцементной Фиксации, покрытие гидроксиапатит (НА)

Материал изготовления: TiAI6V4 (Титан-Алюминий-Ванадий) - сплав по ДИН ИСО 5832/3. Покрытие: титан 
(срТ1)/гидроксиапатит НА - Титан-алюминиевый сплав марки TiAlV, производства фирмы «Zapp Precision Metals» 
GmbH (Германия) следующего состава: алюминий - 6%, ванадий - 4%, железо - 0,2%, углерод - 0,08%, азот - 0,05%, 
водород - 0,0015%, кислород - 0,2%, титан - 89,4685%; первично покрытый титаном (CAS 7440-32-6) производства 
фирмы « Medical Coating» (Швейцария) и вторично покрытый гидроксиапатитом марки НА, производства фирмы 
« Medical Coating» (Швейцария)
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MUTARS удлиняющая часть

Материал изготовления; TiA16V4 (Титан-Алюминий-Ванадий) - сплав по ДИН ИСО 5832/3 - Титан-алюминиевый 
сплав марки TiAlV, производства фирмы «Zapp Precision Metals» GmbH (Германия) следующего состава: алюминий - 
6%, ванадий - 4%, железо - 0,2%, углерод - 0,08%, азот - 0,05%, водород - 0,0015%, кислород - 0,2%, титан 89,4685%
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MUTARS удлиняющая часть покрытие сеоебпа

I- е ? • - « й й в . 'й - г д а

Материал изготовления: T1A16V4 (Титан-Алюминий-Ванадий) - сплав по ДИН ИСО 5832/3 с покрытием Ag 
(серебро) - Титан-алюминиевый сплав марки TiAlV, производства фирмы «Zapp Precision Metals» GmbH (Германия) 
следующего состава: алюминий - 6%, ванадий - 4%, железо - 0,2%, углерод - 0,08%, азот - 0,05% водород - 0,0015%, 
кислород - 0,2%, титан 89,4685%; покрытый серебром (CAS 7440-22-4), производетва фирмы «Surpro» GmbH 
(Г ермания)
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MUTARS конусная ножка бесцементной Фиксации

Материал изготовления; TiAI6V4 (Титан-Алюминий-Ванадий) - сплав по ДИН ИСО 5832/3 - Титан-алюминиевый 
сплав марки TiAlV, производства фирмы «Zapp Precision Metals» GmbH (Германия) следующего состава: алюминий - 
6%, ванадий - 4%, железо - 0,2%, углерод - 0,08%, азот - 0,05%, водород - 0,0015%, кислород - 0,2%, титан 89,4685%
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MUTARS ножка для компонента бедренной кости, бесиементной Фиксации

Материал изготовления: TiA16V4 (Титан-Алюминий-Ванадий) - сплав по ДИН ИСО 5832/3 - Титан-алюминиевый 
сплав марки TiAlV, производства фирмы «Zapp Precision Metals» GmbH (Германия) следующего состава: алюминий - 
6%, ванадий - 4%, железо - 0,2%, углерод - 0,08%, азот - 0,05%, водород - 0,0015%, кислород - 0,2%, титан 89,4685%
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MUTARS ножка для компонента бедренной кости, цементной биксации

Материал изготовления: СоСгМо (Кобальт-Хром-Молибден) - сплав по ДИН ИСО 5832/4 - Кобальт-хром-
молибденовый сплав марки СоСгМо, производства фирмы «CANNON-MUSKEGON Corporation» (США) следующего 
состава: кобальт - 64,7%, хром - 27%, молибден - 5%, никель - 0,8%, железо - 0,8%, углерод - 0,3%, марганец - 0,7%, 
кремний - 0,7%
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MUTARS GenuX ножка бссисментной Фиксации

Материал изготовления: TiA16V4 (Титан-Алюминий-Ванадий) - сплав по ДИН ИСО 5832/3 - Титан-алюминиевый 
сплав марки TiAlV, производства фирмы «Zapp Precision Metals» GmbH (Германия) следующего состава: алюминий - 
6%, ванадий - 4%, железо - 0,2%, углерод - 0,08%, азот - 0,05%, водород - 0,0015%, кислород - 0,2%, титан 89,4685%
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MUTARS GenuX ножка цементной Фиксации

Материал изготовления: СоСгМо (Кобальт-Хром-Молибден) - сплав по ДИН ИСО 5832/4 - Кобальт-хром-
молибденовый сплав марки СоСгМо, производства фирмы «CANNON-MUSKEGON Corporation» (США) следующего 
состава: кобальт - 64,7%, хром - 27%, молибден - 5%, никель - 0,8%, железо - 0,8% углерод - 0,3% марганец - 0,7%, 
кремний - 0,7%
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MUTARS GenuX ножка цементной Фиксации, покрытие Нитрид титана (TiN)

Материал изготовления: СоСгМо (Кобальт-Хром-Молибден) - сплав по ДИН ИСО 5832/4 с покрытием 
TiN (нитрид титана) - Кобальт-хром-молибденовый сплав марки СоСгМо, производства фирмы «CANNON-MUSKEGON 
Corporation» (США) следующего состава: кобальт - 64,7%, хром - 27%, молибден - 5%, никель - 0,8%, железо - 0,8%, 
углерод - 0,3%, марганец - 0,7%, кремний - 0,7%; покрытый сплавом марки TIN, производства фирмы «DOT» GmbH 
(Германия) следующего состава: нитрид титана - 50% и титан - 50%
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MUTARS GenuX компонент для бедренной кости бесиементной Фиксации

Материал изготовления; СоСгМо (Кобальт-Хром-Молибден) - сплав по ДИН ИСО 5832/4 - Кобальт-хром-
молибденовый сплав марки СоСгМо, производства фирмы «CANNON-MUSKEGON Corporation» (США) следующего 
состава: кобальт - 64,7%, хром - 27%, молибден - 5%, никель - 0,8%, железо - 0,8%, углерод - 0,3%, марганец - 0,7%, 
кремний - 0,7%
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MUTARS GenuX компонент для бедренной кости бесиемеитной Фиксации, покрытие Нитрид титана (TIN)

Материал изготовления: СоСгМо (Кобальт-Хром-Молибден) - сплав по ДИН ИСО 5832/4 с покрытием
TiN (нитрид титана) - Кобальт-хром-молибденовый сплав марки СоСгМо, производства фирмы «CANNON-MUSKEGON 
Corporation» (США) следующего состава: кобальт - 64,7%, хром - 27%, молибден - 5%, никель - 0,8%, железо - 0,8%, 
углерод - 0,3%, марганец - 0,7%, кремний - 0,7%; покрытый сплавом марки TIN, производства фирмы «DOT» GmbH 
(Германия) следующего состава: нитрид титана - 50% и титан - 50%
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MUTARS GenuX компонент для бедренной кости цементной Фиксации

Материал изготовления: СоСгМо (Кобальт-Хром-Молибден) - сплав по ДИН ИСО 5832/4 - Кобальт-хром-
молибденовый сплав марки СоСгМо, производства фирмы «CANNON-MUSKEGON Corporation» (США) следующего 
состава: кобальт - 64,7%, хром - 27%, молибден - 5%, никель - 0,8%, железо - 0,8%, углерод - 0,3%, марганец - 0,7%, 
кремний - 0,7%
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MUTARS GenuX компонент для бедренной кости цементной Фиксации, покрытие Н итрид титана <TiN>

Материал изготовления: СоСгМо (Кобальт-Хром-Молибден) - сплав по ДИН ИСО 5832/4 с покрытием 
TiN (нитрид титана) - Кобальт-хром-молибденовый сплав марки СоСгМо, производства фирмы «CANNON-MUSKEGON 
Corporation» (США) следующего состава: кобальт - 64,7%, хром - 27%, молибден - 5%. никель - 0,8%, железо - 0,8%, 
углерод - 0,3%, марганец - 0,7%, кремний - 0,7%; покрытый сплавом марки TIN, производства фирмы «DOT» GmbH 
(Германия) следующего состава: нитрид титана - 50% и титан - 50%
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MUTARS бедренный спейсео

Материал изготовления: TiA16V4 (Титан-Алюминий-Ванадий) - сплав по ДИН ИСО 5832/3 - Титан-алюминиевый 
сплав марки TiAlV, производства фирмы «Zapp Precision Metals» GmbH (Германия) следующего состава: алюминий - 
6%, ванадий - 4%, железо - 0,2%, углерод - 0,08%, азот - 0,05%, водород - 0,0015%, кислород - 0,2%, титан 89,4685%
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MUTARS бедпенный спейсеп. покрытие серебра

Материал изготовления: TiAI6V4 (Титан-Алюминий-Ванадий) - сплав по ДИН ИСО 5832/3 с покрытием Ag
(серебро) - Титан-алюминиевый сплав марки TiAlV, производства фирмы «Zapp Precision Metals» GmbH (Германия) 
следующего состава: алюминий - 6%, ванадий - 4%, железо - 0,2%, углерод - 0,08%, азот - 0,05%, водород - 0,0015%, 
кислород - 0,2%, титан 89,4685%; покрытый серебром (CAS 7440-22-4), производства фирмы «Surpro» GmbH
(Германия)
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MUTARS Ь-обра^ный бедренный спейсер

Материал изготовления: TiA16V4 (Титан-Алюминий-Ванадий) - сплав по ДИН ИСО 5832/3 - Титан-алюминиевый 
сплав марки TiAlV, производства фирмы «Zapp Precision Metals» GmbH (Г'ермания) следующего состава: алюминий - 
6%, ванадий - 4%, железо - 0,2%, углерод - 0,08%, азот - 0,05%. водород - 0,0015%, кислород - 0,2%, титан 89,4685%
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MUTARS L-образный бедренный спейсер. покрытие серебра

Материал изготовления: T1AI6V4 (Титан-Алюминий-Ванадий) - сплав по ДИН ИСО 5832/3 с покрытием Ag 
(серебро) - Титан-алюминиевый сплав марки TiAlV, производства фирмы «Zapp Precision Metals» GmbH (Германия) 
следующего состава: алюминий - 6%, ванадий - 4%, железо - 0,2%, углерод - 0,08%, азот - 0,05%, водород - 0,0015%, 
кислород - 0,2%, титан 89,4685%; покрытый серебром (CAS 7440-22-4), производства фирмы «Surpro» GmbH
(Германия)
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MUTARS платформа большеберцовой кости, бесиементной Фиксации

Материал изготовления: СоСгМо (Кобальт-Хром-Молибден) - сплав по ДИН ИСО 5832/4 - Кобальт-хром-
молибденовый сплав марки СоСгМо, производства фирмы «CANNON-MUSKEGON Corporation» (США) следующего 
состава: кобальт - 64,7%, хром - 27%, молибден - 5%, никель - 0,8%, железо - 0,8%, углерод - 0,3%, марганец - 0,7%, 
кремний - 0,7%
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MUTARS платформа большеберцовой кости, бесиементной Фиксации, покрытие Нитрид титана (TiN>

Материал изготовления: СоСгМо (Кобальт-Хром-Молибден) - сплав по ДИН ИСО 5832/4 с покрытием 
TiN (нитрид титана) - Кобальт-хром-молибденовый сплав марки СоСгМо, производства фирмы «CANNON-MUSKEGON 
Corporation» (США) следующего состава: кобальт - 64,7%, хром - 27%, молибден - 5%, никель - 0,8%, железо - 0,8%, 
углерод - 0,3%, марганец - 0,7%, кремний - 0,7%; покрытый сплавом марки TIN, производства фирмы «DOT» GmbH 
(Германия) следующего состава: нитрид титана - 50% и титан - 50%
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MUTARS платформа большеберцовой кости, цементной Фиксации

Материал изготовления: СоСгМо (Кобальт-Хром-Молибден) - сплав по ДИН ИСО 5832/4 - Кобальт-хром-
молибденовый сплав марки СоСгМо, производства фирмы «CANNON-MUSKEGON Corporation» (США) следующего 
состава: кобальт - 64,7%, хром - 27%, молибден - 5%, никель - 0,8%. железо - 0,8%, углерод - 0,3%, марганец - 0,7%, 
кремний - 0,7%
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MUTARS платформа большеберцовой кости, цементной Фиксации, покрытие Н итрид титана (TiN)

Материал изготовления: СоСгМо (Кобальт-Хром-Молибден) - сплав по ДИН ИСО 5832/4 с покрытием 
TfN (нитрид титана) - Кобальт-хром-молибденовый сплав марки СоСгМо, производства фирмы «CANNON-MUSKEGON 
Corporation» (США) следующего состава: кобальт - 64,7%, хром - 27%, молибден - 5%, никель - 0,8%, железо - 0,8%, 
углерод - 0,3%, марганец - 0,7%, кремний - 0,7%; покрытый сплавом марки TIN, производства фирмы «DOT» GmbH 
(Германия) следующего состава: нитрид титана - 50% и титан - 50%
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MUTARS платформа большеберцовой кости, «металл на металле» (М-О-М). цементной Фиксации вместе с
зажимным винтом + винт для скрепляющего механизма

Материал изготовления: СоСгМо (Кобальт-Хром-Молибден) - сплав по ДИН ИСО 5832/4 - Кобальт-хром-
молибденовый сплав марки СоСгМо, производства фирмы «CANNON-MUSKEGON Corporation» (США) следующего 
состава: кобальт - 64,7%, хром - 27%, молибден - 5%, никель - 0,8%, железо - 0,8%, углерод - 0,3%, марганец - 0,7%, 
кремний - 0,7%
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MUTARS платформа большеберцовой кости, «металл на металле» ГМ-О-М). цементной Фиксации, покрытие
Н итрид титана (TiN>. вместе с зажимным винтом + винт для скрепляющего механизма

Материал изготовления: СоСгМо (Кобальт-Хром-Молибден) - сплав по ДИН ИСО 5832/4 с покрытием 
TiN (нитрид титана) - Кобальт-хром-молибденовый сплав марки СоСгМо, производства фирмы «CANNON-MUSKEGON 
Corporation» (США) следующего состава: кобальт - 64,7%, хром - 27%, молибден - 5%, никель - 0,8%, железо - 0,8%, 
углерод - 0,3%, марганец - 0,7%, кремний - 0,7%; покрытый сплавом марки TIN, производства фирмы «DOT» GmbH 
(Германия) следующего состава: нитрид титана - 50% и титан - 50%
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MUTARS платформа большеберцовой кости, «металл на металле» fM-O-M). цементной Фиксации, покрытие
серебра, вместе с зажимным винтом + винт для скрепляющего механизма

REF575t0300

Материал изготовления; СоСгМо (Кобальт-Хром-Молибден) - сплав по ДИН ИСО 5832/4 с покрытием 
Ag (серебро) - Кобальт-хром-молибденовый сплав марки СоСгМо, производства фирмы «CANNON-MUSKEGON 
Corporation» (США) следующего состава: кобальт - 64,7%, хром - 27%, молибден - 5%, никель - 0,8%, железо - 0,8%, 
углерод - 0,3%, марганец - 0,7%, кремний - 0,7%; покрытый серебром (CAS 7440-22-4), производства фирмы «Surpro» 
GmbH (Германия)
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MUTARS платформа большеберцовой кости, «металл на металле» <М-0-1УП. бесиементной Фиксации, вместе с
зажимным винтом + винт для скрепляющего механизма

Материал изготовления: СоСгМо (Кобальт-Хром-Молибден) - сплав по ДРШ ИСО 5832/4 - Кобальт-хром-
молибденовый сплав марки СоСгМо, производства фирмы «CANNON-MUSKEGON Corporation» (США) следующего 
состава: кобальт - 64,7%, хром - 27%, молибден - 5%, никель - 0,8%, железо - 0,8%, углерод - 0,3%, марганец - 0,7%, 
кремний - 0,7%
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MUTARS платформа большеберцовой кости, «металл на металле» ГМ-О-МК бесисментной биксации. покрытие
Н итрид титана fTiN>. вместе с зажимным винтом + винт для скр«пляюшего

Материал изготовления: СоСгМо (Кобальт-Хром-Молибден) - сплав по ДИН ИСО 5832/4 с покрытием 
TiN (нитрид титана) - Кобальт-хром-молибденовый сплав марки СоСгМо, производства фирмы «CANNON-MUSKEGON 
Corporation» (США) следующего состава: кобальт - 64,7%, хром - 27%, молибден - 5%, никель - 0,8%, железо - 0,8%, 
углерод - 0,3%, марганец - 0,7%, кремний - 0,7%; покрытый сплавом марки TIN, производства фирмы «DOT» GmbH 
(Германия) следующего состава: нитрид титана - 50% и титан - 50%
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MLTARS платформа большеберцовой кости модульная, бесиементной Фиксации

Материал изготовления: СоСгМо (Кобальт-Хром-Молибден) - сплав по ДИН ИСО 5832/4 - Кобальт-хром-
молибденовый сплав марки СоСгМо, производства фирмы «CANNON-MUSKEGON Corporation» (США) следующего 
состава: кобальт - 64,7%, хром - 27%, молибден - 5%, никель - 0,8%, железо - 0,8%, углерод - 0,3%, марганец - 0,7%, 
кремний - 0,7%
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(TiN)
MUTARS платформа большеберцовой кости модульная, бесиементной Фиксации, покрытие Н итрид титана

Материал изготовления: СоСгМо (Кобальт-Хром-Молибден) - сплав по ДИН ИСО 5832/4 с покрытием 
TiN (нитрид титана) - Кобальт-хром-молибденовый сплав марки СоСгМо, производства фирмы «CANNON-MUSKEGON 
Corporation» (США) следующего состава: кобальт - 64,7%, хром - 27%, молибден - 5%, никель - 0,8%, железо - 0,8%, 
углерод - 0,3%, марганец - 0,7%, кремний - 0,7%; покрытый сплавом марки TTN, производства фирмы «DOT» GmbH 
(Германия) следующего состава: нитрид титана - 50% и титан - 50%
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MUTARS платформа большеберцовой кости модульная, бесиементной биксации. покрытие серебра

Материал изготовления: СоСгМо (Кобальт-Хром-Молибден) - сплав по ДИН ИСО 5832/4 с покрытием 
Ag (серебро) - Кобальт-хром-молибденовый сплав марки СоСгМо, производства фирмы «CANNON-MUSKEGON 
Corporation» (США) следующего состава: кобальт - 64,7%, хром - 27%, молибден - 5%, никель - 0,8%, железо - 0,8%, 
углерод - 0,3%, марганец - 0,7%, кремний - 0,7%; покрытый серебром (CAS 7440-22-4), производства фирмы «Surpro» 
GmbH (Германия)
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MUTARS платформа большеберцовой кости модульная, цементной Фиксации

Материал изготовления: СоСгМо (Кобальт-Хром-Молибден) - сплав по ДИН ИСО 5832/4 - Кобальт-хром-
молибденовый сплав марки СоСгМо, производства фирмы «CANNON-MUSKEGON Corporation» (США) следующего 
состава: кобальт - 64,7%, хром - 27%, молибден - 5%, никель - 0,8%, железо - 0,8%, углерод - 0,3%, марганец - 0,7%, 
кремний - 0,7%
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MUTARS платборма большеберцовой кости модульная, цементной Фиксации, покрытие Нитрид титана (TiN)

Материал изготовления: СоСгМо (Кобальт-Хром-Молибден) - сплав по ДИН ИСО S832/4 с покрытием 
TiN (нитрид титана) - Кобальт-хром-молибденовый сплав марки СоСгМо, производства фирмы «CANNON-MUSKEGON 
Corporation» (США) следующего состава: кобальт - 64,7%, хром - 27%, молибден - 5%, никель - 0,8%, железо - 0,8%, 
углерод - 0,3%, марганец - 0,7% кремний - 0,7%; покрытый сплавом марки TIN, производства фирмы «ПОТ» GmbH 
(Германия) следующего состава: нитрид титана - 50% и титан - 50%
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MUTARS платформа большеберцовой кости модульная, цементной Фиксации, покрытие серебра

i . •<()
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Материал изготовления: CoCrMo (Кобальт-Хром-Молибден) - сплав по ДИН ИСО 5832/4 с покрытием 
Ag (серебро) - Кобальт-хром-молибденовый сплав марки СоСгМо, производства фирмы «CANNON-MUSKEGON 
Corporation» (США) следующего состава: кобальт - 64,7%, хром - 27%, молибден - 5%, никель - 0,8%, железо - 0,8%, 
углерод - 0,3%, марганец - 0,7%, кремний - 0,7%; покрытый серебром (CAS 7440-22-4), производства фирмы «Surpro» 
GmbH (Германия)
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MUTARS ножка большеберцовой кости бесцементной Фиксации

Материал и?готовления: TiA16V4 (Титан-Алюминий-Ванадий) - сплав по ДИН ИСО 5832/3 - Титан-алюминиевый 
сплав марки TiAlV, производства фирмы «Zapp Precision Metals» GmbH (Германия) следующего состава: алюминий - 
6%, ванадий - 4%, железо - 0,2%, углерод - 0,08%, азот - 0,05%, водород - 0,0015%, кислород - 0,2%, титан 89,4685%
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MUTARS ножка большеберцовой кости бесиемеитной биксаиии. покрытие гидроксиапатит (НА)

€ u ju jc i « r e r

Материал изготовления: TiA16V4 (Титан-Алюминий-Ванадий) - сплав по ДИН ИСО 5832/3. Покрытие: титан 
(срТ1)/гидрюксиапатит НА - Титан-алюминиевый сплав марки TiAIV, производства фирмы «Zapp Precision Metals» 
GmbH (Германия) следующего состава: алюминий - 6%, ванадий - 4%, железо - 0,2%, углерод - 0,08%, азот - 0,05%, 
водород - 0,0015%, кислород - 0,2% титан - 89,4685%; первично покрытый титаном (CAS 7440-32-6) производства 
фирмы « Medical Coating» (Швейцария) и вторично покрытый гидроксиапатитом марки НА, производства фирмы 
« Medical Coating» (Швейцария)
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MUTARS ножка большеберцовой кости, цементной Фиксации

Материал изготовления: СоСгМо (Кобальт-Хром-Молибден) - сплав по ДРШ ИСО 5832/4 - Кобальт-хром-
молибденовый сплав марки СоСгМо, производства фирмы «CANNON-MUSKEGON Corporation» (США) следующего 
состава: кобальт - 64,7%, хрюм - 27%, молибден - 5%, никель - 0,8%, железо - 0,8%, углерод - 0,3%, марганец - 0,7%, 
кремний - 0,7%
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MUTARS ножка большеберцовой кости, цементной Фиксации, покрытие Н итрид титана (TiN)

Материал изготовления; СоСгМо (Кобальт-Хром-Молибден) - сплав по ДИН ИСО 5832/4 с покрытием 
TiN (нитрид титана) - Кобальт-хром-молибденовый сплав марки СоСгМо, производства фирмы «CANNON-MUSKEGON 
Corporation» (США) следующего состава; кобальт - 64,7%, хром - 27%, молибден - 5%, никель - 0,8%, железо - 0,8%, 
углерод - 0,3%, марганец - 0,7%, кремний - 0,7%; покрытый сплавом марки TIN, производства фирмы «DOT» GmbH 
(Германия) следующего состава: нитрид титана - 50% и титан - 50%
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MUTARS ножка для платформы большеберцовой кости, модульная, цементной Фиксации

Материал изготовления: СоСгМо (Кобальт-Хром-Молибден) - сплав по ДИН ИСО 5832/4 - Кобальт-хром-
молибденовый сплав марки СоСгМо, производства фирмы «CANNON-MUSKEGON Corporation» (США) следующего 
состава: кобальт - 64,7%, хром - 27%, молибден - 5%, никель - 0,8%, железо - 0,8%, углерод - 0,3%, марганец - 0,7%, 
кремний - 0,7%
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MUTARS ножка для платформы большеберцовой кости, модульная, цементной Фиксации, покрытие Нитрид
титана (TiN^

Материал и1готовления: СоСгМо (Кобальт-Хром-Молибден) - сплав по ДИН ИСО 5832/4 с покрытием 
TiN (нитрид титана) - Кобальт-хром-молибденовый сплав марки СоСгМо, производства фирмы «CANNON-MUSKEGON 
Corporation» (США) следующего состава: кобальт - 64,7%, хром - 27%, молибден - 5%, никель - 0,8%, железо - 0,8%, 
углерод - 0,3%, марганец - 0,7% кремний - 0,7%; покрытый сплавом марки TIN. производства фирмы «DOT» GmbH 
(Германия) следующего состава: нитрид титана - 50% и титан - 50%
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MUTARS ножка для платформы большеберцовой кости, модульная, бесиементной Фиксации

Материал изготовления: TiA16V4 (Титан-Алюминий-Ванадий) - сплав по ДИН ИСО 5832/3 - Титан-алюминиевый 
сплав марки TiAlV, производства фирмы «Zapp Precision Metals» GmbH (Германия) следующего состава: алюминий - 
6%, ванадий - 4%, железо - 0,2%, углерод - 0,08%, азот - 0,05%, водород - 0,0015%, кислород - 0,2%, титан 89,4685%
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MUTARS GenuX офсетная ножка бесиементной Фиксации

Материал изготовления: TiA16V4 (Титан-Алюминий-Ванадий) - сплав по ДИН ИСО 5832/3 - Титан-алюминиевый 
сплав марки TiAlV, производства фирмы «Zapp Precision Metals» GmbH (Германия) следующего состава: алюминий - 
6%, ванадий - 4%, железо - 0,2%, углерод - 0,08%, азот - 0,05%, водород - 0,0015%, кислород - 0,2%, титан 89,4685%
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MUTARS GenuX офсетная ножка цементной Фиксации

г н '

Материал изготовления: СоСгМо (Кобальт-Хром-Молибден) - сплав по ДИН ИСО 5832/4 - Кобальт-хром-
молибденовый сплав марки СоСгМо, производства фирмы «CANNON-MUSKEGON Corporation» (США) следующего 
состава: кобальт - 64,7%, хром - 27%, молибден - 5%, никель - 0,8%, железо - 0,8%, углерод - 0,3%, марганец - 0,7%, 
кремний - 0,7%
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MUTARS GenuX офсетная ножка цементной Фиксации, покрытие Н итрид титана TTiN)

Материал изготовления: СоСгМо (Кобальт-Хром-Молибден) - сплав по ДИН ИСО 5832/4 с покрытием 
TiN (нитрид титана) - Кобальт-хром-молибденовый сплав марки СоСгМо, производства фирмы «CANNON-MUSKEGON 
Corporation» (США) следующего состава: кобальт - 64,7%, хром - 27%, молибден - 5%, никель - 0,8%, железо - 0,8%, 
углерод - 0,3%, марганец - 0,7% кремний - 0,7%; покрытый сплавом марки TIN, производства фирмы «ПОТ» GmbH 
(Германия) следующего состава: нитрид титана - 50% и титан - 50%
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MUTARS большеберцовый спейсер

Материал изготовления: TiA16V4 (Титан-Алюминий-Ванадий) - сплав по ДИН ИСО 5832/3 - Титан-алюминиевый 
сплав марки TiAlV, производства фирмы «Zapp Precision Metals» GmbH (Германия) следующего состава; алюминий - 
6%, ванадий - 4%, железо - 0,2%, углерод - 0,08%, азот - 0,05%, водород - 0,0015%, кислород - 0,2%, титан 89,4685%
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MUTARS большеберцовый спейсер. покрытие серебра

Материал изготовления: TiA16V4 (Титан-Алюминий-Ванадий) - сплав по ДИН ИСО 5832/3 с покрытием Ag 
(серебро) - Титан-алюминиевый сплав марки TiAlV, производства фирмы «Zapp Precision Metals» GmbH (Германия) 
следующего состава: алюминий - 6%, ванадий - 4%, железо - 0,2%, углерод - 0,08%, азот - 0,05%, водород - 0,0015%, 
кислород - 0,2%, титан 89,4685%; покрытый серебром (CAS 7440-22-4), производства фирмы «Surpro» GmbH 
(Германия)
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MUTARS МОДУЛЬНЫЙ проксимальный большеберцовый компонент вместе со скрепляющим механизмом

Материал изготовления: СоСгМо (Кобальт-Хром-Молибден) - сплав по ДИН ИСО 5832/4 - Кобальт-хром-
молибденовый сплав марки СоСгМо, производства фирмы «CANNON-MUSKEGON Corporation» (США) следующего 
состава: кобальт - 64,7%, хром - 27%, молибден - 5%, никель - 0,8%, железо - 0,8%, углерод - 0,3%, марганец - 0,7%, 
кремний - 0,7%
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MUTARS МОДУЛЬНЫЙ проксимальный большеберцовый компонент вместе со скрепляющим механизмом,
«металл на металле» ГМ-О-М)

Материал изготовления: СоСгМо (Кобальт-Хром-Молибден) - сплав по ДИН ИСО 5832/4, TiA16V4 (Титан-
Алюминий-Ванадий) - сплав по ДИН ИСО 5832/3 - Кобальт-хром-молибденовый сплав марки СоСгМо, производства 
фирмы «CANNON-MUSKEGON Corporation» (США) следующего состава: кобальт - 64,7%, хром - 27%, молибден - 5%, 
никель - 0,8%, железо - 0,8%, углерод - 0,3%, марганец - 0,7%, кремний - 0,7%, Титан-алюминиевый сплав марки TiAlV, 
производства фирмы «Zapp Precision Metals» GmbH (Германия) следующего состава: алюминий - 6%, ванадий - 4%, 
железо - 0,2%, углерод - 0,08%, азот - 0,05%, водород - 0,0015%, кислород - 0,2%, титан 89,4685%
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MUTARS МОДУЛЬНЫЙ проксимальный большеберцовый компонент, покрытие серебра, вместе со скрепляющим
механизмом, «металл на металле» (М-О-М)

Материал изготовления: СоСгМо (Кобальт-Хром-Молибден) - сплав по ДИН ИСО 5832/4 с покрытием Ag
(серебро), TiA16V4 (Титан-Алюминий-Ванадий) - сплав по ДИН ИСО 5832/3 - Кобальт-хром-молибденовый сплав 
марки СоСгМо, производства фирмы «CANNON-MUSKEGON Corporation» (США) следующего состава: кобальт - 
64,7%, хром - 27%, молибден - 5%, никель - 0,8%, железо - 0,8%, углерод - 0,3%, марганец - 0,7%, кремний - 0,7%; 
покрытый серебром (CAS 7440-22-4), производства фирмы «Surpro» GmbH (Германия), Титан-алюминиевый сплав 
марки TiAlV, производства фирмы «Zapp Precision Metals» GmbH (Германия) следующего состава: алюминий - 6%, 
ванадий - 4%, железо - 0,2%, углерод - 0,08%, азот - 0,05%, водород - 0,0015%, кислород - 0,2%, титан 89,4685%
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MUTARS соединительная часть

Материал изготовления: TiA16V4 (Титан-Алюминий-Ванадий) - сплав по ДИН ИСО 5832/3 - Титан-алюминиевый 
сплав марки TiAlV, производства фирмы «Zapp Precision Metals» GmbH (Германия) следующего состава: алюминий - 
6%, ванадий - 4%, железо - 0,2%, углерод - 0,08%, азот - 0,05%, водород - 0,0015%, кислород - 0,2%, титан 89,4685%
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MUTARS соединительная часть, покрытие серебра

Материал изготовления: TiA16V4 (Титан-Алюминий-Ванадий) - сплав по ДИН ИСО 5832/3 с покрытием Ag 
(серебро) - Титан-алюминиевый сплав марки TiAlV, производства фирмы «Zapp Precision Metals» GmbH (Германия) 
следующего состава: алюминий - 6%, ванадий - 4%, железо - 0,2%, углерод - 0,08%, азот - 0,05%, водород - 0,0015%, 
кислород - 0,2%, титан 89,4685%; покрытый серебром (CAS 7440-22-4), производства фирмы «Surpro» GmbH 
(Германия)
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MUTARS соединительная часть для модульного проксимального большеберцового компонента

Материал изготовления: TiA16V4 (Титан-Алюминий-Ванадий) - сплав по ДИН ИСО 5832/3 - Титан-алюминиевый
сплав марки TiAlV, производства фирмы «Zapp Precision Metals» GmbH (Германия) следующего состава: алюминий - 
6%, ванадий - 4%, железо - 0,2%, углерод - 0,08%, азот - 0,05%, водород - 0,0015%, кислород - 0,2%, титан 89,4685%
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серебра
MUTARS соединительная часть для модульного проксимального большеберцового компонента, покрытие

Материал изготовления: TiA16V4 (Титан-Алюминий-Ванадий) - сплав по ДИН ИСО 5832/3 с покрытием Ag 
(серебро) - Титан-алюминиевый сплав марки TiAlV, производства фирмы «Zapp Precision Metals» GmbH (Германия) 
следующего состава: алюминий - 6%, ванадий - 4%, железо - 0,2%, углерод - 0,08%, азот - 0,05%, водород - 0,0015%, 
кислород - 0,2%, титан 89,4685%; покрытый серебром (CAS 7440-22-4), производства фирмы «Surpro» GmbH 
(Германия)
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MUTARS заменитель коленной чашечки, цементной Фиксации

Материал изготовления: Полиэтилен ультравысокомолекулярный UHMWPE по ДИН ИСО 5834/2 - Полиэтилен марки 
UHMWPE, производства фирмы «QUADRANT» (Бельгия).
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MUTARS полиэтиленовый вкладыш

Материал изготовления: Полиэтилен ультравысокомолекулярный UHMWPE по ДИН ИСО 5834/2 - Полиэтилен марки 
UHMWPE, производства фирмы «QUADRANT» (Бельгия).
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MUTARS Коленный оеконструкиионный имплантат (KRH «металл на металле» tM-O-M). вместе с яжимным
винтом

Материал изготовления: СоСгМо (Кобальт-Хром-Молибден) - сплав по ДИН ИСО 5832/4 - Кобальт-хром-
молибденовый сплав марки СоСгМо, производства фирмы «CANNON-MUSKEGON Corporation» (США) следующего 
состава: кобальт - 64,7%, хром - 27%, молибден - 5%, никель - 0,8%, железо - 0,8%, углерод - 0,3%, марганец - 0,7%, 
кремний - 0,7%
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MUTARS Коленный реконструкционный имплантат (KRH «металл на металле» fM-O-lVU. покрытие Н итрид
титана fTiN). вместе с зажимным винтом

Материал изготовления: СоСгМо (Кобальт-Хром-Молибден) - сплав по ДИН ИСО 5832/4 с покрытием 
TiN (нитрид титана) - Кобальт-хром-молибденовый сплав марки СоСгМо, производства фирмы «CANNON-MUS1CEGON 
Corporation» (США) следующего состава: кобальт - 64,7%, хром - 27%, молибден - 5%, никель - 0,8%, железо - 0,8%, 
углерод - 0,3%, марганец - 0,7%, кремний - 0,7%; покрытый сплавом марки TTN, производства фирмы «DOT» GmbH 
(Германия) следующего состава: нитрид титана - 50% и титан - 50%
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MUTARS RS ГРевизионная Система), удлиняющая часть

Материал изготовления: TiA16V4 (Титан-Алюминий-Ванадий) - сплав по ДИН ИСО 5832/3 - Титан-алюминиевый 
сплав марки TiAlV, производства фирмы «Zapp Precision Metals» GmbH (Германия) следующего состава: алюминий - 
6%, ванадий - 4%, железо - 0,2%, углерод - 0,08%, азот - 0,05%, водород - 0,0015%, кислород - 0,2%, титан 89,4685%
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MUTARS RS (Ревизионная Система), удлиняющая часть, покрытие гидроксиапатит ША)

Материал изготовления; TiA16V4 (Титан-Алюминий-Ванадий) - сплав по ДИН ИСО 5832/3. Покрытие: титан 
(срТ1)/гидроксиапатит НА - Титан-алюминиевый сплав марки TiAlV, производства фирмы «Zapp Precision Metals» 
GmbH (Германия) следующего состава: алюминий - 6%, ванадий - 4%, железо - 0,2%, углерод - 0,08%, азот - 0,05%, 
водород - 0,0015%, кислород - 0,2%. титан - 89,4685%; первично покрытый титаном (CAS 7440-32-6) производства 
фирмы « Medical Coating» (Швейцария) и вторично покрытый гидроксиапатитом марки НА, производства фирмы 
« Medical Coating» (Швейцария)
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MUTARS RS (Ревизионная Система), соединительное устройство

Материал изготовления: TiA16V4 (Титан-Алюминий-Ванадий) - сплав по ДИН ИСО 5832/3 - Титан-алюминиевый 
сплав марки TiAlV, производства фирмы «Zapp 1‘recision Metals» GmbH (Германия) следующего состава: алюминий - 
6%, ванадий - 4%, железо - 0,2%, углерод - 0,08%, азот - 0,05%, водород - 0,0015%, кислород - 0,2%, титан 89,4685%
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MUTARS RS (Ревизионная Система^, соединительное устройство покрытие серебра

«  • • *  -  -  •

Материал изготовления: TiA16V4 (Титан-Алюминий-Ванадий) - сплав по ДИН ИСО 5832/3 с покрытием Ag 
(серебро) - Титан-алюминиевый сплав марки TiAlV, производства фирмы «Zapp Precision Metals» GmbH (Германия) 
следующего состава: алюминий - 6%, ванадий - 4%, железо - 0,2%, углерод - 0,08%, азот - 0,05%, водород - 0,0015%, 
кислород - 0,2%, титан 89,4685%; покрытый серебром (CAS 7440-22-4), производства фирмы «Surpro» GmbH 
(Германия)
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MUTARS RS ГРевизиоиная Система^, ножка цементной биксаини

Материал изготовления: СоСгМо (Кобальт-Хром-Молибден) - сплав по ДИН ИСО 5832/4 - Кобальт-хром-
молибденовый сплав марки СоСгМо, производства фирмы «CANNON-MUSKEGON Corporation» (США) следующего 
состава: кобальт - 64,7%, хром - 27%, молибден - 5%, никель - 0,8%, железо - 0,8%, углерод - 0,3%, марганец - 0,7%, 
кремний - 0,7%
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MUTARS RS (Ревизионная Система), ножк» цементной Фиксации, покрытие Н итрид титана fTINt

Материал изготовления: СоСгМо (Кобальт-Хром-Молибден) - сплав по ДИН ИСО 5832/4 с покрытием 
TiN (нитрид титана) - Кобальт-хром-молибденовый сплав марки СоСгМо, производства фирмы «CANNON-MUSKEGON 
Corporation» (США) следующего состава: кобальт - 64,7%, хром - 27%, молибден - 5%, никель - 0,8%, железо - 0,8%, 
углерод - 0,3%, марганец - 0,7%, кремний - 0,7%; покрытый сплавом марки TIN, производства фирмы «DOT» GmbH 
(Германия) следующего состава: нитрид титана - 50% и титан - 50%
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MUTARS RS (Рсви1ионн«я Система^, ножка бесиемеитной Фиксации

Материал изготовления: TiA16V4 (Титан-Алюминий-Ванадий) - сплав по ДИН ИСО 5832/3 - Титан-алюминиевый 
сплав марки TiAlV, производства фирмы «Zapp Precision Metals» GmbH (Германия) следующего состава: алюминий - 
6%, ванадий - 4%, железо - 0,2%, углерод - 0,08%, азот - 0,05%, водород - 0,0015%, кислород - 0,2%, титан 89,4685%.
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MUTARS RS (Ревизионная Система), ножка бесиементной Фиксации, покрытие гидроксиапатит (НА)

Материал изготовления: TiA16V4 (Титан-Алюминий-Ванадий) - сплав по ДИН ИСО 5832/3. Покрытие: титан 
(срТ1)/гидроксиапатит НА - Титан-алюминиевый сплав марки TiAIV, производства фирмы «Zapp Precision Metals» 
GmbH (Германия) следующего состава: алюминий - 6%, ванадий - 4%, железо - 0,2%, углерод - 0,08%, азот - 0,05%, 
водород - 0,0015%, кислород - 0,2%, титан - 89,4685%; первично покрытый титаном (CAS 7440-32-6) производства 
фирмы « Medical Coating» (Швейцария) и вторично покрытый гидроксиапатитом марки НА, производства фирмы 
« Medical Coating» (Швейцария)
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MUTARS RS ГРевизионная Система), ножка бесиементной Фиксации с отверстиями для стопорного винта

Материал изготовления; TiA16V4 (Титан-Алюминий-Ванадий) - сплав по ДИН ИСО 5832/3 - Титан-алюминиевый 
сплав марки TiAlV, производства фирмы «Zapp Precision Metals» GmbH (Германия) следующего состава; алюминий - 
6%, ванадий - 4%, железо - 0,2%, углерод - 0,08%, азот - 0,05%, водород - 0,0015%, кислород - 0,2%, титан 89,4685%.
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MUTARS GenuX MK MB подвижная полиэтиленовая прокладка

Материал изготовления: Полиэтилен ультравысокомолекулярный UHMWPE по ДИН ИСО 5834/2 - Полиэтилен марки 
UHMWPE, производства фирмы «QUADRANT» (Бельгия).
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MUTARS GenuX MK FB неподвижная полиэтиленовая прокладка

Материал изготовления: Полиэтилен ультравысокомолекулярный UHMWPE по ДИН ИСО 5834/2 - Полиэтилен марки 
UHMWPE, производства фирмы «QUADRANT» (Бельгия).
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MUTARS GenuX IVIK ножка цементной Фиксации

Материал изготовления: СоСгМо (Кобальт-Хром-Молибден) - сплав по ДИН ИСО 5832/4 - Кобальт-хром-
молибденовый сплав марки СоСгМо, производства фирмы «CANNON-MUSKEGON Corporation» (США) следующего 
состава: кобальт - 64,7%, хром - 27%, молибден - 5%, никель - 0,8%, железо - 0,8%, углерод - 0,3%, марганец - 0,7%, 
кремний - 0,7%
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MUTARS GenuX MK ножка бесиементной фиксации

Материал изготовления: TiA16V4 (Титан-Алюминий-Ванадий) - сплав по ДИН ИСО 5832/3 - Титан-алюминиевый 
сплав марки TiAlV, производства фирмы «Zapp Precision Metals» GmbH (Германия) следующего состава: алюминий - 
6%, ванадий - 4%, железо - 0,2%, углерод - 0,08%, азот - 0,05%, водород - 0,0015%, кислород - 0,2%, титан 89,4685%.
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MUTARS GenuX MK ножка бссисментной Фиксации, покрытие гидроксиапатит (НА)

Материал изготовления: TiA16V4 (Титан-Алюминий-Ванадий) - сплав по ДИН ИСО 5832/3. Покрытие: титан 
(срТ1)/гидроксиапатит НА - Титан-алюминиевый сплав марки TiAlV, производства фирмы «Zapp Precision Metals» 
GmbH (Германия) следующего состава: алюминий - 6%, ванадий - 4%, железо - 0,2%, углерод - 0,08%, азот - 0,05%, 
водород - 0,0015%, кислород - 0,2%, титан - 89,4685%; первично покрытый титаном (CAS 7440-32-6) производства 
фирмы « Medical Coating» (Швейцария) и вторично покрытый гидроксиапатитом марки НА, производства фирмы 
« Medical Coating» (Швейцария)
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MUTARS GenuX MK ножка цементной Фиксации, покрытие Нитрид титана (TiN)

Материал изготовления: СоСгМо (Кобальт-Хром-Молибден) - сплав по ДИН ИСО 5832/4 с покрытием 
TiN (нитрид титана) - Кобальт-хром-молибденовый сплав марки СоСгМо, производства фирмы «CANNON-MUSKEGON 
Corporation» (США) следующего состава: кобальт - 64,7%, хром - 27%, молибден - 5%, никель - 0,8%, железо - 0,8%, 
углерод - 0,3%, марганец - 0,7% кремний - 0,7%; покрытый сплавом марки TIN, производства фирмы «DOT» GmbH 
(Германия) следующего состава: нитрид титана - 50% и титан - 50%

208



MUTARS GenuX MK компонент бедренной кости цементной фиксации

i

Материал изготовления: . СоСгМо (Кобальт-Хром-Молибден) - сплав по ДИН ИСО 5832/4 - Кобальт-хром-
молибденовый сплав марки СоСгМо, производства фирмы «CANNON-MUSKEGON Corporation» (США) следующего 
состава: кобальт - 64,7%, хром - 27%, молибден - 5%, никель - 0,8%, железо - 0,8%, углерод - 0,3%, марганец - 0,7%, 
кремний - 0,7%
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MUTARS GenuX MK компонент бедренной кости цементной Фиксации, покрытие Нитрид титан» (TiN)

Материал изготовления: СоСгМо (Кобальт-Хром-Молибден) - сплав по ДИН ИСО 5832/4 с покрытием 
TiN (нитрид титана) - Кобальт-хром-молибденовый сплав марки СоСгМо, производства фирмы «CANNON-MUSKEGON 
Corporation» (США) следующего состава: кобальт - 64,7%, хром - 27%, молибден - 5%, никель - 0,8%, железо - 0,8%, 
углерод - 0,3%, марганец - 0,7%, кремний - 0,7%; покрытый сплавом марки TIN, производства фирмы «DOT» GmbH 
(Германия) следующего состава: нитрид титана - 50% и титан - 50%
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MUTARS GenuX MK компонент бедренной кости бесиементной фиксации

Материал изготовления: СоСгМо (Кобальт-Хром-Молибден) - сплав по ДИН ИСО 5832/4 - Кобальт-хром-
молибденовый сплав марки СоСгМо, производства фирмы «CANNON-MUSKEGON Corporation» (США) следующего 
состава: кобальт - 64,7%, хром - 27%, молибден - 5%, никель - 0,8%, железо - 0,8%, углерод - 0,3%, марганец - 0,7%, 
кремний - 0,7%
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MUTARS GenuX MK компонент бедренной кости бесисмснтной Фиксации, покрытие Нитрид титана (TiN)

Материал итготовления: СоСгМо (Кобальт-Хром-Молибден) - сплав по ДИН ИСО 5832/4 с покрытием 
TiN (нитрид титана) - Кобальт-хром-молибденовый сплав марки СоСгМо, производства фирмы «CANNON-MUSKEGON 
Corporation» (США) следующего состава: кобальт - 64,7%, хром - 27%, молибден - 5%, никель - 0,8%, железо - 0,8%, 
углерод - 0,3%, марганец - 0,7%, кремний - 0,7%; покрытый сплавом марки TIN, производства фирмы «DOT» GmbH 
(Германия) следующего состава: нитрид титана - 50% и титан - 50%
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MUTARS GenuX MK платформа большеберцовой кости цементной фиксации, вместе с винтом с обратной
резьбой + соединительным винтом

Материал изготовления: СоСгМо (Кобальт-Хром-Молибден) - сплав по ДИН ИСО 5832/4 - Кобальт-хром-
молибденовый сплав марки СоСгМо, производства фирмы «CANNON-MUSKEGON Corporation» (США) следующего 
состава: кобальт - 64,7%, хром - 27%, молибден - 5%, никель - 0,8%, железо - 0,8%, углерод - 0,3%, марганец - 0,7%, 
кремний - 0,7%
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MUTARS GenuX MK платформа большеберцовой кости цементной фиксации, покрытие Нитрид титана fTiN),
вместе с винтом с обратной резьбой + соединительным винтом

й . т i

Материал изготовления: СоСгМо (Кобальт-Хром-Молибден) - сплав по ДИН ИСО 5832/4 с по1фытием 
TiN (нитрид титана) - Кобальт-хром-молибденовый сплав марки СоСгМо, производства фирмы «CANNON-MUSKEGON 
Corporation» (США) следующего состава: кобальт - 64,7%, хром - 27%, молибден - 5%, никель - 0,8%, железо - 0,8%, 
углерод - 0,3%, марганец - 0,7%, кремний - 0,7%; покрытый сплавом марки TIN, производства фирмы «DOT» GmbH 
(Германия) следующего состава; нитрид титана - 50% и титан - 50%
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MUTARS GenuX MK платформа большеберцовой кости бесцементной фиксации, вместе с винтом с обратной
резьбой + соединительным винтом

ш

Материал изготовления: СоСгМо (Кобальт-Хром-Молибден) - сплав по ДИН ИСО 5832/4 - Кобальт-хром-
молибденовый сплав марки СоСгМо, производства фирмы «CANNON-MUSKEGON Corporation» (США) следующего 
состава: кобальт - 64,7%, хром - 27%, молибден - 5%, никель - 0,8%, железо - 0,8%, углерод - 0,3%, марганец - 0,7%, 
кремний - 0,7%
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MUTARS GenuX MK платФопма большеберцовой кости бссиементной фиксации, покрытие Нитрид титана
fTiNk вместе с винтом с обратной резьбой + соединительным винтом

Материал изготовления: СоСгМо (Кобальт-Хром-Молибден) - сплав по ДИН ИСО 5832/4 с по1фытием 
TiN (нитрид титана) - Кобальт-хром-молибденовый сплав марки СоСгМо, производства фирмы «CANNON-MUSKEGON 
Coqioration» (США) следующего состава: кобальт - 64,7%, хром - 27%, молибден - 5%, никель - 0,8%, железо - 0,8%, 
углерод - 0,3%, марганец - 0,7%, кремний - 0,7%; покрытый сплавом марки TTN, производства фирмы «DOT» GmbH 
(Германия) следующего состава: нитрид титана - 50% и титан - 50%
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MUTARS GenuX MK бедренный моноблок цементной биксации

Материал изготовления: СоСгМо (Кобальт-Хром-Молибден) - сплав по ДИН ИСО 5832/4 - Кобальт-хром-
молибденовый сплав марки СоСгМо, производства фирмы «CANNON-MUSKEGON Corporation» (США) следующего 
состава: кобальт - 64,7%, хром - 27%, молибден - 5%, никель - 0,8%, железо - 0,8%, углерод - 0,3%, марганец - 0,7%, 
кремний - 0,7%
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MUTARS GenuX MK большеберцовый моноблок цементной Фиксации вместе с винтом с обратной резьбой j:
соединительным винтом

1
Материал изготовления: СоСгМо (Кобальт-Хром-Молибден) - сплав по ДИН ИСО 5832/4 - Кобальт-хром-
молибденовый сплав марки СоСгМо, производства фирмы «CANNON-MUSKEGON Corporation» (США) следующего 
состава: кобальт - 64,7%, хром - 27%, молибден - 5%, никель - 0,8%, железо - 0,8%, углерод - 0,3%, марганец - 0,7%, 
кремний - 0,7%
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МК бедренный спейсеп задний

Материал изготовления: TiA16V4 (Титан-Алюминий-Ванадий) - сплав по ДИН ИСО 5832/3 - Титан-алюминиевый 
сплав марки TiAlV, производства фирмы «Zapp Precision Metals» GmbH (Германия) следующего состава; алюминий - 
6%, ванадий - 4%, железо - 0,2%, углерод - 0,08%, азот - 0,05%, водород - 0,0015%, кислород - 0,2%, титан 89,4685%.
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МК бедренный спейсео задний, покрытие серебра

Материм изготовления: TiAI6V4 (Титан-Алюминий-Ванадий) - сплав по ДИН ИСО 5832/3 с покрытием Ае 
(сере ро) - Титан-алюминиевый сплав марки TiAlV, производства фирмы «Zapp Precision Metals» GmbH (Германия) 
следующего состава: алюминий - 6%, ванадий - 4%, железо - 0,2%, углерод - 0,08%, азот - 0,05%, водород - 0,0015%
кислород - 0,2%, титан 89,4685%; покрытый серебром (CAS 7440-22-4), производства фирмы «Surpro»’ GmbH 
(1 ермания) ^
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МК бедренный спейсер дистальный, левый латеральный/правый медиальный

Материал изготовления: TiAI6V4 (Титан-Алюминий-Ванадий) - сплав по ДИН ИСО 5832/3 - Титан-алюминиевый 
сплав марки TiAlV, производства фирмы «Zapp Precision Metals» GmbH (Германия) следующего состава; алюминий - 
6%, ванадий - 4%, железо - 0,2%, углерод - 0,08%, азот - 0,05%, водород - 0,0015%, кислород - 0,2%, титан 89,4685%.
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МК бедренный спенсер дистальный, левый латсральный/правый медиальный, покрытие серебра

Материал изготовления: TiAI6V4 (Титан-Алюминий-Ванадий) - сплав по ДИН ИСО 5832/3 с покрытием Ag 
(серебро) - Титан-алюминиевый сплав марки TiAlV, производства фирмы «Zapp Precision Metals» GmbH (Германия) 
следующего состава: алюминий - 6%, ванадий - 4%, железо - 0,2%, углерод - 0,08%, азот - 0,05%, водород - 0,0015%, 
кислород - 0,2%, титан 89,4685%; покрытый серебром (CAS 7440-22-4), производства фирмы «Surpro» GmbH 
(Германия)
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МК бедренный спейсер дистальный, правый латеральный/левый медиальный

Материал изготовления; TiA16V4 (Титан-Алюминий-Ванадий) - сплав по ДИН ИСО 5832/3 - Титан-алюминиевый 
сплав марки TiAlV, производства фирмы «Zapp Precision Metals» GmbH (Германия) следующего состава: алюминий - 
6%, ванадий - 4%, железо - 0,2%, углерод - 0,08%, азот - 0,05%, водород - 0,0015%, кислород - 0,2%, титан 89,4685%.
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IVIK бедренный спейсео дистальный, правый латеоальный/левый медиальный, покрытие серебра

Материал изготовления: TiA16V4 (Титан-Алюминий-Ванадий) - сплав по ДИН ИСО 5832/3 с покрытием Ag 
(серебро) - Титан-алюминиевый сплав марки TiAlV, производства фирмы «Zapp Precision Metals» GmbH (Германия) 
следующего состава: алюминий - 6%, ванадий - 4%, железо - 0,2%, углерод - 0,08%, азот - 0,05%, водород - 0,0015%, 
кислород - 0,2%, титан 89,4685%; покрытый серебром (CAS 7440-22-4), производства фирмы «Surpro» GmbH 
(Германия)
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МК большеберцовый спейсер. правый латеоальный/левый медиальный

Материал изготовления: TiA16V4 (Титан-Алюминий-Ванадий) - сплав по ДИН ИСО 5832/3 - Титан-алюминиевый
сплав марки TiAlV, производства фирмы «Zapp Precision Metals» GmbH (Германия) следующего еостава: алюминий - 
6%, ванадий - 4%, железо - 0,2%, углерод - 0,08%, азот - 0,05%, водород - 0,0015%, кислород - 0,2%, титан 89,4685%.
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IVIK большеберцовый спейссо. правый латеоальный/левый медиальный, покрытие серебра

Материал изготовления: TiA16V4 (Титан-Алюминий-Ванадий) - сплав по ДИН ИСО 5832/3 с покрытием Ag 
(серебро) - Титан-алюминиевый сплав марки TiAlV, производства фирмы «Zapp Precision Metals» GmbH (Германия) 
следующего состава: алюминий - 6%, ванадий - 4%, железо - 0,2%, углерод - 0,08%, азот - 0,05%, водород - 0,0015%, 
кислород - 0,2%, титан 89,4685%; покрытый серебром (CAS 7440-22-4), производства фирмы «Surpro» GmbH 
(Германия)
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IVIK большеберцовый спейсер. левый латеоальный/правый медиальный

Материал итготовления: TiA16V4 (Титан-Алюминий-Ванадий) - сплав по ДИН ИСО 5832/3 - Титан-алюминиевый 
сплав марки TiAlV, производства фирмы «Zapp Precision Metals» GmbH (Германия) следующего состава: алюминий - 
6%, ванадий - 4%, железо - 0,2%, углерод - 0,08%, азот - 0,05%, водород - 0,0015%, кислород - 0,2%, титан 89,4685%.
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МК большеберцовый спсйсср. левый латеоальный/прявый медиальный, покрытие серебра

Материал изготовления: TiAI6V4 (Титан-Алюминий-Ванадий) - сплав по ДИН ИСО 5832/3 с покрытием Ag 
(серебро) - Титан-алюминиевый сплав марки TiAIV, производства фирмы «Zapp Precision Metals» GmbH (Германия) 
следующего состава: алюминий - 6%, ванадий - 4%, железо - 0,2%, углерод - 0,08%, азот - 0,05%, водород - 0,0015%, 
кислород - 0,2%, титан 89,4685%; покрытый серебром (CAS 7440-22-4), производства фирмы «Surpro» GmbH 
(Германия)
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IVIK большеберцовый спейсер

Материал изготовления: TiA16V4 (Титан-Алюминий-Ванадий) - сплав по ДИН ИСО 5832/3 - Титан-алюминиевый 
сплав марки TiAlV, производства фирмы «Zapp Precision Metals» GmbH (Германия) следующего состава: алюминий - 
6%, ванадий - 4%, железо - 0,2%, углерод - 0,08%, азот - 0,05%, водород - 0,0015%, кислород - 0,2%, титан 89,4685%.
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МК большеберцовый спейсср. покрытие серебра

Материал изготовления: TiA16V4 (Титан-Алюминий-Ванадий) - сплав по ДИН ИСО 5832/3 с покрытием Ag 
(серебро) - Титан-алюминиевый сплав марки TiAlV, производства фирмы «Zapp Precision Metals» GmbH (Германия) 
следующего состава: алюминий - 6%, ванадий - 4%, железо - 0,2%, углерод - 0,08%, азот - 0,05%, водород - 0,0015%, 
кислород - 0,2%, титан 89,4685%; покрытый серебром (CAS 7440-22-4), производства фирмы «Surpro» GmbH 
(Германия)
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MUTARS МК проксимальная большеберцовая часть вместе с соединением

Материал изготовления: TiA16V4 (Титан-Алюминий-Ванадий) - сплав по ДИН ИСО 5832/3 - Титан-алюминиевый 
сплав марки TiAIV, производства фирмы «Zapp Precision Metals» GmbH (Германия) следующего состава: алюминий - 
6%, ванадий - 4%, железо - 0,2%, углерод - 0,08%, азот - 0,05%, водород - 0,0015%, кислород - 0,2%, титан 89,4685%.
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г

M UTARS М К проксимальная большеберцовая часть, покрытие серсбр», вместе с соединением

Материал изготовления: TiAI6V4 (Титан-Алюминий-Ванадий) - сплав по ДИН ИСО 5832/3 с покрытием Ag 
(серебро) - Титан-алюминиевый сплав марки TiAlV, производства фирмы «Zapp Precision Metals» GmbH (Германия) 
следующего состава: алюминий - 6%, ванадий - 4%, железо - 0,2%, углерод - 0,08%, азот - 0,05%, водород - 0,0015%, 
кислород - 0,2%, титан 89,4685%; покрытый серебром (CAS 7440-22-4), производства фирмы «Surpro» GmbH 
(Германия)
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Декларация «Система тазобедренных суставов MUTARS».
Сертификат № 13195DE411160307 
Сертификат № 13195DE411170410
(К пункту 18 «Компоненты тазобедренных суставов MUTARS» приложения к заявлению)

Компоненты тазобедренных суставов M UTARS
MUTARS проксимальная бедренная часть вместе с зажимным винтом; MUTARS проксимальная бедренная 
часть с покрытием серебра, вместе с зажимным винтом; MUTARS RS (Ревизионная Система), проксимальный 
компонент вместе с зажимным винтом; MUTARS RS (Ревизионная Система), проксимальный компонент с 
покрытием серебра, вместе с зажимным винтом; MUTARS RS (Ревизионная Система), метафизарный 
компонент; MUTARS RS (Ревизионная Система), метафизарный компонент, покрытие гидроксиапатит (НА); 
MUTARS RS (Ревизионная Система), удлиняющая часть; MUTARS RS (Ревизионная Система), удлиняющая 
часть, покрытие гидроксиапатит (НА); MUTARS редуктор; MUTARS редуктор с покрытием серебра; 
MUTARS filia проксимальная бедренная часть вместе с зажимным винтом; MUTARS моноблок (filia); 
MUTARS RS (Ревизионная система) чашка, левая; MUTARS RS (Ревизионная система) чашка, правая; 
implacross полиэтиленовый вкладыш 0° нейтральный 0 мм; implacross полиэтиленовый вкладыш 15° 
нейтральный 0 мм; implacross полиэтиленовый вкладыш 15° офсетный 4 мм; MUTARS LUMiC чашка; 
MUTARS LUMiC чашка покрытие гидроксиапатит (НА); MUTARS LUMiC чашка с покрытием серебра 
вместе со стопорным винтом; MUTARS LUMiC ножка бесцементной фиксации; MUTARS LUMiC ножка 
цементной фиксации: MUTARS Проксимальная бедренная часть ревизионная; MUTARS Проксимальная 
бедренная часть ревизионная, с покрытием серебра;
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MUTARS проксимальная бедренная часть вместе с зажимным винтом

Материал изготовления: TiA16V4 (Титан-Алюминий-Ванадий) - сплав по ДИН ИСО 5832/3 - Титан-алюминиевый 
сплав марки TiAlV, производства фирмы «Zapp Precision Metals» GmbH (Германия) следующего состава: алюминий - 
6%, ванадий - 4%, железо - 0,2%, углерод - 0,08%, азот - 0,05%, водород - 0,0015%, кислород - 0,2%, титан 89,4685%.
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MUTARS проксимальная бедренная часть с покрытием серебра, вместе с зажимным винтом

Материал изготовления: TiAI6V4 (Титан-Алюминий-Ванадий) - сплав по ДИН ИСО 5832/3 с покрытием Ag 
(серебро) - Титан-алюминиевый сплав марки TiAlV, производства фирмы «Zapp Precision Metals» GmbH (Германия) 
следующего состава: алюминий - 6%, ванадий - 4%, железо - 0,2%, углерод - 0,08%, азот - 0,05%, водород - 0,0015%, 
кислород - 0,2%, титан 89,4685%; покрытый серебром (CAS 7440-22-4), производства фирмы «Surpro» GmbH 
(Германия)

235



MUTARS RS (Ревизионная Система), проксимальный компонент вместе с зажимным винтом

Материал изготовления: TiA16V4 (Титан-Алюминий-Ванадий) - сплав по ДИН ИСО 5832/3 - Титан-алюминиевый 
сплав марки TiAlV, производства фирмы «Zapp Precision Metals» GmbH (Германия) следующего состава: алюминий - 
6%, ванадий - 4%, железо - 0,2%, углерод - 0,08%, азот - 0,05%, водород - 0,0015%, кислород - 0,2%, титан 89,4685%.

236



MUTARS RS (Ревиаионная Система), проксимальный компонент с покрытием серебра, вместе с зажимным
винтом

Материал изготовления: TiA16V4 (Титан-Алюминий-Ванадий) - сплав по ДИН ИСО 5832/3 с покрытием Ag 
(серебро) - Титан-алюминиевый сплав марки TiAIV, производства фирмы «Zapp Precision Metals» GmbH (Германия) 
следующего состава: алюминий - 6%, ванадий - 4%, железо - 0,2%, углерод - 0,08%, азот - 0,05%, водород - 0,0015%, 
кислород - 0,2%, титан 89,4685%; покрытый серебром (CAS 7440-22-4), производства фирмы «Surpro» GmbH 
(Германия)
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MUTARS RS (Ревизионная Система^, метафизаоный компонент

Материал изготовления: TiA16V4 (Титан-Алюминий-Ванадий) - сплав по ДИН ИСО 5832/3 - Титан-алюминиевый 
сплав марки TiAlV, производства фирмы «Zapp Precision Metals» GmbH (Германия) следующего состава: алюминий - 
6%, ванадий - 4%, железо - 0,2%, углерод - 0,08%, азот - 0,05%, водород - 0,0015%, кислород - 0,2%, титан 89,4685%.
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MUTARS RS (Ревизионная Система). метаФи1арный компонент, покрытие гидроксиапатит (НА)

Материал изготовления; TiAI6V4 (Титан-Алюминий-Ванадий) - сплав по ДИН ИСО 5832/3. Покрытие: титан 
(срТ1)/гидроксиапатит НА - Титан-алюминиевый сплав марки TiAlV, производства фирмы «Zapp Precision Metals» 
GmbH (Германия) следующего состава: алюминий - 6%, ванадий - 4%, железо - 0,2%, углерод - 0,08%, азот - 0,05%, 
водород - 0,0015%, кислород - 0,2% титан - 89,4685%; первично покрытый титаном (СAS 7440-32-6) производства 
фирмы « Medical Coating» (Швейцария) и вторично покрытый гидроксиапатитом марки НА, производства фирмы 
« Medical Coating» (Швейцария)
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MUTARS RS (Ревизионная Система), удлиняющая часть

Материал изготовления: TiA16V4 (Титан-Алюминий-Ванадий) - сплав по ДИН ИСО 5832/3 - Титан-алюминиевый 
сплав марки TiAlV, производства фирмы «Zapp Precision Metals» GmbH (Германия) следующего состава: алюминий - 
6%, ванадий - 4%, железо - 0,2%, углерод - 0,08%, азот - 0,05%, водород - 0,0015%, кислород - 0,2%, титан 89,4685%.
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MUTARS RS ГРевизионная Система^ удлиняющая часть, покрытие гидроксиапатит ША)
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Материал изготовления: TiA16V4 (Титан-Алюминий-Ванадий) - сплав по ДИН ИСО 5832/3. Покрытие: титан 
(срТ1)/гидроксиапатит НА - Титан-алюминиевый сплав марки TiAlV, производства фирмы «Zapp Precision Metals» 
GmbH (Германия) следующего состава: алюминий - 6%, ванадий - 4%, железо - 0,2%, углерод - 0,08%, азот - 0,05%, 
водород - 0,0015%, кислород - 0,2%, титан - 89,4685%; первично покрытый титаном (CAS 7440-32-6) производства 
фирмы « Medical Coating» (Швейцария) и вторично покрытый гидроксиапатитом марки НА, производства фирмы 
« Medical Coating» (Швейцария)

241



MUTARS редуктор

Материал изготовления: TiA16V4 (Титан-Алюминий-Ванадий) - сплав по ДИН ИСО 5832/3 - Титан-алюминиевый 
сплав марки TiAlV, производства фирмы «Zapp Precision Metals» GmbH (Германия) следующего состава: алюминий - 
6%, ванадий - 4%, железо - 0,2%, углерод - 0,08%, азот - 0,05%, водород - 0,0015%, кислород - 0,2%, титан 89,4685%.
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MUTARS редуктор с покрытием серебра

Материал изготовления: TiA16V4 (Титан-Алюминий-Ванадий) - сплав по ДИН ИСО 5832/3 с покрытием Ag 
(серебро) - Титан-алюминиевый сплав марки TiAlV, производства фирмы «Zapp Precision Metals» GmbH (Германия) 
следующего состава: алюминий - 6%, ванадий - 4%, железо - 0,2%, углерод - 0,08%, азот - 0,05%, водород - 0,0015%, 
кислород - 0,2%, титан 89,4685%; покрытый серебром (CAS 7440-22-4), производства фирмы «Surpro» GmbH
(Германия)
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MUTARS filia проксимальная бедренная часть вместе с мжимным винтом

Материал изготовления: TiA16V4 (Титан-Алюминий-Ванадий) - сплав по ДИН ИСО 5832/3 - Титан-алюминиевый 
сплав марки TiAlV, производства фирмы «Zapp Precision Metals» GmbH (Германия) следующего состава: алюминий - 
6%, ванадий - 4%, железо - 0,2%, углерод - 0,08%, азот - 0,05%, водород - 0,0015%, кислород - 0,2%, титан 89,4685%.
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MUTARS моноблок (filia)

Материал изготовления: CoCrMo (Кобальт-Хром-Молибден) - сплав по ДИН ИСО 5832/4 - Кобальт-хром-
молибденовый сплав марки СоСгМо, производства фирмы «CANNON-MUSKEGON Corporation» (США) следующего 
состава: кобальт - 64,7%, хром - 27%, молибден - 5%, никель - 0,8%. железо - 0,8%, углерод - 0,3%, марганец - 0,7%, 
кремний - 0,7%
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MUTARS RS (Ревизионная систем»^ чашка, левая

Материал изготовления: TiA16V4 (Титан-Алюминий-Ванадий) - сплав по ДИН ИСО 5832/3 - Титан-алюминиевый 
сплав марки TiAIV, производства фирмы «Zapp Precision Metals» GmbH (Германия) следующего состава: алюминий - 
6%, ванадий - 4%, железо - 0,2%, углерод - 0,08%, азот - 0,05%, водород - 0,0015%, кислород - 0,2%, титан 89,4685%.
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MIJTARS RS ^Ревизионная система) чашка. пр«в«я

Материал изготовления: TiAI6V4 (Титан-Алюминий-Ванадий) - сплав по ДИН ИСО 5832/3 - Титан-алюминиевый 
сплав марки TiAIV, производства фирмы «Zapp Precision Metals» GmbH (Германия) следующего состава: алюминий - 
6%, ванадий - 4%, железо - 0,2%, углерод - 0,08%, азот - 0,05%, водород - 0,0015%, кислород - 0,2%, титан 89,4685%.
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imoUcross полиэтиленовый вкладыш 0° нейтральный 0 мм

Материал изготовления: Полиэтилен ультравысокомолекулярный UHMWPE по ДИН ИСО 5834/2 поперечношитый - 
Полиэтилен марки UHMWPE, производства фирмы «QUADRANT» (Бельгия).
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implacross полиэтиленовый вкладыш 15° нейтральный О мм

Материал изготовления: Полиэтилен ультравысокомолекулярный UHMWPE по ДИН ИСО 5834/2 поперечношитый - 
Полиэтилен марки UHMWPE, производства фирмы «QUADRANT» (Бельгия).
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implacross полиэтиленовый вкладыш 15° офсетный 4 мм

Материал изготовления: Полиэтилен ультравысокомолекулярный UHMWPE по ДИН ИСО 5834/2 поперечношитый - 
Полиэтилен марки UHMWPE, производства фирмы «QUADRANT» (Бельгия).
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MIJTARS LUMiC чашка

Материал изготовления: TiA16V4 (Титан-Алюминий-Ванадий) - сплав по ДИН ИСО 5832/3 - Титан-алюминиевый 
сплав марки TiAlV, производства фирмы «Zapp Precision Metals» GmbH (Германия) следующего состава: алюминий - 
6%, ванадий - 4%, железо - 0,2%, углерод - 0,08%, азот - 0,05%, водород - 0,0015%, кислород - 0,2%, титан 89,4685%.
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MllTARS LlIMiC чашка покрытие гидроксиапатит (HA)

Материал изготовления: TiAI6V4 (Титан-Алюминий-Ванадий) - сплав по ДИН ИСО 5832/3. Покрытие: титан 
(срТ!)/гидроксиапатит НА - Титан-алюминиевый сплав марки TiAlV, производства фирмы «Zapp Precision Metals» 
GmbH (Германия) следующего состава: алюминий - 6%, ванадий - 4%, железо - 0,2%, углерод - 0,08% азот - 0,05%, 
водород - 0,0015%, кислород - 0,2% титан - 89,4685%; первично покрытый титаном (СAS 7440-32-6) производства 
фирмы <( Medical Coating» (Швейцария) и вторично покрытый гидроксиапатитом марки НА, производства фирмы 
« Medical Coating» (Швейцария)
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MUTARS LUMiC чашка c покрытием серебра

Материал изготовления: TiA16V4 (Титан-Алюминий-Ванадий) - сплав по ДИН ИСО 5832/3 с покрытием Ag 
(серебро) - Титан-алюминиевый сплав марки TiAlV, производства фирмы «Zapp Precision Metals» GmbH (Германия) 
следующего состава: алюминий - 6%, ванадий - 4%, железо - 0,2%, углерод - 0,08%, азот - 0,05%, водород - 0,0015%, 
кислород - 0,2%, титан 89,4685%; покрытый серебром (CAS 7440-22-4), производства фирмы «Surpro» GmbH 
(Германия)
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MllTARS LllMiC ножка бесиементной Фиксации

Материал изготовления: TiAI6V4 (Титан-Алюминий-Ванадий) - сплав по ДИН ИСО 5832/3 - Титан-алюминиевый
сплав марки TiAIV, производства фирмы «Zapp Precision Metals» GmbH (Германия) следующего состава; алюминий - 
6%, ванадий - 4%, железо - 0,2%, углерод - 0,08%, азот - 0,05%, водород - 0,0015%, кислород - 0,2% титан 89,4685%.
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MIJTARS LUMiC ножка цементной Фиксации

Материал изготовления: TiA16V4 (Титан-Алюминий-Ванадий) - сплав по ДИН ИСО 5832/3 - Титан-алюминиевый 
сплав марки TiAIV, производства фирмы «Zapp Precision Metals» GmbH (Германия) следующего состава; алюминий - 
6%, ванадий - 4%, железо - 0,2%, углерод - 0,08%, азот - 0,05%, водород - 0,0015%, кислород - 0,2%, титан 89,4685%.
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MIITARS Проксимальная бедренная часть ревизионная

Материал изготовления: TiA16V4 (Титан-Алюминий-Ванадий) - сплав по ДИН ИСО 5832/3 - Титан-алюминиевый 
сплав марки TiAIV, производства фирмы «Zapp Precision Metals» GmbH (Германия) следующего состава: алюминий - 
6%, ванадий - 4%, железо - 0,2%, углерод - 0,08%, азот - 0,05%, водород - 0,0015%, кислород - 0,2%, титан 89,4685%.
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MIITARS Проксимальная бедренная часть ревизионная, с покрытием серебра

Материал изготовления: TiA16V4 (Титан-Алюминий-Ванадий) - сплав по ДИН ИСО 5832/3 с покрытием Ag 
(серебро) - Титан-алюминиевый сплав марки TiAlV, производства фирмы «Zapp Precision Metals» GmbH (Германия) 
следующего состава: алюминий - 6%, ванадий - 4%, железо - 0,2%, углерод - 0,08%, азот - 0,05%, водород - 0,0015%, 
кислород - 0,2%, титан 89,4685%; покрытый серебром (CAS 7440-22-4), производства фирмы «Surpro» GmbH 
(Германия)
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Декларация «Имплантаты MUTARS». Сертификат № 7092DE410151221 (К пункту 19 «Компоненты MUTARS» 
приложения к заявлению)

Компоненты MUTARS
MUTARS диафизарный имплантат; MUTARS диафизарный имплантат, покрытие титан+гидроксиапатит 
(cpTi+HA); MUTARS диафизарный имплантат с покрытием серебра: MUTARS диафизарный имплантат, 
покрытие Нитрид титана (TIN); MUTARS соединительная часть для диафизарного имплантата; MUTARS 
соединительная часть для диафизарного имплантата, с покрытием серебра; MUTARS имплантат для артродеза; 
MUTARS имплантат для артродеза с покрытием серебра; MUTARS платформа для большеберцовой кости; 
MUTARS платформа для большеберцовой кости, покрытие Нитрид титана (TIN); MUTARS платформа для 
большеберцовой кости, с покрытием серебра; MUTARS RS (Ревизионная Система), бедренный компонент 
артродеза; MUTARS RS (Ревизионная Система), бедренный компонент артродеза с покрытием серебра; 
MUTARS RS (Ревизионная Система), большеберцовый компонент артродеза; MUTARS RS (Ревизионная 
Система), большеберцовый компонент артродеза с покрытием серебра; MUTARS винты для артродеза; 
спонгиозный винт с плоской шляпкой 0 6,5 мм; MUTARS моноблочный (filia) винт; MUTARS моноблочный 
(filia) зажимной винт; MUTARS винт для платформы большеберцовой кости, «металл на металле» (М-О-М); 
MUTARS винт для модульного большеберцового проксимального компонента; MUTARS зажимной винт для 
модульного большеберцового проксимального компонента; MUTARS винт для большеберцового спейсера: 
MUTARS винт с потайной головкой для большеберцового спейсера; MUTARS винт для соединительной части; 
MUTARS винт для платформы большеберцовой кости, модульный; MUTARS GenuX МК офсетный адаптер; 
МК винт для спейсера; MUTARS GenuX МК винт для заполнителя дефектов большеберцовой кости; MUTARS 
RS (Ревизионная система) винт для соединительного устройства; MUTARS RS (Ревизионная система) винт; 
MUTARS LUMiC зажимной винт; MUTARS LUMiC винт; MUTARS винт; MUTARS зажимной винт; 
MUTARS винт для бедренного спейсера; MUTARS винт для бедренного компонента; MUTARS стопорный 
винт для скрепляющего механизма
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MllTARS диаФизарный имплантат

Материал изготовления: СоСгМо (Кобальт-Хром-Молибден) - сплав по ДИН ИСО 5832/4 - Кобальт-хром-
молибденовый сплав марки СоСгМо, производства фирмы «CANNON-MUSKEGON Corporation» (США) следующего 
состава: кобальт - 64,7%, хром - 27%, молибден - 5%, никель - 0,8%, железо - 0,8%, углерод - 0,3%, марганец - 0,7%, 
кремний - 0,7%.
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MUTARS диафизарный имплантат, покрытие титан+гидроксиапатит (срТ1+НА)

ш

Материал изготовления: СоСгМо (Кобальт-Хром-Молибден) - сплав по ДИН ИСО 5832/4. Покрытие: титан
(срТ1)/гидроксиапатит НА - Кобальт-хром-молибденовый сплав марки СоСгМо, производства фирмы «CANNON- 
MUSKEGON Corporation» (США) следующего состава: кобальт - 64,7%, хром - 27%, молибден - 5%, никель - 0,8%, 
железо - 0,8%, углерод - 0,3%, марганец - 0,7%, кремний - 0,7%; покрытый первично титаном марки cpTi, производства 
фирмы « Medical Coating» (Швейцария) и покрытый вторично гидроксиапатитом марки НА, производства фирмы 
« Medical Coating» (Швейцария)
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MUTARS диаФизарный имплантат с покрытием серебра

Материал изготовления: СоСгМо (Кобальт-Хром-Молибден) - сплав по ДИН ИСО 5832/4 с покрытием 
Ag (серебро) - Кобальт-хром-молибденовый сплав марки СоСгМо, производства фирмы «CANNON-MUSKEGON 
Corporation» (США) следующего состава: кобальт - 64,7%, хром - 27%, молибден - 5%, никель - 0,8%, железо - 0,8%, 
углерод - 0,3%, марганец - 0,7%, кремний - 0,7%; покрытый серебром (CAS 7440-22-4), производства фирмы «Surpro» 
GmbH (Германия)
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MUTARS диаФимрный имплантат, покрытие Н итрид титана TTiN̂
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Материал изготовления: СоСгМо (Кобальт-Хром-Молибден) - сплав по ДИН ИСО 5832/4 с покрытием 
TiN (нитрид титана) - Кобальт-хром-молибденовый сплав марки СоСгМо, производства фирмы «С AN NON-MUSKEGON 
Corporation» (США) следующего еостава: кобальт - 64,7%, хром - 27%, молибден - 5%, никель - 0,8%, железо - 0,8%, 
углерод - 0,3%, марганец - 0,7% кремний - 0,7%; покрытый сплавом марки TIN, производства фирмы «DOT» GmbH 
(Германия) следующего состава: нитрид титана - 50% и титан - 50%
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MUTARS соединительная часть для диаФиааоного имплантата

Материал изготовления: TiA16V4 (Титан-Алюминий-Ванадий) - сплав по ДИН ИСО 5832/3 - Титан-алюминиевый 
сплав марки TiAIV, производства фирмы «Zapp Precision Metals» GmbH (Германия) следующего состава: алюминий - 
6%, ванадий - 4%, железо - 0,2%, углерод - 0,08%, азот - 0,05%, водород - 0,0015%, кислород - 0,2%, титан 89,4685%
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MUTARS соединительная часть для диафиэарного имплантата, с покрытием серебра

Материал изготовления: TiA16V4 (Титан-Алюминий-Ванадий) - сплав по ДИН ИСО 5832/3 с покрытием Ag 
(серебро) - Титан-алюминиевый сплав марки TiAlV, производства фирмы «Zapp Precision Metals» GmbH (Германия) 
следующего состава: алюминий - 6%, ванадий - 4%, железо - 0,2%, углерод - 0,08%, азот - 0,05%, водород - 0,0015%, 
кислород - 0,2%, титан 89,4685%; покрытый серебром (CAS 7440-22-4), производства фирмы «Surpro» GmbH 
(Германия)
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MUTARS имплантат для аотродеда

Материал изготовления: TiAI6V4 (Титан-Алюминий-Ванадий) - сплав по ДИН ИСО 5832/3 - Титан-алюминиевый 
сплав марки TiAlV, производства фирмы «Zapp Precision Metals» GmbH (Германия) следующего состава: алюминий - 
6%, ванадий - 4%, железо - 0,2%, углерод - 0,08%, азот - 0,05%, водород - 0,0015%, кислород - 0,2%, титан 89,4685%
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MUTARS имплантат для артродеза с покрытием серебра

Материал изготовления: TiA16V4 (Титан-Алюминий-Ванадий) - сплав по ДИН ИСО 5832/3 с покрытием Ag 
(серебро) - Титан-алюминиевый сплав марки TiAlV, производства фирмы «Zapp Precision Metals» GmbH (Германия) 
следующего состава: алюминий - 6%, ванадий - 4%, железо - 0,2%, углерод - 0,08%, азот - 0,05%, водород - 0,0015%, 
кислород - 0,2%, титан 89,4685%; покрытый серебром (CAS 7440-22-4), производства фирмы «Surpro» GmbH 
(Германия)
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MUTARS платформа для большеберцовой кости

Материал изготовления: СоСгМо (Кобальт-Хром-Молибден) - сплав по ДИН ИСО 5832/4 - Кобальт-хром- 
молибденовый сплав марки СоСгМо, производства фирмы «CANNON-MUSKEGON Corporation» (США) следующего 
состава: кобальт - 64,7%, хром - 27%, молибден - 5%, никель - 0,8%, железо - 0,8%, углерод - 0,3%, марганец - 0,7%, 
кремний - 0,7%.
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MUTARS платформа для большеберцовой кости, покрытие Нитрид титана (TIN)

Материал изготовления: СоСгМо (Кобальт-Хром-Молибден) - сплав по ДИН ИСО 5832/4 с покрытием 
TiN (нитрид титана) - Кобальт-хром-молибденовый сплав марки СоСгМо, производства фирмы «CANNON-MUSKEGON 
Corporation» (США) следующего состава: кобальт - 64,7%, хром - 27%, молибден - 5%, никель - 0,8%, железо - 0,8%, 
углерод - 0,3%, марганец - 0,7%, кремний - 0,7%; покрытый сплавом марки TIN, производства фирмы «ПОТ» GmbH 
(Германия) следующего состава: нитрид титана - 50% и титан - 50%
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MUTARS платформа для большеберцовой кости, с покрытием серебром

I
Материал изготовления: СоСгМо (Кобальт-Хром-Молибден) - сплав по ДИН ИСО 5832/4 с покрытием 
Ag (серебро) - Кобальт-хром-молибденовый сплав марки СоСгМо, производства фирмы «CANNON-MUSKEGON 
Corporation» (США) следующего состава: кобальт - 64,7%, хром - 27%, молибден - 5%. никель - 0,8%, железо - 0,8%, 
углерод - 0,3%, марганец - 0,7%, кремний - 0,7%; покрытый серебром (CAS 7440-22-4), производства фирмы «Surpro» 
GmbH (Германия)
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MUTARS RS ^Ревизионная Систем»), бедренный компонент артродеза

Материал изготовления: TiA16V4 (Титан-Алюминий-Ванадий) - сплав по ДИН ИСО 5832/3 - Титан-алюминиевый 
сплав марки TiAIV, производства фирмы «Zapp Precision Metals» GmbH (Германия) следующего состава: алюминий - 
6%, ванадий - 4%, железо - 0,2%, углерод - 0,08%, азот - 0,05%, водород - 0,0015%, кислород - 0,2%, титан 89,4685%
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MUTARS RS (Ревизионная Систем»), бедренный компонент артродма с покрытием серебра

Материал изготовления: TiA16V4 (Титан-Алюминий-Ванадий) - сплав по ДИН ИСО 5832/3 с покрытием Ag 
(серебро) - Титан-алюминиевый сплав марки TiAlV, производства фирмы «Zapp Precision Metals» GmbH (Германия) 
следующего состава: алюминий - 6%, ванадий - 4%, железо - 0,2%, углерод - 0,08%, азот - 0,05%, водород - 0,0015%, 
кислород - 0,2%, титан 89,4685%; покрытый серебром (CAS 7440-22-4), производства фирмы «Surpro» GmbH 
(Германия)
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MUTARS RS ^Ревизионная Система), большеберцовый компонент артродеза

Материал изготовления: TiA16V4 (Титан-Алюминий-Ванадий) - сплав по ДИН ИСО 5832/3 - Титан-алюминиевый 
сплав марки TiAlV, производства фирмы «Zapp Precision Metals» GmbH (Германия) следующего состава; алюминий - 
6%, ванадий - 4%, железо - 0,2%, углерод - 0,08%, азот - 0,05%, водород - 0,0015%, кислород - 0,2%, титан 89,4685%
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MUTARS RS (Ревизионная Система^, большеберцовый компонент артродеза с покрытием серебра

Материал изготовления: TiA16V4 (Титан-Алюминий-Ванадий) - сплав по ДИН ИСО 5832/3 с покрытием Ag 
(серебро) - Титан-алюминиевый сплав марки TiAlV, производства фирмы «Zapp Precision Metals» GmbH (Германия) 
следующего состава: алюминий - 6%, ванадий - 4%, железо - 0,2%, углерод - 0,08%, азот - 0,05%, водород - 0,0015%, 
кислород - 0,2%, титан 89,4685%; покрытый серебром (CAS 7440-22-4), производства фирмы «Surpro» GmbH 
(Германия)
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спонгиозный винт с плоской шляпкой g 6.5 мм

Материал изготовления: T1AI6V4 (Титан-Алюминий-Ванадий) - сплав по ДИН ИСО 5832/3 - Титан-алюминиевый 
сплав марки TiAlV, производства фирмы «Zapp Precision Metals» GmbH (Германия) следующего состава: алюминий - 
6%, ванадий - 4%, железо - 0,2%, углерод - 0,08%, азот - 0,05%, водород - 0,0015%, кислород - 0,2%, титан 89,4685%
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MllTARS моноблочный ffilia> винт

Материал изготовления: TiA16V4 (Титан-Алюминий-Ванадий) - сплав по ДИН ИСО 5832/3 - Титан-алюминиевый 
сплав марки TiAIV, производства фирмы «Zapp Precision Metals» GmbH (Германия) следующего состава: алюминий - 
6%, ванадий - 4%, железо - 0,2%, углерод - 0,08%, азот - 0,05%, водород - 0,0015%, кислород - 0,2%, титан 89,4685%
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MUTARS моноблочный (filia) зажимной винт

Материал изготовления: TiA16V4 (Титан-Алюминий-Ванадий) - сплав по ДИН ИСО 5832/3 - Титан-алюминиевый 
сплав марки TiAlV, производства фирмы «Zapp Precision Metals» GmbH (Германия) следующего состава: алюминий - 
6%, ванадий - 4%, железо - 0,2%, углерод - 0,08%, азот - 0,05%, водород - 0,0015%, кислород - 0,2%, титан 89,4685%
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MUTARS винт для платформы большеберцовой кости, «металл на металле» (М-О-М)

Материал изготовления: TiA16V4 (Титан-Алюминий-Ванадий) - сплав по ДИН ИСО 5832/3 - Титан-алюминиевый 
сплав марки TiAlV, производства фирмы «Zapp Precision Metals» GmbH (Германия) следующего состава: алюминий - 
6%, ванадий - 4%, железо - 0,2%, углерод - 0,08%, азот - 0,05%, водород - 0,0015%, кислород - 0,2%, титан 89,4685%
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MUTARS винт для модульного большеберцового проксимального компонента

Материал изготовления: TiA16V4 (Титан-Алюминий-Ванадий) - сплав по ДИН ИСО 5832/3 - Титан-алюминиевый 
сплав марки TiAlV, производства фирмы «Zapp Precision Metals» GmbH (Германия) следующего состава: алюминий - 
6%, ванадий - 4%, железо - 0,2%, углерод - 0,08%, азот - 0,05%, водород - 0,0015%, кислород - 0,2%, титан 89,4685%
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MUTARS зажимной винт для модульного большеберцового проксимального компонент»

Материал итготовлеиия: TiA16V4 (Титан-Алюминий-Ванадий) - сплав по ДИН ИСО 5832/3 - Титан-алюминиевый 
сплав марки TiAlV, производства фирмы «Zapp Precision Metals» GmbH (Германия) следующего состава: алюминий - 
6%, ванадий - 4%, железо - 0,2%, углерод - 0,08%, азот - 0,05%, водород - 0,0015%, кислород - 0,2%, титан 89,4685%
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MIITARS винт для большеберцового спейссра

Материал изготовления: TiAI6V4 (Титан-Алюминий-Ванадий) - сплав по ДИН ИСО 5832/3 - Титан-алюминиевый 
сплав марки TiAlV, производства фирмы «Zapp Precision Metals» GmbH (Германия) следующего состава: алюминий - 
6%, ванадий - 4%, железо - 0,2%, углерод - 0,08%, азот - 0,05%, водород - 0,0015%, кислород - 0,2%, титан 89,4685%
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MUTARS винт с потайной головкой для большеберцового спейсера

Материал итготовления: TiA16V4 (Титан-Алюминий-Ванадий) - сплав по ДИН ИСО 5832/3 - Титан-алюминиевый 
сплав марки TiAlV, производства фирмы «Zapp Precision Metals» GmbH (Германия) следующего состава: алюминий - 
6%, ванадий - 4%, железо - 0,2%, углерод - 0,08%, азот - 0,05%, водород - 0,0015%, кислород - 0,2%, титан 89,4685%
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MUTARS винт для соединительной части

Материал изготовления: TiA16V4 (Титан-Алюминий-Ванадий) - сплав по ДИН ИСО 5832/3 - Титан-алюминиевый 
сплав марки TiAlV, производства фирмы «Zapp Precision Metals» GmbH (Германия) следующего состава: алюминий - 
6%, ванадий - 4%, железо - 0,2%, углерод - 0,08%, азот - 0,05%, водород - 0,0015%, кислород - 0,2%, титан 89,4685%
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MUTARS винт для платформы большеберцовой кости, модульный

Материал изготовления: TiA16V4 (Титан-Алюминий-Ванадий) - сплав по ДИН ИСО 5832/3 - Титан-алюминиевый 
сплав марки TiAlV, производства фирмы «Zapp Precision Metals» GmbH (Германия) следующего состава: алюминий - 
6%, ванадий - 4%, железо - 0,2%, углерод - 0,08%, азот - 0,05%, водород - 0,0015%, кислород - 0,2%, титан 89,4685%
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MUTARS GenuX MK офсетный адаптер

Материал изготовления: TiA16V4 (Титан-Алюминий-Ванадий) - сплав по ДИН ИСО 5832/3 - Титан-алюминиевый 
сплав марки TiAlV, производства фирмы «Zapp Precision Metals» GmbH (Германия) следующего состава: алюминий - 
6%, ванадий - 4%, железо - 0,2%, углерод - 0,08%, азот - 0,05%, водород - 0,0015%, кислород - 0,2%, титан 89,4685%
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МК винт для спейсера

Материал изготовления: TiA16V4 (Титан-Алюминий-Ванадий) - сплав по ДИН ИСО 5832/3 - Титан-алюминиевый
сплав марки TiAlV, производства фирмы «Zapp Precision Metals» GmbH (Германия) следующего состава: алюминий - 
6%, ванадий - 4%, железо - 0,2%, углерод - 0,08%, азот - 0,05%, водород - 0,0015%, кислород - 0,2%, титан 89,4685%
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MUTARS GenuX MK винт для заполнителя дебектов большеберцовой кости

Материал изготовления; TiA16V4 (Титан-Алюминий-Ванадий) - сплав по ДИН ИСО 5832/3 - Титан-алюминиевый 
сплав марки TiAlV, производства фирмы «Zapp Precision Metals» GmbH (Германия) следующего состава: алюминий - 
6%, ванадий - 4%, железо - 0,2%, углерод - 0,08%, азот - 0,05%, водород - 0,0015%, кислород - 0,2%, титан 89,4685%
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MUTARS RS ГРевизионная система> винт для соединительного устройств»

Материал изготовления: TiA16V4 (Титан-Алюминий-Ванадий) - сплав по ДИН ИСО 5832/3 - Титан-алюминиевый 
сплав марки TiAlV, производства фирмы «Zapp Precision Metals» GmbH (Германия) следующего состава: алюминий - 
6 % , ванадий - 4 % , железо - 0,2%, углерод - 0,08%, азот - 0,05%, водород - 0,0015%, кислород - 0,2%, титан 89,4685%
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MUTARS RS (Ревизионная система) винт

Материал изготовления: TiA16V4 (Титан-Алюминий-Ванадий) - сплав по ДИН ИСО 5832/3 - Титан-алюминиевый 
сплав марки TiAlV, производства фирмы «Zapp Precision Metals» GmbH (Германия) следующего состава: алюминий - 
6%, ванадий - 4%, железо - 0,2%, углерод - 0,08%, азот - 0,05%, водород - 0,0015%, кислород - 0,2%, титан 89,4685%
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MUTARS LlIMiC зажимной винт

Материал изготовления: TiA16V4 (Титан-Алюминий-Ванадий) - сплав по ДИН ИСО 5832/3 - Титан-алюминиевый 
сплав марки TiAlV, производства фирмы «Zapp Precision Metals» GmbH (Германия) следующего состава; алюминий - 
6%, ванадий - 4%, железо - 0,2%, углерод - 0,08%, азот - 0,05%, водород - 0,0015%, кислород - 0,2%, титан 89,4685%

289



MIJTARS LlJMiC винт

Материал изготовления: TiA16V4 (Титан-Алюминий-Ванадий) - сплав по ДИН ИСО 5832/3 - Титан-алюминиевый 
сплав марки TiAlV, производства фирмы «Zapp Precision Metals» GmbH (Германия) следующего состава: алюминий - 
6%, ванадий - 4%, железо - 0,2%, углерод - 0,08%, азот - 0,05%, водород - 0,0015%, кислород - 0,2%, титан 89,4685%
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MIJTARS винт

Материал изготовления: TiA16V4 (Титан-Алюминий-Ванадий) - сплав по ДИН ИСО 5832/3 - Титан-алюминиевый 
сплав марки TiAlV, производства фирмы «Zapp Precision Metals» GmbH (Германия) следующего состава: алюминий - 
6%, ванадий - 4%, железо - 0,2%, углерод - 0,08%, азот - 0,05%, водород - 0,0015%, кислород - 0,2%, титан 89,4685%
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MllTARS зажимной винт

Материал изготовления: TiA16V4 (Титан-Алюминий-Ванадий) - сплав по ДИН ИСО 5832/3 - Титан-алюминиевый 
сплав марки TiAIV, производства фирмы «Zapp Precision Metals» GmbH (Германия) следующего состава: алюминий - 
6%, ванадий - 4%, железо - 0,2%, углерод - 0,08%, азот - 0,05%, водород - 0,0015%, кислород - 0,2%, титан 89,4685%
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MUTARS винт для бедренного спсйсера

Материал изготовления: TiA16V4 (Титан-Алюминий-Ванадий) - сплав по ДИН ИСО 5832/3 - Титан-алюминиевый 
сплав марки TiAlV, производства фирмы «Zapp Precision Metals» GmbH (Германия) следующего состава: алюминий - 
6%, ванадий - 4%, железо - 0,2%, углерод - 0,08%, азот - 0,05%, водород - 0,0015%, кислород - 0,2%, титан 89,4685%
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MUTARS винт для бедренного компонента

Материал изготовления: TiA16V4 (Титан-Алюминий-Ванадий) - сплав по ДИН ИСО 5832/3 - Титан-алюминиевый 
сплав марки TiAIV, производства фирмы «Zapp Precision Metals» GmbH (Германия) следующего состава: алюминий - 
6%, ванадий - 4%, железо - 0,2%, углерод - 0,08%, азот - 0,05%, водород - 0,0015%, кислород - 0,2%, титан 89,4685%
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MUTARS СТОПОРНЫЙ винт для скрепляющего механизма

Материал изготовления: TiAI6V4 (Титан-Алюминий-Ванадий) - сплав по ДИН ИСО S832/3 - Титан-алюминиевый 
сплав марки TiAlV, производства фирмы «Zapp Precision Metals» GmbH (Германия) следующего состава: алюминий - 
6%, ванадий - 4%, железо - 0,2%, углерод - 0,08%, азот - 0,05%, водород - 0,0015%, кислород - 0,2%, титан 89,4685%
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Декларация «Имплантаты ТARIC». Сертификат № 7092DE410151221 (К пункту 20 «Компоненты TARIC» приложения 
к заявлению)

Компоненты TAR1C
TAR1C прокладка полиэтиленовая; TARIC имплантат большеберцовой кости; TARIC имплантат таранной 
кости
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TARIC прокладка полиэтиленовая

Материал изготовления: Полиэтилен ультравысокомолекулярный UHMWPE по ДИН ИСО 5834/2 - Полиэтилен марки 
UHMWPE, производства фирмы «QUADRANT» (Бельгия).
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TARIC имплантат большеберцовой кости

Материал изготовления: СоСгМо (Кобальт-Хром-Молибден) - сплав по ДИН ИСО 5832/4. Покрытие: титан
(срТ|)/гидроксиапатит НА - Кобальт-хром-молибденовый сплав марки СоСгМо, производства фирмы «CANNON- 
MUSKEGON Corporation» (США) следующего состава: кобальт - 64,7%, хром - 27%, молибден - 5%, никель - 0,8%, 
железо - 0,8%, углерод - 0,3%, марганец - 0,7%, кремний - 0,7%; покрытый первично титаном марки cpTi, производства 
фирмы « Medical Coating» (Швейцария) и покрытый вторично гидрюксиапатитом марки НА, производства фирмы 
« Medical Coating» (Швейцария)
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TARIC имплантат таранной кости

Материал изготовления: СоСгМо (Кобальт-Хром-Молибден) - сплав по ДИН ИСО 5832/4. Покрытие: титан
(срТ!)/гидроксиапатит НА - Кобальт-хром-молибденовый сплав марки СоСгМо, производства фирмы «CANNON- 
MUSKEGON Corporation» (США) следующего состава: кобальт - 64,7%, хром - 27%, молибден - 5%, никель - 0,8%, 
железо - 0,8%, углерод - 0,3%, марганец - 0,7%, кремний - 0,7%; покрытый первично титаном марки cpTi, производства 
фирмы « Medical Coating» (Швейцария) и покрытый вторично гидроксиапатитом марки НА, производства фирмы 
« Medical Coating» (Швейцария)
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Декларация «Церкляж». Сертификат № 7092DE410151221 (К пункту 21 «Церкляж» приложения к заявлению)

Церкляж
ic-церкляж лента из титана 2R; ic-церкляж проволока из титана
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ic-иеркляж лента ид титана 2R

Материал итготовления: Ti титан по ISO 5832-2 - Нелегированный титан марки Grade, производства фирмы «Zapp 
Precision Metals» GmbH (Германия)
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ic-иеркляж проволока из титана

Материал изготовления: Ti титан по ISO 5832-2 - Нелегированный титан марки Grade, производства фирмы «Zapp 
Precision Metals» GmbH (Германия)
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Декларация «медуллярная заглушка и колпачок». Сертификат № 7092DE410151221 (К пункту 22 «Медуллярная 
заглушка и колпачок» приложения к заявлению)

Медуллярная заглушка и колпачок 
Пробка медуллярная; колпачок
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Пробка медулляпная

Материал изготовления: Полиэтилен ультравысокомолекулярный UHMWPE по ДИН ИСО 5834/2 - Полиэтилен марки 
UHMWPE, производства фирмы «QUADRANT» (Бельгия).
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Колпачок

Материал изготовления: Полиэтилен ультравысокомолекулярный UHMWPE по ДРШ ИСО 5834/2 - Полиэтилен марки 
UHMWPE, производства фирмы «QUADRANT» (Бельгия).
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