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INTRODUCTION

LEGEND SYSTEM COMPONENTS

LEGEND MOTORS
LEGEND GOLD

High speed, high torque pneumatic motor used to dissect bone and
biomaterials.

LEGEND GOLD TOUCH

High speed, high torque pneumatic motor with a variable speed
finger control. Ibis motor may be used to dissect bone and
biomaterials.

"\LLI Instruction manual will use “  ” symbol to indicate
information on Legend Gold Touch.

LEGEND PLATINUM

High speed, compact pneumatic motor, with a reduced sound
output and slightly decreased power when compared to the Legend
Gold and Gold Touch. This motor may be used to dissect bone and
biomaterials.

NOTE

Each Legend Motor has a Lubricant/Difluser housing at the end of
the motor hose.

Legend motors and associated hoses do not contain latex.

XX WARNING

DO NOT use any other components except for Medtronic

Midas Rex Legend Attachments, Legend Dissecting Tools and
Legend accessories in combination with a Legend Motor. Use of
devices other than Legend Systems or associated parts or
components may cause injury to the patient, operator and/or
operating room staff. Use of devices other than Legend Systems or
associated parts or components will damage the motor and
attachments and will void manufacturers limited warranty.
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LEGEND GOLD
Motor Case Swivel Hose
Collet Flats \
A
Collet Convertible Angle

LEGEND GOLD TOUCH

. Finger Control
Extension Lever..,

Safety Slide
Collet Flats Swivel
Hose
Collet Motor Case  Convertible
Angle
LEGEND PLATINUM Fived Anal
ixed Angle
Collet Flats ~ MotorCase H
/ ose
/
Collet Swivel

Lubricant/Diffuser Housing
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NON-DISPOSABLE LEGEND
ACCESSORIES

LEGEND PNEUMATIC CONTROL
UNIT

Controls speed of Legend Gold and Platinum Motors with a
variable speed foot pedal, provides finger/foot control for operation
ofthe Gold Touch Motor, supplies port for Legend motors and port
for Triton Power Surgical Instrument System. N, DISS pressure
hose is 20’ long. A longer Medtronic Midas Rex N2 DISS pressure
hose is available and may be changed on-site

NOTE

Legend Pneumatic Control Unit is provided with a certified Supply
Pressure gauge.

Legend Pneumatic Control Unit has a handle for ease of
re-positioning unit while on floor or for carrying unit. A hole is
provided in the base for hanging unit on a wall hook. Port plugs are
attached to prevent debris ingress when a port is not in use.

CAUTION

»  Use Legend Pneumatic Control Unit to operate only the
Legend Motors and/or TRITON Power Surgical Instrument
Systems.

¢ Legend Pneumatic Control Unit and pressure hose should not
be sterilized.

LEGEND REGULATOR

Controls the delivery pressure of compressed gas to the Legend
Pneumatic Control Unit. The pressure gauges monitor cylinder
pressure (right gauge) and delivery pressure (left gauge).

NOTE: Outlet pressure gauge accurate to +/- 12 psi.

LEGEND INSTRUMENT CASES

Used to organize, customize and contain Legend equipment.
Available in several sizes with individual labeled tray inserts.

Midas Rex Legend High Speed Pneumatic System
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Legend Pneumatic Control Unit
Finger/Fooi

Control
Supply
Legend Port '
Pressure
N2 DISS mTiji4d
Pressure Hose i N4~
Triton Port
Legend
Port Plug
Triton Port Plug Pressure Relief Back
Handle
Foot Pedal
Base Hole Front
Legend Regulator Cylinder
Pressure
Delivery
Pressure
Gauge

Legend Instrument Case



INTRODUCTION M

N2 DISS to Male Schrader Adapter NON-DISPOSABLE LEGEND
ACCESSORIES (continued)

LEGEND ADAPTERS

N2 DISS TO MALE SCHRADER
ADAPTER

Allows for the Pneumatic Control Units N2 DISS pressure hose
connection to be attached to a Female Schrader in-house gas
connection.

A N2 DISS to Female Schrader Adapter is also available for
connection of the Pneumatic Control Units N2 DISS pressure
hose to a Male Schrader in-house gas connection.

N2 DISS to Air DISS Adapter

N2 DISS TO AIR DISS ADAPTER

Allows for the Pneumatic Control Units N2 DISS pressure
hose connection to be attached to an Air DISS in-house gas
connection.

N2 DISS TO WF4 ADAPTER

Allows for the Pneumatic Control Units N2 DISS pressure hose
connection to be attached to a Midas Rex Safety Valve Regulator
previously used for Midas Rex Classic or Midas Rex |1l Motors.
The in-line oiler must be removed from the Safety Valve Regulator.

LEGEND MOTOR WRENCH

Used to align arrows on motor collet flats prior to installation
ofa Legend attachment.

Legend Motor Wrench

Midas Rex Legend High Speed Pneumatic System
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M INTRODUCTION

NON-DISPOSABLE LEGEND ACCESSORIES (continued)
LEGEND ATTACHMENTS

Provides support and stability to the rotating dissecting tool.

Legend motor attachments are available in various designs to facilitate a variety of surgical procedures. Attachments vary in length,
diameter, and overall design. They are marked and color-coded to correspond with their associated dissecting tools. A few of the
Legend attachments available are listed in the table below.

Attachment Example Other Details/Options
Standard Straight Attachments AS09
Standard Angled Attachments AAl4

Straight Variable Exposure Attachments AVS07
Angled Variable Exposure Attachments ~ AVAQ7

Fixed Footed Attachments AFOI
Rotating Footed Attachments AFOIR
Telescoping Attachments AT 10 (base) 'Ihe telescoping attachment requires the use ofthe AT 10 attachment

TT12A (tube) base, as well as a telescoping tube. Tubes are available in straight,
curved, or hooded form.

Contra-Angle Attachment AC16

Metal Cutting Attachment ASMC

Perforator Attachment ADOI Available in 800 RPM or 1000 RPM form.
5/32” Jacobs Chuck Attachment ADO02

Bone Mill Attachment BMIOO

XX WARNING

DO NOT use any other components except for Medtronic Midas Rex Legend Attachments, Legend Dissecting Tools and Legend
accessories in combination with a Legend Motor. Use of devices other than Legend Systems or associated parts or components may
cause injury to the patient, operator and/or operating room staff. Use of devices other than Legend Systems or associated parts or
components will damage the motor and attachments and will void manufacturer’ limited warranty.

NOTE

Angled and straight attachments with the same length, marking and color band share the same dissecting tool. Curved and straight
telescoping tubes with the same length, marking and color band share the same dissecting tool. Example: The 14-AM straight

and 14-AM angled attachments are 14 cm long, marked 14-AM and have a green color band. All dissecting tools with the prefix
14 (14MH30) maybe used in either the 14-AM straight or 14-AM angled attachment.

Color band on attachment is for visual reference. Match the nomenclature on the attachment with the nomenclature on the dissecting
tool packaging.

Midas Rex Legend High Speed Pneumatic System
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INTRODUCTION M

DISPOSABLE LEGEND ACCESSORIES

LEG END LUBRI CANT/D | EFUSE R Legend Lubricant/Dilfuser
Provides lubrication to Legend Motors, diffuses spent air from
motor and filters oil from exhausted air. Diffuser

CAUTION

DO NOT exceed 1hour drill time per surgery for a Legend
Lubricant/Dilfuser.

DO NOT re-use aused Legend Lubricant/Diffuser. Inner Foil
Legend Lubricant/Diffuser is a single use, disposable Seal for
product. Lubrication
DO NOT steam or EO sterilize the Legend Lubricant/ Cover

Diffuser. 'lhe lubricant/diffuser will melt into the lubricant/
diffuser housing with potential damage to the motor. The
luhricant/diffuser must be removed from the motors lubricant/
diffuser housing prior to sterilization.

TELESCOPING TUBES Telescoping Tube

Provides support to the rotating dissecting tool. Telescoping tubes
are disposable following multiple uses and should be discarded
when heat or excessive vibration is noticed or insertion of tools
becomes difficult.

CLEANING BRUSHES Cleaning Brushes

Lfsed to clean debris from lumen of attachments and telescoping
tubes. Sized for an internal bore diameter of 3.2 mm, 2.4 mm or
12mm in Legend Attachments and Telescoping Tube.s.

3.2mm

2.4 mm

1.2mm

10 Midas Rex Legend High Speed Pneumatic System
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INTRODUCTION M

DISPOSABLE LEGEND ACCESSORIES (continued)

ADDITIONAL DISSECTING TOOL IDENTIFICATION FOLLOWING
DISSECTING TOOL HEAD DIAMETER

DIAMOND COATED DISSECTING
TOOLS Ball - Diamond

Available in:
D Diamond, e.g., 15MH30D
DC Diamond, coarse, e.g., 10BA50DC

DX Diamond, extra coarse, e.g., 15CY65DX
Match Head - Diamond, coarse

BALL DISSECTING TOOLS

Auvailable in:
L Long ball — elongated tool stem, e.g., 7BA20L-MN
L Fine ball — fine fluted head, e.g., 7TBA40F-MN ) )
: Cylinder - Diamond, extra coarse
C Carbide ball, e.g., 7BA40C-MN

TAPERED DISSECTING TOOLS

Auvailable in:
S Spiral cutting flute, e.g., F2/8TA23S

CYLINDER DISSECTING TOOLS

Available in:

L Long cylinder —elongated cylinder head design, e.g.,
14CY50L

B Ball tip cylinder —rounded tip design on cylinder shape, e.g.,
14CY50B

12 Midas Rex Legend High Speed Pneumatic System
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POWER SOURCE REQUIREMENTS

Motors Required Operating
(Dynamic) Pressure
Legend Gold 80 - 120 psi
5.5~ 8.3 bar
Legend Gold Touch 80 - 120 psi
55 - 8.3 bar
Legend Platinum 80 - 120 psi
55 - 8.3 bar
CAUTION

Nominal Operating
(Dynamic) Pressure

100 psi
6.9 bar
100 psi
6.9 bar
100 psi
6.9 bar

OPERATING ROOM SET UP

Approximate Flow Rate
Required

12 cubic feet/min
340 liters/min
12 cubic feet/min
340 liters/min
12 cubic feet/min
340 liters/min

Gas Type

Nitrogen or Dry-Filtered
Compressed Air

Nitrogen or Dry-Filtered
Compressed Air

Nitrogen or Dry-Filtered
Compressed Air

DO NOT run a Legend Motor at an operating pressure below or above the required operating pressure range. Operating pressure
below 80 psi (5.5 bar) may not provide proper lubrication to the motor. Operating pressure above 120 psi (8.3 bar) may damage or

reduce the life ofthe motor.

Pneumatic Connections

N2 DISS to Male Schrader Adapter Gas Source

1 Regulator Hose (N2 DISS)
2. N2 DISS to Air DISS Adapter Gas Source
3.
4. Gas Source (N2 DISS)
5. Regulator
6. DISSAVF4 Adapter
7. Regulator
A CAUTION

Ifyou are using the Midas Rex Safety VValve Regulator instead of the Legend Regulator, you must replace the in-line oiler with the

DISS/WF4 adapter before use.

Midas Rex Legend High Speed Pneumatic System
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PRE-OPERATIVE PROCEDURES

1. Set Legend System non-running (static) pressure
between 80-120 psi (5.5-8.3 bar) at compressed gas
source. Operating (dynamic) pressure may be adjusted
as needed when the motor has an attachment and
dissecting tool installed and is running. (See Pre-
operative Procedure #9)

2. a. Remove cover from Lubricant/DifFuser.
b. Do notremove inner foil seal of
Lubricant/DifFuser.

2b

3. Insert l.ubricant/
DifFuser into lubricant/
diffuser housing located
at base oF motor hose.

16
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4. Rotate Lubricant/ - \WAREES A

DifFuser From “if'”
position to “fi”
position. It will come
to a complete stop
with a tactile click
when it is fully seated
and locked into the
housing.

K WARNING

Failure to properly secure
Legend Lubricant/DifFuser
may cause injury to
operator and/or operating
room staff.

NOTE

The lubrication rate is pre-set by the factory and, therefore,
should not be altered.

Cartridges should not be left under pressure for more than 4
hours. Ifthis occurs, an audible air leak may be heard from
the diffuser housing. Ifthe cartridge has been pressurized for
longer than 4 hours, it should be replaced.

CAUTION

DO NOT use a Legend Motor without a lubricant/difiuser
installed in the motors lubricant/difFuser housing.

DO NOT use a Legend Lubricant/DifFuser if it appears to
be damaged or if inner foil seal is punctured.

DO NOT exceed 1hour drill time per surgery for a Legend
Lubricant/DifFuser.

DO NOT attempt to remove Legend Lubricant/Dilfuser
while the motor is in operation.

DO NOT re-use a used Legend Lubricant/Dift'user.
Legend Lubricant/DifFuser is a single use, disposable
product.

DO NOT refill a used Legend Lubricant/Dift'user.

DO NOT steam or EO
sterilize the Legend
Lubricant/Dift'user.
The lubricant/difFuser
will melt into the
lubricant/difFuser
housing with potential
damage to the motor.
The lubricant/difFuser
must be removed from
the motors lubricant/
diffuser housing prior
to sterilization.

DO NOT sterilize. Lubricant/
diffuser will melt.

Midas Rex Legend High Speed Pneumatic System



5. Connect the Legend Motor
hose to the Legend port
on the Legend Pneumatic
Control Unit.

A WARNING

DO NOT pinch, kink, obstruct
or step on the motor hose. This
may cause the motor hose to
burst with potential injury to
the patient, operator and / or
operating room stalk

If using the Legend
Gold Touch, slide the
finger/foot control on
the Legend Pneumatic
Control Unit to the

“  ”position. This will
automatically depress
and lock the foot pedal.
The control will not lock
into the “ 1A ” position
unless the motor is
connected into the
Legend port.

Ifusing the TRITON Power
Surgical Instrumentation System
in conjunction with the Legend
Motor, connect the TRITON
hose into the TRITON port on
the Legend Pneumatic Control
Unit.

Midas Rex Legend High Speed Pneumatic System
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For Legend
GOLD TOUCH

PRE-OPERATIVE PROCEDURES

A  WARNING

DO NOT use Legend Pneumatic Control Unit finger/foot
control in the *“  ” position to operate a Legend Gold or
Legend Platinum Motor. The control isused inthe “ ”

position only for the Legend Gold Touch Motor.

The Legend Motor’ exhaust hose may have an oily film on the
external surface from pressure and/or temperature differentials
following sterilization. Wipe exhaust hose with a sterile cloth
prior to use. After cleaning, if motor continues to have oil on
the exhaust hose, return the motor to MPSS for refurbish.

6. Prior to installation of a Legend Attachment and
Dissecting Tool onto a Legend Motor, ensure that arrows
on the motor collet flats are in proper alignment. If the
arrows are not aligned, use the Legend motor wrench to
turn the rotational collet (closest to the motor case) until
its arrow is aligned with the arrow on the stationary
collet (farthest away from the motor case.)

Stationarv Collet

Rotational Collet

NOTE Align Collet Flats
A Legend Attachment will

not seat onto a Legend

Motor if the arrows on

the collet flats are not in

alignment.

For Legend
;OLD TOUCH

DO NOT use any other
components except for
the L.egend Motor Wrench
to align anows on motor
collet

Before installation
of attachment and
dissecting tool on
the Legend Gold
Touch Motor,
ensure that the
safety slide is in the
%J" position.

17



PRE-OPERATIVE PROCEDURES

Install a Legend Attachment and
Dissecting Tool

Straight attachment installation is listed below. For more
detailed information on all the various attachment and
dissecting tool installation procedures, refer to the Attachment
and Dissecting Tool Section.

7. Install a Legend Attachment and Dissecting Tool:

Slide straight attachment
over motor collet aligning
triangular markers on
attachment and motor
case. A tactile and audible
click will be observed
when attachment is fully
seated.

b. Insert dissecting tool into
attachment with a slight
rotational motion. A
tactile and audible click is
observed indicating that
the tool is fully seated.

A CAUTION

Match the nomenclature and color code on the Legend
Dissecting Tool packaging to the same nomenclature and color
code on the Legend Attachment.

Rotate attachment to
the “fi ” position on
the motor case. Gently
pull on dissecting tool
shaft to ensure proper
installation.

A CAUTION

Legend Motors should only be operated when the attachment is
in the“ 8 ” position.

18
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8. To activate the Legend Gold or Platinum Motors:
Depress the foot pedal on the Pneumatic Control Unit.
Allow motor to run for approximately 30 seconds. An
increase in speed may be noticed as lubrication is provided
to the motor.

A WARNING

DO NOT use the Legend System if motor is leaking lubricant at
motor collet/attachment.

DO NOT use the l.egend System if dissecting tool is flailing.

DO NOT pinch, kink, obstruct or step on the motor hose. This
may cause the motor hose to burst with potential injury to the
patient, operator and / or operating room staff.

Midas Rex Legend High Speed Pneumatic System



To activate the Legend Gold Touch Motor:
a. Forthe Legend Gold Legend Gold Touch

Touch, be certain the
finger/foot control on
the Legend Pneumatic
Control Unit is locked in
the “1A ” position.

b. With the Safety Slide in
the “O” position, install
and lock an attachment
and dissecting tool on
the motor.

c. Liftthe Finger Control
and pull the Safet} Slide
to the “I” position.

d. Depressing the Finger Legend Gold Touch

Control will now activate
the motor. Allow motor
to run for approximately
30 seconds. An increase
in speed may be noticed
as lubrication is provided
to the motor.

A WARNING

DO NOT use the Legend System if
motor is leaking lubricant at motor
collet/attachment.

DO NOT use the Legend System if dissecting tool is flailing.

See Troubleshooting section.
NOTE ~endGoiaroudTclJ

When using longer
attachments with the Legend
Gold Touch, the extension
lever on the Finger Control
may be extended to provide
better digital control.

A CAUTION
When using angled
attachments with the Legend
Gold Touch, extend the lever

on the Finger Control and
hold by the attachment.

Midas Rex Legend High Speed Pneumatic System
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PRE-OPERATIVE PROCEDURES

A CAUTION

Ifthe motor has an uncomfortable temperature to touch/
hold following sterilization, allow an adequate “cool down”
period.

Ifthe motor has an uncomfortable temperature to touch/
hold and an adequate ‘“cool down” period was used, check
that a new Legend Lubricant/Diffuser is properly attached
to the motor’ lubricant/diffuser housing to help cool down
motor. Run the motor briefly to assist in its cool down.

Operating (dynamic) pressure may be checked
diagnostically at the Legend Pneumatic Control Unit
while the motor is running. Operating pressure will
decrease slightly from the non-running (static) pressure
setting when the motor is activated. Adjust operating
pressure as needed at the compressed gas source until
supply pressure gauge on Legend Pneumatic Control

Unit reads within a range of 80 - 120 psi (5.5 - 8.3 bar) as
required.

To ensure optimal motor performance, set nominal
operating pressure to 100 psi (6.9 bar).

If the surgeon requests additional power during a
procedure, compressed gas source may be turned up to an
operating pressure of 120 psi (8.3 bar).

To decrease pressure, turn do\vn the in-house compressed
gas source or loosen the pressure handle on the regulator.
Push down on the pressure relief at the pneumatic control
unit to e.xhaust excess pressure in the hoses. Then re-adjust
pressure as needed.

19



LEGEND MOTOR FEATURES M

Legend Gold, Legend Gold Touch and Legend Platinum Lock

Legend Gold, Gold Touch and Platinum Motors should only be operated when the attachment is in the * fi ” position on the motor.

LOCKED ATTACHMENT UNLOCKED ATTACHMENT
ler
C LK i @
AN 31
: 4 - A
Motor will operate. Motor will not operate.

14 Legend Gold Touch Lock

The Legend Gold Touch will operate with the safety slide in the “|” position and will not operate with the safety slide in
the “O” position.

Position “O” Position
*ia
>
o] ¢ Y
Motor will operate. Motor will not operate.
In addition, the Legend Gold Touch will not operate if the ftnger/foot control on the pneumatic control is in the position, unless

the foot pedal is activated also.

Legend Gold Touch Motor will not operate.

20 Midas Rex Legend High Speed Pneumatic System
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DISASSEMBLY OF EQUIPMENT

1. Depressurize System.

Turn offthe tank or wall
outlet compressed gas
source.

Release gas from the
pressure hose by depressing
the pressure reliefon
Legend Pneumatic Control
Unit.

K WARNING

DO NOT disassemble equipment before gas is released from
Legend Pneumatic Control Unit and associated hoses.

DO NOT remove Legend Gold Touch Motor from
Pneumatic Control Unit unless compressed gas has been
released from the hoses.

2. Release Legend Motor
Hose from Pneumatic
Control Unit by holding
the motor’ exhaust hose
firmly and depressing
Legend port connection.

When releasing the
Legend Gold Touch,
depressing the Legend
port connection will
automatically release the
“ " position on the
finger/foot control to the

position. The foot
pedal will move upward
to its non-running
position.

If using the TRITON Power Triton
Surgical Instrumentation System
System, hold the TRITON blue

hose firmly and remove by

turning TRITON quick connect

coupler clockwise.

Midas Rex Legend High Speed Pneumatic System
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POST-OPERATIVE PROCEDURES

3. Unscrew Lubricant/Diffuser
from housing. Discard
Lubricant/Diffuser.

NOTE

During removal of lubricant/
diffuser, oil residue may be present.
An absorbent cloth should be used
to facilitate removal.

Y CAUTION

DO NOT steam or EO sterilize the Legend Lubricant/Diffuser.
The lubricant/diffuser will melt into the lubricant/diffuser
housing with potential damage to the motor. The lubricant/
diffuser must be removed from the motor’s lubricant/diffuser
housing prior to sterilization.

4. Remove attachment and 4a
discard used dissecting tools
in an appropriate container.
Straight attachment removal is
listed below. For more detailed
information on the various
attachment and dissecting tool
removal procedures, refer to
the Attachment and Dissecting
Tool Section.

a. Toremove a straight
attachment, hold motor
in palm of hand. Rotate
attachment to the
position.
b. Remove dissecting tool from the attachment and
discard dissecting tool.

¢. Usethumb and index finger to lift attachment off
motor.

4c

MK WARNING

DO NOT use or re-process a dissecting tool that has already
been used. Using a dissecting tool that has already been used
may cause injury to the patient, operator and/or operating room
staff. Using a dissecting tool that has already been used may
affect motor performance and will void manufacturer’ limited
warranty.

21
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M LEGEND ATTACHMENTS AND DISSECTING TOOLS

STRAIGHT ATTACHMENTS

To Install:

Slide straight attachment 1
over motor collet aligning
triangular markers on

attachment and motor case.

A tactile and audible click will

be observed when attachment

is fully seated.

To Remove:

1 Hold motor in palm of hand.
Rotate attachment to the “
position.

NOTE

A Legend Attachment will not
seat on a Legend Motor ifthe
markers on the collet flats are not

in alignment.
2. Remove dissecting tool from
2. Insert dissecting tool into the attachment and discard
attachment with a slight dissecting tool.

rotational motion. A tactile
and audible click is observed
indicating that the tool is fully
seated.

/A CAUTION

Match the nomenclature and color
code on the Legend dissecting
tool packaging to the same
nomenclature and color code on
the Legend attachment.
3. Usethumb and index fingerto b~
3. Rotate attachment to the lift attachment off motor. ' A '
“e ” position on the motor
case. Gently pull on dissecting
tool shaft to ensure proper
installation.

NOTE

The Legend Motors will not run
properly unless the attachment is
in the “ 17 position.

Smoke may be generated if attachment is not in the locked
“e ” position.

Midas Rex Legend High Speed Pneumatic System 25
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LEGEND ATTACHMENTS AND DISSECTING TOOLS '

ANGLED ATTACHMENTS
To Install:

1. Slide angled attachment over motor collet aligning
triangular markers on attachment and motor case, A tactile
and audible click will be observed when attachment is fully
seated.

Rotate attachment to “ fi ” position on motor case.

3. With “Tool Lock” in the unlocked position, insert
dissecting tool into angled attachment with a slight
rotational motion. A tactile and audible click is observed
indicating that the tool is fully seated,

4. Rotate Tool Lock to the “fi ” position. Gently pull on
dissecting tool shaft to ensure proper installation.

NOTE Tool Lock

A dissecting tool may be installed and locked in the attachment Unlocked
before the angled attachment is installed onto the motor.

Angled and straight attachments with the same length, marking
and color band share the same dissecting tools.

Ihe Legend Motors will not run properly unless the attachment
is in the “fi ” position.

Smoke may be generated if attachment is not in the locked
“fi ” position.

To Remove:
Rotate the Tool Lock to the “fi' ” position to remove the

dissecting tool from the attachment. Rotate the attachment
to the “fi " position and lift attachment off of the motor.

A CAUTION

When using an angled attachment, hold the handpiece
assembly by the attachment so that the attachment does not
inadvertently loosen from the handpiece.

26 Midas Rex Legend High Speed Pneumatic System
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M LEGEND ATTACHMENTS AND DISSECTING TOOLS

VARIABLE EXPOSURE
ATTACHMENTS To Remove:

1 Removal is the reverse of installation.

CAUTION 2. When cleaning, clean the attachment completely, first
XK without adjusting the tube length, then with the tube fully
The Legend Variable Exposure attachments can be distinguished extended, and with the tube fully retracted.

from standard attachments by the dual color bands on the
attachment. Match the color band on the attachment to the color
code on the dissecting tool packaging.

A WARNING

Surgeons should familiarize themselves with the performance
of dissecting tools before use, and should explore the effect of
various levels of tool exposure on dissection stability. Ifthe tool
exhibits excessive chatter, vibration, or movement, decrease the
tool exposure.

Dissecting tool size and geometry may contribute to excessive
vibration at certain speeds. Increase or decrease speed by
adjusting the foot/finger control, or by changing the operating
pressure or console speed setting. If necessary, use a different
dissecting tool.

To Install:

1 Refer to the appropriate section of this manual on installing
fixed or angled attachments.

2. After installation, use the TUBE adjustment ring to adjust
the exposure of the dissecting tool. With the tool pointing
away from you, turn the ring to the right to increase the
length of the tube, thereby decreasing the exposure of the
tool. Turn the ring to the left to decrease the length ofthe
tube, thereby increasing the exposure of the tool.

A WARNING

Do not use the Variable Exposure Attachment ifthe TUBE
adjustment ring spins freely or fails to click into place with each
adjustment, as the exposure may change without warning.

CAUTION

Make sure that the tool lock (angled attachments only) and
the attachment lock are still in the “ I ” position after each
adjustment of the tool exposure. Attempting to increase the
exposure too far may result in the attachment becoming
unlocked. Accidentally turning the tool lock may result in

reduced speed and,'or overheating of the attachment.

A WARNING

Do not use the end of the tube as a depth gauge or depth stop.
Midas Rex Legend High Speed Pneum atic System 29
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M LEGEND ATTACHMENTS AND DISSECTING TOOLS

FOOTED ATTACHMENTS

Footed Attachments: Use only the following Dissecting Tools: Reference to Classic:
F1-B5 F1/8TA15 B-5
F1/8TA15S 22S2CR (Mednext)
F2-B1 F2/8TA23 B-1
F2/8TA23S B-ISP
F3-S F3/9TA30 S
A WARNING

DO NOT use a Legend Attachment if any part of the attachment appears to be bent, loose, missing or damaged. Excessive pressure
or improper handling, such as bending or prying, with the attachment or dissecting tool may cause injury to patient, operator and/or
operating room staff. If a Legend Attachment requires servicing or refurbishing, return attachment to MPSS.

To Install: To Remove:

1 Insert dissecting tool into motor 1 To remove Legend footed
collet with a slight rotational attachment, hold motor in
motion. A tactile and audible palm ofhand. Push sleeve on
click is observed indicating that footed attachment distally
the dissecting tool is fuhy seated. while rotating attachment

to the “ position on the

2. Slide footed attachment over
dissecting tool onto motor
aligning triangular markers on
attachment and motor case.

motor case. Release sleeve.

To avoid injury from the

dissecting tool, use thumb -mv
and index finger to cautiously

and slowly lift attachment off

of motor and away from the

dissecting tool.

3. Pull dissecting tool out of yIS
Pull footed attachme_nt tow_ards motor and rotate motor collet and discard tool.
attachment to the “ 1 ” position on motor case. |
T
NOTE
Legend footed attachments have a unique feature ofactuating
a distal moving sleeve to remove the attachment. lbis will
prevent accidental disengagement of attachment from motor A WARNING
during use.
g Remove Legend Footed
The Legend Motors will not run properly unless the attachment Attachments cautiously and slowly
is in the “ fi ” position. to avoid injury to the operator.
Midas Rex Legend High Speed Pneumatic System 31
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LEGEND ATTACHMENTS AND DISSECTING TOOLS

CONTRA-ANGLE ATTACHMENT 16 MF

Dynamic Operating Pressure: 80 psi (5.5 bar)
A CAUTION

mitay op7r
.

DO NOT run the 16-MF attachment with operating pressure above 80 psi (5.5 bar). lhis may cause over-heating and damage to

internal gears of attachment.

To Install:
1 Decrease pressure at the compressed gas source to 80 psi
(5.5 bar).

Adjust pressure as needed by lowering pressure at gas
source, then push down pressure relief on Pneumatic
Control Unit to exhaust excess pressure in hoses. Verify at
supply pressure.

2. Slide Contra-Angle Attachment over motor collet aligning
triangular markers on attachment and motor case. A tactile
and audible click will be observed when attachment is fully
seated.

3. Rotate attachment to the “ I ” position on the motor case.

4. Rotate attachment heads lever laterally to open position.
Insert dissecting tool and return lever to closed position.
Gently pull on dissecting tool shaft to ensure proper
installation.

NOTE

A dissecting tool may be installed and locked in the attachment
before the Contra-Angle attachment is installed on the motor.

The Legend Motors will not run properly unless the attachment
is in the “B ” position.

To Remove:

Rotate lever on attachment head laterally to remove the
dissecting tool. Discard dissecting tool. Rotate the 16-MF
attachment to the “ rf'” position and lift attachment oif of the
motor.

32
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Lateral View

Lever Open
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M LEGEND ATTACHMENTS AND DISSECTING TOOLS

METAL CUTTING ATTACHMENT

The Metal Cutting Attachment uses the tungsten carbide or diamond wheel dissecting tools. All metal cutting dissecting tools have an
“MC” attachment prefix in their nomenclature, e.g., MC254, MC30.

Metal cutting dissecting tools cannot be installed into any other Legend Attachment.

A WARNING

DO NOT use metal cutting dissecting tools on bone.

For metal transection, observe the following Safety Precautions:

e Eyewear protection is essential.

« lIrrigate copiously to cool the cutting surfaces.

*  Protect the wound site from metal debris.

»  Use clamp or grasping device to control loose fragments during transection of any metal component.

To Install: 3. Firmly and completely tighten
the tool lock. Pull on the tool
shaft to ensure that it is properly
installed.

1 Slide Metal Cutting
Attachment over motor collet
aligning triangular markers
on attachment and motor
case. A tactile and audible
click will be observed when
attachment is fully seated.

Rotate attachment to the “B ”
position on the motor case.

NOTE

A dissecting tool may be installed and locked in the metal
cutting attachment before the attachment is installed onto the
2. With tool lock unscrewed motor.

several turns and holding

the attachment UPRIGHT,
insert dissecting tool into
attachment. Rotate dissecting
tool until it drops into
position and is fully seated.
Atactile click is observed
indicating that the tool is fully
seated. To Remove:

1 Unscrew the tool lock with several turns, then withdraw
the dissecting tool.

The Legend Motor will not run properly unless the attachment
isin the “ B ” position.

2. Rotate attachment to the “ position on the motor case
and lift attachment otf of the motor.
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PERFORATOR ATTACHMENT

LEGEND ATTACHMENTS AND DISSECTING TOOLS

The Perforator Attachment has a Hudson chuck to drive any device with a Hudson shank, i.e., cranial perforator device.

To Install:

1 Slide Perforator Attachment
over motor collet aligning
triangular markers on
attachment and motor case.
A tactile and audible click will
be observed when Perforator
Attachment is fully seated.

2. Rotate Perforator Attachment 12
to the “fl ” position on the
motor case.

To install a cranial perforator
device with a Hudson shank,
pull back proximally on

the collar ofthe Perforator
Attachment. Insert device and
release collar to its original
position.

Midas Rex Legend High Speed Pneumatic System
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NOTE

Cranial perforator device may be installed in the attachment
before the perforator attachment is installed on the motor.

MPSS does not provide cranial perforator devices.

The Legend Motors will not run properly unless the attachment
is in the “fi ” position.

To Remove:

Pull back proximally on the collar of the Perforator Attachment
to remove cranial perforator device. Rotate the Perforator
Attachment to the “rf'” position and lift attachment off of the
motor.

A WARNING

CONSULT the cranial perforator device labeling for the
recommended speed specifications.

Maximum Speed of Perforator Attachments with Legend
Pneumatic and EHS Motors

Pneumatic Motors

Gas Pressure ADOI Output ADO03 Outut Speed
(Dynamic) Speed (Max.) (Max.)
80 psi 660 rpm 850 rpm
100 psi 820 rpm 1050 rpm
120 psi 890 rpm 1140 rpm
EHS Motor
EHS Console ADOI Output ADO03 Output
Setting Speed (Max.) Speed (Max.)
60,000 rpm 645 rpm 830 rpm
70,000 rpm 745 rpm 965 rpm
72,000 rpm 770 rpm 995 rpm
74,000 rpm 790 rpm 1020 rpm
75,000 rpm 805 rpm 1035 rpm
35



LEGEND ATTACHMENTS AND DISSECTING TOOLS M

JACOBS® CHUCK ATTACHMENT

Ihe Jacobs Chuck Attachment is a non-cannulated 5/32” chuck with key for drilling.

To Install: NOTE

1 Slide Jacobs Chuck Attachment
over motor collet aligning
triangular markers on attachment

A drill bit may be installed in the attachment before the Jacobs
Chuck attachment is installed on the motor.

and motor case. A tactile and MPSS does not provide drill bits.
audible click will be observed The Legend Motors will not run properly unless the attachment
when Jacobs Chuck Attachment is is in the “ fi ” position.
fully seated.
To Remove:

2. Rotate Jacobs Chuck Attachment
to the “ fi ” position on the
motor case.

Use Jacobs key to open collar. Remove and discard drill bit in
an appropriate container. Rotate the Jacobs Chuck Attachment
to the “ m ” position and lift attachment off of the motor.

To install a drill bit, turn Jacobs
key to open ridged collar. Insert
drill bit and tighten collar

with key.
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BONE MILL ATTACHMENT

LEGEND ATTACHMENTS AND DISSECTING TOOLS

The Legend Bone Mill Attachment is composed of a non-sterile base and gamma-sterilized, single use disposable components.
The gamma-sterilized single use disposable components consist of one bowl, one cap (with LOW and HIGH settings), and one spatula.
A Legend or MR7 motor provides the power to drive the Bone Mill Attachment. Hie Bone Mill Attachment is intended to mill bone

into particles 1to 5mm in size.

XX WARNING

DO NOT operate the Bone Mill Attachment without the bowl, and cap secured in place.

DO NOT come in contact with the interior of the disposable bowl and cap during bone milling.
DO NOT use the Bone Mill disposable components for more than one surgical procedure, as this may cause cross-contamination and

affect patient safety.

Use only Medtronic Legend/MR7 and Legend Bone Mill disposables in combination with the Bone Mill Attachment. Use of other

devices will void the manufacturers warranty.

Legend Bone Mill Attachment
Components

1 cap

2 Bowl

3. Bone Mill Base
4. Motor

5. Spatula

Using the Bone Mill Attachment

1 Place the bowl onto Bone Mill base and
secure the latches.

2. Layharvested bone specimens into the
bowl.

¥ CAUTION

Ihe addition of any liquid to the milling process
should be administered in small volumes to
prevent leakage.

DO NOT use Bone Mill disposables to process
more than 6 bone pieces approximately 1.5 cc in
size at one time.

DO NOT use Bone Mill disposables to process
more than a total of 40 cc of bone during any one
surgical procedure.

3. Secure the cap onto the bow! by rotating
counter-clockwise. Do not activate the Bone
Mill Attachment without securing the cap.

4. Usethe HIGH cap position when starting
with large pieces of bone or large batch
amounts. Use the LOW cap position to
finish milling a batch or when starting with
small pieces or batch amounts.

Midas Rex Legend High Speed Pneumatic System
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5. Insert the motor into the motor connection
on the Bone Mill base and rotate the motor
to the “e ” position.

MK CAUTION

DO NOT run the Legend Bone Mill Attachment with a
pneumatic motor at an operating pressure below 80 psi
(5.5 bar) or above 120 psi (8.3 bar).

6. Activate the motor to mill bone. Continue to run the
Bone Mill Attachment until desired bone particle size is
achieved. Adjust motor speed to obtain desired particle
size.

NOTE

Ifbone does not process, deactivate the motor, rotate the motor
to the “d"" position, and remove the cap. Reinsert the cap

in the HIGH position and activate the motor. Ifbone spins
without milling or jams, divide bone chunks into two batches
and process separately.

7. Process the bone for 5-15 seconds and visuaBy check to
gauge quality of milling before continuing.

8. Continue to process bone in 5-15 second batches until the
majority of particles reach desired size.

9. To remove bone particles stop operation ofthe motor and
rotate it to the “ rf'” position. Remove the cap by rotating
it clockwise. Use the spatula inside the bowl and cap to
remove bone particles.

NOTE

Mining time is dependent on the density

of the patient’ bone, the ratio of cancellous

and cortical bone, the size ofthe individual
particles and the batch amount of the bone to be
processed. Always check bone after

10-15 seconds to gauge quality of milling.
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COMPOSANTES DU 5Y8TEME LEGEND

MOTEURS LEGEND | SEND GOLD

LEGEND GOLD Boitierdu moteur Emerillon  Tuvau
. . . Collerets .

Moteur pneumatique a haute vitesse et haute torsion congu pour - QM

dissequer les os et les biomateriaux.

Collet Angle convertible '
LEGEND GOLD TOUCH LEGEND GOLD TOUCH
Moteur pneumatique a haute vitesse et haute torsion avec un Levier dextension Commande digitale
variateur de vitesse digital. Ce moteur peut etre utilise pour Lame de surete
dissequer des os et des biomatériaux. Collerets Emerillon
KM
Le manuel d’instructions utilise le symbole «  » pour .
signaler une information sur Legend Gold Touch. .
Collet Boitier du moteur Angle con-
vertible ’
LEGEND PLATINUM LEGEND PLATINUM
Moteur pneumatique compact a haute vitesse, peu bruyant etdune .
puissance legerement moindre que celle de Legend Gold et Legend Boitier dujmoteur Angl/e fixe

Gold Touch. Ce moteur peut etre utilise pour dissequer des os et Collet Flats Tuyau

des biomateriaux. K*»-
yC'.E e /
Collet Emerillon
Chaque moteur Legend possede un reservoir pour lubrifiant/dif- Compartiment pour Lubrifiant/Diffuseur

fuseur au bout du tuyau du moteur.

Les moteurs Legend et leurs tuyaux ne contiennent pas de latex.

YK ATTENTION

NE PAS utiliser dautres composantes en dehors des accessoires
Legend Midas Rex, des instruments de dissection Legend et autres
accessoires Legend avec un moteur Legend. Lutilisation d'autres
appareils que ceux des systemes Legend ou leurs parties associees
peut causer une lesion chez le patient, loperateur et/ou le person-
nel du bloc operatoire. Lutilisation d’autres appareils que ceux des
systemes Legend ou leurs parties associees peut endommager le
moteur et les accessoires et annulera la garantie limitee du fabri-
cant.

Systime Pneumatique Haute Vitesse Midas Rex Legend
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INTRODUCTION

ACCESSOIRES LEGEND NON-JETABLES

UNITE DE COMMANDE PNEUMATIQUE
LEGEND

Commande la vitesse des moteurs Legend Gold et Legend Platinum
avec une pedale de variation de vitesse, fournit une commande digi-
tale/pedale pour actionner le moteur Gold Touch, possede un port
pour lesmoteurs Legend etun port pourle Systeme d’Instrumentation
chirurgicale Triton. Letuyau de pression  DISS mesure 6 m de long.
Un tuyau de pression N, DISS Medtronic Midas Rex est disponible et
pent etre change sur place.

NOTA

LUnite de commande pneumatique Legend est fournie avec une
jauge de pression certifiee.

L'Unite de commande pneumatique Legend possede une anse pour
un repositionnement aise sur le sol ou lors du deplacement de l'unite.
Un trou dans la base permet de prendre vnl/ et de laccrocher au
mur. Des bouchons pour les ports sont foumis pour empecher les de-
bris de s’introduire dans un port qui nest pas utilise.

A PRECAUTION

Utilisez I'unite de commande pneumatique Legend pour
actionner seulement des moteurs Legend et/ou le Systeme
d’Instrumentation chirurgicale Triton.

Lunite de commande pneumatique Legend et le tuyau
de pression ne doivent pas etre sterilises.

REGULATEUR LEGEND

Controle la pression de gaz délivrée a F'unbé de commande pneu-
matique Legend. Les jauges de pression controlent la pression du
cylindre (jauge de droite) et la pression délivrée (jauge de gauche).

REMARQUE : Jauge de pression de sortie précise jusqua +/- 12
psi (0,83 bar).

BOITES A INSTRUMENTS LEGEND

Utilisées pour organiser et contenir M'équipement Legend. Dis-
ponibles en plusieurs tailles avec des emplacements individuels
marqués pour les instruments.

Systeme Pneumatique Haute Vitesse Midas Rex Legend

& 000 LHPMH (&7 INFO@CIRMI.RU & WWW.GOSZDRAVNADZOR.RU

unié de commande pneumatique Legend

Commande digitale/pédale . »

J ,
Port pour Legend

Tuyau de pression
N DISS
Pression
d’alimentation
Bouchon pour
port Legend

Bouchon pour
port Triton

Port pour Triton

Dépressurisation Avrriere

Pédale
rbu dans la base Devant

Régulateur Legend Jauge de pression

dans le cylindre

Jauge
de pression
déJivrée

Boite a instruments Legend



INTRODUCTION

ACCESSOIRES LEGEND NON-JETABLES (suite)

N DISS pour adaptateur mMe Schrader

Nj DISS pour adaptateur dair DISS

N DISS pour Adaptateur WF4

jBiesHKissui;™*

Cle pour moteur Legend
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ADAPTATEURS LEGEND

DISS POUR ADAPTATEUR MALE
SCHRADER

Pennet de connecter le  DISS de l'unite de commande pneuma-
tique a un branchement de gaz femelle Schrader.

Un Nj DISS pour adaptateur femelle Schrader est egalement dis-
ponible pour connecter le tuyau de pression DISS de l'unite de
commande pneumatique au branchement de gaz mMe Schrader.

DISS POUR ADAPTATEUR DAIR DISS

Permet de brancher le tuyau de pression  DISS de l'unite de com-
mande pneumatique au branchement de gaz Air DISS.

DISS POUR ADAPTATEUR WF4
Permet de connecter le DISS de lunite de commande pneu-
matique au regulateur de la valve de securite Midas Rex anci-
ennement utilise pour les moteurs Midas Rex Classic ou Midas
Rex Ill. Le huileur en ligne doit etre enleve du regulateur de la
valve de securite.

CLE POUR MOTEUR LEGEND

Utilisee pour aligner les fleches des coUerets du moteur avant
Iinstallation d’un accessoire Legend.

Systeme Pneumatique Haute Vitesse Midas Rex Legend



M INTRODUCTION

ACCESSOIRES LEGEND NON-JETABLES (suite)
ACCESSOIRES LEGEND

Assurent support et stabilite a rinstrument de dissection rotatif.
Divers designs d’accessoires pour moteurs Legend sont disponibles pour faciliter differentes procedures chirurgicales. La longueur, le
diametre et le design general des accessoires peuvent varier. Un marquage et un code couleur indiquent la correspondance avec les instru-

Accessoire Exemple Autres détails/Option$
Accessoires droits standard AS09
Accessoires coudes standard AAl4

Accessoires droits a exposition variable ~ AVS07

Accessoires coudes a exposition variable  AVA07

Accessoires coudes fixes AFOI
Accessoires coudés rotatifs AFOIR
Accessoires telescopiques ATIO (base) Laccessoire télescopique nécessite l'utilisation de la base pour accessoire

TT12A (tube) ATIO, ainsi qu'un tube télescopique. Des tubes droits, courbés ou évasés
sont disponibles.

Accessoire en angle inverse AC16

Accessoire coupeur de metaux ASMC

Accessoire perforant ADOI Disponible en 800 tr/min ou en 1000 tr/min.
Mandrin de Jacobs 5/32” (4 mm) ADO02

Broyeur dos BMIOCO

ments de dissection associes. Une partie des accessoires Legend disponibles est repertoriee dans le tableau ci-dessous.

A ATTENTION

NE PAS utiliser des composantes autres que les accessoires Midas Rex Legend, les instruments de dissection Legend et les accessoires
Legend avec un moteur Legend. Utiliser des accessoires autres que ceux appartenant au Systeme Legend pent entrainer une lesion chez
le patient, lbperateur et/ou le personnel du bloc operatoire. Utiliser des accessoires autres que ceux appartenant au Systeme Legend pent
endommager le moteur et les accessoires et annuler la garantie limitee du fabricant.

NOTA

Les accessoires en angle et droit de meme longueur, marquage et couleur de bande partagent le meme instrument de dissection. Les
tubes telescopiques droit et courbe de la meme longueur, marquage et couleur de bande partagent le meme instrument de dissection. Par
exemple, les accessoires 14- AM droit et 14-AM en angle font 14 cm de longueur, sont marques 14-AM et possedent une bande verte.
Tons les instruments de dissection ayant le prefixe 14 (14MH30) peuvent etre utilises avec l'accessoire 14-AM droit ou 14-AM en angle.

La bande de couleur sur linstrument constitue une reference visuelle. Assortissez la nomenclature de I'instrument a celle de lemballage
de Iinstrument de dissection.

Systeme Pneumatigiie Haute Vitesse Midas Rex Legend
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INTRODUCTION

ACCESSOIRES LEGEND JETABLES
LUBRIFIANT/DIFFUSEUR LEGEND

Lubrifie les moteurs Legend, diffuse Fair use du moteur et filtre
Fhuile de Fair dechappement.

/A PRECAUTION

NE PAS depasser 1heure de fraisage par intervention pour un
nieme Lubrifiant/Diflnseur Legend

NE PAS reutiliser un Lubrifiant/Diffuseur Legend

(2) Le Lubrifiant/Diffuseur Legend est un produit a usage
unique et Jetable.

NE PAS steriliser le Lubrifiant/Diffuseur Legend a la
vapeur ou OE. Le Lubrifiant/Diffuseur va fondre dans le
compartiment du Lubrifiant/Difl'useur entrainant un risque
potentiel dendommagement du moteur. Le Lubrifiant/
DilFuseur doit etre enleve de son compartiment dans le
moteur avant stérilisation.

TUBES TELESCOPIQUES

Fournit un support a Foutil de dissection rotatif. Les tubes tele-
scopiques doivent etre jetes apres plusieurs utilisations, si de
la chaleur ou une vibration excessive est constatee ou quand
Finsertion des oulils devient difficile.

BROSSES DE NETTOYAGE

LFtilisees pour enlever les debris de Finterieur des accessoires et
des tubes telescopiques. Adaptees aux accessoires et tubes tele-
scopiques Legend de 3,2 mm, 2,4 mm ou 1,2 mm de diametre in-
terne.

10
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Lubrifiant/Diffuseur Legend

Diffuseur

Feuille interieure
de lubrification

Couvercle
Tubes Telescopique
Brasses de nettoyage
3.2mm
-Mi
2,4 mm
12 mm

Systeme Pneumatique Haute Vitesse Midas Rex Legend
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INTRODUCTION

ACCESSOIRES LEGEND JETABLES (suite)

IDENTIFICATION ADDITIONNELLE
POUR INSTRUMENTS DE DISSECTION

DAPRLS LE DIAMLTRE DE LA TETE

dissLcante

INSTRUMENTS DE DISSECTION
DIAMANTES

Disponibles en :

D Diamant, par ex. 15MH30D
DC Diamant, grossier, par ex. 10BA50DC
DX Diamant, extra-grossier, par ex. 15CY65DX

INSTRUMENTS DE DISSECTION
SPHERIQUES

Disponibles en :

L  3pbénuue long - tige longue, par ex. 7BA20L-MN
+  Sphere line-tete afhitee, par ex. 7BA40F-MN
C  Spherique Carbide, par ex. 7BA40C-MN

INSTRUMENTS DE DISSECTION
FUSELES

Disponibles en :

S flute spiralee coupante, par ex. F2/8TA23S

INSTRUMENTS DE DISSECTION
CYLINDRIQUES

Disponibles en :

L  Cylindre long - tete longue et cylindrique, par ex. 14CY SOL
B Extremite sphérique boule - extrémité ronde et forme

cylindrique, par ex. 14CY50B

& 000 LHPMY (&7 INFO@CIRMI.RU & WWW.GOSZDRAVNADZOR.RU

Spherique - Diamant

Tete d'allumette - Diamant, grossier

Cylindre - Diamant, extra-grossier
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INTRODUCTION

CONSIGNES GENERALES POUR LUTILISATION DES INSTRUMENTS ET ACCESSOIRES

(suite)
Ici sont presentees des consignes generales et non-exhaustives pour l'utilisation des instruments de dissection.
CHIRURGIE
ACCESSOIRES MOTEUR(S)
COURAMMENT UTILISES TYPES D’INSTRUMENT DE DISSECTION LEGEND COURAMMENT UTILISES LEGEND
RECOMMANDE

CHIRURGIE GENERALE ET CHIRURGIE PLASTIQUE
(CRANIOFACIALE/MAXILLOFACIALE/STERNOTOMIE)

Tete daliumette: *n =D
design spherique allongé permettant une dissection delicate et controlee. Pour p”n~trer des orifices,
decompression nerveuse, resection dbsteophytes, dissection de sinus...

7-6ST droit ou en angle Spherique:

8- B les saillances coupantes helicoidales dissequent Ibs sous une variete d angles ditferents. Pour debridement,
9- M decortication ; dissection de sinus... Legend Gold
Legend Platinum
10-9ST droitou en angle  Fysele: A

14-AM droit ou en angle ~ un design fm pour une dissection precise et une perte osseuse minimale. Pour section, osteotomie,
prclcvement de grelFons, las;onner, pcnclrer un orifice, trou de suture, progression mesofaciale...

Praise:
Un design helicoidal avec une butee qui fore un trou dune profondeur precise. Ideal pour poser des plaques,.

OTO-RHINO-LARYNGOLOGIE (ORL)

Spherique:

. les saillances coupantes helicoidales dissequent Ibs sous une vaiiete dangles differents. Pour  Legend Platinum
10-9ST droitou en angle  gepridement, decortication, maslo'idectomie, recessus faciaux, lit pour implant cochleaire, ossicuplastie,

labyrinlhectomie, acces a la fosse moyenne, neurinome acoustique..

7-6ST droit ou en angle

ORTHOPEDIE

Spherique:
les saillances coupantes helicoidales dissequent Ibs sous une variete d’angles diluents. Pur debridement,
decortication , ablation de ciment, revision de l'acetabulum...

8- B

9- M Fusele: A

un design fin pour une dissection precise et une perte osseuse miniinale. Pour section, osteotomie,
pielevement de greffons, fas;onner Ibs, trou de suture...

14-AM droit ou en angle

21-TU
26-R Conique: Legend Gold
Coudes le design courbe varie les dissections elficacement en variant les angles dapproche. Pour fa“onner Ibs, Legend Gold Touch

. debridement,decortication, ablation de ciment,revision de lacetabulum...
Telescopiques

Cylindre: I
Pour sculpter et aplanir eflicacement Ibs. Pour donner forme aux greffons, pour debridement, corpectomie,
decortication, ablation de ciment,revision de lacetabulum,..

Fusele :
un design fin pour une dissection precise et une perte osseuse minimale. Pour section, osteotomie,
prelevementdegreffons, fa”onner Ibs...

Coudes

biomLtaux/biocLramiques/biomatLriaux

Legend Gold
Coupeur de metal:

MC les saillances coupantes ou diamentees retirent etficacement les metaux, ceramiques et autres bioniateriaux Legend Gold _TOUCh
avec une variete dangles differents. Pour couper tiges, clous, plagues, implants, vis... Legend Platinum
14 Sysleme Pneumatique Haute Vitesse Midas Rex Legend
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M ORGANISATION DE LA SALLE DVPERATIONS

PUISSANCE REQUISE

Pression operatoire Pression operatoire

Moteurs (dynamique) requise  (dynamique) nominale Debitapproximatifrequis Type de gaz

Legend Gold 80 a 120 psi 100 psi 12 pieds cube/minute Azote ou air sec comprime et
5,5 it 8,3 bar 6,9 bar 340 litres/min filtre

Legend Gold Touch 80 a 120 psi 100 psi 12 pieds cube/minute  Azote ou air sec comprime et
5,5 a 8,3 bar 6,9 bar 340 litres/min filtre

Legend Platinum 80 a 120 psi 100 psi 12 pieds cube/minute  Azote ou air sec comprime et
5,5a8,3 bar 6,9 bar 340 litres/min filtre

YK PRECAUTION

NE PAS faire tourner un moteur Legend sous une pression inferieure ou superieure des pressions operatoires requises. Une pression
operaloire inlerieure a 80 psi (5,5 bar) ne fournira pas le moteur en lubrifiant. Une pression operatoire superieure a 120 psi (8,3 bar)
peut endommager ou reduire la vie utile du moteur.

Connexions pneumatiques

1 Tuyau du regulateur
2. N2 DISS pour la source de gaz de I'adaptateur d'air DiSS
3. N2 DISS pour la source de gaz de l'adaptateur male Schrader
4. Source de gaz (pression regulee grace a la connexion N2 DISS) - omste
5. Regulateur
6. Adaptateur DISS/WF4
7. Regulateur
s>/
® yn [ 12
ACILL , Ft | b

A PRECAUTION

En cas d’utilisation du regulateur de soupape de securite Midas Rex a la place du regulateur Legend, remplacer I’huileur en ligne par
l'adaptateur DISS/WF4 avant utilisation.

Systeme Pneumatique Haute Vitesse Midas Rex Legend 15

& 000 LHPMH (&7 INFO@CIRMI.RU & WWW.GOSZDRAVNADZOR.RU



PKOCEMUAE3 PKE-OPEAATOLLES

1. Reglez la pression au repos du systeme Legend (statique)
entre 80 et 12 psi (5,5 a 8,3 bar) sur la source de gaz
comprime. La pression operatoire (dynamique) devra
etre ajustee selon les besoins lorsqu’un accessoire et un
instrument de dissection seront connectes au moteur qui
sera en marche (voir procedure pre-operatoire #9).

2. a. Enlevez le couvercle du Lubrifiant/Diffuseur.

b. NE PAS enlever la feuille interieure du Lubrifiant/
Diffuseur.

2b

3. Inserez le Lubrifiant/
Diffuseur dans le
compartiment pour
Lubrifiant/diffuseur
situe ala base du tuyau

du moteur.

16
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4. Tournez le Lubrifiant/
Diffuseur de la position
«” »alaposition
«0 » llvaarriver aun
stop complet avec un
declic tactile lorsqu’il
sera completement
adapte et verrouille au
compartiment.

A ATTENTION

Ne pas verrouiller correctement
le Lubrifiant/DifFuseur Legend
peut provoquer des lesions

chez lbperateur ou le personnel
du bloc operatoire.

NOTA

Le debit de lubrification est pre-etabli par le fabricant et ne doit
pas etre modifie.

Ne laissez pas les cartouches sous pression pendant plus de
4 heures. Sinon, vous entendrez une fuite dair au niveau
du boitier du diffuseur. Si la cartouche a ete pressurisee
pendant plus de 4 heures, elle doit etre remplacee.

/A PRECAUTION

NE PAS utiliser un moteur Legend sans un Lubrifiant/
Diffuseur installe dans le compartiment correspondant,

NE PAS utiliser un Lubrifiant/Diffuseur s’il apparait
endommage ou si la feuille interieure est perforee.

NE PAS depasser 1heure de fraisage par intervention
chirurgicale pour un Lubrifiant/Diffuseur.

NE PAS essayer denlever le Lubrifiant/DifFuseur Legend tant
que le moteur est en marche,

NE PAS utiliser un Lubrifiant/Diffuseur Legend deja utilise.

Le Lubrifiant/Diffuseur Legend est un produit a usage
unique et jetable.

NE PAS remplir un Lubrifiant/Diffuseur deja utilise.

NE PAS steriliser le
l.ubriiiant/Diffuseur
Legend a la vapeur

ou OE. Le Lubrifiant/
Diffuseur va fondre
dans le compartiment
du l.ubrifiant/Diffuseur
entrainant un risque
potentiel d endom-
magement du moteur.
Le Lubrifiant/Diffuseur
doit etre enleve de son

compartiment dans le

moteur avant sterilisation. Ne pas steriliser.
Le lubrifiant et le diffuseur

fondront.

Systeme Pneumatique Haute Vitesse Midas Rex Legend
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5. Connectez le tuyau
du moteur Legend
au port Legend
de l'unite de commande
pneumatique.

A ATTENTION

NE PAS pincer, nouer, obstruer
ni marcher sur le tuyau du
moteur car cela risque de le faire
eclater et de blesser le patient,
Ibperateur et/ou le personnel de
la salle dbperation.

Sivous utilisez Legend
Gold Touch, faites
glisser la commande
digitale/pedale de
I'unite de commande
pneumatique ala
position « 4™ » Ceci va
automatiquement
enfoncer et verrouiller
la pedale. Cette
commande ne va pas se
verrouiller en position «

»tant que le moteur
nest pas connecte dans
le port Legend.

Si vous utilisez le systeme
d’instrumentation chirurgicale
TRITON avec le moteur
Legend, connectez le tuyau
TRITON au port TRITON

de l'unite de commande
pneumatique.

YK ATTENTION

NE PAS utiliser la commande
digitale/pedale de l'unite

de commande pneumatique
en position «  »pour
actionner un moteur Legend
Gold ou Legend Platinum. La
commande sutilise en position
«  »avec le moteur Legend
Gold Touch uniguement.

Systcme Pneumatique Haute Vitesse Midas Rex Legend
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I_I_l:’our LEGEND

~O LD TOUCH

PROCEDURES PEE-OPEEATOLLIES

Le tuyau dechappement du moteur Legend peut presenter

une pellicule d’huile sur sa surface exterieure due a des
differences de pression et/ou de temperature apres la sterilisation.
Essuyezle tuyau alaide dun tissu sterile avant de I'utiliser. Apres
nettoyage, s’il y a toujours de I'huile sur le tuyau dechappement,

renvoyez le moteur a MPSS pour revision.

6. Avantd’Installer un accessoire Legend etun instrument
de dissection Legend sur le moteur Legend, assurez-vous
que les lleches des collerets sont correctement alignees. Si
les lleches ne sont pas alignees, utilisez la clef du moteur
Legend pour tourner le collet rotatif (au plus proche du
boitier du moteur) jusqu’a Talignement de sa fleche avec la
fleche du collet statique (qui est la plus eloignee du boitier

du moteur).

Collet statique

Collet rotatif

NOTA

L'accessoire Legend

ne va pas sadapter au
moteur Legend si les fleches
des collerets ne sont pas
alignées.

NE PAS utiliser d’instruments

autres que la Cle pour Moteur

Legend pour aligner les fleches
du collet du moteur.

Avant d’installer

un accessoire et un
instrument de dissection
sur le moteur Legend
Gold Touch, assurez-
vous que la lame de

security est en position
«O »,

Alignement des
collerets

Pour Legend
GOLD TOUCH

A

17



PROCEDURES PEE OPEEATOLLIE3

Installation d’un accessoire et 8. Pouractionner les moteur§ Lt_egend Gold ou Platlnum_ :
Appuyez sur la pedale de I'unite de controle pneumatique.

d’un instrument de dissection Faites tourner le moteur pendant environ 30 secondes.
Une augmentation de la vitesse peut se produire lorsque le

Linstallation d un accessoire droit est expliquee ci-dessous. moteur est lubrifie.

Pour une information plus detaillee sur I'installation des divers
accessoires et instruments de dissection, voyez la section A ATTENTION

Accessoires et Instruments de Dissection ». - - . .
« ? NE PAS utiliser le sysleme Legend s’il y a une fuile de lubrifiant

7. Installer un accessoire Ta alajonction collet/accessoire du moteur.
Legend et un instrument NE PAS utiliser le systeme Legend si Finstrument de dissection
de dissection: bouge.
a. Glis_sez l'accessoire NE PAS pincer, nouer, obstruer ni marcher sur le tuyau
droit sur le collet du du moteur car cela risque de le faire eclater et de blesser
moteur en alignant les le patient, Foperateur et/ou le personnel de la salle dbperation.

marques triangulaires
sur le boitier du
moteur. Une sensation
tactile et un declic
audible seront observes
lorsque l'accessoire est
bien insere.

b. Insérez I'instrument
de dissection sur
l'accessoire par une 7o
legere rotation.
Une sensation
tactile et un declic
audible seront
observes signalant
que I'instrument est
completement insere.

YK PRECAUTION

Utilisez ensemble les instruments
de dissection et les accessoires
Legend qui possedent la meme
nomenclature et le meme code
couleur.

c. Tournez l'accessoire 1c
jusqu’a la position
« M »sur le boitier
du moteur. Tirez
doucement la tige
de l'instrument
de dissection pour en
assurer une installation
correcte.

A PRECAUTION

Les moteurs Legend ne peu-
vent etre actionnes que lorsque
Faccessoire est en position « fl ».

18 Systeme Pneumatique Haute Vitesse Midas Rex Legend
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Pour activer le Moteur
Legend Gold Touch:

a. Pourle moteur Legend
Gold Touch assurez-
vous que la commande
digitale/pedale de
l'unite de commande
pneumatique est
verrouilUe en position
« T* »

b. Aveclalame de securite
en position « O »,
installez et verrouillez
un accessoire et un
instrument de dissection
sur le moteur.

X”~end Gold Touch

c. Soulevez la commande
digitale et poussez la
lame de securite jusqu’a
la position «| ».

Legend Gold Touch

d. Appuyersurla \ 1
commande digitale
va alors activer
le moteur. Faites tourner
le moteur pendant
30 secondes environ. Une
augmentation de la vitesse
pent se produire lorsque le
moteur est lubrifie.

A ATTENTION

NE PAS utiliser le .systeme Legend s'il y a une fuite de lubrifiant
alajunction coUet/accessoire du moteur.

NE PAS utiliser le systeme Legend si 'instrument de dissection bouge.

Consulter la section Dépannage du Systeme Legend.

NOTA

Lorsque vous utilisez des
accessoires plus longs avec
Legend Gold Touch, le levier
dextension de la commande
digitale peut etre rallonge
pour permettre un meilleur
controle digital.

Legend Gold Touch

A PRECAUTION

Lorsque vous utilisez des
accessoires en angle avec
Legend Gold Touch,
rallongez le levier de la
commande digitale et
manipulez Legend Gold
Touch par l'accessoire.

Systeme Pneumatique Haute Vitesse Midas Rex Legend
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PKOCEOUKE3 PRE-OPERATOIRES

PRECAUTION

Si le moteur presente une temperature inconfortable au
toucher ou a la manipulation apres sterilisation, laissez-le
refroidir pendant un moment.

Si le moteur presente une temperature inconfortable au
toucher ou a la manipulation apres sterilisation, alors
quon Ia laisse refroidir pendant un moment, verifiez qu’un
Lubrifiant/Diifusseur neufa correctement ete installe dans
le compartiment correspondant du moteur. Faites tourner
le moteur brievement pour permettre le refroidissement.

La pression operatoire (dynamique) doit etre verifiee sur
I'unite de commande pneumatique pendant que le moteur
toume. La pression operatoire va diminuer legerement

par rapport a la pression de repos (statique) au moment de
l'activation du moteur. Ajuster la pression operatoire selon les
besoins au niveau de la source de gaz jusqua ce que la jauge
de pression de 'vnlré de commande pneumatique affiche une
pression comprise entre 80 a 120 psi (5,5 a 8,3 bar) comme
cela est recommandé.

Pour assurer une performance optimale du moteur, ajustez la
pression opéraTtke a 100 psi (6,9 bar).

Si le chirurgien n6cessite une puissance additionnelle
pendant I'intervention, la source de gaz coTpr1Té doit

etre augmentée jusqu a une pression opératoire de 120 psi
(8,3 bar).

Pour diminuer la pression, baissez la source de gaz comprime
ou relachez la poignée de pression sur le régulateur. Appuyez
sur le dépressurisateur de lunite de commande pneumatique
pour évacuer lexces de pression par les tuyaux. Puis réajuster
la pression selon les besoins.

19



CAAACTELUSTLWMES DUMOTEUR LEGEND M

Verrouillage de Legend Gold, Legend Gold Touch et Legend Platinum

Les moteurs Legend Gold, Legend Gold Touch et Legend Platinum doivent etre actionnes seulement lorsque les accessoires sont en posi-
tion « fi » sur le moteur.

ACCESSOIRE YEKKOwunbE ACCESSOIRE OEYEEEOUIbE

Le moteur sera active. Le moteur ne sera pas active

"IAVerrouillage de Legend Gold Touch

Legend Gold Touch va etre actionne si la lame de securite est en position « | » et ne va pas etre actionne si la lame de securite est en posi-
tion « O ».

Position « Position « O»

Le moteur sera active. Le moteur ne sera pas active.

De plus, Legend Gold Touch ne fonctionnera pas si la commande digitale/pedale de I'unite de commande pneumatique est en position «
»amoins que la pedale ne soit activée en meme temps.

Le moteur Legend Gold Touch ne va pas fonctionner.

20 Systeme Pneumatique Haute Vitesse Midas Rex Legend
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Enln‘l o
4

OEMOKTACE DETEAWPEMEKT

Depressurisez le systeme.

Fermez la sortie du reservoir
de gaz comprime.

Evacuez le gaz des tuyaux
de pression en appuyant
sur le depressurisateur

de l'unite de commande
pneumatique.

A ATTENTION

NE PAS demonter lequipement
avant que le gaz nait ete evacue de
lunite de commande pneumatique
et de ses tuyaux.

NE PAS enlever le moteur
Legend Gold Touch de
lunite de commande
pneumatique avant que
le gaz comprime n‘ait ete
evacue des tuyaux.

2. Liberez le tuyau du moteur
Legend de I'unite de
commande pneumatique
en prenant fermement le
tuyau dechappement du
moteur et en appuyant sur la
connection du port Legend.

System”K
Triton *

»e Lorsque vous liberez Legend

Gold Touch, appuyer sur le

port de connection Legend

liberera automatiquement

la position « »de la

commande digitale/pedale

pour passer a la position

« », La pedale va se

soulever jusqu’a sa position

de repos.
Si vous utilisez le systeme d’instrumentation chirurgicale
TRITON, prenez le tuyau TRITON bleu fermement et enlever
en tournant la connection rapide TRITON dans le sens des
aiguilles d’une montre.

Systeme Pneumatique Haute Vitesse Midas Rex Legend
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PROCiIDURES POST-OPERATOIRES

3. Devissez le Lubrifiant/DifFuseur
de son compartiment. Jetez le
Lubrifiant/DifFuseur.

NOTA

Pendant que vous enlevez le lubrifiant/
diffuseur, des residue d’huile peuvent
etre presents. Un tissu absorbant doit
etre utilise pour faciliter lbperation.

A PRECAUTION

NE PAS steriliser le Lubrifiant/Diffuseur Legend a la vapeur ou
OE. Le Lubrifiant/DifFuseur va fondre dans le compartiment

du Lubrifiant/Diffuseur entrainant un risque potentiel
dendommagement du moteur. Le Lubrifiant/Diffuseur doit etre
enleve de son compartiment dans le moteur avant sterilisation.

4. Enlevez l'accessoire et jetez
I'instrument de dissection dans
un container approprie.

Les instructions pour enlever

un accessoire droit sont listees
ci-dessous. Pour de plus amples
precisions sur la fa(;:on denlever les
divers accessoires et instruments
de dissection, consultez la section
Accessoires et Instruments

de Dissection,

a. Pouroterun accessoire droit, prenez le moteur
dans la paume de votre main. Tournez l’accessoire
jusqu’a la position « 1" ».

b.  Enlevez Iinstrument de dissection de I'accessoire et jetez
I'instrument de dissection.

c. Utilisez le pouce et I'index pour detacher I'accessoire
4b S VAV 4c

A ATTENTION

NE PAS reutiliser ou reconditionner un instrument de
dissection deja utilise. Lutilisation d’instruments reutilises
ou reconditionnes peut entrainer une lesion chez le patient,
loperateur et/ou le personnel du bloc operatoire. Lutilisation
d’instruments reutilises ou reconditionnes peut affecter la
performance du moteur et annulera la garantie limitee du
fabricant.
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M ACCESSOIRES ET INSTRUMENTS DE DISSECTION LEGEND

ACCESSOIRES DROITS

Pour les installer: Pour lesenlever: A atal
1 Glissez l'accessoire droit sur le 1 Prenez le moteur dans la \4

collet du moteur en alignant paume de votre main. Tournez

les marques triangulaires laccessoire en position « rf' ».

de l'accessoire et du boitier

du moteur. Une sensation tactile
et un declic audible vont etre
observes lorsque l'accessoire est
completement insere.

NOTA

Un accessoire Legend ne pourra pas
s’inserer dans un moteur Legend si les
marques des collerets ne sont pas alignees.

Inserez I'instrument de dissection par une legere rotation. Une
sensation tactile et un declic
audible vont etre observes lorsque

2. Retirez linstrument de
dissection de laccessoire et

Pinstrument est completement jetez-le.
insere.
AbB LW LW

Utilisez ensemble les instruments
de dissection et les accessoires
Legend qui possedent la meme
nomenclature et le meme code
couleur.

3. Tournez l'accessoire en position
« fi »sur le boitier du moteur. Tirez doucement la tige
de I'instrument de dissection R Utilisez le pouce et I'index pour

- . *5 . -
pour en assurer une installation retirer laccessoire du moteur.
correcte.

w

NOTA

Les moteurs Legend ne vont pas bien
fonctionner si l'accessoire nest pas en
position « e »

De la fumee peut apparmtre si
laccessoire nest pas en position « fi »

Systctne Pneumatique Haute Vitesse Midas Rex Legend 25
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ACCESSOIRES ET INSTRUMENTS DE DISSECTION LEGEND M

ACCESSOIRES EN ANGLE

Pour les installer:

1 Glissez l'accessoire en angle sur le collet du moteur en
alignant les marques triangulaires de l'accessoire et du boitier
du moteur. Une sensation tactile et un declic audible vont
etre observes lorsque l'accessoire est completement insere.

2. Tournez l'accessoire en position « fl » sur le boitier
du moteur.

Quand la commande Verrouiller accessoire’ est en position
ouverte, inserez I'instrument de dissection dans l'accessoire
en angle avec une legere rotation. Une sensation tactile et
un declic audible vont etre observes lorsque I'instrument est
completement insere.

N

Tournez lacommande Verrouiller accessoire’ en position
« ft » Tirez doucement la tige de I'instrument de dissection
pour en assurer une installation correcte.

NOTA Verrou

deverrouille

Un instrument de dissection doit etre insere et verrouille dans
l'accessoire avant que l'accessoire en angle ne soit insere dans le
moteur.

Des accessoires droits et en angle de meme longueur, meme
marquage et memes bandes de couleur partagent les memes
instruments de dissection.

Les moteurs Legend ne vont pas bien fonctionner si l'accessoire
nest pas en position « ft ».

De lafiimee peut apparaitre si laccessoire nest pas en position « ft ».

Pour les enlever:

Tournez la commande Verrouiller accessoire’ en position « ft' »

pour retirer I'instrument de dissection de Faccessoire. Tournez
l'accessoire en position « ft' » et detachez l'accessoire du moteur.

A Pprecaution

Lorsque vous utilisez un accessoire en angle, manipulez le
systeme par Faccessoire de fai;on a ce que Faccessoire ne se
detache pas involontairement de la piece.

26 Systeme Pneumatique Haute Vitesse Midas Rex Legend

& 000 LHPMH (&7 INFO@CIRMI.RU & WWW.GOSZDRAVNADZOR.RU



M ACCESSOIRES ET INSTRUMENTS DE DISSECTION LEGEND

ACCESSOIRES EN ANGLE DOUBLE VERROUILLAGE
Installation:

1 Faire glisser I'accessoire sur le collet du moteur, en alignant
les marques triangulaires.

2. Tirer l'accessoire vers le moteur et le faire pivoter en
position « ft ».

3. Avec le «verrou de I'instrument » en position « rf* », insérer
Iinstrument de dissection dans laccessoire en le faisant
legerement pivoter. Une sensation tactile et un declic audible
sont observes lorsque I'instrument est completement insere.

4. Faire pivoter le «verrou de I'instrument » en position « B ».
Tirer doucement sur la tige de I’instrument de dissection
pour verifier qu’il est correctement installe

5. Sur accessoire a exposition variable, utilisez la bague de
reglage du TUBE pour regler lexposition de I'instrument
de dissection. En dirigeant I'instrument vers l'avant, faites
tournez la bague vers la droite pour augmenter la longueur
du tube et ainsi reduire lexposition de I'instrument. Faites
pivoter la bague vers la gauche pour diminuer la longueur du
tube et ainsi accroitre lexposition de I'instrument.

Retrait:

1 Pour retirer laccessoire Legend, tenir le moteur dans le creux
de la main, pousser le manche de laccessoire distalement
tout en faisant pivoter laccessoire en position «  ».

2. Liberer le manche et retirer I'instrument.
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M ACCESSOIRES ET INSTRUMENTS DE DISSECTION LEGEND

ACCESSOIRES A EXPOSITION VARIABLE
A PRECAUTION Pour les enlever:

A l'inverse des accessoires standard, les accessoires a exposition 1 Le retrait est la procedure inverse de Linstallation.
variable Legend presentent des bandes bicolores. Faire
corre.spondre la bande de couleur figurant sur I'accessoire au code
couleur present sur lemballage de I'instrument de dissection.

2. Lors du nettoyage, nettoyer Laccessoire dans son integralite,
dabord sans regler la longueur du tube, puis en allongeant
completement le tube et enfin en le retractant totalement.

A ATTENTION

Les chirurgiens doivent se familiariser avec le fonctionnement
des outils de dissection avant utilisation et etudier sous tous
leurs aspects les effets de differents niveaux dexposition de loutil
sur la stabilite de la dissection. Si loutil presente un broutage,
une vibration ou un mouvement trop important, diminuer
lexposition de loutil.

A certaines vitesses, la taille et la geometrie de I'instrument de
dissection peuvent causer des vibrations excessives. Augmenter
ou diminuer la vitesse en ajustant la commande digitale/par
pedale ou en modifiant la pression operatoire ou la vitesse.

Si necessaire, utiliser un instrument de dissection different.

Pour les installer:

1 Sereporter a la section appropriee du present manuel pour
Iinstallation des accessoires fixes ou en angle.

2. Apres l'installation, utiliser la bague de reglage du TUBE
pour ajuster Iexposition de Iinstrument de dissection.
En dirigeant I'instrument vers l'avant, faire pivoter la bague
vers la droite pour augmenter la longueur du tube et ainsi
reduire lexposition de I'instrument. Tourner la bague de
reglage vers la gauche pour diminuer la longueur du tube, en
augmentant par consequent lexposition de lbutil.

A ATTENTION

Ne pas utiliser I'accessoire a exposition variable si la bague
de reglage du TUBE tourne librement ou ne parvient pas

a senclencher a chaque reglage, Lexposition pouvant changer
soudainement.

/A precaution

Sassurer que le verrou de I'instrument (accessoires coudes
uniguement) et le verrou de l'accessoire sont toujours en position
« fi »apres chaque reglage de lexposition de I'instrument. Une
tentative d’augnientation trop importante de Lexposition peut se
traduire par le deverrouillage de Linstrument. Tourner le verrou
de Linstrument par accident peut se traduire par une vitesse
reduite et/ou une surchauffe de Laccessoire.

A ATTENTION

Ne pas utiliser Lextremite du tube comme jauge de profondeur ou
butee de profondeur.
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M ACCESSOIRES ET INSTRUMENTS DE DISSECTION LEGEND

ACCESSOIRES COuBES

Utilisez seulement avec ces instruments de dissection

Accessoires coudes; Reference a Classic:

F1/8TA15 -

F1-B5 B-5
F1/8TA15S 22S2CR (Mednext)
F2/8TA23 B1

F2-B1
F2/8TA23S B-ISP

F3-S F3/9TA30 S-1

A ATTENTION

NE PAS utiliser un accessoire Legend si une partie quelconque apparait courbee, assouplie, manquante ou endommagee. Une
pression excessive ou une utilisation inadequate, comme par exemple courber ou plier un accessoire ou un instrument de
dissection, peut entrainer une lesion chez le patient, loperateur et/ou le personnel du bloc operatoire. Si un accessoire Legend
necessite un depannage ou une revision, renvoyez-le a MPSS.

Pour les installer: Pour les enlever:
Inserez I'instrument de 1 Pour enlever un accessoire
dissection dans le collet coude Legend, prenez le moteur
du moteur avec une legere dans la paume de votre main.
rotation. Une sensation tactile Poussez le manche de l'accessoire
et un declic audible vont etre coude distalement en tournant
observes lorsque I'instrument l'accessoire en position « rf' ».
est completement insere. Liberez le manche.

2. Glissez l'accessoire coude sur
I'instrument de dissection
vers le moteur en alignant
les marques triangulaires de
l'accessoire et du boitier du

2. Pour eviter une lesion par
I'instrument de dissection, 2
utiliser le pouce et I'index pour
detacher l'accessoire du moteur
prudemment et doucement
et le retirer de I'instrument de
dissection.

3. Tirez I'instrument de dissection

. . hors du collet du moteur et jetez-
Tirez l'accessoire coude vers le moteur et tournez

- . - le.
l'accessoire en position « fi ».
NOTA A ATTENTION
Les accessoires coudes ont la caracteristique de posseder un Enlevez les accessoires coudes Legend
manche distal pour enlever lI'accessoire. Ceci empeche un prudemment et doucement afin deviter
desengagement accidentel du moteur pendant l'utilisation. une lesion chez loperateur.
Les moteurs Legend ne vont pas bien fonctionner si
l'accessoire nest pas en position « fl ».
Systeme Pneumatique Haute Vitesse Midas Rex Legend 31
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ACCESSOIRES ET INSTRUMENTS DE DISSECTION LEGEND

ACCESSOIRE EN ANGLE INVERSE 16 MF

Pression operatoire dynamique : 80 psi (5,5 bar)

A PRECAUTION

NE PAS faire tourner l'accessoire 16-MF a une pression operatoire superieure a 80 psi (5,5 bar). Ceci pent causer une surchauffe et i
dommager les mecanismes internes de l'accessoire.

Pour les installer:

1 Baissez la pression au niveau de la source de gaz comprime
a 80 psi (5,5 bar).

Ajustez la pression selon besoin en diminuant la pression
alasource de gaz, puis poussez le bouton de depressurisation

de l'unite de commande pneumatique pour evacuer lexces

de pression des tuyaux. Verifiez au niveau de Tarrivee de pression.

2. Glissez laccessoire en angle inverse sur le collet du moteur en
alignant les marques triangulaires de laccessoire et du boitier du
moteur. Une sensation tactile et un declic audible seront observes
lorsque laccessoire sera completement insere.

3. Toumez laccessoire en position « B » sur le boitier du moteur.

Levier
4. Tournez le levier de la tete de laccessoire lateralement jusqua la
position ouverte. Inserez I'instrument de dissection et retournez le
levier en position fermee. Tirez doucement la tige de linstrument
de dissection pour en assurer une installation correcte.
Vue laterale

NOTA

Un instrument de dissection peut etre insere et verrouille dans
laccessoire avant que laccessoire en angle inverse ne soit installe
dans le moteur.

Les moteurs Legend ne vont pas bien fonctionner si I'accessoire

nést pas en position « fi ».
Levier ouvert

Pour les enlever:

Tourner le levier de la tete de Laccessoire lateralement pour en-

lever Pinstrument de dissection. Jetez Linstrument de dissec- )

tion, Tournez Laccessoire 16-MF en position «  » et detachez Levier ferme
Laccessoire du moteur.
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M ACCESSOIRES ET INSTRUMENTS DE DISSECTION LEGEND

ACCESSOIRE COUPEUR DE METAUX

L'accessoire coupeur de metaux utilise des instruments de dissection en carbure de tungstene ou une roue diamantee. Tous les
instruments de dissection coupeurs de metaux possedent le prefixe MC dans leur nomenclature, comme par exemple MC254, MC30.

Les instruments de dissection coupeurs de metaux ne peuvent pas etre installes sur un autre accessoire Legend.

A ATTENTION

NE PAS utiliser d’instruments de dissection coupeurs de metaux sur Ibs.

Pour sectionner des metaux, veuillez observer les precautions suivantes :

« Une protection oculaire est essentielle.

« Irriguez copieusement pour refroidir les surfaces de section.

* Protegez la plaie des debris metalliques.

Pour les installer:

1 Faites coulisser l'accessoire coupeur
de metaux sur le collet du moteur en
alignant les marques triangulaires
de l'accessoire et du boitier du
moteur. VVous entendrez et sentirez
un declic indiquant que l'accessoire
est parfaitement insere.

Tournez l'accessoire jusqu a la
position « fi » sur le boitier
du moteur.

En maintenant la commande
«verrouiller accessoire » devissee
(en tournant plusieurs fois)

et l'accessoire EN POSITION
VERTICALE, inserez I'instrument
de dissection dans Faccessoire. Faites
tourner Finstrument de dissection
jusqua ce qu’il arrive en position
et soit parfaitement insere. Vous
sentirez un declic indiquant que
Faccessoire est parfaitement insere.

Sysleme Pneumatique Haute Vitesse Midas Rex Legend
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Utilisez des clamps ou des pinces pour controler les fragments metalliques pendant leur section.

Vissez fermement et completement
la commande «verrouiller
accessoire ». Tirez sur la tige de
Finstrument de dissection pour
vous assurer qu il est correctement
installs.

NOTA

Un instrument de dissection peut etre installe et verrouille sur
Faccessoire coupeur de metaux avant que Faccessoire ne soit in-
stalle sur le moteur.

Les moteurs Legend ne fonctionneront pas correctement
si Faccessoire nest pas en position « A ».

Pour les enlever:

1 Devisser Finstrument de dissection en tournant plusieurs fois
puis retirer Finstrument de dissection.

2. Tournez l'accessoire jusqua la position «  »sur le boitier
du moteur puis detachez Faccessoire du moteur.
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ACCESSOIRES ET INSTRUMENTS DE DISSECTION LEGEND M

ACCESSOIRE TELESCOPIQUE

Pour les installer:

Gbssez laccessoire telescopique

sur le collet du moteur en alighant
les fleches de laccessoire et du
boitier du moteur. Une sensation
tactile et un declic audible vont etre
observes lorsque laccessoire sera
completement insere.

Tournez laccessoire en position « >
sur le boitier du moteur.

Faites pivoter la bague de verrouillage
TUBE sur la position « rf' »
deverrouillee en latoumant dans

le sens contraire aux aiguilles dune
montre. Inserez lextremite basale

du tube telescopique choisi dans
laccessoire. Pour verrouiUer le tube
dans sa position, tournez labague de
verrouillage TUBE dans le sens des
aiguilles dune montre jusqua serrage

manuel. Bague de verrouillagi
du TUBE

NOTA

NE PAS serrer de maniere excessive.

3. Assurez-vous que la bague
de verrouillage INSTRUMENT
est en position « rf' ». Inserez
Iinstrument de dissection dans le
tube telescopique. Une sensation
tactile indique que I'instrument
de dissection est completement
insere. Faites pivoter la bague I 1.
de verrouillage INSTRUMENT 1
sur la position « fi > Verifiez
que P'instrument est bien en place en
tirant legerement sur celui-ci.

Bague de verrouillage
de LINSTRUMENT

4. Sivous devez modifier la position
du TU BE, faites pivoter la bague
de verrouillage TUBFi sur «
rf' », repositionnez le tube, puis
ramenez la basqe sur la position
verrouillee « 6 ». Tirez legerement
sur I’instrument de dissection
puis ,sur le tube pour verifier
IinstaUation.
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NOTA

Un instrument de dissection peut etre insere et verrouille
sur laccessoire avant que laccessoire telescopique ne soit insere
dans le moteur.

Les tubes telescopiques courbes ou droits ayant la meme longueur,
le meme marquage et les memes bandes de couleur sadaptent aux
memes instruments de dissection.

Les tubes telescopiques doivent etre jetes apres plusieurs
utilisations, si de la chaleur ou une vibration excessive est constatee
ou quand Pinsertion des outils devient difficile.

Le moteur Legend ne fonctionnera pas correctement si laccessoire
nest pas en position « A ».

Pour les enlever:

1 Faites pivoter la bague de
verrouillage TUBE sur « rf' ».

2. Faites pivoter la bague de
verrouillage INSTRUMENT sur la
position «f£ ».

3. Tirez le tube telescopique hors
de laccessoire.

4. Tournez laccessoire en position
«rf' »sur le boitier du moteur et
separez laccessoire du moteur.

sK ATTENTION

Les extremites des instruments de dissection sont aiguisees

et peuvent percer les gants chirurgicaux. Les instruments de
dissection pour accessoires telescopiques doivent etre mariipules
a l'aide de pinces hemostatiques pour faciliter leur installation et
leur enlevement.
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M ACCESSOIRES ET INSTRUMENTS DE DISSECTION LEGEND

ACCESSOIRE PERFORANT

Laccessoire perforant possede un mandrin de Hudson pour guider tout appareil dans une tige de Hudson, par ex. un trepan cranien.

Pour les installer: 1

1 Glissez l'accessoire perforant sur
le collet du moteur en alignant
les marques triangulaires de
I'accesoire et du boitier du moteur.
Une sensation tactile et un declic
audible seront observes des que
l'accessoire sera completement
insere.

2. Toumez laccessoire en position « fl » /2
sur le boitier du moteur. i

3. Pour installer le trepan cranien
avec tige de Hudson, tirez
proximalement sur la collerette
de l'accessoire perforant. Inserez
I'appareil et liberez la collerette
vers sa position initiale.

Systeme Pneumatique Haute Vitesse Midas Rex Legend
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NOTA

Lappareil perforateur cranien doit etre instaUe dans l'accessoire
avant que l'accessoire perforant soit insere dans le moteur.

MPSS ne fabrique pas de trepans craniens.

Les moteurs Legend ne vont pas bien fonctionner si laccessoire
nest pas en position « fi ».

Pour les enlever:

Tirer proximalement sur la collerette de laccessoire perforant
pour oter l'appareil de trépanation craniale. Tournez laccessoire
en position «rf' » et detachez laccessoire du moteur.

YK ATTENTION

CONSULTER Ietiquette du dispositif de perforation cranienne
pour connaitre les caracteristiques de vitesse recommandees.

Vitesse maxiniale des attachements de perforateur avec mo-
teurs Legend pneumatiques et EHS

Moteurs Pneumatiques

Pression de gaz Regime ADOI Regime ADO3
(Dynamique) (Maximum) (Maximum)
80 psi 660 rpm 850 rpm
100 psi 820 rpm 1050 rpm
120 psi 890 rpm 1140 rpm
Moteur EHS
Pararnetres de Regime ADOI Regime ADO3
Console EHS (Maximum) (Maximum)
60.000 rpm 645 rpm 830 rpm
70.000 rpm 745 rpm 965 rpm
72.000 rpm 770 rpm 995 rpm
74.000 rpm 790 rpm 1020 rpm
75.000 rpm 805 rpm 1035 rpm
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ACCESSOIRES ET INSTRUMENTS DE DISSECTION LEGEND M

MANDRIN DE JACOBSH

Laccessoire mandrin de Jacobs est un mandrin non canule 5/32” avec une clef pour forer.

Pour les installer:

1 Glissezlaccessoire mandrin de
Jacobs sur le collet du moteur en
alignant les marques triangulaires
de l'accesoire et du boitier du
moteur. Une sensation tactile et un
declic audible seront observes des
que laccessoire sera completement
insere.

2. Tournezlaccessoire en position «fl»
sur le boitier du moteur.

Pour installer un foret, tournez
la clef de Jacobs pour ouvrir la
collerette strie. Inserez le foret et
ajuster la collerette strie a l'aide
de la clef
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NOTA

Le foret peut etre installe dans laccessoire avant que laccessoire
mandrin de Jacobs ne soit insere dans le moteur.

MPSS ne fabrique pas de foret.

Les moteurs Legend ne vont pas bien fonctionner si laccessoire
nest pas en position «fl».

Pour les enlever:

Utilisez la clef de Jacobs pour ouvrir la collerette. Retirez et jetez la
foret dans un container approprie. Tournez laccessoire mandrin
de Jacobs en position «fl'» et detachez laccessoire du moteur.
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M ACCESSOIRES ET INSTRUMENTS DE DISSECTION LEGEND

MOULIN AOS LEGEND® MIDAS REX®

Le moulin a os Legend se compose dune base non sterile et de composants sterilises aux rayons gamma jetables a usage unique. Les
composants sterilises aux rayons gamma jetables a usage unique comprennent un bol, un couvercle (avec un reglage BAS ou HAUT)
et une spatule. Un moteur Legend Gold, Gold Touch, Platinum ou EHS fait fonctionner le moulin a 0s. Le moulin a os est con”u pour

broyer des os en particules de 1a 5 mm.

)XB/IBBBH

Ne pas faire fonctionner le moulin a os sans le bol et le couvercle correctement positionnes.

Ne pas entrer en contact avec l'interieur du bol et du couvercle jetable lors du broyage de Ibs.

Ne pas utiliser les composants jetables du moulin a os pour plus dune intervention chirurgicale, cela peut entrainer une contamination

croisee et mettre le patient en danger.

Utiliser uniquement les composants jetables du moulin a os Legend et des moteurs Legend Midas Rex de Medtronic avec le moulin a

o0s. Lutilisation d’autres ustensiles annule la garantie du fabricant.

Composants du moulin a os Legend

1 Deckel

2. Becher

3 |<noc epm uh-
ensocke

4, Motor

5. Spatel

Utilisation du moulin a os

1 Placer le bol sur la base du moulin a os et
verrouiller les loquets.

2. Placer les os recoltes dans le bol.

Y PRECAUTION

Lajout de liquide au processus de broyage doit
etre effectue en petites quantites pour eviter les
fuites.

Ne pas utiliser les composants jetables du
moulin a os pour traiter plus de 6 morceaux dbs
d’1,5 cc a la fois.

Ne pas utiliser les composants jetables du
moulin a os Legend pour traiter plus de 40 cc
dos lors dune intervention chirurgicale.

3. Fixer le couvercle sur le bol en le tournant
dans le sens inverse des aiguilles dune
montre. Ne pas faire fonctionner le moulin
sans avoir fixe au prealable le couvercle.

4. Utiliser la position de couvercle HAUT pour
commencer a traiter de gros morceaux ou
de grandes quantites dbs. Utiliser la position
de couvercle BASSE pour fmir de broyer un
morceau ou pour commencer a traiter de
petits morceaux ou de petites quantités dbs.

Systhne Pneumatique Haute Vitesse Midas Rex Legend
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Introduire le moteur Legend dans
lemplacement prevu a cet effet sur la base du
moulin a os et le tourner sur la position «ft».

A PRECAUTION

Ne pas faire fonctionner le moulin a os Legend avec un moteur
pneumatique a une pression de fonctionnement inferieure a
5,5 bar ou superieure a 8,3 bar.

6. Faire fonctionner le moteur Legend pour broyer Ibs. Faire
fonctionner le moulin a os jusqu a atteindre la taille de
particules dbs desiree. Regler la vitesse du moteur pour
obtenir la taille de particules desiree.

NOTA

Si Ibs nest pas broye, arreter le moteur Legend, le tourner sur la
position «m » et retirer le couvercle. Repositionner le couvercle
en position HAUTE et faire fonctionner le moteur. Si Ibs se
bloque ou tourne sans etre broye, diviser les morceaux dbs en
deux parties et les traiter separement.

7. Traiter Ibs pendant 5 a 15 secondes, puis I'inspecter pour
juger de la qualite de broyage avant de poursuivre.

8. Continuer a broyer Ibs par periode de 5 a 15 secondes
jusqua ce que la majorite des particules atteigne la taille
desiree.

9, Pour retirer les particules dbs, arreter le moteur Legend
et le tourner en position «rf'». Retirer le couvercle en le
tournant dans le sens des aiguilles dune montre. UtOiser
la spatule a Iinterieur du bol et du couvercle pour retirer
les particules dbs.

NOTA

La duree de broyage depend de la densite de Ibs du
patient, du rapport os spongieux/os cortical, de la
taille des particules et de la quantite dbs a traiter.
Toujours verifier Ibs apres 10 a 15 secondes pour
juger de la qualite de broyage.
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DEPANNAGE DU 5¥8TEME LEGEND (Suite)

PKOBbEME
MOTEURS LEGEND (suite)

Le moteur chaufFe a une temperature
inconfortable pour ia manipulation et
le toucher.

Le moteur perd du lubrifiant.

Ny aune pellicule d’huile sur le tuyau
dechappement vert du moteur apres
sterilisation.

Le tuyau eclate.

CAUSE POSSIBLE

Periode de refroidissement inadequate
apres sterilisation.

Lubrification inadequate.

Laccessoire transmet de la chaleur au
moteur.

Poids trop eleve pendant la dissection.

Irrigation insuffisante.

Le moteur est defaillant.

Une pellicule d*huile sur le tuyau due
a la difference de temperature et/ou
de pression apres sterilisation.

Tuyau pince, noue, obstrue ou pietine.

Systeme Pneumatique Haute Vitesse Midas Rex Legend
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INFORMATION TECHNIQU

RECOMMANDATIONS

Vous devez laisser refroidir le moteur
apres sterilisation a la vapeur. Faites
tourner le moteur pendant 2 minutes.
Si le moteur est toujours en surchauffe,
renvoyez-le a MPSS pour revision.

Verifiez I'installation correcte d’un
l.ubrifiant/DifFuseur neuf dans le
compartiment correspondant.

Changez l'accessoire pour identifier si

la surchauffe vient de l'accessoire ou du
moteur. Si la source de la surchaufle est
l'accessoire, renvoyez-le a MPSS pour
revision. Si la source de la surchauffe est le
moteur, renvoyez-le a MPSS pour revision.

Interrompez lutilisation et mettez le
moteur au repos en l'utilisant de maniere
intermittente ou enveloppez I'interphase
avec une serviette sterile humide. Si le
moteur continue de surchauffer, renvoyez-
le a MPSS pour revision.

Assurez une irrigation adequate du champ
chirurgical pendant la dissection osseuse.

NE PAS utUiser. Renvoyez le moteur
a MPSS pour revision.

Si du lubrifiant est entre dans
Iemplacement chirurgical, traitez le patient
a la discretion du medecin.

Essuyez la surface exterieure du tuyau

du moteur avec un tissu sterile avant
dutiliser. Si apres l'avoir essuye le moteur
continue d’avoir de ’huile sur le tuyau,
NE PAS utiliser. Renvoyez le moteur

a MPSS pour revision.

NE PAS utiliser. Renvoyez le moteur
a MPSS pour une revision/achat.

E

41



AIBaE )Y
1@%4

& 000 LHPMY (&7 INFO@CIRMI.RU & WWW.GOSZDRAVNADZOR.RU



wtoa3 i
1@%.

& 000 LHPMH (&7 INFO@CIRMI.RU & WWW.GOSZDRAVNADZOR.RU



& 000 LUPMH (&7 INFO@CIRMI.RU & WWW.GOSZDRAVNADZOR.RU



& 000 LUPMH (&7 INFO@CIRMI.RU & WWW.GOSZDRAVNADZOR.RU



_ e i

& 000 LHPMH (&7 INFO@CIRMI.RU & WWW.GOSZDRAVNADZOR.RU



0

& 000 LHPMY (&7 INFO@CIRMI.RU & WWW.GOSZDRAVNADZOR.RU



mitesrt st s
.ZQM.

& 000 LHPMH (&7 INFO@CIRMI.RU & WWW.GOSZDRAVNADZOR.RU



& 000 LHPMH (&7 INFO@CIRMI.RU & WWW.GOSZDRAVNADZOR.RU



-trad ote
.

& 000 LHPMY (&7 INFO@CIRMI.RU & WWW.GOSZDRAVNADZOR.RU



AIPAE Bt
»e
.

& 000 LHPMH (&7 INFO@CIRMI.RU & WWW.GOSZDRAVNADZOR.RU



& 000 LHPMH (&7 INFO@CIRMI.RU & WWW.GOSZDRAVNADZOR.RU



EINFUHRUNG

LEGEND SYSTEMKOMPONENTEN

LEGEND ANTRIEBE
LEGEND GOLD

Hochtourige pneumatische Bohrmaschine mit hohem
Drehmoment zur Bearbeitung von Knochen und Biomaterial.

LEGEND GOLD TOUCH

Hochtourige pneumatische Bohrmaschine mit hohen
Drehmoment und Drehzahlregler am Handstiick. Dieser Antrieb
eignet sich zum Praparieren von Knochen und Biomaterial.

Das im Handbuch verrvendete Symbol ,, verweist auf
Informationen iiber den Legend Antrieb Gold Touch.

LEGEND PLATINUM

Hochtouriger kompakter pneumatischer Bohrer, im Vergleich
zum Legend Antrieb Gold und Gold Touch leiser und mit

etwas geringerer Leistung. Dieser Antrieb eignet sich zum
Praparieren von Knochen und Biomaterial.

HINWEIS

Am motorfernen Ende des Antriebsschlauchs sitzt das Gehause
ftir die Schmiermittel-ZDifLusorpatrone.

Legend Antriebe und Anschlussschlauche sind latexfrei.

A WARNUNG

NIEMALS andere Komponenten als Medtronic Midas Rex
Legend Aufsatze, Legend Instrumente und Legend Zubehor
zusammen mit einem Legend Antrieb verwenden. Werden
andere Teile als das/die fiir das Legend System vorgesehene(n)
Zubehor/Komponenten verwendet, kann dies zu Verletzungen
des Patienten und/oder Operationsteams fiihren. Werden andere
Teile als das/die fiir das Legend System vorgeseheneO Zubehor/
Komponenten verwendet, kann dies den Antrieb und die
Aufsatze beschadigen und somit die eingeschrankte Garantie des
Herstellers erloschen lassen.
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LEGEND GOLD
Abflachungen der ~ Antrighsgehause  Drehsitz  Schlauch
beiden Spannzangen
*3
Tl li
Spannzange Winkeladapterl
LEGEND GOLD TOUCH
Verlangerungshebel Drehzahlregler- _
Abflachungen def Schlebesmheruhg
beiden S*Mzangen Drehsitz
‘sSchlauch

Spannzange  Antriebsgehause Winkeladapter

LEGEND PLATINUM

Abflachungen der  Antriebsgehause
beiden Spannzangen /

feste \Vinkelung
Schlauch
r 4 7 -

Spannzange Drehsitz

Gehause fiir die Schmiermittel-ZDiffusorpatrone

Midax Rex Legend ~ Pncumatisches Hochgeschwindigkeitssystem
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EINFUHRUNG

WIEDERVERWENDBARES LEGEND SYSTEMZUBEHOR

LEGEND PNEUMATISCHE
STEUEREINHEIT

Fufipedal fiiir die Drehzahlregelung der Legend Antriebe Gold
und Platinum; bietet beim Antrieb Gold Touch die Moglichkeit
der Drehzahlregelung durch Handschalter und Fufipedal; je ein
Anschluss fur Legend Antriebe und das motorangetriebene Triton
Instrumentensystem. Der N/-Druckschlauch mit DISS-Anschluss
hat eine Lange von 6 m. Von Medtronic Midas Rex ist auch ein
langerer N”*-Druckschlauch mit DISS-Anschluss erhiiltlich, der vor
Ort montiert werden kann.

HINWEIS

Die Pneumatische Steuereinheit von Legend ist mit einem
geeichten Betriebsdruckmanometer ausgestattet.

Die Pneumatische Steuereinheit von Legend lasst sich am
integrierten Flandgrilfim Gehauseoberteil tragen bzw. aufdem
Fulsboden positionieren. Durch das Halterungsloch in der
Bodenplatte kann die Steuereinheit an der Wand aufgehangt
werden. Die Abdeckkappen verhindern das Eindringen von
Verschmutzungen in nicht belegte Anschliisse.

VORSICHT

« Die Legend Pneumatische Steuereinheit nur mit Legend
Antrieben und/oder dem motorangetriebenen TRITON
Instrumentensystem verwenden.

« Die Legend Pneumatische Steuereinheit und der
Drucksch-lauch sollten nicht sterilisiert werden.

LEGEND DRUCKMINDERER

Regelt den Betriebsdruck der Legend Pneumatischen
Steuereinheit. Die Manometer iiberwachen Gaszylinderdruck
(rechtes Ventil) und Betriebsdruck (linkes Ventil).

HINWEIS: Ausgangsdruckmesser auf+/-12 psi (0,83 bar) genau.

LEGEND GERATEbCASTEN

Fur die Autbewahrung und den Transport der Legend
Ausriistung, je nach Kundenwunsch zusammengestellt. In
mehreren Grofien mit individuell beschrifteten Einsiitzen
erhiiltlich.

Midax Rex Legend - Pneuniatisches Hochgeschwindigkeitssystem
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WIEDERVERWENDBARES LEGEND SYSTEMZUBEHOR (fortsetzung)

Adapter  DISS auf Schrader-Stecker

Adapter N DISS auf Druckluft-DISS

Adapter  DISS aufWF4

Ringschliissel fiir Legend Antriebe
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LEGEND ADAPTER

ADAPTER N2 DISS AUF
SCHRADER-STECKER

Erlaubt den Anschluss der Pneumatischen Steuereinheit (N DISS)
an eine Krankenhausdruckleitung mit Schrader-Buchse.

Es gibt auch einen Adapter fur den Anschluss der Pneumatischen
Steuereinheit (N* DISS) an eine Kranken-hausdruckluftleitung
mit Schrader-Stecker.

ADAPTER N DISS AUF
DRUCKLUFT-DISS

Erlaubt den Anschluss der Pneumatischen Steuereinheit (N, DISS)
an eine Krankenhausdruckluftleitung mit DISS-Anschluss.

ADAPTER DISS AUF WF4

Ermoglicht den Anschluss der Pneumatischen Steuereinheit
(Nj DISS) an ein Uberdruckventil, das friiher bei Midas
Rex Classic bzw. Rex 111 Antrieben zum Einsatz kam. Die in
der Leitung sitzende Schmiermitteleinheit muss zuvor vom
Uberdruckventil abgebaut werden.

RINGSCHLUSSEL FUR LEGEND
ANTRIEBE

Mit ihm werden vor der Montage eines Legend Aufsatzes
die Pfeile auf den Abflachungen der beiden Spannzangen
ausgerichtet.

Midax Rex Legend - Pneumatisches Hochgeschwindigkeitssystem



M EINFUHRUNG

WIEDERVERWENDBARES LEGEND SYSTEMZUBEHOR (fortsetzung)
LEGEND AUFSATZE

Stabilisieren die rotierenden Instrumente fiir die Gewebepraparation.

Die Legend Motoraufsatze sind in verschiedenen Ausfiihrungen erhaltlich, um eine Vielzahl chirurgischer Verfahren zu ermoglichen.
DieAufsatze unterscheiden sich im Hinblick auf Lange, Durchmesser und Gesamtausfiihrung. Sie sind markiert und mit einer
Farbcodierungversehen, um sie den zugehorigen Resektionswerkzeugen zuordnen zu konnen. Die folgende Tabelle zeigt nur einige
der zahlreichenverfiigbaren Legend Aufsiitze.

Aufsatz Beispiel Sonstige Details/Optionen

Gerade Aufsatze in Standardausfuhrung AS09

Winkelaufsatze in Standardausfuhrung AAl4

ﬁﬂgﬁﬁfurr?g;t variabler Einwirkung in gerader AVSO7

gﬂg‘?}ﬁﬁu?ét variabler Einwirkung in Winke- AVAD7

Feste Aufsatze mit FuB AFOI

Drehbare Aufsatze mit FuB AFOIR

Teleskopaufsatze ATIO (Basis) Der Teleskopaufsatz erfordert den Einsatz der Aufsatzbasis ATIO und eines
TT12A (Rohr)  Teleskopschlauchs. Die Schlauche sind in gerader, gebogener und mit Haube

versehener Form erhaltlich.

Kontrawinkelaufsatz AC16

Metallschnittaufsatz ASMC

Perforatoraufsatz ADOI Verfugbar fiir 800 U/min oder 1000 U/min.

Aufsatz mit Jakobs-Spannfutter 5/32” (4mm)  AD02
Knochenfraseraufsatz BMIOCO

YK WARNUNG

NIEMALS andere Komponenten als Medtronic Midas Rex Legend Aufsiitze, Legend Instrumente und Legend Zubehor zusammen
mit einem Legend Antrieb verwenden. Werden andere Teile als das/die fiir das Legend System vorgesehene(n) Zubehbr/Komponenten
verwendet, kann dies zu Verletzungen des Patienten und/oder Operationsteams fiihren. Werden andere Teile als das/die fiir das
Legend System vorgesehene(n) Zubehor/Komponenten verwendet, kann dies den Antrieb und die Aufsatze beschadigen und somit die
eingeschrankte Garantie des Herstellers erloschen lassen.

HINWEIS

Winkelstuck- und gerade Handstiick-Aufsatze mit identischer Lange und Kennzeichnung sowie identischem Farbring arbeiten

jeweils mit demselben Instrument. Gebogene und gerade Teleskopverlangerungen mit identischer Lange und Kennzeichnung sowie
identischem Farbring arbeiten jeweils mit demselben Instrument. Beispiel; Der gerade Aufsatz 14-AM und der gewinkelte Aufsatz
14-AM sind beide 14 cm lang, tragen die Bezeichnung 14-AM und sind mit einem griinen Farbring gekennzeichnet. Daher konnen der
gerade Aufsatz 14-AM und der gewinkelte Aufsatz 14-AM mit alien Instrunienten arbeiten, die das Priifix 14 (14MH30) aufweisen.

Die Farbkodierung auf den Aufsatzen dient der optischen Erkennung. Die Kennzeichnung aufdem Aufsatz muss mit der
Kennzeichnung auf der Verpackung des Instrumentenkopfs iibereinstimmen.

Midax Rex Legend - Pneumatisches Hochgeschwindigkeitssystem
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EINFUHRUNG M

LEGEND EINMAL-SYSTEMZUBEHOR

LEGEND SCHMIERMITTEL-/ Legend Schmiermittel-ZDiffusorpatrone
DIFFUSORPATRONE

Schmiert den Legend Antrieb, verteilt die Abluft des Antriebs
und fillert das 01 aus der Ablufl.

Diffusor

VORSICHT .
Inneres Foliensiegd

« Die maximale Standzeit einer Schmiermittel-/ des Schmiermittels

Difi'usorpatrone betragt 1Stunde ~ unabhiingig von der
Dauer des Eingriifs.

»  Eine bereits verwendete SchmiermitteL/DifFusorpatrone
NIEMALS wiederverwenden.

Die Legend Schmiermittel-ZDiffusorpatrone ist ein
Einmal-Acrtikel.

» Die SchmiermiUel-ZDiflusorpatrone NIEMALS mit Dampf
Oder Ethylenoxid sterilisieren, da die Patrone im Gehause
schmelzen und somit den Antrieb beschadigen konnte. Vor
der Sterilisation muss die Schmiermittel-ZDiffusorpatrone
daher unbedingt aus ihrem Gehause am Druckschlauch
entfernt werden.

TELESKOPAUFSATZVERLANGERUNGN

Verbessern Sitz und Halt der rotierenden Instrumentenkopfe.
Teleskopaufsatzverliingerungen konnen mehrfach verwendet
werden und sollten ausgetauscht werden, wenn es zu
Warmeentwiddung oder zu starker Vibration kommt oder wenn
das Einsetzen der Aufsatze schwierig wird.

Teleskopaufsatzverlangerungen

Verlangerung

REINIGUNGSBURSTEN

Zum Entfernen von Riickstiinden aus dem Lumen der Aufsatze
und der Teleskopverliingerungen. Ftir Legend Aufsatze und
Teleskopteile der Grofien 3,2 mm, 2,4 mm oder 1,2 mm erhiiltlich.

Reinigungsbiirsten

3,2 mm

2,4 mm

1,2 mm

10 Midax Rex Legend - Pneumatisches Hochgeschwindigkeitssystem
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EINFUHRUNG M

LEGEND EINMAL-SYSTEMZUBEHOR (fortsetzung)

ZUSATZLICHE KENNZEICH-
NUNG DER ROTIERENDEN

INSTRUMENTE VON LEGEND g - Diaman
ENTSPRECHEND DEM

KOPFDURCHMESSER

DIAMANTBESCHICHTETE Konus rund - Diamant, grob
INSTRUMENTE

Erhaltlich als;

Pi

D Diamant, z.B. 15MH30D
DC Diamant, grob, z.B. 10BA50DC
DX Diamant, extra grob, z.B. 15CY65DX Zylinder - Diamant, extra grob

INSTRUMENTE MIT RUNDEM KOPF
Erhaltlich als:

L  Torpedo rund- langer Hals, z.B. 7BA20L-MN
F  Rund fein - feingenutet, z.B. 7BA40F-MN
C Rund gehartet, z.B. 7BA40C-MN

KONISCHE INSTRUMENTE
Erhaltlich als:

S  Spiralgenutet, z.B. F2/8TA23S

ZYLINDRISCHE INSTRUMENTE
Erhaltlich als:

L  Zylinder lang - Zylinder mit langem Kopf, z.B. 14CY50L
B Zylinder rund - Zylinder mit rundem Kopf, z.B. 14CY50B

12 Midax Rex Legend - Pneumatisches Hochgeschwindigkeitssyslem
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PRAOPERATIVE MASSNAHMEN
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Den statischen Ruhedruck des Legend Systems am
Versorgungsanschluss auf80 - 120 kPa (5,5 - 8,3 bar)
einstellen. Nach Montage von Aufsatz und Instrument und
Einschalten des Antriebs wird der (dynamische) Betriebsdruck
je nacb Bedarfeingestellt (siehe praoperative MaBnahme Nr.
9).
a. Die Kappe der Schmiermittel-ZDiffusorpatrone
entfernen.

b. Niemals das innere Foliensiegel der Schmiermittel/
Diffusorpatrone entfernen.

2b

Die Schmiermittel-/
Diffusorpatrone in das
Patronengehause am
motorfernen Ende des
Druckschlauchs einsetzen.

Die Schmiermittel-/
Diffusorpatrone aus

der Stellung in die
Stellung drehen. Die
Patrone muss vollstandig
einrasten; dies wird durch
ein fiihlbares Klicken
angezeigt, woraufhin sich
die Patrone nicht mehr
weiter drehen lasst.
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Y WARNUNG

1st die Schmiermittel-ZDiffusorpatrone nicht vollstandig
eingerastet, kann es zu Verletzungen des Operateurs und/oder
Operationsteams kommen.

HINWEIS

Die Schmierrate ist werksseitig eingestellt und sollte daher nicht
verandert werden.

Patronen sollten nicht langer als 4 Stunden unter Druck stehen,
da es sonst zu einem Leek am Diffusorgehause kommen kann.

durch das horbar Luff entweicht. Wenn diese Patrone langer als
vier Stunden unter Druck stand, sollte Sie ausgetauscht werden.

VORSICHT

NIEMALS einen Legend Antrieb verwenden, bei dem die
Schmiermittel-ZDiffusorpatrone im davor vorgesehenen
Gehause fehlt.

NIEMALS eine be.schadigte Schmiermittel-ZDiffusorpatrone
verwenden oder eine Patrone, bei der das innere Foliensiegel
durchstochen ist.

NIEMALS die Standzeit von insgesamt 1 Stunde pro Eingriff
fur eine Schmiermittel-ZDiffusorpatrone iiberschreiten.

NIEMALS versuchen, die Schmiermittel-ZDiffusorpatrone
bei laufendem Antrieb zu entfernen.

NIEMALS eine gebrauchte Schmiermittel-ZDiffusorpatrone
wieder verwenden.

Die Legend Schmiermittel-ZDiffusorpatrone ist ein
Einmal-Artikel.

NIEMALS eine gebrauchte Schmiermittel-ZDiffusorpatrone
wiederbefullen.

NIEMALS die
Schmiermittel-/
Diffusorpatrone mit
Dampf Oder Ethylenoxid
sterilisieren, da die Patrone
im Gehause schmelzen
und somit den Antrieb
beschiidigen konnte. Vor
der Sterilisation muss die '
Patrone daher unbedingt
aus ihrem Gehause am

Druckschlauch entfernt Nicht sterilisieren, da
werden. die Schmiermittel-/
Diffusorpatrone sonst
schmilzt.

Midax Rex Legend - Pneumatisches Hochgeschwindigkeitssysteni
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5. Den Druckschlauch
des Antriebs mit dem
Legend- Anschluss
der Pneumatischen
Steuereinheit verbinden.

A WARNUNG

NIEMALS den Antriebschlauch
zusammendriicken,
einschneiden oder mit dem Fu6
darauftreten. Dies konnte zum
Platzen des Schlauchs fuhren
und dadurch Verletzungen des
Patienten, des Operateurs und/
oder des Operationsteams nach
sich Ziehen.

Wird ein Legend

Gold Touch Antrieb
verwendet, den
Schieberegler fur
Handschalter/Fufipedal
an der Pneumatischen
Steuereinheit auf
Position,, “stellen.
Dadurch wird das
FuBpedal automatisch
heruntergedriickt und
arretiert. Der Schieber
liisst sich erst dann

in Position

arretieren, wenn der
Antrieb angeschlossen
ist.

Fiir Legend
[GOLD TOUCH

Wird das motorangetriebene
TRITON* Instrumentensystem
zusammen mit einem Legend
Antrieb verwendet, muss der
Druckschlauch des TRITON
Systems mit dem dafur
vorgesehen TRITON-Anschluss
der Pneumatischen Steuereinheit
verbunden werden.

iir Triton
System

Midax Rex Legend - Pneumatisches Hochgeschwindigkeitssystem
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PRAOPERATIVE MASSNAHMEN

A WARNUNG

NIEMALS den Handschalter/das FuSpedal einer Legend
Pneumatischen Steuereinheit in der ,, “-Position verwenden,
um einen Legend Gold oder einen Legend Platinum Antrieb zu
bedienen. Dies ist nur bei einem Legend Gold Touch Antrieb
moglich,

Der Abluftschlauch des Legend Antriebs weist aufien
moglicherweise einen Olfilm auf, der durch Druck- und/oder
Temperaturunterschiede nach der Sterilisation bedingt ist. Vor
Gebrauch den Abluftschlauch mit einem sterilen Tuch abwischen.
Falls nach der Reinigung noch immer Ol auf dem Abluftschlauch
vorhanden sein sollte, muss der Antrieb zur Wartung an MPSS
einsandt werden.

6. Vor der Montage eines Aufsatzes samt Instruments auf
dem Legend Antrieb muss sichergestellt sein, dass die
Pfeile auf den Abflachungen der Spannzangen korrekt
zueinander ausgerichtet sind. Ist dies nicht der Fall,
wird die drehbare Spannzange (gehausenah) mit dem
Ringschliissel soweit gedreht, bis der daraufabgebildete
Pfeil mit dem Pfeil auf der feststehenden Spannzange
(gehiiusefern) iibereinstimmt.

Feststehende Spannzange

Drehbare Spannzange

HINWEIS Spannzangen ausrichten
Stimmen die Pfeile

auf den Spannzangen

nicht iiberein,

konnen auf dem

Legend Antrieb keine

Aufsatze montiert

werden.

Niemals andere Werkzeuge als
den Legend Schraubschliissel
verwenden, um die Pfeile auf
der Spannzange auszurichten.

Fur Legend GOLD
TOUCH

Vor der Montage

eines Aufsatzes und
Instruments auf

einem Legend Antrieb
Gold Touch muss
sichergestellt sein, dass
die Schiebesicherung
auf Position ,, O “ steht.

17



PRAOPERATIVE MASSNAHMEN

Montage Von Legend Aufsatz und
Instrument

Die folgenden Schritte beziehen sich auf die Montage eines
geraden Aufsatzes. Ausfiihrliche Hinweise iiber die Montage der
verschiedenen Aufsatze und rotierenden Instrumente fmden sich
Abschnitt ,,Aufsatze und Instrumente".

7. Montage von Legend Aufsatz und Instrument:

a. Den geraden Aufsatz
aufdie Spannzange
des Antriebs schieben,
wobei die Pfeilspitzen
auf Spannzange und
Antriebsgehause
aufeinander zeigen
miissen. Das
vollstandige Einrasten
des Aufsatzes wird
durch ein hor-und
tastbares Klicken
angezeigt.

b. Das Instrument in
den Aufsatz schieben
und mit einer leichten
Drehbewegung 70
arretieren lassen. Das
vollstandige Einrasten
des Instruments wird
durch ein hor- und
tastbares Klicken
angezeigt.

Y VORSICHT

Farbkodierung und
Kennzeichnung aufder
Verpackung eines Legend
Instrumentenkopfs miissen

mit der Farbkodierung und
Kennzeichnung auf dem Legend
Aufsatz iibereinstimmen.

c¢. Aufsatz in die auf c
dem Antriebsgehause
mit,,fl“ markierte
Stellung drehen.

Vorsichtig am Schaft
des Instrumentenkopfs
Ziehen, um zu priifen,
ob dieser korrekt
eingesetzt ist.

18
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K VORSICHT

Mit Legend Antrieben nur dannarbeiten, wenn sich der
Aufsatzinder auf dem Antriebsgehause mit ,, 7 “ markierten
Stellung befmdet.

8. Zum Einschalten der Legend Antrieben Gold und
Platinum: Das Fufipedal der Pneumatischen Steuereinheit
driicken. Den Antrieb etwa 30 Sekunden laufen lassen.
Der eventuelle Drehzahlanstieg erklart sich aus der
anlaufenden Versorgungdes Antriebs mit Schmiermlttel.

YK WARNUNG

NIEMALS mit dem Legend System arbeiten, wenn zwischen
Spannzange und Aufsatz Schmiermittel austritt.

NIEMALS mit dem Legend System arbeiten, wenn das
Instrument unrund lauft.

NIEMALS den Antriebschlauch zusammendriicken,
einschneiden oder mit dem Ful? darauf treten. Dies konnte zum
Platzen des Schlauchs fiihren und dadurch Verletzungen des
Patienten, des Operateurs und/oder des Operationsteams nach
sich Ziehen.

Midax Rex Legend - Pncumatisches Hochgeschwindigkeitssystem
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Zum Einschalten des Legend Gold Touch

Legend Antriebs Gold
Touch:

a. Daraufachten, dass der
Schieberegler fiir den
Hand-/Fu6schalter an der
pneumatischen Steuereinheit
in Stellung ,, arretiert ist.

b. Aufsatz und Instrument auf
dem Antrieb montieren. Die
Schiebesicherung muss dabei

PRAOPERATIVE MASSNAHMEN

A VORSICHT

Falls der Antrieb nach der Sterilisation noch so heifi sein
sollte, dass eine Beriihrung mit ihm unangenehm ist, den
Antrieb eine Zeitlang abkiihlen lassen.

Falls der Antrieb nach der Abkiihlphase noch immer so heiss
sein sollte, dass eine Beriihrung mit ihm unangenehm ist,
eine neue Schmiermittel /DilTusorpatrone korrekt in das
Schmiermittel-ZDilfusorgehause einsetzen. Den Antrieb der
besseren Kiihlung wegen kurz laufen lassen.

auf,, O “stehen. 9. Der Betriebsdruck (dynamischer Druck) kann bei
c. Den Handschalter anheben laufendem Antrieb an der Pneumatischen Steuereinheit
und die Schiebesicherung auf diagnostisch uberpriift werden. Im Vergleich zum
Position ,1“ schieben. Ruhedruck (statischer Druck) kommt es nach dem
d. Durch Driicken des Eins_chalten des Antriebs zu einer leichten Abnahme des
- Legend Gold Touch Betriebsdrucks. Den Betriebsdruck der Gasversorgung so
Handschalters wird der . .
Antrieb nun eingeschaltet. einstellen, da_ss das Manom?ter fur_den Versorggngsdruck an
Den Antrieb etwa 30 Sekunden der Pn_eumatlschen Steuert_elnhelt einen Wert zwischen 80 -
120 psi (5,5 - 8,3 bar) anzeigt.
laufen lassen. Der eventuelle
Drehzahlanstieg erkliirt Fiir eine optimale Antriebsleistung den Nennwert des
sich aus der anlaufenden Betriebsdrucks auf 100 kPa (6,9 bar) einsteUen.
Versorgung des Antriebs Falls wiihrend des Eingriffs eine hohere Antriebsleistung
mit Schmiermittel. benotigt wird, kann der Versorgungsdruck auf 120 psi
(8,3 bar) erhoht werden.
A WARNUNG Zur Druckminderung den Versorgungsdruck herunterfahren
NIEMALS mit dem Legend oder den ReglerhansjgrifFam Druckminderer aufdre_hen._
System arbeiten, wenn zwischen Das Uberdruckventil an der pneumatischen Steuereinheit
Spannzange und Aufsatz betatigen, um den Uberdruck im Schlauchsystem abzulassen.
Schmiermittel austritt. Danach den Druck wie gewiinscht neu einstellen.
NIEMALS mit dem Legend System
arbeiten, wenn das Instrument Legend Gold Touch
unrund lauft.
Siehe Kapitel Fehlersuche.
HINWEIS m
-4 Wird der Legend Antrieb
Gold Touch zusammen mit
den langeren Aufsatzen
verwendet, lasst sich zur
besseren Kontrolle der
Verlangerungshebel des
Handschalters herausziehen.
A VORSICHT
Wird der Legend Antrieb Gold Touch zusammen mit den
langeren Aufsatzen verwendet. den Verlangerungshebel
des Handschalters herausziehen und die ganze Einheit am
Aufsatz halten.
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FUNKTIONSMERKMALE DER LEGEND ANTRIEBE M

Arretierung der Legend Antriebe Gold, Gold Touch und Platinum

Mit den Legend Antrieben Gold, Gold Touch und Platinum darfnur dann gearbeitet werden, wenn der Aufsatz arretiert ist, d.h. sein Pfeil
aufdas Symbol ,,ft*“ am Antrieb zeigt.

AUFSATZ ARRETIERT AUFSATZ NIGHT ARRETIERT
l‘p 3 4*
N -
v - i
Antrieb lauft. Antrieb lauft nicht.

Arretierung des Legend Antriebs Gold Touch

Der Legend Antrieb Gold Touch lauft nur, wenn sich die Schiebesicherung in Stellung ,, | befindet. Befindet sich die Schiebesicherung
in Stellung ,,0* lauft der Antrieb nicht.

Stellung ,,1 Stellung

Antrieb lauft. Antrieb lauft nicht.

1st der Hand-/Fufischalter auf der pneumatischen Steuereinheit nicht aktiviert lauft der Antrieb ebenfalls nicht.

Legend Antrieb Gold Touch liiuft nicht.

20 Midax Rex Legend - Pncuniatisches Hochgeschwindigkeitssystem
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GERATEABBAU

1. Druck abiassen.

Gaszylinder bzw. Druckgasleitung
schlieSen.

Durch Betatigung des
Oberdruckventils an der Legend
Pneumatischen Steuereinheit den
Druck aus dem Druckschlauch
abiassen.

YK WARNUNG

NIEMALS Ausrustung abbauen,
bevor nicht das Gas aus der Legend
Pneumatischen Steuereinheit und
dem Druckschlauchsystem abgelassen
wurde.

NIEMALS den Legend Antrieb
Gold Touch von der Legend
Pneumatischen Steuereinheit
abkoppeln, bevor nicht das
Gas aus den Druckschlauchen
abgelassen wurde.

2. Zum Abkoppeln des
Antriebsschlauches von
der Legend Pneumatischen
Steuereinheit den Schlauch
oberhalb des Gehauses fiir die
SchmiermitteL/Diflusorpatrone
festhalten
und den Legend Anschluss nach
unten drucken.

Systeiillik

»+ Beim Abkoppeln des Legend Antriebs Gold Touch
bewegt sich der Schieberegler fiir den Hand-/
FuBschalter automatisch aus der Stellung ,, in die
Stellung nachdem der Legend Anschluss
nach unten gedriickt worden ist. Das FuBpedal liiuft
automatisch nach oben in die Ruhestellung.

Beim Arbeiten mit dem motorgetriebenen TRITON
Instrumenten system den blauen Schlauch festhalten, die
TRITON SchneUkupplung im Uhrzeigersinn drehen und den
Schlauch dann abziehen.

3. Die SchmiermitteL/Dilfusorpatrone
aus dem Gehause schrauben und
entsorgen.

HINWEIS

Beim Entfernen der Schmiermittel/
DilFusorkartusche sind moglicherweise
Olriickstiinde/ausgetretenes 01 zu sehen.
Diese sollten mit einem Saugtuch entfernt
werden.

Midax Rex Legend - Pneumatisches Hochgeschwindigkeitssystem
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POSTOPERATIVE MASSNAHMEN

A VORSICHT

Niemals die Schmiermittel-ZDiffusorpatrone mit Dampf oder
Ethylenoxid sterilisieren, da sie schmelzen kann und der
Antrieb beschadigt werden konnte. Vor der Sterilisation muss
die Schmiermittel-ZDiffusorpatrone aus ihrem Gehause am
Antriebsschlauch entfernt werden.

4. Aufsatz entfemen und 4a
gebrauchtes Instrument in einem
entsprechenden Behalter entsorgen.

Die folgenden Schritte beziehen

sich auf die Montage eines geraden
Aufsatzes. Ausfiihrliche Hinweise zur
Montage der verschiedenen Aufsatze
und rotierenden Instrumenle linden
sich im Abschnitt ,,Aufsatze und
Instrumente”.

a.  Zum Entfernen einen geraden Aufsatzes den
Antrieb in die Hand nehmen und den Aufsatz in die
Stellung ,ji'*“ drehen.

b. Das Instrument aus dem Aufsatz entfernen und
entsorgen.

c. Den Aufsatz mit Daumen und Zeigefinger vom
Antrieb abschieben.

MK WARNUNG

NIEMALS einen gebrauchten Instrumentenkopfwieder
verwenden oder aufbereiten. Der Gebrauch bereits verwendeter
oder aufbereiteter Instrumentenkopfe kann zu Verletzungen des
Patienten undZoder des Operationsteams fiihren. Ein solcher
Schritt konnte auch die Leistung des Antriebs beeintrachtigen
und die eingeschriinkte Garantie des Herstellers erloschen lassen.
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M LEGEND AUFSATZE UNDINSTRUMENTE

GERADE AUFSATZE

Montage: Demontage:

1 Zum Entfernen des geraden
Aufsatzes den Antrieb in die
Hand nehmen und den Aufsatz
in die Stellung ,,d"““drehen.

Den geraden Aufsatz auf die
Spannzange des Antriebs
schieben, wobei die Pfeilspitzen
auf Spannzange und
Antriebsgehause aufeinander
zeigen miissen. Das vollstandige
Einrasten des Aufsatzes wird
durch ein hor- und tastbares
Klicken angezeigt.

HINWEIS

Stehen die Markierungen aufden
Abflachungen der Spannzangen
nicht iibereinander, lasst sich der R 2. Das Instrument aus dem Aufsatz

Aufsatz nicht am Legend Antrieb entfernen und entsorgen.

montieren.

2. Das Instrument in den Aufsatz
schieben und mit einer leichten
Drehbewegung arretieren lassen.
Das vollstandige Einrasten des
Instruments wird durch ein hor-
und tastbares Klicken angezeigt.

K VORSICHT

Farbkodierung und Kennzeichnung

auf der Verpackung eines Legend

Instrumentenkopfs miissen mit der

Farbkodierung und Kennzeichnung

aufdem Legend Aufsatz Den Aufsatz mit Daumen
iibereinstimmen. und Zeigefmger vom Antrieb

3. Aufsatz in die auf dem abschieben.
Antriebsgehause mit ,,fl*
markierte Stellung drehen.
Vorsichtig am Schaft des
Instrumentenkopfs ziehen, um
zu priifen, ob dieser korrekt
eingesetzt ist.

HINWEIS

Mit Legend Antrieben nur dann

arbeiten, wenn sich der Aufsatz in n
der aufdem Antriebsgehause mit ,,fi

“markierten Stellung befindet.

Befmdet sich der Aufsatz nicht in der arretierten Position ,,fl*
kann es zu Rauchentwicklung kommen.

Midax Rex Legend - Pneuniatisches Hochgeschwindigkeitssystem 25
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LEGEND AUFSATZE UNDINSTRUMENTE

GEWINKELTE AUFSATZE
Montage:

1 Den gewinkelten Aufsatz auf die Spannzange des
Antriebs schieben, wobei die Pfeilspitzen auf Spannzange
und Antriebsgehiiuse aufeinander zeigen miissen. Das
vollstandige Einrasten des Aufsatzes wird durch ein hor- und
tastbares Klicken angezeigt.

2. Den Aufsatz in die aufdem Antriebsgehause mit
markierte Stellung drehen.

3. Bei entriegelter Instramentenarretierung das Instrument mit
einer leichten Drehbewegung in den gewinkelten Aufsatz 4 Y-
einsetzen. Das vollstandige Einrasten des Instruments wird
durch ein hor- und spiirbares Klicken angezeigt.

4. Die Instramentenarretierung in die Stellung ,,fi* drehen.
Vorsichtig am Schaft des Instrumentenkopfs ziehen, um
zu prtifen, ob dieser korrekt eingesetzt ist.

HINWEIS
Instrumente<rJfre->

Instrumente konnen bereits in den gewinkelten Aufsatz tierung ,entrirjAt”

eingesetzt werden bevor dieser am Antrieb montiert wird.

Gewinkelte und gerade Aufsatze derselben Lange und
Farbmarkierung arbeiten mit den gleichen Instrumenten.

Der Legend Antrieb funktioniert nur dann korrekt, wenn sich der
Aufsatz in der Stellung ,,fl“ befindet.

Befindet sich der Aufsatz nicht in der arretierten Position
kann es zu Rauchentwicklung kommen.

Demontage:

Das Instrument kann erst aus dem Aufsatz entfernt werden,
nachdem die Instramentenarretierung entriegelt worden ist
Stellung Den Aufsatz in die Stellung drehen und vom
Antrieb abziehen.

/A VORSICHT

Beim Arbeiten mit gewinkelten Aufsatzen das System nur am
Aufsatz fassen, da dieser sich sonst vom Antrieb losen konnte.
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LEGEND AUFSATZE UNDINSTRUMENTE M

DREHBARE AUFSATZE MIT FUSS

HINWEIS

Fiir Aufsatze mit drehbarem und (ixiertem Fuf5, die gleich
lang sind Oder die gleiche Markierung oder Farbmarkierung
aufweisen, werden die gleichen Instrumente verwendet.

Montage:

1 Fiihren Sie das Resektionsinstrument mit leichter
Drehbewegung in die Motorspannvorrichtung ein.
Sie spiiren und horen es, wenn das Instrument bei
vollstandigem Aufliegen einrastet.

2. Schieben Sie den Aufsatz iiber das Resektionsinstrument
auf den Motor und richten Sie dabei die dreieckigen
Markierungen aus. Sie spiiren und horen es, wenn der
Aufsatz bei vollstandigem Aufliegen einrastet.

3.  Drehen Sie den Aufsatz in die Position ,,fl*
HINWEIS

Das mit dem Fufi versehene Ende des Aufsatzes lasst sich nun
uneingeschrankt um 360° drehen.

Demontage:

Die Entfernung erfolgt in umgekehrter Reihenfolge wie die
Installation.
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KONUSAUFSATZE

Konusaufsatz:

Nur die folgenden Instrumente

LEGEND AUFSATZE UNDINSTRUMENTE

Alte Bezeichnung:

verwenden:
F1-B5 F1/8TA15 B-5
F1/8TAL5S 22S2CR (Mednext)
F2-BI F2/8TA23 B-1
F2/8TA23S B-I1SP
R3S F3/9TA30 s1

Y WARNUNG

NIEMALS einen Legend Autsatz verwenden, falls ein Teil verbogen, locker oder beschadigt 1st bzw. fehlt. Bei zu hohem Anpressdruck
Oder unsachgemafier Handhabung des Aufsatzes und/oder Instrumentes, beispielsweise Hebeln, kann dies zu Verletzungen des Patienten
und/oder Operationsteams frihren. Die Legend Aufsatze kbnnen nur von MPSS gewartet und uberholt und miissen daher eingesandt werden.

Montage:

1. Das Instrument in die Spannzange
des Antriebs schieben und mit
einer leichten Drehbewegung
arretieren lassen. Das vollstandige
Einrasten des Instruments wird
durch ein hor- und tastbares
Klicken angezeigt.

2. Den Konusaufsatz iiber das
Instrument aufden Antrieb
schieben, wobei die Pfeilspitzen
von Aufsatz und Antrieb
aufeinander zeigen miissen.

V1

3. Den Konusaufsatz in die auf dem Antriebsgehause mit ,,fi*
markierte Stellung drehen.

HINWEIS

Legend Konusaufsatze weisen als Einzige eine distale Schnapphiilse
auf, die beim Entfemen des Aufsatzes vom Antrieb zuriickgeschoben
werden muss. Dies verhindert das versehentliche loisen des Aufsatzes
vom Antrieb bei laufendem Betrieb.

Mit Legend Antrieben nur dann arbeiten, wenn sich der Aufsatz in
der aufdem Antriebsgehause mit ,,fi“ markierten Stellung befindet.

Midax Rex Legend - Pneumatisches Hochgeschwindigkeitssystem
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Demontage:

Zum Entfernen des Legend
Konusaufsatzes den Antrieb in die
Hand nehmen. Die Schnapphiilse
am Aufsatz nach distal schieben
und gleichzeitig den Aufsatz in die
Stellung drehen. Danach die
Schnapphiilse wieder loslassen.

Zur Vermeidung von Verletzungen
durch das Instrument den
Konusaufsatz vorsichtig mit
Daumen und Zeigefinger

vom Antrieb und Instrument
abschieben.

Spannzange des Antriebs

Das Instrument aus der
entfernen und entsorgen. t

A WARNUNG
Wegen der Verletzungsgefahr die

Legend Konusaufsatze stets langsam
und vorsichtig entfernen
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LEGEND AUFSATZE UNO INSTRUMENTE

WINKELSTUCK 16-MF
Dynamischer Betriebsdruck: 80 psi (5,5 bar)

Y VORSICHT

NIEMALS das Winkelstiick 16-MF mil mehr als 80 psi (5,5 bar) betreiben, da dies sons! das Getriebe im Winkelstiick iiberhitzen und
beschadigen konnte.

\¥] ok
Montage: <
1 Druck an der Gaszufuhr auf 80 psi (5,5 bar) senken.

Den gewiinschten Druck durch Absenken des Versorgungs-
drucks einstellen und dann das tJberdruckventil an der
Pneumatischen Steuereinheit betatigen, um den Uberdruck
im Schlauchsystem abzulassen. Den Druck am Versorgungs-
druck-Manometer uberpriifen.

2. Das Winkelstiick auf die Spannzange des Antriebs schieben,
wobei die Pfeilspitzen auf Spannzange und Antriebsgehause
aufeinander zeigen miissen. Das vollstandige Einrasten des
Aufsatzes wird durch ein hor- und tastbares Klicken angezeigt. |

3. Den Aufsatz in die auf dem Antriebsgehause mit ,,ft*

markierte Stellung drehen. Hebei Seitenansicht

4. Den Hebei am Kopfdes Winkelstiicks zur Seite in die
Stellung ‘Offen’ schieben. Das Instrument einsetzen und den
Hebei wieder zuriick in die Verriegelungsstellung schieben.
Vorsichlig am Schafl des Instrumentenkopfs ziehen, um zu
priifen, ob dieser korrekt eingesetzt ist.

Seitenansicht
HINWEIS

Instrumente konnen bereits in das Winkelstiick eingesetzt
werden, bevor dieses am Antrieb montiert wird.

Mit Legend Antrieben nur dann arbeiten, wenn sich der Aufsatz
in der aufdem Antriebsgehause mit ,,fI“ markierten Stellung
belindet.
Hebelstellung ,,Entriegelt
Demontage:
Zum Entfernen des Instruments den Hebei am Kopf des
Winkelstiicks zur Seite schieben. Das Instrument entsorgen. Das
Winkelstiick 16-MF in die Stellung drehen und vom Antrieb
abziehen.
Hebelstellung ,,Verriegelt
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METALLZERSPANUNGSAUFSATZ

LEGEND AUFSATZE UNDINSTRUMENTE

Fiir das Zerspanen von Metall kommen Instrumentenkopfe aus Wolframkarbid-Hartmetall oder mit Diamanttrennscheibenstruktur
zum Einsatz. Alle Metallzerspanungsaufsatze haben in ihrer Produktbezeichnung das Prafix ,,MC* z.B. MC254, MC30.

Instrumentenkopfe zur Metallzerspanung konnen nicht in einen anderen Legend Aufsatz eingespannt werden.

A WARNUNG

NIEMALS Knochen mit den Instrumentenkopfen fiir die Metallzerspanung bearbeiten.

Beim Zerspanen von Metall mussen die folgenden Vorsichtsmafinahmen getroffen werden:

« Schutzbrille/Gesichtsschutzmaske tragen.
« Schneidfliichen mit ausreichend Flussigkeit kiihlen.

¢ Wunde vor MetallabriebZ-spanen schiitzen.

« Bei der Bearbeitung lose Metallteile mit einer Klemme sichern.

Montage:

]. Den Metallzerspanungsaufsatz
auf die Spannzange des Antriebs
schieben, wobei die Pfeilspitzen auf
Spannzange und Antriebsgehiiuse
aufeinander zeigen mussen.

Das vollstandige Einrasten des
Aufsatzes wird durch ein hor- und
tastbares Klicken angezeigt.

Den Aufsatz in die aufdem
Antriebsgehause mit ,,fi* markierte
Stellung drehen.

2. Den Instrumentenkopf zur
Metallzerspanung in den
Aufsatz einsetzen; dabei ist die
Drehverriegelung um mehrere
Umdrehungen geoffnet und
der Aufsatz wird SENKRECHT
gehalten. Den Instrumentenkopf
solange drehen, bis er einrastet.
Das vollstandige Einrasten des
Instrumentenkopfes wird durch
ein hor- und tastbares Klicken
angezeigt.

Midax Rex Legend - Pneumatisches Hochgeschwindigkeitssystem
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Die Drehverriegelung fest zudrehen.
Vorsichtig am Instrumentenschaft
Ziehen, um den korrekten Sitz
sicherzustellen.

HINWEIS

Instrumentenkopfe konnen bereits in den Metallzerspanungs-
aufsatz eingesetzt werden, bevor der Aufsatz am Antrieb montiert
wird.

Legend Antriebe arbeiten nur dann korrekt, wenn sich der
Aufsatz in der auf dem Antriebsgehause mit ,,ft“ markierten
Stellung befmdet.

Demontage:

Die Drehverriegelung um mehrere Drehungen bffnen und
den Instrumentenkopfabnehmen.

Den Aufsatz in die mit gekennzeichnete Stellung am
Antriebsgehause bringen und vom Antrieb abnehmen.
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LEGEND AUFSATZE UNO INSTRUMENTE

TELESKOPAUFSATZ
Montage:

1 Teleskop-Aufsatz liber die
Spannzange des Antriebs schieben,
und dabei die dreieckigen
Pfeile aufdem Aufsatz und dem
Antriebsgehause in einer Linie
zueinander ausrichten. 1st der
Aufsatz vollstandig eingerastet, ist
ein Klicken spiirbar und horbar.

Aufsatz auf dem Antrieb auf
Position ,,fl* drehen.

2.  SCHLAUCH-Verschlussring gegen

den Uhrzeigersinn in Position
drehen. Unteres

Ende der ausgewahlten
Teleskopverlangerung in den
Aufsatz einsetzen. Um den
Schlauch in Position zu halten,
SCHLAUCH-Verschlussring im
Uhrzeigersinn fingerfest anziehen.

SCHLAUCH

HINWEIS Verschlussring

NIEMALS ubermiiEig fest anziehen.

3. Sicherstellen, dass der
INSTRUMENTEN-Verschlussring
sich in der Position
befmdet. Instrumentenkopfin die
Teleskopverlangerung einfiihren.
Ist der Instrumentenkopf
vollst~dig eingerastet, ist ein
Klicken spiirbar und horbar.
INSTRUMENTEN-Verschlussring
in Position ,,fl“ drehen. Durch
sanftes Ziehen am Instrument
liberpriifen, ob es fest sitzt.

INSTRUMENTEN-
Verschlussring
4. Muss die Position der

Teleskopverlangerung geandert
werden, den SCHLAUCH-
Verschlussring in Position
»If"" drehen, die Verliingerung
neu positionieren und den
SCHLAUCH-Verschlussring
wieder in die Position ,,fl*
zuriickdrehen. Vorsichtig am
Schaft des Instrumentenkopfs
und dann an der Verliingerung
Ziehen, um einen korrekten Sitz
sicherzustellen.
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HINWEIS

Instrumentenkopfe konnen bereits vor Montage der Verliingerung
aufdem Antrieb in den Teleskopaufsatz eingesetzt werden.

Gekriimmte und gerade Teleskopaufsatze mit derselben Lange,
Kennzeichnung und Farbmarkierung passen zu jeweils dem
gleichen Instrumentenkopf.

Teleskopaufsatzverlangerungen konnen mehrfach verwendet werden
und sollten ausgetauscht werden, wenn es zu Wiirmeentwicklung
oder zu starker Vibration kommt oder wenn das Einsetzen der
Aufsatze schwierig wird.

Der Legend Antrieb kann nur dann ordnungsgemal? gestartet
werden, wenn sich der Aufsatz auf Position ,,I1* befindet.

Demontage:
SCHLAUCH-Verschlussring in
Position drehen.

2. INSTRUMENTEN-Verschlussring
in Position ,,rf'" drehen.

Teleskopverlangerung aus dem
Aufsatz Ziehen.

4. Aufsatz auf Position ,,rf"" auf dem
Antrieb drehen und vom Antrieb
abziehen.

A WARNUNG

Die Nut der Instrumentenkopfe ist scharfund spitz und

kann Schutzhandschuhe perforieren. Instrumentenkopfe fiir
Teleskopaufsatze konnen mithilfe einer GefaEklemme montiert
und entfernt werden.
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TREPANATIONSAUFSATZ

LEGEND AUFSATZE UNO INSTRUMENTE

Der Trepanationsaufsatz kommt mil einem Hudson-Futter und eignet sich daher fur alle Einsatze mil Hudson-Schaft, u.a. fur die

Schadeltrepanation.

Montage:

Den Trepanationsaufsatz auf

die Spannzange des Antriebs
schieben, wobei die Pfeilspitzen auf
Spannzange und Antriebsgehause
aufeinander zeigen miissen.

Das vollstiindige Einrasten des
Aufsatzes wird durch ein hbr- und
tastbares Klicken angezeigt.

Den Aufsatz in die aufdem
Antriebsgehause mit ,,fl“
markierte Stellung drehen.

Zur Montage eines
Trepanationsbohrers mit Hudson-
Schaft den Schnappring des
Trepanationsaufsatzes in Richtung
Antrieb ziehen, Bohrer einsetzen
und Schnappring loslassen.
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HINWEIS

Instrumente fur die Schiideltrepanation konnen bereits in den
Trepanationsaufsatz eingesetzt werden, bevor dieser am Antrieb
montiert wird.

MPSS vertreibt keine Instrumente fur die Schadeltrepanation.

Mit Legend Antrieben nur dann arbeiten, wenn sich der Aufsatz
in der aufdem Antriebsgehause mit ,,ft* markierten Stellung
befindet.

Demontage:

Zum Entfernen des Trepanationsbohrers den Schnappring des
Trepanationsaufsatzes in Richtung Antrieb ziehen, Den Aufsatz
in die aufdem Antriebsgehause mit ,,rf'"" markierte Stellung
drehen und vom Antrieb abnehmen.

A WARNUNG

BEACHTEN Sie die Angaben zur empfohlenen Geschwindigkeit
aufdem Etikett des Instruments fiir die Schadeltrepanation.

Maximale Geschwindigkeit fiir Trepanationsaufsatze mit
Legend pneumatischen und EHS-Motoren

Pneumatische Motoren

Gasdruck ADOI Ausgangsge- ADO03 Ausgangsge-
(dynamisch) schwindigkeit schwindigkeit
(max.) (max.)
80 psi 660 rpm 850 rpm
100 psi 820 rpm 1050 rpm
120 psi 890 rpm 1140 rpm
EHS Motor
EHS- ADOI Ausgangsge- ADO3 Ausgangsge-
Konsoleneinstellung schwindigkeit (max.) schwindigkeit (max.)
60 000 rpm 645 rpm 830 rpm
70 000 rpm 745 rpm 965 rpm
72 000 rpm 770 rpm 995 rpm
74 000 rpm 790 rpm 1020 rpm
75000 rpm 805 rpm 1035 rpm
35



LEGEND AUFSATZE UNDINSTRUMENTE

AUFSATZ JACOBS* CHUCK

Bei dem Aufsatz mit Jakobsfutter handelt es sich um ein nicht kaniiliertes 5/32 Zoll Putter mit Bohrfutterschlussel.

Montage:

1 Den Jakobsfutteraufsatz auf
die Spannzange des Antriebs
schieben, wobei die Pfeilspitzen auf
Spannzange und Antriebsgehause
aufeinander zeigen rniissen.
Das vollstandige Einrasten des
Aufsatzes wird durch ein hor- und
tastbares Klicken angezeigt.

2, Den Jakobsfutteraufsatz in die auf
dem Antriebsgehause mit ,,fi*
markierte Stellung drehen.

Zur Montage eines Bohrers das
Putter durch Drehen des Schliissels
im Uhrzeigersinn blTnen. Bohrer
einstecken und das Putter mit dem
Schlussel festziehen.
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HINWEIS

Instrumente konnen bereits im Jakobsfutteraufsatz befestigt
werden, bevor dieser am Antrieb montiert wird.

MPSS selbst liefert keine Bohrer.

Mit Legend Antrieben nur dann arbeiten, wenn sich der Aufsatz
in der aufdem Antriebsgehause mit ,,fi* markierten Stellung
befindet.

Demontage:

Das Putter mit dem Schlussel aufdrehen. Bohrer entfernen und in
einem geeigneten Behiilter entsorgen. Den Jakobsfutteraufsatz in
die aufdem Antriebsgehause mit markierte Stellung drehen
und vom Antrieb abnehmen.

Midax Rex Legend - Pneumatisches Hocbgeschwmdigkeitssystem



MIDAS REX® LEGEND® KNOCHENMUHLE

Die ,,Legend“-Knochenmiihlebesteht aus einem nichtsterilen Sockel und den gammasterilen Einwegkomponenten Die gammasterilen
Einwegkomponenten bestehen aus einem Becber, einem Deckel (mil den Einstellungen LOW und HIGH) und einem Spatel. Der
Antrieb der Knocbenmiible erfolgt mitbilfe eines ,,Legend/MR7*“-Motors, Die Knochenmuble wird zum Mablen von Knocben in

Partikeln mit einer GroCe von 1bis 5 mm verwendet.

Y WARNUNG

Keinesfalls die Knochenmiible obne vorberige ordnungsgemaEe und sicbere Montage des Becbers und des Deckels betreiben.
Keinesfalls wyirend des Mablvorgangs das Innere des Becbers und des Deckels beriibren.
Verwenden Sie die Einwegkomponenten der Knocbenmiible nur fur einen einzigen EingrifF, da es sonst zu Kreuzkontaminationen

kommen kann und die Sicberbeit des Patienten gefabrdet wird.

In Verbindung mit der Knocbenmiible nur Medtronic Midas Rex ,,Legend/MR7“-Motoren und fiir die ,,Legend“-Knocbenmuble
gedacbte Einwegkomponenten verwenden. Bei Verwendung anderer Geriite erliscbt die Herstellergarantie.

Komponenten der ,,Legend*-

Knochenmuhle
1 Deckel
2. Becher
3. I(noc e|i1m iith
ensocke
4, Motor
5. Spatel

©

Verandaed der Knochenmuhle

1 Setzen Sie den Becber auf den Sockel
der Knocbhenmiible und lassen Sie die
Verriegelung einrasten.

2. Legen Sie die Knocbenproben in den
Becber.

Y ACHTUNG

Die Zugabe von Fliissigkeit zum Mablvorgang
sollte in kleinen Mengen gescbeben, um ein
Austreten der Fliissigkeit zu verbindern.

Keinesfalls mit der Knocbenmiible mebr als 6
Knocbenstiicke mit etwa 1,5 cc GroEe auf einmal
verarbeiten.

Keinesfalls mit der Knocbenmiible wabrend
eines Eingritfs mebr als 40 Kubikzentimeter
Knocbenmaterial verarbeiten.

3. Setzen Sie den Deckel aufden Becher
aufund fixieren Sie diesen mit einer
Drebung gegen den Ubrzeigersinn. Die
Knocbhenmiible darf obne mcierten Deckel
nicbt betrieben werden.

4. Den Mablvorgang fiir grofie Knocbenstiicke
Oder viel Knocbenmaterial in der
DeckelsteUung HIGH starten. Die
DeckelsteUung LOW zum Abscbluss des
Mablvorgangs einer Ladung oder fiir das
Mablen Ideiner Stiicke oder Ladungen
verwenden.

Midax Rex Legend - Pneumatisches Hochgeschwindigkeitssystem
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Fiibren Sie den Motor in die Motorbuchbse
am Knocbenmiiblensockel ein und dreben
Sie den Motor in die ,,flI* Position.

YK ACHTUNG

Keinesfalls die ,,Legend“-Knocbenmiible mit einem
Pneumatikmotor mit einem Betriebsdruck unter 5,5 bar oder
fiber 8,3 bar betreiben.

6. Aktivieren Sie den Motor (und damit die
Knocbenmiible). Setzen Sie den Mablvorgang fort,
bis die gewfinscbte PartikelgroEe erreicbt ist. Passen
Sie die Motorgescbwindigkeit an, um die gewfinscbte
Partikelgrofie zu erreicben.

NOTE

Wenn der Mablvorgang nicbt startet, balten Sie den Motor

an, dreben Sie den Motor in die Position ,j£““und entfernen
Sie den Deckel. Setzen Sie den Deckel in der Position HIGH
erneut aufund starten Sie den Motor. Wenn der Knocben nicbt
gemablen wird, teilen Sie die Knocbenstiicke in zwei Ladungen
auf, die getrennt verarbeitet werden.

7. Nacb 5 bis 15 Sekunden den Mablvorgang stoppen und
den Fortscbritt des Mablvorgangs und die erreicbte
Partikelgrofie kontrollieren.

8. Mablvorgang jeweils 5 bis 15 Sekunden lang fortsetzen, bis
der grofite Teil der Partikel die gewfinscbte Grofie bat.

9. Um Knocbenpartikel zu entfernen, balten Sie den Motor
an und dreben Sie ibn in Position Entfernen Sie
den Deckel, indem Sie ibn im Ubrzeigersinn dreben.
Verwenden Sie den Spatel, um die Knocbenpartikel aus
Becber und Deckel zu entfernen.

HINWEIS

Die Dauer des Mablvorgangs biingt von der
Dicbte der Knocben, dem Verbaltnis zwiscben
Spongiosa und Compacta sowie der Grofie und
Anzahl der zu mablenden Knocbenstiicke ab.
Kontrollieren Sie stets nacb 10-15 Sekunden die
Qualitat des Mablvorgangs.
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INLEIDING

: gulbal or s

LEGEND SYSTEEM COMPONENTEN

LEGEND MOTOREN
LEGEND GOLD

Hoge snelheid- en hoge torquepneumatische motor voor dissectie
van bot en andere biomaterialen.

LEGEND GOLD TOUCH

Hoge snelheid- en hoge torquepneumatische motor met een
variabele vingercontroller voor snelheidsinstellingen. Deze
motor kan worden gebruikt voor dissectie van bot en andere
biomaterialen.

De handleiding gebruikt het symbool '"«A"om informatie
over de Legend Gold Touch aan te geven.

LEGEND PLATINUM

Hoge snelheid- en compacte pneumatische motor met een
gereduceerd motorgeluid en een iets verminderd vermogen

in vergelijking tot de Legend Gold en Legend Gold Touch Deze
motor kan worden gebruikt voor dissectie van bot en andere
biomaterialen.

OPMERKING

Elke Legend Motor heeft een Lubricant/ Verstuiver behuizing aan
het eind van de motorslang.

Legend motoren en geassocieerde slangen bevatten geen latex.

Y WAARSCHUWING

NIET andere componenten gebruiken, behalve die bedoeld
zijn voor de Medtronic Midas Rex Legend Aansluitstukken,
Legend Dissectiegereedschappen en Legend accessoires in
combinatie met de Legend Motor. Gebruik van andere dan de
Legend Systemen of geassocieerde onderdelen of componenten
kan leiden tot verwonding van de patient, operateur en/of
operatiekamerpersoneel. Gebruik van systemen anders dan

de Legend Systemen of de geassocieerde onderdelen en/of
componenten zal de motor en de aansluitstukken beschadigen;
dit valt niet binnen de garantievoorwaarden van de fabrikant.
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LEGEND GOLD
Motorhuis
Platte Kraagzijden
Kraag Verstelbare Hoek
LEGEND GOLD TOUCH

Vinger Regelaar
Verlengstuk

Veiligheidspal
Platte Kraagzijden Schakelaar
4 Slang
- /m
Kraag Motorhuis Verstelbare
Hoek
LEGEND PLATINUM
Vaste Hoek
B Motorhuis
Platte Kraagzijden 4 W Slang
I ~
ul I
Kraag Schakelaar

Lubricant/Verstuiver Behuizing

Midas Rex Legend High Speed Pneuniatisch Systeem
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INLEIDING

NIET-WEGWERPBARE LEGEND ACCESSOIRES

LEGEND PNEUMATISCHE
CONTROL UNIT

Regelt de snelheid van de Legend Gold en Platinum Motoren met
de regelbare voelpedaal, geeft de mogelijkheid tot een vinger/
voet regeling voor bediening van de Gold Touch Motor, biedt een
aansluitpoort voor de Legend motoren en de Triton Power Surgi-
cal Instrument Systemen. De N, DISS drukslang is 6 meter lang.
Een langere Medtronic Midas Rex  DISS drukslang is beschik-
baar en kan op de plaats van gebruik verwisseld worden.

OPMERKING

De Legend Pneumatische Control Unit is uitgerust met een gecer-
tificeerde Aanvoerdrukmeter.

De Legend Pneumatische Control Unit heeft een handvat voor het
eenvoudig verplaatsen van de unit over de vloer ofvoor het dragen
van de unit. Het gat in de bodem is bedoeld om de unit op te han-
gen aan een haak in de muur, Poortpluggen zijn bevestigd om vuil
in de aansluitingen te voorkomen als de unit niet wordt gebruikt.

sk LETOP

Gebruik de Legend Pneumatische Control Unit alleen om
Legend Motoren en/of TRITON Power Surgical Instrument
Systemen te bedienen.

Legend Pneumatische Control Unit en de drukslang mogen
niet gesteriliseerd worden.

LEGEND REGULATOR

Regelt de druk van het gas dat wordt aangevoerd naar de Legend
Pneumatische Control Unit. De drukmeters geven de cilinderdruk
(rechtermeter) en aanvoerdruk (linkermeter) aan.

NB: Uitgangsdrukmeter nauwkeuring tot +1- 12 psi (0,83 bar).

LEGEND INSTRUMENTKOFFERS

Te gebruiken voor het overzichtelijk, gebruiksvriendelijk opbergen
van de Legend apparatuur. Beschikbaar in verschillende groottes
met individueel gemerkte inlegbladen.

Midas Rex Legend High Speed Pneumatisch Systeern
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Legend Pneumatische Control Unit

Vinger/Voet

Schakelaar®>,
Legend Ingang

Aanvoerdruk

Nj DISS Druk-
slang

H A ’ 1
#i»t:*en3’ Poort Triton Ingang

plug
Triton PoortpluJ--~  Drukventiel Achterzijde
Handvat
Voetpedaal
odemgat Voorzijde

Legend Regulator
Cilinderdrukmeter

Aanvoerdrukmeter

InstrumentkofFer



IIBTC

N DISS naar Manlijke Schrader Adapter

N DISS naar Air DISS Adapter

N DISS naar WF4 Adapter

Legend Motorsleutel
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NIET-WEGWERPBARE LEGEND
ACCESSOIRES (vervolg)

LEGEND ADAPTERS

DISS NAAR MANLIJK SCHRADER
ADAPTER

Maakt de verbinding tussen de  DISS drukslang van de Pneu-
matische Control Unit en de eigen Vrouwelijke Schrader gascon-
nectie mogelijk,

Een Nj DISS naar Vrouwelijke Schrader Adapter is ook beschik-
baar voor de verbinding tussen de DISS drukslang van de
Pneumatische Control Unit en de eigen jManlijke Schrader gas-
connector.

DISS NAAR LUCHT DISS ADAPTER

Maakt de verbinding tussen de  DISS drukslang van de Pneu-
matische Control Unit en een eigen Lucht DISS gasconnectie mo-
gelijk.

N*DISS NAAR WF4 ADAPTER

Maakt de verbinding mogelijk tussen de  DISS drukslang van de
Pneumatische Control Unit en een Midas Rex Safety Valve Regu-
lator, dat voorheen werd gebruikt voor de Midas Rex Classic of
de Midas Red Ill Motoren. De in-line oliesmering moet worden
verwijderd van de Safety Valve Regulator.

LEGEND MOTORSLEUTEL

Te gebruiken voor de uitlijning van de platte halsstukken van de
motor voorafgaand aan de installatie van een Legend Aansluitstuk.

Midas Rex Legend High Speed Pneumatisch Systeem
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NIET-WEGWERPBARE LEGEND ACCESSOIRES (vervolg)
LEGEND AANSLUITSTUKKEN

Zorgen voor steun en stabiliteit van het roterende dissectiegereedschap.

Legend motoraansluitstukken zijn verkrijgbaar in verschillende ontwerpen waardoor ze bij allerlei chirurgische procedures kunnen
Worden gebruikt. Aansluitstukken varieren in lengte, diameter en ontwerp. Ze zijn van dezelfde markering en kleurcode voorzien als de
bijbehorende dissectiegereedschappen. In de onderstaande tabel wordt een aantal verkrijgbare Legend aansluitstukken vermeld.

Aansluitstuk Voorbeeld Overige details/opties

Standaard rechte aansluitstukken AS09

Standaard gebogen aansluitstukken AAl4

Eli)cohtts?(elﬁ?l%smltsmkken met variabele AVSO7

t()BIZt())(thgteéTlizr:'%nslmtstukken met variabele AVAO7

Vaste aansluitstukken met voet AFOI

Aansluitstukken met draaiende voet AFOIR

Telescopische aansluitstukken AT10 (basis)  Het telescopische aansluitstuk moet worden gebruikt met een ATIO
TT12A (slang) basisaansluitstuk en een telescopische buis. Buizen zijn beschikbaar in

rechte of gebogen vorm of met kap.

Contragehoekt aansluitstuk AC16

Metaalsnijdend aansluitstuk ASMC

Aansluitstuk voor perforator ADOI Beschikbaar in de uitvoering met 800 rpm of 1000 rpm.

5/32” (4 mm) Jacobs booraansluitstuk ADO02

Aansluitstuk voor botmolen BMIOO

Y WAARSCHUWING

NIET andere componenten gebruiken, behalve de Medtronic Midas Rex Legend Aansluitstukken, Legend Dissectiegereedschappen en
Legend accessoires in combinatie met de Legend Motor. Gebruik van andere dan de Legend Systemen of geassocieerde onderdelen of
componenten kan leiden tot verwonding van de patiént, operateur en/of operatiekamerpersoneel. Gebruik van systemen anders dan de
Legend Systemen of de geassocieerde onderdelen of componenten zal de motor en de aansluitstukken beschadigen; dit valt niet binnen
de garantievoorwaarden van de fabrikant.

OPMERKING

Gehoekte en rechte aansluitstukken met een gelijke lengte, markering en kleurcode zijn gelijk voor een identiek stuk
dissectiegereedschap. Gebogen en telescopische aansluitstukken met een gelijke lengte, markering en kleurcode zijn gelijk voor een
identiek stuk dissectiegereedschap. Voorbeeld: De 14-AM rechte en 14-AM gebogen aansluitstukken zijn 14 cm lang en hebben de
kleurcode groen. Alle dissectiegereedschappen met het nummer 14 (14MH30) kunnen worden gebruikt in combinatie met het rechte
14-AM of gehoekte 14-AM aansluitstuk.

De kleurcodering op het aansluitstuk is voor visuele referentie. Zorg dat de nomenclatuur van het aansluitstuk past bij de nomenclatuur
op de verpakking van het stuk dissectiegereedschap.

Midas Rex Legend High Speed Pneumatisch Systeem
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INLEIDING M

WEGWERPBARE LEGEND ACCESSOIRES
LEGEND LUBRICANT/VERSTUIVER Legend Lubricant/Verstuiver

Zorgt voor smering van de Legend Motor, verspreidt de door

de motor gebruikte lucht en filtert olie uit de uitgestoten lucht. Verstuiver

A LET OP

e Peroperatie een Legend Lubricant/Verstuiver NIET langer

dan 1uur boortijd gebruiken.
an luur boortijd gebruiken Binnenste &

e NIET een gebruikte Legend Lubricant/Verstuiver ingafdichting vani
hergebruiken. Folie

Legend Lubricant/Verstuiver is een wegwerpproduct
voor eenmalig gebruik.

e NIET de Legend Lubricant/Verstuiver met stoom of EO
steriliseren. De Lubricant/Verstuiver zal smelten in de
Lubricant/Verstuiver behuizing met kans op beschadiging
van de motor. De Lubricant/Verstuiver moet voor bet
steriliseren verwijderd worden uit de Lubricant/Verstuiver
behuizing.

TELESCOPISCHE BUIZEN

Ondersteunen bet roterende dissectiegereedschap. Telescopische Telescopische Buizen
buizen kunnen na meervoudig gebruik worden weggegooid en

moeten worden weggegooid bij verhitting of overmatige vibratie,

of als gereedschap zich lastig laat insteken.

Reinigingsborstels

3,2mm

2,4mm

1,2 mm

10 Midas Rex Legend High Speed Pneumatisch Systeem
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INLEIDING M

WEGWERPBARE LEGEND ACCESSOIRES (vervolg)

ADDITIONELE

HERKENBAARHEID VAN EEN Bol: Diamant
STUK DISSECTIEGEREEDSCHAP

VIA DE KOPDIAMETER

DIAMANT GECOATE
DISSECTIEGEREEDSCHAPPEN Luciferkop, Diamant, grof

Beschikbaar als:

D Diamant, bv. 15MH30D
DC Diamant, grof, bv. 10BA50DC
DX Diamant, extra grof, bv. 15CY65DX

BOLVORMIGE
DISSECTIEGEREEDSCHAPPEN

Beschikbaar als:

Cilinder: Diamant, extra grof

L  Langwerpige bob verlengde gereedschapssteel,

bv. 7BA20L-MN
F  Dunne bol: dunne gegroefde kop, bv. 7BA40F-MN
C Carbid bol, bv. 7BA40C-MN

TAPSE DISSECTIEGEREEDSCHAPPEN

Beschikbaar als:

S Spiraalvormige snijgroeven, bv. F2/8TA23S

CILINDER
DISSECTIEGEREEDSCHAPPEN

Beschikbaar als:

L  Lange cilinder: verlengd cilinder ontwerp, bv. 14CY50L
B  Bolle kopcilinder: cilinder met een ronde punt, bv. 14CY50B

12 Midas Rex Legend High Speed Pneumatisch Systeem
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INLEIDING

“ERAL P62

ALGEMENE REGELS VOOR GEBRUIK VAN AANSLUITSTUKKEN EN
GEREEDSCHAPPEN (vervolg)

Dit zijn algemene regels voor toepassing van dissectiegereedschap en is niet een gedetailleerde opsomming van alle mogelijklieden.

OPERATIE

ALGEMEEN GEBRUIKTE LEGEND

LAANSLUITSTUKKEN

ALGEMEEN GEBRUIKTE LEGEND DISSECTIEGEREEDSCHAP

ALGEMENE CHIRURGIE EN PLASTISCHE CHIRURGIE
(CRANIOFACIAAL/MAXILLOFACIAAL/STERNOTOMIE)

7-6ST recht of gehoekt
8- B
9- M
10-9ST recht of gehoekt
14-AM recht of gehoekt

Luciferkop :0
Verlengd rondvormig voor gecontroleerde, delicate dissectie. Voor entreegat, zenuwdecompressie,

osteofiet verwijdering, sinus dissectie...

Bol
Helixvormige snijranden .snijden bot onder verschillende hoeken. Voor debridement, decorlicatie, .sinus

di.s.sectie...

Tapse kop
Dun ontwerp voor precisie dissectie en minimaal botverlies. Voor transectie.s, osteotomie, transplantaat
oogsten, vormgeven van bot, entreegat, openen van sutura, benadering van het middengezicht...

Draaiboor
Helixvormig met stoprand maakl galen met een precieze diepte. Ideaal voor verankeringen.

KEEL, NEUS EN OOR (KNO)

7-6ST recht of gehoekt
10-9ST recht of gehoekt

ORTHOPEDIE

8- B
9- M
14-AM recht of gehoekt
21-TU
26-R
Met Voet

Teiescopisch

Met Voet

Bol
Helixvormige snijranden snijden effectief bot of cement onder verschillende snijhoeken.
Voor debridement, decorticatie, mastoidectomie, faciaal reces, cochlea implantaat, ossiculoplastie,
labyrinthectomie, benadering van midden fossa, akoestisch neuroma...

Bol
Helix-vormige snijranden snijden bot onder verschillende hoeken.
Voor debridement, decorticatie, cement verwijdering, acetabulaire re\isie..

A

Tapse kop
Dun ontwerp voor precisie dissectie en minimaal botverlies. Voor transecties, osteotomie, transplantaat

oogsten, vormgeven van bot, openen van sutura...

Eikelvormige kop
Gekromde ontwerpen voor varieerbare dissectie-e~fidéntie onder verschillende dissectiehoeken. Voor
vormgeven van bot, debridement, decorticatie, cement verwijdering, acetabulaire revisie...

Cilinder
Eilectieve sculptuurvormer en afvlakker van bot. Voor transplantaaU*orming, debridement, decorticatie,
cement verwijdering, acetabulaire revisie...

Tapse kop - -
Dun ontw'erp voor precisie dissectie en minimaal botverlies. VVoor transecties, osteotomie, transplantaat

oogsten, vormgeven van bot...

BIOMETALEN/BIOCERAMIEK/BIOMATERIALEN

MC

14

Metaal snijder
Gevormd met
snijranden ol diamanlvormig gedraaide snijvlakken voor hcl elfectief verwijderen van melalen, ceramiek
en andere biomaterialen onder verschillende dissectiehoeken. Voor snijden van pennen, staven, platen,
implantaten, schroeven...

AANBEVOLEN
LEGEND MOTOR(EN)

Legend Gold
Legend Platinum

Legend Platinum

Legend Gold
Legend Gold Touch

Legend Gold
Legend Gold Touch
Legend Platinum

Midas Rex Legend High Speed Pneumatisch Systeern
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OPERATIEKAMERINRICHTING

VEREISTE AANDRIJFVOORZIENING
Motoren Vereiste (dynamische) ~ Nominale (dynamische) Benodigde
werkdruk werkdruk Gastoevoer
Legend Gold 80-120 psi 100 PSi 12 Kubieke feet/min
5,5 - 8,3 bar 6,9 bar 340 liter/min
Legend Gold Touch 80-120 psi 100 PSi 12 kubieke feet/min
55 - 8,3 bar 6,9 bar 340 liter/min
Legend Platinum 80- 120 psi 100 PSi 12 Kubieke feet/min
55 - 8,3 bar 6,9 bar 340 liter/min

A LETOP

Gassoort

Stikstof of drooggefilterde
lucht

Stikstof of drooggefilterde
lucht

Stikstof of drooggefilterde
lucht

NIET een Legend Motor gebruiken als de werkdruk onder of boven de vereiste werkdruk is. Een werkdruk beneden 80 psi (5,5
bar) levert niet voldoende lubricant voor de motor. Bij een werkdruk boven 120 psi (8,3 bar) kan de motor beschadigen en

levensduur verminderen.

Pneumatische verbindingen

Vorm van aansluitkop
Gasbron van N2 DISS naar Air DISS adapter

Gasbron (drukgeregeld met N2 Diss aansluiting)
Regulator

DISS/WF4 adapter

Regulator

S A e N

A CAUTION

Gasbron van N2 DISS naar mannelijke Schrader adapter

NdL.

csaiflk=

[<-(4)

rm

Als u de Midas Rex veiligheidsklepregelaar in plaats van de Legend regelaar gebruikt, dient u de in-line oliesmering voor gebruik door

de DISS WF4 adapter te vervangen.

Midas Rex Legend High Speed Pneuniatisch Systeem
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Zet de (statische) druk met de gasbron tussen 80-120 psi
(5,5 - 8,3 bar) bij een Legend Systeem dat uit staat.

Bij gebruik kan de (dynamische) druk bijgesteld worden
wanneer dat nodig is als de motor draait en is voorzien
van een aansluitstuk en een dissectiegereedschap (zie ook

onder Preoperatieve Procedure #9).
2. a Verwijder de kap van de Lubricant/Verstuiver.

b. Niet de binnenste folieafdichting verwijderen
van de Lubricant/Verstuiver.

2 b

3. Plaats de Lubricant/
Verstuiver in de behuizing
voor de Lubricant/
Verstuiver, dat op
de motorbasis zit.
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4. Draai de Lubricant/
Verstuiver van "'rf"*
stand naar de "A"
stand. Het komt volledig
vast te zitten met een
voelbare klik als het
volkomen opgesloten zit
in de behuizing.

A WAARSCHUWING

Het niet zekeren van de
Lubricant/Verstuiver

kan de operateur en /of het
operatiekamerpersoneel
verwonden.

OPMERKING

De lubricatiesnelheid is vooraf ingesteld door de fabriek en mag
niet veranderd worden.

Cartridges mogen niet langer dan 4 uur onder druk staan.

In dergelijke gevallen is er een lek in de diffuserbehuizing
hoorbaar. Als de cartridge langer dan 4 uur onder druk heeft
gestaan, moet deze worden vervangen.

LET OP

NIET een Legend Motor gebruiken zonder een in de
Lubricant/Verstuiver behuizing geinstalleerde Lubricant/
Verstuiver.

NIET een Lubricant/Verstuiver gebruiken als het beschadigd
lijkt of dat de binnenste folieafdichting gaatjes bevat.

NIET meer dan 1uur boortijd per operatie voor een Legend
Lubricant/Verstuiver.

NIET proberen de Legend Lubricant/Verstuiver te
verwijderen met een draaiende motor.

NIET een Legend Lubricant/Verstuiver hergebruiken.

Legend Lubricant/Verstuiver is rvegwerp product
voor eenmalig gebruik.

NIET een Legend Lubricant/VVerstuiver hervullen.

NIET een Legend
Lubricant/Verstuiver via
stoom of EO steriliseren.
De Lubricant/Verstuiver zal
smelten in de Lubricant/
Verstuiver-behuizing
met kans dat de motor
wordt beschadigd.

De lubricant/verstuiver
moet uit de behuizing
van de motor worden
gehaald voorafgaande
aan sterilisatie.

Niet steriliseren. Lubricant/
Verstuiver zal smelten.
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5. Verbindt de slang van
de Legend Motor met de
Legend Pneumatische
Control Unit.

YK WAARSCHUWING

Ga NIMMER op de motorslang
staan, steek hem niet lek, knik
hem niet en belemmer hem niet.
Hierdoor kan de motorslang
barsten met mogelijk letsel

voor de patient, operator en/of
het OK-personeel.

Wanneer de Legend
Gold Touch wordt
gebruikt, dan de vinger/
voet regelaar op de
Legend Pneumatische
Control Unit schuiven
op de plaats die is
gemarkeerd met **
Dit zal automatisch het
voetpedaal blokkeren
en de druk ervan
afhalen. De regelaar zal
niet gezekerd worden in
de ""'LLI"" stand, tenzij
de motor is verbonden
met de Legend ingang.

Wanneer de TRITON* Power
Surgical Instrumentation
Systeem in combinatie met

de Legend Motor wordt
gebruikt, dan de TRITON
slang verbinden met de
TRITON ingang op de Legend
Pneumatische Control Unit.

Midas Rex Legend High Speed Pneumatisch Systeem
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“@ v/oor de Legend
'Z-GOLD TOUCH

Voor het
Triton-
systeem

PREOPERATIEVE PEOLUE/TLU

YK WAARSCHUWING

NIET de Legend Prieumatische Control Unit vinger/voet-regelaar
gebruiken in de ”T * "stand om een Legend Gold of Legend
Platinum Motor te bedienen. De regelaar is alleen te gebruiken in
de"  "stand met een Legend Gold Touch Motor.

De uitlaatslang van de Legend Motor kan door drukverschillen
en/oftemperatuursverschillen ten gevolge van sterilisatie een
oliefilm bevatten. Veeg de uitlaatslang schoon met een steriele
doek voorafgaand aan het gebruik. Wanneer de motor na
schoonmaken olie op de uitlaatslang heeft, dan de motor voor
reparatie terugsturen naar MPSS.

6. Voor installatie van een Legend Aansluitstuk en een
Dissectiegereedschap aan een Legend Motor, altijd
controleren of de platte kraagvlakken goed ten opzichte
van elkaar zijn geplaatst. Als de pijlen niet tegenover
elkaar staan, dan de Legend motorsleutel gebruiken om
de draaibare kraag (het dichtst bij het motorhuis) aan
te draaien totdat de pijl gelijk staat met dat van de vaste
kraag (het meest van het motorhuis verwijderd).

Vaste kraag

Draaibare kraag
Platte kraagdelen

OPMERKING

Een Legend Aansluitstuk
zal niet goed geplaatst
zijn op een Legend motor
als de pijlen niet juist ten
opzicht van elkaar zijn

gepositioneerd. Voor de Legend

NIET componenten gebruiken GOLD TOUCH
die anders zijn dan de Legend
Motor Sleutel om de pijlen op de

motorkraag uit te lijnen.

t.
Voor installatie A YA
van een aansluitstuk N
ofeen .

stuk dissectiegereedschap w

aan de Legend Gold

Touch Motor, controleren

of de veiligheidspal in de " €
"0 "stand staat.
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ATIEVE PROCEDURES

Installeren van een Legend Aansluitstuk
en Dissectiegereedschap

Installatie van rechte aansluitstukken is hieronder beschreven. VVoor
meer gedetailleerde informatie over de installatie-procedures van
alleverschillende aansluitstukken and dissectiegereedschappen, het
onderdeel over Aansluitstukken en Dissectiegereedschappen raadplegen.

7. Installeer een Legend Aansluitstuk en een
Dissectiegereedschap:

a.  Schuifhet rechte aansluitstuk over de motorkraag,
zodanig dat de Y
driehoekige
merktekens op het
aansluitstuk en
motorhuis goed ten
opzichte van elkaar
staan. Eenvoelbare en
hoorbare klik geeft aan
dat het aansluitstuk
volledig op zijn plaats
zit.

b. Steek een stuk
dissectiegereedschap
in het aansluitstuk
middels een rustig
draaiende beweging.
Een voelbare en
hoorbare klik geeft
aan de het aansluitstuk
volledig op zijn plaats
zit.

YK LETOP

Zorg dat de nomenclatuur en
kleurcode van de verpakking

van het Legend Dissectiegereedschap
overeenkomt met dezelfde
nomenclatuur en Kleurcode o

p het Legend Aansluitstuk.

Draai het aansluitstuk

in de "il"* stand op 7c
het motorhuis. Trek
voorzichtig aan

de schacht van het
dissectiegereedschap

oni verzekerd te

zijn van een juiste
installatie.

A LET OP
Legend motoren mogen alleen

gebruikt worden als het
aansluitstuk in de "fi" stand staat.

18
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s . Hetaanzetten van de Legend Gold of Platinum motoren:
De voetpedaal op de Pneumatische Control Unit
indrukken. Geef de motor tijd om ongeveer 30 seconden
te lopen. De snelheid zal toenemen op het moment dat
lubricant wordt aangevoerd in de motor.

A WAARSCHUWING

NIET een Legend Systeem gebruiken als de motor lubricant lekt
op de plaats waar de kraag met het aansluitstuk verbonden is.

NIET een Legend Systeem gebruiken als het stuk dissectie-
gereedschap zwaaiende beweging maakt.

Ga NIMMER op de motorslang staan. steek hem niet lek,

knik hem niet en belemmer hem niet. Hierdoor kan de
motorslang barsten met mogelijk letsel voor de patient, operator
en/of het OK-personeel.

Midas Rex Legend High Speed Pnenmatisch Systeem
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I Het aanzetten van de Legend Gold Touch Motor:

a. Controleerofdevinger/  Legend Gold Touch
voet-regelaar op de

Pneumatische Control
Unit vaststaat in de "
stand.

b. Installeer en zeker
een aansluitstuk en
dissectiegereedschap
aan de motor als de
veiligheidspal in de "O "
stand staat.

¢. TUdevingerregelaar op
en zet de veiligheidspal
in de "T"stand.

d. Hetindrukken van de
vingerregelaar zal nu
de motor activeren.
Geef de motor tijd om
ongeveer 30 seconden
te lopen. De snelheid zal
toenemen op het moment
dat lubricant wordt
aangevoerd in de motor.

Legend Gold Touch

A WAARSCHUWING

NIET een Legend Systeem gebruiken als de motor lubricant lekt

op de plaats waar de kraag met het aansluitstuk verbonden is.

NIET een Legend Systeem gebruiken als het stuk
dissectiegereedschap zwaaiende beweging maakt.

Zie ook de sectie voor het oplossen van problemen.

OPMERKING Legend Gold Touch
Als langere aansluitstukken

worden gebruikt met

de Legend Gold Touch,

dan kan de hendel op de

vingerregelaar verlengd

worden voor een betere

digitale controle.

A LETOP

Bij gebruik van gehoekte
aansluitstukken met de
Legend Gold Touch,
de hendel verlengen
en vasthouden bij bet
aansluitstuk.

Midas Rex Legend High Speed Pneumatisch Systeem
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PREOPERATIEVE PEOCLLELL

LET OP

Als de motor na sterilisatie een oncomfortabele temperatuur
heeft om aan te raken of vast te houden, dan de motor
voldoende alkoeltijd geven.

Als de motor na sterilisatie een oncomfortabele temperatuur
heeft om aan te raken of vast te houden en voldoende
alkoeltijd is gegeven, dan controleren of een nieuwe Legend
Lubricant/Verstuiver juist is bevestigd in de Lubricant/
verstuiver behuizing om afkoeling te bespoedigen. Laat de
motor kort draaien om afkoeling te ondersteunen.

De (dynamische) werkdruk kan steeds worden
gecontroleerd op de Pneumatische Control Unit, terwijl
de motor draait. De werkdruk zal lets afnemen van de
(statische) druk van de stilstaande motor naar de werkdruk
van een draaiende motor. Stel als het nodig is de werkdruk
bij op de plaats waar de gasbron zich bevindt, totdat op de
Pneumatische Control Unit de drukmeter voor de aanvoer
van gas binnen het vereiste gebied komt van 80 - 120 psi
(5,5 - 8,3 bar).

Controleer of de motor optimaal werkt, zet de nominale
werkdruk op 100 psi (6,9 bar).

Als de chirurg om extra vermogen vraagt tijdens een
procedure, kan de gasdruk van de gasbron opgevoerd
worden totdat de werkdruk 120 psi (8,3 bar) bedraagt.

Voor het verlagen van de druk de eigen gasbron dichtdraaien
of de hendel van de drukregelaar loszetten. Druk op

het drukventiel van de Pneumatische Control Unit om
overmatige druk van de slangen te halen. Dan de gewenste
druk opnieuw opbouwen.
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LEGEND MOTORKENMERKEN M

Legend Gold, Legend Gold Touch en Legend Platinum Slot

Legend Gold, Gold Touch en Platinum motoren mogen alleen gebruikt worden in de "ft" stand.

GEZEKERDE AANSLUITING ONGEZEKERDE AANSLUITING

Motor zal werken Motor zal niet werken

Legend Gold Touch Slot

De Legend Gold Touch zal alleen werken als de veiligheidspal in de "|" stand staat en zal niet werken als de veiligheidspal in de "O"
stand staat.

' siand "0 sand

Motor zal werken Motor zal niet werken

De Legend Gold Touch zal ook niet functioneren als de vinger/voet controller op de pneumatische controller in de stand staat,
tenzij de voetpedaal ook geactiveerd is.

Legend Gold Touch Motor zal niet werken.
20 Midas Rex Legend High Speed Pneumatisch Systeem
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POSTOPERATIEVE PROCEDURES

ONTMANTELING VAN HET INSTRUMENT

Drukventielsysteem.

Draai de cilinder of wanduitlaat
van de bron van het
samengeperste gas dicht.

Druk op het drukventiel van de
Legend Pneumatische Control
Unit om gas uit de drukslang

te laten ontsnappen.
A WAARSCHUWING

NIET het instrument ontmantelen
voordat het gas uit de Legend
Pneumatische Control Unit en de
geassocieerde slangen is verwijderd.

NIET de Legend Gold Touch
Motor verwijderen van de
Pneumatische Control Unit
totdat het samengeperste gas
verwijderd is uit de slangen.

2. Maak de Legend Motorslang
los van de Pneumatische
Control Unit door de
uitlaatslang van de motor
stevig vast te houden en de
Legend poortverbinding stevig
in te drukken.

System

s# Alsde Legend Gold Touch
Motor losgekoppeld wordt,
dan zal bij het indrukken van
de Legend poortverbinding
automatische de
stand op de vinger/voet
regelaar naar de “_r~” stand
springen. De voetpedaal
zal omhoogkomen naar de
ruststand.

A LET OP

NIET de Legend Lubricant/VVerstuiver steriliseren met stoom
of EO. De Lubricant/verstuiver zal smelten in de Lubricant/
verstuiver behuizing met kans dat de motor beschadigd
wordt. De Lubricant/Verstuiver moet verwijderd worden van
de Lubricant/Verstuiver behuizing op de motor, voordat het
gesteriliseerd wordt.

4. Verwijder het aansluitstuk 43
en werp het gebruikte stuk
dissectiegereedschap weg in de
daarvoor bestemde afvalbak.

Verwijdering van rechte
aansluitstukken is hieronder
beschreven. VVoor gedetailleerde
informatie over verwijdering

van de verschfflende
aansluitstukken en de procedures
om dissectiegereed-schappen te
verwijderen, wordt verwezen naar
het onderdeel over Aansluitstukken
en Dissectiegereed-schappen.

a. Om een recht aansluitstuk te kunnen verwijderen,
de motor in de handpalm vasthouden en het
aansluitstuk draaien naar de “/* ” stand.

b. Verwijder het dissectiegereedschap van het
aansluitstuk en werp het weg.

c. Gebruik de duim en wijsvinger om het aansluitstuk
van de motor te tillen.

Als de TRITON Power Surgical Instrumentation Systeem
wordt gebruikt, dan de blauwe Triton slang goed vasthouden en
verwijderen door de Triton snelconnector met de klok mee te

draaien.

3. Schroefde Lubricant/
Verstuiver uit de behuizing.
Werp de Lubricant/Verstuiver
weg.

OPMERKING

Tijdens het verwijderen van de
lubricant/verstuiver kunnen olieresten
aanwezig zijn. Een absorberende doek
dient gebruikt worden om deze weg te
halen.

Midas Rex Legend High Speed Pneumatisch Systeem
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A WAARSCHUWING

NIET een gebruikt stuk dissectiegereedschap hergebruiken of
herbewerken. Het gebruiken van een dissectiegereedschap dat al
gebruikt of opnieuw bewerkt is kan verwondingen veroorzaken
bij de patiént, de operateur en/of het operatiekamerpersoneel.
Gebruik van dissectiegereedschap dat al eens werd gebruikt kan
effect hebben op de prestatie van de motor dat niet onder de
garantievoorwaarden van de fabrikant valt.
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RECHTE AANSLUITSTUKKEN

Het Installeren: i

1 Laat het rechte aansluitstuk
over de motorkraag glijden
en zet de driehoekige
merktekens op het aansluitstuk
en motorhuis tegenover elkaar.
Een hoorbare en voelbare klik
geeft aan dat het aansluitstuk
goed vast zit.

OPMERKING

Een Legend aansluitstuk zal niet goed
vastzitten op een Legend Motor als de
merktekens op de platte kraagdelen
niet tegenover elkaar staan.

2. Steek het stuk
dissectiegereedschap met een
draaiende beweging in het
aansluitstuk. Een hoorbare
en voelbare klik geeft aan dat
het dissectiegereedschap goed
vast zit.

A LETOP

Zorg dat de nomenclatuur

en kleurcode van de verpakking

van het Legend Dissectiegereedschap
overeenkomt met dezelfde
nomenclatuur en kleurcode op het
Legend Aansluitstuk.

3. Draai het aansluitstuk naar de
"fl"stand op het motorhuis.
Voorzichtig aan de schacht
van het dissectiegereedschap
trekken om verzekerd te zijn
van een juiste instaUatie.

OPMERKING
Een Legend Motor zal niet goed

errken als het aansluitstuk niet de
"IN" stand staat.

Rook kan ontstaan als het
aansluitstuk niet in de gesloten "ft"
stand staat.

Midas Rex Legend High Speed Pneumatisch Systeem
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LEGEND AANSLUITSTUKKEN EN DISSECTIEGEREEDSCHAPPEN

Het VVerwijderen:

I. Houd de motor vast in
de handpalm. Draai het
aansluitstuk in de stand.

Verwijder het
dissectiegereedschap uit het
aansluitstuk en gooi het stuk
dissectiegereedschap weg.

3. Gebruik de duim en wijsvinger
om het aansluitstuk van de
motor te schuiven.

25



LEGEND AANSLUITSTUKKEN EN DISSECTIEGEREEDSCHAPPEN M

GEHOEKTE AANSLUITSTUKKEN

Het Installeren:

1 Laat het rechte aansluitstuk over de motorkraag glijden
en zet de driehoekige merktekens op het aansluitstuk en
motorhuis tegenover elkaar. Een hoorbare en voelbare klik
geeft aan dat het aansluitstuk goed vast zit.

2. Draai het aansluitstuk naar de “fl” stand op het motorhuis.

Steek een dissectiegereedschap met een draaiende beweging

in het gehoekte aansluitstuk met het instrumentslot in de [ ]
“open’-stand. Een hoorbare en voelbare klik geeft aan dat het

dissectiegereedschap goed vast zit.

Draai het instrumentslot naar de “I1” stand. VVoorzichtig
aan de schacht van het dissectiegereedschap trekken om
verzekerd te zijn van een juiste installatie.

OPMERKING

Een dissectiegereedschap kan worden geinstalleerd en geborgd
Worden in het aansluitstuk voordat het gehoekte aansluitstuk aan Open
de motor wordt gekoppeld.

Gehoekte en rechte aansluitstukken met dezelfde lengte,
merktekens en kleurcodering hebben dezelfde dissectie-
gereedschappen.

De Legend Motor zal niet goed werken als het aansluitstuk niet
de “IN” stand staat.

Rook kan ontstaan als het aansluitstuk niet in de gesloten “iA”
stand staat.

Het verwijderen:

Draai het instrumentslot in de “I1'” stand om het dissectie-
gereedschap uit het aansluitstuk te verwijderen, Draai het
aansluitstuk in de “I'” stand om het aansluitstuk van de motor te
kunnen schuiven.

A LET OP

Als een gehoekt aansluitstuk wordt gebruikt dan het
geassembleerde handstuk vasthouden bij het aansluitstuk, zodat
het aansluitstuk niet onmerkbaar loskomt van het handstuk.

26 Midas Rex Legend High Speed Pneumatisch Systeem
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LEGEND AANSLUITSTUKKEN EN DISSECTIEGEREEDSCHAPPEN M

AANSLUITSTUKKEN MET DRAAIENDE VOET

OPMERKING

Aansluitstukken met draaiende en vaste voet met dezelfde
lengte, markering en kleurcode worden gebruikt voor dezelfde
dissectiegereedschappen.

Het Installeren:

1 Steek het dissectiegereedschap met een draaiende beweging
in de motorkraag. Een hoorbare en voelbare klik geeft aan
dat het gereedschap goed vastzit.

2. Schuifhet aansluitstuk over het dissectiegereedschap
en maak het aan de motor vast door de driehoekige
markeringen op een lijn te brengen. Een hoorbare en
voelbare klik geeft aan dat het aansluitstuk goed vastzit.

3. Draai het aansluitstuk in de "fl" stand.

OPMERKING o

Het voeteinde van het aan.sluitstuk kan nu onbeperkt 360°
worden gedraaid.

Het verwijderen:

Het verwijderen gebeurt in de omgekeerde volgorde van de
installatie.
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LEGEND AANSLUITSTUKKEN EN DISSECTIEGEREEDSCHAPPEN
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AANSLUITSTUKKEN MET EEN VOET

YK WAARSCHUWING

NIET een Legend Aansluitstuk gebruiken als een onderdeel verbogen is, los is, mist of beschadigd is. Overmatige druk op of
onjuist gebruik van aansluitstukken of dissectiegereedschappen, zoals buigen of wrikken, kan verwondingen veroorzaken bij
de patient, de operateur en/of operatiekamerpersoneel. Als een Legend aansluitstuk onderhoud of reparatie nodig heeft, het

aansluitstuk terugsturen naar MPSS.

Aansluitstukken meteen  Gebruik alleen de volgende

Referentie naar Classic:

Voet: Dissectiegereedschappen:
F1-B5 F1/8TA15 B-5
F1/8TA15S 22S2CR (Mednext)
F2 Bl F2/8TA23 B1
F2/8TA23S B-ISP
F3-S F3/9TA30 S-1

Het Installeren:

1 Steek een dissectiegereedschap I
met een draaiende beweging in
het motorhuis. Een hoorbare en
voelbare klik geeft aan dat het
dissectiegereedschap goed vast zit.

2. Schuifhet aansluitstuk met voet
over het dissectiegereedschap
zodat de driehoekige merktekens
op het aansluitstuk en motorhuis
tegenover elkaar staan.

Trek het aansluitstuk-met-voet naar de motor en draai het
aansluitstuk in de "ft" stand op het motorhuis.

OPMERKING

Legend aansluitstukken met een voet hebben een unieke
eigenschap van een distaal beweegbare beschermhoes om het
aansluitstuk te verwijderen. Dit zal tijdens gebruik het per

ongeluk loskomen van het aansluitstuk van de motor voorkomen.

De Legend Motor zal niet goed werken als het aansluitstuk niet
de "fl" stand staat.

Midas Rex Legend High Speed Pneumatisch Systeem
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Het verwijderen:

1 Houd de motor vast in de
handpalm om een Legend
aansluitstuk met voet te
verwijderen. Druk de
beschermhoes op het aansluitstuk
distaal weg terwijl het aansluitstuk
in de "rf" stand wordt gedraaid.
Verwijder de beschermhoes.

Om verwonding met een
dissectiegereedschap te voorkomen,
de duim en wijsvinger gebruiken
om voorzichtig en langzaam het
aansluitstuk van de motor en
dissectiegereedschap weg te tillen.

Trek het dissectiegereedschap uit
de motor en gooi het weg.

YK WAARSCHUWING

Verwijder een Legend aansluitstuk met
een voet altijd voorzichtig en langzaam
zodat de operateur niet gewond kan
raken.
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LEGEND AANSLUITSTUKKEN EN DISSECTIEGEREEDSCHAPPEN M

CONTRAGEHOEKT AANSLUITSTUK 16 MF
Dynamische werkdruk: 80 psi (5,5 bar)

A LETOP

NIET het 16-MF aansluitstuk gebruiken als de werkdruk boven 80 psi (5,5 bar) is. Dit kan oververhitting veroorzaken en de
interne schakeluitrusting van het aansluitstuk beschadigen.

Het Installeren: S sl W el

1 Verlaag de werkdruk van de samengeperste gasbron naar
80 psi (5,5 bar).

Pas de werkdruk aan door de gasdruk van de gasbron te
verlagen en daarna het drukventiel op de Pneumatische
Control Unit in te drukken om overinatig gasdruk op te
heffen. Controleer de gasdruk van de aanvoer.

2. Schuifhet Contragehoekte aansluitstuk over de motorkraag
zodat de driehoekige merktekens op het aansluitstuk en
motorhuis tegenover elkaar staan. Een hoorbare en voelbare
klik geeft aan dat het aansluitstuk goed vast zit. | »

3. Draai het aansluitstuk in de “f1” stand op het motorhuis.

4. Draai de hendel op de kop van het aansluitstuk lateraal in
de “open” stand. Steek een dissectiegereedschap in en draai Hendel
de hendel terug naar de “gesloten” stand. VVoorzichtig aan de
schacht van het dissectiegereedschap trekken om verzekerd
te zijn van een juiste installatie.

OPMERKING
Lateraal aanzicht

Een dissectiegereedschap kan geinstalleerd en geborgd worden in
het aansluitstuk voordat het contragehoekte aansluitstuk aan de
motor wordt gekoppeld.

De Legend Motor zal niet goed werken als het aansluitstuk niet in
de “ft” stand staat.

.. Hendel "open"
Het verwijderen: P

Draai de hendel op het aansluitstuk lateraal en verwijder het
dissectiegereedschap. Gooi het dissectiegereedschap weg. Draai
het 16-MF aansluitstuk naar de stand en til het aansluitstuk
van de motor.

Hendel "gesloten”

32 Midas Rex Legend High Speed Pneumatisch Systeem
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M LEGEND AANSLUITSTUKKEN EN DISSECTIEGEREEDSCHAPPEN

METAALSNIIJDEND AANSLUITSTUK

Het metaalsnijdend aansluitstuk maakt gebruik van dissectiegereedschappen met een snijwiel van wolfraamcarbide of dianiant.
AUe metaalsnijdende dissectiegereedschappen hebben een standaard "MC"-aansluitstukmarkering aan het begin van de
nomenclatuuraanduiding, bijvoorbeeld MC254, MC30.

Metaalsnijdende dissectiegereedschappen kunnen niet worden geinstalleerd in enig ander Legend Aansluitstuk.

A WAARSCHUWING

NIET de metaalsnijdende dissectiegereedschappen voor bot gebruiken.
Voor metaaltransecties de volgende voorzorgsmaatregelen nemen:

* Oogbescherming is essentieel.

» Gebruik overvloedige irrigatie om het snijoppervlak te koelen.

« Bescherm het vi“ondgebied tegen metaalafval.

» Gebruik een tang of klem om tijdens het doorsnijden (de transectie) de losgekomen fragmenten en metaaldelen onder controle te

houden.

Het Installeren: 3. Draai het slot stevig en volledig dicht. ]
. B Trek aan de schacht om er zeker van

1 Schwf_het metaalsnijdend te zijn dat het op de juiste wijze

aansluitstuk over de motorkraag, bevestigd is.

zodat de driehoekige merktekens

op het motorhuis tegenover elkaar

staan. Een hoorbare en voelbare

klik geeft aan dat het aansluitstuk

goed vast is gezet.

Draai het aansluitstuk in de "i"

stand op het motorhuis.

OPMERKING
Een dissectiegereedschap mag geinstalleerd en vastgezet worden

2. Steek het dissectiegereedschap in het metaalsnijden aansluitstuk, voordat het aansluitstuk aan de

in het aansluitstuk door deze motor bevestigd wordt.

RECHTOP te houden terwijl De Legend Motoren zullen niet goed functioneren als het aansluitstuk

het gereedschapslot een paar niet in de " stand staat.

slagen losgedraaid is. Draai het

dissectiegereedschap totdat het in Het Verw ij deren:

de juiste positie vast komt te zitten.

Een voelbare klik geeft aan dat het

dissectiegereedschap goed bevestigd

is. 2. Draai het aansluitstuk in de iT "stand op het motorhuis
en til het aansluitstuk van de motor.

1 Draai het gereedschapslot een paar slagen los en trek
vervolgens het dissectiegereedschap eruit.
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LEGEND AANSLUITSTUKKEN EN DISSECTIEGEREEDSCHAPPEN M

TELESCOPISCH AANSLUITSTUK

Het Installeren:

1 Schuifhet telescopisch aansluitstuk
over de motorkraag zodat de
driehoekige merktekens op het
aansluitstuk en het motorhuis
tegenover elkaar staan. Een
hoorbare en voelbare klik geeft aan
dat het aansluitstuk goed vast zit.

Draai het aansluitstuk in de "fl”
stand op het motorhuis.

2. Ontgrendel de Slangvergren-
delingsring door deze linksom
op™m "tedraaien. Steekhet
basisuiteinde van de gekozen
telescopische buis in het
aansluitstuk. Teneinde te
slang te vergrendelen, draait
u de slangvergrendelingsring
rechtsom totdat deze
vingervast zit.

SLANG-vergrendelingsring

OPMERKING

NIET te strak aandraaien.

3. Letop dat de instrument-
vergrendelingsring op "rf"" staat.
Schuif het dissectiegereedschap in
de telescopische buis.

Voelbare weerstand geeft

aan dat het aansluitstuk goed

vast zit. Draai de instrument-
vergrendelingsring op "fl".
Controleer of het instrument

op zijn plaats staat door er zachtjes
aan te trekken.

INSTRUMENT-vergrendelingsring

4. Als de slangpositie moet
worden gewijzigd, draait u de
slangvergrendelingsring op "rf
”. Verplaats de slang en draai
slang\'ergrendelingsring weer
op Trek zachtjes aan het
dissectiegereedschap en vervolgens
aan de slang om te controleren of
deze correct zijn geinstalleerd.

34
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OPMERKING

Dissectiegereedschappen kunnen geinstalleerd en geborgd
worden in het aansluitstuk voordat het aansluitstuk aan de motor
bevestigd wordt.

Gebogen en rechte telescopische buizen met identieke lengte,
merktekens en kleurcodering passen bij dezelfde dissectie-
gereedschappen.

Telescopische buizen kunnen na meervoudig gebruik worden
weggegooid en moeten worden weggegooid bij verhitting of
overmatige vibratie, of als gereedschap zich lastig laat insteken.

De Legend Motor zal niet goed functioneren als het aansluitstuk
niet in de "IN" stand staat.

Het verwijderen:

1 Draai de slangvergrendelingsring
op'd".

2. Draai de instrument-
vergrendelingsring op 'rf"™.

3. Trek de telescopische buis uit het
aansluitstuk.

4. Draai het aansluitstuk in de "if"
stand op het motorhuis en haal het
aansluitstuk uit de motor.

A WAARSCHUWING

Punten van het dissectiegereedschap zijn scherp en kunnen
chirurgische handschoenen perforeren. Dissectiegere-edschappen
voor telescopische buizen kunnen worden beetgepakt met

een hemostaat (chirurgische klem) om het bevestigen en het
verwijderen makkelijker te maken.

Midas Rex Legend High Speed Pneuniatisch Systeem



M LEGEND AANSLUITSTUKKEN EN DISSECTIEGEREEDSCHAPPEN

PERFORATOR AANSLUITSTUK

Het perforatoraansluitstuk heeft een Hudson bajonetsluiting voor instrumenten met een Hudsongreep, i.e. een craniaal perforator

instrument.

Het Installeren:

1, Schuif het perforatoraansluitstuk
over de motorkraag zodat de
driehoekige merktekens op
het aansluitstuk en motorhuis
tegenover elkaar staan. Een
hoorbare en voelbare klik geeft aan
dat het perforatoraansluitstuk goed
vast zit.

2. Draai het perforatoraansluitstuk
in de "ft"stand op het motorhuis.

Trek de kraag van het
perforatoraansluitstuk proximaal
terug, voordat een craniaal
perforatorinstrument met een
Hudson greep geinstalleerd
wordt. Steek het basiseinde van
het instrument in het aansluitstuk
en laat de kraag loskomen tot de
uitgangspositie.

Midas Rex Legend High Speed Pneumatisch Systeem
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OPMERKING

Het craniale perforatorinstrument kan geinstalleerd en geborgd
worden in het perforatoraansluitstuk voordat het aansluitstuk aan
de motor bevestigd wordt.

MPSS levert geen craniale perforator instrumenten.

De Legend Motor zal niet goed werken als het aansluitstuk niet
de "fl" stand staat.

Het verwijderen:

Trek de kraag van het perforatoraansluitstuk proximaal terug
en verwijder het craniaal perforatorinstrument. Draai het
aansluitstuk naar de "rf*" stand en til het aansluitstuk van de
motor.

YK WAARSCHUWING

RAADPLEEG de etikettering van het perforatoraansluitstuk
voor de aanbevolen snelheidspecificaties.

Maximumsnelheid perforatoraansluitstuk met
Legend Pneumatische en EHS motoren

Pneumatische motoren

ADOI ADO3
Gasdruk . - . -
(dynamisch) uitgangsneiheid uitgangsneiheid
(max.) (max.)
80 psi 660 rpm 850 rpm
100 psi 820 rpm 1050 rpm
120 psi 890 rpm 1140 rpm
EHS Motor
ADOI ADOS
EHS . . . -
- . uitgangsneiheid uitgangsneiheid
console-instelling
(max.) (max.)
60.000 rpm 645 rpm 830 rpm
70.000 rpm 745 rpm 965 rpm
72.000 rpm 770 rpm 995 rpm
74.000 rpm 790 rpm 1020 rpm
75.000 rpm 805 rpm 1035 rpm
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LEGEND AANSLUITSTUKKEN EN DISSECTIEGEREEDSCHAPPEN M

JACOBS' BOORAANSLUITSTUK

Het Jacobs booraansluitstuk is niet gecannuleerd en heeft 5/32” boorgat met een sleutel voor bevestiging.

Het Installeren: OPMERKING

1 Schuifhet Jacobs booraansluitstuk Een boor kan geinstalleerd en geborgd worden in het
over de motorkraag zodat de aansluitstuk, voordat het Jacobs booraansluitstuk aan de motor
driehoekige merktekens op bevestigd wordt.

het aansluitstuk en motorhuis
tegenover elkaar staan. Een
hoorbare en voelbare klik geeft aan De Legend Motor zal niet goed werken als het aansluitstuk niet
dat het Jacob’ booraansluitstuk de "fl" stand staat.

goed vast zit.

MPSS levert geen boren.

2. Draai het Jacobs booraansluitstuk .
in de "fl"stand op het motorhuis. Het Verwuderen:
Gebruik de Jacobs sleutel om de kraag open te draaien. Verwijder
de boor en gooi het in een daarvoor bestemde afvalbak. Draai het
Jacobs booraansluitstuk naar de "rf''stand en til het aansluitstuk
van de motor.

Draai met de Jacobs sleutel de
geribbelde kraag open om een boor
te installeren. Steek de boor in

het aansluitstuk en draai de kraag
dicht met de sleutel.
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M LEGEND AANSLUITSTUKKEN EN DISSECTIEGEREEDSCHAPPEN

BOTMOLEN

De Legend-botmolen is een hulpstuk dat bestaat uit een niet-steriele basis en met gammastralen gesteriliseerde onderdelen die u na
eenmalig gebruik wegwerpt. De met gammastralen gesteriliseerde onderdelen voor eenmalig gebruik zijn een schaal, een deksel met
de merktekens LOW (laag) en HIGH (hoog) en een spatel. Een motor van het type Legend/MR7 voorziet de botmolen van energie. De
botmolen is bestemd voor het malen van bot tot stukjes van 1tot 5 mm groot.

M WAARSCHUWING

Gebruik de botmolen nimmer als de schaal en het deksel niet stevig op hun plaats zijn vastgezet,
Raak de binnenkant van de schaal of de kap voor eenmalig gebruik nimmer aan tijdens het malen van bot.

Gebruik de botmolenonderdelen voor eenmalig gebruik nimmer voor meer dan een chirurgische ingreep; dit kan kruisbesmetting
veroorzaken en vormt een risico voor de veiligheid van patienten.

Gebruik in combinatie met de botmolen uitsluitend Medtronic motoren en Legend-botmolenonderdelen voor eenmalig gebruik. Bij
gebruik van andere apparaten wordt de garantie van de fabrikant nietig.

Onderdelen van de Legend-botmolen 5. Steek de motor in de aansluiting in
de botmolenbasis draai de motor in de
stand "fl".
1 Kap A
2 Schaal Gebruik de Legend-botmolen ni t luchtmot
; ebruik de Legend-botmolen nimmer met een persluchtmotor
3. Botmolenbasis als de werkdruk lager dan 5,5 bar (80 psi) of hoger dan 8,3 bar
4. motor (120 psi) is.
5. Spatel

6. Activeer de motor om het bot te malen. Laat de botmolen
draaien totdat de botstukjes de gewenste grootte hebben.
Regel de snelheid van de motor om de gewenste grootte te

verkrijgen.
De botmolen gebruiken OPMERKING
1 Plaats de schaal op de botmolenbasis en zet Als het bot zich niet laat vermalen, zet u de motor uit en draait
de grendels vast. u de motor in de stand "rf"* en verwijdert u het deksel. Plaats

het deksel in de stand HIGH en zet de motor aan. Als het

2. Plaats de geoogste botspecimina in de botmateriaal ronddraait maar niet wordt vermalen of als het

schaal. vastzit, verdeelt u het in twee porties, die u afzonderlijk maalt.
A LET OP 7. Maal het bot gedurende 5-15 seconden en controleer met
het oog of het materiaal fijn genoeg is gemalen voordat u
Als u vloeistof aan het maalproces toevoegt, verdergaat.

moet u dit in kleine hoeveelheden doen om

lekken te voorkomen. 8. Maal de porties eerst 5-15 seconden totdat de meeste

partikels de gewenste grootte hebben.
Maal met de botmolenonderdelen voor eenmalig
gebruik nimmer meer dan 6 stukken bot van
ongeveer 1,5 cc tegelijk.

9. Verwijder de botstukjes door demotor stil te zetten en
de motor in de stand "rf"" te draaien. Draai het deksel
rechtsom los. Verwijder met de spatel de botstukjes uit de

Maal met de botmolenonderdelen voor eenmalig schaal en de ap

gebruik nimmer meer dan 40 cc per chirurgische
ingreep. OPMERKING

3. Draai de kap linksom vast op de schaal. De maalduur is athankelijk van de dichtheid

Schakel de botmolen pas in als de kap goed van het bot van de patiént, de verhouding
vast zIt. tussen substantia spongiosa en corticalis, de
4. Gebruik de dekselstand HIGH wanneer u grootte van de botstukijes en de omvang van de

portie bot die wordt gemalen. Controleer altijd
na 10 - 15seconden met het oog of het bot fijn
genoeg is gemalen.

met grote stukken bot begint of grote porties
maalt. Gebruik de dekselstand LOW om het
malen te voltooien of wanneer u met kleine
stukjes of porties begint.
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INTRODUZIONE
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COMPONENTI DEL SISTEMA LEGEND

MOTORI LEGEND
LEGEND GOLD

Motore pneumatico a velocita e coppia elevate, usato per
sezionare 0ssa e biomateriali.

LEGEND GOLD TOUCH

Motore pneumatico a velocita e coppia elevate, con comando
manuale per la variazione di velocita. Questo motore puo essere
usato per sezionare o0ssa e biomateriali.

”L® I manuale d’istruzioni utilizzera il simbolo “1 4 ” per
indicare le informazioni sul Legend Gold Touch.

LEGEND PLATINUM

Motore pneumatico compatto ad alta velocita, dotato di
unemissione ridotta di rumore e di una potenza leggermente
inferiore rispetto a Legend Gold e Legend Gold Touch. Questo
motore puo esser usato per sezionare ossa e biomateriali.

NOTA

Ogni motore Legend dispone di un alloggia-mento per il
Lubrificante/Diffusore allestremita del tubo del motore.

[motori e irelativi tubi non contengono lattice.

A AVVERTENZA

NON usare altri component! al'infuori degli accessori
Medtronic Midas Rex, degli strumenti per la dissezione Legend
e dei manipoli Legend in combinazione con i motori Legend.
Limpiego di dispositivi diversi dal Sistema Legend, o dalle
relative parti o component!, puo causare lesioni al paziente,
allbperatore e/o al personale della sala operatoria. Luso di
dispositivi diversi dal Sistema Legend, o dalle relative parti o
component!, danneggera il motore e i manipoli, rendendo nulla
la garanzia limitata del produttore.
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LEGEND GOLD Alloggiamento

Superfici dellanello motore Tornichetto  Tubo
di serraggio
V o
4 <« .. /
Anello di Angolo convertibile
serraggio
LEGEND GOLD TOUCH

Comando manuale

Leva di prolunga L
Cursore di sicurezza

Superfici deiranello*"-a'

di serraggio Tornichetto
Tubo
/Y - - '/
Anello di  Alloggiamento motore A ngolo ™
«em‘Sgio convertibile
LEGEND PLATINUM
AUoggiamento Ancolo /r\lsso
Tubo
suptrfirryinsifllo N
dLserrag ° A
Anello di Tofnichétto
serraggio

Alloggiamento del difTusore di lubrificante
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INTRODUZIONE

ACCESSORI LEGEND RIUTILIZZABILI

UNITADI COMANDO PNEUMATICO
LEGEND

Controlla la velocita dei motor! Legend Gold e Platinum per
mezzo di un pedale, fornisce il controllo a pedale o manuale per
I'impiego del motore Gold Touch, e include le porte per i motor!
Legend e per il sistema di strumenti elettrochirurgici Triton. Il
tubo di pressione N. DISS e lungo circa 6m. E disponibile anche
un tubo di pressione N, DISS Medtronic Midas Rex piii lungo
che pub essere cambiato sul posto.

NOTA

Lunita di comando pneumatico Legend & dotata di un
manometro per la pressione di alimentazione certificato.

Lunita di comando pneumatico Legend é dotata di una maniglia
che permette di riposizionare facilmente I'unita sul pavimento,
oppure per trasportarla. La base & prowista di un foro che
consente di appendere l'unita ad un gancio a muro. Sono inclusi
dei tappi da applicare alle porte, quando queste non sono
utilizzate, per impedire I'ingresso di detriti.

A ATTENZIONE

e Usare l'unita di comando pneumatico Legend per azionare
esclusivamente i motor! Legend e/o il sistema di strumenti
elettrochirurgici TRITON.

¢ Lunita di comando pneumatico Legend e il tubo di pressione
non devono essere sterUizzati.

REGOLATORE LEGEND

Controlla la pressione di erogazione del gas compresso all'unita
di comando pneumatico Legend. | manometri controllano la
pressione della bombola (manometro destro) e la pressione di
erogazione (manometro sinistro).

NOTA: Accuratezza manometro a +/- 12 psi (0,83 bar).

CONTENITORI DEGLI STRUMENT]I
LEGEND

Utilizzato per organizzare, personalizzare e contenere
lequipaggiamento Legend.

Disponibili in parecchie dimension!, con vassoi portastrumenti
etichettati individualmente.

Sistema pneumatico ad aha velocita Midas Rex Legend
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Unita di comando pneumatico Legend

Controllo a pedale/
manuale

Pressione di
alimentazione

Porta Legend

Tubo a pressione

JIp~ppop'er o
porta Legend iTriton
p-(lJ—Eritpap'(Fr?teorn Scarico della pressione Retro
Pedale
Foro della base Fronte
Manometro

Regolatore Legend
della pressione

della bombola

Manometro
della pressione
di erogazione

Contenitore degli strumenti Legend
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ACCESSORI LEGEND RIUTILIZZABILI (continua)

Adattatore per  DISS a Schrader maschio

Adattatore per N DISS ad aria DISS

Adattatore per  DISS a WF4

Chiave per motore Legend
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ADATTATORI LEGEND

ADATTATORE N2 DISS/SCHRADER
MASCHIO

Permette di collegare il tubo di pressione N. DISS dellunita
di comando pneumatico al connettore femmina Schrader
dellbspedale.

E, inoltre disponibile, un adattatore N, DISS/Schrader femmina
per collegare il tubo di pressione N2 DISS dellunita di comando
pneumatico ad un connettore maschio Schrader dellospedale.

Permette di collegare il tubo di pressione N. DISS dellunita
di comando pneumatico a un connettore Aria DISS dellospedale.

ADATTATORE N2 DISS/WF4

Permette di collegare d tubo di pressione N. DISS dellunita

di comando pneumatico a un regolatore per valvola di sicurezza
Midas Rex Classic precedentemente utilizzato per i motori
Midas Rex Classic 0 Midas Rex Ill. Lbliatore in linea deve essere
rimosso dal regolatore della valvola di sicurezza.

CHIAVE PER MOTORE LEGEND

Used to align arrows on motor collet flats prior to installation
ofa Legend attachment.

Sistema pneumatico ad alta velocitd Midas Rex Legend
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ACCESSORI LEGEND RIUTILIZZABILI (continua)
MANIPOLI LEGEND

Forniscono sostegno e stabilita alio strumento rotante per la dissezione.

Sono disponibili numerosi dispositivi di attacco del motore Legend con diversi disegni per facilitare una grande varieta di procedure
chirurgiche. | dispositivi di attacco variano in lunghezza, diarnetro e disegno totale. Sono contrassegnati e possiedono un codice colore
per il corretto accoppiamento con i rispettivi strumenti per dissezione. Alcuni dei dispositivi di attacco Legend disponibili sono elencati
nella tabella seguente.

Dispositive di attacco Esempio Altri dettagli / opzioni
Dispositivi di attacco dritti standard AS09
Dispositivi di attacco angoiati standard AAl4

Dispositivi di attacco dritti a esposizione variabile ~ AVS07

\I/Dalsg%si:gw di attacco angolati a esposizione AVAQ7

Dispositivi di attacco fissi con supporto AFOI

Dispositive di attacco rotanti con supporto AFOIR

Dispositivi d’attacco telescopici ATIO (base) 1dispositivi di attacco telescopici richiedono l'uso di una

TT12A (cannula) base ATIO e di una cannula telescopica. Sono disponibili
cannule dritte, curve o con cappuccio.

Dispositive di attacco a contrangolo AC16
Dispositive di attacco per il taglio dei metalli ASMC
Dispositive di attacco per trapano ADOI Disponibile per 800 RPM o 1.000 RPM.

Dispositive di attacco per mandrino Jacobs da 5/32 ADO2
pollici (4 mm)

Dispositive di attacco per fresa per ossa BMIOO

A AVVERTENZA

NON utilizzare componenti diversi dagli accessori Medtronic Midas Rex, strumenti di dissezione Legend e manipoli Legend in
combinazione con un motore Legend. Limpiego di dispositivi diversi dal Sistema Legend, o dalle relative parti e componenti, puo
causare lesioni al paziente, alloperatore e al personale dl sala operatoria. Luso di dispositivi diversi dal Sistema Legend, o dalle relative
parti e componenti, puo danneggiare il motore e i manipoli, rendendo nulla la garanzia limitata del produttore.

NOTA

Imanipoli angolati e dritti della stessa lunghezza, contrassegno e fascia colorata possono condividere lo stesso strumento per
dissezione. Le cannule telescopiche curve e dritte della stessa lunghezza, contrassegno e fascia colorate possono condividere lo stesso
strumento per dissezione. Esempio: il manipolo 14-AM dritto e 14-AM angolato sono lunghi 14cm, dotati di contrassegno 14-AM e
di una fascia di colore verde. Tutti gli strumenti per dissezione con il prefisso 14 (14MH30) possono essere utilizzati con il manipolo
14-AM dritto o con il manipolo 14-AM angolato.

La fascia colorata sul manipolo serve da riferimento visivo. La nomenclatura sul manipolo deve corrispondere alia nomenclatura
presente sulla confezione dello strumento per dissezione.

Sistema pneumatko ad alta velocita Midas Rex Legend
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INTRODUZIONE

ACCESSORI MONOUSO LEGEND
LUBRIFICANTE/DIFFUSORE LEGEND

Fornisce la lubrificazione per i motori Legend, diffonde laria di
scarico dal motore e filtra Folio dall’aria di scarico.

A ATTENZIONE

NON superare 1ora di funzionamento per operazione
chirurgica con il lubrificante/diffiisore Legend.

NON riutilizzare un lubrificante/dilFusore Legend.

(™) I lubrificante/diffusore Legend & un prodotto monouso,
a perdere.

NON sterilizzare avapore o con ossido di etilene il
lubrificante/diffusore Legend onde evitare che questo si
sciolga alU'interno del suo alloggiamento, con potenziali
danni per il motore. Il lubrificante/diffusore deve essere
rimosso dalFalloggiamento del lubrificante/diffusore del
motore prima della sterilizzazione.

CANNULE TELESCOPICIHE

Forniscono sostegno alio strumento per dissezione rotante. Le
cannule telescopiche possono essere utilizzate parecchie volte

e devono essere sostituite quando si notano surriscaldamento,
vibrazioni eccessive o difficolta neU’inserimento degli strumenti.

SPAZZOLE PER LA PULIZIA

Usate per ripulire i detriti dal lume dei manipoli e delle cannule
telescopiche. Adatte per diametri interni di 3,2 mm, 2,4 mm
0 1,2 mm nei manipoli Legend e nelle cannule tele.scopiche.

10
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Lubrificante/diffusore Legend

Diffusore

Lamina sigillante
interna per la lu-
brificazione

Coperchio
Cannule telescopicihe
Spazzole per la pulizia
3,2mm
2,4 mm
1.2mm

Sistema pneumatico ad alia velocitd Midas Rex Legend
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ACCESSORI MONOUSO LEGEND (continua)

CODICI DIIDENTIFICAZIONE

SUPPLEMENTARI SEGUENTIIL Sfera - Diamante
DIAMETRO DELLA TESTA DELLO

STRUMENTO PER DISSEZIONE

STRUMENTI PER DISSEZIONE RIVES-
TITI DI DIAMANTE Match Fiead - Diamante, grosso

Disponibili in;
D Diamante, per es. 15MH30D

DC Diamante, ruvido, per es. 10BA50DC
DX Diamante, extra ruvido, per es. 15CY65DX

Cilindro - Diamante, extra grosso

STRUMENTI PER DISSEZIONE
SFERICI

Disponibili in:

L  Sferaoblunga - stelo allungato, per es. 7BA20L-MN

F  Sfera piccola - testa piccola scanalata, per es. 7BA40F-MN
C  Sfera al carburo, per es. 7BA40C-MN

STRUMENTI PER DISSEZIONE
RASTREMATI

Disponibili in:

S Scanalatura tagliente spiraliforme, per es. F2/8TA23S

STRUMENTI PER DISSEZIONE
CILINDRICI

Disponibili in:
L  Cilindro lungo - testa cilindrica allungata, per es. 14CY50L

B  Cilindro a punta sferica - punta arrotondata su forma
cilindrica, per es. 14CY50B

12 Sistema pnewnatico ad alta velocitd Midas Rex Legend
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INTRODUZIONE

ISTRUZIONI GENERALI PER LAPPLICAZIONE DEI MANIPOLI E
DEGLI STRUMENT]I

Queste sono istruzioni generali per gli strumenti per dissezione e non intendono fornire un elenco complete di tutti i possibili usi.

INTERVENTO
MANIPOLI LEGEND
COMUNEMENTE USATI

SPINALE

8- B

9- M
14-AM dritto o angolato
15-Adritto o angolato

Telescopico

Con supporto

TIPI WU STRUMENTI PER DISSEZIONE LEGEND COMUNEMENTE USATI

Match Head
La forma sferica allungata consente una dissezione controllata e delicata. Per laminotomia, foramenotomia,
tori di ingresso, decompressione di nervi, rimozione di osteofiti..,

Sfera
Le scanalature elicoidali sezionano Ibsso da una molteplicita di angoli di approccio. Per sbrigliamento,
decorticazione, corpeclomia, rimozione di osteofiti...

Ovale

Le scanalature elicoidali e curvilinee combinano le forme ovoidale e sfenca per variare lefficienza della
dissezione con iangolo di approccio. Per decorticazione, laminotomia, fori di ingresso, decompressione di
nervi, rimozione di osteofiti...

Trapano/Sega
| set combinati di perforatori e seghe perforatrici sono efficienti ed cfficaci nella fusione interverterbrale..

Cilindro
Efficace per la scultura e la spianatura ossea. Per la modellazione di innesti, sbrigliamento, corpectomia,
decorticazione, fusione intervertebrale, riduzione di fiisioni...

Ghianda
La forma curvilinea varia lefficienza di dissezione secondo l'angolo di approccio. Per fori di ingresso,
laminotomia, modellazione ossea, sbrigliamento, corpectomia, decorticazione, riduzione di fusioni...

Match Head
Laforma sferica allungata consente una di.ssezione controllata e delicata. Per laminotomia, foramenotomia,
fori di ingresso, decompressione di nervi, rimozione di osteofiti...

Rastremato A -
Forma sottile per una dissezione precisa con perdita minima di 0sso. Per sezioni trasversali, osteotomia,
raccolta di innesti, modellazione ossea, laminectomia...

NEUROCHIRURGICO-CRANIALE

7-6ST dritto o angolato
8- B

9- M

10-9ST dritto o angolato

14-AM dritto o angolato
15-Adritto o angolato

Telescopico

Con supporto

Match Head \— 10
La forma sferica allungata consente una dissezione controllata e delicata. Per fori di ingresso, decompressione
nervosa, mastoidectomia, neuroma acustico, base del cranio..,

Sfera xiri'
Le scanalature elicoidali sezionano Ibsso da una moltepliciti di angoli di approccio. Per sbrigliamento,
decorticazione, fori di ingresso, decompressione di nervi, mastoidectomia, neuroma acustico...

Punta elicoidale L
La forma elicoidale con arresto produce un foro di profondita precisa. Ideale per applicazione di placche..

Ghianda -
La forma curvilinea varia lefficienza di dissezione secondo l'angolo di approccio. Per fori di ingresso,
modellazione ossea, sbrigliamento...

Match Head
La forma sferica allungata consente una dissezione controllata e delicata. Per fori di ingresso, decompressione
di nervi, rimozione di osteofiti, sezione di seni, mastoidectomia, neuroma acustico, base del cranio...

Rastremato J- 2
Forma sottile per una dissezione precisa con perdita minima di osso. Per craniotomia, sezione trasversale,
osteotomia...

Sistema pneumatico ad aha velocita Midas Rex Legend
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SUGGERITO

Legend Gold
Legend Gold Touch

Legend Gold
Legend Platinum



INTRODUZIONE

ISTRUZIONI GENERALI PER LAPPLICAZIONE DEI MANIPOLI E
DEGLI STRUMENTI (continua)

Queste sono istrazioni general! per gli struinenti per dissezione e non intendono fornire un elenco completo di tutti i possibili usi.

INTERVENTO
MANIPOLI LEGEND
COMUNEMENTE USATI

TIPI DI STRUMENTI PER DISSEZIONE LEGEND COMUNEMENTE USATI

CHIRURGIA GENERALE E CHIRURGIA PLASTICA
(CRANIOFACCIALE/MAXILLOFACCIALE/STERNOTOMIA)

7-6ST dritto 0 angolato
8-B
M
10-9ST dritto o angolato
14~AM dritto o angolato

Match Head
La forma sferica allungata consente una dissezione controllata e delicata. Per fori di ingresso,
decompressione di nervi, rimozione di osteofiti, dissezione di seni...

Sfera
Le vscanalature elicoidali sezionano Ibsso da una molteplicita di angoli di approccio. Per sbrigiilamento,
decorticazione, corpectomia, dissezione di seni...

Rastremato
Forma sottile per una dissezione precisa con perdita minima di 0sso. Per sezioni trasversali, osteotomia,
raccolta di innesti, modellazione ossea, fori di ingresso, fori di sutura, avanzamento mediofacciale...

Punta elicoidale U—
\a forma elicoidale con arresto produce un foro di profondita precisa. Ideale per applicazione di placche...

ORECCHI, NASO E GOLA

7~6ST dritto 0 angolato
10-9ST dritto o angolato

ORTOPEDIA

8- B
9- M
14-AM dritto o angolato
21-TU
26-R
Con supporto
Telescopico

Con supporto

Sfera
Le scanalature elicoidali sezionano losso o il cemento da una molleplicita di angoli di approccio. Per
sbrigilamento, decorticazione, mastoidectomia, caviti facciale, impianto cocleare, ossiculoplastica,
labirintectomia, approccio della fossa media, neuroma acustico...

Sfera
Le scanalature elicoidali sezionano l'osso o il cemento da una moltepliciti di angoli di approccio. Per
sbrigilamento, decorticazione, rimozione del cemento, revisione acetabolare...

Rastremato :

Forma sottile per una dissezione precisa con perdita minima di osso. Per sezioni trasversali, osteotomia,
raccolta di innesti, modellazione ossea, fori di sutura... -
Ghianda

La forma curvilinea varia lefiicienza di dissezione secondo langolo di approccio. Per modellazione ossea,
sbrigilamento, decorticazione, rimozione del cemento, revisione acetabolare...

Cilindro
Kflicace per la scultura e la spianatura ossea. Per la modellazione di innesti, sbrigilamento, decorticazione,
rimozione del cemento, revisione acetabolare...

Rastremato n
Forma allungata per una dissezione precisa con perdita minima di 0sso. Per sezioni trasversali, osteotomia,
raccolta di innesti, modellazione ossea...

BIOMETALLI/BIOCERAMICA/BIOMATERIALI

MC

14

Fresa per metallo
Le scanalature taglienti o laruota diamantata rimuovono efficacemente metalli, ceraniica ealtri biomateriali
da una molteplicita di angoli di approccio. Per tagliare barre, chiodi, placche, impianti, viti...

MOTORE(l) LEGEND
SUGGERITO

Legend Gold
Legend Platinum

Legend Gold
Legend Gold Touch

Legend Gold
Legend Gold Touch
Legend Platinum

Sistema pneumatico ad alta velocita Midas Rex Legend
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M PREPARAZIONE DELLA SALA OPERATORIA

REQUISITI DELLA SORGENTE DIALIMENTAZIONE

. Pressione operativa Pressione operativa Livello di erogazione . .
Motori . - - . - - o . Tipo di gas
(dinamica) necessaria (dinamica) nominale approssimativo necessario

Legend Gold 80-120 psi 100 PSi 12 piedi cubi/min Azoto o aria compressa
5,5 - 8,3 bar 6,9 bar 340 litri/min bltrata a secco

Legend Gold Touch 80 - 120 psi 100 PSi 12 piedi cubi/min Azoto 0 aria compressa
55 - 8,3 bar 6,9 bar 340 litri/min bltrata a secco

Legend Platinum 80- 120 psi 100 PSI 12 piedi cubi/min Azoto o aria compressa
5,5 - 8,3 bar 6,9 bar 340 litri/min filtrata a secco

A ATTENZIONE
NON far funzionare un motore Legend ad una pressione operativa inferiore o superiore all’intervallo richiesto. Una pressione operativa

inferiore agli 80 psi (5,5 bar) pud non fornire una liibrificazione sufficiente al motore, Una pressione operativa superiore a 120 psi
(8,3 bar) puo danneggiare o ridurre la durata utile del motore.

Connessioni pneumatiche

1 Tubo del regolatore
2. Sorgente di gas con adattatore N2 DISS per aria DISS
3. Sorgente di gas con adattatore N2 DISS a Schrader maschio
4. Sorgente di gas (pressione regolata con connessione N2 DISS) Tu
5. Regolatore Ar-rsa&’'
6. Adattatore DISS/WF4
7. Regolatore 4 * N
----- 1 eA i
T n .
\ 1 — <T) i

A ATTENZIONE

Se si usa il regolatore con valvola di sicurezza Midas Rex invece del regolatore Legend, riposizionare Ibliatore in linea con l'adattatore
DISS/WF4 prima delluso.

Sistema pneumatico ad alta velocitd Midas Rex Legend 15
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PROCEDURE PREOPERATORIE

2.

2a

16

Regolare la pressione non operativa (statica) del sistema
Legend tra 80 e 120 psi (5,5 - 8,3 bar) alia sorgente di

aria compressa. La pressione operativa (dinamica) puo
essere aggiustata in base alle necessita quando il manipolo
e lo strumento per dissezione sono montati sul motore
funzionante. (V. Procedura preoperatoria n°9.)

a. Rimuovere il coperchio dal lubrificante/diffusore.

b. Non rimuovere la lamina interna sigillante del
lubrificante/diffusore.

2 b

Inserire il lubrificante/
diffusore nel suo
alloggiamento, collocato
alia base del tubo del
motore.

& 000 LHPMH (&7 INFO@CIRMI.RU & WWW.GOSZDRAVNADZOR.RU

4. Ruotare il lubrificante/
diffusore dalla posizione
“d ' alia posizione
“” Una volta in posizione
e bloccato nel suo
alloggiamento, si potra
percepire uno scatto.

A AVVERTENZA

Il mancato fissaggio del
lubrificante/diffusore puo
causare lesioni allbperatore e/o
a] personale di sala operatoria.

NOTA

Lerogazione di lubrificante & preimpostata in fabbrica e quindi
non deve essere modificata.

Le cartucce non devono essere lasciate sotto pressione per
pill di 4 ore, altrimenli e possibile awertire una perdita
d’aria dallalloggiamento del diffusore. Se la cartuccia & stata
pressurizzata per piu di 4 ore, deve essere sostituita.

YK ATTENZIONE

NON utilizzare un motore L.egend senza un lubrificante/
diffusore installato nell'apposito alloggiamento,

NON usare un lubrificante/diffusore Legend se questo
appare danneggiato o se la lamina interna é forata.

NON eccedere 1ora di funzionamento per operazione con il
lubrificante/diffusore Legend.

NON tenlare di rimuovere il lubrificante/diffusore Legend
mentre il motore & in funzione.

NON riutilizzare un lubrificante/diffusore.

(™) Il'lubrificante/diffusore Legend & un prodotto monouso
e a perdere.

NON riempire un lubrificante/diffiisore Legend usato.

NON sterilizzare a vapore
0 con ossido di etilene

il lubrificante/ diffusore
Legend onde evitare che
questo si sciolga all’interno
delFalloggiamento,

con conseguenti danni
potenziali per il motore.
Nlubrificante/diffusore
deve essere rimosso
daHalloggiamento del
motore prima belta
sterilizzazione.

Non sterilizzare. Il
Iubrificante/d’i{{usore sI
scioglierebbe.

Sistema ptieumatico ad alta velocita Midas Rex Legend
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5. Collegare il tubo del
motore Legend alia
porta Legend sull’'unita
di comando pneumatico
Legend.

K AVVERTENZA

NON comprimere, attorcigliare,
occludere o calpestare il tubo

di scarico del motore. Questo
puo causare lo scoppio del

tubo di scarico del motore con
potenziali lesioni al paziente,
allbperatore e/o al personale

di sala operatoria.

Se si utilizza il Legend
Gold Touch, fare
scorrere il controllo
a pedale/manuale che
si trova sull’unita di
comando pneumatico
Legend sulla posizione
“ULLP . Questo
provochera la pressionee
l'arresto automatico
del pedale. Il comando
non si blocchera
nella posizione
a meno che il motore
sia collegato alia porta
Legend.

Per Legend
GOLD TOUCH

Per
Sistema

Se si utilizza il sistema di Triton

strumenti elettrochirurgico
TRITON' in combinazione con
un motore Legend, collegare

il tubo TRITON alia porta
TRITON sull’unita di comando
pneumatico Legend.

Sistema pneumatico ad alta velocita Midas Rex Legend
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PROCEDURE PREOPERATORIE

A AVVERTENZA

NON utilizzare il controllo a pedale/manuale deUunita di
comando pneumatico Legend in posizione “  per far
funzionare un motore Legend Gold o Legend Platinum. Il
controllo deve essere usato nella posizione “  ” esclusiva-mente
con il motore Legend Gold Touch.

N tubo di scarico del motore Legend pub essere ricoperto da una
pellicola oleosa sulla superficie esterna, causata dal differenziale
di pressione e/o di temperatura a seguito della sterilizzazione.
Strofinare il tubo di scarico con un panno sterile prima dell uso.
Se il motore continua a presentare una superficie oleosa sul tubo
di scarico dopo la pulizia, spedirlo alia MPSS per la riparazione.

Prima di installare un manipolo o strumento per
dissezione Legend su un motore Legend, assicurarsi che
le due frecce sugli anelli di serraggio del motore siano
correttamente allineate. Se le frecce non sono allineate,
usare la chiave del motore per girare I'anello rotante (il
pill vicino alia scatola del motore) finche la sua freccia

& allineata con quella che si trova sull’anello stazionario (il
pill lontano dalla scatola del motore).

Anello stazionario

Anello rotante
AUineare le superfici degli anelli

NOTA

Un manipolo Legend

non potra adattarsi ad un
motore Legend se le frecce
sulle superfici degli anelli
non sono allineate.

NON utilizzare strumenti Per Legend

diversi dalla chiave per motore GOLD TOUCH
Legend per allineare le frecce \
present! sul collare del motore.

Prima di montare
un manipolo e
uno strumento per
dissezione sul motore
Legend Gold Touch,
assicurarsi che il cursore
di sicurezza si trovi nella
posizione “O”.

17



PROCEDURE PREOPERATORIE

Installazione di manipoli e strumenti per
dissezione Legend

La procedura di montaggio dei manipoli dritti & descritta di
seguito. Per informazioni piii dettagliate sulk procedure di
montaggio di tutti i vari manipoli e strumenti per dissezione,
consultare la Sezione su “Manipoli e strumenti per dissezione”

7. Montaggio di un manipolo e di uno strumento per
dissezione Legend: 7a

a. Farescivolareiil
manipolo dritto
sull’anello del motore,
allineando i segni
triangolari che si
trovano sul manipolo
e sulla scatola del
motore. Quando
il manipolo & in
posizione, si potra
percepire uno scatto.

b. Inserire lo strumento
per dissezione sul
manipolo con un
leggero movimento
rotatorio. Quando
lo strumento € in
posizione, si potra
percepire uno scatto.

7b

A  ATTENZIONE

La nomenclatura e il codice

del colore sulla confezione

dello strumento per dissezione
Legend devono corrispondere
alia nomenclatura e al codice del
colore present! sul manipolo
Legend.

¢. Ruotare il manipolo
in posizione “I1” sulla
scatola del motore.
Tirare delicatamente lo
stelo dello strumento
per dissezione,
alio scopo di
verificame il corretto
posizionamento.

A ATTENZIONE
I motor! Legend possono essere

utilizzati solo se il manipolo si
trova nella posizione “ft”.

18
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8. Awiamento dei motori Legend Gold o Platinum:
Premere il pedale dell’'unita di comando pneumatico.
Lasciare funzionare il motore per circa 30 second!.

E possibile noLare un aumento della velodlii quando
la lubrificazione raggiunge il motore.

A AVVERTENZA
NON usare IL Sistema Legend se il motore perde lubrilicante
dall’anello del motore/dal manipolo.

NON usare il Sistema Legend se lo strumento per dissezione
e allentato.

NON comprimere, attorcigliare, occludere o calpestare il tubo

di scarico del motore. Questo pub causare lo scoppio del tubo di
scarico del motore con potenziali lesioni al paziente, allbperatore
e/o al personale di sala operatoria.

Sistema pneumatico ad atta velocita Midas Rex Legend
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b Awiamento del motore Legend Gold Touch:
a. Peril Legend Gold
Touch, assicurarsi che
il controllo a pedale/
manuale dell’'unita di
comando pneumatico sia
bl~cato sulla posizione

b. Con il cursore di
sicurezza in posizione “
O ”, montare e bloccare
un manipolo e uno
strumento per dissezione
sul motore.

c. Sollevare il comando
manuale e portare il

cursore di sicurezza nella Legend Gold Touch
posizione

d. Oralapressione del
comando manuale
fara awiare il motore.
Lasciare funzionare
il motore per circa 30
secondi. E possibile notare
un aumento della velocita
quando la lubrificazione
raggiunge il motore.

A AVVERTENZA

NON usare il sistema Legend se il motore perde lubrificante
dall’anello o dal manipolo.

NON usare il sistema Legend se lo strumento per dissezione e
allentato.

V. la sezione dedicata alia risoluzione dei problem!.

NOTA
Legend Gold Touch

Quando si utilizzano
manipoli piii lunghi con il
Legend Gold Touch, la leva
di prolunga del comando
manuale puo essere
allungata per ottenere un
migliore controllo con le
dita.

A ATTENZIONE

Quando si utilizzano
manipoli angolati con

il Legend Gold Touch,
allungare la leva del
controllo manuale tenendolo
per il manipolo.

Sistema pneumatico ad aha velocita Midas Rex Legend
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PROCEDURE PREOPERATORIE

A ATTENZIONE

Se il motore e troppo surriscaldato per potere essere
tenuto in mano o toccato dopo la sterilizzazione, lasciarlo
raffreddare per un certo periodo di tempo.

Se il motore e troppo surriscaldato per potere essere

tenuto in mano o toccato, anche dopo un periodo

di raffreddamento, controllare che un lubrificante/

diffusore nuovo sia correttamente installato nellapposito
alloggiamento. Lasciare funzionare brevemente il motore per
consentirne il raffreddamento.

La pressione operativa (dinamica) puo essere verificata

in modo diagnostico sull’unita di comando pneumatico
Legend mentre il motore & in funzione. Quando il motore
Sara awiato, la pressione operativa (dinamica) diminuira
leggermente rispetto al valore deha pressione da fermo
(statica). Regolare la pressione operativa alia sorgente del gas
compresso, flnche la pressione di erogazione sul manometro
dell’unita di comando pneumatico Legend si trovera
nell’intervallo 80 ~ 120 psi (5,5 - 8,3 bar), come da istruzioni.

Per garantire il funzionamento ottimale del motore, regolare
la pressione operativa nominale a 100 psi (6,9 bar).

Se il chirurgo ha bisogno di maggiore potenza durante
lintervento, lerogazione di gas compresso puo essere
aumentata fino a una pressione operativa di 120 psi (8,3 bar).

Per ridurre la pressione, chiudere lerogazione deha sorgente
di gas compresso dellbspedale, oppure aprire la manopola
della pressione sul regolatore. Premere sulla valvola di
scarico della pressione sull’'unita di comando pneumatico
per eliminare la pressione in eccesso nei tubi. Quindi,
riaggiustare la pressione in base alia necessita.
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CARATTERISTICHE DEI MOTORI LEGEND M

Sistemi di blocco di Legend Gold, Legend Gold Touch e Legend Platinum

1motori Legend Gold, Legend Gold Touch e Legend Platinum devono essere azionati solo quando il manipolo si trova sulk posizione “ft” sul
motore.

MANIPOLO BLOCCATO MANIPOLO NON BLOCCATO

I motore puo funzionare Il motore non puo funzionare

I® Sistema di blocco Legend Gold Touch

Il Legend Gold Touch deve essere azionato con il cursore di sicurezza in posizione e non funzionera se il cursore si trova nella
posizione U .

Posizione * Posizione “O”

m--7y

N motore puo funzionare Il motore non puo funzionare

Inoltre, il Gold Touch Legend non funzionera se il comando manuale/a pedale dell’unita pneumatica si trova nella posizione *
ameno che non sia azionato anche il pedale.

N motore Legend Gold Touch non funzionera

20 Sistema pneumatica ad alta velocitd Midas Rex Legend
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SMONTAGGIO DEI DISPOSITIVI

1 Depressurizzazione del sistema.

Chiudere la presa di erogazione
del gas compresso a muro o
della bombola.

Lasciar defluire il gas dal
tubo premendo la valvola di
scarico sull’'unita di comando
pneumatico Legend.

A AVVERTENZA

NON smontare i dispositivi prima di
avere scaricato tutto il gas dallunita
di comando pneumatico Legend e
dai relativi tubi.

NON rimuovere il motore
Legend Gold Touch dallunita
di comando pneumatico
prima di avere scaricato tutto
il gas dai tubi.

2. Staccare il tubo del motore
Legend dall’unita di comando
pneumatico tenendo saldamente
il tubo di scarico del motore
e premendo il connettore della
porta Legend.

Sistema

Quando si stacca il Legend Triton

Gold Touch, la pressione del
connettore della porta causera
il rilascio del comando
manuale/a pedale dalla
posizione “"LL” alia posizione
“_a<”. N pedale si sollevera
nella sua posizione non
operativa.

Se si usa il sistema di strumenti elettrochirurgici TRITON,
tenere saldamente il tubo blu TRITON e staccarlo girando in
senso orario l'accoppiatore di connessione rapida TRITON.

3. Svitare il lubrificante/diffusore
dal suo alloggiamento. Gettare
via il lubrificante/diffusore.

NOTA

Durante la rimozione del lubrificante/
diffusore, potrebbero essere present!
residui di olio. Si deve usare un
panno assorbente per facilitarne
larimozione.

Sistema pneumatico ad alta velocita Midas Rex Legend
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PROCEDURE POST-OPERATORIE

A ATTENZIONE

NON sterilizzare a vapore o con ossido di etilene il lubrificante/
diffusore Legend onde evitare che questo si sciolga all’interno
deHalloggiamento, con conseguenti danni potenziali per

il motore. I lubrificante/ diffusore deve essere rimosso
dallalloggiamento del motore prima della sterilizzazione.

4. Rimuovere il manipolo
e gettare in un contenitore
idoneo lo strumento per
dissezione usato.

La rimozione dei manipoli

dritti e descritta di seguito. Per
informazioni piu dettagliate
sulle procedure di rimozione dei
vari manipoli e strumenti per
dissezione, consultare la Sezione
su “Manipoli e strumenti per
dissezione”.

a.  Per rimuovere un manipolo dritto tenere il motore
nel palmo della mano. Ruotare il manipolo in
posizione “rf'.

b. Rimuovere lo strumento per dissezione dal
manipolo e gettare via lo strumento per dissezione.

c. Usareil pollice e I'indice per staccare il manipolo
dal motore.

4b 4c

A AVVERTENZA

NON utilizzare o risterilizzare uno strumento per dissezione
usato. Luso di uno strumento usato pub causare lesioni al
paziente, allbperatore e/o al personale di sala operatoria. Luso di
uno strumento per dissezione usato pub influire sul rendimento
del motore, rendendo nulla la garanzia liniitata del produttore.
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m MANIPOLIE STRUMENTI PER DISSEZIONE LEGEND

MANIPOLI DRITTI

Installazione: 1

1 Inserire il manipolo dritto
sull’anello di serraggio del
motore, allineando i segni
triangolari che si trovano
sul manipolo e sulla scatola
del motore. Uno scatto
percepibile con il tatto e con
l'udito indichera l'awenuto
posizionamento del manipolo.

NOTA

Un manipolo Legend non puo
adattarsi su un motore Legend se
i segni sulle superfici dell’anello di
serraggio non sono allineati.

2. Inserire lo strumento per
dissezione nel manipolo con un
leggero movimento rotatorio.
Uno scatto percepibile con il
tatto e con l'udito indichera
l'awenuto posizionamento dello
strumento.

A ATTENZIONE

La nomenclatura e il codice

del colore sulla confezione

dello strumento per dissezione
Legend devono corrispondere alia
nomenclatura e al codice del colore
present! sul manipolo Legend.

3. Ruotare il manipolo sulla
posizione “I” che si trova
sulla scatola del motore. Tirare
delicatamente lo stelo dello
strumento per verificarne il
corretto posizionamento.

NOTA

N motore Legend non funzionera
correttamente se il manipolo non si
trova sulla posizione “fl”

N manipolo, se non correttamente bloccato in posizione di

serraggio “rf'” puo generare del fumo durante il funzionamento.

Sistema pneumatico ad alta velocita Midas Rex Legend
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Rimozione:
1

Tenere il motore sul palmo della
mano. Ruotare il manipolo sulla
posizione “N"

Rimuovere lo strumento
per dissezione dal manipolo
e gettarlo via.

Usare il pollice e I'indice per
staccare il manipolo dal motore.
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MANIPOLIE STRUMENTI PER DISSEZIONE LEGEND M

MANIPOLI ANGOLATI

Installazione:

1 Inserire il manipolo angolato sull'anello di serraggio del
motore, allineando i segni triangolari che si trovano sul
manipolo e sulk scatola del motore. Uno scatto percepibile
con il tatto e con l'udito indichera lawenuto posizionamento
del manipolo.

2. Ruotare il manipolo sulk posizione “fl” che si trova sulk
scatola del motore.

Con il blocco dello strumento in posizione sbloccata,
inserire lo strumento per dissezione nel manipolo angolato
esercitando un leggero movimento rotatorio. Uno scatto
percepibile con il tatto e con l'udito indichera lawenuto
posizionamento dello strumento.

4. Ruotare il blocco dello strumento in posizione “ft” Tirare
delicatamente lo stelo dello strumento per verificarne il
corretto posizionamento.

blocco di
NOTA strumento

“sbloccato”

Uno strumento per dissezione pub essere montato e bloccato sul

manipolo prima che questo sia instalkto sul motore.

I manipoli dritti ed angokti con la stessa lunghezza, contrassegni

e fascia colorata condividono gli stessi strumenti per dissezione.

I motori Legend non possono funzionare correttamente se il

manipolo non si trova sulk posizione “fl”

Il manipolo, se non correttamente bloccato in posizione di

serraggio pub generate del fumo durante il funzionamento.

Rimozione:

Ruotare il blocco dello strumento sulk posizione “rf' per

rimuovere lo strumento per dissezione dal manipolo. Ruotare il

manipolo sulk posizione “rf'” e staccarlo dal motore.

A ATTENZIONE

Quando si utilizza un manipolo angolato, tenere il sistema

dell’impugnatura per il manipolo, in modo che il manipolo non

possa inawertitamente staccarsi dall’impugnatura.
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MANIPOLIE STRUMENTI PER DISSEZIONE LEGEND

DISPOSITIVI DI ATTACCO A ESPOSIZIONEVARIABILE

A ATTENZIONE

1dispositivi di attacco a esposizione variabile Legend sono
distinguibili da quelli standard per la doppia banda colorata.
Far corrispondere la banda colorata sul dispositive di attacco
al codice colore dello strumento per dissezione, presente sulla
confezione.

A AVVERTENZA

Prima dell’'uso i chirurghi dovrebbero acquisire dimestichezza
con le funzioni degli strumenti per dissezione e sperimentare gli
effetti dei vari livelli di esposizione degli strumenti suUa stabilita
di dissezione. Se lo strumento presenta vibrazioni o0 movimenti
eccessivi, ridurne Fesposizione.

Le dimensioni e la geometria dello strumento per dissezione
possono contribuire ad aumentare le vibrazioni a determinate
velocita. Aumentare o diminuire la velocita regolando Ucomando
manuale/a pedale o modificando le impostazioni della pressione
operativa o della velocita della console. Se necessario, usare uno
strumento per dissezione diverso.

Installazione:

1 Consultare la sezione appropriata di questo manuale per
Iinstallazione di dispositivi di attacco fissi o angolati.

2. Dopo aver elfettuato Finstallazione, usare Fanello di
regolazione della CANNULA per regolare Fesposizione
dello strumento per dissezione. Con lo strumento rivolto
verso Foperatore, ruotare Fanello a destra per aumentare la
lunghezza del tubo, riducendo quindi Fesposizione dello
strumento. Ruotare la ghiera verso sinistra per ridurre la
lunghezza della cannula aumentando quindi Fesposizione
dello strumento.

A AVVERTENZA

Non usare il dispositivo di attacco a esposizione variabile, se

Fanello di regolazione del CANNULA e libero o non entra in
sede a ogni regolazione, perche Fesposizione potrebbe variare
inawertitamente.

A ATTENZIONE

Dopo ogni regolazione delFesposizione dello strumento, verificare
che il blocco dello strumento (solo per i dispositivi di attacco
angolati) e il blocco del dispositivo di attacco siano sempre

nella posizione “f1”. Un aumento eccessivo delFesposizione pub
sbloccare il dispositivo di attacco. Una rotazione accidentale del
blocco dello strumento puo ridurre la velocita e/o surriscaldare il
dispositivo di attacco.

A AVVERTENZA

Non utilizzare Festremita del tubo come un misuratore di
profondita o un dispositivo di arresto.

Sistema pneumatico ad aha velocita Midas Rex Legend
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Rimozione;

1 Perrimuovere il dispositivo, ripetere alFinverso i passaggi
delFinstaUazione.

2. Durante la pulizia, pulire accuratamente il dispositivo di

attacco, dapprima senza regolare la lunghezza del tubo, inline
con il tubo completamente esteso e poi retratto.
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MANIPOLI CON SUPPORTO

Manipolo con supporto:

dissezione:
F1-B5 F1/8TA15 B-5
F1/8TA15S 22S2CR (Mednext)
F2-B1 F2/8TA23 B1
F2/8TA23S B-ISP
F3-S F3/9TA30 S1

A AVVERTENZA

Usare solo i seguenti strumenti per

Riferimento a Classic:

MANIPOLIE STRUMENTI PER DISSEZIONE LEGEND

NON usare un manipolo Legend se parte di questo appare piegata, allentata, mancante o danneggiata. La pressione eccessiva o 1uso
scorretto, come il piegare o fare leva sugli manipoli e sugli strumenti di dissezione puo causare lesioni al paziente, allbperatore do al
personale di sala operatoria. Se un manipolo Legend ha bisogno di manutenzione o riparazione, spedirlo alia MPSS.

Installazione:
1 Inserire lo strumento per
dissezione nell’anello di serraggio I

del motore con un leggero
movimento rotatorio, Uno
scatto percepibile con il tatto e
con ludito indichera l'awenuto
posizionamento dello strumento.

2. Inserire il manipolo con supporto
suUo strumento per dissezione,
allineando i segni triangolari che
si trovano sul manipolo e suOa
scatola del motore.

3. Tirare il manipolo con supporto verso il motore e ruotarlo
sulk posizione “fl” che si trova sulk scatola del motore.

NOTA

1manipoli con supporto Legend hanno la caratteristica unica

di azionare un manicotto mobile distale per rimuovere l'attacco.
Questo impedisce il distacco accidentale del manipolo dal motore
durante l'uso.

I motori Legend non possono funzionare correttamente se il
manipolo non si trova sulk posizione “ft”.

Sislema pneumatico ad aka velocitd Midas Rex Legend
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Rimozione:

1 Per rimuovere il manipolo con

supporto Legend, tenere il motore

sul palmo della mano. Spingere
distalmente il manicotto sul
manipolo con supporto, ruotando
il manipolo sulk posizione “rf*

” che si trova sulk scatola del
motore. Riksciare il manicotto.

2. Per evitare possibili lesioni
provocate dallo strumento
per dissezione, usare il pollice
e I'indice per staccare con cautek
e lentamente il manipolo dal
motore e dallo strumento per
dissezione.

Togliere lo strumento per
dissezione dallanello di serraggio
del motore e gettarlo via.

A AVVERTENZA

Rimuovere i manipoli con supporto
Legend con cautek e lentamente per
evitare lesioni allbperatore.
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MANIPOLIE STRUMENTI PER DISSEZIONE LEGEND M

MANIPOLI CONTRANGOLO 16 MF

Pressione operativa dinamica: 80 psi (5,5 bar)

yK ATTENZIONE

NON azionare il manipolo 16-MF con una pressione operativa superiore a 80 psi (5,5 bar). Questo puo causare il surriscaldarnento
e danni agli ingranaggi inlerni del manipolo.

Installazione:

1 Ridurre la pressione alia sorgente del gas compresso fino
a 80 psi (5,5 bar).

Regolare la pressione secondo la necessita abbassando la
pressione alia sorgente del gas, quindi premere la valvola
sull’'unita di comando pneumatico per scaricare la pressione
in eccesso nei tubi. Verificare la pressione di erogazione.

2. Fare scivolare il manipolo contrangolo sull’anello di serraggio
del motore, aOineando i segni triangolari su manipolo e
scatola del motore. Uno scatto percepibile con il tatto e con
l'udito indichera l'awenuto posizionamento del manipolo. 4 *_

3. Ruotare il manipolo sulla posizione “f1” che si trova sulla
scatola del motore.

4. Ruotare lateralmente la leva della testa del manipolo in
posizione aperta. Inserire lo strumento per dissezione
e riportare laleva in posizione di chiusura. Tirare
delicatamente lo stelo dello strumento per verificarne il
corretto posizionamento.

NOTA Vista iaterale

Uno strumento per dissezione puo essere montato e bloccato sul
manipolo prima che il manipolo contrangolo sia installato sul
motore.

1motor! Legend non possono funzionare correttamente se il
manipolo non si trova sulla posizione “rf'

Rimozione: Leva aperta

Ruotare lateralmente la leva suUa testa del manipolo per
rimuovere lo strumento per dissezione. Gettare via lo strumento
per dissezione. Ruotare il manipolo 16-MF sulla posizione “rf*”
e staccarlo dal motore.

Leva chiusa
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MANIPOLO PER IL TAGLIO DEL METALLO

Il manipolo per il taglio del metallo usa gli strumenti per dissezione con ruota al carburo di tungsteno o diamantata. Tutti gli strumenti
per dissezione per il taglio del metallo hanno nella nomenclatura un prefisso “MC”, per esempio MC254, MC30.

Gli strumenti per dissezione per il taglio del metallo non possono essere installati su nessun altro manipolo Legend.

A AVVERTENZA

NON usare gli strumenti per dissezione per il taglio del metallo sullbsso.

Osservare le seguenti precauzioni di sicurezza durante la sezione trasversale del metallo:

 Gli occhiali di protezione sono essenziali.

« Irrigare abbondantemente per ralfreddare le superlki di taglio.

« Proteggere la sede della ferita dai residui metallici.

e Usare una pinza, o strumento simile, per raccogliere i singoli frammenti durante il taglio dei componenti metallici.

Installazione:

1 Farscivolare il manipolo per
il taglio del metallo sull'anello
del motore, allineando i segni
triangolari su manipolo e scatola
del motore. Uno scatto percepibile
con il tatto e con ludito indichera
lawenuto posizionamento del
manipolo.

Ruotare il manipolo sulla posizione
“ft” che si trova sulla scatola del
motore.

Con il “blocco dello strumento”
svitato di diversi giri e tenendo

il manipolo IN VERTICALE,
inserire lo strumento di dissezione
nel manipolo. Ruotare lo strumento
di dissezione fino a quando

non entri in posizione e sia ben
posizionato. Uno scatto percepibile
con il tatto indichera lawenuto
posizionamento dello strumento.

Sistema pneumatico ad alta velocitd Midas Rex Legend

& 000 LHPMH (&7 INFO@CIRMI.RU & WWW.GOSZDRAVNADZOR.RU

3. Stringere saldamente
e completamente il “blocco dello
strumento”. Tirare lo stelo dello
strumento per verificarne la corretta
installazione.

NOTA

Uno strumento per dissezione puo essere montato e bloccato
sul manipolo per il taglio del metallo prima che il manipolo sia
installato sul motore.

I motori Legend non possono funzionare correttamente se il
manipolo non si trova sulla posizione “A1”.

Rimozione:

1 Svitare il blocco dello strumento per diversi giri, quindi
estrarre lo strumento per dissezione.

2. Ruotare il manipolo nella posizione “irf” sulla scatola del
motore e staccarlo dal motore.

MANIPOLIE STRUMENTI PER DISSEZIONE LEGEND
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MANIPOLIE STRUMENTI PER DISSEZIONE LEGEND M

MANIPOLO TELESCOPICO

Installazione:

1 Inserire il manipolo telescopico
suUanello di serraggio del motore,
allineando i segni triangolari die si
trovano sul manipolo e sulla scatola
del motore. Uno scatto percepibile
con il tatto e con l'udito indichera
l'awenuto posizionamento del
manipolo.

Ruotare il manipolo sulla posizione
“ft” che si trova sulla scatola del
motore.

2. Ruotare l'anello di bloccaggio della
CANNULA verso la posizione di
sblocco “rf'” ruotando in senso
antiorario. Inserire lestremita basale
della cannula telescopica selezionata
nel manipolo. Per bloccare la
cannula al suo posto, girare l'anello
di bloccaggio della CANNULA in
senso orario lino a quando si riesce

con le dita.
anello di bloccaggio.

NOTA della CANNULA

NON serrare eccessivamente.

3. Assicurarsi che l'anello di
bloccaggio dello STRUMENTO
sia in posizione “ft'”. Inserire lo
strumento per dissezione nella
cannula telescopica. Un riscontro
percepibile con il tatto indichera
l'awenuto posizio-namento dello
strumento di dissezione. Girare
l'anello di bloccaggio dello
STRUMENTO in posizione “ft”
Verificare che lo strumento sia al
suo posto tirandolo leggermente.

anello di bloccaggio
dello STRUMENTO

4. Sesiha la necessita di modificare
la posizione della cannula,
ruotare l'anello di bloccaggio
della CANNULA verso “ft”
ri-posizionare la cannula, quindi
ruotare I'anello di bloccaggio
della CANNULA verso “ft”.
Tirare delicatamente lo strumento
di dissezione per verificarne il
corretto posizionamento.
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NOTA

Uno strumento per dissezione pub essere montato e bloccato
sul manipolo prima che il manipolo telescopico sia installato sul
motore.

Le cannule telescopiche dritte e curve della stessa lunghezza, con
lo stesso contrassegno e la stessa fascia colorata condividono gli
stessi strumenti per dissezione.

Le cannule telescopiche possono essere utilizzate parecchie volte
e devono essere sostituite quando si notano surriscaldamento,
vibrazioni eccessive o difficolta nell’inserimento degli strumenti.

I motori Legend non possono funzionare correttamente se il
manipolo non si trova sulla posizione “ft”.

Rimozione:

1 Ruotare l'anello di bloccaggio della
CANNULA verso “ft”,

2. Ruotare anelMo di bloccaggio dello
STRUMENTO in “ft”

3. Estrarre la cannula telescopica dal
manipolo.

4. Ruotare il manipolo nella
posizione “f t” sulla scatola del
motore e staccarlo dal motore.

N7 AVVE-RTENZA

Gli strumenti per dissezione a scanalatura spiraliforme sono
taglienti e possono perforare iguanti chirurgici. Gli strumenti
per dissezione per i manipoli telescopic! possono essere afferrati
con un emostato per facilitarne Iinstallazione e la rimozione.
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MANIPOLO PER TRAPANO

MANIPOLIE STRUMENTI PER DISSEZIONE LEGEND

Il manipolo per trapano ha un mandrino Hudson che puo azionare qualsiasi dispositive dotato di una fresa Hudson, per es. un

dispositive per perforazione cranica.

Installazione:

1 Fare sdvolare il manipolo per
trapano sullanello di serraggio
del motore, allineando i segni
triangolari su manipolo e scatola
del motore. Uno scatto percepibile
con il tatto e con l'udito indichera
l'awenuto posizionamento del
manipolo.

2. Ruotare il manipolo per trapano
sulla posizione “fi” che si trova
sulla scatola del motore.

3. Perinstallare il dispositive per
perforazione cranica con una
fresa Hudson, tirare indietro, in
direzione prossimale, il collare del
manipolo per trapano. Inserire I
dispositive e rilasciare lanello nella
sua posizione originaria.

Sistema pneumatico ad alta velocita Midas Rex Legend
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NOTA
Il dispositive per perforazione cranica puo essere montato sul
manipolo prima che questultimo venga installato sul motore.
La MPSS non fornisce dispositivi per perforazione cranica.

I motori Legend non possono funzionare correttamente
se il manipolo non si trova sulla posizione “fl”

Rimozione:

Tirare indietro, in direzione prossimale, il collare del manipolo
per trapano. Ruotare il manipolo per trapano sulla posizione “rf'”
e staccarlo dal motore.

A AVVERTENZA

CONSULTARE letichetta del dispositive per perforazione
cranica per le specifiche relative alia velocita raccomandata.

Velocita massima dei manipoli per trapano
con motori Legend pneumatico e EHS

Motori pneumatici

Pressione del gas ADOI velocita ADO3 velocita
(dinamica) demissione (Max.) demissione (Max.)
80 psi (5,5 bar) 660 rpm 850 rpm
100 psi (6,9 bar) 820 rpm 1.050 rpm
120 psi (8,3 bar) 890 rpm 1.140 rpm
Motore EHS
Impostazione ADOI velocita ADO03 velocita
della consolle EHS d®emissione (Max.) demissione (Max.)
60.000 rpm 645 rpm 830 rpm
70.000 rpm 745 rpm 965 rpm
72.000 rpm 770 rpm 995 rpm
74.000 rpm 790 rpm 1.020 rpm
75.000 rpm 805 rpm 1.035 rpm
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MANIPOLO PER MANDRINO JACOBS*

Il manipolo per mandrino Jacobs € un mandrino non cannulato da 0,4mm per trapanazione dotato di chiave.

Installazione: NOTA
1 Fare sd_volare il man|PoIo per Una punta per trapano puo essere niontata sul manipolo prima
mandrino Jacobs sull’anello di che questultimo venga installato sul motore.

serraggio del motore, allineando
i segni triangolari su manipolo
e scatola del motore. Uno scatto 1motori Legend non possono funzionare correttamente se il
percepibile con il tatto e con manipolo non si trova sulla posizione “fi”.

ludito indichera lawenuto
posizionamento del manipolo.

La MPSS non fornisce punte per trapanazione.

2. Ruotare il manipolo per mandrino Rimozione:
Jacobs sulla posizione “fI” che si Usare la chiave di Jacobs per aprire il collare. Rimuovere la punta
trova sulla scatola del motore. e gettarla in un contenitore apposite. Ruotare il manipolo per

mandrino Jacobs in posizione “rf*” e staccarlo dal motore.

3. Per montare una punta, girare la
chiave di Jacobs per aprire il
collare zigrinato. Inserire la punta
e stringere il collare con la chiave.

36 Sistema pneuniatico ad alta velocita Midas Rex Legend
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ACCESSORIO PER MORCELLIZZAZIONE

Laccessorio per morcellizzazione Legend e composto da una base non sterile e da componenti sterilizzati con raggi gamma, monouso,

per singolo utilizzo. | componenti sterilizzati con raggi gamma, per singolo utilizzo, monouso sono: una vaschetta, un coperchio [con
impostazioni LOW (basso) e HIGH (alto)] e una spatola. Laccessorio per morcellizzazione pud essere azionato da un motore Legend/

MRY7. Laccessorio per morcellizzazione e indicato per la frantumazione dellbsso in particelle da 1- 5 mm,

XL BB1

Non contaminare la parte interna della vaschetta o del coperchio monouso durante la frantumazione dellbsso.

Non riutilizzare i componenti monouso dell’accessorio per morcellizzazione, perche tale utilizzo pud provocare contaminazione

crociata, mettendo a rischio la sicurezza del paziente.

Con l'accessorio per morcellizzazione usare solo i motor! Medtronic Legend/MR7 e i componenti monouso per morcellizzazione
Legend. Lutilizzo di altri dispositivi invalidera la garanzia del produttore.

Non mettere in funzione l'accessorio per morcellizzazione in presenza di apparecchiature per immagini a risonanza magnetica.

Componenti per l'accessorio per
morcellizzazione Legend

1 Coperchio
2. Vaschetta
3. Base

dell'accessorio per
morcellizzazione

4. Motore
5. Spatola

Utilizzo dell’accessorio per

morcellizzazione
1 Posizionare la vaschetta sulla base
dell’accessorio per morcellizzazione e
bloccare i ganci.
2. Disporre i campion! ossei prelevati nella
vaschetta.

YK ATTENZIONE

Aggiungere i liquid! al processo di
frantumazione in piccoli volumi per evitare
perdite.

Non usare l'accessorio per morcellizzazione
monouso per trattare piii di 6 pezzi di ossa di
circa 1,5 cc alia volta.

Non utilizzare l'accessorio per morcellizzazione
Legend monouso per trattare piu di 40 cc di 0sso
totale durante una procedura chirurgica.

3. Passaggio critico; bloccare il coperchio
sulla vaschetta ruotandolo in senso
antiorario. Non attivare l'accessorio per
morcellizzazione, prima di aver fissato il
coperchio.

4. Per trattare gross! pezzi di 0sso o lotti
di grand! dimension!, selezionare la
conligurazione HIGH (alto) del coperchio.
Utilizzare la posizione LOW del coperchio
per ultimare la frantumazione di un lotto
o per iniziare la lavorazione di piccoli pezzi o
lotti di piccole dimension!.

Sistema pneumatico ad alta velocita Midas Rex Legend
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Inserire il motore nella connessione del
motore sulla base dell’'accessorio per
morcellizzazione e ruotare il motore sulla
posizione “f1”

A ATTENZIONE

Non azionare l'accessorio per morcellizzazione con motore

pneumatico a una pressione operativa inferiore a 80 psi

(5,5 bar) o superiore a 120 psi (8,3 bar).

6. Azionare il motore per frantumare Ibsso e continuare
a far funzionare l'accessorio per morcellizzazione fino
a raggiungere la dimensione desiderata delle particelle
di osso. Regolare la velocita del motore per ottenere la
dimensione delle particelle desiderata.

NOTA

ne f

nella posizione ” e rimuovere il coperchio. Inserire di

nuovo il coperchio nella posizione HIGH e azionare il motore.

Se lbsso gira senza venire frantumato o se lI'accessorio si
inceppa, dividere i frammenti di osso in due lotti e trattarli
separatamente,

7. Trattare Ibsso per 5-15 second! e controllare visivamente
lo spessore di frantumazione prima di continuare.

8. Continuare a trattare Ibsso a cidi di 5-15 second! fino a
quando la maggior parte delle particelle ha raggiunto le
dimension! desiderate.

9. Per rimuovere le particelle di 0sso, arrestare il motore
e ruotarlo in posizione Rimuovere il coperchio,
ruotandolo in senso orario. Usare la spatola per rimuovere
le particelle di osso dalla vaschetta e dal coperchio.

NOTA

Ntempo di frantumazione dipende dalla densita
dellbsso del paziente, dal rapporto di 0sso
corticale e spongioso, dalle dimension! delle
singole particelle e dalla quantita di osso da
trattare. Dopo 10-15 second! controllare I'osso
per valutare la qualita della frantumazione.

MANIPOLIE STRUMENTI PER DISSEZIONE LEGEND
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M edtronic
MIDAS REX® MRY

Pneumatic High-Speed System
Systeme pneumatique haute vitesse
Sistema neumatico de alta velocidad
[veupaTiKO ainatppa Taxutr]Tag;
Sistema pneumatico de alta velocidade

Instruction Manual
Manuel d’instructions
Manual de instrucciones
EyxsipiSio o5r|Yid)v
Manual de instrugoes
Rx Only
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Symbols

The following symbols may appear within this manual, on product labeling, or on the product itself:

Attention, see Instructions for Use.
A TUBE

United States federal law restricts this
Rx Only device to sale by or on the order of a

physician.
Reference Number
REF 0
LOT Lot Number MULTI-USE DISPOSABLE ATTACHMENT
SN Serial Number Instrument Case
Quantity ] )
Lubricant/Diffuser
For single patient use only. Do not Dissecting Tool
re-use, re-process, or re-sterilize this
product. Re-use, re-processing or
re-sterilization may compromise the
structural integrity of the device and/
or create a risk of contamination of the
device, which could result in patient
injury, illness, or death.
Approximately equal to Attachment
IST&FILE Non-Sterile Control Unit
STERILE R Sterilized by Gamma lIrradiation Refurbished
Use by date
Accessory
Date of manufacture
wl] IREGULATOFA
ly +X%°C Temperature Limitations .
XX,CA +XXT Bone Mill
Unlock
MOTOR
Lock Brush
On Adapter
O off IUSA
Finger-Operated Control
Foot-Operated Control
Compliant with European Council
Directive MDD 93/42/EEC. TOOL
A 0086
Authorized Representative in the
IECIREPI European Community
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Tube Control

Air Pressure Relief

Use with

Multi-Use Disposable
Attachment

Instrument Case

Lubricant/Diffuser

Dissecting Tool

Attachment
Control Unit
Refurbished

Accessory

Regulator

Bone Mill

Motor

Brush

Adapter
USA Only

Manufacturer

Do not dispose to unsorted

municipal waste.

Tool Control

Consult Instructions for Use
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System Components

WARNING: Use only Medtronic Midas Rex Legend or MR7

devices with an MR7 motor. Use of other devices may Figure 3: Pneumatic Control Unit
cause injury or damage equipment, and will void the

manufacturer's warranty.

Pneumatic Control Unit

The pneumatic control unit (Figure 3) provides variable
speed motor control controls through afoot pedal. It also
allows the user to switch between finger and foot control
of the motor (ifapplicable).

Regulator

The regulator (Figure 4) controls the delivery pressure
of compressed gas to the pneumatic control unit. The
pressure gauges monitor cylinder pressure (right gauge)
and delivery pressure (left gauge).

Note: Outlet pressure gauge accurate to +/-12 psi.

Instrument Case Figure 4: Regulator

The instrument case (Figure 5) is used to organize
equipment.

Regulator Hose

Connects from the gas source to the pneumatic control
unit to deliver compressed gas.

Figure 5: Instrument Case
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System Components

N2 DISS to Male Schrader Adapter Figure 6: N2 DISS to Male Schrader Adapter

The N2 DISS to male Schrader adapter (Figure 6) allows
for the regulator hose to be attached to a female Schrader
in-house gas connection. A N2 DISS to female Schrader
adapter is also available for connection of the regulator
hose to a male Schrader in-house gas connection.

N2 DISS to Air DISS Adapter

The N2 DISS to air DISS adapter (Figure 7) allows for the
regulator hose to be attached to an Air DISS in-house gas
connection.

Figure 7; N2 DISS to Air DISS Adapter
N2 DISS to WF4 Adapter
The N2 DISS to WF4 adapter (Figure 8) allows for the
regulator hose to be attached to a Midas Rex safety valve
regulator previously used for Midas Rex Classic or Midas
Rex Il motors.The in-line oiler must be removed from the
safety valve regulator.

Motor Wrench

The motor wrench (Figure 9) is used to align arrows
on motor collet flats prior to installation of a Legend

attachment. Figure 8: N2 DISS to WF4 Adapter

Triton Adapter

TheTriton adapter (Figure 10) allows the Triton handpiece
to be driven by the MR7 pneumatic control unit. It
functions much the same way as the Triton port on

the Legend pneumatic control unit, except that it is
connected between the control unit and the gas source,
rather than being integrated into the control unit

Figure 9: Motor Wrench

Figure 10; Triton Adapter
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System Components

Disposable Components

WARNING: Use only Medtronic Midas Rex Legend or
MR7 devices with an MR7 motor. Use of other devices
may cause injury or damage equipment, and will void
the manufacturer's warranty.

Figure 11: Lubricant/Diffuser Cartridge

Lubricant/Diffuser Cartridge

The lubricant/diffuser cartridge (Figure 11) provides
lubrication to the motor and filters oil from exhausted air.

Telescoping Tubes

Telescoping tubes (Figure 12) provide support to the
rotating dissecting tool.Telescoping tubes are disposabie
following multiple uses and should be discarded when
heat or excessive vibration is noticed or insertion of tools

becomes difficult. Figure 12: Telescoping Tube

Cleaning Brushes

Cleaning brushes (Figure 13) are used to clean debris
from lumen of attachments and telescoping tubes. Sized
for an internal bore diameter of 3.2 mm, 2.4 mm or 1.2
mm in Legend Attachments and Telescoping Tubes.

NOTE: Cleaning brushes wiil not pass through angled,
contra-angle, metal cutting, perforator, or Jacobs Chuck
attachments, because they are not cannulated.

Figure 13: Cleaning Brushes

3.2mm
2.4mm

1.2mm
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WARNINGS:

System Components

« Dissecting tools are for single-use only. Do not attempt to sterilize them. The dissecting tools are packed sterile and are
not intended for repeat use. To prevent contamination, use only once.

e Do not use an attachment and dissecting tool combination that results in tool flail or excessive vibration.

1 Do not attempt to remove a tool while the motor is running.

Do not attempt to remove atool from an overheated motor or attachment.

Do not use the device ifthe package is opened or damaged.

General Guidelines For Attachment and Tool Applications

These are general guidelines for dissecting tool applications and are not an all-inclusive listing.

WARNING: Be sure to match the color code and nomenclature on the Legend Dissecting Tool packaging with the color
band and nomenclature on the Legend Attachment. Failure to do so could result in injury to the patient or operating room

staff.
Surgical Conl]mgnly
Application €
Attachments
Spine 8-B, 9-M, 14-AM,
15-A
Telescoping

Footed, Straight

& 000 LHPMH (&7 INFO@CIRMI.RU & WWW.GOSZDRAVNADZOR.RU

Commonly Used Suggested

Dissecting Tools Motor(s)
Match Head - =0 MR7, MR7
Elongated spherical design allows controlled, delicate Touch

dissection. For entry hole, nerve decompression, osteophyte
removal, sinus dissection, etc.

Ball ‘©

Helical cutting flutes dissect bone or cement effectively

from awide variety of approach angles. For debridement,
decortication, sinus dissection, etc.

Oval

Helical cutting flutes and curved design blend acorn and ball
styles to vary dissection efficiency with approach angle. For
decortication, laminotomy, entry hole, nerve decompression,
osteophyte removal, etc.

Hole Maker/Saw n

Matched sets of Hole Makers and Hole Saws are efficient and
effective for interbody fusion.

Cylinder _B

Effective bone sculpting and planing. For graft shaping,
debridement, corpectomy, decortication, interbody fusion,
fusion takedown, etc.

Acorn

Curved design varies dissection efficiency with varied
approach angles. For entry hole, laminotomy, bone shaping,
debridement, corpectomy, decortication, fusion takedown, etc.

Match Head 777221717 MR7, MR7
Elongated spherical design allows controlled, delicate Touch
dissection. For entry hole, nerve decompression, osteophyte

removal, sinus dissection, etc.

Tapered

Slender design for precise dissection with minimal bone loss.
For transection, osteotomy, graft harvesting, bone shaping,
entry hole, suture hole, midface advancement, etc.



System Components

Commonly
Used
Attachments

Neurosurgical-  7-6ST, 8-B, 9-M, MatchHead @ --—--—---- MR7
Cranial 10-9ST, 14-AM, Elongated spherical design allows controlled, delicate
15-A dissection. For entry hole, nerve decompression, osteophyte

removal, sinus dissection, etc.
Ball e n
Flelical cutting flutes dissect bone or cement effectively
from a wide variety of approach angles. For debridement,
decortication, sinus dissection, etc.
Twist Drill ...
Helical design with stop produces a hole with a precise depth.
Ideal for plating.
Acorn ...
Curved design varies dissection efficiency with varied
approach angles. For entry hole, laminotomy, bone shaping,
debridement, corpectomy, decortication, fusion takedown, etc.

Telescoping Match Head e e
Elongated spherical design allows controlled, delicate .
dissection. For entry hole, nerve decompression, osteophyte
removal, sinus dissection, etc.

Footed Tapered
Slender design for precise dissection with minimal bone loss.
For transection, osteotomy, graft harvesting, bone shaping,
entry hole, suture hole, midface advancement, etc.

General 7-6ST, 8-B, 9-M,  Match Head jmmm B MR7, MR7
Surgery and 10-9ST, 14-AM Elongated spherical design allows controlled, delicate Touch
Plastic Surgery dissection. For entry hole, nerve decompression, osteophyte
(Craniofacial/ removal, sinus dissection, etc.
Maxillofacial/ Ball -0
Sternotomy) Helical cutting flutes dissect bone or cement effectively

from awide variety of approach angles. For debridement,

decortication, sinus dissection, etc.

Tapered — --------------

Slender design for precise dissection with minimal bone loss.

For transection, osteotomy, graft harvesting, bone shaping,

entry hole, suture hole, midface advancement, etc.

Twist Drill e

Helical design with stop produces a hole with a precise depth.

Ideal for plating.

Ear, Nose, and 7-6ST, 10-9ST Ball ... -13 MR7

Throat (Otology, Helical cutting flutes dissect bone or cement effectively

Neurootology) from awide variety of approach angles. For debridement,
decortication, sinus dissection, etc.

Surgical
Application

Commonly Used Suggested
Dissecting Tools Motor(s)

10
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Setting up the MR7 System

Setting UDthe MR7 System

Installing the Oiler Cartridge _ N . o
Figure 15: Aligning the Lubricant/Diffuser Cartridge with the

WARNING: Do not use the MR7 system with the Midas Housing
Rex in-line oiler. The MR7 motor is sufficiently lubricated

by the lubricant/diffuser on the motor hose, and will be

over-lubricated ifthe Midas Rex in-line oiler is used.

1 setthe non-running (static) pressure to 80-120 psi
(5.5-8.3 bar) at the gas source. Operating (dynamic)
pressure may be adjusted later.

2. Hold the lubricant/diffuser cartridge perpendicular
to the housing (Figure 15), and press the cartridge's
circular fitting onto the housing's circular receptacle
(Figure 16), breaking the foil seal.

3. Rotate the cartridge down until it clicks into place.

4. Verify that the S symbol on the cartridge is lined up
with the notch on the housing (Figure 17).

WARNINGS:

= Failure to properly secure the lubricant/diffuser Figure 16: Pressing the Cartridge onto the Housing
cartridge may cause injury to operator and/or
operating room staff.

e Do not attempt to remove the lubricant/diffuser
cartridge while the system is pressurized.

CAUTIONS:

e Do not use an MR7 motor without a lubricant/
diffuser installed.

e Do not use a lubricant/diffuser cartridge for more
than one hour of drill time.

Do not re-use a lubricant/diffuser cartridge. Itisa
single-use product. Figure 17: Correctly Installed Lubricant/Diffuser Cartridge

e Do not attempt to refill a used lubricant/diffuser
cartridge.»

e Do not use a lubricant/diffuser cartridge if itappears
to be damaged, or if the inner foil seal is punctured.

13
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Setting up the MR7 System

14

Connecting the Motor

Connect the motor hose to the motor port on the top of
the pneumatic control unit, by swinging the port cover
to the side and pressing the end of the hose into the port
(Figure18).

WARNING: Do not pinch, kink, obstruct, cut, tear, or step
on the motor/exhaust hose. This may cause the hose to
burst, potentially injuring the patient or user.

NOTES:

e Ifusing the MR7 Touch motor, slide the control slide
on the pneumatic control unit to the IA position
(Figure 19). This will automatically depress and lock
the foot pedal. The control will not lock into the
position unless the motor hose is connected into the
motor port. When the motor hose is removed from
the motor port, the foot pedal will return to normal
position.

e Ifusing the Triton Power Surgical Instrumentation
System in conjunction with the MR7 motor, use the
optional Triton adapter to connect the Triton hose.
Refer to the documentation accompanying the
adapter for connection instructions.

e The motor's exhaust hose may have an oily film
on the external surface from pressure and/or
temperature differentials following sterilization.
Wipe the exhaust hose with a sterile cloth prior to
use. If motor continues to have oil on the exhaust
hose, return the motor to MPSS for refurbishing.

WARNING: To avoid injury to the patient or user, do not
use the pneumatic control unit to operate systems other
than the MR7, Legend, and Triton systems.

Prior to installation of a Legend attachment and
dissecting tool, ensure that the arrows on the motor
collet flats are aligned (Figure 20). Ifthe arrows are not
aligned, use the motor wrench to turn the collet flat
closest to the motor case until its arrow is aligned with
the arrow on the other collet flat.

WARNING: To avoid injury when using the MR7 Touch
motor, ensure the safety slide is in the "©"position before
installing the attachment and tool.
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Figure 18: Connecting the Motor Flose to the Motor Port

Figure 19: Finger/Foot Control Slide

Figure 20: Aligning the collet flats



Installing an Attachment and Tool

Installing an Attachment and Tool

WARNING: Dissecting tool flutes are sharp and may Figure 21:sliding the Attachment over the Motor Collet
perforate surgical gloves.Tools may be grasped with a
hemostatto aid in installation and removal.

Straight Attachments

Installation:

1. Slide the attachment over the motor collet, aligning
the triangular markers (Figure 21). You will feel and
hear the attachment click into place when it is fully
seated.

2. Insert the dissecting tool into the attachment with a
slight rotational motion (Figure 22). You will feel and
hear the tool click into place when it is fully seated in
the attachment. - Figure 22: Inserting the Dissecting Tool into the Attachment

3. Turn the attachment to the lposition on the motor

case (Figure 23). Gently pull on the shaft of the

dissecting tool to verify proper installation.

Removal;
Removal isthe reverse of installation.

Specialized Attachments

See Appendix A— Specialized Attachments for installation
and removal instructions for other attachments.

Figure 23: Attachment in the Locked Position

15
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Activating the Motor

Activating the Motor

NOTE: In order to activate the MR7 Touch motor, the safety slide on the finger control switch must be in the |position, and
the control slide on the foot control must be in the imposition. The control slide will not lock in the i4 position unless a
motor is connected to the motor port.

1. Activate the motor by pressing on the foot control pedal (Figure 24), or by pressing on the finger control lever (MR7
Touch motor only).

2. Adjust operating pressure as needed at the compressed gas source until supply pressure gauge on pneumatic control
unit reads within a range of 80-120 psi (5.5-8.3 bar) as required. Operating pressure (with motor running) will decrease
slightly from the non-running (static) pressure setting when the motor is activated.

Figure 24: Foot Control Pedal

Foot Control Pedal
Air Pressure Gauge

Control Slide

Figure 25: MR7 Finger Control Switch

WARNINGS:

Do not use excessive force to pry or push bone with the attachment or tool during dissection. This could cause the tool
to break and cause injury to the patient or operating room staff.

e Use adequate irrigation during dissection, to prevent thermal necrosis.
e MR7 motors should only be operated when the attachment is in the i position.

NOTE: To decrease pressure, turn down the in-house compressed gas source or loosen the pressure handle on the
regulator. Push down on the pressure relief at the pneumatic control unit to exhaust excess pressure in the hoses. Then
re-adjust pressure as needed.

16
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Disassembling the MR7 System

Disassembling the MR7 System

Depressurize the System

1. Turn offthe compressed gas at the source.
2. Pressthe pressure relief button on the pneumatic control unit, to release remaining gas.

WARNING: Do not disassemble equipment before the gas is released from control unit.

Disconnect Hoses

Release the motor hose from the control unit, by holding the hose firmly and pressing the motor port connection button.
Figure 26: Motor Port Connection and Pressure Relief Buttons

Motor Port Connection Button

Pressure Relief Button

Discard the Lubricant/Diffuser Cartridge
Remove the lubricant/diffuser cartridge from the housing and discard it.

CAUTION: Do not re-use a lubricant/diffuser cartridge, it is a single-use product.

Remove the Attachment and Tool

1. Follow the applicable removal instructions in the Installing an Attachmentand Tool section of this manual to remove the
attachment and tool from the motor.

WARNING: Dissecting tool flutes are sharp and may perforate surgical gloves. Tools may be grasped with a hemostat to aid
in installation and removal.

2. Discard used dissecting tools in an appropriate container.
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Appendix A— Specialized Attachments
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Footed Attachments

Installation:

1

Insert the dissecting tool into the motor collet with a
slight rotational motion (Figure 35). You will feel and
hear the tool click into place when itis fully seated.

2. Slide the footed attachment over the dissecting
tool, onto the motor, aligning the triangular markers
(Figure 36).

3. Pull the footed attachment towards the motor and
turn the attachment to the |position (Figure 37).

Removal:

1. Toremove the Legend footed attachment, hold

the motor in the palm of your hand, and push the
sleeve on the attachment distally while turning the
attachment to the d* position (Figure 38).

WARNING: Remove Legend Footed Attachments
cautiously and slowly per instructions to avoid injury to
the operator.

2.
3.

Release the sleeve and remove the attachment.

Pull the dissecting tool out of the motor collet and
discard the tool.

& 000 LHPMH (&7 INFO@CIRMI.RU & WWW.GOSZDRAVNADZOR.RU

Figure 35: Inserting the Tool into the Collet

Figure 36: Sliding the Attachment onto the Motor

Figure 37: Attachment in the Locked Position

Figure 38: Removing the Attachment
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Appendix A— Specialized Attachments

Metal Cutting Attachments
Figure 45: Sliding the Attachment over the Motor Collet
WARNING: For metal transection, observe the following

safety guidelines;

e  Wear eye protection.

* Irrigate well to cool the cutting surfaces.
e Protect the wound site from metal debris.

e Use aclamp or grasping device to control loose
fragments during transection of any metal
component.

The Metal Cutting Attachment uses the tungsten carbide
or diamond wheel dissecting tools.

Installation;

1. Slide the attachment over the motor collet aligning
the triangular markers (Figure 45). You wiil feel and
hear the attachment click into place when it is fully
seated.

Figure 46: Inserting theTool into the Attachment

2. Turn the attachment to the i position.

3. Turn the tool lock towards the ¢ icon, and insert
the dissecting tool into the attachment with a slight
rotational motion (Figure 46). You will feel and hear
the tool click into place when it is fuliy seated.

4. Turn the tool lock to the i position (Figure 47). Gently
pull on the shaft of the dissecting tool to verify
proper installation.

NOTE: A dissecting tool may be installed and locked in
the attachment before the metal cutting attachment is
installed on the motor.

Removal;

Removal is the reverse of installation.

WARNING: Do not use metal cutting dissecting tools on Figure 47: Turning the Tool Lock to the Locked Position
bone.
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Symboles

Les symboles suivants peuvent apparaitre dans le présenl manuel, sur les etiquettes du produit ou sur le produit lui-meme :

A
Rx Only

REF

LOT
SN

7\

gTgFHLE
STERILE R

e 4

iecirepl

Attention, voir mode d'emploi.

La loi federale des Etats-Unis reserve
cet appareil a la vente sur ordonnance
de ou par un medecin.

Numero de rftrence

Numero de lot

Numero de serie

Quantite

Usage unique. Ne pas révbl|5er,
retraiter ou steriliser une nouvelle fois
ce produit. La réutilisation, le retraite-
ment ou une nouvelle stérilisation
peut compromettre l'intégrité struc-
turelle de I'appareil et/ou créer un
risque de contamination de I'appareil
pouvant entrainer des blessures, des
maladies ou la mort du patient.
Approximativement égal a

Non stérile

Stérilisé par rayons gamma

Utiliser avant (date)

Date de fabrication

Limitations de temperature

Ouvert

Perté

Allume

Eteint

Commande digitale

Commande par pébale

Conforme a la directive DDM 93/42/
CEE du Conseii enropéen

Représentant autorisé au sein de la
Communauté enropéenne
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TUBE

M/

MULTI-USE DISPOSABLE ATTACHMENT

Instrument Case
Lubricant/Diffuser

Dissecting Tool

Attachment
Control Unit

Refurbished

Accessory

IREGULATC)?

Bone Mill
MOTOR
Brush

Adapter

TUSA

TOOL

Controle du tube

Detente de pression atmospherique

Utiliser avec

Accessolrejetable a usages multiples

Boite a instruments chirurgicaux

Lubrifiant/Diffuseur

Instrument de dissection

Accessoire
Unité de commande
Révisé

Accessoire

RegulateUr

Broyeur d'os

Moteur

Brosse

Adaptateur
Etats-Unis uniquement

Fabricant

Ne pas jeter avec les déchets munici-
paux non triés

Controle de I'instrument

Consulter Le Mode D'emploi
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ATTENTION: Utiliser uniquement lesappareilsMedtronic Figure 3: Unite de commande pneumatique

Midas Rex Legend ou MR7 avec un moteur MR7.
L'utilisation d'autres appareils peut entrainer des lesions
ou endommager l'equipennent, et annuler la garantie du
fabricant.

Unite de commande pneumatique

L'unite de commande pneumatique (Figure 3) est
equipee d'une pedale qui permet de faire varier la vitesse
du moteur. L'unite permet egalement a I'utilisateur de
changer de commande (commande digitale ou pédale)
du moteur, le cas echeant.

Regulateur

Le regulateur (Figure 4) controle la pression de gaz
delivree a l'unite de commande pneumatique. Les jauges
de pression controlent la pression d'alimentation (jauge
droite) et la pression de refoulement (jauge gauche).

REMARQUE: Jauge de pression de sortie precise jusqu'a

Figure 4 : Regulat
+/-12 psi (0,83 bar). g egulateur

Boite a instruments chirurgicaux

La boite a instruments chirurgicaux (Figure 5) est utilisee
pour organiser I'equipement.

Tuyau du regulateur (tuyau de
pression N2 DISS)

Se connecte depuis la source de gaz vers I'unite de
commande pneumatique pour delivrer le gaz comprime.

Figure 5: Boite a instruments chirurgicaux
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Composants jetables

ATTENTION: Utiliseruniqguementiesappareils Medtronic
Midas Rex Legend ou MR7 avec un moteur MR7.
L'utilisation d'autres appareils peut entrainer des lesions
ou endommager I'equipement, et annuler la garantie du
fabricant.

Cartouche du lubrifiant/diffuseur

La cartouche du lubrifiant/diffuseur (Figure 11) lubrifie le
moteur et filtre I'huile de I'air d'echappement.

Tubes telescopiques

Les tubes telescopiques (Figure 12) fournissent un
support a l'instrument de dissection rotatif. Les tubes
télescopiques doivent etre jetes apres plusieurs
utilisations et en cas de chaleur, de vibration excessive ou
d'insertion difficile des instruments.

Brosses de nettoyage

Les brosses de nettoyage (Figure 13) sont utilisees pour
enlever les debris de l'inteheur des accessoires et des
tubes telescopiques. Elies sont adaptees aux accessoires
et aux tubes telescopiques Legend de 3,2 mm, 2,4 mm ou
1,2 mm de diametre interieur.

REMARQUE: Les brosses de nettoyage ne peuvent pas
passer dans les accessoires en angle, en angle inverse,
coupeurs de métaux, perforants, ni dans le mandrin de
Jacobs, car elles ne sont pas tubulaires.
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Figure 11: Cartouche du lubrifiant/diffuseur

Figure 12:Tube telescopique

eXo-

Figure 13: Brosses de nettoyage

3,2 mm

2,4 mm

1,2 mm
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ATTENTION

e Les instruments de dissection sont census pour un usage unique. Ne pas essayer de les steriliser. Les instruments de
dissection sont steriles et ne sont pas destines a etre reutilises. Pour evitertoute contamination, ne les utiliser qu'une
fois.

 Ne pas utiliser une combinaison accessoire-instrument de dissection qui ferait bouger ou vibrer excessivement
I'instrument.

* Ne pas essayer d'enlever un instrument tant que le moteur est en marche.
 Ne pas essayer d'enlever I'instrument d'un moteur ou d'un accessoire en surchauffe.
* Ne pas utiliser I'appareil si I'emballage est ouvert ou endommage.

Consignes generates pour I'utilisation des instruments et des
accessoires
lei sont presentees des consignes generales et non exhaustives pour I'utilisation des instruments de dissection.

ATTENTION: S'assurer que le code couleur et la nomenclature de I'emballage de I'instrument de dissection Legend
correspondent bien a la bande de couleur et a la nomenclature de I'accessoire Legend®. Le non-respect de cette consigne
peut blesser le patient ou le personnel de la salle d'operation.

Application Accessoires Instruments de dissection courarnment utilises Moteur(s)

chirurgicale courarnment recommandé(s)
utilisés

Rachis 8-B, 9-M, 14-AM, Tete d'allumette i —p MR7,MR7 Touch
I5A Design spherique allonge permettant une dissection delicate et

controlee. Pour orifice de penetration, decompression nerveuse, resection
d'osteophytes, dissection de sinus, etc.

Bille =©

Les goujures helicoidales permettent de decouper les os ou le cement

efficacement a partir de differents angles d'approche. Pour debridement,
decortication, dissection de sinus, etc.

Les saillances coupantes helicoidales et le design courbe melangent les
styles conique et spherique pour varier efficacement ladissection et Tangle
d'approche. Pour decortication, laminotomie, orifice de penetration,
decompression nerveuse, resection d'osteophytes, etc.

Troueur/scie------ i~

Les ensembles de troueurs et de scies sont efficaces dans les fusions
intercorporelles.

Cylindre in

Pour sculpter et aplanir efficacement Tos. Pour donner forme aux greffons,

pour debridement, corpectomie, decortication, fusion intercorporelle,
section de fusions, etc.

Gland.................. n

Le design courbe varie efficacement les dissections en variant les angles
d'approche. Pour orifices de penetration, laminotomie, fa?onnage d'os,
debridement, corpectomie, decortication, section de fusions, etc.

Telescopique Jete d'allumette; MR7,MR7 Touch

Design spherique allonge permettant une dissection delicate et
controlee. Pour orifice de penetration, decompression nerveuse, resection
d'ostéophytes, dissection de sinus, etc.

Coude, droit Conique —_ —
Un design fin pour une dissection precise et une perte osseuse minimale.
Pour section, osteotomie, prelevement de greffons, pour fa™onner,
penetrer un orifice, pourtrou de suture, progression mesofaciale, etc.
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PRECAUTION: En cas d'utilisation du régulateur de soupape de sécurité Midas Rex
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Configuration du systeme MR7

Installation de la cartouche de
I'huileur

ATTENTION: Ne pas utiliser le systeme MR7 avec
I'huileur en ligne Midas Rex®. Le moteur MR7 est
suffisamment lubrifie par le lubrifiant/diffuseur sur le tuyau
du moteur, mais sera trop lubrifie en cas d'utilisation de
I'huileur en ligne Midas Rex.

1. Regler la pression au repos (statique) entre 80 et
120 psi
(5,5 et 8,3 bar) au niveau de la source de gaz. La
pression operatoire (dynamique) doit etre ajustee
ulterieurement.
Maintenir la cartouche du lubrifiant/diffuseur
perpendiculaire au compartiment (Figure 15) et
appliquer I'adaptateur circulaire de la cartouche sur le
receptacle circulaire du compartiment (Figure 16), en
cassantl'operculealu.

3. Enfoncer la cartouche en la faisant pivoterjusqu'a ce
qu'elle se mette en place avec un die.

4. Verifier que le symbole fi sur la cartouche est aligne
avec I'encoche sur le compartiment (Figure 17).

ATTENTION

* Ne pas fixer correctement la cartouche du lubrifiant/
diffuseur peut provoquer des lesions chez I'operateur
et/ou le personnel de la salle d'operation.

* Ne pas tenter de retirer la cartouche du lubrifiant/
diffuseur lorsque le systeme est sous pression.

PRECAUTION

* Ne pas utiliser un moteur MR7 sans lubrifiant/
diffuseur installe.

* Ne pas utiliser une cartouche de lubrifiant/diffuseur
pour une duree supérieure a une heure de fraisage.

* Ne pas reutiliser une cartouche de lubrifiant/
diffuseur. Il s'agit d'un produit a usage unique.

* Ne pas tenter de remplir une cartouche de
lubrifiant/diffuseur deja utilisee.

 Ne pas utiliser une cartouche de lubrifiant/diffuseur
si elle semble endommagee ou si I'opercule alu
interieur est perfore.
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avec le compartiment

Figure 15: Alignement de la cartouche de lubrifiant/diffuseur

Figure 16: Installation de la cartouche dans le compartiment

Figure 17:Cartouche de lubrifiant/diffuseur correctement
installée
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BranChement dU moteur Figure 18 : Raccordement du tuyau du moteur au port du

moteur
Raccorder le tuyau du moteur au port du moteur situe
en haut de I'unite de commande pneumatique, en
mettant le couvercle du port sur le cote et en enfongant
I'extremite du tuyau dans le port (Figure 18).

ATTENTION: Ne pas pincer, entortiller, obstruer, couper,
dechirer ni marcher sur le tuyau d'echappement du
moteur. Cela risque de le faire eclater et de blesser le
patient ou I'utilisateur.

REMARQUE:

e Encas d'utilisation du moteur MR7Touch, faire
glisser lacommande sur I'unite de commande
pneumatique en position (Figure 19). Ceci
enfonce et verrouille automatiquement la pedale.
Cette commande ne se verrouille pas en position | *
tant que le tuyau du moteur n'est pas raccorde au
port du moteur. Lorsque le tuyau du moteur est retire
du port du moteur, la pedale revient en position
normale.

e Encas d'utilisation du systeme d'instrumentation 0
chirurgicaleTriton avec le moteur MR7, utiliser
I'adaptateur Triton en option pour raccorder le tuyau
Triton. Se reporter a la documentation jointe a
I'adaptateur pour obtenir les instructions relatives

au raccordement. Figure 19: Lame de lacommande digitale/par pédale

e Letuyau d'echappement du moteur peut presenter une
pellicule d'huile, sur sa surface exterieure, due a des
differences de pression et/ou de temperature suite a la
sterilisation. Essuyer le tuyau d'echappement a l'aide
d'un tissu sterile avant de I'utiliser. S'il y atoujours de
I'huile sur le tuyau d'echappement, retourner le moteur
a MPSS pour revision.

ATTENTION: Pour eviter des lésions chez le patient ou
I'utilisateur, ne pas utiliser I'unite de commande
pneumatique pour actionner des systemes autres que
MR7, Legend et Triton.

Avant l'installation d'un instrument de dissection et d'un
accessoire Legend, s'assurer que les fleches des collets du
moteur sont alignees (Figure 20). Si les fleches ne sont pas
alignees, utiliser la c1& pour moteur afin de faire pivoter le
collet au plus presdu boitierdu moteur, jusqu'a ce que sa
fleche soit aManée avec celle de I'autre colleret.

ATTENTION: Pour éviter des lésions lors de I'utilisation
du moteur MR7 Touch, s'assurer que la lame de sécurité
est en position «O »avant d'installer I'accessoire et
I'instrument.

Figure 20: Alignement des collets
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Activation du moteur

REMARQUE: Afin d'activer le moteur MR7 Touch, la lame de securite de I'interrupteur de commande digitale doit etre en
position | et la lame de commande de la pedale doit etre en position Cette lame de commande ne se verrouille pas en
position i“tant que le tuyau du moteur n'est pas raccorde au portdu moteur.

1. Activer le moteur en enfon”ant la pedale (Figure 24) ou en appuyant sur le levier de commande digitale (moteur MR7
Touch uniquement).

2. Ajuster la pression operatoire selon les besoins au niveau de la source de gaz comprime, jusqu'a ce que lajauge de
pression d'alimentation sur I'unite de commande pneumatique affiche une pression comprise entre 80 et 120 psi (5,5 et
8,3 bar), comme recommande. La pression operatoire (moteur en fonctionnement) diminue legerement par rapport a la
pression au repos (statique) au moment de I'activation du moteur.

Figure 24: Pedale

Pedale
Jauge de pression
de Fair
Lame de commande
Figure 25: Interrupteur de commande digitale MR7
Levier de commande digitale — j

ATTENTION

e Ne pas appliquer deforce trop importante pour forcer au levier ou pousser I'osavec le dispositif auxiliaire ou I'outil lors
de la dissection. Ceia peut casser I'instrument et entrainer des lesions chez le patient ou le personnel de la salle
d'operation.

e Utiliser une irrigation appropriée lors de la dissection pour eviter une necrose thermique.

e Les moteurs MR7 ne peuvent etre actionnes que lorsque l'accessoire est en position fl.

REMARQUE: Pour diminuer la pression, baisser la source de gaz comprime ou relacher la poignee de pression sur le

regulateur. Appuyer sur le depressurisateur de I'unite de commande pneumatique pour evacuer I'exces de pression par les
tuyaux. Reajuster ensuite la pression selon les besoins.

16
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Demontage du systeme MR7

Depressuriser le systeme

1. Fermer la sortie de gaz comprime a la source.
2. Appuyer sur le depressurisateur de I'unite de commande pneumatique pour evacuer le gaz restant.

ATTENTION

Ne pas demonter requipement avant que le gaz n'ait ete evacue de I'unite de commande.

Debrancher les tuyaux

Liberer le tuyau du moteur de I'unite de commande, en le maintenant fermement et en appuyant sur le bouton de

connexion du port du moteur.
Figure 26: Connexion au port du moteur et boutons du depressurisateur

Bouton de connexion du port du moteur

Bouton de depressurisation

Elimination de la cartouche de lubrifiant/diffuseur

Retirer la cartouche de lubrifiant/diffuseur du compartiment et lajeter.

PRECAUTION: Ne pas reutiliser une cartouche de lubrifiant/diffuseur. Il s'agit d'un produit a usage unique.

Retirer I'accessoire et l'instrument

1. Suivre les instructions relatives au retrait applicables dans la section Installation d'un accessoire etd'un instrument du
present manuel pour retirer I'accessoire et I'instrument du moteur.

ATTENTION: Les extremites des instruments de dissection sont aiguisees et peuvent perforer les gants chirurgicaux. Il est
possible de saisir les outils a I'aide d'une pince hemostatique pour faciliter leur mise en place et leur retrait.

2. Jeter les instruments de dissection utilises dans un container approprie.

17
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Maintenance,

inspection et controle

Stockage

Inspecter les appareils a la recherche d'dventuels dommages avant et aprds chaque utilisation. En cas d'endommagement, ne
pas utiliser I'appareil jusqu'a sa remise en dtat.

Apres le nettoyage et la stdrilisation, verifier le bon fonctionnement des instruments avant de les rdutiiiser.

Stocker avec d'autres appareils stdriles.

REMARQUE: Les instructions ci-dessus ont ete confirmees par lefabricant comme &tant VALDES pour preparer le produit en vue
d'une reutilisation. Neanmoins, il incombe a I'etablissement de s'assurer que le retraitement, tel qu'il est effectivement
execute par le personnel a (‘aide des equipements et materiels du service de retraitement, permet d'obtenir le resultat souhaite.
Celui-ci requiert, normalement, une validation et un controle périodique du processus.

Accessoires™ubes Legend

Mises en garde et
prdcautions

Limitations

INSTRUCTIONS
Utilisation Initlale

Conditionnement et
transport

Preparation a la
desinfection

Nettoyage:
Automatise

(NE PAS utiliser un
nettoyeur a ultrasons)

Nettoyage: Manuel

Ddsinfection

Ne pas tremper/immerger les appareils Legend.
Ne pas utiliser d'ultrasons pour nettoyer les appareils Legend.

Ne pas employer de produits de nettoyage corrosifs ou a base de chlore, comme I'eau de Javel, la lessive, I'acdtone,
['hypochlorite de sodium/eau de Javel, I'nydroxyde de sodium, I'acide formique ou les solutions contenant du glutaralddhyde.

L'utilisation d'un appareil de lavage/ddsinfection pour nettoyer risque d'entrainer une ddgradation prdmaturde des performances.
Prdvoir une pdriode de refroidissement suffisante apres une stdrilisation a la vapeur.

Utilisez UNIQUEMENT des brosses de nettoyage en nylon. Les brosses de nettoyage autres qu'en nylon laissent des rdsidus
pouvant empecher I'instrument d'etre correctement fixd dans la piece a main.

Verifier le fonctionnement avant rdutilisation.

Aucune condition particuliere. Suivre les procedures de Thopital.

| est recommande de proceder au retraitement des appareils le plus tot possible apres leur utilisation.
Aucune condition particuliere. Suivre les procedures de I'hopital.

Revoir la mise en garde relative a I'appareil de lavage et de desinfection ci-dessus avant d'utiliser cette methode de nettoyage.
Rincer manuellement les appareils sous I'eau courante jusqu’a ce qu'il n'y ait plus de salete, puis le mettre dans un appareil de
lavage automatique. Retirer les appareils des plateaux pour instruments avant de les placer dans les paniers de I'appareil de
lavage. Orienter les instruments selon les recommandations du fabricant de I'appareil de lavage/desinfection.Apres le
nettoyage, lubrifier les accessoires de la maniere definie a Tetape 8 ci-dessous.

Cycle de lavage conseiile

Prelavage ;Eau courante froide, 2 min.

66 °C, 5 min. avec un detergent enzymatique neutre, pH compris entre 6,0 et 8,0

Eau courante chaude, 1 min.

Lavage:
Rin™age:
Essuyer ['ensemble des dispositifs auxiliaires et des tubes telescopiques avec un chiffon humecté d'une solution de nettoyage
pour instruments chirurgicaux.

Immerger latete des accessoires en angle inverse dans une solution de nettoyage pour instruments chirurgicaux et faire
tourner ie moteur pendant 1 minute.

Les autres dispositifs auxiliaires et tubes peuvent etre agites mecaniquement dans la solution de nettoyage, mais ne doivent
pasy tremper niy etre immerges.

Une brosse en nylon imbibee d'une solution de nettoyage pour instruments chirurgicaux peut etre utilisee pour nettoyer les
surfaces exterieures et les surfaces de connexion interieures des accessoires et des tubes.

Les dispositifs auxiliaires droits, les dispositifs auxiliaires a pied et les tubes telescopiques droits ont des brosses de nettoyage
speciales dimensionnees par rapport au diametre interne du tube telescopique ou du dispositif auxiliaire. Pousser la broche
humectee de la solution de nettoyage pour instruments chirurgicaux a travers le dispositif auxiliaire ou le tube telescopique,
d'arriere en avant, pour detacher et eliminer les débris emprisonnés a I'intérieur.

Faire aller les pieces mobiles dans un sens puis dans I'autre pour permettre a la solution de nettoyer soigneusement le dispositif
auxiliaire, par exemple, manchon dedispositif auxiliaire a pied, dispositif auxiliaire de perforateur.

Rincer abondamment a I'eau courante.

Secher parfaitement les accessoires. Un pistolet a air comprime peut servir a chasser i‘humidite en soufflant de I'arridre vers
I'avant du dispositif auxiliaire.

Au moyen d'un aerosol lubrifiant (tel que Pana Spray), proceder comme suit pour lubrifier les dispositifs auxiliaires:

En maintenant I'aérosol a une distance de 10-15 cm du dispositif auxiliaire, vaporiser trois jets rapides sur tous les
composants qui bougent, tournent ou coulissent.

Faire bouger les €1éten5 mobiles pour garantir une lubrification appropride.
Eliminer I'excds de lubrifiant avec un chiffon propre.

Aucune condition particuliere. Suivre les procddures de I'hopital.
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Accessoires coudes

Installation ;

1 Inserer I'instrument de dissection dans le collet
du moteur en le faisant Iégérement pivoter (Figure
35). Une sensation tactile et un déclic audible sont
observés lorsque I'instrument est completement
insére.

2. Faire glisser I'accessoire coubé dans l'instrument de
dissection, sur le moteur, en alignant les marqueurs
triangulaires (Figure 36).

3. Tirer I'accessoire coudé vers le moteur et le faire
pivoter en position ~ (Figure 37).

Retrait:

1. Pour retirer I'accessoire coudé Legend, tenir le
moteur dans le creux de la main, pousser le manche
de I'accessoire distalementtout en faisant pivoter
I'accessoire en position yP (Figure 38).

ATTENTION: Retirer les accessoires coudés Legend
avec précaution et lentement, conformément aux
instructions, pour éviter d'entrainer des lésions chez
[opérateur.

2. Libérer le manche et retirer I'instrument,

3. Extraire l'instrument de dissection du collet du moteur
et lejeter.
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Figure 35: Insertion de I'instrument dans le collet

1

Figure 36: Installation de i'accessoire dans le moteur

Figure 37: Accessoire en position verrouillée

Figure 38: Retrait de I'accessoire
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Accessoires coupeurs de metaux

ATTENTION

Pour sectionner des metaux, observer ies precautions
suivantes:

e Porter une protection oculaire.

e lIrriguer abondamment pour refroidir les surfaces de
section.

e Proteger la plaie des debris metalliques.

e Utiliser des clamps ou des pinces pour controler les
fragments metalliques pendant leur section.

L'accessoire coupeur de metaux utilise des instruments de
dissection en carbure de tungstene ou une meule
diamantee.

Installation

1. Faire glisser I'accessoire sur le collet du moteur, en
alignant les marques triangulaires (Figure 45). Une
sensation tactile et un declic audible sont observes
lorsque I'accessoire est completement insere.

Mettre I'accessoire en position A
Faire pivoter le verrou de l'instrument en direction de

I'icone A',puis insérer I'instrument de dissection
dans I'accessoire en le faisant legerement pivoter
(Figure 46). Une sensation tactile et un declic audible
sont observes lorsque I'instrument est completement
insere.

4. Faire pivoter le «verrou de l'instrument»en
position A (Figure 47). Tirer doucement sur la tige
de I'instrument de dissection pour verifier qu'ii est
correctement installé.

REMARQUE: Un instrument de dissection doit etre
installé et verrouillé dans I'accessoire avant d'insérer
I'accessoire coupeur de métaux dans le moteur.

Retrait:
Le retrait est la procédure inverse de l'installation.

ATTENTION: Ne pas utiliser d'instruments de
dissection pour la section de métaux sur des 0s.
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Figure 45: Installation de I'accessoire sur le collet du moteur

Figure 46: Insertion de I'instrument dans I'accessoire

Figure 47: Rotation du verrou de I'instrument en position
verrouillée

35

FR



& 000 LHPMH (&7 INFO@CIRMI.RU & WWW.GOSZDRAVNADZOR.RU




& 000 LHPMH (&7 INFO@CIRMI.RU & WWW.GOSZDRAVNADZOR.RU



& 000 LHPMY (&7 INFO@CIRMI.RU & WWW.GOSZDRAVNADZOR.RU



& 000 LHPMH (&7 INFO@CIRMI.RU & WWW.GOSZDRAVNADZOR.RU



S

& 000 LHPMH (&7 INFO@CIRMI.RU & WWW.GOSZDRAVNADZOR.RU



Simbolos

& 000 LHPMH (&7 INFO@CIRMI.RU & WWW.GOSZDRAVNADZOR.RU



& 000 LHPMH (&7 INFO@CIRMI.RU & WWW.GOSZDRAVNADZOR.RU



& 000 LHPMH (&7 INFO@CIRMI.RU & WWW.GOSZDRAVNADZOR.RU



& 000 LUPMH (&7 INFO@CIRMI.RU & WWW.GOSZDRAVNADZOR.RU



& 000 LHPMH (&7 INFO@CIRMI.RU & WWW.GOSZDRAVNADZOR.RU



Componentes del sistema

Componentes no desechables

Motor MR7
El motor MR7 es un motor de alta velocidad de giro y alto par motor utilizado para diseccionar huesos y materiales
biologicos.
Figura 1: Componentes del motor
1. Boquilla

2. Caja del motor
3. Elemento pivotante
Manguera
5. Palanca del control operado por el dedo
6. Mando de seguridad (solo en sistemas MR7 Touch)

Ademas de los componentes enumerados en la Figura 1, cada motor MR7 posee un compartimento para el lubricante/
difusor en el extreme de la manguera del motor, coto se muestra en la Figura 2.

Figura 2: Compartimento para el lubricante/difusor
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ADVERTENCIA Utilice exclusivamente dispositivos Figura 3: Unidad de controi neumatico
Midas Rex Legend o MR7 de Medtronic con un motor

MR?. Ei uso de otros dispositivos puede causar iesiones o

dafios al equipo, y anulara la garantia dei fabricante.

Unidad de control neumatico

La unidad de controi neumatico (Figura 3) proporciona
un controi variabie de ia velocidad dei motor mediante
ei uso de un pedai.Tambien permite al usuario cambiar
entre el control operado por ei dedo y el operado por el
pie (en su caso).

Regulador

El regulador (Figura 4) controla la presion de entrada

del gas comprimido en la unidad de control neumatico.

Los manometros controlan la presion del cilindro

(manometro derecho) y la presion de paso (manometro

izquierdo).

NOTA: Manometro de presion de salida con una .

exactitud de +/-12 psi (0,83 bar). Flgura 4. Regulador

Estuche para instrumental

El estuche para instrumental (Figura 5) se emplea para
organizar el equipo.

Manguera del regulador (manguera de
presion con toma de N2 DISS)

Conecta la fuente de gas con launidad de control
neumatico para suministrar el gas comprimido.

Figura 5: Estuche para instrumental
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Adaptador de toma de N2 DISS

a Schrader macho

El adaptador de toma de N2 DISS a Schrader macho
(Figura 6) permite que la manguera del reguladorse
pueda conectar a una fuente de gas central con conexion
Schrader hembra.Tambien hay disponible un adaptador
de toma de N2 DISS a Schrader hembra para conectar la
manguera del regulador con una fuente de gas central
con conexion Schrader macho.

Figura 6: Adaptador de toma de N2 DISS a Schrader macho

Adaptador de toma de N2 DISS a

toma de aire DISS Figura 7: Adaptador de toma de N2 DISS a toma de aire DISS
El adaptador de toma de N2 DISS atoma de aire DiSS

(Figura 7) permite que la manguera del regulador se

pueda conectar a una fuente de gas central con toma de

aire DISS.

Adaptador de toma de N2 DISS a
WF4

El adaptador de toma de N2 DISS aWF4 (Figura 8)

permite que la manguera del regulador se pueda

conectar a un regulador con valvula de seguridad Midas

Rex, previamente utilizado en motores Midas Rex Classic Figura 8 Adaptador de toma de N2 DISS a WF4
0 Midas Rex ill. El engrasador en Imea debe extraerse del

regulador con valvula de seguridad.

Llave del motor

La llave del motor (Figura 9) se emplea para alinear las
flechas situadas en las superficies planas de la boquilla
del motor antes de instalar un accesorio de acoplamiento

Legend. Figura 9: Llave del motor

Adaptador para Triton

El adaptador para Triton (Figura 10) permite el manejo

del dispositivo Triton por parte de la unidad de control

neumatico MR7. Su funcionamiento es muy similar al del

Puerto para Triton de la unidad de control neumatico

Legend, salvo por el hecho de que se encuentra

conectado entre la unidad de control y la fuente de gas

en vez de estar integrado en la unidad de control. Figura 10: Adaptador para Triton
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Componentes desechables

ADVERTENCIA Utilice exclusivamente dispositivos
Midas Rex Legend o MR7 de Medtronic con un motor
MRY. El uso de otros dispositivos puede causar lesiones o
danos al equipo, y anulara la garanti‘a del fabricante.

Cartucho de lubricante/difusor

El cartucho de lubricante/difusor (Figura 11) proporciona
lubricacion al motor y filtra el aceite del aire expulsado.

Tubes telescopicos

Los tubos telescopicos (Figura 12) proporcionan

sujecion a los instrumentos de diseccion giratorios.

Los tubos telescopicos son desechables despues de
multiples usos y deberfan desecharse cuando se perciba
recalentamiento, vibracion excesiva, o cuando el montaje
de los instrumentos resulte dificil.

Cepillos de limpieza

Los cepillos de limpieza (Figura 13) se utilizan para
limpiar los restos que queden en la luz de los accesorios
de acoplamiento y los tubos telescopicos. Su tamano
esta disehado para diametros de orificio interior de los
accesorios y tubos telescopicos Legend® de 3,2 mm,

24 mmo 1,2 mm.

NOTA Los cepillos de limpieza no pasaran a traves de
accesorios en angulo, en contraangulo, para corte de
metales, perforadores o mandriles de Jacobs, debido a
gue no poseen ese orificio interior.
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Figura 11: Cartucho de lubricante/difusor

Figura 12: Tubo telescopico

Figura 13: Cepillos de limpieza

3,2 mm

2,4 mm

1,2 mm
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Conexion del motor

Conecte la manguera del motor al puerto para motor
situado en la parte superior de la unidad de control
neumatico, desplazando la cubierta del puerto hacia un
lado e introduciendo el extreme de la manguera en el
interior del puerto (Figura 18).

ADVERTENCIA Nunca apriete, doble, tapone, corte,
desgarre ni se apoye sobre el motor/manguera de
escape. Esto podn'a hacer que la manguera reventase,
con el consiguiente riesgo de producir lesiones al
paciente o al usuario.

NOTA

Si utiliza un motor MR7Touch, deslice el mando de
control de la unidad de control neumatico hasta la
posicion I * (Figura 19). Esto hara que el pedal baje

y se bloquee de manera automatica. El mando no se
fijara en la posicion "iesi la manguera del motor no se
encuentra conectada al puerto para motor. Cuando se
extraiga la manguera del motor del puerto para motor,
el pedal volvera a su posicion normal.

Si utiliza el sistema de instrumental quirurgicoTriton
Power junto con el motor MR7, utilice el adaptador
opcional para Triton para conectar la manguera

del sistema Triton. Las instrucciones de conexion

se incluyen en la documentacion que acompana al
adaptador.

La manguera de escape del motor podn'a presentar
una peh'cula lubricante en su superficie externa
debida a variaciones de presion y/o temperatura tras
la esterilizacibn. Limpie la manguera de escape con un
paho esterii antes de usarla. Si la manguera de escape
del motor continua presentando aceite, devuelva el
motor a MPSS para su revision.

ADVERTENCIA Para evitar posibles lesiones tanto al

paciente coTo al usuario, no utilice launidad de control
neumatico con otros sistemas que no sean los sistemas IVIR7,
Legend yTriton.

Antes de instaiar un accesorio de acoplamiento y un

instrumento de diseccion Legend, asegurese de que las

flechas situadas en las superficies planas de la boquilla
del motor se encuentren alineadas (Figura 20). Si las
flechas no estuvieran alineadas, utilice la Have del motor

para girar la boquilla rotatoria mas cercana a la caja del
motor hasta que su flecha este alineada con la flecha de
la boquilla estacionaria.

ADVERTENCIA Para evitar lesiones cuando utilice un

motor MR7 Touch, asegurese de que el mando de control

de seguridad se encuentra en la posicion "O"antes de

montar el accesorio de acoplamiento y el instrumento.
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Figura 18: Conexion de la manguera del motor al puerto
para motor

Figura 19: Mando de los controles que funcionan con el dedo/
pie

Figura 20: Alineamiento de las boquillas



Instalacion de un accesorio de acoplamiento y un instrumento

ADVERTENCIA Los canales de corte de los Figura 21: Deslizamiento del accesorio de acoplamiento sobre

instrumentos de diseccion son afilados y podn'an
perforar los guantes quimrgicos. Las herramientas
se pueden sujetar con un hemostato para facilitar su
montaje y desmontaje.

Accesorios rectos

Instalacion:

1. Deslice el accesorio sobre la boquilla del motor,
alineando las marcas triangulares (Figura 21). En el
momento en el que el accesorio esté totalmente
ajustado notara y oira un chasquido.

2. Introduzca el instrumento de diseccion en el
accesorio de acoplamiento efectuando un ligero giro
(Figura 22). En el momento en el que se produzca
el ajuste total del instrumento en el accesorio de
acoplamiento notara y oira un chasquido.

3. Gire el accesorio de acoplamiento hasta llegar a
la posicion A de la caja del motor (Figura 23). Tire
suavemente del cuerpo del instrumento de diseccion
para comprobar que este adecuadamente instalado.

Desmontaje:
El desmontaje es el proceso inverse a la instalacion.

Accesorios especializados

Consulte el Anexo A - Accesorios especializados para
conocer las instrucciones de montaje y desmontaje de
otros accesorios de acoplamiento.
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la boquilla del motor

Figura 22: Montaje del instrumento de diseccion en el
accesorio de acoplamiento

Figura 23: Accesorio de acoplamiento en la posicion de cierre
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Activacion del motor

NOTA Para activar el motor MR7 Touch, el mando de seguridad del interrupter del control operado por el dedo debera
encontrarse en la posicion |y el mando del control operado por el pie debera encontrarse en la posicion |® . El mando del
control no se fijara en la posicion | ® si el motor no esta conectado al puerto para motor.

1. Active el motor presionando el pedal del control operado por el pie {Figura 24) o presionando la palanca del control
operado por el dedo (exclusivamente en el motor MR7 Touch).

2. Ajuste la presion de trabajo en funcion de sus necesidades regulando la fuente de gas comprimido hasta que el
manometro que indica la presion de entrada de la unidad de control neumatico indique una iectura dentro del intervalo
adecuado, entre 80y 120 psi (5,5y 8,3 bares). La presion de trabajo (con el motor en funcionamiento) disminuira
ligeramente respecto a la presion en reposo (estatica) establecida cuando el motor se ponga en marcha.

Figura 24: pedal del control operado por el pie

Pedal del control
operado Manometro
por el pie (presion de aire)

Mando de control

Figura 25: Interruptor del control operado por el dedo MR7

Palanca del control operado
por el dedo

ADVERTENCIA

Durante la diseccion evite aplicar demasiada fuerza con el accesorio o la herramienta sobre el hueso. Esto podrfa hacer
que el instrumento se rompiera y causara lesiones ai paciente o al personal de quirofano.

e Utilice una irrigacion adecuada durante la diseccion para evitar que se produzca necrosis termica.

Los motores MR7 deberan ponerse en funcionamiento unica y exclusivamente cuando el accesorio de acoplamiento se
encuentre en la posicion fi.

NOTA Para disminuir la presion, reduzca la salida de la fuente de gas comprimido central o afloje el control de presion del

regulador. Presione el dispositive de alivio de presion de la unidad de control neumatico para expulsar el exceso de presion
de las mangueras. A continuacibn, reajuste la presion si es necesario.
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Desmontaje del sistema MR7

Despresurice el sistema

1. Corte el suministro de la fuente de gas comprimido.
2. Pulse el boton del sistema de alivio de presion de la unidad de control neumatico para expulsar el gas restante.

ADVERTENCIA No desmonte el equipo hasta que no haya expulsado todo el gas de la unidad de control.

Desconecte las mangueras

Libere la manguera del motor de la unidad de control sujetandola firmemente y presionando el boton de conexion del

Puerto para motor.
Figura 26: Botones de conexion del puerto para motory del sistema de alivio de presion

Boton de conexion del puerto para motor

Boton del sistema de alivio de presion

Deseche el cartucho de lubricante/difusor

Retire el cartucho de lubricante/difusor de su compartimento y desechelo.

PRECAUCION No reutilice ios cartuchos de lubricante/difusor. Son productos de un solo uso.

Desmonte el accesorio de acoplamiento y el instrumento

1. Siga las instrucciones de desmontaje aplicables recogidas en el apartado Instaladon de un accesorio de acoplamientoy
un instrumento de este manual para desmontar el accesorio de acoplamiento y el instrumento del motor.

ADVERTENCIA Los canales de corte de los instrumentos de diseccion son afilados y podn'an perforar los guantes
quirurgicos. Las herramientas se pueden sujetar con un hemostato para facilitar su montaje y desmontaje.

2. Deseche los instrumentos de diseccion usados en un contenedor apropiado.
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Resolucion de problemas

NOTA Todos los equipos Legend y MR7 devueltos para realizar operaciones de servicio o reparaciones deberan haber side

adecuadamente limpiados y esterilizados antes de su envi'o.

El motor no funciona o funciona a baja potencia:

Causa posible
Las mangueras no estan bien conectadas.

Presion de trabajo inadecuada.

El accesorio de acoplamiento no esta bien instalado y fijado en
el motor.

El pedal de la unidad de control neumatico no funciona
correctamente.

El motor se para.

El motor sigue funcionando:

Causa posible

La unidad de control neumatico no funciona correctamente.

El control operado por el dedo no funciona correctamente.

La unidad de control neumatico esta blogqueada en la posicion
del control operado por el dedo.

El sistema hace ruidos raros:

Causa posible

Lubricacion inadecuada.

La manguera de escape del motor esta danada o la manguera
de presion interna esta desconectada.

Desgaste de los rodamientos.

El accesorio no se ha montado o bloqueado correctamente en
el motor.

La valvula del sistema de alivio de seguridad se ha activado
debido a que la presion de aire es alta.
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Solucion
Compruebe que todas las conexiones esten bien.

Compruebe el manometro de presion de gas de entrada.
Si fuese necesario, aumente la presion de acuerdo con los
requisitos del gas comprimido.

Extraiga y vuelva a instalar el accesorio de acoplamiento
y el instrumento para garantizar la correcta instalacion y
fijacion del accesorio en el motor.

Compruebe que no exista ninguna obstruccion bajo
el pedal. Si el pedal sigue sin funcionar correctamente,
envie la unidad de control neumatico a MPSS para su
reparacion.

Gire manualmente el instrumento de diseccion y, a
continuacion, encienda el motor. Si el motor se sigue
parando, envi'elo a MPSS para su reparacion.

Solucion

Despresurice el sistema y envi'e la unidad de control
neumatico a MPSS para su reparacion.

Envie el motor a MPSS para su reparacion.

Mueva la palanca del control operado por el dedo a la
posicion del control operado por el pie.

Solution

Compruebe que el cartucho de lubricante/difusor
este correctamente instalado. Si el problema continua,
sustituya el cartucho. Si la sustitucion del cartucho no
soluciona el problema, envie el motor a MPSS para su
reparacion.

Despresurice el sistema y envie el motor a MPSS para su
reparacion.

Cambie los accesorios de acoplamiento para determinar
si el problema se encuentra en los rodamientos del
motor o en los del accesorio de acoplamiento. Envi'e el
componente defectuoso a MPSS para su reparacion.

Extraiga y vuelva a instalar el accesorio de acoplamiento
y el instrumento para garantizar la correcta instalacion y
fijacion del accesorio en el motor.

Compruebe que la presion de aire de trabajo/dinamica
no supere los 120 psi (8,3 bares).
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Accesorios para cortar metales Figura 45: Deslizamiento del accesorio de acoplamiento sobre
la boquilla del motor

ADVERTENCIA

Durante el proceso de corte de metales, respete las
normas generales de seguridad que se indican a
continuacion:

e Utilice proteccion ocular.

e Enfrie las superficies de corte utilizando una
abundante irrigacion.

e Evite la cai'da de residues metalicos sobre la zona
gue se este interviniendo.

e Utilice una pinza u otros dispositivos de sujecion

para mantener bajo control los fragmentos

sueltos durante el seccionamiento de cualquier

componente metalico.

Figura 46: Introduccion del instrumento en el accesorio

El accesorio para cortar metales utilize instruments de
diseccion de carburo de tungsteno o de diamante con
diseno en forma de rueda.

Instalacion:

1. Deslice el accesorio sobre la boquilla del motor,
alineando las marcas triangulares que aparecen
en ambos (Figure 45). En el momenta en el que el
accesorio este totalmente ajustado notara y oira un
chasquido.

2. Gire el accesorio hasta la posicion fl.

3. Gire el sistema defijacion hacia el iconorf' e
introduzca el instrumento de diseccion en el
accesorio efectuando un ligero movimiento de giro
(Figure 46). En el momenta en el que el instrumento
esté totalmente ajustado notara y oira un chasquido.

4. Gire el sistema de fijacion hasta la posicion A (Figure
47). Tire suavemente del cuerpo del instrumento de
diseccion para comprobar que este adecuadamente
instalado.

Figura 47: Giro del sistema de fijacion hasta la posicion de
cierre

NOTA Se puede montar y fijar un instrumento de
diseccion en el accesorio antes de acoplar el accesorio
para cortar metales al motor.

Desmontaje:

El desmontaje es el proceso inverso a la instalacion.

ADVERTENCIA No utilice los instrumentos de
diseccion para cortar metales para cortar hueso.

35
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lufjpoAa

Ta akoXouBa onuPoXa ynopE( va £LKpavi'(;ovTai Lieaa 0T0 eyX'P'6'0- OTK; ETiKEieq TOW npoiovToc; N OTO (610 TO npoiov:

A

RxOnly

REF

LOT
SN

T 7\

iSTgm£i

STERILE R

M|
A

0086

IECIREPI

npoooxri, 6EITE TK; Ofi/jy&cxpfjopc.

H OpOONOVBIOKN VOPOOEO(a LI HVOIPEVUIV rioXITEICOV
nepiopi”Ei Tr[VnwXpon antpe; Tri, OMOKEWPC; oe LUTPG p
KOToniv EVToXpc; toTpou.

Ap|Op6<; avacpopdc;
Ap10p6(; napTidaq
ApiOp6q OEipaq

MoooTr)ta

To npdidv npoopi"ETOI yto XPIOM oe p6vo

Evov ao0£vn. H £K veou XPMOM> EnE~Epyaoia p
anooTEipioon pnopei va Seoei oe Kivduvo 1| dopiKii
OKEpaidiriTa irlg ouoKEunq Kot/i* va 6nptovpyl |OE1
Kivduvo pdXuvong and tp omokEop, p onoia Oa
pnopouoE va odpYpoEi oe TpanpaTttopo, ao0EVEia p
OdvaTo.

riEpinou ioo FE

Mp anoOTEIpUpEVO

AnoOTEipiopEVo PE aKTivoPoXia y

HpEpoppviaXp”pg

HpEpoppvia kataokEopE

Opia OEppoKpaa(ac:

AnaocpaXion

AocpdXlop
Evepyo
AVEVEpyd

XeipoKivpToq eXeyxoe

riodoKIvpTOC EXeyx°P

luppopgxjdVETOI p£ Tpv odpYia nepi tuv
1aTpoTEXVOX0YiKOJV npotdvTUV 93/42/EOK Toun
EupojnaikKou luppouXlou.

EtouoiodoxppEvot: a\aTp6owno? orpv Eupomaikp
‘Evojop
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MPOE1/10MO1HIH EiKova 3: DvEupaTiKii povada eXéyxou

Me to yotép MR7 va xpno'MonoiEiiE povo ouoKEUEq
Midas Rex Legend n MR7 Tnc Medtronic. H XPROIil aXXwv
ouoKEUuv pnopEiva npokaXEOE! Tpanpatiopo li pXdPn
OTOV E”onXiopo KQi ka6t Ta akupr|inv EVYunori tou

kaTaakEnaoTn.

rivEU|jaTiKn jJovd5a r/leyxon

H nvEupoTiKii povd6a eXevxou (Eikovq 3) 6taO£TEi
XEipicrrnpia eXeyxou poTép pETapXr)Tnc;Ttaxutrirac; péow
EvognoSonEVTdX. Enioric;, EwTpénE! orov xpncrrn va KdvEi
EvaXXaYii pETa”u xeipoKivriTou koino6oKivr|Tou EXéyxou

TOU poTép (av Ecpappo”ETaO.

Pué|natn(;

o puSpicrrnc; (EiKOva 4) EXéyx”' tt|v n (eor| napoxric;
nemEopévou OEpiou OTr)v nvEupoTiKii povada EXéyxou-
Ot pETpr|Téc niEonc; napaKoXou6ouv Tr|v niEor) tou

KuXivdpou (6e”tor; pETpnTnc;) koi ttiv niEori napoxné EiKova 4 PquiOTI’iC'
(apioTEpoc; pETputAac;). ' '

IHMEiniH: glapétpripa niEogc; e”650u akp lpéc; kaTa
+/-12psi (0,83 Bar).

©rlkn opydvou

H OMKM TOU opyavou (EiKova 5) xpRoiponoiEiTaiyia Tr|
6 lEn0éTr)on TOU E~onXiopou.

EnkapTtno” a(jjAnva(; puOpiGTr|
(Evkaptno” aujAnvaq mlfan< N2
DISS)

XUnMGEETO! and Tr|V nrivn tou aepiou OTriv nvEupaTiKp
povada EXéyxowu, yia va napéx£| nEMIEopévo aépto.

EiKova 5; 0iiKr| opydvou
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N2 DISS QIOV apaeviKO TTpoaappoyéa
Schrader

Houpa N2 DISS otov apoeviKo npooappoyEa Schrader
(Eikova 6) ELLTPE/IE! crrov enkapnTo owXtiva tou puspioTrs
va ouv6£0£t O£ pia Or)AuKri EOwTEplkn ouv6£ori afEpiou
Schrader. AiaTto£rai £nlor|{; pia Oupa N2 DISS cjtov 0r)Xuké
npooappoyEa Schraderyia 1r] ouv6£or| tou enkapnton
owXriva TOU puOpicrrri @€ pio OpocviKri £owTtEplkn ouv6Eor|
Q£piou Schrader.

N2 DISS arov Trpoaappoyea DISS
Qfpa

H Oupa N2 DISS otov npoooppoyEo DISS oEpa (Eikovo
7) £ENTpENE1 OTOV enkapnTo owXriva tou puOpioTri va
OUV6EO0£Il 0 £ pia £0wTEPIKN ouve £or| DISS aEpa.

N2 DISS QIOV TTpoaappoyw WF4

H Oupa N2 DISS otov npooappoyEa WF4 (EiKova8)
£NmpESI£1 OTOV EukapnTo owXtiva TOU puOpiOTri va
auveEOET " OE Evav pnOuloTn 3aXp(6ac; aorpaXElac; Midas
Rex noun xpnoMOTTOiouvrav 0To nap£X06v yia poTEp
Midas Rex Classic ri Midas Rex Ill. O Xmaviripac; nou eivai
£YkateoTrlpEvoc; oe OEipa, NpE/IE! va a<paip£O£i ano tov
puOpioTri Tk 3aXpi6a(; aocpaXEiag-

KAE|S| pOTEp

To kX£i61 poTEp (EiKova 9) xPMN0Olponolklralyia
xriv £uouYpdppiori T(jV PeXu)v £navw ora £11n£6a
Tpnparta Trlc OTErpavngxou poxEp, nplv ano xrtv
EYKaxdoxaoii evoc npooapxnpaxoc; Legend.

lNMpoaappoyeay Triton

o npooappoyEaETnOn (EikOva 10) EnnpENE! xqv
Kao06r]yr|Or: xr|(; xEipoXa3nc;Triton ano xriv nvEupaxlkr™
povaéa EXEyxom MR7.0 npooappoyEac Xeixoupyel oxe66v
pE xov i6 i0 xposo 6nuwc; n Oupa Triton oxr|v nvEupaxIkt®
povaéa EXEyxou Legend, pE xr] 6ia<popd 6xi avxt va Eivai
EvawpaxwpEvoc; oxn povdda EXEyxou, e voi ouv6EGEpPEVO(;
avdpEoa oxti povdéa EXEyxou koi oxriv frfyri aepiou.

& 000 LHPMH (&7 INFO@CIRMI.RU & WWW.GOSZDRAVNADZOR.RU

EiKova 7: N2 DISS oxov npooappoyEa DISS aEpa

EiKova 8: N2 DISS oxov npooappoyEa WF4

EiKOva 9: KXei6 (poxEp

EiKova 10: MpooappoyEac Triton
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AvaAcjaipa ENaptnpara

MPOEL/I0MO1HEH

Me to uotEp MR7 va xPHOiIMonoIEITE povo ouokeuec;
Midas Rex Legend q MR7 tnc Medtronic. H XPMOmM
ouoKEUcjv pnopeiva npokaXEOE! TpanpaTtiopo g (3XaPq
OTOV E~onXiopo KOl ka6t Ta ciKupg iqv Eyvugqoq xou

kaTaokEunaoTr|.

OuaiYYio AiTTavTiKou/6iaxuTnpa

To (puoiYYio AinavTiKou/6iaxuTgpa (EiKova 11) napsxEi
Ainavoqg oTo poTep kqgi tpiATpapeito Xd5iand tov aepa

EXQYWYaC.

TnAfakoTTlKol ao)Anve(;

Oi TgXeoKoniKoi oiuXgvEC (EiKova 12) napexouv OTqpi™q
oTo nepioTpecpopevo epyo Xeio diaTopgc- Oi TqXeoKoniKoi
00jXqVEc; avTiKaSiOTavTai peta ano noXXanXHc XPROEIC
KOI Oa npénE! va anopp(nto\rraloxav napatqpEitat
BeppoTqTa, nnep3oXlkrl 66vqoq q 6noxépeto oxqv
EiooYWJYq TO) EpYaXeivw.

BoupTarg KaOapiapou

Oi PoupTOEC ka6aptopown (EiKova 13) xpqolponowuvral
Yia Tov kalaptop6 unoXelppdTwyv ano tov auXo
npooaptgpcltelv koi TqX£akonlka)v oa)Xqvu)v. AiaTiOEVTai
O£ p£Y&0q onppaTta p£ EotOTEpmg 6topeTpo KuX(vbpou
32mm, 2,4 mm g 1,2 mm O£ TqXEOkKonlkouc ocjXqvEC koi

npooapTr|iparta Legend®.

1HMEHOEH

Oi PonpToEC kalaptopou 6ev NEpvouv péoa ano
KEkappéva npooopTapata, YAviakO (contra-angle)
NpooapTr)pata, 1pooopTApaTa yio konr) PETAXXLLY
npooapTr|pata TpunavioO g npooaptr)pata pe n£pXa(pto
Jacobs, 6t0T16ev Exouv ouXgvwTO oxqgpa.
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EiKova 11: OuotYYio XmavTiKou/diaxuTripa

EiKova 12: TgX£okonlk6c oojXqvac

EiKova 13: BoupToeq kaOaptopowu

3,2 mm

2,4 mm

1,2 mm
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EiKOva 18: luvdEori Tou Eokapntou ocjXriva Tou potEp

luv5£an Tou |[JOTEp 0TN1 6upa Tou potEp

luvB£OTE Tov £EnkaynTto owXnya Ton LOTEp atn Oupa
Tou poTEp, oTo £ndvu) pEpoc;tnc; nYEupatlkn<; povaSaq
eXeYXOu, OTpEcpovTaqTo kaXuppatnc 6upac; npocTa
nXayto kalwECoyTtac; To akpo Ton EokapnTtou oioXnva
ufoa crrn 6opa (EiKOva 18).

nPOE|A0nO|HZH Mr|vwe”ete, otpePXwvete,

Epno6C ETE, ko 3eTe, oxi'Cete n nataTE Enavcj crrov EukapnTto
ow Xtiva E~aywyn~/ton poTEp. Auto pnopEiva npoKoXsoEi
pn~n OTOV Eokapnto owXnva p£ EVSEXopEVOTpaupoTiopo

Tou ao6B£vouc n Tom xpncrn-

ZHMEiniH

Av XpnoiponoiEIiTE To poTEp MR7 acpnc oupETE thv
nxc3ka eXeyxou enbyw ovrly nvEupoTiKn povdi6a eXeyxou
Ewc tr| 6£0M (EiKova 19). Auto 6a oupniEOEi koi 6a
kX£lbwafl ant6épata To no6onEVTaX. To xeipiOTtipio 6ev
6a kXelbwofl otr| 6eon | * napa povo av o Eokapnroc;
owXtivac; Ton poTEp ouv6£6Ei otn 6upc Ton poTEp. Otov
o EokapnToc; ouXnvac; Tou poTEp a(paip£6£iano 1r) 6upa
Ton poTEp, To no6onEYTaX 6a EnoTpEdE! OTHv KavoviKqg
6EONM-

Av XPMCALOMOIE(TE To oucrrnpa pnxavoKivriTwy

XEtpoupYiKcjv opYCivojv Triton paO p£ to poTEp MR7, % -
XpRoiponoinoTE TOV npoaipETiKo npooappoYEaTriton yia

va auv6EOETETOV Enkapnto owXnva Triton. Ma odriyfec;

ouv6Eori(i avaTpEATE crrr|v TEKpripiuor) nou ouvo6euei tov EiKova 19: MXaka X£ipOKivr| TOu/nos oKivriTOU EXEyxou
npooappoyEa.

O EokapnToc; oujXtivac E~aywync Tou poTEp pnopEiva Ex£(
CKriv ENcjTEpiKri EHicpavEia, Eva £Xanl)6£c; Xento cTTplipa
E~aiTiac; Tr|<; niEoric; n/kal6ocpopEc; 6£ppokpao lac; pEta
Trlv anooTEipujori. Hpiv ano 1r] XPMOM- OKounicrrETOvV
EunkapnTo ocjXriva E~aywyncC anooT£lp(JM)pEvo navi.

Av 10 poTEp ouvEXi*Ei va Ex£(Xa6| Enavo) crrov Eiikapnto
owXiiva E~aywynC EMNkrrpEdTE To poTEp crrriv MPSS yio

anokaTtaartaor|.

NPOEIAONOIHZH nava anocpuyeTE TpampaTiopo

Tou ao6£vouc; li Toun XPNOTr|, prlv xPROIponoiEITE Triv
nvEupoTiKti pov66a EXEyxou yia va xeipiotei'te oucrrnpara
6t0ocpopEnka ano ta onotnpata MR7, Legend koi Triton.

npivano Triv EykoTacrraor! evoq epyaXeiou 6knopnc

KOl Evoc npooapTiipcrroc; Legend, 3e3cHWO6ENE oti eivai

Eu6uYpapplapEva Ta 3sXr]enavco crra enineda Tpripcnra

Tr]c crredpaaric;ton poTEp (EiKova 20). Avto 3éXrl 6ev sivai

Eu6uYpapplopEva, xPHOiponoiricrrE to kXel6(poTEp yia va EiKova 20: Enbuypappton Twv EninEdcvv TpripoTewv tiic
CITpEGQETE TO £M(ne 6o Tpnpo T<: OTELLMC; nou 3ptOKETO! OTEQ1C

nXnoTtEoTEpa oTr| 6r|krlTon poTEp pEXP|To 3éXoc;ToM va

EuOuypappicrrei pETo 3éXoc Ton aXXoun EnwE6Gom TpnpaTtoc T4AC

oTEaV|C-
NPOEIAONOIHZH nava anopuyETE tt|lv np6kXrlon
TpanpaTtiopou OTav xPROIponoiEiTE To poTEp MR7 adr|c

3e3lwbE(TE 6711 nXaka aahaXE(ac Eivai otr| 6Eor| «O»
npiv £ykataoTrlO£TE 1o npooapTripa koiTo EpyaXEO.
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EvepYOTTOinan Ton poTrp

EHMEIOEH Tio va EvepYonoinoETE To MotEp MR7 odhnc nnAaka aocpaXEiac; otov 60KGNTN XEipoKivriTOU eXeyxou npEME! va
Ei'vai oTn OEOM 1KOI n nXaka EXEYXou OTN pova6a 106 OKYNTOM EXEYXou NpEnEiva Eivai otr) OEor| I* . H nXaka Gev
0a kXe pwofl orr|0éor|l ® nopa povo av 70 POTEP ouvBeOei' oTr) OUpPa TOU POTEP.

1. EvEpYonolnoTE to potEp niECo\sac To MEYTaX no6ok vntou EXEYXOu (EiKova 24) n niECoyTas<; tov poxX6 XEtpoKivriTou
EXEYXON (povo Yia poTEp MR7 othnO-

2. PuOpioTE Tpv I1EON XEiToupYiaq, 6nw” npENLL OTrjv ArlYN neNlfapEvou oEpiou pExp| n eyBelrr| Ton pETpnTn A(fan<;
napoxnc; ottiv nvEupoTiKii pov66a £XEYXOu va PpiOKETai evtoc tcjv Tipwv 80-120 psi (5,5 - 8,3 bar), 6nwc; anaiTEi'Toi.
DTav £VEpYonoir|0£( to poTEp, riniEori XEiToupYiag (p£ to poTEp oe Xeitoupyio)O0a p£LuOE( X(yo oe oxéor”ps ttlv Ttpri TpE
(oTaTikKtic) nleorls pri XEiToupYi'ag.

EiKOva 24: FIEvraX no6ok(vriTOU £XEYXOU

D evtciX

METPTITT|E n(ECT |EaEpa

MXaka £XEYXOu

EiKova 25: Tiokontné XE£ipoKtvr]TOU £XEYXOU MR7

MoxXoE XEipoKiviiTOU eXeyxou'

MPOE1/10MO1HEH

Mr|v Ecdbappo”ETE nnf£p3oX|kn 6uvapri kata Trlv napaokTtun Yia Tflv an6onaor! r| u)0rion ootou p£ To npooapTripa ri 1o
ePYoXeio.Auto 0a pnopouoE va npokaXEOE! Opauori Ton EpYoXEtou koi Tpaupatiopo ton ao0£vouq n tonm npoownlkoun ton

XEipoupYEiou.

MNa va anoTpEMETE 1r) 0OEppiKri vEkpwal®, xPMOhono'MOTE Enapkp KaTaibvrlon oTp 6iapK£ia trle avaTopiiq.

Ta potEp MR7 0a npE/iflva xPMNOlponowuvTal povo otov To npooapTr|pa ppi'OKErai oTr| OEor1 fi.

EHMEOEH na va ExartsioETE Tpv nleorl, pexnote Tpv napoxn TpE npYPE EOWTEpiKou n£NlfapEvou aspiou p xoXapwoTE Tp
Xapri n(EopE OTOV puOptoTp. Mréote npoE Ta kaTw 1o koupn( ektovcjope TpE N(EopE OTpv nvEupatikp povaba £XEYXOu yio va
«a6£la0f£l» p np600ELTP NCTop ano Toyé Tukapntomo o()Xr*vEE. ETp ouvEX£Ela, puOp(oTE Cava Tpv nlfop onwié XpEioCErai.
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AiToauvapiJoAoYnc™n Ton anarnparo”™ MR7

ATtroaun|ntlEaTtE To anarr|MC1
1. [wokodTE Tfiv napoxn Ton neniEopEvou OEpiou OTrjv nnyn-

2. Nava anEXEUBEPIWIOETE To napapEYQY a£pio, nkote to KOUPN( extoywoné Tné nleonc; othv JIYEnuatikn |Jovasa EXEyxoum.

NPOEIAONOIHZH Mnv anoouvappoXovEiTE tov E~onXiop6 NPIv anfX£no EplioEiTo aEpto ano 1] povaéa EXEyxow.

ATToauvbEaTE tou(™Enka|nTTon”™ awAnveg

ANEXENO£pWOTE TOV EokopnTo ocoXiivo Tou poTEp 050 Tq povdéea EXEyxou kpartiuyTac; tov 0Ta0£pa KoinoTOiVToq TO Koupn!
ouvs£or|c; Tc; 0 upac; Tom poTEp.

EiKovo 26: luve£on Oupac; poTEp ko1 Koupo EKTOvwonc; niEonc;

Koupn( ouvdEoriC Oupac; poTEp

Kounp /11 EKTOVCUONC /A0 <;

C»r' *

ATTOpPpPIPTE TO (puoiYYio AiTravTiKou/SiaxuTnpa

AdalpEoTE 1o huolyyo XmavTiKou/6iaxuTnpa ano to n€p(pXnpa koi anopp(pT£ TO.

[MPOKOXH Mqv Enavaxpno™Monol£(T£ To dmolyyto XmavTiKou/diaxoTiipa. Eivai npoloT piac; xpnonc.

A(paip£QTE 1o TTpooapTnpa koi to £pYaA£io

1. T va adalpEafTE To npooapTnpa koivo EpyaXEio ano 1o potEp, akoXomOr|oT£ TK; laxOouoEq o6ny(£c; adha(pEar|c; othv
EVOTHTO EykaTaoTaa” npoaapuiuaToc; kqi EpyaXeiou TOM hapovroc; £yx£ipi6 (ou.

nPOEIAOnOIHZH Oi auXcKWOEic;TOU EpyaXEiou 6toTopnc Eivai aixpnPEC xai pnop£(va Tpunt®oouv Ta xfipoupyiKa
yavTia. Ma Tqv nno3ono0Onon Tric; EykaTtcioTaanc; kaltric; apalpEOnc; touq Ta EpyaXEia pnopoiiv va ouXXappavovTai p£ pia
aipooTaTiKti Xa3i6a.

2. AnopplpTE Ta xPNO~AMOnolr|pEva EpyaXEia 6l0Topnc; oe KOTdXXgXo 60ox£to.

17
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MNpoaapTnpata pr o6ny6

EykaraaTaan:

1. MeEXadgpt NMEptoTpodlkn Kivnon, EtoayayeTE To
epyoXeio 6t0Topnc; pEoa oTr| atTEpOYn Tou LOTEpP
(EtKova 35). 0 a aio0avOEITE kqi 0Oa akonoETE 10
EpyaXEio va aogaX(*Elotn Oeon Ton otov EdpapuboEl
nxnpuc;.

2. KuXioTETo npooapTnma pEo6ny6, enoyw ano 1o
EpyaXEt'o 6toTopndg oto yoTEp, EuOUYpappiCovTac;
Touc; TpiYwviKouc; 6E(kTEC (EiKova 36).

3. Tpa3n”E 1o npooaptnMa  06mMy6 Npoq TO LIOTEP

KOIMEPKOTPE(GTE TOo NpO00OpTNpa npocTun 0£0M fl
(EiKOva 37).

A<patpcon’

1. MNava apOPpEOETETO npoo6pTnmMa M*o6ny6 Legend,
kpaTtnoTE 1o poTtEp OTQV naXapn Tou xeptou oac koi
onpw/TE n£plhEplka To nEp|'pXnpa oTo npooapTnpa
EVU) NMEPIOTPEDETE TO MpOOOpTMpO MNpOCTT) OEOMN =
(EiKOva 38).

MPOE1AOMNO1HXH Nava anocuyeTE Tpaupartiopo
Tom XEiptoTii, adhapEoTE apya koi npooEknka Ta
npooapTtnpata p£ 06a4y6 Legend, olipdu)va pe TK;
obnyiec

1.  ANEXEnOE£pwoTE To nepipXqgpa koi OQOPEOTE To
npooapTnpa.

2. Tpa3n~TE 70 epyaXEtw 6t0T0pnc éEw ano Tn atE£pavn
Ton poTEp KOl anopp|'ddbT£ To EpyaXEio.

32
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EtKova 35: Etoaywyn Tou epyaXEiou oTn oTEddvn

EiKova 36: OX(00non Ton npooapTnparoc navo) oto poTép

1

EiKova 37: Mpooaptnpa othv kX£I6u)pEvn 0Eon

EiKova 38: Ada(p£0r Ton npooapTnpaToc;
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TTpoaapTnpara (16_|\/|F) EiKova 42: OX(oOriori Tou npooapTnparoc ndvoj and Tn
OTECpdvg Tou PoTEp
NnPOZOXH Mr|vxpnoLWonol£ltE TO npooapTnya 16-

MF |i€ nifon XEiToupyiac; pfyallittEpn ano 80 psi (5,5
bar). Auto pnop£iva npokaX£0£1 nnEpO£ppanor| kqi
pXaPri OTouq eoljtepikouc; 06OUTLLTONC; TPOXOUC; TON
NipooapTnparoc;.

EykaTtaoraon:

1. MEWUOTE OTO 80 psi (5,5 bar) Tr|v n(eorl othv nr|yr)
JIEMN1EOpP£YOun OEpiOU.

2.  PuSpioTE Tr|lv n(Eor| 6nuwc; xpeidCEToi, pEicavovToc;
Tr OTIIV nriyri TOU OEpiOU KOI OTI OUVEXEia, /1IEOTE
npoc TO KdTO) TO koupn( EKTovuaric; Tr|<; n(EOrlgorriv
nyEupatlkn povaba sXsyxou yia va «ab£idoEi» ri
np600ETI1 n(eor|ano Touc; Enkapntounc; oioXrivec;.
3. KuXioTE To npoodpTripa ndvcj and Tr| OTErpdvri EiKova 43: Mpoo6pTnpa OTqv kKX£16wpEunn 0Eon
TOU poTEp, £uOuypapp(CovTac; tous TpiycoviKouc;
dEIKTEq (EiKOva 42). Ga aio0av0£(T£ Kai 0Oa akomoETE
TOnpoodpTripa va aorpaXi™Ei otr| 0£O| Ton otov
EcpappdoEi nXr)pw<;.

4. TEpTpE®TE TOo npoodpTripa npoc; 1r| 0O£ori fl (EiKova

43). 1
5.

NEpoTPEDTE Tov poxXd Tr|(; KEcpaXnc; Tou

npooapTnpartoc; npoc Trlv avoiXTqg O£0r| (EiKova 44).

6. EtoaydyETE 1o EpyaXEi'o SioTopric koi ETOTPE®TE tov
poxXd crrnv kXelOrrl Oeor|. TpaPn~TE anaXd tov d~ova

—r
-

TOU EpyaXsiou 6iaTopric yia va EmpEpaicooETE 6ti
£ykaTaoTaOl 1KE ocuoTd.

Arpaipeori;
1. HarpaipEori yivETai avi*oTpoda ano thv EiKova 44: Avoiypa Ton poxXou Tnc kEaXr)c Ton
EyKOTdoTaori. npooapTripaToc

2. Anopp(cpTE TO EpyaXEio 6toTopnc acpou to
arpaipEOETE ano 1o npoodpTnpa.

1IHMEIK 1H ripivand Trlv EykaTt60Taon tou ycjviaKou
(contra-angle) npooapTr)patoc oTo poTcp, OTO
npoodpTripa pnopciva £ykataoTa0£( Kai va KXE16WOE(
EpyaXEi'o dioTopiic.

34
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ﬂpoaaan paTa y|'0 KOTTM EiKova 45: OXioOpop Tou npooapTpparoq navil ano
pel‘dAAOjv Tp aTEchavp Tom poTEp

NPOEIAONOIHZH

Ma EYKapoia 6toTopn LETIA/IXon, akoXouBnaTe TK;

napakaTtw o06r|yl£<; aotpaXsiac;
. dopaTE npooTtaTtEnHka ynaXio.
. KaraioviOTE kaXa yt va ¢ ETE Hc; EntcpavEiEq Kontiq.

. MpooTtaTEdTE THv MEptoxn Ton Tpaupaioq ano
LETaXX|kit unoXEippaia.

] XpnoiponoinoTE o |ykTnpa n onokEun onXxXnenc;

yrava eXey”™ete xaXapa 6panopata oTr| 610pkEHO

Eyk6potoc 6|laTopnE onoton6nnoTE pExaXXiKou

E~aptnpatoE.

EiKova 46: Etoaywyp ton EpyaXEiou oto npooapTtppa

TonpooapTnma yt konp pETdXXojv xPHOiponoiEiTa
EpyaXsia 6iaTopng ue Tpoxo ano 6iapavTi p kapP (6t Tou
PoXcppapiou. ™

Eykaracrraop:
1. KuXioTETo npooapTppa noyw ano Tp oTEdpOyp
Toun poTEp, EUOuypapp(CovTaq Touq xpiyioviKouq
6 EIKTEq (EiKOva 45). 0 a aio0avOEIiTE Kai 0a akoMoETE
TOnpooapTppa va aopaX("EloTp O£op Tou otov
Echapp60OE! nXppugq.
2. MNEptOTPEXdTE TO npooapTtppa npoq 7p 0£op B
3. MNEpoTpE@TE Tp 6t0TaEp aodaXlopg EpyaXsiou
npog To £iKovibior f' kw EtoayayeTE ps EXadpto
neEproTpod kp Ki'vpop (EiKOva 46), To EpyaXsio
6ioToppg oTto npooapTppa. 0a aialavO£iTE kalOa
akoMOETE 1o EpyaXElO va aopaXT[floTp O£op Tou
OTOV Edapp60OE! nXppa)q.
4. NEpkrrpETE Tp GloTa”p aopaXlopq EpyaXEtou npoq EiKova 47: NEpwoTpodp TP 616TaEp(; aocaxlopq EpyaXsiou
Tp Ofop Ii (EiKova 47). Tpapp”~TE anaXa tov aEova Npoq TpV KXEI6 (i)pEVp 0£0p
Toun EpyaXEiou 6iaToppq yia va £1IPEPalllOETE oti
EykataoTaOpKE owoT6.

|HME|Q|H ripiv ano xpv Eykatr6oTtaop tou
npooapTppaTtoEyt konp peraXXcjv oTo poTép, oTO
npooapTtppa pnopE!va £ykataota0£fl ko! va kXelbw O£l
EpyaXEI 6iaToppq.

AcpaipEop:
Hadalpfop yivETai a\EMOTpoca ano xpv Eykat6oTaop.

MPOELNOINOIHEH m pv xppolponolLlT£ oe 0076, Ta

EpyaXEia 6iaToppq yia konp pETaXXuv.
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Tr|/iEakoTTlKOL TTPOaapTnparTa

EykaTtaoraon:

1. KuXioTETo npooapTrua ndvco ano Tr) OTE(pdvr|
Toun poTEp, £uOUYpappiCovTac;TouqTpiYU)viKouc;
GEIKTEC (EiKova 48). Go aio0avOE(TE koiOa akOUOETE
To npoodpTHpa va aocpaXi'CEi otn OEon Tou otqv
£cpappdo£i nAtipojc;.

IHMEIOIH ripiv and Tr)v EYKaTdoraon toun
TNXEOKOTKOU NpooapTnpartoc; oto poTEp, oTo
npoodpTHpa prnopflva £YKaTaoTaO0£i Kai va kKXE|6WOE|
£PYaX£io 60TOpnC;.

2. MNEpwTPEPTE TOo npoodpTHpa npoq Tp OEor| fl.
3. MNEpoTpEd@TE TOV 6akTuXio ao<pdXior|c;TUBE
(IGAHNAZ) npoe; To £iKovi6io »

4. EioaYdYETE 7r| (3don Ton TAXEOKOTKOM OCjXriva oTo
npoodpTHpa (Etkova 49).

5. Etava ao<paXio£T£ tov owXtiva oTn Tou,
NEPLOTPEDTE TOV 6akTnXto ao<pdXionc;TUBE

(IQAHNAI) npoc TO £iKovi6ioA Mqgv odYYETE
un£p3oXiKd.

6. Tlava £ioaYdYETE to epyoXelo, 3£3aiu)0£i'TE 6ti o

6akTnXtoc; ao(pdXton<;TOOL (EPTAAEID) PpioKETOi oTn

0EON KOI EiooYdYETE TO epyo Xeio 6l0TOpNC; OTO
ndvo) pEpoE Toun OLjXriva (EtKova 50). 0a aio0avO£iTE
KOl 0a akoMOETE To epyoXei'o va aoaXl(fflotn 9eon
Ton OTov EchappooE! nXnptoq.

7. MNEpoTpEdTE TOV 6akTuXio aodp6XoncTOOE

(EPTAAEIO) npoc; Tn OEon
d~ova Toun epyoXeiou 60TOpNC yio va EnipEPaitooETE
OTi £YKaTaoTdOnK£ ocvoTd.

Tpapn”TE anaXd tov

8. Av npEnE! va aXXd"Ei n 0Eon Tou oioXnva,

NEpoTpEMTE TOV 6akTuXto aoh6XtoncTuBE

(IGAHNAI) npoc 7o £iKOv(6io A ', £EnavaTono0£TnoT£E

TOV ocjXriva KOl otn ouvEX£la, nEpoTpEMTE tov
6akTuXto aop6XtoncTUBE (IOAHNAI) npoc 1o
EIKOV(6 10

Adalpeon:
1. TwvaagalpEOETETo npoo6pTnpa, "£kXelbwoTe koi
Tonc 6mno 6akTuX(onc aoc6Xtonc koi papn”TE tov

TnXeokowko OCjjXtiva koi To epyo Xei'o é™w and To

npoodpTHpa.

2. MNEptoTpEMTE To npoodpTHpa npoc TNOEOM A ' koi
aa!pEoT£ 1o and To poTEp.

ZHMEIOZH 0i vnXeoxowko! ouXiivEC avTiKaOtoTavTai
pETd and noXXanXEc xphoeic koi 0Oa npEnflva
anoppinTOVTOIi OTOV napatnpnOE( O£ppoTnTa,
unEpPoXiKii 6dvnon M OTOV n EioaYtvYH Tou epyo Xeiou
YivEi 6uokoXn.
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EiKova 48: OXioOnon Tou npooaptnpatoc ndvu and
TN oTEddvn Tou pPOTEP

EiKova 49: EioaYOJYH ToU tuXeokowkoQO ocoXriva

1

EiKova 50: EicaYCOYH Toun epyoXeiou 6loTopnc

1

EiKova 51: AoktuXioi aotpdXlonc
NaktnXioc I N

aopallon?
IQAHNA

[aktuXioc aogdXlonc
EPFAAEIOY
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Simbolos

Os simbolos seguintes podem aparecer neste manual, nas etiquetas do produto ou no proprio produto:

Aviso: Consulte as Instru”oes de Utiliza<;ao

A

RxOnly

A lei federal dos EUA restringe a venda deste
dispositive a medicos ou mediante prescri®ao

medica.
NOmero de catalogo, Numero de referencia,
REF Niimero para encomenda, Numero da pe?a
Niimero delete
LOT

Numero de Serie

SN

Quantidade

Para aplicagao num linico paciente. Nao volte

a utilizar, processar ou a esterilizar este produto.
Voitar a utilizar, processar ou a esterilizar pode
comptometer a integridade estrutural do
dispositivo e/ou criar riscos de contamina”™ao
do dispositivo, 0 que pode provocar ferimentos,
infeojoes ou a morte do paciente.

E aproximadamente igual a
Nao Esterilizado
Esterilizado por radia®ao fata

STERILE R

Data de validade
Data de Fabrico

Temperaturas de Armazenamento
Destravar
Travar

Ligado

O Desligado

Controlo operado manualmente

Controlo operado por pedal

Em conformidade com a Directiva do Conselho
Europeu MOD 93/42/CEE.

0086

Representante autorizado na Uniao Europeia

IEC IREPI
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TUBE

K\J

MULTI-USE DISPOSABLE ATTACHMENT
Instrument Case
Lubricant/Diffuser

Dissecting Tool

Attachment
Control Unit

Refurbished

Accessory

IREGULATC)”
Bone Mill
MOTOR
Brush

Adapter

1USA

TOOL

Controlo do tubo

Evacuador de pressao de ar

Utilizar com
Dispositivo de fixa®ao
descartavel multiusos

Caixa de instrumentos

Lubrificante/Difusor

Ferramenta de dissecgao

Do dispositivo de fixagao

Unidade de controlo

Seminovo

Acessorio

Regulador

Triturador de osso

Motor

Escova

Adaptador

Apenas para 0s EUA

Fabricante

Nao cologque no lixo comum

Controlo da ferramenta

Consulte As instruOes De
Utiiizai;ao
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Componentes do sistema

Componentes nao descartaveis

Motor MR7

0 motor MR7 e urn motor de binario elevado de alta velocidade utilizado para dissecar 0sso e biomateriais.
Figura 1:Componentes do motor

Alavanca de controlo manual

1 Anel

2. Receptaculo do motor
3. Pega movel

4. Tubagem

5.

6.

Botao de seguranga (apenas MR7 Touch)

Para alem dos componentes listados na Figura 1, cada motor MR7 possui urn receptaculo de lubrificante/difusor na
extremidade da tubagem do motor, conforme ilustrado na Figura 2.

Figura 2: Receptaculo de lubrificante/difusor
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ADVERTENCIA Figura 3: Unidade de controlo pneumatico

Utilize apenas dispositivos Medtronic Midas Rex Legend
ou dispositivos MR7 com os motores MR7. A utilizagao
de outros dispositivos pode provocar lesoes ou danificar
0 equipamento e anulara a garantia do fabricante.

Unidade de controlo pneumatico

A unidade de controlo pneumatico (Figura 3) faculta
controlos de velocidade variavel para controlo do motor
atraves de urn pedal. Permite igualmente que o utilizador
alterne entre controlo manual e controlo por pedal do
motor (se aplicavel).

Regulador

o regulador (Figura 4) controla a pressao de
administra”ao de gas comprimido a unidade de controlo
pneumatico. Os manometros monitorizam a pressao no
cilindro (indicadorda direita) e a pressao de administra®ao

(indicador da esquerda). Figura 4: Regulador

NOTA: Exactidao do manometro de pressao de sai‘da de
+/-12 psi (0,83 Bar).

Caixa de instrumentos

A caixa de instrumentos (Figura 5) é utilizada para
organizar o equipamento.

Tubagem do regulador
(Tubagem de pressao N2 DISS)

Permite a ligai;ao da fonte de gas a unidade de controlo
pneumatico para administrar gas comprimido.

Figura 5: Caixa de instrumentos
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N2 DISS para adaptador Schrader

macho

0 N2 DISS para adaptador Schrader macho (Figura 6)
permite que atubagem do regulador seja ligada a uma
ligagao de gas Schrader femea domestica.Tambem esta
dispom'vei um N2 DISS para adaptador Schrader femea
para ligagao da tubagem do regulador a uma ligagao de
gas Schrader macho domestica.

N2 DISS para adaptador de ar DISS

0 N2 DISS para adaptador de ar DISS (Figura 7) permite
gque atubagem do regulador seja ligada a uma ligagao de
gas de ar DISS domestica.

N2 DISS para adaptador WF4

0 N2 DISS para adaptador WF4 (Figura 8) permite que a
tubagem do regulador seja ligada a um regulador de
valvula de seguranga Midas Rex previamente usada
para os motores classicos Midas Rex ou Midas Rex Ill. O
lubrificador em linha deve ser retirado do regulador da
valvula de seguranga.

Chave do motor

A chave do motor (Figura 9) & usada para alinhar as
setas nas placas do anel do motor antes da instalagao
de um dispositivo de fixagao Legend.

Adaptador Triton

o adaptador Triton (Figura 10) permite que a pega de
mao Triton seja controlada pela unidade de controlo
pneumatico MR7. Funciona de forma semelhante a porta
Triton na unidade de controlo pneumatico Legend, com a
diferenga de que & ligada entre a unidade de controlo e a
fonte de gas, em vez de estar integrada na unidade de
controlo.
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Figura 6: N2 DISS para adaptador Schrader macho

Figura 7: N2 DISS para adaptador de ar DISS

Figura 8: N2 DISS para adaptador WF4

Figura 9: Chave do motor

Figura 10: Adaptador Triton

PT
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Componentes descartaveis

ADVERTENCIA

Utilize apenas dispositivos Medtronic Midas Rex Legend
ou dispositivos MR7 com os motores MR7. A utilizagao
de outros dispositivos pode provocar lesoes ou danificar
0 equipamento e anulara a garantia do fabricante.

Cartucho de lubrificante/difusor

0 cartucho de lubrificante/difusor (Figura 11) faculta
lubrifica®ao ao motor e filtra o oleo do ar evacuado.

Tubes telescopicos

Os tubos telescopicos (Figura 12) facultam apoio a
ferramenta de dissec”ao rotativa. Os tubos telescopicos
sao descartaveis depois de varias utilizagoes e deverao
ser eliminados quando for detectado aquecimento ou
vibra®ao excessive ou quando a inserao das ferramentas
se tornar difi‘cil.

Escovas de limpeza

As escovas de limpeza (Figura 13) sao usadas para limpar
resi'duos do lumen dos dispositivos de fixagao e dos
tubos telescopicos. Dimensionadas para dispositivos

de fixagao e tubos telescopicos Legend® com diametro
interno de 3,2 mm, 2,4 mm ou 1,2 mm.

NOTA

As escovas de limpeza nao passarao atraves de
dispositivos de fixa®ao angulados, contra-angulados,
para corte de metal ou do mandril Jacobs porque nao
sao canuladas.
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Figura 11:cartucho de lubrificante/difusor

Figura 12:Tubotelesc6pico

3,2 mm

2,4 mm

1,2 mm

Figura 13: Escovas de limpeza
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Configuragao do sistema MR7

Instalagao do cartucho
de lubrificador

ADVERTINCIA Nao utilize o sistema MR7 com o
lubrificador em linha Midas Rex. O motor MR7 &
suficientemente lubrificado pelo lubrificante/difusor na
tubagem do motor e, se o lubrificador em linha Midas Rex
for utilizado, o motorficara excessivamente lubrificado.

1. Fixe a pressao estatica (sem funcionamento) entre
80- 120 psi (5,5 - 8,3 bar) na fonte de gas. A pressao
dinamica (de funcionamento) pode ser ajustada mais
tarde.

2. Segure o cartucho de lubrificante/difusor na
perpendicular em relagao ao receptaculo (Figura 15)
e encaixe ajunta circular do cartucho no apoio
circular do receptaculo (Figura 16), quebrando o selo
de alumi'nio.

3. Rode 0 cartucho ate encaixar no devido lugar.

4. Verifique se o simbolo fi no cartucho esta alinhado
com o entaihe no receptaculo (Figura 17).

ADVERTENCIA

e Aincapacidade de fixar correctamente o cartucho de
lubrificante/difusor pode provocar lesoes no operador
e/ou na equipa cirurgica.

 Nao tente remover o cartucho de lubrificante/difusor
enquanto o sistema estiver pressurizado.

PRECAUQAO

e Nao utilize o motor MR7 sem um lubrificante/difusor
instalado.

* Nao utilize um cartucho de lubrificante/difusor
durante mais do que uma hora de tempo de
perfuragao.

* Nao reutilize um cartucho de lubrificante/difusor.
Trata-se de um produto para uma unica utilizagao.

e Nao tente voltar aencher um cartucho de
lubrificante/difusor usado.=

e Nao use um cartucho de lubrificante/difusor, caso
parega danificado ou caso o selo de aluminio interior
se encontre perfurado.
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Figura 15: Alinhar o cartucho de lubrificante/difusor com
o receptaculo

Figura 16: Encaixar o cartucho no receptaculo

Figura 17:cartucho de lubrificante/difusor correctamente
instalado
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Ligagao do motor

Ligue atubagem do motor a porta do motor na parte
superior da unidade de controlo pneumatico fazendo
deslizar a cobertura da porta para o lado e premindo a
extremidade da tubagem na porta (Figura 18).

ADVERTENCIA Nao comprima, dobre, obstrua, corte,
rasgue ou pise atubagem do motor/evacua”ao. Isto
podera levar ao rebentamento da tubagem e resultar em
potenciais lesoes para o paciente ou o utilizador.

NOTA

Se estiver a utilizar o motor MR7Touch,fa”a deslizar

0 botao na unidade de controlo pneumatico para
aposicjao'li (Figura 19). Esta ac?ao fara com que o
pedal seja automaticamente premido e bloqueado.
O controlo nao ficara bloqueado na posi?ao "i*
,anao ser que atubagem do motor esteja ligada a
porta do motor. Quando a tubagem do motor for
retirada da porta do motor, o pedal regressara a
posi®ao normal.

e Se estiver a utilizar o sistema de instrumentos
cirurgicos electrico Triton em conjunto com o
motor MR7, utilize o adaptador Triton opcional para
ligar a tubagem Triton. Para obter instrugoes de
liga®ao, consulte a documentaijao fornecida com o
adaptador.

Atubagem de evacua”ao de gases do motor podera
apresentar uma peh'cula oleosa na superficie externa,
decorrente de diferenciais de pressao e/ou
temperatura apbs a esterilizagao. Limpe a tubagem
de evacuagao de gases com urn pano esterilizado
antes de utilizar. Se o motor continuar a apresentar
oleo na tubagem de evacua™ao de gases, devolva o
motor a MPSS para renova’ao.

ADVERTENCIA Para evitar lesoes no paciente ou no
utilizador, nao utilize a unidade de controlo pneumatico
com sistemas diferentes dos sistemas MR7, Legend e
Triton.

Antes da instala™ao de um dispositive de fixa®ao e de uma
ferramenta de dissecgao Legend, certifique-se de que

as setas nas placas do anel do motor se encontram
alinhadas (Figura 20). Se as setas nao estiverem alinhadas,
utilize a chave do motor para rodar o anel mais proximo
do receptaculo do motor, ate que a sua seta fique
alinhada com a seta no outro anel.

ADVERTENCIA Para evitar lesoes durante a utiliza*ao do
motor MR7 Touch, certifique-se de que o botao de seguranga
se encontra na posi?ao"o "antes de instalar o dispositive de
fixagao e aferramenta.
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Figura 18: Ligar atubagem do motor a porta do motor

Figura 19: Botao de controlo manual/com pedal

Figura 20: Alinhar as placas do anel



ADVERTENCIA As estrias da ferramenta de disseegao
sao afiadas e podem perfurar luvas cirtirgicas. Pode
pegar nasferramentas com urn hemostato para ajudar
na instala”ao e remo”ao,

Dispositivos de fixagao rectos

Instalafao:

1. Fa™a deslizar o dispositive de fixagao sobre o anel
do motor, alinhando os marcadores triangulares
(Figura 21). Ouvira um cliqgue quando o dispositive de
fixagao estiver completamente assente.

2. insira aferramenta de disseegao no dispositive
de fixagao com um ligeiro movimento rotative
(Figura 22). Ouvira um clique quando a ferramenta
estiver completamente assente no dispositive de
fixagao.

3. Rode o dispositive de fixagao para a posi®ao fi no
receptacuio do motor (Figura 23). Puxe suavemente a
haste da ferramenta de dissec?ao para garantir uma
instalagao adequada.

Remo™ao:

A remogao & inversa a instala®ao.

Dispositivos de fixagao
especializados

Consulte 0 Apendice A - Dispositivos de fixagao
especializados para obter as instru?6es de instaiagao e
remogao de outros dispositivos de fixagao.
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Instalagao do dispositive de fixagao e da ferramenta

Figura 21: Deslizar o dispositive de fixagao sobre o anel do
motor

Figura 22: Inserir aferramenta de disseegao no dispositive
defixagao

Figura 23: Dispositive de fixagao na posigao bloqueada
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Activagao do motor

NOTA Para activar o motor MR7 Touch, o botao de seguranga no interruptor de controlo manual deve estar na posi*ao [e o

botao de controlo no pedal de controlo deve estar na posigao | * . O botao de controlo nao ficara bloqueado na posigao | A
,anao ser que urn motor esteja ligado a porta do motor.

1. Active o motor pressionando o pedal de controlo (Figura 24) ou a alavanca de controlo manual (apenas no motor MR7
Touch).

2. Ajuste a pressao de funcionamento, conforme necessario, na fonte de gas comprimido ate os valores indicados pelo
manometro de alimenta®ao na unidade de controlo pneumatico se encontrarem entre 80-120 psi (5,5 - 8,3 bar),
se necessario. A pressao de funcionamento (com o motor em funcionamento) diminuira ligeiramente em rela”ao a
definiao da pressao estatica (sem funcionamento) quando o motor for activado.

Figura 24: pedal de controlo

Pedal de controlo
Medidorde pressao
pneumatica

Botao de controlo

Figura 25: Botao de controlo manual do MR?

Alavanca de controlo manual

ADVERTENCIA

 Nao utilize forga excessive ao forar ou empurrar 0 0sso com o dispositivo de fixa?ao ou a ferramenta durante a
disseca”ao. Tal ac(;ao pode provocar a quebra da ferramenta e causar lesoes no paciente ou na equipa cirurgica.

e Utilize irriga”ao adequada durante a dissecgao para prevenir o desenvolvimento de necrose termica.
1 Os motores MR7 so devem ser usados quando o dispositivo de fixagao esta na posi®ao fi.
NOTA Para reduzir a pressao, desligue afonte de gas comprimido domestico ou desaperte o mani'pulo de pressao no

regulador. Pressione o evacuador de pressao na unidade de controlo pneumatico para permitir a evacuagao da pressao excessiva
nas tubagens. Em seguida, reajuste a pressao conforme necessario.

16
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Desmontagem do sistema MR7

Despressurizagao do sistema

1. Desligue o gas comprimido na fonte.
2. Prima o botao de evacua”™ao de pressao na unidade de controlo pneumatico para libertar o gas restante.

ADVERTENCIA

Nao desmonte o equipamento antes de o gas ser libertado da unidade de controlo.

Remopao de tubagens

Retire atubagem do motor da unidade de controlo segurando firmemente atubagem e pressionando o botao de ligagao da
porta do motor.
Figure 26: Ligagao da porta do motor e botoes de evacuagao de pressao

otao de.ligagao da porta do motor

Botao de evacuagao da pressao

Eliminagao do cartucho de lubrificante/difusor

Retire o cartucho de lubrificante/difusor do receptaculo e elimine-o.

PRECAUQAO

Nao reutilize urn cartucho de lubrificante/difusor. Trata-se de urn produto para uma linica utilizagao.

Remogao do dispositivo de fixagao e da ferramenta

1. Siga as instrugoes de remogao aplicaveis, inclui'das na secgao Instala”o do dispositivo de fixagao e da ferramenta deste
manual, para remover o dispositivo de fixagao e a ferramenta do motor.

ADVERTENCIA As estrias da ferramenta de dissecgao sao afiadas e podem perfurar luvas cirurgicas. Pode pegar nas
ferramentas com um hemostato para ajudar na instalagao e remogao.

2. Elimine as ferramentas de dissecgao num contentor apropriado.
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Dispositivos de fixapao com
pedal

Instalagao:

1. Insira aferramenta de dissecgao no anel do motor
com um ligeiro movimento rotativo (Figura 35).
Ouvira um clique quando aferramenta estiver
completamente assente.

2. Faga deslizar o dispositive de fixagao com pedal
ao longo da ferramenta de dissec”ao, em direegao
ao motor, alinhando os marcadores triangulares
(Figura 36).

3. Puxe o dispositive de fixagao com pedal na direegao
do motor e rode o dispositive de fixagao para a

posigao A (Figura 37).

Remogao:

1. Para remover o dispositive de fixagao com pedai
Legend, segure o motor na palma da mao e empurre
amanga do dispositive de fixagao no sentido distal,
enguanto roda o dispositive de fixagao para a

posigao A ' (Figura 38).
ADVERTENCIA Retire os dispositivos de fixagao com

pedal Legend cuidadosa e lentamente, de acordo com as
instrugoes, para evitar lesoes no operador.

2. Liberte a manga e retire o dispositive de fixagao.

3. Puxe aferramenta de disseegao afastando-a do anel
do motor e elimine a ferramenta.

32
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Figura 35: Inserir a ferramenta no anel

Figura 36: Deslizar o dispositive de fixagao no motor

Figura 37: Dispositive de fixagao na posigao bloqueada

Figura 38: Remover o dispositive de fixagao
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Dispositivos de fixapao rotativos Figura 39: Inserir a ferramenta no anel
com pedal 1

NOTA Os dispositivos de fixagao rotativos e fixos com
pedal com o mesmo comprimento, marcai;ao e banda de
cor partilham as mesmas ferramentas de dissec”ao.

Instala™ao:

1 Insira aferramenta de dissec”™ao no anel do motor
com um ligeiro movimento rotativo (Figura 39).
Ouvira um clique quando a ferramenta estiver
completamente assente.

2. Fa™a deslizar o dispositive de fixa*ao ao longo da
ferramenta de dissec(;ao, em direc?ao ao motor,
alinhando os marcadores triangulares (Figura 40).
Ouvira um clique quando o dispositive de fixa®ao
estiver completamente assente.

Figura 40: Deslizar o dispositive de fixagao no motor

3.  Rode o dispositive de fixa*ao para a posi(;ao f
(Figura 41).

NOTA A extremidade com pedal do dispositive de
fixagao possui agora uma rotagao livre de 360".

Remogao:
A remogao & inversa a instalagao.

Figura 41: Dispositive de fixagao na posigao bloqueada

Dispositivos de fixagao
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TRITON™ High Torque Handpiece

“SAFE” Position

'I'be TRITON HT Handpiece will not operate in the “SAFE” position.

To operate the TRITON HT Handpiece, activate and depress the Trigger Control.

{1

“SAFE”; Turn Trigger Control to
either side.

“SAFE”: Turn directional
Forward/Reverse Switch to
middle position.

TRITON™ Compact Micro-Saw Handpieces

“ON”: Trigger Control in vertical
position will allow activation of
handpiece.

“ON”: Forward/Reverse Switch
in forward or reverse position will
allow activation of handpiece.

‘fhe TRITON Compact Micro-Saw Handpieces will not operate in the “SAFE” position.

To operate Compact Micro-Saw Handpieces, activate and depress the Finger Control.

“SAFE”: Lift Finger Control and
push “Safety Slide” away from
“ON” position.

“ON”: To activate, lift Finger
Control and push “Safety Slide”
to “ON” position.

CAUTION: Always install TRITON Handpieces, Attachments, saw blades and other items

with Handpiece in “SAFE” position.
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Pre-Operative Procedures

STEP A - Pneumatic Supply Hose Connections (DISS Fittings)

1A. For in-house gas source with

DISS fitting, connect one end
of Pneumatic Supply Hose to
wall fitting.

IB.

For in-house gas source with
Schrader fitting, connect one
end of Pneumatic Supply Hose
to DISS-Schrader Adapter.

1C. For nitrogen tank gas source,

connect one end of the
Pneumatic Supply Hose
to the Pressure Regulator.

Connect Adapter to wall fitting.

Connect the other end ofthe hose
to the Pneumatic Control.

NOTES: When operating TRITON Handpieces without the TRITON Pneumatic Control, connect the
male Schrader fitting on TRITON Hose directly to a gas source. Set pressure at 7 bar (100 psi).

When connecting TRITON Pneumatic Supply Hose to a MIDAS REX Safety Valve Regulator (SVR),
remove in-line oiler assembly from SVR. Wrench-tighten WF-4 valve to SVR, then hand-tighten Pneumatic
Supply Hose DISS fitting to WF-4 valve. Hand-tighten all DISS fittings - DO NOT use wrenches. If DISS
fittings are unavailable, contact MIDAS REX®for an adapter.

STEP B - TRITON” Hose and Handpiece Connections to Pneumatic Control

T\

- —r .

Connect TRITON HT
Handpiece or Compact
Micro-Saw Handpiece to
TRITON Hose with T

lock. Handpieces can be
connected while the TRITON
Hose is pressurized.

Check to see that TRITON
HT Handpiece or Compact
Micro-Saw Handpiece is in
“SAFE” position.

1 Connect color-coded blue
TRITON Hose to blue
quick-connect coupler on
the Pneumatic Control.

Page 6
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Unscrew Lubricant Reservoir in
“OFF” direction. (If Pneumatic
Control is pressurized, turn

off gas source and depress

foot pedal 3 to 5 times to
remove air from system.)

Place alignment pin of Auto
Lubricator into alignment port of
Pneumatic Control. Push Auto
Lubricator into black
quick-connect coupler.

Pressurize system and adjust
lubricant flow rate. Depress
Pneumatic Control foot pedal
to run motor, then adjust flow
control on Auto Lubricator
(see chart this page).
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STEP C - MIDAS REX® Connections to Pneumatic Control

Check that siphon tube is
seated firmly in side hole
under reservoir cap.

Attach Air Diffuser to base of
MIDAS REX motor hose.

Pre-Operative Procedures

Fill with MIDAS REX

Lubricant until lubricant reaches
“FULL” line. Reattach and firmly
hand-tighten reservoir.
CAUTION: Do not cross-thread
reservoir. Use only MIDAS REX
Lubricant.

Connect MIDAS REX Motor to
gold quick-connect coupler on
the Auto Lubricator.

NOTE:

Connect MEDNEXT* Drill
directly to black quick-connect
coupler on TRITON™ Pneu-matic
Control. Refer to the MEDNEXT*
Bone Dissecting System Manual
for lubrication, cleaning and
maintenance ofthe Mednext Drill
System.

LUBRICANT DRIP RATES

MIDAS REX Classic Motor
1drop per 10-12 seconds

MIDAS REX 111 Motor
1drop per 30-60 seconds

Page 7
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TRITON™ High Torque Handpiece Attachments

Wire and Pin Collet Attachments

Wire Collet accepts wires up to 1,6mm (.062”) in diameter. Pin Collet accepts pins up to 3.2mm (.125”) in diameter.

T <
17

1 Insert Wire or Pin Collet while 2, Screwthe Cannulated Extension
TRITON HT Handpiece is in into back ofthe TRITON HT
“SAFE” position. Handpiece to protect operator

from the point of the wire or pin.

Insert wire or pin into the front 4. Put the instrument in the
or back ofthe TRITON HT “RUN” position by positioning
Handpiece. the Trigger Control vertically.

Turn Forward/Reverse Switch to
the “FORWARD” position.

5 Squeeze wire/pin Advance Lever
and hold it down.

6. Depress Trigger Control to drive the wire/pin. Ihe pressure-sensitive trigger allows variable speed operation.

7. To obtain additional wire/pin length, release the wire/pin Advance Lever and Trigger Control. Pull back on
the instrument. Squeeze the wire/pin Advance Lever and Trigger Control to drive the wire.

8. Toremove threaded wire/pin, put the Forward/Reverse Switch in “REVERSE,” squeeze wire/pin Advance
Lever and depress Trigger Control.

9. Remove Wire or Pin Collet while TRITON HT Handpiece is in “SAFE” position.

Page 15
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ENGLISH IMPORTANT INFORMATION FOR TRITON™ SURGICAL INSTRUMENTS

INFORMATIONS IMPORTANTES SUR
FRANCAIS LES INSTRUMENTS CHIRURGICAUX TRITON™

INFORMACIONES IMPORTANTES SOBRE:
ESPANOL LOS INSTRUMENTOS QUIRURGICOS TRITON™

WICHTIGE INFORMATIONEN UBER DIE
DEUTSCH TRITON™ CHIRUGISCHEN INSTRUMENTE

ITALIANO INFORMAZIONIIMPORTANTI PER STRUMENTI CHIRURGICI TRITON™

Medtronic Powered Surgical Solutions  Authorized Representative Osee instructions for use.

4620 North Beach Street in Europe: DVedere istruzioni per I'uso

Fort Worth, Texas 76137 Medtronic B. V. aVer instructiones para el uso

Telephone: 800-433-7080 Earl Bakkenstraat 10 DBedienungsanleitung beachten
817-788-6488 6422 PJ Heerlen o Voir notice d’utilisation

THE NETHERLANDS

ENGLISH IMPORTANT INFORMATION FOR TRITON™ SURGICAL INSTRUMENTS

PURPOSE;
This instrument is intended for use in surgical procedures.
WARNING NOTICE;
Review the instruction manual for the TRITON power system before operating fte instrument. Failure to do so could result in injury to the patient or operating room staff.
If tfiere Is any doubt or uncertainty concerning the proper use of this device, please contact MEDTRONIC POWERED SURGICAL SOLUTIONS Customer Service for instructions.
GENERAL WARNINGS;
. This device should not be used for purposes other than those for which itis recommended.
. This device must not be used for alternative purposes, since this may overstress or otherwise damage it such that it may not be suitable to perform its designed function. Do not use this device for
any action for which itwas not intended, such as hammering, prying, or lifting.
To avoid injury, this dewce should be care”lly examined priorto use for functionality or damage. Adamaged device should not be used. Additional backup devices should be available in case of
unexpected need.
If this device is imprc”riy loaded into the driving instniment, it may slip distally and cause patient injury.
Eye protection should be wcvn by operating personnel using this device.
POSSIBLE ADVERSE EFFECTS;
Breakage, slippage, misuse, or mishandling of this device may cause injury to the patient or operating personnel.
Improper maintenance or handling can render the device unsuitable for the intended purpose, or even dangerous to the patient or operating personnel.
ExUeme care should be taken to ensure that this device remains in good working order. Misuse of the device causing corrosion, bending, and/or fracture ofany se r~ s of the
device may inhibitor prevent proper function.
Itis important that the surgeon exercise extreme caution when working in dose proximity to vital organs, nerves, or vessels, and that the force applied when correcting the
position of the dewc” is not excessive, such that it might cause injury to Nee patient.
CAUTION: FOR USEBY OR ON THE ORDER OF A PHYSICIAN.
CAUTION; FEDERAL (US) LAW RESTRICTS THESE DEVICES TO SALE BY OR ON THE ORDER OF APHYSICIAN ONLY.
This device should be used only by physidans familiar with the device, its intended use, any additional instrumentation and any available surgical techniques.
This device should be used only in conjunction witii other TRITON products.
PACKAGING, SHIPPING, AND STORAGE;
The packaging should be intact upon receipt Devices in damaged packaging should not be used. Do notship or store with other devices Neat may crush or damage the product. Devices
should be shipped in omtainers such as corrugated boxes that prevent damage. Devices should be stored in a dry environment, protected from direct sunlighl.
EXAMINATION:
This device must be examined by the user prior to use in surgery.
Examination should be borough, and in particular, should take Into account visual and functional inspection of the working surfaces and the presence of any cocks, bending, or
distortion and that all components of the device are complete.
Never use this device with obwous signs of excessive wear, damage or that are incomplete or otherwise non>fundional.
FURTHER INFORf4ATION;
No warranties expressed or implied are made. No claims of merchantability, fitness, or use other than those expressly contained herein and in the TRITON insUuction manual. If further infcmnation ot)
the use of this device is needed, please check with MEDTRONIC POWERED SURGICAL SOLUTIONS Customer Service at the aldresses below.
PRODUCT COMPLAINTS;
Any Health Care Professionals (e g. customer users of MEDTRONIC POWERED SURGICAL SOLUTIONS instniments) who have any complaint or who have experienced dissatisfaction in the product
quality, identity, durability, reliability, safety, effectiveness, and/or performance should notify the distributor, MEDTRONIC POWERED SURGICAL SOLUTIONS. Furthermore, if any instrument does not
meet any of its performance specifications or olherwse does not perform as intended or is suspected of doing so. the distributor. MEDTRONIC POWERED SURGICAL SOLUTIONS, should be notified
immediately. fany MEDTRONIC POWERED SURGICAL SOLUTIONS product ever may have caused or contributed to the deattt or serious injury of a patient the distributor, MEDTRONIC POWERED
SURGICAL SOLUTIONS, should be notified as soon as possible by telephone or written correspondence. When filing a complaint, please provide the componenl(s) name and number, lot or
serial number, your name and address, and the nature of the complaint.
COMPLAINTS SHOULD BE ADDRESSED TO;
Regulatory Affairs

[

@

o s

Medtronic Powered Suigical Solutions Telephone: 800-643-2773 or
4620 North Beach Street 817-788-6400
Fort Worth, Texas 76137

USA

INFORMATIONS IMPORTANTES SUR
FRANCAIS LES INSTRUMENTS CHIRURGICAUX TRITON™

OBJET:

Ces instniments sont prévus pour 6tre utilise tors d'interventions chirurgicales.

AVERTISSEMENT:

Revoir le manuel d'instructions du systeme ~ trique TRITON avant de faire fonctionner Hnstrument. A defaut, cela pourrait provoquer une Idsion du patient ou du personnel se trouvant dans la salle
d’op”rations.

En cas de doute ou d’incertilude concemant l'utilisation correcte de cel mstnjmenl veuillez contacter ie service clientele de MEDTRONIC POWERED SURGICAL SOLUTIONS pour obtenir des
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[oroTun: Midas Rex Legend]

JTOCCAPUIN YHUBEPCAJ/IbHbIX CUMBOJIOB

Hwuxecnegytouime CMMBOMBbI MOFYT BCTpeyaTbCsl B [JaHHOM pPYKOBOACTBE, Ha MapKUPOBKe
NPoAYKLMUN NN HA COGCTBEHHO U3LENNN:

BHUMaHwe, CM. MHCTPYKLWIO MO TUBE Tpybka
A aKcnayarauum
B COOTBETCTBUW C OrpaHNYEHNEM, M/ C6poc fasneHus
RxOn Iy HaslaraembIM (hefepasibHbIM X BO34yxa
3akoHogaTenscteoM (CLUA),
npojaxa fAaHHOro u3aenus
OCYLLECTB/IAETCA TO/ILKO BPayYoOM W
Mo MpeanucaHunio Bpaya.
REE KaTanoxHbliii Homep y, Vcnonb3oBarb
c= [ > COBMECTHO C
LOT Homep naptum | Multi-Use Disposable Attachment  YHuBepcasibHas
Hacafika 0HOpPa30BOro
npUMeHeHNs
SN CepwiiHbliA HOMep Instrument Case KoHTeiiHep .
WNHCTPYMEHTa/IbHBbIN
Konnyectso Lubricant/Diffuser KapTpumk cMa3o4HsbIi

TonbKo ANt 0AHOKPATHOrO
CMONb30BaHWs. MoBTOPHOE

Dissecting Tool

WHCTpymeHT ang
pacceyeHns TKaHel

1CMO/b30BaHKe, NOBTOPHaS
06paboTka Unm cTepum3aums
NpoAyKTa He foNyCKatoTCs.
MoBTOPHOE 1CMOMb30BaHNE,
NoBTOpHasA 06paboTka nnu
CTepun3aLma MoryT HapyLUUTb
CTPYKTYPHYIO LieN0CTHOCTb nprnbopa
WM NPUBECTU K PUCKY 3arpsi3HEHMS
npnbopa, YTO MOXET NoB/eYyb 3a
€060V Bpes, 300p0BbH, 60/1€3HbL UK

CMepPTb NauueHTa.

Mpn6an3nTENLHO PaBHO Attachment Hacazka
STERIUE HecTepunbHo Control Unit KOHTPO/bHBIA MOAYb
STERILE R CTepI/U'IVI3OBaHO raMmma-unsnyvyeHuem Refurbished BoccTaHOBMEHO
aTa OKOHYaHMA CpoKa rogHoCcTu
Jil p il Accessory Komnekrytowpe
Jata npounssoacrea Perynatop
Iregulatorl
e TemnepaTtypHble orpaHU4eHns Bone Miill KocTHas menbHuLa
XX
OTKpbITO MOTOR Motop
3aKpbITO Brush LLeTka
BkntoueHo Adapter MepexogHnK
O BbikntoueHo Tonbko gns CLUA
lu«l

MasbLEeBoe ynpasneHue
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[NoroTun: Midas Rex Legend]

OBLUNVE YKASAHUNATIO SKCIIJTYATALUN

Cuctema Midas Rex Legend npousBoacTBa KOMMaHuM «MeATPOHUK» MpeAcTaBnseT Co60i cucTemy
XVIPYPIrMUYeCKUX UHCTPYMEHTOB C MHEBMATUYECKMM MOTOPOM. MHEBMATUYECKUE MOTOPbI MPUBOAST BO
BpaLLaTe/IbHOE [BUXXEHME CbEMHbIE PEXYLLME XUPYPrUUECKME WHCTPYMEHTbI M UX KOMIJIEKTYHOLLME,
UCMOMb3yeMble B HENPOXMPYPruu, BK/OYasi KPaHWOTOMUID U XMPYPryi0 MO3BOHOUHMKA; a Takxe B
OTOPWHONIAPUHIOMONKN, OPTONEAUN U B OBLLEXUPYPTUYECKUX LEMSIX, B TOM YWUC/AE ANS1 BbIMO/HEHMS
YEe/IIOCTHO-/TMLEBbLIX U YEPENHO-/TMLIEBBLIX OMEPALYMIA, & TAKXKE OCYLLECTB/IEHUSI CTEPHOTOMMM.

MNMpoTtmneBonokasaHuA: Hert.

Cunctema LEGEND BKNOYaeT B cebs:

MoTopbl Legend Gold, Legend Gold Touch nnu Legend Platinum

Mofynb KOHTPO/IbHbIA MNHeBMaTuyecknin Legend C perynatopoMm u pasimMyHbIMU
pasbemamu

Hacagku Legend

VHCTpyMeHTbI gna pacceveHus TKaHeid Legend of4HOPa30BOro NpUMeHeHMs

KapTpuax cMa3ouHblii Legend ogHOPa3oBOro NnpuMeHeHMs

BHMMaTe/IbHO 03HaKOMbTeCb C JaHHbIM PyKOBOACTBOM NO 3KCchAjyaTtauuu [0  Hadana
ucnonob3oBaHnss CNCTEMbI LEGEND.

CNCTEMA LEGEND npegHasHadeHa pfnd  MCMO/b30BaHUA  MEAULMHCKUMUW  crieuuanuctamu,
UMeLWMMN ONbIT PaboTbl C XUPYPrUYeCKUM MHCTPYMEHTapMeM C MOTOPOM OT MOTopa. Xupypr Hecet
OTBETCTBEHHOCTb 3@ 3HAHWE Hagaexalweid MeTOAVUKM WCMONb30BaHUA [aHHOW CUCTEMbI; TaK Kak
HenpaBu/IbHOE WCMO/Ib30BaHWE MOXeT 6bITb 0MacHo. Mbl HacTOATE/IbHO PEeKOMEHAYEM XUPYpry wu
nepcoHasly onepalyoHHOW, OTBETCTBEHHOMY 3a OMepauuio, MPOATU 03HAKOMUTENbHBLIA Kypc 06y4eHuns
NCMO/Ib30BaHMIO [JAHHOI0 060PYyAOBaHUS Ha MPaKTMYeCKMX cemuHapax no Midas Rex 0T KommnaHuu
«MegTPOHMK» W'Y OAHOTO U3 ee PErnoHasIbHbIX YNOHOMOYEHHbIX NpPeacTaBUTeNei.

Mpu HEO6XOANMOCTU CEPBUCHOIO 0BCNY>XUBAHUA UIN PEMOHTA KOMMOHEHTOB Legend oTnpaBbTe B
KoMmnaHunwo «MegTpoHuk [Maysg Cepgxukan ConwowH3»  («MTMCC») ang  npoBefeHus
Ka4yeCTBEHHOrO cepBuca O0O0y4YeHHbIMM cheynanucTaMu, WCMNOMb3YKLWUMN  OpPUTMHa/bHbIE
kKomnoHeHTbl MIDAS REX LEGEND npounssoacTBa KomnaHun «MegTpOHUK» B COOTBETCTBUUN C
cywiecTByrOW UMM TpeboBaHMAMU. HeobXoaMmo TuwiaTeNlbHO OYUCTUTb M MPOCTEPUIN30BaTb BCE
KOMMOHEHTbI cucTembl Legend nepeg nx 0TAPaBKOWM Ha CEPBUCHOE 06CNY)XXMBaHWNE NN PEMOHT.

1usa| Rx onl
l““'a'l X B cooTBeTCTBUU C OorpaHN4YeHneM, Haslara€mMmbiM %e,ﬂ'epaﬂbelM 3aKoHO4aTes/IbCTBOM

(CLLA), npogaxa AaHHOTO M3Ae/NS OCYLLECTBSIETCA TO/IbKO BPAyYoOM WM MO NPEeLNUCcaHMI0 Bpaya.

Mpn BO3HMKHOBEHUM BOMPOCOB 1 Npobnem, o6paTuTecb K PykoBoACTBY No akcnnyaTauum Legend, nuéo
CBSDKUTECb C TOProBbIM NPeAcTaBMTENEM KOMMaHUn «MeaTPOHUK HbloponomKknk TeKHONoAXU3», 6o
obpaTuTech B:

Cnyx6y TeEXHNYECKOM MOAAEPXKKN KoMMaHnn «MegTpoHuK Mayag Cepgpkukan ContowH3s» («MIMCCx»):

¢ 08:00 o 18:00 (rno UeHTpasibHOMY NMOSICHOMY BpPeMeHW)

TenedgoH: 800-643-2773 wnn 817-788-6400

Mpn HaxoxgeHun 3a npegenamy CLUA obpaTuTecb K 6avkalillemy pernmoHasibHOMY MpeacTaBUTeso
KOMNaHun «MeLTpOHMK», 60 TOProBOMY MpPeACcTaBUTEN0 KoMMaHuum «MeaTpoHUK Hbloponomknk
TeKHO104k13», NM60 HabepuTe TenedhoHHbIN Homep B CLLUA: 817-788-6400.

BbicOKOCKOpOCT Haa NnHeBMaTMyeckasa cuctema Midas RexLegend CTp_ 2
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{nororTun'. Midas Rex Legend]

BBEOEHWE

KOMIOHEHTbBI CUCTEMbI LEGEND

MOTOPbI LEGEND:

LEGEND GOLD

BbICOKOCKOPOCTHOV MHEBMATUYECKUiA MOTOp C
BbICOKVM KPYTALUMM MOMEHTOM [1 PacceyeHus
KOCTHO TKaHW 1 GruoMaTepuanos.

LEGEND GOLD TOUCH

BbICOKOCKOPOCTHOW MHEBMATWYECKUIA MOTOP C
BbICOKVMM KPYTSILLMM MOMEHTOM C KHOMOYHbIM
MMaBHbIM PETY/IMPOBAHMEM CKOPOCTU. [laHHbIi
MOTOP MOXHO WCMO/b30BaTh /15 PacceyeHus
KOCTHOM TKaHW 1 6MoMaTepuranos.

- 3Ha4YoK « S*» B PYKOBOACTBE MO
aKcnnyatauuy o3HavaeT MHopMauyuo o Legend
Gold Touch.

LEGEND PLATINUM
BbICOKOCKOPOCTHOI
MHEBMATUYECKMIA ~ MOTOP € MOHVKEHHBIM
YPOBHEM  LUyMa U HECKONbKO  CHVDKEHHOM
MOLLHOCTbKO MO0 cpaBHeHWO ¢ Legend Gold u
Gold  Touch. [aHHblli  MOTOP  MOXHO
1CMOMb30BaThb /19 PACCEYEHUS KOCTHON TKaHW ©
6romaTepranos.

KOMMAaKTHbIN

MPUMEYAHUE'.

Ha KOHLE BbIMYCKHOIO LlaHra Kaxzoro Motopa
Legend  Haxogutcs  KOpMyC  KapTpumxa
CMa304HOT 0.

MoTop Legend 1 COOTBETCTBYHOLLME LUIAHTU
He COZlep>KaT flaTekc.

l \ BHUMAHWE!

HE wucnonb3yitTe ¢ moTopamm Legend Hukakve KOMMOHEHTbI, kpome Hacagok Midas Rex Legend npousBoacTsa
MHCTPYMEHTOB [/1A pacceyeHuss TkaHeli Legend » komnnektytowmx Legend.
Vcrnonb3oBaHvie YCTPOCTB C CUCTEMaMM WU €€ YaCTAMW UM KOMMOHEHTaMK, He oTHocAWwmMMucs K Legend, moxeT
MPUBECTU K HAHECEHWIO TPaBMbl MALUMEHTY, Bpady W/WnuW MepcoHany OnepauyoHHON. Mcnonb3oBaHue Apyrux
CUCTeM, [eTaneil unm KOMMNOHEHTOB, OT/IMYHLIX OT Legend, npmBeseT K NOBPeXAeHWNI0 MOTOPa W HAcafoK, a Takke

KOMMaHun  «MeaTPOHUK,

LEGEND GOLD
Motor Case Swivel Hose
CoUet Flats
Collet Convertible Angle
Collet Flats MnockocTwM 3a>Knma
Motor Case Kopnyc moTopa
Swivel LapHup
Hose LW naHr
Collet 3aXkum
Convertible Angle VI3MeHsiemblil yron
LEGEND GOLD TOUCH !
Extension L Finger Control
xtension Lever Safety Slide
Swivel
| /*.> Hose
Collet Motor Case Convertible
gle
Extension Lever YONVHUTeNbHbIA pblyar
Finger Control KHOno4Hoe ynpasneHue
Safety Slide MpepoxpaHnTenb
Collet Flats lMnockocTwH 3aXKnuma
Swivel LapHup
Collet 3aKum
Motor Case Kopnyc moTopa
Convertible Angle VI3MeHsieMblii yron
Hose LW naHr
LEGEND PLATINUM
Collet Flats Motor Case
Collet
Collet Flats MnockocTu 3aXKMMa
Motor Case Kopnyc MmoTopa
Fixed Angle DUKCUPOBAHHBIN yron
Hose LW naHr
Collet 3axnm
Swivel LWapHup

LubricaiU/Dlfiuser Housing

Lubricant/Diffuser Housing

aHHY/IMPOBAHMIO OFPaHUYEHHON rapaHTUM NPOV3BOAUTENS.

BbicokockopocTHasa nHeBMaTumyeckasa cucrema Midas Rex Legend
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[NoroTun: Midas Rex Legend]

KOMIMIEKTYOWWE LEGEND MHOITOPA3OBOIO NPUMEHEHWNA:

Mogynb KOHTPO/bHbIA NHeBMaTnyecknin LEGEND L end Pneumatic Control Unit

OcyLLecTBNAET KOHTPONb cKopocTu moTopoB Legend Gold m

Platinum, ocHaLleHHbIX Mejanbio MIaBHOrO0 PerynMpoBaHus Supply
cKopocTu, ynpasneHue MoTopoM Gold Touch  MoXeT Pressure

OCYLLIECTB/IATLCA KaK Nefanbio, TaK U KHOMKaMu; MMeeT nopT
4019 NOAKN0YeHMs MOTOpoB Legend M nOpT Ans CUIoBOi
xXupypruyeckoi cuctembl TRITON [vHa HarHetatesibHOro

wnanra DISS-a30T - 20 ¢yToB. MOXHO NpuoBpecTn 6omee  [egend Triton Port
[OJIMHHBIA  HarHeTaTe/bHbIA WwnaHr DISS-asoT Midas Rex  PortPlug
MPOM3BOACTBA KOMNaHWM «MeATPOHMK», KOTOPbIA MOXHO  Triton Port Plug Pressure Relief Back
3aMEHNTL Ha MeCTe. Legend Pneumatic  Mogaynb KOHTPO/bHbIi
Control Unit nHeBMaTuueckuii Legend
Finger/Foot Control KHonouyHoe/nefanbHoe ynpasneHue
Legend Port MopT Legend
Supply Pressure JasneHuve nuTaHua

N2 DISS Pressure Hose HarHeTaTenbHblii  wnaHr DISS-
asoT

Legend Port Plug 3arnywka nopTalegend
Triton Port MopT Triton
Triton Port Plug 3arnywka nopTa Triton
Pressure Relief KnanaH cbpoca fasneHus
Back Bupa c3agn
MPUMEYAHVE: ~ = Handle
Mogynb KOHTPO/IbHbIi MHEBMATUYECKMIA Legend
KOMMJIEKTYETCA CepTUPULUPOBAHHBIM BXOAHbIM MaHOMETPOM.
Mogaynb KOHTpOJ‘IbeIVI MHEBMATUYECKNIA Legend ocHatleH
py'—IKOI‘/'I ana y,q06HOI7I nepecTaHOBKN yCTpOVICTBa Ha nony wunun
4na ero nepeHocku. B ocHoBaHwu yCTpOIZCTBa HaxoauTtca
OTBEPCTUE [A/1A MOABELIMBaHNA Ha CTeHy. [locTaBnferca C
3arnylwkamMmu noptoB BO n3bexaHvie nonagaHns MHOPOAHbIX Foot Pedal
001 Pedal
YacTuLl, B HENMCNO/Ib3yeMble NOPThbI.
A Handle Pyuka
OCTOPOXHO! Foot Pedal Mepans
o o Base Hole OTBepcTMe B OCHOBAHUN
e Vcnonbsyinte Moaynb KOHTPONbHbIN £ ont Bug cnepean
nHeBmaTtuyeckuii Legend TONbKO AN ynpasieHWUs
moTopamu Legend w/vnn  CWIOBOK  CMCTEMOIA
MHeBMaTUYeCcKnX MHCTpPyMeHToB TRITON
3anpeLyaertca CTepmnn3oBaTb Moaynb KOHTpOﬂbeIIZ
MHEBMATUYECKNIA Legend u HarHeTaTeNbHbIA LLTaHT.
PEFYNIATOP LEGEND Legend Regubtor Cylinder
— Pressure
Perynupyet faBfeHue CXaToro rasa Ha BbIXOLEe B MOLy/e Gauge
KOHTPO/IbHOM NMHeBMaTN4eCKOM Legend. MaHomeTpbl
KOHTPONUPYIOT [aB/eHne B UWUMHApPe (MaHOMETP cnpasa) U
[laBfieHne Ha BbIxode (MaHOMeTp CrieBa). i
. ivery
MpumeyaHue: TOHH?CTb MaHOMeTpa Ha BbIXOAe COCTaBNAET Pressure
+/- 12 pyHTOB/KB.LHONM. Gauge
Legend Regulator PerynaTop Legend
Cylinder Pressure M3mepuTenb AaBneHns B LUANHApe
Gauge
Delivery Pressure BbIX0fHOW MaHOMeTp
Gauge
KOHTEWNHEPbI MHCTPYMEHTAJIbHbBIE LEGEND Legend Instrument Case
Vcnonb3ytoTea ans ynopsago4YeHHoro XpaHeHnA
obopynoBaHus  Legend. KoHTeilHepbl  BbiMycKalOTCA B
HECKONbKUX BapuaHTax WUCMONHeHWUA, pasnnyHoro pasmepa un c
MHAnBMAYaNbHO MapKMUPOBaHHbIMW BKnaablllamMmin OTAENEHNIA.
Legend Instrument KOHTeﬁHep I/IHCprMeHTaanbIVI
Case Legend
BbicoKocKOpoCcTHasa NnHeBMaTuuyeckas cuctema Midas Rex Legend CTp_ 7
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[NoroTun: Midas Rex Legend]

KOMIMMEKTYKOWWME LEGEND OHOPA3OBOIO NPUMEHEHWNA

KAPTPUNOXX cmasouHbiii legend Legend LubricantyDifluser®-». -gj

— |
O6ecneumBaeT CMasKy MOTOpOB Legend, Diffuser is
OTBOAMT 0TPabOTaHHbI BO3AYX OT MOTOpa U1
OT(UNLTPOBLIBAET MAC/O M3 BbIX/IOMHbIX

ra3os.
A ;Inner Foil
OCTOPOXHO! o
Bpewms paboTbl KapTpumxa
cmasoyHoro Legend HE pomkHO
npesbILLATb 1 vaca CBeprieHna 3a
onepauuto. Legend Lubricant/Diffuser ~ KapTpua> cmasouHblii Legend
 HE “8”0”533/'7”9 KapTpUmK  piffuser PacnblnuTenb
CMas04HbIN Legend MOBTOPHO. Inner Foil Seal for BHyTpeHHUWA ynNnnoTHUTENDb n3
. KapTpumk cmasouHbIid Legend Lubrication onbrn na cmasku
npefHasHayeH A0  OLHOKPATHOMO  cover Kpbiww Ka
Mncnonb3oBaHUA.
 HE CTepuAmn3yiiTe Kaptpugx
CMa30YHbIiA napomMm wunn OKCMOom
3TUNEHa BO M30eXaHWe ChnaBneHust
KapTpuaKa CMa304yHoro c
COOCTBEHHBIM KOPMYCOM W Yrpo3bl
NnoBpexxaeHns MoTOpa. Mepeg
cTepunsaumeni KapTpuoka
CMa304Horo HeO6X0,qMMO n3Brevb
M3 ero Kopnyca Ha MOTOpe.
TENECKOMMNYECKWE HACALKW- Telescoping Tube
TPYBKWU
O6ecneuynBaloT  OMOPYy  BpaLjaroLLemMycs
WHCTPYMEHTY 47181 pacCeyeHusi  TKaHeil.
Teneckonuyeckue Hacagku-Tpyoku MoryT
MCMosib30BaTbCA MHOIOKpaTHO, WX C/eayeTt
yTUnn3npoBatb MNpu nosABAeHUN Harpesa,
MOBbILUEHHOV BMOpauMu wan  TPYAHOCTM
YCTaHOBKW B HEE NHCTPYMEHTA.
“d'm X TR
Telescoping Tube Teneckonunyeckasa Hacafka-Tpybka
Tube Tpybka
LW ETKWN CLEANING BRUSH Cleaning Brushes

Vcnonb3yloTcs NS YMCTKM  MPOCBETOB
HacafloK ¥ TeIeCKONUYEeCKUX HacafoK-Tpy6oK
OT WHOPOAHbLIX 4acTuy. JoctynHbl B 3
pasmepax - 3,2 MM, 2,4 MM 1 1,2 MM - 10 32mm
pasMepam BHYTPEHHEro [uameTpa OTBEpPCTUS
HacafloK ¥ TeIeCKONUYeCKUX HacafoK-TpyooK

Legend. 24mm
12mm
Cleaning Brushes Ll eTku Cleaning Brush
mm MM
BbicOKOCKOpOCT Haa nNHeBMaTuyeckasa cucrema Midas Rex Legend CTp_ 10
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MHCTPYMEHTDbI A1 PACCEYEHNA TKAHEW LEGEND
MHCTPYMEHTbI /151 pacceyeHns TkaHel Legend npefHasHaueHbl 4s pacceyeHmnst KOCTHOWM TKaHW U GMOMATepUaos.
WIHCTPYMEHTbI f/151 pacceyueHns TKaHei Legend nocTaBstoTCs CTEPUIIbHBIMMN.

MPUMEYAHWE
Pasmep v hopma UHCTPYMEHTA [/15 pacceUyeHUst TKaHeldi MOryT Npu OmnpeaenieHHO CKOPOCTY Bbi3BaTh MOBLILIEHHYH
BUOPALMIO. YMEHbLUMTE WM YBENMYbTE CKOPOCTb MYTEM W3MEHEHWS HACTPOWKM [aBMEHUS C  TOMOLLBHO
KHOMOYHOro/NeaanbHOro ynpaeeHns. 3aMeHUTE MHCTPYMEHT [/1s1 PACCEeUeHMNs TKaHeN.
WVIHCTPYMEHTbI [/l pacceyeHnss TKaHell C MapKUMpOBKOW «L» SIBASKOTCA YAMHEHHLIMU W MpefHa3HaueHbl /s
PacCeyveHns TOHKUX KOCTEN. YASMHEHHas KOH(UIypaLmus CTEPXKHS/TONOBKA HCTPYMEHTA A1 PACCEYEHNS TKaHel
MOXET MOBMMSATb HA CTaBU/IbHOCTL PACCEYEHUS TKaHMW.
Xupypr [OMKEH W3YYnTb MPUHLMMLI PaBoTbl C WHCTPYMEHTOB [/ pacceyeHuss TKaHeli [0 Havana MX
1CMO/b30BaHNS.

>.I<OCTOPO)KHO!

HE wucnonb3yiite ¢ MoTopom Legend HUKakue Apyrue WHCTPYMEHTbI [/ PacceYeHUs TKaHel, Kpome
VHCTPYMEHTOB A/ pacceyeHus TKaHei Legend.

. CpaBHWTE HOMEHKNATypHOe 0603HAaYeHWe U LBETOBYH) KOAMPOBKY YMAaKOBKW WHCTPYMEHTa AN
pacceueHust TKaHelt Legend ¢ HOMEHKNATYPHbIM 0603HaYeHEM W LiBETOBOI KOAMPOBKOI Hacaaku Legend.
. C moTopom Legend mcnosb3yiiTe TONbKO MHCTPYMEHThI /1S pacceyeHns TKaHel Legend.

MHCTpYMeHTbI 415 pacceyeHns TKaHei Legend npeaHasHaueHbl f41si OHOKPATHOTO MCMO/b30BaHWS.

/ \ BHUMAHWE!

HE wucnonb3yiiTe n He obpabatbiBaiiTe NOBTOPHO GbIBLUMIA B YNOTPE6GIEHUN MHCTPYMEHT A1 PacCeveHust TKaHe.
MOBTOPHOE MCMOMb30BaHME UHCTPYMEHTA A1 PacCeyeHUs TKaHel MOXET MPUBECTM K TPaBMUPOBAHMIO MaLMeHTa,
Bpaya W/unn nepcoHana onepaluoHHoi. MOBTOPHOE MCMO/b30BaHUE MOXET CHU3WUTL 3PEEKTUBHOCTL PaboThbl K
MpUBELET K MOTEPe OrPaHUYEHHON rapaHT1M NPOM3BOAUTENS.
HE ucnonb3yiite HacagKy U UHCTPYMEHT A pacCeyeHUss TKaHell BMECTe, B C/lydae BO3HWKHOBEHWSI OCMabneHus
KpenneHus Uan NoBbILLEHHO BUGpaLW.
HE wvcnonb3yiiTe cnvpanbHOe CBEPJIO UM KOHTPYT/0BOW paboumnii 6op npu paboyem AasneHuu Bobiwe 80 (yHTOB
Ha kB.4tonm (5,5 6ap).

NPUMEYAHUE
CpaBH/Te HOMEHK/ATYpHOe 0603HaYeHVe 1 LIBETOBYHO KOAMPOBKY YNaKOBKU MHCTPYMEHTA [/ pacceveHuns TKaHel
Legend ¢ HOMEHKNATYPHbIM 0603HaYeHNEM W LIBETOBOW KOAMPOBKOIA Hacaaku Legend.
HOMEHK/IATYPHOE OB03HAUYEHWE MHCTPYMEHTA A5 PACCEYEHWA TKAHEN LEGEND:

9MH30 »M8

9cmaKachmentlengthfbruseind-Mittla<:hment ~ J ‘ti-3.0numn dissecting looi haid diameter

i 1 1 N N n
Match Head dissectingtool tipd es Classic fegncy nomenclature {reference only)

7BA40-MN «241°6ST
7an attachment let”i forusein J " I"ftednexd tip design
7'6ST straight or angkii attachment 4,0 mm dissectingtool head diameter

Bail dissecting tool tip design - Mednext1*acy nomenclature (reference only)

F2/8TA23
8cmattachmentlen” ftwusein -+ V*  2.3ram dissecting tool head diameter

F2-B1footed attachment (x8-Bat"hment . .
“Tigered dissecting fool tip design Qassic legacy nomenclature (reierence only)

8TD114
8cm attachment length for use in 8-Battachment  J V L 4.0mm depth stop
Twast Drill dissecting rad tip design >—bl mm dissettigtmol head diameter

9 cm attachment lengthfor use in 9-M attachment Hacazika gnuHoii 9 an ans Hacagku 9-M

Match Head dissecting toll tip design dopma KOHUMKa WHCTPYMeHTa Ans pacceyeHns TkaHel: B (hOpMe CnUYeyHOik
ronoBKMN

5.0 mm dissecting tool head diameter [inameTp ronoBKM WHCTPYMeHTa N5 pacceyeHns TkaHeil 3,0 Mm

Classic legacy nomenclature (reference only) CTapoe HoMeHKnaTypHoe o603HaueHne Classic (TO0NbKO B CNPaBOYHbIX LieNsx)

7 cm attachment lengthfor use in 7-6STstraight or angled attachment Hacapaka annHoii 7 cm Ana npsamoit uam yrnosoii Hacagok 7-6ST

Ball dissecting tool tip design dopmMa KOHUYMKa MHCTPYMeHTa ANa pacceyeHns TKaHeil: Wwaposas

Mednext tip design ®opma KoHumka: Mednext

4.0 mm dissecting tool head diameter [vameTp ronoBkn MHCTPyMeHTa Ansi pacceyeHns TKaHeit 4,0 MM

Mednext legacy nomenclature (reference only) CTapoe HoMeHKNaTypHoe 0603Ha4eHne Mednext (TONbKO B CNPaBOYHbIX LieNax)

8 cm attachment lengthfor use in F2-B1footed attachment or 8-B attachment [nuHa Hacagku 8 cm Ansa Hacagku-kpaHmoToma F2-Bl unu Hacagkn 8-B

2.3 mm dissecting tool head diameter [vameTp ronoBku MHCTPYMEHTa ANA pacceyeHns TKaHell 2,3 MM

Classic legacy nomenclature (reference only) CTapoe HOMeHKnaTypHoe 0603HaueHe Classic (T0MbKO B CNPABOUHbIX LieNsx)

8 cm attachment lengthfor use in 8-B attachment [lnnHa HacaZku 8 MM Ans Hacagku 8-B

Twist Drill dissecting tool tip design ®opma KOHUNKa MHCTPYMeHTa N pacceyeHmns TKaHell: cnmpaybHoe CBepo

4.0 mm depth stop OrpaHnunTens rny6uHbl 4 .Mm

1.1 mm dissecting tool head diameter [vameTp ronoBKM MHCTPYMEHTa AnapaccedeHns TkaHeit |, | .Mm

BbicOKOCKOpOCTHasA NHeBMaTuyeckas cuctema Midas Rex Legend CTp_ N
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[NoroTun-. Midas Rex Legend]

AOMNONHUTEJIBHAA MAPKUPOBKA WMHCTPYMEHTOB AJIH4 PACCEYEHWA
TKAHEW, WMCXogAdA W3 ANAMETPA TONOBKM WHCTPYMEHTA AN4
PACCEYEHNA TKAHEN

VIHCTpYMeHTbI AN pacceyeHuMsl TKaHeil ¢

aJ/IMa3HbIM HalblEHNEM: " Ball - Diamond

MoryT 6bITb:

D - ¢ aJvasHbiIM HafbUIEHWEM, HarpuMep,

15MH30D

DC - ¢ KpynHO3ePHUCTbIM a/iMa3HbIM HarblIEHVEM, IS " Match Head - Diamond, coarse

Hanpuwvep, 10BAS0DC

DX - C rpybbiM KpynHO3EPHUCTbIM  a/IMasHbIM
HanbUieHem, Hanpumep, 15CY65DX
VHCTpYMeHTbI AN paccedeHWst  TKaHen
LLIapOBbIE:

MoryT 6bITb:

L AWMHHbIMA - C  YA/MHEHHbIM  CTepXXHeM
WHCTPYMeHTa, Hanpumep, 7BA20L-MN

F OKpyrnble - C TO/OBKOW, MOKPBITON Y3KOWA
Haceukoit, Hanpumvep, 7BA40F-MN

C KapbuaHbIM HarbuieHvem, Hanpumep, 7BA40C-

'«Y, Cylinder - Diamond, extra coarse 4 ,

MN

KOHyCHbIe MHCTPYMEHTbLI  AN1A pacceyeHns Ball-Diamond LLiapoBoii ¢ anmMasHbliM

TKaHe: HanblfeHNeM

MOTyT OblITb: Match Head — B thopMe CnuYeyHol ronoBKM

S ChnvpaibHbIMM,  CO  CTPYXKEUHOM  KaHaBkoK, Piamond. " C KPYNHO3EPHACT biM

HanpyMep F2/STA23S coarse afMasHbIM HamnblfIeHNEM

MHCTPYMEHTBI ans pacceveHnd TKaHen Cylinder — Lnnnngpudeckuit - c

LUTMHIPUYECKUE: Diamond, extra rpy60KPYNHO3EPHUCT bIM
coarse anMasHbIM HamnblNIEHNEM

LB CbOpMe OMHHOIO unnndapa - ¢ Y4 IMHEHHOU

ro/I0BKOM LnnmHapa, Harpumep, 14CY50L

BB BMae uUunHgpa C LWapoBbiIM KOHYMKOM - C

3aKpPYyr/1leHHbIM  KOHLIOM LIII/U'II/IH,CI,pVI‘-IECKOVI (*)OprI,

Hanpuwvep, 14CY50B

BbicOKOCKOpOCT Haa nNHeBMaTuUyeckana cucrTtema Midas Rex Legend CTp_ 12
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[NoroTun: Midas Rex Legend]

NMPEAOMEPALUMNOHHBIE MNPOUEAYPDI

1. YcTaHOBMWTE B CTOYHUKE CXATOro rasa 4. MoBepHUTe KapTpULX
cucTeMbl Legend faBneHve B BbIK/IHOUEHHOM CMas3s04HbIli U3 NOSIOXKEHNSA
(cTaTnueckom) cocTosiHMM Ha ypoBeHb 80-120

thyHTOB Ha kB.aonm (5,5-8,3 6ap). Pabouee « B » B NONOKEHUE «W>.
(aMHaMmyeckoe) faBneHMe MOXHO, Npu MNpy nonHol yctaHoBKe
Heo6Xo4MMOCTH, OTPEryMpoBaTh nocne pacnelinTens Ao ynopa
YCTaHOBKM Hacaflku M UHCTPYMEHTa 415 pasfacTcs OWwyTUMbIN
paccedeHmns TKaHel Ha MOTOP 1 Havyana ero LLIE/THOK.

pa6oThbl (cM. M. 9 MpegonepaLnoHHbIX NPOLEayp).

2.

a. CHUMUTE KPbILLKY C KapTPUMKa CMas0uHOTrO.
b. He ypansinTe ¢ kapTpuaxa cMasouHoro
BHYTPEHHWIA YNIOTHUTENb U3 (POSbIN.

)K BHMMAHWME!
HenpasunbHas mkcaums kapTpumika cmasouHoro Legend
MOXXET MPMBECTU K TPaBMe Bpaya U/unu nepcoHana
OnepaLyVoHHOIA.

YLLLLI NMPMMEYAHNE
VIHTEHCMBHOCTb CMa3KU 3apaHee yCTaHaBNMBAETCA
3aBOJOM-U3rOTOBUTENEM U, CIEA0BATENIBHO, HE MOXET
6bITb U3MEHEHa.
3anpeLuaetca 0CTaBNATb KapTPUIKW NOJ, faBneHem 6onee
4eM Ha 4 yaca. B npoTMBHOM cnyyae, KOPNYC pacnblAnTens
MOXXET M34aBaTb 3BYKOBOI CUrHas, NpeLynpexaatoLmii 0o
yTeuke Bo3gyxa. KapTpumku, HaxoausLumecs nog
faBneHnem 6onblue 4 4acoB, HEOOXOAMMO 3aMEHUTb.

XX ocToroxHo!

. HE wncnonb3yiite moTop Legend 6e3 KapTpumka
CMa304HOro, YCTaHOB/IEHHOIO B COOTBETCTBYHOLLMIA KOpNyc
[NA KapTpuka CMa3ouHoro Ha MoTope.

. HE ncnonb3yitTe KapTpuK cMasouHbIin Legend
NPV NOLO3PEHUM Ha Ha/IMUME NOBPEXAEHWI UK B ClyYae
MPOKOJIa BHYTPEHHEr0 YM/IOTHATENS 13 QONbIN.

. Bpems paboTbl KapTpumka cmasoyHoro Legend
HE pomkHo npesbIlaTs 14aca CBeEpeHWs 3a onepauuio.
. HE nbiTaliTech yaanmTb KapTpuaK CMa30ouHbIi
Legend Bo Bpems paboTbl MOTOPA.

. HE vicnonb3yiiTe KapTpuak cMasouHsblid Legend

MOBTOPHO. ® KapTpumpk cMasouHsbIid Legend
npeAHasHayveH Ang OAHOKPATHOrO UCMO/b30BaHMA.

HE 3anonHsiiTe MCNoMb30BaHHbIA KapTPUAK CMa30UHBbIiA
Legend nosTopHO.

3. BcTaBbTe KapTpuax HE cTtepunusyiite

CMa304HbIii B ero KapTpnmK CMa30YHbIi

Kopnyc, napoM Man OKCUAOoM

PacnosIoKeHHbIRA y 3TWUNEeHa BO U3bexaHue

OCHOBaHUA LWWnaHra cnnaeneHUsa pacnblnnTens

MoOTOpa. CMa3Kmn C COBCTBEHHbIM
KOpMyCOM U1 Yrpos3bl
MOBPEXeHIS MOTOpA. HE cTepunmnsosaTb BO
Mepep, cTepunu3aLmeri n3bexxaHue CriaseHns
KapTPUKa CMa304HOr0 pacnbIIuTens cMasku.
HeobX0AUMO yaauTb 13
Kopnyca

BbicoKkockopoCcTHasA nNHesMaTuyeckasd cuctema Midas RexLegend CTp_ 16
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[NoroTun: Midas Rex Legend]

5. MNoacoeamHnTe WNAHT
moTopa Legend K nopty
Legend Ha 6510Ke
MHEBMAaTUYECKOr0
ynpasneHusa Legend.

A BHUMAHVE!

HE 3axumaiiTe, He crubaiite,
He 6110KMpYIiTe 1 He
HacTynaliTe Ha BbIMYCKHYHO
Tpy6KY MOTOpa. ITO MOXET
NPUBECTY K pa3pbIBY LU/aHra
MOTOpa M BO3MOXKHOA
TPaBMMPOBAHMIO NaLMEHTA,
Bpaua W/unu nepcoHana

ornepaLyMoHHON.
Mpwn ucnons3osaHun Legend Epi™Legeriil
Gold Touch, nepeBegnTe <Jop.TQUCH

KHOMOYHbIA/Nefa/bHbI
3/IEMEHT YNpaB/ieHNs Ha 6/10Ke
NMHEBMATUYECKOrO YrpaB/ieHu st

Legend B NonoxeHue « ' » .
3T0 aBTOMATUYECKMN NpuBeSeT
K YTOM/IEHNIO U
6nokvpoBaHuio neganu. Ecnn
MoTop K nopTy Legend He
MOAK/IOYEH, 3/IEMEHT
ynpasfeHus He bygeT

(huKeuposaThea B nonoxeHnn  Ans Legend GOLD

<<iA». TOUCH
B C/yd4ae MUCMoMb30BaHUs or Triton
CWU/MOBOIA XMPYPrYECKOi System-

cuctembl TRITON coBmecTHO ¢
MOTOpOM Legend, nogkniounTe
wnaHr TRITON K nopty
TRITON Ha 6noke
MHEBMATMYECKOro ynpaBneHns
Legen

[Ona cuctembl Triton

BbicoKkoCcKOpoCcTHas NHeBMaTMyeckas cucTema Midas RexLegend
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A BHUMAHVE!
HE ucnonb3ayiite KHonouHoe/NeanbHoe ynpasneHue 6/10Ka

MHeBMaTUYecKoro ynpaeneHus Legend B nonoxxeHun « T~ »
Aans ynpaesneHus motopom Legend Gold nnm Legend Platinum.

YnpasfieHve B NofoXKeHUn «" A » A0CTYMNHO TONLKO A/15
moTopa Legend Gold Touch.

Ha Hapy>XHO/i NoBepXHOCTU BbIMYCKHOIO LU/aHra MoTopa
Legend MoxeT 06pa3oBaTbCs Mac/isiHas MyieHKa oT AaBneHns
nvnn nepenaga Temneparyp nocne crepunusaumn. Mpotpute
BbIMYCKHOI LUMAGHT CTEPUNBHON TKaHbIO Nepes
1CMosb30BaHMeM. Ecnu nieHKa coXpaHseTcs Ha BbilMyCKHOM
LUNaHre Nocse YUCTKK, OTMNPaBbTe MOTOP B KOMMaHUIo
«MTIICC» ans peMoHTa.

6. Mepep ycTaHOBKOW Hacagku Legend n MHCTpymeHTa Ans
pacceyeHVs TKaHel Legend Ha MoTop, ybeauTech B
NpaBuIbHOCTY COBMELLLEHUSI CTPE/OK NI0CKOCTeN 3aXmma
moTopa. Ecnn cTpenku He COBMeLLEHbI, NCMONb3YiTe
KoY ansa motopa Midas Rex, UTobbl NoBepHYTH
POTaLMOHHbIN 320KMM (6nvxKaliLlyto K Koprycy MoTopa) 40
€e COBMELLEHUSI CO CTPE/IKOM Ha HeMoABVDKHOM 3a0KMMe
(Hambonee yganeHHoR 0T Kopryca MoTopa).

Stationaiy .Qollet

x>L:s*- Rotatibii™ Collet

Stationary Collet
Rotational Collet

Henoasu>HbI 3a5KNM
PoTauunoHHbI 3aXKUM

I MPUMEYAHUE |
Hacagka Legend He 3agmkcumpyeTcs Ha MoTope Legend, ecnm
CTPE/IKV NJIOCKOCTEN 32KMMa He COBMELLIEHbI OTHOCUTENBHO

Apyr apyra.

CoBMecTUTeE NIOCKOCTU
3aXKnma

ANAN Collet Flat

HE ucnonb3yitTe Kakoin-nm6o
Jpyroit MHCTPYMEHT MOMUMO
Knova fns moTopa Legend ans
COBMELLIEHWSI CTPENOK 3aXK1Ma.

For Legend
NbTOUCK

"1 TMNepep yCTaHOBKOM
Hacaflku U NHCTPYMeHTa A11A
pacceyeHns TKaHein Ha MoTop
Legend Gold Touch
ybeanTecb B TOM, YTO
NpefoXpaHnTeNb HaXoAUTCA B

NOMOXEHUN « O ».

Ona Legend GOLD

Crp. 17
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[NnoroTun'. Midas Rex Legend]

YcTaHOBKa HacafoK N MHCTPYMEHTOB A1
pacceyeHusi TkaHei Legend

HuxXe NnpuBOANTCA MHCTPYKLMSA MO YCTAHOBKeE
NpsaMbIX HacafloK. bosee geTasibHasA MHpopMaLms
no npotiesype yCTaHOBKM HacafoK 1
WHCTPYMEHTOB 151 pacceveHnss TKaHel pasHoro
Tnna npejcTasfeHa B pasfene «Hacagku n
WHCTPYMEHTbI A1 PAaCCeYeHUs TKaHel».

7. YcTaHOoBUTe HacagKy M MHCTPYMEHT AN
pacceveHns TKaHel Legend:

a. HageHbTe npsmyio
HacagKy Ha 3aXuUM
MOTOpa, COBMecTuUTe
TpeyrosbHble MapKepbl
Hacaflku u Kopnyca
moTopa. Mpn nonHom
3aKpensieHnn HacagKku
pas3gacTcs OWYTUMBbINA
LLLeNTYOK.

b. Jlerkum
BpaliaTe/slbHbIM
OBUVXEHMEM HafeHbTe
WHCTPYMEHT Ans
paccevyeHMs TKaHel Ha
Hacagky. MNpu nonHom
3aKpenJsieHnn
WHCTPYMeHTa pasgacTcs
OWYTUMbIN LLENYOK.

A onacHo:

CpaBHWTE HOMEHKNATYpPHOe 0603HAYEHME 1
LiBETOBYH KOAMPOBKY YNaKOBKW MHCTPYMEHTA A1
pacceyeHUs TKaHel Legend ¢ HOMEHKIATYPHbIM
0603HaYeHNEM W LIBETOBOWN KOAUPOBKOW HacagKu
Legend.

c. NMoBepHUTE Hacagky B

Kopnyce moTtopa. Crerka
NOTAHUTE 3a CTEPXKEHb
WHCTPYMeHTa 414
pacceyeHns TKaHEN,
4yTOo6bI Y6eaMThCs B

I'IpaBI/I}'IbHOCTVI sm
yCTaHOBKl/I.
W
A onAcHo:

Vicnonb3yiiTe moTopbl Legend TonbKo TOrAa, Korga

HacafgKa HaxoauTCsl B MOMTOXEHUN «ii».

BbicOKOCKOpOCTHasa NnHeBMaTu4yeckas cuctema Midas RexLegend
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8. Onsa BknwoyeHua moTtopa Legend Gold nnu
Plamnuw, HaxxmuTe negasnb. dalite moTopy
nopaboTaTb B X0/I0CTOM peXume B TedeHne 30
cekyHg. CKopocTb 6yAeT yBenMumBaTbca Mo Mepe
MOCTYMNEHUSA CMa3KMU.

A BHUMAHNE!

HE ncnonb3yiite cuctemy Legend npu Teun
CMasKu 13 MoTopay 3axKuma.

HE wncnonb3yiiTe cuctembl Legend nipu
HeyCcTOMUYMBOM KpEenJieHMn pexyLero 6opa.

HE 3axwnmaliTe, He crmnbaiite, He 6/1OKMpPYATE 1 He
HacTynaliTe Ha BbIMYCKHYIO TPy6Ky moTopa. 3T0
MOXEeT NPUBECTU K pPaspbiBY BbIMYCKHOM TPyOKM
MOTOpa 1 TPaBMUPOBAHUIO NaLMeHTa,
nosib3oBaTeNns u/unm nepcoHana onepalyioHHOMN.

Crp. 19
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{nororTun: Midas Rex Legend]

OCOBEHHOCTWM MOTOPOB LEGEND

PUNKCALINA I/I3,£I,EJ'II/II7I LEGEND GOLD, LEGEND GOLD TOUCH W1 LEGEND
PLATINUM
Monb3oBarbcst motopamy Legend Gold, Gold Touch u Platinum mMoXXHO TOMbKO TOrfa, Korga

HacaflKa HaxoAMTCs Ha MOTOPE B MOMOXKEHNN «Ax.

LOCKED ATTACHMENT UNLOCKED ATTACHMENT ,
Locked Attachment Hacagka B 3a6/10KMpPOBaAHHOM Unlocked Attachment Hacagka B pa3bfioKupoBaHHOM
NON0>KEHNN NoN0>KeHNN
MoTop 6yaeT paboTarb. Motop paboTatb He GyaeT.

PUKCALUMA U3OENNA LEGEND GOLD TOUCH

Legend Gold Touch 6yaeT ¢hyHKUMOHMPOBATb B TOM C/ly4ae, KOra npeaoxpaHnuTeb HaxoauTcs

B MONOXXeHnn < ?M He 6y.ﬂ|eT beHKLLI/IOHI/IpOBaTb, KOorga rpeaoxpaHUTeb HaxoAuTCA B
MOJTOXKEHNN « O » .

SI.

w T WwT
"Position Monoskenme «\» O ’Position Monoxkenue «O »
MoTop 6yaeT paboTatb. MoTop paboTtaTtb He ByferT.

Kpome Toro. Legend Gold Touch He 6yaeT ¢hyHKUMOHMPOBATb, €C/IN KHOMOUHbIA/NEAa/bHbIN
3NEMEHT YrpaB/ieHMs1 Ha MOfy/le KOHTPO/IbHOM MHEBMATUYECKOM HaxoAWTCS B MOMOXEHUN

», 32 VCK/MHOUEHMEM C/yuaeB, KOr/a TakkKe aKTUBMPOBaHa Nefaib.

Motop Legend Gold Touch He 6yaeT paboTats.

BbicOKOCKOpOCTHasA NHeBMaTMnyeckas cuctema Midas Rex Legend CTp. 21
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[NoroTun: Midas Rex Legend]

MOCJIEONEPALUMOHHBIE MPOLEAYPHI

PA3BOPKA OBOPYNOBAHWA

1. CbpocbTe AaBneHve B
cucTeme.

OTKNIOUNTE UCTOYHUK
€XKaToro rasa ot 6annoHa
WMN U3 PO3ETKN.
Beinyctute ras u3
HarHeTare/IbHbIX LUMaHrOoB,
Ha>kaB Ha KnianaH copoca
[laBNeHNA Ha Mogyrne
KOHTPO/IbHOM
nHesmaTuyeckom Legend.

'ji

A BH/MAHWE!

HE pas6upalite 060pyoBaHue 0 BbINycKa rasa 13 Mogyns
KOHTPO/IbHOrO MHEBMaTMUecKoro Legend 1 CBSI3aHHbIX C HIM
LU/IaHroB.

a("H E otcoegunsiite moTop Legend Gold Touch ot
MOZY/1 KOHTPO/IbHOTO MHEBMATUYECKOrO [0 BbINyCKa rasa u3
LLNaHrOB.

2. OTCcoeaHUTe WNaHr

Legend oT mogyns

KOHTPO/IbHOIO

NMHEBMAaTUYECKOr0; A/1A 3TOro

KPEnKo BO3bMUTECH 3a

BbIMYCKHOW LLNaHI MOTOpa U

32KMUTE COoeAMHUTENbHbIN

nopt Legend.

" 11 Mpu oTcoeanHeHumn Legend Gold Touch, 3axatve
COeAnHUTENbHOro nopTta Legend aBToMaTnyecky nepesedeT

KHOMo4Hoe/negansHoe ynpas/iEHME 13 NMONOXKEHNA « B

NonoXeHme « ». Mepans nogHUMETCA B Hepaboyee

MOJIOXKEHME.
Mpw “cnonb3oBaHUK CUTOBOA
XUPYPryecKoi cucTembl
TRITON, Kpenko BO3bMUTECH 3a
CUHWI WwnaHr TRITON un
0TCOeIMHWTE ero, NoBopaymBas
ObICTPOCOEAVHAEMYIO MY(TY
TRITON o 4acoBoii CTpeske.

Triton

CucTema
Triton

Triton
System

BbicOKOCKOpPOCT Has MHeBMaTu4yeckas cuctema Midas Rex Legend
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3. BbIKpyTUTE KapTpumx
CMas30yHbI 13 Kopnyca u
YTUANSNPYIATE ero.
MPUMEYAHMUE:

Mpu yaaneHnn pacnbiinTens
CMa3K/ MOXET 0CTaTbCs
cMasKa. [ins ynpoLeHus
OUUCTKM UCMONb3YiiTe
BMWTbIBAIOLLYHO TKaHb.

>.I<OCTOPO)KHO!

HE cTepunnsyiiTe KapTpMIK CMa30uHbIA NapoM MW OKCUAOM
3TUNEHa BO M36eXaHne CriaB/ieHnst PacrblIMTeNs CMasku ¢
COBCTBEHHBIM KOPMYCOM 1 YTrpo3bl MOBPEXAEHNS MOTOpa.
Mepes cTepunusauyeli KapTpuaka CMasoUuHOro HeobxoaMmo
13BJieYb U3 ero Kopnyca.
4. OTcoefnHUTE HacaaKy U
YTUAN3UpYyiTe
NCNOMb30BaHHbIe
WNHCTPYMEHTbI AN
pacceyveHnst TKaHeli B n
COOTBETCTBYHOLLMIA
KOHTeliHep. Hinke moTopnTCa
WHCTPYKLMA N0 OTCOEANHEHMIO
NpsMOiA Hacagku. bonee
[JeTanbHas vHgopmMauus no
npoLeaype 0TCoeANHeHNA
HacafioK M UHCTPYMEHTOB s
pacceyeHus TKaHeli pasHoro
TNa NpefcTaBneHa B pasgene
«HacaZikn 1 IHCTPYMEHTbI /19
pacceyeHust TKaHew».
a [nfa yganeHns npsIMoi Hacafikn BO3bMWUTe MOTOP B

nafoHb pyK. MoBepHUTE HacaaKy B MOMOXKEHNE « B ».
b. CHUMUTE C HacaaKU MHCTPYMEHT 1S pacceyveHns
TKaHen 1 yTUInM3mnpyiTe ero.

¢. Vicnonb3aysi 60nbLUON 1 yKasaTe/lbHbIN NasbLpl,
CHUMUTE HacafKy ¢ MoTopa.

-UB»'/

BHVMAHWE!
HE ncnonb3yiite nnu He 06pabatbiBaiiTe NOBTOPHO ObIBLUWIA B
ynoTpe6aeHN MHCTPYMEHT NS pacceyeHns TKaHe.
MpuMeHeHWe NCNOoMb30BaHHOTO MHCTPYMEHTA /19 pacceyeHuns
TKaHeli MOXET MPMBECTW K TPaBMUPOBaHWIO NaLveHTa, Bpava
W/vnn NepcoHana onepaLyoHHON, a TakxKe CHU3UTb
3(hpeKTUBHOCTL paboTbl MOTOPA U NPUBECTU K
aHHY/IMPOBAHWIO OrPaHUYEHHO rapaHTM NPOU3BOAUTENS.

Crp. 22
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{NoroTun*. Midas Rex Legend]

HACALKW ONA N30IMHYTOIMO BOPA

PEOYTIPEXKOEHNA:
. ObecneubTe Hagnexalliee OpOLLEHVE U NoAJepKaHne
oX/aXaatoLLei My(pTbl B yBNIaXKEHHOM COCTOSIHAM BO BPEMS pacCeyeHNs
TKaHW. HeHag/iexalliee OpOLLEHMe MOXET BbI3BaTb TEM/IOBOM HEKPO3.
. He BHOCMTe U3MeHeHuii B 6op. CrubaHue unm nogaesaHve 6opa
MOXET CTaTb MPUYMHON ero NOMOMKY W MPUBECTU K NPUYMHEHMWIO Bpeaa
NauyeHTy 1an NepcoHany ornepawlmoHHO.
. MpunoxeHve Ype3MepHOro AaBneHns K 6opy MOXeET MPUBECTU K
ero noBpexgeHnto. Ecnm ato cnyunnock, yaanute, cobnofas npegenbHyo
OCTOPOXHOCTb, BCE (hparMeHTbl 6opa C NaLmeHTa.
. OpHOpa3oBble 13fenus npefHasHaueHbl TONbKO AN
OHOKPaTHOro NpMMeHeHWs. He NbiTaiATech CTepMAN30BaTb OLHOPAa30Bble
n3genus. OfHOPa3oBble U3LENNA MOMELLEHbI B CTEPUIIbHYIO YNAaKOBKY U He
npefHasHayeHbl 419 NOBTOPHOrO NPUMeHeHUs. B Lensx HegonyLweHnax nx
3arpsA3HeHWs, UCMO/b30BaTb TO/IbKO OAMH pas.
. TecT Ha 6rieHVe (paavanbHbIid NQT) 6opa Npu Tpebyemoii
CKOpOCTW Mepeg, 1cnosb3oBaHneM. BbibeprTe HOBbIA 60p NGO yMeHbLIMTE
CKOPOCTb, €C/N Nepes UCMONb30BaHNEM WM BO BPeMSs MpoLieaypbl
HabntogaeTcs ero 6rueHvie. BrieHne 6opa MOXeT NPUBECTY K
TPaBMMPOBaHMIO MaLieHTa.

m\ OCTOPOXXHO!

. M30rHyTble 60pbl He NpefHasHayeHbl 4719 UHCTPYMEHTa C
M3MEHSAEMOM A/IMHOW KOHTaKTHOI YacTu. He nbiTaiiTech 0Tperynmposathb
pasmep KOHTaKTHOI YacTy MHCTPYMEHTA, TaK Kak 3TO MOXET NPUBECTU K
NMOBPEXAEHUIO N3Lenus.

. Bo Bpems akcnyaTauuy Uam TeCTMPOBaHNUA MOTOpPa, obecreybTe
Haf/iex<alllyto YCTaHOBKY 60pa 1 ero ukcaumio B Hacagke AT 10.

YcTaHoBKa
8. MoBepHUTE NpefoxpaHnTeIbHOe KOMbLO HacafKu-TPYyOKM v
npeaoxpaHnTeibHOE KO/IbLO MHCTPYMEHTA TENIECKOMUYECKO HacaaKkn

AT10 (V01) B MONOXKeEHME «* My,

9. BcTaBbTe M30rHyThIl 60p B Hacagky ATI0 (VO1) ao nonHoi
MocajKu ero cepaeyHumKa.
10. Cnerka HafjaBuTe Ha rofioBKy UHCTPYMEHTa ANs pacceyeHus

TKaHeld, 4To6bl OH BCTan Ha MecTo. O HaZleXXHOM 3aKPEeNieHUN N30rHYTOro
60pa CBMAETENLCTBYET OLLYTVMbIIA LLEUOK.

1L YcTaHoBMTe 06a NPesoXpaHNTENbHbIX KOMbLa B MOMOXKeEHME «A»
Ha ATIO(VOI).

12. Cnerka noTAHWTE 3a M30rHYTbIV 6op. YTOOLI y6eanTbCs B
NpaBWIbHOCTN YCTaHOBKY.

13. [na nonyyeHus nHgopmaymm o HacTpoiike Hacagku AT 10 (V01)
1 MOTOpa CM. PyKOBOACTBO MO 3KCNIyaTauum MOTOpa.

14, Bk/tounTe MOTOP C yCTAHOBNEHHBLIM M30rHYTbIM 60POM Ha

HENPOJO/HKUTENLHOE BPEMS, CeAs 3a GUEHWMEM UMK NOBbILLIEHHO
BUGpauyeii 6opa. B cnyyae BOSHNKHOBEHUA HOGOr0 U3 3TUX SBNEHWIA,
BbINOJIHWTE AECTBMSA NO MX YCTPAHEHUIO, KOTOPbIE OMUCaHbI B paszene
«BbIsiBNEHNE NYCTPaHEHNe HEUCNPaBHOCTEKY AAHHOW MHCTPYKLN.

OxnakaeHve 6opa

1 Mepep, NepBbIM NCMO/b30BAHNEM HAMOUMTE OXNAXAAOLLYH MyDTY
nyTeM ee NOrpy>XeHns B Yallly ¢ (o13M0I0rMYECKMM PacTBOPOM UK
,CI.I/ICTVI}'II'IVIpOBaHHOI‘/’I BOAOVI, KaK NoKa3aHO HWXe.

CMauvmBaHVe OX/IXKAAIOLLIEN My(ITbI Nepes Pe3Kol

\1

V. s

2. Bo Bpems 1CMo/b30BaHNS 06ecreybTe 06UILHOE OpOLLEHME
oxnaxaatoLeit MydTbl U KOHUMKA 60pa MyTeM HaHECeHUs
(h1310/IOTMYECKOTO PACTBOPA UV AUCTUNIMPOBAHHOM BOAbI TOHKMU
CTPYsIMW MO BCEA [/IMHE OXaXaaloLLeld MydThbl M KOHUMKA 6opa.

BbicoKkocKOpoCcTHasa nHeBMaTuyeckas cuctema Midas Rex Legend
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Vcnons3osaHuve

1 Bk/lounTe MOTOP M CNerka npuxMuTe
M30THYTHIV 6Op K KOCTK, YTOBbI HavyaTb
pacceyeHve.

2. Y naneHune KoCcTy OCYLLECTBAANTE
He60/bLUMMY Pa3MaLLNCTbIMU ABUKEHUAMMU.

YnaneHve
1 MoBepHUTe 06a NpeAoXpaHUTENbHbIX

konbla AT 10 (V01) B nonoxeHue
13BMIEKMTe 6OP M3 HacagKu.

2. MpousseauTe YTUAN3ALMIO U30THYTOrO
60pa B COOTBETCTBUM C 60/IbHUYHBIMU
npasunamu.

», 3aTeM

nOBTOpHOE‘ MCMo/b30BaHNE N YACTKa
nOBTOpHO He NCNO/Ib30BaTh.

CrepwibHOCTb

Kaxablit 60p CTEPUNM30BaH raMMa-m3nyuyeHnem
N HE npeaHasHa4yeH a/1a NoBTOPHOIoO
1CNoNb30BaHUA. He NbITalAiTeCh BbIMOHATL €ro
NMOBTOPHYIO CTEPUNN3ALIMIO.

Bpems pesaHus

HenpepblsHoe pe3aHune B TeHEHNE
NPOAO/HKUTE/bHbIX NEPMOAOB BPEMEHU MOXKET
MOTOPUTb K HarpeesaHUo n3nenna ao
BbI3bIBAIOLLIEV TPEBOTY TeMMepaTypbl. UTo6bl He
A0onyCTUTb 3TOr0, OrpaHNYbTE BPEMA pe3aHnA 40
PEKOMEHAO0BAHHbIX 3Haqu|/||7|, NPUBEAEHHBIX
HWXe:

MakcumanbHoe MakcumanbHoe

Bpemsa obuiee Bpems
HenpepbIBHOTO pesaHus
pesaHus
Bopbl 112 2 MUHYTHI 12 MUHYT
MM
Bopbl 34 3 MUHYTHI 12 MUHYT
MM
CTp. 29
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{noroTun'. Midas Rex Legend]

BPALLAEMbIE HACAAKN-KPAHNOTOMBbI

MPMMEYAHWNE:

Bpalllgemble 1 HernoagWKHble  HaCaAKW-KPaHUOTOMb!
OAVHAKOBOW  [/HbI,  MapKMPOBKM W LIBETOBOM
KOIMPOBKM MCMOMNb3YHT OANHAKOBbIE UHCTPYMEHTbI /1]
pacceyeHns TKaHel.

YcTaHoBKa:

1 BcTaBbTe WHCTPYMEHT [ pacceyvyeHVst TKaHeid Ha
3KMM MOTOpa JIerkyM BpalaTe/lbHbIM ABKeHeM. O
HaEXKHOM 3aKPer/IeHUN MHCTPYMEHTA CBULETEbCTBYET
OLLYTUMbIIA LLESTHOK.

2. HageHbTe HacagKy Ha WHCTPYMEHT A1 pacceyeHms
TKaHeil 1 MOTOp, COBMECTVB TPeyro/ibHble Mapkepbl. O
HaEXXHOM  3aKperyieHUM Hacafkn  CBMAETENbCTBYET
OLLLY TUMbIIA LLIENHOK.

3. MNoBepHWTE HacafKy B MOOXEHWE «iA».

MPMMEYAHWNE:

KpaHMOTOMHbIA ~ KOHEL, HacagkM  Terepb  MOXeT
noBopaumBaTbCs Ha 360° 6e3 orpaHUYeHuIA.

CHATwUeE:

CHATWE  OCYLLECTBNSETCA B Mopsiake,  0bpaTHOM

YCTaHOBKe.

BbicOKOCKOpOCT Haa nNHeBMaTu4yeckasd cuctTema Midas Rex Legend CTp_ 31
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[NoroTun. Midas Rex Legend]

HACAAKN-KPAHNOTOMDbI
Hacaaku-KpaH1oTOMbl: Vcrnonb3oBaTh TOMBKO CNeAyHoLLMe MHCTPYMEHTbI 415
pacceyeHns TKaHei:

Ccblinka Ha Classic:

F1-B5 F1/8TA15 B-5
F1/8TA15S 22S2CR (Mednext)
F2-B1 F2/8TA23 B-1
F2/8TA23S B-1SP
F3-S F3/9TA30 S1

A BHVMAHUWE!

HE wcnonb3yiite HacagKy Legend, ecnu kakas-nmbo u3 ee getaneid BbITNSAUT NOTHYTOM, He 3aTAHYTOW,
NoBpeXAeHHON, NM60 ecnu BaM KaXKeTcs, UTO Kakas-nnbo AeTanb OTCYTCTBYeT. Upe3amepHoe AaBneHue u
HenpaBW/IbHOe ObpalleHune, HanpumMep, crmbaHne UM NoAAeBaHNe, C HaCcagKoW MAN UHCTPYMEHTOM Ans
pacceyeHUss TKaHeil MOXET MpuMBECTM K TpaBMMPOBaHMIO MauWeHTa, Bpaya W/MAM MepcoHana
onepaunoHHoOi. Mpu HEOBXOAMMOCTU TEXHWYECKOrO 06CMYXXMBaHUS WM PeMOoHTa Hacagkm Legend,

oTnpasbTe HacaakKy B «MICC».

YcTaHoBKa: m
1. BcTaBbTe MHCTPYMEHT And
pacce4yeHUs TKaHel B 3aXKNM
MOTOpa fIerkKum
BpalLaTeNIbHbIM ABVXXEHUEM.
O HafeXXHOM 3aKpenneHum
WMHCTPYMEHTa 414
pacceyeHuns TKaHel
CBUAETeNbCTBYET
OLWYTUMBIVA LENYoK.

2. HapeHbTe Hacagky-
KPaHWOTOM Ha MHCTPYMEHT
[19 paccevyeHuns TKaHel u
MOTOp, COBMECTUB
TPeyronbHble MapKepsbl.

MoTAHMTE HacajKy-KpaHMOTOM B CTOPOHY MOTOpa
1 NOBEPHUTE €€ B MOJIOXEHUE «ii».

MPUMEYAHUE:

Hacagkun-kpaHuoTtomsl Legend umetoT
YHUKaNbHYI0 QYHKLMWIO BKIOYEHUS ANCTaNbHO
nepemeLlaroLlencs My@pTbl 418 CHATUS HaCaLKK.
3T0 npeaoTBpaLLaeT cnyyvaliHoe oTAeneHue
HacafKu OT MOTOpa BO BPEMSA MCMOJIb30BaHNS.
MoTopbl Legend 6yayT pyHKLUUOHUPOBATb
3(h(heKTUBHO TONLKO TOrAa, Korja Hacajka

HaxXo4MTCA B MONOXEHUN «Ax»,

CHAaTue:

1. Ona cHATUA HacagKu-
KpaHuoTtoma Legend
BO3bMWUTE MOTOP B PYKY.
MoBopaumBaa HacagKy B
MoN0XeHMe » Ha
MOTOpE, AWUCTaNbHO
BAABUTE MY(TY
Hacafiku-KpaHuoToma.
oTtnyctute MygTy.

2. Bo nsbexaxue
BO3MOXHOCTU
HaHeCeHWs TpaBMbl
MHCTPYMEHTOM /1S
pacceyeHus TKaHeM,
CHMMaliTe Hacagky ¢
mMoTopa 60/bWnM U
yKasaTesbHbIM
nanbLaMmn MeajeHHo u
OCTOPOXXHO, OTBOASA €ro
B CTOPOHY OT
WHCTPYMEHTa AN
pacceyeHust TKaHei.

3. N3BnekunTe
WNHCTPYMEHT A4nA
pacceyeHus TKaHew u3
3aKMMa MoTopa u
YTUAN3UPYIATE ero.

>K]BHI/IMAHI/IE!

Bo n3bexaHune TpaBMbl
Bpaya, CHUMainTe
HacagKu-KpaHMOTOMbI
Legend mefneHHO U
OCTOPOXHO.

BblicoOKOCKOpOCT Haa NHeBMaTu4yeckas cucrtema Midas RexLegend

& 000 LHPMH (&7 INFO@CIRMI.RU & WWW.GOSZDRAVNADZOR.RU

Crp. 32



& 000 LHPMY (&7 INFO@CIRMI.RU & WWW.GOSZDRAVNADZOR.RU



[NoroTun: Midas Rex Legend]

HACAAKA ON1A PESK METAJIJ1A

Hacagka [na peskum MeTanna MUCNonb3yeTes C PexXyLWwuMMuM WHCTPYMEHTaMyW Ha OCHOBe Kapbupa
BOMb()pamMa UM C afMasHbIMW Kpyramu. Bce WMHCTPYMEHTbI, MpefHa3HayYeHHble ANA Pe3ku MeTanna,
0603HavaTCA NpucTaBkoin «MCx», Hanpumep, MC254, MC30.

VIHCTPYMEHTBI 419 pe3Ku MeTanna He MOryT 6bITb YCTaHOB/EHbI HU Ha OAHY APYryl Hacaaky Legend.

A BHVUMAHWE!
HE ucnonb3yiiTe MHCTPYMEHTbI, MpefjHa3HaYeHHbIe 414 pPe3Kn MeTanna, ANs paccevyeHuns KOCTHON TKaHu.
CobntopfaiiTe HKECNEAYOLIME MePbl MPELOCTOPOXHOCTH NPY MOMEPEYHOI pe3ke MeTanna,;

. Mcnonb3oBaHmWe 3alMTHBIX OUYKOB 0653aTe/IbHO.

. O6UIbHOE OPOLLEHNME C LiENbI0 OXNKAEHNS PEXYLLUX NMOBEPXHOCTEN.

. 3alWmTa paHbl OT MeTaNIMYECKON NbIN.

. Mcnonb3oBaHne 3aXuma WM 3axsBata AN KOHTPONAsS MNOABWXKHBIX (HpParMeHTOB BO BpeMs

I'IOI'IGpE'-IHOVI Pe3Kun N060ro MeTanIMYecKoro KOMNoHeHTa.

Ona yctaHOBKU:

1. HageHbTe Hacagky
LNdA pe3ku meTanna Ha
3QKMM MOTOpa,
COBMECTMUB
TpeyronbHble MapKepbl
Hacafku u Kopnyca
mMoTopa. O HafeXXHOM
3aKpenneHnn Hacagku
CBUAETENbCTBYET
OLYTUMBbIA LLEYOK.
[MoBepHUTE HacagKy B
nonoXxeHue «A» Ha
Kopnyce moTtopa

2. Pasbnokupyiite
MexXaHu3M uKeaunn
HECKONIbKUMMU
noBopoTamu u, gepxa
Hacagky
BEPTUKA/BHO
MPAMO, BcTaBbTE
WHCTPYMEHT An4
pacceyeHus TKaHei B
Hacafgky. BBopauuBaiite
WHCTPYMEHT A1
paccevyeHuUsi TKaHel o
€ro yTonneHus u
3aKpenneHus B pabouem
nonoxexHuun. O
HafLeXHOM 3aKpenieHunm
MHCTPYMeHTa
CBMAETeNbCTBYET
OWYTUMBIN LLEMYOK.

3. Kpenko v go B
KOHLa 3aTaHNTe
MexXaHu3M ukcaunu.
MoTaHnTe 3a

CTepXeHb

MHCTPYMEHTA, YTOObI
ybeanTbes B
npaBUAbLHOCTK

cbopku.

MPUMEYAHMUE:
PexxyLnii NHCTPYMEHT MOXET 6bITb YCTAHOB/IEH U
3aMKCMpOBaH B Hacajke [0 YCTAHOBKMW HacajKm
419 pe3Ku MeTasnsia Ha MoTop.
MoTopbl Legend EHS 6yayT hyHKUMOHUPOBATL
3 (heKTUBHO TONbKO TOrfa, Korga Hacagka

HaxoguTCcAa B MOJTOXKEHUN <>,

Ana cHatua:

1 OTnycTuTe MexXaHu3M ukcauum
HEeCKO/IbKMMW NOBOPOTaMu, 3aTEM CHUMUTE
MHCTPYMEHT A1 pacceyeHns TKaHel.

2. [MoBepHUTE HacafgKy B NONOXEHNE «*»Ha
KOpryce MOTOopa U CHAMUTE ee C MoTopa.

BbicOKOCKOpPOCT Haa nNHeBMaTu4yeckas cucrema Midas Rex Legend CTp_ 34
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[loroTvn'. Midas Rex Legend]
HACALKA INMATPOH-NEP®OPATOP

Hacagka naTpoH-nepdopaTop cHabXeHa naTpoHoM Tuna Hudson, 4To No3BoSIsieT MOTOPUTL B ABUXKEHME
no60e ycTPOCTBO € XBOCTOBMKOM Tuna Hudson, T.e., KpaHvasibHoe nepdopaTopHOe yCTPOCTRBO.

[ns ycTaHOBKMU: 1
1 HapgeHbTe Hacagky NMPUMEYAHWE:
naTpoH-nepopaTop Ha KpaHuanbHoe nepdopaTopHOe YCTPOCTBO MOXHO
3KMM MOTOpa, COBMECT/B 3aKpenuTb B HacafKe 40 YCTaHOBKM Hacafiki NaTpoH-
TPeyrosbHble Mapkepbl nepdopaTop Ha MOTOp.
Hacajkun 1 Kopnyca KomnaHuna «MTINCC» He nocTaBnfeT KpaHUaslbHble
moTtopa. O HageXXHOM nepdopaTopHble YCTPOICTBA.
3aKpenneHun Hacagku Motopbl Legend He 6yayT hyHKLMOHUPOBATb
naTpoH-nepdoparop 3(PeKTUBHO, CNN HAcaZKa He HAXOAWTCA B MOMIOXKEHUN
CBMAETEeNLCTBYET «Ax.
OLLYTWUMbIIA LLLEMYOK.

Onsa cHatua:
2. TloBepHNTe HacajKy MOTSHNTE 33 MPOKCUMAaTIbHYHO YacTb (DUKCUPYHOLLENO
naTpoH-nepgopatop Ha Ko/ibLia HacafK1 NaTPoH-NeptopaTop L41s CHATUS
Kopnyce moTopa B KpaHWanbHOro nepdopaTtopHOro yCTponcTaa.
MOMOXEHME «Ax. MoBepHWTE HacaaKy naTpoH-nepdopaTop B MOMOXKEHME

«rf'» 1 cCHUMUTE ee ¢ MOTOpA.

BHVMAHWE!
PekomeHayeMble 3Ha4eHns ckopoctn CM. Ha
MapKMpPOBKe KpaHWabHOro rnepgopaTopHOro

YCTPOIACTBA.
3. 4T06bI yCTAHOBNTH MakcumasnbHas CKOPOCTb HacafoK NaTpoH-
KpaHWaibHoe nephopaTop ¢ BbICOKOCKOPOCTHLIMM
nepchoparopHoe MHEBMaTUYECKUMM 1 3/IEKTPUYECKIMI MOTOPAMM
YCTPOIACTBO C
XBOCTOBKOM TiMa MHeBMaTU4eCKne MOTOPSI
Hudson, oTTaHuTe Ha cebs [aBrenHve rasa CKOpOCTb Ha CKOpOCTb Ha
hrkcupytoLee KombLo (avHaMmyeekoe) BbIXQZE MOJENM BbIX0OJE MOLENM
Hacajkv naTpoH- ADO1 (makc.) ADO3 (mvaKc.)
nepdopatop. BcTasbTe o 80 660 06/MVH 850 06/M1H
YCTPOWCTBO 1 OTNYCTUTE (hyHTOB/KB.HOM
(MKCMpyHoLLiEe KOMbLO 100 . 820 06/MVH 1050 o6/MUH
[LNA1 €70 YCTaHOBKM B (pyHTOB/KB. A0V M
NCXOMHOE MONOXEHUE. 120 . 890 06/MVH 1 140 o6/MyH
(hyHTOB/KB.LHOVIM
BbICOKOCKOPOCTHO 31€KT pOMOTOP
60 000 o6/MuH 6450 06/M1H 830 06/MuH
70 000 o6/MuH 745 06/MVH 965 06/M1H
72 000 o6/MmH 770 06/MyH 995 06/M1H
74 000 o6/MVH 790 06/MyH 1020 06/M1H
75 000 06/MVH 805 06/MWH 1035 06/M1H
BbicOKOCKOpOCT Hasa nHeBMaTu4yeckas cuctema Midas Rex Legend CTp_ 36
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[NoroTun: Midas Rex Legend]

HACALKA AKOBCA
Hacagka Akobca npeacTaBseT coooi HeKaHHMPOBAHHbIA NATPOH [/1 CBEP/IEHNS ANAMETPOM

5/32” e KNHOUYOM.

[na ycTaHOBKMW:

1 BcraBbTe Hacagky $kobca B 3aKMM MOTOpa,
COBMECTMB TPeyrosibHble MapKepbl naTpoHa HacaKu
1 Kopnyca motopa. O NOMHOM 3aKpern/ieHU HacafKu
FAKo6ca CBMAETENLCTBYET OLLYTUMBIN LLE/THOK.

2. TMoBepHUTE Hacaaky $kobca Ha Koprnyce MoTopa B
MOMOXKEHME «IA».

3. YT0O6bI YCTaHOBWUTL CBEP/IO, PACKPONTE pUdieHoe
3DKMMHOE  KO/MbLO € TMOMOWBH  KMoYa
(MKCUpYHOLLEro  And  3aMeHbl  Hacadku — SKobca.
BcTaBbTe CBEp/Io M 3aTAHUTE 3KMMHOE KOJTbL.

MPUMEYAHVE:

CBep/io MOXKHO YCTaHOBUTb B HAaCaAKy Hkobca [0 ero CoefnHEHsi C MOTOPOM.

KomnaHna «MINCC» He nocTaBnseT ceepra.

Motopbl Legend He OyayT (DyHKUMOHMPOBATb A(EKTUBHO, €C/IN Hacafka He HaxoauTcs B
MOMIOXKEHUN <A,

Ona cHATUA:

C NOMOLLBI KMoua (IMKCUMPYHOLLIEro ANt 3aMeHbl Hacafku $Ko6ca pacKpouTe 3aXUMHOE
KOMbLUO. JoCTaHbTe W YTWIM3MPYWATE CBEPSI0 B COOTBETCTBYHOLLIMIA KOHTENHEp. [MoBepHUTE
HacafKy Hkobca B MoNoXeHWe «If» 1 CHAMKTE ero ¢ MoTopa.

BbicokockopocTHas nHeBMaTu4yeckasd cucrtema Midas RexLegend CTp_ 37
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[NoroTun-. Midas Rex Legend]

HACALOKA KOCTHOW MEJ1IbHNLUbI

Hacagka KOCTHOI MefbHULUbI Legend cOCTOMT 13 HECTEPUIM30BAHHOIO KOPMyca U YTUIN3MPYEMbIX KOMMOHEHTOB
0JHOPAa30BOro No/b30BaHUSA, CTEPUIN30BAHHbIX FraMMa-n3NydeHneM. Y TUAn3pyeMble KOMMOHEHTbI O4HOPAa30BOro
Mo/Mb30BaHUsA, CTEPUIN30BaHHbIE TaMMa-U3/lyyeHMeM, BK/OYAOT B Cebf OfHYy ually, OfHY KpblwKy (C
thukcmpyembiMn nonoxeHmamm LOW (Husknii ypoBeHb) U HIGH (BbICOKMiA ypoBeHb)) 1 0auH wnatenb. Hacagka
KOCTHOI MefbHULBl MOTOpWUTCA B [ABwdkeHne MoTopom Legend wnn MR7. Hacagka KOCTHOW MenbHWMUbI
npeAHa3HaueHa /19 N3MeNbYeHNs KOCTE Ha YacTuLbl pa3mMepoM oT 140 5 Mm.

A BHNMAHWE!

HE akcnnyaTupyiiTe HacafKy - KOCTHYK MeSbHWLY, €CAM yYalla M KpbIlKa He YCTaHOBNEHbl Haf/eXalunMm
o6pasom.

M3beraiiTe KOHTaKTa C BHyTPEHHel NMOBEPXHOCTLIO YTUAN3MPYEMON YAl U KPbILLKW BO BPeMSs Ap06aeHUA KOCTU.
HE ucnonb3yiite yTUAU3MpyeMble KOMMOHEHTbI KOCTHOW MeNbHULbI A5 NPoBefeHNs 60/ee 04HON XUPYPrveckoin
npoueaypbl, Tak Kak 3T0 MOXET NPUBECTW K NePeKPeCTHOMY 3arps3HeHWI0 1 NOCTaBUTb MOA Yrpo3y 6e30MacHOCTb
nauueHTa.

BmecTe ¢ Hacagkoil - KOCTHOM MenbHWLEA WCMob3yinTe TONbko MOTOpbl Legend/MR7 #  KOMMOHEHTbI
0JHOPA30BOr0 MNPUMEHeHWs ANA KOCTHOW MenbHWUbl Legend. [MpumeHeHwe [pyrux wsgenuii npueegeT K
aHHY/IMPOBAHMIO rapaHTUM NPOU3BOAUTENA.

KoMNOHEeHTbI HacafKn KOCTHOM MenbHUUbI Legend
1 Kpbliwka

2. Konyc

3. Kopryc KOCTHO MenbHULbI

4. MoTop

5. WWnartenb

Mcnonb3oBaHye Hacaaku KOCTHOW MefbHULbI
1 YcTaHOBUTE Hally Ha KOpMyC KOCTHOW MefTbHULbI U 3aLLENIKHUTE 3aKUMBbI.
2. MomecTuTe 0TOBPaHHbIE 06Pa3Lbl KOCTHOM TKaHW B Yallly.

)K OCTOPOXXHO!

B Lenax npeaoTsBpalleHus yTeukn [obaBneHue N06OW XMAKOCTM B XOfe
Lp0o6/eHNs HEO6X0AMMO OCYLLECTBATL B HEGOMLLUPTX 06bEMAX.

HE wucnonb3yiiTe 0fHOPa3oBble KOMMOHEHTbI KOCTHOW  MeMbHUUbl A/
OAHOBPEMEHHOI 06paboTKM 6onee 6 KyCKOB KOCTV 06bEMOM OKOMO 1,5 cm™,

HE ucnonb3yiiTe 0OfHOPasOBble KOMMOHEHTbI  KOCTHOW  MenbHUUpl 418
06paboTkn Bcero 6onee 40 cw KOCTHOW TKaHM 3a OOHO XUPYPruyeckoe
BMeLLIaTeNLCTBO.

3. MoBopauMBas KpbILLKY MPOTWMB YaCcOBOM CTPeNKM, MPOYHO 3aKpenuTe ee Ha
yawle. He BKNtoYaiiTe HacafKy - KOCTHYH MefbHULY, He 3a(iMKCMPOBaB KPbILLIKY.
4. O6paboTKy KpyMHbIX KOCTEH pLM MX YacTeli 6O/MbLIOr0 pasMepa HaunHaiTe
NPV HaxOXAEHWN KpbIWKW B nonokeHnn «HIGH». Vcnonb3yiite nonoxeHune
Kpblkn «LOW» anq 3aBepLueHus ApobneHns vacTeil KocTeid, nmbo B Havane
06paboTKM HeBOMbLUMX MO pasMepy KOCTeN UK UX MasibIX KOIMYECTB.

< HIGH

5. BcTtaBbTe MOTOP B NpegHasHayeHHoe Af1F Hero Coe,ql/IHEHI/‘I’e KOpnyC KOCTHOMU YPOBEHb
MeNnbHULbI W, Bpallaa MOTOP, YCTaHOBUTE €ro B MOJIOXKEHNE «U». Low Hu3kwii yposeHb
BbicoKOoCKOpOCTHaa nHeBMaTMnyeckana cucrTtema Midas Rex Legend CTp_ 38
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CuMBO/bI

B H&CTOFlLLI,EI‘/JI WHCTPYKUMW, Ha MapPKMPOBKE npoaykuun wim Ha

BCTpeyaTbCA c/eayrome CUMMBO/bIL:

X

R only

REF

LOT

SN

| VS

STERILE F

[r+t0CC
JIXT B

d

o

BHUMaHMe, CM. MHCTPYKLMIO N0
aKcnyaraumm

B COOTBETCTBUM C OFPaHUYEHNEM,
HasaraembiM hefepasibHbIM
3aKkoHofaTenscTeoM (CLLIA), npogaxa
[aHHOr 0 M3Aenns OCyLLECTBNAETCS
TONbKO BPa4oOM WM NO NPeAnucaHmnio
Bpaya.
KaTanoxHbliii HoMep

Homep napTtnm

CepwiiHblii HOMep

Konnyectso

TonbKo A5 0JHOKPaTHOro
MCNo/b30BaHmMA. MoBTOpHOE
1cnonb30BaHne, NOBTOPHasA 06paboTKa
WK CTepun3almsa NpoayKra He
ponyckatorca. [MoBTopHOE
1CMO/b30BaHVe, NOBTOPHas 06paboTka
WK CTepUM3aLma MOTYT HapyLnNTb
CTPYKTYPHYHO LIe/TIOCTHOCTb mprbopa
N/ NPUBECTU K PUCKY 3arpsi3HEHMS
nprbopa, YTO MOXET MOB/EYL 3a COBONA
Bpef, 340p0BbH, 60/1e3Hb U CMEPTb
naumeHTa.

MpnbAM3NTENBHO PaBHO

HecTepusnbHo
CTepnnn3oBaHo ramMmma-usnyyeHviem

Jlata oKoH4aHuA CpoOKa rogHocTun

[Jata npon3soacTBa
TemrepaTtypHble OrpaHnyeHus
OTKpbITO

3aKpbITo

BkntoyeHo
BbIkntoyeHo

ManbLesoe ynpasneHve

& 000 LHPMH (&7 INFO@CIRMI.RU & WWW.GOSZDRAVNADZOR.RU
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u/-

| Multi-Use Disposable Attachment

Instrument Case

Lubricant/Diffuser
Dissecting Tool

Attachment
Control Unit

Refurbished
Accessory

Regulator
Bone Mill
Motor
Brush
Adapter

caMnX U3AeMMSX MOryT

Tpybka

C6poc faBneHuns
BO3fyXa

Mcnonb3oBaTb
COBMECTHO C

YHuBepcanbHas
Hacafika OfHOpa30oBoro
MpUMeHeHNS
KoHTeliHep
VHCTPYMEHTa/IbHbIN
KapTpnmk cMa30uHbli

VIHCTpYMeHT a/15
pacceyeHuns TKaHei

Hacagka
KOHTPO/bHLIA MOy /b
BoccTaHoBeHO

Komnnekryiowpe

Perynatop
KocTHas menbHuUa
Motop

LLleTka

MepexogHuK
Tonbko ans CLUA

MpownssoguTesb
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BHVUMAHWE! C moTtopoM MR7 ncnonbayiite PUCYHOK 3: Moay/nb KOHTPO/IbHbIA
Tonbko n3genua Midas Rex Legend nnm MR7 nHeBMaTUUeCcKuii

Npon3BoACTBa KOMMaHuu «MefLTPOHUKY.

Mcnonb3oBaHne gpyrux nsgenunii MoXxeT cTaTb

NPUYNHON HaHeceHUsA TpaBMbl nnu

NnoBpexaeHns 060pyfoBaHMA, 4TO NpuBefeT K

aHHY/IMPOBAHMIO rapaHTUM NPon3BOANTENSA.

Mofynb KOHTPO/IbHbIA  MHEBMAaTUYECKNIA
Bnok nHeBmaTumyeckoro ynpasneHns (PUCYHOK
3) no3BONAeT OCYLWeCTBAATbL C MOMOLLbIO
HOXXHOW nejanu ynpasfieHWe perynvpyemoi
CKOpocTbo MoTopa. OHO TakXke no3BoNsAeT
nosb30BaTeNto nepeksyaTbCA Mexay
KHOMOYHbIM n HOXHbIM  ynpaB/eHUeM
MOTOPOM (ec/nm MPUMEHUMO).

PerynaTop PUCYHOK 4: Perynstop
Perynatop (PucyHok  4)  KOHTponupyeTt
JaBfeHne CKaToro rasa Ha BbIXOfe B MOAy/e
KOHTPO/IbHOM MHEeBMaTuU4ecKomM. MaHoMeTpbl
KOHTPONMPYKT  faBfieHWe B UUAUHApe
(MaHoMeTp cnpaBa) W [aBfieHMe Ha BbIX0je
(MaHOMeTp cnesa).

NpumeyaHue: TouyHocTb MaHOMeTpa Ha
BbIX04e cocTaBnseT +/- 12 (hyHTOB/KB.4IOWM.

KOHTeMHep MHCTPYMEHTa/bHbIN

KoHTellHep WMHCTpyMeHTanbHbIn (PUCyHOK 5)
ucrnonb3yeTcs AN opraHusauum  paboThbl
obopynoBaHus.

LLinaHr perynaTtopa

COE,CI,VIHﬂeT MCTOYHUK rasa c Moaynem
KOHTPOJ/IbHbIM NMHEBMATUYECKUNM n
obecneumBaeT nogayvyy nogayun C>xartoro rasa.

PUCYHOK 5: KoHTeliHep MHCTPYMeHTa bHbll

CrtpaHuuya 4
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ApanTepbl AN KpenneHus wnaHra PUCYHOK 6: ApganTepbl gna kpenneHus wnaHra (N2
(N2 DISS to Female Schrader Adapter) DISS to Female Schrader
ApanTepbl ana kpenneHna wnaHra (N2

DISS to Female Schrader Adapter)

(PucyHok 6) obecrneymBaeTr

NpuUCcoeAUHEHME LWaHra perynsaropa K

NOpTYy C BHYTPEHHel pe3bboi cTaHgapTa

knanaH Lpegepa 601bHWYHOW ra3oBoOW

ceTn. Takxe npegnaraetca Adapter)

HaBopaynMBaeMblii ApanTepsbl ans

KpenneHna wnadra (N2 DISS to Female

Schrader Adapter) gna npucoefuMHeHUSA

WwnaHra perynsatopa K nopTy € HapyXHOW

pe3bboin knanaHa LU peaepa 60/1bHNYHO

rasoBoii ceTu.

AganTtepbl ANA KpPenneHUsa wnaHra PUCYHOK 7: AganTepbl Ans KpenneHus wnaHra (N2
(N2 DISS to Air DISS Adapter) DISS to Air DISS Adapter)

ApanTepbl ana kpenneHua wnaHra (N2

DISS to Air DISS Adapter) (PucyHok 7)

obecneymBaeT coefiluHeHue wiaHra

perynatopa ¢ Bo3gyxonposogom DISS

60bHNYHOWN ra3oBoON CeTu.

Apantepbl [ANns KpenaeHWs wnaHra PUCYHOK 8; AganTepbl ans KpenneHus wnaxra (N2
(N2 DISS to WF4 Adapter) Apgantepsi DISS to WF4 Adapter)

ana kpenneHma wnaHra (N2 DISS to

WF4 Adapter) (PucyHok 8)

obecneunBaet coefjuHeHMe WwnaHra

perynatopa ¢ npejoxXpaHuTeNbHbIM

K/nanaHoM-perynsaTopom Midas Rex,

paHee MCMO/b30BaBWINMCA C MOTOpamu

Midas Rex Classic nnn Midas Rex Ill. N3

npefoXpPaHnNTEeNIbHOTO KnanaHa-

perynatopa Heo6x04MMO

npejBapuTeNibHO yAanuUTb MPOXOLHON

CMa30Y4HbI y3en.

Kntou ana motopa Midas Rex PUCYHOK 9: Kntou gnsi moTopa Midas Rex

Knwou gna motopa Midas Rex (PucyHok

9) wucnonb3yeTcs 418  COBMeLLeHUA

CTPeNoOK Ha MJIOCKOCTAX LaHru moTtopa

npu yctaHoBKe Hacagku Legend.

AfanTtepbl ANna  KpenneHus wnaHra PucyHok 10: AganTepbl gns KpenieHus LuniaHra

(Triton Adapter) (Triton Adapter)
ApanTepbl AN KpenJeHus  WaHra
(PucyHok 10) obecrneunBaeT

BO3MOXHOCTb YMpaBJ/ieHNs PYKOSITKOMA
Triton ¢ Ucnonb3oBaHWEM  MOAY/S
KOHTPOJ/IbHOTO NMHEBMAaTUYECKOTO.
MpuHuun aencTemns afanTepa
aHasorMyeH MNPUHUMNY [JeAcTBMS nopTa

CrpaHuua 5
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MPEAYTPEXXOEHWNA:

. VHCTPYMEHTBI 18 pacCceyeHUsl TKaHeli npeAHasHayeHbl TO/IbKO [/ O4HOPAa30BOro
NpuMeHeHWsi. He nblTaiTecb CcTepuanM3oBaTb WX. WHCTPYMEHTbl [1S pacCevyeHUs TKaHei
NMoMelleHbl B CTEPUJIBHYH YMAaKOBKY W He MpeAHasHauyeHbl [/ MOBTOPHOro NpuMeHeHus. B
Lensax HefoNyLWeHNAX UX 3arpsA3HEHMUS, UCMOMb30BaTh TOMIbKO OAUH pas.

. He ucnonb3oBaTb HacagKy Y MHCTPYMEHT A/15 pacceyeHns TKaHel B coUeTaHMM, KOTOpPOe
NpUBOAUT K 6MEHUIO NN NOBbILLEHHOW BMOPALLUN MHCTPYMEHTA.

. He nbiTaliTecb CHATb MHCTPYMEHT Npu paboTaroLeMm MoTope.

. He nbiTaiTecb CHATb MHCTPYMEHT C NePerpeToro MoTopa Uamn Hacajkw.

. He ncnonb3yiiTe ycTpoiicTBO, eC/IM YNaKoBKa BCKPbITA UM NMOBPeEXeHa.

O6LLe yKa3aHWs Mo NPUMEHEHNIO HaCa0K Y UHCTPYMEHTOB

Hue npuBefeHbl 06LiMe yKasaHWsA MO0 NMPUMEHEHMIO WHCTPYMeHTa A/ pacCceyeHUs TKaHel,
KOTOPbIE He AB/ATCA UCUEPTbIBAOLLUMUA.

BHVUMAHWE! Y6eautecb, uTo uLBeTOBas KOAMPOBKA M HOMEHK/ATypHOe 0603HA4YeHMe Ha
yrnakoBKe WHCTPYMEHTa A/ pacceyeHMs TKaHeih Legend coBragaeT ¢ LBETOBOM MOMOCKON K
HOMEHK/aTypHbIM 0603HayYeHeM Ha Hacagke Legend. HeBbIMOMIHEHME 3TOr0 MOXET NMPUBECTU K

HaHeCeHW TpaBMbl NaLWEHTY WU MepcoHany onepaLuoHHON. n
Tun O6bI4HO O6bIYHO MCMOSb3YeMble MHCTPYMEHTbI /11 pacceveHnsl TKaHei PekomeHaye

XVpYpruvM  MUCMonb3ye Mble

Mble MOTOpbI

HacafKu

Xnpyprus  8-B, 9-M, g (hopMme CrMYeHHOM FOM0BKM MR7, MR7
MO3BOHOYH  14-AM, 15 Ypg/inHeHHas cdepryeckas opma 06ecrneynBaeT ynpasBiasemMoCcTb 1 Touch
ka N TOYHOE pacceyeHune TKaHU. MoryT Ucnonb3oBaTbest Ans 6ypeHus

BXOZHbIX OTBEPCTUIA, LEKOMMPECCUM HEPBA, YAANEHNSA 0CTEO(NTOB,
CUHYCOTOMUM U Iip.

LLlapoBble

BpLUTOBbIE pexyLLMe KaHaBKK 0becreumBatoT a(iheKTMBHOE pacceyeHune
KOCTHOW 1/ CBA3YIOLLIER TKaHen MoA /IH06bIM Yr/ioM HaknoHa. MoryT
MCNONb30BaThCA AN 06pPaboTKM paHbl, 4EKOPTUKALMN, CUHYCOTOMUM W
ap.

OBa/lbHbIe

BrHTOBbIE peXXyLLye KaHaBKM 1 M30MHYyTas (hopMa pabodeit yacTu,
coyeTaroLLas B cebe MPeMMyLLECTBa LULLKOBUAHOTO 1 LWapoBOro
KOHCTPYKTUBHBIX UCMO/IHEHNI, 06eCNeUrBat0T Pas/inyHyo

3 PEeKTUBHOCTbL pacceyeHUs TKaHW B 3aBUCUMOCTU OT Yr1a Hak/MoHa.
MoryT ncrnonb30BathCs 419 AEKOPTUKALMK, NaMUHOTOMUY, BypeHus
BXOZHbIX OTBEPCTUIA, AEKOMMNPECCUMN HEPBa, YAIEHNS OCTEO(NTOB 1 Ap.

MepdhopaTop / KosnbLeBas nuna
CoBMecTVMbIe Habopbl NepopPaTopOB/KOMbLEBLIX N APHEKTUBHBI U1
[eCTBEHHbI MPU MEXTEN0BOM CMOHAUOAESE.
UnnuHpgpnyeckne —-------- L
O6ecneumnBaeT ahheKTUBHOE (hpe3epoBaHNE U CTAKMBaHNE KOCTEIA.
MoryT ucnonb3oBaTbCs A8 NpuAaHNUsS GOopMbl MMNAaHTaTam, 06paboTku
paHbl, KOPMAKTOMUW, LEKOPTUKALMM, MEXTEN0BOr0 CMOHANMIOAE3],
MOArOTOBKM K apTpogesy 1 ap.
LLUnwikoBnaHble
M3orHyTas thopma No3BONSAET U3MEHATb 3PEKTUBHOCTL pacceyeHms
TKaHW Npy pasHbIX Yrnax HaknoHa. MoryT ncnonb3osaTtbea ans 6ypeHns
BXO[HbIX OTBEPCTWIA, NaMUHOTOMUM, OCTEONNACTUKM, 06paboTKN paHbl,
KOPN3KTOMUK, AEKOPTUKALMW, NMOArOTOBKN K apTpoLesy v ap.
Teneckonu B chopme cnnYeUHOI FO/TIOBKN = MR7, MR7
Yeckme Y anmHeHHas cepuyeckas opma obecrneumBaeT ynpasnseMocTb 1 Touch
TOYHOE pacceyeHre TKaHU. MoryT ucnonb3oBaTbes 415 6ypeHns
BXOZHbIX OTBEPCTUIA, JEKOMMPECCUMN HepBa, YaeHNs 0CTeOqMTOB,
CVHYCOTOMUW 1 Ap.

CrpaHuua 10
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Twun O6bIYHO OO6bIYHO UCMOMb3yeMble MHCTPYMEHTbI NS paccevyeHns TKaHel PekomeHaye

XnUpyprum  ucrnonbsye Mble
Mble MOTOPbI
Hacagku
KpaHMOTOM KOHYCOBUAHbIE = :» » -

bl, NPsMble  O61afat0T M3ALLHOW (hOpMOIA ANA TOYHOIO PacCceveHUs TKaHU C
MUHUMA/IbHOI MOTepeit KOCTHOM Macchl. MOryT UCMO/b30BaThes /15
MonepeYHbIX Pa3pes3os, OCTEOTOMUW, 3a6opa MaTepuaia s
ayTOMMI/IAHTATOB, OCTEONIACTUKY, BYPEHUsS BXOLHbBIX OTBEPCTUIA,
BbINO/IHEHUS LLOBHBIX OTBEPCTUWIA, NPOABVKEHUS MO CPeaHEl 30He nnLa 1

Heipoxupy 7-6ST, 8-B, p'BpCbOpMe CMNYEYHOWN FTONOBKMN......... A MR7
prua- 9-M, 10- Y onmHeHHas ciepmryeckas hopma 06ecreymsaeT ynpasnsieMocTb 1
KpaHuasbH  9ST, 14- TOYHOe pacceyeHve TkaHW. MoryT UCMonbL30BaTLCA /1 BypeHus
as AM, 15-A  BXO[HbIX OTBEPCTHUiA, LEKOMMNPECCUM HepBa, YaaeHUs 0CTeo(UTOB,
Xvpyprus CUHYyCOTOMWUY 1 Ap.
LLlapoBble ..............

BuHTOBbIE pexxyLLne KaHaBKN 0becrneumsatoT 3((heKTUBHOE pacceyeHme
KOCTHO N CBA3YHOLLEl TKaHeli NoA l06bIM YIOM HaknoHa. MoryT
MCNo/Mb30BaTLCA ANA 06pabOoTKM paHbl, 4EKOPTUKALMK, CUHYCOTOMUN U
Aap.
CnupanbHoe eBepio —..—.
BunHTOBas (hopma co CTONOPOM 0becrneymBaeT CBepsieHe He0bX0AMMOI
rnyouHbl. VigeanbHO NOAXOANT 415 BbINO/IHEHUS (IMKCALMM NAACTUHKOA.
L MwKoBNAHBbIE..... .......
M3orHyTas thopma no3sonseT U3MeHATb 3(heKTUBHOCTbL pacceyeHus
TKaHW Npu pasHbIX yrnax HaknoHa. MoryT Ucnonb3oBaTbCs 415 6ypeHus
BXOHbIX OTBEPCTUIA, NaMUHOTOMMM, OCTEONIACTMKM, 06paboTKM paHbl,
KOPM3aKTOMUM, AEKOPTUKaLMW, NOLrOTOBKM K apTPOAE3Y U ap.
Teneckonu B gopme CNNYEYHON FTOMOBKM.............
yeckue Y anmHeHHas chepuyeckas opma obecneumsaeT ynpasnsemocTb 1
TOYHOE pacceyeHve TKaHW. MoryT NCrnonb3oBaThea Ans 6ypeHums
BXOJHbIX OTBEPCTUIA, JEKOMMPECCUMN HEPBA, YAaNeHNs 0CTeO(UTOB,
CVHYCOTOMUM 1 p.

KpaHnoToM - KonycosugHble =02

bl O6nafatoT M3SLLIHOV (POPMOIA NSt TOYHOFO PacCeUeHnst TKaHM ¢
MWHUMaJTbHOM MOTepeli KOCTHOM Macckl. MOryT 1cnonb30BaTthCs A4S
nonepeYHbIX pa3pe3oB, OCTEOTOMUM, 3a6opa MaTeprana ans
ayTOMMM/IaHTaTOB, OCTEONNACTUKM, BYPeEHNst BXOAHLIX OTBEPCTWIA,
BbIMO/IHEHUS LLOBHBLIX OTBEPCTUIA, MPOABVKEHNS MO CPeAHEN 30HE nua 1

p-
Obuwasaun  7-6ST, 8-B, B hopme CnnyeUyHOI roNoBKK MR7, MR7
nnactuyeck 9-M, 10- Y anmHeHHas cepuueckas opma obecneumsaeT ynpasnseMocTb v Touch
ast 9ST, 14- TOUHOE pacceveHune TKaHU. MoryT UCMo/nb30BaTbCs 41 GypeHus
xupyprna  AM BXOZHbIX OTBEPCTUIA, JEKOMNPECCUM HEPBa, YAANeHNs 0CTeO(MTOB,
(uepenHo- CMHYCOTOMUM 1 Jp.
nuuesas/ye LLIapoBble =---===-=-===--= ©
JOCTHO- BWHTOBbIE PEXYLUME KaHABKM 06ECNeunBatoT 3heKTUBHOE pacceveHmne
nnuesas/ct KOCTHOW WM/n CBSI3YHOLLElA TKaHen nog nobbIM Yriom HakioHa. MoryT
€pHOTOMUA MCMO0/b30BaTLCA A5 06PabOTKM paHbl, AEKOPTUKALMU, CUHYCOTOMUU U
) ap.

KoHycoBuaHble

O61afatoT U3ALLHON (HOPMOI 471 TOUHOIO pacceyveHns TKaHm ¢
MUHUMa/IbHOI NOTepeli KOCTHOM Macchl. MOryT UCMob30BaThCs Ans
nonepeyHbIX pas3pe3os, OCTeOTOMUM, 3abopa maTepuana ans
ayTOMMI/IaHTATOB, OCTEONNAaCTUKK, BYPEHNS BXOAHbLIX OTBEPCTUIA,
BbIMOMHEHMA LLIOBHbIX OTBEPCTUA, NPOABVKEHUSA MO CPEAHEN 30He nua 1
ap-

CnupanbHOe CBEPNIO  -----------

BuHTOBas (hopma CO CTONOPOM 0BeCreypreaeT ceepsieHne HeobXoAMON
rny6uHbl. VigeanbHO NOAXOAMT 419 BbINOMHEHNS (MKCaLMM NIACTUHKOA.
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HacTtpoiika cuctembl MR7
YcTaHoBKa KapTpuaxXa CMa304HOro
LubricantVDefuser

BHUMAHWE! He ncnonbsyiite cuctemy MR7 ¢

NPOXOAHbIM CMa304HbIM Yy3710M Midas Rex.
MoTop MR7 B  [LOCTaTOYHOI CTerneHun
CMa3blBaeTCA  pacrnofioOXeHHbIM  Ha  LUJaHre
MoTOpa KapTpUAXeM CMas304HbIM, MO03TOMY,

MCNoNb30BaHWe MPOXOLHOFO0 CMa304yHOro ysna
Midas Rex npuBefeT K ero 4pesMepHoii cmMaske.
1. YCTaHOBUTe B UCTOUHMKE rasa fjaB/ieHUe B

BbIK/IOYEHHOM  (CTATUYECKOM) COCTOAHUM Ha
ypoBeHb 80-120 ¢yHTOB/KB.gtl0NM (5,5-8,3 6ap).
Pabouee (gMHamMmnuyeckoe) [aBJ/ieHUe MOXHO
OTperynnposaTthb MO3f4Hee.

2. Jepxa KapTpuax CMa3ouHbIl
Lubricant\Defiiser neprneHANKYNSAPHO
kopnycy  (PucyHok 15), BcTaBbTe
KO/IbLEBOW COeANMHUTENb KapTpuixa B
KPYr/blii WTENCe/bHbI pa3beM Kopnyca
(PucyHok 16), pasopBaB npu 3TOM
YNAOTHUTENb U3 PONbIN.

3. MoBepHMUTe KapTPULX BHU3 [0 LUENYKA,
4yTo6bl OH BCTas Ha MECTO.

4, Yb6eantecnb, uTo cUumMBON «8» Ha
KapTpuaxXe pacnosiokeH Ha OAHOW NUHUM C

BbleMKO#1 Ha kKopnyce (PucyHok 17).

MPEAYTPEXOEHNA:

 HenpaBunbHas  Qukcaumsa  KapTpugxa
cmaszodyHoro Lubricant\Defuser moXxeT
npuBecTM K TpaBmMe Bpaya w/unm
nepcoHasa onepaLMoHHOIA.

« He nbiTaliTechb CHATb KapTpuax
CMa304YHbIN Lubricant\Defuser, korpga
CUcTeMa HaxoaMTCA NOA AaB/IEHUEM.

MEPbI NMPEJOCTOPOXHOCTW:

e He wucnonb3yinte wmotop MR7  6e3

YCTaHOB/IEHHOTO CMa304HOro

Lubricant\Defiiser.

* He wuvcnonb3yliTe KapTpugX CMa304Hblii
Lubricant\Defiiser B TeueHue 6onee
OfHOro yaca 14yaca BpeMeHU CBepJ/IeHMNS.

* He wucnonb3yliTe KapTpuaX CMa304HbIi
LubricantVDefuser noBTOpHO, TakK KakK OH
ABNSAETCA n3gennem 0fHOPa3oBOro
NpYMeHeHNs.

* He wucnonb3yiiTe KapTpugK CMas3o4Hblli
LubricantVDefuser npu HanMunu

PUCYHOK 15: CoBMmelteHne KapTpumxka
cmasoyHoro LubricantVDefuser ¢ kopnycom

PUCYHOK 16: YcTaHoBKa KapTpumaka Ha
Kopnyc

PUCYHOK 16: MpaBunbHO yCTaHOBEHHbIA
KapTpuak cma3ouHblin LubricantVDefuser
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Hacaakun-KpaHnoTombl PucyHok 35: YcCTaHOBKa WHCTpPyMeHTa B
3KUM

YcTaHoBKa: —

1. BcTaBbTe MHCTPYMEHT [/19 pacceyeHUss TKaHel

B 3aXWUM MOTOpa JlerKMM  BpalwaTe/ibHbIM

asmxeHnem  (PucyHok 35). O  HajexHoM

3aKpensieHnn  WHCTPYMeHTa  CBUAETeNbCTBYET

OWYTUMBIN LLLETYOK.

2. HageHbTe HacagKy-KpaHWOTOM Ha MHCTPYMEHT

ONA  paccevyeHMs TKaHeli M MOTOpP, COBMECTMB

TpeyrosbHble Mapkepbl (PUCYyHOK 36).

3. MMoTAHWTe HacaAKy-KpaHWOTOM B CTOPOHY

MOTOpa M MOBEpPHUTE ee B MNONMoXeHWe «i» PUCYHOK 36: YcTaHOBKa HacafKu Ha MOTOp

(PucyHok 37).

CHATHe:

1. AnAa cHATMA Hacafkun-kpaHuotoma Legend
BO3bMUTE MOTOP B pyKy. [MoBopayumMBas HacafgKy B
nonoXeHne «i'», AUCTaNbHO BAaBUTe My(PTy
Hacafkn (PncyHok 38).

BHUMAHWE! Bo wus6exaHune TpaBmbl Bpaua,
CHUMaiiTe HacaaKy-KpaHMoToM Legend mMegneHHO
M OCTOPOXHO B COOTBETCTBUU C UHCTPYKLUAMMN.
2. OTNycTUTEe MYMTY ¥ CHUMUTE HaCaAKY.

3. CHUMUTE UHCTPYMEHT [/19 pacceuyeHUss TKaHein
C 3aXXUMa MoTopa U yTUNM3NpPYiTe ero.

PucyHok 37: Hacagka B 3a6/10KMPOBAHHOM
MOOXKEHUU

PucyHOK 38: CHsiTme Hacagkm
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Bpalllaemble HacagKu-KPaHNOTOMb!

NMPUMEYAHWE: Bpawaembie u HenogemxHble PUCYHOK 39: YCTaHOBKa MHCTPYMEHTa B
HacagKW-KpPaHWOTOMbl  OAWHAKOBOW  ANUHbI, 3KUM

MapKUPOBKM U LIBETOBO KOAWPOBKU UCMONb3YIOT

OLVMHAKOBble WHCTPYMEHTbI A/ pacceyeHus

TKaHel.

YcTaHoBKa:

1. BcTaBbTE MHCTPYMEHT ANS paccevyeHUs TKaHei
B 3&XWM MOTOpa JIerkKMM  BpawaTe/lbHbIM
asmwxeHnem  (PucyHok 39). O  HafeXxHom
3aKpenyjieHnn  UHCTPYMeHTa  CBUAETEe/IbCTBYET
OWYTUMBIW LLENYOK.

2. HapeHbTe HacafKy Ha WHCTPYMEHT 414
pacceyeHMs TKaHed ©n  MOTOpP, COBMeCTUB
TpeyrosibHble MeTKN (PucyHok 40). O HagexXHoM
3aKpeneHun Hacagku CBUAETeNbCTBYET
OWYTUMBIW LLENYOK.

3. [TloBepHunTe Hacagky B MO0JIOKeHNEe «A»
(PucyHok 41).

PuncyHok 40: YctaHoBKa Hacagku Ha MOTop

MPNMMEYAHWE: KpaHNOTOMHbI KoHel|,
HacagKu Tenepb MOXET nosopaymBaTbca Ha 360°
6e3 orpaHuU4YeHuUi.

CHATWe:
CHATMe ocyllecTBnsAeTCA B MNopsgke, 06paTHOM
yCTaHOBKe.
PucyHok 41: Hacagka B 3a6/10KMPOBaHHOM
NOMOXEHN M
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Hacaaku ansa pe3sku metanna PucyHok 45: 3akpensieHve Hacagku B
3aK1Me MmoTopa

BHUMAHWE! Co6nwopaiite  Huxecneayouiue

npaeunsia TeEXHUKN 6e3onacHoOCTK npun nonepequVl

Pe3Ke MeTanna;

. Vicnonb3oBaHMe 3aLLUTHBIX OYKOB.

. O6UNbHOE OPOLIEHME C LEbH OXaXAeHUs
PEXYLLMX MOBEPXHOCTENA.

. 3almTa paHbl 0T MeTa/l/IMYeCcKOli NbIw.

. Wcnonb3oBaHue 3axumma wWnyM 3axeaTa Ans

KOHTPOMSA MNOABWXHbIX (ParMeHToB BO BpeMms
nonepeyvyHoi  peskn  N6GOro  MeTanIMYecKoro
KOMMOHEHTA.

Hacagka ANns pe3ku MeTanna WCnosb3yeTcs C
PEXYLLMMU WMHCTPYMEHTAMM Ha OCHOBe Kap6uga

BONbdPAMA UM C ANMASHBIMU KPYrami. PUCYHOK 46: YcTaHOBKa MHCTPYMeHTa B

HacagKy

YcTaHoBKa:

1. 3akpenuTe HacafjKy B 3aXXMMe MOTOpa, EOBMeCTUB
TpeyrosibHble MeTKU (PucyHok 45). O HajexXHom
3aKpenaeHnn Hacagku CBUAETeNbCTBYET OWYTUMBbIN
LLLeSTYOK.

2. NoBepHNTe HacaAKy B MOMOXKeHNE «A».

3. TloBepHMUTe MexaHU3IM QUKcaununu B CTOPOHY
cMmBoONna » W,  NIerkKum BpaLaTe/lbHbIM
OBVXKEHWEM, BCTaBbTe MHCTPYMEHT AN1A pacCceyeHus
TKaHeli B HacagKy (PucyHok 46). O HajexHom
3aKpenseHun WHCTPYMEHTA CBU[ETeNbCTBYET
OWYTUMBI LLENYOK.

4. YCTaHOBUTE MeXaHWU3M (uKcaumMn B MOJSIOXKEHMUE
«A» (PucyHok 47). Cnerka noTtaHUTe 3a CTepPXXeHb
WHCTPYMEHTa [ANs pacceyeHUs TKaHel, 4TOObI
y6eanTbCcA B NPaBUIbHOCTU YCTAHOBKMN.
MPUMEYAHWE: Pexyuinii MHCTPYMEHT MOXeT
ObITb YyCTaHOBJ/IEH U 3a)MKCMpOBaH B Hacajke ans
pe3kun meTanna 40 3aKpensieHUsa HacajKu B MOTOpe.

PucyHok 47: YcTtaHOoBKa MexaHusMa
thmkcauyun B 3a610KMpOBaHHOE
MosoXeHue

CHATHe:

1. CHATMe OCyLLecTB/sieTCA B nopsgke, o6paTHOM
yCTaHOBKe.

BHVMAHWME! He wucnonb3yiiTe WHCTPYMEHTHI,
npegHasHayeHHble AN pe3ku  MeTanna, And
pacceyeHnss KOCTHOW TKaHW.
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[Ha 6naHke komnaHum «MegTpPOHUK»\

Cunosas xmpyprudeckas cuctema TRITON

PyKOBOACTBO MO 3KcnyaTauum
TonbKOo No NpeAnucaHUio Bpaya
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BEE3OMACHOE nonoxeHwne

PykosaTka TRITON ¢ BbICOKMM KPYTALLNM MOMEHTOM
B BE3OIMACHOM nonoxeHnn pykosatka TRITON He pa6oTaeT.

[na Havyana paboTbl ¢ pykoAaTKo TRITON akTUBUPYIATE N HAXXMUTE KHOMKY-PErynaTop.

BE3OMACHOE nonoxeHwne: NMoBepHuTe PABOYEE nonoxeHwue: MNpun nepesoje
KHOMKY-Perynatop B 106Yy0 CTOPOHY KHOMKWN-PErynaTopa B BepTUKabHOe
MOJIOXKEHNE PYKOATKA aKTUBUPYeTCSA.

BE3OMACHOE nonoxeHune: YctaHoBUTE PABOYEE nonoxeHwue: MNpwu nepesoje

peBEPCUBHbIN NepekaYaTelb HanNpaB/eHWS B PeBEPCMBHOINO MepekoyaTens HanpaB/eHNs B

cpefHee NOMIOXKEHUE. nonoxeHune «Bnepeg» nnn «Hasag» pykosaTka
aKTnBUpyeTCA.

KomnakTHble pyKoATKM MUKponnun TRITON
B BE3OIMACHOM nonoxeHnn pykoaTkn mukponua TRITON He pa6oTatoT.

[Onsa BkAUYeHNA pyKoATKM Mukponuabl TRITON akTUBUPYIATE N HAXXKMUTE KHOMKY-PErynsaTop.

BE3OMACHOE nonoxeHune: NMogHumMuTe PABOYEE nonoxeHwne: MogHnmunte
nanbueBblil pblyar ynpaB/ieHUs U BblBeANTe nanbLUeBbll pbivar yrnpas/eHNa U NepeBegnTe
npegoxpaHutesnb 3 PABOYEIO nonoxeHus. npepoxpaHutesib B PABOYEE nonoxeHune

MPEAYTIPEXXOEHWE: Mpwu coeguHeHnn pykoaTkm TRITON ¢ Hacagkamu, Ne3BusiMu Ans
MUKPOMW U MPOYNMM 3eMeHTamMu o06si3aTeslbHO y6eauTecb, 4YTO PYKOATKA HaxoAuTCsA B
BE3OINMACHOM nonoxeHunn.

MpegonepaunMoHHas NOArOTOBKaA

CrtpaHumya 5
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LA™ A - TogknoyeHve nHeBMaTU4eckoro wwnadra (LLryuepbi DISS)

1A. Ing noagKNUeHNs K ra3oBoit
MarmcTpasm neyebHOro yupexxaeHms
Yyepes wryuep DISS nogknouunte
OAVH KOHeL, MHEBMaTUYeCKOro
LUTaHra K HACTEHHOMY (OIUTUHTY.

.mr

1B. [ NOAK/MOYEHNS K ra30Boi
MarucTpasim nevebHOro yupexxaeHus
Yyepes knanaH LLpegepa
MOLK/OUNTE OfUH KOHeLL
MHEBMATUYECKOrO LUaHra K

1C. Mpu ncnonb3oBaHUK H6anoHa ¢
a30TOM B Ka4yeCTBe UCTOYHMKA rasa
COeAVHUTE OAVH KOHeL|
MHeBMaTUYeCKOro LunaHra ¢
PerynsatopoM [asneHus.

nepexogHuky DISS - knanaH
LLIpenepa. 3atem nogkntoumTe
NepPeXOAHNK K HACTEHHOMY
(UTUHTY.

2. MNopcoegnHWTe BTOPOI KOHeL, LfaHra K Mogyso
KOHTPO/IbHOMY MHEBMAaTUYECKOMY.

MPUMEYAHWNA: T[Mpu pabote ¢ xupyprudeckumy pykostkamm TRITON 6e3 MCnonb30BaHWsS  MoAyns
KOHTPO/IbHOrO MHeBMatuyeckoro TRITON nogkntoumte knanaH Lllpefepa C Hapy>KHOW pe3b00i Ha LuaHre
TRITON HanpsMylo K MCTOUYHMKY MOJauM rasa. YCTaHOBUTE pPerynstop [faeneHus Ha OTMeTKy 7 6ap (100
(hyHTOB/SrONM™).

Mpun nofcoefuHeHUM MHeBMaTMueckoro wnaHra TRITON K npefoxpaHuTensHoMy Knanany-perynsatopy (MKP)
MIDAS REX o0TcoeanHWTe OT MpPeAoXpPaHUTENIbHOTO KnanaHa perynsTopa MPOXOAHON CMasouHbIA - y3en.
CoeguHute knanaH WF-4 ¢ npegoxpaHuUTeSibHbIM KanaHOM-perynaTtopom U 3aTaHuTe Knoyom. [locne atoro
nogkmounte DISS-coefmHUTENb MHEBMATUYECKOro LWnaHra K knanaHy WF-4 u 3ataHuTe BpyuyHyto. 3atdaHuTe
Bpy4Hyto Bce DISS coeanHeHus, HE ncnonb3ys raeyHble Knoun. B cnydae otcyTeTeus wryuepa DISS obpatutecs
K NnpefcTaBuTeNto KomnaHuy no nsgenusm MIDAS REX ang npuobpeTeHus nepexoHuKa.

LAl B - TMogkmoyeHvie wiaHra 1 pykoatkn TRITON € BbICOKUM KPYTALLMM MOMEHTOM K
JEOKOHTPO/IbHOMY NMHEBMAaTUYECKOMY

3. Mogkntoumnte pykoatky TRITON
C BbICOKUM KPYTALLYIM MOMEHTOM U
pykoAaTKy mukponuisl TRITON K
wnaHry TRITON npy nomoLum
thmkcaropa 1-tuna. Nmeetcs
BO3MOXHOCTb MOAK/IOYEHNS
pyKoATOK, Korga wnadr TRITON
HaxoAWTCA NoJ, AaB/eHNeM.

2. Y6eaunTech, 4TO pyKoATKa
TRITON C BbICOKUM KPYTALLMM
MOMEHTOM U1 PYKOATKA MUKPOMWSbI
TRITON HaxopAaTca B
BE3OMACHOM nonoxeHuu.

1 Mogkntounte wnaHr TRITON
CUHEro LiBeTa K ronybomy
6bICTPOPA3LEMHOMY KOHHEKTOPY
MOZY/NS KOHTPO/IbHOr 0
NMHEBMATUYECKOr 0.
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LA C -
NMHEBMaTU4YECKOMY

1 OTBMHUMBAIOLLNM ABVKEHVEM
nepeBefuMTe EMKOCTb /11 CMa3Ku B
nonoxenue «OFF». (Ecnn mogynb
KOHTPO/IbHbIA MHEBMATUYECKUIA
Haxo4MTCA NoJ LaB/eHNEM,
OTK/TOUUTE UCTOYHMK rasa u 3-5 pas
HaXXMUTE Ha nefanb 4N yaaneHus
BO3ZyXa 13 CUCTEMBI).

4. NomecTnTe YyCTaHOBOYHbII
LUTU(T aBTOMATUYECKOr0
CMa3blBatOLLIEr0 YCTPOICTBA B
COOTBETCTBY!OLLIEe OTBEPCTME
MOZYN1 KOHTPO/IbHOI 0
MHeBMaTUYeckoro. Haxmure Ha
aBTOMaTMYECKOE CMa3blBatoLLiee
YCTPOIACTBO, YTOObI 3aKpenuTb ero B
YepHOM BbICTPOPa3bLEMHOM
KOHHEKTOpe.

lMogknoYeHe CUCTeEMbI

MIDAS REX

2. Y6epauTech, UTO CU(OHHAA
Tpy6Ka HafleXXHO YCTaHOB/eHa B
6OKOBOM OTBEPCTUM MO KPbILLKOWA
EMKOCTW.

5. YcTaHoBuTE
BO3/yxopacnpefenuTens Ha
OCHOBaHuu WwaHra motopa MIDAS
REX.

K MOy KOHTPO/IbHOMY

3. 3anpasbTte cma3ky MIDAS REX
o otmeTkn «FULL». YcTaHoBuTe
€MKOCTb Ha MEeCTO U M/10THO
3aKpyTUTE ee BPYUHYIO.
MPEAOCTEPEXEHWE; Mpu
YCTaHOBKE eMKOCTM CNneamTe, 4To0bl
He 6b1110 Nepekoca. Vicnonb3yiite
ToNbKO cMasky MIDAS REX.

6. MpucoegnHute motop MIDAS
REX K 6bICTpOpazbeMHOMY
KOHHEKTOpY 30/I0TUCTOrO LiBeTa Ha
aBTOMaTUYECKOM CMasblBatoLLeM
YCTPOIACTBE.

MPUMEYAHWE: PekomeHpyeTca
npsiMoe coefMHeHne bopa
MEDNEXT K uepHomy
6bICTPOpPa3LEMHOMY KOHHEKTOPY Ha
MoZy/ie KOHTPO/IbHOM
nHesmatnyeckom TRITON.
MogpobHas MHdopmaLma no
CMas3Ke, YUCTKE 1 06CNYXKMBaHUIO
cuctembl 6opa Mednext cofepxxumTces
B VIHCTPYKUMK NO 3KCNayaTauum
CUCTEMbI PacceyeHns KOCTHO
TKaHn MEDNEXT.

CKOPOCTb NOAAUYN CMA3KN

» CtaHpapTHbIA moTop MIDAS REX
1 kanna B 10-12 cekyHg

* Motop MIDAS REX 111

| kannga B 30-60 cekyHA

7. TMopaiiTe B cCTEMyY a3 nof 4aBeHUEM,
OTperympyiTe CKOpocTb nogaqv cmasku. s
NpvBeeHNs MOTOpa B AE/CTBME HKMWUTE Ha Nejasb
MHEBMATUYeCKOr0 KOHTPO/S, 3aTEM HACTPOMTe PacxXog B
aBTOMaTU4YeCKOM CMasbliBatoLLEeM ycTpoiicTee (Cm.

MHOPMALMIO Ha AaHHOM CTpaHuLe).
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CrpaHuua 7



MocneoncpayMoHHbIC MEPONPUSATUSA

Pas3bopka
1. YTI/II'IVI3I/IpyI7ITe MCMNosib3oBaHHbIE NHCTPYMEHTbI U NE3BUA.

2A. HaxaB Ha 6bICTpOpa3beMHbIii KOHHEKTOP 30/10TUCTOTO
uBeta, otcoeamHnTe motop MIDAS REX ot
aBTOMAaTMUYECKOr0 CMa3sblBaloLLLero ycTponcTaa.
YTunusupyiite Bosgyxopacnpegenurens. Ecnan
aBTOMaTMUeCKoe cMa3blBalolLee YCTPONCTBO XpaHUTCA
OTAeNbHO OT MOAY/Il KOHTPOJ/IbHOI0 MHEBMATUYECKOTO,
nepes XpaHeHMeM yCTaHOBUTE ero BEPTUKaIbHO UIN
0CB0O60OANTE EMKOCTb OT CMa3KW.

2B. BosbmuTe wnaHr TRITON u, Kpenko ygepxusas,
N3BMIEKNTE €ro, NOBEPHYB ronyboi 6bICTPOPasbeMHbIA
KOHHEKTOP MPOTUB 4aCOBOW CTPENKMU.

3. OTkMUNTe nogayy rasa n Hagasute 3-5 pas Ha negasb
4N yaaneHns Bo3fyxa U3 NHEBMATUYECKOro LWJlaHra.

4. OTCcoeanHUTE NMHEBMATUUYECKNIA WINAHT OT MoAyna KOHTPO/IbHOIoO NHEBMAaTUYECKOro, a Takxe
OT NCTOYHWMKaA rasa.

CrtpaHuua 8
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Yucrtka

MpoBoanTtb umctky Motopa MIDAS REX B COOTBETCTBMW C WHCTPYKUMAMU, W3N0XKEHHbIMU B
PyKoBOACTBe MO MCNO/Ib30BAHMIO XMPYpPruyeckoi cuctembl MIDAS REX.

BAXKHO: Bo un3bexaHue rnonagaHns BHYTPb PYKOATKM BOAbl B npolecce YNCTKU pykosTka TRITON
[I0O/HKHA 6bITb coeaMHeH co wnaHrom TRITON.

. /
1. Cpasy xe nocne 1A. OUnCTUTE LEHTPa/bHbIN IB. MpomoliTe HOCOBYHO YacTb
MCMNO/Ib30BaHUA PYKOATKN KaHI0/IMPOBaHHbIV CTEPXXEHb pykoATKM TRITON c BbICOKUM
TRITON, pykoatkn mukponunibl  pykoaTkM TRITON ¢ BbICOKUM KPYTALLMM MOMEHTOM, a Takxe
TRITON, wnaHr TRITON, a KPYTALMM MOMEHTOM MpK HacafKu 4715 PeuMnpoKHOM Nnsbl
Takxe Hacagkn TRITON NOMOLLM MPOBOJIOYHO LLEETKN N PYKOATKY PeLMnpOKHO
HeobXo4MMO OYUCTUTL MpPU ON15 KaHI0NIMPOBaHHbIX MWKPONW/IbI HarnpaBieHHOM
MOMOLLM COOTBETCTBYHLLENO YCTPOWCTB. DTOW Xe LLeTKOW CTpyeii Bogbl.
MOIOLLLEr0 CPefcTBa U LUETKU. OYNCTUTE HOCOBYIO YacTb

pykoATKN TRITON ¢ BbICOKUM
KPYTALLMM MOMEHTOM, a TakXe
HacagKku 415 peLmnpoKHOi Nusbl
N KOMNaKTHYI0 PYKOATKY
MY/IbTU-PELMMPOKHOA
MUKPOMW/IbI.

MPEAYTMPEXOEHNA: HAN B KOEM C/TYYAE
HE cma3sbliBaiiTe Mac/ioM UM KOHCUCTEHTHOW CMa3Koi
pykoAaTkn TRITON wnnn wnaHr TRITON. HE
norpy>amnTe nx B XULKOCTU. Vcnonb3oBaHme
YNbTPa3BYyKOBbIX MOEYHbIX arperaTos /
cTepunmsaumoHHbIX annapatos SAMNPELLEHO.

B cnyyae HenpefHaMepeHHOro KOHTaKTa PyKOATKN
TRITON ¢ ¢h131010rM4ECKMM PacTBOPOM,
[e3NHDMLNPYIOLLMM CPeACTBOM, YMCTSALLEN
XVIKOCTbIO UMM UHBIM pa3befaloLl MM BELLECTBOM,
HeobX04MMO NPefNPUHATL CedyIoLLLne Mepbl:

1 Ha 1MuHyTYy norpysnTte pyKoATKY B
OUCTUNNNPOBAHHYIO BOAY ANS CMAMYeHNs LeicTBUS
pasbefaloLLiero BeLlecTBa.

2. Cpasy nocrsie BbINOSHEHNS BblLLeyKa3aHHON
npouesypbl NPOCTEPUNU3YIiTE PYKOATKY B
(hopBaKyyMHOM MapoBOM CTEpPUIN3ATOPE B TeYEHUe
4 MUHYT npu Temnepartype 132°C.

2. AnA.nonHOro yaasneHus oCTaTKOB MOKOLLETO
BeLLEeCTBa MPOMONMTE XMPYPrUYecKoe
ob6opygoBaHue NpoTo4HOI Bogoi. Mo mepe
BO3MOXHOCTU, 3aBEPLUMTE YNCTKY NYyTEM
NCMO0Mb30BaHUA AUCTUIMPOBAHHONM BObI.

3. OTcoegnHuTe wnadr TRITON oT pyKoATKU
TRITON c BbICOKMM KPYTALUM MOMEHTOM W/N
PYKOATKM MUKponw/bl. MpoTpuTe BCe
KOMMIEKTYIOLLME N3[eNnsa NoAoTeHUeM 6e3
BOpca.
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PykosaTka TRITON ¢ BbICOKUM KPYTALMM MOMEHTOM

kcnnyatauma pykoatka TRITON ¢ BbICOKMM KPYTALLMM MOMEHTOM

1. AonyckaeTca npeABapuTesnibHaa cbopkKa HacafoK mnepej
yCTaHOBKOIW B pyKosATKY TRITON ¢ BbICOKMM KPYTALWNM
MOMEHTOM.

2. Yob6eguBwunucb, 4to pykoATka TRITON ¢ BbICOKUM
KpyTAaWmMmM  MOMeHTOM  Haxogutca B BE3ONMACHOM
NOMOXEHWN, YCTaHOBWUTE nMNpeABapuTeNbHO CO6paHHYHo
HacagKy, HaxXaB Ha KHOMNKY O6bICTPOA CMeHbl Hacagkwu,
pPacnosioKeHHYK Ha BepxXHeli 4acTu PYKOATKW, U BCTaBUB
HacaZKy B TFHe30 PYKOATKW [0 LenyKa, UCnosb3ya Nerkue
BpallaTesbHble 4BUXEHUS.

3. Ona nepeBoga pykosaTku TRITON B pabouunini pexum
YCTAHOBUTE KHOMKY-PErynAaTop B BEPTUKA/IbHOE MOJIOXEHUE,
YCTaHOBUTE peBepCUMBHbLIN MepekayaTeNb HanpasieHUs B
nonoxeHume «Bnepepg».

4. locne wncnonb3oBaHWUA, TMpeXxfie 4YeM CHATb Hacafgky,
nepeseauTe KHOMKY-Perynatop B BE3OMACHOE
MO/IOXKEHME. YCTaHOBMTE PEBEPCMBHbIN MepekovaTenb
HanpaBJ/ieHNS B CPefiHee MOJIOXKEHUE.

5. CHMMWTe HacajkKy, HaxaB Ha KHOMKY ObICTPOli CMEHbI
HacagkKu, pacrnonoXeHHYI Ha BepxXHel 4YacTu PYKOATKMU
TRITON C BbICOKUM KPYTALLMM MOMEHTOM.

MPUMEYAHWME: Pyokatka TRITON ¢ BbICOKUM
KPYTAWMM MOMEHTOM OCHalleHa YA/MHUTENEM, KOTOPbIi
BKPYUYMBAETCA B Tbl/IbHYIO CTOPOHY PYKOSITKW. Y ANVMHUTENb
PYKOSITKM 06ecreynBaeT paBHOBECUE M BO3MOXHOCTb PaboThl
06eMMU pyKamu Npu CBEPSIEHUMN N PACCEUYEHUN,

BHNMAHWE! Mpwn yctaHoBKe Nto6biXx Hacafok Ha pyKoATKY TRITON ¢ BbICOKUM KPYTSLLUM

MOMEHTOM ybeamTecb, 4TO oHa Haxogutcss B BE3SOMACHOM nonoxeHuu.

& 000 LHPMH (&7 INFO@CIRMI.RU & WWW.GOSZDRAVNADZOR.RU
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Hacagku pykoaTkn TRITON ¢ BbICOKMM KPYTALMM MOMEHTOM

Hacaska caruTtanbHbIX NI W Ne3BUIA

m 1
w/l\
wC- KD

UT06bI CHSATb J1E3BUE.

1. BcTaBbTe HacagkKy carmtTanbHbiX MWUA W Ne3BUii B
pykoATKy TRITON ¢ BbICOKUM KpPyTAWMUM MOMEHTOM,
yCTaHOBMB €e B TMOJIOXKEHUe, He TMpensaTcTBylOLLee
OBVXXKEHUIO K/lOYa ANA 3aMeHbl carmTTalibHbIX JIe3BUNA.
O6patnTe BHUMaHWe, YTO 4159 06/1er4YeHns XMpypru4yeckoro
jocTyna HacagKy MOXHO YCTaHOBUTb B 12 pasHbIX
MOJIOXKEHUAX.

2. BcTaBbTe K/OY A8 3aMeHbl CarnTTasibHbIX /Ie3BUI B
HacagKy 1 MoBopayMBanTe K/AOY MPOTMB YacOBOW CTPenKu
[0 Tex Mop, NokKa He MOYYBCTBYETE JIEFKOE COMPOTUBIIEHME.

3. BcTaBbTe nesBue MexXnay ABYMA 3aXKUMHbIMU Fy6KaMl/I,
yﬁe,ﬂ,l/IBLIJI/ICb B HaAeXHOCTWN nocagkKwn ne3Bnd.

4. MoBepHUTE KU AN 3aMeHbl CaruTTa/lbHbIX JIE3BWIA MO
4YacoBOW CTpenke, 4Tob6blI 3aKpenuTb se3Bue. BkawuunTe
HacafKy Ha KOPOTKOe BpeMs, 3aTeM CHOBa 3aTSIHUTE fle3Bue.
BHVMAHWE! He 3atsrusaiite nessue CAULLIKOM TYro.

NMNOBEPHUTE €ro npoTme YacoBOWi CTPENKN.

& 000 LHPMY (&7 INFO@CIRMI.RU & WWW.GOSZDRAVNADZOR.RU
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Hacagkn TpuHKN

Hacagkn Ako6ca

l!.t.-l b -.-Itf it

Hacagka AO/Synthes (cnesa) n Hacagka Trinkle (cnpasa).

[Nnsi ycTaHOBKMW cBepsia OTTAHUTE 3aXWMHYK BTY/NKY HacajKw,
BCTAaBbTE CBEP/I0 W OTNycTUTe BTYNAKYy. [na CcHSATUS cBepna
BbINO/THATE NMPOLEAYPY B 06paTHOM NOPsifKe.

Hacagku Ako6ca U cOOTBETCTBYHOLWMe KAKOYU 419 pa3mepoB 5/32"
n /4" HT.

[Nns  ycTaHOBKW CBepsia MOBEPHUTE KJ/OY, 4TOGbl OTKpPbITb
putneHyw BTynKy. BcTaBbTe cBepno. [nsi cHATWS  cBepna
BbINO/IHATE NpoLeAypYy B 06paTHOM NOPsifKe.

B03MOXXHO mMcnonb3oBaHMe Hacafok HAkob6ca ¢ pasmepamu 1/8" n
1/4™ HT, He TpebyowWw KX NCNO/b30BaHNSA KJOYa.

Hacagku XagcoHa v Zimmer

%

& 000 LHPMH (&7 INFO@CIRMI.RU & WWW.GOSZDRAVNADZOR.RU

Hacagka Hudson (cnesa) n Hacagka Zimmer (crpasa).

Ana YCTaHOBKN WMHCTPYMEHTa, OTTAHUTE 3aXUMHYK BTYJ/IKY
HacagKu, 3aTeM BCTaBbTe BXO,EI,HOI7I KOHeL, MHCTPYMEHTa B NaTpoOH.

[Ns CHATWSE MHCTPYMEHTa BbIMOMHUTE Mpouesypy B 06paTHOM
nopsifKke.
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Hacagkn gnsa ycTaHOBKW NPOBOAHNKOB

Hacagka pfna ycTaHOBKW MNPOBOAHWKOB MpeAHasHadeHa [N UCMNONb30BaHUA MPOBONOKU
anametpom pgo 16 wmm  (0,062”). Hacagka pfgnsa YyCTaHOBKW cCcnuy npegHasHayeHa Ans
ncnonb3oBaHuA cnuy amametpom go 3,2 mm (0,125”).

1. YcTtaHoBUTe HacajgkKy [A/19 YCTaHOBKW TMpPOBOLHWKOB Mpu
HaxoxaeHnn pykKoaTkn TRITON ¢ BbICOKUM KpPYTAWMUM MOMEHTOM
B nosnioXeHun «6E30TMACHO».

2. Ana 3awuTbl xupypra OT OCTPUA TMPOBOAHMKA WAW CNUUbI,
NPUKPYTUTE KaHKJMPOBaAHHbIN YANWHWUTENb C Tbl/IbHOW CTOPOHBI
pyKoATKM TRITON C BbICOKMM KPYyTALWMNUM MOMEHTOM.

3. MMpoBegnTe NPOBOAHUK WUAN CAOMLY B MEPESHIO WIN 3afHIOH0
yacTb PYKOATKN TRITON c BbICOKUM KPYTALWMM MOMEHTOM.

4. Ons nepeBofa MHCTPYMEHTa B paboumnii pexum, MOBepHUTE
KHOMKY-PerynsaTop B BEPTMKA/bHOE MOJIOXKEHUE. YCTaHOBUTE
PEBEPCUBHBIV PerynsaTop Hanpas/ieHUs B MOJIOXKeHNe «Brepes».

5. HaxmuTe n yAepXupainTe pblyar NPOABUXKEHUS
NpoBoAHMKaA/CMNLbI.

6. Ana BBefleHNUA MNPOBOAHUKA/CMULbLI, HAXXMUTE KHOMKY-perynatop. YyBcTBUTENbHAA K cune
HaXXMMa KHOMKa-perynaTop obecneynBaeT perysMpoBKY CKOPOCTU BBELEHMUA.

7. Ana yBenuyeHna rnybuHbl BBefeHWA MNPOBOAHUKA/CMMUbLI OTUYCTUTE pblyar BblABUXXeHUA
npoBofHMKa/cnUubl, a TakXe KHoMNKy-perynatop. OTBeAUTE WHCTPYMeHT Hasag. [Ana
NPOAO/HKEHMA BBOJA NMPOBOJIOKM, CHOBA HAXXMUTE Ha pblvar BblABMXXEHUA MPOBOLHUKA/CMULbI U
KHOMKY-Perynarop.

8. [OnAa wu3BneyeHnsa pe3b60BOM MNPOBOAHMKA/CMMLbI, MepeBeUTe PEBEPCUBHbIN perynsaTop
HanpaBneHua B  MOJoXeHuMe «Hasafg», 3aTeM HaXMWUTe Ha  pbld4ar  BblABUXeHUs
NPOBOAHMKA/CMULBI N HAXXMUTE KHOMKY-Perynatop.

9. MMepeBeante pykoATKy TRITON c BblcOKUM KpyTAwmm momeHTom B BE3OINMACHOE
MosIoXeHne N CHUMUTe HacagKy 4ns NPoBOAHUKA UK CnnL,.
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KomnakTHble pykoaTku mukponua TRITON

KomnakTHast pyKosiTKa carutTa/ibHOM MUKPONUbI
MepeBefuTe NpefoXpaHUTeNb Ha PYKOSATKe carntTanbHoW Mukponunbl B BE3OMACHOE

NosiIoXKeHne N yCTaHOBWUTE B HETO J1IE3BUE.
1. Ana YCTaHOBKWN 1€3BUA, NOAHUMUTE  pPblYaXO0K Jie3BUA

MUKpPONUbI.

2. BbIpOBHSiTe 0TBEPCTME HA JIE3BUM C YCTAHOBOUYHbLIM LWITURTOM
TUCKOB.

3. HapaBnTe Ha pblYaXOK /e3BUA Munbl, 4T06bl 3aUKCMPOBATb
nonoxeHue nessus. HE MPUK/ALbIBAWTE ycunue npm
HaXKaTuUK Ha PbIYaXKoK.

4. Ona npuBefeHUsA Ne3BUS B [BUXEHUE, HAXMUTe Ha pblyar ynpasfieHUA U MnepeBejuTe
npepgoxpaHutenb B PABOYEE nosoxeHune.
5. Ona ypaneHna ne3Buda, nepesegnte npegoxpaHutens B BE3ONMACHOE nosioxeHue u

NOAHUNUMUTE PblHaXOK /1€3BUA MUKPONWUJIbI.

BHVMMAHNE! Wcnonb3yiiTe  TONbKO  Ne3BUs A8 caruTTanbHOl  MUKPOMUNbI.
NCMOJNIb3BOBAHWE NE3BUWN ANA CAEUTTANbHOW MUWKPOMWbI C BbICOKUM
KPYTAWNNM MOMEHTOM 3ATMPELLEHO.

KomMnakTHas pyKosTKa peLnnpoKHON MUKPONUbI™*
MepeBegnte npepgoxpaHutens B BE3ONMACHOE nonoxeHne ©n ycTaHOBWUTe Je3Bue B

KOMMNaKTHYI0 PYKOATKY PELUNPOKHOW MUKPOMWJIbI.
1. OcnabbTe raliky 3axuma u NpoYHO YyCTaHOBUTE /Ie3BMeE.

2. 3aTaHuTe raliky 3axuma nanbuamu. BknawuuTte npubop Ha
KOpPOTKOe BpeMsl, 3aTeM CHOBAa 3aTAHUTE raiiky 3axuma.

3. nA npuBeaeHUA WUHCTPYMeHTa B AeiCTBME HaXMWTE Ha KHOMKY-peryasTop WU nepesejuTe
npepoxpaHutens B PABOYEE nonoxeHwue.
4. Ona ypaneHua ne3sus, nepesefnte npegoxpaHntens B BE3ONMACHOE nonoxeHne n

OTKPYTUTE raiKy 3axunma.
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PykosiTka OcumnnatopHo Mukponusbl
MepeBegnTe npegoxpaHuTens B BESOINMACHOE nonoxeHue n yctaHOBUTE Ne3BUE B PYKOATKY

OCUUNNISAITOPHOW MUKPOMNUAbI.

1. Ansi ycTAHOBKMW JIe3BUS, OTKPYTUTE LWIECTUIPaHHYO raliky npwu
NMOMOLL M K/toYa 415 OCLUNMISITOPHOW MUKPOMUIIbI.

2. YcTaHOBUTE /fe3BUe MNOJ LWECTUrpaHHOW ramkoim u waiiboi.
3aTAHUTe WeCTUTrpaHHy raiiky npu MNOMOWW K/aw4va Ans
OCUUNNMSATOPHON MMKpONuAbl. BKAOUNTE MUKPONUAY Ha KOPOTKOe
Bpems, 3aTeM CHOBA 3aTAHWUTE LWeCTUrpaHHYyo raliky.

3. [na npuBeieHWs B [eliCTBME PYKOSITKU OCUMINSTOPHOW MUKPOMNWU/bI, HAXMUTE Ha pblyar

ynpasneuud n nepeseanTte npegoxpaHntesib B PABOYEE nonoxeHue.
4, Ona ypaneHusa ne3BuAa, nepeseguTe  Mp

[ ] v A BE3OMACHOE nonoxeHne u OTKPYTUTE LIECTUTPAHHYIO ranky
npv NOMOLWLM K/OYa 4N8 OCUUNAATOPHON MUKPOMUbI.

BHVUMAHWE! Mepea coeanHeHnem no60ro pykosasTKU MUKpPoOnuabl co wnaHrom TRITON,
yb6eamTechb, 4UTO NpefoxpaHnTesb Haxogntca B BESOMACHOM nonoxeHnn. YctaHaBnmBamnTe u

ypananTe ne3Bus TONbKO, KOrga npeAoXpaHUTesb PYKOATKM MUKPOMNUAbI Haxogutcs B
BE3OMACHOM nonoXeHunu.
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MOryT pas3faBuTb WKW MOBPeAMTb u3genue. W3genvsa [o/mkHbl ObiTb ynakoBaHbl B KOHTEMHepbl,
Hanpumvep, ropupoBaHHble KOPOOKW, KOTOpble MNpedoTBpallaloT MnoBpexieHne. W3nenvmsa  LO/MKHbI
XPaHUTBLCA B CYXOM MeCTe, 3alMLLEHHOM OT NPSAMbIX COTHEUHbIX STyYeid.
MPOBEPKA:
370 u3genve LOMKHO 6bITb NPOBEPEHO NOSb30BaTENIEM 0 UCMO/Ib30BaHUSA B XUPYPIUW.
OcMOTp [O/MKeH ObITb TLIATENbHbIM, W, B 4acTHOCTW, CrefyeT MPOBECTVM BU3yasibHbIi OCMOTP U
NpoBepKy (hyHKUMI paboumx MOBEPXHOCTEN, a Takke OCMOTPETb Ha MPeaMeT Hanums Kakux- 116o
TPeLMH, M3rmboB mav gecopmaunini 1 NPOBEPUTL LIENOCTHOCTL KOMMOHEHTOB u3fenvs. 3anpeliaeTcs
MCNoNb30BaTh U34e/A C ABHbIMU NPU3HAKaMM Ype3MepHOro U3Hoca, MOBPEXAeHNA U NPy OTCYTCTBUN
WM HepaboTOCMOCOOHOCTM KaKMX-NIM60 KOMMOHEHTOB.
OOMNOJTHUTENIbHAA NH®OPMALUUNA:
Huvikakuve rapaHTuu, BbipakeHHbIe UMW MojpasyMeBaemble, He MPefoCTaBNATCA. HuKakve npeTeH3un B
OTHOLLUEHWW TOBAapPHOW MPUrogHOCTM, COOTBETCTBUS WM WCMO/Ib30BaHWS, KPOMe TeX, KOTOpble MpsMO
YyKasaHbl B HACTOALLEM AOKYMEHTE U B MHCTPYKUUK, no akcnnyataumm TK1TOX, He npuHumMatoTca. Ecnn
HeobxoAMMa [JOMOSIHUTENbHAA WHGOpPMauuss 06 WCMOo/b30BaHUU [aHHOr0 U3LeNvs, CBSXKUTECh C
CepBUCHOM cny>x60i komnaHum «MeaTpoHuk Maysg Cepmkukan COMOLWH3» M0 yKa3aHHbIM HKe
afpecam.
MPETEH3N K N3OE/INHO:
Crieumannctbl B 06nacTU 34paBoOXpaHeHUs (HanpuMep, MNo/b30BaTeNIM WMHCTPYMEHTOB KOMMaHUU
«MegTpoHnk [Maysg Cepmpkvkan CoONOLWH3»), KOTOpble WMEKT MNPETEH3MU WM KOTOpble  He
YIOBNETBOPEHbI KAyeCTBOM MPOAYKLUUK, ee XapaKTePHbIMU MpuU3HaKamu, MPOYHOCTBIO, HAfEXHOCTbIO,
6e30nacHOCTbH, 3W(EKTUBHOCTLIO U/WIN NPOU3BOAUTENBHOCTBIO, AO/DKHBI YBEAOMUTL ANCTPUBLIOTOPA,
«MepatpoHunk lMaysg Cepmkmkan ContowwH3». Kpome Toro, ec/in MHCTPYMEHT He COOTBETCTBYET KaKMM-
NGO 13 ero TEXHNUYECKUX XapaKTEePUCTUK WU MHbIM 06pa30M He COOTBETCTBYET ero HasHauyeHuo, TO
anctpuobbioTop, «MeaTpoHuk Mayag Cepmkukan CostoWH3», OO0/MKeH 6bITb HEMEASIEHHO YBeLOMJIEH.
Ecnm kakoii-nmbo npogykT «MegTpoHuk Mayag Cepmkukan COMOLWH3» MOXET 6bITb NPUYMHOA UK
UMeTb OTHOLLUEHME K Cepbe3HOl TpaBme WM CMepTW MauueHTa, Heob6X0AUMO MaKCMMaslbHO 6bICTPO
yBeJOMUTb AMCTPUObIOTOpa, «MefaTpoHuk [Maysg Cepmkukan ComMowWwH3», N0 TeneoHy wuan B
NMcbMeHHOM Buge. MNpun nogadye NpeTeH3nN, yKaXKUTe HasBaHWe N HOMepP KOMMOHeHTa (0B), KaTaloXkHbIi
N CepuiiHbIA HOMep, Ballle MMS U afpec, a Takke XapaKTep NpeTeH3nu.
MPETEH3A MO>XHO HAIMPABUTbL MO AOPECY:

OTgen HoOpMaTMBHO-MPABOro  PeryiMpoBaHus

«MegTpoHuk Maysg Cepmpxmkan CoroLLH3»

4620 Hopc buu Ctput

r. dopt-Y oprt, wrar Texac 76137

CLUA

TenedoH: 800-433-7080 wnm 817-788-6400
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MepeBof AaHHOro TeKcTa caenaH MHoOM, nepesofunkom KnenHesbiM BUKTopom Kropesuyem

Poccuiickas degepauyst
"opog Mocksa

CeMHaaUaToro aBrycTa Jige ThIiCAUM CEMHaALATOro roga

A, Aknmos IMne6 Bopucosuy, HoTapuyc ropoga MockBbl, CBMAETENbCTBY0 NOATMHHOCTb NOAMNNCY
nepesofguuka KnenHesa BukTopa Mropesunya.

Moanuck caenaHa B MOEM MPUCY TCTBUN.
JInYyHOCTb NOANMCaBLUIEro AOKYMEHT YCTaHOB/EHA.

3aperncTpuposaHo B peecTpe: Ne

B3bICKaHO rocyfapcTBeHHOW NowvHbl (Mo Tapudy): 100pyo6.
YnnayeHo 3a OKasaHue yc/yr MpaBoBOro M TeXHNYECKOro XxapakTepa: Py6.

MepboBas nevyaTb
HoTapuyca r.MocKBbl
Aknmosa I.b

Bcero npoLuHypoBaHo, NpOHYMepOBaHO
n ckpensieHo nedyaTboio J 1Y nncT(a)(oB)

HoTapuyc

Poccuiickas ®efepaums
[opos Mocksa
CeMHafLaTOro asrycra fiBe TbiCA4YM CEMHAALATOrO rofa.

A, Akumos 'ne6 Boprcosuy, HoTapuyc ropoga MockBbl, CBUAETENbCTBYHO
BEPHOCTb KOMWUM C NPeACTaB/IEHHON0 MHE JOKYMeHTa.

3apernctpupoBaHo B peecTpe: No
B3bICKaHO rocyfapCTBeHHOV NOLWAMHbI (Mo Tapudy): 00 Kon.

YnnayeHo 3a OkasaHve ycnyr npaBoBOro M TEXHUYECKOro XapakTepa:
py6. 00 kon.

I.6. AkKumos

OnpowmnTo, MPOHYMEPOBaHO, CKPENIeHo
arbto J nvct(a) (o B)

Hotapuyc!

_3/\
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KOTNA

Medtronic

Medtronic

Medtronic Powered Surgical Solutions (MPSS)
4620 N. Beach Street

Fort Worth, Texas 76137

USA

www.medtronic.ru

tel 817.788.6400 Custodian:
fax 817.788.6225

JennajAroves
Senior Regulatory Affairs Specialist
Medtronic Powered Surgical Solutions

Date

Additional Instruction Manual

Surgical Pneumatic Instruments with Accessories

ATTESTATION

STATE OF TEXAS
TARRANT COUNTY

On thiso”fsday of lattest that the preceding or attached documents are true, exact,
complete, and unaltered photocopies made by me of the following, Additional Instruction Manual,
issued by Medtronic Powered Surgical Solutions, presented to me by the document’s custodian,
Jenna Groves, and, to the best of my knowledge, that the photocopied document is neither a
public record nor a publicly recordable document, certified copies of which are available from an
official source other than a notary public.

Notary:
TNw el Nt
Official ~tary Signature LORI JACK
NoUry 10 # 11407275
Subscribed and sworn to before me My Committion Expirti
This _day of _20t7 Novtmixr 5, 2018

2017
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[pesocrasanerca no sanpocy’/ Be Available on Request
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For Legend
rOLD TOUCH

Ana cuctembl LEGEND GOLD TOUCH

Mpy MCNonb30BaHUM CUCTEMbI XUPYPruvecknx nHcTpymeHtos TRITON B coueTtaHum ¢
MoTopoM Legend noacoeauHuTe wnaHr ana pykosTkn TRITON k nopty TRITON Ha
MOZyne KOHTPO/IbHOM MHeBMaTuyeekom Legend.

He wucnonbsyiite  nanbLeBOe/HOXHOe  ynpaBfeHWe  MOLYNMS  KOHTPO/bHOro

nHeBmaTnyeckoro Legend B nonoxeHun TA ansa pabotsl ¢ MoTopamu Legend Gold wm

Legend Platinum. KHOMKM MCMONL3YKOTCA B NOMOXKEHUM TA TOMbKO ANS MOTOpa
Legend Gold Touch. Ha 0TBogHOM LUfaHre MOXET ObITb Mac/isiHas NeHKa Ha BHELLHEN
CTOPOHe M3-3a pasHuLbl AaBfieHnin u/unm Temnepatyp nocne cTepunnsaumu. Boitpute
OTBOAHOW LUMAHr CTEPWUNIbHOW TKaHbio nNeped NpuMeHeHueMm. [locre O4MCTKM, Mpu
Ha/IMYMN MacnsHOW MMEHKW Ha OTBOAHOM LUMaHre fABuratens BepHWTE MOTOP B
KoMnaHuto MPSS a1 BOCCTaHOB/IEHUS.

6. Mepen YCTaHOBKOW HacafKy M PexyLlero WHCTpymeHTa Legend Ha moTop Legend
yGeANTECh, UTO CTPE/IKM Ha M/IOCKMX YacTsX 3aKMMHOFO MaTpoHa MOTOpa HaXOAsTcs B
MPaBWIbHOM MOMOXEHUU. ECM CTPenKn He BbIPOBHEHbI, UCMO/b3YITe FaeuHblid Koy
moTopa Legend, A5 NOBOpPOTA BpallatoLierocsl 3aXMMHOFO naTpoHa (pacnosioxeH
GnMKe K KOpMycy MOTOpa) [A/s BbIPaBHWBaHWA €ro CTPESIKU CO  CTPENKOi
HEMoZABVKHOTO 32KMMHOTO NaTpoHa (PAcrosoXKeH Aasblie 0T Kopryca MOTOpa).

& 000 LHPMH (&7 INFO@CIRMI.RU & WWW.GOSZDRAVNADZOR.RU

br Triton

SATstem

Ana cuctemsl TRITON

If using the TRITON Power Surgical Instrumentation System in conjunction with
the Legend Motor, connect the TRITON hose into the TRITON port on the Legend
Pneumatic Control Unit.

DO NOT use Legend Pneumatic Control Unit finger/foot control in the “tA”
position to operate a Legend Gold or Legend Platinum Motor. The control is used in

the “t 4 ” position only for the Legend Gold Touch Motor.

The Legend Motor’s exhaust hose may have an oily film on the external surface
from pressure and/or temperature differentials following sterilization. Wipe exhaust
hose with a sterile cloth prior to use. After cleaning, if motor continues to have oil
on the exhaust hose, return the motor to MPSS for refurbish.

6. Prior to installation of a Legend Attachment and Dissecting Tool onto a Legend
Motor, ensure that arrows on the motor collet flats are in proper alignment. If the
arrows are not aligned, use the Legend motor wrench to turn the rotational collet
(closest to the motor case) until its arrow is aligned with the arrow on the stationary
collet (farthest away from the motor case.)



Align Collet Flate

Rotational Collet

HenogBwXHbIi 320KMMHON NaTpoH BbIpOBHSATE MI0CKME YacTW 3aXKMMHOM0 Ans cuctembl Legend Gold Touch
BpaluatoLwmincs 3axMmHol naTpoH naTpoHa
Hacagka Legend He CMOXeT 3a(MKcmMpoBaTbCs Ha MoTope Legend, noka cTpenku Ha A Legend Attachment will not seat onto a Legend Motor if the arrows on the collet
MI0CKMX YaCTAX 3KMMHbIX MaTPOHOB HE BYAYT COBMELLEHb! (BbIPOBHEHBI). flats are not in alignment.
BbIpoBHATE NAOCKME YacTU 3aKUMHbIX MaTPOHOB. Align Collet Flats
He wucnonb3yiite fpyrne KOMMOHeHTbI, Kpome Kiova ana motopa Legend ana DO NOT use any other components except for the Legend Motor Wrench to align
BbIpaBHVBaHWA CTPE/OK Ha 3aKVMHOM NaTpoHe MOTOpA. arrows on motor collet.
BnokupoBka moTopoB Legend Gold, Legend Gold Touch n Legend Platinum Legend Gold, Legend Gold Touch and Legend Platinum Motor Lock
Mortopeb! Legend Gold, Gold Touch 1 Platinum gomkHbl pabotaTb TO/IbKO Npu Legend Gold, Gold Touch and Platinum Motors should only be operated when the
MONIOXKEHWUN B HACcaflkn Ha ABuUrarene. attachment is in the “ f1 ” position on the motor.
LOCKED ATTACHMENT UNLOCKED ATTACHMENT
Motor will operate. Motor will not operate.
"Position “O” Position
Motor Mill operate. Motor will not operate.
3admkcupoBaHHas Hacaaka Locked attachment

13
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HesadmkcmposaHHasa Hacafika

Mono>keHue

MoTop 6yneT paboTaThb

MoTop He 6yaeT paboTaTb
Triton
PyHKUMOHUPOBaHME PYKOATKN TRITON ¢ BbICOKUM KPYTALLMM MOMEHTOM
MOXHO OCYLLEeCTBUTbL MpesBapuTeNibHY0 3arpy3kKy HacafoK Mepes BCTaBKOW B
PYKOATKY.
[MpefocTepexxkeHne: BCTaBKa BCEX HACAOK B PYKOATKY OCYLLECTBAAETCA B MOMOXEHWUN
SAFE («BJTOKVPOBKAY) pykosTku (cm. puc. 1).
MpuymMeyaHne: PyKoATKa CHabXeHa YAIMHUTENbHOW PYUKOi, KOTOpas 3aBMHYMBAETCS B
33/HIOK0  YaCTb PYKOATKWU. YANMHUTENbHAs pydka o06ecrieyviBaeT paBHOBECUE U
[BYPYYHOE ynpaB/eHue Ans pasinyHbIX PeXYLLUX 1 CBEPAWSIbHBIX OMNepaLyii.
1 Mpn nonoxeHun pykosaTkn SAFE (BJTOKMPOBKA) (puc. 1) BcTaBbTe
NPefBapuUTENlbHO  3arPY)KEHHYIO  Hacafky  HaXaTueM Ha  KHOMKy  6bICTporo
BbICBOOOXKAEHNS HA BEPXHEN 4acTW PYKOATKW. BBepHWUTe Hacagky B PYKOATKY NlerKUM
MOBOPOTHbIM ABVKEHWEM [0 MOJHOW YCTaHOBKM.
2. MepeBeaute pykoATKy B paboyee nonoxeHve (RUN), pacnonoxwus
KOHTPO/bHBIA pblyar BepTUKaibHO. KHOMKa Bbl6opa pexvma paboTbl B OCHOBaHWUM
PYKOATKW [O/MKHA HaXoAMTbCA B nonoxeHun FORWARD (BIMEPEL).

3 Moene NpPUMeHEHWUs BEPHUTE pbluar YNpaBfieHWs B WCXOAHOe MOMOXKeHWe
SAFE (B/TIOKNPOBKA) nepep yaaneHneM Hacagku.
4. YpanuTe HacafiKy, HaXaB KHOMKY ObICTPOro BbICBOOOXAEHUA B BepXHei

4aCTu PYKOATKN.

MonoxxeHne «bNOKMpPOBKa»

B nonoxeHun SAFE (B/IOKVIPOBKA) pykosTka He paboTaeT. [na nepesosa pyKosTKy
B paboyee MONOXEHWE NCMONb3YIATE pblyar ynpasneHus.

PucyHok 1. MonoxeHwve «bnokuposka» n «PaboTa» pyKoaTKmM Triton

SAFE: Turn trigger control to either side to lock handpiece in SAFE mode.

Unlocked attachment
Position

Motor will operate
Motor will not operate

TRITON High Torque Handpiece Operation:

You can preload attachments before insertion into the handpiece.

Caution: Insert all attachments into the handpiece with the handpiece in the position
(Figure 1).

Note: The handpieee has an Extension Handle that screw into the back of the
handpiece. The handle extension provides balance and two-handed control for
various drilling and cutting applications.

1 With the handpiece in the SAFE position (Figure 1), insert a preloaded
attachment by pressing the quick-release button on top of the handpiece. Snap the
attachment into the handpiece with a slight twisting motion until it is seated.

2. Place the handpiece in the RUN position, with the trigger control vertical. The
Mode select switch at the base of the handle should be in the FORWARD position.
3. After use, return the trigger control to the SAFE position prior to removing the
attachment.

4. Remove the attachment by pressing the quick-release button on top of the
handpiece.

Safe Position
The handpiece will not operate in the SAFE position. To operate the handpiece,
activate and press the trigger control.

Figure 1. Triton Handpiece Safe and Run positions

-

RUN: Trigger control in the vertical position will allow activation of the

handpiece.

B/TIOKNPOBKA: noBepHUTe pblyar yrnpaBneHns B O6YH0 CTOPOHY ANs

6/I0KNPOBKMN PYKOATKY.
Midas Rex MR7
(Midas Rex MR7/ Midas Rex MR7 touch)

PABOYEE MOJIOXXEHWE: pblyar ynpasneHns HaxoguTcA B BEPTUKATILHOM
MONOXEHUN ANA aKTUBALIMWN PYKOSTKN.
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HacTpoiika cuctembl MR7:

1 YcTaHOBKa KapTpuaka CMa3oyHoro

- YcTaHOBKa KapTpuaka cmasodHoro Lubricant\Defuser B kopnyc
- PuKcauma KapTpuaka B Kopnyce.

- MpaBWbHO YCTAaHOB/IEHHBIV KapTPUAK CMa3ouHbIi LubricantVDefuser:

2. TNopgcoenmHeHve moTopa

[MopcoeanHUTE WIaHT MOTOpPa K NOpTy MOTOpa B BerHeVI 4aCTn MoAyna KOHTPO/IbHOro

LnaHra B nopr.

3. YcTaHOBKa HacafKu U UHCTPYMeHTa.

& 000 LHPMH (&7 INFO@CIRMI.RU & WWW.GOSZDRAVNADZOR.RU

Setting up the MR7 System:
1 Installing the Oiler Cartridge
Aligning the Luhricant/Diff user Cartridge with the Housing
Pressing the Cartridge onto the Housing
Ji Correctly Installed Lubricant/Diff user Cartridge

2. Connecting the Motor

Connect the motor hose to the motor port on the top of the pneumatic control unit,
MHEBMATUYECKOr0, CABMHYB KPbILLKY MopTa B CTOPOHY W BCTaBMB HaXaTWeM KOHel, by swinging the port cover to the side and pressing the end of the hose into the port.

3. Installing an Attachment and Tool

15
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CoefnHuTeNbHasA KHOMKa nopTamMoTopa

KHonka pa3srpy3ku fasneHus
3. M13BneknTe KapTprIK CMas3ouHbIi Lubricant\Defuser
Ypanute kapTpuapK cmMasouHblii Lubricant\Defuser u3 kopnyca v CHAMUTE ero.
4. CHUMUTE HacafKy Y MHCTPYMEHT.

TexHuueckoe onvcaHne meguuuHckoro usgenus/ Technical description of medical device
BapuaHTbl UCMONMHEHMS,

BHeLUHuii Bug/ MD Options,
Design
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Motor Port Connection Button

Pressure Relief Button

Motor port connection button
Pressure reliefbutton

3. Discard the Lubricant/Dififuser Cartridge

Remove the lubricant/diff user cartridge from the housing and discard it.

4. Remove the Attachment and Tool.

VIHCTpYMeHTbI XMpyprivdeckue nHeBMaTuyeckue /Surgical pneumatic instruments
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Mosnuma

MeaWLMHCKOr0
n3genvs B Mogenb HasBaHwue
3afBneHUM Ha  MeaMLMHCKOT MeLMLIMHCKOr0
peructpauuo/T o usgenua/ nsgenusa/ .
he position of  Medical Medical device Onwcarive Description
medical device  device code name
according to
the Application

for registration
Motop nHeBmaTnyeckuii Midas Rex Legend Gold The Legend Gold operates at a maximum speed
paboTaeT ¢ MakcUMasibHOW ckopocThbio 76 000 06./MvH 1 of 76 000 rpm at 120 psi (827.4 kPa). It has an
faBneHveM 120 (yHTOB Ha KB. Atoiim (827,4 kIMa). OH  ergonomic and swivel-convertible design which
MMeeT 3proHOMUWYHBLIA ¥ pAu3aiiH ¢ u3meHsiembiM  allows surgeons to configure the handpiece to the
HaK/IOHOM,  MO3BONAKOWMIA  XMpypram pacnonaratb  desired orientation.
PYKOSATKY B XKE/TaeMOM MO/OXKEHNN.

LEGEND GOLD Motor C el
Morop otor Case Swive Hose
MHeBMaTU4eCKuin Collet Flats \ / 1
Midas Rex
PM 100 Legend Gold N i

/Midas Rex
Legend Gold Collet Convertible Angle
Pneumatic Motor

Mnockue yacTy 3a>KUMHOr0 NaTpoHa Colletflats

3a>KMMHOI NaTpoH Collet

Kopnyc moTopa Motor case

LLlapHup (NOBOPOTHOE COeAMHEHNE) Swivel

VI3MeHsieMbIii yron onvertible angle

LLinaHr Hose

Kopnyc pacnbiiTens cMasku Lubricant/Diffuser Housing
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PMIIO

Motop
NMHEBMATNYECKUIA
Midas Rex
Legend Gold
Touch /Midas Rex
Legend Gold
Touch Pneumatic
Motor

Lubricant/DifTuser Housing

MoTop nHeBmatuyeckuii Midas Rex Legend Gold Touch
pa6oTaeT ¢ MakCUMabHOM cKopocTbio 73 000 06./MWH 1
faBneHveMm 120 (yHTOB Ha KB. ftoiim (827,4 KIa).
MoTop ynpasnseTcs Bpy4Hyto (MabLeBas perynnpoBka)
W OCHaleH  TeNeCKOMWYeCKUM  YAMHUTENbHbIM

pblyarom, OﬁeCI’Ie‘-II/IBa}OLIJ,VIM BapbnPyEMbIM
ynpas/IEHNEM CKOpPOCTbHO n 3PrOHOMMYHbIM
NOo3NUNOHNPOBAHNEM.

The Legend Gold Touch operates at a maximum
speed of 73 000 rpm at 120 psi (827.4 kPa). The
motor is finger controlled and has a telescoping
lever design which provides true variable speed
control and ergonomic positioning.

19



LEGEND GOLD TOUCH

Extension Lever™ .. AFineer Control

Collet Flats
MotoraCase  Convertible
Anvie /
Y AAMHAT eNbHbIA pblyar Extension lever
ManbLesoe ynpasneHue Finger control
MpenoxpaHUTeNbHbIA 3aTBOP Safety slide
Mnockve yacTy 3a>KMMHOro naTpoHa Colletflats
3a>KVUMHOIA NaTpPoH Collet
Kopnyc moTopa Motor case
LLIapHup (NOBOPOTHOE COEANHEHME) Swivel
M3meHsiemblid yron Convertible angle
LLinaxr Hose
Kopnyc pacnbinmTens cMasku Lubricant/Diffuser Housing

Lubricant/DUTuser Housing
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Motop
MHEBMaTNYECKMNIA
Midas Rex

3. PM200 Legend Platinum
/Midas Rex
Legend Platinum
Pneumatic Motor
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Motop nHeBmaTuueckuii Midas Rex Legend Platinum
(DYHKLUMOHMPYET C MaKCMMa/lbHOM CKOpOCTbH 77 000
06./MvH 1 gaBneHvem 120 dyHTOB Ha kB. Atoiim (827,4
KMa), uTo fieN1aeT ero YyTb MeHee MOLLHbBIM, YeM MOTOPbI
Legend Gold n Gold Touch. MoTop KOMMaKTeH, UMeeT
MOHVDKEHHbIV YPOBEHb LYMa 1 OCHALLEH 3prOHOMUYHOM
PYKOSITKOWA.

LEGEND PLATINUM

> N
Collet Flats Rotor Case

CoUet

The Legend Platinum operates at a maximum
speed of 77 000 rpm at 120psi (827.4 kPa),
rendering it slightly less powerful than the
Legend Gold and Gold Touch. It is compact, has
a reduced soundoutput and has an ergonomic
handpiece.

FiXE(;I Angle
1 d Hose

4 ~ /

Swivel
Mnockue YacTw 3a>KUMHOr0 NaTpoHa Colletflats
3a>K MHOIi naTpoH Collet
Kopnyc moTopa Motor case
LLIapHup (NOBOPOTHOE COeANHEHNE) Swivel
W3meHsiemblii yron Convertible angle
LLinaxr Hose
Kopnyc pacnbimMTens cMmasku Lubricant/Diffuser Housing
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PM700

PM710

Motop
NHEBMATUYECKWIA
Midas Rex MR7
/Midas Rex MR7
Pneumatic Motor
Motop Midas Rex

MRY Touch
/Midas Rex MR7
Touch Pneumatic

Motor

Lubrlcant/DIfluser Housing

B VA
-l db» *'m

MoTopbl MR7 SIBAAIOTCA BbICOKOCKOPOCTHBIMU MOTOPaMM C BbICOKOV CKOPOCTbIO BpaLLeHu,
MCMONb3yeMbIMK 151 pacceyeHnst Kocteid u 6uomatepuanos./ The MR7 motor is a high-speed, high-torque
motor used to dissect bone and biomaterials.
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TRITON c
BbICOKUM
KpyTALLMM
MOMeHTOM /Triton
Motor High
Torque Handpiece

OCHallleHa MHeBMaTUYeCKM MOTOPOM CO CKOPOCTbIO
1600 06./MWH. 1 gaBneHvemM 120 hyHTOB Ha KB. LHOIM
(827,4 «kMa), KpyTAWWMA MOMeEHT cocTaBnsieT 135
ntorimos/yHuus (0,95 H).

KaHionnposaHue eoctasnfeT 3,2 MM. PykoATka vMmeeT

IPrOHOMWYHbLIA  Au3aliH B BUAe  «MUCTONETa» U
pa3nuuHble  CKOPOCTW  paboThbl,  AOMOJHUTENLHO
OCHallleHa  KHOMKO  BbICTPOrO  BbICBOBOX/EHWS,

MO3BONSIOLLEN  OCYLUECTBUTL NIETKYIO YCTAHOBKY MU
yaaneHve Hacagok Triton.

1 THeBMaTWN4YeCKMiA MOTOp C PYKOATKOM -
«MUCTONETOM»

2. LLnaHr Triton (CbeMHbIin)

3. KHoMKa 6bICTPOro BbICBO6O>KAEHUS
(6bicTpas ycTaHoBKa MyfaneHne Hacagok
Triton)

4. PblyarynpasneHns (4yBCTBATENbHbIA K
Ha>KaTUI0, NO3BO/SET paboTaTb C pasHoii
CKOPOCTb0)

5. KHonka HanpasneHus Bnepea/Hasas

pneumatic motor, operates at a speed of 1600 rpm
at 120 psi (827.4 kPa), and has a torque is over
135 inchounces (0.95 N).

It has a cannulation of 3.2 mm. The handpiece
has an ergonomie ‘pistol grip‘ design and a
variable speed trigger operation and is
additionally equipped with a ‘quick-release*
button which allows for the easy installation and
removal of Triton attachments.

“Pistol Grip” Pneumatic Motor

TRITON Hose (removable)

“Quick Release” button (easy installation and removal
of TRITON Attachments)

Trigger Control (pressure sensitive to allow variable
speed operation)

ForwareUReverse Switch (directional)
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CocTas 1 NepeyeHb
KOMMIEKTYIOLLMX U
npuHaanexxHocTeii/Device
components and list of parts
and accessories

MpuHagnexxHocTu/Accessories:

Mosnyua
MeNLMHCKOro
u3genvs B
3asBneHn Ha
pervcTpauuio/T
he position of
medical device
according to
the
Application
for
registration
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Mogenb HassaHue MeAVLUHCKOro
mMeguumHekor — u3genua/ Medical device name
Owuspenusa/

Medical

device code
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PA100-A

KapTpumku cmaszouHble Midas
Rex LubricantVDefuser/ Midas
Rex LubricantVVDeffuser Packs

S| XM »

'f
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PA700

i-Ssl ', W
[Aecwaonrl b3
W %
OP.I'WM
M otor FSTA
2.

PA130 Kntoun ans motopa Midas Rex

/ Midas Rex Motor Wreneh
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PA500

801102

KoHTeliHepsbl
MHCTpYyMeHTa/IbHble TRITON /
Triton Sterilization Tray
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PC700

PC710

LLInaHr perynstopa faBfeHns
Bo3ayxa Midas Rex
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PC230

LLnaHrv yanmHuTensHole
moTopa Midas Rex/ Midas Rex
Motor Hoses

PC231
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PCI 10

PC120

PC 140

AgpanTep 419 KpenneHus
wnaHra Midas Rex/ Midas Rex
Adapters
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PC720

PC 130

KoHHekTop Midas Rex gns
KpernneHus motopa/ Midas Rex
Legend Motor Adapter
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cxema/Design and Technical INEX on.  WT IKMER DEKRIiriOM kil
scheme 1 loc-cm-ro HOGr SEAL r k]
r 100-310-05  tOTOt SHAMH3 LUE OFFSET. LEEAO SOLD IULOA ) EAL 3
} 100-510-08  ROTA HALKIG LETEND «OLD MICD %
4 100-510-IT  FERROLE, EXHASST. MRR A %
i 100-510-18  OISTIiaOTOR MOCR A 3
( 3 100-510-31  VANE LECEND QO.0 HOICH T
1 100-510-38  FEAR BEARING HOLBING LEGEND GO MNORR »
s 100-510-30  SWVEL CONVERTIBLE, HXE BEND MOTR A 3)
« 1 100-510-34  FRONT SWVEL UNION LEGEND GOLD NOTR 7|
© 1 100-510-35  QOMPRESSION SHM NORR A a
I 1 100-510-38  MT, QOMPRESSION LEGEND QLD NDICR R
© 1 100-510-3?  NIAE FRONT. MORR A 4
3 1 100-510-83  SAND TME SPACER GOD NORR “
“ 1 100-510-84  HOLANG FRONT BEARING LECEND GOLD MOTR 4i
IS 1 ICOSIO88  BARB HP HOE GOLD CHINPED @8
It 1 1003501  CASE MOTCR LEGEND GOD a
m 1 HTIO438001  ASEHELY, DOLBLE DOOLLET. ANELMVATIC 48
8 1 1200301  OIL. NS REI LUBRICANT %
il 1 120-051-3  EXHALST TUBE OLER M
20 1 120-0SI-IT 1.0 LONG BXHALST HOFE LEGEND ALATINLM »i
2 1 VOBTRABOOL  ASSEHBLT. HOEE HGH PRESSURE )
2 1 12005123  SPRING, OQMRESSION, MWIFIED, 438 (D K .141 WIE X 18* LsNe 53
3 1 120-051-24  SEAL, LIP. OILER HOBNG 5
2% 1 120-051-25  STEN LUBRICATCR/OIFFLEER LEGEND 55
% 1 120-051-28  SCAEEM LUeiICAPMFOIFFIISEIl, LEGED 5
20 1 120-051-28  CONECTOA SFKEA, OILED HOUSIK, LECHD 57
A ar 1 MOBB4BOD  BEXHALBT HOEE LEGEND M
8 1 120-051-30  PRESURE TUBE OILER, CRHED 59
2 1 12¢-051-}3  HOBNG OILER 10
% 1 120057  ASSEWir. CADILLAIT TVIE. LEEDD GAD
Ne/I Kon- Homep Description
ndex Bo/Qty Jetanun/Part
number
1 1 100-075-20 MOTOR SEAL 2
2 1 100-510-05 ROTOR SHAFT-3 VANE OFFSET, LEGEND
GOLD, RULON J SEAL
3 1 100-510-08 ROTOR HOUSING, LEGEND GOLD MOTOR
4 1 100-510-17 FERRULE, EXHAUST, MOTOR A
5 1 100-510-18 DISTRIBUTOR, MOTOR A
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[N

P WONNPERrRRPRRPRRPRRPYERNPRRPRPR

m mmm #mor
KTO.

910-188  BEADING .23( IDD SOD D
180-2-5  BEADING .123 ID D 3123 «1

DO-00! BALL DID DIA #40C, $3

MI-DOS  BALL, 3/84' L84I9K DIAVETRR

IDf-DI}  DIN, SDINAL .D4( D .SCD

t3-DI2  0-(IN«. DI3 CS, D.TY( ID IRUCDCEASTONEN:
M3DID  ODINO. .D3l KSEC >.312 ID, ID DUO SILICONE
103017  ODING. .032 I-SEC , .0(2 ID. 2D DINDSILICONE
ID3DM  0-DinG. .D2( CS. 1 .(43 I.D.

«3-DJ?  ODING. .032 I-SEC. .220 1.D.. 20 DLND SILICONE
903-038  O-DING. D4 I-SEC. .22S I.D.. 20 DLND SILICONE
1(3-D®  ODinG. D4 I-SEC. .220 I.D., 2p OLOD SILICONE
(3D40  ODING 031 I-SEC. .342 I.D., 20 OLND SILICONE
M3-3(-»2  ODING .030 CS | .(22 ID

I(5-DM  SODING .0(2 OD. | «13 WELE | .1(0 LONG
M(-DM  PLUG 1/4' NAE 8%P

(«(-D63  FEDDUE SDASS 312 KOl % L1 .223 DAE HD
910-001  LOCTITE (DO

110-004  mIRE. STAINLESS STEEL D2D QANETED

110014  LOCTITE 80»

110015 PRMER 'N'

110017  SUPERR LIBE SYNTHETIC GREASE I/PTFE

110098 [OC 732 ITV SILICONE ACHESSIVE SEALANT tROT SHOAN
110098  LOCTITE 545 THREAD SEALANT

110120  SLEEVE NOISE REDUOION LEGEND MOTCRS

111-003  SET SCREI. 2-58 1 .013

111-00e  SCRAW SET. SOOKET HEAD 2-58 i t/18'

111-0Al SET SCDEL. SOOKET HEAD 4-4« S I/1C

112038 SCRAW «4-40 K 3/18 SS SOCKET HEAD CAP

113004  SCREW PAN HEAD 2-58 K . 125

f\ M AMHY. im p IWW. »Wp»»inm *ipwT n K limri

IMT thmnow
-E3--0-

iiiH; WT LI M a MHeT»

r. FIIAL LEIBNP 60L» MW_

OnucaHue

YMIOTHUTE/Ib MOTOPA 2

BAJT1 POTOPA, M3I'VIB JTOTACTW LEGEND GOLD,
YIMJIOTHUTE/Ib RULON J

KOPIYC POTOPA, MOTOP LEGEND GOLD
OTBOAHAA ®NTAHLIEBAA TPYBA, MOTOP A
PACIMPEOENITES b, MOTOP A
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34 56

35 1
36 1
37 1
38 1
39 1
40 1
4 1
42 1
43 1
44 1
45 1
46 1
47 2
48 1
49 3
50 1
51 1
52 1
53 1
54 1
55 1
56 1
57 2
58 2
59 3
60 1
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01-009
902-013
9 3-012
903-016
903-017
903-030
903-037
903-038
903-039
903-040
903-30 622
903-086
906-058
906-063
910-001
910-004
910-014
910-015

10-017
9 0-0 6

910-098
910-120

911-003
911-005

911-041

912-036

913-004

BALL, 3/64” (0.04964) DIAMETER

PIN, SPIRAL, 0.049 X 0.500

0-RING, 0.063 CS, 0.799 1D
(FLUOROELASTOMER)

0-RING, 0.031 X-SEC X 0.312 ID, 70 DURO
SILICONE

O-RING, 0.032 X-SEC X 0.062 1D, 70 DURO
SILICONE

O-RING, 0.079 CS, 0.945 ID

O-RING, 0.032 X-SEC X 0.220 ID, 70 DURO
SILICONE

O-RING, 0.040 X-SEC X 0.228 ID, 70 DURO
SILICONE

O-RING, 0.040 X-SEC X 0.228 1D, 70 DURO
SILICONE

O-RING, 0.051 X-SEC X 0.547 ID, 70 DURO
SILICONE

O-RING, 0.030 CS, 0.622 1D

SPRING, 0.062 OD X 0.15 WIRE X 160 LONG
PLUG, 1/4” MALE BSPP

FERRULE, BRASS, 0.312 ID X 0.50 L X 0.225
HOLE, HPH

LOCTITE 680

WIRE, STAINLESS STEEL, 0.020 DIAMETER
LOCTITE 609

PRIMER “N”

SUPER LUBE SYNTHETIC GREASE W/PTFE

DC 732 RTV SILICONE ADHESIVE SEALANT
(NOT SHOWN)

LOCTITE 545 THREAD SEALANT

SLEEVE, NOISE REDUCTION, LEGEND

MOTORS

SET SCREW, 2-56 X 0.093

SCREW, SET, SOCKET HEAD, 2-56 X 1/16”
SCREW, SET, SOCKET HEAD, 4-40 X 1/16”
SCREW, 4-40 X 3/16 SS SOCICET HEAD CAP

SCREW, PAN HEAD, 2-56 X 0,125

LUAPUK, ANAMETP 3/64” (0,04964)

CMUPAJIbHBINA LUTUDT, 0,049 X 0,500
YMNOTHUTE/IbHOE KOJIbLIO, 0,063 CS, BHYTPEHHUI
OVNAMETP 0,799 (PTOPO3J/IACTOMEP)
YMNOTHUTE/IbHOE KOJIbLIO 0,031 C X-®UKCALVEN,
BHYTPEHHUIA ANAMETP 0,312, CUNIIKOH 70 DURO
YMNOTHUTE/IbHOE KOJIbLIO 0,032 C X-®UKCALIMEN,
BHYTPEHHUIA ANAMETP 0,062, CUNIIKOH 70 DURO
YMNOTHUTE/BHOE KOJIbLLO, 0,079 CS, BHYTPEHHUI
OVAMETP 0,945

YMNOTHUTE/IbLHOE KOJIbLIO 0,032 C X-®UKCALIVEN,
BHYTPEHHUIA OANAMETP 0,220, CUNIIKOH 70 DURO
YMNOTHUTE/ILHOE KOJIbLIO 0,040 C X-®UKCALIVENA,
BHYTPEHHUIA OANAMETP 0,228, CUNIMKOH 70 DURO
YMNOTHUTE/ILHOE KOJIbLIO 0,040 C X-®UKCALIVEN,
BHYTPEHHUIA IMAMETP 0,228, CUNMKOH 70 DURO
YMNOTHUTE/ILHOE KOJIbLIO 0,051 C X-®UKCALIEN,
BHYTPEHHUIA ANAMETP 0,547, CUIMKOH 70 DURO
YMNOTHUTE/BLHOE KOJIbLLO, 0,030 CS, BHYTPEHHUIA
OVAMETP 0,622

MPY>XMHA, BHELLIHWA ANWAMETP 0,062 X MPOBO/, 0,15
X ONVHA 160

LUTbIPEBOW PA3BEM, §1”, BPUTAHCKW CTAHOAPT
LIMAVNHAPVNYECKOW PE3bEDI

KOHLIEBASA MY®TA, IATYHB, BHYTPEHHW

OVAMETP 0,312 X A/IMHA 0,50 X OTBEPCTUE 0,225, HPH

NOKTAIT 680

MPOBOJIOKA, HEPXXABEIOLWAA CTAb, JMAMETP 0,020

NOKTAINT 609

AKTUBATOP «N»

CUHTETUYECKAS KOHCUCTEHTHAA CMA3KA
SUPERLUBE C NT®3

CUTMKOHOBbBIN KNEEBOW YMIOTHUTE/LBC 732 RTV
(HE NMOKA3AH)

®UKCATOP PE3bEOBbIX COEAVHEHWUM TOKTAWNT 545
MY®TA, 3BYKOU3OVPYIOLLAS, ABUTATEN
LEGEND

3AXKMMHOI BUHT 2-56 X 0,093

3AXVMHOW BUHT, FO/IOBKA C YT /TYBNEHVEM MOJ
K/OU, 2-56 X 1/16”

3AXKMMHOW BUHT, FO/TOBKA C YTTYBJIEHVUEM MO/,
K/OU, 4-40 X 1/16”

BVHT, KPbILLKA FO/IOBKU C YT NYBNEHVEM MO/,
K/HOUY, 4-40 X 3/16, HEPYKABEIOLLASA CTA/b

BUHT, MNIOCKASA TONOBKA, 2-56 X 0,125
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NOTES

1) BNLRE PARTS ARE FREE OF BLRRS A\D HT/RUNCTION VAL, OLEAN ALL
MEIA. CCMRONENTS TO RAVDE ANT OIL. DIRT, (REASE (R DEERIS BERCORE
ASHAT A NHHD

2! ASHfLE AR WK INSTRUCTIONS SPECIFIED IN ACCCVPANING ROUTER
U] AFRY MDAS REX LUBRICANT (ITEM 18) TOORINGS PRICR TO INSTALLATION

L APLY FRMR (ITEM 51) TO THE2D AD ALONTO CRY, ALY ADHESME
(TEVI 50) A\D INSTALL

[n AHJ_YTI-EADEA.PNT!ITEMM TO MAE THEADS OF SPACR (ITEM 2«)
AD INSTAL TOOLER NG (ITEM 29).

[$] PRESS SPACRR (ITEM 13) QNIO HOEE BND (ITEM 8).
[Tl BRAD SHAL EE WITHN 0.15" FROM HIE BND BEFCRE CRIVPING
m&ms—m&mmm&mmmmm

L, GOAT WTH SILICONE ADHESVE (ITEM 53) TO PROTECT RIMWRE ENCB
AD FORE HXE

QF| lubricate seal fitem D with lube (ITEM52) FRCR TO INSTALLING
ROICRHAT (ITEM 2).
1) FEERENE «00-023 FOR DEFINITION A\D DELINATION GF MDAS TREE TYFE

im ARY FRMR (IT@AEE) TO THREAD AD ALONTO CRY.  APRLY ADHESMVE

(ITeVi48) AD |
O1 QUANTITY BASED ON TYPICAL DIMENSIONS. ADIUST FOR BEST FERFCRVANEE
[T LOCATE AFFROIVATELY A5 SHOMW T
assembly. ANAL 1E0FHO «OLt WTOI
217&000I

MPUMEYAHNA:
1 Y6eamTech, 4TO BCe KOMMOHEHTbI HE UMEHOT 3a3y6puH 1 NIOTHO NpUrHaHbl. Mepes cO0pKoii HEOBXOAMMO OYUCTUTL BCEe METAIMYECKME KOMMOHEHTbI ANs YaaneHns
macna, rpsasu, Xupa unm o6pesKos.
2) MpowusseauTe COHOPKY B COOTBETCTBUM C paboyeii MHCTPYKLMERA, NpUBEAEHHON B CONPOBOANTENbHBIX OKYMEHTAX.
3) Hanecute cmasky Midas Rex (KOMNOHEHT 18) Ha ynnoTHSIOTLME NPOKMAAKN Nepes YCTaHOBKOIA.
4) HaHecwuTe akTmBatop (KOMNOHEHT 51) Ha pe3bby 1 BbicylumTe. HaHecuTe Kneiikuii cnoii (KOMMoHeHT 50) 1 ycTaHoBUTE.
5) HaHecuTe repmetusmpytoLee BeELECTBO (KOMMOHEHT 54) Ha Hapy>XHYH0 pe3bby Mpoknagakn (KOMMOHEHT 26) 1 yCTaHOBUTE B KOPMYC CO CMa3Kol (KOMMOHEHT 29).
6) YcTaHoBUTe NPOKNaAKy (KOMMOHEHT 13) Ha KOHeL, LwaHra (KOMMOHEHT 8).
7) OnneTka A0/MKHA pacnofiaraTbca Ha paccTosHumM He 6onee 0,15 groiimoB (0,381 cm) OT KoHLa LwnaHra Ao ro(})prpoBKu.
8) My(})Ta somkHa 6bITb 06kaTa Ha NIOCKOW YacTu 3ybLa uam HanopHoii Tpyoe.
9) MokpoiiTe CUNMKOHOBBIM KEMKMM Cnoem (KOMMOHEHT 53) Ans 3aluThbl OT OCTPbIX KOHL0B NPoBOAa 1 3a(])MKCvpyiiTe KOHeL, LWaHra.
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10) CmaxbTe yrnaoTHeHUe (KOMMOHEHT 1) cMa304HbIM KOMMOHEHTOM (KOMMOHEHT 52) mepej yCTaHOBKOI CTEPXHS (0CK) MOTOpPa (KOMMOHEHT 2).

11) Cwm. ceblniky 600-023 15 onpegeneHns 1 pasrpaHuyeHns wpndta Midas true type.
12) HaHecunTe akTuBaTop (KOMNOHEHT 51) Ha pe3bby U BbicyluMTe. HaHecuTe KesLmii cnoii (KOMNOHEHT 48) 1 ycTaHoBUTE.
13) KonnyecTBo 3aBUCUT OT TMNopa3MepoB. OTperynupyiite ang NpaBuabHOIO (yHKLMOHUPOBaHMS.
14) __ PacrnonoxuTe NpvMepHO TaK, Kak NOKa3aHo Ha PUCYHKe.
SEE DETAL B
SE DETAL A
HA
DETAIL D
SERIAL ALIJ IiIIMBER MARKING L n
JRNER (TEM s e o VAT

G- QOVPRESION NUJL
ITEM SO) ASSHRLE COLLET_TO
M]CRIITH ENTS AS SO SHORE

CM. IETAJTb A (JIUCT 4)

CM. IETAJTb B (JINCT 4)

CM. IETA/b D

MPUKPEMTE LUTAHT (KOMMOHEHT 27) K MY®TE (KOMMOHEHT 55)
YCTAHOBWTE HA MPOBOJIOYHbIV MPEJOXPAHNTEb,

& 000 LHPMH (&7 INFO@CIRMI.RU & WWW.GOSZDRAVNADZOR.RU

A$S$Eiel T. AMAL LECHD «O.D HOM

SEE DETAIL A SHT 4

SEE DETAIL B SHT 4

SEE DETAIL D

SECURE HOSE (ITEM 27) TO SLEEVE (ITEM 55)

INSTALL OVER SAFETY WIRE SECURING HOSE TO OILER
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INEX ON. W7 mikER DESCRIFTIOM 39 1 002-013  PIN, SPIRAL, .04» X .500

1 1 100-075-20 1«70« SEM 2 40 1 903-012  ORING, .ones, 07RR ID (AyCRCELASTOMER)

2 1 100-510-05 ROM SHLFT3 LLIE OFFSET, LESEND GOLD WLON J AL 41 2 903-013  ORING. .032 XSEC X .250 1.D.. 70 DLRO SILICONE
3 1 100-510-06 ROMQY HUSNG LEEND GD UOTH 42 1 903-015  ORING. .043 KSEC * LD. , 70 DNOOSILICONE
t 1 100-510-17 FEIBGLE, HHADST. KOTCR A 43 1 003-016  O-tINe. 661 I-6EC > .612 ID, 76 DMO 6VIIOCFE

i 1 100-510-20 DISTISDrOB. LEEND GOD TaaH 44 1 903-017  O-RING. .032 XSEC r .002 ID. TO DO SILICONE

i 1 100-510-21 HOWBNG FOPE, ANGER ONIRL 45 1 903-023 0-Rl«. .100 I.D. X .000 WDIH

7 2 100-510-22 PIN LBVR 46 1 903-027  O-RIiNe. 031 XSEC N,577 ID.

« 1 100-510-25 MONE LEVER ANGER GONIRL 47 1 903-030  ORING. .079 CS, XJ45 1D.

9 3 100-510-31 VANE LEEND GOD MR 48 1 903-037  0-6IW. .662 6-SEC. .226 1.0., 16 Wilto SILICORE
10 1 100-510-36 FEAR BEARNG HOLBING LEGEND GOLD NORON 49 1 003-036  0-61W. .646 I-SEC, .226 1.0., 76 64160 SILICOGE
1l 1 100-510-50 StIVEL GONMERTIGLE HOE BND MR A 50 1 903-039 06110 .646 I-SEt. .226 1.0.. >6 6060 SILICOGE
2 1 100-510-54 FRONI SNIVEL LNCN' LEGEND GA.D NORR 51 1 903-040  ORING .051 I-SEC. -547 1.D,. 10 QRO SILICONE
13 1 100-510-63 SAND TLLE SPACER GAD«TOR 52 1 905-080  SF6III6. COMFRESSIM .676 00 | .066 ID 6 .226 LOK
4 1 100-510-64 HIBNG FRONT SEARIIG, LEGEND GO.D MOR 53 1 905-081  SPRING. ,057 00 | ,008 X .250 LONG

IS 1 10051066 BB HPme. @D RMED 54 1 905-066  S66IW. .662 0.6. 1 .616 OISE | .166 LO0G6

16 1 100-530-1 AsEVRY, LR EXTENSION 55 1 906-058 PG \ff male BFP

7 1 100-530-5 PCPPET. ANGER GNIR(L 56 2 006-063 FERRUE BRASS .312 KOX .50 L X .225 HOE HH
le 1 100-530-13 NIZAE ARONT, ANGER QMR 57 1 910-001 LOCTITE m

19 1 100-530-14 NUT, CROVBRESSKH 56 3 910-004  mWIRE, STAINLESS STEEL,.020 DIAMVETER

20 1 100-530-17 CAE LEENDGID ANGER CNIRL 59 1 910-014  LOCTITE 009

2 1 M7I0423B00I ASEVALY. DORLE D OOLLET. ANELVATIC 60 1 910-015  PRIMRR ‘N

2 1 120-030-1 OIL. NPSS REX LIfIRICANT 61 1 910-017  SIPER LLEE SYNTHENC GREAE t/PTFE

23 1 120-051-3  BXHALST TUEE OLER 62 1 910-096  CC 732 RV SILICONE ADHESSVE FALANT (NOT SHOIN))
24 1 120-051-17 1.0 LONG BEXHALST HOE LEGEND ALATINLM 63 1 910-098  LOCTITE 545 THREAD SEALANT

5 1 MUOSTABO] ASSECLT, HOEE HGH PRESURE 64 1 910-120  SLERVE NOISE REDUAON LEEND MRS

6 1 120-051-23 SPRING COMFRESSION MCDIFIED. . LI 00 X .DAl WIRE X ID* LONG 65 1 911-003  SET SCREW 2+50 X .093

2 1 120-051-24 AL LIP, OLER HOBNG 66 2 911-006  SCRBW SET. SKKET HEAD 25G i 1/1I

%6 1 120-051-25 STEI, LWRIC«r«*miFFU3Eri, LECEI) 67 2 911-041  SET SOREN SaKET HEAD 44G | 1/19

2 1 120-051-26 SCREN LINMICATQN/DIFFUSER LEGEND 66 3 912-036  SCREW *4-40 X 3/19 SS SaxXET HEADCAP

30 1  120-051-26 CONNECTKR PACR OILER HOLBNG LEEND 69 1 913-004  SCREW PAN HEAD 2-5* X .125

K 1 M0284B00L BxHAISr HOE LEEND 70 2 913-057  SRBW PHILLIPSCSIMK. 3-48 X .1875 LONe

K 1 120-051-30 FRESURE TUE OILER CRHED

33 120-051-33 HMANG OLER

A 1 120057  ASEVELY, CAPILLARY TUBE, LEGEND GAD

K3 1 900188 6EMIK. 254 ID | .690 00

36 1 900-2-5 6EMIM. .126 191 .3126 00

37 1 901-001 GAL .l DA 4AC S

H 56 901-009  MLt. 3764- [,6466) GIAHETE»

No/I Kon- Howmep Description Onwucaxune
ndex Bo/Qty netanu/Part
number
1 1 100-075-20 MOTOR SEAL 2 YNNOTHUTE/Ib MOTOPA 2
2 1 100-510-05 ROTOR SHAFT-3 VANE OFFSET, LEGEND GOLD, BAT1 POTOPA, U3I'Mb JTONACTW LEGEND GOLD,
RULON J SEAL YNNOTHUTE/b RULON J
3 1 100- 10- 8 ROTOR HOUSING, LEGEND GOLD MOTOR KOPMYC POTOPA, MOTOP LEGEND GOLD
4 1 100-510-17 FERRULE, EXHAUST, MOTOR A OTBOAHAA ®JIAHLIEBAA TPYBA, MOTOP A
5 1 100-510-20 DISTRIBUTOR, LEGEND GOLD TOUCH PACIMPEOENNTENb, LEGEND GOLD TOUCH
6 1 100-510-21 KOPTYC, OIMNOPA, PYYHOE (MAJIbLIEBOE) HOUSING. POPPET, FINGER CONTROL
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7 2
8 1
9 3
10

1

1

1
14 1
15 1
16 1
1 1
18 1
19 1
20
21 1
22 1
23 1
24 1
25 1
26 1
27 1
28 1
29 1
30 1
3 1
32 1
3 1
K/ 1
35 1
36 1
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100-510-22
100-510-25
100-510-31
10 -510-38

100-510-50

100-510-54

100-510-63

100-510-64

100-510-66
100-530-1
100-530-5
100-530-13
100-530-14
100-530-17

M 7104238001

120-030-1
120-051-3
120-051-17
M7087645001
120-051-23

120-051-24

120-051-25
120-051-26

120-051-28

M4052845001
120-051-30

120-051-33
120-057
900-188

900-2-5

YMNPABJIEHNE

OCb PbIHATA

CKOBA, PbIYAT MAJIbLIEBOIO YTPABJIEHAA
VANE, LEGEND GOLD MOTOR

REAR BEARING HOUSING, LEGEND GOLD MOTOR

SWIVEL CONVERTIBLE, HOSE END, MOTOR A
FRONT SWIVEL UNION, LEGEND GOLD MOTOR
SOUND TUBE SPACER, GOLD MOTOR

HOUSING, FRONT BEARING, LEGEND GOLD
MOTOR

BARB, HP HOSE, GOLD CRIMPED
ASSEMBLY, LEVER, EXTENSION

POPPET, FINGER CONTROL

NOZZLE, FRONT, FINGER ONT OL

NUT, COMPRESSION

CASE, LEGEND GOLD, FINGER CONTROL
ASSEMBLY, DOUBLE D COLLET, PNEUMATIC

OIL, MPSS REX LUBRICANT

EXHAUST TUBE, OILER

1.0. LONG EXHAUST HOSE, LEGEND PLATINUM
ASSEMBLY, HOSE, HIGH PRESSURE

SPRING, COMPRESSION, MODIFIED, 0.438 OD X 0.41
WIRE X 10” LONG

SEAL, LIP, OILER HOUSING

STEM, LUBRICATORAJIFFUSER, LEGEND
SCREEN, LUBRICATOR/DIFFUSER, LEGEND

CONNECTOR SPACER, OILER HOUSING, LEGEND

EXHAUST HOSE, LEGEND
PRESSURE TUBE, OILER, CRIMPED

HOUSING OILER
ASSEMBLY, CAPILLARY TUBE, LEGEND GOLD
BEARING, 0.250 ID X 0.500 OD

BEARING, 0.125 ID X 0.3125 OD

PIN, LEVER
MOUNT, LEVER, FINGER CONTROL

JIOMACTb, MOTOP LEGEND GOLD

KOPMYC 3AAHEO NOALMMHUKA, MOTOP LEGEND
GOLD

TPAHC®OPMUPYEMOE NOBOPOTHOE COEAVHEHVIE,
KOHELL LUIAHIA, MOTOP A

MEPEAHEE MOBOPOTHOE COEAVHEHWE, MOTOP
LEGEND GOLD

MPOKALKA 3BYKOU3ONNPYIOLWEN TPYBbI, MOTOP
GOLD

KOPMYC, NEPEAHUM NOALWWMHUK, MOTOP LEGEND
GOLD

3YBEL, FO®PUPOBAHHOIO LLJTAHIA GOLD

PbIYAI B CEOPE, BB1BVXHOM

OMOPA, PYUHASA PEMY/INPOBKA

MEPEAHEE OTBE CTWE, PYUHAS PEMY/IMPOBKA
OBXVIMHAS FTANKA

KOPIMYC, LEGEND GOLD, PYYHAS PEY/IMPOBKA
[IBOVIHOV 3AXXMMHOW MONYKPYT/IB1A MATPOH,
MHEBMATUYECKN

MACS10, CMA3KA MPSS REX

OTBOASILLAS TPYBA, CMA30YHAST KOPOBKA
JJIMHHBIN OTBOASALWMI LUNAHT, LEGEND PLATINUM
B51COKOHAMOPHbIW LLIAHI B CEOPE

MPYXXUHA, CXATAS, MOAVNSULIMPOBAHHAS,
BHEHHUIA AUAMETP 0,438, TO/ILLIMHA MPOBOJA 0,41
JJIMHA 10 IOMMOB (25,4 cwm)

FEPMETU3NPYIOLLASA NMPOKNALKA, KPA KOPMYCA
CMA30YHOWM KOPOBKM

LWMWHAOENE LUBRICATOR/DIFFUSER

CETKA KAPTPUIXKA CMA30UYHOIO
LUBRICATOR/DIFFUSER

COEAVHUTENBHAS MPOKIALKA, KOPMYC
CMA30YHOWM KOPOBKW, LEGEND

OTBOASILLN LLUNAHT, LEGEND

rO®PUPOBAHHAS HATHETATE/IBHAS TPYBA,
CMA30UYHAST KOPOEKA

KOPIMYC CMA30UYHOW KOPOEKW

KAMUNNAPHAS TPYEKA B CEOPE, LEGEND GOLD
MOALWVMHWK, BHY TPEHHWA IMAMETP 0,250 X
BHELLHWY AWAMETP 0,500

MOALMMHUK. BHYTPEHHWN AVAMETP 0,125 X
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MOIES

1) BNBLRE PARTS ARE FREE GF BURRS AND HIT/FUNCTION WAL
CQLEAN ALL IVETAL GOMPCNENTS TO RAMDE ANT OIL, DIRT,
GREASE (R DEBRIS BEFCRE ASHVBLY AS NEEDED.

2)  ASSEWLE PER WIRK INSTRUCTIONS SPECIFIED IN MR SERIAL NUVBERR
ACCOVPANYING ROUTER SIMPLEX FONT.  CENTERED

[D  APPLY MDAS REX LUBRICANT (ITEM 22) TO O-RIMGS
PRCR TO INSTALLATION.

Ul APRLY PRVER (ITEM SO TO THREAD AND ALLO* TO DRY.
APPLY ADHESIVE (ITEM 5S!I' AND INSTALL.

. MK VERSION NUVER
[I] APPLY THREAD SEALANT (ITEM Si! TO MAE THREADS CF SIMPLEX FONT. PER CRAAING
SPACRR (ITEM 30) A\D INSTALL TO OILER HOWBING (ITEM 33). H%TEIE N
C LOO
[T PRESS SPACRR (ITEM 13) ONIO HXE B\D (ITEM I1).
MOTOR MAIWMB DETAL
[T] BRAD SHALL BE ilTHIM 0.15" FROM HOE B\D SCALE 3:1
BEFCRE CRIMPING
[o] ferrule SHALL BE AUSH AGAINST AT ON
BARB (R PRESSLRE TUBE
L] GOAT NITH SILICONE ADHESIVE (ITEM 62) TO PROTECT
FRW NIRE ENCS AND SEOURE HCEE
o] LUBRICATE SEAL (ITEM 1) WTH LUBE (ITEM 61) PRICR
TO INSTALLING ROTCRHAFT (ITEM 2). HARK WTH XE MARK.
KEYSTROKE MDAS
1) REFERENCE_600-023 FCR DEFINITION AND DELINIATION AE I:t TRE TYPE FONT. 3’ %
CF MDAS TREE TYPE FONT. CENTERED AS
rm APPLY ADHESVE (ITEM 62) BETWEEN AINGER QONTROL LEVER
MANT (ITEM 8) A\D MOICR CAE (ITEM, 20) TO FORV AN CB MAfK DETAL
ARTIGHT SEAL. CLEAN RESIDUE . XAE 21
im APRLY PRIVRR (ITEM 60) TO THREAD AND ALON TO DRY.
APPLY ADHESIVE)ITEM 57) AND INSTALL. w
[MTT1 QUARTITT BASED ON TYPICAL DIVENSIONS, DETAL D
ADIUST FCR BEST PERFCRVANE AE 21 iict inoiwi
TEREADS OF COVPRESS ftHo s 1 WIAM 1 Wl
A%MEQA&T%AVEGO&TEM 59 CFASSEI\/B.E W 0
NeOR WITH CRiiTs A SO SR ASST FIAL, LD B0V TaH
OOLLET TO MOIR WITH 75 + 5 IMLBS OF TORSLE 2f780003
MPUMEYAHNA:
1) Y6eauTecb, UYTO BCE KOMMOHEHTbl He MMEOT 3a3y6puH M nogxofat no pasmepy/(})YHKUMOHMPYIOT npasunbHO. [Mepen cOOPKO/A HeOOXOAMMO OYMUCTWUTL BCe
MeTa/I/IMYECKe KOMMOHEHTbI 4719 YAaNIeHUs Macna, rpasu, Xunpa unv 06peskos.
2) MpousseanTe COHOPKY B COOTBETCTBUM C paboueli MHCTPYKLMERA, NPUBELEHHO B CONPOBOANTENBHBIX JOKYMEHTaX.
3) HaHecute cmasky Midas Rex (KOMMOHEHT 22) Ha yNIOTHAKLLME NPOKNaAKN Nepes yCTaHOBKOM.
4) HaHecuTe akTmBaTop (KOMMOHEHT 60) Ha pe3bby 1 BbicylumTe. HaHecuTe Kelikuii cnoit (KoMnoHeHT 59) 1 ycTaHoBuTe.
5) HaHecute repmeTusmpytoLLee BeLLECTBO (KOMMOHEHT 63) Ha HapyXHyt pe3bby npoknafky (komnoHeHT 30) M yCTaHOBMTE B KOPMYC CMa30ouHON KOpOoOKu
(KomnoHeHT 33).
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6) YcTaHoBUTE NPOKNaaKy (KOMMOHEHT 13) Ha KOHeL, LnaHra (KOMNOHeHT 11).

7) OnneTka A0/MKHa pacronaraTbCs Ha paccTosHum He 6onee 0,15 atoiimos (0,381 cm) OT KOHLA LWiaHra 4o rohprpoBKy.

8) MyTa gomkHa 6bITb 06aTa Ha M0CKOI YacTu 3y6La 1an HanopHoiA Tpyo6e.

9) MokpoiiTe CUANKOHOBLIM KNEKUM C1oeM (KOMMOHEHT 62) 4118 3almMTbl OT OCTPbIX KOHL0B NPOBOAA M 3aMKCUpyiiTe KOHeL, LWiaHra.

10) CMaXbTe yNNoTHeHNe (KOMNOHEHT 1) cMa304HbIM KOMMOHEHTOM (KOMMOHEHT 61) nepef, yCTaHOBKOM ocu ABuratens (KOMMOHEHT 2).

11) Cwm. ecbinky 600-023 gns onpefienieHns U pasrpaHuueHus wpnudta Midas true type.

12) HaHecute KneeBol enoit (KOMMOHEHT 62) MeXAy pbl4aroM py4YHOro ynpaBfieHusi (KOMMOHEeHT 8) M KoprycoMm MoTopa (KOMnoHeHT 20) ans o6pasoBaHus
BO3JYXOHEMNPOHNLIAEMOTr0 YNIOTHEHWSA. Y 4anuTe OCTaBLUWIACA K/eK1i KOMMOHEHT € Koprnyca MoTopa.

13) HaHecuTe akTuBaTOp (KOMMOHEHT 60) Ha pe3bby 1 BbiCyLUNTE. HaHecuTe Kneswuii ¢ioil (KOMMOHEHT 57) 1 yCTaHOBHUTE.

14) KonuyeeTBo 3aBMeUT OT TMNopasmepos. OTperynunpyiTe 415 NpaBuIbHOrO (OyHKLWOHUPOBAHWA.

MAPKNPOBKA CEPUVIHOIO HOMEPA, LUPUN®T SIMPLEX, MARK SERIAL NUMBER, SIMPLEX FONT, CENTERED ON MEDTRONIC
LEHTPNPOBAHME OTHOCWTEJIbHO JTIOFOTUNMA «MEATPOHUK» LOGO

MAPKNPOBKA HOMEPA BEPCUW, LUPU®T SIMPLEX, B COOTBETCTBUN MARK VERSION NUMBER, SIMPLEX FONT, PER DRAWING PMXXX,

C YEPTEXXOM PMXXX, LEHTPMPOBAHWVE OTHOCUTE/IBHO IOFOTUIMA CENTERED ON MEDTRONIC LOGO

«MEOTPOHUK>»

LOETANN MAPKNPOBK MOTOPA MOTOR MARKING DETAIL

MACLUTAB 3;1 SCALE 31

MACLUTAB 1:4 SCALE 1:4

MAPKVPOBKA: 3HAK «CE», CAMBO/1 «e», LUIPU®T TRUE TYPE 3 AIOMMA,  MARK WITH “CE” MARK, KEYSTROKE “e”, MIDAS TRUE TYPE FONT, 3”
KBAOPAT, HAANWCE OTLEHTPUPOBAHA, KAK NMOKA3AHO HA SQUARE, CENTERED AS SHOWN

PUCYHKE

LETANb D DETAIL D

MACLUTAB 2:1 SCALE 2:1

HAHECUTE AKTVIBATOP (KOMMOHEHT 60) HA PE3bBY OBXVIMHOW PRIMER (ITEM 60) THREADS OF COMPRESSION NUT, APPLY ADHESIVE
FAVIKW. HAHECUTE KNESALWA CNIOW (KOMMOHEHT 59). HALEHBTE (ITEM 59). ASSEMBLE COLLET TO MOTOR WITH ARROWS ORIENTS AS
3AXWMHOWM TMATPOH HA MOTOP, PACMOJ/IOXMB CTPE/KW, KAK SHOWN, SECURE COLLET TO MOTOR WITH 755 IN-LBS OF TORQUE.
MOKA3AHO HA PUCYHKE. 3A®UKCUPYWTE LIAHTOBOE KOJIbLIO HA

MOTOPE C MOMOLLbO MOBOPOTHOIO YCUINS 755 JIOMM-®YHTOB

(8,474+0,5649 H M).
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3) Cxema MoTopa Midas Rex Legend Platinum /Scheme for Midas Rex Legend Platinum Motor

INEX OT*  8AII MNBRR DESCRIPTION kil 1 944-188 BEAR186. .254 ID 3 .540 (D
1 1 IM-eiS-2«  DOTCt SEAL 2 2 1 984-2-5 BEARING. .125 ID H .3125 00
i 1 IM-SIt-tS  COTCt SHAFT-3 [AHE OFFSET. LE4ESD 60L0. 8UL00 3 SEAL 33 1 941-IHI BALL .478 DIA, 4DC, SS
i 1 IIML-SI8-D8  ROTOI HA4SISG. LE6GES0 60LB NOWGD % 54 941-D49 BALL 5FB4' (.1489) DIAVETEB
4 1 104-SI8-IT  FEOSOLE, EIHASST. MITH A 35 1 942-DI3 PIN, SPIBAL, .949 X .548
» 1 100-310-10  OISTIIBOT08. NOTOB A 3 1 943-DI2  O0-RING. .413 CS, D.799 ID IFLUCROELASTOHER)
1 3 100-310-31  YAHE LE6ES0 SOLO NOTCH ar 1 943-DIS  0-RING, .031 I-SEC | .312 ID, ID DLRO SILICONE
T 1 104-510-34  REAR BEARISG HOUSIHS, LEGEND «OLD MORR 38 1 913-DI7 O-RING. .032 I-SEC m .412 ID. I» DLND SILICONE
t I 104-SI0-SO  SNIVEL CONVERTIBLE HOEE END, HOTCR A 39 1 943-D0  O-RING, 479 CS, 1 .945 I.D.
t 1 104-S10-S4  nONT SfiVEL DNIOM LEGEMS GOLD HOTOA 40 1 943-087  0-RIM. 432 I-SEC. .221 1.D., 74 DURO SILICORE
10 1 104-S14-SS  CONPBESSIOH SHIH. 1100/ A a 1 943-D88  0-RIM. .440 I-SEC, .224 1.D.. 74 DURO SILICORE
n 1 104-S14-M  NJT. COMFRESSICR LECEHO SOLD MOTCR 42 1 943-D39  ORIUG. 440 I-SEC. .224 1.D.. 70 DURO SILICORE
i) 1 100-510-3T  NOZ2LE FRONT. MOTCR A 43 1 943-D44  O-RIK, .DSI I-SEC. 547 1.D,, ID DURO SILICORE
N 1 loo-sio-fia  SOLND TISE SPACER SOLD NOTR 44 1 943-34-822  ORING. 430 CS | .022 ID
1“ 1 100-310-04  HOUBINS. FRONT BEARINS. LESEND GOLD NDTCR 45 1 945-6C  SPRING. .002 OD. X .415 fIRE | .1(4 LO\G
IS 1 104-S10-CI  BARB. HP HOSE SOLD. CRINPED 4 1 948-458 PLUG 1/4- HALE BSPP
10 1 100-3504  CASE MOWCR LESEND SOLD a 2 188-M3 FERRULE BRASS. .312 ID1 .54 L N.225 HOLE HH
» 1 NTI0423B00I  ASSENBLI, DOLELE D COLLET, PNBUVATIC D 1 918-MI LOCTITE 884
If 1 120030-1  OIL, NPSS HEX LUBNICANT 49 3 918-M4 IIRE. STAIRLESS STEEL..420 DIAVETER
10 1 120-0S1-3  EXHANBT TUBE, OILEN 50 1 914-DI4 LOCTITE 849
20 1 120-031-17  1.D LONG EXHAIST HOSE, LEGEND ALATINH 51 1 914-DI5 PRIVER *N'
2 1 N70S7S4B00I ~ ASSENAY, HOBE, HGH PRESSURE 52 1 OlODI7  SUPERR LrBE SYNTHETIC GREASE RTPTFE
2 1 124-051-23  SPRING. CDWRESSIOM. NODIFIED. .436 CS K 841 WIRE S ID' LONG 53 1 SIDDOS  DC T32 ITV SILICONE ADHESSIVE SEALANT (NOT SHOW)
23 1 120-031-24  SEAL LIP, OILER HOWSIK % 1 110-DM  LOCTITE 343 THREAD SEALAHT
24 1 124-451-25  STEN, LUBRICATOR/DIFFOSER  LESEND 55 1 914-120 SLEEVE. NOISE REDIICION LEGEND MOTORS
25 1 124-051-21  SCREEN Liaill CATONFDIFFUSER, LESEND B 1 91I-M3 SET SCREt. 2-58 1 .093
2( 1 120-051-28  CGONNECTCR SPACER OILER HOUBING, LESEND st 2 011-M6 SCREt. SET. SOOKET HEAD 2-58 m 1/18'

A 21 1 84052818001  BHHAGST NOGE, LEGEND 58 2 911-D41 SET SCREI. SOOKET HEAD 4-44 | 1/1f
28 1 124-051-30  PRESSLRE TUBE, OILER, CRINPED 59 3 912-D36 SCREt. *4-40 | 3/10 SS SOOKET HEAD CAP
28 1 124-051-33  HOWBINS, OILER Se) 1 1IMM14 KREt. PAN HEAD 2-58 1 .125
3 1 12D-45T  ASSEfiLT, CAPILLANT TUBE, LEGEND GOD

» @ [My~ms{tmmm m iwomi. TKO mM.memoiiai *i>» m mkwuri
Wiib» [w+Ct WGWIVMVM
ASSEieLr.
Ne/Index Kon- Homep Description OnucaHn
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NOTES:
©

fiDOl = ESSENTIAL DESIGN QUTPUT
(— ) INSPECTION REQURED

1) B\BLRE PARTS AE FREE OF BURRS AND FIT/FUNCTION REEL.
GLEAN ALL HETAL COVECNENTS TO FEMDE

AN OIL, DIRT,
GREAE (R DEBRIS BEFORE ASSHVELE AS NHEDHED
2) ASHVBLE FER WIRK_INSTRUCTIONS SPECIFIED IN
ACCOVPANTING ROUTER

APPLE MDAS R LUBRICANT (ITEM IN) TO O-RINGS
PRICR TO INSTALLATION,

APPLE PRVER (ITEM 45) TO THREAD A\D ALOW TO DR,

APPLE ADHESMVE (ITEM 44) A\D INSTALL

APPLE THREAD SEALANT (ITEM 4B) TO MAE THREADS CF

SPACRR (ITEM 22) A\D INSTALL TO OILER HOWBING (ITEM 25).
DRILL 0,070 i -04eT INTOCASE (TEM 5). TAP N2:5S HOE

1~ BRAD SHALL BE WITHIN 0, I5* FROM HOE B\D
BEFCRE CRIVPING
FERRULE SHALL BE PRESSED ALUSH AGAINST FLAT ON
BARB (R PRESSURE TUBE

["COAT WTH SILICONE ADHESVE (ITEM 47) TO PROTECT
FRIMWRE ENDS AND SEOURE HOE

[)> LUBRICATE SEAL (ITEM 2) WTH LLEE (ITEM 4S) PRICR

TO_INSTALLING HOTCRSHAFT (ITEM J),
ID REFERANCE_GOO073 KR DEFINITION” AND DELINIATKM
G- MDAS TREE TYPE FONT.

APRLY PRMR (ITEM 45) TO THREAD A\D ALON TO LRY,
APPLY ADHESIVE)ITEM 4]) A\D INSTALL

QUANTITY BASID QN TYPICAL DIVENSIONS

ADJUST FCR BEST PERFCRVENE

IAR( SERIAL I\UVEER
0457 060 TXT HI M

IARX VERSION NUMBRR

SIMPLEX FONT, PER CRAAINGIT

PMKXX .0457.060 TXT HI
OETAL D AID SERIAL

MMER MARNID

2; l
VE ITEl\éIRIM ASSEI\/B.E CD_IJE O

A FON
I\/DlmWTH75+5 IN-LBSG:TOT\J.E

O IF SETSOREW INTERFERES.
MK ON OPCSITE SIDE.

ALOCATE APPROXMATELY AS SOMAN "’Mﬂﬁ'{ﬁo nic
VATK DETAL fmu
CAE 2:1 MSI, FIML. \ S0 PLATINM
21750002

MPUMEYAHNA:

HeobxoaumMas NpoeKTHast NMPOU3BANTENIbHOCTb Essential design output

HeobxoayM KOHTPO/b Inspection required
1 Y6eauTtech, YTO BCe KOMMOHEHTbI He MMEIT 3a3yOpuH 1 NAOTHO NPUTHaHbI/(YHKUMOHUPYIOT HOpManbHO. lMepes c60pKO/ HEO6XOAMMO OUUCTUTL BCe METanIMyeckue
KOMMOHEHTBI ANS YAaNeHUs Macna, rpssu, Xupa uiv o6peskos.
2) Mpowu3sseauTe COOPKY B COOTBETCTBUM C PaboYeil MHCTPYKLMENA, NPUBELEHHOI B CONPOBOANTENbHbLIX AOKYMEHTAX.
3) HaHecuTte cmasky Midas Rex (KOMMOHEHT 14) Ha yNnOTHAOLME NPOKNAAKN Nepes YCTaHOBKOM.
4) HaHecuTe akTmBaTop (KOMMNOHEHT 45) Ha pe3bby 1 BbicyLuMTe. HaHecuTe KNenkunii cnoil (KOMMOHEHT 44) 1 ycTaHOBHUTE.
5) HaHecuTe repmeTusvpytoLLee BELLECTBO (KOMMOHEHT 48) Ha Hapy>XHyt0 pe3bOy Mpoknagku (KOMMOHEHT 22) 1N YCTaHOBWTE B KOPNYC CO CMa304HON KOPOOKOWA (KOMMOHEHT
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INSTALL OER SAFETT WRE
SHOLRING HE TO OLER

, SEURE SPRING (IS,
SR HE 9 B NS RUIE @0) AL C
TO SERVE (4&3) ¥e B IND
PRESRE TUE (32)
ENTER LENGH
WITHN 1BV 10
DETAL A mm!\"{t?%ﬁrﬁ}n 7
SCAE 32 wm w ML, imut LTI
cM. IETAb A SEE DETAIL A

CM. JETA/Tb B (JIACT 4)

CM. JIETA/Tb D (JINCT 2)

MPUKPEMATE LUMAHE (KOMIMOHEHT 31) K MY®TE (KOMMOHEHT 64)
YCTAHOBUTE HA MPOBOJIOYHbIN MPEJOXPAHUTE/ b,

M UKPEMASIOLWMRA LLMAHF K CMA30YHOWM KOPOBKE

MPUKPEMTE LLMAHT (31) K TPYBE (23)

3ALLEIKHUTE KOHEL, B MA3 HA HATHETATE/IBHOM TPYBE (32)
3ADUIKCUPYITE MPYXUHY (18) HA FO®PUPOBAHHOW ®JIAHLIEBO
TPYEE (40)

& 000 LHPMH (&7 INFO@CIRMI.RU & WWW.GOSZDRAVNADZOR.RU

SEE DETAIL B SHT 4
SEE DETAIL D (SHT 2)

SECURE HOSE (23) TO SLEEVE (49)

INSTALL OVER SAFETY WIRE SECURING HOSE TO OILER

SECURE HOSE (31) TO TUBE (23)
SNAP END INTO GROOVE ON PRESSURE TUBE (32)
SECURE SPRING (18) TO CRIMPED FERRULE (40)
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3) Cxembl MoTopa Midas Rex MR7/Schemes for Midas Rex MR7 Motor

0

M T 1 0
V¢ 5 =2t

MEK 'PM7S0-

SRIAL  HASSOWN FONI
0?7 HAH
0
MARK SERIAL
NUHBE9 SWWECL
.15 HGH
MOASREI FONT
TEXT KEY 'rs'
FTCHINS V Iri 1. 15!
NOICS. PM700 30!
[ij ASSOVBE COILET(3) TO MOIORU! Will! i
ARFONS ORENTED AS S-OW. TCRQE 10 ' \
T5 IN-LOS=iIN-L6S. © (.05 A 1. tZ)
?) ASSEMDEE SWIVEU?) TO MOTOR!!). ,
HAND TIGHTEN. MK E WK
.30 HIGH
J) MK CE MARK, SN SINBOL. SERIAL NiCAStt* FOT
"EXT str '

WMBER, A\D 'PHTO:" AS SHOSN, AL
MATKINGS TO BE CENTERED «RTICALL»

12] ALIGN CE MARK TO CENTtS OF
DISPOSABLE ISTFRFACF.

[U ALGN SERIAL NOMEER AND  PMAOC! Er%!'\ﬁ%EW ETCHNG VIEW
20" FROM CE MPRK n  EACH OTHER SN SWBEQL AND SERIAL
Ne/Index Kon-Bo/Qty Howmep Desc iption
fetanu/Part
number

1 1 M7088448001 ASSEMBLY, MOTOR
2 1 M7089088001 ASSEMBLE OIL/GAS MANAGEMENT
3 1 M 7104238001 ASSEMBLY, DOUBLE D COLLET,
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INDEX OTX  PART NUMBER

b 4immm
?
3
fo1 1 $53-31-576
f 5 R ~0-Cl4
Io» MR [ 505

IVARK SEfilAt HIVBER
IMPLEX FONT
13 TEXT HEGHT

DESCRIPTION
ASSINBLY. NOTCR
ASSCHBIr, OIL/YAS MASLLIEKT
ASSIHSLX. MUQU S COLItl, HA[tO1C
onMC. B’ Y-SEC. LW 1D
LocmE M
PRmER 4"

miGIN
MABWA 19 ia}»su
'« 2*x.iiP 471 «l. rm 5

>FbiilVia teNe

HHTUIMIIS fu il

OnucaHune

MOTOP B CBEOPE

Y3EN PACMPEAENEHNA MACNA/TA3A B CBOPE
OBOVHOW 3AXKMMHOW MONYKPYT /bl MATPOH,
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CROSS SECTION VIEW

IREXXXX

NaitS;

3. SHIP U«T WITH UtRIinCAIL
T <

W EfNe 'A1

T OPb oveSAU,. -CIGHT

CrNMREL A8 $HVM

LI ETCH ' ec uOB6 SVMBUL *
AT 0.40 cjv:;?AiL TCTHHT

AS %MLl
3 trcH Iy
0.06 HIGH HCLVCTICS
CGNT AS Sldww

N ceN' e vriH £ mmuz
PER SPECanCATIGS

IN 0.PG WLIH SCA.AS~NS
lining FMi AS SH}WN,
Twd placss”

in CCNTgS WITH amn ANOPIZE PER SRECIFICATIDN SC6D2Q33
IN 0.dS NtOH SCA-.ASANS LINING FONT AS SHDVN TVD PLACES:

™

CD CENTER WITH BLACK AMOLW21: PEP SF'LCIf iCAIIDN SC6020c4
IN 0.08 HIGH HEL-VEIIEA HINT AS SHOWN IWD PLACESt

R

CENTER WITH BLACK ANDBI2E PEP SPLCinCAIHjN S.C60gC2-1
JN 0.06 HIGH hCLVETICA BDIB FONT AS SHIjWN:

OONOTNME
A. cmoil
w CENTER WITH SLACK ANDDIMF APENMNCAWNCH SC602024

IN 015 HIGH HELVETICA BDLB FCNI AS Si-WN

A
10. Clear inatur™ ) awur::/r auihiml« bdsv, ejccept tfvt
AND LQua, per sf'Xci-.cAUDN % wrw?9
M. VEN'gOR LABEL 4.VCsXi FKiNIO ON tabel |7W1?H1 <NDT SHOWN)
Al~. PLACE [Fu 9ia009m. m n SMDVS> )5l BOX.

NMOCTABLLMKA'ENDOR
«MAWVKPO3P MHCTPYMEHTC» (MICROAIRE INSTUMENTS),
LLUAP/TOTCBWI/Ib  BUPIKNHNA, 22911
BV B PA3PE3E

HE MOIrPY>XATb B XXAKOCTb 1 HE CMA3bIBATb MACJ/TOM PN720001
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VENUNR SPECIriCATION.S

TRITON HT N/~DPIECE
PN 7acoai

MICROAIRE INSTRUMENTS
CHARLOTTESVILLE. VA 27911

CNEUNOUNKALINA/SPECIFICATIONS
PYKOATKA TRITON C BbICOKVM KPYTALWLMM MOMEHTOM PN
72000/TR1TON HT HANDPIECE PN720001
CROSS SECTION VIEW

DO NOT IMMERSE OR OIL PN720001
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WeTkn Cleaning Brush, l. Brush head |. ConoBKa LWeTKM

moaenn PA300, PA3 10, polyamide nonnammng
PA320/ Cleaning Brush, 2. Cleaning wire 2. CTep>KeHb LETKUN Hepxasetowwas cTanb
PA300, PA3 10, PA320 stainless steel
CsefileHnsa o MpoAyKLMa nocTaBNAeTCAa B yNakoBKe C MapKMpPOBKOW, cogepixaLieli cnedytolyo nHhopmayuto: Products are supplied in a package labeled with the following information:
MapKUpoBKe, . HanmeHoBaHWe MeANLMHCKOTO U3JeNNA U/MNN KaTanoXHbl HOMep; . Medical device name and/or catalogue number;
ynakoske/ . Howmep napTtuun (cepun); . Lot number (serial number);
Information on . HauMeHOBaHWe NPON3BOANTENS; . Name ofthe manufacturer;
labeling, packaging . 0O603HauYeHune AaTbl NPOM3BOACTBA; . Manufacturing date symbol;
. CvnmBON 0603HAYEHNA HECTEPUTBHOCTMU; . Non sterile symbol;
. . Other information and\or symbols.

MprmMep MapKUpPOBKU:

Mpoyasa MHpopmauns n/mnmn CUMBONbI.

ttF Medtronic

Device name

Manufacturer

Example of labelling:

Midas Rex®
Legend

<N LJsampl™® —
B 12/2010
L 1

175002/175003/1/50

ITUSAI fkonl/

— 'lallBaIT“lulr»M It»

Tha N¥|het]«iidt

(01) 00721902462090 (21) SAMPLE

KOMMOHEHTBLI YNaKoBKU:

MoTopbl

MoTop 06epHYT B ny3blpyaTyl MJAeHKY M 3aTeM MNOMel,eH B MakeT CO LW,BOM, 3aBapeHHbIM
TepMoCBapKoii, Ha KOTOpbllii 3aTeM HaHeceHa 3TUKeTKa. [lakeT MnomelweH B KOpPO6GKYy cC
3TUKETKOW.
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C€

U/aS777BOOt.RHew
Packaging Components:
Motors

Catalogue number
Serial number

Not sterile

The Motor/Handpiece is coiled and placed in a bag which is then heat sealed then
labeled. The bag is then placed in a labeled box.
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PykosaTka TRITON

PykosTka TRITON nomeweHa B BbIFHYTbIi KapTOHHbIA N0ToK, KoTopbiii 3aTem ynakosad B TRITON Handpiece

NoNN3TUNEHOBbIW NakeT. MakeT NoMelw,eH BHYTPb KOPo6KyK e 3TUKeTKo. B Kopobky BnoxeHa The Handpieee it is plaeed in a folded carton tray which is then inserted into a poly

6polopa e BaXXHOW MHopMaLUuei. bag. The bag is then placed inside a labeled box. The Important Information Brochure
is placed in box.
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Moaynn KOHTPO/IbHbIE MHEBMATUYECKME Pneumatic Control Units
Moaynb KOHTPO/bHbIA ynakoBaH B MONW3TUNEHOBbLIW MakeT, KOTOpblI 3aTem nomeuieH B  The control unit is placed in a folded carton tray which is then inserted into a poly
BbITHYTbI KapTOHHbLIA NOTOK. Ha BHEWHIO CTOPOHY NakKeTa HaKjeeHa aTWKeTKa. lakeT bag. A label is attached to the outside of the bag. The bag is then placed inside a

NnoMeLLeH BHYTPb KOPOOGKU C 3TUKETKOW. labeled box.

PerynaTopbl fasneHns sosgyxa Midas Rex, mogens PA200 Regulator

Perynatop nomeujeH B BbIFTHYTbIA NOAW3TUNEHOBLIW NOTOK. JIOTOK nomeuwjeH B KOpobkKy ¢  The regulatory is placed in a folded tray and then inserted into a labeled box.
9TUKETKOM.
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KapTpumku cmasouHble Midas Rex Lubricant\Defu$er
KapTpuaxun nomeleHbl B KapTOHHY KOPOGKY KpblWKamMu BBepxX No 4 wT. Kaxablid
KapTpuax mofenn PA700 3anakoBaH [OMOJHWUTENbHO B MOMM3TUNEHOBbLIV nakeT. Kopob6ka

3aKpblBaeTCsd, Ha Hee HaK/lenBaeTCA 3TUKeTKa.
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Lubricants/Diffusers
Lubricants/Diffusers are placed in the box with the caps at the top of the box - 4 per

box. Each PA700 individually placed in poly bag. The box is then closed and labeled
appropriately.

Cleaning Brushes
Cleaning Brushes are placed
appropriately.

in poly tube. The tube is then closed and labeled
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LLleTkn Cleaning Brush
LLeTkn yrakoBaHbl B MIacTUMKOBYIO Tyby. Tyba 3aTeM 3aKpbIBaeTcs, Ha Hee HaK/eMBaeTCs

ITUKETKA

OcTa/ibHble NPUHAANEXHOCTU
OcTa/ibHble NMPUHALNEXHOCT MOMELLEHbI B MO/IM3TUMNEHOBbLI MaKeT CO LLBOM, 3aBapeHHbIM

TepMOCBapKOVI, Ha KOTOprI7I 3aTeM HaHeCeHa 3TUKETKa.

Information in Russian sticker
The final packaging for the Russian market is accompanied with additional sticker.
Devices supplied in packaging marked with the following possible information:
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Other accessories
~her accessories are inserted into a poly bag which is then heat sealed then labeled.

MHdopmMaums Ha pycCKoA3bIYHOM CTUKepe
[na npogaxv Ha TeppuTopumn Poccuiickon deaepalm vHaibHas yrakoBKa
COMPOBOXAAETCA AOMO/THUTENIbHBIM CTUKETPOM.
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le of the sticker
Obpasen craxepa

Lot
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TexHnueckoe

o6cnyxnBaHue,

KOHTPO/b
npoBepKa

XpaHeHwne

n

Temnepatypa 132°C  132°c 134 °C 134 °C
OnutenbHocT 25 4 MUHYTbI 18 MuHyT 3 MUHYTBI
b MUHYT
Cylika 15 15 MUHYT 20 MUHYT 10 MuHyT
MUHYT
* KOMMOHEHTbI, 3apaKeHHbIe TpaHCMUCCUBHOIA ryéuaroii

sHuecharionatreid (TF3) MoryT 6biTb  06e33apadkeHbl € MOMOLLbHO
MapoBOro aBTOK/aBa Npy Temnepatype 134-137 °C. OguHOYHbIA UMK €
L/MTENBbHOCTBIO 18 MUHYT WK LIECTb LMKIOB MO 3 MUHYTbI KaXbliA, B
COOTBETCTBUM C [MONOXEHVEM HaLMIOHAIBHOM CUCTEMbI 30PaBOOXPaHEHNS,
HTM 2010,4actn 4 n 6: [punoxeHne 2. «[pegMeTbl, 3arps3HeHHbIE
Bo3byauTenamm TI3 ©n pekomeHjaumm BO3 1o  UHMEKLMOHHOMY
KOHTPO/IH0 TPAHCMMCCUBHOM y6yaToli sHUedatonaTmy.

KomnaHusi  «MeATPOHMK»  PEKOMEHAYET — CXKUraHue  YCTPOWACTB,
HEeMocpeCTBEHHO KOHTaKTUPOBABLLMX C NauyeHTamu, A1 KOTopbIX Obli
NOATBePXAeH anarHos TI3.

Mcnonb3oBaHne crepunusatopa STERRAD: He  ucnonbayiite
NIa3MEHHYIO CTEPWIM3ALIMIO HU3KOTEMMePaTyPHbIM rasoM MepoK cuia
BOAOPOAA W3-3a BHYTPEHHEro AvameTpa NpoCBeTa M OrpaHWuyeHuin mno
L/ INHe.

MapameTpbl NOMHOW CTEPUAN3ALMUN STUTEHOKCUAOM:
MpenBapuTenibHass obpaboTka: 30 MUHYT npu Temnepatype 51-59°C u
OTHOCMTENbHOM BMaXXHOCTU 70+5%

Temnepatypa: 51-59°C

OTHocuTeNbHaA BaXHOCTL: 70+5%

KoHueHTpauysa atuneHokenaa: 725 £25 mr/n

[nuTenbHOCTb BO3AEVCTBMSA rasa (MonHbIN Lyks): 4 yaca

Aspauya: 18 yvacos npun Temnepatype 51-59°C

Crepunusaums He ncronb3yiiTe >XUAKY CTePUIN3ALMIO HaLyKCYCHOM
KMC/IOTOM M3-3a HEOBXOANMOCTY MOFPYXEHUS.
* KOMMOHEHTBI CrieflyeT OCMAaTpMBaTh Ha HamMuune MobbIX MOBPEXAEHNI
nepes KaxabIM WCMOMb30BaHWEM U nocne Hero. [pu o6Hapy>keHUn
MOBPEXAEHWIA He UCMOMb30BaTb MHCTPYMEHT A0 TeX Mop, MOKa OH He
Oy[eT OTPEMOHTUPOBAH.

e [locne OUMCTKM W CTepUIM3auMK, a Takke nepes MOBTOPHLIM
1CMO/b30BaHVeM HeO6XO04MMO MPOBEPUTL Pab0TOCMOCOOHOCTb.

XpaHUTb B CTEPUIbHON yakoBKe, KOTopas MpuobpeTaeTcsa 0TAe/bHO,
npu TemnepaType oT+5 ao +40 °C. OTHOCUTeNbHas BaXXHOCTL (6e3
KOHfeHcaTa) 10 - 75%. JaBneHvie 50- 106 KA.
KoHTeliHepbl camm no cebe He mMpegHasHayeHbl A1 MOALePXKaHWA
CTEPUIBHOCTU; OHWU MpefHa3HayeHbl /1 UCTIONL30BaHMS C OULIMATIbHO
Of06PEHHBbIM 1 MPOfAOWLMMCA  Ha  pPbIHKE WU NOAXOLALLMM
CTEPUMN3ALMOHHBIM  06epTOYHBLIM ~ MaTepuasioM.  CpoK  coXpaHeHus
CTEPUNBHOCTM Y PECTEPU/IN30BAHHBLIX WHCTPYMEHTOB W KOHTEHepoB
OMpefenseTca  MpoM3BOAUTENEM  CTEPUIN3ALMOHHOINO  06epTOYHOro
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(Temperatures
are

minimum
required,
times are
minimum
required)

Cycle: Gravity  Pre-vac Pre-vac  Pre-vac
(FRAV  (UK)*
HO)*

Temperat 132°C 132°C 134°C 134°C

ure:

Time: 25 min. 4 min. 18 min. 3 min.

Drying: 15 15 20 10 minutes

minutes  minutes minutes

+ltems contaminated with Transmissible Spongiform
Encephalopathies (TSE) agents may he decontaminated using
steam autoclave at a temperature of 134—137°C for a single cycle
of 18 minutes or repeated for a total of six 3-minute cycles as
referenced in NHS Estates HTM 2010 parts 4 & 6: Appendix 2,
Items Contaminated With TSE Agents and WHO Infection
Control Guidelines for Transmissible Spongiform
Encephalopathies. Medtronic recommends that all products used
on a patient suspected or confirmed with a TSE diagnosis be
incinerated.

STERRAD Sterilization: Do not use low temperature hydrogen
peroxide gas plasma sterilization due to lumen internal diameter
and length restrictions.

100% EtO Sterilization Parameters:

Preconditioning: 51-59°C, 70 £5% relative humidity, 30 min.
Temperature: 51-59°C

Relative Humidity: 70 5%

Ethylene oxide concentration: 725 + 25mg/L

Gas exposure time (full-cycle): 4 hours

Aeration: 18 hours at 51-59°C

Steris: Do not use liquid peracetic acid sterilization due to
immersion procedure.
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siraxnocTy 10-95 % u Gapomerpuycckom aasnchin 50-106 xila. barometric pressure 50-106 kPa and in a manner.
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[WTamn:

JTopun [xxek

NpeHTurnkKaunoHHblin Ne HoTapuyca: 11407275

Mos nuueHs3na gelictButensHa o 05 Hosa6ps 2018 r.]

[MeyaTb KOMNaHun «MeaTpoHuK Mayag Cepa>kukan ConoLwH3»]
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MepeBoA faHHOro TeKcTa caenaH MHOM, nepeBogunkom KnenHeBbiM BukTopom Uropesnyem

Poccuiickasi depepauyst
"opos Mocksa

CemHafuaTOro asrycTa fjge ThICAYN CeMHaALATOro roga

[ Axkumos Mneb bopncosny, HoOTapuyc ropoga MockBbl, CBUAETENbCTBYH NOA/IMHHOCTb MOAMNNCK
nepesoguunka KnenHesa BukTopa Vropesunya.

Moanwuck caenaHa B MOEM MPUCYTCTBUN.

JInyHoCTb NOgNMcaBLLEero JOKYMEHT yCTaHoB/eHa.

3aperncTpuposaHo BpeecTpe: Ne

B3bICKaHO rocyfapcTBeHHOW nowmHbl (Mo Tapudy): 100 pyo6.
YnnayeHo 3a 0KasaHue yCnyr npaBoBOro v TEeXHWYECKOro xapakTepa: ziiz Py6.

Mep6oBas neyaTb
HoTapuyca r.MocKBbl
Aknmosa I'.b

Bcero npoLuHypoBaHo, MPOHYMepoBaHo
nckpenneHo neyaTblo ! nancT(a)(oB)

HoTapuyc

Poccuiickas ®epepaums
["opog MockBa
CemHafLaToro asrycra /ise TbiCA4YM CEMHAALATOro rofa.

A, AkumoB Mne6 boprcosuy, HoTapuyc ropoaa MockBbl, CBUAETENbCTBYHO
BEPHOCTb KOMWUK C NPEeSCTaBIEHHONO MHE JOKYMEHTa.

3apeructpuposaHo B peectpe: No - 3 3 n
3bICKaHO roCyapCTBEHHOM noLwnuHbl (Mo Tapudy): £ M Opy6. 00 kon.

[a4eHo 3a OKasaHWe ycnyr NpaBoBOro 1 TEXHUYECKOro XapakTepa:
4 PY®

[".B. AknmoB

Bcero npolLLITo, npoHyMepoBaHO, CKPervieHo
nevateto of  AcT(a) (0B)

Horapuyc
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