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WARNING SUMMARY

A
'ITiis symbol is used to alert the reader to important safety and precautionary information. When displayed on the actual device 
or packaging, it refers the user to the instruction manual.

'Jhe words Warning, Caution and Note carry special meanings and should be carefully reviewed.

A mmm
The personal safety of the patient, operator and/or operating room staff may be involved. Disregarding this 
information could result in injury to the patient, operator and/or operating room staff.

CAUTIONA
These instructions point out special service procedures or precautions that must be followed to avoid damaging the instrument. A 
damaged instrument could result in injury to the patient, operator, and/or operating room staff.

I NOTE I
This provides special information to make maintenance easier or important operating instructions more clear.

Read and understand warnings before use of the LEGEND SYSTEM.

Important Safety Instructions
A WARNING

General
DO NOT use any other components except for Medtronic Midas Rex Legend Attachments. Legend Dissecting Tools and Legend 
accessories in combination with a Legend Motor. Use of devices other than Legend Systems or associated parts or components may 
cause injury to the patient, operator and/or operating room staff. Use of devices other than Legend Systems or associated parts or 
components will damage the motor and attachments and will void manufacturer’s limited warranty.

DO NOT interchange components of the Legend System with components from the Medtronic Midas Rex Classic Motor System, the 
Midas Rex III Motor System or the Mednext” Bone Dissecting System and their associated attachments and dissecting tools.

DO NOT operate Legend System in a Magnetic Resonance Imaging Suite.

DO NOT use a Legend Motor and Legend Attachments before proper cleaning and sterilization protocol is followed.

DO NOT dissect bone without adequate irrigation to prevent thermal necrosis.

DO NOT operate the Legend Motor without eyewear protection.

DO NOT use Legend System components if damage is apparent or if components do not run properly. The Legend System must be 
inspected for damage prior to each use.

• Conduct a visual inspection of the motor’s exhaust hose for cracks or tears.

• Check attachments for proper appearance. Install attachment and dissecting tool, then briefly run motor.

• Check motor for overheating and leaking lubricant at motor collet.

• Check attachment for overheating.

• Check dissecting tool for flail.

DO NOT attempt to use an overheating motor or attachment.

For metal transection, observe the following safety precautions:

a. Eyewear protection is essential.

b. Irrigate copiously to cool the cutting surfaces.

c. Protect the wound site from metal debris.

d. Use a clamp or grasping device to control loose fragments during transection of any metal component.

Legend Motors or Legend Attachments which fail due to extended use may as a result of such failing allow a component to detach 
and fall from the motor or attachment and may cause patient injury.
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WARNING SUMMARY

Legend Motors
Heavy side loads may cause overheating of the motor to the point where the motor is uncomfortable to hold.

a. Never place an overheated motor on the patient or patient draping during surgery.

b. Mitigate the overheating by discontinuing use and rest the motor by using intermittently, or wrap the motor/attachment 
interface with a moist sterile towel.

c. If the motor is passed off, the receiver must grasp the motor by the proximal end close to the motor hose.
DO NOT attempt to use a motor that is leaking lubricant. Legend Motors which fail due to extended use and/or lubricant seal failure 
may allow foreign matter to migrate or emit from the tool collet end of the motor. Non-sterile fluid may leak into the surgical site.
As a result, measures may be required to protect the patient from infection, per the physicians discretion. If a Legend Motor requires 
servicing or refurbishing, return motor to MPSS.

DO NOT attempt to change a dissecting tool or attachment while the motor is running, or when the motor or attachment is in an 
overheated state.

DO NOT use a Legend motor if the motor continues to run after releasing the foot pedal or finger control. If a Legend Gold Touch 
Motor or Legend Pneumatic Control Unit requires ser\ficing or refurbishing, return to MPSS to be refurbished.

The Legend Motor’s exhaust hose may have an oily film on the external surface from pressure and/or temperature differentials following 
sterilization. Wipe exhaust hose with a sterile cloth prior to use. After cleaning, if motor continues to have oil on the exhaust hose, 
return the motor to MPSS to refurbish.

DO NOT place motor, attachment and dissecting tool on the patient or in an unsecured location during surgery.

DO NOT use Legend Pneumatic (ionlrol Unit finger/foot control in the “ ” position to operate a Legend Gold or Legend Platinum
Motor. Ihe control is used in the “ ” position only for the Legend Gold Touch Motor.
_  i.

DO NOT install or remove an attachment and dissecting tool from the Legend Gold Touch unless the safety slide is 
in the “'yJ” position.

DO NOT remove Legend Gold Touch Motor from Pneumatic Control Unit unless compressed gas has been released 
from the hoses.

Legend Attachments
DO NOT use a dissecting tool without the appropriate attachment as injury may occur to patient and/or operator.

DO NOT use excessive pressure, such as bending or prying, on attachments or dissecting tools. This may cause tool to bend or break 
and cause injury to patient, operator and/or operating room staff.

DO NOT use a Legend Attachment if any part of the attachment appears to be bent, loose, missing or damaged. If a Legend 
Attachment requires servicing or refurbishing, return attachment to MPSS.

DO NOT force or modify any attachment or dissecting tool to fit a Legend Motor.

Heavy' side loads and/or long operating periods may cause overheating of the attachment to the point where the attachment is 
uncomfortable to hold.

a. Never place an overheated attachment on the patient or patient draping during surgery.

b. Mitigate the overheating by discontinuing use and rest the attachment by using intermittently, or wrap the attachment 
interface with a moist sterile towel.

c. If the attachment is passed off, the receiver of the attachment must handle cautiously.
Rem ove Legend F ooted  A ttach m en ts  cautiously  and  slowly p e r  in structions to  avoid in ju ry  to the  operator.
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WARNING SUMMARY

Legend Dissecting Tools
DO NOT use a dissecting tool without the appropriate attachment as injury may occur to patient, operator and/or operating room 
staflf.

DO NOT use or re-process a dissecting tool that has already been used. Using a dissecting tool that has already been used may cause 
injury to the patient, operator and/or operating room staff. Using a dissecting tool that has already been used may affect motor 
performance and will void manufacturer’s limited warranty.

DO NOT use excessive pressure, such as bending or prying, on attachments or dissecting tools. This may cause tool to bend or break 
and cause injury to patient, operator and/or operating room staff

DO NOT use an attachment and dissecting tool combination if flail or vibration occurs.

DO NOT use metal cutting dissecting tools on bone.

DO NOT use a twist drill or contra-angle dissecting tool at an operating pressure over 80 psi (5.5 bar).

DO NOT use a dissecting tool if the sterile packaging is damaged.

If a dissecting tool package is opened, but the tool is not used or contaminated, the tool can be re-sterilized by steam sterilization. 
Remove tool from all original packaging and place into an approved autoclave package. Steam sterilize as follows:

High Vacuum Steam 
Gravity Displacement

270° F (132° C) for 5 minutes 
270° F (132° C) for 15 minutes

The re-sterilized tool must be used promptly following re-sterilization. If rust or corrosion is encountered after 
re-sterilization, do not use the re-sterilized tool.

Dissecting tool flutes are sharp and can perforate surgical gloves. Always handle with care. Do not spin, twist, or pull a tool by grasping 
the flutes. Gently pull on dissecting tool shaft to ensure that it is fully seated and properly installed in motor.

Legend Pneumatic Control Unit
DO NOT use the Legend Pneumatic Control Unit to operate any other systems except for Legend Motors and TRITON” Power 
Surgical Instrument Systems.

DO NOT disassemble equipment before gas pressure is released from Legend Pneumatic Control Unit and associated hoses.

DO NOT carry Legend Pneumatic Control Unit by the N2 DISS pressure hose.

Legend Lubricant/Diffuser
Failure to properly secure Legend Lubricant/Diffuser may cause injury to operator and/or operating room staff 

During a lengthy surgical procedure with extended motor use, lubricant may drip from lubricant/difFuser.
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INTRODUCTION

LEG EN D  SYSTEM  C O M P O N E N T S

LEGEND MOTORS 
LEGEND GOLD
High speed, high torque pneumatic motor used to dissect bone and 
biomaterials.

LEGEND GOLD TOUCH
High speed, high torque pneumatic motor with a variable speed 
finger control. Ibis motor may be used to dissect bone and 
biomaterials.

"\Ш Instruction manual will use “ ” symbol to indicate
information on Legend Gold Touch.

LEGEND PLATINUM
High speed, compact pneumatic motor, with a reduced sound 
output and slightly decreased power when compared to the Legend 
Gold and Gold Touch. This motor may be used to dissect bone and 
biomaterials.

NOTE
Each Legend Motor has a Lubricant/Difluser housing at the end of 
the motor hose.

Legend motors and associated hoses do not contain latex.

Ж WARNING

DO NOT use any other components except for Medtronic 
Midas Rex Legend Attachments, Legend Dissecting Tools and 
Legend accessories in combination with a Legend Motor. Use of 
devices other than Legend Systems or associated parts or 
components may cause injury to the patient, operator and/or 
operating room staff. Use of devices other than Legend Systems or 
associated parts or components will damage the motor and 
attachments and will void manufacturers limited warranty.

LEGEND GOLD

Collet Flats
A .
.V

Motor Case

\
Swivel Hose

Collet Convertible Angle

LEGEND GOLD TOUCH

Extension Lever..,

Collet Flats 

Collet

Finger Control

Motor Case Convertible 
Angle

Safety Slide 

Swivel 
Hose

LEGEND PLATINUM

Collet Flats

Collet

Lubricant/Diffuser Housing

Motor Case
/

Fixed Angle 
/  Hose

/

Swivel
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INTRODUCTION

N O N -D IS P O S A B L E  LEG EN D  
A C C ESSO R IES

LEGEND PNEUMATIC CONTROL 
UNIT
Controls speed of Legend Gold and Platinum Motors with a 
variable speed foot pedal, provides finger/foot control for operation 
of the Gold Touch Motor, supplies port for Legend motors and port 
for Triton Power Surgical Instrument System. N , DISS pressure 
hose is 20’ long. A longer Medtronic Midas Rex N2 DISS pressure 
hose is available and may be changed on-site

NOTE

Legend Pneumatic Control Unit is provided with a certified Supply 
Pressure gauge.
Legend Pneumatic Control Unit has a handle for ease of 
re-positioning unit while on floor or for carrying unit. A hole is 
provided in the base for hanging unit on a wall hook. Port plugs are 
attached to prevent debris ingress when a port is not in use.

CAUTION

• Use Legend Pneumatic Control Unit to operate only the 
Legend Motors and/or TRITON Power Surgical Instrument 
Systems.

• Legend Pneumatic Control Unit and pressure hose should not 
be sterilized.

LEGEND REGULATOR
Controls the delivery pressure of compressed gas to the Legend 
Pneumatic Control Unit. The pressure gauges monitor cylinder 
pressure (right gauge) and delivery pressure (left gauge).

NOTE: Outlet pressure gauge accurate to +/- 12 psi.

Legend Pneumatic Control Unit 
Finger/Foot 

Control
Legend Port

)t

N2 DISS ■ T i j i 4
Pressure Hose i N4^

Legend 
Port Plug 
Triton Port Plug

Supply 
'  Pressure

Triton Port

Pressure Relief Back

Handle

Foot Pedal

Legend Regulator

Base Hole Front

Cylinder
Pressure

Delivery
Pressure

Gauge

Legend Instrument Case

LEGEND INSTRUMENT CASES
Used to organize, customize and contain Legend equipment. 
Available in several sizes with individual labeled tray inserts.
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INTRODUCTION

N2 DISS to Male Schrader Adapter

N2 DISS to Air DISS Adapter

N O N -D ISP O S A B L E  LE G E N D  
ACCESSO RIES (continued)
LEGEND ADAPTERS
N2 DISS TO MALE SCHRADER 
ADAPTER
Allows for the Pneumatic Control Unit’s N2 DISS pressure hose 
connection to be attached to a Female Schrader in-house gas 
connection.

A N2 DISS to Female Schrader Adapter is also available for 
connection of the Pneumatic Control Unit’s N2 DISS pressure 
hose to a Male Schrader in-house gas connection.

N2 DISS TO AIR DISS ADAPTER
Allows for the Pneumatic Control Unit’s N2 DISS pressure 
hose connection to be attached to an Air DISS in-house gas 
connection.

N2 DISS TO WF4 ADAPTER
Allows for the Pneumatic Control Unit’s N2 DISS pressure hose 
connection to be attached to a Midas Rex Safety Valve Regulator 
previously used for Midas Rex Classic or Midas Rex III Motors. 
The in-line oiler must be removed from the Safety Valve Regulator.

Legend Motor Wrench LEGEND MOTOR WRENCH
Used to align arrows on motor collet flats prior to installation 
of a Legend attachment.
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INTRODUCTION

N O N -D IS P O S A B L E  L E G E N D  A C C ESSO R IES (continued)
LEGEND ATTACHMENTS
Provides support and stability to the rotating dissecting tool.

Legend motor attachments are available in various designs to facilitate a variety of surgical procedures. Attachments vary in length, 
diameter, and overall design. They are marked and color-coded to correspond with their associated dissecting tools. A few of the 
Legend attachments available are listed in the table below.

Attachment Example Other Details/Options

Standard Straight Attachments AS09
Standard Angled Attachments AA14
Straight Variable Exposure Attachments AVS07
Angled Variable Exposure Attachments AVA07
Fixed Footed Attachments AFOl

Rotating Footed Attachments AFOIR

Telescoping Attachments AT 10 (base) 
TT12A (tube)

'Ihe telescoping attachment requires the use of the AT 10 attachment 
base, as well as a telescoping tube. Tubes are available in straight, 
curved, or hooded form.

Contra-Angle Attachment AC16
Metal Cutting Attachment ASMC
Perforator Attachment ADOl Available in 800 RPM or 1000 RPM form.
5/32” Jacobs Chuck Attachment AD02
Bone Mill Attachment BMIOO

Ж WARNING
DO NOT use any other components except for Medtronic Midas Rex Legend Attachments, Legend Dissecting Tools and Legend 
accessories in combination with a Legend Motor. Use of devices other than Legend Systems or associated parts or components may 
cause injury to the patient, operator and/or operating room staff. Use of devices other than Legend Systems or associated parts or 
components will damage the motor and attachments and will void manufacturer’s limited warranty.

NOTE

Angled and straight attachments with the same length, marking and color band share the same dissecting tool. Curved and straight 
telescoping tubes with the same length, marking and color band share the same dissecting tool. Example: The 14-AM straight 
and 14-AM angled attachments are 14 cm long, marked 14-AM and have a green color band. All dissecting tools with the prefix 
14 (14MH30) maybe used in either the 14-AM straight or 14-AM angled attachment.

Color band on attachment is for visual reference. Match the nomenclature on the attachment with the nomenclature on the dissecting 
tool packaging.
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INTRODUCTION

D ISP O SA B L E  L E G E N D  ACCESSO RIES

LEGEND LUBRICANT/DIEFUSER
Provides lubrication to Legend Motors, diffuses spent air from 
motor and filters oil from exhausted air.

CAUTION
DO NOT exceed 1 hour drill time per surgery for a Legend 
Lubricant/Dilfuser.

DO NOT re-use a used Legend Lubricant/Diffuser.
Legend Lubricant/Diffuser is a single use, disposable 

product.

DO NOT steam or EO sterilize the Legend Lubricant/
Diffuser. 'Ihe lubricant/diffuser will melt into the lubricant/ 
diffuser housing with potential damage to the motor. The 
luhricant/diffuser must be removed from the motors lubricant/ 
diffuser housing prior to sterilization.

TELESCOPING TUBES
Provides support to the rotating dissecting tool. Telescoping tubes 
are disposable following multiple uses and should be discarded 
when heat or excessive vibration is noticed or insertion of tools 
becomes difficult.

CLEANING BRUSHES
Lfsed to clean debris from lumen of attachments and telescoping 
tubes. Sized for an internal bore diameter of 3.2 mm, 2.4 mm or 
1.2 mm in Legend Attachments and Telescoping Tube.s.

Legend Lubricant/Dilfuser

Diffuser

Inner Foil 
Seal for 
Lubrication

Cover

Telescoping Tube

Cleaning Brushes

3.2 mm

2.4 mm

1.2 mm
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INTRODUCTION

D ISP O SA B L E  L E G E N D  A C C ESSO R IES (continued)
LEGEND DISSECTING TOOLS
Legend Dissecting Tools’ intended use is for cutting bone and biomaterials.
Legend Dissecting Tools are provided as sterile.

NOTE
Dissecting tools size and geometry may contribute to excessive vibration at certain speeds. Increase or decrease speed by changing 
pressure setting or foot/fmger control. Change to a different dissecting tool.

Dissecting tools with “L” indentification are longer tools intended for light bone dissection. The increased dissecting tool stem/head 
configuration may affect dissection stability.
Surgeons should familiarize themselves with the performance of the dissecting tools before use.

АШШШ
• DO NOT use any other dissecting tool other than Legend Dissecting Tools with a Legend Motor.
• Match the nomenclature and color code on the Legend Dissecting Tool packaging to the same nomenclature and color code on the 

Legend Attachment.
• Use only Legend Dissecting Tools with a Legend Motor.
• (2) Legend Dissecting tools are single use devices.

A * WARNING
DO NOT use or re-process a dissecting tool that has already been used. Using a dissecting tool that has already been used may cause 
injury to the patient, operator and/or operating room staff. Using a dissecting tool that has already been used may affect motor 
performance and will void manufacturer’s limited warranty.

DO NOT use an attachment and dissecting tool combination if tool flail or excessive vibration occurs.

DO NOT use a twist drill or contra-angle dissecting tool at an operating pressure over 80 psi (5.5 bar).

NOTE
Match the nomenclature and color code on the Legend Dissecting Tool packaging to the same nomenclature and color code on the 
Legend Attachment.

LEGEND DISSECTING TOOL NOMENCLATURE:

9MH30
9 cm attachment length for use in 9-M attachment -i 3.0 mm dissecting tool head diameter

Match Head dissecting tool tip design
Classic legacy nomenclature (reference only)

M

7 cm attachment length for use in J  
7-6ST straight or angled attachment

Ball dissecting tool tip design

7BA40-MN  ̂24B6ST
Mednext tip design 

4.0 mm dissecting tool head diameter 

Mednext legacy nomenclature (reference only)

8 cm attachment length for use in 
F2-B1 footed attachment or 8-B attachment

F2/8TA23
^  2.3 mm dissecting tool head diameter

B-1

Tapered dissecting tool tip design Classic legacy nomenclature (reference only) -

8TD114
J8 cm attachment length for use in 8-B attachment V L- 4.0 mm depth stop

-J L -1.1 miTwist Drill dissecting tool tip design mm dissecting tool head diameter

Midas Rex Legend High Speed Pneumatic System 11



INTRODUCTION

D ISP O SA B L E  L E G E N D  ACC ESSO RIES (continued)

ADDITIONAL DISSECTING TOOL IDENTIFICATION FOLLOWING 
DISSECTING TOOL HEAD DIAMETER

DIAMOND COATED DISSECTING 
TOOLS
Available in:

D Diamond, e.g., 15MH30D 

DC Diamond, coarse, e.g., 10BA50DC 

DX Diamond, extra coarse, e.g., 15CY65DX

BALL DISSECTING TOOLS
Available in:

L Long ball — elongated tool stem, e.g., 7BA20L-MN 

L Fine ball — fine fluted head, e.g., 7BA40F-MN 

C Carbide ball, e.g., 7BA40C-MN

TAPERED DISSECTING TOOLS
Available in:

S Spiral cutting flute, e.g., F2/8TA23S

CYLINDER DISSECTING TOOLS
Available in:

L Long cylinder — elongated cylinder head design, e.g., 
14CY50L

В Ball tip cylinder — rounded tip design on cylinder shape, e.g., 
14CY50B

Ball -  Diamond

Match Head -  Diamond, coarse

Cylinder -  Diamond, extra coarse

12 Midas Rex Legend High Speed Pneumatic System



INTRODUCTION

G eneral G uidelines For A ttachm ent and Tool A pplications

These are general guidelines for dissecting tool applications and are not an аП-inclusive listing.

SURGERY
COMMONLY USED COMMONLY USED TYPES OF LEGEND DISSECTING TOOLS SUGGESTED

LEGEND ATTACHMENTS LEGEND MOTOR(S)

SPINE

8- B
9- M

14-AM straight or angled 
15-A straight or angled

Telescoping

Footed

Match Head _______________________ 1-----
Elongated spherical design allows controlled, delicate dissection. For laminotomy, foramenotomy, entry hole, 
nerve decompression, osteophyte removal...

Ball ---------------------------------------------
Helical cutting flutes dissect bone from a variety of approach angles. For debridement, decortication, 
corpectomy, osteophyte removal...

Oval ---------------------------------------  ----
Helical cutting flutes and curved design blend acorn and ball styles to vary' dissection efficiency with approach 
angle. For decortication, laminotomy, entry hole, nerve decompression, osteophyte removal...

Hole Maker/Saw --------------------
Matched sets of Hole Makers and Hole Saws are efficient and effective for interbody fu.sion...

Cylinder ---------------------------------------- r ....... л/
Effective bone sculpturing and planing. For graft shaping, debridement corpectomy, decortication, interbody 
fusion,fusion takedown...

Acom
Curved designs varies dissection efficiency with varied approach angles. For entry hole, laminotomy, bone 
shaping, debridement, corpectomy, decortication, fusion takedown...

Match Head ------------ ---- .....................  ■—
Elongated spherical design allows controlled, delicate dissection. For laminotomy, foramenotomy, entry hole, 
петл'е decompression, osteophyte removal...

Tapered
Slender design for precise dissection with minimal bone loss. For transection, osteotomy, graft harvesting, 
bone shaping, laminectomy...

Legend Gold 
Legend Gold Touch

NEUROSURGICAL -  CRANIAL
Match Head ------------------------------------ '-----
Elongated spherical design allow's controlled, delicate dissection. For entry hole, nerve decompression, 
mastoidectomy, acoustic neuroma, skull ba.se...

7-6ST straight or angled
8- B
9- M

10-9ST straight or angled 
14-AM straight or angled 
15-A straight or angled

Ball ---------------------------------------------
Helical cutting flutes dissect bone from a variety of approach angles. For debridement, decortication, entry 
hole, nerve decompression, mastoidectomy, acoustic neuroma...

Twist Drill ----------------------------------------------U
Helical design with stop produces a hole with a precise depth. Ideal for plating...

Curved design varies dissection efficiency with varied approach angles. For entry hole, bone shaping, debridement..

Telescoping Elongated spherical design allows controlled, delicate dissection. For entry hole, nerve decompression, 
osteophyte removal, sinus dissection, mastoidectomy, acoustic neuroma, skull base...

Footed Tapered ------------------------------------------ ^
Slender design for precise dissection with minimal boneless. For craniotomy, transection, osteotomy...

Legend Gold 
Legend Platinum

Midas Rex Legend High Speed Pneumatic System 13



INTRODUCTION

G en eral G u id e lin es  For A tta ch m en t an d  T ool A p p lica tio n s (continued)
These are general guidelines for dissecting tool applications and are not an all-inclusive listing.

SURGERY
COMMONLY USED COMMONLY USED TYPES OF LEGEND DISSECTING TOOLS SUGGESTED

LEGEND ATTACHMENTS LEGEND MOTOR(S)

GENERAL SURGERY AND PLASTIC SURGERY 
(CRANIOFACIAL/MAXILLOFACIAL/STERNOTOMY)

7-6ST straight or angled
8- B
9- M

10-9ST straight or angled 
14-AM straight or angled

=oMatch Head ------------------------------------>—
Elongated .spherical design allow.s controlled, delicate dissection. For entry hole, nerve decompression, 
osteoph)te removal, sinus dissection...

Ball
Helical cutting flutes dissect bone or cement eflectively from a wide variet)' of approach angles. For 
debridement, decortication, sinus dissection...

Tapered ------------------------------------------
Slender design for precise dissection \sith minimal bone loss. For transection, osteotomy, graft harvesting, 
bone shaping, entry hole, suture hole, midface advancement...

Twist Drill --------------------------------------
Helical design with stop produces a hole with a precise depth. Ideal for plating...

Legend Gold 
Legend Platinum

EAR, NOSE AND THROAT

7-6ST straight or angled 
10-9ST straight or angled

Ball
I lelical cutting flutes dissect bone or cement effectively from a wide variety of approach angles. For 
debridement, decortication, ma,stoidcctomy, facial recess, cochlear implant bed, ossiculoplasty, 
labyrinthectomy. middle fossa approach, acoustic neuroma...

Legend Platinum

ORTHOPAEDICS

8-B 
9 M

I4-AM straight or angled 
21-TU 
26-R 

Footed 
Telescoping

Footed

Helical cutting flutes dissect bone or cement effectively from a wide variety of approach angles. For 
debridement, decortication, cement removal, acetabular revision...

Tapered ------------------------------------------^
Slender design for precise dissection with minimal bone loss. For transection, osteotomy, graft harvesting, 
bone shaping, suture hole...

Acorn
Curved designs \Tiries dissection efficiency with varied approach angles. For bone shaping, debridement, 
decortication, cement removal, acetabular revision...

Cylinder f c =
Effective bone .sculpturing and planing. For graft shaping, debridement, decortication, cement removal, 
acetabular revision...

Tapered ------------------------------------------ ^
Slender design for precise dissection with minimal bone lo.ss. For transection, osteotomy, graft harvesting, 
bone shaping..,

Legend Gold 
Legend Gold Touch

BIOMETALS/BIOCERAMICS/BIOMATERIALS

MC Metal Cuttermeiai v,.uiier ..................................— ..
Cutting flutes or diamond wheel design remove metals, ceramics and other biomatcrials eflectively from 
a variety of approach angles. For cutting rods, pins, plates, implants, screws...

Legend Gold 
Legend Gold Touch 

Legend Platinum
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OPERATING ROOM SET UP

POWER SOURCE REQUIREMENTS
Motors Required Operating 

(Dynamic) Pressure
Nominal Operating 
(Dynamic) Pressure

Approximate Flow Rate 
Required

Gas Type

Legend Gold 80 -  120 psi 100 psi 12 cubic feet/min Nitrogen or Dry-Filtered 
Compressed Air5.5 ~ 8.3 bar 6.9 bar 340 liters/min

Legend Gold Touch 80 -  120 psi 100 psi 12 cubic feet/min Nitrogen or Dry-Filtered 
Compressed Air5.5 -  8.3 bar 6.9 bar 340 liters/min

Legend Platinum 80 -  120 psi 100 psi 12 cubic feet/min Nitrogen or Dry-Filtered 
Compressed Air5.5 -  8.3 bar 6.9 bar 340 liters/min

CAUTION
DO NOT run a Legend Motor at an operating pressure below or above the required operating pressure range. Operating pressure 
below 80 psi (5.5 bar) may not provide proper lubrication to the motor. Operating pressure above 120 psi (8.3 bar) may damage or 
reduce the life of the motor.

Pneumatic Connections

1. Regulator Hose (N2 DISS)
2. N2 DISS to Air DISS Adapter Gas Source
3. N2 DISS to Male Schrader Adapter Gas Source
4. Gas Source (N2 DISS)
5. Regulator
6. DISSA/VF4 Adapter
7. Regulator

C :

ъ

A CAUTION
If you are using the Midas Rex Safety Valve Regulator instead of the Legend Regulator, you must replace the in-line oiler with the 
DISS/WF4 adapter before use.
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PRE-OPERATIVE PROCEDURES

1. Set Legend System non-running (static) pressure 
between 80-120 psi (5.5-8.3 bar) at compressed gas 
source. Operating (dynamic) pressure may be adjusted 
as needed when the motor has an attachment and 
dissecting tool installed and is running. (See Pre­
operative Procedure #9)

2. a. Remove cover from Lubricant/DifFuser. 
b. Do not remove inner foil seal of

Lubricant/DifFuser.

2b

3. Insert I.ubricant/
DifFuser into lubricant/ 
diffuser housing located 
at base oF motor hose.

4. Rotate Lubricant/ 
DifFuser From “ if '” 
position to “ fi ” 
position. It will come 
to a complete stop 
with a tactile click 
when it is fully seated 
and locked into the 
housing.

■4- V"-’ .*  ̂ '!

Ж WARNING
Failure to properly secure 
Legend Lubricant/DifFuser 
may cause injury to 
operator and/or operating 
room staff.

NOTE
The lubrication rate is pre-set by the factory and, therefore, 
should not be altered.

Cartridges should not be left under pressure for more than 4 
hours. If this occurs, an audible air leak may be heard from 
the diffuser housing. If the cartridge has been pressurized for 
longer than 4 hours, it should be replaced.

CAUTION
DO NOT use a Legend Motor without a lubricant/difiuser 
installed in the motors lubricant/difFuser housing.

DO NOT use a Legend Lubricant/DifFuser if it appears to 
be damaged or if inner foil seal is punctured.

DO NOT exceed 1 hour drill time per surgery for a Legend 
Lubricant/DifFuser.

DO NOT attempt to remove Legend Lubricant/Dilfuser 
while the motor is in operation.

DO NOT re-use a used Legend Lubricant/Dift'user.
Legend Lubricant/DifFuser is a single use, disposable 

product.

DO NOT refill a used Legend Lubricant/Dift'user.
DO NOT steam or EO 
sterilize the Legend 
Lubricant/Dift'user.
The lubricant/difFuser 
will melt into the 
lubricant/difFuser 
housing with potential 
damage to the motor.
The lubricant/difFuser 
must be removed from 
the motors lubricant/ 
diffuser housing prior 
to sterilization.

DO NOT sterilize. Lubricant/ 
diffuser will melt.
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PRE-OPERATIVE PROCEDURES

5. Connect the Legend Motor 
hose to the Legend port 
on the Legend Pneumatic 
Control Unit.

A WARNING

DO NOT pinch, kink, obstruct 
or step on the motor hose. This 
may cause the motor hose to 
burst with potential injury to 
the patient, operator and / or 
operating room stalk

If using the Legend 
Gold Touch, slide the 
finger/foot control on 
the Legend Pneumatic 
Control Unit to the 
“ ” position. This will
automatically depress 
and lock the foot pedal. 
The control will not lock 
into the “ lA ” position 
unless the motor is 
connected into the 
Legend port.

If using the TRITON Power 
Surgical Instrumentation System 
in conjunction with the Legend 
Motor, connect the TRITON 
hose into the TRITON port on 
the Legend Pneumatic Control 
Unit.

A WARNING

For Legend 
GOLD TOUCH

DO NOT use Legend Pneumatic Control Unit finger/foot 
control in the “ ” position to operate a Legend Gold or
Legend Platinum Motor. The control is used in the “ ”
position only for the Legend Gold Touch Motor.

The Legend Motor’s exhaust hose may have an oily film on the 
external surface from pressure and/or temperature differentials 
following sterilization. Wipe exhaust hose with a sterile cloth 
prior to use. After cleaning, if motor continues to have oil on 
the exhaust hose, return the motor to MPSS for refurbish.
6. Prior to installation of a Legend Attachment and

Dissecting Tool onto a Legend Motor, ensure that arrows 
on the motor collet flats are in proper alignment. If the 
arrows are not aligned, use the Legend motor wrench to 
turn the rotational collet (closest to the motor case) until 
its arrow is aligned with the arrow on the stationary 
collet (farthest away from the motor case.)

Stationarv Collet

Rotational Collet

NOTE Align Collet Flats

A Legend Attachment will 
not seat onto a Legend 
Motor if the arrows on 
the collet flats are not in 
alignment.

DO NOT use any other 
components except for 
the L.egend Motor Wrench 
to align anows on motor 
collet

Before installation 
of attachment and 
dissecting tool on 
the Legend Gold 
Touch Motor, 
ensure that the 
safety slide is in the 
% J" position.

For Legend 
;OLD TOUCH
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PRE-OPERATIVE PROCEDURES

Install a Legend Attachment and 
Dissecting Tool
Straight attachment installation is listed below. For more 
detailed information on all the various attachment and 
dissecting tool installation procedures, refer to the Attachment 
and Dissecting Tool Section.
7. Install a Legend Attachment and Dissecting Tool:

Slide straight attachment 
over motor collet aligning 
triangular markers on 
attachment and motor 
case. A tactile and audible 
click will be observed 
when attachment is fully 
seated.

b. Insert dissecting tool into 
attachment with a slight 
rotational motion. A 
tactile and audible click is 
observed indicating that 
the tool is fully seated.

A CAUTION
Match the nomenclature and color code on the Legend 
Dissecting Tool packaging to the same nomenclature and color 
code on the Legend Attachment.

Rotate attachment to 
the “ fi ” position on 
the motor case. Gently 
pull on dissecting tool 
shaft to ensure proper 
installation.

A CAUTION
Legend Motors should only be operated when the attachment is 
in the“ 8 ” position.

8. To activate the Legend Gold or Platinum Motors:
Depress the foot pedal on the Pneumatic Control Unit.
Allow motor to run for approximately 30 seconds. An 
increase in speed may be noticed as lubrication is provided 
to the motor.

A WARNING

DO NOT use the Legend System if motor is leaking lubricant at 
motor collet/attachment.

DO NOT use the I.egend System if dissecting tool is flailing.

DO NOT pinch, kink, obstruct or step on the motor hose. This 
may cause the motor hose to burst with potential injury to the 
patient, operator and / or operating room staff.
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PRE-OPERATIVE PROCEDURES

To activate the Legend Gold Touch Motor:
a. For the Legend Gold 

Touch, be certain the 
finger/foot control on 
the Legend Pneumatic 
Control Unit is locked in 
the “ lA ” position.

b. With the Safety Slide in 
the “O” position, install 
and lock an attachment 
and dissecting tool on 
the motor.

c. Lift the Finger Control 
and pull the Safet}' Slide 
to the “I” position.

d. Depressing the Finger 
Control will now activate 
the motor. Allow motor 
to run for approximately 
30 seconds. An increase 
in speed may be noticed 
as lubrication is provided 
to the motor.

Legend Gold Touch

Legend Gold Touch

A WARNING

DO NOT use the Legend System if 
motor is leaking lubricant at motor 
collet/attachm ent.

DO NOT use the Legend System if dissecting tool is flailing.

See Troubleshooting section.

NOTE

A

When using longer 
attachments with the Legend 
Gold Touch, the extension 
lever on the Finger Control 
may be extended to provide 
better digital control.

CAUTION

When using angled 
attachments with the Legend 
Gold Touch, extend the lever 
on the Finger Control and 
hold by the attachment.

^endG oiaroudTclJ

A CAUTION
• If the motor has an uncomfortable temperature to touch/ 

hold following sterilization, allow an adequate “cool down” 
period.

• If the motor has an uncomfortable temperature to touch/ 
hold and an adequate “cool down” period was used, check 
that a new Legend Lubricant/Diffuser is properly attached 
to the motor’s lubricant/diffuser housing to help cool down 
motor. Run the motor briefly to assist in its cool down.

9. Operating (dynamic) pressure may be checked
diagnostically at the Legend Pneumatic Control Unit 
while the motor is running. Operating pressure will 
decrease slightly from the non-running (static) pressure 
setting when the motor is activated. Adjust operating 
pressure as needed at the compressed gas source until 
supply pressure gauge on Legend Pneumatic Control 
Unit reads within a range of 80 -  120 psi (5.5 -  8.3 bar) as 
required.

To ensure optimal motor performance, set nominal 
operating pressure to 100 psi (6.9 bar).

If the surgeon requests additional power during a 
procedure, compressed gas source may be turned up to an 
operating pressure of 120 psi (8.3 bar).

To decrease pressure, turn do\vn the in-house compressed 
gas source or loosen the pressure handle on the regulator. 
Push down on the pressure relief at the pneumatic control 
unit to e.xhaust excess pressure in the hoses. Then re-adjust 
pressure as needed.
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LEGEND MOTOR FEATURES

Legend Gold, Legend Gold Touch and Legend Platinum Lock
Legend Gold, Gold Touch and Platinum Motors should only be operated when the attachment is in the “ fi ” position on the motor.

LOCKED ATTACHMENT

C Щ- OBi .

UNLOCKED ATTACHMENT

ler

 ̂ ‘ ’"'r- Ш - I-4-. - A

Motor will operate. Motor will not operate.

i4 Legend Gold Touch Lock
The Legend Gold Touch will operate with the safety slide in the “|” position and will not operate with the safety slide in 
the “O” position.

Position “O” Position

• ia
О - . ♦ >-»y

Motor will operate. Motor will not operate.

In addition, the Legend Gold Touch will not operate if the ftnger/foot control on the pneumatic control is in the position, unless 
the foot pedal is activated also.

Legend Gold Touch Motor will not operate.

20 Midas Rex Legend High Speed Pneumatic System



POST-OPERATIVE PROCEDURES

D ISA SSEM BLY  O F E Q U IP M E N T
1. Depressurize System.

Turn off the tank or wall 
outlet compressed gas 
source.
Release gas from the 
pressure hose by depressing 
the pressure relief on 
Legend Pneumatic Control 
Unit.

Ж WARNING
DO NOT disassemble equipment before gas is released from 
Legend Pneumatic Control Unit and associated hoses.

DO NOT remove Legend Gold Touch Motor from 
Pneumatic Control Unit unless compressed gas has been 
released from the hoses.

2. Release Legend Motor 
Hose from Pneumatic 
Control Unit by holding 
the motor’s exhaust hose 
firmly and depressing 
Legend port connection.

When releasing the 
Legend Gold Touch, 
depressing the Legend 
port connection will 
automatically release the 
“ ” position on the
finger/foot control to the 

position. The foot 
pedal will move upward 
to its non-running 
position.

If using the TRITON Power 
Surgical Instrumentation 
System, hold the TRITON blue 
hose firmly and remove by 
turning TRITON quick connect 
coupler clockwise.

Triton
System

t£

3. Unscrew Lubricant/Diffuser 
from housing. Discard 
Lubricant/Diffuser.

NOTE
During removal of lubricant/ 
diffuser, oil residue may be present. 
An absorbent cloth should be used 
to facilitate removal.

Ж CAUTION
DO NOT steam or EO sterilize the Legend Lubricant/Diffuser. 
The lubricant/diffuser will melt into the lubricant/diffuser 
housing with potential damage to the motor. The lubricant/ 
diffuser must be removed from the motor’s lubricant/diffuser 
housing prior to sterilization.
4. Remove attachment and 4a 

discard used dissecting tools 
in an appropriate container.
Straight attachment removal is 
listed below. For more detailed 
information on the various 
attachment and dissecting tool 
removal procedures, refer to 
the Attachment and Dissecting 
Tool Section.
a. To remove a straight 

attachment, hold motor 
in palm of hand. Rotate 
attachment to the “ 
position.

b. Remove dissecting tool from the attachment and 
discard dissecting tool.

c. Use thumb and index finger to lift attachment off 
motor.

4c

Ж WARNING
DO NOT use or re-process a dissecting tool that has already 
been used. Using a dissecting tool that has already been used 
may cause injury to the patient, operator and/or operating room 
staff. Using a dissecting tool that has already been used may 
affect motor performance and will void manufacturer’s limited 
warranty.
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POST OPERATIVE PROCEDURES

STE R IL IZ A T IO N  G U ID E L IN E S

Legend Motor / Attachments / Tubes
W arnings and 
Precautions

Do not soak/submerge Legend devices.
Do not use ultrasound to clean Legend devices.
Do not use chlorine based or corrosive cleaning agents such as bleach, lye, acetone, sodium hy'pochlorite/bleach, sodium 
hydroxide, formic acid, or solutions containing glutaraldehyde.
The use of a washer-disinfector for cleaning may cause a premature degradation in performance.
Allow an adequate tooling period after .steam sterilization.
Use ONLY nylon cleaning brushes. Non-nylon cleaning brushes leave residue that may prevent the tool from being se­
cured properly in the handpiece.

Lim itations Verify ftmctionality prior to re-use.

INSTRUCTIONS
Point of Use No particular requirements. Follow hospital procedures.

C ontainm ent and 
Transportation

It is recommended that devices are reprocessed as soon as is practical following use.

Preparation for decon­
tam ination

No particular requirements. Follow hospital procedures.

Cleaning: A utom ated

(Do NOT use u ltra ­
sonic washer)

Review the w'a.sher-disinfector warning above, before using this cleaning method. Manually rinse attachm ents/tubes 
under tap water, un til no visible soil is noticed, before placing them into the autom atic washer. Remove devices from 
instrument trays before placing into washer baskets. Orient devices following recommendations of the washer/disinfector 
manufacturers. After cleaning, lubricate attachments as in step 12 below.
Recommended Washer Cycle 
Pre-Wash: Cold tap w'ater, 2 min.
Wash: 66oC, 5 min. using a neutral enzymatic detergent, pH 6.0-8.0
Rinse: Mot tap water, 1 min.

Cleaning: M anual 1. Wipe aU external surfaces of the motor and hose, and wipe inner surface of oiler housing with a cloth dampened 
with a neutral enzymatic detergent, pH 6.0-8.0.

2. Brush m otor case and collet with a nylon brush dampened with a neutral enzymatic detergent. If using the Legend 
Touch motor, be sure to brush under the finger control lever.

3. Rinse m otor thoroughly under running water, collet end pointed down. Dry collet and motor with lint free towel.

4. Verify that devices are visually clean after manual cleaning.

5. Wipe all attachments and telescoping tubes with a cloth, dampened with a surgical instrum ent cleaning solution.

6. Immerse the head of Contra-Angle attachments in surgical instrument cleaning solution and run the motor for 
1 minute.

7. Other attachments and tubes may be mechanically agitated in cleaning solution, but not soaked or immersed.

8. A nylon bru,sh dampened with a surgical instrument cleaning solution may be used to clean the external surfaces 
and internal connecting surfaces of the attachments and tubes.

Straight attachments, footed attachments and telescoping straight tubes have special cleaning brushes sized to the 
attachm ents or telescoping tubes internal diameter. Push the bru.sh wet with surgical instrument cleaning solution 
through the attachment or telescoping tube from rear to front to loosen and remove debris trapped inside.

9. Move any moveable parts back and forth to allow solution to thoroughly clean attachment, e.g., sleeve on footed 
attachment, perforator attachment.

10. Rinse thoroughly w'ith tap water.

11. Thoroughly dry attachments. An air gun may be used to blow moisture out from rear to front of attachment.

12. Using an aerosol spray lubricant (such as Pana Spray), perform the following steps to lubricate attachments:
a. Holding the can approximately 10-15 cm (3-6 in.) away from the attachment, spray all components that move, 

rotate, or slide with three quick squirts.
b. Articulate movable components to ensure proper lubrication.
c. Remove excess lubricant with a clean cloth.

Disinfection No particular requirements

Packaging For sterilization, place devices in instrument tray. Devices may be unwrapped, or wrapped with up to two layers of 1-ply 
polypropylene wrap
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POST-OPERATIVE PROCEDURES

Sterilization
(Temperatures are 
m inim um  required, 
times are minimum 
required)

Cycle; Gravity Pre-vac Pre-vac (FR/WHO)» Pre-vac (UK)’
Temperature: 132°C 132°C 134°C 134°C
Time: 25 min. 4 min. 18 min. 3 min.
Drying; 15 minutes 15 minutes 20 minutes 10 minutes

Steam Sterilization;

’ Items contaminated with Transmissible Spongiform Encephalopathies (TSE) agents may be decontaminated using 
steam autoclave at a temperature of 134-137°C for a single cycle of 18 minutes or repeated for a total of six 3-minute 
cycles as referenced in NHS Estates HTM 2010 parts 4 8r 6: Appendix 2, Items Contaminated W ith TSE Agents and 
W HO Infection Control Guidelines for Transmissible Spongiform Encephalopathies. Medtronic recommends that all 
products used on a patient suspected or confirmed with a TSE diagnosis be incinerated.

STERRAD Sterilization: Do not use low temperature hydrogen peroxide gas plasma sterilization due to lumen internal 
diameter and length restrictions.

100% EtO Sterilization Parameters:
Preconditioning; 51-59°C, 70 ±5% relative humidity, 30 min. 
Temperature: 51-59°C 
Relative Humidity: 70 ±5%
Ethylene oxide concentration: 725 ± 25ing/L 
Gas exposure time (full-cycle): 4 hours 
Aeration: 18 hours at 51-59°C

Steris: Do not use liquid peracetic acid sterilization due to immersion procedure.

M aintenance, 
Inspection and Testing

Inspect devices for any damage before and after each use. If damage is observed, do not use the device until it is repaired. 
Verify functionality prior to re-use.

Storage Store with other sterile devices.

NOTE
The instructions provided above have been validated by the manufacturer as being CAPABLE of preparing the product for re-use. It remains the 
responsibility of the processor to ensure that the reprocessing as actually performed, using equipment, materials and personnel in the reprocessing 
facility, achieves the desired resvdt. This normally requires validation and routine monitoring of the process.

Legend Pneumatic Control Unit / Instrument Case
W arnings and 
Precautions

I.lo not soak/submerge Legend devices.
Do not use ultrasound to clean Legend devices.
Do not use chlorine based or corrosive cleaning agents such as bleach, lye, acetone, sodium hypochlorite/bleach, sodium 
hydroxide, formic acid, or solutions containing glutaraldehyde.
Do not sterilize the Legend pneumatic control unit.

Lim itations Verify functionality prior to re-use.

INSTRUCTIONS

Point o f Use No particular requirements.

C ontainm ent and 
T ransportation

It is recommended that devices are reprocessed as soon as is practical following use.

Preparation for decon­
tam ination

No particular requirements.

Cleaning:
Autom ated

Not validated.

(DO NOT u se  
u l tra s o n ic  w ash er)

Cleaning; M anual Wipe the pneumatic control unit and instrum ent case with a cloth dampened with surgical instrum ent cleaning solution 
after each use.

Disinfection No particular requirements. Follow hospital procedures.
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POST OPERATIVE PROCEDURES

Packaging No particular requirements. Follow hospital procedures.

Sterilization Do not sterilize pneumatic control unit.

Maintenance, 
Inspection and Testing

Inspect dexices for any damage before and after each use. If damage is observed, do not use the device until it is repaired. 
Verify functionality prior to re-use.

Storage Do not store with sterile devices.

NOTE
The instructions provided above have been validated by the manufacturer as being CAPABLE of preparing the product for re-use. It remains the 
responsibility of the processor to ensure that the reprocessing as actually performed, using equipment, materials and personnel in the reprocessing 
facility, achieves the desired result. This normally requires validation and routine monitoring of the process.

Transmissible Spongiform Encephalopathies (TSE) Return Policy
Medtronic Powered Surgical Solutions (MPSS) will not authorize or accept the return of MPSS products that directly contact patients or is contami­
nated with a patient’s body fluids who is suspected or confirmed with a Transmissible Spongiform Encephalopathies / Creutzfeldt-Jakob Disease (TSE/ 
CJD) diagnosis. Futhermore, MPSS recommends that all MPSS products used on a patient confirmed with a TSE diagnosis be incinerated. Contact 
your Sales Representative for replacement of product incinerated under this policy or for temporary equipment while original equipment is quaran­
tined. Contact MPSS Regulatory Affairs Department for additional information regarding TSE contamination. MPSS dissecting tools used on a patient 
suspected of a TSE/CJD diagnosis must be incinerated.
If TSE/CJD is excluded as a diagnosis, the quarantined reusable equipment m aybe returned for use after appropriate cleaning, decontamination and 
sterilization. Hospital personnel should contact their infection control personnel for current procedures and policy for reusable equipment processing 
when suspect of contamination with Creutzfeldt-Jakob Disease (CJD) or other Transmissible Spongiform Encephalopathies (TSE).
Reusable devices that have been used on patients with suspected Creutzfeldt-Jakob Disease (CJD) or other Transmissible Spongiform Encephalopa­
thies (TSE) should be quarantined and not reused until diagnosis is confirmed or excluded. Reusable deMces should be quarantined after having been 
cleaned, decontaminated, sterilized and packed in a ridged sealed container until final diagnosis.
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LEGEND ATTACHMENTS AND DISSECTING TOOLS

S T R A IG H T  A T T A C H M E N T S
To Install:

Slide straight attachment 
over motor collet aligning 
triangular markers on 
attachment and motor case.
A tactile and audible click will 
be observed when attachment 
is fully seated.

NOTE

A CAUTION

NOTE

1

A Legend Attachment will not 
seat on a Legend Motor if the 
markers on the collet flats are not 
in alignment.

2. Insert dissecting tool into 
attachment with a slight 
rotational motion. A tactile 
and audible click is observed 
indicating that the tool is fully 
seated.

Match the nomenclature and color 
code on the Legend dissecting 
tool packaging to the same 
nomenclature and color code on 
the Legend attachment.

3. Rotate attachment to the 
“ e  ” position on the motor 
case. Gently pull on dissecting 
tool shaft to ensure proper 
installation.

To Remove:
1. Hold motor in palm of hand. 

Rotate attachment to the “ 
position.

2. Remove dissecting tool from 
the attachment and discard 
dissecting tool.

The Legend Motors will not run 
properly unless the attachment is 
in the “ i ” position.

Smoke may be generated if attachment is not in the locked 
“ e  ” position.

3. Use thumb and index finger to b~
lift attachment off motor. '  ̂ '
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LEGEND ATTACHMENTS AND DISSECTING TOOLS

A N G L E D  A T T A C H M E N T S
To Install:
1. Slide angled attachment over motor collet aligning

triangular markers on attachment and motor case, A tactile 
and audible click will be observed when attachment is fully 
seated.

Rotate attachment to “ fi ” position on motor case.

3. With “Tool Lock” in the unlocked position, insert 
dissecting tool into angled attachment with a slight 
rotational motion. A tactile and audible click is observed 
indicating that the tool is fully seated,

4. Rotate Tool Lock to the “ fi ” position. Gently pull on 
dissecting tool shaft to ensure proper installation.

NOTE
A dissecting tool may be installed and locked in the attachment 
before the angled attachment is installed onto the motor.

Angled and straight attachments with the same length, marking 
and color band share the same dissecting tools.

Ihe Legend Motors will not run properly unless the attachment 
is in the “ fi ” position.

Smoke may be generated if attachment is not in the locked 
“ fi ” position.

To Remove:
Rotate the Tool Lock to the “ f i ' ” position to remove the 
dissecting tool from the attachment. Rotate the attachment 
to the “ fi ” position and lift attachment off of the motor.

A CAUTION
When using an angled attachment, hold the handpiece 
assembly by the attachment so that the attachment does not 
inadvertently loosen from the handpiece.

Tool Lock 
‘Unlocked'
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LEGEND ATTACHMENTS AND DISSECTING TOOLS

A N G L E D  D O U B L E  L O C K  
A T T A C H M E N T S  
To Install:
1. Slide the attachment over the motor collet, aligning the 

triangular markers.

2. Pull the attachment towards the motor and turn the 
attachment to the “fl” position.

3. With the “tool lock” in the “r f '” position, insert the 
dissecting tool into the attachment with a slight rotational 
motion. You will feel the tool click into place when it is 
fully seated.

4. Turn the tool lock to the “fl” position. Gently pull on the 
shaft of the dissecting tool to verify proper installation.

5. On Variable Exposure Attachments, use the TUBE 
adjustment ring to adjust the exposure of the dissecting 
tool. With the tool pointing away from you, turn the ring 
to the right to increase the length of the tube, thereby 
decreasing the exposure of the tool. Turn the ring to the left 
to decrease the length of the tube, thereby increasing the 
exposure of the tool.

To Remove:
1. To remove the attachment, hold the motor in the palm of 

your hand, and push the sleeve on the attachment distally 
while turning the attachment to the “r f '” position.

2. Release the sleeve and remove the attachment.
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LEGEND ATTACHMENTS AND DISSECTING TOOLS

C U R V E D  B U R  A T T A C H M E N T S

A WARNING

Use adequate irrigation and keep the cooling sleeve soaked 
during dissection. Inadequate irrigation may cause thermal 
necrosis.
Do not modify the bur. Bending or prying may break the bur, 
causing harm to the patient or operating room staff'.
Excessive pressure applied to the bur may cause bur damage. If 
this occurs, use extreme care to ensure that all fragments of the 
bur are removed from the patient.
Disposable devices are for single-use only. Do not attempt to 
sterilize disposable devices. The disposables are packed sterile 
and are not intended for repeat use. To prevent contamination, 
use only once.
Test for bur wobble (eccentricity) at the desired speed prior 
to use. Select a new bur or reduce speed if wobble is observed 
prior to use or during the procedure. Bur wobble may cause 
patient injury.

A CAUTION
Curved burs are not designed for variable tool exposure. Do not
attempt to adjust tool exposure, as this may damage the device.
When operating or testing the motor, ensure the bur is properly
inserted and locked into ATIO attachment.

Installation
1. Turn the tube locking ring and the tool locking ring on 

the ATIO CVOl) Telescoping Attachment into the “ rf’” 
position.

2. Slide the curved bur into the ATIO (VOl), until the hub is 
fully seated.

3. Gently press on the head of the dissecting tool to lock it 
into place. You will hear a click when the curved bur is 
fully seated.

4. Turn both locking rings to the “ i ” position on the 
ATIO (VOl).

5. Gently pull on the curved bur to verify proper installation.

6. Refer to your motor’s Instruction Manual for information 
on setting up the ATIO (VOl) attachment and motor.

7 . Briefly run the motor with the curved bur installed, 
checking for bur wobble or excessive vibration. If either 
occurs, perform the corrective actions described in the 
Troubleshooting section of these instructions.

Cooling the Bur
1. Prior to initial use, soak the cooling sleeve by dipping it 

into a cup of saline or Dl water, as shown below.
Wetting of the cooling sleeve prior to cutting

During use, maintain copious irrigation of the cooling 
sleeve and bur tip by dribbling saline or Dl water along the 
entire length of the cooling sleeve and bur tip.

Operation
1. Activate the motor and gently press the curved bur against 

the bone to begin dissection.

2. Use a light sweeping motion to continue removing bone.

Removal
1. Turn both AT 10 (VO 1) locking rings to the “ rf' ” position 

and pull the bur out of the attachment.

2. Discard the curved bur, according to hospital procedures.

Reuse and Cleaning
Do not reuse.

Sterility
Each bur is gamma-sterilized and is not intended for repeated 
use. Do not attempt to re-sterilize.

Cutting Time
Continuous cutting for extended periods may cause the device 
to heat to an uncomfortable temperature. To avoid this, limit 
cutting to the recommended times below:

Maximum 
Continuous 

Cutting Time

Maximum, Total 
Cutting Time

1 & 2 mm burs 2 minutes 12 minutes
3 8{ 4 mm burs 3 minutes 12 minutes
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V A R IA BLE E X P O SU R E  
A T T A C H M E N T S

Ж CAUTION
The Legend Variable Exposure attachments can be distinguished 
from standard attachments by the dual color bands on the 
attachment. Match the color band on the attachment to the color 
code on the dissecting tool packaging.

LEGEND ATTACHMENTS AND DISSECTING TOOLS

To Remove:
1. Removal is the reverse of installation.

2. When cleaning, clean the attachment completely, first 
without adjusting the tube length, then with the tube fully 
extended, and with the tube fully retracted.

WARNINGA
Surgeons should familiarize themselves with the performance 
of dissecting tools before use, and should explore the effect of 
various levels of tool exposure on dissection stability. If the tool 
exhibits excessive chatter, vibration, or movement, decrease the 
tool exposure.

Dissecting tool size and geometry may contribute to excessive 
vibration at certain speeds. Increase or decrease speed by 
adjusting the foot/finger control, or by changing the operating 
pressure or console speed setting. If necessary, use a different 
dissecting tool.

To Install:
1. Refer to the appropriate section of this manual on installing 

fixed or angled attachments.

2. After installation, use the TUBE adjustment ring to adjust 
the exposure of the dissecting tool. With the tool pointing 
away from you, turn the ring to the right to increase the 
length of the tube, thereby decreasing the exposure of the 
tool. Turn the ring to the left to decrease the length of the 
tube, thereby increasing the exposure of the tool.

•  A WARNING

Do not use the Variable Exposure Attachment if the TUBE 
adjustment ring spins freely or fails to click into place with each 
adjustment, as the exposure may change without warning.

CAUTION
Make sure that the tool lock (angled attachments only) and 
the attachment lock are still in the “ i ” position after each 
adjustment of the tool exposure. Attempting to increase the 
exposure too far may result in the attachment becoming 
unlocked. Accidentally turning the tool lock may result in 
reduced speed and,'or overheating of the attachment.

A WARNING

Do not use the end of the tube as a depth gauge or depth stop. 
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LEGEND ATTACHMENTS AND DISSECTING TOOLS

R O T A T IN G  F O O T E D  
A T T A C H M E N T S

NOTE

Rotating and fixed footed attachments with the same length, 
marking, and color band share the same dissecting tools.

To Install:
1. Insert the dissecting tool into the motor collet with a slight 

rotational motion. You will feel and hear the tool click into 
place when it is fully seated.

2. Slide the attachment over the dissecting tool and onto the 
motor, aligning the triangular markers. You луШ feel and 
hear the attachment click into place when it is fully seated.

3. Turn the attachment to the “ fi ” position.

NOTE
Ihe footed end of the attachment now has 360" of unrestricted 
rotation.

To Remove:
Removal is the reverse of installation.
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LEGEND ATTACHMENTS AND DISSECTING TOOLS

F O O T E D  A T T A C H M E N T S
Footed Attachments: Use only the following Dissecting Tools: Reference to Classic:

F1-B5 F1/8TA15 B-5
F1/8TA15S 22S2CR (Mednext)

F2-B1 F2/8TA23 B-1
F2/8TA23S B-ISP

F3-S F3/9TA30 S~1

A WARNING
DO NOT use a Legend Attachment if any part of the attachment appears to be bent, loose, missing or damaged. Excessive pressure 
or improper handling, such as bending or prying, with the attachment or dissecting tool may cause injury to patient, operator and/or 
operating room staff. If a Legend Attachment requires servicing or refurbishing, return attachment to MPSS.

To Install:
1. Insert dissecting tool into motor 

collet with a slight rotational 
motion. A tactile and audible 
click is observed indicating that 
the dissecting tool is fuhy seated.

2. Slide footed attachment over 
dissecting tool onto motor 
aligning triangular markers on 
attachment and motor case.

Pull footed attachment towards motor and rotate 
attachment to the “ i ” position on motor case.

NOTE
Legend footed attachments have a unique feature of actuating 
a distal moving sleeve to remove the attachment. Ibis will 
prevent accidental disengagement of attachment from motor 
during use.

The Legend Motors will not run properly unless the attachment 
is in the “ fi ” position.

To Remove:
1. To remove Legend footed 

attachment, hold motor in 
palm of hand. Push sleeve on 
footed attachment distally 
while rotating attachment 
to the “ position on the 
motor case. Release sleeve.

To avoid injury from the 
dissecting tool, use thumb 
and index finger to cautiously 
and slowly lift attachment off 
of motor and away from the 
dissecting tool.

3. Pull dissecting tool out of 
motor collet and discard tool.

A WARNING
Remove Legend Footed 
Attachments cautiously and slowly 
to avoid injury to the operator.

/-.■v

, ,y,lS

'Ш т
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LEGEND ATTACHMENTS AND DISSECTING TOOLS

C O N T R A -A N G L E  A T T A C H M E N T  16 M F

Dynamic Operating Pressure: 80 psi (5.5 bar)
CAUTIONA

DO NOT run the 16-MF attachment with operating pressure above 80 psi (5.5 bar). Ihis may cause over-heating and damage to 
internal gears of attachment.

To Install:
1. Decrease pressure at the compressed gas source to 80 psi 

(5.5 bar).

Adjust pressure as needed by lowering pressure at gas 
source, then push down pressure relief on Pneumatic 
Control Unit to exhaust excess pressure in hoses. Verify at 
supply pressure.

2. Slide Contra-Angle Attachment over motor collet aligning 
triangular markers on attachment and motor case. A tactile 
and audible click will be observed when attachment is fully 
seated.

3. Rotate attachment to the “ i ” position on the motor case.

4. Rotate attachment heads lever laterally to open position. 
Insert dissecting tool and return lever to closed position. 
Gently pull on dissecting tool shaft to ensure proper 
installation.

NOTE
A dissecting tool may be installed and locked in the attachment 
before the Contra-Angle attachment is installed on the motor.

The Legend Motors will not run properly unless the attachment 
is in the “ в  ” position.

To Remove:
Rotate lever on attachment head laterally to remove the 
dissecting tool. Discard dissecting tool. Rotate the 16-MF 
attachment to the “ rf '” position and lift attachment oif of the 
motor.

4  % \
Lever

Lateral View

Lever Open
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LEGEND ATTACHMENTS AND DISSECTING TOOLS

M ETAL C U T T IN G  A T T A C H M E N T

The Metal Cutting Attachment uses the tungsten carbide or diamond wheel dissecting tools. All metal cutting dissecting tools have an 
“MC” attachment prefix in their nomenclature, e.g., MC254, MC30.

Metal cutting dissecting tools cannot be installed into any other Legend Attachment.

A WARNING
DO NOT use metal cutting dissecting tools on bone.

For metal transection, observe the following Safety Precautions:

• Eyewear protection is essential.
• Irrigate copiously to cool the cutting surfaces.
• Protect the wound site from metal debris.
• Use clamp or grasping device to control loose fragments during transection of any metal component.

To Install:
1. Slide Metal Cutting

Attachment over motor collet 
aligning triangular markers 
on attachment and motor 
case. A tactile and audible 
click will be observed when 
attachment is fully seated.

Rotate attachment to the “ в  ” 
position on the motor case.

2. With tool lock unscrewed 
several turns and holding 
the attachment UPRIGHT, 
insert dissecting tool into 
attachment. Rotate dissecting 
tool until it drops into 
position and is fully seated.
A tactile click is observed 
indicating that the tool is fully 
seated.

3. Firmly and completely tighten 
the tool lock. Pull on the tool 
shaft to ensure that it is properly 
installed.

NOTE
A dissecting tool may be installed and locked in the metal 
cutting attachment before the attachment is installed onto the 
motor.

The Legend Motor will not run properly unless the attachment 
is in the “ в  ” position.

To Remove:
1. Unscrew the tool lock with several turns, then withdraw 

the dissecting tool.

2. Rotate attachment to the “ position on the motor case 
and lift attachment otf of the motor.
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LEGEND ATTACHMENTS AND DISSECTING TOOLS

T E L E SC O P IN G  A T T A C H M E N T

To Install:
1. Slide Telescoping Attachment 

over motor collet aligning 
triangular arrows on 
attachment and motor case. A 
tactile and audible click will 
be observed when attachment 
is fully seated.

Rotate attachment to the “ i ” 
position on motor case.

2. Rotate TUBE Locking Ring 
towards “ d '"  by turning 
counterclockwise. Insert base 
end of selected telescoping 
tube into attachment. To lock 
tube in place, turn the TUBE 
Locking Ring clockwise until 
finger tight.

NOTE
DO NOT over tighten.
3. Be sure that the TOOL 

Locking Ring is in the “d ” 
position. Insert the dissecting 
tool into the telescoping 
tube. Tactile feedback is felt 
when the dissecting tool is 
fully seated. Turn the TOOL 
Locking Ring to the “ fi ” 
position. Verify that the tool 
is in place by gently pulling 
on the tool.

4. If tube position needs to 
be changed, rotate TUBE 
Locking Ring towards “ rf'”, 
re-position tube, then 
rotate TUBE Locking Ring 
towards “ e  ”. Gently pull on 
dissecting tool, then the tube, 
to ensure proper installation.

roof
Locking 
Ring

NOTE
A dissecting tool may be installed and locked in the attachment 
before the telescoping attachment is installed on the motor.

Curved and straight telescoping lubes with the same length, 
marking and color band share the same dissecting tools.

Telescoping tubes are disposable following multiple uses 
and should be discarded when heal or excessive vibration is 
noticed, or when insertion of the tools becomes difficult.

The Legend Motor will not run properly unless the attachment 
is in the “ 8 ” position.

To Remove:
1. Rotate the TUBE Locking 

Ring towards “d ”.

2. Rotate the TOOL Locking 
Ring to the “ d ” position.

3. Pull telescoping tube out of 
attachment,

4. Rotate the attachment to the 
“ d '” position on the motor 
case and lift attachment off 
of motor,

WARNINGA
Dissecting tool flutes are sharp and may perforate surgical 
■gloves. Dissecting tools for the Telescoping Attachment may 
be grasped with a hemostat to aid in installation and removal.
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LEGEND ATTACHMENTS AND DISSECTING TOOLS

P E R F O R A T O R  A T T A C H M E N T

The Perforator Attachment has a Hudson chuck to drive any device with a Hudson shank, i.e., cranial perforator device.

To Install:
1. Slide Perforator Attachment 

over motor collet aligning 
triangular markers on 
attachment and motor case.
A tactile and audible click will 
be observed when Perforator 
Attachment is fully seated.

2. Rotate Perforator Attachment 
to the “ fl ” position on the 
motor case.

To install a cranial perforator 
device with a Hudson shank, 
pull back proximally on 
the collar of the Perforator 
Attachment. Insert device and 
release collar to its original 
position.

12

NOTE
Cranial perforator device may be installed in the attachment 
before the perforator attachment is installed on the motor.
MPSS does not provide cranial perforator devices.
The Legend Motors will not run properly unless the attachment 
is in the “ fi ” position.

To Remove:
Pull back proximally on the collar of the Perforator Attachment 
to remove cranial perforator device. Rotate the Perforator 
Attachment to the “ rf '” position and lift attachment off of the 
motor.

A WARNING
CONSULT the cranial perforator device labeling for the 
recommended speed specifications.

Maximum Speed of Perforator Attachments with Legend 
Pneumatic and EHS Motors

Pneumatic Motors

Gas Pressure 
(Dynamic)

ADOl Output 
Speed (Max.)

AD03 Outut Speed 
(Max.)

80 psi 660 rpm 850 rpm
100 psi 820 rpm 1050 rpm
120 psi 890 rpm 1140 rpm

EHS Motor

EHS Console 
Setting

ADOl Output 
Speed (Max.)

AD03 Output 
Speed (Max.)

60,000 rpm 645 rpm 830 rpm
70,000 rpm 745 rpm 965 rpm
72,000 rpm 770 rpm 995 rpm
74,000 rpm 790 rpm 1020 rpm
75,000 rpm 805 rpm 1035 rpm
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LEGEND ATTACHMENTS AND DISSECTING TOOLS

JACOBS® C H U C K  A T T A C H M E N T

Ihe Jacobs Chuck Attachment is a non-cannulated 5/32” chuck with key for drilling.

To Install:
1. Slide Jacobs Chuck Attachment 

over motor collet aligning 
triangular markers on attachment 
and motor case. A tactile and 
audible click will be observed 
when Jacobs Chuck Attachment is 
fully seated.

2. Rotate Jacobs Chuck Attachment 
to the “ fi ” position on the 
motor case.

To install a drill bit, turn Jacobs 
key to open ridged collar. Insert 
drill bit and tighten collar 
with key.

NOTE
A drill bit may be installed in the attachment before the Jacobs 
Chuck attachment is installed on the motor.

MPSS does not provide drill bits.

The Legend Motors will not run properly unless the attachment 
is in the “ fi ” position.

To Remove:
Use Jacobs key to open collar. Remove and discard drill bit in 
an appropriate container. Rotate the Jacobs Chuck Attachment 
to the “ ■ ” position and lift attachment off of the motor.
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LEGEND ATTACHMENTS AND DISSECTING TOOLS

B O N E  M ILL A T T A C H M E N T

The Legend Bone Mill Attachment is composed of a non-sterile base and gamma-sterilized, single use disposable components.
The gamma-sterilized single use disposable components consist of one bowl, one cap (with LOW and HIGH settings), and one spatula. 
A Legend or MR7 motor provides the power to drive the Bone Mill Attachment. Hie Bone Mill Attachment is intended to mill bone 
into particles 1 to 5mm in size.

Ж WARNING
DO NOT operate the Bone Mill Attachment without the bowl, and cap secured in place.
DO NOT come in contact with the interior of the disposable bowl and cap during bone milling.
DO NOT use the Bone Mill disposable components for more than one surgical procedure, as this may cause cross-contamination and 
affect patient safety.
Use only Medtronic Legend/MR7 and Legend Bone Mill disposables in combination with the Bone Mill Attachment. Use of other 
devices will void the manufacturers warranty.

Legend Bone M ill Attachment 
Com ponents

1.

2 .

3.
4.
5.

Cap
Bowl
Bone Mill Base
Motor
Spatula

Using the Bone M ill Attachment
1. Place the bowl onto Bone Mill base and 

secure the latches.
2. Lay harvested bone specimens into the 

bowl.

Ж CAUTION
Ihe addition of any liquid to the milling process 
should be administered in small volumes to 
prevent leakage.

DO NOT use Bone Mill disposables to process 
more than 6 bone pieces approximately 1.5 cc in 
size at one time.

DO NOT use Bone Mill disposables to process 
more than a total of 40 cc of bone during any one 
surgical procedure.

3. Secure the cap onto the bowl by rotating 
counter-clockwise. Do not activate the Bone 
Mill Attachment without securing the cap.

4. Use the HIGH cap position when starting 
with large pieces of bone or large batch 
amounts. Use the LOW cap position to 
finish milling a batch or when starting with 
small pieces or batch amounts.
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5. Insert the motor into the motor connection 
on the Bone Mill base and rotate the motor 
to the “ e  ” position.

Ж CAUTION
DO NOT run the Legend Bone Mill Attachment with a 
pneumatic motor at an operating pressure below 80 psi 
(5.5 bar) or above 120 psi (8.3 bar).
6. Activate the motor to mill bone. Continue to run the 

Bone Mill Attachment until desired bone particle size is 
achieved. Adjust motor speed to obtain desired particle 
size.

NOTE
If bone does not process, deactivate the motor, rotate the motor 
to the “ d '"  position, and remove the cap. Reinsert the cap 
in the HIGH position and activate the motor. If bone spins 
without milling or jams, divide bone chunks into two batches 
and process separately.
7. Process the bone for 5-15 seconds and visuaBy check to 

gauge quality of milling before continuing.

8. Continue to process bone in 5-15 second batches until the 
majority of particles reach desired size.

9. To remove bone particles stop operation of the motor and 
rotate it to the “ rf '” position. Remove the cap by rotating 
it clockwise. Use the spatula inside the bowl and cap to 
remove bone particles.

NOTE
Mining time is dependent on the density 
of the patient’s bone, the ratio of cancellous 
and cortical bone, the size of the individual 
particles and the batch amount of the bone to be 
processed. Always check bone after 
10-15 seconds to gauge quality of milling.
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NOTE
If the blade becomes inoperable, stop operation of the motor and 
rotate the motor to the “ d '” position. Remove the cap and use the 
spatula to free bone and/or blades.

After removing bone particles from the bowl, the milling process 
may be repeated with additional bone specimens, as needed. (Up 
to a total of 40 cc of bone may be processed by the Bone Mill 
Disposable during any one surgical procedure.)

After Use
1. Rotate the motor to the “ i f ” position.

2. Unlatch the Bone Mill disposables from the base.

3. Discard the bowl, cap, and spatula per hospital procedure.

4. Clean the Bone Mill base according to the directions below.

5. Clean the motor according to its Instruction Manual.

Bone Mill bowl, cap, and spatula are single use devices. 
Opened but unused Bone Mill disposables may not be re­
sterilized under any sterilization method.

Preventative Maintenance
1Ъе Bone Mill Attachment should be returned for factory 
maintenance annually (approximately 100 procedures).

If the Bone Mill Attachment does not function according to 
these instructions, call your Medtronic Regional Distributor or 
Medtronic Neurologic Sales Representative. If necessary, return 
the Bone Mill Attachment base to your Distributor or Sales 
Representative to be repaired.
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TECHNICAL INFORMATION

Contact your Medtronic Neurologic Technologies sales representative, or call:

Medtronic Powered Surgical Solutions Technical Services : 8 a.m. to 6 p.m. (Central Standard Time)
Telephone; 800-643-2773 or 817-788-6400

Outside the U.S.A., contact your nearest Medtronic Regional Distributor or Medtronic Neurological Sales 
Representative or call U.S.A. Telephone 817-788-6400

NO LATEX POLICY:
MPSS verifies that all Legend equipment and products identified in this manual manufactured by and/or for MPSS do not contain latex. 

MPSS packaging materials, labels, pouches, package inserts or similar items do not contain latex.

Material Safety Data Sheet:
Material Safety Data Sheet on lubricant used in Legend Lubricant/Diffuser is available by contacting Regulatory Affairs Department or 
Technical Service at telephone numbers listed above.

Щ L E G E N D  SYSTEM  T R O U B L E SH O O T IN G

If Legend components require servicing or refurbishing, return components to MPSS for quality assured service by factory-trained 
personnel who will utilize genuine MEDTRONIC MIDAS REX LEGEND parts as required.

All Legend System components returned for servicing or refurbishing should be properly cleaned and sterilized prior to shipping.

PROBLEM POSSIBLE CAUSE RECOMMENDATIONS

LEGEND MOTORS

Motor does not run or is low on power. Hoses not properly connected. Check all connections from compressed 
gas source to motor.

Operating pressure inadequate. Check gas supply to Pneumatic Control 
Unit at Supply Pressure gauge. Pressure 
may need to be increased according to 
compressed gas requirements.

Attachment not properly installed and 
locked onto the motor (possible smoking 
condition).

Remove and re-install attachment and 
dissecting tool to ensure proper 
instafiation and locking of attachment 
onto motor.

Motor sterilized with single use, 
disposable Lubricant/Diffuser cartridge 
attached to the motors lubricant/diffuser 
housing.

DO NOT use. Return motor to MPSS to 
be refurbished.

Foot Pedal on Pneumatic Control Unit not 
properly functioning.

Check for obstruction under foot pedal. 
If foot pedal continues not to function 
properly, return the Pneumatic Control 
Unit to MPSS to be refurbished.

Motor stall or will not spin. Manually spin the dissecting tool then 
activate the motor. If motor continues to 
stall, then return motor to MPSS to be 
refurbished.
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TECHNICAL INFORMATION

LE G E N D  SYSTEM  T R O U B L E SH O O T IN G  (continued)

PROBLEM POSSIBLE CAUSE RECOMMENDATIONS

LEGEND MOTORS (continued)

Legend Gold Touch will not run 
after checking possible causes listed 
previously for all Legend motors.

Finger/Foot control on the Pneumatic 
Control Unit not activated.

Push finger/foot control on Pneumatic 
Control Unit to the “ "ii ” position.

Safety slide in “O” position. Move safety slide to “|” position.

Motor continues to run. Pneumatic Control Unit is not properly 
functioning.

Depressurize system. Return Pneumatic 
Control Unit to MPSS to be refurbished.

Finger control is not properly functioning Return motor to MPSS to be refurbished.

Motor is missing a component or 
a component has detached from 
the motor.

Motor failed. DO NOT use. Return motor to MPSS 
to be refurbished.

Motor rotates, but an abnormal noise is 
heard.

Lubrication inadequate. Check for proper installation of the 
Legend Lubricant/Diffuser. If problem 
persists, replace Legend Lubricant/ 
Diffuser. If problem continues, return 
motor to MPSS to be refurbished.

Motors exhaust hose damaged or cut, or 
internal pressure hose detached.

DO NOT use. Depressurize system. 
Return motor to MPSS to be refurbished.

Bearings of motor or attachment worn. Change attachment to isolate location 
of problem to the attachment or motor. 
Return motor and/or attachment to MPSS 
to be refurbished.

Attachment not in proper locked 
position (possible smoking condition).

See instructions for proper locking of 
attachments.

Motor/collet displays excessive rust. Incorrect cleaning or sterilization method. Return to MPSS for refurbishing/ 
purchase.

Use of chlorine based or corrosive 
cleaning agents.

Aging.
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TECHNICAL INFORMATION

L E G E N D  SYSTEM  T R O U B L E SH O O T IN G  (continued)

PROBLEM POSSIBLE CAUSE RECOMMENDATIONS

LEGEND MOTORS (continued)

Motor is heating to an uncomfortable 
temperature to touch/hold.

Inadequate “cool down” period following 
sterilization.

Motor must be allowed to cool down 
following steam sterilization. Run motor 
for 2 minutes. If motor continues to 
overheat, return the motor to MPSS to 
be refurbished.

Lubrication inadequate. Check for proper installation of a new 
Legend Lubricant/Diffuser into motors 
lubricant/dilfuser housing.

Attachment transferring heat to motor. Change attachment to isolate location of 
heating to the attachment or the motor. If 
attachment is source of heat, return 
attachment to MPSS to be refurbished. If 
motor is source of heat, return the motor 
to MPSS to be refurbished.

Heavy side loading during dissection. Discontinue use and rest the motor by 
using intermittently or wrap the motor 
interface with a moist sterile towel. If 
motor continues to overheat, return the 
motor to MPSS to be refurbished.

Inadequate irrigation. Ensure adequate irrigation to surgical site 
during bone dissection.

Motor is leaking lubricant. Motor failed. DO NOT use. Return motor to MPSS to 
be refurbished.
If lubricant entered surgical site, treat 
patient per physicians discretion.

Oily film on green exhaust hose of 
motor following sterilization.

Oily film on hose due to pressure 
and/or temperature differentials 
following sterilization.

Wipe the external surface of the motor 
hose with a sterile cloth prior to use.
After wiping w th  sterile cloth, if motor 
continues to have oil on the hose,
DO NOT use. Return the motor to MPSS 
to be refurbished.

Hose explodes. Hose pinched, kinked, obstructed or 
stepped on.

DO NOT use. Return motor to MPSS to 
be refurbished/purchase.
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TECHNICAL INFORMATION

LEG EN D  SYSTEM  T R O U B L E SH O O T IN G  (continued)

PROBLEM POSSIBLE CAUSE RECOMMENDATIONS

LEGEND ATTACHMENTS OR TELESCOPING TUBES

Attachment or Telescoping Tube has 
uncomfortable temperature to touch/ 
hold.

Heat from worn attachinent/tube 
bearings.

DO NOT use. Try another attachment/ 
tube. Return over-heated attachment to 
MPSS to be refurbished.
Telescoping Tubes are multi-use 
disposable. If problem is resolved with a 
new Telescoping Tube, discard the 
over-heated tube.

Attachment/tube unclean due to improper 
cleaning procedures.

Check that appropriate cleaning 
procedures are being followed.

Heavy side loading during dissection. Discontinue use and rest the attachment 
by using intermittently, try another 
identical attachment or wrap the 
attachment interface with a moist sterile 
towel. If attachment continues to 
overheat, return the attachment to MPSS 
to be refurbished/purchase.

Color band on Attachments/Telescoping 
Tubes fades or discolors.

Incorrect cleaning or sterilization method.

Use of chlorine based or corrosive 
cleaning agents.

Aging.

Use nomenclature markings on the 
attachment to match with a corresponding 
dissecting tool or return to MPSS for 
refurbishing/purchase.
Telescoping Tubes are multi-use 
disposable.

Attachment/Telescoping Tube displays 
excessive rust.

Incorrect cleaning or sterilization method.

Use of chlorine based or corrosive 
cleaning agents.

Aging.

DO NOT use. Return attachment to MPSS 
to be refurbished/purchase. Dispose of 
telescoping tube.
Telescoping Tubes are multi-use 
disposable.

Attachment/Telescoping Tube is bent, 
loose, damaged or missing a component.

Attachment mishandled, failed due to 
extended use or excessive force applied 
during use.

DO NOT use. Return attachment to MPSS 
to be refurbished/purchase.
Dispose of telescoping tube.
Telescoping Tubes are multi-use 
disposable.
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TECHNICAL INFORMATION

L E G E N D  SYSTEM  T R O U B L E SH O O T IN G  (continued)

PROBLEM POSSIBLE CAUSE RECOMMENDATIONS

LEGEND ATTACHMENTS OR TELESCOPING TUBES (continued)

Attachment will not properly seat on 
motor.

Motor collet flats are not in proper 
alignment.

Use Legend Motor Wrench to rotate the 
flat closest to the motor case until its 
marker is aligned with the marker on the 
flat farthest away from the motor case.

Attachment has excess lubrication. Over lubrication during cleaning process. Visually inspect and wipe excess 
lubrication.

Difficulty removing tool from 
attachment.

Aging of attachment.
Improper cleaning.
Use of re-processed tools.
Use of unauthorized re-furbisher.

Return to MPSS for refurbishing/ 
purchase.

Footed attachment has a component 
missing from leg/foot area.

Attachment damaged by dissecting tool 
drilling out part or all of leg/foot area.

DO NOT use. Return attachment and 
motor to MPSS to be refurbished/ 
purchase.

Overheating of 16-MF Contra-Angle 
Attachment.

Contra-Angle attachment operates by a set 
of internal gears to engage the drive shaft. 
It is normal for some heat to be generated 
approximately 2 cm from the distal end of 
the attachment and at the right angle head.

Verif)' pressure setting is at 80 psi 
(5.5 bar).
DO NOT use if heat continues or is 
excessive. Return attachment to MPSS to 
be refurbished/purchase

Perforator running too slow. Pressure set incorrectly. Check pressure setting at foot control.

LEGEND DISSECTING TOOLS

Dissecting Tool flails. Device other than a Legend Dissecting 
Tool used.

DO NOT use. Replace with a Legend 
Dissecting Tool.

Worn attachment/tube bearings. DO NOT use. Try another attachment/ 
tube to isolate location of problem. If 
flail is produced by a specific attachment, 
return attachment to MPSS to be 
refurbished/purchase. Dispose of 
telescoping tube. Telescoping Tubes are 
multi-use disposable.

Attachment/tube and tool combination 
improper.

DO NOT use. Check for the correct 
nomenclature and color code on the 
dissecting tool packaging to the same 
nomenclature and color code on the 
attachm ent/tube.
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TECHNICAL INFORMATION

LEG EN D  SYSTEM  T R O U B L E SH O O T IN G  (continued)

PROBLEM POSSIBLE CAUSE RECOMMENDATIONS

LEGEND DISSECTING TOOLS (continued)

Dissecting Tool flails, (continued) If proper attachment/tube and tool 
combination is being used, motor may 
be damaged.

DO NOT use. Return motor to MPSS 
to be refurbished.

Dissecting tool’s size and geometry may 
contribute to flailing at certain speeds.

Increase or decrease speed by changing 
pressure setting or foot/ finger control.
DO NOT use if Hailing persists. Change to 
a different dissecting tool.

Excessive vibration. Dissecting tool’s size and geometry may 
create excessive vibration at certain 
speeds.

Increase or decrease speed by changing 
pressure setting or fool/finger control. 
Change to a different dissecting tool.

Dissecting tool sterile packaging 
damaged. Tool outside the tube or tube 
opened.

Shipping damage - Dissecting tool is no 
longer sterile.

DO NOT use, contact MPSS Customer 
Service or Sales representative.

Dissecting tool sterile packaging opened, 
tool not used or contaminated.

Dissecting Tool not used during surgical 
procedure - Dissecting tool is no longer 
sterile.

See instruction for re-processing tools 
under sterilizations guideline section.

Expired Shelf Life. Old product - Dissecting tool may no 
longer be sterile.

DO NOT use, contact MPSS Customer 
Service or Sales representative.

Dissecting tool will not seat properly 
in motor collet or angled attachment 
collet.

Debris in collet of angled attachment or 
motor.

Clean angled attachment or motor 
thoroughly as per instructions. If 
cleaning does not correct the problem, 
DO NOT use. Return angled attachment 
or motor to MPSS to be refurbished.

Device other than Legend Dissecting Tool 
being used.

DO NOT use. Replace with a Legend 
Dissecting Tool.

Dissecting tool rusts. Incorrect storage. DO NOT use, return to MPSS.

Reprocessed unused dissecting tool. DO NOT use.

Dissecting tool fractures or breaks. Excessive pressure. Remove all tool debris from patient.

Reprocessed tool. Check if reprocessed tool was used.

Tool failure. Contact MPSS Customer Service or Sales 
Representative.

Dissecting tool dull. Extended use. Change to a new tool.

Reprocessed tool. Check if reprocessed tool was used.

Incorrect geometry. Contact MPSS Customer Service or Sales 
Representative.
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MIDAS REX  ̂LEGEND^ SERVICE AND WARRANTY

REFURBISHING OR REPAIRS
When the Midas Rex Legend Pneumatic High Speed System requires servicing or refurbishing, contact Medtronic Powered Surgical 
Solutions Repair Services for a return authorization and instructions for returning the equipment to Medtronic Powered Surgical 
Solutions, Fort Worth, Texas. Medtronic Powered Surgical Solutions provides quality assured service by factory-trained personnel who 
will utilize genuine Midas Rex Legend parts as required.

Contact:

Medtronic Powered Surgical Solutions Repair Services:
(800) 335-9557 or (817) 788-6440 

mmrcustomerservice@medtronic.com
Peak performance, reliability and maximum service life from your Midas Rex Legend System may be assured by using only those Midas 
Rex Legend products for your Midas Rex Legend System that are manufactured by and sold through Medtronic Powered Surgical 
Solutions, Fort Worth, Texas. While Medtronic Powered Surgical Solutions guarantees complete compatibility among its products 
within a specific product line, the dissecting tools are designed for single-use only, and Medtronic disclaims any responsibility when 
reprocessed dissecting tools are used. If you would like more information about the patient and product risks associated with reprocessed 
tools, please contact the number or e-mail address listed above.

Due to safety and environmental concerns, Medtronic Powered Surgical Solutions requests the return of pneumatic high speed motors 
for proper disposal at the end of the product life cycles.

LEGEND PNEUMATIC HIGH SPEED PREVENTIVE 
MAINTENANCE/SERVICE PROGRAM

The Midas Rex Legend Pneumatic High Speed System Preventive Maintenance Manual has been developed to assist you in getting the 
greatest ownership value from your Midas Rex Legend Pneumatic High Speed System, while helping to maximize its performance, safety 
and reliability. The scheduled preventive maintenance/service program is in addition to the required routine cleaning after each use. 
Please refer to the preventive maintenance manual for the specific steps necessary to maintain Midas Rex Legend Pneumatic High Speed 
System.

MANUFACTURER’S RECOMMENDATION
It is strongly recommended that surgeons, operating room personnel, and service personnel become thoroughly familiar with all 
Midas Rex Legend Systems prior to use in surgery. To assist in this effort, Medtronic Powered Surgical Solutions offers several 
Hands-On Workshops. Contact your Medtronic Neurologic Technologies Sales Representative or your Medtronic Regional Distributor 
for schedules.
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MIDAS REX  ̂LEGEND^ SERVICE AND WARRANTY

MIDAS REX LEGEND PNEUMATIC HIGH SPEED SYSTEM LIMITED WARRANTY^

(U.S. Customers Only)

A. №is Limited Warranty provides the following assurance to the purchaser of a Medtronic Midas Rex Legend Pneumatic High
Speed System, fhe Midas Rex Legend Pneumatic High Speed System includes the motor, foot control, instrumentation cases
and trays (hereafter referred to as Motor Components), the attachments, dissecting tools and other accessories not listed above
and telescoping lubes (hereafter referred to as Accessory Components) and jointly referred to as Legend Pneumatic High Speed
System, unless specifically noted.

(1) Should a Motor Component fail to function within normal tolerances due to a defect in materials or workmanship 
within a period of one year from the date of shipment of the new Motor Component, or 180 days from the date of 
shipment of the serviced or refurbished Motor Component to the purchaser (but not less than the one year period from 
the date of shipment of the new Motor Component), or

(2) Should an Accessory Component fail to function within normal tolerances due to a defect in materials or workmanship 
within a period of 90 days from the date of sh ipment of a new Accessory Component or serviced or refurbished Accessory 
Component to the purchaser, Medtronic will at its option: (a) issue a credit to the purchaser of the replacement Motor 
Component or Accessory Component equal to the Purchase Price, as defined in Subsection A(3), against the purchase 
of any same Motor Component or Accessory Component requested as its replacement, or, (b) provide a functionally 
comparable replacement Motor Component or Accessory Component at no charge.

(3) As used herein. Purchase Price shall mean the lesser of the net invoiced price of the original or current functionally 
comparable, or replacement Motor Component or Accessory Component.

B. To qualify for this Limited Warranty, these conditions must be met:

(1) The Legend Pneumatic High Speed System must be used in accordance with the labeling and Instruction Manual 
provided with the products.

(2) Only Legend Pneumatic High Speed System dissecting tools that are manufactured, authorized, and quality controlled 
by Medtronic may be used.

(3) No reprocessed dissecting tools may be used.
(4) The Legend Pneumatic High Speed System may not be damaged by accident, abuse, misuse or tampering.
(5) 'Ihe Legend Pneumatic High Speed System may not be modified without the written permission of Medtronic.

C. 'Ihis Limited Warranty is limited to its express terms. In particular:

(1) Except as expressly provided by this Limited Warranty, MEDTRONIC IS NOT RESPONSIBLE FOR ANY DIRECT, 
INCIDENTAL OR CONSEQUENTIAL DAMAGES BASED ON ANY DEFECT, FAILURE OR MALFUNCTION 
OF THE LEGEND PNEUMATIC HIGH SPEED SYSTEM TO FUNCTION WITHIN NORMAL TOLERANCES 
WHETHER THE CLAIM IS BASED ON WARRANTY, CONTRACT, NEGLIGENCE, STRICT LIABILITY, OR 
OTHER TORT OR OTHERWISE.

(2) iliis Limited Warranty is made only to the purchaser. AS TO ALL OTHERS, MEDTRONIC MAKES NO 
WARRANTY, EXPRESS OR IMPLIED, INCLUDING BUT NOT LIMITED TO, ANY IMPLIED WARRANTY OF 
MERCHANTABILITY OR FITNESS FOR A PARTICULAR PURPOSE, WHETHER ARISING FROM STATUTE, 
COMMON LAW) CUSTOM OR OTHERWISE.

(3) The exclusions and limitations set out above are not intended to, and should not be construed so as to contravene 
mandatory provisions of applicable law. If any part or term of this Limited Warranty is held to be illegal, unenforceable 
or in conflict with applicable law by a court of competent jurisdiction, the validity of the remaining portions of the 
Limited Warranty shall not be afl'ected, and all rights and obligations shall be construed and enforced as if this Limited 
Warranty did not contain the particular part or term held to be invalid. 'Ihis Limited Warranty gives the purchaser 
specific legal rights. Ihe purchaser may also have other rights that vary from state to state.

(4) No such express or implied warranty to the purchaser shall extend beyond the period specified in A(l) above.
(5) This Limited Warranty shall be the exclusive remedy available to any person.
(6) No person has any authority to bind Medtronic to any representation, condition, or warranty, except this Limited 

Warranty.

*This Limited Warranty is provided by Medtronic Powered Surgical Solutions, 4620 North Beach Street, Fort Worth, Texas 76137-4116. It applies only in the United States.
Areas outside the United States should contact their local Medtronic representative Гог terms of the warranty.
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GLOSSAIRE DES SYMBOLES UNIVERSELS

Les symboles suivants peuvent apparaitre dans le present manuel, sur les etiquettes du produit ou sur le produit lui-meme ;

A Attention, voir mode d'emploi. TUBE Controle du tube

Rx Only
La loi federale des Etats-Unis reserve 
cet appareil a la vente sur ordonnance 
de ou par un medecin. 1

Detente de pression atmospherique

REF
Numero de reference

<0^
Utiliser avec

LOT Numero de lot MULTI-USE DISPOSABLE ATTACHMENT
Accessoirejetable a usages multiples

SN Numero de serie Instrument Case Boite a instruments chirurgicaux

й Ъ
Quantite

Lubricant/Diffuser
Lubrifiant/Diffuseur

Usage unique. Ne pas reutiliser, 
retraiter ou stdriliser une nouvelle fois 
ce produit. La reutilisation, le retraite- 
ment ou une nouvelle sterilisation 
peut compromettre I'integrite struc- 
turelle de I'appareil et/ou creer un 
risque de contamination de I'appareil 
pouvant entrainer des blessures, des 
maladies ou la mort du patient.

Dissecting Tool Instrument de dissection

Approximativement egal a Attachment Accessoire

IgTEWLEl Non sterile Control Unit Unite de commande

STERILE R Sterilise par rayons gamma Refurbished Revise

Utiliser avant (date) Accessory Accessoire

Date de fabrication
REGULATOR

Regulateur

(V +XX"C 
-X X X  i  +XX‘ F 
-X X ’ F '•

Limitations de temperature
Bone Mill

Broyeur d'os

Ouvert
MOTOR

Moteur

Ferme
Brush

Allume Adapter

Brosse

Adaptateur

О tte int !USA Etats-Unis uniquement

Commande digitale Fabricant

Commande par pedale Ne pas jeter avec les dechets munici- 
paux non tries

0086
Conforme a la directive DDM 93/42/ 
CEE du Conseil europeen TOOL

Controle de ('instrument

lEClREPl
Representant autorise au sein de la 
Communaute europeenne

Consulter Le Mode D'emploi
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GUIDE GENERAL D’UTILISATION

Le systeme Medtronic Midas Rex* Legend* est un systeme d’instrument chirurgical pneumatique. Les moteurs pneumatiques font fonc- 
tionner les outils de coupe chirurgicaux rotatifs amovibles et leurs accessoires utilises en neurochirurgie, notamment la craniectomie et 
la chirurgie spinale ; ainsi que des applications en ORL, orlhopedie et de chirurgie generale, notamment les chirurgies maxillofaciales, 
craniofaciales et de sternotomie.

Contre-indications: aucune

Le Systeme LEGEND* se compose de :
Moteurs Legend Gold*, Gold Touch* et Platinum*
Unite de commande pneumatique Legend avec son regulateur et divers connecteurs 
Accessoires Legend
Instruments de dissection Legend -  a usage unique, jetables 
Lubrifiant/DifFuseur Legend -  a usage unique, jetables.

Lisez et comprenez ce manuel d’instructions avant d’utiliser le 5У8ТЁМЕ LEGEND.

Le SYSTEME LEGEND est con(;u pour etre utilise par des mёdecins familiarises avec les moteurs chirurgicaux. Le chirurgien doit ap- 
prendre les techniques chirurgicales appropriees pour I’utilisation du systeme, puisqu’une mauvaise utilisation peut causer des dom- 
mages. 11 est fortement recommande que le chirurgien et le personnel du bloc operatoire soient formes a I’utilisation de ces equipements 
dans les Ateliers de formation Medtronic Midas Rex ou par un de ses representants agrees.

Si certains composants Legend exigent un entretien ou une remise en etat, renvoyez-les a Medtronic Powered Surgical Solutions 
(MPSS) afin d’obtenir un service de qualite assure par un personnel forme en usine qui utilisera de veritables pieces MEDTRONIC 
MIDAS REX LEGEND comme requis. Tons les composants de systeme Legend retournes pour un entretien ou une remise en etat 
doivent etre correctement nettoyes et sterilises avant d’etre expedies.

! USA Rx only La Loi Federale (USA) reserve cet appareil a la vente sur ordonnance de ou par un medecin.

Pour toute question ou probleme, consultez le Manuel d’instructions Legend, ou contactez votre representant de Medtronic Neurologic 
Technologies, ou appelez le Service Technique de Medtronic Powered Surgical Solutions (MPSS);

De 8 h a 18 h (heure des USA)
Telephone : 800-643-2773 ou 817-788-6400

En dehors des Etats-Unis, contactez votre distributeur regional Medtronic ou votre representant commercial en materiel neurologique 
Medtronic le plus proche ou appelez les Etats-Unis au 817-788-6400.
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RESUME DES PRECAUTIONS

A
Ce symbole sert a alerter le lecteur sur une information importante sur la securite et les precautions. Lorsqu’il s’affiche sur lappareil ou 
son emballage, il renvoie I’utilisateur a la consultation du manuel.

Les mots Attention, Precaution et Nota vehiculent une information speciale et doivent etre soigneusement lus.

ATTENTIONA
La securite personnelle du patient, de loperateur et/ou du personnel du bloc operatoire peut etre concernee. Negliger cette information 
peut entrainer une lesion chez le patient, loperateur et/ou le personnel du bloc operatoire.

precautionA
Ces instructions signalent des procedures de depannage speciales ou des precautions qui doivent etre suivies pour eviter dendommager 
I’instrument. Un instrument endommage peut entrainer une lesion chez le patient, Горёга1еиг et/ou le personnel du bloc operatoire.

NOTA
Ceci fournit des informations specifiques pour faciliter lentretien ou pour clarifier des instructions de fonctionnement importantes. 
Lisez et comprenez les precautions d’emploi avant d’utiliser le SYSTEME LEGEND.

In stru c tio n s  im p o rta n te s  relatives a la  secu r ite

ATTENTIONA
En general
NE PAS utiliser avec le moteur Legend des accessoires autres que les accessoires Medtronic Midas Rex, des instruments de dissection 
Legend et les accessoires Legend. Utiliser des accessoires autres que ceux appartenant au Systeme Legend peut entrainer une lesion chez 
le patient, loperateur et/ou le personnel du bloc operatoire. Utiliser des accessoires autres que ceux appartenant au Systeme Legend peut 
endommager le moteur et les accessoires et annuler la garantie limitee du fabricant.

NE PAS interchanger les composantes du Systeme Legend avec celles du Systeme Classique Medtronic Midas Rex, du Systeme Midas Rex 
111 ou du Systeme de Dissection osseuse Mednext' ni leurs accessoires et instruments de dissection.

NE PAS faire fonctionner le Systeme Legend dans une salle d’lmagerie par Resonance Magnetique.

NE PAS utiliser le Moteur Legend ni les accessoires Legend sans les nettoyer et les steriliser correctement au prealable.

NE PAS dissequer les os sans une irrigation adequate afin deviter la пёсгове thermique.

NE PAS faire fonctionner le Moteur Legend sans protection oculaire.

NE PAS utiliser le Systeme Legend si un endommagement est apparent ou si les composantes ne fonctionnent pas correctement. Le Sys­
teme Legend doit etre inspectё pour dёceler tout signe dendommagement avant chaque utilisation.

• Procedez a une inspection visuelle du tuyau dechappement du moteur pour ddceler tout signe de craquelure ou de dёchirure.
• Verifiez I’apparence des accessoires et des instruments de dissection. Connectez-les au moteur et faites tourner brievement celui-ci.
• Verifiez que le moteur ne surchaulfe pas et qu’il n’y a pas de fuites de lubrifiant par son collet.
• Verifiez que les accessoires ne surchauifent pas,
• Vdrifiez que les instruments de dissection ne bougent pas.

N E  PAS aessayer d ’utilise r u n  m o te u r ou  un  accessoire qui surchauffe.

Pour sectionner des тёГаих veuillez observer les prёcautions suivantes :

a. Une protection oculaire est essentielle
b. Irriguer copieusement pour refroidir les surfaces de section
c. Protёger la plaie des dёbris mёtalliques
d. Utiliser des clamps ou des pinces pour controler les fragments metalliques pendant leur section.

Le Moteur ou les accessoires Legend dёfaiIlants apres un usage prolongё peuvent, suite a leur usure, voir une de leurs composantes se de- 
tacher et tomber du moteur ou d’un accessoire provocant une lёsion chez le patient.
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RESUME DES PRЁCAUTIONS

M oteurs L egend
Une charge trop lourde peut causer la surchaulfe du moteur au point qu’il devienne inconfortable a utiliser.

a. Ne jamais placer un moteur surchauffe sur le patient ou sur les champs couvrant le patient pendant une intervention.
b. Diminuez la surchauffe en interrompant I’utilisation et laissez reposer le moteur en I’allumant de maniere intermittente, 

ou enveloppez I’interphase moteur/accessoire a I’aide dune serviette sterile.
c. Si le moteur est passe a une autre personne, celle-ci doit le prendre par son bout proximal proche du tuyau.

NE PAS essayer d’utiliser un moteur dont le lubriliant fuit. Le moteur Legend defaillant a cause dun usage prolongs et/ou dun defaut 
detancheite peut emettre des corps etrangers a travers le collet du moteur. Du liquide non sterile peut couler dans le champ operatoire. 
Par consequent, des mesures devraient etre mises en oeuvre pour proteger le patient dune infection, a la discretion du medecin. Si un 
moteur Legend necessite un depannage ou une revision, renvoyez-le a MPSS.

NE PAS essayer de changer un instrument de dissection pendant que le moteur tourne, ou lorsque le moteur ou I’accessoire est en sur­
chauffe.

NE PAS utiliser un moteur Legend si le moteur continue a tourner apres que la pedale de commande ou la commande digitale a ete rela- 
chee. Si un moteur Legend Gold Touch ou I’unite de commande pneumatique Legend necessite un depannage ou une revision, renvoyez- 
les a MPSS pour revision.

Le tuyau dechappement du moteur Legend peut presenter une pellicule d’huile sur sa surface exterieure due a une difference de pression 
et/ou de temperature apresla sterilisation. Essuyezle tuyau dechappement aI’aide dun tissu sterileavant son utilisation. Apres nettoyage, 
si le moteur presente toujours de I’huile sur son tuyau dechappement, renvoyez-le a MPSS pour revision.

NE PAS placer le moteur, les accessoires et les instruments de dissection sur le patient ou a un endroit peu sur pendant Fintervention 
chirurgicale.

NE PAS utiliser la commande digitale/pedale de Funite de commande pneumatique en position « » pour actionner un moteur Legend
Gold ou Legend Platinum. La commande est utilisee en position « » seulement dans les modeles de moteur Legend Gold Touch.

NE PAS installer ou enlever un accessoire ou un instrument de dissection du moteur Legend Gold Touch si la lame de surete nest 
pas en position « О >>.

NE PAS enlever le moteur Legend Gold Touch de Funite de commande pneumatique jusqua ce que le gaz ait ete evacue par les 
tuyaux.

A ccessoires Legend
NE PAS utiliser un instrument de dissection sans son accessoire approprie car cela peut entrainer une lesion chez le patient ou Foperateur.

NE PAS excercer une pression excessive, en courbant ou pliant les accessoires et les instruments de dissection. Ceci peut courber ou 
casser les instruments et entrainer une lesion chez le patient, Foperateur et/ou le personnel du bloc operatoire.

NE PAS utiliser un accessoire Legend si une partie quelconque en est courbee, assouplie, manquante ou endommagee. Si un accessoire 
Legend necessite un depannage ou une revision, renvoyez-le a MPSS.

NE PAS forcer ou modifier un accessoire ou un instrument de dissection pour Fadapter a un moteur Legend.

Des charges trop lourdes et/ou une longue duree d’utilisation peuvenl causer la surchaulFe de Faccessoire au point qu’il devienne incon­
fortable a utiliser.

a. Ne jamais placer un accessoire surchauffe sur le patient ou sur les champs couvrant le patient pendant Fintervention.
b. Diminuez la surchauffe en interrompant Futilisation et laissez reposer Faccessoire en Futilisant de maniere intermittente, 

ou enveloppez Finterphase avec Faccessoire aFaide dune serviette sterile.
c. Lorsqu’un accessoire est passe a une autre personne, celle-ci doit le prendre avec precaution.

Enlevez les accessoires coudes avec precaution et doucement selon le mode d’emploi afin d’eviter une lesion chez Foperateur.

Systime Pneumatique Haute Vitesse Midas Rex Legend



КЕЗиМЁ DES РКЁСАиТЮМЗ

Instruments de dissection Legend
NE PAS utiliser un instrument de dissection sans son accessoire approprie au risque de causer une lesion chez le patient, I’operateur et/ou le 
personnel du bloc operatoire.

NE PAS reutiliser ou reconditionner un instrument de dissection deja utilise. L’utilisation d’instruments reutilises ou reconditionnes peut 
entrainer une lesion chez le patient, Ibperateur et/ou le personnel du bloc opёratoire. L’utilisation d’instruments reutilises ou reconditionnes 
peut affecter la performance du moteur et annulera la garantie limitee du fabricant.

NE PAS exercer une pression excessive, en courbant ou en pliant les accessoires et les instruments de dissection. Ceci peut courber ou casser 
les instruments et entrainer une lesion chez le patient, I’operateur et/ou le personnel du bloc operatoire.

NE PAS utiliser un accessoire couple a un instrument de dissection si un jeu ou une vibration apparait.

NE PAS utiliser d’instruments de dissection coupeurs de metaux sur I’os.

NE PAS utiliser la fraise ou I’instrument de dissection a angle inverse a une pression superieure a 80 psi (5,5 bar).

NE PAS utiliser un instrument de dissection si I’emballage sterile est endommage.

• Si un paquet contenant un outil de dissection est ouvert, mais que I’outil n’a pas ete utilise ou qu’il est souille, il peut etre resterilise a la vapeur.
Enlevez completement I’instrument de son emballage original et mettez-le dans un emballage prevu pour I’autoclave. Sterilisez a la vapeur 
comme suit:

Vapeur a vide 132 °C pendant 5 minutes
Deplacement gravitationnel 132 °C pendant 15 minutes.
L’instrument re-sterilise doit etre utilise rapidement apres sa re-sterilisation. Si de la rouille ou une corrosion est visible apres 
re-sterilisation, ne pas utiliser I’instrument re-sterilise.

Les extremites des instruments de dissection sont aiguisees et peuvent percer les gants chirurgicaux. Manipulez toujours avec precaution. 
Ne tournez ni ne poussez jamais un instrument en le prenant par son extremite. Tirez doucement la tige de I’instrument de dissection 
pour vous assurer quelle est completement rentree et installee dans le moteur de fa^on appropriee.

Unite de commande pneumatique Legend
NE PAS utiliser I’Unite de commande pneumatique Legend pour actionner d’autres systemes, a I’exception des moteurs Legend et les 
systemes d’instrumentation chirurgicale TRITON*.

NE PAS demonter I’equipement avant que le gaz ne soit depressurise au niveau de I’Unite de commande pneumatique Legend et de ses 
tuyaux associes.

NE PAS deplacer I’Unite de commande pneumatique Legend par son tuyau de pression N, DISS (azote).

Lubrifiant/DifFuseur Legend
Une defaillance dans la securite du Lubrifiant/Diffuseur Legend peut entrainer une lesion chez Foperateur et/ou le personnel du bloc 
operatoire.

Durant une longue intervention chirurgicale durant laquelle le moteur sera utilise longtemps, du lubrifiant peut couler du lubrifiant/ 
diffuseur.
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INTRODUCTION

C O M PO SA N T E S D U  5У8ТЁМ Е LEGEND

MOTEURS LEGEND

LEGEND GOLD
Moteur pneumatique a haute vitesse et haute torsion congu pour 
dissequer les os et les biomateriaux.

LEGEND GOLD TOUCH
Moteur pneumatique a haute vitesse et haute torsion avec un 
variateur de vitesse digital. Ce moteur peut etre utilise pour 
dissequer des os et des biomatёriaux.

Le manuel d’instructions utilise le symbole « » pour
signaler une information sur Legend Gold Touch.

LEGEND PLATINUM
Moteur pneumatique compact a haute vitesse, peu bruyant et dune 
puissance legerement moindre que celle de Legend Gold et Legend 
Gold Touch. Ce moteur peut etre utilise pour dissequer des os et 
des biomateriaux.

Chaque moteur Legend possede un reservoir pour lubrifiant/dif- 
fuseur au bout du tuyau du moteur.

Les moteurs Legend et leurs tuyaux ne contiennent pas de latex.

Ж ATTENTION
NE PAS utiliser d’autres composantes en dehors des accessoires 
Legend Midas Rex, des instruments de dissection Legend et autres 
accessoires Legend avec un moteur Legend. L’utilisation d’autres 
appareils que ceux des systemes Legend ou leurs parties associees 
peut causer une lesion chez le patient, I’operateur et/ou le person­
nel du bloc operatoire. L’utilisation d’autres appareils que ceux des 
systemes Legend ou leurs parties associees peut endommager le 
moteur et les accessoires et annulera la garantie limitee du fabri- 
cant.

LEGEND GOLD

Collerets
Boitierdu moteur Emerillon

■■■ ^  i- -y-'Mr
Tuvau

Collet Angle convertible '

LEGEND GOLD TOUCH
Levier d’extension Commande digitale

Lame de surete

Collerets

км**
■

Emerillon

Collet Boitier du moteur Angle con-
vertible ’

LEGEND PLATINUM

Collet Flats

ч С ' . Е
Collet

Boitier du, moteur
Angle fixe

imoteur /

Ж*»-
--- --
■/ -/r:

Tuyau

/
Emerillon

Compartiment pour Lubrifiant/Diffuseur
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INTRODUCTION

ACCESSOIRES LEGEND NON-JETABLES
UNITE DE COMMANDE PNEUMATIQUE 
LEGEND
Commande la vitesse des moteurs Legend Gold et Legend Platinum 
avec une pedale de variation de vitesse, fournit une commande digi- 
tale/pedale pour actionner le moteur Gold Touch, possede un port 
pour les moteurs Legend et un port pourle Systeme d’lnstrumentation 
chirurgicale Triton. Le tuyau de pression DISS mesure 6 m de long.
Un tuyau de pression N, DISS Medtronic Midas Rex est disponible et 
pent etre change sur place.

NOTA
L’Unite de commande pneumatique Legend est fournie avec une 
jauge de pression certifiee.

L’Unite de commande pneumatique Legend possede une anse pour 
un repositionnement aise sur le sol ou lors du deplacement de I’unite. 
Un trou dans la base permet de prendre ГипИё et de I’accrocher au 
mur. Des bouchons pour les ports sont foumis pour empecher les de­
bris de s’introduire dans un port qui nest pas utilise.

A PRECAUTION
Utilisez I’unite de commande pneumatique Legend pour 
actionner seulement des moteurs Legend et/ou le Systeme 
d’lnstrumentation chirurgicale Triton.

L’unite de commande pneumatique Legend et le tuyau 
de pression ne doivent pas etre sterilises.

REGULATEUR LEGEND
Controle la pression de gaz dёlivrёe a ГипЬё de commande pneu­
matique Legend. Les jauges de pression controlent la pression du 
cylindre (jauge de droite) et la pression dёlivrёe (jauge de gauche).

REMARQUE : Jauge de pression de sortie prёcise jusqu’a +/- 12 
psi (0,83 bar).

BOITES A INSTRUMENTS LEGEND
Utilisёes pour organiser et contenir Гёquipement Legend. Dis- 
ponibles en plusieurs tailles avec des emplacements individuels 
marquёs pour les instruments.

ипйё de commande pneumatique Legend 

Commande digitale/pёdale . ^
J  ,

Port pour Legend

Tuyau de pression 
N DISS

Bouchon pour 
port Legend

Bouchon pour 
port Triton

Pression 
d’alimentation

Port pour Triton

Dёpressurisation Arriere

PёdaIe

Rёgulateur Legend

rbu dans la base Devant

Jauge de pression 
dans le cylindre

Jauge
de pression 

dёJivrёe

Boite a instruments Legend
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INTRODUCTION

ACCESSOIRES LEGEND NON-JETABLES (su ite )

N DISS pour adaptateur mMe Schrader

Nj DISS pour adaptateur dair DISS

N DISS pour Adaptateur WF4

jBiesH Kissui;'*

Cle pour moteur Legend

ADAPTATEURS LEGEND

DISS POUR ADAPTATEUR MALE
SCHRADER
Pennet de connecter le DISS de I’unite de commande pneuma- 
tique a un branchement de gaz femelle Schrader.
Un Nj DISS pour adaptateur femelle Schrader est egalement dis- 
ponible pour connecter le tuyau de pression DISS de I’unite de 
commande pneumatique au branchement de gaz mMe Schrader.

DISS POUR ADAPTATEUR D’AIR DISS
Permet de brancher le tuyau de pression DISS de I’unite de com­
mande pneumatique au branchement de gaz Air DISS.

DISS POUR ADAPTATEUR WF4
Permet de connecter le DISS de I’unite de commande pneu­
matique au regulateur de la valve de securite Midas Rex anci- 
ennement utilise pour les moteurs Midas Rex Classic ou Midas 
Rex III. Le huileur en ligne doit etre enleve du regulateur de la 
valve de securite.

CLE POUR MOTEUR LEGEND
Utilisee pour aligner les fleches des coUerets du moteur avant 
I’installation d’un accessoire Legend.
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INTRODUCTION

ACCESSOIRES LEGEND NON-JETABLES (su ite )

ACCESSOIRES LEGEND
Assurent support et stabilite a rinstrument de dissection rotatif.
Divers designs d’accessoires pour moteurs Legend sont disponibles pour faciliter differentes procedures chirurgicales. La longueur, le 
diametre et le design general des accessoires peuvent varier. Un marquage et un code couleur indiquent la correspondance avec les instru­

Accessoire Exemple Autres dёtails/Option$

Accessoires droits standard AS09

Accessoires coudes standard AA14

Accessoires droits a exposition variable AVS07

Accessoires coudes a exposition variable AVA07

Accessoires coudes fixes AFOl

Accessoires coudёs rotatifs AFOIR

Accessoires telescopiques ATIO (base) 
TT12A (tube)

L’accessoire tёlescopique nёcessite I’utilisation de la base pour accessoire 
ATIO, ainsi qu’un tube tёlescopique. Des tubes droits, соигЬёв ou ёvasёs 
sont disponibles.

Accessoire en angle inverse AC16

Accessoire coupeur de metaux ASMC

Accessoire perforant ADOl Disponible en 800 tr/min ou en 1000 tr/min.

Mandrin de Jacobs 5/32” (4 mm) AD02

Broyeur d’os BMIOO

ments de dissection associes. Une partie des accessoires Legend disponibles est repertoriee dans le tableau ci-dessous.

A ATTENTION
NE PAS utiliser des composantes autres que les accessoires Midas Rex Legend, les instruments de dissection Legend et les accessoires 
Legend avec un moteur Legend. Utiliser des accessoires autres que ceux appartenant au Systeme Legend pent entrainer une lesion chez 
le patient, I’operateur et/ou le personnel du bloc operatoire. Utiliser des accessoires autres que ceux appartenant au Systeme Legend pent 
endommager le moteur et les accessoires et annuler la garantie limitee du fabricant.

NOTA

Les accessoires en angle et droit de meme longueur, marquage et couleur de bande partagent le meme instrument de dissection. Les 
tubes telescopiques droit et courbe de la meme longueur, marquage et couleur de bande partagent le meme instrument de dissection. Par 
exemple, les accessoires 14- AM droit et 14-AM en angle font 14 cm de longueur, sont marques 14-AM et possedent une bande verte. 
Tons les instruments de dissection ayant le prefixe 14 (14MH30) peuvent etre utilises avec I’accessoire 14-AM droit ou 14-AM en angle.

La bande de couleur sur I’instrument constitue une reference visuelle. Assortissez la nomenclature de I’instrument a celle de lemballage 
de I’instrument de dissection.
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INTRODUCTION

ACCESSOIRES LEGEND JETABLES

LUBRIFIANT/DIFFUSEUR LEGEND
Lubrifie les moteurs Legend, diffuse Fair use du moteur et filtre 
Fhuile de Fair d’echappement.

A PRECAUTION
NE PAS depasser 1 heure de fraisage par intervention pour un 
nieme Lubrifiant/Diflnseur Legend

NE PAS reutiliser un Lubrifiant/Diffuseur Legend

(2) Le Lubrifiant/Diffuseur Legend est un produit a usage 
unique et Jetable.

NE PAS steriliser le Lubrifiant/Diffuseur Legend a la 
vapeur ou OE. Le Lubrifiant/Diffuseur va fondre dans le 
compartiment du Lubrifiant/Difl'useur entrainant un risque 
potentiel dendommagement du moteur. Le Lubrifiant/ 
DilFuseur doit etre enleve de son compartiment dans le 
moteur avant stёrilisation.

TUBES TELESCOPIQUES
Fournit un support a Foutil de dissection rotatif. Les tubes tele- 
scopiques doivent etre jetes apres plusieurs utilisations, si de 
la chaleur ou une vibration excessive est constatee ou quand 
Finsertion des oulils devient difficile.

BROSSES DE NETTOYAGE
LFtilisees pour enlever les debris de Finterieur des accessoires et 
des tubes telescopiques. Adaptees aux accessoires et tubes tele- 
scopiques Legend de 3,2 mm, 2,4 mm ou 1,2 mm de diametre in­
terne.

Lubrifiant/Diffuseur Legend

Diffuseur

Feuille interieure 
de lubrification

Couvercle

Tubes Telescopique

Brasses de nettoyage

3.2 mm

-M i

2,4 mm

1.2 mm
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INTRODUCTION

ACCESSOIRES LEGEND JETABLES (su ite )

INSTRUMENTS DE DISSECTION LEGEND
Les instruments de dissection Legend sont destines a couper lbs et les biomateriaux 
Les instruments de dissection Legend sont steriles.

N O T A

La taille et la geometrie des instruments de dissection peuvent provoquer une vibration excessive a certaines vitesses. Augmentez ou 
diniinuez la vitesse en modifiant la pression ou la commande digitale/pedale.

Les outils de dissection avec une identification « L » sont des outils plus longs prevus pour la dissection dbs legers. La tige dbutil de dis­
section accrue /configuration principale peut affecter la stabilite de dissection.

Les chirurgiens doivent se familiariser avec le fonctionnement des outils de dissection avant de les utiliser.

A P R E C A U T IO N

NE PAS utiliser d’autres instruments de dissection avec un moteur Legend que les instruments de dissection Legend.

Utilisez ensemble les instruments de dissection et les accessoires Legend qui possedent la meme nomenclature et le meme code 
couleur.

Utilisez seulement des instruments de dissection Legend avec un moteur Legend.

Les instruments de dissection Legend sont a usage unique.

A T T E N T IO NA
NE PAS reutiliser ou reconditionner un instrument de dissection deja utilise. L’utilisation d’instruments reutilises ou reconditionnes peut 
entrainer une lesion chez le patient, Ibperateur et/ou le personnel du bloc operatoire. L’utilisation d’instruments reutilises ou recondition­
nes peut affecter la performance du moteur et annulera la garantie limitee du fabricant.

NE PAS utiliser un accessoire couple a un instrument de dissection si un jeu ou une vibration apparait.

NE PAS utiliser une fraise ou un instrument de dissection a angle inverse a une pression supёrieure a 80 psi (5,5 bar)

N O T A

Utilisez ensemble les instruments de dissection et les accessoires Legend qui possedent la meme nomenclature et le meme code couleur.

NOMENCLATURE DES INSTRUMENTS DE DISSECTION LEGEND :

longueur de 9 cm pour utilisation 9 M H 3 0
sur un accessoire 9-M T ^ 3 ,0  mm de diametre de la tete dissecante

Type de tete de I’instrument Nomenclature legale classique 
(pour reference seulement)

-8

accessoire de 7 cm pour utilisation dans un— ' '— ̂ M  Hddesign de lextremite Mednext
tete de 4,0 mm de diametre

=  24B 6ST
accessoire droit ou en angle 7-6ST J  

instrument de dissection a extremite spherique _ Nomenclature legale Mednext _ 
(pour reference seulement)

F 2 / 8 T A 2 3
accessoire de 8 cm de longueur pour utilisation dans des ac- ' [ ' V  fete de 2,3 mm de diametre 

cessoires coudes F2-B1 ou dans des accessoires 8-B

B -1

instrument de dissection a extremite fuselee -
Nomenclature legale Classic 
(pour reference seulement)

accessoire de 8 cm de longueur pour utilisation S T D  1 1 4
dans des accessoires 8-B J  Y  profondeur

instrument de dissection a extremite fraise tournante -I Ltete de 1,1 mm de diametre

Systeme Pneumatique Haute Vitesse Midas Rex Legend 11



INTRODUCTION

ACCESSOIRES LEGEND JETABLES (su ite )

IDENTIFICATION ADDITIONNELLE 
POUR INSTRUMENTS DE DISSECTION 
D’APRLS LE DIAMLTRE DE LA ТЁТЕ
d is s Lc a n t e

INSTRUMENTS DE DISSECTION 
DIAMANTES
Disponibles en :

D Diamant, par ex. 15MH30D 
DC Diamant, grossier, par ex. 10BA50DC 
DX Diamant, extra-grossier, par ex. 15CY65DX

INSTRUMENTS DE DISSECTION 
SPHERIQUES
Disponibles en :

L ЗрЬёпцие long -  tige longue, par ex. 7BA20L-MN 
1- Sphere line-tete afhitee, par ex. 7BA40F-MN 
C Spherique Carbide, par ex. 7BA40C-MN

INSTRUMENTS DE DISSECTION 
FUSELES
Disponibles en :

S flute spiralee coupante, par ex. F2/8TA23S

INSTRUMENTS DE DISSECTION 
CYLINDRIQUES
Disponibles en :

L Cylindre long -  tete longue et cylindrique, par ex. 14CY SOL 
В Extremite sphёrique boule -  extrёmitё ronde et forme 

cylindrique, par ex. 14CY50B

Spherique -  Diamant

Tete d’allumette -  Diamant, grossier

Cylindre -  Diamant, extra-grossier
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INTRODUCTION

CONSIGNES GENERALES POUR L’UTILISATION DES INSTRUMENTS ET ACCESSOIRES
Ici sont presentees des consignes generales et non-exhaustives pour I’utilisation des instruments de dissection.
CHIRURGIE

ACCESSOIRES
COURAMMENT иТ1ЕКЁ5 TYPES D’INSTRUMENT DE DISSECTION LEGEND COURAMMENT UTILISЁS

M О T E U R ( S ) 
LEGEND 

RECOMMANDE

RACHIS

8- B
9- M

14-AM droit ou en angle 
15-A droit ou en angle

Telescopiques

Coudes

: 0Tete d’allumette: --------------------------------- '----
design spherique allonge permettant une dissection delicate et controlee. Pour laminotomie, 
foramcnotomie, penetrer des orifices, decompression nerveuse, resection dbsteophytes...

Spherique: --------------------------------------------
les saillances coupantes hclicoidales dissequent lbs sous une variete d’angles differents. Pour debridement, 
decortication, corpectomie, resection dbsteophytes... ___

O vale: ----------------------
les saillances coupantes hdicoidales et le design courbe mixent les styles conique et spherique pour varier 
efficacement la dissection et Tangle d’approche. Pour decortication, laminotomie, penetrer dans des 
orifices, decompression nerveuse, resection dbsteophytes...

Troueur/scie:
les cn.sembles de iroueurs cl des scics sont cflicaces dans les fusions inter-corporelles...

Cylindre: --------------------------------------
pour sculpter ct aplanir efUcacemcnl Tos. Pour donner forme aux grclFons, pour debridement, corpectomie, 
decortication, fusion inter-corporelle, .section de fusions...

Conique:
le design courbe varie les dissections efficacement en variant les angles d approche. Pour penetrer dans des 
orifices, laminotomie, fai^onner, debridement, corpectomie,dёcorticalion,section de fusions...

Tete d’allumette: -------------------------------------
design spherique allonge permettant une dissection delicate et controlee. Pour laminotomie, 
foramcnotomie, penetrer des orifices, decompression nerveuse, resection dbsteophytes...

Fusele:
un design fin pour une dissection precise et une perte osseuse minimale. Pour section, o.steotomie, 
prelevement de greffons, fa<;:onner laminectomie...

Legend Gold 
Legend Gold Touch

NEUROCHIRURGIE CHIRURGIE CRANIENNE

7-6ST droit ou en angle
8- B

9- M
10-9ST droit ou en angle 
14-AM droit ou en angle 
15-A droit ou en angle

Telescopiques

Coudes

: 0Tete d’allumette: ---------------------------------1----
design spherique allonge permettant une dissection delicate et contnMee. Pour penetrer des orifices, 
decompression nerveuse, mastoidectomie, neurinome acouslique, pour la base du crane...

Spherique:
les saillances coupantes hclicoidales dissequent Tos sous une variёtё dangles Ь1(Тёгеп1в. Pour dёbridement. 
decortication, penetration dbrifices, mastoidectomie, neurinome acoustique...

Fraise:
Un design helicoidal avec une Ьи1ёе qui fore un Irou dune profondeur ргёс1$е. Иёа! pour poser des plaques...

Conique:
le design соигЬё varie les dissections efficacement en variant les angles d approche. Pour penetrer dans des 
orifices, fa<;onner, dёbridemenl,...

Tete d’allumette:
design spherique allonge permellanl une disSseclion delicate et contnMee. Pour penetrer des orifices, 
dёcompression nerveuse, гё5ес11оп ЬЬ51ёорЬу1е8, dissection de sinus, mastoidectomie, neurinome 
acoustique, base du crane...

Fusele: ---------------------------------------_3=====^
un design fin pour une dissection ргёс1$е et une perte osseuse minimale. Pour craniotomie, section, osteotomie...

Legend Gold 
Legend Platinum
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INTRODUCTION

CONSIGNES GENERALES POUR L’UTILISATION DES INSTRUMENTS ET ACCESSOIRES
(suite)
Ici sont presentees des consignes generales et non-exhaustives pour I’utilisation des instruments de dissection.
CHIRURGIE

ACCESSOIRES
COURAMMENT UTILISES TYPES D’INSTRUMENT DE DISSECTION LEGEND COURAMMENT UTILISES

M O T E U R ( S )
LEGEND

RECOMMANDE

CHIRURGIE GЁNЁRALE ET CHIRURGIE PLASTIQUE 
(CRANIOFACIALE/MAXILLOFACIALE/STERNOTOMIE)

7-6ST droit ou en angle
8- B

9- M

10-9ST droit ou en angle 
14-AM droit ou en angle

=DTete d’aliumette: -------------------------------- *----
design spherique allongё permettant une dissection delicate et controlee. Pour p^n^trer des orifices, 
decompression nerveuse, resection dbsteophytes, dissection de sinus...

Spherique:
les saillances coupantes helicoidales dissequent lbs sous une variete d angles ditferents. Pour debridement, 
decortication ; dissection de sinus...

Fusele: ----------------------------------------- ^
un design fm pour une dissection precise et une perte osseuse minimale. Pour section, osteotomie, 
prclcvcment de grelFons, 1а«;оппег, pcnclrer un orifice, trou de suture, progression mesofaciale...

Praise: ---------------------------------------
Un design helicoidal avec une butee qui fore un trou dune profondeur precise. Ideal pour poser des plaques,.

OTO-RHINO-LARYNGOLOGIE (ORL)

Legend Gold 
Legend Platinum

7-6ST droit ou en angle 
10-9ST droit ou en angle

Spherique:
les saillances coupantes helicoidales dissequent lbs sous une vaiiete dangles differents. Pour 
debridement, decortication, maslo'idectomie, recessus faciaux, lit pour implant cochleaire, ossicuplastie, 
labyrinlhectomie, acces a la fosse moyenne, neurinome acoustique..

Legend Platinum

ORTHOPEDIE

8- B
9- M

14-AM droit ou en angle 
21-TU 
26-R 

Coudes 
Telescopiques

Coudes

Spherique: -----------------------------------------------
les saillances coupantes helicoidales dissequent lbs sous une variete d’angles d iluents. Pur debridement, 
decortication , ablation de ciment, revision de I’acetabulum...

Fusele: -------------------------------------------^
un design fin pour une dissection precise et une perte osseuse miniinale. Pour section, osteotomie, 
pielevement de greffons, fa«;onner lbs, trou de suture...

C onique:
le design courbe varie les dissections elficacement en variant les angles dapproche. Pour fa^onner lbs, 
debridement,decortication, ablation de ciment,revision de I’acetabulum...

iCylindre:
Pour sculpter et aplanir eflicacement lbs. Pour donner forme aux greffons, pour debridement, corpectomie, 
decortication, ablation de ciment,revision de lacetabulum,..

Fusele : ----------------------------------------
un design fin pour une dissection precise et une perte osseuse minimale. Pour section, osteotomie, 
prelevcmentdegreffons, fa^onner lbs...

Legend Gold 
Legend Gold Touch

b io m Lt a u x /b i o c Lr a m iq u e s /b io m a t Lr ia u x

Legend Gold

MC Coupeur de m eta l:
les saillances coupantes ou diamentees retirent etficacement les metaux, ceramiques et autres bioniateriaux Legend Gold Touch

avec une variete d’angles differents. Pour couper tiges, clous, plaques, implants, vis... Legend Platinum
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ORGANISATION DE LA SALLE DVPERATIONS

P U IS S A N C E  R EQ U ISE

Moteurs
Pression operatoire 

(dynamique) requise
Pression operatoire 

(dynamique) nominale Debit approximatif requis Type de gaz

Legend Gold 80 a 120 psi 100 psi 12 pieds cube/minute Azote ou air sec comprime et 
filtre5,5 it 8,3 bar 6,9 bar 340 litres/min

Legend Gold Touch 80 a 120 psi 100 psi 12 pieds cube/minute Azote ou air sec comprime et 
filtre5,5 a 8,3 bar 6,9 bar 340 litres/min

Legend Platinum 80 a 120 psi 100 psi 12 pieds cube/minute Azote ou air sec comprime et 
filtre5,5 a 8,3 bar 6,9 bar 340 litres/min

Ж PRECAUTION
NE PAS faire tourner un moteur Legend sous une pression inferieure ou superieure des pressions operatoires requises. Une pression 
operaloire inlerieure a 80 psi (5,5 bar) ne fournira pas le moteur en lubrifiant. Une pression operatoire superieure a 120 psi (8,3 bar) 
peut endommager ou reduire la vie utile du moteur.

C on n ex ion s pn eum atiques

1. Tuyau du regulateur
2. N2 DISS pour la source de gaz de I’adaptateur d’air DiSS
3. N2 DISS pour la source de gaz de I’adaptateur male Schrader
4. Source de gaz (pression regulee grace a la connexion N2 DISS)
5. Regulateur
6. Adaptateur DISS/WF4
7. Regulateur

-  m s t  -~

.iCJl.
/

- Ф

s>/
Ч  ̂ ■ ■ -.P»’

Fi t i Ъ

A PRECAUTION
En cas d’utilisation du regulateur de soupape de securite Midas Rex a la place du regulateur Legend, remplacer I’huileur en ligne par 
I’adaptateur DISS/WF4 avant utilisation.
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РКОСЁПиЯЕЗ РКЁ-0РЁЯАТ0ШЕ8

1. Reglez la pression au repos du systeme Legend (statique) 
entre 80 et 12 psi (5,5 a 8,3 bar) sur la source de gaz 
comprime. La pression operatoire (dynamique) devra 
etre ajustee selon les besoins lorsqu’un accessoire et un 
instrument de dissection seront connectes au moteur qui 
sera en marche (voir procedure pre-operatoire #9).

2. a. Enlevez le couvercle du Lubrifiant/Diffuseur.
b. NE PAS enlever la feuille interieure du Lubrifiant/ 

Diffuseur.

2b

3. Inserez le Lubrifiant/ 
Diffuseur dans le 
compartiment pour 
Lubrifiant/diffuseur 
situe a la base du tuyau 
du moteur.

4. Tournez le Lubrifiant/ 
Diffuseur de la position 
« ^  » a la position 
« i ». II va arriver a un 
stop complet avec un 
declic tactile lorsqu’il 
sera completement 
adapte et verrouille au 
compartiment.

ATTENTIONA
Ne pas verrouiller correctement 
le Lubrifiant/DifFuseur Legend 
peut provoquer des lesions 
chez I’operateur ou le personnel 
du bloc operatoire.

NOTA
Le debit de lubrification est pre-etabli par le fabricant et ne doit 
pas etre modifie.
Ne laissez pas les cartouches sous pression pendant plus de 
4 heures. Sinon, vous entendrez une fuite d’air au niveau 
du boitier du diffuseur. Si la cartouche a ete pressurisee 
pendant plus de 4 heures, elle doit etre remplacee.

A PRECAUTION
NE PAS utiliser un moteur Legend sans un Lubrifiant/ 
Diffuseur installe dans le compartiment correspondant,
NE PAS utiliser un Lubrifiant/Diffuseur s’il apparait 
endommage ou si la feuille interieure est perforee.
NE PAS depasser 1 heure de fraisage par intervention 
chirurgicale pour un Lubrifiant/Diffuseur.
NE PAS essayer denlever le Lubrifiant/DifFuseur Legend tant 
que le moteur est en marche,
NE PAS utiliser un Lubrifiant/Diffuseur Legend deja utilise.

Le Lubrifiant/Diffuseur Legend est un produit a usage 
unique et jetable.
NE PAS remplir un Lubrifiant/Diffuseur deja utilise.
NE PAS steriliser le 
I.ubriiiant/Diffuseur 
Legend a la vapeur 
ou OE. Le Lubrifiant/
Diffuseur va fondre 
dans le compartiment 
du I.ubrifiant/Diffuseur 
entrainant un risque 
potentiel d endom- 
magement du moteur.
Le Lubrifiant/Diffuseur 
doit etre enleve de son 
compartiment dans le 
moteur avant sterilisation. Ne pas steriliser.

Le lubrifiant et le diffuseur 
fondront.
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PROCEDURES РЕЁ-ОРЁЕАТОШЕ8

5. Connectez le tuyau 
du moteur Legend 
au port Legend 
de I’unite de commande 
pneumatique.

A ATTENTION

NE PAS pincer, nouer, obstruer 
ni marcher sur le tuyau du 
moteur car cela risque de le faire 
eclater et de blesser le patient, 
Ibperateur et/ou le personnel de 
la salle dbperation.

Si vous utilisez Legend 
Gold Touch, faites 
glisser la commande 
digitale/pedale de 
I’unite de commande 
pneumatique a la 
position « 4^ ». Ceci va 
automatiquement 
enfoncer et verrouiller 
la pedale. Cette 
commande ne va pas se 
verrouiller en position « 

» tant que le moteur 
n’est pas connecte dans 
le port Legend.

Si vous utilisez le systeme 
d’instrumentation chirurgicale 
TRITON avec le moteur 
Legend, connectez le tuyau 
TRITON au port TRITON 
de I’unite de commande 
pneumatique.

Ж ATTENTION
NE PAS utiliser la commande 
digitale/pedale de I’unite 
de commande pneumatique 
en position « » pour
actionner un moteur Legend 
Gold ou Legend Platinum. La 
commande s’utilise en position 
« » avec le moteur Legend
Gold Touch uniquement.

Щ Pour LEGEND 
^ O L D  TOUCH

Le tuyau dechappement du moteur Legend peut presenter 
une pellicule d’huile sur sa surface exterieure due a des 
differences de pression et/ou de temperature apres la sterilisation. 
Essuyezle tuyau aI’aide dun tissu sterile avant de I’utiliser. Apres 
nettoyage, s’il у a toujours de I’huile sur le tuyau dechappement, 
renvoyez le moteur a MPSS pour revision.

6. Avant d’lnstaller un accessoire Legend et un instrument 
de dissection Legend sur le moteur Legend, assurez-vous 
que les lleches des collerets sont correctement alignees. Si 
les lleches ne sont pas alignees, utilisez la clef du moteur 
Legend pour tourner le collet rotatif (au plus proche du 
boitier du moteur) jusqu’a Talignement de sa fleche avec la 
fleche du collet statique (qui est la plus eloignee du boitier 
du moteur).

Collet statique

Collet rotatif

Alignement des 
collerets

NOTA

L’accessoire Legend 
ne va pas s’adapter au 
moteur Legend si les fleches 
des collerets ne sont pas 
alignёes.

NE PAS utiliser d’instruments 
autres que la Cle pour Moteur 
Legend pour aligner les fleches 
du collet du moteur.

Avant d’installer 
un accessoire et un 
instrument de dissection 
sur le moteur Legend 
Gold Touch, assurez- 
vous que la lame de 
security est en position 
« О ».

\ Pour Legend 
GOLD TOUCH

A
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PROCEDURES РЕЁ ОРЁЕАТОШЕЗ

In sta lla tio n  d ’u n  accesso ire  et 
d’un  in stru m en t d e  d isse c tio n

L’installation d un accessoire droit est expliquee ci-dessous. 
Pour une information plus detaillee sur I’installation des divers 
accessoires et instruments de dissection, voyez la section 
« Accessoires et Instruments de Dissection ».

7. Installer un accessoire 
Legend et un instrument 
de dissection:

a. Glissez I’accessoire 
droit sur le collet du 
moteur en alignant les 
marques triangulaires 
sur le boitier du 
moteur. Une sensation 
tactile et un declic 
audible seront observes 
lorsque I’accessoire est 
bien insere.

b. lnsёrez I’instrument 
de dissection sur 
I’accessoire par une 
legere rotation.
Une sensation 
tactile et un declic 
audible seront 
observes signalant 
que I’instrument est 
completement insere.

Ж PRECAUTION

A PRECAUTION

7a

7b

Utilisez ensemble les instruments 
de dissection et les accessoires 
Legend qui possedent la meme 
nomenclature et le meme code 
couleur.

c. Tournez I’accessoire 
jusqu’a la position 
« Й » sur le boitier 
du moteur. Tirez 
doucement la tige 
de I’instrument 
de dissection pour en 
assurer une installation 
correcte.

7c

Les moteurs Legend ne peu- 
vent etre actionnes que lorsque 
Faccessoire est en position « fl ».

8. Pour actionner les moteurs Legend Gold ou Platinum : 
Appuyez sur la pedale de I’unite de controle pneumatique.
Faites tourner le moteur pendant environ 30 secondes.
Une augmentation de la vitesse peut se produire lorsque le 
moteur est lubrifie.

A ATTENTION
NE PAS utiliser le sysleme Legend s’il у a une fuile de lubrifiant 
a la jonction collet/accessoire du moteur.

NE PAS utiliser le systeme Legend si Finstrument de dissection 
bouge.

NE PAS pincer, nouer, obstruer ni marcher sur le tuyau 
du moteur car cela risque de le faire eclater et de blesser 
le patient, Foperateur et/ou le personnel de la salle dbperation.
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РКОСЁОиКЕЗ PRE-OPERATOIRES

Pour activer le Moteur 
Legend Gold Touch:

a. Pour le moteur Legend 
Gold Touch assurez- 
vous que la commande 
digitale/pedale de 
I’unite de commande 
pneumatique est 
verrouilUe en position 
« T* ».

b. Avec la lame de securite 
en position « О », 
installez et verrouillez 
un accessoire et un 
instrument de dissection 
sur le moteur.

c. Soulevez la commande 
digitale et poussez la 
lame de securite jusqu’a 
la position « | ».

d. Appuyer sur la 
commande digitale 
va alors activer
le moteur. Faites tourner 
le moteur pendant 
30 secondes environ. Une 
augmentation de la vitesse 
pent se produire lorsque le 
moteur est lubrifie.

X ^ end  Gold Touch

Legend Gold Touch

\ „

A ATTENTION

NE PAS utiliser le .systeme Legend s’il у a une fuite de lubrifiant 
a la junction coUet/accessoire du moteur.

NE PAS utiliser le systeme Legend si I’instrument de dissection bouge. 

Consulter la section Dёpannage du Systeme Legend.

NOTA

A

Lorsque vous utilisez des 
accessoires plus longs avec 
Legend Gold Touch, le levier 
d’extension de la commande 
digitale peut etre rallonge 
pour permettre un meilleur 
controle digital.

PRECAUTION
Lorsque vous utilisez des 

accessoires en angle avec 
Legend Gold Touch, 
rallongez le levier de la 
commande digitale et 
manipulez Legend Gold 
Touch par I’accessoire.

Legend Gold Touch

PRECAUTION

Si le moteur presente une temperature inconfortable au 
toucher ou a la manipulation apres sterilisation, laissez-le 
refroidir pendant un moment.

Si le moteur presente une temperature inconfortable au 
toucher ou a la manipulation apres sterilisation, alors 
quon Га laisse refroidir pendant un moment, verifiez qu’un 
Lubrifiant/Diifusseur neuf a correctement ete installe dans 
le compartiment correspondant du moteur. Faites tourner 
le moteur brievement pour permettre le refroidissement.

La pression operatoire (dynamique) doit etre verifiee sur 
I’unite de commande pneumatique pendant que le moteur 
toume. La pression operatoire va diminuer legerement 
par rapport a la pression de repos (statique) au moment de 
I’activation du moteur. Ajuster la pression operatoire selon les 
besoins au niveau de la source de gaz jusqua ce que la jauge 
de pression de Гип1гё de commande pneumatique affiche une 
pression comprise entre 80 a 120 psi (5,5 a 8,3 bar) comme 
cela est recommandё.

Pour assurer une performance optimale du moteur, ajustez la 
pression орёгатке a 100 psi (6,9 bar).

Si le chirurgien n6cessite une puissance additionnelle 
pendant I’intervention, la source de gaz сотрг1тё doit 
etre augmentёe jusqu a une pression opёratoire de 120 psi 
(8,3 bar).

Pour diminuer la pression, baissez la source de gaz comprime 
ou relachez la poignёe de pression sur le rёgulateur. Appuyez 
sur le dёpressurisateur de I’unite de commande pneumatique 
pour ёvacuer I’exces de pression par les tuyaux. Puis rёajuster 
la pression selon les besoins.
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САЯАСТЁШ8ТЩиЕ5 DUMOTEUR LEGEND

Verrouillage de Legend Gold, Legend Gold Touch et Legend Platinum
Les moteurs Legend Gold, Legend Gold Touch et Legend Platinum doivent etre actionnes seulement lorsque les accessoires sont en posi­
tion « fi » sur le moteur.

ACCESSOIRE УЕККОииЬЁ ACCESSOIRE ОЁУЕЕЕОиПЬЁ

Le moteur sera active.

"iA Verrouillage de Legend Gold Touch

Le moteur ne sera pas active

Legend Gold Touch va etre actionne si la lame de securite est en position « | » et ne va pas etre actionne si la lame de securite est en posi­
tion « О ».

Position «

w

Le moteur sera active.

Position « О »

Le moteur ne sera pas active.

De plus, Legend Gold Touch ne fonctionnera pas si la commande digitale/pedale de I’unite de commande pneumatique est en position « 
» a moins que la pedale ne soit activёe en meme temps.

Le moteur Legend Gold Touch ne va pas fonctionner.
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PROCiDURES POST-OPERATOIRES

О Ё М О К Т А С Е  D E  Г Ё д Ш Р Е М Е К Т

Depressurisez le systeme.

Fermez la sortie du reservoir 
de gaz comprime.

Evacuez le gaz des tuyaux 
de pression en appuyant 
sur le depressurisateur 
de I’unite de commande 
pneumatique.

A ATTENTION

NE PAS demonter lequipement 
avant que le gaz n’ait ete evacue de 
I’unite de commande pneumatique 
et de ses tuyaux.

NE PAS enlever le moteur 
Legend Gold Touch de 
I’unite de commande 
pneumatique avant que 
le gaz comprime n’ait ete 
evacue des tuyaux.

2. Liberez le tuyau du moteur 
Legend de I’unite de 
commande pneumatique 
en prenant fermement le 
tuyau d’echappement du 
moteur et en appuyant sur la 
connection du port Legend.

System^K 
Triton *

» •  Lorsque vous liberez Legend 
Gold Touch, appuyer sur le 
port de connection Legend 
liberera automatiquement 
la position « » de la
commande digitale/pedale 
pour passer a la position 
« ». La pedale va se
soulever jusqu’a sa position 
de repos.

Si vous utilisez le systeme d’instrumentation chirurgicale 
TRITON, prenez le tuyau TRITON bleu fermement et enlever 
en tournant la connection rapide TRITON dans le sens des 
aiguilles d’une montre.

3. Devissez le Lubrifiant/DifFuseur 
de son compartiment. Jetez le 
Lubrifiant/DifFuseur.

NOTA

Pendant que vous enlevez le lubrifiant/ 
diffuseur, des residue d’huile peuvent 
etre presents. Un tissu absorbant doit 
etre utilise pour faciliter I’operation.

A PRECAUTION
NE PAS steriliser le Lubrifiant/Diffuseur Legend a la vapeur ou 
OE. Le Lubrifiant/DifFuseur va fondre dans le compartiment 
du Lubrifiant/Diffuseur entrainant un risque potentiel 
d’endommagement du moteur. Le Lubrifiant/Diffuseur doit etre 
enleve de son compartiment dans le moteur avant sterilisation.
4. Enlevez I’accessoire et jetez 

I’instrument de dissection dans 
un container approprie.
Les instructions pour enlever 
un accessoire droit sont listees 
ci-dessous. Pour de plus amples 
precisions sur la fa(;:on d’enlever les 
divers accessoires et instruments 
de dissection, consultez la section 
Accessoires et Instruments 
de Dissection,

a. Pour oter un accessoire droit, prenez le moteur 
dans la paume de votre main. Tournez I’accessoire 
jusqu’a la position « 1^ ».

b. Enlevez I’instrument de dissection de I’accessoire et jetez 
I’instrument de dissection.

c. Utilisez le pouce et I’index pour detacher I’accessoire

4b -i'./- V, 4c

A ATTENTION

NE PAS reutiliser ou reconditionner un instrument de 
dissection deja utilise. L’utilisation d’instruments reutilises 
ou reconditionnes peut entrainer une lesion chez le patient, 
I’operateur et/ou le personnel du bloc operatoire. L’utilisation 
d’instruments reutilises ou reconditionnes peut affecter la 
performance du moteur et annulera la garantie limitee du 
fabricant.
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РкОСЁОиКЕЗ РОЗТ-ОРЁКАТОШЕЗ

CONSIGNES DE 8ТЁШЫ8АТЮК

Legend Moteur / Acessoires / Tubes

Mises en garde et 
precautions

Ne pas tremper/immerger les appareils Legend.
Ne pas utiliser d’ultrasons pour nettoyer les appareils Legend.
Ne pas employer de produits de nettoyage corrosifs ou a base de chlore, comme I’eau de Javel, la lessive, I’acetone, 
r^qrochlorite de sodium/eau de Javel, I’hydroxyde de sodium, I’acide formique ou les solutions contenant du glutaraldehyde. 
L’utilisation d’un appareil de lavage/dAsinfection pour nettoyer risque d’entralner une degradation prematuree des performances. 
Prevoir une periode de refroidissement suffisante apres une sterilisation a la vapeur.
Utilisez UNIQUEMENT des brasses de nettoyage en nylon. Les brosses de nettoyage autres qu’en nylon laissent des residus 
pouvant empecher I’instrument d’etre correctement fixe dans la piece a main.

Lim itations Vdrilier le fonctionnement avant reutilisation.

INSTRUCTIONS

Utilisation initiale Aucune condition particuliere. Suivre les procedures de I’hopital.

Condi tionnem cnt 
et transport

II est recommande de proceder au retraitement des appareils le plus tot possible apres leur utilisation.

Preparation 
a la desinfection

Aucune condition particuliere. Suivre les procedures de I’hopital.

N ettoyage; 
Automatise

(NE PAS utiliser 
un nettoyeur a  ul- 
trasons)

Revoir la mise en garde relative a I’appareil de lavage et de desinfection ci-dessus avant d’utiliser cette m ethode de nettoyage. 
Rincer manuellement les appareils sous I’eau courante jusqua ce qu’il n’y ait plus de salete, puis le mettre dans un appareil de 
lavage automatique. Retirer les appareils des plateaux pour instruments avant de les placer dans les paniers de I’appareil de 
lavage. Orienter les instruments selon les recommandations du fabricant de I’appareil de lavage/desinfection.Apres le nettoy­
age, lubritier les accessoires de la maniere definie a letape 12 ci-dessous.
Cycle de lavage conseille
Prelavage : F.au courante froide, 2 min.
Lavage : 66 °C, 5 min. avec un detergent enzymatique neutre, pH compris entre 6,0 et 8,0
Rini;age : Eau courante chaude, 1 min.

N ettoyage; M anuel

8.

bcsuyer routes les surfaces exterieures du moteur et du tuyau et e.ssuyer la surface interieure du compartiment de I’huileur a I’aide 
d un tis,su imbibe de detergent enzymatique neutre dont le pH est compris entre 6,0 et 8,0.
Brosser le boitier du moteur et la bague a I’aide dunebro,sse de nylon humectee dune solubon detergente enzymatique neutre. 
Rincer correctement le moteur a I'eau courante, I’extremite du collet orientee vers le bas. Secher le collet et le moteur a I’aide d’un 
Us.su non pelucheux.
Verifier que les appareUs sont propres apres le nettoyage manuel.
Essuyer lensemble des dispositifs auxiliaires et des tubes telescopiques avec im chiffon humecte dune solution de nettoyage pour 
instruments chirurgicaux.
Immerger la tete des accessoires en angle inverse dans une soluUon de nettoyage pour instruments chirurgicaux et faire tourner 
le moteur pendant I minute.
Les autres dispo.sitifs auxiliaires et tubes peuvent etre agites mecaniquement dans la soluUon de nettoyage, mais ne doivent pas 
у tremper ni у ctre immerges.
Une brosse en nylon imbibee d’une solution de nettoyage pour instruments chirurgicaux pent etre utilisee pour nettoyer les 
surfaces exterieures et les surfaces de connexion inteiieures des accessoires et des tubes.
Les disposiUfs auxiliaires droits, les dispositifs auxiliaires a pied et les tubes telescopiques droits ont des brasses de nettoyage 
speciales dimensionnees par rapport au diametre interne du tube telescopique ou du dispositif auxiliaire. Pousser la broche 
humectee de la solution de nettoyage pour instruments chirurgicaiLX a travers le dfspositif auxiliaire ou le tube telescopique, 
d’arriere en avant, pour detacher et eliminer les debris emprisonnes a I’interieur.
Faire aller les pieces mobiles daas un sens puis dans I’autre pour permettre a la solution de nettoyer soigneusement le dispositif 
auxiliaire, par exemple, manchon de dispositif auxiliaire a pied, di.spositif auxiliaire de perforateur.

10. Rincer abondamment a I’eau courante.
11. Secher parfaitement les accessoires. Un ptstolct a air comprime peut .servir a chasser I’humidite cn soulflant de farriere vers 

I’avant du dispositif auxiliaire.
Au moyen d’un aerosol lubrifiant (tel que Pana Spray), proceder comme suit pour lubritier les dispositifs auxiliaires :

a. En inainlenant I’aerosol a une distance de 10-15 cm du dispoicitif auxiliaire, raporiser Irois jets rapides sur tous les composants qui 
bougent, tournent ou coulissent

b. Faire bouger les elements mobiles pour garantir une lubrifiation appropriee.
c. Eliminer I’exces de lubrifiant avec un chiffon propre.

9.

12
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РКОСЁВиКЕЗ POST-OPERATOIRES

Desinfection Aucune condition particuliere. Suivre les procedures de I’hopital.

Emballage Pour la sterilisation, placer les appareils sur le plateau a instruments. Les appareils peuvent etre deballes ou emballes avec deux 
couches maximum demballage de polypropylene.

Stёrilisation

(Temperatures et 
durees minimales 
requises)

Sterilisation a la v a p eu r;

C ycle; Gravite Previde Previde (FR/OMS) Previde (RU)

T em pera tu re : 132 °C 132 ° C 134 °C 134 ° C

D u re e : 25 min 4  min 18 min 3 min

Sechage; 15 minutes 15 minutes 20 minutes 10 minutes

Steris : Ne pas utiliser la sterilisation a I'acide peracetique liquide en raison de la procedure d’immersion.

Maintenance, inspec­
tion et controle

Inspecter les appareils a la recherche deventuels dommages avant et apres chaque utilisation. En cas d’endommagement, 
ne pas utiliser I’appareil jusqu a sa remise en etat.
Verifier le fonctionnement avant reutilisation.

Stockage Stocker avec d’autres appareils steriles.

NOTA
Les instructions ci-dessus ont ete confirmees par le fabricant comme etant VALIDES pour preparer le produit en vue d’une reutilisation. 
Neanmoins, il incombe a letablissement de s’assurer que le retraitement, tel qu’il esl ellectivement execute par le personnel a I’aide des 
equipements et materiels du service de retraitement, permet dbbtenir le resultat souhaite. Celui-ci requiert, normalement, une validation 
et un controle periodique du processus.

Unite de commande pneumatique Lefend / Boite a instruments

Avertissements et 
precautions

Ne pas trem per/imm erger les appareils Legend.
Ne pas utiliser d’ultrasons pour nettoyer les appareils Legend.
Ne pas employer de produits de nettoyage corrosifs ou a base de chlore, comme I’eau de Javel, la lessive, I’acetone, 
I’hypochlorite de sodium/eau de Javel, I’hydroxyde de sodium, I’acide formique ou les solutions contenant du glutaraldehyde. 
Ne pas steriliser I’unite de commande pneumatique Legend.

L im itations Verifier le fonctionnement avant reutilisation.

INSTRUCTIONS

Utilisation initiate Aucune condition particuliere. Suivre les procedures de I’hopital.

C ondi tionnem ent 
et transport

11 est recommande de proceder au retraitement des appareils le plus tot possible apres leur utilisation.

Preparation 
a la desinfection

Aucune condition particuliere. Suivre les procedures de I’hopital.

N ettoyage; 
Autom atise

(NE PAS utiliser 
un nettoyeur a ul- 
trasons)

Non valide.

N ettoyage; M anuel Apres chaque utilisation, essuyer I’unite de commande pneumatique et la boite a instruments chirurgicaux a I’aide d’un tissu 
imbibe d ’une solution de nettoyage pour instruments chirurgicaux.
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PROCiDURES POST-OPЁRATOIRES

Disinfection Aucune condition particuliere. Suivre les procedures de I’hopital.

Emballage Aucune condition particuliere. Suivre les procedures de I’hopital.

Sterilisation Ne pas steriliser I’unite de commande pneumatique.

Maintenance, in ­
spection et controle

Inspecter les appareils a la recherche d’eventuels dommages avant et apres chaque utilisation. En cas d’endommagement, 
ne pas utiliser I’appareil jusqu’a sa remise en etat.
Verifier le fonctionnement avant rc-utilisation.

Stockage Ne pas Stocker avec des appareils steriles.

NOTA
Les instructions ci-dessus ont ete confirmees par le fabricant comme etant VALIDES pour preparer le produit en \тае dune reutilisation. 
Neanmoins, il incombe a letablissement de s’assurer que le retraitement, tel qu’il est efFectivement execute par le personnel a I’aide des equi- 
pements et materiels du service de retraitement, permet dbbtenir le resultat souhaite. Celui-ci requiert, normalement, une validation et un 
controle periodique du processus.

Politique de retour : encephalopathies spongiformes transmissibles (EST)
Medtronic Powered Surgical Solutions (MPSS) n’autorise ni n’accepte le retour de produits MPSS qui entrent en contact direct avec les 
patients, ou qui sont souilles par des fluides corporels dun patient, chez qui un diagnostic dencephalopathie spongiforme transmis- 
sible/de maladie de Creutzfeldt-Jakob (EST/MCJ) est suspecte ou confirme. En outre, MPSS recommande que tons les produits MPSS 
utilises sur un patient chez qui un diagnostic d’EST a ete confirme soient incineres. Contacter votre representant commercial pour faire 
remplacer un produit incinere dans le cadre de cette politique ou pour obtenir un equipement provisoire durant la mise en quarantaine 
de lequipement dbrigine. Contacter le departement des affaires reglementaires de MPSS pour toute information complementaire sur la 
contamination a TEST. Les instruments de dissection MPSS utilises sur un patient chez qui un diagnostic d’EST/MCJ est suspecte doivent 
etre incineres.

Si la MC] ou I’ESST est ecartee comme diagnostic, le materiel reutilisable mis en quarantaine peut etre remis en service apres nettoyage, 
decontamination et sterilisation appropries. Le personnel hospitaller doit prendre contact avec son referent du controle des infections 
pour ce qui concerne les procedures et politiques habituelles sur le conditionnement du materiel reutilisable lorsqu’il у a lieu de suspecter une 
contamination par la maladie de Creutzfeldt-Jakob (MCJ) ou d’autres encephalopathies spongiformes transmissibles (EST).

Le materiel reutilisable utilise sur des patients suspectes d’etre atteints de la maladie de Creutzfeldt-Jakob ou d’une autre encephalopathie 
spongiforme transmissible doit etre place en quarantaine et ne doit pas etre reutilise jusqu’a ce que le diagnostic soit confirme ou infirme. 
Le materiel reutilisable doit etre maintenu en quarantaine apres avoir ete nettoye, decontamine, sterilise et conditionne dans un container 
rigide et ferme jusqu’au diagnostic definitif.

24 Systeme Pneumatique Haute Vitesse Midas Rex Legend



ACCESSOIRES ET INSTRUMENTS DE DISSECTION LEGEND

A C C E SSO IR E S D R O IT S

P ou r les  in s t a l le r :
1. Glissez I’accessoi re droit sur le 

collet du moteur en alignant 
les marques triangulaires 
de I’accessoire et du boitier 
du moteur. Une sensation tactile 
et un declic audible vont etre 
observes lorsque I’accessoire est 
completement insere.

NOTA
Un accessoire Legend ne pourra pas 
s’inserer dans un moteur Legend si les 
marques des collerets ne sont pas alignees.

Inserez I’instrument de dissection par une legere rotation. Une
sensation tactile et un declic 
audible vont etre observes lorsque 
I’instrument est completement 
insere.

А Б В Ш Ш
Utilisez ensemble les instruments 
de dissection et les accessoires 
Legend qui possedent la meme 
nomenclature et le meme code 
couleur.

3. Tournez I’accessoire en position
« fi » sur le boitier du moteur. Tirez doucement la tige 
de I’instrument de dissection , . , -

•5 ; -

pour en assurer une installation 
correcte.

NOTA
Les moteurs Legend ne vont pas bien 
fonctionner si I’accessoire nest pas en 
position « e  ».

De la fumee peut apparmtre si 
laccessoire nest pas en position « fi »

P our les  e n le v e r :
1. Prenez le moteur dans la

paume de votre main. Tournez 
laccessoire en position « rf' ».

2. Retirez I’instrument de 
dissection de laccessoire et 
jetez-le.

■ 'A '.'a'i'aL
:\ 4

3. Utilisez le pouce et I’index pour 
retirer laccessoire du moteur.
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ACCESSOIRES ET INSTRUMENTS DE DISSECTION LEGEND

A C C E SSO IR E S E N  A N G L E

Pour les installer:
1. Glissez I’accessoire en angle sur le collet du moteur en 

alignant les marques triangulaires de I’accessoire et du boitier 
du moteur. Une sensation tactile et un declic audible vont 
etre observes lorsque I’accessoire est completement insere.

2. Tournez I’accessoire en position « fl » sur le boitier 
du moteur.

Quand la commande Verrouiller accessoire’ est en position 
ouverte, inserez I’instrument de dissection dans I’accessoire 
en angle avec une legere rotation. Une sensation tactile et 
un declic audible vont etre observes lorsque I’instrument est 
completement insere.

Tournez la commande Verrouiller accessoire’ en position 
« ft ». Tirez doucement la tige de I’instrument de dissection 
pour en assurer une installation correcte.

NOTA
Un instrument de dissection doit etre insere et verrouille dans 
I’accessoire avant que I’accessoire en angle ne soit insere dans le 
moteur.

Des accessoires droits et en angle de meme longueur, meme 
marquage et memes bandes de couleur partagent les memes 
instruments de dissection.

Les moteurs Legend ne vont pas bien fonctionner si I’accessoire 
nest pas en position « ft ».

De la fiimee peut apparaitre si I’accessoire nest pas en position « ft ».

Pour les enlever:
Tournez la commande ’verrouiller accessoire’ en position « ft' » 
pour retirer I’instrument de dissection de Faccessoire. Tournez 
I’accessoire en position « ft' » et detachez I’accessoire du moteur.

A precaution

Lorsque vous utilisez un accessoire en angle, manipulez le 
systeme par Faccessoire de fai;on a ce que Faccessoire ne se 
detache pas involontairement de la piece.

Verrou
deverrouille

, ;m ЩЖ--
4
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ACCESSOIRES ET INSTRUMENTS DE DISSECTION LEGEND

A C C E SSO IR E S E N  A N G L E  D O U B L E  V E R R O U IL L A G E

Installation:
1. Faire glisser I’accessoire sur le collet du moteur, en alignant 

les marques triangulaires.
2. Tirer I’accessoire vers le moteur et le faire pivoter en 

position « ft ».
3. Avec le « verrou de I’instrument » en position « rf* », insёrer 

I’instrument de dissection dans laccessoire en le faisant 
legerement pivoter. Une sensation tactile et un declic audible 
sont observes lorsque I’instrument est completement insere.

4. Faire pivoter le « verrou de I’instrument » en position « в  ».
Tirer doucement sur la tige de I’instrument de dissection 
pour verifier qu’il est correctement installe

5. Sur accessoire a exposition variable, utilisez la bague de 
reglage du TUBE pour regler lexposition de I’instrument 
de dissection. En dirigeant I’instrument vers I’avant, faites 
tournez la bague vers la droite pour augmenter la longueur 
du tube et ainsi reduire lexposition de I’instrument. Faites 
pivoter la bague vers la gauche pour diminuer la longueur du 
tube et ainsi accroitre lexposition de I’instrument.

Retrait:
1. Pour retirer laccessoire Legend, tenir le moteur dans le creux

de la main, pousser le manche de laccessoire distalement 
tout en faisant pivoter laccessoire en position « ».

2. Liberer le manche et retirer I’instrument.
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ACCESSOIRES ET INSTRUMENTS DE DISSECTION LEGEND

PR A ISE  C O U R B E  M ID A S  REX

A A T T E N T IO N

Utiliser une irrigation adequate et laisser le manchon de 
refroidissement imI•nergё pendant la dissection. Une irrigation 
inadequate peut entrainer une necrose thermique.

Ne pas modifier la fraise. La flexion ou I’utilisation de la fraise 
comme levier peut la briser, ce qui peut blesser le patient ou le 
personnel de la salle dbperation.

Une trop forte pression sur la fraise peut lendommager. Si tel 
est le cas, veiller a ce que tous les fragments de la fraise soient 
soigneusement retires du patient.

Les appareils jetables sont con^us pour un usage unique. Ne pas 
essayer de steriliser les appareils jetables. Les appareils jetables 
sont steriles et ne sont pas destines a etre reutilises. Pour eviter 
toute contamination, n’utiliser les appareils qu’une seule fois.

Avant utilisation, tester la fraise pour verifier quelle ne presente 
pas de jeu (excentricite) a la vitesse souhaitee. Selectionner une 
nouvelle fraise ou reduire sa vitesse si du jeu est constate avant 
I’utilisation ou au cours de I’intervention. Le jeu de la fraise peut 
blesser le patient.

PRECAUTIONA
Les fraises courbes ne sont pas con^ues pour une exposition
variable de Ibutil. Ne pas essayer de regler lexposition de Ibutil,
car cela pourrait endommager I’appareil.
Lors de I’utilisation ou du test du moteur, s’assurer que la fraise
est correctement inseree et verrouillee dans I’accessoire AT 10.

Installation de la fraise
1. Tourner les bagues de verrouillage du tube et de I’instrument 

sur Faccessoire telescopique ATIO (VOl) en position « rf' ».
2. Fai re glisser la fraise courbe dans I’accessoire AT 10 (VO 1), 

jusqu’a ce que le raccord soit bien enclenche.
3. Appuyer doucement sur la tete de I’outil de dissection pour la 

mettre en place. Un die indique lorsque la fraise courbe est 
bien enclenchee.

4. Tourner les deux bagues de verrouillage en position « fi » sur 
I’accessoire ATIO (VOl).

5. Tirer doucement sur la fraise courbe pour verifier qu’elle est 
installee correctement.

6. Consulter le manuel d’instructions du moteur pour obtenir 
des informations sur le reglage de Faccessoire ATIO (VOl) et 
du moteur.

7. Faire fonctionner le moteur un court instant avec la 
fraise courbe installee pour verifier Fabsence de jeu ou 
de vibrations excessives. En cas de jeu ou de vibrations 
excessives, proceder aux actions correctives decrites dans la 
section Depannage des presentes instructions.

Refroidissement de la fraise
8, Avant la premiere utilisation, immerger le manchon

de refroidissement en le plongeant dans une tasse d’eau saline 
ou deionisee, comme illustre ci-dessous.

Flumidification du manchon de refroidissement avant le 
dёcoupage

9. Pendant I’utilisation, maintenir une abondante*irrigation du 
manchon de refroidissement et de la pointe de la fraise en 
faisant couler lentement de I’eau saline ou dёionisёe le long 
du manchon de refroidissement et de la pointe de la fraise.

Fonctionnement de la fraise
1. Faire fonctionner le moteur et appuyer doucement la fraise 

contre I’os pour commencer la dissection.
2. Efl'ectuer des mouvements lёgers de balayage pour continuer a 

retirer de I’os.

Retrait de la fraise
1. Tourner les deux bagues de verrouillage ATIO (VOl) en 

position « rf' » et retirer la fraise de Faccessoire.
2. Eliminer la fraise courbe, conformdment aux procёdures de 

Fhopital.

Reutilisation et nettoyage
Ne pas rёutiliser.

Sterilite
Chaque fraise est stёrilisёe aux rayons gamma et n’est pas destinёe 
a etre rёutilisёe. Ne pas essayer de la stdriliser a nouveau.

Duree de coupe
Si une coupe continue est е!Гес^ёе pendant une pdriode 
prolongёe, Fappareil peut chaufler et atteindre une tempёrature 
incommodante. Pour ёviter cela, limiter la coupe aux durёes 
indiquёes ci-dessous :

Duree de coupe 
continue maximum

Duree de coupe 
totale maximum

Fraises 
1 et 2 mm

2 minutes 12 minutes

Fraises 
3 et 4 mm

3 minutes 12 minutes
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ACCESSOIRES ET INSTRUMENTS DE DISSECTION LEGEND

A C C E SSO IR E S A  E X P O S IT IO N  VARIABLE

PRECAUTIONA
A I’inverse des accessoires standard, les accessoires a exposition 
variable Legend presentent des bandes bicolores. Faire 
corre.spondre la bande de couleur figurant sur I’accessoire au code 
couleur present sur lemballage de I’instrument de dissection.

A A T T E N T IO N

Les chirurgiens doivent se familiariser avec le fonctionnement 
des outils de dissection avant utilisation et etudier sous tous 
leurs aspects les effets de differents niveaux dexposition de loutil 
sur la stabilite de la dissection. Si loutil presente un broutage, 
une vibration ou un mouvement trop important, diminuer 
lexposition de loutil.

A certaines vitesses, la taille et la geometrie de I’instrument de 
dissection peuvent causer des vibrations excessives. Augmenter 
ou diminuer la vitesse en ajustant la commande digitale/par 
pedale ou en modifiant la pression operatoire ou la vitesse.
Si necessaire, utiliser un instrument de dissection different.

Pour les installer:
1. Se reporter a la section appropriee du present manuel pour 

I’installation des accessoires fixes ou en angle.

2. Apres I’installation, utiliser la bague de reglage du TUBE 
pour ajuster I’exposition de I’instrument de dissection.
En dirigeant I’instrument vers I’avant, faire pivoter la bague 
vers la droite pour augmenter la longueur du tube et ainsi 
reduire I’exposition de I’instrument. Tourner la bague de 
reglage vers la gauche pour diminuer la longueur du tube, en 
augmentant par consequent I’exposition de I’outil.

A A T T E N T IO N

Ne pas utiliser I’accessoire a exposition variable si la bague 
de reglage du TUBE tourne librement ou ne parvient pas 
a s’enclencher a chaque reglage, Lexposition pouvant changer 
soudainement.

A precaution

S’assurer que le verrou de I’instrument (accessoires coudes 
uniquement) et le verrou de I’accessoire sont toujours en position 
« fi » apres chaque reglage de I’exposition de I’instrument. Une 
tentative d’augnientation trop importante de Lexposition peut se 
traduire par le deverrouillage de Linstrument. Tourner le verrou 
de Linstrument par accident peut se traduire par une vitesse 
reduite et/ou une surchauffe de Laccessoire.

A A T T E N T IO N

Ne pas utiliser Lextremite du tube comme jauge de profondeur ou 
butee de profondeur.

Pour les enlever:
1. Le retrait est la procedure inverse de Linstallation.

2. Lors du nettoyage, nettoyer Laccessoire dans son integralite, 
d’abord sans regler la longueur du tube, puis en allongeant 
completement le tube et enfin en le retractant totalement.
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ACCESSOIRES ET INSTRUMENTS DE DISSECTION LEGEND

A C C E SSO IR E S C O U D E S  RO TATIFS

NOTA

Les accessoires coudes rotatifs et fixes presentant une bande 
de couleur, un marquage et une longueur identiques partagent 
les memes instruments de dissection.

Pour les in s ta lle r :
1. Inserer I’instrument de dissection dans le collet du moteur 

en le faisant legerement pivoter. Une sensation tactile et 
un declic audible sont observes lorsque I’instrument est 
completement insere.

2. Faire glisser I’accessoire dans I’instrument de dissection, 
sur le moteur, en alignant les marqueurs triangulaires. Une 
sensation tactile et un declic audible sont observes lorsque 
I’accessoire est completement insere.

3. Faire pivoter I’accessoire en position « ».

NOTA

Lextremite coudee de I’accessoire peut desormais efFectuer 
une rotation complete a 360°.

Pour les e n le v e r :
Le retrait est la procedure inverse de I’installation.
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ACCESSOIRES ET INSTRUMENTS DE DISSECTION LEGEND

A C C E SSO IR E S С О и В Ё 8

Accessoires coudes; Utilisez seulement avec ces instruments de dissection Reference a Classic:

F1-B5
F1/8TA15

F1/8TA15S
B-5
22S2CR (Mednext)

F2-B1
F2/8TA23
F2/8TA23S

В 1 
B-ISP

F3-S F3/9TA30 S-1

A ATTENTION

NE PAS utiliser un accessoire Legend si une partie quelconque apparait courbee, assouplie, manquante ou endommagee. Une 
pression excessive ou une utilisation inadequate, comme par exemple courber ou plier un accessoire ou un instrument de 
dissection, peut entrainer une lesion chez le patient, I’operateur et/ou le personnel du bloc operatoire. Si un accessoire Legend 
necessite un depannage ou une revision, renvoyez-le a MPSS.

Pour les in s ta lle r :
Inserez I’instrument de 
dissection dans le collet 
du moteur avec une legere 
rotation. Une sensation tactile 
et un declic audible vont etre 
observes lorsque I’instrument 
est completement insere.

Glissez I’accessoire coude sur 
I’instrument de dissection 
vers le moteur en alignant 
les marques triangulaires de 
I’accessoire et du boitier du

2.

3 Л

Tirez I’accessoire coude vers le moteur et tournez 
I’accessoire en position « fi ».

NOTA

Les accessoires coudes ont la caracteristique de posseder un 
manche distal pour enlever I’accessoire. Ceci empeche un 
desengagement accidentel du moteur pendant I’utilisation.

Les moteurs Legend ne vont pas bien fonctionner si 
I’accessoire nest pas en position « fl ».

Pour les e n le v e r :
1. Pour enlever un accessoire

coude Legend, prenez le moteur 
dans la paume de votre main. 
Poussez le manche de I’accessoire 
coude distalement en tournant 
I’accessoire en position « rf' ». 
Liberez le manche.

2. Pour eviter une lesion par 
I’instrument de dissection, 
utiliser le pouce et I’index pour 
detacher I’accessoire du moteur 
prudemment et doucement 
et le retirer de I’instrument de 
dissection.

3. Tirez I’instrument de dissection 
hors du collet du moteur et jetez- 
le.

A ATTENTION

12

Enlevez les accessoires coudes Legend 
prudemment et doucement afin d’eviter 
une lesion chez I’operateur.
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ACCESSOIRES ET INSTRUMENTS DE DISSECTION LEGEND

A C C E SSO IR E  E N  A N G L E  IN V E R SE  16 M F

Pression operatoire dynamique : 80 psi (5,5 bar)

PRECAUTIONA
NE PAS faire tourner I’accessoire 16-MF a une pression operatoire superieure a 80 psi (5,5 bar). Ceci pent causer une surchauffe et i 
dommager les mecanismes internes de I’accessoire.

Pour les installer:
1. Baissez la pression au niveau de la source de gaz comprime 

a 80 psi (5,5 bar).

Ajustez la pression selon besoin en diminuant la pression 
a la source de gaz, puis poussez le bouton de depressurisation 
de I’unite de commande pneumatique pour evacuer lexces 
de pression des tuyaux. Verifiez au niveau de Tarrivee de pression.

2. Glissez laccessoire en angle inverse sur le collet du moteur en 
alignant les marques triangulaires de laccessoire et du boitier du 
moteur. Une sensation tactile et un declic audible seront observes 
lorsque laccessoire sera completement insere.

3. Toumez laccessoire en position « в  » sur le boitier du moteur.

4. Tournez le levier de la tete de laccessoire lateralement jusqua la 
position ouverte. Inserez I’instrument de dissection et retournez le 
levier en position fermee. Tirez doucement la tige de I’instrument 
de dissection pour en assurer une installation correcte.

NOTA
Un instrument de dissection peut etre insere et verrouille dans 
laccessoire avant que laccessoire en angle inverse ne soit installe 
dans le moteur.

Les moteurs Legend ne vont pas bien fonctionner si I’accessoire 
n’est pas en position « fi ».

Pour les enlever:
Tourner le levier de la tete de Laccessoire lateralement pour en­
lever I’instrument de dissection. Jetez Linstrument de dissec­
tion, Tournez Laccessoire 16-MF en position « » et detachez
Laccessoire du moteur.

Levier

Vue laterale

Levier ouvert

Levier ferme
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ACCESSOIRES ET INSTRUMENTS DE DISSECTION LEGEND

A C C E SSO IR E  C O U P E U R  D E  M E T A U X
L’accessoire coupeur de metaux utilise des instruments de dissection en carbure de tungstene ou une roue diamantee. Tous les 
instruments de dissection coupeurs de metaux possedent le prefixe MC dans leur nomenclature, comme par exemple MC254, MC30. 
Les instruments de dissection coupeurs de metaux ne peuvent pas etre installes sur un autre accessoire Legend.

ATTENTIONA
NE PAS utiliser d’instruments de dissection coupeurs de metaux sur lbs.

Pour sectionner des metaux, veuillez observer les precautions suivantes :
• Une protection oculaire est essentielle.
• Irriguez copieusement pour refroidir les surfaces de section.
• Protegez la plaie des debris metalliques.
• Utilisez des clamps ou des pinces pour controler les fragments metalliques pendant leur section.

Pour les installer:
1. Faites coulisser I’accessoire coupeur 

de metaux sur le collet du moteur en 
alignant les marques triangulaires 
de I’accessoire et du boitier du 
moteur. Vous entendrez et sentirez 
un declic indiquant que I’accessoire 
est parfaitement insere.
Tournez I’accessoire jusqu a la 
position « fi » sur le boitier 
du moteur.

En maintenant la commande 
« verrouiller accessoire » devissee 
(en tournant plusieurs fois) 
et I’accessoire EN POSITION 
VERTICALE, inserez I’instrument 
de dissection dans Faccessoire. Faites 
tourner Finstrument de dissection 
jusqua ce qu’il arrive en position 
et soit parfaitement insere. Vous 
sentirez un declic indiquant que 
Faccessoire est parfaitement insere.

Vissez fermement et completement 
la commande « verrouiller 
accessoire ». Tirez sur la tige de 
Finstrument de dissection pour 
vous assurer qu il est correctement 
installs.

NOTA
Un instrument de dissection peut etre installe et verrouille sur 
Faccessoire coupeur de metaux avant que Faccessoire ne soit in- 
stalle sur le moteur.
Les moteurs Legend ne fonctionneront pas correctement 
si Faccessoire nest pas en position « A ».

Pour les enlever:
1. Devisser Finstrument de dissection en tournant plusieurs fois 

puis retirer Finstrument de dissection.

2. Tournez I’accessoire jusqu’a la position « » sur le boitier
du moteur puis detachez Faccessoire du moteur.
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ACCESSOIRES ET INSTRUMENTS DE DISSECTION LEGEND

A C C E SSO IR E  T E L E SC O PIQ U E

Pour les installer:
Gbssez laccessoire telescopique 
sur le collet du moteur en alignant 
les fleches de laccessoire et du 
boitier du moteur. Une sensation 
tactile et un declic audible vont etre 
observes lorsque laccessoire sera 
completement in sere.

Tournez laccessoire en position « >
sur le boitier du moteur.

Faites pivoter la bague de verrouillage 
TUBE sur la position « rf' » 
deverrouillee en la toumant dans 
le sens contraire aux aiguilles dune 
montre. Inserez lextremite basale 
du tube telescopique choisi dans 
laccessoire. Pour verrouiUer le tube 
dans sa position, tournez la bague de 
verrouillage TUBE dans le sens des 
aiguilles dune montre jusqua serrage

manuel. Bague de verrouillagi 
du TUBE

¥

NOTA
NE PAS serrer de maniere excessive.

3. Assurez-vous que la bague
de verrouillage INSTRUMENT 
est en position « rf' ». Inserez 
I’instrument de dissection dans le 
tube telescopique. Une sensation 
tactile indique que I’instrument 
de dissection est completement 
insere. Faites pivoter la bague 
de verrouillage INSTRUMENT 
sur la position « fi >». Verifiez 
que I’instrument est bien en place en 
tirant legerement sur celui-ci.

Bague de verrouillage 
de L’INSTRUMENT

4. Si vous devez modifier la position 
du TU BE, faites pivoter la bague 
de verrouillage TUBFi sur «
rf' », repositionnez le tube, puis 
ramenez la basqe sur la position 
verrouillee « 6  ». Tirez legerement 
sur I’instrument de dissection 
puis ,sur le tube pour verifier 
I’instaUation.

1

I '; ' « . ;

NOTA
Un instrument de dissection peut etre insere et verrouille 
sur laccessoire avant que laccessoire telescopique ne soit insere 
dans le moteur.

Les tubes telescopiques courbes ou droits ayant la meme longueur, 
le meme marquage et les memes bandes de couleur sadaptent aux 
memes instruments de dissection.

Les tubes telescopiques doivent etre jetes apres plusieurs 
utilisations, si de la chaleur ou une vibration excessive est constatee 
ou quand I’insertion des outils devient difficile.

Le moteur Legend ne fonctionnera pas correctement si laccessoire 
nest pas en position « A ».

Pour les enlever:
1. Faites pivoter la bague de 

verrouillage TUBE sur « rf' ».

2. Faites pivoter la bague de 
verrouillage INSTRUMENT sur la 
position « f£  ».

3. Tirez le tube telescopique hors 
de laccessoire.

4. Tournez laccessoire en position 
« rf' » sur le boitier du moteur et
separez laccessoire du moteur.

Ж ATTENTION
Les extremites des instruments de dissection sont aiguisees 
et peuvent percer les gants chirurgicaux. Les instruments de 
dissection pour accessoires telescopiques doivent etre mariipules 
a I’aide de pinces hemostatiques pour faciliter leur installation et 
leur enlevement.
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ACCESSOIRES ET INSTRUMENTS DE DISSECTION LEGEND

A C C E SSO IR E  P E R F O R A N T
L’accessoire perforant possede un mandrin de Hudson pour guider tout appareil dans une tige de Hudson, par ex. un trepan cranien.

Pour les installer:
1. Glissez I’accessoire perforant sur 

le collet du moteur en alignant 
les marques triangulaires de 
I’accesoire et du boitier du moteur. 
Une sensation tactile et un declic 
audible seront observes des que 
I’accessoire sera completement 
insere.

1

2. Toumez I’accessoire en position « fl » / 2  * ̂ 
sur le boitier du moteur. i

3. Pour installer le trepan cranien 
avec tige de Hudson, tirez 
proximalement sur la collerette 
de I’accessoire perforant. Inserez 
I’appareil et liberez la collerette 
vers sa position initiale.

NOTA
L’appareil perforateur cranien doit etre instaUe dans I’accessoire 
avant que I’accessoire perforant soit insere dans le moteur.

MPSS ne fabrique pas de trepans craniens.

Les moteurs Legend ne vont pas bien fonctionner si laccessoire 
nest pas en position « fi ».

Pour les enlever:
Tirer proximalement sur la collerette de laccessoire perforant 
pour oter I’appareil de trёpanation craniale. Tournez laccessoire 
en position « rf' » et detachez laccessoire du moteur.

Ж ATTENTION
CONSULTER I’etiquette du dispositif de perforation cranienne 
pour connaitre les caracteristiques de vitesse recommandees.

Vitesse maxiniale des attachements de perforateur avec mo­
teurs Legend pneumatiques et EHS

Moteurs Pneumatiques
Pression de gaz Regime ADOl Regime AD03
(Dynamique) (Maximum) (Maximum)

80 psi 660 rpm 850 rpm
100 psi 820 rpm 1050 rpm
120 psi 890 rpm 1140 rpm

Moteur EHS
Pararnetres de Regime ADOl Regime AD03
Console EHS (Maximum) (Maximum)
60.000 rpm 645 rpm 830 rpm
70.000 rpm 745 rpm 965 rpm
72.000 rpm 770 rpm 995 rpm
74.000 rpm 790 rpm 1020 rpm
75.000 rpm 805 rpm 1035 rpm
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ACCESSOIRES ET INSTRUMENTS DE DISSECTION LEGEND

M A N D R IN  D E  JACOBS^
L’accessoire mandrin de Jacobs est un mandrin non canule 5/32” avec une clef pour forer.

Pour les installer:
1. Glissezlaccessoire mandrin de 

Jacobs sur le collet du moteur en 
alignant les marques triangulaires 
de I’accesoire et du boitier du 
moteur. Une sensation tactile et un 
declic audible seront observes des 
que laccessoire sera completement 
insere.

■Й

2. Tournezlaccessoire en position «fl» 
sur le boitier du moteur.

Pour installer un foret, tournez 
la clef de Jacobs pour ouvrir la 
collerette strie. Inserez le foret et 
ajuster la collerette strie a I’aide 
de la clef

NOTA
Le foret peut etre installe dans laccessoire avant que laccessoire 
mandrin de Jacobs ne soit insere dans le moteur.

MPSS ne fabrique pas de foret.

Les moteurs Legend ne vont pas bien fonctionner si laccessoire 
nest pas en position «fl».

Pour les enlever:
Utilisez la clef de Jacobs pour ouvrir la collerette. Retirez et jetez la 
foret dans un container approprie. Tournez laccessoire mandrin 
de Jacobs en position «fl'» et detachez laccessoire du moteur.
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ACCESSOIRES ET INSTRUMENTS DE DISSECTION LEGEND

M O U L IN  A O S LEGEND® M ID A S REX®
Le moulin a os Legend se compose dune base non sterile et de composants sterilises aux rayons gamma jetables a usage unique. Les 
composants sterilises aux rayons gamma jetables a usage unique comprennent un bol, un couvercle (avec un reglage BAS ou HAUT) 
et une spatule. Un moteur Legend Gold, Gold Touch, Platinum ou EHS fait fonctionner le moulin a os. Le moulin a os est con^u pour 
broyer des os en particules de 1 a 5 mm.

жвивввн
Ne pas faire fonctionner le moulin a os sans le bol et le couvercle correctement positionnes.

Ne pas entrer en contact avec I’interieur du bol et du couvercle jetable lors du broyage de lbs.

Ne pas utiliser les composants jetables du moulin a os pour plus dune intervention chirurgicale, cela peut entrainer une contamination 
croisee et mettre le patient en danger.

Utiliser uniquement les composants jetables du moulin a os Legend et des moteurs Legend Midas Rex de Medtronic avec le moulin a 
os. L’utilisation d’autres ustensiles annule la garantie du fabricant.

Composants du moulin a os Legend

1. Deckel
2. Becher
3. Knochenmuh- 

lensockel
4. Motor
5. Spatel

Utilisation du moulin a os
1. Placer le bol sur la base du moulin a os et 

verrouiller les loquets.
2. Placer les os recoltes dans le bol.

Ж PRECAUTION
L’ajout de liquide au processus de broyage doit 
etre effectue en petites quantites pour eviter les 
fuites.
Ne pas utiliser les composants jetables du 
moulin a os pour traiter plus de 6 morceaux dbs 
d’1,5 cc a la fois.
Ne pas utiliser les composants jetables du 
moulin a os Legend pour traiter plus de 40 cc 
dos lors dune intervention chirurgicale.
3. Fixer le couvercle sur le bol en le tournant 

dans le sens inverse des aiguilles dune 
montre. Ne pas faire fonctionner le moulin 
sans avoir fixe au prealable le couvercle.

4. Utiliser la position de couvercle HAUT pour 
commencer a traiter de gros morceaux ou 
de grandes quantites dbs. Utiliser la position 
de couvercle BASSE pour fmir de broyer un 
morceau ou pour commencer a traiter de 
petits morceaux ou de petites quantitёs dbs.

Introduire le moteur Legend dans 
lemplacement prevu a cet effet sur la base du 
moulin a os et le tourner sur la position «ft».

A PRECAUTION
Ne pas faire fonctionner le moulin a os Legend avec un moteur 
pneumatique a une pression de fonctionnement inferieure a 
5,5 bar ou superieure a 8,3 bar.

6. Faire fonctionner le moteur Legend pour broyer lbs. Faire 
fonctionner le moulin a os jusqu a atteindre la taille de 
particules dbs desiree. Regler la vitesse du moteur pour 
obtenir la taille de particules desiree.

NOTA
Si lbs nest pas broye, arreter le moteur Legend, le tourner sur la 
position «■ » et retirer le couvercle. Repositionner le couvercle 
en position HAUTE et faire fonctionner le moteur. Si lbs se 
bloque ou tourne sans etre broye, diviser les morceaux dbs en 
deux parties et les traiter separement.

7. Traiter lbs pendant 5 a 15 secondes, puis I’inspecter pour 
juger de la qualite de broyage avant de poursuivre.

8. Continuer a broyer lbs par periode de 5 a 15 secondes 
jusqua ce que la majorite des particules atteigne la taille 
desiree.

9, Pour retirer les particules dbs, arreter le moteur Legend 
et le tourner en position «rf'». Retirer le couvercle en le 
tournant dans le sens des aiguilles dune montre. UtOiser 
la spatule a I’interieur du bol et du couvercle pour retirer 
les particules dbs.

NOTA
La duree de broyage depend de la densite de lbs du 
patient, du rapport os spongieux/os cortical, de la 
taille des particules et de la quantite dbs a traiter. 
Toujours verifier lbs apres 10 a 15 secondes pour 
juger de la qualite de broyage.
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ACCESSOIRES ET INSTRUMENTS DE DISSECTION LEGEND

NOTA
Si la lame ne fonctionne plus, arreter le moteur Legend et le tourner en position « d ' ». Retirer le couvercle et utiliser la spatule pour 
degager I’os et/ou les lames.

Apres le retrait des particules osseuses du bol, le broyage pent etre repete avec d’autres morceaux dbs, le cas echeant. (lors dune 
intervention chirurgicale, les composants du moulin a os ne peuvent pas traiter plus de 40 cc dbs.)

Apres utilisation
1. Tourner le moteur en position « d  ».

2. Deverrouiller les composants jetables du moulin a os de la base.

3. Jeter le bol, le couvercle et la spatule selon les procedures hospitalieres.

4. Nettoyer la base du moulin a os en suivant les instructions ci-dessous.

5. Nettoyer le moteur en respectant le manuel d’utilisation.

Le bol, le couvercle et la spatule du moulin a os sont des ustensiles a usage unique. Les composants jetables du moulin a os 
ouverts mais non utilises ne doivent pas etre resterilises avec quelque methode de sterilisation que ce soit.

Entretien preventif
Chaque annee, le moulin a os doit etre renvoye en usine pour lentretien (environ 100 procedures).

Si le moulin a os ne fonctionne pas en suivant ces instructions, contacter votre fournisseur regional Medtronic ou votre representant 
Medtronic Neurologic. Le cas echeant, renvoyer la base du moulin a os a votre fournisseur ou votre representant pour une reparation.
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INFORMATION TECHNIQUE

Contactez votre representant de Medtronic Neurologic Technologies ou appelez :

Services Techniques Medtronic Powered Surgical Solutions : de 8 heures a 18 heures (heure des USA)
Telephone : 800-643-2773 ou 817-788-6400

En dehors des Etats-Unis. contactez votre distributeur regional Medtronic ou votre representant 
commercial en systemes neurologiques Medtronic le plus proche ou appelez les Etats-Unis

POLITIQUE SANS LATEX:
MPSS verifie que tout lequipement Legend et les produits identifies dans ce manuel et fabriques par ou pour MPSS ne contiennent pas de latex. 

Les embaUages, etiquettes, poches, accessoires demballage ou objets de ce genre MPSS ne contiennent pas du latex.

Feuille des donnees sur la securite des materiaux:
La feuille des donnees .sur la securite des materiaux appliquee au lubrifiant utilise pour le Lubrifiant/DilLuseur Legend est disponible 
en contactant le Departement de Reglementation ou le Service Technique aux numeros de telephone listes ci-dessus.

D E P A N N A G E  D U  8¥8Т Ё М Е  LEG EN D
Si les composantes Legend necessitent un depannage ou une revision, renvoyez-les a MPSS pour un service apres-vente de qualite 
garantie par un personnel forme a I’usine qui utilisera des pieces originales MEDTRONIC MIDAS REX LEGEND comme il est 
recommande.

Toutes les composantes du systeme Legend renvoyees pour depannage ou revision doivent etre correctement nettoyees et sterilisees 
avant I’envoi.

PROBLEME CAUSE POSSIBLE RECOMMANDATIONS

MOTEURS LEGEND
Le moteur ne marche pas ou n’est pas 
puissant.

Les tuyaux ne sont pas correctement 
connectes.

Verifiez toutes les connexions entre la 
source de gaz comprime et le moteur.

La pression operatoire est inadequate. Verifiez I’arrivee de gaz a I’unite de 
commande pneumatique sur la jauge 
d’arrivee de gaz. La pression peut devoir 
etre augmentee en fonction des besoins en 
gaz comprime.

L’accessoire nest pas correctement installe 
et verrouille au moteur (fumee possible).

Enlevez et reinstallez I’accessoire et 
I’instrument de dissection pour assurer 
une installation correcte et le verrouillage 
de I’accessoire sur le moteur.

Moteur sterilise a usage unique, cartouche 
de lubrifiant/dilfuseur jetable fixee au 
boitier du lubrifiant/diffuseur des moteurs.

NE PAS utiliser. Renvoyez le moteur 
a MPSS pour revision.

La pedale de I’unite de commande 
pneumatique ne fonctionne pas 
correctement.

Verifiez qu’il n’y a pas dobstruction sous la 
pedale. Si la pedale continue de ne pas 
fonctionner correctement, renvoyez I’unite 
de commande pneumatique a MPSS 
pour revision.

Le moteur cale ou ne veut pas 
tourner.

Faites tourner Ibutil de dissection 
manueUement puis activez le moteur.
S’il continue a caler, renvoyez-le a MPSS 
pour une revision.
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INFORMATION TECHNIQUE

D E PA N N A G E  D U  8¥8Т Ё М Е  LEG EN D  (suite)

p r o b l Lm e CAUSE POSSIBLE RECOMMANDATIONS

MOTEURS LEGEND (su ite)

Legend Gold Touch ne marche 
pas apres verification de tous les point 
iistes ci-dessus pour tous les moteurs 
Legend.

La commando digitale/pedale nest pas 
activee.

La lame de securite esl en position « C ».

Appuyez sur la commande digitale/pedale 
en position « ».

Amenez la lame de securite en position
« j ».

Le nioteur continue de tourner. L’unite de commande pneumatique ne 
fonctionne pas correctement.

Depressurise?, le systeme. Renvoyez I’unite 
de commande pneumatique a MPSS pour 
revision.

La commande digitale ne fonctionne pas 
correctement

Renvoyez le moteur a MPSS pour revision.

Le nioteur manque d’une piece ou une 
piece s’est detachee du moteur.

Le moteur est defaillant. NE PAS utiliser. Renvoyez le moteur 
a MPSS pour revision.

Le moteur tourne, mais un bruit 
anormal est audible.

Lubrification inadequate. Verifiez que le Lubrifiant/Diffuseur est 
correctement installe. Si le probleme 
persiste, remplacez le Lubrifiant/Diffuseur 
Legend. Si le probleme continue, renvoyez 
le moteur a MPSS pour revision.

Le tuyau dechappement du moteur est 
endommage ou coupe, ou la pression 
interne a detache le tuyau.

NE PAS utiliser. Depressurise? le systeme. 
Renvoyez le moteur a MPSS pour revision.

Les roulements du moteur sont uses. Remplacez I’accessoire pour determiner 
si le probleme est dans I’accessoire ou 
dans le moteur. Renvoyez le moteur et/ou 
I’accessoire a MPSS pour revision.

L’accessoire nest pas correctement 
verrouille (fumee possible).

Lisez les instructions pour verrouiller 
correctement les accessoires.

Le moteur/collet ont un exces de 
rouille.

Nettoyage ou sterilisation incorrects. Renvoyez a MPSS pour revision/ 
commande.

Utilisation de chlore ou d’agents de 
nettoyage corrosifs.

Vieillissement.
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INFORMATION TECHNIQUE

D E P A N N A G E  D U  5¥8Т Ё М Е  LE G E N D  (suite)

РКОВЬЁМЕ CAUSE POSSIBLE RECOMMANDATIONS
MOTEURS LEGEND (suite)

Le moteur chaufFe a une temperature 
inconfortable pour ia manipulation et 
le toucher.

Periode de refroidissement inadequate 
apres sterilisation.

Vous devez laisser refroidir le moteur 
apres sterilisation a la vapeur. Faites 
tourner le moteur pendant 2 minutes. 
Si le moteur est toujours en surchauffe, 
renvoyez-le a MPSS pour revision.

Lubrification inadequate. Verifiez I’installation correcte d’un 
l.ubrifiant/DifFuseur neuf dans le 
compartiment correspondant.

Laccessoire transmet de la chaleur au 
moteur.

Changez I’accessoire pour identifier si 
la surchauffe vient de I’accessoire ou du 
moteur. Si la source de la surchaufle est 
I’accessoire, renvoyez-le a MPSS pour 
revision. Si la source de la surchauffe est le 
moteur, renvoyez-le a MPSS pour revision.

Poids trop eleve pendant la dissection. Interrompez I’utilisation et mettez le 
moteur au repos en I’utilisant de maniere 
intermittente ou enveloppez I’interphase 
avec une serviette sterile humide. Si le 
moteur continue de surchauffer, renvoyez- 
le a MPSS pour revision.

Irrigation insuffisante. Assurez une irrigation adequate du champ 
chirurgical pendant la dissection osseuse.

Le moteur perd du lubrifiant. Le moteur est defaillant. NE PAS utUiser. Renvoyez le moteur 
a MPSS pour revision.

Si du lubrifiant est entre dans 
I’emplacement chirurgical, traitez le patient 
a la discretion du medecin.

11 у a une pellicule d’huile sur le tuyau 
d’echappement vert du moteur apres 
sterilisation.

Une pellicule d’huile sur le tuyau due 
a la difference de temperature et/ou 
de pression apres sterilisation.

Essuyez la surface exterieure du tuyau 
du moteur avec un tissu sterile avant 
d’utiliser. Si apres I’avoir essuye le moteur 
continue d’avoir de I’huile sur le tuyau, 
NE PAS utiliser. Renvoyez le moteur 
a MPSS pour revision.

Le tuyau eclate. Tuyau pince, noue, obstrue ou pietine. NE PAS utiliser. Renvoyez le moteur 
a MPSS pour une revision/achat.
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INFORMATION TECHNIQUE

D E P A N N A G E  D U  8¥8Т Ё М Е  LEG EN D  (suite)

p r o b l Lm e CAUSE POSSIBLE RECOMMANDATIONS

ACCESSOIRES ou TUBES ТЁЕЁ8СОР1диЕ8 LEGEND

L’accessoire ou le tube telescopique 
a une temperature anormalement 
elevee au toucher ou a la manipulation.

SurchaufFe due a des roulements uses. NE PAS utiliser. Essayez un autre 
accessoire/tube. Renvoyez I’accessoire 
surchauffe a MPSS pour revision.

Les tubes telescopiques sont a usage 
multiple et jetables. Si le probleme est 
resolu avec un nouveau tube telescopique, 
jetez le tube surchauffe.

Accessoire ou tube mal nettoyes par une 
procedure de nettoyage incorrecte.

Verifiez que des procedures de nettoyage 
correctes ont ete suivies.

Poids excessif pendant la dissection. Interrompez I’utilisation et mettez 
I’accessoire au repos en I’utilisant de 
maniere intermittente ou enveloppez 
I’interphase avec une serviette sterile 
humide. Si I’accessoire continue 
de surchauffer, renvoyez-le a MPSS pour 
revision/commande.

Les bandes de couleur sur les 
accessoires ou les tubes telescopiques 
sont fades ou les couleurs ont change.

Methode de nettoyage ou de sterilisation 
incorrectes.

Utilisation de chlore ou d’agents nettoyants 
corrosifs.

Utilisez la nomenclature de I’accessoire 
pour faire correspondre celui-ci avec les 
instruments de dissection ou renvoyez 
a MPSS pour revision/commande.

Vieillissement. Les tubes telescopiques sont a usage 
multiple et jetables.

L’accessoire/tube telescpique montrent 
un exces de rouille.

Methode de nettoyage ou de sterilisation 
incorrectes.

NE PAS utiliser. Renvoyez I’accessoire 
a MPSS pour revision/commande.

Utilisation de chlore ou d’agents nettoyants 
corrosifs.

Jetez le tube telescopique.

Vieillissement. Les tubes telescopiques sont a usage 
multiple et jetables.

L’accessoire/tube telescopique est courbe, 
assoupli, endommage ou une piece en est 
manquante.

Mauvaise manipulation des accessoires, 
defaillance due a un usage prolonge ou 
force excessive exercee pendant rutilisation.

NE PAS utiliser. Renvoyez I’accessoire 
a MPSS pour revision/commande. Jetez 
le tube telescopiques.

Les tubes telescopiques sont a usage 
multiple et jetables.
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INFORMATION TECHNIQUE

DEPANNAGE DU SYSTEME LEGEND (suite)

РКОВЬЁМЕ CAUSE POSSIBLE RECOMMANDATIONS

ACCESSOIRES OU TUBES TELESCOPIQUES LEGEND (suite)
L’accessoire ne sera pas correctement 
place dans le moteur.

Les surfaces plattes du collet du moteur 
ne sont pas correctement alignees.

Utilisez la cle du Moteur Legend pour 
tourner la surface platte la plus proche du 
boitier du moteur jusqu’a ce que sa marque 
soit alignee avec celle de la surface platte 
la plus eloignee du boitier du moteur

L’accessoire a un exces de lubriliant. Surlubrification pendant le processus 
de nettoyage.

Inspectez visuellement et essuyez Texces 
de lubrifiant.

Difficulte a separer I’instrument 
de I’accessoire.

Vieillissement de I’accessoire.
Nettoyage incorrect.
Utilisation d’instruments reconditionnes. 
Utilisation d’une piece non autorisee.

Renvoyez a MPSS pour revision/ 
commande.

L’accessoire coude manque d’une piece 
dans un des bras du coude.

Accessoire endommage par un instrument 
de dissection qui a fore une des parties 
de I’accessoire.

NE PAS utiliser. Renvoyez Taccessoire 
a MPSS pour revision/commande.

SurchaufFe de I’accessoire 16-MF en 
angle inverse.

L’accessoire en angle inverse opere par un 
ensemble de mecanismes pour engager 
le manche. 11 est normal qu’une certaine 
chaleur soit generee a 2 cm environ du bout 
distal de I’accessoire et au niveau de Tangle 
droit.

Verifiez que la pression est de 80 psi 
(5.5 bar).
NE PAS utiliser si la chaleur persiste ou est 
excessive. Renvoyez Taccessoire a MPSS 
pour depannage/commande.

L’accessoire perforant tourne trop 
lentement.

La pression est incorrecte. Verifiez la pression sur la pedale de 
commande.

INSTRUMENTS DE DISSECTION LEGEND
L’instrument de dissection bouge. Un instrument autre que Legend est utilise. NE PAS utiliser. Remplacer par un 

instrument de dissection Legend.

Roulements de Taccessoire/tube uses. NE PAS utiliser. Essayez un autre 
accessoire/tube pour identifier la cause 
du probleme. Si le jeu est provoque par un 
accessoire determine, retournez celui- 
ci a MPSS pour revision/ commande.
Jetez le tube telescopique. Les tubes 
telescopiques sont a usage multiple et 
jetables.

Combinaison incorrecte accessoire/tube et 
instrument.

NE PAS utiliser. Verifiez que la 
nomenclature et le code couleur 
de Temballage de Tinstrument 
de dissection correspondent bien 
a ceux de Taccessoire/tube.
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INFORMATION TECHNIQUE

DEPANNAGE DU 8¥8ТЁМЕ LEGEND (suite)

PROBLEME CAUSE POSSIBLE RECOMMANDATIONS

INSTRUMENTS DE DISSECTION LEGEND (suite)
L’instrument de dissection bouge. 
(suite)

Si la combinaison accessoire/tube et 
instrument est correcte, le moteur 
peut etre endommage.

NE PAS utiliser. Renvoyez le moteur a 
MPSS pour revision.

La taille et la geometrie des instruments 
de dissection peuvent provoquer un jeu 
a certaines vitesses.

Augmentez ou diminuez la vitesse en 
modifiant la pression ou la commande 
digitale/pedale. NE PAS utiliser si un jeu 
persiste. Utilisez un autre instrument de 
dissection.

Vibration excessive. La taille et la geometrie de I’instrument 
de dissection peuvent provoquer une 
vibration excessive a certaines vitesses.

Augmentez ou diminuez la vitesse en 
modifiant la pression ou la commande 
digitale/pedale. Utilisez un nouvel 
instrument de dissection.

Emballage sterile de I’outil de 
dissection endommage. Outil en 
dehors du tube ou tube ouvert.

Dommages du au transport -  I’outil 
de dissection n’est plus stёrile.

NE PAS utiliser, contactez le service 
clientele de MPSS ou le representant 
commercial.

Emballage sterile d’outil de dissection 
ouvert, outil non utilise ou souille.

Outil de dissection non utilise pendant 
la procedure chirurgicale -  I’outil de 
dissection nest plus sterile.

Voir les instructions concernant les 
outils de retraitement dans la section des 
directive de sterilisation.

Duree de conservation expiree Vieux produit -  Ibutil de dissection risque 
de ne plus etre sterile.

NE PAS utiliser, contactez le service 
clientele de M PSS ou le representant 
commercial.

L’instrument de dissection ne s’ajuste 
pas bien au collet du moteur ou au 
collet de I’accessoire en angle.

Des debris dans le collet de I’accessoire 
en angle ou du moteur.

Nettoyez I’accessoire en angle ou le moteur 
en profondeur comme indique dans les 
instructions. Si le nettoyage ne corrige 
pas le probleme, NE PAS utiliser. Renvoyez 
I’accessoire en angle ou le moteur a MPSS 
pour revision.

Un appareil autre qu’un instrument 
de dissection Legend est utilise.

NE PAS utiliser. Remplacez par 
un instrument Legend,

L’instrument de dissection rouille. Conservation incorrecte. NE PAS utiliser, renvoyer a MPSS.

Outil de dissection inutilise retraite. NE PAS utiliser.

Ruptures ou cassures de I’outil 
de dissection.

Pression excessive. 

Outil retraite.

Retirez tous les debris d’outil du patient, 

Verifiez si un outil retraite a ete utilise.

Defaut dbutil. Contactez le service clientele de MPSS ou 
le representant commercial.

Outil de dissection mat. Utilisation prolongee. Remplacez par un nouvel outil.

Outil retraite. Verifiez si un outil retraite a ete utilise.

Geometrie incorrecte. Contactez le service clientele de MPSS ou 
le representant commercial.
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SERVICE APRES-VENTE ET GARANTIE MIDAS REX  ̂LEGEND^

REMISE EN ETAT OU REPARATION
Si le systeme pneumatique a haute vitesse Midas Rex Legend necessite un entretien ou une remise en etat, contactez le service de repa­
ration de Medtronic Powered Surgical Solutions pour obtenir une autorisation de retour et les instructions de renvoi de I’equipement a 
Medtronic Powered Surgical Solutions, Fort Worth, Texas. Medtronic Powered Surgical Solutions fournit un service de qualite garan- 
tie grace au personnel forme en usine qui utilise, comme il se doit, les pieces detachees Midas Rex Legend d’origine.

Contact:
Service de reparation Medtronic Powered Surgical Solutions:

(800)-335-9557 ou (817)-788-6440 
mmrcustomerservice@medtronic.com

Seule I’utilisation des produits Midas Rex Legend du systeme Midas Rex Legend fabriques et vendus par Medtronic Powered Surgical 
Solutions, Fort Worth, Texas, assure des performances, une fiabilite et une duree de vie maximales du systeme Midas Rex Legend. 
Alors que Ivledtronic Powered Surgical Solutions assure une compatibilite totale entre les produits d’une ligne specifique, les instruments 
de dissection sont congus pour une utilisation unique et Medtronic decline toute responsabilite quant a la reutilisation d’instruments de 
dissection. Pour plus informations sur les risques encourus par le patient et le produit en cas de reutilisation d’instruments, veuillez nous 
contacter au numero de telephone ou a I’adresse de messagerie susmentionnes.

En raison de problemes de securite et environnementaux, Medtronic Powered Surgical Solutions demande de retourner tous les moteurs 
pneumatiques a haute vitesse pour qu’ils soient elimines correclement a la fin de leur cycle de \ue.

PROGRAMME DE SERVICE ET D’ENTRETIEN PREVENTIF DU SYSTEME PNEUMA­
TIQUE A HAUTE VITESSE LEGEND

Le manuel d’entretien preventif du systeme pneumatique a haute vitesse Midas Rex Legend a ete elabore pour permettre d’obtenir 
la meilleure valeur de propriete du systeme pneumatique a haute vitesse Midas Rex Legend, tout en optimisant ses performances, 
sa securite et sa fiabilite. Le programme de service et d’entretien preventif prevu s’ajoute au nettoyage systematique necessaire apres 
chaque utilisation. Se reporter au manuel d’entretien preventif pour les operations specifiques necessaires a I’entretien du systeme 
pneumatique a haute vitesse Midas Rex Legend.

RECOMMANDATION DU FABRICANT
II est fortement recommande que les chirurgiens, le personnel des blocs operatoires et d’entretien soient bien informes sur tous les 
systemes Midas Rex Legend avant de les utiliser. Pour les у assister, MPSS propose des Ateliers de formation. Contactez votre representant 
commercial Medtronic Neurologic Technologies ou votre revendeur local Medtronic pour obtenir les delais.
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SERVICE APRES-VENTE ET GARANTIE MIDAS LEGEND^

GARANTIE LIMITEE DU SYSTEME PNEUMATIQUE A HAUTE VITESSE
MIDAS REX LEGEND’̂

(UNIQUEMENT POUR LES CLIENTS AMЁRICAINS)
A. La presente Garantie Limitee fournit les garanties suivantes au client qui achete un systeme pneumatique a haute vitesse Medtronic 

Midas Rex Legend. Le systeme pneumatique a haute vitesse Midas Rex Legend comprend le moteur, la commande au pied, les boites 
et plateaux destines a accueOlir les instruments (denommes ci-apres composants de moteur), les accessoires, les instruments 
de dissection, les autres instruments non repris dans la liste ci-dessus et les tubes telescopiques (denommes ci-apres composants 
d’accessoire) faisant reference au systeme pneumatique a haute vitesse Legend, sauf indication contraire.

(1) Si un Composant de moteur ne fonctionne pas correctement et depasse le niveau de tolerance normal a cause d un defaut de materiel 
ou de conception pendant un an a compter de la date dexpedition du nouveau Composant de moteur ou dans les 180 jours qui 
suivent la date de renvoi au client du Composant de moteur envoye a lentretien ou remis en etat (mais pas apres un an suivant la date 
dexpedition du nouveau Composant de moteur), ou

(2) Si un Composant accessoire ne fonctionne pas correctement et depasse le niveau de tolerance normal a cause dun defaut de materiel 
ou de conception pendant une periode de 90 jours a compter de la date dexpedition au client dun nouveau Composant daccessoire 
ou d’un Composant d’accessoire envoye a lentretien ou remis en etat, sera libre de defauts au niveau des materiels et de la main 
dbeuvre pendant une periode de six (6) mois a compter de la date de reexpedition au client. Medtronic peut: (a) octroyer un credit 
au client pour le remplacement du Composant de moteur ou du Composant d’accessoire, d’une valeur egale au prix d’achat, tel que 
defini dans la sous-section A(3), valable pour I’achat d’un nouveau Composant de moteur ou Composant d’accessoire similaire de 
remplacement, ou, (b) fournir gratuitement au client un Composant de moteur ou un Composant d’accessoire de remplacement 
presentant les memes fonctions.

(3) Dans le present document, Prix d’achat signifie le prix net minimum facture du Composant de moteur ou du Composant d’accessoire 
original, actuel, presentant les memes fonctions ou de remplacement.

B. La validite de la presente Garantie Limitee depend du respect des conditions suivantes :
(1) Le systeme pneumatique a haute vitesse Legend doit etre utilise conformёment aux etiquettes et au manuel d’utilisation fournis avec 

les produits.
(2) Seuls les instruments de dissection du systeme pneumatique a haute vitesse Legend qui sont fabriques, agrees et ont subi un controle 

de qualite par Medtronic, peuvent etre utilises.
(3) Les instruments de dissection sont a usage unique.
(4) Le systeme pneumatique a haute vitesse Legend ne peut subir aucun dommage du a un accident, a une utilisation abusive ou erronee, 

ou a une deterioration.
(5) Le systeme pneumatique a haute vitesse Legend ne peut etre modifie sans I’accord ecrit de Medtronic.

C. Cette Garantie Limitee se limite a ses clauses formelles. Notamment :
(1) Sauf indication expresse dans la presente Garantie Limitee, MEDTRONIC NE PEUT ETRE TENU RESPONSABLE 

DESDOMMAGES DIRECTS, ACCIDENTELS OU INDIRECTS DUS A UN DEFAUT, UNE DEFAILLANCE OU 
UN DYSFONCTIONNEMENT DU SYSTEME pneumatique a haute vitesse Legend, AYANT POUR CONSEQUENCE QUE 
LAPPAREIL NE FONCTIONNE PAS CORRECTEMENT ET DEPASSE LE NIVEAU NORMAL DE TOLERANCE, QUE LA 
RECLAMATION SOIT BASEE SUR LA GARANTIE, LE CONTRAT, LA NEGLIGENCE, LA RESPONSABILITE OBJECTIVE, 
UN AUTRE DELIT OU AUTRE ;

(2) Cette Garantie Limitee concerne uniquement I’acheteur. VIS-A-VIS DE TOUTES LES AUTRES PERSONNES, MEDTRONIC NE 
FOURNIT AUCUNE GARANTIE, EXPLICITE OU IMPLICITE, INCLUANT, MAIS NE SE LIMITANT PAS A, TOUTE 
GARANTIE IMPLICITE DE COMMERCIALISATION OU D’APTITUDE POUR UNE UTILISATION PARTICULIERE, QU’ELLE 
PROVIENNE DES STATUTS, DE LA LOI, DES USAGES OU AUTRES.

(3) Les exclusittns et limitations delinies d-dessus nbnt pas pour objectif et ne devraient pas etre interpretees de maniere a transgresser 
les dispositions obligatoires de la loi en application. Une partie ou un terme de la presente Garantie Limitee qui serait contraire a la 
loi, 1пехёси1аЬ1е ou en conflit avec la loi appliquёe par un tribunal de la juridiction competente n’affecte en rien la validitё des autres 
dispositions de la Garantie Limitёe et tous les droits et obligations doivent etre interpretes et exёcutёs comme si la presente ne 
renfermait pas de partie ou de terme non valable. La prёsente Garantie Limitёe octroie des droits legaux spёciflques a I’acheteur. 
L’acheteur peut ёgalement jouir d’autres droits en fonction de I’Etat dans lequel il se trouve.

(4) Une telle garantie explicite ou implicite pour le client ne sera plus valable au-dela de la periode spёcifiёe au point A( 1) ci-dessus.
(5) La prёsente garantie limitee constitue le recours exclusif du client.
(6) Seule la prёsente Garantie Limitёe peut obliger Medtronic a fournir des reprёsentations, des conditions ou des garanties.

* La presente Garantie Limitee est fournie par Medtronic Powered Surgical Solutions, 4620 North Beach Street, Fort Worth, Texas 76137-4116. Elle sapplique uniquement aux 
ElatS'Unis. Pour les autres pays, I’acheteur doit contacter le representant local de Medtronic pour obtenir les termes de la Garantie.
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GLOSSARDER VERWENDETEN SYMBOLE

Die folgenden Symbole konnen in diesem Handbuch, auf der Produktbeschriftung oder auf dem Produkt selbst vorkommen.

A Achtung, Bedienungsanleiwng 
beachten. TUBE Schlauchsteuerung

Rx Only
Laut US-amerikanischem Gesetz darf 
dieses Instrument nur von Arzten Oder 
in deren Auftrag erworben werden.

Luftdruckentlastung

REF
Referenznummer ZurVerwendung mit

LOT Losnummer MULTI-USE DISPOSABLE ATTACHMENT
Mehrfach verwendbarer Einwegaufsatz

SN Seriennummer Instrument Case Instrumentensieb

к ъ
Menge

Lubricant/Diffuser
Schmiermittei/

Diffusor
Nur filr den einmaligen 
Patientengebrauch. Dieses 
Produkt nicht wiederverwenden, 
wiederverarbeiten oder erneut 
sterilisieren. Wiederverwendung, 
Wiederverarbeitung oder erneute 
Sterilisierung kann die strukturelle 
Beschaffenheit der Instrumente 
beschadigen und/oder zu einer 
Kontaminierung fuhren, wodurch sich 
Patienten verletzen, krank werden 
Oder zu Tode kommen konnen.

Dissecting Tool Resektionsinstrument

Ungefahr gleich Attachment Aufsatz

ISTEfULEl Unsteril Control Unit Steuereinheit

STERILE R Durch Gammabestrahlung sterilisiert Refurbished Wiederaufbereitet

Verwendbarkeitsdatum
Accessory

Zubehdrteil

Herstellungsdatum
I r e g u la to r !

Regler

(И +ХХЧ-xx̂ c A ■̂xx̂f
-X X  F Ъ

Temperaturgrenzwerte
Bone Mill

Knochenfraser

Entriegelung
MOTOR

Motor

Verriegelung Brush Burste

Ein Adapter Adapter

О Aus !USA NurfurUSA

Fingersteuerung Hersteller

C €
. 0086

FuBsteuerung

X
Erfullt die Direktive MDD 93/42/EEC 

des Europaischen Rats.
TOOL

Nicht in den Restmull geben

Instrumentensteuerung

lE C IR E P l
Autorisierte Vertretung in der 
Europaischen Union

Gebrauchsanweisung Beachten
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ALLGEMEINE BETRIEBSANLEITUNG

Der pneumatische Motor betreibt austauschbare rotierende chirurgische Schneidinstrumente und Zubehor fiir die Verwendung 
in der Neurochirurgie (einschlieeiich Kraniotomie und Wirbelsaulenchirurgie), Hals-, Nasen-, Ohrenchirurgie (HNO), sowie bei 
ortophadischen und allgemeinen chirurgischen Anwendungen wie maxillofaziale und craniofaziale Chirurgie und Sternotomie.

Kontraindikationen: Keine

Das Legend-System umfasst die folgenden Komponenten:

Legend Antriebe Gold*, Gold Touch* bzw. Platinum*

Legend Pneumatische Steuereinheit mit Druckminderer und verschiedenen Anschliissen 

Legend Aufsatze

Legend rotierende Instrumente -  Einmalartikel 

Legend SchmiermitleL/Diffusorpatrone -  Einmalartikel

Bevor Sie erstmals mit dem LEGEND SYSTEM arbeiten, sollten Sie dieses Handbuch sorgfaltig lesen und verstanden haben.

Das LEGEND SYSTEM ist fur medizinisches Fachpersonal gedacht, das mit elektrisch oder pneumatisch angetriebenen Instrumentensystemen 
vertraut ist. Der Operateur muss die korrekte Handhabung dieses Systems beherrschen, da eine unsachgemafie Anwendung zu Verletzungen 
fiihren kann. Es wird dringend empfohlen, dass sich das gesamte Operationsteam durch eine praktische Schulung im Rahmen eines von 
Medtronic Midas Rex durchgefiihrten Workshops oder durch einen autorisierten Firmenmitarbeiter in dieses System einweisen lasst.

Legend Komponenten miissen zur Wartung und Uberholung an Medtronic Powered Surgical Solutions (MPSS) eingesendet 
werden. Dort erfolgt fachgerechter Service durch werkseigenes Personal, das bei gegebenenfalls erforderlicber Reparatur nur 
Originalteile des MEDTRONIC MIDAS REX LEGEND Systems verwendet. Alle Komponenten des Legend Systems, die gewartet 
oder iiberholt werden sollen, miissen vor dem Einsenden gereinigt und sterilisiert werden.

! USA Rx only Nach US-amerikanischem Bundesgesetz darf diese Einheit nur von einem Arzt oder auf Anweisung eines Arztes 
vertrieben werden.

Bei Fragen oder Problemen fmden Sie Hilfe im Legend Betriebshandbuch oder Sie setzen sich mit Ihrem zustandigen 
Aulsendienstmitarbeiter der Medtronic Neurologic Technologies in Verbindungen bzw. rufen an unter:

Medtronic Powered Surgical Solutions (MPSS) Technischer Kundendienst:

8.00 bis 18.00 (Central Standard Time)

Telefon; ++1-800-643-2773 oder ++1-817-788-6400

Aulserhalb der USA wenden Sie sich an den niichstgelegenen Medtronic-Regionalvertrieb oder den Aufiendienstmitarbeiter von 
Medtronic Neurologic oder rufen Sie uns in den USA unter der Nummer +1-817-788-6400 an.
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WARNHINWEISE - UBERBLICK

A
Dieses Symbol soil den Leser auf wichtige Informationen zu Sicherheit und Vorsichtsmafinahmen aufmerksam machen. Aufgedruckt 
auf Geraten oder einer Verpackung verweist das Symbol auf Informationen im Handbuch.

Die Begriffe Warnung, Vorsicht und Hinweis haben besondere Bedeutung und miissen unbedingt beachtet rverden.

Ж
Hinweise zur personlichen Sicherheit des Patienten, des Operateurs und/oder des Operationsteams. Bei Nichtbeachtung dieser 
Information kann es zu Verletzungen des Patienten und/oder Operationsteams kommen.

WARNUNG

VORSICHTA
Hinweise auf spezielle Wartungsablaufe oder VorsichtsmaBnahmen, die beachtet werden rniissen, damit das Gerat nicht beschadigt 
wird. Ein beschadigtes Gerat kann zu Verletzungen des Patienten und/oder Operationsteams fiihren.

HINWEIS

Spezielle Informationen, die die Wartung vereinfachen oder wichtige Betriebsanleitungen naher erlautern.

Bevor Sie mit dem LEGEND SYSTEM arbeiten, sollten Sie die Warnhinweise sorgfaltig gelesen und verstanden haben.

Wichtige Sicherheitshinweise

A WARNUNG

Allgemein
Niemals andere Komponenten auBer den Medtronic Midas Rex Legend Aufsiitzen, den rotierenden Legend Instrumenten und 
dem Legend Zubehor zusammen mit einem Legend Antrieb verwenden. Werden andere Teile als das/die fiir das Legend System 
vorgesehene(n) Zubehor/Komponenten verwendet, kann dies zu Verletzungen des Patienten und/oder Operationsteams fiihren. 
Werden andere Teile als das/die fiir das Legend System vorgesehene(n) Zubehor/Komponenten verwendet, kann dies den Antrieb und 
die Aufsatze beschiidigen und somit die eingeschrankte Garantie des Herstellers erloschen lassen.

Niemals Komponenten des Legend Systems gegen Komponenten der Antriebsysteme, Medtronic Midas Rex Classic und Midas Rex III 
oder des Knochendissektionssystems Mednext” sowie deren Aufsatze und Instrumente austauschen.

Niemals das Legend System in der raumlichen Nahe eines Kernspintomographen betreiben.

Niemals Legend Antriebseinheiten und Aufsatze ohne vorherige griindliche Reinigung und Sterilisation verwenden.

Niemals Knochen ohne ausreichende Irrigation bearbeiten, da es sonst zu Ihermoschaden kommt.

Niemals Legend Antriebseinheiten ohne Schutzbrille/Gesichtsschutzmaske betreiben.

Niemals Komponenten des Legend Systems benutzen, wenn ofl'ensichtliche Beschiidigungen vorliegen oder die Komponenten nicht 
ordnungsgemaB arbeiten. Das Legend System muss vor jedem Einsatz auf mogliche Beschadigung uberpriitt werden.

• Optische Kontrolle des Abluftschlauchs der Antriebseinheit auf Risse oder Sprodigkeit.
• Aufsatz optisch uberpriifen. Aufsatz und Instrument montieren und dann kurz den Antrieb laufen lassen.
• Antrieb auf Oberhitzung und austretendes Schmiermittels an der Spannzange priifen.
• Aufsatz auf Oberhitzung priifen.
• Das Instrument muss rund laufen.

Niemals mit einem iiberhitzten Antrieb oder Aufsatz arbeiten.

Beim Zerspanen von Metall sind folgende SchutzmaBnahmen einzuhalten:

a. Schutzbrille/Gesichtsschutzmaske tragen.
b. Schneidflachen mit ausreichend Fliissigkeit ktihlen.
c. Wunde vor MetallabriebZ-spanen schiitzen.
d. Bei der Bearbeitung lose Metallteile mit einer Klemme sichern.

Bei massivem Einsatz der Legend Antriebseinheit und/oder des Aufsatzes kann es zu Storungen kommen, wodurch sich Teile vom 
Antrieb bzw. Aufsatz losen und den Patienten verletzen konnen.
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WARNHINWEISE - UBERBLICK

Legend Antrieb
Eine iibermafiige laterale Belastung kann den Antrieb so iiberhitzen, dass das Halten unangenehm wird.

a. Einen uberhitzten Antrieb wahrend des Eingriil's niemals auf den Patienten oder die Abdeckung legen.
b. Die Uberhitzung wird durch intermittierenden Betrieb vermieden oder indem zwischendurch der Spannzangenbereicb immer 

wieder in ein nasses Bauchtuch eingeschlagen wird.
c. Bei der Weitergabe der Antriebseinheit sollte diese immer am proximalen Ende neben dem Schlauchanschluss gehalten werden.

NIEMALS einen Antrieb verwenden, bei dem Schmiermittel austritt. Bei Legend Antrieben, die wegen Dauereinsatz eine 
Funktionsstorung aufweisen oder bei denen die Abdichtung leckt, kann es im Spannzangenbereicb des Antriebs zum Austritt von 
Fremdmaterial kommen. Da unsterile Fliissigkeit in den Situs gelangen kann, miissen je nach Auti'assung des Operateurs entsprechende 
Vorsichtsmafinahmen getroffen werden, die den Patienten vor einer Infektion schiitzen. Der Antrieb kann nur von MPSS gewartet und 
iiberholt und muss daher eingesandt werden.

NIEMALS einen Aufsatz oder einen Instrumentenkopf bei laufendem Antrieb auswechseln oder wenn der Antrieb oder der 
Instrumentenkopf iiberhitzt sind.

NIEMALS einen Legend Antrieb weiterverwenden, wenn der Antrieb weiterlauft, obwohl weder Fuispedal noch Handschalter betiitigt 
werden. Der Legend Gold Touch Antrieb oder die Legend Pneumatische Steuereinheit konnen nur von MPSS gewartet und iiberholt 
werden und miissen daher eingesandt werden.

Der Abluftschlauch des Legend Antriebs weist aufien moglicherweise einen Ollilm auf, der durch Druck- und/oder 
Temperaturunterschiede nach der Sterilisation bedingt ist. Vor dem Gebrauch den Abluftschlauch mit einem sterilen Tuch abwischen. 
Falls nach der Reinigung noch immer Ol auf dem Abluftschlauch vorliegen sollte, muss der Antrieb an MPSS zur Wartung einsandt 
werden.

NIEMALS Antrieb, Aufsatz und Instrumente wahrend des Eingritfs auf dem Patienten oder an einer ungesicherten Stelle ablegen.

NIEMALS einen Legend Antrieb Gold oder Platinum mit dem Schieberegler Handschalter/Eufipedal der Legend Pneumatischen 
Steuereinheit betreiben, wenn sich der Schieberegler in der Stellung „ befmdet. Schalter/Pedal diirfen in Position „ nur bei den 
Legend Antrieben Gold Touch verwendet werden.

NIEMALS einen Aufsatz oder ein Instrument am Legend Antrieb Gold Touch montieren oder abnehmen, wenn sich die 
Schiebesicherung nicht in Position ,,0“ befindet.

NIEMALS einen Legend Antrieb Gold Touch von der Pneumatischen Steuereinheit abkoppeln, bevor nicht der (Jberdruck aus 
dem Schlauchsystem abgelassen worden ist.

Legend Aufsatze
NIEMALS ein Instrument ohne den entsprechenden Aufsatz verwenden, da sich sonst der Patient und/oder Operateur verletzen konnte.

NIEMALS mit dem Aufsatz und/oder Instrument hebeln, da dies die Teile beschiidigen und zu Verletzungen des Patienten und/oder 
des Operationsteams fiihren konnte.

NIEMALS wenn ein Teil eines Aufsatzes verbogen, lose oder beschadigt ist oder ein Teil fehlt. Muss ein Legend Aufsatz gewartet oder 
iiberholt werden, Aufsatz an MPSS einsenden.

NIEMALS einen Aufsatz oder ein Instrument mit Gewalt auf einen Legend Antrieb zu montieren versuchen.

Eine iibermaEige seitliche Belastung kann den Antrieb so iiberhitzen, dass das Halten unangenehm wird.

a. Einen uberhitzten Antrieb wahrend des Eingriffs niemals auf den Patienten oder die Abdeckung legen.
b. Die Uberhitzung wird durch intermittierenden Betrieb vermieden oder indem zwischendurch der Spannzangenbereicb immer 

wieder in ein nasses Bauchtuch eingeschlagen wird.
c. W ird der Aufsatz weitergereicht, sollte er vorsichtig entgegen genomm en werden.

Konusaufsatze vorsichtig und langsam anleitungsgemals entfernen, damit es zu keiner Verletzung des Bedienungspersonals kommt.
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WARNHINWEISE - UBERBLICK

Rotierende Instrumente von Legend
NIEMALS ein Instrument ohne entsprechenden Aufsatz verwenden, da sich Patient und/oder Operationsteam sonst verletzen kdnnten.

NIEMALS einen gebrauchten Instrumentenkopf wieder verwenden oder aufbereiten. Der Gebrauch bereits verwendeter oder 
aufbereiteter Instrumentenkopfe kann zu Verletzungen des Patienten und/oder des Operationsteams fuhren. Ein solcher Schritt konnte 
auch die Leistung des Antriebs beeintrachtigen und die eingeschrankte Garantie des Herstellers erloschen lassen.

NIEMALS mit dem Aufsatz und/oder Instrument hebeln, da dies die Teile beschiidigen und zu Verletzungen des Patienten und/oder des 
Operationsteams fuhren konnte.

NIEMALS Aufsatze oder Instrumentenkopfe verwenden, wenn diese vibrieren oder unrund laufen.

NIEMALS Knochen mit den Instrumentenkopfen fiir die Metallzerspanung bearbeiten.

NIEMALS einen Spiralbohrer oder ein Winkelstiick bei einem Betriebsdruck iiber 80 psi (5,5 bar) verwenden.

NIEMALS ein Instrument verwenden, dessen sterile Verpackung beschadigt ist.

1st die Verpackung eines Instrumentenkopfes geoffnet, dieser jedoch weder gebraucht noch kontaminiert, kann er durch Dampfsterilisation 
neu sterilisiert werden. Den Instrumentenkopf aus der Originalverpackung nehmen und fiir den Autoklaven geeignet verpacken. Die 
Dampfsterilisation sollte unter folgenden Bedingungen erfolgen:

Hocbvakuum-Dampfsterilisation 132 °C fur 5 Minuten.

Gravitations-Stromungs-Sterilisator 132 °C fiir 15 Minuten.

Der resterilisierte Instrumentenkopf muss sofort nach der Resterilisation verwendet werden. Den resterilisierten 
Instrumentenkopf nicbt verwenden, wenn nach der Resterilisation Rost- oder Korrosionsstellen festgestellt werden.

Die Nut der Instrumentenkopfe ist scharf und spitz und kann Schutzhandschuhe perforieren. Der Umgang damit sollte daher stets 
mit der entsprechenden Vorsicht erfolgen. Einen Instrumentenkopf nicht durch Anfassen der Nut drehen oder ziehen. Vorsichtig am 
Schaft des Instrumentenkopfs ziehen, um einen korrekten Sitz im Antrieb zu gewahrleisten.

Legend Pneumatische Steuereinheit
NIEMALS die Legend Pneumatische Steuereinheit zum Betrieb anderer Systeme als der Legend Antriebe und des motorangetriebenen 
TRITON* Instrumentensystems verwenden.

NIEMALS Teile abbauen, bevor der Uberdruck aus der Pneumatischen Steuereinheit und den angeschlossenen Schlauchen abgelassen 
wurde.

NIEMALS die Pneumatische Steuereinheit am N  ̂DlSS-Druckschlauch tragen.

Legend Schm ierm ittel-Z D iffusorpatrone
UnsachgemaBe Montage der Legend Schmiermittel-ZDiffusorpatrone kann zu Verletzungen des Operateurs und/oder Operationsteams 
fuhren.

Wird bei einem linger dauernden EingrilThaufig mit dem Antrieb gearbeitet, kann Schmiermittel aus der Schmiermittel /Ditfusorpatrone 
austreten.
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EINFUHRUNG

LEGEND SYSTEMKOMPONENTEN 

LEGEND ANTRIEBE 

LEGEND GOLD
Hochtourige pneumatische Bohrmaschine mit hohem 
Drehmoment zur Bearbeitung von Knochen und Biomaterial.

LEGEND GOLD TOUCH
Hochtourige pneumatische Bohrmaschine mit hohen 
Drehmoment und Drehzahlregler am Handstiick. Dieser Antrieb 
eignet sich zum Praparieren von Knochen und Biomaterial.

Das im Handbuch verrvendete Symbol „ verweist auf 
Informationen iiber den Legend Antrieb Gold Touch.

LEGEND PLATINUM
Hochtouriger kompakter pneumatischer Bohrer, im Vergleich 
zum Legend Antrieb Gold und Gold Touch leiser und mit

etwas geringerer Leistung. Dieser Antrieb eignet sich zum 
Praparieren von Knochen und Biomaterial.

HINWEIS

Am motorfernen Ende des Antriebsschlauchs sitzt das Gehause 
ftir die Schmiermittel-ZDifLusorpatrone.

Legend Antriebe und Anschlussschlauche sind latexfrei.

A WARNUNG

NIEMALS andere Komponenten als Medtronic Midas Rex 
Legend Aufsatze, Legend Instrumente und Legend Zubehor 
zusammen mit einem Legend Antrieb verwenden. Werden 
andere Teile als das/die fiir das Legend System vorgesehene(n) 
Zubehor/Komponenten verwendet, kann dies zu Verletzungen 
des Patienten und/oder Operationsteams fiihren. Werden andere 
Teile als das/die fiir das Legend System vorgeseheneO Zubehor/ 
Komponenten verwendet, kann dies den Antrieb und die 
Aufsatze beschadigen und somit die eingeschrankte Garantie des 
Herstellers erloschen lassen.

LEGEND GOLD

Abflachungen der Antrigbsgehause 
beiden Spannzangen 

*'3

Drehsitz Schlauch

. r ' /  . |i

Spannzange Winkeladapterl

LEGEND GOLD TOUCH 
Verlangerungshebel

Abflachungen def 
beiden S^Mzangen

Drehzahlregler
Schiebesicherung 

Drehsitz 

'•Schlauch

Spannzange Antriebsgehause Winkeladapter

LEGEND PLATINUM

Abflachungen der Antriebsgehause feste \Vinkelung
/  Schlauchbeiden Spannzangen

.  ..
r

Spannzange

* 4

Drehsitz
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Gehause fiir die Schmiermittel-ZDiffusorpatrone
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EINFUHRUNG

WIEDERVERWENDBARES LEGEND SYSTEMZUBEHOR
LEGEND PNEUMATISCHE 
STEUEREINHEIT

Fufipedal fiiir die Drehzahlregelung der Legend Antriebe Gold 
und Platinum; bietet beim Antrieb Gold Touch die Moglichkeit 
der Drehzahlregelung durch Handschalter und Fufipedal; je ein 
Anschluss fur Legend Antriebe und das motorangetriebene Triton 
Instrumentensystem. Der N^-Druckschlauch mit DlSS-Anschluss 
hat eine Lange von 6 m. Von Medtronic Midas Rex ist auch ein 
langerer N^-Druckschlauch mit DlSS-Anschluss erhiiltlich, der vor 
Ort montiert werden kann.

HINWEIS

Die Pneumatische Steuereinheit von Legend ist mit einem 
geeichten Betriebsdruckmanometer ausgestattet.

Die Pneumatische Steuereinheit von Legend lasst sich am 
integrierten Flandgrilf im Gehauseoberteil tragen bzw. auf dem 
Fulsboden positionieren. Durch das Halterungsloch in der 
Bodenplatte kann die Steuereinheit an der Wand aufgehangt 
werden. Die Abdeckkappen verhindern das Eindringen von 
Verschmutzungen in nicht belegte Anschliisse.

VORSICHT

• Die Legend Pneumatische Steuereinheit nur mit Legend 
Antrieben und/oder dem motorangetriebenen TRITON 
Instrumentensystem verwenden.

• Die Legend Pneumatische Steuereinheit und der 
Drucksch-lauch sollten nicht sterilisiert werden.

LEGEND DRUCKMINDERER
Regelt den Betriebsdruck der Legend Pneumatischen 
Steuereinheit. Die Manometer iiberwachen Gaszylinderdruck 
(rechtes Ventil) und Betriebsdruck (linkes Ventil).

HINWEIS: Ausgangsdruckmesser auf+/-12 psi (0,83 bar) genau.

LEGEND GERATEbCASTEN
Fur die Autbewahrung und den Transport der Legend 
Ausriistung, je nach Kundenwunsch zusammengestellt. In 
mehreren Grofien mit individuell beschrifteten Einsiitzen 
erhiiltlich.

Legend Pneumatische Steuereinheit
Schieberegler f t r  Hand­

schalter/ FuBpedal
Legend Anschluss

Nj- Druckschlauch 
mit DlSS-Anschluss

Betriebsdruck

*#*f^T ur Legend 
Anschluss

Карре fiir 
Anschluss

Triton Anschluss

Oberdruckventil

Griff

Ruckansicht

Fufipedal
Vorderansicht

Legend Regulator

Halterungsloch

'ersorgungsdruck-
Manometer

Betriebsdruck-Mi 
nometer

Legend Geratekasten
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EINFUHRUNG

WIEDERVERWENDBARES LEGEND SYSTEMZUBEHOR (fortsetzung)

Adapter DISS auf Schrader-Stecker

Adapter N DISS auf Druckluft-DISS

Adapter DISS auf WF4

Ringschliissel fiir Legend Antriebe

LEGEND ADAPTER
ADAPTER N2 DISS AUF 
SCHRADER-STECKER
Erlaubt den Anschluss der Pneumatischen Steuereinheit (N  ̂DISS) 
an eine Krankenhausdruckleitung mit Schrader-Buchse.

Es gibt auch einen Adapter fur den Anschluss der Pneumatischen 
Steuereinheit (N  ̂DISS) an eine Kranken-hausdruckluftleitung 
mit Schrader-Stecker.

ADAPTER N DISS AUF 
DRUCKLUFT-DISS
Erlaubt den Anschluss der Pneumatischen Steuereinheit (N, DISS) 
an eine Krankenhausdruckluftleitung mit DISS-Anschluss.

ADAPTER DISS AUF WF4
Ermoglicht den Anschluss der Pneumatischen Steuereinheit 
(Nj DISS) an ein Uberdruckventil, das friiher bei Midas 
Rex Classic bzw. Rex 111 Antrieben zum Einsatz kam. Die in 
der Leitung sitzende Schmiermitteleinheit muss zuvor vom 
Uberdruckventil abgebaut werden.

RINGSCHLUSSEL FUR LEGEND 
ANTRIEBE
Mit ihm werden vor der Montage eines Legend Aufsatzes 
die Pfeile auf den Abflachungen der beiden Spannzangen 
ausgerichtet.
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EINFUHRUNG

WIEDERVERWENDBARES LEGEND SYSTEMZUBEHOR (fortsetzung) 

LEGEND AUFSATZE
Stabilisieren die rotierenden Instrumente fiir die Gewebepraparation.

Die Legend Motoraufsatze sind in verschiedenen Ausfiihrungen erhaltlich, um eine Vielzahl chirurgischer Verfahren zu ermoglichen. 
DieAufsatze unterscheiden sich im Hinblick auf Lange, Durchmesser und Gesamtausfiihrung. Sie sind markiert und mit einer 
Farbcodierungversehen, um sie den zugehorigen Resektionswerkzeugen zuordnen zu konnen. Die folgende Tabelle zeigt nur einige 
der zahlreichenverfiigbaren Legend Aufsiitze.

Aufsatz Beispiel Sonstige Details/Optionen

Gerade Aufsatze in Standardausfuhrung AS09

Winkelaufsatze in Standardausfuhrung AA14

Aufsatze mit variabler Einwirkung in gerader 
Ausfuhrung AVS07

Aufsatze mit variabler Einwirkung in Winke- 
lausfUhrung AVA07

Feste Aufsatze mit FuB AFOl

Drehbare Aufsatze mit FuB AFOIR

Teleskopaufsatze ATIO (Basis) 
TT12A (Rohr)

Der Teleskopaufsatz erfordert den Einsatz der Aufsatzbasis ATIO und eines 
Teleskopschlauchs. Die Schlauche sind in gerader, gebogener und mit Haube 
versehener Form erhaltlich.

Kontrawinkelaufsatz AC16

Metallschnittaufsatz ASMC

Perforatoraufsatz ADOl Verfugbar fiir 800 U/min oder 1000 U/min.

Aufsatz mit Jakobs-Spannfutter 5/32” (4 mm) AD02

Knochenfraseraufsatz BMIOO

Ж WARNUNG

NIEMALS andere Komponenten als Medtronic Midas Rex Legend Aufsiitze, Legend Instrumente und Legend Zubehor zusammen 
mit einem Legend Antrieb verwenden. Werden andere Teile als das/die fiir das Legend System vorgesehene(n) Zubehbr/Komponenten 
verwendet, kann dies zu Verletzungen des Patienten und/oder Operationsteams fiihren. Werden andere Teile als das/die fiir das 
Legend System vorgesehene(n) Zubehor/Komponenten verwendet, kann dies den Antrieb und die Aufsatze beschadigen und somit die 
eingeschrankte Garantie des Herstellers erloschen lassen.

HINWEIS

Winkelstuck- und gerade Handstiick-Aufsatze mit identischer Lange und Kennzeichnung sowie identischem Farbring arbeiten 
jeweils mit demselben Instrument. Gebogene und gerade Teleskopverlangerungen mit identischer Lange und Kennzeichnung sowie 
identischem Farbring arbeiten jeweils mit demselben Instrument. Beispiel; Der gerade Aufsatz 14-AM und der gewinkelte Aufsatz 
14-AM sind beide 14 cm lang, tragen die Bezeichnung 14-AM und sind mit einem griinen Farbring gekennzeichnet. Daher konnen der 
gerade Aufsatz 14-AM und der gewinkelte Aufsatz 14-AM mit alien Instrunienten arbeiten, die das Priifix 14 (14MH30) aufweisen.

Die Farbkodierung auf den Aufsatzen dient der optischen Erkennung. Die Kennzeichnung auf dem Aufsatz muss mit der 
Kennzeichnung auf der Verpackung des Instrumentenkopfs iibereinstimmen.
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EINFUHRUNG

LEGEND EINMAL-SYSTEMZUBEHOR

LEGEND SCHMIERMITTEL-/ 
DIFFUSORPATRONE
Schmiert den Legend Antrieb, verteilt die Abluft des Antriebs 
und fillert das 01 aus der Ablufl.

VORSICHT

• Die maximale Standzeit einer Schmiermittel-/ 
Difi'usorpatrone betragt 1 Stunde ~ unabhiingig von der 
Dauer des Eingriifs.

• Eine bereits verwendete SchmiermitteL/DifFusorpatrone 
NIEMALS wiederverwenden.

Die Legend Schmiermittel-ZDiffusorpatrone ist ein 
Einmal-Artikel.

• Die SchmiermiUel-ZDiflusorpatrone NIEMALS mit Dampf 
Oder Ethylenoxid sterilisieren, da die Patrone im Gehause 
schmelzen und somit den Antrieb beschadigen konnte. Vor 
der Sterilisation muss die Schmiermittel-ZDiffusorpatrone 
daher unbedingt aus ihrem Gehause am Druckschlauch 
entfernt werden.

TELESKOPAUFSATZVERLANGERUNGN
Verbessern Sitz und Halt der rotierenden Instrumentenkopfe. 
Teleskopaufsatzverliingerungen konnen mehrfach verwendet 
werden und sollten ausgetauscht werden, wenn es zu 
Warmeentwiddung oder zu starker Vibration kommt oder wenn 
das Einsetzen der Aufsatze schwierig wird.

REINIGUNGSBURSTEN
Zum Entfernen von Riickstiinden aus dem Lumen der Aufsatze 
und der Teleskopverliingerungen. Ftir Legend Aufsatze und 
Teleskopteile der Grofien 3,2 mm, 2,4 mm oder 1,2 mm erhiiltlich.

Legend Schmiermittel-ZDiffusorpatrone

Diffusor

Inneres Foliensiegd 
des Schmiermittels

Teleskopaufsatzverlangerun gen

Verlangerung

Reinigungsbiirsten

3,2 mm

2,4 mm

1,2 mm
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EINFUHRUNG

LEGEND EINMAL-SYSTEMZUBEHOR (fortsetzung)

LEGEND ROTIERENDE INSTRUMENTE
Die rotierenden Instrumente von Legend sind fur die Praparation von Knochen und Biomaterial bestimmt und werden steril geliefert.

HINWEIS

Grofie und Form der Instrumentenkopfe konnen bei bestimmten Umdrehungsgeschwindigkeiten zu starkeren Vibrationen fuehren. 
Geschwindigkeit iiber die Druckeinstellung des Hand- oder Fufipedals erhohen oder verringern.

Instrumente mit der Kennzeichnung ,,L“ sind liingere Instrumente, die fiir die Praparation leichter Knochen bestimmt sind. Die 
vergroBerle Hals/Kopf-Konfiguration des Instruments kann die Praparationsstabilitat gefahrden.

Der Chirurg sollte sich vor der Benutzung mit der Leistung der Instrumente vertraut machen.

Ж VORSICHT

NIEMALS andere Instrumentenkopfe auBer den Legend Instrumentenkopfen mit einem Legend Antrieb verwenden

Farbkodierung und Kennzeichnung auf der Verpackung eines Legend Instrumentenkopfs mussen mit der Farbkodierung und 
Kennzeichnung auf dem Legend Aufsatz iibereinstimmen.

Nur Legend Instrumentenkopfe zusammen mit einem Legend Antrieb verwenden.

( ^ )  Legend Instrumentenkopfe sind Einweg-Aufsatze.

WARNUNGA
Niemals einen gebrauchten Instrumentenkopf wieder verwenden oder aufbereiten. Der Gebrauch bereits verwendeter oder 
aufbereiteter Instrumentenkopfe kann zu Verletzungen des Patienten und/oder des Operationsteams fiihren. Ein solcher Schritt kbnnte 
auch die Leistung des Antriebs beeintrachtigen und die eingeschriinkte Garantie des Herstellers erloschen lassen.

Niemals einen Aufsatz oder Instrumenlenkopf verwenden, wenn dieser zu stark vibrierl oder unrund laufl.

Niemals einen Spiralbohrer oder ein Winkelstiick bei einem Betriebsdruck iiber 80 psi (5,5 bar) verwenden.

HINWEIS

Farbkodierung und Kennzeichnung auf der Verpackung eines Legend Instrumentenkopfs mussen mit der Farbkodierung und 
Kennzeichnung auf dem Legend Aufsatz iibereinstimmen.

K E N N Z E IC H N U N G  D ER RO TIER EN D EN  IN STR U M E N TE V O N  LEG END

Aufsatzlange 9 cm fiir Aufsatz 9-M~^ 
Instrumentenspitze Konus rund

9M H 30 M-8
*^Kopfdurchmesser 3,0 mm

Aufsatzlange 7 cm, fiir geraden oder gewrnkelten ,
Aufsatz 7-6ST J

Instrumentenspitze Rund ■

7 B A 4 0 -M N

Friihere Bezeichnung (zum Vergleich) ‘

= 24B6ST
*"Mednext-Design der Spitze 

Kopfdurchmes.ser 4,0 mm

Friihere Mednext-Bezeichnung (zum Vergleich) -

F2/8T A 23 = B-1
Aufsatzlange 8 cm, fiir Fufiaufsatz F2-B1 

oder Aufsatz 8-В

Instrumentenspitze Konus-

'"’•Kopfdurchmesser 2,3 mm

Friihere Bezeichnung (zum Vergleich)-

8 T D 1 1 4
Aufsatzlange 8 cm, fiir Aufsatz 8-B—̂ '~T' V  ^-Tiefenstopp 4,0 mm

Spiralbohrer-^ I-Kopfdurchmesser 1,1 mm
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EINFUHRUNG

LEGEND EINMAL-SYSTEMZUBEHOR (fortsetzung)

ZUSATZLICHE KENNZEICH- 
NUNG DER ROTIERENDEN 
INSTRUMENTE VON LEGEND 
ENTSPRECHEND DEM 
KOPFDURCHMESSER

Rund -  Diamant

DIAMANTBESCHICHTETE
INSTRUMENTE
Erhaltlich als;

D Diamant, z.B. 15MH30D 
DC Diamant, grob, z.B. 10BA50DC 
DX Diamant, extra grob, z.B. 15CY65DX

INSTRUMENTE MIT RUNDEM KOPF
Erhaltlich als:

L Torpedo rund- langer Hals, z.B. 7BA20L-MN 
F Rund fein -  feingenutet, z.B. 7BA40F-MN
C Rund gehartet, z.B. 7BA40C-MN

KONISCHE INSTRUMENTE
Erhaltlich als:

S Spiralgenutet, z.B. F2/8TA23S

ZYLINDRISCHE INSTRUMENTE
Erhaltlich als:

L Zylinder lang -  Zylinder mit langem Kopf, z.B. 14CY50L 
В Zylinder rund -  Zylinder mit rundem Kopf, z.B. 14CY50B

Konus rund -  Diamant, grob

P i

Zylinder -  Diamant, extra grob
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EINFUHRUNG

ALLGEMEINE RICHTLINIEN FUR DAS ARBEITEN MIT DEN 
AUFSATZEN UND INSTRUMENTEN
Es handelt sich hierbei um allgemeine Richtlinien fur das Arbeiten mil den Inslrumenlen und nicht um eine vollslandige Aullistung.
ART DES EINGRIFFS

HAUFIG VERWENDETE 
LEGEND AUFSATZE HAUFIG VERWENDETE ROTIERENDEINSTRUMENTE VON LEGEND

EM PFOHLENER 
LEGEND ANTRIEB

8- B

9- M
14-AM gerade oder 

gewinkelt 
15-A gerade oder 

gewinkelt

Teleskopverlangerung

Konusaufsatz

: 0Konus rund: ---------------------------------•----
Der lange runde Kopf erleichtert die kontrollierte Feinpraparation. Fur Laminotomie, Foramenotomlc, Zugange, 
Nervdekomprcssion, Osteophytenresektion....

Rund:
Durch die Spiralnutung schneidet der Kopf unter praktisch jedem Ansatzwinkel. Fur Debridement, Dekortikation, 
Korporckektomie, Osteophytenresektion...

Football:
Die Kombination aus Spiralnutung und abgerundeter Konstruktion vereint die Vorteile der Instrumentenkopfe Rund 
und Flamme fiir einc vom Ansatzwinkel abhangige Resektionswirkung. Fiir Dekortikation, Laminotomie. Zugange, 
Nervendekompression, Osteophytenresektion...

Hohlbohrer/Eochsage:
Aufeinander abgestinimte Hohlbohrer- mit Lochsage-Sets verclnfaehen und optimieren die Verbiockung...

-BZylinder: ---------------------------------
Effektives Vorbereiten und Glatten des Knochens. Zum Einpassen dcs Transplantats. fur Debridement. Korporektomie, 
Dekortikation, Spondylodese bzw. deren Authebung...

Flamme:
Durch die gekrummte Konstruktion hiingt die Resektionswirkung vom Ansatzwinkel ab.. Fiir Zugange. Laminotomie, 
Knochenvorhercitung. Debridement, Korporektomie, Dekortikation, Aufhebung von Spondylodesen usw.

=S)Konus rund: -------------------------------------
Die lange runde Konstruktion erlaubt eine kontrollierte Praparation. Fiir Laminotomie. Foramenotomie, Zugange, 
Nervendekompression, Osteophytenresektion...

Konus: ---------------------------------------^
Schlanke Konstruktion zur Feinpraparation mit minimalem Knochenverlust. Pur Transsektion, Osteotomie, 
zur Transplantatgeuinnung, Knochenvorbereitung, Laminektomie...

Legend Gold 
Legend Gold Touch

WIRBELSAULE
NEUROCHIRURGIE -  SCHADEL

7-6ST gerade oder 
gewinkelt

8- B
9- M

10-9ST gerade oder 
gewinkelt

14-AM gerade oder 
gewinkelt

15-A gerade oder 
gewinkelt

Teleskopverlangerung

Konusaufsatz

Konus rund: ---------------------------------1----
Der lange runde Kopf erleichtert die kontrollierte Feinpraparation. Fur Zugiinge, Nervendekompression. Mastoidektomie, 
bei Aku.siikusneurinojn, Eingriflen an der Schadelbasis...

Rund: --------------------------------------------
Durch die Spiralnutung schneidet der Kopf unter praktisch jedem Ansatzwinkel. Fur Debridement, Dekortikation, 
Zugange,Nervendekompression, Mastoidektomie,bei ,Aku.stikusneurinom...

Spiralbohrer:
Spiralkonstruktion mit Tiefenanschlag liefert Locher mit priizise vorgegebener Tiefe. Ideal fur Verplattung...

Flamme: --------------------------------------
Durch die gekrummte Konstruktion hiingt die Resektionswirkung vom Ansatzwinkel ab. Fiir Zugange, 
Knochenvorbereitung. Debridement...

= S )Konus rund:
Der lange runde Kopf erleichtert die kontrollierte Feinpraparation. Fiir Zugange, Nervendekompression, 
Osteophytenresektion, Nebenhbhlenpraparation, Mastoidektomie, bei Akusrikusneurinom, Eingrilfen an der Schadelbasis...

Konus: ----------------------------------------- ’

Schlanke Konstruktion zur Feinpraparation mit minimalem Knochenverlust. Fiir Kraniotomie, Transsektion, Osteotomie...

Legend Gold 
Legend Platinum
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EINFUHRUNG

ALLGEMEINE RICHTLINIEN FUR DAS ARBEITEN MIT DEN 
AUFSATZEN UND INSTRUMENTENKOPFEN (fortsetzung)
Es handell sich hier um Vorschlage zur Anwendung der Inslrumenlenkopfe uiid nichl um eine vollslandige Auflistung 
der Verwendungsmoglichkeiten.
ART DES EINGRIFFS

HAUFIG VERWENDETE 
LEGEND AUFSATZE HAUFIG VERWENDETE ROTIERENDE INSTRUMENTE L'ON LEGEND

ALLGEMEIN- UND PLASTISCHE CHIRURGIE 
(CRANIOFAZIAL/MAXILLOFAZIAL/STERNOTOMIE)

EM PFOHLENER 
LEGEND ANTRIEB

7-6ST gerade oder 
gewinkelt

8- B
9- M

I0-9ST gerade oder 
gewinkelt

14-AM gerade oder 
gewinkelt

Konus rund: --------------------------------------
Der lange rundc Kept erlcichtert die kontrollierte Feinpriiparation. Fiir Zugangc, Nervendekompression, 
OsTcophytenresektion, Nebenhohienpriiparation...

Rund:
Durch die Spiralnutung schneidet der Kopf unter praktisch jedem Ansatzwnkel. Fiir Debridement, Dekortikation. 
Nebenhohlcnpiaparation...

Konus:
Schlanke Konstraktion zur Feinpraparation mit minimalem Knochcnverlust. Fiiv Transsektion, Osteotomie, 
Transpianlatgewinnung, Knochen\*ort>ereitung, Zugange, NahU'erankeruiig, Mittelgesichtseingrilfc...

Spiralbohrer:
Spiralkonstruktion mit Tiefcnanschlag liefert Locher mit priizise vorgegebener Tiefe, Ideal fur Vcrplattung...

Legend Gold 
Legend Platinum

HALS-, NASEN-, OHRENCHIRUGIE

7-6ST gerade oder -------------------------------------------- ^
gewinkelt

Durch die Spiralnutung schneidet dcr Kopf Zement und Konochen unter praktisch jedem Ansatzwinkel. Fiir Debridement, Legend Platinum
10-9ST gerade oder Dekortikation, Mastoidcklomic, <7csichts.schadelcingriffe, Lager von Cochlcaimplantaten, Ossikuloplastik, Labyrinthektomic,

gewinkelt bei Akuslikusneurinom, Eingrill'en in der Schiidelgrube...

ORTHOPADIE

8- B
9- M

14-AM gerade oder 
gewinkelt

21-TU
26-R

Konusaufsatz 
Tel eskopverl a ngeru ng

Konusaufsatz

Rund: ----------------------- :--------------------
Durch die Spiralnutung schneidetder KopfZenient und Knochen unter praktisch jedem Ansatzwinkel. Fiir Debridement, 
Dekortikation, Zementexstirpation. Pfannenrevision...

Konus:
Schlanke Konstruktion zur Feinpraparation mit minimalem Knochcnverlust. Fiir Transsektion, Osteotomic, zur 
Transplantatgewinnung, Knochenvorbereitung. Zugange, Nahtverankerung...

Flamme:
Durch die gekriimmte Konstruktion hangt die Resektionswirkung vom Ansatzuinkel ab. Fur Knochenvorbereitung, 
Debridement, Dekortikation, Zemententexstirpation, Pfannenrevision...

Zylinder: 2=:
Etfektives Vorberciten und GUitten des Knochen,s. Zum Einpassen des Transplantats, fiir Debridement, Dekortikation, 
Zcmentex.stirpation, Pfannenrevision...

Konus: -------------------------------------- —J----
Schlanke Konstruktion zur Feinpraparation mit minimalem Knochcnverlust. Fur Transsektion, Osteotomie, 
Tran.splantatgewinnung, Knochenvorbereitung...

Legend Gold 
Legend Gold Touch

BIOMETALL/BIOKERAMIK/BIOWERKSTOFFE

MC
Metallzerspaner: ---------------------------
Zerspanungsnut- oder Diamanlrennscheiben-Koustruktion zur effektiven Exstirpation von Metallen, Keramiken 
und anderen Biowerkstoffen unlcr den vcrschiedenslcn Ansalzwinkeln, Zum Zerspanen von Staben, ,Sliften. Flatten, 
Implantaten. Schrauben...

Legend Gold 
Legend Gold Touch 
Legend Platinum
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ANSCHLUSS IM OP

BETRIEBSANSCHLUSS
Antrieb Erforderlicher

Betriebsdruck
(dynamisch)

Betriebsnenndruck
(dynamisch)

Ungefahr erforderllche 
Durchflussrate

Gas

Legend Gold 80 -  120 psi 100 psi 12 Kubikfufi/min StickstofF oder trocken- 
gefilterte Druckluft5,5 -  8,3 bar 6,9 bar 340 Liter/Minute

Legend Gold Touch 8 0 - 120 psi 100 psi 12 Kubikfufi/min StickstofF oder trocken- 
gefilterte Druckluft5,5 -  8,3 bar 6,9 bar 340 Liter/Minute

Legend Platinum 8 0 - 120 psi 100 psi 12 Kubikfufi/min StickstofF oder trocken- 
gefilterte Druckluft5,5 -  8,3 bar 6,9 bar 340 Liter/Minute

Ж VORSICHT

NIEMALS einen Legend Antrieb mit einem geringeren oder hoheren Druck als dem erforderlichen Betriebsdruck betreiben. Ein 
Betriebsdruck unter 80 psi (5,5 bar) kann dazu fiihren, dass der Antrieb nicht ausreichend geschmiert wird. Ein Betriebsdruck iiber 
120 psi (8,3 bar) kann den Antrieb beschiidigen oder seine Standzeit verkiirzen.

D  ruckgasanschlusse
1. Reglerschlauch
2. N2-DISS-zu-Luft-DISS-Adapter
3. N2-DISS-zu-Stecker-Schrader-Adapter
4. Gasquelle (Druckregelung mit N2-DISS-Verbindung)
5. Regler
6. DISS/WF4-Adapter
7. Regler

A VORSICHT

Wenn Sie anstelle des Legend-Reglers den Midas Rex Sicherheitsventilregler verwenden, miissen Sie vor dem Einsatz den Inline-Oler 
durch den DISS/WF4-Adapter ersetzen.
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PRAOPERATIVE MASSNAHMEN

2.

Den statischen Ruhedruck des Legend Systems am 
Versorgungsanschluss auf 80 -  120 kPa (5,5 -  8,3 bar) 
einstellen. Nach Montage von Aufsatz und Instrument und 
Einschalten des Antriebs wird der (dynamische) Betriebsdruck 
je nacb Bedarf eingestellt (siehe praoperative MaBnahme Nr. 
9).
a. Die Карре der Schmiermittel-ZDiffusorpatrone 

entfernen.

b. Niemals das innere Foliensiegel der Schmiermittel/
Diffusorpatrone entfernen.

2b

3.

4.

Die Schmiermittel-/ 
Diffusorpatrone in das 
Patronengehause am 
motorfernen Ende des 
Druckschlauchs einsetzen.

Die Schmiermittel-/ 
Diffusorpatrone aus 
der Stellung in die 
Stellung drehen. Die 
Patrone muss vollstandig 
einrasten; dies wird durch 
ein fiihlbares Klicken 
angezeigt, woraufhin sich 
die Patrone nicht mehr 
weiter drehen lasst.

Ж WARNUNG

1st die Schmiermittel-ZDiffusorpatrone nicht vollstandig 
eingerastet, kann es zu Verletzungen des Operateurs und/oder 
Operationsteams kommen.

HINWEIS

Die Schmierrate ist werksseitig eingestellt und sollte daher nicht 
verandert werden.

Patronen sollten nicht langer als 4 Stunden unter Druck stehen, 
da es sonst zu einem Leek am Diffusorgehause kommen kann. 
durch das horbar Luff entweicht. Wenn diese Patrone langer als 
vier Stunden unter Druck stand, sollte Sie ausgetauscht werden.

VORSICHT

NIEMALS einen Legend Antrieb verwenden, bei dem die 
Schmiermittel-ZDiffusorpatrone im davor vorgesehenen 
Gehause fehlt.

NIEMALS eine be.schadigte Schmiermittel-ZDiffusorpatrone 
verwenden oder eine Patrone, bei der das innere Foliensiegel 
durchstochen ist.

NIEMALS die Standzeit von insgesamt 1 Stunde pro Eingriff 
fur eine Schmiermittel-ZDiffusorpatrone iiberschreiten.

NIEMALS versuchen, die Schmiermittel-ZDiffusorpatrone 
bei laufendem Antrieb zu entfernen.

NIEMALS eine gebrauchte Schmiermittel-ZDiffusorpatrone 
wieder verwenden.

Die Legend Schmiermittel-ZDiffusorpatrone ist ein 
Einmal-Artikel.

NIEMALS eine gebrauchte Schmiermittel-ZDiffusorpatrone 
wiederbefullen.

NIEMALS die
Schmiermittel-/
Diffusorpatrone mit 
Dampf Oder Ethylenoxid 
sterilisieren, da die Patrone 
im Gehause schmelzen 
und somit den Antrieb 
beschiidigen konnte. Vor 
der Sterilisation muss die '
Patrone daher unbedingt 
aus ihrem Gehause am
Druckschlauch entfernt Nicht sterilisieren, da
werden. die Schmiermittel-/

Diffusorpatrone sonst 
schmilzt.
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5. Den Druckschlauch 
des Antriebs mit dem 
Legend- Anschluss 
der Pneumatischen 
Steuereinheit verbinden.

A WARNUNG

NIEMALS den Antriebschlauch 
zusammendriicken, 
einschneiden oder mit dem Fu6 
darauf treten. Dies konnte zum 
Platzen des Schlauchs fuhren 
und dadurch Verletzungen des 
Patienten, des Operateurs und/ 
oder des Operationsteams nach 
sich Ziehen.

Wird ein Legend 
Gold Touch Antrieb 
verwendet, den 
Schieberegler fur 
Handschalter/Fufipedal 
an der Pneumatischen 
Steuereinheit auf 
Position „ “ stellen.
Dadurch wird das 
FuBpedal automatisch 
heruntergedriickt und 
arretiert. Der Schieber 
liisst sich erst dann 
in Position 
arretieren, wenn der 
Antrieb angeschlossen 
ist.

Wird das motorangetriebene 
TRITON* Instrumentensystem 
zusammen mit einem Legend 
Antrieb verwendet, muss der 
Druckschlauch des TRITON 
Systems mit dem dafur 
vorgesehen TRITON-Anschluss 
der Pneumatischen Steuereinheit 
verbunden werden.

Fiir Legend 
[GOLD TOUCH

iir Triton 
System

A WARNUNG

NIEMALS den Handschalter/das FuSpedal einer Legend 
Pneumatischen Steuereinheit in der „ “-Position verwenden, 
um einen Legend Gold oder einen Legend Platinum Antrieb zu 
bedienen. Dies ist nur bei einem Legend Gold Touch Antrieb 
moglich,

Der Abluftschlauch des Legend Antriebs weist aufien 
moglicherweise einen Olfilm auf, der durch Druck- und/oder 
Temperaturunterschiede nach der Sterilisation bedingt ist. Vor 
Gebrauch den Abluftschlauch mit einem sterilen Tuch abwischen. 
Falls nach der Reinigung noch immer Ol auf dem Abluftschlauch 
vorhanden sein sollte, muss der Antrieb zur Wartung an MPSS 
einsandt werden.

6. Vor der Montage eines Aufsatzes samt Instruments auf 
dem Legend Antrieb muss sichergestellt sein, dass die 
Pfeile auf den Abflachungen der Spannzangen korrekt 
zueinander ausgerichtet sind. Ist dies nicht der Fall, 
wird die drehbare Spannzange (gehausenah) mit dem 
Ringschliissel soweit gedreht, bis der darauf abgebildete 
Pfeil mit dem Pfeil auf der feststehenden Spannzange 
(gehiiusefern) iibereinstimmt.

Feststehende Spannzange

Drehbare Spannzange

HINWEIS Spannzangen ausrichten

Stimmen die Pfeile 
auf den Spannzangen 
nicht iiberein, 
konnen auf dem 
Legend Antrieb keine 
Aufsatze montiert 
werden.

Niemals andere Werkzeuge als 
den Legend Schraubschliissel 
verwenden, um die Pfeile auf 
der Spannzange auszurichten.

Vor der Montage 
eines Aufsatzes und 
Instruments auf 
einem Legend Antrieb 
Gold Touch muss 
sichergestellt sein, dass 
die Schiebesicherung 
auf Position „ О “ steht.

Fur Legend GOLD 
TOUCH
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Montage Von Legend Aufsatz und 
Instrument
Die folgenden Schritte beziehen sich auf die Montage eines 
geraden Aufsatzes. Ausfiihrliche Hinweise iiber die Montage der 
verschiedenen Aufsatze und rotierenden Instrumente fmden sich 
Abschnitt „Aufsatze und Instrumente".

7. Montage von Legend Aufsatz und Instrument:

a. Den geraden Aufsatz
auf die Spannzange 
des Antriebs schieben, 
wobei die Pfeilspitzen 
auf Spannzange und 
Antriebsgehause 
aufeinander zeigen 
miissen. Das 
vollstandige Einrasten 
des Aufsatzes wird 
durch ein hor- und 
tastbares Klicken 
angezeigt.

b. Das Instrument in 
den Aufsatz schieben 
und mit einer leichten 
Drehbewegung 
arretieren lassen. Das 
vollstandige Einrasten 
des Instruments wird 
durch ein hor- und 
tastbares Klicken 
angezeigt.

7a

Ж VORSICHT

7b

Farbkodierung und 
Kennzeichnung auf der 
Verpackung eines Legend 
Instrumentenkopfs miissen 
mit der Farbkodierung und 
Kennzeichnung auf dem Legend 
Aufsatz iibereinstimmen.

c. Aufsatz in die auf 
dem Antriebsgehause 
m it , , f l “ m arkierte 
Stellung drehen. 
Vorsichtig am Schaft 
des Instrumentenkopfs 
Ziehen, um zu priifen, 
ob dieser korrekt 
eingesetzt ist.

7c

Ж VORSICHT

Mit Legend Antrieben nur dannarbeiten, wenn sich der 
Aufsatzinder auf dem Antriebsgehause mit „й “ markierten 
Stellung befmdet.

8. Zum Einschalten der Legend Antrieben Gold und
Platinum: Das Fufipedal der Pneumatischen Steuereinheit 
driicken. Den Antrieb etwa 30 Sekunden laufen lassen.
Der eventuelle Drehzahlanstieg erklart sich aus der 
anlaufenden Versorgungdes Antriebs mit Schmiermlttel.

Ж WARNUNG
NIEMALS mit dem Legend System arbeiten, wenn zwischen 
Spannzange und Aufsatz Schmiermittel austritt.

NIEMALS mit dem Legend System arbeiten, wenn das 
Instrument unrund lauft.

NIEMALS den Antriebschlauch zusammendriicken, 
einschneiden oder mit dem Ful? darauf treten. Dies konnte zum 
Platzen des Schlauchs fiihren und dadurch Verletzungen des 
Patienten, des Operateurs und/oder des Operationsteams nach 
sich Ziehen.
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Zum Einschalten des 
Legend Antriebs Gold 
Touch:

a. Darauf achten, dass der 
Schieberegler fiir den 
Hand-/Fu6schalter an der 
pneumatischen Steuereinheit 
in Stellung „ arretiert ist.

b. Aufsatz und Instrument auf 
dem Antrieb montieren. Die 
Schiebesicherung muss dabei 
auf „ О “ stehen.

c. Den Handschalter anheben 
und die Schiebesicherung auf 
Position „1“ schieben.

d. Durch Driicken des 
Handschalters wird der 
Antrieb nun eingeschaltet.
Den Antrieb etwa 30 Sekunden 
laufen lassen. Der eventuelle 
Drehzahlanstieg erkliirt 
sich aus der anlaufenden 
Versorgung des Antriebs 
mit Schmiermittel.

Legend Gold Touch

Legend Gold Touch

A WARNUNG

NIEMALS mit dem Legend 
System arbeiten, wenn zwischen 
Spannzange und Aufsatz 
Schmiermittel austritt.

NIEMALS mit dem Legend System 
arbeiten, wenn das Instrument 
unrund lauft.

Siehe Kapitel Fehlersuche.

Legend Gold Touch

HINWEIS ■ "r

- .4

A

Wird der Legend Antrieb 
Gold Touch zusammen mit 
den langeren Aufsatzen 
verwendet, lasst sich zur 
besseren Kontrolle der 
Verlangerungshebel des 
Handschalters herausziehen.

VORSICHT

Wird der Legend Antrieb Gold Touch zusammen mit den 
langeren Aufsatzen verwendet. den Verlangerungshebel 
des Handschalters herausziehen und die ganze Einheit am 
Aufsatz halten.

A VORSICHT

• Falls der Antrieb nach der Sterilisation noch so heifi sein 
sollte, dass eine Beriihrung mit ihm unangenehm ist, den 
Antrieb eine Zeitlang abkiihlen lassen.

• Falls der Antrieb nach der Abkiihlphase noch immer so heiss 
sein sollte, dass eine Beriihrung mit ihm unangenehm ist, 
eine neue Schmiermittel /DilTusorpatrone korrekt in das 
Schmiermittel-ZDilfusorgehause einsetzen. Den Antrieb der 
besseren Kiihlung wegen kurz laufen lassen.

9. Der Betriebsdruck (dynamischer Druck) kann bei
laufendem Antrieb an der Pneumatischen Steuereinheit 
diagnostisch uberpriift werden. Im Vergleich zum 
Ruhedruck (statischer Druck) kommt es nach dem 
Einschalten des Antriebs zu einer leichten Abnahme des 
Betriebsdrucks. Den Betriebsdruck der Gasversorgung so 
einstellen, dass das Manometer fiir den Versorgungsdruck an 
der Pneumatischen Steuereinheit einen Wert zwischen 80 -  
120 psi (5,5 -  8,3 bar) anzeigt.

Fiir eine optimale Antriebsleistung den Nennwert des 
Betriebsdrucks auf 100 kPa (6,9 bar) einsteUen.

Falls wiihrend des Eingriffs eine hohere Antriebsleistung 
benotigt wird, kann der Versorgungsdruck auf 120 psi 
(8,3 bar) erhoht werden.

Zur Druckminderung den Versorgungsdruck herunterfahren 
oder den ReglerhandgrifF am Druckminderer aufdrehen.
Das Uberdruckventil an der pneumatischen Steuereinheit 
betatigen, um den Uberdruck im Schlauchsystem abzulassen. 
Danach den Druck wie gewiinscht neu einstellen.
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Arretierung der Legend Antriebe Gold, Gold Touch und Platinum
Mit den Legend Antrieben Gold, Gold Touch und Platinum darf nur dann gearbeitet werden, wenn der Aufsatz arretiert ist, d.h. sein Pfeil 
auf das Symbol ,,ft“ am Antrieb zeigt.

AUFSATZ ARRETIERT AUFSATZ NIGHT ARRETIERT

'•'p' ‘ 4*

И -
V’- , ■- i

Antrieb lauft. Antrieb lauft nicht.

A rretierung des Legend A ntriebs G old  Touch

Der Legend Antrieb Gold Touch lauft nur, wenn sich die Schiebesicherung in Stellung „ |“ befindet. Befindet sich die Schiebesicherung 
in Stellung ,,0 “, lauft der Antrieb nicht.

Stellung „1“

'Ч

Stellung

Antrieb lauft. Antrieb lauft nicht.

1st der Hand-/Fufischalter auf der pneumatischen Steuereinheit nicht aktiviert lauft der Antrieb ebenfalls nicht.

Legend Antrieb Gold Touch liiuft nicht.
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GERATEABBAU
1. Druck abiassen.

Gaszylinder bzw. Druckgasleitung 
schlieSen.
Durch Betatigung des 
Oberdruckventils an der Legend 
Pneumatischen Steuereinheit den 
Druck aus dem Druckschlauch 
abiassen.

Ж WARNUNG

NIEMALS Ausrustung abbauen, 
bevor nicht das Gas aus der Legend 
Pneumatischen Steuereinheit und 
dem Druckschlauchsystem abgelassen 
wurde.

NIEMALS den Legend Antrieb 
Gold Touch von der Legend 
Pneumatischen Steuereinheit 
abkoppeln, bevor nicht das 
Gas aus den Druckschlauchen 
abgelassen wurde.

2. Zum Abkoppeln des 
Antriebsschlauches von 
der Legend Pneumatischen 
Steuereinheit den Schlauch 
oberhalb des Gehauses fiir die 
SchmiermitteL/Diflusorpatrone 
festhalten
und den Legend Anschluss nach 
unten drucken.

Systeiilljk

» •  Beim Abkoppeln des Legend Antriebs Gold Touch 
bewegt sich der Schieberegler fiir den Hand-/ 
FuBschalter automatisch aus der Stellung „ in die 
Stellung nachdem der Legend Anschluss 
nach unten gedriickt worden ist. Das FuBpedal liiuft 
automatisch nach oben in die Ruhestellung.

Beim Arbeiten mit dem motorgetriebenen TRITON 
Instrumenten system den blauen Schlauch festhalten, die 
TRITON SchneUkupplung im Uhrzeigersinn drehen und den 
Schlauch dann abziehen.
3. Die SchmiermitteL/Dilfusorpatrone 

aus dem Gehause schrauben und 
entsorgen.

HINWEIS

Beim Entfernen der Schmiermittel/ 
DilFusorkartusche sind moglicherweise 
Olriickstiinde/ausgetretenes 01 zu sehen. 
Diese sollten mit einem Saugtuch entfernt 
werden.

A VORSICHT

Niemals die Schmiermittel-ZDiffusorpatrone mit Dampf oder 
Ethylenoxid sterilisieren, da sie schmelzen kann und der 
Antrieb beschadigt werden konnte. Vor der Sterilisation muss 
die Schmiermittel-ZDiffusorpatrone aus ihrem Gehause am 
Antriebsschlauch entfernt werden.

4a4. Aufsatz entfemen und
gebrauchtes Instrument in einem 
entsprechenden Behalter entsorgen.
Die folgenden Schritte beziehen 
sich auf die Montage eines geraden 
Aufsatzes. Ausfiihrliche Hinweise zur 
Montage der verschiedenen Aufsatze 
und rotierenden Instrumenle linden 
sich im Abschnitt „Aufsatze und 
Instrumente".

a. Zum Entfernen einen geraden Aufsatzes den 
Antrieb in die Hand nehmen und den Aufsatz in die 
Stellung ,ji'“ drehen.

b. Das Instrument aus dem Aufsatz entfernen und 
entsorgen.

c. Den Aufsatz mit Daumen und Zeigefinger vom 
Antrieb abschieben.

Ж WARNUNG

NIEMALS einen gebrauchten Instrumentenkopf wieder 
verwenden oder aufbereiten. Der Gebrauch bereits verwendeter 
oder aufbereiteter Instrumentenkopfe kann zu Verletzungen des 
Patienten undZoder des Operationsteams fiihren. Ein solcher 
Schritt konnte auch die Leistung des Antriebs beeintrachtigen 
und die eingeschriinkte Garantie des Herstellers erloschen lassen.
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RICHTLINIEN ZUR STERILISIERUNG 

Legend Motor/Aufsatze/Schlauche
Warnhinweise und
Vorsichtsmafi-
nahmen

Die Legend Instrumente diirfen nicht eingetaucht oder untergetaucht werden.
Zur Reinigung der Legend Instrumente darf kein Ultraschall verwendet werden.
Verwenden Sie keine chlorbasierten oder korrodierenden Reinigungsmittel wie zum Beispiel Bleichmittel, Lauge, Azeton, 
Natriumhypochlorit/Bleiche, Natronlauge, Ameisensaure oder glutaraldehydhaltige Losungen.
Die Verwendung eines Reinigungs- und Desinfektionsautomaten fiir die Reinigung kann zu vorzeitigem Lei.stungsabfall 
fiihren. Lassen Sie nach der Dampfsterilisation genug Zeit zum Abktihlen.
Die Legend Aufsatzreinigungsdtise darf nicht mit Dampf oder Athylenoxid sterilisiert werden.
Verwenden Sie AUSSCHLIESSLICH Reinigungsbiirsten aus Nylon. Reinigung.sbiirsten, die nicht aus Nylon bestehen, hin 
terlassen Riickstande, die einen sicheren Einsatz des Geriits in das Handstiick verhindern.

Einschrankungen Uberpriifen Sie vor der erneuten Verwendung, ob die Ausriistung einwandfrei funktioniert.

ANWEISUNGEN

Anwendung Koine besonderen Vorschriften. Folgen Sie in Krankenhaus und Praxis.

Verpackung und 
Transport

E.S wird empfohlen, die Gerate moglichst bald nach der Verwendung wiederaufzubereiten.

Vorbereitung der 
Reinigung

Keine be.sonderen Vorschriften. Folgen Sie in Krankenhaus und Praxis.

Reinigung:
Autoniatisch

(KEINE Ultra-
schallreinigung
verwenden)

Beachten Sie den Warnhinweis zum Fansatz von Reinigungs-Desinfektionsgeraten, bevor Sie diese Reinigungsmethode ver­
wenden. Sptilen Sie die Instrumente von Fland unter flieftendem Wasser, bis keine Verschmutzung mehr sichtbar ist, bevor 
Sie sie in den automatischen Spiiler stellen. Entfernen Sie die Instrumente aus den Instrumentenschalen, bevor Sie sie in die 
Reinigungskbrbe legen. Richten Sie die Instrumente gemafi den Herstellerempfehlungen des Reinigungs-Desinfektionsgerats 
aus. Schmieren Sie die Aufsatze nach der Reinigung wie unten in Schritt 12 beschrieben.
Empfohlener Reinigungszyklus
Vorreinigimg: Kaltes Leitung.swasser, 2 Minuten
Renigung: 66 °C, 5 Minuten mit einem neutralen enzymatischen Reinigungsmittel (pi I 6,0-8,0)
Spiilen: HeiCes Leitungswasser, 1 Minute

Reinigung: Manuell 1. Wischen Sie alle Aulknflachen des Motors und Schlauchs ab und wischen Sie die Innenfliiche des Olergehauses mit 
einem Tuch ab, das mit einem neutralen enzymatischen Reinigungsmittel (pH 6,0-8,0) befeuchtet vcnirde.

2. Verwenden Sie zum Abbiirsten von Motorgehause und Dreheinsatz eine mit einem neutralen enzymatischen 
Reinigungsmittel angefeuchtete Nylonbiirste.

3. Antrieb griindlich unter flieCendem Wasser spiilen, Spannzangenbereich muss nach unten zeigen. Spannzange und 
Antrieb mit fu,sselfreiem Tuch reinigen.

4. Vergewissern Sie sich, dass die Instrumente nach der manuellen Reinigung optisch sauber sind.
5. Wischen Sie alle Aufsatze und Teleskoprohre mit einem Tuch ab, das mit einer fur chirurgische Instrumente geeigneten 

Reinigungslosung befeuchtet ist.
6. Tauchen Sie den Kopf der Kontrawinkelaufsatze in Reinigungslosung fur chirurgische Instrumente ein und lassen Sie 

den Motor fiir 1 Minute laufen.
7. Andere Aufsatze und Rohre konnen in Reinigungslosung mechanisch geschiittelt, allerdings nicht eingeweicht oder 

eingetaucht werden.
8. Zur Reinigung der Aufienflachen und der inneren Anschlussllachen der Aufsatze und Schlauche kann eine mit einer 

Reinigungslosung fiir chirurgische In.strumente befeuchtete Nylonbiirste verwendet werden.
Fiir gerade Aufsatze, Aufsatze mit FuC und gerade Teleskoprohre gibt es spezieUe Reinigungsbiirsten, deren GrbI5e 
dem inneren Durchraesser der Aufsatze oder Teleskoprohre entsprechen. Schieben Sie die mit Reinigungslosung fiir 
chirurgische Instrumente getrankte Biirste durch den Aufsatz oder das Teleskoprohr von hinten nach vorne durch und 
losen Sie so darin belindlichen Schmutz.

9. Bewegen Sie jedes bewegliche Teil (z. B. die Manschette am Aufsatz mit Fufi, den Perforatoraufsatz) vor und zuriick, 
damit der Aufsatz mit Hilfe der l.bsung griindlich gereinigt wird.

10. Griindlich mit Leitungswasser spiilen.
11. Trocknen Sie die Aufsatze griindlich. Mit Druckluft kann die Feuchtigkeit vom hinteren Ende des Aufsatzes nach vorne 

durchgeblasen werden.
12. Fiihren Sie mit Hilfe eines AerosoLspray-Gleitraittels (z.B. Pana-Spray) zum Schmieren der Aufsatze die folgenden 

Schritte durch:
a. Halten Sie die Spriihdose etwa 10-15 cm vom Aufsatz entfernt und bespriihen Sie alle beweglichen, drehbaren und 

verschiebbaren Komponenten mit drei kurzen Spritzern.
b. Betatigen Sie die Gelenke von beweglichen Teilen, um eine optimale Schmierung zu gewahrleisten.
c. Entfernen Sie iiberschiissiges Schmiermittel mit einem sauberen Tuch.

Desinfektion Keine besonderen Vorschriften. Folgen Sie in Krankenhaus und Praxis.

Verpackung Legen Sie die Instrumente zur Sterilisierung in die Instrumentenschale. Instrumente sind unverpackt oder mit bis zu zwei 
Lagen Polypropylenfolie umwickelt.
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Sterilisierung Dampfsterilisation:

Reinigung: Gravitationsverfahren Pra-Vakuum Pra-Vakuum (FR/WHO) Pra-Vakuum (GB)
(Temperaturen und 
Zeiten sind Mindes- 
tangaben)

Temperatur: 132 °C 132 °C 134 °C 134 °C

Zeit: 25 Minuten 4 Minuten 18 Minuten 3 Minuten

Trocknen: 15 Minuten 15 Minuten 20 Minuten 10 Minuten

Steris: Verwcnden Sie keine Sterilisation in fliissiger Peressigsaure aufgrund des Eintauchens.

Wartung, Prufung 
und Testen

Uberprufen Sie vor und nach jeder Verwendung die Instrumente auf etwaige Beschiidigungen. Wird eine Beschiidigung 
festgestellt, darf das Instrument bis zur Reparatur nicht verwendet werden.
Uberprufen Sie vor der erneuten Verwendung, ob die Ausriistung einwandfrei funktioniert.

Lagerung Lagerung mit anderen sterilen Instrumenten,

HINWEIS

Die vorstehend genannten Anweisungen wiirden vom Hersteller fiir die Aufbereitung des Produkts zur Wiederverwendung als 
GEEIGNET befunden. Es liegt in der Verantwortung des Anwenders, sicherzustellen, dass die Aufbereitung mit der Ausriistung, den 
Materialien und dem Personal in der Aufbereitungseinrichtung zum gewiinschten Ergebnis fiihrt. Dies erfordert normalerweise eine 
Validierung und routinemafiige Oberwachung des Prozesses.

Legend Pneumatische Steuereinheit / Instrumentensieb

Wamhinweise und
VorsichtsmaC-
nahmen

Die Legend-lnstrumente diirfen nicht eingetaucht oder untergetaucht werden.
Zur Reinigung der Legend-lnstrumente darf kein Ultraschall verwendet werden.
Verwenden Sie keine chlorbasierten oder korrodierenden Rcinigungsmittel wie zum Beispiel Bleichmittel, Lauge, Azeton, 
Natriumhypochlorit/Bleiche, Natronlauge, Ameisensaure oder glutaraldehydhaltige Losungen.
Die Legend-Druckgas-Steuereinheit diirfen nicht sterilisiert werden.

Einschrankungen Uberprufen Sie vor der erneuten Verwendung, ob die Ausriistung einwandfrei fimktioniert.

ANWEISUNGEN

Anwendung Keine besonderen Vorschriften. Folgen Sie in Krankenhaus und Praxis.

Verpackung und 
Transport

Es wird empfohlen, die Gerate mbglichst bald nach der Verwendung wiederaufzubereiten.

Vorbereitung 
der Reinigung

Keine besonderen Vorschriften. Folgen Sie in Krankenhaus und Praxis.

Reinigung:
Automatisch

(KEINE UltraschaU-
reinigung
verwenden)

Nicht validiert.

Reinigung; Manuell Wischen Sie die Druckgas-Steuereinheit und das Instrumentensieb nach Gebrauch mit einem mit einer chirurgischen Reini- 
gungslosung befeuchteten Tuch ab.
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Desinfektion Keine besonderen Vorschriften. Folgen Sie in Krankenhau.s und Praxis.

Verpackung Keine besonderen Vorschriften. Folgen Sie in Krankenhaus und Praxis.

Sterilisierung Die Druckgas-Steuereinheit diirfen nicht sterilisiert werden.

Wartung, Priifung 
und Testen

Uberpriifen Sie vor und nach jeder Verwendimg die Instrumente auf etwaige Beschadigungen. Wird eine Beschadigung 
festgestellt, darf das Instrument bis zur Reparatur nicht verwendet werden. Oberpriifen Sie vor der erneuten Verwendung, 
ob die Ausrustung einwandfrei funktioniert.

Lagerung Lagerung gctrennt von sterilen In.strumenten.

HINWEIS

Die vorstehend genannten Anweisungen wurden vom Hersteller fiir die Aufbereitung des Produkts zur Wiederverwendung als 
GEEIGNET befunden. Es liegt in der Verantwortung des Anwenders, sicherzustellen, dass die Aulbereitung mit der Ausrustung, den 
Malerialien und dem Personal in der Aufbereitungseinrichtung zum gewunschten Ergebnis fuhrt. Dies erfordert normalerweise eine 
Validierung und routinemafiige Uberwachung des Prozesses.

Festlegung zur Ruckgabe TSE-kontaminierter Produkte

Medtronic Powered Surgical Solutions (MPSS) erlaubt oder akzeptiert keine Ruckgabe von MPSS-Produkten, die in direkten 
Kontakt mit Patienten oder in Kontakt mit Korperfliissigkeiten von Patienten gekommen sind, bei denen TSE/CJK (Transmissible 
Spongil'orme Enzephalopathien/Greulzfeldt-Jakob-Krankheit) vermutet oder nachgewiesen wurden. AuBerdem empliehlt MPSS die 
Verbrennung aller MPPS-Produkte, die an Patienten verwendet wurden, bei denen eine TSE-Diagnose bestatigt wurde. Wenden Sie 
sich an Ihren Vertreter, um Ersatz fiir Produkte zu erhalten, die im Rahmen dieser Festlegung verbrannt wurden, oder um temporare 
Ausrustung zu erhalten, wahrend die Originalausriistung unter Quarantine gesteUt wurde. Weitere Informationen zu Fragen der TSE- 
Kontaminierung konnen Sie beim Regulatory Affairs Department von MPSS anfordern. MPSS-Resektionsinstrumente, die bei einem 
Patienten mit Verdacht auf TSE/C|K verwendet wurden, miissen verbrannt werden.

Wenn TSE/CfK als Diagnose ausgeschlossen wurde, diirfen die unter Quarantine gestellten wiederverwendbaren Gerite wieder in 
Gebrauch genommen werden, nachdem Sie angemessen gereinigt, dekontaminiert und sterilisiert wurden. Das Klinikpersonal muss 
sich beim Infektionskontrollpersonal nach den aktuell giiltigen Verfahren und Festlegungen zum Umgang mit wiederverwendbarer 
Ausrustung erkundigen, wenn Verdacht auf Kontamination mit Creutzfeldt-Jakob-Krankheit (CJK) oder anderen Transmissiblen 
Spongiformen Enzephalopatien (TSE) besteht.

Wiederverwendbare Instrumente, die an Patienten mit Verdacht auf Creutzfeldt-Jakob-Krankheit (CJK) oder anderen Transmissiblen 
Spongiformen Enzephalopathien (TSE) verwendet wurden, miissen unter Quarantine gestellt werden und diirfen nicht 
wiederverwendet werden, bis die Diagnose bestitigt oder ausgeschlossen wurde. Wiederverwendbare Instrumente sollten unter 
Quarantine gestellt werden, nachdem sie gereinigt, dekontaminiert, sterilisiert und bis zur endgiiltigen Diagnose in einen versiegelten 
gerillten Behilter verpackt wurden.
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LEGEND AUFSATZE UNDINSTRUMENTE

GERADE AUFSATZE

Montage:
Den geraden Aufsatz auf die 
Spannzange des Antriebs 
schieben, wobei die Pfeilspitzen 
auf Spannzange und 
Antriebsgehause aufeinander 
zeigen miissen. Das vollstandige 
Einrasten des Aufsatzes wird 
durch ein hor- und tastbares 
Klicken angezeigt.

HINWEIS

Ж VORSICHT

Farbkodierung und Kennzeichnung 
auf der Verpackung eines Legend 
Instrumentenkopfs miissen mit der 
Farbkodierung und Kennzeichnung 
auf dem Legend Aufsatz 
iibereinstimmen.

3. Aufsatz in die auf dem 
Antriebsgehause mit ,,fl“ 
markierte Stellung drehen. 
Vorsichtig am Schaft des 
Instrumentenkopfs ziehen, um 
zu priifen, ob dieser korrekt 
eingesetzt ist.

HINWEIS

Stehen die Markierungen auf den 
Abflachungen der Spannzangen 
nicht iibereinander, lasst sich der

Aufsatz nicht am Legend Antrieb 
montieren.

2. Das Instrument in den Aufsatz 
schieben und mit einer leichten 
Drehbewegung arretieren lassen. 
Das vollstandige Einrasten des 
Instruments wird durch ein hor- 
und tastbares Klicken angezeigt.

- .....
2

Mit Legend Antrieben nur dann 
arbeiten, wenn sich der Aufsatz in ^
der auf dem Antriebsgehause mit ,,fi 
“ markierten Stellung befindet.

Befmdet sich der Aufsatz nicht in der arretierten Position ,,fl“ 
kann es zu Rauchentwicklung kommen.

Demontage:
1. Zum Entfernen des geraden 

Aufsatzes den Antrieb in die 
Hand nehmen und den Aufsatz 
in die Stellung „d'“ drehen.

2. Das Instrument aus dem Aufsatz 
entfernen und entsorgen.

Den Aufsatz mit Daumen Я
und Zeigefmger vom Antrieb
abschieben.
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LEGEND AUFSATZE UNDINSTRUMENTE

GEWINKELTE AUFSATZE

Montage:
1. Den gewinkelten Aufsatz auf die Spannzange des 

Antriebs schieben, wobei die Pfeilspitzen auf Spannzange 
und Antriebsgehiiuse aufeinander zeigen miissen. Das 
vollstandige Einrasten des Aufsatzes wird durch ein hor- und 
tastbares Klicken angezeigt.

2. Den Aufsatz in die auf dem Antriebsgehause mit 
markierte Stellung drehen.

3.

4.

Bei entriegelter Instramentenarretierung das Instrument mit 
einer leichten Drehbewegung in den gewinkelten Aufsatz 
einsetzen. Das vollstandige Einrasten des Instruments wird 
durch ein hor- und spiirbares Klicken angezeigt.

Die Instramentenarretierung in die Stellung ,,fi“ drehen. 
Vorsichtig am Schaft des Instrumentenkopfs ziehen, um 
zu prtifen, ob dieser korrekt eingesetzt ist.

HINWEIS

Instrumente konnen bereits in den gewinkelten Aufsatz 
eingesetzt werden bevor dieser am Antrieb montiert wird.

Gewinkelte und gerade Aufsatze derselben Lange und 
Farbmarkierung arbeiten mit den gleichen Instrumenten.

Der Legend Antrieb funktioniert nur dann korrekt, wenn sich der 
Aufsatz in der Stellung ,,fl“ befindet.

Befindet sich der Aufsatz nicht in der arretierten Position 
kann es zu Rauchentwicklung kommen.

Demontage:
Das Instrument kann erst aus dem Aufsatz entfernt werden, 
nachdem die Instramentenarretierung entriegelt worden ist 
Stellung Den Aufsatz in die Stellung drehen und vom 
Antrieb abziehen.

A VORSICHT

Beim Arbeiten mit gewinkelten Aufsatzen das System nur am 
Aufsatz fassen, da dieser sich sonst vom Antrieb losen konnte.

4 Ч -

Instrumente<rJfre-> 
tierung „entri^j^t"
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LEGEND AUFSATZE UNDINSTRUMENTE

DOPPELSCHLEUSE ABGEWINKELTEN SPITZEN

Montage:
1. Schieben Sie den Aufsatz iiber die Motorspannvorrichtung 

und achten Sie dabei auf die ubereinstimmende Ausrichtung 
der Dreiecksmarkierungen.
Ziehen Sie den Aufsatz zum Motor und drehen Sie den 
Aufsatz in die Position
Wenn der „Instrumentenverschluss" in der Position 
steht, fuhren Sie das Resektionsinstrument niit einer leichten 
Drehbewegung in den Aufsatz ein. Sie spiiren und horen es, 
wenn das Instrument bei vollstiindigem Aufliegen einrastet. 
Drehen Sie den Instrumentenverschluss in die Position 
Ziehen Sie vorsichtig am Schaft des Resektionsinstruments, 
um zu iiberpriifen, ob es richtig installiert wurde 
Auf Aufsatz mit variabler Exposition, passen Sie 
die Exposition des Resektionsinstruments mit dem 
Schlaucheinstellring an. Halten Sie das Instrument so, dass 
es von Ihnen weg zeigt. Drehen Sie den Ring nach rechts, 
um den Schlauch zu verlangern und die Exposition des 
Instruments zu verringern. Drehen Sie den Ring nach links, 
um den Schlauch zu verkiirzen und die Exposition des 
Instruments zu vergrbfiern.

2.

3.

4.

5.

Entfernung:
6.

7.

Zum Entfernen des Legend-Aufsatzes halten Sie den Motor 
in der Handflache und driicken die Hiilse auf dem Aufsatz 
zur Seite, wahrend Sie den Aufsatz in die Position 
drehen.
Losen Sie die Hiilse und entfernen Sie den Aufsatz.
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LEGEND AUFSATZE UNDINSTRUMENTE

GEKRUMMTER SCHLEIFBOHRER

Ж WARNUNG
Wahrend der Resektion ausreichend spiilen und den Kuhlmantel 
ausreichend tranken, Unzureichendes Spiilen kann zu wiirmebedingter 
Nekrose fiihren.
Den Schleifl^ohrer nicht veriindern. Biegen oder Stemmen wahrend der 
Resektion kann zum Bruch des Bohrers fiihren und den Patienten oder 
das OP-Personal verletzen.
Zu grofier Druck konnte eine Beschadigung des Bohrers verursachen. 
Sollte dies eintreten, mit auCerster Vorsicht vorgehen, um sicherzustel- 
len, dass alle Fragmente des Schleifbohrers aus dem Patienten entfernt 
werden.
Einweginstrumente sind nur fiir den Einmalgebrauch bestimmt. Ein- 
weginstrumentc nicht sterilisieren. Die Einweginstrumente sind steril 
verpackt und nicht fiir wiederholten Gebrauch bestimmt. Zur Verhinde- 
rung einer Kontamination nur einmal verwenden.
\Ъг dem Gebrauch isl zu iiberpriifen, ob der Schleitbohrer bei der 
gewiinschten Geschwindigkeit rund lauft (Test auf Flattern). Einen 
neuen Bohrer auswahlen oder die Geschwindigkeit vermindern, falls vor 
oder wahrend des Gebrauchs ein Flattern beobachtet wird, da dies sonst 
zu Verletzungen des Patienten fiihren kann.

A ACHTUNG

Gekrummte Schleifbohrer sind nicht mit einem variable!! Instrumen-
tenaufsatz ausgeslattet. Nicht ver.suche!i, den Instruraentenaufsatz zu
verandern, da dies den Bohrer beschadigen konnte.
Beim Aktivieren oder Testen des Motors sicherstellen, dass der Bohrer
korrekt in den ATIO-Aufsatz eingesetzt und eingerastet ist.

Installation des Schleifbohrers
1. Den Schlauchsicherungsring und den 

Instrumentensicherungsring am ATIO (VOl)- 
Teleskopaufsatz in Position ,jd'“ drehen.

2. Den gekriimmten Schleifbohrer in den ATIO (VOl)-Aufsatz 
schieben, bis der Ansatz ganz eingefuhrt ist.

3. Vorsichtig auf den Kopf des Resektionsinstrumentes 
driicken, damit es einrastet, was durch einen horbaren Klick 
angezeigt wird.

4. Beide Sicherungsringe an dem ATIO (VOl)-Aufsatz in 
Position „i“ drehen.

5. Vorsichtig an dem gekriimmten Schleifbohrer ziehen, um die 
sachgerechte Installation zu iiberpriifen.

6. Hinweise zur Inbetriebnahme des ATIO (VOl)-Aufsatzes 
und des Motors sind der Gebrauchsanleitungdes Legend 
Motors zu entnehmen.

7. Den Motor kurz mit installiertem gekriimmtem 
Schleifbohrer laufen lassen und auf Flattern oder starke 
Vibrationen des Bohrers priifen. Falls eines der beiden 
vorhanden ist, die im Abschnitt Fehlersuche und 
-behebung in diesen Gebrauchsanleitungen beschriebenen 
Korrekturmafinahmen durchfiihren.

Kuhlen des Schleifbohrers
Vor dem ersten Gebrauch den Kuhlmantel durch Eintauchen 
in einen Becher mit Salzlosung oder entionisiertem Wasser 
wie unten gezeigt tranken.

Tranken des Kiihlmantels vor der Resektion

Ч

9. Wahrend des Gebrauchs den Kiihlmantel und die 
Bohrerspitze stets ausreichend spiilen, indem Salzlosung 
oder entionisiertes Wasser fiber die gesamte Liinge des 
Kiihlmantels und der Bohrerspitze getropfelt wird..

Betrieb des Schleifbohrers
10. Den Motor slarten und den gekriimmten Schleifbohrer 

vorsichtig an den Knochen driicken, um mit der Resektion 
zu beginnen.

11. Den Knochen mit einer leichten hin und her streichenden 
Bewegung abtragen.

Entfernung des Schleifbohrers
12. Beide Sicherungsringe am ATIO (VOl) in Position 

bringen und den Bohrer aus dem Aufsatz ziehen.
13. Den gekriimmten Schleifbohrer nach den im Krankenhaus 

geltenden Vorschriften entsorgen.

Wiederverwendung und Reinigung
Nicht wiederverwenden.

Sterilitat
leder Schleifbohrer ist gammasterilisiert und darf nicht 
wiederverwendet werden. Nicht versuchen zu resterilisieren.

Schleifdauer
Ununterbrochenes Schleifen fiber liingere Zeitraume kann dazu 
fiihren, dass sich das Instrument unangenehm stark erhitzt. Um 
dies zu vermeiden, sollten die unten empfohlenen Zeitraume 
beim Schleifen eingehalten werden:

Maximale
kontinuierliche

Schleifdauer

Maximale
Gesamtschleifdauer

Schleifbohrer 
mit 1 & 2 mm

2 Minuten 12 Minuten

Schleifbohrer 
mit 3 & 4 mm

3 Minuten 12 Minuten
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LEGEND AUFSATZE UNDINSTRUMENTE

AUFSATZE MIT VARIABLER EINWIRKUNG

A VORSICHT

Die Legend Aufsatze mit variabler Einwirkung unterscheiden 
sich von den Standardaufsatzen durch den doppelten Farbring 
am Aufsatz. Achten Sie auf Obereinstimmung des Farbrings 
auf dem Aufsatz mit dem Farbcode auf der Verpackung des 
Resektionsinstruments.

A WARNUNG

Chirurgen miissen sich vor Gebrauch mit der Leistung von 
Schneidinstrumenten vertraut machen und die Wirkung der 
verschiedenen Grade der Instrumentenbelastung auf die Stabilitat 
bei der Dissektion erproben. Sollte das Instrument iibermaFig 
flattern, vibrieren oder sich bewegen, verringern Sie die 
Instrumentenbelastung.

Gr6i$e und Geometrie des Resektionsinstruments konnen bei 
bestimmten Geschwindigkeiten zu iibermaFiger Vibration 
fiihren. Erhohen oder verringern Sie die Geschwindigkeit durch 
Verstellen der FuF-/Fingersteuerung oder durch Andern des 
Betriebsdrucks oder der Konsolengesch\vindigkeit. Verwenden 
Sie, falls erforderlich, ein anderes Resektionsinstrument.

Montage:
1. Informationen zum Installieren fixierter oder abgewinkelter 

Aufsatze finden Sie im jeweiligen Abschnitt dieses 
Handbuchs.

2. Stellen Sie nach der Installation mit dem Einstellring des 
SCHLAUCHS die Einwirkung des Resektionsinstruments 
ein. Wenn das Instrument von Ihnen weg weist, drehen 
Sie den Ring nach rechts, um die Lange des Schlauchs
zu erhohen, wodurch die Einwirkung des Instruments 
verringert wird. Drehen Sie den Ring nach links, um das 
Rohr zu verkiirzen und so die Instrumentenbelastung zu 
erhohen.

A WARNUNG

Verwenden Sie den Aufsatz mit variabler Einwirkung nicht, 
wenn sich der Einstellring des SCHLAUCHS ungehindert dreht 
oder nicht bei jeder Einstellung einrastet, weil sich dann die 
Einwirkung ohne Vorwarnung andern konnte.

A VORSICHT

Stellen Sie sicher, dass sich der Instrumentenverschluss 
(nur bei Winkelvorsatzen) und der Vorsatzverschluss nach 
jeder Einstellung der Instrumenteneinwirkung weiterhin in 
der Position ,,ft“ befindet. Der Versuch, die Einwirkung zu 
weit zu erhohen, fuhrt zur Entriegelung des Aufsatzes. Ein 
versehentliches Drehen des Instrumentenverschlusses kann zu 
reduzierter Geschwindigkeit und/oder Oberhitzung des Aufsatzes 
fuhren.

Tiefenanschlag.

Demontage:
1. Die Entfernung erfolgt in umgekehrter Reihenfolge wie die 

Installation.

2. Reinigen Sie den Aufsatz bei der Reinigung vollstandig: 
erst ohne Verstellen der Schlauchliinge, dann mit voll 
ausgefahrenem Schlauch und mit voll zuriickgezogenem 
Schlauch.

A WARNUNG

Verwenden Sie das Ende des Schlauchs nicht als TiefenmaE oder

M idax Rex Legend -  Pneumaiisches Hochgeschwindigkeitssystem 29



LEGEND AUFSATZE UNDINSTRUMENTE

DREHBARE AUFSATZE MIT FUSS
HINWEIS

Fiir Aufsatze mit drehbarem  und (ixiertem Fuf5, die gleich 
lang sind Oder die gleiche M arkierung oder Farbm arkierung 
aufweisen, werden die gleichen Instrum ente verwendet.

Montage:
1. Fiihren Sie das Resektionsinstrument mit leichter 

Drehbewegung in die Motorspannvorrichtung ein.
Sie spiiren und horen es, wenn das Instrument bei 
vollstandigem Aufliegen einrastet.

2. Schieben Sie den Aufsatz iiber das Resektionsinstrument 
auf den Motor und richten Sie dabei die dreieckigen 
Markierungen aus. Sie spiiren und horen es, wenn der 
Aufsatz bei vollstandigem Aufliegen einrastet.

3. Drehen Sie den Aufsatz in die Position ,,fl“

HINWEIS

Das mit dem Fufi versehene Ende des Aufsatzes lasst sich nun 
uneingeschrankt um 360° drehen.

Demontage:
Die Entfernung erfolgt in umgekehrter Reihenfolge wie die 
Installation.
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LEGEND AUFSATZE UNDINSTRUMENTE

KONUSAUFSATZE

Konusaufsatz: Nur die folgenden Instrumente 
verwenden: Alte Bezeichnung:

F1-B5 F1/8TA15 B-5
F1/8TA15S 22S2CR (Mednext)

F2-BI F2/8TA23 B-1
F2/8TA23S B-ISP

F3-S F3/9TA30 S-1

Ж WARNUNG

NIEMALS einen Legend Autsatz verwenden, falls ein Teil verbogen, locker oder beschadigt 1st bzw. fehlt. Bei zu hohem Anpressdruck 
Oder unsachgemafier Handhabung des Aufsatzes und/oder Instrumentes, beispielsweise Hebeln, kann dies zu Verletzungen des Patienten 
und/oder Operationsteams frihren. Die Legend Aufsatze kbnnen nur von MPSS gewartet und uberholt und miissen daher eingesandt werden.

1.

Montage:
Das Instrument in die Spannzange 
des Antriebs schieben und mit 
einer leichten Drehbewegung 
arretieren lassen. Das vollstandige 
Einrasten des Instruments wird 
durch ein hor- und tastbares 
Klicken angezeigt.

Den Konusaufsatz iiber das 
Instrument auf den Antrieb 
schieben, wobei die Pfeilspitzen 
von Aufsatz und Antrieb 
aufeinander zeigen miissen.

2.

V 1
3. Den Konusaufsatz in die auf dem Antriebsgehause mit ,,fi“ 

markierte Stellung drehen.

HINWEIS

Legend Konusaufsatze weisen als Einzige eine distale Schnapphiilse 
auf, die beim Entfemen des Aufsatzes vom Antrieb zuriickgeschoben 
werden muss. Dies verhindert das versehentliche loisen des Aufsatzes 
vom Antrieb bei laufendem Betrieb.

Mit Legend Antrieben nur dann arbeiten, wenn sich der Aufsatz in 
der auf dem Antriebsgehause mit ,,fi“ markierten Stellung befindet.

Demontage:
Zum Entfernen des Legend 
Konusaufsatzes den Antrieb in die 
Hand nehmen. Die Schnapphiilse 
am Aufsatz nach distal schieben 
und gleichzeitig den Aufsatz in die 
Stellung drehen. Danach die 
Schnapphiilse wieder loslassen.

Zur Vermeidung von Verletzungen 
durch das Instrument den 
Konusaufsatz vorsichtig mit 
Daumen und Zeigefinger 
vom Antrieb und Instrument 
abschieben.

Das Instrument aus der 
Spannzange des Antriebs 
entfernen und entsorgen.

A WARNUNG

Wegen der Verletzungsgefahr die 
Legend Konusaufsatze stets langsam 
und vorsichtig entfernen

t
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LEGEND AUFSATZE UNO INSTRUMENTE

WINKELSTUCK 16-MF

Dynamischer Betriebsdruck: 80 psi (5,5 bar)

Ж VORSICHT

NIEMALS das Winkelstiick 16-MF mil mehr als 80 psi (5,5 bar) betreiben, da dies sons! das Getriebe im Winkelstiick iiberhitzen und 
beschadigen konnte.

Montage:
1. Druck an der Gaszufuhr auf 80 psi (5,5 bar) senken.

Den gewiinschten Druck durch Absenken des Versorgungs- 
drucks einstellen und dann das tJberdruckventil an der 
Pneumatischen Steuereinheit betatigen, um den Uberdruck 
im Schlauchsystem abzulassen. Den Druck am Versorgungs- 
druck-Manometer uberpriifen.

2. Das Winkelstiick auf die Spannzange des Antriebs schieben, 
wobei die Pfeilspitzen auf Spannzange und Antriebsgehause 
aufeinander zeigen miissen. Das vollstandige Einrasten des 
Aufsatzes wird durch ein hor- und tastbares Klicken angezeigt.

3. Den Aufsatz in die auf dem Antriebsgehause mit ,,ft“ 
markierte Stellung drehen.

4. Den Hebei am Kopf des Winkelstiicks zur Seite in die 
Stellung ‘Offen’ schieben. Das Instrument einsetzen und den 
Hebei wieder zuriick in die Verriegelungsstellung schieben. 
Vorsichlig am Schafl des Instrumentenkopfs ziehen, um zu 
priifen, ob dieser korrekt eingesetzt ist.

HINWEIS

Instrumente konnen bereits in das Winkelstiick eingesetzt 
werden, bevor dieses am Antrieb montiert wird.

Mit Legend Antrieben nur dann arbeiten, wenn sich der Aufsatz 
in der auf dem Antriebsgehause mit ,,fl“ markierten Stellung 
belindet.

Demontage:
Zum Entfernen des Instruments den Hebei am Kopf des 
Winkelstiicks zur Seite schieben. Das Instrument entsorgen. Das 
Winkelstiick 16-MF in die Stellung drehen und vom Antrieb 
abziehen.

зк|<-йгда:‘

I

Hebei Seitenansicht

Seitenansicht

•  •

Hebelstellung „Entriegelt

H ebelstellung „Verriegelt
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LEGEND AUFSATZE UNDINSTRUMENTE

METALLZERSPANUNGSAUFSATZ
Fiir das Zerspanen von Metall kommen Instrumentenkopfe aus Wolframkarbid-Hartmetall oder mit Diamanttrennscheibenstruktur 
zum Einsatz. Alle Metallzerspanungsaufsatze haben in ihrer Produktbezeichnung das Prafix „MC“, z.B. MC254, MC30.

Instrumentenkopfe zur Metallzerspanung konnen nicht in einen anderen Legend Aufsatz eingespannt werden.

A WARNUNG

NIEMALS Knochen mit den Instrumentenkopfen fiir die Metallzerspanung bearbeiten. 

Beim Zerspanen von Metall mussen die folgenden Vorsichtsmafinahmen getroffen werden:

• Schutzbrille/Gesichtsschutzmaske tragen.

• Schneidfliichen mit ausreichend Flussigkeit kiihlen.

• Wunde vor MetallabriebZ-spanen schiitzen.

• Bei der Bearbeitung lose Metallteile mit einer Klemme sichern.

Montage:
]. Den Metallzerspanungsaufsatz 

auf die Spannzange des Antriebs 
schieben, wobei die Pfeilspitzen auf 
Spannzange und Antriebsgehiiuse 
aufeinander zeigen mussen.
Das vollstandige Einrasten des 
Aufsatzes wird durch ein hor- und 
tastbares Klicken angezeigt.

Den Aufsatz in die auf dem 
Antriebsgehause mit ,,fi“ markierte 
Stellung drehen.

2. Den Instrumentenkopf zur 
Metallzerspanung in den 
Aufsatz einsetzen; dabei ist die 
Drehverriegelung um mehrere 
Umdrehungen geoffnet und 
der Aufsatz wird SENKRECHT 
gehalten. Den Instrumentenkopf 
solange drehen, bis er einrastet. 
Das vollstandige Einrasten des 
Instrumentenkopfes wird durch 
ein hor- und tastbares Klicken 
angezeigt.

Die Drehverriegelung fest zudrehen. 
Vorsichtig am Instrumentenschaft 
Ziehen, um den korrekten Sitz 
sicherzustellen.

HINWEIS

Instrumentenkopfe konnen bereits in den Metallzerspanungs­
aufsatz eingesetzt werden, bevor der Aufsatz am Antrieb montiert 
wird.

Legend Antriebe arbeiten nur dann korrekt, wenn sich der 
Aufsatz in der auf dem Antriebsgehause mit ,,ft“ markierten 
Stellung befmdet.

Demontage:
Die Drehverriegelung um mehrere Drehungen bffnen und 
den Instrumentenkopf abnehmen.

Den Aufsatz in die mit gekennzeichnete Stellung am 
Antriebsgehause bringen und vom Antrieb abnehmen.
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LEGEND AUFSATZE UNO INSTRUMENTE

TELESKOPAUFSATZ
Montage:
1. Teleskop-Aufsatz liber die 

Spannzange des Antriebs schieben, 
und dabei die dreieckigen
Pfeile auf dem Aufsatz und dem 
Antriebsgehause in einer Linie 
zueinander ausrichten. 1st der 
Aufsatz vollstandig eingerastet, ist 
ein Klicken spiirbar und horbar.

Aufsatz auf dem Antrieb auf 
Position ,,fl“ drehen.

2. SCHLAUCH-Verschlussring gegen 
den Uhrzeigersinn in Position

drehen. Unteres 
Ende der ausgewahlten 
Teleskopverlangerung in den 
Aufsatz einsetzen. Um den 
Schlauch in Position zu halten, 
SCHLAUCH-Verschlussring im 
Uhrzeigersinn fingerfest anziehen.

SCHLAUCH
HINWEIS Verschlussring

NIEMALS ubermiiEig fest anziehen.

3. Sicherstellen, dass der 
INSTRUMENTEN-Verschlussring 
sich in der Position
befmdet. Instrumentenkopf in die 
Teleskopverlangerung einfiihren.
Ist der Instrumentenkopf 
vollst^dig eingerastet, ist ein 
Klicken spiirbar und horbar. 
INSTRUMENTEN-Verschlussring 
in Position ,,fl“ drehen. Durch 
sanftes Ziehen am Instrument 
liberpriifen, ob es fest sitzt.

INSTRUMENTEN- 
Verschlussring

4. Muss die Position der 
Teleskopverlangerung geandert 
werden, den SCHLAUCH- 
Verschlussring in Position 
„rf"" drehen, die Verliingerung 
neu positionieren und den 
SCHLAUCH-Verschlussring 
wieder in die Position ,,fl“ 
zuriickdrehen. Vorsichtig am 
Schaft des Instrumentenkopfs 
und dann an der Verliingerung 
Ziehen, um einen korrekten Sitz 
sicherzustellen.

HINWEIS

Instrumentenkopfe konnen bereits vor Montage der Verliingerung 
auf dem Antrieb in den Teleskopaufsatz eingesetzt werden.

Gekriimmte und gerade Teleskopaufsatze mit derselben Lange, 
Kennzeichnung und Farbmarkierung passen zu jeweils dem 
gleichen Instrumentenkopf.

Teleskopaufsatzverlangerungen konnen mehrfach verwendet werden 
und sollten ausgetauscht werden, wenn es zu Wiirmeentwicklung 
oder zu starker Vibration kommt oder wenn das Einsetzen der 
Aufsatze schwierig wird.

Der Legend Antrieb kann nur dann ordnungsgemal? gestartet 
werden, wenn sich der Aufsatz auf Position „Й“ befindet.

Demontage:

2.

4.

SCHLAUCH-Verschlussring in 
Position drehen.

INSTRUMENTEN-Verschlussring 
in Position „rf'" drehen.

Teleskopverlangerung aus dem 
Aufsatz Ziehen.

Aufsatz auf Position „rf"" auf dem 
Antrieb drehen und vom Antrieb 
abziehen.

A WARNUNG

Die Nut der Instrumentenkopfe ist scharf und spitz und 
kann Schutzhandschuhe perforieren. Instrumentenkopfe fiir 
Teleskopaufsatze konnen mithilfe einer GefaEklemme montiert 
und entfernt werden.
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LEGEND AUFSATZE UNO INSTRUMENTE

TREPANATIONSAUFSATZ
Der Trepanationsaufsatz kommt mil einem Hudson-Futter und eignet sich daher fur alle Einsatze mil Hudson-Schaft, u.a. fur die 
Schadeltrepanation.

Montage:
Den Trepanationsaufsatz auf 
die Spannzange des Antriebs 
schieben, wobei die Pfeilspitzen auf 
Spannzange und Antriebsgehause 
aufeinander zeigen miissen.
Das vollstiindige Einrasten des 
Aufsatzes wird durch ein hbr- und 
tastbares Klicken angezeigt.

■m ti

Den Aufsatz in die auf dem 
Antriebsgehause mit ,,fl“ 
markierte Stellung drehen.

Zur Montage eines 
Trepanationsbohrers mit Hudson- 
Schaft den Schnappring des 
Trepanationsaufsatzes in Richtung 
Antrieb ziehen, Bohrer einsetzen 
und Schnappring loslassen.

HINWEIS

Instrumente fur die Schiideltrepanation konnen bereits in den 
Trepanationsaufsatz eingesetzt werden, bevor dieser am Antrieb 
montiert wird.

MPSS vertreibt keine Instrumente fur die Schadeltrepanation.

Mit Legend Antrieben nur dann arbeiten, wenn sich der Aufsatz 
in der auf dem Antriebsgehause mit ,,ft“ markierten Stellung 
befindet.

Demontage:
Zum Entfernen des Trepanationsbohrers den Schnappring des 
Trepanationsaufsatzes in Richtung Antrieb ziehen, Den Aufsatz 
in die auf dem Antriebsgehause mit „rf'" markierte Stellung 
drehen und vom Antrieb abnehmen.

WARNUNGA
BEACHTEN Sie die Angaben zur empfohlenen Geschwindigkeit 
auf dem Etikett des Instruments fiir die Schadeltrepanation.

Maximale Geschwindigkeit fiir Trepanationsaufsatze mit 
Legend pneumatischen und EHS-Motoren

Pneumatische Motoren
Gasdruck

(dynamisch)
ADOl Ausgangsge- 

schwindigkeit 
(max.)

AD03 Ausgangsge- 
schwindigkeit 

(max.)

80 psi 660 rpm 850 rpm
100 psi 820 rpm 1050 rpm
120 psi 890 rpm 1140 rpm

EHS Motor
EHS-

Konsoleneinstellung
ADOl Ausgangsge- 

schwindigkeit (max.)
AD03 Ausgangsge- 

schwindigkeit (max.)

60 000 rpm 645 rpm 830 rpm
70 000 rpm 745 rpm 965 rpm
72 000 rpm 770 rpm 995 rpm
74 000 rpm 790 rpm 1020 rpm
75 000 rpm 805 rpm 1035 rpm
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LEGEND AUFSATZE UNDINSTRUMENTE

AUFSATZ JACOBS* CHUCK
Bei dem Aufsatz mit Jakobsfutter handelt es sich um ein nicht kaniiliertes 5/32 Zoll Putter mit Bohrfutterschlussel.

Montage:
1. Den Jakobsfutteraufsatz auf 

die Spannzange des Antriebs 
schieben, wobei die Pfeilspitzen auf 
Spannzange und Antriebsgehause 
aufeinander zeigen rniissen.
Das vollstandige Einrasten des 
Aufsatzes wird durch ein hor- und 
tastbares Klicken angezeigt.

2, Den Jakobsfutteraufsatz in die auf 
dem Antriebsgehause mit ,,fi“ 
markierte Stellung drehen.

Zur Montage eines Bohrers das 
Putter durch Drehen des Schliissels 
im Uhrzeigersinn blTnen. Bohrer 
einstecken und das Putter mit dem 
Schlussel festziehen.

HINWEIS

Instrumente konnen bereits im Jakobsfutteraufsatz befestigt 
werden, bevor dieser am Antrieb montiert wird.

MPSS selbst liefert keine Bohrer.

Mit Legend Antrieben nur dann arbeiten, wenn sich der Aufsatz 
in der auf dem Antriebsgehause mit ,,fi“ markierten Stellung 
befindet.

Demontage:
Das Putter mit dem Schlussel aufdrehen. Bohrer entfernen und in 
einem geeigneten Behiilter entsorgen. Den Jakobsfutteraufsatz in 
die auf dem Antriebsgehause mit markierte Stellung drehen 
und vom Antrieb abnehmen.
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MIDAS REX® LEGEND® KNOCHENMUHLE
Die „Legend“-Knochenmiihlebesteht aus einem nichtsterilen Sockel und den gammasterilen Einwegkomponenten Die gammasterilen 
Einwegkomponenten bestehen aus einem Becber, einem Deckel (mil den Einstellungen LOW und HIGH) und einem Spatel. Der 
Antrieb der Knocbenmiible erfolgt mitbilfe eines „Legend/MR7“-Motors, Die Knochenmuble wird zum Mablen von Knocben in 
Partikeln mit einer GroCe von 1 bis 5 mm verwendet.

WARNUNGЖ
Keinesfalls die Knocbenmiible obne vorberige ordnungsgemaEe und sicbere Montage des Becbers und des Deckels betreiben. 
Keinesfalls wyirend des Mablvorgangs das Innere des Becbers und des Deckels beriibren.
Verwenden Sie die Einwegkomponenten der Knocbenmiible nur fur einen einzigen EingrifF, da es sonst zu Kreuzkontaminationen 
kommen kann und die Sicberbeit des Patienten gefabrdet wird.
In Verbindung mit der Knocbenmiible nur Medtronic Midas Rex ,,Legend/MR7“-Motoren und fiir die „Legend“-Knocbenmuble 
gedacbte Einwegkomponenten verwenden. Bei Verwendung anderer Geriite erliscbt die Herstellergarantie.

Komponenten der ,,Legend“- 
Knochenmuhle

1. Deckel
2. Becher
3. Knochenm iih 

lensockel
4. Motor
5. Spatel

©
Verandaed der Knochenmuhle

1. Setzen Sie den Becber auf den Sockel 
der Knocbenmiible und lassen Sie die 
Verriegelung einrasten.

2. Legen Sie die Knocbenproben in den 
Becber.

ACHTUNGЖ
Die Zugabe von Fliissigkeit zum Mablvorgang 
sollte in kleinen Mengen gescbeben, um ein 
Austreten der Fliissigkeit zu verbindern.
Keinesfalls mit der Knocbenmiible mebr als 6 
Knocbenstiicke mit etwa 1,5 cc GroEe auf einmal 
verarbeiten.
Keinesfalls mit der Knocbenmiible wabrend 
eines Eingritfs mebr als 40 Kubikzentimeter 
Knocbenmaterial verarbeiten.
3. Setzen Sie den Deckel auf den Becber 

auf und fixieren Sie diesen mit einer 
Drebung gegen den Ubrzeigersinn. Die 
Knocbenmiible darf obne mcierten Deckel 
nicbt betrieben werden.

4. Den Mablvorgang fiir grofie Knocbenstiicke 
Oder viel Knocbenmaterial in der 
DeckelsteUung HIGH starten. Die 
DeckelsteUung LOW zum Abscbluss des 
Mablvorgangs einer Ladung oder fiir das 
Mablen Ideiner Stiicke oder Ladungen 
verwenden.

Fiibren Sie den Motor in die Motorbucbse 
am Knocbenmiiblensockel ein und dreben 
Sie den Motor in die ,,fl“ Position.

Ж ACHTUNG

Keinesfalls die ,,Legend“-Knocbenmiible mit einem 
Pneumatikmotor mit einem Betriebsdruck unter 5,5 bar oder 
fiber 8,3 bar betreiben.
6. Aktivieren Sie den Motor (und damit die

Knocbenmiible). Setzen Sie den Mablvorgang fort, 
bis die gewfinscbte PartikelgroEe erreicbt ist. Passen 
Sie die Motorgescbwindigkeit an, um die gewfinscbte 
Partikelgrofie zu erreicben.

NOTE

Wenn der Mablvorgang nicbt startet, balten Sie den Motor 
an, dreben Sie den Motor in die Position ,j£“ und entfernen 
Sie den Deckel. Setzen Sie den Deckel in der Position HIGH 
erneut auf und starten Sie den Motor. Wenn der Knocben nicbt 
gemablen wird, teilen Sie die Knocbenstiicke in zwei Ladungen 
auf, die getrennt verarbeitet werden.
7. Nacb 5 bis 15 Sekunden den Mablvorgang stoppen und 

den Fortscbritt des Mablvorgangs und die erreicbte 
Partikelgrofie kontrollieren.

8. Mablvorgang jeweils 5 bis 15 Sekunden lang fortsetzen, bis 
der grofite Teil der Partikel die gewfinscbte Grofie bat.

9. Um Knocbenpartikel zu entfernen, balten Sie den Motor 
an und dreben Sie ibn in Position Entfernen Sie 
den Deckel, indem Sie ibn im Ubrzeigersinn dreben. 
Verwenden Sie den Spatel, um die Knocbenpartikel aus 
Becber und Deckel zu entfernen.

HINWEIS

Die Dauer des Mablvorgangs biingt von der 
Dicbte der Knocben, dem Verbaltnis zwiscben 
Spongiosa und Compacta sowie der Grofie und 
Anzahl der zu mablenden Knocbenstiicke ab. 
Kontrollieren Sie stets nacb 10-15 Sekunden die 
Qualitat des Mablvorgangs.
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LEGEND AUFSATZE UNDINSTRUMENTE

HINWEIS

Wenn die Klinge nicht mehr funktionsfahig ist, halten Sie den Motor an und drehen Sie ihn in die Position Nehmen Sie den 
Deckel ab und beseitigen Sie mithilfe des Spatels die Ursache der Blockierung.

Nachdem Sie die Knochenpartikel aus dem Becher entfernt haben, konnen Sie den Mahlvorgang nach Bedarf mit zusatzlichen 
Knochenproben vviederholen (Wahrend eines EingrilFs konnen insgesamt bis zu 40 Kubikzentimeter Knochenmaterial mit der 
Knochenmiihle verarbeitet werden).

Nach Gebrauch
1. Drehen Sie den Motor in die Position

2. Losen Sie die Einwegkomponenten der Knochenmuhle vom Sockel.

3. Entsorgen Sie Becher, Deckel und Spatel gemaB den Krankenhausvorschriften.

4. Reinigen Sie den Sockel der Knochenmuhle gemiifi den unten stehenden Anweisungen.

5. Reinigen Sie den Motor gemal? der zugehorigen Gebrauchsanweisung.

®  Becher, Deckel und Spatel der Knochenmiihle sind Einwegkomponenten. GeolTnete, aber unbenutzte Einwegkomponenten der 
Knochenmuhle diirfen nicht wiedersterilisiert werden

Vorbeugende Wartung
Die Knochenmuhle sollte jiihrlich (nach ungefahr 100 Verfahren) zur werkseitigen Wartung eingereicht werden.

Wenn die Knochenmuhle nicht gemiiB den Anweisungen funktioniert, wenden Sie sich an Ihren regionalen Medtronic-Handler 
bzw. Ihren Medtronic Neurologic-Handelsvertreter. Reichen Sie gegebenenfalls den Knochenmiihlensockel bei Ihrem Handler bzw. 
Handelsvertreter zur Reparatur ein.
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TECHNISCHE INFORMATION

Setzen Sie sich mit dem fur Sie zustandigen Aufiendienstmitarbeiter von Medtronic Neurologic Technologies in Verbindung oder rufen 
Sie an unter:

Medtronic Powered Surgical Solutions Technischer Kundendienst: 8.00 bis 18.00 Uhr (Central Standard Time)
Telefon: ++001-800-643-2773 oder ++001-817-788-6400

Aufierhalb der USA wenden Sie sich an den nachstgelegenen Medtronic-Regionalvertrieb oder 
den Aubendienstmitarbeiter von Medtronic Neurologic oder rufen Sie uns in den USA an unter 
++001-817-788-6400.

LATEXFREI:
MPSS gewiihrleistet, dass die gesamte Legend Ausrustung und alle in diesem Handbuch genannten, von und/oder fiir MPSS 
hergestellten Produkte latexfrei sind.

Verpackungsmaterial, Etiketten, Beutel, Packungsbedagen u.a. von MPSS sind latexfrei.

Sicherheitsdatenblatt:
Das Sicherheitsdatenblatt des in der Schmiermittel-ZDifFusorpatrone verwendeten Schmiermittels kann bei der Abteilung fiir 
Zulassungsangelegenheiten oder beim technischen Kundendienst unter den nachstehenden Telefonnummern angefordert werden.

legend system -  fehlersuche
Legend Komponenten miissen zum Warten und zur Uberholung an MPSS eingesandt werden. Dort erfolgt fachgerechter Service durch 
werkseigenes Personal, das bei gegebenenfalls erforderlicher Reparatur nur Originalteile des MEDTRONIC MIDAS REX LEGEND 
Systems verwendet.

Alle Komponenten des Legend Systems, die gewartet oder iiberholt werden sollen, miissen vor dem Einsenden gereinigt und sterilisiert 
werden.

STORUNG MOGLICHE URSACHE MASSNAHME
LEGEND ANTRIEBE
Antrieb lauft nicht bzw. mit zu 
geringer Leistung.

Schlauche nicht richtig angeschlossen. Alle Anschliisse von der Druckgaszufuhr 
bis zum Antrieb iiberpriifen.

Betriebsdruck zu niedrig. Am Versorgungsdruck-Manometer 
der Pneumatischen Steuereinheit 
den Versorgungsdruck iiberpriifen. 
Eventuell den Druck entsprechend den 
Druckluftvorgaben erhohen.

Aufsatz nicht richtig montiert oder auf 
dem Antrieb nicht verriegelt (mogliche 
Rauchentwicklung).

Aufsatz samt Instrument entfernen und 
neu montieren. Korrekte Montage und 
Arretierung des Aufsatzes auf dem Antrieb 
priifen.

Motor wurde sterilisiert, wiihrend die 
SchmiermitteT/Diifusorpatrone fiir die 
Einmalverwendung im Schmiermittel-/ 
DilTusorgehause im Motor war.

NICHT weiterverwenden. Antrieb zum 
Uberholen an MPSS einsenden.

Fufipedal an der Pneumatischen 
Steuereineinheit funktioniert nicht richtig.

Auf mogliche Gegenstiinde unter 
dem Pedal achten. Falls das Problem 
weiterbesteht, die Pneumatische 
Steuereinheit zum Uberholen an MPSS 
einsenden.

Motor blockiert oder dreht sich nicht. Manuell das rotierende Instrument drehen 
und dann den Motor aktivieren. Wenn 
Motor weiterhin blockiert, Motor zur 
Uberholung an MPSS einsenden.
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TECHNISCHE INFORMATION

LEGEND SYSTEM -  FEHLERSUCHE (fortsetzung)

STORUNG MOGLICHE URSACHE MASSNAHME

LEGEND ANTRIEBE (fortsetzung)

Legend Gold Touch lauft nicht, 
obgleich alle oben aufgefiihrten 
Ursachen uberpriift worden sind.

Schieberegler an der Pneumatischen 
Steuereinheit fur Hand-/Fufischalter ist 
nicht aktiviert.

Schieberegler an der Pneumatischen 
Steuereinheit fur Hand-/Fufischalter in 
Stellung „ “ schieben.

Schiebesicherung in Stellung Schiebesicherung in Stellung „ |“ bringen.

Antrieb lasst sich nicht ausschalten. Storung in der Pneumatischen Steuerein­
heit. Handschalter funktioniert nicht rich-
tig-

Druck aus dem System ablassen. Pneuma- 
tische Steuereinheit zum Oberholen an 
MPSS einsenden.

Handschalter funktioniert nicht richtig. Antrieb an MPSS zum Oberholen einsen­
den.

Im Antrieb fehlt ein Teil bzw. dieses hat 
sich vom Antrieb gelost.

Antrieb defekt NICHT weiterverwenden. Antrieb zum 
Oberholen an MPSS einsenden.

Antrieb lauft, gibt aber ungewohnliche 
Geriiusche von sich.

Antrieb nicht ausreichend geschmiert. I.egend Schmiermittel-ZDiffusorpatrone auf 
korrekten Sitz iiberpriifen. Falls das Prob­
lem weiterbesteht, die Patrone austauschen. 
Falls das Problem auch dann noch weit­
erbesteht, den Antrieb zum Oberholen an 
MPSS einsenden.

Abluftschlauch des Antriebs beschadigt 
Oder eingeschnitten oder der innere Druck- 
schlauch hat sich gelost.

NICHT weiterverwenden. Den Druck 
ablassen und den Antrieb zum Oberholen 
an MPSS einsenden.

Lagerschaden im Antrieb oder Aufsatz. Aufsatz austauschen, um festzustellen, ob 
das Problem beim Antrieb oder Aufsatz 
liegt. Antrieb und/oder Aufsatz zum Uber- 
holen an MPSS einsenden.

Verbindungsteil nicht korrekt arretiert 
(mogliche Rauchentwicklung).

Die Hinweise zur korrekten Arretierung der 
Aufsatze beachten.

Antrieb/Spannzange rostet stark. Falsches Reinigungs- oder Sterilisationsver- 
fahren.

Zum Oberholen an MPSS einsenden oder 
Neuanschafl'ung.

Gebrauch korrodierender oder chlorhaltiger 
Reinigungsmittel.

Alterung.
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TECHNISCHE INFORMATION

LEGEND SYSTEM -  FEHLERSUCHE (fortsetzung)

STORUNG MOGLICHE URSACHE MASSNAHME

LEGEND AUFSATZE UND TELESKOPVERLANGERUNGEN (fortsetzung)

Antrieb lauit belli, so dass er sich kaum 
halten lasst.

Abkiihlungsphase nach der Sterilisation zu 
kurz.

Motor nach der Dampfsterilisation abkuh- 
len lassen. 2 Minuten laufen lassen. Bleibt 
das Problem der Oberhitzung bestehen, den 
Motor an MPSS zum Uberholen einsenden.

Antrieb nicht ausreichend geschmiert. Neue Legend Schmiermittel-ZDiffusorpa- 
trone auf korrekten Sitz iiberprufen.

Aufsatz iibertriigt die bei der Bearbeitung 
entstehende Warme auf den Antrieb.

Aufsatz austauschen, um herauszufinden, 
ob der Grund ftir die Warmeentwicklung 
beim Antrieb oder beim Aufsatz liegt. Wird 
die Warme vom Aufsatz verursacht, den 
Aufsatz an MPSS zum (jberholen einsen­
den. Stammt die Wiimie vom Antrieb, den 
Antrieb an MPSS zum Uberholen einsen­
den.

Massive seitlich wirkende Kriifte w^irend 
der Dissektion.

NICHT weiterarbeiten und den Antrieb 
durch intermittierenden Betrieb abkiihlen 
lassen oder indem der Spannzangenbereich 
des Antriebs in ein steriles feuchtes Bauch- 
tuch eingeschlagen wird. Falls der Antrieb 
weiterhin iiberhitzt, den Antrieb zum Uber­
holen an MPSS einsenden.

Irrigation unzureichend. Sicherstellen, dass bei der Dissektion von 
Knochen ausreichend mit Fliissigkeit 
gekiihlt wird.

An dem Antrieb tritt Schmiermittel aus. Antrieb defekt. NICHT weiterverwenden. Antrieb zum 
Uberholen an MPSS einsenden.

Wenn Schmiermittel an der Operations- 
stelle ausgetreten ist. Patient nach Ermessen 
des Arztes behandeln.

Nach der Sterilisation Olfilm auf dem 
griinen Abgasschlauch des Antriebs.

Olfilm auf dem Schlauch aufgrund von 
Druck- und/oder Temperaturunterschieden 
nach der Sterilisation.

Die Aufienflache des Antriebsschlauchs 
vor Gebrauch mit einem sterilen Tuch ab- 
wischen. 1st nach dem Abwischen noch im- 
mer 01 auf dem Antriebsschlauch vorhan- 
den. nicht weiterverwenden. Antrieb zum 
Uberholen an MPSS einsenden.

Schlauch explodiert Zusammendrucken, Einschneiden oder Ste- 
hen auf dem Antriebschlauch.

NICHT verwenden. Motor zu Uberholung 
an MPSS einsenden/Neukauf.
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TECHNISCHE INFORMATION

LEGEND SYSTEM -  FEHLERSUCHE (fortsetzung)

STORUNG MOGLICHE URSACHE MASSNAHME

LEGEND AUFSATZE und TELESKOPVERLANGERUNGEN

Aufsatz Oder Teleskopverlangerung 
heizt bis auf eine zum Halten 
unangenehme Temperatur auf.

Heifigelaufenes Lager des Aufsatzes/der 
Teleskopverlangerung.

NICFFT verwenden. Anderen Aufsatz/ 
Verliingerung verwenden. Oberhitzten 
Aufsatz/ Verlangerung an MPSS zum 
Uberholen einsenden.

Teleskopverlangerungen sind mehrmals 
verwendbar. Lasst sich das Problem 
durch Verwendung einer neuen 
Teleskopverlangerung losen, die 
iiberhitzte Verlangerung entsorgen.

Aufsatz/Teleskopverlangerung wegen 
ungeeignetem Reinigungsverfahren 
verschmutzt.

Sicherstellen dass die Reinigungsverfahren 
korrekt befolgt werden.

Massive seitlich wirkende Krafte wahrend 
der Dissektion.

NICFTT weiterarbeiten und den Antrieb durch 
intermittierenden Betrieb abkiihlen lassen 
oder indem der Spannzangenbereich des 
Antriebs in ein steriles feuchtes Bauchtuch 
eingeschlagen wird. Falls der Antrieb weiterhin 
iiberhitzt, den Antrieb zum Oberholen an 
MPSS einsenden oder Neukauf

Farbring auf dem Aufsatz/der 
Teleskopverlangerung verblasst oder 
verfarbt sicb.

Falsches Reinigungs- oder 
Sterilisati onsverfahren.

Gebrauch korrodierender oder 
chlorhaltiger Reinigungsmittel.

Markierung auf dem Aufsatz zum 
Abstimmen des korrekten

Instrumentenkopfes verwenden oder an 
MPSS zum berholen/Neukauf einsenden.

Alterung. Teleskopverlangerungen sind mehrfach 
verwendbar.

Aufsatz/ Teleskopverlangerung rostet 
stark.

Falsches Reinigungs- oder 
Sterilisationsverfahren.

NIGHT verwenden. Aufsatz an MPSS zum 
Oberholen/Neukauf einsenden.

Gebrauch korrodierender oder 
chlorhaltiger Reinigungsmittel.

Teleskopverlangerung entsorgen.

Alterung. Teleskopverlangerungen sind mehrfach 
verwendbar.

Aufsatz/ Teleskopverlangerung ist 
verbogen, lose, beschMigt oder es fehlt 
ein Teil.

Aufsatz unsachgeniafi verwendet, Ausfall 
wegen langer Standzeit oder wegen 
ubermiilMger Belastung wahrend des 
Gebrauchs.

NIGHT verwenden. Aufsatz an MPSS 
zum Uberholen/Neukauf einsenden. 
Teleskopverlangerung entsorgen.

Teleskopverlangerungen sind mehrfach 
verwendbar.
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TECHNISCHE INFORMATION

LEGEND SYSTEM -  FEHLERSUCHE (fortsetzung)

STORUNG MOGLICHE URSACHE MASSNAHME

LEGEND AUFSATZE und TELESKOPVERLANGERUNGEN (fortsetzung)

Aufsatz sitzt nicht richtig auf dem 
Antrieb.

Spannzangenflachen am Antrieb sind nicht 
richtig zueinander ausgerichtet.

Mit dem Ringschliissel fur den Legend 
Antrieb die antriebsnahe Spannzange 
so versteUen, dass die Markierung auf 
ihrer Abfiachung mit der entsprechenden 
Markierung der antriebsfernen Spannzange 
iibereinstimmt.

Aufsatz zu sehr geschmiert. Zu viel Schmiermittel beim Reinigen. Optisch kontrollieren und 
Schmiermittelreste abwischen.

Instrument liisst sich nur mit Miihe aus 
dem Aufsatz entfernen.

Alterung des Aufsatzes.
Falsche Reinigung.
Verwendung aufgearbeiteter Instrumente.
Teil wurde von einem nicht autorisierten 
Handlers iiberholt.

Zum Uberholen an MPSS einsenden oder 
Neukauf.

Im Bereich der Basis eines 
Konusaufsatzes fehlt ein Teil.

Aufsatz beschadigt, da das Instrument Teile 
der Basis heraus gebohrt hat.

NICHT weiterverwenden. Antrieb 
und Aufsatz zum Uberholen an MPSS 
einsenden oder Neukauf.

Uberhitzung des Winkelstiicks 16MF. Im Winkelstiick sitzt ein Getriebe, das 
die Antriebswelle antreibt. Es ist ganz 
normal, dass dabei etwa 2 cm vor dem 
distalen Ende des Winkelstiicks und am 
rechtwinkligen Kopf etwas Warme entsteht.

Priifen, ob der Druck 80 psi (5,5 bar) betragt.

Bei anhaltender oder iibermaBiger 
Warmeentwicklung NICHT verwenden. 
Aufsatz an MPSS zum Uberholen/Neukauf 
einsenden.

Trepanationsaufsatz lauft zu langsam. Falsche Druckeinstellungen. Druckeinstellung am Fufipedal iiberpriifen.

Legend Instrumente
Instrument lauft unrund. Es wird kein rotierendes Instrument von 

Legend verwendet.
NICHT weiterverwenden. Gegen ein 
Legend Instrument austauschen.

Lagerschaden in Aufsatz/ 
Teleskopverliingerung.

NICHT verwenden. Einen anderen Aufsatz/ 
andere Verlangerung verwenden, um das 
Problem nailer zu bestimmen. Ist das 
Problem auf einen bestimmten Aufsatz/eine 
bestimmte Verlangerung zuriickzufuhren, 
Aufsatz an MPSS zum Uberholen/Neukauf 
einsenden. Teleskopverliingerung entsorgen. 
Teleskopverliingerungen sind mehrfach 
verwendbar.

Aufsatz/Teleskopverliingerung und 
Instrument passen nicht zueinander.

NICHT verwenden. Priifen, ob 
Kennzeichnung und Farbcodierung auf der 
Verpackung des Instrumentenkopfes mit 
Kennzeichnung und Farbcodierung auf dem 
Aufsatz/der Verlangerung iibereinstimmen.
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TECHNISCHE INFORMATION

LEGEND SYSTEM FEHLERSUCHE (fortsetzung)

STORUNG MOGLICHE URSACHE MASSNAHME

LEGEND INSTRUMENTE (fortsetzung)

Instrument lauft unrund (fortsetzung) Stiinmen Aufsatz/Teleskopverlangerung 
und Instrument iiberein, liegt ein 
Motorschaden vor.

NICHT weiterverwenden. Antrieb zum 
iJberholen an MPSS einsenden.

Grolse und Form eines Aufsatzes konnen 
bei bestimmten Geschwindigkeiten dazu 
fuhren, dass der Aufsatz unrund lauft.

Geschwindigkeit durch Veranderung der 
Druckeinstellung oder fiber Handschalter/
Fufipedal erhohen oder verringern. 
NICHT verwenden, wenn das Problem 
weiterhin bestehen bleibt. Neuen 
Instrumentenkopf verwenden.

tibermassige Vibrationen Grofie und Form der Instrumentenkopfe 
konnen bei bestimmten 
Umdrehungsgeschwindigkeiten zu 
starkeren Vibrationen fuehren.

Geschwindigkeit iiber die Druckeinstellung 
bzw. iiber das Hand- oder Fufipedal 
regulieren. Neuen Aufsatz verwenden.

Sterile Instrumentenverpackung 
beschiidigt. Instrument aufierbalb 
der Verlangerung oder Verlangerung 
geoffnet.

Versandschaden -  Instrument nicht mehr 
steril.

NICHT verwenden. Kontakt mit MPSS 
Kundendienst oder Vertreter aufnehmen.

Sterile Instrumentenverpackung 
geoffnet, aber Instrument weder 
gebraucht noch kontaminiert.

Instrument nicht wahrend einer Operation 
verwenden -  Instrument nicht mehr steril.

Siehe Hinweise zur Aulbereitung von 
Instrumenten im Abschnitt mit den 
Richtlinien fiir die Sterilisation.

Verfallsdatum abgelaufen Altes Produkt -  Instrument 
moglicherweise nicht mehr steril.

NICHT verwenden. Kontakt mit MPSS 
Kundendienst oder Vertreter aufnehmen.

Instrument sitzt nicht richtig in der 
Spannzange des Antriebs bzw. des 
gewinkelten Aufsatzes.

Spannzange des Antriebs bzw. gewinkelten 
Aufsatzes verschmutzt.

Antrieb bzw. gewinkelten Aufsatz nach 
Anleitung griindlich reinigen. Bleibt das 
Problem nach der Reinigung bestehen, 
NICHT weiterverwenden. Antrieb bzw. 
gewinkelten Aufsatz zum Uberholen an 
MPSS einsenden.

Instrument ist kein Legend Produkt. NICHT weiterverwenden. Gegen Legend 
Instrument austauschen.

Instrument rostet Falsch gelagert. NICHT verwenden. An MPSS einsenden.

Aufbereitetes, nicht gebrauchtes Instrument. NICHT verwenden.

Instrument splittert oder bricht ab. Zu viel Druck. AOe Instrumentenbruchstiicke vom 
Patienten entfernen.

Aufbereitetes Instrument. Uberpriifen, ob aulbereiteter 
Instrumentenkopf verwendet wurde.

Instrumentenfehler. Kontakt mit MPSS Kundendienst oder 
Vertreter aufnehmen.

Stumpfes Instrument. Zu lange Verwendung. Neues Instrument verwenden.

Aufbereitetes Instrument. Uberpriifen, ob aufbereiteter 
Instrumentenkopf verwendet wurde.

Falsche Form. Kontakt mit MPSS Kundendienst oder 
Vertreter aufnehmen
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MIDAS REX* LEGEND* KUNDENDIENST UND GARANTIE

UBERHOLUNG ODER REPARATUREN
Went! das pneumatische Midas Rex Legend Hochgeschwindigkeitssystem gewartet oder iiberholt werden muss, fordern Sie beim Repa- 
raturservice von Medtronic Powered Surgical Solutions eine Riicksendegenehmigung und Anweisung fiir die Rucksendung des Gerats 
an Medtronic Powered Surgical Solutions, Fort Worth, Texas, USA an. Medtronic Powered Surgical Solutions bietet qualitativ hochw- 
ertigen Service durch vor Ort geschultes Personal an, das bei Bedarf Original-Ersatzteile von Midas Rex Legend verwendet.

Kontakt:
Reparaturservice von Medtronic Powered Surgical Solutions:

(800) 335-9557 oder (817) 788-6440 
mmrcustomerservice@medtronic.com

Maximale Leistung, Zuverlassigkeit und maximale Nutzungsdauer des Midas Rex Legend-Systems wird nur bei Verwendung solcher 
Midas Rex Legend-Produkte fur Ihr Midas Rex Legend-System gewiihrleistet, die von Medtronic Powered Surgical Solutions, Fort Worth, 
Texas hergestellt und vertrieben werden. Medtronic Powered Surgical Solutions garantiert die Kompatibilitat der Produkte innerhalb der 
jeweiligen Produktreihe. Praparierinstrumente sind ausschliefilich fiir den einmaligen Gebrauch vorgesehen. Medtronic iibernimmt 
keine Haftung bei einer Verwendung wiederaufgearbeiteter Praparierinstrumente. Weitere Informationen zu Risiken fiir Patienten und 
Produkte, die durch wiederaufbereitete Instrumente entstehen konnen, erhalten Sie unter der oben genannten Nummer oder E-Mail-Adresse.

Aus Sicherheits- und Umweltschutzgrtinden bittet Medtronic Powered Surgical Solutions, Pneumatische Hochgeschwindigkeitsmotoren 
am Ende der Produktlebensdauer zuriickzusenden, damit sie fachgerecht entsorgt werden konnen.

PNEUMATISCHE HOCHGESCHWINDIGKEIT -  
PRAVENTIVESWARTUNGS-/SERVICEPROGRAMM

Das Handbuch fiir preventive Wartung fiir das pneumatische Midas Rex Legend Hochgeschwindigkeitssystem wurde entwickelt, damit 
Sie leichter den grofitmoglichen Eigentumswert aus Ihrem pneumatischen Midas Rex Legend Hochgeschwindigkeitssystem ziehen 
und gleichzeitig seine Leistungsfahigkeit, Sicherheit und Zuverlassigkeit maximieren konnen. Das geplante preventive Wartungs-/ 
Serviceprogramm erfolgt zusatzlich zu der erforderlichen Routine-Reinigung nach der Verwendung. Die speziellen Schritte, die fur 
die Wartung des pneumatischen Midas Rex Legend Hochgeschwindigkeitssystem erforderlich sind, konnen Sie dem Handbuch fiir 
preventive Wartung entnehmen.

EMPFEHLUNGEN DES HERSTELLERS
Vor dem chirurgischen Einsatz der Gerate sollten sich Chirurgen, OP-Mitarbeiter und Service-Mitarbeiter unbedingt eingehend mit 
alien Midas Rex Legend-Systemen vertraut machen. MPSS veranstaltet dazu mehrere praxisorientierte Workshops. Informationen zu 
entsprechenden Terminen erhalten Sie von Ihrem Vertreter von Medtronic Neurologic Technologies oder bei Ihrem Medtronic-Handler 
vor Ort.
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MIDAS REX  ̂LEGEND^ KUNDENDIENST UND GARANTIE

A.

MIDAS REX LEGEND PNEUMATISCHES HOCHGESCHWINDIGKEITSSYSTEM -  BE- 
SCHRANKTE GARANTIE*  ̂ (NUR FUR US KUNDEN)

Diese beschrankte Garantie sichert dem Kaufer eines pneumatischen Midas Rex Legend Hochgeschwindigkeitssystems Folgendes 
zu: Das pneumatische Midas Rex Legend Hochgeschwindigkeitssystem besteht aus einem Motor, einer FuRsteuerung sowie 
Instrumenten-behaltern und Tabletts (im Folgenden als Motorkomponenten bezeichnet), Zusatzgeriiten, Praparierinstrumenten 
und anderen zuvor nicht erwiihnten Zubehorteilen und Teleskopschlauchen (im Folgenden als Zubehorkomponenten bezeichnet) 
und werden gemeinsam als pneumatisches Legend Hochgeschwindigkeitssystem bezeichnet, solange nicht anderweitig 
gekennzeichnet.
Tritt eine Fehlfunktion einer Motorkomponente bei normalem Gebrauch aufgrund eines Materialfehlers oder eines 
Herstellungsfehlers innerhalb eines Jahres nach Erhalt der neue Motorkomponente oder 180 Tage nach Erhalt der tiberholten 
oder iiberarbeiteten Motorkomponente (aber nicht weniger als ein Jahr nach Erhalt der neuen Motorkomponente) auf oder.
Tritt eine Fehlfunktion einer Zubehorkomponente bei normalem Gebrauch aufgrund eines Materialfehlers oder eines 
Herstellungsfehlers innerhalb von 90 Tagen nach Erhalt einer neuen Zubehorkomponente oder einer tiberholten oder 
iiberarbeiteten Zubehorkomponente auf, entscheidet Medtronic nach eigenem Ermessen, ob (a) dem Kaufer als Ersatz fvir die 
Motorkomponente bzw. Zubehorkomponente eine Gutschrift in Hohe des wie in Unterabschnitt A(3) festgelegten Kaufpreises 
fiir den Kauf der gleichen Motorkomponente oder Zubehorkomponente, die als Ersatz dient, ausgestellt wird, oder (b) die 
Motorkomponente oder Zubehorkomponente durch einen funktionell gleichwertigen Ersatz ohne Gebiihren ersetzt wird.

(3)

(1)

(2)

B.

(1)

(2)

C.

Der im Folgenden verwendete Begriff ,,Kaufpreis“ ist der jeweils geringere Nettorechnungspreis, der original oder derzeit 
funktionell gleichwertigen oder ersetzten Motor- oder Zubehorkomponente.
Um diese beschrankte Garantie in Anspruch nehmen zu konnen, miissen folgende Bedingungen erfiillt sein:
Das pneumatische Legend Hochgeschwindigkeitssystem muss entsprechend den mit den Produkten mitgelieferten 
Kennzeichnungen und Anleitungen eingesetzt werden.
Es diirfen nur solche Praparierinstrumente zusammen mit Legend Pneumatisches Hochgeschwindigkeitssystem verwendet 
werden, die von Medtronic hergestellt und genehmigt tvurden und die eine Qualitatskontrolle durchlaufen haben.

(3) Wiederaufgearbeitete Praparierinstrumente diirfen nicht verwendet werden.
(4) Das pneumatische Legend Hochgeschwindigkeitssystem darf nicht durch Unfall, fehlerhaften Gebrauch, unsachgemaEe 

Behandlung oder Manipulation beschadigt sein.
(5) Das pneumatische Legend Hochgeschwindigkeitssystem darf nicht ohne schriftliche Genehmigung von Medtronic verandert werden. 

Diese eingeschrankte Garantie ist beschrankt auf ihre ausdriicklichen Bedingungen. Insbesondere gilt:
(1) Solange nicht ausdriicklich in dieser beschrankten Garantie genannt, UBERNIMMT MEDTRONICS KEINE HAFTUNG FUR 

DIREKTE UND ZUFALLIGE SCHADEN ODER FOLGESCHADEN, DIE DURCH JEGLICHE ART VON DEFEKT, AUSFALL 
ODER FEHLFUNKTION DES PNEUMATISCHEN LEGEND HOCHGESCHWINDIGKEITSSYSTEMS BEI NORMALEM 
GEBRAUCH VERURSACHT WERDEN, UNABHANGIG DAVON, OB SICH DER ANSPRUCH DURCH GARANTIE, VERTRAG, 
FAHRLASSIGKEIT, GEFAHRDUNGSHAFTUNG ODER ANDERE UNERLAUBTE HANDLUNGEN ODER DURCH SONSTIGE 
WEISEERGIBT.

(2) Diese beschrankte Garantie ist nur fiir den Kaufer gultig. DARUBER HINAUS LEHNT MEDTRONIC JEDE AUSDRUCKLICHE 
ODER STILLSCHWEIGENDE GARANTIE AB, EINSCHLIESSLICH, ABER NICHT BESCHRANKT AUF JEDE ART 
STILLSCHWEIGENDER GARANTIEN FOR HANDELSUBLICHKEIT ODER EIGNUNG FUR EINEN BESTIMMTEN ZWECK, 
UNABHANGIG d e r  HERKUNFT v o n  e in e m  STATUT; ALLGEMEINEN ODER SPEZIELLEN GESETZ ODER ANDERS
begrUn d e t .

(3) Die oben genannten Ausschlussklauseln und Beschrankungen sind nicht in der Absicht erstellt worden, unabdingbare 
Bestimmungen des geltenden Rechts auszuschlieEen und sollen auch nicht dahin gehend ausgelegt werden. Sollte ein Teil 
oder eine Bestimmung dieser beschrankten Garantie durch ein Gericht kompetenter Rechtsprechung fiir ungiiltig oder nicht 
durchsetzbar erkliirt werden, so hat eine solche Erklarung keinerlei Auswirkung auf die tibrigen Bestimmungen dieser Garantie. 
Alle iibrigen Rechte und Verpflichtungen sollen so ausgelegt und angewendet werden, wie wenn die beschrankte Garantie keine 
ungiiltigen Teile oder Bestimmungen enthalten wiirde. Mit dieser beschrankten Haftung erhalt der Kaufer bestimmte Rechte. Der 
Kaufer verfiigt moglicherweise tiber weitere Rechte, die je nach Land oder Staat variieren konnen.

(4) Keine der ausdriicklichen oder stillschweigenden Garantien fiir den Kaufer gilt nach Ablauf des oben im Abschnitt A(l) 
angegebenen Zeitraums.

(5) Diese beschrankte Garantie stellt den alleinigen Anspruch dar, der von irgendeiner Person geltend gemacht werden kann.

(6) Niemand hat das Recht, Medtronic zu anderen Angaben, Bedingungen oder Garantien als diese beschrankte Garantie zu 
verpflichten.

* Diese beschrankte Garantie wird von Medtronic Powered Surgical Solutions, 4620 North Beach Street, Fort Worth, Texas 76137-4116 erteilt. Sic findet nur in den USA 
Anwendung. Um die in den Regionen aufierhalb der USA geltenden Bedingungen fur die Garantie einzusehen, kontaktieren Sie den jeweiiigen iokalen xMedtronic-Vertreler
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OVERZICHT VAN UNIVERSELE SYMBOLEN

De volgende symbolen kunnen in deze handleiding, op labels van bet product of op bet product zelf voorkomen:

A Attentie, zie gebruiksaanwijzing. TUBE Bediening buis

Rx Only
Dit apparaat kan voigens de 
Amerikaanse wetgeving alleen 
worden verkocht of worden besteld 
door arisen.

Drukventiel

REF
Referentienummer Gebruiken met

LOT Partijnummer MULTI-USE DISPOSABLE ATTACHMENT
Wegwerpaansluitstuk voor meer- 
voudig gebruik

SN Serienummer Instrument Case Instrumentenkoffer

Л 7 \
Hoeveelheid

Lubricant/Diffuser
Olievernevelaar

Alleen voor eenmalig gebruik. Dit 
product niet hergebruiken, herver- 
werken of opnieuw steriliseren omdat 
dit de structurele integriteit van bet 
apparaat kan beinvloeden en/of 
besmettingsgevaar door het apparaat 
kan opieveren. Dit kan leiden tot 
ietsel, ziekte of overlijden van de 
patient.

Dissecting Tool Dissectiegereedschap

Is ongeveer gelijkaan Aansluitstuk

IST&fHi£j Niet-steriel Control Unit Control unit

STERILE R Gesteriliseerd met gammastraling Refurbished Vernieuwd

Uiterste gebruiksdatum
Accessory

Accessoire

Productiedatum
I r e g u la to r !

Regulator

(У + X X X Temperatuurbeperkingen
Bone Mill

Botmolen

Open
MOTOR

Motor

Gesloten Brush Borstel

Aan Adapter Adapter

О Uit !USA Alleen VS

Vingergestuurde Regelaar Fabrikant

Voetgestuurde Regelaar Niet afvoeren met gewoon huis- 
houdelijkafval.

0086

Voldoet aan Richtlijn inzake Medische 
Hulpmid-delen 93/42/EEG van de 
Europese Raad. TOOL

Bediening gereedschap

IE C IR E P I
Geautoriseerd vertegenwoordiger in 
de Europese Gemeenschap

Raadpleeg De Gebruiksaanwijzing
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ALGEMENE BEDIENINGSHANDLEIDING

Het Medtronic Midas Rex* Legend* Systeem is een pneumatisch bediend systeem van chirurgische instrumenten. Met de 
pneumatische motoren kunnen demonteerbare roterende chirurgische snijapparaten en accessoires worden aangedreven voor gebruik 
in de neurochirurgie, inclusief craniotomie en chirurgie aan de wervelkolom alsmede aan Keel, Neus en Oor (KNO), orthopedische en 
algemene chirurgische toepassingen, inclusief maxillofaciale, craniofaciale en sternotomiechirurgie.

Bijwerkingen: Geen

Het LEGEND* Systeem bestaat uit het volgende:

Legend Gold*, Legend Gold Touch* of Legend Platinum* Motors

Legend Pneumatische Conrol Unit met Regulator en verschillende connectoren
Legend Aansluitstukken

Legend Dissectiegereedschappen: eenmalig gebruik, wegwerpbaar 

Legend Lubricant/Verstuiver: eenmalig gebruik, wegwerpbaar 

Lees en begrijp deze instructiehandleiding voordat het LEGEND SYSTEEM wordt gebruikt.

Het LEGEND SYSTEEM is ontworpen voor gebruik door medische professionals die bekend zijn met aangedreven chirurgische 
instrumenten. De chirurg is verantwoordelijk om de benodigde methode voor gebruik van dit systeem aan te leren, omdat onjuist 
gebruik schadelijke gevolgen kan hebben. Het wordt aanbevolen dat de chirurg en het betrokken personeel van de operatiekamer 
bekend zijn met het gebruik van dit instrument middels een opleiding via Medtronic Midas Rex Hands-On Workshops of door een 
bevoegd persoon op de eigen locatie.

Wanneer Legend componenten onderhoud of vervanging nodig hebben, retourneert u de componenten aan Medtronic Powered 
Surgical Solutions (MPSS) voor QA-service door fabrieksopgeleid personeel die originele MEDTRONIC MIDAS REX LEGEND 
onderdelen gebruiken waar nodig. Alle Legend System componenten die worden teruggestuurd voor onderhoud of vervanging 
dienen afdoende gereinigd en gesteriliseerd te zijn voordat ze worden verstuurd.

! USA Rx only p)g federale wetgeving (USA) verbiedt de verkoop van dit apparaat door of in opdracht van een arts.

Bij vragen of problemen de Legend Instructiehandleiding raadplegen of contact opnemen met uw Medtronic Neurological Technologies 
vertegenwoordiger, of bellen met:

Medtronic Powered Surgical Solutions (MPSS) Technical Service:

8 a.m. to 6 p.m. (Central Standard Time)

Telephone: 800-643-2773 of 817-788-6400

Neem buiten de Verenigde Staten contact op met de dichtstbijzijnde Medtronic regionale distributeur of het Medtronic Neurological 
verkooppunt, of bel U.S.A. Telefoon: 001 817 788 6400
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AMENVATTING VAN WAARSCHUWINGEN

A
Dit symbool wordt gebruikt om de lezer te wijzen op belangrijke informatie over veiligheid en voorzorgsmaatregelen, Het symbool 
verwijst naar de Instructiehandleiding als het zichtbaar is op het instrument of verpakking.
De indicaties Waarschuwing, Let op en Opmerking hebben een speciale bedoeling en moeten zorgvuldig gelezen worden.

А^ЕШВШЕВ
De persoonlijk veiligheid van de patient, de operateur en/of stafpersoneel in de operatiekamer kan in gevaar zijn. Negeren van deze 
informatie kan leiden tot verwonden van de patiёnt, de operateur en/of stafpersoneel in de operatiekamer.

A LET OP

Deze instructie wijst op speciale service procedures of voorzorgsmaatregelen die gevolgd moeten rvorden om beschadiging van 
het instrument te voorkomen. Een beschadigd instrument kan de patiёnt, de operateur en/of stafpersoneel in de operatiekamer 
verwonden.

OPMERKING

Dit verschaft speciale informatie om onderhoud eenvoudiger of bedieningsinstructies beter begrijpbaar te maken. 

Lees en begrijp de waarschuwingen alvorens het LEGEND SYSTEEM te gebruiken.

Belangrijke Veiligheidsvoorschriften

A WAARSCHUWING

Algemeen
NIET andere onderdelen gebruiken, behalve de Medtronic Midas Rex Legend Aansluitstukken, Legend Dissectiegereedschappen and 
Legend Accessoires in combinatie met een Legend Motor. Het gebruik van onderdelen anders dan het Legend Systeem of geassocieerde 
onderdelen of componenten kan leiden tot verwonding van de patiёnt, operateur en/of stafpersoneel in de operatiekamer. Gebruik 
van instrumenten anders dan het Legend Systeem, of de geassocieerde onderdelen of componenten, beschadigen de motor 
en aansluitstukken welke niet onder de garantievoorwaarden van de fabrikant vallen.
NIET de componenten van het Legend Systeem uitwisselen met de componenten van het Medtronic Midas Rex Classic Motor 
Systeem, het Midas Rex III Motor Systeem of het Mednext” Bone Dissection Systeem en de geassocieerde aansluitstukken en 
dissectiegereedschappen.
NIET het Legend Systeem gebruiken in een ruimte voor Magnetic Resonance Imaging (MRl).
NIET de Legend Motor en Legend Aansluitstukken gebruiken voordat ze volgens het juiste protocol gereinigd en gesteriliseerd zijn. 
NIET dissectie van het bot uitvoeren zonder juiste irrigatie ter voorkoming van thermale necrose.
NIET de Legend Motor gebruiker zonder oogbescherming.
NIET de Legend Systeem componenten gebruiken bij zichtbare schade of bij onderdelen die niet goed functioneren. Het Legend 
Systeem moet gei'nspecteerd worden op beschadigingen voor ieder gebruik.

• Voer een visuele inspectie uit op scheurtjes of breuken in de uitlaat van de motor.
• Controleer of de aansluitstukken op de juiste manier geplaatst zijn. Installeer het aansluitstuk en dissectiegereedschap en dan 

kort de motor laten draaien.
• Controleer of de motor oververhit raakt of lubricant lekt.
• Controleer of het aansluitstuk oververhit raakt.
• Controleer of het dissectiegereedschap geen zwaaiende bewegingen maakt.

NIET proberen om een oververhitte motor of een aansluitstuk te gebruiken.
Bij metaaltransecties de volgende voorzorgsmaatregelen in acht nemen:

a. Oogbescherming is essentieel.
b. Irrigeer overvloedig om het snijvlak te koelen.
c. Bescherm de wond voor stukjes metaal.
d. Gebruik een klem of tang om losgekomen fragmenten onder controle te houden tijdens de transectie van elk metalen onderdeel.

Legend Motors of Legend Aansluitstukken die dienst weigeren door langdurig gebruik kunnen tot gevolg hebben dat een component 
loskomt van de motor of het aansluitstuk en kan de patiёnt verwonden.

Midas Rex Legend High Speed Pneumatisch Systeem



SAMENVATTING VAN WAARSCHUWINGEN

Legend Motoren
Zware zijwaartse belasting kan oververhitting veroorzaken van de motor waardoor de motor niet comfortabel vast te houden is.

a. Nooit een oververhitte motor op de patient plaatsen of op de patiёntbekleding plaatsen tijdens de operatie.
b. Matig de oververhitting door te stoppen met gebruik en laat de motor met intervallen rusten, of wikkel de motor/ 

aansluitstukverbinding in een natte steriele handdoek.
c. Als de motor wordt afgegeven, meet de ontvanger de motor aanpakken bij de proximate zijde nabij de slang van de motor.

NIET een motor gebruiken die lubricant lekt. Legend Motoren die weigeren ten gevolge van langdurig gebruik en/of gebrekkige 
lubricantafdichting kunnen leiden tot migratie of emissie van vreemde stoffen uit de kraag van de motor. Niet-steriele vloeistoffen 
kunnen lekken op de plaats van de operatie met als resultaat dat maatregelen genomen moeten worden om de patient te beschermen 
tegen infectie via de chirurg. Als de Legend Motor onderhoud of reparatie behoeft dan de motor terugsturen naar MPSS.

NIET een dissectiegereedschap of aansluitstuk vervvisselen met een draaiende motor, of als de motor of bet aansluitstuk oververhit is.

NIET een Legend Motor gebruiken als de motor blijft doordraaien na het loslaten van de voetpedaal of de vinger controller. Als een 
f.egend Gold Touch Motor of een Legend Pneumatische Control Unit onderhoud of reparatie nodig heeft, stuur de motor dan terug 
naar MPSS.

De uitlaatslang van de Legend Motor kan na sterilisatie een oliefilm op het buitenoppervlak hebben ten gevolge van druk- of 
temperatuurswisselingen. Maak voor gebruik de uitlaatslang schoon met een steriele doek. Als na het schoonmaken nog steeds olie 
op de uitlaatslang komt, de motor retourneren naar MPSS voor reparatie.

NIET de motor, het aansluitstuk, of dissectiegereedschap op de patiёnt of op een onveilige plek plaatsen tijdens de operatie.

NIET de Legend Pneumatische Control Unit voet/vinger regelaar gebruiken in de " "5^" stand voor bediening van de Legend Gold of 
Legend Platinum Motor. De regelaar wordt alleen gebruikt in de " l 4 " stand bij de Legend Gold Touch Motor.

NIET een aansluitstuk of dissectiegereedschap verwijderen van de Legend Gold Touch, behalve als de veiligheidspal in de "O" 
stand is gezet.

NIET de Legend Gold Touch Motor van de Pneumatische Control Unit halen, tenzij de gasdruk van de slangen is gehaald.

Legend Aansluitstukken
NIET een dissectiegereedschap gebruiken zonder de juiste aansluiting, omdat anders verwonding van de райёпГ of operateur 
kan optreden.

NIET een overmatige druk uitoefenen, zoals buigen of wrikken, op de aansluitstulcken of dissectiegereedschappen. Dit 
kan leiden tot een gebogen of gebroken instrument en kan zo verwondingen veroorzaken bij de patiёnt, de operateur en/of 
operatiekamerpersoneel.

NIET een Legend Aansluitstuk gebruiken als een onderdeel mist, verbogen is, los is of beschadigd is. Als het Legend Aansluitstuk 
onderhoud of reparatie vereist, dan terugsturen naar MPSS.

NIET een aansluitstuk of dissectiegereedschap geforceerd aansluiten op de Legend Motor.

Zware zijwaartse belasting en/of lange operatietijden kunnen oververhitting veroorzaken van het aansluitstuk waardoor het niet meer 
comfortabel vast te houden is.

a. Nooit een oververhit aansluitstuk op de patiёnt plaatsen of op de patiёntbekleding plaatsen tijdens de operatie.
b. Matig de oververhitting door te stoppen met gebruik en laat de motor met intervallen rusten, of wikkel de motor/ 

aansluitstukverbinding in een natte steriele handdoek.
c. Als het aansluitstuk wordt afgegeven moet de ontvanger het met zorg behandelen.

Verwijder de Legend A ansluitstukken m et Voet voorzichtig en langzaam volgens de instructies om verw onding van de operateur 
te vermijden.
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SAMENVATTING VAN WAARSCHUWINGEN

Legend Dissectiegereedschappen
NIET een dissectiegereedschap gebruiken zonder de juiste aansluiting, omdat anders verwonding van de райёп1, operateur en/of 
operatiekamerpersoneel kan optreden.

NIET een gebruikt stuk dissectiegereedschap hergebruiken of herbewerken. Het gebruiken van een dissectiegereedschap dat al gebruikt 
of opnieuw bewerkt is kan verwondingen veroorzaken bij de patient, de operateur en/of het operatiekamerpersoneel. Gebruik van 
dissectiegereedschap dat al eens werd gebruikt kan effect hebben op de prestatie van de motor dat niet onder de garantievoorwaarden 
van de fabrikant valt.

NIET een overmatige druk uitoefenen, zoals buigen of wrikken, op de aansluitstukken of dissectiegereedschappen, Dit kan leiden tot 
een gebogen of gebroken instrument en zo verwondingen veroorzaken bij de patient, de operateur en/of operatiekamerpersoneel.

NIET een aansluitstuk en dissectiegereedschap combinatie gebruiken als een zwaaiende beweging of vibratie optreedt.

NIET de metaalsnijdende dissectiegereedschappen voor bot gebruiken.

NIET de draaiboor of het contragehoekte dissectiegereedschap gebruiken bij een gebruiksdruk dat hoger is dan 80 psi (5,5 bar),

NIET een stuk dissectiegereedschap gebruiken als de steriele verpakking beschadigd is.

Als de verpakking van een dissectiegereedschap is geopend maar het gereedschap nog niet is gebruikt of gecontamineerd, dan kan 
het gereedschap opnieuw worden gesteriliseerd door middel van stoomsterilisatie. Haal het gereedschap uit de originele verpakking 
en plaats het in een goedgekeurde autoclaveerbare verpakking. Steriliseer met stoom op de volgende wijze:

Hoog vacuum stoom 
Graviteitverschuiving

270°F (132°C) voor 5 minuten 
270°F (132°C) voor 15 minuten

Het opnieuw gesteriliseerde gereedschap moet direct gebruikt worden na de sterilisatie. Als roest of corrosie zichtbaar is na 
hersterilisatie, dan het opnieuw gesteriliseerde gereedschap niet gebruiken.

Punten van dissectiegereedschappen zijn scherp en kunnen chirurgische handschoenen perforeren. Altijd met voorzichtigheid 
behandelen. Niet een stuk dissectiegereedschap bij de punt vasthouden om het te keren, te draaien, of aan te trekken. Voorzichtig 
trekken aan de schacht van het dissectiegereedschap om zeker te zijn dat het volledig past en goed geinstalleerd is in de motor.

Legend Pneumatische Control Unit
NIET de Legend Pneumatische Control Unit gebruiken om andere systemen te bedienen, behalve de Legend Motoren en de 
TRITON* Power Surgical Instrument Systemen.

NIET het instrument uit elkaar halen voordat de gasdruk is verwijderd van de Legend Pneumatische Control Unit en de geassocieerde 
slangen.

NIET de Legend Pneumatische Control Unit dragen bij de N, DISS drukslang.

Legend Lubricant/Verstuiver
Het niet juist zekeren van de Lubricant/Verstuiver kan leiden tot verwonding van de patient, operateur en/of operatiekamerpersoneel. 

Bij lange chirurgische procedures en langdurig motorgebruik kan er lubricant druppen uit de Lubricant/Verstuiver.
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LEGEND SYSTEEM COMPONENTEN

LEGEND MOTOREN
LEGEND GOLD
Hoge snelheid- en hoge torquepneumatische motor voor dissectie 
van bot en andere biomaterialen.

LEGEND GOLD TOUCH
Hoge snelheid- en hoge torquepneumatische motor met een 
variabele vingercontroller voor snelheidsinstellingen. Deze 
motor kan worden gebruikt voor dissectie van bot en andere 
biomaterialen.

De handleiding gebruikt het symbool ' "«A " om informatie 
over de Legend Gold Touch aan te geven.

LEGEND PLATINUM
Hoge snelheid- en compacte pneumatische motor met een 
gereduceerd motorgeluid en een iets verminderd vermogen 
in vergelijking tot de Legend Gold en Legend Gold Touch Deze 
motor kan worden gebruikt voor dissectie van bot en andere 
biomaterialen.

OPMERKING

Elke Legend Motor heeft een Lubricant/ Verstuiver behuizing aan 
het eind van de motorslang.

Legend motoren en geassocieerde slangen bevatten geen latex.

Ж WAARSCHUWING

NIET andere componenten gebruiken, behalve die bedoeld 
zijn voor de Medtronic Midas Rex Legend Aansluitstukken, 
Legend Dissectiegereedschappen en Legend accessoires in 
combinatie met de Legend Motor. Gebruik van andere dan de 
Legend Systemen of geassocieerde onderdelen of componenten 
kan leiden tot verwonding van de patient, operateur en/of 
operatiekamerpersoneel. Gebruik van systemen anders dan 
de Legend Systemen of de geassocieerde onderdelen en/of 
componenten zal de motor en de aansluitstukken beschadigen; 
dit valt niet binnen de garantievoorwaarden van de fabrikant.

LEGEND GOLD

Platte Kraagzijden
Motorhuis

Kraag Verstelbare Hoek

LEGEND GOLD TOUCH 

Verlengstuk

Platte Kraagzijden

- / ■  
Kraag Motorhuis

Vinger Regelaar
Veiligheidspal

Schakelaar
4 ^ . Slang

/

LEGEND PLATINUM

Platte Kraagzijden

' T l  ~

Motorhuis

Verstelbare
Hoek

Vaste Hoek

u l
Kraag

4 -W
Schakelaar

Slang

I

Lubricant/Verstuiver Behuizing
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NIET-WEGWERPBARE LEGEND ACCESSOIRES

LEGEND PNEUMATISCHE 
CONTROL UNIT
Regelt de snelheid van de Legend Gold en Platinum Motoren met 
de regelbare voelpedaal, geeft de mogelijkheid tot een vinger/ 
voet regeling voor bediening van de Gold Touch Motor, biedt een 
aansluitpoort voor de Legend motoren en de Triton Power Surgi­
cal Instrument Systemen. De N, DISS drukslang is 6 meter lang. 
Een langere Medtronic Midas Rex DISS drukslang is beschik- 
baar en kan op de plaats van gebruik verwisseld worden.

OPMERKING
De Legend Pneumatische Control Unit is uitgerust met een gecer- 
tificeerde Aanvoerdrukmeter.

De Legend Pneumatische Control Unit heeft een handvat voor het 
eenvoudig verplaatsen van de unit over de vloer of voor het dragen 
van de unit. Het gat in de bodem is bedoeld om de unit op te han- 
gen aan een haak in de muur, Poortpluggen zijn bevestigd om vuil 
in de aansluitingen te voorkomen als de unit niet wordt gebruikt.

Ж LET OP
Gebruik de Legend Pneumatische Control Unit alleen om 
Legend Motoren en/of TRITON Power Surgical Instrument 
Systemen te bedienen.

Legend Pneumatische Control Unit en de drukslang mogen 
niet gesteriliseerd worden.

LEGEND REGULATOR
Regelt de druk van het gas dat wordt aangevoerd naar de Legend 
Pneumatische Control Unit. De drukmeters geven de cilinderdruk 
(rechtermeter) en aanvoerdruk (linkermeter) aan.

NB: Uitgangsdrukmeter nauwkeuring tot +1- 12 psi (0,83 bar).

LEGEND INSTRUMENTKOFFERS
Te gebruiken voor het overzichtelijk, gebruiksvriendelijk opbergen 
van de Legend apparatuur. Beschikbaar in verschillende groottes 
met individueel gemerkte inlegbladen.

Legend Pneumatische Control Unit

Vinger/Voet
Schakelaar^'>, 

Legend Ingang

Nj DISS Druk­
slang

#i»t:^en3’ Poort' 
plug

Aanvoerdruk

Triton

Triton Ingang 

P o o r tp lu J - -^  Drukventiel Achterzijde

Handvat

Voetpedaal

Legend Regulator

odemgat Voorzijde

Cilinderdrukmeter

Aanvoerdrukmeter

InstrumentkofFer

Midas Rex Legend High Speed Pneumatisch Systeern



шшвтс

N DISS naar Manlijke Schrader Adapter

N DISS naar Air DISS Adapter

N DISS naar WF4 Adapter

Legend Motorsleutel

NIET-WEGWERPBARE LEGEND 
ACCESSOIRES (vervolg)
LEGEND ADAPTERS

DISS NAAR MANLIJK SCHRADER 
ADAPTER
Maakt de verbinding tussen de DISS drukslang van de Pneu- 
matische Control Unit en de eigen Vrouwelijke Schrader gascon- 
nectie mogelijk,
Een Nj DISS naar Vrouwelijke Schrader Adapter is ook beschik- 
baar voor de verbinding tussen de DISS drukslang van de 
Pneumatische Control Unit en de eigen jManlijke Schrader gas- 
connector.

DISS NAAR LUCHT DISS ADAPTER
Maakt de verbinding tussen de DISS drukslang van de Pneu­
matische Control Unit en een eigen Lucht DISS gasconnectie mo­
gelijk.

N̂  DISS NAAR WF4 ADAPTER
Maakt de verbinding mogelijk tussen de DISS drukslang van de
Pneumatische Control Unit en een Midas Rex Safety Valve Regu­
lator, dat voorheen werd gebruikt voor de Midas Rex Classic of 
de Midas Red III Motoren. De in-line oliesmering moet worden 
verwijderd van de Safety Valve Regulator.

LEGEND MOTORSLEUTEL
Те gebruiken voor de uitlijning van de platte halsstukken van de 
motor voorafgaand aan de installatie van een Legend Aansluitstuk.
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NIET-WEGWERPBARE LEGEND ACCESSOIRES (vervolg)
LEGEND AANSLUITSTUKKEN
Zorgen voor steun en stabiliteit van het roterende dissectiegereedschap.

Legend motoraansluitstukken zijn verkrijgbaar in verschillende ontwerpen waardoor ze bij allerlei chirurgische procedures kunnen 
Worden gebruikt. Aansluitstukken varieren in lengte, diameter en ontwerp. Ze zijn van dezelfde markering en kleurcode voorzien als de 
bijbehorende dissectiegereedschappen. In de onderstaande tabel wordt een aantal verkrijgbare Legend aansluitstukken vermeld.

Aansluitstuk Voorbeeld Overige details/opties

Standaard rechte aansluitstukken AS09

Standaard gebogen aansluitstukken AA14

Rechte aansluitstukken met variabele 
blootstelling AVS07

Gebogen aansluitstukken met variabele 
blootstelling AVA07

Vaste aansluitstukken met voet AFOI

Aansluitstukken met draaiende voet AFOIR

Telescopische aansluitstukken AT 10 (basis) 
TT12A (slang)

Het telescopische aansluitstuk moet worden gebruikt met een ATlO 
basisaansluitstuk en een telescopische buis. Buizen zijn beschikbaar in 
rechte of gebogen vorm of met кар.

Contragehoekt aansluitstuk AC16

Metaalsnijdend aansluitstuk ASMC

Aansluitstuk voor perforator ADOl Beschikbaar in de uitvoering met 800 rpm of 1000 rpm.

5/32” (4 mm) Jacobs booraansluitstuk AD02

Aansluitstuk voor botmolen BMIOO

Ж WAARSCHUWING

NIET andere componenten gebruiken, behalve de Medtronic Midas Rex Legend Aansluitstukken, Legend Dissectiegereedschappen en 
Legend accessoires in combinatie met de Legend Motor. Gebruik van andere dan de Legend Systemen of geassocieerde onderdelen of 
componenten kan leiden tot verwonding van de patiёnt, operateur en/of operatiekamerpersoneel. Gebruik van systemen anders dan de 
Legend Systemen of de geassocieerde onderdelen of componenten zal de motor en de aansluitstukken beschadigen; dit valt niet binnen 
de garantievoorwaarden van de fabrikant.

OPMERKING

Gehoekte en rechte aansluitstukken met een gelijke lengte, markering en kleurcode zijn gelijk voor een identiek stuk 
dissectiegereedschap. Gebogen en telescopische aansluitstukken met een gelijke lengte, markering en kleurcode zijn gelijk voor een 
identiek stuk dissectiegereedschap. Voorbeeld: De 14-AM rechte en 14-AM gebogen aansluitstukken zijn 14 cm lang en hebben de 
kleurcode groen. Alle dissectiegereedschappen met het nummer 14 (14MH30) kunnen worden gebruikt in combinatie met het rechte 
14-AM of gehoekte 14-AM aansluitstuk.

De kleurcodering op het aansluitstuk is voor visuele referentie. Zorg dat de nomenclatuur van het aansluitstuk past bij de nomenclatuur 
op de verpakking van het stuk dissectiegereedschap.
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WEGWERPBARE LEGEND ACCESSOIRES
LEGEND LUBRICANT/VERSTUIVER
Zorgt voor smering van de Legend Motor, verspreidt de door 
de motor gebruikte lucht en filtert olie uit de uitgestoten lucht.

A LET OP

• Per operatie een Legend Lubricant/Verstuiver NIET langer 
dan 1 uur boortijd gebruiken.

• NIET een gebruikte Legend Lubricant/Verstuiver 
hergebruiken.

Legend Lubricant/Verstuiver is een wegwerpproduct 
voor eenmalig gebruik.

• NIET de Legend Lubricant/Verstuiver met stoom of EO 
steriliseren. De Lubricant/Verstuiver zal smelten in de 
Lubricant/Verstuiver behuizing met kans op beschadiging 
van de motor. De Lubricant/Verstuiver moet voor bet 
steriliseren verwijderd worden uit de Lubricant/Verstuiver 
behuizing.

TELESCOPISCHE BUIZEN
Ondersteunen bet roterende dissectiegereedschap. Telescopische 
buizen kunnen na meervoudig gebruik worden weggegooid en 
moeten worden weggegooid bij verhitting of overmatige vibratie, 
of als gereedschap zich lastig laat insteken.

Legend Lubricant/Verstuiver

Verstuiver

Binnenste & 
ingafdichting vani 
Folie

Telescopische Buizen

Reinigingsborstels

3,2 mm

2,4 mm

1,2 mm

■Л
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WEGWERPBARE LEGEND ACCESSOIRES (vervolg)
LEGEND DISSECTIEGEREEDSCHAPPEN
Legend Dissectiegereedschappen zijn bedoeld voor het snijden van bot en biomaterialen.

Legend Dissectiegereedschappen worden steriel geleverd.

OPMERKING
Dissectiegereedschap met de markering "L" is langer en is bedoeld voor lichte botdissectie. De combinatie van een langer stuk 
gereedschap en een andere kop kan de dissectiestabiliteit beinvloeden.

De afmeting van het stuk dissectiegereedschap en de geometrie kan bijdragen aan overmatige vibratie bij bepaalde snelheden. Verhoog 
of verlaag de snelheid door de drukinstelling of de voet/vinger-controller te veranderen.

De chirurg dient zich voor het gebruik van dissectiegereedschap te bekwamen in de mogelijkheden van het gereedschap.

A LET OP

NIET andere dissectiegereedschappen gebruiken dan Legend Dissectiegereedschappen in combinatie met een Legend Motor.

Zorg dat de nomenclatuur en kleurcode van de verpakking van het Legend Dissectiegereedschap overeenkomt met dezelfde 
nomenclatuur en kleurcode op het Legend Aansluitstuk.

Gebruik Legend Dissectiegereedschappen alleen met een Legend Motor.

Legend Lubricant/Verstuiver is een wegwerpproduct voor eenmalig gebruik.

A WAARSCHUWING

NIET een gebruikt stuk dissectiegereedschap hergebruiken of herbewerken. Het gebruiken van een dissectiegereedschap dat al gebruikt 
of opnieuw bewerkt is kan verwondingen veroorzaken bij de patiёnt, de operateur en/of het operatiekamerpersoneel. Gebruik van 
dissectiegereedschap dat al eens werd gebruikt kan effect hebben op de prestatie van de motor dat niet onder de garantievoorwaarden 
van de fabrikant valt.

NIET een aansluitstuk en dissectiegereedschap combinatie gebruiken als het gereedschap een zwaaiende beweging maakt of vibratie optreedt. 

NIET een draaiboor of een contragehoekt dissectiegereedschap gebruiken als de werkdruk hoger is dan 80 psi (5,5 bar).

OPMERKING
Zorg dat de nomenclatuur en kleurcode van de verpakking van het Legend Dissectiegereedschap overeenkomt met dezelfde 
nomenclatuur en kleurcode op het Legend Aansluitstuk.

NOMENCLATUUR LEGEND DISSECTIEGEREEDSCHAPPEN:
M -89M H 30 , ,

9 cm aansluitstuk voor gebruik bij een 9-M aansluitstuk J  V  4 L ^ f i m T n  kopdiameter van het stuk
dissectiegereedschap 1—I

Classic legacy nomenclatuur (alleen als referentie)

7 B A 4 0 -M N  -24B6ST

Lucifervormige punt van het stuk dissectiegereedschap-

7 cm aansluitstuk voor gebruik bij een recht J  
of gehoekt 7-6ST aansluitstuk

Bolvormige punt van het stuk dissectiegereedschap -

h £  Mednext tipontwerp 4,0 mm 
Kopdiameter van het stuk dissectiegereedschap

Mednext legacy nomenclatuur (alleen als referentie) _

F2/8T A 23
8 cm aansluitstuk voor gebruik bij F2-B1 met_^;^-^ V  kopdiameter van het stuk

voet- of 8B aansluitstuk dissectiegereedschap

B-1

Taps gereedschapspunt - Classic legacy nomenclatuur (alleen als referentie) -

8 cm
8 T D 1 1 4

aansluitstuk voor gebruik bij 8-B aansluitstuk-J *~г' V  L 4 .O mm stopdiepte
Draaiboor punt van het dissectiegereedschap Li mm kopdiameter van het stuk dissectiegereedschap
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WEGWERPBARE LEGEND ACCESSOIRES (vervolg)
ADDITIONELE 
HERKENBAARHEID VAN EEN 
STUK DISSECTIEGEREEDSCHAP 
VIA DE KOPDIAMETER

DIAMANT GECOATE 
DISSECTIEGEREEDSCHAPPEN
Beschikbaar als:

D Diamant, bv. 15MH30D 
DC Diamant, grof, bv. 10BA50DC 
DX Diamant, extra grof, bv. 15CY65DX

BOLVORMIGE
DISSECTIEGEREEDSCHAPPEN
Beschikbaar als:

L Langwerpige bob verlengde gereedschapssteel, 
bv. 7BA20L-MN

F Dunne bol: dunne gegroefde kop, bv. 7BA40F-MN 
C Carbid bol, bv. 7BA40C-MN

TAPSE DISSECTIEGEREEDSCHAPPEN
Beschikbaar als:

S Spiraalvormige snijgroeven, bv. F2/8TA23S

CILINDER
DISSECTIEGEREEDSCHAPPEN
Beschikbaar als:

L Lange cilinder: verlengd cilinder ontwerp, bv. 14CY50L 
В Bolle kopcilinder: cilinder met een ronde punt, bv. 14CY50B

Bol: Diamant

Luciferkop, Diamant, grof

Cilinder: Diamant, extra grof
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ALGEMENE REGELS VOOR GEBRUIK VAN AANSLUITSTUKKEN 
EN GEREEDSCHAPPEN
Dit zijn algemene regels voor toepassing van dissectiegereedschap en is niet een gedetailleerde opsomming van alle mogelijkheden.
OPERATIE

ALGEMEEN GEBRUIKTE LEGEND 
AANSLUITSTUKKEN ALGEMEEN GEBRUIKTE LEGEND DISSECTIEGEREEDSCHAP

AA N BE V OL E N 
LEGEND MOTOR(EN).

WERVELKOLOM

8- B
9- M

14-AM recht of gehoekt 
15-A recht of gehoekt

Telescopisch

Met Voet

= oLudferkop ---------------------------------'----
Verlengd rondvormig voor gecontroleerde, delicate dissectie. Voor laminectomie, foramenotomie, 
entreegat, zcnuw decrompressie, osteofiet verwijdering...

Bol --------------------------------------------
Helix\'ormige snijranden snijden bot onder verschillende hoeken. Voor debridement, decorticatie, 
corpectomie, osteofiet verwijdering...

Ovaal
HeUxvormige snijranden met een gebogen eikelvorniig oiitwerp en boltypen om varieerbare dissectie-effidentie 
en snijhoek. Voor decorticatie, laminectomie, entreegat, zenuw decompressie en osteofiet verwijdering...

COpener/Zaag --------------------
Sets van bij elkaar passende boren en zagen zijn efficient voor onderlinge botfusies...

Cilinder ----------------------------------
Efl'eclieve vormer van botsciilptuur en afvlakker. Voor vorming van transplantaten, debridement, 
corpectomie, decorticatie, onderlinge botfusies, fu.sieontsluiting...

Eikelvormige kop
Gekromde ontwerpcn voor varieerbare dissectie-efficientie en dissectiehoeken. Voor laminectomie, 
entreegat, vormgeven van bot, debridement, corpectomie, decorticatie, fusieontsluiting...

Ludferkop —
Verlengd rondvormig voor gecontroleerde, delicate dissectie. Voor laminectomie, foramenotomie, 
entreegat, zenuw decrompressie, osteofiet verwijdering...

Tapse kop ..................................................— *

Dun ontwerp voor precisie dissectie en minimaal botverlies. Voor transecties, osleotomie, transplantaat 
oogsten, vormgeven van bol, laminectomie...

Legend Gold 
Legend Gold Touch

NEUROCHIRURGIE; CRANIAAL

7-6ST recht of gehoekt
8- B
9- M

10-9ST recht of gehoekt 
14-AM recht of gehoekt 
15-A recht of gehoekt

Telescopisch

Met Voet

Ludferkop ---------------------------------'—
Verlengd rondvormig voor gecontroleerde, delicate dissectie. Voor entreegat, zenuwdecompressie, schedel 
basis, mastoidectomie, akoestisch neuroma...

Bol --------------------------------------------
Helixvormige snijranden snijden bot onder verschillende hoeken. Voor debridement, decorticatie, 
entreegat, zenuwdecompressie, mastoidectomie, akoestisch neuroma...

Draaiboor --------------------------------
Helixvormig met stoprand maakt gaten met een precieze diepte. Ideaai voor verankeringen.,

Eikelvormige kop -----------------------------------------
Gekromde ontwerp voor varieerbare dissectie-efficiёntie en dissectiehoeken. Voor entreegat, vormgeven 
van bot, debridement...

Luciferkop
Verlengd rondvormig voor gecontroleerde, delicate dissectie. Voor entreegat, zenuwdecompressie, sinus 
dissectie, osteofiet verwijdering, mastoidectomie, schedel basis, akoe.stisch neuroma...

Tapse kop ............................ ......... ...............■—'
Dun ontwerp voor precisie dissectie en minimaal botverlies. Voor craniotomie, transecties, osteotomie, 
transplantaat oogsten, vormgeven van bot, laminectomie..,

Legend Gold 
Legend Platinum

Midas Rex Legend High Speed Pneurnatisch Systeem 13



INLEIDING

ALGEMENE REGELS VOOR GEBRUIK VAN AANSLUITSTUKKEN EN 
GEREEDSCHAPPEN (vervolg)
Dit zijn algemene regels voor toepassing van dissectiegereedschap en is niet een gedetailleerde opsomming van alle mogelijklieden.
OPERATIE

ALGEMEEN GEBRUIKTE LEGEND 
LAANSLUITSTUKKEN ALGEMEEN GEBRUIKTE LEGEND DISSECTIEGEREEDSCHAP

A A N B E V O L E N  
LEGEND MOTOR(EN)

ALGEMENE CHIRURGIE EN PLASTISCHE CHIRURGIE 
(CRANIOFACIAAL/MAXILLOFACIAAL/STERNOTOMIE)

7-6ST recht of gehoekt
8- B
9- M

10-9ST recht of gehoekt 
14-AM recht of gehoekt

: 0Luciferkop -----------------------------------'----
Verlengd rondvormig voor gecontroleerde, delicate dissectie. Voor entreegat, zenuwdecompressie, 
osteofiet verwijdering, sinus dissectie...

Bol -----------------------------------------------
Helixvormige snijranden .snijden bot onder verschillende hoeken. Voor debridement, decorlicatie, .sinus 
di.s.sectie... Legend Gold 

Legend Platinum

Tapse kop
Dun ontwerp voor precisie dissectie en minimaal botverlies. Voor transectie.s, osteotomie, transplantaat 
oogsten, vormgeven van bot, entreegat, openen van sutura, benadering van het middengezicht...

Draaiboor
Helixvormig met stoprand maakl galen met een precieze diepte. Ideaal voor verankeringen.

KEEL, NEUS EN OOR (KNO)

7-6ST recht of gehoekt 
10-9ST recht of gehoekt

Bol -----------------------------------------------
Helixvormige snijranden snijden effectief bot of cement onder verschillende snijhoeken. 
Voor debridement, decorticatie, mastoidectomie, faciaal reces, cochlea implantaat, ossiculoplastie, 
labyrinthectomie, benadering van midden fossa, akoestisch neuroma...

Legend Platinum

ORTHOPEDIE

8- B
9- M

14-AM recht of gehoekt 
21-TU 
26-R 

Met Voet 
Teiescopisch

Met Voet

Bol -------------------------------------
Helix-vormige snijranden snijden bot onder verschillende hoeken.
Voor debridement, decorticatie, cement verwijdering, acetabulaire re\isie..

Tapse kop ----------------------------------------- ^
Dun ontwerp voor precisie dissectie en minimaal botverlies. Voor transecties, osteotomie, transplantaat 
oogsten, vormgeven van bot, openen van sutura...

Eikelvormige kop
Gekromde ontwerpen voor varieerbare dissectie-e^fidёntie onder verschillende dissectiehoeken. Voor 
vormgeven van bot, debridement, decorticatie, cement verwijdering, acetabulaire revisie...

Cilinder
Eilectieve sculptuurvormer en afvlakker van bot. Voor transplantaaU'^orming, debridement, decorticatie, 
cement verwijdering, acetabulaire revisie...

Tapse kop ---------------------------------------- — — *

Dun ontw'erp voor precisie dissectie en minimaal botverlies. Voor transecties, osteotomie, transplantaat 
oogsten, vormgeven van bot...

Legend Gold 
Legend Gold Touch

BIOMETALEN/BIOCERAMIEK/BIOMATERIALEN

MC

Metaal snijder -----------------------------
Gevormd met
snijranden оГ diamanlvormig gedraaide snijvlakken voor hcl elfectief verwijderen van melalen, ceramiek 
en andere biomaterialen onder verschillende dissectiehoeken. Voor snijden van pennen, staven, platen, 
implantaten, schroeven...

Legend Gold 
Legend Gold Touch 

Legend Platinum
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OPERATIEKAMERINRICHTING

VEREISTE AANDRIJFVOORZIENING
Motoren Vereiste (dynamische) 

werkdruk
Nominale (dynamische) 

werkdruk
Benodigde
Gastoevoer Gassoort

Legend Gold 80-1 2 0  psi 1 0 0  psi 1 2  kubieke feet/min Stikstof of drooggefilterde 
lucht5,5 -  8,3 bar 6,9 bar 340 liter/min

Legend Gold Touch 80-1 2 0  psi 1 0 0  psi 1 2  kubieke feet/min Stikstof of drooggefilterde 
lucht5,5 -  8,3 bar 6,9 bar 340 liter/min

Legend Platinum 8 0 - 1 2 0  psi 1 0 0  psi 1 2  kubieke feet/min Stikstof of drooggefilterde 
lucht5,5 -  8,3 bar 6,9 bar 340 liter/min

A LET OP

NIET een Legend Motor gebruiken als de werkdruk onder of boven de vereiste werkdruk is. Een werkdruk beneden 80 psi (5,5 
bar) levert niet voldoende lubricant voor de motor. Bij een werkdruk boven 120 psi (8,3 bar) kan de motor beschadigen en 
levensduur verminderen.

Pneumatische verbindingen

1. Vorm van aansluitkop
2. Gasbron van N2 D ISS naar Air D ISS adapter
3. Gasbron van N2 D ISS naar mannelijke Schrader adapter
4. Gasbron (drukgeregeld met N2 Diss aansluiting)
5. Regulator
6. DISS/WF4 adapter
7. Regulator

f —

csaiflK=

|< -(4 )

№1..

il
- Ф

г* ■■

A CAUTION

Als u de Midas Rex veiligheidsklepregelaar in plaats van de Legend regelaar gebruikt, dient u de in-line oliesmering voor gebruik door 
de DISS WF4 adapter te vervangen.
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itumiiiii'ATIEVE PROCEDURES

2.

Zet de (statische) druk met de gasbron tussen 80-120  psi 
(5,5 -  8,3 bar) bij een Legend Systeem dat uit staat.
Bij gebruik kan de (dynamische) druk bijgesteld worden 
wanneer dat nodig is als de motor draait en is voorzien 
van een aansluitstuk en een dissectiegereedschap (zie ook 
onder Preoperatieve Procedure #9).

a. Verwijder de кар van de Lubricant/Verstuiver.

b. Niet de binnenste folieafdichting verwijderen 
van de Lubricant/Verstuiver.

2 b

3. Plaats de Lubricant/
Verstuiver in de behuizing 
voor de Lubricant/ 
Verstuiver, dat op 
de motorbasis zit.

4. Draai de Lubricant/ 
Verstuiver van "rf'" 
stand naar de "A" 
stand. Het komt volledig 
vast te zitten met een 
voelbare klik als het 
volkomen opgesloten zit 
in de behuizing.

A WAARSCHUWING

Het niet zekeren van de
Lubricant/Verstuiver
kan de operateur en /of het
operatiekamerpersoneel
verwonden.

OPMERKING

De lubricatiesnelheid is vooraf ingesteld door de fabriek en mag 
niet veranderd worden.

Cartridges mogen niet langer dan 4 uur onder druk staan.
In dergelijke gevallen is er een lek in de diffuserbehuizing 
hoorbaar. Als de cartridge langer dan 4 uur onder druk heeft 
gestaan, moet deze worden vervangen.

LET OP

NIET een Legend Motor gebruiken zonder een in de 
Lubricant/Verstuiver behuizing geinstalleerde Lubricant/ 
Verstuiver.

NIET een Lubricant/Verstuiver gebruiken als het beschadigd 
lijkt of dat de binnenste folieafdichting gaatjes bevat.

NIET meer dan 1 uur boortijd per operatie voor een Legend 
Lubricant/Verstuiver.

NIET proberen de Legend Lubricant/Verstuiver te 
verwijderen met een draaiende motor.

NIET een Legend Lubricant/Verstuiver hergebruiken.

Legend Lubricant/Verstuiver is rvegwerp product 
voor eenmalig gebruik.

NIET een Legend Lubricant/Verstuiver hervullen.

NIET een Legend 
Lubricant/Verstuiver via 
stoom of EO steriliseren.
De Lubricant/Verstuiver zal 
smelten in de Lubricant/
Verstuiver-behuizing 
met kans dat de motor 
wordt beschadigd.
De lubricant/verstuiver 
moet uit de behuizing 
van de motor worden 
gehaald voorafgaande Niet steriliseren. Lubricant/
aan sterilisatie. Verstuiver zal smelten.
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PREOPERATIEVE РЕОШЕЛЛШ

5. Verbindt de slang van 
de Legend Motor met de 
Legend Pneumatische 
Control Unit.

Ж WAARSCHUWING

Ga NIMMER op de motorslang 
staan, steek hem niet lek, knik 
hem niet en belemmer hem niet. 
Hierdoor kan de motorslang 
barsten met mogelijk letsel 
voor de patient, operator en/of 
het OK-personeel.

Wanneer de Legend 
Gold Touch wordt 
gebruikt, dan de vinger/ 
voet regelaar op de 
Legend Pneumatische 
Control Unit schuiven 
op de plaats die is 
gemarkeerd met " ".
Dit zal automatisch het 
voetpedaal blokkeren 
en de druk ervan 
afhalen. De regelaar zal 
niet gezekerd worden in 
de " "Ш " stand, tenzij 
de motor is verbonden 
met de Legend ingang.

Wanneer de TRITON* Power 
Surgical Instrumentation 
Systeem in combinatie met 
de Legend Motor wordt 
gebruikt, dan de TRITON 
slang verbinden met de 
TRITON ingang op de Legend 
Pneumatische Control Unit.

«a Voor de Legend 
'^GOLD TOUCH
4

Voor het 
Triton- 

systeem

Ж WAARSCHUWING

NIET de Legend Prieumatische Control Unit vinger/voet-regelaar 
gebruiken in de ” T * " stand om een Legend Gold of Legend 
Platinum Motor te bedienen. De regelaar is alleen te gebruiken in 
de " " stand met een Legend Gold Touch Motor.

De uitlaatslang van de Legend Motor kan door drukverschillen 
en/of temperatuursverschillen ten gevolge van sterilisatie een 
oliefilm bevatten. Veeg de uitlaatslang schoon met een steriele 
doek voorafgaand aan het gebruik. Wanneer de motor na 
schoonmaken olie op de uitlaatslang heeft, dan de motor voor 
reparatie terugsturen naar MPSS.

6. Voor installatie van een Legend Aansluitstuk en een 
Dissectiegereedschap aan een Legend Motor, altijd 
controleren of de platte kraagvlakken goed ten opzichte 
van elkaar zijn geplaatst. Als de pijlen niet tegenover 
elkaar staan, dan de Legend motorsleutel gebruiken om 
de draaibare kraag (het dichtst bij het motorhuis) aan 
te draaien totdat de pijl gelijk staat met dat van de vaste 
kraag (het meest van het motorhuis verwijderd).

Vaste kraag

Draaibare kraag

Platte kraagdelen

OPMERKING

Een Legend Aansluitstuk 
zal niet goed geplaatst 
zijn op een Legend motor 
als de pijlen niet juist ten 
opzicht van elkaar zijn 
gepositioneerd.

NIET componenten gebruiken 
die anders zijn dan de Legend 
Motor Sleutel om de pijlen op de 
motorkraag uit te lijnen.

Voor installatie 
van een aansluitstuk 
of een
stuk dissectiegereedschap 
aan de Legend Gold 
Touch Motor, controleren 
of de veiligheidspal in de 
" О " stand staat.

Voor de Legend 
GOLD TOUCH

At.уA * 'Л
-

..■j.v:

■. ■!£
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ATIEVE PROCEDURES

Installeren van een Legend Aansluitstuk 
en Dissectiegereedschap
Installatie van rechte aansluitstukken is hieronder beschreven. Voor 
meer gedetailleerde informatie over de installatie-procedures van 
alle verschillende aansluitstukken and dissectiegereedschappen, het 
onderdeel over Aansluitstukken en Dissectiegereedschappen raadplegen.

7. Installeer een Legend Aansluitstuk en een
Dissectiegereedschap:

a. Schuif het rechte aansluitstuk over de motorkraag,
zodanig dat de ' -У
driehoekige 
merktekens op het 
aansluitstuk en 
motorhuis goed ten 
opzichte van elkaar 
staan. Een voelbare en 
hoorbare klik geeft aan 
dat het aansluitstuk 
volledig op zijn plaats 
zit.

b. Steek een stuk 
dissectiegereedschap 
in het aansluitstuk 
middels een rustig 
draaiende beweging.
Een voelbare en 
hoorbare klik geeft 
aan de het aansluitstuk 
volledig op zijn plaats 
zit.

Ж LET OP

Zorg dat de nomenclatuur en 
kleurcode van de verpakking 
van het Legend Dissectiegereedschap 
overeenkomt met dezelfde 
nomenclatuur en kleurcode о 
p het Legend Aansluitstuk.

Draai het aansluitstuk 
in de "il" stand op 
het motorhuis. Trek 
voorzichtig aan 
de schacht van het 
dissectiegereedschap 
oni verzekerd te 
zijn van een juiste 
installatie.

7c

LET OPA
Legend motoren mogen alleen 
gebruikt worden als het 
aansluitstuk in de "fi" stand staat.

8 . Het aanzetten van de Legend Gold of Platinum motoren: 
De voetpedaal op de Pneumatische Control Unit 
indrukken. Geef de motor tijd om ongeveer 30 seconden 
te lopen. De snelheid zal toenemen op het moment dat 
lubricant wordt aangevoerd in de motor.

WAARSCHUWINGA
NIET een Legend Systeem gebruiken als de motor lubricant lekt 
op de plaats waar de kraag met het aansluitstuk verbonden is.

NIET een Legend Systeem gebruiken als het stuk dissectie­
gereedschap zwaaiende beweging maakt.

Ga NIMMER op de motorslang staan. steek hem niet lek, 
knik hem niet en belemmer hem niet. Hierdoor kan de 
motorslang barsten met mogelijk letsel voor de patient, operator 
en/of het OK-personeel.
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PREOPERATIEVE РЕОСШЕШ

I Het aanzetten van de Legend Gold Touch Motor:

a. Controleerofdevinger/ Legend Gold Touch
voet-regelaar op de 
Pneumatische Control 
Unit vaststaat in de " "
stand.

b. Installeer en zeker 
een aansluitstuk en 
dissectiegereedschap 
aan de motor als de 
veiligheidspal in de " О " 
stand staat.

c. TU de vingerregelaar op 
en zet de veiligheidspal 
in de "I" stand.

d. Het indrukken van de 
vingerregelaar zal nu 
de motor activeren.
Geef de motor tijd om 
ongeveer 30 seconden 
te lopen. De snelheid zal 
toenemen op het moment 
dat lubricant wordt 
aangevoerd in de motor.

Legend Gold Touch

A WAARSCHUWING

NIET een Legend Systeem gebruiken als de motor lubricant lekt 
op de plaats waar de kraag met het aansluitstuk verbonden is.

NIET een Legend Systeem gebruiken als het stuk 
dissectiegereedschap zwaaiende beweging maakt.
Zie ook de sectie voor het oplossen van problemen.

OPMERKING Legend Gold Touch

Als langere aansluitstukken 
worden gebruikt met 
de Legend Gold Touch, 
dan kan de hendel op de 
vingerregelaar verlengd 
worden voor een betere 
digitale controle.

A LET OP

Bij gebruik van gehoekte 
aansluitstukken met de 
Legend Gold Touch, 
de hendel verlengen 
en vasthouden bij bet 
aansluitstuk.

LET OP
• Als de motor na sterilisatie een oncomfortabele temperatuur 

heeft om aan te raken of vast te houden, dan de motor 
voldoende alkoeltijd geven.

• Als de motor na sterilisatie een oncomfortabele temperatuur 
heeft om aan te raken of vast te houden en voldoende 
alkoeltijd is gegeven, dan controleren of een nieuwe Legend 
Lubricant/Verstuiver juist is bevestigd in de Lubricant/ 
verstuiver behuizing om afkoeling te bespoedigen. Laat de 
motor kort draaien om afkoeling te ondersteunen.

9. De (dynamische) werkdruk kan steeds worden
gecontroleerd op de Pneumatische Control Unit, terwijl 
de motor draait. De werkdruk zal lets afnemen van de 
(statische) druk van de stilstaande motor naar de werkdruk 
van een draaiende motor. Stel als het nodig is de werkdruk 
bij op de plaats waar de gasbron zich bevindt, totdat op de 
Pneumatische Control Unit de drukmeter voor de aanvoer 
van gas binnen het vereiste gebied komt van 80 -  120 psi 
(5,5 -  8,3 bar).

Controleer of de motor optimaal werkt, zet de nominale 
werkdruk op 100 psi (6,9 bar).

Als de chirurg om extra vermogen vraagt tijdens een 
procedure, kan de gasdruk van de gasbron opgevoerd 
worden totdat de werkdruk 120 psi (8,3 bar) bedraagt.

Voor het verlagen van de druk de eigen gasbron dichtdraaien 
of de hendel van de drukregelaar loszetten. Druk op 
het drukventiel van de Pneumatische Control Unit om 
overmatige druk van de slangen te halen. Dan de gewenste 
druk opnieuw opbouwen.
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LEGEND MOTORKENMERKEN

Legend Gold, Legend Gold Touch en Legend Platinum Slot

Legend Gold, Gold Touch en Platinum motoren mogen alleen gebruikt worden in de "ft" stand.

GEZEKERDE AANSLUITING ONGEZEKERDE AANSLUITING

2  .'i—

Motor zal werken Motor zal niet werken

Legend Gold Touch Slot

De Legend Gold Touch zal alleen werken als de veiligheidspal in de "|" stand staat en zal niet werken als de veiligheidspal in de "O" 
stand staat.

"I" stand "O" stand

Motor zal werken Motor zal niet werken

De Legend Gold Touch zal ook niet functioneren als de vinger/voet controller op de pneumatische controller in de stand staat, 
tenzij de voetpedaal ook geactiveerd is.

Legend Gold Touch Motor zal niet werken.
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POSTOPERATIEVE PROCEDURES

ONTMANTELING VAN НЕТ INSTRUMENT

Drukventielsysteem.
Draai de cilinder of wanduitlaat 
van de bron van het 
samengeperste gas dicht.
Druk op het drukventiel van de 
Legend Pneumatische Control 
Unit om gas uit de drukslang 
te laten ontsnappen.

A WAARSCHUWING

A LET OP

System'

NIET het instrument ontmantelen 
voordat het gas uit de Legend 
Pneumatische Control Unit en de 
geassocieerde slangen is verwijderd.

NIET de Legend Gold Touch 
Motor verwijderen van de 
Pneumatische Control Unit 
totdat het samengeperste gas 
verwijderd is uit de slangen.

2. Maak de Legend Motorslang 
los van de Pneumatische 
Control Unit door de 
uitlaatslang van de motor 
stevig vast te houden en de 
Legend poortverbinding stevig 
in te drukken.

s #  Als de Legend Gold Touch 
Motor losgekoppeld wordt, 
dan zal bij het indrukken van 
de Legend poortverbinding 
automatische de 
stand op de vinger/voet 
regelaar naar de “_г^” stand 
springen. De voetpedaal 
zal omhoogkomen naar de 
ruststand.

Als de TRITON Power Surgical Instrumentation Systeem 
wordt gebruikt, dan de blauwe Triton slang goed vasthouden en 
verwijderen door de Triton snelconnector met de klok mee te 
draaien.
3. Schroef de Lubricant/

Verstuiver uit de behuizing.
Werp de Lubricant/Verstuiver 
weg.

OPMERKING

Tijdens het verwijderen van de 
lubricant/verstuiver kunnen olieresten 
aanwezig zijn. Een absorberende doek 
dient gebruikt worden om deze weg te 
halen.

NIET de Legend Lubricant/Verstuiver steriliseren met stoom 
of EO. De Lubricant/verstuiver zal smelten in de Lubricant/ 
verstuiver behuizing met kans dat de motor beschadigd 
wordt. De Lubricant/Verstuiver moet verwijderd worden van 
de Lubricant/Verstuiver behuizing op de motor, voordat het 
gesteriliseerd wordt.
4. Verwijder het aansluitstuk 4 3

en werp het gebruikte stuk 
dissectiegereedschap weg in de 
daarvoor bestemde afvalbak.

Verwijdering van rechte 
aansluitstukken is hieronder 
beschreven. Voor gedetailleerde 
informatie over verwijdering 
van de verschfflende 
aansluitstukken en de procedures 
om dissectiegereed-schappen te 
verwijderen, wordt verwezen naar 
het onderdeel over Aansluitstukken 
en Dissectiegereed-schappen.
a. Om een recht aansluitstuk te kunnen verwijderen,

de motor in de handpalm vasthouden en het 
aansluitstuk draaien naar de “1̂ ” stand.

b. Verwijder het dissectiegereedschap van het 
aansluitstuk en werp het weg.

c. Gebruik de duim en wijsvinger om het aansluitstuk 
van de motor te tillen.

A WAARSCHUWING

NIET een gebruikt stuk dissectiegereedschap hergebruiken of 
herbewerken. Het gebruiken van een dissectiegereedschap dat al 
gebruikt of opnieuw bewerkt is kan verwondingen veroorzaken 
bij de patiёnt, de operateur en/of het operatiekamerpersoneel. 
Gebruik van dissectiegereedschap dat al eens werd gebruikt kan 
effect hebben op de prestatie van de motor dat niet onder de 
garantievoorwaarden van de fabrikant valt.
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POSTOPERATIEVE PROCEDURES

RICHTLIJNEN VOOR STERILISATIE
Legend motor / aansluitstukken / buizen
Waarschuwingen 
en voorzorgsmaat- 
regelen

Legend apparaten niet onderdompelen.
Niet een ultrasoonbad voor de reiniging van Legend apparaten gebruiken.
Gebruik geen middelen op basis van chloor of agressieve reinigingsmiddelen zoals bleekmiddel, loog, aceton, natriumhypo- 
chloriet/bleekmiddel, natriumhydroxide, mierenzuur of oplossingen die glutaaraldehyde bevatten.
Reiniging in een afwasmachine/desinfector kan voortijdige achteruitgang van de prestaties tot gevolg hebben.
Houd na stoomsterilisatie een toereikende afkoelingsperiode aan.
Het Legend reinigingsstuk voor aan,sluitstukken niet stomen of steriliseren met ethyleenoxide.
Gebruik UlTSLUITEND nylon reinigingsborstels. Niet-nylon reinigingsborstels laten residu achter waardoor het hulpmid- 
del mogelijk niet stevig in het handstuk kan worden vastgezet.

Beperkingen Controleer de werking van het onderdeel voordat u het hergebruikt.

INSTRUCTIES
Gebruik Geen specifieke vereisten. Volg het ziekenhuis procedures.
Verpakking en 
transport

Het wordt aanbevolen om zo snel mogelijk na gebruik de hergebruikinstructies uit te voeren.

Voorbereiding op 
ontsmetting

Geen .specifieke vereisten, Volg het ziekenhuis procedures.

Reiniging: automa- 
tisch

(Gebruik GEEN 
ultrasone afwasma- 
chine)

Lees de bovenstaande waarschuwing voor wasmachine/desinfector voordat u deze reinigingsmethode gebruikt. Spoel de 
apparaten af onder de kraan tot er geen grond meer zichtbaar is. Haal alle onderdelen uit de instrumentenschalen voordat 
u ze in de wasmandjes plaatst. Houd u bij het plaatsen van de in.strumenten aan de aanbevelingen van de fabrikant van de 
afwasmachine/desinfector. Na reiniging de aansluitstukken smeren zoals hieronder aangegeven in stap 12.
Aanbevolen wasmachinecyclus
Voorwas: koud leidingwater, 2 min.
Was: 66°C, 5 min. Met een neutraal enzyinatisch reinigingsmiddel, pH 6,0 -  8,0.
Spoelbeurt: heet leidingwater, 1 min.

Reiniging; hand- 
matig

Veeg het gehele buitenoppervlak van de motor en de slang schoon en veeg de binnenkant van de behuizing van het 
oliesmeersysteem schoon met een doek die bevochtigd is met een neutraal enzymatisch reinigingsmiddel, pH 6,0 -  8,0. 
Borstel de motorbehuizing en -kraag af met een nylon bonstel die is bevochtigd met een neutraal enzymatisch 
reinigingsmiddel.
Spoel de motor grondig onder stromend water met de punt van de ashals naar beneden wijzend. Droog de motor en de 
ashals van de motor met een pluisvrije doek.
Inspecteer de onderdelen na handmatige reiniging en controleer of deze schoon zijn.
Neem alle hulpstukken en telescopische buizen af met een doek die is bevochtigd met een reinigingsoplossing voor 
chirurgische instrumenten.
Dompel de kop van het gehoekte aan.sluitstuk onder in een reinigingsoplossing voor chirurgisch gereedschap en laat de 
motor 1 minuut draaien.
Andere hulpstukken en buizen kunnen mechanisch been en weer worden bewogen in een reinigingsoplossing, maar 
mogen niet hierin worden geweekt of ondergedompeld.
Een nylon borstel die bevochtigd is met een reinigingsoplossing voor chirurgisch gereedschap, kan worden gebruikt 
om de buitenkant en de binnenkant van de aansluiting van de aansluitstukken en buizen te reinigen. Voor rechte 
hulpstukken, hulpstukken met voetstuk en rechte, telescopische buizen zijn er speciale reinigingsborstels die zijn 
afgestemd op de binnendiameter van het hulpstuk of de telescopische buis. Duw de met een reinigingsoplossing voor 
chirurgische instrumenten bevochtigde borstel van achteren naar voren door het hulpstuk of de telescopische buis om 
erin vastzittende resten los te maken en te verwijderen.

9. Beweeg alle bewegende delen been en weer om ervoor te zorgen dat de oplossing alle delen van het hulpstuk goed kan 
bereiken, bijvoorbeeld de huls van het hulpstuk met voet.stuk en het schedelboorhulp.stuk.

10. Spoel goed na met leidingwater.
11. Droog de aansluitstukken zorgvuldig. Er mag perslucht worden gebruikt om vocht uit het hulpstuk te verdrijven (van 

achteren naar voren).
12. Smeer de hulpstukken met een aerosolspuitbus met smeermiddel (zoals Pana Spray), op de volgende manier:

a. Houd de spuitbus ongeveer 10-15 cm van het hulpstuk vandaan en spuit alle onderdelen die bewegen, draaien of 
schuiven in met dric korte spuiten.

b. Beweeg de beweegbare onderdelen om te controleren of ze goed gesmeerd zijn.
c. Verwijder overtollig smeermiddel met een schone doek.

Desinfectie Reinig het reinigingsstuk voor hergebruik.
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POSTOPERATIEVE PROCEDURES

Verpakking Voor de sterilisatie alle apparatuur in de instrumentenschalen plaatsen. De apparaten kunnen eventueel dubbel worden 
verpakt in een eenlaagse polypropyleen folie.

Sterilisatie

(Vermeld zijn de 
minimaal vereiste 
temperaturen en 
tijden)

Stoomsterilisatie;
Cyclus: Zwaartekracht Prevacuum Prevacuum (FR/WHO) Prevacuum (UK)
Temperatuur; 132°C 132°C 134X 134°C
Tijd; 25 min. 4 min. 18 min. 3 min.
Drogen: 15 niinuten 15 minuten 20 minuten 10 minuten

Steris: Gebruik GEEN sterilisatie met perazijnzuur vanwege de onderdompelingsprocedure.

Onderhoud, inspec- 
tie en testen

Controleer alle onderdelen voor en na gebruik op beschadigingen. Repareer een beschadigd onderdeel eerst voordat u bet 
hergebruikt.
Controleer de werking van bet onderdeel voordat u bet bergebruikt.

Opslag Berg de onderdelen met andere steriele onderdelen op.

OPMERKING

De bovenstaande instructies zijn door de fabrikant gevalideerd als zijnde GESCHIKT om het product gereed te maken voor 
hergebruik. Het blijft echter de verantwoordelijkheid van degene die het product behandelt, om ervoor te zorgen dat met de 
behandeling zoals die feitelijk met de apparatuur, het materiaal en door het personeel op de sterilisatieafdeling wordt uitgevoerd, het 
beoogde resultaat wordt bereikt. Hiervoor is doorgaans validatie en standaardbewaking van het proces vereist.

Legend pneumatische control unit / Instrumentkoffer
Waarschuwingen 
en voorzorgsmaat- 
regelen

Legend apparaten niet onderdompelen.
Niet een ultrasoonbad voor de reiniging van Legend apparaten gebruiken.
Gebruik geen middelen op basis van chloor of agressieve reinigingsmiddelen zoals bleekmiddel, loog, aceton, natriumhypo- 
cbloriet/bleekmiddel, natriumbydroxide, mierenzuur of oplossingen die glutaaraldebyde bevatten.
De Legend pneumatiscbe control unit.

Beperkingen Controleer de werking van bet onderdeel voordat u bet bergebruikt.

INSTRUCTIES

Gebruik Geen specifieke vereisten. Volg bet ziekenbuis procedures.

Verpakking en 
transport

Het wordt aanbevolen om zo snel mogelijk na gebruik de bergebruikinstructies uit te voeren.

Voorbereiding 
op ontsmetting

Geen specifieke vereisten. Volg het ziekenbuis procedures.

Reiniging:
automatisch

Niet gevalideerd.

(Gebruik GEEN ul- 
trasone afwasma- 
chine)

Reiniging: hand- 
matig

Veeg na elk gebruik de pneumatische control unit en instrumentenkolfer schoon met een doek die bevochtigd is met een 
reinigingsoplossing voor chirurgisch gereedschap.

Desinfectie Geen specifieke vereisten. Volg het ziekenbuis procedures.

Verpakking Geen specifieke vereisten. Volg het ziekenbuis procedures.

Sterilisatie De pneumatische control unit niet steriliseren.
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POSTOPERATIEVE PROCEDURES

Onderhoud, inspec- 
tieen testen

Controleer alle onderdelen voor en na gebruik op beschadigingen. Repareer een beschadigd onderdeel eerst voordat 
u het hergebruikt.
Controleer de werking van het onderdeel voordat u het hergebruikt.

Opslag Niet opbergen met andere steriele onderdelen.

OPMERKING

De bovenstaande instructies zijn door de fabrikant gevalideerd als zijnde GESCHIKT om bet product gereed te maken voor hergebruik. 
Het blijft echter de verantwoordelijkheid van degene die bet product bebandelt, om ervoor te zorgen dat met de bebandeling zoals 
die feitelijk met de apparatuur, bet materiaal en door bet personeel op de sterdisatieafdeling wordt uitgevoerd, bet beoogde resultaat wordt 
bereikt. Hiervoor is doorgaans validatie en standaardbewaking van bet proces vereist.

Retourbeleid bij overdraagbare spongiforme encefalopathieen (TSE)
Medtronic Powered Surgical Solutions (MPSS) staat bet retourneren van MPSS-producten die in recbtstreeks contact met 
patienten zijn geweest of die zijn besmet met licbaamsvloeistoffen van een patient waarbij een vorm van Transmissible Spongiform 
Encepbalopatby/ziekte van Creutzfeldt-Jakob (TSE/CJD) wordt vermoed of is vastgesteld, niet toe en accepteert retournering van 
deze producten niet. Bovendien adviseert MPSS alle MPSS producten te verbranden die gebruikt zijn op patienten waarbij TSE 
is vastgesteld. Neem contact op met uw verkoopvertegenwoordiger voor de vervanging van een product dat is verbrand onder dit 
beleid of voor tijdelijk gereedschap, terwijl het oorspronkelijke gereedschap in quarantaine wordt gehouden. Neem contact op MPSS 
Regulatory Affairs Department voor aanvullende informatie over TSE-contaminatie. Dissectie-instrumenten van MPSS die zijn 
gebruikt bij een patient waarbij een vorm van TSE/CJD is vastgesteld, moeten worden verbrand.

Indien TSE/CJD is uitgesloten als diagnose, mag de herbruikbare apparatuur die in quarantaine is geplaatst weer in gebruik worden 
genomen na grondige reiniging, ontsmetting en sterUisatie. Ziekenhuispersoneel dient contact op te nemen met bun personeel voor 
infectiecontrole met betrekking tot de huidige procedures en het beleid voor het behandelen van herbruikbaar gereedschap bij een 
mogelijke contaminatie met de ziekte van Creutzfeldt-Jakob (CJD) of andere overdraagbare spongiforme encefalopathieen (TSE).

Herbruikbaar gereedschap dat gebruikt is bij patiёnten die verdacht worden van de ziekte van Creutzfeldt-Jakob (CJD) of van andere 
overdraagbare spongiforme encefalopathieen (TSE), moet in quarantaine gehouden worden en niet worden hergebruikt totdat 
de diagnose is bevestigd of uitgesloten. Herbruikbaar gereedschap moet in quarantaine worden gehouden nadat het is gereinigd, 
gedecontamineerd en gesteriliseerd, en moet worden verpakt in een goed afgesloten container tot aan de definitieve diagnose.
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LEGEND AANSLUITSTUKKEN EN DISSECTIEGEREEDSCHAPPEN

RECHTE AANSLUITSTUKKEN
Het Installeren: i
1. Laat het rechte aansluitstuk 

over de motorkraag glijden 
en zet de driehoekige 
merktekens op het aansluitstuk 
en motorhuis tegenover elkaar.
Een hoorbare en voelbare klik 
geeft aan dat het aansluitstuk 
goed vast zit.

OPMERKING

Een Legend aansluitstuk zal niet goed 
vastzitten op een Legend Motor als de 
merktekens op de platte kraagdelen 
niet tegenover elkaar staan.

2. Steek het stuk
dissectiegereedschap met een 
draaiende beweging in het 
aansluitstuk. Een hoorbare 
en voelbare klik geeft aan dat 
het dissectiegereedschap goed 
vast zit.

A LET OP

OPMERKING

Een Legend Motor zal niet goed 
werken als het aansluitstuk niet de 
"Й" stand staat.

Rook kan ontstaan als het 
aansluitstuk niet in de gesloten "ft" 
stand staat.

Zorg dat de nomenclatuur 
en kleurcode van de verpakking 
van het Legend Dissectiegereedschap 
overeenkomt met dezelfde 
nomenclatuur en kleurcode op het 
Legend Aansluitstuk.

3. Draai het aansluitstuk naar de 
" f l" stand op het motorhuis. 
Voorzichtig aan de schacht 
van het dissectiegereedschap 
trekken om verzekerd te zijn 
van een juiste instaUatie.

Het Verwijderen:
I . Houd de motor vast in 

de handpalm. Draai het 
aansluitstuk in de stand.

Verwijder het
dissectiegereedschap uit het 
aansluitstuk en gooi het stuk 
dissectiegereedschap weg.

■K -S :

3. Gebruik de duim en wijsvinger 
om het aansluitstuk van de 
motor te schuiven.
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LEGEND AANSLUITSTUKKEN EN DISSECTIEGEREEDSCHAPPEN

GEHOEKTE AANSLUITSTUKKEN

Het Installeren:
1. Laat het rechte aansluitstuk over de motorkraag glijden 

en zet de driehoekige merktekens op het aansluitstuk en 
motorhuis tegenover elkaar. Een hoorbare en voelbare klik 
geeft aan dat het aansluitstuk goed vast zit.

2. Draai het aansluitstuk naar de “fl” stand op het motorhuis.

Steek een dissectiegereedschap met een draaiende beweging 
in het gehoekte aansluitstuk met het instrumentslot in de 
“open’-stand. Een hoorbare en voelbare klik geeft aan dat het 
dissectiegereedschap goed vast zit.

Draai het instrumentslot naar de “Й” stand. Voorzichtig 
aan de schacht van het dissectiegereedschap trekken om 
verzekerd te zijn van een juiste installatie.

OPMERKING

Een dissectiegereedschap kan worden geinstalleerd en geborgd 
Worden in het aansluitstuk voordat het gehoekte aansluitstuk aan 
de motor wordt gekoppeld.

Gehoekte en rechte aansluitstukken met dezelfde lengte, 
merktekens en kleurcodering hebben dezelfde dissectie- 
gereedschappen.

De Legend Motor zal niet goed werken als het aansluitstuk niet 
de “Й” stand staat.

Rook kan ontstaan als het aansluitstuk niet in de gesloten “Й” 
stand staat.

Het verwijderen:
Draai het instrumentslot in de “Й '” stand om het dissectie­
gereedschap uit het aansluitstuk te verwijderen, Draai het 
aansluitstuk in de “Й '” stand om het aansluitstuk van de motor te 
kunnen schuiven.

A . LET OP

Als een gehoekt aansluitstuk wordt gebruikt dan het 
geassembleerde handstuk vasthouden bij het aansluitstuk, zodat 
het aansluitstuk niet onmerkbaar loskomt van het handstuk.

■i

Open
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LEGEND AANSLUITSTUKKEN EN DISSECTIEGEREEDSCHAPPEN

GEHOEKTE AANSLUITSTUKKEN NACHTSLOT

Installatie:
1. Laat het aansluitstuk over de motorkraag glijden en breng de 

driehoekige merktekens op een lijn.
2. Trek het aansluitstuk naar de motor toe en draai het 

aansluitstuk in de "fl" stand.
3. Zorg dat het gereedschapsslot in de ’rf*" stand is en steek 

het dissectiegereedschap met een draaiende beweging in het 
aansluitstuk. Een hoorbare en voelbare klik geeft aan dat het 
gereedschap goed vastzit.

4. Draai het gereedschapsslot in de "fl" stand. Trek voorzichtig 
aan de schacht van het dissectiegereedschap om verzekerd te 
zijn van een juiste installatie.

5. Op Variable Exposure hulpstuk, gebruik de afstelring van de 
BEHUIZING om de mate van blootstelling van het snij- 
instrument aan te passen. Houd het instrument van u af en 
draai de ring naar rechts om de behuizing langer te maken, 
zodat de mate van blootstelling van het instrument afneemt. 
Draai de ring naar links om de behuizing korter te maken, 
zodat de mate van blootstelling van het instrument toeneemt.

Verwijderen:
6. Houd bij het verwijderen van het Legend aansluitstuk de 

motor in de palm van uw hand, duw de beschermhoes 
op het aansluitstuk distaal weg en draai tegelijkertijd het 
aansluitstuk in de "rf'" stand.

7. Maak de beschermhoes los en verwijder het aansluitstuk.
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LEGEND AANSLUITSTUKKEN EN DISSECTIEGEREEDSCHAPPEN

CURVED BUR

Ж WAARSCHUWING

Gebruik tijdens het snijden voldoende spoelvloeistof en houd 
de koelmantel voortdurend nat. Onvoldoende spoelen kan 
thermische necrose veroorzaken.

Breng geen wijzigingen in de frees aan. Buigen of wrikken kan 
ertoe leiden dat de frees breekt. Dit kan gevaarlijk zijn voor de 
ра11ёп1 of het operatiepersoneel.

Als teveel druk wordt uitgeoefend, kan de frees beschadigd 
raken. Als dit gebeurt, moeten alle stukjes van de frees zorgvuldig 
worden weggehaald zodat er niets achterblijft in de patient.

Wegwerpapparaten kunnen slechts een keer worden gebruikt. 
Wegwerpapparaten mogen niet worden gesteriliseerd. De 
wegwerpartikelen zijn steriel verpakt en zijn bedoeld voor 
eenmalig gebruik. Slechts eenmalig gebruiken om besmetting te 
voorkomen.

Controleer voor gebruik of de frees bij de gewenste snelheid geen 
afwijkend gedrag vertoont, zoals trillen of haperen. Als u voor of 
tijdens de behandeling merkt dat de frees trilt of hapert, moet u 
een nieuwe frees gebruiken of de snelheid aanpassen. Door trillen 
of haperen van de frees kan de patient letsel oplopen.

A LET OP

De Curved Bur kan maar in een richting worden geplaatst. Pas de 
gebruiksrichting niet aan. Hierdoor kan het apparaat beschadigd 
raken.

Zorg bij het gebruik of testen van de motor dat de frees juist is 
geplaatst en vastgezet in het ATI 0-opzetstuk.

Installeren
1. Draai de buisborgring en de instrumentborgring op het 

telescopische ATIO (VOl)-opzetstuk in de positie V '.

2. Schuif de Curved Bur in de ATIO (VOl) totdat de naaf 
volledig is geplaatst.

Duw voorzichtig op de kop van het snij-instrument om het 
vast te zetten. U hoort een klik als de Curved Bur vast zit.

Draai allebei de borgringen op de ATIO (VOl) in de 
positie " 8  '.

Trek voorzichtig aan de Curved Bur om te controleren of 
deze goed is geplaatst.

Raadpleeg de Instructiehandleiding van uw motor voor 
informatie over het gebruiksklaar maken van het ATIO 
(VOl)-opzetstuk en de motor.

Zet de motor nadat u de Curved Bur hebt geinstalleerd, kort 
aan en controleer op haperingen of overmatig trillen. Als de 
frees hapert of teveel trilt, kunt u de herstelacties uitvoeren 
die worden beschreven onder het kopje Problemen oplossen 
in deze handleiding.

3.

4.

De frees koelen
1. Maak voor het eerste gebruik de koelmantel nat door deze in 

een bekertje met een zoutoplossing of gedeioniseerd water te 
dopen zoals hieronder wordt getoond.

Natmaken van de koelmantel voor het snijden

__ ^

\  ' /
2. Blijf tijdens gebruik de koelmantel en de punt van de frees 

overvloedig spoelen door water met een zoutoplossing of 
gedeioniseerd water over de gehele lengte van de koelmantel 
en de punt van de frees te sprenkelen.

Gebruik van de frees
1. Activeer de Legend-motor en druk de Curved Bur 

voorzichtig tegen het bot om te beginnen met snijden.

2. Verwijder bot met een licht zwaaiende beweging.

Verwijderen
1. Draai allebei de borgringen op de ATIO (VOl) in de positie 

" 8" '  en trek de frees uit het opzetstuk.

2. Gooi de Curved Bur weg volgens ziekenhuisprocedures.

Hergebruiken en reinigen
Niet opnieuw gebruiken.

Sterielheid
Elke frees is gamma gesteriliseerd en bedoeld voor eenmalig
gebruik. Steriliseer de frees niet opnieuw.

Snijtijd
Langdurig en ononderbroken snijden kan ertoe leiden dat het
apparaat een onaangename temperatuur bereikt. Beperk de
snijtijd tot de hieronder aanbevolen tijden om dit te voorkomen:

Maxi male 
ononderbroken 

snijtijd

Maximale 
totale snijtijd

Frezen
van 1 & 2 mm 2 minuten 12 minuten

Frezen
van 3 & 4 mm 3 minuten 12 minuten
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LEGEND AANSLUITSTUKKEN EN DISSECTIEGEREEDSCHAPPEN

AANSLUITSTUKKEN MET VARIABELE BLOOTSTELLING

Ж LET OP

De Legend* aansluitstukken met variabele blootstelling kunnen 
van standaard aansluitstukken worden onderscheiden door de 
dubbele kleurringen op bet aansluitstuk. Zorg dat de kleurring 
op bet aansluitstuk overeenkomt met de kleurcode op de 
verpakking van bet dissectiegereedscbap.

A WAARSCHUWING

Cbirurgen dienen zicbzelf v66r gebruik vertrouwd te maken 
met de werking van dissectiegereedscbappen en bet effect 
van de verscbillende blootstellingsniveaus van bet instrument 
op de dissectiestabiliteit te onderzoeken. Als bet instrument 
een sterk ratelend geluid maakt, te zeer trilt of beweegt, moet de 
blootstelling ervan worden verminderd.

De afmeting van bet dissectiegereedscbap en de geometrie 
kunnen bijdragen aan vibratie bij bepaalde snelbeden.
Verboog of verlaag de snelbeid door de instelling van de voet-/ 
vingerbediening te wijzigen of de instelling van de werkdruk 
of console-snelheid aan te passen. Gebruik zo nodig een ander 
dissectiegereedscbap.

Het Installeren:
1. Raadpleeg bet gedeelte over bet installeren van vaste of 

geboekte aansluitstukken in deze bandleiding.

2. Gebruik na installatie de BUlS-instellingsring om de 
blootstelling van bet dissectiegereedscbap te wijzigen.
Laat bet gereedscbap van u vandaan wijzen en draai de 
ring naar recbts om de buis langer te maken, waardoor 
minder van bet gereedscbap zicbtbaar is. Draai de ring 
naar links om de lengte van de buis te verkleinen en aldus de 
blootstelling van bet instrument te vergroten.

Ж WAARSCHUWING

Het aansluitstuk met variabele blootstelling niet gebruiken als de 
BUIS-instellingsring los ronddraait of niet bij elke instelling op de 
plaats vastklikt. De blootstelling kan anders zonder waarscbuwing 
worden gewijzigd.

Het verwijderen:
1. Het verwijderen gebeurt in de omgekeerde volgorde van de 

installatie.

2. Bij reiniging: reinig bet aansluitstuk bij een normale 
buislengte, bij een volledig uitgetrokken buis en bij een 
volledig ingetrokken buis, zodat het aansluitstuk in zijn 
geheel wordt gereinigd.

Ж LET OP

Zorg dat het gereedschapsslot (alleen geboekte aansluitstukken) 
en de aansluitstukvergrendeling na elke wijziging van 
de gereedschapblootstelling nog steeds in de "ft" stand 
staan. Wanneer het gereedscbap te veel wordt blootgesteld, 
kan aansluitstuk losraken. Het per ongeluk draaien van het 
gereedschapsslot kan leiden tot afname van de snelbeid of tot 
oververhitting van het aansluitstuk.

Ж WAARSCHUWING

Niet het uiteinde van de buis gebruiken als dieptemeter of 
dieptestop.
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LEGEND AANSLUITSTUKKEN EN DISSECTIEGEREEDSCHAPPEN

AANSLUITSTUKKEN MET DRAAIENDE VOET

OPMERKING

Aansluitstukken met draaiende en vaste voet met dezelfde 
lengte, markering en kleurcode worden gebruikt voor dezelfde 
dissectiegereedschappen.

Het Installeren:
1. Steek het dissectiegereedschap met een draaiende beweging 

in de motorkraag. Een hoorbare en voelbare klik geeft aan 
dat het gereedschap goed vastzit.

2. Schuif het aansluitstuk over het dissectiegereedschap 
en maak het aan de motor vast door de driehoekige 
markeringen op een lijn te brengen. Een hoorbare en 
voelbare klik geeft aan dat het aansluitstuk goed vastzit.

3. Draai het aansluitstuk in de "fl" stand.

OPMERKING

Het voeteinde van het aan.sluitstuk kan nu onbeperkt 360° 
worden gedraaid.

Het verwijderen:
Het verwijderen gebeurt in de omgekeerde volgorde van de 
installatie.

: 2 .

S'
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AANSLUITSTUKKEN MET EEN VOET

Ж WAARSCHUWING

NIET een Legend Aansluitstuk gebruiken als een onderdeel verbogen is, los is, mist of beschadigd is. Overmatige druk op of 
onjuist gebruik van aansluitstukken of dissectiegereedschappen, zoals buigen of wrikken, kan verwondingen veroorzaken bij 
de patient, de operateur en/of operatiekamerpersoneel. Als een Legend aansluitstuk onderhoud of reparatie nodig heeft, het 
aansluitstuk terugsturen naar MPSS.

Aansluitstukken met een 
voet:

Gebruik alleen de volgende 
Dissectiegereedschappen: Referentie naar Classic:

F1-B5 F1/8TA15 B-5
F1/8TA15S 22S2CR (Mednext)

F2 B1 F2/8TA23 В 1
F2/8TA23S B-ISP

F3-S F3/9TA30 S-1

Het Installeren:
1. Steek een dissectiegereedschap 

met een draaiende beweging in 
het motorhuis. Een hoorbare en 
voelbare klik geeft aan dat het 
dissectiegereedschap goed vast zit.

Schuif het aansluitstuk met voet 
over het dissectiegereedschap 
zodat de driehoekige merktekens 
op het aansluitstuk en motorhuis 
tegenover elkaar staan.

I

2.

Trek het aansluitstuk-met-voet naar de motor en draai het 
aansluitstuk in de "ft" stand op het motorhuis.

OPMERKING

Legend aansluitstukken met een voet hebben een unieke 
eigenschap van een distaal beweegbare beschermhoes om het 
aansluitstuk te verwijderen. Dit zal tijdens gebruik het per 
ongeluk loskomen van het aansluitstuk van de motor voorkomen.

De Legend Motor zal niet goed werken als het aansluitstuk niet 
de "fl" stand staat.
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Het verwijderen:
1. Houd de motor vast in de 

handpalm om een Legend 
aansluitstuk met voet te 
verwijderen. Druk de 
beschermhoes op het aansluitstuk 
distaal weg terwijl het aansluitstuk 
in de "rf'" stand wordt gedraaid. 
Verwijder de beschermhoes.

Om verwonding met een 
dissectiegereedschap te voorkomen, 
de duim en wijsvinger gebruiken 
om voorzichtig en langzaam het 
aansluitstuk van de motor en 
dissectiegereedschap weg te tillen.

Trek het dissectiegereedschap uit 
de motor en gooi het weg.

Ж WAARSCHUWING

Verwijder een Legend aansluitstuk met 
een voet altijd voorzichtig en langzaam 
zodat de operateur niet gewond kan 
raken.
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CONTRAGEHOEKT AANSLUITSTUK 1 6 MF
D yn am isch e werkdruk: 80 psi (5,5 bar)

A LET OP

NIET het 16-MF aansluitstuk gebruiken als de werkdruk boven 80 psi (5,5 bar) is. Dit kan oververhitting veroorzaken en de 
interne schakeluitrusting van het aansluitstuk beschadigen.

Het Installeren:
1. Verlaag de werkdruk van de samengeperste gasbron naar 

80 psi (5,5 bar).

Pas de werkdruk aan door de gasdruk van de gasbron te 
verlagen en daarna het drukventiel op de Pneumatische 
Control Unit in te drukken om overinatig gasdruk op te 
heffen. Controleer de gasdruk van de aanvoer.

2. Schuif het Contragehoekte aansluitstuk over de motorkraag 
zodat de driehoekige merktekens op het aansluitstuk en 
motorhuis tegenover elkaar staan. Een hoorbare en voelbare 
klik geeft aan dat het aansluitstuk goed vast zit.

3. Draai het aansluitstuk in de “f l” stand op het motorhuis.

4. Draai de hendel op de kop van het aansluitstuk lateraal in 
de “open” stand. Steek een dissectiegereedschap in en draai 
de hendel terug naar de “gesloten” stand. Voorzichtig aan de 
schacht van het dissectiegereedschap trekken om verzekerd 
te zijn van een juiste installatie.

OPMERKING

Een dissectiegereedschap kan geinstalleerd en geborgd worden in 
het aansluitstuk voordat het contragehoekte aansluitstuk aan de 
motor wordt gekoppeld.

De Legend Motor zal niet goed werken als het aansluitstuk niet in 
de “f t” stand staat.

Het verwijderen:
Draai de hendel op het aansluitstuk lateraal en verwijder het 
dissectiegereedschap. Gooi het dissectiegereedschap weg. Draai 
het 16-MF aansluitstuk naar de stand en til het aansluitstuk 
van de motor.

■̂ T***' иГГ?!'

I  »

Hendel

Lateraal aanzicht

Hendel "open"

^ '-1 '

Hendel "gesloten"
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METAALSNIJDEND AANSLUITSTUK
Het metaalsnijdend aansluitstuk maakt gebruik van dissectiegereedschappen met een snijwiel van wolfraamcarbide of dianiant. 
AUe metaalsnijdende dissectiegereedschappen hebben een standaard "MC"-aansluitstukmarkering aan het begin van de 
nomenclatuuraanduiding, bijvoorbeeld MC254, MC30.

Metaalsnijdende dissectiegereedschappen kunnen niet worden geinstalleerd in enig ander Legend Aansluitstuk.

A WAARSCHUWING

NIET de metaalsnijdende dissectiegereedschappen voor bot gebruiken.

Voor metaaltransecties de volgende voorzorgsmaatregelen nemen:

• Oogbescherming is essentieel.

• Gebruik overvloedige irrigatie om het snijoppervlak te koelen.

• Bescherm het vi^ondgebied tegen metaalafval.

• Gebruik een tang of klem om tijdens het doorsnijden (de transectie) de losgekomen fragmenten en metaaldelen onder controle te
houden.

Het Installeren:
1. Schuif het metaalsnijdend

aansluitstuk over de motorkraag, 
zodat de driehoekige merktekens 
op het motorhuis tegenover elkaar 
staan. Een hoorbare en voelbare 
klik geeft aan dat het aansluitstuk 
goed vast is gezet.

Draai het aansluitstuk in de "Й" 
stand op het motorhuis.

2. Steek het dissectiegereedschap 
in het aansluitstuk door deze 
RECHTOP te houden terwijl 
het gereedschapslot een paar 
slagen losgedraaid is. Draai het 
dissectiegereedschap totdat het in 
de juiste positie vast komt te zitten. 
Een voelbare klik geeft aan dat het 
dissectiegereedschap goed bevestigd 
is.

3. Draai het slot stevig en volledig dicht. j  
Trek aan de schacht om er zeker van 
te zijn dat het op de juiste wijze 
bevestigd is.

OPMERKING

Een dissectiegereedschap mag geinstalleerd en vastgezet worden 
in het metaalsnijden aansluitstuk, voordat het aansluitstuk aan de 
motor bevestigd wordt.

De Legend Motoren zullen niet goed functioneren als het aansluitstuk 
niet in de "Й" stand staat.

Het Verwijderen:
1. Draai het gereedschapslot een paar slagen los en trek 

vervolgens het dissectiegereedschap eruit.

2. Draai het aansluitstuk in de iT  " stand op het motorhuis 
en til het aansluitstuk van de motor.
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TELESCOPISCH AANSLUITSTUK
Het Installeren:
1. Schuif het telescopisch aansluitstuk 

over de motorkraag zodat de 
driehoekige merktekens op het 
aansluitstuk en het motorhuis 
tegenover elkaar staan. Een 
hoorbare en voelbare klik geeft aan 
dat het aansluitstuk goed vast zit.

Draai het aansluitstuk in de "fl” 
stand op het motorhuis.

2. Ontgrendel de Slangvergren- 
delingsring door deze linksom 
o p ’■  " te draaien. Steekhet 
basisuiteinde van de gekozen 
telescopische buis in het 
aansluitstuk. Teneinde te 
slang te vergrendelen, draait
u de slangvergrendelingsring 
rechtsom totdat deze 
vingervast zit.

SLANG-vergrendelingsring

OPMERKING

NIET te strak aandraaien.

3. Let op dat de instrument-
vergrendelingsring op "rf'" staat. 
Schuif het dissectiegereedschap in 
de telescopische buis.
Voelbare weerstand geeft 
aan dat het aansluitstuk goed 
vast zit. Draai de instrument- 
vergrendelingsring op "fl". 
Controleer of het instrument 
op zijn plaats staat door er zachtjes 
aan te trekken.

INSTRUMENT-vergrendelingsring

4. Als de slangpositie moet
worden gewijzigd, draait u de 
slangvergrendelingsring op "rf'
”. Verplaats de slang en draai 
slang\'ergrendelingsring weer 
op Trek zachtjes aan het 
dissectiegereedschap en vervolgens 
aan de slang om te controleren of 
deze correct zijn geinstalleerd.

OPMERKING

Dissectiegereedschappen kunnen geinstalleerd en geborgd 
worden in het aansluitstuk voordat het aansluitstuk aan de motor 
bevestigd wordt.

Gebogen en rechte telescopische buizen met identieke lengte, 
merktekens en kleurcodering passen bij dezelfde dissectie­
gereedschappen.

Telescopische buizen kunnen na meervoudig gebruik worden 
weggegooid en moeten worden weggegooid bij verhitting of 
overmatige vibratie, of als gereedschap zich lastig laat insteken.

De Legend Motor zal niet goed functioneren als het aansluitstuk 
niet in de "Й" stand staat.

Het verwijderen:
1. Draai de slangvergrendelingsring 

o p 'd '”.

2. Draai de instrument- 
vergrendelingsring op 'rf'".

3. Trek de telescopische buis uit het 
aansluitstuk.

4. Draai het aansluitstuk in de "if" 
stand op het motorhuis en haal het 
aansluitstuk uit de motor.

WAARSCHUWINGA
Punten van het dissectiegereedschap zijn scherp en kunnen 
chirurgische handschoenen perforeren. Dissectiegere-edschappen 
voor telescopische buizen kunnen worden beetgepakt met 
een hemostaat (chirurgische klem) om het bevestigen en het 
verwijderen makkelijker te maken.
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PERFORATOR AANSLUITSTUK
Het perforatoraansluitstuk heeft een Hudson bajonetsluiting voor instrumenten met een Hudsongreep, i.e. een craniaal perforator 
instrument.

Het Installeren:
1, Schuif het perforatoraansluitstuk 

over de motorkraag zodat de 
driehoekige merktekens op 
het aansluitstuk en motorhuis 
tegenover elkaar staan. Een 
hoorbare en voelbare klik geeft aan 
dat het perforatoraansluitstuk goed 
vast zit.

OPMERKING

Het craniale perforatorinstrument kan geinstalleerd en geborgd 
worden in het perforatoraansluitstuk voordat het aansluitstuk aan 
de motor bevestigd wordt.

MPSS levert geen craniale perforator instrumenten.

De Legend Motor zal niet goed werken als het aansluitstuk niet 
de "fl" stand staat.

Het verwijderen:
Trek de kraag van het perforatoraansluitstuk proximaal terug 
en verwijder het craniaal perforatorinstrument. Draai het 
aansluitstuk naar de ''rf*" stand en til het aansluitstuk van de 
motor.

2. Draai het perforatoraansluitstuk 
in de " f t" stand op het motorhuis.

Trek de kraag van het 
perforatoraansluitstuk proximaal 
terug, voordat een craniaal 
perforatorinstrument met een 
Hudson greep geinstalleerd 
wordt. Steek het basiseinde van 
het instrument in het aansluitstuk 
en laat de kraag loskomen tot de 
uitgangspositie.

Ж WAARSCHUWING
RAADPLEEG de etikettering van het perforatoraansluitstuk 
voor de aanbevolen snelheidspecificaties.

Maximumsnelheid perforatoraansluitstuk met 
Legend Pneumatische en EHS motoren

Pneumatische motoren

Gasdruk
(dynamisch)

ADOl AD03
uitgangsneiheid

(max.)
uitgangsneiheid

(max.)
80 psi 660 rpm 850 rpm
100 psi 820 rpm 1050 rpm
120 psi 890 rpm 1140 rpm

EHS Motor

EHS
console-instelling

ADOl ADOS
uitgangsneiheid

(max.)
uitgangsneiheid

(max.)
60.000 rpm 645 rpm 830 rpm
70.000 rpm 745 rpm 965 rpm
72.000 rpm 770 rpm 995 rpm
74.000 rpm 790 rpm 1020 rpm
75.000 rpm 805 rpm 1035 rpm
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JACOBS' BOORAANSLUITSTUK
Het Jacobs booraansluitstuk is niet gecannuleerd en heeft 5/32” boorgat met een sleutel voor bevestiging.

Het Installeren:
1. Schuif het Jacobs booraansluitstuk 

over de motorkraag zodat de 
driehoekige merktekens op 
het aansluitstuk en motorhuis 
tegenover elkaar staan. Een 
hoorbare en voelbare klik geeft aan 
dat het Jacob’s booraansluitstuk 
goed vast zit.

2. Draai het Jacobs booraansluitstuk 
in de " f l" stand op het motorhuis.

Draai met de Jacobs sleutel de 
geribbelde kraag open om een boor 
te installeren. Steek de boor in 
het aansluitstuk en draai de kraag 
dicht met de sleutel.

OPMERKING

Een boor kan geinstalleerd en geborgd worden in het 
aansluitstuk, voordat het Jacobs booraansluitstuk aan de motor 
bevestigd wordt.

MPSS levert geen boren.

De Legend Motor zal niet goed werken als het aansluitstuk niet 
de ''fl'' stand staat.

Het Verwijderen:
Gebruik de Jacobs sleutel om de kraag open te draaien. Verwijder 
de boor en gooi het in een daarvoor bestemde afvalbak. Draai het 
Jacobs booraansluitstuk naar de "rf'" stand en til het aansluitstuk 
van de motor.
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BOTMOLEN
De Legend-botmolen is een hulpstuk dat bestaat uit een niet-steriele basis en met gammastralen gesteriliseerde onderdelen die u na 
eenmalig gebruik wegwerpt. De met gammastralen gesteriliseerde onderdelen voor eenmalig gebruik zijn een schaal, een deksel met 
de merktekens LOW (laag) en HIGH (hoog) en een spatel. Een motor van het type Legend/MR7 voorziet de botmolen van energie. De 
botmolen is bestemd voor het malen van bot tot stukjes van 1 tot 5 mm groot.

Ж WAARSCHUWING

Gebruik de botmolen nimmer als de schaal en het deksel niet stevig op hun plaats zijn vastgezet,

Raak de binnenkant van de schaal of de кар voor eenmalig gebruik nimmer aan tijdens het malen van bot.

Gebruik de botmolenonderdelen voor eenmalig gebruik nimmer voor meer dan een chirurgische ingreep; dit kan kruisbesmetting 
veroorzaken en vormt een risico voor de veiligheid van patienten.

Gebruik in combinatie met de botmolen uitsluitend Medtronic motoren en Legend-botmolenonderdelen voor eenmalig gebruik. Bij 
gebruik van andere apparaten wordt de garantie van de fabrikant nietig.

Onderdelen van de Legend-botmolen

1. Кар
2. Schaal
3. Botmolenbasis
4. motor
5. Spatel

De botm olen gebruiken
1. Plaats de schaal op de botmolenbasis en zet 

de grendels vast.

2. Plaats de geoogste botspecimina in de 
schaal.

A LET OP

Als u vloeistof aan het maalproces toevoegt, 
moet u dit in kleine hoeveelheden doen om 
lekken te voorkomen.

Maal met de botmolenonderdelen voor eenmalig 
gebruik nimmer meer dan 6 stukken bot van 
ongeveer 1,5 cc tegelijk.

Maal met de botmolenonderdelen voor eenmalig 
gebruik nimmer meer dan 40 cc per chirurgische 
ingreep.

3. Draai de кар linksom vast op de schaal. 
Schakel de botmolen pas in als de кар goed 
vast zit.

4. Gebruik de dekselstand HIGH wanneer u 
met grote stukken bot begint of grote porties 
maalt. Gebruik de dekselstand LOW om het 
malen te voltooien of wanneer u met kleine 
stukjes of porties begint.

5. Steek de motor in de aansluiting in 
de botmolenbasis draai de motor in de 
stand "fl".

A
Gebruik de Legend-botmolen nimmer met een persluchtmotor 
als de werkdruk lager dan 5,5 bar (80 psi) of hoger dan 8,3 bar 
(120 psi) is.

6. Activeer de motor om het bot te malen. Laat de botmolen 
draaien totdat de botstukjes de gewenste grootte hebben. 
Regel de snelheid van de motor om de gewenste grootte te 
verkrijgen.

OPMERKING

Als het bot zich niet laat vermalen, zet u de motor uit en draait 
u de motor in de stand "rf'" en verwijdert u het deksel. Plaats 
het deksel in de stand HIGH en zet de motor aan. Als het 
botmateriaal ronddraait maar niet wordt vermalen of als het 
vastzit, verdeelt u het in twee porties, die u afzonderlijk maalt.
7. Maal het bot gedurende 5 - 1 5  seconden en controleer met 

het oog of het materiaal fijn genoeg is gemalen voordat u 
verdergaat.

8. Maal de porties eerst 5 - 1 5  seconden totdat de meeste 
partikels de gewenste grootte hebben.

9. Verwijder de botstukjes door demotor stil te zetten en 
de motor in de stand "rf'" te draaien. Draai het deksel 
rechtsom los. Verwijder met de spatel de botstukjes uit de 
schaal en de кар.

OPMERKING

De maalduur i,s athankelijk van de dichtheid 
van het bot van de patiёnt, de verhouding 
tussen substantia spongiosa en corticalis, de 
grootte van de botstukjes en de omvang van de 
portie bot die wordt gemalen. Controleer altijd 
na 10 -  15 seconden met het oog of het bot fijn 
genoeg is gemalen.
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OPMERKING

Als het mes niet meer kan draaien, zet u de motor stil en draait u de motor in de stand Neem de кар van de schaal en maak het 
botmateriaal of de messen vrij met de spatel.

Nadat u de botstukjes uit de schaal hebt verwijderd, kunt u het maalproces indien nodig herhalen met andere botspecimina. (U kunt 
per chirurgische ingreep maximaal 40 cc bot malen met de botmolenonderdelen voor eenmalig gebruik.)

Na gebruik
1. Zet de motor in de stand 'rf*".

2. Neem de botmolenonderdelen voor eenmalig gebruik uit de basis.

3. Voer de schaal, de кар en de spatel af volgens de procedure van het ziekenhuis.

4. Reinig de botmolenbasis volgens de onderstaande aanwijzingen.

5. Reinig de motor volgens de gebruikshandleiding.

®  De schaal, кар en spatel van de botmolen zijn bestemd voor eenmalig gebruik. Botmolenonderdelen voor eenmalig gebruik
waarvan de verpakking is geopend maar die niet zijn gebruikt, mogen met geen enkele sterilisatiemethode worden gesteriliseerd.

Preventief onderhoud
De botmolen moet jaarlijks (na ongeveer 100 procedures) worden geretourneerd voor fabrieksonderhoud.

Als de botmolen niet functioneert volgens deze instructies, neemt u contact op met de Medtronic-distributeur in uw regio of de 
verkoper van Medtronic Neurologic. Indien nodig kunt u de botmolenbasis naar de distributeur of verkoper retourneren voor 
reparatie.

.S8 Midas Rex Legend High Speed Pneumatisch Systeem



TECHNISCHEINFORMATIE

Contact opnemen met uw Medtronic Neurological Technologies vertegenwoordiger, of bellen met:

Medtronic Powered Surgical Solutions Technical Services: 8 a.m. to 6 p.m. (Central Standard Time)Telefoon: 1-800- 
643-2773 of 1-817-788-6400

Neem buiten de Verenigde Staten contact op met de dichtstbijzijnde Medtronic regionale distributeur of het 
Medtronic Neurological verkooppunt, of bel U.S.A. Telefoon: 1-817-788-6400

GEEN LATEX:
MPSS garandeert dat alle Legend instrumenten en producten, die in deze handleiding zijn beschreven en/of door MPSS worden 
gemaakt, geen latex bevatten.

MPSS verpakkingsmateriaal, labels, zakjes, vulmaterialen en vergelijkbare items bevatten geen latex.

Materiaal Veiligheidsgegevens:
De materiaal veiligheidsgegevens van de gebruikte lubricant in de Legend Lubricant/Verstuiver is te verkrijgen bij het Regulatory 
Aflairs Department of de Technical Service via de telefoonummers die hierboven genoteerd staan.

OPLOSSEN VAN PROBLEMEN MET НЕТ LEGEND SYSTEEM
Wanneer Legend onderdelen onderhoud of reparatie nodig hebben, dan de onderdelen terugsturen naar MPSS voor een 
kwaliteitsverzekerd onderhoud door fabrieksopgeleid personeel, die de voorgeschreven merkeigen MEDTRONIC MIDAS REX 
LEGEND onderdelen gebrutken.

Alle Legend Systeem componenten die voor onderhoud of reparatie worden teruggestuurd moeten goed schoongemaakt en 
gesteriliseerd zijn voordat ze worden verstuurd.

PROBLEEM MOGELIJKE OORZAAK AANBEVELINGEN

LEGEND MOTOREN
Motor draait niet of heeft 
weinig vermogen.

Slangen zijn niet goed aangekoppeld Controleer alle koppelingen van de gasbron 
tot aan de motor.

Werkdruk is niet goed. Controleer de gastoevoer van de 
Pneumatische Control Unit bij aanvoers- 
drukmeter. De druk kan worden verhoogd 
in overeenstemming met de benodigde 
druk van het samengeperste gas.

Aansluitstuk is niet goed aan de motor 
bevestigd en/of geborgd (mogelijk 
omstandigheden voor rookontwikkeling).

Verwijder en herinstalleer het aansluitstuk 
en dissectiegereedschap en controleer dat 
de bevestiging aan de motor en het borgen 
van het aansluitstuk goed gaat.

Motor gesteriliseerd met wegwerp 
Lubricant/ Verstuiver patroon voor 
eenmalig gebruik vastgemaakt aan de 
lubricant/verstuiver behuizing van de 
motor.

NIET gebruiken. Stuur de motor terug naar 
MPSS voor reparatie.

Voetpedaal op de Pneumatische Control 
Unit functioneert niet goed.

Controleer of er obstructies zijn onder de 
voetpedaal. Als de voetpedaal niet goed 
blijft functioneren, dan de Pneumatische 
Control Unit terugsturen naar MPSS voor 
reparatie.

Motor stopt of draait niet. Draai het dissectiegereedschap met de 
hand rond en activeer vervolgens de motor. 
Als de motor blijft stoppen, retourneer de 
motor dan aan MPSS ter reparatie.
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OPLOSSEN VAN PROBLEMEN MET НЕТ LEGEND SYSTEEM {vervolg)

PROBLEEM MOGELIJKE OORZAAK AANBEVELINGEN

LEGEND MOTOREN (vervolg)

Legend Gold Touch loopt 
niet nadat de hiervoor beschreven 
mogelijke oorzaken voor alle Legend 
Motoren zijn gecontroleerd.

Vinger/voet-regelaar op Pneumatische 
Control Unit is niet geactiveerd.

Veiligheidspal staat in de “|” stand.

Druk de vinger/voet-regelaar op 
de Pneumatische Control Unit in de 
“ ” stand.

Plaats de veiligheidspal in de “|” stand.

Motor blijft lopen. Pneumatische Control Unit functioneert 
niet goed.

Haal de druk van het systeem. Stuur 
Pneumatische Control Unit naar MPSS 
voor reparatie.

De vingercontroller werkt niet goed. Stuur de motor voor reparatie terug 
naar MPSS.

Motor mist een onderdeel of een 
onderdeel is losgekomen.

Motor faalde. NIET gebruiken. Stuur de motor terug naar 
MPSS voor reparatie.

Motor draait, maar een abnormaal 
geluid is hoorbaar.

Verkeerde lubricatie. Controleer of de Legend lubricant/ 
verstuiver juist is geinstalleerd. Als het 
probleem zich blijft voordoen, dan de 
Legend Lubricant/verstuiver vervangen. 
Helpt dit niet, dan de motor terugsturen 
naar MPSS voor reparatie.

De uitlaatslang van de motor is beschadigd, 
of kapotgesneden of de interne drukslang 
is losgekomen.

NIET gebruiken. Het systeem van druk 
halen. Stuur de motor terug naar MPSS 
voor reparatie.

De kogellagers van Motor of het 
aansluitstuk zijn kapot.

Verwissel het aansluitstuk om de plaats 
van het probleem precies vast te stellen. 
Stuur de motor terug naar MPSS voor 
reparatie.

Aansluitstuk is niet goed aan de motor 
bevestigd en/of geborgd (mogelijk 
omstandigheden voor rookontwikkeling).

Kijk bij de instructies voor het 
juist aansluiten en borgen van de 
aansluitstukken.

Motor/kraag vertoond overmatige 
roest.

Onzorgvuldige reiniging of sterilisatie 
Methodez

Stuur de motor terug naar MPSS 
voor reparatie/heraanschaf.

Gebruik van chloor-gebaseerde of 
corrosieve reinigingsmiddelen.

Ouderdom.

40 Midas Rex Legend High Speed Pneumatisch Systeem



TECHNISCHEINFORMATIE

OPLOSSEN VAN PROBLEMEN MET НЕТ LEGEND SYSTEEM (vervolg)

PROBLEEM MOGELIJKE OORZAAK AANBEVELINGEN

LEGEND MOTOREN (vervolg)
Motor wordt heet en is niet 
comfortabel vast te houden of aan te 
raken.

Onvoldoende “afkoelingstijd” na de 
sterilisatie.

e motor moet afgekoeld worden 
na stoomsterilisatie. Laat de motor 
2 minuten draaien. Wanneer de motor 
steeds oververhit raakt, dan de motor voor 
reparatie terug sturen naar MPSS.

Verkeerde lubricatie. Controleer of een nieuwe Legend lubricant/
verstuiver op de juiste wijze geinstalleerd 
is in de lubricant/verstuiver behuizing 
op de motor.

Aansluitstuk verplaatst warmte naar de 
motor.

Verwissel het aansluitstuk om de locatie 
van de verhitting van het aansluitstuk of 
de motor te bepalen. Als het aansluitstuk 
de bron van het probleem is, dan dit 
aansluitstuk terug sturen naar MPSS voor 
reparatie. Als de motor de bron van de 
verhitting is, dan de motor terug sturen 
naar MPSS voor reparatie.

Zware zijdelings belasting tijdens de 
dissectie.

Stop het gebruik en laat de motor rusten 
door onderbroken gebruik of wikkel de 
motor in een steriele natgemaakt doek. 
Als de motor verhit blijft raken dan 
de motor terugsturen naar MPSS voor 
reparatie.

Onjuiste irrigatie. Zorg voor juiste irrigatie op de plaats van 
de operatie tijdens de dissectie van het bot.

Motor lekt lubricant. Motor faalde. NIET gebruiken. Stuur de motor terug 
naar MPSS voor reparatie.

Als de lubricant terecht is gekomen op 
een cbirurgiscbe locatie, behandel de 
patiёnt dan volgens de inzicbten van de 
arts.

Na sterilisatie een oliefilm op de groene 
uitlaatslang van de motor.

Oliefilm op de slang door druk en/ 
of temperatuurswisselingen volgend 
op de sterilisatie.

Veeg de buitenkant van de motorslang 
voor gebruik met een steriele doek schoon. 
Als na het schoonvegen nog steeds olie 
op de slang komt, dan NIET gebruiken.
De motor terugsturen naar MPSS voor 
reparatie.

Slang explodeert. Er is op de motorslang gestaan, hij is lek 
gestoken, geknikt of belemmerd.

NIMMER gebruiken. Retourneer motor 
aan MPSS ter reparatie/aankoop.
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TECHNISCHEINFORMATIE

OPLOSSEN VAN PROBLEMEN MET НЕТ LEGEND SYSTEEM (vervolg)

PROBLEEM MOGELIJKE OORZAAK AANBEVELINGEN

LEGEND AANSLUITSTUKKEN of TELESCOPISCHE BUIZEN
Aansluitstuk of Telescopische Buis 
heeft een oncomfortabele temperatuur 
om het te kunnen vasthouden/ 
aanraken.

Verhitting door versleten lagers 
van aansluitstuk/buis.

NIET gebruiken. Probeer een ander 
aansluitstuk/buis. Stuur het oververhitte 
aansluitstuk terug naar MPSS voor 
reparatie.

Telescopische Buizen zijn wegwerpbaar 
na meervoudig gebruik. Als het probleem is 
opgelost met een nieuwe Telescopische Buis, 
dan de oververhitte buis weggooien.

Aansluitstuk/buis niet schoon door onjuiste 
reinigingsprocedure.

Controleer of de juiste reinigingsprocedure 
uitgevoerd worden.

Zware zijdelingse druk tijdens de dissectie. Stop het gebruik en laat het aansluitstuk 
rusten door onderbroken gebruik, probeer 
een ander aansluitstuk of wikkel het 
aansluitstuk in een natte steriele doek.
Als het aansluitstuk nog steeds oververhit 
raakt, dan het aansluitstuk/buis naar MPSS 
sturen voor reparatie/aanschaf.

Kleurcoderingsband op 
aansluitstukken/telescopische buizen 
vervaagd of verkleurd.

Onjuiste reinigings- of sterilisatiemethode.

Gebruik van op chloride-gebaseerde 
of corrosieve reinigtngsmiddelen.

Gebruik de nomenclatuur merken 
op het aansluitstuk voor het bijpassende 
dissectiegereedschap of stuur het terug 
naar MPSS voor reparatie/aanschaf.

Ouderdom. Telescopische Buizen zijn wegwerpbaar 
na meervoudig gebruik.

Aansluitstukken/telescopiscbe buizen 
hebben overmatige roest.

Onjuiste reinigings- of sterilisatiemethode NIET gebruiken. Stuur het aansluitstuk 
terug naar MPSS voor reparatie/aanschaf

Gebruik van op chloride-gebaseerde of 
corrosieve reinigingsmiddelen.

Gooi de telescopische buis weg.

Ouderdom. Telescopische Buizen zijn wegwerpbaar 
na meervoudig gebruik.

Aansluitstuk/telescopische buis is 
verbogen, beschadigd, los of mist 
onderdelen.

Het aansluitstuk is verkeerd gebruikt, 
faalt door langdurig gebruik of doordat 
overmatige kracht is toegepast in het 
gebruik.

NIET gebruiken. Stuur het aansluitstuk 
terug naar MPSS voor reparatie/aanschaf 
Gooi de telescopische buis weg.

Telescopische Buizen zijn wegwerpbaar 
na meervoudig gebruik.
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TECHNISCHEINFORMATIE

OPLOSSEN VAN PROBLEMEN MET НЕТ LEGEND SYSTEEM (vervolg)

PROBLEEM MOGELIJKE OORZAAK AANBEVELINGEN

LEGEND AANSLUITSTUKKEN of TELESCOPISCHE BUIZEN (vervolg)
Het aansluitstuk past niet goed op de 
motor.

Platte Motorkraagdelen zijn niet goed 
uitgelijnd.

Gebruik de Legend Motorsleutel om 
het platte kraagdeel dat het dichtst bij 
het motorhuis zit te draaien totdat het 
merkteken tegenover het merkteken komt 
te staan van het platte kraagdeel dat het 
meest verwijderd is van het motorhuis.

Aansluitstuk krijgt teveel lubricant. Teveel lubricant aangebracht in het 
reingingsproces.

Inspecteer het aansluitstuk en veeg 
de overmaat aan lubricant weg.

Problemen om het gereedschap van het 
aansluitstuk te verwijderen.

Ouderdom van het aansluitstuk.
Onjuiste reiniging.
Gebruik van herbewerkte gereedschappen. 
Ongeautoriseerde reparatie.

Stuur het onderdeel terug naar MPSS 
voor reparatie/aanschaf.

Aansluitstuk met voet mist een 
onderdeel van het poot/voet-gebied.

Aansluitstuk is beschadigd door boren 
dat gedeeltelijk of helemaal buiten het voet/ 
poot-gebied heeft plaatsgevonden.

NIET gebruiken. Stuur het onderdeel terug 
naar MPSS voor reparatie/aanschaf.

Oververhitting van het 16-MF 
contragehoekte aansluitstuk.

Het contragehoekte aansluitstuk 
functioneert middels een serie interne 
koppelingen voor het laten draaien van de 
aandrijfas. Het is normaal dat enige warmte 
wordt ontwikkeld op ongeveer 2 cm van 
het distale uiteinde van het aansluitstuk en 
bij de gehoekte kop.

Controleer of de werkdruk op 80 psi 
(5,5 bar) is gezet.

NIET gebruiken als hitte voortduurt of 
overmatig is. Stuur het aansluitstuk terug 
naar MPSS voor reparatie/aanschaf

Perforator draait te langzaam. Werkdruk in onjuist ingesteld. Controleer de werkdrukinstelling bij de 
voet controller.

LEGEND DISSECTIEGEREEDSCHAPPEN
Het dissectiegereedschap draait 
zwabberend.

Een ander gereedschap dan een Legend 
dissectiegereedschap is gebruikt.

NIET gebruiken. Vervangen door een 
Legend dissectiegereedschap.

Versleten aansluitstuk/buis lagers. NIET gebruiken. Probeer een ander 
aansluitstuk/buis om de locatie van het 
probleem te bepalen. Als een zwiepende 
beweging wordt veroorzaakt door een 
bepaald aansluitstuk, dan het aansluitstuk 
terug sturen naar MPSS voor reparatie/ 
aanschaf Gooi de telescopische buis weg. 
Telescopische Buizen zijn wegwerpbaar na 
meervoudig gebruik.

Aansluitstuk/buis- en gereedschap- 
combinatie is niet juist.

NIET gebruiken. Controleer of de 
juiste nomenclatuur en kleurcode op de 
verpakking van het dissectiegereedschap 
overeenkomt met dezelfde nomenclatuur 
en kleurcode van het aansluitstuk/de buis.
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TECHNISCHEINFORMATIE

OPLOSSEN VAN PROBLEMEN MET НЕТ LEGEND SYSTEEM (vervolg)
PROBLEEM MOGELIJKE OORZAAK AANBEVELINGEN

LEGEND DISSECTIEGEREEDSCHAPPEN (vervolg)
Het dissectiegereedschap draait 
zwabberend. (vervolg)

Als de juiste aansluitstuk/buis- en 
gereedschapcombinatie gebruikt is, 
kan de motor beschadigd zijn.

De afmeting van bet stuk 
dissectiegereedschap en de geometric 
kan bijdragen aan het zwiepen bij 
bepaalde snelheden. Verhoog of verlaag 
de werkdrukinstelling.

NIET gebruiken. Stuur het onderdeel terug 
naar MPSS voor reparatie.

Verhoog of verlaag de snelheid door de 
werkdruk of de voet/vinger controller 
te veranderen. NIET gebruiken als 
de zwiepenende beweging door 
blijft gaan. Verwissel met een ander 
dissectiegereedschap.

Overmatige vibratie. De afmeting van het stuk 
dissectiegereedschap en de geometrie 
kan bijdragen aan overmatige vibratie bij 
bepaalde snelheden.

Verhoog of verlaag de snelheid door 
de werkdrukinstelling te veranderen bij de 
voet/vinger controller. Vervang door een 
nieuw stuk dissectiegereedschap.

De steriele verpakking van het 
dissectiegereedschap is beschadigd. 
Instrument buiten slang of slang is 
geopend.

Transportschade: Dissectiegereedschap is 
niet langer steriel.

NIMMER gebruiken, neem contact 
op met MPSS Customer Service of 
verkoopvertegenwoordiger.

Steriele verpakking van 
dissectiegereedschap geopend, 
gereedschap niet gebruikt of 
gecontamineerd.

Dissectiegereedschap niet gebruikt tijdens 
chirurgische ingreep: Dissectiegereedschap 
is niet langer steriel.

Zie de instructie voor het recycleren 
van gereedschap in de sectie met richtlijnen 
voor sterilisatie.

Houdbaarheidsdatum overschreden. Oud product: Dissectiegereedschap is 
wellicht niet langer steriel.

NIMMER gebruiken, neem contact 
op met MPSS Customer Service of 
verkoopvertegenwoordiger.

Het dissectiegereedschap past niet goed 
in de motorkraag of de kraag van een 
gehoekt aansluitstuk.

Vuil in de kraag van het gehoekte 
aansluitstuk of motor.

Een instrument anders dan een Legend 
dissectiegereedschap is gebruikt.

Maak het gehoekte aansluitstuk of motor 
goed schoon volgens de instructies. Als 
na reiniging het probleem niet uitblijft, 
dan NIET gebruiken. Stuur het gehoekte 
aansluitstuk of motor terug naar MPSS 
voor reparatie.

NIET gebruiken. Vervangen door een 
juiste Legend dissectiegereedschap.

Dissectiegereedschap roest. Onjuist bewaard.

Rerecycleerd ongebruikt 
dissectiegereedschap.

NIET gebruiken. Stuur het terug naar 
MPSS.
NIMMER gebruiken.

Het dissectiegereedschap is beschadigd of 
gebroken.

Overmatige druk. 

Gerecycleerd gereedschap. 

Gereedschap werkt niet.

Verwijder alle gereedschapresten van 
patient.

Controleer of gerecycleerd gereedschap is 
gebruikt.

Neem contact op met MPSS Customer 
Service of verkoopvertegenwoordiger.

Dissectiegereedschap is bot. Те veel gebruikt. 

Gerecycleerd gereedschap.

Onjuiste geometrie.

Vervangen door nieuw gereedschap.

Controleer of gerecycleerd gereedschap is 
gebruikt.

Neem contact op met MPSS Customer 
Service of verkoopvertegenwoordiger.
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MIDAS REX  ̂LEGEND^ SERVICE EN GARANTIE

GERENOVEERD OF GEREPAREERD
Wanneer het Midas Rex Legend High Speed Pneumatisch Systeem service of renovatie nodig heeft, neem dan contact op met Medtron­
ic Powered Surgical Solutions Repair Services voor een retourautorisatie en instructies hoe de instrumenten te retourneren naar 
Medtronic Powered Surgical Solutions, Fort Worth, Texas, VS. Medtronic Powered Surgical Solutions biedt gegarandeerde kwalit- 
eitsservice door fabrieksgetraind personeel die originele Midas Rex Legend onderdelen gebruiken waar nodig.

Contact:

Medtronic Powered Surgical Solutions Repair Services:
(800) 335-9557 or (817) 788-6440 

mmrcustomerservice@medtronic,com
и  kunt vertrouwen op optimale prestaties, betrouwbaarheid en maximale levensduur van uw Midas Rex Legend systeem als u voor uw 
Midas Rex Legend systeem louter Midas Rex Legend producten gebruikt die zijn gefabriceerd door en worden verkocht door Medtronic 
Powered Surgical Solutions, Fort Worth, Texas, VS. Hoewel Medtronic Powered Surgical Solutions volledige compatibiliteit garandeert 
tussen de producten in een bepaalde productlijn, zijn de dissectie-tools ontworpen voor eenmalig gebruik. Medtronic aanvaardt geen 
enkele verantwoordelijkheid als gerecycleerde dissectie-tools worden gebruikt. Voor meer informatie over de risico’s voor patiёnt en 
product bij het gebruik van gerecycleerde tools kunt u contact opnemen via het hierboven vermelde nummer of e-mailadres.

Vanwege de eisen op het gebied van veiligheid en milieu vraagt Medtronic Powered Surgical Solutions de pneumatische hoge toeren 
motoren aan het einde van de levensduur te retourneren zodat wij deze op de juiste wijze kunnen afvoeren.

LEGEND HIGH SPEED PNEUMATISCH PROGRAMMA VOOR 
PREVENTIEF ONDERHOUD EN SERVICE

De Midas Rex Legend High Speed Pneumatisch Systeem preventieve onderhouds/service-handleiding is ontwikkeld om u te helpen 
maximaal te profiteren van het bezit van uw Midas Rex Legend High Speed Pneumatisch Systeem en het systeem zo veilig, goed en 
betrouwbaar mogelijk te gebruiken. Het geplande preventieve onderhouds/service-programma is een aanvulling op de verplichte 
reinigingsbeurt na elk gebruik. Raadpleeg de preventieve onderhouds/service-handleiding voor de specifieke onderhoudsstappen van 
het Midas Rex Legend High Speed Pneumatisch Systeem.

AANBEVELING VAN DE FABRIKANT
Het wordt ten zeerste aanbevolen dat chirurgen, OK-personeel en onderhoudspersoneel zich volledig vertrouwd maken met alle Midas 
Rex Legend systemen voordat deze worden gebruikt bij chirurgische ingrepen. Om hierbij ondersteuning te verlenen, organiseert 
Medtronic Hands-On Workshops. Neem contact op met uw plaatselijke Medtronic Neurologic Technologies verkoopvertegenwoordiger 
of uw Medtronic regionale distributeur voor planning.
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MIDAS REX  ̂LEGEND^ SERVICE EN GARANTIE

MIDAS REX LEGEND HIGH SPEED PNEUMATISCH SYSTEEM BEPERKTE GARANTIE^ 
(ALLEEN VOOR KLANTEN IN DE VERENIGDE STATEN)

A. Deze Beperkte Garantie biedt de volgende garanties aan de koper van een Medtronic Midas Rex Legend Pneumatisch High 
Speed Systeem. Het Midas Rex Legend Pneumatisch High Speed Systeem bestaat uit motor, voetbediening, instrumentkasten 
en schalen (hierna Motorcomponenten genoemd), de hulpstukken, dissectie-tools en andere accessoires niet hierboven vermeld 
en telescopische buizen (hierna Hulpcomponenten genoemd) en gezamenlijk te noemen het Legend Pneumatisch High Speed 
Systeem, tenzij uitdrukkelijk anders vermeld.

(1) In het geval een Motorcomponent niet functioneert binnen de normale toleranties tengevolge van een defect in materiaal of 
arbeid binnen een periode van een jaar na verzenddatum van de nieuwe Motorcomponent, of 180 dagen na de verzenddatum 
van de gerepareerde of herziene Motorcomponent aan de koper (maar niet korter dan de periode van een jaar vanaf de 
verzenddatum van de nieuwe Motorcomponent), of

(2) In het geval een Hulpcomponent niet functioneert binnen de normale toleranties tengevolge van een defect in materiaal 
of arbeid binnen een periode van 90 dagen na verzenddatum van een nieuwe Hulpcomponent of gerepareerde of herziene 
Hulpcomponent aan de koper, zal Medtronic naar eigen keuze: (a) aan de koper de vervangende Motorcomponent of 
Hulpcomponent crediteren voor een bedrag gelijk aan de Aankoopprijs zoals gedefinieerd in subsectie A(3) bij de aankoop 
van eenzelfde Motorcomponent of Hulpcomponent die wordt aangevraagd ter vervanging, of, (b) kosteloos een functioneel 
gelijkwaardige vervangende Motorcomponent of Hulpcomponent aanbieden.

(3) Onder Aankoopprijs wordt verstaan de netto gefactureerde prijs voor de originele of momenteel functioneel gelijkwaardige of 
voor de vervangende Motorcomponent of Hulpcomponent, waarbij het laagste bedrag van toepassing is.

B. Deze Beperkte Garantie is alleen van toepassing onder de volgende voorwaarden;

(1) Het Legend High Speed Pneumatisch Systeem moet zijn gebruikt volgens het instructiehandboek en labels zoals geleverd bij de 
producten.

(2) Alleen Legend High Speed Pneumatisch Systeem systeem dissectie-tools die zijn gefabriceerd, goedgekeurd en op QA zijn 
gecontroleerd door Medtronic mogen worden gebruikt.

(3) Er mogen geen gerecycleerde dissectie-tools worden gebruikt.

(4) Het Legend High Speed Pneumati.sch Systeem mag niet zijn beschadigd, oneigenlijk of verkeerd zijn gebruikt of gemodiliceerd.

(5) Het Legend High Speed Pneumatisch Systeem mag niet worden gemodificeerd zonder schriftelijke toestemming van Medtronic.

C. Deze Beperkte Garantie is beperkt tot het uitdrukkelijk bepaalde. In het bijzonder:

(1) Met uitzondering van het in deze Beperkte Garantie uitdrukkelijk vermelde, IS MEDTRONIC NIET VERANTWOORDELIJK 
VOOR ENIGE DIRECTE, INCIDENTELE OF VERVOLGSCHADE TEN GE VOLGE VAN ENIG DEFECT, OF SLECHT
OF NIET FUNCTIONEREN VAN НЕТ LEGEND HIGH SPEED PNEUMATISCH SYSTEEM BINNEN DE NORMALE 
TOLERANTIES, OF DE CLAIM GEBASEERD IS OP GARANTIE, CONTRACT, VERWAARLOZING, STRICTE 
AANSPRAKELIIKHEID OF ANDERE ONRECHTMATIGE DAAD, OF ANDERZINS.

(2) Deze Beperkte Garantie wordt alleen verleend aan de koper. MET BETREKKING TOT ALLE ANDERE GEVALLEN WIJST 
MEDTRONIC UITDRUKKELIJK ELKE AANSPRAAK AF, UlTDRUKKELlfK OF IMPLICIET, INCLUSIEF MAAR NIET 
BEPERKT TOT ENIGE IMPLICIETE GARANTIE VAN VERKOOPBAARHEID OF GESCHIKTHEID VOOR EEN BEPAALD 
DOEL ONGEACHT VOORTKOMEND UIT STATUTAIR RECHT, GEWOONTERECHT.

(3) De uitsluitingen en beperkingen hierboven vermeld zijn niet bedoeld als en mogen niet worden geinterpreteerd als zijnde 
strijdig met van toepassing zijnd recht. Als enig onderdeel van deze Beperkte Garantie door een daartoe bevoegde rechtbank 
onwettelijk zou worden verklaard, niet uitvoerbaar of strijdig met van kracht zijnde wetgeving, dan blijven de resterende 
onderdelen van deze Beperkte Garantie onverminderd van kracht en dienen alle rechten en plichten te worden geinterpreteerd 
en uitgevoerd alsof deze Beperkte Garantie het niet geldende onderdeel niet bevat. Deze Beperkte Garantie biedt de koper 
bepaalde wettelijke rechten. De koper kan andere rechten hebben overeenkomstig zijn lokale wetgeving.

(4) Geeh enkele uitdrukkelijke of impliciete garantie aan de koper is van kracht na de periode gespecificeerd in A(l) hierboven.

(5) Deze Beperkte Garantie is de enige verplichting naar enig persoon.

(6) Geen enkele persoon heeft de autoriteit om Medtronic te verplichten tot enig aanbod, voorwaarde of garantie anders dan deze 
Beperkte Garantie.

* Deze Beperkte Garantie wordt aangeboden door iMedtronic Powered Surgical Solutions, 4620 North Beach Street, Fort Worth, Texas 76137-4116, VS. Deze Beperkte Garantie 
is alleen van kracht in de Verenigde Staten. Buiten de Verenigde Staten dient u contact op te nemen met uw plaatselijke Medtronic-vertegenwoordiger voor de voorwaarden 
van de Garantie.
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GLOSSARIO DEI SIMBOLI UNIVERSALI

I seguenti simboli possono apparire in questo manuale, sulletichetta del prodotto о sul prodotto stesso.

A Attenzione: Leggere le istruzioni per 
I'uso TUBE Controllo cannula

Rx Only
La legge federale degli Stall UnitI 
limita la vendita di questo dispositivo 
a medid о dietro prescrizione medica. 1 Scarico della pressione

REF
Numero di riferimento Utilizzare con

LOT Numero di lotto MULTI-USE DISPOSABLE ATTACHMENT
Dispositivo di attacco multifunzionale 
monouso

SN Numero di serie Instrument Case Custodia dello strumento

/V 7 \
Quantita

Lubricant/Diffuser
Lubrificante/Diffusore

Esclusivamente monouso. Non 
riutilizzare riprocessare о risteriliz- 
zare questo prodotto. Cio potrebbe 
compromettere I'integrita strutturale 
del dispositivo e/o creare un rischio 
di contaminazione del dispositivo, 
con conseguenti lesioni al paziente, 
malattie о morte.

Dissecting Tool strumento per dissezione

Approssimativamente uguale a Attachment Dispositivo di attacco

^T&RILE Non sterile Control Unit Unita di comando

STERILE R Sterilizzato con radiazioni gamma Refurbished Rinnovato

Data di scadenza
Accessory

Accessorio

Data di fabbricazione
IREGULATO’̂

Regolatore

!V  + x x “C 
-X X  C M +XX'F ♦ ххт Ъ

Limiti della temperatura
Bone Mill

Fresa per ossa

Sblocco
MOTOR

Motore

Blocco Brush Spazzolino

Acceso Adapter Adattatore

О Spento !USA Solo per gli Stall Uniti

Comando manuale dell’operatore Produttore

Comando a pedale dell'operatore Non smaltire nei rifiuti municipali 
indistinti.

c c
0086

Conforme alia Direttiva del Consiglio 
EuropeoMDD93/42/EEC. TOOL

Controllo strumento

lE C IR E P I
Rappresentante autorizzato 
nell'Unione Europea

Consultare Le Istruzioni Per L'uso

Sistema pneumiitko ad alta velodtd Midas Rex Legend
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ISTRUZIONI GENERALI PER L’USO

II sistema Medtronic Midas Rex" e un sistema chirurgico a funzionamento pneumatico. 1 motori pneumatici alimentano gli strumenti 
di taglio chirurgico rotante rimovibili e i relativi accessori previsti per I’uso in neurochirurgia, inclusi gli interventi di craniotomia e 
alia colonna vertebrale; oltre alle applicazioni ENT (orecchio, naso gola), gli interventi ortopedici e di chirurgia generale, inclusi gli 
interventi di maxillofaciale, craniofacciale e sternotomia.

Controindicazioni: nessuna

II Sistema LEGEND* ё composto dai seguenti elementi:

Motori Legend Gold*, Legend Gold Touch® о Legend Platinum*

Unita di controllo pneumatico Legend con regolatore e vari connettori 

Manipoli Legend

Strumenti per dissezione Legend -  monouso, a perdere 

Diffusore/Lubrificante Legend -  monouso, a perdere

Leggere ed acquisire familiarita con il presente manuale d’istruzioni prima di usare il SISTEMA LEGEND.

II SISTEMA LEGEND ё progettato per I’uso da parte di personale medico esperto nel settore degli strumenti elettrochirurgici.
11 chirurgo ё responsabile dellapprendimento delle tecniche corrette per I’uso di questo sistema, poiche I’uso scorretto puo essere 
potenzialmente dannoso. Si raccomanda vivamente che il chirurgo e il personale addetto alia sala operatoria apprendano I’uso di 
questo strumento tramite laddestramento ricevuto dai corsi pratici forniti dalla Medtronic Midas Rex, о da un concessionario locale 
autorizzato,

Se un componente Legend ha bisogno di manutenzione о riparazione, spedirlo alia Medtronic Powered Surgical Solutions 
(MPSS) in modo da ricevere un’assistenza con garanzia di qualita da parte di personale addestrato che utilizzera ricambi originali 
MEDTRONIC MIDAS REX LEGEND, come richiesto. Tutti i componentl del sistema Legend inviati per manutenzione о 
riparazione devono essere adeguatamente puliti e sterilizzati prima della spedizione.

! USA Rx only Secondo le leggi federali degli Stati Uniti la vendita di questo strumento pud essere effettuata esclusivamente 
da parte di medici о su ordine di un medico

Per domande о problemi, consultare il manuale d’istruzioni Legend, о contattare il proprio rappresentante della Medtronic Neurologic 
Technologies, oppure chiamate:

Medtronic Powered Surgical Solutions (MPSS) Technical Service:

Dalle 8:00 alle 18:00 (Central Standard Time)

Tel.: 800-643-2773 о -И-817-788-6400

A1 di fuori degli Stati Uniti, contattare la piii vicina filiale della Medtronic о un concessionario Medtronic Neurological oppure 
chiamare il numero +1-817-788-6400.
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AVVERTENZE

A
Questo simbolo e usato per awisare il lettore su importanti informazioni di sicurezza e precauzioni. Quando e presente sullo strumento 
vero e proprio о sulk sua confezione, intende rinviare I’utente al manuale d’istruzioni.

Le parole “Attenzione”, “Awertenza” e “Nota” rivestono un significato particolare e vanno osservate con attenzione.

Ж AWERTENZA

Pu6 interessare la sicurezza personale del paziente, dellbperatore e/o del personale di sala operatoria. La non osservanza di queste 
informazioni puo causare lesioni al paziente, allbperatore e/o al personale di sala operatoria.

Ж ATTENZIONE

Queste istruzioni indicano speciali procedure di manutenzione о precauzioni che devono essere rispettate per evitare di danneggiare lo 
strumento. Uno strumento danneggiato pub provocare lesioni al paziente, allbperatore e/o al personale di sala operatoria.

NOTA

Questa fornisce speciali informazioni per rendere piii semplice la manutenzione, о per rendere piu chiare istruzioni importanti per il 
funzionamento.

Leggere e capire le awertenze prima di usare il SISTEMA LEGEND.

Importanti istruzioni di sicurezza:

AWERTENZAЖ
Generalita
NON utilizzare altri componenti tranne gli accessori Medtronic Midas Rex Legend, gli strumenti per dissezione Legend e i manipoli 
Legend in combinazione con un motore Legend. L’impiego di dispositivi diversi dal Sistema Legend, о dalle relative parti о componenti, 
pub causare lesioni al paziente, allbperatore e/o al personale di sala operatoria. L’uso di dispositivi diversi dal Sistema Legend, о dalle 
relative parti о componenti, danneggera il motore e i manipoli, rendendo nulla la garanzia limitata del produttore.

NON scambiare i componenti del Sistema Legend con i componenti del Medtronic Midas Rex Classic Motor System, del Midas Rex III 
Motor System о del Mednext* Bone Dissecting System e relativi manipoli e strumenti di dissezione.

NON utilizzare il Sistema Legend in un’apparecchiatura per immagini a Risonanza Magnetica.

NON usare i motore Legend e i manipoli Legend prima di aver eseguito la pulizia e il protocollo di sterilizzazione.

NON sezionare ossa senza un’adeguata irrigazione per prevenire la necrosi termica.

NON usare il motore Legend senza occhiali di protezione.

NON usare i componenti del Sistema Legend in caso di danno evidente о di componenti malfunzionanti. Il Sistema Legend deve essere 
ispezionato prima delluso per verificare la presenza di eventuali danni.

• Effettuare unispezione visiva del tubo di scarico del motore per rilevare la presenza di eventuali spaccature о strappi.
• Verificare I’aspetto dei manipoli. Installare il manipolo e lo strumento perdissezione, quindi far funzionare brevemente il motore.
• Controllare il motore per eventuale surriscaldamento о perdita di lubrificante dall’anello di serraggio.
• Controllare che il manipolo non si surriscaldi.
• Controllare che lo strumento per dissezione non sia allentato.

NON usare il motore о i manipoli, se surriscaldati.

Per il taglio del metallo, osservare le seguenti precauzioni di sicurezza;

a. Gli occhiali di protezione sono essenziali.
b. Irrigare abbondantemente per raifreddare le superfici di taglio.
c. Proteggere il sito della ferita dai residui metallici.
d. Usare una pinza, о strumento simile, per raccogliere i singoli frammenti durante il taglio dei componenti metallici.

1 motori e i manipoli Legend che si guastano a causa delluso prolungato possono causare il distacco di un componente, che cadendo 
dal motore о dal manipolo pub causare lesioni al paziente.
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AVVERTENZE

M otori Legend
I carichi lateral! pesanti possono causare il surriscaldamento del motore rendendo, pertanto, la presa piii disagevole.

a. Non appoggiare mai un motore surriscaldato sul paziente о sui tell sterili usati durante Ibperazione.
b. Limitare il surriscaldamento interrompendo I’uso, e lasciando raffreddare il motore usandolo in modo intermittente, oppure 

awolgere il motore/l’interfaccia del manipolo in un panno sterile inumidito.
c. Se il motore si guasta defmitivamenle, il ricevente deve afTerrarne lestremita prossimale, vicino al tubo.

NON tentare di usare un motore die perde lubrificante. 1 motori Legend che si guastano a causa del funzionamento prolungato 
e/o a causa della rottura della sigillatura del lubrificante possono lasciar passare dei corpi estranei dallestremita dell’anello di serraggio 
del motore. П liquido non sterile pub riversarsi nel sito chirurgico. Percio, a discrezione del medico, possono renders! necessarie 
delle misure per proteggere il paziente da eventuali infezioni, Se un motore Legend ha bisogno di manutenzione о riparazione, spedirlo 
alia MPSS.

NON tentare di sostituire uno strumento per dissezione о un manipolo quando il motore ё in funzione, oppure quando il motore о il 
manipolo sono surriscaldati.

NON usare un motore Legend se questo continua a funzionare anche dopo il rilascio del pedale о del controllo manuale. Se un motore 
Gold Touch Legend о un’unita di comando pneumatico Legend ha bisogno di manutenzione о riparazione, spedire alia MPSS per 
I’assistenza.

II tubo di scarico del motore Legend pub essere ricoperto da una pellicola oleosa sulla superficie esterna, causata dal differenziale 
di pressione e/o di temperatura a seguilo della sterilizzazione. Strofinare il tubo di scarico con un panno sterile prima dell’uso. Se il 
motore continua a presentare una superficie oleosa sul tubo di scarico dopo la pulizia, spedirlo alia MPSS per la riparazione.

NON appoggiare motore, manipoli e strumenti per dissezione sul paziente о in luoghi non sicuri durante Ibperazione.

NON usare il controllo a pedale/manuale dell’unita di comando pneumatico Legend nella posizione “'54” per far funzionare un motore 
Legend Gold о Legend Platinum. Il controllo deve essere usato nella posizione solo per i motori Legend Gold Touch.

NON montare о rimuovere un manipolo о uno strumento per dissezione dal Legend Gold Touch, a meno che il cursore di 
^ sicurezza sia in posizione “ О ”.

NON rimuovere il motore Legend Gold Touch dall’unita di comando pneumatico, a meno che il gas compresso sia stato evacuato 
dal tubo.

M anipoli Legend
NON usare uno strumento di dissezione senza il manipolo appropriate, perche questo pub provocare lesioni al paziente e/o 
allbperatore.

NON usare una pressione eccessiva, per es. piegando о facendo leva sui manipoli e sugli strumenti di dissezione. Questo pub provocare 
la piegatura о la rottura dello strumento, causando lesioni al paziente, allbperatore e/o al personale di sala operatoria.

NON usare un manipolo Legend se parte di questo appare piegata, allentata, mancante о danneggiata. Se un manipolo Legend ha 
bisogno di manutenzione о riparazione, spedirlo alia MPSS.

NON forzare о modificare un manipolo о strumento di dissezione per adattarlo a un motore Legend.

I carichi laterali pesanti e/o i periodi di uso prolungato possono causare il surriscaldamento del manipolo rendendo, pertanto, la presa 
pib disagevole.

a. Non appoggiare mai un motore surriscaldato sul paziente о sui teli sterili usati durante Ibperazione.
b. Limitare il surriscaldamento interrompendo I’uso, e lasciando ralFreddare il motore usandolo in modo intermittente, oppure 

awolgere il motore/l’interfaccia del manipolo in un panno sterile inumidito.
c. Se il manipolo si guasta definitivamente, il ricevente del manipolo dovra maneggiarlo con cautela.

Rimuovere con cautela e lentamente i manipoli Legend con supporto per evitare lesioni allbperatore, come descritto nelle istruzioni.
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AVVERTENZE

Strum enti per d issez ion e  Legend
NON usare uno strumento per dissezione senza il manipolo appropriato, poiche questo puo causare lesioni al paziente, allopeiatore e/o al 
personale di sala operatoria.

NON utilizzare о risterilizzare gli strumenti per dissezione usati. L’uso di strumenti usati puo causare lesioni al paziente, allbperatore e/o 
al personale di sala operatoria. L’uso di uno strumento per dissezione usato puo influire sul rendimento del motore, rendendo nulla la 
garanzia limitata del produttore.

NON usare una pressione eccessiva, per es. piegando о facendo leva sui manipoli e sugli strumenti di dissezione. Questo puo provocare la 
piegatura о la rottura dello strumento, causando lesioni al paziente, all’operatore e/o al personale di sala operatoria.

NON utilizzare una combinazione di manipolo e strumento per dissezione, se allentata о soggetta a vibrazioni.

NON usare gli strumenti per dissezione per il taglio del metallo sull’osso.

NON usare uno strumento a punta elicoidale о a contrangolo a una pressione operativa superiore agli 80 psi (5,5 bar).

NON usare uno strumento per dissezione se la confezione sterile e danneggiata.

Se la confezione di uno strumento per dissezione e stata aperta, ma lo strumento non e stato usato о contaminato, e possibile 
effettuare una risterilizzazione a vapore. Rimuovere lo strumento dalla confezione originale e porlo in una confezione idonea per la 
sterilizzazione in autoclave. Sterilizzare a vapore nel modo seguente:

Vapore a vuoto spinto 132°F (270°C) per 5 minuti

Dislocazione di gravita 132°F (270°C) per 15 minuti

Lo strumento risterilizzato deve essere utilizzato immediatamente. Non utilizzare lo strumento risterilizzato se si notano segni 
di ruggine о di corrosione.

Gli strumenti per dissezione a scanalatura spiraliforme sono taglienti e possono perforare i guanti chirurgici. Manipolare sempre con 
attenzione. Non girare, piegare о tirare uno strumento afferrandolo per la scanalatura spiraliforme. Tirare delicatamente lo stelo dello 
strumento per verificarne il completo inserimento e il corretto posizionamento nel motore.

U n ita  di com an d o  pn eu m atico  Legend
NON usare I’unita di comando pneumatico Legend per azionare altri sistemi diversi dai motori Legend e dai sistemi di strumenti 
elettrochirurgici TRITON*.

NON smontare I’apparecchiatura prima della completa evacuazione del gas dall’unita di comando pneumatico Legend e relativi tubi. 

NON trasportare I’unita di comando pneumatico Legend tenendola per il tubo a pressione N  ̂DISS.

L ubrificante/D iffusore Legend
Il fissaggio difettoso del lubrificante/difl'usore Legend puo provocare lesioni all’operatore e/o al personale di sala operatoria.

Durante procedure chirurgiche lunghe, con un uso prolungato del motore, il lubrificante puo sgocciolare dal lubrificante/diffusore.
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INTRODUZIONE

COMPONENTI DEL SISTEMA LEGEND

MOTORI LEGEND
LEGEND GOLD
Motore pneumatico a velocita e coppia elevate, usato per 
sezionare ossa e biomateriali.

LEGEND GOLD TOUCH
Motore pneumatico a velocita e coppia elevate, con comando 
manuale per la variazione di velocita. Questo motore puo essere 
usato per sezionare ossa e biomateriali.

”1®  11 manuale d’istruzioni utilizzera il simbolo “l 4 ” per 
indicare le informazioni sul Legend Gold Touch.

LEGEND PLATINUM
Motore pneumatico compatto ad alta velocita, dotato di 
unemissione ridotta di rumore e di una potenza leggermente 
inferiore rispetto a Legend Gold e Legend Gold Touch. Questo 
motore puo esser usato per sezionare ossa e biomateriali.

NOTA

Ogni motore Legend dispone di un alloggia-mento per il 
Lubrificante/Diffusore allestremita del tubo del motore.

[ motori e i relativi tubi non contengono lattice.

A AVVERTENZA

NON usare altri component! aU’infuori degli accessori 
Medtronic Midas Rex, degli strumenti per la dissezione Legend 
e dei manipoli Legend in combinazione con i motori Legend. 
L’impiego di dispositivi diversi dal Sistema Legend, о dalle 
relative parti о component!, puo causare lesioni al paziente, 
allbperatore e/o al personale della sala operatoria. L’uso di 
dispositivi diversi dal Sistema Legend, о dalle relative parti о 
component!, danneggera il motore e i manipoli, rendendo nulla 
la garanzia limitata del produttore.

LEGEND GOLD Alloggiamento
Superfici dellanello motore Tornichetto Tubo

di serraggio
V . . /
4  •: ..... /

Anello di 
serraggio

Angolo convertibile

LEGEND GOLD TOUCH 
Leva di prolunga

Superfici deiranello*'^-a' 
di serraggio

Comando manuale
Cursore di sicurezza

/ “ - ...... -  ' /
Anello di Alloggiamento motore A n g о 1 о ""
««•■“Sgio convertibile

Tornichetto 

Tubo

LEGEND PLATINUM

Suptrfi^^yi^jsifllo
dLserrag '

AUoggiamento . , ^Ancolo hsso

\ _____/
A

Tubo

Anello di 
serraggio

/  b ' Tornichetto

Alloggiamento del difTusore di lubrificante

i

Sistema pneumatico ad alta velocita Midas Rex Legend



INTRODUZIONE

ACCESSORI LEGEND RIUTILIZZABILI

UNITADI COM ANDO PNEUMATICO 
LEGEND
Controlla la velocita dei motor! Legend Gold e Platinum per 
mezzo di un pedale, fornisce il controllo a pedale о manuale per 
I’impiego del motore Gold Touch, e include le porte per i motor! 
Legend e per il sistema di strumenti elettrochirurgici Triton. II 
tubo di pressione N2  DISS e lungo circa 6m. Ё disponibile anche 
un tubo di pressione N, DISS Medtronic Midas Rex piii lungo 
che pub essere cambiato sul posto.

NOTA

L’unita di comando pneumatico Legend ё dotata di un 
manometro per la pressione di alimentazione certificato.

Lunita di comando pneumatico Legend ё dotata di una maniglia 
che permette di riposizionare facilmente I’unita sul pavimento, 
oppure per trasportarla. La base ё prowista di un foro che 
consente di appendere I’unita ad un gancio a muro. Sono inclusi 
dei tappi da applicare alle porte, quando queste non sono 
utilizzate, per impedire I’ingresso di detriti.

A ATTENZIONE

• Usare I’unita di comando pneumatico Legend per azionare 
esclusivamente i motor! Legend e/o il sistema di strumenti 
elettrochirurgici TRITON.

• L’unita di comando pneumatico Legend e il tubo di pressione 
non devono essere sterUizzati.

REGOLATORE LEGEND
Controlla la pressione di erogazione del gas compresso all’unita 
di comando pneumatico Legend. I manometri controllano la 
pressione della bombola (manometro destro) e la pressione di 
erogazione (manometro sinistro).

NOTA: Accuratezza manometro a +/- 12 psi (0,83 bar).

CONTENITORI DEGLI STRUMENTI 
LEGEND
Utilizzato per organizzare, personalizzare e contenere 
I’equipaggiamento Legend.

Disponibili in parecchie dimension!, con vassoi portastrumenti 
etichettati individualmente.

Unita di comando pneumatico Legend
Controllo a pedale/ 

manuale

Porta Legend

Tubo a pressione

JJp^ppop'er 
porta Legend

Tappo per 
porta Triton

Pressione di 
alimentazione

i Triton

Scarico della pressione Retro

Pedale

Regolatore Legend

Foro della base Fronte

Manometro 
della pressione 
della bombola

Manometro 
della pressione 
di erogazione

Contenitore degli strumenti Legend

Sistema pneumatico ad aha velocita Midas Rex Legend



INTRODUZIONE

ACCESSORI LEGEND RIUTILIZZABILI (continua)

Adattatore per DISS a Schrader maschio

Adattatore per N DISS ad aria DISS

ADATTATORI LEGEND

ADATTATORE N 2  DISS/SCHRADER  
MASCHIO
Permette di collegare il tubo di pressione N2  DISS dellunita 
di comando pneumatico al connettore femmina Schrader 
dell’ospedale.

Ё, inoltre disponibile, un adattatore N, DISS/Schrader femmina 
per collegare il tubo di pressione N2 DISS dellunita di comando 
pneumatico ad un connettore maschio Schrader dellospedale.

Permette di collegare il tubo di pressione N2  DISS dellunita 
di comando pneumatico a un connettore Aria DISS dellospedale.

Adattatore per DISS a WF4

ADATTATORE N 2  DISS/WF4
Permette di collegare d tubo di pressione N2  DISS dellunita 
di comando pneumatico a un regolatore per valvola di sicurezza 
Midas Rex Classic precedentemente utilizzato per i motori 
Midas Rex Classic о Midas Rex III. Lbliatore in linea deve essere 
rimosso dal regolatore della valvola di sicurezza.

Chiave per motore Legend
CHIAVE PER MOTORE LEGEND
Used to align arrows on motor collet flats prior to installation 
of a Legend attachment.
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INTRODUZIONE

ACCESSORI LEGEND RIUTILIZZABILI (continua)
M A N IPO L I LEGEND
Forniscono sostegno e stabilita alio strumento rotante per la dissezione.

Sono disponibili numerosi dispositivi di attacco del motore Legend con diversi disegni per facilitare una grande varieta di procedure 
chirurgiche. I dispositivi di attacco variano in lunghezza, diarnetro e disegno totale. Sono contrassegnati e possiedono un codice colore 
per il corretto accoppiamento con i rispettivi strumenti per dissezione. Alcuni dei dispositivi di attacco Legend disponibili sono elencati 
nella tabella seguente.

Dispositive di attacco Esempio Altri dettagli / opzioni

Dispositivi di attacco dritti standard AS09

Dispositivi di attacco angoiati standard AA14

Dispositivi di attacco dritti a esposizione variabile AVS07

Dispositivi di attacco angolati a esposizione 
variabile AVA07

Dispositivi di attacco fissi con supporto AFOl

Dispositive di attacco rotanti con supporto AFOIR

Dispositivi d’attacco telescopici ATlO (base) 
TT12A (cannula)

1 dispositivi di attacco telescopici richiedono I’uso di una 
base ATlO e di una cannula telescopica. Sono disponibili 
cannule dritte, curve о con cappuccio.

Dispositive di attacco a contrangolo AC16

Dispositive di attacco per il taglio dei metalli ASMC

Dispositive di attacco per trapano ADOl Disponibile per 800 RPM о 1.000 RPM.

Dispositive di attacco per mandrino Jacobs da 5/32 
pollici (4 mm) AD02

Dispositive di attacco per fresa per ossa BMIOO

A AVVERTENZA

NON utilizzare componenti diversi dagli accessori Medtronic Midas Rex, strumenti di dissezione Legend e manipoli Legend in 
combinazione con un motore Legend. L’impiego di dispositivi diversi dal Sistema Legend, о dalle relative parti e componenti, puo 
causare lesioni al paziente, alloperatore e al personale dl sala operatoria. L’uso di dispositivi diversi dal Sistema Legend, о dalle relative 
parti e componenti, puo danneggiare il motore e i manipoli, rendendo nulla la garanzia limitata del produttore.

NOTA

1 manipoli angolati e dritti della stessa lunghezza, contrassegno e fascia colorata possono condividere lo stesso strumento per 
dissezione. Le cannule telescopiche curve e dritte della stessa lunghezza, contrassegno e fascia colorate possono condividere lo stesso 
strumento per dissezione. Esempio: il manipolo 14-AM dritto e 14-AM angolato sono lunghi 14cm, dotati di contrassegno 14-AM e 
di una fascia di colore verde. Tutti gli strumenti per dissezione con il prefisso 14 (14MH30) possono essere utilizzati con il manipolo 
14-AM dritto о con il manipolo 14-AM angolato.

La fascia colorata sul manipolo serve da riferimento visivo. La nomenclatura sul manipolo deve corrispondere alia nomenclatura 
presente sulla confezione dello strumento per dissezione.
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INTRODUZIONE

ACCESSORI MONOUSO LEGEND
LUBRIFICANTE/DIFFUSORE LEGEND
Fornisce la lubrificazione per i motori Legend, diffonde I’aria di 
scarico dal motore e filtra Folio dall’aria di scarico.

A ATTENZIONE

NON superare 1 ora di funzionamento per operazione 
chirurgica con il lubrificante/diffiisore Legend.

NON riutilizzare un lubrificante/dilFusore Legend.

(^ )  II lubrificante/diffusore Legend ё un prodotto monouso, 
a perdere.

NON sterilizzare a vapore о con ossido di etilene il 
lubrificante/diffusore Legend onde evitare che questo si 
sciolga aU’interno del suo alloggiamento, con potenziali 
danni per il motore. Il lubrificante/diffusore deve essere 
rimosso dalFalloggiamento del lubrificante/diffusore del 
motore prima della sterilizzazione.

CANNULE TELESCOPICIHE
Forniscono sostegno alio strumento per dissezione rotante. Le 
cannule telescopiche possono essere utilizzate parecchie volte 
e devono essere sostituite quando si notano surriscaldamento, 
vibrazioni eccessive о difficolta neU’inserimento degli strumenti.

SPAZZOLE PER LA PULIZIA
Usate per ripulire i detriti dal lume dei manipoli e delle cannule 
telescopiche. Adatte per diametri interni di 3,2 mm, 2,4 mm 
о 1,2 mm nei manipoli Legend e nelle cannule tele.scopiche.

Lubrificante/diffusore Legend

Diffusore

Lamina sigillante 
interna per la lu­
brificazione Coperchio

Cannule telescopicihe

Spazzole per la pulizia

3,2 mm

2,4 mm

1,2 mm
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INTRODUZIONE

ACCESSORIMONOUSO LEGEND (continua) 

STRUMENTI PER DISSEZIONE LEGEND
Gli strumenti per dissezione Legend sono designati per i] taglio di ossa e biomateriali. 
Gli strumenti per dissezione Legend sono forniti in confezione sterile.

NOTA

Le dimensioni e la geometria dello strumento per dissezione possono contribuire ad aumentare le vibrazioni a determinate velocita. 
Aumentare о diminuire la velocita modificando le impostazioni della pressione о usando il comando a pedale/manuale.

Gli strumenti per dissezione identificati con “L” sono strumenti piu lunghi designati per la dissezione di ossa leggere. La conformazione 
ingrandita dello stelo о della testa dello strumento puo iniluire sulla stabilita della dissezione.
I chirurghi dovrebbero familiarizzare con le prestazioni degli strumenti di dissezione prima dell utilizzo.

Ж ATTENZIONE

NON usare strumenti per dissezione diversi da quelli Legend in combinazione con un motore Legend.
La nomenclatura e il codice del colore sulla confezione dello strumento per dissezione Legend devono corrispondere alia 
nomenclatura e al codice del colore present! sul manipolo Legend.
Usare esclusivamente strumenti per dissezione Legend in combinazione con un motore Legend.

Gli strumenti per dissezione Legend sono monouso.

Ж AVVERTENZA

NON utilizzare о modificare gli strumenti per dissezione usati. L’uso di uno strumento usato puo causare lesion! al paziente, 
allbperatore e/o al personale di sala operaloria. L’uso di uno strumento per dissezione usato pud influire sul rendimento del motore, 
rendendo nulla la garanzia limitata del produttore.
NON utilizzare una combinazione di manipolo e strumento per dissezione, se allentata о soggetta a vibrazioni.
NON usare uno strumento per dissezione con punta elicoidale о a contrangolo ad una pressione operativa superiore agli 80 psi (5,5 
bar).

NOTA

La nomenclatura e il codice del colore sulla confezione dello strumento per dissezione Legend devono corrispondere alia nomenclatura 
e al codice del colore present! sul manipolo Legend.

NOMENCLATURA DEGLI STRUMENTI PER DISSEZIONE LEGEND

9M H 30
Lunghezza di 9 cm, per i manipoli 9-M J  ""r* b d  Diametro di 3,0 mm della te.sta dello

lead” J

M -8

Strumento per dissezione con punta tipo “Match Head’

Lunghezza di 7 cm, per i manipoli 7-6ST dritti о curvi—I

Strumento per dissezione con punta sferica-

F2/8T A 23

strumento per dissezione
Nomenclatura tradizionale Classic_

(solo come riferimento)

7 B A 4 0 -M N  -24B6ST
S d  Punta tipo Mednext 

Diametro di 4,0 mm della testa dello strumento 
per dissezione Nomenclatura tradizionale Mednext_

(solo come riferimento)

Lunghezza di 8 cm, per i manipoli •- 
con supporto F2-B1 о in uno 8-B"

Punta di tipo rastremato _

Lj£ Diametro di 2,3 mm della testa dello 
strumento per dissezione

Nomenclatura tradizionale Classic- 
(solo come riferimento)

^B-1

8 T D 1 1 4
Lunghezza di 8 cm, per i manipoli 8 -B j '-4  ‘-d L  Profondita di arresto di 4,0mm

e J  L o iaPunta dello strumento di tipo elicoidale- -Diametro di 1,1mm della te.sta dello strumento per dissezione
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INTRODUZIONE

ACCESSORI MONOUSO LEGEND (continua)
CODICI DIIDENTIFICAZIONE
SUPPLEMENTARI SEGUENTIIL Sfera -  Diamante

DIAMETRO DELLA TESTA DELLO 
STRUMENTO PER DISSEZIONE

STRUMENTI PER DISSEZIONE RIVES- 
TITI DI DIAMANTE
Disponibili in;

D Diamante, per es. 15MH30D 
DC Diamante, ruvido, per es. 10BA50DC 
DX Diamante, extra ruvido, per es. 15CY65DX

STRUMENTI PER DISSEZIONE 
SFERICI
Disponibili in:

L Sfera oblunga -  stelo allungato, per es. 7BA20L-MN 
F Sfera piccola -  testa piccola scanalata, per es. 7BA40F-MN 
C Sfera al carburo, per es. 7BA40C-MN

STRUMENTI PER DISSEZIONE 
RASTREMATI
Disponibili in:

S Scanalatura tagliente spiraliforme, per es. F2/8TA23S

STRUMENTI PER DISSEZIONE 
CILINDRICI
Disponibili in:

L Cilindro lungo -  testa cilindrica allungata, per es. 14CY50L 
В Cilindro a punta sferica -  punta arrotondata su forma 

cilindrica, per es. 14CY50B

Match Fiead -  Diamante, grosso

Cilindro -  Diamante, extra grosso
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INTRODUZIONE

ISTRUZIONI GENERALI PER LAPPLICAZIONE DEI MANIPOLI E 
DEGLI STRUMENTI
Queste sono istruzioni generali per gli strumenti per dissezione e non intendono fornire un elenco complete di tutti i possibili usi.
INTERVENTO

MANIPOLI LEGEND 
COMUNEMENTE USATI

SPINALE
TIPI Ш STRUMENTI PER DISSEZIONE LEGEND COMUNEMENTE USATI

MOTORE(I) LEGEND 
SUGGERITO

8- B
9- M

14-AM dritto о angolato 
15-A dritto о angolato

Telescopico

Con supporto

Match Head ---------------------------------'----
La forma sferica allungata consente una dissezione controllata e delicata. Per laminotomia, foramenotomia, 
tori di ingresso, decompressione di nervi, rimozione di osteofiti..,

Sfera -----------------------------------------
Le scanalature elicoidali sezionano Ibsso da una molteplicita di angoli di approccio. Per sbrigliamento, 
decorticazione, corpeclomia, rimozione di osteofiti...

Ovale
Le scanalature elicoidali e curvilinee combinano le forme ovoidale e sfenca per variare lefficienza della 
dissezione con i’angolo di approccio. Per decorticazione, laminotomia, fori di ingresso, decompressione di 
nervi, rimozione di osteofiti...

Trapano/Sega
I set combinati di perforatori e seghe perforatrici sono efficienti ed cfficaci nella fusione interverterbrale..

Cilindro
Efficace per la scultura e la spianatura ossea. Per la modellazione di innesti, sbrigliamento, corpectomia, 
decorticazione, fusione intervertebrale, riduzione di fiisioni...

Ghianda
La forma curvilinea varia lefficienza di dissezione secondo I’angolo di approccio. Per fori di ingresso, 
laminotomia, modellazione ossea, sbrigliamento, corpectomia, decorticazione, riduzione di fusioni...

Match Head
La forma sferica allungata consente una di.ssezione controllata e delicata. Per laminotomia, foramenotomia, 
fori di ingresso, decompressione di nervi, rimozione di osteofiti...

Rastremato ________________ ^ -■=*
Forma sottile per una dissezione precisa con perdita minima di osso. Per sezioni trasversali, osteotomia, 
raccolta di innesti, modellazione ossea, laminectomia...

Legend Gold 
Legend Gold Touch

NEUROCHIRURGICO-CRANIALE

7-6ST dritto о angolato
8- B
9- M

I0-9ST dritto о angolato 
14-AM dritto о angolato 
15-A dritto о angolato

Telescopico

Con supporto

: 0Match Head ---------------------------------\—
La forma sferica allungata consente una dissezione controllata e delicata. Per fori di ingresso, decompressione 
nervosa, mastoidectomia, neuroma acustico, base del cranio..,

Sfera xiri'
Le scanalature elicoidali sezionano Ibsso da una moltepliciti di angoli di approccio. Per sbrigliamento, 
decorticazione, fori di ingresso, decompressione di nervi, mastoidectomia, neuroma acustico...

Punta elicoidale ----------------------------------------- LI—
La forma elicoidale con arresto produce un foro di profondita precisa. Ideale per applicazione di placche..

Ghianda --------------------------------------  ---
La forma curvilinea varia lefficienza di dissezione secondo I’angolo di approccio. Per fori di ingresso, 
modellazione ossea, sbrigliamento...

Match Head
La forma sferica allungata consente una dissezione controllata e delicata. Per fori di ingresso, decompressione 
di nervi, rimozione di osteofiti, sezione di seni, mastoidectomia, neuroma acustico, base del cranio...

Rastremato ________________________ _J - —̂
Forma sottile per una dissezione precisa con perdita minima di osso. Per craniotomia, sezione trasversale, 
osteotomia...

Legend Gold 
Legend Platinum
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INTRODUZIONE

ISTRUZIONI GENERALI PER LAPPLICAZIONE DEI MANIPOLI E 
DEGLI STRUMENTI (continua)
Queste sono istrazioni general! per gli struinenti per dissezione e non intendono fornire un elenco completo di tutti i possibili usi.
INTERVENTO

MANIPOLI LEGEND 
COMUNEMENTE USATI TIPI DI STRUMENTI PER DISSEZIONE LEGEND COMUNEMENTE USATI

MOTORE(I) LEGEND 
SUGGERITO

CHIRURGIA GENERALE E CHIRURGIA PLASTICA 
(CRANIOFACCIALE/MAXILLOFACCIALE/STERNOTOMIA)

Match Head -------------------------------- '----
La forma sferica allungata consente una dissezione controllata e delicata. Per fori di ingresso, 
decompressione di nervi, rimozione di osteofiti, dissezione di seni...

7-6ST dritto 0 angolato 
8-B 

9~M
10-9ST dritto о angolato 
14~AM dritto о angolato

Sfera --------------------------------------------
Le vscanalature elicoidali sezionano Ibsso da una molteplicita di angoli di approccio. Per sbrigiiamento, 
decorticazione, corpectomia, dissezione di seni...

Rastremato
Forma sottile per una dissezione precisa con perdita minima di osso. Per sezioni trasversali, osteotomia, 
raccolta di innesti, modellazione ossea, fori di ingresso, fori di sutura, avanzamento mediofacciale...

Punta elicoidale U—
\  a  forma elicoidale con arresto produce un foro di profondita precisa. Ideale per applicazione di placche...

Legend Gold 
Legend Platinum

ORECCHI, NASO E GOLA

7~6ST dritto о angolato 
10-9ST dritto о angolato

Sfera --------------------------------------------
Le scanalature elicoidali sezionano losso о il cemento da una molleplicita di angoli di approccio. Per 
sbrigiiamento, decorticazione, mastoidectomia, caviti facciale, impianto cocleare, ossiculoplastica, 
labirintectomia, approccio della fossa media, neuroma acustico...

ORTOPEDIA

8- B
9- M

14-AM dritto о angolato
21-TU
26-R

Con supporto 
Telescopico

Con supporto

Sfera --------------------------------------------
Le scanalature elicoidali sezionano I'osso о il cemento da una moltepliciti di angoli di approccio. Per 
sbrigiiamento, decorticazione, rimozione del cemento, revisione acetabolare...

Rastremato ---------------------------------------- '

Forma sottile per una dissezione precisa con perdita minima di osso. Per sezioni trasversali, osteotomia, 
raccolta di innesti, modellazione ossea, fori di sutura... ___

Ghianda
La forma curvilinea varia lefiicienza di dissezione secondo 1‘angolo di approccio. Per modellazione ossea, 
sbrigiiamento, decorticazione, rimozione del cemento, revisione acetabolare...

Cilindro
Kflicace per la scultura e la spianatura ossea. Per la modellazione di innesti, sbrigiiamento, decorticazione, 
rimozione del cemento, revisione acetabolare...

Rastremato ----------------------------------------- ^
Forma allungata per una dissezione precisa con perdita minima di osso. Per sezioni trasversali, osteotomia, 
raccolta di innesti, modellazione ossea...

Legend Gold 
Legend Gold Touch

BIOMETALLI/BIOCERAMICA/BIOMATERIALI

MC Fresa per metallo ---------------------------
Le scanalature taglienti о la ruota diamantata rimuovono efficacemente metalli, ceraniica e altri biomateriali 
da una molteplicita di angoli di approccio. Per tagliare barre, chiodi, placche, impianti, viti...

Legend Gold 
Legend Gold Touch 

Legend Platinum
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PREPARAZIONE DELLA SALA OPERATORIA

REQUISITI DELLA SORGENTE DIALIMENTAZIONE

Motori Pressione operativa 
(dinamica) necessaria

Pressione operativa 
(dinamica) nom inale

Livello di erogazione 
approssimativo necessario Tipo di gas

Legend Gold 80 -1 2 0  psi 1 0 0  psi 1 2  piedi cubi/min Azoto о aria compressa 
bltrata a secco5,5 -  8,3 bar 6,9 bar 340 litri/min

Legend Gold Touch 80 -  1 2 0  psi 1 0 0  psi 1 2  piedi cubi/min Azoto о aria compressa 
bltrata a secco5,5 -  8,3 bar 6,9 bar 340 litri/min

Legend Platinum 8 0 - 1 2 0  psi 1 0 0  psi 1 2  piedi cubi/min Azoto о aria compressa 
filtrata a secco5,5 -  8,3 bar 6,9 bar 340 litri/min

A ATTENZIONE

NON far funzionare un motore Legend ad una pressione operativa inferiore о superiore all’intervallo richiesto. Una pressione operativa 
inferiore agli 80 psi (5,5 bar) pud non fornire una liibrificazione sufficiente al motore, Una pressione operativa superiore a 120 psi 
(8,3 bar) puo danneggiare о ridurre la durata utile del motore.

Connessioni pneum atiche

1. Tubo del regolatore
2. Sorgente di gas con adattatore N2 DISS per aria DISS
3. Sorgente di gas con adattatore N2 DISS a Schrader maschio
4. Sorgente di gas (pressione regolata con connessione N2 DISS)
5. Regolatore
6. Adattatore DISS/WF4
7. Regolatore

\

т ш
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4 * ^
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/ Г  .
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1 — <T ) i

M

A ATTENZIONE

Se si usa il regolatore con valvola di sicurezza Midas Rex invece del regolatore Legend, riposizionare Ibliatore in linea con I’adattatore 
DISS/WF4 prima delluso.
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PROCEDURE PREOPERATORIE

1. Regolare la pressione non operativa (statica) del sistema 
Legend tra 80 e 120 psi (5,5 -  8,3 bar) alia sorgente di 
aria compressa. La pressione operativa (dinamica) puo 
essere aggiustata in base alle necessita quando il manipolo 
e lo strumento per dissezione sono montati sul motore 
funzionante. (V. Procedura preoperatoria n°9.)

2. a. Rimuovere il coperchio dal lubrificante/diffusore.

b. Non rimuovere la lamina interna sigillante del 
lubrificante/diffusore.

2a 2 b

3. Inserire il lubrificante/ 
diffusore nel suo 
alloggiamento, collocato 
alia base del tubo del 
motore.

4. Ruotare il lubrificante/ 
diffusore dalla posizione 
“d '” alia posizione 
“Й”. Una volta in posizione 
e bloccato nel suo 
alloggiamento, si potra 
percepire uno scatto.

AVVERTENZAA
Il mancato fissaggio del 
lubrificante/diffusore puo 
causare lesioni allbperatore e/o 
a] personale di sala operatoria.

NOTA

Lerogazione di lubrificante ё preimpostata in fabbrica e quindi 
non deve essere modificata.

Le cartucce non devono essere lasciate sotto pressione per 
pill di 4 ore, altrimenli e possibile awertire una perdita 
d’aria dallalloggiamento del diffusore. Se la cartuccia ё stata 
pressurizzata per piu di 4 ore, deve essere sostituita.

Ж ATTENZIONE
NON utilizzare un motore L.egend senza un lubrificante/ 
diffusore installato nell’apposito alloggiamento,

NON usare un lubrificante/diffusore Legend se questo 
appare danneggiato о se la lamina interna ё forata.

NON eccedere 1 ora di funzionamento per operazione con il 
lubrificante/diffusore Legend.

NON tenlare di rimuovere il lubrificante/diffusore Legend 
mentre il motore ё in funzione.

NON riutilizzare un lubrificante/diffusore.

(^ )  Il lubrificante/diffusore Legend ё un prodotto monouso 
e a perdere.

NON riempire un lubrificante/diffiisore Legend usato.

NON sterilizzare a vapore 
о con ossido di etilene 
il lubrificante/ diffusore 
Legend onde evitare che 
questo si sciolga all’interno 
delFalloggiamento, 
con conseguenti danni 
potenziali per il motore.
11 lubrificante/diffusore 
deve essere rimosso
daH’alloggiamento del , ,

.. j „ Non sterilizzare. IImotore prima della , , , rr ̂ lubrificante/diffusore SIsterilizzazione.
scioglierebbe.
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PROCEDURE PREOPERATORIE

5. Collegare il tubo del 
motore Legend alia 
porta Legend sull’unita 
di comando pneumatico 
Legend.

Ж AVVERTENZA

NON comprimere, attorcigliare, 
occludere о calpestare il tubo 
di scarico del motore. Questo 
puo causare lo scoppio del 
tubo di scarico del motore con 
potenziali lesioni al paziente, 
allbperatore e/o al personale 
di sala operatoria.

Se si utilizza il Legend 
Gold Touch, fare 
scorrere il controllo 
a pedale/manuale che 
si trova sull’unita di 
comando pneumatico 
Legend sulla posizione 
“"Ш” . Questo 
provochera la pressionee 
I’arresto automatico 
del pedale. Il comando 
non si blocchera 
nella posizione 
a meno che il motore 
sia collegato alia porta 
Legend.

Se si utilizza il sistema di 
strumenti elettrochirurgico 
TRITON' in combinazione con 
un motore Legend, collegare 
il tubo TRITON alia porta 
TRITON sull’unita di comando 
pneumatico Legend.

A AVVERTENZA

Per Legend 
GOLD TOUCH

Per
Sistema

Triton

NON utilizzare il controllo a pedale/manuale deU’unita di 
comando pneumatico Legend in posizione “ ” per far
funzionare un motore Legend Gold о Legend Platinum. Il 
controllo deve essere usato nella posizione “ ” esclusiva-mente
con il motore Legend Gold Touch.

11 tubo di scarico del motore Legend pub essere ricoperto da una 
pellicola oleosa sulla superficie esterna, causata dal differenziale 
di pressione e/o di temperatura a seguito della sterilizzazione. 
Strofinare il tubo di scarico con un panno sterile prima dell’uso.
Se il motore continua a presentare una superficie oleosa sul tubo 
di scarico dopo la pulizia, spedirlo alia MPSS per la riparazione.

Prima di installare un manipolo о strumento per 
dissezione Legend su un motore Legend, assicurarsi che 
le due frecce sugli anelli di serraggio del motore siano 
correttamente allineate. Se le frecce non sono allineate, 
usare la chiave del motore per girare I’anello rotante (il 
pill vicino alia scatola del motore) finche la sua freccia 
ё allineata con quella che si trova sull’anello stazionario (il 
pill lontano dalla scatola del motore).

Anello stazionario

.  V

Anello rotante

AUineare le superfici degli anelli

NOTA

Un manipolo Legend 
non potra adattarsi ad un 
motore Legend se le frecce 
sulle superfici degli anelli 
non sono allineate.

NON utilizzare strumenti 
diversi dalla chiave per motore 
Legend per allineare le frecce 
present! sul collare del motore.

Prima di montare 
un manipolo e 
uno strumento per 
dissezione sul motore 
Legend Gold Touch, 
assicurarsi che il cursore 
di sicurezza si trovi nella 
posizione “O ”.

Per Legend 
GOLD TOUCH

\  '•
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PROCEDURE PREOPERATORIE

Installazione di m anipoli e strumenti per 
dissezione Legend
La procedura di montaggio dei manipoli dritti ё descritta di 
seguito. Per informazioni piii dettagliate sulk procedure di 
montaggio di tutti i vari manipoli e strumenti per dissezione, 
consultare la Sezione su “Manipoli e strumenti per dissezione”.

7a
7. Montaggio di un manipolo e di uno strumento per 

dissezione Legend:

a. Fare scivolare il 
manipolo dritto 
sull’anello del motore, 
allineando i segni 
triangolari che si 
trovano sul manipolo 
e sulla scatola del 
motore. Quando 
il manipolo ё in 
posizione, si potra 
percepire uno scatto.

b. Inserire lo strumento 
per dissezione sul 
manipolo con un 
leggero movimento 
rotatorio. Quando 
lo strumento ё in 
posizione, si potra 
percepire uno scatto.

7b

A ATTENZIONE

La nomenclatura e il codice 
del colore sulla confezione 
dello strumento per dissezione 
Legend devono corrispondere 
alia nomenclatura e al codice del 
colore present! sul manipolo 
Legend.

c. Ruotare il manipolo 
in posizione “Й” sulla 
scatola del motore. 
Tirare delicatamente lo 
stelo dello strumento 
per dissezione, 
alio scopo di 
verificame il corretto 
posizionamento.

A ATTENZIONE

I motor! Legend possono essere 
utilizzati solo se il manipolo si 
trova nella posizione “f t”.

8. Awiamento dei motori Legend Gold о Platinum: 
Premere il pedale dell’unita di comando pneumatico.
Lasciare funzionare il motore per circa 30 second!.
Ё possibile noLare un aumento della velodlii quando 
la lubrificazione raggiunge il motore.

A AVVERTENZA

NON usare IL Sistema Legend se il motore perde lubrilicante 
dall’anello del motore/dal manipolo.

NON usare il Sistema Legend se lo strumento per dissezione 
e allentato.

NON comprimere, attorcigliare, occludere о calpestare il tubo 
di scarico del motore. Questo pub causare lo scoppio del tubo di 
scarico del motore con potenziali lesioni al paziente, allbperatore 
e/o al personale di sala operatoria.
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PROCEDURE PREOPERATORIE

b Awiamento del motore Legend Gold Touch:
a. Per il Legend Gold 

Touch, assicurarsi che 
il controllo a pedale/ 
manuale dell’unita di 
comando pneumatico sia 
bl^cato sulla posizione

b. Con il cursore di 
sicurezza in posizione “
О ”, montare e bloccare 
un manipolo e uno 
strumento per dissezione 
sul motore.

c. Sollevare il comando 
manuale e portare il 
cursore di sicurezza nella 
posizione

d. Ora la pressione del 
comando manuale 
fara awiare il motore.
Lasciare funzionare 
il motore per circa 30 
secondi. Ё possibile notare 
un aumento della velocita 
quando la lubrificazione 
raggiunge il motore.

Legend Gold Touch

A AVVERTENZA

NON usare il sistema Legend se il motore perde lubrificante 
dall’anello о dal manipolo.

NON usare il sistema Legend se lo strumento per dissezione e 
allentato.

V. la sezione dedicata alia risoluzione dei problem!.

NOTA

A

Quando si utilizzano 
manipoli piii lunghi con il 
Legend Gold Touch, la leva 
di prolunga del comando 
manuale puo essere 
allungata per ottenere un 
migliore controllo con le 
dita.

ATTENZIONE

Legend Gold Touch

Quando si utilizzano 
manipoli angolati con 
il Legend Gold Touch, 
allungare la leva del 
controllo manuale tenendolo 
per il manipolo.

Sistema pneumatico ad aha velocita Midas Rex Legend

A ATTENZIONE

Se il motore e troppo surriscaldato per potere essere 
tenuto in mano о toccato dopo la sterilizzazione, lasciarlo 
raffreddare per un certo periodo di tempo.

Se il motore e troppo surriscaldato per potere essere 
tenuto in mano о toccato, anche dopo un periodo 
di raffreddamento, controllare che un lubrificante/ 
diffusore nuovo sia correttamente installato nellapposito 
alloggiamento. Lasciare funzionare brevemente il motore per 
consentirne il raffreddamento.

La pressione operativa (dinamica) puo essere verificata 
in modo diagnostico sull’unita di comando pneumatico 
Legend mentre il motore ё in funzione. Quando il motore 
Sara awiato, la pressione operativa (dinamica) diminuira 
leggermente rispetto al valore deha pressione da fermo 
(statica). Regolare la pressione operativa alia sorgente del gas 
compresso, flnche la pressione di erogazione sul manometro 
dell’unita di comando pneumatico Legend si trovera 
nell’intervallo 80 ~ 120 psi (5,5 -  8,3 bar), come da istruzioni.

Per garantire il funzionamento ottimale del motore, regolare 
la pressione operativa nominale a 100 psi (6,9 bar).

Se il chirurgo ha bisogno di maggiore potenza durante 
I’intervento, lerogazione di gas compresso puo essere 
aumentata fino a una pressione operativa di 120 psi (8,3 bar).

Per ridurre la pressione, chiudere lerogazione deha sorgente 
di gas compresso dellbspedale, oppure aprire la manopola 
della pressione sul regolatore. Premere sulla valvola di 
scarico della pressione sull’unita di comando pneumatico 
per eliminare la pressione in eccesso nei tubi. Quindi, 
riaggiustare la pressione in base alia necessita.
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CARATTERISTICHE DEI MOTORI LEGEND

Sistemi di blocco di Legend Gold, Legend Gold Touch e Legend Platinum

1 motori Legend Gold, Legend Gold Touch e Legend Platinum devono essere azionati solo quando il manipolo si trova sulk posizione “ft” sul 
motore.

MANIPOLO BLOCCATO

!•

MANIPOLO NON BLOCCATO

4-
m ■■■■'■■ *

■ Jen

II motore puo funzionare II motore non puo funzionare

I® Sistema di blocco Legend Gold Touch
II Legend Gold Touch deve essere azionato con il cursore di sicurezza in posizione e non funzionera se il cursore si trova nella
posizione U .

Posizione ‘ Posizione “O”

■--7ч

11 motore puo funzionare Il motore non puo funzionare

Inoltre, il Gold Touch Legend non funzionera se il comando manuale/a pedale dell’unita pneumatica si trova nella posizione ‘ 
a meno che non sia azionato anche il pedale.

2 0

11 motore Legend Gold Touch non funzionera
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PROCEDURE POST-OPERATORIE

SMONTAGGIO DEI DISPOSITIVI
1. Depressurizzazione del sistema.

Chiudere la presa di erogazione 
del gas compresso a muro о 
della bombola.
Lasciar defluire il gas dal 
tubo premendo la valvola di 
scarico sull’unita di comando 
pneumatico Legend.

A AVVERTENZA

NON smontare i dispositivi prima di 
avere scaricato tutto il gas dallunita 
di comando pneumatico Legend e 
dai relativi tubi.

NON rimuovere il motore 
Legend Gold Touch dallunita 
di comando pneumatico 
prima di avere scaricato tutto 
il gas dai tubi.

2. Staccare il tubo del motore 
Legend dall’unita di comando 
pneumatico tenendo saldamente 
il tubo di scarico del motore 
e premendo il connettore della 
porta Legend.

Quando si stacca il Legend 
Gold Touch, la pressione del 
connettore della porta causera 
il rilascio del comando 
manuale/a pedale dalla 
posizione “"Ш” alia posizione 
“ _a<” . 11 pedale si sollevera 
nella sua posizione non 
operativa.

Sistemâ
Triton

Se si usa il sistema di strumenti elettrochirurgici TRITON,
tenere saldamente il tubo blu TRITON e staccarlo girando in 
senso orario I’accoppiatore di connessione rapida TRITON.

3. Svitare il lubrificante/diffusore 
dal suo alloggiamento. Gettare 
via il lubrificante/diffusore.

NOTA

Durante la rimozione del lubrificante/ 
diffusore, potrebbero essere present! 
residui di olio. Si deve usare un 
panno assorbente per facilitarne 
larimozione.

A ATTENZIONE

NON sterilizzare a vapore о con ossido di etilene il lubrificante/ 
diffusore Legend onde evitare che questo si sciolga all’interno 
deH’alloggiamento, con conseguenti danni potenziali per 
il motore. 11 lubrificante/ diffusore deve essere rimosso 
dallalloggiamento del motore prima della sterilizzazione.

4. Rimuovere il manipolo 
e gettare in un contenitore 
idoneo lo strumento per 
dissezione usato.

La rimozione dei manipoli 
dritti e descritta di seguito. Per 
informazioni piu dettagliate 
sulle procedure di rimozione dei 
vari manipoli e strumenti per 
dissezione, consultare la Sezione 
su “Manipoli e strumenti per 
dissezione”.
a. Per rimuovere un manipolo dritto tenere il motore 

nel palmo della mano. Ruotare il manipolo in 
posizione “rf'”.

b. Rimuovere lo strumento per dissezione dal 
manipolo e gettare via lo strumento per dissezione.

c. Usare il pollice e I’indice per staccare il manipolo 
dal motore.

4b 4c

A AVVERTENZA
NON utilizzare о risterilizzare uno strumento per dissezione 
usato. Luso di uno strumento usato pub causare lesioni al 
paziente, allbperatore e/o al personale di sala operatoria. Luso di 
uno strumento per dissezione usato pub influire sul rendimento 
del motore, rendendo nulla la garanzia liniitata del produttore.
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PROCEDURE POST-OPERATORIE

LINEE GUIDA PER LA STERILIZZAZIONE
Motori / D ispositivi di attacco / Cannule Legend

Awertenze e pre- 
cauzioni

Non immergere i dispositivi Legend in alcun liquido.
Non pulire i dispositivi Legend utilizzando gli ultrasuoni.
Non utilizzare detergenti a base di doro о corrosivi come candeggina, lisciva, acetone, ipoclorito di sodio, idrossido di sodio, 
acido formico о soluzioni contenenti glutaraldeide.
L’uso di sistemi di lavaggio о disinfezione puo accelerare il decadimento delle prestazioni.
Lasciar tra.scorrere un tempo di raffreddamento sufficiente dopo la sterilizzazione a vapore. 
on sterilizzare a vapore о con ossido di etilene I’ugello di pulizia dei dispositivi di attacco Legend'.
Utilizzare SOLO spazzole per pulizia in nylon. Le spazzole per pulizia in materiali diversi dal nylon lasciano residui che pos­
sono inipedirc il fissaggio corretto dello strumento nel manipolo.

Limitazioni Prima del riutilizzo verificare il funzionamento del dispositivo.

ISTRUZIONI

Punto d’uso Nessun requisito particolare. Seguire le procedure ospedaliere.

Conservazione 
e trasporto

Si raccomanda di procedere alia rigenerazione dei dispositivi non appena possibile dopo I’uso.

Preparazione alia 
decontaniinazione

Nessun requisito particolare. Seguire le procedure ospedaliere.

Pulizia: automatica

(NON utilizzare 
lavatrici a ultrasu- 
oni)

Prima di usare questo metodo di pulizia, leggere le awertenze relative al lavaggio con sistema di lavaggio о disinfezione 
riporlale sopra. Risciacquare manualmente i dispositivi con acqua corrente lino a quando non sono puliti, prima di met- 
terli nella lavatrice automatica. Estrarre i dispositivi dai vassoi degli .strumenti prima di collocarli nei cestelli della lavatrice. 
Sistemare i dispositivi in base alle raccomandazioni fornite dai produttori della lavatrice о del sistema di disinfezione. Dopo 
la pulizia, lubrificare gli attacchi come illustrato al punto 12 di seguito.
Ciclo di lavaggio raccomandato
Prelavaggio: acqua corrente fredda, 2 min.
Lavaggio: 66°C, 5 min. usando un detergente enzimatico neutro, pH 6,0 -  8,0
Risciacquo; acqua corrente calda, 1 min

Pulizia manuale 1. Strofinare tutle le .superfici esterne del motore e del tubo e quelle interne deU’alloggiamento dell’oliatore con un panno 
inumidito con un detergente enzimatico neutro a pH 6,0 -  8,0.
Spazzolare il basamento e la bussola di chiusura del motore con una spazzola di nylon inumidita con un detergente 
enzimatico neutro.
Risciacquare a fondo il motore con acqua corrente tenendo lestremita della bussola di chiusura rivolta verso il basso. 
Asciugare la bussola di chiusura e il motore con un panno privo di pelucchi.
Dopo la pulizia manuale verificare visivamente che i dispositivi siano puliti.
Strofinare tutti i dispositivi di attacco e le cannule telescopiche con un panno inumidito con una soluzione detergente 
per strumenti chirurgici.
Immergere la testa dei dispositivi di attacco a contrangolo in una soluzione detergente per strumenti chirurgici e lasciare 
funzionare il motore per 1 minuto.
Altri dispositivi di attacco e cannule possono essere agitati meccanicamente in una soluzione detergente senza pero 
immergerveli.
Ё possibile usare uno spazzolino imbevuto di soluzione detergente per strumenti chirurgici per pulire le superfici esterne 
e quelle interne di collegamento dei dispositivi di attacco e delle cannule.
Gli attacchi dritti, gli attacchi prowisti di base e le cannule telescopiche dritte sono forniti di speciali spazzole per la 
pulizia di dimensioni adatte al diametro interno dell’attacco о del tubo. Spingere la spazzola inumidita con una soluzione 
detergente per la pulizia di strumenti chirurgici attraverso I’attacco о la cannula dalla parte posteriore a quella anteriore 
per rimuovere i residui rimasti intrappolati all’interno.
Muovere avanti e indietro tutte le parti mobili per permettere alia soluzione di pulire completamente il dispositive 
di attacco, per es. il manicotto dei manipoli con supporto e i dispositivi di attacco dei perforatori. 

to. Risciacquare a fondo con acqua di rubinetto.
11. Asciugare completamente i dispositivi di attacco. Per eliminare I’umidita residua, spingendola dalla parte posteriore 

a quella anteriore del dispositive, si puo usare un getto d’aria.
12. Utilizzando un lubrificante spray (come Pana Spray), eseguire i passaggi seguenti per lubrificare gli attacchi:

a. Tenendo la bomboletta ad una distanza di circa 10H5 cm dall’attacco, spruzzare su tutti i componenti che si 
muovono, ruotano о scivolano con tre spruzzi veloci.

b. Articolare i componenti mobili per assicurarne una lubrificazione adeguata.
c. Rimuovere il lubrificante in eccesso con un panno pulito.

9.
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PROCEDURE POST-OPERATORIE

Disinfezione

Confezionamento

Nessun requisito particolare. Seguire le procedure ospedaliere.

Per la sterilizzazione, mettere i dispositivi nel vassoio degli struinenti. i dispositivi possono essere privi di involucre о avvolti 
in due strati di polipropUene a 1 strato.

Sterilizzazione

(temperature 
minime e durate 
minime)

Sterilizzazione a vapore:

Cido: A gravita Prevuoto Prevuoto (FR/OMS) Prevuoto (Regno Unito)
Temperatura: 132°C 132°C 134°C 134°C
Du rata: 25 min 4 min 18 min 3 min
Asciugatura: 15 min 15 min 20 min 10 min
Steris: non utilizzare la sterilizzazione ad acido peracetico liquido a bassa temperatura per la procedura di immersione.

Manutenzione, 
ispezione e verifica

Prima e dopo ciascun utilizzo, verificare che i dispositivi non presentino danni. Se si riscontrano danni, utilizzare il disposi­
tive soltanto dopo averlo fatto riparare.
Prima del riutilizzo verificare il funzionamento del dispositive.

Conservazione Conservare insieine agli altri dispositivi sterili.

NOTA
Le istruzioni sopra riportate sono state approvate dal produttore e ritenute IDONEE alia preparazione del prodotto per il riutilizzo. 
Spetta allbperatore incaricato della rigenerazione il compito di accertarsi che quest’ultima venga effettivamente eseguita con I’irnpiego 
di apparecchiature, materiali e personale della struttura adibita alia rigenerazione e ottenga il risultato desiderato. In genere, do 
comporta la necessita di supervisione e monitoraggio di routine della procedura.

Unitadi comando pneumatico Legend/ Custodia dello strumento

Awertenze e pre- 
cauzioni

Non immergere i dispositivi Legend in alcun liquido.
Non pulire i dispositivi Legend utilizzando gli ultrasuoni.
Non utilizzare detergenti a base di cloro о corrosivi come candeggina, lisciva, acetone, ipoclorito di sodio, idrossido di sodio, 
acido formico о soluzioni contenenti glutaraldeide.
Non sterilizzare I’unita di comando pneumatico Legend.

Limitazioni Verificare il funzionamento del dispositivo prima del riutilizzo.

ISTRUZIONI

Punto d’uso Nessun requisito particolare. Seguire le procedure ospedaliere.

Conservazione 
e trasporto

Si raccomanda di procedere alia rigenerazione dei dispositivi non appena possibile dopo I’uso.

Preparazione alia 
decontaminazione

Nessun requisito particolare. Seguire le procedure ospedaliere.

Pulizia automatica 
(NON utilizzare 
lavatrici a 
ultrasuoni)

Non convalidata.

Pulizia manuale Dopo ogni utilizzo, pulire I’unita di comando e la custodia dello strumento con un panno inumidito con un detergente per 
strumenti chirurgici.

Disinfezione Nessun requisito particolare. Seguire le procedure o.spedaliere.

Confezionamento Nessun requisito particolare. Seguire le procedure ospedaliere.
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PROCEDURE POST-OPERATORIE

Sterilizzazione Non sterilizzare I’unita di comando pneumatico.

Manutenzione, 
i.spezione e verifica

Prima e dopo ciascun utilizzo, verificare che i dispositivi non presentino danni. Se si riscontrano danni, utilizzare il disposi- 
tivo soltanto dopo avcrlo fatto riparare.
Prima del riutilizzo verificare il funzionamento del dispositivo.

Conservazione Non conservare insieme ai dispositivi sterili.

NOTA
Le istruzioni sopra riportate sono state approvate dal produttore e ritenute IDONEE alia preparazione del prodotto per il riutilizzo. 
Spetta allbperatore incaricato della rigenerazione il compito di accertarsi che quest’ultima venga effettivamente eseguita con Timpiego 
di apparecchiature, materiali e personale della struttura adibita alia rigenerazione e ottenga il risultato desiderato. In genere, cin 
cornporta la necessitf di supervisione e monitoraggio di routine della procedura.

Encefalopatie spongiform i trasmissibili (TSE): politica per la restituzione
Medtronic Powered Surgical Solutions (MPSS) non autorizzera о accettera la restituzione di prodotti MPSS che siano venuti 
direttamente a contatto con pazienti (o siano contaminati da liquidi biologici di pazienti) con diagnosi sospetta о confermata 
di encefalopatie spongiformi trasmissibili (TSE)/malattia di Creutzfeldt-Jakob (TSE/CJD) Inoltre, MPSS raccomanda I’incenerimento 
di tutti i prodotti MPSS utilizzati su pazienti affetti da TSE. Contattare il concessionario locale per la sostituzione del prodotto 
incenerito in accordo con questa politica о per strumenti temporanei in luogo degli originali messi in quarantena. Per ulteriori 
informazioni riguardo alia contaminazione TSE, contattare il Reparto Affari Regolatori di MPSS. Gli strumenti per dissezione MPSS 
utilizzati su pazienti con sospetta TSE/CJD devono essere inceneriti.

Se viene esclusa la diagnosi di TSE/CJD, Je apparecchiature riutilizzabili poste in quarantena potranno essere restituite per essere 
utilizzate dopo Ibpportuna pulizia, decontaminazione e sterilizzazione. In caso di sospetta contaminazione da malattia di Creutzfeldt- 
Jakob (CJD) о altre encefalopatie spongiformi trasmissibili (TSE), il personale ospedaliero deve contattare il personale addetto al 
controllo delle infezioni per le corrette procedure e politiche in merito al trattamento dellattrezzatura riutilizzabile.

I dispositivi riutilizzabili utilizzati su pazienti con sospetta malattia di Creutzfeldt-Jakob (CJD) о altra encefaJopatia spongiforme 
trasmissibile (TSE) devono essere posti in quarantena e non utilizzati fino alia conferma о all’esdusione della diagnosi. I dispositivi 
riutilizzabili devono essere posti in quarantena dopo essere stati puliti, decontaminati, sterilizzati e confezionati in un contenitore 
zigrinato sigillato fino alia diagnosi finale.
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MANIPOLIE STRUMENTI PER DISSEZIONE LEGEND

MANIPOLI DRITTI
Installazione:
1. Inserire il manipolo dritto 

sull’anello di serraggio del 
motore, allineando i segni 
triangolari che si trovano 
sul manipolo e sulla scatola 
del motore. Uno scatto 
percepibile con il tatto e con 
I’udito indichera I’awenuto 
posizionamento del manipolo.

NOTA

A ATTENZIONE

La nomenclatura e il codice 
del colore sulla confezione 
dello strumento per dissezione 
Legend devono corrispondere alia 
nomenclatura e al codice del colore 
present! sul manipolo Legend.

3. Ruotare il manipolo sulla 
posizione “Й” che si trova 
sulla scatola del motore. Tirare 
delicatamente lo stelo dello 
strumento per verificarne il 
corretto posizionamento.

NOTA

1

Un manipolo Legend non puo 
adattarsi su un motore Legend se 
i segni sulle superfici dell’anello di 
serraggio non sono allineati.

2. Inserire lo strumento per
dissezione nel manipolo con un 
leggero movimento rotatorio. 
Uno scatto percepibile con il 
tatto e con I’udito indichera 
I’awenuto posizionamento dello 
strumento.

11 motore Legend non funzionera 
correttamente se il manipolo non si 
trova sulla posizione “f l”.

11 manipolo, se non correttamente bloccato in posizione di 
serraggio “r f '”, puo generare del fumo durante il funzionamento.

Rimozione:
1. Tenere il motore sul palmo della 

mano. Ruotare il manipolo sulla 
posizione “Й '”.

2. Rimuovere lo strumento 
per dissezione dal manipolo 
e gettarlo via.

3. Usare il pollice e I’indice per 
staccare il manipolo dal motore.
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MANIPOLIE STRUMENTI PER DISSEZIONE LEGEND

MANIPOLI ANGOLATI

Installazione:
1. Inserire il manipolo angolato sull’anello di serraggio del 

motore, allineando i segni triangolari che si trovano sul 
manipolo e sulk scatola del motore. Uno scatto percepibile 
con il tatto e con I’udito indichera lawenuto posizionamento 
del manipolo.

2. Ruotare il manipolo sulk posizione “f l” che si trova sulk 
scatola del motore.

4.

Con il blocco dello strumento in posizione sbloccata, 
inserire lo strumento per dissezione nel manipolo angolato 
esercitando un leggero movimento rotatorio. Uno scatto 
percepibile con il tatto e con I’udito indichera lawenuto 
posizionamento dello strumento.

Ruotare il blocco dello strumento in posizione “f t”. Tirare 
delicatamente lo stelo dello strumento per verificarne il 
corretto posizionamento.

NOTA

Uno strumento per dissezione pub essere montato e bloccato sul 
manipolo prima che questo sia instalkto sul motore.

I manipoli dritti ed angokti con la stessa lunghezza, contrassegni 
e fascia colorata condividono gli stessi strumenti per dissezione.

I motori Legend non possono funzionare correttamente se i! 
manipolo non si trova sulk posizione “f l”.

II manipolo, se non correttamente bloccato in posizione di 
serraggio pub generate del fumo durante il funzionamento.

Rimozione:
Ruotare il blocco dello strumento sulk posizione “rf '” per 
rimuovere lo strumento per dissezione dal manipolo. Ruotare il 
manipolo sulk posizione “r f '” e staccarlo dal motore.

A ATTENZIONE

Quando si utilizza un manipolo angolato, tenere il sistema 
dell’impugnatura per il manipolo, in modo che il manipolo non 
possa inawertitamente staccarsi dall’impugnatura.

blocco di 
strumento 
“sbloccato”
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MANIPOLIE STRUMENTI PER DISSEZIONE LEGEND

MANIPOLI ANGOLATI SERRATURA A DOPPIA
Installazione:
1. Far scorrere il dispositive di attacco sulla bussola di chiusura 

del motore, allineando i contrassegni triangolari.

2. Awicinare al motore il dispositive di attacco e ruotarlo nella 
posizione “fl”.

3. Con il blocco dello strumento nella posizione “r f '”, inserire
10 strumento per dissezione nel dispositive di attacco con un 
leggero movimento rotatorio. Quando lo strumento viene 
posizionato correttamente in sede, si awerte uno scatto.

4. Ruotare il blocco dello strumento nella posizione “fi”.
Esercitare una delicata trazione sullasta dello strumento per 
dissezione per verificarne la corretta installazione.

5. Su attacco a esposizione variabile, usare I’anello di 
regolazione del TUBO per regolare lesposizione dello 
strumento per dissezione. Tenendo lo strumento rivolto 
lontano dallbperatore, ruotare I’anello verso destra 
per aumentare la lunghezza del tube e ridurre quindi 
lesposizione. Ruotare 1 anello verso sinistra per ridurre la 
lunghezza del tubo e aumentare quindi lesposizione.

Rimozione:
1. Per rimuovere il dispositivo di attacco Legend, tenere

11 motore nel palmo della mano e spingere il manicotto 
sul dispositivo in sede distale ruotan»̂  ̂о nel contempo il 
dispositivo nella posizione “rf '”.

2. Rilasciare il manicotto e rimuovere il dispositivo di attacco.
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MANIPOLl E STRUMENTI PER DISSEZIONE LEGEND

FRESA CURVA
AVVERTENZAA

Irrigare adeguatamente e mantenere il manicotto di 
raffreddamento bagnato durante la dissezione, Un’irrigazione 
inadeguata pud causare la necrosi termica.

Non modificare la fresa. Piegando о facendo leva sulla fresa, si 
puo romperla, danneggiando il paziente о il personale della sala 
operatoria.

L’applicazione di una forza eccessiva sulla fresa pud danneggiarla. 
Nel caso, verificare con estrema attenzione che tutti i frammenti 
della fresa siano rimossi dal paziente.

1 dispositivi monouso sono indicati esclusivamente per un 
singolo utilizzo. Non tentare di sterilizzare i dispositivi monouso. 
1 componenti monouso sono confezionati sterili e non devono 
essere riutilizzati. Per evitare la contaminazione, usare una sola 
volta.

Prima dell’uso, controllare Ibscillazione della fresa (eccentricita) 
alia velocita desiderata. Se si osserva oscillazione prima о durante 
la procedura, scegliere una nuova fresa о ridurre la velocita. 
IJoscillazione della fresa pud danneggiare il paziente.

A ATTENZIONE

Le frese curve non sono progettate con esposizione variabile dello 
strumento. Non tentare di regolare lesposizione dello strumento, 
perche cid danneggerebbe il dispositivo.

Quando si aziona о si verifica la funzionalita del motore, 
controllare che la fresa sia inserita correttamente e bloccata nel 
dispositivo d’attacco AT 10.

Installazione
1. Ruotare Fanello di blocco del tubo e I’anello di blocco dello 

strumento sul dispositivo d’attacco telescopico ATtO (VOl) 
nella posizione ‘V ”

2. Far scivolare la fresa curva nel dispositivo ATIO (VOl), in 
modo che il mozzo sia posizionato correttamente.

3. Premere delicatamente la testa dello strumento per dissezione 
per bloccarlo in posizione. Quando la fresa curva viene 
inserita correttamente, si awerte uno scatto.

4.

6.

Ruotare gli anelli di blocco nella posizione “g” sul dispositivo 
ATIO (VOl).

Sollevare delicatamente la fresa curva per verificare la 
correttezza deU’instaUazione.

Fare riferimento al Manuale di istruzioni del motore per 
le informazioni relative all’installazione del dispositivo di 
attacco ATIO (VOl) e del motore.

Azionare per breve tempo il motore con la fresa curva 
installata per verificare I’eventuale oscillazione о vibrazione 
eccessiva della fresa. Nel caso si riscontrino tali problem!, 
procedere con le azioni correttive descritte nella sezione 
Risoluzione dei problem! di queste istruzioni.

Raffreddamento della fresa
1. Prima dell’uso iniziale immergere il manicotto di

raffreddamento in una vaschetta conlenente fisiologica о 
acqua DI, come mostrato di seguito.

Procedura perbagiiare il manicotto di raffreddamento 
prima della dissezione

2. Durante I’uso, irrigare abbondantemente il manicotto 
di raffreddamento e la punta della fresa facendo scendere 
la fisiologica о I’acqua DI lungo Fintera lunghezza del 
manicotto di raflreddamento e sulla punta della fresa.

Azionam ento della fresa
1. Accendere il motore Legend e premere delicatamente la fresa 

curva contro Fosso per iniziare la dissezione.

2. Utilizzare un leggero movimento di “spazzolamento” per 
continuare a rimuovere Fosso.

Rim ozione della fresa
1. Ruotare entrambi gli anelli di blocco del dispositivo 

ATIO (VOl) nella posizione ‘V ” ed estrarre la fresa dal 
dispositivo d’attacco.

2. Smaltire la fresa curva attenendosi alle procedure ospedaliere.

Riutilizzo e pulizia
Non riutilizzare.

Sterilita
Ogni fresa ё sterilizzata mediante i raggi gamma e non deve essere
riutilizzata. Non tentare di risterilizzarla.

Durata della dissezione
La dissezione continua per period! prolungati puo causare
il surriscaldamento del dispositivo. Per evitare questo problema,
limitare la durata della dissezione ai tempi suggeriti di seguito:

Maximum 
Continuous 

Cutting Time

Maximum
Total

Cutting Time
1 & 2 mm burs 2 minutes 12 minutes
3 & 4 mm burs 3 minutes 12 minutes
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MANIPOLIE STRUMENTI PER DISSEZIONE LEGEND

DISPOSITIVI DI ATTACCO A ESPOSIZIONEVARIABILE

A ATTENZIONE

1 dispositivi di attacco a esposizione variabile Legend sono 
distinguibili da quelli standard per la doppia banda colorata. 
Far corrispondere la banda colorata sul dispositive di attacco 
al codice colore dello strumento per dissezione, presente sulla 
confezione.

A AVVERTENZA

Prima dell’uso i chirurghi dovrebbero acquisire dimestichezza 
con le funzioni degli strumenti per dissezione e sperimentare gli 
effetti dei vari livelli di esposizione degli strumenti suUa stabilita 
di dissezione. Se lo strumento presenta vibrazioni о movimenti 
eccessivi, ridurne Fesposizione.

Le dimensioni e la geometria dello strumento per dissezione 
possono contribuire ad aumentare le vibrazioni a determinate 
velocita. Aumentare о diminuire la velocita regolando U comando 
manuale/a pedale о modificando le impostazioni della pressione 
operativa о della velocita della console. Se necessario, usare uno 
strumento per dissezione diverso.

Installazione:
1. Consultare la sezione appropriata di questo manuale per 

I’installazione di dispositivi di attacco fissi о angolati.

2. Dopo aver elfettuato Finstallazione, usare Fanello di 
regolazione della CANNULA per regolare Fesposizione 
dello strumento per dissezione. Con lo strumento rivolto 
verso Foperatore, ruotare Fanello a destra per aumentare la 
lunghezza del tubo, riducendo quindi Fesposizione dello 
strumento. Ruotare la ghiera verso sinistra per ridurre la 
lunghezza della cannula aumentando quindi Fesposizione 
dello strumento.

A AVVERTENZA

Non usare il dispositivo di attacco a esposizione variabile, se 
Fanello di regolazione del CANNULA e libero о non entra in 
sede a ogni regolazione, perche Fesposizione potrebbe variare 
inawe rtitamente.

ATTENZIONEA
Dopo ogni regolazione delFesposizione dello strumento, verificare 
che il blocco dello strumento (solo per i dispositivi di attacco 
angolati) e il blocco del dispositivo di attacco siano sempre 
nella posizione “f l”. Un aumento eccessivo delFesposizione pub 
sbloccare il dispositivo di attacco. Una rotazione accidentale del 
blocco dello strumento puo ridurre la velocita e/o surriscaldare il 
dispositivo di attacco.

A AVVERTENZA

Non utilizzare Festremita del tubo come un misuratore di 
profondita о un dispositivo di arresto.

Rimozione;
1. Per rimuovere il dispositivo, ripetere alFinverso i passaggi 

delFinstaUazione.

2. Durante la pulizia, pulire accuratamente il dispositivo di 
attacco, dapprima senza regolare la lunghezza del tubo, inline 
con il tubo completamente esteso e poi retratto.
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MANIPOLIE STRUMENTI PER DISSEZIONE LEGEND

DISPOSITIVO DI ATTACCO ROTANTE CON SUPPORTO

NOTA
I dispositivi di attacco rotaiiti e fissi con supporto che abbiano 
lunghezza, contrassegno e banda colorata uguali, funzionano con 
gli stessi strumenti per dissezione.

Installazione:
1. Inserire lo strumento per dissezione nella bussola di chiusura 

del motore con un leggero movimento rotatorio. Quando
lo strumento ё posizionato correttamente in sede, si awerte 
uno scatto.

2. Far scorrere il dispositive di attacco sullo strumento per 
dissezione e sul motore, allineando i contrassegni triangolari. 
Quando il dispositive viene posizionato correttamente in 
sede, si awerte uno scatto.

3. Ruotare il dispositive di attacco nella posizione “fl”.

NOTA
Ora lestremita del dispositive di attacco prowista di supporto 
pub ruotare liberamente di 360°.

Rimozione:
Per rimuovere il dispositive, ripetere all’inverso i passaggi 
dell’installazione.
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MANIPOLIE STRUMENTI PER DISSEZIONE LEGEND

MANIPOLI CON SUPPORTO
Manipolo con supporto: Usare solo i seguenti strumenti per 

dissezione: Riferimento a Classic:

F1-B5 F1/8TA15 B-5
F1/8TA15S 22S2CR (Mednext)

F2-B1 F2/8TA23 В 1
F2/8TA23S В-ISP

F3-S F3/9TA30 S-1

A AVVERTENZA

NON usare un manipolo Legend se parte di questo appare piegata, allentata, mancante о danneggiata. La pressione eccessiva о I’uso 
scorretto, come il piegare о fare leva sugli manipoli e sugli strumenti di dissezione puo causare lesioni al paziente, allbperatore d o  al 
personale di sala operatoria. Se un manipolo Legend ha bisogno di manutenzione о riparazione, spedirlo alia MPSS.

Installazione:
1. Inserire lo strumento per 

dissezione nell’anello di serraggio 
del motore con un leggero 
movimento rotatorio, Uno 
scatto percepibile con il tatto e 
con I’udito indichera I’awenuto 
posizionamento dello strumento.

2. Inserire il manipolo con supporto 
suUo strumento per dissezione, 
allineando i segni triangolari che 
si trovano sul manipolo e suOa 
scatola del motore.

I

3. Tirare il manipolo con supporto verso il motore e ruotarlo 
sulk posizione “f l” che si trova sulk scatola del motore.

NOTA

1 manipoli con supporto Legend hanno la caratteristica unica 
di azionare un manicotto mobile distale per rimuovere I’attacco. 
Questo impedisce il distacco accidentale del manipolo dal motore 
durante I’uso.

I motori Legend non possono funzionare correttamente se il 
manipolo non si trova sulk posizione “f t”.

Rimozione:
1. Per rimuovere il manipolo con 

supporto Legend, tenere il motore 
sul palmo della mano. Spingere 
distalmente il manicotto sul 
manipolo con supporto, ruotando 
il manipolo sulk posizione “rf*
” che si trova sulk scatola del 
motore. Riksciare il manicotto.

2. Per evitare possibili lesioni 
provocate dallo strumento 
per dissezione, usare il pollice 
e I’indice per staccare con cautek 
e lentamente il manipolo dal 
motore e dallo strumento per 
dissezione.

Togliere lo strumento per 
dissezione dallanello di serraggio 
del motore e gettarlo via.

A AVVERTENZA

Rimuovere i manipoli con supporto 
Legend con cautek e lentamente per 
evitare lesioni all’operatore.

t
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MANIPOLIE STRUMENTI PER DISSEZIONE LEGEND

MANIPOLI CONTRANGOLO 16 MF
P ressione operativa dinam ica: 80 psi (5,5 bar)

ATTENZIONEЖ
NON azionare il manipolo 16-MF con una pressione operativa superiore a 80 psi (5,5 bar). Questo puo causare il surriscaldarnento 
e danni agli ingranaggi inlerni del manipolo.

Installazione:
1. Ridurre la pressione alia sorgente del gas compresso fino 

a 80 p.si (5,5 bar).

Regolare la pressione secondo la necessita abbassando la 
pressione alia sorgente del gas, quindi premere la valvola 
sull’unita di comando pneumatico per scaricare la pressione 
in eccesso nei tubi. Verificare la pressione di erogazione.

2. Fare scivolare il manipolo contrangolo sull’anello di serraggio 
del motore, aOineando i segni triangolari su manipolo e 
scatola del motore. Uno scatto percepibile con il tatto e con 
I’udito indichera I’awenuto posizionamento del manipolo.

3. Ruotare il manipolo sulla posizione “f l” che si trova sulla 
scatola del motore.

4. Ruotare lateralmente la leva della testa del manipolo in 
posizione aperta. Inserire lo strumento per dissezione 
e riportare la leva in posizione di chiusura. Tirare 
delicatamente lo stelo dello strumento per verificarne il 
corretto posizionamento.

NOTA
Uno strumento per dissezione puo essere montato e bloccato sul 
manipolo prima che il manipolo contrangolo sia installato sul 
motore.

1 motor! Legend non possono funzionare correttamente se il 
manipolo non si trova sulla posizione “rf '”.

Rimozione:
Ruotare lateralmente la leva suUa testa del manipolo per 
rimuovere lo strumento per dissezione. Gettare via lo strumento 
per dissezione. Ruotare il manipolo 16-MF sulla posizione “rf’”
e staccarlo dal motore.

4  * -

Vista iaterale

Leva aperta

Leva chiusa
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MANIPOLIE STRUMENTI PER DISSEZIONE LEGEND

MANIPOLO PER IL TAGLIO DEL METALLO
II manipolo per il taglio del metallo usa gli strumenti per dissezione con ruota al carburo di tungsteno о diamantata. Tutti gli strumenti 
per dissezione per il taglio del metallo hanno nella nomenclatura un prefisso “MC”, per esempio MC254, MC30.

Gli strumenti per dissezione per il taglio del metallo non possono essere installati su nessun altro manipolo Legend.

A AVVERTENZA

NON usare gli strumenti per dissezione per il taglio del metallo sullbsso.

Osservare le seguenti precauzioni di sicurezza durante la sezione trasversale del metallo:

• Gli occhiali di protezione sono essenziali.

• Irrigare abbondantemente per ralfreddare le superlki di taglio.

• Proteggere la sede della ferita dai residui metallici.

• Usare una pinza, о strumento simile, per raccogliere i singoli frammenti durante il taglio dei componenti metallici.

Installazione:
1. Far scivolare il manipolo per 

il taglio del metallo sull’anello 
del motore, allineando i segni 
triangolari su manipolo e scatola 
del motore. Uno scatto percepibile 
con il tatto e con 1 udito indichera 
lawenuto posizionamento del 
manipolo.

Ruotare il manipolo sulla posizione 
“f t” che si trova sulla scatola del 
motore.

Con il “blocco dello strumento” 
svitato di diversi giri e tenendo 
il manipolo IN VERTICALE, 
inserire lo strumento di dissezione 
nel manipolo. Ruotare lo strumento 
di dissezione fino a quando 
non entri in posizione e sia ben 
posizionato. Uno scatto percepibile 
con il tatto indichera lawenuto 
posizionamento dello strumento.

3. Stringere saldamente
e completamente il “blocco dello 
strumento”. Tirare lo stelo dello 
strumento per verificarne la corretta 
installazione.

NOTA

Uno strumento per dissezione puo essere montato e bloccato 
sul manipolo per il taglio del metallo prima che il manipolo sia 
installato sul motore.

I motori Legend non possono funzionare correttamente se il 
manipolo non si trova sulla posizione “Й”.

Rimozione:
1. Svitare il blocco dello strumento per diversi giri, quindi 

estrarre lo strumento per dissezione.

2. Ruotare il manipolo nella posizione “irf'” sulla scatola del 
motore e staccarlo dal motore.
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MANIPOLIE STRUMENTI PER DISSEZIONE LEGEND

MANIPOLO TELESCOPICO

Installazione:
1. Inserire il manipolo telescopico 

suU’anello di serraggio del motore, 
allineando i segni triangolari die si 
trovano sul manipolo e sulla scatola 
del motore. Uno scatto percepibile 
con il tatto e con I’udito indichera 
I’awenuto posizionamento del 
manipolo.

Ruotare il manipolo sulla posizione 
“ft” che si trova sulla scatola del 
motore.

2. Ruotare I’anello di bloccaggio della 
CANNULA verso la posizione di 
sblocco “rf '” ruotando in senso 
antiorario. Inserire lestremita basale 
della cannula telescopica selezionata 
nel manipolo. Per bloccare la 
cannula al suo posto, girare I’anello 
di bloccaggio della CANNULA in 
senso orario lino a quando si riesce 
con le dita.

anello di bloccaggio.

"ж :
r

NOTA della CANNULA

NON serrare eccessivamente.

3. Assicurarsi che I’anello di 
bloccaggio dello STRUMENTO 
sia in posizione “f t '”. Inserire lo 
strumento per dissezione nella 
cannula telescopica. Un riscontro 
percepibile con il tatto indichera 
I’awenuto posizio-namento dello 
strumento di dissezione. Girare 
I’anello di bloccaggio dello 
STRUMENTO in posizione “f t”. 
Verificare che lo strumento sia al 
suo posto tirandolo leggermente.

anello di bloccaggio 
dello STRUMENTO

4. Se si ha la necessita di modificare 
la posizione della cannula, 
ruotare I’anello di bloccaggio 
della CANNULA verso “f t ”, 
ri-posizionare la cannula, quindi 
ruotare I’anello di bloccaggio 
della CANNULA verso “f t”.
Tirare delicatamente lo strumento 
di dissezione per verificarne il 
corretto posizionamento.

NOTA

Uno strumento per dissezione pub essere montato e bloccato 
sul manipolo prima che il manipolo telescopico sia installato sul 
motore.

Le cannule telescopiche dritte e curve della stessa lunghezza, con 
lo stesso contrassegno e la stessa fascia colorata condividono gli 
stessi strumenti per dissezione.

Le cannule telescopiche possono essere utilizzate parecchie volte 
e devono essere sostituite quando si notano surriscaldamento, 
vibrazioni eccessive о difficolta nell’inserimento degli strumenti.

I motori Legend non possono funzionare correttamente se il 
manipolo non si trova sulla posizione “ft”.

Rimozione:
1. Ruotare I’anello di bloccaggio della 

CANNULA verso “f t ”.

2. Ruotare ГапеПо di bloccaggio dello 
STRUMENTO in “f t ”.

3. Estrarre la cannula telescopica dal 
manipolo.

4. Ruotare il manipolo nella 
posizione “f t ” sulla scatola del 
motore e staccarlo dal motore.

Ж AVVE-RTENZA
Gli strumenti per dissezione a scanalatura spiraliforme sono 
taglienti e possono perforare i guanti chirurgici. Gli strumenti 
per dissezione per i manipoli telescopic! possono essere afferrati 
con un emostato per facilitarne I’installazione e la rimozione.
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MANIPOLO PER TRAPANO
II manipolo per trapano ha un mandrino Hudson che puo azionare qualsiasi dispositive dotato di una fresa Hudson, per es. un 
dispositive per perforazione cranica.

Installazione:
1. Fare sdvolare il manipolo per 

trapano sull’anello di serraggio 
del motore, allineando i segni 
triangolari su manipolo e scatola 
del motore. Uno scatto percepibile 
con il tatto e con I’udito indichera 
I’awenuto posizionamento del 
manipolo.

NOTA

Il dispositive per perforazione cranica puo essere montato sul 
manipolo prima che quest’ultimo venga installato sul motore.

La MPSS non fornisce dispositivi per perforazione cranica.

I motori Legend non possono funzionare correttamente 
se il manipolo non si trova sulla posizione “fl”

Rimozione:
Tirare indietro, in direzione prossimale, il collare del manipolo 
per trapano. Ruotare il manipolo per trapano sulla posizione “r f '” 
e staccarlo dal motore.

2. Ruotare il manipolo per trapano 
sulla posizione “f i” che si trova 
sulla scatola del motore.

A AVVERTENZA

3. Per installare il dispositive per 
perforazione cranica con una 
fresa Hudson, tirare indietro, in 
direzione prossimale, il collare del 
manipolo per trapano. Inserire П 
dispositive e rilasciare lanello nella 
sua posizione originaria.

CONSULTARE letichetta del dispositive per perforazione 
cranica per le specifiche relative alia velocita raccomandata.

Velocita massima dei manipoli per trapano 
con motori Legend pneumatico e EHS

Motori pneumatici
Pressione del gas ADOl velocita AD03 velocita

(dinamica) d’emissione (Max.) d’emissione (Max.)
80 psi (5,5 bar) 660 rpm 850 rpm
100 psi (6,9 bar) 820 rpm 1.050 rpm
120 psi (8,3 bar) 890 rpm 1.140 rpm

Motore EHS
Impostazione ADOl velocita AD03 velocita

della consol le EHS d’emissione (Max.) d’emissione (Max.)
60.000 rpm 645 rpm 830 rpm
70.000 rpm 745 rpm 965 rpm
72.000 rpm 770 rpm 995 rpm
74.000 rpm 790 rpm 1.020 rpm
75.000 rpm 805 rpm 1.035 rpm
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MANIPOLO PER MANDRINO JACOBS*
II manipolo per mandrino Jacobs ё un mandrino non cannulato da 0,4mm per trapanazione dotato di chiave.

Installazione:
1. Fare sdvolare il manipolo per 

mandrino Jacobs sull’anello di 
serraggio del motore, allineando 
i segni triangolari su manipolo 
e scatola del motore. Uno scatto 
percepibile con il tatto e con 
I’udito indichera I’awenuto 
posizionamento del manipolo.

2. Ruotare il manipolo per mandrino 
Jacobs sulla posizione “fl” che si 
trova sulla scatola del motore.

3. Per montare una punta, girare la 
chiave di Jacobs per aprire il 
collare zigrinato. Inserire la punta 
e stringere il collare con la chiave.

NOTA

Una punta per trapano puo essere niontata sul manipolo prima 
che quest’ultimo venga installato sul motore.

La MPSS non fornisce punte per trapanazione.

1 motori Legend non possono funzionare correttamente se il 
manipolo non si trova sulla posizione “fi”.

Rimozione:
Usare la chiave di Jacobs per aprire il collare. Rimuovere la punta 
e gettarla in un contenitore apposite. Ruotare il manipolo per 
mandrino Jacobs in posizione “rf*” e staccarlo dal motore.
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MANIPOLIE STRUMENTI PER DISSEZIONE LEGEND

ACCESSORIO PER MORCELLIZZAZIONE
L’accessorio per morcellizzazione Legend e composto da una base non sterile e da componenti sterilizzati con raggi gamma, monouso, 
per singolo utilizzo. I componenti sterilizzati con raggi gamma, per singolo utilizzo, monouso sono: una vaschetta, un coperchio [con 
impostazioni LOW (basso) e HIGH (alto)] e una spatola. L’accessorio per morcellizzazione pud essere azionato da un motore Legend/ 
MR7. L’accessorio per morcellizzazione e indicato per la frantumazione dell’osso in particelle da 1 -  5 mm,

Ж Ш В В 1
Non contaminare la parte interna della vaschetta о del coperchio monouso durante la frantumazione dell’osso.
Non riutilizzare i componenti monouso dell’accessorio per morcellizzazione, perche tale utilizzo pud provocare contaminazione 
crociata, mettendo a rischio la sicurezza del paziente.
Con I’accessorio per morcellizzazione usare solo i motor! Medtronic Legend/MR7 e i componenti monouso per morcellizzazione 
Legend. L’utilizzo di altri dispositivi invalidera la garanzia del produttore.
Non mettere in funzione I’accessorio per morcellizzazione in presenza di apparecchiature per immagini a risonanza magnetica.

C om p on en ti per I’accessorio  per  
m orcellizzazion e L egend

1. Coperchio
2. Vaschetta
3. Base

dell’accessorio per 
morcellizzazione

4. Motore
5. Spatola

U tilizzo  dell’accessorio  per  
m orcellizzazion e
1. Posizionare la vaschetta sulla base 

dell’accessorio per morcellizzazione e 
bloccare i ganci.

2. Disporre i campion! ossei prelevati nella 
vaschetta.

Ж ATTENZIONE
Aggiungere i liquid! al processo di 
frantumazione in piccoli volumi per evitare 
perdite.
Non usare I’accessorio per morcellizzazione 
monouso per trattare piii di 6 pezzi di ossa di 
circa 1,5 cc alia volta.
Non utilizzare I’accessorio per morcellizzazione 
Legend monouso per trattare piu di 40 cc di osso 
totale durante una procedura chirurgica.

3. Passaggio critico; bloccare il coperchio 
sulla vaschetta ruotandolo in senso 
antiorario. Non attivare I’accessorio per 
morcellizzazione, prima di aver fissato il 
coperchio.

4. Per trattare gross! pezzi di osso о lotti 
di grand! dimension!, selezionare la 
conligurazione HIGH (alto) del coperchio. 
Utilizzare la posizione LOW del coperchio 
per ultimare la frantumazione di un lotto
о per iniziare la lavorazione di piccoli pezzi о 
lotti di piccole dimension!.

* *

Inserire il motore nella connessione del 
motore sulla base dell’accessorio per 
morcellizzazione e ruotare il motore sulla 
posizione “f l”.

A ATTENZIONE

Non azionare I’accessorio per morcellizzazione con motore 
pneumatico a una pressione operativa inferiore a 80 psi 
(5,5 bar) о superiore a 120 psi (8,3 bar).
6. Azionare il motore per frantumare I’osso e continuare 

a far funzionare I’accessorio per morcellizzazione fino 
a raggiungere la dimensione desiderata delle particelle 
di osso. Regolare la velocita del motore per ottenere la 
dimensione delle particelle desiderata.

N OTA

;ne f
nella posizione ” e rimuovere il coperchio. Inserire di 
nuovo il coperchio nella posizione HIGH e azionare il motore. 
Se I’osso gira senza venire frantumato о se I’accessorio si 
inceppa, dividere i frammenti di osso in due lotti e trattarli 
separatamente,
7. Trattare I’osso per 5 - 1 5  second! e controllare visivamente 

lo spessore di frantumazione prima di continuare.
8. Continuare a trattare I’osso a cidi di 5 - 1 5  second! fino a 

quando la maggior parte delle particelle ha raggiunto le 
dimension! desiderate.

9. Per rimuovere le particelle di osso, arrestare il motore 
e ruotarlo in posizione Rimuovere il coperchio, 
ruotandolo in senso orario. Usare la spatola per rimuovere 
le particelle di osso dalla vaschetta e dal coperchio.

N OTA

11 tempo di frantumazione dipende dalla densita 
dell’osso del paziente, dal rapporto di osso 
corticale e spongioso, dalle dimension! delle 
singole particelle e dalla quantita di osso da 
trattare. Dopo 10-15 second! controllare I’osso 
per valutare la qualita della frantumazione.
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MANIPOLIE STRUMENTI PER DISSEZIONE LEGEND

NOTA

Se la lama diventa inutilizzabile, arrestare il funzionamento del motore e ruotarlo nella posizione “rf '”. Togliere il coperchio e usare la 
spatola per liberare I’osso d o  le lame.

Una volta rimosse le particelle di osso dalla vaschetta, ё possibile continuare il processo di frantumazione con altri campioni ossei, se 
necessario. (Durante ogni singola procedura chirurgica I’accessorio per morcellizzazione monouso puo trattare un totale di 40 cc di 
osso.)

Dopo I’uso
1.
2.

3.

4.

5.

Ruotare il motore nella posizione “ rf' ”.

Sbloccare i componenti monouso dell accessorio per morcellizzazione dalla base.

Eliminare la vaschetta, il coperchio e la spatola secondo la procedura ospedaliera.

Pulire la base dell’accessorio, attenendosi alle istruzioni descritte di seguito.

Pulire il motore secondo le istruzioni del manuale.

La vaschetta, il tappo e la spatola dell’accessorio per morcellizzazione sono disegnati per un singolo utilizzo. I componenti per 
morcellizzazione monouso aperti, ma inutilizzati, non possono essere risterilizzati in alcun modo.

Manutenzione preventiva
L’accessorio per morcellizzazione deve essere rinviato alia fabbrica per la manutenzione ogni anno (dopo circa 100 procedure).

Se I’accessorio per morcellizzazione non funziona secondo quanto spiegato in queste istruzioni, contattare il distributore regionale 
Medtronic о il rappresentante delle vendita del settore neurologico Medtronic. Se necessario, rinviare la base dell’accessorio per 
morcellizzazione d  distributore о al rappresentante delle vendite per la riparazione.

38 Sistema pneumatico ad alta x’elocita Midas Rex Legend



INFORMAZIONITECNICHE

Contattate il vostro concessionario Medtronic Neurologic Technologies, о chiamate:

Medtronic Powered Surgical Solutions Technical Services dalle 8:00 alle 18:00 (Central Standard Time)
Tel.: 800-643-2773 о +1-817-788-6400

Al di fuori degli Stati Uniti, contattare la piii vicina filiale della Medtronic о un concessionario 
Medtronic Neurological о chiamare negli Stati Uniti. Numero +1-817-788-6400

GARANZIA SULLASSENZA DEL LATTICE:
La MPSS verifica che tutte le apparecchiature e i prodotti Legend descritti in questo manuale, fabbricati da e/o per conto di MPSS non 
contengano lattice.

1 materiali usati per le confezioni, le etichette, le buste, fogli illustrativi о simili articoli non contengono lattice.

Scheda tecnica sulla sicurezza dei materiali:
La scheda tecnica sulla sicurezza dei materiali riguardante il lubrificante usato nel lubrificante/diffusore Legend ё disponibile su 
richiesta presso il Reparto Affari Regolatori о il Servizio Tecnico, ai numeri telefonici sopra elencati.

RISOLUZIONE DEI PROBLEMAI DEL SISTEMA LEGEND
I component! Legend che necessitano manutenzione о riparazione devono essere spediti alia MPSS, in modo da ricevere un’assistenza 
con garanzia di qualita da parte di personate addestrato che utilizzera ricambi original! MEDTRONIC MIDAS REX LEGEND, come 
richiesto.

Tutti i component! del sistema Legend inviati per la manutenzione о riparazione devono essere adeguatamente puliti e sterilizzati prima 
della spedizione.

PROBLEMA POSSIBILE CAUSA SOLUZIONE

MOTORI LEGEND
II motore non funziona о ha una 
potenza ridotta.

I tubi non sono collegati correttamente. Controllare tutti i collegamenti della 
sorgente di gas compresso al motore.

Pressione operativa insufficiente. Controllare lerogazione dal manometro del 
gas di alimentazione all unita di comando 
pneumatico. Puo essere necessario 
aumentare la pressione in base ai requisiti 
del gas compresso.

Manipolo non correttamente instahato e 
bloccato sul motore (possibile emissione di 
fumo).

Rimuovere e rimontare il manipolo e lo 
strumento per dissezione per assicurarsi 
che I’installazione e il blocco del manipolo 
sul motore siano corretti.

Motore sterilizzato con lubrificante/ 
diffusore monouso, a perdere, inserito nel 
proprio alloggiamento.

NON usare. Inviare il motore alia MPSS 
per la riparazione.

11 pedale dell’unita di comando pneumatico 
non funziona correttamente.

Verificare che non vi siano ostacoli al di 
sotto del pedale. Se il pedale continua a 
non funzionare correttamente, inviare 
I’unita di comando pneumatico alia MPSS 
per le riparazione.

Il motore si arresta о non gira. Manualmente, girare lo strumento per 
dissezione quindi awiare il motore. Se il 
motore continua ad arrestarsi, spedirlo alia 
MPSS per la riparazione.
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INFORMAZIONITECNICHE

RISOLUZIONE DEI PROBLEMI DEL SISTEMA LEGEND (continua)

PROBLEMA POSSIBILE CAUSA SOLUZIONE

MOTORI LEGEND (continua)

11 Legend Gold Touch continua 
a non funzionare, anche dopo aver 
verificato le possibili cause elencate in 
precedenza per tutti i motori Legend.

11 comando a pedale/manuale dell’unita di 
comando pneumatico non e state attivato.

11 cursore di sicurezza e in posizione “C”.

Spingere il comando a pedale/manuale. 
dell unita di comando pneumatico in 
posizione “ ”.

Spostare il cursore di sicurezza sulla 
posizione “|”.

11 motore continua a funzionare. L’unita di comando pneumatico non 
funziona correttamente.

Depressurizzare il sistema. Spedire I’unita 
di comando pneumatico alia MPSS per la 
riparazione.

11 controllo manuale non funziona 
correttamente.

Spedire il motore alia MPSS per la 
riparazione.

Un componente manca dal motore 
oppure si ё staccato.

11 motore si ё guastato. NON usare. Spedire il motore alia MPSS 
per la riparazione.

11 motore gira, ma produce un rumore 
anomalo.

Lubrificazione insufficiente. Controllare che il lubrificante/diffusore sia 
correttamente installato. Se il problema 
persiste, sostituire il lubrificante/diffusore. 
Se il problema non puo essere risolto, 
spedire il motore alia MPSS per la 
riparazione.

11 tubo di scarico del motore ё danneggiato 
о tagliato, oppure il tubo a pressione 
interno si ё staccato.

NON usare. Depressurizzare il sistema. 
Spedire il motore alia MPSS per la 
riparazione.

1 cuscinetti del motore о del manipolo sono 
usurati.

Cambiare il manipolo per isolare il 
problema al manipolo о al motore. Spedire 
il motore e/o il manipolo alia MPSS per la 
riparazione.

11 manipolo non ё correttamente bloccato 
in posizione (possibile emissione di fumo).

Consultare le istruzioni per il bloccaggio 
corretto dei manipoli.

11 motore/l’anello di serraggio presenta 
della ruggine eccessiva.

Metodo di pulizia о di sterilizzazione 
scorretti.

Spedire alia MPSS per la riparazione/ 
acquisto.

Uso di detergent! a base di doro о 
corrosivi.

Invecchiamento.
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INFORMAZIONI TECNICHE

RISOLUZIONE DEI PROBLEMI DEL SISTEMA LEGEND (continua)

PROBLEMA POSSIBILE CAUSA SOLUZIONE

MOTORI LEGEND (continua)
11 motore si surriscalda troppo per 
poter essere tenuto in mano о toccato.

Insufficiente periodo di raffreddamento 
dopo la sterilizzazione.

Lasciare raffreddare il motore prima 
dopo la sterilizzazione a vapore. Lasciare 
funzionare il motore per 2 minuti. Se il 
motore continua a surriscaldarsi, spedirlo 
alia MPSS per la riparazione.

Lubrificazione insufficiente. Verificare che un nuovo lubrificante/ 
difl'usore Legend sia correttamente 
instafiato nel suo alloggiamento.

11 manipolo trasmette calore al motore. Cambiare il manipolo per isolare la sede 
del surriscaldamento al manipolo о al 
motore. Se la fonte del calore e il manipolo, 
spedirlo alia MPSS per la riparazione. Se 
il motore e la fonte del surriscaldamento, 
spedirlo alia MPSS per la riparazione.

Carico lateral e eccessivo durante la 
dissezione.

Interrompere I’uso e lasciare raffreddare 
il motore usandolo ad intermittenza 
о awolgendo I’interfaccia del motore in 
un panno sterile inumidito. Se il motore 
continua a surriscaldarsi, spedirlo alia 
MPSS per la riparazione.

Irrigazione inadeguata. Assicurare un irrigazione adeguata del sito 
chirurgico durante la dissezione dellbsso.

11 motore perde lubrificante. 11 motore si e guastato. NON usare. Spedire il motore alia MPSS 
per la riparazione.

Se il lubrificante e entrato nel sito 
chirurgico, trattare il paziente secondo la 
discrezione del medico.

Una pellicola oleosa si forma sul 
tubo di scarico verde del motore 
successivamente alia sterilizzazione.

La pellicola oleosa sul tubo dipende dai 
differenziali di pressione e/o temperatura 
successivi alia sterilizzazione.

Strofinare la superficie esterna del tubo del 
motore con un panno sterile prima dell uso. 
NON usare, se dopo avere strofinato il 
motore continua a perdere olio. Spedire 
il motore alia MPSS per la riparazione.

11 tubo esplode. Tubo e stato compresso, attorcigliato, 
occluso 0  calpestato.

NON utilizzare. Inviare il motore alia 
MPSS per la riparazione/acquisto.
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INFORMAZIONI TECNICHE

RISOLUZIONE DEI PROBLEMI DEL SISTEMA LEGEND (continua)

PROBLEMA POSSIBILE CAUSA SOLUZIONE

MANIPOLI о CANNULE TELESCOPICHE LEGEND
II manipolo о la cannula telescopica 
ha una temperatura troppo elevata per 
poter essere toccato/tenuto in mano.

II calore dipende dai cuscinetti usurati del 
manipolo о della cannula.

11 manipolo о la cannula sono sporchi a 
causa di una scorretta procedura di pulizia.

Carico laterale eccessivo durante la 
dissezione.

NON usare. Provare con un altro 
manipolo/cannula. Spedire il manipolo 
surriscaldato alia MPSS per la riparazione.

Le cannule telescopiche possono essere 
usate parecchie volte prima di essere gettate 
via. Se il problema puo essere risolto 
utilizzando una nuova cannula telescopica, 
gettare via quella surriscaldata.

Controllare che siano seguite le procedure 
di pulizia corrette.

Interrompere I’uso e lasciare raffreddare 
il manipolo usandolo ad intermittenza, 
provare un altro manipolo identico о 
awolgere I’interfaccia in un panno sterile 
inumidito. Se il manipolo continua a 
surriscaldarsi, spedirlo alia MPSS per la 
riparazione/l’acquisto.

La fascia colorata $ul manipolo о 
cannula telescopica ё sbiadita о si 
decolora.

Metodo di pulizia о di sterilizzazione 
scorretti.

Uso di detergenti a base di cloro 
о corrosivi.

Invecchiamento.

Usare il contrassegno della nomenclatura 
sul manipolo per trovare la corrispondenza 
con lo strumento per dissezione oppure 
rispedire alia MPSS per la riparazione/ 
I’acquisto.

Le cannule telescopiche possono essere 
usate parecchie volte prima di essere gettate 
via.

Il manipolo о la cannula telescopica 
presentano della ruggine eccessiva.

Metodo di pulizia о di sterilizzazione 
scorretti.

Uso di detergenti a base di cloro 
о corrosivi.

Invecchiamento

NON usare. Spedire alia MPSS per la 
riparazione/l’acquisto.

Gettare via la cannula telescopica.

Le cannule telescopiche possono essere 
usate parecchie volte prima di essere gettate 
via.

Il manipolo о la cannula telescopica sono 
piegati, allentati, danneggiati о mancano 
di un componente.

Il manipolo ё stato utilizzato male, si 
e guastato a causa dell’uso prolungato о per 
la forza eccessiva esercitata durante I’uso.

NON usare. Spedire alia MPSS per la 
riparazione/acquisto.
Gettare via la cannula telescopica.

Le cannule telescopiche possono essere 
usate parecchie volte prima di essere gettate
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INFORMAZIONI TECNICHE

RISOLUZIONE DEI PROBLEMI DEL SISTEMA LEGEND (continua)

PROBLEMA POSSIBILE CAUSA SOLUZIONE

MANIPOLI о CANNULE TELESCOPICHE LEGEND (continua)
Impossibile posizionare correttamente 
il manipolo sul motore.

Le superfici dell’anello del motore non sono 
allineate correttamente.

Usare la chiave del motore Legend per 
awidnare la superfide di riferimento aUa 
scatola del motore, in modo da allineare il 
simbolo presente su questa con il simbolo 
presente sulla superfide di riferimento piii 
distante dalla scatola del motore.

Eccessiva lubrificazione del manipolo. Eccesso di lubrificazione durante il 
processo di pulizia.

Ispezionare visivamente e pulire il 
lubrificante in eccesso.

Rimozione difficoltosa dello strumento 
dal manipolo.

Invecchiamento del manipolo. 
Pulizia non corretta.
Uso di strumento risterilizzato.
Uso di riparazione non autorizzata.

Spedire alia MPSS per la riparazione/ 
acquisto.

11 manipolo con supporto manca di 
un componente nella zona dello stelo/ 
base.

Manipolo danneggiato dallo strumento 
per dissezione che ha perforato, in parte 
0  completamente, 1 area dello stelo/base.

NON usare. Spedire alia MPSS per la 
riparazione/1 acquisto.

Surriscaldamento del manipolo 16-MF 
contrangolo.

11 manipolo contrangolo ё azionato da 
una serie di ingranaggi che si innestano 
sull’albero di trasmissione. Ё normale 
che un po’ di calore si generi a circa 2 cm 
dallestremita distale del manipolo e alia 
testa ad angolo retto.

Verificare che la regolazione della pressione 
sia su 80 psi (5,5 bar).
NO.N usare se il surriscaldamento persiste 
0  se ё eccessivo. Spedire il manipolo alia 
MPSS per la riparazione/l’acquisto.

11 perforatore gira troppo lentamente. Impostazione della pressione errata. Controllare I’impostazione della pressione 
sul comando a pedale.

STRUMENTI PER DISSEZIONE LEGEND
Lo strumento per dissezione si muove 
all’interno della sua sede.

11 dispositivo usato non ё uno strumento 
per dissezione Legend.

NON usare. Sostituire con uno strumento 
per dissezione Legend.

Cuscinetti del manipolo/cannula usurati. NON usare. Provare con un altro 
manipolo/cannula per isolare la sede 
del problema. Se la causa dell’instabilita 
dello strumento dipende da uno specifico 
manipolo, rispedire questo alia MPSS per 
la riparazione/l’acquisto. Gettare via la 
cannula telescopica.

Combinazione scorretta di manipolo/ 
cannula e strumento.
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RISOLUZIONE DEI PROBLEMI DEL SISTEMA LEGEND (continua)

PROBLEMA POSSIBILE CAUSA SOLUZIONE

STRUMENTI PER DISSEZIONE LEGEND (continua)
Lo strumento per dissezione si muove 
ali’interno della sua sede. (continua)

Se si usa una combinazione scorretta di 
manipolo/cannula e strumento, il motore 
puo venire danneggiato.

NON usare. Rispedire il motore alia MPSS 
per la riparazione.

Le dimensioni e la geometria dello 
strumento per dissezione possono 
contribuire ad aumentare le vibrazioni 
a determinate velocita.

Aumentare о diminuire I’impostazione 
della pressione. NON usare se I’instabilita 
persiste. Sostituire lo strumento per 
dissezione.

Vibrazioni eccessive. Le dimensioni e la geometria dello 
strumento per dissezione possono 
contribuire ad aumentare le vibrazioni 
a determinate velocita.

Aumentare о diminuire la velocita 
modificando I’impostazione della pressione 
del comando manuale/a pedale. Sostituire 
lo strumento per dissezione.

La confezione dello strumento per 
dissezione e danneggiata. Lo strumento 
ё fuori dalla cannula о la cannula 
ё stata aperta.

Danno dovuto alia spedizione -  lo 
strumento per dissezione non e piu sterile.

NON utilizzare. Contattare il Servizio 
Clienti di MPSS о il concessionario locale.

La confezione dello strumento 
per dissezione ё stata aperta, ma 
lo strumento non ё stato usato, ne 
contaminato.

Lo strumento per dissezione non ё stato 
utilizzato durante procedure chirurgiche -  
lo strumento per dissezione non ё piu 
sterile.

Vedere le istruzioni per la risterilizzazione 
degli strumenti nella sezione deUe linee 
guida per la sterilizzazione.

Durata del prodotto scaduta Prodotto vecchio -  lo strumento per 
dissezione potrebbe non essere piii sterile.

NON utilizzare. Contattare il Servizio 
Clienti di MPSS о il concessionario locale

Lo strumento per dissezione non si 
adatta correttamente nell’anello di 
serraggio del motore о in quello del 
manipolo angolato.

Presenza di detriti nell’anello del manipolo 
angolato e nel motore.

Pulire a fondo il manipolo angolato 
0  il motore Se la pulizia non risolve 
il problema, NON usare. Rispedire il 
manipolo angolato о il пкНоге alia MPSS 
per la riparazione.

11 dispositivo usato non ё uno strumento 
per dissezione Legend.

NON usare. Sostituire con uno strumento 
per dissezione I.egend.

Lo strumento per dissezione 
arrugginisce.

Conservazione scorretta. NON usare, Rispedire alia MPSS per la 
riparazione.

Risterilizzazione di strumenti per 
dissezione non ancora usati.

NON utilizzare.

Lo strumento per dissezione si spezza Pressione eccessiva. Rimuovere tutti i detriti dal paziente.
0  si rompe. Strumento risterilizzato. Verificare se ё stato utilizzato uno 

strumento risterilizzato.

Strumento guasto. Contattare il Servizio Clienti di MPSS о il 
concessionario locale.

Lo strumento per dissezione ё debole. Uso prolungato. Passare a un nuovo strumento.

Strumento risterilizzato. Verificare se ё stato utilizzato uno 
strumento risterilizzato.

Geometria non corretta. Contattare il Servizio Clienti di MPSS о il 
concessionario locale.
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MIDAS REX  ̂LEGEND^: MANUTENZIONE E GARANZIA

PRECAUZIONI RIGUARDANTI LA RIPARAZIONE
Quando il sistema pneumatico ad alta velocita Midas Rex Legend necessita manutenzione о riparazione, contattare il servizio riparaz- 
ione di Medtronic Powered Surgical Solutions per le istruzioni e Fautorizzazione per la restituzione dei dispositivi a Medtronic Powered 
Surgical Solutions, Fort Worth, Texas. Medtronic Powered Surgical Solutions fornisce un’assistenza con garanzia di qualita da parte di 
personale addestrato in sede che utilizzera ricambi originali Midas Rex Legend, come richiesto.

Contact:
Servizi di Riparazione Medtronic Powered Surgical Solutions (MPSS): 

(800)-335-9557 oppure (817)-788-6440 
mmrcustomerservice@medtronic.com

Ё possibile assicurare prestazioni ottimizzate, affidabilita e durata della vita operativa del vostro sistema Midas Rex Legend soltanto 
utilizzando i prodotti Midas Rex Legend, fabbricati e commercializzati da Medtronic Powered Surgical Solutions, Fort Worth, Texas. 
Medtronic Powered Surgical Solutions garantisce una completa compatibilita tra i suoi prodotti all’interno di una specifica linea, ma 
declina qualsiasi responsabilita nel caso in cui vengano utilizzati strumenti di dissezione risterilizzati poiche concepiti per essere utilizzati 
una sola volta. Per ulteriori informazioni sui rischi potenziali derivanti dall’utilizzo di strumenti risterilizzati, contattare il numero di 
telefono о I’indirizzo e-mail riportati sopra.

Per ragioni ambientali e di sicurezza, Medtronic Powered Surgical Solutions richiede la restituzione dei motori pneumatici ad alta velocita 
al fine di assicurare una corretta eliminazione al termine del ciclo di vita del prodotto.

MANUTENZIONE PREVENTIVA SISTEMA PNEUMATICO AD ALTA
v e l o c it a  l e g e n d /p r o g r a m m a  d i  s e r v iz io

Il manuale di manutenzione preventiva del sistema pneumatico ad alta velocita Midas Rex Legend e stato sviluppato per fare in modo che 
i clienti possano usufruire al meglio del loro sistema pneumatico ad alta velocita Midas Rex Legend, aiutandoli a potenziarne al massimo 
le prestazioni, la sicurezza e raffidabilila. La manutenzione preventiva/programma di sendzio pianificato e un supplemento alia pulizia 
di routine successiva ad ogni utilizzo. Consultare il manuale per la manutenzione preventiva per i passi necessari a mantenere in ordine 
il sistema pneumatico ad alta velocita Midas Rex Legend.

RACCOMANDAZIONI DEL PRODUTTORE
Si raccomanda vivamente che i chirurghi, il personale di sala operatoria e il personale di servizio acquisiscano una completa familiarita 
con tutti i sistemi Midas Rex Legend prima di utOizzarli in un intervento chirurgico. Per fornire assistenza in questo processo, la MPSS 
offre diversi corsi pratici. Contattare il concessionario Medtronic Neurological Technologies о la filiale della Medtronic per i programmi.
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MIDAS REX  ̂LEGEND^: MANUTENZIONE E GARANZIA

GARANZIA LIMITATA DEL SISTEMA PNEUMATICO AD ALTA VELOCITA 
MIDAS REX LEGEND-  ̂(SOLO PER GLI USA)

A. La presente garanzia limitata costituisce un’assicurazione per I’acquirente di un sistema pneumatico ad alta velocita Medtronic 
Midas Rex Legend. 0 sistema pneumatico ad alta velocita Midas Rex Legend consta di un motore, un controllo a pedale, nonche di 
contenitori per strumenti e vassoi (dbra in poi identificati come component! del motore), manipoli, strumenti di dissezione e altri 
accessori non elencati sopra e di cannule telescopiche (dbra in poi identificate come component! degli accessori), congiuntamente 
identificati come sistema pneumatico ad alta velocita Legend, salvo indicazioni contrarie.

(1) Se un componente del motore non funziona correttamente a causa di eventual! difetti di material! о di fabbricazione, entro il periodo 
di un anno dalla data di spedizione del nuovo componente del motore oppure entro 180 giorni daUa data di spedizione a! cliente del 
componente del motore sottoposto a manutenzione о riparazione (ma un periodo non inferiore a un anno dalla data di spedizione 
del nuovo componente del motore), oppure

(2) Se un componente degli accessori non funziona correttamente a causa di eventual! difetti di material! о di fabbricazione, entro un 
periodo di 90 giorni dalla data di spedizione al cliente di un nuovo componente oppure del componente sottoposto a manutenzione 
о riparazione, Medtronic offre le soluzioni riportate di seguito: (a) emissione di un credito all’acquirente del componente del motore 
о degli accessori da sostituire equivalente al prezzo di acquislo, come definito nella soltosezione A (3) per I’acquisto di un qualsiasi 
componente del motore о degli accessori uguale richiesto in sostituzione, oppure (b) fornitura gratuita di un componente del motore 
о degli accessori sostituiti con un componente equivalente per funzionalita.

(3) Come indicato nel presente documento, per prezzo di acquisto si intende il prezzo fatturato netto inferiore tra i prezzi del componente 
del motore о dell’accessorio originale, sostitutivo о equivalente per funzionalita.

B. Per awalersi della presente garanzia limitata, ё necessario rispettare le condizioni riportate di seguito:
11 sistema pneumatico ad alta velocita Legend deve essere utilizzato in conformita a quanto riportato sulk etichette e nel manuale di 
istruzioni fomiti insieme ai prodotti.
Ё possibile utilizzare solo gli strumenti di dissezione del sistema pneumatico ad alta velocita Legend che sono prodotti, autorizzati 
e garantiti dalla Medtronic.
Non ё possibile utilizzare alcun strumento di dissezione risterilizzato.
Il sistema pneumatico ad alta velocita Legend non deve essere danneggiato in modo accidentale, abusato, usato in modo scorretto 
о manoniesso.
11 sistema pneumatico ad alta velocita Legend non deve essere modificato senza I’autorizzazione scritta della Medtronic.

C. La presente garanzia si intende limitata aUe condizioni espresse. In particolare:
(1) Ad eccezione di quanto espressamente previsto dalla presente garanzia limitata, la MEDTRONIC NON SI ASSUME ALCUNA 

RESPONSABILITA per  DANNI DIRETTI, ACCIDENTAL! О CONSEQUENZIALI DERIVANTI DA EVENTUALI DIFETTI, 
DANNEGGIAMENTI О MALFUNZIONAMENTI DEL sistema pneumatico ad alta velocita Legend PER IL FUNZIONAMENTO 
ENTRO I LIMITI PREVISTI, INDIPENDENTEMENTE CHE LA RICHIESTA DI RISARCIMENTO SIA RISULTANTE DA 
GARANZIA, ADEMPIMENTO DEL CONTRATTO, NEGLIGENZA, RESPONSABILITA ASSOLUTA, TORTO О ALTRE 
AZIONI LESIVE.

(2) La presente garanzia limitata ё Tunica garanzia espressa concessa al cliente. LA MEDTRONIC NON RICONOSCE ALCUNA ALTRA 
GARANZIA, ESPRESSA О IMPLICITA, COMPRESE, TRA LE ALTRE, LA GARANZIA IMPLICITA DI COMMERCIABILITA, DI 
IDONEITA per  UN FINE PARTICOLARE, AI SENSI DI LEGGE, INDIRETTAMENTE О ALTRIMENTI DEFINITO. NESSUNA 
ALTRA GARANZIA, ESPRESSA О IMPLICITA, FORNITA AL CLIENTE DEVE INTENDERSI ESTESA OLTRE IL PERIODO DI 
VALIDITA SUMMENZIONATO al PUNTO a . la PRESENTE GARANZIA LIMITATA COSTITUISCE L’UNICA TUTELA 
DELLACQUIRENTE.
Le esclusioni e le limitazioni di cui sopra non sono intese e non devono essere interpretate in modo tale da contrawenire alle 
disposizioni obbligatorie dalla legge in vigore. Se una delle parti о delle condizioni della presente garanzia limitata verra considerata 
illegale, inapplicabile о in conflitto con la legge in vigore da un’autorita о foro competente, la stessa non comportera Tinvalidita di 
tutte le altre parti о condizioni e tutti i diritti e gli obblighi devono essere esercitati e rispettati come se nella presente garanzia non 
fosse contenuta la parte о la condizione ritenuta invalida. La presente garanzia limitata conferisce alTacquirente specific! diritti. 
Cacquirente potrebbe avere altri diritti, che variano da paese a paese.
Nessuna altra garanzia, espressa о implicita, fornita al cliente deve intendersi estesa oltre il periodo di validita summenzionato 
a! punto A(l).
La presente garanzia limitata costituisce Tunica tutela delTacquirente.

A eccezione deUa presente garanzia limitata, Medtronic non pub essere vincolata a eventual! dichiarazioni, condizioni о garanzie.
‘ La presente garanzia e lornila da Medtronic Powered Surgical Solutions, 4620 North Beach Street, Fort Worth, Texas 76137*4116 ed c vaiida solo ncgli Slati Uniti. Per in 

formazioni sulle condizioni di validita della garanzia in qualsiasi paese al di fuori degli Slati Uniti, contattare il rappresentante locale della Medtronic.

(0

(2)

(3)
(4)

(5)

(3)

(4)

(5)

(6)

46 Sistema pneumatico ad alta velocita Midas Rex Legend



0086
■?014 Medtronic, ii'iC. 

Ail nghis rescr^/ed. 

Pnntcd in the USA

0 !/i4

i75002ML36.RC

M edtronic
Manufactured by:
Medtronic Powered Surgical Solutions 
4620 North Beach Street 
Fort Worth, TX 76137 USA 
Telephone; 817-788-6400 
Toll-Free: 1-800-643-2773 
Fax: 817-788-6401 
www.medtronic.com

Orders:
Telephone: 817-788-6400 
Toll-Free: 1-800-433-7080 
Fax: 817-788-6489

Repairs:
Telephone: 817-788-6440 
Toll-Free; 1-800-335-9557 
Fax: 817-788-6441

EC Authorized Representative: 
Medtronic B.V.
Earl Bakkenstraaf 10 
6422 PJ Heerlen 
The Netherlands

Medtronic Australian Sponsor: 
Medtronic Australasia Pty Ltd 
97 Waterloo Road 
North Ryde NSW 2113 Australia



M edtronic
MIDAS REX® MR7
Pneumatic High-Speed System 
Systeme pneumatique haute vitesse 
Sistema neumatico de alta velocidad 
□veupaTiKO айатрра тахитг]та(;
Sistema pneumatico de alta velocidade

Instruction Manual 
Manuel d’instructions 
Manual de instrucciones 
EyxsipiSio o5r|Yid)v 
Manual de instrugoes

Rx Only



Symbols
The following symbols may appear within this manual, on product labeling, or on the product itself:

A Attention, see Instructions for Use. TUBE Tube Control

Rx Only
United States federal law restricts this 
device to sale by or on the order of a 
physician.

Air Pressure Relief

REF Reference Number
О

Use with

LOT Lot Number
MULTI-USE DISPOSABLE ATTACHMENT

Multi-Use Disposable 
Attachment

SN Serial Number Instrument Case Instrument Case

Quantity
Lubricant/Diffuser

Lubricant/Diffuser

For single patient use only. Do not 
re-use, re-process, or re-sterilize this 
product. Re-use, re-processing or 
re-sterilization may compromise the 
structural integrity of the device and/ 
or create a risk of contamination of the 
device, which could result in patient 
injury, illness, or death.

Dissecting Tool Dissecting Tool

Approximately equal to Attachment Attachment

IST&fflLE Non-Sterile Control Unit Control Unit

STERILE R Sterilized by Gamma Irradiation Refurbished Refurbished

Use by date
Accessory

Accessory

/wl]
Date of manufacture

IREGULATOF^
Regulator

ly  +XX‘ C 
-X X  С Д  + X X T  
-X X "F  '•

Temperature Limitations
Bone Mill Bone Mill

Unlock
MOTOR

Motor

Lock Brush Brush

On Adapter Adapter

О Off ! USA USA Only

Finger-Operated Control Manufacturer

Foot-Operated Control Do not dispose to unsorted 
municipal waste.

 ̂ 0 0 8 6  !

Compliant with European Council 
Directive MDD 93/42/EEC. TOOL

Tool Control

lEC IR EPI
Authorized Representative in the 
European Community

Consult Instructions for Use
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G e n e ra l in fo rm a tio n

General Information
Read and understand this manual before use of the MR7 System.
The Midas Rex® MR7 system is designed for use by medical professionals familiar with powered surgical instrumentation. 
The surgeon is responsible for learning the proper techniques in the use of this system, as inappropriate use may potentially 
be harmful. It is strongly recommended that the surgeon and dedicated operating room personnel are knowledgeable with 
the use of this equipment by being trained in Medtronic Midas Rex Hands-On Workshops or by one of the local authorized 
representatives.

The MR7 system consists of the following components:

• MR7 or MR7 Touch Motor

• MR7 Pneumatic Control Unit with Various Connectors

• MR7 Regulator Hose

• MR7 Lubricant/Diffuser Cartridge

• MR7 Triton® Adapter (optional)

• Legend® Attachments*

• Legend* Dissecting Tools*

*The MR7 system uses the same attachments and dissecting tools as the Legend® Pneumatic High-Speed System.

Indications for Use
The Medtronic Midas Rex MR7 System is a pneumatically operated surgical instrument system. The pneumatic motors 
provide power to operate removable rotating surgical cutting tools and their accessories intended for use in neurosurgery, 
including craniotomy and spinal surgery; as well as Ear, Nose and Throat (ENT), orthopedic and general surgical applications 
including maxillofacial, craniofacial and sternotomy surgeries.

Contraindications
None

Special Notices
The words warning, caution and note have special meanings in this manual, and should be carefully reviewed;

WARNING: A warning indicates that the personal safety of the patient or physician may be involved. Disregarding this 
information could result in injury to the patient or physician.

CAUTION: A caution indicates that there is a risk of damaging equipment.

NOTE: A note is intended to provide additional information, which may be useful, but is not essential to complete the 
procedure.



General Inform ation

General Safety Precautions
WARNINGS;

• Do not use the Midas Rex MR7 System before proper cleaning and sterilization.

• Do not operate the Midas Rex MR7 System in the presence of Magnetic Resonance Imaging devices.

• Do not use damaged, faulty, or modified Midas Rex MR7 System components. Inspect the Midas Rex MR7 System for 
damage prior to each use:

• Check the motor's exhaust hose for cracks or tears.

• Visually inspect attachments and tools. Do not use bent or damaged tools.

• Install attachment and dissecting tool, then briefly run motor.

* Check motor for overheating and leaking lubricant.

* Check attachment for overheating.

* Check dissecting tool for flail.

• Do not operate the Midas Rex MR7 System without eye protection.

• Motors and attachments which fail due to extended use may allow a component to detach and fall from the motor or 
attachment, and may cause patient injury.

■ Heavy side loads and/or long operating periods may cause the device to overheat, if overheating occurs:

• Never place an overheated motor on the patient or draping during surgery.

• Discontinue use and rest the motor by using intermittently, or wrap the motor/attachment interface with a moist 
sterile towel.

• If the motor is passed off, the receiver should grasp the motor by the proximal end close to the motor hose.

• To avoid injury to the patient or user, do not place the handpiece on the patient or in an unsecured location, when not 
in use.

■ Midas Rex MR7 motors should only be operated when the attachment is in the i position.

If a dissecting tool package is opened, but the tool is not used or contaminated, the tool can be re-sterilized by steam 
sterilization. Remove tool from all original packaging and place into an approved autoclave package. Steam sterilize as 
follows:

High Vacuum Steam: 270° F (132° C) for 5 minutes 

Gravity Displacement: 270° F (132° C) for 15 minutes

The re-sterilized tool must be used promptly following re-sterilization. If rust or corrosion is encountered after 
re-sterilization, do not use the re-sterilized tool.

No Latex Policy
Legend and MR7 products, packaging materials, labels, package Inserts, and similar items manufactured by and/or for 
Medtronic Powered Surgical Solutions (MPSS) do not contain latex.



System  Com ponents

System Components

Non-Disposable Components

MR7 Motor
The MR7 motor is a high-speed, high-torque motor used to dissect bone and biomateriais.

Figure 1: Motor Components

1. Collet

2. Motor C a se

3. Swivel

4. H ose

5. Finger Control Lever

6. Safety Slide (M R7 Touch Only)

In addition to the components listed in Figure 1, each MR7 motor has a lubricant/diffuser housing at the end of the motor 
hose, as seen in Figure 2.

Figure 2; Lubricant/Diffuser Housing



System Com ponents

WARNING: Use only Medtronic Midas Rex Legend or MR7 
devices with an MR7 motor. Use of other devices may 
cause injury or damage equipment, and will void the 
manufacturer's warranty.

Pneumatic Control Unit
The pneumatic control unit (Figure 3) provides variable 
speed motor control controls through a foot pedal. It also 
allows the user to switch between finger and foot control 
of the motor (if applicable).

Regulator
The regulator (Figure 4) controls the delivery pressure 
of compressed gas to the pneumatic control unit. The 
pressure gauges monitor cylinder pressure (right gauge) 
and delivery pressure (left gauge).

Note: Outlet pressure gauge accurate to + / -12 psi.

Figure 3: Pneumatic Control Unit

Instrument Case
The instrument case (Figure 5) is used to organize 
equipment.

Regulator Hose
Connects from the gas source to the pneumatic control 
unit to deliver compressed gas.

Figure 4: Regulator

Figure 5: Instrument Case



System Components

N2 DISS to Male Schrader Adapter
The N2 DISS to male Schrader adapter (Figure 6) allows 
for the regulator hose to be attached to a female Schrader 
in-house gas connection. A N2 DISS to female Schrader 
adapter is also available for connection of the regulator 
hose to a male Schrader in-house gas connection.

N2 DISS to Air DISS Adapter
The N2 DISS to air DISS adapter (Figure 7) allows for the 
regulator hose to be attached to an Air DISS in-house gas 
connection.

N2 DISS to WF4 Adapter
The N2 DISS to WF4 adapter (Figure 8) allows for the 
regulator hose to be attached to a Midas Rex safety valve 
regulator previously used for Midas Rex Classic or Midas 
Rex III motors.The in-line oiler must be removed from the 
safety valve regulator.

Motor Wrench
The motor wrench (Figure 9) is used to align arrows 
on motor collet flats prior to installation of a Legend 
attachment.

Triton Adapter
TheTriton adapter (Figure 10) allows the Triton handpiece 
to be driven by the MR7 pneumatic control unit. It 
functions much the same way as the Triton port on 
the Legend pneumatic control unit, except that it is 
connected between the control unit and the gas source, 
rather than being integrated into the control unit

Figure 6: N2 DISS to Male Schrader Adapter

Figure 7; N2 DISS to Air DISS Adapter

Figure 8: N2 DISS to WF4 Adapter

Figure 9: Motor Wrench

Figure 10; Triton Adapter



System C o m p o n e n ts

Legend Attachments
Legend motor attachments are available in various designs to facilitate a variety of surgical procedures. Attachments vary in 
length, diameter, and overall design. They are marked and color-coded to correspond with their associated dissecting tools. 
A few of the Legend attachments available are listed in the table below.

Attachment Example Other Details/Options
Standard Straight Attachments AS09

Standard Angled Attachments AA14

Straight Variable Exposure Attachments AVS07

Angled Variable Exposure Attachments AVA07

Fixed Footed Attachments AF01

Rotating Footed Attachments AF01R

Telescoping Attachments ATI 0 (base) 

TT12A (tube)
The telescoping attachment requires the use of the ATI 0 
attachment base, as well as a telescoping tube. Tubes are 
available in straight, curved, or hooded form.

Contra-Angle Attachment AC16

Metal Cutting Attachment ASMC

Perforator Attachment AD01 Available in 800 RPM or 1000 RPM form.

5/32" Jacobs Chuck Attachment AD02

Bone Mill Attachment BM100

NOTE; Angled and straight attachments with the same length, marking, and color band share the same dissecting tool. 
Curved and straight telescoping tubes with the same length, marking, and color band also share the same dissecting tool. 
Example: The 14-AM straight and 14-AM angled attachments are 14 cm long, marked 14-AM and have a green color band. 
All dissecting tools with the prefix 14 (14MH30) may be used in either the 14-AM straight or 14-AM angled attachment.

Be sure to match the color code and nomenclature on the Legend Dissecting Tool packaging with the color band and 
nomenclature on the Legend Attachment.



System  Com ponents

Disposable Components
WARNING: Use only Medtronic Midas Rex Legend or 
MR7 devices with an MR7 motor. Use of other devices 
may cause injury or damage equipment, and will void 
the manufacturer's warranty.

Lubricant/Diffuser Cartridge
The lubricant/diffuser cartridge (Figure 11) provides 
lubrication to the motor and filters oil from exhausted air.

Telescoping Tubes
Telescoping tubes (Figure 12) provide support to the 
rotating dissecting tool.Telescoping tubes are disposabie 
following multiple uses and should be discarded when 
heat or excessive vibration is noticed or insertion of tools 
becomes difficult.

Figure 11: Lubricant/Diffuser Cartridge

Figure 12: Telescoping Tube

Cleaning Brushes
Cleaning brushes (Figure 13) are used to clean debris 
from lumen of attachments and telescoping tubes. Sized 
for an internal bore diameter of 3.2 mm, 2.4 mm or 1.2 
mm in Legend Attachments and Telescoping Tubes.

NOTE: Cleaning brushes wiil not pass through angled, 
contra-angle, metal cutting, perforator, or Jacobs Chuck 
attachments, because they are not cannulated.

Figure 13: Cleaning Brushes

3.2mm

2.4mm

1.2mm



System Com ponents

Legend® Dissecting Tools
Legend dissecting toois are sterile cutting tools, intended for cutting bone and biomaterials.

Dissecting Tool Nomenclature
Part numbers for Legend dissecting tools follow a standard naming convention, which is described in the diagram below.
A basic part number consists of the associated attachment length, the tool head shape, and the tool head diameter. Part 
numbers may also include a variety of prefixes to identify specific attachment types, as well as a variety of suffixes to provide 
additional information about the dissecting tool. Tools that use a design taken from the Mednext line are designated by an 
additional "-MN" suffix.

Tool Number Prefixes (not all inclusive)
F..,

MC

T

For use with footed attachments 

For use with metal cutting attachments 

For use with telescoping attachments

Tool Head Shapes (not all inclusive)
AC Acorn MH Match Head

BA Ball o v Oval

CY Cylinder RT Reverse Taper

HM Fiole Maker ТА Tapered

HS Ftole Saw TD Twist Drill

Tool Number Suffixes (note that more than one of the suffixes listed may be combined in a single part number)

L Long S Spiral
D Diamond SH Short

X Extra DC Diamond Coarse

F Fine DX Diamond Extra Coarse

C Carbide MN Mednext Tool Design



WARNINGS:
• Dissecting tools are for single-use only. Do not attempt to sterilize them. The dissecting tools are packed sterile and are 

not intended for repeat use. To prevent contamination, use only once.

• Do not use an attachment and dissecting tool combination that results in tool flail or excessive vibration.

■ Do not attempt to remove a tool while the motor is running.

• Do not attempt to remove a tool from an overheated motor or attachment.

• Do not use the device if the package is opened or damaged.

General Guidelines For Attachment and Tool Applications
These are general guidelines for dissecting tool applications and are not an all-inclusive listing.

WARNING: Be sure to match the color code and nomenclature on the Legend Dissecting Tool packaging with the color 
band and nomenclature on the Legend Attachment. Failure to do so could result in injury to the patient or operating room  
staff.

System  Com ponents

Surgical
Application

Commonly
Used

Attachments

Commonly Used 
Dissecting Tools

Suggested
Motor(s)

Spine 8-B, 9-M, 14-AM, 
15-A

=oMatch Head : ..
Elongated spherical design allows controlled, delicate 
dissection. For entry hole, nerve decompression, osteophyte 
removal, sinus dissection, etc.
Ball :©
Helical cutting flutes dissect bone or cement effectively 
from a wide variety of approach angles. For debridement, 
decortication, sinus dissection, etc.
Oval
Helical cutting flutes and curved design blend acorn and ball 
styles to vary dissection efficiency with approach angle. For 
decortication, laminotomy, entry hole, nerve decompression, 
osteophyte removal, etc.
Hole Maker/Saw n

MR7, MR7 
Touch

Telescoping

Footed, Straight

Matched sets of Hole Makers and Hole Saws are efficient and 
effective for interbody fusion.
Cylinder _ В
Effective bone sculpting and planing. For graft shaping, 
debridement, corpectomy, decortication, interbody fusion, 
fusion takedown, etc.
Acorn
Curved design varies dissection efficiency with varied 
approach angles. For entry hole, laminotomy, bone shaping, 
debridement, corpectomy, decortication, fusion takedown, etc.

Match Head z z z z z z z
Elongated spherical design allows controlled, delicate 
dissection. For entry hole, nerve decompression, osteophyte 
removal, sinus dissection, etc.

Tapered
Slender design for precise dissection with minimal bone loss. 
For transection, osteotomy, graft harvesting, bone shaping, 
entry hole, suture hole, midface advancement, etc.

MR7, MR7 
Touch



System Com ponents

Surgical
Application

Commonly
Used

Attachments

Commonly Used 
Dissecting Tools

Suggested
Motor(s)

Neurosurgical-
Cranial

7-6ST, 8-B, 9-M, 
10-9ST, 14-AM, 
15-A

General 
Surgery and 
Plastic Surgery 
(Craniofacial/ 
Maxillofacial/ 
Sternotomy)

Telescoping

Footed

7-6ST, 8-B, 9-M, 
10-9ST, 14-AM

Ear, Nose, and 
Throat (Otology, 
Neurootology)

7-6ST, 10-9ST

Match Head ----- ----
Elongated spherical design allows controlled, delicate 
dissection. For entry hole, nerve decompression, osteophyte 
removal, sinus dissection, etc.
Ball - .................^
Flelical cutting flutes dissect bone or cement effectively 
from a wide variety of approach angles. For debridement, 
decortication, sinus dissection, etc.
Twist Drill ........
Helical design with stop produces a hole with a precise depth. 
Ideal for plating.
Acorn ...........
Curved design varies dissection efficiency with varied 
approach angles. For entry hole, laminotomy, bone shaping, 
debridement, corpectomy, decortication, fusion takedown, etc.

Match Head -.... .......

MR7

Elongated spherical design allows controlled, delicate . 
dissection. For entry hole, nerve decompression, osteophyte 
removal, sinus dissection, etc.

Tapered
Slender design for precise dissection with minimal bone loss. 
For transection, osteotomy, graft harvesting, bone shaping, 
entry hole, suture hole, midface advancement, etc.

Match Head i------в
Elongated spherical design allows controlled, delicate 
dissection. For entry hole, nerve decompression, osteophyte 
removal, sinus dissection, etc.
Ball -0
Helical cutting flutes dissect bone or cement effectively 
from a wide variety of approach angles. For debridement, 
decortication, sinus dissection, etc.
Tapered --------------
Slender design for precise dissection with minimal bone loss. 
For transection, osteotomy, graft harvesting, bone shaping, 
entry hole, suture hole, midface advancement, etc.
Twist Drill - ......
Helical design with stop produces a hole with a precise depth. 
Ideal for plating.

Ball ....... -13

MR7, MR7 
Touch

MR7
Helical cutting flutes dissect bone or cement effectively 
from a wide variety of approach angles. For debridement, 
decortication, sinus dissection, etc.
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System  Com ponents

Surgical
Application

Commonly
Used

Attachments

Commonly Used 
Dissecting Tools

Suggested
Motor(s)

Orthopaedics 8-B, 9-M, 
14-AM,21-TU, 
26-R, Footed, 
Telescoping

Biometals/
Bioceramics/
Biomaterials

Footed

MC

Ball ....... ...........
Flelical cutting flutes dissect bone or cement effectively 
from a wide variety of approach angles. For debridement, 
decortication, sinus dissection, etc.
Tapered
Slender design for precise dissection with minimal bone loss. 
For transection, osteotomy, graft harvesting, bone shaping, 
entry hole, suture hole, midface advancement, etc.
Acorn
Curved design varies dissection efficiency with varied 
approach angles. For entry hole, laminotomy, bone shaping, 
debridement, corpectomy, decortication, fusion takedown, etc. 
Cylinder —Э
Effective bone sculpting and planing. For graft shaping, 
debridement, corpectomy, decortication, interbody fusion, 
fusion takedown, etc.

Tapered

MR7, MR7 
Touch

Slender design for precise dissection with minimal bone loss. 
For transection, osteotomy, graft harvesting, bone shaping, 
entry hole, suture hole, midface advancement, etc.

Metal Cutter .""t : : "
Cutting flutes or diamond wheel design remove metals, 
ceramics and other biomaterials effectively from a variety 
of approach angles. For cutting rods, pins, plates, implants, 
screws, etc.

MR7, MR7 
Touch

11



Setting up the Operating Room

Setting up the Operating Room

Power Source Requirements
Required Operating Nominal Operating Approximate Flow Rate Gas Type
(Dynamic) Pressure (Dynamic) Pressure Required

80-120 psi 100 psi 12 cubic feet/min. Nitrogen or Dry-Filtered

5.5-8.3 bar 6.9 bar 340 liters/min. Compressed Air

CAUTION: Do not run the motor at an operating pressure above or below the required operating pressure range. Operating 
pressure below 80 psi (5.5 bar) may not provide proper lubrication to the motor. Operating pressure above 120 psi (8.3 bar) 
may damage or reduce the life of the motor.

Pneumatic Connections

Figure 14; Gas Connection Options

1. Regulator Hose (N2 DISS)

2. N2 DISS to Air DISS Adapter Gas Source

3. N2 DISS to Male Schrader Adapter Gas Source

4. Gas Source (N2 DISS)

5. Regulator

6. DISS/WF4 Adapter

7. Regulator

■* овев=

сЦ
Ц ' К 4 )

-с. "Г

щ  ъ

CAUTION: If you are using the Midas Rex Safety Valve Regulator instead of the Legend Regulator, you must replace the 
in-line oiler with the DISSA/VF4 adapter before use.
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Setting up  the MR7 System

Setting ufD the MR7 System

Installing the Oiler Cartridge
WARNING: Do not use the MR7 system with the Midas 
Rex in-line oiler. The MR7 motor is sufficiently lubricated 
by the lubricant/diffuser on the motor hose, and will be 
over-lubricated if the Midas Rex in-line oiler is used.

1.

2.

3.

4.

Set the non-running (static) pressure to 80-120 psi 
(5.5-8.3 bar) at the gas source. Operating (dynamic) 
pressure may be adjusted later.

Hold the lubricant/diffuser cartridge perpendicular 
to the housing (Figure 15), and press the cartridge's 
circular fitting onto the housing's circular receptacle 
(Figure 16), breaking the foil seal.

Rotate the cartridge down until it clicks into place. 

Verify that the S  symbol on the cartridge is lined up 
with the notch on the housing (Figure 17).

WARNINGS:
• Failure to properly secure the lubricant/diffuser 

cartridge may cause injury to operator and/or 
operating room staff.

• Do not attempt to remove the lubricant/diffuser 
cartridge while the system is pressurized.

CAUTIONS:
• Do not use an MR7 motor without a lubricant/ 

diffuser installed.

• Do not use a lubricant/diffuser cartridge for more 
than one hour of drill time.

• Do not re-use a lubricant/diffuser cartridge. It is a 
single-use product.

• Do not attempt to refill a used lubricant/diffuser 
cartridge. •

• Do not use a lubricant/diffuser cartridge if it appears 
to be damaged, or if the inner foil seal is punctured.

Figure 15: Aligning the Lubricant/Diffuser Cartridge with the 
Housing

Figure 16: Pressing the Cartridge onto the Housing

Figure 17: Correctly Installed Lubricant/Diffuser Cartridge
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Setting up the MR7 System

Connecting the Motor
Connect the motor hose to the motor port on the top of 
the pneumatic control unit, by swinging the port cover 
to the side and pressing the end of the hose into the port 
(Figure18).

WARNING: Do not pinch, kink, obstruct, cut, tear, or step 
on the motor/exhaust hose. This may cause the hose to 
burst, potentially injuring the patient or user.

NOTES:
• If using the MR7 Touch motor, slide the control slide 

on the pneumatic control unit to the lA  position 
(Figure 19). This will automatically depress and lock 
the foot pedal. The control will not lock into the 
position unless the motor hose is connected into the 
motor port. When the motor hose is removed from 
the motor port, the foot pedal will return to normal 
position.

• If using the Triton Power Surgical Instrumentation 
System in conjunction with the MR7 motor, use the 
optional Triton adapter to connect the Triton hose. 
Refer to the documentation accompanying the 
adapter for connection instructions.

• The motor's exhaust hose may have an oily film 
on the external surface from pressure and/or 
temperature differentials following sterilization. 
Wipe the exhaust hose with a sterile cloth prior to 
use. If motor continues to have oil on the exhaust 
hose, return the motor to MPSS for refurbishing.

WARNING: To avoid injury to the patient or user, do not 
use the pneumatic control unit to operate systems other 
than the MR7, Legend, and Triton systems.

Prior to installation of a Legend attachment and 
dissecting tool, ensure that the arrows on the motor 
collet flats are aligned (Figure 20). If the arrows are not 
aligned, use the motor wrench to turn the collet flat 
closest to the motor case until its arrow is aligned with 
the arrow on the other collet flat.

WARNING: To avoid injury when using the MR7 Touch 
motor, ensure the safety slide is in the "©"position before 
installing the attachment and tool.

Figure 18: Connecting the Motor Flose to the Motor Port

Figure 19: Finger/Foot Control Slide

Figure 20: Aligning the collet flats
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Installing an A ttachm ent and  Tool

Installing an Attachment and Tool
WARNING: Dissecting tool flutes are sharp and may 
perforate surgical gloves.Tools may be grasped with a 
hemostatto aid in installation and removal.

Straight Attachments

Installation:
1. Slide the attachment over the motor collet, aligning 

the triangular markers (Figure 21). You will feel and 
hear the attachment click into place when it is fully 
seated.

2. Insert the dissecting tool into the attachment with a 
slight rotational motion (Figure 22). You will feel and 
hear the tool click into place when it is fully seated in 
the attachment.

3. Turn the attachment to the i position on the motor 
case (Figure 23). Gently pull on the shaft of the 
dissecting tool to verify proper installation.

Removal;
Removal is the reverse of installation.

Specialized Attachments
See A p p e n d ix  A — S p e c ia liz e d  A tt a c h m e n t s  for installation
and removal instructions for other attachments.

Figure 21: Sliding the Attachment over the Motor Collet

Figure 22: Inserting the Dissecting Tool into the Attachment

Figure 23: Attachment in the Locked Position
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Activating the Motor

Activating the Motor
NOTE: In order to activate the MR7 Touch motor, the safety slide on the finger control switch must be in the | position, and 
the control slide on the foot control must be in the imposition. The control slide will not lock in the i 4  position unless a 
motor is connected to the motor port.

1. Activate the motor by pressing on the foot control pedal (Figure 24), or by pressing on the finger control lever (MR7 
Touch motor only).

2. Adjust operating pressure as needed at the compressed gas source until supply pressure gauge on pneumatic control 
unit reads within a range of 80-120 psi (5.5-8.3 bar) as required. Operating pressure (with motor running) will decrease 
slightly from the non-running (static) pressure setting when the motor is activated.

Figure 24: Foot Control Pedal

Foot Control Pedal
Air Pressure Gauge

Control Slide

Figure 25: MR7 Finger Control Switch

WARNINGS:
• Do not use excessive force to pry or push bone with the attachment or tool during dissection. This could cause the tool 

to break and cause injury to the patient or operating room staff.

• Use adequate irrigation during dissection, to prevent thermal necrosis.

• MR7 motors should only be operated when the attachment is in the i  position.

NOTE: To decrease pressure, turn down the in-house compressed gas source or loosen the pressure handle on the 
regulator. Push down on the pressure relief at the pneumatic control unit to exhaust excess pressure in the hoses. Then 
re-adjust pressure as needed.
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D isassem bling the MR7 System

Disassembling the MR7 System

Depressurize the System
1. Turn off the compressed gas at the source.

2. Press the pressure relief button on the pneumatic control unit, to release remaining gas.

WARNING: Do not disassemble equipment before the gas is released from control unit.

Disconnect Hoses
Release the motor hose from the control unit, by holding the hose firmly and pressing the motor port connection button.

Figure 26: Motor Port Connection and Pressure Relief Buttons

Motor Port Connection Button

Pressure Relief Button

Discard the Lubricant/Diffuser Cartridge
Remove the lubricant/diffuser cartridge from the housing and discard it.

CAUTION: Do not re-use a lubricant/diffuser cartridge, it is a single-use product.

Remove the Attachment and Tool
1. Follow the applicable removal instructions in t h e  In s ta ll in g  a n  A tt a c h m e n t  a n d  T o o l section of this manual to remove the 

attachment and tool from the motor.

WARNING: Dissecting tool flutes are sharp and may perforate surgical gloves. Tools may be grasped with a hemostat to aid 
in installation and removal.

2. Discard used dissecting tools in an appropriate container.
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Cleaning & Sterilizing the MR7 System

Cleaning & Sterilizing the MR7 System

MR7 Motor
Warnings and 
Precautions

Do not soak/submerge MR7 devices.

Do not use ultrasound to clean MR7 devices.
Do not use chlorine based or corrosive cleaning agents such as bleach, lye, acetone, sodium hypochlorite/bleach, sodium 
hydroxide, formic acid, or solutions containing giutaraldehyde.
The use of a washer-disinfector for cleaning may cause a pre-mature degradation in performance.
Allow an adequate cooling period after steam sterilization.
Use ONLY nylon cleaning brushes. Non-nylon cleaning brushes leave residue that may prevent the tool from being secured 
properly in the handpiece.

Limitations Verify functionality prior to re-use.

INSTRUaiONS

Point of Use No particular requirements. Follow hospital procedures.

Containment and 
Transportation

It is recommended that devices are reprocessed as soon as is practical following use.

Preparation for 
Decontamination

No particular requirements. Follow hospital procedures.

Cleaning:
Automated
(Do NOT use ultrasonic 
washer)

Review the washer-disinfector warning above, before using this cleaning method. Remove devices from instrument trays 
before placing into washer baskets. Orient devices following recommendations of the washer/disinfector manufacturers. Verify 
that devices are visually clean after automated cleaning.
Recommended Washer Cycle 
Pre-Wash: Cold tap water, 2 min.
Wash: 66oC, 5 min. using a neutral enzymatic detergent, pH 6.0-8.0

Rinse: Hot tap water, 1 min.

Cleaning: Manual Wipe all external surfaces of the motor and hose, and wipe inner surface of oiler housing with a cloth dampened with a neutral 
enzymatic detergent, pH 6.0-8.0.
Brush motor case and collet with a nylon brush dampened with a neutral enzymatic detergent. If using the MR7 Touch motor, 
be sure to brush under the finger control lever.
Rinse motor thoroughly under running water, collet end pointed down. Dry collet and motor with lint free towel.
Verify that devices are visually clean after manual cleaning.

Disinfection No particular requirements. Follow hospital procedures.

Packaging For sterilization, place devices in instrument tray. Devices may be unwrapped, or wrapped with up to two layers of 1 -ply 
polypropylene wrap

Sterilization 

(Temperatures are 
minimum required, 
times are minimum 
required)

Steam Sterilization:

Cycle: Gravity Pre-vac Pre-vac (FR/WHO) Pre-vac (UK)

Temperature: 132“C 132”C 134°C 134”C

Time: 25 min. 4 min. 18 min. 3 min.

Drying: 15 minutes 15 minutes 20 minutes 10 minutes

"Items contaminated with Transmissible Spongiform Encephalopathies (TSE) agents may be decontaminated using steam 
autoclave at a temperature of 134-137°C for a single cycle of 18 minutes or repeated for a total of six 3-minute cycles as 
referenced in NHS Estates HTM 2010 parts 4 & 6: Appendix 2, Items Contaminated With TSE Agents and WHO Infection Control 
Guidelines for Transmissible Spongiform Encephalopathies. Medtronic recommends that all products used on a patient 
suspected or confirmed with a TSE diagnosis be incinerated.

STERRAD Sterilization: Do not use low temperature hydrogen peroxide gas plasma sterilization due to lumen internal diameter 
and length restrictions.

100% EtO Sterilization Parameters:
Preconditioning: 51-59“C, 70 ±5% relative humidity, 30 min. 

Temperature: 51-59°C 
Relative humidity: 70 ±5%
Ethylene oxide concentration: 725 ± 25mg/L 
Gas exposure time (full-cycle): 4 hours 
Aeration: 18 hours at 51-59°C

Steris: Do not use liquid peracetic acid sterilization due to immersion procedure.
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Clean in g  & Sterilizing the MR7 System

Maintenance, 
Inspection and Testing

Inspect devices for any damage before and after each use. If damage is observed, do not use the device until it is repaired. 
After cleaning and sterilization, verify functionality prior to re-use.

Storage Store with other sterile devices.

NOTE: The instructions provided above have been validated by the manufacturer as being CAPABLE of preparing the 
product for re-use. It remains the responsibility of the processor to ensure that the reprocessing as actually performed, 
using equipment, materials and personnel in the reprocessing facility, achieves the desired result. This normally requires 
validation and routine monitoring of the process.

Legend Attachments / Tubes

Warnings and 
Precautions

Do not soak/submerge Legend devices.
Do not use ultrasound to clean Legend devices.
Do not use chlorine based or corrosive cleaning agents such as bleach, lye, acetone, sodium hypochlorite/bleach, sodium 
hydroxide, formic acid, or solutions containing glutaraldehyde.
The use of a washer-disinfector for cleaning may cause a pre-mature degradation in performance.
Allow an adequate cooling period after steam sterilization.
Use ONLY nylon cleaning brushes. Non-nylon cleaning brushes leave residue that may prevent the tool from being secured 
properly in the handpiece.

Limitations Verify functionality prior to re-use.

INSTRUCTIONS

Point of Use No particular requirements.

Containment and 
Transportation

It is recommended that devices are reprocessed as soon as is practical following use.

Preparation for 
Decontamination

No particular requirements. Follow hospital procedures.

Cleaning:
Automated
(Do NOT use ultrasonic 
washer)

Review the washer-disinfector warning above, before using this cleaning method. Manually rinse attachments/tubes under 
tap water, until no visible soil is noticed, before placing them into the automatic washer. Remove devices from instrument trays 
before placing into washer baskets. Orient devices following recommendations of the washer/disinfector manufacturers. 
Recommended Washer Cycle 
Pre-Wash: Cold tap water, 2 min.

Wash: 66°C, 5 min. using a neutral enzymatic detergent, pH 6.0-8.0 
Rinse: Hot tap water, 1 min.

Cleaning: Manual Wipe all attachments and telescoping tubes with a cloth, dampened with a surgical instrument cleaning solution.
Immerse the head of Contra-Angle attachments in surgical instrument cleaning solution and run the motor for 1 minute. 
Other attachments and tubes may be mechanically agitated in cleaning solution, but not soaked or immersed.
A nylon brush dampened with a surgical instrument cleaning solution may be used to clean the external surfaces and internal 
connecting surfaces of the attachments and tubes.

Straight attachments, footed attachments and telescoping straight tubes have special cleaning brushes sized to the 
attachment's or telescoping tube's internal diameter. Push the brush wet with surgical instrument cleaning solution through 
the attachment or telescoping tube from rear to front to loosen and remove debris trapped inside.
Move any moveable parts back and forth to allow solution to thoroughly clean attachment, e.g., sleeve on footed attachment, 
perforator attachment.
Rinse thoroughly with tap water.

Thoroughly dry attachments. An air gun may be used to blow moisture out from rear to front of attachment.

Using an aerosol spray lubricant (such as Pana Spray), perform the following steps to lubricate attachments:

Holding the can approximately 10-15 cm (3-6 in.) away from the attachment, spray all components that move, rotate, or 
slide with three quick squirts.

Articulate movable components to ensure proper lubrication.
Remove excess lubricant with a clean cloth.

Disinfection No particular requirements Follow hospital procedures.

Packaging For sterilization, place devices in instrument tray. Devices may be unwrapped, or wrapped with up to two layers of 1 -ply 
polypropylene wrap.
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Cleaning & Sterilizing the MR7 System

Sterilization 

(Temperatures are 
minimum required, 
times are minimum 
required)

Cycle: Gravity Pre-vac Pre-vac (FR/WHO)* Pre-vac (UK)*

Temperature: 132°C 132“C 134°C 134°C

Time: 25 min. 4 min. 18 min. 3 min.

Drying: 15 minutes 15 minutes 20 minutes 10 minutes

Steam Sterilization:

'Items contaminated with TSE agents may be decontaminated using steam autoclave at a temperature of 134-137°C for a 
single cycle of 18 minutes or repeated fora total of six 3-minute cycles as referenced in NHS Estates HTM 2010 parts 4 & 6: 
Appendix 2, Items Contaminated With TSE Agents and WHO Infection Control Guidelines for Transmissible Spongiform 
Encephalopathies. Medtronic recommends that all products used on a patient suspected or confirmed with a TSE diagnosis 
be incinerated.

STERRAD Sterilization: Do not use low temperature hydrogen peroxide gas plasma sterilization due to lumen internal diameter 
and length restrictions.

100% EtO Sterilization Parameters:
Preconditioning: 51-59°C, 70 ±5% relative humidity, 30 min. 

Temperature: S1-59°C 
Relative Humidity: 70 ±5%
Ethyiene oxide concentration: 725 ± 25mg/L 
Gas exposure time (full-cycle): 4 hours 

Aeration: 18 hoursat 51-59°C

Sterls: Do not use liquid peracetic acid sterilization due to immersion procedure.

Maintenance, 
inspection and Testing

Inspect devices for any damage before and after each use. If damage is observed, do not use the device until it is repaired. 

Verify functionality prior to re-use.

Storage Store with other sterile devices.

NOTE: The instructions provided above have been validated by the manufacturer as being CAPABLE of preparing the 
product for re-use. It remains the responsibility of the processor to ensure that the reprocessing as actually performed, 
using equipment, materials and personnel in the reprocessing facility, achieves the desired result. This normally requires 
validation and routine monitoring of the process.
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Cleaning & Sterilizing the MR7 System

MR7 Pneumatic Control Unit / Regulator Hose / Triton Adapter / 
Instrument Case

Warnings and 
Precautions

Do not soak/submerge MR7 devices.

Do not use uitrasound to clean MR7 devices.
Do not use chlorine based or corrosive cleaning agents such as bleach, lye, acetone, sodium hypochlorite/bleach, sodium 
hydroxide, formic acid, or solutions containing glutaraldehyde.
Do not sterilize the MR7 pneumatic control unit, regulator hose, orTriton adapter.

Limitations Verify functionality prior to re-use.

INSTRUCTIONS

Point of Use No particular requirements. Follow hospital procedures.

Containment and 
Transportation

It is recommended that devices are reprocessed as soon as is practical following use.

Preparation for 
Decontamination

No particular requirements. Follow hospital procedures.

Cleaning:
Automated
(Do NOT use ultrasonic 
washer)

Not validated.

Cleaning: Manual Wipe the pneumatic control unit, regulator hose, Triton adapter, and instrument case with a cloth dampened with surgical 
instrument cleaning solution after each use.

Disinfection No particular requirements. Follow hospital procedures.

Packaging No particular requirements. Follow hospital procedures.

Sterilization Do not sterilize pneumatic control unit, regulator hose, orTriton adapter.

Maintenance, 
Inspection and Testing

Inspect devices for any damage before and after each use. If damage is observed, do not use the device until it is repaired. 
Verify functionality prior to re-use.

Storage Do not store with sterile devices.

NOTE: The instructions provided above have been validated by the manufacturer as being CAPABLE of preparing the 
product for re-use. It remains the responsibility of the processor to ensure that the reprocessing as actually performed, 
using equipment, materials and personnel in the reprocessing facility, achieves the desired result.This normally requires 
validation and routine monitoring of the process.

Transmissible Spongiform Encephalopathies (TSE) Return Policy
Medtronic Powered Surgical Solutions (MPSS) will not authorize or accept the return of MPSS products that directly contact 
patients or is contaminated with a patient's body fluids who is suspected or confirmed with a Transmissible Spongiform  
Encephalopathies / Creutzfeldt-Jakob Disease (TSE/CJD) diagnosis. Futhermore, MPSS recommends that all MPSS products 
used on a patient confirmed with a TSE diagnosis be incinerated. Contact your Sales Representative for replacement of 
product incinerated under this policy or for temporary equipment while original equipment is quarantined. Contact MPSS 
Regulatory Affairs Department for additional information regarding TSE contamination. MPSS dissecting tools used on a 
patient suspected of a TSE/CJD diagnosis must be incinerated.

If TSE/CJD is excluded as a diagnosis, the quarantined reusable equipment may be returned for use after appropriate 
cleaning, decontamination and sterilization. Hospital personnel should contact their infection control personnel for current 
procedures and policy for reusable equipment processing when suspect of contamination with Creutzfeldt-Jakob Disease 
(CJD) or otherTransmissible Spongiform Encephalopathies (TSE).

Reusable devices that have been used on patients with suspected Creutzfeldt-Jakob Disease (CJD) or otherTransmissible  
Spongiform Encephalopathies (TSE) should be quarantined and not reused until diagnosis is confirmed or excluded. 
Reusable devices should be quarantined after having been cleaned, decontaminated, sterilized and packed in a ridged  
sealed container until final diagnosis.
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Troubleshooting

Troubleshooting
NOTE: All Legend and MR7 devices returned for servicing or refurbishing should be properly cleaned and sterilized prior to 
shipping.

Motor not Running or Low on Power;
Possible Cause Solution
Hoses not properly connected. Make sure all connections are secure.

Operating pressure inadequate. Check gas supply pressure gauge. Increase pressure 
according to compressed gas requirements, if necessary.

Attachment not properly installed and locked onto the motor. Remove and re-install attachment and tool to ensure 
proper installation and locking of attachment onto 
motor.

Foot pedal on pneumatic control unit not functioning 
properly.

Check for obstructions under the foot pedal. If foot pedal 
continues to fail, return the pneumatic control unit to 
MPSS to be refurbished.

Motor stalls. Manually spin the dissecting tool, then activate the 
motor. If the motor continues to stall, return it to MPSS to 
be refurbished.

Motor Continues to Run:
Possible Cause Solution
Pneumatic control unit is not functioning properly. Depressurize the system and return the pneumatic 

control unit to MPSS to be refurbished.

Finger control is not functioning properly. Return motor to MPSS to be refurbished.

Pneumatic control unit is locked in the finger control position. Move the finger control lever to the foot control position.

System Makes an Abnormal Noise:
Possible Cause Solution
Inadequate lubrication. Check for proper installation of the lubricant/diffuser 

cartridge. If the problem persists, replace the cartridge. 
If replacing the cartridge doesn't fix the problem, return 
the motor to MPSS for refurbishing.

Motor's exhaust hose is damaged, or internal pressure hose is 
detached.

Depressurize the system and return the motor to MPSS 
to be refurbished.

Worn bearings. Switch attachments to determine whether the bearings 
are failing in the motor or in the attachment. Return the 
failing component to MPSS to be refurbished.

Attachment not properly installed and locked onto the motor. Remove and reinstall attachment and tool to ensure 
proper installation and locking of the attachment onto 
the motor.

Safety relief valve has been activated by high air pressure. Ensure that air operating/dynamic air pressure is no 
higher than 120 psi.
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Troub leshooting

Motor is Too Hot to Touch/Hold:
Possible Cause Solution
Inadequate cool down period following sterilization. Motor must be allowed to cool down following steam 

sterilization.

Inadequate lubrication. Check for proper instailation of the lubricant/diffuser 
cartridge.

Attachment transferring heat to the motor. Switch attachments to determine whether the heat is 
being generated by the motor or the attachment. Return 
the failing component to MPSS for refurbishing.

Heavy side loading during dissection. Discontinue use and rest the motor by using it 
intermittently or wrap the motor with a moist sterile 
towel. If overheating continues, return the motor to 
MPSS for refurbishing.

Inadequate irrigation. Ensure adequate irrigation to surgical site during bone 
dissection.

Attachment Will not Properly Seat on the Motor;
Possible Cause Solution
Motor collet flats are not aligned. Use the Legend motor wrench to rotate the flat closest to 

the motor case until its marker is aligned with the marker 
on the flat farthest away from the motor case.

Tool is Difficult to Remove from Attachment:
Possible Cause Solution
Aging of attachment.

Improper cleaning.

Use of reprocessed tools.

Use of an unauthorized refurbisher.

Return to MPSS to be refurbished, or purchase new 
equipment.

16-MF Contra-Angle Attachment is Overheating:
Possible Cause Solution
The Contra-Angle attachment operates by a set of internal 
gears to engage the drive shaft. It is normal for some heat to 
be generated approximately 2cm from the distal end of the 
attachment and at the right of the angle head.

Verify pressure setting of 80 psi (5.5 bar).

If heat continues or is excessive, return the attachment to 
MPSS to be refurbished or purchase new equipment.

Perforator is Running too Slow:
Possible Cause Solution
Pressure set incorrectly. Check the pressure setting at the foot control.
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Troubleshooting

Dissecting Tool Flails:
Possible Cause Solution
A non-Legend dissecting tool is being used. Replace with a Legend dissecting tool.

Worn attachment or tube bearings. Try another attachment or tube to isolate the location 
of the problem. If the attachment is failing, return it to 
MPSS. If the tube is failing, dispose of it and use a new 
tube.

Attachment/tube and tool are not compatible. Match color code on the dissecting tool packaging to the 
color code on the attachment/tube.

Motor is damaged. Return motor to MPSS to be refurbished.

Dissecting tool's size and geometry may contribute to flailing 
at certain speeds.

Adjust the speed by changing the pressure setting or 
foot/finger control. Do not use if flailing persists. Change  
dissecting tools.

Dissecting Tool Vibrates Excessively:
Possible Cause Solution
Dissecting tool's size and geometry may create excessive 
vibration at certain speeds.

Adjust the speed by changing the pressure setting or 
foot/finger control. Change dissecting tools.

Dissecting Tool Will not Seat Properly in the Motor or Attachment Collet:
Possible Cause Solution
Debris in collet of attachment or motor. Clean the attachment or motor thoroughly according  

to the instructions in this manual. If cleaning does not 
correct the problem, return the attachment or motor to 
MPSS to be refurbished.

A non-Legend dissecting tool is being used. Replace with a Legend dissecting tool.

Smoke is Generated by the Attachment or Motor:
Possible Cause Solution
Attachment is not in the locked position. Make sure the attachment is in the locked position.
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Refurbishing or Repairs

Refurbishing or Repairs
When the MR7 System requires servicing or refurbishing, contact Medtronic Powered Surgical Solutions Repair Services for 
a return authorization and instructions for returning the equipment. Medtronic Powered Surgical Solutions provides quality 
assured service by factory-trained personnel who will utilize genuine Midas Rex Legend parts as required. All items being 
returned for servicing or refurbishing should be properly cleaned and sterilized prior to shipping.

Contact:
Medtronic Powered Surgical Solutions Repair Services:
(800) 335-9557 or (817) 788-6440 
mmrcustomerservice@medtronic.com

Peak performance, reliability and maximum service life from your MR7 System may be assured by using only those Midas 
Rex Legend products for your MR7 System that are manufactured by and sold through Medtronic Powered Surgical 
Solutions, Fort Worth, Texas. While Medtronic Powered Surgical Solutions guarantees complete compatibility among its 
products within a specific product line, the dissecting tools are designed for single-use only, and Medtronic disclaims any 
responsibility when reprocessed dissecting tools are used. If you would like more information about the patient and product 
risks associated with reprocessed tools, please contact the number or e-mail address listed above.

Due to safety and environmental concerns, Medtronic Powered Surgical Solutions requests the return of pneumatic high 
speed motors for proper disposal at the end of the product life cycles.
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Preven tative  M ain te n an ce

Preventative Maintenance
The M id a s  R e x  M R 7  S y s te m  P re v e n t iv e  M a in te n a n c e  M a n u a l has been developed to assist you in getting the greatest 
ownership value from your MR7 System, while helping to maximize its performance, safety and reliability. The scheduled 
preventive maintenance/service program is in addition to the required routine cleaning after each use. Please refer to the 
preventive maintenance manual for the specific steps necessary to maintain the MR7 System.
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L im ite d  W arran ty

Limited Warranty
This Limited Warranty provides the following assurance to the purchaser of a Medtronic Midas Rex® MR7 Pneumatic 
High Speed System. This Limited Warranty is extended only to the buyer purchasing the MR7 System directly from 
Medtronic or from its affiliate or its authorized distributor or representative. The Midas Rex® MR7 Pneumatic High 
Speed System includes the motor, foot control, instrumentation cases and trays (hereafter referred to as System  
Components), straight and angled motor attachments (hereinafter referred to as "Attachments"), telescoping tubes 
(hereinafter referred to as Semi-reusable Components) and dissecting tools and other accessories not listed above 
and jointly referred to as MR7 Pneumatic High Speed System, unless specifically noted.

(1) Should a System Component fail to function to Medtronic's published specifications during the term of 
this Limited Warranty (one year from the date of sale of a new System Component or 90 days from the 
date of sale of a refurbished or used System Component), Medtronic will either repair or replace the Motor 
Component or any portion thereof.

(2) Should an Attachment fail to function to Medtronic's published specifications during the term of this 
Limited Warranty (90 days from the date of sale of a new Attachment), Medtronic will either repair or 
replace the Attachment or any portion thereof.

(3) Should a Semi-reusable Component fail to function to Medtronic's published specifications during 
the term of this Limited Warranty (30 days from the date of sale of a new Semi-reusable Component), 
Medtronic will replace the Semi-reusable Component or any portion thereof.

(4) Should a Single Use Component fail to function to Medtronic's published specifications prior to its "use 
by" date Medtronic will replace the Single Use Component.

To qualify for this Limited Warranty, these conditions must be met:

(1) The Product must be used on or before its "Use By" or "Use Before" date, if applicable.

(2) The Product must be used in accordance with its labeiing and may not be altered or subjected to misuse, 
abuse, accident or improper handling.

(3) Medtronic must be notified in writing within thirty (30) days following discovery of a defect.

(4) The Product must be returned to Medtronic within thirty (30) days of Medtronic receiving notice as 
provided for in (3) above.

(5) Upon examination of the Product by Medtronic, Medtronic shall have determined that: (i) the Product was 
not repaired or altered by anyone other than Medtronic or its authorized representative, (ii) the Product 
was not operated under conditions other than normal use, and (iii) the prescribed periodic maintenance 
and services, if applicable, have been performed on the Product

This Limited Warranty is limited to its express terms. THIS LIMITED WARRANTY IS IN LIEU OF ALL OTHER 
WARRANTIES, EXPRESSED OR IMPLIED WHETHER STATUTORY OR OTHERWISE, INCLUDING ANY IMPLIED WARRANTY 
OF MERCHANTABILITY OR FITNESS FOR A PARTICULAR PURPOSE. In no event shall Medtronic be liable for any 
consequential, incidental, prospective or other similar damage resulting from a defect, failure, or malfunction of the 
MR7 System, whether a claim for such damage is based upon the warranty, contract, negligence or otherwise.

The exclusions and limitations set out above are not intended to, and should not be construed so as to, contravene 
mandatory provisions of applicable law. Users may benefit from statutory warranty rights under legislation 
governing the sale of consumer goods. If any part or term of this Limited Warranty is held by any court of 
competent jurisdiction to be illegal, unenforceable, or in conflict with applicable law, the validity of the remaining 
portion of the Limited Warranty shall not be affected, and all rights and obligations shall be construed and enforced 
as if this Limited Warranty did not contain the particular part or term held to be invalid.
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A p p e n d ix  A — S p e c ia liz e d  A tta c h m e n ts

Appendix — Specialized Attachments

Angled Attachments

Installation:
1. Slide the attachment over the motor collet, aligning 

the triangular markers (Figure 27). You will feel and 
hear the attachment click into place when it is fully 
seated.

2. Turn the attachment to the i position on the motor 
case (Figure 28).

3. With the "tool lock" in the d '  position, insert the 
dissecting tool into the attachment with a slight 
rotational motion (Figure 29). You will feel and hear 
the tool click into place when it is fully seated.

4. Turn the tool lock to the Й position (Figure 30). Gently 
pull on the shaft of the dissecting tool to verify 
proper installation.

NOTE: A dissecting tool may be installed in the 
attachment before the angled attachment is placed on 
the motor.

CAUTION: Flold the handpiece assembly by the 
attachment, so that the attachment does not 
inadvertently loosen from the handpiece.

Figure 27: Sliding the Attachment over the Motor Collet

Figure 28: Attachment in the Locked Position

Removal:
Removal is the reverse of installation.

Figure 29: Inserting the Dissecting Tool into the Attachment

Figure 30: Tool Lock in the Locked Position
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Angled Double Lock Attachments

Installation;
1. Slide the attachment over the motor collet, aligning 

the triangular markers.

2. Pull the attachment towards the motor and turn the 
attachment to the i position.

3. With the "tool lock" in the £  position, insert the 
dissecting tool into the attachment with a slight 
rotational motion. You will feel the tool click into 
place when it is fully seated.

4. Turn the tool lock to the A position. Gently pull on 
the shaft of the dissecting tool to verify proper 
installation.

5. On Variable Exposure Attachments, use the TUBE 
adjustment ring to adjust the exposure of the 
dissecting tool. With the tool pointing away from 
you, turn the ring to the right to increase the length 
of the tube, thereby decreasing the exposure of the 
tool. Turn the ring to the left to decrease the length 
of the tube, thereby increasing the exposure of the 
tool.

Removal;
1. To remove the attachment, hold the motor in the 

palm of your hand, and push the sleeve on the 
attachment distally while turning the attachment to 
the A’ position.

2. Release the sleeve and remove the attachment.

Figure 31: Installing the attachment.

Figure 32: Inserting the Dissecting Tool Into the Attachment

Figure 33: Removing the Attachment
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Curved Bur Attachments

WARNINGS:
• Use adequate irrigation and keep the cooling sleeve 

soaked during dissection. Inadequate irrigation may 
cause thermal necrosis.

• Do not modify the bur. Bending or prying may break 
the bur, causing harm to the patient or operating 
room staff.

• Excessive pressure applied to the bur may cause bur 
damage. If this occurs, use extreme care to ensure 
that all fragments of the bur are removed from the 
patient.

• Disposable devices are for single-use only. Do 
not attempt to sterilize disposable devices. The 
disposables are packed sterile and are not intended 
for repeat use. To prevent contamination, use only 
once.

• Test for bur wobble (eccentricity) at the desired 
speed prior to use. Select a new bur or reduce speed 
if wobble is observed prior to use or during the 
procedure. Bur wobble may cause patient injury.

CAUTIONS:
• Curved burs are not designed for variable tool 

exposure. Do not attempt to adjust tool exposure, as 
this may damage the device.

• When operating or testing the motor, ensure the 
bur is properly inserted and locked into ATI 0 
attachment.

Installation
1. Turn the tube locking ring and the tool locking ring 

on the ATI 0 (V01) Telescoping Attachment into the 
rf" position.

2. Slide the curved bur into the ATI 0 (V01), until the 
hub is fully seated.

3. Gently press on the head of the dissecting tool to 
lock it into place. You will hear a click when the 
curved bur is fully seated.

4. Turn both locking rings to the i position on the 
ATIO(VOI).

5. Gently pull on the curved bur to verify proper 
installation.

6. Refer to your motor's In s tru c t io n  M a n u a l for 
information on setting up the ATI 0 (VOI) attachment 
and motor.

7. Briefly run the motor with the curved bur installed, 
checking for bur wobble or excessive vibration.
If either occurs, perform the corrective actions 
described in the T ro u b le s h o o t in g  section of these 
instructions.

Cooling the Bur
1. Prior to initial use, soak the cooling sleeve by dipping  

it into a cup of saline or Dl water, as shown below.

Wetting of the cooling sleeve prior to cutting

2. During use, maintain copious irrigation of the cooling 
sleeve and bur tip by dribbling saline or Dl water 
along the entire length of the cooling sleeve and bur 
tip.

Operation
1. Activate the motor and gently press the curved bur 

against the bone to begin dissection.

2. Use a light sweeping motion to continue removing 
bone.

Removal
1. Turn both ATI 0 (VOI) locking rings to the d '  position 

and pull the bur out of the attachment.

2. Discard the curved bur, according to hospital 
procedures.

Reuse and Cleaning
Do not reuse.

Sterility
Each bur is gamma-sterilized and is not intended for
repeated use. Do not attempt to re-sterilize.

Cutting Time
Continuous cutting for extended periods may cause the
device to heat to an uncomfortable temperature. To avoid
this, limit cutting to the recommended times below:

Maximum Maximum Total
Continuous 

Cutting Time
Cutting Time

1 & 2 mm burs 2 minutes 12 minutes

3 & 4 mm burs 3 minutes 12 minutes
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CAUTION: The Legend Variable Exposure attachments 
can be distinguished from standard attachments by 
the dual color bands on the attachment. Match the 
color band on the attachment to the color code on the 
dissecting tool packaging.

Variable Exposure Attachments

WARNINGS:
• Surgeons should familiarize themselves with the 

performance of dissecting tools before use, and 
should explore the effect of various levels of tool 
exposure on dissection stability. If the tool exhibits 
excessive chatter, vibration, or movement, decrease 
the tool exposure.

• Dissecting tool size and geometry may contribute 
to excessive vibration at certain speeds. Increase or 
decrease speed by adjusting the foot/finger control, 
or by changing the operating pressure or console 
speed setting. If necessary, use a different dissecting 
tool.

Figure 34: Adjusting Tool Exposure

Installation:
1. Refer to the appropriate section of this manual on 

installing fixed or angled attachments.

2. After installation, use the TUBE adjustment ring to 
adjust the exposure of the dissecting tool (Figure 34). 
With the tool pointing away from you, turn the
ring to the right to increase the length of the tube, 
thereby decreasing the exposure of the tool. Turn the 
ring to the left to decrease the length of the tube, 
thereby increasing the exposure of the tool.

WARNING: Do not use the Variable Exposure 
Attachment if the TUBE adjustment ring spins freely 
or fails to click into place with each adjustment, as the 
exposure may change without warning.

CAUTION: Make sure that the tool lock (angled 
attachments only) and the attachment lock are still in the 
i position after each adjustment of the tool exposure. 
Attempting to increase the exposure too far may result 
in the attachment becoming unlocked. Accidentally 
turning the tool lock may result in reduced speed and/or 
overheating of the attachment.

WARNING: Do not use the end of the tube as a depth 
gauge or depth stop.

Removal:
1. Removal is the reverse of installation.

2. When cleaning, clean the attachment completely, 
first without adjusting the tube length, then with the 
tube fully extended, and with the tube fully retracted.
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Footed Attachments

Installation:
1. Insert the dissecting tool into the motor collet with a 

slight rotational motion (Figure 35). You will feel and 
hear the tool click into place when it is fully seated.

2. Slide the footed attachment over the dissecting 
tool, onto the motor, aligning the triangular markers 
(Figure 36).

3. Pull the footed attachment towards the motor and 
turn the attachment to the i position (Figure 37).

Removal:
1. To remove the Legend footed attachment, hold 

the motor in the palm of your hand, and push the 
sleeve on the attachment distally while turning the 
attachment to the d '  position (Figure 38).

WARNING: Remove Legend Footed Attachments
cautiously and slowly per instructions to avoid injury to
the operator.

2. Release the sleeve and remove the attachment.

3. Pull the dissecting tool out of the motor collet and 
discard the tool.
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Figure 35: Inserting the Tool into the Collet

Figure 36: Sliding the Attachment onto the Motor

Figure 37: Attachment in the Locked Position

Figure 38: Removing the Attachment
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NOTE: Rotating and fixed footed attachments with the 
same length, marking, and color band share the same 
dissecting tools.

Rotating Footed Attachments

Installation:
1. Insert the dissecting tool into the motor collet with a 

slight rotational motion (Figure 39). You will feel and 
hear the tool click into place when it is fully seated.

2. Slide the attachment over the dissecting tool and 
onto the motor, aligning the triangular markers 
(Figure 40). You will feel and hear the attachment 
click into place when it is fully seated.

3. Turn the attachment to the i position (Figure 41).

NOTE: The footed end of the attachment now has 360°
of unrestricted rotation.

Removal:
Removal is the reverse of installation.

Figure 39: Inserting the Tool into the Collet

Figure 40: Sliding the Attachment onto the Motor

Figure 41: Attachment in the Locked Position
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Contra-Angle Attachment (16-MF) Figure 42: sliding the Attachment over the Motor Collet

CAUTION: Do not run the 16-MF attachment with 
operating pressure above 80 psi (5.5 bar).This may 
cause over-heating and damage to internal gears of 
attachment.

Installation;
1. Decrease the pressure at the compressed gas source 

to 80 psi (5.5 bar).

2. Adjust the pressure as needed by lowering it at the 
gas source, then push down the pressure relief on 
the pneumatic control unit to exhaust the excess 
pressure in the hoses.

3. Slide the attachment over the motor collet, aligning 
the triangular markers (Figure 42). You will feel and 
hear the attachment click into place when it is fully 
seated.

4. Turn the attachment to the i position (Figure 43).

5. Turn the attachment head lever to the open position 
(Figure 44).

6. Insert the dissecting tooi and return the lever to the 
closed position. Gently pull on the dissecting tool 
shaft to verify proper installation.

Removal:
1. Removal is the reverse of installation.

2. Discard the dissecting tool after removing it from the 
attachment.

NOTE: A dissecting tool may be installed and locked in
the attachment before the Contra-Angle attachment is
installed on the motor.

Figure 43: Attachment in the Locked Position

Figure 44: Opening the Attachment Head Lever
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WARNING: For metal transection, observe the following 
safety guidelines;

• Wear eye protection.

• Irrigate well to cool the cutting surfaces.

• Protect the wound site from metal debris.

• Use a clamp or grasping device to control loose 
fragments during transection of any metal 
component.

The Metal Cutting Attachment uses the tungsten carbide 
or diamond wheel dissecting tools.

Installation;
1. Slide the attachment over the motor collet aligning 

the triangular markers (Figure 45). You wiil feel and 
hear the attachment click into place when it is fully 
seated.

2. Turn the attachment to the i  position.

3. Turn the tool lock towards the ё '  icon, and insert 
the dissecting tool into the attachment with a slight 
rotational motion (Figure 46). You will feel and hear 
the tool click into place when it is fuliy seated.

4. Turn the tool lock to the i  position (Figure 47). Gently 
pull on the shaft of the dissecting tool to verify 
proper installation.

NOTE: A dissecting tool may be installed and locked in 
the attachment before the metal cutting attachment is 
installed on the motor.

Removal;
Removal is the reverse of installation.

WARNING: Do not use metal cutting dissecting tools on 
bone.

Metal Cutting Attachments
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Figure 45: Sliding the Attachment over the Motor Collet

Figure 46: Inserting theTool into the Attachment

Figure 47: Turning the Tool Lock to the Locked Position
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Telescoping Attachments

Installation:
1. Slide the attachment over the motor collet aligning 

the triangular markers (Figure 48). You will feel and 
hear the attachment click into place when it is fully 
seated.

NOTE: A dissecting tool may be installed and locked in 
the attachment before the telescoping attachment is 
installed on the motor.

2. Turn the attachment to the i position.

3. Turn theTUBE locking ring towards the rf' icon.

4. Insert the base of the telescoping tube into the 
attachment (Figure 49).

5. To lock the tube in place, turn the TUBE locking ring 
towards the i icon. Do not over tighten.

6. To insert the tool, make sure that the TOOL locking 
ring is in the rf' position, and insert the dissecting 
tool into the top of the tube (Figure 50). You will 
feel and hear the tool click into place when it is fully 
seated.

7. Turn the TOOL locking ring to the i position. Gently 
pull on the shaft of the dissecting tool to verify 
proper installation.

8. If the tube position needs to be changed, turn the 
TUBE locking ring towards the J '  icon, re-position the 
tube, then turn theTUBE locking ring towards t h e i  
icon.

Removal:
1. To remove the attachment, unlock both locking rings, 

and pull the telescoping tube and tool out of the 
attachment.

2. Turn the attachment to the ^  position and remove it 
from the motor.

NOTE: Telescoping tubes are disposable following 
multiple uses, and should be discarded when heat or 
excessive vibration is noticed, or when insertion of the 
tool becomes difficult.

Figure 48: Sliding the Attachment over the Motor Collet

Figure 49: Inserting theTelescopingTube

”1

L

Figure 50: Inserting the Dissecting Tool

Figure 51: Locking Rings 

T U B E  Locking R in g ,

T O O L  Locking Ring
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The Perforator Attachment has a Hudson chuck to drive 
any device with a Hudson shank, i.e., cranial perforator 
device.

NOTE: MPSS does not provide cranial perforator devices.

Perforator Driver Attachments

Installation;

Figure 52: Sliding the Attachment over the Motor Collet

1.

2.

3.

4.

Slide the attachment over the motor collet aligning 
the triangular markers (Figure 52). You will feel and 
hear the attachment click into place when it is fully 
seated.

Turn the attachment to the & position (Figure 53). 

To install a cranial perforator device with a Hudson 
shank, pull back on the collar of the attachment 
(Figure 54).

Insert the device and release the collar.

NOTE: A cranial perforator device may be installed in 
the attachment before the attachment is installed on the 
motor.

Removal:
1. To remove the cranial perforator device, pull back on 

the collar of the attachment.

2. To remove the attachment, turn it to the ^  position 
and slide it off of the motor.

WARNING: Consult the cranial perforator device labeling 
for the recommended speed specifications.

Maximum Speed of Perforator Attachments

Gas Pressure 
(Dynamic)

Model AD01 
Output Speed 

(Max.)

Model AD03 
Output Speed 

(Max.)
80 psi 660 rpm 850 rpm

100 psi 820 rpm 1050 rpm

120 psi 890 rpm 1140 rpm

Figure 53: Attachment in the Locked Position

Figure 54: Pulling Back on the Collar
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The Jacobs Chuck attachment is a non-cannulated 5/32" 
chuck with key for drilling.

Jacobs® Chuck Attachments

Installation:
1. Slide the attachment over the motor collet aligning 

the triangular markers (Figure 55). You wiil feel and 
hear the attachment click into place when it is fully 
seated.

2. Turn the attachment to the i position (Figure 56).

3. To install a drill bit, turn the Jacobs key to open the 
collar.

4. Insert the drill bit and tighten the collar.

NOTE: A drill bit may be installed in the attachment
before the Jacobs Chuck attachment is instailed on the
motor.

Figure 55: Sliding the Attachment over the Motor Collet

Removal:
Removal is the reverse of installation.

Figure 56: Attachment in the Locked Position
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The Legend Bone Mill attachment is composed of 
a non sterile base and gamma-sterilized, single use 
disposable components. The gamma-sterilized single 
use disposable components consist of one bowl, one cap 
(with LOW and HIGH settings), and one spatula. A Legend 
or MR7 motor provides the power to drive the Bone Mill 
attachment.The Bone Mill attachment is intended to mill 
bone into particles 1 to 5mm in size.

WARNINGS:
• Do not operate the Bone Mill attachment without 

the bowl, and cap secured in place.

• Do not come in contact with the interior of the 
disposable bowl and cap during bone milling.

• Do not use the Bone Mill disposable components for 
more than one surgical procedure, as this may cause 
cross-contamination and affect patient safety.

• Use only Legend/MR7 motors and Legend Bone 
Mill disposables in combination with the Bone 
Mill attachment. Use of other devices will void the 
manufacturer's warranty.

Bone Mill Attachment Figure 57: Bone Mill Attachment

1. Cap
2. Bowl
3. Bone Mill Base
4. Motor
5. Spatula

Figure 58: Bone Mill Cap

Using the Bone Mill Attachment
1. Place the bowl onto Bone Mill base and secure the 

latches.

2. Lay harvested bone specimens into the bowl.

CAUTIONS:
• The addition of any liquid to the milling process 

should be administered in small volumes to prevent 
leakage.

• Do not use Bone Mill disposables to process more 
than 6 bone pieces approximately 1.5 cc in size at 
onetime.

• Do not use Bone Mill disposables to process more 
than a total of 40 cc of bone during any one surgical 
procedure.

3. Secure the cap onto the bowl by rotating 
counterclockwise. Do not activate the Bone Mill 
Attachment without securing the cap.

4. Use the HIGH cap position when starting with large 
pieces of bone or large batch amounts. Use the LOW 
cap position to finish milling a batch or when starting 
with small pieces or batch amounts (Figure 58).

5. Insert the motor into the motor connection on the 
Bone Mill base and rotate the motor to the i position 
(Figure 59).

6. Activate the motor to mill bone. Continue to run the 
Bone Mill Attachment until desired bone particle size 
is achieved. Adjust motor speed to obtain desired 
particle size.

Figure 59: Inserting the Motor
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NOTE: If bone does not process, deactivate the motor, 
rotate the motor to the rf' position, and remove the cap. 
Reinsert the cap in the HIGH position and activate the 
motor, if bone spins without milling or jams, divide bone 
chunks into two batches and process separately.

7. Process the bone for 5-15 seconds and visually check 
to gauge quality of milling before continuing.

8. Continue to process bone in 5-15  second batches 
until the majority of particles reach desired size.

9. To remove bone particles stop operation of the 
motor and rotate it to the rf’ position. Remove the 
cap by rotating it clockwise. Use the spatula inside 
the bowl and cap to remove bone particles.

NOTES:
• Milling time is dependent on the density of the 

patient's bone, the ratio of cancellous and cortical 
bone, the size of the individual particles and the 
batch amount of the bone to be processed. Always 
check bone after 10-15 seconds to gauge quality of 
milling.

• If the blade becomes inoperable, stop operation of 
the motor and rotate the motor to the ^  position. 
Remove the cap and use the spatula to free bone 
and/or blades.

• After removing bone particles from the bowl, the 
milling process may be repeated with additional 
bone specimens, as needed. (Up to a total of 40 cc of 
bone may be processed by the Bone Mill Disposable 
during any one surgical procedure.)

After Use
1. Rotate the motor to the ^  position.

2. Unlatch the Bone Mill disposables from the base.

3. Discard the bowl, cap, and spatula per hospital 
procedure.

4. Clean the Bone Mill base according to the directions 
below.

5. Clean the motor according to its instruction manual.

Bone Mill bowl, cap, and spatula are single use 
devices. Opened but unused Bone Mill disposables 
may not be re-sterilized under any sterilization 
method.

Preventative Maintenance
The Bone Mill Attachment should be returned for factory 
maintenance annually (approximately 100 procedures).

If the Bone Mill Attachment does not function according 
to these instructions, call your Medtronic Regional 
Distributor or Medtronic Neurologic Sales Representative. 
If necessary, return the Bone Mill Attachment base to 
your Distributor or Sales Representative to be repaired.
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Symboles _______________________________
Les symboles suivants peuvent apparaitre dans le ргёзеп1 manuel, sur les etiquettes du produit ou sur le produit lui-meme :

A
Attention, voir mode d'emploi. TUBE Controle du tube

Rx Only
La loi federale des Ёtats-Unis reserve 
cet appareil a la vente sur ordonnance 
de ou par un medecin.

М/
1

Detente de pression atmospherique

REF
Numero de r^ftrence Utiliser avec

LOT Numero de lot
MULTI-USE DISPOSABLE ATTACHMENT

Accessolrejetable a usages multiples

SN Numero de serie Instrument Case Boite a instruments chirurgicaux

/Г7\
Quantite

Lubricant/Diffuser
Lubrifiant/Diffuseur

Usage unique. Ne pas гёиЬ1|5ег, 
retraiter ou steriliser une nouvelle fois 
ce produit. La rёutilisation, le retraite- 
ment ou une nouvelle stёrilisation 
peut compromettre l'intёgritё struc- 
turelle de I'appareil et/ou сгёег un 
risque de contamination de I'appareil 
pouvant entrainer des blessures, des 
maladies ou la mort du patient.

Dissecting Tool Instrument de dissection

Approximativement ёда1 a Attachment Accessoire

gTgFHLE Non stёrile Control Unit Unitё de commande

STERILE R Stёrilisё par rayons gamma Refurbished Rёvisё

Utiliser avant (date)
Accessory

Accessoire

Date de fabrication
IREGULATC)^

RegulateUr

(У+ХХХ -XX'C A  +XX F -XX-'F Ъ
Limitations de temperature

Bone Mill
Broyeur d'os

Ouvert
MOTOR

Moteur

Регтё Brush Brosse

Allume Adapter Adaptateur

О Eteint ! USA Ёtats-Unis uniquement

Commande digitale Fabricant

Commande par рёЬа1е Ne pas jeter avec les dёchets munici- 
paux non triёs

c c
0086

Conforme a la directive DDM 93/42/ 
CEE du Conseii еигорёеп TOOL

Controle de I'instrument

i e c i r e p I
Reprёsentant autorisё au sein de la 
Communautё еигорёеп ne

Consulter Le Mode D'emploi
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Informations generales
Lire et comprendre ce manuel avant d'utiliser le systeme MR7.

Le systeme Midas Rex® MR7 est con?u pour etre utilise par des mёdecins familiarises avec les moteurs chirurgicaux. Le 
chirurgien doit apprendre les techniques chirurgicales appropriees pour I'utilisation du systeme, puisqu'une mauvaise 
utilisation peut entrainer des dommages. II est fortement recommande que le chirurgien et le personnel de la salle 
d'operation soient Ь г т ё 5  a I'utilisation de ces ёquipements dans les ateliers de formation Medtronic Midas Rex ou par un 
reprёsentant адгёё.

Le systeme MR7 se compose des ёlёments suivants:

Moteur MR7 ou MR7 Touch

Unitё de commande pneumatique MR7 avec divers connecteurs 

Tuyau du rёgulateur MR7 

Cartouche du lubrifiant/diffuseur MR7 

AdaptateurTriton® MR7 (en option)

Accessoires Legend®*

Instruments de dissection Legend®*

*Le systeme MR7 utilise les memes accessoires et instruments de dissection que le systeme pneumatique haute vitesse 
Legend®.

Indications d'utilisation
Le systeme Medtronic Midas Rex Legend est un systeme d'instrument chirurgical pneumatique. Les moteurs pneumatiques 
font fonctionner les outils de coupe chirurgicaux rotatifs amovibles et ieurs accessoires utilisёs en neurochirurgie, 
notamment la craniectomie et la chirurgie spinale; ainsi que des applications en ORL, orthopёdie et de chirurgie дёпёга1е, 
notamment les chirurgies maxillofaciales, craniofaciales et de sternotomie.

Contre-indications
Aucune

Avis speciaux
Les mots Attention, Prёcaution et Nota vёhiculent une information spёciaie dans le prёsent manuel et doivent etre lus 
attentivem ent:

ATTENTION; Attention indique que la 5 ё си г^  personnelle du patient ou du mёdecin peut etre сопсегпёе. ЫёдИдег cette 
information peut entrainer des lёsions chez le patient ou le mёdecin.

PRECAUTION: РгёсаиЬоп signale qu’il existe un risque d'endommagement de Гёquipement.

REMARQUE: Remarque fournit des informations supplёmentaires pouvant etre utiles, mais qui ne sont pas essentielles 
pour terminer la procёdure.
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Precautions de securite generates
A T T E N T IO N

Ne pas utiliser le systeme Midas Rex MR7 sans le nettoyer et le steriliser correctement au prealable.

Ne pas utiliser le systeme Midas Rex MR7 a proximite d'appareils d'imagerie a resonance magnetique.

Ne pas utiliser de composants du systeme Midas Rex MR7 qui soient endommages, defectueux ou modifies, inspecter le 
systeme Midas Rex MR7 pour deceler tout signe d'endommagement avant chaque utilisation:

• Verifier le tuyau d'echappement du moteur pour deceler tout signe de craquelure ou de dechirure.

• Proceder a une inspection visuelle des accessoires et des instruments. Ne pas utiliser d'instruments tordus ou 
endommages.

• Installer les accessoires et les instruments de dissection, puis faire tourner brievement le moteur.

* Verifier que le moteur ne surchauffe pas et qu'il n'y a pas de fuites de lubrifiant.

* Verifier que les accessoires ne surchauffent pas.

* Verifier que les instruments de dissection ne bougent pas.

Ne pas utiliser le systeme Midas Rex MR7 sans protection oculaire.

Les moteurs et les accessoires defaillants apres un usage prolonge peuvent voir I'un de leurs composants se detacher et 
tomber du moteur ou d'un accessoire, provocant des lesions chez le patient.

Une charge laterale lourde et/ou une duree de fonctionnement prolongee peuvent entrainer la surchauffe du dispositif. En 
cas de surchauffe;

• Ne jamais placer un moteur surchauffe sur le patient ou sur les champs au cours d'une intervention chirurgicale.

• Interrompre I'utilisation et mettre le moteur au repos en I'utilisant de maniere intermittente ou envelopper I'interface 
moteur/accessoire dans une serviette sterile humide.

• Si le moteur est passe a un autre utilisateur, ce dernier doit ie saisir par I'extremite proximale, pres du tuyau.

Pour eviter toute lesion chez le patient ou I'utilisateur, ne pas placer une piece a main non utilisee sur le patient ou dans un 
endroit peu sur.

Les moteurs Midas Rex MR7 ne peuvent etre actionnes que lorsque I'accessoire est en position A .

Si un paquet contenant un outil de dissection est ouvert, mais que I'outil n'a pas ete utilise ou qu'il est souille, il peut etre 
resterilise a la vapeur. Enlevez completement I'instrument de son emballage original et mettez-le dans un emballage prevu 
pour I'autoclave. Sterilisez a la vapeur comme su it:

Vapeur a vide 132 °C pendant 5 minutes 

Deplacement gravitationnel 132 °C pendant 15 minutes.

L'instrument re-sterilise doit etre utilise rapidement apres sa re-sterilisation. Si de la rouille ou une corrosion est visible apres 
re-sterilisation, ne pas utiliser I'instrument re-sterilise.

Politique sans latex
Les produits Legend et MR7, les emballages, les etiquettes, les notices et les elements de ce type fabriques par et/ou pour 
MPSS ne contiennent pas de latex.
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Composants du systeme

Composants non jetables

Moteur MR7
Le moteur MR7 est un moteur haute vitesse a couple eleve, utilise pour dissequer des os et des biomateriaux.

Figure 1 : Composants du moteur

1. Collet

2. Boftier du moteur

3. Pivot

4. Tuyau

5. Levier de commande digitale

6. Lame de securite (MR7 Touch uniquement)
Outre les composants repertories dans la Figure 1, chaque moteur MR7 dispose d'un compartiment de lubrifiant/diffuseur a 

I'extremite du tuyau du moteur, comme indique sur la Figure 2.

Figure 2 : Compartiment de lubrifiant/diffuseur
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ATTENTION: Utiliser uniquement lesappareilsMedtronic 
Midas Rex Legend ou MR7 avec un moteur MR7. 
L'utilisation d'autres appareils peut entrainer des lesions 
ou endommager I'equipennent, et annuler la garantie du 
fabricant.

Figure 3 : Unite de commande pneumatique

Unite de commande pneumatique
L'unite de commande pneumatique (Figure 3) est 
equipee d'une pedale qui permet de faire varier la vitesse 
du moteur. L'unite permet egalement a I'utilisateur de 
changer de commande (commande digitale ou pёdale) 
du moteur, le cas echeant.

Regulateur
Le regulateur (Figure 4) controle la pression de gaz 
delivree a l'unite de commande pneumatique. Les jauges 
de pression controlent la pression d'alimentation (jauge 
droite) et la pression de refoulement (jauge gauche). 

REMARQUE: Jauge de pression de sortie precise jusqu'a 
+ / -12 psi (0,83 bar).

Figure 4 : Regulateur

Boite a instruments chirurgicaux
La boite a instruments chirurgicaux (Figure 5) est utilisee 
pour organiser I'equipement.

Tuyau du regulateur (tuyau de 
pression N2 DISS)
Se connecte depuis la source de gaz vers l'unite de 
commande pneumatique pour delivrer le gaz comprime.

Figure 5 : Boite a instruments chirurgicaux
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N2 DISS pour adaptateur 
male Schrader
Le N2 DISS pour adaptateur male Schrader (Figure 6) 
permet de raccorder le tuyau du regulateur a un 
branchement de gaz femelle Schrader. Un N2 DISS pour 
adaptateur femelle Schrader est egalement disponible pour 
raccorder le tuyau du regulateur a un branchement de 
gaz male Schrader.

N2 DISS pour adaptateur d'air DISS
Le N2 DISS pour adaptateur d'air DISS (Figure 7) permet de 
raccorder le tuyau du rёgulateur a un branchement de gaz 
Air DISS.

N2 DISS pour adaptateur WF4
Le N2 DISS pour adaptateur WF4 (Figure 8) permet de 
raccorder le tuyau du regulateur a un regulateur de 
soupape de securite Midas Rex utilise pour les moteurs 
Midas Rex Classic ou Midas Rex ill. L'huileur en ligne doit 
etre enievё du rёgulateur de soupape de sёcuritё.

Cle pour moteur
La с1ё pour moteur (Figure 9) est utilisёe pour aligner les 
fleches des collerets du moteur avant 
I'installation d'un accessoire Legend®.

Adaptateur Triton
L'adaptateur Triton (Figure 10) permet a la piece a main 
Triton d'etre епГгатёе par Гunitё de commande 
pneumatique MR7. Son fonctionnement est quasiment 
identique a celui du port Triton de Гunitёde commande 
pneumatique Legend, exceptё que l'adaptateur se 
connecte entre 1'ип^ё de commande et la source de gaz, 
au lieu d'etre intёgrё dans Гunitё de commande.

Figure 6 : N2 DISS pour adaptateur male Schrader

Figure 7 : N2 DISS pour adaptateur d'air DISS

Figure 8 : N2 DISS pour adaptateur WF4

Figure 9 : С1ё pour moteur

Figure 1 0 : AdaptateurTriton
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Accessoires Legend
Divers designs d'accessoires pour moteurs Legend sont disponibles pour faciliter differentes procedures chirurgicales. La 
longueur, le diametre et le design general des accessoires peuvent varier. Un marquage et un code couleur indiquent la 
correspondance avec les instruments de dissection associes. Line partie des accessoires Legend disponibles est repertoriee 
dans le tableau ci-dessous.

Accessoire Exemple Autres details/Options

Accessoires droits standard AS09
Accessoires coudes standard AA14

Accessoires droits a exposition variable AVS07

Accessoires coudes a exposition variable AVA07
Accessoires coudes fixes AFOl
Accessoires coudes rotatifs AFOIR
Accessoires telescopiques AT 10 (base) 

TT12A (tube)
L'accessoire telescopique necessite 1'utilisation de la base pour 
accessoire ATIO, ainsi qu'un tube telescopique. Des tubes droits, 
courbes ou evases sont disponibles.

Accessoire en angle inverse AC16
Accessoire coupeur de metaux ASMC
Accessoire perforant ADOl Disponible en 800 tr/min ou en 1 000 tr/min.
Mandrin de Jacobs 5/32" (4 mm) AD02
Broyeur d’os BMIOO

REMARQUE: Les accessoires droits et coudes presentant une bande de couleur, un marquage et une longueur identiques 
partagent les memes instruments de dissection. Les tubes telescopiques courbes et droits presentant une bande de couleur, 
un marquage et une longueur identiques partagent egalement les memes instruments de dissection. Exem ple: les 
accessoires 14-AM droit et 14-AM en angle font 14 cm de longueur, sont marques 14-AM et possedent une bande verte. 
Tous les instruments de dissection ayant le prefixe 14 (14MH30) peuvent etre utilises avec I'accessoire 14-AM droit ou 
14-AM coude.

S'assurer que le code couleur et la nomenclature de I'emballage de 
a la bande de couleur et a la nomenclature de I'accessoire Legend.

'instrument de dissection Legend'® correspondent bien
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Composants jetables
ATTENTION: Utiliseruniquementiesappareils Medtronic 
Midas Rex Legend ou MR7 avec un moteur MR7.
L'utilisation d'autres appareils peut entrainer des lesions 
ou endom mager I'equipement, et annuler la garantie du 
fabricant.

Cartouche du lubrifiant/diffuseur
La cartouche du lubrifiant/diffuseur (Figure 11) lubrifie le 
moteur et filtre I'huile de I'air d'echappement.

Tubes telescopiques
Les tubes telescopiques (Figure 12) fournissent un 
support a I'instrument de dissection rotatif. Les tubes 
tёlescopiques doivent etre jetes apres plusieurs 
utilisations et en cas de chaleur, de vibration excessive ou 
d'insertion difficile des instruments.

Figure 11 : Cartouche du lubrifiant/diffuseur

Figure 12 : Tube telescopique

Brosses de nettoyage
Les brosses de nettoyage (Figure 13) sont utilisees pour 
enlever les debris de I'inteheur des accessoires et des 
tubes telescopiques. Elies sont adaptees aux accessoires 
et aux tubes telescopiques Legend de 3,2 mm, 2,4 mm ou
1,2 mm de diametre interieur.

REMARQUE: Les brosses de nettoyage ne peuvent pas 
passer dans les accessoires en angle, en angle inverse, 
coupeurs de mёtaux, perforants, ni dans le mandrin de 
Jacobs, car elles ne sont pas tubulaires.

'  e.*Vo-

Figure 13 : Brosses de nettoyage

3,2 mm

2,4 mm

1,2 mm
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Instruments de dissection Legend®
Les instruments de dissection Legend sont des instruments de decoupe steriles, destines a dissequer des os et des 
biomatёriaux.

Nomenclature des instruments de dissection
Les references des outils de dissection Legend suivent une convention de denomination standard, qui est decrite dans le 
schema ci-dessous. Line гёГёгепсе de base se compose de la longueur du dispositif auxiliaire associё, de la forme de la tete 
de I'outil et du diametre de la tete de I'outil. Les rёfёrences des pieces peuvent ёgalement inclure diffёrents prёf^xes 
permettant d'identifier des types d'accessoires spёcifiques, ainsi qu'une variёtё de suffixes fournissant des informations 
supplёmentaires sur I'instrument de dissection. Les instruments utilisant un design dёrivё de la gamme Mednext 
comportent, en plus, un suffixe «-MN ».

Prefixes des references d'instruments (non exhaustif)
F... A utiliser avec des accessoires coudёs
ЛДС A utiliser avec des accessoires coupeurs de mёtaux
T  A utiliser avec des accessoires tёlescopiques

Formes des tetes d'instruments (non exhaustif)
AC Conique MH Tete d'allumette

BA Sphёrique o v Ovale

CY Cylindre RT Conique inversё

HM Troueur ТА Fuselё

HS Scie TD Praise

Suffixes des references d'instruments (noterqueplusieurs suffixes peuvent ёtrecombinёsdans une meme 
rёfёrence de piece)

L Long S Spirale

D Diamant SH Court

X Extra DC Diamant grossier

F Fin DX Diamant extra-grossier

C Carbure MN Design instrument 
Mednext
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ATTENTION
• Les instruments de dissection sont census pour un usage unique. Ne pas essayer de les steriliser. Les instruments de 

dissection sont steriles et ne sont pas destines a etre reutilises. Pour evitertoute contamination, ne les utiliser qu'une 
fois.

• Ne pas utiliser une combinaison accessoire-instrument de dissection qui ferait bouger ou vibrer excessivement 
I'instrument.

• Ne pas essayer d'enlever un instrument tant que le moteur est en marche.

• Ne pas essayer d'enlever I'instrument d'un moteur ou d'un accessoire en surchauffe.

• Ne pas utiliser I'appareil si I'emballage est ouvert ou endommage.

Consignes generates pour I'utilisation des instruments et des 
accessoires
lei sont presentees des consignes generales et non exhaustives pour I'utilisation des instruments de dissection.

ATTENTION: S'assurer que le code couleur et la nomenclature de I'emballage de I'instrument de dissection Legend 
correspondent bien a la bande de couleur et a la nomenclature de I'accessoire Legend®. Le non-respect de cette consigne  
peut blesser le patient ou le personnel de la salle d'operation.

Application
chirurgicale

Accessoires
courarnment
utilisёs

Instruments de dissection courarnment utilises Moteur(s)
recommandё(s)

Rachis 8-B, 9-M, 14-AM, 
15-A

Tete d'allumette i — p

Design spherique allonge permettant une dissection delicate et 
controlee. Pour orifice de penetration, decompression nerveuse, resection 
d'osteophytes, dissection de sinus, etc.
Bille = ©
Les goujures helicoidales permettent de decouper les os ou le cement 
efficacement a partir de differents angles d'approche. Pour debridement, 
decortication, dissection de sinus, etc.
Ovale.................
Les saillances coupantes helicoidales et le design courbe melangent les 
styles conique et spherique pour varier efficacement la dissection et Tangle 
d'approche. Pour decortication, laminotomie, orifice de penetration, 
decompression nerveuse, resection d'osteophytes, etc.

Troueur/scie------1_^
Les ensembles de troueurs et de scies sont efficaces dans les fusions 
intercorporelles.
Cylindre 1 ^
Pour sculpter et aplanir efficacement Tos. Pour donner forme aux greffons, 
pour debridement, corpectomie, decortication, fusion intercorporelle, 
section de fusions, etc.
Gland..................^
Le design courbe varie efficacement les dissections en variant les angles 
d'approche. Pour orifices de penetration, laminotomie, fa?onnage d'os, 
debridement, corpectomie, decortication, section de fusions, etc.

Telescopique Jete d'allumette;

MR7,MR7 Touch

MR7,MR7 Touch

Design spherique allonge permettant une dissection delicate et 
controlee. Pour orifice de penetration, decompression nerveuse, resection 
d'ostёophytes, dissection de sinus, etc.

Coude, droit Conique — —
Un design fin pour une dissection precise et une perte osseuse minimale. 
Pour section, osteotomie, prelevement de greffons, pour fa^onner, 
penetrer un orifice, pourtrou de suture, progression mesofaciale, etc.
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Application
chirurgicale

Accessoires
couramment
utilises

Instruments de dissection couramment utilises Moteur(s)
recommande(s)

Neurochirurgie, 7-6ST, 8-8, 9-M,
chirurgiecranienne 10-9ST, 14-AM,

15-A

Tete d'allumette ....i
Design spherique allonge permettant une dissection delicate et 
controlee. Pour orifice de penetration, decompression nerveuse, resection 
d'osteophytes, dissection de sinus, etc.
Bille Q
Les goujures helicoi'dales permettent de decouper les os ou le cement 
efficacement a partir de differents angles d'approche. Pour debridement, 
decortication, dissection de sinus, etc.

MR7

Foret en spirale
Un design helicoidal avec une butee qui fore un trou d'une profondeur 
precise. Ideal pour poser des plaques.
Gland — ^
Le design courbe varie efficacement les dissections en variant les angles 
d'approche. Pour orifices de penetration, laminotomie, fa^onnage d'os, 
debridement, corpectomie, decortication, section de fusions, etc.

Telescopique Tete d'allumette:

Chirurgie generale
et chirurgie
piastique
(craniofaciale/
maxillofaciale/
sternotomie)

Coude

7-6ST, 8-B, 9-M, 
10-9ST, 14-AM

Conique LZS ——'
Un design fin pour une dissection precise et une perte osseuse minimale. 
Pour section, osteotomie, prelevement de greffons, pour fa^onner, 
penetrer un orifice, pour trou de suture, progression mesofaciale, etc.
Foret en spirale —
Un design helicoidal avec une butee qui fore un trou d'une profondeur 
precise. Ideal pour poser des plaques.

Design spherique allonge permettant une dissection delicate et 
controlee. Pour orifice de penetration, decompression nerveuse, resection 
d'ost6ophytes, dissection de sinus, etc.

Conique--------------:.j
Un design fin pour une dissection precise et une perte osseuse minimale. 
Pour section, osteotomie, prelevement de greffons, pour fa^onner, 
penetrer un orifice, pour trou de suture, progression mesofaciale, etc.
Tete d'allumette f~ ' ...o
Design spherique allonge permettant une dissection delicate et 
controlee. Pour orifice de pёnёtration, dёcompression nerveuse, rёsection 
d'ostёophytes, dissection de sinus, etc.
B ille .............  Q
Les goujures hёlico^dales permettent de dёcouper les os ou le cёment 
efficacement a partir de diffёrents angles d'approche. Pour dёbridement, 
dёcortication, dissection de sinus, etc.

MR7,MR7 Touch

Oto-rhino- 
laryngologie 
(otologie, neuro- 
otologie)

7-6ST, 10-9ST Bille У
Les goujures hёlicoidales permettent de dёcouper les os ou le cёment 
efficacement a partir de diffёrents angles d'approche. Pour dёbridement, 
dёcortication, dissection de sinus, etc.

MR7

10
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Application
chirurgicale

Accessoires
couramment
utilises

Instruments de dissection couramment utilises Moteur(s)
recommande(s)

Orthopedic 8-B, 9-M, 
14-AM,21-TU, 
26-R,coude, 
telescopique

Biometaux/
Bioceramiques/
Biomateriaux

Coude

MC

Bille Э
Les goujures helicoTdales permettent de decouper les os ou le cement 
efficacement a partir de differents angles d'approche. Pour debridement, 
decortication, dissection de sinus, etc.
Conique
Un design fin pour une dissection precise et une perte osseuse minimale. 
Pour section, ostёotomie, prelevement de greffons, pour fa^onner, 
penetrer un orifice, pourtrou de suture, progression mesofaciale, etc. 
Giand -----
Le design courbe varie efficacement les dissections en variant les angles 
d'approche. Pour orifices de penetration, laminotomie, fa^onnage d'os, 
debridement, corpectomie, decortication, section de fusions, etc.
Cylindre ....................... Э
Pour sculpter et aplanir efficacement I'os. Pour donner forme aux greffons, 
pour debridement, corpectomie, decortication, fusion intercorporelle, 
section de fusions, etc.
Conique- I3 j-
Un design fin pour une dissection precise et une perte osseuse minimale. 
Pour section, osteotomie, prelevement de greffons, pour fa?onner, 
penetrer un orifice, pour trou de suture, progression mesofaciale, etc.

Coupeur de metal __  gesaas
Les saillances coupantes ou diamantees retirent efficacement les metaux, 
ceramiques et autres biomateriaux avec une variete d'angles differents. Pour 
couper tiges, clous, plaques, implants, vis, etc.

MR7,MR7 Touch

MR7,MR7 Touch

11
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Organisation de la salle d'operation

Puissance requise
Pression operatoire Pression operatoire Debit approximatif requis Type de gaz
(dynamique) requise (dynamique) nominale

80 a 120 psi 100 psi 12 pieds cube/min Azote ou air sec

5,5 a 8,3 bar 6,9 bar 340 l/min с о т р п т ё  etfiltre

PRECAUTION: Ne pasfairetourner le moteur sous une pression superieure ou inferieure aux pressions operatoires requises. 
Une pression operatoire inferieure a 80 psi (5,5 bar) n'alimente pas le moteur en lubrifiant. Une pression operatoire 
superieure a 120 psi (8,3 bar) peut endommager ou reduire la vie utile du moteur.

Connexions pneumatiques

Figure 14 : Options de connexion de gaz

1. Tuyau du regulateur
2. N2 D ISS pour la source de gaz de I’adaptateur d’air DISS
3. N2 D ISS pour la source de gaz de I’adaptateur male Schrader
4. Source de gaz (pression regulee grace a la connexion N2 DISS)
5. Regulateur
6. Adaptateur DISS/WF4
7. Regulateur

t—►

ngggS::

St

^ 0 * 1  

сЦ

remplacer I'huileur en ligne par I'adaptateur DISS/WF4 avant utilisation.

12
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Configuration du systeme MR7

Installation de la cartouche de 
I'huileur
ATTENTION: Ne pas utiliser le systeme MR7 avec 
I’huileur en ligne Midas Rex®. Le moteur MR7 est 
suffisamment lubrifie par le lubrifiant/diffuseur sur le tuyau 
du moteur, mais sera trop lubrifie en cas d'utilisation de 
I'huileur en ligne Midas Rex.

1.

3.

4.

Regler la pression au repos (statique) entre 80 et 
120 psi
(5,5 et 8,3 bar) au niveau de la source de gaz. La 
pression operatoire (dynamique) doit etre ajustee 
ulterieurement.

Maintenir la cartouche du lubrifiant/diffuseur 
perpendiculaire au compartiment (Figure 15) et 
appliquer I'adaptateur circulaire de la cartouche sur le 
receptacle circulaire du compartiment (Figure 16), en 
cassantl'operculealu.

Enfoncer la cartouche en la faisant pivoter jusqu'a ce 
qu'elle se mette en place avec un die.

Verifier que le symbole f i  sur la cartouche est aligne 
avec I'encoche sur le compartiment (Figure 17).

ATTENTION
• Ne pas fixer correctement la cartouche du lubrifiant/ 

diffuseur peut provoquer des lesions chez I'operateur 
et/ou le personnel de la salle d'operation.

• Ne pas tenter de retirer la cartouche du lubrifiant/ 
diffuseur lorsque le systeme est sous pression.

PRECAUTION

• Ne pas utiliser un moteur MR7 sans lubrifiant/ 
diffuseur installe.

• Ne pas utiliser une cartouche de lubrifiant/diffuseur 
pour une duree supёrieure a une heure de fraisage.

• Ne pas reutiliser une cartouche de lubrifiant/ 
diffuseur. II s'agit d'un produit a usage unique.

• Ne pas tenter de remplir une cartouche de 
lubrifiant/diffuseur deja utilisee.

• Ne pas utiliser une cartouche de lubrifiant/diffuseur 
si elle semble endommagee ou si I'opercule alu 
interieur est perfore.

Figure 15 :  Alignement de la cartouche de lubrifiant/diffuseur 
avec le compartiment

Figure 16 : Installation de la cartouche dans le compartiment

Figure 17 : Cartouche de lubrifiant/diffuseur correctement 
installёe

13
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Branchement du moteur
Raccorder le tuyau du moteur au port du moteur situe 
en haut de I'unite de commande pneumatique, en 
mettant le couvercle du port sur le cote et en enfongant 
I'extremite du tuyau dans le port (Figure 18).

ATTENTION : Ne pas pincer, entortiller, obstruer, couper, 
dechirer ni marcher sur le tuyau d'echappement du 
moteur. Cela risque de le faire eclater et de blesser le 
patient ou I'utilisateur.

REMARQUE:

• En cas d'utilisation du moteur MR7Touch, faire 
glisser la commande sur I'unite de commande 
pneumatique en position (Figure 19). Ceci 
enfonce et verrouille automatiquement la pedale. 
Cette commande ne se verrouille pas en position I *  
tant que le tuyau du moteur n'est pas raccorde au 
port du moteur. Lorsque le tuyau du moteur est retire 
du port du moteur, la pedale revient en position 
normale.

• En cas d'utilisation du systeme d'instrumentation 
chirurgicaleTriton avec le moteur MR7, utiliser 
I'adaptateur Triton en option pour raccorder le tuyau 
Triton. Se reporter a la documentation jointe a 
I'adaptateur pour obtenir les instructions relatives 
au raccordement.

• Le tuyau d'echappement du moteur peut presenter une 
pellicule d'huile, sur sa surface exterieure, due a des 
differences de pression et/ou de temperature suite a la 
sterilisation. Essuyer le tuyau d'echappement a I'aide 
d'un tissu sterile avant de I'utiliser. S'il у a toujours de 
I'huile sur le tuyau d'echappement, retourner le moteur 
a MPSS pour revision.

ATTENTION: Pour eviter des lёsions chez le patient ou 
I'utilisateur, ne pas utiliser I'unite de commande 
pneumatique pour actionner des systemes autres que 
MR7, Legend et Triton.

Avant I'installation d'un instrument de dissection et d'un 
accessoire Legend, s'assurer que les fleches des collets du 
moteur sont alignees (Figure 20). Si les fleches ne sont pas 
alignees, utiliser la с1ё pour moteur afin de faire pivoter le 
collet au plus presdu boitierdu moteur, jusqu'a ce que sa 
fleche soit аМдпёе avec celle de I'autre colleret.

ATTENTION: Pour ёviter des lёsions lors de I'utilisation 
du moteur MR7 Touch, s'assurer que la lame de sёcuritё 
est en position « О » avant d'installer I'accessoire et 
I'instrument.

Figure 18 : Raccordement du tuyau du moteur au port du 
moteur

0

Figure 19 : Lame de la commande digitale/par pёdale

Figure 20 : Alignement des collets
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Installation d'un accessoire et d'un instrument
ATTENTION: Les extremites des instruments de 
dissection sont aiguisees et peuvent perforer les gants 
chirurgicaux. il est possible de saisir les outils a I'aide d'une 
pince hemostatique pourfaciliterleur m iseen place et 
leur retrait.

Accessoires droits

Installation :
1. Faire glisser I'accessoire sur le collet du moteur, en 

alignant les marques triangulaires (Figure 21). Une 
sensation tactile et un declic audible sont observes 
lorsque I'accessoire est completement insere.

2. Inserer I'instrument de dissection dans I'accessoire 
en lefaisant legerement pivoter (Figure 22). Une 
sensation tactile et un declic audible sont observes 
lorsque I'instrument est completement insere dans 
I'accessoire.

3. Faire pivoter I'accessoire en position f i  sur le boitier 
du moteur (Figure 23).Tirer doucement sur ia tige 
de I'instrument de dissection pour verifier qu'il est 
correctement instaliё.

Retrait:
Le retrait est la procedure inverse de I'installation.

Accessoires specialises
\lo\r A n n e x e  A : a c ce sso ire s  s p e c ia lis e s  pour obtenir ies
instructions relatives a I'installation et au retrait d'autres
accessoires.

Figure 2 1 : Installation de I'accessoire sur le collet du moteur

Figure 22: Insertion de I'instrument de dissection dans 
I'accessoire

Figure 23 : Accessoire en position verrouillee
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Activation du moteur
REMARQUE: Afin d'activer le moteur MR7 Touch, la lame de securite de I'interrupteur de commande digitale doit etre en 
position I et la lame de commande de la pedale doit etre en position Cette lame de commande ne se verrouille pas en 
position i^ t a n t  que le tuyau du moteur n'est pas raccorde au portdu moteur.

1. Activer le moteur en enfon^ant la pedale (Figure 24) ou en appuyant sur le levier de commande digitale (moteur MR7 
Touch uniquement).

2. Ajuster la pression operatoire selon les besoins au niveau de la source de gaz comprime, jusqu'a ce que la jauge de 
pression d'alimentation sur I'unite de commande pneumatique affiche une pression comprise entre 80 et 120 psi (5,5 et
8,3 bar), comme recommande. La pression operatoire (moteur en fonctionnement) diminue legerement par rapport a la 
pression au repos (statique) au moment de I'activation du moteur.

Figure 24 : Pedale

Pedale
Jauge de pression 
de Fair

Lame de commande

Figure 2 5 : Interrupteur de commande digitale MR7 

Levier de commande digitale ------------------ — --------—  j

ATTENTION

• Ne pas appliquer deforce trop importante pour forcer au levier ou pousser I'osavec le dispositif auxiliaire ou I'outil lors 
de la dissection. Ceia peut casser I'instrument et entrainer des lesions chez le patient ou le personnel de la salle 
d'operation.

• Utiliser une irrigation appropriёe lors de la dissection pour eviter une necrose thermique.

• Les moteurs MR7 ne peuvent etre actionnes que lorsque I'accessoire est en position f l .

REMARQUE: Pour diminuer la pression, baisser la source de gaz comprime ou relacher la poignee de pression sur le 
regulateur. Appuyer sur le depressurisateur de I'unite de commande pneumatique pour evacuer I'exces de pression par les 
tuyaux. Reajuster ensuite la pression selon les besoins.
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Demontage du systeme MR7

Depressuriser le systeme
1. Fermer la sortie de gaz comprime a la source.

2. Appuyer sur le depressurisateur de I'unite de commande pneumatique pour evacuer le gaz restant. 

ATTENTION

Ne pas demonter requipement avant que le gaz n'ait ete evacue de I'unite de commande.

Debrancher les tuyaux
Liberer le tuyau du moteur de I'unite de commande, en le maintenant fermement et en appuyant sur le bouton de 
connexion du port du moteur.

Figure 26 : Connexion au port du moteur et boutons du depressurisateur

Bouton de connexion du port du moteur

Bouton de depressurisation

Elimination de la cartouche de lubrifiant/diffuseur
Retirer la cartouche de lubrifiant/diffuseur du compartiment et la jeter.

PRECAUTION: Ne pas reutiliser une cartouche de lubrifiant/diffuseur. II s'agit d'un produit a usage unique.

Retirer I'accessoire et I'instrument
1. Suivre les instructions relatives au retrait applicables dans la section In s ta lla t io n  d 'u n  a c c e sso ire  e t  d 'u n  in s t r u m e n t  du 

present manuel pour retirer I'accessoire et I'instrument du moteur.

ATTENTION: Les extremites des instruments de dissection sont aiguisees et peuvent perforer les gants chirurgicaux. II est 
possible de saisir les outils a I'aide d'une pince hemostatique pour faciliter leur mise en place et leur retrait.

2. Jeter les instruments de dissection utilises dans un container approprie.

17



FR

Nettoyage et sterilisation du systeme MR7

Moteur MR7

Avertissements Ne pas tremper/immerger les appareils MR7.
Ne pas utiliser d'ultrasons pour nettoyer les appareils MR7.
Ne pas employer de produits de nettoyage corrosifs ou a base de chlore, comme Teau de Javel, la lessive, Tacetone, Thypochlorite 
de sodium/eau de Javel, Thydroxyde de sodium, Tacide formique ou les solutions contenant du glutaraldehyde.
L'utilisation d'un appareil de lavage et de desinfection pour le nettoyage peut entrainer une degradation prematuree des performances. 

Prevoir une periode de refroidissement suffisante apres la sterilisation a la vapeur.
Utilisez UNIQUEMENT des brosses de nettoyage en nylon. Les brasses de nettoyage autres qu'en nylon laissentdes residus 
pouvant empecher Tinstrument d'etre correctement fixe dans la piece a main.

Limitations Verifier lefonctionnement avant reutilisation.

INSTRUCTIONS

Utilisation initiale Aucune condition particuliere. Suivre les procedures de Thopital.
Conditionnement et 
transport

II est recommande de proceder au retraitement des instruments le plus tot possible apres leur utilisation.

Preparation a la 
desinfection

Aucune condition particuliere. Suivre les procedures de Thopital.

Nettoyage; 
Automatise 
(NE PAS utiliser un 
nettoyeur a ultrasons)

Revoir la mise en garde relative a I'appareil de lavage et de desinfection ci-dessus avant d'utiliser cette methode de nettoyage. 
Retirer les appareils des plateaux pour instruments avant de les placer dans les paniers de I'appareil de lavage. Orienter les 
appareils selon les recommandations du fabricant de I'appareil de lavage et de ddsinfection. Verifier que les appareils sont 
propres apres le nettoyage automatise.

Cycle de nettoyage recommande 
Prelavage :eau froide du robinet, 2 min
Lavage: 66 °C, 5 min a Taide d'un detergent enzymatique neutre, pH entre 6,0 et 8,0

Rin^age: eau chaude du robinet, 1 min

Nettoyage: Manuel Essuyer toutes les surfaces exterieures du moteur et du tuyau et essuyer la surface interieure du compartiment de Thuileur a 
Taide d'un tissu imbibe de detergent enzymatique neutre dont le pH est compris entre 6,0 et 8,0.
Brosser le boitier du moteur et la bague a Taide d'une brosse de nylon humectee d'une solution detergente enzymatique 
neutre. En cas d'utilisation du moteur MR7Touch, s'assurer de bien brosser sous le levier de commande digitale.
Rincer correctement le moteur a Teau courante, Textremite du collet orient^e vers le bas. Secher le collet et le moteur a Taide 
d'un tissu non pelucheux.
Verifier que les appareils sont propres apres le nettoyage manuel.

Desinfection Aucune condition particuliere. Suivre les procedures de Thopital.

Emballage Pour la sterilisation, placer les appareils sur le plateau a instruments. Les appareils peuvent etre deballes ou emballes avec deux 
couches maximum d'emballage de polypropylene..

Sterilisation

(Temperatures et 
durees minimales 
requises)

Sterilisation a la vapeur:

Cycle: Gravite Previde Previde (FR/OMS) Previde (RU)

Temperature; 132 °C 132 °C 134°C 134 °C

Duree: 25 min 4 min 18 min 3 min

БёсЬаде: 15 minutes 15 minutes 20 minutes 10 minutes

Sterilisation STERRAD: ne pas utiliser une sterilisation au peroxyde d'hydrogene a basse temperature a cause des restrictions de 
diametre interne de la lumiere et de longueur.

Parametres de sterilisation EtO 100 %:
Preconditionnement; 51 -  59 °C, 70 ±5 % d'humidite relative, 30 min 
Temperature: 51 -  59 °C 
Humidite relative : 70 ±5 %
Concentration en oxyde d'ethylene: 725 ±25 mg/l 
Temps d'exposition au gaz (cycle complet): 4 heures 
Aeration : 18 heures a 51 -  59 °C

Steris: Ne pas utiliser la sterilisation a Tacide peracetique liquide en raison de la procedure d'immersion.
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Maintenance, 
inspection et controle

Inspecter les appareils a la recherche d'dventuels dommages avant et aprds chaque utilisation. En cas d'endommagement, ne 
pas utiliser I'appareil jusqu'a sa remise en dtat.

Apres le nettoyage et la stdrilisation, verifier le bon fonctionnement des instruments avant de les rdutiiiser.

Stockage Stocker avec d'autres appareils stdriles.

REMARQUE: Les instructions ci-dessus ont ete confirmees par lefabricant comme ёtant VALDES pour preparer le produit en vue 
d'une reutilisation. Neanmoins, il incombe a I'etablissement de s'assurer que le retraitement, tel qu'il est effectivement 
execute par le personnel a ('aide des equipements et materiels du service de retraitement, permet d'obtenir le resultat souhaite. 
Celui-ci requiert, normalement, une validation et un controle pёriodique du processus.

Accessoires^ubes Legend
Mises en garde et 
prdcautions

Ne pas tremper/immerger les appareils Legend.

Ne pas utiliser d'ultrasons pour nettoyer les appareils Legend.

Ne pas employer de produits de nettoyage corrosifs ou a base de chlore, comme I'eau de Javel, la lessive, I'acdtone, 
['hypochlorite de sodium/eau de Javel, I'hydroxyde de sodium, I'acide formique ou les solutions contenant du glutaralddhyde. 
L'utilisation d'un appareil de lavage/ddsinfection pour nettoyer risque d'entrainer une ddgradation prdmaturde des performances. 
Prdvoir une pdriode de refroidissement suffisante apres une stdrilisation a la vapeur.
Utilisez UNIQUEMENT des brosses de nettoyage en nylon. Les brosses de nettoyage autres qu'en nylon laissent des rdsidus 
pouvant empecher I'instrument d'etre correctement fixd dans la piece a main.

Limitations Verifier le fonctionnement avant rdutilisation.

INSTRUCTIONS

Utilisation Initlale Aucune condition particuliere. Suivre les procedures de Thopital.

Conditionnement et 
transport

I est recommande de proceder au retraitement des appareils le plus tot possible apres leur utilisation.

Preparation a la 
desinfection

Aucune condition particuliere. Suivre les procedures de I'hopital.

Nettoyage: 
Automatise 
(NE PAS utiliser un 
nettoyeur a ultrasons)

Revoir la mise en garde relative a I'appareil de lavage et de desinfection ci-dessus avant d'utiliser cette methode de nettoyage. 
Rincer manuellement les appareils sous I'eau courante jusqu’a ce qu'il n'y ait plus de salete, puis le mettre dans un appareil de 
lavage automatique. Retirer les appareils des plateaux pour instruments avant de les placer dans les paniers de I'appareil de 
lavage. Orienter les instruments selon les recommandations du fabricant de I'appareil de lavage/desinfection.Apres le 
nettoyage, lubrifier les accessoires de la maniere definie a Tetape 8 ci-dessous.

Cycle de lavage conseiile 
Prelavage ;Eau courante froide, 2 min.

Lavage: 66 °C, 5 min. avec un detergent enzymatique neutre, pH compris entre 6,0 et 8,0 
Rin^age: Eau courante chaude, 1 min.

Nettoyage: Manuel Essuyer ['ensemble des dispositifs auxiliaires et des tubes telescopiques avec un chiffon humectё d'une solution de nettoyage 
pour instruments chirurgicaux.
Immerger la tete des accessoires en angle inverse dans une solution de nettoyage pour instruments chirurgicaux et faire 
tourner ie moteur pendant 1 minute.
Les autres dispositifs auxiliaires et tubes peuvent etre agites mecaniquement dans la solution de nettoyage, mais ne doivent 
pas у tremper ni у etre immerges.
Une brosse en nylon imbibee d'une solution de nettoyage pour instruments chirurgicaux peut etre utilisee pour nettoyer les 
surfaces exterieures et les surfaces de connexion interieures des accessoires et des tubes.
Les dispositifs auxiliaires droits, les dispositifs auxiliaires a pied et les tubes telescopiques droits ont des brosses de nettoyage 
speciales dimensionnees par rapport au diametre interne du tube telescopique ou du dispositif auxiliaire. Pousser la broche 
humectee de la solution de nettoyage pour instruments chirurgicaux a travers le dispositif auxiliaire ou le tube telescopique, 
d'arriere en avant, pour detacher et eliminer les dёbris emprisonnёs a l'intёrieur.

Faire aller les pieces mobiles dans un sens puis dans I'autre pour permettre a la solution de nettoyer soigneusement le dispositif 
auxiliaire, par exemple, manchon dedispositif auxiliaire a pied, dispositif auxiliaire de perforateur.
Rincer abondamment a I'eau courante.
Secher parfaitement les accessoires. Un pistolet a air comprime peut servir a chasser i'humidite en soufflant de I'arridre vers 
I'avant du dispositif auxiliaire.

Au moyen d'un aerosol lubrifiant (tel que Pana Spray), proceder comme suit pour lubrifier les dispositifs auxiliaires:
En maintenant l'aёrosol a une distance de 10-15 cm du dispositif auxiliaire, vaporiser trois jets rapides sur tous les 
composants qui bougent, tournent ou coulissent.
Faire bouger les ё1ётепГ5 mobiles pour garantir une lubrification appropride.
Eliminer I'excds de lubrifiant avec un chiffon propre.

Ddsinfection Aucune condition particuliere. Suivre les procddures de I'hopital.
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Emballage Pour la sterilisation, placer les appareils sur le plateau a instruments. Les appareils peuvent etre deballes ou emballes avec deux 
couches maximum d'emballage de polypropylene.

Sterilisation Sterilisation a la vapeur:

(Temperatures et Cycle: Gravite Prёvide Ptevide (FR/OMS) Prёvide (RU)
durees minimaies 
requises) Temperature; 132-C 132 'C 134 “C 134°C

Оигёе: 25 min 4 min 18 min 3 min

Sёchage: 15 minutes 15 minutes 20 minutes 10 minutes

Steris : Ne pas utiliser la sterilisation a I'acide peracetique liquide en raison de la ргосёЬиге d'immersion.

Maintenance, 
inspection et controle

Inspecter les appareils a la recherche d'eventuels dommages avant et apres chaque utilisation. En cas d'endommagement, 
ne pas utiliser I'appareil jusqu'a sa remise en etat.

Verifier le fonctionnement avant reutilisation.

Stockage Stocker avec d'autres appareils steriles.

REMARQUE: Les instructions ci-dessus ont ete confirmees par le fabricant comme etantVALIDES pour preparer le produit en vue 
d'une reutilisation. Neanmoins, il incombe a I'etablissement de s'assurer que le retraitement, tel qu'il est effectivement 
execute par le personnel a I'aide des equipements et materiels du service de retraitement, permet d'obtenir le resultat 
souhaite. Celui-ci requiert, normalement, une validation et un controle periodique du processus.

Unite de commande pneumatique MR7 /Tuyau du regulateur/ 
Adaptateur Triton / Boite a instruments chirurgicaux

Avertissements et 
prёcautions

Ne pas tremper/immerger les appareils MR7.
Ne pas utiliser d’ultrasons pour nettoyer les appareils MR7.
Ne pas employer de produits de nettoyage corrosifs ou a base de chlore, comme I'eau de Javel, la lessive, I'acetone, I'hypochlorite 
de sodium/eau de Javel, I'hydroxyde de sodium, I'acide formique ou les solutions contenant du glutaraldehyde.
Ne pas steriliser I'unite de commande pneumatique MR7, le tuyau du regulateur ni i'adaptateur Triton.

Limitations Vёrifier ie fonctionnement avant rёutiiisation.

INSTRUCTIONS

Utilisation initiaie Aucune condition particuiiere. Suivre ies procedures de i'hopitai.

Conditionnement et 
transport

il est recommandё de procёder au retraitement des appareils le plus tot possible apres leur utilisation.

Prёparation a la 
dёsinfection

Aucune condition particuiiere. Suivre ies procёdures de i'hopitai.

Nettoyage: 
Automatisё 
(NE PAS utiliser un 
nettoyeur a uitrasons)

Non vallde.

Nettoyage: Manuel Aprds chaque utilisation, essuyer I'unite de commande pneumatique, le tuyau du гёдиЫеиг, I'adaptateur Triton et ia boite 
a instruments chirurgicaux a I'aide d'un tissu imbibё d'une solution de nettoyage pour instruments chirurgicaux.

Dёsinfection Aucune condition particuiiere. Suivre les procёdures de I'hopitai.

Emballage Aucune condition particuiiere. Suivre les procёdures de I'hopitai.

Sterilisation Ne pas steriliser I'unite de commande pneumatique, le tuyau du гёди1а№иг ni I'adaptateur Triton.

Maintenance, 
inspection et controie

Inspecter les appareils a la recherche d'ёventuels dommages avant et apres chaque utilisation. En cas d'endommagement, ne 
pas utiliser I'appareil jusqu'a sa remise en ёtat.
Verifier le fonctionnement avant reutilisation.

Stockage Ne pas Stocker avec des appareils steriles.

REMARQUE: Les instructions ci-dessus ont ete confirmees par le fabricant comme etantVALIDES pour preparer le produit 
en vue d'une reutilisation. Neanmoins, il incombe a I'etablissement de s'assurer que le retraitement, tel qu'il est 
effectivement execute par le personnel a I'aide des equipements et materiels du service de retraitement, permet d'obtenir le 
resultat souhaite. Celui-ci requiert, normalement, une validation et un controle periodique du processus.
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Politique de retour: encephaiopathies spongiformes transmissibies 
(EST)
Medtronic Powered Surgical Solutions (MPSS) n'autorise ni n'accepte le retour de produits MPSS qui entrent en contact 
direct avec les patients, ou qui sont souilles par des fluides corporels d'un patient, chez qui un diagnostic d'encephalopathie 
spongiforme transmissible/de maladie de Creutzfeldt-Jakob (EST/MCJ) est suspecte ou confirme. En outre, MPSS 
recommande que tous les produits MPSS utilises sur un patient chez qui un diagnostic d'EST a ete confirnne soient incinёrёs. 
Contactor votre reprёsentant commercial pour faire remplacer un produit 1пс1пёгё dans le cadre de cette politique ou pour 
obtenir un ёquipement provisoire durant la mise en quarantaine de Гёquipement d'origine. Contactor le dёpartement des 
affaires rёglementaires de MPSS pour toute information complёmentaire sur la contamination a TEST. Les instruments de 
dissection MPSS utilisёs sur un patient chez qui un diagnostic d'EST/MG est suspectё doivent etre incinёrёs.

Si la MCJ ou I'ESST est ёcartёe comme diagnostic, le matёriel rёutilisable mis en quarantaine peut etre remis en service 
apres nettoyage, dёcontamination et stёrilisation appropriёs. Le personnel hospitaller doit prendre contact avec son 
rёfёrent du controle des infections pour ce qui concerne les procёdures et politiques habituelles sur le conditionnement du 
matёriel rёutilisable lorsqu'il у a lieu de suspecter une contamination par la maladie de Creutzfeldt-Jakob (MCJ) ou d'autres 
encёphalopathies spongiformes transmissibies (EST).

Le matёriel rёutilisable иЬ115ё sur des patients suspectёs d'etre atteints de la maladie de Creutzfeldt-Jakob ou d'une autre 
encёphalopathie spongiforme transmissible doit etre р1асё en quarantaine et ne doit pas etre rёutilisё jusqu'a ce que le 
diagnostic soit со пй гтё  ou 1п()гтё. Le matёriel rёutilisable doit etre maintenu en quarantaine apres avoir ёtё пеКоуё, 
dёcontaminё, stёrilisё et conditionnё dans un container rigide et fermё jusqu'au diagnostic dёfinitif.
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Problemes et solutions
REMARQUE: Tous les appareils Legend et MR7 renvoyes pour dёpannage ou revision doivent etre correctement nettoyes et 
sterilises avant I'envoi.

Le moteur ne fonctionne pas ou n'est pas puissant:
Cause possible_________________________
Les tuyaux ne sont pas correctement connectes. 

La pression operatoire est inadequate.

L'accessoire n'est pas correctement installe et verrouille sur le 
moteur.

La pedale de I'unite de commande pneumatique ne 
fonctionne pas correctement.

Le moteur cale.

Solution
S'assurer que toutes les connexions sont correctes.

Verifier la jauge de pression de I'arrivee de gaz. 
Augmenter la pression en fonction des besoins en gaz 
comprime.

Enlever et relnstaller l'accessoire et I'lnstrument pour 
garantir une installation et un verroulllage corrects de 
l'accessoire sur le moteur.

Verifier qu'il n'y a pas d'obstructlons sous la pedale. Si la 
pedale reste defalllante, renvoyer I'unite de commande 
pneumatique a MPSS pour revision.

Faire pivoter I'instrument de dissection manuellement, 
puis activer le moteur. Si le moteur continue a caler, le 
renvoyer a MPSS pour revision.

Le moteur continue de tourner:
Cause possible Solution
L'unite de commande pneumatique ne fonctionne pas 
correctement.

Dёpressuriser le systeme et renvoyer l'unitё de 
commande
pneumatique a MPSS pour rёvision.

La commande digitale ne fonctionne pas correctement. Renvoyer le moteur a MPSS pour rёvision.

L’unitё de commande pneumatique est bloquёe en position de 
commande digitale.

□ёр1асег le levier de commande digitale en position de 
commande par pёdale.

Le systeme emet un bruit anormal:
Cause possible Solution
La lubrification est inadёquate. Vёrifier que la cartouche de lubrifiant/diffuseur est bien 

installёe. Si le probleme persiste, remplacer la cartouche. 
SI le remplacement de la cartouche ne rёsout pas le 
probleme, renvoyer le moteur a MPSS pour rёvlslon.

Le tuyau d'ёchappement du moteur est endommagё ou le 
tuyau de pression interne est dёtachё.

Depressuriser le systeme et renvoyer le moteur a MPSS 
pour revision.

Les roulements sont usёs. Intervertir les accessolres pour dёterminer si les 
roulements sont dёfectueux dans le moteur ou dans 
l'accessoire. Renvoyer le 
composant defectueux a MPSS pour revision.

Le dispositif auxiliaire n'est pas correctement installё et 
verrouillё sur le moteur.

Enlever et rёinstaller l'accessoire et I'instrument pour 
garantir une installation et un verrouillage correct de 
l'accessoire sur le moteur.

La soupape de sёcuritё a ёtё activёe par une pression d'air 
ёlevёe.

S'assurer que la pression opёratoire d'air/pression d'air 
dynamique ne dёpasse pas 120 psi (8,3 bar).
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Le moteur est trop chaud pour etre touche/manipule:
Cause possible Solution
La periode de refroidissement apres la sterilisation est 
inadequate.

La lubrification est inadequate.

L'accessoire transmet de la chaleur au moteur.

La charge est trop ё1еуёе lors de la dissection.

L'irrigation est insuffisante.

Laisser le moteur refroidir apres la stёrilisation a la 
vapeur.

УёпАег que la cartouche de lubrifiant/diffuseur est bien 
installёe.

Remplacer le dispositif auxiliaire pour dёterminer si 
la chaleur est produite par le moteur ou le dispositif 
auxiliaire. Renvoyer le composant dёfectueux a MPSS 
pour rёvision.

Interrompre Tutilisation et laisser reposer le moteur en 
Tutilisant par intermittence ou envelopper le moteur dans 
une serviette stёrile humide. Si le moteur continue de 
surchauffer, le renvoyer a MPSS pour rёvision.

Assurer une irrigation adёquate du champ chirurgical 
lors de la dissection osseuse.

L'accessoire n'est pas correctement place dans le moteur;
Cause possible Solution
Les collerets du moteur ne sont pas alignёs. Utiliser la с1ё pour moteur Legend pourfaire pivoter le 

colleret au plus pres du boitier du moteur, jusqu'a ce que 
sa marque soit аПдпёе avec le colleret le plus ё1о1дпё du 
boitier du moteur.

II est difficile de retirer I'instrument de l'accessoire:
Cause possible Solution
L'accessoire est vieux.

Le nettoyage est incorrect.

Des instruments retraitёs sont utilisёs. 

Une piece non autorisёe est utilisёe.

Le renvoyer a MPSS pour rdvision ou acheter un nouvel 
ёquipement.

Surchauffe de l'accessoire en angle inverse 16-MF:
Cause possible Solution
L'accessoire en angle inversё fonctionne par un ensemble de 
mёcanismes pour engager le manche. II est normal qu'un peu 
de chaleur soit dёgagёe a environ 2 cm de Гextrёmitё distale 
du dispositif auxiliaire a droite de la tete de Tangle.

Vёrifier que la pression est de 80 psi (5,5 bar).

En cas de chaleur persistante ou excessive, renvoyer 
l'accessoire a MPSS pour rёvision ou acheter un nouvel 
ёри1ретеп^

L'accessoire perforant tourne trop lentement:
Cause possible Solution
La pression est incorrecte. \/ёг1Аег la pression sur la pёdale.
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L'instrument de dissection bouge:
Cause possible Solution
Un instrument de dissection autre que Legend est utilise.

Les roulements de I'accessoire ou du tube sont uses.

L'accessoire/le tube et l'instrument ne sont pas compatibles. 

Le moteur est endommage.

A certaines vitesses, la taille et la geometrie de l'instrument de 
dissection peuvent provoquer du jeu.

Remplacer par un instrument de dissection Legend.

Essayer un autre dispositif auxiliaire ou tube pour isoler 
I'origine du probleme. Si I'accessoire bouge, le renvoyer a 
MPSS. En cas de defaillance du tube, le jeter et utiliser un 
tube neuf.

Associer le code couleur de I'emballage de l'instrument 
de dissection au code couleur de I'accessoire/du tube.

Renvoyer le moteur a MPSS pour revision.

Regler la vitesse en modifiant la valeur du parametre de 
pression ou la commande au pied/doigt. Ne pas utiliser si 
un jeu persiste. Changer les instruments de dissection.

L'instrument de dissection connait des vibrations excessives:
Cause possible Solution
A certaines vitesses, la taille et la geometrie de l'instrument 
de dissection peuvent provoquer des vibrations excessives.

Regler la vitesse en modifiant la valeur du parametre de 
pression ou la commande au pied/doigt. Changer les 
instruments de dissection.

L'instrument de dissection ne s'ajuste pas bien au collet du moteur ou de 
I'accessoire:
Cause possible Solution
Des debris sont presents dans le collet de I'accessoire ou du 
moteur.

Un instrument de dissection autre que Legend est utilise.

Nettoyer I'accessoire ou le moteur correctement, 
conformement aux instructions du present manuel. 
Si le nettoyage ne corrige pas le probleme, renvoyer 
I'accessoire ou le moteur a MPSS pour revision. 

Remplacer par un instrument de dissection Legend.

De la fumee est generee par I'accessoire ou le moteur:
Cause possible Solution
Le dispositif auxiliaire n'est pas en position verrouillee. S'assurer que le dispositif auxiliaire est en position 

verrouillee.
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Revision ou reparation
Si le systeme MR7 пёсе$5№е un entretien ou une revision, contacter le service de reparation de Medtronic Powered Surgical 
Solutions pour obtenir une autorisation de retour et les instructions de renvoi de Гёquipement. Medtronic Powered Surgical 
Solutions fournit un service de qualitё garantie grace a son personnel formё en usine qui utilise, comme il se doit, les pieces 
dёtachёes Midas Rex Legend d'origine. Tous les ёlёments renvoyёs pour entretien ou rёvision doivent etre correctement 
nettoyёs et stёrilisёs avant I'envoi.

Contact:
Service de rёparation Medtronic Powered Surgical Solutions:
(800) 335-9S57 ou (817) 788-6440 
mmrcustomerservice@medtronic.com

Seule I'utilisation des produits Midas Rex Legend du systeme MR7 fabriquёs et vendus par Medtronic Powered Surgical 
Solutions, Fort Worth, Texas, assure des performances, une fiabilitё et une durёe de vie optimales du systeme MR7. Alors que 
Medtronic Powered Surgical Solutions assure une compatibilitё totale entre les produits d'une ligne spёcifique, les 
instruments de dissection sont con^us pour une utilisation unique et Medtronic dёcline toute responsabilitё quant a la 
rёutilisation d'instruments de dissection. Pour plus d'informations sur les risques encourus par le patient et le produit en cas de 
rёutilisation d'instruments, veuillez nous contacter au п и тёго  de tёlёphone ou a I'adresse de messagerie susmentionnёs.

En raison de problemes de sёcuritё et environnementaux, Medtronic Powered Surgical Solutions demande de retourner tous 
les moteurs pneumatiques a haute vitesse pour qu'ils soient ёliminёs correctement a la fin de leur cycle de vie.
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Entretien preventif
Le manuel d'entretien preventif du systeme Midas Rex MR7 a ete elabore pour permettre d'obtenir ia meiileure valeur de 
propriete du systeme MR7, tout en optimisant ses performances, sa securite et sa fiabilite. Le programme de service et 
d'entretien preventif prevu s'ajoute au nettoyage systematique necessaire apres chaque utilisation, Se reporter au manuel 
d'entretien preventif pour connaitre les etapes specifiques necessaires a I'entretien du systeme MR7.
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Garantie limitee
La presente garantie limitee fournit les garanties suivantes au client qui achete un systeme pneumatique haute vitesse 
Medtronic Midas Rex® MR7. La presente garantie iimitёe couvre uniquement Гacquёreur ayant achetё le systeme 
MR7 directement aupres de Medtronic ou de I'une de ses filiales ou de son reprёsentant ou distributeur адгёё. Le 
systeme pneumatique haute vitesse Midas Rex® MR7 comprend le moteur, la pёdale, les plateaux et boites pour 
instruments chirurgicaux (ci-apres dёsignёs p ar« Composants du systeme »), les accessoires droits et coudёs (ci- 
apres dёsignёs p a r« Accessoires »), les tubes tёlescopiques
(ci-apres dёsignёs p ar« Composants semi-rёutilisables»), les instruments de dissection et les autres accessoires non 
rёpertoriёs ci-dessus et faisant rёfёrence au systeme pneumatique haute vitesse MR7, sauf mention contraire.

(1) Si un Composant du systeme ne fonctionne pas conformёment aux spёcifications publiёes par Medtronic 
pendant la durёe de la prёsente garantie lim W e (un an a compter de la date de vente d'un nouveau 
Composant du systeme ou 90 jours a compter de la date de vente d'un Composant du systeme rёvisё ou 
d'occasion), Medtronic гёрагега ou remplacera le composant du moteur ou tout ёlёment du composant.

(2) Si un Accessoire ne fonctionne pas conformёment aux spёcifications publiёes par Medtronic pendant la 
durёe de la prёsente garantie limitёe (90Jours a compter de la date de vente d'un nouvel accessoire),
Medtronic гёрагега ou remplacera I'Accessoire ou tout ёlёment de I'accessoire.

(3) Si un Composant semi-rёutilisable ne fonctionne pas conformёment aux spёcifications publiёes par 
Medtronic pendant la durёe de la prёsente garantie Нт^ёе (30 jours a compter de la date de vente d'un 
nouveau Composant semi-rёutilisable), Medtronic remplacera le Composant semi-rёutilisable ou tout 
ёlёment de ce composant.

(4) Si un Composant a usage unique ne fonctionne pas conformёment aux spёcifications publiёes par 
Medtronic avant sa date de pёremption, Medtronic remplacera le Composant a usage unique.

La validitё de la prёsente Garantie Limitёe dёpend du respect des conditions suivantes:

(1) Le Produit doit etre utilisё, le cas ёсЬёапС a la date indiquёe par« Utiliser le » ou « Utiliser avant le », ou avant 
cette date.

(2) Le Produit doit etre utilisё с о п ^ г т ё т е п Г  a son ёГ1риеГаде et ne pas etre modifiё ni sujet a une utilisation 
incorrecte, abusive, accidentelle ou inadёquate.

(3) II у a lieu d'informer Medtronic de tout dёfaut constat^ par ёcrit et dans les trente (30) jours.

(4) Le Produit doit etre retournё a Medtronic dans les trente (30) jours suivant la date de rёception des 
informations visёes au paragraphe 3 ci-dessus.

(5) Apres examen du Produit, Medtronic devra dёterminer s i : (i) le Produit n'a pas ёtё гёрагё ou modifiё par 
une entitё autre que Medtronic ou son reprёsentant адгёё, (ii) le Produit n'a pas ёtё utilisё dans des 
conditions autres qu'un usage normal, et (Hi) I'entretien et la maintenance pёriodiques conseillёs ont bien 
ёtё rёalisёs sur le Produit.

La prёsente garantie est limitёe en vertu des conditions expresses qui lui sont propres. LA РРё БЕМТЕ GARANTIE 
Е1М1ТЁЕ REMPLACE ET EXCLUTTOUTE AUTRE GARANTIE, EXPLICITE OU IMPLICITE, RЁGLEMENTAIRE OU AUTRE,
Y COMPRISTOUTE GARANTIE IMPLICITE DE ОиАЕГТЁ MARCHANDE OU D'ADLQUATION A UN USAGE PARTICULIER. Medtronic 
ne sera en aucun cas tenu pour responsable de tout dommage consёcutif, accidentel, prospectif ou autre rёsultant 
d'un dёfaut, d'une dёfaillance ou d'un dysfonctionnement du systeme MR7, que la rёclamation soit fondёe sur la 
garantie, le contrat, la пёдИдепсе ou autre.

Les exclusions et les limitations dёfinies ci-avant ne sont pas con^ues pour, ni ne doivent etre interprёtёes de maniere a, 
contrevenir aux dispositions rёglementaires des lois en vigueur. Les utilisateurs peuvent Ьёпёйс1ег de droits 
rёglementaires selon les lois rёgissant la vente des biens de consommation. Toute partie ou durёe de la prёsente 
garantie limitёe qui serait Шёда1е, inapplicable ou en conflit avec la loi аррНриёе par un tribunal de la juridiction 
compёtente n'affecte en rien la validitё des autres dispositions de la garantie limitёe; tous les droits et obligations 
doivent etre interprёtёs et exёcutёs comme si les prёsentes ne renfermaient aucune partie ou durёe invalide.
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Annexe A : accessoires specialises

Accessoires en angle

Installation :
1. Faire glisser I'accessoire sur le collet du moteur, en 

alignant les marques triangulaires (Figure 27). Une 
sensation tactile et un declic audible sont observes 
lorsque I'accessoire est completement insere.

2. Faire pivoter I'accessoire en position f i  sur le boitier 
du moteur (Figure 28).

3. Avec le « verrou de I'instrument» en position r f '
, inserer I'instrument de dissection dans I'accessoire 
en le faisant legerement pivoter (Figure 29). Une 
sensation tactile et un declic audible sont observes 
lorsque I'instrument est compietement insere.

4. Faire pivoter le « verrou de I'instrument» en 

position f i  (Figure 30).Tirer doucement sur la tige 
de I'instrument de dissection pour verifier qu'il est 
correctement installe.

REMARQUE: Un instrument de dissection doit etre 
installe dans I'accessoire avant d'inserer I'accessoire dans 
le moteur.

PRECAUTION: Manipuler la piece a main par 
I'accessoire de fa^on a ce que I'accessoire ne se detache 
pas involontairement de la piece.

Retrait;
Le retrait est la procedure inverse de I'installation.

Figure 27 : Installation de I'accessoire sur le collet du moteur

Figure 28 : Accessoire en position verrouillee

Figure 29 : Insertion de I'instrument de dissection dans 
I'accessoire

Figure 30 : Verrou de I'instrument en position fermee
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Accessoires en angle double 
verrouillage

Installation:
1. Faire glisser I'accessoire sur le collet du moteur, en 

alignant les marques triangulaires.

2. Tirer I'accessoire vers le moteur et le faire pivoter en 
position fi.

3. Avec le « verrou de ('instrument» en position d ' ,  

inserer I'instrument de dissection dans I'accessoire en 
le faisant legerement pivoter. Une sensation tactile et 
un declic audible sont observes lorsque I'instrument 
est completement insёrё.

4. Faire pivoter le « verrou de I'instrument» en position 
fi.Tirer doucement sur la tige de I'instrument
de dissection pour vёrifier qu'il est correctement 
installё

5. Sur accessoire a exposition variable, utilisez la bague 
de гёд1аде du TUBE pour гёд1ег I'exposition de 
I'instrument de dissection. En dirigeant I'instrument 
vers I'avant, faites tournez la bague vers la droite 
pour augmenter la longueur du tube et ainsi rёduire 
I'exposition de I'instrument. Faites pivoter la bague 
vers la gauche pour diminuer la longueur du tube et 
ainsi accroftre I'exposition de I'instrument.

Retrait:
1. Pour retirer I'accessoire Legend, tenir le moteur dans 

le creux de la main, pousser le manche de I'accessoire 
distalement tout en faisant pivoter I'accessoire en 
position rf'.

2. Libёrer le manche et retirer I'instrument.

Figure 31: Installation

Figure 32: Insertion de I'instrument de dissection dans 
I'accessoire

1

Figure 33: Retrait de I'accessoire
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ATTENTION

• Utiliser une irrigation adequate et laisser le manchon 
de refroidissement immerge pendant la dissection. 
Une irrigation inadequate peut entrainer une 
necrose thermique.

• Ne pas modifier la fraise. La flexion ou I'utilisation 
de la fraise comme levier peut la briser, ce qui 
peut blesser le patient ou le personnel de la salle 
d'operation.

• Une trop forte pression sur la fraise peut 
I'endommager. Si tel est le cas, veiller a ce que tous 
les fragments de la fraise soient soigneusement 
retires du patient.

• Les appareils jetables sont con?us pour un usage 
unique. Ne pas essayer de steriliser les appareils 
jetables. Les appareils jetables sont steriles et ne 
sont pas destines a etre rёutilisёs. Pour ёviter toute 
contamination, n'utiliser les appareils qu'une seule 
fois.

• Avant utilisation, tester la fraise pour vёrif^er 
qu'elle ne prёsente pas de jeu (excentricitё) a la 
Vitesse souhaitёe. Sёlectionner une nouvelle fraise 
ou rёduire sa vitesse si du jeu est constatё avant 
I'utilisation ou au cours de I'intervention. Le jeu de la 
fraise peut blesser le patient.

PRECAUTION

• Les fraises courbes ne sont pas con^ues pour 
une exposition variable de I'outil. Ne pas essayer 
de гёд1ег I'exposition de I'outil, car cela pourrait 
endommager I'appareil.

• Lors de I'utilisation ou du test du moteur, s'assurer 
que la fraise est correctement insёrёe et verrouillёe 
dans I'accessoire AT10.

Installation de la fraise
1. Tourner les bagues de verrouillage du tube et de 

I'instrument sur I'accessoire tёlescopique ATI 0 (V01) 
en position rf'.

2. Faire glisser la fraise courbe dans I'accessoire AT10 
(V01), jusqu'a ce que le raccord soit bien епс1епсЬё.

3. Appuyer doucement sur la tete de I'outil de 
dissection pour la mettre en place. Un die indique 
lorsque la fraise courbe est bien епс1епсНёе.

4. Tourner les deux bagues de verrouillage en position i  
sur I'accessoire AT10 (V01).

5. Tirer doucement sur la fraise courbe pour vёrifier 
qu'elle est installёe correctement.

6. Consulter le manuel d'instructions du moteur 
pour obtenir des informations sur le гёд1аде de

Praise courbe Midas Rex®
7. Faire fonctionner le moteur un court instant avec 

la fraise courbe installёe pour vёrifier I'absence 
de jeu ou de vibrations excessives. En cas de jeu 
ou de vibrations excessives, ргосёЬег aux actions 
correctives dёcrites dans la section Оёраппаде des 
prёsentes instructions.

Refroidissement de la fraise
1. Avant la premiere utilisation, immerger le manchon 

de refroidissement en le plongeant dans une tasse 
d'eau saline ou dёionisёe, comme illustrё ci-dessous.

Humidification du manchon de refroidissement avant le decoupage

I'accessoire ATI 0 (V01) et du moteur.

2. Pendant I'utilisation, maintenir une abondante 
irrigation du manchon de refroidissement et de 
la pointe de la fraise en faisant cooler lentement 
de I'eau saline ou dёionisёe le long du manchon 
de refroidissement et de la pointe de la fraise.

Fonctionnement de la fraise
1. Faire fonctionner le moteur et appuyer doucement la 

fraise centre I'os pour commencer la dissection.

2. Effectuer des mouvements lёgers de balayage pour 
continuer a retirer de I'os.

Retrait de la fraise
1. Tourner les deux bagues de verrouillage ATI 0 (V01) 

en position £  et retirer la fraise de I'accessoire.

2. Eliminer la fraise courbe, conformёment aux 
procёdures de I'hopital.

Reutilisation et nettoyage
Ne pas rёutiliser.

Sterilite
Chaque fraise est stёrilisёe aux rayons gamma et n'est pas 
destinёe a etre rёutilisёe. Ne pas essayer de la stёriliser a 
nouveau.

Duree de coupe
Si une coupe continue est effectuёe pendant une pёriode 
prolongee, I'appareil peut chauffer et atteindre une 
tempёrature incommodante. Pour ёviter cela, limiter la 
coupe aux durёes indiquёes ci-dessous:

Duree de coupe Duree de coupe
continue maximum totale maximum

Fraises 
1 et 2 mm

2 minutes 12 minutes

Fraises 
3 et 4 mm

3 minutes 12 minutes
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PRECAUTION: A I'inverse des accessoires standard, les 
accessoires a exposition variable Legend presentent des 
bandes bicolores. Faire correspondre la bande de couleur 
figurant sur I'accessoire au code couleur present sur 
I'emballage de I'instrument de dissection.

Accessoires a exposition variable

ATTENTION

• Les chirurgiens doivent se familiariser avec le 
fonctlonnementdes outils de dissection avant 
utilisation et etudier sous tous leurs aspects les effets 
de differents niveaux d'exposition de I'outil sur la 
stabilite de la dissection. Si I'outil presente un 
broutage, une vibration ou un mouvement trop 
important, diminuer I'exposition de I'outil.

• A certaines vitesses, la taille et la geometrie de 
I'instrument de dissection peuvent causer des vibrations 
excessives. Augmenterou diminuer la vitesse en 
ajustant la commande digitale/par pёdale ou en 
modifiant la presslon operatoire ou la vitesse. Si 
necessaire, utiliser un instrument de dissection 
different.

integralite, d'abord sans regler la longueur du tube, 
puis en allongeant completement le tube et enfin en 
le retractant totalement.

Figure 34: Вёд1аде de I'exposition de I'instrument

Installation :
1. Se reporter a la section appropriёe du prёsent 

manuel pour I'installation des accessoires fixes ou en 
angle.

2. Apres I'installation, utiliser la bague de гёд1аде du 
TUBE pour ajuster ['exposition de I'instrument de 
dissection (Figure 34). En dirigeant ['instrument 
vers i'avant, faire pivoter la bague vers la droite 
pour augmenter la longueur du tube et ainsi rёduire 
['exposition de ['instrument.Tourner la bague de 
гёд1аде vers la gauche pour diminuer la longueur du 
tube, en augmentant par consёquent ['exposition de 
I'outil.

ATTENTION: Ne pas utiliser I'accessoire a exposition 
variable si la bague de гёд1аде duTUBE tourne librement 
ou ne parvient pas a s'enclencher a chaque гёд1аде, 
['exposition pouvant changer soudainement.

PRECAUTION: S'assurer que le verrou de ['instrument 
(accessoires coudёs uniquement) et le verrou de 
I'accessoire sont toujours en position Д  apres chaque 
гёд1аде de ['exposition de ['instrument. Une tentative 
d'augmentation trop importante de ['exposition peut se 
traduire par le dёverrouillage de ['instrument.Tourner le 
verrou de ['instrument par accident peut se traduire par 
une vitesse rёduite et/ou une surchauffe de I'accessoire.

ATTENTION: Ne pas utiliser ГехиётЛё du tube comme 
jauge de profondeur ou butёe de profondeur.

Retrait:
1. Le retrait est la procёdure inverse de ['installation.

2. Lors du nettoyage, nettoyer I'accessoire dans son
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Accessoires coudes

Installation ;
1. Inserer I'instrument de dissection dans le collet 

du moteur en le faisant lёgёrement pivoter (Figure 
35). Une sensation tactile et un dёclic audible sont 
observёs lorsque I'instrument est completement 
insёrё.

2. Faire glisser I'accessoire соиЬё dans I'instrument de 
dissection, sur le moteur, en alignant les marqueurs 
triangulaires (Figure 36).

3. Tirer I'accessoire coudё vers le moteur et le faire 
pivoter en position ^  (Figure 37).

Retrait:
1. Pour retirer I'accessoire coudё Legend, tenir le 

moteur dans le creux de la main, pousser le manche 
de I'accessoire distalementtout en faisant pivoter 
I'accessoire en position ц Р  (Figure 38).

ATTENTION: Retirer les accessoires coudёs Legend
avec prёcaution et lentement, conformёment aux
instructions, pour ёviter d'entrainer des lёsions chez
Гopёrateur.

2. Libёrer le manche et retirer I'instrument,

3. Extraire I'instrument de dissection du collet du moteur 
et le jeter.

Figure 35: Insertion de I'instrument dans le collet

1

Figure 36: Installation de i'accessoire dans le moteur

Figure 37: Accessoire en position verrouillёe

Figure 38: Retrait de I'accessoire
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REMARQUE: Les accessoires couclёs rotatifs et fixes 
presentant une bande de couleur, un marquage et une 
longueur identiques partagent les memes instruments de 
dissection.

Accessoires coudes rotatifs

Installation ;
1. Inserer I'instrument de dissection dans le collet du 

moteur en le faisant legerement pivoter (Figure 
39). Une sensation tactile et un declic audible sont 
observes lorsque I'instrument est completement 
insere.

2. Faire glisser I'accessoire dans I'instrument de 
dissection, sur le moteur, en alignant les marqueurs 
triangulaires (Figure 40). Une sensation tactile et un 
declic audible sont observes lorsque I'accessoire est 
completement insere.

3. Faire pivoter I'accessoire en position A  (Figure 41).

REMARQUE: L'extremite coudee de I'accessoire peut
desormais effectuer une rotation complete a 360°.

Retrait:
Le retrait est la procedure inverse de I'installation.

Figure 39: Insertion de I'instrument dans le collet

1

Figure 40: Installation de I'accessoire dans le moteur

1

Figure 41: Accessoire en position verrouillee
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Accessoires en angle inverse (16- 
MF)
PRECAUTION: Ne pas utiliser I'accessoire 16-MF a une 
pression operatoire superieure a 80 psi (5,5 bar). Ceci peut 
entrainer une surchauffe et endommager les mecanismes 
internes de I'accessoire.

Installation :
1.

2.

4.

5.

6 .

Baisser la pression au niveau de la source de gaz 
comprime a 80 psi (5,5 bar).

Ajuster la pression seion les besoins en la baissant 
au niveau de la source de gaz, puis pousser le bouton 
de depressurisation sur I'unite de commande 
pneumatique pour evacuer i'exces de pression des 
tuyaux.

Faire glisser I'accessoire sur le collet du moteur, en 
alignant les marques.triangulaires (Figure 42). Une 
sensation tactile et un declic audible sont observes 
lorsque I'accessoire est completement insёrё.

Faire pivoter I'accessoire en position A  (Figure 43).

Tourner le levier de la tete de I'accessoire en position 
ouverte (Figure 44).

Insёrer I'instrument de dissection et replacer le levier 
en position fermёe. Tirer doucement sur la tige de 
I'instrument de dissection pour vёrifier qu'il est 
correctement installё.

Figure 42: Installation de I'accessoire sur le collet du moteur

Figure 43: Accessoire en position verrouiliёe

Retrait:
1. Le retrait est la procёdure inverse de I'installation.

2. Jeter I'instrument de dissection apres I'avoir retirё de
I accessoire.

REMARQUE: Un instrument de dissection doit etre 
instailё et verrouillё dans I'accessoire avant d'insёrer 
I'accessoire en angle inversё dans le moteur.

Figure 44: Ouverture du levier de la tete de I'accessoire
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Accessoires coupeurs de metaux

ATTENTION

Pour sectionner des metaux, observer ies precautions 
suivantes:

• Porter une protection oculaire.

• Irriguer abondamment pour refroidir Ies surfaces de 
section.

• Proteger la plaie des debris metalliques.

• Utiliser des clamps ou des pinces pour controler Ies 
fragments metalliques pendant leur section.

L'accessoire coupeur de metaux utilise des instruments de 
dissection en carbure de tungstene ou une meule 
diamantee.

Installation :

Figure 45: Installation de l'accessoire sur le collet du moteur

1.

2.

3.

Faire glisser l'accessoire sur le collet du moteur, en 
alignant les marques triangulaires (Figure 45). Une 
sensation tactile et un declic audible sont observes 
lorsque l'accessoire est completement insere.

Mettre l'accessoire en position A.
Faire pivoter le verrou de I'instrument en direction de

I'icone A ',p u is  insёrer I'instrument de dissection 
dans l'accessoire en le faisant legerement pivoter 
(Figure 46). Une sensation tactile et un declic audible 
sont observes lorsque I'instrument est completement 
insere.

4. Faire pivoter le « verrou de I'instrument» en

position A  (Figure 47). Tirer doucement sur la tige 
de I'instrument de dissection pour verifier qu'ii est 
correctement installё.

REMARQUE: Un instrument de dissection doit etre 
installё et verrouillё dans l'accessoire avant d'insёгer 
l'accessoire coupeur de mёtaux dans le moteur.

Retrait:
Le retrait est la procёdure inverse de I'installation.

ATTENTION: Ne pas utiliser d'instruments de 
dissection pour la section de mёtaux sur des os.

Figure 46: Insertion de I'instrument dans l'accessoire

Figure 47: Rotation du verrou de I'instrument en position 
verrouillёe
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Accessoires telescopiques

Installation :
1. Faire glisser I'accessoire sur le collet du moteur, en 

alignant les marques triangulaires (Figure 48). Line 
sensation tactile et un declic audible sont observes 
lorsque I'accessoire est completement insere.

REMARQUE: Un instrument de dissection doit etre
installe et verrouille dans I'accessoire avant d'inserer
I'accessoire telescopique dans le moteur.

2. Mettre I'accessoire en position f l.

3. Faire pivoter la bague de verrouillage du TUBE en 

direction de I ' ic o n e ^ .

4. Inserer la base du tube telescopique dans I'accessoire 
(Figure 49).

5. Pour verrouiller le tube en place, faire pivoter la 

bague de verrouillage duTUBE en direction de I'iconeft. 
Nepas tropserrer.

6. Pour inserer I'instrument, s'assurer que la bague de 
verrouillage de I'instrument se trouve en position ^
, puis insёrer I'instrument de dissection au sommet 
du tube (Figure 50). Une sensation tactile et un 
declic audible sont observes lorsque I'instrument est 
completement insere.

7. Faire pivoter la bague de verrouillage de I'instrument en 

positionftlirer doucement sur la tige de I'instrument 
de dissection pour verifier qu'il est correctement 
installe.

8. Si la position du tube doit etre modifiee, faire pivoter 
la bague de verrouillage duTUBE en direction de I'icone 
^,repositio nnerletube, puis faire pivoter la bag^ue 
de verrouillage du TUBE en direction de I'icone

Figure 48: Installation de I'accessoire sur le collet du moteur

,ju,

Retrait:
Pour retirer I'accessoire, deverrouiller les deux bagues 
de verrouillage et extraire le tube telescopique et 
I'instrument de I'accessoire.

Faire pivoter I'accessoire en position ^  et le retirer 
du moteur.

1.

2.

REMARQUE: Les tubes telescopiques doivent etre 
jetёs apres plusieurs utilisations et en cas de chaleur, de 
vibration excessive ou d'insertion difficile de 
I'instrument.

Figure 49: Insertion du tube tёlescopique

1

Figure 50: Insertion de I'instrument de dissection

Figure 51: Bagues de verrouillage

Bague de 
verrouillage duTUBE

Bague de verrouillage 

de I'INSTRUMENT
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L'accessoire perforant possede un mandrin Hudson pour 
guider tout appareil equipe d'une tige Hudson, p. ex. un 
trepan cranien.

REMARQUE: MPSS ne fabrique pas de trepans 
craniens.

Accessoires perforants

Installation :
1. Faire glisser l'accessoire sur le collet du moteur, en 

alignant les marques triangulaires (Figure 52). Une 
sensation tactile et un decile audible sont observes 
lorsque l'accessoire est completement insere.

2. Faire pivoter l'accessoire en position f t  (Figure 53).

3. Pour installer un trepan cranien avec une tige 
Hudson, tirer sur le collet de l'accessoire (Figure 54).

4. inserer I'appareil et liberer le collet.

REMARQUE: Un trepan cranien peut etre installe dans
l'accessoire avant que l'accessoire ne soit installe dans le
moteur.

Retrait;
1. Pour retirer le trepan cranien, tirer sur le collet de 

l'accessoire.

2. Pour retirer l'accessoire, le faire pivoter en position 

^  et le detacher du moteur.

ATTENTION: Consulter I'etiquette du trepan cranien 
pour les specifications de vitesse recommandees.

Vitesse maximale des accessoires perforants

Figure 52: Installation de l'accessoire sur le collet du moteur

Pression de gaz 
(Dynamique)

Regime du 
modele AD01 
(max.)

Regime 
du modele 
AD03 (max.)

80 psi (5,5 bar) 660 tr/min 850 tr/min

100 psi (6,9 bar) 820tr/min 1 050 tr/min

120 psi (8,3 bar) 890 tr/min 1 140 tr/min

Figure 53: Accessoire en position verrouillee

Figure 54: Tirage sur le collet
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Le mandrin de Jacobs est un mandrin non tubulaire 5/32" 
(4 mm) avec une cle de forage.

Mandrin de Jacobs®

Installation :
1. Faire glisser I’accessoire sur le collet du moteur, en 

alignant les marques triangulaires (Figure 55). Une 
sensation tactile et un declicaudible sontobserves 
lorsque I'accessoire est completement insere.

2. Faire pivoter I'accessoire en position f l  (Figure 56).

3. Pour installer le foret, tourner la cle Jacobs afin d'ouvrir 
le collet.

4. Inserer le foret et serrer le collet.

REMARQUE: Un foret peut etre installe dans
I'accessoire avant que le mandrin de Jacobs ne soit
installe dans le moteur.

Retrait:
Le retrait est la procedure inverse de I'installation.

Figure 55: Installation de I'accessoire sur le collet du moteur

Figure 56: Accessoire en position verrouillee

38



FR

Moulin a os Legend Midas Rex
Le moulin a os Legend se compose d'une base non sterile 
et de composants sterilises aux rayons gamma jetables 
a usage unique. Les composants stёrilisёs aux rayons 
gamma jetables a usage unique comprennent un bol, un 
couvercie (avec un гёд1аде BAS ou HAUT) et une spatule. 
Un moteur Legend Gold, Gold Touch, Platinum ou EHS 
fait fonctionner ie moulin a os. Le moulin a os est con^u 
pour broyer des os en particules de 1 a 5 mm.

ATTENTION

• Ne pas faire fonctionner le moulin a os sans le bol et 
le couvercie correctement positionnёs.

• Ne pas entrer en contact avec l'intёrieur du bol et du 
couvercie jetable lors du broyage de I'os.

• Ne pas utiliser les composants jetables du moulin 
a os pour plus d'une intervention chirurgicale, cela 
peut entramer une contamination croisёe et mettre 
le patient en danger.

• Utiliser uniquement les composants jetables du 
moulin a os Legend et des moteurs Legend Midas 
Rex de Medtronic avec le moulin a os. L'utilisation 
d'autres ustensiles annuie la garantie du fabricant.

Utilisation du moulin a os
1. Placer le bol sur la base du moulin a os et verrouiller 

ies loquets.

2. Placer les os rёcoltёs dans le bol.

PRECAUTION

• L'ajout de liquide au processus de broyage doit etre 
effectuё en petites quantitёs pour ёviter les fuites.

• Ne pas utiliser les composants jetables du moulin a 
os pour traiter plus de 6 morceaux d'os d'1,5 cc a la 
fois.

• Ne pas utiliser les composants jetables du moulin a 
os Legend pour traiter plus de 40 cc d'os lors d'une 
intervention chirurgicale.

3. Fixer ie couvercie sur le bol en le tournant dans le 
sens inverse des aiguilies d'une montre. Ne pas faire 
fonctionner le moulin sans avoir йхё au ргёа1аЬ1е le 
couvercie.

4. Utiliser la position de couvercie HAUT pour 
commencer a traiter de gros morceaux ou de grandes 
quantitёs d'os. Utiliser la position de couvercie BASSE 
pour finir de broyer un morceau ou pour commencer 
a traiter de petits morceaux ou de petites quantitёs 
d'os.

5. Introduire le moteur Legend dans I'emplacement 
prёvu a cet effet sur la base du moulin a os et le 
tourner sur la position i .

6. Faire fonctionner ie moteur Legend pour broyer I'os. 
Faire fonctionner le moulin a os jusqu'a atteindre la 
taille de particules d'os dёsirёe. Вёд1ег la vitesse du 
moteur pour obtenir la taille de particules dёsirёe.

Figure 57: Moulin a os Legend® Midas Rex®

1. Couvercie
2. Bol
3. Base du moulin 

a os
4. Moteur Legend
5. Spatule

Figure 58: Couvercie

Figure 59: Branchement du moteur
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REMARQUE: Si I'os n'est pas broye, arreter le moteur 
Legend, le tourner sur la position rf' et retirer le 
couvercle. Repositionner le couvercle en position HAUTE 
et faire fonctionner le moteur. Si I'os se bloque ou tourne 
sans etre broye, diviser les morceaux d'os en deux parties 
et les traiter separement.

7. Traiter I'os pendant 5 a 15 secondes, puis I'inspecter 
pour juger de la qualite de broyage avant de 
poursuivre.

8. Continuer a broyer I'os par periode de 5 a 15 
secondes jusqu'a ce que la majorite des particules 
atteigne la taille desiree.

9. Pour retirer les particules d'os, arreter le moteur 
Legend et le tourner en position £ .  Retirer le 
couvercle en le tournant dans le sens des aiguilles 
d'une montre. Utiliser la spatule a I'interieur du bol et 
du couvercle pour retirer les particules d'os.

Entretien preventif
Chaque annee, le moulin a os doit etre renvoye en usine 
pour I'entretien (environ 100 procedures).

Si le moulin a os ne fonctionne pas en suivant ces 
instructions, contacter votre fournisseur regional 
Medtronic ou votre representant Medtronic Neurologic. 
Le cas echeant, renvoyer la base du moulin a os a votre 
fournisseur ou votre representant pour une reparation.

REMARQUE

• La duree de broyage depend de la densite de I'os 
du patient, du rapport os spongieux/os cortical, de 
la taille des particules et de la quantite d'os a traiter. 
Toujours verifier I'os apres 10 a 15 secondes pour 
juger de la qualite de broyage.

• Si la lame ne fonctionne plus, arreter le moteur 
Legend et le tourner en position Retirer le 
couvercle et utiliser la spatule pour degager I'os et/ 
ou les lames.

• Apres le retrait des particules osseuses du bol, le 
broyage peut etre repete avec d'autres morceaux 
d'os, le cas echeant. dors d'une intervention 
chirurgicale, les composants du moulin a os ne 
peuvent pas traiter plus de 40 cc d'os.)

Apres utilisation
1. Tourner le moteur en position d '  .

2. Deverrouiller les composants Jetables du moulin a os 
de la base.

3. Jeter le bol, le couvercle et la spatule selon les 
procedures hospitalieres.

4. Nettoyer la base du moulin a os en suivant les 
instructions ci-dessous.

5. Nettoyer le moteur en respectant le manuel 
d'utilisation.

Le bol, le couvercle et la spatule du moulin a os 
sont des ustensiles a usage unique. Les composants 
jetables du moulin a os ouverts mais non utilises ne 
doivent pas etre resterilises avec quelque methode 
de sterilisation que ce soit.
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Informacion general
Lea este manual у asegurese de que lo comprende antes de utilizar el sistema MR7.

El sistema Midas Rex® MR7 esta disenado para ser utilizado por profesionales medicos habituados a la utilizacion de 
instrumental quirurgico electrico. El cirujano es la persona responsable de aprender las tecnicas pertinentes para el empleo  
de este sistema, ya que utiiizarlo de forma inadecuada puede causar danos potenciales. Se recomienda encarecidamente  
que el cirujano у el personal de quirofano sean entrenados para la adecuada utilizacion de este equipo, bien en los talleres 
practices de Medtronic Midas Rex о bien por un representante local autorizado.

El sistema MR7 esta formado por los siguientes componentes:

Motor MR7 0M R7 Touch

Unidad de control neumatico MR7 con diversos conectores 

Manguera del regulador MR7 

Cartucho de difusor/lubricante MR7 

Adaptador MR7 para Triton®, (opcional)

Accesorios de acoplamiento Legend®*

Instrumentos de diseccion Legend®*

*EI sistema MR7 utiliza los mismos accesorios de acoplamiento e instrumentos de diseccion que el sistema neumatico de alta 
velocidad Legend®.

Indicaciones de uso
El sistema Midas Rex Legend de Medtronic es un sistema neumatico de instrumentos quirurgicos. Los motores neumaticos 
proporcionan la potencia necesaria para emplear herramientas de corte quirurgicas giratorias у sus accesorios para su uso 
en neurocirugia, incluyendo la craneotomia о la cirugi'a espinal; asi' с о т о  en aplicaciones de cirugia general, ortopedica у 
otorrinolaringologi'a (ORL), с о т о  la cirugia maxilofacial, craneofacial у la esternotomi'a.

Contraindicaciones
Ninguna

Avisos especiales
En este manual, las palabras"Advertencia","Precauci6n"y"Nota"conllevan informacion especial que debe ser 
cuidadosamente revisada:

ADVERTENCIA Una advertencia indica que la seguridad personal del paciente о del medico puede verse afectada. 
Ignorar esta informacion podria dar lugar a que el paciente о el medico sufrieran algun tipo de lesion.

PRECAUCION Un aviso de precaucion indica que hay riesgo de que el equipo pueda resultar dahado.

NOTA El proposito de las notas es aportar Informacion adicional que puede ser de utilidad pero que no es esencial para 
completar el procedimiento.
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Precauciones generales de seguridad
ADVERTENCIA

• No utilice el sistema Midas Rex MR7 sin antes limpiarlo у esterilizarlo adecuadamente.

• No utilice el sistema Midas Rex MR7 en presencia de dispositivos de formacion de imagenes por resonancia magnetica.

• No utilice componentes del sistema Midas Rex MR7 danados, defectuosos о modificados. Revise el sistema Midas Rex 
MR7 para detectar posibles danos antes de cada uso:

■ Compruebe la manguera de escape del motor para detectar fisuras о desgarros.

• Realice una inspeccion visual de los accesorios de acoplamiento у los instrumentos. No utilice instrum ents  
doblados о danados.

• Monte el accesorio de acoplamiento у el instrumento de diseccion, у haga funcionar el motor durante un breve 
periododetiem po.

* Compruebe que el motor no se caliente en exceso у que no pierda lubricante.

* Compruebe que el accesorio de acoplamiento no se caliente en exceso.

* Compruebe que el instrumento de diseccion no vibre.

No utilice el sistema Midas Rex MR7 sin proteccion ocular.

El desgaste por uso prolongado de los motores у accesorios de acoplamiento puede provocar fallos у hacer que se 
desprenda у caiga algun componente, lo que generan'a un riesgo de lesion para el paciente.

La carga lateral pronunciada о los periodos de funcionamiento prolongados pueden recalentar el dispositive. En caso 
de recalentamiento:

Nunca coloque un motor sobrecalentado sobre el paciente ni sobre los patios que lo recubren durante la intervencion 
quirurgica.

Detenga el motor у utili'celo de forma intermitente para que descanse, о envuelva la superficie de contacto entre el 
motor у el accesorio de acoplamiento con un patio hiimedo у esteril.

Si el motor se transfiere a otra persona, esta debe sujetarlo por el extreme mas cercano a la manguera del motor.

Para evitar cualquier tipo de lesiones al paciente о al usuario, cuando no este utilizando el mando no lo situe sobre el 
paciente ni en ninguna ubicacion insegura.

Los motores Midas Rex MR7 deberan ponerse en funcionamiento unica у exclusivamente cuando el accesorio de 

acoplamiento se encuentre en la posicion f l .

Si el embalaje de un instrumento de diseccion esta abierto, pero el instrumento no ha sido utilizado ni esta 
contaminado, este se puede reesterilizar mediante esterilizacion por vapor. Extraiga el instrumento, librandoio de todo 
su embalaje original, e introduzcalo en un embalaje aprobado para autoclave. Esterilice por vapor del siguiente modo:

Alto vaci'o a 270° F (32° C) durante 5 minutos 

Desplazamiento por gravedad a 270° F {32° C) durante 5 minutos.

El instrumento reesterilizado debe utilizarse poco tiempo despues de la reesterilizacidn. Si tras la reesterilizacion 
aparecen signos de oxido о corrosion, no utilice el instrumento reesterilizado.

Politica sobre no utilizacion de latex
Ninguno de los productos Legend у MR7, materiales de embalaje, etiquetas, elementos adicionales de embalaje ni otros 
arti'culos similares fabricados por y/o para MPSS contiene latex.
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Componentes del sistema

Componentes no desechables

Motor MR7
El motor MR7 es un motor de alta velocidad de giro у alto par motor utilizado para diseccionar huesos у materiales 
biologicos.

Figura 1: Componentes del motor

1. Boquilla

2. Caja del motor

3. Elemento pivotante 

Manguera

5. Palanca del control operado por el dedo

6. Mando de seguridad (solo en sistemas MR7 Touch)

Ademas de los componentes enumerados en la Figura 1, cada motor MR7 posee un compartimento para el lubricante/ 
difusor en el extreme de la manguera del motor, с о т о  se muestra en la Figura 2.

Figura 2: Compartimento para el lubricante/difusor
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A D V E R T E N C IA  Utilice exclusivamente dispositivos 
Midas Rex Legend о MR7 de Medtronic con un motor 
MR7. Ei uso de otros dispositivos puede causar iesiones о 
dafios al equipo, у anulara la garantia dei fabricante.

Figura 3: Unidad de controi neumatico

Unidad de control neumatico
La unidad de controi neumatico (Figura 3) proporciona 
un controi variabie de ia velocidad dei motor mediante 
ei uso de un pedai.Tambien permite al usuario cambiar 
entre el control operado por ei dedo у el operado por el 
pie (en su caso).

Regulador
El regulador (Figura 4) controla la presion de entrada 
del gas comprimido en la unidad de control neumatico. 
Los manometros controlan la presion del cilindro 
(manometro derecho) у la presion de paso (manometro 
izquierdo).

NOTA: Manometro de presion de salida con una 
exactitud de + / - 12 psi (0,83 bar).

Estuche para instrumental
El estuche para instrumental (Figura 5) se emplea para 
organizar el equipo.

Manguera del regulador (manguera de 
presion con toma de N2 DISS)
Conecta la fuente de gas con la unidad de control 
neumatico para suministrar el gas comprimido.

Figura 4: Regulador

Figura 5: Estuche para instrumental
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Adaptador de toma de N2 DISS 
a Schrader macho
El adaptador de toma de N2 DISS a Schrader macho 
(Figura 6) permite que la manguera del reguladorse  
pueda conectar a una fuente de gas central con conexion 
Schrader hembra.Tambien hay disponible un adaptador 
de toma de N2 DISS a Schrader hembra para conectar la 
manguera del regulador con una fuente de gas central 
con conexion Schrader macho.

Adaptador de toma de N2 DISS a 
toma de aire DISS
El adaptador de toma de N2 DISS a toma de aire DiSS 
(Figura 7) permite que la manguera del regulador se 
pueda conectar a una fuente de gas central con toma de 
aire DISS.

Adaptador de toma de N2 DISS a 
WF4
El adaptador de toma de N2 DISS a WF4 (Figura 8) 
permite que la manguera del regulador se pueda 
conectar a un regulador con valvula de seguridad Midas 
Rex, previamente utilizado en motores Midas Rex Classic 
о Midas Rex ill. El engrasador en Imea debe extraerse del 
regulador con valvula de seguridad.

Llave del motor
La llave del motor (Figura 9) se emplea para alinear las 
flechas situadas en las superficies planas de la boquilla 
del motor antes de instalar un accesorio de acoplamiento 
Legend.

Adaptador para Triton
El adaptador para Triton (Figura 10) permite el manejo 
del dispositivo Triton por parte de la unidad de control 
neumatico MR7. Su funcionamiento es muy similar al del 
Puerto para Triton de la unidad de control neumatico 
Legend, salvo por el hecho de que se encuentra 
conectado entre la unidad de control у la fuente de gas 
en vez de estar integrado en la unidad de control.

Figura 6: Adaptador de toma de N2 DISS a Schrader macho

Figura 7: Adaptador de toma de N2 DISS a toma de aire DISS

Figura 8: Adaptador de toma de N2 DISS a WF4

Figura 9: Llave del motor

Figura 10: Adaptador para Triton

" I
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Accesorios de acoplamiento Legend
Hay disponibles varios disenos de accesorios de acoplamiento para motores Legend para su uso en diversos procedimientos 
quiriirgicos. Estos accesorios tienen distintas longitudes, diametros у disenos generales. Estan marcados e incluyen un 
codigo de colores que los identifica con sus instrumentos de diseccion correspondientes. Algunos de los accesorios de 
acoplamiento Legend disponibles se enumeran en la tabla siguiente.

Accesorio de acoplamiento Ejempio Otros detalles/opciones
Accesorios de acoplamiento rectos 
estandares

AS09

Accesorios de acoplamiento en angulo 
estandares

AA14

Accesorios de acoplamiento rectos de 
exposicion variable

AVS07

Accesorios de acoplamiento en angulo 
de exposicion variable

AVA07

Accesorios de acoplamiento provistos de 
piefijos

AF01

Accesorios provistos de un pie giratorios AF01R

Accesorios telescopicos ATI 0 (base) 

TT12A(tubo)

El accesorio telescopico requiere el uso de una base de 
acoplamiento ATI 0, asi' с о т о  de un tubo telescopico. Los 
tubos estan disponibles en modelo de tubo recto, curvo о con 
capucha.

Accesorio en contraangulo AC16

Accesorio para cortar metales ASMC

Perforador AD01 Disponibles en modelo de 800 rpm о de 1.000 rpm.

Mandril de Jacobs de 5/32"(4 mm) AD02

Triturador de hueso BM100

NOTA

Los accesorios de acoplamiento en angulo у rectos con la misma longitud, marcas у bandas de color utilizan las mismas 
herramientas de diseccion. Los tubos telescopicos curvos у rectos que tienen longitud, marca у bandas de color iguales 
comparten los mismos instrumentos de diseccion. Ejempio; los accesorios 14-AM recto у 14-AM angulado tienen una 
longitud de 14 cm, tienen la identificacidn 14-AM у una banda de color verde.Todos los instrumentos de diseccion con 
el prefijo 14 (14MH30) pueden utilizarse tanto con el accesorio 14-AM recto с о т о  con el accesorio 14-AM en angulo.

Asegurese de que el codigo de colores у la nomenclatura del embalaje del instrumento de diseccion Legend coincidan 
con la banda de color у la nomenclatura del accesorio de acoplamiento Legend.
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Componentes desechables
ADVERTENCIA Utilice exclusivamente dispositivos 
Midas Rex Legend о MR7 de Medtronic con un motor 
MR7. El uso de otros dispositivos puede causar lesiones о 
danos al equipo, у anulara la garanti'a del fabricante.

Cartucho de lubricante/difusor
El cartucho de lubricante/difusor (Figura 11) proporciona 
lubricacion al motor у filtra el aceite del aire expulsado.

Tubes telescopicos
Los tubos telescopicos (Figura 12) proporcionan 
sujecion a los instrumentos de diseccion giratorios.
Los tubos telescopicos son desechables despues de 
multiples usos у deberfan desecharse cuando se perciba 
recalentamiento, vibracion excesiva, о cuando el montaje 
de los instrumentos resulte dificil.

Figura 11: Cartucho de lubricante/difusor

Figura 12: Tubo telescopico

Cepillos de limpieza
Los cepillos de limpieza (Figura 13) se utilizan para 
limpiar los restos que queden en la luz de los accesorios 
de acoplamiento у los tubos telescopicos. Su tamano 
esta disehado para diametros de orificio interior de los 
accesorios у tubos telescopicos Legend® de 3,2 mm,
2,4 mm о 1,2 mm.

NOTA Los cepillos de limpieza no pasaran a traves de 
accesorios en angulo, en contraangulo, para corte de 
metales, perforadores о mandriles de Jacobs, debido a 
que no poseen ese orificio interior. Figura 13: Cepillos de limpieza

3,2 mm

2,4 mm

1,2 mm
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Instrumentos de diseccion Legend®
Los instrumentos de diseccion Legend son herramientas de corte esteriles disenadas para cortar hueso у materiales 
biologicos.

Nomenclatura de los instrumentos de diseccion
Los numeros de pieza de las herramientas de diseccion Legend se rigen por la convencion de nomenclatura que se describe a 
continuacibn. Un mimero de pieza basico consta de: la longitud del accesorio, la forma de la punta de la herramienta у el diametro 
de la punta. Los codigos de los componentes tambien pueden incluir diversos prefijos para identificar tipos de accesorios de 
acoplamiento especfficos, asi с о т о  diversos sufijos que proporcionan informacibn adicional sobre el instrumento de diseccibn. 
Los instrumentos que presentan un diseno basado en la h'nea Mednext se identifican anadiendo el sufijo"-MN".

Prefijos de los codigos de los instrumentos (lista no exhaustiva)
F... Para utilizar con accesorios provistos de un pie

MC Para utilizar con accesorios para cortar metales

T Para utilizar con accesorios telescbpicos

Formas de la cabeza de los instrumentos (lista no exhaustiva)
AC Cabeza en forma de bellota MH Cabeza en forma de cerilla

BA Cabeza esferica ov Cabeza oval

CY Cabeza cih'ndrica RT Cabeza cbnica inverse

HM Perforador ТА Cabeza afilada

HS Sierra decalar TD Broca helicoidal

Sufijos del codigo del instrumento (tengaencuenta que enunmismo mimero de pieza pueden aparecer 
combinados dos о mas sulijos)

L Largo S Espiral

D Diamante SH Corto

X Extra DC Diamante, rugoso

F Fino DX Diamante, extra rugoso

C Carburo MN Diseno de instrumento 
Mednext
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ADVERTENCIA
• Los instrumentos de diseccion son exclusivamente de un solo uso. No intente esterilizarlos. Los instrumentos de disecdon  

vienen en un embalaje esteril у no estan disenados para usarse mas de una vez. Para impedir la contaminacion, utih'celos 
solo una vez.

• No utilice una combinacion de accesorio de acoplamiento e instrumento de diseccion que provoque que el 
instrumento"tiemble"o que se genere una vibracion excesiva.

• No intente extraer el instrumento mientras el motor este en marcha.
• No intente extraer el instrumento de un motor о accesorio de acoplamiento que se haya sobrecalentado.
• No utilice el dispositive si el embalaje esta abierto о danado.

Pautas generales sobre las aplicaciones de los accesorios de 
acoplamiento у los instrumentos
Las instrucciones que se indican a continuacion son pautas generales sobre las aplicaciones de los instrumentos de 
diseccion у no son en ningun caso una lista exhaustive.

ADVERTENCIA Asegurese de que el cddigo de colores у la nomenclatura del embalaje del instrumento de diseccion 
Legend coincidan con la banda de color у la nomenclatura del accesorio de acoplamiento Legend. No respetar esta 
instruccidn podria provocar lesiones al paciente о al personal de quirofano.

Aplicaciones
quiriirgicas

Accesorios instrumentos de diseccion de uso habitual
de acoplamiento 
de uso habitual

Motor(es)
recomendado(s)

Columna vertebral 8-B, 9-M, 14-AM, 
15-A

Telescopico

Con pie, recto

=oForma de cabeza de cerilla-------------
Diseno alargado у esferico que permite una disecdon minuciosa у 
controlada. Para realizacion de orificios de entrada, descompresion 
nerviosa, extirpacion de osteofitos, diseccion sinusal, etc.
Esf6rica ©
Diseno de canales de corte helicoidales que permite diseccionar 
huesos о cementar eficientemente desde una gran variedad de 
angulos de aproximacion. Para desbridamiento, decorticacion, 
diseccion sinusal, etc.
Ovalada
Su diseno de corte acanalado у curvo fusiona los estilos esferico у 
en forma de bellota para variar la eficacia de la diseccion en funcion 
del angulo de aproximacion. Para decorticacion, laminotomias, 
realizacion de orificios de entrada, descompresion nerviosa, 
extirpacion de osteofitos, etc.

Perforador/sierra de calar------ [~ ^
Los Juegos de perforador у sierra de calar se emplean de forma 
eficaz у eficiente para realizar fusiones de cuerpos vertebrales. 
Cill'ndrica l i i j
Eficaz para escuipir у alisar hueso. Para dar forma a injertos, 
desbridamientos, corpectomi'as, decorticacion, fusion de cuerpos 
vertebrales, eliminacion de fusiones vertebrales, etc.
Forma de bellota ^
Su diseno curvo varia la eficacia de la diseccion en funcion de 
los angulos de aproximacion. Para dar forma al hueso, realizar 
orificios de entrada, laminotomias, desbridamiento, corpectomias, 
decorticacion, eliminacion de fusiones vertebrales, etc.

MR7, MR7 Touch

Forma de cabeza de cerilla________
Diseno alargado у esferico que permite una diseccion minuciosa у 
controlada. Para realizacion de orificios de entrada, descompresion 
nerviosa, extirpacion de osteofitos, diseccion sinusal, etc.

Afilada ' г
Diseno estilizado que permite una diseccion precise con minima 
perdida osea. Para transecciones, osteotomies, obtencion de injertos 
oseos, dar forma al hueso, realizacion de orificios de entrada, 
realizacion de orificios de suture, avance de la region media de la 
cara, etc.

MR7,MR7 Touch
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Aplicadones
quirurgicas

Accesorios Instrumentos de disecdon de uso habitual
de acoplamiento 
de uso habitual

Motor(es)
recomendado(s)

Neurodrugia-drugia
craneal

7-6ST, 8-8,9-M, 
10-9ST, 14-AM, 
15-A

Telescopico

Con pie

Cirugia general 
у drugia plastica 
(craneofadal/ 
maxilofadal/ 
esternotomia)

7-6ST, 8-B, 9-M, 
10-9ST, 14-AM

Otorrinolaringologia 
(otologia, neuro- 
otologia)

7-6ST, 10-9ST

=oForma de cabeza de cerilla------------
Diseno alargado у esferico que permite una diseccion minuciosa у 
controlada. Para realizacidn de orificios de entrada, descompresion 
nerviosa, extirpation de osteofitos, diseccion sinusal, etc.
Esferica ©
Diseno de canales de corte helicoidales que permite diseccionar 
huesos о cementar eficientemente desde una gran variedad de 
angulos de aproximacion. Para desbridamiento, decorticacion, 
diseccion sinusal, etc.

MR7

Broca helicoidal - ... ..........
Diseno helicoidal con tope que genera un orificio con una 
profundidad precise. Ideal para la colocacion de placas.
Forma de bellota------------- ^
Su diseno curvo van'a la eficacia de la diseccion en funcion de 
los angulos de aproximacion. Para dar forma al hueso, realizar 
orificios de entrada, laminotomias, desbridamiento, corpectomies, 
decorticacion, eliminacion de fusiones vertebrales, etc.

Forma de cabeza de cerilla '
Diseno alargado у esferico que permite una diseccion minuciosa у 
controlada. Para realizacidn de orificios de entrada, descompresion 
nerviosa, extirpacidn de osteofitos, diseccion sinusal, etc.

Afilada —-
Diseno estilizado que permite una diseccion precise con minima 
perdida dsea. Para transecciones, osteotomlas, obtencidn de injertos 
dseos, dar forma al hueso, realizacidn de orificios de entrada, 
realizacidn de orificios de sutura, avance de la regidn media de la 
cara, etc.
Forma de cabeza de cerilla............  i —о MR7,MR7 Touch
Diseno alargado у esferico que permite una diseccidn minuciosa у 
controlada. Para realizacidn de orificios de entrada, descompresidn 
nerviosa, extirpacidn de osteofitos, diseccidn sinusal, etc.
Esferica ©
Diseno de canales de corte helicoidales que permite diseccionar 
huesos о cementar eficientemente desde una gran variedad de 
angulos de aproximacidn. Para desbridamiento, decorticacidn, 
diseccidn sinusal, etc.
Afilada .. i z Z j-
Diseno estilizado que permite una diseccidn precise con minima 
perdida dsea. Para transecciones, osteotomlas, obtencidn de injertos 
dseos, dar forma al hueso, realizacidn de orificios de entrada, 
realizacidn de orificios de sutura, avance de la regidn media de la 
cara, etc.

Broca helicoidal
Diseno helicoidal con tope que genera un orificio con una 
profundidad predsa. Ideal para la colocacion de placas.

Esferica......................... ■ U
Diseno de canales de corte helicoidales que permite diseccionar 
huesos о cementar eficientemente desde una gran variedad de 
angulos de aproximacidn. Para desbridamiento, decorticacidn, 
diseccidn sinusal, etc.

MR7

10
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Aplicaciones
quirurgicas

Accesorios 
de acoplamiento 
de uso habitual

Instrumentos de disecdon de uso habitual Motor(es)
recomendado(s)

Ortopedia 8-B.9-M, 14-AM, 
21-TU, 26-R, con 
pie, telescopico

Con pie

Biometales/Materiales MC 
bioceramicos/
Materiales biologicos

Esferica ^
Diseno de canales de corte helicoidales que permite diseccionar 
huesos о cementar eficientemente desde una gran variedad de 
angulos de aproximacion. Para desbridamiento, decorticacion, 
diseccion sinusal, etc.
Ahlada ............— U -

MR7,MR7 Touch

Diseno estilizado que permite una diseccion precise con minima 
perdida osea. Para transecciones, osteotomies, obtencion de injertos 
dseos, dar forma al hueso, realizacion de orificios de entrada, 
realizacion de orificios de suture, avance de la region media de la 
cara, etc.
Forma de bellota ^
Su diseno curvo varia la eficacia de la diseccion en funcidn de 
los angulos de aproximacion. Para dar forma al hueso, realizar 
orificios de entrada, laminotomias, desbridamiento, corpectomies, 
decorticacion, eliminacion de fusiones vertebrales, etc.
Cilindrica In j
Eficaz para esculpir у alisar hueso. Para dar forma a injertos, 
desbridamientos, corpectomies, decorticacidn, fusion de cuerpos 
vertebrales, eliminacion de fusiones vertebrales, etc.

Afilada .................. :j "̂'
Diseno estilizado que permite una diseccion precise con minima 
pdrdida osea. Para transecciones, osteotomies, obtencion de injertos 
dseos, dar forma al hueso, realizacion de orificios de entrada, 
realizacion de orificios de suture, avance de la regidn media de la 
cara, etc.

Cortador de metales n z z m ; MR7,MR7 Touch
Sus canales de corte о su diseno en forma de rueda de diamante 
permiten retirar metales, materiales ceramicos у otros materiales 
biologicos de manera efectiva у utilizando diversos angulos de 
aproximacion. Para cortar barras, pasadores, places, implantes, 
tornillos, etc.

11
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Acondicionamiento del quirofano

Requisites de la fuente de alimentacion
Presion de trabajo 

(dinamica) necesaria
Presion de trabajo 
(dinamica) nominal

Tasa de flujo requerida 
(aproximada)

Tipo de gas

8 0 -1 2 0  psi 100 psi 12 pies cubicos/min. Nitrogeno о aire

5,5 -  8,3 bares 6,9 bares 340 litros/min. comprimido 
filtrado en seco

PRECAUCIdN No ponga en funcionamiento el motor a una presion de trabajo por encima о рог debajo del intervalo de 
presiones de trabajo indicado. Una presion de trabajo por debajo de 80 psi (5,5 bares) podn'a impedir la correcta lubricacion 
del motor. Una presion de trabajo por encima de 120 psi (8,3 bares) podn'a danar о acortar la vida util del motor.

Conexiones neumaticas

Figura 14: Opciones de conexion de la fuente de gas central

1. Manguera del regulador
2. Adaptador de toma de N2 DISS a toma de aire DISS para fuente 

central de gas
3. Adaptador de toma de N2 DISS a Schrader macho para fuente 

central de gas
4. Fuente central de gas (presion regulada mediante conexion con 

toma de N2 DISS)
5. Regulador
6. Adaptador de toma DISS a WF4
7. Regulador

1

ci№ss~

c«|*-<4)

C utp

PRECAUCION Si utiliza el regulador con valvula de seguridad Midas Rex en lugar del regulador Legend, debera sustituir 
el engrasador en Knea por el adaptador DISS/WF4 antes de su utilizacion.

12
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Configuracion del sistema MR7

Instalacion del cartucho de 
lubricante
ADVERTENCIA No utilice el sistema MR7 con el 
engrasador en Imea Midas Rex. El motor MR7 esta 
suficientemente lubricado gracias al lubricante/difusor 
que esta en la manguera del motor, у sufrira de exceso 
de lubricacion si se utiliza un engrasador en Imea Midas 
Rex®.

1. Ajuste la presion en reposo (estatica) entre 80 
у 120 psi (5,5 у 8,3 bares) en la fuente de gas 
comprimido. La presion de trabajo (dinamica) puede 
ajustarse posteriormente.

2. Sujete el cartucho de lubricante/difusor en posicion 
perpendicular al compartimento (Figura 15) у 
empuje la pieza circular del cartucho hacia el 
receptaculo circular del compartimento (Figura 16), 
rompiendo el sello de papel de aluminio.

3. Gire el cartucho efectuando un movimiento 
descendente hasta escuchar un chasquido que 
indique que esta asentado en su ubicacion,

4. Compruebe que el si'mbolo presente en el 
cartucho se encuentra alineado con la muesca del 
compartimento (Figura 17).

ADVERTENCIA

• La falta de fijacion adecuada del cartucho de 
lubricante/difusor podn'a causar lesiones al operador 
y/o al personal de quirofano.

• No intente extraer el cartucho de lubricante/difusor 
mientras el sistema este presurizado.

PRECAUCION

• No utilice un motor MR7 si no tiene instalado un 
lubricante/difusor.

• No utilice el mismo cartucho de lubricante/difusor 
durante mas de una hora de perforacion.

• No reutilice los cartuchos de lubricante/difusor. Son 
productos de un solo uso.

• No intente rellenar los cartuchos de lubricante/ 
difusor usados. •

• No utilice ningOn cartucho de lubricante/difusor si 
parece estar dahado о si el sello interno de papel de 
aluminio esta perforado.

Figura 15: Alineamiento del cartucho de lubricante/difusor 
con el compartimento

Figura 16: Introduccion del cartucho en el compartimento

Figura 17: Cartucho de lubricante/difusor correctamente 
colocado

13
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Conexion del motor
Conecte la manguera del motor al puerto para motor 
situado en la parte superior de la unidad de control 
neumatico, desplazando la cubierta del puerto hacia un 
lado e introduciendo el extreme de la manguera en el 
interior del puerto (Figura 18).

ADVERTENCIA Nunca apriete, doble, tapone, corte, 
desgarre ni se apoye sobre el motor/manguera de 
escape. Esto podn'a hacer que la manguera reventase, 
con el consiguiente riesgo de producir lesiones al 
paciente о al usuario.

NOTA

• Si utiliza un motor MR7Touch, deslice el mando de 
control de la unidad de control neumatico hasta la 
posicion I *  (Figura 19). Esto hara que el pedal baje 
у se bloquee de manera automatica. El mando no se 
fijara en la posicion "iesi la manguera del motor no se 
encuentra conectada al puerto para motor. Cuando se 
extraiga la manguera del motor del puerto para motor, 
el pedal volvera a su posicion normal.

• Si utiliza el sistema de instrumental quirurgicoTriton 
Power junto con el motor MR7, utilice el adaptador 
opcional para Triton para conectar la manguera
del sistema Triton. Las instrucciones de conexion 
se incluyen en la documentacion que acompana al 
adaptador.

• La manguera de escape del motor podn'a presentar 
una peh'cula lubricante en su superficie externa 
debida a variaciones de presion y/o temperatura tras 
la esterilizacibn. Limpie la manguera de escape con un 
paho esterii antes de usarla. Si la manguera de escape 
del motor continua presentando aceite, devuelva el 
motor a MPSS para su revision.

ADVERTENCIA Para evitar posibles lesiones tanto al 
paciente с о т о  al usuario, no utilice la unidad de control 
neumatico con otros sistemas que no sean los sistemas IV1R7, 
Legend yTriton.

Antes de instaiar un accesorio de acoplamiento у un 
instrumento de diseccion Legend, asegurese de que las 
flechas situadas en las superficies planas de la boquilla 
del motor se encuentren alineadas (Figura 20). Si las 
flechas no estuvieran alineadas, utilice la Have del motor 
para girar la boquilla rotatoria mas cercana a la caja del 
motor hasta que su flecha este alineada con la flecha de 
la boquilla estacionaria.

ADVERTENCIA Para evitar lesiones cuando utilice un 
motor MR7 Touch, asegurese de que el mando de control 
de seguridad se encuentra en la posicion "O"antes de 
montar el accesorio de acoplamiento у el instrumento.

Figura 18: Conexion de la manguera del motor al puerto 
para motor

Figura 19: Mando de los controles que funcionan con el dedo/
pie

Figura 20: Alineamiento de las boquillas

14
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Instalacion de un accesorio de acoplamiento у un instrumento
ADVERTENCIA Los canales de corte de los 
instrumentos de diseccion son afilados у podn'an 
perforar los guantes quimrgicos. Las herramientas 
se pueden sujetar con un hemostato para facilitar su 
montaje у desmontaje.

Accesorios rectos
Instalacion:
1. Deslice el accesorio sobre la boquilla del motor, 

alineando las marcas triangulares (Figura 21). En el 
momento en el que el accesorio estё totalmente 
ajustado notara у oira un chasquido.

2. Introduzca el instrumento de diseccion en el 
accesorio de acoplamiento efectuando un ligero giro 
(Figura 22). En el momento en el que se produzca
el ajuste total del instrumento en el accesorio de 
acoplamiento notara у oira un chasquido.

3. Gire el accesorio de acoplamiento hasta llegar a 

la posicion A  de la caja del motor (Figura 23). Tire 
suavemente del cuerpo del instrumento de diseccion 
para comprobar que este adecuadamente instalado.

Desmontaje:
El desmontaje es el proceso inverse a la instalacion.

Accesorios especializados
Consulte el A n e x o  A  -  A c c e s o r io s  e s p e c ia liz a d o s  para 
conocer las instrucciones de montaje у desmontaje de 
otros accesorios de acoplamiento.

Figura 21: Deslizamiento del accesorio de acoplamiento sobre 
la boquilla del motor

Figura 22: Montaje del instrumento de diseccion en el 
accesorio de acoplamiento

Figura 23: Accesorio de acoplamiento en la posicion de cierre
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Activacion del motor
NOTA Para activar el motor MR7 Touch, el mando de seguridad del interrupter del control operado por el dedo debera 
encontrarse en la posicion | у el mando del control operado por el pie debera encontrarse en la posicion I ® .  El mando del 
control no se fijara en la posicion I ®  si el motor no esta conectado al puerto para motor.

1. Active el motor presionando el pedal del control operado por el pie {Figura 24) о presionando la palanca del control 
operado por el dedo (exclusivamente en el motor MR7 Touch).

2. Ajuste la presion de trabajo en funcion de sus necesidades regulando la fuente de gas comprimido hasta que el 
manometro que indica la presion de entrada de la unidad de control neumatico indique una iectura dentro del intervalo 
adecuado, entre 80 у 120 psi (5,5 у 8,3 bares). La presion de trabajo (con el motor en funcionamiento) disminuira 
ligeramente respecto a la presion en reposo (estatica) establecida cuando el motor se ponga en marcha.

Figura 24: Pedal del control operado por el pie

Pedal del control 
operado 

por el pie
Manometro 

(presion de aire)

Mando de control

Figura 25: Interruptor del control operado por el dedo MR7

Palanca del control operado 

por el dedo

ADVERTENCIA

• Durante la diseccion evite aplicar demasiada fuerza con el accesorio о la herramienta sobre el hueso. Esto podrfa hacer 
que el instrumento se rompiera у causara lesiones ai paciente о al personal de quirofano.

• Utilice una irrigacion adecuada durante la diseccion para evitar que se produzca necrosis termica.

• Los motores MR7 deberan ponerse en funcionamiento unica у exclusivamente cuando el accesorio de acoplamiento se 

encuentre en la posicion f i.

NOTA Para disminuir la presion, reduzca la salida de la fuente de gas comprimido central о afloje el control de presion del 
regulador. Presione el dispositive de alivio de presion de la unidad de control neumatico para expulsar el exceso de presion 
de las mangueras. A continuacibn, reajuste la presion si es necesario.
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Desmontaje del sistema MR7

Despresurice el sistema
1. Corte el suministro de la fuente de gas comprimido.

2. Pulse el boton del sistema de alivio de presion de la unidad de control neumatico para expulsar el gas restante. 

ADVERTENCIA No desmonte el equipo hasta que no haya expulsado todo el gas de la unidad de control.

Desconecte las mangueras
Libere la manguera del motor de la unidad de control sujetandola firmemente у presionando el boton de conexion del 
Puerto para motor.

Figura 26: Botones de conexion del puerto para motor у del sistema de alivio de presion

Boton de conexion del puerto para motor

Boton del sistema de alivio de presion

Deseche el cartucho de lubricante/difusor
Retire el cartucho de lubricante/difusor de su compartimento у desechelo.

PRECAUCION No reutilice ios cartuchos de lubricante/difusor. Son productos de un solo uso.

Desmonte el accesorio de acoplamiento у el instrumento
1. Siga las instrucciones de desmontaje aplicables recogidas en el apartado In s t a la d o n  d e  u n  a c c e s o r io  d e  a c o p la m ie n t o  у  

u n  in s t r u m e n to  de este manual para desmontar el accesorio de acoplamiento у el instrumento del motor.

ADVERTENCIA Los canales de corte de Ios instrumentos de diseccion son afilados у podn'an perforar Ios guantes 
quirurgicos. Las herramientas se pueden sujetar con un hemostato para facilitar su montaje у desmontaje.

2. Deseche Ios instrumentos de diseccion usados en un contenedor apropiado.
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Limpieza у esterilizacion del sistema MR7

Motor MR7
Advertencias No ponga en remojo/sumerja en Kquido los dispositivos MR7.

No utilice equipos de ultrasonidos para limpiar los dispositivos MR7.
No utilice productos de limpieza con cloro о corrosivos со то  la lejia, acetona, hipoclorito de sodio/lej(a, hidroxido de sodio, 
acido formico о cualquier solucidn que contenga glutaraldehido.
El uso de equipos de lavado-desinfeccion en las operaciones de limpieza puede causar un deterioro prematuro del 
funcionamiento del equipo.
Se debe dejar un periodo deenfriamiento adecuado despues de efectuar una esterilizacion por vapor.
Utilice EXCLUSIVAMENTE cepillos de limpieza de nylon. Los cepillos de limpieza que no son de nylon dejan residues que 
pueden impedirque la herramienta quede correctamente sujeta en la pieza de mano.

Limitaciones Asegurese de que funcione correctamente antes de volverlo a utilizar.

INSTRUCCIONES
Uso Sin requisitos especi'ficos. Siga los procedimientos del hospital.
Embalaje у transporte Se recomienda reprocesar el instrumental tan pronto со то  sea posible despues de su utilizacion.
Preparacion para la 
descontaminacion

Sin requisitos especificos. Siga los procedimientos de! hospital.

Limpieza; 
Automatica 
(NO utilice equipos 
de lavado por 
ultrasonidos)

Lea la advertencia previa sobre el uso de equipos de lavado-desinfeccion antes de utilizar este metodo de limpieza. Extraiga 
los dispositivos de las bandejas de instrumentos antes de colocarlos en los contenedores del equipo de lavado. Oriente los 
dispositivos siguiendo las recomendaciones del fabricante del equipo de lavado/desinfeccion. Compruebe visualmente que los 
dispositivos esten limpios despues de efectuar la limpieza automatica.
Cicio recomendado de lavado:
Prelavado: Agua de la red de suministro fria, 2 minutos.
Lavado: 66 °C, 5 minutos, con un detergente enzimatico neutro, pH 6,0 -  8,0.
Aclarado: Agua caliente de la red de suministro, 1 minuto.__________________________________________________________

Limpieza: Manual Limpie con un pane todas las superficies externas del motor у de la manguera, у limpie la superficie interior del compartimento 
del engrasador con un pano humedecido en un detergente enzimatico neutro de pH 6,0 -  8,0.
Utilice un cepillo de nylon impregnado con un detergente enzimatico neutro para limpiar la carcasa у la boquilia del motor. Si 
utiliza un motor MR7 Touch, asegurese de cepiilar la zona situada bajo la palanca del control operado por el dedo.
Aclare con agua del grifo el motor, con el extreme del collar hacia abajo. Seque el collar у el motor con una toalla que no deje 
pelusa.
Compruebe visualmente que los dispositivos esten limpios despues de efectuar la limpieza manual.________________________

Desinfeccion No hay requisitos especificos. Siga los procedimientos del hospital.
Envasado Para la esterilizacion, coloque los dispositivos en una bandeja de instrumentos. Los dispositivos pueden estar sin envolvero 

estar envueltos por hasta dos capas de envoltorio de polipropileno de una capa.____________________________________
Esterilizacion 
(Las temperaturas 
у los tiempos son 
los valores mlnimos 
requeridos.)

Esterilizacion por vapor:
Cicio: Gravedad Prevacio Prevacio (FR/OMS) Prevacio (Reino Untdo)
Temperatura: 132 ”C 132 ”C 134 "C 134 °C
Tiempo: 25 minutos 4 minutos 18 minutos 3 minutos
Secado: 15 minutos 15 minutos 20 minutos 10 minutos
Esterilizacion con STERRAD: No utilice una esterilizacion con gas plasma de peroxido de hidrogeno a baja temperatura. El 
diametro interno del lumen у las limitaciones de longitud lo desaconsejan._______________________________________
Parametros de esterilizacion con oxido de etileno al 100%:

Preacondicionamiento: 51 -59°C , 70 ±5% de humedad relative, 30 minutos. 
Temperatura: 51 -  59 °C 
Humedad relativa; 70 ±5%
Concentracion de oxido de etileno; 725 ±25 mg/l 
Tiempo de exposicion al gas (cicio completo): 4 horas 
Aireacion: 18 horas a 51 -  59 °C

Esterilizacion: no utilice una esterilizacion con acido peracetico Ifquido. El procedimiento de inmersion es incompatible.

Mantenimiento, 
inspeccion у pruebas

Revise los dispositivos con el fin de detectar posibles daiios antes у despues de cada uso. Si advierte algun dano, no utilice el 
dispositive hasta que sea reparado.
Despues de los procedimientos de limpieza у esterilizacion, compruebe el funcionamiento del dispositive antes de volver a 
utilizarlo.

Almacenamiento Almacenar junto a otros dispositivos esteriles.

NOTA Las instrucciones anteriormente indicadas se han calificado por el fabricante с о т о  VALIDAS para la preparacion 
del producto para su reutilizacion. Es responsabilidad de la persona encargada de este proceso asegurarse de que el 
reprocesamiento realizado de forma adecuada, con el equipo, los materiales у el personal de la unidad de reprocesamiento 
adecuados, arroje el resultado deseado. Esto normalmente requiere la validacion у el control sistematico del proceso.
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Accesorios de acoplamiento / Tubos de Legend
Advertencies 
у medidas preventives

No ponga en remojo/sumerja en liquido los equipos Legend.
No utilice equipos de uitrasonidos para limpiar los equipos Legend.
No utilice productos de limpieza con cloro о corrosivos со то  la lejia, acetona, hipoclorito de sodio/leji'a, hidroxido de sodio, 
acido formico о cualquier solucion que contenga glutaraldehido.
La utilizacion de un equipo de desinfeccion para la limpieza de la unidad puede causar una perdida de rendimiento prematura. 
Respete los perfodos de refrigeracion tras cada procedimiento de esterilizacion por vapor..
Utilice EXCLUSIVAMENTE cepillos de limpieza de nylon. Los cepillos de limpieza que no son de nylon dejan residuos que 
pueden impedir que la herramienta quede correctamente sujeta en la pieza de mano.

Limitaciones AsegOrese de que funcione correctamente antes de volverlo a utiiizar.

iNSTRUCCIONES
Uso Sin requisitos especificos. Siga los procedimientos del hospital.
Embalaje у transporte Se recomienda reprocesar los dispositivos tan pronto со то  sea posible despues de su utilizacion.
Preparadon para la 
descontaminacion

Sin requisitos especificos. Siga los procedimientos del hospital.

Limpieza: 
Automatica 
(NO utilice equipos 
de lavado por 
uitrasonidos)

Lea la advertencia previa sobre el uso de equipos de lavado-desinfeccion antes de utiiizar este metodo de limpieza. Aclare 
los dispositivos manualmente con agua corriente hasta que no quede ningCin resto visible antes de colocarlos en el equipo 
de lavado automatico. Extraiga los dispositivos de las bandejas de instrumentos antes de colocarlos en los contenedores del 
equipo de lavado. Oriente los dispositivos conforme a las recomendaciones del fabricante del equipo de lavado/ desinfeccidn. 
Tras la limpieza, lubrique los accesorios со то  se especifica en el paso 8 mas adelante.
Cicio del equipo de lavado recomendado;

_ _vado:agua corriente, 2 min 
Lavado: 66 °C, 5 min. con un c 
Aclarado: agua corriente caliente, min.

u x ;  l u v u u v /

Prelavado: agua corriente, 2 min.
. , _ detergente enzimatico neutro, pH 6,0 ~ 8,0

ntA m i n

Limpieza: Manual Utilice un pano humedecido en una solucion limpiadora para instrumental quirurgico para limpiar todos los accesorios у tubos 
telescopicos.
Sumerja la cabeza de los accesorios en contraangulo en una solucion de limpieza para instrumental quirurgico у haga funcionar 
el motor durante 1 minuto.
Otros accesorios у tubos pueden agitarse mecanicamente en una solucion limpiadora, pero nunca los empape о sumerja.
Puede utilizarse un cepillo de nylon humedecido en una solucion de limpieza para instrumental quirurgico para limpiar las 
superficies externas у las superficies de conexion internes de los accesorios de acoplamiento у los tubos.
Existen cepillos adaptados especificamente al diametro interno de los accesorios у tubos telescopicos de los accesorios rectos, 
accesorios con pie ytubos rectos telescopicos. Introduzca el cepillo humedecido en solucion limpiadora para instrumental 
quirurgico en la parte posterior del accesorio о tubo telescopico у muevalo desde atras hacia delante para liberar о eliminar los 
residuos que puedan haber quedado dentro.
Mueva los elementos moviles para que la solucion penetre у limpie el accesorio; p. ej., fundas de accesorio, accesorio 
perforador.
Aclare a conciencia usando agua corriente de la red de suministro.
Segue completamente los accesorios. Puede utiiizar una pistola de aire comprimido para expulsar la humedad hacia el extreme 
frontal del accesorio.
Con un lubricante en aerosol (сото Рапа Spray), realice los siguientes pasos para lubricar los accesorios:

Sostenga el aerosol a unos 10-15 cm (3-6 pulg.) del accesorio, у rocie todos los componentes moviles, giratorios о deslizantes 
con tres pulverizaciones rapidas.
Articule los componentes moviles para su correcta lubricacion.
Retire el exceso de lubricante con un pano limpio..________________________________________________

Desinfeccion Sin requisitos especificos. Siga los procedimientos del hospital.
Envasado Para la esterilizacion, coloque los dispositivos en una bandeja de instrumentos. Los dispositivos pueden estar sin envolvero 

estar envueltos por hasta dos capas de envoltorio de polipropileno de una capa._____________________________
Esterilizacion 
(Las temperaturas 
у los tiempos son 
los valores minimos 
requeridos).

Esterilizacion por vapor:
Cicio: Gravedad Prevacio Prevacio (FR/OMS) Prevacio (Reino Unido)
Temperatura: 132 °C 132 °C 134°C 134 X
Tiempo: 25 minutos 4 minutos 18 minutos 3 minutos
Secado: 15 minutos 15 minutos 20 minutos 10 minutos
Esterilizacion: no utilice una esterilizacion con acido peracetico li'quido. El procedimiento de inmersion es incompatible.

Mantenimiento, 
inspeccion у pruebas

Revise los dispositivos con el fin de detectar posibles dafios antes у despues de cada uso. Si advierte algun dano, no utilice el 
dispositive hasta que sea reparado.
AsegOrese de que funcione correctamente antes de volverlo a utiiizar.

Almacenamiento Almacenar Junto a otros dispositivos esteriles.

NOTA Las instrucciones anteriormente indicadas se han calificado por el fabricante с о т о  VALIDAS para la preparadon del 
producto para su reutilizacion. Continua siendo responsabilidad de la persona encargada de este proceso asegurarse de que 
el reprocesamiento, tal у с о т о  se realiza con el personal, equipo у materiales de la unidad de reprocesamiento, aicance el 
resultado deseado. Esto normalmente requiere la validacion у el control sistematico del proceso.
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Unidad de control neumatico / manguera del regulador / adaptador para 
Triton / estuche para instrumental MR7

Advertencias 
у medidas preventivas

No ponga en remojo/sumerja en liquido los dispositivos MR7.
No utilice equipos de ultrasonidos para limpiar los dispositivos MR7.
No utilice productos de limpieza con cloro о corrosivos conno la lejia, acetona, hipoclorito de sodio/leji'a, hidroxido de sodio, 
acido formico о cualquier solucion que contenga glutaraldehido.
No esterilice la unidad de control neumatico, la manguera del regulador ni el adaptador para Triton MR7.

Limitaciones Asegurese de que funcione correctamente antes de volverlo a utilizar.

INSTRUCCIONES
Uso Sin requisitos espedficos. Siga los procedimientos del hospital.
Embalajey transporte Se recomienda reprocesar los dispositivos tan pronto со то  sea posible despues de su utilizacion.
Preparacion para la 
descontaminadbn

Sin requisitos espedficos. Siga los procedimientos del hospital.

Limpieza:
Automat! ca 
(NO utilice equipos 
de lavado por 
ultrasonidos)

No valldada.

Limpieza: Manual Despues de cada uso, iimpie la unidad de control neumatico, la manguera del regulador, el adaptador para Triton у el estuche 
para instrumental con un pano humedecido en una solucion de limpieza para instrumental qulriirgico.

Desinfeccion Sin requisitos especificos. Siga los procedimientos del hospital.
Envasado Sin requisitos espedficos. Siga los procedimientos del hospital.
Esterilizacion No esterilice la unidad de control neumatico, la manguera del regulador ni el adaptador para Triton.

Mantenimiento, 
inspeccion у pruebas

Revise los dispositivos con el fin de detectar posibles daiios antes у despues de cada uso. Si advierte algiin dano, no utilice el 
dispositivo hasta que sea reparado.
Asegiirese de que funcione correctamente antes de volverlo a utilizar.

Almacenamiento No almacenar junto a instrumental esteril.

NOTA Las instrucciones anteriormente indicadas se han calificado por el fabricante с о т о  VALIDAS para la preparacion del 
producto para su reutillzacion. Continua siendo responsabilidad de la persona encargada de este proceso asegurarse de 
que el reprocesamiento, tal у с о т о  se realize con el personal, equipo у materiales de la unidad de reprocesamiento, alcance 
el resultado deseado. Esto normalmente requiere la validacion у el control sistematico del proceso.
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Politica de devolucion en casos de encefalopatia espongiforme transmisible 
(TSE)
Medtronic Powered Surgical Solutions (MPSS) no autorizara ni aceptara la devolucion de productos de MPSS que hayan 
estado en contacto directo con un paciente о esten contaminados con Ifquidos corporales de un paciente del que existe 
un diagnostico posible о confirmado de encefalopatia espongiforme transmisible/enfermedad de Creutzfeldt-Jakob (TSE/ 
G D ). Asimismo, MPSS recomienda la incineracion de todos los productos PSS de Medtronic usados en un paciente con 
un diagnostico confirmado de TSE. Pongase en contacto con su representante de ventas local para la sustitucion de los 
productos incinerados en cumpiimiento de esta poli'tica о para obtener un equipo auxiliar temporal mientras el original 
se encuentre en cuarentena. Pongase en contacto con el Departamento de Asuntos Legales de MPSS si desea obtener 
informacion adicional en relacion con la contaminacion porTSE. Se deben incinerar las herramientas de diseccion de MPSS 
utilizadas en un paciente con un posible diagnostico deTSE/G D.

Si finalmente sedescarta el diagnostico deTSE/G D, el equipo reutilizable puesto en cuarentena puede volver a utilizarse 
tras someterlo a un procedimiento de limpieza, descontaminacion у esterilizacion adecuadas. El personal hospitalario 
debe ponerse en contacto con su personal de control de infecciones para conocer los procedimientos у la politica actuales 
relativos al procesamiento de equipos reutilizables cuando exista una sospecha de contaminacion con enfermedad de 
Creutzfeldt-Jakob (CJD) u otras encefalopatias espongiformes transmisibles (TSE).

Los equipos reutilizables que se hayan utilizado en pacientes sospechosos de padecer la enfermedad de Creutzfeldt-Jakob 
(CJD) u otras encefalopatias espongiformes transmisibles (TSE) deberian ponerse en cuarentena у no volver a utilizarse hasta 
que se confirme о se excluya el diagnostico. Los equipos reutilizables deberan mantenerse en cuarentena tras haber sido 
sometidos a limpieza, descontaminacion у esterilizacion, у embalarse en un recipiente rigido у sellado hasta alcanzar un 
diagnostico final.
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Resolucion de problemas
NOTA Todos los equipos Legend у MR7 devueltos para realizar operaciones de servicio о reparaciones deberan haber side 
adecuadamente limpiados у esterilizados antes de su envi'o.

El motor no funciona о funciona a baja potencia:
Causa posible Solucion
Las mangueras no estan bien conectadas. 

Presion de trabajo inadecuada.

El accesorio de acoplamiento no esta bien instalado у fijado en 
el motor.

El pedal de la unidad de control neumatico no funciona 
correctamente.

El motor se para.

Compruebe que todas las conexiones esten bien.

Compruebe el manometro de presion de gas de entrada. 
Si fuese necesario, aumente la presion de acuerdo con los 
requisitos del gas comprimido.

Extraiga у vuelva a instalar el accesorio de acoplamiento 
у el instrumento para garantizar la correcta instalacion у 
fijacion del accesorio en el motor.

Compruebe que no exista ninguna obstruccion bajo 
el pedal. Si el pedal sigue sin funcionar correctamente, 
envie la unidad de control neumatico a MPSS para su 
reparacion.

Gire manualmente el instrumento de diseccion y, a 
continuacion, encienda el motor. Si el motor se sigue 
parando, envi'elo a MPSS para su reparacion.

El motor sigue funcionando:
Causa posible Solucion
La unidad de control neumatico no funciona correctamente.

El control operado por el dedo no funciona correctamente.

La unidad de control neumatico esta bloqueada en la posicion 
del control operado por el dedo.

Despresurice el sistema у envi'e la unidad de control 
neumatico a MPSS para su reparacion.

Envie el motor a MPSS para su reparacion.

Mueva la palanca del control operado por el dedo a la 
posicion del control operado por el pie.

El sistema hace ruidos raros:
Causa posible Solution
Lubricacion inadecuada.

La manguera de escape del motor esta danada о la manguera 
de presion interna esta desconectada.

Desgaste de los rodamientos.

El accesorio no se ha montado о bloqueado correctamente en 
el motor.

La valvula del sistema de alivio de seguridad se ha activado 
debido a que la presion de aire es alta.

Compruebe que el cartucho de lubricante/difusor 
este correctamente instalado. Si el problema continua, 
sustituya el cartucho. Si la sustitucion del cartucho no 
soluciona el problema, envie el motor a MPSS para su 
reparacion.

Despresurice el sistema у envie el motor a MPSS para su 
reparacion.

Cambie los accesorios de acoplamiento para determinar 
si el problema se encuentra en los rodamientos del 
motor о en los del accesorio de acoplamiento. Envi'e el 
componente defectuoso a MPSS para su reparacion.

Extraiga у vuelva a instalar el accesorio de acoplamiento 
у el instrumento para garantizar la correcta instalacion у 
fijacion del accesorio en el motor.

Compruebe que la presion de aire de trabajo/dinamica 
no supere los 120 psi (8,3 bares).
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El motor esta demasiado caliente сото para poder tocarlo/sujetarlo:
Causa posible Solucion
No se ha dejado un periodo de enfriamiento adecuado tras la 
esterilizacion.

Lubricacion inadecuada.

El accesorio de acoplamiento esta transfiriendo calor al motor. 

Ha estado sometido a gran carga lateral durante la diseccion.

Irrigacion inadecuada.

Deje tiempo para que el motor se enfn'e tras la 
esterilizacion por vapor.

Compruebe que el cartucho de lubricante/difusor este 
correctamente instalado.

Gamble el accesorio para determiner si el calor es 
generado por el motor о por el accesorio. Envi'e el 
componente defectuoso a MPSS para su reparacion.

Deje de utilizer el motor о dejelo reposar utilizandolo de 
forma intermitente о envolviendolo en un pano esteril 
humedo. Si el recalentamiento persiste, envie el motor a 
MPSS para su reparacion.

Asegure una irrigacion adecuada de la zona quirurgica 
durante la diseccion osea.

El accesorio de acoplamiento no se asienta adecuadamente en el motor:
Causa posible Solution
Las superficies planas de la boquilla del motor no estan 
alineadas.

Utilice la Have del motor Legend para girar la superficie 
plana mas proxima a la caja del motor hasta que su 
marca este alineada con la marca de la superficie plana 
mas alejada de la caja del motor.

Cuesta trabajo extraer el instrumento de diseccion del accesorio de 
“acoplamiento”:
Causa posible Solucion
Envejecimiento del accesorio.

Limpieza inadecuada.

Utilizacion de instrumentos reprocesados.

Utiiizacion de un servicio de reparacion no autorizado.

Envi'elo a MPSS para su reparacion о adquiera uno nuevo.

Sobrecalentamiento del accesorio en contraangulo 16-“MF”:
Causa posible Solucion
El accesorio en contraangulo funciona gracias a una serie de 
engranajes internes que encajan entre ellos у se unen al eje de 
transmision. La generacion de calor es normal a unos 2 cm del 
extreme distal del accesorio у en la parte derecha de la punta 
en angulo.

Compruebe que la presion esta establecida en 80 psi 
(5,5 bares).

Si el sobrecalentamiento persiste о si es excesivo, envi'e 
el accesorio de acoplamiento a MPSS para su reparacion 
0  adquiera uno nuevo.

El movimiento del perforador es excesivamente “lento”:
Causa posible Solucion
Ajuste incorrecto de la presion. Compruebe el ajuste de la presion en el mando del 

pedal.
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El instrumento de diseccion “vibra”:
Causa posible Solucion
Se esta utilizando un instrumento que no es un instrumento 
de diseccion Legend.

Desgaste de los rodamientos del accesorio de acoplamiento о 
del tubo.

El conjunto de accesorio de acoplamiento/tubo у el 
instrumento no son compatibles.

El motor esta danado.

El tamano у la forma del instrumento de diseccion podn'an 
contribuir a generar"vibraciones"a determinadas velocidades.

Sustituyalo por un instrumento de diseccion Legend.

Pruebe otro accesorio о tubo para aislar el problema. Si la 
causa es el accesorio de acoplamiento, envfelo a MPSS. Si 
el tubo es el origen del problema, desechelo у utilice uno 
nuevo.

Asegurese de que el codigo de colores que aparece 
en el embalaje del instrumento de diseccion coincide 
con el codigo de colores del conjunto de accesorio de 
acoplamiento/tubo.

Envie el motor a MPSS para su reparacion.

Ajuste la velocidad modificando el parametro de 
presion 0  el control del pedal/manual. No lo utilice si 
las"vibraciones"persisten. Cambie los instrumentos de 
diseccion.

Vibracion excesiva del instrumento de “diseccion”:
Causa posible Solucion
El tamano у la forma del instrumento de diseccion podn'an 
generar una vibracion excesiva a determinadas velocidades.

Ajuste la velocidad modificando el parametro de presion 
0  el control del pedal/manual. Cambie los instrumentos 
de diseccion.

El instrumento de diseccion no se asienta correctamente en la boquilla del motor о 
del accesorio de “acoplamiento”:
Causa posible Solucion
Residues en la boquilla del accesorio de acoplamiento о del 
motor.

Se esta utilizando un instrumento que no es un instrumento 
de diseccion Legend.

Limpie minuciosamente el accesorio de acoplamiento о 
el motor siguiendo las instrucciones recogidas en este 
manual. Si la limpieza no soluciona el problema, envie 
el accesorio de acoplamiento о el motor a MPSS para su 
reparacion.

Sustituyalo por un instrumento de diseccion Legend.

El accesorio de acoplamiento о el motor esta produciendo “humo”:
Causa posible Solucion
El accesorio no se encuentra en la posicion de bloqueo. Compruebe que el accesorio se encuentra en la posicion 

de bloqueo.
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Reparaciones
Cuando el sistema MR7 precise algun tipo de operacion de servicio о reparacion, pongase en contacto con el Servicio de 
atencion al cliente de Medtronic Powered Surgical Solutions para obtener una autorizacion de devolucion у recibir las 
instrucciones para la devolucion de los componentes. Medtronic Powered Surgical Solutions le proporcionara un servicio 
de calidad garantizada por parte de personal formado en la fabrica que utilizara los componentes originales Midax Rex 
Legend que sean necesarios.Todos los componentes devueltos para recibir un servicio о una reparacion deberan haber sido 
adecuadamente limpiados у esterilizados antes de su envio.

Contacto:
Servicio de atencion al cliente de Medtronic Powered Surgical Solutions:
(800) 335-9557 о (817) 788-6440 
mmrcustomerservice@medtronic.com

Para garantizar el maximo rendimiento, fiabilidad у vida util de su sistema MR7, unicamente debe utilizar los productos 
Midas Rex Legend para su sistema MR7 fabricados por у vendidos a traves de Medtronic Powered Surgical Solutions,
Fort Worth,Texas (EE. UU.). Aunque Medtronic Powered Surgical Solutions garantiza una total compatibilidad entre sus 
productos dentro de una Knea especi'fica de productos, los instrumentos de diseccion estan diseiiados para un solo uso 
у Medtronic decline toda responsabilidad si se utilizan instrumentos de diseccion reprocesados. Si desea obtener mas 
informacion sobre los riesgos para el paciente у para el producto que conlleva el uso de instrumentos reprocesados, 
pongase en contacto con nosotros a traves de los numeros indicados anteriormente.

Por cuestiones de seguridad у medioambientales, Medtronic Powered Surgical Solutions solicita la devolucion de los 
motores neumaticos de alta velocidad para darles el tratamiento adecuado una vez agotada la vida litii de sus productos.
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Mantenimiento preventive
El Manual de mantenimiento preventive del sistema Midas Rex MR7 esta disenado para que usted pueda sacar ei maximo 
partido a su sistema MR7 у optimizar su rendimiento, seguridad у fiabiiidad. El programa de mantenimiento preventive/ 
servicio planificado es independiente de la limpieza rutinaria obligatoria despues de cada uso. Consulte el manual de 
mantenimiento preventive para conocer los pasos especificos necesarios para el mantenimiento del sistema MR7.
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Garantia limitada
Esta garantia limitada proporciona las siguientes prestaciones al comprador de un sistema neumatico de alta 
velocidad Midas Rex® MR7 de Medtronic. Esta Garantia limitada solo es valida en el caso de que el comprador 
adquiera el sistema MR7 directamente a Medtronic, a sus filiales о a sus distribuidores о representantes autorizados. 
El sistema neumatico de alta velocidad Midas Rex® MR7 incluye el motor, el control de pie, los estuches у bandejas 
para instrumentai (en lo sucesivo, componentes del sistema), los accesorios de acoplamiento para el motor rectos у 
en angulo (en lo sucesivo, accesorios), los tubostelescopicos (en los sucesivo, componentes semirreutilizabies) у los 
instrumentos de diseccion, asf с о т о  otros accesorios no mencionados anteriormente, que en su conjunto reciben 
el nombre de sistema neumatico de alta velocidad MR7, a menos que se indique otra cosa de manera especi'fica.

(1) En el caso de que un componente del sistema no funcione de acuerdo con las especificaciones publicadas 
por Medtronic durante el plazo de esta Garantia limitada (un aiio desde la fecha de venta en el caso
de componentes del sistema nuevos о 90 dias desde la fecha de venta en el caso de componentes 
del sistema reacondicionados о usados), Medtronic sustituira о reparara el componente del sistema о 
cualquier parte del mismo.

(2) En el caso de que un accesorio de conexion no funcione de acuerdo con las especificaciones publicadas 
por Medtronic durante el plazo de esta Garantia limitada (90 dias desde la fecha de venta en el caso de 
accesorios de conexion nuevos), Medtronic sustituira о reparara el accesorio de conexion о cualquier 
parte del mismo.

(3) Si un componente semirreutilizable no funcionase de acuerdo con las especificaciones publicadas por 
Medtronic dentro del plazo de esta Garantia limitada (30 dias desde la fecha de adquisicion para los 
componentes semirreutilizabies nuevos), Medtronic sustituira el componente semirreutilizable о о 
cualquier parte del mismo.

(4) En el caso de que un componente de un solo uso no funcione de acuerdo con las especificaciones 
publicadas por Medtronic antes de su fecha de caducidad, Medtronic sustituira dicho componente de un 
solo uso.

Para poder optar a esta Garantia limitada, se deben cumplir las siguientes condiciones:

(1)

(2)

(3)

(4)

El producto debe utilizarse en la fecha de caducidad о antes de ella, si precede.

El producto debe utilizarse de acuerdo con las instrucciones que lo acompahan, у no puede alterarse ni 
someterse a usos indebidos, abuses, accidentes о manipulaciones inadecuadas.

Cualquier defecto debera notificarse por escrito a Medtronic en los treinta (30) dias posteriores a su 
descubrimiento.

El producto debe devolverse a Medtronic en un plazo maximo de treinta (30) dias a partir de la recepcion 
por parte de Medtronic de la notificacion especificada en el punto (3) anterior,

(5) Tras examinar el producto, Medtronic debera determiner que; (i) el producto no ha sido reparado ni 
alterado por personas ajenas a Medtronic о a su representante autorizado, (ii) el producto no ha sido 
empleado en condiciones diferentes a las del uso normal у (Hi) se han llevado a cabo el mantenimiento у 
las operaciones de servicio tecnico periodicos prescritos para el producto, si es el caso.

La presente Garantia limitada debe limitarse a sus condiciones especificas. ESTA GARANTlA LIMITADA SUSTITUYE 
A CUALQUIER OTRA GARANTIA, EXPRESA О IMPLfCITA, YA SEA ESTABLECIDA POR LEY О DE OTRA FORMA, LO 
QUE INCLUYE CUALQUIER GARANTlA iMPLiCITA DE APTITUD PARA LA COMERCIALIZACION О PARA ALGUN FIN 
EN PARTICULAR. En ningun caso Medtronic sera responsable de dahos consecuentes, accidentales, anticipados о 
similares provocados por defectos, averias о el funcionamiento incorrecto del sistema MR7, cuando se presente una 
reclamacibn por dichos dahos basada en la garantia о en contratos, negligencia u otros motivos.

Las exclusiones у limitaciones especificadas mas arriba no pretenden contravenir las disposiciones legales 
obligatorias vigentes, ni deben interpretarse en ese sentido. Los usuarios pueden reclamar los derechos 
relacionados con las garantias establecidos por la normativa reguladora de la venta de articulos de consume. Si 
alguna parte о termino de esta Garantia limitada es declarado ilegal, inaplicable о contrario a la legislacion vigente 
por algun tribunal competente, ello no afectara a la validez del resto de la Garantia limitada, у todos los derechos 
у obligaciones se interpretaran у aplicaran с о т о  si la presente Garantia limitada no contuviera la parte о termino 
considerado no valido.
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Anexo A -  Accesorios especializados

Accesorios en angulo
Instalacion:
1. Deslice el accesorio sobre la boquilla del motor, 

alineando las marcas triangulares (Figura 27). En el 
momento en el que el accesorio este totalmente 
ajustado notara у oira un chasquido.

2. Gire el accesorio de acoplamiento hasta llegar a la 

posicion A  de la caja del motor (Figura 28).

3. Con el sistema de fijacion en la posicion 
introduzca el instrumento de diseccion en el 
accesorio efectuando un ligero movimiento de giro 
(Figura 29). En el momento en el que el instrumento 
estё totalmente ajustado notara у oira un chasquido.

4. Gire el sistema de fijacion hasta la posicion A  (Figura 
30). Tire suavemente del cuerpo del instrumento de 
diseccion para comprobar que este adecuadamente 
instalado.

NOTA Se puede montar un instrumento de diseccion en 
el accesorio antes de acoplar el accesorio en angulo al 
motor.
PRECAUCION Sujete el conjunto del mando manual 
por el accesorio, de forma que este no se suelte 
involuntariamente del mando manual.

Figura 27: Deslizamiento del accesorio de acoplamiento sobre 
la boquilla del motor

Figura 28: Accesorio de acoplamiento en la posicion de cierre

Desmontaje:
El desmontaje es el proceso inverse a la instalacion.

Figura 29: Montaje del instrumento de diseccion en el 
accesorio de acoplamiento

Figura 30: Sistema de fijacion en la posicion de cierre
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Accesorios Angulados con Doble 
Bloqueo

Instalacion:
1. Deslice el accesorio sobre la boquilla del motor, 

alineando las marcas triangulares.

2. Tire del accesorio provisto hacia el motor у girelo 
hasta la posicion i .

3. Con el sistema de fijacion en la posicion d '  
introduzca el instrumento de diseccion en el 
accesorio efectuando un ligero movimiento de 
giro. En el momento en el que el instrumento este 
totalmente ajustado notara у oira un chasquido.

4. Gire el sistema de fijacion hasta la posicion 8 . Tire 
suavemente del cuerpo del instrumento de diseccion 
para comprobar que este adecuadamente instalado.

5. En triturador de exposicion variable, use el anillo 
de ajuste del TUBO para regular la exposicion de la 
herramienta. Dirija la herramienta lejos de usted, 
gire el anillo hacia la derecha para aumentar la 
iongitud del tubo, disminuyendo asi la exposicion de 
la herramienta. Gire el anillo hacia la izquierda para 
disminuir la Iongitud del tubo, aumentando asi la 
exposicion de la herramienta.

Extraccion;
1. Para extraer un accesorio Legend provisto, sostenga 

el motor en la palma de su mano у empuje el 
manguito del accesorio distalmente al mismo tiempo 
que gira el accesorio hasta la posicion d .

2. Suelte el manguito у desmonte el accesorio.

Figura 31: Instalacion

Figura 32: Montaje del instrumento de diseccion en el 
accesorio de acoplamiento

Figura 33: Extraccion
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Fresa Curvada
ADVERTENCIA
• Emplee una irrigacion adecuada у mantenga la 

manga de enfriamiento humedecida durante 
la diseccion. Una irrigacion inadecuada puede 
provocar necrosis termica.

• No modifique la fresa. Doblar о intentar abrir la fresa 
puede romperla у provocar lesiones al paciente asi 
с о т о  al personal de la sala de operaciones.

■ Si se ejerce una excesiva presion sobre la fresa, 
esta podn'a quedar daiiada. Si esto sucede, ponga 
un cuidado extreme en garantizar que todos los 
fragmentos de la fresa se retiran del paciente.

• Los dispositivos desechables son para un solo uso. 
No intente esterilizar los dispositivos desechables. 
Los dispositivos se embalan estёriles у no estan 
destinados a un uso repetido. Para evitar la 
contaminacion, utih'celo solo una vez.

• Compruebe el bamboleo (excentricidad) de la fresa 
a la velocidad deseada antes del uso. Seleccione 
una fresa nueva о reduzca la velocidad si observa 
bamboleo antes del uso о durante el procedimiento. 
El bamboleo de la fresa puede causar lesiones al 
paciente.

PRECAUCION
• Las fresas curvadas no se han disehado para una 

exposicidn de herramienta variable. No intente 
ajustar la exposicion de la herramienta, pues podn'a 
dahar el dispositive.

• Al poner en funcionamiento о probar el motor, 
asegurese de que la fresa esta adecuadamente 
insertada у bloqueada en el accesorio ATI 0.

Instalacion de la fresa
1. Gire el anillo de bloqueo del tubo у el anillo de 

bloqueo de la herramienta del accesorio telescopico 
AT10 (V01) hasta la posicion rf'.

2. Deslice la fresa curvada en el ATI 0 (V01) hasta que el 
centro este completamente asentado.

3. Presione suavemente la cabeza de la herramienta 
de diseccion para colocarla en su lugar. Oira un 
die cuando la fresa curvada este completamente 
colocada.

4. Gire ambos anillos de bloqueo hasta la posicion a del 
AT10{V01).

5. Tire suavemente de la fresa curvada para comprobar 
que la instalacion es correcta.

6 . Consulte el manual de instrucciones del motor para 
obtener informacion sobre la configuracion del 
accesorio AT10 (V01) у del motor.

7. Ponga en marcha el motor con la fresa curvada 
instalada para comprobar el bamboleo de la fresa

о una vibracion excesiva. Si tiene lugar cualquiera 
de las dos condiciones, lleve a cabo las medidas 
de correccion descritas en la seccion solucidn 
de problemas de estas instrucciones.

Enfriamiento de la fresa
1. Antes de usaria por primera vez, humedezea la 

manga de enfriamiento sumergiendola en un 
recipiente con agua salina о deionizada, tal с о т о  se 
muestra mas abajo.

Humedecimiento de !a manga de enfriamiento antes del corte
V

2. Durante la utilizacion, mantenga una irrigacion 
continue de la manga de enfriamiento у de la punta 
de la fresa rociando con agua salina о deionizada a lo 
largo de toda la manga de enfriamiento у la punta de 
la fresa.

Funcionamiento de la fresa
1. Active el motor Legend у presione suavemente 

la fresa curvada contra el hueso para comenzar la 
diseccion.

2. Utilice un suave movimiento de barrido para 
continuareliminando hueso.

Retirada de la fresa
1. Gire sendos anillos de bloqueo de ATI 0 (V01) hacia la 

posicion rf' у saque la fresa del accesorio.

2. Deseche la fresa curvada de acuerdo con los 
procedimientos del hospital.

Reutilizacion у limpieza
No reutilizar.

Esterilidad
Cada fresa se esteriliza por radiacion gamma у no 
esta destinada a un uso repetido. No intente volver a 
esterilizarla.

Tiempo de corte
El corte ininterrumpido durante periodos prolongados 
puede provocar que el dispositive se caliente hasta 
alcanzar una temperatura desagradable. Para evitarlo, 
debe limitar los tiempos de corte a los indicados mas 
abajo:

Tiempo maximo 
de corte 

ininterrumpido

Tiempo total 
maximo 
de corte

Fresas 2  minutos 1 2  minutos
de 1 у 2  mm

Fresas 3 minutos 1 2  minutos
de 3 y 4  mm
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Accesorios de exposicion 
variable
PRECAUCION Los accesorios de exposicion variable 
Legend pueden diferenciarse de los accesorios 
estandares gracias a ia dobie banda de color situada 
en el accesorio. El color de la banda del accesorio debe 
coincidir con el codigo de colores del embalaje del 
instrumento de diseccion.

ADVERTENCIA

• Los cirujanos deben familiarizarse con el rendimiento 
de las herramientas de diseccion antes de utilizarlas. 
Igualmente, deben observer el efecto de los distintos 
niveles de utilizacion de las herramientas sobre
la estabilidad de la diseccion. Si la herramienta 
rechina, vibra о se mueve excesivamente, reduzca la 
exposicion del instrumento.

• El tamaho у la forma del instrumento de diseccion 
podn'an contribuir a generar vibraciones excesivas 
a determinadas velocidades. Aumente о reduzca 
la velocidad mediante el ajuste de los controles 
operados por el pie/dedo, о bien cambiando la 
presion de trabajo о los ajustes de velocidad de la 
console. Si fuese necesario, utilice un instrumento de 
diseccion distinto.

Desmontaje:
1. El desmontaje es el proceso inverse a la instalacion.

2. Cuando efectiie la limpieza, limpie completamente 
el accesorio, primero sin ajustar la longitud del tubo, 
a continuacion con el tubo totalmente extendido у 
por ultimo con el tubo totalmente recogido.

Figura 34: Ajuste de la exposicion del instrumento
A A

Instalacion:
1. Consulte la seccion de este manual en la que se 

explica с о т о  instalar accesorios fijos о en angulo.

2. Cuando finalice la instalacion, utilice el anillo 
de ajuste del TUBO para regular la exposicion 
del instrumento de diseccion (Figura 34). Con el 
instrumento apuntando en la direccion contraria a 
usted, gire el anillo hacia la derecha para aumentar 
ia longitud del tubo, reduciendo de esta manera
la exposicion del instrumento. Gire el anillo a 
la izquierda para reducir la longitud del tubo у 
aumentar la exposicion de la herramienta.

ADVERTENCIA No utilice los accesorios de exposicion 
variable si el anillo de ajuste del TUBO gira libremente о 
no se encaja en su posicion despues de cada ajuste, ya 
que la exposicion podn'a cambiar sin previo aviso.

PRECAUCION Asegurese de que el sistema de fijacion 
(solo en el caso de los accesorios en angulo) у la fijacion

del accesorio se encuentran aun en la posicion A  despues 
de cada ajuste de la exposicion dei instrumento. Intentar 
aumentar la exposicion mas alia de los iimites puede 
hacer que el accesorio se abra. Girar accidentalmente 
el sistema de fijacion puede reducir la velocidad y/o 
recaientar el accesorio.

ADVERTENCIA No utilice el extreme del tubo с о т о  un 
medidor de profundidad о un tope de profundidad.
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Instalacion:
1. Introduzca el instrumento de diseccion en la boquilla 

del motor efectuando un ligero giro (Figura 35). En el 
momento en el que el instrumento este totalmente 
ajustado notara у oira un chasquido.

2. Deslice el accesorio provisto de un pie sobre el 
instrumento de diseccion у en el motor haciendo 
coincidir las marcas triangulares (Figura 36).

3. Tire del accesorio provisto de un pie hacia el motor у 

girelo hasta la posicion f i  (Figura 37).

Desmontaje:
1. Para extraer un accesorio Legend provisto de un pie, 

sostenga el motor en la paima de su mano у empuje 
el manguito del accesorio distalmente al mismo 

tiempo que gira el accesorio hasta la p o sic io n ^  
(Figura 38).

ADVERTENCIA Desmonte los accesorios provistos de
un pie Legend lenta у cuidadosamente, tal у с о т о  se
indica en ias instrucciones, para evitar posibles lesiones
al operador.

2. Suelte el manguito у desmonte el accesorio.

3. Extraiga el instrumento de diseccion de la boquilla 
del motor у desechelo.

Accesorios provistos de un pie
Figura 35; Introduccion del instrumento en la boquilla

Figura 36: Deslizamiento del accesorio en el motor

Figura 37: Accesorio de acoplamiento en la posicion de cierre

Figura 38: Desmontaje del accesorio

32



ES

Accesorios provistos de un pie 
giratorios
NOTA Los accesorios provistos de un pie giratorios 
0  fijos que tienen longitud, marcas у bandas de color 
iguales comparten los mismos instrumentos de 
diseccion.

Instalacion:
1.

2.

3.

Introduzca el instrumento de diseccion en la boquilla 
del motor efectuando un ligero giro (Figura 39). En el 
momento en el que el instrumento estёtotalmente  
ajustado notara у oira un chasquido.

Deslice el accesorio sobre el instrumento de 
diseccion у en el motor haclendo coincidir las marcas 
triangulares (Figura 40). En el momento en el que el 
accesorio este totalmente ajustado notara у oira un 
chasquido.

Gire el accesorio hasta la p o sic io n fl (Figura 41).

NOTA Ahora el pie del accesorio puede girar 360° sin 
restricciones.

Desmontaje:
El desmontaje es el proceso inverse a la instalacion.

Figura 39: Introduccion del Instrumento en la boquilla

1

Figura 40: Deslizamiento del accesorio en el motor

Figura 41: Accesorio de acoplamiento en la posicion de cierre

Accesorios en contraangulo (16- 
MF)_______________________
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P R E C A U C IO N  No utilice el accesorio 16-MF con una 
presion de trabajo superior a 80 psi (5,5 bares). Esto 
podria sobrecalentar у danar los engranajes internes del

Figura 42: Deslizamiento del accesorio de acoplamiento sobre
la boquilla del motor

accesorio.

Instalacion:
1. Reduzca la presion de la fuente de gas comprimido a 

80 psi (5,5 bares).

2. Ajuste la presion de la forma que sea necesaria 
reduciendo la presion en la fuente de gas. A 
continuacion, active el sistema de alivio de presion 
de la unidad de control neumatico para expulsar el 
exceso de presion de las mangueras.

3. Deslice el accesorio sobre la boquilla del motor, 
alineando las marcas triangulares (Figura 42). En el 
momento en el que el accesorio este totalmente 
ajustado notara у oira un chasquido.

4. Gire el accesorio hasta la posicion f i  (Figura 43).

5. Gire la palanca situada en la cabeza del accesorio 
hasta la posicion de apertura (Figura 44).

6 . introduzca el instrumento de diseccion у devuelva la 
palanca a la posicion de cierre. Tire suavemente del 
cuerpo del instrumento de diseccion para comprobar 
que este adecuadamente instalado.

Desmontaje:
1. El desmontaje es el proceso inverse a la instalacion.

2. Deseche el instrumento de diseccion despues de 
desmontario del accesorio de acoplamiento.

NOTA Se puede montar у fijar un instrumento de
diseccion en el accesorio antes de acoplar el accesorio en
contraangulo al motor.

Figura 43: Accesorio de acoplamiento en ia posicion de cierre

Figura 44: Apertura de la palanca situada en la cabeza del 
accesorio
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ADVERTENCIA

Durante el proceso de corte de metales, respete las 
normas generales de seguridad que se indican a 
continuacion:

• Utilice proteccion ocular.

• Enfrie las superficies de corte utilizando una 
abundante irrigacion.

• Evite la cai'da de residues metalicos sobre la zona 
que se este interviniendo.

• Utilice una pinza u otros dispositivos de sujecion 
para mantener bajo control los fragmentos 
sueltos durante el seccionamiento de cualquier 
componente metalico.

El accesorio para cortar metales utilize instrum ents de 
diseccion de carburo de tungsteno о de diamante con 
diseno en forma de rueda.

Instalacion:
1. Deslice el accesorio sobre la boquilla del motor, 

alineando las marcas triangulares que aparecen 
en ambos (Figure 45). En el momenta en el que el 
accesorio este totalmente ajustado notara у oira un 
chasquido.

2. Gire el accesorio hasta la posicion f l.

3. Gire el sistema defijacion hacia el ic o n o rf' e 
introduzca el instrumento de diseccion en el 
accesorio efectuando un ligero movimiento de giro 
(Figure 46). En el momenta en el que el instrumento 
estё totalmente ajustado notara у oira un chasquido.

4. Gire el sistema de fijacion hasta la posicion A  (Figure 
47). Tire suavemente del cuerpo del instrumento de 
diseccion para comprobar que este adecuadamente 
instalado.

NOTA Se puede montar у fijar un instrumento de 
diseccion en el accesorio antes de acoplar el accesorio 
para cortar metales al motor.

Desmontaje:

El desmontaje es el proceso inverso a la instalacion.

ADVERTENCIA No utilice los instrumentos de 
diseccion para cortar metales para cortar hueso.

Accesorios para cortar metales Figura 45: Deslizamiento del accesorio de acoplamiento sobre
la boquilla del motor

Figura 46: Introduccion del instrumento en el accesorio

Figura 47: Giro del sistema de fijacion hasta la posicion de
cierre
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Instalacion:
1. Deslice el accesorio sobre la boquilla del motor, 

alineando las marcas triangulares que aparecen 
en ambos {Figura 48). En el momento en el que el 
accesorio este totalmente ajustado notara у oira un 
chasquido.

NOTA Se puede montar у fijar un instrumento de 
diseccidn en el accesorio antes de acoplar el accesorio 
telescopico al motor.

2. Gire el accesorio hasta la posicidn f l.

3. Gire el anillo de bloqueo del TUBO hacia el icono ^ .

4. Introduzca la base del tubo telescopico en el 
accesorio de acoplamiento (Figura 49).

5. Para fijar el tubo en su posicion, gire el anillo de 

bloqueo del TUBO hacia el icono f l.  No io apriete en 
exceso.

6 . Para introducir el instrumento, asegurese de que 
el anillo de bloqueo del INSTRUMENTO este en la 
posicion r f '  e introduzca el instrumento de diseccidn 
en la parte superior del tubo (Figura 50). En el 
momento en el que el instrumento este totalmente 
ajustado notara у oira un chasquido.

7. Gire el anillo de bloqueo del INSTRUMENTO hasta 

la posicidn fl.T ire  suavemente del cuerpo del 
instrumento de diseccidn para comprobar que este 
adecuadamente instalado.

8 . Si necesitase cambiar la posicidn del tubo, gire 
el anillo de bloqueo del TUBO hacia el icono 
recoloque el tubo y, a continuacidn, vuelva a girar el 
anillo del bloqueo del TUBO hacia el icono f i.

Desmontaje:
1. Para desmontar el accesorio de acoplamiento, 

abra ambos anillos de bloqueo у extraiga el tubo 
telescdpico у el instrumento del accesorio de 
acoplamiento.

2. Gire el accesorio de acoplamiento hasta la posicidn 

r f '  у extraigalo del motor.

NOTA Los tubos telescdpicos son desechables despues 
de multiples usos у deben'an desecharse cuando se 
perciba sobrecalentamiento, vibracidn excesiva о 
cuando el montaje de los instrumentos resulte difi'cil.

Accesorios telescopicos Figura 48: Deslizamiento del accesorio de acoplamiento sobre
la boquilla del motor

Figura 49: Montaje del tubo telescdpico

■"""1

Figura 50: Montaje del instrumento de diseccidn 

" 1

Figura 51: Anillos de bloqueo

Anillo de 
bloqueo 

del tubo

Anillo de bloqueo 

del instrumento
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El accesorio perforadortiene un mandril Hudson para 
accionar cualquier dispositive con un vastago tipo 
Hudson, с о т о  рог ejempio un dispositive de perforacion 
craneal.

N O TA  MPSS no suministra dispositivos de perforacion 
craneal.

Instalacion:
1. Deslice el accesorio sobre la boquilla del motor, 

alineando las marcas triangulares que aparecen 
en ambos (Figura 52). En el memento en el que el 
accesorio este totalmente ajustado notara у oira un 
chasquido.

Gire el accesorio hasta la posicion f l  (Figura 53).

Para instalar un dispositive de perforacion craneal con 
un vastago de tipo Hudson, tire del collar del accesorio 
(Figura 54).

Inserte el dispositive у suelte el collar.

Accesorios perforadores Figura 52; Deslizamiento del accesorio de acoplamiento sobre
la boquilla del motor

2.

3.

4.

N O TA  El dispositive de perforacion craneal puede 
montarse en el accesorio de acoplamiento antes de 
instalar dicho accesorio en el motor.

Desmontaje:
1. Para desmontar el dispositive de perforacion craneal, 

tire del collar del accesorio de acoplamiento.

2. Para desmontar el accesorio de acoplamiento, gfrelo 

hasta la posicion r f '  у extraigalo del motor.

A D V E R T E N C IA  Consulte las etiquetas del dispositive de 
perforacion craneal para conocer las especificaciones de 
velocidad recomendadas.

Velocidad maxima de los accesorios perforadores

Presion de gas 
(Dinamica)

Velocidad 
de salida del 

modelo AD01 
(max.)

Velocidad 
de salida del 

modelo AD03 
(max.)

80 psi (5,5 bares) 660 rpm 850 rpm

100 psi (6,9 bares) 820 rpm 1.050 rpm

120 psi (8,3 bares) 890 rpm 1.140 rpm

Figura 53: Accesorio de acoplamiento en la posicion de cierre

Figura 54; Tirando del collar

37



ES

Accesorio con mandril de 
Jacobs®
El accesorio de acoplamiento con mandril de Jacobs es 
un mandril no canulado de 5/32" (4 mm) con Have para 
perforar.

Instalacion:
1. Deslice el accesorio sobre la boquilla del motor, 

alineando las marcas triangulares que aparecen 
en ambos (Figura 55). En el momento en el que el 
accesorio este totalmente ajustado notara у oira un 
chasquido.

2. Gire el accesorio hasta la posicibn f i  (Figura 56).

3. Para instalar la broca perforadora, gire la Have de 
Jacobs para abrir el collar.

4. Introduzca la broca у apriete el collar.

NOTA La broca puede instalarse en el accesorio de 
acoplamiento antes de montar el accesorio con mandril de 
Jacobs en el motor.

Desmontaje:
El desmontaje es el proceso inverse a la instalacion.

Figura 55: Deslizamiento del accesorio de acoplamiento sobre
la boquilla del motor

Figura 56: Accesorio de acoplamiento en la posicibn de cierre

38



ES

Triturador de huesos neumatico
El triturador de huesos Legend esta compuesto por una 
base no esteril у componentes gamma-esteriles para 
un solo uso desechables. Estos componentes son una 
cubeta, una cubierta (con los ajustes LOW у HIGH) у una 
espatula. El motor Legend Gold, Gold Touch, Platinum 
о EHS proporciona la potencia necesaria para alimentar 
el triturador de huesos. El triturador de huesos ha sido 
disenado para triturar huesos en particulas de 1 a 5 mm 
detamaho.

ADVERTENCIA
• No utilice el triturador de huesos sin la cubeta у la 

cubierta correctamente aseguradas.

• No entre en contacto con el interior de la cubeta о la 
cubierta desechables durante el triturado del hueso.

• No utilice los componentes desechables del 
triturador de huesos en mas de un procedimiento 
quirurgico, ya que esto puede provocar 
transmisiones de contaminacion у afectar a la 
seguridad del paciente.

• Use unicamente motores Midas Rex Legend 
de Medtronic у componentes desechables del 
triturador de huesos Legend en combinacion con 
el triturador de huesos. El uso de otros dispositivos 
anulara la garanti'a del fabricante.

Uso del triturador de huesos
1. Coloque la cubeta en la base del triturador de huesos 

у fije los botones de bloqueo.
2. Coloque las muestras de hueso recogidas en la 

cubeta.

PRECAUCION
• La adicion de cualquier h'quido durante el proceso 

de triturado debe realizarse en volumenes reducidos 
para evitar el escape del fluido.

• No utilice los componentes desechables del 
triturador de huesos para procesar mas de 6 piezas 
de hueso de aproximadamente 1,5 cc de tamaho.

• No utilice los componentes desechables del 
triturador de huesos para procesar mas de un total 
de 40 cc de hueso durante un solo procedimiento 
quiriirgico.

3. Cierre la cubierta sobre la cubeta girandola hacia la 
izquierda. No active el triturador de huesos sin haber 
cerrado firmemente la cubierta.

4. Utilice la posicion HIGH de la cubierta para empezar 
a triturar huesos grandes о lotes voluminosos.
Utilice la posicion LOW de la cubierta para finalizar el 
triturado de un lote о al comenzar con trozos о lotes 
reducidos.

5. Inserte el motor Legend en la conexion para el motor 
de la base del triturador de huesos у gire el motor 
hasta la posicion в  .

1.

2 .

3.

4.
5.

Arranque el motor Legend para triturar el hueso. 
Mantenga el triturador de huesos en funcionamiento  
hasta que obtenga el tamano de particula osea 
deseado. Ajuste la velocidad del motor para obtener 
el tamaho de particula deseado.

Figura 57; Triturador de huesos neumatico

Cubierta
Cubeta
la se  del tritura-. „ 3eltor de huesos
Motor Legend 
Espatula

Figura 58: Cubierta

Figura 59: La insercion del motor
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NOTA Si el hueso no se tritura, detenga el 
funcionamiento del motor Legend, gire el motor hasta 
la posicidn d '  у retire la cubierta. Vuelva a colocar la 
cubierta en la posicion HIGH у arranque el motor. Si el 
hueso gira sin molerse о si se producen atascos, divida el 
hueso en dos partes у proceselas por separado.

7. Procese el hueso durante 5 - 1 5  segundos у realice 
una comprobacion visual para evaluar la calidad del 
triturado antes de continuar.

8 . Continue el procesamiento de huesos en lotes de 5 
-  15 segundos hasta que la mayon'a de las parti'culas 
tengan el tamaiio deseado.

9. Para retirar las partfculas de hueso, detenga el 
funcionamiento del motor Legend у gire el motor 
hasta la posicidn rf". Retire la cubierta girandola en 
el sentido de las agujas del reloj. Utilice la espatula 
dentro de la cubeta у de la cubierta para sacar las 
partfculas de hueso.

Mantenimiento preventive
El triturador de huesos debe enviarse a fabrica para 
su mantenimiento anual (aproximadamente 10 0  
procedimientos).
Si el triturador de huesos no funciona conforme a estas 
instrucciones, pdngase en contacto con su distribuidor 
regional de Medtronic о con su representante de ventas 
neuroldgicas de Medtronic. En caso necesario, envfe 
la base del triturador de huesos a su distribuidor о 
representante de ventas para su reparacion.

NOTA
El tiempo necesario para el triturado depende de la 
densidad del hueso del paciente, de la proporcidn 
entre hueso esponjoso у cortical, del tamaho de las 
partfculas у del volumen de los lotes que hay que 
procesar. Procese el hueso durante 1 0 - 1 5  segundos 
у realice una comprobacion de la calidad del 
triturado antes de continuar.

Si la cuchilla no funciona, detenga el 
funcionamiento del motor Legend у gire el motor 
hasta la posicion d .  Retire la cubierta у libere el 
hueso y/o las cuchillas por medio de la espatula.

Tras sacar las partfculas de hueso de la cubeta, se 
puede repetir el proceso de triturado con otras 
muestras de hueso, en caso necesario. (Se puede 
procesar hasta un total de 40 cc de hueso con el 
componente desechable del triturador de huesos 
durante cualquier procedimiento quiriirgico).

Tras el uso
1.

2.

3.

5.

Gire el motor hasta la posicidn d  .
Desenganche de la base los componentes 
desechables del triturador de huesos.
Deseche la cubeta, la cubierta у la espatula siguiendo 
los procedimientos hospitalarios.
Limpie la base del triturador de huesos de acuerdo 
con las siguientes indicaciones.
Limpie el motor de acuerdo con lo descrito en su 
manual de instrucciones.
La cubeta, la cubierta у la espatula del triturador 
de huesos son dispositivos de un solo uso. Los 
componentes desechables del triturador de huesos 
que hayan sido abiertos pero no utilizados no 
pueden re-esterilizarse bajo ningun metodo de 
esterilizacion.
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Г£VIK£(; ТТЛПР0ф0р[£^
ripiv ало тп ХРПОП тои оиотпратос MR7, лр£П£1 va 6 iaPao£T£ kqi va катоуопо£Т£ то napov £VX£ipi6 to.

To оиотпма Midas Rex® MR7 £X£i ох£бюот£1 yia ХРПОП ало £лауу£^мат1£<; uyEiac; лои £ivai £^oiK£i(jp£voi p£ pnxavoKivr|Ta 
XEipoupYiKd opyavo. О x£tpoupyo<; £ivai илеивиуос va pd0£i Tiq катаАХг|^£<; texvikec; yia тр ХРПОП аитои тои оиотпратос;, 
бю т1 п акатаХАрХп ХРПап Eivai биурика £Л1рХаРпс;. luviOTCiTai i6 ia(Tepa oi XEipoupyoi kqi to алокХЕЮпкб лрооа)Л1к6 

TOO XEipoupyEiou va £iOTai6 £UTOuv ото лракпка Epyaornpia тои Medtronic Midas Rex ri ало £vav то л 1к6  £5ouoio6oTr|p£vo 
а\тплр6 аи)ло, yia va xaTapTioTOUv отр ХРПОП тои лap 6 vтoc Е^олХюрои.

То оиотрца MR7 алотЕХа'та! ало та  акоХоива Е^артррата:

МотЕр MR7 р MR7 асррс

rivEupaTiKp pova6 a еХеухоо MR7 р£ бклфороис; ouv6 £opouc;

Еикарлто oo)Xpva рибрютр MR7 

(Duoiyyio XmavTiKOu/6 iaxuTppa MR7 

ПрооарроуЕО MR7 Triton® (лроа1р£тж6 <;)

Прооарт11рата Legend®*

EpyaXeia бюторрс Legend®*

*То оиотрра MR7 ХРР01роло1Е1 та i6 ia лрооартррата xai та (бю EpyaXEia 6 iaToppq ре то лv£upaтlк6  оиотрра ифрХрс; 
тахотртас; Legend®.

E v 5 e i ^ £ i ^  Х Р П С ^ П ^
То lu o T p p a  Midas Rex Legend трс Medtronic eivai Eva оиотрра xeipoupyiK ivv epyaXeicov pe л eлlEap£vo аёрю .Та ротер 
neniE opevou ae p io u  n a p e x o u v  evepyeia y ia  тр XeiToupyia aipaipoupevcov nepiOTpEcpopEvijov x£ipoupyiK(i)v ep yaX eiw v колрс 
Kai T(jjv E^apTppoTijjv touc; лои лpoop^Covтal y ia  x p p o p  отр veupoxeipoupyiK p , o u p л ep lX a p P avo p £v p c  трс; xpavioTopiac; xa i 
T(i)v XEipoupyiKCJV £Л £pPaoEш v отр o o o v 6 uXiKp OTriXp. Eoiopc; хрро1роло1£(та1 oe a)TopivoXapuyyoXoyiKec, орволебжЕС KOi 
yeviKEc; xEipoupyiKEc; E ipappoysc ou p л ep lX a p P avo p £v ш v  yva9o л p oou )Л lкш v, кpavloпpooшлlк(J^)v XEipoupyiKwv е л е р Рооег^  

KOI ЕлерРаоЕШУ OTEpvoToptiq.

A v T £ v 5 £ i ^ e i g
Kapia

E i5 i k £ ( ; £ i5 o T T O in a £ i< ;
Oi Xe^eic; лроЕ1боло1'рор, лрооохг] koi oppeiuop exouv £i6ikec oppaoieq ото лap 6v eyxEip(6 io koi 6 a лрелЕ! va e^Era^ovTai 
лрооЕКПка:

ПР0Е1Л0П01Н1Н
H  Xe^p «npoEi6onoipcrp» uno6pXu)vei ev6Ex6pEvp бюкиреиор трс лроошлжрс aocpaXeiac тои anflevouc p тои latpoii.
H  napdXei\|/p auTtbv Ttov nXppocpopid'v pnopei va обрураа oe траиратюро тои aoGevovc p тои ютрои.

nPOZOXH
H Xe^p  лрооохр uлoбpXшvel OTi илархЕ! Kiv6 uvoc va лрокХр0 Е1 pXdpp otov Е^олХюрб.

IHMEIOIH
О ОКОЛОС Tuv opp£id)OE(jL)v Eivoi va лapЁxouv лрообетЕС лХррофор1£С, oi 0 Л01ЕС рлорЕ1 va Eivai xppoipec aXXa 6 ev eivai 
алараортес yia Tpv оХокХг|ршор трс 6 ia6 iKaoiac.
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Г£viK£  ̂ттро(риЛа^£|  ̂аасраЛ£1ад
ПР0Е1А0П01Н1Н
M r|V ХРП0 Щ0П01Е1ТЕ то  о и о тп м а  M id as Rex M R 7 n p iv  к а 0 а р ю т £ ( kq i а л о о т £ 1р ш 0£( о ш о та .

M r|v  xeipi^£OT£ т о  о и о тп р о  M id as  Rex M R 7 0 £ хшроис; о п о и  u n ap xo u v  ouokeuec; onEiKovionc; paYvriTiKOU ouvToviopou.

M q v xpnoiponoiEiTE Е ^ортпрата тои оиотпратос; M idas Rex M R7 п ои  exouv  unooTEi рХаЗп, £ivoi ЕХаттшмат1к а  n 

TpononoinnEva. rip iv  а л о  к6 0 £  ХРПОП- v a  е п й е ш р е п е  t o  оиотгцта M idas Rex M R7 ую  рХаРес;:

■ ЕХёу^тЕ Tov еи ка м п то  ош Х пуа е^ауш уп^ тои цотЕр ую  ршурёс; п oxio ipaTa.

• Еп10£шрпот£ ОЛТ1КС1 та прооартпрата ка1 та epyaXela. Mqv xPHOiponoiEiTE Xuyiopeva п катЕОтрацрЁуа EpyaXeia.

• Е укатао тп о тЕ  то  п р о о а р т п р а  ko i то  epyaXeio  бюторпс; xa i атг| ouvExeia 0 ео те  о е  XeiTOupyia y ia  Xiyo то  ротЁр.

*  ЕХЁу^тЕ то  ротЁр у ю  илЕрОЁррауог) KOI б ю р р о п  XinavTiKOU.

* ЕХЁу^те то прооартпра ую ил£р0ЁрраУОП.

*  ЕХЁу^ТЕ то  EpyaXEio бю торпс; у ю  а о т а 0 Е1£(;.

M r|v  XEipi^EOTE т о  о и о т п р а  M id as  Rex M R 7 х ш р к  п р о 0 татЕ ит1к а  уиаХю .

М отЁр KOI п р о о а р т п р а т а  п ои  anoTuyxavouv Хоуш ЕКтетарЁУПЁ ХРПОПС pnopEi v a  ЕЛпрЁфоиу о е  ка п о ю  Е^артрра va  

a n o a u v 6£0 £i ko i v a  п ё о е ! а л о  то  ротЁр п то  п р о о а р тп р а  koi pnopei v a  пpoкaXЁoouv тр а и р атю р о  тои  a o 0 £vouc;.

М е уаХ а  nXEupiKO (popTia Kot/n лapaтEтapЁV£(; xpovlкЁc; nE p io6 oi XEiToupyiac; evбЁX£тal v a  п p o кa X Ё o o u v  u п ep 0Ё p p avo п  

тпс  ouOKEunc;. Av undp^Ei u п £p 0Ё pp avo п:

• ПотЁ p q v  ТОПО0ЕТЕ1ТЕ Ёva uп £p 0£p p ao p Ё vo  ротЁр OTov a a 0 £ v n  n о то  XEipoupyiKO ка Х и р р а  к а т а  тп  XEipoupyiKii 

ЕпЁрРаоп-

• Д  ю коф тЕ тп  ХРПОП KOI ^ЕКоираотЕ то  ротЁр xPHOiponoiiovrac; то  П £ р ю б 1к а  п t u Xi^te  т п  б 1Епаф п ро тЁ р / 

п р о о ар тп р ато с ; р£ р ю  voтlopЁvп aп oo т£ lpш p Ё vп  п е т о ё т о .

• Av то  ротЁр pETapiPaoTEi, о лараХпптпс; 0 а  лрЁлЕ! v a  nidoEi oqnxTd то  ротЁр р£ то Еууис; d x p o  п о и  pptoKETai KovTd 

OTOV Е и кар п то  ocjX riva тои  ротЁр.

Гю v a  апофоуЕТЕ t h v  п р о кХ п о п  т р а и р а т ю р о и  o to v  a o 0 £ v n  п o to v  х р п о т п , рп^ т о л о0£Т£|'те т п  xe ipoXaPn Endvio o to v  

a a 0 £vri п ОЕ рп  аоф оХ п 0 Ёоп, o to v  6 e v  xPHOiponoiEiToi.

Т а  ротЁр M id as  Rex M R 7 прЁпЕ! v a  Ti0£VTai ое XEiToupyia p d vo  o to v  t o  п р о о а р т п р а  ppioKEToi о тп  0Ёоп f t  •

A v П o u oK E uao ia  тои avoTopiK ou EpyaXeiou ЁХ£1 n a p ap iao T E i, aXXd to  epyaXEio 6ev  ёх£ 1 XPROipoTOinSei П poXuv0£i, 
auTo pnopEi v a  £ n a v a n o o T £ ip iij0 £ i p£ атр б . BydXTE to  £pyaX£io a n d  t h v  apxiKri ouoK E uaoia k o i т о л о 0£ т п о т е  to  o e  р ю  

£yк£кp lpЁ vп  o u oK E uao ia  xX ipdvou. А по отЕ 1рш отЕ p£ а т р о  toq aKoXouOojq;

ATpdq иф пХои k e v o u  2 7 0 °  F (1 32° C) ую  5 XEHTd 

Е кто п ю р а  PE Р а р и т п та  2 7 0 ° F (1 32° C) ую  15 XEHTd

To £ п a va л o o т£ lp ш p Ё v o  EpyaXeto 0 a  прЁПЕ! v a  хРПОфопо1П0£1 Ёука 1р а  p e rd  t h v  EnavanooTEipovon. Av ouvavTiioETE  

о^£|'бш оп П б ю Р р ш о п  p£Td THV E navanooTEiptoon, рп XPHOiMOTTOtnoETE to  £п avaл o aт£tp u)p Ё vo  EpyaXEio.

ПоЛткп Лат£^»
Та npoiovTO Legend Kai MR7, та uXiKd ouoKEuaoiaq, oi ETiKETEq, та Ёv0eтa ouoKEuaoiaq Kot паророю avTiKEipEva пои 
KOTaoKEud^ovTai and n/Kot ую thv MPSS, 6ev nep^xouv XdTe£



EL

Е^артпрата аиатпратод

Мг) avaAcbai|ja е^артпрата

Мотер MR7
То IJOTEP MR7 Eivai £va ифпАпс; тахитптас;, ифпАпс; ponqc; ротЁр ттои xPHOiMonoiEliai ую rnv avaropri ocrra)v koi PiouXikwv.

EtKova 1: Е^артпрата ротЕр

1. lT£9avr|

2. ©ПКГ] TOU poTEp

3. 1трофЁа^

4. EuKapiTToq owAnvag

5. МохАб X£ipOKfvr|Tou ЕАЁухои

6 . ПАака аофаА£1а(; (povo o e  M R7 Touch)

Ektoc ОПО TO Е ^артпрата п ои  napaT i0£VTai o rn v  Eikovo 1, koSe ротЁр MR7 бюЭЁТЕ! p ia  ипобохп AinavTiKou/6 iaxu T tip a  ото  

а к р о  TOU Е икартпои oo)Ar|va тои ротЁр, бпш с ф а1У£та1 o in v  Eikovo 2.

EiKova 2: Упобохп Ашоуцкои/бюхитпро
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ПР0Е1Л0П01Н1Н
Me to  ц отёр  MR7 v a  xp no 'M on o iE iiE  po vo  ouoKEUEq 

Midas Rex Legend n MR7 тпс Medtronic. H XPROil aXXwv 
ouoK EU uv pnopEi v a  лрокаХЕОЕ! т р а и р а т ю р о  li pXdPn  

OTOV E^onXiopo KQi к а б ю т а  а ки р г| in v  EVYunori tou  

ка т а а к Е и а о т п .

riv£U|jaTiKn jJovd5a гЛеухои
H nvEupoTiKii po vd 6 a  eXev xo u  (Eiko vq  3) 6ta0£TEi 
XEipicrrnpia eXeyxo u  ротёр рЕтарХг)тпс;тахитг1тас; рёош  

EvoqnoSonEVTdX. Enioric;, ЕштрёпЕ! o ro v  хрпсггп v a  KdvEi 
EvaXXaYii рЕта^и xeipoKivriTou ko i n o 6oKivr|Tou ЕХёухои 

TOU ротёр (av  Ефарро^ЕтаО.

Р и 6 |л а т п ( ;
о  puSpicrrnc; (EiKOva 4 ) ЕХёух^' tt |v  п (еог| napoxric; 
п em E opёvou OEpiou OTr)v nvEupoTiKii p o v a d a  ЕХёухои- 
Ot рЕтрг|тёс niEonc; n a p aK o X o u 6 ouv Tr|v niEor) to u  

KuX ivdpou (бе^юг; рЕтрптпс;) k o i ttiv  niEori п ар о хп ё  

(apioTEpoc; рЕтритдс;).

IH M E in iH : Д 1а р ё тр г1р а  niEogc; e^65o u а к р 1рёс; ка та  

+ / - 1 2 p s i  (0 ,83  Bar).

©Пкп opydvou
H 0ПКП TOU o p y a v o u  (EiKova 5) xpR oiponoiE iTai y ia  тг| 
б 1Еи0 ётг)оп TOU E^onXiopou.

Ейкартпо^ a(jjAnva(; pu0piGTr| 
(Еикартпо^ aujAnvaq тг1£аг)<; N2 
DISS)
ХиибёЕТО! a n d  Tr|V n rivn  t o u  ae p io u  OTriv nvEupaTiKp  

p o v a d a  ЕХёухои, y ia  v a  п ар ё х£ | лEПlEopёvo аёрю .

EiKova 3: DvEupaTiKii povada еХёухои

EiKova 4: Pu0piOTric;

EiKova 5; 0iiKr| opydvou
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N2 DISS QTOV apaeviKO ттроаарроуёа 
Schrader
H 0 u p a  N2 DISS otov apoeviK o п р о о ар р о у Ё а  Schrader 
(EiKova 6) ЕШтрЁЛЕ! crrov е и ка р п то  ow X tiva  tou риврютг^ 

v a  ouv6£0£t 0 £ p ia  0r)AuKri £Ошт£р1кп  o u v 6£ori a£p iou  

Schrader. A iaT t0£ra i £л1ог|{; p ia  0 u p a  N2 DISS cjtov 0г)Хик6  

л р о о а р р о у Ё а  Schrader y ia  тг] ou v6 £or| tou еикарл то и  

ow Xriva TOU pu0picrrri ae pio opocvtKri £ош т£р 1кп  ou v6£or| 
Q£piou Schrader.

N2 DISS arov тгроаарроуеа DISS 
Q£pa
H 0upa N2 DISS otov лрооорроуЁо DISS оЁра (Eikovo 
7) £Л1ТрЁЛ£1 OTOV еикарлто owXriva tou pu0pioTri va 
ouv6£0£l 0 £ pia £Ошт£р1кп ouv6 £or| DISS аЁра.

N2 DISS QTOV ттроаарроуш WF4
H 0upa N2 DISS otov лрооарроуЁа WF4 (EiKova 8 ) 
£Л1трЁЛ£1 OTOV Еикарлто owXtiva TOU pu0piOTri va 
auv6£0£i' OE Ёvav ри0ц1отп 3aXp(6ac; aorpaXElac; Midas 
Rex лои xpno'MOTTOiouvrav ото лap£X06v yia ротЁр 
Midas Rex Classic ri Midas Rex III. О Xmaviripac; лои eivai 
£YкaтeoтrlpЁvoc; oe OEipa, лрЁЛЕ! va a<paip£0£i ало tov 
pu0pioTri тг]с; 3aXpi6a(; aocpaXEiaq.

KA£|5| pOT£p
T o  kX£i6 I ротЁр (EiKova 9) хРП01р о л о 1£1т а 1 y ia  

xriv £u0uYpdppiori T(jv PeXu)v  £лavш  o r a  £л1л£ба 

т р п р а т а  тг|с OTErpavnqxou рохЁр, л p lv  а л о  xr^v 

EYKaxdoxaoii evoc лрооархпрахос; Legend.

Проаарроуёад Triton
о  лрооарроуЁаЕТпЮп (EiKOva 10) ЕллрЁЛЕ! xqv 
ка0 обг]уг|ОГ1 хг|(; x£ipoXa3nc;Triton ало xriv лv£upaxlкr^ 
pova6 a ЕХЁухои MR7.0  лрооарроуЁас XeixoupyeI oxe6 6 v 
рЕ xov i6 io хроло блшс; п 0ира Triton oxr|v лv£upaxlкt^ 
pova6 a ЕХЁухои Legend, рЕ хг] 6 ia<popd 6 xi avxt va Eivai 
EvaшpaxшpЁvoc; oxn povdda ЕХЁухои, e Ivoi ouvбEбEpЁvo(; 
avdpEoa oxti povd6 a ЕХЁухои koi oxriv лг]уг1 aepiou.

EiKova 7: N2 DISS oxov лрооарроуЁа DISS аЁра

EiKova 8: N2 DISS oxov лрооарроуЁа WF4

EiKOva 9: KXe i6 ( рохЁр

EiKova 10: ПрооарроуЁас Triton
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npoaapTnjjaTa Legend
Т а  п р о а а р т п ц а т а  ротЁр Leg en d  6 ia T i0 e v ra t oe 6 i6 (popa охебю  у ю  v a  5 ieukoXuv o u v p ia  OEipa a n d  xEipoupytKEc; 
б ю б 1к а о (Е (; .Т а п р о о а р т п р а т а  diacpspouv oe р п к о с  бю рЕ тро k q i y e v ik o  охЁбю . Eivai o rip E iu p E v a  k q i KU )6 iK o n o in p Eva  
pE х р ш р а та  Егои x a ip id ^ o u v  pE т а  a v iio T o ix a  EpyaXEia бюторпс;. MEpiKO a n d  т а  6 ia 0 £ o ip a  п р о о а р т п р а т а  L e g e n d ” 

n a p a T i0 E v ra i o t o v п а р а к а т ш  nivaKO.

П ро оартпр а Парабе 1ура AXXcc ХЕЛтомсрЕ1Ес/ЕшХоуЁс

TuniK d £ u 0 u y p a p p a  п р о о а р т п р а т а AS09

TuniK d KEKappeva п р о о а р т п р а т а АА14

E u 0u y p a p p a  п р о о а р т п р а т а  ретарХ итпс  

ЕК0ЕОПС

AVS07

KEKapp^va п р о о а р т п р а т а  рЕтарХптпс  

ЁК0ЕОПС

AVA07

1 т а 0 £ р а  п р о о а р т п р а т а  ре об пуб AF01

riEpioTpEcpdpEva п р о о а р т п р а т а  рЕ 

о б п у б

AF01R

Т п Хео ко пс ко  п р о о а р т п р а т а АТ10 (pdon)
ТТ12А
(otoXrivac)

T o  TnXeoKoniKd п р о о а р т п р а  п р о и п о 0 ЁТ£1 т п  ХРПОП тпс: 
P do nc п р о о а р т п р а т о с  ATI 0  ка0 ш с  £п (опс каг т п Х £ о ко л 1кои  
ocaXtiva. О 1 otaXtivec 6 iaT i0E vra t o e  £U 0u yp ap p n , KEKoppevn г| 
п е р г к Хе ю т п  рорсрг].

EuviaK d (c o n tra -a n g le ) п р о о а р т п р а АС16

П р о о а р т п р а  у ю  копг) pETdXXiJV ASMC

П р о о а р т п р а  T p u n av io u AD01 Д ю 0 ЁО1ро OE рорсрп РЕ 8 0 0  О.О.Х. ri 1 .000 о.а.Х.

П р о о а р т п р а  ре n e p iX a ip io  Jacobs 5 /3 2 "  

(4 m m )
AD02

П р о о а р т п р а  риХои o o tlo v ВМЮ О

IH M E in iH

Та ywviLJTd Kai та  EU0ea прооартпрата pE to 1610 рдкос;, a n p a v o q  koi C(jjvn xpwpciToq xPHOtponoioOvTai pE to 1610 EpyaXEio 

бюторпс;. Oi карпиХшрЕУО! koi E U 0uypappoi тпХе о к о л 1ко( ocjXnvEq pE to 1610 pHKoq, o n p a v o n  koi Xiopi6 a  хршратос; 
avTicrroixouv e n ion c ото i'6 io EpyaXEi'o бюторпс ПарабЕсура: Та E u0u yp app a  прооартпрата 14-AM кас та кекаррЁУа 
прооартпрата 14-АМ exouv рпкос; 14 cm, cpEpouv o n p a vo n  14-AM koi exouv p ia  n p d o ivn  Хшрсба хршротос;. D X a  та EpyaXEia 

бюторпс p £ T o n p d 0 E p a  14 (14MH30) pn o p o u v v a  xp n o ip o n o in 0o u v  ei'te crro E u0uypappo лрооартпра 14-AM eite ото 
KEKoppEvo прооартпра 14-AM.

(DpovrioTE v a  T a ip id ^ere  tov к ш б 1кб  хр ш ро тос Kai thv ovop aTo X o yia  отп  ouoK E uaoia to u EpyaXEiou б ю то р п с  L e g en d  pE 

ТП X (jp i6 a  хр ш р о то с  KOI xg v o vop aTo X o yia  ото  п р о о а р т п р а  Legend.
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AvaAcjaipa Е^артпрата
ПР0Е1Л0П01НЕН
M e t o  цотЁр MR7 v a  xPHOiMonoiEiTE p o vo  ouokeuec; 

Midas Rex Legend q MR7 тпс Medtronic. H ХРПОП 
ouoKEUcjv p n o p e i v a  лрокаХЕОЕ! т р а и р а т ю р о  q (3XaPq 

OTOV E^onXiopo KOI к а б ю т а  ciKupq iq v  Eyvuqoq xou  

ка та о кЕ и а о тг|.

O u a iY Y io  A iT T a v T iK o u /6 ia x u T n p a
T o  (puoiYYio A inavTiKou/6 iaxu T q p a  (EiKova 11) napsxEi 
A inavoq  о т о  ро тер k q i tpiATpapei t o  X d5i a n d  t o v  a e p a  

Ê QYWYqc.

Т п А £ ак о тт1 к о 1  a o )A n v e ( ;
O i TqXeoKoniKoi oiuXqvEC (EiKova 12) n a p e x o u v  OTqpi^q 

о то  nepioTpecpopevo e p y o Xe io  d iaTopqc- O i TqXeoKoniKoi 
oojXqvEc; avTiKaSiOTavTai рета а л о  лоХХалХнс XPROEIC 

KOI 0 a  лрёлЕ! v a  а л о р р (л то \т га 1 oxav л ap a тq p E iтa t 
BeppoTqTa, ил ерЗ оХ 1кг1 6 6 v q o q  q био хёр ею  oxqv  

EiooYUJYq TO)v EpYaXeiwv.

E iK o va  1 1 : OuotYYio X m avT iK o u /d iaxu Tripa

E iK o va  1 2 : T q X £o кo л lк6c oo jXqvac

Воиртагд Ka0apiapou
O i PoupTOEC к а б а р ю р о и  (EiKova 13) x p q o lp o л o ю u v т a l 
Yia Tov к а Э а р ю р б  uлoX elppdтш v а л о  t o v  auXo  

л p o o ap тq p c lты v  k o i т q X £aкo л lкa )v  oa)Xqvu)v. A iaTi0£VTai 
0 £ p£Yё0q о и р р а т а  p£ EotOTEpmq б ю р етр о  KuX(v6 pou  

3,2 m m , 2 ,4  m m  q 1,2 m m  0 £ тqX £O кoлlкouc ocjXqvEC koi 

л р о о а р т г |р а т а  Legend®.
E iK o va  1 3 : BoupToeq каО а р ю р о и

1НМЕЮЕН
Oi РоиртоЕС ка0арюрои 6 e v  nEpvouv рёоа ало 
K£кappёva лрооортдрата, Y^viaKO (contra-angle) 
лрооартг) рата, лрооортдрата y io  к о л г) ретйХХшч 
лрооартг|рата тpuлavюO q лрооартг)рата ре л£р1Ха(рю 
Jacobs, бют1 6 e v  ёxouv ouXqvwTO oxqpa.

3 ,2  m m

2 ,4  m m

1 ,2  m m
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ЕруаЛ£(а бюторп*; Legend®
Та epYoAeia бю тоцпс; Leg en d  E iv a i a n o o T E ip t jg e v a  Ep ya X E ia  копдс;, п о и  n p o o p i^ o v ra i у ю  T g v  ко п д  o o t u )v  k q i ^ io u A ik io v .

O v o j ja T o A o Y ia  E p y a A e iw v  б ю т о р п ^
Oi KudiKoi T(jov E^apTHMaTiiOV y ia  т а  EpyaXEi'a dtaiopnc; Legend aK oAou0ouv p ia  TuniKti oupP aor) ovopaToAoyiac n o n o ia  

nEpiypdcpETai ото  п а р а к а т ш  б ю у р а р р а . Evac PaoiKoq ku)6 ik 6 c Е^артпратос; anoTEAEiTai a n d  t o  o x e t ik o  pgKoq ou v6 E on c  

TO o x n p a  тг|<; кЕсраАдс; тои  EpyaAEiou k o i тд бю цЕтро тдс; КЕсраАдс; тои  EpyaAEiou. O i ap iS p o i E^apTgpdTwv pnopEi Eniogc; 
v a  nEpiExouv 6 id (popa п р о б Е р ата  п ои  n p o o 6 iopiCouv ouyKEKpipEvouc; Tunouq п р о о а р т д р а т ш ч  кабш о Еп(одс k o i б ю ф ор а  

ЕП10д р а та  п о и  napE xo uv пр6о0ЕТЕО пАдроф ор1£^ о х еп ка  рЕ то  EpyaAEi'o 6 ioTopgq. Та spyaAEi'a п ои  x p g o ip o n o io u v  Eva 

охЕбю тдс y p a p p g c  M e d n e x t, Ka0opiCovTai pE Eva п р6а0Е то  E n i0gpa «-M N».

Про0£рата api0pcjv epyaAeicjv ( 5 e v  irepiAappavovTai oAa)
F...
MC 
T

Па xpgon P£ п р о о а р т д р а т а  pE обдуб  

Па ХРПод P£ п р о о а р т д р а т а  y ia  коп д  pETaAAwv 

Па ХРПОП Р£ т д А Е О К о тка  п р о о а р т д р а т а _______

Ххпрата K C cpaA w v £руаА£1ыу (6£v T T £ p iA a p p d v o v T a i 6Аа)
АС А кр д с  PEAavi6 iou MH IXnpaTO C  КЕфаАдс on ipT ou

BA 1 ф а 1р 1кдс а кр д с ov Q 0 E160UC а кр д с

CY KuAiv6 poc RT AvEOTpappEvoc K uvoc

HM Д ю тр д тд с ТА KcjviKO

HS Ku k Aik o  np io v i TD EAik o e i6 ec T p un avi

Етт10прата api0pu)v £pYaA£[ujv (ogpeitoaTE oti oe evav api0p6 е̂ артдратос, pnopei va undpxei ouvfiuaapoc 
nEpiaooTEpaiv Touq Evoq ало та avacpEpopEva £Л10драта)
L EnipgKEC S In £ ip O E l6 £C

D A iap avT i SH Bpaxu

X ПрбО0ЕТО DC A iap avT i, а б р б к о к к о

F Л еп то кко ко DX A iapavTi, E^atpETiKo 

а б р б к о к к о

C Kap(3i6io MN I x e6 io  EpyaAEiou M e d n e x t
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ПР0Е1А0П01Н1Н
Та EpyoAEia бюторпс npoopi'Covrai povo yia pia ХРИ^П- Mqv EnixEipnoExe va та anooTEipujOETE. Та EpyaXEia бюторп^ 
ouaKEuaCovrai anooxEipwpEva Kai 6 ev npoopiCovrai yici EnavaXqTraKn ХРИ^П- Гю апотропп tuxov EmpoXuvoriq, va tic; 
XPHOiponoiEiTE povo pia cpopd.

M q v  xpno'PonoiEiTE ou v6u ao p 6  лроаартпратос; Kai ЕруаХЕюи бюторпс; пои  прокаХЕ! acrrci0Eia тои ЕруаХЕюи q unEppoXiKq 

66vqoq.

M q v  EnixEipqoETE v a  acpaipEOETE Eva EpyaXEio o ia v  XEiToupyEi to ротЕр.

Mqv EnixEipqOETE va acpaipEOETE Eva EpyaXEio ало ротЕр q npoocipTqpa пои X̂£̂  unEp0Eppav0Ei.

Mqv xpqoiponoiEiTETq ouoKEuq £av q ouoKEuaaia exei ovoixtei q unooTEi ([qpici.

feviK£q Y'ci есрарроуе  ̂TTpcaapinMaTcov kqi epYaAsicov
AuT^c; E ivai yEviKEc; o6qyi'Ec; y ia  EcpappoyEc; EpyaXEiuv diOTopqc; koi 6 ev napaT i0E V Tai oXec; oi o6qyiEc;.

nPOEIAOnOlHZH Фро\я10ТЕ v a  avTiOToixioETE tov kio6 ik6  хрФрсзтос; Kai Tqv ovop aTo X o yia  OTq o u oK E uao ia  тои 
EpyaXEiou 6 iaT o p q q  LegencJ pE Tq Xu)pi'6a хршратос; koi Tqv ovop aTo X o yia  ото np oo cipT qp a Legend. AiacpopeTiKci, p n o p e i 
v a  npoK Xq0Ei траиратюрбс; тои ao 0£v o u q  q тои п р о о ш ш к о й  тои XEipoupyeiou.

XEipoupyiKq Ecpappoyq Прооортррата лои EpyaXEio бюторрс; пои xpqcJiponoiouvTai cuxva 
XpqoiponoiouvTai 
ouxvd

En£pP<iO£tC 
onov6uXiKn<; (ттпЛпс

8-B, 9-M, 14-AM, 
15-A

TqXeoKoraKii

Me обруб,
EuSuypappa

РаРбос p£ ocpatpiKO ciKpo i -Д
EnipqKEc; ocpatpiKO ох^бю ЕпстрЕПЕС EXEyxopevq, XEnrq avaTopq,
Па onq ЕЮббои, anooupniEoq vEupou, acpaipEoq оотЕОсритои, 
cpXEPoKopPiKq avoTopq к.Хп.
Icpaipa ....... ©
EXiKOEi6Eiq auXoKiiiOEic; Konqc; avoTEpvouv алотЕХЕОрат1к6 
OOTO q o6ovTOKOvia, ano EupEia укбра yivvitov npooEyyioqc;. Па 
XEipoupyiKO кабарюрб, anocpXoicuaq, cpXEPoKoppiKq avoTopq к.Хп. 
Oo£i6ec.....................
EXiKOEi6£ic auXaKivoEic; Konqc; koi карлиХо охебю auv6u6Couv 
OTuX бкрпс PEXavi6iou koi ocpaipiKqc; бкррс; yta pEToPoXq 
Tqq алоботскбтртас; avoTopqc; кабсЬс; рЕтаРаХХЕтас q yivvia 
npooEyyioqc;. Па anocpXoiiuoq, ЛЕтаХотор(а, onq ЕЮббои, 
anooupniEoq VEupou, acpaipEoq оотебсритои к.Хп.

AiOTpqTqq/npiovi------ [
Та avriOTOixa oet бютрртсЬу koi kukXikcov npioviciiv Eivai ano6oTiKii 
KOI апотЕХЕорат1ка yia ouvTq^q onov6uXiKcjv ocvpaTiiiv.
KuXiv6poc.................... fciiJ
AnoTEXEOpaTiKq popcponoiqoq oOTtov koi ooTEKTopq.
Па бшрбрсршор роохеиратос;, XEipoupyiKO кабарюрб, 
onov6uXEKTopq, anocpXoiwoq, ouvTq^q anov6uXiKii)v ошрбтшч 
ap6p66Eoq к.Хл.
Kciivoc .......
To карпиХо охЕбю petoPoXXei Tqv апобот1кбтпта avoTopqi; кабсос; 
pEToPaXXETOi q ywvia лрооЕууюрс;. Гю onq еюббои, nEToXoTopia, 
6iap6pipo)oq OOTOU, ХЕфоирускб кабарюрб, onov6uX£KTOpq, 
anocpXoiojoq, арбрббЕОп к.Хп.

Рарбос; Ц£ ocpaipiKO акро
EnipqKEc; ocpaipiK6 охебю ЕШТрЕЛЕс EXEyx6pEvq, XsTrrq avoTopq.
Па onq Еюббои, anooupniEoq vEupou, acpaipEoq оотебсритои, 
cpXEpOKopPiKq avoTopq к.Хп.

KoXoupoc; KCjdvoc ..... ' i—
ЛЕлтб охебю ую OKpipq avoTopq pe eXaxioTq ancuXeia ootou. Па 
еукарою 6iaTopq, ooTEOTopia, Xqijiq роохеиратос 6iap6pcpiuoq 
OOTOU, onq еюббои, onq ouppaipqc npocu0qoq peoou TpiTqpopiou 
Tou npoocunou K.Xn.

npoTEiv6pEvo(-a)
ротёр

MR7, MR7 acpqc;

MR7, MR7 acpqc;
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XEipOUpYIKH Ефорроуп Прооартпрата пои
XPnoiLionoiouvTai
auxvQ

EpYaXtia бютоцпс пои xPHOiponoiouvrai ouxva ripoTEiv6|j£vo{-a)
poTEp

NEUpOXEipOUpYIKli -  
KpavioKii

7-6ST,8-B, 9-M, 10- 
9ST, 14-AM, 15-A

Fevikec
ЕЛЕрРаОЕ1< KQI
nXaoTiKn XEipoupyiKii
(краую лроаш ткЕ^/
ууаволрооыл1КЕС
ЕЛЕмРаОЕК/
OTEpVOTOpiEC)

TqXEOKoniKa

M e обг|уо

7-6ST, 8-B, 9-M, 10- 
9ST, 14-AM

OxopivoXapuyyoXoyta
(uToXoyia,
vEupouiToXoyia)

7-6ST, 10-9ST

:ЮРаРбо<; ЦЕ ocpatpiKo а кр о -----------------

EnipnKEt; OCpOipiKO ОХЕбю ЕП1ТрЕПЕ1 еХеУХОЦЕУП, ХеПТП OVOTOpn.
Па опр Еюббои, anooupniEon VEupou, acpaipEop оотЕОфитои, 
фХЕрокорР|кп avQTopn к.Лп.

1фа1ра Q

EXikoei6ei<; аиХакшоЕк; Konnt avaiEpvoLiv апотЕХЕорапка 
00x6 п o6ovTOKOvia, апо EupEia укора ywvio)v прооЕууюпб- Гю 
XEipoupyiKO каОарюро, апофХо1ШОП, ф ХеРокорР|КП avatopti к.Хп. 

ПЕр|ОТрОф1Кб ТрилаУ!.......... ...

EXikoei6e(; охЁбю рЕ ауаотоХЕО бпрюируЕ! опр ре акрфЕс; Рабос;. 
1бау|к6 ую KoXXiEpYEia ое пХакЕс;.

Кыуо(; --------^

То карпиХо ОХЕбю pExaPaXXEt тру апобопкотрта avaxoppq KoBcjq 
pEiaPaXXExai р ywvia прооЕууюрс. Па опр ЕЮббои, nEtaXoxopia, 
бюрорфшор оотои, xEipoupyiKO кабарюро, опоубиХЕкторр, 
апофХо(ыор, арврббЕор к.Хп,

Pdp6oq рЕ Офа1р1к6 а кр о_____

EnippKEq Офа1р|Кб ОХЕбЮ ЕППрЕПЕ! ЕХЕуХбрЕУр, Хептр оуаторр.
Па опр Еюббои, anooupniEop ysupou, афа(р£ор оотЕбфитои, 
фХ£Рокорр1кр оуаторр кЛп.
KoXoupoq Kuyoq ...Ills —
ЛЕптб охЁбю ую OKpiPp оуаторр рЕ еХох ют р о п ы Хе ю  оотои. Па 
Еукброю бюторр, ooTEOTopia, Хрфр pooxEupoToq, бюрбрфшор 
оотои, опр Еюббои, опр оиррафрс прошВрор рЁоои TpITppOpiOU 
тои проосопои к.Хп.

Pdp6oq ME otpaipiKO dKpo ■ .г - О

EnippKEq 0фа1р1кб охЁбю ЕппрЁПЕ! ЕХЕухбрЕур, Хептр оуаторб- 
Па опр Еюббои, anooupniEop УЕирои, офо^рЕор оотЕбфитои, 
фХ£РокорР1кр оуаторр к.Хп.
1фа1ра ............. ........©
EXiKOEi6Eiq auXaKWOEiq Konpq ауОТЁруоиу апотЕХЕорат1кб 
оотб р обоутокоУ10, апб EupEia укора ушукоу npooEyyiopq. Гю 
XEipoupyiKd каВарюрб, апофХо(шор, фХ£(Зокорр1кр оуаторр к.Хп.
KdXoupoq кшуос ~  —
ЛЕТгтб охЁбю ую акрфр оуаторр рЕ ЕХахютр о п ш Хе ю  оотои. Па 
Еукарою бюторр, ooTEOTopia, Хрфр pooxEupoToq, бюрбрфыор 
оотои, опр ЕЮббои, опр оиррафрс прошброр рЁоои TpiTppopiOU 
тои прооыпои К.Хп.

П£р10троф1к6 tpundyi
ЕХ|ко£1бЁс охЁбю р£ ауаотоХЁа бррюируЕ! опр рЕ OKpiPsq рббос. 
1баУ1к6 ую KoXXiEpyEia ое пХоке .̂

MR7

MR7, MR7 афрс

1фа1ра .............. — ^
EXiKOEi6Eiq аиХаксооЕЦ Konpq ауатЁруоиу апотЕХЕоратжб 
оотб р обоутокоУ1а, апб EupEia укора ушукоу прооЁууюр^. Гю 
ХЕ|роиру1кб каВарюрб, апофХо(шор, фХ£РокорР1кр оуаторр к.Хп,

MR7
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XEipoupyiKH Есрарроуп Проаартпрата пои EpyaAEia бюторпс; пои XPno'Mo^otouvTai ouxvd 
XPnoiMonoiouvrai 
ouxvd

ОрвоП£б|КП 8-В, 9-м, 
14-AM,21-TU, 
26-R, pE обпуб, 
TtiXsoKoniKd

M e обпуо

ВюцстаХХа/ МС
В|ок£рац1кп/ВюиХ|кс1

Itp a ip a ....................... Q

EXiko£ i6e k  аиХакшоЕк; колпс avoxEpvouv апотЕХЕораикб 
ooTo п o6ovTOKovi'a, and EupEi'a укбра yivvicov прооЁууюгц. Па 
XEipoupyiKO кабарюрб, anoepXoiioor), (pXePo kopP ikh avaxopn к.Хп.

KoXoUpOC K(i>VOC 1ГЗЗ—

Лелто охЁбю yia акрф п avaxopn Це eXdxioin antuXsia ootou. Па 
syKdpoia бюторп, ooTEoxopia, Хифр pooxeupaxoq, бюрбрсршор 
ooxou, onq ЕЮббои, ОЛП оиррафрс;, прошбпоп рЁоои xptxripopiou 
хои лроошпои к.Хл,

Kwvoc ^
То карлиХо охЁбю pExaPdXXsi xpv алобох1к6хпха avaxoppc; кабш^ 
pExaPdXXsxai п ywvia лрооЁууюпЁ- Па олр Еюббои, nExaXoxopia, 
6 iap6pcpu)or| ooxou, xEipoupyiKO каборю рб, олоибиХЕкхорп, 
anocpXoiwor), ар0рббЕОГ| к.Хл.

KuXiv6po(; h z j

AnoxEXEOpaxiKH pop(ponoinon оатш koi ooxEKXopq. Па diapdpcpwon 
pooxEupaxoc XEipoupyiKd кабарюрб, опоибиХЕКхорп, anocpXoiojon, 
ouvxqEn onov6uXiKU)v oojpdxojv, ар0рббЕОГ| кХл.

KdXoupoc KCiiivô — ................T3-
ЛЕттхб охЁбю ую oKpiPn avaxopn Pe EXdxioxn anuXEia ooxou. Па 
EyKdpoia бшхорп, ooxEoxopia, ХпФп pooxEupaxoc;, бюрбрфшог) 
ooxou, олг| Еюббои, ОЛП оиррасрпЁ, npo(u0non рЁоои xpixqpopiou 
хои проошпои к.Хл.

Кбфтпс HExdXXiov____ _■ assess
АиХакыоЕК коппс; п охЁбю рЕ хрохб апб 6iapdvxi anopoKpuvouv 
anoxEXEopaxiKd рЁхаХХа, KEpapiKd uXiko koi dXXa PiouXiKd, апб pia 
укбра yu)viu)v лрооЁууюпс Г la коли pdp6u)v, карф|бши, nXaKcuv,
ЕрфиХЕирбХЫУ, Pl6u)V кЛп.

npoxEiv6pEvo(-a)
рОХЁр

MR7, MR7 афгц

MR7, MR7 афПб
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ripo£Toi|jaaia тои х£|роиру£юи

ATTaiTHGEî  ттарохп̂  реирато<;
AnaiTO U M Evri (6 u v a p iK n ) O v o p a o T tK ii (5 u v a p iK n ) A n a iT o u p e v o c  р и в р б с Т и л о с  a e p to u

П1ЕОП X e iT o u p y ia c n ic o ii  X E tTo upy iac ponc> к а т а  п р о о Ё у у ю г!

8 0 - 1 2 0  psi 10 0  psi 12 KuPiKO л 6 6 ю /А£Пт 6 . А^[што ti ^ripoc;, cpiATpapiopevoc;

5 , 5 - 8 , 3  bar 6 ,9  bar 34 0  А1тра/АЕПт6. nEniEopEvoc; aepac;

nPOZOXH M r|v  ХРП01М0П01Е1ТЕ то  цотЁр о е  п 1еог| AEiToupyiac; цЕуаХитЕрп п piKpoTEpn а п о  tic; TipEc; трс; anaiToupEvnc; 
Л 1£ОГ|с; XEiTOupyiaq. ГИе о п  XEiTOupyiaq щ кро тЕ рп  а п о  8 0  psi (5,5 bar) pnopEi v a  pr|v napEXEi о то  ротЕр катаЛХг^Аг) A inavoq. 
П|£ОГ) AEiToupyiac; n a v c j а п о  120  psi (8 ,3 bar) pnopEi v a  лрокаЛЕОЕ! СпМ'й o t o v  к 1УГ|тпра r) v a  p e k v o e i  Tiq б ю р кЕ ю  ((шг)с; тои.

I u v 6 £ Q £ i q  T T V £ U |ja T iK n ( ;  i J O v d ( 5 a q

EiKova 14: Ел|Аоуе<; auv6£or|(; eoljtepikou OEptou

1. Ейкартгтод ocoAriva^ ри0рютг|
2. N2 DISS OTov т т р о о а р р о у ё а  DISS a e p a , ттг|УП OEpiou

3. N2 DISS OTOV opOEViKO тгрооорроуеа Schrader, ттг|уп asplou
4. Driyn OEpiou (TTiEon pu0pi^6p£vri pc ouv5£or] N2 DISS)
5. Ри0рютг|5
6. ПрооарроуЁа^ DISS/WF4
7. Ри0рютг^^

------ф

a a a |

;:=ecgl«;>

с « | - ч З )

(EXPJ

ъ

ПРОЕОХН Av avTi Tou puO picm i Legend, xpqoiponotEiTE t o v  риОрю тг) P aA pi6 aq aocpaAeiac; M id as  Rex, npenEi n p iv  a n d  

ТГ) ХРПОП- v a  avTiKaTaoTiioETE t o v  eyKOTEOTripEvo o e  OEipa A inavTqpa p£ t o v  п р о о а р р о у Ё а  D iS S/W F4.
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ripo£Toi|jaaia тои аиатпрато^ MR7

Еуксгтошааг| тои (риспуу1ои тои 
AnrravTnpa
nPOEIAOnOlHZH MqvxpnoiMOJroiEtTETO о и а тп ц а  
MR7 це Tov evKOTECKriMEVo o e  OEipa X m a v n ip a  M idas Rex.
To  |iOT£p MR7 Xm aiverai еттарксос; a n d  t o  X inavriKo/rov 
б ю хи тп р а  OTOv Еикарттто ocjXnvo тои ротЁр ko i 0 a  Xm av0£i 
unEppoXiKQ a v  xp n oiponoin0e i о еукатЕОтпрЁУос; oe oeipd 
XinavTRpat; M idas Rex.

1. Pu6 pi0 T£ ТГ) (о та т(кп ) nteoR рп  XeiToupyiac; о т а  

8 0 - 1 2 0  psi (5 ,5 -  8 ,3  bar), OTr|V ЛПУП тои  aepi'ou. H 

(6 uvapiKri) n(£ori XeiToupyiac; p n op ef v a  pu0piOTE( 
а р у о тер а .

2. К р а тр о тЕ  то  <puoi'YYio X in a v T iK o u /6 ia xu T r)p a  к а 0 Е та  
прос; то  n e p ip X r ip a  (E iK o v a  15) k q i h ie o t e  t o  k u k X ik o  
o u v 6 e t ik 6  aocpaXeiac; то и  <puoiYYioo endvo) o t o v  
k u k X ik o  ипоб охЕО  то и  n e p ip X rip a T o c  (E iK o va  16), 
o n aC ovrac; тг| ocppayion  a n d  aXoupivdcpuXXo.

3. Перю треф тЕ np oq  т а  катш  то  ф ио(уую  p tX P i v a  
aocpaXioEi отг] 0Eori тои.

4. BE(3ai(j0eiTE dTi t o  oup(3oXo f i  en dvw  ото  (puotYYio 

OTOixiCETOi pe Triv evTopti л о и  P p io k e t o i  е л о у ш  о т о  
лер(ЭХг)ра (EiKdva 17).

ПР0Е1Л0П01НГН
Н EocpaXpevri aocpdXiori тои  cpuoiYYiou X m avTiK ou/ 
б ю х и тп р а  р л ор е( v a  л ро ка Х ё о Е 1 т р а и р а т ю р б  o t o v  
XEipiOTti п /к о 1 о то  л р о о ш л ж б  тои  XEipoupYEi'ou.

M q v  enixEipnoETE v a  acpaipeoETE to  ф ио(уую  X m a vriK o u / 
бю хитг^ра dTov t o  о и о т п р а  E(vai илб л (е о п .

nPOZOXH
M p v ХРП01Р0Л01ЕГТЕ TO poTEp MR7 a v  6 ev exei 

EYKOTEornpEvo XinavTiKd/diaxuTripa.

M q v  xPHOiponoieiTE to  фио1уую X m a vriK o u /6 iaxuT npa  

Yia x p d vo  бю трпопс; реуаХ итеро а л б  pta ш ра.

M nv Eлavaxpпo^^^oлolE^TE то  ф и о (у у ю  X m a vriK o u / 
б ю х и тп р а . E fva i л р о ) ^  p iaq  ХРПОПС-

M nv ел1ХЕ1рг1оете v a  EлavaлXпpш oeтe eva xPПO^Moлotпpevo 
ф и о 1у ую  Х1л а \ я 1кои/бю хитг)ра.

Mnv хРП01роло1Е(те то фио(уую Х|ла\лпкои/бюхитпра 
av фа^ЕТО! OTI exei илоотЕ! рХаЗп П av Eivai Tpunnpevn 
П EocjTEpiKn офрауюп алб aXouplvdфuXXo.

EiKova 15: Еи0иураррюп тои фио1уу(ои Х1ла\ткои/бюхит1Пра 
рето л£р(рХпра

EiKova 16: ГИеоп тои фио1уу1ои eлdvш ото л£р(рХпра

EiKova 17: Хшотб eykoteothpevo фио1уую XmavTiKou/ 
бюхитпра
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I u v 5 £ a n  T o u  |J O T £ p
I u v 6 £OT£ Tov £ и ка ц п т о  ош Х п уа то и  цотЕр а тп  0 и р а  

тои  рот£р, ото  £ndvu) р£рос;тпс; л У £ и р ат 1кп<; po vaS aq  

eXeYXOu , OTpEcpovTaqTo к а Х и р р а т п с  бирас; п р о с т а  
п Х а ую  к а 1 шЁСоутас; то  а к р о  тои  Е окар птои  oioXnva  

ц£о а  сггп б о р а  (EiKOva 18).

nPOEIAOnOlHZH M r |v ш е ^ете, o t p e PXw vete ,

ЕрпобС^ЕТЕ, к о З ете, oxi'Cete п  пататЕ Enavcj crrov Е икарпто  

ow Xtiva Е^аушуП^/тои ротЕр. Аито pnopEi v a  npoKoXsoEi 

рп^п OTOV Е окарпто ow Xnva р£ EvSEXopEVOTpaupoTiopo 

тои a o 6£vouc п тои  хрпсгтп-

ZHM EiniH

Av xpnoiponoiE iTE  т о  ротЕр M R 7 асрпс оирЕТЕ t h v  

пХсзка eXey x o u  е п 6 у ш  о тг |у  nvEupoTiKn povdi6 a  eXeyxo u  

Ёшс тг| б£ОП (EiKova 19). А ито б а  oupniEOEi ko i ба  

кХ£1б ш а £1 а и т б р а т а  то  n o 6 onEVTaX. Т о  xeipiOTtip io 6 ev 

б а  к Хе 16ш о £1 о тг | 6 е о п  I *  п а р а  p o vo  a v  о Еокарлтос; 
owXtivac; то и  ротЁр o u v 6 £6 Ei о тп  б и р с  тои ротЁр. O t o v  

о Еокарптос; ouXnvac; то и  ротЁр a(paip £6£i а п о  тг) б и р а  

тои  ротЁр, то  лоболЕ УтаХ  б а  ЕлютрЁфЕ! OTHv KavoviKq  

бЁОП-

Av ХРПСЯЦ0П01£(Т£ то оисггпра pnxavoKivriTwv 

XEtpoupYiKcjv opYCivojv Triton paO  p£ to  ротЁр MR7, 
XpRoiponoinoTE TOV npoaipETiKo пpooappoY ЁaTriton yia  

v a  auvбЁOET£TOV Е икарпто ow Xnva Triton. П а odriyfec; 
ouv6 Eori(i avaтpЁ^T£ crrr|v TEKpripiuor) п ои  o u v o 6euei tov  

лрооарроуЁа.

О  Еокарлтос; oujXtivac Е^аушупс тои ротЁр pnopEi v a  Ёх£( 
CKriv E^cjTEpiKri EHicpavEia, Ёva £Хаи1)б£с; Хелто  сттршра 

E^aiTiac; тг|<; niEoric; п /к а 1 бюсрорЁс; б£р р о кр ао 1ас; рЕта 

Tr]v anooTEipujori. Hpiv ал о  тг] ХРПОП- OKounicrrETOv 

Еикарпто ocjXriva Е^аушуПС aпooт£lp(J^)pЁvo navi.
Av то ротЁр ouvExi^Ei va  Ёх£( Хаб| Enavo) crrov Ейкарлто  

ow Xiiva Е^аушуПС ЕП1сггрЁфтЕ то ротЁр crrriv MPSS ую  
ап о катаатао г|.

nPOEIAOnOlHZH П а v a  апосриуетЕ т р а и р атю р о  

тои a o 6 £vouc; li тои ХРПОтг|, pr|v xPROiponoiEiTE Triv 

nvEupoTiKti p o v 6 6 a  ЕХЁухои y ia  v a  x e ip io te i'te оисгтпрата  

б ю ф о р Е п ка  а л о  т а  о и о тп р а та  M R7, Legend k o i Triton.

np iv ал о  Triv Еукотасггаог! evoq epyaXeiou б клорпс  

KOI Evoc npooapTiipcrroc; Legend, ЗеЗсншбЕПЕ o ti eivai 
EuбuYpapplapЁva та  ЗёХг] enavco crra enineda трг^рспга 

тг]с сгтефдаг1с;тои ротЁр (EiKova 20). Av t o  З ёХг1 6ev sivai 
EuбuYpapplopЁva, xPHOiponoiricrrE to  кХе16( ротЁр yia va  

СГГрЁфЕТЕ TO £П(п е 6о  Трпро ТГ|<: ОТЕфШГ|С; пои ЗрЮКЕТО! 
пХпотЁотЕра отг| бг|кг1 тои ротЁр рЁХР| то  ЗёХос; тои va  

Eu0uypappicrr£i рЕ то  З ёХос тои аХХои ЕлшЕбои трпратос тдс 

от£фа\л|С-

nPOElAOnOlHZH П а v a  алофиуЕТЕ tt|v  п р 6 кХг|оп  

т р а и р а т ю р о и  OTav xPROiponoiEiTE т о  ротЁр M R 7 аф г|с  

З еЗ с11ш 6 £(т £ 6т 1 г| п Х а к а  ааф аХЕ(ас Eivai отг| бЁог| «О» 

n p iv  £ у к а т а о т г10£Т£ то  л р о о а р тг1р а  k o i то  ЕруаХЕЮ.

EiKOva 18: luvdEori тои Еокарлтои ocjXriva тои ротЁр 
0 ТГ1 бира тои ротЁр

% -

EiKova 19: ПХака X£ipOKivr|TOu/no6 oKivriTOU ЕХЁухои

EiKova 20: Еибиураррюп тшv EninEdcvv TpripoTcvv tiic  
ОТ£ф^Г1С
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Еукатаатаап ттроаартпматод kqi еруаЛгюи
П Р 0 Е 1 Л 0 П 0 1 Н 1 Н  Oi auXaK(i)0 £iq Tou ЕруаХгюи 
бюторпс eivai aixpnP^C koi |jnop£i' va ipunrioouv 
та  XEipoupyiKa yavTia. Па in v  ило3оп0пог| тпс 
Еукатаотаопс; Kai тг|<; афа(р£опс;тоис та £руа\£|'а 
pnopouv va ouXXaM3avovTai р£ pia а 1роотат1кп Xa3t6a.

Eu0UYpa|j|ja ттроаартпрата
Еукатаотаоп:
1. KuXioTE то проаартпра navu апо тг| OTEcpavn 

тои ротЕр, £u0UYpappiCovTa<; TouqTpiYwviKouc; 
6 е1ктес; (EiKova 21). 0 а  aio0av0£iT£ Kai 0а акоиоЕТЕ 
то прооартпра va aocpaXi^Ei отп 0еоп тои o t o v  
ЕфаррбоЕ! пХпрыс;.

2. Me ЕХофрю л£рютроф1кп K(vr|or|, £юауау£Т£ то 
ЕруаХЕю бюторпЕ рЁоа ото лрооартгща (EiKova 
22). 0 а  aio0av0£i'T£ ка10а акоиоЕТЕ то EpyaXEio va 
аофаХ|'<£1 отп тои o t o v  ЕфоррооЕ! лХпрцк; 
рЁоа ото лроойртпра-

3. ПЕрютрЁфтЕ то лрооартпра лрос; тп 0Ёоп f l  £лavш 
отп 0ПКП тои ротЁр (EiKova 23). ТраЗп^ТЕ алаХа t o v  
a^ova тои EpyaXEiou бюторпЁ yia va £Л13£Зсчшо£Т£ 
OTi £укатаота0 пк£ ошота.

A<paip£on:
Н афа1р£оп yivETai а\тг10трофа ало Tpv Еукатаотаоп.

E^£i6iK£U|j£va ттроаартпрата
Па обпу1£<; Еукатйотаопс; Kai афа(р£Опс; dXXuiv 
лрооартпратш ч б£|'т£ то П а р а р т ц ц а  А  -  E ^ e id iK e u p iv a  
проаарт ррат а.

EiKova 21: 0Xio0non тои лрооартпратос л ^ ш  ало тп 
oт£фdlvп тои ротЁр

EiKova 22: Еюаушуп тои EpyaXEiou бюторпс рЁоа ото 
лрооартпра

EiKova 23: Прооартпра OTpv кX£lбшpЁvп 0£оп
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EvepYOTTOinan тои ротгр
ЕНМЕЮЕН Гю v a  EvepYono in oETE то мотЁр MR7 офпс п пАака aocpaXEiac; o t o v  бюкбптп xEipoKivriTO u e Xe y x o u  прЁПЕ! v a  

Ei'vai отп 0ЁОП 1 KOI п пХака EXЁYXou отп p o v a 6a  ло6 ок1Уптои EXЁYXou прЁпЕ1 v a  E iva i отг) 0Ёог| I * .  Н лХака 6 e v

0 а к Хе |6 ш о £1 о т г | 0 ё о г | I ®  лора p o vo  a v  то ротЁр o u v 6 e 0 ei' о т г ) 0 ира тои ротЁр.

1.

2.

EvEpY0 лolпoтE то ротЁр л 1ЁСо\яас то ПЕУтаХ лoбoк^vптou EXЁYXOu (EiKova 24) п л 1ЁСоута<; t o v  рохХб XEtpoKivriTou 
EXЁYXO Ĵ (povo Yia ротЁр MR7 офпО-
Pu0pioTE Tpv Л1ЕОП XEiToupYiaq, блш ^ лрЁЛ£1, OTr|v лrlYП л£Л l£apЁvou oEpiou рЁхр| п ё у 6 е 1̂ г| тои  рЕтрптп л(£ап<; 
ларохпс; o t t iv  nvEupoTiK ii p o v 6 6 a  £XЁYXOu v a  PpiOKETai e v t o c  t c jv  Tipw v 8 0 - 1 2 0  psi (5,5 -  8,3 bar), блшс; anaiTEi'Toi. 
D T a v  £V£pYonoir|0£( t o  ротЁр, ri niEori XEiToupYiaq (p£ t o  ротЁр o e  Xe it o u p y io ) 0 a  р£1ш 0 £( X(y o  o e  о х ё о г  ̂ ps tt|v  Ttpri трЁ 

(oTaTiKtic) л |'еог1ё pri XEiToupYi'aq.
EiKOva 24: FlEvraX лoбoк(vrlTOU £XЁYXOU

D evtciX
М£трГ1ТГ|Ё л(£ОГ|Ё аЁра

ПХака £XЁYXOu

E iK o va  2 5 : Л ю к о л т п ё  X£ipoKtvr]TOU £XЁYXOU M R7

МохХоЁ XEipoKivriTOU eXeyxou'

ПР0Е1Л0П01НЕН
Mr|v Ефарро^ЕТЕ ил£рЭ оХ |кп  6 u v a p r i к а т а  Tr|v л а р а о к т и п  Y ia  Tf|v ал б о л ао г! г| u)0rion о о то и  p£ то  л роо ар тг^р а ri то  
e P Y o Xe io . A u to  0 a  рл ороиоЕ  v a  лрокаХЁОЕ! 0 p a u o ri тои EpYoXEtou k o i т р а и р а т ю р о  тои  a o 0 £ v o u q  n тои  л р о о ш л 1кои  тои  

XEipoupYEiou.

П а v a  алотрЁфЕТЕ тг) 0EppiKri vЁкpшal^, хРПОфопо'ПОТЕ Е л ар кр  KaTai6vr|o n  отр  6 iapK £ia тг1ё avaTo p iiq .

Т а  ротЁр M R 7 0 а  лрЁЛ £1 v a  xP П O lpo лoю uvтal povo o t o v  т о  л р о о а р тг|р а  ppi'OKErai отг| 0Ёог1 f i .

ЕНМЕЮЕН П а v a  ЕХаттыоЕТЕ Tpv л 1ео г1, р е к л о т е  Tp v  л а р о х п  трЁ лpYPЁ EOWTEpiKou л £Л l£apЁvou a s p io u  р хоХарш отЕ тр  

Xapri л(£орЁ OTOV р и 0 р ю т р . П гё о т е  лроЁ т а  катш  то  коир л ( e k t o v c jo p e  трЁ л(£орЁ OTpv л v £ u p a т lкp  p o v a 6 a  £XЁYXOu y io  v a  
«а б £ 1а о £ 1» p л р 6 о 0 £ т р  лСтор а л о  т о у ё  ти кар л то и о  o(l)Xr^v£Ё. Етр ouvЁX£la, ри0р(отЕ  C a v a  Tp v л1£ор о л ы ё  xpEio C Erai.
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AiToauvapiJoAoYnc^n тои аиатпрато^ MR7
Атгоаи|лт1£ат£ то аиатг|МС1
1. ДюкофтЕ Tfiv ларохп тои neniEopEvou OEpiou OTrjv лпуп-

2. Па va алЕХЕивЕршоЕТЕ то ларарЁУОУ а£рю, л 1ё о т е  т о  коирл( е к т о у ш о п ё  т п ё  л 1ео п с ; o t h v  ЛУ£ицат1кп |Jova6 a ЕХЁухои. 

nPOEIAOnOlHZH Mnv anoouvappoXovEiTE t o v  Е^опХюрб npiv ал£Х£и0 Ерш0 Е1 то аЁрю ало тг] pova6a ЕХЁухои.

ATToauv5£aT£ tou(̂  £йка|лттои  ̂awAnv£g
Ал£Х£и0£ршот£ TOV Еокорлто ocoXiivo Tou ротЁр оло Tq povd6 a ЕХЁухои кратшутас; t o v  ота0£ра ко1 noTOiVToq то коирл! 
ouv5£or|c; тг|с; 0 ирас; тои ротЁр.

EiKovo 26: Iu v 6 £on 0ирас; ротЁр ко1 коирлю EKTOvwonc; niEonc;

Коирл( ouvdEoriC 0ирас; ротЁр

КоирЛ1 EKTOVCUOnC Л1£0Г|<;

С » г' *

А тто р р 1фТ£ то (puoiYY io A iT ravT iK ou/S iaxuTnpa
А ф а 1рЁотЕ то  ф ио 1уую  Xm avTiK ou/6 iaxu T n p a  а л о  то  л £р(рХ пр а  k o i ал ор р(ф т£ то.

ПРОЮХН Mqv Eлavaxpпo^Moлol£(т£ то фио1уую XmavTiKou/diaxoTiipa. Eivai лро1от piac; хрпопс.

A(paip£QT£ то т т р о о а р т п р а  koi то £pYaA£io
1. Гю va афа1рЁа£ТЕ то лрооартпра k o i то  EpyaXEio ало то ротЁр, акоХои0г|от£ тк; laxOouoEq обпу(£с; афа(рЕаг|с; o t h v  

EVOTHTO Еукат аот аа^ л р о а а р щ ц а т о с; k q i  E p y a X e io u  тои napovroc; £yx£ipi6 (ou.

nPOEIAOnOlHZH O i auXcKWOEic;TOU EpyaXEiou б ю то р п с  E ivai aixpnPEC xa i рл ор £( v a  тpuлt^oouv та  x£ ipo upy iK a  

yavTia . П а  Tqv и л о 3 о п 0 п о п  тг|с; Еукатсю таапс; к а 1 тг|с; а ф а 1рЕ0 пс; t o u q  т а  EpyaXEia p n o p o iiv  v a  o u X X ap p avo vT a i p£ p ia  
aipooTaT iK ti X a 3 i6 a .

2. А п о р р 1фт£ т а  xPПO^MOлolr|pЁva EpyaXEia бюторпс; o e  KOTdXXqXo 6 ox£to.
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Ка0ар1ар6(  ̂kqi аттоат£[ро)ап тои аиатпратод MR7 

Мот£р MR7
Waarschuwingen Мру 6ianOTlCET£/Pu0i^£T£ OUOKEUEg MR7.

Mpv xppoiponoiEiTE ипЕррхоид yia va KoBapioETE ouoKEUsg MR7.
Mp xppoiponoiEiTE ларбуоутЕд каВарюрои p£ рбор то xXiipio p б1арршт1Коид парбуоУТЕд бпшд XeukovtikP, каиолкр потбоа, 
акЕтбур, ипохХшркобЕд v6Tpio/xXiopivp, u6po^£i6io тои vaxpiou, срорр1кб о^и р бюХирата пои nEpiEXouv уХоитароХбеОбр.
Н хррор ouoKEupg nXuopg-anoXupavopg yia каВарюрб pnopEi va прокаХЁОЕ! прбшрр ипорбВрюр трд апббоорд.
Мето апб anooTEipiuop рЕ атрб, асрротЕ тр ouoKEup va криыоЕ! yia Епарктд хроу1кб бюотрра,
Na XppoiponoiEiTE АПОКЛЕ1ХТ1КА РоиртоЕд каВарюрои р£ оиу0ЕТ1кЁд TpixEg. Oi роиртоЕд каВарюрои апб бХХа uXiko 
aippvouv unoXsippaTo пои ЕУбЕХЕТО! va Epno6ioouvTpv аосраХр оиубЕор тои spyaXsiou отр XEipoXapp.

riEpiopiopoi Пр|у апб тру Enavaxppoiponoipop, ЕшрЕРаиботЕ тр Х£1тоиру1Кбтрта.

ОДНПЕ1

1пм£1о xpî gn»: Деу ипархоиу ei5ike<; апаипоЕк;. АкоХоиЭпатЕ Tig 6ia6iKaol£(: voaoKOMeio.

Хиотпра апороушог1<;
KOI МЕтафора______

Хиуютата! п £пау£П£5£руао(а гшу оиок£ишу боо т о  оиутора viv£Tai р£тб тг| ХРПор тоис;.

ripoETOipaoia ую 
апоХирдуоп

Деу ипархоиу £i6ik£<; anaiTtioEu;. ДкоХоибпотЕ Ttt; 6ia6iKooi£<; уооокорЕЮ.

KaSapiopoq:
Aux6paToq
(МН xpnoiponoiEiTE
ouoKEuti пХиопс; p£ 
unEprixouq)

ripiy ХРП01РОПОЩОЕТЕ аитру тг) рЕбобо каЭарюрои, e^etqote тру парапоуш npo£i6onoir|ori ую ouokeuj  ̂пХиопс- 
апоХироуОпс AcpoipEOTE Tiq ouokeuec: ало тоир б(акои(; тшу оруауыу протои тк; топо0етпоете ота каХббю тпс оиокЕиг^с 
пХиоп<;. ПрооауатоХ(отЕ тк; оиакЕОЕс; оирфшуа р£ тк; оиотаоЕк; тшу катаокЕоаотыу оиокЕОСОУ пХиог|(;/апоХирауог|(;. 
BEPaiojBEiTE 6т1 о1 ouokeuec; Elyai оптска кабарЕС рЕта тоу аитбрато кабарюрб.
ХиуЮтйрЕУос; кикХос; ouokeuhc; лХиорс;
Пр6пХиог|: Крио УЕрб рриогц, 2 Хепто

ПХиоп: 66° С, 5 Хепто, р£ ХРП°б оиб^тЕрои, EvCupaTiKou апоррилаут1Кои, pH 6,0 -  8,0
'ЕклХиоп:______ZEOT6 УЕрб Рриопс;, 1 Хепт6___________________________________________________________________

Кабарюрбс Мг] 
аитбратос;

XKounioTE бХЕс; Tiq Е^штЕрскЕс; £пкрау£1£с; тои роТЕр KOI тои Еикарптои ошХруа кос тру ЕоштЕрскр ЕпкраУЕЮ тои ПЕрфХрратос; 
тои Хшаутрра, р£ пау( уотюрЕУО р£ оибЕТЕро ЕУСиратскб апоррипаупкб, pH 6,0 -  8,0.
KaSapioTE тр 01̂ кр тои ксуртрра кос тр отЕсрбур р£ рю Роиртоа р£ убЛоу TpixEc; Есриурарбур рЕ еуо оибЕТЕро ЕУСирскб 
апоррипаут1кб. Ау xppoiponoiEiTE то ротЕр MR7 acppq, cppoyriOTE va PoupTOlOETE то тррра кбтш апб тоу роуХб xtipoKivpTou 
еХеухоу.
ЕепХОуете епщеХшс; то ротЕр р£ УЕрб трЕ Рриорс Ехоутос; то бкро трс; отЕсрбурс; отраррЕУо npoq та пауш. Хкоип(от£ тр 
ОТЕСрбур KOI то роТЕр р£ Лау( пои 6еУ асррУЕ! ХУОиб|.
ВЕРа1ш0£|тЕ бт101 ouoKEUEq Eiygi оптска каВарбр рЕтб тоу х£|рок1урто каВарюрб._____________________________________

АпоХирауор Деу ипархоиу Ei6iKEq anaiTpoEiq. АкоХоиВротЕ Tig 6ia6iKaol£q voooKopEio.
XuoKEuaoia Гю anocjTEipcjop, топоВЕгротЕ Tiq ouoKEUEq OE ЕУО 6iOKO орусзусуу. Oi ouoKEUEq pnopEi ya ppy Eiyai TuXiypEyEq p va Eivai TuXtypEVEq pEEiuq 

KOI био cnpuiOEiq nEpnuXiyporcx апб noXunponuXmio piaq cnpcoopg.
AnOOTEipKJOp AnoOTEipojop PE атрб:
(Oi 0£ppoKpaoi£g КикХод: Варитрта Me 6ppioupyia kevou Me 6ppioupyia kevou (TAAAIA/WHO) Me 6ppioupyia kevou (HB)
Eivai OI ЕХбхютЕд ©EppoKpaoia: 132° С 132° С 134° С 134°C
anaiTounevec;, Хрбуод: 25 ХЕПтб 4 ХЕПтб 18 ХЕПТб 3 ХЕПТб
01 xpovoi ei'vai ХтЁуушиа: 15 ХЕПТб 15 Хепт6 20 ХЕПтб 1 0 ХЕПТб

anaiToupEVoi)
AnooTEipuop STERRAD: MH xppaiponoiEiTE апоотЕсршор пХборатод pE OEpio илЕро^Есбю иброубуои xappXpq BEppoKpaoiaq 
Хбуш ТШУ ЛЕрюрюршу EOOJTEpiKpq 6iap£Tpou KOI ppKouq той auXou._________________________________________________
ПарбрЕТро! anooTEipojopq p£ 100% ai0uXEVo^£i6io:

flpooappoyp: 51 -  59o C, 70 ±5% (ТХ£Т1КГ̂  uypaoia, 30 Хепт6 
0£ppoKpaoia: 51 -  59o C 
XXETiKp uypaoia: 70 ±5%
ХиукЕУТрсоор ai0uXEVoE£i6lou: 725 ±25 mg/l 
Xpovoc ЕкбЕорд OE OEpio (nXpppq кикХод); 4 liipEg 
АЕрюрбд: 18 ciipEg OE BEppoKpaoia 51 -  59o C____________

Steris: Mp xppoiponoiEiTE gnooTEipojop pE uyp6 иперо^Ескб oEO Хбуш трд 6ia6iKaoiag ЕрРблтюрд,
Хиутрррор,
ЕП10ЕСбррОр KOI 
6oKipEg

ЕХеухете Tig оиокЕиед ую тихбу cpBopeg npiv KOi рЕтб апб кб0Е хррир- Av парспрррВоиу срВорЕд va ppv xppoiponoiEHE тр ouoKEup Ёшд бтои 
eniOKEuacTTEi.
Мет6 тоу каВарюрб kqi тру anooTEipioop, ЕтрЕраиботЕ тр Х£1тоиру1кбтрта npiv апб тру Enavaxppoiponoipop.____________

АпоВркЕиор АлоВркЕЦОТЕ то РЕ бХХЕд anooTEipiopEVEg оиокЕиЁд.

1НМ ЕЮ 1Н 0( лЛг)ро(рор1£(; пои ava<p£p0r|Kav пю navoj e x o u v  £П1кирш0£( ало t o v  катаокЕооотп сое; IKANEI ую 
xnv лро£тощао|'а тои npoiovroq у'а EnavaxpnoiMonoinon- HapapEVEi £u0uvr| тои ЕПЕ^Еруаотп va 6iao(paXio£i oti 
П EnavEHE^Epyaota, опые; лрауратопо1£(та1 р£ тг| ХРИ^П Е^опЛюрои, uX ik w v  k o i лроошл1кой OTipv Еукатаотаоп 
EnavEHE^Epyaoiac;, 0а cpspEi то £П10ирпт6 апотЕХЕора, Лито ouvn0(jjc; anaiTEi EniKupcoon k o i такпкп паракоХои0поп тг|с; 
6ia6iKaoiac
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ripoaapTn|jaTa/IcoAnv£^ Legend

npO£l6onOltiO£IE KOI
профиХб^Е1Е

Mpv 6ianoxi^£XE/3u6(i;EX£ xiE OUOKEUEE Legend.
Mpv xppoiponoiEixE uneppxouE ую va Ka6apio£XE ouokeuee Legend.
Mp xppoiponoiEiXE ларбуоуХЕЕ кабарюрои pE Збор хо хХшрю р бюЗршх1КобЕ ларбуоухЕЕ опше ХЕикаухжб, каиох1Кр 
похбоа, акЕхбур, ипохХшркобЕЕ убхрю/хХшр|ур, ибро5Е(бю хои vaxpiou, <рорр1кб о^б г) бюХбраха пои nEpiExouv 
уХоЕлараХбЕббр.
Н хрг^ор ouoKEUt^E пХборЕ-апоХбрауорЕую кабарюрб pnopEi va npoKoXEOEi прбшрр ипоЗббрюр хрЕ апббоорЕ. 
Мех6 апб апоохЕ(ршар ре ахрб, афг)охЕ хр оиокеиг) уа кришоЕ1 ую епаркЕЕ хроугкб бюохрра.
Na xppoiponoiElXE AnOKAEIITIKA ЗобрхоЕЕ кабарюроб ре ouv6exikee xpiXEC Oi ЗоирхоЕЕ кабарюроб апб бХХа uXik6 
афг^уоиу unoXelppaxa пои Ev6EX£xai va ерлобюоиу хру аофаХГ| обубеор хои EpyaXEiou охр ХЕГроХаЗр.

ilEplOplOpoi flpiv апб хру enavaxppoiponoipap, еп|ЗеЗо1шох£ хр XeixoupyiK6xpxa.

0ДНПЕ1

xpnont; Деу undpxouv Ei5(K£t; anaiTtioEK;. АкоХоибг^отг тк; 5ю61као1£с; voookomeIo.

Хиотгцаа апо|абУСОог|Е
KOI |iETa<popa

luvioTaxai n ЕлаУЕПЕ^Еруао(а tu v  opokeuiov дао mo oCiviopa vivETai рета тр ХРПОП Touq.

npOETOipaoia yia 
anoXupavori

Деу unapxopy Ei6iKEq anaiTtioEiq. АкоАоибг^отЕ Tiq 6ia6iKaoiEq yoooKopElo.

Ka9apiop6q:
AuTopatoq
(MH xpnoiponoiEi'TE 
ouoKEUn nAuopq pE 
unEpî Xouc)

ripiy xpnoiponoir^OETE auTiiy тг] рЕбобо кабарюрои, е^ет6оте тру napanavu) npo£i6onoir|or| yia ouoKEuri пХиапЕ- 
апоХОрауопЕ- НепХОуете xiq ouokeuee ре  УЕрб РриопЕ, Euq бхои уа рпу undpXEi х^Ма. прохои xiq хопо6ех1̂оехе охру 
аихорахр оиокЕир nXuopq. A<paipEOXE xiq oupkeuee апо xoue 6 iokoue хшу орубушу прохоб xiq хопо6ехг о̂ехе оха каХб9|а 
хрЕ ouoKEUi^E пХиорЕ. ПрооауахоХ(охЕ xiq ouokeuee обрфшуа рЕ xiq ouoxaOEiE хшу кахаокЕиаохшу оиокЕРШУ пХиорЕ/ 
алоХирауорЕ. Мехо хоу кабарюрб, ХшбУЕХЕ ха лрооархрраха бпшЕ охо Ррра 8 паракахш.
luyioxiopEVOE кикХоЕ ouoKEUpE пХиорЕ 
ПрбпХиор: Крио УЕрб РриорЕ, 2 ХЕЛхб.
ПХиор: бб° С, 5 ХЕЛхб рЕ ХРИ^П £v6e оибЕХЕрои ЕУ?ир1КоО алоррилаухжои, pH 6,0 -  8,0
'ЕклХиор:_______^ 0x6 УЕрб рриорЕ, 1 Хепх6

КабарюрбЕ: Мр 
аихбрахоЕ

XKOunioxE бХа ха лрооархрраха ка1 xoue хрХЕОкол1коиЕ ошХруЕЕ рЕ еуо лау1 ЕрпохюрЕуо рЕ б|бХира кабарюрои 
XEipoupyiKUjy ЕруаХЕ(шу.
ЕрРалхюхЕ хру КЕфоХр ушуюкшу (Eontra-angle) прооархррахшу ое 6i6Xupa кабарюроб XEipoupyiKioy оруаушу ко1 6еохе ое 
XEixoupyia хо рохЕр ую 1 ХЕПХб.
АХХа лрооархрраха ко1 ошХруЕЕ Eiyai биуахбу уа ауак1урбобу ppxayiKO ое 6i6Xupa кабарюроб, аХХб 6еу прёлЕ! уа 
Ерпохюхобу уа ЕрРапхюхобу,
Гю ХОУ кабарюрб хшу £^шхЕр1кшу £П1фаУ£1ШУ ко1 хшу £ОШХ£р1кшу £П1фаУ£1ШУ обубЕорЕ ХШУ прооархррахшу koi хшу 
ошХс^ушу, рлор£( уа xppEiiponoip6Ei Зобрхоа yaiXoy УохюрЕур рЕ 6iaXupa кабарюроб XEipoupyiKtov орубушу.
Та ЕибЕа прооархг^раха, ха лрооархрраха р£ проохах£их1кб океХое koi oi £u6e(e xpXEOKoniKoi ошХг̂ уее 6ia6Exouy ei6 ikee 
ЗобрхоЕЕ кабарюроб рЕуЕбоиЕ ayx(oxoixou ps хру £ОШХ£р1К(̂  6i6p£xpo хои npooapxtipaxoE р хои хрХЕОкоП1коб ошХруа. 
П1ЕОХЕ хр Зобрхоа, ЕфиурарЁур рЕ б|бХира кабарюроб XEipoupyiKtoy ЕруаХ£|шу, охо Е^брхрра р хоу хрХ£окоп1кб ошХруа, 
апб хо Л10Ш хрг^ра лрОЕ ха ЕрпрбЕ yia va хаХаршооиу Kai уа афа1р£бобу хихбу илоХЕ1'рраха пои Ехоиу nayi6£u6Ei охо 
£ОШХ£р|Кб XOUE.
KivpoxE бХа ха кшобрЕУа рЕрр npoq ха п(ош ка1 ЕрпрбЕ шохе va EnixpanEi охо 6idXupa va Ka6apio£i еуДеХехше хо 
прообрхрра, п.х. 0X0 хгешую охо лрообрхрра р£ хо проохахЕих1кб океХое, охо прообрхрра бюхррхрра.
НЕПХбУЕХЕ КаХб РЕ УЕрб ХРЕ ЗриОрЕ.
ХхЕууйохЕ каХб ха лрооархрраха. Mnopxi va xppoiponoip6Ei aEponioxoXo ую va апоракрбУЕ! xpv uypaoia апб хо п1ош npoq 
хо рпроохб хрг^ра хои npooapxppaxoq.
XppoiponoKuvxaE Х таух1кб onpEi аероСбХ (п.х. Рапа Spray), акоХоиброхЕ xpv паракахш бгабгкаог'а yia va XmavExs ха 
E^apxripaxa:

а. КрахшухаЕ хо 6 охе1о ое апбохаор П£р(пои 10-15 егп (3-6 in.) апбхо Е^архрра, фЕкбохЕ бХаха кгуобрЕУа, 
ЛЕрюхрЕфбрЕУа г) оХюба1уоуха Е^архрраха ps xpxiE ypiiyopouq фЕкаоробЕ.
3. luvappoXoyrioxE ха кшобрЕУа E^apxtipaxa ую va ЗеЗшшЭе'те он exouv Xinav6£i каХб. 
у. АпоракрбУЕХЕ хру пХЕОУб^оиоа пообхрха Хгпаухгкоб рЕ еуо кабарб navi.

АпоХбрауор Деу ипбрхоиу ei6iK£e anaixriOEiE. АкоХоибг10Х£ xiq бюбгкаогЕЕ voooKopEio.
luoKEuaoia Гю апоох£(ршор, хопобЕхрохЕ Х1Е OUOKEUEE ОЕ ЕУО б(око орубушу. Oi OUOKEUEE рпорЕ! VO ppv Eivoi xuXiypEVEE t) va Eivai 

xuXiypEVEE РЕЕШЕ KOI ббо oxpliioEiE nEpixuXiypoxQE алб поХипролиХЕУЮ piOE охршорЕ._____________________________
AnooTtipioop

(Oi беррокраагЕЕ 
Eivai oi ЕХбхЮХЕЕ 
anaixoypevEE. 
oi xpovoi eivai 
oi eXaxioxoi 
anaixoupevoi)

AnooTelpioaTi pe qxp6;
Kvk\ o<;: BapvTfixa Me StipioupYia kevov Me 6т|Ц1оиру1а kcvov (FAAAIA/WHO) Me 6ifpiovpYia Kevov (НВ)
0ерцокраа(а: 132° с 132° с 134° с 134° с
Xp6vo<;: 25 Хеята 4 ХеятЛ 18 Хеята 3 ХеятЛ
iTEyviopa: 15 Хеята 15 Хелхб 20 Хеята 10 Хеята

Steris: Mp xPPOiponoieixe anooxeipurop pe yypo unepo^eiKO o^u Хбуш xpq 6io6iKaoiaE ерЗалхюрЕ.
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luvrnpnari,
£ni0£U)pnari KQI
бокфЕс;

EXeyxete tk; ouokeuec; yia tuyov cpBopEi; npiv kqi pExa ano ка0£ ХРПОП- Av napairipnOouv ф0ор£<;, va pnv XPHOiponoiEixE тг| 
ouoKEun ешс, oTou EmaKEuaoiEi.
ripiv ano xr|v EnavaxpHOiponolnon, £П||3£Ра|Фот£ тг| Х£1тоиру1к6тпта.

АпоЭпкЕиог] AnoBrlKEUOTE то PE бХЛЕЕ anOOTElpljjpEVEC; OUOKEUEC

IHMEIQIH O i пЛпроф ор(£^ п о и  avacpepB riKav m o  navu) exouv £П1ки р ш 0 £1' а л о  t o v  к а т а о к £ и а о т п  шс IKAN EI y ia  
Trjv n p o £ T o ip a o ia  t o u  лрою утос; y ia  £n avaxp n o iM o n o in o n - riap ap £V £i £u0uvn t o u  £Л £^£руоотп v a  6 iao(paX io£i o n  
П £ n av£ n £^ £ p va o ia , блыс; п р а у м а т о п о 1£ 1т а 1 pE тг| ХРПОП в^опЛю рои, uX ik io v  k o i л р о о ш т к о и  oxr|v Е укатао то о п  
£nov£n£^£pyaoiac;, 0 o  (pEpEixo EmOupnxo апохЕ^Еора. Auxo ouvri0ioc; onoixEi Е ш ки р ш о п  KoixoKxiKn п а р а ко Х о и 0 г|о г| хпб 
бгабтаоСос;.

nvEupaTiKq MOVC(5a гЛеухои MR7 / Еикарттто^ awAnva^ ри01латп / 
Проаарроуеад Triton / Ь г \ к г \  opydvou

npoEtdonoinaeic; kqi 
npo<puXa^£ic;

Mr|V 6ianOT(C£TE/pU0i^ET£ OUOKEUEE MR7.
Mpv xpHOiponoiEiTE unEpnxouq ую va ка0ар(ОЕТ£ ouokeue<; MR7.
Mn xpnoiponoiEiTE napayovTEE каВарюрои p£ Poop to хХшрю ti 6iappuTiKouq napayovTEE бпшс; Xeukovtiko, KauoTiKti 
потаоа, OKETOvn, ипохХшршбЕс; voTpio/xXupivri, u6po^£i6io tou voTpiou, (poppiKO o^u p бюХирата пои nEpiEXouv 
уХоитараХбЕибг].
Mr|v anooTEipiovETE THV nvEupoTiKt  ̂pova6a EXsyxou MR7, tov Еикарпто ouiXnva tou ри0рютг^ tov npooappoy^a Triton,

riEptOpiOpol ripiv ano Tr|v Enavaxpr|oiponoir|or|, EnipEPanuoTE тг| ХЕ1Тоиру1Кбтг|та.

ОДНГ1Е1

IripEio XPnonQ Aev unapxouv £i6 ike(; anaiTiioEic;. АкоХоиВпотЕ tu; 6ia6iKao(E(; voooKopElo.
Хиотрра алор6усиог|(; 
KQI ретафоро

luvioTOTai Г) EnavEnE^Epyaoia тшv ouaKsuiov ooo mo ouvropa yivETOi рЕта тг| ХРПОП тоис

ripoETOipaoiayia
anoXupavori

Aev undpxouv Ei6iK£t; anaiTiioEK;. АкоХоиВротЕ тц 6ia6iKaoi£c; voooKopEio.

KaOapiopbc
АитбратоЕ
(MH xprjOiponoiElTE
ouOKEUri nXuopE PE
unEpiixouq)

AeV EXEl EniKUpuBEl.

KaSapiopoq: Mr] 
аит6цато<;

Metci and k66e хРПоп. va окоопК ете Triv nvEupaTiKti pova6a EXsyxou, tov Еикарпто ouXtiva puBpioTri, tov npooappoyEO 
Triton KOI тг| BriKri opydvou p£ navi voTiopEVo p£ 6idXupa каВарюрои XEipoupyiKUJV opydviov.

AnoXupavori Aev undpxouv £i6iKEq anaiTiioEu; АкоХоиВпотЕ Tiq diadiKaolec; voooKopEio.
luOKEuaoia Aev undpxouv Ei6iK£q anaiTf^oEiq АкоХоиВпотЕ tic; 6ia6iKaoiE<; voooKopEio.
АпоатЕ1ршог] Mpv anooTEipwvETE Tpv nvEupoTiKri povd6a еЫухои, tov Еикарпто ouXtiva tou puBpioTri ti xov npoaoppoysa Triton.
Xuvrripriori, 
£ni0£(i)priori KOI 
6oKipEq

ЕХеухете tic ouokeuec ую tuxov tpBopEC npiv Koi pcrd and koBe x p RoR- Av napoTnpnBouv tpBopEC, va pnv хрп о 'Мопо1е(те тр 
OUOKEUti ЕШС dTOU EmOKEUaOTEi.
ripiv and Tpv Enavaxpnoiponoinon, ЕшРЕРаноотЕ тр XEiToupyiKdTpTa.

AnoBriKEUon Mpv та anoBnKEUETE pc anooтElpшpEVEc ouokeuec.

I H M E in Z H  O i пХпрофор!£<; п о и  ava(pEp0riKav m o  n a v u  e x o u v  £ т к и р ш 0 Е1 а л о  xov кахаокЕиаохп wq IK A N E I y ia  
xr|v лроЕХ01рао(а xou лро1^хо^ y ia  EлavaxPПOlpoлoir|or|• HapapEVEi £u 0uvn  xou ЕЛЕ^Еруаохп v a  6 iaa(paX io£i 6xi 
П £л аУ £Л £^£руао 1а, бпшс, л р а у р а х о л о 1Е1х а 1 p£ xp ХРИ^П Е^олМ орои, uX ik o jv  k q i л р о о ш л 1кои  oxr|v Еукахсю хаоп  
£лау£Л Е ^Еруаа1ас, 0 a  cpEpEi xo £Л 10ирпх6  алохЁХЕора. Auxo ouvn0coq а л а1Х£( £Л1кйра)ог| k q i хакх1кп л а р а к о Х о и 0 Г1ОГ| xqq 
6 ia 6 iKao(aq.
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ПоЛткп £тт1атрофп^ yici тгерипшаек; рЕтабопкп^ аттоуу^боид 
£укефаЛотга0£1а  ̂(TSE)
Н Medtronic Powered Surgical Solutions (MPSS) 5ev 0 a  £^ouoio6 oTno£i/6 £XT£i tr iv  Е пю троф п n p o io v rw v  MPSS л ои  

£Xouv £p0£t 0 £ an£u0£i'ac Епасрп p£ ao0£V£i'c П п ои  £ivai poX uopeva p£ о ш р а п к а  о у р а  ao 0£vo )v  п о и  £iVai ev6 Ex6 p£vo q 

EmPePaKjpEvo o n  exouv бю ууш отЕ ! це р £ та 6 о п кг1 опоууш бг) ЕукЕсраХопаОЕЮ / ao 0£V £ ia  Creutzfeldt-Jakob (TSE/CJD). 
EnmXEOv, г| MPSS o u v io ra  v a  anoTErpptovovrai oXa т а  n p o to v ia  MPSS n o u  X P H O ipon o io uvra i o e  ao 0 £ v ri ц е  £n iP £P aia)|i£vri 

б 1ау уш о г| р Е та б о п кп р  ап о у уш б о и р  Еук£<раХопй0 Е1ас  (TSE). EniKoivtavrioTE p£ t o v  a v n n p o o w n o  n u X n o E w v o a c  y ia  tiqv 

avTiKOTaoTaori npoiovroc; n o u  ап о т£ф р ш 0 г1К£ оирф ш уа p£ Tiqv n a p o u a a  п о Х т к г )  ri y ia  л р о о ш р 1Уб E^onXiopo o ta v  о  

apxiK oc E ^onXiopoc Eivai o e  K o p a v iiv a . Гю лр6а0£Т£<; пХг1роф ор|£(; a v a ф o p lкa  p£ poXuvori а л о  napdyovTEc; р Е т а б о п кг1<; 
о п о у у ш б о и с  £ук£ф аХ ол а0 £1а с  (TSE), EniKoivcavnoTE ц е  t o  т р п р а  k o v o v io t ik c u v  uno0EO£U)v (R eg u la to ry  Affairs Department) 
тг|с MPSS. Т а  E pyaXeia 6 iaTopiic MPSS n o u  x p ria ip o n o to u v ra i o e  a o 0 £ v f| л о и  £v6 £X£Tai v a  Exei 6 iayvu)aT£( p£ р £ та б о т 1кг1 
ол оууы бг) £укЕфаХопс!10£Ю / ao0£V E ia Creutzfeldt-Jakob (TSE/CJD), np en e i v a  aлoт£фp(J^)vovтal.

Eav ri TSE/CJD anoKX£ia0£t luq 6 iayvu)ori, о EnavaxprioiponoioupEvoc е ^о л Хю ц о с  пои e ix e  т е 0 е ( o e  anopovcjori pnopEi 
va ЕпютрЕфЕ! npoc XPii^^n PETd and KaTdXXr^Xo ка0арюро, anoXupavon Kai anooTEipwori. Av undpEei ипоф(а poXuvorjc; 
and Tr|v ao0£V£ia Creutzfeldt-Jakob (CJD) f| and dXXec р£табот1К£с опоуушбЕ1с £укЕфаХолЬ0 £1£с (TSE), то voooKopeiaKd 
npoowniKd 0a лрЁпЕ! va £niKoiva)vf|OEi p£ t o  avrioToixo npoawniKd ЕХгухои Xoipu^Ecav yia Ttq трЁхоиоЕс; 6 ia6 iKao(£q k o i 
Tiqv трЁхоиоа п о Х тк п  avaфoplкd pc Tr]v Ens^Epyaoia Enavaxprioiponoirioipou E^onXiopou.

Oi E n av axp ijo ip o n o irio ip E q  оиокЕиЁр п о и  Ёxouv хрпо<ропои10£( o e  ao0£VE(<; п о и  £vбЁXEтal v a  n d o x o u v  a n d  Triv ao0ЁVEla  

Creutzfeldt-Jakob (CJD) q a n d  dXXec рЕ таб о т1кЁс onoyyci)6£ic; еук£ф аХопЬ 0 е 1£с (TSE), 0 a  прЁПЕ! v a  T i0 £ v ra i o e  KapavTi'va k o i 
v a  pq v  E n av axp q o ip o n o io u v T a i рЁхр| v a  £n iP£Paiu)0£( q v a  алокХ£Ю Т£( q 6 id y v (jo q . Oi en ava xp q o ip o n o iq o ip E C  оиокеиЁс  

0 a  лрЁЛ£1 v a  T(0£VTai o e  KapavTi'va аф ои к а 0 а р ю т о и ч  an o X u p av0 o u v , anooT£ip(iJ0ouv k o i ouoK EuaoTouv o e  auXoKUTd  

O ф paylopЁvo ПEplЁктq рЁхр! Tqv TEXiKq 6 idyvcuoq.
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A v T i j j e T W T T i a r i  т т р о р Л п м а т ш у

1НМЕЮЕН 'OXec 01 ouoKEUEc; Legen d  k o i M R 7 п ои  EmoxpEcpovTai y ia  enioKEuii П а п о к а т а о т а о п , 0 a  n p e n e i n p iv  a n o  i r v  

anooToX ri, v a  к а б а р ю т о и у  k q i v a  anooTEipcoSouv ош о та .

To ротер 5ev AEiToupyei n ХарП^П 'Ĉ xu:
riiBavn aiTia Лион
E u K ap n io i ocjXtivEc; п о и  6 e v  e x o u v  o u v6£ 0e i ош ота. 

АУЕларкпс; niEon XEiToupvi'ac;.

П р о о а р т п р а  п о и  6 ev e x e i Е укатаота0Е1 k o i к Хе16ш 0 е 1 о ш о та  

о то  ротЕр.

П обопЕ УтаХ  п о и  6 е у  XEiToupyEi о ш о та  о тд у  пУЕ ират1кп  

р о у а б а  е Хе у х о о .

Т о  ро тер  о т а р а т б .

ВЕРа1ш 0 Е1ТЕ 6т 1 оХее 01 оиубЁОЕК Eiyai aocpaXEic;.

ЕХе у^те т о у  ретрптп  Ж е о п е  парохпс; OEpiou. Ау  
Eiya i ап ар а(тг)то , аи ^п оте  тг |у  п 1'еог| оирсршуа рЕ тк; 
anaiTtiOEic; у ю  п е ш е о р е у о  аЁрю .

П а  у а  E^aocpaXioETE тг) ош отд  е у к а т а о т а о п  к а 1 то  

о ш о то  кХ е(бш ра тои  п р о о ар тп р ато с ; о то  ротер, 
acpaipeoTE k o i Е укатао тд отЕ  ^ а у а  т о  п р о о а р т п р а  k o i то  

EpyaXEio.

ЕХе у ^те  ую  Ерл обю  катш  а л о  то  побопЕ УтаХ . Ау  т о  

поболЕУтаХ оиУЕХ1(£1 у а  алотиухоУЕ!, епютрЁф тЕ  

тду п УЕ ират1кп  р о уй б а  еХеухои o rg y  MPSS ую  

а л о к а та о т а о д .

ПЕрЮТрЁфТЕ рЕ то  Х£р1 то  ЕруоХЕЮ бюТОрдС; КО! 
отд оиУЁХ£ю, £УЕруоло1дотЕ то ротЁр. Ау  то  ротЁр  

оиУЕХ1(£1 уо  о т а р а т а , ЕпютрЁфтЕ т о  о тд у  MPSS ую  

а п о к а т а о т а о д .

То мот£р auvExi^ei v a  AEiToupyei:
niBavn aiTia Лион
Н лУЕират1кд роуаба тХЁухои 6 е у  XEiToupyEi ошота.

О  х£1р о к 1удто(; ёХеухос; 6 е у  XEiToupyEi ош о та .

Н п у £ и р а т 1кд  р о у а б а  ЕХЁухои Etyai кХ£1бшрЁуд отд 0Ёод  

XEipoKiygTou ЕХЁухои.

А л о о и р л 1ЁотЕ то  о и о тд р а  k o i ЕпютрЁфтЕ тду  

п у £ и р а т 1кд  р о у о б а  ЕХЁухои o rg y  MPSS ую  

а п о к а т а о т а о д .

ЕпютрЁфтЕ то  ротЁр отд у MPSS у ю  а п о к а т й о т а о д .

METOKiygoTE ТОУ рохХб х £ |р о к 1уд тои тХЁухои отд  0Ёод  

л о б о к 1Удтои ЕХЁухои.

To оиотпра Kdvei тт£р[£руо 06pu(3o:
niBavg aiTia Лион
АУЕпаркдс; X inayog .

О  Еикарптос; ошХдуас; £^аушуд<; тои  ротЁр ёхе1 unooTEi pX apg  

g Ёх£1 an o o u v6 E 0 E i о ео ш т£р 1к 6<; Еикарптос; ошХдуас; niEogq.

Ф0аррЁуа Ёбрауа.

П р о о а р т д р а  п о и  6 е у  ё х£| £ у катао та0 Е ( k o i к Хе 16ш 0 е1 ошотсз 

о то  ротЁр.

ЕХЁу^тЕ 6т 1 то  фио|'уую Х |л аут1к о и /б ю х и т д р а  Eiyai 
о ш о та  ЕукатЕОтдрЁУО. Ау  т о  п р б р Х д р а  ларарЁУЕ!, 
а у п к а т а о т д о т Е  то cpuoiyyio. Ау  то  п р б р Х д р а  6 е у  Xu0£i 
р£ тду а у п к а т б о т а о д  тои  cpuoiyyiou, ЕпютрЁфтЕ то  
ротЁр о тд у  MPSS у ю  а л о к а тб о т а о д .

Апоаирп1Ёот£ то оиотдра ка1 ЕпютрЁфтЕ то ротЁр отду 
MPSS ую алокатботаод.

АХХб^тЕ лрооартдрата ую уа бюлютшоЕТЕ ау та  
Ёбрауа алотиухбуоиу ото ротЁр g ото прообртдра. 
ЕлютрЁфтЕ отду MPSS ую алокатботаод то Е^бртдра 
пои алотиухбУЕ!.

Гю уа £^aoф aXio£T£ тд  ош отд  т у к а т б о та о д  k o i то  

о ш о тб  кX £iбш pa тои  л роо ар тд ратос ; о т о  ротЁр, 
а ф а 1рЁот£ KOI Е укатао тд отЕ  ^о у 6 то  п р о о б р т д р а  к а ю о  

EpyaXEio.
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r iiB a v n  aiT i'a Л и о н

M ia  avaKouipiOTiKri P aA pi6 a  aocpaXeiac; exei £V £pvonoir|0£i 

a n o  ифп^П п 1£оп аЁ р а
В£ра1ш0£|'т£ 6т 1 Г1 П 1ЕОГ1 аЁ р а  X£iToupYiaq/6 uvapiKri 
nieori аЁ р а  6 e v  ^empva т а  120  psi (8,3 bar).

T o  i J O i e p  £ i v a i  U T i e p P o A i K d  0 £ p p 6  y i a  v a  t o  а у у | ^ £ Т £ / к р а т п а £ Т £ :

r iiO a v n  a rn 'a Л и о 11

А у£паркп<; n £ p io 6 oc; фи^п^ И£та Tpv а п о о т£ |р ш о п . 

Av£napKii<; X inavor).

П р о а а р т п р а  п о и  р£таф £р£1 0£ р р 6 тг |та  о то  ротЁр. 

М Е уаХп nXEUpiKii ф ортш оп отг| бю ркЕЮ  avaTopqq.

AvEnapKqc; K a ia io v n o n .

M et6  a n d  а п о а т£ |р ш о г| pc атр о , то  ротЁр прЁПЕ! v a  

афЕ0£( v a  Kpu(i)0 £i.

EXЁY^T£ 6т 1 то  фuo^YY•o X inavTiK ou/6 iax u T itp a  E ivai 
ow oTd £Y к aт £o тrlp Ё v o .

AXXd^TE п р о о а р т г |р а т а  Y ia v a  бю пю тш оЕТЕ Edv г| 
0 ерротг1т а  napdYETai a n d  t o v  K ivriTiipa ri a n d  to  

n p o o d p T rip a . ЕпютрЁфтЕ OTriv MPSS Y ia anoK C TdoTaor] 
to  E^dpTripa п о и  ё х е1 pXdPri.

Д ю коф тЕ тг| XPiiori KOI аф потЕ t o v  K ivitT iipa v a  

ЕпауЁХ0Е1 xp rio ip o n o iu iv ra c  t o v  diaXeinovTU C  П t u X i'^te  
TOV K ivriTiipa PE p ia  OTEipa £фUYpapЁvrl петоЁта. Av
OUVEXIOTEI Г| UП£p0ЁppaVOI^, ЕПЮТрЁфТЕ TO рОТЁр OTItV
MPSS Y ia  an oK O T d oT aori.

Е5аоф аХ(от£ Епаркг) KOTaidvriori о то  xeipoupYiKO п е 6 (о  

KOTd тг| бю ркЕЮ  ТГ1С av o T o p iic  оотои.

П р о а а р т п р а  т т о и  5 £ v  £ б р а ^ £ т а 1 о и о т а  о т о  р о т £ р ;

r i i0 a v n  a iT ia A u o rt

Т а  £п (п £б а  т р п р а т а  т п ё  отЕфОУПс; тои  ротЁр 6 e v  eiV o i 
£u0 U Y papplopЁva.

X prio ip on oig oTE  TO KX£i6 i ротЁр Legen d  y io  v a  

ПЕрЮТрЁфЕТЕ TO ЕПШ ебо Трг)ра п о и  PpiOKETOI 
пХГ|01ЁОТ£ра ОТГ] 0Г|КГ1 то и  ротЁр Ёшс отои  О бе(кТГ|С тои  

v a  £u0UYpappioTE( ре t o v  6 е 1'ктг1 тои  Е п т е б о и  т р п р а т о с  

п ои  ppioKETOi OTr]v пXЁov a п o p a кp u o p Ё v rl 0ЁОГ] a n d  тг] 
0 г|кг1 тои  ротЁр.

' E v a  £ р у а Л £ ю  £ i v a i  б и о к о Л о  v a  a ( p a i p £ 6 £ ! а т т о  т т р о а а р т п м а :

r iiB a v n  a iT ia Л и о 11

rn p a v o p  Tou п рооартпратос;.

ЕофоХрЁУос; Ka0apiop6c;.

Х рпог) e p y o Xeiijov п ои  еурт u h o o te i' EnavEHE^EpYaoia. 

Х р п о п  рп  Е ^оиою ботпрЁУои а п о к а т а о т а т п -

ЕпютрЁфтЕ то  OTr|v MPSS Y ia а п о к а тб о т а о г] li OYOpdoTE 

vЁ o E^onXiopd.

Т о  y w v i a K O  ( c o n t r a - a n g l e )  т т р о а а р т п м а  1 6 - M F  £ x e i  U T T £ p 0 £ p M a v 0 £ i :

n iS a v n  a iT ia Л ио г)

T o  YwvioKO (c o n tra -an g le ) n p o o d p ir ip a  Xe it o u p y e i p£ Ёva
OUVOXO EOCOTEplKCbV o 6 oVTU)TC0V T p o x u v  п о и  OUpпXЁKOUV TOV 
aE o v a  рет6 боог1С Kivrioric. E lvai ф uoloXoYlк6  v a  n a p a Y e ra i 
к а п о ю  0 £ р р 6тг|та  n e p in o u  2  cm  a n o  to  ПЕр1фЕр1к 6  а к р о  тои  

п р о о а р т 11р ато с k o i ото  бс^ю  тг^с Y<JviaKtic КЕфсХг^с.

Еп1р £ Р а 1ШОТ£ ТГ1 p u 0 piori Trie n ieoric  о т а  8 0  psi (5 ,5 bar).

Av П 0£ р р Ь тп та  o u v e x iCe i v a  undpxEi tl Eivai 
uneppoXiK ii, ЕпютрЁфтЕ TO п р о о а р т г |р а  OTr|v MPSS Yia  

а п о к а т б о т а а г) ri oYopdOTE vЁo E^onXiopd.
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To T p u T T d v i  Л£1тоируе1 итт£р|ЗоЛ|ка а р у а :

niBavn a iT ia A u a i)

Eo(paX|i£vn p u 0 |iio n  тп<; n ie o n c EXey^TE ТП p u 0 p io n  тдё nieogc; o rq  p o vd 6 a  n o 6oKivr]Tou 

еХёухои.

AaTd0£ia £руаЛ£юи б 1аторп<;:
rii0avn a iT ia Лион
X p n o i|io n o i£ iT a i £р уаХ £ю  б ю т о ц п ^ п о и  5 ev  Eivai Legend. 

(D G appevo п р о о а р т п м а  П £6 p a v a  o u X n va .

П р о о ар тп р а /о ш Х п у ас ; k q i еруаЛ ею  6 ev  e iva i о и р Р ата .

To  цотер  £X£t unooTEi ЗХаЗп-

H уеш ретр (а  k q i to  рёуебос; тои  epyaX eiou б 1атоцпс; p n op ei 0 £ 

opiopevEc; тахйтптес;, v a  o u p 3 a^^o u v  oxnv аотабега .

AvTiKaTaoTiioTE pe epyaXeio б ю то р п е  Legen d .

A oK ip do re  eva dXXo п р о о б р т д р а  q o o X q v a  y ia  

v a  anopovdjoETE xq Geaq тои  n p o 3 X q p ax o e . Av 

anoTuyxdvEi t o  n p o o d p x q p a , епютрЕфТЕ то  o xq v  MPSS. 
Edv ЁХЕ1 aoToxqoEi о  o u X q v a c  an o p p iilixe  t o v  ko i 

XPqoipono iqoTE  Evav veo ow Xqva.

Taipid^TE TOV к ш б ж б  хр ш р а то е  oxq o u oK E uao ia  тои  

epyaXeiou б гато рп е pe t o v  k(j 6 ik6  хр ш р о то е  ото  

n p o o d p x q  pa/ocoXqva.

EniorpeipTE TO poTEp oxqv MPSS y ia  а п о к а т а о т а о п .

PuGpioTE xqv xaxuTqxa aXXdCovxae xqv puG pioq  

xqe niEoqe q to  X£ip ioxqpio  n o 6 6 e /x£ ip 6 e. M q v  

XpqoiponoiEixE a v  n a p a p e v e i q aoxdG eia. AXXd^xe 

EpyaXeia diaxopqq.

To £руаЛ£ю бюторп^ иф[атата1 итг£рЗоЛ|К£д 6ovna£iq:
riiBavn a iT ia Лион
H ye u p E T p ia  k q i to  peyeSoq тои  epyaAeiou б ю то р п е  p n op ei oe 

opiopevEi; тахитптес;, v a  np oK aX eo ou v илЕрЗоХ1кп 66vnor|.
Pu0pioTE xqv xaxuTqxa aXXdCovxae xqv puG pioq xqe  

n ieoqe q to  x£ ip io xq p io  n o 6 6 e /x £ ip d c  АХХа^те epyaX eia  

бю торпе .

ЕруаЛ£ю бюторпд тгои 6£v £6pd^£iai ошотб ото рот£р п о̂ тп aT£cpdvr) 
ттроаартпрато^;

n td a v n  a iT ia Лиоп
Y no X e ippaTa  отг| OTe<pavr| п роо артп ратос ; q ото  ротер. 

X p n o ip o n o iE iT a i ер уаХ ею  б ю то р п с  п ои  6 ev  e ivai Legend.

K a0apio T£ каХ а  то  n p o o d p x q p a  q то  ро тёр o u p ip u v a  pe 

Tie o 6 qyiee TOO n a p d v x o e  £yx£ip i5iou. Av о  к а 0 а р ю р о е  

6 ev б 1о р 0ш а £1 то  n p 6 3 X q p a , епю трёф тЕ т о  n p o o d p x q p a  

q то  ротёр oxqv MPSS ую  an o K axd o xao q .

AvTiKaTaoTqoTE pe epyaX eio  б ю то р п е  Legend.

napdyeTai KOTivoi; and t o  тгрообртпра n t o  рот£р:
niBavn a iT ia Лион
To п р о о а р т п р а  6 ev Gp io k e t o i o e  0ёог| aocpdXionc;. 8E 3a i(j0e iTE  OTi t o  n p o o d p x q p a  З р ю к е т а 1 oe 0ёо п  

aoipdXioqe.
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Аттокатаатаап q етт|5юр6шап
O ra v  то оиотим а MR7 xpeidCerai Елюкеип п ап о ка та о то о п , eniKoivwvnare ре то  тр п р а  u n ripeo iuv н тб ю р в ш а п с т п с  Medtronic 
Pow ered Surgical Solutions yio p ia £^ouoio6 6Triori Eniorpocptic; k o i обг1у 1£<;y ia Tr|v Eniorpotpri той  E^onXiopou. H Medtronic 
Powered Surgical Solutions napexei unripEoiec 5iao(paAiop£vri<;noi6TriTac а л о  лрооы лгкб ЕклагбЕирЕУо ото  E pyoordoio, то  ол ою  

0 а  хРПОфоло1Г|0£1 o u S e v tik c i Е^артдрата Midas Rex Legend, бпшс алалегта!. ОХа та  avriKeipeva п ои  ЕлгсярЕфОУтаг y ia  е л ю к е о г! 
ri алокотасгтаог!, 0 а  лрЁЛЕГ лр|у ал о  Tt^v алоотоХг!, v a  Ka0apicrrouv ko i v a  алоотЕгршОоиу ош сяа.

EniKoivuivia:

Трпра илг|р£О1а)У£Л1бюр0 шог|стг1С Medtronic Powered Surgical Solutions:
(800) 335-9557 ri (817) 788-6440 
mmrcustomerservice@medtronic.com

H peyioTri а л 6 б о о 11, г) а ^ ю л ю т(а  каг ig peyiOTri б ю р к е ю  ^coriqTou auoTiipaToq MR7 рлорег v a  E^aacpaXioTei pe Tti ХРПОП 

p o vo  EKElvtov TU)v n p o io v T u v  Midas Rex Legend л о и  appoC ouv cno 6 ik 6 o a c  ouoTripa MR7 каг т а  о л о (а  катао кЕ ий ^ о утаг  

каг л ш Х оиУта! а л о  тг|У Medtronic Powered Surgical Solutions, Fort Worth, Texas. H Medtronic Powered Surgical Solutions 
Е ууиатаг t i iv  алоХитг! оирРатбтгдта рета^и to jv  n p o io v ru v  л ои  avtiK ouv o e  p ia  ouyKEKpipEvri OEipd, ш о то о о , бЕборЁУои  

б т 1 т а  EpyaXEi'a 6 iaToptic  Ei'vai ox£6 ia o p £ v a  y ia  p ia  p o vo  ХРПОП- П Medtronic 6 ev <pepei K opia £u0uvr| y ia  t u x o v  х р ПОГ) 
EpyaXeiiov б ю то р п с  т а  o n o ia  e x o u v  илооте! £л ау£ Л £^£ р уа а 1а . Гю ЛЕрюсотерЕс; лХг1ро(рор[ЕС о х е п к й  ре то и с  k i v 6 u v o u c  y ia  
Tov a o 0 £ v ri Kai то  л р о ю у  л о и  ои У £л й у£та 1 г| ХРПОП ЕлаУЕЛЕ^ЕруаорЁУШУ EpyaXEiiav, л а р а ка Х о и р Е  к о Хё о т е  t o v  a p i0 p d  г] 
£Л 1К01Уи)Упот£ РЕ тг) 6 i£ u 0u vo r| riXEKTpoviKou тахи б р о р Е ю и  л ои  ларат10Ета1 л а р а л й у ш .

Гю л£р|РаХХоУТ1коис Хоуоис koi ую Хоуоис aocpaXEiac, г| Medtronic Powered Surgical Solutions Сг|тй Tr|v елютрофг! tiuv 
nvEupoTiKijjv ротЁр ифг|Хпс тахитг1тас ую ошотд ал 6 рр1фг1 ото тёХос tojv kukXu v  Ciuric tiov npo'idvTuv.
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ri£piopia|j£vr| £YYun<̂ n
A. H n a p o u o a  n ep io p io pE vn  еууипо п  каХиптЕ! tic; акоХоивЕс; nEpinrojOEic у>а tov ауорасггп  evoc; n v E u p a iiK o u  

о и о тп р а то Е  ифп^П? тахитптас; M id as Rex® M R 7 тп<; M e d tro n ic . H n a p o u o a  П Е р ю рю рёип  ЕууиПОП io x u e i 
p o vo v  yto TOV ayo p ao T ri n o u  ay o p a o E  to о й о т гщ а  M R 7 anEU0Eia<; a n d  тг| M e d tro n ic  rj o n o io v 6 tinoTE a n d  touc 
ouvdedepE vouq n Е^оиособотпрё^оис diavopEi'c rt avTinpoow nouc; Trie;. To  nvEupoTiKd о и о тг |р а  ифг|Хг|с тахитг|тас; 
M id as  Rex® M R 7 nepiX apPavE i to ротёр, p o v d d a  nodoKi'vriTOu еХёухои, бгокоис; xa i StiKEc; o p yd vc jv  (о то  E^riq 

ауоф ёро утаг ш<; Е^артг1 р а та  тои  ouoTripaTOc;), EuG uypappa xa i кE кap p ёv a  п р о о а р т п р а т а  р о тёр  (о то  E^qc; 

ауоф ёро уто! шс « п р о о а р тп р а та » ), тпХ Е О кош коис о ш Хпуес; (о то  E^qc; avaф ёp o vтa l luq q p iE n a v a x p n o ip o n o ir io ip a  

Е^артг1 р а та ) xa i EpyaXEia б 1аторг|с; кавше; xa i dXXa napE X xdpEva n o u  6ev n a p aT iS E v ra i n a p a n d v o ) xat 
аиаф ёроита! ouXXoyixd tix; nvEupoTixd о и о т п р а  ифпХг|<; тахитптас; M R 7, Ектбс; Edtv opi^ETOi бю ф орЕТ1к 6 .

(1) I e ПЕр(тттыоп п ои  к а п о ю  Е ^артп ра  тои  ou o T riратос; апотих£1 v a  XEiToupynoEi оирф ш иа рЕ Tiq 

б п р о о 1ЕирёУЕС п роб ю ураф ёс тпё  M e d tro n ic , отп  6 idpKEia тпё  п Е р ю б ои  тпё  п а р о и о а с  пЕрю рю рёипс; 
Eyyunoqc; (ёуо ётоЕ a n d  Tqv n p E p o p q v ia  пш Х по пс Evdq иёои E^apTiipoTOc; тои  ouoTripaToc; г) 9 0  пЦ£Р£ё  

a n d  Tqv n p E p o p q via  пшХпопс; Evdc; E^apTripaTOc; а п о ка та о тао п с ; ri рЕтахЕ1р ю р ёи о и  Е^артпратос; 
тои  о и о тп р а то О , п M e d tro n ic  ei't e  0 а  £n i6 io p 0u )o e i е (те 0 а  avriK aTaoTrioe i то  Е ^ар тп р а  тои  р о тё р  п 
о п о ю б п п о тЕ  т р п р а  тои.

(2) 1 е п Е р (птш о п п о и  к а п о ю  п р о о а р т п р а  апотихЕ! v a  XEiToupynoEi ou pф ш va рЕ t ic  бпpoolEupёvEC  

п роб ю ураф ёс тпс  M e d tro n ic , сггп бю ркЕ Ю  тпс  П Ерю бои тпс  п а р о и о а с  П E p ю plo pёvпc  E yyuqonc (90  

ПрёрЕС a n d  Tqv np E p o p q via  n r jX n o q c  Evdc vёou n p o o ap T iip a T o c), n M e d tro n ic  e (t e  0 a  ЕП1бюр0шоЕ1 ei'te  

0 a  avTiKaTaoTtioEi t o  п р о о а р т п р а  n о п о ю б п п о тЕ  трг^ра тои.

(3) I e ПЕР1ПТШОП п ои  к а п о ю  np iE n avaxp H o iM o n o u io ip o  Е ^ар тп р а  а п о т и х о  v a  XEiToupynoEi ou pф ш va ре 

TIC бпpoolEupёvEC п р о б ю ур а ф ё с  тпс  M e d tro n ic , отп  бю ркЕЮ  тпс  П Е рю бои тпс  п а р о и о а с  П E p ю p ю p ё vп c  

Eyyuqonc (30  ПМЁРЕС а л о  Tqv n p E p o p q v ia  пФ Хпопс £vdc vёou np iE navaxP H O iM ono itio ipou Е^артг1 рато с), 
П M e d tro n ic  0 а  avTiKaTaoTiioEi то  n p iE n av axp n o iM o n o iiio ip o  Е ^артп ра  li о п о ю б п п о тЕ  трг^ра тои.

(4) 1 е П Е рш тш оп п о и  к а п о ю  Е ^ р т п р а  р(ас ХРПОПС апотихЕ! v a  XEiTOUpyrioEi, n p iv  a n d  Tqv n p E p o p n v ia  
Xri^n<; Tou, au pф ш va pe tic бпpoalEupёvEC п р о б ю ур аф ёс тпс  M e d tro n ic , n M e d tro n ic  0 a  avTiK aTaoTiioE i 
TO Е ^артп ра ptac хРПОпс-

B. ПpoкElpёvou va ioxuei q napouoa ПЕрюрюрёип Eyyuqoq, прёпЕ! va nXqpouvTai oi E îqc проипо0ёоЕ1с:

(1) To npoidv прёпЕ! va xpnoiponoiq0E( рёхр| Kai r) npiv and Tqv qpEpopqvia Xq^qc тои, Eфdoov ioxuei.
(2) To ripoidv прёпЕ! va xpqcJiponoin0Ei oupф(JJva pE tic  ЕТ1кётЕС тои xai 6 e v  прёпЕ! va аХХо1ш0 Е1 q va 

unopXq0E( OE Xav0aopёvq xpqoq, KaTdxpqoq, атихпрата q к а к п  pEraxEi'pioq.
(3) H Medtronic прёпЕ! v a  E i6onoiq0Ei' ураптше Evrdc T p id v ra  (30) q p e p ijv  a n d  Tqv avaкaXuфq Tuxdv 

ЕХаттшратос.
(4) T o  npoidv прёпЕ! va ЕПЮТрафЕ! OTq M e d tro n ic  EVTdc TpidvTO (30) qpEpuiv and Tqv Ei6ono(qoq Tqc 

M e d tro n ic  oupф(Jva pE to (3) napandvo).
(5) Me Tqv Е^ётаоп тои npoTdvroc and Tq Medtronic, q Medtronic 0a npoo6iopio£i та E^ric: (i) dTi to npoidv 

6ev Eni6iop0o)0qK£ q 6ev TpononoiqOqKE and onoiov6qnoT£ dXXov Etadc and Tq Medtronic q tov 
£^ouoюбoтqpёvo avTinpdotond Tqc, (ii) dTi to npoidv 6ev ёх£| XeiToupyqoEi KdTO) and dXXec ouv0iqKEC 
EKTdc and Tq ouvq0q xpqoq тои Kai (iii) dTi EKT£Xёoтqкav oi ouvioroipEVEC epyaoiec nepiodiKqc 
ouvTrjpqoqc koi EnioKEuqc yici to npoidv, Eфdoov EфappdCovтal

Г. H napouoa ПЕрюрюрёип eyyuqoq nepiopiCeTai o to u c  pqTouc dpouc nou Tq б1ёпоии. H D A P O Y IA  r iE P IO P ilM E N H  

E T T Y H IH  ЕПЕХЕ10 E IH  E N A N T IO A D N  TO N  A A A O N  E T E Y H IE n N , A M E IO N  H E M M E IQ N , ПРОВЛЕПОМЕЫ ПЫ  А П О Т О  

N O M O  H A A A Q N , lY M R E P IA A M B A N O M E N H I О П 01А 1Л Н П О ТЕ  E M M E IH I  E E T Y H IH IПЕР1 E M n O P E Y IlM O T H T A I  
'H КА ТА ЛЛН ЛО ТНТА 1Г1А  lY TK E K P IM E N O  1 К О П О . H M e d tro n ic  6 e v  e u Gu v e to i pe кavёvavтpdпo yia опоюбппотЕ 
napendpEvq, Tuxaia, npoo6oKO)pEvq q dXXq napdpoia Cqpi'a nou прокиптЕ! and eXdTTO)pa, aoroxia 
ri duoXeiToupyi'a тои оиотпратос M R 7, avE^dpTqTo and t o  edv q a^ioroq yia Tq Cqpia (BaoiCeTai oe eyyuqoq, 
oupPaoq, арёХею ri OTi6rinoT£ dXXo.

Д . O i ЕЕа1рёОЕ1С KOI n e p io p io p o i n o u  аиаф ёроитаг n a p a n d v o ) 6ev an oo K o no uv, оите kqi 0 a  n p en et v a  e x X o p P a v o v ra i 
0)C avTiPaivovTEC o tic  ипохрео)Т1кёс бю та^егс тои  io x u o v to c  vdpou. O i xprioTEC p n o p o u v  v a  £пo)ф £Xq0ouv  

a n d  та  vopi'pcuc кaтoxup o)p ёva б ж а к й р а т а  Tqc eyyuq oq c n o u  6 ^ n o u v  Tqv ncuXqoq KaTavaXo)TiKO)v ayaGoiv.
Edv o n o io 6 qnoT£ T p q p a  li dp oc Tqc п а р о и о а с  п £ p ю p ю p ё v q c  eyyuqoqc KpiGei a n d  6 iK ao T iip io  q dXXq a p p d d ia  
diKOOTiKq apxri o)C n a p d v o p o , pq EKTeXeoTd iq oe avTiGeoq pe Tqv lo xu o u o a  vo po G eoia , q loxuc тои  u n oX o in ou  

TpripoTOC Tqc п £p ю p lo p ёvq c  eyyuq oq c п а р а р ё и е ! аи е п п р ёа о тп , koi dXa та  б т а к и р а т а  Kai o i unoxpeo)oeic  

EKXapPdvovTai Kai en iP dX Xovrai o)C q n a p o u o a  п е р ю р ю р ёи п  eyyuq oq  v a  pq v nepieixE to o u y к£ кp lp ё v o  T p q p a  rq 
d p o  n o u  KpiGqKE dxupoc.
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Парартпмо! A -  E5£i5iK£up£va ттроаартпрата

K £ K a p p £ v a  T T p o a a p T n i j a T a

Еукатаотаоп:
1. KuXioTE TO п р о о а р т п ц а  n a vo j a n o  тг| OTEcpavr)

Tou потёр, £u0uYpappiCovTa(; touc TpivioviKouc; 
беСктес; (Eikovo 27). 0 a  aio0av0£iT£ kqi 0a акоио£Т£ 
TO лрооартпма va aocpaXt'CEi orn 0ёог| тои otov 
EcpappooEi nXtipcjc;.

2. ПЕрю трёф тЕ TO п р о о а р т п р а  npoc; тр  0ёо п  f l  е л о у ш  

отг| 0 п к г | ТОО р о тё р  (EiKova 28).

3. M e т п  «б1йта^п aocpdXionc; ЕруаХЕюи» отр  0ёог| 

i f * ,  Ею ауауетЕ ц е  EXacppid Л Е р ю тр о ф тп  к !у г |ог| 

(EiKova 29 ), то  Е руаХтю  б ю то р п с  ото  л p oo dp тr|м a . 
0 а  a io 0 a v 0 £ iT £  к а 1 0 а  акоиоЕТЕ то  ЕруаХЕЮ va  

ao<paXi'<£i о т п  0ёог) тои  o to v  EcpappdoEi л Х п р ш с

4. П трю трёф тЕ  т п  didTO^n aocpdXtoqc; ЕруаХЕюи лрос;

тп  0 ё о п  f l  (E iKova 30). Т рарп^тЕ  aл aX d  t o v  d^ova  
тои EpyaXEiou бю торпс; y ia  v a  £Л1РЕЗа1и)0 £Т£ 6t i

EyKaTaoTdOqKE ocjOTd.

IHMEIOZH f lp iv  а л о  Tqv т о л о 0 ё тп о п  тои k e k q p p e v o u  
л ро о ар тп р ато с ; о т о  ротёр, о то  л p o o d p тп p a  рл ор£( va  

£ у ка т а о т а 0 £ ( EpyaXEio бюторпс;.

ПРОЕОХН К р а тп о тЕ  то  о и у кр о тп р а  тпё XEipoXaPnc; 
а л о  т о  л p o o d p т п p a , ётш  ш о т е  то  л p o o d p тп p a  v a  pqv  

ХаХарш оЕ! KaTd Xd0oc; а л о  т п  x tip o X a P n .

AcpaipEon:
Н acpaipEon yi'vETai avTiOTpocpa а л о  Tqv EyKOTdOTaon.

EiKOva 27 ; OXio0non тои лрооортпротос; лdv(J and тп OTEcpdvq тои
ротёр

EiK O va 2 8 : ElpoodpTHpa ornv кX£lбшpёvп 0ёоп

E iK ova 2 9 : Ею ауш уп тои ЕруаХЕюи бюторпс; рёоа ото  

л р о о б р тп р а

EiKO va 3 0 : ДютаЕп aocpdXionc; EpyaXEiou OTqv кX£tб(JJpёvп 
0 ёоп
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rojviaKd ттроаартпмата бптЛои 
кЛ£1бшратод

Гla va тотто0етпа£те;
1. KuXioTE т о  п р о о а р т п м а  ndvco a n d  r q  a ie tp d vq  тои  

ротЕр, £u0UYpapp(CovTac; Touq TpiyiuviKouq deiKTEq.

2. TpaPn^TE TO npoodpTqpo pE npoq t o  poTsp k o i 
пЕрютрЕфтЕ TO npoodpTqpa npoq Tq 0£oq fi.

3. M e Tq «didTo^q aa<pdXiaqq e p y o Xe io u » OTq 0£o q  d '
, EicoYOYETE PE £Xa<pptd nEpiOTpocpiKq Ki'vqaq, t o  
ePYoXeio  dioTopqq о то  n p o o d p T q p a . 0 a  a io 0av 0£ iT £  

KOI 0 a  акоиоЕТЕ то  e p y o Xe io  v a  ao<paXi'^£i o rq  0£o q  

Tou OTOV £<papp6 o£i nXqpojq.

4. ПЕрютрЕфтЕ Tq didTa^q aaф dX laqq EpYaXEi'ou np oq  

Tq 0£ o q  f i . TpaPq^TE a n aX d  t o v  d^o va  t o u  e p y o Xe io u  

diOTopqq y 'o  v a  EmPEPattuoETE o t i EYKaTaoTd0qK£ 
ocooTd

5. Eni npoodpTqpa Variable Exposure, xpqoiponoiqoTE 
TO бактиХю pu0pioqqTOU lO A H N A  Yia va 
pu0pio£TE Tqv EK0£oq TOU avoTopiKou e p y o Xe io u . 
Tono0£T(i)VTaq t o  e p y o Xe io  p£ KaTeu0uvoq avTi'0ETq 
and Eodq, ЛЕрютрЁфтЕ то бактиХю npoq та apioTEpd 
Yia va EntpqKUVETE to  ocoXqva, pEicuvovToq кат' auTov 
Tov Tpdno Tqv £K0Eoq to u  e p y o Xe io u . ПЕрютрЕфтЕ 
TO бактиХю npoq та apiOTEpd Yto va оирлти^ЕТЕ
TO owXqva, au^dvovraq KOT'auTov t o v  троло Tqv 
£K0Eoq TOU e p y o Xe io u .

Па va a(paip£a£T£:
1. Па v a  а ф а 1р£ОЕТ£ то  n p o o d p T q p a  Legend, кр а тг10 Т£ 

TO poTsp OTqv n a X d p q  t o u  xepiou oaq k o i опрш ^тЕ  

ЛЕр1фЁр1к а  то  nEpi'pXqpa о то  n p o o d p T q p a  evo) 
лерютрЁфЕТЕ то  n p o o d p T q p a  npoq Tq 0Ёaq d  .

2. AnEXeu0Ep(i)OT£ TO n E p ipX qp a koi афа1рЁотЕ то 
n p o o d p T q p a

E iK o v a  3 1 : П а va толо0£тг|а£Т£

E iK o va  3 2 : EioaYtoYq tou e p y o Xeiou  diaTopiqq рЁоа ото 
npoodpTqpa

E iK o va  3 3 : П а  v a  а ф а 1рЁа£Т£
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rcjviQKn фр£ф Midas Rex®
ПР0Е1Д0П01Н1Н
• X p n a i|io n o i£ tT £  £ п а р к п  K a ia io v to p o  kqi б 1а тг|р £ 1Т£ 

TO п£р((ЗЛг|ра ф ихроуопс; 6 iaP p £x6 p£vo к а т а  тг] 
6 tdpK £ia т п с  б ю то р п с . О  avTnapKqc; катаю ую рбс; 
р п о р £1 v a  п р о к а Х £ 0 £ 1 6£ppiK q УЕкршоп-

• M r|v  т р о л о п о 1£(т£ тп  ф р е Со . Tuxdv карф п q 

n a p a 3 ia o q  pnopEi v a  o 6 qYqo£i o e  0 p a u o q  Tqc; 
Ф РЕ^ас npoKoXcovTaq т р а и р а т ю ц б  тои ao0£VOLK; q 

Tou laTpiKou/vooqXEUTiKOU п р о о ш т к о и .
• M q v  aoKEiTE unEpPoXiKq niEoq OTq фрЁСа, 

ка0ш<; pnopEi v a  np oK X q0£i pXaPq. I e auTq Tqv 

nEpmTCJoq, прЁЛЕ! v a  е л |6 е 1̂ £те  i6 iaiT£pq n p o o o xq  

Kai v a  б 1ао ф аХ 1'аЕТ£ OTi a л o p a к p u v o v т a l oXa т а  

0 р а и о р а т а  а л о  t o v  a o 0 £vq.
• O i avaX(i)oip£c; оиокЕиЁс; лроор(С о\тга1 po vo  y ia  

p(a XPHoq- M q v  £Л1Х£1рг10£Т£ v a  алоатЕф шоЕТЕ  
avaXu)oipE<; оиок£иЁс;.Та a v aX ib o ip a  ouoKEuaCovTai 
aл o a т£ lp a )p Ё va  k o i 6 ev  л poop^^ovтal v ia  

£лavaXqлтlкr^ xPH oq. Прос; aл oф U Y qтux6v 

p o X u vo q c  лрЁЛ£1 v a  x p q o ip o a o io u v ra i po vo  p ia  

ф ора.
• EXЁY^T£ Tqv TaXdvTEUOq Tqc; фрЁСоЕ (EKKEVTpOTqTa) 

OTqv £Л l0u p q тq  TaxuTqTa л p lv  а л о  Tq ХРПОП- 
Ел 1Хё^те  p ia  vЁa фрЁ([а q p e k j o t e  Tqv ToxuTqTO
OE л£p^птu)oq л о и  л apaтqp£^т£ TaXdvTEUoq л р ^  

а л о  Tq XPHoq q KQTd Tq didpKEia Tqq SiadiKOoiac;.
H TaXdvTEUoq Tqq фрЁ^ас; рл ор£( v a  лрокаХЁОЕ! 
т р а и р а т ю р о  т о и  a o 0 £vou<;.

ПРОЕОХН
• 0 (  YшvlaкЁc; фрЁ^Ес; 6 ev  E ivai ox£бlaopЁv£<; y io  

pETOpXqTii Ёк0£oq e p y o Xe io u . M q v  £Л1Х£1рг10£Т£ v a  

л рооаррбоЕ ТЕ  Tqv Ё к0£ aq  тои  e p y o Xe io u , ка0их; 
auTO рлорЕ! v a  лрокаХЁОЕ! pX dpq OTq ouoKEuq.

• KoTd Tq XEiTOupYi'a q Tq 6 oKtpq тои  ротЁр, 
P £p a u j0 £ iT £  OTi q фрЁСа ё х е1 тoлo0£тq0£^ о ш о тб  koi 

Еф орро^Е! O Ta0£pd о то  л p o o d p т q p a  ATI 0.

Тоттоветпап
1. 1трЁф т£ ТО б а кти Х ю  aoфdXloqc; o u X q v a  k o i то  

б акти Х ю  aoфdXloqc; e p y o Xe io u  тои тqX £oкoл lкou  

npooapTqpoToc; А Т10 (V 01 ) OTq 0Ёoq j ' .

2. ZupETE Tq YiuvioKri фрЁ^а ото  л p o o d p тq p a  A TI 0  

(V 0 1 ), ЁсоЕ о тои  то  KEvrpiKO T p q p a  v a  ЕфоррооЕ! 

KoXd.

3. П 1ЁОТЕ ЕХофрб Tqv КЕфоХг! тои  e p y o Xe io u  6 iaTopqq  

ШОТЕ v a  TO ао ф а Х 10£Т£ OTq ошотг^ 0Ёoq. 'O rav q 
Y ш vlaкq  фрЁСа Еф аррооЕ! лХг|рш с 0 a  o k o u o e te  Ёva 

XapoKTqpioTiKO «kX ik ».

4 . ХтрЁфтЕ KOI Touc; б и о  б акти Х ю и с aoфdXюqc; OTq 

0Ёoq а т о и  лроо ар тг|ратос; AT10 (V01).

5. Tpapq^TE а л аХ б  Tq YOJviaKq фрЁСа п poк£ lpЁ vou v a  

3£За1Ш0£1т£ YIO Tq ош отг| £ф appoYq Tqq.

6 . AvaтpЁ^T£ о то  EYX£ipi6'0 o 6 qYt(i)v y io  лXqpoфop^£c; 
oxETiKd PE Tq p u 0 p io q  тои  лрооартг)ратос; A TI 0  

(V 01 ) KOI TOU ротЁр.

7. EvEpYonoiqcrrE Y ia X iy o  t o  ротЁр p£ Tq YLJViaKq 

ФрЁ^а т o л o 0£тqpЁvq k o i £XЁY^T£ Y ia Tuxdv 

ToXdvTEUoq Tqc; фрЁ^ОЕ q илЕрЗоХ 1кг| 6 d v q o q . I e 
л£p^лтш oq л ои  л ар о и о ю ^ Е та ! о л о ю 6 г|л о т е  а л о  

auTd т а  о и р л тш р а та , Еф орроотЕ tic; бюр0шт1КЁ(; 

EVЁpY£l£c; л ои  л £plY pdф ovтal o rq v  EvoTqTO 
A vTip£T(jn ioq  л p o p X q p d тш v  auTcbv тши o 6 qYiu)v.

Фи^П тп<; фре^ад
1. r ip iv  а л о  Tqv ap xm q XPHoq, £рлот[от£ то  л £p[ЗX qp a  

фuxpavoqc; 3u0(CovTdc; то  oe Ёva 6 ox£io p£ 

ф uoloXoYlк6  o p d  q aл ю vlo p Ё vo  VEpd, ка тб  tov 
тр о л о  лои  aлElкov^CEтal л а р а кб тш .

£(pVYpav(Tq TOV яерфХ^рато<; \}/vxpav(Tt)<; nptv аяб tq  6iaTOpf|

2. KoTd Tq XPncjq, £клXЁV£T£ to л£p^ЗXqpa фu^q(; koi 
TO puYXOc; Tqc; фрЁСас; p£ dф 0o vo  фuo^oXoYlкd o p d  q 

aл lovtopЁ vo VEpd oe dXo to pqKoc; tou ЛЕр1рХг|ратос; 

фй5qc; KOI tou puYXouq Tqc; фрЁСа^.

Л£1тоиру1а фр£ф^
1. Ev£pYoлoll^oт£ т о  ротЁр Leg en d  koi лсёоте ЕХофра 

Tq Y ш vlaкq  фрЁ^а ото  о о то  ljote v a  ^EKivqoEi q 

бю торг).

2. Еф арроотЕ EXaфpd о а р ш т 1КГ| Kivqoq (vote v a  

ouvExioETE Tqv aфa^p£oq ootou.

Афа[р£аг| фр£^ад
1. ХтрЁфТЕ Kat touc; б и о  бактиХю ис; aoфdXloqc; тои  

л рооартг|ратос; А Т10 (V 01 ) OTq 0Ёoqrf' koi TpaPq^TE 
Tq фрЁ^а Е^ш а л о  то  лpoodpтqpa.

2. А порр(ф т£ Tq YcuvioKri фрЁСа оирф ш иа р£ tic  

лроЗХЕлбрЕиес бгабскаосЕС.

ЕттауаЛг|ттт1кп ХРП<̂ П kqi ка0 ар 1ар 6 <;
M q v £лavaxpqolpoлol£^T£.

Аттоат£|ро)аг|
Kd0£ фрЁСа ЕХЕ1 апоотЕ1рш0£( РЕ XPnoq OKTivoPoXiac 
Y dp pa KOI 6ev л р о о р 1'С£та1 y io  E лavaX qлтlкq XPHoq. M q v  

EmxEipqoETE EлavaлooтE^pш oq.

Xpovoq 6idvoi^n'^
H ouvExqc 6 tdvoi^q Y ia л apaт£тapЁ V £c П Е рю боис pnopEi 
v a  ЁХЕ1 ШС апотЁХЕора Tq 0 Ё p p a v a q  Tqc ouoKEuqc oe 
EvoxXqTiKq 0£ p p o K p a o ia . Гю v a  aлoфUYETE кбтстЁтою , 
ЛЕрю рю тЕ Tq didvoiEq otouc ouviOTtopevouc xp dvo uc  

л ар а кб тш :

MЁYlOтoc Xpovoc 
ouvExqc 6idvoi5qc

MЁYlOToc ouvoXiKOC 
Xpdvoc 6 idvoiEqc

ФрЁСнс
1 Kai 2 mm

2 Хелтб 1 2 Хе л т 6

ФрЁ?£С 
3 Kai 4 mm

3 Хе л т 6 12  Хтлтб
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n p o a a p i n i j a T a  р £ т а ( З Л г |т п ( ;  

е к 0 £ а п < ;

П Р О Ю Х Н  Тапрооартп|аата ЦЕтарХитпсЕквеапс Legend 
6 iaKpivovrai ало та ка01£ршц£уа прооартпрата yiciTi exouv 
6 mXE<; X(ijpi6 E(; хршцсгтос; Enavu ото npooapTriMO.Taipia^TE 
тг| X(jjpi6 a хршматос ел о уш  о то  лроойртпмо pETOv ш б 1к6 

хршротос; Елауо) отп ouoKEuaoio тои ЕруоХЕюи бюторпс

П Р 0 Е 1 Д 0 П 0 1 Н 1 Н

O i XEipoupyoi 9 а  лрЕЛЕ! v a  e^o ikekjBo u v  рЕ Tqv ал обооп  

T(ii)v EpyaXEiwv лараокЕопс; л р 1У ал о  тд ХРИ^П ко 1 va  

6 lEp£UVOUV TgV £Л1браОП ТШУ бЮфОрШУ ЕЛШЕбшУ £К0£ОП<; 
T(jjv EpyaXEiijJv отп  ота0Ер6тг|та лараокЕидс; Eav то  

EpyaXEio лароиою оЕ! илЕрРоХ1КП ауалпбпоп , 66vr|or| п 

Kivnog, РЕ1ШОТЕ Tqv £к 0 еог| тои ЕруаХтюи.

Н yEwpETpia KOI то  рЁу£0ос;тои ЕруаХЕюи бютордс; рлор£( 

0 £ opiopEVEC тахитптЕС v a  ouppaXXouv o rn v  u o e p PoXikh  

66vr|on. Au^noTE П EXoTTiboTE TrjVTaxuTnTa pu9piXovrac; 
Tov л обокш г|то /х£1р о к^ г|т о  еХеухо  п  aXXa^ovTac;Tnv 

Л1£0п XEiToupyi'ac; g тд pu 0p io g  тдстахитдтас; ал о  Tgv 

KovooXa. Av Eivai а л а р а л д то , хрдсироло1дот£ aXXo 

ЕруаХЕЮ бютордф

Еук атао тао п:
1. Па Tgv Еукатаотаод OTa0£pti)v g KEKappEvcuv 

лрооартдратшч avaTpE^TE orgv катаХХдХд EVOTgTa 
TOO лap6 vтoc; £yx£ipi6 iou.

2. M etci Tgv Еукатаотаод, XPgoipoootgoTE t o v  

бактиХю pu0piog<;TU B E ( in A H N A I)  y ia  v a  

pu0pioET£ Tgv £K0£og тои EpyaXEtou бютордс; 
(EiKova 34 ). M e t o  EpyaXEio v a  E ivai OTpappEvo  

p a K p ia  ало Eoaq, лЕрютрЁфтЕ to v  бактиХю лрос; 
та 6 е^1С1 y ia  v a  аи^доЕТЕ то рдкос; тои ow X g va k o i 
ETOI v a  РЕ1ШОЕТЕ Tgv £K0£Og to o  EpyaXElOU. iTpElpTE  

TO бактиХю лро(; та арютЕра y ia  v a  pe k v o e te  to  

pgKOi; to o  ow X g va, au^avovToq e to i Tgv £K0£og тои 
ЕруаХЕюи.

П P O  E I Д О  П O I H Z  H M  gv хрдо1роло1£1Т£ то лрооартд pa 
рЕтарХдтдс £к0£одс av о бактиХюс pu0ptogqTUBE 
(lO A H N A Z) ЛЕрютрЕфЕта! £X£u0£pa g av алотиухшЕ! va 
аофоХюЕ! org 0£og тои oe ка0£ pu0piog, 6 i6ti g £к0Еод 

рлор£1 va aXXd^Ei хшр'С opo£i6onoi'gog.

n P O Z O X H

M etci ал о  ка0Е pu0piog Tgq £K0£ogqTou EpyaXEtou, 
Pe Po iu Beite OTi g бюта^д аофоХюдс EpyaXEtou (povo 

KEKoppEva л роо ар тд рата) koi g 6 tara^g аофоХюдс 
лрооартдратос £EaKoXou0ouv v a  PpiOKovrai o rg  0£og  

A  Av ЕЛ1Х£1рдо£Т£ v a  аи^доЕТЕ ил£рРоХ1ка  Tgv £к0£од, 
то л р оо ар тд ра рлор£( v a  ^ekX£i6u)0£l Н ката Xci0oq 

лЕрютрскрд Tgq 6 iciTa^gq аофбХюдс EpyaXEtou рлор£( va  

o6 gygoEi OE pEitvpEvg тахитдта g/Koi uл£p0£ppavog тои 

л рооартд ратос

ПР0Е1Д0П01Н1Н Mgv xpgoipoooiEiTE то акро тои
oiuXgva шс рЕтрдтд Pct0ouq g avaoToXsa Pa0ouq.

АфаСрЕОп:
1. Н а ф а 1р£од yivETOi а \я (о т р о ф а  а л о  Tgv 

Е укатао та о д .

2. Otov KctvETE ка0арюр6, ка0ар(от£ лХдрш^ то 
лрооартдра, арх1ка x^piq va pu0pio£Te то рдкос 
тои otuXgva koi отд ouvexeio, р£ tov ocoXgva лХдрыс 
EKTETOpEVO KOI лХдрШС OUV£ЛTUyp£VO.

EiKova 34: Pu0piog тдс £к0£одс тои EpyaXEtou
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Проаартпрата рг обпуб
Еукатаатаап:
1. M e ЕХафрю П Е р ю тр оф 1кп  K ivnon, ЕюауауетЕ то  

e p y oXeio бю торпс; рЁоа отг| атЕфОУп тои цотёр  

(EtKova 35 ). 0 а  a io0av0E iTE  kqi 0 а  акоиоЕТЕ то  

EpyaXEio v a  аоф аХ(^Е1 о тп  0е о п тои otov Еф арц6 оЕ1 
лХпршс;.

2. KuXioTE то  п р о о а р т п м а  рЕ о б пуб , е п о у ш  а п о  то  

EpyaXEt'o б ю то р пф  о то  цотЕр, Eu0UYpappiCovTac; 
тоис; TpiYwviKouc; б£(кт£С (EiKova 36).

3. ТраЗп^тЕ то прооартпма обпуб npoq то цотЁр
KOI ПЕрЮТрЕфТЕ то ЛрОООрТПра прости 0£ОП fl 
(EiKOva 37).

A<patpcon‘
1. П а  v a  афОфЕОЕТЕ т о  п р о о б р т п м а  М^ об пуб  Legend, 

кр а тп о тЕ  т о  ротЁр OTgv п а Х а р п  тои  херю и о а с  koi 
опрш ^тЕ л £ р 1фЁр1к а  т о  пЕр|'рХпра ото  п р о о а р т п р а  

EVU) ПЕрЮТрЁфЕТЕ ТО ПрОООрТПрО ПрОСТТ) 0ЕОП ■  

(EiKOva 38).

П Р 0Е 1Д 0П 01Н Х Н  П а  v a  апоф иуетЕ тр а и р а тю р о
тои xEiptoTii, афа 1рЁот£ аруа koi прооЕкпка та
л р о о а р т п р а т а  р£ о б д у б  Legend, oйpф u)va ре тк;

o6nyiec

1. А пЕХ£и0£рш отЕ то  n e p ip X q p a  koi ОфОфЁотЕ то  

п р о о а р т п р а .

2 . ТраЗ п^тЕ  то  еруаХЕю  б ю то р п с  ёЕш  а п о  тп aт£ф avп  

тои  ротЁр KOI апорр|'ф т£ то  EpyaXEio.

EtKova 35: Ею ауш уп тои  epyaXEiou о тп  oт£ф dvп

EiKova 36: ОХ(о0поп тои прооартпратос navo) ото ротЁр

1

EiKova 37: П р о о а р т п р а  o t h v  кX£lбu)pЁvп 0Ёоп

EiKova 38: Афа(р£ОП тои прооартпратос;
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n£piarp£cp6|jeva ттроаартпрата \лг 
обг|у6
Z H M E irtZ H  Т а  П Е рю трнф оцеуа k q i т а  а т а б е р а  

л р о о а р т п р а т а  це о б п у б  п о и  EpcpaviCouv 1610 рпкос, 
o n p a v o n  Kai X (jp i6 a  хршротос;, x p n o 'M o n o io u vra i р£ та  

i6 ia  EpyaXEia бюторпс;.

Еукатаотаап:
1. Me ЕХафрю ПЕр10троф 1кп  к1УГ)ОП. Ею ауауетЕ то  

е РУоХею  бгато рп с  рЁоа отп  aтEф avп тои  ротЁр  

(EiKOva 39 ). 0 а  a ia 0av 0E iT E  Kai 0 а  акоиоЕТЕ то  

ЕруаХЕЮ v a  аофаХ(СЕ1 о тп  тои  o to v  ЕфаррооЕ! 

пХпршс.
2. KuXioTE то  п р о о а р т п р а  е п о у ш  а п о  т о  EpyaXEio 

б ю то р п с  KOI о то  ротЁр, £u0uypappiCovTac; тоис; 
TpiycDviKouc; 6 е 1кт£с; (E ik o v o  40 ). 0 а  аю 0 ау0 Е (т£  к а 1 
0 а  акоиоЕТЕ то  л р о о а р т п р а  v a  ао ф аХ 1^£1 отп  9 ео п  

тои  OTOV Еф аррбоЕ! лХпршс;.

3. ПЕрютрЁфтЕ то  л р о о а р т п р а  лрос; тп  0Ёоп А  (EiKova 

41).

Z H M E in Z H  Et o i, т о  а к р о  то и  л р о о а р тп р а т о с  лои  

фЁрЕ1 TOV о б п у б  Ёх£1 6 uvaTOTnTa л Ерю троф пс 360°.

Афа1р£Оп:
Н а ф а 1р£оп  yivETOi ау т(о тр о ф а  а л о  t h v  Еукатсю таоп-

EiKova 39: Еюаушуп тои EpyaXsiou отп отЕфОУП

EtKova 4 0 :0Xio0non тои лрооартпратос; л о у ш  о т о  ротЁр

EiKova 4 1 : Прооартпра othv кХ£1бшрЁУП 0Ёоп

rwviaKd (contra-angle)
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ттроаартпрата (16-MF)
n P O Z O X H  Mr|v хрПОЩоло1£1тЕ TO прооартпца 16- 
MF |i£ ni£on XEiToupyiac; р£уаЛйт£рп ano 80 psi (5,5 
bar). A u t o  pnop£i va лрокаХ£0£1 ил£р0£рраиог| k q i 
pXaPri OTouq e o l j t e p ik o u c ; обоитштоис; трохоис; тои 
лрооартпратос;.

Еукатаотаоп:
1. М Е 1ШОТЕ ОТО 8 0  psi (5 ,5 bar) Tr|v л (еог1 o t h v  пг|уг) 

Л£П1ЕОр£УОи OEpiOU.

2. PuSpioTE Tr|v л(£ог| блшс; xpeidCEToi, pEicavovToc;
ТГ| OTIIV nriyri TOU OEpiOU KOI ОТГ] OUVEXEia, Л 1ЕОТЕ 

n p o c TO KdTO) TO ко и р л ( EKTovuaric; тг|<; л(£ОГ1с; o rriv  

л у £ и р а т 1кп  р о и а б а  sXsyxou y ia  v a  «a6 £idoEi» ri 
лр6о0ЕТГ1 л (е о г | а л о  тоис; Еикарптоис; oioXrivEc;.

3. KuXioTE то  n p o o d p T rip a  n d vc j a n d  тг| OTErpdvri 

TOU poTEp, £u0uypapp(CovTac; t o u <; TpiycoviKouc; 
dEiKTEq (EiKOva 4 2 ). G a  a io 0av 0£ (T £  Kai 0 a  акоиоЕТЕ  

TO n p o o d p T rip a  v a  aorpaXi^Ei отг| 0£ОГ| тои  o to v  

EcpappdoEi лХг)рш<;.

4 . ПЕрютрЕф тЕ т о  n p o o d p T rip a  лрос; тг| 0£ori f l  (EiKova 

43 ).

5. ПЕрютрЁфтЕ Tov poxXd тг|(; КЕсраХпс; тои  

л ро о ар тп р ато с ; л р о с  Tr|v avoiXTq 0£ОГ| (EiKova 44).

6 . EtoaydyETE то  EpyaXEi'o SioTopric k o i ЕЛЮтрЁфтЕ to v  

poxXd crrnv к Хе 10тг1 0 ео г |. ТраР п^тЕ  a n aX d  t o v  d^o va  

TOU EpyaXsiou 6 iaTopric y ia  v a  EmpEpaicooETE 6t i 

£укатаота0Г1К£ ocuoTd.

Arpaipeori;

1. H arpaipEori yivETai avт^oтpoф a а л о  t h v  

EyKOTdoTaori.
2. А лорр(ф т£ TO EpyaXEio б ю то р п с  acpou to  

arpaipEOETE а л о  то  n p o o d p T n p a .

1 Н М Е Ю 1 Н  r ip iv  a n d  Tr]v Е у ка тб о та о п  тои ycjviaKou
(co n tra -an g le ) л р о о а р тг)р а т о с  ото  ротср, ото
n p o o d p T rip a  p n o p c i v a  £ у к а т а о т а 0 £ ( Kai v a  кХ£1бш0£(

EpyaXEi'o dioTopiic .

EiKova 42: OX(o0riori тои лрооартпратос n d v o j  and тп
OTECpdvq TOU ротЁр

EiKova 43: Прообртпра OTqv кХ£1бшрЁип 0Ёоп

Г 1г1
L

!

L J

EiKova 44: Avoiypa тои poxXou тпс к£фаХг)с тои 
n p o o ap T rip aT o c
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Проаартпрата ую коттп 
perdAAojv

nPOEIAOnOlHZH
П а  EYKapoia б ю то р п  ЦЕтйЛХои, а ко Х о и в п а те  тк; 

п а р а к а т ш  обг|у1£<; aotpaXsiac;

• Ф оратЕ  п р о о т а т Е и н к а  уиаХ ю .

• K araioviOTE ка Х а  ую  v a  фи^ЕТЕ нс; EntcpavEiEq Kontiq.

• ПроотатЕф тЕ THv ПЕрю хп тои  T p a u p a io q  ал о  

ЦЕтаХХ|кй u n o X E ip p a ia .

■ X pn o ip o n o in o T E  о ф |у ктп р а  п оио кЕ ип  оиХХпФпс; 
уга v a  еХе у ^ете х а Х а р а  б р а и о р а т а  отг| бю ркЕЮ  

Е укб р ою с б |аторп Е  о п о ю и б п п о тЕ  pExaXXiKou 

Е^артпратоЕ.

Т о  п р о о а р т п м а  у ю  к о п р  pETdXXojv xPHOiponoiEi т а  

EpyaXsia 6 iaTopnq ц е  тр о х о  а л о  6 ia p avT i р ка р Р (б ю  тои  

PoXcppapiou.

Еукатасггаор:
1. KuXioTE т о  л р о о а р т р р а  л о у ш  а л о  т р  отЕфОур 

тои  ротЕр, EU0uypapp(CovTaq Touq xpiyioviKouq  

6 EiKTEq (EiKOva 45 ). 0 a  a io 0av0E iTE  Kai 0 a  акоиоЕТЕ  

TO л р о о а р т р р а  v a  аоф аХ(^Е1 отр  0£ o p  тои  o to v  

Еф аррбОЕ! лXppшq.

2. ПЕрютрЕфтЕ то  л р о о а р т р р а  л poq  тр  0£о р  в.
3. ПЕрютрЁфТЕ тр  бю таЕ р  aoф aX lopq EpyaXsiou  

л poq  то  £iKovi6 io r f '  к ш  Е ю ауауетЕ  ps ЕХафрю  

л £р ю тр о ф 1кр  Ki'vpop (EiKOva 4 6 ), то  EpyaXsio  

6 ioToppq ото  л р о о а р т р р а . 0 а  a ia 0 a v 0 £ iT £  к а 1 0 а  

акоиоЕТЕ то  ЕруаХЕЮ v a  ао ф аХ 1Т[£1 о тр  0£о р  тои  

OTOV ЕфаррбОЕ! лXppa)q.

4 . ПЕркггрЕфтЕ т р  б ю та^ р  aoф aX lopq ЕруаХЕюи лpoq  

тр  0£ о р  й  (EiKova 47 ). Т рарр^тЕ  а л а Х а  t o v  aE ova  

тои  EpyaXEiou 6 iaToppq y ia  v a  £Л1РЕР а1ШО£Т£ o t i 

Еу ка та о таО р кЕ  ош отб.

IHMEIQIH r ip iv  а л о  xpv Е у катб о та о р  тои  

л р о о а р т р р а т о Е у ю  ко л р  peraXXcjv о то  ротёр, ото  

л р о о а р т р р а  рлорЕ! v a  £ у к а т а о т а 0£1 ко! v a  к Хе 16ш 0£1 
ЕруаХЕЮ 6iaToppq.

AcpaipEop:

Н а ф а 1р£ор  yivETai а\ЕГ10тр о ф а а л о  xpv Е укатб о тао р .

ПРОЕ1ЛОП01НЕН M p v  х р р о 1р о л о 1£1Т£ о е  оотб , та  
EpyaXEia 6 iaToppq y ia  ко л р  pETaXXuv.

EiKova 45: OXio0pop тои лpooapтppaтoq лavш ало  
тр aтEфavp тои ротЕр

EiKova 46: Еюаушур тои EpyaXEiou ото лрооартрра

■

EiKova 47: П Е рю троф р Tpq б1бтаЕр(; aoф aXlopq EpyaXsiou  

Лpoq Tpv KXEl6 (i)p£Vp 0£о р
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Тг|Л£акотт1ко1 ттроаартпрата
Еукатаотаоп:
1. KuXioTE т о  п р о о а р т гщ а  ndvco а п о  тг) OT£(pdvr| 

тои  ротЁр, £u0 UYpappiCovTac;TouqTpiYU)viKouc; 
б£1кт£С (EiKova 48). G o  a io 0av 0£ (T £  k o i 0 a  акоио£Т£  

то  n p o o d p T H p a  v a  aocpaXi'CEi о тп  0 Ёоп тои o tq v  
£cpappdo£i nAtipojc;.

IHM EIO IH r ip iv  a n d  Tr)v EYK aTdoraon тои  

т п Х Е О ко тко и  л р о о ар тп р ато с ; о то  ротЁр, ото  

n p o o d p T H p a  р п о р £1 v a  £YKaTaoTa0£i K a i v a  кХ£|бш 0£| 
£PYaX£io бюторпс;.

2. П£рю трЁф т£ т о  n p o o d p T H p a  np oq  тр  0Ёог| f l .

3. П£рю трЁф т£ TOV б а кти Х ю  ao<pdXior|c;TUBE 

( IG A H N A Z ) прое; то  £iKovi6 io ^ .

4. EioaYdY£T£ тг| (3don то и  т п Х Е О ко т ко и  ocjXriva ото  

n p o o d p T H p a  (EtKova 49).
5. Eta v a  ao<paXio£T£ t o v  ow X tiva  о тп  тои, 

П £р 10трЁфТ£ TOV б а кти Х ю  ao<pdXionc;TUBE

( IQ A H N A I)  n p o c  TO £iKovi6 io A. M q v oф^YYET£ 

un£p3oXiK d.

6 . Г la  v a  £ioaYdY£T£ t o  e p y o Xe Io , 3£3aiu)0£i'T£ 6t i о 

бактиХюс; ao(pdXton<;TOOL (ЕРГААЕЮ) PpioKETOi отп  

0ЁОП KOI EiooYdYETE TO e p y o Xeio  бюторпс; ото  

ndvo) рЁроЕ тои  OLjXriva (EtKova 50). 0 a  a io 0av0£ iT £  

KOI 0 a  акоиоЕТЕ то  e p y o Xei'o v a  ао ф аХ 1([£1 отп  9 ео п  

тои  OTov ЕфаррооЕ! nXnptoq.

7. ПЕрютрЁфтЕ TOV б а кти Х ю  ао ф б Х ю п сТ О О Е  

(ЕРГААЕЮ) прос; тп  0Ёоп А. Трарп^тЕ  a n aX d  to v  

d ^o va  т о и  e p y o Xe io u  б ю то р п с  y io  v a  EnipEPaitooETE 

OTi £YKaTaoTd0nK£ ocvoTd.

8 . Av прЁпЕ! va  aXXd^Ei n 0Ёоп тои  oioXnva, 

пЕрютрЁфтЕ TOV б а кти Х ю  ао ф б Х ю п сТ иВ Е  

( IG A H N A I)  п р о с  то  £iKOv(6 io А ' , £navaTono0£TnoT£  

TOV ocjX riva KOI о тп  ouvЁX£la, пЕрютрЁфтЕ to v  

б а кти Х ю  ао ф б Х ю п сТ и В Е  ( lO A H N A I)  п р о с  то  

ElKOV(6 lO А.
Афа1реоп:
1. Гю v a  а ф а 1рЁО£Т£ т о  п р о о б р т п р а , ^£к Хе 16ш о те  koi 

тоис био  бактиХ (оис ао ф б Х ю п с k o i рарп^ТЕ to v  

т п Хе о к о ш к о  ocjjXtiva k o i то  e p y o Xei'o  ё ^ш  and то  

npoodpTHpa.

2. ПЕрютрЁфтЕ то  n p o o d p T H p a  п р о с  ТП0ЁОП А '  koi 

аф а!рЁот£ то  a n d  то ротЁр.

ZHMEIOZH O i т п Хе о к о ш к о ! ouXiivEC avTiKa0toTavTai 
pETd a n d  поХХапХЁс x p h o e ic  k o i 0 a  прЁ п £1 va  
anoppinTOVTOi OTOV п а р а тп р п 0 Е ( 0£ р р о тп та , 

unEpPoXiKii 6 d v n o n  П OTOV n EioaYtvYH тои  e p y o Xeio u  
YivEi биокоХ п.

EiKova 48: OXio0non тои прооартпратос ndvu and
ТП oт£фdvп T ou ротЁр

EiKova 49: EioaYOJYH тои тиХеокошкоО ocoXriva

1

EiKova 50: EicaYCOYH тои  epyoXeiou б ю то р п с

1

EiKova 5 1 : AoktuXioi aoфdXloпc

I  ^ЛактиХюс
аофаЛюп?

IQ A H N A

ДактиХюс aoфdXloпc 
ЕРГААЕЮУ
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Проаартпрата обпуои 
TpuTiaviou
Т о  п р о о о р т п р а  Tpunaviou £X£i £va nepiAaipio H ud son  

V ia VO o 6 nvEi к а 0 £  ouoKEun p£ P p a x io v a  H ud son , dpA. 
Tpundvi Kpaviou.

IHM EIOZH H MPSS 6£v nopEX£i Tpunovia Kpaviou 

Еукатаатаоп:
1. KuXioTE TO п р о о а р т п р а  л аи ш  а л о  тп  OTEcpavn 

то й  ротЕр, EU0 UYpappi?ovTaq тоис TpiYWViKoOc; 
6 е (ктес; (EiKova 52 ). 0 а  a io0av0E iTE  Kai 0 а  акоиоЕТЕ  

то  л р о о а р т п р а  v a  aocpaXiCEi о тп  0 £оп той  отаи  

£(рар рб 0 Е1 лХпршс;.

2. ПЕрютрЕфтЕ т о  п р о о й р т п р а  лро<; тг| 0еоп f l  (EiKova 

53).

3. Гю v a  EYKOTaoTHOETE Eva т p u л 6 vl K paviou p£ 

P p a x io v a  H ud son , траРп^тЕ  лрос; т а  n io w  то  ко Х ар о  

Tou л ро о ар тп р ато с ; (EiKova 54).

4. Eiooyciyete to Tp un avi koi ап£Х Е и0£рш от£ то  

KoXdpo.

IHMEIOZH ripiv а л о  Tqv EYKOTCiOTaan tou 
л р о о ар тп р ато с ; ото  ротЕр, о то  лроосзртпра pлop£i va 
£YKaTaoTa0£i тpuлavl Kpaviou.

Acpaipcon:
1. П а  v a  а ф а 1р£0 £Т£ т о  тp u л av l Kpaviou, траРпЕтЕ  

л р о с  т а  л ю ш  то  ко Х ар о  тои  л рооартпратос;.

2. Гю v a  а ф а 1рЕОЕТЕ то  л р о о й р т п р а , лЕрютрЁфтЕ то  

л р о с  тп  0ЕОП ^  KOI KuXioTE то  р а к р ю  а л о  то  ротср.

ПРОЕ1ЛОП01Н1Н Гю TIC ouviOTwpEVEC лpoбlaYpaф£C 
тахи тп тас , oupPouXEUTEiTE tic etiketec tou тр и л аи ю и  

Kpaviou.

Mcyiorn тахитпта npocapTHM^Toiv Tpunaviou

EiKova 52: OXio0non tou лрооартпратос ncivo) ало
тп отЕфаип TOU ротЁр

HiEon aEpiou 
(AuvapiKn)

Тахитпта eE6 6 ou 
роитЁХои AD01 

(PEY-)

Тахитпта тЕобои 
роитЁХои AD03 

(P£Y-)

80 psi (5,5 bar) 660 O.O.X. 850 O.O.X.

10 0  psi (6,9 bar) 820 O.O.X. 1.050 o.a.X.

120 psi (8,3 bar) 890 o.a.X. 1.140 O.O.X.

EiKova 53: Прооартпра OTpv кX£tбшpЁvп 0Ёоп

EiKova 54: TpciPnYPCi тои KoXcipou лрос та  люш

Проаартпмата ре T ie p iA a ip io
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Jacobs®
To прооартпца p£ nepiAaipto Jacobs civoi e v o  pq 
ou)Anvu)TO nspiAaipio 5/32" (4 mm) pe KA£i6 i yia триппра 
p£ xpunavi.

Еукатаатааг|:
1. KuA(ot£ to ттрооартпра ndvio ano iq  OTEcpovq 

TOO poT£p, EuSuYpappi'CovTaq touc TpiyiDviKOLK; 
б£1кт£с (EiKovo 55). 0 a  aio0av0£iT£ kqi 0a акоио£Т£ 
TO npooapxqpa va aocpaAiCEi oxq 0£oq tou otov 
£(papp6 o£i nAqpojq.

2. Г)£р10тр£фт£ TO npooapTqpa npoq xq 0£oq f l  (EiKOva 
56).

3. Гю EYKaxaoxaoq xpunaviou, уирют£ то kA£i6 i Jacobs 
Yia va avoi^Ei to KoAdpo.

4. EiodY£T£ TO xpundvi koi o<piCx£ to KoAdpo.

IH M E IO IH  npiv and xqv CYKaxdoTaoq tou 
npooapxqpaxoc p£ ncpiAaipio Jacobs ото ротЁр, ото 
npoodpxqpa pnopci va £укатаота0 £( xpundvi.

AtpaipEar):
H acpaipcoq Yivcxai avTioxpoipa and xqv EYKaxdoxaoq.

EiKova 55: OAio0qaq tou npooapxqpaxoc ndvo) and xq 
OTE(pdvq TOU poT£p

EiKova 56: Dpoodpxqpa oxqv KAEidcapEvq 0£oq
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Проаартпма Bone Mill Legend 
тг|  ̂Midas Rex
To лрооартпца puXou ootwv Legend anoTeXeiTai ало  
pia рп-алоот£1ршр£УГ| (Заоп kqi aлooт£lpшp£va p£ 
aKxiv£c; уаца, avaXcjoipa £^артпрата piaq ХРПОПС- ^та  
алоот£ 1ршр£уа ц£ aKriv£c; уара avaXoboipa е^артпрата 
р(а<; хрпопс;, л£р1ХарраУ£та1 £va 6 ox£io, £va калак!
(ц£ 0ЕО£1<; рибрюпс LOW kqi HIGH) Koi pia олатоиХа.
To лрооартпра риХои ootwv трофоботЕла! ало £vav 
KivriTnpa Legend Gold, Gold Touch, Platinum g EHS.To  
лрооартпра puXou ootOv лроор1<;Ета1 yia tgv  аХеоп 
ootOv oe ou)paTl6 ia рЕуебоис; 1 euc; 5mm.

ПРОЕ1ЛОП01Н1Н

• Mgv ХРП01РОЛ01Е1ТЕ to лрооартпра puXou ootOv 
Xiopic; va exete толоВетпое! to 6 ox£io, to калйк1 koi 
TO каХирра тои p£ аофаХЕЮ отд бёод тоис;.

• Mgv avYiCETE то еошт£р1к6  тои avaXiooipou 6 ox£iou 
KOI той калакюи ката Tgv dXEog ootOv.

• M g v  х р д о 1р о л о 1£|т£ т а  a v a X O o ip a  Е ^ар тд р ата  тои  
риХои ooTcjv v ia  ЛЕрюоотЕрЕс; а л о  p ia  XEipoupyiKEc; 
ЕЛЕрЗаоЕк;, кав ш с а и то  Ev6 £X£rai v a  лрокаХёоЕ ! 
poX uvog Kai v a  ЕлдрЕйоЕ! Tgv аофйХЕЮ тои  
a o 0 £ v o u c

• Хрда 1роло1£|'т£ povo KivgTgpEc; Legend тдс; 
Medtronic Midas Rex koi avaXOoipa puXou ootcuv 
Legend oe ouvduaopo pE to лрооартдра puXou 
ooT(ji)v. H ХРПОП aXX(jjv ouokeuOv 0a катаотдоЕ! 
dKupg Tgv Ew ogog лои ларЁХЕтаг ало tov 
катаокЕиаотд.

Хрпап тои ттроаартпратод риЛои
OQTCJV
1. Т о л о 0 £Т11ОТ£ ТО бохЕ10 отд  3 d o g  тои  риХои ooTtijv  

KOI ОТЕрЕШОТЕ та  ЛТЕриуЮ.

2. Толо0 £Т1пат£ та  Xgф0£vтa б£1'урата ootuv ото 
бохЕЮ.

1.

2 .

3.
4.
5.

EiKova 57: Прообртдра Bone Mill Legend® тдс; Midas Rex®

Катгак!
AoxEio
Baan jjuAou 
o o ju J v
KivjiTHpâ  Leg- 
ЕттатоиЛа

EiKOva 58: Калбк:

EiKova 59: Tgv ЕюаушуП тои KivgTripa

nPOZOXH
• H лрооВдкд олоюибдлотЕ иурои отд 6 ia6 iKaoia 

dXEoge лрЁлЕ! va лрауратоло1Е(та1 oe pixpec; 
лооотдтЕс; ую Tgv алофиуг) Tuxdv diappoigc;.

• Mgv хрдо1роло1£1ТЕ avaXcuoipa Е^артг)рата тои 
puXou OOTCJV yia Tgv Ene^epyaoia nepioodTepcuv 
ало 6 TEpaxIcJv ooTcjv peyeBouc; 1,5 cc ка0Е форб.

• Mgv хрдо1роло1Е1ТЕ avaXcjoipa E^apTripaTa тои 
pLiXou OOTCJV yia Tgv ЕЛЕ^Еруаоса ouvoXiKgc 
лооотдтас; o o t c jv  реуаХитердс; t c jv  4 0 c c  ката тд 
бсбркЕса оло1аобдлоте ХЕСроирускдс; ЕлерРаоде.

3. АофаХсатЕ то калбкс ото бохесо ЛEplOтp£фovтd<; то 
арсотЕроотрофо. Mgv ev£pyoлol£^TE то лрообртдра 
pijXou OOTCJV x^pic; va e x e t e  толо0 ЕтдоЕ1 то калбкс 
ре аофбХею отд 0Ёод тои.
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4. Ри0Ц1ОТ£ то  KOnOKl ОТП 0£ОП H IG H  OTOV 5£KIVCIT£
|j£  Т £ ц ах 1а  о о то и  п ц£уаХ£<; п о о 6тг|Т£с;
парт1ба<;. Р и0м (от£ т о  kottoki отп 0£ОГ| LOW  ото  
теЛос; тпс йХеопс (дюс; napTi'6 aq п otov ^ekivqte р£ 
р ж р а  ТЕ рахю  о о то и  q piKpEc; пооотртЕС л а р т 1бас;.

5. ТОПО0ЕТПОТЕ TOV K ivriTtipa Legen d  OTr|v илобохп  
KivriTtipa трс; Раорс; риХои o o t w v  k o i перю треф тЕ  
TOV KivriTripa о тп  9еоп в .

6. 0ЕОТЕ о£ XEiToupyia TOV KtvnTiipa Legend ую  о Хео п  
ooTtov. lu vE xioT E  тп  XEiToupyi'o Tou л роо о р тп р о то Е  
риХои o o T (jv  Ешс, OTOU то  0 (jp aT i'6 ia  t d v  ootcvv 
a л o к т п o o u v  t o  £Л 10и р п т 6 pEye0oc;. П р оо орр оо тЕ  
Tqv т а х и тр то  t o o  K ivqTnpa w o t e  v o  л е т Охете  to  
£Л10ирпт6 РЕУЕ0ОС; o c jp a T i6 i(ji)v.

Z H M E i Q I H  Edv 6 e v  e Iv o i duvoTii q £Л £^£руао1'а  
tcjjv ootujv , aп £V £p Y o л o lqo тe  t o v  K ivqTqpa Legend, 
лерю треф тЕ t o v  K ivqTqpa OTq 0£o q  t[' k q i aipoipEOTE 
TO к а л а к 1.Т о л о 0 £тг|от£ ^ovd to  к а л а к ! OTq 0£oq H IGH  
KQI £VEpYOЛolqoт£ TOV KivqTqpa. Edv л а р а тп р п 0 £ (  
ЛЕр1б ^ п о п  х ш р 1<; dXEoq q ЕрлХокп оотои, xwpiOTE 
т а  TEpdxia о о то и  o e  б и о  л а р т 1б£С Y 'd  ^EXivpiorq  
£Л£^£pYao^a.

7. Eл£^£pYaoтE^T£ т о  о о то  Y ia 5 -  15 бЕоттроХЕлта  
KQI eXe y ^te  ОЛТ1КО Tqv л о ю т р т а  Tqc; dXEoqc; л ротои
OUVEXiOETE.

8. lu vE xioT E  Tqv £Л£^EpYao^a о о то и  oe ларт1б£(; 5 
-  15 б Е и ТЕ ро Х £л т(^  ЁШЕ OTOU q лХЕЮфПф1'а to )v  
ou)paTi6ttjjv  v a  а л о ктг|0 £ 1 то  £Л10ирпто p£Y£0oc

9. Г ю  v a  aipaipEOETE т а  аш рат1б1а ootojv, бю коф тЕ Tq 
XeiToupYi'a то и  K ivqTqpa Legend Kai л ерю треф те to v  
OTq 0Eoq AcpaipeoTE to  к а л б к ! ЛEploтp£(povтdc; 
TO б£^1о о тр о(ра . Х р п о 1р о л о 1Г |ат£тп  ол бтоиХ а Yia 
v a  а ф а 1рёоЕТЕ т а  о ш р а т 1б ю  о о то и  ал о  то  ео ш тер 1ко  
тои  бо х£ 1ои KOI тои к а п а к ю и .

Мета тг| ХРП°̂ П
1. ПЕрютрЁфтЕ TOV KivqTqpa o rq  0£ o q  i f  .

2. АлаофаХ1'атета avaXivoipa Е^артррата тои риХои 
ooTijjv ало тр Pdoq.

3. Апорр1фт£ то бох£10, то калбк! KOI тр олбтоиХа 
oupф(Jl)va ре тк; 6 ia6 iKaaiE(; лои Eфapp6 Covтal ото 
EKdoTOTE voooKopeto.

4. K a0apio T£ тр  p d o q  тои  риХои ootivv о и р ф с ^ а  ре tic; 
акоХои0£С o 6 qYi£c;.

5. K a0apio T£ tov K ivqTqpa oupф a)va ре tic; o 6 qY(£c; лои  
л е р 1£ х о \я а 1 ото  £YX£ipi6 io o 6 qYui)v

®  To 6 ox£io, TO кaлdкl koi q oлdтouXa puXou ootijov 
Eivai Е ^ар тр р ата  piac; xpqoqq. Т а  avaXijoipa  
Е ^артрр ата  тои  риХои ootuiv л о и  exouv avoixTEi, 
aXXd 6ev exouv х р р о 1р о л о 1р 0 £1, 6 ev лр£ЛЕ 1 va 
eпavaлooтelpыvovтal pe о л о габ р л о те  рё0 о б о  
ал о о тЕ 1ршорс;.

ПроЛг|тгт1кп auvTnpnarj
То л p o o d p тq p a  тои риХои ooTiiiv лрёлЕ1 v a  £лютрёфета1 
ОЕ Етрою p d o q  ото epYOOTdoio Y ia o u vT q p q o q  (лертои  
ёлЕ1та ало 100 кикХоис EЛE^£pYaoiac;).
Edv то лрооартрра риХои o o ro iv  6ev Xeitoupyei 
aйpфшva ре tic; лароиоес; odpYiec каХёоте tov тол1к6 
б la v o p ё a  трс Medtronic q tov тол1к6 avT in p o o u in o  
трс; Medtronic Neurologic. Ефбоои e iva i алараорто, 
Елютрёфте то лpoadpтqpa риХои ootoiv oтovтoлlкd  
бlavopёa q avтlлpdoa)лo Yia елюкеир.

ZHMEIQZH

• О xpdvoc dXeoqc; e^apTdTai ало Tqv л u кvd тq тa  
о о то и  тои  ao0EVOuc;, Tqv avaX oY ta oлoYY^i>5ouc;
KOI фХокибоис; о о то и , то  pёY£0oc t u v  ел 1рёроис  
owpoTidicuv KOI Tqv л о о о тр т а  ларт(бас; 
eлe^EpYao^a(; тои  о о то и . EXёYX£T£ л d v тa  т а  ooTd  
ёлЕ1т а  а л о  1 0 - 1 5  беитЕроХелта шс, лрос Tqv 
л о ю т р т а  трс; dXeoqc;.

• Edv q Хел1ба 6ev Xeitoupyei, бюкофте тр XeiToupYia 
тои KivqTqpa Legend koi лерютрёфте tov 
KivqTqpa отр 0ёор f* . Афа1рёоте то кaлdкl koi 
XpqoiponoiqoTE тр ondTOuXa Yia алерлХокр тои 
оотои ri/Koi TijLiv Хел(бши

• METd Tqv афа(рЕор tivv oarpaTidiuv оотои ало то 
бохЕЮ, q 6ia6iKaoia dXeoqc; рлоре( va EлavaXqф0E^ 
pE EЛlлXёov 6 eiYpaTa ocrrcjv KaTd л epiл тa)aq .
(To a v a X c jo ip o  e^dpTqpa puXou ootijOV рлореС va  
£Л£^EpYaoтE^ ouvoXiKq л о о о тр т а  ooTorv ёсис; 4 0  
cc KOTd тр  б ю р к е ю  о л о ю о б р л о те  x£ipoupYiKqc 
Е л ё р р а о р О
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Simbolos
Os simbolos seguintes podem aparecer neste manual, nas etiquetas do produto ou no proprio produto:

A Aviso: Consulte as Instru^oes de Utiliza<;ao TUBE Controlo do tubo

Rx Only
A lei federal dos EUA restringe a venda deste 
dispositive a medicos ou mediante prescri^ao 
medica.

K \ J

1
Evacuador de pressao de ar

REF NOmero de catalogo, Numero de referencia, 
Niimero para encomenda, Numero da pe?a

Utilizar com

LOT Niimero delete
MULTI-USE DISPOSABLE ATTACHMENT

Dispositivo de fixa^ao 
descartavel multiusos

SN Numero de Serie
Instrument Case Caixa de instrumentos

Quantidade
Lubricant/Diffuser

Lubrificante/Difusor

Para aplicagao num linico paciente. Nao volte 
a utilizar, processar ou a esterilizar este produto. 
Voitar a utilizar, processar ou a esterilizar pode 
comptometer a integridade estrutural do 
dispositivo e/ou criar riscos de contamina^ao 
do dispositivo, о que pode provocar ferimentos, 
infeojoes ou a morte do paciente.

Dissecting Tool Ferramenta de dissecgao

Ё aproximadamente igual a Attachment Do dispositivo de fixagao

Nao Esterilizado Control Unit Unidade de controlo

STERILE R Esterilizado por radia^ao дата Refurbished Seminovo

Data de validade
Accessory

Acessorio

(/A Data de Fabrico
IREG U LA TC)^

Regulador

^  +XX“C -XXX M f-XX ’F -XX”F Ъ
Temperaturas de Armazenamento

Bone Mill
Triturador de osso

Destravar
MOTOR

Motor

Travar
Brush Escova

Ligado Adapter Adaptador

О Desligado ! USA Apenas para os EUA

Controlo operado manualmente Fabricante

Controlo operado por pedal Nao coloque no llxo comum

0 0 8 6

Em conformidade com a Directiva do Conselho 
Europeu MOD 93/42/CEE. TOOL

Controlo da ferramenta

lE C  I REPi
Representante autorizado na Uniao Europeia Consulte As instru0es De 

Utiiizai;ao
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Informagoes gerais
Devera ler e familiarizar-se com este manual antes de utilizar о sistema MR7.

О sistema Midas Rex® MR7 foi concebido para ser usado por profissionais de saude familiarizados com instrumentos cirurgicos 
alimentados por energia. О cirurgiao ё responsavel pela aprendizagem das tecnicas adequadas de utiliza^ao deste sistema, 
dado que a utilizagao inadequada podera, possivelmente, revelar-se lesiva. Recomenda-se vivamente que о cirurgiao e a 
equipa cirurgica dedicada estejam a par dos conhecimentos relacionados com a utilizagao deste equipamento, mediante a 
frequencia de forma^ao em Workshops Praticos ("Hands-On") Midas Rex ou por urn dos representantes locais autorizados.

О sistema MR7 ё constitui'do pelos seguintes componentes:

Motor MR7 ou MR7 Touch

Unidade de controlo pneumatico MR7 com varios conectores 

Tubagem do regulador MR7 

Cartucho de lubrificante/difusor MR7 

Adaptador MR7 Triton* (opcional)

Dispositivos de fixa?ao* Legend*

Ferramentas de dissecgao* Legend*

*0 sistema MR7 utilize os mesmos dispositivos de fixagao e ferramentas de dissecfao que о sistema pneumatico de alta 
velocidade Legend®.

Indicagoes de utilizagao
о  sistema Midas Rex Legend da Medtronic ё um sistema de instrumentos cirurgicos operados pneumaticamente.
Os motores pneumaticos proporcionam energia para operar ferramentas de corte cirurgicas rotativas amovi'veis e os 
respectivos acessorios, que se destinam a ser utiiizados em neurocirurgia, incluindo craniotomia e cirurgia espinal; bem 
с о т о  em Ouvidos, Nariz e Garganta (Otorrinolaringologia), ortopedia e aplicagoes cirurgicas gerais, incluindo cirurgias 
maxilofacial, craniofacial e esternotomia.

Contra-indicagoes
Nenhuma

Avisos especiais
Os termos advertencia, precaugao e nota tern significados especiais neste manual e devem ser analisados atentamente:

ADVERTiNCIA Uma advertencia indica que a seguramja pessoal do paciente ou do mёdico pode estar envolvida. О nao 
cumprimento destas informagoes pode resultar em lesoes no paciente ou no mёdico.

PRECAU^AO Uma notificai;ao de precaugao indica um risco de danos ao equipamento.

NOTA Uma nota destina-se a facultar informa^oes adicionais que podem ser Oteis, mas que nao sao essenciais para a 
realizagao do procedimento.
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Precaupoes gerais de seguranga
ADVERTENCIA

• Nao utilize о sistema Midas Rex MR7 antes de о limpar e esterilizar devidamente.

• Nao utilize о sistema Midas Rex MR7 na presenga de dispositivos de ressonancia magnetica.

• Nao utilize componentes danificados, avariados ou modificados do sistema Midas Rex MR7.0  sistema Midas Rex MR7 
deve ser inspeccionado relativamente a danos antes de cada utiliza^ao:

• Verifique se existem fissuras ou cortes na tubagem de evacua^ao de gases do motor.

• Efectue uma inspec^ao visual dos dispositivos de fixagao e ferramentas. Nao utilize ferramentas deformadas ou 
danificadas.

• Instale о dispositivo de fixa^ao e a ferramenta de dissec^ao; em seguida, ligue о motor durante breves instantes.

* Verifique о motor relativamente a sobreaquecimento e fugas de lubrificante.

* Verifique о dispositivo de fixagao relativamente a sobreaquecimento.

* Verifique a ferramenta de dissec(;ao relativamente ao funcionamento "em seco".

• Nao utilize о sistema Midas Rex MR7 sem equipamento de protecgao ocular.

• Os motores e dispositivos de fixagao que falham devido a uma utilizagao proiongada poderao, em consequencia dessa 
falha, permitir que um componente se solte e caia do motor ou dispositivo de fixagao, podendo provocar lesoes no 
paciente.

• As cargas laterais pesadas e/ou os longos periodos de funcionamento podem causar um sobreaquecimento do 
dispositivo. Se ocorrer sobreaquecimento:

• Nunca coloque um motor sobreaquecido no paciente ou no campo cirurgico durante a cirurgia.

• Interrompa a utilizagao e deixe repousar о motor, utiiizando-o de forma intermitente, ou envolva a interface do 
motor/dispositivo de fixagao numa toaiha humida esterilizada.

• Se for necessario passar о motor para outra pessoa, о receptor devera agarrar о motor pela extremidade proximal, 
proximo da tubagem.

■ Para evitar lesoes no paciente ou no utilizador, quando nao estiver em utilizagao, nao coloque a pega de mao no 
paciente ou num local inseguro.

• Os motores Midas Rex MR7 so devem ser usados quando о dispositivo de fixagao esta na posigao A.
Se a embalagem da ferramenta de dissecgao estiver aberta, mas a ferramenta nao tiver sido utilizada nem contaminada, ё  

possivel reesteriliza-la atraves da esterilizagao a vapor. Retire a ferramenta da totalidade da embalagem original e coloque 
numa embalagem aprovada para autoclavagem, Esterilize por vapor da seguinte forma;

Vapor a vacuo elevado 270° F {132° C) durante 5 minutos 

Deslocamento por gravidade 270° F (132° C) durante 15 minutos

A ferramenta reesterilizada deve ser usada imediatamente apbs a reesterilizagao. Case encontre ferrugem ou corrosao 
depois da reesterilizagao, nao utilize a ferramenta reesterilizada.

Politica de ausencia de latex
Os produtos Legend e MR7, materiais de embalagem, rotulos, folhetos informativos e itens semelhantes fabricados por e/ou 
para a MPSS nao contem latex.
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Componentes do sistema

Componentes nao descartaveis

Motor MR7
о  motor MR7 e urn motor de binario elevado de alta velocidade utilizado para dissecar osso e biomateriais.

Figura 1: Componentes do motor

1. Anel

2. Receptaculo do motor

3. Pega movel

4. Tubagem

5. Alavanca de controlo manual

6. Botao de seguranga (apenas MR7 Touch)

Para alem dos componentes listados na Figura 1, cada motor MR7 possui urn receptaculo de lubrificante/difusor na 
extremidade da tubagem do motor, conforme ilustrado na Figura 2.

Figura 2: Receptaculo de lubrificante/difusor
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ADVERTENCIA

Utilize apenas dispositivos Medtronic Midas Rex Legend 
ou dispositivos MR7 com os motores MR7. A utilizaqao 
de outros dispositivos pode provocar lesoes ou danificar 
о equipamento e anulara a garantia do fabricante.

Unidade de controlo pneumatico
A unidade de controlo pneumatico (Figura 3) faculta 
controlos de velocidade variavel para controlo do motor 
atraves de urn pedal. Permite igualmente que о utilizador 
alterne entre controlo manual e controlo por pedal do 
motor (se aplicavel).

Regulador
о  regulador (Figura 4) controla a pressao de 
administra^ao de gas comprimido a unidade de controlo 
pneumatico. Os manometros monitorizam a pressao no 
cilindro (indicadorda direita) e a pressao de administra^ao 
(indicador da esquerda).

NOTA: Exactidao do manometro de pressao de sai'da de 
+ / -12 psi (0,83 Bar).

Caixa de instrumentos
A caixa de instrumentos (Figura 5) ё utilizada para 
organizar о equipamento.

Tubagem do regulador 
(Tubagem de pressao N2 DISS)
Permite a ligai;ao da fonte de gas a unidade de controlo 
pneumatico para administrar gas comprimido.

Figura 3: Unidade de controlo pneumatico

Figura 4: Regulador

Figura 5: Caixa de instrumentos
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N2 DISS para adaptador Schrader 
macho
о  N2 DISS para adaptador Schrader macho (Figura 6) 
permite que a tubagem do regulador seja ligada a uma 
ligagao de gas Schrader femea domestica.Tambem esta 
dispom'vei um N2 DISS para adaptador Schrader femea 
para ligagao da tubagem do regulador a uma ligaqao de 
gas Schrader macho domestica.

N2 DISS para adaptador de ar DISS
о  N2 DISS para adaptador de ar DISS (Figura 7) permite 
que a tubagem do regulador seja ligada a uma ligagao de 
gas de ar DISS domestica.

Figura 6: N2 DISS para adaptador Schrader macho

Figura 7: N2 DISS para adaptador de ar DISS

N2 DISS para adaptador WF4
о  N2 DISS para adaptador WF4 (Figura 8 ) permite que a 
tubagem do regulador seja ligada a um regulador de 
valvula de seguranga Midas Rex previamente usada 
para os motores classicos Midas Rex ou Midas Rex III. О 
lubrificador em linha deve ser retirado do regulador da 
valvula de seguranga.

Chave do motor
A chave do motor (Figura 9) ё usada para alinhar as 
setas nas placas do anel do motor antes da instalagao 
de um dispositivo de fixagao Legend.

Adaptador Triton
о  adaptador Triton (Figura 10) permite que a pega de 
mao Triton seja controlada pela unidade de controlo 
pneumatico MR7. Funciona de forma semelhante a porta 
Triton na unidade de controlo pneumatico Legend, com a 
diferenga de que ё ligada entre a unidade de controlo e a 
fonte de gas, em vez de estar integrada na unidade de 
controlo.

Figura 8: N2 DISS para adaptador WF4

Figura 9: Chave do motor

Figura 10: Adaptador Triton
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Dispositivos de fixapao Legend
Os dispositivos de fixa^ao de motor Legend estao dispom'veis em varios modelos para proporcionar varios procedimentos 
cirurgicos. Os dispositivos de fixa^ao variam em comprimento, diametro e concepgao geral. Estes dispositivos possuem  
marca?ao e urn codigo de cor para correspondencia com as ferramentas de dissecqao associadas. Alguns dos dispositivos de 
fixaqao Legend dispom'veis encontram-se listados na tabela seguinte.

Dispositivo de fixa^ao Exempio Outros detalhes/op0es
Dispositivos de fixagao rectos padrao AS09

Dispositivos de fixagao angulados padrao AA14

Dispositivos de fixa?ao rectos de 
exposiijao variavel

AVS07

Dispositivos de fixagao angulados 
de exposi^ao variavel

AVA07

Dispositivos de fixa^ao fixos com pedal AF01

Dispositivos de fixa?ao rotativos com 
pedal

AF01R

Dispositivos de fixa^ao telescopicos ATI 0 (base) 

TT12A(tubo)

0  dispositivo de fixa^ao telescopico requer a utilizagao da 
base do dispositivo de fixagao ATI 0, bem с о т о  um tubo 
telescopico. Os tubos estao dispom'veis em forma recta, curva 
ou revestida.

Dispositivo de fixagao contra-angulado AC16

Dispositivo defixa(;ao para corte de metal ASMC

Dispositivo de fixagao do perfurador AD01 Dispom'vel em formato de 800 RPM ou 1000 RPM.

Dispositivo de fixa^ao do mandril Jacobs 
de 5/32" (4 mm)

AD02

Dispositivo de fixagao do triturador 
de osso

BM100

NOTA

Os dispositivos de fixa^ao angulares e rectos com о mesmo comprimento, marca^ao e banda de cor partilham a 
mesma ferramenta de dissec(;ao. Os tubos telescopicos curvos e rectos com о mesmo comprimento, marca^ao e banda 
de cortam bёm  partilham a mesma ferramenta de dissec^ao. Exempio: os dispositivos defixagao 14-AM recto e 14-AM 
angulado tern 14 cm de comprimento, possuem a marca^ao 14-AM e uma banda de cor verde. Todas as ferramentas de 
dissec?ao com о prefixo 14 (14MH30) podem ser utilizadas no dispositivo de fixa^ao 14-AM recto ou no dispositivo de 
fixagao angulado 14-AM.

Certifique-se de gue faz corresponder о codigo de cor e a nomenclatura na embalagem da ferramenta de dissec^ao 
Legend com a banda de cor e a nomenclatura no dispositivo de fixa^ao Legend.
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Componentes descartaveis

ADVERTENCIA

Utilize apenas dispositivos Medtronic Midas Rex Legend 
ou dispositivos MR7 com os motores MR7. A utilizagao 
de outros dispositivos pode provocar lesoes ou danificar 
о equipamento e anulara a garantia do fabricante.

Cartucho de lubrificante/difusor
0  cartucho de lubrificante/difusor (Figura 11) faculta 
lubrifica^ao ao motor e filtra о oleo do ar evacuado.

Tubes telescopicos
Os tubos telescopicos (Figura 12) facultam apoio a 
ferramenta de dissec^ao rotativa. Os tubos telescopicos 
sao descartaveis depois de varias utilizagoes e deverao 
ser eliminados quando for detectado aquecimento ou 
vibra^ao excessive ou quando a inser^ao das ferramentas 
se tornar difi'cil.

Figura 11: Cartucho de lubrificante/difusor

Escovas de limpeza
As escovas de limpeza (Figura 13) sao usadas para limpar 
resi'duos do lumen dos dispositivos de fixaqao e dos 
tubos telescopicos. Dimensionadas para dispositivos 
de fixagao e tubos telescopicos Legend® com diametro 
interno de 3,2 mm, 2,4 mm ou 1,2 mm. Figura 12:Tubotelesc6pico

NOTA

As escovas de limpeza nao passarao atraves de 
dispositivos de fixa^ao angulados, contra-angulados, 
para corte de metal ou do mandril Jacobs porque nao 
sao canuladas.

3,2 mm

2,4 mm

1 ,2  mm

Figura 13: Escovas de limpeza
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Ferramentas de dissecgao Legend®
As ferramentas de dissecgao Legend sao ferramentas de corte esterilizadas, destinadas ao corte de osso e biomateriais.

Nomenclatura da ferramenta de dissecgao
Os numeros de referencia das ferramentas de disseca?ao Legend obedecem a uma convengao padrao de nomenclatura, 
que ё descrita no diagrama abaixo. Um niimero de referenda basico consiste no comprimento do dispositive de fixa?ao 
associado, о formate da cabe?a da ferramenta e о diametro da mesma. Os numeros de referencia tambem podem  
incluir varies prefixes para identificar tipos de dispositive de fixa^ao especi'ficos, bem с о т о  varies sufixos que fornecem  
informa^oes adicionais sobre a ferramenta de disseeqao. As ferramentas com um desenho retirado da linha Mednext sao 
designadas por um sufixo"-M''adicionai.

Prefixos dos nCimeros das ferramentas (nao inclui todos)
F...
MC 
T

Para utilizagao com dispositivos de fixa^ao com pedal 

Para utiliza^ao com dispositivos de fixa^ao para corte de metal 

Para utiliza?ao com dispositivos de fixa^ao telescopicos

Formates de cabega das ferramentas (nao inclui todos)
AC Em bolota MH Cabega correspondente

BA Esfera o v Oval

CY Ciiindro RT Cone invertido

HM Perfurador ТА Conico

HS Serra de orificios TD Broca helicoidal

Sufixos dos numeros das ferramentas
(tenha em aten^ao que varies dos sufixos listados podem ser combinados num linico mimero de referencia)

L Comprido S Espiral

D Diamante SH Curto

X Extra DC Diamante, grosso

F Fino DX Diamante, extra grosso

C Carboneto MN Modelo de ferramenta 
Mednext
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ADVERTENCIA
• As ferramentas de dissec^ao destinam-se apenas a uma unica utilizagao. Nao tente esteriliza-las. As ferramentas de 

dissecqao sao embaladas esterilizadas e nao se destinam a mais de uma utiliza^ao. Para prevenir a contamina^ao, 
utilize-as apenas uma vez.

• Nao utilize uma combina?ao de dispositive de fixa^ao e ferramenta de dissec^ao que possa resultar em funcionamento 
"em seco"ou vibra^ao excessiva.

• Nao tente retirar uma ferramenta enquanto о motor estiver a funcionar. ^

• Nao tente retirar uma ferramenta de um motor ou dispositive de fixa^ao apresentando sobreaquecimento.

• Nao utilize о dispositive se a embalagem estiver aberta ou danificada.

Normas genericas para as aplicapoes do dispositivo de fixapao 
e ferramenta
Tratam-se de normas genericas para as aplicagoes das ferramentas de dissec?ao, nao constituindo uma listagem exaustiva.

A D VERTЁN CIA  Certifique-se de que faz corresponder о codigo de cor e a nomenclatura na embalagem da ferramenta
de dissecgao Legend com a banda de cor e a nomenclatura no dispositivo de fixa^ao Legend. О nao cumprimento deste
procedimento pode resultar em lesoes no paciente ou na equipa cirurgica.

Aplica^ao cirurgica Dispositivos 
de fixa; ao 
normalmente 
utilizados

Ferramentas de dissec^ao normalmente utilizadas Motor(es)
recomendado(s)

Coluna vertebral 8-B, 9-M, 14-AM, 
15-A

Telescopico

Com pedal, recto

Cabe^a defosforo-  i ----- P  MR7, MR7Touch
О modelo esferico alongado permite uma dissec^ao controlada 
e delicada. Para orifi'cios de entrada, descompressao de nervos, 
remo^ao de osteofitos, dissec^ao de seios perinasais, etc.
Bola—  —Q
As estrias de corte helicoidal dissecam osso ou cimento 
eficazmente a partir dos mais variados angulos de abordagem. Para 
desbridamento, descortica^ao, dissec^ao de seios perinasais, etc.
Oval-----------------Ш
As estrias de corte helicoidal e desenho curvado misturam estilos 
esferico e em bolota para variar a eficacia da dissec^ao com о angulo 
de abordagem. Para descortica^ao, laminotomia, orificio de entrada, 
descompressao de nervos, remogao de osteofitos, etc.

Perfurador/serra de orificios....... [
Os conjuntos correspondentes de perfuradores e serras de orificios 
sao eficientes e eficazes para a fusao entre corpos vertebrais.
Cilindro.......
Escultura e aplanagem eficaz do osso. Para moldagem de enxertos, 
desbridamento, corpectomia, descorticagao, fusao entre corpos 
vertebrais, separa^ao de fusoes, etc.
Bolota ^
Os modelos em curva variam a eficiencia da dissecgao com a varia^ao 
do angulo de abordagem. Para orificios de entrada, laminotomia, 
moldagem ossea, desbridamento, corpectomia, descorticacao, 
separa^ao de fusoes, etc.
Cabe^a de fosforo MR7, MR7Touch

О modelo esferico alongado permite uma dissecgao controlada 
e delicada. Para orificios de entrada, descompressao de nervos, 
remocao de osteofitos, disseccao de seios perinasais, etc.
Conico.............
Modelo afilado para uma dissec^ao precisa com perda minima de 
osso. Para transsecgao, osteotomia, colheita de enxertos, moldagem 
ossea, orificios de entrada, orificio de sutura, avan<;o da zona media da 
face, etc.



РТ

Aplica^ao cinirgica Dispositivos 
de fixa^ao 
normalmente 
utilizados

Ferramentas de dissec^ao normalmente utilizadas Motor(es)
recomendado(s)

Neurocirurgia -  
Craniana

7-6ST, 8-B, 9-M, 10- 
9ST, 14-AM, 15-A

Cirurgia geral e 
cirurgia plastica 
(craniofacial/ 
maxilofacial/ 
esternotomia)

Telescopico

Com pedal

7-6ST, 8-8,9-M, 
10-9ST, 14-AM

Otorrinolaringologia
(otologia,
neurotologia)

7-6ST, 10-9ST

Cabe^a de fosforo-------------
О modelo esferico alongado permite uma dissec^ao controlada 
e delicada. Para orificios de entrada, descompressao de nervos, 
remo^ao de ostedfitos, dissec^ao de seios perinasais, etc.
Bola------ ^
As estrias de corte helicoidal dissecam osso ou cimento 
eficazmente a partir dos mais variados angulos de abordagem, Para 
desbridamento, descortica^ao, dissec^ao de seios perinasais, etc.

Broca helicoidal
О modelo helicoidal com paragem produz urn orificio com uma 
profundidade precise. Ideal para places.
Bolota — &
Os modelos em curve variam a eficiencia da dissec^ao com a 
varia^ao do angulo de abordagem. Para orificios de entrada, 
laminotomia, moldagem ossea, desbridamento, corpectomia, 
descortica^ao, separa^ao de fusoes, etc.

MR7

Cabe^a de fosforo________
0  modelo esferico alongado permite uma dissec?ao controlada 
e delicada. Para orificios de entrada, descompressao de nervos, 
remo^ao de osteofitos, dissecfao de seios perinasais, etc.

Conico.............
Modelo afilado para uma dissecfao precisa com perda minima de 
osso. Para transsecgao, osteotomia, colheita de enxertos, moldagem 
ossea, orificios de entrada, orificio de sutura, avan^o da zona media 
da face, etc.
Cabe^a de fosforo MR7,MR7 Touch
О modelo esferico alongado permite uma dissec^ao controlada e 
delicada. Para orificios de entrada, descompressao de nervos, remogao 
de osteofitos, dissecgao de seios perinasais, etc.
Bola----- ------
As estrias de corte helicoidal dissecam osso ou cimento 
eficazmente a partir dos mais variados angulos de abordagem. Para 
desbridamento, descortica?ao, dissecgao de seios perinasais, etc. 
Conico — b
Modelo afilado para uma disseojao precisa com perda minima de 
osso. Para transsec^ao, osteotomia, colheita de enxertos, moldagem 
ossea, orificios de entrada, orificio de sutura, avango da zona media 
da face, etc.
Broca helicoidal
О modelo helicoidal com paragem produz urn orificio com uma 
profundidade precisa. Ideal para placas.

Bola......  .... —
As estrias de corte helicoidal dissecam osso ou cimento 
eficazmente a partir dos mais variados angulos de abordagem. Para 
desbridamento, descortica^ao, dissec^ao de seios perinasais, etc.

MR7

10
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Aplica^ao cirurgica Dispositivos 
de fixaf ao 
normalmente 
utilizados

Ferramentas de dissec^ao normalmente utilizadas Motor(es)
recomendado(s)

Ortopedia 8-B,9-M, 14-AM, 
21-TU, 26-R, com 
pedal, telescopico

Biometais/
Bioceramicas/
Biomateriais

Com pedal

MC

Bola-----
As estrias de corte helicoidal dissecam osso ou cimento 
eficazmente a partir dos mais variados angulos de abordagem. Para 
desbridamento, descorticafao, dissec?ao de seios perinasais, etc. 
Conico z it j—

Modelo afilado para uma dissec?ao precisa com perda minima de 
osso. Para transsec?ao, osteotomia, colheita de enxertos, moldagem 
ossea, orificios de entrada, orificio de sutura, avan^o da zona media 
da face, etc.
Bolota ------^
Os modelos em curva variam a eficiencia da dissec?ao com a 
varia^ao do angulo de abordagem. Para orificios de entrada, 
laminotomia, moldagem ossea, desbridamento, corpectomia, 
descortica^ao, separa^ao de fusoes, etc.
Cilindro Э
Escultura e aplanagem eficaz do osso. Para moldagem de enxertos, 
desbridamento, corpectomia, descortica^ao, fusao entre corpos 
vertebrais, separa^ao de fusoes, etc.
Conico Z I3 —- I

MR7,MR7 Touch

Modelo afilado para uma dissec^ao precisa com perda minima de 
osso. Para transsec^ao, osteotomia, colheita de enxertos, moldagem 
6ssea, orificios de entrada, orificio de sutura, avango da zona media 
da face, etc.

Cortador de metal MR7,MR7 Touch
As estrias de corte ou modelo em roda de diamante removem 
eficazmente metais, ceramicas e outros biomateriais com uma 
ampla variedade de angulos de abordagem. Para corte de hastes, 
pinos, placas, implantes, parafusos, etc.

11
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Configuragao do bioco operatorio

Requisites de corrente electrica
Pressao de funcionamento Pressao de funcionamento Debito aproximado Tipo de gas
necessaria (dinamica) nominal (dinamica) necessario

8 0 -1 2 0  psi 10 0  psi 1 2  pes cubicos/min Azoto ou ar comprimido

5,5 -  8,3 bar 6,9 bar 340 litros/min filtrado a seco

PRECAU^AO Nao utilize о motor a uma pressao de funcionamento abaixo ou acima do intervalo da pressao de 
funcionamento necessaria. Uma pressao de funcionamento inferior a 80 psi (5,5 bar) podera nao proporcionar uma 
lubrifica^ao adequada ao motor. Uma pressao de funcionamento superior a 120 psi (8,3 bar) podera danificar ou reduzir a 
vida util do motor.

Ligagoes pneumaticas

Figura 14: Opgoes de liga^ao de gas domestico

1. Tubagem do regulador
2. N2 D ISS para fonte de gas de adaptador de ar DISS
3. N2 D ISS para fonte de gas de adaptador Schrader macho
4. Fonte de gas (pressao regulada com ligagao N2 DISS)
5. Regulador
6. Adaptador DISS/WF4
7. Regulador * 1* 4®

— (T)

= « - - 1 c 3 : c o

QD ъ

PRECAU^AO Se estiver a utilizar о regulador de valvula de seguranga Midas Rex em vez do regulador Legend, tern de 
substituir о lubrificador em linha pelo adaptador DISS/WF4 antes da utilizagao.

12
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Configuragao do sistema MR7

Instalagao do cartucho 
de lubrificador
ADVERTINCIA Nao utilize о sistema MR7 com о 
lubrificador em linha Midas Rex. О motor MR7 ё 
suficientemente lubrificado pelo lubrificante/difusor na 
tubagem do motor e, se о lubrificador em linha Midas Rex 
for utilizado, о motorficara excessivamente lubrificado.

1. Fixe a pressao estatica (sem funcionamento) entre 
8 0 -  120 psi (5,5 -  8,3 bar) na fonte de gas. A pressao 
dinamica (de funcionamento) pode ser ajustada mais 
tarde.

2. Segure о cartucho de lubrificante/difusor na 
perpendicular em relagao ao receptaculo (Figura 15) 
e encaixe a junta circular do cartucho no apoio 
circular do receptaculo (Figura 16), quebrando о selo 
de alumi'nio.

3. Rode 0  cartucho ate encaixar no devido lugar.

4. Verifique se о simbolo f i  no cartucho esta alinhado 
com о entaihe no receptaculo (Figura 17).

ADVERTENCIA
• A incapacidade de fixar correctamente о cartucho de 

lubrificante/difusor pode provocar lesoes no operador 
e/ou na equipa cirurgica.

• Nao tente remover о cartucho de lubrificante/difusor 
enquanto о sistema estiver pressurizado.

PRECAUQAO
• Nao utilize о motor MR7 sem um lubrificante/difusor 

instalado.

• Nao utilize um cartucho de lubrificante/difusor 
durante mais do que uma hora de tempo de 
perfuragao.

• Nao reutilize um cartucho de lubrificante/difusor. 
Trata-se de um produto para uma unica utilizagao.

• Nao tente voltar a encher um cartucho de 
lubrificante/difusor usado. •

• Nao use um cartucho de lubrificante/difusor, caso 
parega danificado ou caso о selo de aluminio interior 
se encontre perfurado.

Figura 15: Alinhar о cartucho de lubrificante/difusor com 
о receptaculo

Figura 16: Encaixar о cartucho no receptaculo

Figura 17: Cartucho de lubrificante/difusor correctamente 
instalado
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Ligagao do motor Figura 18: Ligar a tubagem do motor a porta do motor

Ligue a tubagem  do motor a porta do motor na parte 
superior da unidade de controlo pneumatico fazendo 
deslizar a cobertura da porta para о lado e premindo a 
extremidade da tubagem na porta (Figura 18).

ADVERTENCIA Nao comprima, dobre, obstrua, corte, 
rasgue ou pise a tubagem  do motor/evacua^ao. Isto 
podera levar ao rebentamento da tubagem e resultar em 
potenciais lesoes para о paciente ou о utilizador.

NOTA
Se estiver a utilizar о motor MR7Touch,fa^a deslizar 
о botao na unidade de controlo pneumatico para 
a posicjao'li (Figura 19). Esta ac?ao fara com que о 
pedal seja automaticamente premido e bloqueado. 
О controlo nao ficara bloqueado na posi?ao "i*
, a nao ser que a tubagem do motor esteja ligada a 
porta do motor. Quando a tubagem do motor for 
retirada da porta do motor, о pedal regressara a 
posi^ao normal.

• Se estiver a utilizar о sistema de instrumentos 
cirurgicos electrico Triton em conjunto com о 
motor MR7, utilize о adaptador Triton opcional para 
ligar a tubagem Triton. Para obter instrugoes de 
liga^ao, consulte a documentaijao fornecida com о 
adaptador.

A tubagem de evacua^ao de gases do motor podera 
apresentar uma peh'cula oleosa na superficie externa, 
decorrente de diferenciais de pressao e/ou 
temperatura apbs a esterilizagao. Limpe a tubagem  
de evacuagao de gases com urn pano esterilizado 
antes de utilizar. Se о motor continuar a apresentar 
oleo na tubagem de evacua^ao de gases, devolva о 
motor a MPSS para renova^ao.

ADVERTENCIA Para evitar lesoes no paciente ou no 
utilizador, nao utilize a unidade de controlo pneumatico 
com sistemas diferentes dos sistemas MR7, Legend e 
Triton.

Figura 19: Botao de controlo manual/com pedal

Antes da instala^ao de um dispositive de fixa^ao e de uma 
ferramenta de dissecgao Legend, certifique-se de que 
as setas nas placas do anel do motor se encontram 
alinhadas (Figura 20). Se as setas nao estiverem alinhadas, 
utilize a chave do motor para rodar о anel mais proximo 
do receptaculo do motor, ate que a sua seta fique 
alinhada com a seta no outro anel.

ADVERTENCIA Para evitar lesoes durante a utiliza^ao do 
motor MR7 Touch, certifique-se de que о botao de seguranga 
se encontra na posi?ao"0 "antes de instalar о dispositive de 
fixagao e a ferramenta.

Figura 20: Alinhar as placas do anel
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Instalagao do dispositive de fixagao e da ferramenta
ADVERTEnCIA As estrias da ferramenta de disseegao 
sao afiadas e podem perfurar luvas cirtirgicas. Pode 
pegar nasferramentas com urn hemostato para ajudar 
na instala^ao e remo^ao,

Dispositivos de fixagao rectos
Instalafao:
1 . Fa^a deslizar о dispositive de fixagao sobre о anel 

do motor, alinhando os marcadores triangulares 
(Figura 21). Ouvira um clique quando о dispositive de 
fixagao estiver completamente assente.

2 . insira a ferramenta de disseegao no dispositive 
de fixagao com um ligeiro movimento rotative 
(Figura 22). Ouvira um clique quando a ferramenta 
estiver completamente assente no dispositive de 
fixagao.

3. Rode о dispositive de fixagao para a posi^ao f i  no 
receptacuio do motor (Figura 23). Puxe suavemente a 
haste da ferramenta de dissec?ao para garantir uma 
instalagao adequada.

Remo^ao:
A remogao ё inversa a instala^ao.

Dispositivos de fixagao 
especializados
Consulte о A p e n d ic e  A  -  D isp o s it iv o s  d e  fixa g a o  

e s p e c ia liz a d o s  para obter as instru?6 es de instaiagao e 
remogao de outros dispositivos de fixagao.

Figura 21: Deslizar о dispositive de fixagao sobre о anel do 
motor

Figura 22: Inserir a ferramenta de disseegao no dispositive 
defixagao

Figura 23: Dispositive de fixagao na posigao bloqueada
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Activagao do motor
NOTA Para activar о motor MR7 Touch, о botao de seguranga no interruptor de controlo manual deve estar na posi^ao [ e о 
botao de controlo no pedal de controlo deve estar na posigao I * .  О botao de controlo nao ficara bloqueado na posigao l A  
, a nao ser que urn motor esteja ligado a porta do motor.

1. Active о motor pressionando о pedal de controlo (Figura 24) ou a alavanca de controlo manual (apenas no motor MR7 
Touch).

2. Ajuste a pressao de funcionamento, conforme necessario, na fonte de gas comprimido ate os valores indicados pelo 
manometro de alimenta^ao na unidade de controlo pneumatico se encontrarem entre 8 0 - 1 2 0  psi (5,5 -  8,3 bar), 
se necessario. A pressao de funcionamento (com о motor em funcionamento) diminuira ligeiramente em rela^ao a 
defini^ao da pressao estatica (sem funcionamento) quando о motor for activado.

Figura 24: Pedal de controlo

Pedal de controlo
Medidorde pressao 

pneum atica

Botao de controlo

Figura 25: Botao de controlo manual do MR7

Alavanca de controlo manual

ADVERTENCIA
• Nao utilize forga excessive ao for^ar ou empurrar о osso com о dispositivo de fixa?ao ou a ferramenta durante a 

disseca^ao. Tal ac(;ao pode provocar a quebra da ferramenta e causar lesoes no paciente ou na equipa cirurgica.

• Utilize irriga^ao adequada durante a dissecgao para prevenir о desenvolvimento de necrose termica.

■ Os motores MR7 so devem ser usados quando о dispositivo de fixagao esta na posi^ao f i.

NOTA Para reduzir a pressao, desligue a fonte de gas comprimido domestico ou desaperte о mani'pulo de pressao no 
regulador. Pressione о evacuador de pressao na unidade de controlo pneumatico para permitir a evacuagao da pressao excessiva 
nas tubagens. Em seguida, reajuste a pressao conforme necessario.
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Desmontagem do sistema MR7

Despressurizagao do sistema
1. Desligue о gas comprimido na fonte.

2. Prima о botao de evacua^ao de pressao na unidade de controlo pneumatico para libertar о gas restante. 

ADVERTENCIA
Nao desmonte о equipamento antes de о gas ser libertado da unidade de controlo.

Remopao de tubagens
Retire a tubagem do motor da unidade de controlo segurando firmemente a tubagem e pressionando о botao de ligagao da 
porta do motor.

Figure 26: Ligagao da porta do motor e botoes de evacuagao de pressao

otao de.ligagao da porta do motor

Botao de evacuagao da pressao

Eliminagao do cartucho de lubrificante/difusor
Retire о cartucho de lubrificante/difusor do receptaculo e elimine-o.

PRECAUQAO
Nao reutilize urn cartucho de lubrificante/difusor. Trata-se de urn produto para uma linica utilizagao.

Remogao do dispositivo de fixagao e da ferramenta
1. Siga as instrugoes de remogao aplicaveis, inclui'das na secgao In s t a la ^ o  d o  d is p o s it iv o  d e  f ixa g a o  e  d a  fe rra m e n ta  deste 

manual, para remover о dispositivo de fixagao e a ferramenta do motor.

ADVERTENCIA As estrias da ferramenta de dissecgao sao afiadas e podem perfurar luvas cirurgicas. Pode pegar nas 
ferramentas com um hemostato para ajudar na instalagao e remogao.

2. Elimine as ferramentas de dissecgao num contentor apropriado.
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Limpeza е esterilizagao do sistema MR7

Motor MR7
Avisos Nao embeba/merguihe dispositivos MR7.

Nao utilize ultra-sons para limpar dispositivos MR7.
Nao use agentes de limpeza a base de cloro ou agentes de limpeza corrosives, со то  branqueadores, lixivia, acetona, 
hipoclorito de sodio/branqueador, hidroxido de sodio, acido formico ou solu0es contendo glutaraldeidos.
A utilizacao de um aparelho de lavagem/desinfeccao para limpeza podera provocar uma degrada^ao prematura do 
desempenho.
Depois da esterilizacao a vapor, deixe arrefecer durante um periodo adequado.
Utilize ARENAS escovas de limpeza de nylon. As escovas de limpeza que nao sejam de nylon deixam residues que poderao 
impedir a devida fixa^ao da ferramenta na pe?a de mao.

Limitacoes Antes de reutilizar, verifique о bom funcionamento do dispositive.

INSTRUC6ES
Ponto de utiliza^ao Sem fequisitos especiais. Siga os proceditnentos do hospital.
Acondicionamento 
e transporte______

A Medtronic recornenda que os dispositivos sejam reprocessados logo que possivel apds a respectiva utili2a?ao.

Prepararjao para 
descontamina?ao

Sem requisites especiais. Siga os procedimentos do hospital.

Limpeza:
Automatica 
(NAO utilize aparelho 
de ultra-sons)

Antes de usar este metodo de limpeza, consulte a advertencia relative ao aparelho de lavagem-desinfeo;ao acima. Retire 
os dispositivos dos tabuleiros de instrumentos antes de os colocar nos cestos de lavagem. Oriente os dispositivos segundo 
as recomenda^oes do fabricante dos aparelhos de lavagem/desinfec^ao. Verifique se os dispositivos parecem limpos antes 
proceder a limpeza automatica.
Cicio recomendado para о aparelho de lavagem 
Pre-lavagem: Agua corrente fria, 2 minutos
Lavagem: ббоС, 5 minutos com um detergente enzimatico neutro, pH 6,0 -  8,0
Enxaguamento: Agua corrente quente, 1 minuto

Limpeza: Manual Limpe todas as superficies externas do motor e da tubagem e a superficie interna do receptaculo do lubrificador com um pano 
humedecido num detergente enzimatico neutro (pH 6,0 -  8,0),
Escove a caixa do motor о anel com uma escova de nylon humedecida em detergente enzimatico neutro. Se estiver a utilizer о 
motor MR7 Touch, certifique-se de que escova debaixo da aiavanca de controlo manual.
Lave о motor sob agua corrente abundante, com о anel virado para baixo. Segue о anel e о motor com um pano que nao 
largue pelo.
Verifique se os dispositivos parecem limpos depois de proceder a limpeza manuaL____________

Desinfec^ao Sem requisites especiais. Siga os procedimentos do hospital.
Embalagem Para esteriliza^ao, coloque os dispositivos no tabuleiro de instrumentos. Os dispositivos podem estar desembrulhados ou 

embrulhados com, no maximo, duas camadas de tela de polipropileno de uma folha._______________________________
Esteriliza^ao 
(Astemperaturas 
representam 
valores minimos 
necessarios; os 
tempos representam 
os periodos minimos 
necessarios)

Esteriliza^o por vapor:
Cicio: Gravidade Pre-vacuo Pre-vacuo (FR/OMS) Pre-vacuo (RU)
Temperature: 132°C 132“C 134”C 134°C
Tempo: 25 min 4 min 18 min 3 min
Secaqem: 15 minutos 15 minutos 20 minutos 10 minutos
Esterilizatjao STERRAD: Nao recorra a esterilizaijao por plasma de peroxido de hidrogenio de baixa temperature devido ao 
diametro interno do lumen e as restrigoes de comprimento.____________________________________________________
Parametros da esteriliza^ao bxido de etileno a 100%:

Acondicionamento previo: 51 -  59oC, 70±5% de humidade relative, 30 min 
Temperature: 51 -  59oC 
Humidade relative: 70+5%
Concentra(;ao de oxido de etileno: 725 ±25 mg/L
Tempo de exposi^ao ao gas (cicio completo): 4 horas
Arejamento: 18 horas a 51 -  59oC___________________________________

Steris: Nao recorra a esteriliza^ao por acido peracetico liquido devido ao procedimento de imersao.
Manutenijao, inspec?ao 
e teste

Inspeccione os dispositivos quanto a existencia de danos antes e depois de cada utiliza^ao. Se observer danos, nao utilize 
о dispositive ate о mesmo ser reparado.
Apos a limpeza e esteriliza^ao, verifique о bom funcionamento do dispositive antes de о reutilizar.

Armazenamento Armazene junto a outros dispositivos esterilizados.

NOTA As instrugoes facultadas anteriormente foram validadas pelo fabricante с о т о  CAPAZES de preparar о produto para 
uma reutiliza^ao. Continua a ser responsabilidade do profissional responsavel pelo processamento assegurar que este, tal 
с о т о  ё realmente efectuado, com о equipamento, materials e pelo pessoal afecto as areas de reprocessamento, alcanna о 
resultado pretendido. Normalmente, e necessaria uma validai;ao e uma monitoriza^ao de rotina do processo.
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Dispositivos de fixagao/tubos Legend
Advertencias 
e precaugoes

Nao embeba/merguihe dispositivos Legend.
Nao utilize ultra-sons para limpar dispositivos Legend.

Nao use agentes de limpeza a base de cloro ou agentes de limpeza corrosivos, со то  branqueadores, lixivia, acetona, hipoclorito 
de sodio/branqueador, hidroxido de sodio, acido formico ou solu^oes contendo glutaraldeidos.
A utiliza^ao do aparelho de lavagem/desinfec^ao para limpeza pode causar uma degradai;ao prematura no desempenho.
Deixe decorrer um perlodo de arrefecimento adequado apos a esterilizai;ao por vapor.
Utilize ARENAS escovas de limpeza de nylon. As escovas de limpeza que nao sejam de nylon deixam residuos que poderao 
impedir a devida fixai;ao da ferramenta na pe^a de mao.

Limitaejoes Antes de reutilizar, verifique о bom funcionamento do dispositivo.

INSTRUgOES
Tipodeutiliza(;ao Sem requisitos especiais. Siga os procedimentos do hospital.
Acondicionamento 
e transporte

A Medtronic recomenda que os dispositivos sejam reprocessados logo que possiVel apos a respectiva utiliza^ao.

Prepara^ao para 
descontamina^ao

Sem requisitos especiais. Siga os procedimentos do hospital.

Limpeza:
Automatica 
(NAO utilize aparelho 
de ultra-sons)

Antes de usar este metodo de limpeza, consulte a advertencia relative ao aparelho de lavagem-desinfec^ao acima. Lave 
os dispositivos manualmente sob agua corrente, ate que nao reste nenhuma sujidade, antes de os colocar no aparelho de 
lavagem automatica. Retire os dispositivos dos tabuleiros de instrumentos antes de os colocar nos cestos de lavagem. Oriente 
os dispositivos de acordo com as recomenda^oes do fabricante dos aparelhos de lavagem/desinfec^ao. Depois da limpeza, 
lubrihque os dispositivos de hxa?ao conforme indicado no passo 8 abaixo.
Cicio recomendado para о aparelho de lavagem 
Pre-lavagem: Agua corrente fria, 2 min.
Lavagem: 66°C, 5 min. com urn detergente enzimatico neutro, pH 6,0 -  8,0
Enxaguamento: Agua corrente quente, 1 min._________________________________________________

Limpeza: Manual Limpe todos os dispositivos de fixarjao e tubes telescopicos com urn pano humedecido em solu(;ao de limpeza de instrumentos 
cirurgicos.
Merguihe a cabep dos dispositivos de fixagao contra angulados em solu^ao de limpeza para instrumentos cirurgicos e fafa 
funcionar о motor durante 1 minuto.
Outros dispositivos de fixa^ao e tubes podem ser agitados mecanicamente em solu^ao de limpeza, mas nao devem ser 
molhados e ou mergulhados.
Podera usar-se uma escova de nylon humedecida em solu^ao de limpeza para instrumentos cirurgicos para limpar as superficies 
externas e as superficies de ligaijao internas dos dispositivos de fixa^ao e dos tubes.
Os dispositivos de fixa^ao rectos, dispositivos de fixa^ao com pedal e tubes telescopicos rectos possuem escovas de limpeza 
especiais, com dimensoes adequadas ao respective diametro interne. Passe a escova molhada com solu^ao de limpeza de 
instrumentos cirurgicos atraves do dispositive de fixa^ao ou tube telescopico, de uma extremidade a outra, para soltar e 
remover detritos presos no interior.
Desloque quaisquer peijas moveis para tras e para a frente, permitindo que a soluijao limpe meticulosamente о dispositive de 
fixa?ao, por exempio, a manga do dispositive de fixafao com pedal, о dispositive de fixa^ao perfurador.
Lave abundantemente sob agua corrente.
Segue bem os dispositivos de fixa^ao. Pode utilizar uma pistola de ar para secar a humidade do dispositivo de fixaijao, de uma 
extremidade a outra.
Com um spray lubrificante (сото  о Рапа Spray), efectue os seguintes passes para iubrificar os acessorios:

Com a lata a cerca de 10-15 cm (3-6 polegadas) do acessorio, pulverize todos os componentes que se movem, rodam ou 
deslizem com tres jactos rapidos.
Articule os componentes moveis para garantir a lubrifica^ao adequada.
Retire о lubrificante em excesso com um pano limpo._____________________________________________________________

Desinfec^ao Sem requisitos especiais. Siga os procedimentos do hospital.
Embalagem Para esteriliza^ao, coioque os dispositivos no tabuleiro de instrumentos. Os dispositivos podem estar desembrulhados ou 

embrulhados com, no maximo, duas camadas de tela de polipropileno de uma folha.._______________________________
Esteriliza^ao 
(Astemperaturas 
representam 
valores mi'nimos 
necessaries; os 
tempos representam 
os periodos minimos 
necessaries)

Esteriliza^ao por vapor:
Cicio: Gravidade Pre-vacuo Pre-vacuo (FR/OMS) Pre-vacuo (RU)
Temperatura: 132 ”C 132^ 134“C 134°C
Tempo: 25 min 4 min 18 min 3 min
Secagem: 15 minutos 15 minutos 20 minutos 10 minutos

Steris: Nao recorra a esteriliza^ao por acido peracetico liquido devido ao procedimento de imersao.

Manuten^ao, inspec^ao 
e teste

Inspeccione os dispositivos quanto a existencia de danos antes e depois de cada utilizai;ao. Se observer danos, nao utilize 
о dispositivo at6 о mesmo ser reparado.
Antes de reutilizar, verifique о bom funcionamento do dispositivo._______________________________________________

Armazenamento Armazene junto a outros dispositivos esterilizados.
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NOTA As instru^oes facultadas anteriormente foram validadas pelo fabricante с о т о  CAPAZES de preparar о produto para 
uma reutiliza(;ao. Continua a ser responsabilidade do profissional responsavel pelo processamento assegurar que este, tai 
с о т о  ё realmente efectuado com о equipamento, materials e pelo pessoal afecto as areas de reprocessamento, alcanna о 
resultado pretendido. Normalmente, ё necessaria uma validagao e uma monitoriza?ao de rotina do processo.

Unidade de controlo pneumatico MR7 / tubagem do regulador / 
adaptador Triton / caixa de instrumentos

Advertencies 
e precau^oes

Nao embeba/merguihe dispositivos MR7.
Nao utilize ultra-sons para limpar dispositivos MR7.
Nao use agentes de limpeza a base de cloro ou agentes de limpeza corrosives, со то  branqueadores, lixivia, acetona, 
hipoclorito de sodio/branqueador, hidroxido de sodio, acido formico ou solu^oes contendo glutaraldeidos.
Nao esterilize a unidade de controlo pneumatico MR7, a tubagem do regulador nem о adaptador Triton.

Limita^oes Antes de reutilizar, verifique о bom funcionamento do dispositive.

in s t r u c Oes

Tipo de utiliza^ao Sem requisites especiais. Siga os procedimentos do hospital.

Acondicionamento e 
transporte

A Medtronic recomenda que os dispositivos sejam reprocessados logo que possivel apbs a respective utilizaipao.

Prepara^ao para 
descontamina^ao

Sem requisites especiais. Siga os procedimentos do hospital.

Limpeza:
Automatica 
(NAO utilize aparelho 
de ultra-sons)

Naovalidada.

Limpeza: Manual Limpea unidade de controlo pneumatico, a tubagem do regulador, о adaptadorTriton ea caixa de instrumentos com um pano 
humedecido em solu^ao de limpeza para instrumentos cirurgicos apbs cada utiliza^ao.

Desinfeesao Sem requisites especiais. Siga os procedimentos do hospital.

Embalagem Sem requisites especiais. Siga os procedimentos do hospital.

Esterilizagao Nao esterilize a unidade de controlo pneumatico, a tubagem do regulador nem о adaptadorTriton.

Manutenijao, 
inspec^aoe teste

Inspeccione os dispositivos quanto a existencia de danos antes e depois de cada utiliza^ao. Se observar danos, nao utilize 
0 dispositive ate о mesmo ser reparado.
Antes de reutilizar, verifique о bom funcionamento do dispositive.

Armazenamento Nao armazene junto de dispositivos esterilizados.

NOTA As instru?6 es facultadas anteriormente foram validadas pelo fabricante с о т о  CAPAZES de preparar о produto para 
uma reutiliza^ao. Continua a ser responsabilidade do profissional responsavel pelo processamento assegurar que este, tal 
с о т о  ё realmente efectuado com о equipamento, materials e pelo pessoal afecto as areas de reprocessamento, alcanna о 
resultado pretendido. Normalmente, ё necessaria uma validagao e uma monitoriza^ao de rotina do processo.
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Encefalopatias espongiformes transmissiveis (TSE); politica de 
devolugao
A Medtronic Powered Surgical Solutions (MPSS) nao autorizara ou aceitara a devolu^ao de produtos MPSS que tenham entrado 
em contacto directo com pacientes ou que tenham sido contaminados com fluidos corporais de pacientes com suspeita ou 
confirma?ao de contaminaijao por encefalopatias espongiformes transmissiveis (TSEVdoen^a de Creutzfeidt-Jakob (D C ). Alem 
disso, a MPSS recomenda que todos os produtos MPSS utilizados num paciente com diagnostico deTSE confirmado sejam 
incinerados. Contacte о seu representante de vendas para obter a substituigao de produtos incinerados ao abrigo desta politica 
ou para obter equipamento temporario enquanto о equipamento original esta sob quarentena. Contacte о Departamento de 
Assuntos Regulamentares da MPSS para obter mais informa^oes sobre a contaminagao por TSE. As ferramentas de dissecgao MPSS 
utilizadas num paciente com suspeita deTSE/DG devem ser incineradas.

Se a TSE/DCJ for excluida enquanto diagnostico, о equipamento reutilizavel em quarentena podera ser devolvido para a 
devida limpeza, descontaminagao e esterilizagao. Quando existir suspeita de contaminagao pela doenga de Creutzfeidt- 
Jakob (DCJ) ou outras encefalopatias espongiformes transmissiveis (TSE), as equipas hospitalares deverao contactar a sua 
equipa de controlo de infecgoes para os procedimentos e politicas actuais referentes ao processamento de equipamento 
reutilizavel.

Os dispositivos reutilizaveis que tenham sido utilizados em pacientes com suspeita de doenga de Creutzfeidt-Jakob (D C ) ou 
outras encefalopatias espongiformes transmissiveis (TSE) devem ser sujeitos a quarentena e nao deverao ser reutilizados ate que 
о diagnostico seja confirmado ou excluido. Os dispositivos reutilizaveis deverao ser sujeitos a quarentena depois de terem sido 
limpos, descontaminados, esterilizados e embalados num recipiente hermetico rigido ate ao estabelecimento do diagnostico final.
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Resolugao de problemas
NOTA Todos os dispositivos Legend e MR7 devolvidos para assistencia ou renova^ao deverao ser devidamente limpos e esterilizados 
antes do envio.

О motor nao funciona ou tern pouca potencia:
Causa possi'vel Solu^ao
As tubagens nao estao correctamente ligadas. 

A pressao de funcionamento ё inadequada.

О dispositivo de fixagao nao esta correctamente instalado 
e bloqueado no motor.

О pedal na unidade de controlo pneumatico nao esta 
funcionar adequadamente.

О motor vai abaixo.

Assegure-se de que todas as ligagoes estao bem apertadas.

Verifique о manometro de administragao de gas. Aumente 
a pressao de acordo com os requisitos de ar comprimido, se 
necessario.

Retire e reinstale о dispositivo de fixagao e a ferramenta de 
dissecgao para garantir uma instalagao e bloqueio adequados 
do dispositivo de fixagao no motor.

Verifique se existe alguma obstrugao sob о pedal. Se о pedal 
continuar a nao funcionar correctamente, devolva a unidade 
de controlo pneumatico a MPSS para renovagao.

Rode manuaimente a ferramenta de dissecgao e, em seguida, 
active о motor. Se о motor continuar a ir abaixo, devera 
devolver о motor a MPSS para renovagao.

О motor continua a funcionar:
Causa possi'vel Solugao
A unidade de controlo pneumatico nao esta a funcionar 
correctamente.

0  controlo manual nao esta a funcionar correctamente.

A unidade de controlo pneumatico esta bloqueada na posigao 
de controlo manual.

Despressurize о sistema e devolva a unidade de controlo 
pneumatico a MPSS para renovagao.

Devolva о motor a MPSS para renovagao.

Desloque a alavanca de controlo manual para a posigao 
de controlo por pedal.

О sistema emite urn ruido anormal:
Causa possi'vel Solugao
Lubrificagao inadequada.

A tubagem de evacuagao de gases do motor esta danificada 
ou a tubagem de pressao interna separou-se.

Rolamentos gastos.

О dispositivo de fixagao nao esta devidamente inserido e fixo 
ao motor.

A valvula de sobrepressao de seguranga foi activada por alta 
pressao pneumatica.

Verifique se о cartucho do lubrificante/difusor esta bem 
instalado. Se о problema persistir, substitua о cartucho. 
Se a substituigao do cartucho nao resolver о problema, 
devolva о motor a MPSS para renovagao.

Despressurize о sistema e devolva о motor a MPSS para 
renovagao.

Substitua os dispositivos de fixagao para isolar a 
localizagao do problema ao motor ou ao dispositivo de 
fixagao. Devolva о componente anomalo a MPSS para 
renovagao.

Retire e reinstaie о dispositivo de fixagao e a ferramenta 
de dissecgao para garantir uma instalagao e bloqueio 
adequados do dispositivo de fixagao no motor.

Assegure-se de que a pressao pneumatica de 
funcionamento/dinamica nao excede 120 psi (8,3 bar).
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о  motor esta а aquecer а uma temperatura incomoda ao toque e a manipulaqao:
Causa possivel Solu^ao
Pen'odo de arrefecimento inadequado apos a esteriliza?ao. 

Lubrificagao inadequada.

Dispositive de fixagao a transferir calor para о motor. 

Cargas laterais pesadas durante a dissec^ao.

Irrigagao inadequada.

Deve permitir-se que о motor arrefeqa depois da 
esteriliza^ao por vapor.

Verifique se о cartucho do lubrificante/difusor esta bem 
instalado.

Mude de dispositivos de fixa^ao para determinar se о 
calor esta a ser provocado pelo motor ou pelo dispositivo 
de fixa?ao. Devolve о componente anomalo a MPSS para 
renovagao.

Interrompa a utiliza^ao e deixe о motor descansar 
utilizando-o intermitentemente ou envolva о motor 
numa toalha esterilizada e humedecida. Se о motor 
continuar a sobreaquecer, devolve о motor a MPSS para 
renova^ao.

Assegure-se de que existe uma irrigagao adequada do 
campo cirurgico durante a disseegao ossea.

0  dispositivo de fixaqao nao assenta correctamente no motor:
Causa possivel Solugao
As placas do anel do motor nao se encontram alinhadas. Use a chave do motor Legend para rodar a place 

mais proxima do receptaculo do motor ate que о seu 
marcador fique alinhado com о marcador na placa mais 
distante do receptaculo do motor.

Dificuldade para retirar a ferramenta do dispositivo de fixagao;
Causa possivel Solugao
Envelhecimento do dispositivo de fixagao.

Limpeza inadequada.

Utilizaqao de ferramentas reprocessadas.

Utiliza^ao de componentes renovados nao autorizados.

Devolve a MPSS para renovagao ou compra de novo 
equipamento.

Sobreaquecimento do dispositivo de fixagao contra-angulado 16-MF:
Causa possivel Solugao
0  dispositivo de fixa^ao contra-angulado funciona atraves de 
um conjunto de engrenagens internas para engatar a haste 
do motor. Ё normal que se crie algum calor a cerca de 2  cm 
da extremidade distal do dispositivo de fixa^ao e a direita da 
cabeqa angular.

Verifique se a pressao esta em 80 psi (5,5 bar).

Caso se mantenha о calor ou este seja excessivo, devolve 
0  dispositivo de fixagao a MPSS para renovagao ou 
compra de novo equipamento.

0  perfurador funciona muito lentamente:
Causa possivel Solugao
Definigao da pressao incorrecta. Verifique a pressao no pedal.
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Aferramenta de dissec^ao funciona “em seco”:
Causa possivel Solu^ao
Nao esta a utilizar uma ferramenta de dissecgao Legend. 

Rolamentos do dispositive de fixa^ao ou tube gastos,

Com binafao inadequada entre dispositive de fixa?ao/tubo 
e ferramenta.

Motor danificado.

0  tamanho e a geometria da ferramenta de disseegao poderao 
contribuir para о funcionamento com trepida^ao em algumas 
velocidades.

Substitua por uma ferramenta de dissecijao Legend.

Experimente outro dispositivo de fixagao ou tubo para 
isolar 0  problema. Se о dispositivo de fixagao apresentar 
anomalia, devolva-o a MPSS. Se о tubo falhar, elimine-o e 
utilize urn tubo novo.

Confirme que о codigo de cor entre a embalagem da 
ferramenta de disseegao e о dispositivo de fixagao/tubo 
sao correspondentes.

Devolva о motor a MPSS para renovagao.

Ajuste a veiocidade alterando a definigao de pressao ou 
0  controlo com pedal/manual. Nao utilize se a trepidagao 
persistir, Substitua as ferramentas de disseegao.

Vibragao excessiva da ferramenta de disseegao:
Causa possivel Solugao
0  tamanho e a geometria da ferramenta de dissec^ao 
poderao contribuir para uma vibragao excessiva em algumas 
velocidades.

Ajuste a veiocidade alterando a definigao de pressao ou 
0  controlo com pedal/manual. Substitua as ferramentas 
de disseegao.

Aferramenta de disseegao nao assenta correctamente no anel do dispositivo 
de fixagao ou motor;
Causa possivel Solugao
Resi'duos no anel do dispositivo de fixagao ou motor. 

Nao esta a utilizar uma ferramenta de dissec^ao Legend.

Limpe bem о dispositivo de fixagao ou motor em 
conformidade com as instrugoes presentes neste 
manual. Se a limpeza nao corrigir о problema, devolva о 
dispositivo de fixagao ou motor a MPSS para renovagao.

Substitua por uma ferramenta de disseegao Legend.

Emissao de fumo do dispositivo de fixagao ou motor;
Causa possivel Solugao
0  dispositivo de fixagao nao esta na posiqiao de bloqueio. Certifique-se de que о dispositivo de fixagao esta na 

posigao de bloqueio.
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Renovagao ou reparagoes
Quando о sistema MR7 necessitar de assistencia ou renovagao, contacte os servi^os de reparagao da Medtronic Powered 
Surgical Solutions para obter a autoriza^ao de devolu^ao e instrugoes para devolu^ao do equipamento. A Medtronic Powered 
Surgical Solutions fornece servigos de assistencia de qualidade certificada por pessoal formado pela fabrica, que utilizarao 
exclusivamente pe?as Midas Rex Legend, conforme necessario.Todos os itens devolvidos para assistencia ou renovaqao 
deverao ser devidamente limpos e esterilizados antes do envio.

Contacto:
Serviqos de reparagao da Medtronic Powered Surgical Solutions:
(800)-335-9557 ou (817)-788-6440 
mmrcustomerservice@medtronic.com

A garantia do melhor desempenho, fiabilidade e assistencia durante о tempo de vida util do sistema MR7 so pode ser 
assegurada se este for utilizado exclusivamente com os produtos Midas Rex Legend, fabricados e comercializados pela 
Medtronic Powered Surgical Solutions, Fort Worth, Texas. Embora a Medtronic Powered Surgical Solutions garanta a total 
compatibilidade entre os seus produtos de uma д а та  especffica, as ferramentas de dissecgao destinam-se a uma tinica 
utilizarao, pelo que a Medtronic nao assume qualquer responsabilidade na utilizarao de ferramentas de dissecrao sujeitas a 
reprocessamento. Caso pretenda obter mais informaroes relativamente aos riscos do paciente e dos produtos associados as 
ferramentas sujeitas a reprocessamento, contacte os niimeros ou о enderero de correio electronico acima indicados.

Por motivos de seguranra e ambientais, a Medtronic Powered Surgical Solutions solicita a devolurao dos motores 
pneumaticos de alta velocidade para adequada eliminarao no final dos ciclos de vida do produto.
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Manutengao preventiva
о  manual de manuten^ao preventiva do sistema Midas Rex MR7 foi desenvolvido para ajudar о cliente a obter os maiores 
benefi'cios inerentes ao facto de ser proprietario do sistema MR7, ajudando a maximizar о seu desempenho, seguran?a e 
fiabilidade. О programa de assistencia/manuten^ao preventiva programado acresce a limpeza de rotina necessaria com 
cada utilizafao. Consulte о manual de manuten^ao preventiva para os passes especfficos necessaries a manutengao do 
sistema MR7.
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Garantia limitada
A. Esta garantia limitada confere a garantia a seguir descrita ao comprador do sistema pneumatico de alta velocidade 

Medtronic Midas Rex* MR7. Esta garantia limitada destina-se apenas ao comprador que adquirir о sistema MR7 
directamente a Medtronic ou a uma sua filial ou distribuidor ou representante autorizado. О sistema pneumatico de 
alta velocidade Midas Rex® MR7 inclui о motor, о pedal, os tabuleiros e estojos de instrumentos (doravante designados 
"Componentes do sistema"), os dispositivos de fixa^ao do motor rectos e angulados (doravante designados 
"Dispositivos de fixagao"), os tubos telescopicos (doravante designados "Componentes semi-reutilizaveis") e as 
ferramentas de dissec^ao e outros acessorios nao listados acima, conjuntamente denominados de sistema pneumatico 
de alta velocidade MR7, a nao ser que assim nao seja especificamente referido.

(1) Caso haja uma falha no funcionamento de urn Componente do sistema de acordo com as especifica^oes 
publicadas da Medtronic durante о termo desta Garantia limitada (urn ano a contar da data de venda de 
urn novo Componente do sistema ou 90 dias a contar da data de venda de urn Componente do sistema 
renovado ou usado), a Medtronic procedera a repara?ao ou substituiq:ao do Componente do motor ou 
qualquer parte do mesmo.

(2) Caso haja uma falha no funcionamento de urn Dispositive de fixa^ao de acordo com as especifica^oes 
publicadas da Medtronic durante о termo desta Garantia limitada (90 dias a contar da data de venda de 
um novo Dispositive de fixagao), a Medtronic procedera a reparagao ou substituigao do Dispositive de 
fixagao ou qualquer parte do mesmo.

(3) Caso haja uma falha no funcionamento de um Componente semi-reutilizavel de acordo com as 
especificagoes publicadas da Medtronic durante о termo desta Garantia limitada (30 dias a contar da 
data de venda de um novo Componente semi-reutilizavel), a Medtronic procedera a substituigao do 
Componente semireutilizavel ou qualquer parte do mesmo.

(4) Caso haja uma falha no funcionamento de um Componente de utilizagao unica de acordo com as 
especificagoes publicadas da Medtronic dentro da data limite de tolerancia, a Medtronic procedera a 
substituigao do Componente de utilizagao unica.

B. Para estar abrangido por esta garantia limitada, devem ser respeitadas as seguintes condigoes;

(1) О Produto deve ser utilizado antes ou ate a data de expiragao do prazo de validade, se aplicavel.

(2) О Produto deve ser utilizado de acordo com as respectivas instrugoes e nao pode ser alterado ou sujeito a 
uma utilizagao incorrecta, abuso, acidente ou manuseamento indevido.

(3) A Medtronic deve ser notificada por escrito dentro de um prazo de trinta (30) dias apos a detecgao de um 
defeito.

(4) О Produto deve ser devolvido a Medtronic no prazo de trinta (30) dias depois de a Medtronic receber a 
notificagao referida na clausula (3).

(5) Mediante verificagao do Produto por parte da Medtronic, a Medtronic determinara que; (i) о Produto nao 
foi reparado nem alterado por а1диёт que nao seja a Medtronic ou о seu representante autorizado, (ii) о 
Produto foi utilizado em condigoes normais de utilizagao e (iii) que о Produto foi submetido as operagoes 
periodicas recomendadas de manutengao e assistencia

C. Esta garantia limitada esta limitada aos respectivos termos expresses. ESTA GARANTIA LIMITADA SUBSTITUITODAS 
AS OUTRAS GARANTIAS, EXPRESSAS OU IMPLlCITAS, QUER ESTATUTARIAS OU OUTRAS, INCLUINDO QUALQUER 
GARANTIA IMPLfCITA DE COMERCIALIZAgAO OU ADEQUACAO A UM DETERMINADO FIM. A Medtronic nao se 
responsabiliza, em circunstancia alguma, por quaisquer danos consequenciais, acidentais, possivels ou outros 
semelhantes que resultem de um defeito, falha ou mau funcionamento do sistema MR7, seja a reclamagao relativa 
a esses danos baseada na garantia, num contrato, em motives de negligencia ou outros.

D. As exclusoes e limitagoes supramencionadas nao visam nem deverao ser interpretadas de forma a transgredir as 
disposigoes obrigatorias da lei aplicavel. Os utilizadores podem beneficiar dos direitos legais de garantia ao abrigo 
da legislagao que rege a venda de bens de consume. Se qualquer tribunal da jurisdigao competente considerar 
qualquer parte ou termo desta Garantia limitada с о т о  sendo ilegal, nao executorio ou с о т о  estando em conflito 
com a lei aplicavel, a validade da parte restante da Garantia limitada nao sera afectada e todos os direitos e 
obrigagoes serao interpretados e aplicados с о т о  se esta Garantia limitada nao contivesse a referida parte ou termo 
considerado invalido.
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Apendice А -  Dispositivos de fixapao especializados

Dispositivos de fixapao 
angulados
Instala^ao:
1 . Fa^a deslizar о dispositive de fixa^ao sobre о anel do 

motor, alinhando os marcadores triangulares (Figura 27). 
Ouvira urn clique quando о dispositive de fixagao estiver 
completamente assente.

2. Rode о dispositive de fixa^ao para a posigao A  no 
receptaculo do motor (Figura 28).

3. Com o"bloqueio da ferramenta"na posigao A ' ,  insira 
a ferramenta de disseegao no dispositive de fixagao 
com urn ligeiro movimento rotative (Figura 29). 
Ouvira um clique quando a ferramenta estiver 
completamente assente.

4. Rode о bloqueio da ferramenta para a posigao f i  
(Figura 30). Puxe suavemente a haste da ferramenta 
de disseegao para garantir uma instalagao adequada.

NOTA Ё possi'vel instalar uma ferramenta de disseegao 
no dispositive de fixagao antes da colocagao do 
dispositive de fixagao angulado no motor.

PRECAU^AO Segure о conjunto da pega de mao 
pelo dispositive de fixagao, para que este nao se solte 
inadvertidamente da pega de mao.

Remogao:
A remogao ё inversa a instalagao.

Figura 27: Deslizar о dispositive de fixagao sobre о anel do 
motor

Figura 28: Dispositive de fixagao na posigao bloqueada

Figura 29: Inserir a ferramenta de disseegao no dispositive de 
fixagao

Figura 30: Bloqueio da ferramenta na posigao bloqueada
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Dispositivos de Fixapao 
Angulados com Dois Bloqueios

Para Instalar:
1 . Faga deslizar о dispositive de fixagao sobre о anel do 

motor, alinhando os marcadores triangulares.

2. Puxe о dispositive de fixa?ao na direc^ao do motor e 
rode о dispositive de fixagao para a posi^ao f l .

3. Com 0  "bloqueio da ferramenta" na posi^ao rf', insira 
a ferramenta de dissec^ao no dispositive de fixagao 
com um ligeiro movimento rotative. Ouvira um 
clique quando a ferramenta estiver completamente 
assente.

4. Rode о bloqueio da ferramenta para a posi?ao fi.
Puxe suavemente a haste da ferramenta de dissec?ao 
para garantir uma instalaijao adequada.

5. Nos dispotivos de exposigao variavel Legend, utilize 
о anel de ajuste doTUBO para ajustar a exposi^ao da 
ferramenta de dissec^ao. Com a ferramenta a apontar 
para longe de si, rode о anel para о lado direito
para aumentar о comprimento do tubo e diminuir 
a exposi^ao da ferramenta. Rode о anel para о lado 
esquerdo para diminuir о comprimento do tubo e 
aumentar a exposi^ao da ferramenta.

Para Retirar:
1. Para remover о dispositivo de fixagao Legend, segure 

о motor na palma da mao e empurre a manga do 
dispositivo de fixa?ao no sentido distal, enquanto 
roda о dispositivo defixa^ao para a posi^aorf'.

2. Liberte a manga e retire о dispositivo de fixagao.

Figura 31: Para Instalar

Figura 32; Inserir a ferramenta de disseeqao no.dispositivo de 
fixa?ao

Figura 33: Para Retirar
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Trepano curvo Midas Rex®
ADVERTENCIA

• Utilize irriga?ao adequada e mantenha a manga 
arrefecimento embebida durante a dissec^ao.
A irrigaqao inadequada pode causar necrose 
termica.

• Nao modifique о trepano. Se dobrar ou usar о 
trepano с о т о  alavanca pode parti-lo e lesionar о 
paciente ou a equipa cirurgica.

• Uma pressao excessiva aplicada no trepano pode 
danifica-lo. Se tal ocorrer, proceda com extrema 
cautela de modo a garantir que todos os fragmentos 
do trepano sao removidos do paciente.

• Os dispositivos descartaveis destinam-se apenas 
a uma unica utiliza^ao. Nao tente esterilizar 
dispositivos descartaveis. Eles sao embalados 
esterilizados e nao se destinam a mais de uma 
utiliza^ao. Para prevenir a contaminagao, utilize 
apenas uma vez.

• Antes de utilizar, teste a oscilaqao do trepano 
(excentricidade) na velocidade pretendida. 
Seleccione um trepano novo ou reduza a velocidade 
caso detecte oscila(;ao antes da utilizagao ou 
durante о procedimento. A oscilagao do trepano 
pode lesionar о paciente.

PRECAUQAO

• Os trepanos curves nao sao concebidos para 
exposigao de ferramenta variavel. Nao tente ajustar 
a exposigao de ferramenta, pois pode danificar о 
dispositive.

• Quando opera ou testa о motor, certifique-se de que 
о trepano esta correctamente inserido e bloqueado 
no dispositive de fixagao ATI 0.

Instalagao do trepano
1. Vire о anel de bloqueio do tube e о anel de bloqueio 

da ferramenta do dispositive de fixagao telescopico 
ATI 0 (V01) para a posigao

2. Faga deslizar о trepano curvo para dentro do ATI 0 
(VOI), ate о conector estar completamente assente.

3. Pressione suavemente a cabega da ferramenta de 
disseegao para a fixar no respective lugar. Escutara 
um estalido quando о trepano curvo estiver 
completamente assente.

4. Vire os dois aneis de bloqueio do A TI0 (VOI) para a 
posigao i.

5. Puxe suavemente о trepano curvo para verificar a sua 
correcta instalagao.

6 . Consulte о Manual de instrugoes do motor para 
informagoes sobre a instalagao do dispositive de 
fixagao ATI 0 (VOI) e do motor.

7. Faga um breve ensaio do motor com о trepano curvo

instalado, para verificar se existe oscilagao do trepano 
ou vibragao excessiva. Se alguma destas situagoes 
ocorrer, execute as aegoes correctivas descritas na 
seegao Diagnostico de problemas destas instrugoes.

Arrefecimento cJo trepano
1. Antes de cada utilizagao, embeba a manga de

arrefecimento mergulhando-a numa taga de solugao 
salina ou agua desionizada, с о т о  se ilustra na figura.

Humedecimento da manga de arrefecimento antes de efectuar о corte

2. Durante a utilizagao, mantenha a irrigagao copiosa 
da manga de arrefecimento e da ponta do trepano, 
fazendo gotejar solugao salina ou agua desionizada 
ao longo de todo о comprimento da manga de 
arrefecimento e da ponta do trepano.

Modo de opera^ao do trepano
1. Active о motor Legend e pressione suavemente о 

trepano curvo contra о osso para iniciar a disseegao.

2. Utilize um movimento circular ligeiro para continuar 
a remover osso.

Remogao do trepano

2.

Vire os dois aneis de bloqueio do AT10 (VOI) para a 
posigao ^  e puxe о trepano para fora do dispositivo 
de fixagao.

Descarte о trepano curvo, de acordo com os 
procedimentos hospitalares.

Reutilizagao e limpeza
Nao reutilize.

Esteriliza^ao
Cada trepano ё esterilizado com irradiagao д а та  e nao se 
destina a utilizagoes repetidas. Nao tente reesterilizar.

Tempo de corte
0  corte continue durante longos periodos de tempo 
pode causar о aquecimento do dispositivo ate 
temperaturas desconfortaveis. Para evitar esta situagao, 
limite о corte aos tempos recomendados de seguida:

Tempo maximo Tempo maximo
de corte total
continue de cort

Trёpanos 
de 1 e 2 mm

2 minutes 12 minutos

Trёpanos 
de 3 e 4 mm

3 minutes 12 minutes
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Dispositivos de fixagao de 
exposigao variavel
PRECAU^AO Os dispositivos de fixagao de exposi^ao 
variavel Legend podem distinguir-se dos dispositivos de 
fixagao padrao atraves das duas bandas de cor presentes. 
Faga corresponder a banda de cor no dispositivo de 
fixa^ao com о codigo de cor na embalagem da ferramenta 
de dissec?ao.

ADVERTENCIA
• Os cirurgioes devem familiarizar-se com о 

desempenho das ferramentas de dissecgao antes de as 
utilizarem, e devem explorar о efeito dos varios ni'veis 
da exposi?ao da ferramenta na estabilidade da 
dissecgao. Se a ferramenta produzir demasiado rufdo, 
vibraqao ou movimento, diminua a exposi^ao da 
ferramenta.

• О tamanho e a geometria da ferramenta de dissecqao 
poderao contribuir para uma vibragao excessive em 
algumas velocidades. Aumente ou reduza a velocidade 
ajustando о controlo manual/pedal ou alterando a 
pressao de funcionamento ou a velocidade da console. 
Se necessario, utilize uma ferramenta de dissecgao 
diferente.

Remo^ao:
1. A remogao ё inverse a instalagao.

2. Durante a limpeza, limpe completamente о 
dispositivo de fixagao, primeiro sem ajustar 
0  comprimento do tubo, depois com о tubo 
totalmente expandido e, em seguida, com о tubo 
totalmente recolhido.

Figure 34: Ajustar a exposigao da ferramenta

Instalagao:
1. Consulte a secgao apropriada deste manual relative 

a instalagao de dispositivos de fixagao fixos ou 
angulados.

2. Depois da instalagao, utilize о anel de ajuste do TUBO 
para ajustar a exposigao da ferramenta de dissecgao 
(Figura 34). Com a ferramenta apontada no sentido 
distal, rode о anel paraa direita para aumentaro 
comprimento do tubo, diminuindo assim a exposigao 
da ferramenta. Rode о anel para a esquerda para 
diminuir о comprimento do tubo, aumentando assim 
a exposigao da ferramenta.

ADVERTENCIA Nao utilize о dispositivo de fixagao de 
exposigao variavel se о anel de ajuste do TUBO rodar 
livremente ou nao encaixar no devido lugar a cada ajuste, 
na medida em que a exposigao pode alterar-se sem aviso.

PRECAU^AO Assegure-se de que о bloqueio da ferramenta 
(apenas dispositivos de fixagao angulados) e о bloqueio do 

dispositivo de fixagao ainda se encontram na posigao f i  
apos cada ajuste da exposigao da ferramenta. A tentativa de 
aumentarexcessivamente a exposigao podera resultar no 
desbioqueio do dispositivo de fixagao. Rodar 
acidentalmente о bloqueio da ferramenta podera resultar 
numa redugao da velocidade e/ou sobreaquecimento do 
dispositivo de fixagao.

ADVERTENCIA Nao utilize a extremidade do tubo с о т о  
medidor de profundidade ou tampao de profundidade.
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Dispositivos de fixapao com 
pedal

Figura 35: Inserir a ferramenta no anel

Instalagao:
1.

2.

3.

Insira a ferramenta de dissecgao no anel do motor 
com um ligeiro movimento rotativo (Figura 35). 
Ouvira um clique quando a ferramenta estiver 
completamente assente.

Faga deslizar о dispositive de fixagao com pedal 
ao longo da ferramenta de dissec^ao, em direegao 
ao motor, alinhando os marcadores triangulares 
(Figura 36).

Puxe о dispositive de fixagao com pedal na direegao 
do motor e rode о dispositive de fixagao para a

posigao A  (Figura 37).

Figura 36: Deslizar о dispositive de fixagao no motor

Remogao:
1. Para remover о dispositive de fixagao com pedai 

Legend, segure о motor na palma da mao e empurre 
a manga do dispositive de fixagao no sentido distal, 
enquanto roda о dispositive de fixagao para a 

posigao A '  (Figura 38).

ADVERTENCIA Retire os dispositivos de fixagao com 
pedal Legend cuidadosa e lentamente, de acordo com as 
instrugoes, para evitar lesoes no operador.

2. Liberte a manga e retire о dispositive de fixagao.

3. Puxe a ferramenta de disseegao afastando-a do anel 
do motor e elimine a ferramenta.

Figura 37: Dispositive de fixagao na posigao bloqueada

Figura 38: Remover о dispositive de fixagao

IT
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Dispositivos de fixapao rotativos 
com pedal
NOTA Os dispositivos de fixagao rotativos e fixos com 
pedal com о mesmo comprimento, marcai;ao e banda de 
cor partilham as mesmas ferramentas de dissec^ao.

Instala^ao:
1. Insira a ferramenta de dissec^ao no anel do motor 

com um ligeiro movimento rotativo (Figura 39). 
Ouvira um clique quando a ferramenta estiver 
completamente assente.

2. Fa^a deslizar о dispositive de fixa^ao ao longo da 
ferramenta de dissec(;ao, em direc?ao ao motor, 
alinhando os marcadores triangulares (Figura 40). 
Ouvira um clique quando о dispositive de fixa^ao 
estiver completamente assente.

3. Rode о dispositive de fixa^ao para a posi(;ao f l  
(Figura 41).

NOTA A extremidade com pedal do dispositive de 
fixagao possui agora uma rotagao livre de 360".

Remogao:
A remogao ё inversa a instalagao.

Figura 39: Inserir a ferramenta no anel 

1

Figura 40: Deslizar о dispositive de fixagao no motor

Figura 41: Dispositive de fixagao na posigao bloqueada

Dispositivos de fixagao
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contra-angulados (16-MF)
PRECAU^AO Nao utilize о dispositive de fixa^ao 16- 
MF com uma pressao de funcionamento superior a 
80 psi (5,5 bar).Tai pode provocar sobreaquecimento 
e danificar as engrenagens internas do dispositive de 
fixagao.

Instala^ao:
1. Diminua a pressao na fonte de gas comprimido para 

80 psi (5,5 bar).

2. Ajuste a pressao, conforme necessario, para reduzir 
a pressao na fonte de gas e, em seguida, empurre
о escape de pressao na unidade de controlo 
pneumatico para evacuar a pressao em excesso nas 
tubagens.

3. Fa^a deslizar о dispositive de fixa^ao sobre о anel 
do motor, alinhando os marcadores triangulares 
(Figura 42). Ouvira um clique quando о dispositive de 
fixa?ao estiver completamente assente.

4. Rode о dispositive de fixa^ao para a posi^ao f l  
(Figura 43).

5. Rode a alavanca da cabega do dispositive de fixa?ao 
para a posi^ao aberta (Figura 44).

6. Introduza a ferramenta de disseegao e volte a colocar 
a alavanca na posigao fechada. Puxe suavemente a 
haste da ferramenta de disseeqao para garantir uma 
instalaqao adequada.

Remo^ao:
1. A remogao ё inversa a instalagao.

2. Elimine a ferramenta de disseegao depois de remove- 
la do dispositive de fixagao.

NOTA Ё possivel instalar e bloquear uma ferramenta de
disseegao no dispositive de fixagao antes da instalagao
do dispositive de fixagao contra-angulado no motor.

Figura 42: Deslizar о dispositive de fixagao sobre о anel do
motor

Figura 43: Dispositive de fixagao na posigao bloqueada

Figura 44: Abrir a alavanca da cabega do dispositive de fixagao
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Dispositivos de fixagao para corte 
de metal

ADVERTENCIA
Para transsec^ao de metais, cumpra as seguintes 
precau^es de seguran?a:

• Use protecgao ocular.

• Irrigue bem para arrefecer as superficies de corte.

• Proteja о local da ferida contra resi'duos metalicos.

• Use uma bragadeira ou dispositivo de agarrar para 
controlar os fragmentos soltos durante a transsecgao 
de qualquer componente metalico.

О dispositivo de fixagao para corte de metal utiliza 
ferramentas de dissecgao com roda em carboneto de 
tungstenio ou em diamante.

Instalagao:
1. Faga deslizar о dispositivo de fixagao sobre о anel 

do motor, alinhando os marcadores triangulares 
(Figura 45). Ouvira um clique quando о dispositivo de 
fixagao estiver completamente assente.

2. Rode о dispositivo de fixagao para a posigao fl.

3. Rode о bloqueio da ferramenta para о icone ^  
e insira a ferramenta de dissecgao no dispositivo 
de fixagao com um ligeiro movimento rotativo 
(Figura 46). Ouvira um clique quando a ferramenta 
estiver completamente assente.

4. Rode о bloqueio da ferramenta para a posigao f i  
(Figura 47). Puxe suavemente a haste da ferramenta de 
dissecgao para garantir uma instalagao adequada.

NOTA Ё possfvel instalar e bloquear uma ferramenta de 
dissecgao no dispositivo de fixagao antes da instalagao 
do dispositivo de fixagao para corte de metal no motor.

Remogao:

A remogao e inverse a instalagao.

ADVERTENCIA Nao utilize ferramentas de dissecgao 
para corte de metal em osso.

Figura 45: Deslizar о dispositivo de fixagao sobre о anel do
motor

Figura 46: Inserir a ferramenta no dispositivo de fixagao

Figura 47: Rodar о bloqueio da ferramenta para a posigao 
bloqueada

35



РТ

Dispositivos de fixagao 
telescopicos
Instala^ao:
1. Fa(;a deslizar о dispositive defixa^ao sobre о anel do motor, 

alinhando os marcadores triangulares (Figura 48). Ouvira 
urn clique quando о dispositive de fixa^ao estiver 
completamente assente.

NOTA Ё possfvel instalar e bloquear uma ferramenta de 
dissec^ao no dispositive de fixa^ao antes da instala^ao 
do dispositive de fixa^ao telescopico no motor.

Figura 48: Deslizar о dispositive de fixa^ao sobre о anel do
motor

2.

3.

4.

5.

Rode о dispositive de fixaijao para a posiqao f i.

Rode о anel de bloqueio do TUBO para о I'cone |f*. 

Introduza a base do tube telescopico no dispositive 
de fixa^ao (Figura 49).

Para fixar о tube no lugar, rode о anel de bloqueio do 
TUBO para о (cone Nao aperte em demasia.

Para inserir a ferramenta, assegure-se de que о 
anel de bloqueio da FERRAMENTA se encontra na 
posigao if*  e insira a ferramenta de disseegao na 
parte superior do tube (Figura 50). Ouvira urn clique 
quando a ferramenta estiver completamente assente. 

Rode о anel de bloqueio da FERRAMENTA para a 
posi^ao Puxe suavemente a haste da ferramenta 
de disseeqao para garantir uma instala^ao adequada.

Se for necessario mudar a posi^ao do tubo, rode 
о anel de bloqueio do TUBO para о (cone ^
, reposicione о tubo e, em seguida, rode о anel de 
bloqueio do TUBO para о (cone

Remo^ao:
1. Para remover о dispositive de fixagao, desbioqueie 

ambos os aneis de fixa^ao e puxe о tubo telescopico 
e a ferramenta, afastando-os do dispositive de 
fixa^ao.

2. Rode о dispositive defixa^ao para a p o s iq a o ^  e 
remova-o do motor.

NOTA Os tubes telescopicos sao descartaveis depois 
de varias utiliza^oes e deverao ser eliminados quando 
for detectado aquecimento ou vibra?ao excessiva ou 
quando a insergao da ferramenta se tornar difi'cil.

7.

8.

Figura 49: Inserir о tubo telescopico

1

Figura 50: Inserir a ferramenta de dissec^ao 

“ 1

Figura 51: Aneis de bloqueio

Anel de 
bloqueio

do TUBO

Anel de bloqueio 

da FERRAMENTA
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Dispositivos de fixagao do 
perfurador
о  dispositive de fixagao do perfurador e dotado de um 
mandril de Hudson para orientar qualquer dispositive 
com uma haste Hudson, ou seja, dispositive perfurador 
craniano.

NOTA A MPSS nao fornece dispositivos perfuradores 
cranianos

Instala^ao:
1. Fai;a deslizar о dispositive de fixagao sobre о anel 

do motor, alinhando os marcadores triangulares 
(Figura 52). Ouvira um clique quando о dispositive de 
fixagao estiver completamente assente.

2. Rode о dispositive de fixa^ao para a posi?ao A  
(Figura 53).

3. Para instalar um dispositive perfurador craniano com 
uma haste Hudson, puxe em sentido proximal no anel 
do dispositive de fixa^ao (Figura 54).

4. Introduza о dispositive e liberte о anel.

NOTA Ё possivel instalar um dispositive perfurador 
craniano no dispositive de fixaqao antes do dispositive 
de fixagao ser instalado no motor.

Remogao:
1. Para remover о dispositive perfurador craniano, puxe 

em sentido proximal о anel do dispositive de fixagao.

2. Para remover о dispositive de fixagao, rode-o para a 
posigao ^  e faga deslizar о dispositive retirando-o 
do motor.

ADVERTiNCIA Consulte a etiqueta do dispositive 
perfurador craniano para obter as especificagoes sobre a 
velocidade recomendada.

Velocidade maxima dos dispositivos de fixagao do 
perfurador

Figura 52: Deslizar о dispositive de fixagao sobre о anel do
motor

Pressao do gas 
(Dinamica)

Velocidade de 
sai'da, modelo 
AD01 (Max.)

Velocidade de 
saida, modelo 
AD03 (Max.)

80 psi (5,5 bar) 660 rpm 850 rpm

100 psi (6,9 bar) 820 rpm 1050 rpm

120 psi (8,3 bar) 890 rpm 1140 rpm

Figura 53: Dispositive de fixagao na posigao bloqueada

Figura 54: Puxar о anel no sentido proximal
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Dispositivos de fixagao do 
mandril Jacobs®
о  dispositive de fixa^ao do mandril Jacobs ё um 
mandril nao canulado de 4 mm (5/32") com chave para 
perfuragao.

Instala^ao:
1. Fa?a deslizar о dispositive de fixa^ao sobre о anel 

do motor, alinhando os marcadores triangulares 
(Figura 55). Ouvira um clique quando о dispositive de 
fixa;ao estiver completamente assente.

2. Rode о dispositive de fixagao para a posi?ao 
(Figura 56).

3. Para instalar um trepano, rode a chave Jacobs para 
abrirocolar.

4. Introduza 0  trepano e aperte о colar.

NOTA Ё possi'vel instalar um trepano no dispositive de 
fixa^ao antes do dispositive de fixaq:ao do mandril Jacobs 
ser instalado no motor.

Figura 55: Deslizar о dispositive de fixa?ao sobre о anel do
motor

Figura 56: Dispositive defixagao na posigao bloqueada

Remo^ao:
A remo^ao ё inversa a instalagao.
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Dispositive de fixagao do 
triturador de osso
о  dispositive de fixagao do triturador de osso Legend 
ё composto por uma base nao esterilizada e por 
componentes esterilizados esterilizados por radiagao 
д а та , descartaveis e destinados a uma linica utilizagao. 
Os componentes esterilizados por radiagao д а та , 
descartaveis e destinados a uma unica utilizagao incluem 
uma taga, uma tampa com definigoes de posigao BAIXA 
(LOW) e ALTA (HIGH) e uma espatula. A energia necessaria 
para accionar о dispositive de fixagao do triturador de 
osso ё fornecida por um motor Legend Gold, Gold Touch, 
Platinum ou EHS. О dispositive de fixagao do triturador de 
osso destina-se a triturar osso em parti'culas de 1 a 5 mm.

A D V E R T E N C IA

• Nao utilize о dispositive de fixagao do triturador 
de osso sem que a taga, a tampa e a cobertura se 
encontrem devidamentefixadas.

• Nao toque no interior da taga e da tampa 
descartaveis durante a trituragao do osso.

• Utilize os componentes descartaveis do triturador 
de osso apenas num unico procedimento ciriirgico, 
case contrario podera provocar contaminagao 
cruzada e afectar a seguranga do paciente.

• Utilize apenas motores Medtronic Midas Rex 
Legend e componentes descartaveis do triturador 
de osso Legend em combinagao com о dispositivo 
de fixagao do triturador de osso. A utilizagao de 
outros dispositivos anulara a garantia fornecida pelo 
fabricante.

Utilizagao do dispositivo de fixagao do 
triturador de osso
1. Coloque a taga sobre a base do triturador de osso e 

aperte os fechos.
2. Coloque os espёcimes de osso colhidos na taga. 

PRECAUgAO
• A adigao de eventuais Ifquidos ao processo de 

trituragao devera ser realizada em pequenos 
volumes, para evitar fugas.

• Nao utilize os componentes descartaveis do 
triturador de osso para processar mais de 6 pedagos 
de osso com aproximadamente 1,5 cc de cada vez. •

• Nao utilize os componentes descartaveis do 
triturador de osso para processar mais de 40 cc de 
osso durante um procedimento cirurgico.

3. Fixe a tampa na taga rodando-a no sentido contrario 
ao dos ponteiros do relogio. Nao active о dispositivo 
de fixagao do triturador de osso sem fixar a tampa.

4. Utilize a tampa na posigao ALTA sempre que comegar 
com grandes pedagos de osso ou grandes lotes de 
osso. Utilize a tampa na posigao BAIXA para terminar 
a trituragao de um lote de osso ou quando comegar 
com pequenos pedagos de osso ou pequenos lotes 
de osso.

Figura 57: Dispositivo de fixagao do triturador de osso

1. Tampa
2. Taga
3. Base do triturador oe osso
4. Motor Legend
5. Espatula

Figura 58: Tampa

Figura 59: Inserindo о motor
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5. Insira о motor Legend no encaixe previsto para о 
efeito na base do triturador de osso e rode-o para a 
posigaofi

6. Active о motor Legend no triturador de osso. 
Continue a utilizer о dispositive de fixa(;ao do 
triturador de osso ate obter о tamanho pretendido 
das parti'culas de osso. Ajuste a velocidade do motor 
para obter о tamanho pretendido.

NOTA Se nao conseguir processar о osso, desactive 
0  motor Legend, rode-o para a posi?ao ^  e retire 
a tampa.Coloque de novo a tampa na posi^ao ALTA 
e active о motor. Se о osso girar sem triturar ou se 
encravar, divide os pedagos de osso em dois lotes e 
processe-os separadamente.

7. Processe о osso durante 5 a 15 segundos e 
examine-o para avaliar a qualidade da tritura^ao 
antes de continuer.

8. Continue a processar о osso em sequencias de 5 a 
15 segundos ate que a maior parte das parti'culas 
atinjam о tamanho pretendido.

9. Para remover as parti'culas de osso, pare о motor 
Legend e rode-o para a posiqao ^  . Retire a tampa 
rodando-a no sentido dos ponteiros do relogio. 
Utilize a espatula dentro da taga e na tampa para 
remover as parti'culas de osso.

Apos a utilizapao
1. Rode 0  motor para a posi^ao ^  .
2. Solte os componentes descartaveis do triturador de 

osso da base.
3. Elimine a taga, a tampa e a espatula de acordo com о 

protocolo hospitalar.
4. Limpe a base do triturador de osso de acordo com as 

instruqoes seguintes.
5. Limpe о motor seguindo as instrugoes do respectivo 

manual de instrugoes.
®  A taqa, a tampa e a espatula do triturador de osso 

sao dispositivos de utilizagao linica. Os componentes 
descartaveis do triturador, abertos mas nao 
utilizados, nao poderao sofrer nenhum processo 
subsequente de esteriliza^ao.

Manutenpao preventiva
Se о dispositive de fixagao do triturador de osso nao 
funcionar em consonancia com estas instrugoes, 
contacte о seu distribuidor regional Medtronic ou о seu 
representante de vendas do sector de neurologia da 
Medtronic. Se necessario, devolva a base do dispositive 
de fixa^ao do triturador de osso ao seu distribuidor ou 
representante de vendas para ser reparada.

N O TA

A dura^ao da trituragao depende da densidade do 
osso do paciente, da quantidade de osso esponjoso 
e cortical, do tamanho das parti'culas individuals e 
da qualidade do lote de osso a processar. Verifique 
sempre о osso decorridos 10 a 15 segundos para 
medir a qualidade da trituragao.

Se a lamina deixar de funcionar, pare о motor 
Legend e rode-o para a posigao Retire a tampa 
e utilize a espatula para libertar о osso e/ou as 
laminas.

Depois de remover as particulas de osso da ta?a, 
podera repetir о processo de trituragao com 
especimes de osso adicionais, se necessario. (Ё 
possi'vel processar um total de 40 cc de osso 
com о triturador de osso descartavel durante um 
procedimento cirurgico).
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General Warning

Before using the TRITON” Power Surgical Instrument System, it is EXTREMELY important that you read this 
instruction manual.

Extreme caution must be observed when using TRITON components near delicate neural and vascular structures. 
Improper use may cause injury to the patient or hospital staff.

We recommend in-service training by our representatives. If questions arise, please call one of our consultants 
at 800-643-2773 or 817-788-6400.

Indications for Use

The TRITON” Power Surgical Instrument System is intended for use during surgical procedures to cut hard tissue, 
bone, and soft tissue.
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TRITON" Power Surgical Instrument System Components

MIDAS REX* High Speed Motor
• Controlled by foot pedal on TRITON Pneumatic Control.

1 -  Motor
2 -  Permanently attached hose
3 -  Disposable air diffuser
4 -  Attachment
5 -  Dissecting Tool

[Refer to Midas Rex Instrumentation System Instruction Manual for 
detailed operating instructions.]

TRITON'" High Torque (HT) Handpiece

1 -  “Pistol Grip” Pneumatic Motor
2 -  TRITON Hose (removable)
3 -  “Quick Release” button (easy installation and removal

ofTRITON Attachments)
4 -  Trigger Control (pressure sensitive to allow variable

speed operation)
5 -  Forward/Reverse Switch (directional)

TRITON'" Compact Micro-Saw Handpieces

All use TRITON Hose (removable).
Each has variable speed. Finger Control with 
a “Safety Slide.”

1 -  Micro-Oscillating Saw Handpiece
2 -  Micro-Sagittal Saw Handpiece
3 -  Micro-Reciprocating Saw Handpiece
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TRITON " Power Surgical Instrument System Components

TRITON” Pneumatic Control

Independent operation of both the iMIDAS REX* Motor and the TRITON HT Handpiece or a TRITON Compact 
Micro-Saw Handpiece.
U.S. version (part #703002) includes internal regulator and operates at 8.3 bar (120 psi) nominal 
pressure, 13.8 bar (200 psi) maximum pressure.
International version (part #703003) does not include internal regulator and operates at pressures up 
to 8.3 bar (120 psi).
Maximum pressure for the MIDAS REX Motor is either 8.3 bar (120 psi), 10.3 bar (150 psi), or 13.8 bar (200 psi), 
depending on the pressure requirements of the MIDAS REX Motor being used.
Also operates MEDNEXT* Drill. Maximum pressure for MEDNEXT Drill is 10.3 bar (150 psi). [Refer to Mednext 
Bone Dissecting System Instruction Manual (#913001) for detailed operating instructions.]
Quick-connect couplers for TRITON Auto Lubricator (for use with the MIDAS REX Motor) and for TRITON Hose. 
Connect MIDAS REX Motor to gold quick-connect coupler on TRITON Auto Lubricator. Use black quick-connect 
coupler for MEDNEXT Drill.

1 -  Quick-connect coupler for TRITON Hose
2 -  Quick-connect coupler for TRITON Auto Lubricator

with MIDAS REX Motor or for MEDNEXT Drill

DISS (Diameter Index Safety 
System) fitting for Pneumatic 
Supply Hose

Pneumatic Supply Hose

DISS fitting connects the gas source to the 
Pneumatic Control:

• Standard length -  6.1 meters (20 feel)
• O ptional length -  9.1 m eters (30 feet)
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Power Source Requirements

Specifications TRITON™ HT Handpiece
TRITON™ Compact 
Micro-Saw Handpiece

Operating pressure 8.3 to 13.8 bar (120 to 200 psi) 
with U.S. version TRITO 
Pneumatic Control (#703002); 
up to 8.3 bar (120 psi) with 
international version (#703003) 

7 bar (100 psi) if connected 
directly to gas source

8.3 to 13.8 bar (120 to 200 psi) 
with U.S. version TRITON 
Pneumatic Control (#703002); 
up to 8.3 bar (120 psi) with 
international version (#703003) 

7 bar (100 psi) if connected 
directly to gas source

Activation method Trigger Control, variable speed Finger Control, variable speed

Forward/Reverse Yes No

Lubrication None None

Detachable hose Yes (blue) Yes (blue)

Cannulation 3.2 mm (.125”) None

Gas Type
Nitrogen or dry, filtered compressed air.

Required Pressure
U.S. version of TRITON Pneumatic Control with internal regulator (part #703002): 8.3 to 13.8 bar 
(120 to 200 psi) maximum, 8.3 bar (120 psi) nominal.

International version of TRITON Pneumatic Control without internal regulator (part #703003): 8.3 bar 
(120 psi) maximum.

Gas Source
Nitrogen cylinder used with a Pressure Regulator (CGA 580 fitting) or in-house compressed air.
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“SAFE” Position

TRITON™ High Torque Handpiece
'1Ъе TRITON HT Handpiece will not operate in the “SAFE” position.

To operate the TRITON HT Handpiece, activate and depress the Trigger Control.

“SAFE”; Turn Trigger Control to 
either side.

“SAFE”: Turn directional 
Forward/Reverse Switch to 
middle position.

ш

Г|  у 1
“ON”: Trigger Control in vertical 
position will allow activation of 
handpiece.

, Ш  1

“ON”: Forward/Reverse Switch 
in forward or reverse position will 
allow activation of handpiece.

TRITON™ Compact Micro-Saw Handpieces

'fhe TRITON Compact Micro-Saw Handpieces will not operate in the “SAFE” position. 

To operate Compact Micro-Saw Handpieces, activate and depress the Finger Control.

“SAFE”: Lift Finger Control and 
push “Safety Slide” away from 
“ON” position.

“ON”: To activate, lift Finger 
Control and push “Safety Slide” 
to “ON” position.

CAUTION: Always install TRITON Handpieces, Attachments, saw blades and other items 
with Handpiece in “SAFE” position.
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Pre-Operative Procedures

STEP A -  Pneumatic Supply Hose Connections (DISS Fittings)

1 A. For in-house gas source with 
DISS fitting, connect one end 
of Pneumatic Supply Hose to 
wall fitting.

IB. For in-house gas source with 
Schrader fitting, connect one 
end of Pneumatic Supply Hose 
to DISS-Schrader Adapter. 
Connect Adapter to wall fitting.

1C. For nitrogen tank gas source, 
connect one end of the 
Pneumatic Supply Hose 
to the Pressure Regulator.

Connect the other end of the hose 
to the Pneumatic Control.

NOTES: When operating TRITON Handpieces without the TRITON Pneumatic Control, connect the 
male Schrader fitting on TRITON Hose directly to a gas source. Set pressure at 7 bar (100 psi).

When connecting TRITON Pneumatic Supply Hose to a MIDAS REX Safety Valve Regulator (SVR), 
remove in-line oiler assembly from SVR. Wrench-tighten WF-4 valve to SVR, then hand-tighten Pneumatic 
Supply Hose DISS fitting to WF-4 valve. Hand-tighten all DISS fittings -  DO NOT use wrenches. If DISS 
fittings are unavailable, contact MIDAS REX® for an adapter.

STEP В -  TRITON” Hose and Handpiece Connections to Pneumatic Control

1. Connect color-coded blue 
TRITON Hose to blue 
quick-connect coupler on 
the Pneumatic Control.

Check to see that TRITON 
HT Handpiece or Compact 
Micro-Saw Handpiece is in 
“SAFE” position.

- “— г  i..

T \ '

Connect TRITON HT 
Handpiece or Compact 
Micro-Saw Handpiece to 
TRITON Hose with T  
lock. Handpieces can be 
connected while the TRITON 
Hose is pressurized.

Page 6



Pre-Operative Procedures

STEP C -  MIDAS REX® Connections to Pneumatic Control

Unscrew Lubricant Reservoir in 
“OFF” direction. (If Pneumatic 
Control is pressurized, turn 
off gas source and depress 
foot pedal 3 to 5 times to 
remove air from system.)

2. Check that siphon tube is 
seated firmly in side hole 
under reservoir cap.

3. Fill with MIDAS REX
Lubricant until lubricant reaches 
“FULL” line. Reattach and firmly 
hand-tighten reservoir. 
CAUTION: Do not cross-thread 
reservoir. Use only MIDAS REX 
Lubricant.

4. Place alignment pin of Auto 
Lubricator into alignment port of 
Pneumatic Control. Push Auto 
Lubricator into black 
quick-connect coupler.

Attach Air Diffuser to base of 
MIDAS REX motor hose.

7. Pressurize system and adjust 
lubricant flow rate. Depress 
Pneumatic Control foot pedal 
to run motor, then adjust flow 
control on Auto Lubricator 
(see chart this page).

Connect MIDAS REX Motor to 
gold quick-connect coupler on 
the Auto Lubricator.
NOTE:
Connect MEDNEXT* Drill 
directly to black quick-connect 
coupler on TRITON™ Pneu-matic 
Control. Refer to the MEDNEXT* 
Bone Dissecting System Manual 
for lubrication, cleaning and 
maintenance of the Mednext Drill 
System.

LUBRICANT DRIP RATES

MIDAS REX Classic Motor
1 drop per 10-12 seconds

MIDAS REX III Motor
1 drop per 30-60 seconds
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Post-Operative Procedures

Disassembly

1. Discard used dissecting tools and blades.

Ik .  Remove MIDAS REX* Motor 
from Auto Lubricator by 
pushing down gold quick- 
connect coupler. Discard Air 
Diffuser. If Auto Lubricator 
is stored separately from 
Pneumatic Control, store upright 
or remove lubricant from 
reservoir before storage.

2B. Hold TRITON” Hose firmly and 
remove by turning blue quick- 
connect coupler counter­
clockwise.

Turn off gas source and depress 
foot pedal 3 to 5 times to remove 
air from Pneumatic Supply Hose.

4. Remove Pneumatic Supply Hose from Pneumatic Control and gas source.
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Post-Operative Procedures

Cleaning

Clean the MIDAS REX' Motor according to instructions in the MIDAS REX Instrumentation System Operative Manual.

CAUTION: A TRITON”" Handpiece must be connected to the TRITON Hose to keep water out of the Handpiece during 
the cleaning process.

Clean TRITON HT Handpiece. 
TRITON Compact Micro-Saw 
Handpieces, TRITON Hose and all 
TRITON Attachments immediately 
after use with an appropriate mild 
detergent solution and brush.

Rinse instrumentation under 
running water to remove all traces 
of detergent solution. If possible, 
use distilled water for the final
rinse.

Disconnect the TRITON Hose 
from the TRITON HT Handpiece 
or Compact Micro-Saw Handpiece. 
Dry all components with a lint-free 
towel.

lA. Clean central cannulation 
shaft of the TRITON HT 
Handpiece with a wire driver 
cannulation brush. Clean 
nose of the
TRITON HT Handpiece, 
Reciprocating Saw 
Attachment and Compact 
Micro-Reciprocating Saw 
Handpiece with tlie same 
brush.

Flush the nose of the 
TRITON HT Handpiece, 
Reciprocating Saw 
Attachment and Compact 
Micro-Reciprocating 
Saw Handpiece with 
a water-pik.

WARNINGS: DO NOT lubricate or oil the TRITON 
Handpieces or the TRITON Hose. DO NOT immerse. 
DO NOT use ultrasonic washer/sterilizer.

If any TRITON Handpiece is ACCIDENTALLY 
IMMERSED in .saline, disinfectant, cleaning fluid, 
or any other corrosive substance, take the following 
steps:
1. Immerse the Handpiece in distilled water for 

1 minute to dilute the corrosive fluid.
2. Immediately, steam sterilize the Handpiece in 

a prevacuum sterilizer at 132° C for 4 minutes.
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TRITON” Power Surgical Instrument System Sterilization

Sterilization Guidelines

1. Remove TRITON " Hose from TRITON™ Handpiece.
DO NOT attempt to remove hose from the MIDAS REX* Motor or MEDNEXT* Drill.

2. Place cleaned MIDAS REX* Motor 
or MEDNEXT* Drill and TRITON" 
Hose in bottom of instrument case.

3. Place TRITON™ Handpieces, attachments, 
and accessories in appropriate depressions 
of insert trays.
Set tray in case.
NOTE:
Midas Rex or Mednext attachments 
can be placed in their respective insert trays 
and positioned in the TRITION instrument 
case.

4. Place lid on instrument case and sterilize.

Exposure Times
Pre-Vacuum Steam Sterilization
132°C/270°F for 4 minutes.

Gravity Displacement Steam Sterilization 
132°C/270°F for 30 minutes.

WARNINGS:

Following steam sterilization, the instrum entation m ust be allowed to cool to  room  temperature prior
to use.

Dissecting tools and saw blades are single use, disposable items.

DO NOT steam sterilize Pneumatic Control, Auto Lubricator, Pneumatic Supply Hose, DISS to 
Schrader Adapter or Pressure Regulator; the sterilization process could damage components and void 
the warranty.
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TRITON™ High Torque Handpiece

TRITON™ High Torque Handpiece Operation

1. Attachments may be preloaded 
before insertion into the TRITON 
HT Handpiece.

2. With TRITON HT Handpiece in “SAFE” 
position, insert preloaded Attachment 
by depressing quick-release button on 
top of Handpiece. Snap Attachment into 
Handpiece with a slight twisting motion 
until seated.

Place the TRITON HT Handpiece 
in “RUN” position with the Trigger 
Control vertical. The Forward/ 
Reverse Switch should be in the 
“FORWARD” position.

4. After use, return Trigger Control to 
“SAFE” position prior to removing 
Attachment. Turn Forward/ 
Reverse Switch to middle position.

Remove Attachment by depressing 
quick-release button on top of 
TRITON HT Handpiece.

NOTE: Ihe TRITON HT 
Handpiece has a Handle 
Extension that screws into 
the back of the Handpiece. 
The Handle Extension 
provides balance and 
two-handed control for 
various drilling and cutting 
applications.
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TRITON" High Torque Handpiece Attachments

Sagittal Saw Attachment

Insert Sagittal Saw Attachment into TRITON 
HT Handpiece in a position to allow easy 
insertion of the Sagittal Saw Key. Note that 
Attachment may be installed in 12 different 
positions to facilitate proper surgical access.

2. Insert the Sagittal Saw Key into the 
Attachment and turn counterclockwise 
until there is slight resistance.

3. Insert the blade in the space between 
the two jaws, ensuring that the blade 
is fully seated.

4. Turn the Sagittal Saw Key clockwise to 
lock the blade. Run briefly, then retighten 
blade.
CAUTION: Do not over-tighten.

To remove the blade, insert the Sagittal Saw Key into the Attachment and turn counterclockwise.
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TRITON ” High Torque Handpiece Attachments

Reciprocating Saw Attachment

Insert Reciprocating Saw Attachment into 
TRITON HT Handpiece while Handpiece is 
in “SAFE” positon. 1Ъе Attachment may be 
installed in different positions to facilitate 
proper surgical access.

2. With collet nut loosened, insert blade 
until fully seated.

3. Finger-tighten collet nut. Run briefly, then 
retighten collet nut.

To remove the blade, unscrew the collet nut.

Page 13



TRITON " High Torque Handpiece Attachments

AO/Synthes® Chuck and Trinkle Chuck Attachments

AO/Synthes" Chuck (left) 
and Trinkle Chuck (right) 
Attachments.

To install drill bit, pull back on 
Attachment Collar. Insert drill bit 
and release Attachment Collar. 
Reverse procedure to remove 
drill bit.

Jacobs Chuck Attachments

Jacobs Chucks and key 
placement for 5/32” and 
1/4” HT sizes.

To install drill bit, turn key 
to open ridged collar. Insert 
drill bit. Reverse procedure 
to remove drill bit.

Keyless Jacobs 
Chucks are 
available in 1/8” 
and 1/4” HT sizes.

Hudson and Zimmer® Chuck HT Attachments

Hudson Chuck HT (left) and 
Zimmer" Chuck HT (right) 
Attachments.

To install instrument, pull back on 
Attachment Collar, then insert male 
end of instrument into Chuck. Reverse 
procedure to remove drill bit.
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TRITON™ High Torque Handpiece Attachments

Wire and Pin Collet Attachments

Wire Collet accepts wires up to 1,6mm (.062”) in diameter. Pin Collet accepts pins up to 3.2mm (.125”) in diameter.

T  • 1
i 7

1. Insert Wire or Pin Collet while 
TRITON HT Handpiece is in 
“SAFE” position.

2, Screw the Cannulated Extension 
into back of the TRITON HT 
Handpiece to protect operator 
from the point of the wire or pin.

Insert wire or pin into the front 
or back of the TRITON HT 
Handpiece.

4. Put the instrument in the
“RUN” position by positioning 
the Trigger Control vertically. 
Turn Forward/Reverse Switch to 
the “FORWARD” position.

5. Squeeze wire/pin Advance Lever 
and hold it down.

6. Depress Trigger Control to drive the wire/pin. Ihe pressure-sensitive trigger allows variable speed operation.

7. To obtain additional wire/pin length, release the wire/pin Advance Lever and Trigger Control. Pull back on 
the instrument. Squeeze the wire/pin Advance Lever and Trigger Control to drive the wire.

8. To remove threaded wire/pin, put the Forward/Reverse Switch in “REVERSE,” squeeze wire/pin Advance 
Lever and depress Trigger Control.

9. Remove Wire or Pin Collet while TRITON HT Handpiece is in “SAFE” position.
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TRITON " Compact Micro-Saw Handpieces

Compact Micro-Sagittal Saw Handpiece

Insert blade into Compact Micro-Sagittal Saw Handpiece with Safety Slide in the “SAFE” position.

1. To install blade, lift Saw Blade 
Lever.

2. Align hole in blade with alignment 
pin in vice.

3. Push Saw Blade Lever down to 
lock blade in place. DO NOT force 
Saw Blade Lever.

4. To activate, depress Finger Control with Safety Slide in “ON” position.

5. To remove blade, push Safety Slide into “SAFE” position and lift Saw Blade Lever.

CAUTION: Use Micro-Sagittal Saw Blades only. DO NOT USE HT-SAGITTAL SAW BLADES.

Compact Micro-Reciprocating Saw Handpiece*

Insert blade into Compact Micro-Reciprocating Saw Handpiece with Safety Slide in the “SAFE” position.

1. With collet nut loosened, insert 
blade until fully seated.

2. Finger-tighten collet nut. Run 
briefly, then retighten collet nut.

3. To activate, depress Finger Control with Safety Slide in “ON” position.

4. To remove blade, push Safety Slide into “SAFE” position and unscrew collet nut.
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TRITON™ Compact Micro-Saw Handpieces

Compact Micro-Oscillating Saw Handpiece

Insert blade into Compact Micro-Oscillating Saw Handpiece with Safety Slide in the “SAFE” position.

1. To install blade, use Oscillating 
Key to unscrew hex nut.

2. Insert blade underneath hex nut 
and washer. Tighten hex nut with 
Oscillating Key. Run saw briefly, 
then retighten hex nut.

3. To activate Micro-Oscillating Saw Handpiece, depress Finger Control with Safety Slide in “ON” position.

4. To remove blade, push Safety 
Slide into “SAFE” position and 
use Oscillating Key to unscrew 
hex nut.

CAUTION: When connecting any Compact Micro-Saw Handpiece to the TRITON Hose, ensure the 
Safety Slide is in the “SAFE” position. Insert blades into, or remove blades from, any Compact Micro-Saw 
Handpiece with Safety Slide in the “SAFE” position.
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TRITON™ Hose

TRITON™ Hose:

1. Inspect TRITON Hose before each use: Check carefully for any punctures, tears, or worn areas. Also check the 
metal bands at each end of the hose for looseness or wear. Do not use a hose that has any of these conditions. 
WARNING: Do not attempt to repair a torn hose by wrapping tape around it. This could restrict the exhaust flow 
and cause the hose to explode.

2. Test the TRITON Hose prior to surgery:

• Wear safety goggles or glasses.

• Attach the TRITON Hose to the Pneumatic Control.

Slowly open the nitrogen control valve (nitrogen tank with regulator or “in-house” nitrogen). Listen for any 
sounds of leakage. Leakage indicates a worn or damaged hose. Do not use hose if there is any evidence of 
pressure leakage.

Attach the TRITON Handpiece to the hose and test for normal operation. Note: if the air hose does not easily 
insert into the handpiece there are two possible problems: 1) The hose fitting or the handpiece fitting may be 
bent or damaged. Try another hose and handpiece to see if the damaged part can be identified.
It must be returned for service. 2) 'Ihe O-ring in the handpiece connector may be dried out. It can be lubricated 
with a small amount of STERILE petroleum jelly or sterile water (not saline).

Ensure that the hose does not slip loose from the handpiece when in use. It could whip about, possibly causing 
an injury.

3. Return the TRITON Hose at least once per year for routine inspection and service. Aging and repeated
usage/sterilization will gradually deteriorate the hose materials. Eventually, the materials may crack and break under 
pressure. This could result in the hose exploding and whipping about, possibly causing an injury. This 
is why it is important to routinely return the hose for inspection and service.
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Precautions

Precautions

• Prior to each use, the entire TRITON™ Power Surgical Instrument System must be inspected for proper operation. 
Check all components for gas leakage and return for servicing if necessary.

• DO NOT OPERATE power system if the TRITON Hose is damaged.

• Inspect the TRITON Hose before each use for any punctures, tears, or worn areas. Also check the metal bands at 
each end of the hose for looseness or wear. Do not attempt to repair a torn hose by wrapping tape around it; such 
taping could restrict the exhaust flow and cause the hose to rupture. If the TRITON Hose is damaged, send it in for 
repair.

• Return the TRITON Hose at least once per year for routine inspection and service. Normal aging, repeated usage, 
and sterilization will gradually deteriorate the hose materials, causing cracks and breakage under
pressure.

• Attach the TRITON Handpieces to the hose and test for normal operation. NOT E: If the TRITON Hose does not 
insert easily into the Handpieces, there are two possible problems;

1. The hose fitting or the Handpiece fitting may be bent or damaged. Try another hose and Handpiece to see if the 
damaged part can be identified. Return damaged parts for service.

2. flhe o-ring in the Handpiece connector may be dried out. It can be lubricated with a small amount of sterile 
petroleum jelly or sterile water (not saline).

• Wear safety goggles or glasses when using the TRITON Power Surgical Instrument System.

• DO NOT initiate patient contact without testing instruments completely. Test for vibration, heat, etc. in the 
Handpieces, Attachments, and hoses.

• ALWAYS change Handpieces and Attachments with instrument in the “SAFE” position.

• DO NOT operate Saw Attachments or Compact Micro-Saws if blades cannot be firmly secured.

. DO NOT use excessive force during surgery. Using excessive force may cause vibration or breakage, which may
result in serious injury. •

• USE ONLY TRITON saw blades with the TRITON HT Handpiece Saw Attachments and Compact Micro-Saw 
Handpieces. Exact fit of blades is essential for stability and proper operation of equipment.

Page 19



Warnings

Warnings

DO NOT operate the TRITON’" Power Surgical Instrument System unless you have been trained by an 
official Medtronic Midas Rex representative.

Prior to each use, the entire TRITON Power Surgical Instrument System must be inspected for proper operation. 
Check all components for air leakage and return for servicing if leakage is noticed.

DO NOT initiate patient contact without testing instruments completely: test for vibration, heat, etc. in the 
handpiece, hose, and attachments.

Eye protection should be worn by operating room personnel and surgeons during use of the TRITON Power 
Surgical Instrument System.

Following steam sterilization, the components must be allowed to cool to room temperature prior to use.

DO NOT operate power system if TRITON Hose is damaged.

DO NOT operate handpiece without making sure the proper attachment is used.

DO NOT use an attachment that gets hot or an attachment that is damaged in any way.

DO NOT operate the Sagittal Saw Attachment, Reciprocating Saw Attachment, Compact Micro-Sagittal Saw, 
Compact Micro-Oscillating Saw, or Compact Micro-Reciprocating Saw if blades cannot be firmly secured.

DO NOT use excessive force during surgery. Excessive force may lead to vibration or breakage which may 
result in serious injury.

Use ONLY blades manufactured by Medtronic Midas Rex. Exact fit of blades is essential for stability and 
proper operation of equipment.

Always install a new blade prior to use.

!USA Caution: Federal Law (USA) restricts this device to sale by or on the order of a physician.
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Service and Warranty

Contact: Medtronic Midas Rex
Technical Support: 800-643-2773 

817-788-6400

CAUTION ABOUT REPAIRS

When MIDAS REX“, MEDNEXT’ or TRITON™ equipment requires servicing or repair, it is strongly urged that the 
equipment be returned to MEDTRONIC MIDAS REX, Fort Worth, TX, for quality assured service by factory-trained 
personnel who will utilize genuine parts as required.

LIMITED WARRANTY

Medtronic Midas Rex warrants that the instruments and parts sold by Medtronic Midas Rex have been tested, inspected 
and shipped from the factory in proper working condition, free of visible defects.

Medtronic Midas Rex warrants the following to be free from defects in material and workmanship for a period 
of one (1) year after the date of purchase:

MIDAS REX' Motors* 

MIDAS REX' Hoses 

MIDAS REX' Foot Controls 

MEDNEXT' Handpieces 

MEDNEXT' Hoses 

MEDNEXT' Foot Controls 

TRITON” Handpieces 

TRITON” Hoses

TRITON” Pneumatic Controls 

TRITON” Attachments 

Bur Storage Cabinets 

Bur Racks 

Pressure Regulators 

Sterilization Trays 

Pneumatic Supply Hoses

Any service or repair work done by Medtronic Midas Rex on the equipment listed above, following the one (1) year 
warranty period, will be free from defects in materials and workmanship for a period of six (6) months after the date of 
shipment back to the customer.

'MIDAS REX* Driver Motor

Medtronic Midas Rex warrants the MIDAS REX' Driver Motor (Product Number: MRDM) to be free from defects in 
material and workmanship for a period of six (6) months after the date of purchase.

Any service or repair work done by Medtronic Midas Rex on the MIDAS REX' Driver Motor (MRDM), following the six
(6) month warranty period, will be free from defects in materials and workmanship for a period of ninety (90) days after 
the date of shipment back to the customer.

Medtronic Midas Rex warrants the following to be free from defects in material and workmanship for a period of ninety 
(90) days after the date of purchase:

• MIDAS REX' Attachments and Tubes

. MEDNEXT' Attachments

Medtronic Midas Rex warrants all other accessories not listed above to be free from any defects in material or 
workman.ship for a period of ninety (90) days after the date of purchase. Medtronic Midas Rex will service or replace 
any accessories found to be defective on receiving the defective part.
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Service and Warranty (continued)

This warranty does not apply to any instrument or part, which has been;

1. Damaged by accident, abuse, misuse, or tampering.

2. Modified without written permission of Medtronic Midas Rex.

3. Used contrary to the instructions and warnings specified in the Medtronic Midas Rex instruction manuals for 
MIDAS REX*, MEDNEXT* or TRITON" equipment.

4. Serviced or repaired by anyone other than Medtronic Midas Rex.

5. Damaged by the use of accessories other than genuine MIDAS REX* Tools and Attachments, MEDNEX T* Burs and 
Attachments, or TRITON" Blades and Attachments.

This warranty does not include any implied warranties or any warranty of any type including without limitation 
merchantability or fitness for a particular purpose, other than those expressly contained herein. This warranty is 
exclusive and in lieu of other warranties, whether written, oral or implied.

LIABILITY IN CLINICAL APPLICATIONS

While Medtronic Midas Rex guarantees complete compatibility among its products within a .specific product line, it 
disclaims any responsibility should a surgical procedure be complicated by a misadventure if:

1. The MIDAS REX* Motors are used with dissecting tools other than MIDAS REX* Dissecting Tools that are 
manufactured, authorized, or quality controlled by the Medtronic Midas Rex.

2. MIDAS REX* Dissecting Tools manufactured, authorized, or quality controlled by the Medtronic Midas Rex are 
used with any Motor other than the appropriate MIDAS REX* motor.

3. Tire MEDNEXT* Drills are used with burs other than MEDNEXT* Burs that are manufactured, authorized, or 
quality controlled by the Medtronic Midas Rex.

4. MEDNEXT* Burs manufactured, authorized, or quality controlled the Medtronic Midas Rex are used with any drill 
other than the appropriate MEDNEXT' Drill.

5. The TRITON" HT Handpiece is used with attachments or saw blades other than TRITON" attachments or saw 
blades that are manufactured, authorized, or quality controlled by the Medtronic Midas Rex.

6. ТЪе TRITON" Compact Micro-Saws are used with saw blades other than TRITON" saw blades that are 
manufactured, authorized, or quality controlled by the Medtronic Midas Rex.

7. TRITON" saw blades manufactured, authorized, or quality controlled by the Medtronic Midas Rex are used with 
any handpiece/attachment other than the appropriate TRITON" handpiece/attachment.

Note; The Limited Warranty does not apply to services required as the result of damage caused by the use of non-genuine 
MIDAS REX*, MEDNEXT* or TRITON" manufactured cutting tools. Peak performance, reliability and maximum service 
life from your MIDAS REX*, MEDNEXT* or TRITON" instrumentation may be assured by using only those products 
that are manufactured by and sold through Medtronic Midas Rex, Fort Worth, Texas.

MANUFACTURER’S RECOMMENDATION

It is strongly recommended that Surgeons and Operating Room Personnel become thoroughly familiar with all 
Medtronic Midas Rex equipment prior to use in surgery. To assist in this effort, Medtronic Midas Rex offers several 
Hands-On Workshops. Contact your local Medtronic Neurologic Technologies Sales Representative or Medtronic Midas 
Rex for schedules.
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IMPORTANT INFORMATION FOR TRITON™ SURGICAL INSTRUMENTS

INFORMATIONS IMPORTANTES SUR 
LES INSTRUMENTS CHIRURGICAUX TRITON™

INFORMACIONES IMPORTANTES SOBRE: 
LOS INSTRUMENTOS QUIRURGICOS TRITON™

WICHTIGE INFORMATIONEN UBER DIE 
TRITON™ CHIRUGISCHEN INSTRUMENTE

INFORMAZIONIIMPORTANTI PER STRUMENTI CHIRURGICI TRITON™

Medtronic Powered Surgical Solutions 
4620 North Beach Street 
Fort Worth, Texas 76137 
Telephone: 800-433-7080 

817-788-6488

Authorized Representative 
in Europe:
Medtronic B. V.
Earl Bakkenstraat 10 
6422 PJ Heerlen 
THE NETHERLANDS

A 0 See instructions for use.
D Vedere istruzioni per I'uso 
a Ver instructiones para el uso 
D Bedienungsanleitung beachten 
D Voir notice d’utilisation

ENGLISH
PU RPO SE;
This instrument is intended for use in surgical procedures.
WARNING NOTICE;
Review the instruction manual for the TRITO N power system before operating fte  instrument. Failure to do so could result in injury to the patient or operating room staff.
If tfiere Is any doubt or uncertainty concerning the proper use of this device, please contact M EDTRONIC PO W ER ED  SU R G ICA L SO LU TIO N S Customer Service for instructions.
G EN ERA L W ARNINGS;
1. This device should not be used for purposes other than those for which it is recommended.
2. This device must not be used for alternative purposes, since this may overstress or otherwise damage it such that it may not be suitable to perform its designed function. Do not use this device for 

any action for which it was not intended, such as hammering, prying, or lifting.
3. To avoid injury, this dewce should be care^lly examined priorto use for functionality or damage. Adamaged device should not be used. Additional backup devices should be available in case of 

unexpected need.
4. If this device is im prc^riy loaded into the driving instniment, it may slip distally and cause patient injury.
5. Eye protection should be wcvn by operating personnel using this device.
P O SSIB LE  A D V E R S E  E F F E C T S ;
Breakage, slippage, misuse, or mishandling of this device may cause injury to the patient or operating personnel.
Improper maintenance or handling can render the device unsuitable for the intended purpose, or even dangerous to the patient or operating personnel.
ExUeme care should be taken to ensure that this device remains in good working order. Misuse of the device causing corrosion, bending, and/or fracture of any s e r ^ s  of the 
device may inhibit or prevent proper function.
It is important that the surgeon exercise extreme caution when working in dose proximity to vital organs, nerves, or vessels, and that the force applied when correcting the 
position of the dewc^ is not excessive, such that it might cause injury to №e patient.
CAUTION: FO R  U S E  B Y  O R ON T H E  O R D ER  O F A  PHYSICIAN.
CAUTION; F E D E R A L  (U S) LAW R E S T R IC T S  T H E S E  D E V IC ES  T O  S A LE  BY O R ON TH E O R D ER  O F A  PHYSICIAN  ONLY.
This device should be used only by physidans familiar with the device, its intended use, any additional instrumentation and any available surgical techniques.
This device should be used only in conjunction witii other TRITO N products.
PACKAGING, SHIPPING, AND STO R A G E;
The packaging should be intact upon receipt Devices in damaged packaging should not be used. Do not ship or store with other devices №at may crush or damage the product. Devices 
should be shipped in omtainers such as corrugated boxes that prevent damage. Devices should be stored in a dry environment, protected from direct sunlighl.
EXAMINATION:
This device must be examined by the user prior to use in surgery.
Examination should be borough, and in particular, should take Into account visual and functional inspection of the working surfaces and the presence of any c o ck s , bending, or 
distortion and that all components of the device are complete.
Never use this device with obwous signs of excessive wear, damage or that are incomplete or otherwise non>fundional.
FU RTH ER INFORf4ATION;
No warranties expressed or implied are made. No claims of merchantability, fitness, or use other than those expressly contained herein and in the TRITO N insUuction manual. If further infcmnation ot) 
the use of this device is needed, please check with M EDTRONIC PO W ERED SU R G ICA L SO LU TIO N S Customer Service at the aJdresses below.
PRO DUCT CO M PLAINTS;
Any Health Care Professionals (e g. customer users of M EDTRONIC PO W ER ED  SU RG ICA L SO LU TIO N S instniments) who have any complaint or who have experienced dissatisfaction in the product 
quality, identity, durability, reliability, safety, effectiveness, and/or performance should notify the distributor, M EDTRONIC PO W ERED SU R G IC A L SO LUTIO N S. Furthermore, if any instrument does not 
meet any of its performance specifications or olherwse does not perform as intended or is suspected of doing so. the distributor. M EDTRONIC PO W ER ED  SU R G IC A L SO LU TIO N S, should be notified 
immediately. If any M EDTRO NIC PO W ER ED  SU R G ICA L SO LU TIO N S product ever may have caused or contributed to the deattt or serious injury of a patient the distributor, M EDTRO N IC PO W ER ED  
SU RG ICA L SO LU TIO N S, should be notified as soon as possible by telephone or written correspondence. When filing a complaint, please provide the componenl(s) name and number, lot or 
serial number, your name and address, and the nature of the complaint.
COM PLAINTS SH O U LD  B E  A D D R E SSE D  TO;

Regulatory Affairs
Medtronic Powered Suigical Solutions Telephone: 800-643-2773 or 
4620 North Beach Street 817-788-6400
Fort Worth, Texas 76137 
USA

FRANCAIS INFORMATIONS IMPORTANTES SUR 
LES INSTRUMENTS CHIRURGICAUX TRITON™

O B JE T :
Ces instniments sont pr6vus pour 6tre utilise  tors d'interventions chirurgicales.
A V E R T ISS EM EN T :
Revoir le manuel d'instructions du systeme ^ t r iq u e  TRITO N avant de faire fonctionner Hnstrument. A defaut, cela pourrait provoquer une Idsion du patient ou du personnel se trouvant dans la salle 
d’op^rations.
En cas de doute ou d’incertilude concemant I’utilisation correcte de cel mstnjmenl veuillez contacter ie service clientele de M EDTRONIC PO W ER ED  SU R G IC A L SO LU T IO N S pour obtenir des



[Перевод с английского язы ка на русский язык] 

[На бланке компании «Медтроник П ауэд Сердж икал Солюшнз»]

«Медтроник» (Medtronic)
«Медтроник Пауэд Серджикал Солюшнз»
(Medtronic Powered Surgical Solutions)
(МПСС) (MPSS)
4620 Н. Бич Стрит 
Форт-Уорт, Техас 76137 
США
(4620 N. Beach Street 
Fort Worth, Texas 76137 
USA)
www.medtronic.com

тел. 817.788.6400 
факс 817.788.6225

Хранитель документов: 
/подпись/ 

Дженна Грувз
Старший Специалист по нормативно-правовому регулированию  

компании «М едтроник Пауэд Серджикал Солюшнз»
/2 8  июля 2011 г . /  

Дата

Руководства по эксплуатации: Высокоскоростной пневматической системы Midas 
Rex Legend; Высокоскоростной пневматической системы Midas Rex MR7; Силовая 

хирургическая система Triton; а также важная информация о хирургических
инструментах Triton

Инструменты хирургические пневматические с принадлежностями

УЛОСТОВЕРЕНИЕ

ШТАТ ТЕХАС  
ОКРУГ ТЭРРЕНТ

Сегодня, 28 июля, я удостоверяю, что прилагаемые или предшествующие документы  
являются верной, точной, полной и неизмененной фотокопией, сделанной мною  с 
документа «Руководства по эксплуатации», выпущенного компанией «Медтроник 
Пауэд Серджикал Солюшнз» и представленных мне хранителем документов, Дженной 
Грувз, а также, что, исходя из имеющейся у меня информации, оригиналы документов, с 
которых сделана фотокопия, не носят публичного характера, не подлежат регистрации в 
публичных реестрах и не относятся к документам, копии которых могут быть заверены  
определенными официальными органами, а не нотариусом.

Нотариус;
/подпись/
Официальная подпись нотариуса

Подписано под присягой в моем присутствии сегодня, 28 июля 2 0 1 7 г.



[Штамп:
Лори Джек
Идентификационный № нотариуса; 11407275 
Моя лицензия действительна до 05 ноября 2018 г.]

[Печать компании «Медтроник Пауэд Серджикал Солюшнз»]



[Логотип компании «Медтроник»]
M IDAS REX LEGEND  
Высокоскоростная пневматическая система

[Логотип-. Midas Rex Legend]

Руководство по эксплуатации

Только по предписанию врача



[Логот ип: Midas Rex Legend]

ГЛОССАРИЙ УНИВЕРСАЛЬНЫХ СИМВОЛОВ

Нижеследующ ие символы могут встречаться в данном руководстве, на маркировке 
продукции или на собственно изделии:

А Внимание, см. инструкцию по 
эксплуатации

TUBE Трубка

Rx Only в  соответствии с ограничением, 
налагаемым федеральным 
законодательством (США), 
продажа данного изделия 
осуществляется только врачом или 
по предписанию врача.___________

М /
X

Сброс давления 
воздуха

REF

LOT

SN

Каталожный номер ч ,
с = [ >

Использовать 
совместно с

Номер партии I Multi-Use Disposable Attachment

Серийный номер Instrument Case

Универсальная 
насадка одноразового 
применения_________
Контейнер
инструментальный

Количество Lubricant/Diffuser Картридж смазочный

Только для однократного 
использования. Повторное 
использование, повторная 
обработка или стерилизация 
продукта не допускаются. 
Повторное использование, 
повторная обработка или 
стерилизация могут нарушить 
структурную целостность прибора 
и/или привести к риску загрязнения 
прибора, что может повлечь за 
собой вред здоровью, болезнь или 
смерть пациента.________________

Dissecting Tool Инструмент для 
рассечения тканей

Приблизительно равно Attachment Насадка

STER1UE Нестерильно Control Unit Контрольный модуль

STERILE  R Стерилизовано гамма-излучением Refurbished Восстановлено

Дата окончания срока годности Accessory Комплектующие

-XX-С 
-Х Х “

Дата производства Ir e g u l a t o r I Регулятор

Температурные ограничения Bone Mill Костная мельница

Открыто MOTOR Мотор

Закрыто Brush Щетка

Включено Adapter Переходник

О Выключено
||ц « 1

Только для США

Пальцевое управление Производитель



[Л огот ип. Midas Rex Legend]

Педальное управление

Я
Запрещается 
утилизировать 
продукт вместе с 
несортированными 
бытовыми отходами

0086 J

Соответствует требование 
Директ1шы Европейского Совета 
MDD 93/42/ЕЕС

TOOL
Инструмент

EC REP Уполномоченный представитель в 
Европейском Сообществе СИ Подробная 

информация 
содержится в 
Инструкции по 
эксплуатации



[Логотип-. Midas Rex Legend]

СОДЕРЖАНИЕ

ОБЩИЕ УКАЗАНИЯ ПО ЭКСПЛУАТАЦИИ 
КРАТКАЯ ИНФОРМАЦИЯ О ПРЕДУПРЕЖДЕНИЯХ 
ВВЕДЕНИЕ -  КОМПОНЕНТЫ СИСТЕМЫ LEGEND

Моторы Legend
Комплектующие многоразового применения Legend 

Модуль контрольный пневматический Legend 
Регулятор Legend
Контейнеры инструментальный Legend 
Адаптеры Legend 
Насадки Legend

Комплектующие одноразового применения Legend 
Картридж смазочный Legend 
Телескопические насадки-трубки 
Щетки для очистки
Инструменты для рассечения тканей Legend 

Общая информация по применению насадок и инструментов 
ПОДГОТОВКА ОПЕРАЦИОННОЙ

Требования к источнику питания 
ПРЕДОПЕРАЦИОННЫЕ ПРОЦЕДУРЫ  
ОСОБЕННОСТИ МОТОРОВ LEGEND 
ПОСЛЕОПЕРАЦИОННЫЕ ПРОЦЕДУРЫ  

Разборка оборудования 
Рекомендации по стерилизации

НАСАДКИ И ИНСТРУМЕНТЕ! ДЛЯ РАССЕЧЕНИЯ ТКАНЕЙ LEGEND
Прямые насадки 
Угловые насадки
Угловые насадки с двойной фиксацией
Насадки для изогнутого бора
Насадки с изменяемой длиной контактной части
Вращаемые насадки- краниотомы
Насадки- краниотомы
Контругловая насадка 16-MF
Насадка для резки металла
Телескопическая насадка
Насадка патрон-перфоратор 35
Насадка Якобса 36
Насадка костной мельницы 
37

ТЕХНИЧЕСКАЯ ИНФОРМАЦИЯ -  ВЫЯВЛЕНИЕ И УСТРАНЕНИЕ 
НЕИСПРАВНОСТЕЙ СИСТЕМЫ LEGEND
СЕРВИСНОЕ ОБСЛУЖИВАНИЕ И ГАРАНТИЯ НА MIDAS REX LEGEND

31
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ОБЩИЕ УКАЗАНИЯ ПО ЭКСПЛУАТАЦИИ

Система Midas Rex Legend производства компании «Медтроник» представляет собой систему 
хирургических инструментов с пневматическим мотором. Пневматические моторы приводят во 
вращательное движение съемные режущие хирургические инструменты и их комплектующие, 
используемые в нейрохирургии, включая краниотомию и хирургию позвоночника; а также в 
оториноларингологии, ортопедии и в общехирургических целях, в том числе для выполнения 
челюстно-лицевых и черепно-лицевых операций, а также осуществления стернотомии.

Противопоказания: Нет.

Система LEGEND включает в себя:
Моторы Legend G old, Legend Gold Touch или Legend Platinum
Модуль контрольный пневматический Legend с регулятором и различными 

разъемами
Насадки Legend
Инструменты для рассечения тканей Legend одноразового применения 
Картридж смазочный Legend одноразового применения

Внимательно ознакомьтесь с данным Руководством по эксплуатации до начала 
использования СИСТЕМЫ LEGEND.

СИСТЕМА LEGEND предназначена для использования медицинскими специалистами, 
имеющими опыт работы с хирургическим инструментарием с мотором от мотора. Хирург несет 
ответственность за знание надлежащей методики использования данной системы; так как 
неправильное использование может быть опасно. Мы настоятельно рекомендуем хирургу и 
персоналу операционной, ответственному за операцию, пройти ознакомительный курс обучения 
использованию данного оборудования на практических семинарах по Midas Rex от компании 
«Медтроник» или у одного из ее региональных уполномоченных представителей.

При необходимости сервисного обслуживания или ремонта компонентов Legend отправьте в 
компанию «Медтроник Пауэд Серджикал Солюшнз» («МПСС») для проведения 
качественного сервиса обученными специалистами, использующими оригинальные 
компоненты MIDAS REX LEGEND производства компании «Медтроник» в соответствии с 
существующими требованиями. Необходимо тщательно очистить и простерилизовать все 
компоненты системы Legend перед их отправкой на сервисное обслуживание или ремонт.

[Логот ип: Midas Rex Legend]

|! USa | Rx only „ д. А------  ̂ В соответствии с ограничением, налагаемым федеральным законодательством
(США), продажа данного изделия осуществляется только врачом или по предписанию врача.

При возникновении вопросов и проблем, обратитесь к Руководству по эксплуатации Legend, либо 
свяжитесь с торговым представителем компании «Медтроник Ньюролоджик Текнолоджиз», либо 
обратитесь в:
Службу технической поддержки компании «Медтроник Пауэд Серджикал Солюшнз» («МПСС»): 
с 08:00 до 18:00 (по центральному поясному времени)
Телефон: 800-643-2773 или 817-788-6400
При нахождении за пределами США обратитесь к ближайшему региональному представителю 
компании «Медтроник», либо торговому представителю компании «Медтроник Ньюролоджик 
Текнолоджиз», либо наберите телефонный номер в США: 817-788-6400.

В ы сокоскорост ная пневмат ическая сист ем а M idas Rex L egend Стр. 2



[Логотип-. Midas Rex Legend]

KPA ТКЛЯ ИНФОРМАЦИЯ О ПРЕДУПРЕЖДЕНИЯХ

Ж
Данный символ используется для привлечения внимания читателя к важной информации по безопасности и мерам 
предосторожности. При размещении данного символа на корпусе изделия или упаковке, см. руководство по 
эксплуатации.

Слова «Warning» (Внимание!), «Caution» (Осторожно!) и «Note» (Примечание) несут определенное значение; 
необходимо тщательно ознакомиться с информацией, обозначенной такими символами.

Ж ВНИМАНИЕ!
Эта информация может затрагивать личную безопасность пациента, врача и/или персонала операционной. Непринятие 
данной информации во внимание может повлечь за собой травмирование пациента, врача и/или персонала 
операционной.

ЖОСТОРОЖНО!
Эти указания вьщеляет особые рабочие процедуры или меры предосторожности, которые необходимо соблюдать во 
избежание повреждения инструмента. Поврежденный инструмент может привести к травмированию пациента, врача 
и/или персонала операционной.

ПРИМЕЧАНИЕ * •
Эта информация дает рекомендации по упрощению технического обслуживания или уточняет важные указания по 
эксплуатации.

Внимательно ознакомьтесь с предупреждениями до начала использования СИСТЕМЫ LEGEND.

Важные указания по технике безопасности;

ЖВНИМАНИЕ!
Общие:
НЕ используйте с мотором Legend никакие компоненты, кроме насадок Midas Rex Legend производства компании 
«Медтроник», инструментов для рассечения тканей Legend и комплектующих Legend. Использование устройств с 
системами или ее частями или компонентами, не относящимися к Legend, может привести к нанесению травмы 
пациенту, врачу и/или персоналу операционной. Использование других систем, деталей или компонентов, отличньк от 
Legend, приведет к повреждению мотора и насадок, а также аннулированию ограниченной гарантии производителя.
НЕ заменяйте компоненты системы Legend компонентами моторных систем Midas Rex Classic, Midas Rex III 
производства компании «Медтроник» или системы рассечения костной ткани Mednext, а также связанными с ними 
насадками и инструментами для рассечения тканей.
НЕ используйте систему Legend при проведении магнитно-резонансной томографии.
Используйте мотор Legend и насадки Legend ТОЛЬКО после тщательной очистки и стерилизации в соответствии с 
протоколом.
НЕ проводите рассечение костной ткани в условиях недостаточного орощения во избежание теплового некроза.
НЕ используйте мотор Legend без защитньк очков.
НЕ используйте компоненты системы Legend, если есть видимые повреждения, или компоненты функционируют 
неправильно. Перед каждым использованием, удостоверьтесь в отсутствии повреждений системы Legend.
• Проведите визуальный осмотр выпускной щланга мотора на предмет трещин или разрывов.
• Проведите визуальный осмотр насадок. Установите насадку и инструмент для рассечения тканей, затем 
ненадолго включите мотор.
• Удостоверьтесь в отсутствии перегрева мотора и утечки смазки из зажима мотора.
• Удостоверьтесь в отсутствии перегрева насадки.
• Убедитесь в отсутствии биения у инструментов для рассечения тканей.
НЕ пытайтесь использовать перегретый мотор или насадку.
Соблюдайте нижеследующие меры предосторожности при поперечной резке металла:
a. Использование защитньк очков обязательно.
b. Обильное орощение с целью охлаждения режущих поверхностей.
c. Защита раны от металлической пыли.
d. Использование зажима или захвата для контроля подвижньк фрагментов во время поперечной резки любого 
металлического компонента.

Моторы Legend или насадки Legend могу прийти в негодность в результате слищком долгого использования, что может 
привести к отсоединению и выпадению отдельного компонента из мотора или насадки и травмированию пациента.
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\Л огот ип: Midas Rex Legend]

Моторы Legend:
Высокие боковые нагрузки могут привести к перегреву мотора вплоть до невозможности его удержания в 
руках.
a. Никогда не кладите перегретый мотор на пациента или хирургическое покрывало во время операции.
b. Для устранения перегрева прекратите использование мотора и дайте ему остыть; для этого используйте 
мотор с перерывами в работе или оберните контактную поверхность мотора влажной стерильной салфеткой.
c. При передаче мотора другому лицу мотор следует держать за проксимальный конец у выпускного шланга. 
НЕ пытайтесь использовать мотор с подтекающей смазкой. Выход из строя мотора Legend в связи с 
продолжительным использованием и/или нарушением целостности уплотнительных колец может привести 
к переносу или падению инородных частиц с зажимного конца инструмента мотора. Кроме того 
нестерильная жидкость может попасть в операционное поле. В результате могут потребоваться мероприятия 
по защите пациента от инфицирования. При необходимости технического обслуживания или ремонта 
мотора Legend, отправьте его в компанию «МПСС».
НЕ пытайтесь заменить инструмент для рассечения тканей или насадку во время работы мотора либо при 
перегреве мотора или насадки.
НЕ используйте мотор Legend, если мотор продолжает функционировать после того, как педаль или кнопка 
управления была отпущены. При необходимости технического обслуживания или ремонта мотора Legend 
Gold Touch или блока пневматического управления Legend, отправьте их в компанию «МПСС».
На наружной поверхности выпускного шланга мотора Legend может образоваться масляная пленка от 
давления и/или перепада температур после стерилизации. Протрите выпускной шланг стерильной тканью 
перед использованием. Если после чистки на выпускном шланге сохраняется пленка, отправьте мотор в 
компанию «МПСС» для ремонта. ,
НЕ помещайте мотор, насадку и инструмент для рассечения тканей на пациента или в небезопасное место 
во время проведения хирургической операции.
НЕ используйте пальцевый/педальный механизм модуля контрольного пневматического Legend в

положении « аШ» для включения мотора Legend Gold или Legend Platinum. Устройство управление может

использоваться в положении « ^ " »  только с мотором Legend Gold Touch.
НЕ устанавливайте и не снимайте насадку и инструмент для рассечения тканей с мотора Legend
Gold Touch до переведения предохранителя в положение « О » .
НЕ снимайте мотор Legend Gold Touch с модуля контрольного пневматического до вывода всего 
сжатого газа из шлангов.

Насадки Legend:
НЕ используйте инструмент для рассечения тканей без соответствующей насадки во избежание травмы 
пациента и/или врача.
НЕ прикладывайте чрезмерное давление, например, при сгибе или поддевании, к насадкам или 
инструментам для рассечения тканей. Это может привести к изгибу или поломке, а также к травмированию 
пациента, врача и/или персонала операционной.
НЕ используйте насадку Legend, если какая-либо из ее деталей выглядит погнутой, не затянутой, 
поврежденной, либо если вам кажется, что какая-либо деталь отсутствует. При необходимости технического 
обслуживания или ремонта насадки Legend, отправьте насадку в компанию «МПСС».
НЕ применяйте силу и не видоизменяйте насадку или инструмент для рассечения тканей для их установки в 
мотор Legend.
Высокие боковые нагрузки и/или продолжительное использование могут привести к перегреву насадки 
вплоть до невозможности ее удержания в руках.
a. Никогда не кладите перегретую насадку на пациента или хирургическое покрывало во время операции.
b. Для устранения перегрева прекратите использование насадки и дайте ей остыть; для этого используйте 
насадку с перерывами в работе или оберните контактную поверхность насадки влажной стерильной 
салфеткой.
c. При передаче насадки другому лицу насадку следует осторожно взять за корпус.

Снимайте насадку-краниотом Legend медленно и осторожно, в соответствии с инструкциями, во избежание 
нанесения травмы врачу.

В ы сокоскорост ная пневмат ическая сист ем а M idas Rex L egend Стр. 4



Инструменты для рассечения тканей Legend:
Н Е используйте инструмент для рассечения тканей без соответствующей насадки во 
избежание травмы пациента, врача и/или персонала операционной.
Н Е используйте повторно или не обрабатывайте повторно инструмент для рассечения 
тканей. Использование бывшего в употреблении инструмента для рассечения тканей 
может привести к травмированию пациента, врача и/или персонала операционной, а также 
снизить эффективность работы мотора и привести к аннулированию ограниченной 
гарантии производителя.
Н Е прикладывайте чрезмерное давление, например, при сгибании или поддевании, к 
насадкам или инструментам для рассечения тканей. Это может привести к изгибу или 
поломке инструмента, а также к травмированию пациента, врача и/или персонала 
операционной.
Н Е используйте насадку и инструмент для рассечения тканей вместе, в случае 
возникновения ослабления крепления или вибрации.
Н Е используйте инструменты, предназначенные для резки металла, для рассечения 
костной ткани.
Н Е используйте винтовое сверло или контругловой инструмент для рассечения тканей 
при рабочем давлении выше 80 фунтов на кв.дюйм (5,5 бар).
Н Е используйте инструмент для рассечения тканей в случае повреждения стерильной 
упаковки.
Если упаковка была вскрыта, но инструмент для рассечения тканей не был использован 
или загрязнен, его можно повторно стерилизовать паром. Извлеките инструмент из 
оригинальной упаковки и поместите его в одобренный контейнер автоклава. Вьшолните 
стерилизацию паром следующим образом:

Стерилизация паром в условиях глубокого вакуума 270°F (132°С) в течение 5
минут

Стерилизация методом гравитационной откачки 270“F (132°С) в течение 15
воздуха минут
Повторно стерилизованный инструмент необходимо использовать как можно быстрее. 
При обнаружении следов коррозии или окисления после повторной стерилизации не 
используйте инструмент повторно.

Острые канавки инструмента для рассечения тканей могут нарушить целостность 
хирургических перчаток. Всегда соблюдайте осторожность при обращении с 
инструментом. Не закручивайте, не раскручивайте и не тяните инструмент за канавки. 
Слегка потяните за стержень инструмента для рассечения тканей, чтобы проверить 
правильность его крепления и установки в моторе.

Блок пневматического управления Legend:
Н Е используйте блок пневматического управления Legend для управления какими-либо 
системами помимо моторов Legend и силовой хирургической системой TRITON 
Н Е разбирайте оборудование до сброса давления газа в блоке пневматического 
управления Legend и связанных с ним шлангах.
Н Е переносите модуле контрольном пневматическом Legend за нагнетательный шланг 
DISS-азот.

[Л огот ип. Midas Rex Legend]

Картридж смазочный Legend
Слабое закрепление картриджа смазочного Legend может привести к травме врача и/или 
персонала операционной.
При проведении длительной хирургической операции с продолжительным  
использованием мотора из картриджа может вытекать каплями смазка.
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{Логотип'. Midas Rex Legend]

ВВЕДЕНИЕ

КОМПОНЕНТЫ СИСТЕМЫ LEGEND 
МОТОРЫ LEGEND:
LEGEND GOLD
Высокоскоростной пневматический мотор с 
высоким крутящим моментом для рассечения 
костной ткани и биоматериалов.

ПРИМЕЧАНИЕ'.

А ВНИМАНИЕ!

LEGEND GOLD
CoUet Flats

Motor Case Swivel Hose

Collet Convertible Angle

Collet Flats 
Motor Case 
Swivel 
Hose 
Collet 
Convertible Angle

LEGEND GOLD TOUCH
Высокоскоростной пневматический мотор с 
высоким крутящим моментом с кнопочным 
плавным регулированием скорости. Данный 
мотор можно использовать для рассечения 
костной ткани и биоматериалов.

LEGEND GOLD TOUCH 
Extension Lever

Плоскости зажима
Корпус мотора
Шарнир
Шланг
Зажим
Изменяемый угол

Collet Motor Case

Finger Control
Safety Slide 

Swivel

. .  . . „  .  i /*.> Hose

Convertible 
Angle

- Значок « s*»  в руководстве по 
эксплуатации означает информацию о Legend 
Gold Touch.

LEGEND PLATINUM
Высокоскоростной компактный
пневматический мотор с пониженным 
уровнем щума и несколько сниженной 
мощностью по сравнению с Legend Gold и 
Gold Touch. Данный мотор можно 
использовать для рассечения костной ткани и 
биоматериалов.

Extension Lever 
Finger Control 
Safety Slide 
Collet Flats 
Swivel 
Collet 
Motor Case 
Convertible Angle 
Hose

Удлинительный рычаг
Кнопочное управление
Предохранитель
Плоскости зажима
Шарнир
Зажим
Корпус мотора 
Изменяемый угол 
Шланг

LEGEND PLATINUM

Collet

Collet Flats Motor Case

Collet Flats 
Motor Case 
Fixed Angle 
Hose 
Collet 
Swivel

Плоскости зажима
Корпус мотора
Фиксированный угол
Шланг
Зажим
Шарнир

LubricaiU/Dlfiuser Housing

На конце выпускного щланга каждого мотора 
Legend находится корпус картриджа 
смазочного.
Мотор Legend и соответствующие шланги 
не содержат латекс.

Lubricant/Diffuser Housing Корпус картриджа смазочного

НЕ используйте с моторами Legend никакие компоненты, кроме насадок Midas Rex Legend производства 
компании «Медтроник», инструментов для рассечения тканей Legend и комплектующих Legend. 
Использование устройств с системами или ее частями или компонентами, не относящимися к Legend, может 
привести к нанесению травмы пациенту, врачу и/или персоналу операционной. Использование других 
систем, деталей или компонентов, отличных от Legend, приведет к повреждению мотора и насадок, а также 
аннулированию ограниченной гарантии производителя.
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[Логот ип: Midas Rex Legend]

КОМПЛЕКТУЮЩИЕ LEGEND МНОГОРАЗОВОГО ПРИМЕНЕНИЯ:

Модуль контрольный пневматический LEGEND
Осуществляет контроль скорости моторов Legend Gold и 
Platinum, оснащенных педалью плавного регулирования 
скорости, управление мотором Gold Touch может 
осуществляться как педалью, так и кнопками; имеет порт 
для подключения моторов Legend и порт для силовой 
хирургической системы TRITON Длина нагнетательного 
щланга DISS-азот -  20 футов. Можно приобрести более 
длинный нагнетательный шланг DISS-азот Midas Rex 
производства компании «Медтроник», который можно 
заменить на месте.

А

L^end Pneumatic Control Unit

Legend 
Port Plug
Triton Port Plug

Legend Pneumatic 
Control Unit 
Finger/Foot Control 
Legend Port 
Supply Pressure 
N2 DISS Pressure Hose

Legend Port Plug  
Triton Port 
Triton Port Plug  
Pressure R elief 
Back

Supply
Pressure

Triton Port

Pressure Relief Back

ПРИМЕЧАНИЕ:
Модуль контрольный пневматический Legend 
комплектуется сертифицированным входным манометром. 
Модуль контрольный пневматический Legend оснащен 
ручкой для удобной перестановки устройства на полу или 
для его переноски. В основании устройства находится 
отверстие для подвешивания на стену. Поставляется с 
заглушками портов во избежание попадания инородных 
частиц в неиспользуемые порты.

Модуль контрольный
пневматический Legend 
Кнопочное/педальное управление 
Порт Legend  
Давление питания 
Нагнетательный шланг D ISS- 
азот
Заглушка порта leg en d  
Порт Triton 
Заглушка порта Triton 
Клапан сброса давления 
Вид сзади

^  ■ Handle

ОСТОРОЖНО!
• Используйте модуль контрольный

пневматический Legend только для управления 
моторами Legend и/или силовой системой 
пневматических инструментов TRITON 

Запрещается стерилизовать модуль контрольный 
пневматический Legend и нагнетательный шланг. 
РЕГУЛЯТОР LEGEND
Регулирует давление сжатого газа на выходе в модуле 
контрольном пневматическом Legend. Манометры 
контролируют давление в цилиндре (манометр справа) и 
давление на выходе (манометр слева).
Примечание: Точность манометра на выходе составляет 
+/- 12 фунтов/кв.дюйм.

Foot Pedal

Handle 
Foot Pedal 
Base Hole 
Front

Ручка
Педаль
Отверстие в основании 
Вид спереди

Legend Regubtor Cylinder 
— Pressure 

Gauge

КОНТЕЙНЕРЫ ИНСТРУМЕНТАЛЬНЫЕ LEGEND
Используются для упорядоченного хранения 
оборудования Legend. Контейнеры выпускаются в 
нескольких вариантах исполнения, различного размера и с 
индивидуально маркированными вкладышами отделений.

Delivery
Pressure

Gauge

Legend Regulator 
Cylinder Pressure
Gauge
Delivery Pressure
Gauge

Legend Instrument Case

Регулятор Legend 
Измеритель давления в цилиндре

Выходной манометр

Legend
Case

Instrument Контейнер инструментальный 
Legend
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Адаптеры Legend:

Адапт еры для крепления шланга M idas Rex (N2 
DISS to Male Schrader
Adapter)

[Логотип'. Midas Rex Legend]

Адапт еры для крепления шланга M idas Rex (N2
DISS to A ir DISS Adapter)

АДАПТЕР LEGEND DISS-азот - 
РАЗЪЕМ СТАНДАРТА 
ШРЕДЕРА С НАРУЖНОЙ 
РЕЗЬБОЙ
Обеспечивает присоединение
нагнетательного шланга DISS-азот 
модуля контрольного
пневматического к порту с 
внутренней резьбой клапана 
Шредера больничной газовой сети. 
Адаптер от DISS-азот -  клапан 
Шредера обеспечивает 
присоединение нагнетательного 
шланга DISS-азот модуля 
контрольного пневматического к 
разъему клапана Шредера с 
наружной резьбой на газовой 
магистрали лечебного учреждения. 
АДАПТЕР DISS-азот - DISS-воздух 
Обеспечивает соединение 
нагнетательного шланга DISS-азот 
модуля контрольного 
пневматического с воздухопроводом 
DISS на газовой магистрали 
лечебного учреждения.

N2 p iss  ш WF4 Adapter

N 2 DISS to WF4 Adapter Адаптеры для
крепления шланга M idas 
Rex (N2 DISS to WF4 
Adapter)

Ключ для мотора Midas Rex

АДАПТЕР DISS-азот - WF4
Обеспечивает соединение 
нагнетательного шланга DISS-азот 
модуля контрольного 
пневматического с 
предохранительным клапаном- 
регулятором Midas Rex, ранее 
использовавшимся с моторами Midas 
Rex Classic или Midas Rex III. Из 
предохранительного клапана- 
регулятора необходимо 
предварительно удалить проходной 
смазочный узел.
КЛЮЧ д л я  МОТОРА MIDAS 
REX
Используется для совмешЬния 
стрелок на плоскостях зажима 
мотора при установке насадки 
Legend.

В ы сокоскорост ная пневматическая сист ем а M idas Rex L egend Стр. 8



НАСАДКИ LEGEND
Насадки обеспечивают поддержку и уетойчивость вращающегося инструмента для 
рассечения тканей.
Насадки для мотора Legend предлагаютея в разнообразных конетруктивных исполнениях 
для упрощения проведения различных хирургических операций. Насадки различаются 
длиной, диаметром и общим видом. Они имеют маркировку и цветовую кодировку для 
определения еоответствующих инструментов для рассечения тканей. Некоторые 
доступные насадки Legend приведены в таблице ниже.

[Логот ип: Midas Rex Legend]

Насадка Пример Прочая информация / опции
Стандартные прямые насадки AS09
Стандартные угловые насадки АА14
Прямые насадки с изменяемой длиной 
контактной части

AVS07

Угловые насадки с изменяемой длиной 
контактной части

AVA07

Неподвижные наеадки-краниотомы AF01
Вращаемые наеадки-краниотомы AF01R
Телескопические насадки АТ10

(основание)
ТТ12А
(трубка)

При использовании телескопической 
насадки необходима телескопическая 
насадка АТ 10, а также телескопическая 
насадка-трубка. Доступны трубки 
прямого, углового и закрытого типа.

Контругловая насадка АС16
Насадка для резки металла ASMC
Насадка патрон-перфоратор AD01 Варианты исполнения: 800 и 1000 

об./мин.
Насадки Якобса AD02
Насадка костной мельницы ВМ100

А ВНИМАНИЕ!
НЕ используйте с моторами Legend никакие компоненты, кроме насадок Midas Rex 
Legend производства компании «Медтроник», инструментов для рассечения тканей 
Legend и комплектующих Legend. Использование устройств с системами или ее частями 
или компонентами, не относящимися к Legend, может привести к нанесению травмы 
пациенту, врачу и/или персоналу операционной. Использование других систем, деталей 
или компонентов, отличных от Legend, приведет к повреждению мотора и насадок, а 
также аннулированию ограниченной гарантии производителя.

ПРИМЕЧАНИЕ
Угловые и прямые насадки одинаковой длины, с одинаковой маркировкой и цветовой 
полоской пригодны для использования с одним и тем же инструментом для рассечения 
тканей. Также пригодны для использования с одним и тем же инструментом для 
рассечения тканей угловые и прямые телескопические насадки одинаковой длины, с 
одинаковой маркировкой и цветовой полоской. Пример: прямая насадка 14-AM и угловая 
насадка 14-AM: длина -  14 см, маркировка -  14-AM, наличие зеленой полоски. Любые 
инструменты для рассечения тканей с префикеом 14 (14МН30) могут быть использованы 
и с прямой насадкой 14-АМ, и с угловой 14-AM.
Цветовая кодировка на насадке используется в качестве ориентира. Сравнивайте 
номенклатурное обозначение насадки с номенклатурным обозначением упаковки 
режущего бора.
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КОМПЛЕКТУЮЩИЕ LEGEND ОДНОРАЗОВОГО ПРИМЕНЕНИЯ

[Логот ип: Midas Rex Legend]

КАРТРИДЖ с м а з о ч н ы й  l e g e n d

Обеспечивает смазку моторов Legend, 
отводит отработанный воздух от мотора и 
отфильтровывает масло из выхлопных 
газов.

А ОСТОРОЖНО!
Время работы 
смазочного Legend

картриджа 
НЕ должно

превышать 1 часа сверления за 
операцию.

• НЕ используйте картридж 
смазочный Legend повторно.

• Картридж смазочный Legend 
предназначен для однократного 
использования.

• НЕ стерилизуйте Картридж
смазочный паром или оксидом 
этилена во избежание сплавления 
картриджа смазочного с 
собственным корпусом и угрозы 
повреждения мотора. Перед 
стерилизацией картриджа
смазочного необходимо извлечь 
из его корпуса на моторе.

ТЕЛЕСКОПИЧЕСКИЕ НАСАДКИ- 
ТРУБКИ
Обеспечивают опору вращающемуся 
инструменту для рассечения тканей. 
Телескопические насадки-трубки могут 
использоваться многократно, их следует 
утилизировать при появлении нагрева, 
повышенной вибрации или трудности 
установки в нее инструмента.

Legend LubricantyDifluser®-». -gj

.. ■ .
Diffuser is

; Inner Foil 
Seal for 
lubrication

L egen d  Lubricant/D iffuser К арт ридж  см азочны й L egen d  
D iffuser Распылит ель
Inner F o il S ea l f o r  Внут ренний уплот нит ель из 
Lubrication  ф ольги  для см азки

C over Кры ш ка

Telescoping Tube

T elescoping Tube 

Tube

•“a.' '■ ■ ■ ,:Х-'л-.та-
Телескопическая насадка-т рубка  

Трубка

ЩЕТКИ CLEANING BRUSH
Используются для чистки просветов 
насадок и телескопических насадок-трубок 
от инородных частиц. Доступны в 3 
размерах -  3,2 мм, 2,4 мм и 1,2 мм -  по 
размерам внутреннего диаметра отверстия 
насадок и телескопических насадок-трубок 
Legend.

Cleaning Brushes

3.2 mm

2.4 mm

1.2 mm

C lean ing Brushes 
mm

Щ ет ки C lean ing  Brush
M M
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{Л огот ип: Midas Rex Legend]

ИНСТРУМЕНТЫ ДЛЯ РАССЕЧЕНИЯ ТКАНЕЙ LEGEND
Инструменты для рассечения тканей Legend предназначены для рассечения костной ткани и биоматериалов. 
Инструменты для рассечения тканей Legend поставляются стерильными.

ПРИМЕЧАНИЕ
Размер и форма инструмента для рассечения тканей могут при определенной скорости вызвать повышенную 
вибрацию. Уменьшите или увеличьте скорость путем изменения настройки давления с помощью 
кнопочного/педального управления. Замените инструмент для рассечения тканей.
Инструменты для рассечения тканей с маркировкой «L» являются удлиненными и предназначены для 
рассечения тонких костей. Удлиненная конфигурация стержня/головки инструмента для рассечения тканей 
может повлиять на стабильность рассечения ткани.
Хирург должен изучить принципы работы с инструментов для рассечения тканей до начала их 
использования.

ЖОСТОРОЖНО!
НЕ используйте с мотором Legend никакие другие инструменты для рассечения тканей, кроме

инструментов для рассечения тканей Legend.
• Сравните номенклатурное обозначение и цветовую кодировку упаковки инструмента 
рассечения тканей Legend с номенклатурным обозначением и цветовой кодировкой насадки Legend.
• С мотором Legend используйте только инструменты для рассечения тканей Legend.

для

А
Инструменты для рассечения тканей Legend предназначены для однократного использования.

ВНИМАНИЕ!
НЕ используйте и не обрабатывайте повторно бывший в употреблении инструмент для рассечения тканей. 
Повторное использование инструмента для рассечения тканей может привести к травмированию пациента, 
врача и/или персонала операционной. Повторное использование может снизить эффективность работы и 
приведет к потере ограниченной гарантии производителя.
НЕ используйте насадку и инструмент для рассечения тканей вместе, в случае возникновения ослабления 
крепления или повышенной вибрации.
НЕ используйте спиральное сверло или контругловой рабочий бор при рабочем давлении выше 80 фунтов 
на кв.дюйм (5,5 бар).

ПРИМЕЧАНИЕ
Сравните номенклатурное обозначение и цветовую кодировку упаковки инструмента для рассечения тканей 
Legend с номенклатурным обозначением и цветовой кодировкой насадки Legend.
НОМЕНКЛАТУРНОЕ ОБОЗНАЧЕНИЕ ИНСТРУМЕНТА ДЛЯ РАССЕЧЕНИЯ ТКАНЕЙ LEGEND:

9МН30
J9cmaKachmentlengthfbrusein9-Mittla«:hmcnt “r i-3.0 пип dissecting looi haid diameter

Match Head dissecting tool tip d e s ^  ^  , , , , ^Classic fcgncy nomenclature (reference only)

»xM-8

7BA40-MN
7 an attachment le t^ i for use in J  '~j"' l̂ ftednexi tip design

«24l^6ST

7'6ST straight or angkii attachment

Bail dissecting tool tip design -
4.0 mm dissectingtool head diameter 

Mednext l^acy nomenclature (reference only)

F2/8TA23
8 cm attachment le n ^  ftw use in \ V* 2.3 ram dissecting tool head diameter

F2-B1 footed attachment (ж 8-B at^hment
Tigered dissecting fool tip design Qassic legacy nomenclature (reierence only)

8TD114
8 cm attachment length for use in 8-B attachment J  V L 4.0 mm depth stop 

Twdst Drill dissecting rad tip design >—Ы mm dissecting too
.Ш1 u e p m  ы о р

dissecting tool head diameter

9 cm attachment length fo r  use in 9-M attachment 
Match Head dissecting toll tip design

5.0 mm dissecting tool head diameter 
Classic legacy nomenclature (reference only)
7 cm attachment length fo r  use in 7-6ST straight or angled attachment 
Ball dissecting tool tip design
Mednext tip design
4.0 mm dissecting tool head diameter 
Mednext legacy nomenclature (reference only)
8 cm attachment length fo r  use in F2-B1 footed attachment or 8-B attachment 
2.3 mm dissecting tool head diameter
Classic legacy nomenclature (reference only)
8 cm attachment length fo r  use in 8-B attachment 
Twist Drill dissecting tool tip design
4.0 mm depth stop
1.1 mm dissecting tool head diameter

Насадка длиной 9 а и  д л я  насадки 9-М
Форма кончика инструмента для рассечения тканей: в форме спичечной 
головки
Диаметр головки инструмента для рассечения тканей 3,0 мм 
Старое номенклатурное обозначение Classic (только в справочных целях) 
Насадка длиной 7 см для прямой или угловой насадок 7-6ST 
Форма кончика инструмента для рассечения тканей: шаровая 
Форма кончика: Mednext
Диаметр головки инструмента для рассечения тканей 4,0 .м.м
Старое номенклатурное обозначение Mednext (только в справочных целях)
Длина насадки 8 см для насадки-краниотома F2-BI или насадки 8-В
Диаметр головки инструмента для рассечения тканей 2,3 м.м
Старое номенклатурное обозначение Classic (только в справочных целях)
Длина насадки 8 мм для насадки 8-В
Форма кончика инструмента для рассечения тканей: спирачьное сверло 
Ограничитель глубины 4 .мм
Диаметр головки инструмента для рассечения тканей I, I .мм
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ДОПОЛНИТЕЛЬНАЯ МАРКИРОВКА ИНСТРУМЕНТОВ ДЛЯ РАССЕЧЕНИЯ 
ТКАНЕЙ, ИСХОДЯ ИЗ ДИАМЕТРА ГОЛОВКИ ИНСТРУМЕНТА ДЛЯ 
РАССЕЧЕНИЯ ТКАНЕЙ

[Логотип-. Midas Rex Legend]

Инструменты для рассечения тканей с 
алмазным напылением:
Могут быть:
D -  с алмазным напылением, например, 
15MH30D
DC -  с крупнозернистым алмазным напылением, 
например, 10BA50DC
DX -  с грубым крупнозернистым алмазным 
напылением, например, 15CY65DX 
Инструменты для рассечения тканей 
шаровые:
Могут быть:
L длинными -  с удлиненным стержнем 
инструмента, например, 7BA20L-MN 
F округлые - с головкой, покрытой узкой 
насечкой, например, 7BA40F-MN 
С карбидным напылением, например, 7ВА40С- 
MN
Конусные инструменты для рассечения 
тканей:
Могут быть:
S спиральными, со стружечной канавкой, 
например, F2/8TA23S
Инструменты для рассечения тканей 
цилиндрические:

L В форме длинного цилиндра - с удлиненной 
головкой цилиндра, например, 14CY50L 
В В виде цилиндра с шаровым кончиком - с 
закругленным концом цилиндрической формы, 
например, 14CY50B

" Ball -  Diamond

IS " Match Head -  DiDiamond, coarse

'«Ч, Cylinder -  Diamond, extra coarse 4 ,

B all - D iam on d

M atch H ea d  —
Diamond,
coarse

C ylinder — 
Diam ond, extra  
coarse

Ш аровой  c алмазным  
напылением

В ф орм е спичечной головки  
-  с крупнозернист ы м  
алмазным напылением

Ц илиндрический - с 
грубокрупн озерн ист ы м  
алмазным напылением
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[Логотип'. Midas Rex Legend]

ОБЩИЕ УКАЗАНР1Я ПО ПРИМЕНЕНИЮ НАСАДОК И ИНСТРУМЕНТОВ
Ниже приведены общие указания по применению инструмента для рассечения тканей, которые не являются 
исчерпывающими.
ХИРУРГИЯ

ЧАСТО
ИСПОЛЬЗУЕМЫЕ 

НАСАДКИ 
LEGEND

ХИРУРГИЯ ПОЗВОНОЧНИКА

ШИРОКО ИСПОЛЬЗУЕМЫЕ ТИПЫ ИНСТРУМЕНТОВ ДЛЯ РАССЕЧЕНИЯ
ТКАНЕЙ LEGEND

РЕКОМЕНДУЕ
МЫЕ

МОТОРЫ
LEGEND

8- В
9- м

14-АМ прямые или 
угловые

15-А прямые или 
угловые

Т елескопичеекие

Краниотомы

Xв  форме епичечной головки — — —
Удлиненная сферическая форма обеспечивает управляемость и точное выполнение 
рассечения. Могут использоваться для ламинотомии, фораминотомии, бурения входных 
отверстий, декомпрессии нерва, удаления остеофитов...

Шаровые ———--------------------
Винтовые режущие канавки обеспечивают рассечение костной ткани под любым углом 
наклона. Могут использоваться для обработки раны, декортикации, корпэктомии, удаления 
остеофитов....

Овальные -—
Винтовые режущие канавки и изогнутая форма рабочей части, сочетающая в себе 
преимущества щишковидного и шарового конструктивных исполнений, обеспечивают 
различную эффективность рассечения ткани в зависимости от угла наклона. Могут 
использоваться для декортикации, ламинотомии, бурения входных отверстий, 
декомпрессии нерва, удаления остеофитов...

Перфоратор/Кольцевая пила —.. .....I
Совместимые наборы перфораторов и кольцевых пил эффективны и действенны при 
межтеловом спондилодезе.

Цилиндрические
Обеспечивает эффективное фрезерование и сглаживание костей. Могут использоваться для 
придания формы имплантатам, обработки раны, корпэктомии, декортикации, межтелового 
спондилодеза, подготовки к артродезу...

Шишковидные “
Изогнутая форма позволяет изменять эффективность рассечения ткани при разных углах 
наклона. Могут использоваться для бурения входных отверстий, ламинотомии, 
остеопластики, обработки раны, корпэктомии, декортикации, подготовки к артродезу...

XВ форме спичечной головки -----------------
Удлиненная сферическая форма обеспечивает управляемость и точное рассечение ткани. 
Могут использоваться для ламинотомии, фораминотомии, бурения входных отверстий, 
декомпрессии нерва, удаления остеофитов... ______________________________________
Конусовидные ........... ......
Обладают изящной формой для точного рассечения с минимальной потерей костной 
массы. Могут использоваться для поперечных разрезов, остеотомии, забора материала для 
аутоимплантатов, остеопластики, ламинэктомии. ____________________________________

Legend Gold 
Legend Gold 

Touch

н е й р о х и р у р г и я  -  КРАНИАЛЬНАЯ ХИРУРГИЯ

Прямые либо 
угловые 7-6ST

8- В
9- м

Прямые либо 
угловые I0-9ST 
Прямые либо 

угловые 14-АМ 
Прямые либо 
угловые 15-А

Телескопические

Краниотомы

в  форме спичечной головки -------------------------
Удлиненная сферическая форма обеспечивает управляемость и точное рассечение ткани. 
Могут использоваться для бурения входных отверстий, декомпрессии, мастоидэктомии, 
операций на невриноме слухового нерва, основании черепа...

Шаровые --
Винтовые режущие канавки обеспечивают рассечение костной ткани под любым углом 
наклона. Могут использоваться для обработки раны, декортикации, бурения входных 
отверстий, декомпрессии нерва, мастоидэктомии, операций при невриноме слухового 
нерва....

Спиральное сверло ---------------
Винтовая форма со стопором обеспечивает сверление необходимой глубины. Идеально 
подходит для выполнения фиксации пластинкой...

Шишковидные
Изогнутая форма позволяет изменять эффективность рассечения ткани при разных углах 
наклона. Могут использоваться для бурения входных отверстий, остеопластики, обработки 
раны. _________________________________________________________________________

В форме спичечной головки
Удлиненная сферическая форма обеспечивает управляемость и точное рассечение ткани. 
Могут использоваться для бурения входных отверстий, декомпрессии нерва, удаления 
остеофитов, синусотомии, мастоидэктомии, операций на невриноме слухового нерва, 
основании черепа...______________________________________________________________
Конусовидные ................  ~ Г""' '
Обладают изящной формой для точного рассечения с минимальной потерей костной 
массы. Могут использоваться для краниотомии, поперечных разрезов, остеотомии..._______

Legend Gold 
Legend 

Platinum
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[Логотип-. Midas Rex Legend]

ОБЩИЕ УКАЗАНИЯ ПО ПРИМЕНЕНИЮ НАСАДОК И ИНСТРУМЕНТОВ
(продолж ение)
Ниже приведены общие указания по применению инструмента для рассечения тканей, которые не являются 
исчерпывающими.
ХИРУРГИЯ
ЧАСТО ШИРОКО ИСПОЛЬЗУЕМЫЕ ТИПЫ ИНСТРУМЕНТОВ ДЛЯ РАССЕЧЕНИЯ РЕКОМЕНДУЕ
ИСПОЛЬЗУЕМЫЕ ТКАНЕЙ LEGEND МЫЕ
НАСАДКИ МОТОРЫ
LEGEND LEGEND
ОБЩАЯ ХИРУРГИЯ И ПЛАСТИЧЕСКАЯ ХИРУРГИЯ
(ЧЕРЕПНО-ЛИЦЕВАЯ/ЧЕЛЮСТНО-ЛИЦЕВАЯ/СТЕРНОТОМИЯ)________________

з :

Прямые либо 
угловые 7-6ST

8- В
9- м

Прямые либо 
угловые 10-9ST 
Прямые либо 

угловые 14-АМ

В форме спичечной головки -----------------
Удлиненная сферическая форма обеспечивает управляемость и точное рассечение ткани. 
Могут использоваться для бурения входных отверстий, декомпрессии нерва, удаления 
остеофитов, еинусотомии ...

Шаровые ..............
Винтовые режущие канавки обеспечивают эффективное рассечение костной или 
связующей тканей под любым углом наклона. Могут использоваться для обработки раны, 
декортикации, синусотомии ...
Конусовидные
Обладают изящной формой для точного рассечения с минимальной потерей костной 
массы. Могут использоваться для поперечных разрезов, остеотомии, забора материала для 
аутоимплантатов, остеопластики, бурения входных отверстий, выполнения шовных 
отверстий, подтяжки средней зоны лица ...

Спиральное сверло ------------
Винтовая форма со стопором обеспечивает сверление необходимой глубины. Идеально

Legend Gold 
Legend 

Platinum

ОТОЛАРИНГОЛОГИЯ

Прямая либо 
угловая 7-6ST 
Прямая либо 

угловая 10-9ST

Ш а р о в ы е -------------------------
Винтовые режущие канавки обеспечивают эффективное рассечение костной или 
связующей тканей под любым углом наклона. Могут использоваться для обработки раны, 
декортикации, мастоидэктомии, операций на лицевой пазухе, костном ложе кохлеарного 
имплантата, лабиринтэктомии, прохода к средней черепной ямке, операций при невриноме 
слухового нерва..

Legend
Platinum

ОРТОПЕДИЯ

8- В
9- м

прямые либо 
угловые 14-АМ 

21-TL 
26-R

Краниотомы
телескопические

Краниотомы

Ш а р о в ы е------ -------------------
Винтовые режущие канавки обеспечивают эффективное рассечение костной или 
связующей тканей под любым углом наклона. Могут использоваться для обработки раны, 
декортикации, удаления связующей ткани, вертлюжной ревизии...
Конусовидные ........ ..................
Обладают изящной формой для точного рассечения ткани с минимальной потерей костной 
массы. Могут использоваться для поперечных разрезов, остеотомии, забора материала для 
аутоимплантатов, остеопластики, выполнения шовных отверстий....

Шишковидные t—s*'’
Изогнутая форма позволяет изменять эффективность рассечения ткани при разных углах 
наклона. Могут использоваться для остеопластики, обработки раны, декортикации, 
удаления связующей ткани, вертлюжной ревизии ...

Цилиндрические .....  ....
Обеспечивает эффективное фрезерование и сглаживание костей Могут использоваться для 
придания формы имплантатам, обработки раны, декортикации, удаления связующей ткани, 
вертлюжной ревизии...___________________________________________________________
Конусовидные.................. ....
Обладают изящной формой для точного рассечения ткани с минимальной потерей костной 
массы. Могут использоваться для поперечных разрезов, остеотомии, забора материала для 
аутоимплантатов, остеопластики..._________________________________________________

Legend Gold 
Legend Gold 

Touch

ХИРУРГИЯ с  ИСПОЛЬЗОВАНИЕМ БИОМЕТАЛЛИЧЕСКИХ, БИОКЕРАМИЧЕСКИХ И
БИОЛОГИЧЕСКИХ МАТЕРИАЛОВ

Бор по металлу---------------- Legend Gold

МС
Режущие канавки или алмазный круг обеспечивают удаления металлов, керамики или Legend Gold
других биоматериалов под различными углами наклона бора. Могут использоваться для Touch
удаления штырей, стержней, пластинок, имплантатов, винтов... Legend

Platinum
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[Логотип'. Midas Rex Legend]

ТРЕБОВАНИЯ К ИСТОЧНИКУ ПИТАНИЯ

Моторы Требуемое рабочее 
(динамическое) 

давление

Номинальное
рабочее

(динамическое)
давление

Примерная
требуемая

интенсивность
подачи

Тип газа

Legend
Gold

80-120 фунтов на 
кв.дюйм

100 фунтов на 
кв.дюйм

12 кубических футов 
минуту

Азот или сухой 
отфильтрованный 
сжатый воздух5,5-8,3 бар 6,9 бар 340 литров в минуту

Legend
Gold
Touch

80-120 фунтов на 
кв.дюйм

100 фунтов на 
кв.дюйм

12 кубических футов 
минуту

Азот или сухой 
отфильтрованный 
сжатый воздух5,5-8,3 бар 6,9 бар 340 литров в минуту

Legend
Platinum

80-120 фунтов на 
кв.дюйм

100 фунтов на 
кв.дюйм

12 кубических футов 
минуту

Азот или сухой 
отфильтрованный 
сжатый воздух5,5-8,3 бар 6,9 бар 340 литров в минуту

Ж ОСТОРОЖНО!
НЕ используйте мотор Legend при значении рабочего давления ниже или выше 
требуемого рабочего диапазона. Рабочее давление ниже 80 фунтов на кв.дюйм (5,5 бар) 
может привести к недостаточной смазке мотора. Рабочее давление выше 120 фунтов на 
кв.дюйм (8,3 бар) может повредить мотор или ускорить его износ.

Пневматические соединения

/. Регулирую щ ий ш ланг (N2 DISS)
2. Адаптер для крепления шланга Midas Rex, 
модель Р С 120(А дапт ер DISS-азот  -  DISS  
воздух)
3. Адаптер для крепления шланга Midas Rex, 
модель PC 110(Переходник DISS-азот - разъем 
стандарта Шредера с наружной резьбой на 
источнике газа)
4. И ст очник подачи га за  (N2 DISS)
5. Регулят оры  давления воздуха  M idas R ex/ 
M idas Rex R egulators
6. А дапт ер DISS-азот  - WF4
7. Регулят ор

A

-~{T)

m m -' tsSi
Щ

ttxta

ОСТОРОЖНО!
В случае иепользования предохранительного клапана-регулятора Midas Rex вместо 
регулятора Legend, необходимо перед использованием заменить проходной смазочный 
узел переходником DISS/WF4.
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ПРЕДОПЕРАЦИОННЫЕ ПРОЦЕДУРЫ

[Логот ип: Midas Rex Legend]

1. Установите в источнике сжатого газа 
системы Legend давление в выключенном 
(статическом) состоянии на уровень 80-120 
фунтов на КВ .Д Ю Й М  (5,5-8,3 бар). Рабочее 
(динамическое) давление можно, при 
необходимости, отрегулировать после 
установки насадки и инструмента для 
рассечения тканей на мотор и начала его 
работы (см. п. 9 Предоперационных процедур).
2.
a. Снимите крышку с картриджа смазочного.
b. Не удаляйте с картриджа смазочного 
внутренний уплотнитель из фольги.

У'ШШЛ

3. Вставьте картридж 
смазочный в его 
корпус,
расположенный у 
основания шланга 
мотора.

4. Поверните картридж 
смазочный из положения

« ■  » в положение «■». 
При полной установке 
распылителя до упора 
раздастся ощутимый 
щелчок.

ж ВНИМАНИЕ!
Неправильная фиксация картриджа смазочного Legend 
может привести к травме врача и/или персонала 
операционной.

ПРИМЕЧАНИЕ
Интенсивность смазки заранее устанавливается 
заводом-изготовителем и, следовательно, не может 
быть изменена.
Запрещается оставлять картриджи под давлением более 
чем на 4 часа. В противном случае, корпус распылителя 
может издавать звуковой сигнал, предупреждающий об 
утечке воздуха. Картриджи, находивщиеся под 
давлением больще 4 часов, необходимо заменить.

Ж ОСТОРОЖНО!
• НЕ используйте мотор Legend без картриджа 
смазочного, установленного в соответствующий корпус 
для картриджа смазочного на моторе.
• НЕ используйте картридж смазочный Legend 
при подозрении на наличие повреждений или в случае 
прокола внутреннего уплотнителя из фольги.
• Время работы картриджа смазочного Legend 
НЕ должно превыщать 1 часа сверления за операцию.
• НЕ пытайтесь удалить картридж смазочный 
Legend во время работы мотора.
• НЕ используйте картридж смазочный Legend

повторно. ®  Картридж смазочный Legend 
предназначен для однократного использования.
НЕ заполняйте использованный картридж смазочный 
Legend повторно.

НЕ стерилизуйте 
картридж смазочный 
паром или оксидом 
этилена во избежание 
сплавления распылителя 
смазки с собственным 
корпусом и угрозы 
повреждения мотора.
Перед стерилизацией 
картриджа смазочного 
необходимо удалить из 
корпуса

НЕ стерилизовать во 
избежание сплавления 
распылителя смазки.
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[Логот ип: Midas Rex Legend]

5. Подсоедините шланг 
мотора Legend к порту 
Legend на блоке 
пневматического 
управления Legend.

А ВНИМАНИЕ!
НЕ зажимайте, не сгибайте, 
не блокируйте и не 
наступайте на выпускную 
трубку мотора. Это может 
привести к разрыву шланга 
мотора и возможной 
травмированию пациента, 
врача и/или персонала 
операционной.

При использовании Legend 
Gold Touch, переведите 
кнопочный/педальный 
элемент управления на блоке 
пневматического управления
Legend в положение « '^ » .  
Это автоматически приведет 
к утоплению и 
блокированию педали. Если 
мотор к порту Legend не 
подключен, элемент 
управления не будет 
фиксироваться в положении
<<iA».

в  случае использования 
силовой хирургической 
системы TRITON совместно с 
мотором Legend, подключите 
шланг TRITON к порту 
TRITON на блоке 
пневматического управления 
Legen .

Epi’̂ Legeriil
•Jbp.TOJUCH

Для Legend GOLD 
TOUCH

or Triton
System-

Для системы Triton

A ВНИМАНИЕ!
HE используйте кнопочное/педальное управление блока

пневматического управления Legend в положении « Т ^ »  
для управления мотором Legend Gold или Legend Platinum.

Управление в положении «"^^» доступно только для 
мотора Legend Gold Touch.

На наружной поверхности выпускного шланга мотора 
Legend может образоваться масляная пленка от давления 
и/или перепада температур после стерилизации. Протрите 
выпускной шланг стерильной тканью перед 
использованием. Если пленка сохраняется на выпускном 
шланге после чистки, отправьте мотор в компанию 
«МПСС» для ремонта.

6. Перед установкой насадки Legend и инструмента для 
рассечения тканей Legend на мотор, убедитесь в 
правильности совмещения стрелок плоскостей зажима 
мотора. Если стрелки не совмещены, используйте 
ключ для мотора Midas Rex, чтобы повернуть 
ротационный зажим (ближайшую к корпусу мотора) до 
ее совмещения со стрелкой на неподвижном зажиме 
(наиболее удаленной от корпуса мотора).

Stationaiy .Qollet
-

Неподвижный зажим  
Ротационный зажим

x>L:S'- Rotatibii  ̂Collet

Stationary Collet 
Rotational Collet

I ПРИМЕЧАНИЕ I 
Насадка Legend не зафиксируется на моторе Legend, если 
стрелки плоскостей зажима не совмещены относительно 
друг друга.

А И ^  Collet Flat Совместите плоскости 
зажима

НЕ используйте какой-либо 
другой инструмент помимо 
ключа для мотора Legend для 
совмещения стрелок зажима.

"1^ Перед установкой 
насадки и инструмента для 
рассечения тканей на мотор 
Legend Gold Touch 
убедитесь в том, что 
предохранитель находится в
положении «О ».

For Legend
иьтоисй

Для Legend GOLD
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{Логотип'. Midas Rex Legend]

TOUCH
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[Логотип'. Midas Rex Legend]

Установка насадок и инструментов для 
рассечения тканей Legend
Ниже приводится инструкция по установке 
прямых насадок. Более детальная информация 
по процедуре установки насадок и 
инструментов для рассечения тканей разного 
типа представлена в разделе «Насадки и 
инструменты для рассечения тканей».
7. Установите насадку и инструмент для 
рассечения тканей Legend:

а. Наденьте прямую 
насадку на зажим 
мотора, совместите 
треугольные маркеры 
насадки и корпуса 
мотора. При полном 
закреплении насадки 
раздастся ощутимый 
щелчок.

Ь. Легким 
вращательным 
движением наденьте 
инструмент для 
рассечения тканей на 
насадку. При полном 
закреплении 
инструмента раздастся 
ощутимый щелчок.

А ОПАСНО:
Сравните номенклатурное обозначение и 
цветовую кодировку упаковки инструмента для 
рассечения тканей Legend с номенклатурным 
обозначением и цветовой кодировкой насадки 
Legend.

с. Поверните насадку в

корпусе мотора. Слегка 
потяните за стержень 
инструмента для 
рассечения тканей, 
чтобы убедиться в 
правильности 
установки.

'S m  

Ш Ш Ш

А ОПАСНО:
Используйте моторы Legend только тогда, когда 
насадка находится в положении «й».

8. Для включения мотора Legend Gold или 
Р1аипищ нажмите педаль. Дайте мотору 
поработать в холостом режиме в течение 30 
секунд. Скорость будет увеличиваться по мере 
поступления смазки.

А ВНИМАНИЕ!
НЕ используйте систему Legend при течи 
смазки из мотора у зажима.
НЕ используйте системы Legend при 
неустойчивом креплении режущего бора.
НЕ зажимайте, не сгибайте, не блокируйте и не 
наступайте на выпускную трубку мотора. Это 
может привести к разрыву выпускной трубки 
мотора и травмированию пациента, 
пользователя и/или персонала операционной.
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[Логот ип: Midas Rex Legend]

аШ Для активации мотора Legend Gold Touch:

a. При использовании Legend 
Gold Touch убедитесь, что 
кнопочный/педальный 
элемент управление на 
пневматическом устройстве 
Legend зафиксирован в 
положении «Ч^».
b. При нахождении 
предохранителя в положении
« О »  установите и 
зафиксируйте насадку и 
инструмент для рассечения 
тканей на моторе.
c. Поднимите пальцевый 
элемент управления и 
переведите предохранитель в

Legend (^IdTpii^ ^

положение «I». 
d. Теперь нажатие элемента 
кнопочного управления 
приведет к включению мотора. 
Дайте мотору поработать в 
течение 30 секунд. Скорость 
будет увеличиваться по мере 
поступления смазки.

Ж ВНИМАНИЕ!
НЕ используйте систему Legend при течи смазки из мотора 
у зажима/насадки.
НЕ используйте систему Legend при неустойчивом 
креплении инструмента для рассечения тканей.
См. раздел «Выявление и устранение неисправностей»

1 ПРИМЕ АНИЕ
ч Л  При использовании 
удлиненных насадок с Legend 
Gold Touch, лучшего 
дискретного управления можно 
достигнуть путем выдвижения 
удлинительного рычага 
кнопочного управления.

Legcnd.Gold Touch

А ОСТОРОЖНО!

При использовании с 
Legend Gold Touch гловых 
насадок, в двиньте рычаг 
кнопочного управления и 
закрепите насадку.

А ОСТОРОЖНО!
• в  случае слишком высокой 
температуры мотора, не позволяющей к нему 
прикоснуться/держать его в руке, после 
окончания стерилизации дайте ему остыть в 
течение достаточного времени.
• В случае слишком высокой 
температуры мотора для того, чтобы его 
держать/касаться, по окончании достаточного 
для остывания времени, убедитесь, что новый 
картридж смазочный правильно закреплен в 
корпусе для распылителя смазки на моторе, 
т.к. он участвует в охлаждении мотора. 
Включите мотор на короткий период времени, 
чтобы помочь ему остыть.
•

9. Рабочее (динамическое) давление можно 
проверить с помощью модуля 
контрольного пневматического во время 
работы мотора. Рабочее давление немного 
снизится по сравнению с настройками в 
выключенном (статическом) состоянии после 
включения мотора. Отрегулируйте рабочее 
давление источника сжатого газа до 
требуемого значения 80-120 фунтов на 
кв.дюйм (5,5-8,3 бар) на входном манометре 
модуля контрольного пневматического 
Legend.
Для оптимальной работы мотора, установите 
номинальное значение рабочего давления 100 
фунтов на кв.дюйм (6,9 бар).
При запросе хирургом дополнительной 
мощности во время проведения операции, 
рабочее давление источника сжатого газа 
можно увеличить до 120 фунтов на кв.дюйм 
(8,3 бар).
Для сброса давления отключите изделие от 
газовой магистрали лечебного учреждения 
или ослабьте рычаг давления на регуляторе. 
Надавите на клапан сброса давления на 
модуле контрольном пневматическом для 
сброса избыточного давления в шлангах. 
После этого отрегулируйте давление по 
необходимости.
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{Логот ип: Midas Rex Legend]

ОСОБЕННОСТИ МОТОРОВ LEGEND

ФИКСАЦИЯ ИЗДЕЛИЙ LEGEND GOLD, LEGEND GOLD TOUCH И LEGEND 
PLATINUM
Пользоваться моторами Legend Gold, Gold Touch и Platinum можно только тогда, когда 
насадка находится на моторе в положении «А».

LOCKED ATTACHMENT UNLOCKED ATTACHMENT ,,

L ocked  A ttachm ent Н асадка  в заблокированном  U nlocked A ttachm ent Н асадка  в разблокированном
полож ении полож ении

Мотор будет работать. Мотор работать не будет.

ФИКСАЦИЯ ИЗДЕЛИЙ LEGEND GOLD TOUCH

Legend Gold Touch будет функционировать в том случае, когда предохранитель находится 
в положении «I», и не будет функционировать, когда предохранитель находится в 
положении « О » .

- SI'.

' P osition  П олож ение «\»

Мотор будет работать.

ш т ш т

О  ’ P osition  П олож ение « О »

Мотор работать не будет.

Кроме того. Legend Gold Touch не будет функционировать, если кнопочный/педальный 
элемент управления на модуле контрольном пневматическом находится в положении 

», за исключением случаев, когда также активирована педаль.

Мотор Legend Gold Touch не будет работать.
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[Логотип: Midas Rex Legend]

ПОСЛЕОПЕРАЦИОННЫЕ ПРОЦЕДУРЫ

РАЗБОРКА ОБОРУДОВАНИЯ
1. Сбросьте давление в 
системе.
Отключите источник 
сжатого газа от баллона 
или из розетки. 
Выпустите газ из 
нагнетательных шлангов, 
нажав на клапан сброса 
давления на модуле 
контрольном 
пневматическом Legend.

'.iji

А ВНИМАНИЕ!
НЕ разбирайте оборудование до выпуска газа из модуля 
контрольного пневматического Legend и связанных с ним 
шлангов.

а ( ^ Н Е  отсоединяйте мотор Legend Gold Touch от 
модуля контрольного пневматического до выпуска газа из 
шлангов.

2. Отсоедините шланг 
Legend от модуля 
контрольного
пневматического; для этого 
крепко возьмитесь за 
выпускной шланг мотора и 
зажмите соединительный 
порт Legend.

" l i  При отсоединении Legend Gold Touch, зажатие 
соединительного порта Legend автоматически переведет

кнопочное/педальное управление из положения « в

». Педаль поднимется в нерабочееположение « 
положение.

При использовании силовой 
хирургической системы 
TRITON, крепко возьмитесь за 
синий шланг TRITON и 
отсоедините его, поворачивая 
быстросоединяемую муфту 
TRITON по часовой стрелке.

Triton

Triton Сист ема
System  Triton

3. Выкрутите картридж 
смазочный из корпуса и 
утилизируйте его.
П Р И М Е Ч А Н И Е :

При удалении распылителя 
смазки может остаться 
смазка. Для упрошения 
очистки используйте 
впитывающую ткань.

ЖОСТОРОЖНО!
НЕ стерилизуйте картридж смазочный паром или оксидом 
этилена во избежание сплавления распылителя смазки с 
собственным корпусом и угрозы повреждения мотора. 
Перед стерилизацией картриджа смазочного необходимо 
извлечь из его корпуса.

4. Отсоедините насадку и -чв»'л .
утилизируйте 
использованные 
инструменты для 
рассечения тканей в ^
соответствующий 
контейнер. Ниже моторится 
инструкция по отсоединению 
прямой насадки. Более 
детальная информация по 
процедуре отсоединения 
насадок и инструментов для 
рассечения тканей разного 
типа представлена в разделе 
«Насадки и инструменты для 
рассечения тканей».

a. Для удаления прямой насадки возьмите мотор в 
ладонь рук. Поверните насадку в положение « ■  ».
b. Снимите с насадки инструмент для рассечения 
тканей и утилизируйте его.
c. Используя большой и указательный пальцы, 
снимите насадку с мотора.

ВНИМАНИЕ!
НЕ используйте или не обрабатывайте повторно бывший в 
употреблении инструмент для рассечения тканей. 
Применение использованного инструмента для рассечения 
тканей может привести к травмированию пациента, врача 
и/или персонала операционной, а также снизить 
эффективность работы мотора и привести к 
аннулированию ограниченной гарантии производителя.
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РЕКОМЕНДАЦИИ ПО СТЕРИЛИЗАЦИИ

[Логотип-. Midas Rex Legend]

Предостережения 
и меры
предосторожности

Не смачивайте / не погружайте изделия Legend в жидкость.
Не используйте ультразвук для очистки устройств Legend.
Не используйте моюшие средетва на основе хлора или коррозионно-активные моюшие средства, 
такие как отбеливатель, шелочной раетвор, ацетон, гипохлорит натрия / отбеливатель, гидрохлорид 
натрия, муравьиная кислота или растворы, содержашие глютаральдегид.
Использование мойки-дезинфектора для чистки может привести к преждевременному ухудшению 
рабочих характеристик.
Отведите надлежашее количество времени на охлаждение после паровой стерилизации.
Используйте ТОЛЬКО нейлоновые щетки для чистки, так как щетки не из нейлона оставляют 
частицы, которые могут препятствовать надлежащему креплению инетрумента в рукоятке.

Ограничения Проверяйте работоспособность изделия перед повторным применением.

УКАЗАНИЯ
Место
использования

Специальные требования отсутствуют. Следуйте установленным правилам лечебного учреждения.

Сохранение и 
транспортировка

Изделия желательно подвергнуть повторной обработке в кратчайший срок после иепользования.

Подготовка к 
дезинфекции

Специальные требования отсутствуют. Следуйте установленным правилам лечебного учреждения.

Чистка:
Автоматическая

(использование
ультразвуковых
моечных
агрегатов
ЗАПРЕЩЕНО)

Ознакомьтесь с вышеприведенными мерами предосторожности при работе с мойкой-дезинфектором 
до использования этого способа чистки. Перед помещением инструментов в автоматическую 
мойку сполосните их под краном до достижения визуальной чистоты. Достаньте изделия из 
контейнеров инструментальный перед тем, как помеетить их в моечные лотки. Расположите изделия 
в соответствии с рекомендациями производителей машины для мойки/дезинфекции. Следуя п. 12 
ниже, смажьте насадки после чистки.
Рекомендуемый цикл мойки
Замачивание:
Мойка:
Полоскание:

В холодной водопроводной воде, 2 мин.
При 66°С, 5 мин,, с использованием нейтрального ферментного моющего средства, pH -  6,0-8,0
В горячей водопроводной воде, 1 мин.

Чистка: Ручная 1. Протрите все внешние поверхности мотора, шланга и внутреннюю поверхность корпуса 
смазочного узла тканью, смоченной нейтральным ферментным моющим средством, pH — 6,0-8,0.
2. Почистите корпус и зажим мотора нейлоновой щеткой, смоченной нейтральным ферментным 
моющим ередством. При использовании мотора Legend Touch, убедитесь в тщательности очистки 
под рычагом кнопочного управления.
3. Тщательно еполоените мотор зажимочным концом вниз. Вытрите зажим и мотор наеухо тканью 
без ворса.
4. Убедитесь, что инструменты визуально чисты после ручной чиетки
5. Протрите все насадки и телескопические насадки-трубки тканью, смоченной чиетящим средством 
для хирургических инструментов.
6. Погрузите головки контругловых насадок в чистящее средство для хирургических инструментов и 
включите мотор на 1 минуту.
7. Прочие насадки и насадки-трубки можно лишь механически промыть чистящим средством; но не 
замачивать и не погружать.
8. Нейлоновая щетка, смоченная чистящим средством для хирургических инструментов, может 
использовать для протирки внещних и внутренних еоединительных поверхностей насадок и насадок- 
трубок.
Для прямых, насадок-краниотомов и прямых телескопических насадок-трубок предназначены 
епециальные чистящие щетки под величину внутреннего диаметра наеадок и телескопических 
насадок-трубок. Проведите щеткой, емоченной чистящим средством для хирургических 
инструментов, внутри насадки или телескопической насадки-трубки с задней части до передней, 
чтобы отслоить и удалить со стенок скопивщуюся грязь.
9. Подвигайте подвижные детали, чтобы моющий раствор попал на всю площадь насадки, например, 
муфту насадки-краниотома, насадку патрон-перфоратор.
10. Тщательно сполосните устройство проточной водой.
11. Тщательно высущите насадки. Разрещается использовать фен для сдувания влаги с передней и 
задней части насадки.
12. Используя аэрозольное смазочное средство (например, Рапа Spray), выполните следующие шаги 
для смазки насадок:
a. Удерживая баллончик на расстоянии 10-15 см (3-6 дюймов) от насадки, распылите средство на все 
подвижные, врашающиеся или скользяшие компоненты тремя короткими струями.
b. Соедините подвижные детали, чтобы обеспечить надлежащую смазку.
c. Удалите излишнюю смазку чистой тканью.________________________________________________

Дезинфекция Специальные требования отсутствуют.
Упаковка Для выполнения стерилизации поместите изделия в контейнер инструментальный. Изделия можно 

не заворачивать, либо завернуть в 1 -2 слоя в однослойную полипропиленовую бумагу.___________
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Стерилизация
(указаны
минимальные
требуемые
значения
температуры и
времени)

Цикл Г равитационны Предварительное Предварительное Предварительное
й метод вакуумирование вакуумирование

(Франция/ВОЗ)*
вакуумирование
(Великобритания)*

Температура: 132°С 132°С 134“С 134°С
Время: 25 минут 4 минуты 18 минут 3 минуты
Сушка: 15 минут 15 минут 20 минут 10 минут

Паровая стерилизация

♦Предметы, загрязненные возбудителями трансмиссивной губчатой энцефалопатии (ТГЭ), могут 
быть стерилизованы в паровом автоклаве при температуре 134-137°С за один 18-минутный цикл 
или за шесть 3-минутных циклов в соответствии с Приложением 2 разделов 4 и 6 Технического 
Меморандума Здравоохранения Национальной Системы Здравоохранения «Предметы, зараженные 
возбудителям ТГЭ» от 2010 года и Руководством ВОЗ по инфекционному контролю 
трансмиссивных губчатых энцефалопатий. Компания «Медтроник» рекомендует сжигать все 
изделия, входившие в контакт с пациентами с предполагаемым или подтвержденным диагнозом 
ТГЭ. ___________
Стерилизация STERRAD: Не используйте стерилизацию парами перекиси водорода в сочетании с
низкотемпературной плазмой из-за ограничений внутреннего диаметра просвета и длины._________
Параметры стерилизации 100% оксидом этилена :
Подготовка: 51-59°С, относительная влажность: 70±5%, 30 мин.
Температура: 51-59°С 
Относительная влажность: 70±5%
Концентрация оксида этилена: 725±25 мг/л 
Длительность газового воздействия (полный цикл): 4 часа
Аэрация: 18 часов при 51-59°С__________________________________________________________
Steris: Не применяйте стерилизацию жидкой перуксусной кислотой в связи с недопустимостью 
погружения инструментов в жидкость.___________________________________________________

Обслуживание, 
осмотр и 
тестирование

Проверяйте устройство на предмет повреждений до и после каждого использования. При 
обнаружении повреждения не используйте устройство до устранения неисправности. 
Проверяйте работоспособность изделия перед повторным применением._______________

Хранение Хранить с другими стерильными изделиями.

ПРИМЕЧАНИЕ
Производитель подтверждает, что вышеприведенные указания ОБЕСПЕЧИВАЮТ надлежащую подготовку 
изделия к повторному применению. Ответственность за достижение требуемых результатов при 
выполнении повторной обработки с использованием оборудования, материалов и персонала 
перерабатывающего предприятия, возлагается на лицо, осуществляющее обработку, что, как правило, 
подразумевает проведение валидации и текущего мониторинга процесса.

Модуль контрольный пневматический / Контейнер инструментальный Legend

Предупреждения 
и меры
предосторожности

Не смачивайте / не погружайте изделия Legend в жидкость.
Не применять ультразвук для чистки устройств Legend.
Не используйте моющие средства на основе хлора или коррозионно-активные моющие средства, 
такие как отбеливатель, щелочной раствор, ацетон, гипохлорит натрия / отбеливатель, 
гидрохлорид натрия, муравьиная кислота или растворы, содержащие глютаральдегид.
Не стерилизовать блок пневматического управления Legend.

Ограничения Проверьте работоспособность'изделия перед повторным применением.

УКАЗАНИЯ
Место
использования

Специальные требования отсутствуют.

Сохранение и 
транспортировка

Изделия желательно подвергнуть повторной обработке в кратчайший срок после использования.

Подготовка к 
дезинфекции

Специальные требования отсутствуют.

Чистка:
Автоматическая
(НЕ использовать 
ультразвуковые 
моечные 
агрегаты)

Неприменимо

Чистка: Ручная После каждого использования протирайте блок пневматического управления и контейнер 
инструментальный тканью, смоченной чистящим средством для хирургических инструментов.

Дезинфекция Специальные требования отсутствуют. Следуйте установленным правилам лечебного учреждения.
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Упаковка Специальные требования отсутствуют. Следуйте установленным правилам лечебного учреждения.
Стерилизация Не стерилизуйте блок пневматического управления.
Обслуживание, 
осмотр и 
тестирование

Проверяйте устройство на предмет повреждений до и после каждого использования. При 
обнаружении повреждения не используйте устройство до устранения.
Проверяйте работоспособность изделия перед повторным применением.

Хранение Не храните со стерильными изделиями.

ПРИМЕЧАНИЕ
Производитель подтверждает, что вышеприведенные указания ОБЕСПЕЧИВАЮТ надлежащую подготовку 
изделия к повторному применению. Ответственность за достижение требуемых результатов при 
выполнении повторной обработки с использованием оборудования, материалов и персонала 
перерабатывающего предприятия, возлагается на лицо, осуществляющее обработку, что, как правило, 
подразумевает проведение валидации и текущего мониторинга процесса.

Политика возврата в связи с обнаружением трансмиссивной губчатой 
энцефалопатии (ТГЭ)
Компания «Медтроник Пауэд Серджикал Солюшнз» не санкционирует возврат и не 
осуществляет приемку изделий производства «МПСС», которые находились в 
непосредственном контакте с пациентами или были загрязнены биологическими 
жидкостями пациентов с предполагаемым или подтвержденным диагнозом 
«Трансмиссивная губчатая энцефалопатия / болезнь Крейтцфельдта-Якоба» (ТГЭ/БКЯ). 
Кроме того, компания «МПСС» рекомендует сжигать все продукты производства 
«МПСС», входившие в контакт с пациентами с подтвержденным диагнозом ТГЭ. 
Свяжитесь с торговым представителем в вашем регионе для замены сожженного продукта 
в соответствии с данной политикой, либо для получения временного оборудования на 
время карантина основного оборудования. Свяжитесь с отделом нормативно-правового 
регулирования компании «МПСС» для получения дополнительной информации о 
заражении ТГЭ. Инструменты для рассечения тканей от «МПСС», использованные на 
пациентах с предполагаемым диагнозом ТГЭ/БКЯ, должны быть сожжены.
При исключении диагноза ТГЭ/БКЯ оборудование многоразового применения, 
находящееся в карантине, может быть использовано повторно после соответствующей 
чистки, дезинфекции и стерилизации. Персоналу больницу рекомендуется связаться со 
специалистами инфекционного контроля для получения информации о существующих 
процедурах и политиках утилизации оборудования многоразового применения при 
подозрении на заражение болезнью Крейтцфельдта-Якоба (БКЯ) или другой 
трансмиссивной губчатой энцефалопатией (ТГЭ).
Изделия многоразового применения, входившие в контакт с пациентами с 
предполагаемым диагнозом «Болезнь Крейтцфельдта-Якоба» (БКЯ) или «Трансмиссивная 
губчатая энцефалопатия» (ТГЭ) должны быть помещены в карантин и не могут 
использоваться повторно до подтверждения или исключения диагноза. Изделия 
многоразового применения необходимо помещать в карантин после чистки, дезинфекции, 
стерилизации и упаковки в запечатанные контейнеры до установления окончательного 
диагноза.
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НАСАДКИ И ИНСТРУМЕНТЫ ДЛЯ РАССЕЧЕНИЯ ТКАНЕЙ LEGEND 

ПРЯМЫЕ НАСАДКИ

Установка:
I . Наденьте прямую 
насадку на зажиме 
мотора, совместив 
треугольные маркеры 
насадки и корпуса 
мотора. О надежном 
закреплении насадки 
свидетельствует 
ощутимый щелчок.
ПРИМ ЕЧАН ИЕ:

Насадка Legend не 
встанет на мотор Legend, 
если маркеры на 
плоскостях зажрша не 
совмещены.

2. Легким вращательным 
движением вставьте 
инструмент для 
рассечения тканей в 
насадку. О надежном 
закреплении инструмента 
свидетельствует 
ощутимый щелчок.

ж  ОСТОРОЖНО!
Сравните номенклатурное 
обозначение и цветовую 
кодировку упаковки 
режущего бора Legend с 
номенклатурным 
обозначением и цветовой 
кодировкой насадки 
Legend.

3. Поверните насадку в

положение «А»на 
корпусе мотора. Слегка 
потяните за стержень 
инструмента для 
рассечения тканей, чтобы 
убедиться в правильности 
установки.
П РИМ ЕЧАН ИЕ:

Моторы Legend будут 
функционировать 
эффективно только тогда, 
когда насадка находится в
положении «А».

Если насадка не зафиксирована в положении «И », 
во время работы может появиться дым.

Снятие:
1. Возьмите мотор в руку и 
поверните насадку в
положение «

2. Снимите инструмент для 
рассечения тканей с 
насадки и утилизируйте 
его.

3. Используя большой и 
указательный пальцы, 
снимите насадку с мотора.
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УГЛОВЫЕ НАСАДКИ 
Установка:
1. Наденьте угловую насадку на зажим мотора, 
совместив треугольные маркеры насадки и корпуса 
мотора. О надежном закреплении насадки 
свидетельствует ощутимый щелчок.
2. Поверните насадку в положение «Л» на корпусе 
мотора.

3. В разблокированном положении механизма 
фиксации, вставьте инструмент для рассечения 
тканей в угловую насадку легким вращательньш 
движением. О надежном закреплении инструмента 
свидетельствует ощутимый щелчок.
4. Переведите механизм фиксации в положение
«А». Слегка потяните за стержень инструмента для 
рассечения тканей, чтобы убедиться в правильности 
установки.

ПРИМЕЧАНИЕ

Tool Lock  
“unlocked"

М еханизм ф иксации
инст рум ент а
«разблокирован»

Инструмент для рассечения тканей может быть установлен и зафиксирован на насадке до 
установки угловой насадки на мотор.
Прямые и угловые насадки с мотором одинаковой длины, маркировки и цветовой 
кодировки используют одинаковые инструменты для рассечения тканей.
Моторы Legend будут функционировать эффективно только тогда, когда насадка 
находится в положении «А».
Если насадка не зафиксирована в положении «А», во время работы может появиться дым. 

Снятие:
Переведите механизм фиксации в положение « ̂ » и снимите инструмент для рассечения 
тканей с насадки. Поверните насадку в положение «if*» и снимите ее с мотора.

А  ОПАСНО:
При использовании угловой насадки держите рукоятку в сборе за насадку таким образом, 
чтобы насадка случайно не отсоединилась от рукоятки.
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[Логотип-. Midas Rex Legend]

УГЛОВЫЕ НАСАДКИ С ДВОЙНОЙ ФИКСАЦИЕЙ

Установка
1. Закрепите насадку на зажиме мотора, 
совместив треугольные маркеры.
2. Потянув насадку в сторону мотора, 
поверните ее в положение «й».
3. При нахождении механизма фиксации 
инструмента» в положении «rf'» легким 
вращательным движением вставьте 
инструмент для рассечения тканей в насадку. 
О надежном закреплении инструмента 
свидетельствует ощутимый щелчок.
4. Переведите механизм фиксации в 
положение «й». Слегка потяните за стержень 
инструмента для рассечения тканей, чтобы 
убедиться в правильности установки.
5. На насадках с изменяемой длиной 
контактной части используйте регулировочное 
кольцо ТРУБКИ для регулировки размера 
контактной части инструмента для рассечения 
тканей. Расположите инструмент кончиком от 
себя и поверните кольцо вправо для 
увеличения длины трубки, то есть уменьщения 
длины контактной части инструмента. 
Поверните кольцо влево для уменьщения 
длины трубки, то есть для увеличения длины 
контактной части инструмента.

Снятие:
1. Для снятия насадки возьмите мотор в руку. 
Поворачивая насадку в положение », 
дистально вдавите муфту насадки.
2. Отпустите муфту и снимите насадку.

; т
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НАСАДКИ ДЛЯ ИЗОГНУТОГО БОРА

{Логотип'. Midas Rex Legend]

А,к ПРЕДУПРЕЖДЕНИЯ:
• Обеспечьте надлежащее орошение и поддержание 
охлаждающей муфты в увлаженном состоянии во время рассечения 
ткани. Ненадлежащее орошение может вызвать тепловой некроз.
• Не вносите изменений в бор. Сгибание или поддевание бора 
может стать причиной его поломки и привести к причинению вреда 
пациенту или персоналу операционной.
• Приложение чрезмерного давления к бору может привести к 
его повреждению. Если это случилось, удалите, соблюдая предельную 
осторожность, все фрагменты бора с пациента.
• Одноразовые изделия предназначены только для 
однократного применения. Не пытайтесь стерилизовать одноразовые 
изделия. Одноразовые изделия помещены в стерильную упаковку и не 
предназначены для повторного применения. В целях недопущениях их 
загрязнения, использовать только один раз.
• Тест на биение (радиальный люфт) бора при требуемой 
скорости перед использованием. Выберите новый бор либо уменьшите 
скорость, если перед использованием или во время процедуры 
наблюдается его биение. Биение бора может привести к 
травмированию пациента.

А ОСТОРОЖНО!
• Изогнутые боры не предназначены для инструмента с 
изменяемой длиной контактной части. Не пытайтесь отрегулировать 
размер контактной части инструмента, так как это может привести к 
повреждению изделия.
• Во время эксплуатации или тестирования мотора, обеспечьте 
надлежащую установку бора и его фиксацию в насадке АТ 10.

Установка
8. Поверните предохранительное кольцо насадки-трубки и 
предохранительное кольцо инструмента телескопической насадки
АТ10 (V01) в положение «*^».
9. Вставьте изогнутый бор в насадку ATI0 (VO 1) до полной 
посадки его сердечника.
10. Слегка надавите на головку инструмента для рассечения 
тканей, чтобы он встал на место. О надежном закреплении изогнутого 
бора свидетельствует ощутимый щелчок.
11. Установите оба предохранительных кольца в положение «А» 
на ATIO(VOI).
12. Слегка потяните за изогнутый бор. чтобы убедиться в 
правильности установки.
13. Для получения информации о настройке насадки АТ 10 (V01) 
и мотора см. Руководство по эксплуатации мотора.
14. Включите мотор с установленным изогнутым бором на 
непродолжительное время, следя за биением или повышенной 
вибрацией бора. В случае возникновения любого из этих явлений, 
выполните действия по их устранению, которые описаны в разделе 
«Выявление и устранение неисправностеюу данной инструкции.

Охлаждение бора
1. Перед первым использованием намочите охлаждающую муфту 
путем ее погружения в чашу с физиологическим раствором или 
дистиллированной водой, как показано ниже.
Смачивание охлаждающей муфты перед резкой

V..

\1
J

2. Во время использования обеспечьте обильное орошение 
охлаждающей муфты и кончика бора путем нанесения 
физиологического раствора или дистиллированной воды тонкими 
струями по всей длине охлаждающей муфты и кончика бора.

Использование
1. Включите мотор и слегка прижмите 
изогнутый бор к кости, чтобы начать 
рассечение.
2. Удаление кости осуществляйте 
небольшими размашистыми движениями.

Удаление
1. Поверните оба предохранительных
кольца АТ 10 (V01) в положение », затем 
извлеките бор из насадки.
2. Произведите утилизацию изогнутого 
бора в соответствии с больничными 
правилами.

Повторное использование и чистка
Повторно не использовать.

Стерильность
Каждый бор стерилизован гамма-излучением 
и не предназначен для повторного 
использования. Не пытайтесь выполнить его 
повторную стерилизацию.

Время резания
Непрерывное резание в течение 
продолжительных периодов времени может 
моторить к нагреванию изделия до 
вызывающей тревогу температуры. Чтобы не 
допустить этого, ограничьте время резания до 
рекомендованных значений, приведенных 
ниже:

М акси м альн ое
врем я
непреры вного
резания

М акси м альн ое 
общ ее врем я 
р езан ия

Боры 1 и 2 
мм

2 минуты 12 минут

Боры 3 и 4 
мм

3 минуты 12 минут
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НАСАДКИ С ИЗМЕНЯЕМОЙ ДЛИНОЙ КОНТАКТНОЙ ЧАСТИ

А ОСТОРОЖНО!
Насадки с изменяемой длиной контактной части Legend 
отличаются от стандартных насадок с двойными цветовыми 
полосками. Сравните цветовую кодировку насадки с цветовой 
кодировкой упаковки инструмента для рассечения тканей.

А ВНИМАНИЕ!
• Хирург должен изучить эксплуатационные 
характеристики инструментов для рассечения тканей до начала их 
использования, а также влияние различных длин контактной 
части инструмента на устойчивость рассечения ткани. При 
повышенном биении, вибрациях или уровне подвижности 
уменьшите длину контактной части инструмента.
• При определенных скоростях, повышенной вибрации 
могут способствовать размер и геометрия инструмента для 
рассечения тканей. Увеличьте или уменьшите скорость с 
помощью педального/кнопочного управления либо путем 
изменения рабочего давления или настроек скорости на консоли. 
При необходимости используйте другой инструмент для 
рассечения тканей.

Установка:
1. См. соответствуюший раздел данной Инструкции по установке 
неподвижных или угловых насадок.
2. После установки используйте регулировочное кольцо ТРУБКИ 
для регулировки длины контактного части инструмента для 
рассечения тканей. Расположите инструмент кончиком от себя и 
поверните кольцо вправо для увеличения длины трубки, то есть 
уменьшения длины контактной части инструмента. Поверните 
кольцо влево для уменьшения длины трубки, то есть для 
увеличения длины контактной части инструмента.

Ж ВНИМАНИЕ!
Не используйте насадку с изменяемой длиной контактной части, 
если регулировочное кольцо ТРУБКИ свободно проворачивается 
либо не издает фиксационного щелчка при каждой регулировке в 
связи с тем, что длина контактной части может неожиданно 
измениться.

А ОСТОРОЖНО!
Убедитесь в том, что механизм фиксации (только для угловых 
насадок) и запор насадки находятся в положении «й»  после 
каждой регулировки контактной части инструмента. Попытка 
чрезмерного увеличения длины контактной части может привести 
к разблокировке насадки. Случайный поворот механизма 
фиксации может привести к уменьшению скорости и/или 
перегреву насадки.

ЖВНИМАНИЕ!
Не используйте кончик трубки в качестве меры или ограничителя 
глубины.

Снятие:
1. Снятие осуществляется в 
порядке, обратном установке.
2. При чистке, чистите
насадку полностью, сначала 
без регулировки длины 
трубки, после этого -  с 
полностью выдвинутой
трубкой, затем -  с полностью 
задвинутой трубкой.
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ВРАЩАЕМЫЕ НАСАДКИ-КРАНИОТОМЫ

ПРИМЕЧАНИЕ:

Вращаемые и неподвижные насадки-краниотомы 
одинаковой длины, маркировки и цветовой 
кодировки используют одинаковые инструменты для 
рассечения тканей.

Установка:
1. Вставьте инструмент для рассечения тканей на 
зажим мотора легким вращательным движением. О 
надежном закреплении инструмента свидетельствует 
ощутимый щелчок.
2. Наденьте насадку на инструмент для рассечения 
тканей и мотор, совместив треугольные маркеры. О 
надежном закреплении насадки свидетельствует 
ощутимый щелчок.
3. Поверните насадку в положение «й».

ПРИМЕЧАНИЕ:

Краниотомный конец насадки теперь может 
поворачиваться на 360° без ограничений.

Снятие:
Снятие осуществляется в порядке, обратном 
установке.
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[Логот ип. Midas Rex Legend] 

НАСАДКИ-КРАНИОТОМЫ
Насадки-краниотомы: Использовать только следующие инструменты для 

рассечения тканей:
Ссылка на Classic:

F1-B5 F1/8TA15 В-5
F1/8TA15S 22S2CR (Mednext)

F2-B1 F2/8TA23 В-1
F2/8TA23S B-1SP

F3-S F3/9TA30 S-1

A ВНИМ АНИЕ!
HE используйте насадку Legend, если какая-либо из ее деталей выглядит погнутой, не затянутой, 
поврежденной, либо если вам кажется, что какая-либо деталь отсутствует. Чрезмерное давление и 
неправильное обращение, например, сгибание или поддевание, с насадкой или инструментом для 
рассечения тканей может привести к травмированию пациента, врача и/или персонала 
операционной. При необходимости технического обслуживания или ремонта насадки Legend, 
отправьте насадку в «МПСС».

Установка:
1. Вставьте инструмент для 
рассечения тканей в зажим 
мотора легким 
вращательным движением. 
О надежном закреплении 
инструмента для 
рассечения тканей 
свидетельствует 
ощутимый щелчок.
2. Наденьте насадку- 
краниотом на инструмент 
для рассечения тканей и 
мотор, совместив 
треугольные маркеры.

ГГ

Потяните насадку-краниотом в сторону мотора 
и поверните ее в положение «й».

ПРИМЕЧАНИЕ:
Насадки-краниотомы Legend имеют 
уникальную функцию включения дистально 
перемещающейся муфты для снятия насадки. 
Это предотвращает случайное отделение 
насадки от мотора во время использования. 
Моторы Legend будут функционировать 
эффективно только тогда, когда насадка 
находится в положении «А».

Снятие:
1. Для снятия насадки- 
краниотома Legend 
возьмите мотор в руку. 
Поворачивая насадку в 
положение » на 
моторе, дистально 
вдавите муфту 
насадки-краниотома. 
Отпустите муфту.

2. Во избежание 
возможности 
нанесения травмы 
инструментом для 
рассечения тканей, 
снимайте насадку с 
мотора большим и 
указательным 
пальцами медленно и 
осторожно, отводя его 
в сторону от 
инструмента для 
рассечения тканей.

3. Извлеките 
инструмент для 
рассечения тканей из 
зажима мотора и 
утилизируйте его.

Ж]̂ВНИМАНИЕ!
Во избежание травмы 
врача, снимайте 
насадки-краниотомы 
Legend медленно и 
осторожно.
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КОНТРУГЛОВАЯ НАСАДКА (16-MF)
Рабочее динамическое давление: 80 фунтов на кв.дюйм (5,5 бар)

Ж ОСТОРОЖНО!
НЕ используйте насадку 16-MF с рабочим давлением выше 80 фунтов на кв.дюйм 
(5,5 бар). Это может привести к перегреву и повреждению внутренних зацеплений 
насадки.

Для установки:
1. Сбросьте давление источника сжатого газа до 
80 фунтов/кв.дюйм (5,5 бар).
2. При необходимости, отрегулируйте давление, 
снизив давления источника газа; после этого 
нажмите на клапан сброса давления на блоке 
пневматического управления для выпуска 
излишнего давления через шланги. Проверьте 
входное давление.
3. Поверните насадку в положение «А».

4. Поверните в сторону рьшаг головки насадки 
для его установки в открытую позицию. 
Вставьте инструмент для рассечения тканей и 
верните рычаг в закрытое положение. Слегка 
потяните за стержень инструмента для 
рассечения тканей, чтобы убедиться в L ever  

правильности установки.

ПРИМЕЧАНИЕ

Вид сбоку
Р ы чаг

Инструмент для рассечения тканей может 
быть установлен и зафиксирован в насадке до 
установки контругловой насадки на мотор. 
Моторы Legend будут функционировать 
эффективно только тогда, когда насадка 
находится в положении «й».

Для снятия:
Поверните рычаг насадки в сторону, чтобы 
снять инструмент для рассечения тканей. 
Утилизируйте инструмент для рассечения 
тканей. Поверните насадку 16-MF в 
положение « rf'» и снимите ее с мотора.

Рычаг в открытом положении

Рычаг в закрытом положении

В ы сокоскорост ная пневмат ическая сист ем а M idas Rex L egen d Стр. 33



НАСАДКА ДЛЯ РЕЗКИ МЕТАЛЛА

Насадка для резки металла используетея с режущими инструментами на основе карбида 
вольфрама или с алмазными кругами. Все инструменты, предназначенные для резки металла, 
обозначаются приставкой «МС», например, МС254, МСЗО.
Инструменты для резки металла не могут быть установлены ни на одну другую насадку Legend.

[Логот ип: Midas Rex Legend]

А ВНИМАНИЕ!
НЕ используйте инструменты, предназначенные для резки металла, для рассечения костной ткани. 
Соблюдайте нижеследующие меры предосторожности при поперечной резке металла;
• Использование защитных очков обязательно.
• Обильное орощение с целью охлаждения режущих поверхностей.
• Защита раны от металлической пыли.
• Использование зажима или захвата для контроля подвижных фрагментов во время 
поперечной резки любого металлического компонента.

Для установки:
1. Наденьте насадку 
для резки металла на 
зажим мотора, 
совместив
треугольные маркеры 
насадки и корпуса 
мотора. О надежном 
закреплении насадки 
свидетельствует 
ощутимый щелчок. 
Поверните насадку в 
положение «А» на 
корпусе мотора

2. Разблокируйте 
механизм фикеации 
несколькими 
поворотами и, держа 
насадку
ВЕРТИКАЛЬНО 
ПРЯМО, вставьте 
инструмент для 
рассечения тканей в 
насадку. Вворачивайте 
инструмент для 
рассечения тканей до 
его утопления и 
закрепления в рабочем 
положении. О 
надежном закреплении 
инструмента 
свидетельствует 
ощутимый щелчок.

3. Крепко и до 
конца затяните 
механизм фиксации. 
Потяните за 
стержень
инструмента, чтобы 
убедиться в 
правильности 
сборки.

в

ПРИМЕЧАНИЕ:
Режущий инструмент может быть установлен и 
зафиксирован в насадке до установки насадки 
для резки металла на мотор.
Моторы Legend EHS будут функционировать 
эффективно только тогда, когда насадка
находится в положении « й » .

Для снятия:
1. Отпустите механизм фиксации 
несколькими поворотами, затем снимите 
инструмент для рассечения тканей.
2. Поверните насадку в положение « ^ » н а  
корпусе мотора и снимите ее с мотора.
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ТЕЛЕСКОПИЧЕСКИЕ НАСАДКИ

[Логот ип: Midas Rex Legend]

Для установки:
1. Наденьте телескопическую 
насадку на зажим мотора, 
совместив треугольные метки 
насадки и корпуса мотора. О 
надежном закреплении насадки 
свидетельствует ощутимый 
щелчок.
Поверните насадку в положение 
«А» на корпусе мотора.

2. Поверните кольцо для 
фиксации ТРУБКИ против 
часовой стрелки в положение 
« rf*». Вставьте выбранную 
телескопическую трубку 
основанием в насадку. Чтобы 
зафиксировать трубку, 
поверните кольцо для фиксации 
ТРУБКИ по часовой стрелке до 
упора.

ПРИМЕЧАНИЕ:

TUBE
Locking
Ring

TUBE Locking 
Ring

Кольцо для
фиксации
ТРУБКИ

Не зажимайте слишком сильно.

3. Убедитесь, что кольцо для 
фиксации ИНСТРУМЕНТА 
находится в положении « |Г». 
Вставьте инструмент для 
рассечения тканей в 
телескопическую насадку- 
трубку. О надежном закреплении 
инструмента для рассечения 
тканей свидетельствует 
ощутимый щелчок. Поверните 
кольцо для фиксации 
ИНСТРУМЕНТА в положение 
«А». Убедитесь в том, что 
инструмент зафиксирован; для 
этого слегка потяните за него.

4. При необходимости поменять 
положение трубки поверните 
кольцо для фиксации ТРУБКИ в 
положение « rf*», отрегулируйте 
положение насадки-трубки, 
затем поверните кольцо для 
фиксации ТРУБКИ в положение 
«А». Слегка потяните за 
инструмент для рассечения 
тканей, затем за насадку-трубку, 
чтобы убедиться в правильности 
установки.

TOOL 
Locking 
Ring

TOOL Locking 
Ring

Кольцо для 
фиксации 
ИНСТРУМЕНТ 
А

ПРИМЕЧАНИЕ:
Инструмент для рассечения тканей 
можно установить и зафиксировать в 
насадке до установки 
телескопический насадки на мотор. 
Угловые и телескопические насадки с 
одинаковой длиной, маркировкой и 
цветовой полоской пригодны для 
использования с одними и теми же 
инструментами для рассечения 
тканей.
Телескопические насадки-трубки 
предназначены для многоразового 
применения и должны быть 
утилизированы при обнаружении 
перегрева или повышенной вибрации, 
либо при затруднении установки 
инструментов.
Моторы Legend EHS будут 
функционировать эффективно только 
тогда, когда насадка находится в 
положении «А».

Для снятия:
1. Поверните 
кольцо для 
фиксации ТРУБКИ 
в положение « rf'».
2. Поверните 
кольцо для 
фиксации
ИНСТРУМЕНТА в 
положение « iT».
3. Достаньте 
телескопическую 
насадку-трубку из 
насадки.
4. Поверните 
насадку на корпусе 
мотора в положение 
« rf"» и снимите ее с 
мотора.

Ж ВНИМАНИЕ!
Острые канавки инструментов для 
рассечения тканей могут проколоть 
хирургические перчатки. Для 
облегчения установки и снятия 
инструментов для рассечения тканей 
для телескопической насадки их 
можно захватывать 
кровоостанавливающим зажимом.
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[Логотип'. Midas Rex Legend]

НАСАДКА ПАТРОН-ПЕРФОРАТОР

Насадка патрон-перфоратор снабжена патроном типа Hudson, что позволяет моторить в движение 
любое устройство с хвостовиком типа Hudson, т.е., краниальное перфораторное устройство.

Для установки:
1. Наденьте насадку 
патрон-перфоратор на 
зажим мотора, совместив 
треугольные маркеры 
насадки и корпуса 
мотора. О надежном 
закреплении насадки 
патрон-перфоратор 
свидетельствует 
ощутимый щелчок.

2. Поверните насадку 
патрон-перфоратор на 
корпусе мотора в 
положение «А».

1

3. Чтобы установить 
краниальное 
перфораторное 
устройство с 
хвостовиком типа 
Hudson, оттяните на себя 
фиксирующее кольцо 
насадки патрон- 
перфоратор. Вставьте 
устройство и отпустите 
фиксирующее кольцо 
для его установки в 
исходное положение.

' - н

ПРИМЕЧАНИЕ:
Краниальное перфораторное устройство можно 
закрепить в насадке до установки насадки патрон- 
перфоратор на мотор.
Компания «МПСС» не поставляет краниальные 
перфораторные устройства.
Моторы Legend не будут функционировать 
эффективно, если насадка не находится в положении
«А».

Для снятия:
Потяните за проксимальную часть фиксирующего 
кольца насадки патрон-перфоратор для снятия 
краниального перфораторного устройства. 
Поверните насадку патрон-перфоратор в положение 
« rf'» и снимите ее с мотора.

ВНИМАНИЕ!
Рекомендуемые значения скорости СМ. на 
маркировке краниального перфораторного 
устройства.

Максимальная скорость насадок патрон- 
перфоратор с высокоскоростными 

пневматическими и электрическими моторами

Пневматические моторы
Давление газа 

(динамичеекое)
Скорость на 

выходе модели 
AD01 (макс.)

Скорость на 
выходе модели 
AD03 (макс.)

80
фунтов/кв.дюйм

660 об/мин 850 об/мин

100
фунтов/кв.дюйм

820 об/мин 1 050 об/мин

120
фунтов/кв.дюйм

890 об/мин 1 140 об/мин

Высокоскоростной электромотор
60 000 об/мин 6450 об/мин 830 об/мин
70 000 об/мин 745 об/мин 965 об/мин
72 000 об/мин 770 об/мин 995 об/мин
74 000 об/мин 790 об/мин 1 020 об/мин
75 000 об/мин 805 об/мин 1 035 об/мин
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НАСАДКА ЯКОБСА
Насадка Якобса представляет собой неканюлированный патрон для сверления диаметром 
5/32” е ключом.

[Логот ип: Midas Rex Legend]

Для установки:
1. Вставьте насадку Якобса в зажим мотора, 
совместив треугольные маркеры патрона насадки 
и корпуса мотора. О полном закреплении насадки 
Якобса свидетельствует ощутимый щелчок.

2. Поверните насадку Якобса на корпусе мотора в 
положение «й».

3. Чтобы установить сверло, раскройте рифленое 
зажимное кольцо е помощью ключа 
фиксирующего для замены насадки Якобса. 
Вставьте сверло и затяните зажимное кольцо.

ПРИМЕЧАНИЕ:
Сверло можно установить в насадку Якобса до его соединения с мотором.
Компания «МПСС» не поставляет сверла.
Моторы Legend не будут функционировать эффективно, если насадка не находится в 
положении «й».

Для снятия:
С помощью ключа фиксирующего для замены насадки Якобса раскройте зажимное 
кольцо. Достаньте и утилизируйте сверло в соответствующий контейнер. Поверните 
насадку Якобса в положение « rf'» и снимите его с мотора.
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[Логотип-. Midas Rex Legend]

НАСАДКА КОСТНОЙ МЕЛЬНИЦЫ
Насадка костной мельницы Legend состоит из нестерилизованного корпуса и утилизируемых компонентов 
одноразового пользования, стерилизованных гамма-излучением. Утилизируемые компоненты одноразового 
пользования, стерилизованные гамма-излучением, включают в себя одну чашу, одну крышку (с 
фиксируемыми положениями LOW (низкий уровень) и HIGH (высокий уровень)) и один шпатель. Насадка 
костной мельницы моторится в движение мотором Legend или MR7. Насадка костной мельницы 
предназначена для измельчения костей на частицы размером от 1 до 5 мм.

А ВНИМАНИЕ!
НЕ эксплуатируйте насадку - костную мельницу, если чаша и крышка не установлены надлежашим 
образом.
Избегайте контакта с внутренней поверхностью утилизируемой чаши и крышки во время дробления кости. 
НЕ используйте утилизируемые компоненты костной мельницы для проведения более одной хирургической 
процедуры, так как это может привести к перекрестному загрязнению и поставить под угрозу безопасность 
пациента.
Вместе с насадкой - костной мельницей используйте только моторы Legend/MR7 и компоненты 
одноразового применения для костной мельницы Legend. Применение других изделий приведет к 
аннулированию гарантии производителя.

Компоненты насадки костной мельницы Legend
1. Крышка
2. Конус
3. Корпус костной мельницы
4. Мотор
5. Шпатель

Использование насадки костной мельницы
1. Установите чашу на корпус костной мельницы и защелкните зажимы.
2. Поместите отобранные образцы костной ткани в чашу.

Ж ОСТОРОЖНО!
в  целях предотвращения утечки добавление любой жидкости в ходе 
дробления необходимо осуществлять в небольшртх объемах.
НЕ используйте одноразовые компоненты костной мельницы 
одновременной обработки более 6 кусков кости объемом около 1,5 см .̂

для

компоненты костной мельницы для 
костной ткани за одно хирургическое

НЕ используйте одноразовые 
обработки всего более 40 см̂  
вмешательство.
3. Поворачивая крышку против часовой стрелки, прочно закрепите ее на 
чаше. Не включайте насадку - костную мельницу, не зафиксировав крышку.
4. Обработку крупных костей рши их частей большого размера начинайте 
при нахождении крышки в положении «HIGH». Используйте положение 
крышки «LOW» для завершения дробления частей костей, либо в начале 
обработки небольших по размеру костей или их малых количеств.
5. Вставьте мотор в предназначенное для него соединение корпус костной 
мельницы и, вращая мотор, установите его в положение «й».

HIGH

LOW
уровень 
Низкий уровень
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{Логот ип: Midas Rex Legend]

Ж ОСТОРОЖНО!
HE используйте насадку - костную мельницу Legend с пневматическим мотором при рабочем давлении 
ниже 80 фунтов/кв.дюйм (5,5 бар) или выше 120 фунтов/кв.дюйм (8,3 бар).
6. Включите мотор для дробления кости. Продолжайте использовать насадку - костную мельницу до 
достижения требуемого размера кости. Для получения желаемого размера частиц отрегулируйте скорость 
вращения мотора.

ПРИМЕЧАНИЕ:
Если кость не поддается обработке, выключите мотор, затем установите его вращательным движением в 
положение « ^ »  и снимите крышку. Установите обратно крышку в положение «НЮН» и включите мотор. 
Если кость вращается без дробления или с заеданием, разделите крупные кости на две партии и 
обрабатывайте их по отдельности.
7. Обработав кость в течение 5-15 секунд, визуально проверьте соблюдение надлежащего качества 
дробления прежде, чем продолжить.
8. Продолжайте обрабатывать кость частями периодами продолжительностью 5-15 секунд до достижения 
большинством частиц требуемого размера.
9. Для удаления костных частиц остановите мотор и поверните его в положение ». Снимите крышку, 
повернув ее против часовой стрелки. Костные частицы извлеките из чаши и крышки с помощью штапеля.

ПРИМЕЧАНИЕ
Время дробления зависит от плотности костной ткани пациента, 
соотношения губчатого и кортикального слоев, размера отдельных 
частиц и объема обрабатываемой партии костного материала. 
Обязательно проверяйте качество дробления костного материала через 
каждые 10-15 минут.

ПРИМЕЧАНИЕ
При заклинивании ножа остановите мотор и поверните его в положение « ^ » . Снимите крышку и с 
помощью штапеля высвободите кость и/или ножи.
После удаления костных частиц из чаши, можно повторить процесс дробления с использованием, при 
необходимости, дополнительных образцов кости. (В ходе каждого отдельного хирургического 
вмешательства при помощи костной мельницы можно обработать в общей сложности до 40 см  ̂ костной 
ткани.)

После использования
1. Поверните мотор в положение ».
2. Отсоедршите одноразовые компоненты костной мельницы от ее основания.
3. Утилизируйте чашу, крышку и штапель согласно больничным правилам.
4. Выполните чистку основания костной мельницы в соответствии с нижеприведенными указаниями.
5. Очистите мотор в соответствии с руководством по его эксплуатации.

Конус, крышка и шпатель костной мельницы являются изделиями одноразового применения. 
Запрещается осуществлять с помощью любого стерилизационного метода повторную стерилизацию 
вскрытых, но не использованных одноразовых компонентов костной мельницы.

Профилактическое техническое обслуживание
Раз в год (приблизительно через 100 процедур) насадку - костную мельницу необходимо направлять для 
технического обслуживания на предприятие-изготовитель.
Если насадка костной мельницы не функционирует в соответствии с данной инструкцией, обратитесь к 
региональному дистрибьютору компании «Медтроник» или торговому представителю компании 
«Медтроник Ньюролоджик». При необходимости отправьте насадку - костную мельницу своему 
дистрибьютору или торговому представителю для ремонта.
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[Логотип: Midas Rex Legend]

ТЕХНИЧЕСКАЯ ИНФОРМАЦИЯ

Обратитесь к торговому представителю компании «Медтроник Ньюролоджик 
Текнолоджиз», либо вызовите:

Службу технической поддержки компании «Медтроник Пауэд Серджикал Солюшнз»:
С 08:00 до 18:00 (по центральному поясному времени)
Телефон: 800-643-2773 или 817-788-6400
При нахождении за пределами США обратитесь к ближайшему региональному 
представителю компании «Медтроник», либо торговому представителю компании 
«Медтроник Ньюролоджик Текнолоджиз», либо наберите номер телефона в США 817- 
788-6400.

ПОЛИТИКА «БЕЗ ЛАТЕКСА»:
Компания «МПСС» гарантирует, что все оборудование и изделия Legend, которые 
указаны в настоящем руководстве и изготовлены компанией «МПСС» и/или для нее, не 
содержат латекса.
Упаковочные материалы, этикетки, пакеты, листки-вкладыши и прочие предметы, 
изготовленные компанией «МПСС», не содержат латекса.

Паспорт безопасности материалов
Паспорт безопасности смазочных материалов, используемых в распылителе смазки 
Legend, можно получить по запросу в отделе нормативно-правового регулирования или 
службе технической поддержки по вышеуказанным номерам.

ВЫЯВЛЕНИЕ И УСТРАНЕНИЕ НЕИСПРАВНОСТЕЙ СИСТЕМЫ LEGEND
При необходимости сервисного обслуживания или ремонта компонентов Legend, 
отправьте их в компанию «МПСС» для проведения качественного сервиса обученными 
производителем специалистами, использующими, при необходимости, оригинальные 
детали MIDAS REX LEGEND от «МЕДТРОНИК».
Необходимо тщательно очистить и простерилизовать все компоненты системы Legend 
перед их отправкой на сервисное обслуживание или ремонт.

НЕИСПРАВНОСТЬ ВОЗМОЖНАЯ ПРИЧИНА РЕКОМЕНДАЦИИ
МОТОРЫ LEGEND
Мотор не работает Шланги подсоединены Проверьте все соединения источника сжатого
И Л И  ему не хватает неправильно. газа с мотором.
мощности. Неподходящее рабочее давление. Проверьте подачу газа на блок 

пневматического управления с помощью 
входного манометра. При необходимости, 
давление может быть увеличено с учетом 
требований по сжатому газу.

Насадка установлена и Снимите и переустановите насадку и
зафиксирована на моторе инструмент для рассечения тканей, чтобы
неправильно (возможно гарантировать правильность установки и
появление дыма). фиксации насадки на моторе.
Мотор был стерилизован вместе Использование ЗАПРЕЩЕНО, отправьте
с картриджем распылителя 
смазки одноразового 
применения в корпусе 
распылителя смазки мотора.

мотор в для ремонта в компанию «МПСС».
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НЕИСПРАВНОСТЬ ВОЗМОЖНАЯ ПРИЧИНА РЕКОМЕНДАЦИИ
Педаль блока пневматического 
управления не функционирует 
должным образом.

Мотор останавливается или не 
вращается.

Убедитесь в отсутствии посторонних 
предметов под педалью. Если педаль 
продолжает функционировать неправильно, 
отправьте блок пневматического управления 
для ремонта в компанию «МПСС.
Вручную поверните ротор инструмента для 
рассечения тканей, затем включите мотор. 
Если мотор продолжает останавливаться, 
отправьте его для ремонта в компанию 
«МПСС».

"l^Legend Gold Touch 
не работает после 
проверки всех 
возможных причин из 
предыдущего списка 
для всех моторов 
Legend.

Не активирован переключатель 
кнопочного/педального 
управления на блоке 
пневматического управления.

Предохранитель в положении
« О » .

Переведите переключатель 
кнопочного/педального управления на блоке 
пневматического управления в положение

"ЗА« W ».

Переведите предохранитель в положение «1».

Мотор продолжает 
работать.

Блок пневматического 
управления не функционирует 
должным образом.
Кнопочное управление не 
функционирует должным 
образом.

Сбросьте давление в системе, отправьте блок 
пневматического управления в «МПСС» для 
восстановительного ремонта.
Верните мотор в «МПСС» для 
восстановительного ремонта.

В моторе отсутствует 
одна из деталей, либо 
одна из деталей 
отошла от мотора.

Отказ мотора. Использование ЗАПРЕЩЕНО. Отправьте 
мотор в «МПСС» для восстановительного 
ремонта.

Мотор вращается, но 
при этом слышится 
аномальный шум.

Ненадлежащее количество 
смазки.

Выпускной щланг мотора 
поврежден или порезан, либо 
отощел щланг внутреннего 
давления.
Подщипники мотора или 
насадки изнощены.

Насадка зафиксирована неверно 
(возможно возникновение дыма).

Проверьте правильность установки 
распылителя смазки Legend. Если проблема 
не исчезла, замените картридж смазочный 
Legend. Если это не помогло, отправьте мотор 
в «МПСС» для восстановительного ремонта. 
Использование ЗАПРЕЩЕНО. Сбросьте 
давление в системе. Отправьте мотор в 
«МПСС» для восстановительного ремонта.

Замените насадку, чтобы локализовать 
проблему в насадке или моторе. Отправьте 
мотор и/или насадку в «МПСС» для 
восстановительного ремонта.
См. указания по надлежащей фиксации 
насадок.

Повышенная
коррозия
мотора/зажима.

Использовался неподходящий 
способ чистки или стерилизации. 
Использовались чистящие 
средства коррозионно-активные 
или на основе хлора.
Старение

Верните в «МПСС» для ремонта / 
приобретите новое изделие.

Мотор нагревается до 
температуры, не 
позволяющей 
прикоснуться к нему / 
удерживать его в 
руках.

Недостаточное время остывания 
после стерилизации

Ненадлежащее количество 
смазки

Необходимо дать мотору остыть после 
стерилизации. Включите мотор на 2 минуты. 
Если мотор продолжает перегреваться, 
отправьте его в «МПСС» для 
восстановительного ремонта.
Проверьте правильность установки нового 
распылителя смазки Legend в корпусе для 
распылителя смазки на моторе.
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НЕИСПРАВНОСТЬ ВОЗМОЖНАЯ ПРИЧИНА РЕКОМЕНДАЦИИ
Передача тепла от насадки на 
мотор

Высокая боковая нагрузка при 
рассечении ткани

Ненадлежащее орошение

Смените насадку для установления источника 
нагрева; насадка или мотор. Если перегрев 
вызван насадкой, отправьте ее в «МПСС» для 
восстановительного ремонта. Если перегрев 
вызван мотором, отправьте его в «МПСС» для 
восстановительного ремонта.
Прекратите использование мотора и дайте ему 
остыть; для этого используйте мотор с 
перерывами или оберните контактную 
поверхность мотора влажной стерильной 
салфеткой. Если мотор продолжает 
перегреваться, отправьте его в «МПСС» для 
восстановительного ремонта.
Обеспечьте надлежащее орошение 
операционного поля во время рассечения 
костной ткани.

Течь смазки из 
мотора

Отказ мотора Использование ЗАПРЕЩЕНО. Отправьте 
мотор в «МПСС» для восстановительного 
ремонта.
При попадании смазки на операционное поле, 
дальнейшие действия с пациентом остаются 
на усмотрение врача.______________________

Образование 
масляной пленки на 
зеленом выпускном 
шланге мотора после 
стерилизации.

Масляная пленка на шланге 
вследствие разницы давления 
и/или температур после 
стерилизации.

Протрите внешнюю поверхность шланга 
мотора стерильной тканью перед 
использованием. Если после протирки 
стерильной тканью на шланге моторе по- 
прежнему сохраняется масло, использование 
ЗАПРЕЩЕНО. Отправьте мотор в «МПСС» 
для восстановительного ремонта.__________

Разрыв шланга Шланг зажали, согнули, 
заблокировали, либо на него 
наступили._______________

Использоватгае ЗАПРЕЩЕНО. Отправьте 
мотор в «МПСС» для восстановительного 
ремонта / приобретите новый мотор.______

НАСАДКИ LEGEND или ТЕЛЕСКОПИЧЕСКИЕ НАСАДКИ-ТРУБКИ
Насадка или 
телескопическая я 
насадка-трубка 
нагревается до 
температуры, не 
позволяющей 
прикоснуться к ней / 
удерживать ее в 
руках.

Перегрев из-за изношенных 
подшипников насадки / насадки- 
трубки.

Грязная насадка/ насадка-трубка 
вследствие неподходящих 
процедур чистки.
Высокая боковая нагрузка при 
рассечении ткани.

Использование ЗАПРЕЩЕНО. Попробуйте 
заменить насадку / насадку-трубку. Отправьте 
перегревающуюся насадку в «МПСС» для 
восстановительного ремонта.
Телескопические насадки-трубки 
предназначены для многоразового 
применения. Утилизируйте перегревающуюся 
насадку-трубку, если проблема решена 
заменой старой телескопической насадки- 
трубки на новую.
Убедитесь в выполнении подходящих 
процедур чистки.

Прекратите использование насадки и дайте ей 
остыть путем ее использования с перерывами, 
попробуйте использовать другую идентичную 
насадку или оберните контактную 
поверхность насадки влажной стерильной 
салфеткой. Если насадка продолжает 
перегреваться, отправьте ее в «МПСС» для 
восстановительного ремонта / приобретите 
новый мотор._____________________________

Выцветание или 
обесцвечивание 
цветовой маркировки 
насадок/ 
телескопических

Использовался неподходящий 
способ чистки или стерилизации. 
Использовались чистящие 
средства коррозионно-активные 
или на основе хлора.

Используя номенклатурные обозначения на 
насадке, подберите соответствующий 
инструмент для рассечения тканей либо 
отправьте в «МПСС» для ремонта / 
приобретите новое изделие.
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НЕИСПРАВНОСТЬ ВОЗМОЖНАЯ ПРИЧИНА РЕКОМЕНДАЦИИ
насадок-трубок. Старение. Телескопические насадки-трубки 

предназначены для многоразового 
применения.

Повышенная 
коррозия насадки / 
телескопической 
насадки-трубки.

Использовался неподходящий 
способ чистки или стерилизации. 
Использовались чистящие 
средства коррозионно-активные 
или на основе хлора.
Старение.

Использование ЗАПРЕЩЕНО. Отправьте 
насадку в «МПСС» для восстановительного 
ремонта / приобретите новое изделие. 
Утилизируйте телескопическую насадку- 
трубку,
Телескопические насадки-трубки 
предназначены для многоразового 
применения.

Насадка / 
телескопическая 
насадка-трубка 
погнута, не затянута, 
повреждена, либо 
отсутствует какая- 
либо деталь.

Неправильное обращение с 
насадкой, отказ вследствие 
слишком долгого использоваьгая 
или чрезмерной силы, 
прилагаемой на нее при 
использовании.

Использование ЗАПРЕЩЕНО. Отправьте 
насадку в «МПСС» для ремонта / приобретите 
новое изделие. Утилизируйте 
телескопическую насадку-трубку. 
Телескопические насадки-трубки 
предназначены для многоразового 
применения.

Ненадлежащая 
фиксации насадки на 
моторе

Плоскости зажима мотора не 
совмещены.

Используйте ключ для мотора Midas Rex, 
чтобы повернуть ближайщую к корпусу 
мотора плоскость до выравнивания ее маркера 
с маркером дальней от корпуса мотора 
плоскости.

Чрезмерная смазка 
насадки

Чрезмерная смазка во время 
чистки

Визуально осмотрите насадку и сотрите 
излишек смазки.

Сложность снятия 
инструмента с 
насадки.

Старение насадки 
Неправильная чистка 
Использование повторно 
обработанных инструментов для 
рассечения тканей. 
Осуществление ремонта на 
неавторизованном ремонтном 
предприятии.

Отправьте изделие в компанию «МПСС» для 
восстановительного ремонта / приобретите 
новое изделие.

В насадке-краниотоме 
отсутствует деталь в 
зоне опорной 
части/пятки.

Насадка повреждена 
инструментом для рассечения 
тканей при сверлении всей или 
части площади опорной 
части/пятки.

Использование ЗАПРЕЩЕНО. Отправьте 
насадку и мотор в «МПСС» для 
ВОССТАНОВИТЕЛЬНОГО ремонта / 
приобретите новое изделие.

Перегрев
контругловой насадки 
(16-MF)

Вал контругловой насадки 
моторится в движение 
комплектом внутренних 
шестерен. Небольшое выделение 
тепла в зоне, расположенной 
приблизительно в 2 см от 
дистального конца насадки и 
справа от угловой головки, 
следует считать нормальным 
явлением.

Убедитесь в том, что давление выставлено на 
80 фунтов/кв.дюйм (5,5 бар).

Использование ЗАПРЕЩЕНО в случае, если 
проблема не устранена, и насадка 
перегревается. Отправьте насадку в «МПСС» 
для восстановительного ремонта / 
приобретите новое изделие.

Слишком медленная 
работа мотора

Неправильная установка 
давления.

Проверьте установку давления на педальном 
устройстве управления.

ИНСТРУМЕНТЫ ДЛЯ РАССЕЧЕНИЯ ТКАНЕЙ LEGEND
Биение инструмента 
для рассечения 
тканей

Использование инструмента для 
рассечения тканей не марки 
Legend.

Использование ЗАПРЕЩЕНО. Замените 
инструментом для рассечения тканей Legend.
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НЕИСПРАВНОСТЬ ВОЗМОЖНАЯ ПРИЧИНА РЕКОМЕНДАЦИИ
Изношенные подшипники 
насадки / насадки-трубки.

Несовместимость насадки / 
насадки-трубки с инструментом

Если насадка/ насадка-трубка 
соединена с инструментом 
правильно, возможно 
повреждение мотора.
При определенных скоростях к 
данной проблеме могут 
приводить размер и геометрия 
инструмента для рассечения 
тканей.

Использование ЗАПРЕЩЕНО. Попробуйте 
использовать другую насадку / насадку- 
трубку для локализации проблемы. Если 
биение вызвано определенной насадкой, 
отправьте ее в «МПСС» для 
восстановительного ремонта / приобретите 
новое изделие. Утилизируйте 
телескопическую насадку-трубку. 
Телескопические насадки-трубки 
предназначены для многоразового 
применения.
Использование ЗАПРЕЩЕНО. Проверьте 
соответствие номенклатурного обозначения и 
цветовой кодировки упаковки инструмента 
для рассечения тканей маркировке и цветовой 
кодировке насадки / насадки-трубки. 
Использование ЗАПРЕЩЕНО. Отправьте 
мотор в «МПСС» для восстановительного 
ремонта.

Повысьте или понизьте скорость гтутем 
изменения давления с помощью 
кнопочного/педального управления. Если 
биение сохраняется, использование 
ЗАПРЕЩЕНО. Используйте другой 
инструмент для рассечения тканей.__________

Повышенная
вибрания

При определенных скоростях к 
повышенной вибрации могут 
моторить размер и геометрия 
инструмента для рассечения 
тканей.

Повысьте или понизьте скорость путем 
изменения давления с помощью 
кнопочного/педального управления. Замените 
другим инструментом для рассечения тканей.

Стерильная упаковка 
инструмента для 
рассечения тканей 
повреждена. 
Инструмент не в 
упаковочной тубе, 
либо туба открыта.

Повреждение при доставке -  
инструмент для рассечения 
тканей больше не стерилен.

Использование ЗАПРЕЩЕНО, свяжитесь со 
службой клиентской поддержки или торговым 
представителем компании «МПСС».

Стерильная упаковка 
инструмента для 
рассечения тканей 
вскрыта, инструмент 
не использован или 
загрязнен.___________

Инструмент для рассечения 
тканей не использовался для 
хирургической процедуры -  
инструмент для рассечения 
тканей больше не стерилен.

См. инструкцию по повторной обработке 
инструментов в разделе «Рекомендации по 
стерилизации».

Кончился срок 
стерилизации

Старый продукт -  инструмент 
для рассечения тканей больше 
может не быть стерильным.

Использование ЗАПРЕЩЕНО, свяжитесь со 
службой клиентской поддержки или торговым 
представителем компании «МПСС»._________

Ненадлежащая 
посадка инструмента 
для рассечения 
тканей в зажиме 
мотора или угловой 
насадки.

Мусор в зажиме угловой насадки 
или мотора.

Использование инструмента для 
рассечения тканей не марки 
Legend.______________________

Тщательно почистите угловую насадку или 
мотор согласно инструкции. Если очистка не 
устранила проблему, использование 
ЗАПРЕЩЕНО. Отправьте угловую насадку 
или мотор в «МПСС» для восстановительного 
ремонта.
Использование ЗАПРЕЩЕНО. Замените 
инструментом для рассечения тканей Legend.

Коррозия на 
инструменте для

Неправильное хранение. Использование ЗАПРЕЩЕНО; отправьте 
изделие в компанию «МПСС».
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НЕИСПРАВНОСТЬ ВОЗМОЖНАЯ ПРИЧИНА РЕКОМЕНДАЦИИ
рассечения тканей. Повторно обработанный 

неиспользованный инструмент 
для рассечения тканей.

Использование ЗАПРЕЩЕНО.

Инструмент для 
рассечения тканей 
треснул или сломан.

Избыточное давление 
Повторно обработанный 
инструмент 
Отказ инструмента

Удалите с пациента все обломки инструмента. 
Проверьте, использовался ли повторно 
обработанный инструмент.
Обратитесь в службу клиентской поддержки 
либо к торговому представителю компании 
«МПСС.

Инструмент для 
рассечения тканей 
затупилея.

Чрезмерно долгое использование 
Повторно обработанный 
инструмент
Неправильные геометрические 
размеры

Используйте новый инструмент.
Проверьте, использовался ли повторно 
обработанный инструмент.
Обратитесь в отдел по работе с клиентами 
либо к торговому представителю компании 
«МПСС.
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СЕРВИСНОЕ ОБСЛУЖИВАНИЕ И ГАРАНТИЯ НА MIDAS REX LEGEND_________

ВОССТАНОВЛЕНИЕ И РЕМОНТ

При необходимости технического обслуживания или восстановительного ремонта 
высокоскоростной пневматической системы Midas Rex Legend свяжитесь с ремонтной службой 
компании «Медтроник Пауэд Серджикал Солюшнз» для получения разрешения на возврат и 
указаний по возврату оборудования в компанию «Медтроник Пауэд Серджикал Солюшнз», г. 
Форт-Уорт, штат Техас. Компания «Медтроник Пауэд Серджикал Солюшнз» предоставляет 
качественный сервис обученными производителем специалистами, использующими, при 
необходимости, оригинальные детали Midas Rex Legend.

Контактные данные:
Служба ремонта компании «Медтроник Пауэд Серджикал Солюшнз»:

(800) 335-9557 или (817) 788-6440 
mmrcustomerservice@medtronic.com

Максимальной эффективности, надежности и продолжительности функционирования системы 
Midas Rex Legend можно добиться только при использовании изделий Midas Rex Legend, 
изготовленных для системы Midas Rex Legend и реализованных через компанию «Медтроник 
Пауэд Серджикал Солюшнз», г. Форт-Уорт, штат Техас. Компания «Медтроник Пауэд Серджикал 
Солюшнз» гарантирует полную совместимость ее изделий в рамки одной товарной линейки; тем 
не менее, инструменты для рассечения тканей предназначены для одноразового применения, 
поэтому компания «Медтроник» не несет ответственности за повторное использование 
инструментов для рассечения тканей. Свяжитесь с компанией по вышеуказанному номеру 
телефона или адресу электронной почты для получения дополнительной информации о рисках для 
пациента и изделий при повторном использовании инструментов.
Компания «Медтроник Пауэд Серджикал Солюшнз» заботится о безопасности и экологии и 
просит возврашать высокоскоростные пневматические моторы в конце срока их службы для 
надлежащей утилизации.

ПРОГРАММА ПРОФИЛАКТИЧЕСКОГО/СЕРВИСНОГО ОБСЛУЖИВАНИЯ 
ВЫСОКОСКОРОСТНЫХ ПНЕВМАТИЧЕСКИХ СИСТЕМ LEGEND

Руководство по профилактическому обслуживанию высокоскоростной пневматической системы 
Midas Rex Legend разработано для помощи в использовании всех возможностей высокоскоростной 
пневматической системы Midas Rex Legend и достижении максимальной эффективности, 
безопасности и надежности. Программа профилактического/сервисного обслуживания является 
дополнением к необходимой рутинной чистке после каждого использования. См. руководство по 
профилактическому обслуживанию для получения информации о действиях, которые необходимо 
предпринять для обслуживания высокоскоростной пневматической системы Midas Rex Legend.

РЕКОМЕНДАЦИЯ ПРОИЗВОДИТЕЛЯ

Настоятельно рекомендуем хирургам, персоналу операционной и сервисному персоналу 
внимательно ознакомиться с системами Midas Rex Legend до их использования в операции. Для 
этого компания «Медтроник Пауэд Серджикал Солюшнз» предлагает несколько практических 
семинаров. Свяжитесь со своим торговым представителем компании «Медтроник Ньюролоджик 
Текнолоджиз» либо региональным дистрибьютором компании «Медтроник» для получения 
информации о расписании семинаров.

[Логотип-. Midas Rex Legend]

В ы сокоскорост ная пневматическая сист ема M idas Rex L egend Стр. 46



ОГРАНИЧЕННАЯ ГАРАНТИЯ НА ВЫСОКОСКОРОСТНУЮ 
ПНЕВМАТИЧЕСКУЮ СИСТЕМУ M1DAS REX LEGEND*

(Только для клиентов из США)

A. Данная ограниченная гарантия предоставляется покупателю на высокоскоростную пневматическую систему 
Midas Rex Legend от компании «Медтроник». Высокоскоростная пневматическая система Midas Rex Legend включает в 
себя мотор, педальное управление, контейнеры и лотки инструментальный (далее -  «Компоненты мотора»), насадки, 
инструменты для рассечения тканей, а также прочие, не перечисленные выше комплектующие и телескопические 
насадки-трубки (далее -  «Комплектующие детали»), совместно именуемые как «Высокоскоростная пневматическая 
система Legend», если не оговорено иное.
(1) В случае неисправности Компонента мотора, возникшей в процессе его использования в пределах нормальных 
допусков вследствие дефекта материалов или производства, в течение одного года с даты поставки нового Компонента 
мотора, либо в течение 180 дней с даты поставки обслуженного или отремонтированного Компонента мотора (но не 
менее 1 года с даты поставки нового Компонента мотора) покупателю, либо
(2) В случае неисправности Комплектующей детали, возникшей в процессе ее нормального использования вследствие 
дефекта материалов или производства в течение 90 дней с даты поставки покупателю новой или обслуженной или 
отремонтированной Комплектующей детали, компания «Медтроник» по своему усмотрению: (а) оформит покупателю 
кредит на замену Компонента мотора или Комплектующей детали, равный цене покупки, установленной в Подразделе 
А(3)), при условии покупки Компонента мотора или Комплектующей детали той же модели в качестве замены, либо (б) 
безвозмездно предоставит функционально сравнимый Компонент мотора или Комплектующую деталь в качестве 
замены.
(3) Цена покупки определяется данной гарантией как меньшая фактурная стоимость оригинального или функционально 
сравнимого существующего Компонента мотора или Комплектующей Детали либо замены Компонента мотора или 
Комплектующей детали.
B. Чтобы воспользоваться данной ограниченной гарантией, необходимо соблюдение следующих условий:
(1) Высокоскоростная пневматическая система Legend должна использоваться в соответствии с маркировкой и 
Инструкцией по применению, поставляемой с изделиями.
(2) Исключительное использование инструментов для рассечения тканей для высокоскоростной пневматической 
системы Legend, которые были произведены, авторизованы и прощли контроль качества непосредственно в компании 
«Медтроник».
(3) Отказ от использования повторно обработанньк инструментов для рассечения тканей.
(4) Высокоскоростная пневматическая система Legend не была повреждена случайно, в результате ненадлежащего 
обращения, использования не по назначению или изменения.
(5) Отсутствие изменений высокоскоростной пневматической системы Legend, не одобренньк компанией «Медтроник» 
в письменном виде.
С Данная ограниченная гарантия связана своими явным образом выраженными положениями. В частности:
(1) За исключением случаев, явно определенных данной ограниченной гарантией, КОМПАНИЯ «МЕДТРОНИК» НЕ
НЕСЕТ ОТВЕТСТВЕННОСТИ ЗА ЛЮБОЙ ПРЯМОЙ, СЛУЧАЙНЫЙ ИЛИ ПОСЛЕДУЮЩИЙ УЩЕРБ, 
ПРИЧИНЕННЫЙ В РЕЗУЛЬТАТЕ ДЕФЕКТА. НЕИСПРАВНОСТИ ИЛИ НЕНАДЛЕЖАЩЕГО
ФУНКЦИОНИРОВАНИЯ ВЫСОКОСКОРОСТНОЙ ПНЕВМАТИЧЕСКОЙ СИСТЕМЫ LEGEND В ПРОЦЕССЕ ЕЕ 
ИСПОЛЬЗОВАНИЯ В ПРЕДЕЛАХ НОРМАЛЬНЫХ ДОПУСКОВ, НЕЗАВИСИМО ОТ ТОГО, ОСНОВЫВАЕТСЯ ЛИ 
ПРЕТЕНЗИЯ ПО ВОЗМЕЩЕНИЮ ТАКОГО УЩЕРБА НА ГАРАНТИИ, КОНТРАКТНЫХ ОБЯЗАТЕЛЬСТВАХ, 
ХАЛАТНОСТИ, БЕЗУСЛОВНОМ ОБЯЗАТЕЛЬСТВЕ, ИНОМ НАРУЩЕНИИ ПРАВИЛ ЭКСПЛУАТАЦИИ ЛИБО 
ИНЫХ ОСНОВАНИЯХ.
(2) Данная ограниченная гарантия предоставляется только покупателю. КОМПАНИЯ «МЕДТРОНИК» НЕ ДАЕТ 
НИКАКИХ ИНЫХ ГАРАНТИЙ. КАК ПРЯМЫХ, ТАК И ПОДРАЗУМЕВАЕМЫХ, В ЧАСТНОСТИ, НО НЕ 
ИСКЛЮЧИТЕЛЬНО, ЛЮБЫХ ПОДРАЗУМЕВАЕМЫХ ГАРАНТИЙ, КАСАЮЩИХСЯ ГОДНОСТИ К ПРОДАЖЕ 
ИЛИ ПРИГОДНОСТИ ДЛЯ ОПРЕДЕЛЕННЫХ ЦЕЛЕЙ, НЕЗАВИСИМО ОТ ТОГО, ОСНОВЫВАЕТСЯ ЛИ 
ТРЕБОВАНИЕ ГАРАНТИИ НА ЗАКОНЕ, ОБЩЕМ ПРАВЕ, ОБЫЧАЕ ЛИБО ИНЫХ ОСНОВАНИЯХ, ИНЫМ 
ЛИЦАМ.
(3) Исключения и ограничения, изложенные выще, не являются и не должны интерпретироваться как противоречащие 
обязательным положениям применимого законодательства. Если какая-либо часть или положение данной ограниченной 
гарантии будут признаны судом компетентной юрисдикции незаконными, неприменимыми или противоречащими 
применимому законодательству, это не повлияет на действительность остальной части ограниченной гарантии, все 
права и обязанности будут истолковываться и применяться, как если бы данная ограниченная гарантия не содержала 
часть или положение, признанные недействительными. Данная ограниченная гарантия наделяет покупателя особыми 
законными правами. Покупатель может также иметь иные права в зависимости от штата.
(4) Прямая или подразумевая гарантия, предоставляемая покупателю, не может превышать срока, указанного выше в 
подразделе А( 1).
(5) Данная ограниченная гарантия является исключительной мерой возмещения, доступной любому лицу.
(6) Никто не имеет полномочий возлагать на компанию «Медтроник» ответственность за любые заявления, условия или 
гарантии помимо данной ограниченной гарантии.

♦Настоящая ограниченная гарантия предоставлена компанией «Медтроник Пауэд Серджикал Солюшнз», 
располагающейся по адресу: 4620 Норт Бич Стрит, г. Форт-Уорт, штат Техас 76137-4116. Она применяется только в 
ГИТА За пределами СЩА необходимо обратиться к своему региональному представителю компании «Медтроник», 
чтобы получить информацию об условиях гарантии.

[Логотип'. Midas Rex Legend]
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Символы
в настоящей инструкции, на маркировке 
встречаться следующие символы:

продукции или на самих изделиях могут

Ж Внимание, см. инструкцию по 
эксплуатации TUBE Трубка

R  only
в  соответствии с ограничением, 
налагаемым федеральным 
законодательством (США), продажа 
данного изделия осуществляется 
только врачом или по предписанию 
врача.__________________________

Сброс давления 
воздуха

REF Каталожный номер Ч /- Использовать 
совместно с

LOT Номер партии I Multi-Use Disposable Attachment Универсальная 
насадка одноразового 
применения_________

SN Серийный номер Instrum ent Case Контейнер
инструментальный

■^7. Количество

Только для однократного 
использования. Повторное 
использование, повторная обработка 
или стерилизация продукта не 
допускаются. Повторное 
использование, повторная обработка 
или стерилизация могут нарушить 
структурную целостность прибора 
и/или привести к риску загрязнения 
прибора, что может повлечь за собой 
вред здоровью, болезнь или смерть 
пациента.

Lubricant/Diffuser

Dissecting Tool
Картридж смазочный

Инструмент для 
рассечения тканей

Приблизительно равно Attachment Насадка

Нестерильно Control Unit Контрольный модуль

STERILE F Стерилизовано гамма-излучением Refurbished Восстановлено

Дата окончания срока годности Accessory Комплектующие

Дата производства Regulator Регулятор

|Г+Ю СС
.лх т  Ъ

а
Температурные ограничения Bone Mill Костная мельница

Открыто Motor
Закрыто Brush

Мотор

Щетка

Включено Adapter Переходник

О Выключено Только для США

Пальцевое управление

d

Производитель



Педальное управление Ж Запрещается 
утилизировать 
продукт вместе с 
несортированными 
бытовыми отходами

0086

Соответствует требованиям 
Директивы Европейского Совета 
MDD 93/42/ЕЕС

T O O L Инструмент

ЕС REP
Уполномоченный представитель в 
Европейском Сообществе

г а

Подробная 
информация 
содержится в 
Инструкции по 
эксплуатации
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Общая информация
Система Midas Rex MR7 предназначена для иепользования медицинскими специалистами, 
имеющими опыт работы с хирургическим инструментарием с приводом от мотора. 
Хирург несет ответственность за знание надлежащей методики использования данной 
системы, так как неправильное использование может быть опасно. Настоятельно 
рекомендуем хирургу и персоналу операционной, ответственному за операцию, пройти 
ознакомительный курс обучения использованию данного оборудования на практических 
семинарах по Midas Rex от компании «Медтроник» или у одного из ее региональных 
уполномоченных представителей.

Система MR7 состоит из следующего:
• Мотор MR7 или MR7 Touch

• Модуль контрольный пневматический MR7 с различивши коннекторами
• Шланг регулятора MR7

• Картридж смазочный Lubricant\Defuser MR7
• Адаптер MR7 Triton (дополнительно)

Насадки* Legend
Инструменты для рассечения тканей* Legend

• В системе MR7 используются те же самые насадки и инструменты для рассечения 
тканей, что и в высокоскоростной пневматической системе Legend

Показания к применению
Система Midas Rex MR7 представляет собой систему хирургических инструментов с 
пневматическим приводом. Пневматические приводы приводят во вращательное 
движение съемные режущие хирургические инструменты и их комплектующие, 
используемые в нейрохирургии, включая проведение краниотомии и хирургии 
позвоночника; а также в оториноларингологии, ортопедии и в общехирургических целях, 
в том числе для выполнения челюстно-лицевых и черепно-лицевых операций, а также 
осущеетвления стернотомии.

Противопоказания
Нет

Особые отметки
В настоящей инструкции слова «Внимание!», «Осторожно!» и «Примечание» несут 
определенное значение; необходимо тщательно ознакомиться с информацией, 
обозначенной такими символами.

ВНИМАНИЕ! Эта информация означает, что может быть затронута личная безопасность 
пациента или врача. Непринятие данной информации во внимание может повлечь за 
собой травмирование пациента или врача.

ОСТОРОЖНО! Предупреждение о наличии риска повреждения оборудования.

ПРИМЕЧАНИЕ: Примечание предоставляет дополнительную информацию, которая 
может быть полезна, но не существенна для заверщения процедуры
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Общие правила техники безопасности 

ПРЕДУПРЕЖДЕНИЯ:
• Использовать систему Midas Rex MR7 только после ее надлежащей очистки и 
стерилизации.
• Не эксплуатировать систему Midas Rex MR7 в присутствии устройств магнитно- 
резонансной томографии.
• Не использовать поврежденные, неисправные или измененные компоненты 
системы Midas Rex MR7. Перед каждым использованием системы Midas Rex MR7 
удостоверьтесь в отсутствии ее повреждений:
• Проверьте выпускной шланг мотора на предмет наличия трещин или разрывов.
• Проведите визуальный осмотр насадок и инструментов. Не используйте изогнутые 
или поврежденные инструменты.
• Установите насадку и инстр)тиент для рассечения тканей, затем ненадолго 
включите мотор.
♦J* Удостоверьтесь в отсутствии перегрева мотора и утечки из него смгизки.
•  Удостоверьтесь в отсутствии перегрева насадки.
•  Проверьте плотность крепления инструмента для рассечения тканей.
• Не работать с системой Midas Rex MR7 без средств защиты глаз.
• Моторы и насадки могу прийти в негодность в результате слишком долгого 
использования, что может привести к отсоединению и выпадению отдельных 
компонентов из мотора или насадки и травмированию пациента.
• Высокие боковые нагрузки и/или длительные периоды эксплуатации могут 
привести к перегреву изделия. В случае возникновения перегрева:
• Никогда не кладите перегретый мотор на пациента или хирургическое покрывало 
во время операции.
• Прекратите использование мотора и дайте ему остыть; для этого используйте 
мотор с перерывами в работе или оберните контактную поверхность мотора/насадки 
влажной стерильной салфеткой.
• При передаче мотора другому лицу его следует держать за проксимальный конец у 
шланга мотора.
• В целях недопущения нанесения травмы пациенту или пользователю, не 
помещайте рукоятку на пациента или в небезопасное место, когда он не используется.
• Моторы Midas Rex MR7 следует эксплуатировать только тогда, когда насадка 
находится в положении А.
Если упаковка инструмента для рассечения тканей была вскрыта, но инструмент не был 
использован или загрязнен, его можно повторно стерилизовать паром. Достаньте 
инструмент из фабричной упаковки и поместите в одобренную упаковку автоклава. 
Проведите стерилизацию паром следующим образом:
Стерилизация паром в условиях глубокого вакуума: 270“F (132°С) в течение 5 минут
Стерилизация методом гравитационной откачки воздуха: 270°F (132°С) в течение 15 минут 
Повторно стерилизованный инструмент необходимо использовать как можно быстрее. 
При обнаружении следов коррозии или окисления после повторной стерилизации не 
используйте инструмент повторно.

Политика «Без латекса»
Изделия Legend и MR7, упаковочные материалы, этикетки, листки-вкладыши и прочие 
предметы, изготовленные компанией «Медтроник Пауэд Серджикал Солюшнз» 
(«МПСС») (Medtronic Powered Surgical Solutions (MPSS)) и/или для компании, не 
содержат латекса.
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Компоненты системы
Комплектующие многоразового применения

М отор MR7
М отор MR7 -  это высокоскоростной мотор с высоким крутящим моментом для 
рассечения костной ткани и биоматериала 
Рисунок 1: Компоненты мотора

1. Зажим
2. Корпус мотора
3. Шарнир
4. Трубка
5. Рычаг управления
6. Предохранитель (только в MR7 Touch)

В дополнение к компонентам, указанным на Рисунке 1, каждый мотор MR7 
комплектуется картриджем смазочным в корпусе, показанным на Рисунке 2, который 
располагается на конце шланга мотора.

Рисунок 2: Корпус картриджа смазочного
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ВНИМАНИЕ! С мотором MR7 используйте 
только изделия Midas Rex Legend или MR7 
производства компании «Медтроник». 
Использование других изделий может стать 
причиной нанесения травмы или 
повреждения оборудования, что приведет к 
аннулированию гарантии производителя.

Модуль контрольный пневматический
Блок пневматического управления (Рисунок 
3) позволяет осуществлять с помощью  
ножной педали управление регулируемой 
скоростью мотора. Оно также позволяет 
пользователю переключаться между 
кнопочным и ножным управлением 
мотором (если применимо).
Регулятор
Регулятор (Рисунок 4) контролирует 
давление сжатого газа на выходе в модуле 
контрольном пневматическом. Манометры 
контролируют давление в цилиндре 
(манометр справа) и давление на выходе 
(манометр слева).
Примечание: Точность манометра на 
выходе составляет +/- 12 фунтов/кв.дюйм.

Рисунок 3: Модуль контрольный 
пневматический

Рисунок 4: Регулятор

Контейнер инструментальный 
Контейнер инструментальный (Рисунок 5) 
используется для организации работы 
оборудования.

Шланг регулятора
Соединяет источник газа с модулем  
контрольным пневматическим и 
обеспечивает подачу подачи сжатого газа.

Рисунок 5: Контейнер инструментальный
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Адаптеры для крепления шланга 
(N2 DISS to Female Schrader Adapter)
Адаптеры для крепления шланга (N2 
DISS to Female Schrader Adapter)
(Рисунок 6) обеспечивает
присоединение шланга регулятора к 
порту с внутренней резьбой стандарта 
клапан Ш редера больничной газовой 
сети. Также предлагается Adapter)
наворачиваемый Адаптеры для 
крепления шланга (N2 DISS to Female 
Schrader Adapter) для присоединения 
шланга регулятора к порту с наружной 
резьбой клапана Ш редера больничной 
газовой сети.

Рисунок 6: Адаптеры для крепления шланга (N2 
DISS to Female Schrader

Адаптеры для крепления шланга 
(N2 DISS to Air DISS Adapter)
Адаптеры для крепления шланга (N2 
DISS to Air DISS Adapter) (Рисунок 7) 
обеспечивает соединение шланга 
регулятора с воздухопроводом DISS 
больничной газовой сети.

Адаптеры для крепления шланга 
(N2 DISS to WF4 Adapter) Адаптеры  
для крепления шланга (N2 DISS to 
WF4 Adapter) (Рисунок 8) 
обеспечивает соединение шланга 
регулятора с предохранительным 
клапаном-регулятором Midas Rex, 
ранее использовавшимся с моторами 
Midas Rex Classic или Midas Rex III. Из 
предохранительного клапана-
регулятора необходимо
предварительно удалить проходной  
смазочный узел.
Ключ для мотора Midas Rex 
Ключ для мотора Midas Rex (Рисунок 
9) используется для совмещения 
стрелок на плоскостях цанги мотора 
при установке насадки Legend. 
Адаптеры для крепления шланга 
(Тriton Adapter)
Адаптеры для крепления шланга 
(Рисунок 10) обеспечивает
возможность управления рукояткой 
Triton с использованием модуля 
контрольного пневматического.
Принцип действия адаптера 
аналогичен принципу действия порта

Рисунок 7: Адаптеры для крепления шланга (N2  
DISS to Air DISS Adapter)

Рисунок 8; Адаптеры для крепления шланга (N2 
DISS to WF4 Adapter)

....

Рисунок 9: Ключ для мотора Midas Rex

Рисунок 10: Адаптеры для крепления шланга 
(Triton Adapter)

а,- ‘
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Triton на модуле контрольном 
пневматическом Legend, за 
исключением того, что адаптер 
подключается между блоком 
управления и источником газа, а не 
интегрирован в модуль контрольный.
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Насадки Legend
Насадки мотора Legend предлагаются в разнообразных конструктивных исполнениях для 
упрощения проведения различных хирургических операций. Насадки различаются 
длиной, диаметром и общим видом. Они имеют маркировку и цветовую кодировку для 
определения соответствующих инструментов для рассечения тканей. Некоторые 
доступные насадки Legend приведены в таблице ниже.

Насадки Пример Прочая информация/опции
Стандартные прямые насадки AS09
Стандартные угловые насадки АА14
Прямые насадки с изменяемой длиной A V S07
контактной части
Угловые насадки с изменяемой длиной A V A 07
контактной части
Неподвижные насадки-краниотомы AF01
Вращаемые насадки-краниотомы AF01R
Телескопические насадки АТ10 При использовании

(простая) телескопической насадки
ТТ12А необходима
(насадка- телескопическая насадка
трубка) АТ10, а также

Контругловая насадка АС16

телескопическая насадка- 
трубка. Доступны трубки 
прямого, углового и 
закрытого типа.

Насадка для резки металла ASMC
Насадка патрон-перфоратор AD01 Варианты исполнения: 800

Насадка Якобса AD02
и 1000 об/мин.

Насадка костной мельницы ВМЮО

ПРИМЕЧАНИЕ,- Угловые и прямые насадки одинаковой длины, с одинаковой 
маркировкой и цветовой полоской пригодны для использования с одним и тем же 
инструментом для рассечения тканей. Также пригодны для использования с одним и тем 
же инструментом для рассечения тканей угловые и прямые телескопические насадки- 
трубки. Пример: прямая насадка 14-АМ и угловая насадка 14-АМ: длина -  14 см, 
маркировка -  14-АМ, наличие зеленой полоски. Любые инструменты для рассечения 
тканей с префиксом 14 (14М Н30) могут быть использованы и с прямой насадкой 14-АМ , и 
с угловой 14-АМ.
Убедитесь, что цветовая кодировка и номенклатурное обозначение на упаковке 
инструмента для рассечения тканей Legend совпадает с цветовой полоской и 
номенклатурным обозначением на насадке Legend.
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Комплектующие одноразового 
применения
ВНИМАНИЕ! С мотором MR7 
используйте только изделия Midas Rex 
Legend или M R7 от компании 
«М едтроник». Использование других 
изделий может стать причиной нанесения 
травмы или повреждения оборудования, что 
приведет к аннулированию гарантии 
производителя.

Рисунок 11:
Lubricant\Defuser

Картридж смазочный

Картридж смазочный Lubricant\Defuser
Картридж смазочный (Рисунок 11) 
обеспечивает смазку мотора и, пропуская 
отработанный воздух, отфильтровывает 
масло.
Телескопические насадки-трубки
Телескопические насадки трубки (Рисунок 
12) обеспечивают опору вращающемуся 
инструменту для рассечения тканей. 
Телескопические насадки-трубки могут 
использоваться многократно; 
утилизировать при появлении нагрева или 
повыщенной вибрации, либо трудности 
установки в нее инструмента.
Щетки Cleaning Brush 
Щетки Cleaning Brush (Рисунок 13) 
используются для чистки просветов насадок 
и телескопических насадок-трубок от 
инородных материалов. Доступны в 3 
размерах -  3,2 мм, 2,4 мм и 1,2 мм -  по 
размерам внутреннего диаметра отверстия 
насадок и телескопических насадок-трубок 
Legend.

Рисунок 12: Телескопическая насадка- ^  
трубки

Рисунок 13: Щетки Cleaning Brush

3.2тш

2.4mm

I.2mm

ПРИМЕЧАНИЕ.- Щетки Cleaning Brush не пройдут через угловые, контругловые 
насадки, насадки для резки металла, насадки патрон-перфоратор или насадки Якобса, так 
как они не канюлированы.
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Инструменты для рассечения тканей Legend
Инструменты для рассечения тканей Legend представляют собой стерильные режущие 
инструменты, предназначенные для резки костей и биоматериалов.

Номенклатура инструментов для рассечения тканей
Инвентарные номера инструментов для рассечения тканей Legend составлены в 
соответствии со стандартным соглашением о наименованиях, которое описано на схеме  
ниже. Основной инвентарный номер состоит из длины соответствующей насадки, формы 
инструментальной головки и диаметра инструментальной головки. Инвентарные номера 
могут также включать в себя различные префиксы для идентификации отдельно взятых 
типов насадок, а также ряд индексов для предоставления дополнительной информации об 
инструменте для рассечения тканей. Инструменты с конструкцией, перенятой из линейки 
Mednext, обозначены с помощью дополнительного индекса «-MN».

A ssocia ted  Attachment Length 
Tool H ead D iam eter 
millimeters)
O ptional Prefix 
Tool H ead Shape 
O ptional Suffix

(x.x
Длина соответствующей насадки  
Диамет р инструментальной головки 
миллиметров)
Дополнительный префикс 
Форма инструментальной головки  
Дополнительный индекс

(х,х

Префиксы номера инструмента (приведены выборочно)
F...
МС
Т

Для использования с насадками-краниотомами 
Для использования с насадками для резки металла 
Для использования с телескопическими насадками

Формы инструментальной головки (приведены выборочно)
АС Шишковидная МН В форме спичечной головки
ВА Шаровая OV Овальная
CY Цилиндрическая RT С обратной конусностью
НМ Перфоратор ТА Конусовидная
HS Кольцевая пила TD Спиральное сверло

Индексы номера инструмента (при этом один инвентарный номер может включать один и 
более из указанных индексов)
L Длинный S Спиральный
D Алмазное напыление SH Короткий
X Дополнительный DC Крупнозернистое алмазное напыление
F Прецизионный DX Грубокрупнозернистое алмазное 

напыление
С Карбидное напыление MN Вариант конструктивного исполнения 

инструмента Mednext
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ПРЕДУПРЕЖДЕНИЯ:
•  Инструменты для рассечения тканей предназначены только для одноразового 
применения. Не пытайтесь стерилизовать их. Инструменты для рассечения тканей 
помещены в стерильную упаковку и не предназначены для повторного применения. В 
целях недопущ ениях их загрязнения, использовать только один раз.
•  Не использовать насадку и инструмент для рассечения тканей в сочетании, которое 
приводит к биению или повышенной вибрации инструмента.
•  Не пытайтесь снять инструмент при работающем моторе.
•  Не пытайтесь снять инструмент с перегретого мотора или насадки.
•  Не используйте устройство, если упаковка вскрыта или повреждена.

Общие указания по применению насадок и инструментов
Ниже приведены общие указания по применению инструмента для рассечения тканей, 
которые не являются исчерпывающими.
ВНИМАНИЕ! Убедитесь, что цветовая кодировка и номенклатурное обозначение на 
упаковке инструмента для рассечения тканей Legend совпадает с цветовой полоской и 
номенклатурным обозначением на насадке Legend. Невыполнение этого может привести к 
нанесению травмы пациенту или персоналу операционной. ^

Тип Обычно 
хирургии используе 

мые 
насадки

Обычно используемые инструменты для рассечения тканей Рекомендуе
мые

моторы

Хирургия
позвоночн
ика

8-В, 9-М, g  форме спичечной головки
14-АМ, 15- Удлиненная сферическая форма обеспечивает управляемость и 
^  точное рассечение ткани. Могут использоваться для бурения

входных отверстий, декомпрессии нерва, удаления остеофитов, 
синусотомии и др.
Шаровые
Врштовые режущие канавки обеспечивают эффективное рассечение 
костной или связующей тканей под любым углом наклона. Могут 
использоваться для обработки раны, декортикации, синусотомии и 
др.
Овальные
Винтовые режущие канавки и изогнутая форма рабочей части, 
сочетающая в себе преимущества щищковидного и щарового 
конструктивных исполнений, обеспечивают различную 
эффективность рассечения ткани в зависимости от угла наклона. 
Могут использоваться для декортикации, ламинотомии, бурения 
входных отверстий, декомпрессии нерва, удаления остеофитов и др.

MR7, MR7 
Touch

Телескопи
ческие

Перфоратор / Кольцевая пила
Совместимые наборы перфораторов/кольцевых пил эффективны и 
действенны при межтеловом спондилодезе.
Цилиндрические —--------Ш
Обеспечивает эффективное фрезерование и сглаживание костей. 
Могут использоваться для придания формы имплантатам, обработки 
раны, корпэктомии, декортикации, межтелового спондилодеза, 
подготовки к артродезу и др.
Шишковидные
Изогнутая форма позволяет изменять эффективность рассечения 
ткани при разных углах наклона. Могут использоваться для бурения 
входных отверстий, ламинотомии, остеопластики, обработки раны, 
корпэктомии, декортикации, подготовки к артродезу и др.
В форме спичечной головки =
Удлиненная сферическая форма обеспечивает управляемость и 
точное рассечение ткани. Могут использоваться для бурения 
входных отверстий, декомпрессии нерва, удаления остеофитов, 
синусотомии и др.

MR7, MR7 
Touch
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Тип
хирургии

Обычно
используе

мые
насадки

Обычно используемые инструменты для рассечения тканей Рекомендуе
мые

моторы

Краниотом 
ы, прямые

Нейрохиру 7-6ST, 8-В, 
ргия- 9-М, 10- 
краниальн 9ST, 14- 
ая AM, 15-А
хирургия

Телескопи
ческие

Краниотом
ы

Конусовидные = : » » -
Обладают изящной формой для точного рассечения ткани с 
минимальной потерей костной массы. Могут использоваться для 
поперечных разрезов, остеотомии, забора материала для 
аутоимплантатов, остеопластики, бурения входных отверстий, 
выполнения шовных отверстий, продвижения по средней зоне лица и 
др.
В форме спичечной головки......... ^ ^
Удлиненная сферическая форма обеспечивает управляемость и 
точное рассечение ткани. Могут использоваться для бурения 
входных отверстий, декомпрессии нерва, удаления остеофитов, 
синусотомии и др.
Шаровые .... ..........
Винтовые режущие канавки обеспечивают эффективное рассечение 
костной или связующей тканей под любым углом наклона. Могут 
использоваться для обработки раны, декортикации, синусотомии и 
др.
Спиральное еверло —.... —-.
Винтовая форма со стопором обеспечивает сверление необходимой 
глубины. Идеально подходит для выполнения фиксации пластинкой. 
Ш ишковидные..... .......
Изогнутая форма позволяет изменять эффективность рассечения 
ткани при разных углах наклона. Могут использоваться для бурения 
входных отверстий, ламинотомии, остеопластики, обработки раны, 
корпэктомии, декортикации, подготовки к артродезу и др.
В форме спичечной головки.............
Удлиненная сферическая форма обеспечивает управляемость и 
точное рассечение ткани. Могут использоваться для бурения 
входных отверстий, декомпрессии нерва, удаления остеофитов, 
синусотомии и др.
Конусовидные ..... ::^=аа
Обладают изящной формой для точного рассечения ткани с 
минимальной потерей костной массы. Могут использоваться для 
поперечных разрезов, остеотомии, забора материала для 
аутоимплантатов, остеопластики, бурения входных отверстий, 
выполнения шовных отверстий, продвижения по средней зоне лица и 
ДР-_________________________________________________________

MR7

Общая и 7-6ST, 8-В, 
пластическ 9-М, 10-
ая
хирургия
(черепно-
лицевая/че
люстно-
лицевая/ст
ернотомия
)

9ST, 14- 
АМ

В форме спичечной головки MR7, MR7
Удлиненная сферическая форма обеспечивает управляемость и Touch
точное рассечение ткани. Могут использоваться для бурения 
входных отверстий, декомпрессии нерва, удаления остеофитов, 
синусотомии и др.
Шаровые ---------------- ©
Винтовые режущие канавки обеспечивают эффективное рассечение 
костной или связующей тканей под любым углом наклона. Могут 
использоваться для обработки раны, декортикации, синусотомии и 
др.
Конусовидные
Обладают изящной формой для точного рассечения ткани с 
минимальной потерей костной массы. Могут использоваться для 
поперечных разрезов, остеотомии, забора материала для 
аутоимплантатов, остеопластики, бурения входных отверстий, 
выполнения шовных отверстий, продвижения по средней зоне лица и 
др.
Спиральное сверло -----------
Винтовая форма со стопором обеспечргеает сверление необходимой 
глубины. Идеально подходит для выполнения фиксации пластинкой.
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Тип Обычно 
хирургии используе 

мые 
насадки

Обычно используемые инструменты для рассечения тканей Рекомендуе
мые

моторы

Отоларинг
ология

Ортопедия

7-6ST, 10- 
9ST

8-В, 9-м,
14-AM, 21- 
Ти, 26-R, 
краниотом 
ные,
телескопия
еские

Хирургия с МС
использова
нием
биометалл
ических,
биокерами
ческих и
биологиче
ских
материале
в

Краниотом
ы

Шаровые ----Q
Винтовые режущие канавки обеспечивают эффективное рассечение 
костной или связующей тканей под любым углом наклона. Могут 
использоваться для обработки раны, декортикации, синусотомии и 
др.
Шаровые -—  -------®
Винтовые режущие канавки обеспечивают эффективное рассечение 
костной или связующей тканей под любым углом наклона. Могут 
использоваться для обработки раны, декортикации, синусотомии и 
др.
Конусовидные
Обладают изящной формой для точного рассечения ткани с 
минимальной потерей костной массы. Могут использоваться для 
поперечных разрезов, остеотомии, забора материала для 
аутоимплантатов, остеопластики, бурения входных отверстий, 
выполнения шовных отверстий, продвижения по средней зоне лица и
др.
Шишковидные ^
Изогнутая форма позволяет изменять эффективность рассечения 
ткани при разных углах наклона. Могут использоваться для бурения 
входных отверстий, ламинотомии, остеопластики, обработки раны, 
корпэктомии, декортикации, подготовки к артродезу и др. 
Цилиндрические ----------- -Э
Обеспечивает эффективное фрезерование и сглаживание костей. 
Могут использоваться для придания формы имплантатам, обработки 
раны, корпэктомии, декортикации, межтелового спондилодеза, 
подготовки к артродезу и др.
Конусовидные
Обладают изящной формой для точного рассечения ткани с 
минимальной потерей костной массы. Могут использоваться для 
поперечных разрезов, остеотомии, забора материала для 
аутоимплантатов, остеопластики, бурения входных отверстий, 
выполнения щовных отверстий, продвижения по средней зоне лица и 
др.
Бор по металлу
Режущие канавки или алмазный круг обеспечивают удаления 
металлов, керамики или других биоматериалов под различными 
углами наклона бора. Могут использоваться для удаления штырей, 
стержней, металлических пластинок, имплантатов, винтов и др.

MR7

MR7, MR7 
Touch

MR7, MR7 
Touch
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Подготовка операционной 

Требования к  источнику питания

Требуемое рабочее 
(динамическое) 

давление

Номинальное
рабочее

(динамическое)
Примерная требуемая 
интенсивность подачи Тип газа

давление
80-120

фунтов/кв.дюйм 
5,5-8,3 бар

100 фунтов/кв.дюйм 

6,9 бар

12 кубических футов/мин 

340 литров/мин

Азот или сухой 
отфильтрованный 
сжатый воздух

ОСТОРОЖНО! Не используйте мотор при значении рабочего давления выше или ниже 
требуемого рабочего диапазона. Рабочее давление ниже 80 фунтов/кв.дюйм (5,5 бар) 
может привести к недостаточной смазке мотора. Рабочее давление выше 
120 фунтов/кв.дюйм (8,3 бар) может повредить мотор или сократить срок его службы.

Пневматические соединения

Рисунок 14: Варианты газовых соединений

1. Шланг регулятора давления 
воздуха Midas Rex (D ISS-азот)
2. Адаптеры для крепления 
шланга (N2 DISS to WF4 
Adapter);AaanTep D ISS-азот -  
DISS-воздух
3. адаптер DISS-азот - разъем 
стандарта Ш редера с наружной 
резьбой; Адаптеры для 
крепления шланга (N2 DISS to 
Male Schrader Adapter)
4. Источник газа (DISS-азот)
5. Регулятор давления воздуха  
Midas Rex
6. Адаптеры для крепления 
шланга (N2 DISS to WF4 
Adapter);
7. Регулятор

ОСТОРОЖНО! При использовании предохранительного клапана-регулятора M idas Rex 
вместо регулятора Legend, необходимо перед использованием заменить проходной  
смазочный узел адаптера DISS/W F4.
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Настройка системы MR7

Установка картриджа смазочного 
LubricantVDefuser
ВНИМАНИЕ! Не используйте систему MR7 с 
проходным смазочным узлом Midas Rex. 
М отор MR7 в достаточной степени 
смазывается расположенным на шланге 
мотора картриджем смазочным, поэтому, 
использование проходного смазочного узла 
Midas Rex приведет к его чрезмерной смазке.
1. Установите в источнике газа давление в
выключенном (статическом) состоянии на 
уровень 80-120 фунтов/кв.дюйм (5,5-8,3 бар). 
Рабочее (динамическое) давление можно 
отрегулировать позднее.

2. Держа картридж смазочный 
Lubricant\Defiiser перпендикулярно 
корпусу (Рисунок 15), вставьте 
кольцевой соединитель картриджа в 
круглый штепсельный разъем корпуса 
(Рисунок 16), разорвав при этом 
уплотнитель из фольги.

3. Поверните картридж вниз до щелчка, 
чтобы он встал на место.
4. Убедитесь, что символ « § »  на 
картридже расположен на одной линии с 
выемкой на корпусе (Рисунок 17).

ПРЕДУПРЕЖДЕНИЯ:
•  Неправильная фиксация картриджа 

смазочного Lubricant\Defuser может 
привести к травме врача и/или 
персонала операционной.

•  Не пытайтесь снять картридж 
смазочный Lubricant\Defuser, когда 
система находится под давлением.

МЕРЫ ПРЕДОСТОРОЖНОСТИ:
•  Не используйте мотор MR7 без

установленного смазочного
Lubricant\Defiiser.

•  Не используйте картридж смазочный 
Lubricant\Defiiser в течение более 
одного часа 1 часа времени сверления.

•  Не используйте картридж смазочный 
LubricantVDefuser повторно, так как он 
является изделием одноразового 
применения.

•  Не используйте картридж смазочный 
LubricantVDefuser при наличии

Рисунок 15: Совмещение картриджа 
смазочного LubricantVDefuser с корпусом

Рисунок 16: Установка картриджа на 
корпус

Рисунок 16: Правильно установленный 
картридж смазочный LubricantVDefuser
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признаков его повреждения либо при 
проколе внутреннего уплотнителя из 
фольги.

Страница 15



не сгибайте, не 
разрывайте и не 

мотора. Это может

Подключение мотора
П одсоедините шланг мотора к порту, расположенному 
сверху модуля контрольного пневматического, 
сдвинув для этого крышку порта в сторону и вставив в 
него конец шланга (Рисунок 18).
ВНИМАНИЕ! Не зажимайте, 
блокируйте, не разрезайте, не 
наступайте на выпускной шланг 
привести к разрыву шланга и возможной 
травмированию пациента или пользователя. 
ПРИМЕЧАНИЯ:

•  При использовании мотора MR7 Touch, 
переведите ползунковый регулятор на модуле 
контрольном пневматическом в положение 
«тА». Это приведет к автоматическому нажатию 
и блокировке педали. Если шланг мотора в порт 
мотора не подсоединен, управление в 
положении «■^» блокировано не будет. При 
отсоединении шланга мотора из порта, педаль 
вернется в нормальное положение.

•  При использовании силовой хирургической 
системы Triton совместно с мотором MR7, 
подключение шланга Triton выполните с помошью  
дополнительного адаптера Triton. Указания по 
подключению см. в сопроводительной документации 
на адаптер.
•  На наружной поверхности выпускного шланга 
мотора может образоваться масляная пленка от 
давления и/или перепада температур после 
стерилизации. Протрите выпускной шланг стерильной 
тканью перед использованием. Если пленка 
сохраняется на выпускном шланге после чистки, 
отправьте мотор на завод-изготовитель для ремонта. 
ВНИМАНИЕ! В целях недопущения нанесения 
травмы пациенту или пользователю используйте 
модуль контрольный пневматический только для 
обеспечения работы систем MR7, Legend и Triton. 
Перед установкой насадки Legend и инструмента для 
рассечения тканей, убедитесь в совмещении стрелок 
плоскостей цанги на моторе (Рисунок 20). Если 
стрелки не совмещены, используйте ключ для мотора, 
чтобы повернуть ближайшую к корпусу мотора 
плоскость зажима до совмещения ее стрелки со 
стрелкой на другой плоскости цанги.
ВНИМАНИЕ! Во избежание травматизма при 
эксплуатации мотора MR7 Touch, убедитесь перед 
установкой насадки и инструмента, что 
предохранитель находится в положении «О».

Рисунок 18: Подсоединение 
шланга мотора к порту мотора

Рисунок 19:
Пальцевый/педальный 
ползунковый регулятор

f

Рисунок 20: Совмещение 
плоскостей зажима
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Установка насадок и инструментов 
ВНИМАНИЕ!
Острые канавки инструментов для рассечения 
тканей могут проколоть хирургические 
перчатки. Для облегчения установки и снятия 
инструментов их можно захватывать 
кровоостанавливающим зажимом.

Прямые наеадки 
Установка:
1. Закрепите насадку в зажиме мотора, 
совместите треугольные отметки (Рисунок 21). 
При полном закреплении насадки раздастся 
ощутимый щелчок.
2. Легким вращательным движением  
закрепите инструмент для рассечения тканей в 
насадке (Рисунок 22). При полном  
закреплении инструмента раздастся ощутимый 
щелчок.
3. Поверните насадку в положение «ii» на 
корпусе мотора (Рисунок 23). Слегка потяните 
за стержень инструмента для рассечения 
тканей, чтобы убедиться в правильности 
установки.

Рисунок 21: Закрепление насадки в 
зажиме мотора

Рисунок 22: Закрепление инструмента 
для рассечения тканей в насадке

1

Снятие:
Снятие осуществляется в порядке, обратном  
установке.

Рисунок 23: Насадка в заблокированном  
положении

Специальные насадки:
Указания по установке и снятию других 
насадок см. в Приложении А -  «Специальные 
насадки».
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Активация мотора

ПРИМЕЧАНИЕ: Для активации мотора MR7 Touch предохранитель на переключателе 
пальцевого управления должен находиться в положении «I», а ползунковый регулятор на 
ножной педали должен быть в положении «тА». Ползунковый регулятор будет  
зафиксирован в положении «т4», только после подеоединения мотора к порту для 
моторов.
1. Активируйте мотор, нажав на педаль ножного управления (Риеунок 24), либо надавив 
на рычаг пальцевого управления (только в моторе MR7 Touch).
2. Отрегулируйте рабочее давление источника сжатого газа до требуемого значения в 
диапазоне 80-120 фунтов/кв.дюйм (5,5-8,3 бар) на входном манометре модуля 
контрольного пневматического. Рабочее давление (во время работы мотора) немного 
снизится по сравнению с настройками в вьпслюченном (статическом) состоянии после 
включения мотора.

Рисунок 24: Педаль ножного управления

Foo l Control Ре<й1
-  А1г P ressure G auge

Ccxitrol S lide

Foot Control Pedal 
A ir Pressure Gauge 
Control Slide

Педаль нож ного управления 
Воздушный манометр  
Ползунковый регулят ор

Рисунок 25: Пальцевый рычаг управления MR7
Finger Control Lever-

Finger Control Lever Пальцевый ры чаг управления

ПРЕДУПРЕЖДЕНИЯ:
•  Не прилагайте чрезмерного усилия для поддевания или проталкивания коети с 
помощью насадки или инструмента во время рассечения ткани. Это может привести к 
поломке инструмента и травмированию пациента или персонала операционной.
•  Обеспечьте надлежащее орошение во время рассечения ткани в целях недопущения 
теплового некроза.
•  Пользоваться моторами MR7 следует только тогда, когда насадка находится в 
положении «А».
ПРИМЕЧАНИЕ: Для сброса давления отключите мотор от газовой магистрали лечебного 
учреждения или ослабьте рычаг давления на регуляторе. Надавите на клапан сброса 
давления на модуле контрольном пневматическом для сброса избыточного давления в 
шлангах. После этого отрегулируйте давление по необходимости.
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Разборка системы MR7

Сброс давления в системе MR7
1. Отключите источник сжатого газа.
2. Выпустите газ из системы, нажав на кнопку сброса давления на модуле контрольном  
пневматическом.
ВНИМАНИЕ! Не начинайте разбирать оборудование до выпуска газа из устройства 
управления.

Отсоединение шлангов
Отсоедините шланг мотора от устройства управления; для этого крепко возьмитесь за 
шланг и нажмите кнопку порта для подключения моторов.

Рисунок 26: Кнопка порта для подключения моторов и кнопка сброса давления
Motor Port Connection Button

M otor P ort Connection Button 
Pressure R elie f Button

Pressure Retlef Button

Кнопка порта для подключения мот оров  
Кнопка сброса давления

Удаление картриджа смазочного
Снимите картридж смазочный и выбросьте его.
ОСТОРОЖНО! Не используйте картридж смазочного повторно, так как он является 
изделием одноразового применения.

Снятие насадки и инструмента
1. Для снятия насадки и инструмента с мотора, следуйте соответствующим указаниям по 
демонтажу, содержащимся в разделе «Установка насадок и инструментов» настоящей 
инструкции.
ВНИМАНИЕ! Острые канавки инструментов для рассечения тканей могут проколоть 
хирургические перчатки. Для облегчения установки и снятия инструментов их можно 
захватывать кровоостанавливающим зажимом.
2. Выбрасывайте использованные инструменты для рассечения тканей в соответствующий 
контейнер.
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Очистка и стерилизация системы MR7 

Мотор MR7_________________________
Предостережения 
и меры
предосторожност
и

Не смачивайте / не погружайте изделия MR7 в жидкость.
Не используйте ультразвук для очистки устройств MR7.
Не используйте моющие средства на основе хлора или коррозионно-активные моющие средства, такие как 
отбеливатель, щелочной раствор, ацетон, гипохлорит натрия / отбеливатель, гидрохлорид натрия, муравьиная кислота 
или растворы, содержащие глютаральдегид.
Использование мойки-дезинфектора для чистки может привести к преждевременному ухудшению рабочих 
характеристик.
Предусмотрите достаточное время выдержки оборудования для охлаждения после паровой стерилизации. 
Используйте ТОЛЬКО нейлоновые щетки для чистки, так как щетки не из нейлона оставляют частицы, которые 
могут препятствовать надлежащему креплению инструмента в насадке.

Ограничения Проверяйте функциональность изделия перед повторным применением.

УКАЗАНИЯ
Место
использования

Специальные требования отсутствуют. Следуйте установленным правилам лечебного учреждения.

Сохранение и 
транспортировка

Изделия желательно подвергнуть повторной обработке в кратчайший срок после использования.

Подготовка к 
дезинфекции

Специальные требования отсутствуют. Следуйте установленным правилам лечебного учреждения.

Чистка:
Автоматическая 
(НЕ использовать 
ультразвуковые 
моечные 
агрегаты)

Ознакомьтесь с вышеприведенными мерами предосторожности при работе с мойкой-дезинфектором до 
использования этого способа чистки. Достаньте изделия из контейнера инструментального перед тем, как поместить 
их в моечные лотки. Расположите изделия в соответствии с рекомендациями производителей машины для 
мойки/дезинфекции. Убедитесь, что после автоматической чистки изделия визуально чисты.
Рекомендуемый цикл мойки
Замачивание: В холодной водопроводной воде, 2 мин.
Мойка: При 66°С, 5 мин., с использованием нейтрального ферментного моющего средства, pH -  6,0-8,0
Полоскание: В горячей водопроводной воде, 1 мин.

Чистка: ручная Протрите все внещние поверхности мотора и щланга, а также внутреннюю поверхность корпуса смазочного узла 
тканью, смоченной нейтральным ферментным моющим средством с pH -  6,0-8,0.
Почистите корпус и зажим мотора нейлоновой щеткой, смоченной нейтральным ферментным моющим средством 
При использовании мотора MR7 Touch, убедитесь в тщательности очистки под пальцевым рычагом управления 
Тщательно сполосните мотор зажимочным концом вниз. Вытрите цангу и мотор насухо тканью без ворса.
Убедитесь, что инструменты визуально чисты после ручной чистки

Дезинфекция Специальные требования отсутствуют. Следуйте установленным правилам лечебного учреждения.
Упаковка Для выполнения стерилизации поместите изделия в контейнер инструментальный. Изделия можно не заворачивать, 

либо завернуть в 1-2 слоя в однослойную полипропиленовую бумагу.________________________________________
Стерилизация
(указаны
минимальные
требуемые
значения
температуры и
времени)

Паровая стерилизация
Цикл Г равитационный Предварительное Предварительное Предварительное

метод вакуумирование вакуумирование вакуумирование
(Франция/ВОЗ) (Великобритания)

Температура: 132°С 132°С 134“С 134°С
Время: 25 минут 4 минуты 18 минут 3 минуты
Сушка: 15 минут 15 минут 20 минут 10 минут
‘Предметы, загрязненные возбудителями трансмиесивной губчатой энцефалопатии (ТГЭ), могут быть стерилизованы 
в паровом автоклаве при температуре 134-137°С за один 18-минутный цикл или за шесть 3-минутных циклов в 
соответствии с Приложением 2 разделов 4 и 6 Технического Меморандума Здравоохранения Национальной Системы 
Здравоохранения «Предметы, зараженные возбудителям ТГЭ» и Руководством ВОЗ по инфекционному контролю 
трансмиссивных губчатых энцефалопатий. Компания «Медтроник» рекомендует сжигать все изделия, входившие в 
контакт с пациентами с предполагаемым или подтвержденным диагнозом ТГЭ
Стерилизация STERRAD: Не используйте стерилизацию парами перекиси водорода в сочетании с 
низкотемпературной плазмой из-за ограничений внутреннего диаметра просвета и длины.________
Параметры стерилизации 100% оксидом этилена 
Подготовка: 51-59°С, относительная влажность - 70±5%, 30 мин. 
Температура: 51-59°С 
Относительная влажность: 70±5%
Концентрация оксида этилена: 725±25 мг/л 
Длительность газового воздействия (полный цикл): 4 часа 
Аэрация: 18 часов при 51-59°С_____________________________
Steris: Не применяйте стерилизацию 
инструментов в жидкость.___________

жидкой перуксусной кислотой в связи с недопустимостью погружения

Обслуживание, 
осмотр и 
тестирование

Проверяйте изделия на предмет повреждений до и после каждого использования. При обнаружении повреждения 
не используйте устройство до устранения неисправности.
После чистки и стерилизации проверяйте работоспособность изделия перед повторным применением.____________

Хранение Хранить с другими стерильными изделиями.

ПРИМЕЧАНИЕ: Производитель подтверждает, что вышеприведенные указания ОБЕСПЕЧИВАЮТ 
надлежащую подготовку изделия к повторному применению. Ответственность за достижение требуемых 
результатов при выполнении повторной обработки с использованием оборудования, материалов и персонала 
перерабатывающего предприятия, возлагается на лицо, осуществляющее обработку, что, как правило, 
подразумевает проведение валидации и текущего мониторинга процесса.

Страница 20



Насадки Legend / Насадки-трубки

Предостережения и 
меры
предосторожности

Не смачивайте / не погружайте изделия Legend в жидкость.
Не используйте ультразвук для очистки устройств Legend.
Не используйте моющие средства на основе хлора или коррозионно-активные моющие 
средства, такие как отбеливатель, щелочной раствор, ацетон, гипохлорит натрия / 
отбеливатель, гидрохлорид натрия, муравьиная кислота или растворы, содержащие 
глютаральдегид.
Использование мойки-дезинфектора для чистки может привести к преждевременному 
ухудщению рабочих характеристик.
Предусмотрите достаточное время выдержки оборудования для охлаждения после 
паровой стерилизации.
Используйте ТОЛЬКО нейлоновые щетки для чистки, так как щетки не из нейлона 
оставляют частицы, которые могут препятствовать надлежащему креплению 
инструмента в насадке.________________________________________________________

Ограничения Проверяйте работоспособность изделия перед повторным применением.

УКАЗАНИЯ
Место
использования

Специальные требования отсутствуют.

Сохранение и 
транспортировка

Изделия желательно подвергнуть повторной обработке в кратчайщий срок после 
использования.

Подготовка к 
дезинфекции

Специальные требования отсутствуют. Следуйте установленным правилам лечебного 
учреждения.______________________________________________________________

Чистка:
Автоматическая (НЕ 
использовать 
ультразвуковые 
моечные агрегаты)

Ознакомьтесь с выщеприведенными мерами предосторожности при работе с мойкой- 
дезинфектором до использования этого способа чистки. Перед помещением 
насадок/трубок в автоматическую мойку сполосните их под краном до достижения 
визуальной чистоты. Достаньте изделия из контейнера инструментального перед тем, 
как поместить их в моечные лотки. Расположите изделия в соответствии с 
рекомендациями производителей мащины для мойки/дезинфекции.
Рекомендуемый цикл мойки
Замачивание: В холодной водопроводной воде, 2 мин.
Мойка: При 66°С, 5 мин., с использованием нейтрального ферментного

моющего средства, pH -  6,0-8,0
Полоскание: В горячей водопроводной воде, 1 мин.___________________________

Чистка: ручная Протрите все насадки и телескопические насадки-трубки тканью, смоченной 
чистящим средством для хирургических инструментов.
Погрузите головки контругловых насадок в чистящее средство для хирургических 
инструментов и включите мотор на 1 минуту.
Прочие насадки и насадки-трубки можно механически промыть чистящим средством; 
замачивать и погружать их в него запрещено.
Нейлоновая щетинная кисть, смоченная чистящим средством для хирургических 
инструментов, может использовать для протирки внещнргх и внутренних 
соединительных поверхностей насадок и насадок-трубок.
Для прямых, насадок-краниотомов и прямых телескопических насадок-трубок 
предназначены специальные чистящие щетки под величину внутреннего диаметра 
насадок и телескопических насадок-трубок. Проведите щеткой, смоченной чистящим 
средством для хирургических инструментов, внутри насадки или телескопической 
насадки-трубки с задней части до передней, чтобы отслоить и удалить со стенок 
скопившуюся грязь.
Подвигайте подвижные детали, чтобы раствор тщательно очистил насадку, например, 
муфту насадки-краниотома, насадку патрон-перфоратор.
Тщательно сполосните проточной водой.
Тщательно высушите насадки. Разрешается использовать фен для сдувания влаги с 
передней и задней части насадки.
Используя аэрозольное смазочное средство (например, Рапа Spray), выполните 
следующие шаги для смазки насадок:
Удерживая баллончик на расстоянии 10-15 см (3-6 дюймов) от насадки, распылите 
средство на все подвижные, вращающиеся или скользящие компоненты тремя 
короткими струями.
Соедините подвижные детали, чтобы обеспечить надлежащую смазку.
Удалите излишнюю смазку чистой тканью.______________________________________
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Дезинфекция Специальные требования отсутствуют. Следуйте установленным правилам 
лечебного учреждения._____________________________________________________

Упаковка Для выполнения стерилизации поместите изделия в контейнер инструментальный. 
Изделия можно не заворачивать, либо завернуть в 1-2 слоя в однослойную 
полипропиленовую бумагу._________________________________________________

Стерилизация 
(указаны 
минимальные 
требуемые значения 
температуры и 
времени)

Паровая стерилизация
Цикл Гравитационн Предварительное Предварительное Предварительное

ый метод вакуумирование вакуумирование вакуумирование
(Франция/ВОЗ)* (В еликобритания) *

Температура: 132“С 132“С 134°С 134°С
Время: 25 минут 4 минуты 18 минут 3 минуты
Сущка: 15 минут 15 минут 20 минут 10 минут
*Предметы, загрязненные возбудителями трансмиссивной губчатой энцефалопатии 
(ТГЭ), могут быть стерилизованы в паровом автоклаве при температуре 134-137“С за 
один 18-минутный цикл или за шесть 3-минутных циклов в соответствии с 
Приложением 2 разделов 4 и 6 Технического Меморандума Здравоохранения 
Национальной Системы Здравоохранения «Предметы, зараженные возбудителям 
ТГЭ» и Руководством ВОЗ по инфекционному контролю трансмиссивных губчатых 
энцефалопатий. Компания «Медтроник» рекомендует сжигать все изделия, входившие 
в контакт с пациентами с предполагаемым или подтвержденным диагнозом ТГЭ._____
Стерилизация STERRAD: Не используйте стерилизацию парами перекиси водорода в 
сочетании с низкотемпературной плазмой из-за ограничений внутреннего диаметра 
просвета и длины.___________________________________________________________
Параметры стерилизации 100% оксидом этилена 
Подготовка: 51-59“С, относительная влажность - 70±5%, 30 мин. 
Температура: 51-59°С 
Относительная влажность: 70±5%
Концентрация оксида этилена: 725±25 мг/л 
Длительность газового воздействия (полный цикл): 4 часа 
Аэрация: 18 часов при 51-59°С_____________________________
Steris: Не применяйте стерилизацию жидкой перуксусной кислотой в связи с 
недопустимостью погружения инструментов в жидкость.________________________

Обслуживание,
осмотр
тестирование

Проверяйте изделия на предмет повреждений до и после каждого использования. 
При обнаружении повреждения не используйте устройство до устранения 
неисправности.
После чистки и стерилизации проверяйте работоспособность изделия перед 
повторным применением.___________________________________________________

Хранение Хранить с другими стерильными изделиями.

ПРИМЕЧАНИЕ: Производитель подтверждает, что вышеприведенные указания ОБЕСПЕЧИВАЮТ 
надлежащую подготовку изделия к повторному применению. Ответственность за достижение требуемых 
результатов при выполнении повторной обработки с использованием оборудования, материалов и персонала 
перерабатывающего предприятия, возлагается на лицо, осуществляющее обработку, что, как правило, 
подразумевает проведение валидации и текущего мониторинга процесса.
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Модуль контрольный пневматический MR7 / Шланг регулятора / Адаптер Triton /

Предостережения и 
меры предосторожности

Не смачивайте / не погружайте изделия MR7 в жидкость.
Не используйте ультразвук для очистки устройств MR7.
Не используйте моющие средства на основе хлора или коррозионно-активные моющие 
средства, такие как отбеливатель, щелочной раствор, ацетон, гипохлорит натрия / 
отбеливатель, гидрохлорид натрия, муравьиная кислота или растворы, содержащие 
глютаральдегид.
Не стерилизуйте модуль контрольный пневматический MR7, шланг регулятора или адаптер 
Triton.

Ограничения Проверяйте работоспособность изделия перед повторным применением.

УКАЗАНИЯ
Место использования Специальные требования отсутствуют. Следуйте установленным правилам лечебного 

учреждения.
Сохранение и 
транспортировка

Изделия желательно подвергнуть повторной обработке в кратчайший срок после 
использования.

Подготовка к 
дезинфекции

Специальные требования отсутствуют. Следуйте установленным правилам лечебного 
учреждения.

Чистка: Автоматическая 
(НЕ использовать 
ультразвуковые 
моечные агрегаты)

Не применимо.

Чистка: ручная После каждого использования протирайте модуль контрольный пневматический, шланг 
регулятора, адаптер Triton и контейнер инструментальный тканью, смоченной чистящим 
средством для хирургических инструментов.

Дезинфекция Специальные требования отсутствуют. Следуйте установленным правилам лечебного 
учреждения.

Упаковка Специальные требования отсутствуют. Следуйте установленным правилам лечебного 
учреждения.

Стерилизация Не стерилизуйте модуль контрольный пневматический, шланг регулятора или адаптер 
Triton.

Обслуживание, 
осмотр и тестирование

Проверяйте изделия на предмет повреждений до и после каждого использования. При 
обнаружении повреждения не используйте устройство до устранения неисправности. 
Проверяйте работоспособность изделия перед повторным применением.

Хранение Не хранить вместе со стерильными изделиями.
ПРИМЕЧАНИЕ: Производитель подтверждает, что вышеприведенные указания ОБЕСПЕЧИВАЮТ 
надлежащую подготовку изделия к повторному применению. Ответственность за достижение требуемых 
результатов при выполнении повторной обработки с использованием оборудования, материалов и персонала 
перерабатывающего предпррмтия, возлагается на липо, осуществляющее обработку, что, как правило, 
подразумевает проведение валидации и текущего мониторинга процесса.

Политика возврата в связи с обнаружением трансмиссивной губчатой энцефалопатии (ТГЭ)
Компания «Медтроник Пауэд Серджикал Солюшнз» не санкционирует возврат и не осуществляет приемку 
изделий производства «МПСС», которые находились в непосредственном контакте с пациентами или были 
загрязнены биологическими жидкостями пациентов с предполагаемым или подтвержденным диагнозом 
«Трансмиссивная губчатая энцефалопатия / болезнь Крейтцфельдта-Якоба» (ТГЭ/БКЯ). Кроме того, 
компания «МПСС» рекомендует сжигать все продукты производства «МПСС», входившие в контакт с 
пациентами с подтвержденным диагнозом ТГЭ. Свяжитесь с торговым представителем в вашем регионе для 
замены сожженного продукта в соответствии с данной политикой, либо для получения временного 
оборудования на время карантина основного оборудования. Свяжитесь с отделом нормативно-правового 
регулирования компании «МПСС» для получения дополнительной информацрш о заражении ТГЭ. 
Инструменты для рассечения тканей от «МПСС», использованные на пациентах с предполагаемым 
диагнозом ТГЭ/БКЯ, должны быть сожжены.
При исключении диагноза ТГЭ/БКЯ оборудование многоразового применения, находящееся в карантине, 
может быть использовано повторно после соответствующей чистки, дезинфекции и стерилизации. 
Персоналу больницу рекомендуется связаться со специалистами инфекционного контроля для получения 
информации о существующих процедурах и цолитиках утилизации оборудования многоразового 
применения при подозрении на заражение болезнью Крейтцфельдта-Якоба (БКЯ) или другой 
трансмиссивной губчатой энцефалопатией (ТГЭ).
Изделия многоразового применения, входившие в контакт с пациентами с предполагаемым диагнозом 
«Болезнь Крейтцфельдта-Якоба» (БКЯ) или «Трансмиссивная губчатая энцефалопатия» (ТГЭ) должны быть 
помещены в карантин и не могут использоваться повторно до подтверждения или исключения диагноза. 
Изделия многоразового применения необходимо помещать в карантин после чистки, дезинфекции, 
стерилизации и упаковки в запечатанные контейнеры до установления окончательного диагноза.
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Выявление и устранение неисправностей
ПРИМЕЧАНИЕ: Все изделия Legend и MR7 необходимо тщательно очистить 
простерилизовать перед их отправкой на сервисное обслуживание или ремонт.

и

Мотор не работает или ему не хватает мощности
Возможная причина Решение
Неправильно подсоединены шланги. 
Неподходящее рабочее давление.

Насадка установлена и зафиксирована на 
моторе неправильно.

Педаль на модуле контрольном пневматическом 
не функционирует должным образом.

Мотор останавливается.

Убедитесь в надежности всех соединений. 
Проверьте показания на входном манометре. 
При необходимости, увеличьте давление 
сжатого газа до требуемьгх значений.
Снимите и переустановите насадку и 
инструмент, чтобы гарантировать правильность 
установки и фиксации насадки на моторе. 
Убедитесь в отсутствии посторонних предметов 
под педалью. Если после удаления посторонних 
предметов педаль продолжает 
функционировать неправильно, отправьте блок 
пневматического управления на завод- 
изготовитель для ремонта.
Вручную поверните ротор инструмента для 
рассечения тканей, затем включите мотор. Если 
мотор продолжает останавливаться, отправьте

М отор продолж ает работать
Возможная причина Решение
Модуль контрольный пневматический не 
функционирует должным образом.

Пальцевое управление не функционирует 
должным образом.
Модуль контрольный пневматический не 
зафиксирован в положении пальцевого 
управления.____________________________

Сбросьте давление в системе и отправьте 
модуль контрольный пневматический на завод- 
изготовитель для ремонта.
Отправьте мотор на завод-изготовитель для 
ремонта.
Установите рычаг управления в положение 
ножного управления.

Система создает аномальный шум
Возможная причина Решение
Ненадлежащая смазка.

Выпускная трубка мотора повреждена, либо 
отсоединился шланг внутреннего давления. 
Износились подшипники.

Насадка установлена и зафиксирована на 
моторе неправильно.

Под действием высокого давления воздуха 
активировался предохранительно-перепускной 
клапан.

Проверьте правильность установки картриджа 
смазочного Lubricant\Defuser. Если это не 
помогло, замените картридж. Если замена 
картриджа не решила проблему, отправьте 
мотор на завод-изготовитель для ремонта. 
Сбросьте давление в системе и отправьте мотор 
на завод-изготовитель для ремонта.
Снимите насадки, чтобы определить, какие 
подшипники вышли из строя: в моторе или в 
насадке. Отправьте неисправную деталь на 
завод-изготовитель для ремонта.
Снимите и переустановите насадку и 
инструмент, чтобы гарантировать правильность 
установки и фиксации насадки на моторе. 
Убедитесь в том, что рабочее/динамическое 
давление воздуха не превышает 
120 фунтов/кв.дюйм.__________________________
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Сильный нагрев мотора, не позволяющий прикоснуться к нему или удерживать его

Возможная причина Решение
Недостаточное время остывания после
стерилизации
Ненадлежащая смазка

Передача тепла от насадки на мотор

Высокая боковая нагрузка при рассечении 
тканей

Ненадлежащее орошение

Необходимо дать мотору остыть после 
стерилизации.
Проверьте правильность установки картриджа 
смазочного.
Поменяйте насадку, чтобы установить источник 
нагрева: насадка или мотор. Отправьте 
неисправную деталь на завод-изготовитель для 
ремонта.
Прекратите использование мотора и дайте ему 
остыть; для этого используйте мотор с 
перерывами или оберните контактную 
поверхность мотора влажной стерильной 
салфеткой. Если мотор продолжает 
перегреваться, отправьте его на завод- 
изготовитель для ремонта.
Обеспечьте надлежащее орошение 
операционного поля во время рассечения 
костной ткани.

Ненадлежащая фиксации насадки на моторе
Возможная причина Решение
Плоскости зажима мотора не совмещены. Используйте ключ для мотора Midas Rex, чтобы 

повернуть ближайшую к корпусу мотора 
плоскость до выравнивания ее маркера с 
маркером дальней от корпуса мотора 
плоскости.

Сложность снятия инструмента с насадки
Возможная причина Решение
Старение насадки 
Неправильная чистка 
Использование подвергнутых вторичной 
обработке инструментов
Осуществление ремонта на неавторизованном 
ремонтном предприятии

Отправьте изделие в компанию «МПСС» для 
ремонта или приобретите новое оборудование.

Перегрев контругловой насадки (16-МГ)
Возможная причина Решение
Вал контругловой насадки приводится в 
движение комплектом внутренних шестерен. 
Небольшое выделение тепла в зоне, 
расположенной приблизительно в 2 см от 
дистального конца насадки и справа от угловой 
головки, следует считать нормальным 
явлением.

Убедитесь в том, что давление выставлено на 
80 фунтов/кв.дюйм (5,5 бар).
Если проблема не устранена, и насадка 
перегревается, отправьте насадку в компанию 
«МПСС» для ремонта или приобретите новое 
оборудование.

Слишком медленная работа перфоратора
Возможная причина Решение
Неправильная установка давления Проверьте установку давления для педального 

управления.
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Биение инструмента для рассечения тканей
Возможная причина Решение
Использование инструмента для рассечения 
тканей не марки Legend 
Износ подшипников насадки или насадки- 
трубки

Несовместимость насадки / насадки-трубки 
с инструментом

Поврежден мотор

При определенных скоростях биению могут 
способствовать размер и геометрия 
инструмента для рассечения тканей.

Используйте инструмент для рассечения 
тканей Legend.
Попробуйте использовать другую насадку 
или насадку-трубку для локализации 
проблемы. Если проблема вызвана 
определенной насадкой, отправьте ее на 
завод-изготовитель. Если проблема вызвана 
определенной насадкой-трубкой,
утилизируйте ее и используйте новую  
насадку-трубку.
Проверьте соответствие цветовой 
кодировки на упаковке инструмента для 
рассечения тканей цветовой кодировке 
насадки / насадки-трубки.
Отправьте мотор на завод-изготовитель для 
ремонта.
Отрегулируйте скорость путем изменения 
давления либо с помощью  
ножного/пальцевого управления. Если 
проблема с биением не решена, 
инструменты для рассечения тканей не 
использовать, а заменить.

Повышенная вибрация инструмента для рассечения тканей
Возможная причина Решение
Размер и геометрия инструмента для 
рассечения тканей могут приводить к 
повышенной вибрации при определенной 
скорости.

Отрегулируйте скорость путем изменения 
давления либо с помощью  
ножного/пальцевого управления. Замените 
инструменты для рассечения тканей.

Ненадлежащая посадка инструмента для рассечения тканей в зажиме мотора или 
насадки
Возможная причина Решение
Наличие мусора в зажиме насадки или 
мотора.

Использование инструмента для рассечения 
тканей не марки Legend.

Тщательно очистите насадку или мотор 
согласно указаниям, содержащимся в 
настоящей инструкции. Если после чистки 
проблема сохраняется, отправьте насадку 
или мотор на завод-изготовитель для 
ремонта.
Используйте инструмент для рассечения 
тканей Legend.

Задымление насадки или мотора
Возможная причина Решение
Насадка не зафиксирована. Убедитесь, что насадка находится в 

положении фиксации.
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Восстановление и ремонт
При необходимости технического обслуживания или ремонта системы MR7 свяжитесь с 
ремонтной службой компании «Медтроник Пауэд Серджикал Солюшнз» для получения 
разрешения на возврат и указаний по возврату оборудования. Специально обученный 
персонал компании «Медтроник Пауэд Серджикал Солюшнз» предоставляет 
качественное обслуживание с использованием оригинальных комплектующих частей 
Midas Rex Legend. Все изделия, возвращаемые на техническое обслуживание или ремонт, 
должны быть надлежащим образом очищены и стерилизованы перед отгрузкой.

Контактные данные:
Служба ремонта компании «Медтроник Пауэд Серджикал Солюшнз»:
(800) 335-9557 или (817) 788-6440  
mmrcustomerservice@medtronic.com

Максимальной эффективности, надежности и продолжительности функционирования 
системы M R7 можно добиться только при использовании изделий Midas Rex Legend, 
изготовленных для системы MR7 и реализованных через компанию «Медтроник Пауэд 
Серджикал Солюшнз», г. Форт-Уорт, штат Техас. Компания «М едтроник Пауэд 
Серджикал Солюшнз» гарантирует полную совместимость ее изделий в рамки одной  
товарной линейки; тем не менее, инструменты для рассечения тканей предназначены для 
одноразового применения, поэтому компания «Медтроник» не несет ответственноети за 
повторное использование инструментов для рассечения тканей. Свяжитееь с компанией 
по вышеуказанному номеру телефона или адресу электронной почты для получения 
дополнительной информации о рисках для пациента и изделий при повторном  
использовании инструментов.
Компания «Медтроник Пауэд Серджикал Солюшнз» заботится о безопасности и экологии 
и просит возвращать высокоскоростные пневматические моторы в конце срока их службы  
для надлежащей утилизации.
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Профилактическое техническое обслуживание
Руководст во по профилактическому обслуж иванию высокоскоростной пневматической 
системы M idas Rex M R7  разработано для помощи в использовании всех возможностей  
высокоскоростной пневматической системы M R7 и достижении максимальной 
эффективности, безопасности и надежности. Программа профилактического/сервисного 
обслуживания является дополнением к необходимой рутинной чистке поеле каждого 
использования. См. руководство по профилактическому обслуживанию для получения 
информации о действиях, которые необходимо предпринять для обслуживания системы  
MR7.
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Ограниченная гарантия
A. Данная ограниченная гарантия предоставляется покупателю на высокоскоростную пневматическую 
систему Midas Rex MR7. Ограниченная гарантия распространяется только на покупателя, который 
приобретает систему MR7 непосредственно в компании «Медтроник», либо через ее филиал, либо 
авторизированного дистрибьютора или представителя. Высокоскоростная пневматическая система Midas 
Rex MR7 включает в себя мотор, педаль управления, контейнеры и лотки инструментальные(далее 
именуемые как «Компоненты системы»), прямые и угловые насадки с мотором (далее именуемые как 
«Насадки»), телескопические насадки-трубки (далее именуемые как «Компоненты частично многоразового 
применения»), а также инструменты для рассечения тканей и прочие, не перечисленные выше, 
комплектующие, совместно именуемые как «Высокоскоростная пневматическая система MR7», если не 
оговорено иное.
(1) Если в течение срока действия настоящей Ограниченной гарантии (на протяжении одного года с даты 
продажи нового Компонента системы или 90 дней с даты продажи восстановленного или использованного 
Компонента системы) Компонент системы не обеспечивает опубликованные компанией «Медтроник» 
технические характеристики, компания «Медтроник» выполнит либо ремонт, либо замену Компонента 
системы или любой его части.
(2) Если в течение срока действия настоящей Ограниченной гарантии (на протяжении 90 дней с даты 
продажи новой Насадки) Насадка не обеспечивает опубликованные компанией «Медтроник» технические 
характеристики, компания «Медтроник» выполнит либо ремонт, либо замену Насадки или любой ее части.
(3) Если в течение срока действия настоящей Ограниченной гарантии (на протяжении 30 дней с даты 
продажи нового Компонента частично многоразового применения) Компонент частично многоразового 
применения не обеспечивает опубликованные компанией «Медтроник» технические характеристики, 
компанрм «Медтроник» произведет замену Компонента частично многоразового применения или любой его 
части.
(4) Если до окончания своего срока службы Компонент одноразового применения не обеспечивает 
опубликованные компанией «Медтроник» технические характеристики компания «Медтроник» заменит 
этот Компонент одноразового применения.

B. Чтобы воспользоваться данной Ограниченной гарантией, необходимо соблюдение следующих условий:
(1) Изделие должно быть использовано до истечения «срока годности» или «срока хранения», если 
применимо.
(2) Изделие должно использоваться в соответствии с маркировкой, запрещается вносить изменения в 
его конструкцию или допускать его неправильное применение, злоупотребление, случайное или 
ненадлежащее обращение.
(3) В течение 30 (тридцати) дней с момента обнаружения дефекта компания «Медтроник» должны быть 
уведомлена об этом в письменном виде.
(4) Изделие должно быть возвращено в «Медтроник» в течение 30 (тридцати) дней с момента 
получения компанией «Медтроник» уведомления, указанного в пункте (3) выше.
(5) После обследования изделия, компанией «Медтроник» должно быть установлено, что: (i) Ремонт 
или внесение изменений в Изделие выполнялись компанией «Медтроник» или ее уполномоченным 
представителем, а не каким-либо иным лицом; (ii) Изделие использовалось только в нормальных условиях 
эксплуатации; и (iii) Изделие проходило предписанное периодическое и сервисное обслуживание, если 
применимо.

C. Настоящая Ограниченная гарантия ограничена своими четко выраженными условиями. ДАННАЯ 
ОГРАНИЧЕННАЯ ГАРАНТИЯ ЗАМЕНЯЕТ ВСЕ ДРУГИЕ ГАРАНТИИ КАК ПРЯМЫЕ, ТАК И 
ПОДРАЗУМЕВАЕМЫЕ, НЕЗАВИСИМО ОТ ТОГО, ОСНОВЫВАЕТСЯ ЛИ ТРЕБОВАНИЕ ГАРАНТИИ 
НА ЗАКОНЕ, ВКЛЮЧАЯ ЛЮБЫЕ ПОДРАЗУМЕВАЕМЫЕ ГАРАНТИИ, КАСАЮЩИЕСЯ ГОДНОСТИ К 
ПРОДАЖЕ ИЛИ ПРИГОДНОСТИ ДЛЯ ОПРЕДЕЛЕННОЙ ЦЕЛИ. Ни при каких обстоятельствах компания 
«Медтроник» не несет ответственности за любой прямой, случайный или последующий ущерб, 
причиненный в результате дефекта, неисправности или ненадлежащего функционирования системы MR7, 
независимо от того, основывается ли претензия по возмещению такого ущерба на гарантии, контрактных 
обязательствах, халатности, либо иных основаниях.

D. Исключения и ограничения, изложенные выше, не являются и не должны интерпретироваться как 
противоречащие обязательным положениям применимого законодательства. При этом пользователи могут 
воспользоваться законными правами, предоставляемыми гарантией, в соответствии с законодательством, 
регулирующим продажу потребительских товаров. Если какая-либо часть или положение данной 
Ограниченной гарантии будут признаны судом компетентной юрисдикции незаконными, неприменимыми 
или противоречащими применимому законодательству, это не повлияет на действительность остальной 
части Ограниченной гарантии, все права и обязанности будут истолковываться и применяться, как если бы 
данная Ограниченная гарантия не содержала часть или положение, признанные недействительными.
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Приложение А -  Специальные насадки

Угловые насадки 
Установка:
1. Закрепите насадку в зажиме мотора, 
совместив треугольные метки (Рисунок 27). 
При полном закреплении раздастся 
ощутимый щелчок.
2. Поверните насадку в положение «А» на 
корпусе мотора (Рисунок 28).
3. При нахождении механизма фиксации в 
положении «Ъ » легким вращательным 
движением вставьте инструмент для 
рассечения тканей в насадку (Рисунок 29). 
О надежном закреплении инструмента 
свидетельствует ощутимый щелчок.
4. Переведите механизм фиксации в 
положение «й» (Рисунок 30). Слегка 
потяните за стержень инструмента для 
рассечения тканей, чтобы убедиться в 
правильности установки.

ПРИМЕЧАНИЕ: Инструмент для 
рассечения тканей можно установить в 
насадку до помещения угловой насадки на 
мотор.

ОСТОРОЖНО! При использовании 
насадки держите рукоятку в сборе за 
насадку таким образом, чтобы насадка 
случайно не отсоединилась от рукоятки.

Снятие
Снятие осуществить в порядке, обратном 
установке.

Рисунок 27: Закрепление насадки в зажиме 
мотора

Рисунок 28: Насадка в заблокированном 
положении

Рисунок 29: Установка инструмента для 
рассечения тканей в насадку

Рисунок 30: М еханизм фиксации в 
заблокированном положении
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Угловые насадки с двойной фиксацией 
Установка
1. Закрепите насадку в зажиме мотора, 
совместив треугольные маркеры.
2. Потянув насадку в сторону мотора, 
поверните ее в положение «А».
3. При нахождении механизма фиксации в 
положении » легким вращательным 
движением вставьте инструмент для 
рассечения тканей в насадку. О надежном  
закреплении инструмента свидетельствует 
ощутимый щелчок.
4. Переведите механизм фиксации в 
положение «й». Слегка потяните за 
стержень инструмента для рассечения 
тканей, чтобы убедиться в правильности 
установки.
5. На насадках с изменяемой длиной
контактной части используйте
регулировочное кольцо ТРУБКИ для 
регулировки размера контактной части 
инструмента для рассечения тканей. 
Расположите инструмент кончиком от себя 
и поверните кольцо вправо для увеличения 
длины трубки, т.е. уменьшения длины 
контактной части инструмента. Поверните 
кольцо влево для уменьшения длины 
трубки, т.е. для увеличения длины 
контактной части инструмента.

Снятие:
1. Для снятия насадки возьмите мотор в 
руку. Поворачивая насадку в положение

», дистально вдавите муфту насадки.
2. Отпустите муфту и снимите насадку.

Рисунок 31: Установка насадки

Рисунок 32: Установка инструмента для 
рассечения тканей в насадку

1

Рисунок 33: Снятие насадки
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Насадки для изогнутого бора
ПРЕДУПРЕЖДЕНИЯ:
• Обеспечьте надлежащее орошение и 
поддержание охлаждающей муфты в увлажненном 
состоянии во время рассечения ткани. Ненадлежащее 
орошение может вызвать тепловой некроз.
• Не вносите изменений в бор. Сгибание или 
поддевание бора может стать причиной его поломки и 
привести к причинению вреда пациенту или персоналу 
операционной.
• Приложение чрезмерного давления к бору может 
привести к его повреждению. Если это случилось, 
удалите, соблюдая предельную осторожность, все 
фрагменты бора с пациента.
• Одноразовые изделия предназначены только для 
однократного применения. Не пытайтесь стерилизовать 
одноразовые изделия. Одноразовые изделия помещены в 
стерильную упаковку и не предназначены для повторного 
применения. В целях недопущениях их загрязнения, 
использовать только один раз.
• Тест на биение (радиальный люфт) бора при 
требуемой скорости перед использованием. Выберите 
новый бор либо уменьшите скорость, если перед 
использованием или во время процедуры наблюдается 
биение. Биение бора может привести к травмированию 
пациента.

Охлаждение бора
1. Перед первым использованием намочите 
охлаждающую муфту путем ее погружения в 
чашу с физиологическим раствором или 
дистиллированной водой, как показано ниже. 
Смачивание охлаждающей муфты перед 
резкой

\

\

V,._J
2. Во время использования обеспечьте обильное 
орошение охлаждающей муфты и кончика бора 
путем нанесения физиологического раствора 
или дистиллированной воды тонкими струями 
по всей длине охлаждающей муфты и кончика 
бора.

Использование
1. Включите мотор и слегка прижмите 
изогнутый бор к кости, чтобы начать 
рассечение ткани.
2. Удаление кости осуществляйте небольшими 
размашистыми движениями.

МЕРЫ ПРЕДОСТОРОЖНОСТИ:
• Изогнутые боры не предназначены для 
инструмента с изменяемой длиной контактной части. Не 
пытайтесь отрегулировать размер контактной части 
инструмента, так как это может привести к повреждению 
изделия.
• Во время эксплуатации или тестирования мотора, 
обеспечьте надлежащую установку бора и его фиксацию 
в насадке АТ 10.

Установка
1. Поверните предохранительное кольцо трубки и 
предохранительное кольцо инструмента телескопической 
насадки АТ 10 (V01) в положение « ^ » .
2. Вставьте изогнутый бор в насадку АТ 10 (V01) до 
полной посадки его сердечника.
3. Слегка надавите на головку инструмента для 
рассечения тканей, чтобы он встал на место. О надежном 
закреплении изогнутого бора свидетельствует ощутимый 
щелчок.
4. Установите оба предохранительных кольца в
положение «Й» на АТ10 (V01).
5. Слегка потяните за изогнутый бор, чтобы 
убедиться в правильности установки.
6. Для получения информации о настройке насадки 
ATI о (V01) и мотора см. Р уководст во по эксплуат ации  
мотора.
7. Включите мотор с установленным изогнутым 
бором на непродолжительное время, следя за биением 
или повышенной вибрацией бора. В случае 
возникновения любого из этих явлений выполните 
действия по их устранению, которые описаны в разделе 
(.(.Выявление и уст ран ение неисправност ей» данной 
инструкции.

Снятие
1. Поверните оба предохранительных кольца 
АТ 10 (V01) в положение », затем извлеките 
бор из насадки.
2. Произведите утилизацшо изогнутого бора в 
соответствии с больничными правилами.

Повторное использование и чистка 
Повторно не использовать.

Стерильность
Каждый бор стерилизован гамма-излучением и 
не предназначен для повторного использования. 
Не пытайтесь выполнить его повторную 
стерилизацию.

Время резания
Непрерывное резание в течение 
продолжительных периодов времегга может 
приводить к нагреванию изделия до 
вызывающей тревогу температуры. Чтобы не 
допустить этого, ограничьте время резания до 
рекомендованных значений, приведенньгх 
ниже;

Максимальное Максимальное
Время общее время
непрерывного
резания

резания

Боры 1 и 2 мм 2 минуты 12 минут
Боры 3 и 4 мм 3 минуты 12 минут
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Насадки с изменяемой длиной контактной части Рисунок 34: Регулирование 
ОСТОРОЖНО! Насадки с изменяемой длиной длины контактной части 
контактной части Legend отличаются от стандартных инструмента 
насадок с двойными цветовыми полосками. Сравните 
цветовую кодировку насадки с цветовой кодировкой 
упаковки инструмента для рассечения тканей.

ПРЕДУПРЕЖДЕНИЯ:
•  Хирург должен изучить эксплуатационные 
характеристики инструментов для рассечения тканей до  
начала их использования, а также влияние различных 
длин контактной части инструмента на устойчивость 
рассечения ткани. При повышенном биении, вибрациях 
или уровне подвижности уменьшите длину контактной 
части инструмента.

•  При определенных скоростях повышенной 
вибрации могут способствовать размер и 
геометрия инструмента для рассечения тканей.
Увеличьте или уменьшите скорость с помощью  
педального/пальцевого управления либо путем 
изменения рабочего давления или настроек 
скорости на консоли. При необходимости  
используйте другой инструмент для рассечения 
тканей.

Установка:
1. См. соответствующий раздел данной Инструкции по установке неподвижных или 
угловых насадок.
2. После установки используйте регулировочное кольцо ТРУБКИ для регулировки длины  
контактного части инструмента для рассечения тканей (Рисунок 34). Расположите 
инструмент кончиком от себя и поверните кольцо вправо для увеличения длины трубки, 
т.е. уменьшения длины контактной части инструмента. Поверните кольцо влево для 
уменьшения длины трубки, т.е. для увеличения длины контактной части инструмента.

ВНИМАНИЕ! Не используйте насадку с изменяемой длиной контактной части, если 
регулировочное кольцо ТРУБКИ свободно проворачивается либо не издает 
фиксационного щелчка при каждой регулировке в связи с тем, что длина контактной 
части может неожиданно измениться.
ОСТОРОЖНО! Убедитесь в том, что механизм фиксации (только для угловых насадок) и 
запор насадки находятся в положении «А» после каждой регулировки контактной части 
инструмента. Попытка чрезмерного увеличения длины контактной части насадки может  
привести к разблокировке насадки. Случайный поворот механизма фиксации может 
привести к уменьшению скорости и/или перегреву насадки.

ВНИМАНИЕ! Не используйте кончик трубки в качестве меры или ограничителя 
глубины.

Снятие:
1. Снятие осуществляется в порядке, обратном установке.
2. При чистке, чистите насадку полностью, сначала без регулировки длины трубки, после 
этого -  с полностью выдвинутой трубкой, затем -  с полностью задвинутой трубкой.
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Насадки-краниотомы

Установка:
1. Вставьте инструмент для рассечения тканей 
в зажим мотора легким вращательным 
движением (Рисунок 35). О надежном 
закреплении инструмента свидетельствует 
ощутимый щелчок.
2. Наденьте насадку-краниотом на инструмент 
для рассечения тканей и мотор, совместив 
треугольные маркеры (Рисунок 36).
3. Потяните насадку-краниотом в сторону 
мотора и поверните ее в положение «й» 
(Рисунок 37).

--- 1

Рисунок 35: Установка инструмента в
зажим

Рисунок 36: Установка насадки на мотор

Снятие:
1. Для снятия насадки-краниотома Legend 
возьмите мотор в руку. Поворачивая насадку в 
положение « й '», дистально вдавите муфту 
насадки (Рисунок 38).

ВНИМАНИЕ! Во избежание травмы врача, 
снимайте насадку-краниотом Legend медленно 
и осторожно в соответствии с инструкциями.
2. Отпустите муфту и снимите насадку.
3. Снимите инструмент для рассечения тканей 
с зажима мотора и утилизируйте его.

Рисунок 37: Насадка в заблокированном 
положении

Рисунок 38: Снятие насадки
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Вращаемые насадки-краниотомы

ПРИМЕЧАНИЕ: Вращаемые и неподвижные 
насадки-краниотомы одинаковой длины, 
маркировки и цветовой кодировки используют 
одинаковые инструменты для рассечения 
тканей.

Установка:
1. Вставьте инструмент для рассечения тканей 
в зажим мотора легким вращательным 
движением (Рисунок 39). О надежном  
закреплении инструмента свидетельствует 
ощутимый щелчок.
2. Наденьте насадку на инструмент для 
рассечения тканей и мотор, совместив 
треугольные метки (Рисунок 40). О надежном  
закреплении насадки свидетельствует 
ощутимый щелчок.
3. Поверните насадку в положение «А» 
(Рисунок 41).

ПРИМЕЧАНИЕ: Краниотомный конец
насадки теперь может поворачиваться на 360° 
без ограничений.

Снятие:
Снятие осуществляется в порядке, обратном 
установке.

Рисунок 39: Установка инструмента в
зажим

Рисунок 40: Установка насадки на мотор

Рисунок 41: Насадка в заблокированном  
положении
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Контругловая насадка (16-MF)

ОСТОРОЖНО! Не используйте насадку 16- 
MF с рабочим давлением выше 80 
фунтов/кв.дюйм (5,5 бар). Это может привести 
к перегреву и повреждению внутренних 
деталей насадки

Установка:
1. Сбросьте давление источника сжатого газа 
до 80 фунтов/кв.дюйм (5,5 бар).
2. При необходимости, отрегулируйте 
давление, снизив давления источника газа; 
после этого нажмите на клапан сброса 
давления на модуле контрольном 
пневматическом для сброса избыточного 
давления через шланги.
3. Закрепите насадку в зажиме мотора, 
совместив треугольные маркеры насадки 
(Рисунок 42). О надежном закреплении 
насадки свидетельствует ощутимый щелчок.
4. Поверните насадку в положение «И» 
(Рисунок 43).
5. Переведите рычаг головки насадки в 
открытую позицию (Рисунок 44).
6. Вставьте инструмент для рассечения тканей 
и верните рычаг в закрытое положение. Слегка 
потяните за стержень инструмента для 
рассечения тканей, чтобы убедиться в 
правильности установки.

Снятие:
1. Снятие осуществляется в порядке, обратном 
установке.
2. Утилизируйте инструмент для рассечения 
тканей после его снятия с насадки. 
ПРИМЕЧАНИЕ: Инструмент для рассечения 
тканей может быть установлен и зафиксирован 
в насадке до установки контругловой насадки 
на мотор.

Рисунок 42: Закрепление насадки в
зажиме мотора

к ’

Рисунок 43: Насадка в заблокированном 
положении

Рисунок 44: Поднятие рычага головки 
насадки
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Насадки для резки металла

ВНИМАНИЕ! Соблюдайте нижеследующие 
правила техники безопасности при поперечной 
резке металла;
•  Использование защитных очков.
•  Обильное орошение с целью охлаждения 
режущ их поверхностей.
•  Защита раны от металлической пыли.
•  Использование зажима или захвата для
контроля подвижных фрагментов во время 
поперечной резки любого металлического 
компонента.
Насадка для резки металла используется с 
режущими инструментами на основе карбида 
вольфрама или с алмазными кругами.

Установка:
1. Закрепите насадку в зажиме мотора, еовместив 
треугольные метки (Рисунок 45). О надежном  
закреплении насадки свидетельствует ощутимый 
щелчок.
2. Поверните насадку в положение «А».
3. Поверните механизм фиксации в сторону
символа » и, легким вращательным
движением, вставьте инструмент для рассечения 
тканей в насадку (Рисунок 46). О надежном  
закреплении инструмента свидетельствует 
ощутимый щелчок.
4. Установите механизм фиксации в положение 
«А» (Рисунок 47). Слегка потяните за стержень 
инструмента для рассечения тканей, чтобы 
убедиться в правильности установки. 
ПРИМЕЧАНИЕ: Режущий инструмент может 
быть установлен и зафиксирован в насадке для 
резки металла до закрепления насадки в моторе.

Снятие:
1. Снятие осуществляется в порядке, обратном 
установке.
ВНИМАНИЕ! Не используйте инструменты, 
предназначенные для резки металла, для 
рассечения костной ткани.

Рисунок 45: Закрепление насадки в
зажиме мотора

Рисунок 46: Установка инструмента в 
насадку

Рисунок 47: Установка механизма  
фиксации в заблокированное 
положение

Страница 37



Телескопические насадки 

Установка:
1. Закрепите насадку в зажиме мотора, совместив 
треугольные метки (Рисунок 48). О надежном  
закреплении насадки свидетельствует ощутимый 
щелчок.
ПРИМЕЧАНИЕ: Инструмент для рассечения 
тканей может быть установлен и зафиксирован в 
телескопической насадке до ее установки на 
мотор.
2. Поверните насадку в положение «А».
3. Поверните кольцо для фиксации ТРУБКИ в 
сторону символа «*^».
4. Вставьте телескопическую насадку-трубку 
основанием в насадку (Рисунок 49).
5. Чтобы зафиксировать трубку, поверните кольцо 
для фиксации ТРУБКИ в сторону «А». Не 
зажимайте кольцо слишком сильно.
6. Чтобы установить инструмент, убедитесь, что 
кольцо для фиксации ТРУБКИ находится в 
положении », затем вставьте инструмент для 
рассечения тканей в верхнюю часть трубки 
(Рисунок 50). О надежном закреплении 
инструмента свидетельствует ощутимый щелчок.
7. Поверните кольцо для фиксации ТРУБКИ в 
положение «й». Слегка потяните за стержень 
инструмента для рассечения тканей, чтобы 
убедиться в правильности установки.
8. При необходимости поменять положение 
трубки, поверните кольцо для фиксации ТРУБКИ 
в положение », отрегулируйте положение 
трубки и поверните кольцо для фиксации ТРУБКИ 
в сторону символа «А».

Снятие:
1. Чтобы снять насадку, разблокируйте оба 
предохранительных кольца и извлеките 
телескопическую насадку-трубку и инструмент из 
насадки.
2. Поверните насадку в положение «>^» и снимите 
ее с мотора.
ПРИМЕЧАНИЕ: Телескопические насадки-
трубки предназначены для многоразового 
применения и должны быть утилизированы при 
обнаружении ' перегрева или повышенной 
вибрации, либо при затруднении установки 
инструментов.

Рисунок 48: Закрепление насадки в
зажиме мотора

Рисунок 49: Установка 
телескопической насадки-трубки

Рисунок 50: Установка инструмента 
для рассечения тканей

г — 1

Рисунок 51: Стопорные кольца

TUBE Locking Ring ^

TOOL Locking Ring

TUBE Locking  
ring

TOOL locking  
ring

Кольцо для 
фиксации ТРУБКИ  

Кольцо для 
фиксации 

ИНСТРУМЕНТА
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Насадки патрон-перфоратор

Насадка патрон-перфоратор снабжена патроном 
типа Hudson, что позволяет приводить в движение 
лю бое устройство с хвостовиком типа Hudson, 
т.е., краниальное перфораторное устройство. 
ПРИМЕЧАНИЕ: Компания «МПСС» не
поставляет краниальные перфораторные изделия.

Установка:
1. Закрепите насадку в зажиме мотора, совместив 
треугольные метки (Рисунок 52). О надежном  
закреплении насадки свидетельствует ощутимый 
щелчок.
2. Поверните насадку в положение «А» 
(Рисунок 53).
3. Чтобы установить краниальный перфоратор с 
хвостовиком типа Hudson, оттяните фиксирующее 
кольцо насадки (Рисунок 54).
4. Вставьте устройство и отпустите фиксирующее 
кольцо.
ПРИМЕЧАНИЕ: Краниальное перфораторное 
устройство можно установить в насадке до ее 
установки на моторе.

Снятие:
1. Чтобы снять краниальное перфораторное 
устройство, оттяните фиксирующее кольцо 
насадки.
2. Чтобы снять насадку, поверните насадку в 
положение «А'» и снимите ее с мотора. 
ВНИМАНИЕ! Рекомендуемые значения скорости 
см. на маркировке краниального перфораторного 
изделия.

Максимальная скорость насадок-перфораторов

Рисунок 52: Закрепление насадки в
зажиме мотора

Давление газа Модель AD01 Модель AD03
(динамическое) Скорость на Скорость на

выходе выходе
(макс.) (макс.)

80 фунтов/кв.дюйм 660 об/мин 850 об/мин
100 фунтов/кв.дюйм 820 об/мин 1050 об/мин
120 фунтов/кв.дюйм 890 об/мин 1140 об/мин

Рисунок 53: Насадка
заблокированном положении

Рисунок 54:
фиксирующего кольца

Оттягивание
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Насадка Якобса

Насадка Якобсапредставляет собой
неканюлированный патрон для сверления 5/32” с 
ключом.

Установка:
1. Закрепите насадку в зажиме мотора, совместив 
треугольные метки (Рисунок 55). О надежном  
закреплении насадки свидетельствует ощутимый 
щелчок.
2. Поверните насадку в положение «А» 
(Рисунок 56).
3. Чтобы установить сверло, раскройте зажимное 
кольцо с помощью ключа фиксирующего для 
замены насадки Якобса.
4. Вставьте сверло и затяните зажимное кольцо.
ПРИМЕЧАНИЕ: Сверло может быть
уетановлено в наеадку Якобса до его соединения 
с мотором.

Снятие:
Снятие осуществляется в порядке, обратном 
установке.

Рисунок 55: Закрепление насадки в
зажиме мотора

Рисунок 56: Насадка
заблокированном положении
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Насадка костной мельницы

Насадка костной мельницы Legend состоит из 
нестерильного основания и утилизируемых компонентов 
одноразового пользования, стерилизованных гамма- 
излучением. Утилизируемые компоненты одноразового 
пользования, стерилизованные гамма-излучением, 
включают в себя одну чашу, одну крышку (с 
фиксируемыми положениями LOW (низкий уровень) и 
HIGH (высокий уровень)) и один штапель. Насадка 
костной мельницы приводится в движение мотором 
Legend или MR7. Насадка костной мельницы 
предназначена для измельчения костей на частицы 
размером от 1 до 5 мм.
ПРЕДУПРЕЖДЕНИЯ:

• Не эксплуатируйте насадку костной мельницы, 
если чаша и крышка не установлены надлежащим 
образом.

• Избегайте контакта с внутренней поверхностью 
утилизируемой чаши и крышки во время дробления 
кости.
• Не используйте утилизируемые компоненты костной 
мельницы для проведения более одной хирургической 
процедуры, так как это может привести к перекрестному 
загрязнению и поставить под угрозу безопасность 
пациента.

•  Вместе с насадкой костной мельницы 
используйте только моторы Legend/MRV и 
компоненты одноразового применения для 
костной мельницы Legend. Применение других 
изделий приведет к аннулированию гарантии 
производителя.

Рисунок 57: Насадка костной 
мельницы

© I
1. Крышка
2. Чаша
3. Корпус 
костной 
мельницы
4. Мотор
5. Шпатель

Рисунок 58: Крышка костной 
мельницы

Рисунок 59: Установка мотора

Использование насадки костной мельницы
1. Установите чашу на корпус костной мельницы и защелкните зажимы.
2. Поместите отобранные образцы костной ткани в чашу.
МЕРЫ ПРЕДОСТОРОЖНОСТИ:
• В целях предотвращения утечки добавление любой жидкости в ходе дробления необходимо 
осуществлять в небольших объемах.
• Не используйте одноразовые компоненты костной мельницы для одновременной обработки 
более 6 кусков кости объемом около 1,5 см .̂
• Не используйте одноразовые компоненты костной мельницы для обработки всего более 40 см  ̂
костной ткани за одно хирургическое вмешательство.
3. Поворачивая крышку против часовой стрелки, прочно закрепите ее на чаше. Не включайте 
насадку костной мельницы, не зафиксировав крышку.
4. Обработку крупных костей или их частей большого размера начинайте при нахождении крышки 
в положении «HIGH». Используйте положение крышки «LOW» для завершения дробления частей 
костей, либо в начале обработки небольших по размеру костей или их малых количеств (Рисунок 
58).
5. Вставьте мотор в предназначенное для него соединение корпус костной мельницы и, врашая 
мотор, установите его в положение «А» (Рисунок 59).
6. Включите мотор для дробления кости. Продолжайте использовать насадку костной мельницы 
до достижения требуемого размера кости. Для получения желаемого размера частиц 
отрегулируйте скорость вращения мотора.
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ПРИМЕЧАНИЕ: Если кость не поддается обработке, выключите мотор, затем установите его 
вращательным движением в положение » и снимите крышку. Установите обратно крышку в 
положение «НЮН» и включите мотор. Если кость вращается без дробления или с заеданием, 
разделите крупные кости на две партии и обрабатывайте их по отдельности.

7. Обработав кость в течение 5-15 секунд, визуально проверьте соблюдение надлежащего качества 
дробления прежде, чем продолжить.
8. Продолжайте обрабатывать кость частями периодами продолжительностью 5-15 секунд до 
достижения больщинством частиц требуемого размера.
9. Для удаления костных частиц остановите мотор и поверните его в положение ». Снимите 
крышку, повернув ее против часовой стрелки. Костные частицы извлеките из чаши и крышки с 
помощью щпателя.

ПРИМЕЧАНИЯ:
• Время дробления зависит от плотности костной ткани пациента, соотношения губчатого и 
кортикального слоев, размера отдельных частиц и объема обрабатываемой партии костного 
материала. Обязательно проверяйте качество дробления костного материала через каждые 10-15 
минут.
• При заклинивании ножа остановите мотор и поверните его в положение ». Снимите
крышку и с помощью щпателя высвободите кость и/или ножи. |
• После удаления костных частиц из чаши, можно повторить процесс дробления с 
использованием, при необходимости, дополнительных образцов кости. (В ходе каждого 
отдельного хирургического вмешательства при помоши костной мельницы можно обработать в 
общей сложности до 40 см  ̂костной ткани.)

После использования
1. Поверните мотор в положение «"f*».
2. Отсоедините одноразовые компоненты костной мельницы от ее корпуса.
3. Утилизируйте чашу, крышку и шпатель согласно больничным правилам.
4. Выполните чистку корпуса костной мельницы в соответствии с нижеприведенными указаниями.
5. Очистите мотор в соответствии с руководством по его эксплуатации.

Чаша, крышка и шпатель костной мельницы являются изделиями одноразового применения. 
Запрещается осуществлять с помощью любого стерилизационного метода повторную 
стерилизацию вскрытых, но не использованных одноразовых компонентов костной мельницы.

Профилактическое техническое обслуживание
Раз в год насадку костной мельницы необходимо направлять для технического обслуживания на 
предприятие-изготовитель (приблизительно через каждые 100 процедур).
Если насадка костной мельницы не функционирует в соответствии с данной инструкцией, 
обратитесь к региональному дистрибьютору компании «Медтроник» или торговому 
представителю компании «Медтроник Е1ьюролоджик» (Medtronic Neurologic). При необходимости 
отправьте насадку костной мельницы своему дистрибьютору или торговому представителю для 
выполнения ремонта.
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Силовая хирургическая система TRITON

Щ аЙ

Руководство по эксплуатации
Только по предписанию врача



Перечень универсальных символов

А Внимание, см. Указанш  по пргшенению

R  only В соответствии с ограничением, налагаемым федеральным 
законодательством (СШ А), продажа данного изделия осуществляется 
только врачом или по предписанию врача._____________________________

REF Справочный номер

LOT Номер партии

SN Серийный номер

Количество

Использовать только для одного пациента. Не допускается повторное 
использование, повторная обработка или повторная стерилизация изделия. 
Повторное использование, повторная обработка и повторная стерилизация 
могут негативно отразиться на структурной целостности изделия и/или 
создать угрозу его загрязнения, что может нанести вред здоровью  
пациента, привести к заболеванию или смерти_____________________________

Приблизительно равно

Не является стерильным

STERfLE R Стерилизовано гамма-излучением

Дата окончания срока годности

,— п Дата производства

v+xx-c _хх с J +XX-F -XX F Ъ Температурные ограничения

Соответствует требованиям Директивы Европейского Совета M DD  
93/42/ЕЕС

ЕС REP Уполномоченный представитель в Европейском Сообществе

USA Только для США

Запрещается утилизировать вместе с несортированными бытовыми 
отходами.

Производитель

См. Указания по применению

Использовать с
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О бщ ие прелупреж дения

Перед использованием силовой хирургической системы TRITON необходимо В 
ОБЯЗАТЕЛЬНОМ ПОРЯДКЕ ознакомиться с данной инструкцией.

О собую  осторожность необходимо соблюдать при использовании комплектующих 
изделий TRITON около чувствительных нервных и сосудистых структур. Ненадлежащее 
использование может привести к травмированию пациента или медицинского персонала.

Рекомендуем пройти обучение на рабочем месте, организованное нашими 
представителями. При возникновении вопросов просим связаться с одним из наших 
консультантов по телефонам 800-643-2773 или 817-788-6400.

П оказания к прим енению

Силовая хирургическая система TRITON предназначена для рассечения твердых 
тканей, костей, а также мягких тканей при проведении хирургических операций.
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К ом плек! vioim ie силовой хирургической системы TR ITO N

Высокоскоростной мотор Midas Rex
• Управление осуществляется с помощью  
контроля TRITON.

ножной педали системы пневматического

1 -  Мотор
2 -  Несъемный щланг
3 -  Воздухораспределитель одноразового 
применения
4 -  Насадка
5 -  Инструмент для рассечения тканей

[Подробные указания по эксплуатации находятся в 
Инструкции по эксплуатации хирургической 
системы Midas Rex.]

Рукоятка TRITON с высоким крутящим моментом

1 -  Пневматический мотор с пистолетной рукояткой
2 -  Шланг TRITON (съемный)
3 -  Кнопка быстрой смены насадки (для легкой установки 
и снятия насадок TRITON)
4 -  Кнопка-регулятор (чувствительная к силе нажатия для 
обеспечения работы с регулируемой скоростью)
5 -  Реверсивный переключатель (направления)

Рукоятки микропил TRITON
Универсальный шланг TRITON (съемный)

• Все микропилы оснащены регулятором скорости с 
предохранителем.
1 -  Рукоятка осцилляторной микропилы
2 -  Рукоятка сагиттальной микропилы
3 -  Рукоятка реципрокной микропилы
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Пневматическая система управления TRITON
• Система обеспечивает независимое использование мотора M IDAS REX и рукоятки 
TRITON с высоким крутящим моментом или рукоятки микропилы TRITON.
• Версия изделия в исполнении для СШ А (Инв. №  703002) оборудована встроенным 
регулятором и работает при номинальном давлении 8,3 бар (120 фунтов/дюй'Г^), и 
макеимальном давлении 13,8 бар (200 фунтов/дюйм^).
• Версия изделия в международном исполнении (Инв. №  703003) не оборудована 
встроенным регулятором и работает при давлении до 8,3 бар (120 фунтов/дюйм^).
• Максимальное давление для мотора M IDAS REX составляет 8,3 бар (120 фунтов/дюйм^), 
10,3 бар (150 фунтов/дюйм^) либо 13,8 бар (200 фунтов/дюйм^) в зависимости от 
требований к давлению для используемого мотора M IDAS REX.
• Также используется для управления бором MEDNEXT. Максимальное давление для бора 
M EDNEXT составляет 10,3 бар (150 фунтов/дюйм^). [Подробная информация о правилах 
эксплуатации содержится в Инструкции по эксплуатации (№ 913001) системы рассечения 
костной ткани Mednext.]
• В комплект поставки входят быстроразъемные коннекторы для автоматичеекого 
смазывающего устройства TRITON (для использования с мотором M IDAS REX) и для 
щланга TRITON. Подключите мотор M IDAS REX к быстроразъемному коннектору 
золотистого цвета на автоматическом смазывающем устройстве TRITON. Для 
подключения бора M EDNEXT используется черный быстроразъемный коннектор.

1 -  Быстроразъемный коннектор для шланга TRITON
2 -  Быстроразъемный коннектор для автоматического 
смазывающего устройетва TRITON е мотором  
M IDAS REX или для бора M EDNEXT

3 -  Штуцер DISS (соединитель системы безопасности  
с индексацией диаметров) для подсоединения  
пневматического щланга

Пневматический шланг

Штуцер DISS предназначен для подключения 
пневматической системы управления к источнику 
газа:

Стандартная длина 
Длина по заказу

-  6,1 метра (20 футов)
-  9,1 метра (30 футов)
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Требования к источнику питания

Технические
характеристики

Рукоятка TRITON с высоким 
крутящим моментом

Рукоятка микропилы TRITON

Рабочее давление 8 ,3 -13 ,8  бар ( 1 2 0 - 2 0 0  
фунтов/дюйм^) в исполнении для 
США с применением 
пневматической системы  
управления TRITON (№ 703002); 
до 8,3 бар (120 фунтов/дюйм^) в 
международном исполнении 
(№ 703003)

л
7 бар (100 фунтов/дюйм ) при 
непосредственном соединении с 
источником подачи газа

8 ,3 -1 3 ,8  бар ( 1 2 0 - 2 0 0  
фунтов/дюйм ) в исполнении для 
СШ А с применением  
пневматической системы  
управления TRITON (№ 703002); 
до 8,3 бар (120 фунтов/дюйм^) в 
международном иеполнении 
(№ 703003)
7 бар (100 фунтов/дюйм^) при 
непосредственном соединении с 
источником подачи газа

М етод активации Кнопка-регулятор, регулируемая 
скорость

Пальцевый рычаг управления, 
регулируемая скорость

Реверс
(Вперед/Назад)

Да Нет

Система смазки Нет Нет

Съемный шланг Да (голубой) Да (голубой)

Канюляция 3,2 мм (0,125”) Нет

Тип газа
Азот или сухой фильтрованный сжатый воздух.

Требуемое давление
Американская версия системы пневматического контроля TRITON со встроенным 
регулятором (Инв. № 703002): 8,3 -  13,8 бар (120 -  200 фунтов/дюйм^) максимум, с 
номинальным давлением 8,3 бар (120 фунтов/дюйм^).
М еждународная версия системы пневматического кoнтpoляTRITON без встроенного 
регулятора (Инв. № 703003): 8,3 бар (120 фунтов/дюйм^) максимум.

Источник газа
Баллон с азотом с регулятором давления (разъем CGA 580) или пневматическая 
магистраль лечебного учреждения.
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БЕ ЗО П А С Н О Е полож ение

Рукоятка TRITON с высоким крутящим моментом
В БЕЗОПАСНОМ положении рукоятка TRITON не работает.

Для начала работы с рукояткой TRITON активируйте и нажмите кнопку-регулятор.

БЕЗОПАСНОЕ положение: Поверните 
кнопку-регулятор в любую сторону

РАБОЧЕЕ положение: При переводе 
кнопки-регулятора в вертикальное 
положение рукоятка активируется.

БЕЗОПАСНОЕ положение: Установите РАБОЧЕЕ положение: При переводе 
реверсивный переключатель направления в реверсивного переключателя направления в 
среднее положение. положение «Вперед» или «Назад» рукоятка

активируется.

Компактные рукоятки микропил TRITON

В БЕЗОПАСНОМ положении рукоятки микропил TRITON не работают.

Для включения рукоятки микропилы TRITON активируйте и нажмите кнопку-регулятор.

БЕЗОПАСНОЕ положение: Поднимите 
пальцевый рычаг управления и выведите 
предохранитель из РАБОЧЕГО положения.

РАБОЧЕЕ положение: Поднимите 
пальцевый рычаг управления и переведите 
предохранитель в РАБОЧЕЕ положение

ПРЕДУПРЕЖДЕНИЕ: При соединении рукоятки TRITON с насадками, лезвиями для 
микропил и прочими элементами обязательно убедитесь, что рукоятка находится в 
БЕЗОПАСНОМ положении.

П редоперационная подготовка
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ШАГ А -  Подключение пневматического шланга (Штуцеры DISS)

1А. Для подключения к газовой 
магистрали лечебного учреждения 
через штуцер DISS подключите 
один конец пневматического 
шланга к настенному фитингу.

...и г

1В. Для подключения к газовой 
магистрали лечебного учреждения 
через клапан Шредера 
подключите один конец 
пневматического шланга к 
переходнику DISS - клапан 
Шредера. Затем подключите 
переходник к настенному 
фитингу.

1C. При использовании баллона с 
азотом в качестве источника газа 
соедините один конец 
пневматического шланга с 
регулятором давления.

2. Подсоедините второй конец шланга к модулю 
контрольному пневматическому.

ПРИМЕЧАНИЯ: При работе с хирургическими рукоятками TRITON без использования модуля 
контрольного пневматического TRITON подключите клапан Шредера с наружной резьбой на шланге 
TRITON напрямую к источнику подачи газа. Установите регулятор давления на отметку 7 бар (100 
фунтов/дюйм^).

При подсоединении пневматического шланга TRITON к предохранительному клапану-регулятору (ПКР) 
MIDAS REX отсоедините от предохранительного клапана регулятора проходной смазочный узел. 
Соедините клапан WF-4 с предохранительным клапаном-регулятором и затяните ключом. После этого 
подключите DISS-соединитель пневматического шланга к клапану WF-4 и затяните вручную. Затяните 
вручную все DISS соединения, НЕ используя гаечные ключи. В случае отсутствия штуцера DISS обратитесь 
к представителю компании по изделиям MIDAS REX для приобретения переходника._____________________

ШАГ Б -  Подключение шланга и рукоятки TRITON с высоким крутящим моментом к
ЛЮ контрольному пневматическому

1. Подключите шланг TRITON 
синего цвета к голубому 
быстроразъемному коннектору 
модуля контрольного 
пневматического.

2. Убедитесь, что рукоятка 
TRITON с высоким крутящим 
моментом и рукоятка микропилы 
TRITON находятся в 
БЕЗОПАСНОМ положении.

1

3. Подключите рукоятку TRITON 
с высоким крутящим моментом и 
рукоятку микропилы TRITON к 
шлангу TRITON при помощи 
фиксатора 1-типа. Имеется 
возможность подключения 
рукояток, когда шланг TRITON 
находится под давлением.
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ШАГ С -  Подключение системы MIDAS REX к модулю контрольному 
пневматическому

1. Отвинчивающим движением 
переведите емкость для смазки в 
положение «OFF». (Если модуль 
контрольный пневматический 
находится под давлением, 
отключите источник газа и 3-5 раз 
нажмите на педаль для удаления 
воздуха из системы).

2. Убедитесь, что сифонная 
трубка надежно установлена в 
боковом отверстии под крышкой 
емкости.

3. Заправьте смазку MIDAS REX 
до отметки «FULL». Установите 
емкость на место и плотно 
закрутите ее вручную. 
ПРЕДОСТЕРЕЖЕНИЕ; При 
установке емкости следите, чтобы 
не было перекоса. Используйте 
только смазку MIDAS REX.

4. Поместите установочный 
штифт автоматического 
смазывающего устройства в 
соответствующее отверстие 
модуля контрольного 
пневматического. Нажмите на 
автоматическое смазывающее 
устройство, чтобы закрепить его в 
черном быстроразъемном 
коннекторе.

5. Установите 
воздухораспределитель на 
основании шланга мотора MIDAS 
REX.

6. Присоедините мотор MIDAS 
REX к быстроразъемному 
коннектору золотистого цвета на 
автоматическом смазывающем 
устройстве.
ПРИМЕЧАНИЕ: Рекомендуется 
прямое соединение бора 
MEDNEXT к черному 
быстроразъемному коннектору на 
модуле контрольном 
пневматическом TRITON. 
Подробная информация по 
смазке, чистке и обслуживанию 
системы бора Mednext содержится 
в Инструкции по эксплуатации 
системы рассечения костной 
ткани MEDNEXT.

7. Подайте в систему газ под давлением, 
отрегулируйте скорость подачи смазки. Для 
приведения мотора в действие нажмите на педаль 
пневматического контроля, затем настройте расход в 
автоматическом смазывающем устройстве (См. 
информацию на данной странице).

СКОРОСТЬ ПОДАЧИ СМАЗКИ
• Стандартный мотор MIDAS REX
1 капля в 10-12 секунд
• Мотор MIDAS REX III
I капля в 30-60 секунд
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П ослеопсрационны с мероприятия

Разборка
1. Утилизируйте использованные инструменты и лезвия.

2А. Нажав на быстроразъемный коннектор золотистого 
цвета, отсоедините мотор M IDAS REX от 
автоматического смазывающего устройства. 
Утилизируйте воздухораспределитель. Если 
автоматическое смазывающее устройство хранится 
отдельно от модуля контрольного пневматического, 
перед хранением установите его вертикально или 
освободите емкость от смазки.

2В. Возьмите шланг TRITON и, крепко удерживая, 
извлеките его, повернув голубой быстроразьемный 
коннектор против часовой стрелки.

3. Отключите подачу газа и надавите 3-5 раз на педаль 
для удаления воздуха из пневматического шланга.

4. Отсоедините пневматический шланг от модуля контрольного пневматического, а также 
от источника газа.
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Чистка

Проводить чистку мотора MIDAS REX в соответствии с инструкциями, изложенными в 
Руководстве по использованию хирургической системы MIDAS REX.
ВАЖНО: Во избежание попадания внутрь рукоятки воды в процессе чистки рукоятка TRITON 
должна быть соединен со шлангом TRITON.

♦  /

1. Сразу же после 
использования рукоятки 
TRITON, рукоятки микропилы 
TRITON, шланг TRITON, а 
также насадки TRITON 
необходимо очистить при 
помощи соответствующего 
моющего средства и щетки.

1А. Очистите центральный 
канюлированный стержень 
рукоятки TRITON с высоким 
крутящим моментом при 
помощи проволочной щетки 
для канюлированных 
устройств. Этой же щеткой 
очистите носовую часть 
рукоятки TRITON с высоким 
крутящим моментом, а также 
насадки для реципрокной пилы 
и компактную рукоятку 
мульти-реципрокной 
микропилы.___________________

IB. Промойте носовую часть 
рукоятки TRITON с высоким 
крутящим моментом, а также 
насадки для реципрокной пилы 
и рукоятку реципрокной 
микропилы направленной 
струей воды.

2. Для.полного удаления остатков моющего 
вещества промойте хирургическое 
оборудование проточной водой. По мере 
возможности, завершите чистку путем 
использования дистиллированной воды.

3. Отсоедините шланг TRITON от рукоятки 
TRITON с высоким крутящим моментом или 
рукоятки микропилы. Протрите все 
комплектующие изделия полотенцем без 
ворса.

ПРЕДУПРЕЖДЕНИЯ: НИ В КОЕМ СЛУЧАЕ 
НЕ смазывайте маслом или консистентной смазкой 
рукоятки TRITON или шланг TRITON. НЕ 
погружайте их в жидкости. Использование 
ультразвуковых моечных агрегатов / 
стерилизационных аппаратов ЗАПРЕЩЕНО.

В случае непреднамеренного контакта рукоятки 
TRITON с физиологическим раствором, 
дезинфицирующим средством, чистящей 
жидкостью или иным разъедающим веществом, 
необходимо предпринять следующие меры:
1. На 1 минуту погрузите рукоятку в 
дистиллированную воду для смягчения действия 
разъедающего вещества.
2. Сразу после выполнения вышеуказанной 
процедуры простерилизуйте рукоятку в 
форвакуумном паровом стерилизаторе в течение 
4 минут при температуре 132°С.
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С т ср и л т а н и я  силовой хирургической системы  TR ITO N

Указания по етерилизации

1. Отсоедините шланг TRITON от рукоятки TRITON.
НЕ ПЫТАЙТЕСЬ отсоединить шланг от мотора M IDAS REX или бора MEDNEXT.

2. Поместите очищенный мотор M IDAS REX или бор 
M EDNEXT и шланг TRITON на дно контейнера 
инструментального.

3. Расположите рукоятки TRITON, насадки и 
вспомогательное оборудование в соответствующих 
отделениях вставного лотка.
Установите лоток в контейнер.
ПРИМЕЧАНИЕ:
Насадки Midas Rex или Mednext можно разместить в 
предназначенных для них вставных лотках и затем 
поместить их в контейнер инструментального TRITON.

4. Установите на контейнер инструментальный крышку и простерилизуйте его.

Время воздействия
Стерилизация паром с предварительной откачкой воздуха 
132°С/270°Е в течение 4 минут.

Стерилизация паром с гравитационным методом удаления воздуха  
132°С/270°Е в течение 30 минут.

ПРЕДУПРЕЖДЕНИЯ:
Перед применением после окончания процедуры стерилизации паром инструменты  
следует охладить до комнатной температуры.

Инструменты для рассечения ткани и лезвия применяются однократно и подлежат 
утилизации.

ЗАПРЕЩ АЕТСЯ подвергать стерилизации паром модуль контрольный пневматический, 
автоматическое смазываюшее устройство, пневматический шланг, переходник DISS - 
клапан Ш редера или регулятор давления; процесс стерилизации может привести к 
повреждению комплектующих, что, в свою очередь, приведет к снятию их с гарантии._____
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Рукоятка TRITON с высоким крутящим моментом

Эксплуатация рукоятка TRITON с высоким крутящим моментом
1. Допускается предварительная сборка насадок перед  
установкой в рукоятку TRITON с высоким крутящим 
моментом.

2. Убедившись, что рукоятка TRITON с высоким 
крутящим моментом находится в БЕЗОПАСНОМ  
положении, установите предварительно собранную  
насадку, нажав на кнопку быстрой смены насадки, 
расположенную на верхней части рукоятки, и вставив 
насадку в гнездо рукоятки до щелчка, используя легкие 
вращательные движения.

3. Для перевода рукоятки TRITON в рабочий режим  
установите кнопку-регулятор в вертикальное положение. 
Установите реверсивный переключатель направления в 
положение «Вперед».

т .

- iy

4. После использования, прежде чем снять насадку, 
переведите кнопку-регулятор в БЕЗОПАСНОЕ  
положение. Установите реверсивный переключатель 
направления в среднее положение.

5. Снимите насадку, нажав на кнопку быстрой смены  
насадки, расположенную на верхней части рукоятки 
TRITON с высоким крутящим моментом.

ПРИМЕЧАНИЕ: Руокятка TRITON с высоким
крутящим моментом оснащена удлинителем, который 
вкручивается в тыльную сторону рукоятки. Удлинитель 
рукоятки обеспечивает равновесие и возможность работы  
обеими руками при сверлении и рассечении.

ВНИМАНИЕ! При установке любых насадок на рукоятку TRITON с высоким крутящим 
моментом убедитесь, что она находится в БЕЗОПАСНОМ положении.______________________
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Насадки рукоятки TRITON с высоким крутящим моментом

Насадка сагиттальных пил и лезвий

1. Вставьте насадку сагиттальных пил и лезвий в 
рукоятку TRITON с высоким крутящим моментом, 
установив ее в положение, не препятствующее 
движению ключа для замены сагиттальных лезвий. 
Обратите внимание, что для облегчения хирургического 
доступа насадку можно установить в 12 разных 
положениях.

V 1 л 5

те ^

А
4

,1-1
л» 1

-чС--
■'Л \  

Ж-% \

Чтобы снять лезвие.

2. Вставьте ключ для замены сагиттальных лезвий в 
насадку и поворачивайте ключ против часовой стрелки 
до тех пор, пока не почувствуете легкое сопротивление.

3. Вставьте лезвие между двумя зажимными губками, 
убедившись в надежности посадки лезвия.

4. Поверните ключ для замены сагиттальных лезвий по 
часовой стрелке, чтобы закрепить лезвие. Включите 
насадку на короткое время, затем снова затяните лезвие. 
ВНИМАНИЕ! Не затягивайте лезвие слишком туго.

поверните его против часовой стрелки.
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Насадка для реципрокных пил и лезвий

1. Вставьте насадку для реципрокных пил и лезвий в 
рукоятку TRITON с высоким крутящим моментом, 
который находится в БЕЗОПАСНОМ положении. Для 
облегчения хирургичеекого доступа насадку можно 
устанавливать в разных положениях.

2. Ослабьте гайку зажима и плотно установите лезвие.

3. Затяните гайку зажима пальцами. Включите насадку 
на короткое время, затем снова затяните гайку зажима.

Для снятия лезвия ослабьте гайку зажима.
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Насадки Тринкл

Насадки Якобса

Л -1аЦ. b - .-lt f i t

Насадка АО/Synthes (слева) и насадка Trinkle (справа).

Для установки сверла оттяните зажимную втулку насадки, 
вставьте сверло и отпустите втулку. Для снятия сверла 
выполните процедуру в обратном порядке.

Насадки Якобса и соответствующие ключи для размеров 5/32" 
и 1/4" НТ.

Для установки сверла поверните ключ, чтобы открыть 
рифленую втулку. Вставьте сверло. Для снятия сверла 
выполните процедуру в обратном порядке.

Возможно использование насадок Якобса с размерами 1/8" и 
1/4" НТ, не требующих использования ключа.

Насадки Хадсона и Zimmer
Насадка Hudson (слева) и насадка Zimmer (справа).

%

Для установки инструмента, оттяните зажимную втулку 
насадки, затем вставьте входной конец инструмента в патрон. 
Для снятия инструмента выполните процедуру в обратном  
порядке.
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Насадки для установки проводников
Насадка для установки проводников предназначена для использования проволоки 
диаметром до 1,6 мм (0,062”). Насадка для установки спиц предназначена для 
использования спиц диаметром до 3,2 мм (0,125”).

1. Установите насадку для установки проводников при 
нахождении рукоятки TRITON с высоким крутящим моментом  
в положении «БЕЗОПАСНО».

2. Для защиты хирурга от острия проводника или спицы, 
прикрутите канюлированный удлинитель с тыльной стороны  
рукоятки TRITON с высоким крутящим моментом.

3. Проведите проводник или спицу в переднюю или заднюю  
часть рукоятки TRITON с высоким крутящим моментом.

4. Для перевода инструмента в рабочий режим, поверните 
кнопку-регулятор в вертикальное положение. Установите 
реверсивный регулятор направления в положение «Вперед».

5. Нажмите и удерживайте 
проводника/спицы.

рычаг продвижения

6. Для введения проводника/спицы, нажмите кнопку-регулятор. Чувствительная к силе 
нажима кнопка-регулятор обеспечивает регулировку скорости введения.
7. Для увеличения глубины введения проводника/спицы отцустите рычаг выдвижения 
проводника/спицы, а также кнопку-регулятор. Отведите инструмент назад. Для 
продолжения ввода проволоки, снова нажмите на рычаг выдвижения проводника/спицы и 
кнопку-регулятор.
8. Для извлечения резьбовой проводника/спицы, переведите реверсивный регулятор 
направления в положение «Назад», затем нажмите на рычаг выдвижения 
проводника/спицы и нажмите кнопку-регулятор.
9. Переведите рукоятку TRITON с высоким крутящим моментом в БЕЗОПАСНОЕ  
положение и снимите насадку для проводника или спиц.
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Компактные рукоятки микропил TRITON

Компактная рукоятка сагиттальной микропилы
Переведите предохранитель на рукоятке сагиттальной микропилы в БЕЗОПАСНОЕ 
положение и установите в него лезвие.

1. Для установки лезвия, поднимите рычажок лезвия 
микропилы.

2. Выровняйте отверстие на лезвии с установочным штифтом 
тисков.

3. Надавите на рычажок лезвия пилы, чтобы зафиксировать 
положение лезвия. НЕ ПРИКЛАДЫ ВАЙТЕ усилие при 
нажатии на рычажок.

4. Для приведения лезвия в движение, нажмите на рычаг управления и переведите 
предохранитель в РАБОЧЕЕ положение.
5. Для удаления лезвия, переведите предохранитель в БЕЗОПАСНОЕ положение и 
поднимите рычажок лезвия микропилы.

ВНИМАНИЕ! Используйте только лезвия для сагиттальной микропилы. 
ИСПОЛЬЗОВАНИЕ ЛЕЗВИЙ ДЛЯ САЕИТТАЛЬНОЙ МИКРОПИЛЫ С ВЫСОКИМ  
КРУТЯЩ ИМ МОМЕНТОМ ЗАПРЕЩЕНО._________________________________________________

Компактная рукоятка реципрокной микропилы*
Переведите предохранитель в БЕЗОПАСНОЕ положение и установите лезвие в 
компактную рукоятку реципрокной микропилы.

1. Ослабьте гайку зажима и прочно установите лезвие.

2. Затяните гайку зажима пальцами. Включите прибор на 
короткое время, затем снова затяните гайку зажима.

3. Для приведения инструмента в действие нажмите на кнопку-регулятор и переведите 
предохранитель в РАБОЧЕЕ положение.
4. Для удаления лезвия, переведите предохранитель в БЕЗОПАСНОЕ положение и 
открутите гайку зажима.
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Рукоятка Осцилляторной Микропилы
Переведите предохранитель в БЕЗОПАСНОЕ положение и установите лезвие в рукоятку 
осцилляторной микропилы.

1. Для установки лезвия, открутите шестигранную гайку при 
помощи ключа для осцилляторной микропилы.

2. Установите лезвие под шестигранной гайкой и шайбой. 
Затяните шестигранную гайку при помощи ключа для 
осцилляторной микропилы. Включите микропилу на короткое 
время, затем снова затяните шестигранную гайку.

3. Для приведения в действие рукоятки осцилляторной микропилы, нажмите на рычаг 
управле1шя и переведите предохранитель в РАБОЧЕЕ положение.

4. Для удаления лезвия, переведите предохранитель в 
■ V ^  БЕЗОПАСНОЕ положение и открутите шестигранную гайку

при помощи ключа для осцилляторной микропилы.

ВНИМАНИЕ! Перед соединением любого рукоятки микропилы со шлангом TRITON, 
убедитесь, что предохранитель находится в БЕЗОПАСНОМ положении. Устанавливайте и 
удаляйте лезвия только, когда предохранитель рукоятки микропилы находится в 
БЕЗОПАСНОМ положении.
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Шланг TRITON

1. Осматривайте шланг TRITON перед каждым применением: Внимательно 
осмотрите шланг на наличие проколов, разрывов и изношенных участков. Также 
проверьте металлические рукоятки на обоих концах шланга на предмет ослабления и 
износа. В случае обнаружения любого из указанных состояний использование шланга 
запрещено.
ПРЕДУПРЕЖДЕНИЕ: Ни в коем случае не обматывайте порванный шланг лентой. Это 
может ограничить поток выходящих газов и привести к разрыву шланга.

2. Перед проведением операции шланг TRITON необходимо проверить:

• Наденьте защитные или простые очки

• Соедините шланг TRITON с модулем контрольным пневматическим.

• М едленно откройте клапан регулирования подачи сжатого газа (баллон со сжатым 
азотом с регулятором или больничная система подачи газа). Прислушайтесь, нет ли звука 
утечки. Утечка указывает на изношенность или повреждение шланга. Ни в коем елучае 
не используйте шланг при наличии любого признака снижения давления.

• Соедините шланг с рукояткой TRITON и проверьте режим функционирования. 
Примечание: если шланг для подачи воздуха с трудом входит в рукоятку, возможны два 
варианта: 1) Перекрутилась или повреждена соединительная часть шланга или рукоятки. 
Попробуйте заменить шланг и рукоятку для обнаружения неисправной детали. Эту деталь 
необходим о будет вернуть для устранения неисправности. 2) Высохло уплотнительное 
кольцо соединителя рукоятки. Кольцо можно смазать небольшим количеством 
СТЕРИЛЬНОГО вазелина или смочить стерильной водой (не раствором).

• Убедитесь, что в процессе использования шланг не выскальзывает из рукоятки, иначе он 
может совершать произвольные движения, что может привести к травматизму.

3. Как минимум один раз в год отдавайте шланг TRITON на профилактический 
осмотр и ремонт. Износ и многократное использование/стерилизация постепенно 
приводят к изнашиванию материалов шланга. В конечном итоге, под давлением материал 
может треснуть или поломаться, в результате чего шланг может разорваться и совершать 
произвольные движения, что может стать причиной травматизма. Вот почему необходимо  
регулярно отдавать шланг на профилактический осмотр и ремонт.
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М еры предосторож ности

• П еред каждым применением необходимо проверять правильность функционирования 
всей силовой хирургической системы TRITON. Все комплектующие изделия следует  
проверять на наличие утечки газа и при необходимости отдавать в ремонт.

• НЕДОПУСТИМО использование силовой системы с неисправным шлангом TRITON.

• Осматривайте шланг TRITON на наличие проколов, разрывов и изношенных участков. 
Проверяйте металлические рукоятки на обоих концах шланга на предмет ослабления и 
износа. Ни в коем случае не обматывайте порванный шланг лентой. Это может ограничить 
поток выходящих газов и привести к разрыву шланга. В случае неисправности шланга 
TRITON отдайте его в ремонт.

• Как минимум один раз в год отдавайте шланг TRITON на профилактический осмотр и 
ремонт. Естественный износ и многократное использование, а также стерилизация 
постепенно приводят к изнашиванию материалов шланга, в результате чего под  
давлением материал может треснуть или поломаться.

• Соедините шланг с рукояткой TRITON и проверьте режим функционирования. 
ПРИМЕЧАНИЕ: Если шланг TRITON с трудом входит в рукоятку, возможны два 
варианта:

1. Перекрутилась или повреждена соединительная часть шланга или рукоятки. 
Попробуйте заменить шланг и рукоятку для обнаружения неисправного изделия. 
Отправьте неисправное изделие на завод-изготовитель для ремонта.

2. Высохло уплотнительное кольцо соединителя рукоятки. Кольцо можно смазать 
небольшим количеством стерильного вазелина или смочить стерильной водой (не 
раствором).

• Надевайте защитные или простые очки во время работы с силовой хирургической 
системой TRITON.

• НЕДОПУСТИМ контакт с пациентом без проведения полной проверки инструментов. 
Выполните испытания рукояток, насадок и шлангов на вибрацию, нагрев и т.д.

• ВСЕГДА производите замену рукояток и насадок тогда, когда инструмент находится в 
БЕЗОПАСНОМ положении.

• НЕ использовать насадки-пилы или микропилы, если их лезвия закреплены  
недостаточно плотно.

• НЕ ДОПУСКАЕТСЯ применение излишней силы во время хирургической операции. 
Применение излишней силы может стать причиной вибрации или поломки, что может  
привести к серьезным травмам.

• При работе с насадками-пилами рукоятки TRITON с высоким крутящим моментом и 
рукоятками для микропил ИСПОЛЬЗУЙТЕ ИСКЛЮЧИТЕЛЬНО лезвия TRITON. Точное 
соответствие лезвий имеет важнейшее значение для стабильности и правильного 
функционирования оборудования.
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П ред упреж дения

• ЗАПРЕЩАЕТСЯ использование силовой хирургической системы TRITON лицам, не 
прошедшими обучение у официального представителя подразделения Midas Rex 
компании «Медтроник» (Medtronic).

• Перед каждым применением всю силовую хирургическую систему TRITON необходимо  
проверять на предмет правильного функционирования. Все комплектующие изделия 
следует проверять на наличие утечки газа и отдавать в ремонт в случае ее обнаружения.

• НЕДОПУСТИМ контакт с пациентом без проведения полной проверки инструментов; 
выполните испытания рукояток, насадок и шлангов на вибрацию, нагрев и т.д.

• Хирурги, а также весь персонал операционного зала должны надевать защитные очки во 
время работы с силовой хирургической системой TRITON.

• По окончании процедуры стерилизации перед непосредственным применением
инструменты необходимо охладить до комнатной температуры. (

• НЕ эксплуатировать силовую систему TRITON с поврежденным шлангом.

• НЕ использовать рукоятку без предварительной проверки соответствия используемой 
насадки.

•НЕ использовать любым способом нагревающуюся или поврежденную насадку.

• НЕ ИСПОЛЬЗУЙТЕ насадку сагиттальной микропилы, насадку реципрокной 
микропилы, сагиттальную микропилу, осцилляторную микропилу или реципрокную  
микропилу, если не удается плотно закрепить лезвия.

• НЕ ДОПУСКАЕТСЯ применение излишней силы во время хирургической операции. 
Применение излишней силы может стать причиной вибрации или поломки, что может 
привести к серьезным травмам.

• ИСПОЛЬЗУЙТЕ ИСКЛЮЧИТЕЛЬНО лезвия, изготовленные подразделением Midas 
Rex компании «Медтроник». Точное соответствие лезвий имеет важнейшее значение для 
стабильности и правильного функционирования оборудования.

• Перед каждым использованием всегда устанавливайте новое лезвие.

!USA Важно; В соответствии с ограничением, налагаемым федеральным 
законодательством (США), продажа данного изделия осуществляется только 
врачом или по предписанию врача.
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О бслуж ивание и гарантия
Контактная информация: подразделение Midas Rex компании «Медтроник»
Служба технической поддержки: 800-643-2773 
817-788-6400

ВАЖНАЯ ИНФОРМАЦИЯ О РЕМОНТЕ
При необходимости обслуживания или ремонта оборудования M IDAS REX, M EDNEXT  
или TRITON настоятельно рекомендуется направить оборудование в подразделение Midas 
Rex компании «Медтроник», г. Форт-Уорт, штат Техас, для обеспечения качественного 
обслуживания специально обученным персоналом с использованием, при необходимости, 
оригинальных запасных частей.

ОГРАНИЧЕННАЯ ГАРАНТИЯ
Подразделение Midas Rex компании «Медтроник» гарантирует, что продаваемые этой 
компанией инструменты и детали прошли испытания, были проверены и доставлены с 
завода в надлежащем рабочем состоянии, без каких-либо видимых дефектов. 
Подразделение Midas Rex компании «Медтроник» дает гарантию отсутствия дефектов 
материалов и качества исполнения сроком на 1 (один) год с момента покупки на 
следующ ее оборудование:

М одули контрольные пневматические TRITONМоторы* M IDAS REX  
Шланги M IDAS’REX  
Педали управления M IDAS REX  
Рукоятки M EDNEXT  
Шланги M EDNEXT  
Педали управления M EDNEXT  
Рукоятки TRITON

Насадки TRITON 
Шкафчики для хранения боров 
Подставки для боров 
Регуляторы давления 
Лотки для стерилизации 
Пневматические щланги

Шланги TRITON
Подразделение Midas Rex компании «Медтроник» дает гарантию отсутствия дефектов 
материалов и качества исполнения сроком на 6 (шесть) месяцев с момента возврата 
покупателю на оборудование из вышеуказанного списка, прошедшее обслуживание или 
ремонт в этой компании, по окончании гарантийного периода сроком 1 (один) год.

*Мотор MIDAS REX
Подразделение Midas Rex компании «Медтроник» дает гарантию отсутствия дефектов  
материалов и качества исполнения сроком на 6 (шесть) месяцев с момента покупки 
мотора M IDAS REX (Код продукта: MRDM).
Подразделение Midas Rex компании «Медтроник» дает гарантию отсутствия дефектов  
материалов и качества исполнения сроком на 90 (девяносто) дней с момента возврата 
покупателю мотора M IDAS REX (MDRM), прошедший обслуживание или ремонт в этой  
компании, по окончании гарантийного периода сроком 1 (один) год.
Подразделение Midas Rex компании «Медтроник» дает гарантию отсутствия дефектов  
материала и качества исполнения сроком на 90 (девяносто) дней с момента покупки на 
следующ ее оборудование:
• Насадки и насадки-трубки M IDAS REX
• Насадки M EDNEXT
Подразделение Midas Rex компании «Медтроник» дает гарантию отсутствия дефектов 
материалов и качества исполнения сроком на 90 (девяносто) дней с момента покупки на 
все прочее вспомогательное оборудование, не указанное выше. Подразделение M idas Rex 
компании «Медтроник» примет на обслуживание и заменит любое вспомогательное 
оборудование, признанное неисправным, после получения неисправной детали.
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Настоящая гарантия не распространяется на любой инструмент или деталь, в случае если они;
1. Были повреждены случайно, в результате злоупотребления, неправильного использования или 
фальсификации.
2. Были изменены без письменного разрешения подразделения Midas Rex компании «Медтроник».
3. Использовались вопреки инструкциям и предупреждениям, изложенным в Инструкции по 
эксплуатации оборудования MIDAS REX , MEDNEXT или TRITON, предоставленной 
подразделением Midas Rex компании «Медтроник».
4. Передавалиеь на обслуживание и ремонт кому-либо кроме подразделения Midas Rex компании 
«Медтроник».
5. Были повреждены в результате использования вспомогательного оборудования, отличного от 
оригинальных инструментов и насадок MIDAS REX , боров и насадок MEDNEXT или лезвий и 
насадок TRITON.
Настоящая гарантия не включает любые подразумеваемые гарантии или гарантии любого типа, 
включая гарантии без ограничения товарного состояния и пригодности для достижения любой 
конкретной цели, отличной от прямо установленной в настоящем документе. Настоящая гарантия 
является исключительной и заменяет любые иные гарантии, как устные, так и письменные или 
подразумеваемые.

ОТВЕТСТВЕННОСТЬ ЗА ПРИМЕНЕНИЕ В МЕДИЦИНСКОЙ ПРАКТИКЕ .
Подразделение Midas Rex компании «Медтроник» гарантирует полную совместимость своей' 
продукции в рамках отдельного модельного ряда, однако Компания не несет никакой 
ответетвенности за осложнение хирургической операции, если:
1. Моторы MIDAS REX используются с инструментами для рассечения ткани, отличными от 
инструментов для рассечения ткани MIDAS REX, изготовленных, одобренных и контролируемых 
компанией «Медтроник».
2. Инструменты для рассечения MIDAS REX , изготовленные, одобренные и контролируемые 
компанией «Медтроник», используются с любым мотором, отличным от соответствующего 
мотора MIDAS REX.
3. Дрели MEDNEXT используются со сверлами, отличными от боров MEDNEXT , изготовленных, 
одобренных и контролируемых подразделением Midas Rex компании «Медтроник».
4. Боры MEDNEXT изготовленные, одобренные и контролируемые компанией «Медтроник», 
используются с любой дрелью, отличной от соответствующей дрели MEDNEXT.
5. Рукоятка TRITON используется с насадками или лезвиями микропил, отличными от насадок и 
лезвий микропил TRITON, изготовленных, одобренных и контролируемых подразделением Midas 
Rex компании «Медтроник».
6. Компактные микропилы TRITON используются с лезвиями, отличными от лезвий TRITON, 
изготовленных, одобренных и контролируемых подразделением Midas Rex компании 
«Медтроник».
7. Лезвия микропил TRITON, изготовленные, одобренные и контролируемые подразделением 
Midas Rex компании «Медтроник», используются с любой рукояткой/насадкой, отличной от 
соответствующей рукоятки/насадки TRITON.
Примечание: Ограниченная гарантия не распространяется на обслуживание оборудования с 
неисправностями, возникшими в результате использования неоригинальных инструментов для 
рассечения MIDAS REX, MEDNEXT или TRITON. Максимальная производительность, 
надежность и максимальный срок службы инструментов MIDAS REX , MEDNEXT или TRITON 
гарантируется исключительно при условии использования продуктов, изготовленных и 
реализованных подразделением Midas Rex компании «Медтроник», г. Форт-Уорт, штат Техас.

РЕКОМЕНДАЦИЯ ПРОИЗВОДИТЕЛЯ
Хирургам и персоналу операционного зала настоятельно рекомендуется внимательно 
ознакомиться со всем оборудованием подразделения Midas Rex компании «Медтроник» прежде, 
чем начать его использование в хирургии. С целью содействия в данном вопросе подразделение 
Midas Rex компании «Медтроник» предлагает пройти ряд практических семинаров. Свяжитесь с 
региональным торговым представителем компании «Медтроник Ньюролоджик Текнолоджиз» 
(Medtronic Neurologic Technologies) или подразделением Midas Rex компании «Медтроник» для 
согласования расписания.
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ВАЖНАЯ ИНФОРМАЦИЯ О ХИРУРГИЧЕСКИХ ИНСТРУМЕНТАХ TRITON

«Медтроник Пауэд 
Серджикал Солюшнз» 
4620 Норс Бич Стрит г. 
Форт-Уорт, штат Техас 
76137 США 800-433-7080 
817-788-6400

У полномоченный 
представитель в Европе: 
«Медтроник Б.В.»
Эрл Баккенстраат 10 
6422.Р1 Херлен 
Нидерланды

См. инструкцию 
по
эксплуатации

ЦЕЛЬ:
Этот инструмент предназначен для использования при проведении хирургических процедур, 
ПРЕДУПРЕЖДЕНИЕ:
Перед началом эксплуатации инструмента прочтите инструкцию по эксплуатации силовой 
системы ТК1ТОК. Несоблюдение этого требования может привести к травмам операционного 
персонала или пациента.
Если есть какие-либо сомнения или неопределенность в отношении надлежащего использования 
этого изделия, свяжитесь с сервисной службой компании «Медтроник Пауэд Серджикал 
Солюшнз» для получения инструкций.
ОБЩИЕПРЕДУПРЕЖДЕНИЯ:
1. Это изделие должно использоваться только для целей в соответствии с рекомендациями.
2. Это изделия не должно использоваться для альтернативных целей, так как это может привести 
к механическому перенапряжению или к другим повреждениям, и оно не будет пригодным для 
выполнения основной функции. Не используйте это изделие для каких- либо действий, для 
которых оно не предназначено, например, ударное действие, использование в качестве рычага или 
подъемника.
3. Во избежание травм перед использованием данное изделие должно быть тщательно осмотрено 
на предмет повреждений. Запрещается использовать поврежденное изделие. Резервные изделия 
должны быть в наличии на случай непредвиденной ситуации.
4. Если это изделие неправильно установлено в направляющий инструмент, оно может 
сместиться в дистальном направлении и привести к травме пациента.
5. При работе с этим изделием необходимо использовать защиту глаз.
ВОЗМОЖНЫЕ НЕЖЕЛАТЕЛЬНЫЕ ЯВЛЕНИЯ:
Поломка, соскальзывание, неправильное использование или неправильное обращение с этим 
изделием может привести к травмам операционного персонала или пациента. Неправильное 
техническое обслуживание или обращение может сделать изделие непригодным к использованию 
по назначению или даже опасным для операционного персонала или пациента.

С особой тщательностью следует проверять надлежащее рабочее состояние изделия. 
Неправильное использование изделия, которое приводит к коррозии, сгибанию и/или перелому 
какой-либо части, может препятствовать его нормальной работе.
Важно, чтобы хирург проявлял крайнюю осторожность при работе в непосредственной близости 
от жизненно важных органов, нервов и сосудов и не прилагал чрезмерную силу при коррекции 
положения изделия во избежание нанесения травмы пациенту.
ПРЕДУПРЕЖДЕНИЕ: ТОЛЬКО ДЛЯ ИСПОЛЬЗОВАНИЯ ВРАЧОМ ИЛИ ПО
ПРЕДПИСАНИЮ ВРАЧА
ПРЕДУПРЕЖДЕНИЕ: СОГЛАСНО ОГРАНИЧЕНИЮ ФЕДЕРАЛЬНОМУ
ЗАКОНОДАТЕЛЬСТВУ США ЭТО ИЗДЕЛИЕ МОЖЕТ ПРОДАВАТЬСЯ ТОЛЬКО ВРАЧОМ 
ИЛИ ПО ПРЕДПИСАНИЮ ВРАЧА.
Это изделие должно использоваться только врачами, знакомыми с изделием, его назначением, 
всеми возможными дополнительными инструментами и доступным хирургическими методами.
Это изделие должно использоваться только в сочетании с другими изделиями ТКГГСЖ. 
УПАКОВКА, ТРАНСПОРТИРОВКА И ХРАНЕНИЕ:
При получении изделия его упаковка не должна быть повреждена. Использование изделий в 
поврежденной упаковке запрещено. Не перевозить и не хранить с другими изделиями, которые



могут раздавить или повредить изделие. Изделия должны быть упакованы в контейнеры, 
например, гофрированные коробки, которые предотвращают повреждение. Изделия должны 
храниться в сухом месте, защищенном от прямых солнечных лучей.
ПРОВЕРКА:
Это изделие должно быть проверено пользователем до использования в хирургии.
Осмотр должен быть тщательным, и, в частности, следует провести визуальный осмотр и 
проверку функций рабочих поверхностей, а также осмотреть на предмет наличия каких- либо 
трещин, изгибов или деформаций и проверить целостность компонентов изделия. Запрещается 
использовать изделия с явными признаками чрезмерного износа, повреждения или при отсутствии 
или неработоспособности каких-либо компонентов.
ДОПОЛНИТЕЛЬНАЯ ИНФОРМАЦИЯ:
Никакие гарантии, выраженные или подразумеваемые, не предоставляются. Никакие претензии в 
отношении товарной пригодности, соответствия или использования, кроме тех, которые прямо 
указаны в настоящем документе и в инструкции, по эксплуатации ТК1ТОХ, не принимаются. Если 
необходима дополнительная информация об использовании данного изделия, свяжитесь с 
сервисной службой компании «Медтроник Пауэд Серджикал Солющнз» по указанным ниже 
адресам.
ПРЕТЕНЗИИ К ИЗДЕЛИЮ:
Специалисты в области здравоохранения (например, пользователи инструментов компании 
«Медтроник Пауэд Серджикал Солющнз»), которые имеют претензии или которые не 
удовлетворены качеством продукции, ее характерными признаками, прочностью, надежностью, 
безопасностью, эффективностью и/или производительностью, должны уведомить дистрибьютора, 
«Медтроник Пауэд Серджикал Солюшнз». Кроме того, если инструмент не соответствует каким- 
либо из его технических характеристик или иным образом не соответствует его назначению, то 
дистрибьютор, «Медтроник Пауэд Серджикал Солюшнз», должен быть немедленно уведомлен. 
Если какой-либо продукт «Медтроник Пауэд Серджикал Солюшнз» может быть причиной или 
иметь отношение к серьезной травме или смерти пациента, необходимо максимально быстро 
уведомить дистрибьютора, «Медтроник Пауэд Серджикал Солюшнз», по телефону или в 
письменном виде. При подаче претензии, укажите название и номер компонента (ов), каталожный 
или серийный номер, ваше имя и адрес, а также характер претензии.
ПРЕТЕНЗИЯ МОЖНО НАПРАВИТЬ ПО АДРЕСУ:

Отдел нормативно-правого регулирования 
«Медтроник Пауэд Серджикал Солюшнз»
4620 Норс Бич Стрит
г. Форт-У орт, штат Техас 76137
США
Телефон: 800-433-7080 или 817-788-6400
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Дополнительное руководство по эксплуатации / Additional Instruction Manual
Для России/ For Russia

Наименование 
медицинского 
изделия/Name of medical 
device

Инструменты хирургические пневматические с принадлежностями Surgical Pneumatic Instruments with Accessories

Сведения о производителе Разработчик: Developer:
медицинского изделия «Медтроник Пауэред Серджикал Солюшнз» Medtronic Powered Surgical Solutions
(наименование, адрес 4620 Норт Бич Стрит, Beach Street, Форт-Уорт, Техас, 76137, США 4620 North Beach Street, Fort Worth, Texas, 76137, USA
местонахождения. Тел.: 817-788-6400, факс: 817-788 6401 Tel: 817-788-6400, Fax: 817-788 6401
почтовый адрес, телефон. www.rnedtronic.com www.medtronic.com
адрес места производства)/
Information about Производитель: Manufacturer:
manufacturer of medical «Медтроник Пауэред Серджикал Солюшнз» Medtronic Powered Surgical Solutions
device (name, location 4620 Норт Бич Стрит, Beach Street, Форт-Уорт, Техас, 76137, США 4620 North Beach Street, Fort Worth, Texas, 76137, USA
address, mailing address. Тел.: 817-788-6400, факс: 817-788 6401 Tel: 817-788-6400, Fax: 817-788 6401
phone number, address of www.medtronic.com www.medtronic.com
place of production)

Уполномоченный представитель производителя: Authorized Representative of Manufacturer:
ООО «Медтроник», 123317, Россия, г. Москва, Пресненская наб., д. 10 ООО «Медтроник», 123317, Россия, г. Москва, Пресненская наб., д. 10
ИНН: 7703655356; ОГРН: 1087746137247 ИНН: 7703655356; ОГРН: 1087746137247
тел.: (495) 580-73-77, факс: (4951 580-73-78. www.medtronic.ru. тел.: (495) 580-73-77, факс: (495) 580-73-78. www.medtronic.ru.
Oxana. saDunova(2),medtronic.com Oxana, sanuno va(®,medtron ic. com

Юридическое лицо, на имя которого может быть выдано регистрационное Holder of Registration Certificate in Russia (name, address, tel., fax, e-mail.
удостоверение: website)
ООО «Медтроник», 123317, Россия, г. Москва, Пресненская наб., д. 10 OOO «Медтроник», 123317, Россия, г. Москва, Пресненская наб., д. 10
ИНН: 7703655356; ОГРН: 1087746137247 ИНН: 7703655356; ОГРН: 1087746137247
тел.: (495) 580-73-77, факс: (4951 580-73-78. www.medtronic.ru. тел.: (495) 580-73-77, факс: (495) 580-73-78. www.medtronic.ru.
Oxana.saDunova(a).medtronic.com Oxana, sanuno va(3),medtron ic.com

Адреса мест производства медицинского изделия: Addresses of Manufacturing Sites for medical device:
1. «Медтроник Пауэред Серджикал Солюшнз», США 1. “Medtronic Powered Surgical Solutions”, USA
4620 Норт Бич Стрит, Форт-Уорт, Техас, 76137, США 4620 North Beach Street, Fort Worth, Texas, 76137, USA

2. «Медтроник Ксомед Инк.», США 2. “Medtronic Xomed, Inc”, USA
6743 Саутпойнт Драйв Норт, Джексонвилл, штат Флорида, 32216-0980, США 6743 Southpoint Drive North, Jacksonville, FL, 32216-0980,USA

3. «Майкроэйр Серджикал Инструменте ООО», США 3. “Microaire Surgical Instruments LLC”, USA
3590 Гранд Форкс Бульвар, Шарлотсвилль, Вирджиния, 22911, США. 3590 Grand Forks Blvd, Charlottesville,VA, 22911, USA

Назначение медицинского Хирургические пневматические инструменты предназначены для рассечения Surgical Pneumatic Instruments are intended for incision of hard tissue, bone and
изделия/Prescription of a твердых тканей, костей и мягких тканей во время хирургических операций. soft tissue during surgical procedures.
medical device Область применения нейрохирургия (включая краниотомия и операции на

позвоночнике), а также операций на ЛОР-органах, в ортопедии, в общей хирургии. Intended for use in neurosurgery, including craniotomy and spinal surgery; as well



В т.ч. челюстно-лицевых, пластических хирургических процедур и стернотомии. as Ear, Nose and Throat (ENT), orthopedic and general surgical applications 
including maxillofacial, craniofacial and sternotomy surgeries.

Варианты исполнения/ I.Инструменты хирургические пневматические, в различных комплектациях: 1. Surgical Pneumatic Instruments, in different complications:
Variants of medical device 1. Midas Rex Legend Gold:

1. Комплектация Midas Rex Legend Gold: • Midas Rex Legend Gold Motor, model: PM 100
-  Мотор пневматический Midas Rex Legend Gold, модель PM 100. • Midas Rex Legend Lubricant/Diffuser Pack, model: PAIOO-A -  not more
-  Картриджи смазочные Midas Rex LubricantVDefuser, модель: PAIOO-A- не than 300 pcs.
более 300 шт. • Pneumatic Control Unit, models: PC 100, PC700 -  not more than 20 pcs.
-  Модули контрольные пневматические Midas Rex, модели: PC 100, РС700 • Legend Regulator DISS conn, model PA200 -  not more than 20 pcs.
-  не более 20 шт. • Midas Rex Legend MR7 Regulator Hose, model: PC710 -  not more than
-  Регулятор давления воздуха Midas Rex, модель: РА200 -  не более 20 шт. 20 pcs.
-  Шланг регулятора давления воздуха Midas Rex, модель: РС710 -  не более • Midas Rex Motor Hoses, models: PC230, PC231 -  not more than 20 pcs.
20 шт. • Midas Rex Adapters, models: PCI 10, PC 120, PC 140, PC720 -  not more
-  Шланги удлинительные Midas Rex, модели: РС230, РС231 -  не более 20 than 20 pcs.
ШТ. • Midas Rex WF4 Connector, model: PC130.
-  Адаптеры для крепления шланга Midas Rex, модели: PCI 10, PC 120, 
PC 140, PC720 -  не более 20 шт.

• Operational documentation.

-  Коннектор Midas Rex для крепления мотора, модель PC 130. Midas Rex Legend Gold Accessories:
-  Эксплуатационная документация. • Midas Rex Motor Wrench, model: PA130 -  not more than 50 pcs.

• Midas Rex Legend 3/4 DIN Instrument Kit, models: PA400, PA600,
Принадлежности для комплектации Midas Rex Legend Gold: PA500 -  not more than 20 pcs.
-  Ключи для мотора Midas Rex, модель РА130 -  не более 50 шт. • TRITON Sterilization Tray, model 801102 -  not more than 20 pcs.
-  Контейнеры инструментальные Midas Rex, модели: РА400, РА600, РА500 • Midas Rex Legend 1.2mm Cleaning Brush, models: PA300, РАЗ 10,
-  не более 20 шт.
-  Контейнеры инструментальные TRITON, модель 801102 -  не более 20

PA320 -  not more than 100 pcs.

ШТ. 2. Midas Rex Legend Gold Touch:
-  Шетки Cleaning Brush, модели: РАЗОО, РАЗ 10, РА320 -  не более 100 шт. • Midas Rex Legend Gold Touch Motor, model: PMl 10

• Midas Rex Legend Lubricant/Diffuser Pack, model: PAIOO-A -  not more
2. Комплектация Midas Rex Legend Gold Touch: than 300 pcs.
-  Мотор пневматический Midas Rex Legend Gold Touch, модель PMl 10. • Pneumatic Control Unit, models: PC 100, PC700- not more than 20 pcs.
-  Картриджи смазочные Midas Rex Lubricant\Defuser, модель: PAIOO-A -  не • Legend Regulator DISS conn, model PA200 -  not more than 20 pcs.
более 300 шт. • Midas Rex Legend MR7 Regulator Hose, model: PC710 -  not more than

Модули контрольные пневматические Midas Rex, модели: PC 100, РС700 20 pcs.
-  не более 20 шт. • Midas Rex Motor Hoses, models: PC230, PC231 -  not more than 20 pcs.
-  Регулятор давления воздуха Midas Rex, модель: РА200 -  не более 20 шт. • Midas Rex Adapters, models: PCI 10, PC 120, PC 140, PC720 — not more

Шланг регулятора давления воздуха Midas Rex, модель: РС710 -  не более than 20 pcs.
20 шт. • Midas Rex WF4 Connector, model: PC130.
-  Шланги удлинительные Midas Rex, модели: РС230, РС231 -  не более 20 • Operational documentation.

-  Адаптеры для крепления шланга Midas Rex, модели: PCI 10, РС120, Midas Rex Legend Gold Touch Accessories:
PC 140, РС720 -  не более 20 шт. • Midas Rex Motor Wrench, model: PA130 -  not more than 50 pcs.
-  Коннектор Midas Rex для крепления мотора, модель PC 130. • Midas Rex Legend 3/4 DIN Instrument Kit, models: PA400, PA600,
-  Экеплуатационная документация.

Принадлежности для комплектации Midas Rex Legend Gold Touch:

PA500 -  not more than 20 pcs.
• TRITON Sterilization Tray, model 801102 -  not more than 20 pcs.



Ключи для мотора Midas Rex, модель РА130 -  не более 50 шт. • Midas Rex Legend 1.2mm Cleaning Brush, models: РАЗОО, РАЗ 10,
-  Контейнеры инструментальные Midas Rex, модели; РА400, РА600, РА500
-  не более 20 шт.
-  Контейнеры инструментальные TRITON, модель 801102 -  не более 20

PA320 -  not more than 100 pcs.

ШТ. 3. Midas Rex Legend Platinum:
Щетки Cleaning Brush, модели: РАЗОО, РАЗ 10, РА320 -  не более 100 шт. • Midas Rex Legend Platinum Motor, model: PM200

• Midas Rex Legend Luhricant/Diffuser Pack, model: PA 100-A -  not more
3. Комплектация Midas Rex Legend Platinum: than 300 pcs.
-  Мотор пневматический Midas Rex Legend Platinum, модель PM200. • Pneumatic Control UniL models: PC 100, PC700 -  not more than 20 pcs.
-  Картриджи смазочные Midas Rex LubricantVDefuser, модель: PAIOO-A -  не • Legend Regulator DISS conn, model PA200 -  not more than 20 pcs.
более 300 шт. • Midas Rex Legend MR7 Regulator Hose, model: PC710 -  not more than
-  Модули контрольные пневматические Midas Rex, модели: PC 100, РС700 20 pcs.
-  не более 20 шт. • Midas Rex Motor Hoses, models; PC230, PC231 -  not more than 20 pcs.
-  Регулятор давления воздуха Midas Rex, модель: РА200 -  не более 20 шт. • Midas Rex Adapters, models: PCI 10, PC120, PC140, PC720 -  not more
-  Шланг регулятора давления воздуха Midas Rex, модель: РС710 -  не более than 20 pcs.
20 шт. • Midas Rex WF4 Connector, model; PC130.
-  Шланги удлинительные Midas Rex, модели: РС230, РС231 -  не более 20 • Operational documentation.

Адаптеры для крепления шланга Midas Rex, модели: PCI 10, РС120, Midas Rex Legend Platinum Accessories:
PC 140, РС720 -  не более 20 шт. • Midas Rex Motor Wrench, model: PA130 -  not more than 50 pcs.
-  Коннектор Midas Rex для крепления мотора, модель PC 130. • Midas Rex Legend 3/4 DIN Instrument Kit, models: PA400, PA600,
-  Эксплуатационная документация. PA500 -  not more than 20 pcs.

• TRITON Sterilization Tray, model 801102 -  not more than 20 pcs.
Принадлежности для комплектации Midas Rex Legend Platinum: • Midas Rex Legend 1.2mm Cleaning Brush, models: РАЗОО, РАЗ 10,
-  Ключи для мотора Midas Rex, модель РА 130 -  не более 50 шт.
-  Контейнеры инструментальные Midas Rex, модели: РА400, РА600, РА500

РАЗ20 -  not more than 100 pcs.

-  не более 20 шт. 4. Midas Rex MR7:
-  Контейнеры инструментальные TRITON, модель 801102 -  не более 20 • Midas Rex MR7 Motor, model: PM700
ШТ. • Midas Rex Legend Lubricant/DifFuser Pack, model: PA700 -  not more

Щетки Cleaning Brush, модели: РАЗОО, РА310, РА320 -  не более 100 шт. than 300 pcs.
• Pneumatic Control Unit, models: PC 100, PC700 -  not more than 20 pcs.

4. Комплектация Midas Rex MR7: • Legend Regulator DISS conn, model PA200 -  not more than 20 pcs.
Мотор пневматический Midas Rex MR7, модель РМ700. • Midas Rex Legend MR7 Regulator Hose, model: PC710 -  not more than

-  Картриджи смазочные Midas Rex Lubricant\Defuser, модель: РА700 -  не 20 pcs.
более 300 шт. • Midas Rex Motor Hoses, models: PC230, PC231 -  not more than 20 pcs.

Модули контрольные пневматические Midas Rex, модели: PC 100, РС700 • Midas Rex Adapters, models; PCI 10, PC120, PC140, PC720 -  not more
-  не более 20 шт. than 20 pcs.
-  Регулятор давления воздуха Midas Rex, модель: РА200 -  не более 20 шт. • Midas Rex WF4 Connector, model: PC130.

Шланг регулятора давления воздуха Midas Rex, модель: РС710 -  не более • Operational documentation.

Шланги удлинительные Midas Rex, модели: РС230, РС231 -  не более 20 Midas Rex MR7 Accessories:
ШТ. • Midas Rex Motor Wrench, model: PA 130 -  not more than 50 pcs.

Адаптеры для крепления шланга Midas Rex, модели: PCI 10, PC 120, • Midas Rex Legend 3/4 DIN Instrument Kit, models: PA400, PA600,
PC 140, PC720 -  не более 20 шт. PA500 -  not more than 20 pcs.



-  Коннектор Midas Rex для крепления мотора, модель PC 130. • TRITON Sterilization Tray, model 801102 -  not more than 20 pcs.
-  Эксплуатационная документация. 

Принадлежности для комплектации Midas Rex MR7:

• Midas Rex Legend 1.2mm Cleaning Brush, models: РАЗОО, РАЗ 10, 
PA320 -  not more than 100 pcs.

-  Ключи для мотора Midas Rex, модель РА 130 -  не более 50 шт. 5. Midas Rex MR7 Touch:
-  Контейнеры инструментальные Midas Rex, модели: РА400, РА600, РА500 • Midas Rex MR7 Touch Motor, model: PM710
-  не более 20 шт. • Midas Rex Legend Lubricant/Diffiiser Pack, model: PA700 -  not more
-  Контейнеры инструментальные TRITON, модель 801102 -  не более 20 than 300 pcs.
ШТ. • Pneumatic Control Unit, models: PC 100, PC700 -  not more than 20 pcs.
-  Щетки Cleaning Brush, модели: РАЗОО, РАЗ 10, РА320- не более 100 шт. • Legend Regulator DISS conn, model PA200 -  not more than 20 pcs.

• Midas Rex Legend MR7 Regulator Hose, model: PC710 -  not more than
5. Комплектация Midas Rex MR7 Touch: 20 pcs.

Мотор пневматический Midas Rex MR7 Touch, модель PM710. • Midas Rex Motor Hoses, models: PC230, PC231 -  not more than 20 pcs.
-  Картриджи смазочные Midas Rex Lubricant\Defuser, модель: PA700 -  не • Midas Rex Adapters, models: PCI 10, PC 120, PC 140, PC720 -  not more
более 300 шт. than 20 pcs.
-  Модули контрольные пневматические Midas Rex, модели: РС100, РС700 • Midas Rex WF4 Connector, model: PC 130.
-  не более 20 шт.
-  Регулятор давления воздуха Midas Rex, модель: РА200 -  не более 20 шт.
-  Шланг регулятора давления воздуха Midas Rex, модель: РС710 -  не более

• Operational documentation.

20 шт. Midas Rex MR7 Touch Accessories
-  Шланги удлинительные Midas Rex, модели: РС230, РС231 -  не более 20 • Midas Rex Motor Wrench, model: PA 130 -  not more than 50 pcs.
ШТ. • Midas Rex Legend 3/4 DIN Instrument Kit, models: PA400, PA600,
-  Адаптеры для крепления шланга Midas Rex, модели: PCI 10, PC 120, PA500 -  not more than 20 pcs.
PC 140, PC720 -  не более 20 шт. • TRITON Sterilization Tray, model 801102 -  not more than 20 pcs.
-  Коннектор Midas Rex для крепления мотора, модель PC 130. • Midas Rex Legend 1.2mm Cleaning Brush, models: РАЗОО, РАЗ 10,
-  Эксплуатационная документация. РАЗ20 -  not more than 100 pcs.

Принадлежности для комплектации Midas Rex MR7 Touch: 6. TRITON:
Ключи для мотора Midas Rex, модель РА 130 -  не более 50 шт. • TRITON Motor high Torque, model: 720001
Контейнеры инструментальные Midas Rex, модели: РА400, РА600, РА500 • Pneumatic Control Unit, models: PC 100, PC700 -  not more than 20 pcs.

-  не более 20 шт. • Legend Regulator DISS conn, model PA200 -  not more than 20 pcs.
Контейнеры инструментальные TRITON, модель 801102 -  не более 20 • Midas Rex Legend MR7 Regulator Hose, model: PC710 -  not more than

ШТ. 20 pcs.
Щетки Cleaning Brush, модели: РАЗОО, РАЗ 10, РА320 -  не более 100 шт. • Triton hand piece hose, models 707020, 720101 -  not more than 20 pcs.

• Midas Rex Adapters, models: PCI 10, PC 120, PC 140, PC720 -  not more
6. Комплектация TRITON: than 20 pcs.
-  Рукоятка TRITON с высоким крутящим моментом, модель 720001. • Midas Rex Motor Hoses, models: PC230, PC231 -  not more than 20 pcs.
-  Модули контрольные пневматические Midas Rex, модель: PC 100, РС700 • Midas Rex WF4 Connector, model: PC130.
-  не более 20 шт.

Регулятор давления воздуха Midas Rex, модель: РА200 -  не более 20 шт.
• Operational documentation.

-  Щланг регулятора давления воздуха Midas Rex, модель: РС710 -  не более TRITON Accessories:
20 шт. • Midas Rex Motor Wrench, model: PA130 -  not more than 50 pcs.
-  Шланги для рукоятки TRITON с высоким крутящим моментом, модели • Midas Rex Legend 3/4 DIN Instrument Kit, models: PA400, PA600,
707020, 720101 -  не более 20 шт. PA500 -  not more than 20 pcs.



Адаптеры для крепления шланга Midas Rex, модели: PCI 10, РС120,
PC 140, РС720 -  не более 20 шт.
-  Шланги удлинительные Midas Rex, модели: РС230, РС231 -  не более 20 
шт.
-  Коннектор Midas Rex для крепления мотора, модель PC 130.
-  Эксплуатационная документация.

Принадлежности для комплектации TRITON:
-  Ключи для мотора Midas Rex, модель: РА 130 -  не более 50 шт.
-  Контейнеры инструментальные Midas Rex, модели: РА400, РА600, РА500
-  не более 20 шт.
-  Контейнеры инструментальные TRITON, модель 801102 -  не более 20 
шт.
-  Щетки Cleaning Brush, модели: РАЗОО, РАЗ 10, РА320 -  не более 100 шт.

• TRITON Sterilization Tray, model 801102 -  not more than 20 pcs.
• Midas Rex Legend 1.2mm Cleaning Brush, models: PA300, РАЗ 10, 
PA320 -  not more than 100 pcs.

Описание принципов, на 
которых основана работа 
медицинского изделия, и их 
oco6eHHocTH/De$cription of 
the principles underlying 
the work of the medical 
products and their features

Системы, приводимые в действие пневматическим двигателем, состоят из 4 
основных компонентов (рис. 1): узел буров с электроприводом, ножная педаль 
и/или ручная (пальцевая) регулировка, шланг пневматического питания и 
регулятора давления.
Сжатый азот или сухой отфильтрованный сжатый воздух, взятый из больничной 
системы подачи азота или резервуара или из обоих источников, подается к ножной 
педали по шлангу пневматического питания. Регулятор давления контролирует 
поток азота или воздуха при использовании резервуара в качестве источника. 
Ножная педаль подсоединена к узлу буров и используется для активации подачи 
потока сжатого азота в пневмодвигатель. Некоторые двигатели (например. Legend 
Gold Toueh и MR7t) имеют ручное (пальцевое) управление, выполняюшее ту же 
функцию, что и ножное.___________ ________________________________________

The pneumatically driven systems have four basic components as shown in Figure 
1: a motorized drill assembly, a foot and/ or finger control, a pneumatic supply hose, 
and a pressure regulator.
Compressed nitrogen or dry-filtered compressed air, derived from either the 
hospital's nitrogen system or a tank or both, is delivered to the foot control via the 
pneumatic supply hose. The pressure regulator controls the flow of nitrogen or air 
when a tank source is necessary. The foot control is connected to the drill assembly 
and is used to activate the flow of compressed nitrogen gas into the pneumatic 
motor. Certain motors (such as the Legend Gold Touch and the MR7t) have a finger 
controller which performs the same task as the foot control.

Drill As.«mblv Pressure
Regulator

Foot Control



Узел буров 
Ножная педаль
Шланг для подачи пневматического питания 
Регулятор давления воздуха 
Больничная система подачи азота

Drill assembly 
Foot control 
Pneumatic supply hose 
Presure regulator 
Hospital nitrogen system

Система Midas Rex Legend (далее Midas Rex Legend)
Система Midas Rex Legend от «Медтроник» представляет собой систему 
хирургических инструментов, работающую от пневмодвигателя. Пневматические 
моторы обеспечивают питание для работы съемных вращающихся хирургических 
режущих инструментов и насадок, предназначенных для применения в 
нейрохирургии (включая краниотомию и операции на позвоночнике), а также для 
операций ЛОР-органов, в ортопедии, в общей хирургии, в т.ч. челюстно-лицевых, 
пластических хирургических процедур и стернотомии.

Система Legend состоит из следующих частей;
• Моторов пневматических Legend Gold, Legend Gold Touch или Legend 
Platinum
• Модуля контрольного пневматического Legend с регулирующим устройством 
и различными соединительными элементами
• Насадки Legend
• Режущих инструментов Legend для одноразового применения
• Картриджей смазочных LubricantVDefuser для одноразового применения

Высокоскоростная пневматическая система Midas Rex MR7 (далее Midas Rex 
MR7, Высокоскоростная система Midas Rex MR7)
Высокоскоростная система Midas Rex MR7 представляет собой пневматическую 
систему моторов, инструменты и насадки которой являются взаимозаменяемыми с 
высокоскоростной системой Legend. Она предназначена для применения в 
следующих областях: нейрохирургия, операции на позвоночнике, ортопедическая 
хирургия, общая и пластическая хирургия, челюстно-лицевая и черепно-лицевая 
хирургия и стернотомия.
Система MR7 состоит из пневматического мотора с опцией ножного управления 
(MR7) или ручного (пальцевого) управления (MR7), модуля контрольного 
пневматического и регулятора, ножной педали, щланга, соединяющего 
компоненты системы дрели (бора) и питающего их, а также насадок и режущих 
инструментов Legend. Адаптер Triton, поставляемый в комплекте с системой MR7 
делает рукоятку Triton совместимой с модулем контрольным пневматическим 
MR7.

Система MR7 состоит из следующих компонентов:
• Мотора пневматического MR7 или MR7 Touch
• Модуля контрольного пневматического MR7 с различными соединительными 
компонентами
• Шланга регулятора MR7
• Картриджа смазочных Lubricant\Defuser MR7
• Адаптера MR7 Triton (не входит в комплект)________________________________

Midas Rex Legend
The Medtronic Midas Rex Legend System is a pneumatically operated surgical 
instrument system. The pneumatic motors provide power to operate removable 
rotating surgical cutting tools and their accessories intended for use in neurosurgery, 
including craniotomy and spinal surgery; as well as Ear, Nose and Throat (ENT), 
orthopedic and general surgical applications including maxillofacial, craniofacial 
and sternotomy surgeries.

The Legend System is comprised of the following:
• Legend Gold, Legend Gold Touch or Legend Platinum Pneumatic Motors
• Legend Pneumatic Control Unit with Regulator and various connectors
• Legend Attachments
• Legend Dissecting Tools — single use, disposable
• Legend LubricantDiffiiser — single use, disposable

Midas Rex MR7
The Midas Rex MR7 high-speed system is a pneumatically powered drill system 
whose tools and attachments are interchangeable with the Legend high-speed 
system. It is intended for use in procedures for the following medical applications: 
neurosurgery, spinal surgery, orthopedic surgery, general surgery and plastic, 
maxillofacial, craniofacial and sternotomy surgeries.
The MR7 system is composed a pneumatic motor with either the MR7 option (foot 
controlled) or the MR7 option which is finger controlled, the pneumatic control unit 
and regulator EHS Foot Control, the hose responsible for connecting drill system 
components and powering them, and the Legend Attachments and Dissecting tools. 
The Triton adapter, which comes with the MR7 system, allows the Triton handpiece 
to be compatible with and run off the MR7 pneumatic control unit.

The MR7 system consists of the following components:
• MR7 or MR7 Touch Pneumatic Motor
• MR7 Pneumatic Control Unit with Various Connectors
• MR7 Regulator Hose
• MR7 Lubricant/Diff user Cartridge
• MR7 Triton Adapter (optional)
• Legend Attachments*
• Legend Dissecting Tools*
*The MR7 system uses the same attachments and dissecting tools as the Legend 
Pneumatic High-Speed System.

TRITON
The Triton Power Surgical Instrument System is a pneumatically powered drill_____



• Насадок Legend *
• Режущих инструментов Legend *
• В системе MR7 используются те же насадки и режущие инструменты, что и в 
пневматической высокоскоростной системе Legend.
Силовая хирургическая система TRITON (Далее TRITON, система 
TRlTON)CHcreMa хирургических инструментов Triton представляет собой 
систему моторов с пневматическим двигателем. Она предназначена для 
применения в следующих областях: нейрохирургия, ортопедическая хирургия, 
общая хирургия и хирургическое вмещательство на малых костях.
Система Triton состоит из высокоскоростного мотора Triton, рукоятки Triton с 
высоким крутящим моментом, компактных рукояток микропилпилам Triton, 
модуля контрольного пневматического и подающего щланга Triton, а также 
нескольких специальных насадок. Рукоятки, используемые в данной системе, 
совместимы с ножными педалями Legend и MR7 с помощью порта и адаптера 
Triton.

Система Triton также имеет несколько насадок для рукоятки с высоким крутящим 
моментом, которая также может использоваться с системами Legend и MR7.

Пневматический питающий шланг 
Соединение DISS соединяет источник подачи 
управления:
• Стандартная длина -  6,1 м (20 футов)
• Длина на заказ -  9,1 м (30 футов)__________

газа с пневматическим устройством

system. It is intended for use in procedures for the following medical applications: 
neurosurgery, orthopedic surgery, general surgery, and small bone surgery.
The Triton system is composed of a Triton high-speed motor, the Triton High 
Torque handpiece, the Triton compact micro-saw handpieces, the Triton pneumatic 
control and supply hose, and several specialized attachments. The handpieces 
utilized in this drill system are compatible with both the Legend and MR7 foot 
control units by means of a Triton port and Triton adapter.

The Triton system also has several attachments for the high-torque handpiece that 
may also be used by the Legend and MR7 systems.

Pneumatic Supply Hose
DISS fitting connects the gas source to the Pneumatic Control:
• Standard length -  6.1 meters (20 feet)
• Optional length -  9.1 meters (30 feet)

Класс в зависимости от 
потенциального риска 
применения медицинского 
изделия, в соответствии с 
номенклатурной 
классификацией /Class risk 
depending on the potential 
risk of a medical product, in 
accordance with the 
nomenclature classification

Классификация медицинского изделия Classification of medical device
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Класс электробезопасности, 
лазерной безопасности и 
других видов опасностей 
(при наличии)/С1а«8 of 
electrical safety, laser 
safety, and other types of 
hazards (if any)__________

He применимо Not applicable

Показания, 
Противопоказания, 
Побочные эффекты 
(Возможные
ocлoжнeния)/lndication$, 
Contraindications and 
Adverse events (Potential 
complications)

Показания к применению
Хирургические пневматические инструменты разработаны для применения 
медицинскими работниками, ознакомленными с применением автоматических 
хирургических инструментов. Хирург отвечает за знание техники применения 
данной системы, поскольку неправильное использование может быть 
потенциально опасным. Хирургу и персоналу операционной настоятельно 
рекомендуется ознакомиться с применением данного оборудования, пройдя 
обучение на практическом семинаре «Медтроник Мидас Рекс» или в одном из 
офисов местного уполномоченного представителя. Пневматические двигатели 
обеспечивают питание для работы съемных вращающихся хирургических 
режущих инструментов и насадок, предназначенных для применения в 
нейрохирургии (включая краниотомию и операции на позвоночнике), а также для 
операций на ЛОР-органах, в ортопедии, в общей хирургии, в т.ч. челюстно­
лицевых, пластических хирургических процедур и стернотомии.

Противопоказания: отсутствуют.

Побочные эффекты (возможные осложнения)
При условии использования медицинского изделия в соответствии с 
предписаниями руководства пользователя какие-либо известные возможные 
осложнения отсутствуют.__________________________________________________

Indications:
Surgical Pneumatic Instruments are designed for use by medical professionals 
familiar with powered surgical instrumentation. The surgeon is responsible for 
learning the proper techniques in the use of this system, as inappropriate use may 
potentially be harmful. It is strongly recommended that the surgeon and dedicated 
operating room personnel are knowledgeable with the use of this equipment by 
being trained in Medtronic Midas Rex Hands-On Workshops or by one of the local 
authorized representatives. The pneumatic motors provide power to operate 
removable rotating surgical cutting tools and their accessories intended for use in 
neurosurgery, including craniotomy and spinal surgery; as well as Ear, Nose and 
Throat (ENT), orthopedic and general surgical applications including maxillofacial, 
craniofacial and sternotomy surgeries.

Contraindications: None

Adverse events (Potential complications)
There are no known potential complications if the medical device is used in 
accordance with User’s Guide.

Вид контакта с 
организмом/Туре of contact 
with the body

Вид контакта с организмом человека:
Мотор пневматический Midas Rex Legend Gold, модель PM 100,
Мотор пневматический Midas Rex Legend Gold Touch, модель PMllO, Мотор 
пневматический Midas Rex Legend Platinum, модель PM200,
Мотор пневматический Midas Rex MR7, модель PM700, Мотор пневматический 
Midas Rex MR7 Touch, модель PM710 - Кратковременный (менее 24 часов) 
контакт с внутренней средой и тканями организма;
Рукоятка TRITON с высоким крутящим моментом, модель 720001, Картриджи 
смазочные Midas Rex Lubricant\Defoser, модели: PAIOO-A, РА700,
Ключи для мотора Midas Rex, модель РА 130,
Контейнеры инструментальные Midas Rex, модели РА400,
Контейнеры инструментальные Midas Rex, модели РА600, РА500, Контейнеры 
инструментальные TRITON, модель 801102,
Модули контрольные пневматические Midas Rex, модели PC 100,
Модули контрольные пневматические Midas Rex, модели РС700,
Шланг регулятора давления воздуха Midas Rex, модели РС710,
Регуляторы давления воздуха Midas Rex, модели РА200,
Шланги удлинительные Midas Rex, модели РС230, РС231,_____________________

Туре of contact with the body
Midas Rex Legend Gold Motor, model: PM 100,
Midas Rex Legend Gold Touch Motor, model: PMl 10,
Midas Rex Legend Platinum Motor, model: PM200,
Midas Rex MR7 Motor, model: PM700, Midas Rex MR7 Touch Motor, model: 
PM710 - Short-term (less than 24 hours) contact with the internal environment 
and tissues of the body;
TRITON Motor high Torque, model: 720001,
Midas Rex Legend Lubricant/Diffuser Pack, model: PAIOO-A,
Midas Rex Legend Lubricant/Diffuser Pack, model: PA700 
Midas Rex Motor Wrench, model: PA130,
Midas Rex Legend 3/4 DIN Instrument Kit, models: PA400,
Midas Rex Legend 3/4 DIN Instrument Kit, models: PA600, PA500,
Triton Sterilization Tray model 801102,
Pneumatic Control Unit, model: PC 100,
Pneumatic Control Unit, model: PC700,
Midas Rex Legend MR7 Regulator Hose, model: PC710,
Legend Regulator PISS conn, model PA200,________________________________
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Шланги для рукоятки TRITON с высоким крутящим моментом, модели 707020, 
720101,
Адаптеры для крепления шланга Midas Rex, модели PC 110, PC 120, PC 140, 
Адаптеры для крепления шланга Midas Rex, модели РС720,
Коннектор Midas Rex для крепления мотора, модель PC 130,
Щетки Cleaning Brush, модели РАЗОО, РАЗ 10, РА320 - Кратковременный (менее 
24 часов) опосредованный контакт с организмом (изделие не имеет контакта 
с пациентом; медицинский персонал работает в перчатках).

Midas Rex Motor Hoses, models: PC230, PC231,
Triton hand pieee hose, models 707020, 720101,
Midas Rex Adapters, models: PCI 10, PC 120, PC 140,
Midas Rex Adapters, model: PC720,
Midas Rex WF4 Connector, model: PC130,
Midas Rex Legend 1.2mm Cleaning Brush, models: PA300, PA310, PA320 - 
Short-term (less than 24 hours) mediated contact with the body (the product 
does not have contact with the patient, the medical staff works in gloves).

Способ
применения/Assembly
requirements

Система Legend разработана для применения медицинскими работниками, 
ознакомленными с применением автоматических хирургических инструментов. 
Хирург отвечает за знание техники применения данной системы, поскольку 
неправильное использование может быть потенциально опасным. Хирургу и 
персоналу операционной настоятельно рекомендуется ознакомиться с 
применением данного оборудования, пройдя обучение на практическом семинаре 
«Медтроник Мидас Рекс» или в одном из офисов местного уполномоченного 
представителя.

Более детальная информация приведена в инструкции по применению.___________
Пневматические соединения______________________________________________

The Legend System is designed for use by medical professionals familiar with 
powered surgical instrumentation. The surgeon is responsible for learning the proper 
techniques in the use of this system, as inappropriate use may potentially be 
harmful. It is strongly recommended that the surgeon and dedicated operating room 
personnel are knowledgeable with the use of this equipment by being trained in 
Medtronic Midas Rex Hands-On Workshops or by one of the local authorized 
representatives.

For more detailed information see Instruction for Use.

Pneumatic Connections

1. Шланг регулятора давления воздуха Midas Rex (N2 DISS)
2. Адаптер для крепления шланга Midas Rex (Адаптер DISS-азот - DISS

1. Regulator Hose (N2 DISS)
2. N2 DISS to Air DISS Adapter Gas Source



воздух)
3. Адаптер для крепления шланга Midas Rex, (Переходник DISS-азот - 
разъем стандарта Шредера с наружной резьбой на источнике газа)
4. Источник подачи газа (N2 DISS)
5. Регуляторы давления воздуха Midas Rex/ Midas Rex Regulators
6. Адаптер DISS-азот - WF4
7. Регулятор__________________________________________________

3. N2 DISS to Male Schrader Adapter Gas Source

4. Gas Source (N2 DISS)
5. Midas Rex Regulators
6. DISS/WF4 Adapter
7. Regulator_______________________________

Действия перед применением
1. Установите значение неработающего (статического) давления системы Legend 
на значение в интервале от 80 до 120 фунтов на кв. дюйм (5,5-8,3 бар/ 551,6-827,4 
кПа) на источнике сжатого газа. Рабочее (динамическое) давление можно 
регулировать в соответствии с необходимостью после подсоединении насадки и 
режущего инструмента к двигателю и начала работы.
2 а. Снимите крышку с картриджа смазочного Lubricant\Defuser
б. Не удаляйте внутреннюю прокладку из фольги с картриджа.__________________

Pre-operative procedures
1. Set Legend System non-running (static) pressure between 80-120 psi (5.5-8.3 
bar) at compressed gas source. Operating (dynamic) pressure may be adjusted as 
needed when the motor has an attachment and dissecting tool installed and is 
running.
2. a. Remove cover from Lubricant/Diffuser.
b. Do not remove inner foil seal of Lubricant/Diff user.

3. Вставьте картридж смазочный Lubricant\Defuser Legend в корпус 
LubricantVDefuser, расположенный в основании шланга мотора.

4. Поверните метку корпуса LubricantVDefuser Legend из положения r f '  в 
положение f i .  Цилиндр заблокируется щелчком при полной установке и 
фиксации в корпусе.

ПРЕДОСТЕРЕЖЕНИЕ
Неправильная фиксация картриджа смазочного LubricantVDefuser Legend в корпусе 
может привести к травме хирурга или персонала операционной.

ПРИМЕЧАНИЕ: режим смазки установлен на заводе и не может быть изменен.

3. Insert Lubricant/Diffuser into lubricant/diffiiser housing located at base of motor 
hose.
4. Rotate Lubricant/Diffuser from “ position to “ f l ” position. It will come to a 
complete stop with a tactile click when it is fully seated and locked into the housing.

CAUTION
Failure to properly secure Legend Lubricant/Diffuser may cause injury to operator 
and/or operating room staff.

NOTE: The lubrication rate is pre-set by the factory and, therefore, should not be 
altered.
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Картриджи нельзя оставлять под давлением более чем на 4 часа. Если такое 
произошло, можно услышать утечку воздуха из корпуса распылителя. Если 
картридж находился под давлением свыше 4 часов, его необходимо заменить.

• Не используйте мотор Legend без установки в его корпус картриджа 
смазочного Lubricant\Defuser Legend.
• Не используйте картридж смазочный Lubricant\Defuser Legend при
наличии видимых повреждений или перфорации внутренней мембраны из фольги.
• Время работы сверла с использованием картриджа смазочного
Lubricant\Defuser Legend во время хирургической операции не должно превышать 
1 час.
• Не пытайтесь удалить картридж смазочный Lubricant\Defuser Legend во 
время работы мотора.
• Не используйте повторно использованный картридж смазочный
Lubricant\Defuser Legend. Картридж со смазкой/распылителем Legend является 
продуктом однократного применения.
• Нельзя выполнять повторное заполнение использованного картриджа 
Legend.
• Картридж смазочный Lubricant\Defuser Legend не подлежит
стерилизации паром или этиленоксидом. В этом случае смазка/распылитель 
расплавятся и вытекут в корпус, что может нанести потенциальный вред мотору. 
Перед стерилизацией мотора, картридж смазочный LubricantVDefuser Legend 
необходимо извлечь из корпуса мотора.
5. Подсоедините шланг мотора Legend к порту Legend на модуле контрольном 
пневматическом.

Cartridges should not be left under pressure for more than 4 hours. If this occurs, an 
audible air leak may be heard from the diffuser housing. If the cartridge has been 
pressurized for longer than 4 hours, it should be replaced.

• DO NOT use a Legend Motor without a lubricant/diffuser installed in the motor’s 
lubricant/diffuser housing.
• DO NOT use a Legend Lubricant/Diffliser if it appears to be damaged or if inner 
foil seal is punctured.
• DO NOT exceed 1 hour drill time per surgery for a Legend Lubricant/Diffuser.
• DO NOT attempt to remove Legend Lubricant/Diffuser while the motor is in 
operation.
• DO NOT re-use a used Legend Lubricant/Diffuser.
Legend Lubricant/Diffuser is a single use, disposable product.
• DO NOT refill a used Legend LubricanfrDiffuser.
• DO NOT steam or EO sterilize the Legend Lubricant/Diffliser.
The lubricant/diffuser will melt into the lubricant/diff user housing with potential 
damage to the motor.
The lubricant/diff user must be removed from the motor’s lubricant/diffuser housing 
prior to sterilization.

5. Connect the Legend Motor hose to the Legend port on the Legend Pneumatic 
Control Unit.
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For Legend 
rOLD TOUCH

br Triton 
S^Tstem

Для системы LEGEND GOLD TOUCH Для системы TRITON
При использовании системы хирургических инструментов TRITON в сочетании с 
мотором Legend подсоедините шланг для рукоятки TRITON к порту TRITON на 
модуле контрольном пневматичееком Legend.
Не используйте пальцевое/ножное управление модуля контрольного 
пневматического Legend в положении тА для работы с моторами Legend Gold или 
Legend Platinum. Кнопки используются в положении тА только для мотора 
Legend Gold Touch. На отводном шланге может быть масляная пленка на внешней 
стороне из-за разницы давлений и/или температур после стерилизации. Вытрите 
отводной шланг стерильной тканью перед применением. После очистки, при 
наличии масляной пленки на отводном шланге двигателя верните мотор в 
компанию MPSS для восстановления.

6. Перед установкой насадки и режущего инструмента Legend на мотор Legend 
убедитесь, что стрелки на плоских частях зажимного патрона мотора находятся в 
правильном положении. Если стрелки не выровнены, используйте гаечный ключ 
мотора Legend, для поворота вращающегося зажимного патрона (расположен 
ближе к корпусу мотора) для выравнивания его стрелки со стрелкой 
неподвижного зажимного патрона (расположен дальще от корпуса мотора)._______

If using the TRITON Power Surgical Instrumentation System in conjunction with 
the Legend Motor, connect the TRITON hose into the TRITON port on the Legend 
Pneumatic Control Unit.

DO NOT use Legend Pneumatic Control Unit finger/foot control in the “ tA ” 
position to operate a Legend Gold or Legend Platinum Motor. The control is used in 
the “ t 4 ” position only for the Legend Gold Touch Motor.
The Legend Motor’s exhaust hose may have an oily film on the external surface 
from pressure and/or temperature differentials following sterilization. Wipe exhaust 
hose with a sterile cloth prior to use. After cleaning, if motor continues to have oil 
on the exhaust hose, return the motor to MPSS for refurbish.

6. Prior to installation of a Legend Attachment and Dissecting Tool onto a Legend 
Motor, ensure that arrows on the motor collet flats are in proper alignment. If the 
arrows are not aligned, use the Legend motor wrench to turn the rotational collet 
(closest to the motor case) until its arrow is aligned with the arrow on the stationary 
collet (farthest away from the motor case.)
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Align Collet Flate

Rotational Collet

Неподвижный зажимной патрон 
Вращающийся зажимной патрон

Выровняйте плоские части зажимного 
патрона

Для системы Legend Gold Touch

Насадка Legend не сможет зафиксироваться на моторе Legend, пока стрелки на 
плоских частях зажимных патронов не будут совмещены (выровнены).
Выровняйте плоские части зажимных патронов.
Не используйте другие компоненты, кроме ключа для мотора Legend для 
выравнивания стрелок на зажимном патроне мотора.
Блокировка моторов Legend Gold, Legend Gold Touch и Legend Platinum
Моторы Legend Gold, Gold Touch и Platinum должны работать только при 
положении в  насадки на двигателе.

А Legend Attachment will not seat onto a Legend Motor if the arrows on the collet 
flats are not in alignment.
Align Collet Flats
DO NOT use any other components except for the Legend Motor Wrench to align 
arrows on motor collet.
Legend Gold, Legend Gold Touch and Legend Platinum Motor Lock
Legend Gold, Gold Touch and Platinum Motors should only be operated when the 
attachment is in the “ f l  ” position on the motor.______________________________

LOCKED ATTACHMENT UNLOCKED ATTACHMENT

Motor will operate. Motor will not operate.

' Position “O” Position

Motor Mill operate.
Зафиксированная насадка__________

Motor will not operate.
Locked attachment

13



Незафиксированная насадка 
Положение
Мотор будет работать 
Мотор не будет работать

Unlocked attachment 
Position
Motor will operate 
Motor will not operate

Triton
Функционирование рукоятки TRITON c высоким крутящим моментом
Можно осуществить предварительную загрузку насадок перед вставкой в 
рукоятку.
Предостережение: вставка всех насадок в рукоятку осуществляется в положении 
SAFE («БЛОКИРОВКА») рукоятки (см. рис. 1).
Примечание: рукоятка снабжена удлинительной ручкой, которая завинчивается в 
заднюю часть рукоятки. Удлинительная ручка обеспечивает равновесие и 
двуручное управление для различных режущих и сверлильных операций.
1. При положении рукоятки SAFE (БЛОКИРОВКА) (рис. 1) вставьте 
предварительно загруженную насадку нажатием на кнопку быстрого 
высвобождения на верхней части рукоятки. Вверните насадку в рукоятку легким 
поворотным движением до полной установки.
2. Переведите рукоятку в рабочее положение (RUN), расположив 
контрольный рычаг вертикально. Кнопка выбора режима работы в основании 
рукоятки должна находиться в положении FORWARD (ВПЕРЕД).
3. Поеле применения верните рычаг управления в исходное положение 
SAFE (БЛОКИРОВКА) перед удалением насадки.
4. Удалите насадку, нажав кнопку быстрого высвобождения в верхней 
части рукоятки.

Положение «Блокировка»
В положении SAFE (БЛОКИРОВКА) рукоятка не работает. Для перевода рукоятки 
в рабочее положение используйте рычаг управления.

TRITON High Torque Handpiece Operation:
You can preload attachments before insertion into the handpiece.
Caution: Insert all attachments into the handpiece with the handpiece in the position 
(Figure 1).
Note: The handpieee has an Extension Handle that screw into the back of the 
handpiece. The handle extension provides balance and two-handed control for 
various drilling and cutting applications.
1. With the handpiece in the SAFE position (Figure 1), insert a preloaded 
attachment by pressing the quick-release button on top of the handpiece. Snap the 
attachment into the handpiece with a slight twisting motion until it is seated.
2. Place the handpiece in the RUN position, with the trigger control vertical. The 
Mode select switch at the base of the handle should be in the FORWARD position.
3. After use, return the trigger control to the SAFE position prior to removing the 
attachment.
4. Remove the attachment by pressing the quick-release button on top of the 
handpiece.

Safe Position
The handpiece will not operate in the SAFE position. To operate the handpiece, 
activate and press the trigger control.

Рисунок I. Положение «Блокировка» и «Работа» рукоятки Triton Figure I. Triton Handpiece Safe and Run positions

Ш-
SAFE: Turn trigger control to either side to lock handpiece in SAFE mode. RUN: Trigger control in the vertical position will allow activation of the 

handpiece.
БЛОКИРОВКА: поверните рычаг управления в любую сторону для РАБОЧЕЕ ПОЛОЖЕНИЕ: рычаг управления находится в вертикальном
блокировки рукоятки._________________________________________________положении для активации рукоятки.___________________________________

Midas Rex MR7
(Midas Rex MR7/ Midas Rex MR7 touch) _______________________________________________________________________________________________
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Настройка системы MR7:
1. Установка картриджа смазочного
- Установка картриджа смазочного Lubricant\Defuser в корпус
- Фиксация картриджа в корпусе.
- Правильно установленный картридж смазочный LubricantVDefuser:

Setting up the MR7 System:
1. Installing the Oiler Cartridge

Aligning the Luhricant/Diff user Cartridge with the Housing 
Pressing the Cartridge onto the Housing 

j;;_______ Correctly Installed Lubricant/Diff user Cartridge__________

2. Подсоединение мотора
Подсоедините шланг мотора к порту мотора в верхней части модуля контрольного 
пневматического, сдвинув крышку порта в сторону и вставив нажатием конец 
шланга в порт.___________________________________________________________

2. Connecting the Motor
Connect the motor hose to the motor port on the top of the pneumatic control unit, 
by swinging the port cover to the side and pressing the end of the hose into the port.

3. Установка насадки и инструмента. 3.______ Installing an Attachment and Tool

15



4. Включение мотора
- Включите мотор, нажав на ножную педаль или пальцевый рычаг управления 
(только для мотора MR7 Touch).
- Отрегулируйте рабочее давление на источнике подачи сжатого газа таким
образом, чтобы манометр давления подачи на модуле контрольном 
пневматическом показывал значение в диапазоне от 80 до 120 фунтов на кв. дюйм 
(5,5-8,3 бар/ 551,6-827,4 кПа) При включении мотора рабочее давление (при 
работающем моторе) немного уменьшится по сравнению со статичным (при 
неработающем моторе) положением.________________________________________

4. Activating the Motor
Activate the motor by pressing on the foot control pedal, or by pressing on 

the finger control lever (MR7 Touch motor only).
Adjust operating pressure as needed at the compressed gas source until 

supply pressure gauge on pneumatie control unit reads within a range of 80-120 psi 
(5.5-8.3 bar/ 551.6-827.4 kPa) as required. Operating pressure (with motor running) 
will decrease slightly from the non-running (static) pressure setting when the motor 
is activated.

Foot Control Pedal
Air Pressure Gauge

Control Slide

Finger Control Lever

Ножная педаль
Датчик воздушного давления (манометр)
Контрольный переключатель
Рычаг пальцевого переключателя_______

Foot control pedal 
Air pressure gauge 
Control slide 
Finger control lever

Разборка системы MR7
1. Сбросьте давление в системе.
- Выключите источник подачи сжатого газа.
- Нажмите кнопку разгрузки давления на модуле контрольном пневматическом 
для выпуска оставшегося газа.
2. Отсоедините шланги
- Отсоедините шланг мотора от контрольного модуля, крепко удерживая шланг и
нажимая на соединительную кнопку порта мотора. ______________________

Disassembling the MR7 System
1. Depressurize the System
- Turn off the compressed gas at the source.
- Press the pressure relief button on the pneumatic control unit, to release remaining 
gas.
2. Disconnect Hoses
Release the motor hose from the control unit, by holding the hose firmly and 
pressing the motor port cormection button.___________________________________
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Motor Port Connection Button

Pressure Relief Button

Соединительная кнопка порта мотора 
Кнопка разгрузки давления

Motor port connection button 
Pressure relief button_______

3. Извлеките картридж смазочный Lubricant\Defuser
Удалите картридж смазочный Lubricant\Defuser из корпуса и снимите его.
4. Снимите насадку и инструмент.

3. Discard the Lubricant/Dififuser Cartridge
Remove the lubricant/diff user cartridge from the housing and discard it.
4. Remove the Attachment and Tool.

Техническое описание медицинского изделия/ Technical description of medical device
Варианты исполнения, 
внешний вид/ MD Options, 
Design________________

Инструменты хирургические пневматические /Surgical pneumatic instruments
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Позиция 
медицинского 

изделия в 
Заявлении на 

регистрацию/Т 
he position of 

medical device 
according to 

the Application 
for registration

Модель 
медицинског 

о изделия/ 
Medical 

device code

Название 
медицинского 

изделия/ 
Medical device 

name
Описание Description

Мотор пневматический Midas Rex Legend Gold The Legend Gold operates at a maximum speed
работает c максимальной скоростью 76 000 об./мин и of 76 000 rpm at 120 psi (827.4 kPa). It has an
давлением 120 фунтов на кв. дюйм (827,4 кПа). Он ergonomic and swivel-convertible design which
имеет эргономичный и дизайн с изменяемым allows surgeons to configure the handpiece to the
наклоном, позволяющий хирургам располагать 
рукоятку в желаемом положении.

desired orientation.

LEGEND GOLD
Motor Case Swivel Hose

/  1Collet Flats \

^  ' f i

Collet Convertible Angle

Плоские части зажимного патрона Collet flats
Зажимной патрон Collet
Корпус мотора Motor case
Шарнир (поворотное соединение) Swivel
Изменяемый угол onvertible angle
Шланг Hose
Корпус распылителя смазки Lubricant/Diffuser Housing

PM 100

Мотор
пневматический 
Midas Rex 
Legend Gold 
/Midas Rex 
Legend Gold 
Pneumatic Motor
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Lubricant/DifTuser Housing

2. PMllO

Мотор
пневматический 
Midas Rex 
Legend Gold 
Touch /Midas Rex 
Legend Gold 
Touch Pneumatic 
Motor

Мотор пневматический Midas Rex Legend Gold Touch 
работает c максимальной скоростью 73 000 об./мин и 
давлением 120 фунтов на кв. дюйм (827,4 кПа). 
Мотор управляется вручную (пальцевая регулировка) 
и оснащен телескопическим удлинительным 
рычагом, обеспечивающим варьируемым
управлением скоростью и эргономичным 
позиционированием.

The Legend Gold Touch operates at a maximum 
speed of 73 000 rpm at 120 psi (827.4 kPa). The 
motor is finger controlled and has a telescoping 
lever design which provides true variable speed 
control and ergonomic positioning.
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LEGEND GOLD TOUCH 
„ , Fineer Control
Extension Lever^  , . .  ^

Collet Flats

Motor

Удлинительный рычаг 
Пальцевое управление 
Предохранительный затвор 
Плоские части Зажимного патрона 
Зажимной патрон 
Корпус мотора
Шарнир (поворотное соединение)
Изменяемый угол
Шланг
Корпус распылителя смазки

Lubricant/DUTuser Housing

■ Case Convertible 1
Anvie /A i^ e

Extension lever 
Finger control 
Safety slide 
Collet flats 
Collet 
Motor case 
Swivel
Convertible angle 
Hose
Lubricant/Diffuser Housing

^ -
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3. РМ200

Мотор
пневматический 
Midas Rex 
Legend Platinum 
/Midas Rex 
Legend Platinum 
Pneumatic Motor

Мотор пневматический Midas Rex Legend Platinum 
функционирует c максимальной скоростью 77 000 
об./мин и давлением 120 фунтов на кв. дюйм (827,4 
кПа), что делает его чуть менее мощным, чем моторы 
Legend Gold и Gold Touch. Мотор компактен, имеет 
пониженный уровень шума и оснащен эргономичной 
рукояткой.______________________________________

The Legend Platinum operates at a maximum 
speed of 77 000 rpm at 120psi (827.4 kPa), 
rendering it slightly less powerful than the 
Legend Gold and Gold Touch. It is compact, has 
a reduced soundoutput and has an ergonomic 
handpiece.

LEGEND PLATINUM

Collet Flats

CoUet

Плоские части зажимного патрона 
Заж мной патрон 
Корпус мотора
Шарнир (поворотное соединение)
Изменяемый угол
Шланг
Корпус распылителя смазки_______

», ^ Fixed AngleMotor Case /
1 _____d
4 ~ :

Hose

/
Swivel

Collet flats 
Collet 
Motor case 
Swivel
Convertible angle 
Hose
Lubricant/Diffuser Housing
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РМ700

Мотор
пневматический 
Midas Rex MR7 
/Midas Rex MR7 
Pneumatic Motor
Мотор Midas Rex 

MR7 Touch 
PM710 /Midas Rex MR7

Touch Pneumatic 
Motor

Lubrlcant/Dlfluser Housing

: . .  W - - = -v  -  ‘  ~ V “
' ---I. -il» *'■

Моторы MR7 являются высокоскоростными моторами с высокой скоростью вращения, 
используемыми для рассечения костей и биоматериалов./ The MR7 motor is а high-speed, high-torque 
motor used to dissect bone and biomaterials.
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1. Зажи ной патрон
2. Корпус мотора
3. Шарнир (поворотное соединение
4. Шланг
5. Рычаг ручного (пальцевого) управления
6. Предохранительный затвор (только для 
моторовМК7 Touch)
Корпус распылителя смазки

Collet 

Motor Case 

Swivel 

Hose

Finger Control Lever 

Safety Slide (MR7 Toucii Only)

2. Motor case
3. Swivel
4. Hose
5. Finger control lever
6. Safety slide (MR7 Touch only)

Lubricant/Diffuser Housing

6. 720001 Рукоятка Рукоятка TRITON c высоким крутящим моментом | The Triton high-torque handpiece has a
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TRITON с 
высоким 
крутящим 
моментом /Triton 
Motor High 
Torque Handpiece

оснащена пневматическим мотором со скоростью 
1 600 об./мин. и давлением 120 фунтов на кв. дюйм 
(827,4 кПа), крутящий момент составляет 135 
дюймов/унция (0,95 Н).
Канюлирование еоставляет 3,2 мм. Рукоятка имеет 
эргономичный дизайн в виде «пистолета» и 
различные скорости работы, дополнительно 
оснащена кнопкой быстрого высвобождения, 
позволяющей осуществить легкую установку и 
удаление насадок Triton. _________

pneumatic motor, operates at a speed of 1600 rpm 
at 120 psi (827.4 kPa), and has a torque is over 
135 inchounces (0.95 N).
It has a cannulation of 3.2 mm. The handpiece 
has an ergonomie ‘pistol grip‘ design and a 
variable speed trigger operation and is 
additionally equipped with a ‘quick-release‘ 
button which allows for the easy installation and 
removal of Triton attachments.

1. Пневматический мотор с рукояткой - 
«пистолетом»
2. Шланг Triton (съемный)
3. Кнопка быстрого высвобождения 
(быстрая установка и удаление насадок 
Triton)
4. Рычаг управления (чувствительный к 
нажатию, позволяет работать с разной 
скоростью)
5. Кнопка направления вперед/назад

“Pistol Grip” Pneumatic Motor 
TRITON Hose (removable)
“Quick Release” button (easy installation and removal 
of TRITON Attachments)
Trigger Control (pressure sensitive to allow variable 
speed operation)
ForwareUReverse Switch (directional)
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Состав и перечень 
комплектующих и 
принадлежностей/Device 
components and list of parts 
and accessories

Принадлежности/Accessories:
Позиция Модель Название медицинского
медицинского медицинског изделия/ Medical device name
изделия в О изделия/
Заявлении на Medical
регистрацию/Т 
he position of 
medical device 
according to 
the
Application
for
registration

device code
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Картриджи смазочные Midas 
РА 100-А Rex LubricantVDefuser/ Midas

Rex LubricantVDeffuser Packs

S I РАНЯМ» »i ' f
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РА700

2. РА130 Ключи для мотора Midas Rex 
/ Midas Rex Motor Wreneh

[Aecwaonrl

i-Ssl '  „ V*'

M otor FST ^

csaDi<v30»
Ш  %
O P . I ' IWM
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3. РА400
Контейнеры
инструментальные Midas Rex/ 
Midas Rex Instrument Cases
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4.

РА500

801102
Контейнеры
инструментальные TRITON / 
Triton Sterilization Tray

--- • ■
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5. PC 100

Модули контрольные 
пневматические Midas Rex/ 
Midas Rex Pneumatic Control 
Units
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РС700

6. РС710 Шланг регулятора давления 
воздуха Midas Rex
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Регулятор давления воздуха 
РА200 Midas Rex/ Midas Rex

Regulators
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РС230

7.
Шланги удлинительные 
мотора Midas Rex/ Midas Rex 
Motor Hoses

PC231
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8.

707020

720101

Шланги для рукоятки 
TRITON с высоким крутящим 
моментом/ Triton Motor High 
Torque Hoses

35



PCI 10

9.
PC 120 Адаптер для крепления 

шланга Midas Rex/ Midas Rex 
Adapters

PC 140
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10 .

РС720

Коннектор Midas Rex для 
PC 130 крепления мотора/ Midas Rex

Legend Motor Adapter
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схема/Design and Technical 
scheme

A

INDEX on . Ш Т  IKIMBER DEKRiriOM
1 юс-си-го HOTOt SEAL г
г 100-310-05 tOTOt $НАП-3 ШЕ OFFSET. LESEAO SOLD. lULOA J SEAL
} 100-510-08 ROTOI HAUSIIG. LEOENO «OLD MTOD
4 100-510-IT FERROLE, EXHA8ST. MOFOR A
i 100-510-18 OISTIiaOTOR. MOTOR A
( 3 100-510-31 VANE. LECENO OOLO HOTOfl
1 100-510-38 REAR BEARING HOUSING. LEGEND COLO MOTOR
S 100-510-30 SWIVEL CONVERTIBLE, HOSE END. MOTOR A
« 1 100-510-34 FRONT SWIVEL UNION. LEGEND GOLD NOTOR
1C 1 100-510-35 COMPRESSION SHIM. NOTOR A
II 1 100-510-38 MT, COMPRESSION. LEGEND GOLD NOTOR
12 1 100-510-3? NOZZLE, FRONT. MOTOR A
13 1 100-510-83 SOUND TMIE SPACER. GOLD NOTOR
14 1 100-510-84 HOUSING, FRONT BEARING, LEGEND GOLD MOTOR
IS 1 IOO-SIO-88 BARB. HP HOSE. GOLD. CHINPED
It 1 100-350'1 CASE, MOTOR, LEGEND GOLD
IT 1 HTI0423B00I A5SEHBLV, DOUBLE D COLLET. PNEUMATIC
18 1 120-030-1 OIL. NPSS REl LUBRICANT
11 1 120-051-3 EXHAUST TUBE, OILER
20 1 I20-0SI-IT 1.0 LONG EXHAUST HOSE. LEGEND PLATINUM
21 1 И708784В001 ASSEHBLT. HOSE, HIGH PRESSURE
22 1 120-051-23 SPRING, CQWRESSION, MWIFIED, .438 OD К .141 WIRE X 18* L<»№
23 1 120-051-24 SEAL, LIP. OILER HOUSING
24 1 I20-05I-2S STEN, LUBRICATOR/OIFFUSER. LEGEND
25 1 120-051-28 SCAEEM, LUeilCAPMFOIFFIISEII, LEGEiD
20 1 120-051-28 COmECTOA SFKEA, OILED HOUSIK, LECEDD
2T 1 MO3284BO0I EXHAUST HOSE. LEGEND
28 1 120-051-30 PRESSURE TUBE, OILER, CRIHPED
21 1 l2«-0SI-}3 HOUSING, OILER
34 1 120-05? ASSEWir. CADILLAIT ТИЕ. LE«EDD GOLD

31 910-188 BEADING, .23( ID D .SDD OD
32 180-2-5 BEADING, .123 ID D .3123 «1
33 DDI-DOI BALL. .DTD DIA, 440C, S3
34 58 Ml-DOS BALL, 3/84' L84I9K DIAMETER
35 IDf-DI} DIN, SDINAL. .D4( D .SDD
38 t«3-DI2 0-(IN«. DI3 CS, D.T9( ID IFLUODOELASTONENt
JT M3-DID O-DINO. .D3I K-SEC > .312 ID, ID DUIO SILICONE
» 103-017 0-DING. .032 l-SEC , .0(2 ID. 2D DUNO SILICONE
3) ID3-DM 0-DinG. .D2( CS. 1 .(43 I.D.
40 «3-DJ? 0-DING. .032 l-SEC. .220 I.D.. 20 DUNO SILICONE
41 1 903-038 0-DING. D4( I-SEC. .22S I.D.. 20 DUNO SILICONE
A2 1(3-D39 O-DinG. D4( I-SEC. .220 I.D., 2p DUDO SILICONE
4} 1 ((3-D40 O-DING. .031 I-SEC. .342 I.D., 20 DUNO SILICONE
44 1 M 3-3(-»2 0-DING. .030 CS I .(22 ID
4i 1 l(5-DM SDDING. .0(2 O.D. I .«13 WIDE I .1(0 LONG
48 1 M(-DM PLUG. 1/4' MALE 8$PP
4T 2 («(-D63 FEDDULE. SDASS. .312 Ю I 3« L 1 .223 DOLE. HDD
48 1 910-001 LOCTITE (DO
49 } 110-004 ■IRE. STAINLESS STEEL..D2D OIANETED
M 1 110-014 LOCTITE 80»
»i 1 110-015 PRIMER 'N'
S2 1 110-01? SUPER LIBE SYNTHETIC GREASE l/PTFE
53 1 110-098 DC 732 ITV SILICONE AOHESSIVE SEALANT tROT SHOWN»
54 1 110-098 LOCTITE 545 THREAD SEALANT
55 1 110-120 SLEEVE. NOISE REDUCION, LEGEND MOTORS
56 1 111-003 SET SCREI. 2-58 1 .013
57 2 111-ooe SCREW. SET. SOCKET HEAD. 2-58 i t/18'
M 2 1II-0AI SET SCDEt. SOCKET HEAD. 4-4« S l/IC
59 3 112-038 SCREW. «4-40 К ЗЛ8 SS SOCKET HEAD CAP
10 1 113-004 SCREW. PAN HEAD. 2-58 К . 125

m mmm #mor mmn

№/I
ndex

Кол-
Bo/Qty

Номер
детали/Part

number

Description Описание

1 1 100-075-20 MOTOR SEAL 2 УПЛОТНИТЕЛЬ МОТОРА 2
2 1 100-510-05 ROTOR SHAFT-3 VANE OFFSET, LEGEND 

GOLD, RULON J SEAL
ВАЛ РОТОРА, ИЗГИБ ЛОПАСТИ LEGEND GOLD, 
УПЛОТНИТЕЛЬ RULON J

3 1 100-510-08 ROTOR HOUSING, LEGEND GOLD MOTOR КОРПУС РОТОРА, МОТОР LEGEND GOLD
4 1 100-510-17 FERRULE, EXHAUST, MOTOR A ОТВОДНАЯ ФЛАНЦЕВАЯ ТРУБА, МОТОР А
5 1 100-510-18 DISTRIBUTOR, MOTOR A РАСПРЕДЕЛИТЕЛЬ, МОТОР А

»• Ш» m,t \. m имн»и. i m p iww. »w p»» inm *ipwт и к l i мг i
кто.мт tmm n o w  mm* 

iiiH; w т ш м а  мнет»
- Е Э - - 0 -

4 i >

uicBmiB jm1МВВКЯ fS«■ УМ.} • »w
r. FIIAL LEIENP 60L» МП01---------------------- ИГ
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6 3 10 -51 -31 VANE, LEGEND GOLD MOTOR ЛОПАСТЬ, МОТОР LEGEND GOLD
7 1 100-510-38 I^A R  BEARING HOUSING, LEGEND GOLD 

MOTOR
КОРПУС ЗАДНЕГО ПОДШИПНИКА, МОТОР LEGEND 
GOLD

8 1 100-510-50 SWIVEL CONVERTIBLE, HOSE END, MOTOR A ТРАНСФОРМИРУЕМОЕ ПОВОРОТНОЕ СОЕДИНЕНИЕ, 
КОНЕЦ ШЛАНГА, МОТОР А

9 1 100-510-54 FRONT SWIVEL UNION, LEGEND GOLD 
MOTOR

ПЕРЕДНЕЕ ПОВОРОТНОЕ СОЕДИНЕНИЕ, МОТОР 
LEGEND GOLD

10 1 100-510-55 COMPRESSION SHIM, MOTOR A ЗАЖИМНАЯ ШАЙБА, МОТОР А
11 1 100-510-56 NUT, COMPRESSION, LEGEND GOLD MOTOR ЗАЖИМНАЯ ГАЙКА, МОТОР LEGEND GOLD
12 1 100-510-57 NOZZLE, FRONT, MOTOR A ПЕРЕДНЕЕ СОПЛО, МОТОР А
13 1 100-510-63 SOUND TUBE SPACER, GOLD MOTOR ПРОКЛАДКА ЗВУКОИЗОЛИРУЮЩЕЙ ТРУБЫ, МОТОР 

GOLD
14 1 100-510-64 HOUSING, FRONT BEARING, LEGEND GOLD 

MOTOR
КОРПУС, ПЕРЕДНИЙ ПОДШИПНИК, МОТОР LEGEND 
GOLD

15 1 100-510-66 BARB, HP HOSE, GOLD CRIMPED ЗУБЕЦ ГОФРИРОВАННОГО ШЛАНГА GOLD
16 1 100-550-1 CASE, MOTOR, LEGEND GOLD КОРПУС МОТОРА LEGEND GOLD
17 1 М7104238001 ASSEMBLY, DOUBLE D COLLET, PNEUMATIC ДВОЙНОЙ ЗАЖИМНОЙ ПОЛУКРУГЛЫЙ ПАТРОН, 

ПНЕВМАТИЧЕСКИЙ
18 1 120-030-1 OIL, MPSS REX LUBRICANT МАСЛО, СМАЗКА MPSS REX
19 1 120-051-3 EXHAUST TUBE, OILER ОТВОДЯЩАЯ ТРУБА, СМАЗОЧНАЯ КОРОБКА
20 1 120-051-17 1.0. LONG EXHAUST HOSE, LEGEND 

PLATINUM
ДЛИННБ1Й ОТВОДЯЩИЙ ШЛАНГ, LEGEND PLATINUM

21 1 М7087645001 ASSEMBLY, HOSE, HIGH PRESSURE ВЫСОКОНАПОРНБ1Й ШЛАНГ В СБОРЕ
22 120-051-23 SPRING, COMPRESSION, MODIFIED, 0.438 OD X 

0.41 WIRE X 10” LONG
ПРУЖИНА, СЖАТАЯ, МОДИФИЦИРОВАННАЯ, 
ВНЕННИЙ ДИАМЕТР 0,438, ТОЛЩИНА ПРОВОДА 0,41 
ДЛИНА 10 ДЮЙМОВ

23 1 120-051-24 SEAL, LIP, OILER HOUSING ГЕРМЕТИЗИРУЮЩАЯ ПРОКЛАДКА, КРАЙ КОРПУСА 
СМАЗОЧНОЙ КОРОБКИ

24 1 120-051-25 STEM, LUBRICATOR/DIFFUSER, LEGEND ШПИНДЕЛБ КАРТРИДЖА СМАЗОЧНОГО 
LUBRICATOR/DIFFUSER

25 1 120-051-26 SCREEN, LUBRICATOR/DIFFUSER, LEGEND СЕТКА КАРТРИДЖА СМАЗОЧНОГО 
LUBRICATORHDIFFUSER

26 1 120-051-28 CONNECTOR SPACER, OILER HOUSING, 
LEGEND

СОЕДИНИТЕЛБНАЯ ПРОКЛАДКА, КОРПУС 
СМАЗОЧНОЙ КОРОБКИ, LEGEND

27 1 М4052845001 EXHAUST HOSE, LEGEND ОТВОДЯЩИЙ ШЛАНГ, LEGEND
28 1 120-051-30 PRESSURE TUBE, OILER, CRIMPED ГОФРИРОВАННАЯ НАГНЕТАТЕЛБНАЯ ТРУБА, 

СМАЗОЧНАЯ КОРОБКА
29 1 120-051-3 HOUSING OILER КОРПУС СМАЗОЧНОЙ КОРОБКИ
30 1 120-057 ASSEMBLY, CAPILLARY TUBE, LEGEND GOLD КАПИЛЛЯРНАЯ ТРУБКА В СБОРЕ, LEGEND GOLD
31 1 900-188 BEARING, 0.250 ID X 0.500 OD ПОДШИПНИК, ВНУТРЕННИЙ ДИАМЕТР 0,250 X 

ВНЕШНИЙ ДИАМЕТР 0,500
32 1 900-2-5 BEARING, 0.125 ID X 0.3125 OD ПОДШИПНИК. ВНУТРЕННИЙ ДИАМЕТР 0,125 X 

ВНЕШНИЙ ДИАМЕТР 0,3125
33 1 901-001 BALL, 0.078 DIA, 440C, SS ШАРИК, ДИАМЕТР 0,078, НЕРЖАВЕЮЩАЯ СТАЛЬ 440 

С
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34 56 01-009 BALL, 3/64” (0.04964) DIAMETER ШАРИК, ДИАМЕТР 3/64” (0,04964)
35 1 902-013 PIN, SPIRAL, 0.049 X 0.500 СПИРАЛЬНЫЙ ШТИФТ, 0,049 X 0,500
36 1 9 3-012 0-RING, 0.063 CS, 0.799 ID 

(FLUOROELASTOMER)
УПЛОТНИТЕЛЬНОЕ КОЛЬЦО, 0,063 CS, ВНУТРЕННИЙ 
ДИАМЕТР 0,799 (ФТОРОЭЛАСТОМЕР)

37 1 903-016 0-RING, 0.031 X-SEC X 0.312 ID, 70 DURO 
SILICONE

УПЛОТНИТЕЛЬНОЕ КОЛЬЦО 0,031 С Х-ФИКСАЦИЕЙ, 
ВНУТРЕННИЙ ДИАМЕТР 0,312, СИЛИКОН 70 DURO

38 1 903-017 O-RING, 0.032 X-SEC X 0.062 ID, 70 DURO 
SILICONE

УПЛОТНИТЕЛЬНОЕ КОЛЬЦО 0,032 С Х-ФИКСАЦИЕЙ, 
ВНУТРЕННИЙ ДИАМЕТР 0,062, СИЛИКОН 70 DURO

39 1 903-030 O-RING, 0.079 CS, 0.945 ID УПЛОТНИТЕЛЬНОЕ КОЛЬЦО, 0,079 CS, ВНУТРЕННИЙ 
ДИАМЕТР 0,945

40 1 903-037 O-RING, 0.032 X-SEC X 0.220 ID, 70 DURO 
SILICONE

УПЛОТНИТЕЛЬНОЕ КОЛЬЦО 0,032 С Х-ФИКСАЦИЕЙ, 
ВНУТРЕННИЙ ДИАМЕТР 0,220, СИЛИКОН 70 DURO

41 1 903-038 O-RING, 0.040 X-SEC X 0.228 ID, 70 DURO 
SILICONE

УПЛОТНИТЕЛЬНОЕ КОЛЬЦО 0,040 С Х-ФИКСАЦИЕЙ, 
ВНУТРЕННИЙ ДИАМЕТР 0,228, СИЛИКОН 70 DURO

42 1 903-039 O-RING, 0.040 X-SEC X 0.228 ID, 70 DURO 
SILICONE

УПЛОТНИТЕЛЬНОЕ КОЛЬЦО 0,040 С Х-ФИКСАЦИЕЙ, 
ВНУТРЕННИЙ ДИАМЕТР 0,228, СИЛИКОН 70 DURO

43 1 903-040 O-RING, 0.051 X-SEC X 0.547 ID, 70 DURO 
SILICONE

УПЛОТНИТЕЛЬНОЕ КОЛЬЦО 0,051 С Х-ФИКСАЦИЕЙ, 
ВНУТРЕННИЙ ДИАМЕТР 0,547, СИЛИКОН 70 DURO

44 1 903-30 622 O-RING, 0.030 CS, 0.622 ID УПЛОТНИТЕЛЬНОЕ КОЛЬЦО, 0,030 CS, ВНУТРЕННИЙ 
ДИАМЕТР 0,622

45 1 903-086 SPRING, 0.062 OD X 0.15 WIRE X 160 LONG ПРУЖИНА, ВНЕШНИЙ ДИАМЕТР 0,062 X ПРОВОД 0,15 
X ДЛИНА 160

46 1 906-058 PLUG, 1/4” MALE BSPP ШТЫРЕВОЙ РАЗЪЕМ, ‘Л”, БРИТАНСКИЙ СТАНДАРТ 
ЦИЛИНДРИЧЕСКОЙ РЕЗЬБЫ

47 2 906-063 FERRULE, BRASS, 0.312 ID X 0.50 L X 0.225 
HOLE, HPH

КОНЦЕВАЯ МУФТА, ЛАТУНБ, ВНУТРЕННИЙ 
ДИАМЕТР 0,312 X ДЛИНА 0,50 X ОТВЕРСТИЕ 0,225, НРН

48 1 910-001 LOCTITE 680 ЛОКТАЙТ 680
49 3 910-004 WIRE, STAINLESS STEEL, 0.020 DIAMETER ПРОВОЛОКА, НЕРЖАВЕЮЩАЯ СТАЛЬ, ДИАМЕТР 0,020
50 1 910-014 LOCTITE 609 ЛОКТАЙТ 609
51 1 910-015 PRIMER “N” АКТИВАТОР «N»
52 1 10-017 SUPER LUBE SYNTHETIC GREASE W/PTFE СИНТЕТИЧЕСКАЯ КОНСИСТЕНТНАЯ СМАЗКА 

SUPERLUBE С ПТФЭ
53 1 9 0-0 6 DC 732 RTV SILICONE ADHESIVE SEALANT 

(NOT SHOWN)
СИЛИКОНОВЫЙ КЛЕЕВОЙ УПЛОТНИТЕЛЬВС 732 RTV 
(НЕ ПОКАЗАН)

54 1 910-098 LOCTITE 545 THREAD SEALANT ФИКСАТОР РЕЗЬБОВЫХ СОЕДИНЕНИЙ ЛОКТАЙТ 545
55 1 910-120 SLEEVE, NOISE REDUCTION, LEGEND 

MOTORS
МУФТА, ЗВУКОИЗОЛИРУЮ1ЦАЯ, ДВИГАТЕЛИ 
LEGEND

56 1 911-003 SET SCREW, 2-56 X 0.093 ЗАЖИМНОЙ ВИНТ 2-56 X 0,093
57 2 911-005 SCREW, SET, SOCKET HEAD, 2-56 X I/I6” ЗАЖИМНОЙ ВИНТ, ГОЛОВКА С УГЛУБЛЕНИЕМ ПОД 

КЛЮЧ, 2-56 X 1/16”
58 2 911-041 SCREW, SET, SOCKET HEAD, 4-40 X I/I6” ЗАЖИМНОЙ ВИНТ, ГОЛОВКА С УГЛУБЛЕНИЕМ ПОД 

КЛЮЧ, 4-40 X 1/16”
59 3 912-036 SCREW, 4-40 X 3/16 SS SOCICET HEAD CAP ВИНТ, КРЫШКА ГОЛОВКИ С УГЛУБЛЕНИЕМ ПОД 

КЛЮЧ, 4-40 X 3/16, НЕРЖАВЕЮЩАЯ СТАЛЬ
60 1 913-004 SCREW, PAN HEAD, 2-56 X 0,125 ВИНТ, ПЛОСКАЯ ГОЛОВКА, 2-56 X 0,125
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NOTES:
I) ENSURE PARTS ARE FREE OF BURRS AND FIT/FUNCTION WELL. CLEAN ALL 

METAL COMPONENTS TO REMOVE ANT OIL. DIRT, CREASE OR DEBRIS BEFORE 
ASSEH6LT AS NEEDED.

2! ASSEIfflLE PER WORK INSTRUCTIONS SPECIFIED IN ACCOMPANtINC ROUTER,

U] APPLY MIDAS REX LUBRICANT (ITEM 18) TO 0-RINGS PRIOR TO INSTALLATION.

Щ APPLY PRIMER (ITEM 51) TO THREAD AND ALLOW TO DRY. APPLY ADHESIVE 
(ITEM 50) AND INSTALL.

[Л APPLY THREAD SEALANT (ITEM 54) TO MALE THREADS OF SPACER (ITEM 2«) 
AND INSTALL TO OILER HOUSING (ITEM 29).

[$] PRESS SPACER (ITEM 13) ONTO HOSE END (ITEM 8).

|T| BRAID SHALL BE WITHIN 0.15" FROM HOSE END BEFORE CRIMPING

|T{ FERRULE SHALL BE PRESSED FLUSH AGAINST FLAT ON BARB OR PRESSURE 
TUBE.

Щ COAT WITH SILICONE ADHESIVE (ITEM 53) TO PROTECT FROM WIRE ENDS 
AND SECURE HOSE.

QF| lubricate seal ( item D with lube (ITEM 52) PRIOR TO INSTALLING 
ROTORSHAFT (ITEM 2).

II) REFERENCE «00-023 FOR DEFINITION AND DELlNlATION OF MIDAS TRUE TYPE 
FONT.

im  APPLY PRIMER (ITEM 51) TO THREAD AND ALLOW TO DRY. APPLY ADHESIVE 
(ITEM 48) AND INSTALL.

ОЛ QUANTITY BASED ON TYPICAL DIMENSIONS. ADJUST FOR BEST PERFORMANCE.

ГТГ| LOCATE APPROXIMATELY AS SHOWN. чтячпипт- ШТИИ I м
assembly. FINAL 1Е0ЕЮ «OLt WTOI

2I7&OOOI
ПРИМЕЧАНИЯ:
1) Убедитесь, что все компоненты не имеют зазубрин и плотно пригнаны. Перед сборкой необходимо очистить все металлические компоненты для удаления 
масла, грязи, жира или обрезков.
2) Произведите сборку в соответствии с рабочей инструкцией, приведенной в сопроводительных документах.
3) Нанесите смазку Midas Rex (компонент 18) на уплотняютцие прокладки перед установкой.
4) Нанесите активатор (компонент 51) на резьбу и высушите. Нанесите клейкий слой (компонент 50) и установите.
5) Нанесите герметизирующее веЕцество (компонент 54) на наружную резьбу прокладки (компонент 26) и установите в корпус со смазкой (компонент 29).
6) Установите прокладку (компонент 13) на конец шланга (компонент 8).
7) Оплетка должна располагаться на расстоянии не более 0,15 дюймов (0,381 см) от конца шланга до го(})рировки.
8) Му(})та должна быть обжата на плоской части зубца или напорной трубе.
9) ____Покройте силиконовым клейким слоем (компонент 53) для защиты от острых концов провода и за(])иксируйте конец шланга.___________________________
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10) Смажьте уплотнение (компонент 1) смазочным компонентом (компонент 52) перед установкой стержня (оси) мотора (компонент 2).
11) См. ссылку 600-023 для определения и разграничения шрифта Midas true type.
12) Нанесите активатор (компонент 51) на резьбу и высушите. Нанесите клеящий слой (компонент 48) и установите.
13) Количество зависит от типоразмеров. Отрегулируйте для правильного функционирования.
14) __ Расположите примерно так, как показано на рисунке._____________________________________________________________________

SEE DETAIL В- 
SHT

SEE DETAIL А- 
SHT А

DETAIL D
SERIAL АШ lillMBER MARKIN6

SCALE г.ODD
PRIMER (ITEM SI) THREADS OF COMPRESSION NUT. 
APPLY ADHESIVE (ITEM SO). ASSEI®LE COLLET TO 
MOTOR IITH ARRONS ORIENTS AS SHOWN, SECURE

__ |1~иши1тус1пД|П 
iBHit ».m I

A$$EieLT. FIMAL LEOElD «OLD НОТОЙ

CM. ДЕТАЛЬ A (ЛИСТ 4) SEE DETAIL А SHT 4
CM. ДЕТАЛЬ В (ЛИСТ 4) SEE DETAIL В SHT 4
CM. ДЕТАЛЬ D SEE DETAIL D
ПРИКРЕПИТЕ ШЛАНГ (КОМПОНЕНТ 27) К МУФТЕ (КОМПОНЕНТ 55) SECURE HOSE (ITEM 27) TO SLEEVE (ITEM 55)
УСТАНОВИТЕ НА ПРОВОЛОЧНЫЙ ПРЕДОХРАНИТЕЛЬ, INSTALL OVER SAFETY WIRE SECURING HOSE TO OILER
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ПРИКРЕПЛЯЮЩИЙ ШЛАНГ К СМАЗОЧНОЙ КОРОБКЕ
ПРИКРЕПИТЕ ШЛАНГ (КОМПОНЕНТ 27) К ТРУБЕ (КОМПОНЕНТ 19) SECURE HOSE (ITEM 27) ТО HOSE (ITEM 19)
ЗАЩЕЛКНИТЕ КОНЕЦ В ПАЗ НА НАГНЕТАТЕЛЬНОЙ ТРУБЕ 
(КОМПОНЕНТ 28)

SNAP END TO GROOVE ON PRESSURE TUBE (ITEM 28)

ЗАФИКСИРУЙТЕ ПРУЖИНУ (КОМПОНЕНТ 22) НА ГОФРИРОВАННОЙ 
ФЛАНЦЕВОЙ ТРУБЕ (КОМПОНЕНТ 47)

SECURE SPRING (ITEM 22) TO CRIMPED FERRULE (ITEM 47)

СМ. ДЕТАЛЬ С (ЛИСТ 4) SEE DETAIL C SHT 4
МАРКИРОВКА ДЕТАЛИ ЗНАКОМ «СЕ», масштаб 2.000 CE MARK MARKING DETAIL, SCALE 2.000
МАРКИРОВКА: ЗНАК «СЕ», СИМВОЛ «е», ШРИФТ TRUE TYPE ВЫСОТОЙ 
3 ДЮЙМА, НАДПИСЬ РАСПОЛОЖЕНА ПО ЦЕНТРУ, КАК ПОКАЗАНО НА 
РИСУНКЕ

MARK WITH “CE” MARK, KEYSTROKE “e”, MIDAS TRUE TYPE FONT, 3” 
HEIGHT, CENTERED AS SHOWN

ДЕТАЛЬ D
НАНЕСЕНИЕ НОМЕРА ДЕТАЛИ И СЕРИИ, масштаб 2.000 
НАНЕСИТЕ АКТИВАТОР (КОМПОНЕНТ 51) НА РЕЗЬБУ ОБЖИМНОЙ 
ГАЙКИ. НАНЕСИТЕ КЛЕЯЩИЙ СЛОЙ (КОМПОНЕНТ 50). НАДЕНЬТЕ 
ЗАЖИМНОЙ ПАТРОН НА МОТОР, РАСПОЛОЖИВ СТРЕЛКИ, КАК 
ПОКАЗАНО НА РИСУНКЕ. ЗАФИКСИРУЙТЕ ЦАНГОВОЕ КОЛЬЦО НА 
МОТОРЕ С ПОМОЩЬЮ ПОВОРОТНОГО УСИЛИЯ 75±5 ДЮЙМ-ФУНТОВ 
(8,474±0,5649 Н м)

DETAIL D
SERIAL AND NUMBER MARKING 
SCALE 2.000
PRIMER (ITEM 51) THREADS OF COMPRESSION NUT, APPLY ADHESIVE 
(ITEM 50). ASSEMBLE COLLET TO MOTOR WITH ARROWS ORIENTS AS 
SHOWN, SECURE COLLET TO MOTOR WITH 75±5 IN-LBS OF TORQUE.

МАРКИРОВКА НОМЕРА ВЕРСИИ, ШРИФТ SIMPLEX, В СООТВЕТСТВИИ 
С ЧЕРТЕЖОМ РМХХХ, ВЫСОТА ТЕКСТА 0,045/0,060

MARK VERSION NUMBER, SIMPLEX FONT, PER DRAWING PMXXX, 
0/045/0/060 TXT HT

МАРКИРОВКА СЕРИЙНОГО НОМЕРА, ШРИФТ SIMPLEX, ВЫСОТА 
ТЕКСТА 0,045/0,060

MARK SERIAL NUMBER, SIMPLEX FONT, 0.045/0.060 TXT HT
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ДЕТАЛЬ А
СМАЖЬТЕ МОТОР СМАЗКОЙ (КОМПОНЕНТ 18), НАНЕСЯ ЕЕ В ЩЕЛИ И 
НА ЛОПАСТИ РОТОРА ПЕРЕД УСТАНОВКОЙ УЗЛА 
РОТОРА/РАСПРЕДЕЛИТЕЛЯ В КОРПУС, А ЗАТЕМ - НА 
РАСПРЕДЕЛИТЕЛЬ.__________________________________________________
ДЕТАЛЬ В
ПОСЛЕ СБОРКИ КОМПОНЕНТЫ 9 И 11 ДОЛЖНЫ ПЛАВНО 
НАКЛОНЯТЬСЯ, А КОМПОНЕНТЫ 8 И 9 ДОЛЖНЫ ПЛАВНО ВРАЩАТЬСЯ 
С ЧЕТКИМИ ОСТАНОВКАМИ В ПРЯМОМ ПОЛОЖЕНИИ И В 
ПОЛОЖЕНИИ МАКСИМАЛЬНОГО ИЗГИБА.
ЗАТЯНУТО ВРУЧНУЮ
ДЕТАЛЬ С
МАСШТАБ 0.667

DETAIL А
PRINE MOTOR WITH LUBRICANT (ITEM 18) BY APPLYING TO ROTOR 
SLOTS AND VANES BEFORE INSERTING ROTORDISTRIBUT R ASSY 
IN CASE AND APPLYING TO DISTRIBUTOR AFTERWARD.

DETAIL В
ONCE ASEMBLED, ITEMS 9 AND 11 SHALL SWIVEL SMOOTHLY AND 
ITEMS 8 AND 9 SHALL HAVE SMOOTH ROTATION WITH DEFINITE STOPS 
AT STRAIGHT AND MAX ANGLE POSITIONS/

HAND TIGHT
DETAIL C
SCALE 0.667
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INDEX on. Ш Т  miHaER DESCRIfTIOM
1 1 100-075-20 l«70« SEM 2
2 1 100-510-05 ROTOI SHfLFT-3 ШЕ OFFSET, LE6EN0 GOLD. lyLON J SEAL
3 1 100-510-06 ROTQI HiUlSiNG. LEGEND GOLD ИОГОЯ
t 1 100-510-17 FEIBGLE, EIHADST. KOTOR A
i 1 100-510-20 DISTIISDrOB. LEGEND GOLD TOOCH
i 1 100-510-21 HOUSING, ГОГРЕГ, FINGER CONTROL
7 2 100-510-22 PIN. LEVER
« 1 100-510-25 MOUNT. LEVER. FINGER CONTROL
9 3 100-510-31 VANE. LEGEND GOLD MOTOR
10 1 100-510-36 REAR BEARING HOUSING. LEGEND GOLD NOTON
II 1 100-510-50 StIVEL CONVERTI&LE, HOSE END, MOTOR A
12 1 100-510-54 FRONT SNIVEL UNION. LEGEND GOLD NOTOR
13 1 100-510-63 SOUND ТШЕ SPACER. GOLD «TOR
14 1 100-510-64 HOUSING, FRONT 8EARIIIG, LEGEND GOLD MOTOR
IS 1 100-510-66 BARB. HP m £ .  GOLD. CRIMPED
16 1 100-530-1 ASSEMBLY, LEVER, EXTENSION
17 1 100-530-5 POPPET. FINGER CONTROL
le 1 100-530-13 NOZZLE, FRONT, FINGER CLMITROL
19 1 100-530-14 NUT, CROM>RESSKHt
20 1 100-530-17 CASE. LEGEND GOLD. FINGER CONTROL
21 1 M7I0423B00I ASSEMBLY. DOiRtLE D COLLET. PNEUMATIC
22 1 120-030-1 OIL. NPSS REX LlfflRICANT
23 1 120-051-3 EXHAUST TUBE, OILER
24 1 120-051-17 1.0 LONG EXHAUST HOSE, LEGEND PLATINUM
25 1 M70ST64BOOI A5SE«LT, HOSE, HIGH PRESSURE
26 1 120-051-23 SPRING, COMPRESSION, MODIFIED. . Ш  00 X .DAI WIRE X ID* LONG
27 1 120-051-24 SEAL, LIP, OILER HOUSING
26 1 120-051-25 STEII, LWRIC«r«*miFFU3Eri, LECEIII)
29 1 120-051-26 SCREEN, LÎ IICATQN/DIFFUSER. LEGEND
30 1 120-051-26 CONNECTOR SPACER. OILER HOUSING. LEGEND
31 1 И405284В001 EXHAiSr HOSE, LEGEND
32 1 120-051-30 PRESSURE TUDE. OILER. CRĤ ED
33 120-051-33 HCMISING. OILER
34 1 120-057 ASSEMBLY, CAPILLARY TUBE, LEGEND GOLD
35 1 900-188 6EMIK. .254 ID I .690 00
36 1 900-2-5 6EMIM. .126 19 I .3126 00
37 1 901-001 GALL, . Ш  DIA, 4AOC, SS
36 56 901-009 MLt. 3764- [,6466) 614НЕ7Е»

39 1 902-013 PIN, SPIRAL, .04» X .500
40 1 903-012 0-RING, .o n e s ,  0.7RR ID (FLyOROELASTOMER)
41 2 903-013 0-RING. .032 X-SEC X .250 I.D.. 70 DURO SILICONE
42 1 903-015 0-RING. .043 K-SEC *. LD. , 70 DNRO SILICONE
43 1 903-016 0-tl№. .661 I-6EC > .612 ID, 76 DVIO 6И1СОЯЕ
44 1 903-017 0-RING. .032 X-SEC r .002 ID. TO DURO SILICONE
45 1 903-023 0-R I«. .100 I.D. X .000 WIDTH
46 1 903-027 0-Rli№. .031 X-SEC N ,577 I.D.
47 1 903-030 0-RING. .079 CS, X J4 5  I.D.
48 1 903-037 0-6IW. .662 6-SEC. .226 I.O., 16 Wllto SILICORE
49 1 903-036 0-6IW. .646 I-SEC, .226 I.O., 76 64160 SILIC06E
50 1 903-039 0-611Ю. .646 I-SEt. .226 I.O.. >6 6060 SILIC06E
51 1 903-040 O-RING. .051 I-SEC. -547 I.D,. 10 OuRO SILICONE
52 1 905-080 SF6III6. COMFRESSlM. .676 00 I  .066 ID 6 .226 LO60
53 1 905-081 SPRING. ,057 00 I ,008 X .250 LONG
54 1 905-066 S66IW. .662 0.6. 1 .616 OISE I  .166 L066
55 1 906-058 PLUG. \ f f  male BSPP
56 2 906-063 FERRULE, BRASS. .312 Ю X .50 L X .225 HOLE. HPH
57 1 910-001 LOCTITE m
56 3 910-004 ■IRE, STAINLESS STEEL,.020 DIAMETER
59 1 910-014 LOCTITE 009
60 1 910-015 PRIMER 'N*
61 1 910-017 SIPER LUBE SYNTHETIC GREASE t/PTFE
62 1 910-096 OC 732 RTV SILICONE ADHESSIVE SEALANT (NOT SHOtNi)
63 1 910-098 LOCTITE 545 THREAD SEALANT
64 1 910-120 SLEEVE. NOISE REDUCION, LEGENO MOTORS
65 1 911-003 SET SCREW. 2-*50 X .093
66 2 911-006 SCREW. SET. SKKET HEAD. 2-5G i 1/1Г
67 2 911-041 SET SCREN, SaKET HEAD. 4-4G I  1/19'
66 3 912-036 SCREW, *4-40 X 3/19 SS SaXET HEAD CAP
69 1 913-004 SCREW, PAN HEAD, 2-5* X .125
70 2 913-057 SCREW. PHILLIPS.C-SIMK. 3-48 X .1875 LOI№

№/I
ndex

Кол-
Bo/Qty

Номер
детали/Part

number

Description Описание

1 1 100-075-20 MOTOR SEAL 2 УПЛОТНИТЕЛЬ МОТОРА 2
2 1 100-510-05 ROTOR SHAFT-3 VANE OFFSET, LEGEND GOLD, 

RULON J SEAL
ВАЛ РОТОРА, ИЗГИБ ЛОПАСТИ LEGEND GOLD, 
УПЛОТНИТЕЛЬ RULON J

3 1 100- 10- 8 ROTOR HOUSING, LEGEND GOLD MOTOR КОРПУС РОТОРА, МОТОР LEGEND GOLD
4 1 100-510-17 FERRULE, EXHAUST, MOTOR A ОТВОДНАЯ ФЛАНЦЕВАЯ ТРУБА, МОТОР А
5 1 100-510-20 DISTRIBUTOR, LEGEND GOLD TOUCH РАСПРЕДЕЛИТЕЛЬ, LEGEND GOLD TOUCH
6 1 100-510-21 КОРПУС, ОПОРА, РУЧНОЕ (ПАЛЬЦЕВОЕ) HOUSING. POPPET, FINGER CONTROL
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УПРАВЛЕНИЕ
7 2 100-510-22 ОСЬ РЫЧАГА PIN, LEVER
8 1 100-510-25 СКОБА, РЫЧАГ ПАЛЬЦЕВОГО УПРАВЛЕНИЯ MOUNT, LEVER, FINGER CONTROL
9 3 100-510-31 VANE, LEGEND GOLD MOTOR ЛОПАСТЬ, МОТОР LEGEND GOLD
10 10 -510-38 REAR BEARING HOUSING, LEGEND GOLD MOTOR КОРПУС ЗАДНЕГО ПОДШИПНИКА, МОТОР LEGEND 

GOLD
11 1 100-510-50 SWIVEL CONVERTIBLE, HOSE END, MOTOR A ТРАНСФОРМИРУЕМОЕ ПОВОРОТНОЕ СОЕДИНЕНИЕ, 

КОНЕЦ ШЛАНГА, МОТОР А
12 1 100-510-54 FRONT SWIVEL UNION, LEGEND GOLD MOTOR ПЕРЕДНЕЕ ПОВОРОТНОЕ СОЕДИНЕНИЕ, МОТОР 

LEGEND GOLD
13 1 100-510-63 SOUND TUBE SPACER, GOLD MOTOR ПРОКЛАДКА ЗВУКОИЗОЛИРУЮЩЕЙ ТРУБЫ, МОТОР 

GOLD
14 1 100-510-64 HOUSING, FRONT BEARING, LEGEND GOLD 

MOTOR
КОРПУС, ПЕРЕДНИЙ ПОДШИПНИК, МОТОР LEGEND 
GOLD

15 1 100-510-66 BARB, HP HOSE, GOLD CRIMPED ЗУБЕЦ ГОФРИРОВАННОГО ШЛАНГА GOLD
16 1 100-530-1 ASSEMBLY, LEVER, EXTENSION РЫЧАГ В СБОРЕ, ВБ1ДВИЖНОЙ
1 1 100-530-5 POPPET, FINGER CONTROL ОПОРА, РУЧНАЯ РЕГУЛИРОВКА
18 1 100-530-13 NOZZLE, FRONT, FINGER ONT OL ПЕРЕДНЕЕ ОТВЕ СТИЕ, РУЧНАЯ РЕГУЛИРОВКА
19 1 100-530-14 NUT, COMPRESSION ОБЖИМНАЯ ГАЙКА
20 100-530-17 CASE, LEGEND GOLD, FINGER CONTROL КОРПУС, LEGEND GOLD, РУЧНАЯ РЕГУЛИРОВКА
21 1 М7104238001 ASSEMBLY, DOUBLE D COLLET, PNEUMATIC ДВОЙНОЙ ЗАЖИМНОЙ ПОЛУКРУГЛБ1Й ПАТРОН, 

ПНЕВМАТИЧЕСКИЙ
22 1 120-030-1 OIL, MPSS REX LUBRICANT МАСЛО, СМАЗКА MPSS REX
23 1 120-051-3 EXHAUST TUBE, OILER ОТВОДЯЩАЯ ТРУБА, СМАЗОЧНАЯ КОРОБКА
24 1 120-051-17 I.O. LONG EXHAUST HOSE, LEGEND PLATINUM ДЛИННЫЙ ОТВОДЯЩИЙ ШЛАНГ, LEGEND PLATINUM
25 1 М7087645001 ASSEMBLY, HOSE, HIGH PRESSURE ВБ1СОКОНАПОРНЫЙ ШЛАНГ В СБОРЕ
26 1 120-051-23 SPRING, COMPRESSION, MODIFIED, 0.438 OD X 0.41 

WIRE X 10” LONG
ПРУЖИНА, СЖАТАЯ, МОДИФИЦИРОВАННАЯ, 
ВНЕННИЙ ДИАМЕТР 0,438, ТОЛЩИНА ПРОВОДА 0,41 
ДЛИНА 10 ДЮЙМОВ (25,4 см)

27 1 120-051-24 SEAL, LIP, OILER HOUSING ГЕРМЕТИЗИРУЮЩАЯ ПРОКЛАДКА, КРАЙ КОРПУСА 
СМАЗОЧНОЙ КОРОБКИ

28 1 120-051-25 STEM, LUBRICATORAJIFFUSER, LEGEND ШПИНДЕЛБ LUBRICATOR/DIFFUSER
29 1 120-051-26 SCREEN, LUBRICATOR/DIFFUSER, LEGEND СЕТКА КАРТРИДЖА СМАЗОЧНОГО 

LUBRICATOR/DIFFUSER
30 1 120-051-28 CONNECTOR SPACER, OILER HOUSING, LEGEND СОЕДИНИТЕЛБНАЯ ПРОКЛАДКА, КОРПУС 

СМАЗОЧНОЙ КОРОБКИ, LEGEND
31 1 М4052845001 EXHAUST HOSE, LEGEND ОТВОДЯЩИЙ ШЛАНГ, LEGEND
32 1 120-051-30 PRESSURE TUBE, OILER, CRIMPED ГОФРИРОВАННАЯ НАГНЕТАТЕЛБНАЯ ТРУБА, 

СМАЗОЧНАЯ КОРОБКА
33 1 120-051-33 HOUSING OILER КОРПУС СМАЗОЧНОЙ КОРОБКИ
34 1 120-057 ASSEMBLY, CAPILLARY TUBE, LEGEND GOLD КАПИЛЛЯРНАЯ ТРУБКА В СБОРЕ, LEGEND GOLD
35 1 900-188 BEARING, 0.250 ID X 0.500 OD ПОДШИПНИК, ВНУТРЕННИЙ ДИАМЕТР 0,250 X 

ВНЕШНИЙ ДИАМЕТР 0,500
36 1 900-2-5 BEARING, 0.125 ID X 0.3125 OD ПОДШИПНИК. ВНУТРЕННИЙ ДИАМЕТР 0,125 X
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ВНЕШНИЙ ДИАМЕТР 0,3125
37 1 901-001 BALL, 0.078 DIA, 440C, SS ШАРИК, ДИАМЕТР 0,078, НЕРЖАВЕЮЩАЯ СТАЛЬ 440С
38 56 901- 09 BALL, 3/64” (0.04964) DIAMETER ШАРИК, ДИАМЕТР 3/64” (0,04964)
39 1 902-013 PIN, SPIRAL, 0.049 X 0.500 СПИРАЛЬНЫЙ ШТИФТ, 0,049 X 0,500
40 1 03-012 0-RING, 0.063 CS, 0.799 ID (FLUOROELASTOMER) УПЛОТНИТЕЛЬНОЕ КОЛЬЦО, 0,063 CS, ВНУТРЕННИЙ 

ДИАМЕТР 0,799 (ФТОРОЭЛАСТОМЕР)
41 2 903-013 O-RING, 0.032 X-SEC X 0.250 ID, 70 DURO SILICONE УПЛОТНИТЕЛЬНОЕ КОЛЬЦО 0,032 С Х-ФИКСАЦИЕЙ, 

ВНУТРЕННИЙ ДИАМЕТР 0,250, СИЛИКОН 70 DURO
42 1 903-015 0-RING, 0.043 X-SEC X 0.096 ID, 70 DURO SILICONE УПЛОТНИТЕЛЬНОЕ КОЛЬЦО 0,043 С Х-ФИКСАЦИЕЙ, 

ВНУТРЕННИЙ ДИАМЕТР 0,096, СИЛИКОН 70 DURO
43 1 903-016 O-RING, 0.031 X-SEC X 0.312 ID, 70 DURO SILICONE УПЛОТНИТЕЛЬНОЕ КОЛЬЦО 0,031 С Х-ФИКСАЦИЕЙ, 

ВНУТРЕННИЙ ДИАМЕТР 0,312, СИЛИКОН 70 DURO
44 1 903-017 O-RING, 0.032 X-SEC X 0.062 ID, 70 DURO SILICONE УПЛОТНИТЕЛЬНОЕ КОЛЬЦО 0,032 С Х-ФИКСАЦИЕЙ, 

ВНУТРЕННИЙ ДИАМЕТР 0,062, СИЛИКОН 70 DURO
45 1 903-023 O-RING, 0.100 ID X 0.060 WIDTH УПЛОТНИТЕЛЬНОЕ КОЛЬЦО, ВНУТРЕННИЙ ДИАМЕТР 

0,100 X ШИРИНА 0,060
46 1 903-027 O-RING, 0.031 X-SEC X 0.577 D УПЛОТНИТЕЛЬНОЕ КОЛЬЦО, 0,031 С Х-ФИКСАЦИЕЙ, 

ВНУТРЕННИЙ ДИАМЕТР 0,577
47 1 903-030 O-RING, 0.079 CS, 0.945 ID УПЛОТНИТЕЛЬНОЕ КОЛЬЦО, 0,079 CS, ВНУТРЕННИЙ 

ДИАМЕТР 0,945
48 1 903-037 O-RING, 0.032 X-SEC X 0.220 ID, 70 DURO SILICONE УПЛОТНИТЕЛЬНОЕ КОЛЬЦО 0,032 С Х-ФИКСАЦИЕИ, 

ВНУТРЕННИЙ ДИАМЕТР 0,220, СИЛИКОН 70 DURO
49 1 903-038 O-RING, 0.040 X-SEC X 0.228 ID, 70 DURO SILICONE УПЛОТНИТЕЛЬНОЕ КОЛЬЦО 0,040 С Х-ФИКСАЦИЕЙ, 

ВНУТРЕННИЙ ДИАМЕТР 0,228, СИЛИКОН 70 DURO
50 1 903-039 O-RING, 0.040 X-SEC X 0.228 ID, 70 DURO SILICONE УПЛОТНИТЕЛЬНОЕ КОЛЬЦО 0,040 С Х-ФИКСАЦИЕИ, 

ВНУТРЕННИЙ ДИАМЕТР 0,228, СИЛИКОН 70 DURO
51 1 903-040 O-RING, 0.051 X-SEC X 0.547 ID, 70 DURO SILICONE УПЛОТНИТЕЛЬНОЕ КОЛЬЦО 0,051 С Х-ФИКСАЦИЕЙ, 

ВНУТРЕННИЙ ДИАМЕТР 0,547, СИЛИКОН 70 DURO
52 1 905-080 SPRIN , COMPRESSION 0.078 OD X 0.058 ID X 0.220 

LONG
НАЖИМНАЯ ПРУЖИНАБ ВНЕШНИЙ ДИАМЕТР 0,078Х 
ВНУТРЕННИЙ ДИАМЕТР 0,058 X ДЛИНА 0,220

53 1 905-081 SPRING, 0.057 OD X 0.08 X 250 LONG ПРУЖИНА, ВНЕШНИЙ ДИАМЕТР 0,05 X ДЛИНА 250
54 1 903-086 SPRING, 0.062 OD X 0.15 WIRE X 160 LONG ПРУЖИНА, ВНЕШНИЙ ДИАМЕТР 0,062 X ПРОВОД 0,15 

X ДЛИНА 160
55 1 906-058 PLUG, 1/4” MALE BSPP ШТЫРЕВОЙ РАЗЪЕМ, У”, БРИТАНСКИЙ СТАНДАРТ 

ЦИЛИНДРИЧЕСКОЙ РЕЗЬББ!
56 2 906-063 FERRULE, BRASS, 0.312 ID X 0.50 L X 0.225 HOLE, 

HPH
КОНЦЕВАЯ МУФТА, ЛАТУНБ, ВНУТРЕННИЙ ДИАМЕТР 
0,312 X ДЛИНА 0,50 X ОТВЕРСТИЕ 0,225, НРН

57 1 910-001 LOCTITE 680 ЛОКТАЙТ 680
58 3 910-004 WIRE, STAINLESS STEEL, 0.020 DIAMETER ПРОВОЛОКА, НЕРЖАВЕЮЩАЯ СТАЛБ, ДИАМЕТР 0,020
59 1 910-014 LOCTITE 609 ЛОКТАЙТ 609
60 91 -015 PRIMER “N” АКТИВАТОР «N»
61 910-017 SUPER LUBE SYNTHETIC GREASE W/PTFE СИНТЕТИЧЕСКАЯ КОНСИСТЕНТНАЯ СМАЗКА 

SUPERLUBE С ПТФЭ
62 1 910-096 DC 732 RTV SILICONE ADHESIVE SEALANT (NOT 

SHOWN)
СИЛИКОНОВБ1Й КЛЕЕВОЙ УПЛОТНИТЕЛЬВС 732 RTV 
(НЕ ПОКАЗАН)
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63 1 10-0 8 LOCTITE 545 THREAD SEALANT ФИКСАТОР РЕЗЬБОВЫХ СОЕДИНЕНИЙ ЛОКТАЙТ 545
64 1 910-120 SLEEVE, NOISE REDUCTION, LEGEND MOTORS МУФТА, ЗВУКОИЗОЛИРУЮЩАЯ, ДВИГАТЕЛИ LEGEND
65 1 911-003 SET SCREW, 2-56 X 0.093 ЗАЖИМНОЙ ВИНТ 2-56 X 0,093
66 2 911-006 SCREW, SET, SOCKET HEAD, 2-56 X 1/16” ЗАЖИМНОЙ ВИНТ, ГОЛОВКА С УГЛУБЛЕНИЕМ ПОД 

КЛЮЧ, 2-56 X 1/16”
67 2 911-041 SET, SCREW, SOCKET HEAD, 4-40 X 1/16” ЗАЖИМНОЙ ВИНТ, ГОЛОВКА С УГЛУБЛЕНИЕМ ПОД 

КЛЮЧ, 4-40 X 1/16”
68 3 912-036 SCREW, 4-40 X 3/16 SS SOCKET HEAD CAP ВИНТ, КРЫШКА ГОЛОВКИ С УГЛУБЛЕНИЕМ ПОД 

КЛЮЧ, 4-40 X 3/16, НЕРЖАВЕЮЩАЯ СТАЛЬ
69 1 913-004 SCREW, PAN HEAD, 2-56 X 0,125 ВИНТ, ПЛОСКАЯ ГОЛОВКА, 2-56 X 0,125
70 2 913-057 SCREW, PHILLIPS, C-SINK, 3-48 X 0.1875 LONG ВИНТ С КРЕСТОВИНОЙ, С БОРОЗДКАМИ, 3-48X0,1875
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MOTES:

1) ENSURE PARTS ARE FREE OF BURRS AND FIT/FUNCTION WELL. 
CLEAN ALL METAL COMPONENTS TO REMOVE ANT OIL, DIRT, 
GREASE OR DEBRIS BEFORE ASSEMBLY AS NEEDED.

2 )  ASSEWLE PER WORK INSTRUCTIONS SPECIFIED IN 
ACCOMPANYING ROUTER.

[D APPLY MIDAS REX LUBRICANT (ITEM 2 2 )  TO 0-RlMGS 
PRIOR TO INSTALLATION.

Ul APPLY PRIMER (ITEM SO! TO THREAD AND ALLO* TO DRY.
APPLY ADHESIVE (ITEM 5S! AND INSTALL.

[|] APPLY THREAD SEALANT (ITEM Si! TO MALE THREADS OF
SPACER (ITEM 30) AND INSTALL TO OILER HOUSING (ITEM 33).

[T| PRESS SPACER (ITEM 13) ONTO HOSE END (ITEM II).

[T] BRAID SHALL BE ilTHIM 0.15' FROM HOSE END 
BEFORE CRIMPING

[b] ferrule SHALL BE PRESSED FLUSH AGAINST FLAT ON 
BARB OR PRESSURE TUBE.

Ц] COAT NITH SILICONE ADHESIVE (ITEM 62) TO PROTECT 
FR(W NIRE ENOS AND SECURE HOSE.

ГТо] LUBRICATE SEAL (ITEM I) WITH LUBE (ITEM 61) PRIOR 
TO INSTALLING ROTORSHAFT (ITEM 2).

II) REFERENCE 600-023 FOR DEFINITION AND DELINIATION 
OF MIDAS TRUE TYPE FONT.

rm  APPLY ADHESIVE (ITEM 62) BETWEEN FINGER CONTROL LEVER 
MOUNT (ITEM 8) AND MOTOR CASE (ITEM 20) TO FORM AN 
AIRTIGHT SEAL. CLEAN RESIDUE FROM CASE.

im  APPLY PRIMER (ITEM 60) TO THREAD AND ALLOW TO DRY.
APPLY ADHESIVE)ITEM 57) AND INSTALL.

ГТТ1 QUART ITT BASED ON TYPICAL DIMENSIONS.
ADJUST FOR BEST PERFORMANCE.

MARK SERIAL NUMBER. 
SIMPLEX FONT. CENTERED 

ON MEDTRONIC LOGO

MARK VERSION NUMBER 
SIMPLEX FONT. PER DRAWING 

PMXXX, CENTERED ON 
MEDTRONIC LOGO

SCALE I : t

Ш

MOTOR MAiWMB DETAL
SCALE 3 :I

HARK WITH XE MARK'. 
KEYSTROKE MIDAS 

TRUE TYPE FONT. ,3' SOUARE, 
CENTERED AS SHOWN,

DETAL D
SCALE 2:1

PRIMER (ITEM 60) THREADS OF COMPRESSION NUT. 
APPLY ADHESIVE (ITEM 59). ASSEMBLE COLLET TO 
№OR WITH ARROWS ORIENTS AS SHOWN. SECURE 
COLLET TO MOTOR WITH 75 ± 5 IM-LBS OF TOR(SUE

CB MAfK DETAL
SCALE 2:1

iiict mcinoiwi 
ftHt! l/» 1 WTtAM 1 Will

ASST. FliAL, LEGEND 60U TOUCH

2f7&0003
ПРИМЕЧАНИЯ:
1) Убедитесь, что все компоненты не имеют зазубрин и подходят по размеру/(})ункционируют правильно. Перед сборкой необходимо очистить все 
металлические компоненты для удаления масла, грязи, жира или обрезков.
2) Произведите сборку в соответствии с рабочей инструкцией, приведенной в сопроводительных документах.
3) Нанесите смазку Midas Rex (компонент 22) на уплотняющие прокладки перед установкой.
4) Нанесите активатор (компонент 60) на резьбу и высушите. Нанесите клейкий слой (компонент 59) и установите.
5) Нанесите герметизирующее вещество (компонент 63) на наружную резьбу прокладки (компонент 30) и установите в корпус смазочной коробки
(компонент 33)._________________________________________________________________________________________________________________________________
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6) Установите прокладку (компонент 13) на конец шланга (компонент 11).
7) Оплетка должна располагаться на расстоянии не более 0,15 дюймов (0,381 см) от конца шланга до гофрировки.
8) Муфта должна быть обжата на плоской части зубца или напорной трубе.
9) Покройте силиконовым клейким слоем (компонент 62) для защиты от острых концов провода и зафиксируйте конец шланга.
10) Смажьте уплотнение (компонент 1) смазочным компонентом (компонент 61) перед установкой оси двигателя (компонент 2).
11) См. есылку 600-023 для определения и разграничения шрифта Midas true type.
12) Нанесите клеевой елой (компонент 62) между рычагом ручного управления (компонент 8) и корпусом мотора (компонент 20) для образования 
воздухонепроницаемого уплотнения. Удалите оставшийся клейкий компонент с корпуса мотора.
13) Нанесите активатор (компонент 60) на резьбу и высушите. Нанесите клеящий слой (компонент 57) и установите.
14) Количеетво завиеит от типоразмеров. Отрегулируйте для правильного функционирования.

МАРКИРОВКА СЕРИЙНОГО НОМЕРА, ШРИФТ SIMPLEX, 
ЦЕНТРИРОВАНИЕ ОТНОСИТЕЛЬНО ЛОГОТИПА «МЕДТРОНИК»

MARK SERIAL NUMBER, SIMPLEX FONT, CENTERED ON MEDTRONIC 
LOGO

МАРКИРОВКА НОМЕРА ВЕРСИИ, ШРИФТ SIMPLEX, В СООТВЕТСТВИИ 
С ЧЕРТЕЖОМ РМХХХ, ЦЕНТРИРОВАНИЕ ОТНОСИТЕЛЬНО ЛОГОТИПА 
«МЕДТРОНИК»

MARK VERSION NUMBER, SIMPLEX FONT, PER DRAWING PMXXX, 
CENTERED ON MEDTRONIC LOGO

ДЕТАЛИ МАРКИРОВКИ МОТОРА 
МАСШТАБ 3;1

MOTOR MARKING DETAIL 
SCALE 3:1

МАСШТАБ 1:4 SCALE 1:4
МАРКИРОВКА: ЗНАК «СЕ», СИМВОЛ «е», ШРИФТ TRUE TYPE 3 ДЮЙМА, 
КВАДРАТ, НАДПИСБ ОТЦЕНТРИРОВАНА, КАК ПОКАЗАНО НА 
РИСУНКЕ

MARK WITH “CE” MARK, KEYSTROKE “e”, MIDAS TRUE TYPE FONT, 3” 
SQUARE, CENTERED AS SHOWN

ДЕТАЛЬ D
МАСШТАБ 2:1
НАНЕСИТЕ АКТИВАТОР (КОМПОНЕНТ 60) НА РЕЗЬБУ ОБЖИМНОЙ 
ГАЙКИ. НАНЕСИТЕ КЛЕЯЩИЙ СЛОЙ (КОМПОНЕНТ 59). НАДЕНЬТЕ 
ЗАЖИМНОЙ ПАТРОН НА МОТОР, РАСПОЛОЖИВ СТРЕЛКИ, КАК 
ПОКАЗАНО НА РИСУНКЕ. ЗАФИКСИРУЙТЕ ЦАНГОВОЕ КОЛЬЦО НА 
МОТОРЕ С ПОМОЩЬЮ ПОВОРОТНОГО УСИЛИЯ 75±5 ДЮЙМ-ФУНТОВ 
(8,474±0,5649 Н м).

DETAIL D
SCALE 2:1
PRIMER (ITEM 60) THREADS OF COMPRESSION NUT, APPLY ADHESIVE 
(ITEM 59). ASSEMBLE COLLET TO MOTOR WITH ARROWS ORIENTS AS 
SHOWN, SECURE COLLET TO MOTOR WITH 75±5 IN-LBS OF TORQUE.
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CM. ДЕТАЛЬ A
CM. ДЕТАЛЬ В (Л СТ4)
ПРИКРЕПИТЕ ШЛАНГ (КОМПОНЕНТ 31) К МУФТЕ (КОМПОНЕНТ 64)
УСТАНОВИТЕ НА П ОВОЛОЧНЫИ ПРЕДОХРАНИТЕЛЬ, 
ПРИКРЕПЛЯЮЩИЙ ШЛАНГ К СМАЗОЧНОЙ КОРОБКЕ
ПРИКРЕПИТЕ ШЛАНГ (КОМПОНЕНТ 31) К ТРУБЕ (КОМПОНЕНТ 23)
ЗАЩЕЛКНИТЕ КОНЕЦ В ПАЗ НА НАГНЕТАТЕЛЬНОЙ ТРУБЕ 
(КОМПОНЕНТ 32)
за ф и к с и р у й т е  п р у ж и н у  (КОМПОНЕНТ 26) НА ГОФРИРОВАННОЙ 
ФЛАНЦЕВОЙ ТРУБЕ (КОМПОНЕНТ 56)______________________________

SEE DETAIL А
SEE DETAIL В SHT 4
SECURE HOSE (ITEM 31) TO SLEEVE (ITEM 64)
INSTALL OVER SAFETY WIRE SECURING HOSE TO OILER

SECURE HOSE (ITEM 31) TO HOSE (ITEM 23)
SNAP END INTO GROOVE ON PRESSURE TUBE (ITEM 32)

SECURE SPRING (ITEM 26) TO CRIMPED FERRULE (ITEM 56)
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CM. ДЕТАЛЬ С (ЛИСТ 4)
СМ. ДЕТАЛЬ D (ЛИСТ 2)
КОЛ-ВО 2
СМАЖЬТЕ ЭТОТ КОНЕЦ КОМПОНЕНТОМ 61
КОЛ-ВО 3
НАНЕСИТЕ ТОНКИЙ СЛОЙ СМАЗКИ (КОМПОНЕНТ 22) ПЕРЕД 
ВСТАВКОЙ
ДЕТАЛЬ А
МАСШТАБ 1:1

SEE DETAIL С SHT 4
SEE DETAIL D (SHT 2)
QTY2
LUBE THIS END WITH ITEM 61
QTY3
APPLY LIGHT COAT OF LUBRICANT (ITEM 22) BEFORE INSERTING

DETAIL A
SCALE 1:1

HAND TISHT

UTI0ТГ 31

KTAIL в
SCALE } :2

ONCE ASSEN8LCD.
- ITEMS IS AND 12 SHALL SNIVEL SNOOTHLT
- ITEMS II AND 12 SHALL SNIVEL SMOOTHLY 
NITH DEFINITE STOPS AT STRAI6HT AND MAX 
ANGLE POSITIONS

DETML C
SCALE 1:1

ДЕТАЛЬ В DETAIL В
МАСШТАБ 3:2 SCALE 3:2
ПОСЛЕ СБОРКИ: ONCE ASEMBLED:
- КОМПОНЕНТБ1 19 И 12 ДОЛЖНБ1 ПЛАВНО НАКЛОНЯТЬСЯ - ITEMS 19 AND 12 SHALL SWIVEL SMOOTHLY
- КОМПОНЕНТЫ 11 И 12 ДОЛЖНЫ ПЛАВНО НАКЛОНЯТЬСЯ С ЧЕТКИМИ - ITEMS 11 AND 12 SHALL SWIVEL SMOOTHLY WITH DEFINITE STOPS AT
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ОСТАНОВКАМИ В ПРЯМОМ ПОЛОЖЕНИИ И В ПОЛОЖЕНИИ STRAIGHT AND MAX ANGLE POSITIONS.
МАКСИМАЛЬНОГО ИЗГИБА.
КОЛ-ВО 37 OTY37
ЗАТЯНУТО ВРУЧНУЮ HAND TIGHT
ДЕТАЛЬ С DETAIL C
МАСШТАБ 1:1 SCALE 1:1
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3) Схема мотора Midas Rex Legend Platinum /Scheme for Midas Rex Legend Platinum Motor

A

INDEX ОТ*. 8А1Г MIN8ER DESCRIPTION
1 1 IM-eiS-2« DOTOt SEAL 2
i 1 IM -SIt-tS OOTOt SHAFT-3 ГАНЕ OFFSET. LE4E8D 60L0. 8UL00 3 SEAL
i 1 IIM1-SI8-D8 ROTOI HA4SI8G. LE6E80 60LB NOTOO
4 1 104-SI8-IT FE080LE, EIHA8ST. ПОГОН A
» 1 100-310-10 0ISTII80T08. NOT08 A
1 3 100-310-31 УАНЕ. LE6E80 SOLO NOTOH
T 1 104-SI 0-34 REAR BEARI8G HOUSIHS, LEGEND «OLD MOTOR
t I 104-SIO-SO SNIVEL CONVERTIBLE. HOSE END, HOTOR A
t 1 I04-SI0-S4 niONT SfiVEL DNIOM. LE6EMS GOLD НОТОЙ
10 1 I04-SI4-SS C0NPBES5I0H SHIH. 1ЮГОЙ A
II 1 I04-SI4-M NUT. COMFRESSIOR. LEOEHO SOLD MOTOR
12 1 I00-SI0-3T N0Z2LE. FRONT. MOTOR A
IJ 1 loo-sio-fia SOUND Т1ЯЕ SPACER. SOLD NOTOR
14 1 100-310-04 HOUSINS. FRONT BEAR INS. LESEND GOLD NOTOR
IS 1 I04-SI0-CI BARB. HP HOSE. SOLD. CRIMPED
10 1 I00-3S04 CASE. MOTOR. LESEND SOLD
1? 1 NTI0423B00I ASSENBLI, DOUBLE D COLLET, PNEUMATIC
Ifl 1 120-030-1 OIL, NPSS HEX LUBNICANT
10 1 I2O-0SI-3 EXHANST TUBE, OILEN
20 1 120-031-17 I.D LONG EXHAiST HOSE, LEGEND FLATINUH
21 1 N70S7S4B00I ASSE№LY, HOSE, HIGH PRESSURE
22 1 124-051-23 SPRING. CDWRESSIOM. NODIFIED. .436 OS К .841 WIRE S ID' LONG
23 1 120-031-24 SEAL. LIP, OILER HOUSIIK
24 1 I24-4SI-2S STEN, LUBRICATOR/DIFFOSER. LESEND
2S 1 124-051-21 SCREEN, LiailCATONFDIFFUSER, LESEND
2( 1 120-051-28 CONNECTOR SPACER. OILER HOUSING, LESEND
21 1 84052818001 EHHA8ST NOSE, LEGEND
28 1 124-051-30 PRESSURE TUBE, OILER, CRINPED
28 1 124-051-33 HOUSINS, OILER
38 1 I2D-45T ASSEffiLT, CAPILLANT TUBE, LEGEND GOLD

31 1 944-188 BEAR 186. .254 ID 3 . 540 OD
32 1 984-2-5 BEARING. .125 ID H .3125 00
33 1 941-IHI BALL. .478 DIA, 44DC, SS
34 54 94I-D49 BALL. 5FB4' (.1489) DIAMETE8
35 1 942-DI3 PIN, SPI8AL, .949 X .548
31 1 943-DI2 0-RING. .413 CS, D.799 ID IFLUOROELASTOHER)
3T 1 943-DIS 0-RING, .031 l-SEC I .312 ID, ID DURO SILICONE
38 1 9I3-DI7 0-RING. .032 l-SEC ■ .412 ID. I» DUNO SILICONE
39 1 943-D30 0-RING, .479 CS, 1 .945 I.D.
40 1 943-D37 0-RlM . .432 I-SEC. .221 I.D ., 74 DURO SILICORE
41 1 943-D38 0-RlM . .440 l-SEC, .224 I.D .. 74 DURO SILICORE
42 1 943-D39 O-RIUG. .440 l-SEC. .224 I.D .. 70 DURO SILICORE
43 1 943-D44 O-RIK, .DSI l-SEC. .547 I.D ,, ID DURO SILICORE
44 1 943-34-822 O-RING. ,430 CS I  .022 ID
45 1 945-0«C SPRING. .002 O.D. X .415 fIRE I  .1(4 LONG
4t 1 948-458 PLUG. 1/4- HALE BSPP
47 2 I88-M3 FERRULE. BRASS. .312 ID 1 .54 L N .225 HOLE. HPH
4D 1 918-MI LOCTITE 884
49 3 9I8-M4 IIRE. STAIRLESS STEEL..420 DIAMETER
50 1 9I4-DI4 LOCTITE 849
51 1 9I4-DI5 PRIMER *N'
52 1 OIO-DI7 SUPER LnBE SYNTHETIC GREASE RTPTFE
53 1 SID-DOS DC T32 ITV SILICONE ADHESSIVE SEALANT (NOT SHOW)
34 1 110-DM LOCTITE 343 THREAD SEALAHT
55 1 914-120 SLEEVE. NOISE REDIiCION. LEGEND MOTORS
3B 1 9II-M 3 SET SCREt. 2-58 1 .093
ST 2 0II-M 6 SCREt. SET. SOCKET HEAD, 2-58 ■ 1/18'
58 2 9II-D4I SET SCREI. SOCKET HEAD. 4-44 I  l / l f
59 3 9I2-D36 SCREt. *4-40 I  ЗЛО SS SOCKET HEAD CAP
SO 1 1IMM14 KREt. PAN HEAD. 2-58 1 .125

» С1» |M»~ 
Wi|ib»|w*Ct

m»| tmmm m  iw-omi. тко mm. mem o iia  i  *i> »  m mk w иг i
WCiWIIMMMWI

ASSEieLr. FliAL LEfiEM G0L6 iOTCti --------------- ПЛПЯВ-----217S0001 Ip

№/Index Кол- Номер Description Описани

55



Bo/Qty детали/Part
number

1 1 100-075-20 MOTOR SEAL 2 УПЛОТНИТЕЛЬ ДВИГАТЕЛЯ 2
2 1 100-510-05 ROTOR SHAFT-3 VANE OFFSET, LEGEND GOLD, 

RULON J SEAL
ВАЛ РОТОРА, ИЗГИБ ЛОПАСТИ LEGEND GOLD, 
УПЛОТНИТЕЛЬ RULON J

3 1 100-510-08 ROTOR HOUSING, LEGEND GOLD MOTOR КОРПУС РОТОРА, ДВИГАТЕЛЬ LEGEND GOLD
4 1 100-510-17 FERRULE, EXHAUST, MOTOR A ОТВОДНАЯ ФЛАНЦЕВАЯ ТРУБА, ДВИГАТЕЛЬ А
5 1 10 -510-18 DISTRIBUTOR, MOTOR A РАСПРЕДЕЛИТЕЛЬ, ДВИГАТЕЛЬ А
6 3 100-510-31 VANE, LEGEND GOLD MOTOR ЛОПАСТЬ, ДВИГАТЕЛЬ LEGEND GOLD
7 1 100-510-38 REAR BEARING HOUSING, LEGEND GOLD MOTOR КОРПУС ЗАДНЕГО ПОДШИПНИКА, ДВИГАТЕЛЬ 

LEGEND GOLD
8 1 100-510-50 SWIVEL CONVERTIBLE, HOSE END, MOTOR A ТРАНСФОРМИРУЕМОЕ ПОВОРОТНОЕ СОЕДИНЕНИЕ, 

КОНЕЦ ШЛАНГА, ДВИГАТЕЛЬ А
9 10 -510-54 FRONT SWIVEL UNION, LEGEND GOLD MOTOR ПЕРЕДНЕЕ ПОВОРОТНОЕ СОЕДИНЕНИЕ, ДВИГАТЕЛЬ 

LEGEND GOLD
10 1 100-510-55 COMPRESSION SHIM, MOTOR A ЗАЖИМНАЯ ШАЙБА, ДВИГАТЕЛЬ А
11 1 100-510-56 NUT, COMPRESSION, LEGEND GOLD MOTOR ЗАЖИМНАЯ ГАЙКА, ДВИГАТЕЛЬ LEGEND GOLD
12 1 100 510-57 NOZZLE, FRONT, MOTOR A ПЕРЕДНЕЕ СОПЛО, ДВИГАТЕЛЬ А
13 1 100-510-63 SOUND TUBE SPACER, GOLD MOTOR ПРОКЛАДКА ЗВУКОИЗОЛИРУЮЩЕЙ ТРУБЫ, 

ДВИГАТЕЛЬ GOLD
14 1 100-510-64 HOUSING, FRONT BEARING, LEGEND GOLD MOTOR КОРПУС, ПЕРЕДНИЙ ПОДШИПНИК, ДВИГАТЕЛЬ 

LEGEND GOLD
15 1 100-510-66 BARB, HP HOSE, GOLD CRIMPED ЗУБЕЦ ГОФРИРОВАННОГО ШЛАНГА GOLD
16 1 100-550-1 CASE, MOTOR, LEGEND GOLD КОРПУС ДВИГАТЕЛЯ LEGEND GOLD
17 1 M7104238001 ASSEMBLY, DOUBLE D COLLET, PNEUMATIC ДВОЙНОЙ ЦАНГОВЫЙ ПОЛУКРУГЛЫЙ ПАТРОН, 

ПНЕВМАТИЧЕСКИЙ
18 1 120-030-1 OIL, MPSS REX LUBRICANT МАСЛО, СМАЗКА MPSS REX
19 1 120-051-3 EXHAUST TUBE, OILER ОТВОДЯЩАЯ ТРУБА, СМАЗОЧНАЯ КОРОБКА
20 1 120-051-17 1.0. LONG EXHAUST HOSE, LEGEND PLATINUM ДЛИННЫЙ ОТВОДЯЩИЙ ШЛАНГ, LEGEND 

PLATINUM
1 1 M7087645001 ASSEMBLY, HOSE, HIGH PRESSURE ВЫСОКОНАПОРНЫЙ ШЛАНГ В СБОРЕ

22 1 120-051-23 SPRING, COMPRESSION, MODIFIED, 0.438 OD X 0.41 
WIRE X 10” LONG

ПРУЖИНА, СЖАТАЯ, МОДИФИЦИРОВАННАЯ, 
ВНЕННИЙ ДИАМЕТР 0,438, ТОЛЩИНА ПРОВОДА 0,41 
ДЛИНА 10 ДЮЙМОВ

3 1 120-051-2 SEAL, LIP, OILER HOUSING ГЕРМЕТИЗИРУЮ1ЦАЯ ПРОКЛАДКА, КРАЙ КОРПУСА 
СМАЗОЧНОЙ КОРОБКИ

24 1 120-051-25 STEM, LUBRICATOR/DIFFUSER, LEGEND ШПИНДЕЛЬ КАРТРИДЖА СО 
СМАЗКОЙ/РАСПЫЛИТЕЛЕМ

25 1 120-051-26 SCREEN, LUBRICATOR/DIFFUSER, LEGEND СЕТКА СМАЗОЧНОГО/РАСПЫЛИТЕЛЬНОГО 
КАРТРИДЖА

26 1 120-051-28 CONNECTOR SPACER, OILER HOUSING, LEGEND СОЕДИНИТЕЛЬНАЯ ПРОКЛАДКА, КОРПУС 
СМАЗОЧНОЙ КОРОБКИ, LEGEND

2 1 M4052845001 EXHAUST HOSE, LEGEND ОТВОДЯШИЙ ШЛАНГ, LEGEND
28 1 120-051-30 PRESSURE TUBE, OILER, CRIMPED ГОФРИРОВАННАЯ НАГНЕТАТЕЛЬНАЯ ТРУБА, 

СМАЗОЧНАЯ КОРОБКА
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29 1 120-051-33 HOUSING OILER КОРПУС СМАЗОЧНОЙ КОРОБКИ
30 1 120-057 ASSEMBLY, CAPILLARY TUBE, LEGEND GOLD КАПИЛЛЯРНАЯ ТРУБКА В СБОРЕ, LEGEND GOLD
31 1 900-188 BEARING, 0.250 ID X 0.500 OD ПОДШИПНИК, ВНУТРЕННИЙ ДИАМЕТР 0,250 X 

ВНЕШНИЙ ДИАМЕТР 0,500
32 1 900-2-5 BEARING, 0.125 ID X 0.3125 OD ПОДШИПНИК. ВНУТРЕННИЙ ДИАМЕТР 0,125 X 

ВНЕШНИЙ ДИАМЕТР 0,3125
33 1 901-001 BALL, 0.078 DIA, 440C, SS ШАРИК, ДИАМЕТР 0,078, НЕРЖАВЕЮШАЯ СТАЛБ 440 

С
34 56 901-0 9 BALL, 3/64” (0.04964) DIAMETER ШАРИК, ДИАМЕТР 3/64” (0,04964)
35 1 902-013 PIN, SPIRAL, 0.049 X 0.500 СПИРАЛБНБ1Й ШТИФТ, 0,049 X 0,500
36 1 903-012 O-RING, 0.063 CS, 0.799 ID (FLUOROELASTOMER) УПЛОТНИТЕЛБНОЕ КОЛБЦО, 0.063 CS, ВНУТРЕННИЙ 

ДИАМЕТР 0,799 (ФТОРОЭЛАСТОМЕР)
Ъ1 903-016 0-RING, 0.031 X-SEC X 0.312 ID, 70 DURO SILICONE УПЛОТНИТЕЛБНОЕ КОЛЬЦО 0,031 С Х-ФИКСАЦИЕЙ, 

ВНУТРЕННИЙ ДИАМЕТР 0,312, СИЛИКОН 70 DURO
38 1 903-017 O-RING, 0.032 X-SEC X 0.062 ID, 70 DURO SILICONE УПЛОТНИТЕЛЬНОЕ КОЛЬЦО 0,032 С Х-ФИКСАЦИЕЙ, 

ВНУТРЕННИЙ ДИАМЕТР 0,062, СИЛИКОН 70 DURO
39 1 903-030 O-RING, 0.079 CS, 0.945 ID УПЛОТНИТЕЛЬНОЕ КОЛЬЦО, 0,079 CS, ВНУТРЕННИЙ 

ДИАМЕТР 0,945
40 1 903-037 O-RING, 0.032 X-SEC X 0.220 ID, 70 DURO SILICONE УПЛОТНИТЕЛЬНОЕ КОЛЬЦО 0,032 С Х-ФИКСАЦИЕЙ, 

ВНУТРЕННИЙ ДИАМЕТР 0,220, СИЛИКОН 70 DURO
41 1 903-038 O-RING, 0.040 X-SEC X 0.228 ID, 70 DURO SILICONE УПЛОТНИТЕЛЬНОЕ КОЛЬЦО 0,040 С Х-ФИКСАЦИЕЙ, 

ВНУТРЕННИЙ ДИАМЕТР 0,228, СИЛИКОН 70 DURO
42 1 903-039 O-RING, 0.040 X-SEC X 0.228 ID, 70 DURO SILICONE УПЛОТНИТЕЛЬНОЕ КОЛЬЦО 0,040 С Х-ФИКСАЦИЕЙ, 

ВНУТРЕННИЙ ДИАМЕТР 0,228, СИЛИКОН 70 DURO
43 1 903-040 O-RING, 0.051 X-SEC X 0.547 ID, 70 DURO SILICONE УПЛОТНИТЕЛЬНОЕ КОЛЬЦО 0,051 С Х-ФИКСАЦИЕЙ, 

ВНУТРЕННИЙ ДИАМЕТР 0,547, СИЛИКОН 70 DURO
44 1 903-30-622 O-RING, 0.030 CS, 0.622 ID УПЛОТНИТЕЛЬНОЕ КОЛЬЦО, 0,030 CS, ВНУТРЕННИЙ 

ДИАМЕТР 0,622
45 1 903-086 SPRING, 0.062 OD X 0.15 WIRE X 160 LONG ПРУЖИНА, ВНЕШНИЙ ДИАМЕТР 0,062 X ПРОВОД 0,15 

X ДЛИНА 160
46 1 906-058 PLUG, 1/4” MALE BSPP ШТЫРЕВОЙ РАЗЪЕМ, ‘Л”, БРИТАНСКИЙ СТАНДАРТ 

ЦИЛИНДРИЧЕСКОЙ РЕЗЬБЫ
47 2 906-063 FERRULE, BRASS, 0.312 ID X 0.50 L X 0.225 HOLE, HPH КОНЦЕВАЯ МУФТА, ЛАТУНЬ, ВНУТРЕННИЙ 

ДИАМЕТР 0,312 X ДЛИНА 0,50 X ОТВЕРСТИЕ 0,225, 
НРН

48 1 910-001 LOCTITE 680 ЛОКТАЙТ 680
49 3 910-004 WIRE, STAINLESS STEEL, 0.020 DIAMETER ПРОВОЛОКА, НЕРЖАВЕЮЩАЯ СТАЛЬ, ДИАМЕТР 

0,020
50 1 910-014 LOCTITE 609 ЛОКТАЙТ 609
51 1 910-015 PRIMER “N” АКТИВАТОР «N»
52 1 910-01 SUPER LUBE SYNTHETIC GREASE W/PTFE СИНТЕТИЧЕСКАЯ КОНСИСТЕНТНАЯ СМАЗКА 

SUPERLUBE С ПТФЭ
53 1 910-096 DC 732 RTV SILICONE ADHESIVE SEALANT (NOT 

SHOWN)
СИЛИКОНОВЫЙ КЛЕЕВОЙ УПЛОТНИТЕЛЬВС 732 
RTV (НЕ ПОКАЗАН)

54 1 910-098 LOCTITE 545 THREAD SEALANT ФИКСАТОР РЕЗЬБОВЫХ СОЕДИИЕНИЙ ЛОКТАЙТ 545
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55 1 910-120 SLEEVE, NOISE REDUCTION, LEGEND MOTORS МУФТА, ЗВУКОИЗОЛИРУЮЩАЯ, ДВИГАТЕЛИ 
LEGEND

56 1 911-003 SET SCREW, 2-56 X 0.093 ЗАЖИМНОЙ ВИНТ 2-56 X 0,093
57 2 911-005 SCREW, SET, SOCKET HEAD, 2-56 X 1/16” ЗАЖИМНОЙ ВИНТ, ГОЛОВКА С УГЛУБЛЕНИЕМ ПОД 

КЛЮЧ, 2-56 X 1/16”
58 2 911-041 SCREW, SET, SOCKET HEAD, 4-40 X 1/16” ЗАЖИМНОЙ ВИНТ, ГОЛОВКА С УГЛУБЛЕНИЕМ ПОД 

КЛЮЧ, 4-40 X 1/16”
59 3 912-036 SCREW, 4-40 X 3/16 SS SOCKET HEAD CAP ВИНТ, КРБ1ШКА ГОЛОВКИ С УГЛУБЛЕНИЕМ ПОД 

КЛЮЧ, 4-40 X 3/16, НЕРЖАВЕЮЩАЯ СТАЛЬ
60 1 913-004 SCREW, PAN HEAD, 2-56 X 0,125 ВИНТ, ПЛОСКАЯ ГОЛОВКА, 2-56 X 0,125
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N O T E S : ©
fiDOl = ESSENTIAL DESIGN OUTPUT 
(— ) :  INSPECTION REQUIRED

1) ENSURE PARTS ARE FREE OF BURRS AND FIT/FUNCTION REEL. 
CLEAN ALL HETAL COMPONENTS TO REMOVE ANT OIL, DIRT,
GREASE OR DEBRIS BEFORE ASSEMBLE AS NEEDED.

2) ASSEMBLE PER WORK INSTRUCTIONS SPECIFIED IN 
ACCOMPANTING ROUTER.
APPLE MIDAS REK LUBRICANT (ITEM IN) TO 0-RINGS 
PRIOR TO INSTALLATION,
APPLE PRIMER ( ITEM 45) TO THREAD AND ALLOW TO DRY.
APPLE ADHESIVE (ITEM 44) AND INSTALL.
APPLE THREAD SEALANT (ITEM 4B) TO MALE THREADS OF 
SPACER (ITEM 22) AND INSTALL TO OILER HOUSING (ITEM 25). 
DRILL 0,070 i  -04еТ INTO CASE (ITEM 5). TAP N2-5S HOLE.

1 ^  BRAID SHALL BE WITHIN 0, I5‘ FROM HOSE END 
BEFORE CRIMPING
FERRULE SHALL BE PRESSED FLUSH AGAINST FLAT ON 
BARB OR PRESSURE TUBE.

[^COAT WITH SILICONE ADHESIVE (ITEM 47) TO PROTECT
FROM WIRE ENDS AND SECURE HOSE.

[)> LUBRICATE SEAL (ITEM 2) WITH LUBE (ITEM 4S) PRIOR
TO INSTALLING HOTORSHAFT (ITEM J),

ID REFERENCE GOO-023 FOR DEFINITION AND DELINIATKM 
OF MIDAS TRUE TYPE FONT.
APPLY PRIMER (ITEM 45) TO THREAD AND ALLOW TO DRY.
APPLY ADHESIVE)ITEM 4|) AND INSTALL.
QUANTITY BASED ON TYPICAL DIMENSIONS.
ADJUST FOR BEST PERFORMANCE.

^LOCATE APPROXIMATELY AS SHOWN.

lARK SERIAL NUMBER, 
SIMPLEX FONT. К  
.0457.060 TXT HT M

№
lARX VERSION NUMBER. 

SIMPLEX FONT, PER DRAWING Г 
PMXXX, .0457.060 TXT HT

OETAL D AID SERIAL 
MMER MARNID

SCALE 2:1
PRIMER (ITEM 45) THREADS OF COMPRESSION NUT. 

APPLY ADHESIVE (ITEM 44). ASSEMBLE COLLET TO 
MOTOR WITH ARROWS ORIENTS AS SHOWN, SECURE 
COLLET TO MOTOR WITH 75 ± 5 IN-LBS OF TORQUE

LOGO. IF SETSCREW INTERFERES. 
MARK ON OPOSITE SIDE.

ИАЯК DETAL
SCALE 2:1

i w o c r o o n i cЮ111П»Д1
Tnic

MSI,

вI MU

FIML. LE6EN0 PLATINUM NOTW______
217S0002

ПРИМЕЧАНИЯ:
Необходимая проектная произвдительность Essential design output
Необходим контроль Inspection required

1) Убедитесь, что все компоненты не имеют зазубрин и плотно пригнаны/функционируют нормально. Перед сборкой необходимо очистить все металлические 
компоненты для удаления масла, грязи, жира или обрезков.
2) Произведите сборку в соответствии с рабочей инструкцией, приведенной в сопроводительных документах.
3) Нанесите смазку Midas Rex (компонент 14) на уплотняющие прокладки перед установкой.
4) Нанесите активатор (компонент 45) на резьбу и высушите. Нанесите клейкий слой (компонент 44) и установите.
5) _____ Нанесите герметизирующее вещество (компонент 48) на наружную резьбу прокладки (компонент 22) и установите в корпус со смазочной коробкой (компонент
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6) Проделайте отверстие 00,070x0,046 в корпусе (компонент 5). Отверстие #2-56.
7) Оплетка должна располагатьея на раестоянии не более 0,15 дюймов (0,3 81 ем) от конца шланга до гофрировки.
8) Муфта должна быть обжата на плоской части зубца или напорной трубе.
9) Покройте силиконовым клейким слоем (компонент 47) для защиты от острых концов провода и зафиксируйте конец шланга.
10) Смажьте уплотнение (компонент 2) смазочным компонентом (компонент 46) перед установкой оси двигателя (компонент 3).
11) См. ссылку 600-023 для определения и разграничения шрифта Midas true type.
12) Нанееите активатор (компонент 45) на резьбу и высушите. Нанесите клеящий слой (компонент 41) и установите.
13) Количество зависит от типоразмеров. Отрегулируйте для правильного функционирования.
14) Расположите примерно так, как показано на рисунке.

25).

МАРКИРОВКА СЕРИЙНОГО НОМЕРА, ШРИФТ SIMPLEX, 
ЦЕНТРИРОВАНИЕ ОТНОСИТЕЛЬНО ЛОГОТИПА «МЕДТРОНИК»

MARK SERIAL NUMBER, SIMPLEX FONT, CENTERED ON MEDTRONIC 
LOGO

МАРКИРОВКА НОМЕРА ВЕРСИИ, ШРИФТ SIMPLEX, В СООТВЕТСТВИИ 
С ЧЕРТЕЖОМ РМХХХ, ЦЕНТРИРОВАНИЕ ОТНОСИТЕЛЬНО ЛОГОТИПА 
«МЕДТРОНИК»

MARK VERSION NUMBER, SIMPLEX FONT, PER DRAWING PMXXX, 
CENTERED ON MEDTRONIC LOGO

ДЕТАЛИ МАРКИРОВКИ ДВИГАТЕЛЯ 
МАСШТАБ 3:1

MOTOR MARKING DETAIL 
SCALE 3:1

МАСШТАБ 1:4 SCALE 1:4
МАРКИРОВКА: ЗНАК «СЕ», СИМВОЛ «е», ШРИФТ TRUE TYPE 3 ДЮЙМА, 
КВАДРАТ, НАДПИСЬ ОТЦЕНТРИРОВАНА, КАК ПОКАЗАНО 
НА РИСУНКЕ

MARK WITH “CE” MARK, KEYSTROKE “e”, MIDAS TRUE TYPE FONT, 3” 
SQUARE, CENTERED AS SHOWN

ДЕТАЛЬ D
МАСШТАБ 2:1
НАНЕСИТЕ АКТИВАТОР (КОМПОНЕНТ 60) НА РЕЗЬБУ ОБЖИМНОЙ 
ГАЙКИ. НАНЕСИТЕ КЛЕЯЩИЙ СЛОЙ (КОМПОНЕНТ 59). НАДЕНЕТЕ 
ЦАНГОВБ1Й ПАТРОН НА ДВИГАТЕЛЬ, РАСПОЛОЖИВ СТРЕЛКИ, КАК 
ПОКАЗАНО НА РИСУНКЕ. ЗАФИКСИРУЙТЕ ЦАНГОВОЕ КОЛЬЦО НА 
ДВИГАТЕЛЕ С ПОМОЩЬЮ ПОВОРОТНОГО УСИЛИЯ 75±5 ДЮЙМ- 
ФУНТОВ (8,474±0,5649 Н м).

DETAIL D
SCALE 2:1
PRIMER (ITEM 60) THREADS OF COMPRESSION NUT, APPLY ADHESIVE 
(ITEM 59). ASSEMBLE COLLET TO MOTOR WITH ARROWS ORIENTS AS 
SHOWN, SECURE COLLET TO MOTOR WITH 75±5 IN-LBS OF TORQUE.
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j  g

INSTALL OVER SAFETT WIRE 
SECURING HOSE TO OILER

SECURE HOSE (2S) 
TO SLEEVE (49)

, SECURE SPRING ( IS)
TO CRINPEB FERRULE (40) SEE DETAIL C 

SHT 4
SNAP END INTO 
GROOVE ON 
PRESSURE TUBE (32)

CENTER LENGTH 
WITHIN ITEM 10

[> E>
DETAL A

SCALE 3:2

M o d n o r i c~E акт m m pwnomЖЛ1: Itf I 1 И
TI1IC

ШТ, FI ML, i m u t  FLAT I кии
т т т

см. ДЕТАЛЬ А SEE DETAIL А
СМ. ДЕТАЛЬ В (ЛИСТ 4) SEE DETAIL В SHT 4
СМ. ДЕТАЛЬ D (ЛИСТ 2) SEE DETAIL D (SHT 2)
ПРИКРЕПИТЕ ШЛАНГ (КОМПОНЕНТ 31) К МУФТЕ (КОМПОНЕНТ 64) SECURE HOSE (23) TO SLEEVE (49)
УСТАНОВИТЕ НА ПРОВОЛОЧНЫЙ ПРЕДОХРАНИТЕЛЬ, 
П ИКРЕПЛЯЮЩИЙ ШЛАНГ К СМАЗОЧНОЙ КОРОБКЕ

INSTALL OVER SAFETY WIRE SECURING HOSE TO OILER

ПРИКРЕПИТЕ ШЛАНГ (31) К ТРУБЕ (23) SECURE HOSE (31) TO TUBE (23)
ЗАЩЕЛКНИТЕ КОНЕЦ В ПАЗ НА НАГНЕТАТЕЛБНОЙ ТРУБЕ (32) SNAP END INTO GROOVE ON PRESSURE TUBE (32)
ЗАФИКСИРУЙТЕ ПРУЖИНУ (18) НА ГОФРИРОВАННОЙ ФЛАНЦЕВОЙ 
ТРУБЕ (40)

SECURE SPRING (18) TO CRIMPED FERRULE (40)
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CM. ДЕТАЛБ C (ЛИСТ 4) SEE DETAIL С SHT 4
РАСПОЛОЖИТЕ ПО ЦЕНТРУ ПО РАЗМЕРУ КОМПОНЕНТА 10 CENTER LENGTH WITHIN ITEM 10
КОЛ-ВО 4 QTY4
ДЕТАЛЬ А DETAIL A
МАСШТАБ 3:2 SCALE 3:2

к 0  ®

i c <
L  _ -  /

0 ® @ o rr io[i|>

.NST*LL ITEN 12. LISE UP HOLES. 
LINE DRILL 05/64 II .150^ 4LICNED 
»ITH WIDE TOOTH OH BASB, TAP #в-«0 
HOLE FOR SETSCREl

12) HAND TI6HT

DETAL В
SCALE J:2

ONCE ASSEMBLED ITEMS I AND 7 
SHALL StIVEL SMOOTHLY

DETAIL C
SCALE I  ̂I

-OTY 3

УСТАНОВИТЕ КОМПОНЕНТ 12, ВЫРОВНЯЙТЕ ОТВЕРСТИЯ, 
ВЫРОВНЯЙТЕ СВЕРЛО ДИАМЕТРОМ 3/64 X 0,150 ШИРОКИМ ЗУБЦОМ 
НА БОРОДКЕ, КОНУС #0-80, ОТВЕРСТИЕ ДЛЯ СТОПОРНОГО ВИНТА
ДЕТАЛЬ В
МАСШТАБ 3:2
ПОСЛЕ СБОРКИ КОМПОНЕНТБ1 1 И 7 ДОЛЖНЫ ПЛАВНО

INSTALL ITEM 12, LINE UP HOLES, LINE DRILL 03/64 X 0.150 ALIGNED 
WITH WIDE TOOTH ON BARB, TAP #0-80 HOLE FOR SETSCREW

DETAIL В
SCALE 3:2
ONCE ASEMBLED, ITEMS I AND 7 SHALL SWIVEL SMOOTHLY.
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НАКЛОНЯТЬСЯ.
ЗАТЯНУТО ВРУЧНУЮ HAND TIGHT
ДЕТАЛЬ С DETAIL С
МАСШТАБ 1:1 SCALE 1:1
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3) Схемы мотора Midas Rex MR7/Schemes for Midas Rex MR7 Motor

0
[fl _____::ч т 1 0

If J____ zZ JJjJ 1 0

M«RK 'PM7S0- 
SRiAL HASSOW FONl 
. i? HiGH

0

NOICS.
FTCHiNS V Ir i 

PM700

[ i j  ASSCMBlE C0lLET(3) TO MOIORU! Will! 
ARROWS ORIENTED AS S-OW. TORQUE 10 
T5 lN-L0S±ilN-L6S.

?) ASSEM0EE SWIVEU?) TO MOTOR!!).
HAND TIGHTEN.

J) МАЙК CE MARK, SN SINBOL. SERIAL 
VyMBER, AND 'PHTO:' AS SHOSN, ALL 
MATKINGS TO BE CENTERED «RTICALL»

12] ALtGN CE MARK TO CENTtS OF 
DISPOSABLE ISTFRFACF.

[U  ALIGN SERIAL NUMBER AND PM70C''
?0" FROM CE MARK m  EACH OTHER

MARK SERIAL 
NUH8E9 SVMSOL 

.15 HIGH 
MiOASREii FONT 

TEXT KEY 'rs' 
! .  I 5!

30!

i .

‘ ( .05! A ■!. tZ)

— MARK CE Ш К '
.30 HIGH
NiCAStt* FOî T
"EXT s tr ■« '

INDEX OTX. PART NUMBER DESCRIPTION
J 1 4im m m ASSINBLY. NOTOR

? ASSCHBir, OlL/yAS МАЯШИЕКТ
3 ASSIHSLX. MU9U S COLltl, НЯ[«Ю!1С

f 1 1 $S3-3l-5?6 0- îMC'. 33̂  Y-SEC. Ш  1 D
f 5 AR  ̂ 0-CI4 LocmE m
! » AR [ 5 0-SI5 PRmER 4^

■MARK SEfilAt HUMBER 
IMPLEX FONT 
13 TEXT HEIGHT

miGiN

f 9  } ^ C J .  MW4W4 19ИИ1 ia } » su
/ JL  I x * t i  ! » ' «  ?* x.iiP 4  1 «I. r m  я

»FSni»iiM a tk»№

ETCHING VIEW 
CF MARS

ETCHING VIEW
SN SYMBOL AND SERIAL NUMBER

•MIS i«l*r4(tSHWiwa
KCPKtPM' «I «eiMiic. ж rvBHtTia
If <аар>к«1'Ц : s«u. W IS \ ccwiei •« ««bf «I i Ы11 i№« itwii toKSS i я ri{« »etwi 9 I

: IIU$1 MOffiei[M ku iMlir CME$ Mm KU i tS’DC I.Osi Mli MUSH «̂11
Ш fitter 

»'«! 11Щ

IlHTUiMIlS u i  I 
YiMWIMLiti fi’i  J»C tH Ml IW i

№/Index Кол-Bo/Qty Номер
детали/Part

number

Desc iption Описание

1 1 M7088448001 ASSEMBLY, MOTOR МОТОР в  СБОРЕ
2 1 M7089088001 ASSEMBLE OIL/GAS MANAGEMENT УЗЕЛ РАСПРЕДЕЛЕНИЯ МАСЛА/ГАЗА В СБОРЕ
3 1 M7104238001 ASSEMBLY, DOUBLE D COLLET, ДВОЙНОЙ ЗАЖИМНОЙ ПОЛУКРУГЛЫЙ ПАТРОН,
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PNEUMATIC ПНЕВМАТИЧЕСКИЙ
4 1 903-31-526 O-RING, 0.031 X-SEC X 0.526 ID УПЛОТНИТЕЛЬНОЕ КОЛЬЦО 0,031 С Х-ФИКСАЦИЕЙ, 

ВНУТРЕННИЙ ДИАМЕТР 0,526
5 Ho

необходимости
910-014 LOCTITE 609 ЛОКТАЙТ 609

6 Ho
необходимости

910-015 PRIMER “N” АКТИВАТОР «N»

ПРИМЕЧАНИЯ: NOTES:
1. УСТАНОВИТЕ ЗАЖИМНОЙ ПАТРОН (3) НА МОТОР (1), РАСПОЛОЖИВ 
СТРЕЛКИ, КАК ПОКАЗАНО НА РИСУНКЕ. ЗАКРУТИТЕ ПОВОРОТНЫМ 
УСИЛИЕМ 75±3 ДЮЙМ-ФУНТОВ (8,474±0,339 Н м).

1. ASSEMBLE COLLET (3) ТО MOTOR (1) WITH ARROWS 
ORIENTED AS SHOWN. TORQUE TO T5 IN-LBS±3IN-LBS.

2. УСТАНОВИТЕ ШАРНИРНОЕ СОЕДИНЕНИЕ (2) НА МОТОР (1), 
ЗАТЯНИТЕ ВРУЧНУЮ.

2. ASSEMBLE SWIVEL (2) TO MOTOR (1). HAND TIGHTEN.

3. НАНЕСИТЕ МАРКИРОВКУ «СЕ», СИМВОЛ «СЕРИЙНЫЙ НОМЕР», 
СЕРИЙНЫЙ НОМЕР, И «РМ700», КАК ПОКАЗАНО НА РИСУНКЕ.
ВСЕ МАРКИРОВКИ ДОЛЖ Ы БЫТЬ ВЫРОВНЕНЫ ПО ЦЕНТРУ.

3. MARK CE MARK, SN SYMBOL, SERIAL NUMBER, AND “PM700” 
AS SHOWN. ALL MARKINGS TO BE CENTERED VERICALL .

4. РАСПОЛОЖИТЕ МАРКИРОВКУ «СЕ» ПО ЦЕНТРУ ПОЛЕЗНОЙ 
ПЛОЩАДИ.

4. ALIGN CE MARK TO CENTER OF DISPOSABL IN ERF ACE.

5. РАСПОЛОЖИТЕ СЕРИЙНЫЙ НОМЕР И «РМ700» НА РАССТОЯНИИ 120° 
ОТ ЗНАКА «СЕ» И ДРУГ ОТ ДРУГА.

5. ALIGN SERIAL NUMBER AND :PM700” 120° FROM CE MA К 
AND EACH OTHER.

МАРКИРОВКА «РМ700», ШРИФТ ARIAL NARROW, ВЫСОТА 0,12 MARK “РМ700” ARIAL NARROW FONT 0.12 HIGH
МАРКИРОВКА СИМВОЛА «СЕРИИНЫИ НОМЕР», ВЫСОТА 0,15, ШРИФТ 
MIDAS REX, КЛАВИША «п»

MARK SERIAL NUMBER SYMBOL 0Л5 HIGH MIDAS REX FONT, TEXT KEY
“n”

МАРКИРОВКА ЗНАКА «СЕ», ВЫСОТА 0,30. ШРИФТ MIDAS REX, 
КЛАВИША “е”

MARK СЕ MARK 0.30 HIGH, MIDAS REX FONT, TEXT KEY “e”

МАРКИРОВКА серийного  НОМЕРА, ШРИФТ SIMPLEX, ВЫСОТА 
ТЕКСТА 0,12______________________

MARK SERIAL NUMBER, SIMPLEX FONT 0.12 TEXT HEIGHT

ВИД ГРАВИРОВКИ PM700 ETCHING VIEW PM700
ВИД ГРАВИРОВКИ ЗНАК «СЕ» ETCHING VIEW СЕ MARK
ВИД ГРАВИРОВКИ СИМВОЛА «СЕРИИНЫИ НОМЕР» И СЕРИЙНОГО 
НОМЕРА

ETCHING VIEW SN SYMBOL AND SERIAL NUMBER

ОКОНЧАТЕЛЬНАЯ ВЕРСИЯ; 07 НОЯБРЯ 2011 Г. ОРИГИНАЛ FINAL RELEASE: 7 NOV 11 ORIGINAL
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4) Схема мотор Midas Rex MR7 Touch/Scheme for Midas Rex MR7 Touch Motor

|T] *55E»eU £&i£r IJ! 10 «Ю1« Ш  «ITU
AtRO»S O R IE h IfD  *S iH O «N  ! О П И !  TO 
1 } ( N 1 3 S ± 3  I S - L S S

? l  « S £ « l E  S * l * t L  I ? )  t o  HOtOR ( I ) .
« « « ' IH sKT EII

a  cf ittSM. 5» 5v»«goL. serml
NUM8S». й«5 'P M JiO - RS S « M N . A l l  
MARKIWJ 10 EE CfllTEStl) V tS T lE s u * .

I T j  A LlCH  EE Ч Ш  TO C t R T t R  0 Г  
D IS ? O S » lE  HIEWAtr,

|s ]  AllON SERIAL ИиМбЕ» ДВй
■ » N JiD ' I? ® ’  f ito M C E  MAR* ARD E a c h  O’ MEII

№/I
ndex

Кол-во/Qty Номер
детали/Part

number

Des ription Описание

1 1 M7089778001 ASSEMBLY, FINGER CONTROL MOTOR МОТОР с  РУЧНЫМ (ПАЛЬЦЕВЫМ) УПРАВЛЕНИЕМ В
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СБОРЕ
2 1 М7089088001 ASSEMBLE OIL/GAS MANAGEMENT УЗЕЛ РАСПРЕДЕЛЕНИЯ МАСЛА/ГАЗА В СБОРЕ
3 1 М7104238001 ASSEMBLY, DOUBLE D COLLET, 

PNEUMATIC
ДВОЙНОЙ ЗАЖИМНОЙ ПОЛУКРУГЛЫЙ ПАТРОН, 
ПНЕВМАТИЧЕСКИЙ

4 1 903-31-526 O-RING, 0.031 X-SEC X 0.526 ID УПЛОТНИТЕЛЬНОЕ КОЛЬЦО 0,031 С Х-ФИКСАЦИЕЙ, 
ВНУТРЕННИЙ ДИАМЕТР 0,526

5 По
необходимости

910-014 LOCTITE 609 ЛОКТАЙТ 609

6 По
необходимости

910-0 5 PRIMER “N” АКТИВАТОР «N»

ПРИМЕЧАНИЯ: NOTES:
1. УСТАНОВИТЕ ЗАЖИМНОЙ ПАТРОН (3) НА ДВИГАТЕЛЬ (1), 
РАСПОЛОЖИВ СТРЕЛКИ, КАК ПОКАЗАНО НА РИСУНКЕ. ЗАКРУТИТЕ 
ПОВОРОТНЫМ УСИЛИЕМ 75±3 ДЮЙМ-ФУНТОВ

1. ASSEMBLE COLLET (3) ТО MOTOR (1) WITH ARROWS ORIENTED 
AS SHOWN. TORQUE TO T5 IN-LBS±3IN-LBS.

2. УСТАНОВИТЕ ШАРНИРНОЕ СОЕДИНЕНИЕ (2) НА МОТОР (1), ЗАТЯНИТЕ 
ВРУЧНУЮ.

2. ASSEMBLE SWIVEL (2) TO MOTOR (I). HAND TIGHTEN

3. НАНЕСИТЕ МАРКИРОВКУ «СЕ», СИМВОЛ «СЕРИЙНЫЙ НОМЕР», 
СЕРИЙНЫЙ НОМЕР, И «РМ700», КАК ПОКАЗАНО НА РИСУНКЕ. В Е 
МАРКИРОВКИ ДО ЖНЫ БЫТЬ ВЫРОВНЕНЫ ПО ЦЕНТРУ.

3. MARK CE MARK, SN SYMBOL, SERIAL NUMBER, A D “PM700” AS 
SHOWN. ALL MARKINGS TO BE CENTERED VERICA LY.

4. РАСПОЛОЖИТЕ МАРКИРОВКУ «СЕ» ПО ЦЕНТРУ ПОЛЕЗНОЙ ПЛОЩАДИ. 4. ALIGN CE MARK TO CENTER OF DISPOSA LE NTERFACE.
5. РАСПОЛОЖИТЕ СЕРИЙНЫЙ НОМЕР И «РМ700» НА РАССТОЯНИИ 120° 
ОТ ЗНАКА «СЕ» И ДРУГ ОТ ДРУГА.

5. ALIGN SERIAL NUMBER AND :PM700” 120° FROM CE ARK AND 
EACH OTHER.

МАРКИРОВКА «РМ7Ю», ШРИФТ ARIAL NARROW, ВЫСОТА 0,12 MARK “РМ710” ARIAL NARROW FONT 0.12 HIGH
МАРКИРОВКА СИМВОЛА «СЕРИЙНЫЙ НОМЕР», ВЫСОТА 0,15, ШРИФТ 
M1DAS REX, КЛАВИША «п»

MARK SERIAL NUMBER SYMBOL 0.15 HIGH MIDAS REX FONT, TEXT KEY
“n”

МАРКИРОВКА ЗНАКА «СЕ», ВЫСОТА 0,30. ШРИФТ M1DAS REX, 
КЛАВИША “е”

MARK CE MARK 0.30 HIGH, MIDAS REX FONT, TEXT KEY “e”

МАРКИРОВКА СЕРИЙНОГО НОМЕРА, ШРИФТ SIMPLEX, ВЫСОТА 
ТЕКСТА 0,12

MARK SERIAL NUMBER, SIMPLEX FONT 0.12 TEXT HEIGHT

ВИД ГРАВИРОВКИ РМ700 ETCHING VIEW PM700
ВИД ГРАВИРОВКИ ЗНАК «СЕ» ETCHING VIEW CE MARK
ВИД ГРАВИРОВКИ СИМВОЛА «СЕРИЙНЫЙ НОМЕР» И СЕРИЙНОГО 
НОМЕРА

ETCHING VIEW SN SYMBOL AND SERIAL NUMBER

ОКОНЧАТЕЛЬНАЯ ВЕРСИЯ: 07 НОЯБРЯ 2011 Г ., ОРИГИНАЛ FINAL RELEASE: 7 NOV 11 ORIGINAL
5) Схема рукоятки TRITON с высоким крутящим моментом /Schemes for Triton Motor High Torque Handpiece
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CROSS SECTION VIEW
ip:.3£.xxxx

V F N U n R S P £ C i r i C A T IO N . S

M IC R O A IR E  IN S T R U M E N T S  
C H A R L O T T E S V I L L E .  V A  2 ^9 1 1

T R IT O N  H T  N / ^ D P IE C E  
P N  7 a c o a i

NaitS;
3. S H IP  U « T  W IT H  U t R l i n C A I L  

ИГ coMFei<«ft>ire.
Ш  Ef№ '^ 1

A T  0,РЪ □ v e S A U ,.  - C IG H T  
CrNrrREu AS SHIVM

Ш  E T C H  '  e c  uOB6 SV M BU L ' 
AT 0 .4 0  c j v : ; ? A i L  т с т й н г  
AS %ИйШ

(3j  t T C H  lU
0.06 HIGH HCLVCTICS 
CGNT AS Sldww

^  ccN’c  ̂ vriH щкл£ m m u z  
PER SPECarjCATIQs 
IN 0.PG И Ш Н  S C A .A S ^ N S  
l i n i n g  r m i  A S  S H }W N ,
T w d  p l a c s s ^

i n  C C N T g S  W IT H  а и л  A N O P IZ E  P E R  S R E C I F IC A T ID N  S C 6 D 2 Q 3 3  
IN  O.dS NtOH S C A -.A S A N S  L IN IN G  F O N T  A S  S H D V N  T V D  P L A C E S :

TM

C D  C E N T E R  W ITH  B L A C K  АМОШ21: P E P  S F 'L C lf  i C A l  ID N  S C 6 0 2 0 c 4  
IN  0.08  H IG H  H E L - V E I I E A  H IN T  A S  SH O W N  IW D  P L  A C E  St

R  I C E N T E R  W IT H  B L A C K  A N D B I2 E  P E P  S P L C i n C A l H j N  S.C60gC2-1  
JN  0 .0 6  H IG H  h C L V E T I C A  B D l B  FO N T  A S  S H I j WN:

OONOT^i^^E
A. c m o iL

Ш  C E N T E R  W ITH  S L A C K  A N D D I^ F  ^ Р Е П П С Л И С Ы  S C 6 0 2 0 2 4  
IN  0 1 5  H IG H  H E L V E T I C A  B D L B  F C N l  A S  S i - W N

A
10. C l e a r  i n -a t u r ^ )  а ч г : : / г  a u i h i m l «  b d s v , e j c c e p t  t f v t  

AND L Q u a ,  p e r  s f ' X c i - . c A U D N  % ш г ш 9
П . V E N 'g O R  L A B E L  4 .V C s X i  F K i N l O  O N  l a b e l  | 7Ш 1 ?Н 1  <NDT SH O W N ) 

A l ^ .  PLACE [Fu 9ia009m. m n  SMDVS> )Ы BOX.

ПOCTABЩИKA'ENDOR СПЕЦИФИКАЦИЯ/SPECIFICATIONS
«МАЙКРОЭЙР ИНСТРУМЕНТС» (MICROAIRE INSTUMENTS), 
ШАРЛОТСВИЛЛЬ ВИРДЖИНИЯ, 22911

РУКОЯТКА TRITON С ВЫСОКИМ КРУТЯЩИМ МОМЕНТОМ PN 
720001/TR1TON НТ HANDPIECE PN720001

ВИД В РАЗРЕЗЕ CROSS SECTION VIEW

НЕ ПОГРУЖАТЬ В ЖИДКОСТЬ И НЕ СМАЗЫВАТЬ МАСЛОМ PN720001 DO NOT IMMERSE OR OIL PN720001
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В И Д  А -А , В  Р А ЗВ Е Р Т К Е V IE W  А -А  U N F O L D E D

О КО Н Ч А ТЕЛ ЬН А Я  ВЕРСИ Я: 0 2 .0 3 .0 4  , О РИ ГИ Н А Л F IN A L  R ELEA SE: 0 2 .0 3 .0 4  O R IG IN A L

ПРИМЕЧАНИЯ: NOTES:
1. П О С Т А В К А  И ЗД Е Л И Я  С С Е РТ И Ф И К А Т О М  С О О Т В Е Т С Т В И Я 1. SH IP и  IT ITH C E R T IFIC A T E  O F C O N F O R M A N C E
2. Г Р А В И Р О В К А  «М Е Д Т РО Н И К » О БЩ ЕЙ  ВЫ С О Т О Й  0,25 , 
Р А С П О Л О Ж Е Н Н А Я  П О  Ц Е Н Т РУ , К А К  П О К А ЗА Н О  Н А  РИ С У Н К Е

2. ETCH  M E D T R O N IC ” A T  0 .2 5  O V E R A L L  H E IG H T  C E N T E R E D  A S  
SH O W N .

3. Г Р А В И Р О В К А  С И М В О Л А  «С Е 0 0 8 6 »  О БЩ ЕЙ  ВЫ С О ТО Й  0 ,40 , К А К  
П О К А ЗА Н О  Н А  РИ С НКЕ.

3. ETCH  “CE 0 0 8 6  S Y M B O L ” A T  0 .4 0  O V E R A L  H E IG H T  A S  SH O W N .

4. Г Р А В И Р О В К А  « S N  # # # # # # »  (С Е РИ Й Н Ы Й  Н О М Е Р) ВЫ С О ТО Й  0 ,0 6  
Ш РИ Ф ТО М  H E L V E T IC A , К А К  П О К А ЗА Н О  Н А  РИ С У Н К Е

4. ETCH  “S N  # # # # # # ” IN 0 .0 6  HIGH H E L V E T IC A  F O N T  A S  SH O W N .

5. Н А Н Е С Е Н И Е  П О  Ц ЕН ТРУ  А Н О Д И Р О В А Н И Е М  С И Н И М И  Ч Е РН И Л А М И , 
В С О О Т В Е Т С Т В И И  СО С П Е Ц И Ф И К А Ц И Е Й  S C 602030 , В Ы С О Т А  0 ,2 0 , 
Ш РИ Ф Т S C A L A S A N S  L IN IN G , В  Д В У Х  М Е С Т А Х , К А К  П О К А ЗА Н О  Н А  
РИ С У Н К Е  
TRITON

5. C E N T E R  W ITH  B L U E  A N O D IZ E  PER SPE C IFIC A T IO N  S C 6 0 2 0 3 0  IN  
0 .2 0  HIGH S C A L A S A N S  L IN IN G  FO N T  A S  SH O W N , T W O  P L A C E S  
T R ITO N

6. Н А Н Е С Е Н И Е  ПО Ц ЕН ТРУ  А Н О Д И Р О В А Н И Е М  С И Н И М И  Ч Е РН И Л А М И , 
В С О О Т В Е Т С Т В И И  СО С П Е Ц И Ф И К А Ц И Е Й  S C 6 0 2 0 3 0 , В Ы С О Т А  0 ,0 5 , 
Ш РИ Ф Т S C A L A S A N S  L IN IN G , В  Д В У Х  М Е С Т А Х , К А К  П О К А ЗА Н О  Н А  
РИ С У Н К Е  
ТМ

6. C E N T E R  W ITH B L U E  A N O D IZ E  IN  0 .05  HIGH S C A L A S A N S  LIN IN G  
FO N T  A S  SH O W N , T W O  PL A C E S  
TM

7. Н А Н Е С Е Н И Е  П О  Ц ЕН ТРУ  А Н О Д И Р О В А Н И Е М  ЧЕРНЫ М И  
Ч Е РН И Л А М И , В  С О О Т В Е Т С Т В И И  СО  С П Е Ц И Ф И К А Ц И Е Й  S C 602024 , 
В Ы С О Т А  0 ,0 8 , Ш РИ Ф Т H E L V E T IC A , В  Д В У Х  М Е С Т А Х , К А К  П О К А ЗА Н О  
Н А Р И С У Н К Е
HIGH T O R G U E  H A N D PIE C E  (Р У К О Я Т К А  С ВЫ С О К И М  К РУ Т Я Щ И М  
М О М Е Н Т О В )

7. C E N T E R  W ITH  B L A C K  A N O D IZ E  PER SPE C IFIC A T IO N  S C 6 0 2 0 2 4  
IN  0 .0 8  HIGH H E L V E T IC A  F O N T  A S  SH O W N  TW O  P L A C E S  
HIGH T O R G U E  H A N D P IE C E

8. Н А Н Е С Е Н И Е  П О  Ц ЕН ТРУ  А Н О Д И Р О В А Н И Е М  ЧЕРНЫ М И  
Ч Е РН И Л А М И , В  С О О Т В Е Т С Т В И И  СО  С П Е Ц И Ф И К А Ц И Е Й  S C 602024 , 
В Ы С О Т А  0 ,0 6 , Ш РИ Ф Т H E L V E T IC A  B O L D , К А К  П О К А ЗА Н О  Н А  РИ С У Н К Е
A. Н Е П О Г РУ Ж А Т Ь  В  М А С Л О  P N 720001
B . В П Е Р Е Д  Н А З А Д

8. C E N T E R  W ITH  B L A C K  A N O D IZ E  PER SPE C IFIC A T IO N  S C 6 0 2 0 2 4  
IN  0 .0 6  H IGH H E L V E T IC A  B O L D  FO N T  A S SH O W N
A . D O  N O T  IM M E R SE  O R  O IL P N 720001
B . FW D  R E V

9. Н А Н Е С Е Н И Е  П О  Ц ЕН ТРУ  А Н О Д И Р О В А Н И Е М  ЧЕРНЫ М И  
Ч Е РН И Л А М И , В  С О О Т В Е Т С Т В И И  С О  С П Е Ц И Ф И К А Ц И Е Й  S C 602024 , 
В Ы С О Т А  0 ,1 5 , Ш РИ Ф Т H E L V E T IC A  B O L D , К А К  П О К А ЗА Н О  Н А  РИ С У Н К Е

9. C E N T E R  W ITH B L A  К  A N O D IZ E  PER SPE C IFIC A T IO N  S C 6 0 2 0 2 4  
IN  0 .15  HIGH H E L V E T IC A  B O L D  FO N T  A S  SH O W N

10. Ч И С Т О Е  (БЕ С Ц В Е Т Н О Е ) А Н О Д И Р О В А Н И Е  А Л Ю М И Н И Е В О Г О  
К О РП У С А , К РО М Е  ТЕ К С Т А  И Л О Г О Т И П А , В  С О О Т В Е Т С Т В И И  СО  
С П Е Ц И Ф И К А Ц И Е Й  SC 60 0 2 9

10. C L E A R  (N A T U R A L ) A N O D IZ E  A L U M IN U M  B O D Y , E X C E P T  E X T  
A N D  LO G O , PE R  SPE C IFIC A T IO N  S C 602029

1 1. М А Р К И Р О В К А  И ЗГО Т О В И Т Е Л Я  М 7 2 0 0 0 1 , О Т П Е Ч А Т А Н Н А Я  Н А  
Я РЛ Ы КЕ 17 0 0 1 2M L  (Н Е П О К А ЗА  О )

11 . V E N D O R  L A B E L  M 720001  PR IN T E D  O N  L A B E L  170 12M L (N O T  
SH O W N )

12. П О М Е Щ Е Н И Е  В КОРО БКУ И Н С Т РУ К Ц И И  П О  П РИ М ЕН ЕН И Ю  IFU  
9 I2 0 0 8 M L  (Н Е  П О К А ЗА  О )

12. PLA C E IFU  9 I2 0 0 8 M L  (N O T  SH O W N ) IN B O X .
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О сновны е  
параметры и 
характеристики  
м едицинского  
изделия
(нормированны е  
технические  
характеристики, 
срок службы , срок  
годн ости уТ Ь е main 
parameters and 
characteristics of 
medical device 
(rate-based 
specifications, 
lifetime, expiration 
date)

Моторы Необходимое
рабочее
(динамическое)
давление

Расчетное 
р бочее 
(динамическо 
е) да ление

Примерная
необходима
я
пропускная
способност
ь

Тип газа

Мотор
пневматическ 
ИЙ Midas Rex 
Legend Gold

8 0 -  120 ф унтов  на  
кв, д ю й м  (5 5 1 ,6 -  
8 2 7 ,4  кПа)

100 ф унтов на  
кв, дю йм  
(6 8 9 ,5  ±  20  
кПа)

12 фут^/мин
(3 3 9 ,6
л/м ин)

Азот или 
сухой
фильтрован
ный
сжатый
воздух

5 ,5  -  8 ,3  бар (5 5 0 -  
8 3 0  кПа)

6 ,9  бар (6 9 0  ±  
2 0  кПа)

3 4 0  л/мин

Мотор
пневматическ 
ИЙ Midas Rex 
Legend Gold 
Touch

8 0 -  120 ф унтов на  
кв, д ю й м  (5 5 1 ,6 -  
8 2 7 ,4  кПа)

100 ф унтов на  
кв, дю йм  
(6 8 9 ,5  ±  20  
кПа)

12 фут^/мин
(3 3 9 ,6
л/м ин)

Азот или 
сухой
фильтрован
ный
сжатый
воздух

5 ,5  -  8 ,3  бар (5 50-  
8 3 0  кП а)

6 ,9  бар (6 9 0  ±  
2 0  кПа)

3 4 0  л/мин

Мотор
пневматическ 
ИЙ Midas Rex 
Legend 
Platinum

8 0  -  120 ф унтов на 
кв, д ю й м  (5 5 1 ,6 -  
8 2 7 ,4  кПа)

100 ф унтов на  
кв, дю йм  
(6 89 ,5  ±  20  
кПа)

12 футУмин
(3 3 9 ,6
л/м ин)

Азот или 
сухой
фильтрован
ный
сжатый
воздух

5 ,5  -  8 ,3  бар (5 50-  
8 3 0  кПа)

6 ,9  бар (6 9 0  ±  
20  кПа)

3 4 0  л/мин

Мотор
пневматическ 
ИЙ Midas Rex 
MR7

8 0 -  120 ф унтов на 
кв, д ю й м  (5 5 1 ,6 -  
8 2 7 ,4  кПа)

100 ф унтов на 
кв, дю йм  
(6 8 9 ,5  ±  20  
кПа)

12 футУмин
(3 3 9 ,6
л/м ин)

Азот или 
сухой
фильтрован
ный
сжатый
воздух

5 ,5  -  8 ,3  бар  (5 5 0 -  
8 3 0  кПа)

6 ,9  бар (6 9 0  ±  
20  кПа)

3 4 0  л/мин

Мотор
пневматическ 
ИЙ Midas Rex 
MR7 Touch

8 0 -  120 ф унтов на 
кв, дю й м  (5 5 1 ,6 -  
8 2 7 ,4  кПа)

100 ф унтов на 
кв, дю йм  
(6 89 ,5  ±  20  
кПа)

12 фут^'/мин
(3 3 9 ,6
л/м ин)

Азот или 
сухой
фильтрован
ный
сжатый
воздух

5 ,5  -  8 ,3  бар (5 50-  
8 3 0  кПа)

6 ,9  бар (6 9 0  ±  
2 0  кПа)

3 4 0  л/мин

Рукоятка 
TRITON c 
высоким 
крутящим 
моментом

120 -  2 0 0  фунтов  
на кв, дю й м  
(8 2 7 ,4 -1 3 7 9  кПа)

100 ф унтов на  
кв, дю йм  
(6 89 ,5  ±  20  
кПа)

12 футУмин
(3 3 9 ,6
л/м ин)

Азот или 
сухой
фильтрован
ный
сжатый
воздух

8 , 3 - 1 3 , 8  бар (8 30-  
1380  кПа)

7 бар (7 0 0  ±  20  
кПа)

3 4 0  л/мин

Motors Required
Operating
(Dynamic)
Pressure

Nominal
Operating
(Dynamic)
Pressure

Approximate 
Flow Rate 
Required

Gas Type

Pneumatic 
Motor Midas 
Rex Legend 
Gold

8 0 -  120 psi 
(5 5 1 .6 -  
8 2 7 .4  kPa)

100 psi 
(6 8 9 .5  ±  20  
kPa)

12 cubic  
feet/m in  (3 3 9 .6  
liters/m in)

Nitrogen or 
Dry-Filtered 
Compressed 
Air5 . 5 - 8 . 3  

bar (5 5 0 -  
8 3 0  kPa)

6 .9  bar (690  
±  2 0  kPa)

3 4 0  liters/m in

Pneumatic 
Motor Midas 
Rex Legend 
Gold Touch

8 0 -  120 psi 
(5 5 1 .6 -  
8 2 7 .4  kPa)

100 psi 
(6 8 9 .5  ±  20  
kPa)

12 cubic  
feet/m in  (3 3 9 .6  
liters/m in)

Nitrogen or 
Dry-Filtered 
Compressed 
Air5 . 5 - 8 . 3  

bar (5 5 0 -  
8 3 0  kPa)

6 .9  bar (690  
±  2 0  kPa)

3 4 0  liters/m in

Pneumatic 
Motor Midas 
Rex Legend 
Platinum

80  -  120 psi 
(5 5 1 .6 -  
8 2 7 .4  kPa)

100 psi 
(6 8 9 .5  ±  20  
kPa)

12 cubic  
feet/m in  (3 3 9 .6  
liters/m in)

Nitrogen or 
Dry-Filtered 
Compressed 
Air5 . 5 - 8 . 3  

bar (5 5 0 -  
8 3 0  kPa)

6 .9  bar (690  
±  2 0  kPa)

3 4 0  liters/m in

Pneumatic 
Motor Midas 
Rex MR7 
Motor

8 0 -  120 psi 
(5 5 1 .6 -  
8 2 7 .4  kPa)

100 psi 
(6 8 9 .5  ±  20  
kPa)

12 cubic  
feet/m in  (3 3 9 .6  
liters/m in)

Nitrogen or 
Dry-Filtered 
Compressed 
Air5 . 5 - 8 . 3  

bar (5 5 0 -  
8 3 0  kPa)

6 .9  bar (690  
±  2 0  kPa)

3 4 0  liters/m in

Pneumatic 
Motor Midas 
Rex MR7 
Touch Motor

8 0 -  120 psi 
(5 5 1 .6 -  
8 2 7 .4  kPa)

100 psi 
(6 8 9 .5  ±  20  
kPa)

12 cubie  
feet/m in  (3 3 9 .6  
liters/m in)

Nitrogen or 
Dry-Filtered 
Compressed 
Air5 . 5 - 8 . 3  

bar (5 5 0 -  
8 3 0  kPa)

6 .9  bar (690  
±  2 0  kPa)

3 4 0  liters/m in

TRITON 
Motor High 
Torque 
Handpiece

1 2 0 - 2 0 0  
psi (8 2 7 .4 -  
1379 kPa)

100 psi 
(6 8 9 .5  ±  20  
kPa)

12 cubie  
feet/m in  (3 3 9 .6  
liters/m in)

Nitrogen or 
Dry-Filtered 
Compressed 
Air8 . 3 - 1 3 . 8  

bar (8 3 0 -  
1380 kPa)

7  bar (7 0 0  ±  
2 0  kPa)

3 4 0  liters/m in
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Технические характеристики:
Моторы Размерные

характеристики;
Рабочие характеристики Цикл нагрузки Функциональные

характеристикиСкорость Кручение Максимальный 
уровень шума

Мотор 
пневматиче 
ский Midas 
Rex Legend 
Gold

Вес: 138 ±  10 г 
Высота: 4 ,0  дю й м а  
(1 0 ,1 6  ±  1 см) 
Ш ирина: 0,73  
дю йм а (1 ,8 5  ±  0,1 
см)
Толщ ина: 0 ,73  
дю йм а (1 ,8 5  ±  0,1 
см)

7 6 0 0 0 -8 2 0 0 0  
об ./м и н  при 120 
ф унтов на 
кв.дю йм  (8 2 7 ,4  
кПа)

4 ,7ун ц и й -  
9 ,6ун ц и й  
(0 ,1 3 3  - 0 ,2 7  кг) 
при 120 ф унтов  
на кв.дю йм  
(8 2 7 ,4  кП а)

77  дБ А  на расстоянии  
18 дю йм ов от  двигателя  
(0 ,4 6  м)

Рассчитана на 
преры вистое вращ ение в 
теч ен и е 1-3 м инут  
непреры вного  
применения с 
п оследую щ им  пери одом  
неиспользования в 
теч ен ие 1-20 мин.

М аксим ально допустим ая  
пропускная сп особн ость  
щ ланга 1,5 л/мин.

Мотор 
пневматиче 
ский Midas 
Rex Legend 
Gold Touch

Вес: 138 ±  10 г 
Высота: 4 ,0  дю й м а  
(1 0 ,1 6  ±  1 см) 
Ш ирина: 0 ,73  
дю йм а (1 ,8 5  ± 0 ,1  
см)
Толщ ина: 0 ,73  
дю йм а (1 ,8 5  ±  0,1 
см)

7 6 0 0 0 -8 2 0 0 0  
об ./м и н  при 120 
ф унтов на 
кв.дю йм  (8 27 ,4  
кПа)

4 ,7ун ц и й -  
9 ,6ун ц и й  
(0 ,1 3 3  - 0 ,2 7  кг) 
при 120 ф унтов  
на кв.дю йм  
(8 2 7 ,4  кП а)

79  дБ А  на расстоянии  
18 дю йм ов от  двигателя  
(0 ,4 6  м)

Рассчитана на 
преры вистое вращ ение в 
теч ен ие 1-3 минут  
непреры вного  
применения с 
п оследую щ им  пери одом  
неиспользования в 
теч ен ие 1-20 мин.

М аксим ально допустим ая  
пропускная способн ость  
щ ланга 1,5 л/мин.

Мотор 
пневматиче 
ский Midas 
Rex Legend 
Platinum

Вес: 138 ±  10 г 
Высота: 4 ,0  дю й м а  
(1 0 ,1 6  ±  1 см) 
Ш ирина: 0 ,73  
дю йм а (1 ,8 5  ±  0,1 
см)
Толщ ина: 0,73  
дю йм а (1 ,8 5  ±  0,1 
см)

7 6 0 0 0 -8 2 0 0 0  
об ./м и н  при 120 
ф унтов на 
кв.дю йм  (8 2 7 ,4  
кПа)

4 ,7ун ц и й -  
9 ,6ун ц и й  
(0 ,1 3 3  - 0 ,2 7  кг) 
при 120 ф унтов  
на кв.дю йм  
(8 2 7 ,4  кПа)

77  дБ А  на расстоянии  
18 дю йм ов от  двигателя  
(0 ,4 6  м)

Рассчитана на  
преры вистое вращ ение в 
теч ен ие 1-3 минут  
непреры вного  
применения с 
последую щ им  п ери одом  
неиспользования в 
течение 1-20 мин.

М аксим ально допустим ая  
пропускная сп особн ость  
ш ланга 1,5 л/мин.

Мотор 
пневматиче 
ский Midas 
Rex Midas 
Rex MR7

Вес: 138 ±  10 г 
Высота: 4 ,0  дю й м а  
(1 0 ,1 6  ±  1 см ) 
Ш ирина: 0 ,73  
дю йм а (1 ,8 5  ±  0,1 
см)
Толщ ина: 0,73

6 6 0 0 0 - 8 2 0 0 0  
об ./м и н  при 120 
ф унтов на 
кв.дю йм  (8 27 ,4  
кПа)

4 ,7 у н ц и й -  
9 ,6ун ц и й  
( 0 ,1 3 3 - 0 ,2 7  кг) 
при 120 ф унтов  
на кв.дю йм  
(8 2 7 ,4  кПа)

82 ,4  дБ А  при 120 
фунтов на кв.дю йм  
(8 2 7 ,4  кПа)

Рассчитана на  
преры вистое вращ ение в 
теч ен ие 1-3 минут  
непреры вного  
применения с 
последую щ им  пери одом  
неиспользования в

М аксим ально допустим ая  
пропускная способн ость  
ш ланга 1,5 л/мин.
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дю йм а (1 ,85  ±  0,1  
см)

теч ен ие 1-20 мин.

Мотор 
пневматиче 
ский Midas 
Rex Midas 
Rex MR7 
Touch

Вес: 138 ±  10 г 
Высота: 4 ,0  дю йм а  
(1 0 ,16  ±  1 см) 
Ш ирина: 0,73  
дю йм а (1 ,85  ±  0,1  
см)
Толщина: 0,73  
дю йм а (1 ,85  ±  0,1  
см)

6 6 0 0 0 - 8 2 0 0 0  
о б ./м и н  при 120 
ф унтов на  
кв.дю йм  (8 2 7 ,4  
кПа)

4 ,7ун ц и й -  
9 ,6унци й  
(0 ,1 3 3  - 0 ,2 7  кг) 
при 120 ф унтов  
на кв.дю йм  
(8 2 7 ,4  кПа)

8 2 ,4  дБ  А  при 120  
ф унтов на кв.дюйм  
(8 2 7 ,4  кПа)

Рассчитана на  
преры вистое вращ ение в 
теч ен и е 1-3 минут  
непреры вного  
прим енения с 
последую щ и м  периодом  
неиспользования в 
теч ен ие 1 -20  мин.

М аксим ально допустим ая  
пропускная сп особн ость  
щ ланга 1,5 л/мин.

Рукоятка 
TRITON c 
высоким 
крутящим 
моментом

Вес: 1 фунт 5,6  
унций (6 0 6 ,6  ±  30

г)
Высота: 5,72  
дю йм а (1 4 ,53  ±  1 
см)
Ш ирина: 3,72  
дю йм а (9 ,4 5  ±  0,5  
см)
Толщина: 1,08  
дю йм а (2 ,7 4  ± 0 ,2  
см)

1600  об ./м и н  
расчетная  
скорость  на  
вы ходе

125 дю й м -  
унций (8  
дю й м -ф ун тов / 
0 ,88  Н  м ) при  
3 0 0  об ./м и н  
м иним ум  и 100  
ф унтов на  
кв.дю йм (6 8 9 ,5  
кПа)

82 ,4  д Б А  при 120 
ф унтов на кв.дюйм  
(8 2 7 ,4  кПа)

Рассчитана на  
преры вистое вращ ение в 
теч ен и е 1-3 минут  
непреры вного  
прим енения с 
последую щ и м  периодом  
неиспользования в 
теч ен и е 1-20 мин.

П уск овой  м еханизм : 
вращ ение д о  дости ж ени я  
безо п а сн о го  полож ения. 
И нструм ент для  
каню ляции д о л ж ен  
допускать п р охож ден и е  
Д и ам етра 3 ,2  мм (0 ,1 2 5 ”)

М аксимально допустим ая вибрация составляет 2 ,0  Гц
М аксимальная температура, изм еренная ч ер ез 5 м инут после св о б о д н о го  ф ункционирования двигателя д о л ж н а  составлять 105“F (40 ,55°С )

Performance Specification:
Motors Dimensional: Performance Duty cycle Functional

Speed Torque The maximum 
noise level

Pneumatic 
Motor Midas 
Rex Legend 
Gold

W eight: 138 ±  10 g  
Height: 4 .0  inches 
(1 0 .1 6  ±  1 cm ) 
W idth: 0.73 inches  
(1 .85  ± 0 .1  cm ) 
Thickness: 0 .73  
inches (1 .85  ±  0.1 
cm )

7 6  0 0 0 -8 2  000  
R PM  @ 120p si 
(8 2 7 .4  kPa)

4 .7 o z -9 .6 o z  
( 0 .1 3 3 - 0 . 2 7  
kg) @ 1 2 0  psi 
(8 2 7 .4  kPa)

77  d B A  m easured  
1 8 ”  behind the 
m otor (0 .4 6  m)

D esig n ed  for 
interm itted rotation: 
approxim ately 1 to 3 
m inutes o f  
continuou s use  
fo llo w ed  b y  non-use  
periods o f  1 to  20  
m inutes.

T he m axim um  a llo w ed  n o se  flo w  
is  1.5 liters/m inute.

Pneumatic 
Motor Midas 
Rex Legend 
Gold Touch

W eight: 1 3 8 ±  lO g  
H eight: 4 .0  inches 
(1 0 .1 6  ±  1 cm ) 
W idth: 0.73  inches 
(1 .85  ± 0 .1  em ) 
Thickness: 0 .73

7 6  0 0 0 -8 2  000  
R PM  @ 120p si 
(8 2 7 .4  kPa)

4 .7 o z -9 .6 o z  
( 0 .1 3 3 - 0 . 2 7  
kg) @ 1 2 0  psi 
(8 2 7 .4  kPa)

79  d B A  m easured  
1 8 ”  behind the 
m otor (0 .4 6  m)

D esig n ed  for  
interm itted rotation: 
approxim ately 1 to 3 
m inutes o f  
continuou s use  
fo llo w ed  by non-use

T he m axim um  allow ed  n ose  flo w  
is  1.5 liters/m inute.
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in ch es (1 .8 5  ±  0.1 
cm )

periods o f  1 to  20  
m inutes.

P neum atic  
M otor M id as  
R ex L egend  
P latinum

W eight: 138 ±  10 g  
H eight: 4 .0  inches 
(1 0 .1 6  ±  1 cm ) 
W idth: 0 .73  inches  
(1 .8 5  ± 0 .1  cm ) 
T hickness: 0 .73  
in ch es (1 .8 5  ±  0.1 
cm )

7 6  0 0 0 -8 2  0 0 0  
RPM  @ 120p si 
(8 2 7 .4  kPa)

4 .7 o z-9 .6 o z  
( 0 .1 3 3 - 0 .2 7  
kg) @ 1 2 0  psi 
(8 2 7 .4  kPa)

7 7  d B A  m easured  
1 8 ”  behind the  
m otor (0 .4 6  m)

D esign ed  for 
interm itted rotation: 
approxim ately 1 to 3 
m inutes o f  
continuous use  
fo llo w ed  by n on -u se  
periods o f  1 to  20  
m inutes.

The m axim um  a llow ed  n o se  flo w  
is 1.5 liters/m inute.

M id as R ex M R 7
P neum atic
M otor

W eight: 138 ±  10 g  
H eight: 4 .0  inches 
(1 0 .1 6  ±  1 cm ) 
W idth: 0 .73  inches  
(1 .8 5  ± 0 .1  cm ) 
T hickness: 0 .73  
in ch es (1 .8 5  ±  0.1 
cm )

6 6  0 0 0 - 8 2  0 0 0  
RPM  @ 120p si 
(8 2 7 .4  kPa)

4 .7 o z-9 .6 o z  
( 0 .1 3 3 - 0 .2 7  
kg) @ 1 2 0  psi 
(8 2 7 .4  kPa)

8 2 .4  d B A  @ 8 0 -1 2 0  
p si (8 2 7 .4  kPa)

D esig n ed  for 
interm itted rotation: 
approxim ately 1 to  3 
m inutes o f  
continuous use  
fo llo w ed  by n on -use  
periods o f  1 to 2 0  
m inutes.

The m axim um  a llow ed  n o se  flo w  
is 1.5 liters/m inute.

M id as R ex M R 7  
T ouch  
P neum atic  
M otor

W eight: 1 3 8 ±  lO g  
H eight: 4 .0  inches 
( 1 0 .1 6 ±  1 cm ) 
W idth: 0 .73  inches  
(1 .8 5  ± 0 .1  cm ) 
T hickness: 0 .73  
in ch es (1 .8 5  ±  0.1 
cm )

6 6  0 0 0  -  82  0 0 0  
RPM  @ 120p si 
(8 2 7 .4  kPa)

4 .7 o z-9 .6 o z  
( 0 .1 3 3 - 0 .2 7  
kg) @ 1 2 0  psi 
(8 2 7 .4  kPa)

8 2 .4  d B A  @ 8 0 -1 2 0  
psi (8 2 7 .4  kPa)

D esign ed  for 
interm itted rotation: 
approxim ately 1 to  3 
m inutes o f  
continuous use  
fo llo w ed  by n on -u se  
periods o f  1 to  2 0  
m inutes.

The m axim um  allow ed  n ose  flo w  
is  1.5 liters/m inute.

T R IT O N  M otor  
H igh  T orq u e  
H and piece

W eight: 11b 5 .6  oz. 
(6 0 6 .6  gm )
H eight: 5 .72  in 
(1 4 .5 3  cm )
W idth: 3 .7 2  in (9 .45  
cm )
T hickness: 1.08 in 
(2 .7 4  cm )

1 6 0 0  RPM  
nom inal output 
speed

125 in /oz (8 
in/lb / 0 .88  
H  m) at 300  
RPM  m inim um  
@  100 PSI 
(689 .5  kPa)

8 2 .4  d B A  @ 8 0 -1 2 0  
psi (8 2 7 .4  kPa)

D esign ed  for  
interm itted rotation: 
approxim ately 1 to  3 
m inutes o f  
continuous use  
fo llo w ed  by n on -u se  
periods o f  1 to 20  
m inutes.

Trigger: R otate for safe  position  
Instrument to be cannulated to 
accept passage o f  a D ia  3 .2  mm  
(0 .1 2 5 ”)

The m axim um  vibration a llow ed  is 2 .0  G
The m axim um  tem perature m easured after fiv e  m inutes o f  m otor free running should be 105°F (40 .55°C )

П р и н а д л еж н о сти : Р а зм е р ы В ес
Картриджи см азочны е M idas R ex  
Lubricant\Defuser, м одель PAIOO-A

4 ,5 ” х 4 , 5 ” х 2 , 5 ” (1 1 ,4 ± 0 ,5 х  
1 1 ,4 ± 0 ,5 х 6 ,4 ± 0 ,2  см)

52 ,5  ± 5  г

Картриджи см азочны е M id as R ex  
Lubricant\Defuser, м одель P A 7 0 0

8 ,2 5 ” X 2 ,6 8 ” X 3 ,8 8 ” (2 1 ± 0 ,8  х  
6 ,8 ± 0 ,2  X 9 ,9 ± 0 ,5  см)

10 ± 2  г

Ключ для м отора M idas R ex, м одель P A 130 5 ,0 ” X 0 ,7 5 ” X 0 ,1 2 0 ” (1 2 ,7±0 ,5  
X 1 ,9±0,1  X 0 ,3 ± 0 ,0 2  см)

54  ± 5  г

A ccesso ries:
M idas R ex L egend  
Lubricant/D iffuser Pack, P A  100- 
A
M idas R ex M R 7 L ubricant/ 
D iffuser Pack, P A 7 0 0

D im en sio n s
4 .5 ” x 4 .5 ” x 2 . 5 ” (1 1 .4 ± 0 .5  
X 11,4±0 .5  X 6 .4 ± 0 .2  cm )

8 .2 5 ” X 2 .6 8 ” X 3 .8 8 ” 
( 2 1 ± 0 .8 x 6 .8 ± 0 .2 x 9 .9 ± 0 .5  
cm )__________________________

Weight
52 .5  ± 5  g

10 ± 2  g
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К онтейнер инетрументальны й M idas Rex, 
модель Р А 400

1 6 ,25” X 10,0” х  5 ,0 ” (41 ,3± 1 ,5  
х 2 5 ,4 ± 1  X 1 2 ,7 ± 0 ,5 с м )

2 8 0 0  ± 1 0 )  
г

К онтейнер инструментальны й M idas R ex, 
модель Р А 600

16 ,20” X 10,0” X 4 ,8 ” (41 ,1± 1 ,5  
X 25 ,4± 1  X 12 ,2± 0 ,5  см)

27 0 5  ± 1 0 1
Г

К онтейнер инструментальны й M idas R ex, 
м одель Р А 500

2 0 ,5 5 ” X 9 ,8 0 ” X 6 ,0 8 ” 
( 5 2 ,2 ± 2 ,5 х 2 5 ± 1  х  15,5±0,8  
см )

4 6 6 4  ± 1 0 )  
г

Л оток для стерилизации Triton, м одель 8 0 1 1 0 2 16 ,25” х  10,0” X 5 ,0 ” (41 ,3± 1 ,5  
X 25 ,4± 1  X 1 2 ,7± 0 ,8  см )

4 0 1 4 ± 1 0 )
г

М одуль контрольный пневм атический M idas 
R ex, модель PC 100

7 ,0 0 ” X 6 ,0 0 ” X 5 ,9 0 ” (17 ,8±1 х  
15,2±1 X 15±1 см )

4 6 9 2  ± 1 0 )  
г

М одуль контрольный пневм атический M idas 
Rex, модель РС 700

4 ,9 0 ” X 4 ,5 8 ” X 2 ,4 3 ” (12 ,4± 0 ,8  
X 11,6 ± 0 ,5  X 6 ,2 ± 0 ,5  см)

3 4 4 0  ± 1 0 1
Г

Ш ланг регулятора давления в оздуха  M idas 
Rex, модель РС 710

Длина: 2 ,8 ± 0 ,2  м  
В неш ни й диам етр: 1,2±0,1 см  
В нутр ен ний  диам етр: 
0 ,6 4 ± 0 ,0 5  см

1007 ± 5 0  
г

Регулятор давления в о зд у х а  M idas Rex, 
м одель РА 200

1 ,56” X 0 ,6 5 ” X 0 ,6 5 ” (4± 0 ,5  х  
1,7±0,1 X 1,7±0,1 см )

2 6 8 8  ± 1 0 1  
Г

Ш ланг удлинительны й M idas R ex, м одель  
РС 230

Длина: 9 ,1 4 ± 0 ,8  м 
В неш ни й диам етр: 1,2±0,01  
см
В нутрен ний  диаметр: 
0 ,6 4 ± 0 ,0 5  см

9 9 0  ± 5 0  г

Ш ланг удлинительны й M idas R ex , м одель  
РС231

Длина: 0 ,4 6 ± 0 ,0 4  м 
В неш ни й диам етр: 1,4±0,1 см  
В нутрен ний  диам етр: 
0 ,6 4 ± 0 ,0 5  см

1 5 9 8 ± 1 0 )
г

Ш ланг для рукоятки T R IT O N  с высоким  
крутящим м ом ентом , м одель 720101

Длина: 2 ,8 ± 0 ,2  м 
В неш ний диам етр: 1,2±0,1 см  
В нутр ен ний  диам етр:
1 ,17±0,1  см

4 9 8  ± 2 0  г

Ш ланг для рукоятки T R IT O N  с высоким  
крутящим мом ентом , м одель 7 0 7 0 2 0

Длина: 2 ,8 ± 0 ,2  м 
В неш ни й диам етр: 1,2±0,1 см  
В нутр ен ний  диам етр:
1 ,17±0,1  см

7 6 0  ± 3 0  I

А даптер для крепления ш ланга M idas Rex, 
модель PC I 10

Длина: 0 ,2 ± 0 ,0 2  м 
В неш ний диам етр: 1,2±0,1 см  
В нутрен ний  диам етр:
1,17±0,1  см

1 8 4 ± 1 0 г

А даптер для крепления ш ланга M id as Rex, 
м одель PC 120

Длина: 0 ,2 ± 0 ,0 2  м 
В неш ни й диам етр: 1,2±0,1 см  
В нутр ен ний  диаметр:
1 ,17±0,1  см

1 7 9 ± 1 0 г

M otor W rench, РА  130 5 .0 ” X . 75” X 0 .1 2 0 ” 
(1 2 .7 ± 0 .5 x  1.9±0.1 X 

0 .3 ± 0 .0 2  cm)

5 4  ± 5  g

L egen d  Instrument C ase, P A 4 0 0 1 6 .25” X 10.0” X 5 .0 ” 
(4 1 .3 ± 1 .5 x 2 5 .4 ± l  X 

12 .7± 0 .5  cm)

2 8 0 0 ± 1 0 0  

g

M R 7 Instrument Case, P A 6 0 0 1 6 .20” X 10.0” X 4 .8 ” 
(4 1 .1 ± 1 .5 x 2 5 .4 ± l  X 

12 .2± 0 .5  cm)

2 7 0 5 ± 1 0 0  

g

M id as R ex  Instrument Case, 
P A 5 0 0

2 0 .5 5 ” X 9 .8 0 ” X 6 .0 8 ” 
( 5 2 .2 ± 2 .5 x 2 5 ± l  x  
15 .5± 0 .8  cm)

4 6 6 4 ± 1 0 0  

g

Triton Sterilization Tray, 8 0 1 1 0 2 1 6 .25” X 10.0” X 5 .0 ” 
(4 1 .3 ± 1 .5 x 2 5 .4 ± l  X 

1 2 .7 ± 0 .8 c m )

4 0 1 4  ± 1 0 0  

g

P neum atic Control U nit, PC 100 7 .0 0 ” X 6 .0 0 ” X 5 .9 0 ” 
(1 7 .8± 1  X 15.2±1 X 15±1 
cm )

4 6 9 2  ± 1 0 0  

g

Pneum atic  Control Unit, P C 700 4 .9 0 ” X 4 .5 8 ” X 2 .4 3 ” 
( 1 2 .4 ± 0 .8 x  1 1 .6 ± 0 .5 x  
6 .2 ± 0 .5  cm)

3 4 4 0  ± 1 0 0  

g

M R 7 R egulator H ose, P C 710 1 12 .0” L (2 .8 ± 0 .2  m) 
(0 .251D , 0 .4 5 8 0 D )(1 .2 ± 0 .1  
cm , 0 .6 4 ± 0 .0 5  cm )

1007 ± 5 0  g

L egen d  Regulator, D IS S  conn, 
P A 2 0 0

1.56” X 0 .6 5 ” X 0 .6 5 ” 
( 4 ± 0 .5 x  1.7±0.1 X 1.7±0.1  
cm )

2 6 8 8  ± 1 0 0  

g

M id as R ex M otor H oses, P C 230 3 6 0 .0 ” L (9 .1 4 ± 0 .8 m )  
(0 .251D , 0 .458O D )  
(1 .2± 0 .01  cm, 0 .6 4 ± 0 .0 5  
cm )

9 9 0  ± 5 0  g

M id as R ex  M otor H oses, P C 2 3 1 18 .0” L (0 .4 6 ± 0 .0 4 m )  (0 .2 5  
ID , 0 .55  O D )(1 .4 ± 0 .1  cm , 
0 .6 4 ± 0 .0 5  cm)

1598 ± 1 0 0  

g

Triton M otor H igh Torque H oses, 
7 20101

1 1 2 .0” L (2 .8 ± 0 .2  m) 
(0 .25ID , 0 .4 6 0  O D ) 
(1 .2± 0 .1  cm , 1.17±0.1 cm )

4 9 8  ± 2 0  g

Triton M otor H igh Torque H oses, 
7 0 7 0 2 0

112 .0” L (2 .8± 0 .2  m) 
(0 .25ID , 0 .4 6 0  O D ) 
(1 .2± 0 .1  cm, 1.17±0.1 cm )

7 6 0  ± 3 0  g

M id as R ex  Adapter, PC I 10 8 .0 ”L (0 .2 ± 0 .0 2  m) 
(0 .2 5 ID , 0 .4 6 0 D )(1 .2 ± 0 .1  
cm , 1.17±0.1 cm )

184 ± 1 0  g

M id as R ex  Adapter, PC 120 8 .0 ”L (0 .2 ± 0 .0 2  m) 
(0 .2 5 ID , 0 .4 6 0 D )(1 .2 ± 0 .1

179 ± 1 0  g
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А даптер для крепления ш ланга M idas R ex, 
м одель PC 140

А даптер для крепления ш ланга M idas R ex, 
м одель РС 720

К оннектор M idas R ex для крепления мотора, 
модель PC 130

Щ етка C leaning Brush, м одель РАЗОО

Щ етка C leaning Brush, м одель РА З 10

Щ етка C leaning Brush, м одель Р А 320

Длина: 0 ,2 ± 0 ,0 2  м 
В неш ний диам етр: 1 ,2±0,1  см  
В нутренний диам етр:
1,17±0,1 см_____________________
Длина: 0 ,2 ± 0 ,0 2  м 
В неш ний диам етр: 1 ,2±0,1  см  
В нутрен ний  диам етр:
1,17±0,1  см_____________________
Длина: 0 ,2 ± 0 ,0 2  м 
В неш ний диам етр: 1 ,2±0,1  см  
В нутренний диам етр:
1,17±0,1 см
5 ,0 ” X 0 ,0 4 7 ” X 0 ,0 4 7 ” 
(1 2 ,7 ± 0 ,8 х 0 ,1 2 ± 0 ,0 1  X 
0 ,12± 0 ,01  см )___________
5 ,0 ” X 0 ,0 4 7 ” X 0 ,0 4 7 ” 
(1 2 ,7 ± 0 ,8 х 0 ,1 2 ± 0 ,0 1  X 
0 ,1 2 ± 0 ,0 1  см )___________
5 ,0 ” X 0 ,0 4 7 ” X 0 ,0 4 7 ” 
(1 2 ,7 ± 0 ,8 х 0 ,1 2 ± 0 ,0 1  X 

0 ,1 2 ± 0 ,0 1  см )___________

2 3 0  ± 1 0  I

3 8 8  ± 2 0  I

57  ± 5  г

2 0  ± 2  г

25  ± 2  г

3 0  ± 2  г

cm , 1 .17±0 .1  cm )
M id as R ex Adapter, PC  140 8 .0 ”L  (0 .2 ± 0 .0 2  m) 

(0 .2 5 ID , 0 .4 6 0 D ) (1 .2 ± 0 .1  
cm , 1 .17±0 .1  cm )

2 3 0  ± 1 0  g

M id as R ex Adapter, P C 720 8 .0 ”L (0 .2 ± 0 .0 2  m ) 
(0 .2 5 Ш , 0 .4 6 0 D ) (1 .2 ± 0 .1  
cm , 1 .17± 0 .1  cm )

3 8 8  ± 2 0  g

W F4 C onnector, PC  130 8 .0 ”L (0 .2 ± 0 .0 2  m ) 
(0 .2 5 ID , 0 .4 6 0 D ) (1 .2 ± 0 .1  
cm , 1 .17±0 .1  cm )

57  ± 5  g

C leaning B rush, P A 3 0 0 5 .0 ” X 0 .0 4 7 ” X 0 .0 4 7 ” 
(1 2 .7 ± 0 .8 x 0 .1 2 ± 0 .0 1  X 

0 .1 2 ± 0 .0 1  cm )

2 0  ± 2  g

C leaning B rush, Р А З 10 5 .0 ” X 0 .0 4 7 ” X 0 .0 4 7 ” 
( 1 2 .7 ± 0 .8 x 0 .1 2 ± 0 .0 1  X 

0 .1 2 ± 0 .0 1  cm )

25 ± 2  g

C lean ing  B rush, P A 3 2 0 5 .0 ” X 0 .0 4 7 ” X 0 .0 4 7 ” 
(1 2 .7 ± 0 .8 x 0 .1 2 ± 0 .0 1  X 

0 .1 2 ± 0 .0 1  cm )

3 0  ± 2  g

Дополнительные функциональные параметры
Ш ланг вы сокого давления не дол ж ен  превы ш ать 19 г /  ф ут (6 2 ,3 3 6  г/м ). Ш ланг для  
отработавш их газов не дол ж ен  превы ш ать 38  г /  ф ут (1 2 4 ,6 7 2  г/м).
Ш ланг для отработавш их газов дол ж ен  им еть м иним альное давл ен и е разры ва на уровне  
или выше 40 ф унтов на квадратный дю й м  (6 ,9  кПа).
М отор - шланг вы сокого давления и лубрикаторы  - соедин ен ия для ш лангов вы сокого  
давления вы держиваю т 10000  сгибаний (± 7 0  ° от  оси  ш ланга с  доп уск ом  ±  5 °) при  
давлении 150 фунтов на квадратный дю й м  (1 0 3 4  кПа), без скольж ения, утечки шланга, 
отслойки или разрывов шланга.
Коннекторы  и адаптеры долж ны  вы держивать постоянн ое давление 150 ф унтов  на  
квадратный дю й м  (1 0 3 4  кПа) в теч ен ие 2 -х  часов непреры вной работы  б е з  скольж ения, 
утечки шланга, отслойки или разры вов шланга.

При отпускании педаль контрольного м одуля обесп еч ивает с б р о с  давления м отор а таким  
образом , что м отор останавливает все вращ ение м ен ее чем за  5 4 0  м с при работе с 
давлением  120 фунтов на квадратный д ю й м  (8 2 7  кПа) с  95%  надеж н ости  и 95%  
доверительны м интервалом для одн остор он н его  верхнего предела.

П ри отпускании пальцевой рычаг управления контрольного м одуля обесп еч и вает  сброс  
давления м отора таким образом , что двигатель останавливает все враш ение за  3 3 2 ,8  м с или 
м енее, при работе с  давлением  120 ф унтов на квадратный дю й м  (8 2 7  кП а) с  95%  
надеж ности и 95%  доверительны м интервалом  для одн остор он н его  верхнего  предела.

A d d itio n a l fu n c tio n a l p a ra m eters
H igh  pressure h ose  shall not exceed  19 g /ft (6 2 .3 3 6  g /m ). E xhaust h ose  shall not 
ex ceed  3 8 g /ft (1 2 4 .6 7 2  g/m ).
T he exhaust h o se  shall have a m inim um  burst pressure at or above 40psi (6 .9  kPa). 
T he m otor - h igh pressure hose  and lubricator -  h igh  pressure hose con n ection s  
w ill survive 10 0 0 0  f lex e s  (± 7 0 °  from  h ose  barb a x is  w ith  a tolerance range o f  ± 5 °)  
w h ile  inflated at 150 psi (1 0 3 4  kPa), w ithout braid slip , h ose  leaks, hose  
detachm ent or h o se  tears at the fitting.
T he h igh  pressure h ose  eonnection s to the m otor and lubricator w ill survive a 
sustained pressure o f  150 psi (1 0 3 4  kPa) for 2  hours continuous w ithout hose  braid 
slip, hose  leaks, h o se  detachm ent or hose tears at the fitting.

R eleasin g  fo o t pedal provides release o f  m otor lin e  pressure sueh that the m otor  
stop s all rotation in le s s  than 5 4 0  m s w h en  operated at 120 psi (8 2 7  kPa) w ith  95%  
reliability  and 95%  confidence distribution set for  a o n e-sid ed  upper limit.

R eleasin g  the F inger Control Lever provides release  o f  m otor line pressure such  
that the m otor stops all rotation in 3 3 2 .8  m s or less , w h en  operated at 120 psi (8 2 7  
kPa) w ith 95%  reliab ility  and 95%  confidence d istribution set for a on e-sid ed  upper 
limit.

Surface Finish:
A verage roughn ess m ust be a M axim um  o f  3 2  m icro -in ch es (0 .8  mkm)._____________
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Шероховатость поверхности:
Средняя ш ероховатость долж на быть максим ум  0 ,8  мкм (3 2  микро д ю й м )/ М атериал/ 
M aterial:

Тип Стали Т вердость по
Роквеллу
(М иним ум

П рочность на разрыв  
(М иним ум

17-4 Н ержавею щ ая сталь RC 45 1448 М па

3 0 2  Н ержавею щ ая сталь R B 85 7 5 8  М па

303  Н ержавею щ ая сталь R B 180 5 8 6  М па

M aterial:
Т у р е  o f  S tee l H a rd n e ss  (R o c k w ell)  

(M in im u m )
T e n sile  S tr en g th  
(M in im u m )

17-4 S ta in less Steel R C 45 1448 M Pa

3 0 2  Stain less Steel R B 85 7 5 8  M Pa

303 Stain less Steel R B 180 5 8 6  M Pa

В озм ож ность и 
способы
интегрирования с 
другими  
м едицинскими  
изделиями/T h e  
p o ssib ility  and w a y s  
o f  in teg ra tin g  w ith  
oth er  m ed ica l 
produ cts

Совместимость системы:
П невматические моторы  L egend долж ны  использоваться в сочетании с насадкам и L egen d  и 
реж ущ им и инструм ентам и Legend. Регулятор L egend подает давление в м одуль  
контрольный пневматический, которы й, в св ою  очередь, подает питание для работы  
см енны х насадок и одноразовы х вращ аю щ ихся р еж ущ и х инструм ентов, предн азначенны х  
для применения во время хирургических операций.
Н е используйте други е ком поненты  систем ы , кром е ком понентов «М едтрон ик», поскольку  
это м ож ет привести к повреж дениям  или неправильном у ф ункционированию  изделия. 
И зделие не предназначено для интегрирования с  други м и м едицинским и изделиям и.

S ystem  C o m p a tib ility :
L egend Pneum atic M otors m ust be used  in com bination  w ith  the L egend  
A ttachm ents and the L egend D issectin g  T ools. T he L egen d  R egulator delivers 
pressure to  the Pneum atic C ontrol U nit, w h ich  in turn p rovid es variable pressure to  
the motor. T he L egend m otor provides the pow er to operate interchangeable  
attachm ents and d isp osab le  rotating d issectin g  to o ls  intended for use during 
surgical procedures.
D o not use any parts other than M edtronic system  com ponents as dam age or 
substandard perform ance cou ld  result!
N o  w ays o f  integrating w ith  other m edical products is  know n.

М атериалы из
которых
изготовлено

М ед и ц и н ск о е  и зд ел и е  / 
M ed ica l d ev ice

М а тер и а л  /  M a ter ia l

м едицинское Рукоятка TRITON c 1. Handpiece Motor Case 1. Корпус мотора рукоятки
изделие или его ВЫСОКИМ крутящим Stain less Steel Н ер ж а в ею щ а я  сталь
основны е части (в м ом ентом , модель 2. Case coating 2 . Покрытие корпуса ан одированн ы й сплав алюминия
ТОМ числе 7 2 0 0 0 1 / Triton M otor H igh A n o dized  A lum inum 3. Переключатель режимов. Удлинитель канюлированный н ер ж а в ею щ а я  ст аль
материалы частей Torque (H T) H andpiece, 3. Mode Select, Cannulated Extension 4. Кнопка-регулятор, Зажимной патрон и Место подключения шланга
м едицинского 720001 Stain less Steel н ер ж а в ею щ а я  сталь
изделия, которые 4. Trigger, Collet and Hose place
использую тся в stain less steel
контакте с
организмом М отор пневматический 1. Motor Case 1. Корпус мотора
человека)/ T h e M idas R ex  Legend G old , Stain less S tee l н ер ж а в ею щ а я  сталь
m ateria ls from м одель PM  100/ M idas R ex 2. Coating Gold 2. Покрытие Gold анодированны й сплав алюминия
w h ich  it is m ade or L egend G old M otor, A n o dized  A lum inum 3. Шарнир н ер ж авею щ ая ст аль
its m ed ica l d ev ice PM  100 3. Swivel 4. Зажимной патрон н ер ж а вею щ а я  ст аль
basic  parts Stain less S tee l 5. Корпус распылителя смазки
(req u ired  m a ter ia ls 4. Collet сп л ав алюминия
are parts o f  a stain less steel 6. Кабель мотора силикон
m ed ica l p rod u ct 5. Lubricant/Diffuser Housing
used in co n ta c t w ith Alum inum
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t h e  h u m a n  b o d y )

М отор пневматический  
M idas R ex L egend G old  
Touch, модель P M l 10/ 
M idas R ex L egend G old  
T ouch Motor, P M l 10

М отор пневматический  
M idas Rex L egend  
Platinum, м одель Р М 2 0 0 / 
M idas Rex L egend  
Platinum M otor, P M 200

6. Motor Cable
S ilico n e
1. Motor Case 
Sta in less Steel
2. Coating Gold 
A n o d iz ed  Alum inum
3. Swivel, Finger lever 
Sta in less Steel
4. Collet 
stain less steel
5. Lubricant/Diffmer Housing
Alum inum
6. Motor Cable
S ilic o n e

1. Motor Case 
S ta in less  Stee l
2. Coating Platinum
A n o d iz ed  Alum inum
3. Swivel 
Sta in less Stee l
4. Collet
stain less steel
5. Lubricant/Diffuser Housing 
Alum inum
6. Motor Cable
S ilic o n e

1. Корпус мотора
нержавеющая сталь
2. Покрытие Gold анодированный сплав алюминия
3. Шарнир, Пальцевой рычаг нержавеющая сталь
4. Зажимной патрон нержавеющая сталь
5. Корпус распылителя смазки 
сплав алюминия
6. Кабель мотора силикон

1. Корпус мотора
нержавеющая сталь
2. Покрытие Platinum анодированный сплав алюминия
3. Шарнир нержавеющая сталь
4. Зажимной патрон нержавеющая сталь
5. Корпус распылителя смазки 
сплав алюминия
6. Кабель мотора силикон
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М отор пневматический  
M idas R ex M R7, модель  
Р М 700/ M idas Rex M R 7  
M otor, PM 700

1. Motor Case
Stainless Steel
2. Case coating 
Anodized Aluminum
3. Swivel 
Stainless Steel
4. Collet 
stainless steel
5. Lubricant/Diffuser Housing
Aluminum
6. Motor Cable
Silicone

1. Корпус мотора
нержавеющая сталь 2. Покрытие корпуса анодированный сплав алюминия
3. Шарнир 
нержавеющая сталь
4. Зажимной патрон нержавеющая сталь
5. Корпус распылителя смазки
сплав алюминия
6. Кабель мотора силикон

М отор пневматический I. Motor Case I. Корпус мотора
M idas R ex M R 7 Touch, Stainless Steel нержавеющая сталь
модель Р М 710/ M idas R ex 2. Case coating 2. Покрытие корпуса анодированный сплав алюминия
M R 7 Touch Motor, P M 710 Anodized Aluminum 3. Шарнир, Пальцевой рычаг нержавеющая сталь

3. Swivel, Finger lever 4. Зажимной патрон нержавеющая сталь
Stainless Steel 5. Корпус распылителя смазки
4. Collet сплав алюминия
stainless steel
5. Lubricant/Diffuser Housing
Aluminum
6. Motor Cable
Silicone

6. Кабель мотора силикон

Картриджи смазочны е  
M idas Rex
Lubricant\Defuser, модели: 
PAIOO-A, Р А 7 0 0 /L egend  
Lubricant/Diffuser Pack, 
PAIOO-A, PA 700

HOPE Полиэтилен высокой плотности
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К лю чи для м отор а M idas 
R ex, м одель Р А  130/ M otor  
W rench, РА  130

К онтейнеры
инструментальны е M idas 
Rex, м одели Р А 4 0 0 / M idas 
R ex Instrument C ase, 
P A 400

К онтейнеры
инструментальны е M idas 
R ex, м одели P A 6 0 0 , 
Р А 5 0 0 / M idas R ex  
Instrument C ase, P A 600, 
P A 500

К онтейнеры  
инструментальны е  
TR ITO N , м одель 8 0 1 102/ 
Triton Sterilization Tray, 
8 01102

М одули  контрольны е 
пневм атические M idas 
Rex, м одели PC  100/ 
Pneum atic C ontrol Unit, 
PC 100

Stainless Steel

1. Container lid:
polyphenylsulfone
2. Handles, lid clips 
Stainless steel
4. Tray brackets 
silicone
5. Middle tray 
polyphenylsulfone
1. Container lid: 
polyphenylsulfone
2. Middle tray, lid clips 
polyphenylsulfone
3. Container handles 
Stainless steel
4. Container base 
Aluminum:
5. Tray brackets 
sil cone
1. Container lid. Middle trays: 
polyphenylsulfone
2. Container handles, lid clips 
Stainless steel
3. Container base 
Aluminum
4. Silicone mats 
silicone
1. Control unit case 
Stainless Steel 
Case coating 
Anodized Aluminum
2. Case connectors 
stainless steel

Нержавеющая сталь

1. Крышка контейнера 
Полифенилсульфон
2. Ручки, защелки контейнера 
нержавеющая сталь
4. Кронштейны контейнера 
силикон
5. Полка контейнера Полифенилсульфон

1. Крышка контейнера
Полифенилсульфон
2. Полка контейнера, защелки контейнера
Полифенилсульфон
3. Ручки контейнера нержавеющая сталь
4. Основание контейнера 
сплав алюминия
5. Кронштейны контейнера
силикон

1. Крышка контейнера, полки контейнера Полифенилсульфон
2. Ручки контейнера, защелки контейнера 
нержавеющая сталь
3. Основание контейнера 
сплав алюминия
4. Силиконовые прокладки 
силикон

1. Корпус контрольного модуля 
нержавеющая сталь 
Покрытие корпуса 
анодированный сплав алюминия
2. Коннекторы корпуса
нержавеющая сталь__________

79



Case connectors coating 
Alum inum
3. Case regulators
H O P E
4. Hose Connectors
stain less steel
5. Wrapper 
P T F E
6. Hose
P o ly v in y lch lo rid e

Покрытие коннекторов корпуса
сп л а в алюм иния
3 . Переключатели на корпусе черные Полиэт илен вы со кой плот ност и
4. Коннекторы шланга н ер ж а вею щ а я  ст аль
5. Обмотка полит ет рафт орэт илен (P T F E )
6. Шланг поливинилхлорид

М одули контрольные 1. Control unit case 1. Корпус контрольного модуля
пневм атические M idas Stain less Steel н ер ж а в ею щ а я  сталь
R ex, м одели Р С 700/ Case coating Покрытие корпуса анодированн ы й сплав алюминия
Pneum atic Control U nit, A n o dized  Alum inum 2. Заглушки корпуса, рычаг педали
PC 700 2. Case caps, pedal lever н ер ж а в ею щ а я  сталь

stain less steel Покрытие заглушек корпуса, рычага педали сплав алюминия
Case caps, pedal lever coating 3. Коннекторы для шланга
Alum inum н ер ж а в ею щ а я  сталь
3. Hose Connectors 4. Обмотка полит ет рафт орэт илен (P T F E )
stain less steel 5. Ручка регуляции давления, соединения педали
4. Wrapper
P T F E
5. Pressure regulation handle, pedal connectors
H O P E

П олиэт илен вы сокой плот ности

Ш ланг регулятора 1. Connectors 1. Коннекторы н ер ж а вею щ а я  ст аль
давления воздуха M id as stain less steel 2 . Обмотка полит ет рафт орэт илен (P T F E )
Rex, м одели Р С 710 / M R 7 3 . Шланг поливинилхлорид
Regulator H ose, Р С 710 2. Wrapper

P T F E
3. Hose
P o ly v in y lch lo rid e
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Регулятор давления  
в оздуха  M idas Rex, 
м одели Р А 200 / Legend  
Regulator, D ISS conn, 
P A 200

1. Connectors
stainless steel
2. Regulator 
stainless steel 
Regulator coating 
Aluminum
3. Regulator black parts 
HOPE
4. Wrapper
PTFE

1. Коннекторы нержавеющая сталь
2. Регулятор 
нержавеющая сталь 
Покрытие регулятора 
анодированный сплав алюминия
3. Детали регулятора черные 
Полиэтилен высокой плотности
4. Обмотка политетрафторэтилен (PTFE)

Ш ланги удлинительны е  
M idas Rex, м одели  РС 230, 
Р С 2 3 1 /Legend exten sion  
hose, PC 230, PC231

1. Connectors
stainless steel
2. Hose
Polyvinylchloride

1. Коннекторы нержавеющая сталь
2. Шланг
поливинилхлорид
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Ш ланги для рукоятки 
TRITO N с высоким  
крутящим  
м ом ентом , м одели  
70 7 0 2 0 , 7 2 0 1 0 1 /Triton 
hand p iece hose, 707020, 
720101

1. Connectors
stainless steel
2. Hose 
silicone

1. Коннекторы нержавеющая сталь
2. Шланг 
силикон

А даптеры  для крепления 1. Connectors 1. Коннекторы
ш ланга M idas Rex, м одели stainless steel нержавеющая сталь
РС 110, Р С 1 2 0 ,Р С 1 4 0 / 2. Wrapper 2. Обмотка политетрафторэтилен (PTFE)
M idas R ex Adapter, PCI 10, PTFE 3. Шланг поливинилхлорид
PC 120, PC 140 3. Hose

Polyvinylchloride

А даптеры  для крепления I. Connectors 1. Коннекторы
ш ланга M idas Rex, м одели stainless steel нержавеющая сталь
Р С 720/ M idas Rex Adapter, 2. Wrapper 2. Обмотка политетрафторэтилен (РТЕЕ)
PC 720 PTFE 3. Основа нержавеющая сталь

3. Base Покрытие основы анодированный сплав алюминия
stainless steel
Base coating
Aluminum

К оннектор M idas R ex для L Connectors I. Коннектор
крепления мотора, модель stainless steel нержавеющая сталь
PC 130/ W F4 Connector, 2. Wrapper 2. Обмотка политетрафторэтилен (PTFE)
PC 130 PTFE
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Щ етки C leaning Brush, I. Brush head I. Головка щетки
м одели P A 300, РА З 10, polyam ide полиам ид
Р А 320/ C leaning Brush, 2. Cleaning wire 2. Стержень щетки нерж авею щ ая сталь
PA 300, РАЗ 10, P A 3 2 0 stainless steel

С ведения о 
маркировке, 
упаковке/ 
Information on 
labeling, packaging

Продукция поставляется в упаковке с м аркировкой, содер ж ащ ей  сл едую щ ую  инф орм ацию :
• Н аим енование м едицинского изделия и /или каталожны й номер;
• Н омер партии (серии);
• Н аим енование производителя;
• О бознач ение даты  производства;
• Символ обозн ачени я нестерильности;
• Прочая инф орм ация и/или символы .
Пример маркировки:_______________________________________________________________________________

Products are supp lied  in a package labeled w ith the fo llo w in g  inform ation:
• M ed ica l d e v ice  nam e and/or catalogue number;
• L ot num ber (seria l number);
• N am e o f  the manufacturer;
• M anufacturing date sym bol;
• N o n  sterile  sym b ol;
• O ther inform ation and\or sym bols.
E xam ple o f  labelling:_______________________________________________________

ttF Medtronic

Device name

Manufacturer
I— I -------'ta ilB al(»*iu ir»M  It»

64?̂ R|Heeflon 
T1«r N*|hct|«iidt

Midas Rex® 
Legend

< ^ L J sampl^ —

В  12/2010

Ш  1
175002/175003/1/50 

IIUSAI Як onl/

Catalogue number 
Serial number

Not sterile

(01) 00721902462090 (21) SAMPLE
U/aS777BOOt.RHew

Компоненты упаковки:
Моторы
М отор обернут в пузы рчатую  пленку и затем  п ом ещ ен  в пакет со  щ вом, заваренны м  
термосваркой, на которы й затем н ан есен а  этикетка. Пакет пом ещ ен в коробку с 
этикеткой.

Packaging C om ponents:
Motors
The M otor/H andpiece is co iled  and placed in a bag w hich  is then heat sealed  then 
labeled. The bag is then p laced  in a  labeled box.
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Рукоятка TRITON
Рукоятка TRITON п ом ещ ен а в выгнутый картонный лоток, которы й затем упакован в 
полиэтиленовы й пакет. П акет пом ещ ен внутрь коробки е  этикеткой. В  коробку влож ена  
брощ ю ра е важной инф орм ацией.

TRITON Handpiece
T he H andpieee it is p laeed  in a fo ld ed  carton tray w hich  is then inserted into a poly  
bag. T he bag is then placed  insid e  a  labeled  box. T he Important Inform ation B rochure 
is  p laced  in box.
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Модули контрольные пневматические
М одуль контрольный упакован в полиэтиленовы й пакет, которы й затем  пом ещ ен  в 
выгнутый картонный лоток. Н а внеш ню ю  сторону пакета наклеена этикетка. Пакет 
пом ещ ен внутрь коробки с  этикеткой.

Регуляторы давления воздуха Midas Rex, модель РА200
Регулятор пом ещ ен в выгнутый полиэтиленовы й лоток. Л оток п ом ещ ен  в коробку с 
этикеткой.

Pneumatic Control Units
T he control unit is placed in a fo lded  carton tray w h ich  is then inserted into a p o ly  
bag. A  label is  attached to the outside o f  the bag. T he bag is then placed  insid e  a 
labeled box.

Regulator
The regulatory is  placed in a fo lded  tray and then inserted into a labeled box.
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Картриджи смазочные Midas Rex Lubricant\Defu$er
Картриджи пом ещ ены  в картонную  коробку крышками вверх по 4  шт. К аж ды й  
картридж м одели Р А 700  запакован доп олн и тельн о в полиэтиленовы й пакет. К оробка  
закрывается, на нее наклеивается этикетка.

Lubricants/Diffusers
L ubricants/D iffusers are placed in the box w ith  the caps at the top  
box. Each P A 7 0 0  ind ividually placed in p o ly  bag. T he b o x  is then  
appropriately.

o f  the box  -  4  per 
c losed  and labeled

Cleaning Brushes
C leaning B rushes are placed in poly  tube. T he tube is then c losed  and labeled  
appropriately.____________________________________________________________________________

86



Щетки Cleaning Brush
Щетки упакованы в пластиковую тубу. Туба затем закрывается, на нее наклеивается 
этикетка.

Остальные принадлежности
Остальные принадлежности помещены в полиэтиленовый пакет со швом, заваренным 
термосваркой, на который затем нанесена этикетка.

Other accessories
^her accessories are inserted into a poly bag which is then heat sealed then labeled.

Information in Russian sticker
The final packaging for the Russian market is accompanied with additional sticker. 
Devices supplied in packaging marked with the following possible information:

Информация на русскоязычном стикере
Для продажи на территории Российской Федерации финальная упаковка 
сопровождается дополнительным стикетром.________________________
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1. Name o f medical device in Russian language;
2 . Name o f the manufacturer;
3 . Country of origin;
4 . Code UPN (unique product number);
5. Code CFN (customer facing number);
6. Date and number o f Registration Certificate;
7 . Sign o f conformity in Russia ;
8. Warning and informing symbols and inscriptions (if applicable).

M anufancturer: Code U P N

Country o f  origin: C ode C FN
M anufacturer's authorized representative::

R egestretion C ertificate №  от

Date o f  m a n u f ./L ot/U  D: 
See on  pack

S ee IFU
S e packaging sy m b o ls

REF
1 Каталожный номер

U o t |
1 Номер партии

ш 1
1 Производитель

1 Нестерильно

1 Только для одноразового использования!

EC REP
Уполномоченный представитель в 
Европейском сообществе

Rx Only Предостережение. В соответствии с 
ограничением, налагаемым Федеральным 
законодательством (США), продажа данного 
изделия ocvщecтвляeтcя только врачом или по

Изделия поставляются со стиктером, который может содержать следующею 
информацию:
1. Название изделия на русском языке;
2 . Название завода производителя;
3 . Страна происхождения;
4 . Код UPN (уникальный код продукта);
5 . Код CFN (клиентский код);
6 . Дата и номер Регистрационного удостоверения;
7 . Знак соответствия в России;
8 . Предупредительные и информирующие знаки и надписи (если 
применимо).

(Б П рои зводител ь: Код U PN

Страна п р оисхож дени я: К од C FN
П редставитель п р оизводи теля в РФ:

Регистрационное У  остоверен и е Х» от

Дата и згот ./С ери я /Г оден  до: 
см. упаковку

См. И нструкцию
См. символы  на упаковке

REF
1 C atalogue num ber

1 L ot num ber

M i l
1 M anufacturer

|N o n  sterile

|F or sin g le  u se  only!

ЕС REP
A u thorized representative in the European  
C om m unity

Rx Only Caution: Federal law  (U S A ) restricts th is d ev ice  
to sa le  by or on  the order o f  a physician.

У словны е
обозначения/
S y m b o ls
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ж
Предостережение

i
SN

JwMMM

ж

'USA

предписанию врача

Обратитесь за информацией к инструкции по 
применению

Серийный номер

Количество

Дата производства

Температурные ограничения

Соответствует требованиям Директивы 
Европейского Совета MDD 93/42/ЕЕС

Для продажи только в США

Не смазывать

Не погружать в жидкость

Ж
Caution

i
SN

S i

C€
!USA

Consult Instructions 
for Use

Serial Number

Quantity

Date of manufacture

Temperature Limitations

Compliant with European Council Directive 
MDD 93/42/EEC

USA Only

Do Not Oil

Do Not Immerse

Биосовместимость/
Biocompatibility

Материалы, использованные для производства пневматической системы Midas Rex MR7 
соответствуют стандарту ISO 10993-1. Компоненты пневматической системы MR7 не 
предназначены для контакта с пациентом._________________________________________

The materials used to manufacture the Midas Rex MR7 Pneumatic system conform 
to ISO Standard 10993-1. The MR7 Pneumatic system components are not 
intended to have patient contact.__________________________________________

Требования 
безопасности 
(включая методы и 
средства
3 auiHTbi)/Security 
requirements 
(including methods 
and remedies)

Безлатексная концепция
Продукты Legend и MR7, упаковочные материалы, наклейки, вкладыши в упаковку и 
похожие продукты, произведенные компанией и/или для компании «Медтроник Пауэред 
Серджикал Солюшнз» (Medtronic Powered Surgical Solutions) не содержат латекса.

Предупреждения
НЕ ИСПОЛЬЗУЙТЕ другие компоненты, кроме насадок Medtronic Midas Rex Legend, 
режущих инструментов Legend и аксессуаров Legend, в сочетании с двигателем Legend. 
Использование других изделий, отличных от системы Legend, или связанных с ними 
частей или компонентов может вызвать травмы пациента, оперирующего врача и/или 
персонала операционной. Использование других изделий, отличных от системы Legend, 
или связанных с ними частей или компонентов может повредить двигатель и сделать

No Latex Policy
Legend and MR7 products, packaging materials, labels, package inserts, and similar 
items manufactured by and/or for Medtronic Powered Surgical Solutions (MPSS) do 
not contain latex.

Warnings
DO NOT use any other components except for Medtronic Midas Rex Legend 
Attachments, Legend Dissecting Tools and Legend accessories in combination with 
a Legend Motor. Use of devices other than Legend Systems or associated parts or 
components may cause injury to the patient, operator and/or operating room staff 
Use of devices other than Legend Systems or associated parts or components will 
damage the motor and attachments and will void manufacturer’s limited warranty.
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недействительной ограниченную  гарантию  производителя.
Н Е заменяйте ком поненты  системы  L egen d  ком понентам и систем ы  M id as R ex  C lassic , 
M idas R ex III, системы  разрезания костей  M ed next компании «М едтрон ик» или их  
насадками или реж ущ им и инструментам и.
Н Е используйте систем у L egend в м есте п р оведени я М РТ.
Н Е используйте двигатель или насадки L egen d  б е з  очистки и стерилизации в соответствии  
с протоколом.
Н Е разрезайте кость б е з  соответствую щ ей ирригации для предотвращ ения терм онекроза. 
НЕ используйте двигатель б ез соответствую щ ей  защ иты  глаз.
Н Е используйте ком поненты  систем ы  L egen d  при наличии видимы х повр еж дени й  или в 
случае их неправильного ф ункционирования. П ер ед  каждым прим енени ем  систем у  
L egend необходим о осматривать на наличие повреж дени й.
•  П роизведите визуальный осм отр  отводящ его щ ланга двигателя на предм ет  
наличия трещ ин или разрывов.
•  П роверьте внеш ний вид насадок. У становите насадку и реж ущ и й инструм ент, 
затем ненадолго включите двигатель.
•  Проверьте двигатель на перегрев и утеч ку смазки в м есте цангового патрона.
•  П роверьте насадки на перегревание.
•  П роверьте реж ущ ий инструм ент на ж есткость  фиксации.

Н Е пытайтесь использовать перегревш ийся двигатель или насадки.

Н еобходи м о соблю дать следую щ и е меры п р едостор ож н ости  при разрезании металла:
а. Н еобходи м а защ ита глаз
б. О бильное смачивание для охлаж дения р еж ущ и х поверхностей
в. Защ ита раневой поверхности от м еталлических обрезков
г. И спользование скобы  или устройства для захвата для контроля отдельны х ф рагм ентов  
во время разрезания м еталлического ком понента.

Двигатели и насадки L egend, приш едш ие в негодность  от длительного использования, 
м огут в результате своей  полом ки сп особствовать отсоедин ен ию  и вы падению  
ком понента из двигателя и вызвать травм у у  пациента.
Сильные боковы е нагрузки м огут вызвать перегрев  двигателя, и его  станет н е у д о б н о  
держ ать в руках.
а. Н е кладите перегревш ийся двигатель на пациента или проеты ни, обклады ваю щ ие  
хирургичеекое поле, во время операции.
б. И збегайте перегрева, делая паузы  при работе, давайте двигателю  переры в е 
периодическим и промежуткам и, или обер н и те поверхность двигателя/насадки влажным  
стерильным полотенцем .
в. При передаче двигателя другом у лицу, приним аю щ ее лицо дол ж н о братьея за  двигатель  
в его проксимальной части близко от цан гового патрона.
Н Е пы тайтесь использовать двигатель е  тек ущ ей  емазкой. Двигатели и насадки L egend, 
приш едш ие в негодность  от длительного использования и/или утраты герм етичности , 
м огут выделять и н ородн ое вещ ество из цан гового кольца инструмента. Н естерильная  
ж идкость м ож ет попасть в хирургическое поле. В  результате м огут потребоваться меры  
по защ ите пациента от инфекции, на у см отр ен и е  оперирую щ его врача. Е сли двигатель

D O  N O T  interchange com ponents o f  the L egend System  w ith  com ponents from the  
M edtronic M idas R ex  C lassic  M otor System , the M idas R ex  III M otor System  or the 
M ednext B o n e  D issec tin g  System  and their associated  attachm ents and d issectin g  
tools.
D O  N O T  operate L egen d  System  in a M agnetic R eson ance Im aging Suite.
D O  N O T  use  a L egend M otor and L egend A ttachm ents before proper cleaning and  
sterilization protocol is  fo llow ed .
D O  N O T  d issect bon e w ithout adequate irrigation to prevent thermal necrosis.
D O  N O T  operate the L egend M otor w ithout eyew ear protection.
D O  N O T  use  L egen d  System  com ponents i f  dam age is apparent or i f  com ponents  
do not run properly. T he L egend System  m ust be inspected  for dam age prior to  each  
use.
•  C onduct a v isual inspection o f  the m otor’s exhaust h ose  for cracks or 
tears.
•  C heck  attachm ents for proper appearance. Install attachm ent and 
d issectin g  too l, then briefly  run motor.
•  C heck  m otor for overheating and leaking lubricant at m otor collet.
•  C h eck  attachm ent for overheating.
•  C h eck  d issectin g  too l for flail.

D O  N O T  attem pt to use  an overheating m otor or attachm ent.
For m etal transection , observe the fo llo w in g  safety precautions:
a. E yew ear protection is essential.
b. Irrigate co p io u sly  to c o o l the cutting surfaces.
c. Protect the w ou nd  site  from  m etal debris.
d. U se  a clam p or grasping d ev ice  to control lo o se  fragm ents during transection o f  
any m etal com ponent.

L egend M otors or L egen d  A ttachm ents w hich fail due to extended use  m ay as a 
result o f  such fa ilin g  a llo w  a com ponent to detach and fall from  the m otor or 
attachm ent and m ay cause patient injury.

H eavy sid e  loads m ay cause overheating o f  the m otor to the poin t w here the m otor  
is uncom fortable to  hold .
a. N ever  p lace an overheated  m otor on the patient or patient draping during surgery.
b. M itigate the overh eating by discontinuing use and rest the m otor by usin g  
interm ittently, or wrap the m otor/attachm ent interface w ith  a m oist sterile tow el.
c. I f  the m otor is passed  o ff, the receiver m ust grasp the m otor b y  the proxim al end  
c lo se  to the m otor hose.
D O  N O T  attem pt to use  a m otor that is leaking lubricant. L egen d  M otors w h ich  fail 
due to extended use  and/or lubricant seal failure m ay a llo w  foreign  matter to m igrate 
or em it from  the to o l c o lle t  end o f  the motor. N on -ster ile  flu id  m ay leak into the  
surgical site. A s  a  result, m easures m ay be required to protect the patient from  
in fection , per the p h y sic ia n ’s  discretion. I f  a L egen d  M otor requires serv ic in g  or 
refurbishing, return m otor to M PSS.
D O  N O T  attem pt to change a d issecting tool or attachm ent w h ile  the m otor is
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Legend нуждается в сервисном обслуживании или восстановлении, необходимо вернуть 
его в компанию «Медтроник».
НЕ пытайтесь заменить режущий инструмент или насадку при работающем двигателе или 
если двигатель или насадка находятся в перегретом состоянии.
НЕ используйте двигатель Legend, если он продолжает работать при отпущенной ножной 
педали или рычаге ручного контроля. Если двигатель Legend Gold Touch или 
пневматическое устройство управления нуждается в сервисном обслуживании или 
восстановлении, необходимо вернуть его в компанию «Медтроник».
Отводной шланг двигателя Legend может иметь масляную пленку на внешней 
поверхности из-за разницы температур и/или давления после стерилизации. Перед 
применением протрите отводной шланг мотора стерильной тканью. После очистки, при 
повторном появлении масляной пленки верните двигатель в компанию «Медтроник» для 
ремонта.
Во время операции НЕ размещайте двигатель, насадку или режущий инструмент на теле 
пациента или ненадежном месте.
НЕ используйте рычаг ручного управления/ножную педаль пневматического устройства 
управления в положении «...» для работы с двигателем Legend Gold или Legend Platinum. 
Использование положения «...» допустимо только для двигателя Legend Gold Touch.
НЕ устанавливайте и не удаляйте насадки или режущий инструмент из двигателя Legend 
Gold Touch при отсутствии блокировки предохранительного затвора.
НЕ удаляйте двигатель Legend Gold Touch из пневматического устройства управления, 
пока из шлангов не выпущен сжатый газ.

• Не используйте систему Midas Rex MR7 без необходимой очистки и 
стерилизации.
• Не используйте систему Midas Rex MR7 в присутствии МРТ устройств.
• Не используйте поврежденные, неисправные или модифицированные 
компоненты системы Midas Rex MR7. Перед каждым применением осматривайте систему 
Midas Rex MR7 на наличие повреждений:
• Произведите визуальный осмотр отводящего шланга двигателя на предмет 
наличия трещин или разрывов.
• Проверьте внешний вид насадок и инструментов. Не используйте погнутые или 
поврежденные инструменты.
• Установите насадку и режущий инструмент, а затем ненадолго включите 
двигатель.
• Проверьте двигатель на перегрев и утечку смазки в месте цангового патрона.
• Проверьте насадку на перегревание.
• Проверьте режущий инструмент на жесткость фиксации.
• Не используйте систему Midas Rex MR7 без защиты глаз.
• Двигатели и насадки, пришедшие в негодность от длительного использования, 
могут в результате своей поломки способствовать отсоединению и выпадению 
компонента из двигателя и вызвать травму пациента.
• Сильные боковые нагрузки и/или длительные периоды работы могут вызвать 
перегрев двигателя. В случае перегрева:
- Не кладите перегревшийся двигатель на пациента или простыни, обкладывающие

running, or w hen the m otor or attachm ent is in an overheated state.
D O  N O T  use a L egend m otor i f  the m otor continues to run after releasin g  the foot 
pedal or finger control. I f  a L egen d  G old  T ouch M otor or L egen d  Pneum atic  
C ontrol U nit requires serv ic in g  or refurbishing, геШ т to M P S S  to  be refurbished. 
T he L egend M otor’s exhaust h ose  m ay have an o ily  film  on  the external surface  
from pressure and/or tem perature d ifferentia ls fo llo w in g  sterilization . W ipe exhaust 
h o se  w ith a sterile c lo th  prior to  use. A fter cleaning, i f  m otor co n tin u es to have o il 
on the exhaust hose, return the m otor to M P S S to refurbish.
D O  N O T  place m otor, attachm ent and d issectin g  too l on  the patient or in an 
unsecured location during surgery.
D O  N O T  use L egend P neum atic C ontrol U n it finger/foot control in the “ ” position  
to  operate a L egend G old  or L egen d  Platinum
M otor. The control is used in the “ ” position  on ly  for the L egen d  G old Touch  
M otor.
D O  N O T  install or rem ove an attachm ent and d issectin g  tool from the L egend G old  

T ouch unless the safety s lid e  is  in the “safe” position .
D O  N O T  rem ove L egen d  G old  T ouch  M otor from Pneum atic C ontrol U n it unless 

com pressed  gas has been released from  the hoses.

• D o  not use the M idas R ex  M R 7 S ystem  before proper c lean in g  and sterilization.
• D o  not operate the M id as R ex M R 7 System  in the presence  o f  M agnetic  
R eson ance Im aging d ev ices.
• D o  not use dam aged, faulty, or m odified  M idas R ex M R 7 S ystem  com ponents. 
Inspect the M idas R ex  M R 7 S ystem  for
dam age prior to each use:
• C heck the m otor’s  exhaust h o se  for cracks or tears.
• V isu ally  inspect attachm ents and too ls . D o  not use bent or dam aged too ls.
• Install attachm ent and d issectin g  toot, then briefly run motor.

C heck  m otor for overh eating and leak ing lubricant.
•  C heck  attachment for overheating.
•  C heck  d issecting too l for 1 ail.
• D o  not operate the M idas R ex  M R 7 System  w ithout eye  protection.
• M otors and attachm ents w h ich  fail due to extended use m ay a llo w  a com ponent to 
detach and fall from the m otor or attachm ent, and m ay cause patient injury.
• H eavy  side loads and/or lo n g  operating periods m ay cause the d ev ice  to overheat. 
I f  overheating occurs:
• N ev er  place an overheated m otor on the patient or draping during surgery.
• D iscontinue use  and rest the m otor by usin g interm ittently, or wrap the 
m otor/attachm ent interface w ith  a m oist sterile tow el.
• I f  the motor is passed  of, the receiver  should grasp the m otor b y  the proxim al end 
c lo se  to the m otor hose.
• T o avoid  injury to  the patient or user, do not p lace the handpiece on the patient or 
in an unsecured location , w h en  not in use.
• M idas R ex M R 7 m otors sh ou ld  on ly  be operated w hen the attachm ent is  in the 
position .
I f  a d issecting too l package is  op en ed , but the too l is  not used or contam inated, the
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хирургическое поле, во время операции.
- П рекратите прим енение и дайте двигателю  переры в, работая с  периодическим и  
промежуткам и, или оберни те поверхность двигателя/насадки влажны м стерильным  
полотенцем .
- При передаче двигателя др угом у лицу, приним аю щ ее лицо д о л ж н о  браться за  двигатель  
в его проксимальной части близко от цангового патрона.
- В о  избеж ание травм пациента или пользователя не кладите н еработаю щ ую  рукоятку на 
пациента или в незащ ищ енное м есто.
•  Двигатель M id as R ex M R 7 м ож но включать только при пол ож ени и  насадки « . . .» .
Если упаковка с реж ущ им  инструм ентом  открыта, а ин струм ен т не использовался и не 
загрязнен, его м ож но повторно стерилизовать паром. И звлеките и н стр ум ен т из ф абричной  
упаковки и пом естите в утвер ж денн ую  упаковку для автоклавирования. В ы полните 
паровую  стерилизацию  следую щ и м  образом :
Вы соковакуумны й пар: 2 7 0 °  F (1 3 2 °  С) в течение 5 м инут  
С м ещ ение положения: 2 7 0 °  F (1 3 2 °  С ) в течение 15 минут.
И нструм ент н еобходи м о использовать сразу после повторной стерилизации.
Если после повторной стерилизации появилась ржавчина или коррозия, не используйте  
инструмент.

Насадки Legend
Н Е используйте реж ущ ий инструм ент без соответствую щ ей насадки, поскольку это  
м ож ет вызвать травмы пациента и/или пользователя.
Н Е используйте избы точное давление, например, сгибание или вы тягивание, на насадку  
или реж ущ ий инструмент. Э то  м ож ет  вызвать перегиб или пол ом ку инструм ента и стать  
причиной травмы пациента, пользователя и/или персонала операц ион ной .
НЕ используйте насадку L egend, если любая ее  часть и м еет видимы е сгибы , не 
закреплена, отсутствует или повреж дена. При необходи м ости  сер в и сн ого  обслуживания  
или рем онта насадки L egend, верните ее  в компанию  «М едтроник».
НЕ подгоняйте силой и не м одиф ицируйте насадку или реж ущ и й ин струм ен т для вставки 
в двигатель Legend.
Сильные боковы е нагрузки и/или длительны е периоды  работы  м огут вызвать перегрев  
насадки, и ее  будет н еу д о б н о й  удерж ивать в руках.
а. Н е кладите перегревщ ую ся насадку на пациента или просты ни, обклады ваю щ ие  
хирургическое поле, во время операции.
б. И збегайте перегрева насадки, работая с  периодическим и пром еж уткам и, или оберни те  
поверхность насадки влажным стерильны м полотенцем .
с. При передаче насадки др у го м у  лицу, приним аю щ ее лицо д о л ж н о  обращ аться с  ней  
осторож но.
У даление насадок legend сл едует  производить остор ож н о и м едл ен н о , в соответствии с 
инструкциями, во избеж ание травм пользователя.______________________________________________

too l сап be re-sterilized by steam  sterilization . R em ove tool from  all original 
packaging and place into an approved au toc lave  package. Steam  sterilize  as fo llow s: 
H igh  V acuum  Steam: 2 7 0 °  F (1 3 2 °  C ) for 5 m inutes 
G ravity D isp lacem ent: 2 7 0 °  F (1 3 2 °  C ) for 15 m inutes
T he re-sterilized  tool m ust be used  prom ptly fo llo w in g  re-sterilization. I f  rust or 
corrosion  is encountered after re-sterilization , do not use the re-sterilized tool.

L egen d  Attachm ents:
D O  N O T  use a d issecting too l w ithou t the appropriate attachm ent as injury m ay  
occur to patient and/or operator.
D O  N O T  use  ex cessiv e  pressure, su ch  as bend ing  or prying, on attachm ents or 
d issectin g  too ls . This m ay cause too l to  bend  or break and cause injury to  patient, 
operator and/or operating room  s ta ff
D O  N O T  use  a Legend A ttachm ent i f  any part o f  the attachm ent appears to be bent, 
loose , m issin g  or dam aged. I f  a L egen d  A ttachm ent requires serv ic in g  or 
refurbishing, return attachm ent to M P S S.
D O  N O T  force or m odify any attachm ent or d issectin g  tool to fit a L egen d  M otor. 
H eavy sid e  loads and/or lon g  operating periods m ay cause overh eating o f  the 
attachm ent to  the point where the attachm ent is uncom fortable to hold.
a. N ev er  p lace an overheated attachm ent on  the patient or patient draping during 
surgery.
b. M itigate the overheating by d iscon tin u in g  use  and rest the attachm ent by usin g  
interm ittently, or wrap the attachm ent interface w ith  a m oist sterile tow el.
c. I f  the attachm ent is passed o ff, the receiver  o f  the attachm ent m ust handle  
cautiously .
R em ove  L egen d  Footed A ttachm ents cau tiou sly  and s lo w ly  per instructions to avoid  
injury to  the operator.

М етоды  и средства  
дезинф екции и 
стерилизационной  
очистки/ Methods 
and apparatus for 
disinfection and

H e прим еним о к одноразовы м  изделиям  
Midas Rex Legend___________________

Предупрежден 
ИЯ и меры 
предосторожн 
ости

N o t app licable for disposab le d ev ices. 
Midas Rex Legend

• У стройства L egend нельзя м очить/погруж ать в ж идкости.
• Н е использовать ультразвук для очистки устр ой ств  L egend.
• Н е использовать едкие м ою щ и е средства  и средства  на основе  
хлора, такие как отбеливатель, щ елок, ац етон , натрия гипохлорит,

Warnings
and
Precautions

D o not soak /subm erge L egen d  devices.
D o not use ultrasound to c lean  L egend d ev ices.
D o not use ch lorine based  or corrosive clean ing  agents su ch  as 
bleach, lye, aceton e, sod iu m  hypoch lorite/b leach , sod iu m
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s t e r i l i z a t i o n  c l e a n i n g гидроксид натрия, муравьиная кислота или растворы, содержащие 
глутаральдегид.
• Применения моюще-дезинфицирующей машины для очистки 
устройства может привести к преждевременному ухудшению 
характеристик.
• После стерилизации паром следует выдерживать период 
охлаждения достаточной длительности.
Используйте ТОЛЬКО нейлоновые щетки для очистки. Очищающие 
щетки, изготовленные не из нейлона, оставляют частицы, которые 
могут препятствовать правильной фиксации инструментов на 
рукоятке.

Ограничения Перед повторным использованием следует проверить 
работоспособность.

ИНСТРУКЦИИ
Подготовка 
изделия на 
месте

Особые требования отсутствуют. Следуйте процедурам лечебного 
учреждения.

Изоляция и
транспортире
вка

После использования рекомендуется переработать изделия как можно 
быстрее.

Подготовка к 
обеззараживай
ИЮ

В соответствии с принятыми в больнице процедурами.

Очистка:
автоматическ
ая (НЕ
использовать
устройство
для мойки
ультразвуком)

Перед использованием этого метода очистки изучите 
вышеприведенное предупреждение о моюще-дезинфицирующей 
машине. Перед загрузкой в автоматическую моечную машину все 
насадки/трубки должны быть тщательно промыты вручную 
водопроводной водой до удаления видимых загрязнений.
Перед загрузкой устройств в корзины моечной машины их следует 
извлечь из лотков для инструментов. Располагать устройства следует 
в соответствии с рекомендациями производителя 
моечной/дезинфицирующей машины. После очистки смажьте 
насадки (см. п. 1 2  ниже).
Рекомендуемый цикл моечной машины 
Предварительная мойка: холодная проточная вода, 2 минуты 
Промывка: 6 6 °С, 5 минут с использованием нейтрального 
ферментного моющего средства, рНб,0-8,0.
Полоскание: холодная проточная вода, 1 минута.

Очистка:
ручная

1. Очистите внешние поверхности двигателя и шлангов и протрите 
внутреннюю поверхность корпуса смазочной коробки тканью, 
смоченной в нейтральном ферментном моющем средстве, pH 6,0-8,0.
2. Очистите корпус двигателя и цанговый патрон с помощью 
нейлоновой щетки, смоченной в нейтральном ферментном моющем 
средстве. При использовании двигателя Legend Touch убедитесь в

hydroxide, formic acid, or solutions containing glutaraldehyde. 
The use of a washer-disinfector for cleaning may cause a 
premature e degradation in performance.
Allow an adequate cooling period after steam sterilization.
Use ONLY nylon cleaning brushes. Non-nylon cleaning brushes 
leave residue that may prevent the tool from being secured 
properly in the handpiece.

Limitations Verify funct ionality prior to re-use.

INSTRUCTIONS
Point of Use No particular requirements. Follow hospital procedures.

Containment
and
Transportatio
n

It is recommended that devices are reprocessed as soon as is 
practical following use.

Preparation
for
decontaminat
ion

No particular requirements. Follow hospital procedures.

Cleaning: 
Automated 
(Do NOT use 
ultrasonic 
washer)

Review the washer-disinfector warning above, before using this 
cleaning method. Manually rinse attachments/tubes under tap 
water, until no visible soil is noticed, before placing them into the 
automatic washer. Remove deviees from instrument trays before 
placing into washer baskets. Orient devices following 
recommendations of the washer/disinfector manufacturers. After 
cleaning, lubricate attachments as in step 1 2  below. 
Recommended Washer Cycle 
Pre-Wash: Cold tap water, 2 min.
Wash: 6 6 °C, 5 min. using a neutral enzymatic detergent, pH 6.0- 
8 . 0

Rinse: Hot tap water, 1 min.

Cleaning:
Manual

1. Wipe all external surfaces of the motor and hose, and wipe 
inner surface of oiler housing with a cloth dampened with a
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Дезинфекция
Упаковка

Стерилизация 
(минимально 
необходимые 
температура и 
длительность)

очистке щ еткой области  п од  ры чагом ручного управления.
3. Тщ ательно пром ойте электродвигатель под пр оточн ой  в одой  в 
пол ож ени и  цанговым концом  вниз. П ротрите насухо  цанговы й  
патрон и электродвигатель при пом ощ и безворсового полотенца.
4 . У бедитесь  в том , что устр ой ства  визуально чисты е п осл е ручной  
мойки.
5. П ротрите все насадки и телескопические трубки тканью , 
см очен н ой  в растворе для очистки хирургических инструм ентов.
6 . П огрузите головку кон тругловой насадки в раствор для очистки  
хирургических инструм ентов  и включите двигатель на 1 м инуту.
7. Д р угие насадки и трубки м о ж н о  механически поболтать в м ою щ ем  
растворе, однако не сл едует  погруж ать их полностью.
8. Для очистки внещ них п овер хн остей  насадок и тр убок  м ож но  
использовать н ейл оновую  щ етку, см оченн ую  в растворе для очистки  
хирургических инструм ентов. Для очистки прямы х насадок, 
краниотом  и телескопи ческих прямы х насадок есть специальны е  
щ етки, соответствую щ ие внутреннем у диам етру насадок или 
телескопи ческих трубок . В ставьте щ етку, см оченн ую  в растворе для  
очистки хирургических инструм ентов, в задн ее  отверстие  
телескопи ческой трубки или насадки наконечника и продвиньте д о  
п ер едн его  отверстия для отскабливания и удаления скопивш ихся  
внутри частиц м усора.
9. П одвигайте подвиж ны е части вперед-назад для промывки  
раствором  насадки, наприм ер, рукава краниотома или перф оратора.
10. Тщ ательно пром ойте водоп р оводн ой  водой.
11. Тщ ательно вы суш ите насадки. Для удаления влаги м ож н о продуть  
при пом ощ и воздуш ного пульверизатора в направлении от  задней  
части к передней.
12. Смажьте наконечники распы ляем ой аэрозольной см азкой  
(наприм ер, Рапа Spray) вы полнив следую щ и е действия:
а) Удерж ивая баллончик на расстоянии примерно 1 0 -1 5  см  ( 3 -6  
д ю й м ов ) от наконечника, нанести смазку на все подвиж ны е, 
вращ аю щ иеся или движ ущ иеся  части тремя небольш ими струйками.
б )  П одвигать подвиж ны е детали  для обеспечения хор ош ей  смазки.
в) Удалить излиш ки см азки с  пом ощ ью  чистой ткани.___________________
О собы е требования отсутствую т

Стерилизация паром
Цикл Г равита Предварит Предварит

ция ельное ельное
вакуумиро вакуумиро
ванне ванне

(Франция/
ВОЗ)*

Д ля очистки улож ите изделия в лоток для инструм ентов. И зделия  
м огут быть ли бо развернуты , л и бо  обернуты  1 -2 раза в о д н осл ой н ую  
полипропиленовую  пленку.________________________________________________

Предварительн
ое
вакуумировани
е
(Великобритан 
ия)___________

Disinfection

Packaging

Sterilization

neutral enzym atic  detergent, pH 6 .0 -8 .0 .
2. Brush m otor case and c o lle t w ith  a nylon  brush dam pened w ith  
a neutral enzym atic  detergent. I f  u sin g  the L egend T ouch motor, 
be sure to brush under the finger control lever.
3. R inse  m otor thoroughly under running water, c o lle t end  
poin ted  dow n. Dry co llet and m otor w ith  lint free tow el.
4. V erify  that d ev ices are v isua lly  clean after m anual cleaning.
5. W ipe all attachm ents and te lescop in g  tubes w ith  a cloth , 
dam pened w ith a surgical instrum ent c lean in g  solution .
6. Im m erse the head o f  C ontra-A ngle attachm ents in surgical 
instrum ent clean ing  solution and run the m otor for
1 m inute.
7. O ther attachm ents and tubes m ay be m ech an ica lly  agitated in 
c lea n in g  solution , but not soaked or im m ersed.
8. A  nylon  brush dam pened w ith a surgical instrum ent cleaning  
so lu tion  m ay be used to clean the external su rfaees and internal 
con n ectin g  surfaces o f  the attachm ents and tubes.
Straight attaehm ents, footed  attachm ents and te le sco p in g  straight 
tub es have specia l c leaning brushes sized  to the attachm ent’s or 
te le sco p in g  tube’s internal diam eter. Push the brush w et with  
surgical instrum ent cleaning solution  through the attachm ent or 
te le sco p in g  tube from rear to front to  loosen  and rem ove debris 
trapped inside.
9. M o v e  any m oveable parts back and forth to a llo w  solution  to 
thorough ly  clean attachment, e .g ., s le ev e  on foo ted  attachment, 
perforator attachment.
10. R inse thoroughly w ith tap water.
11. T horough ly  dry attachm ents. A n air gun m ay be used to  b low  
m oisture out from rear to front o f  attachm ent.
12. U sin g  an aerosol spray lubricant (su ch  as Pana Spray), 
perform  the fo llo w in g  steps to  lubricate attachm ents:
a. H o ld in g  the can approxim ately 10-15 cm  (3 -6  in.) aw ay from  
the attachm ent, spray all com ponents that m ove, rotate, or slide  
w ith three quick squirts.
b. A rticu late m ovable com ponents to ensure proper lubrication.
c. R em o v e  e x ce ss  lubricant w ith  a c lean  cloth .

N o  particular requirements

For sterilization , place d ev ices in instrum ent tray. D e v ice s  m ay  
be unw rapped, or wrapped w ith up to tw o layers o f  1 -ply  
p olyp rop ylen e wrap

Steam Sterilization:
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Температура 132 °С 132 °с 134 °С 134 °С
Длительност
ь

25
минут

4 минуты 18 минут 3 минуты

Сушка 15
минут

15 минут 20 минут 10 минут

* Компоненты, зараженные Трансмиссивной губчатой 
энцефалопатией (ТГЭ) могут быть обеззаражены с помощью 
парового автоклава при температуре 134-137 °С. Одиночный цикл с 
длительностью 18 минут или шесть циклов по 3 минуты каждый, в 
соответствии с Положением национальной системы здравоохранения, 
НТМ 2010,части 4 и 6: Приложение 2. «Предметы, загрязненные 
возбудителями ТГЭ и рекомендации ВОЗ по инфекционному 
контролю трансмиссивной губчатой энцефалопатии».
Компания «Медтроник» рекомендует сжигание устройств, 
непосредственно контактировавших с пациентами, для которых был 
подтвержден диагноз ТГЭ.______________________________________
Использование стерилизатора STERRAD: не используйте 
плазменную стерилизацию низкотемпературным газом перок сида 
водорода из-за внутреннего диаметра просвета и ограничений по 
длине.
Параметры полной стерилизации этиленоксидом:
Предварительная обработка: 30 минут при температуре 51-59°С и 
относительной влажности 70±5%
Температура: 51-59°С 
Относительная влажность: 70±5%
Концентрация этиленоксида: 725 ±25 мг/л 
Длительность воздействия газа (полный цикл): 4 часа 
Аэрация: 18 часов при температуре 51-59°С
Стерилизация Не используйте жидкую стерилизацию надуксусной 
кислотой из-за необходимости погружения._______________________

Техническое • Компоненты следует осматривать на наличие любых повреждений 
обслуживание, перед каждым использованием и после него. При обнаружении 
контроль и повреждений не использовать инструмент до тех пор, пока он не 
проверка будет отремонтирован.

• После очистки и стерилизации, а также перед повторным 
использованием необходимо проверить работоспособность._________

Хранение Хранить в стерильной упаковке, которая приобретается отдельно,
при температуре от+5 до +40 °С. Относительная влажность (без 
конденсата) 10 - 75%. Давление 5 0 -  106 кПА.
Контейнеры сами по себе не предназначены для поддержания 
стерильности; они предназначены для использования с официально 
одобренным и продающимся на рынке и/или подходящим 
стерилизационным оберточным материалом. Срок сохранения 
стерильности у рестерилизованных инструментов и контейнеров 
определяется производителем стерилизационного оберточного

(Temperatures
are
minimum

Cycle: Gravity Pre-vac Pre-vac
(FRAV
HO)*

Pre-vac
(UK)*

required, 
times are

Temperat
ure:

132°C 132°C 134°C 134°C

minimum
required)

Time: 25 min. 4 min. 18 min. 3 min.

Drying: 15
minutes

15
minutes

20
minutes

10 minutes

♦Items contaminated with Transmissible Spongiform 
Encephalopathies (TSE) agents may he decontaminated using 
steam autoclave at a temperature of 134—137°C for a single cycle 
of 18 minutes or repeated for a total of six 3-minute cycles as 
referenced in NHS Estates HTM 2010 parts 4 & 6: Appendix 2, 
Items Contaminated With TSE Agents and WHO Infection 
Control Guidelines for Transmissible Spongiform 
Encephalopathies. Medtronic recommends that all products used 
on a patient suspected or confirmed with a TSE diagnosis be 
incinerated.

STERRAD Sterilization: Do not use low temperature hydrogen 
peroxide gas plasma sterilization due to lumen internal diameter 
and length restrictions.

100% EtO Sterilization Parameters:
Preconditioning: 51-59°C, 70 ±5% relative humidity, 30 min. 
Temperature: 51-59°C 
Relative Humidity: 70 ±5%
Ethylene oxide concentration: 725 ± 25mg/L 
Gas exposure time (full-cycle): 4 hours 
Aeration: 18 hours at 51-59°C

Steris: Do not use liquid peracetic acid sterilization due to 
immersion procedure.
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материала.

Рукоятка TRITON
Предупрежден 
ИЯ и меры 
предосторожн 
ости

Ограничения

Н И  В  К О Е М  С Л У Ч А Е  Н Е смазы вайте м аслом  или консистентной  
см азкой рукоятки T R ITO N  или ш ланг T R IT O N . Н Е  погруж айте их в 
ж идкости. И спользование ультразвуковы х м оечны х  
агрегатов/стерилизационны х аппаратов ЗА П Р Е Щ Е Н О .
В случае, если  рукоятка T R IT O N  С Л У Ч А Й Н О  П О П А Д Е Т  в 
ф изиологический раствор, дези н ф и ц и рую щ ее ср едств о , чистящ ую  
ж идкость или и н ое  разъедаю щ ее вещ ество, н ео б х о д и м о  предпринять  
сл едую щ и е меры:
1. Н а I м и нуту погрузите рукоятку в дистилли рован ную  воду для  
смягчения действия разъедаю щ его вещ ества.
2. С разу п осле вы полнения вы ш еуказанной процедуры
простерилизуйте наконечник в ф орвакуум ном  паровом  стерилизаторе  
в теч ен и е 4  м инут при тем пературе 132°С ._______________________________
П ер ед  использованием  убеди тесь  в дол ж н ом  ф ункционировании  
изделия _______

ИНСТРУКЦИИ
Cleaning:
Manual

Дезинфекция
Стерилизация

С разу ж е п осл е использования рукоятки T R IT O N , 
рукоятки микропилы  T R ITO N , ш ланг T R IT O N , а  такж е насадки  
T R IT O N  н ео б х о д и м о  очистить при п ом ощ и соответствую щ его  
м ою щ его  средства  и щ еточки.
IA . О чистите центральны й каню лированны й стерж ень рукоятки  
T R IT O N  с вы соким крутящим м ом ентом  при п ом ощ и  проволочной  
щ еточки для канюлированны х устройств. Э той  ж е  щ еточкой  
очистите н осов ую  часть рукоятки T R IT O N  с вы соким крутящим  
м ом ентом , насадки для реципрокной пилы, а такж е компактный  
наконечник м ульти-реципрокной микропилы .
IB . П ром ой те н осовую  часть рукоятки T R IT O N  с вы соким  крутящим  
м ом ентом , насадки для реципрокной пилы, а такж е рукоятку  
реципрокной микропилы  направленной стр уей  воды.

2. Для удаления всех  остатков м ою щ его вещ ества пром ойте  
контрольно-изм ерительное оборудован ие п р оточ н ой  водой. По мере  
возм ож н ости , заверш ите чистку путем  использования  
дистиллированной воды.

О тсоеди ни те ш ланг TRITO N рукоятки T R IT O N  с вы соким крутящим  
м ом ентом  или рукоятки микропилы . П ротрите все ком плектую щ ие  
изделия пол отенц ем  без ворса.
О собы е требования отсутствую т
О тсоеди ни те щ ланг T R TIO N  от наконечника T R IT O N .

Maintenance, 
Inspection 
and Testing

Inspect d ev ices for any dam age before and after each use. I f  
dam age is observed, do not u se  the dev ice until it is repaired. 
A fter clean ing  and sterilization , verily  functionality  prior to re­
use.

Storage Store in sterile package purchased separately
A t a temperature from  +  5 to +  4 0  °C. R elative hum idity (w ithou t
condensation) 10 - 75% . T he pressure is 50 - 106 kPa.
Containers th em selves are not designed  to m aintain sterility; 
T hey are intended for use  w ith  an o ffic ia lly  approved and 
m arketed and /  or su itab le sterilization w rapping m aterial. The 
sterilization tim e for sterilized  instrum ents and containers is 
determ ined by the m anufacturer o f  the sterilization  w rapping  
material.

T R IT O N  H andpieces
Warnings
and
Precautions

D O  N O T  lubricate or o il  the T R IT O N  H andpieces or the  
TRITON H ose.
D O  N O T  im m erse.
D O  N O T  use  ultrasonic w asher/sterilizer.
I f  any T R ITO N  H and piece is A C C ID E N T A L L Y  IM M E R SE D  in  
saline, d isinfectant, c lean in g  flu id , or any other corrosive  
substance, take the fo llo w in g  steps:
1. Im merse the H and piece in d istilled  water for 1 m inute to dilute  
the corrosive fluid.
2. Im m ediately, steam  ster ilize  the H andpiece in 
a prevacuum  sterilizer at 132° C for 4  m inutes.

Limitations V erily  functionality  prior to  re-use.
INSTRUCTIONS
Cleaning:
Manual

Clean T R IT O N  H T  H and piece  T R ITO N  C om pact M icro-S aw  
H andpieces, T R IT O N  H o se  and all TRITO N A ttachm ents 
im m ediately after use w ith  an appropriate m ild detergent so lution  
and brush.
1 A. C lean central cannu lation  shaft o f  the T R IT O N  H T  H and  
p iece  with a w ire driver cannulation  brush. C lean n ose  o f  the  
TRITO N H T  H andpiece, R eciprocating Saw  A ttachm ent and 
Com pact M icro-R eciprocating  Saw  H andpiece w ith the sam e  
brush.
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(Минимально
требуемая
температура,
минимальное
время)

MR7

НЕ п ы т а й т е с ь  отсоединить шланг от мотора MIDAS REX или 
бора MEDNEXT

2. Поместите очищенный мотор M1DAS REX или бор MEDNEXT и 
шланг TRITON на дно инструментального контейнера.

3. Расположите рукоятки TRITON, насадки и вспомогательное 
оборудование в соответствующих отделениях вставного лотка. 
Установите лоток в контейнер.
ПРИМЕЧАНИЕ:
Насадки Midas Rex или Mednext можно разместить в 
предназначенных для них вставных лотках и затем

4. поместить их в инструментальный контейнер TRITON____________
Стерилизация паром
Цикл:

Температура
Время

Г равитационный

132°С/270°Е
течение 30 минут

Предварительное 
разрежение______
132°С/270°Е
в течение 4 минут

ПРЕДУПРЕЖДЕНИЯ:
По окончании процедуры стерилизации паром, перед применением 
инструменты следует охладить до комнатной температуры.

Инструменты и лезвия являются предметами одноразового 
использования и подлежат утилизации.

ЗАПРЕЩАЕТСЯ подвергать стерилизации паром пневматическую 
систему контроля, автоматическое смазывающее устройство, 
пневматический питающий шланг, адаптер DISS-Schrader или 
регулятор давления; процесс стерилизации может привести к 
повреждению комплектующих, что, в свою очередь, приведет к 
снятию их с гарантии.

Disinfection
Sterilization
(Temperatures
are
minimum 
required, 
times are 
minimum 
required)

IB. Flush the nose of the TRITON HT Handpiece, Reciprocating 
Saw Attachment and Compact Micro-Reciprocating Saw 
Handpiece with a water-pik.

2. Rinse instrumentation under running water to remove all traces 
of de ter gent solution. If possible, use dis tilled water for the 
final rinse.

3. Disconnect the TRITON Hose from the TRI TON HT 
Handpiece or Compact Micro-Saw Handpiece. Dry all 
components with a lint-free towel.

Remove TRITON’’'^ Hose from TRITO№'^ Handpiece.
DO NOT attempt to remove hose from the MIDAS REX® Motor 
or MEDNEXT® Drill.
No particular requirements
Remove TRITON’’'^ Hose from TRITON'* “̂  Handpiece.
DO NOT attempt to remove hose from the MIDAS REX® Motor 
or MEDNEXT® Drill.

2. Place cleaned MIDAS REX® Motor or MEDNEXT® Drill 
and TRI TON™ Hose in bottom of instrument case.

3. Place TRITON’’'” Handpieces, attachments, and accessories in 
appropriate depressions of insert trays.
Set tray in case.
NOTE:
Midas Rex or Mednext attachments can be placed in their 
respective insert trays and positioned in the TRITION instrument 
case.

4. Place lid on instrument case and sterilize.

Steam Sterilization:
Cycle:
Temperature:
Time:

Gravity
132°C/270°F
for 30 minutes.

Pre-vac
132°C/270°F
for 4 minutes.
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Предупреиоден 
ИЯ и меры 
предосторожно 
сти

Ограничения

Не допускать попадания воды / не погружать в жидкости 
инструменты серии MR7.
Не использовать ультразвук для очистки инструментов MR7.
Не использовать чистящие средства на основе хлора или 
коррозийные чистящие средства, такие как отбеливающие 
средства, щелочи, ацетон, гипохлорит натрия / отбеливатели, 
гидроксид натрия, муравьиная кислота или растворы, содержащие 
глутаральдегид.
Использование моющей дезинфицирующей машины для чистки 
оборудования может привести к преждевременному снижению 
эффективности работы инструмента.
После проведения стерилизации паром для охлаждения 
инструмента необходимо выждать некоторое время.

Перед повторным использованием необходимо проверить 
работоспособность инструмента._____________________________

ИНСТРУКЦИИ
Подготовка 
изделия на 
месте
Изоляция и 
транспортиров 
ка
Подготовка к 
обеззараживав 
ию
Очистка:
автоматическа
я (НЕ
использовать
устройство
для мойки
ультразвуком)

Очистка:
ручная

Конкретные требования отсутствуют. Соблюдайте требования, 
установленные в медицинском учреждении.

Рекомендуется осуществлять повторную обработку инструментов 
сразу после их применения.

Конкретные требования отсутствуют. Соблюдайте требования, 
установленные в медицинском учреждении.

Перед использованием такой очистки необходимо изучить меры 
предосторожности при работе с моющей дезинфицирующей 
машиной, представленные выше. Перед размещением в корзине 
моющей машины вытащите инструменты из лотка. Необходимо 
расположить инструменты в соответствии с рекомендациями 
производителей моющих / дезинфекционных машин. После 
проведения автоматической чистки необходимо убедиться, что 
инструменты визуально чистые.

Необходимо протереть все внешние поверхности привода и 
шланга, а также внутреннюю поверхность корпуса масленки 
тканью, смоченной в нейтральном ферментном моющем средстве, 
pH 6,0—8,0.
Необходимо очистить корпус привода и втулки нейлоновой

WARNINGS:
Following steam sterilization, the instrumentation must be 
allowed to cool to room temperature prior to use.

Dissecting tools and saw blades are single use, disposable items.

DO NOT steam sterilize Pneumatic Control, Auto Lubricator, 
Pneumatic Supply Hose, DISS to Schrader Adapter or Pressure 
Regulator; the sterilization process could dam age components 
and void the warranty

MR7.
Warnings
and
Precautions

Do not soak/submerge MR7 devices.
Do not use ultrasound to clean MR7 devices.
Do not use chlorine based or corrosive cleaning agents such as 
bleach, lye, acetone, sodium hypochlorite/bleach, sodium 
hydroxide, formic acid, or solutions containing glutaraldehyde. 
The use of a washer-disinfector for cleaning may cause a pre­
mature degradation in performance.
Allow an adequate cooling period after steam sterilization.
Use ONLY nylon cleaning brushes. Non-nylon cleaning brushes 
leave residue that may prevent the tool from being secured 
properly in the handpiece.

Limitations Verify functionality prior to re-use.

INSTRUCTIONS
Point of Use No particular requirements. Follow hospital procedures.
Containment
and
Transportatio
n

It is recommended that devices are reprocessed as soon as is 
practical following use.

Preparation
for
decontaminat
ion

No particular requirements. Follow hospital procedures.

Cleaning:
Automated

Review the washer-disinfector warning above, before using this 
cleaning method. Remove devices from instrument trays
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Дезинфекция

Упаковка

Sterilization
(Temperatures
are
minimum 
required, 
times 
minimum 
required)

are

щеткой, смоченной в нейтральном ферментном моющем средстве. 
При использовании привода Touch MR7 обязательно очистите 
место под рычагом переключения ручного управления. 
Необходимо тщательно прополоскать привод с использованием 
водопроводной воды, втулки располагать цангой вниз. Высушить 
втулки и привод с помощью безворсового полотенца. После 
ручной чистки убедиться, что все устройства визуально чистые.
Конкретные требования отсутствуют. Соблюдайте требования, 
установленные в медицинском учреждении.
Для стерилизации необходимо поместить устройства на поднос 
для инструментов. Устройства могут быть не обернуты или 
обернуты двумя слоями однослойного полипропилена.__________
Цикл:

Темперах
_____

Время:
Сушка:

Гравитац
ионный

132°С

25 минут
15 минут

Предвари
тельное
разрежен
ие

132°С

4 минуты
15 минут

Предвари 
тельное 
разрежен 
ие (FR 
AVHO)*
134°С

18 минут
20 минут

Предвари 
тельное 
разрежен 
ие (UK)*

134°С

3 минуты
10 минут

* Продукция, загрязненная агентами TSE, может быть очищена с 
использованием парового стерилизатора при температуре 134- 
137°С для одного цикла, равного 18 минутам, или 
повторяющегося цикла в объеме шесть раз по 3 минуты, в 
соответствии с требованиями, содержащимися в разделах 4 и 6 
NHS Estates НТМ 2010: Приложение 2, «Продукция, загрязненная 
агентами TSE», а также в руководящих принципах по контролю 
распространения инфекционных заболеваний для инфекционной 
губчатой энцефалопатии (TSE), установленных Всемирной 
организацией здравоохранения (ВОЗ). Компания «Медтроник» 
рекомендует сжигать все инструменты, использованные для 
пациентов с подозрением или подтвержденным диагнозом TSE.
Стерилизация с использованием системы STERRAD: не 
применять стерилизацию с помощью низкотемпературной 
газоразрядной плазмы в перекиси водорода из-за ограничений, 
относящихся к внутреннему диаметру полости и длине.

(Do NOT use
ultrasonic
washer)

Cleaning:
Manual

Disinfection

Packaging

Sterilization
(Temperatures
are
minimum 
required, 
times are 
minimum 
required)

before placing into washer baskets. Orient devices following 
recommendations of the washer/disinfector manufacturers.
Verify
that devices are visually clean after automated cleaning. 
Recommended Washer Cycle 
Pre-Wash: Cold tap water, 2 min.
Wash: 66oC, 5 min. using a neutral enzymatic detergent, pH 6.0- 
8.0
Rinse: Hot tap water, 1 min.______________________________
Wipe all external surfaces of the motor and hose, and wipe inner 
surface of oiler housing with a cloth dampened with a neutral 
enzymatic detergent, pH 6.0-8.0.
Brush motor case and collet with a nylon brush dampened with a 
neutral enzymatic detergent. If using the MR7 Touch motor, 
be sure to brush under the finger control lever.
Rinse motor thoroughly under running water, collet end pointed 
down. Dry collet and motor with lint tree towel.
Verify that devices are visually clean after manual cleaning.

No particular requirements. Follow hospital procedures.

For sterilization, place devices in instrument tray. Devices may 
be unwrapped, or wrapped with up to two layers of 1- 
plypolypropylene wrap

Cycle:

Temper
ature:
Time:
Drying:

Gravity

132°C

25 min.
15 min

Pre-vac

132°C

4 min.
15 min

Pre-vac
(FRAVHO)

134°C

18 min.
20 min

Pre-vac
(UK)*

134°C

3 min.
10 min

terns contaminated with Transmissible Spongiform 
Encephalopathies (TSE) agents may be decontaminated using 
steam
autoclave at a temperature of 134-137°C for a single cycle of 18 
minutes or repeated for a total of six 3-minute cycles as 
referenced in NHS Estates HTM 2010 parts 4 & 6: Appendix 2, 
Items Contaminated With TSE Agents and WHO Infection_____
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Техническое 
обслуживание, 
контроль и 
проверка

Хранение

Параметры стерилизации 100% этиленоксидом 
Предварительные условия: 51—59°С, относительная влажность 
70±5%, 30 минут.
Температура: 51-59°С.
Относительная влажность: 70 ±5%.
Концентрация этиленоксида: 725 ±25 мг /л.
Время выдержки в газе (полный цикл): 4 часа.
Вентилирование: 18 часов при температуре 51—59°С.

Стерилизация: не применять стерилизацию с помощью жидкой 
перуксусной кислоты из-за угрозы возникновения процесса 
иммерсии.

• Компоненты следует осматривать на наличие любых 
повреждений перед каждым использованием и после него. При 
обнаружении повреждений не использовать инструмент до тех 
пор, пока он не будет отремонтирован.
• После очистки и стерилизации, а также перед повторным
использованием необходимо проверить работоспособность.______
Хранить в стерильной упаковке, которая приобретается 
отдельно, при температуре от+5 до +40 °С. Относительная 
влажность (без конденсата) 10 - 75%. Давление 50
-ЮбкПА.
Контейнеры сами по себе не предназначены для поддержания 
стерильности; они предназначены для использования с 
официально одобренным и продающимся на рынке и/или 
подходящим стерилизационным оберточным материалом. Срок 
сохранения стерильности у рестерилизованных инструментов и 
контейнеров определяется производителем стерилизационного 
оберточного материала._____________________________________

Control
Guidelines for Transmissible Spongiform Encephalopathies. 
Medtronic recommends that all products used on a patient 
suspected or confi rmed with a TSE diagnosis be incinerated.

STERRAD Sterilization: Do not use low temperature hydrogen 
peroxide gas plasma sterilization due to lumen internal diameter 
and length restrictions.

100% EtO Sterilization Parameters:
Preconditioning: 51-59°C, 70 ±5% relative humidity, 30 min. 
Temperature: 51-59°C 
Relative humidity: 70 ±5%
Ethylene oxide concentration: 725 ± 25mg/L 
Gas exposure time (full-cycle): 4 hours 
Aeration: 18 hours at 51-59°C.

Steris: Do not use liquid peracetic acid sterilization due to 
immersion procedure.

Maintenance, 
Inspection and 
Testing

Inspect devices for any damage before and after each use. If 
damage is observed, do not use the device until it is repaired. 
After cleaning and sterilization, verify functionality prior to re­
use.

Storage Store in sterile package purchased separately 
At a temperature from ± 5 to ± 40 °C.
Relative humidity (without condensation) 10 - 75%.
Pressure - 50 -  106 kPa.
Containers themselves are not designed to maintain sterility; 
They are intended for use with an officially approved and 
marketed and / or suitable sterilization wrapping material. The 
sterilization time for sterilized instruments and containers is 
determined by the manufacturer of the sterilization wrapping 
material. |

Методы и условия 
стерилизации, сроки 
сохранения 
стерильности (для

Не применимо. Все изделия не стерилизуются производителем. Not applicable. All devices are not sterile by manufacturer.
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стерильно 
выпускаемых 
медицинских 
издeлий)/Methods 
and conditions of 
sterilization time 
maintaining sterility 
(for sterile medical 
devices produced) 
Условия 
эксплуатации/ 
Operating 
conditions; 
-Требования к 
монтажу/Installatio 
n requirements 
- Сведения о 
техническом 
обслуживании/ 
Information about 
maintenance.

Рабочая температура: еистемы MR7, Legend или TRITON и режущие инструменты 
должны использоваться в обычной больничной среде, включая температуру и давление. 
Медицинское изделие предназначено для применения в стандартных условиях 
больничной операционной квалифицированными хирургами при температуре +10 “С +33 
°С, влажности 30-75%, барометрическом давлении 70-106 кПа.

ПЕРЕДЕЛКА ИЛИ РЕМОНТ
При необходимости сервисного обслуживания или ремонта оборудования Midas Rex, 
Legend или TRITON обратитесь в ремонтную службу компании «Медтроник Пауэред 
Серджикал Солюшнз» (Medtronic Powered Surgical Solutions) за инструкцией по возврату 
оборудования
«Медтроник Пауэред Серджикал Солюшнз», Форт-Уорт, Техас (Medtronic Powered 
Surgical Solutions, Fort Worth, Texas). «Медтроник Пауэред Серджикал Солюшнз» 
(Medtronic Powered Surgical Solutions) обеспечивает качественное обслуживание 
заводским квалифицированным персоналом, который заменит фирменные детали систем 
Midas Rex, Legend или TRITON в соответствии с необходимостью.
Контактная информация: ремонтная служба компании «Медтроник Пауэред 
Серджикал Солюшнз» (Medtronic Powered Surgical Solutions Repair Services): (800) 
335-9557 или (817) 788-6440 mmrcustomerservice@medtronic.com

Максимальная производительность, надежность и срок эксплуатации систем Midas Rex, 
Legend или TRITON обеспечивается только применением исключительно продуктов 
Midas Rex, Legend или TRITON для систем, произведенных и продаваемых компанией 
«Медтроник Пауэред Серджикал Солюшнз», Форт-Уорт, Техас (Medtronic Powered 
Surgical Solutions, Fort Worth, Texas). Компания «Медтроник Пауэред Серджикал 
Солюшнз» гарантирует полную совместимость продуктов в линейке, однако режущие 
инструменты предназначены только для одноразового применения, и компания 
«Медтроник» снимает с себя всякую ответственность при повторном применении 
режущих инструментов. При необходимости получения более подробной информации о 
риске для пациентов и продукции, связанных с применением переработанных 
инструментов обратитесь по адресу или телефону, указанному выще.
Из соображений безопасности и охраны окружающей среды компания «Медтроник 
Пауэред Серджикал Солющнз» (Medtronic Powered Surgical Solutions) просит возвращать 
пневматические высокоскоростные двигатели по окончании срока эксплуатации для их 
правильной утилизации.

Operating Temperature -  MR7, Legend or TRITON System and Dissecting Tools 
shall be used in a typical hospital OR environment, including humidity and 
atmospheric pressure.
The medical device is intended for uses at the standard conditions of hospital 
operating room environment by qualify surgeons in temperature level +10°C to +33 
°C, humidity levels 30-75%, barometric pressure 70-106 kPa.
REFURBISHING OR REPAIRS
When the Midas Rex, Legend or TRITON equipment requires servicing or 
refurbishing, contact Medtronic Powered Surgical
Solutions Repair Services for a return authorization and instructions for returning 
the equipment to Medtronic Powered Surgical
Solutions, Fort Worth, Texas. Medtronic Powered Surgical Solutions provides 
quality assured service by factory-trained personnel who will utilize genuine Midas 
Rex, Legend or TRITON System parts as required.
Contact: Medtronic Powered Surgical Solutions Repair Services: (800) 335- 
9557 or (817) 788-6440 mmrcustomerservice@.medtronic.com

Peak performance, reliability and maximum service life from your Midas Rex,
Legend or TRITON System may be assured by using only those Midas Rex, Legend 
or TRITON products for your Midas Rex, Legend or TRITON System that are 
manufactured by and sold through Medtronic Powered Surgical Solutions, Fort 
Worth, Texas. While Medtronic Powered Surgical Solutions guarantees complete 
compatibility among its products within a specific product line, the dissecting tools 
are designed for single-use only, and Medtronic disclaims any responsibility when 
reprocessed dissecting tools are used. If you would like more information about the 
patient and product risks associated with reprocessed tools, please contact the 
number or e-mail address listed above.
Due to safety and environmental concerns, Medtronic Powered Surgical Solutions 
requests the return of pneumatic high speed motors for proper disposal at the end of 
the product life cycles.

PREVENTIVE MAINTENANCE/SERVICE PROGRAM
The Midas Rex, Legend or TRITON System Preventive Maintenance Manual has 
been developed to assist you in getting the greatest ownership value from your 
Midas Rex, Legend or TRITON System, while helping to maximize its 
performance, safety and reliability. The scheduled preventive maintenanee/service 
program is in addition to the required routine cleaning after each use._____________
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ПРОГРАММА ПРОФИЛАКТИЧЕСКОГО ТЕХНИЧЕСКОГО ОБСЛУЖИВАНИЯ
Руководство по профилактическому техническому обслуживанию систем Midas Rex, 
Legend или TRITON было разработано для помощи потребителям в извлечении 
максимальной пользы из их систем, в достижении максимальной функциональности, 
безопасности и надежности. Программа планово-профилактического обслуживания 
является дополнением к необходимой регулярной очистке после каждого применения. 
Обратитесь к Руководству по профилактическому техническому обслуживанию

РЕКОМЕНДАЦИИ ПРОИЗВОДИТЕЛЯ
Производитель настоятельно рекомендует хирургам, персоналу операционной и 
персоналу, отвечающему за техническое обслуживание, внимательно ознакомиться с 
системами Midas Rex, Legend и TRITON перед проведением хирургических операций. 
Для помощи в данном вопросе компания «Медтроник Пауэред Серджикал Солющнз» 
(Medtronic Powered Surgical Solutions) предлагает несколько практических семинаров. 
Обратитесь к вашему торговому представителю «Медитроник» или региональному 
дистрибьютору для получения расписания.
ПОИСК и  УСТРАНЕНИЕ НЕИСПРАВНОСТЕЙ В СИСТЕМЕ TRITON
При необходимости технического обслуживания или восстановительного ремонта 
системы TRITON свяжитесь с ремонтной службой компании «Медтроник Пауэд 
Серджикал Солюшнз» для получения разрешения на возврат и указаний по возврату 
оборудования в компанию «Медтроник Пауэд Серджикал Солюшнз», г. Форт-Уорт, штат 
Техас. Компания «Медтроник Пауэд Серджикал Солюшнз» предоставляет качественный 
сервис обученными производителем специалистами, использующими, при 
необходимости, оригинальные детали.

ПОИСК и  УСТРАНЕНИЕ НЕИСПРАВНОСТЕЙ В СИСТЕМЕ LEGEND и MR7
При необходимости сервисного обслуживания или ремонта компонента системы Legend 
верните его в компанию «Медтроник» для качественного сервиса квалифицированным 
персоналом предприятия, который использует необходимые фирменные компоненты 
MEDTRONIC MIDAS REX LEGEND.
Все компоненты системы Legend, возвращаемые для обслуживания или ремонта, должны 
быть тщательно очищены и простерилизованы перед отправкой.

Привод не запускается или приводу не хватает мощности:
Возможная причина Решение
Шланги подключены не правильно. Необходимо убедиться, что все 

подключения надежно защищены.
Рабочее давление не соответствует 
требованиям.

Необходимо проверить работоспособность 
инструмента для измерения давления 
подачи газа. При необходимости, 
увеличить давление в соответствии с 
требованиями в отношении сжатого газа.

Насадки установлены и зафиксированы на 
моторе ненадлежащим образом.

Необходимо снять и повторно установить 
насадки и инструмент, чтобы обеспечить

Please refer to the preventive maintenance manual for the specific steps necessary to 
maintain Midas Rex, Legend or TRITON System.

MANUFACTURER’S RECOMMENDATION
It is strongly recommended that surgeons, operating room personnel, and service 
personnel become thoroughly familiar with all Midas Rex, Legend or TRITON 
Systems prior to use in surgery. To assist in this effort, Medtronic Powered Surgical 
Solutions offers several Hands-On Workshops. Contact your Medtronic Neurologic 
Technologies Sales Representative or your Medtronic Regional Distributor for 
schedules.

TRITON SYSTEM TROUBLESHOOTING
When TRITON equipment requires servicing or repair, it is strongly urged that the 
equipment be returned to MEDTRONIC MIDAS REX, Fort Worth, TX, for quality 
assured service by factory-trained personnel who will utilize genuine parts as 
required.

LEGEND and MR7 SYSTEM TROUBLESHOOTING
If Legend components require servicing or refurbishing, return components to 
MPSS for quality assured service by factory-trained personnel who will utilize 
genuine MEDTRONIC MIDAS REX LEGEND parts as required.
All Legend System components returned for servicing or refurbishing should be 
properly cleaned and sterilized prior to shipping.

Motor not Running or Low on Power:
Possible Cause Solution
Hoses not properly connected. Operating 
pressure inadequate.

Make sure all connections are secure. 
Check gas supply pressure gauge 
Increase pressure according tc 
compressed gas requirements, i 
necessary.

Attachment not properly installed and locked 
onto the motor.

Remove and re-install attachmen 
and tool to ensure proper installatioi 
and locking of attachment ont< 
motor.

Foot pedal on pneumatic control unit not 
functioning properly.

Check for obstructions under the foo 
pedal. If foot pedal continues to fail 
return the pneumatic control unit t( 
MPSS to be refurbished.

Motor stalls. Manually spin the dissecting tool 
then activate the motor. If the moto 
continues to stall, return it to MPSf 
to be refurbished.

Motor Continues to Run:
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надлежащую установку и фиксацию 
насадки на моторе.

Ножная педаль на устройстве 
пневматического управления не 
функционирует надлежащим образом.

Необходимо проверить наличие помех под 
ножной педалью. Если ножная педаль не 
работает и дальше, необходимо вернуть 
педаль пневматического управления в 
компанию «Эм-Пи-Эе-Эс» для ремонта.

Мотор зафиксирован. Необходимо вручную закрутить бор, затем 
активировать мотор. В случае еели мотор 
продолжает находиться в 
зафиксированном состоянии, необходимо 
возвратить прибор в компанию «Эм-Пи- 
Эе-Эс» для ремонта.

Мотор не останавливается
Возможная причина Решение
Педаль пневматического управления не 
функционирует надлежащим образом.

Необходимо снизить давление в системе и 
вернуть педаль пневматического 
управления в компанию «Эм-Пи-Эс-Эс» 
для ремонта.

Ручное управление не функционирует 
надлежащим образом.

Необходимо вернуть мотор в компанию 
«Эм-Пи-Эе-Эс» для ремонта.

Педаль пневматического управления 
зафиксирован в режиме ручного 
управления.

Необходимо передвинуть рычаг ручного 
управления в положение ножного 
управления.

Система издает ненормальный шум
Возможная причина Решение
Ненадлежащее емазывание. Необходимо проверить, надлежащим ли 

образом уетановлен картридж со смазкой / 
диффузор. В случае если проблема не 
устранена, необходимо заменить 
картридж. Еели замена картриджа не 
устраняет проблему, необходимо вернуть 
мотор в компанию «Эм-Пи-Эс-Эс» для 
ремонта.

Выпускной шланг мотора поврежден или 
отсоединен шланг внутреннего давления.

Необходимо снизить давление в еистеме и 
вернуть мотор в компанию «Эм-Пи-Эе-Эе» 
для ремонта.

Изношенные подшипники. Необходимо отключить наеадку для 
определения неисправного подшипника: в 
моторе или в насадке. Необходимо вернуть 
неработающие компоненты в компанию 
«Эм-Пи-Эс-Эс» для ремонта.

Насадка не установлена надлежащим 
образом и не зафиксирована на моторе.

Необходимо снять и переустановить 
насадку и инструмент, чтобы обеспечить 
надлежащую установку и фиксацию

Possible Cause Solution
Pneumatic control unit is not functioning 
properly.

Depressurize the system and return 
the pneumatie control unit to MPSS

Finger control is not functioning properly. 
Pneumatie eontrol unit is locked in the finger 
control position.

Return motor to MPSS to hi i 
refurbished.
Move the finger eontrol lever to dn;

System Makes an Abnormal Noise:
Possible Cause Solution
Inadequate lubrieation. Check for proper installation of th( 

lubricant/diffuser cartridge. If thi 
problem persists, replaee tĥ  
cartridge. If replacing the eartridgi 
doesn't fix the problem, return tĥ  
motor to MPSS for refurbishing.

Motor's exhaust hose is damaged, or internal 
pressure hose is detached.

Depressurize the system and retun 
the motor to MPSS to be refurbished.

Worn bearings. Switch attachments to determin( 
whether the bearings are failing in th' 
motor or in the attachment. Retun 
the failing component to MPSS to b* 
refurbished.

Attachment not properly installed and locked 
onto the motor.

Remove and reinstall attachment am 
tool to ensure proper installation am 
looking of the attachment onto th* 
motor.

Safety relief valve has been activated by high 
air pressure.

Ensure that air operating/dynamie ai 
pressure is no higher than 120 psi.

Motor is Too Hot to Toucb/Hold:
Possible Cause Solution
Inadequate cool down period following 
sterilization.

Motor must be allowed to oool dowi 
following steam sterilization.

Inadequate lubrication. Check for proper installation of th 
lubricant/diffuser cartridge.

Attachment transferring heat to the motor. Switeh attaehments to determim 
whether the heat is being generate! 
by the motor or the attaehment 
Return the failing component t( 
MPSS for refurbishing.

Heavy side loading during dissection. Discontinue use and rest the motor b; 
using it intermittently or wrap thi 
motor with a moist sterile towel. I 
overheating eontinues, return thi 
motor to MPSS for refurbishing.

Inadequate irrigation. Ensure adequate irrigation to surgica
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насадки на приводе.
Выпускной предохранительный клапан 
сработал из-за высокого давления воздуха.

Необходимо убедиться, что рабочее / 
динамическое давление воздуха не 
превыщает 120 фунтов на кв. дюйм.

Мотор очень горячий на ощупь;
Возможная причина Решение
Время охлаждения после стерилизации не 
соответствует требованиям.

Мотор необходимо охладить после 
стерилизации паром.

Смазывание не соответствует требованиям. Необходимо проверить надлежащую 
установку картриджа со смазкой / 
диффузор.

Насадка нагревает мотор. Необходимо отключить насадки с целью 
определения места нагревания: в моторе 
или в насадке. Необходимо возвратить 
неисправный компонент в компанию «Эм- 
Пи-Эс-Эс» для ремонта.

Большая нагрузка во время резки. Прекратите использование и дайте мотору 
остыть. Работайте короткими периодами 
или оберните мотор влажным стерильным 
полотенцем. Если перегрев продолжается, 
возвратите мотор в компанию «Эм-Пи-Эс- 
Эс» для ремонта.

Процедура орошения не соответствует 
требованиям.

Убедитесь в том, что орошение 
хирургического поля в ходе проведения 
разреза соответствует требованиям.

Насадка не зафиксирована на моторе надлежащим образом:
Возможная проблема Решение
Втулки мотора не соединены. Необходимо использовать гаечный ключ 

мотора Legend для поворота втулки, 
наиболее близкой к корпусу мотора, до 
совмещения маркера на ней с маркером на 
следующей втулке.

Бор вынимается из насадки с усилием:
Возможная причина Решение
Износ насадки.
Ненадлежащая чистка.
Использование повторно обработанных 
боров.
Использование услуг неуполномоченного 
лица / компании, проводящей ремонтные 
работы.

Необходимо вернуть в компанию «Эм-Пи- 
Эс-Эс» для ремонта или приобрести новое 
оборудование.

Контругловая насадка 16-MF перегревается:
Возможная причина Решение
Контругловая насадка работает с 
использованием внутренних механизмов.

Необходимо проверить величину 
давления: 80 фунтов на кв. дюйм (5,5 бар).

site during bone dissection.
Attachment Will not Properly Seat on the Motor:
Possible Cause Solution
Motor collet flats are not aligned. Use the Legend motor wrench t( 

rotate the flat closest to the moto 
case until its marker is aligned witl 
the marker on the flat farthest awa; 
from the motor case.

Tool is Difficult to Remove from Attachment:
Possible Cause Solution
Aging of attachment.
Improper cleaning.
Use of reprocessed tools.
Use of an unauthorized refurbisher.

Return to MPSS to be refurbished, о 
purchase new equipment.

16-MF Contra-Angle Attachment is Overheating
Possible Cause Solution
The Contra-Angle attachment operates by a set 
of internal gears to engage the drive shaft. It is 
normal for some heat to be generated 
approximately 2cm ftom the distal end of the 
attachment and at the right of the angle head.

Verify pressure setting of 80 psi (5.: 
bar).
If heat continues or is excessive 
return the attachment to MPSS to b' 
refurbished or purchase nev 
equipment.

Perforator is Running too Slow
Possible Cause Solution
Pressure set incorrectly. Check the pressure setting at the foo 

eontrol.
Dissecting Tool Flails
Possible Cause Solution
A non-Legend dissecting tool is being used. 
Worn attachment or tube bearings.

Replace with a Legend dissectinj 
tool.
Try another attachment or tube t( 
isolate the location of the problem. I 
the attachment is failing, return it t( 
MPSS. If the tube is failing, dispos' 
of it and use a new tube.

Attachment/tube and tool are not compatible. Match color code on the dissectinj 
tool packaging to the color code oi 
the attachment/tube.

Motor is damaged.
Dissecting tool's size and geometry may 
contribute to flailing at certain speeds.

Return motor to MPSS to b̂ 
refurbished.
Adjust the speed by changing thi 
pressure setting or foot/fmger control 
Do not use if flailing persists. Chang( 
dissecting tools.

Dissecting Tool Vibrates Excessively
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преобразовывающих работу ведущего вала. 
Наличие незначительного нагревания 
приблизительно в 2 см от дистального 
кончика насадки и справа от верхней части 
угла является нормальным._______________
Перфоратор работает слишком медленно:

Если нагревание продолжается или 
увеличивается, необходимо вернуть 
насадку в компанию «Эм-Пи-Эс-Эс» для 
ремонта или приобрести новое 
оборудование.________________________

Возможная проблема Решение
Величина давления установлена 
неправильно.

Необходимо проверить настройки 
давления в режиме ножного управления.

Плохое крепление бора:
Возможная причина Решение
Использование бора, не относящегося к 
системе Legend.

Заменить на бор Legend.

Изношенные подшипники насадки и трубки. Попробовать другую насадку или трубку 
для локализации проблемы. Если насадка 
не функционирует надлежащим образом, 
необходимо вернуть ее в компанию «Эм- 
Пи-Эс-Эс». Если трубка не 
функционирует надлежащим образом, 
необходимо утилизировать ее и 
использовать новую трубку.

Насадка / трубка и бор не совместимы. Необходимо проверить, подходит ли 
цветовой код на упаковке бора цветовому 
коду на насадке / трубке.

Мотор поврежден. Необходимо вернуть мотор в компанию 
«Эм-Пи-Эс-Эс» для ремонта.

Размер и геометрия бора могут иметь 
ограничения для определенных скоростей.

Необходимо выбрать скорость путем 
изменения настроек давления или 
режимов ножного / ручного управления. 
Не использовать при наличии плохого 
крепления. Поменять бор.

Нарастающая вибрация бора:
Возможная причина Решение
Размеры и геометрия бора могут 
спровоцировать нарастание вибрации при 
определенных скоростях.

Необходимо подобрать скорость путем 
изменения настроек давления или 
режимов ножного / ручного управления. 
Поменять боры.

Бор не устанавливается надлежащим образом в мотор или в гнездо насадки:
Возможная причина Решение
Засорение гнезда насадки или мотора. Тщательно очистить насадки или мотор в 

соответствии с указаниями, 
содержащимися в настоящем руководстве. 
Если чистка не устраняет проблему, 
необходимо возвратить насадку или мотор 
в компанию «Эм-Пи-Эс-Эс» для ремонта.

Possible Cause Solution
Dissecting tool's size and geometry may create 
excessive vibration at certain speeds.

Adjust the speed by changing th ; 
pressure setting or foot/finger control. 
Change dissecting tools.

Dissecting Tool Will not Seat Properly in the Motor or Attachment Collet:
Possible Cause Solution
Debris in collet of attachment or motor. Clean the attachment or moto 

thoroughly according to thi 
instructions in this manual. I 
cleaning does not correct th 
problem, return the attachment о 
motor to MPSS to be refurbished.

A non-Legend dissecting tool is being used. Replace with a Legend dissectinj 
tool.

Smoke is Generated by the Attachment or Motor:
Possible Cause Solution
Attachment is not in the locked position. Make sure the attachment is in the 

locked position.

PROBLEM POSSIBLE CAUSE RECOMMENDATIONS
Midas Rex LEGEND MOTORS
Motor does 
not run or is 
low on 
power.

Hoses not properly 
connected.

Check all connections from 
compressed gas source to 
motor.

Operating pressure 
inadequate.

Check gas supply to Pneumatic 
Control Unit at Supply Pressure 
gauge. Pressure may need to be 
increased according to 
compressed gas requirements.

Attachment not properly 
installed and locked onto 
the motor (possible 
smoking condition).

Remove and re-install 
attachment and dissecting tool 
to ensure proper installation and 
locking of attachment onto 
motor.

Motor sterilized with 
single use, disposable 
Lubricant/Diffuser 
cartridge attached to the 
motors lubricant/difluser 
housing.

DO NOT use. Return motor to 
MPSS to be refurbished.

Foot Pedal on Pneumatic 
Control Unit not properly 
functioning.

Check for obstruction under 
foot pedal.
If foot pedal continues not to
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Использование бора, не относящегося к 
системе Legend.

Заменить на мотор Legend.

Дым из насадки или мотора:
Возможная причина Решение
Дополнительное оборудование не 
зафиксировано.

Убедитесь, что насадка находится в 
зафиксированном положении.

Проблема Возможная причина | Действие
Моторы Midas Rex LEGEND
Мотор не 
работает или 
работает с 
малой 
мощностью

Мотор Legend 
Gold Touch не 
работает после 
проверки. 
Возможные 
причины_____

Шланги подсоединены 
неправильно

Проверьте все соединения от 
источника сжатого газа к мотору.

Не соответствующее 
рабочее давление

Проверьте подачу газа на манометре 
пневматического контрольного 
модуля. Может потребоваться 
увеличение давления в соответствии 
с потребностями в сжатом газе.

Насадка установлена и 
зафиксирована на 
моторе неправильно 
(вероятное условие 
возникновения 
задымления).

Снимите и переустановите насадку и 
режущий инструмент для 
обеспечения правильной уетановки и 
фиксации насадки на моторе.

Мотор стерилизован с 
одноразовым 
картриджем смазочным 
в корпусе мотора

НЕ ИСПОЛЬЗОВАТЬ. Верните 
мотор в «Медтроник» для ремонта.

Ножная педаль на 
пневматическом 
контрольном модуля не 
функционирует 
должным образом.

Проверьте наличие помех под 
педалью. Еели неправильное 
функционирование сохраняется, 
верните пневматический 
контрольный модуль в «Медтроник» 
для ремонта.

Мотор
приостанавливается или 
не вращается

Прокрутите режущий инструмент 
вручную. Если мотор продолжает 
заедать, верните его в «Медтроник» 
для ремонта.

Ножная педаль/рычаг 
пальцевого управления 
на пневматическом 
контрольном модуле не 
активирован.

Переведите ножную педаль/рычаг 
пальцевого управления на 
пневматическом контрольном модуле 
в положение « » .

Предохранительный Переместите предохранительный

function properly, return the 
Pneumatic Control Unit to 
MPSS to be refurbished.

Motor stall or will not 
spin.

Manually spin the dissecting 
toot then activate the motor. If 
motor continues to stall, then 
return motor to MPSS to be 
refurbished.

Legend Gold 
Touch will 
not ran after 
checking 
possible 
causes listed 
previously for 
all Legend 
motors.

Finger/Foot control on the 
Pneumatic Control Unit 
not activated.

Push finger/foot control on 
Pneumatic 
Control Unit to the 
position.

Safety slide in У’ 
position.

Move safety slide to “|” 
position.

Motor 
continues to 
run.

Pneumatic Control Unit is 
not properly functioning.

Depressurize system. Return 
Pneumatic
Control Unit to MPSS to be 
refurbished.

Finger control is not 
properly functioning

Return motor to MPSS to be 
refurbished.

Motor is 
missing a 
component or 
a component 
has detached 
from the 
motor.

Motor failed. DO NOT use. Return motor to 
MPSS to be refurbished.

Motor rotates, 
but an 
abnormal 
noise is 
heard.

Lubrication inadequate. Check for proper installation of 
the Legend Lubricant/Diff user. 
If problem persists, replace 
Legend Lubricant/Diffuser. If 
problem continues, return motor 
to MPSS to be refurbished.

Motor’s exhaust hose 
damaged or cut, or 
internal pressure hose 
detached.

DO NOT use. Depressurize 
system.
Return motor to MPSS to be 
refurbished.

Bearings of motor or 
attachment worn.

Change attaehment to isolate 
location of problem to the 
attachment or motor.
Return motor and/or attachment 
to MPSS to be refurbished.
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приведены 
выше для всех 
моторов 
Legend_______
Мотор
продолжает
работать

У мотора не 
хватает 
компонента 
или компонент 
отделился от 
мотора_______
Мотор
вращается, но 
слышен 
ненормальный 
шум при 
вращении.

Мотор/зажим
имеет
избыточную
ржавчину

затвор находится в 
положении «^>».

Пневматический 
контрольный модуль 
работает неправильно
Пальцевый рычаг 
управления 
функционирует 
неправильно_____
Мотор неисправен

Недостаточная смазка

Повреждение или 
обрыв отводного 
шланга мотора или 
отсоединение 
внутреннего напорного 
шланга
Износ подшипников 
или насадки.

Наконечник
неправильно
зафиксирован
(возможное условие
возникновения
задымления).
Неправильный метод 
очистки или 
стерилизации_______
Использование 
хлорсодержащих или

затвор в положение «|»

Сбросьте давление в системе. 
Верните модуль в «Медтроник» для 
ремонта.________________________
Верните мотор в «Медтроник» для 
ремонта.

НЕ ИСПОЛЬЗОВАТЬ. Верните 
мотор в «Медтроник» для ремонта.

Проверьте правильность установки 
картриджа смазочного. Если 
проблема не исчезла, замените 
картридж. При сохранении проблемы 
верните мотор в «Медтроник» для 
ремонта.
НЕ ИСПОЛЬЗОВАТЬ. Сбросьте 
давление в системе. Верните мотор в 
«Медтроник» для ремонта.

Замените насадку для определения 
источника проблемы (насадка или 
двигатель). Верните 
двигатель/насадку в «Медтроник» 
для ремонта.____________________
См. инструкции по правильной 
фиксации насадок.

Верните в «Медтроник» для 
ремонта/покупки.

Attachment not in proper 
locked position (possible 
smoking condition).

See instructions for proper 
locking of attachments.

Motor/collet
displays
excessive
rust.

Incorrect cleaning or 
sterilization method.

Return to MPSS for 
refurbishing/purchase.

Use of chlorine based or 
corrosive cleaning agents.
Aging.

Motor is 
heating to an 
uncomfortabl 
e temperature 
to touch/hold.

Inadequate “cool down” 
period following 
sterilization.

Motor must be allowed to cool 
down following steam 
sterilization. Run motor for 2 
minutes. If motor continues to 
overheat, return the motor to 
MPSS to be refurbished.

Lubrication inadequate. Check for proper installation of 
a new Legend
Lubricant/Dififuser into motor’s 
lubricant/diffuser housing.

Attachment transferring 
heat to motor.

Change attachment to isolate 
location of heating to the 
attachment or the motor. If 
attachment is source of heat, 
return attachment to MPSS to 
be refurbished. If motor is 
source of heat, return the motor 
to MPSS to be refurbished.

Heavy side loading during 
dissection.

Discontinue use and rest the 
motor by using intermittently or 
wrap the motor interface with a 
moist sterile towel. If motor 
continues to overheaf return the 
motor to MPSS to be 
refurbished.

Inadequate irrigation. Ensure adequate irrigation to 
surgical site during bone 
dissection.

Motor is
leaking
lubricant.

Motor failed. DO NOT use. Return motor to 
MPSS to be refurbished.
If lubricant entered surgical site, 
treat patient per physician’s 
discretion.

Oily film on 
green exhaust 
hose of motor 
following

Oily film on hose due to 
pressure and/or 
temperature differentials 
following sterilization.

Wipe the external surface of the 
motor hose with a sterile cloth 
prior to use.
After wiping with sterile cloth.
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коррозионных моющих
средств
Старение

Мотор
нагревается до 
некомфортной 
температуры 
для
прикосновения
/удержания

Недостаточная 
длительность периода 
остывания после 
стерилизации.

После стерилизации паром мотор 
должен остывать достаточное время. 
Включите мотор на 2 минуты. Если 
он продолжает перегреваться. 
Верните мотор в «Медтроник» для 
ремонта.

Недостаточная смазка Проверьте правильность установки в 
корпус мотора картриджа со 
смазкой/распылителем.

Мотор нагревается от 
насадки.

Замените насадку для определения 
источника нагрева (электродвигатель 
или насадка). Если причиной нагрева 
является насадка, верните ее в 
Медтроник» для ремонта, если 
двигатель -  верните его для ремонта.

Высокая боковая 
нагрузка во время 
разрезания.

Прекратите использование 
устройства и дайте мотор остыть, 
используя его с перерывами, или 
оберните мотор влажной стерильной 
салфеткой. Если мотор продолжает 
перегреваться, верните его в 
Медтроник» для ремонта.

Недостаточная
ирригация.

Обеспечьте достаточную 
интенсивность ирригации 
операционного поля во время 
рассечения кости.

Из мотора
вытекает
смазка

Мотор неисправен НЕ ИСПОЛЬЗОВАТЬ. Верните 
мотор в «Медтроник» для ремонта. 
При попадании смазки в 
операционное поле необходимо 
лечение пациента по усмотрению 
врача.

Масляная 
пленка на 
зеленом 
отводящем 
шланге мотора 
после
стерилизации

Масляная пленка на 
шланге из-за разницы 
температур ы/давления 
после стерилизации

Вытрите внешнюю поверхность 
шланга стерильной тканью перед 
применением. Если после вытирания 
стерильной тканью на шланге 
продолжает появляться масло, НЕ 
ИСПОЛЬЗУЙТЕ мотор. Верните его 
в «Медтроник» для ремонта.

Разрыв шланга Шланг зажат, перегнут, 
заблокирован, или на 
него наступили

НЕ ИСПОЛЬЗОВАТЬ. Верните 
мотор в «Медтроник» для 
ремонтаУпокупки.

sterilization. if motor
continues to have oil on the 
hose,
DO NOT use. Return the motor 
to MPSS to be refurbished.

Hose
explodes.

Hose pinched, kinked, 
obstructed or stepped on.

DO NOT use. Return motor to 
MPSS to be 
reflirbished/purchase.
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Требования к 
охране окружающей 
среды при 
применении 
медицинского 
изделия.
Утилизация 
медицинского 
изделия./ 
Requirements for 
the protection of the 
environment in the 
application of 
medical devices. 
Procedure for 
utilization/liquidatio 
n of MD

Утилизацию медицинского оборудования следует производить в соответетвии с 
предписаниями законодательства страны применения, регламентирующего требования к 
биологической безопасности в области окружающей среды, здравоохранения и / или 
медицинского обслуживания.
«Медтроник» рекомендует для покупки или получения в аренду изделий на замену 
обращаться к торговому представителю. Дополнительную информацию касательно 
медицинского изделия можно получить у вашего уполномоченного представителя в 
России - ООО «Медтроник».

Dispose the medical device in accordance with the requirements of the national 
legislation on environment and health and/or hospital biohazard requirements. 
Medtronic recommends for the questions contact vour Sales Representative to 
purchase replacement products or secure loaner equipment. For additional 
information about medical device contact vour Authorized Representative in 
Russia LLC “Medtronic”.

Срок годности/Shelf 
life

Bee изделия не являются изначально стерильными и не имеют срока хранения. 
Ожидаемый срок службы всех многоразовых изделий составляет не менее 3,5 года. 
Картриджи смазочные LubricantVDefiiser не подлежат повторному использованию и 
утилизируются после однократного применения.

АП device are not primary sterile and have not shelf life. Expected Lifetime for all 
reusable devices will be at least 3.5 years. Lubricant/Diffuser is not reusable and 
must be utilized after single-use.

Условия
транспортировки и 
хранения/ 
Conditions of 
transportation and 
storage

После стерилизации изделие необходимо хранить вместе с другими стерильными 
изделиями.
Условия хранения и транспортировки:
Транспортировку можно выполнять при температурах от -40 °С до +70 °С, относительной

After sterilization store with other sterile devices.

Storage and Transported Conditions:
Can be transported in temperature level -40 °C to +70 °C, humidity levels 10-95%,

Условия хранения
Температура, °C +5 - +40

Относительная влажность (без конденсата) 10-75%
Давление, кПа 50 -106

Conditions of storage
Air temperature, °C +5 - +40

Relative Humidity (without condensation) 10-75%
Pressure, hPa 50- 106

Г арантийные
обязательства/
Warranty

ОГРАНИЧЕННАЯ ГАРАНТИЯ 
Midas Rex Legend
A. Данная ограниченная гарантия предоставляет следующие гарантии клиентам, 
купивщим высокоскоростную пневматическую систему Midas Rex Legend компании 
«Медтроник». Пневматическая высокоскоростная система Midas Rex Legend включает в 
себя двигатель, ножную педаль, футляры для инструментов и лотки (далее упоминаются 
как «Компоненты двигателя»), насадки, режущие инстрзчиенты и другие принадлежности, 
не перечисленные выще, а также телескопические трубки (далее называются 
«Вспомогательными компонентами»). Все перечисленное выще вместе именуется 
«Пневматическая высокоскоростная система Legend», если не указано иное.
(1) В случае утери компонентами двигателя функциональности в пределах допустимых 
значений из-за дефекта материалов или производства в течение периода один год со даты 
поставки нового Компонента двигателя или 180 дней со дня поставки восстановленного 
или отремонтированного Компонента двигателя покупателю (но не менее 1 года с даты 
поставки нового Компонента двигателя) или (2) в случае утери Вспомогательным

LIMITED WARRANTY 
Midas Rex Legend
A. This Limited Warranty provides the following assurance to the purchaser of a 
Medtronic Midas Rex Legend Pneumatic High Speed System. The Midas Rex 
Legend Pneumatic High Speed System includes the motor, foot control, 
instrumentation cases and trays (hereafter referred to as Motor Components), the 
attachments, dissecting tools and other accessories not listed above and telescoping 
tubes (hereafter referred to as Accessory Components) and jointly referred to as 
Legend Pneumatic High Speed System, unless specifically noted.
(1) Should a Motor Component fail to function within normal tolerances due to a 
defect in materials or workmanship within a period of one year from the date of 
shipment of the new Motor Component, or 180 days from the date of shipment of 
the serviced or refurbished Motor Component to the purchaser (but not less than the 
one year period from the date of shipment of the new Motor Component), or (2) 
Should an Accessory Component fail to function within normal tolerances due to a
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компонентом функциональности в пределах допустимых значений из-за дефекта 
материалов или производства в течение периода 90 дней с даты поставки нового 
Вспомогательного компонента или восстановленного или отремонтированного 
Вспомогательного компонента покупателю, компания «Медтроник» обязуется по своему 
усмотрению (а) оформить кредит покупателю заменяемого Компонента двигателя или 
Вспомогательного компонента, равный стоимости покупки, как указано в подразделе А(3) 
на приобретение любого такого же Компонента двигателя или Вспомогательного 
компонента, заявленного как его замена, или (б) обеспечить функционально 
сопоставимую замену Компонента двигателя или Вспомогательного компонента 
бесплатно. (3) В качестве используемого в данной гарантии значения «Стоимость 
покупки» должна означать наименьшее из чистой стоимости, указанной в инвойсе, 
первичной или нынешней функционально сопоставимой продукции, или замену 
Компонента двигателя или Вспомогательного компонента.

B. Для того чтобы воспользоваться данной ограниченной гарантией, необходимо 
соблюсти следующие условия:
(1) Пневматическая высокоскоростная система Legend должна быть использована в 
соответствии с маркировкой и Руководством по применению, поставляемым с 
продуктами.
(2) Необходимо использовать только режущие инструменты Пневматической 
высокоскоростной системы Legend, произведенные, разрешенные к применению и 
проверенные на предмет качества компанией «Медтроник».
(3) Не допускается применение отремонтированных режущих инструментов.
(4) Пневматическая высокоскоростная система Legend не должна быть повреждена из-за 
случайности, неправильного применения, по неосторожности или внесения самовольных 
изменений.
(5) Пневматическая высокоскоростная система Legend не должна быть модифицирована 
без письменного разрешения компании «Медтроник».
Triton
C. Данная гарантия ограничивается определенными условиями. В частности,
(1) За исключением прямо указанного в данной гарантии, КОМПАНИЯ «МЕДТРОНИК» 
НИ ПРИ КАКИХ УСЛОВИЯХ НЕ НЕСЕТ ОТВЕТСТВЕННОСТИ ЗА ЛЮБОЙ 
КОСВЕННЫЙ, СЛУЧАЙНЫЙ ИЛИ ПРОГНОЗИРУЕМЫЙ УЩЕРБ, НАНЕСЕННЫЙ ПО 
ПРИЧИНЕ ДЕФЕКТОВ, ОТКАЗОВ ИЛИ НЕИСПРАВНОСТЕЙ ПНЕВМАТИЧЕСКОЙ 
ВБ1СОКОСКОРОСТНОЙ СИСТЕМЫ LEGEND, ВНЕ ЗАВИСИМОСТИ ОТ 
ОСНОВАНИЙ ДЛЯ ПРЕДЪЯВЛЕНИЯ ТРЕБОВАНИЙ О ВОЗМЕЩЕНИИ УЩЕРБА, 
БУДБ ТО ГАРАНТИЯ, КОНТРАКТ, НЕОСТОРОЖНОСТЬ, СТРОГАЯ 
ОТВЕТСТВЕННОСТЬ ИЛИ ЛЮБОЕ ИНОЕ НАРУШЕНИЕ ИЛИ ИНЫЕ 
ОБСТОЯТЕЛЬСТВА.
(2) Данная Ограниченная гарантия дается только покупателю. Что касается иных лиц, то 
КОМПАНИЯ «МЕДТРОНИК» НЕ ДАЕТ ГАРАНТИЙ, БУДЬ ТО ПРЯМЫЕ ИЛИ 
КОСВЕННЫЕ ГАРАНТИИ В СООТВЕТСТВИИ С ЗАКОНОМ ИЛИ ЖЕ ИНЫЕ 
ГАРАНТИИ, В ТОМ ЧИСЛЕ ЛЮБЫЕ ПОДРАЗУМЕВАЕМЫЕ ГАРАНТИИ 
ТОВАРНОГО ВИДА ИЛИ ПРИГОДНОСТИ ДЛЯ КОНКРЕТНОГО ПРИМЕНЕНИЯ, 
ВЫТЕКАЮЩИЕ ИЗ ПОЛОЖЕНИЙ ОБЩЕГО ПРАВА ИЛИ ИНОГО.
(3) Исключения и ограничения, указанные выше, не предназначены и не должны быть

defect in materials or workmanship within a period of 90 days from the date of 
shipment of a new Accessory Component or serviced or refurbished Accessory 
Component to the purchaser, Medtronic will at its option: (a) issue a credit to the 
purchaser of the replacement Motor Component or Accessory Component equal to 
the Purchase Price, as defined in Subsection A(3), against the purchase of any same 
Motor Component or Accessory Component requested as its replacement, or, (b) 
provide a functionally comparable replacement Motor Component or Accessory 
Component at no charge. (3) As used herein, Purchase Price shall mean the lesser of 
the net invoiced price of the original or current functionally comparable, or 
replacement Motor Component or Accessory Component.
B. To qualify for this Limited Warranty, these conditions must be met:
(1) The Legend Pneumatic High Speed System must be used in accordance with the 
labeling and Instruction Manual provided with the products.
(2) Only Legend Pneumatic High Speed System dissecting tools that are 
manufactured, authorized, and quality controlled by Medtronic may be used.
(3) No reprocessed dissecting tools may be used.
(4) The Legend Pneumatic High Speed System may not be damaged by accident, 
abuse, misuse or tampering.
(5) The Legend Pneumatic High Speed System may not be modified without the 
written permission of Medtronic.

Triton
C. This Limited Warranty is limited to its express terms. In particular:
(1) Except as expressly provided by this Limited Warranty, MEDTRONIC IS NOT 
RESPONSIBLE FOR ANY DIRECT,
INCIDENTAL OR CONSEQUENTIAL DAMAGES BASED ON ANY DEFECT, 
FAILURE OR MALFUNCTION OF THE LEGEND PNEUMATIC HIGH SPEED 
SYSTEM TO FUNCTION WITHIN NORMAL TOLERANCES WHETHER THE 
CLAIM IS BASED ON WARRANTY, CONTRACT, NEGLIGENCE, STRICT 
LIABILITY, OR OTHER TORT OR OTHERWISE.
(2) This Limited Warranty is made only to the purchaser. AS TO ALL OTHERS, 
MEDTRONIC MAKES NO
WARRANTY, EXPRESS OR IMPLIED, INCLUDING BUT NOT LIMITED TO, 
ANY IMPLIED WARRANTY OF
MERCHANTABILITY OR FITNESS FOR A PARTICULAR PURPOSE, 
WHETHER ARISING FROM STATUTE,
COMMON LAW, CUSTOM OR OTHERWISE.
(3) The exclusions and limitations set out above are not intended to, and should not
be construed so as to contravene mandatory provisions of applicable law. If any part 
or term of this Limited Warranty is held to be illegal, unenforceable or in conflict 
with applicable law by a court of competent jurisdiction, the validity of the 
remaining portions of the Limited Warranty shall not be affected, and all rights and 
obligations shall be construed and enforced as if this Limited Warranty did not 
contain the particular part or term held to be invalid. This Limited Warranty gives 
the purchaser specific legal rights. The purchaser may also have other rights that 
vary from state to state._________________________________________________ _
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истолкованы таким образом, что они бы противоречили обязательным положениям (4) No such express or implied warranty to the purchaser shall extend beyond the
действующего законодательства. Если какая-либо часть или условие данной period specified in A(l) above.
Ограниченной Гарантии будут признаны судом компетентной юрисдикции незаконными. (5) This Limited Warranty shall be the exclusive remedy available to any person.
не имеющими законной силы или противоречащими действующему законодательству, это (6) No person has any authority to bind Medtronic to any representation, condition.
не повлияет на права и обязанности, изложенные в остальной части Ограниченной 
Г арантии, и все права и обязанности должны соблюдаться, как если бы данная

or warranty, except this Limited Warranty.

Ограниченная Гарантия не содержала отдельной части или положения, признанных Medtronic Midas Rex warrants the following to be free from defects in material and
недействительными. Данная Ограниченная Гарантия дает покупателю особые законные workmanship for a period of one (1) year after the date of purchase:
права. Покупатель также может обладать другими правами, варьирующимися в MIDAS REX Motors*
зависимости от страны. TRITON Pneumatic Controls
(4) Ни одна такая выраженная или подразумеваемая гарантия покупателю не превышает MIDAS REX Hoses
период, указанный в п. А{1) выше. TRITON Attachments
(5) Данная Ограниченная Гарантия должна быть исключительным правом, доступным MIDAS REX Foot Controls
любому лицу. Bur Storage Cabinets
(6) Ни одно лицо не вправе связывать компанию «Медтроник» с любым Bur Raeks
представительством, условием или гарантией, за исключением данной Ограниченной Pressure Regulators
Гарантии. Sterilization Trays 

TRITON Handpieees
«Медтроник Мидас Рекс» (Medtronic Midas Rex) гарантирует, что нижеперечисленные Pneumatic Supply Hoses
товары не имеют дефектов материалов и исполнения в течение одного (1) года с момента TRITON Hoses
покупки: Any service or repair work done by Medtronic Midas Rex on the equipment listed
Двигатели MIDAS REX* above, following the one (1) year warranty period, will be free from defects in
Пневматические устройства управления TRITON materials and workmanship for a period of six (6) months after the date of shipment
Шланги MIDAS REX 
Насадки TRITON 
Ножные педали MIDAS REX 
Шкафы для хранения сверл 
Подставки для сверл 
Регуляторы давления 
Стерилизационные лотки 
Рукоятки TRITON 
Пневматические подающие шланги 
Шланги TRITON
Любое сервисное обслуживание или ремонт вышеперечисленного оборудования, 
выполненный компанией «Медтроник Мидас Рекс» (Medtronic Midas Rex) после 
гарантийного периода одного (I) года, не будет иметь дефектов материалов и работы в 
течение периода шести (6) месяцев с момента отправки обратно покупателю.

back to the customer.

ПриводМотор MIDAS REX MIDAS REX Driver Motor
Подразделение Midas Rex компании «Медтроник» дает гарантию отсутствия дефектов Medtronic Midas Rex warrants the MIDAS REX Driver Motor (Product Number:
материалов и качества исполнения сроком на 6 (шесть) месяцев с момента покупки на MRDM) to be free from defects in material and workmanship for a period of six (6)
приводной приводмотора MIDAS REX (Код продукта: MRDM). months after the date of purchase.
Подразделение Midas Rex компании «Медтроник» дает гарантию отсутствия дефектов Any service or repair work done by Medtronic Midas Rex on the MIDAS REX
материалов и качества исполнения сроком на 90 (девяносто) дней с момента возврата Driver Motor (MRDM), following the six (6) month warranty period, will be free
покупателю на приводной приводмотора MIDAS REX (MDRM), прошедший from defects in materials and workmanship for a period of ninety (90) days after the
обслуживание или ремонт в этой компании, по окончании гарантийного периода сроком I date of shipment back to the customer.
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(один) год.
Подразделение Midas Rex компании «Медтроник» дает гарантию отеутствия дефектов 
материала и качества исполнения сроком на 90 (девяносто) дней с момента покупки на 
еледующее оборудование:
• Насадки и трубчатые насадки-трубки MIDAS REX
• Насадки MEDNEXT
Подразделение Midas Rex компании «Медтроник» дает гарантию отсутствия дефектов 
материалов и качества исполнения сроком на 90 (девяносто) дней с момента покупки на 
все прочее вспомогательное оборудование, не указанное выше. Подразделение Midas Rex 
компании «Медтроник» примет на обслуживание и заменит любое вспомогательное 
оборудование, признанное неисправным, после получения неисправной детали.

Настоящая гарантия не распространяется на любой инструмент или деталь, в случае если 
они:
1. Были повреждены случайно, в результате злоупотребления, неправильного 
использования или фальсификации.
2. Были изменены без письменного разрешения подразделения Midas Rex компании 
«Медтроник».
3. Использовались вопреки инструкциям и предупреждениям, изложенным в Инструкции 
по эксплуатации оборудования MIDAS REX , MEDNEXT или TRITON, предоставленной 
подразделением Midas Rex компании «Медтроник».
4. Передавались на обслуживание и ремонт кому-либо кроме подразделения Midas Rex 
компании «Медтроник».
5. Были повреждены в результате использования вспомогательного оборудования, 
отличного от оригинальных инструментов и насадок MIDAS REX , боров и насадок 
MEDNEXT или лезвий и насадок TRITON.
Настоящая гарантия не включает любые подразумеваемые гарантии или гарантии любого 
типа, включая гарантии без ограничения товарного состояния и пригодности для 
достижения любой конкретной цели, отличной от прямо установленной в настоящем 
документе. Настоящая гарантия является исключительной и заменяет любые иные 
гарантии, как устные, так и письменные или подразумеваемые.

ОТВЕТСТВЕННОСТЬ ЗА ПРИМЕНЕНИЕ В МЕДИЦИНСКОЙ ПРАКТИКЕ 
Подразделение Midas Rex компании «Медтроник» гарантирует полную совместимость 
своей продукции в рамках отдельного модельного ряда, однако Компания не несет 
никакой ответственности за осложнение хирургической операции, если:
Моторы MIDAS REX используются с инструментами для рассечения ткани, отличными 
от инструментов для рассечения ткани MIDAS REX, изготовленных, одобренных и 
контролируемых компанией «Медтроник».
2. Рукоятка TRITON используется с насадками или лезвиями микропил, отличными от 
насадок и лезвий микропил TRITON, изготовленных, одобренных и контролируемых 
подразделением Midas Rex компании «Медтроник».
Примечание: Ограниченная гарантия не распространяется на обслуживание оборудования 
с неисправностями, возникшими в результате использования неоригинальных 
инструментов для рассечения MIDAS REX, MEDNEXT или TRITON. Максимальная 
производительность, надежность и максимальный срок службы инструментов MIDAS

Medtronic Midas Rex warrants the following to be free from defects in material and 
workmanship for a period of ninety (90) days after the date of purchase:
• MIDAS REX Attachments and Tubes
• MEDNEXT Attachments
Medtronic Midas Rex warrants all other accessories not listed above to be free from 
any defects in material or workmanship for a period of ninety (90) days after the 
date of purchase. Medtronic Midas Rex will service or replace any accessories 
found to be defective on receiving the defective part.

This warranty does not apply to any instrument or part, which has been:
1. Damaged by accident, abuse, misuse, or tampering.
2. Modified without written permission of Medtronic Midas Rex.
3. Used contrary to the instructions and warnings specified in the Medtronic Midas 
Rex instruction manuals for MIDAS REX, MEDNEXT or TRITON^^  ̂ equipment.. 
Serviced or repaired by anyone other than Medtronic Midas Rex.
5. Damaged by the use of accessories other than genuine MIDAS REX Tools and 
Attachments, MEDNEXT Burs and Attachments, or TRITON™ Blades and 
Attachments.
This warranty does not include any implied warranties or any warranty of any type 
including without limitation merchantability or fitness for a particular purpose, other 
than those expressly contained herein. This warranty is exclusive and in lieu of other 
warranties, whether written, oral or implied.
LIABILITY IN CLINICAL APPLICATIONS
While Medtronic Midas Rex guarantees complete compatibility among its products 
within a specific product line, it disclaims any responsibility should a surgical 
procedure be complicated by a misadventure if:
1. The MIDAS REX Motors are used with dissecting tools other than MIDAS REX 
Dissecting Tools that are manufactured, authorized, or quality controlled by the 
Medtronic Midas Rex.
2. MIDAS REX Dissecting Tools manufactured, authorized, or quality controlled by 
the Medtronic Midas Rex are used with any Motor other than the appropriate 
MIDAS REX motor.
3. The MEDNEXT Drills are used with burs other than MEDNEXT Burs that are 
manufactured, authorized, or quality controlled by the Medtronic Midas Rex.
4. MEDNEXT Burs manufactured, authorized, or quality controlled the Medtronic 
Midas Rex are used with any drill other than the appropriate MEDNEXT Drill.
5. The TRITONT"  ̂HT Handpiece is used with attachments or saw blades other than 
TRITON™ attachments or saw blades that are manufactured, authorized, or quality 
controlled by the Medtronic Midas Rex.
6. The TRITON™ Compact Micro-Saws are used with saw blades other than 
TRITON'*'*̂  saw blades that are manufactured, authorized, or quality controlled by 
the Medtronic Midas Rex.
7. TRITON'"'^ saw blades manufactured, authorized, or quality controlled by the 
Medtronic Midas Rex are used with any handpiece/attachment other than the 
appropriate TRITON '̂'^ handpiece/attachment.
Note: The Limited Warranty does not apply to services required as the result of
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REX , MEDNEXT или TRITON гарантируется исключительно при условии использования 
продуктов, изготовленных и реализованных подразделением Midas Rex компании 
«Медтроник», г. Форт-Уорт, штат Техас.

Midas Rex MR7
A. Настоящая ограниченная гарантия предоставляет следующее обеспечение 
покупателю высокоскоростной пневматической системы Medtronic Midas Rex MR7. 
Настоящая ограниченная гарантия распространяется исключительно на приобретенные 
непосредственно у компании «Медтроник» или у ее аффилированного лица или 
уполномоченного дистрибьютора или представителя системы MR7. Пневматическая 
высокоскоростная система Midas Rex MR7 включает в себя мотор, приспособление для 
ножного управления, контейнер для устройств и контейнер для инструментов (далее 
именуемые «Компоненты системы»), прямые и угловые насадки для мотора (далее 
именуемые «Дополнительное оборудование»), телескопические трубки (далее именуемые 
«Компоненты частично многоразового применения»), а также боры и иные насадки, не 
перечисленные выще и совместно именуемые «Пневматической высокоскоростной 
системой MR7», если не указано иное.
(1) В случае если Компоненты системы не соответствуют требованиям, 
опубликованным в спецификациях компании «Медтроник» в течение срока действия 
ограниченной гарантии (один год с даты продажи новых Компонентов системы или 90 
дней с даты продажи отремонтированных или ранее используемых Компонентов 
системы), компания «Медтроник» отремонтирует или произведет замену Компонентов 
привода или любой их части.
(2) В случае если Дополнительное оборудование не соответствует требованиям, 
опубликованным в спецификациях компании «Медтроник», в течение срока действия 
настоящей ограниченной гарантии (90 дней с даты продажи новых насадок), компания 
«Медтроник» либо отремонтирует, либо произведет замену Дополнительного 
оборудования или любой его части.
(3) В случае если Компоненты частично многоразового использования не 
соответствуют требованиям, указанным в опубликованных спецификациях компании 
«Медтроник», в течение срока действия настоящей ограниченной гарантии (30 дней с 
даты продажи новых Компонентов частично многоразового использования), компания 
«Медтроник» произведет замену Компонентов частично многоразового использования 
или любой их части.
(4) В случае если Компоненты одноразового использования не соответствуют 
требованиям, указанным в опубликованных спецификациях компании «Медтроник», до 
наступления даты истечения срока годности, компания «Медтроник» произведет замену 
Компонента одноразового использования.
B. Для выполнения требований настоящей ограниченной гарантии необходимо 
соблюдать следующие условия:
(1) Продукция должна быть использована не позднее даты истечения срока 
годности или даты окончания срока службы, если применимо.
(2) Инструменты необходимо использовать в соответствии с их маркировкой, их 
нельзя переделывать или использованию не по назначению, не допускать грубого 
обращения, серьезных повреждений или ненадлежащего хранения.
(3) ____Компания «Медтроник» должна получить уведомление в письменной форме в

damage caused by the use of non-genuine MIDAS REX, MEDNEXT or TRITON'’'^ 
manufactured cutting tools. Peak performance, reliability and maximum service 
life from your MIDAS REX, MEDNEXT or TRITON’''  ̂ instrumentation may be 
assured by using only those products
that are manufactured by and sold through Medtronic Midas Rex, Fort Worth, 
Texas.

Midas Rex MR7
A. This Limited Warranty provides the following assurance to the purchaser of a 
Medtronic Midas Rex MR7 Pneumatic High Speed System. This Limited Warranty 
is extended only to the buyer purchasing the MR7 System directly from Medtronic 
or from its affi liate or its authorized distributor or representative. The Midas Rex 
MR7 Pneumatic High Speed System includes the motor, foot control, 
instrumentation cases and trays (ereafter referred to as System Components), 
straight and angled motor attachments (hereinafter referred to as “Attachments”), 
telescoping tubes (hereinafter referred to as Semi-reusable Components) and 
dissecting tools and other accessories not listed above and jointly referred to as MR7 
Pneumatic High Speed System, unless specifi cally noted.
(1) Should a System Component fail to function to Medtronic’s published specifi 
cations during the term of this Limited Warranty (one year from the date of sale of a 
new System Component or 90 days from the
date of sale of a refurbished or used System Component), Medtronic will either 
repair or replace the Motor Component or any portion thereof
(2) Should an Attachment fail to function to Medtronic’s published specifi cations 
during the term of this Limited Warranty (90 days from the date of sale of a new 
Attachment), Medtronic will either repair or replace the Attachment or any portion 
thereof
(3) Should a Semi-reusable Component fail to function to Medtronic’s published 
specifi cations during the term of this Limited Warranty (30 days from the date of 
sale of a new Semi-reusable Component), Medtronic will replace the Semi-reusable 
Component or any portion thereof
(4) Should a Single Use Component fail to function to Medtronic’s published specifi 
cations prior to its “use by” date Medtronic will replace the Single Use Component.
B. To qualify for this Limited Warranty, these conditions must be met:
(1) The Product must be used on or before its “Use By” or “Use Before” date, if 
applicable.
(2) The Product must be used in accordance with its labeling and may not be altered 
or subjected to misuse, abuse, accident or improper handling.
(3) Medtronic must be notifi ed in writing within thirty (30) days following 
discovery of a defect.
(4) The Product must be returned to Medtronic within thirty (30) days of Medtronic 
receiving notice as provided for in (3) above.
(5) Upon examination of the Product by Medtronic, Medtronic shall have 
determined that: (i) the Product was not repaired or altered by anyone other than 
Medtronic or its authorized representative, (ii) the Product was not operated under 
conditions other than normal use, and (iii) the prescribed periodic maintenance and
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течение 30 (тридцати) дней после даты обнаружения дефекта.
(4) Продукция должна быть возвращена в компанию «Медтроник» в течение 30 
(тридцати) дней с даты получения уведомления компанией «Медтроник» в соответствии с 
пунктом (3), приведенным выше.
(5) После изучения инструментов компания «Медтроник» должна определить, что; 
(i) продукция не подвергалась ремонту или изменениям любым лицом, за исключением 
компании «Медтроник» или ее уполномоченного представителя; (ii) продукция не 
эксплуатировалась в условиях, отличных от условий нормального использования, а также 
(iii) предписанное периодическое техническое обслуживание и услуги в отношении 
инструментов, если применимо, проводились.
C. Ограниченная гарантия ограничивается своими прямо выраженными условиями. 
НАСТОЯЩАЯ ОГРАНИЧЕННАЯ ГАРАНТИЯ ПРДОСТАВЛЕНА ВМЕСТО ВСЕХ 
ИНЫХ ГАРАНТИЙ, ВЫРАЖЕННЫХ ИЛИ ПОДРАЗУМЕВАЕМЫХ, 
УСТАНОВЛЕННЫХ ЗАКОНОДАТЕЛЬСТВОМ ИЛИ ИНЫМ ОБРАЗОМ, ВКЛЮЧАЯ 
ЛЮБЫЕ ПОДРАЗУМЕВАЕМЫЕ^ ГАРАНТИИ ИЛИ ТОВАРНУЮ ПРИГОДНОСТЬ ИЛИ 
СООТВЕТСТВИЕ КОНКРЕТНОЙ ЦЕЛИ. Компания «Медтроник» ни в каком случае не 
принимает на себя ответственность за любой косвенный, побочный, предполагаемый или 
иной подобный ущерб, вытекающий из дефекта, несоответствия, плохой работы системы 
MR7, а также претензии в отношении такого повреждения на оеновании гарантии, 
договора, небрежности или иного.
D. Исключения и ограничения, установленные выше, не предназначены и не 
должны рассматриваться в качестве противоречащих обязательным положениям 
применимого законодательства. Пользователи могут извлечь пользу из прав обязательной 
гарантии в соответетвии с действующим законодательством, регулирующим продажу 
товаров потребления. В случае если любая часть или условия настоящей ограниченной 
гарантии признаны судом или иным компетентным органом недействительными, не 
имеющими законной силы или противоречащими применимому законодательству, то 
данный факт не затрагивает оставшуюся часть ограниченной гарантии, а также все права 
и обязательства должны рассматриваться и обеспечиваться так, как если бы настоящая 
ограниченная гарантия не содержала конкретной чаети или условия, признанного 
недействительным.

Политика возврата изделий, загрязненных возбудителями трансмиссивной губчатой 
энцефалопатии (ТГЭ)
Компания «Медтроник Пауэред Серджикал Солюшнз» (Medtronic Powered Surgical 
Solutions (MPSS)) не санкционирует и не принимает возврат изделий, непосредственно 
контактировавших с биологическими жидкостями или телом пациентов, которым 
поставлен предполагаемый или подтвержденный диагноз «Трансмиссивная губчатая 
энцефалопатия»/«болезнь Крейтцфельда-Якоба» (ТГЭ/БКЯ). Кроме того, компания MPSS 
рекомендует сжигать изделия, контактировавшие с пациентами с подтвержденным 
диагнозом ТГЭ. Для получения изделий на замену или во временное пользование на 
время карантина оригинального оборудования следует обратиться к торговому 
представителю.
Дополнительную информацию о заражении ТГЭ можно получить в отделе нормативно­
правового регулирования компании MPSS. Режущие инструменты компании 
«Медтроник», использовавшиеся для лечения пациентов с подозрениями на ТГЭ/БКЯ,

services, if applicable, have been performed on the Product
C. This Limited Warranty is limited to its express terms. THIS LIMITED 
WARRANTY IS IN LIEU OF ALL OTHER WARRANTIES, EXPRESSED OR 
IMPLIED WHETHER STATUTORY OR OTHERWISE, INCLUDING ANY 
IMPLIED WARRANTY OF MERCHANTABILITY OR FITNESS FOR A 
PARTICULAR PURPOSE. In no event shall Medtronic be liable for any 
consequential, incidental, prospective or other similar damage resulting from a 
defect, failure, or malfunction of the MR7 System, whether a claim for such damage 
is based upon the warranty, contract, negligence or otherwise.
D. The exclusions and limitations set out above are not intended to, and should not 
be construed so as to, contravene mandatory provisions of applicable law. Users 
may benefi t ifom statutory warranty rights under legislation governing the sale of 
consumer goods. If any part or term of this Limited Warranty is held by any court of 
competent jurisdiction to be illegal, unenforceable, or in confl ict with applicable 
law, the validity of the remaining portion of the Limited Warranty shall not be aff 
ected, and all rights and obligations shall be construed and enforced as if this 
Limited Warranty did not contain the particular part or term held to be invalid.

Transmissible Spongiform Encephalopathies (TSE) Return Policy
Medtronic Powered Surgical Solutions (MPSS) will not authorize or accept the 
return of MPSS products that directly contact patients or is contaminated with a 
patient’s body fluids who is suspected or confirmed with a Transmissible 
Spongiform Encephalopathies/Creutzfeldt-Jakob Disease (TSE/CJD) diagnosis. 
Futhermore, MPSS recommends that all MPSS products used on a patient confirmed 
with a TSE diagnosis be incinerated. Contact your Sales Representative for 
replacement of product incinerated under this policy or for temporary equipment 
while original equipment is quarantined.
Contact MPSS Regulatory Affairs Department for additional information regarding 
TSE eontamination. MPSS dissecting tools used on a patient suspected of a 
TSE/CJD diagnosis must be incinerated.
If TSE/CJD is excluded as a diagnosis, the quarantined reusable equipment may be 
returned for use after appropriate cleaning, decontamination and sterilization. 
Hospital personnel should contact their infeetion control personnel for current 
procedures and policy for reusable equipment processing when suspect of 
contamination with Creutzfeldt-Jakob Disease (CJD) or other Transmissible 
Spongiform Encephalopathies (TSE).
Reusable devices that have been used on patients with suspected Creutzfeldt-Jakob 
Disease (CJD) or other Transmissible Spongiform Encephalopathies (TSE) should 
be quarantined and not reused until diagnosis is confirmed or excluded. Reusable 
devices should be quarantined after having been cleaned, decontaminated, sterilized 
and packed in a ridged sealed container until final diagnosis.
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должны быть сожжены.
При исключении диагноза ТГЭ/БКЯ, многоразовое оборудование, находящееся на 
карантине, может быть возвращено пользователю после соответствующей очистки, 
обеззараживания и стерилизации. Больничный персонал должен обратиться в отделение 
инфекционного контроля для получения информации о действующих процедурах и 
политике обращения е многоразовым оборудованием при подозрении на заражение 
возбудителями болезни Крейтцфельда-Якоба (БКЯ) или другими формами 
транемиесивной губчатой энцефалопатии (ТГЭ).
Многоразовое оборудование, использовавшееся для лечения пациентов е подозрениями 
на болезнь Крейтцфельда-Якоба (БКЯ) или иную трансмиссивную губчатую 
энцефалопатию (ТГЭ), должно быть помещено в карантин и не должно использоваться до 
подтверждения или исключения диагноза пациента. Многоразовое оборудование должно 
помещаться в карантин после очистки, обеззараживания, етерилизации и упаковки в 
жесткий герметичный контейнер. Оно должно находиться в карантине до постановки 
окончательного диагноза.

Перечень
национальных и
международных
нормативных
документов/стандар
тов, которым
соответетвует
медицинекое
изделие/ The list of
national and
international
regulatory
documents/standard
s, which matches
medical device

Общие Полное
соответст
вие

Частич
ное
соответ
ствие

ISO 13485 Медицинские изделия -  Системы 
управления качеством -  Нормативно­
правовые требования

да

ISO 14971 Медицинские изделия -  Применение 
управления рисками к медицинским 
изделиям

да

Конструкция
Специальных проектных стандартов, 
связанных с данным изделием, нет.

Упаковка/Маркировка
EN980 Терминология, символы и информация, 

предоставляемая с медицинскими 
изделиями -  графические символы, 
используемые в маркировке медицинских 
изделий

да

EN 1041 Информация, предоставляемая 
производителем медицинских изделий.

да

ISTA 2A Процедура 2А: упакованные продукты, 
весящие не более 150 фунтов (68 кг)

да

AAMI TIR33 Стерилизация медицинских продуктов -  
подтверждение облучения для выбранной 
стерилизационной дозы -  метод VD„ax

да

ASTM D882- 
10

Стандартный метод испытаний для 
определения прочности на растяжение 
тонкой полимерной пленки

да

ASTM F88 Стандартный метод испытаний для да

General Full
Compl
iance

Partial
Compl
iance

ISO
13485

Medical Devices -  Quality Management 
systems -  Requirements for Regulatory 
purposes

Yes

ISO
14971

Medical Devices -  Application of risk 
management to medical devices.

Yes

Design
No Specific Design Standards Associated 
with this device

Packaeins/Labelling
EN980 Terminology, symbols and information 

provided with medical devices -  Graphical 
symbols for use in the labeling of medical 
devices

Yes

EN
1041

Information Supplied By The Manufacturer 
with Medical Device

Yes

ISTA
2A

Procedure 2A: Packaged-Products 
Weighing 1501b (68KG) or Less

Yes

AAMI
TIR33

Sterilization of Health Care Products - 
Radiation Substantiation of a Selected 
Sterilization Dose -  Method VDmax

YES

ASTM
D882-
10

Standard Test Method for Tensile 
Properties of Thin Plastic Sheeting

YES

ASTM
F88

Standard Test Method for Seal Strength of 
Flexible Barrier Materials

YES

ASTM 
FI 886

Standard Method for Determining Integrity 
of Seals for Medical Packaging by Visual

YES
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определения герметичности гибких 
барьерных материалов

ASTMF1886 Стандартный метод определения 
целостности швов медицинской упаковки 
путем визуального осмотра

да

ASTM F2096- 
04

Стандартный метод испытаний для 
определения сильной протечки 
медицинской упаковки путем внутреннего 
превышения давления (проба на 
образование пузырей)

да

Стерилизация Полное
соответст
вие

Частич
ное
соответ
ствие

AAMI TIR 12 Разработка, испытания и маркировка 
многоразовых медицинских изделий для 
повторной переработки на объектах 
здравоохранения

да

AAMl ST 77 Загрязненные изделия для многоразового 
медицинского оборудования

да

AAMI ST 79 Подробное руководство по стерилизации 
паром и обеспечению стерильности на 
объектах здравоохранения

да

ISO 17664 Стерилизация медицинских изделий. 
Информация, предоставляемая 
изготовителем для проведения повторной 
стерилизации медицинских изделий

да

ISO 17665-1 Стерилизация медицинских изделий. 
Влажное тепло. Часть 1: Требования к 
разработке, валидации и текущему 
контролю процесса стерилизации 
медицинских изделий

да

Биосовместимость Полное
соответст
вие

Частич
ное
соответ
ствие

ISO 10993-1 Биологическая оценка медицинских 
изделий.

да

Inspection
ASTM
F2096-
04

Standard Test Method for Detecting Gross 
Leaks in Medical Packaging by Internal 
Pressurization (Bubble Test)

YES

Sterilisation Full
CompI
iance

Partial
Compl
ianee

AAMI 
TIR 12

Designing, Testing and Labeling Reusable 
Medical Devices for Reprocessing in 
Health Care Facilities

YES

AAMI 
ST 77

Containment Devices for Reusable Medical 
Device Equipment

YES

AAMI 
ST 79

Comprehensive Guide to Steam 
Sterilization and Sterility Assurance in 
Health Care Facilities

YES

ISO
17664

Sterilization of Medical Devices -  
Information to be Provided by the 
Manufacturer for the Processing of 
Resterilizable Medical Devices

YES

ISO
17665-1

Sterilization of health care products Moist 
heat Part 1: Requirements for the 
development, validation and routine eontrol 
of a sterilization process for medical 
devices

YES

Biocomoatibilitv Full
Compl
iance

Partial
Compl
iance

ISO
10993-1

Biological Evaluation of Medical Devices YES

Служба работы с 
клиентами 
Customer Service

По всем вопросам, в том числе связанным с рекламациями, ремонтом и сервисным 
обслуживанием медицинских изделий, следует обращаться к уполномоченному 
представителю в России:
ООО «Медтроник» (Medtronic, LLC),
123317, г. Москва, Пресненская набережная, 10 
Тел.: (495) 580-73-77, Факс: (495) 580-73-78, 
www.medtronic.ru

Contact for all questions, including complaints, repair and service of medical 
devices the Authorized Representative in Russia:
Medtronic, LLC,
123317, Moscow, Presnenskaya Naberezhnaya., 10 
Tel.: (495) 580-73-77, Fax: (495) 580-73-78, 
www.medtronic.ru
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[Перевод с английского язы ка на русский язык] 

[На бланке компании «Медтроник П ауэд Серджикал Солюшнз»]

«Медтроник» (Medtronic)
«Медтроник Пауэд Серджикал Солюшнз» 
(Medtronic Powered Surgical Solutions) 
(МПСС) (MPSS)
4620 Н. Бич Стрит 
Форт-Уорт, Техас 76137 
США
(4620 N. Beach Street 
Fort Worth, Texas 76137 
USA)
www.medtronic.com

тел. 817.788.6400 
факс 817.788.6225

Хранитель документов: 
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Дженна Грувз
Старший Специалист по нормативно-правовому регулированию  

компании «Медтроник Пауэд Серджикал Солюшнз»
/2 8  июля 2017  г ./  

Дата

Дополнительное руководство по эксплуатации 

Инструменты хирургические пневматические с принадлежностями

УДОСТОВЕРЕНИЕ

Ш ТАТ ТЕХАС  
ОКРУГ ТЭРРЕНТ

Сегодня, 28 июля, я удостоверяю, что прилагаемые или предшествующие документы  
являются верной, точной, полной и неизмененной фотокопией, сделанной мною с документа 
«Дополнительное руководство по эксплуатации», выпущенного компанией «Медтроник 
Пауэд Серджикал Солюшнз» и представленных мне хранителем документов, Дженной 
Грувз, а также, что, исходя из имеющейся у меня информации, оригиналы документов, с 
которых сделана фотокопия, не носят публичного характера, не подлежат регистрации в 
публичных реестрах и не относятся к документам, копии которых могут быть заверены  
определенными официальными органами, а не нотариусом.

Нотариус:
/подпись/
Официальная подпись нотариуса

Подписано под присягой в моем присутствии сегодня, 28 июля 2 0 1 7 г.
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Д  Акимов Глеб Борисович, нотариус города Москвы, свидетельствую подлинность подписи 
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Подпись сделана в моем присутствии.
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