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И11С1ТУ1СЦИЯ

11 о 11 р п м си си !'1 К); 11Jlac 1'масса сч-рма ч-ологичсская 1 0 рячс10  о'гнсрждеяия 
У Р Л К Р И Л  I для ба^^исов чубпы х i ipo rc’̂ u)ij.

I. 11Л:^11ЛЧ1-;11И1',
I I. iac i Macca с i омаю логичсская  горячс!'() o i всрждепия VPAKI^MJl ( для 
Г):1Ч1К,Ч115 '^убмых i iporc'iOB (далее по ю к с  гу - iSjiac i Macea У PAKi^HJM )
11римспяс 1СЯ U ортопедической е lovuvrojioi ии для ичго'говлсиия 6а:шсов 
с 1.с \1пы,\ мол пых или ч а с 1ич111>1х ирогечов.

2.0(1 Ti.xi iMMixKMi', хлрлки:рисл ики
11„к1сгмасса У РА К РИЛ t еоо iTie I’C'niyei' i рсбовапиям
ТУ 1-00 1-S'i042.‘̂ 7 1-2009 и Bi.niycicaercM по гсхиологичсскому
pci л а мен l y. _\л всрждспиому li ус i аиовлеппом !1оря.чке.
Комилск! пластмассы УРЛКРИЛ I я15.пястся дв у х к о м п о п еп гтт м  
\кг1 сриал(^м. состоящим т  LSOr беспвсгмоп или слегка жсл'1'01^а]'0 Й 
про зрачной /КЛ1ДК0С1Н Mci nj ioi ioi  o тфира m c i акриловой кислоч'!^! 
in i i 'nonpo iu innoro  (комиопе!гг ] -далее жидкос'п>) и 200 или 170 г поропп<а 
полимера (Kovnioi icn i  2-дал ее порошок).

Т  ! [!4)TM(U)i !()1чД'^Л1 1И>1 К I IP H M I ' l \\ \ 1ИК)
( 'п с т с м и 1>1с и онкологические  •^аболс!5а!Н1Я в иолосч и рта, ипдивидyaJПЛIaя
псиерспоспмос I ь к ком попей гам илас i Maeci.L

4. иодготоикл К рдьотр: излр;лия
1 io(')omoK и жидкос  ть плас 1масс1>1 V 'PAKIM i j I  i с м с т и в а к п  coo i п о т е н и и  

2Д) : 1,2 В С 1СКЛЯИИОМ или ([)арфор()1л>1м сосуде. П о р о п ю к  дoJiжeн ио.чнос'гыо 
пропи гагься ж и д ко с и т о ,  понерхиос ii> масот должна бьп ь одиородпой, 
блес тящей. 11осуду с массой '^акр1.1ваю'1, oc iai^j iHioi 'для пабухапия 15-25 
MiHiN т при к о \ п 1атпой температуре. Массу счичтаот гоч'овой к формованию, 
к о i да опа теряет ji iniicocTi, и пе i ipnc iacT к рук'ам и c icincaM сосуда.
1 !роп ли)дя т паковк\ '  массы в кювсчу, после no jmoro  чакр 1>1'1ия Kfoi^e'Ti,!, ее 
!лллержина1о I под холодным нрсссом, в тсчепие 10-15 м и 1!у']'.



! к)лимсри-^ация.
11(>лимсри'5ацто ма териала ирс)и -5!К)ля г па !10л я 1К)й бале .

1. 1 l o B i . i i i i a i o  I температуру бане ло 60 ''С и [ ечеиии 30 мипу'г.
2. В ы л ер ж и uaicri температуру 60 "( '  и течение 1 часа.
3. I к) В1>и па юг температуру ло 100 в течепие 30 минут.
4. 1^ылер“/клпк11()г leMuepaiypy 100“С" и 1'ечепие 30 минут.
Ич1?лека!(гг \г] клонен,! '1'олько нолпоетыо охлажлелпнлй нротеч.
( )б р а б о 1ку и полировку npore-ui ирои пюлит по оби^енриимтой методике.

5. ИРДИИМД ХРДШ'НИЯ и ИСПОЛЬЗОВАНИЯ

УРДКРИЛ ’ храня '1 в герме гт1ч по TaKpi jH iaeMoM алюминиевой, 
ета.1илюй, полимерной таре, ^ ^ a iu n iu e in io n  от 1и)^лейетвия e o j H i e 4 n b i x  лучей и 
а тмос(|)ери1лх оеалк'О!^, и огнебе;и)наепых номеи^спнях при 1'емиературе пе 
В1>ппе 20

! ' а р а н т 1п'пп>п''1 ept>K х р а и е п и я  п р е п а р а  та Л 1и 1 го ,ча , п р и  т е м н е р а ч у р е  о т

I 5 д о  20  'Ч '  п вла.1П1 o i о т о п и  i ejn>Hi, ix п р и б о р о в  пе м е н е е  1 м.

i V i a i u i E . i i i  1 1 1 ) и ч  М >  Ч « Ь м  г м р с ' и с к а ч  

Ц с т  JKI. м.иая })ainnm a4 Г)().1ЬГ1пи;1» Гппинчои


